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DE Produktname

Hitzepresse flir Kappen

EN Product name

Cap Heat Press

PL Nazwa produktu

Prasa do nadruku na czapkach

cz Nazev vyrobku

Lis na Cepice

FR Nom du produit

Presse a chaud pour casquettes

IT Nome del prodotto Pressa per cappellini

ES Nombre del producto Prensa térmica para gorras
HU Termék neve Sapkah&prés

DA Produktnavn Kasket varmepresse

Fl Tuotteen nimi Lampoprassi lippalakeille
NL Productnaam Hoed warmtepers

NO Produktnavn Cap varmepress

SE Produktnamn Kepsvarmepress

PT Nome do produto

Prensa térmica para bonés

SK Nazov produktu

Lis na Siltovky

BG Mme Ha npoaykTa

Mpeca 3a wanku

EL ‘Ovopa mpoidvtog Mpéoa BeppudTnTAC yLa Kaméla
HR Naziv proizvoda Tisak na kape

LT Produkto pavadinimas Kepuréliy presas

RO Numele produsului Presa termica pentru sepci

SL Ime izdelka Toplotna stiskalnica za kape

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modeéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NpoayKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-C&A HP CB2

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | FI Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG NpoussoguTen |
EL Kataokeuaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoauTens |
EL: AieUBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die

c Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell Gibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich daran,

offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen oder
Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche Wirkung fiir
die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der
Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die englische
Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Kappen-Heizpresse
Modell MSW-C&A HP CB2
Nennspannung [V~] / Frequenz [Hz] 230/50
Nennleistung [W] 360
Max. Temperatur [°C] 250
Schutzart IP P21
Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) [mm] 410 x 305 x 700
Gewicht [kg] 11,8

Bitte lesen Sie dieses Handbuch vor dem Gebrauch und befolgen Sie die darin enthaltenen

Anweisungen.
Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung zum spateren Nachschlagen auf.

Vielen Dank, dass Sie sich flr unsere HeiBpressmaschine entschieden haben. Bitte lesen Sie das
Benutzerhandbuch sorgfiltig durch, bevor Sie das Produkt verwenden. Diese Maschine nutzt das
Prinzip des Thermotransferdrucks, um verschiedene Farbfotos, personalisierte Muster, fertige
Produkte usw. auf Baumwolle, Leinen, chemische Fasern, Metall, Keramik, Glas und andere flachige
Materialien zu Gbertragen.

WARNUNG

1.
2.
3.

9.

Priifen Sie die Spannung, bevor Sie es benutzen.

Halten Sie Kinder von der Maschine fern.

Schalten Sie das Gerat aus und trennen Sie es von der Stromzufuhr. Vergessen Sie nicht,
Isolierhandschuhe zu tragen, wenn das Gerdt noch hohe Temperaturen aufweist.

Offnen Sie das Gerét nicht, um Anderungen im Inneren des Geréts vorzunehmen.

Vermeiden Sie wahrend des Gebrauchs Kérperkontakt mit heiflen Teilen, um Verbrennungen
zu vermeiden.

Wenn sich der Griff nur schwer herunterdriicken lasst, weil der Druck zu grol ist, drehen Sie
die Druckmutter gegen den Uhrzeigersinn, um den Druck zu verringern und den Abstand
zwischen der Heizplatte und der Werkbank zu vergréRern.

Wenn der Griff nach unten gedriickt wird, muss die Druckreguliermutter nicht tGberdreht
werden. Es ist ein deutlicher Widerstand zu spliren.

Lassen Sie Minderjahrige das Gerat nicht unbeaufsichtigt bertihren, auch nicht, wenn es nicht
benutzt wird!

Versuchen Sie nicht, Produkte zu bigeln, die nicht hitzebestandig sind.

PRODUKTUBERSICHT
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Heizpresse
BEDIENUNG DES STEUERPULTS
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1 - Anzeigeleuchte fir die Einheit Fahrenheit.
2 - Anzeigelampe fiir die Einheit Celsius.
3 - Anzeige.
4 - Kontrollleuchte Heizung.
5 - Alarmkontrollleuchte.
6 - Schaltflache zum Erhdhen der eingegebenen Werte.
7 - Schaltflache zum Bestatigen der eingegebenen Werte.
8 - Taste zum Verringern der eingegebenen Werte.

Steuerung




DE

1. Temperatur einstellen

@ Driicken Sie die Pfeile" A"
oder"V", um die gewiinschte
Temperatur einzustellen.

@ Auf dem Display wird "P-1"

(@ Driicken Sie die OK-Taste .
angezeigt.

2. Zeiteinstellung

@ Driicken Sie die Pfeile" A"
oder"V", um die gewiinschte
@ Auf dem Display wird "P-2" Zeit einzustellen.
angezeigt. Driicken Sie die SET-Taste fiir
2-3 Sekunden, um die
Einstellung zu speichern.

(@ Driicken Sie die OK-Taste,
nachdem Sie die Temperatur
eingestellt haben.

3. Andern der Temperatureinheiten
a) Dricken und halten Sie die Taste "OK".
b) Display zeigt "P-3"
c) Dricken Sie"A" oder"V", um zwischen Fahrenheit und Celsius zu wechseln.
d) Halten Sie die Taste "OK" gedriickt, um die Einstellungen zu speichern.

4. Einstellung des Drucks
Legen Sie das Material auf den Arbeitstisch und stellen Sie den Druck mit dem Drehknopf ein.
Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird der Druck erhoht.
Gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den Druck zu verringern.

_/\_l_

5. Vorgeschlagene Einstellungen

Material Ubliche Temperatur Zeit Temperatur

- Verwenden Sie
Thermotransferpapier mit dem Bild
320-360°F 30 Sek im umgekehrten Format.
(160-180°C) ) - Achten Sie darauf, dass
Kleidungsstiicke, die nicht

hitzebestandig sind (z. B.

Baumwollkleidung

Leinen-Gewebe
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Kunststoffknopfe), die Heizplatte
nicht berthren.

- Druck mit hohem Druck.

- Verwenden Sie
Thermotransferpapier mit dem Bild
im umgekehrten Format.

- Achten Sie darauf, dass

20 Sek. Kleidungsstiicke, die nicht
hitzebestandig sind (z. B.
Kunststoffkndpfe), die beheizte
Walze nicht beriihren.

- Drucken Sie mit mittlerem Druck.
- Verwenden Sie
Thermotransferpapier mit dem Bild
im umgekehrten Format.

- Achten Sie darauf, dass

340°F 50 Sek Kleidungsstlicke, die nicht

(190°C) ' hitzebestidndig sind (z. B.
Kunststoffknopfe),

nicht mit der beheizten Walze in
Beriihrung kommen.

- Drucken Sie mit hohem Druck.

Chemische 300-320°F
Fasergewebe (150-160°C

Kopfkissen

Typisches weilles
Nicht-Baumwoll-
Gewebe

Hinweis: Die oben genannten Parameter dienen nur als Referenz, bitte testen Sie, um die besten
Parameter fir lhr eigenes Produkt zu finden.

ANMERKUNG

Die Betriebszeit und die Temperatur variieren bei verschiedenen Materialien.

Die besten Ergebnisse erzielen Sie, wenn Sie die folgende Tabelle lesen und eine kleine Probe
machen, um die richtige Zeit und Temperatur zu ermitteln, bevor Sie in groRen Mengen drucken.

6. Arbeiten mit dem Geriat

1. Legen Sie das Material auf die Arbeitsflaiche und stellen Sie den Druckknopf ein, um den
richtigen Druck zu erhalten.
2. SchlieRen Sie den Netzstecker an und schalten Sie den Netzschalter ein.

Stellen Sie die gewlinschte Zeit und Temperatur ein.

4. Die Temperatur der Heizplatte beginnt zu steigen. Wenn die von Ihnen eingestellte
Temperatur erreicht ist, legen Sie das Material auf den Arbeitstisch und driicken Sie den
Griff herunter, um die Platte zu schliel3en.

5. Wenn die Zeit abgelaufen ist, Maschinenalarm, nehmen Sie Ihr Produkt heraus.

6. Bitte schalten Sie das Geréat aus und ziehen Sie den Netzstecker, wenn Sie es nicht
benutzen.

w
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7. Fehlerbehebung

Storung

Mogliche Ursache

Abhilfe

Der Countdown lauft nicht ab
und die Temperatur wird
normal aufgeheizt

Der Druck ist nicht
angemessen.

Stellen Sie den Druckknopf
erneut ein und driicken Sie den
Griff, bis ein "Klick" ertont und
das Symbol "Zeitzahlung"
angezeigt wird.

Heizt nicht auf oder heizt nicht
auf die angezeigte Temperatur
auf.

Problem mit dem Heizgerat
oder beschadigtes Relais.

1. die Heizungsanschlisse
Uberprufen.

2. das Heizelement
auswechseln.

Fehlende Farbe, verblasstes
Bild.

Aufgrund der unzureichenden
Temperatur und/oder
Presszeit.

Passen Sie die Temperatur an
oder verlangern Sie die
Heizzeit. Vergewissern Sie sich,
dass das Design fest und
bindig mit den Materialien
verbunden ist.

Abgedunkelt, tiefe Farbe,
unscharfes Bild

Die Temperatur war zu hoch

oder wurde zu lange gedriickt.

Stellen Sie eine niedrigere
Temperatur oder Zeit ein.
Versuchen Sie, die richtige
Temperatur und Zeit fir lhre
Materialien zu finden.

Das Temperaturmessgerat
kontrolliert die Temperatur
nicht, die Temperatur steigt
weiter an.

Beschadigtes Relais

Ersetzen Sie das Relais
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efforts have been made to provide an accurate translation; however, no automated translation is

c This User Manual has been translated for your convenience using machine translation. Reasonable

perfect nor is it intended to replace human translators. The official User Manual is the English
version. Any discrepancies or differences created in the translation are not binding and have no
legal effect for compliance or enforcement purposes. If any questions arise related to the accuracy
of the information contained in the User Manual, please refer to the English version of those
contents which is the official version.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Cap Heat Press
Model MSW-C&A HP CB2
Rated voltage [V~] / frequency [Hz] 230/50
Rated power [W] 360
Max. temperature [°C] 250
Protection rating IP P21
Dimensions [width x depth x height; mm] 410 x 305 x 700
Weight [kg] 11.8

Please read this manual before use and follow its guidance.
Keep this manual for future reference.

Thank you for choosing our heat press machine. Please read the user manual carefully before using
the product. This machine uses the principle of heat transfer printing to heat transfer various color
photos, personalized patterns, finished products, etc. to cotton, linen, chemical fibre, metal,
ceramics, glass and other planar materials.

WARNING

1. Check the voltage before using it.

2. Keep children away from the machine.

3. Shut down the machine and disconnect the power supply. Don't forget to wear insulation
gloves if the device is still in high temperature.

4. Do not open the machine to modify the inside of the machine.

5. During use, avoid body contact with hot parts to prevent burns.

6. When pressing down the handle, if it is difficult to press down because the pressure is too
large, please rotate the pressure nut counterclockwise to reduce the pressure and increase
the distance between the heating plate and the workbench.

7. When the handle is pressed down, the pressure regulating nut does not need to be over-
tightened. It can be felt with obvious resistance.

8. Do not let minors touch the machine unsupervised, even when not in use!

9. Do not attempt to heat press products that are not heat resistant.

PRODUCT OVERVIEW
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Power switch Power plug Hat heat press Pressure knob Tension Controller
spring

HOW TO OPERATE CONTROLLER PANEL

3 2421B

2
% O (") HEATING-UP

o ALARM
1 F . . 5
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1 - Fahrenheit unit indicator light.
2 — Celsius unit indicator light.
3 — Display.
4 — Heating control light.
5 — Alarm control light.
6 — Button for increasing the entered values.
7 — Button for confirming the entered values.
8 — Button for decreasing the entered values.




EN

@ Press OK button

2. Time setting

@ Press OK button after
setting the temperature

1. Temperature setting

3. Changing temperature units

a) Pressand hold

the “OK” key.

b) Display shows “P-3”
c) Press “A” or “V” to switch between Fahrenheit and Celsius.

d) Hold the “OK” key to save the settings.

4. Pressure adjustment
Place the material on working table and adjust the pressure by using the knob.
Clockwise rotation to increases pressure.

Counterclockwise rotation

5. Suggested settings

to reduce pressure.

@ The display will show “P-2”

@ Press arrows “A” or “V” to
set the desired temperature

@ Press arrows “A” or “V” to
adjust the desired time.
Press SET button for 2-3
seconds to save setting

'/\‘+

Linen Fabric

(160-180°C)

Material Usual Temperature Time Temperature
¢ Use heat transfer paper with the
Cotton Clothing image in reverse format.
320-360°F e Ensure that clgthlng parts which
30 Sec. are not heat-resistant (such as

plastic buttons) do not touch the
heated platen.
e Print with high pressure.
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¢ Use heat transfer paper with the
image in reverse format.

¢ Ensure that clothing parts which
20 Sec. are not heat-resistant (such as
plastic buttons) do not touch the
heated platen.

e Print with medium pressure.

Chemical 300-320°F
Fiber Fabric (150-160°C

¢ Use heat transfer paper with the
Pillows image in reverse format.

¢ Ensure that clothing parts which
50 Sec. are not heat-resistant (such as
plastic buttons) do

not touch the heated platen.

® Print with high pressure.

340°F
(190°C)

Typical White Non-
Cotton Fabric

Note: The parameters above are for reference only, please test to find the best parameters for your
own product.

NOTE

Operational time and temperature will vary for different materials.

For best results, read the following table and try a small sample to get the right time and
temperature before printing in large quantities.

6. Work with the device
1. Place the material on the work surface and adjust the pressure knob to obtain the
correct pressure required.
2. Connect the power plug and turn on the power switch.
Set the required time and temperature.
4. The temperature of the heating plate will start to rise, when it reaches the temperature
you set, put the material on the worktable, and press down the handle to close the plate.
5. When times up, machine alarm, take out your product.
6. Please turn off the machine and disconnect the power when not in use.

w
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7. Troubleshooting

Fault

Possible Cause

Solution

Fails to count down and the
temperature heated up as
normal

The pressure is not
appropriate.

Re-adjust the pressure knob
and press the handle until
hearing a “click” sound and
displaying the “Time Counting’
icon.

4

Fails to heat up or does not
heat up to the temperature
displayed.

Heating device problem or
damaged relay.

1.Check heating attachment
connections.
2.Replace the heating element.

Lack of color, faded image.

Because of the insufficient
temperature and/or press
time.

Adjust the temperature or
increase the heating time.
Make sure the design is firmly
secured flush against the
materials.

Darkened, deep color, blurred
image

The temperature was too high
or pressed for a long time.

Set a lower temperature or
time. Try more to get the
suitable temperature and time
for your materials.

Temperature control meter
does not control the
temperature, the temperature
keeps rising.

Damaged relay

Replace the relay
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maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewnic¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak

c Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody za pomocg ttumaczenia

pamietad, ze zadne ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu zastgpienia
ttumaczy-ludzi. Oficjalng instrukcja obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub réznice
powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie majg skutkéw prawnych dla celéw zgodnosci lub
egzekwowania przepiséw. W razie jakichkolwiek pytan co do doktadnosci informacji zawartych w
Instrukcji obstugi prosimy zapoznad sie z wersjg angielskg tej instrukcji, ktéra jest wersjg oficjalng.

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Prasa termiczna do czapek
Model MSW-C&A HP CB2
Napiecie znamionowe [V~] / czestotliwo$é [Hz] 230/50
Moc znamionowa [W] 360
Maksymalna temperatura [°C] 250
Stopien ochrony IP P21
Wymiary (szerokosc¢ x gtebokos¢ x wysokosé) Wymiary 410x305x700
[mm]
Ciezar [kg] 11,8

Przed uzyciem nalezy przeczytad instrukcje i postepowac zgodnie z jej wskazdwkami.
Zachowac instrukcje uzytkowania w celu jej pdzniejszego uzycia.

Dziekujemy za wybranie naszej prasy termicznej. Przed uzyciem produktu nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje obstugi. Maszyna ta wykorzystuje zasade druku termotransferowego do nanoszenia
roznokolorowych zdjeé, spersonalizowanych wzordéw, gotowych produktéw itp. na bawetne, len,
witdkna chemiczne, metal, ceramike, szkto i inne ptaskie materiaty.

OSTRZEZENIE

1.
2.
3.

Przed uzyciem sprawdz napiecie.

Trzymaj dzieci z dala od urzadzenia.

Wytacz maszyne i odtgcz zasilanie. Nie zapomnij zatozy¢ rekawiczek izolacyjnych, jesli
urzadzenie nadal jest narazone na wysokga temperature.

Nie otwieraj urzagdzenia w celu dokonania modyfikacji jego wnetrza.

Podczas uzytkowania nalezy unikaé kontaktu ciata z gorgcymi czesciami, aby unikna¢
poparzen.

Jesli podczas naciskania uchwytu wystepuje trudnos¢ z powodu zbyt duzej sity nacisku, nalezy
przekreci¢ nakretke dociskowg w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, aby
zmniejszy¢ site nacisku i zwiekszy¢ odlegtos¢ miedzy ptytg grzewczg a stotem roboczym.
Po nacisnieciu uchwytu nie ma potrzeby nadmiernego dokrecania nakretki regulujgcej
cisnienie. Mozna to wyczuc¢ z wyraznym oporem.

Nie pozwalaj osobom niepetnoletnim dotykaé urzadzenia bez nadzoru, nawet gdy nie jest
uzywane!

Nie nalezy podejmowacd préb prasowania na gorgco produktéw, ktére nie sg odporne na
ciepto.

PRZEGLAD PRODUKTU
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Wytacznik Wtyczka Prasa do Pokretto Sprezyna Sterowanie
zasilania zasilania kapeluszy ciSnieniowe naciggowa

JAK OBStUGIWAC PANELU KONTROLERA

3 2421B
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1 — Kontrolka jednostki Fahrenheita.
2 — Kontrolka jednostek Celsjusza.
3 — Wyswietlacz.

4 — Kontrolka grzania.

5 — Kontrolka alarmu.
6 — Przycisk zwiekszania wprowadzanych wartosci.
7 — Przycisk potwierdzajgcy wprowadzone wartosci.
8 — Przycisk zmniejszania wprowadzanych wartosci.
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1. Ustawienie temperatury

@ Nacisnij strzatki ,, A ” lub ,,
V7, aby ustawic zadang
temperature.

@ Na wyswietlaczu pojawi sie
"P_lﬂ

@ Nacisnij przycisk OK

2. Ustawienie czasu

@ Nacisnij strzatki , A ” lub ,,
V 7, aby ustawi¢ zgdany czas.
Aby zapisaé ustawienie,
nacisnij przycisk SET na 2—-3
sekundy.

@ Nacisnij przycisk OK po @ Na wyswietlaczu pojawi sie
ustawieniu temperatury ,P-2"

3. Zmiana jednostek temperatury
a) Nacisnij i przytrzymaj przycisk ,,0K”.
b) Na wyswietlaczu pojawia sie ,,P-3”
c) Nacisnij,, A" lub, V", aby przetgczac sie miedzy skalami Fahrenheita i Celsjusza.
d) Przytrzymaj przycisk ,,O0K”, aby zapisa¢ ustawienia.

4. Regulacja cisnienia
Umies¢ materiat na stole roboczym i wyreguluj cisSnienie za pomoca pokretta.
Obroét zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zwieksza cisnienie.
Obrot w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara w celu zmniejszenia cisnienia.

_/\_I_

5. Sugerowane ustawienia
Materiat Zwykta temperatura Czasu Temperatury

e Uzyj papieru

Odziez bawetniana termotransferowego z obrazem w
320-360°F formaqe odwro‘clorTyrn.. -
o 30 sek. ¢ Nalezy upewnié sie, ze czesci
(160-180°C) .. , .
odziezy, ktére nie sg odporne na
Tkanina Iniana ciepto (np. plastikowe guziki), nie

stykaja sie z nagrzang ptyta.
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¢ Drukuj przy uzyciu wysokiego
ci$nienia.

Chemiczny
Tkanina widknista

300-320°F
(150-160°C

20 sek.

e Uzyj papieru
termotransferowego z obrazem w
formacie odwréconym.

* Nalezy upewnic sie, ze czesci
odziezy, ktére nie sg odporne na
ciepto (np. plastikowe guziki), nie
stykaja sie z nagrzana ptyta.

¢ Drukuj ze srednim naciskiem.

Poduszki

Typowa biata tkanina
niebawetniana

340°F
(190°C)

50 sek.

e Uzyj papieru
termotransferowego z obrazem w
formacie odwréconym.

¢ Upewnij sie, ze czesci odziezy,
ktére nie sy odporne na ciepto (np.
plastikowe guziki)

nie dotyka¢ nagrzanej ptyty.

¢ Drukuj przy uzyciu wysokiego
cisnienia.

Uwaga: Powyzsze parametry majg charakter poglagdowy. Przetestuj je, aby znalezé najlepsze
parametry dla swojego produktu.

NOTATKA

Czas i temperatura pracy mogg sie rézni¢ w zaleznosci od materiatu.
Aby uzyskac najlepsze rezultaty, przeczytaj ponizszg tabele i wyprébuj matg prébke, aby uzyskac

wtasciwy czas i temperature przed drukowaniem duzych ilosci.

6. Pracazurzadzeniem
1. Umies¢ materiat na powierzchni roboczej i wyreguluj pokretto docisku, aby uzyskac
wtasdciwag site nacisku.

2. Podtacz wtyczke zasilajgca i wigcz zasilanie.

w

Ustaw wymagany czas i temperature.

4. Temperatura ptyty grzewczej zacznie wzrastaé. Gdy osiggnie ustawiong temperature,
potdz materiat na stole roboczym i nacisnij uchwyt, aby zamkna¢ ptyte.

5. Gdy czas sie skonczy, wiaczy sie alarm, wyjmij produkt.

6. Prosze wytaczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od zasilania, jezeli nie jest uzywane.
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7. Rozwigzywanie probleméw

Wada

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nie mozna odlicza¢, a
temperatura wzrasta
normalnie

Nacisk nie jest odpowiedni.

Ponownie wyreguluj pokretto
docisku i naciskaj uchwyt, az
ustyszysz dzwiek , klikniecia” i
wyswietli sie ikona ,Odliczanie
czasu”.

Nie nagrzewa sie lub nie
nagrzewa sie do wyswietlanej
temperatury.

Problem z urzagdzeniem
grzewczym lub uszkodzony
przekaznik.

1. Sprawdz potaczenia
elementow grzewczych.
2. Wymien element grzewczy.

Brak koloréw, wyblakty obraz.

Z powodu niewystarczajgcej
temperatury i/lub czasu
prasowania.

Dostosuj temperature lub
zwieksz czas grzania. Upewnij
sie, ze konstrukcja jest solidnie
i rowno zamocowana do
materiatow.

Przyciemniony, gteboki kolor,
rozmazany obraz

Temperatura byta zbyt wysoka
lub urzadzenie byto naciskane
przez zbyt dtugi czas.

Ustaw nizszg temperature lub
czas. Sprébuj uzyskac
odpowiednig temperature i
czas dla swoich materiatéw.

Miernik temperatury nie
kontroluje temperatury,
temperatura ciggle rosnie.

Uszkodzony przekaznik

Wymien przekaznik
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Tento navod k poutZiti byl preloZen strojové. Vzdy se snaZime o poskytnuti presného prekladu.
Zadny strojovy preklad viak neni dokonaly. RovnéZ neslouzi k nahrazeni piekladu lidskou osobou.
Oficidlni ndvod k pouziti je dostupny v anglické verzi. Pripadné nesrovnalosti nebo rozdily v
prekladu nejsou zdvazné a nemaji Zadny pravni Ucinek pro Ucely dodrZzovani predpisli nebo jejich
vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v navodu k pouZziti

se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficidlni verzi.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Stal pro horni frézku Cepice Heat Press
Model MSW-C&A HP CB2
Jmenovité napéti [V~] / frekvence [Hz] 230/50
Jmenovity vykon[W] 360
Max. teplota [°C] 250
Kryti IP P21
Rozméry (Sitka x hloubka x vyska) [mm] 410 x 305 x 700
Hmotnost [kg] 11,8

Pfed pouZitim si prectéte tento navod a fidte se jeho pokyny.
Uschovejte navod na pouZiti zafizeni za Ucelem jeho dalSiho pouZiti v budoucnu.

Dékujeme, Ze jste si vybrali nas tepelny lis. Pfed pouzitim produktu si prosim peclivé prectéte
uZivatelskou pfirucku. Tento stroj vyuZiva principu prenosu tepla k pfenosu tepla riznych barevnych
fotografii, personalizovanych vzor(, hotovych vyrobkd atd. na bavinu, len, chemicka vlakna, kov,
keramiku, sklo a dalsi ploSné materialy.

VAROVANI

1.
2.
3.

b

Pfed pouzitim zkontrolujte napéti.

Udrzujte déti mimo dosah stroje.

Vypnéte stroj a odpojte napajeni. Pokud je zafizeni stale ve vysoké teploté, nezapomernite si
vzit izolaéni rukavice.

Neotevirejte stroj za Ucelem Upravy vnitrku stroje.

Béhem pouzivani se vyhnéte kontaktu téla s horkymi ¢astmi, aby nedoslo k popaleni.
Pokud je pfi stlaceni rukojeti obtizné stlacit, protoze tlak je pfilis velky, otocte pfitlacnou
matici proti sméru hodinovych rucicek, abyste snizili tlak a zvétsili vzdalenost mezi topnou
deskou a pracovnim stolem.

KdyZ je rukojet stlatena dol(, matici regulace tlaku neni tieba pfilis utahovat. Je to citit se
zfejmym odporem.

Nedovolte nezletilym, aby se dotykaly stroje bez dozoru, i kdyz se nepouziva!
Nepokousejte se zahfivat lisované vyrobky, které nejsou tepelné odolné.

PREHLED PRODUKTU
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Vypinac Napajeci Tepelny lis na Tlakovy Napinaci Ovladani
napajeni zastrcka klobouk knoflik pruzina

JAK OVLADAT OVLADACI PANEL

3 2421B

2
°%c O (") HEATING-UP

o ALARM
1 F . . 5

OO

7 8

1 - Kontrolka jednotky Fahrenheita.
2 — Kontrolka jednotky Celsia.
3 — Displej.

4 — Kontrolka topeni.

5 — Kontrolka alarmu.
6 — Tlacitko pro zvySeni zadavanych hodnot.
7 — Tlacitko pro potvrzeni zadanych hodnot.

8 — Tlacitko pro snizeni zadanych hodnot.
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1. Nastaveni teploty

@ Stisknéte Sipky ,, A “ nebo
@ Stisknéte tlacitko OK @ Na displeji se zobrazi ,,P-1“ » V “pro nastaveni
pozadované teploty

2. Nastaveni ¢asu

@ Stisknéte Sipky ,, A “ nebo
» V “pro nastaveni
@ Na displeji se zobrazi ,,P-2“ pozadovaného casu.
Stisknéte tlacitko SET na 2-3
sekundy pro uloZeni nastaveni

@ Po nastaveni teploty
stisknéte tlacitko OK

3. Zména jednotek teploty
a) Stisknéte a podrzte tlacitko ,, OK“.
b) Displej zobrazuje ,P-3“
c) Stisknutim ,, A “nebo , V “ pfepinejte mezi stupni Fahrenheita a Celsia.
d) Pro uloZeni nastaveni podrzte tlacitko , OK“.

4. Nastaveni tlaku
Umistéte material na pracovni stal a upravte tlak pomoci knofliku.
Otaceni ve sméru hodinovych rucicek zvysuje tlak.
Otocenim proti sméru hodinovych rucicek snizite tlak.

_/\_I_

5. Doporucena nastaveni

Material Obvykla teplota Cas Teplota

 PouZijte papir pro prenos tepla s

Bavinéné Obleceni obrazkem v obraceném formatu.
320-360 °F . ZaJllste"ce, aby se C?SE' vc?devu,
. 30 sec. které nejsou odolné vici teplu
(160-180 °C) . . , ,
(jako jsou plastové knofliky),
Lnénad tkanina nedotykaly vyhFivané desky.

e Tisknéte pod vysokym tlakem.
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Chemikalie
VIaknita tkanina

300-320 °F
(150-160 °C

20 sec.

® Poutzijte papir pro prenos tepla s
obrazkem v obraceném formatu.
e Zajistéte, aby se Casti odévu,
které nejsou odolné vici teplu
(jako jsou plastové knofliky),
nedotykaly vyhtivané desky.

e Tisknéte stfednim tlakem.

PolStare

Typicka bila
nebavinéna tkanina

340 °F
(190 °C)

50 sec.

 PouZijte papir pro prenos tepla s
obrazkem v obraceném formatu.

o Ujistéte se, Ze C¢asti odévu, které
nejsou odolné vucdi teplu (jako jsou
plastové knofliky), ano
nedotykejte se vyhtivané desky.

¢ Tisknéte pod vysokym tlakem.

Poznamka: Vyse uvedené parametry jsou pouze orientacni, otestujte je, abyste nasli nejlepsi
parametry pro svij vlastni produkt.

POZNAMKA

Provozni doba a teplota se u rliznych materialu lisi.
Chcete-li dosdhnout nejlepsich vysledkd, prectéte si nasledujici tabulku a pred tiskem ve velkém
mnozstvi vyzkousejte maly vzorek, abyste ziskali spravny cas a teplotu.

6. Pracujte s pristrojem
1. Umistéte materidl na pracovni plochu a nastavte tlakovy knoflik tak, abyste ziskali
spravny pozadovany tlak.

2. Pripojte sitovou zastréku a zapnéte sitovy vypinac.
Nastavte pozadovany Cas a teplotu.

w

4. Teplota topné desky se za¢ne zvySovat, kdyz dosahne vami nastavené teploty, polozte
material na pracovni stll a stisknutim rukojeti desku zavrete.

5. Az vyprsi Cas, strojovy alarm, vyjméte svlij produkt.

6. Pokud stroj nepouzivate, vypnéte jej a odpojte napajeni.
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7. Reseni problémi

Chyba

Moznad pficina

Redeni

Neodpocitava se a teplota se
zahteje jako obvykle

Tlak neni vhodny.

Znovu nastavte tlakovy knoflik
a stisknéte rukojet, dokud
neuslysite ,,cvaknuti“ a
nezobrazi se ikona , Pocitani
casu”.

Nezahfiva se nebo se
nezahreje na zobrazenou
teplotu.

Problém s topnym zatizenim
nebo poskozené relé.

1.Zkontrolujte ptipojeni
topného nastavce.
2. Vymérnte topné téleso.

Nedostatek barev, vybledly
obraz.

Kvali nedostatecné teploté
a/nebo dobé lisovani.

Upravte teplotu nebo
prodluzte dobu ohfevu.
Ujistéte se, Ze konstrukce je
pevné zajisténa v jedné roviné
s materialy.

Tmavy, syta barva, rozmazany
obraz

Teplota byla pfilis vysoka nebo
stlacena po dlouhou dobu.

Nastavte nizsi teplotu nebo
¢as. Zkuste vice, abyste ziskali
vhodnou teplotu a ¢as pro vase
materialy.

MEéric teploty nekontroluje
teplotu, teplota stale stoupa.

Poskozené relé

Vymérite relé
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Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant,

c Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort.

aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs
humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute divergence
ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des fins
de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a I'exactitude des informations
contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version anglaise de ces contenus
en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du paramétre Valeur du parameétre
Nom de produit Presse a chaud pour casquettes
Modele MSW-C&A HP CB2
Tension nominale [V~] / fréquence [Hz] 230/50
Puissance nominale [W] 360
Température max. [°C] 250
Indice de protection IP IP21
Dimensions (largeur x profondeur x hauteur) 410 x 305 x 700
[mm]
Poids [kg] 11,8

Veuillez lire ce manuel avant utilisation et suivre ses instructions.
Conserver le mode d’emploi pour référence future.

Merci d'avoir choisi notre presse a chaud. Veuillez lire attentivement le manuel d'utilisation avant
d'utiliser le produit. Cette machine utilise le principe de I'impression par transfert thermique pour
transférer a chaud diverses photos couleur, motifs personnalisés, produits finis, etc. sur du coton, du
lin, des fibres chimiques, du métal, de la céramique, du verre et d'autres matériaux plans.

AVERTISSEMENT

1. Vérifiez la tension avant de I'utiliser.

2. Gardez les enfants éloignés de la machine.

3. Arrétez la machine et débranchez I'alimentation électrique. N'oubliez pas de porter des gants
isolants si I'appareil est encore a haute température.

4. N'ouvrez pas la machine pour modifier |'intérieur de la machine.

5. Pendant I'utilisation, évitez tout contact du corps avec les pieces chaudes pour éviter les
brilures.

6. Lorsque vous appuyez sur la poignée, s'il est difficile d'appuyer parce que la pression est trop
importante, veuillez tourner I'écrou de pression dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour réduire la pression et augmenter la distance entre la plague chauffante et
I'établi.

7. Lorsque la poignée est enfoncée, I'écrou de régulation de pression n'a pas besoin d'étre trop
serré. On peut le ressentir avec une résistance évidente.

8. Ne laissez pas les mineurs toucher la machine sans surveillance, méme lorsqu'elle n'est pas
utilisée !

9. N'essayez pas de presser a chaud des produits qui ne résistent pas a la chaleur.

APERGCU DU PRODUIT
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Interrupteur Prise Presse a Bouton de
d’alimentation d'alimentation  chaud pour pression
chapeaux

COMMENT UTILISER LE PANNEAU DE CONTROLE

3 2421B
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Ressort de
tension

() HEATING-UP

ALARM
@ s

1 —Témoin lumineux de l'unité Fahrenheit.

2 — Voyant indicateur de l'unité Celsius.

3 — Affichage.

4 —Voyant de controle de chauffage.
5 —Témoin de contréle d’alarme.

6 — Bouton d’augmentation des valeurs saisies.
7 — Bouton de confirmation des valeurs saisies.
8 — Bouton de diminution des valeurs saisies.

Commande
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1. Réglage de température

@ Appuyez sur le bouton OK

2. Réglage de I'heure

@ Appuyez sur le bouton OK
apres avoir réglé la @ L'écran affichera « P-2 »
température

3. Modification des unités de température
a) Appuyez et maintenez la touche « OK ».
b) L'écran affiche « P-3 »

@ Appuyez sur les fleches «
A »ou « V »pour régler la
température souhaitée

@ Appuyez sur les fleches «
A »ou « V » pour régler
I’heure souhaitée.
Appuyez sur le bouton SET
pendant 2 a 3 secondes pour
enregistrer le réglage

c) Appuyezsur « A » ou « V » pour basculer entre Fahrenheit et Celsius.
d) Maintenez la touche « OK » enfoncée pour enregistrer les parametres.

4. Réglage de la pression

Placez le matériau sur la table de travail et ajustez la pression a I'aide du bouton.
Rotation dans le sens des aiguilles d'une montre pour augmenter la pression.
Rotation dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour réduire la pression.

_/\_l_

5. Parameétres suggérés

Matériau Température Temps Température
habituelle
e Utilisez du papier transfert
& thermique avec I'image au format
Vétements en coton 320-360°F 30 inverséq g
(160-180°C) secondes ' .
e Assurez-vous que les parties du
Tissu en lin vétement qui ne résistent pas a la




FR

chaleur (comme les boutons en
plastique) ne touchent pas la
plague chauffante.

e Impression a haute pression.

e Utilisez du papier transfert
thermique avec I'image au format

inversé.

* Assurez-vous que les parties du
Chimique 300-320°F 20 vétement qui ne résistent pas a la
Tissu en fibre (150-160°C secondes | chaleur (comme les boutons en

plastique) ne touchent pas la
plague chauffante.

* Imprimez avec une pression
moyenne.

e Utilisez du papier transfert
thermique avec I'image au format

Oreillers . ,
inversé.
¢ Assurez-vous que les parties des
340°F 50 vétements qui ne résistent pas a la
(190°C) secondes | chaleur (comme les boutons en
Tissu blanc typique plastique) ne
non coton ne pas toucher la plaque
chauffante.

¢ Impression a haute pression.

Remarque : les parameétres ci-dessus sont fournis a titre indicatif uniquement. Veuillez effectuer des
tests pour trouver les meilleurs parametres pour votre propre produit.

NOTE

Le temps de fonctionnement et la température varient selon les matériaux.

Pour de meilleurs résultats, lisez le tableau suivant et essayez un petit échantillon pour obtenir le
temps et la température appropriés avant d'imprimer en grande quantité.

6. Travailler avec I'appareil

1. Placez le matériau sur la surface de travail et ajustez le bouton de pression pour obtenir
la pression correcte requise.
2. Branchez la fiche d’alimentation et allumez I'interrupteur d’alimentation.

Réglez le temps et la température souhaités.

4. Latempérature de la plague chauffante commencera a augmenter, lorsqu'elle atteindra
la température que vous avez définie, placez le matériau sur la table de travail et
appuyez sur la poignée pour fermer la plaque.

5. Lorsque le temps est écoulé, I'alarme de la machine retentit, sortez votre produit.

6. Veuillez éteindre la machine et débrancher I'alimentation lorsqu'elle n'est pas utilisée.

w
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7. Résolution de problémes

Faute

Cause possible

Solution

Le compte a rebours échoue et
la température augmente
normalement

La pression n'est pas
appropriée.

Réajustez le bouton de
pression et appuyez sur la
poignée jusqu'a entendre un «
clic » et afficher I'icone «
Comptage du temps ».

Ne chauffe pas ou ne chauffe
pas a la température affichée.

Probleme d'appareil de
chauffage ou relais
endommagé.

1.Vérifiez les connexions des
accessoires de chauffage.

2. Remplacez I'élément
chauffant.

Manque de couleur, image
décolorée.

En raison d'une température
et/ou d'un temps de pressage
insuffisants.

Réglez la température ou
augmentez le temps de
chauffe. Assurez-vous que la
conception est solidement
fixée contre les matériaux.

Image floue, couleur foncée et
profonde

La température était trop
élevée ou appuyée pendant
une longue période.

Réglez une température ou
une durée plus basse. Essayez
davantage pour obtenir la
température et le temps
appropriés pour vos
matériaux.

Le thermomeétre ne controle
pas la température, celle-ci
continue d'augmenter.

Relais endommagé

Remplacer le relais




c Questo manuale di istruzioni & stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo

costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica e
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. |l manuale di istruzioni ufficiale & nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti e
non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la
versione inglese dei contenuti, in quanto questa e la versione ufficiale.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Pressa a caldo per cappelli
Modello MSW-C&A HP CB2
Tensione nominale [V~] / frequenza [Hz] 230/50
Potenza nominale [W] 360
Temperatura massima [°C] 250
Grado di protezione IP P21
Dimensioni (larghezza x profondita x altezza) [ Dimensioni: 410x305x700
mm]
Peso [kg] 11,8

Si prega di leggere questo manuale prima dell'uso e di seguirne le istruzioni.
Conservare il manuale d’istruzioni per il futuro utilizzo.

Grazie per aver scelto la nostra pressa a caldo. Si prega di leggere attentamente il manuale d'uso
prima di utilizzare il prodotto. Questa macchina sfrutta il principio della stampa a trasferimento
termico per trasferire a caldo varie foto a colori, motivi personalizzati, prodotti finiti, ecc. su cotone,
lino, fibre chimiche, metallo, ceramica, vetro e altri materiali planari.

AVVERTIMENTO

1.
2.
3.

u

Controllare la tensione prima dell'uso.

Tenere i bambini lontani dalla macchina.

Spegnere la macchina e scollegare I'alimentazione elettrica. Non dimenticare di indossare
guanti isolanti se il dispositivo & ancora ad alta temperatura.

Non aprire la macchina per modificarne I'interno.

Durante l'uso, evitare il contatto del corpo con le parti calde per evitare ustioni.

Se quando si preme la maniglia verso il basso si riscontrano difficolta perché la pressione
troppo elevata, ruotare il dado di pressione in senso antiorario per ridurre la pressione e
aumentare la distanza tra la piastra riscaldante e il banco di lavoro.

Quando la maniglia viene premuta verso il basso, non & necessario serrare eccessivamente il
dado di regolazione della pressione. Si puo percepire con una resistenza evidente.

Non lasciare che i minori tocchino la macchina senza sorveglianza, anche quando non e in
uso!

Non tentare di pressare a caldo prodotti che non sono resistenti al calore.

PANORAMICA DEL PRODOTTO
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Interruttore di Spina di Pressa Manopola di Molla di
alimentazione alimentazione termica per pressione tensione
cappelli

COME UTILIZZARE IL PANNELLO DI CONTROLLO

3 2421B

2
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ALARM
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1 — Spia luminosa dell’unita di misura Fahrenheit.
2 — Spia luminosa dell’'unita Celsius.
3 — Visualizzazione.
4 — Spia di controllo del riscaldamento.
5 — Spia di controllo allarme.
6 — Pulsante per incrementare i valori immessi.

7 — Pulsante per confermare i valori inseriti.
8 — Pulsante per diminuire i valori immessi.

Controllo




1. Impostazione della temperatura

@ Premere le frecce “A” 0 “
@ Premere il pulsante OK @ Il display mostrera “P-1” V ” per impostare la
temperatura desiderata

2. Impostazione dell'ora

(&) Premere le frecce “A” 0 “
V ” per regolare |'ora
desiderata.

Premere il pulsante SET per 2-3
secondi per salvare
I'impostazione

@ Premere il pulsante OK
dopo aver impostato la @ Il display mostrera “P-2”
temperatura

3. Modifica delle unita di temperatura
a) Premere e tenere premuto il tasto “OK”.
b) Il display mostra “P-3"
c) Premere“ A” o“V " per passare da Fahrenheit a Celsius e viceversa.
d) Tenere premuto il tasto “OK” per salvare le impostazioni.

4. Regolazione della pressione
Posizionare il materiale sul tavolo di lavoro e regolare la pressione utilizzando la manopola.
Rotazione in senso orario per aumentare la pressione.
Rotazione in senso antiorario per ridurre la pressione.

_m._l_

5. Impostazioni suggerite

Materiale Temperatura Tempo Temperatura
abituale
Abbigliamento in e Utilizzare carta termoadesiva con
cotone 320-360 °F 30 I'immagine in formato invertito.
(160-180°C) secondi e Assicurarsi che le parti
N dell'abbigliamento non resistenti al
Tessuto di lino




calore (come i bottoni di plastica)
non tocchino la piastra riscaldata.
e Stampa ad alta pressione.

e Utilizzare carta termoadesiva con
I'immagine in formato invertito.

e Assicurarsi che le parti
dell'abbigliamento non resistenti al
calore (come i bottoni di plastica)
non tocchino la piastra riscaldata.
e Stampare con pressione media.

Chimico 300-320 °F 20
Tessuto in fibra (150-160°C secondi

e Utilizzare carta termoadesiva con
I'immagine in formato invertito.

e Assicurarsi che le parti

340°F 50 dell'abbigliamento che non sono
(190°C) secondi resistenti al calore (come i bottoni
Tipico tessuto bianco di plastica)

non di cotone non toccare la piastra riscaldata.

¢ Stampa ad alta pressione.

Cuscini

Nota: i parametri sopra indicati sono solo di riferimento. Effettuare delle prove per trovare i
parametri migliori per il proprio prodotto.

NOTA

Il tempo e la temperatura di funzionamento variano a seconda dei materiali.

Per ottenere risultati ottimali, leggere la tabella seguente e provare un piccolo campione per
individuare il tempo e la temperatura corretti prima di stampare grandi quantita.

6. Lavora con il dispositivo

1. Posizionare il materiale sulla superficie di lavoro e regolare la manopola della pressione
per ottenere la pressione corretta richiesta.
2. Collegare la spina di alimentazione e accendere l'interruttore di alimentazione.

Impostare il tempo e la temperatura desiderati.

4. Llatemperatura della piastra riscaldante iniziera a salire; quando avra raggiunto la
temperatura impostata, posizionare il materiale sul tavolo da lavoro e premere la
maniglia per chiudere la piastra.

5. Quando il tempo scade, la macchina emette un allarme, estrai il prodotto.

6. Siprega di spegnere la macchina e di scollegarla dall'alimentazione quando non la si
utilizza.

w



7. Risoluzione dei problemi

Colpa

Possibile causa

Soluzione

Non riesce a fare il conto alla
rovescia e la temperaturasi e
riscaldata normalmente

La pressione non e adeguata.

Regolare nuovamente la
manopola della pressione e
premere la maniglia fino a
sentire un "clic" e visualizzare
I'icona "Conteggio tempo".

Non si riscalda o non raggiunge
la temperatura visualizzata.

Problema al dispositivo di
riscaldamento o relé
danneggiato.

1. Controllare i collegamenti
dell'impianto di riscaldamento.
2.Sostituire I'elemento
riscaldante.

Mancanza di colore, immagine
sbiadita.

A causa della temperatura e/o
del tempo di pressatura
insufficienti.

Regolare la temperatura o
aumentare il tempo di
riscaldamento. Assicuratevi
che il disegno sia saldamente
fissato a filo con i materiali.

Immagine scura, colore
intenso, sfocata

La temperatura era troppo alta
o é stata premuta a lungo.

Impostare una temperatura o
un tempo piu bassi. Fai
ulteriori prove per ottenere la
temperatura e il tempo adatti
ai tuoi materiali.

Il misuratore di controllo della
temperatura non controlla la
temperatura, la temperatura
continua a salire.

Relé danneggiato

Sostituire il rele
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constantemente por ofrecer una traduccién precisa. Sin embargo, ninguna traduccién automatica

c Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos esforzamos

es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccidn realizada por un ser humano. El manual
de instrucciones oficial es la version inglesa. Cualquier discrepancia o diferencia en la traduccion
no es vinculante ni tiene ningln efecto legal a efectos de cumplimiento o ejecucidn. En caso de
duda sobre la exactitud de la informacidn incluida en las instrucciones de uso, consulte la version
inglesa de estos contenidos, ya que esta es la version oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Prensa térmica para gorras
Modelo MSW-C&A HP CB2
Tension nominal [V~] / frecuencia [Hz] 230/50
Potencia nominal [W] 360
Temperatura maxima [°C] 250
Grado de proteccion IP P21
Dimensiones (anchura x profundidad x altura) 410 x 305 x 700
[mm]
Peso [kg] 11,8

Lea este manual antes de usarlo y siga sus instrucciones.
Guardar este manual para futuras consultas.

Gracias por elegir nuestra maquina de prensado térmico. Lea atentamente el manual del usuario
antes de utilizar el producto. Esta maquina utiliza el principio de impresidn por transferencia térmica
para transferir por calor varias fotografias en color, patrones personalizados, productos terminados,
etc. a algododn, lino, fibra quimica, metal, ceramica, vidrio y otros materiales planos.

ADVERTENCIA

1.
2.
3.

hd

9.

Compruebe el voltaje antes de usarlo.

Mantenga a los nifios alejados de la maquina.

Apague la maquina y desconecte la fuente de alimentacion. No olvides usar guantes aislantes
si el dispositivo aln se encuentra a alta temperatura.

No abra la maquina para modificar el interior de la misma.

Durante el uso, evite el contacto del cuerpo con partes calientes para evitar quemaduras.

Al presionar el mango hacia abajo, si es dificil hacerlo porque la presién es demasiado
grande, gire la tuerca de presion en sentido antihorario para reducir la presion y aumentar la
distancia entre la placa calefactora y el banco de trabajo.

Cuando se presiona el mango hacia abajo, no es necesario apretar demasiado la tuerca
reguladora de presidn. Se puede sentir con una resistencia evidente.

iNo permita que los menores toquen la maquina sin supervision, incluso cuando no esté en
uso!

No intente prensar con calor productos que no sean resistentes al calor.

DESCRIPCION GENERAL DEL PRODUCTO
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Interruptor de Enchufe de Prensa Perilla de Resorte de Control
encendido alimentacién  térmica para presion tension
gorras

COMO OPERAR EL PANEL DE CONTROL

3 2421B

2
°c O () HEATING-UP

ALARM
17 ® St

OIOIOIS)

6 7 8
1 - Luz indicadora de unidad Fahrenheit.
2 — Luz indicadora de unidad Celsius.
3 — Pantalla.
4 — Luz de control de calefaccion.
5 — Luz de control de alarma.
6 — Botdn para incrementar los valores ingresados.

7 — Botdn para confirmar los valores ingresados.
8 — Botdn para disminuir los valores ingresados.
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@ Pulse el boton OK

1. Ajuste de temperatura

2. Ajuste de hora

@ Presione el botén OK
después de configurar la
temperatura

3. Cambiar las unidades de temperatura
a) Mantenga presionada la tecla “OK”.

b) La pantalla muestra “P-3”
c) Presione “ A" o0“V ” para cambiar entre Fahrenheit y Celsius.
d) Mantenga presionada la tecla “OK” para guardar la configuracion.

4. Ajuste de presion

@ La pantalla mostrard “P-2”

@ Presione las flechas “ A ” o
“¥ ” para configurar la
temperatura deseada

@ Presione las flechas “ A ” o
“¥ ” para ajustar el tiempo
deseado.

Presione el botdn SET durante
2-3 segundos para guardar la
configuracion

Coloque el material sobre la mesa de trabajo y ajuste la presién utilizando la perilla.
Rotacién en sentido horario para aumentar la presion.
Rotacion en sentido antihorario para reducir la presion.

_m._l_

5. Configuraciones sugeridas

Material Temperatura Tiempo Temperatura
habitual
e Utilice papel de transferencia
Ropa de algodon 320-360 °F 30 térmica con la imagen en formato
inverso.
160-180 °C d .
( ) segundos - Asegurese de que las partes de la
Tejido de lino ropa que no sean resistentes al
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calor (como botones de plastico)
no entren en contacto con la placa
caliente.

¢ Imprimir con alta presion.

Quimico

300-320 °F

Tejido de fibra (150-160 °C)

20
segundos

e Utilice papel de transferencia
térmica con la imagen en formato
inverso.

¢ Aseglrese de que las partes de
la ropa que no sean resistentes al
calor (como botones de plastico)
no entren en contacto con la placa
caliente.

¢ Imprimir con presién media.

Almohadas

Tejido tipico blanco
gue no es de algodon

340°F
(190°C)

50
segundos

e Utilice papel de transferencia
térmica con la imagen en formato
inverso.

¢ Asegurese de que las partes de
la ropa que no sean resistentes al
calor (como los botones de
plastico) no

No toque la placa calentada.

¢ Imprimir con alta presién.

Nota: Los parametros anteriores son solo de referencia, realice una prueba para encontrar los

mejores parametros para su propio producto.

NOTA

El tiempo de funcionamiento y la temperatura variaran segun los diferentes materiales.

Para obtener mejores resultados, lea la siguiente tabla y pruebe una pequefia muestra para obtener

el tiempo y la temperatura adecuados antes de imprimir en grandes cantidades.

6. Trabajar con el dispositivo
Coloque el material sobre la superficie de trabajo y ajuste la perilla de presion para
obtener la presién correcta requerida.
Conecte el enchufe de alimentacion y encienda el interruptor de encendido.

1.

w

Establezca el tiempo y la temperatura deseados.
La temperatura de la placa calefactora comenzara a subir, cuando alcance la temperatura

configurada, coloque el material sobre la mesa de trabajo y presione el mango para

cerrar la placa.

Cuando se acabe el tiempo, suena la alarma de la maquina y retira tu producto.
Apague la maquina y desconecte la alimentacion cuando no esté en uso.
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7. Resolucion de problemas

Falla

Posible causa

Solucién

No se realiza la cuenta
regresiva y la temperatura se
calienta normalmente.

La presién no es la adecuada.

Reajuste la perilla de presiény
presione el mango hasta
escuchar un sonido de “clic” y
mostrar el icono de “Conteo de
tiempo”.

No se calienta o no se calienta
hasta la temperatura
mostrada.

Problema con el dispositivo de
calefaccion o relé dafiado.

1. Verifique las conexiones del
accesorio de calefaccion.

2. Reemplace el elemento
calefactor.

Falta de color, imagen
descolorida.

Por temperatura insuficiente
y/o tiempo de prensado.

Ajuste la temperatura o
aumente el tiempo de
calentamiento. Asegurese de
que el disefio esté firmemente
fijado contra los materiales.

Imagen borrosa, color oscuro y
profundo

La temperatura era demasiado
alta o se presioné durante
mucho tiempo.

Establezca una temperatura o
un tiempo mas bajo. Intente
mas para obtener la
temperatura y el tiempo
adecuados para sus materiales.

El medidor de control de
temperatura no controla la
temperatura, la temperatura
sigue aumentando.

Relé dafiado

Reemplazar el relé
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hogy a forditdsok a lehetd legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditds sem

c Kérjlik, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati Utmutaté gépi forditassal készilt. Arra toreksziink,

tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos hasznalati Utmutaté
az angol nyelvl valtozat. A forditdsban keletkezett eltérések vagy kilénbségek nem koételezd
érvénylek, és nincs jogi hatasuk a megfelelGség vagy a végrehajtas szempontjabodl. Ha barmilyen
kérdés meril fel a hasznalati Utmutatoban szereplé informdacidok pontossdgaval kapcsolatban,
kérjuk, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelvii valtozatara, amely a hivatalos valtozat.

MUszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Cap Heat Press
Modell MSW-C&A HP CB2
Névleges fesziiltség [V~] / frekvencia [Hz] 230/50
Névleges teljesitmény [W] 360
Maximalis hémérséklet [°C] 250
Védelmi fokozat IP P21
Méretek (szélesség x mélység x magassag) 410 x 305 x 700
[mm]
Suly [kg] 11,8

Kérjlk, hasznalat el6tt olvassa el ezt a kézikdnyvet, és kbvesse az abban foglalt utasitdsokat.

Orizze meg a hasznalati Gtmutatdt, mivel késébb is sziiksége lehet ra.

K6szonjuk, hogy a h6légnyomdgépilinket vélasztotta. Kérjlk, a termék haszndlata el6tt figyelmesen
olvassa el a hasznalati utmutatot. Ez a gép a héatviteli nyomtatas elvét hasznalja kiilonb6z6 szines
fényképek, személyre szabott mintak, késztermékek stb. hGatvitelére pamutra, vdszonra, vegyi
szalakra, fémre, kerdmiara, Gvegre és mas sikbeli anyagokra.

FIGYELMEZTETES

1.
2.
3.

Hasznalat el6tt ellendrizze a fesziiltséget.

Tartsa tavol a gyerekeket a géptdl.

Allitsa le a gépet, és hlizza ki a tapegységet. Ne felejtsen el szigeteld kesztydit viselni, ha a
késziilék még mindig magas hémérsékleten van.

Ne nyissa ki a gépet a gép belsejének mddositadsara.

Haszndlat kdzben az égési sériilések elkerlilése érdekében keriilje a test érintkezését a forrd
részekkel.

Ha a fogantyu lenyomasakor a tul nagy nyomas miatt nehéz lenyomni, kérjuk, forgassa a
nyomaoanyat az éramutatd jarasaval ellentétes iranyba, hogy csdkkentse a nyomast, és
novelje a flit6lap és a munkapad kozotti tavolsagot.

A fogantyu lenyomasakor a nyomdsszabalyozé anyat nem kell tulsagosan meghuzni. Ez
nyilvdnvald ellendllassal érezhetd.

Ne engedje, hogy kiskoruak felligyelet nélkil érintsék a gépet, még hasznalaton kivil sem!
Ne prébalkozzon olyan termékek hésajtolasaval, amelyek nem héalldak.

TERMEK ATTEKINTES
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Halozati Haldzati Kalap h6prés  Nyomasgomb  Feszit6 rugd
kapcsolé csatlakozd

A VEZERLOPANEL MUKODTETESE
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1 - Fahrenheit egység jelz6fénye.
2 - Celsius egység jelz6fénye.
3 - Kijelzé.
4 - F(itésvezérl6 lampa.
5 - Riasztasvezérl§ lampa.
6 - A beirt értékek névelésére szolgdldé gomb.
7 - A beirt értékek megerGsitésére szolgalé gomb.
8 - A beirt értékek csokkentésére szolgald gomb.

Vezérlés
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1. HOmérséklet beallitasa

N H "All "vll
@ Nyomja meg az OK @ yormja tn?g @ “ Yag,y
ombot me nyilakat a kivant h6mérséklet
8 ' & beallitasahoz.

2. Iddbeallitas

@ Nyomja meg a"A" vagy"V"
nyilakat a kivant idé

@ Nyomja meg az OK gombot @ A kijelz6n "P-2" jelenik bedllitdsahoz.
a hémérséklet beadllitasa utan. meg. Nyomja meg a SET gombot 2-3
masodpercig a beallitas
mentéséhez

3. Hoémérsékleti egységek megvaltoztatasa
a) Nyomja meg és tartsa lenyomva az "OK" gombot.
b) Akijelz6n "P-3" jelenik meg
c) Nyomja mega"A" vagy"V" gombot a Fahrenheit és a Celsius kdzott valo valtashoz.
d) Tartsalenyomva az "OK" gombot a beallitdsok mentéséhez.

4. Nyomas bedllitasa
Helyezze az anyagot a munkaasztalra, és allitsa be a nyomast a gomb segitségével.
Az dramutatd jarasaval megegyezl irdnyba torténd forgatdssal né a nyomas.
Az dramutato jarasaval ellentétes iranyu forgatds a nyomas csokkentéséhez.

_/\_l_

5. Javasolt beadllitasok
Anyag Szokasos Id6 H6émérséklet

hémérséklet

’ - Hasznaljon h&atadé papirt a kép
Pamut ruhazat 320-360°F 30 Sec forditott formatumaval.
(160-180°C) ' - Ugyeljen arra, hogy a nem hé&allé

ruhadarabok (példaul a miianyag

Vaszon szovet
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gombok) ne érjenek a flitott
lemezhez.

- Nyomtatds nagy nyomadssal.

- Hasznadljon olyan héatviteli papirt,
amelyen a kép forditott
formatuma.

Kémiai 300-320°F 20 Sec - Ugyeljen arra, hogy a nem hé&allo
Fiber Fabric (150-160°C ' ruhadarabok (példaul mianyag
gombok) ne érjenek a fltott
lemezhez.

- K6zepes nyomassal nyomtasson.

- Hasznaljon olyan
hétranszferpapirt, amelyen a kép
forditott formatumu.

340°F 50 Sec. - Ugyeljen arra, hogy a nem héallé
(190°C) ruhadarabok (pl. mianyag
Tipikus fehér nem gombok) ne érjenek
pamut szovet a fltott lemezhez.

- Nagy nyomassal nyomtasson.

Parnak

Megjegyzés: A fenti paraméterek csak tajékoztaté jellegliek, kérjlk, tesztelje, hogy megtaldlja a sajat
termékéhez legmegfelelGbb paramétereket.

MEGJEGYZES

Az lizemid6 és a hmérséklet a kiilonb6z6 anyagok esetében eltérd.

A legjobb eredmény érdekében olvassa el az alabbi tablazatot, és prébalja ki egy kis mintaval a
megfelelS id6t és hémérsékletet, miel6tt nagy mennyiségben nyomtatna.

6. Munka a késziilékkel

1. Helyezze az anyagot a munkafeliiletre, és allitsa be a nyomégombot a megfelel6 nyomas
eléréséhez.

2. Csatlakoztassa a haldzati csatlakozot, és kapcsolja be a haldzati kapcsolét.

Allitsa be a kivant id6t és hémérsékletet.

4. Afit6lap h6mérséklete emelkedni kezd, amikor eléri a bedllitott h6mérsékletet, tegye az
anyagot a munkaasztalra, és nyomja le a fogantyut a lemez bezardsahoz.

5. Amikor az id6, gépi riasztas, vegye ki a terméket.

6. Kérjlik, kapcsolja ki a gépet, és huzza ki az dramot, ha nem hasznilja.

w



HU

7. Hibaelharitas

Hiba

Lehetséges ok

Megoldas

Nem szamol vissza, és a
hémérséklet a szokasos madon
felmelegszik.

A nyomas nem megfelel6.

Allitsa be tjra a nyomégombot,
és nyomja meg a fogantyut,
amig "kattand" hangot nem
hall, és meg nem jelenik az
"ld6szamlalas" ikon.

Nem melegszik fel, vagy nem
melegszik fel a kijelzett
hémérsékletre.

Flt6berendezés problémaja
vagy sérllt relé.

1.Ellenérizze a fltési
csatlakozdkat.
2.Cserélje ki a fitGelemet.

Szinhiany, faké kép.

A nem megfelel6 h6mérséklet
és/vagy a préselési id6 miatt.

Allitsa be a h6mérsékletet,
vagy novelje a flitési id6t.
Gy6z6djon meg réla, hogy a
minta szildrdan rogzitve van az
anyagokkal egy szintben.

So6tét, mély szin, elmosddott
kép

A hémérséklet tul magas volt,
vagy tul sokaig nyomtak.

Allitson be alacsonyabb
hémérsékletet vagy id6t.
Prébaljon tobbet, hogy az
anyagainak megfeleld
hémérsékletet és id6t kapjon.

A hémérséklet-szabalyozd
mér6 nem szabalyozza a
hémérsékletet, a hEmérséklet
folyamatosan emelkedik.

Sérilt relé

Cserélje ki a relét
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Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor
arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig oversattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi hafter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af
maskinelle fejloversattelser Safremt der opstar tvivi om meningen, henviser vi til den engelske
brugsanvisning da dette er den officielle version.

‘ekniske data

Parameterbeskrivelse Parameterveerdi
Produktnavn Varmepresse til kasketter
Model MSW-C&A HP CB2
Nominel spaending [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominel effekt[W] 360
Maks. temperatur [°C] 250
Beskyttelsesgrad IP P21
Dimensioner (bredde x dybde x hgjde) [mm] 410 x 305 x 700
Veaegt [kg] 11,8

Laes denne manual fgr brug, og fglg dens anvisninger.
Gem betjeningsvejledningen til fremtidig brug.

Tak, fordi du valgte vores varmepressemaskine. Laes brugervejledningen omhyggeligt, fgr du tager
produktet i brug. Denne maskine bruger princippet om varmeoverfgrselstryk til at varmeoverfgre
forskellige farvefotos, personlige mgnstre, faerdige produkter osv. til bomuld, linned, kemiske fibre,
metal, keramik, glas og andre plane materialer.

ADVARSEL

1. Kontrollér spaendingen, fgr du bruger den.

2. Hold bgrn vaek fra maskinen.

3. Sluk for maskinen, og afbryd stremforsyningen. Glem ikke at tage isoleringshandsker pa, hvis
enheden stadig har en hgj temperatur.

4. Abn ikke maskinen for at andre pa maskinens indre.

v

Undga kropskontakt med varme dele under brug for at undga forbraendinger.

6. Hvis det er sveert at trykke handtaget ned, fordi trykket er for stort, skal du dreje
trykmgtrikken mod uret for at reducere trykket og gge afstanden mellem varmepladen og
arbejdsbordet.

7. Nar handtaget er trykket ned, behgver trykreguleringsmgtrikken ikke at blive overspaendt.
Det kan maerkes med tydelig modstand.

8. Lad ikke mindrearige rgre ved maskinen uden opsyn, heller ikke nar den ikke er i brug!

9. Forsgg ikke at varmepresse produkter, der ikke er varmebestandige.

PRODUKTOVERSIGT
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Strgmafbryder Stremstik Varmepresse Trykknap Spaendingsfjeder Betjening
til hatte

SADAN BETJENER DU KONTROLPANELET

3 2421B
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1 - Indikatorlampe for Fahrenheit-enhed.
2 - Indikatorlampe for celsius-enhed.
3 - Display.
4 - Lys til varmekontrol.
5 - Kontrollampe for alarm.
6 - Knap til at gge de indtastede vaerdier.
7 - Knap til bekrzeftelse af de indtastede veerdier.
8 - Knap til at reducere de indtastede vaerdier.
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1. Indstilling af temperatur

@ Tryk pé pilene"All e”ernv“
for at indstille den gnskede
temperatur

@ Tryk pa OK-knappen

2. Indstilling af tid

@ Tryk pa pilene"A" eller"V"
for at justere den gnskede tid.
@ Displayet vil vise "P-2" Tryk pa SET-knappen i 2-3
sekunder for at gemme
indstillingen

@ Tryk pa OK-knappen efter
indstilling af temperaturen

3. A&ndring af temperaturenheder
a) Tryk pa "OK"-tasten og hold den nede.
b) Displayet viser "P-3"
c) Tryk pa"A" eller"V" for at skifte mellem Fahrenheit og Celsius.
d) Hold "OK"-tasten nede for at gemme indstillingerne.

4. Justering af tryk
Placer materialet pa arbejdsbordet, og juster trykket ved hjzelp af knappen.
Drej med uret for at gge trykket.
Drej mod uret for at reducere trykket.

_/\_I_

5. Foreslaede indstillinger

Materiale Almindelig Tid Temperatur
temperatur

- Brug varmeoverfgrselspapir med

Tgj af bomuld billedet i omvendt format.
320-360°F - Serg for, at tq?JdeIe, som ikke er
(160-180°C) 30 sek. varmebestandige (f.eks.
plastikknapper), ikke rgrer ved den
Hgrstof opvarmede plade.

- Udskriv med hgijt tryk.
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- Brug varmeoverfgrselspapir med
billedet i omvendt format.
- Serg for, at tgjdele, der ikke er

Typisk hvidt stof uden
bomuld

K'emlsk 300-320 f 20 sek. varmebestandige (f.eks.
Fiberstof (150-160°C . .
plastikknapper), ikke rgrer ved den
opvarmede plade.
- Udskriv med mellemhgjt tryk.
- Brug varmeoverfgrselspapir med
Puder billedet i omvendt format.
. - Sprg for, at tgjdele, som ikke er
340°F 50 sek varmebestandige (f.eks
(190°C) ' g€ LI.E1S.

plastikknapper), ikke
rgrer ved den opvarmede plade.
- Udskriv med hgijt tryk.

Bemaerk: Ovenstaende parametre er kun til reference, prgv dig frem for at finde de bedste
parametre til dit eget produkt.

BEMARK

Driftstid og temperatur vil variere for forskellige materialer.
For at fa det bedste resultat skal du lese fglgende tabel og prgve en lille prgve for at fa den rigtige tid
og temperatur, fgr du printer i store maengder.

6. Arbejd med enheden
1. Placer materialet pa arbejdsfladen, og juster trykknappen for at opna det korrekte tryk.
2. Tilslut stremstikket, og taend for kontakten.

3. Indstil den gnskede tid og temperatur.
4. Varmepladens temperatur begynder at stige, og nar den nar den temperatur, du har
indstillet, lseagges materialet pa arbejdsbordet, og handtaget trykkes ned for at lukke

pladen.

v

Nar tiden gar op, tager maskinens alarm dit produkt ud.

6. Sluk for maskinen, og afbryd stremmen, nar den ikke er i brug.




DA

7. Problemlgsning

Fejl

Mulig arsag

L@sning

Teeller ikke ned, og
temperaturen opvarmes som
normalt

Presset er ikke passende.

Juster trykknappen igen, og
tryk pa handtaget, indtil du
hgrer en "klik"-lyd, og ikonet
"Time Counting" vises.

Opvarmes ikke eller opvarmes
ikke til den viste temperatur.

Problem med varmeenheden
eller beskadiget relze.

1. Kontroller tilslutningerne til
varmeanlaegget.
2. Udskift varmeelementet.

Mangel pa farve, falmet
billede.

Pa grund af utilstraekkelig
temperatur og/eller pressetid.

Juster temperaturen, eller gg
opvarmningstiden. Sgrg for, at
designet sidder godt fast, sa
det flugter med materialerne.

Mgrklagt, dyb farve, slgret
billede

Temperaturen var for hgj, eller
der blev trykket pa den i lang
tid.

Indstil en lavere temperatur
eller tid. Prgv dig frem for at
finde den rette temperatur og
tid til dine materialer.

Temperaturmaleren styrer ikke
temperaturen, den bliver ved
med at stige.

Beskadiget relae

Udskift relaeet
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Tama kayttéopas on kadnnetty konekdantdjan avulla. Olemme pyrkineet tarjoamaan
A mahdollisimman tarkan kdanndksen. Automaattisten kddnnodsten laatu ei kuitenkaan ole
taydellinen, eika sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kdaannoksia. Virallinen kayttéopas on
englanninkielinen versio. Kddnnodksessa mahdollisesti esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot viralliseen
versioon eivat ole sitovia, eikd niilla ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai
taytantoonpanon osalta. Jos jokin kayttdohjeen sisdltamien tietojen tarkkuuteen liittyva seikka

askarruttaa sinua, kdanny kayttoohjeiden virallisen englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Korkin [ampopuristin
Malli MSW-C&A HP CB2
Nimellisjannite [V~] / taajuus [Hz] 230/50
Nimellisteho [W] 360
Max. lampétila [°C] 250
Suojausluokka IP P21
Mitat [leveys x syvyys x korkeus; mm] 410 x 305 x 700
Paino [kg] 11,8

Lue tama kayttéohje ennen kadyttda ja noudata sen ohjeita.
Sailyta tama kasikirja tulevaa tarvetta varten.

Kiitos, etta valitsit lampopuristuskoneemme. Lue kayttoohje huolellisesti ennen tuotteen kayttoa.
Tama kone kayttaa lammonsiirtotulostuksen periaatetta erilaisten varikuvien, henkilokohtaisten
kuvioiden, valmiiden tuotteiden jne. siirtdmiseen puuvillaan, pellavaan, kemialliseen kuituun,
metalliin, keramiikkaan, lasiin ja muihin tasomateriaaleihin.

VAROITUS
1. Tarkista jannite ennen kayttoa.
2. Pida lapset poissa koneen luota.
3. Sammuta kone ja irrota virtaldhde. Ald unohda kaytti eristyskasineits, jos laite on edelleen
korkeassa lampotilassa.
4. Al3 avaa konetta muuttaaksesi koneen sisiosia.
Valta kayton aikana vartalon kosketusta kuumien osien kanssa palovammojen valttamiseksi.
6. Kun kahvaa painetaan alas, jos painaminen on vaikeaa liian suuren paineen vuoksi, kdanna
painemutteria vastapdivdan vahentadksesi painetta ja lisataksesi lammityslevyn ja tydpoydan
valista etdisyytta.
7. Kun kahva painetaan alas, paineensdaatomutteria ei tarvitse kiristaa liikaa. Sen voi tuntea
selvalla vastustuksella.
8. Ald anna alaikdisten koskea koneeseen ilman valvontaa, vaikka se ei olisi kaytssa!
9. Al4 yritd kuumentaa puristustuotteita, jotka eivat ole [immdnkestavia.

b

TUOTTEEN YLEISKATSAUS
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Virtakytkin Virtapistoke Hatun Painenuppi Kiristysjousi
[ampopuristin

OHJAINPANEELIN KAYTTO
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1 — Fahrenheit-yksikon merkkivalo.
2 — Celsius-yksikon merkkivalo.
3 — Naytto.
4 — Ldmmon ohjausvalo.
5 — Halytyksen merkkivalo.
6 — Painike syotettyjen arvojen suurentamiseen.
7 — Painike syotettyjen arvojen vahvistamiseen.
8 — Painike syotettyjen arvojen pienentamiseen.
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1. Lampdtilan asetus

@ Paina nuolia “ A" tai “V”
@ Paina OK-painiketta @ Naytossa nakyy "P-1" asettaaksesi halutun
[ampotilan

2. Ajan asetus

@ Paina nuolia “ A" tai “V”
saatadksesi haluttua aikaa.
(5) Naytdssa nakyy "P-2" Paina SET-painiketta 2-3
sekunnin ajan tallentaaksesi
asetuksen

@ Paina OK-painiketta
[ampotilan asettamisen jalkeen

3. Lampdotilayksikéiden vaihtaminen
a) Pida "OK"-ndppdinta painettuna.
b) N&ytossa nakyy "P-3"
c) Paina“ A" tai “V ” vaihtaaksesi Fahrenheit- ja Celsius-asteiden valilla.
d) Pida "OK"-ndppdinta painettuna tallentaaksesi asetukset.

4. Paineen saato
Aseta materiaali tyopoydalle ja saada painetta nupin avulla.
Myotapaivaan pyorittdminen lisaa painetta.
Kierto vastapdivdaan vahentdaksesi painetta.

_/\_I_

5. Ehdotetut asetukset
Materiaali Tavallinen lampétila Aika Lampotila

e Kayta lammonsiirtopaperia, jossa

Puuvillavaatteet kuva on kdanteisessa muodossa.
¢ Varmista, etta vaatteiden osat,
320-360 °F . . . .. o
. 30 sek. jotka eivat ole lammonkestavia
(160-180 °C) e
(kuten muovinapit), eivat kosketa
Pellava kangas kuumennettua levya.

e Tulosta korkealla paineella.
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Kemiallinen
Kuitu kangas

300-320 °F
(150-160 °C

20 sek.

e Kayta lammonsiirtopaperia, jossa
kuva on kdanteisessa muodossa.

¢ Varmista, etta vaatteiden osat,
jotka eivat ole lammonkestavia
(kuten muovinapit), eivat kosketa
kuumennettua levya.

¢ Tulosta keskipaineella.

Tyynyt

Tyypillinen valkoinen
ei-puuvillakangas

340°F
(190°C)

50 sek.

e Kayta lammonsiirtopaperia, jossa
kuva on kdanteisessa muodossa.

¢ Varmista, ettd vaatteiden osat,
jotka eivat ole lammonkestavia
(kuten muovinapit), kestavat

ala koske lammitettyyn levyyn.

¢ Tulosta korkealla paineella.

Huomautus: Ylla olevat parametrit ovat vain viitteellisia, testaa |0ytaaksesi parhaat parametrit omalle

tuotteellesi.

HUOM

Kayttoaika ja [ampotila vaihtelevat eri materiaalien mukaan.

Saat parhaat tulokset lukemalla seuraavan taulukon ja kokeilemalla pientd ndytettd saadaksesi

oikean ajan ja lampdtilan ennen suuria maaria tulostamista.

6. Tyodskentele laitteen kanssa
1. Aseta materiaali tyotasolle ja séada painenuppia saadaksesi oikean paineen.
Liita virtapistoke ja kytke virtakytkin paalle.

2
3. Aseta haluamasi aika ja [ampétila.
4

Lammityslevyn lampdtila alkaa nousta, kun se saavuttaa asettamasi lampatilan, aseta
materiaali tydpoydalle ja sulje levy painamalla kahvaa alas.

u

Kun aika loppuu, konehalytys, ota tuotteesi pois.

6. Sammuta kone ja irrota virtajohto, kun et kayta sita.
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7. Ongelmien ratkaiseminen

Vika

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Laskeminen ei onnistu ja
[ampotila nousi normaalisti

Paine ei ole sopiva.

Saada painenuppia uudelleen
ja paina kahvaa, kunnes kuulet
"naksahduksen" ja "Time
Counting" -kuvakkeen tulee
nakyviin.

Ei ldmpene tai ei lampene

ndytossa olevaan lampétilaan.

Lammityslaitteen ongelma tai
vaurioitunut rele.

1.Tarkista [ammittimen
liitannat.
2.Vaihda lammityselementti.

Varin puute, haalistunut kuva.

Riittamattoman lampdétilan
ja/tai puristusajan vuoksi.

Saada lampdatilaa tai pidenna
[ammitysaikaa. Varmista, etta
malli on kiinnitetty tiukasti
materiaaleja vasten.

Tummennettu, syva vari,
sumea kuva

Lampdotila oli liilan korkea tai
sitd painettiin pitkaan.

Aseta alhaisempi lampatila tai
aika. Yritd enemman
|oytadksesi materiaalillesi
sopivan lampéatilan ja ajan.

Lampotilan sdatomittari ei
ohjaa lampétilaa, lampdotila
nousee jatkuvasti.

Vaurioitunut rele

Vaihda rele
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c Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische vertaling. Er

is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een accurate vertaling;
alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de bedoeling dat zij
menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle gebruikershandleiding is de Engelse versie.
Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor
naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie in de gebruikershandleiding
wordt verwezen naar de Engelse versie van die inhoud, die de officiéle versie is.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Cap warmte pers
Model MSW-C&A HP CB2
Nominale spanning [V~] / frequentie [Hz] 230/50
Nominaal vermogen [W] 360
Maximale temperatuur [°C] 250
Beschermingsgraad IP P21
Afmetingen [breedte x diepte x hoogte; mm] 410x305x700
Gewicht [kg] 11,8

Lees deze handleiding voor gebruik en volg de aanwijzingen op.
Bewaar deze handleiding voor toekomstig gebruik.

Hartelijk dank dat u voor onze warmtepersmachine hebt gekozen. Lees de gebruiksaanwijzing
zorgvuldig door voordat u het product gebruikt. Deze machine maakt gebruik van het principe van
warmteoverdrachtsdruk om verschillende kleurenfoto's, gepersonaliseerde patronen, afgewerkte
producten, enz. over te brengen op katoen, linnen, chemische vezels, metaal, keramiek, glas en
andere vlakke materialen.

WAARSCHUWING

1.
2.
3.

Controleer de spanning voordat u het apparaat gebruikt.

Houd kinderen uit de buurt van het apparaat.

Schakel de machine uit en haal de stekker uit het stopcontact. Vergeet niet om isolerende
handschoenen te dragen als het apparaat nog steeds op hoge temperatuur is.

Open het apparaat niet om de binnenkant ervan te wijzigen.

Vermijd tijdens gebruik lichamelijk contact met hete onderdelen om brandwonden te
voorkomen.

Als het moeilijk is om de hendel in te drukken omdat de druk te groot is, draai dan de
drukmoer tegen de klok in om de druk te verlagen en de afstand tussen de verwarmingsplaat
en de werkbank te vergroten.

Wanneer de hendel naar beneden wordt gedrukt, hoeft de drukregelmoer niet te strak te
worden aangedraaid. Het is voelbaar met weerstand.

Laat minderjarigen het apparaat niet zonder toezicht aanraken, ook niet als het apparaat niet
in gebruik is!

Probeer geen producten te persen die niet hittebestendig zijn.

PRODUCT OVERZICHT
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Aansluiting Stekker Hoed Drukknop Trekveer
voeding hittepers

HOE HET CONTROLLERPANEEL TE BEDIENEN
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6 7 8
1 — Indicatielampje voor de eenheid Fahrenheit.
2 — Celsius-eenheidindicatielampje.
3 - Weergave.
4 — Verwarmingscontrolelampje.
5 — Alarm controlelampje.
6 — Knop voor het verhogen van de ingevoerde waarden.

7 — Knop voor het bevestigen van de ingevoerde waarden.
8 — Knop voor het verlagen van de ingevoerde waarden.

Beheerder
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1. Temperatuurinstelling

@ Druk op de pijltjes “ A ” of
“V ” om de gewenste
temperatuur in te stellen

(@ Druk op de OK-knop

2. Tijdsinstelling

@ Druk op de pijltjes “ A ” of
“¥V ” om de gewenste tijd aan

(@ Druk op de OK-knop nadat
te passen.

h H ispl “p-2"
ude te_mperatuur ebt @ et display toont Druk 2-3 seconden op de SET-
ingesteld . .
knop om de instelling op te
slaan
3. Temperatuureenheden wijzigen
a) Houd de “OK”-toets ingedrukt.
b) Display toont “P-3”
c) Drukop“A”of “V” om te wisselen tussen Fahrenheit en Celsius.
d) Houd de “OK”-toets ingedrukt om de instellingen op te slaan.
4. Drukaanpassing
Plaats het materiaal op de werktafel en pas de druk aan met de knop.
Draai met de klok mee om de druk te verhogen.
Draai tegen de klok in om de druk te verlagen.
— /\ e
5. Voorgestelde instellingen
Materiaal Gebruikelijke Tijd Temperatuur
temperatuur
) ¢ Gebruik warmteoverdrachtpapier
Katoenen kleding 320-360°F met de afbeelding in spiegelbeeld.

(160-180°C) 30 sec. e Zorg ervoor dat kledingstukken

die niet hittebestendig zijn (zoals

Linnen stof
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plastic knopen) niet in aanraking
komen met de verwarmde plaat.

o Afdrukken met hoge druk.

* Gebruik warmteoverdrachtpapier
met de afbeelding in spiegelbeeld.
¢ Zorg ervoor dat kledingstukken

CVhele:;Sstcof} (115500_—116600°CC 20 sec. die n‘iet hittebest'enc'lig zijn (Z(?als
plastic knopen) niet in aanraking
komen met de verwarmde plaat.
¢ Afdrukken met gemiddelde druk.
® Gebruik warmteoverdrachtpapier

Kussens met de afbeelding in spiegelbeeld.

o ¢ Zorg ervoor dat kledingstukken
170°C 50 sec. die niet hittebestendig zijn (zoals
(190°C)

plastic knopen) niet
Raak de verwarmde plaat niet aan.
¢ Afdrukken met hoge druk.

Typische witte niet-
katoenen stof

Let op: de bovenstaande parameters zijn alleen ter referentie. Test zelf welke parameters het beste
bij uw product passen.

OPMERKING

De operationele tijd en temperatuur variéren per materiaal.

Voor het beste resultaat leest u de onderstaande tabel en test u eerst een klein monster om de juiste
tijd en temperatuur te bepalen voordat u grote hoeveelheden gaat printen.

6. Werken met het apparaat

1. Plaats het materiaal op het werkoppervlak en draai aan de drukknop om de juiste druk te
verkrijgen.
2. Sluit de stekker aan en zet de schakelaar aan.

Stel de gewenste tijd en temperatuur in.

4. De temperatuur van de verwarmingsplaat begint te stijgen. Wanneer de door u
ingestelde temperatuur is bereikt, legt u het materiaal op de werktafel en drukt u op de
hendel om de plaat te sluiten.

5. Wanneer de tijd om is en het apparaat alarm slaat, haal dan uw product eruit.

6. Schakel het apparaat uit en haal de stekker uit het stopcontact wanneer u het niet
gebruikt.

w
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7. Problemen oplossen

Schuld

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Telt niet af en de temperatuur
stijgt zoals normaal

De druk is niet juist.

Stel de drukknop opnieuw in
en druk op de hendel totdat u
een klikgeluid hoort en het
pictogram ‘Tijd tellen’ wordt
weergegeven.

Warmt niet op of verwarmt
niet tot de weergegeven
temperatuur.

Probleem met
verwarmingsapparaat of
beschadigd relais.

1. Controleer de aansluitingen
van de
verwarmingsaansluiting.

2. Vervang het
verwarmingselement.

Gebrek aan kleur, vervaagd
beeld.

Vanwege onvoldoende
temperatuur en/of perstijd.

Pas de temperatuur aan of
verleng de opwarmtijd. Zorg
ervoor dat het ontwerp stevig
en strak tegen de materialen
aan zit.

Verduisterd, diep van kleur,
wazig beeld

De temperatuur was te hoog
of de druk was te lang.

Stel een lagere temperatuur of
tijd in. Probeer meer om de
juiste temperatuur en tijd voor
uw materialen te krijgen.

De temperatuurmeter regelt
de temperatuur niet, de
temperatuur blijft stijgen.

Beschadigd relais

Vervang het relais
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige
A anstrengelser for a gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er perfekt, og
det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller forskjeller i
oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i

brukerhandboken, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

versjonen.
ekniske data

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Cap Heat Press
Modell MSW-C&A HP CB2
Nominell spenning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 360
Maks. temperatur [°C] 250
Kapslingsgrad IP P21
Mal [bredde x dybde x hgyde; mm]. 410 x 305 x 700
Vekt [kg] 11.8

Les denne bruksanvisningen fgr bruk og fglg dens veiledning.
Ta vare pa denne handboken for fremtidig referanse.

Takk for at du valgte var varmepressemaskin. Les bruksanvisningen ngye fgr du bruker produktet.
Denne maskinen bruker prinsippet om varmeoverfgringsutskrift for & varmeoverfgring av forskjellige
fargebilder, personlige mgnstre, ferdige produkter osv. til bomull, lin, kjemisk fiber, metall, keramikk,
glass og andre plane materialer.

ADVARSEL

1. Sjekk spenningen f@gr du bruker den.

2. Hold barn unna maskinen.

3. Sla av maskinen og koble fra strgmforsyningen. lkke glem a bruke isolasjonshansker hvis
enheten fortsatt er i hgy temperatur.

4. Ikke apne maskinen for @ modifisere innsiden av maskinen.

Unnga kroppskontakt med varme deler under bruk for & unnga brannskader.

6. Nar du trykker ned handtaket, hvis det er vanskelig & trykke ned fordi trykket er for stort,
roter du trykkmutteren mot klokken for a redusere trykket og gke avstanden mellom
varmeplaten og arbeidsbenken.

7. Nar handtaket trykkes ned, trenger ikke trykkreguleringsmutteren a strammes for mye. Det
kan merkes med apenbar motstand.

8. Ikke la mindrearige bergre maskinen uten tilsyn, selv nar den ikke er i bruk!

9. lkke prgv a varme presseprodukter som ikke er varmebestandige.

v

PRODUKTOVERSIKT
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Strgmbryter
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Strgmplugg  Hattevarmepresse  Trykkknapp Spennfjeer

HVORDAN BETJENING AV KONTROLLPANELET
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1 - Fahrenheit-enhetsindikatorlampe.
2 — Celsius-enhetsindikatorlys.
3 — Display.
4 — Kontrolllys for varme.
5 — Alarmkontrolllys.
6 — Knapp for a gke de angitte verdiene.
7 — Knapp for & bekrefte de angitte verdiene.
8 — Knapp for a redusere de angitte verdiene.




NO

1. Temperaturinnstilling

@ Trykk pa pilene “ A ” eller “
V ” for a stille inn gnsket
temperatur

@ Trykk pa OK-knappen

2. Tidsinnstilling

@ Trykk pa pilene “ A ” eller “
V ” for a justere gnsket tid.
@ Displayet vil vise "P-2" Trykk pa SET-knappen i 2-3
sekunder for a lagre
innstillingen

@ Trykk pa OK-knappen etter
a ha stilt inn temperaturen

3. Endring av temperaturenheter
a) Trykk og hold inne "OK"-tasten.
b) Displayet viser "P-3"
c) Trykk “ A ” eller “V ” for & bytte mellom Fahrenheit og Celsius.
d) Hold "OK"-tasten for a lagre innstillingene.

4. Trykkjustering
Legg materialet pa arbeidsbordet og juster trykket ved a bruke knappen.
Rotasjon med klokken for a gke trykket.
Rotasjon mot klokken for a redusere trykket.

_/\_I_

5. Foreslatte innstillinger
Materiale Vanlig temperatur Tid Temperatur

* Bruk varmeoverfgringspapir med

Bomull Klzer bildet i omvendt format.
320-360 °F ¢ Pass pa at klgsdeler som ikke er
(160-180 °C) 30 sek. varmebestandige (som
plastknapper) ikke bergrer den
Linstoff oppvarmede platen.

e Skriv ut med hgyt trykk.
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Kjemisk
Fiberstoff

¢ Bruk varmeoverfgringspapir med
bildet i omvendt format.

e Pass pa at klesdeler som ikke er
20 sek. varmebestandige (som
plastknapper) ikke bergrer den
oppvarmede platen.

¢ Skriv ut med middels trykk.

300-320 °F
(150-160°C

Puter

* Bruk varmeoverfgringspapir med
bildet i omvendt format.

340°F ¢ Sgrg for at klesdeler som ikke er

Typisk hvitt ikke-
bomullsstoff

50 sek. varmebestandige (som
plastknapper) gj@r det

ikke r@r den oppvarmede platen.
e Skriv ut med hgyt trykk.

(190 °C)

Merk: Parametrene ovenfor er kun for referanse, vennligst test for a finne de beste parameterne for
ditt eget produkt.

NOTE

Driftstid og temperatur vil variere for ulike materialer.
For best resultat, les fglgende tabell og prev en liten prgve for a fa riktig tid og temperatur fgr du
skriver ut i store mengder.

6. Arbeid med enheten

1.

2.
3.
4

v

Plasser materialet pa arbeidsflaten og juster trykkknappen for & oppna riktig trykk.

Koble til stgpselet og sla pa strgmbryteren.

Still inn @gnsket tid og temperatur.

Temperaturen pa varmeplaten vil begynne a stige, nar den nar den temperaturen du har
satt, legg materialet pa arbeidsbordet og trykk ned handtaket for a lukke platen.

Nar tiden gar ut, maskinalarm, ta ut produktet.

Sla av maskinen og koble fra stremmen nar den ikke er i bruk.
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7. Lgsning av problemer

Feil

Mulig arsak

L@sning

Klarer ikke a telle ned og
temperaturen varmes opp som
normalt

Trykket er ikke hensiktsmessig.

Juster trykkknappen pa nytt og
trykk pa handtaket til du hgrer
en "klikk"-lyd og viser "Time
Counting"-ikonet.

Klarer ikke a varme opp eller
varmes ikke opp til den viste
temperaturen.

Problem med varmeapparat
eller skadet relé.

1.Kontroller tilkoblinger for
varmetilbehgr.
2.Skift ut varmeelementet.

Mangel pa farger, falmet bilde.

Pa grunn av utilstrekkelig
temperatur og/eller trykktid.

Juster temperaturen eller gk
oppvarmingstiden. Sgrg for at
designet er godt festet i flukt
mot materialene.

Mgrkere, dype farger, uskarpt
bilde

Temperaturen var for hgy eller
trykket lenge.

Still inn en lavere temperatur
eller tid. Prgv mer for a fa
passende temperatur og tid for
materialene dine.

Temperaturkontrollmaleren
styrer ikke temperaturen,
temperaturen fortsetter a
stige.

Skadet relé

Bytt ut reléet
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Rimliga anstrangningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt oGversattning, men ingen

c For din bekvamlighet har denna bruksanvisning oversatts med hjalp av maskindversattning.

automatiserad Oversattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersdtta manskliga 6verséttare.
Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen. Eventuella avvikelser eller skillnader
som kan ha uppstatt i 6versattningen ar inte bindande och har ingen rattslig verkan for
efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida informationen i
anvandarhandboken ar korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av innehallet, som &r den
officiella versionen.

ekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Cap Heat Press
Modell MSW-C&A HP CB2
Nominell spanning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 360
Max. temperatur [°C] 250
IP-skyddsklass (Kapslingsklass) P21
Matt [bredd x djup x hojd; mm] 410 x 305 x 700
Vikt [kg] 11,8

Las den har bruksanvisningen fore anvandning och folj dess anvisningar.
Spara denna handbok for framtida referens.

Tack for att du valde var varmepressmaskin. Lds bruksanvisningen noggrant innan du anvander
produkten. Denna maskin anvander principen for varmedverforingstryck for att varmedverforing av
olika fargfoton, personliga monster, fardiga produkter etc. till bomull, linne, kemisk fiber, metall,
keramik, glas och andra plana material.

VARNING

1. Kontrollera spanningen innan du anvander den.

2. Hall barn borta fran maskinen.

3. Stdng av maskinen och koppla bort stromfoérsérjningen. GIom inte att bara
isoleringshandskar om enheten fortfarande ar i hog temperatur.

4. Oppna inte maskinen for att modifiera insidan av maskinen.

5. Undvik kroppskontakt med heta delar under anvandning for att férhindra brannskador.

6. Nar du trycker ner handtaget, om det ar svart att trycka ner eftersom trycket ar for stort, vrid
tryckmuttern moturs for att minska trycket och 6ka avstandet mellan varmeplattan och
arbetsbanken.

7. Nar handtaget trycks ner behover den tryckreglerande muttern inte dras at for hart. Det kan
kdnnas med uppenbart motstand.

8. Latinte minderariga rora vid maskinen utan tillsyn, dven nar den inte anvands!

9. Forsok inte att varma pressprodukter som inte ar vairmebestandiga.

PRODUKTOVERSIKT
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Strombrytare  Stromkontakt Hattvarmepress  Tryckknapp Spannfjader Kontroller

HUR MAN ANVANDER KONTROLLPANELEN

3 2421B
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1 - Fahrenheit-enhetsindikatorlampa.
2 — Celsius-enhetsindikatorlampa.
3 — Display.
4 — Kontrollampa foér varme.
5 — Larmkontrolllampa.
6 — Knapp for att 6ka de inmatade vardena.
7 — Knapp for att bekrafta inmatade varden.
8 — Knapp for att minska de inmatade vardena.
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1. Temperaturinstdllning

@ Tryck pa pilarna “ A ” eller
“¥ ” for att stalla in 6nskad
temperatur

@ Tryck pa OK-knappen

2. Tidsinstédllning

@ Tryck pa pilarna “ A ” eller
“¥ ” for att justera dnskad tid.
@ Displayen visar "P-2" Tryck pa SET-knappen i 2-3
sekunder for att spara
installningen

@ Tryck pa OK-knappen efter
att ha stallt in temperaturen

3. Andra temperaturenheter
a) Tryck och hall ned "OK"-tangenten.
b) Displayen visar "P-3"
c) Tryckpa“ A ” eller “V ” for att vaxla mellan Fahrenheit och Celsius.
d) Hall ned "OK"-tangenten for att spara installningarna.

4. Tryckjustering
Lagg materialet pa arbetsbordet och justera trycket med vredet.
Vridning medurs for att 6ka trycket.
Vridning moturs for att minska trycket.

_/\_I_

5. Foreslagna instédllningar

Material Vanlig temperatur Tid Temperatur

e Anvand viarmeoverféringspapper

Bomullsklader med bilden i omvant format.
320-360°F O“Se till att.!da('idelar som inte ar
o 30 sek. varmebestdndiga (som
(160-180°C) . I
plastknappar) inte vidror den
Linnetyg uppvarmda plattan.

e Skriv ut med hogt tryck.
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Kemisk
Fibertyg

¢ Anvand varmeoverforingspapper
med bilden i omvant format.

e Se till att kladdelar som inte ar
20 sek. varmebestdndiga (som
plastknappar) inte vidror den
uppvarmda plattan.

¢ Skriv ut med medeltryck.

300-320°F
(150-160°C

Kuddar

e Anvand varmeoverféringspapper
med bilden i omvant format.

e Se till att kladdelar som inte ar
340°F varmebestandiga (som

Typiskt vitt icke- vidror inte den uppvarmda
bomullstyg plattan.

k.
(190°C) >0 se plastknappar) gor det

¢ Skriv ut med hogt tryck.

Obs: Parametrarna ovan ar endast for referens, testa for att hitta de basta parametrarna foér din egen

produkt.

NOTERA

Drifttid och temperatur kommer att variera for olika material.
For basta resultat, 1as féljande tabell och prova ett litet prov for att fa ratt tid och temperatur innan
du skriver ut i stora kvantiteter.

6. Arbeta med enheten

1.

2.
3.
4

v

Placera materialet pa arbetsytan och justera tryckvredet for att fa ratt tryck som kréavs.
Anslut stromkontakten och sla pa strombrytaren.

Stall in 6nskad tid och temperatur.

Temperaturen pa varmeplattan kommer att borja stiga, nér den nar den temperatur du
stallt in, lagg materialet pa arbetsbordet och tryck ner handtaget for att stanga plattan.
Nar tiderna gar, maskinlarma, ta ut din produkt.

Stang av maskinen och koppla bort strommen nar den inte anvands.
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7. Felsékning

Fel

Mojlig orsak

Lésning

Misslyckas med att rakna ner
och temperaturen varmdes
upp som vanligt

Trycket ar inte lampligt.

Justera tryckknappen igen och
tryck pa handtaget tills du hor
ett "klick"-ljud och visar "Time
Counting"-ikonen.

Kan inte varmas upp eller
varms inte upp till den visade
temperaturen.

Varmeenhet problem eller
skadat rela.

1.Kontrollera anslutningarna
for varmefastet.

2.Satt tillbaka
varmeelementet.

Brist pa farg, blekt bild.

Pa grund av otillracklig
temperatur och/eller presstid.

Justera temperaturen eller 6ka
uppvarmningstiden. Se till att
designen sitter ordentligt fast
mot materialen.

Morkad, djup farg, suddig bild

Temperaturen var for hog eller
pressad under lang tid.

Stéll in en lagre temperatur
eller tid. Forsok mer for att fa
lamplig temperatur och tid for
dina material.

Temperaturmataren styr inte
temperaturen, temperaturen
fortsatter att stiga.

Skadat rela

Byt ut reldet
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c Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de traducdo automatica.

Foram feitos esforgos razodveis para fornecer uma tradugdo exata; no entanto, nenhuma
traducdo automatica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual do
Utilizador oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferencas criadas na tradugdo
ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de cumprimento ou execugao.
Se surgirem questdes relacionadas com a exatiddo das informagGes contidas no Manual do
Utilizador, consulte a versdo inglesa desses conteldos, que é a versdo oficial.

Dados técnicos

Descri¢cdo do parametro Valor do parametro
Nome do produto Prensa Térmica para Tampas
Modelo RSU-C&A HP CB2
Tensdo nominal [V~] / frequéncia [Hz] 230/50
Poténcia nominal [W] 360
Temperatura max. [°C] 250
Grau de protegao IP P21
Dimensdées [largura x profundidade x altura; 410 x 305 x 700
mm]
Peso [kg] 11,8

Leia este manual antes de usar e siga suas orientagoes.
Guarde este manual para referéncia futura.

Obrigado por escolher nossa maquina de prensa térmica. Leia atentamente o manual do usuario
antes de utilizar o produto. Esta maquina usa o principio de impressdo por transferéncia de calor
para transferir termicamente vdrias fotos coloridas, padrdes personalizados, produtos acabados, etc.
para algodao, linho, fibra quimica, metal, ceramica, vidro e outros materiais planos.

AVISO
1.
2.
3.

hd

9.

Verifique a voltagem antes de usar.

Mantenha as criangas afastadas da maquina.

Desligue a maquina e desconecte a fonte de alimentagdo. Nao se esqueca de usar luvas
isolantes se o dispositivo ainda estiver em alta temperatura.

N3o abra a maquina para modificar o interior da maquina.

Durante o uso, evite o contato do corpo com partes quentes para evitar queimaduras.

Ao pressionar a alca, se for dificil pressionar porque a pressdo é muito grande, gire a porca
de pressdo no sentido anti-hordrio para reduzir a pressdo e aumentar a distancia entre a
placa de aquecimento e a bancada.

Quando a alga é pressionada para baixo, a porca reguladora de pressdo ndo precisa ser
apertada demais. Pode ser sentido com resisténcia ébvia.

Ndo deixe que menores toquem na magquina sem supervisao, mesmo quando ndo estiver em
uso!

N3do tente prensar a quente produtos que ndo sejam resistentes ao calor.

VISAO GERAL DO PRODUTO
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Interruptor de Plugue de Prensa Botdo de Mola de Controlador
alimentacao energia térmica para pressao tensao
chapéu

COMO OPERAR O PAINEL DE CONTROLE

3 2421B

2
°c O () HEATING-UP

ALARM
17 ® St

OIOIOIS)

6 7 8
1 - Luz indicadora da unidade Fahrenheit.
2 — Luz indicadora da unidade Celsius.
3 — Exibir.
4 — Luz de controle de aquecimento.
5 — Luz de controle de alarme.
6 — Botdo para incrementar os valores inseridos.
7 — Botao para confirmacdo dos valores inseridos.
8 — Botao para decrementar os valores inseridos.
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1. Configuracao de temperatura

@ Pressione as setas “ A ” ou
“¥ ” para definir a
temperatura desejada

@ Pressione o botdo OK

2. Configuragdo de tempo

@ Pressione as setas “ A ” ou
“¥ ” para ajustar o tempo
desejado.

Pressione o botdo SET por 2-3
segundos para salvar a

@ Pressione o botdo OK apds

- O visor mostrara “P-2"
definir a temperatura @

configuracao
3. Alterando unidades de temperatura
a) Pressione e segure a tecla “OK”.
b) O visor mostra “P-3”
c) Pressione “ A” ou“V ” para alternar entre Fahrenheit e Celsius.
d) Mantenha pressionada a tecla “OK” para salvar as configuracGes.
4. Ajuste de pressao
Coloque o material na mesa de trabalho e ajuste a pressdao usando o botao.
Rotac¢do no sentido hordrio para aumentar a pressao.
Rotac¢do no sentido anti-horario para reduzir a pressao.
5. Configuragdes sugeridas
Material Temperatura Tempo Temperatura
habitual
. e Utilize papel transfer com a
Roupas de algodao 320-360°F 30 imagem em formato inverso.
(160-180°C) segundos | e Certifique-se de que as pecas de

. . roupa que nao sao resistentes ao
Tecido de linho
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calor (como botdes de plastico)
ndo toquem na placa aquecida.
¢ Imprima com alta pressao.

Quimico 300-320°F
Tecido de fibra (150-160°C

20

segundos.

e Utilize papel transfer com a
imagem em formato inverso.

e Certifique-se de que as pecas de
roupa que nao sao resistentes ao
calor (como botdes de plastico)
nao toquem na placa aquecida.

¢ Imprima com pressdao média.

Almofadas

340°F
(190°C)

Tecido branco tipico
sem algodao

50
segundos

e Utilize papel transfer com a
imagem em formato inverso.

e Certifique-se de que as pecas de
roupa que nao sao resistentes ao
calor (como botdes de plastico)
nao

ndo toque na placa aquecida.

¢ Imprima com alta pressao.

Observagdo: os parametros acima sdo apenas para referéncia. Teste para encontrar os melhores

parametros para seu produto.

OBSERVACAO

O tempo operacional e a temperatura variam para diferentes materiais.
Para melhores resultados, leia a tabela a seguir e experimente uma pequena amostra para obter o
tempo e a temperatura corretos antes de imprimir em grandes quantidades.

6. Trabalhar com o dispositivo

1. Coloque o material na superficie de trabalho e ajuste o botdo de pressao para obter a

pressdo correta necessaria.

2. Conecte o plugue de alimentacdo e ligue o interruptor de energia.

w

Defina o tempo e a temperatura necessarios.
4. Atemperatura da placa de aquecimento comegara a subir. Quando atingir a temperatura

definida, coloque o material na mesa de trabalho e pressione a alga para fechar a placa.
5. Quando o tempo acabar, a maquina soara o alarme e vocé retirara o produto.
6. Desligue a maquina e desconecte-a da energia quando nao estiver em uso.
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7. Resolugao de problemas

Falta

Possivel causa

Solugao

Nao consegue fazer a
contagem regressiva e a
temperatura sobe
normalmente

A pressdo nao é apropriada.

Reajuste o botdo de pressao e
pressione a alca até ouvir um
“clique” e exibir o icone
“Contagem de tempo”.

Ndo aquece ou ndo aquece até
a temperatura exibida.

Problema no dispositivo de
aquecimento ou relé
danificado.

1. Verifique as conexdes do
acessorio de aguecimento.
2.Substitua o elemento de

aquecimento.

Falta de cor, imagem
desbotada.

Devido a temperatura e/ou
tempo de prensagem
insuficientes.

Ajuste a temperatura ou
aumente o tempo de
aquecimento. Certifique-se de
gue o desenho esteja
firmemente fixado e rente aos
materiais.

Cor escura e profunda,
imagem desfocada

A temperatura estava muito
alta ou pressionada por muito
tempo.

Defina uma temperatura ou
tempo mais baixo. Tente mais
para obter a temperaturae o
tempo adequados para seus
materiais.

O medidor de controle de
temperatura ndo controla a
temperatura, a temperatura
continua aumentando.

Relé danificado

Substituir o relé
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Tato pouzivatelska prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. VynaloZili sme
A primeranu snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je
dokonaly a nema nahradit [udskych prekladatelov. Oficidlna pouzivatelska prirucka je v anglickom
jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese prekladu, nie su zadvazné
a nemaju ziadny pravny ucinok na ucely dodrziavania alebo presadzovania predpisov. Ak mate
akékolvek otazky tykajuce sa presnosti informdcii obsiahnutych v pouzivatelskej prirucke, pozrite

si jej anglickd verziu, ktord predstavuje oficialnu verziu.

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Tepelny lis uzaveru
Model MSW-C&A HP CB2
Menovité napatie [V~]/frekvencia [Hz] 230/50
Menovity vykon [W] 360
Max. teplota [°C] 250
Stupen ochrany IP P21
Rozmery [Sirka x hibka x vyka; mm] 410 x 305 x 700
Hmotnost [kg] 11,8

Pred pouzitim si precitajte tento navod a riadte sa jeho pokynmi.
Uschovajte si tento navod pre buduce pouZitie.

Dakujeme, Ze ste si vybrali nas tepelny lis. Pred pouZitim produktu si pozorne pretitajte ndvod na
pouZitie. Tento stroj vyuZiva princip prenosu tepla na prenos tepla réznych farebnych fotografii,
personalizovanych vzorov, hotovych vyrobkov atd’ na bavinu, lan, chemické vldkno, kov, keramiku,
sklo a iné plosné materialy.

POZOR

1. Pred pouzitim skontrolujte napatie.

2. Udrzujte deti mimo dosahu stroja.

3. Vypnite stroj a odpojte napdjanie. Ak ma zariadenie stdle vysoku teplotu, nezabudnite si
nasadit izola¢né rukavice.

4. Neotvdrajte stroj za U¢elom Upravy jeho vnutra.

5. Pocas pouzivania sa vyhybajte kontaktu tela s hordcimi éastami, aby ste predisli
popalenindm.

6. Ak je pristlacani rukovate tazké stlacit, pretoze tlak je prilis velky, otocte pritla¢nd maticu
proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste znizili tlak a zvacsili vzdialenost medzi vyhrievacou
doskou a pracovnym stolom.

7. Ked je rukovat stlacend, maticu na reguléciu tlaku nie je potrebné prilis utahovat. Je to citit
S0 zjavnym odporom.

8. Nedovolte neplnoletym osobam dotykat sa stroja bez dozoru, aj ked sa nepouZiva!

9. Nepokusajte sa ohrievat lisované vyrobky, ktoré nie su tepelne odolné.

PREHLAD PRODUKTOV
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Vypinac Napdjacia Tepelny lis na Tlakovy Napinacia Ovladac
napdjania zastrcka klobuk gombik pruzina

AKO OVLADAT OVLADACI PANEL
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1 - Kontrolka jednotky Fahrenheita.
2 — Kontrolka jednotky Celzia.
3 — Displej.

4 — Kontrolka kurenia.

5 — Kontrolka alarmu.
6 — Tlacidlo pre zvySenie zadavanych hodnét.
7 —Tlacidlo na potvrdenie zadanych hodn6t.

8 — Tlacidlo na zniZenie zadanych hodn6ot.
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1. Nastavenie teploty

@ Stlacenim Sipok ,, A “ alebo
@ Stlacte tlacidlo OK @ Na displeji sa zobrazi ,,P-1“ » V “nastavte pozadovanu
teplotu

2. Nastavenie casu

@ Stlacenim Sipok ,, A “ alebo

» V “nastavte pozadovany Cas.

Na uloZenie nastavenia stlacte
tlacidlo SET na 2-3 sekundy

@ Po nastaveni teploty

stlacte tlatidlo OK @ Na displeji sa zobrazi ,,P-2*

3. Zmena jednotiek teploty
a) Stlacte a podrzte tlacidlo ,0K”.
b) Displej zobrazuje ,P-3“
c) Stlacenim, A “alebo, V “ prepinate medzi stupriami Fahrenheita a Celzia.
d) Na uloZenie nastaveni podrzte tlacidlo ,,OK“.

4. Nastavenie tlaku
Umiestnite materidl na pracovny st6l a nastavte tlak pomocou gombika.
Otdacanie v smere hodinovych ruciciek zvysuje tlak.
Otacanie proti smeru hodinovych ruciciek na znizenie tlaku.

_/\_l_

5. Odporucané nastavenia
Material Obvykla teplota Cas Teplota

e PouZite papier na prenos tepla s

Bavinené oblecenie obrazkom v opacnom formate.
320-360 °F o Db'ajtfe nal to, abyl sa cvz‘ast| odevu,
(160 — 180 °C) 30 sek. ktoré nie su odolné voci teplu
(napriklad plastové gombiky),
Lanova latka nedotykali vyhrievanej dosky.

e Tlacte vysokym tlakom.
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Chemicky
VIaknita tkanina

300-320 °F
(150-160 °C

20 sek.

® Pouzite papier na prenos tepla s
obrazkom v opa¢nom formate.

¢ Dbajte na to, aby sa ¢asti odevu,
ktoré nie su odolné voci teplu
(napriklad plastové gombiky),
nedotykali vyhrievanej dosky.

¢ Tlacte strednym tlakom.

Vankuse

Typicka biela
nebavinend latka

340 °F
(190 °C)

50 sek.

¢ PouZite papier na prenos tepla s
obrazkom v opa¢nom formate.

¢ Uistite sa, Ze Casti odevu, ktoré
nie st odolné voci teplu (ako su
plastové gombiky).

nedotykajte sa vyhrievanej dosky.
¢ Tlacte pod vysokym tlakom.

Poznamka: Vyssie uvedené parametre su len orientacné, vyskusajte, aby ste nasli najlepsie
parametre pre svoj vlastny produkt.

POZNAMKA

Prevadzkovy Cas a teplota sa budd lisit pre r6zne materialy.

Ak chcete dosiahnut najlepsie vysledky, precitajte si nasledujicu tabulku a pred tlacou vo velkych
mnozstvach vyskusajte malu vzorku, aby ste ziskali spravny cas a teplotu.

6. Pracujte so zariadenim
1. Umiestnite material na pracovnu plochu a nastavte gombik tlaku, aby ste dosiahli
pozadovany spravny tlak.

2. Pripojte sietovu zastréku a zapnite hlavny vypinac.
Nastavte pozadovany Cas a teplotu.

w

4. Teplota ohrievacej platne zac¢ne stupat, ked dosiahne teplotu, ktoru ste si nastavili,
poloZte materiadl na pracovny stél a stlatenim rukovate platiu zatvorte.

5. Ked uplynie cas, strojovy alarm, vyberte svoj produkt.

6. Ked zariadenie nepouzivate, vypnite ho a odpojte napdjanie.
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7. RieSenie problémov

Chyba

Moznad pricina

Riesenie

Odpocitavanie zlyha a teplota
sa zahreje ako normalne

Tlak nie je primerany.

Opatovne nastavte gombik
tlaku a stlaéte rukovét, kym
nezacujete ,cvaknutie” a
nezobrazi sa ikona ,Pocitanie
casu”.

Nezohrieva sa alebo sa
nezohrieva na zobrazenu
teplotu.

Problém s vykurovacim
zariadenim alebo poskodené
relé.

1.Skontrolujte pripojenia
vykurovacieho nadstavca.
2. Vymernite vykurovacie teleso.

Nedostatok farieb, vyblednuty
obraz.

Kvoéli nedostatocnej teplote
a/alebo dobe lisovania.

Upravte teplotu alebo predizte
Cas ohrevu. Uistite sa, Ze dizajn
je pevne zaisteny v jednej
rovine s materialmi.

Tmavy, syta farba, rozmazany
obraz

Teplota bola prilis vysoka alebo
bola dlho stlacena.

Nastavte nizsiu teplotu alebo
Cas. Skuste viac, aby ste
dosiahli vhodnu teplotu a ¢as
pre svoje materialy.

Merac teploty nekontroluje
teplotu, teplota neustale
stupa.

Poskodené relé

Vymerite relé
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ToBa pbKOBOACTBO 3a NOTPebUTENs e npeBeAeHO 3a Bawe ya06CTBO C NOMOLLTA HA MalUMHEH
npesoa. MONOXKEHN ca Pa3syMHU YCUAWA 33 OCUrypsiBaHe Ha TOYeH MpPeBod; HUTO eauH
aBTomaTuuyeH npesog obaye He e nepdeKTeH, HUTO e npegHasHadeH Aa 3aMeHW YOBELKU
npesogaun. OPULMANHOTO PHLKOBOACTBO 3a NOTpebuTeNs e aHriuickata Bepcua. Bcuuku
HeCbOTBETCTBMA WAM PAa3/NIMKKU, Cb34aAeHM B MpPeBoAa, He ca 06BbP3BalM M HAMAT MPaBHO
JAeicTBue 3a LeMTe Ha CbOTBETCTBMETO MM NPUAaraHeTo. AKO Bb3HWKHAT BbMPOCH, CBbP3aHU C
TOYHOCTTA Ha MHOOPMALMATA, CbAbPMKALLA Ce B PbKOBOACTBOTO 3a NOTPEOUTENA, MOASA, BUKTE
aHIIMACKaTa BEPCUA HA TOBA CbAbPrKaHMeE, KoATOo e oduuManHaTa Bepcus.

exHmnyeckn gaHHU

OnucaHue Ha NapameTbpa CTOMHOCT HAa NapameTbpa
Mme Ha npoaykTa Cap Heat Press
Mogen MSW-C&A HP CB2
HomuHanHo HanpeskeHwue [V~] / yectoTa [Hz] 230/50
HomwnHanHa mowHocT [W] 360
Makc. Temnepatypa [°C] 250
CreneH Ha 3awmTa IP P21
Pasmepu [WwnpurHa x AbA60YMHA X BUCOUMHA; 410 x 305 x 700
mm]
Terno [kg] 11,8

Monsa, npoyeTeTe TOBa pPbKOBOACTBO Npeam ynoTtpeba v cneasaiiTe ykasaHuUATa B Hero.

3anaseTe TOBa PbKOBOACTBO 3a 6bAELLM CIPaBKU.

Bnarogapum By, Ye n3bpaxTe HawaTta TepMmonpecosa mawmuHa. Mons, npoyerete BHUMATENHO
PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba, npean Aa M3nonssaTe NPoAayKTa. Tasu mallMHa M3No0A3Ba NPUHLMNA Ha
TepMoTpaHchepHUA nedaT 3a TONANHEH TpaHcdep Ha Pa3NNYHU LLBETHM CHUMKK, NEPCOHANN3UPAHN
LapKK, TOTOBM NPOAYKTU U T.H. BbPXY NAaMYK, 1€H, XMMUYECKMN BNAKHA, METa, KePamMKa, CTbKIO U
APYr1M PaBHUHHWM MaTepuraniu.

NMPEAYNPEXAEHUE

1. MMpoBepeTe HanperKeHMUeTo, Npeam Aa ro M3nonssare.

2. [pbKTe geuarta ganey oT MallMHaTa.

3. W3kntoyeTe mallMHaTa M U3KAOYETE 3aXpaHBaHeTo. He 3abpaBsiiTe A4a HOCUTE M30/1aLMOHHM
PbKaBMLM, aKO YCTPOMCTBOTO BCE OLLLE € Ha BUCOKa TemnepaTypa.

4. He oTBapsnTe MallMHaTa, 33 A4a NPOMEHMUTE BbTPELIHOCTTA Ha MallMHaTa.

5. To Bpeme Ha ynoTpeba n3bsarsante KOHTAKT Ha TAJIOTO C rOPELUM YacTu, 3a Aa NpeaoTepaTuTe
nsrapsaHms.

6. KoraTo HaTMcKaTe HaaoNy APbXKKaTa, ako e TPYAHO Aa Ce HAaTMUCHE, 3all,0TO HaAraHeTo e
TBbpPAE ro/IAMO, MOJIA, 3aBbpTeTe NPUTUCKALLLATa raika 06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPeJIKa,
33 A4a HaMa/INTe Ha/IAraHeTo U Aa YBe/IMYUTE Pa3CTOAHMETO MEXKAY HarpesBaTe/iHaTa nao4ya u
paboTHaTa maca.

7. KoraTto ApbXKKaTa e HaTUCHATa HaAoy, raiikaTta 3a peryavMpaHe Ha HaasraHeTo He e
HeobxoAMMO Aa ce 3aTAra NpeKaseHo MHOro. Ycella ce ¢ ABHa CbNpOTUBaA.

8. He nos3sonsBaliTe Ha HEMbAHONETHM [la AOKOCBAT MallMHaTa 6e3 HaZ30p, A0PU KOraTo He ce
nsnonsea!

9. He ce onuTtBaliTe Aa npecoBaTe NPOAYKTU, KOUTO HE Ca YCTOMUYMBU Ha TOMJINHA.

NPEMNEQ HA NMPOAYKTA
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Kntou 3a TonnnHHa Konue 3a OnbBawa
3axpaHBaHe npeca 3a HanAraHe npy»X1Ha
Wwanku

KAK OA PABOTUTE C KOHTPOJIEH NAHEN

3 2421B

2
°c O () HEATING-UP

ALARM
17 ® St

6 7 8
1 — cBeT/IMHEH MHAMKaTOP 3a egmHunLa PapeHxainT.
2 — CBeT/IMHEH MHAMKATOP 3a eauHuMua Uensni.
3 — Oucnnen.
4 — KOHTpO/IHa namna 3a OTONAeHue.
5 — KoHTponHa cBeTAMHa Ha anapmarTa.
6 — byTOH 3a yBe/sin4aBaHe Ha BbBEAEHUTE CTOMHOCTM.

7 — byTOH 3a NOTBbPKAEHME HA BbBEeAEHUTE CTOMHOCTW.
8 — byTOH 3a HamanfABaHe Ha BbBeAEeHUTE CTOMHOCTH.

KoHTponep
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1. HactpoitKa Ha TemnepaTtyparta

HaTtucHete cTtpenkute “ A"
@ Ancnnear we nokaxe ,,P- @ “— P
@ HatucHeTe 6yToHa OK 1 wnn “ ¥V ”, 3a pa 3agagere

XeaHaTa TemnepaTtypa

2. HacTtpoiika Ha BpemeTo

@ HatucHete ctpenkute “ A”
nnn “ ¥ ”, 3a ga peryavpare

@C:ZLMEZSJG;:AY;Z:;OK' @ Oucnneat L:f,e nokaxe ,P- *KenaHoTo BpeMe.
TemnepaTypara 2 HatucHeTe 6yToHa SET 3a 2-3
CeKyHaM, 3a Aa 3anasure
HacTpoMKaTa

3. [MpomsHa Ha TemnepaTypHUTE eAUHULMU
a) HaTtucHeTe n 3aapbXKTe Knasulia “OK”.

b) Aucnneart nokasea,P-3“
c) HatucHete “A” nan “V ”, 3a ga npeBkaounTe mexagy ®apeHxant u Llensmn.

d) 3agpbKTe 6yTOHa ,,0K“, 33 Aa 3anasnTe HaCTPOMKUTE.

4. PerynupaHe Ha HanAraHeTto
MocTaBeTe maTepuana Bbpxy paboTHaTa Mmaca W peryanpaiTe HasasaraHeTo C MOMOLLTA HA KOMYeTo.

BbpTeHe No YacoBHWMKOBATA CTpe/Ika 3a yBe/iM4yaBaHe Ha HaNAraHeTo.
BbpTeHe O6paTHO Ha YaCOBHWKOBATA CTPE/IKa 3@ HamMmaiABaHe Ha HaNAraHeTo.

_/\_l_

5. TMMpeanoxKeHun HaCTPOUKM
Marepuan O6uyaiiHa Bpeme Temneparypa
Temneparypa

e /I3non3BaiiTe TONNONPEHOCHA
XapTuA ¢ nsobparkeHue B obpaTteH
30 cek. dopmar.

e YBeperTe ce, Yye 4acTu oT
061eKNOTO, KOUTO He ca YCTONUYMBU

Mamy4dHun gpexm 320-360°F
(160-180°C)

JleHeHa TbKaH
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Ha Ton/MHa (KaTo NaacTmacosu
Kon4eTa), He lOKOCBaT HarpAaTaTa
naova.

® [leyaT c BUCOKO HanAraHe.

* M3non3sanTe TonaonpeHocHa
XapTua c usobpaxkeHue B obpateH
dopmar.

* YBeperTe ce, Ye 4actm oT

20 cek. 061eKN0TO, KOUTO He ca YCTONUYMBU
Ha Ton/aMHa (KaTo naacTmacosu
KonyeTa), He lOKOCBaT HarpsaTaTa
naova.

e [leyaT cbC cpeaeH HaTUCK.

* /I3non3eaiiTe TONAONPEHOCHA
XapTuA ¢ n3obparkeHme B obpaTteH
dopmar.

* YBeperTe ce, Ye YacTuTe Ha

50 cek. 06/1eKN0TO, KOUTO He ca YCTONYMBU
Ha Ton/iMHa (KaTo naacTMacosu
KonyeTa), ro npasAT

He [OKOCBalTe HarpATaTa naouva.
e [leyaT C BUCOKO HanAaraHe.

XUMMUYECKH 300-320°F
BnakHecTa TbKaH (150-160°C

Bb3rnasHuum

340°F
(190°C)
TunuyeH 6an
Henamy4yeH nnar

3abeneskka: MapameTpuTe NO-rope ca caMo 3a CpaBKa, MO, TECTBANTE, 3a Aa HaMepuTe Hait-
006puTe NnapameTpu 3a BalumMsA COBCTBEH NPOAYKT.

3ABEJIEXKKA

PaboTHOTO BpeMe 1 TemnepaTypa Lie Bapupar 3a pasiMyHMTe maTepuanu.

3a Hali-aobpu pesynTatn npoyeTeTe ciegHaTa Tabaumua u onutaiiTe masaka npoba, 3a Aa nonyyute
TOYHOTO Bpeme 1 TemnepaTtypa, Npeau 4a nedyaTtate B rolemun Konn4yecTsa.

6. Pabotete c yCTPOUCTBOTO

1. TMoctaBeTe maTepuana BbpXy paboTHaTa NOBBLPXHOCT U peryanpamnte KoN4YeTo 3a HATUCK,
3a Aa NoayuYunTe NPaBUIHOTO HEOBXOAMMO HanAraHe.
2. CsbprKeTe Lencena 1 BKAKOYETE KNtoYa 3a 3axpaHBaHe.

3apaliTe He0bX04MMOTO BPEME M TeMNepaTypa.

4. TemnepaTypaTa Ha HarpeBaTe/HaTa NJoya Lie 3ano4yHe 4a ce NoBMLLABA, KOraTo
[OCTUrHE TemnepaTypara, KoATo CTe 33431, NOCTaBeTe MaTepuana Bbpxy paboTHaTa
Maca M HaTUCHeTe HaJoNy APbKKaTa, 3a Aa 3aTBOpPUTE NnaoyaTa.

5. KoraTo BpemeTo 13Teye, afapma Ha MalluMHaTa, U3BageTe NpoayKTa Cu.

6. Mons, M3KtOYETE MALLMHATA U U3KNKOYETE 3aXPaHBAHETO, KOraTo He A U3MNo/i3eaTe.

w
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7. OTtcTpaHABaHe HAa HEU3NPABHOCTU

pewka

Bb3moXKHa npuynHa

Pewenne

He ycnasa ga otbpou u
TemnepaTtypaTa ce 3arpsea
KaKTO 0OMKHOBEHO

HanaraHeto He e noAxoAAaLO.

Perynupaiite 0THOBO KOMYETO
33 HaTMCK M HaTUCHeTe
pbKOXBaTKaTa, 4OKaTo uyeTe
3BYK ,lLpakBaHe” 1 nssegere
MKoHaTa ,,OTbponBaHe Ha
BpemeTo”.

He 3arpasa nau He 3arpasa 40
NMOKa3aHaTa Temnepartypa.

Mpobaem c HarpeBaTeNHOTO
YCTPOMCTBO AN NOBPEAEHO
pene.

1.MpoBepeTe Bpb3KUTE HA
npucnocobneHnnTa 3a
oTomn/eHme.

2.CmeHeTe HarpeBaTeNHuA
€NeMEHT.

JNlvnca Ha ugaT, usbneaHano
n3obparkeHune.

Mopaau HefoCTaTbYHa
Temnepartypa u/unu epeme 3a
npecoBaHe.

PerynupaliTe TemneparypaTta
UM yBENNYETE BPEMETO 33
HarpsiBaHe. YBepeTe ce, ye
KOHCTPYKLMATA e 340aB0
3aKpeneHa M3paBHEHO C
martepuanure.

3aTbMHEH, AbNOOK LBAT,
3aMbl/1IeHO U306parkeHune

TemnepatypaTa e 6una TBbpae
BMCOKa WM HaTUCHaTa 3a
AbATO Bpeme.

3apanTe No-HUCKa
Temnepartypa uam Bpeme.
OnuTanTe noseve, 3a Aa
noayymnte noaxoaailaTa
Temnepartypa U Bpeme 3a
BalLMTE MaTepuaniu.

TepmomepbT He KOHTpPOAKUPA
TemnepatypaTa,
TemnepartypaTa NpoAbaXKaBa
Ja ce NoBULLIABA.

MNospeaeHo pene

CmeHeTe peneto
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petadpaaon. Exouv ylvel eUAoyeg TpooTABELEC yLa TNV Ttapo)Xr| aKpLlBoUg petadpaocnc. Qotooo,

c AUTO TO gyxelpidlo xpnotn €xet petadpaotel yia tn SLEUKOAUVOT 0ag XPNOLLOTIOLWVTOC QUTOUATN

KOO aUTOOTOTOLNUEVN HeTadpacn Sev gival TEAELQ OUTE MPOOPILETAL VA AVTIKATAOTOEL TOUG
avBpwrivoug petadpacteC. To emionpo eyxelpidlo xprotn eival n ayyAwkn ékdoaon. Tuxov
aocuudwvieg ) Stadopég mou dnuloupyouvtal otn petadppacn dev eival SEOUEUTIKEG Kol Sev
£€XOUV VOULKN LoV Yl oKoToU¢ GUUUOpdwonG R emBoAnG. Edv mpokUouv EpWTHOELG OXETIKA UE
Vv akpipela Twv mAnpodopLwyv mou TepLExovTaL oTto Eyxelpidlo xpriong, avatpé€te otnv ayyALkn
£€K600N AUTWV TWV MIEPLEXOUEVWV TTIOU €ival n emionun €kdoon.

TeXvka oToLKELDL
Nepypadn MapaAHETPWV TR Mapapétpou

‘Ovopa mpoiovtog Mpéoa BepuoTNTAC KATIOKLOU
Movtého MSW-C&A HP CB2
Ovopaotikn taon [V~] / cuyvotnta [Hz] 230/50
OVOpaOoTLKA LoYug [W] 360
Méy. Beppuokpacia [°C] 250
AwaBabuion npootaociag IP P21
Alaotaoelg [mAdtog x Babog x UPog; mm] 410 x 305 x 700
Bapog [ke] 11,8

AwaBaote auTo TO EYXELPiSLO TTPLV Ao TN XPHon Kol akoAouBnoTe TG 0dnyieg Tou.
Oulatte auTo To eyxelpidio yia peAAovtikn avadopd.

JaG EUXAPLOTOUE TIOU ETIAEEQTE TO pNYXAVNA BEpULKAG TtieonC. AlaBACTE TPOOEKTIKA TO YXELPiSLO
XPNong mpLV XpNOLUOTIOLCETE TO TPOIOV. AUTO TO HNXAVNLLO XPNOLUOTIOLEL TNV ap)Xr] TNG EKTUMWONG
petadopag Bepuotntag yla tn petadpopad Bepudtntag Stadopwy Eyxpwuwy dwtoypodlwv,
e€aTopLKeUPEVWY oXeSiWY, TEALKWVY TIPOIOVTWV K.ATL 0 BapBakt, Avo, XNUIKES (veg, LETOAAO,
KEPOULKA, YUOAL kol GAAa emtineda LALKAL.

MPOEIAONOIHZH

1.
2.
3.

9.

EAéyEte TNV TAON MPLV TN XPNOLLOTIOLOETE.

Kportrjote ta madLd pakpld and to pnyxavnuo.

KAelote To unyavnpo Kot amocuv8EoTe TV mapoxn pevpatog. Mnv Eexvarte va ¢popdte
HOVWTLKA yavTLa €AV n cuokeun e€akolouBel va eival og uPnAr Bepuokpaaia.

Mnv avolyeTe To HNXAVNA VLA VO TPOTIOTIOL|OETE TO ECWTEPLKO TOU UNXOVIHOTOG.

Katd tn xprnon, anoduyete TNV emadr] Tou cWHATOS Le E0TA KEPN YLa va anodUyeTe
gykalpata.

‘Otav TELETE TTPOC T KATW TN AaBr), eav gival UCKOAO va MLECETE TPOG TA KATW EMELOA N
Tiieon elval oAU peydAn, TepLOTPEYPTE TO MAELUASL TTiEONC apLOTEPOOTPOPA VIO VO LELWOETE
TNV mieon Kal va au€noeTe TNV amootacn LETAEY TG MAGKACG O€pUavVOnG KoL TOU TIAYKOU
gpyaoiog.

Otav n Aafn miEletal mpoc Ta KATW, To MaéLuadt pudulong nieong dev xpelaletal
urepPBoAko odifpo. Mmopel va yivel atoBntd pe epdavn avriotaon.

Mnv adnrvete avnAikoug va ayyilouv to unxavnua xwplc emifAedn, akoua kat otav Sev to
Xpnotuoroleite!

Mnv emLxeLlprOETE va BePAVETE TTpolovTa TPEoag Tou dev eival avBekTikd otn Beppodtnta.

ENIZKOMHZH NPOIONTOZ
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AlakomTng BUoua Mpéooa Kouprmi EAatrplo EAeykTAg
tpodobdoaoiag PeLATOC BepuodtnTag Ttiieong Taong
KATEAOU

NQz NA AEITOYPFHZETE TON MNMINAKA EAETXOY

3 2421B

2

OCO () HEATING-UP

ALARM
17 ® St

®OQO

1 — EvSeiktikn Auyvia povadag Qapevart.
2 — Evéewktikn Auyvia povadag Kehaiou.
3 —-00806vn.
4 — Auyvia eAéyxou Bépuavongc.
5 — Auxvia gAéyxou cuvayeppou.
6 — Koupri yta TV avénon Twv ELoOYOUEVWV TLLWV.
7 — Koupmi yla emiBeBaiwon TwV ELCOYOUEVWY TLLWV.
8 — Koupri yla Tn Helwon Twv ELOAYOUEVWY TLLWV.
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1. PUOwon Beppokpaciog

@ NatAote ta BEAn" A" Q"
V "yua va puBuicete thv
emBuuntr Bepuokpaocioa

@ Jtnv 08ovn Ba epdaviotel

@ Natrote to koupni OK np_n

2. PUOpon wpag

@ Natnote ta BEAn" A" Q"
V "yua va puBuicete tnv
@ Jtnv 00Bovn Ba epdaviotel embupntn wpa.
Matrote To KouuTti SET yia 2-3
SdeutepoOAenta yla va
arnoBnkeVoeTe TN pUOLULON

@ MNatrote o Kouprni OK
UETA T pUBULON TNG np_p"
Bepuokpaociog

3. AMN\ayn povadwv Oeppokpaciog
a) MNatrote Kal KPaTroTe matnpévo To AnKTpo "OK".
b) H o0Bdvn eixvel "P-3"
c) Matqote" A"N"V "yia evalhayn petafd Qapevatt katl Kehoiou.
d) Kpatnote matnuévo to mAnktpo "OK" yia va anobnkeloete tig pubuioelc.

4. PUOuon nisong
TomoBetrote To UALKO 0TO Tpamell epyaciag kal pubuioTe TNV Mieon XpNOLUOTOLWVTOC TO KOUTTL.
H neplotpodn de€ldotpoda yla va auvénosL tnv mison.
Meplotpodr aplotepdotpoda yla peiwaon Tng nisonc.

_/\_l_

5. [Mpotewvopeveg puBpioELg
YAwo Zuvnong ®dopa Oeppokpaocio
Beppokpaoia

e Xpnouuormnotrote xapti
petadopag BepuodTnTAC UE TNV
30 Sec. £lKOVa o€ avtiotpodn popdn.

¢ BeBalwbeite OtL T HéEPN TWV
Yoaopa Avo pouxwv Tou eV elval avOeKTIKA

Bappokepd polya 320-360°F
(160-180°C)




EL

otn Bepuotnta (Onwg MAACTIKA
koupuma) &ev ayyilouv tn
Beppalvopevn MAGKa.

¢ ExtUnwon pe uPnAn niieon.

XNtk ovoia 300-320°F
Yoaopoa and lveg (150-160°C

¢ Xpnolyomolnote xapti
petadopag BepuodTNTAC UE TNV
£lKOVa o€ avtiotpodn popdn.

¢ BeBalwbeite OtL Ta pépn TWV
20 Sec. poUxwv mou Sev eival avOekTIKA
otn BepuoTnTA (OMWG MAACTIKA
Kouumia) dev ayyilouv tn
Beppatvopevn AAKaL.

e ExTUMIWON U PETPLA TTiEDON.

Ma\apla

¢ Xpnollomolnote xapti
petadopag BepuodTnTAC UE TNV
£lKOVA o€ avtiotpodn popdn.

¢ BeBawwbeite otL T e€apTrpOTO

TUTILKO AEUKO N TIAQLOTIKA KOUMTILA).
BapBakepd Ldaoua MNV ayyilete Tn Bepuatvopevn

340°F 50 Sec TWV pouxwv Tou Sev eival
(190°C) ' avOeKTIKA oTh Bgppotnta (Omwg

TIAQLK QL.
¢ EktUmtwon pe uPnAn mieon.

Inueiwon: OL mapamavw MAapAUETPOL ival Lovo ylo avadopd, eAEyETe yia va Bpeite TIG KAAUTEPEG
TIOPOLETPOUG YLO TO SLIKO oag TPoiov.

ZHMEIQMA

O xpovoc kal n Bepuokpacia Asttoupyiag Ba Stadépouv yia StadopeTikd ULALKA.

Mo kaAUtepa amoteAéopata, SLaBAOTE TOV MAPAKATW Tiivaka Kol SOKLUAOTE €va pikpd Selypa yla
va AGBete TN owaotr wpa Kol Bepuokpacio MpLV EKTUTIWOETE O UEYAAEG TTOCOTNTEG.

6. EpyooTEite pE TN CUOKEUN

1.

w

TomoBetnote To UAKO oTnV emipavela epyaciag Kot puBuioTe To KOU T tieong yla va
OUTTOKTIOETE TN OWOTK TILECT TIOU QUTALTELTAL.

Juvdéaote To BUopa Tpododoaciag Kol EVEPYOTOLOTE TO SLAKOTTN AELToupylag.
PuBuiote tov amattoUpevo xpovo Kal Beppokpaaia.

H Beppokpacia tng mAdkac Béppavong Ba apyiost va avéavetal, 6tav GTtacel otn
Beppokpacia mou £xete oploel, TOMOBETHOTE TO UAIKO OTO TPATELL EPYOOLAC KL TILECTE
™ AoBn TTPOC T KATW ylat va KAELOEL N TTAAKAL.

‘Otav TeAELWOEL 0 XPOVOG, CUVAYEPUOC NXAVNG, BYGATE To tpoiov oag.
ATIEVEPYOTIOLAOTE TO UNXAVN LA KL ATTOCUVOEGTE TO pel A OTAV SEV TO XPNOLUOTIOLE(TE.
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7. Avupetwrion npoBAnpATwWY

Ipaiua

MBavn atia

AdAupo

AmoTuyxavel n avtiotpodn
pétpnon kal n Beppokpacia
Beppaivetal kavovika

H mieon 6ev elval katdAAnAn.

PuBuiote €ava to koupmi
Tieon¢ kal matnote tn Aafn
HEXPL VO OKOUOETE €vav NXo
«KALK» Kal vo epdavioTel To
glkoviblo «M£tpnaon xpovou».

Anotuyyavel va BeppovOei n
Sev Beppualvetal otnv
epdavilopevn Beppokpaoia.

MpoBANUa oTn CUGKEUN
Bppavonc i KATECTPOUUEVO
peAE.

1. EAéy€te TIg oUVOEDELC TWV
mpocopTnUATWY Bépuavaonc.
2. AVTIKOTOOTAHOTE TO
BepuavTIKO oTOoLKELO.

EMewn xpwpatog,
Eebwplaopévn ekova.

AOYW TNG AVETOPKOUG
Beppokpaociog kat/n Tou
XPOVOU Ttieong.

PuBuiote tn Bepuokpacia f
oauérote to xpovo Bépuavong.
BeBalwbeite 6TL 0 oXeSLACUOG
elval otaBepd achaAlopévog
TIAVW OTA UALKAL.

JKoUpo, BabU xpwua, BoAn
ElKOVA

H Bepuokpacio nTav moAv
uPNAN A TLECHEVN YL pLeyalo
XPOVIKO SLAoTnuaL.

PuBuiote xapnAotepn
Bepuokpacia n xpovo.
Mpoomnabrote MepPLOcOTEPO
yla va £XETE TNV KOTAAANAN
Bepuokpacia kal xpovo yla ta
UALKG o0,

O ueTpNTAG EAEYXOU
Beppokpaciog dev eAEyxelL T
Bepuokpaocia, n Bepuokpaoio
ouveyilel va auvéavetal.

Kateotpappévo pelé

AVTIKOTOOTNOTE TO peAE
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su razumni napori da se osigura to¢an prijevod; medutim, nijedan automatizirani prijevod nije

c Ovaj korisnicki priru¢nik je preveden radi vase udobnosti koristenjem strojnog prijevoda. UlozZeni

savrsen niti mu je namjera zamijeniti ljudske prevoditelje. Sluzbeni korisnicki prirucnik je engleska
verzija. Sve nedosljednosti ili razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuce i nemaju pravni u¢inak u
svrhu uskladenosti ili provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja vezana uz tocnost informacija
sadrzanih u korisnickom priru¢niku, pogledajte englesku verziju tih sadrzaja koja je sluzbena
verzija.

Tehnicki podaci

Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda Cap Heat Press
Model MSW-C&A HP CB2
Nazivni napon [V~] / frekvencija [Hz] 230/50
Nazivna snaga [W] 360
Maks. temperatura [°C] 250
Stupanj zastite IP P21
Dimenzije [Sirina x dubina x visina; mm] 410 x 305 x 700
Tezina [kg] 11,8

Prije uporabe procitajte ovaj prirucnik i slijedite njegove upute.
Sacuvajte ovaj prirucnik za buducu upotrebu.

Zahvaljujemo Sto ste odabrali nas stroj za toplinsko presanje. Prije uporabe proizvoda pazljivo
procitajte korisnicki prirucnik. Ovaj stroj koristi princip ispisa prijenosa topline za toplinski prijenos
raznih fotografija u boji, personaliziranih uzoraka, gotovih proizvoda itd. na pamuk, lan, kemijska
vlakna, metal, keramiku, staklo i druge ravne materijale.

UPOZORENIJE

1. Prije uporabe provjerite napon.

2. Drzite djecu dalje od stroja.

3. Iskljucite stroj i odspojite napajanje. Ne zaboravite nositi izolacijske rukavice ako je uredaj jos
uvijek na visokoj temperaturi.

4. Nemojte otvarati stroj kako biste modificirali unutrasnjost stroja.

5. Tijekom uporabe izbjegavajte kontakt tijela s vruéim dijelovima kako biste sprijecili opekline.

6. Kada pritiskate ru¢ku prema dolje, ako je teSko pritisnuti prema dolje jer je pritisak prevelik,
okrenite pritisnu maticu u smjeru suprotnom od kazaljke na satu kako biste smanijili pritisak i
povecali udaljenost izmedu grijaée ploce i radnog stola.

7. Kada je rucka pritisnuta prema dolje, maticu za regulaciju tlaka ne treba previse zatezati.
MoZe se osjetiti s oCitim otporom.

8. Ne dopustite maloljetnicima da dodiruju stroj bez nadzora, ¢ak i kada se ne koristi!

9. Ne pokusavajte zagrijavati presane proizvode koji nisu otporni na toplinu.

PREGLED PROIZVODA
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Prekidac Utikac za Topla presa za Gumb za Zatezna Kontrolor
napajanja napajanje sesir pritisak opruga

KAKO RUKOVATI UPRAVLIACKOM PLOCOM

3 2421B

2
°c O () HEATING-UP

o ALARM
1 F ’ . 5

6 7 8
1 — Indikatorska lampica jedinice Fahrenheita.
2 — Indikatorska lampica Celzijeve jedinice.
3 —Zaslon.
4 — Kontrolna lampica grijanja.
5 — Kontrolna lampica alarma.
6 — Gumb za povedanje unesenih vrijednosti.

7 — Gumb za potvrdu unesenih vrijednosti.
8 — Gumb za smanjenje unesenih vrijednosti.
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1. PodeSavanje temperature

@ Pritisnite strelice “ A ”ili “
V ” za postavljanje Zeljene
temperature

(2 Na zaslonu ce se prikazati

Pritisni K
@ ritisnite gumb O np_qn

2. Podesavanje vremena

@ Pritisnite strelice “ A ”ili “
N V ” za podeSavanje Zeljenog
P K nak
@ r|t|sr.1|te. gumb OK nakon @ Zaslon ée prikazati "P-2" vremena.
postavljanja temperature Pritisnite tipku SET 2-3

sekunde za spremanje postavki

3. Promjena jedinica temperature
a) Pritisnite i drzite tipku "OK".
b) Zaslon prikazuje "P-3"
c) Pritisnite “ A " ili “ V ” za prebacivanje izmedu Fahrenheita i Celzija.
d) Drzite tipku "OK" za spremanje postavki.

4. Podesavanje tlaka
Stavite materijal na radni stol i podesite pritisak pomoc¢u gumba.
Okretanje u smjeru kazaljke na satu povecava pritisak.
Rotacija u smjeru suprotnom od kazaljke na satu za smanjenje pritiska.

_/\_I_

5. Predlozene postavke
Materijal Uobicajena Vrijeme Temperatura
temperatura

e Koristite papir za prijenos topline
sa slikom u obrnutom formatu.

e Pazite da dijelovi odjece koji nisu
30 sek. otporni na toplinu (kao Sto su
plasti¢ni gumbi) ne dodiruju grijanu

Pamucna odjeca

320-360°F
(160-180°C)

Lanena tkanina plocu.
* Ispis pod visokim pritiskom.
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e Koristite papir za prijenos topline
sa slikom u obrnutom formatu.
¢ Pazite da dijelovi odjece koji nisu

Kemijski 300-320°F 20 sek otporni na toplinu (kao Sto su

Tkanina od vlakana (150-160°C ) P . p. R
plasti¢ni gumbi) ne dodiruju grijanu
plocu.

¢ Ispis sa srednjim pritiskom.

e Koristite papir za prijenos topline
sa slikom u obrnutom formatu.

¢ Provjerite jesu li dijelovi odjece
50 sek. koji nisu otporni na toplinu (kao $to
su plasti¢ni gumbi).

ne dodirujte grijanu plocu.

* Ispis pod visokim pritiskom.

Jastuci

340°F
(190°C)

Tipi¢na bijela tkanina
bez pamuka

Napomena: gore navedeni parametri sluZze samo kao referenca, testirajte kako biste pronasli najbolje
parametre za svoj proizvod.

BILJESKA

Vrijeme rada i temperatura variraju za razlicite materijale.

Za najbolje rezultate procitajte sljedecu tablicu i isprobajte mali uzorak kako biste dobili pravo
vrijeme i temperaturu prije ispisa u velikim koli¢inama.

6. Rad s uredajem

1. Stavite materijal na radnu povrsinu i podesite gumb za pritisak kako biste postigli tocan
potreban pritisak.

2. Spojite utikac i ukljucite prekidac.

Podesite potrebno vrijeme i temperaturu.

4. Temperatura ploce za grijanje pocet ée rasti, kada dosegne temperaturu koju ste
postavili, stavite materijal na radni stol i pritisnite rucicu kako biste zatvorili plocu.

5. Kada vrijeme istekne, alarm stroja, izvadite svoj proizvod.

6. Iskljucite stroj i odspojite ga iz struje kada se ne koristi.

w
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7. RjeSavanje problema

Greska

Mogudi uzrok

Otopina

Ne uspijeva odbrojavati i
temperatura se normalno
zagrijava

Pritisak nije primjeren.

Ponovno namjestite gumb za
pritisak i pritisnite rucicu dok
ne Cujete zvuk "klik" i ne
prikaZete ikonu "Brojanje
vremena".

Ne zagrijava se ili se ne
zagrijava do prikazane
temperature.

Problem s uredajem za grijanje

ili oSteceni relej.

1. Provijerite prikljucke za
grijanje.
2. Zamijenite grijaci element.

Nedostatak boje, izblijedjela
slika.

Zbog nedovoljne temperature
i/ili vremena presanja.

Podesite temperaturu ili
povecajte vrijeme zagrijavanja.
Provjerite je li dizajn ¢vrsto
pri¢vrséen u ravnini s
materijalima.

Zatamnjena, duboka boja,
zamucena slika

Temperatura je bila previsoka
ili dugo pritiskana.

Postavite nizu temperaturu ili
vrijeme. Pokusajte vise kako
biste dobili odgovarajucu
temperaturu i vrijeme za svoje
materijale.

Mjerac temperature ne
kontrolira temperaturu,
temperatura stalno raste.

Ostecen relej

Zamijenite relej
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Sis vartotojo vadovas buvo idverstas jisy patogumui naudojant masininj vertima. Buvo dedamos
A pagrjstos pastangos siekiant pateikti tiksly vertima; taciau joks automatinis vertimas néra tobulas
ir néra skirtas pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficialus vartotojo vadovas yra angly kalba. Bet kokie
vertime sukurti neatitikimai ar skirtumai néra jpareigojantys ir neturi teisinés galios atitikties ar
vykdymo tikslais. Jei kyla klausimy, susijusiy su vartotojo vadove pateiktos informacijos tikslumu,

Zr. to turinio versijg angly kalba, kuri yra oficiali versija.

echniniai duomenys

Parametry aprasymas Parametry reikSmeé
Produkto pavadinimas Dangtelio Silumos presas
Modelis MSW-C&A HP CB2
Nominali jtampa [V~] / dazZnis [Hz] 230/50
Nominali galia [W] 360
Maks. temperatira [°C] 250
Apsaugos reitingas IP P21
Matmenys [plotis x gylis x aukstis; mm] 410 x 305 x 700
Svoris [kg] 11,8

Pries naudodami perskaitykite Sj vadovg ir vadovaukités jo nurodymais.
ISsaugokite Sj vadovg ateityje.

Dékojame, kad pasirinkote musy karsto preso masing. Prie$ naudodami gaminj, atidziai perskaitykite
vartotojo vadova. Si masina naudoja $ilumos perdavimo spausdinimo principa, kad jvairias spalvotas
nuotraukas, personalizuotus rastus, gatavus gaminius ir kt. perduoty j medvilne, ling, cheminj
pluosty, metalg, keramika, stiklg ir kitas plokscias medziagas.

ISPEJIMAS

1. Prie$ naudodami patikrinkite jtampa.

2. Saugokite vaikus nuo masinos.

3. ISjunkite masing ir atjunkite maitinimg. Nepamirskite mavéti izoliaciniy pirstiniy, jei prietaisas
vis dar yra aukstos temperatdaros.

4. Neatidarykite masinos, kad pakeistuméte jrenginio vidy.

Naudodami venkite kiino kontakto su karStomis dalimis, kad iSvengtuméte nudegimuy.

6. Jeispaudziant rankeng sunku nuspausti dél per didelio slégio, pasukite slégio verzle pries
laikrodZio rodykle, kad sumazintumeéte slégj ir padidintuméte atstuma tarp kaitinimo plokstés
ir darbastalio.

7. Kairankena nuspaudZiama Zzemyn, slégio reguliavimo verZlés nereikia per daug priverzti. Jg
galima pajusti su akivaizdZiu pasipriesSinimu.

8. Neleiskite nepilnameciams liesti masinos be priezidros, net kai ji nenaudojamal

9. Nemeéginkite Sildyti karsciui neatspariy presavimo gaminiy.

b

PRODUKTY APZVALGA
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Maitinimo Maitinimo Skrybéliy Slégio Jtempimo
jungiklis kiStukas Silumos rankenélé spyruoklé
presas

3

KAIP VALDYTI VALDYMO SKYDEL)

3 2421B

2
°c O () HEATING-UP

ALARM
17 ® St

6 7 8
1 - Farenheito vieneto indikatoriaus lemputé.
2 — Celsijaus vieneto indikatoriaus lemputé.
3 — Ekranas.
4 —Sildymo valdymo lemputé.
5 — Signalizacijos valdymo lemputé.
6 — Jvesty verciy padidinimo mygtukas.

7 — Jvesty verciy patvirtinimo mygtukas.
8 — Jvesty verciy mazinimo mygtukas.

Valdiklis
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1. Temperaturos nustatymas

@ Norédami nustatyti
pageidaujama temperatirg,
paspauskite rodykles ,, A “
arba, V*“

@ Paspauskite mygtukg OK

2. Laiko nustatymas

@ Spauskite rodykles “ A ”
arba “ V “, kad nustatytumeéte
norima laika.
Norédami iSsaugoti
nustatymus, paspauskite SET
mygtuka 2-3 sekundes

@ Nustate temperaturg
paspauskite mygtukg OK

@ Ekrane bus rodoma ,P-2“

3. Temperatiiros vienety keitimas
a) Paspauskite ir palaikykite mygtukg , OK”.
b) Ekrane rodoma ,P-3“
c) Paspauskite , A “arba, V “, kad perjungtuméte tarp Farenheito ir Celsijaus.
d) NorédamiiSsaugoti nustatymus, laikykite nuspaude mygtuka , OK“.

4. Slégio reguliavimas
Padékite medZiagg ant darbo stalo ir sureguliuokite slégj naudodami rankenéle.
Sukimas pagal laikrodZio rodykle, kad padidéty slégis.
Sukite pries laikrodzio rodykle, kad sumazintuméte slégj.

_/\_l_

5. Sidlomi nustatymai

MedzZiaga Jprasta temperatiira Laikas Temperatiira

¢ Naudokite Silumos perdavimo
Medvilniniai drabuZiai | 350 3¢0eF popieriy su vaizdu atvirkstiniu
(160-180 °C) 30 sek. formatu.

e Uztikrinkite, kad karsciui
Lininis audinys neatsparios drabuziy dalys (pvz.,
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plastikinés sagos) neliesty
jkaitusios plokstés.
¢ Spausdinti aukstu slégiu.

Cheminis

300-320°F

Fiber audinys (150-160 °C

20 sek.

¢ Naudokite Silumos perdavimo
popieriy su vaizdu atvirkstiniu
formatu.

o Uztikrinkite, kad karsciui
neatsparios drabuziy dalys (pvz.,
plastikinés sagos) neliesty
jkaitusios plokstés.
¢ Spausdinti su vidutiniu
spaudimu.

Pagalvés

340°F

Tipiskas baltas ne
medvilninis audinys

(190°C)

50 sek.

¢ Naudokite Silumos perdavimo
popieriy su vaizdu atvirkstiniu
formatu.

o Jsitikinkite, kad drabuziy dalys,
kurios néra atsparios karsciui (pvz.,
plastikinés sagos), tinka

nelieskite jkaitusios plokstelés.

¢ Spausdinti aukstu slégiu.

Pastaba: Auksciau pateikti parametrai skirti tik nuorodai, iSbandykite, kad rastuméte geriausius savo
gaminio parametrus.

PASTABA

Skirtingoms medziagoms eksploatavimo laikas ir temperatdra skirsis.
Norédami gauti geriausius rezultatus, pries spausdindami dideliais kiekiais perskaitykite Sig lentele ir
iSbandykite nedidelj pavyzdj, kad nustatytuméte tinkama laikg ir temperatira.

6. Dirbkite su jrenginiu
Padékite medziagg ant darbinio pavirSiaus ir sureguliuokite slégio rankenéle, kad

1.

w

gautuméte reikiama slegj.

Prijunkite maitinimo kiStuka ir jjunkite maitinimo jungiklj.
Nustatykite reikiama laikg ir temperatdra.
Kaitinimo plokstés temperatira pradés kilti, kai pasieks jusy nustatytg temperatira,
padékite medZiagg ant darbo stalo ir paspauskite rankenéle, kad uzdarytuméte plokste.
Pasibaigus laikui, jrenginio signalizacija, iSimkite gaminj.
ISjunkite masing ir atjunkite maitinima, kai nenaudojate.
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7. Trik¢iy Salinimas

Gedimas

Galima priezastis

Sprendimas

Nepavyksta skaiciuoti ir
temperatura jkaista kaip
jprasta

Spaudimas netinkamas.

IS naujo sureguliuokite slégio
rankenéle ir spauskite
rankenéle, kol isgirsite
spragteléjimg ir pasirodys
piktograma ,Laiko
skaiciavimas”.

Nepavyksta jkaisti arba
nejkaista iki rodomos
temperaturos.

Sildymo jrenginio problema
arba sugadinta relé.

1.Patikrinkite Sildymo priedy
jungtis.

2.Pakeiskite kaitinimo
elementa.

Triksta spalvy, iSblukes
vaizdas.

Dél nepakankamos
temperatiros ir (arba)
spaudimo laiko.

Sureguliuokite temperatirg
arba padidinkite Sildymo laika.
Jsitikinkite, kad konstrukcija
yra tvirtai pritvirtinta prie
medZziagy.

Patamsintas, sodriy spalvy,
neryskus vaizdas

Temperatlira buvo per auksta
arba buvo spaudZiama ilgg
laika.

Nustatykite Zemesne
temperatiirg arba laika.
Stenkités daugiau, kad jisy
medZziagoms bty tinkama
temperatira ir laikas.

Temperatiros kontrolés
matuoklis nekontroliuoja
temperaturos, temperatura
nuolat kyla.

PaZeista relé

Pakeiskite rele
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automata. S-au facut eforturi rezonabile pentru a oferi o traducere corectd; cu toate acestea, nicio

c Acest manual de utilizare a fost tradus pentru confortul dumneavoastra, folosind traducerea

traducere automata nu este perfecta si nici nu are scopul de a inlocui traducatorii umani. Manualul
de utilizare oficial este versiunea in limba engleza. Orice discrepante sau diferente create in
traducere nu sunt obligatorii si nu au niciun efect juridic in scopuri de conformitate sau de aplicare.
Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor continute in Manualul de utilizare, va rugam
sa consultati versiunea in limba engleza a acelor continuturi, care este versiunea oficiala.

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Presa de caldura pentru capac
Model MSW-C&A HP CB2
Tensiune nominala [V~] / frecventd [Hz] 230/50
Putere nominala [W] 360
Max. temperatura [°C] 250
Grad de protectie IP P21
Dimensiuni [latime x adancime x inaltime; mm)] 410 x 305 x 700
Greutate [kg] 11,8

Va rugam sa cititi acest manual Tnainte de utilizare si sa urmati indrumarile acestuia.
Pastrati acest manual pentru referinte viitoare.

Va multumim ca ati ales masina noastra de presa termica. Va rugam sa cititi cu atentie manualul de
utilizare Tnainte de a utiliza produsul. Aceasta masina foloseste principiul imprimarii prin transfer
termic pentru a transfera termic diferite fotografii color, modele personalizate, produse finite etc. pe
bumbac, in, fibre chimice, metal, ceramica, sticla si alte materiale plane.

AVERTIZARE
1. Verificati tensiunea Thainte de a o folosi.
2. Tineti copiii departe de masina.
3. Opriti masina si deconectati sursa de alimentare. Nu uitati sa purtati manusi de izolare daca
dispozitivul este inca la temperatura ridicata.
4. Nu deschideti masina pentru a modifica interiorul masinii.

5. Tn timpul utiliz&rii, evitati contactul corpului cu pértile fierbinti pentru a preveni arsurile.
6. Cand apasati manerul, daca este dificil sa apasati deoarece presiunea este prea mare, va
rugam sa rotiti piulita de presiune in sens invers acelor de ceasornic pentru a reduce

presiunea si a mari distanta dintre placa de incalzire si bancul de lucru.
7. Cand manerul este apasat in jos, piulita de reglare a presiunii nu trebuie sa fie stransa
excesiv. Se simte cu o rezistenta evidenta.
8. Nu lasati minorii sa atinga aparatul nesupravegheat, chiar si atunci cand nu este folosit!
9. Nuincercati sa incalziti produse de presare care nu sunt rezistente la caldura.

PREZENTARE GENERALA A PRODUSULUI
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Comutator de Fisa de Presa de Buton de Arc de
alimentare alimentare caldura presiune tensiune
pentru palarie

CUM SE OPERATI PANOUL DE CONTROL

3 2421B

2
°c O () HEATING-UP

ALARM
17 ® St

6 7 8
1 - Indicator luminos al unitatii Fahrenheit.
2 — Indicator luminos al unitatii Celsius.
3 — Afisare.
4 — Lumina de control al incalzirii.
5 — Lumina de control al alarmei.
6 — Buton pentru marirea valorilor introduse.

7 — Buton pentru confirmarea valorilor introduse.
8 — Buton pentru scaderea valorilor introduse.

Controlor
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1. Setarea temperaturii

@ Apasati sagetile , A " sau,,
V ” pentru a seta temperatura
dorita

(D Apasati butonul OK

2. Setarea timpului

@ Apasati sagetile , A ” sau,,
V ” pentru a regla ora dorita.
@ Afisajul va afisa ,P-2" Apasati butonul SET timp de 2-
3 secunde pentru a salva

@ Apasati butonul OK dupa
setarea temperaturii

setarea
3. Schimbarea unitatilor de temperatura
a) Apasati si mentineti apdsata tasta ,, OK”.
b) Afisajul arata ,P-3”
c) Apasati, A ”sau, V ” pentru a comuta intre Fahrenheit si Celsius.
d) Tineti apasata tasta , OK” pentru a salva setarile.
4. Reglarea presiunii
Asezati materialul pe masa de lucru si reglati presiunea folosind butonul.
Rotire in sensul acelor de ceasornic pentru a creste presiunea.
Rotire in sens invers acelor de ceasornic pentru a reduce presiunea.
5. Setari sugerate
Material Temperatura Timp Temperatura
obisnuita
¢ Folositi hartie de transfer termic
imbracdminte din cu imaginea in format invers.
bumbac ¢ Asigurati-va ca piesele de
320-360°F 30 sec imbracaminte care nu sunt
(160-180°C) ) rezistente la caldura (cum ar fi
. nasturii din plastic) nu ating placa
Tesatura de in I
incalzita.

e Imprimati cu presiune ridicata.
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Chimic

Tesatura din Fibra (150-160°C rezistente la caldura (cum ar fi

e Folositi hartie de transfer termic
cu imaginea in format invers.

¢ Asigurati-va ca piesele de
300-320°F fmbracdaminte care nu sunt

20 sec.
nasturii din plastic) nu ating placa
incalzita.

¢ Imprimati cu presiune medie.

Perne

¢ Folositi hartie de transfer termic
cu imaginea in format invers.

¢ Asigurati-va ca partile de

340°F imbracaminte care nu sunt

Tesatura alba tipica nasturii din plastic) o fac
fara bumbac nu atingeti placa incalzita.

(190°C) >0 sec. rezistente la caldura (cum ar fi

¢ Imprimati cu presiune ridicata.

Nota: Parametrii de mai sus sunt doar pentru referinta, va rugam sa testati pentru a gasi cei mai buni
parametri pentru propriul dvs. produs.

NOTA

Timpul de functionare si temperatura vor varia pentru diferite materiale.
Pentru cele mai bune rezultate, cititi urmatorul tabel si incercati un mic esantion pentru a obtine
timpul si temperatura potrivite Thainte de a imprima Tn cantitati mari.

6. Lucrati cu dispozitivul

1.

w

Asezati materialul pe suprafata de lucru si reglati butonul de presiune pentru a obtine
presiunea corecta necesara.

Conectati stecherul si porniti intrerupatorul de alimentare.

Setati timpul si temperatura necesare.

Temperatura placii de Incalzire va incepe sa creascd, cand ajunge la temperatura pe care
o setati, puneti materialul pe masa de lucru si apdsati manerul pentru a inchide placa.
Cand timpul expira, alarma masinad, scoateti produsul.

Va rugdm sa opriti aparatul si sa deconectati alimentarea atunci cand nu este utilizat.
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7. Depanare

Vina

Cauza posibila

Solutie

Numaratoarea inversa nu
reuseste si temperatura s-a
ihcalzit normal

Presiunea nu este adecvata.

Reglati din nou butonul de
presiune si apasati manerul
pana cand se aude un sunet de
,clic” si se afiseaza pictograma
,Numara timp”.

Nu se incalzeste sau nu se
incalzeste la temperatura
afisata.

Problema cu dispozitivul de
Tncalzire sau releu deteriorat.

1.Verificati conexiunile
atasamentului de incalzire.
2. Tnlocuiti elementul de
incalzire.

Lipsa de culoare, imagine
estompata.

Din cauza temperaturii
insuficiente si/sau timpului de
presare.

Reglati temperatura sau mariti
timpul de incalzire. Asigurati-
va ca designul este bine fixat la
nivel de materiale.

Intunecat, culoare profunds,
imagine neclara

Temperatura a fost prea

ridicatd sau apasata mult timp.

Setati o temperatura sau un
timp mai scdzut. Incercati mai
mult pentru a obtine
temperatura si timpul potrivite
pentru materialele dvs.

Contorul de control al
temperaturii nu controleaza
temperatura, temperatura
continua sa creasca.

Releu deteriorat

nlocuiti releul
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c Ta uporabniski prirocnik je bil za vase udobje preveden s strojnim prevajanjem. VloZeni so bili

razumni napori, da se zagotovi to¢en prevod; vendar noben avtomatiziran prevod ni popoln niti ni
namenjen nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradni uporabniski priro¢nik je angleska razlicica.
Kakrsna koli neskladja ali razlike, ustvarjene v prevodu, niso zavezujoce in nimajo pravnega ucinka
za namene skladnosti ali uveljavljanja. Ce se pojavijo kakréna koli vprasanja v zvezi s to¢nostjo
informacij v uporabniskem priro¢niku, si oglejte anglesko razlicico te vsebine, ki je uradna razlicica.

Tehnicni podatki

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Cap Heat Press
Model MSW-C&A HP CB2
Nazivna napetost [V~] / frekvenca [Hz] 230/50
Nazivna moc [W] 360
maks. temperatura [°C] 250
Stopnja zascite IP P21
Mere [Sirina x globina x viSina; mm] 410 x 305 x 700
Teza [kg] 11,8

Pred uporabo preberite ta priro¢nik in sledite njegovim navodilom.
Ta priro¢nik shranite za prihodnjo uporabo.

Zahvaljujemo se vam, ker ste izbrali nas stroj za toplotno stiskanje. Prosimo, da pred uporabo izdelka
natancno preberete uporabniski prirocnik. Ta stroj uporablja princip tiskanja s toplotnim prenosom
za toplotni prenos razli¢nih barvnih fotografij, osebnih vzorcev, konénih izdelkov itd. na bombaz, lan,
kemicna vlakna, kovino, keramiko, steklo in druge ravne materiale.

OPOZORILO

1. Pred uporabo preverite napetost.

2. Otroci naj se ne pribliZzujejo stroju.

3. Zaustavite stroj in odklopite napajanje. Ne pozabite nositi izolacijskih rokavic, ¢e je naprava
Se vedno pri visoki temperaturi.

4. Ne odpirajte stroja, da bi spremenili notranjost stroja.

5. Med uporabo se izogibajte stiku telesa z vrocimi deli, da preprecite opekline.

6. Ce je rodaj tezko pritisniti navzdol, ker je pritisk prevelik, obrnite tlaéno matico v nasprotni
smeri urinega kazalca, da zmanjsate pritisk in povecate razdaljo med grelno plosco in delovno
mizo.

7. Ko je ro&aj pritisnjen navzdol, matice za uravnavanje tlaka ni treba preve¢ zategniti. Cuti se z
ocitnim odporom.

8. Mladoletnikom ne dovolite, da bi se stroja brez nadzora dotikali, tudi ko ni v uporabi!

9. lzdelkov, ki niso odporni na vrocino, ne poskusajte segrevati.

PREGLED IZDELKA
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Stikalo za Napajalni vtic Toplotna Gumb za Natezna Krmilnik
vklop stiskalnica za pritisk vzmet
klobuke

KAKO UPRAVLIATI NADZORNO PLOSCO

3 2421B
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1 —indikatorska lucka enote Fahrenheit.
2 — Indikatorska lucka enote Celzija.
3 —Zaslon.
4 — Kontrolna lucka za ogrevanje.
5 — Kontrolna lu¢ka alarma.
6 — Gumb za povecanje vnesenih vrednosti.
7 — Gumb za potrditev vnesenih vrednosti.
8 — Gumb za zmanjSevanje vnesenih vrednosti.
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1. Nastavitev temperature

Pritisnite puscice “ A ” ali “
p
V ”, da nastavite Zeleno
temperaturo

@ Pritisnite gumb OK

2. Nastavitev Casa

@ Pritisnite pus¢ice “ A ” ali “
V7, da prilagodite Zeleni Cas.
@ Na zaslonu se prikaZe "P-2" Pritisnite gumb SET za 2-3
sekunde, da shranite
nastavitev

@ Po nastavitvi temperature
pritisnite gumb OK

3. Spreminjanje temperaturnih enot
a) Pritisnite in drZite tipko “OK”.
b) Zaslon prikazuje "P-3"
c) Pritisnite “ A ” ali “V ” za preklop med Fahrenheitom in Celzijem.
d) Drzite tipko "OK", da shranite nastavitve.

4. Prilagoditev tlaka
Material poloZite na delovno mizo in nastavite pritisk z gumbom.
Vrtenje v smeri urinega kazalca poveca pritisk.
Vrtenje v nasprotni smeri urinega kazalca za zmanjsanje pritiska.

_/\_I_

5. Predlagane nastavitve
Material Obicajna Cas Temperatura
temperatura

¢ Uporabite papir za prenos

. .. toplote s sliko v obrnjenem
Bombazna obladila

formatu.
320-360°F * Prepricajte se, da se deli oblacil,
. 30 sek. . . ..
(160-180 °C) ki niso odporni na vrocino (kot so

plasti¢ni gumbi), ne dotikajo
ogrevane plosce.
¢ Tiskajte z visokim pritiskom.

Laneno blago
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Kemicni

Tkanina iz vlaken (150-160°C ki niso odporni na vrocino (kot so

¢ Uporabite papir za prenos
toplote s sliko v obrnjenem
formatu.

300-320°F 20 sek. ¢ Prepricajte se, da se deli oblacil,
plasti¢ni gumbi), ne dotikajo
ogrevane plosce.

¢ Tiskajte s srednjim pritiskom.

Blazine

¢ Uporabite papir za prenos
toplote s sliko v obrnjenem
formatu.

340°F * Prepricajte se, da so deli oblacil,

Tipi¢na bela tkanina plasti¢ni gumbi).
brez bombaza ne dotikajte se ogrevane plosce.

k.
(190°C) >0se ki niso odporni na vrocino (kot so

¢ Tiskajte z visokim pritiskom.

Opomba: Zgornji parametri so samo za referenco, preizkusite, da poisc¢ete najboljSe parametre za
svoj izdelek.

OPOMBA

Cas delovanja in temperatura se razlikujeta za razli¢ne materiale.
Za najboljse rezultate preberite naslednjo tabelo in poskusite z majhnim vzorcem, da dobite pravi ¢as
in temperaturo, preden tiskate v velikih koli¢inah.

6. Delo z napravo

1.

w

Polozite material na delovno povrsino in nastavite gumb za pritisk, da dosezete pravilen
zahtevani pritisk.

Prikljucite napajalni vti¢ in vklopite stikalo.

Nastavite Zeleni ¢as in temperaturo.

Temperatura grelne plosce se bo zacela dvigovati, ko bo dosegla temperaturo, ki ste jo
nastavili, poloZite material na delovno mizo in pritisnite rocaj, da zaprete plosco.

Ko se Cas iztece, alarm stroja, vzemite ven izdelek.

Ko stroja ne uporabljate, ga izklopite in odklopite iz elektricnega omreZja.



SL

7. Odpravljanje tezav

Napaka

Mozen vzrok

resitev

Odstevanje ne uspe in
temperatura se segreje kot
obicajno

Pritisk ni primeren.

Ponovno nastavite gumb za
pritisk in pritiskajte rocaj,
dokler ne zaslisite zvoka "klik"
in prikazete ikono "Stetje
Casa".

Ne segreje ali se ne segreje na
prikazano temperaturo.

Tezava z grelno napravo ali
poskodovan rele.

1.Preverite prikljucke za
ogrevanje.
2. Zamenjajte grelni element.

Pomanjkanje barve, zbledela
slika.

Zaradi nezadostne
temperature in/ali ¢asa
stiskanja.

Prilagodite temperaturo ali
podaljsajte ¢as ogrevanja.
Prepricajte se, da je dizajn
trdno pritrjen na materiale.

Zatemnjena, globoka barva,
zamegljena slika

Temperatura je bila previsoka
ali pritiskana dlje ¢asa.

Nastavite nizjo temperaturo ali
Cas. Poskusite vec, da dobite
primerno temperaturo in ¢as
za vase materiale.

Merilnik temperature ne
nadzoruje temperature,

temperatura nenehno narasca.

Poskodovan rele

Zamenjajte rele
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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