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I. SICHERHEITSHINWEISE

Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig.
Das Gerit entspricht der CE-Erklarung.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass Dritte Abstand vom Arbeitsort halten.
Achtung! Unfallgefahr.

Achtung! Die Hand kann gequetscht werden.

Achtung! Schutzhelm tragen.

Achtung! Schutzschuhe tragen.

Achtung! Schutzhandschuhe tragen.

HINWEIS

In der vorliegenden Anleitung sind Beispielbilder vorhanden, die von dem tatsachlichen Aussehen der
Maschine abweichen konnen. Die urspriingliche Bedienungsanleitung ist die deutschsprachige Fassung.
Sonstige Sprachfassungen sind Ubersetzungen aus der deutschen Sprache.

2.

Lesen Sie diese Gebrauchsanweisung vor Inbetriebnahme des Gerites sorgfaltig durch! Beachten Sie
alle Sicherheitshinweise, um Schiaden durch falschen Gebrauch zu vermeiden!

Bewahren Sie die Gebrauchsanleitung fiir den weiteren Gebrauch auf. Sollte dieses Gerit an Dritte
weitergegeben werden, muss die Gebrauchsanleitung mit ausgehandigt werden.

Verwenden Sie das Gerit nur fiir den vorgesehenen Zweck. Im Falle von unsachgemaBem Gebrauch
oder falscher Handhabung kann keine Haftung fiir eventuell auftretende Schiaden (ibernommen werden.
Die Maschine darf durch entsprechend geschulte, zur Bedienung geeignete und physisch
gesunde Personen bedient werden, die die vorliegende Anleitung gelesen haben und die
Arbeitsschutzanforderungen kennen.

Dieses Gerit ist nicht dafiir geeignet, durch Personen, einschlieBlich Kindern, mit eingeschrinkten
physischen, sinnlichen oder geistigen Fihigkeiten, sowie mangelnder Erfahrung und/oder mangelndem
Wissen benutzt zu werden. Als Ausnahme gilt, wenn diese durch eine fiir ihre Sicherheit zustindige
Person beaufsichtigt werden, oder Gebrauchsanweisungen erhalten haben.

Il. REGELUNGEN ZUR SICHEREN NUTZUNG / WARNUNGEN

I
2.

10.
I
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Vor jeder Verwendung sind die Anleitung und Sicherheitshinweise zu lesen.

Vor jeder Verwendung ist die Maschine in Bezug auf mogliche Beschadigungen, die den Betrieb
ausschlieBen, zu iiberpriifen. Verboten ist der Betrieb der Maschine, wenn die Beschadigungen oder
Abnutzungen seiner Bestandteile festgestellt werden, die den korrekten Betrieb verhindern.

Waurde die Maschine iibermaBig belastet bzw. starken Erschiitterungen ausgesetzt, muss sie durch den
zustandigen Service-Mitarbeiter vor der erneuten Inbetriebnahme iiberpriift werden.

Verboten ist der Betrieb einer beschidigten, abgenutzten oder falsch funktionierenden Maschine.
In diesem Fall ist die Maschine dem fiir Service zustindigen Unternehmen zwecks Reparatur und
Inspektion zu lbergeben.

Man sollte periodisch umfassende Inspektionen der Maschine durchfiihren und die beschadigten/
abgenutzten Bauteile immer austauschen.

Demontieren und tauschen Sie selbst keine Teile der Maschine.

Es diirfen ausschlieBlich die, durch den Hersteller empfohlenen, Ersatzteile verwendet werden.

Die Maschine darf ausschlieBlich durch die Personen bedient werden, die in Bezug auf
Sicherheitsregelungen geschult wurden und zur Bedienung physisch geeignet sind.

Verboten ist die Belastung der Maschine mit einer Last, die ihre max. Tragfahigkeit iberschreitet.

Es ist untersagt, gegen die Presse oder gegen bearbeitete Elemente zu stoBen.

Unbeteiligten Personen ist es untersagt, sich in der Nihe einer beladenen Presse aufzuhalten oder
vorbeizugehen.
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12.  Unbeteiligte Personen sollten beziiglich der Arbeit der Presse gewarnt werden und sich in sicherem
Abstand zu dieser befinden.

13.  Auf das bearbeitete Element ist immer mit groBer Vorsicht zu achten.

14.  Es ist untersagt, ein bearbeitetes Element ohne Aufsicht in der Presse zu belassen.

I5.  Der zulassige Druck der Presse und/oder maximale Hub des Antriebs darf nicht liberschritten werden
(im Zweifelsfall ist ein Druckmesser zur Feststellung des ausgeiibten Drucks zu verwenden).

16.  Nach Arbeitsende ist das Ablassventil abzuschrauben.

17.  Vermeiden Sie Situationen, in denen die Beladung vom Arbeitsbereich der Presse herausfallen kann.

18.  Es darf nur ein Element in einem Ablauf bearbeitet werden.

19. Die Maschine ist nicht fiir Langzeitbelastungen vorgesehen.

20. Es diirfen keine Modifizierungen an der Maschine vorgenommen werden.

21. Es ist untersagt, mechanische oder vergleichbare Arbeiten an einem Werkstiick durchzufiihren
(SchweiBen, Schneiden 0.4.).

22. Nach dem Abschluss des Betriebs ist die Maschine gegen unbefugte Benutzung abzusichern.

23. Die Maschine muss regelmaBig uiberpriift werden, beschidigte oder abgenutzte Bestandteile miissen
durch die zustindige Service-Stelle gegen neue ausgetauscht werden.

24.  Unkontrolliertes Herausrutschen oder Herausfallen eines bearbeiteten Elements kann zu Verletzungen
oder zum Tod fiihren.

25. Bei Transport oder Verlegung der hydraulischen Presse vom Lagerplatz zum Einsatzort sind die
Grundsitze der Arbeitssicherheit bei manuellen Transportarbeiten zu beachten, die in dem Land
gelten, in dem die hydraulische Presse eingesetzt wird.

26. Es ist untersagt, die Presse zu bedienen, wenn man mide ist oder unter dem Einfluss betdubender
Substanzen steht.

27. Die Basis, auf der die Presse aufgestellt ist, sollte trocken und eben sein. Die Position der Presse
wihrend der Arbeit sollte stabil sein, es ist die entsprechende Balance zu halten. Es sind rutschfeste
Schuhe zu tragen.

28. Wihrend des Betriebs der Presse miissen eine Schutzbrille, einen Gesichtsschutz gegen Aufschlag und
bestandige Schutzhandschuhe getragen werden. Weder Hiande noch andere GliedmaBen diirfen den
beweglichen Komponenten genahert werden.

29. DieVorrichtung ist nicht widerstandsfahig gegen ungiinstige Wettereinflisse.

30. Die Ladung ist so zu sichern, dass ein selbstindiges Verschieben auf der Arbeitsunterlage wihrend des
Betriebs nicht moglich ist (das zu bearbeitende Element muss zentriert sein).

31. Es ist untersagt, federnde Elemente zu pressen (z.B. Federn) sowie Elemente, die unter Belastung
brechen und/oder brockeln kénnten, weiterhin auch Elemente, die explodieren konnten.

Werden die Anweisungen und Sicherheitshinweise verletzt kann das zu ernsthaften Korperverletzungen
oder zum Tod fiihren.

11l. MASCHINENBESTIMMUNG

Die hydraulische Presse ist fiir Reparaturwerkstitten, Dienstleistungs- und Industrieanlagen konzipiert.
Es ist ein niitzliches Werkzeug fiir den Autoservice, fiir landwirtschaftliche Betriebe und vergleichbare
Unternehmen (z. B. Umgang mit Metallverarbeitung).Vorgesehen ist die Presse zum Pressen (z.B.von Lagern)
sowie zum Biegen und Ausrichten von Elementen. Die Presse ist mit einem hohenverstellbaren Arbeitstisch
ausgestattet (je nach Modell), so konnen Sie die Tischhéhe zum Arbeiten optimal einstellen.

Fiir alle Schaden bei nicht zweckgemaBer Verwendung haftet allein der Benutzer.

IV. TECHNISCHE DATEN

Produkbezeichnung Werkstattpresse
Modell MSW-WP-10T MSW-WP-30T MSW-WP-30T-P | MSW-WP-50T-P
Katalognummer 6300 6301 6302 6303
Druck 10 TON 30TON 30TON 50 TON
KolbenstoB 130 mm 160 mm 160 mm 180 mm
Breite 380 mm 460 mm 460 mm 615 mm
Gewicht 45 kg 125 kg 145 kg 24| kg
Manometervorgaben:
MSW-WP-10T MSW-WP-30T | MSW- MSW-WP-50T-P
WP-30T-P
Druck

Belastung (T) bar psi bar psi bar psi
2 123 1788 - - - -
4 247 3576 - - - -
6 370 5364 133 1931 - -
8 493 7152 - - - -
10 617 8940 - - 125 1810
12 - - 266 3862 - -
18 - - 400 5793 - -
20 - - - - 250 3621
24 - - 533 7725 - -
30 - - 666 9656 375 5431
40 - - - - 499 7242
50 - - - - 624 9052

V. VOR DER ERSTEN BENUTZUNG

Priifen Sie die Verpackung bei Erhalt der Ware auf Mangel und &ffnen Sie diese, falls keine vorhanden
sind. Wenn die Verpackung Beschidigungen aufweist, setzen Sie sich innerhalb von 3 Tagen mit der
Transportgesellschaft und Ihrem Vertriebspartner in Verbindung und dokumentieren Sie die Beschadigungen
so gut wie moglich. Stellen Sie das Paket mit Inhalt nicht iiber Kopf auf! Sollten Sie das Paket weiter
transportieren, achten Sie bitte darauf, dass es horizontal und stabil gehalten wird. Es wird darum gebeten,
das Verpackungsmaterial (Pappe, Plastikbander und Styropor) zu behalten, um die Maschine im Servicefall
bestmoglich geschiitzt zuriicksenden zu kénnen!

VIi. ZUSAMMENBAU DER MASCHINE

Bevor die Maschine am Einsatzort montiert wird, ist diese auf eventuelle Schiden zu iberpriifen. Es ist
sicher zu stellen, ob der Unterboden entsprechend stabil und nivelliert ist,um das Gewicht der Maschine zu
tragen. Die Verantwortung fiir die unsachgemaBe Montage der Maschine liegt beim Anwender.

Wihrend der Montage der Maschine miissen besondere Vorsicht und samtliche Voraussetzungen fiir einen
einwandfreien Betrieb eingehalten werden — dies geschieht zur Vermeidung von Gefahrdungen durch
eventuelle Verletzungen von Personen.
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Es ist darauf zu achten, dass das zu bearbeitende Material sauber ist und die o.g. Anforderungen erfiillt, das MSW-WP-30T

heiBt, dass es nicht brockelt, nicht bricht oder unter Belastung federnde Eigenschaften aufweist. Wirkung
Montage der hydraulischen Presse:

MSW-WP-10T

Wirkung

Montage der hydraulischen Presse:

(1) Nr. Beschreibung Menge
l. Arbeitskolben |
2. Manometer |
3. Montage |
4. | Oberer Balkenrahmen |
5. Platte Arbeitstisch 2
6. Pumpe |
7. Schrauben M8x25 4
8. Unterlagen 4
9. Muttern M8 4
10. Stifte 2
1. Beine 2
12. Schrauben M8x25 4

- 13. Unterlagen 4

14. Muttern M8 4

Pressen (Arbeitsbewegung des Kolbens):
I.  Stellen Sie den Arbeitstisch auf die gewiinschte Hohe ein und befestigen Sie ihn mit zwei

Befestigungsschrauben. Nr. Beschreibung Menge Nr. Beschreibung Menge
2. Legen Sie das Werkstiick auf den Arbeitstisch. 1. Manometer | 13. Schrauben M10x25 12
3. SchlieBen Sie das Entliiftungsventil in der Nahe der Hebelhandpumpe, indem sie dieses in Richtung des 2 Unterlagen M20 16 14, Beine 2
Uhrzeigersinns drehen.
4. Pumpen Sie mit dem Handstiick, bis sich der Kolben dem Werkstiick annihert. 3. Muttern M20 8 IS. Platte I
5. Richten Sie das zu bearbeitende Element an der Achse und dem Kolben aus, um einen symmetrisch 4. Arbeitskolben | 16. Pumpe |
verteilten Druck zu gewihrleisten. - =
5. Pfeiler 2 17.] Verstellbare Unterstiitzun [
6. Wenn sich der Kolben am Element befindet, muss der Manometer genau gepriift werden, damit die o &
Presse nicht iiberlastet wird (maximaler Druck der Presse: 617bar / 8940psi -10 t). 6. Unterlagen 2 des Arbeitstisches
7. Passen Sie den Druck an das bearbeitete Element durch weiteres Pumpen an, bis der gewiinschte 7. Schrauben M10x25 2 18. Platte Arbeitstisch 2
Parameter erreicht ist. 8. Stifte 2 19. Obere Montage Kolben [
Riickzug des Kolbens: 9. Stiitze 4 20. Untere Montage Kolben [
I.  DieVerwendung des Hebels muss eingestellt werden, das Ablassventil ist langsam zu 6ffnen, indem es 10. Muttern M10 14 21. Balken |
entgegen dem U.hrzelgersmn gedrfeht 1N|rd. %lchern Sie das bearbeitete Element, damit es wahrend des m Unterlagen M10 34 2. Schrauben M20x35 8
Druckablasses nicht von der Arbeitsfliche fallt.
2. Nehmen Sie das bearbeitete Element erst dann heraus, wenn der Kolben vollstindig zuriickgefahren 12. Stiitze | 23. Schrauben M10x25 4
ist. 24, Muttern M10 4

Pressen (Arbeitsbewegung des Kolbens):

I.  Stellen Sie den Arbeitstisch auf die gewiinschte Hohe ein und befestigen Sie ihn mit zwei
Befestigungsschrauben.

2. Legen Sie das Werkstiick auf den Arbeitstisch.

_____________________________________________________________________________________________________________________________________|
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SchlieBen Sie das Entliiftungsventil in der Nahe der Hebelhandpumpe, indem sie dieses in Richtung des
Uhrzeigersinns drehen.

Pumpen Sie mit dem Handstiick, bis sich der Kolben dem Werkstiick annahert.

Richten Sie das zu bearbeitende Element an der Achse und dem Kolben aus, um einen symmetrisch
verteilten Druck zu gewihrleisten.

Wenn sich der Kolben am Element befindet, muss der Manometer genau gepriift werden, damit die
Presse nicht Uberlastet wird (maximaler Druck der Presse: 666bar / 9656psi -30 t).

Passen Sie den Druck an das bearbeitete Element durch weiteres Pumpen an, bis der gewiinschte
Parameter erreicht ist.

Riickzug des Kolbens:

Die Verwendung des Hebels muss eingestellt werden, das Ablassventil ist langsam zu &ffnen, indem es
entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht wird. Sichern Sie das bearbeitete Element, damit es wahrend des
Druckablasses nicht von der Arbeitsflache fallt.

Nehmen Sie das bearbeitete Element erst dann heraus, wenn der Kolben vollstindig zuriickgefahren
ist.

MSW-WP-30T-P
Wirkung
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Nr. Beschreibung Menge Nr. Beschreibung Menge
1. Posten links I 30. | Verstellbare Unterstiitzung |
2. Unterlagen @20 8 des Arbeitstisches
3. Schrauben M20 8 31 Hydraulikschlauch |
4. Schrauben M10x15 8 32. Stahlseil 2
5. Unterlagen @10 8 33. Unterlagen @5 3
6. Rollenachse 4 34. Schrauben fiir die Montage 3
7. Rolle 4 Manometer M5x10
8. Schrauben M10x30 3 35. Manometer |
9. Startwinde | 36. Platte - Arbeitstisch 2
10. Windenunterstiitzung | 37. Unterlagen @10 |
1. Unterlagen @10 3 38. Schrauben M10x20 [
12. Muttern M10 3 39. Schnellverbindung |
13. Schrauben x30 2 40. Montageplatte |
14, Stifte 2 41. Hydraulikspalter |
5. Unterlagen @10 2 42. Unterlagen @10 |
16. Schrauben M10 2 43. O-Ringe @9x2.65 |
17. Schrauben M10x15 4 44. Mutter MI10 |
18. Unterlagen @10 8 45. Hydraulikschlauch |
19. Muttern M10 8 46. Federscheiben 4
20. Schrauben M10 8 47. Platten 2
21. Stiitze - Bein 4 48. Oberer Motoranschluss |
22. Bein 2 49. Servomotor |
23. Untere Stiitze | 50. Oberer Balken [
24. Unterlagen @10 4 51. Schrauben M20x40 8
25. Muttern M10 4 52. Montageplattenzylinder |
26. Schrauben M10x30 4 53. Schrauben M8x65 4
27. Posten rechts | 54. Unterer Motoranschluss
28. Griff | 55. O-Ring @12.5x1.8 |
29. Pump / Druckluftmotor | 56. Zentraler Messeranschluss |
57. Manometer-Anschluss [

Pessen (Arbeitsbewegung des Kolbens):

Stellen Sie die Arbeitsfliche mit Hilfe der Stahlseilwinde auf die gewahlte Hohe ein; um dies
vorzunehmen muss die Bremse, die sich bei der Zahnkurbel befindet, in die Zentralposition umgestellt
werden, der Tisch wird in die gewlinschte Hohe gebracht und anschlieBend mit zwei Befestigungsbolzen
festgestellt.

Wenn ein Druckluftmotor verwendet wird, muss der Druckluftschlauch an das mit einem
Schnellspanner ausgestattete Ventil angeschlossen werden.

Legen Sie das Werkstiick auf den Arbeitstisch.

Rev.09.12.2016
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4. SchlieBen Sie das Abl il i a i ie di in Ri
c| |e.en '|e as Ablassventil in der Nihe der Hebelhandpumpe, indem sie dieses in Richtung des Nr Beschreibung Menge Nr. Beschreibung Menge
Uhrzeigersinns drehen.

5. Pumpen Sie mit dem Hebel (oder bei Nutzung eines pneumatischen Motors liber den Knopf am l. Federscheibe @22 8 29. Pumpe / Druckluftmotor I
Ventil), bis sich der Kolben dem Werkstiick nihert. 2. Unterlagen @22 8 30. | Verstellbare Unterstiitzung |

6.  Richten Sie das zu bearbeitende Element an der Achse und dem Kolben aus, um einen symmetrisch o

. . 3. Muttern M22 8 des Arbeitstisches
verteilten Druck zu gewahrleisten.

7. Wenn sich der Kolben an dem zu bearbeitenden Element befindet, muss die Anzeige des Manometers 4. Posten links | 31 Hydraulikschlauch |
genau kontrolliert werden, damit die Presse nicht iiberlastet wird (maximaler Druck: 666 bar / 9656 5. Schrauben M10x20 4 32. Stahlseil 2
psi - 30 t).

8.  Regulieren Sie den Anwendungsdruck auf das zu bearbeitende Element durch weiteres Pumpen, bis die 6. Schrauben M10x30 3 33. Schrauben M10x65 4
gewlinschte Einstellung erreicht ist. 7. Motorwinde | 34. Platte Arbeitstisch 2

8. Windenunterstiitzung | 35. Unterlagen @5 3

Riickzug des Kolbens:

I.  DieVerwendung des Hebels muss eingestellt werden (bzw. weiteres Pumpen von Luft einstellen), das . Unterlagen @10 3 36. | Schrauben zur Montage des 3
Ablassventil ist langsam zu &ffnen, indem es entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht wird. Sichern Sie das 10. Muttern M10 3 Manometers M5x 10
bearbeitete Element, damit es wiahrend des Druckablasses nicht von der Arbeitsfliche fillt. N Schrauben M10x30 2 37. Manometer |

2. Nehmen Sie das bearbeitete Element erst dann heraus, wenn der Kolben vollstandig zuriickgefahren :
ist. 12. Unterlagen a @10 2 38. Unterlagen @10 |

13. Muttern a MI10 2 39. Schrauben M10x20 |

MSW-WP-50T-P 14. Stifte 2 40. Schnellspanner |

Wirkung -

i 41. Mont: latt |

Montage der hydraulischen Presse: 15 Beinstiitze 4 ontageparte

5305245 16. Schrauben M12x30 12 42. Hydraulikverteiler |
17. Beine 2 43. Unterlagen @10 |
18. Unterlagen a @12 12 44. O-Ring ©9x2.65 |
19. Muttern M12 12 45. Muttern M10 |
20. Schrauben M12x35 8 46. Hydraulikschlauch |
21. Stiitze 2 47. Federscheibe 4
22. Unterlagen @12 8 48. Rollenachse 2

[
R 23. Muttern M12 8 49. Rolle 4
b 24. Rollenachse 4 50. Federscheibe @15 4
::\‘:\\ 25. Rolle 4 51. Oberer Trager |
\'\I\ N 2. Splint @4x18 4 52. Schrauben M22x60 8

"
" h 27. Posten rechts I 53. Servomotor |
Ny 28, Griff | 54, O-Ring @12.5x1.8 |
29. Pump / Druckluftmotor | 55. Zentraler Anschluss Mano- |
meter
56. Anschluss Manometer |
10 11
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Pessen (Arbeitsbewegung des Kolbens):

I.  Stellen Sie die Arbeitsfliche mit Hilfe der Stahlseilwinde auf die gewihite Hohe ein; um dies
vorzunehmen muss die Bremse, die sich bei der Zahnkurbel befindet, in die Zentralposition umgestellt
werden, der Tisch wird in die gewiinschte Hohe gebracht und anschlieBend mit zwei Befestigungsbolzen
festgestellt.

2. Wenn ein Druckluftmotor verwendet wird, muss der Druckluftschlauch an das mit einem

Schnellspanner ausgestattete Ventil angeschlossen werden.

Legen Sie das Werkstiick auf den Arbeitstisch.

4.  SchlieBen Sie das Ablassventil in der Nahe der Hebelhandpumpe, indem sie dieses in Richtung des
Uhrzeigersinns drehen.

5. Pumpen Sie mit dem Hebel (oder bei Nutzung eines pneumatischen Motors iiber den Knopf am
Ventil), bis sich der Kolben dem Werkstiick nahert.

6. Richten Sie das zu bearbeitende Element an der Achse und dem Kolben aus, um einen symmetrisch
verteilten Druck zu gewahrleisten.

7. Wenn sich der Kolben an dem zu bearbeitenden Element befindet, muss die Anzeige des Manometers
genau kontrolliert werden, damit die Presse nicht iiberlastet wird (maximaler Druck: 624 bar / 9052
psi - 50 t).

8.  Regulieren Sie den Anwendungsdruck auf das zu bearbeitende Element durch weiteres Pumpen, bis die
gewiinschte Einstellung erreicht ist.

w

Riickzug des Kolbens:
I.  DieVerwendung des Hebels muss eingestellt werden (bzw. weiteres Pumpen von Luft einstellen), das

Ablassventil ist langsam zu offnen, indem es entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht wird. Sichern Sie das
bearbeitete Element, damit es wahrend des Druckablasses nicht von der Arbeitsfliche fillt.

2. Nehmen Sie das bearbeitete Element erst dann heraus, wenn der Kolben vollstindig zuriickgefahren
ist.

LAGERUNG

Die Maschine muss ohne Beladung aufbewahrt werden. Der Kolben sollte maximal in den Zylinder
aufgezogen werden.An einem trockenen Ort lagern.Vor der erneuten Inbetriebnahme ist entsprechend der
u.a.Anleitung vorzugehen:

INSPEKTIONEN

Vor der Inbetriebnahme muss eine neue oder reparierte Maschine durch qualifiziertes technisches Personal
mit entsprechendem Wissen und Erfahrung in Bezug auf Bedienung und Wartung der Maschinen dieses Typs
Uberpriift werden. Die Maschine ist regelmaBigen Sichtkontrollen vor, wahrend und nach der Benutzung zu
unterziehen. Fiir die Inspektion ist das Bedienungspersonal zustandig. Alle Storungen des Maschinenbetriebs
sind dem zustandigen technischen Personal zu melden.Verboten ist der Betrieb beschadigter Maschinen, die
Storungen aufweisen.

Empfohlene Fristen fiir Durchsichten und Wartung

*  VORINSPEKTION:Vor der ersten Inbetriebnahme
Alle neuen oder reparierten Maschinen miissen von einer qualifizierten, kompetenten Person
Uberpriift werden, damit die Vorgaben dieses Handbuches erfiillt werden

. TAGLICHE INSPEKTIONEN:
Auf Lecks liberpriigen
Die Sauberkeit der Arbeitsflache prifen.
Alle Schrauben und (mechanischen, hydraulischen und pneumatischen) Anschliisse liberpriifen

. REGELMASSIGE INSPEKTIONEN (empfohlen jeden Monat):
Auf Schiden an der Arbeitsflache hin priifen, im Falle von Schiaden der Oberfliche ist der Austausch
empfohlen
Verbindungsteile und bewegliche Teile regelmaBig mit leichtem Ol schmieren
Auf eventuelle Schaden an den Gummileitungen hin iiberpriifen
Den Hydraulikolstand tberpriifen und bei Bedarf auffiillen (nur Hydraulikflissigkeiten bester Qualitdt
verwenden).

. ZYKLISCHE DURCHSICHTEN
Um die Sicherheit zu gewahrleisten miissen der korrekte Betrieb der hydraulischen Presse und der
technische Zustand Uberpriift werden.

GEFAHREN BEIM BETRIEB

Wihrend des Betriebs kénnen mechanische Gefahren auftreten. Mechanische Gefahren entstehen, wenn
es zu Verletzungen infolge der mechanischen Auswirkung von unterschiedlichen Bauteilen kommen
kann, z. B. der Maschinenteile, Werkzeuge etc. Grundsitzliche mechanische Gefahren sind: Quetschen,
Zusammendriicken, Schneiden oder Abschneiden, Schiirfen, Stolpern und Schleudern. Diese Gefahren
kénnen beim normalen und gestorten Betrieb der Maschine auftreten. Sie konnen zu Maschinenstorungen
fiihren. Mechanische Gefahren konnen unter folgenden Umstinden entstehen: sich bewegende Maschinen,
beférderte Ladungen, bewegliche Bestandteile, rohe/scharfe Bauteile, herabfallende Bestandteile/Ladungen,
unebene, glatte Oberflichen, beschrankte Raume, Lage der Arbeitsstelle im Verhiltnis zum Boden (Hohen-
und Tiefarbeiten).

VIi. REINIGUNG UND WARTUNG

Die hydraulische Presse muss regelmaBig gereinigt werden. Nach Betriebsende miissen samtliche
Verunreinigungen von der Arbeitsfliche und aus der Maschine entfernt werden. Bei lingerem Nichtbetrieb
der Maschine muss das Ablassventil entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht werden, wodurch der Druck
im hydraulischen System vermindert wird, der Druckluftschlauch (soweit vorhanden) muss abgekoppelt
werden.Alle Wartungen und Durchsichten der hydraulischen Presse sollte von geschulten und qualifizierten
Mitarbeitern durchgefiihrt werden. Personen ohne entsprechendes Wissen und Erfahrung sollten diese
Aufgabe nicht ausfiihren.

VIil. REGELMASSIGE PRUFUNG DER MASCHINE

Priifen Sie regelmaBig, ob Elemente der Maschine Beschadigungen aufweisen. Sollte dies der Fall sein, darf die
Maschine nicht mehr benutzt werden.Wenden Sie sich umgehend an lhren Verkaufer, um Nachbesserungen
vorzunehmen.

Was tun im Problemfall?

Kontaktieren Sie lhren Verkaufer und bereiten Sie folgende Angaben vor:

. Rechnungs- und Seriennummer (letztere finden Sie auf dem Typenschild)
. ggf. ein Foto des defekten Teils
. Ihr Servicemitarbeiter kann besser eingrenzen worin das Problem besteht, wenn Sie es so prizise wie

moglich beschreiben. Je detaillierter lhre Angaben sind, umso schneller kann Ihnen geholfen werden!
ACHTUNG: Offnen Sie die Maschine niemals ohne Riicksprache mit dem Kundenservice. Dies kann lhren
Gewihrleistungsanspruch beeintrachtigen!

Nach dem Ende der Lebensdauer des Gerites sollte es nicht als Hausmiill entsorgt werden. Aufgrund
des Umweltschutzes muss das Gerdt an eine bestimmte Abfallstelle abgelagert werden. Detaillierte
Informationen zur Abfallentsorgung erhalten Sie in der Abfallberatung.

12 Rev.09.12.2016
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IX. STORUNGSSUCHE

Fehlersymptom

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Der Kolben bewegt sich nicht.

Mechanische Teile sind bescha-
digt.

Nicht geschmiert.

Beschadigte Teile austauschen (Hyd-
raulikschlauch, Antrieb, Druckluftmo-
tor usw.).

Die beweglichen Presseteile sollen
mit einem Schmiermittel angestri-
chen werden.

Der Kolben lasst sich nicht au-
tomatisch zuriickfahren oder

zieht sich zu langsam zurtick.

Zu viel Ol im Zylinder.

Verunreinigungen im Hydrau-
liksystem.

Uberfliissiges Ol entfernen; ent-
sprechenden Stand und Qualitat
uberpriifen.

Bewegliche Teile reinigen und
schmieren.

Der Kolben arbeitet nicht mit
der Nominalkraft und/oder
StoBkraft

Zu geringer Stand an Hydrau-
likol.

Luft im System.

Hydraulikol guter Qualitit nach-
fillen.

Das System durch leichtes Drehen
des Ablassventils entliiften; Ent-
liftungssicherung abnehmen und
mehrmals mit dem Griff pumpen.
Danach die Entliiftungssicherung
wieder anbringen.

Die Einstellung des Ar-
beitstisches ist mithilfe des
Getriebes nicht moglich oder
arbeitet ungleichmaBig in der

Fiihrung

Der Hebel ist blockiert.

Das Stahlseil ist nicht entspre-
chend verlegt.

Schlecht montierte Fiihrungs-
rollen.

Den Verriegelungshebel auf dem
Rahmen in die mittlere Position
bringen.

Das schlecht verlegte Stahlseil
entsprechend anbringen. Ist das Seil
verzogen, sollte es ausgetauscht
werden.

Die Befestigung der Rollen sollte
tiberpriift werden und ggf. korrigiert
werden.

MSW-WP-10T(6300) | MSW-WP-30T (6301) | MSW-WP-30T-P (6302) | MSW-WP-50T-P (6303):

/\ ACTHUNG

MS

MOTOR TECHNICS

WERKSTATTPRESSE 10T | 30T | 50T

NICHT BEACHTEN DER BEIGEFUGTEN ANLEITUNG KANN DAUERHAFTE
GESUNDHEITLICHEN SCHADEN ODER SACHSCHADEN ZUR FOLGE HABEN.
LESEN SIE VOR INBETRIEBABNAHME DIE ANWEISUNGEN SORGFALLTIG:

Uberschreiten Sie den maximalen Pressedruck nicht.

Die Uberlastung der Maschine kann Schiden oder totale Zerstorung des Gerites verursachen.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille.

Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn Sie Fehler am Gerit festgestellt haben

Das Gerdit soll tiglich auf Schaden oder Mangel an Ausriistung iiberpriift werden.

Andern Sie die Konstruktion des Gerites und seiner Teile nicht.

PRESSEPARAMETER 10T

Druck(t) Druckwert

MSW-WP- | 0T (6300)
PRESSEPARAMETER 30T

Brack()
B [P

MSW-WP-30T (6301)

MSW-WP-30T-P (6302)

PRESSEPARAMETER 50T

Druck(t) Druckwert
Psi

MSW-WP-50T-P (6303)

=)

KOLBENREGULIERUNG
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N\ v SAFETY RECOMMENDATIONS
k . @ Operation manual must be used reviewed before the use and operation of the device.
CE This machine conforms to CE declaration.
M o T o R T E C H N | C S D»“ Note! Make sure bystanders remain within a safe distance from the working area.

Attention! There is a danger of accident.

Attention! Wear protective helmet.

USER MANUAL

' @ Attention! Wear protective gloves.

Attention! Wear protective footwear.

A Attention! There is the risk of hand being crushed.

NOTE

The operating manual is in German therefore other language versions are translations from the original.

PLEASE NOTE! Drawings are for illustration purposes only and in some cases may differ from the product.

I.  Before commencing work make sure to read and understand the operation manual! Safety
recommendations must be followed at all times to avoid injury and damages occurring from misuse!

2. This operation manual must be retained for future reference. If the machine is passed onto a third
person, the operation manual must also be passed on.
3. If the machine is operated other that its intended use or is damaged due to improper handling, the

seller/manufacturer are not liable for any resulting damage.

4.  The machine should be only operated by healthy physically fit persons who are able to handle the
machine, are trained and who have reviewed the manual and received occupational health and safety
training.

5. The machine is not designed to be handled by persons (including children) with limited mental and
sensory functions or persons lacking relevant experience and/or knowledge unless they are supervised
by a professional.

1l. SAFE OPERATION PRINCIPLES / WARNINGS

I. Review this operation manual and the safety recommendations prior to each use of the machine.

2. Before each use make sure to check if parts are worn or damaged. This machine must not be operated
if its parts are worn or damaged. If the machine has been overloaded or subject to strong shock/
vibrations, it must be inspected by a qualified service technician before commencing any work on the
machine.

3. This machine must not be operated if it is damaged. If such condition occurs the machine must be
handed over to an authorized service center for inspection and repair.

4.  Comprehensive periodic inspections of the machine must be carried out and worn/damaged parts
must be replaced on an on-going basis.

5. Do not dismount or replace any parts of the machine.

6.  Use only original manufacturer recommended spare-parts.

7. This machine may only be handled by persons trained in safety regulations and physically able to

I O T operate the machine.
8. Do not overload the machine by exceeding the maximum admissible load.

MSW-WP

M S W - W P - 3 O T 9. Do not strike the press or the work piece.
10.  Unauthorised persons are forbidden from approaching a loaded press.
M S W - W P - 3 O T_ P I'l. Unauthorised persons should be warned of the machine's operation and should maintain a safe
distance from the press.
M S W _ W P _ 5 O T_ P 12. Always pay close attention to the work piece.
13. Do not leave the work piece unattended whilst being worked on.

M S W M OTOR TECHNINICS
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14. Do not exceed the maximum press capacity and/or maximum actuator displacement (if in doubt use
the pressure gauge to determine the applied pressure).

I15.  On finishing work open the release valve.

16. Avoid situations where the work piece can fall off the press worktable.

I7.  Only work on one piece at a time.

18.  The machine is not designed for long-term loading.

19.  Never introduce any modifications to the machine.

20. Do not perform mechanical or similar works (welding, cutting, etc.) on the work piece.

21.  After completion of work, the machine must be secured against unauthorized use.

22. The machine must be regularly controlled and its damaged or worn and torn parts must be replaced
with new ones

by an authorised service

23. The work piece accidentally slipping or falling off the worktable constitutes a risk of injury or death.

24. When transporting and handling the hydraulic press between the warehouse and the destination, take
into account the occupational health and safety principles for manual transport operations which apply
in the country where the hydraulic will be used.

25. Do not operate if tired or intoxicated.

26. The surface under the press should be dry and level. It should be stable and maintain correct balance
whilst the press is in use. Use protective non-slip boots.

27. Press operators should wear safety goggles and a face mask to protect against possible impact as well
as heavy duty protective gloves. Do not put objects or limbs close to articulated parts.

28. The device is not resistant to the negative effects of the elements.

29. Secure the load to prevent it from moving on the worktable during press operation (the work piece
should be centred).

30. Do not press items with spring like qualities (e.g. springs) or elements which could crack and/or break
under pressure or objects which could explode.

Failure to follow recommended safety instructions may result in injury or death

I1Il. INTENDED USE OF THE MACHINE

The Hydraulic Shop Press is designed for repair and service workshops as well as industrial facilities. It is
useful for mechanics, farmsteads and other workshops etc.The press is designed for pressing (e.g. bearings),
bending and rectifying elements.The press includes an adjustable height worktable (depending on the model)
so that its height can be set at a level ideally suited for the given task.

Any damage resulting from the misuse of the device is to be paid by the user!

IV. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Product name Hydraulic Shop Press
Model MSW-WP-10T MSW-WP-30T MSW-WP-30T-P | MSW-WP-50T-P
Art. No. 6300 6301 6302 6303
Pressure 10T 30T 30T 50T
Piston stroke 130 mm 160 mm 160 mm 180 mm
Width 380 mm 460 mm 460 mm 615 mm
Weight 45 kg 125 kg 145 kg 24| kg
Manometervorgaben:
MSW-WP-10T MSW-WP-30T | MSW- MSW-WP-50T-P
WP-30T-P
Pressure

Load (T) bar psi bar psi bar psi
2 123 1788 - - - -
4 247 3576 - - - -
6 370 5364 133 1931 - -
8 493 7152 - - - -
10 617 8940 - - 125 1810
12 - - 266 3862 - -
18 - - 400 5793 - -
20 - - - - 250 3621
24 - - 533 7725 - -
30 - - 666 9656 375 5431
40 - - - - 499 7242
50 - - - - 624 9052

V. BEFORE FIRST USE

Upon receipt of the goods, check the packaging for damage and open it. If the packaging is damaged, please
contact your transport company and distributor within 3 days and document the damages as detailed as
possible. Do not turn the package upside down! When transporting the package, please ensure that it is kept
horizontal and stable. The various items used for packaging (cardboard, plastic straps, polyurethane foam)
should be conserved, so that the machine can be sent back to the service center in the best condition in
case of any problems

VI. ASSEMBLING THE MACHINE

Before placing the machine in its working position, inspect it for any damage. Make sure the surface is level
and its load bearing parameters are sufficient for the weight of the machine. Users are responsible for
positioning the machine correctly. Assemble the machine with due care and observe all OHS requirements
to avoid risk of injury. Make sure the work pieces are clean and satisfy the aforementioned requirements, i.e.
not brittle, does not break or spring under loading.

18 Rev.09.12.2016
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MSW-WP-10T MSW-WP-30T
Operation Operation
Hydraulic Shop Press assembly: Hydraulic Shop Press assembly:
No. Description Quantity
l. Piston |
2. Manometer |
3. Attachment |
4. Upper frame beam |
5. Worktable surface 2
6. Pump |
7. M8x25 bolt 4
8. Washer 4
9. M8 nut 4
10. Pin 2
I Base bracket 2
12. M8x25 bolt 4
13. Washer 4
14. M8 nut 4
Pressing (piston operation):
I. Set worktable to the required height and secure it using two pins. — - — -
2. Position work piece on the workeable. No. Description Quantity No. Description Quantity
3. Close the release valve near the manual pump lever by twisting it clockwise. 1. Manometer | 13. M10x25 bolt 12
4.  Pump using the lever until the piston is near the work piece. 2 M20 washer 16 14, Base bracket 2
5. Align the axis of the work piece and the piston to ensure symmetric pressure.
6.  With the piston by the work piece, monitor manometer readings to avoid overloading the press. 3. M20 nut 8 IS. Plate I
(Maximum press capacity: 617bar / 8940psi -|0TONNES). 4. Piston | 16. Pump |
7. Apply pressure to the work piece by further pumping until desired result is achieved. 3 Support post 2 17. | Adjustable workeable support 0
Retracting the piston: 6. Washer 2 18. Worktable surface 2
I.  Stop using the lever and slowly open the release valve by twisting it anticlockwise. Secure the work 7. M10x25 bolt 2 19. Upper piston coupling |
piece to prevent it from falllng off the tab.le dutjlng pressure release. 8. Pin ) 20. Lower piston coupling |
2. Only remove the work piece when the piston is completely retracted.
9. Bracket 4 21. Crossbeam |
10. MI10 nut 14 22. M20x35 bolt 8
1. M10 washer 34 23. M10x25 bolt 4
12. Bracket | 24. MI10 nut 4

Pressing (piston operation
. Set worktable to the required height and secure it using two pins.
2. Position work piece on the worktable.

|
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Close the release valve near the manual pump lever by twisting it clockwise.

Pump using the lever until the piston is near the work piece.

Align the axis of the work piece and the piston to ensure symmetric pressure.

With the piston by the work piece, monitor manometer readings to avoid overloading the press.
(Maximum press capacity 666bar / 9656psi -30TONNES).

7. Apply pressure to the work piece by further pumping until desired result is achieved.

o AW

Retracting the piston:
I.  Stop using the lever and slowly open the release valve by twisting it anticlockwise. Secure the work

piece to prevent it from falling off the table during pressure release.
2. Only remove the work piece when the piston is completely retracted.

MSW-WP-30T-P

Operation
Hydraulic Shop Press assembly:
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No. Description Quantity No. Description Quantity
I Left support post | 30. | Adjustable worktable support |
2. @20 washer 8 31 Hydraulic hose |
3. M20 bolt 8 32. Steel cable 2
4. M10xI5 bolt 8 33. @5 washer 3
5. @10 washer 8 34. M5x10 manometer bolts 3
6. Roller axle 4 35. Manometer |
7. Roller 4 36. Worktable surface 2
8. M10x30 bolt 3 37. @10 washer |
9. Winch | 38. M10x20 bolt |
10. Winch support [ 39. Quick coupling |
. @10 washer 3 40. Mounting plate |
12. MI10 nut 3 41. Hydraulic split |
13. M10x30 bolt 2 42. @10 washer |
14. Pin 2 43. @9x2.65 O-ring |
15. @10 washer 2 44. MI10 nut |
16. M10 bolt 2 45. Hydraulic hose |
17. M10xI5 bolt 4 46. Spring spacer 4
18. @10 washer 8 47. Plate 2
19. MI0 nut 8 48. Upper actuator coupling |

20. M10 bolt 8 49. Actuator |

21. Base bracket support 4 50. Upper crossbeam |

22. Base bracket 2 51, M20x40 bolt 8

23. Bottom bracket | 52. Cylinder plate |

24. @10 washer 4 53. M8x65 bolt 4

25. MI10 nut 4 54. Lower actuator coupling

26. M10x30 bolt 4 55. @12.5x1.8 O-ring |

27. Right support post | 56. Middle manometer coupling |

28. Lever | 57. Manometer coupling |

29. Pump / pneumatic motor |

Pressing (piston operation)

AW

Set worktable to the required height using the winch and steel cable.To do that set the arrestor by the
crank toothed wheel to the middle position, and secure it using two pins.

If a pneumatic motor is used, connect a compressed air hose to the valve with a quick coupler.
Position work piece on the worktable.

Close the release valve near the manual pump lever by twisting it clockwise.

Pump using the lever (of a pneumatic motor is used, press the button on the valve) until the piston is
near the work piece.

Align the axis of the work piece and the piston to ensure symmetric pressure.

22 Rev.09.12.2016
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7. With the piston by the work piece, monitor manometer readings to avoid overloading the press.

(Maximum press capacity: 666bar / 9656psi -30TONNES). No. Description Quantity No. Description Quantity
8. Apply pressure to the work piece by further pumping until desired result is achieved. I @22 spring washer 8 29. Pump / pneumatic motor |
) ) 2. @22 washer 8 30. | Adjustable worktable support |
% lever (and stop pumping air) and slowly open the release valve by twisting it 3 M22 nut 8 31 Hydraulic hose :
anticlockwise. Secure the work piece to prevent it from falling off the table during pressure release. 4. Left support post I 32. Steel cable 2
2. Only remove the work piece when the piston is completely retracted. 5. M10x20 bolt 4 33. M10x65 bolt 4
MSW-WP-50T-P 6. M10x30 bolt 3 34. Worktable surface 2
Operation 7. Winch | 35. @5 washer 3
Hydraulic Shop Press assembly: 8. Winch support | 36. M5x10 manometer bolts 3
o 2 g 9. @10 washer 3 37. Manometer I
10. MI10 nut 3 38. @10 washer |
1. M10x30 bolt 2 39. M10x20 bolt |
12. @10 washer 2 40. Quick coupling |
13. MI10 nut 2 41. Mounting plate |
14. Pin 2 42. Hydraulic split |
P 15. Base bracket support 4 43. @10 washer |
. I6. M12x30 bolt 12 44, ©9x2.65 O-ring |
1 17. Base bracket 2 45. MI0 nut |
‘:I\\‘:\\ 18. @12 washer 12 46. Hydraulic hose |
. T 19 M2 nut 12 47. Spring spacer 4
& 20. M12x35 bolt 8 48. Roller axle 2
™ 21. Bracket 2 49. Roller 4
22. @12 washer 8 50. @15 spring washer 4
23. MI12 nut 8 51. Upper crossbeam I
24. Roller axle 4 52. M22x60 bolt 8
25. Roller 4 53. Actuator |
26. @4x18 holding pin 4 54. @12.5x1.8 O-ring |
27. Right support post | 55. | Middle manometer coupling |
28. Lever | 56. Manometer coupling |
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Pressing (piston operation):

I. Set worktable to the required height using the winch and steel cable.To do that set the arrestor by the
crank toothed wheel to the middle position, and secure it using two pins.

2. If a pneumatic motor is used, connect a compressed air hose to the valve with a quick coupler.

3. Position work piece on the worktable.

4.  Close the release valve near the manual pump lever by twisting it clockwise.

5. Pump using the lever (of a pneumatic motor is used, press the button on the valve) until the piston is
near the work piece.

6. Align the axis of the work piece and the piston to ensure symmetric pressure.

7. With the piston by the work piece, monitor manometer readings to avoid overloading the press.
(Maximum press capacity: 624 bar / 9052 psi - 50TONNES).
8. Apply pressure to the work piece by further pumping until desired result is achieved.

Retracting the piston:
I.  Stop using the lever (and stop pumping air) and slowly open the release valve by twisting it

anticlockwise. Secure the work piece to prevent it from falling off the table during pressure release.
2. Only remove the work piece when the piston is completely retracted.

STORAGE
The machine should be stored without load. The piston should be fully retracted into the cylinder. Clean and
store in a dry place. Before subsequent use, follow these instructions.

INSPECTIONS

Before being used, the new or repaired machine must be checked by qualified technical personnel who have
knowledge and experience within the scope of operation and maintenance of this type of machine. The
machine must be checked regularly by means of visual control of the machine’s condition, before, during
and after use.The check must be performed by the machine’s operators. Any irregularities in the machines
operation as well as any damage must be reported to the appropriate technical personnel. Do not use the
machine if any damage or performance irregularities are found.

Recommended inspection and maintenance schedule
. INITIAL INSPECTION: before first use

All new or repaired machines have to be inspected by a qualified and competent person, to ensure the
requirements of these instructions are satisfied.

. DAILY INSPECTIONS:
Check for oil leaks.
Make sure work surface is clean.
Make sure all bolts are tight and that the connectors are coupled correctly (mechanical, hydraulic,
pneumatic)

. REGULAR INSPECTIONS (recommended once a month):
Check for work surface for damage, if damaged then replace.
Grease connections and articulated parts regularly with light lubricating oil.
Check rubber hoses for damage.
Check level of hydraulic fluid and top up if necessary (use only good quality hydraulic fluids).

. PERIODIC INSPECTIONS
Press correct operation and technical state should be inspected to ensure safety.

POSSIBLE HAZARDS DURING USE

The hazards that can occur during use of the machine are mechanical hazards.The mechanical hazard occurs
in situations in which injuries can result from mechanical impact of various elements, e.g. machine parts,
tools, etc. on people. The basic mechanical hazards include squeezing, crushing, cutting, impact; puncture;
abrasion; as well as slipping and stumbling. These hazards can occur both during normal machine operation
and as a result of irregularities in machine operation. These irregularities might result in machine failure.
The mechanical hazards can result from: moving machines, transported loads, moving elements, sharp/rough
elements, dropping elements/loads, slippery uneven surfaces, limited space, and location of the work station
in relation to the ground (work at heights and in depths).

Vil. CLEANING AND MAINTENANCE

Clean hydraulic press regularly. Remove all stains from work surface and the device after use. If unused for
prolonged periods of time, twist the release valve knob anticlockwise to release pressure in the hydraulic
system and disconnect compressed air hose (if applicable). All hydraulic press maintenance and inspection
works should be carried out by a trained and qualified member of staff. A person without the required
experience and knowledge should not attempt to complete these tasks.

VIil. REGULAR CONTROL OF THE MACHINE

Regularly check the machine for signs of damage. If it damage is found, stop using it immediately and contact
your customer service to solve the problem.

What to do in case of a problem?

Please contact your customer service and prepare following information:

. Invoice number and serial number (the latter is to be found on the technical plate on the machine).
. If relevant, a picture of the damaged, broken or defective part.
. It will be easier for your customer service clerk to determine the source of the problem if you give a

detailed and precise description of the matter.
CAUTION: Never open the machine without the authorization of your customer service. This can lead to
loss of warranty!

After withdrawal from service, the device should not be disposed as household waste. Due to the
environmental protection, device must be returned to a designated waste collection. Detailed information
on institutions involved in the collection of such waste can be obtained from the local authorities.
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IX. TROUBLESHOOTING

Symptoms

Possible reason

Remedial actions

Piston does not move

Damage to mechanical parts

No lubricant

Replace damaged parts (hydraulic
hose, actuator, pneumatic motor,
etc.)

Lubricate moving parts.

The piston does not retract
automatically, or it retracts

slowly

Too much oil in cylinder

Hydraulic system contaminated

Remove excess oil and make ensure
correct oil level is maintained and
quality oil is used

Dismantle and clean articulated
elements

The piston does not exert its

nominal force / stroke

Hydraulic oil is low

Air trapped in the system

Top up with good quality hydraulic
oil

To bleed the system open the
release valve slightly, remove the
venting safety device and pump
the level a few times. Re-insert the
venting safety device.

Table cannot be adjusted using
the toothed wheel or the
table does not move smoothly

in the guide

The lever is secured by the pin

The steel cable is not aligned
correctly

Rollers incorrectly mounted

Set the level holding pin in the
winch frame assembly to the middle
position.

Align the cable correctly. Replace
stretched cable.

Check roller mounting and adjust if
required.

MSW-WP-10T(6300) | MSW-WP-30T (6301) | MSW-WP-30T-P (6302) | MSW-WP-50T-P (6303):

/\ WARNING

MS

MOTOR TECHNICS

HYDRAULIC PRESS 10T | 30T | 50T

FAILURE TO OBSERVE THESE WARNINGS MAY RESULT IN PERSONAL INJURY

OR PROPERTY DAMAGE.

PLEASE READ THE OPERATING INSTRUCTIONS PRIOR THE USAGE OF THESE OBJECTS

Do not overload the equipment beyond the rated capacity

Overloading may cause the unit to fail or become damaged

Always wear protective eyewear while you use the equipment

Do not use the equipment if you detect structural failure

You should check daily for cracked, damaged or missing components

Never make alterations to this unit or operating components

10T PRESSURE PARAMETERS

MSW-WP- | 0T (6300)

10

30T PRESSURE PARAMETERS

B [P

Pressure State(t)

MSW-WP-30T (6301)

MSW-WP-30T-P (6302)
50T PRESSURE PARAMETERS

Pressure value

Bar Psi

Pressure State(t)

MSW-WP-50T-P (6303)

=)

ADJUSTABLE RAM
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N\ v . ZALECENIA ODNOSNIE BEZPIECZENSTWA
k . @ Nalezy zapoznac sig z instrukcja obstugi.
CE  Urzadzenie jest zgodne z deklaracja CE.
M OTO R T E C H N | C S D»“ Uwaga! Zachowaj bezpieczna odlegtos¢ od oséb postronnych z dala od miejsca pracy.

Uwaga! Niebezpieczenstwo wypadku.
Uwaga! Niebezpieczenstwo zgniecenia dtoni.
Uwaga! Zat6z kask ochronny.

Uwaga! Zatéz obuwie ochronne.

INSTRUKCJA OBSLUGI

LeOPP>

Uwaga! Zatéz rekawice ochronne.

Instrukcja oryginalna jest niemiecka wersja instrukcji. Pozostate wersje jezykowe s3 tlumaczeniami z jezyka

niemieckiego .

UWAGA! llustracje w niniejszej instrukeji obstugi maja charakter pogladowy i w niektérych szczegétach

moga roznic si¢ od rzeczywistego wygladu urzadzenia.

. Przed przystapieniem do uruchomienia prosimy o dokiadne przeczytanie niniejszej instrukcji! Nalezy

przestrzega¢ wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa, aby uniknaé szkéd powstatych na skutek

uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!

Zachowaj instrukcje uzytkowania w celu jej pozniejszego uzycia. W razie gdyby maszyna miafa zostaé

przekazana osobom trzecim, to wraz z nia nalezy przekaza¢ réwniez instrukcje uzytkowania.

3. W przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem lub nieprawidtowej obstugi wyklucza sig
odpowiedzialno$¢ producenta/dystrybutora za powstate ewentualnie szkody.

4.  Maszyne moga obstugiwaé osoby sprawne fizycznie, zdolne do jej obstugi i odpowiednio wyszkolone,
ktore zapoznaly sig¢ z niniejsza instrukcja oraz zostaly przeszkolone w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy.

5. Maszyna nie jest przeznaczona do tego, by byta uzytkowana przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
funkcjach psychicznych, sensorycznych i umystowych lub nieposiadajace odpowiedniego doswiadczenia
i/lub wiedzy, chyba ze s3 one nadzorowane przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo lub
otrzymaty od niej wskazowki dotyczace tego, jak nalezy obstugiwaé maszyne.

g

Il. ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA / OSTRZEZENIA

I. Przed kazdym uzyciem nalezy przeczytac instrukcje i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa.

2. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy czesci nie sa zuzyte lub uszkodzone w sposéb
uniemozliwiajacy poprawne dziatanie maszyny. Zabrania si¢ uzywania maszyny, jesli jej czesci sa zuzyte
lub uszkodzone w sposéb uniemozliwiajacy jej poprawne dziatanie.

3. Jezeli maszyna ulegta przeciazeniu lub podlegata silnym wstrzasom, przed uzyciem musi zostac
skontrolowane przez uprawnionego pracownika serwisu.

4.  Zabrania si¢ uzywania maszyny, ktoéra jest uszkodzona, zuzyta lub dziata niewfasciwie. W takim
przypadku nalezy odda¢ maszyne do autoryzowanego serwisu w celu dokonania przegladu i napraw.

5. Nalezy dokonywa¢ okresowych kompleksowych przegladéw maszyny i na biezaco wymienia¢ zuzyte /

I O T uszkodzone czesci.

6.  Nie nalezy demontowac ani wymienia¢ cze$ci maszyny.

MSW-WP

M S W - W P - 3 O T 7.  Nalezy stosowa¢ wyfacznie czesci zamienne zalecane przez producenta.
8. Maszyna moze by¢ obstugiwana jedynie przez osoby odpowiednio przeszkolone w zakresie zasad
M S W _ W P . 3 O T_ P bezpieczenstwa oraz fizycznie zdolne do obstugi.
9.  Zabrania si¢ obcigzania maszyny tadunkiem wigkszym niz jej maksymalne dopuszczalne obciazenie.
M S W W P 5 O T P 10. Zabrania sig uderzania w prasg lub obrabiany element.
= = = I'l.  Zabrania sig¢ osobom postronnym przechodzenia i przebywania w poblizu obcigzonej prasy.

12.  Osoby postronne powinny by¢ ostrzezone o pracy maszyny oraz powinny przebywa¢ w bezpiecznej
odlegtosci od prasy.

M S W M OTOR TECHNINICS
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13.  Zawsze nalezy zwraca¢ baczna uwage na obrabiany element.

I4.  Zabrania si¢ pozostawiania obrabianego elementu bez nadzoru podczas pracy prasy.

I15. Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnego nacisku prasy i/lub ani maksymalnego skoku sitownika (w
przypadku watpliwosci nalezy skorzystac z cisnieniomierza w celu okreslenia zastosowanego nacisku).

16.  Po zakonczeniu pracy nalezy odkrecic¢ zawor spustowy.

17.  Nalezy unika¢ sytuacji, w ktorej tadunek moze wypasc ze stotu roboczego prasy.

18. Nalezy obrabia¢ tylko jeden element na raz.

19. Maszyna nie jest przeznaczona do dtugotrwatego obciazania.

20. Nie wolno wprowadza¢ jakichkolwiek modyfikacji w maszynie.

2|. Zabrania si¢ prowadzenia prac mechanicznych lub podobnych(spawanie, cigcie, itp.) na obrabianym
elemencie Po zakonczeniu pracy z maszyna nalezy ja zabezpieczy¢ przed nieupowaznionym uzyciem.

22. Po zakonczeniu pracy z maszyna nalezy ja zabezpieczy¢ przed nieupowaznionym uzyciem.

23. Maszyna musi by¢ regularnie kontrolowana a uszkodzone lub zuzyte czesci musza by¢é wymieniane na
nowe przez autoryzowany serwis.

24. Niekontrolowane wyslizgnigcie si¢ lub wypadnigcie obrabianego elementu grozi obrazeniami lub
Smiercia.

25. Przy transportowaniu i przenoszeniu prasy hydraulicznej z miejsca magazynowania do miejsca
uzytkowania nalezy uwzgledni¢ zasady bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych obowiazujacych w kraju, w ktérym prasa hydrauliczna jest uzytkowana.

26. Zabrania sig uzywania prasy w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajacych.

27. Podtoze na ktérym posadowiona jest prasa powinno by¢ suche i wypoziomowane. Pozycja podczas
pracy z prasa powinna by¢ stabilna, nalezy utrzymywa¢ odpowiednia réwnowage. Stosowaé obuwie
antyposlizgowe.

28. Podczas obstugi prasy nalezy stosowa¢ okulary ochronne, ostong na twarz chronigca przed
uderzeniem oraz wytrzymate rekawice ochronne. Nie nalezy zbliza¢ zadnych rzeczy ani kohczyn w
poblize ruchomych elementow.

29. Urzadzenie nie jest odporne na niekorzystny wptyw warunkéw pogodowych

30. Nalezy zabezpieczy¢ tadunek tak, aby samoistnie nie przemieszczat sie na stole roboczym podczas
pracy (pozycja elementu powinna by¢ wysrodkowana).

3l. Zabrania si¢ prasowania elementow sprezynujacych (np. sprezyn) oraz elementéw, ktére pod
obcigzeniem moga sie famac i/lub kruszy¢ oraz rzeczy, ktére moga eksplodowac.

Nieprzestrzeganie zalecen i instrukcji bezpieczenstwa grozi powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia!

1Il. PRZEZNACZENIE MASZYNY

Prasa hydrauliczna przeznaczona jest do warsztatdbw naprawczych, serwisowych oraz zakfadow
przemystowych. Jest przydatnym narzedziem w serwisach samochodowych, gospodarstwach rolnych oraz
innych przedsigbiorstwach (np. zajmujacych si¢ obrébka metali).Prasa przeznaczona jest do prasowania
(np. tozysk), wyginania oraz prostowania elementow. Prasa wyposazona jest w regulowanej wysokosci
stot roboczy (w zaleznosci od modelu) dzigki czemu mozna optymalnie dostosowaé wysokos¢ stotu do

wykonywanej pracy.

Odpowiedzialnos¢ za wszelkie szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi uzytkownik.

IV. DANE TECHNICZNE

Nazwa produktu Prasa hydrauliczna
Model MSW-WP-10T MSW-WP-30T MSW-WP-30T-P | MSW-WP-50T-P
Art.nr 6300 6301 6302 6303
Nacisk I10TON 30TON 30TON 50 TON
Skok ttoka 130 mm 160 mm 160 mm 180 mm
Szerokos¢ 380 mm 460 mm 460 mm 615 mm
Waga 45 kg 125 kg 145 kg 24| kg
Wskazania manometru:
MSW-WP-10T MSW-WP-30T | MSW- MSW-WP-50T-P
WP-30T-P
Cisnienie

Obciazenie(T) bar psi bar psi bar psi
2 123 1788 - - - -
4 247 3576 - - - -
6 370 5364 133 1931 - -
8 493 7152 - - - -
10 617 8940 - - 125 1810
12 - - 266 3862 - -
18 - - 400 5793 - -
20 - - - - 250 3621
24 - - 533 7725 - -
30 - - 666 9656 375 5431
40 - - - - 499 7242
50 - - - - 624 9052

V. PRZED PIERWSZYM UZYCIEM

Kontrola po otrzymaniu towaru

W momencie otrzymania towaru nalezy sprawdzi¢ opakowanie pod katem wystgpowania ewentualnych
uszkodzen i otworzy¢ je. Jezeli opakowanie jest uszkodzone prosimy o skontaktowanie si¢ w przeciagu 3
dni z przedsigbiorstwem transportowym lub Panstwa dystrybutorem oraz o udokumentowanie uszkodzen
w jak najlepszy sposob. Prosimy nie stawia¢ petnego opakowania do gory nogami! Jezeli opakowanie bedzie
ponownie transportowane prosimy zadbac o to, by bytlo ono przewozone w pozycji poziomej i by bylo
stabilnie ustawione. Prosimy o zachowanie elementéw opakowania (tektury, plastykowych tasm oraz
styropianu), aby w razie koniecznosci oddania maszyny do serwisu mozna ja byto jak najlepiej ochroni¢ na
czas przesyiki!

VI. MONTAZ MASZYNY

Umiejscowienie maszyny

Zanim maszyna zostanie zamocowana W miejscu roboczym nalezy sprawdzi¢ czy nie jest uszkodzona. Nalezy
upewnic sig ze podtoze jest wystarczajaco wytrzymate i wypoziomowane aby wytrzymato cigzar maszyny.
Odpowiedzialno$¢ za niewtasciwe zamontowanie maszyny lezy po stronie uzytkownika.
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W trakcie montazu maszyny nalezy zachowad szczegdlng ostroznos¢ oraz zapewnié¢ wszelkie warunki MSW-WP-30T
odpowiednie do bezpiecznej pracy — pozwoli to na unikniecie zagrozen zwiazanych z ewentualnymi Dziatanie
obrazeniami osob. Sposéb montazu prasy hydraulicznej:

Nalezy zadba¢ o to, aby obrabiany materiat byt czysty i spetniat w/w wymagania, tj. nie kruszyt sig, nie tamat
ani nie sprezynowat pod obcigzeniem.

MSW-WP-10T
Dziatanie
Sposob montazu prasy hydrauliczne;j:

0 Opis llosé¢
Ttok roboczy |
Manometr |
Mocowanie |
Gorna belka ramy |
Ptyta stotu roboczego 2
Pompka |
Sruba M8x25 4
Podktadka 4
Nakretka M8 4
Trzpien 2
Nézka 2
Sruba M8x25 4
Podktadka 4
Nr Opis llos¢ Nr Opis llos¢
Nakretka M8 4 T
1. Manometr | 13. Sruba M10x25 12
Prasowanie (ruch roboczy ttoka): 2. Podkiadka M20 16 14. Noézka 2
. Ustawi¢ stot roboczy na wybrang wysokos¢ i zabezpieczy¢ go dwoma trzpieniami mocujacymi. 3 Nakretka M20 8 Is. Plyta ]
2. Umiesci¢ obrabiany element na stole roboczym.
3. Zamknaé zawor upustowy znajdujacy sie w poblizu dzwigni pompki recznej poprzez przekrecenie go 4 Ttok roboczy ! le. Pompka !
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. 5. Stupek 2 17. Regulowana podpora stotu |
4.  Pompowac raczka az ttok zblizy sie do obrabianego elementu. 6. Podkladka 2 roboczego
5  Wyréwnac¢ w osi obrabiany element i tlok w celu zapewnienia symetrycznie roztozonego docisku. -
6. Gdy ttok bedzie znajdowat sie przy elemencie, nalezy bacznie kontrolowa¢ wskazania manometru, aby 7. Sruba M10x25 2 8. Ptyta stotu roboczego 2
nie przeciazy¢ prasy. (Maksymalny nacisk prasy to 617bar / 8940psi -|0TON). 8. Trzpien 2 19. Goérne mocowanie ttoka [
7.  Przytozy¢ nacisk na obrabiany element poprzez dalsze pompowanie az do uzyskanie oczekiwanego 9. Wspornik 4 20. Dolne mocowanie thoka 0
rezultatu.
10. Nakretka M10 14 21. Belka |
Cofanie toka: [l. Podktadka M10 34 22, Sruba M20x35 8
I Nalgzy zaprzestac' uzywania dzwigni, oraz’powoll otworzy¢ zav'vor u’pustow.y poprzez przekrec‘eme go 12 Wspornik | 23, ruba M10x25 4
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Zabezpieczy¢ obrabiany element, aby nie spadt
ze stotu roboczego podczas upuszczania ci$nienia. 24. Nakretka M10 4

2. Usunac obrabiany element dopiero, gdy ttok jest catkowicie cofniety. Prasowanie (ruch roboczy tloka):

. Ustawi¢ stot roboczy na wybrang wysokos¢ i zabezpieczy¢ go dwoma trzpieniami mocujacymi.
2. Umiesci¢ obrabiany element na stole roboczym.

______________________________________________________________________________________________________________________________________|
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Zamkna¢ zawor upustowy znajdujacy si¢ w poblizu dzwigni pompki recznej poprzez przekrecenie go
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

Pompowac raczka az ttok zblizy sie do obrabianego elementu.

Wyréwnac w osi obrabiany element i ttok w celu zapewnienia symetrycznie roztozonego docisku.
Gdy tlok bedzie znajdowat sig przy elemencie, nalezy bacznie kontrolowaé wskazania manometru, aby
nie przeciazy¢ prasy. (Maksymalny nacisk prasy to 666bar / 9656psi -30TON

Przytozy¢ nacisk na obrabiany element poprzez dalsze pompowanie az do uzyskanie oczekiwanego
rezultatu.

Cofanie tloka:

2.

Nalezy zaprzesta¢ uzywania dzwigni, oraz powoli otworzy¢ zawér upustowy poprzez przekrecenie go
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Zabezpieczy¢ obrabiany element, aby nie spadt
ze stolika podczas upuszczania cisnienia.

Usuna¢ obrabiany element dopiero, gdy ttok jest catkowicie cofnigty.

MSW-WP-30T-P
Dziatanie
Sposéb montazu prasy hydraulicznej:
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Nr Opis llos¢ Nr Opis llos¢
1. Stupek lewy | 30. Regulowana podpora stotu |
2. Podktadka @20 8 roboczego
3. Sruba M20 8 31. Waz hydrauliczny I
4. Sruba M10x15 8 32. Linka stalowa 2
5. Podktadka @10 8 33. Podktadka @5 3
6. Os rolki 4 34. | Wkrety do mocowania mano- 3
7. Rolka 4 metru M5x10
8. Sruba M10x30 3 35. Manometr |
9. Wyciagarka | 36. Ptyta stotu roboczego 2
10. Podpora wyciagarki | 37. Podkladka @10 I
1. Podktadka @10 3 38. Sruba M10x20 |
12. Nakretka M10 3 39. Szybkoztaczka |
13. Sruba M10x30 2 40. Ptytka mocujaca |
14. Trzpien 2 41. Rozgateznik hydrauliczny |
I5. Podktadka @10 2 42. Podktadka @10 |
6. Sruba M10 2 43, O-ring @9x2.65 I
17. $ruba MI10x15 4 44. Nakretka M10 [
18. Podktadka @10 8 45. Waz hydrauliczny |
19. Nakretka M10 8 46. Podktadka sprezynujaca 4

20. Sruba MI10 8 47. Pytka 2

21. Wspornik nozki 4 48. | Goérne mocowanie sitownika |

22. Nozka 2 49. Sitownik |

23. Dolny wspornik I 50. Gérna belka I

24. Podktadka @10 4 Sl Sruba M20x40 8

25. Nakrgtka M10 4 52. Ptyta mocujaca cylinder |

26. $ruba M10x30 4 53. Sruba M8x65 4

27. Stupek prawy | 54. | Dolne mocowanie sitownika

28. Raczka | 55. O-ring @12.5x1.8 |

29. | Pompka / silnik pneumatyczny | 56. | Srodkowe zfacze manometru [

57. Ztacze manometru |

Prasowanie (ruch roboczy ttoka):

Ustawi¢ stot roboczy na wybrana wysokosé za pomoca wyciagarki z ling stalowa, aby to zrobi¢ nalezy
przestawi¢ hamulec znajdujacy si¢ przy zebatce korby na pozycje Srodkowa, ustawi¢ stot na zadana
wysokos$¢ i zabezpieczy¢ go dwoma trzpieniami mocujacymi.

W przypadku korzystania z silnika pneumatycznego podtaczyé waz sprezonego powietrza do zaworu
wyposazonego w szybkoztaczke.

Umiesci¢ obrabiany element na stole roboczym.
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4.  Zamkna¢ zawor upustowy znajdujacy sie w poblizu dzwigni pompki recznej poprzez przekrecenie go

) . ) . Nr Opis llos¢ Nr Opis llos¢
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
5. Pompowac raczka (lub w przypadku uzywania silnika pneumatycznego wciskajac przycisk na zaworze) |. | Podkfadka sprezynujaca @22 8 29. | Pompka / silnik pneumatyczny |
az tok zblizy sig do obrabianego elementu. 2. Podktadka @22 8 30. | Regulowana podpora stotu I
6. Wyrdwnac w ~.:>5| ob.rablany ?Iement i ttok w celu z'flpewnlerna symetrycznlle roz’foz?nego docisku. 3, Nakretka M22 3 roboczego
7.  Gdy ttok bedzie znajdowat sie przy elemencie, nalezy bacznie kontrolowa¢ wskazania manometru, aby
nie przeciazy¢ prasy. (Maksymalny nacisk prasy to 666bar / 9656psi -30TON 4. Stupek lewy [ 31 Waz hydrauliczny |
8. Przytozy¢ nacisk na obrabiany element poprzez dalsze pompowanie az do uzyskanie oczekiwanego 5. $ruba M10x20 4 32. Linka stalowa 2
Itatu. 7 -
rezultaty 6. Sruba M10x30 3 33. Sruba M10x65 4
Cofanie ttoka: 7. Wyciagarka [ 34. Plyta stotu roboczego 2
I.  Nalezy zaprzesta¢ uzywania dzwigni (oraz zaprzesta¢ dalszego pompowania powietrza), nastgpnie 8. Podpora wyciagarki I 35. Podktadka @5 3
powoli otworzy¢é zawdr upustowy poprzez przekrecenie go w kierunku przeciwnym do ruchu 26 Wi 3 - 3
wskazéwek zegara. Zabezpieczy¢ obrabiany element, aby nie spadt ze stolika podczas upuszczania . Podktadka @10 3 ) rety do mocowania mano-
cisnienia. 10. Nakretka M10 3 metru M5x10
2. Usuna¢ obrabiany element dopiero, gdy tlok jest catkowicie cofniety. . Sruba M10x30 2 37. Manometr I
MSW-WP-50T-P 12. Podktadka @10 2 38. Prodk’radka 210 |
Dziatanie 13. Nakretka M10 2 39. Sruba M10x20 |
Sposéb montazu prasy hydrauliczne;: 14, Trzpien 2 40. Szybkoztaczka |
I5. Wspornik nézki 4 41. Plytka mocujaca I
® 16. Sruba M12x30 12 42. Rozgateznik hydrauliczny |
17. Nozka 2 43. Podktadka @10 [
18. Podktadka @12 12 44. O-ring @9x2.65 |
19. Nakretka M12 12 45. Nakretka M10 I
20. Sruba M12x35 8 46. Waz hydrauliczny I
21. Wspornik 2 47. Podktadka sprezynujaca 4
22. Podktadka @12 8 48. Os rolki 2
r
RS 23. Nakretka M2 8 49. Rolka 4
! :"\,‘ 24. Os rolki 4 50. | Podkiadka sprezynujaca @15 4
\:\‘I\\ 25. Rolka 4 51 Goérna belka [
oo i
, N 26. Zawleczka @4x18 4 52. Sruba M22x60 8
"
¥ ) 27. Stupek prawy | 53. Sitownik |
: 28. Raczka | 54. O-ring @12.5x1.8 |
29. Pump / Druckluftmotor | 55. | $rodkowe ztacze manometru |
56. Ztacze manometru |

38 Rev.09.12.2016 Rev.09.12.2016 39



M8

MOTOR TECHNICS

Prasowanie (ruch roboczy ttoka):

I. Ustawic stot roboczy na wybrang wysokos¢ za pomoca wyciagarki z ling stalowa, aby to zrobi¢ nalezy
przestawi¢ hamulec znajdujacy sie przy zebatce korby na pozycje Srodkowa, ustawi¢ stot na zadana
wysokos¢ i zabezpieczy¢ go dwoma trzpieniami mocujacymi.

2. W przypadku korzystania z silnika pneumatycznego podtaczy¢ waz sprezonego powietrza do zaworu
wyposazonego w szybkozlaczke.

3. Umiesci¢ obrabiany element na stole roboczym.

4.  Zamkna¢ zawor upustowy znajdujacy sie w poblizu dzwigni pompki recznej poprzez przekrecenie go
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

5. Pompowac raczka (lub w przypadku uzywania silnika pneumatycznego wciskajac przycisk na zaworze)
az ttok zblizy si¢ do obrabianego elementu.

6. Wyrdéwnac w osi obrabiany element i ttok w celu zapewnienia symetrycznie roztozonego docisku.

7.  Gdy ttok bedzie znajdowat sie przy elemencie, nalezy bacznie kontrolowaé wskazania manometru, aby
nie przeciazy¢ prasy. (Maksymalny nacisk prasy to 624 bar / 9052 psi - 50 t).

8.  Przytozy¢ nacisk na obrabiany element poprzez dalsze pompowanie az do uzyskanie oczekiwanego
rezultatu.

Cofanie ttoka:

I. Nalezy zaprzesta¢ uzywania dzwigni (oraz zaprzesta¢ dalszego pompowania powietrza), nastepnie
powoli otworzy¢é zawdr upustowy poprzez przekrecenie go w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara. Zabezpieczy¢ obrabiany element, aby nie spadt ze stolika podczas upuszczania
cisnienia.

2. Usuna¢ obrabiany element dopiero, gdy ttok jest catkowicie cofniety.

PRZECHOWYWANIE

Maszyne nalezy przechowywac zawsze bez obciazenia. Ttok powinien by¢ maksymalnie schowany w
cylindrze. Zabrudzenia nalezy usunaé. Przechowywaé w suchym miejscu. Przed ponownym uzyciem prasy
nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami opisanymi w niniejszej instrukcji.

PRZEGLADY

Przed przekazaniem do uzytku, maszyna, ktéra jest nowa lub zostata naprawiona, powinna zosta¢ sprawdzona
przez wykwalifikowany personel techniczny, ktory posiada wiedze i doswiadczenie w zakresie obstugi i
konserwacji tego typu maszyn.

Maszyny powinny podlegac¢ regularnej kontroli poprzez wizualne sprawdzanie stanu maszyny zaréwno
przed uzyciem, w trakcie uzywania oraz po uzyciu. Sprawdzanie powinno by¢ wykonywane przez
obstuge urzadzenia. Jakiekolwiek nieprawidtowosci w pracy maszyny, uszkodzenia musza zosta¢ zgtoszone
odpowiedniemu personelowi technicznemu. Zabrania si¢ uzywania maszyny w ktoérym stwierdzono
uszkodzenie lub wystapity jakiekolwiek nieprawidtowosci w jego pracy.

Zalecane terminy przegladow i konserwacji

. PRZEGLAD WSTEPNY: przed pierwszym uzyciem.
Wszystkie nowe lub naprawione maszyny musza by¢ sprawdzone przez wykwalifikowana kompetentna
osobeg, aby zapewnic spetnienie wymagan niniejszej instrukcji.

. PRZEGLADY CODZIENNE:
Sprawdzi¢ czy nie ma wyciekow.
Sprawdzi¢ czystos¢ powierzchni roboczej.
Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub i poprawnos¢ pofaczen(mechanicznych, hydraulicznych i
pneumatycznych).

. PRZEGLADY REGULARNE (zalecane co miesiac):

Sprawdzi¢ zniszczenie powierzchni roboczej, w przypadku zniszczenia powierzchni zleci¢ wymiane.
Regularnie smarowac¢ ztacza i ruchome czesci lekkim olejem.

Sprawdzi¢ ewentualne uszkodzenia przewodéw gumowych

Sprawdzi¢ poziom ptynu hydraulicznego i w razie potrzeby uzupetni¢ ptyn ( uzywac tylko ptynow
hydraulicznych dobrej jakosci)

. PRZEGLADY OKRESOWE
w celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy sprawdzi¢ poprawnosc dziatania prasy hydraulicznej oraz
stan techniczny.

ZAGROZENIA JAKIE MOGA WYSTAPIC PODCZAS UZYTKOWANIA

Zagrozenia jakie moga wystapi¢ podczas uzytkowania maszyny s3 zagrozeniami mechanicznymi. Zagrozenie
mechaniczne powstaje w sytuacji w ktorej moze dojs¢ do urazéw bedacych wynikiem mechanicznego
oddziatywania na cztowieka réznych elementéw, np. czesci maszyn, narzedzi, itp. Podstawowymi zagrozeniami
mechanicznymi s3 zgniecenie, zmiazdzenie, Scigcie, przecigcie lub odcigcie; uderzenie; przektucie lub
przebicie; starcie lub obtarcie; a takze poslizgnigcia i potknigcia. Zagrozenia te moga wystepowac zaréwno
podczas normalnej pracy maszyny jak réwniez moga powstawac na skutek nieprawidtowosci w pracy
maszyny. Te nieprawidtowosci moga skutkowac awariami maszyn.

Zagrozenia mechaniczne moga powsta¢ w wyniku: przemieszczajacych sie maszyn, transportowanych
tadunkéw, ruchomych elementow, ostrych / chropowatych elementéw, padajacych elementow / tadunkow,
sliskich nieréwnych powierzchni, ograniczonych przestrzeni, potozeniu stanowiska pracy w stosunku do
podtoza (praca na wysokosci oraz w zagtebieniach).

VIl. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Prase hydrauliczng nalezy regularnie czysci¢. Po zakonczeniu pracy nalezy usunaé wszystkie zanieczyszczenia
z powierzchni roboczej oraz samego urzadzenia. Przy dtuzszym nieuzytkowaniu maszyny nalezy przekreci¢
pokretto zaworu spustowego w kierunku odwrotnym do kierunku wskazowek zegara, co spowoduje
spadek cisnienia w uktadzie hydraulicznym oraz (jesli takowy jest podfaczony) odtaczy¢ waz doprowadzajacy
sprezone powietrze Wszelkie konserwacje i przeglady prasy hydraulicznej powinny by¢ przeprowadzane
przez przeszkolonego i wykwalifikowanego pracownika, nie powinna tego robi¢ osoba bez doswiadczenia i
wiedzy.

VIil. REGULARNA KONTROLA MASZYNY

Nalezy regularnie sprawdza¢, czy elementy urzadzenia nie sa uszkodzone. Jezeli tak jest, nalezy zaprzesta¢

uzytkowania urzadzenia. Prosze niezwlocznie zwroécic si¢ do sprzedawcy w celu przeprowadzenia naprawy.

Co nalezy zrobi¢ w przypadku pojawienia sig problemu?

Nalezy skontaktowac sig ze sprzedawca i przygotowaé nastepujace dane:

. Numer faktury oraz numer seryjny (nr seryjny podany jest na tabliczce znamionowe;j).

. Ewentualnie zdjecie niesprawnej czesci.

. Pracownik serwisu jest w stanie lepiej oceni¢, na czym polega problem, jezeli opisza go Panistwo w
sposob tak precyzyijny, jak jest to tylko mozliwe. Im bardziej szczegdtowe sa dane, tym szybciej mozna
Panstwu pomoc!

UWAGA! Nigdy nie wolno otwiera¢ urzadzenia bez konsultacji z serwisem klienta. Moze to prowadzi¢ do

utraty gwarangji!

Po wycofaniu urzadzenia z eksploatacji nie powinno sie¢ wyrzuca¢ go do odpadéw domowych. Z uwagi na
ochrone Srodowiska naturalnego urzadzenie nalezy odda¢ do wyznaczonego miejsca selektywnej zbiorki
odpadow. Szczegotowe informacje na temat instytucji zajmujacych sig zbiorka takich odpadéw mozna
uzyskaé w lokalnym urzedzie.
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IX. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Objawy

Mozliwa przyczyna

Dziatania naprawcze

Ttok nie moze si¢ poruszac

Czesci mechaniczne s3 usz-
kodzone

Brak smarowania

Nalezy wymieni¢ uszkodzone czgsci
(waz hydrauliczny, sitownik, silnik
pneumatyczny itp.).

Nalezy nasmarowac ruchome czesci
prasy.

Ttok nie moze zosta¢ automa-
tycznie wycofany, lub chowa

sie powoli

Zbyt duzo oleju w cylindrze

Zanieczyszczenia w uktadzie
hydraulicznym

Nalezy usuna¢ nadmiar oleju i dbac¢
o jego wihasciwy stan i jakosc.

Nalezy wyczyscic i nasmarowac
czesci ruchome.

Ttok nie pracuje z nominalng

sifa i/lub skokiem

Zbyt maty poziom oleju hyd-
raulicznego

Zapowietrzony uktad

Nalezy dola¢ oleju hydraulicznego
dobrej jakosci.

Nalezy odpowietrzy¢ ukiad poprzez
lekkie odkrecenie zaworu upustowe-
go, zdjecie zabezpieczenia odpowie-
trznika i kilkukrotne pompowanie
dzwignia. Po wszystkim nalezy
zatozy¢ zabezpieczenie odpowie-
trznika.

Regulacja stotu za pomoca
przektadni nie dziata lub stét
nierébwnomiernie pracuje na

prowadnicy

Dzwignia jest zabezpieczona
blokada

Wadliwy sposob poprowadze-
nia linki stalowej

Zle zamocowane rolki
prowadzace

Nalezy ustawi¢ blokade dzwigni
znajdujaca sig na stelazu wyciagarki
w pozycje srodkowa.

Zle poprowadzong linkeg nalezy
odpowiednio przeprowadzi¢.W
przypadku rozciagniecia sig linki zale-
ca si¢ jej wymiane.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢

PARAMETRY PRASY 10T

Wartos¢ cisnienia

Nacisk (T)

MSW-WP- | 0T (6300)

PARAMETRY PRASY 30T

Wartos¢ cisnienia
Bor [P |

Nacisk (T)

MSW-WP-30T (6301)

MSW-WP-30T-P (6302)

PARAMETRY PRASY 50T

zamocowania rolek i ewentualnie
skorygowa¢ mocowanie.

Nacisk (T)

MSW-WP-10T(6300) | MSW-WP-30T (6301) | MSW-WP-30T-P (6302) | MSW-WP-50T-P (6303):

/\ UWAGE

MS

MOTOR TECHNICS

MSW-WP-50T-P (6303)
PRASA HYDRAULICZNA 10T | 30T | 50T

NIEPRZESTRZEGANIE DOLACZONE] INSTRUKCJI MOZE SKUTKOWAC TRWALYM
USZCZERBKIEM NA ZDROWIU LUB USZKODZENIEM MIENIA.PROSZE ZAPOZNAC SIE Z
INSTRUKCJA OBSLUGI PRZED ROZPOCZECIEM KORZYSTANIA Z URZADZENIA.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego nacisku prasy.

Przeciazenie urzadzenia moze spowodowac jego uszkodzenie lub catkowite zniszczenie.

Nalezy zawsze uzywac okularéw ochronnych.

REGULACJA TLOKA

Nie nalezy uzywacd urzadzenia w przypadku wykrycia jego uszkodzenia.

Urzadzenie sprawdzac codziennie pod katem uszkodzen lub brakéw wyposazenia.

Nie nalezy dokonywa¢ zmian w konstrukeji urzadzenia ani w jego czesciach.
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Pred zahajenim prace si prectéte navod.

®
" ‘ DDV I. BEZPEENOSTNI POKYNY
k ‘ CE  Stroj odpovida ES prohlaeni o shodé.

MOTOR TECHNICS 0

NAVOD K POUZITI

LeOPP>

Pozor! Cizi osoby se musi nachdazet v bezpecné vzdalenosti od pracovni zény stroje.
Pozor! Nebezpedi Urazu.

Pozor! Nebezpedi pfimacknuti rukou.

Pozor! Noste ochrannou pfilbu.

Pozor! Noste ochrannou obuv.

Pozor! Noste ochranné rukavice.

Originalni navod je v némeckém jazyce. Ostatni jazykové verze jsou preklady z némciny.
POZOR! Obrazky v tomto ndvodu k obsluze jsou orientacni a v nékterych detailech se mohou od skute¢ného
vzhledu zafizeni lisit.

1.

Pfed spusténim stroje si dikladné prectéte tento navod! DodrZujte vSechny bezpecnostni pokyny,
abyste zabranili Skoddm vzniklym v dasledku pouZiti stroje zpGsobem, ktery je v rozporu s jeho
urcenim.

Navod si uschovejte k pozdéjsSimu nahlédnuti. Pfedate-li stroj tfetim osobam, prilozte k nému také
tento ndvod.

V pripadé poufZiti stroje v rozporu s jeho urenim nebo v pfipadé nespravné obsluhy se vyluduje
odpovédnost vyrobce/distributora za pfipadné vzniklé Skody.

Stroj smi obsluhovat fyzicky zdatné osoby, akteré jsou schopny obsluhu zvldadnout, a které se seznamily
s timto navodem a byly vyskoleny v oblasti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.

Stroj neni urcen k tomu, aby jej obsluhovaly osoby (véetné déti) s omezenymi psychickymi,
senzorickymi ¢i mentdlnimi schopnostmi a osoby bez patfi¢nych znalosti a/nebo zkusenosti, pokud
pod dozorem osoby odpovédné za jejich bezpecnosti nebo pokud od této osoby nedostaly pokyny, jak
spravné stroj obsluhovat.

1l. PRAVIDLA BEZPECNE OBSLUHY / VAROVANI

1.
2.

MSW-WP
MSW-WP
MSW-WP
MSW-WP

10T :
30T ;
30T-P
50T-P

TECHN

M S W M OTOR C S

Rev.09.12.2016

Pfed kazdym pouzitim si prectéte ndvod a bezpecnostni pokyny.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda jednotlivé dily stroje nejsou opotiebené natolik, aby
znemoznovaly stroji spravné fungovat. Je zakazano pouZivat stroj, jehoZ dily jsou opotfebené nebo
poskozené do té miry, Ze zafizeni nemUZe spravné fungovat.

Pokud byl stroj pretizen nebo vystaven silnym otfesiim, musi byt pfed dalsim pouzitim zkontrolovén
opravnénym pracovnikem servisu.

Je zakdzano pouZivat stroj, ktery je poskozen, opotfeben nebo nefunguje spravné. V takovém pfipadé
je nutno svéfrit stroj autorizovanému servisu, ktery provede pfislusné kontroly a opravy.

Provadéjte pravidelné prohlidky stroje a priibézné vymériujte opotfebené / poskozené dily.
Nedemontujte ani nevyménujte jednotlivé dily stroje.

Pouzivejte vyhradné dily doporucené vyrobcem.

Stroj smi obsluhovat pouze osoby fyzicky zdatné a vyskolené v oblasti bezpecnosti prace.

Je zakdzano zatéZovat stroj bremenem tézsim, nez je jeho maximalni nosnost.

Je zakdzano narazet do lisu nebo obrobku.

JCizim osobam je zakdzano prochazet v blizkosti zatizeného lisu a zdrZovat se u néj.
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12. Cizi osoby musi byt upozornény na provoz stroje a musi se zdrzovat v bezpecné vzdalenosti od lisu.

13.  Vidy vénujte zvySenou pozornost obrobku.

14. Je zakdzano nechavat obrobek bez dohledu béhem provozu lisu.

15. Neprekradujte pfipustny pfitlak lisu a/nebo maximalni zdvih servopohonu (budete-li mit pochybnosti,
pouzijte tlakomér pro zméreni spravného tlaku).

16. Po ukonceni prace oteviete vypustny ventil.

17. Zabrarite situaci, kdy bfemeno muze vypadnout z pracovniho stolu lisu.

18. Vidy obrabéjte pouze jeden obrobek.

19. Stroj neni urcen pro dlouhodobé zatiZeni.

20. Stroj nijak neupravujte.

21. Je zakazano provadét mechanické prace nebo podobné (svafovani, déleni atp.) na obrobku.

22. Stroj ukonceni prace se strojem jej zajistéte proti neopravnénému pouZzivani.

23. Stroj musi byt pravidelné kontrolovan a opotrebené dily je nutno nechat vyménit v autorizovaném
servisu.

24. Nekontrolované vyklouznuti nebo vypadnuti obrobku muze zpUsobit Graz nebo smrt.

25. Pfi prepravé a prendaseni hydraulického lisu z mista uskladnéni na misto pouziti dodrzujte zasady
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci pro rucni prenaseci prace platné v zemi, ve které se hydraulicky
lis pouziva.

26. Je zakdzano pouzivani lisu pfi Unavé nebo pod vlivem navykovych latek.

27. PodloZi, na kterém je usazen lis, musi byt suché a vyrovnané do roviny. Pfi praci s lisem si udrZujte
pevny postoj a rovnovahu. PouZivejte protiskluzovou obuv.

28. K obsluze lisu pouZivejte ochranné bryle, obli¢ejovy stit proti Ulomkim a pevné ochranné rukavice.
Nepfiblizujte Zadné predméty ani koncetiny do blizkosti pohyblivych dild.

29. Zafizeni neni odolné proti nepfiznivym vlivim atmosférickych podminek.

30. BFemeno zajistéte tak, aby se samovolné nepfemistovalo na pracovnim stole pfi praci (poloha obrobku
musi byt vycentrovana).

31. Je zakdzéno lisovat poddajné obrobky (napf. pruziny) a predmeéty, které se po zatizeni mohou lamat a/
nebo drolit, a véci, které mohou explodovat.

NedodrZeni bezpecnostnich pokynd muze zpUsobit vazny uraz, nebo dokonce smrt.

11l. URCENI STROJE

Hydraulicky lis je ur¢en do dilen, servist a primyslovych zavodd. Je pouZitelnym naradim v autoservisech,
zemédélskych podnicich a jinych podnicich (napf. kovozpracujicich). Lis slouzi k lisovani (napf. lozZisek),
ohybdni a rovnani predmétd. Lis je vybaven vySkové nastavitelnym pracovnim stolem (v zavislosti na
modelu), diky ¢emuz Ize optimalné pfizpUsobit vysku stolu vykonavané préci.

Odpovédnost za veskeré skody vzniklé pouZivanim v rozporu s ur¢enim nese uZivatel.

IV. TECHNICKE PARAMETRY

Ndzev vyrobku Hydraulicky lis
Model vyrobku MSW-WP-10T MSW-WP-30T MSW-WP-30T-P | MSW-WP-50T-P
Cislo vyrobku 6300 6301 6302 6303
Pritlak 10T 30T 30T 50T
Zdvih pistu 130 mm 160 mm 160 mm 180 mm
Sitka 380 mm 460 mm 460 mm 615 mm
Hmotnost 45 kg 125 kg 145 kg 241 kg
Stupnice manometru:
MSW-WP-10T MSW-WP-30T | MSW- MSW-WP-50T-P
WP-30T-P
Tlak
Zatizeni (T) bar psi bar psi bar psi
2 123 1788 - - - -
4 247 3576 - - - _
6 370 5364 133 1931 - -
8 493 7152 - - - -
10 617 8940 - - 125 1810
12 - - 266 3862 - -
18 - - 400 5793 - -
20 - - - - 250 3621
24 - - 533 7725 - -
30 - - 666 9656 375 5431
40 - - - - 499 7242
50 - - - - 624 9052

V. PRED PRVNIM POUZITIM

Kontrola po obdrZeni zbozi

Ve chvili prevzeti zboZi zkontrolujte obal z hlediska pfipadného poskozeni a otevrete jej. Je-li obal poskozen,
obratte se do 3 dnl na dopravce nebo na Vaseho distributora a co nejdiikladnéji poskozeni zdokumentujte.
Nepoklddejte baleni vzhiiru nohama! Bude-li baleni opét pfepravovano, dbejte na to, aby bylo pfevazeno
ve vodorovné poloze a bylo zajisténo ve stabilni pozici. Jednotlivé ¢asti obalu (lepenky, plastové pasky a
polystyren) si uschovejte, aby bylo mozné stroj pfi pfipadném prevozu do servisu co nejlépe ochranit

VI. MONTAZ STROJE

Dtive neZ stroj bude instalovan na misté poufZiti, zkontrolujte, zda neni poskozen. Ujistéte se, Ze podloZi
je dostatecné pevné a vyrovnané do roviny, aby udrZelo hmotnost stroje. Odpovédnost za nespravnou
instalaci stroje nese uZivatel.

Béhem montaZe stroje zachovejte zvysenou opatrnost a zajistéte veskeré podminky pro bezpecnou praci —
umozni to zabranit nebezpeci nahodného Urazu obsluhujicich osob.

Dbejte na to, aby byl obrabény material byl Cisty a splfioval vyse uvedené pozadavky, tj. nedrolil se, neldamal
se a nepruZil pod zatizenim.
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MSW-WP-10T

P

rincip fungovani

ZpUsob montaze hydraulického lisu:

Seznam dilG:
C. Popis Pocet
1. Pracovni pist 1
2. Manometr 1
3. Upevnéni 1
4. Horni nosnik ramu 1
5. Deska pracovniho 2
stolu
6. Pumpicka 1
7. Sroub M8x25 4
8. Podlozka 4
9. Matice M8 4
10. Trn 2
11. NoZka 2
12. Sroub M8x25 4
13. Podlozka 4
14. Matice M8 4

Lisovdni (pracovni pohyb pistu):

1
2.
3

R

Pracovni still nastavte do vybrané vysky a zajistéte jej dvéma upeviiovacimi trny.

Obrobek poloZte na pracovni stul.

Zavrete vypustny ventil, ktery se nachazi v blizkosti packy ruéni pumpicky, tak, Ze jej otocite ve sméru
chodu hodinovych rucicek.

Pumpujte rukojeti, dokud se pist nepfibliZi k obrobku.

Obrobek a pist vyrovnejte v ose, aby bylo zajisténo symetrické rozloZeni pfitlaku.

Kdyz pist bude u obrobku, pozorné sledujte stupnici manometru, aby nedoslo k pretizeni lisu.
(Maximalni pfitlak lisu ¢ini 617 barC / 8940 psi -10 TUN.)

Na obrobek vyvirite pfitlak a dale pumpujte, nez dosdhnete ocekavaného vysledku.

Zasunuti pistu:

1.

2.

Prestante pouzivat packu a pomalu oteviete vypustny ventil, jeho otoCenim proti sméru chodu
hodinovych rucicek. Obrobek upevnéte, aby nespadl z pracovniho stolu pfi vypousténi vzduchu.
Obrobek odstrarite teprve tehdy, az bude pist zcela zasunut.

MSW-WP-30T

Princi

fungovani

ZpUsob montaze hydraulického lisu:

Lisovani (pracovni pohyb pistu):

1.
2.

C. Popis Popis C. Popis Pocet
1. Manometr 1 13. Sroub M10x25 12
2. Podlozka M20 16 14. Nozka 2
3. Matice M20 8 15. Deska 1
4, Pracovni pist 1 16. Pumpicka 1
5. Sloup 2 17. Nastavitelna podpéra pra- 1
6. Podlozka 2 covniho stolu
7. Sroub M10x25 2 18. Deska pracovniho stolu 2
8. Trn 2 19. Horni upevnéni pistu 1
9. Vzpéra 4 20. Spodni upevnéni pistu 1
10. Matice M10 14 21. Nosnik 1
11. Podlozka M10 34 22. Sroub M20x35 8
12. Vzpéra 1 23. Sroub M10x25 4
24. Matice M10 4

Pracovni stlil nastavte do vybrané vysky a zajistéte jej dvéma upevriovacimi trny.
Obrobek poloZte na pracovni stul.
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3. Zavrete vypustny ventil, ktery se nachazi v blizkosti packy ru¢ni pumpicky, tak, Ze jej otocite ve sméru
chodu hodinovych rucicek.

4. Pumpujte rukojeti, dokud se pist nepfibliZi k obrobku.

5.  Obrobek a pist vyrovnejte v ose, aby bylo zajisténo symetrické rozloZeni pfitlaku.

6. KdyZz bude pist u obrobku, pozorné sledujte stupnici manometru, aby nedoslo k pretizeni lisu.
(Maximalni pfitlak lisu ¢ini 666 bart / 9656 psi -30 TUN.)

7. Naobrobek vyvinte pfitlak a déle pumpujte, nez dosahnete ocekavaného vysledku.

Zasunuti pistu:

1. Prestante pouZivat packu a pomalu oteviete vypustny ventil, jeho otocenim proti sméru chodu
hodinovych rucicek. Obrobek upevnéte, aby nespadl z pracovniho stolu pfi vypousténi vzduchu.

2.  Obrobek odstrarite teprve tehdy, az bude pist zcela zasunut.

MSW-WP-30T-P
Princip fungovani
Zplsob montéaze hydraulického lisu:
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C. Popis Popis C. Popis Pocet
1. Levy sloup 1 30. Nastavitelna podpéra pracovniho 1
2. Podlozka @20 8 stolu
3. Sroub M20 8 31. Hydraulicka hadice 1
4. Sroub M10x15 8 32 Ocelové lanko 2
5. Podlozka @10 8 33. Podlozka @5 3
6. (vZep kladky 4 34, Vruty pro pripevnéni manometru 3
7. Kladka 4 M5x10
8. Sroub M10x30 3 35. Manometr 1
9. Navijak 1 36. Deska pracovniho stolu 2
10. Podpéra navijaku 1 37. Podlozka @10 1
11. Podlozka #10 3 38. Sroub M10x20 1
12. Matice M10 3 39. Rychlospojka 1
13. Sroub M10x30 2 40. Upevniovaci desticka 1
14. Trn 2 41. Hydraulicky rozvadéc 1
15. Podlozka @10 2 42. Podlozka #10 1
16. $roub M10 2 43, O-ring @9x2.65 1
17. Sroub M10x15 4 44 Matice M10 1
18. Podlozka @10 8 45. Hydraulickd hadice 1
19. Matice M10 8 46. Pruznd podlozka 4
20. Sroub M10 8 47. Desti¢ka 2
21. Vzpéra nozky 4 48. Horni upevnéni servopohonu 1
22. Nozka 2 49. Servopohon 1
23. Spodni vzpéra 1 50. Horni nosnik 1
24. Podlozka #10 4 51. Sroub M20x40 8
25. Matice M10 4 52. Deska upeviujici valec 1
26. Sroub M10x30 4 53. Sroub M8x65 4
27. Pravy sloup 1 54. Spodni upevnéni servoponohu
28. Rukojet 1 55. O-ring $#12.5x1.8 1
29. | Pumpitka / pneumaticky motor 1 56. Stfedni pfipoj manometru 1
57. Ptipojka manometru 1

Lisovani (pracovni pohyb pistu):
1.

Pracovni stll nastavte do vybrané vysky pomoci navijaku s ocelovym lanem. Pfedtim musi byt
brzda, kterd se nachazi u ozubeného kolecka kliky, premisténa do centrélni pozice stll nastavte do
poZadované vysky a zajistéte jej dvéma upevnovacimi trny.

Pokud budete pouzivat pneumaticky motor, pfipojte hadici na stlaceny vzduch k ventilu vybavenému
rychlospojkou.

Obrobek poloZte na pracovni stul.
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4.  Zavrete vypustny ventil nachazejici se v blizkosti packy ruc¢ni pumpicky, otocte jej ve sméru chodu

o ox o} Popis Pocet C. Popis Pocet
hodinovych rucicek.
5. Pumpujte packou (nebo v pfipadé pouzivani pneumatického motoru stladujte tlacitko na ventilu), ne? 1. Pruind podlozka @22 8 29. Pumpicka / pneumaticky 1
se pist priblizi k obrobku. 2. Podlozka @22 8 motor
6.  Obrobek a pist vyrovnejte do osy, aby bylo zajisténo symetrické rozlozeni pfitlaku. - 30 Nastavitelng podod ]
7. KdyzZ se bude pist nachazet u predmétu, pozorné sledujte stupnici manometru, aby nedoslo k pretizeni 3. Matice M22 8 : astavitelna podpera pra
lisu. (Maximalni pFitlak lisu €ini 666 bar( / 9656 psi— 30 TUN.) 4, Levy sloup 1 covniho stolu
8.  Na obrobek vyvirite pfitlak a dale pumpujte, nez dosdhnete ocekavaného vysledku. 5 <roub M10x20 4 31. Hydraulicka hadice 1
Couvnuti pistu: 6. &roub M10x30 3 32. Ocelové lanko 2
1. Prestarite pouzivat packu (a pFestarite dale pumpovat vzduch), pak pomalu oteviete vypustny ventil, 7. Navijak 1 33. Sroub M10x65 4
jeho otocenim proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek Obrobek upevnéte, aby nespadl z pracovniho .
3 i 34. Deska pracovniho stolu 2
stolu pfi vypousténi vzduchu. 8. Podpéra navijaku 1 P
2. Obrobek odstrarite teprve tehdy, az bude pist zcela zasunut. 9. Podlozka #10 3 35. Podlozka @5 3
10. Matice M10 3 36. | Vruty pro pfipevnéni mano- 3
MSW-WP-50T-P & metru M5x10
Princip fungovani 11. Sroub M10x30 2
ZpUsob montaze hydraulického lisu: 12. Podlozka @10 2 37. Manometr 1
PRP DD 13. Matice M10 2 38. Podlozka $10 1
14. Trn 2 39. Sroub M10x20 1
15. Vzpéra nozky 4 40. Rychlospojka 1
16. Sroub M12x30 12 41. Upevnovaci desticka 1
17. Nozka 2 42. Hydraulicky rozvadéc 1
18. Podlozka @12 12 43. Podlozka #10 !
19. Matice M12 8 44, O-krouzek @9x2.65 1
20. Sroub M12x35 8 45. Matice M10 1
21. Vzpéra 8 46. Hydraulicka hadice 1
22. Podlozka @12 1 47. Pruzna podlozka 4
23. Matice M12 a 48. Cep kladky 2
24. Cep kladky 3 49. Kladka 4
25. Kladka 1 50. Pruzna podlozka @15 4
26. Zavlatka B4x18 1 51. Horni nosnik 1
27. Pravy sloup 3 52. Sroub M22x60 8
28. Rukojet 3 53. Servopohon 1
54, O-ring $#12.5x1.8 1
55. Stfedni pfipoj manometru 1
56. Pfipojka manometru 1
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Lisovani (pracovni pohyb pistu):

1.  Pracovni stdl nastavte do vybrané vysky pomoci navijdku s ocelovym lanem. Pfedtim musi byt
brzda, ktera se nachazi u ozubeného kolecka kliky, pfemisténa do centrélni pozice, stdl nastavte do
pozadované vysky a zajistéte jej dvéma upeviiovacimi trny.

2. Pokud budete pouZivat pneumaticky motor, pfipojte hadici na stlaéeny vzduch k ventilu vybavenému
rychlospojkou.

3. Obrobek polozte na pracovni stdl.

4.  Zavrete vypustny ventil nachazejici se v blizkosti packy ruc¢ni pumpicky, otocte jej ve sméru chodu
hodinovych rucicek.

5. Pumpujte packou (nebo v pfipadé pouZivani pneumatického motoru stlacujte tlacitko na ventilu), nez
se pist priblizi k obrobku.

6.  Obrobek a pist vyrovnejte do osy, aby bylo zajisténo symetrické rozlozeni pfitlaku.

7. Kdyz se bude pist nachazet u predmétu, pozorné sledujte stupnici manometru, aby nedoslo k pretizeni
lisu. (Maximalni pfitlak lisu €ini 624 bar( / 9052 psi — 50 TUN.)

8.  Na obrobek vyvinte pfitlak a dale pumpujte, nez dosdhnete ocekdvaného vysledku.

Couvnuti pistu:

1.  Prestante pouZivat packu (a prestarite dale pumpovat vzduch), pak pomalu oteviete vypustny ventil,
jeho otocenim proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek. Obrobek upevnéte, aby nespadl| z pracovniho
stolu pfi vypousténi vzduchu.

2.  Obrobek odstrante teprve tehdy, az bude pist zcela zasunut.

SKLADOVAN{
Stroj vzdy skladujte nezatizeny. Pist musi byt zcela zasunuty ve vdlci. Odstrarte necistoty. Uchovavejte na
suchém misté. Pfed opétovnym pouzitim lisu postupujte podle pokynl popsanych v tomto navodu.

PROHLIDKY

Pfed predanim nového Ci opraveného stroje do provozu musi probéhnout jeho kontrola, kterou provede
kvalifikovany personal se znalostmi a zkuSenostmi v oblasti obsluhy a udrzby tohoto typu zafizeni.Stroje
musi byt pravidelné vizudlné kontrolovany, a to jak pred pouZitim, tak po ukonceni prace. Tuto kontrolu
musi provadét obsluha stroje. Jakékoli poruchy funkce ¢i poskozeni stroje je nutno nahlasit ptislusnému
technickému personalu. Je zakdzano pouZivat stroj, pokud u néj bylo zjisténo poskozeni nebo jakékoli
poruchy funkce.

Doporucené terminy prohlidek a udrzby

e VSTUPNI PROHLIDKA: pied prvnim pouzitim.
VSechny nové nebo opravené stroje musi zkontrolovat kvalifikovany kompetentni pracovnik, aby bylo
zajisténo splnéni pozadavkd tohoto ndvodu.

e DENNI PROHLIDKY:
Zkontrolujte, zda nejsou priisaky.
Zkontrolujte Cistotu pracovniho povrchu.
Zkontrolujte utaZeni vSech Sroub( a tésnost spojli (mechanickych, hydraulickych a pneumatickych).

e PRAVIDELNE PROHLIDKY (doporu¢ované kazdy mésic):
Zkontrolujte opotiebeni pracovniho povrchu, pokud bude zniceny, zajistéte vyménu.
Pravidelné mazte spoje a pohybuijici se ¢asti lehkym olejem.
Zkontrolujte pfipadné poskozeni gumovych hadic.
Zkontrolujte hladinu hydraulické kapaliny a bude-li tfeba, kapalinu dopliite (pouZivejte pouze
hydraulické kapaliny dobré kvality).

e PERIODICKE PROHLIDKY
Aby byla zajisténa bezpecnost, zkontrolujte spravnost fungovani hydraulického lisu a technicky stav.

NEBEZPECi, KTERA MOHOU NASTAT ZA PROVOZU

Nebezpedi, ktera mohou nastat, maji mechanicky charakter. Mechanické nebezpeci vznikd za situace, kdy
muze dojit k Urazu v disledku mechanického plsobeni riiznych elementt (napf. éasti strojd, nafadi apod.)
na lidské télo.Mezi tato nejcastéjsi nebezpedi patfi primacknuti, rozdrceni, rozfezani, prefezani, amputace,
propichnuti, odfeni nebo prodreni a také podklouznuti nebo zakopnuti.

Tato nebezpeci mohou nastat jak za normalniho provozu stroje, tak v pfipadé jeho poruchy. Tyto poruchy
mohou zpUsobit havarii stroje.

Mechanickad nebezpedi mohou nastat v disledku pohybu strojd, prepravy nakladd, pisobeni pohyblivych,
ostrych, drsnych dild, padajicich dilG / bfemen, kluzkych a nerovnych povrchd, omezeného prostoru, polohy
pracovisté vuci podkladu (prace ve vyskach a hloubkach).

ViI. CISTENi A UDRZBA

Hydraulicky lis musi byt pravidelné cistén. Po ukonceni provozu se musi odstranit vSechna znecisténi
z pracovniho povrchu a stroje. Pfi delsi neinnosti stroje se musi odpustny ventil otoCit proti sméru
hodinovych rucic¢ek, ¢imz se zmirni tlak v hydraulickém systému, hadice na stlaceny vzduch (v pfipadé,
ze je k dispozici) se musi odpojit. VSechny udrzby a prohlidky hydraulického lisu by mély byt provadény
vySkolenymi a kvalifikovanymi zaméstnanci. Osoby bez odpovidajicich znalosti a zkusenosti by to provadét
néméli.

VIIl. PRAVIDELNE KONTROLY STROJE

Pravidelné kontrolujte, zda nejsou jednotlivé dily stroje poskozeny. Jsou-li poskozeny, obratte se na prodejce

s zadosti o jejich opravu.

Co délat v pfipadé, kdyz se vyskytne problém?

Obratte se na prodejce a pfipravte si nasledujici Udaje:

. Cislo faktury a vyrobni &islo (to najdete na vyrobnim $titku).

3 Pfipadnou fotografii poskozeného dilu.

. Pracovnik servisu je schopen lépe posoudit, v ¢em spociva problém, pokud jej co nejpresnéji popisete.
Cim podrobnéjsi idaje poskytnete, tim rychleji Vam mGzeme pomoci!

POZOR! Nikdy neotvirejte stroj bez konzultace se zdkaznickym servisem. Mohlo by dojit ke ztraté zaruky!

Zatizeni neobsahuje zdravi skodlivé latky, jeho ¢3sti jsou vyrobeny z kovu. Po ukonceni provozu je tieba
nechat stroj seSrotovat. Pfitom je tieba dodrzovat predpisy tykajici se Zivotniho prostfedi v pfislusné zemi.

Po skonéeni Zivotnosti pfistroje by se nemél pfistroj vyhodit do domaciho odpadu. Z divodu ochrany
Zivotniho prostiedi se musi pfistroj uloZit na urcité odpadni misto. Podrobné informace o odstranéni odpadu
obdrzite u mistnich Gfadd.
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IX. RESENi PROBLEMU

Porucha

Mozna pficina

Reseni

Pist se nepohybuje.

Jsou poskozeny mechanické
casti

Nedostatec¢né mazani

Vymérite poskozené ¢asti (hyd-
raulicka hadice, servopohon, pneu-
maticky motor atp.)

Namazte pohyblivé ¢asti lisu

Pist se automaticky nevraci

nebo se zasunuje pomalu.

PFilis mnoho oleje ve valci

Necistoty v hydraulickém
systému

Odstrante prebytek oleje a dbejte na
jeho spravny stav a kvalitu

Vycistéte a namazte pohyblivé ¢asti

Pist nepracuje se jmenovitym

vykonem a/nebo zdvihem.

PFilis nizka hladina hydraulické-
ho oleje

Zavzdusnény systém

Dolijte hydraulicky olej dobré kvality

Odvzdusnéte systém lehkym
vySroubovanim vypustného ventilu,
sejméte krytku odvzdusriovaciho
ventilu a nékolikrat zapumpuj-

te packou. Pak nasadte krytku
odvzdusnovaciho ventilu

Nastaveni stolu pomoci
prevodu nefunguje nebo stl
pracuje nerovhomérné na

vodici plose.

Paka je zajisténa pojistkou

Nespravné vedeni ocelového
lanka

Nespravné pripevnéné vodici
kladky

Pojistku paky na stojanu navijaku
prepnéte do stfedni polohy

Nespravné vedené lanko vedte
spravné. Pokud se lanko natahne,
vyménte jej.

Zkontrolujte, zda jsou kladky spravné
pfipevnény a pfipadné opravte
ptipevnéni

MSW-WP-10T(6300) | MSW-WP-30T (6301) | MSW-WP-30T-P (6302) | MSW-WP-50T-P (6303):

S

MOTOR TECHNICS

HYDRAULICKY LIS 10T | 30T | 50T

NEDODRZOVANI PRILOZENEHO NAVODU MUZE VEST K TRVALEMU URAZU NEBO POSKOZENI MAJETKU.

SEZNAMTE SE S NAVODEM K OBSLUZE PREDTIM, NEZ ZACNETE POUZIVAT ZARIZENI.

Nepfrekracujte maximalni pfitlak lisu.

PFetiZeni zafizeni maze zpUsobit po3kozeni nebo Uplné zniéeni lisu.

Vidy pouZivejte ochranné bryle.

Zafizeni nepouzivejte, pokud zjistite, Ze je poskozeno.

Zatizeni kontrolujte denné, zda neni poskozeno nebo néco nechybi.

Neprovadéjte Upravy konstrukce zafizeni ani jeho dilG.

PARAMETRY LISU 10T

Hodnota tlaku

P¥itlak (T)

MSW-WP-10T(6300)

PARAMETRY LISU 30T

P¥itlak (T)

MSW-WP-30T (6301)

MSW-WP-30T-P (6302)

PARAMETRY LISU 50T

Pritlak (T) Hodnota tlaku

MSW-WP-50T-P (6303)

SERIZENI PiSTU
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Leggere attentamente le istruzioni d'uso.

\J KR e —

MOTOR TECHNICS

ISTRUZIONI PER L‘USO

Il dispositivo & conforme alle norme CE.

Attenzione! Assicurarsi che terzi tengano una certa distanza dal luogo di lavoro.
Attenzione! Pericolo di incidenti.

Attenzione! La mano potrebbe essere schiacchiata.

Attenzione! Indossare un elmo di protezione.

Attenzione! Indossare scarpe di protezione.

Attenzione! Indossare guanti di protezione.

AVVERTENZE
Nel seguente manuale sono contenute immagini che possono differire dalla macchina nel suo aspetto
esteriore. [l manuale originale & stato scritto in tedesco.Altre versioni sono traduzioni dalla lingua tedesca.

g

w

Leggere attentamente le istruzioni d'uso dell'apparecchio prima di utilizzarlo! Osservare tutte le
norme di sicurezza per evitare danni causati da un uso non appropriato dello strumento!

Conservare il manuale per uso futuro. Nel caso in cui questo dispositivo fosse affidato a terzi, si prega
di consegnare anche questo manuale.

Utilizzare |'apparecchio soltanto per l'uso previsto. In caso di uso improprio e inadeguato la garanzia
non copre eventuali danni.

La macchina deve essere usata da personale qualificato e fisicamente sano che abbia preso visione
delle istruzioni e conosca le norme della sicurezza sul posto di lavoro.

Questo apparecchio non é progettato per essere utilizzato da persone (bambini compresi) con abilita
fisiche, sensoriali o mentali ridotte o scarsa esperienza e/o conoscenze in materia. Fa eccezione il caso
in cui il dispositivo venga usato sotto la supervisione di una persona esperta o che sia stata informata
delle istruzioni d'uso.

1l. INDICAZIONI PER UN SICURO UTILIZZO / AVVERTENZE

I
2.

10T :
30T 0

MSW-WP
MSW-WP
MSW-WP
MSW-WP

10.

30T-P
50T-P

M S W M OTOR TECHNIZC

Prima di ogni utilizzo & necessario leggere il manuale e le indicazioni di sicurezza.

Prima di ogni utilizzo € necessario controllare che la macchina non presenti danneggiamenti che
potrebbero compromettere il suo utilizzo. E vietato I'utilizzo della macchina se si riscontrano danni o
segni di usura che potrebbero comprometterne il funzionamento.

Se il dispositivo & stato caricato eccessivamente o viene sottoposto a forti scossoni esso deve essere
controllato da un membro dell'assistenza prima dell'utilizzo successivo.

E vietato l'utilizzo di un dispositivo danneggiato, usurato o che non funziona in modo corretto. In
questo caso la macchina deve essere consegnata al servizio di assistenza per la riparazione e ['ispezione.
E opportuno eseguire periodicamente ispezioni della macchina e sostituire sempre le componenti
danneggiate/usate.

Non smontare o sostituire autonomamente pezzi del dispositivo.

Si possono tuttavia utilizzare pezzi di ricambio suggeriti dal fornitore.

La macchina puo essere utilizzata solo dalle persone che sono state istruite in merito alle
regolamentazioni della sicurezza sul posto di lavoro e che sono sane dal punto di vista psichico.

E vietato il carico del dispositivo con un peso che ne superi la portata massima.

E proibito urtare la pressa o gli elementi in lavorazione.

E proibito che persone non coinvolte nel processo di lavorazione si trattengano nei pressi della pressa
in funzione.

Le persone non coinvolte nel processo di lavorazione dovrebbero essere avvertite della pressa e
avvertite di prendere una distanza di sicurezza da questa.
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13.  Prestare sempre estrema attenzione all'elemento in lavorazione.

I4. E proibito lasciare I'elemento in lavorazione nella pressa senza supervisione alcuna.

I15. La pressione massima della pressa e/o la portata massima di trazione non deve essere superata (in
caso di dubbio ¢ predisposto un manometro preposto a determinare la pressione da esercitare).

16. A lavoro terminato la valvola di sfogo deve essere svitata.

17.  Evitare situazioni in cui il carico sulla zona di lavoro della pressa possa cadere.

18. E concesso lavorare soltanto un elemento alla volta.

19. La macchina non & concepita per sforzi di lunga durata.

20. Non apportare alcuna modifica alla macchina.

21. Non realizzare alcun lavoro meccanico o simili su parti della macchina (saldature, tagli, ecc.).

22. A utilizzo della macchina terminato tenerla lontana da utenti non autorizzati.

23. La macchina deve essere controllata regolarmente, componenti danneggiate o usurate devono essere
sostituite dall'assistenza.

24. La caduta di un elemento in lavorazione puo causare serie lesioni o portare alla morte.

25. Durante il trasporto o lo spostamento della pressa idraulica dal magazzino al posto di lavoro si faccia
particolare attenzione alle norme di sicurezza sul lavoro da considerare per il trasporto manuale che si
applicano nel paese in cui la pressa idraulica sara utilizzata.

26. E proibito utilizzare la pressa in stato di stanchezza o sotto l'influenza di sostanze narcotiche.

27. La base su cui la pressa verra installata deve essere asciutta e pianeggiante. La posizione della pressa
durante il lavoro deve rimanere stabile, in modo tale da garantirne l'equilibrio. Utilizzare scarpe
antiscivolo.

28. Durante l'utilizzo della pressa indossare degli occhiali di protezione, una maschera di protezione e dei
guanti di protezione. Non avvicinare ai componenti mobili le mani o qualsiasi altro arto.

29. Il dispositivo non é resistente a condizioni sfavorevoli del tempo.

30. Il carico deve essere assicurato in modo tale che uno spostamento indipendente sul piano di lavoro
non sia possibile durante la lavorazione (|'elemento da lavorare deve essere centrato).

31. E proibito pressare elementi elastici (per esempio piume/molle), cosi come elementi in grado di
rompersi e/o sbriciolarsi sotto il carico, o elementi in grado di esplodere.

Nel caso in cui non vengano rispettate queste istruzioni e indicazini di sicurezza possono verificarsi
situazioni pericolose con pericolo di morte o di ferirsi gravemente.

11l. IMPOSTAZIONE DELLA MACCHINA

La pressa idraulica & concepita per le officine di riparazione e le piante industriali. E un attrezzo utile per
meccanici, imprese agricole o simili (per esempio metallurgici). La pressa ¢ intesa sia per la pressatura di
elementi che per la piegatura e l'allineamento. La pressa é dotata di un piano di lavoro dall'altezza regolabile
(a seconda del modello), in maniera tale da regolare il piano di lavoro in maniera ottimale.

L'utente € il solo e unico responsabile dei danni causati da un utilizzo improprio del dispositivo.

IV. DATI TECNICI

Descrizione del prodotto Pressa idraulica
Modello MSW-WP-10T | MSW-WP-30T | MSW-WP-30T-P | MSW-WP-50T-P
Numero di catalogo 6300 6301 6302 6303
Pressione I0TON 30TON 30TON 50TON
Effetto del pistone 130 mm 160 mm 160 mm 180 mm
Larghezza 380 mm 460 mm 460 mm 615 mm
Peso 45 kg 125 kg 145 kg 24| kg
Requisiti del manometro:
MSW-WP-10T MSW-WP-30T | MSW- MSW-WP-50T-P
WP-30T-P
Pressione

Carico (t) bar psi bar psi bar psi
2 123 1788 - - - -
4 247 3576 - - - -
6 370 5364 133 1931 - -
8 493 7152 - - - -
10 617 8940 - - 125 1810
12 - - 266 3862 - -
18 - - 400 5793 - -
20 - - - - 250 3621
24 - - 533 7725 - -
30 - - 666 9656 375 5431
40 - - - - 499 7242
50 - - - - 624 9052

V. OPERAZIONI DA EFFETTUARE PRIMA DEL PRIMO UTILIZZO

Controllare subito dopo la consegna | imballaggio del pacco per identificare eventuali carenze e aprirlo nel
caso in cui non fossero presenti difetti. Se la confezione risulta danneggiata, contattare entro 3 giorni sia la
compagnia di trasporto che Il rivenditore documentando i danni il piu precisamente possibile. Non mettere
il pacco con la merce all'interno a testa in giu. Nel caso in cui fosse necessario trasportare il pacco, fissarlo
in posizione orizzontale in modo da evitare danni il piu possibile. Si prega di conservare l'intero imballaggio
(cartone, nastro adesivo e polistirolo) nel caso in cui per problemi di funzionamento fosse necessario
rispedire il prodotto al servizio clienti!

VI. MONTAGGIO DELLA MACCHINA

Prima che la macchina sia installata sul posto di lavoro controllare la presenza di eventuali danni.Assicurarsi
che la superficie d'appoggio sia stabile e livellata e che possa sostenere il peso della macchina. La
responsabilita di un montaggio inadeguato della macchina ¢ dell'utente.

Durante il montaggio della macchina prestare speciale attenzione e accettarsi che tutte le condizioni
ottimali per un funzionameno ineccepibile siano mantenute in maniera tale da evitare rischi e possibili lesioni
a persone.
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Accertarsi che il materiale in lavorazione sia pulito e che le suddette condizioni siano soddisfatte, cio MSW-WP-30T
significa che esso non deve poter sbriciolarsi, rompersi o presentare carenze elastiche. Effetto
Montaggio della pressa idraulica:
MSW-WP-10T
Effetto
Montaggio della pressa idraulica: Elenco della tabella:
0 N. Descrizione Quantita
I Pistone |
2. Manometro |
3. Montaggio |
4. | Struttura superiore della |
barra
5. Piano di lavoro della 2
pressa
6 Pompa |
7. Viti M8x25 4
8 Rondelle 4
9 Dadi/madri M8 4
10. Perni 2
1. Piedini 2
[
12. Viti M8x25 4
13. Rondelle 4
14. Dadi/madri M8 4
! N. Descrizione Quantita N. Descrizione Quantita
Pressare (movimento di funzionamento del pistone): —
I. Regolare il piano da lavoro all'altezza voluta e fissarlo con due bulloni. I Manometro I 3. Viti M10x25 12
2. Metta il pezzo in lavorazione sul piano da lavoro. 2. Rondelle M20 16 14. Piedini 2
3. Chludere.la valvola di sﬁatavme.nto pos.|Z|on.aItaIV|c'|no la pompa a mano girandola in senso orario. 3 Dadi/madri M20 ) 5. Piano da lavoro 0
4.  Pompare in modo tale che il pistone si avvicini all'elemento da lavorare.
5. Allineare I'elemento da lavorare sia all'asse che al pistone in modo tale da accertare una pressione 4. Pistone I 6. Pompa |
simmetricamente distribuita. 5. Piloni 2 I17. | Supporto regolabile del piano |
6. Non appena il pistone si trova sull'elemento controllare minuziosamente il manometro cosi che la
. . . ) . 6. Rondelle 2 da lavoro
pressa non sia sovraccaricata (pressione massima della pressa: 617bar/8940psi -10 t).
7.  Adattare la pressione all'elemento in lavorazione tramite ulteriore pompaggio fino a raggiungere il 7. Viti M10x25 2 18. [ Piano di lavoro della pressa 2
parametro desiderato. 8. Perni 2 19. Pistoni superiori |
. . 9. Appoggi 4 20. Pistoni inferiori |
Ritirata del pistone: PPogs
I. L'uso della leva deve essere cosi regolato in maniera tale che la valvola di sfiatamento possa lentamente 10. Muttern M10 14 21. Barre |
essere aperta girandola in senso antiorario. Assicurare I'elemento in lavorazione cosi che non cada a 1. Unterlagen M10 34 22. Schrauben M20x35 8
causa della pressione esercitata sulla superficie di lavoro.
P Pe . 2. Stiitze | 2. Schrauben M10x25 4
2. Estrarre poi l'elemento lavorato solo a pistone completamente riallontanato.
24. Muttern M10 4

Pressare (movimento di funzionamento del pistone):
I.  Regolare il piano da lavoro all'altezza voluta e fissarlo con due bulloni.
2. Mettere il pezzo in lavorazione sul piano da lavoro.

|
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Chiudere la valvola di sfiatamento posizionata vicino la pompa a mano girandola in senso orario.

4.  Pompare in modo tale che il pistone si avvicini allielemento da lavorare.

5. Allineare I'elemento da lavorare sia all'asse che al pistone in modo tale da accertare una pressione
simmetricamente distribuita.

6. Non appena il pistone si trova sull'elemento controllare minuziosamente il manometro cosi che la
pressa non sia sovraccaricata (pressione massima della pressa: 666bar/9656psi -30 t).

7. Adattare la pressione all'elemento in lavorazione tramite ulteriore pompaggio fino a raggiungere il

parametro desiderato.

Ritirata del pistone:
I. L'uso della leva deve essere cosi regolato in maniera tale che la valvola di sfiatamento possa lentamente

essere aperta girandola in senso antiorario. Assicurare |'elemento in lavorazione cosi che non cada a
causa della pressione esercitata sulla superficie di lavoro.
2.  Estrarre poi l'elemento lavorato solo a pistone completamente riallontanato.

MSW-WP-30T-P
Effetto
Montaggio della pressa idraulica:
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N. Descrizione Quantita N. Descrizione Quantita
1. Alloggiamento a sinistra | 30. | Supporto regolabile del piano |
2. Rondelle @20 8 da lavoro
3. Viti M20 8 31 Tubo flessibile idraulico |
4. Viti M10x15 8 32. Cavo d'acciaio 2
5. Rondelle @10 8 33. Rondelle @5 3
6. Asse del rullo 4 34. | Viti per il montaggio del mano- 3
7. Rullo 4 metro M5x10
8. Viti M10x30 3 35. Manometro |
9. Argano di avviamento | 36. Piano di lavoro della pressa 2
10. Supporto dell'argano I 37. Rondelle @10 I
1. Rondelle @10 3 38. Viti M10x20 |
12. Dadi/madri MI10 3 39. Collegamento veloce |
13. Viti x30 2 40. Giunto di supporto |
14, Perni 2 41. Compensatore idraulico |
I5. Rondelle @10 2 42. Rondelle @10 |
16. Viti M10 2 43. Anellia O @9x2.65 |
17. Viti M10x15 4 44. Dadi/madri M10 |
18. Rondelle @10 8 45. Tubo flessibile idraulico |
19. Dadi/madri M10 8 46. Rondelle elastiche 4
20. Viti M10 8 47. Piastre 2
21. Supporti - piedini 4 48. Collegamento superiore del |
22. Piedini 2 motore
23. Supporti inferiori | 49. Servomotore |
24. Rondelle @10 4 50. Barre superiori |
25. Dadi/madri M10 4 Sl Viti M20x40 8
26. Viti M10x30 4 52.| Cilindro del giunto di supporto |
27. Alloggiamento a destra I 53. Viti M8x65 4
28. Griff | 54. Collegamento del motore |
29 Pump / Druckluftmotor I inferiore

55. Anello a O @12.5x1.8 |

56. | Connettore centrale di misu- |

razione
57. Connettore del manometro |

Pressare (movimento di funzionamento del pistone):

Porre la superficie di lavoro all'altezza selezionata per mezzo dell'argano del cavo d'acciaio; a tale
scopo il freno, che si trova vicino ala manovella dentata, deve essere impostato nella posizione centrale;
il piano sara in seguito portato all'altezza desiderata e fissato con due perni di fissaggio.
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2. do si utili t ico, il tub ibi i i ;
Quando si .utl izza l.m motore pneumatico, il tubo flessibile deve esservi collegato tramite la valvola a N. Descrizione Quantita N. Descrizione Quantita
attacco rapido fornita.
3. Mettere il pezzo da lavorare sul piano da lavoro. 1. Rondelle elastiche @22 8 29.| Pompa/motore pneumatico |
4. Chiudere la valvola di sfiatamento posizionata vicino la pompa a mano girandola in senso orario. 2. Rondelle @22 8 30. | Supporto regolabile del piano I
5. I’.om|).a|4fe4 con la leva (utilizzando il motore pneumatico sopra il tasto della valvola), fino a che il pistone 3, Dadi/madr M22 3 da lavoro
si avvicini al pezzo da lavorare.
6. Allineare I'elemento da lavorare sia all'asse che al pistone in modo tale da accertare una pressione 4. Alloggiamento a sinistra I 31. Tubo flessibile idraulico I
simmetricamente distribuita. 5. Viti M10x20 4 32. Cavo d'acciaio 2
7. Non appena il pistone si sia avvicinato all'elemento da lavorare controllare minuziosamente l'indicazione — 33 -
del manometro cosi che la pressa non sia sovraccaricata (pressione massima: 666 bar/9656 PSI - 30 t). 6 Viei M10x30 3 . Vid MI0x65 4
8.  Regolare la pressione di applicazione sull'elemento tramite ulteriore pompaggio fino al raggiungimento 7. Argano del motore | 34. Piano di lavoro della pressa 2
dellimpostazione desiderata. 8. Supporto dell'argano | 35, Rondelle @5 3
Ritirata del pistone: 9. Rondelle @10 3 36. Viti per il montaggio del 3
I. L'uso della leva deve essere cosi regolato (per esempio tramite ulteriore pompaggio) in maniera tale 10. Dadi/madri M10 3 manometro M5x 10
che la valvola di sfiatamento possa lentamente essere aperta girandola in senso antiorario. Assicurare I Viti M10x30 2 37. Manometro I
I'elemento in lavorazione cosi che non cada a causa della pressione esercitata sulla superficie di lavoro. :
2. Estrarre poi l'elemento lavorato solo a pistone completamente riallontanato. 2. Rondelle @10 2 38. Rondelle @10 I
13. Dadi/madri M10 2 39. Viti M10x20 |
MSW-WP-50T-P 14. Perni 2 40. Attacco rapido I
Effetto 15 S i dei piedini 4 41 Giunto di t I
. n s
Montaggio della pressa idraulica: . upporti dei piedini lunto ci supporto
5305245 | 16. Viti M12x30 12 42. Spinterogeno idraulico |
17. Piedini 2 43. Rondelle @10 |
18. Rondelle @12 12 44. Anellia O @9x2.65 |
19. Dadi/madri M12 12 45. Dadi/madri M10 I
20. Viti M12x35 8 46. Tubo flessibile idraulico |
21. Appoggi 2 47. Rondelle elastiche 4
22. Rondelle @12 8 48. Asse del rullo 2
[
b 23. Dadi/madri M12 8 49. Rullo 4
: :D\"‘ 24. Asse del rullo 4 50. Rondelle elastiche @15 4
::\4:\\ 25. Rullo 4 51.| Elemento portante superiore |
\'\Ik, - 26. Coppiglia @4x18 4 52. Viti M22x60 8
.
N N 27. Alloggiamento a destra I 53. Servomotore I
:L 28. Maniglia | 54. Anelloa O @12.5x1.8 |
29. Pump / Druckluftmotor | 55. Collegamento centrale del |
manometro
56. | Connettore del manometro |
66 67

Rev.09.12.2016

Rev.09.12.2016




M8

MOTOR TECHNICS

Pressare (movimento di funzionamento del pistone):

I. Porre la superficie di lavoro all'altezza selezionata per mezzo dell'argano del cavo d'acciaio;a tale scopo
il freno, che si trova vicino ala manovella deentata, deve essere impostato nella posizione centrale; il
piano sara in seguito portato all'altezza desiderata e fissato con due perni di fissaggio.

2. Quando si utilizza un motore pneumatico, il tubo flessibile deve esservi collegato tramite la valvola a
attacco rapido fornita.

3. Mettere il pezzo da lavorare sul piano da lavoro.

4.  Chiudere la valvola di sfiatamento posizionata vicino la pompa a mano girandola in senso orario.

5. Pompare con la leva (o utilizzando un motore pneumatico sopra il tasto della valvola), fino a che il
pistone si avvicini al pezzo da lavorare.

6.  Allineare I'elemento da lavorare sia all'asse che al pistone in modo tale da accertare una pressione
simmetricamente distribuita.

7. Non appena il pistone si sia avvicinato all'elemento da lavorare controllare minuziosamente l'indicazione
del manometro cosi che la pressa non sia sovraccaricata (pressione massima: 624 bar/9052 PSI - 50 t).

8.  Regolare la pressione di applicazione sull'elemento tramite ulteriore pompaggio fino al raggiungimento
dell'impostazione desiderata.

Ritirata del pistone:
I. L'uso della leva deve essere cosi regolato (per esempio tramite ulteriore pompaggio) in maniera tale

che la valvola di sfiatamento possa lentamente essere aperta girandola in senso antiorario. Assicurare
I'elemento in lavorazione cosi che non cada a causa della pressione esercitata sulla superficie di lavoro.
2. Estrarre poi I'elemento lavorato solo a pistone completamente riallontanato.

STOCCAGGIO

La macchina deve essere conservata senza carico. Il pistone dovrebbe essere tirato al massimo verso l'alto
nel cilindro. Depositare in un luogo asciutto. Prima di una nuova messa in funzione rispettare le seguenti
indicazioni:

CONTROLLI

Prima della messa in funzione di una macchina nuova o riparata quest'ultima deve essere controllata da
personale tecnico qualificato con conoscenza ed esperienza nell'utilizzo e nella manutenzione di macchine di
questo tipo. La macchina va sottoposta a controlli di sicurezza regolari durante e dopo l'utilizzo. Il personale
di comando é responsabile dell'ispezione. Tutti i disturbi del funzionamento della macchina sono da rendere
noti al personale tecnico responsabile. E vietato I'utilizzo di macchine danneggiate che presentano disturbi
nel funzionamento.

Periodi suggeriti per esami e manutenzione

. PRE-ISPEZIONE: Prima del primo utilizzo
Tutte le macchine nuove o riparate devono essere esaminate da una persona qualificata e competente,
in modo che le istruzioni contenute in questo manuale possano essere seguite.

. CONTROLLI QUOTIDIANI:
Controllare eventuali perdite.
Controllare che la superficie di lavoro sia pulita.
Esaminare tutti gli elementi (meccanici, idraulici e pneumatici).

. CONTROLLI REGOLARI (consigliati ogni mese):
Controllare la presenza di eventuali danni della superficie di lavoro, nel caso in cui questi siano presenti
si consiglia di sostituire I'apparecchio.
Lubrificare regolarmente le parti di collegamento e mobili con un olio leggero.
Esaminare le tubazioni di gomma e accertarsi che non siano danneggiate.
Controllare lo stato dell'olio idraulico e se necessario riempirlo (usare soltanto liquidi idraulici di
ottima qualita).

. CONTROLLI CICLICI
Per garantire la sicurezza assicurarsi di utilizzare correttamente la pressa idraulica ed esaminare lo
stato tecnico.

PERICOLI DURANTE L'UTILIZZO

Durante I'utilizzo possono sussistere pericoli meccanici. Possono sussistere pericoli meccanici nel momento
in cui si verifichino lesioni in seguito all'usura meccanica di diverse componenti, per esempio pezzi meccanici,
attrezzi ecc. | pericoli meccanici fondamentali sono: schiacciamenti, tagli, compressioni, avvolgimenti, ferite
di vario tipo, inciampamenti e scivolamenti. Questi pericoli possono verificarsi anche durante il normale
utilizzo del dispositivo. Possono portare a un malfunzionamento della macchina. | pericoli meccanici possono
nascere sotto le seguenti circostanze: macchine in movimento, carichi trasportati, componenti in movimento,
componenti non rifinite/affilate, componenti/carichi che cadono, superfici disuguali e scivolose, spazi ristretti,
posizione del lavoro rispetto al pavimento (lavoro in altezza o profondita).

VIIi. PULIZIA E MANUTENZIONE

La pressa idraulica deve essere pulita regolarmente. A utilizzo terminato tutte le impurita devono essere
rimosse dalla superficie di lavoro e dalla macchina. Dopo non aver utilizzato la macchina per lungo tempo la
valvola di sfiatamento deve essere girata in senso antiorario, cosi da far diminuire la pressione nel circuito
idraulico in modo tale che il tubo flessibile dell'aria (finora collegato) sia scollegato. La manutenzione e la
presa in esame della pressa idraulica devono essere portate a termine da operatori esperti e qualificati.
Coloro i quali non posseggano conoscenze ed esperienza adatte non devono effettuare questa operazione.

Vill. CONTROLLI REGOLARI DELLA MACCHINA

Verificare regolarmente che gli elementi dell'apparecchio non presentino danni. Nel caso in cui si
riscontrassero danni, & severamente vietato qualsiasi impiego del dispositivo. Si prega di contattare il
venditore di riferimento affinché vengano effettuate le modifiche necessarie.

Cosa fare se si verificano problemi?

Contattare il venditore e fornire i seguenti dati:

. Numero di fatturazione e numero di serie (dei quali I'ultimo si trova sulla targhetta del dispositivo)
. Se possibile fornire una foto del pezzo difettoso
. Provvedere a descrivere il problema riscontrato nel modo piu preciso possibile in modo tale che

il servizio clienti sia in grado di circoscrivere il problema e di risolverlo. Piu dettagliate sono le
informazioni da voi fornite, maggiore ¢ l'aiuto che possiamo fornirvi!
ATTENZIONE: Non aprire mai o smontare |'apparecchio senza l|'autorizzazione del servizio clienti.
Un'operazione del genere non autorizzata fa decadere la garanzia!

A utilizzo terminato del dispositivo non disporre della macchina come rifiuto domestico. A difesa
dell'ambiente, I'apparecchio deve essere depositato in un determinato punto di raccolta. Informazioni
dettagliate sulla raccolta di tali rifiuti possono essere richieste alle autorita competenti.
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IX. INDIVIDUAZIONE DI GUASTI

Sintomi Possibili cause

Rimedi

Il pistone non si muove Le parti meccaniche sono

danneggiate.

Non é stato lubrificato

Sostituire parti danneggiate

(tubo flessibile idraulico, pulsante
d'azionamento, motore pneumatico,
ecc.)

Le parti mobili della pressa devono
essere lubrificate

Il pistone non si ritira o si Troppo olio nel cilindro

ritira troppo lentamente . o .
Impurita nel circuito idraulico

Rimuovere l'olio in esubero; control-
larne lo stato e la qualita.

Pulire le parti mobili e lubrificarle

Il pistone non funziona con la | Livello di olio idraulico troppo

. basso
forza nominale e/o d'urto

Aria nel sistema

Riempire con olio idraulico di buona
qualita

Privare d'aria il sistema tramite
girando leggermente la valvola di sfi-
atamento; rimuovere il dispositivo di
sicurezza di aerazione e pompare pit
volte tramite la maniglia. Dopo tale
operazione fissare nuovamemente il
dispositivo di sicurezza di aerazione.

Durante l'utilizzo La leva e ostruita.

dell'apparecchio la regolazi- . . .
. Il cavo d'acciaio non si sposta di
one del piano da lavoro non conseguenza.

¢ possibile o non funziona

Rulli installati scorrettamente
regolarmente.

Posizionare la leva di bloccaggio sulla
struttura in posizione centrale.

Fissare il cavo d'acciaio installato
scorrettamente. Se il cavo si torce
deve essere sostituito.

Il fissaggio dei rolli deve essere cont-
rollato e, se necessario, corretto.

MSW-WP-10T(6300) | MSW-WP-30T (6301) | MSW-WP-30T-P (6302) | MSW-WP-50T-P (6303):

VMSN

®

MOTOR TECHNICS

PRESSA 10T | 30T | 50T

NON PRESTARE ATTENZIONE A QUESTE ISTRUZIONI PUO CAUSARE DANNI ALLA SA-
LUTE PERMANENTI O A PROPRIETA. LEGGERE ATTENTAMENTE LE ISTRUZIONI PRIMA

DELL'UTILIZZO:

Non superare la pressione massima della pressa.

Il sovraccarico della macchina pu causare danni dell'apparecchiatura o la sua distruzione completa.

Indossare sempre occhiali protettivi di schermatura.

Se viene riconosciuto un errore non utilizzare 'apparecchiatura.

L'apparecchiatura deve essere controllata giornalmente per verificare danni o mancanze.

Non modificare la costruzione del dispositivo e delle relative parti.

PARAMETRO DI PRESSIONE 10T

Pressione (t) Valore della pressione
“

MSW-WP- 0T (6300)

PARAMETRO DI PRESSIONE 30T

Pressione (t) Valore della pressione

6
12

I8
24 MSW-WP-30T (6301)

30
MSW-WP-30T-P (6302)

PARAMETRO DI PRESSIONE 50T

Valore della pressione

Pressione (t)

MSW-WP-50T-P (6303)

0=

REGOLAZIONE DEL PISTONE
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Por favor, lea detenidamente este manual de instrucciones.

\J KR

MOTOR TECHNICS

MANUAL DE INSTRUCCIONES

El producto cumple con la normativa CE.

Asegurese de que no transiten terceros en el drea de trabajo.
Atencion: Peligro de accidente.

Atencion: Peligro de aplastamiento de las manos

Atencion: Casco protector obligatorio.

Atencion: Zapatos de seguridad obligatorios.

Atencion: Utilice guantes de proteccion.

ADVERTENCIA

En este manual se incluyen fotos ilustrativas, que podrian no coincidir exactamente con la apariencia real
del dispositivo. El texto en aleman corresponde a la version original. Los textos en otras lenguas son
traducciones de las instrucciones en aleman.

g

iLea detenidamente las instrucciones de funcionamiento antes de poner en marcha el dispositivo!
iRespete todas las medidas de seguridad para evitar dafios derivados de un uso inadecuado del equipo!
Conserve el manual de instrucciones para futuras consultas. Este manual debe ser entregado a toda
persona que vaya a hacer uso del dispositivo.

Utilice el equipo solo para los fines previstos y Unicamente en espacios interiores. No nos hacemos
responsables de los dafos ocasionados por un uso indebido o un manejo incorrecto del dispositivo.
La maquina debe ser manipulada exclusivamente por personal con la formacion adecuada, apto para
el manejo y fisicamente sano, que haya leido las presentes instrucciones y conozca los requisitos en
materia de seguridad y salud.

Este aparato no debe ser utilizado por personas (incluyendo nifios) con capacidades fisicas, sensoriales
o mentales reducidas o con falta de experiencia y/o conocimiento, a menos quesean supervisadas por
una persona responsable de su seguridad.

Il. NORMAS PARA UN USO SEGURO / ADVERTENCIAS

I
2.

MSW-WP
MSW-WP
MSW-WP
MSW-WP

10T ‘
30T :
30T-P ¢

10.

50T-P 2
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Antes de cada uso lea las instrucciones y normas de seguridad.

Compruebe el dispositivo en busca de posibles dafios que puedan perjudicar al funcionamiento. Queda
prohibido el uso de la maquina, en caso de que los desperfectos o el deterioro de alguna pieza suponga
un obstaculo para su adecuado funcionamiento.

En caso de que la maquina haya sido sobrecargada o haya sufrido sacudidas, debe ser comprobada por
el correspondiente servicio técnico antes de volver a ponerse en funcionamiento.

Se prohibe el uso de dispositivos danados, desgastados o cuyo funcionamiento no sea el adecuado.
En este caso, debera poner la maquina en manos del servicio técnico competente para realizar las
reparaciones e inspeccion correspondientes.

Se debe inspeccionar completamente el dispositivo de forma periddica y, si fuera necesario, cambiar
las piezas dafhadas.

No desmonte ni intercambie piezas de la maquina.

Utilice siempre componentes originales de recambio.

La maquina podra ser utilizada Unicamente por personas que tengan la correspondiente formacion en
materia de seguridad y estén fisicamente capacitadas para ello.

Se prohibe cargar el dispositivo por encima la capacidad maxima.

Esta prohibido golpear la prensa o las piezas de trabajo.

Evite que personas ajenas se aproximen a la prensa cargada.

Informe a terceros sobre los riesgos del trabajo con la prensa y asegurese de que mantengan a una
distancia de seguridad.
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17.
18.
19.
20.
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22.

23.
24.
25.
26.
27.
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30.

31

Preste siempre atencién a la pieza de trabajo.

Esta prohibido dejar la prensa cargada sin supervision.

No sobrepase nunca la fuerza nominal de la prensa (en caso de duda, utilice un manémetro para medir
la presion ejercida).

Después de finalizar el trabajo, abra la llave de descarga.

Evite poner la pieza de trabajo de manera que pueda caerse de la prensa.

Solo se puede procesar una pieza cada vez.

La maquina no esta disefada para soportar cargas durante periodos prolongados de tiempo.

No estd permitido realizar modificaciones en la maquina.

Esta prohibido realizar trabajos mecanicos o similares en una pieza de trabajo (soldadura, corte, etc.)
Después de su utilizacion, debe guardar/asegurar la maquina para evitar el uso de terceros no
autorizados.

La maquina se debe examinar regularmente, dafiado o hacia fuera usados los componentes deben por
la estacion de gasolina responsable contra nuevo ser intercambiados.

La maquina se debe examinar regularmente.Todos los componentes dafiados o gastados deben de ser
reemplazados por un servicio técnico autorizado.

Durante el transporte de la prensa tenga en cuenta las normas vigentes en materia de seguridad.

No utilice la prensa si esta cansado o bajo el efecto de medicamentos u otras sustancias.

Coloque la prensa sobre una superficie seca y plana. La posicion de la prensa debe de ser estable y
equilibrada durante el trabajo. Utilice siempre zapatos de seguridad.

La persona expuesta en la zona de trabajo debe protegerse obligatoriamente los pies, la cara, y las
manos. No introduzca ni las manos ni otras partes del cuerpo en la zona de trabajo.

El dispositivo no es resistente contra influencias climaticas adversas.

Asegure la carga de manera que no pueda moverse de manera accidental durante el trabajo (la pieza
de trabajo debe de estar centrada).

Se prohibe procesar elementos elasticos en la prensa (p.ej. muelles), asi como piezas que pudiesen
romperse o explotar bajo presion.

El incumplimiento de las instrucciones o advertencias de seguridad puede conllevar lesiones fisicas o la
muerte.

IIl. REGULACION DE LA MAQUINA

La prensa hidraulica ha sido disefiada para su uso en talleres mécanicos y plantas industriales. Este
dispositivo, ideal para el sector agricola y de automocion, permite prensar, doblar y enderezar materiales.
Algunos modelos estan equipados con una mesa regulable en altura.

El usuario es responsable de los dafios derivados de un uso inadecuado del aparato.

IV. DATOS TECNICOS

Denominacion del Prensa de taller
producto
Modelo MSW-WP-10T MSW-WP-30T MSW-WP-30T-P | MSW-WP-50T-P
Ndmero de articulo 6300 6301 6302 6303
Presion 10t 30t 30t 50t
Piston 130 mm 160 mm 160 mm 180 mm
Ancho 380 mm 460 mm 460 mm 615 mm
Peso 45 kg 125 kg 145 kg 241 kg
Especificaciones del manémetro
MSW-WP-10T MSW-WP-30T | MSW- MSW-WP-50T-P
WP-30T-P
Presion

Carga (t) bar psi bar psi bar psi
2 123 1788 - - - -
4 247 3576 - - - -
6 370 5364 133 1931 - -
8 493 7152 - - - -
10 617 8940 - - 125 1810
12 - - 266 3862 - -
18 - - 400 5793 - -
20 - - - - 250 3621
24 - - 533 7725 - -
30 - - 666 9656 375 5431
40 - - - - 499 7242
50 - - - - 624 9052

V.ANTES DEL PRIMER USO

Cuando reciba el producto, cerciérese de que el embalaje no presenta desperfectos y abralo solo si esta
en perfecto estado. En caso de que el embalaje presente alglin deterioro, péngase en contacto tanto con el
transportista como con el vendedor en un plazo de 3 dias y documente lo mejor posible el alcance de los
dafios. {No ponga el paquete al revés con el articulo dentro! Si necesita transportarlo, asegirese de que esté
al derecho y se mantenga estable. jLe recomendamos no desechar el material del embalaje (carton, bridas y
poliestireno) para poder enviarlo de vuelta lo mejor protegido posible, en caso de necesitar una reparacion!

VI. MONTAJE DE LA MAQUINA

Antes de instalar la maquina en el lugar de trabajo, asegurese que esté libre de dafios. Garantice también
una superficie plana y sélida. El usuario es responsable de los dafios derivados de una instalacion incorrecta
de la prensa.

Durante el montaje de la maquina, se ruega tener en cuenta todos los requisitos para un correcto
funcionamiento. Esto permite reducir el riesgo de lesiones.

La pieza a procesar debe de estar limpia y cumplir las condiciones mencionadas previamente, es decir, que
no se rompa bajo presion ni presente caracteristicas elasticas.
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MSW-WP-10T MSW-WP-30T
Instrucciones Instrucciones
Montaje de la prensa: Montaje de la prensa hidraulica:

Listado de piezas:
Ndm. Descripcion Cantidad
. Piston hidraulico |
2. Manémetro |
3. Tuerca |
4. Viga superior |
5. Placa de la mesa 2
6. Bomba |
7. Tornillos M8x25 4
8. Arandelas 4
9. Tuercas M8 4
10 Pernos de soporte 2
I Base 2
12. Tornillos M8x25 4
13. Arandelas 4
14. Tuercas M8 4
Funcionamiento (movimiento del piston):
I. Ajuste la altura de la mesa y asegurela con los pernos de soporte. - — - - — -
2 Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa. Ndm. Descripcion Cantidad | | Num. Descripcion Cantidad
3. Cierre la llave de descarga proxima a la palanca de la bomba. Para ello, gire la llave en sentido horario. l. Manémetro | 13. Tornillos M10x25 12
4.  Accione la palanca clie la bomba, hasta que el piston se aproximfe a la pieza de trabajo. 2 Arandelas M20 16 14, Base 9
Alinee la pieza y el émbolo para garantizar una presién homogénea.
6. Cuando el bloque de impacto esté sobre la pieza, se debe de comprobar la presién con un manémetro 3. Tuercas M20 8 IS. Placa I
para evitar sobrecargar la prensa (presion maxima de la prensa: 6 17bar/8940psi- 10 t). 4. Piston hidraulico | 16. Bomba |
7.  Adapte la presion a la pieza de trabajo, accionando la palanca de la bomba, hasta alcanzar el valor 3 Poste 2 7. Placas de soporte ajustables |
deseado.
6. Arandelas 2 para la mesa
Retroceso del piston: 7. Tornillos M10x25 2 18. Placa de la mesa 2
I.  Detenga el accionamiento de la palanca y abra la llave de descarga lentamente, girandola hacia la - .
o ) ) ) - 8. Pernos de soporte 2 19. Tuerca superior del pistén |
izquierda.Asegure la pieza de trabajo, para que no se caiga de la mesa durante la descarga de presion. — —
2. Extraiga la pieza de trabajo solamente cuando el piston esté completamente recogido. 9. Soportes 4 20. Tuerca inferior del piston |
10. Tuercas M10 14 21. Vigas |
1. Arandelas M10 34 22. Tornillos M20x35 8
12. Soportes | 23. Tornillos M10x25 4
24. Tuercas M10 4

Funcionamiento (movimiento del pistén):
. Ajuste la altura de la mesa y asegurela con 2 tornillos.
2.  Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa.

. ______________________________________________________________________________________________________________________|
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Cierre la llave de descarga proxima a la palanca de la bomba. Para ello, gire la llave en sentido horario.
Bombee la palanca, hasta que el piston se aproxime a la pieza de trabajo.
Alinee la pieza y el émbolo para garantizar una presion homogénea.

oV Rw

Cuando el bloque de impacto esté sobre la pieza, se debe de comprobar la presién con un manémetro
para evitar sobrecargar la prensa (presion maxima de la prensa: 666bar/9656psi-30 t).

7. Adapte la presion a la pieza de trabajo, accionando la palanca de la bomba, hasta alcanzar el valor
deseado.

Retroceso del piston:
I.  Detenga el accionamiento de la palanca y abra la llave de descarga lentamente, girdandola hacia la

izquierda.Asegure la pieza de trabajo, para que no se caiga de la mesa durante la descarga de presion.
2.  Extraiga la pieza de trabajo solamente cuando el piston esté completamente recogido.

MSW-WP-30T-P
Instrucciones
Montaje de la prensa hidraulica:
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Nim Descripcion Cantidad Nim Descripcion Cantidad
l. Poste izquierdo I 30. Placas de soporte ajustables I
2. Arandelas @20 8 para la mesa
3. Tornillos M20 8 31 Manguera hidraulica |
4. Tornillos M10x15 8 32 Cable de acero 2
5. Arandelas @10 8 33. Arandelas @5 3
6. Eje de los rodillos 4 34. Tornillos para el montaje del 3
7. Rodillo 4 manometro M5x10
8. Tornillos M10x30 3 35. Manometro I
9. Cabestrante | 36. Placa de la mesa 2
10. Soporte del cabestrante I 37. Arandelas @10 I
1. Arandelas @10 3 38. Tornillos M10x20 |
12. Tuercas M10 3 39. Conector |
13. Tornillos x30 2 40. Placa de montaje I
14. Pernos de soporte 2 41. Divisor hidraulico |
15. Arandelas @10 2 42. Arandelas @10 |
16. Tornillos M10 2 43. Anillos tipo O-Ring @9x2.65 |
17. Tornillos M10x15 4 44. Tuerca M10 I
18. Arandelas @10 8 45. Manguera hidraulica |
19. Tuercas MI0 8 46. Arandela de resorte 4

20. Tornillos M10 8 47. Placas 2
21. Soporte de la base 4 48. | Conexion superior del motor |
22. Base 2 49. Motor |
23. Soporte de unién inferior | 50. Viga superior |
24. Arandelas @10 4 51. Tornillos M20x40 8
25. Tuercas M10 4 52. Placa de montaje del cilindro |
26. Tornillos M10x30 4 53. Tornillos M8x65 4
27. Poste derecho | 54. Conexion inferior del motor
28. Mango | 55. | Anillo tipo O-Ring @12.5x1.8 |
29. Bomba / motor de aire | 56. | Conector central del medidor I
comprimido 57. Conector del manémetro |

Funcionamiento (movimiento del piston):

Coloque la mesa de trabajo a la altura necesaria con la ayuda del cabestrante. Para ello, debe de
colocar el freno de la palanca dentada en posicion central. Una vez colocada la mesa a la altura

deseada, aseglrela sobre los dos ejes de apoyo.

Cuando utilice el motor neumatico conecte la manguera a la valvula con cierre rapido.
Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa.
Cierre la llave de descarga proxima a la palanca de la bomba. Para ello, gire la llave en sentido horario.
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5. Accione la bomba con la palanca (en el caso de utilizar el motor neumatico, utilice el boton sobre la

A A ) . Num Descripcion Cantidad Nam. Descripcion Cantidad
valvula), hasta que el bloque de impacto se aproxime a la pieza.
6. Alinee la pieza y el émbolo para garantizar una presién homogénea. I Arandela de resorte @22 8 29. | Bomba / motor de aire com- I
7.  Cuando el bloque de impacto esté sobre la pieza, se debe de comprobar la presién con un manémetro 2. Arandelas @22 8 primido (neumatico)
para evitar sobtjt’ecargar Ia. prensa (pres!on maIX|ma de la prensa: 666bar/9656psi-30 t). 3 Toereas M2 s 30, Placas de soporte ajustables I
8. Adapte la presion a la pieza de trabajo, accionando la palanca de la bomba, hasta alcanzar el valor
deseado. 4. Poste izquierdo | para la mesa
5. Tornillos M10x20 4 31 Manguera hidraulica |
Retroceso del piston: - - o >
I.  Detenga el accionamiento de la palanca y abra la llave de descarga lentamente, girdandola hacia la 6. Tornillos MI0x30 3 . able de acero
izquierda. Asegure la pieza de trabajo, para que no se caiga de la mesa durante la descarga de presion. 7. Cabestrante eléctrico | 33. Tornillos M10x65 4
2.  Extraiga la pieza de trabajo solamente cuando el piston esté completamente recogido. 8. Soporte del cabestrante 0 34, Placa de la mesa 2
35. Arandelas @5 3
MSW-WP-50T-P 9. Arandelas @10 3 randelas
Instrucciones 10. Tuercas MI0 3 36. Tornillos para el montaje del 3
Montaje de la prensa hidraulica: I. Tornillos M10x30 2 manémetro M5x 10
53K52051 12. Arandelas @10 2 37. Manémetro I
13. Tuercas M10 2 38. Arandelas @10 |
14. Pernos de apoyo 2 39. Tornillos M10x20 |
5. Soportes de la base 4 40. Cierre répido I
16. Tornillos M12x30 12 41. Placa de montaje I
17. Base 2 42. Distribuidor hidraulico |
r 18. Arandelas @12 12 43. Arandelas @10 |
i \, 19. Tuercas M12 12 44. | Anillos tipo O-Ring @9x2.65 |
"
L 20. Tornillos M12x35 8 45. Tuercas M10 |
o 21, Soportes ) 46. Manguera hidraulica |
|
b \‘\“\‘: 22. Arandelas @12 8 47. Arandela de resorte 4
&) 23. Tuercas M2 8 48. Eje de rodillos 2
e 24, Eje de rodillos 4 49. Rodillo 4
25. Rodillo 4 50. Arandela de resorte @15 4
26. Pasador @4x18 4 51 Viga superior |
27. Poste derecho | 52. Tornillos M22x60 8
28. Mango | 53. Motor |
54. | Anillo tipo O-Ring @12.5x1.8 |
55. Conexion central al mané- |
metro
56. Conector del manémetro |
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Funcionamiento (movimiento del pistén):

. Coloque la mesa de trabajo a la altura necesaria con la ayuda del cabestrante. Para ello, debe de
colocar el freno de la palanca dentada en posicion central. Una vez colocada la mesa a la altura
deseada, aseglrela sobre los dos pernos de apoyo.

2. Cuando utilice el motor neumatico conecte la manguera a la vélvula con cierre rapido.

3. Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa.

4.  Cierre la llave de descarga proxima a la palanca de la bomba. Para ello, gire la llave en sentido horario.

5. Accione la bomba con la palanca (en el caso de utilizar el motor neumatico, utilice el boton sobre la
valvula), hasta que el bloque de impacto se aproxime a la pieza.

6.  Alinee la pieza y el émbolo para garantizar una presion homogénea.

7.  Cuando el bloque de impacto esté sobre la pieza, se debe de comprobar la presién con un manémetro
para evitar sobrecargar la prensa (presion maxima de la prensa: 624bar/9052 psi - 50 t).

8.  Adapte la presion a la pieza de trabajo, accionando la palanca de la bomba, hasta alcanzar el valor
deseado.

Retroceso del piston:
I.  Detenga el accionamiento de la palanca y abra la llave de descarga lentamente, girdandola hacia la

izquierda.Asegure la pieza de trabajo, para que no se caiga de la mesa durante la descarga de presion.
2. Extraiga la pieza de trabajo solamente cuando el piston esté completamente recogido.

ALMACENAJE
Almacene siempre la prensa sin carga y aseglrese de que el piston esté completamente retraido. Ubique la
maquina en una estancia seca y realice la siguiente comprobacion antes del proximo uso:

Antes de la puesta en marcha de una maquina nueva o reparada, debera de ser inspeccionada por personal
técnico con los conocimientos y la experiencia necesaria para realizar el mantenimiento y reparaciones
correspondientes. La maquina debe someterse a una inspeccién visual antes, durante y después de cada uso.
El responsable de dichas inspecciones sera el usuario. Cualquier averia debera ser puesta en conocimiento
del personal técnico competente. Se prohibe el uso de maquinas dafiadas, que presenten averias o
irregularidades.

Plazos recomendados para inspecciones y mantenimiento
. INSPECCION PREVIA:ANTES DE LA PRIMERA PUESTA EN MARCHA

Todas las maquinas nuevas o reparadas se deben examinar por una persona cualificada para garantizar
el cumplimiento los requisitos de este manual.

. INSPECCIONES DIARIAS:
Compruebe posibles fugas.
Compruebe la limpieza de la superficie de trabajo.
Compruebe todos los tornillos y conexiones neumaticas, hidraulicas y mecanicas.

. INSPECCIONES REGULARES (recomendadas mensualmente):
Verifique que la mesa de trabajo no presente dafios. Dado el caso, proceda a sustituir este elemento.
Lubrique las piezas moviles con regularidad.
Compruebe el estado de las mangueras de goma.
Controle el nivel de aceite hidraulico y rellénelo en caso de necesidad (se recomienda lubricante
hidraulico de la mejor calidad).

. INSPECCIONES CiCLICAS
Se debe comprobar el correcto funcionamiento de la prensa hidraulica y su condicion técnica.

PELIGROS DURANTE EL FUNCIONAMIENTO

Durante el funcionamiento pueden presentarse peligros mecanicos. Los peligros mecanicos se producen,
cuando existe riesgo de lesiones debido al impacto con diversos componentes. Los principales peligros
mecanicos son: aplastamiento, pinzamiento, corte o amputacion, arafiazo, tropiezo e impacto. Estos peligros
pueden presentarse durante el funcionamiento de la maquina y pueden conllevar averia de la maquina.
Estas situaciones pueden aparecer bajo las siguientes circunstancias: maquinas en movimiento, mercancias
suspendidas, componentes moéviles que puedan desprenderse o con cantos vivos, desniveles, superficies
resbaladizas, espacios reducidos, etc.

VII. LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

La prensa hidraulica se debe limpiar regularmente. Tras finalizar el trabajo, retire toda la suciedad de la
superficie de trabajo. En caso de no utilizar la maquina durante un largo periodo, gire la llave de descarga en
sentido antihorario para liberar la presion del sistema hidraulico. Ademas, debera desconectar la manguera
de aire comprimido (seglin modelo). Todas las tareas de mantenimiento deben de ser llevadas a cabo por
técnicos cualificados.

VIIL. REVISION REGULAR DEL PRODUCTO

Compruebe periddicamente que los componentes del dispositivo no estén deteriorados. Dado el caso, no
continte utilizando la maquina. Contacte directamente con su distribuidor, para que realice las reparaciones
correspondientes.

iQué hacer en caso de problemas?

Pdngase en contacto con el vendedor y prepare la siguiente informacion:

. Namero de factura y nimero de serie (este Ultimo lo encontrard en la placa de caracteristicas
técnicas).

. En caso necesario, incluya una foto de la pieza defectuosa.

. El personal del servicio técnico podra determinar mejor cual es el problema cuanto mas detallada sea

la descripcion. Cuanto mas detallada y precisa sea la informacién, mas rapido podremos ayudarle.
ATENCION: Nunca intente reparar o desmontar el producto sin consultar previamente con el servicio
técnico. jEsto puede conllevar la extincion de la garantia!

Una vez concluida la vida dtil del aparato, éste no debe desecharse junto a los residuos domésticos. Por
motivos de proteccion medioambiental, el aparato debe depositarse en un punto de recogida apropiado.
Podras obtener informacion detallada al respecto en un punto limpio o de tratamiento de residuos.
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IX. BUSQUEDA DE AVERIAS

Sintomas

Posible causa

Solucién

El pistén no se mueve

Las piezas mecanicas estan
dahadas

Sin lubricaciéon

Cambie los componentes danados
(manguera hidraulica, motor, etc.)

Lubrique las partes moéviles de la
prensa con lubricante

El piston no retrocede
automaticamente o se recoge

lentamente

Demasiado aceite en el cilindro

Impurezas en el sistema
hidraulico

Retire el exceso de aceite; controle
el nivel y la calidad

Limpie y lubrique las piezas moviles

El piston no trabaja con la

fuerza de impacto nominal

Nivel de aceite hidraulico bajo

Aire en el sistema

Rellene el nivel con aceite hidraulico
de buena calidad

Abra con suavidad la llave de de-
scarga; retire el seguro del extractor
y accione la palanca de la bomba
varias veces.A continuacion, vuelva a
montar el seguro.

El ajuste de la mesa de trabajo
no se puede realizar correcta-
mente o la direccién funciona

irregularmente.

La palanca esta bloqueada.

El cable de acero ha colocado
correctamente.

Poleas guia montadas incorrec-
tamente.

Coloque la palanca en posicion
central.

Coloque el cable de acero correcta-
mente. Si el cable estuviese torcido,
sustituyalo.

Compruebe la fijacion de las poleas
y corrijala en caso de necesidad.

MSW-WP-10T(6300) | MSW-WP-30T (6301) | MSW-WP-30T-P (6302) | MSW-WP-50T-P (6303):

VSN

MOTOR TECHNICS

PRENSA DE TALLER 10T | 30T | 50T

EL NO CUMPLIMIENTO DE LAS INSTRUCCIONES DE ESTE MANUAL PUEDE CONLLEVAR
DANOS PERSONALES O MATERIALES PERMANENTES.
LEA CON DETENIMIENTO LAS INSTRUCCIONES ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA DE
LA MAQUINA:

No exceda la carga maxima de la prensa.

La sobrecarga de la maquina puede provocar daios irreversibles.

Lleve siempre gafas de proteccion.

No utilice el aparato si detecta una averia.

Compruebe diariamente que no haya dafios o averias en la prensa.

Esta prohibido modificar la estructura o las piezas de esta maquina.

PARAMETROS DE LA PRENSA 10T

Valor de la presion

Presion (t)

MSW-WP- | 0T (6300)

PARAMETROS DE LA PRENSA

Presion (t) Valor de la presion
B 7|
6

12

MSW-WP-30T (6301)

MSW-WP-30T-P (6302)
PARAMETROS DE LA PRENSA 50T

Valor de la presion

Presion (t)

MSW-WP-50T-P (6303)

=)

AJUSTE DEL PISTON
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N\ v . CONSIGNES DE SECURITE
k . @ Veuillez lire attentivement ces instructions d'emploi.

MOTOR TECHNICS

MANUEL D'UTILISATION

L'appareil est conforme aux directives européennes en vigueur.

Attention! Tenez toute tierce personne a distance du lieu de travail.
Attention! Risque d'accident.

Attention! La main peut se coincer.

Attention! Porter un casque de protection.

Attention! Porter des chaussures de protection.

Attention! Porter des gants de protection.

AVERTISSEMENT

Certaines illustrations, présentes dans cette notice, peuvent différer de la véritable apparence de I'appareil.
La version originale de ce manuel a été rédigée en allemand. Les autres versions sont des traductions de
I'allemand.

g

Veuillez lire attentivement ce mode d'emploi avant d'utiliser I'appareil! Veuillez respecter les consignes
de sécurité afin d'éviter tout incident lié a une utilisation non conforme!

Conservez le mode d'emploi a portée pour les utilisations a venir. Si cet appareil est utilisé par une
autre personne, celle-ci doit impérativement étre informée des conditions d'utilisation et disposer du
manuel.

N'utilisez cet appareil que pour l'usage prescrit et seulement en intérieur. Le constructeur décline
toute responsabilité en cas de dommages résultant d'un usage inapproprié ou d'une manipulation non
conforme de I'appareil.

L'appareil ne doit étre utilisé que par des personnes en bonne santé physique, disposant des capacités
et compétences nécessaires, ayant lu le présent manuel et pris connaissance des normes de sécurité
au travail.

Cet appareil ne doit pas étre utilisé par des personnes (enfants compris) ayant des capacités physiques,
mentales ou sensorielles réduites. Sont considérées comme des exceptions les personnes ayant lu le
mode d'emploi ou étant complétement responsables de leur propre sécurité.

Il. REGLES DE SECURITE / AVERTISSEMENTS

I
2.

MSW-WP
MSW-WP
MSW-WP
MSW-WP

10T ;
30T ¢
30T-P :
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Avant chaque utilisation, veuillez lire le présent manuel, et notamment les consignes de sécurité.
Vérifiez, avant chaque utilisation, que la machine ne présente pas de détérioration risquant d'en
empécher le bon fonctionnement. Si une ou plusieurs de ses piéces est endommagée ou usée, et
menace(nt) le bon fonctionnement de I'appareil (bruit inhabituel, déraillement ou grippage de la chaine,
etc.), l'utilisation de celui-ci est proscrite.

Si la machine a été surchargée ou soumise a de fortes secousses, veuillez la faire contrdler par un
technicien compétent avant toute nouvelle utilisation.

L'utilisation d'une machine endommagée, usée ou hors d'usage est proscrite. Le cas échéant, la machine
doit étre confiée au SAV compétent pour y étre inspectée et réparée.

Des controles techniques sont a effectuer a intervalles réguliers. Les pieces endommagées et/ ou
usées doivent étre remplacées immédiatement.

N'échangez ou ne démontez vous-méme aucune partie de I'appareil.

Seules des pieces détachées, recommandées et produites par le fabricant, peuvent étre utilisées.
L'appareil peut étre utilisé que par des personnes physiquement capables et ayant été informées des
régles de sécurité.

Il est interdit de suspendre a la machine une charge supérieure a sa capacité maximale.

Il est interdit de forcer le pressoir ou les éléments montés.

Toute personne non-concernée par |'utilisation de |'appareil ne doit pas se trouver a proximité du
pressoir chargé ou passer en-dessous.
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12. Les personne non-concernée par l'utilisation de |'appareil doivent é&tre prévenues des dangers relatifs
et doivent se tenir a une distance raisonnable.

13. Il faut toujours préter attention aux éléments suspendus a travailler.

14. Il est prohibé de laisser sans surveillance des éléments suspendus par I'appareil.

I5. La pression maximale ajustable par le pressoir et/ou sa capacité de levage maximale ne doivent pas
étre dépassées (en cas de doute, un manomeétre doit étre utilisé pour régler la pression a exercer).

16.  Une fois votre travail terming, la soupape de sureté doit &tre dévissée.

17. Evitez les situations, dans lesquelles le chargement de I'appareil peut chuter ou tomber.

I8.  Seul un élément a la fois peut étre utilisé/travaillé avec I'appareil.

19. L'appareil n'a pas été congu pour soulever des charges pendant longtemps.

20. Aucune modification ne doit &tre apportée a l'appareil.

21. Il est interdit d'effectuer des modifications mécaniques a une des piéces de l'appareil (Soudage,
découpe etc.).

22. Lorsque la machine n'est pas utilisée, elle doit rester hors de toute personne non autorisée.

23. Des controles techniques sont a effectuer a intervalles réguliers. Les piéces endommagées et/ ou
usées doivent étre remplacées immédiatement par le SAV compétent.

24.  Une chute imprévue et incontrdlée d'un élément suspendu peut étre dangereux voire mortel.

25. Lors du transport ou du déplacement de la presse hydraulique de son lieu d'entreposage vers son lieu
d'utilisation, les principes et régles général de sécurité au travail concernant le transport manuel de
marchandise en vigueur dans le pays concerné doivent étre pris en compte.

26. |l est interdit de se servir de la presse hydraulique si vous étes fatigué ou sous I'emprise de produits
réduisant vos capacités.

27. La base, sur laquelle est positionnée la presse, doit étre séche et égale (plate). La position de la presse,
pendant son utilisation, doit étre stable et son équilibre doit étre assuré. Des chaussures antidérapantes
doivent étre portées.

28. Lors de l'utilisation de la presse, il faut porter des lunettes de protection, une protection pour visage
contre les impacts ainsi que des gants de protection résistants. Vos mains ou toute autre partie du
corps ne doit s'approcher des parties en mouvement de I'appareil.

29. L'appareil et sa structure sont sensibles aux intempéries et autres facteurs d'influence météorologique.

30. Le chargement est a sécuriser de telle sorte que, lors de I'utilisation de I'appareil, méme une pression
autonome et imprévue ne puisse pas le déplacer ou le faire bouger (I'élément a lever/travailler doit
étre centré).

31. Il est interdit de pressuriser des éléments élastiques (comme des ressorts p.ex.) au méme titre que
des éléments qui pourraient se casser, se déformer ou exploser par la pression.

Le non-respect de ces instructions et consignes de sécurité peut entrainer des blessures graves, voire la
mort.

I1l. CARACTERISTIQUES DE L'APPAREIL

La presse hydraulique a été congue pour effectuer des réparations en atelier ou pour étre utilisée dans le
domaine industriel. |l sagit d'un outil efficace pour I'entretien et la réparation de voiture, pour une utilisation
dans le domaine agricole ou dans toute entreprise comparable. (p. ex. Utilisation dans la métallurgie). La
presse hydraulique permet de mettre sous pression mais aussi de plier ou d'aligner des éléments. La presse
hydraulique est équipée d'une table de travail réglable en hauteur (en fonction du modéle), ce qui vous
permet d'adapter de maniére optimale votre hauteur de travail par rapport a votre tiche a réaliser.

L'utilisateur assume toute responsabilité en cas de dommages liés a un usage inapproprié de I'appareil.

IV. DETAILS TECHNIQUES

Dénomination du Presse hydraulique d'atelier
produit
Modele MSW-WP-10T MSW-WP-30T MSW-WP-30T-P | MSW-WP-50T-P
Numéro de catalogue 6300 6301 6302 6303
Pression 10 Tonnes 30 Tonnes 30 Tonnes 50 Tonnes
Enfoncement du piston | 130 mm 160 mm 160 mm 180 mm
Largeur 380 mm 460 mm 460 mm 615 mm
Poids 45 kg 125 kg 145 kg 24| kg
Données du manomeétre:
MSW-WP-10T MSW-WP-30T | MSW- MSW-WP-50T-P
WP-30T-P
Pression

Chargement (T) bar psi bar psi bar psi
2 123 1788 - - - -
4 247 3576 - - - -
6 370 5364 133 1931 - -
8 493 7152 - - - -
10 617 8940 - - 125 1810
12 - - 266 3862 - -
18 - - 400 5793 - -
20 - - - - 250 3621
24 - - 533 7725 - -
30 - - 666 9656 375 5431
40 - - - - 499 7242
50 - - - - 624 9052

V. AVANT LA PREMIERE UTILISATION

Dés réception de la marchandise, veuillez inspecter le colis et ouvrez-le afin de s'assurer qu'aucun élément
ou composant du colis ne soit manquant. Si I'emballage est endommagé, prenez contact sous 3 jours avec la
société de transport ainsi qu'avec votre distributeur et fournissez un maximum d'indications et photos des
dégits. Ne tenez jamais le colis a l'envers! Si le paquet doit é&tre transporté, faites attention a ce qu'il soit
stable et tenu a I'horizontale.Veuillez garder I'emballage de I'appareil (carton, plastique, polystyréne) afin de
pouvoir le renvoyer dans les meilleures conditions en cas de besoin.

V1. ASSEMBLAGE DE L'APPAREIL

Veillez vérifier I'état de I'appareil avant de monter et d'utiliser une premiére fois I'appareil. I est important
de s'assurer que le sol, ou est situé |'appareil, soit stable, plat et qu'il puisse supporter le poids de I'appareil.
La responsabilité d'un mauvais assemblage (ou inadéquat) de |'appareil incombe a I'utilisateur.

Le montage de l'appareil doit étre effectué avec précaution pour que toutes les conditions parfaites
d'utilisation soient réunies. Cela permet également de diminuer le risque d'incidents et d'éventuelles
blessures.
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Il faut veiller a ce que I'élément a travailler soit propre et corresponde aux prérequis d'utilisation, a savoir, MSW-WP-30T
qu'il ne se brise, déforme ou n'explose pas lorsque sous pression. Apercu
Assemblage de la presse hydraulique:
MSW-WP-10T
Apercu
Assemblage de la presse hydraulique: Liste
0 Nr. Description Quantité
l. Piston de travail |
2. Manomeétre |
3. Montage |
4. Cadre supérieur |
5. | Table de travail plate 2
6. Pompe |
7. Vis M8x25 4
8. Vis et écrous 4
9. Ecrous M8 4
10. Goupilles 2
I Pattes de maintien 2
12. Vis M8x25 4
- 13 Vi,s et écrous 4
14. Ecrous M8 4
Pressoir (mouvement du piston): — — — —
I.  Ajustez la table de travail a la hauteur voulue et fixez-la 4 I'aide des deux vis de fixation. Nr. Description Quantite Nr. Description Quantité
2. Posez votre piéce d'ouvrage sur la table. l. Manomeétre | 13. Vis M10x25 12
3. Fermez la soupape de purge a proximité de la pompe a levier en la tournant dans le sens des aiguilles 2. Vis et écrous M20 16 14. Pattes de maintien 2
d'une montre. o ‘ o 3. Ecrous M20 8 Is. Plaque i
4.  Pompez manuellement jusqu'a ce que le piston se rapproche de la piéce d'ouvrage. -
5. Alignez la piéce d'ouvrage dans I'axe du piston afin de garantir une répartition symétrique de la 4 Piston I 6. Pompe I
pression. 5. Barre de maintien verticale 2 17. Support réglable de la table |
6.  Sile piston se situe contre I'élément, il faut vérifier la pression au manometre afin de ne pas surchargée 6. Vis et écrous 2 de travail
le pressoir (press!on r‘nax. d.u‘ pres'son‘: 617bar / 8940psi -IIO t). . . . . 7 Vis M10x25 2 8. Table de travail plate 2
7. Adaptez la pression a la piece d'ouvrage en pompant d'avantage jusqu'a atteindre la configuration .
voulue. 8. Goupilles 2 19. | Elément de montage supérieur |
9. Barre de maintien 4 du piston
Retraite du piston; A ) A 10. Ecrous M10 14 20. | Elément de montage inférieur |
I. Le levier ne doit plus étre utilisé, la soupape de purge doit étre lentement ouverte en la tournant dans du bi
le sens inverse des aiguilles d'une montre. Sécurisez votre piéce d'ouvrage pour que celle-ci ne tombe I Vis et écrous M10 34 u piston
ou ne s'échappe pas lorsque la pression est relichée. 12. Barre de maintien | 21. Barre verticale |
2. Ne retirez la piéce d'ouvrage que lorsque le piston est complétement en retrait. 22. Vis M20x35 8
23. Vis M10x25 4
24. Ecrous MI0 4
Pressoir (mouvement du piston):

I.  Ajustez la table de travail a la hauteur voulue et fixez-la a I'aide des deux vis de fixation.
2.  Posez votre piéce d'ouvrage sur la table.

|
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Fermez la soupape de purge a proximité de la pompe a levier en la tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre.

Pompez manuellement jusqu'a ce que le piston se rapproche de la piéce d'ouvrage.

Alignez la piece d'ouvrage dans l'axe du piston afin de garantir une répartition symétrique de la
pression.

Si le piston se situe contre I'élément, il faut vérifier la pression au manométre afin de ne pas surchargée
le pressoir (pression max. du pressoir: 666bar / 9656psi -30 t).

Adaptez la pression a la piéce d'ouvrage en pompant d'avantage jusqu'a atteindre la configuration
voulue.

Retraite du piston:

Le levier ne doit plus étre utilisé, la soupape de purge doit étre lentement ouverte en la tournant dans
le sens inverse des aiguilles d'une montre. Sécurisez votre piéce d'ouvrage pour que celle-ci ne tombe
ou ne s'échappe pas lorsque la pression est relachée.

Ne retirez la piéce d'ouvrage que lorsque le piston est complétement en retrait.

MSW-WP-30T-P

Apercu
Assemblage de la presse hydraulique:
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Nr. Description Quantité Nr. Description Quantité
1. Position gauche | 30. | Support réglable de la table I
2. Vis et écrous @20 8 de travail
3. Vis M20 8 31 Tuyau hydraulique I
4. Vis M10x15 8 32 Cable en acier 2
5. Vis et écrous @10 8 33. Vis et écrous @5 3
6. Axe roulant 4 34.| Vis M5x10 pour le montage 3
7. Roue 4 du manometre
8. Vis M10x30 3 35. Manometre I
9. Treuil d'amorgage | 36. Table de travail plate 2
10. Support du treuil | 37. Vis et écrous @10 |
1. Vis et écrous @10 3 38. Vis M10x20 I
12. Ecrous M10 3 39. Raccord rapide I
13. Vis x30 2 40. Plaque de montage |
14, Goupilles 2 41. Encoche hydraulique |
15. Vis et écrous @10 2 42. Vis et écrous @10 |
16. Vis M10 2 43. Joints circulaires @9x2.65 |
17. Vis M10x15 4 44. Ecrou MI0 |
18. Vis et écrous @10 8 45. Tuyau hydraulique I
9. Ecrous M10 8 46. Rondelles  ressort 4
20. Vis MI10 8 47. Plaques 2
21. Support - patte 4 48. | Raccord supérieur du moteur |
22. Patte 2 49. Servomoteur |
23. Support inférieur | 50. Poutre supérieure |
24. Vis et écrous @10 4 51. Vis M20x40 8
25. Ecrous M10 4 52. | Plaque de montage du cylindre I
26. Vis M10x30 4 53. Vis M8x65 4
27. Position droite | 54.| Raccord inférieur du moteur |
28. Poignée | 55. Joint circulaire @12.5x1.8 |
29 Pompe / Moteur 2 air com- | 56. Raccord central de la jauge |

primé 57. Raccord du manomeétre |

Pressoir (mouvement du piston):

w

Ajustez la surface de travail a l'aide du treuil a cible a la hauteur désirée. Pour cela, positionnez le
frein, qui se trouve sur la manivelle dentée, au centre (position centrale) et ajustez la table a la hauteur
voulue en la serrant avec les deux vis de fixation.

Si un moteur a air comprimé est utilisé, le tuyau a air comprimé raccordé doit étre équipé d'une
soupape a libération rapide.

Posez votre piéce d'ouvrage sur la table.

Fermez la soupape de purge a proximité de la pompe a levier en la tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre.
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5. F’ompfz manuellement (ou utilisez la valve .r:ie Ialsoupape si vous utilisez un moteur pneumatique) Nr Description Quantité Nr. Deseription Quantité
jusqu'a ce que le piston se rapproche de la piéce d'ouvrage.
6. Alignez la piéce d'ouvrage dans l'axe du piston afin de garantir une répartition symétrique de la I Rondelle a ressort @22 8 29.| Pompe / Moteur 2 air com- I
pression. 2. Vis et écrous @22 8 primé
7. Sile piston se situe contre |'élément, il faut controler la pression sur la jauge du manomeétre afin de ne - -
. 30.( S t réglable de la tabl |
pas surchargée le pressoir (pression max. du pressoir: 666 bar / 9656 psi - 30 t). 3 Ecrous M22 8 upport reglable . ¢ la table
8. Adaptez la pression exercée sur la piéce d'ouvrage en pompant d'avantage jusqu'a atteindre la 4. Position gauche I de travail
configuration voulue. 5. Vis M10x20 4 31. Tuyau hydraulique |
Retraite du piston: 6. Vis M10x30 3 32. Céble en acier 2
I.  Le levier ne doit plus étre utilisé (Ne plus pomper d'air), la soupape de purge doit &tre lentement 7. Treuil a moteur I 33. Vis M10x65 4
ouverte en la tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Sécurisez votre piece d'ouvrage 8. Support du treuil | 34, Table de travail plate 2
pour que celle-ci ne tombe ou ne s'échappe pas lorsque la pression est relichée. - - 3 Ve ot e o 3
2. Ne retirez la piece d'ouvrage que lorsque le piston est complétement en retrait. 5. Vis et écrous @10 3 : s et ecrous
10. Ecrous M10 3 36.| Vis M5x10 de montage du 3
M. Vis M10x30 2 manométre
MSW-WP-50T-P - - ;
12. Vis et écrous 2 @10 2 37. Manomeétre I
Apercu , . ‘
Assemblage de la presse hydraulique: 13. Ecrous a M10 2 38. Vis et écrous @10 I
5335205 | 5 0]49) 14. Goupilles 2 39. Vis M10x20 I
|5. Support de maintien 4 40. Libération rapide |
16. Vis M12x30 12 41. Plaque de montage |
17. Pattes de maintien 2 42. Distributeur hydraulique |
18. Vis et écrous a @12 12 43. Vis et écrous @10 I
19. Ecrous M12 12 44, Joint circulaire @9x2.65 |
20. Vis M12x35 8 45. Ecrous M10 |
21. Barre de maintien 2 46. Tuyau hydraulique |
22. Vis et écrous @12 8 47. Rondelle a ressort 4
23. Ecrous M12 8 48. Axe roulant 2
24. Axe roulant 4 49. Roue 4
25. Roue 4 50. Rondelle a ressort @15 4
26. Goupille @4x18 4 51. Poutre supérieure |
27. Position droite [ 52. Vis M22x60 8
28. Poignée | 53. Servomoteur |
29. | Pompe / Moteur a air comprimé | 54. Joint circulaire @12.5x1.8 |
55. | Raccord central du manomet- |
re
56. Raccord du manometre |
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Pressoir (mouvement du piston):

I. Ajustez la surface de travail a l'aide du treuil a cable a la hauteur désirée. Pour cela, positionnez le
frein, qui se trouve sur la manivelle dentée, au centre (position centrale) et ajustez la table a la hauteur
voulue en la serrant avec les deux vis de fixation.

2. Si un moteur a air comprimé est utilisé, le tuyau a air comprimé raccordé doit étre équipé d'une
soupape a libération rapide.

3. Posez votre piéce d'ouvrage sur la table.

4.  Fermez la soupape de purge a proximité de la pompe a levier en la tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre.

5. Pompez manuellement (ou utilisez la valve de la soupape si vous utilisez un moteur pneumatique)
jusqu'a ce que le piston se rapproche de la piéce d'ouvrage.

6.  Alignez la piece d'ouvrage dans l'axe du piston afin de garantir une répartition symétrique de la
pression.

7. Sile piston se situe contre I'élément, il faut contréler la pression sur la jauge du manométre afin de ne
pas surchargée le pressoir (pression max. du pressoir: 624 bar / 9052 psi - 50 t).

8.  Adaptez la pression exercée sur la piece d'ouvrage en pompant d'avantage jusqu'a atteindre la
configuration voulue.

Retraite du piston:
I.  Le levier ne doit plus étre utilisé (Ne plus pomper d'air), la soupape de purge doit étre lentement

ouverte en la tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Sécurisez votre piéce d'ouvrage
pour que celle-ci ne tombe ou ne s'échappe pas lorsque la pression est relichée.
2. Ne retirez la piéce d'ouvrage que lorsque le piston est complétement en retrait.

STOCKAGE
L'appareil doit étre rangé sans étre chargé. Le piston doit étre levé au maximum dans le cylindre. Stocker
I'appareil dans un endroit sec.Avant une nouvelle utilisation, veuillez suivre les instructions suivantes:

INSPECTIONS

Avant la premiére utilisation d'une machine neuve ou revenant de réparation, elle doit étre examinée
par du personnel qualifié disposant du savoir et de l'expérience nécessaire en termes d'utilisation et de
maintenance de ce type de machine. La machine doit étre soumise a des controdles visuels réguliers, avant,
pendant et apreés son utilisation. Les opérateurs de la machine sont chargés d'effectuer ces contréles.Toutes
les perturbations du bon fonctionnement de I'appareil sont 3 communiquer a des techniciens compétents.
L'utilisation d'une machine endommagée, au fonctionnement perturbé, est strictement interdite.

Délais recommandés pour examen et entretien

. INSPECTION PREALABLE: Avant la premiére utilisation
Toute machine neuve ou revenant de réparation doit étre examinée par du personnel qualifié
disposant du savoir et de |'expérience nécessaire en termes d'utilisation et de maintenance de ce type
de machine.

. INSPECTIONS QUOTIDIENNES
Controler toute fuite
Examiner la propreté de la surface de travail.
Vérifier tous les raccords (mécaniques, hydrauliques et pneumatiques) et toutes les vis

. INSPECTIONS REGULIERES (recommandé: 4 intervalle mensuel):
Controdlez et vérifiez I'état de la surface de travail. En cas de dommages, il est recommandé de
I'échanger.
Lubrifiez réguliérement les raccords et autres parties mouvantes de |'appareil avec de ['huile.
Controler les éventuels dommages présents sur les raccords et tuyaux en caoutchouc
Contréler le niveau d'huile hydraulique et si besoin, le remplir (N'utiliser que des liquides hydrauliques
de bonne qualité).

. EXAMENS CYCLIQUES
Afin de garantir une sécurité maximale, I'état technique ainsi que le fonctionnement hydraulique de la
presse doivent étre controlés.

RISQUES LIES A L'UTILISATION DE LA MACHINE

L'utilisation de la machine implique certains risques mécaniques. lls surviennent notamment lors de
perturbations mécaniques liées au fonctionnement conjoint des différentes pieces de l'appareil, que ce
soit des piéces mécaniques, des outils etc. Risques mécaniques fondamentaux: Ecrasement, compression,
coupures, trébuchement. Ces risques existent constamment lors d'une utilisation normale ou anormale
de l'appareil. lls pourraient mener a des perturbations techniques de I'appareil. Des risques mécaniques
peuvent naitre dans les circonstances suivantes : machine ou charge en mouvement, piéces mal fixées, pieces
coupantes ou rugueuses, chute de piéces ou de charge, surfaces inégales, étroitesse de |'espace disponible,
position du poste de travail par rapport au sol (travaux en hauteur ou souterrains).

Vil. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

La presse hydraulique doit étre nettoyée régulierement. Aprés toute utilisation, la surface de travail doit
étre débarrassée de toute pollution et nettoyée. Si I'appareil n'est pas utilisé pendant un certain temps,
la valve de la soupape de purge doit étre tournée dans le sens inverse des aiguilles d'une montre afin de
réduire la pression dans le systéme hydraulique. Le tuyau d'air comprimé (si existant dans votre modéle
d'appareil) doit également étre déconnecté.Tous les examens et entretiens de la presse hydraulique doivent
étre effectués par un technicien formé et qualifié. Toute personne sans le savoir-faire ou |'expérience requis
ne doivent pas entreprendre ces opérations.

VIIl. EXAMEN REGULIER DE L'APPAREIL

Contrélez régulierement le bon état des différents éléments de I'appareil. En cas de détérioration, I'appareil
ne doit plus é&tre utilisé. Prenez immédiatement contact avec votre revendeur local pour réparer I'élément
endommagé.

Que faire en cas de probléme?

Prenez contact avec votre revendeur muni des documents suivants:

. Vos numéros de facture et de série (vous trouverez ce dernier sur la plaque signalétique)
. Le cas échéant, une photo de I'élément endommagé
. Une description précise du probléeme aidera votre conseiller a en identifier la cause. Plus détaillées

seront vos indications, plus rapidement nous pourrons vous aider!
ATTENTION: N'ouvrez jamais I'appareil sans l'accord préalable du service client. Cela pourrait
compromettre votre droit a la garantie!

Une fois que votre appareil est en fin de vie, veuillez ne pas le jeter dans vos poubelles domestiques. Afin de
protéger notre environnement , ce genre d'appareil doit étre jeté dans un dépot adéquat prévu a cet effet.
Vous trouverez plus d'informations sur ces dépéts aupres de vos autorités locales.
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IX. DEPANNAGE

Symptomes

Causes probables

Solutions

Le piston ne se déplace pas

Des parties mécaniques sont
endommagées

Echanger les éléments endommagés
(tuyau hydraulique, dispositif de
commande, moteur d'air comprimé
etc.)

Les parties mouvantes de |'appareil
doivent étre recouvertes de lubri-
fiants

Le piston ne recule pas auto-
matiquement ou recule trop

lentement

Trop d'huile dans le cylindre

Pollutions ou saletés présentes
dans le systéme hydraulique

Retirer le surplus d'huile, vérifier la
qualité et la quantité requise

Nettoyer et lubrifier les parties
mouvantes

Le piston ne fonctionne pas
avec sa puissance nominale ou

puissance d'impact

Niveau d'huile hydraulique

insuffisant

De l'air est présent dans le

systéme

Remplir d'huile hydraulique de
bonne qualité

Aérer le systeme en tournant dou-
cement la valve de la soupape, reti-
rer la sécurité d'aération et pomper
plusieurs fois avec la pompe. Remett-
re ensuite la sécurité d'aération.

La table de travail ne peut pas
étre ajustée via son dispositif
de commande ou ne peut pas

étre alignée correctement

Le levier est bloqué.

Le cable métallique n'est cor-
rectement aligné.

Roues de guidage mal montées.

Positionner le levier de verrouilla-
ge, positionné sur le cadre, sur sa
position centrale.

Réaligner le cable d'acier. Si le cable
est tordu, il doit étre échangé.

Vérifier la fixation des roues et les
serrer si besoin.

MSWV-WP-10T(6300) | MSW-WP-30T (6301) | MSW-WP-30T-P (6302) | MSW-WP-50T-P (6303):

S
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PRESSE HYDRAULIQUE D'ATELIER 10T | 30T | 50T

NE PAS CONSIDERER LE MANUEL D'UTILISATION CI-JOINT EST DANGEREUX ET
PEUT CONDUIRE A DE GRAVES BLESSURES.
LISEZ ATTENTIVEMENT LES CONSIGNES D'UTILISATION ET DE SECURITE AVANT

TOUTE UTILISATION:

Ne dépassez pas la pression de presse maximale.

La surcharge de |'appareil peut causer des dommages ou la destruction totale de |'appareil.

Portez toujours des lunettes de protection.

Aprés avoir détecté une panne ou un dysfonctionnement, n'utilisez plus I'appareil.

L'appareil doit &tre examiné concernant son état et son équipement tous les jours.

N'apportez pas de modifications a la structure de |'appareil, ni a ses éléments.

PARAMETRE DE PRESSION 10T

Valeur de pression

I

Pression (T)

MSW-WP-10T(6300)

PARAMETRE DE PRESSION 30T

Pression (T) Valeur de pression

MSW-WP-30T (6301)

MSW-WP-30T-P (6302)

PARAMETRE DE PRESSION 50T

Pression (T)

B [P

MSW-WP-50T-P (6303)

REGLAGE DU PISTON
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Product name: Hydraulic Shop Press @ c € A

Model:

Max. pressing force:
Stroke: Designed in Germany
Weight: Assembled in PRC

Manufacturer name:

emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k.
Manufacturer address:

ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra

Production year:

Serial-No.:

M8
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Nazwa produktu: Prasa Hydrauliczna @ C € A

Model produktu:

Max. sita nacisku:
Skok ttoka: Zaprojektowano w Niemczech
Waga: Wyprodukowano w PRC

Nazwa producenta:

emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k.
Adres producenta:

ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra

Rok Produkgji:

Numer serii:

S
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Produkt : Werkstatt
Mrgdzllzname erkstattpresse @ c € A

Max. Druck
KolbenstoR : Designed in Germany
Gewicht: Hergestellt in PRC

Name des herstellers:

emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k.
Anschrift des herstellers:

ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra
Produktionsjahr:

Ordnungsnummer:

S
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Nézev vyrobku: Hydraulicky dilensky lis @ c € A

Model vyrobku:

Max. tlak:
Uder pistu: NavrZzeno v Némecku.
Hmotnost: Vyrobeno v CLR

Nazev vyrobce:

emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k.
Adresa vyrobce:

ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra

Rok vyroby:

Sériové Cislo:

M8
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Nom du produit: Presse hydraulique @ C € A

Modele:

Pression maximale:
Coup de Piston: Développé en allemagne
Poids: Assemblé en PRC

Nom du fabricant:

emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k.
Adresse du fabricant:

ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra

Année de production:

Numéro de série:

S
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Nome del prodotto: Pressa idraulica @ c E A

Modello:

Pressione massima:
Scossa: Progettato in Germania
Peso: Assemblato in China

Nome del produttore:

emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k.
Indirizzo del fornitore:

ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra

Anno di produzione:

Numero di serie:
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Nombre del producto: Prensa de taller @ c E A

Modelo:

Presién maxima:
Golpe de pistén: DISENADO EN ALEMANIA
Peso: Ensamblado en la PRC

Nombre del fabricante:

emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k.
Direccion del fabricante:

ul. Dekoracyjna 3, 65-155 Zielona Géra

Afio de produccidn:

Numero de serie:

DE

Hiermit bestatigen wir, dass die hier in dieser Anleitung aufgefiihrten Gerate Ce-konform sind.

We hereby certify that the appliances listed in this manual are Ce compliant.

FR

Par la présente, nous confirmons que les appareils présentés dans ce mode d’emploi sont conformes aux
normes Ce.

PL

Niniejszym potwierdzamy, Zze urzadzenia opisane w tej instrukcji s zgodne z deklaracjg CE.

IT

Con la presente documentazione si certifica che i dispositivi descritti all'interno del manuale sono conformi
alle vigenti norme CE.

ES

Por la presente confirmamos que los dispositivos detallados en este manual son conformes con las
normativas de la CE.

CE-Konformitétserklarungen sind beim Hersteller hinterlegt:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.

ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Polen

Tel. +48 68 381 70 70

E-Mail: info@emaks.pl

CE Declarations of Conformity are available from the manufacturer:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.

ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Poland

tel. +48 68 381 70 70

email: info@emaks.pl

Deklaracje zgodnosci CE sg dostepne u producenta:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k.
ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Polska

tel. +48 68 38170 70

email: info@emaks.pl

Le dichiarazioni di conformita CE sono depositate presso il produttore:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.

ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Polen

Tel. +48 68 381 70 70

E-Mail: info@emaks.pl

CE-Prohldseni o shodé jsou uloZena u vyrobce:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.
ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Polsko

Tel. +48 68 381 70 70

E-mail: info@emaks.pl

Les demandes de déclarations CE de conformité sont a adresser a:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.
ul.Dekoracyjna 3, 65-155, Polen

Tel. +48 68 381 70 70

E-Mail: info@emaks.pl

Las Declaraciones de Conformidad CE se encuentran en posesién del fabricante:
emaks spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.

ul. Dekoracyjna 3, 65-155, Polsko

Tel. +48 68 381 70 70

E-mail: info@emaks.pl
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UNSER HAUPTZIEL IST DIE ZUFRIEDENHEIT UNSERER KUNDEN!
BEI FRAGEN KONTAKTIEREN SIE UNS BITTE UNTER:

OUR CUSTOMERS* SATISFACTION IS OUR MAIN GOAL!
PLEASE CONTACT USWITH QUESTIONS AT:

NASZYM GLOWNYM CELEM JEST SATYSFAKCJA KLIENTOW
W PRZYPADKU PYTAN PROSIMY O KONTAKT Z PRZEDSTAWICIELEM
W DANYM KRAJU:

NOTRE BUT PREMIER EST VOTRE SATISFACTION !
POUR TOUTE QUESTION, CONTACTEZ NOUS SUR:

NUESTRO OBJETIVO PRINCIPAL ES LA SATISFACCION DE NUESTROS CLIENTES!
SITIENE PREGUNTAS, POR FAVOR PONGANSE EN CONTACTO CON NOSTROS EN:

| NOSTRO PRINCIPALE OBIETTIVO E LA SODDISFAZIONE DEI NOSTRI CLIENTI!
PER EVENTUALI DOMANDE PER FAVORE, CI CONTATTINO SOTTO:

CONTACT

emaks spotka z ograniczona
odpowiedzialnoscia sp.k.

Ul. Dekoracyjna 3

65-155 Zielona Géra d o®
Nr. kom.: +48 506 06 05 74 eX p O n
E-mail: info@emaks.pl www.expondo.de



