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BEDIENUNGSANLEITUNG

Die Bedienungsanleitung ist sorgfaltig zu lesen.
Recycling-Produkt.

Das Produkt erfillt die geltenden
Sicherheitsnormen

ACHTUNG! Ganzkérperschutzkleidung verwenden.
ACHTUNG! Schutzhandschuhe tragen.

ACHTUNG! Schutzbrillen tragen.

ACHTUNG! Schutzschuhe tragen.

ACHTUNG! HeiBe Oberfliche- Risiko der

Verbrennung.
ACHTUNG! Brand- oder Explosionsrisiko.
WARNUNG! Schadliche Dampfe,

B> HEORD X[x®

Vergiftungsgefahr. Gase und Dampfe kénnen fiir
die Ge-sundheit gefahrlich sein. Beim SchweiBen
werden SchweiBgase und - ddmpfe freigesetzt.
Einatmen dieser Substanzen kann geféhrlich fir
die Gesundheit sein.

Achtung!  SchweiBmaske  mit  Schutzfilter
verwenden.

Warnung! Schadliche Strahlung des SchweiBbogens.
Keine unter Spannung stehenden Teile berthren.

Lassen Sie niemals Korperteile, Haare, Kleidung
usw. in die Nahe von beweglichen Teilen des
Gerates, wie z.B. dem Ventilator, kommen.

Unachtsamkeit beim Herausziehen des Drahtes
aus dem Brenner kann dazu fiihren, dass in die
Augen, das Gesicht oder andere freiliegende
Korperteile gestochen wird. Richten Sie die
Brennerdiise nur in eine sichere Richtung.

Stehen Sie niemals unter oder in der Néhe eines
hangenden Gerétes, da die Gefahr besteht, dass
es herunterfallt und Verletzungen oder den Tod
verursacht.
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VORSICHT: Personen mit Herzschrittmachern
dirfen sich nicht in der Nahe eines
Arbeitsgerates aufhalten.

& VORSICHT:  Warnung vor einem starken
Magnetfeld.

@

A HINWEIS! Die Bilder in der vorliegenden Anleitung

sind Ubersichtsbilder und koénnen in Bezug auf
einzelne Details von dem tatsachlichen Aussehen
abweichen.

Die  urspriingliche  Bedienungsanleitung ist  die

deutschsprachige Fassung. Sonstige Sprachfassungen sind

Ubersetzungen aus der deutschen Sprache.

1. TECHNISCHE DATEN

Produktname Kombi SchweiBgerat
Modell S-MULTI 300
Nennspannung [V~]/ 400~/50

Frequenz [HZ]

Nenneingangsleistung [kW] MMA: 11,3
TIG: 7,8
MIG: 10,2
Nenneingangsstrom [A] MMA: 13,6
TIG: 9,3
MIG: 12,3
SchweiBstrombereich [A] MMA: 25-300
TIG: 15-300
MIG: 50-300
Leistung 85%
MIG/TIG/ SchweiBstrom im 230
Arbeitszyklus 100 % [A]
MIG/TIG/MMA SchweiBstrom 300
im Arbeitszyklus 60 % [A]
Leistungsfaktor 0,93 cos ®
Elektrodendurchmesser [mm] 1,6 -5,0
SchweiBmodus MMA/lift TIG/
MIG/FLUX
Arc force Ja
Hot start Nein
Anti-stick Ja
VRD Ja
2T/4T 2T/4T
Kuhlfunktion Lufter
Durchmesser der Drahtrolle D200
Drahtdurchmesser [mm] 1,0; 1,2
Technologie IGBT
Isolationsklasse F
Schutzart IP 1P21
Abmessungen [mm] 880x500x770
Gewicht [kg] 45,65

2. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die Anleitung ist als Hilfe fir eine sichere und zuverlassige
Nutzung vorgesehen. Das Produkt ist strikt nach den
technischen Vorgaben und unter Einsatz modernster
Technologien und Komponenten sowie unter Einhaltung
der héchsten Qualitatsstandards entworfen und angefertigt.

VOR DER INBETRIEBNAHME MUSS DIE ANLEITUNG
GENAUSTENS DURCHGELESEN UND VERSTANDEN
WERDEN.

Zur Sicherung eines langen und zuverlassigen Betriebs des
Geréates muss auf die richtige Handhabung und Wartung,
entsprechend den in dieser Anleitung angefiihrten
Vorgaben, geachtet werden. Die in dieser Anleitung
angegebenen technischen Daten und die Spezifikation sind
aktuell. Der Hersteller behélt sich das Recht vor, im Rahmen
der Verbesserung der Qualitat, Anderungen vorzunehmen.
Unter Beriicksichtigung des technischen Fortschritts und
der Gerduschreduzierung wurde das Gerat so entworfen
und hergestellt, dass es infolge der Gerduschemission
entstehendem Risiko auf dem niedrigsten Niveau gehalten
wird.



3. SICHERHEITSHINWEISE
ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
alle Anweisungen durch. Die Nichtbeachtung der
Warnungen und Anweisungen kann zu elektrischen
Schldgen, Feuer und / oder schweren Verletzungen
oder Tod flhren.

3.1. ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

. SorgenSiefirdie eigene, sowie fiir die Sicherheit Dritter
und befolgen Sie die in der Bedienungsanleitung
enthaltenen Anweisungen genau.

. Fur die Inbetriebnahme, Bedienung, Reparatur und
den Maschinenbetrieb dirfen nur entsprechend
qualifizierte Personen zustandig sein.

. Das Gerét ist ausschlieBlich gemaB seinem Zweck zu
benutzen.

3.2 RICHTLINIEN ZUM SCHUTZ VON

FEUERGEFAHRLICHEN ARBEITEN

Die Vorbereitung des Gebaudes und der Rdume fir die

Durchfiihrung von feuergeféhrlichen Arbeiten besteht aus:

. Reinigung der Raume oder Orte, in denen
gearbeitet wird, von brennbaren Materialien und
Verunreinigungen;

. alle brennbaren und nicht brennbaren Gegenstande
in brennbaren Verpackungen in einen sicheren
Bereich bringen.

. Schutz gegen z.B. SchweiBsplitter von Materialien,
die nicht entfernt werden kénnen, indem man sie mit
z.B. Blechen, Gipskartonplatten abdeckt, u.a.;

. Uberpriifen, ob Materialien oder Gegenstinde, die
in angrenzenden Rdumen entflammbar sind, keine
ortlichen Sicherheitsvorkehrungen erfordern;

. Abdichtenvon Offnungenin Installationen, Liftungen
usw., die sich in der Nahe des Arbeitsplatzes mit
nicht brennbaren Materialien befinden;

. Schutz gegen SchweiBspritzer oder mechanische
Beschadigung von Elektro-, Gas- und
Installationskabeln mit brennbarer Isolierung, sofern
sie sich im Gefahrenbereich des Feuerwerks befinden;

. Uberpriifen, ob an diesem Tag am Ort der
geplanten Arbeiten keine Farbanstriche oder andere
Malerarbeiten mit brennbaren Stoffen durchgefihrt
wurden.

FUNKENBILDUNG KANN ZU BRANDGEFAHR FUHREN
SchweiBfunken  kénnen  Feuer,  Explosionen  und
Verbrennungen an ungeschiitzter Haut verursachen. Beim
SchweiBen SchweiBschutzhandschuhe und Schutzkleidung
tragen. Alle brennbaren Materialien und Stoffe vom
Arbeitsplatz entfernen oder schiitzen. Keine geschlossenen
Behdlter oder Tanks mit brennbaren Flussigkeiten
verschweiBen. Behalter oder Tanks sollten vor dem
SchweiBen gespllt werden, um brennbare Flussigkeiten
zu entfernen. Nicht in der Néhe von brennbaren Gasen,
Dampfen oder Flissigkeiten SchweiBarbeiten durchfihren.
Die Feuerloschgerdte (Loschdecken und Pulver — oder
Schneel6scher) missen sich in der Nahe des Arbeitsplatzes
an einem gut sichtbaren und leicht zuganglichen Ort
befinden.

EXPLOSIONSGEFAHR VON BEHALTERN

Nur  zertifizierte ~ Hochdruckgasbehdlter und  ein
ordnungsgemaf funktionierendes Reduzierstiick
verwenden. Behalter sollen senkrecht transportiert und
aufbewahrt werden. Behalter sind vor Warmequellen,
Umkippen und mechanischen Beschadigungen zu schiitzen.
Alle Bestandteile der Gasinstallation in gutem Zustand
halten: Behalter, Schlauch, Kupplungen, Reduzierstuick.
Das SchweiBssgut kann Verbrennungen verursachen!

GeschweifBte Teile mit ungeschitzten Korperteilen niemals
bertihren. Beim Bertihren und Bewegen des SchweiBguts
immer SchweiBhandschuhe und-zangen verwenden.

DAS  SCHWEISSSSGUT KANN  VERBRENNUNGEN
VERURSACHEN!

GeschweiBte Teile mit ungeschiitzten Korperteilen niemals
beriihren. Beim Beriihren und Bewegen des SchweiBguts
immer SchweiBhandschuhe und-zangen verwenden.

3.3. VORBEREITUNG DER SCHWEISSARBEITSSTELLE
BEIM SCHWEISSEN KANN ES ZUM BRAND ODER ZUR
EXPLOSION KOMMEN!

. Die Sicherheits — und Arbeitsschutzvorschriften
in Bezug auf SchweiBen sind zu befolgen.
Die Arbeitsstelle muss mit einem geeigneten
Feuerloscher ausgeriistet werden.

. Das SchweiBen ist an den Stellen, wo es zur
Entziindung von leicht entflammbaren Werkstoffen
kommen kann, verboten.

. Das SchweiBen in einer Umgebung, die ein explosives
Gemisch aus brennbaren Gasen, Dampfen, Nebeln
oder Stauben mit Luft enthalt, ist verboten.

. Alle brennbaren Werkstoffe, innerhalb einer
Reichweite von 12 m von der SchweiBstelle, sind
zu entfernen oder nach Moglichkeit mit einer
feuerfesten Decke zu schiitzen.

. Es sind SchutzmaBnahmen gegen Funken und
glihende Metallpartikel zu ergreifen.
. Es sollte insbesondere darauf geachtet werden,

dass Funken oder heie Metallspritzer nicht durch
Schlitze oder Offnungen im Gehiuse, oder durch
den Schutzschirm gelangen kénnen.

. Es dirfen keine Behalter oder Fasser geschweift
werden, die leichtbrennbare Substanzen enthalten
oder enthielten. Das SchweiBen in der unmittelbaren
Nahe ist ebenfalls untersagt.

. Es durfen keine Druckbehélter, Drucktanks oder
Leitungen von Druckanlagen geschweift werden.

. Sorgen Sie immer fir eine ausreichende Beltftung!

. Nehmen Sie fir die SchweiBarbeit eine stabile
Position ein.

3.4. PERSONLICHE SCHUTZMITTEL
DIE STRAHLUNG DES ELEKTRISCHEN BOGENS

KANN  AUGENLEIDEN UND HAUTSTORUNGEN
VERURSACHEN!
. Beim SchweiBen tragen Sie bitte eine saubere,

feuerfeste und nichtleitende  Schutzkleidung
ohne  Olspuren  (Leder, dicke  Baumwolle,
SchweiBhandschuhe, Lederschiirze,
Sicherheitsschuhe).

. Vor dem Beginn der Arbeit sind alle leicht brennbaren
oder explosiven Gegenstande oder Materialien, wie
Propan-Butan, Feuerzeuge oder Streichhélzer auBer
Reichweite zu bringen.

. Verwenden Sie einen  Gesichtsschutz  (Helm
oder Haube) und einen Augenschutz —mit
einem entsprechenden Verdunklungsfilter,

die fir das Sehvermégen des SchweiBers und
fur den Schweistromwert geeignet sind. Die
Sicherheitsstandards geben den Farbton Nr. 9
(min. Nr. 8) fir jede Stromstarke unter 300 A vor.
Niedrigere Werte dirfen verwendet werden, wenn
der bearbeitete Gegenstand den Bogen tberdeckt.

. Verwenden Sie immer eine Schutzbrille mit
Seitenschutz und entsprechender Zulassung bzw.
eine andere Schutzabdeckung.

. Verwenden Sie Schutzabdeckungen an der
Arbeitsstelle, um andere Personen vor dem
blendenden Licht oder den Spritzern zu schiitzen.
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. Tragen Sie immer Ohrstopsel oder sonstige
Horschutzmittel, um  sich  gegen (berhohte
Larmwerte und vor den Funken zu schiitzen.

. Unbeteiligte Personen sind beziiglich der Gefahren
durch das Schauen auf den elektrischen Bogen zu
warnen.

3.5. STROMSCHLAGSCHUTZ

STROMSCHLAG KANN ZUM TODE FUHREN!

. Die Stromversorgungsleitung ist an die am nachsten
gelegene Steckdose anzuschlieBen. Vermeiden Sie
eine fahrlassige Kabelverteilung im Raum und auf
nicht kontrollierten Oberflachen, da dem Benutzer
ein Stromschlag oder ein Brand drohen kann.

. Ein Kontakt mit den elektrisch geladenen Teilen kann
zu einem Stromschlag oder zu einer ernsthaften
Verbrennung fihren.

. Der Lichtbogen und der Arbeitsbereich sind bei
Stromdurchfluss elektrisch geladen.

. Der Eingangskreislauf und der interne Stromkreislauf
stehen standig unter Spannung.

. Die Bauteile, die unter Spannung stehen, dirfen
nicht bertihrt werden.

. Es sind Isolierungsmatten  oder  sonstige

Isolierungsbeschichtungen auf dem Boden zu
verwenden. Diese mussen ausreichend groB sein,
sodass der Kontakt des Kérpers mit dem Gegenstand
oder mit dem Boden nicht moglich ist.

. Verwenden Sie trockene und unbeschidigte
Handschuhe, sowie passende Schutzkleidung.

. Der elektrische Bogen darf nicht beriihrt werden.

. Vor der Reinigung oder dem Austausch der Elektrode
ist die Stromversorgung abzuschalten.

. Man sollte tberprifen, ob das Erdungskabel sowie der

Steckeran die geerdete Steckdose richtig angeschlossen
wurden. Falscher Anschluss der Gerdteerdung kann zur
Gefahr fiir Leben oder Gesundheit fiihren.

. Man sollte die Stromkabel regelmaBig in Bezug
auf Beschadigungen oder mangelnde Isolierung
Uberprifen. Das beschadigte Kabel ist auszutauschen.
Die fahrlassige Reparatur der Isolierung kann zum
Tod oder Gesundheitsproblemen fithren.

. Bei Nichtbenutzung muss das Gerat ausgeschaltet
werden.

. Das Kabel darf nicht um den Kérper herumgewickelt
werden.

. Der geschweifte Gegenstand ist richtig zu erden.

. Das Gerat darf ausschlieBlich im einwandfreien
Zustand verwendet werden.

. Beschadigte Bestandteile des Gerates sind zu

reparieren oder auszutauschen. Bei Hohenarbeiten
sind Sicherheitsgurte zu verwenden.

. Alle Bestandteile der Ausrlstung und der
Sicherheitsgerate sollten an einer Stelle aufbewahrt
werden.

. Bei der Einschaltung des Gerétes ist das Griffende
moglichst weit vom Koérper zu halten.

. Befestigen Sie das Massenkabel am Werkstlck
oder so nah wie moglich am Werkstiick (z.B. am
Werktisch).

NACH DEM ABSCHALTEN DES VERSORGUNGSKABELS

KANN DAS GERAT UNTER SPANNUNG STEHEN!

. Uberpriifen Sie nach dem Ausschalten des Gerites
und dem Abschalten des Spannungskabels
die Spannung am Eingangskondensator, um
sicherzugehen, dass der Spannungswert gleich Null
ist. Andernfalls diirfen die Bauteile des Gerates nicht
beriihrt werden.

3.6. GAS UND RAUCH . )
ACHTUNG! GAS KANN GEFAHRLICH FUR DIE
GESUNDHEIT SEIN UND SOGAR ZUM TOD FUHREN.

. Man muss immer eine gewisse Entfernung vom
Gasauslauf einhalten.

. Beim SchweiBen ist fiir gute Belliftung zu sorgen.
Das Einatmen des Gases ist zu vermeiden.

. Von der Oberflache der geschweiBten Gegenstande

sind die chemischen Substanzen (Schmiersubstanzen,
Losungsmittel) zu entfernen, da sie unter Einfluss
der Temperatur verbrennen und dabei geféhrliche
gasformige Substanzen freisetzen.

. Das Schweien von verzinkten Teilen ist nur bei
vorhandenen, leistungsfédhigen Abziigen, mit der
Méglichkeit der Filtrierung und Zufiihrung von
reiner Luft, zuldssig. Die Zinkdampfe sind sehr giftig.
Ein Symptom der Vergiftung ist das sog. Zinkfieber.

4. BETRIEB
4.1. ALLGEMEINE BEMERKUNGEN
. Das Gerat ist zweckgemaB, unter Einhaltung der

Arbeitsschutzvorschriften und den Angaben aus dem
Typenschild zu verwenden (IP-Grad, Arbeitszyklus,
Versorgungsspannung etc.).

. Die Maschine darf nicht gedffnet werden.
Andernfalls erlischt die Garantie. Die explodierenden,
nicht abgedeckten Bestandteile koénnen zu
Korperverletzungen fithren

. Der Hersteller haftet nicht bei technischen
Anderungen des Geréts oder materiellen Schiden
infolge dieser Anderungen.

. Bei Stérungen des Gerates wenden Sie sich bitte an
die Serviceabteilung des Verkaufers.

. Beliftungsschlitze durfen nicht zugedeckt werden.

. Das SchweiBgerét ist in ca. 30 cm Entfernung von
den umliegenden Gegenstanden aufzustellen.

. Das SchweiBgerat darf weder in Kérperndhe noch
unter dem Arm gehalten werden.

. Die Maschine darf nicht in Rdumen verwendet

werden, in denen hohe Abgaswerte oder viel Staub
auftreten. Auch in Rdumen in denen sich Gerate
befinden, die hohe Werte elektromagnetischer
Emissionen aufweisen, sollte das SchweiBgeréat nicht
verwendet werden.

. Verwenden Sie niemals SchweiBgerate zum Auftauen
von Rohren.

4.2. LAGERUNG DES GERATES

. Die Maschine ist vor Wasser und vor Feuchtigkeit zu
schitzen.

. Die SchweiBmaschine darf nicht auf eine heiBe
Oberflache gestellt werden.

. Das Gerat ist in einem trockenen und sauberen Raum
zu lagern.

4.3 ANSCHLUSS DES GERATES

4.3.1 STROMANSCHLUSS

. Die Uberpriifung des Stromanschlusses ist durch
eine qualifizierte Person durchzufiihren. Dariiber
hinaus sollte eine entsprechend qualifizierte Person
Uberprufen, ob die Erdung und elektrische Anlage
den Sicherheitseinrichtungen und - vorschriften
entsprechen und sachgerecht funktionieren.

. Das Gerat ist in der Nahe des Arbeitsortes
aufzustellen.

. Der Anschluss von tibermaBig langen Leitungen an
die Maschine sollte vermieden werden.

. Einphasige SchweiBmaschinen sollten an eine

Steckdose angeschlossen werden, die mit einem
Erdungsstecker ausgertistet ist.



. Die SchweiBgerate, die aus dem dreiphasigen Netz
versorgt werden, werden ohne Stecker geliefert.
Der Stecker muss selbstéandig beschafft werden. Mit
der Montage ist eine dazu qualifizierte Person zu
beauftragen.

ACHTUNG! DAS GERAT DARF NUR BETRIEBEN WERDEN,

WENN DIE ANLAGE UBER EINE FUNKTIONSFAHIGE

SICHERUNG VERFUGT.

4.3.2. GASANSCHLUSS

. Platzieren Sie die Gasflaschen weit vom geschweiBten
Gegenstand entfernt und schitzen Sie diese vor
Stlirzen.

. SchlieBen Sie die Flasche oder Gasanlage unter

Anwendung von einem geeigneten Flansch und
Reduktionsgerat mit Gasdurchflussregelung an den
Gasanschluss der SchweiBmaschine an. Achtung! Das
AnschlieBen von Reduktionsgeraten fiir den Haushalt
(Herd etc.) an Gasflaschen fiir das SchweiBen und
umgekehrt ist unzuldssig. Derartige Benutzung
kann zur Zerstérung des Reduktionsgerdts und zu
Korperverletzungen fihren.

. Die sparsame Verwendung von Gas verlangert die
SchweiBzeit.
. Wenn Sie das Gerat mit einem Gabelstapler anheben,

sichern Sie das Netzkabel so, dass es das Gerét nicht
umkippen kann.

4.3.3. VORSICHTSMASSNAHMEN ZUR VERMEIDUNG VON

STURZEN

. Wenn Sie das Gerat mit einem Kran anheben, binden
Sie das Seil in einem Winkel von nicht mehr als 15°
zur vertikalen Richtung an den Haken.

. Entfernen Sie die Gasflasche und trennen Sie das
Gerat von der Stromversorgung, bevor Sie das Gerat
anheben.

. Wenn Sie die Maschine auf einer horizontalen Flache

bewegen, sollte die Gasflasche ordnungsgemaf
befestigt sein, z. B. mit einem Gurt oder einer Kette.
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Lp.  Beschreibung

1. Spool-Gun-Steuersteckdose
2. MIG-Brennerkabelanschluss / EURO-Buchse

Stromeinstelltaste (im WIG/MMA-Modus) /
Drahtvorschubgeschwindigkeit (im MIG-Modus)

w

Spannungseinstelltaste (im WIG/MMA-Modus)
Induktivitatssteuertaste (im MIG-Modus)

2T / 4T Modusschalter (im WIG/MIG-Modus)
MMA / WIG / MIG Modusschalter
VRD-Anzeige

KON ROON BN O BTN EES

Auswahl des SchweiBbrenners (MIG-
SchweiBzange / Spool-Gun)

10.  Uberhitzungs-/Ausfallanzeige
11.  Voltmeter

12.  Strommessgerat

13.  Kabelausgang ,-"

14.  Kabelausgang ,+"

15.  Polaritatswechselstecker

16.  Regler fiir das Abbrennen des Drahtes, sog.
BURN-BACK (innerhalb des Gehé&uses)

17.  Schnellvorschubtaste (im Gehause)

Montage der Spule und des SchweiBdrahtes

. Offnen Sie die Seitenklappe der Gerateabdeckung.

. Positionieren Sie die Spule mit dem SchweiBdraht
auf der Achse. Die Spulendffnung sollte auf die
EinbaumaBe der Spule abgestimmt sein.

. Wahlen Sie den Drahtweg entsprechend dem
Durchmesser des ausgewahlten SchweiBdrahtes aus.
. Die SchweiBdrahtspule sollte sich gegen den

Uhrzeigersinn  drehen; gebogener Draht kann
sich verklemmen. Verbogene Drahtteile sind
abzuschneiden.

. Losen Sie die Schraube der Drahtandriickrolle,
schieben Sie den SchweiBdraht in die Drahtfiihrung,
stellen Sie die Drahtandriickrolle so ein, dass sie
nicht rutscht (zu viel Druck ist auch nicht erwiinscht,
da dadurch der Draht verformt und der Vorschub
erschwert wird).

. Montieren Sie das Kabel mit dem Brenner mit der
EURO-Steckdose. Das Hindurchfiihren des Drahtes
durch den Brenner erfordert moglicherweise eine
Demontage der Diise und der Stromspitze.

Wenn Teile des Gerétes separat verpackt sind, sollte der
Benutzer sie wie folgt montieren.
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1. Flhren Sie die Radachse [C] mit 2 Schrauben, wie in
Abbildung 1 dargestellt, durch die Bohrung in der
Basis des mitgelieferten Wagens [D].

2. Befestigen Sie die linke [A] und rechte [B] Halterung
mit 2 Schrauben an der Basis des mitgelieferten
Wagens, wie in Abbildung 1 dargestellt.

3. Befestigen Sie die Rader [E] an der Achse und sichern
Sie die Verbindung mit Unterlegscheiben [F] und
Splinten [G] wie in Abbildung 2 dargestellt.

A rechte Halterung

B. linke Halterung

C. Radachse

D.  Basis des mitgelieferten Wagens

4. Montieren Sie den mitgelieferten Wagen mit 5
Schrauben, wie in Abbildung 3 dargestellt.

5. Befestigen Sie die linke und rechte Halterung des

mitgelieferten Wagens mit 4 Schrauben am Gerét,
wie in Abbildung 4 dargestellt.

Arbeitsbereichsbedingungen

a) Das SchweiBen ist in einer trockenen Umgebung
durchzufiihren. Die Luftfeuchtigkeit sollte nicht hther
als 90 % sein.

b) Die Umgebungstemperatur muss zwischen -10°C und
40°C liegen.

<) Verwenden Sie keine SchweiBgerate, die direktem
Sonnenlicht oder Regen/Schnee ausgesetzt sind.
Halten Sie das Gerat von Wasser fern.

d) Verwenden Sie das Gerdt nicht in Bereichen mit
hohem Staubanteil oder korrosiver Luft.

e) Das MIG-SchweiBen sollte nicht in Bereichen mit
schnellem Luftstrom durchgefiihrt werden.

Bedienung des Bedienfeldes

a) Stellen Sie sicher, dass sich der ON/OFF-Schalter (auf
der Rickseite des Geréts) in der Position ON befindet.

b) Wahlen Sie den SchweiBmodus MIG/WIG/MMA mit
dem Schalter [7] nach Bedarf.

Q) Fur den SchweiBmodus MIG und WIG wéhlen Sie
mit dem Schalter [6], wie der 2T/4T SchweiBzyklus
gesteuert werden soll.

. 2T — Driicken der Taste auf dem Brenner initiiert den
SchweiBvorgang, der Vorgang geht zu Ende nachdem
die Taste nicht mehr gedriickt wird.

. 4T — Driicken der Taste auf dem Brenner initiiert den
SchweiBvorgang, der Vorgang geht nicht zu Ende
nachdem die Taste nickt mehr gedriickt wird. Erst
das néchste Driicken endet den SchweiBvorgang/
Metallschneiden, nachdem die Taste losgelassen wird.

d) Stellen  Sie  fir den  MIG-Modus  den
Ausgangsspannungsbereich mit dem Regler [4], die
Drahtvorschubgeschwindigkeit mit dem Regler [3]
und die Induktivitat mit dem Regler [5] ein und wahlen
Sie mit der Taste [9] das Drahtvorschubverfahren
(Spool Gun oder MIG-SchweiBzange).

e) Fir den WIG- oder MMA-Modus stellen Sie den
Ausgangsstrombereich mit dem Regler [3] ein.

f) Fur den MMA-Modus kann das VRD (Voltage
Reduction System) ein- und ausgeschaltet werden:
Stellen Sie den SchweiBstrom auf 108A ein, halten
Sie die Taste 2T/4T gedriickt, um die VRD-Funktion
ein- oder auszuschalten. Die Kontrollleuchten der VRD-
Funktion leuchten in der EIN- oder AUS-Position auf, je
nachdem, ob die Funktion ein- oder ausgeschaltet ist
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WIG GRIFF
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Langer Aufsatz, hinten
Kurzer Aufsatz, hinten
Spannhtilse
Brenner-Griff
Spannhtilse im Gehause
Keramikduise

MIG GRIFF
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1.

2. Endstlick

3. MIG-SchweiBgriff

6. ANSCHLUSS DER KABEL

BESCHREIBUNG:

SCHWEIBMODUS MMA:

1. Wabhlen Sie die Funktion MMA-SchweiBen auf dem
Bedienfeld. Schalten Sie das Gerat mit der ON/OFF-
Taste aus.

2. SchlieBen Sie das Erdungskabel an den mit "+"(14)
gekennzeichneten Stecker an und drehen Sie den
Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern.

ok wN =



SchlieBen Sie dann das SchweiBkabel an den mit "-"
gekennzeichneten Stecker (13) an und drehen Sie den
Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern.
HINWEIS! Die Polaritat der Drdhte kann variieren!
Samtliche Informationen bezuglich der Polarisierung
sollten auf der Verpackung der vom Hersteller
gelieferten Elektroden vorhanden sein!

4. Schalten Sie das Gerat mit der ON/OFF-Taste

ein. Sobald das Massekabel mit dem Werkstlick
verbunden ist, kann die Arbeit beginnen.

a. Netzanschluss

b. Erdung

C GeschweiBtes Werkstiick

d. Brenner

SCHWEIBMODUS TIG:

1. Waéhlen Sie die Funktion TIG-SchweiBen auf dem
Bedienfeld. Schalten Sie das Gerat mit der ON/OFF-
Taste aus.

2. SchlieBen Sie das Erdungskabel an den mit "+"(14)
gekennzeichneten Stecker an und drehen Sie den
Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern.

3. SchlieBen Sie dann das TIG-SchweiBkabel an den mit
"-" gekennzeichneten Stecker (13) an und drehen Sie
den Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern. Die
Gasleitung sollte unbedingt direkt an die Gasflasche
angeschlossen werden. Die Gas-Strom-Einstellung
erfolgt tiber den Knopf am SchweiBgriff.

4. Schalten Sie das Gerat mit der ON/OFF-Taste

ein. Sobald das Massekabel mit dem Werkstlick
verbunden ist, kann die Arbeit beginnen.

i
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Netzanschluss

Brenner

GeschweiBtes Werkstiick
Erdung

Gasreduzierer
Gasbehélter

SCHWEISSMODUS MIG:

1. Wahlen Sie die Funktion MIG-SchweiBen auf dem
Bedienfeld. Schalten Sie das Gerat mit der ON/OFF-
Taste aus.

2. SchlieBen Sie das Erdungskabel an den mit "-"(13)
gekennzeichneten Stecker an und drehen Sie den
Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern.

3. SchlieBen Sie das Polaritatswechselkabel (15) an den
mit "+"(14) gekennzeichneten Stecker an und drehen
Sie den Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern.

4. Das MIG-SchweiBkabel wird an die mit 2
gekennzeichnete Buchse angeschlossen und die
Mutter am Stecker angezogen.

5. Den entsprechenden SchweiBdraht einlegen und die
Gasflasche an den Anschluss an der Riickseite des
Gerates anschlieBen.

6. Schalten Sie das Gerat mit der ON/OFF-Taste
ein. Sobald das Massekabel mit dem Werkstlick
verbunden ist, kann die Arbeit beginnen.
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Netzanschluss

Erdung

GeschweiBtes Werkstiick
Brenner

Gasreduzierer
Gasbehalter
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FLUX-SCHWEISSEN

1. Wahlen Sie die Funktion MIG-SchweiBen auf dem
Bedienfeld. Schalten Sie das Gerat mit der ON/OFF-
Taste aus.

2. SchlieBen Sie das Erdungskabel an den mit "+"(14)
gekennzeichneten Stecker an und drehen Sie den
Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern.

3. SchlieBen Sie das Polaritatswechselkabel (15) an den
mit "-"(13) gekennzeichneten Stecker an und drehen
Sie den Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern.

4. Das MIG-SchweiBkabel wird an die mit 2
gekennzeichnete Buchse angeschlossen und die
Mutter am Stecker angezogen.

5. Den zum FLUX-SchweiBen entsprechenden Draht
einlegen.

6. Schalten Sie das Gerat mit der ON/OFF-Taste
ein. Sobald das Massekabel mit dem Werkstlick
verbunden ist, kann die Arbeit beginnen.
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Netzanschluss

Erdung

GeschweiBtes Werkstiick
Brenner

CHWEISSMODUS MIG + Spool gun:

Wahlen Sie die Funktion MIG-SchweiBen auf dem

Bedienfeld. Schalten Sie das Gerat mit der ON/OFF-

Taste aus.

2. SchlieBen Sie das Erdungskabel an den mit "-"(13)
gekennzeichneten Stecker an und drehen Sie den
Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern.

3. SchlieBen Sie das Polaritatswechselkabel (15) an den
mit "+"(14) gekennzeichneten Stecker an und drehen
Sie den Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern.

4. Das MIG-SchweiBkabel wird an die mit 2
gekennzeichnete Buchse angeschlossen und die
Mutter am Stecker angezogen. Das Steuerkabel der
Spool Gun muss an die Buchse Nr. 1 angeschlossen
und die Mutter am Stecker festgezogen werden.

5. Den entsprechenden Schweidraht einlegen und die
Gasflasche an den Anschluss an der Riickseite des
Gerates anschlieBen.

6. Schalten Sie das Gerat mit der ON/OFF-Taste

ein. Sobald das Massekabel mit dem Werkstlick

verbunden ist, kann die Arbeit beginnen.
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Netzanschluss

Brenner

GeschweiBtes Werkstiick
Erdung

Gasreduzierer
Gasbehalter
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7. ENTSORGUNG DER VERPACKUNG

Es wird darum gebeten, das Verpackungsmaterial (Pappe,
Plastikbander und Styropor) zu behalten, um im Servicefall
das Gerat bestmdglich geschiitzt zurlicksenden zu kénnen!

8. TRANSPORT UND LAGERUNG

Beim Transport sollte das Geréat vor Schitteln und Stiirzen
geschutzt und nicht Gber Kopf gestellt werden. Lagern Sie
es in einer gut durchlifteten Umgebung mit trockener Luft
und ohne korrosive Gase.

9. REINIGUNG UND WARTUNG

. Ziehen Sie vor jeder Reinigung, und falls das Gerat
nicht benutzt wird, den Netzstecker und lassen Sie
das Gerat vollstandig abkihlen

. Verwenden Sie zum Reinigen der Oberfliche
ausschlieBlich Mittel ohne atzende Stoffe

. Es ist verboten, das Gerat mit einem Wasserstrahl zu
bespriihen oder in Wasser zu tauchen.

. Es darf kein Wasser (ber die Beliiftungséffnungen
am Gehéuse ins Innere des Gerats gelangen.

. Die Beltftungsoffnungen sind mit Pinsel und
Druckluft zu reinigen.

. Lassen Sie nach jeder Reinigung alle Teile gut
trocknen, bevor das Gerét erneut verwendet wird

. Bewahren Sie das Gerat an einem trockenen, kiihlen,

vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung
geschutzten Ort auf.

. Staub sollte regelmaBig mit trockener und sauberer
Druckluft entfernt werden.

10. REGELMASSIGE PRUFUNG DES GERATES

Prifen Sie regelmaBig, ob Elemente des Gerétes

Beschadigungen aufweisen. Sollte dies der Fall sein, darf

das Gerat nicht mehr benutzt werden. Wenden Sie sich

umgehend an lhren Verkdufer um Nachbesserungen
vorzunehmen.

Was tun im Problemfall?

Kontaktieren Sie lhren Verkaufer und bereiten Sie folgende

Angaben vor:

. Rechnungs und Seriennummer (letztere finden Sie
auf dem Typenschild).

. ggf. ein Foto des defekten Teils.

. Ihr Servicemitarbeiter kann besser eingrenzen, worin
das Problem besteht, wenn Sie es so prazise wie
moglich beschreiben. Je detaillierter lhre Angaben
sind, umso schneller kann lhnen geholfen werden!

ACHTUNG: Offnen Sie niemals das Gerdt ohne

Rucksprache mit dem Kundenservice. Dies kann lhren

Gewahrleistungsanspruch beeintrachtigen!




USER MANUAL

The operation manual must be read carefully.

The product must be recycled.

ot ®

Satisfies
standards

requirements of applicable safety

Use full body protective clothes.
ATTENTION! Wear protective gloves.
Safety goggles must be worn.

Protective footwear must be worn.

GORD

ATTENTION! Hot surface may cause burns.

ATTENTION! Risk of fire or explosion.

ATTENTION! Harmful fumes, danger of
poisoning. Gases and vapours may be hazardous
to health. Welding gases and vapours are
released during welding. Inhaling these
substances may be hazardous to health.

3>

Use a welding mask with appropriate filter
shading.

CAUTION! Harmful welding arc radiation.

Do not touch the parts that are under voltage/
power.

Never allow parts of your body, hair, clothing,
etc. to get near moving parts such as a fan.

Inattention while pulling the wire out of the
torch can result in stabbing in the eye, face or
other uncovered parts of the body. Direct the
torch nozzle only in a safe direction.

BB g @

Never stand under or near the hanging device
as there is a risk of it falling and causing injury
or death.

CAUTION! People with pacemakers should not
remain in the vicinity of the operating device.

CAUTION! Warning against strong magnetic
field.

> @ >

& PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for
illustration purposes only and in some details may
differ from the actual product.
The original operation manual is in German. Other
language versions are translations from German.

1. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Product name Combined Welder

Model S-MULTI 300

Rated voltage [V~]/ 400~/50

Frequency [Hz]

Rated input power [kW] MMA: 11.3
TIG: 7.8
MIG: 10.2

Rated input current [A] MMA: 13.6
TIG: 9.3
MIG: 12.3

Range of the welding current MMA: 25-300
[A] TIG: 15-300
MIG: 50-300
Efficiency 85%
MIG/TIG/MMA Welding 230
current at a duty cycle of
100% [A]
MIG/TIG/MMA Welding 300
current at a duty cycle of
60% [A]
Power factor 0,93 cos ®
Electrode diameter [mm] 1,6 -5,0
Welding mode MMA/lift TIG/
MIG/FLUX
Arc force Yes
Hot start No
Anti-stick Yes
VRD Yes
2T/4T 2T/4T
Cooling Fan
Diameter of the wire reel D200
The diameter of the wire [mm] 1.0; 1.2
Technology IGBT
Insulation class F
Protection rating IP 1P21
Dimensions [mm] 880x500x770
Weight [kg] 45.65

2. GENERAL DESCRIPTION

The user manual is designed to aid safe and troublefree
use. The product is designed and manufactured in
accordance with strict technical guidelines, using state of
the art technologies and components and in compliance
with the most stringent quality standards.

DO NOT USE THE DEVICE UNLESS YOU HAVE
THOROUGHLY READ AND UNDERSTOOD THE
PRESENT USER MANUAL.

To extend the shelf life of the device and to ensure
trouble free operation, use it and perform maintenance
tasks in accordance with this user manual. The
technical data and specifications in this user manual
are current. The manufacturer reserves the right to
make changes associated with quality improvements.
Taking into account technological progress and noise
reduction opportunities, the device was designed
to reduce noise emission risk to the minimum.

3. SAFETY OF USE

& ATTENTION! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in an electric shock, fire and/
or serious injury or death.
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3.1. GENERAL NOTES

. Take care of your own safety and the one of third parties
by reading and strictly following the instructions,
included in the operating manual of the device.

. Only qualified and skilled personnel can be allowed to
start, operate, maintain and repair the machine.
. The machine must never be operated contrary to its

intended purpose.

32 SECURITY GUIDELINES FOR WORK
THAT CONSTITUTES A FIRE HAZARD
Preparation of  the building and premises
for  work  that constitutes a fire  hazard:
. removal of all flammable materials and waste from

rooms and premises where work will be carried out;
. moving any flammable objects and non-flammable

objects in flammable packages away to a safe distance;
. materials that cannot be removed must be
secured against e.g. welding spatter by covering

them with eg. metal sheets, drywall, etc;
. check if materials or flammable  objects
in  surrounding rooms  require  protection;
. seal  with non-flammable  materials  any
openings in installation, ventilation,
etc. located near the place of work;
. secure electric cables, gas or installation
pipes  covered with  flammable insulation

against welding spatter if they are within the
range of work that constitutes a fire hazard;
. check that the planned work will not be carried
out in rooms that were painted using flammable
substances or where other flammable substances
were used on the day of planned work.

SPARKS MAY CAUSE A FIRE

Sparks produced by welding can cause fires, explosions
and burns on exposed skin. During welding, it is necessary
to wear welding gloves and protective clothing. Remove or
secure any flammable materials and substances from the
place of work. Do not weld sealed containers or tanks in
which flammable liquids were stored. Such containers or
tanks must be rinsed before welding to remove flammable
liquids. Do not weld in the vicinity of flammable gas,
vapours or liquids. Fire equipment (blankets, dry powder
extinguisher or extinguishing foam) must be placed near
the workplace in an easily visible and reachable place.

A CYLINDER MAY EXPLODE

Use only approved gas cylinders and a properly working
reducer. The cylinder should be transported, stored and
placed in a vertical position. Protect the cylinders from heat
sources, tipping over and mechanical damage. Maintain all
gas installation elements: cylinder, hose, fittings, reducer in
good condition.

WELDED MATERIALS CAN CAUSE BURNS

Never touch the welded components with parts of your
body without protection. When touching and moving
welded material, always use welding gloves and tongs.

3.3. PREPARATION OF WELDING WORK SITE

WELDING OPERATIONS MAY CAUSE FIRE OR

EXPLOSION!

. Strictly follow the occupational health and safety
regulations applicable to welding operations and
make sure to provide appropriate fire extinguishers
at the welding work site.

. Never carry out welding operations in flammable
places that pose the risk of material ignition.

. It is prohibited to weld in the presence of an
explosive mixture of combustible gases, vapours,
mists or dust with air.

. Remove all flammable materials within 12 meters
from the welding operations site and if removal is
not possible, cover flammable materials with fire
retardant covering.

. Use safety measures against sparks and glowing
metal particles.
. Make sure that sparks or hot metal splinters do

not penetrate through the slots or openings in the
coverings, shields or protective screens.

. Do not weld tanks or barrels that contain or have
contained flammable substances. Do not weld in the
vicinity of such containers and barrels.

. Do not weld pressure vessels, pipes of pressurised
installations or pressure trays.

. Always ensure adequate ventilation.

. It is recommended to take a stable position prior to
welding.

3.4. PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT

ELECTRIC ARC RADIATION CAN CAUSE DAMAGE TO

EYES AND SKIN!

. When welding, wear clean, oil stain free protective
clothing made of non-flammable and nonconductive
materials (leather, thick cotton), leather gloves, high
boots and protective hood.

. Before welding remove all flammable or explosive
items, such as propane butane lighters or matches.
. Use facial protection (helmet or shield) and eye

protection, with a filter featuring a shade level
matching the sight of the welder and the welding
current. The safety standards suggest colouring
No. 9 (minimum No. 8) for each current below 300
A. A lower shield colouring can be used if the arc is
covered by the workpiece.

. Always use approved safety glasses with side
protection under the helmet or any other cover.

. Use guards for the welding operation sites
in order to protect other people from the
blinding light  radiation  or  projections.

. Always wear earplugs or another hearing protection

to protect against excessive noise and to avoid
spatter entering the ears.
. Bystanders should be warned to not look at the arc.

3.5. PROTECTION AGAINST ELECTRIC SHOCK

ELECTRIC SHOCK CAN BE LETHAL!

. The power cable must be connected to the nearest
socket and placed in a practical and secure position.
Positioning the cable negligently in the room and on
a surface which was not checked must be avoided, as
it can lead to electrocution or fire.

. Touching electrically charged elements can cause
electrocution or serious burns.

. The electrical arc and the working area are electrically
charged during the power flow.

. The device's input circuit and inner power circuit are
also under voltage charge when the power supply
is turned on.

. The elements under the voltage charge must not be
touched.

. Dry, insulated gloves without any holes and

protective clothing must be worn at all times.

. Insulation mats or other insulation layers, big enough
as not to allow for body contact with an object or the
floor, must be placed on the floor.

. The electrical arc must not be touched.



Electrical power must be shut down prior to cleaning
or electrode replacement.

It must be checked if the earthing cable is properly
connected or the pin is correctly connected to the
earthed socket. Incorrectly connecting the earthing
can cause life or health hazard.

The power cables must be regularly checked for
damage or lack of insulation. Damaged cables must
be replaced. Negligent insulation repair can cause
death or serious injury.

The device must be turned off when it is not in use.
The cable mustn't be wrapped around the body.

A welded object must be properly grounded.

Only equipment in good condition can be used.
Damaged device elements must be repaired or
replaced. Safety belts must be used when working
at height.

All fittings and safety elements must be stored in
one place.

From the moment of turning on the release, the
handle end must be kept away from the body.
Attach the ground cable to the part being welded
or as close to it as possible (e.g. to the work table).

THE DEVICE CAN STILL BE UNDER VOLTAGE UPON
FEEDER DISCONNECTION!

The voltage in the input capacitor must be checked
upon turning off the device and disconnecting it
from the power source. One must make sure that the
voltage value is equal to zero. Otherwise, the device
elements must not be touched.

3.6. GASES AND FUMES
PLEASE NOTE! GAS MAY BE LETHAL OR DANGEROUS
TO HUMAN HEALTH!

Always keep a certain distance from the gas outlet
When welding, ensure good ventilation. Avoid
inhaling the gas.

Chemical substances (lubricants, solvents) must be
removed from the surfaces of welded objects as they
burn and emit toxic smokes under the influence of
temperature.

The welding of galvanised objects is permitted only
when efficient ventilation is provided with filtration
and access to fresh air. Zinc fumes are very toxic, an
intoxication symptom is the so-called zinc fever.

4. OPERATION
4.1. GENERAL NOTES

The device must be applied according to its purpose,
with observance of OHS regulations and restrictions
resulting from data included in the rating plate (IP
level, operation cycle, supply voltage, etc.).

The machine must not be opened as it will cause
warranty loss and, in addition, exploding. Unshielded
elements can cause serious injuries.

The producer does not bear any responsibility for
technical changes in the device or material losses
caused by the introduction of the said changes.

In case of incorrect device operation, contact the
service centre.

Louvers must not be shielded — the welder must
be positioned at 30 cm distance from the objects
surrounding it.

The welder must not be kept under your arm or near
your body.

The machine must not be installed in rooms with
aggressive environments, high dustiness and near
devices with high electromagnetic field emission.
Never use welding equipment to defrost pipes.

4.2. DEVICE STORAGE

The machine must be protected against water and
moisture.
The welder must not be positioned on heated
surfaces.
The device must be stored in a dry and clean room.

4.3 CONNECTING THE DEVICE
4.3.1 CONNECTING THE POWER

The connection of the device must be performer by
a qualified person. In addition, a person with required
qualifications should check if the earthing or electrical
installation with protection system is in line with the
safety regulations and if they operate correctly.

The device must be placed near the work station.
Connecting excessively long conduits to the machine
must be avoided.

One-phase welders should be connected to the
socket fitted with an earthing prong.

Welders powered from a 3-Phase network are
delivered without a plug, the plug must be obtained
independently and installation should be assigned to
a qualified person.

PLEASE NOTE! THE DEVICE MAY ONLY BE USED UPON
CONNECTION TO AN INSTALLMENT WITH A PROPERLY
FUNCTIONING FUSE.

4.3.2 CONNECTING GAS

Gas tanks must be placed far from the welded object
and be protected against falling.

Gas connector of the welder must be connected with
the tank or gas installation by means of the correct
pipe and regulator with gas flow regulation. Please
note! Connection of line regulators to the tank and
the other way round is prohibited. Such a change can
result in regulator damage and serious injuries.
Economical gas use extends the welding time.

4.3.3 PRECAUTIONS TO PREVENT ROLL-OVER

When lifting the device with a forklift, secure the power
cord so that it cannot cause the device to tip over.
When using a crane to lift the machine, attach the
rope to the hooks at an angle of no more than 15 °
to the vertical.

Before lifting the device, dismantle the gas cylinder
and disconnect the device from the power supply.
When rolling the device on a horizontal surface, the
gas cylinder must be properly secured, e.g., with
a strap or chain.
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5. CONTROL PANEL VIEW

Description

Spool gun control socket
MIG torch cable connector / EURO socket

Button for the adjustment of current (in TIG /
MMA mode) and wire feed speed (in MIG mode)

Voltage adjustment button (in TIG / MMA mode)
Inductance adjustment button (in MIG mode)

2T / 4T mode switch (in TIG / MIG mode)

MMA / TIG / MIG mode switch

VRD indicator

Choosing a welding torch (MIG / Spool gun)
Overheat / failure indicator

Voltmeter

Ammeter

Wire output "-
Wire output "+"

Polarity change plug

BURNBACK knob (inside the housing)

Rapid feed button (inside the housing)

Assembly of the reel with welding wire

Open the device side cover.

Position the spool with the welding wire on the axle.
The spool hole should fit the size of the spool holder.
Select the wire path according to the diameter of the
selected welding wire.
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The welding wire spool should rotate counter-
clockwise. Bent wire may become jammed; cut off
the bent parts of the wire.

Loosen the screw of the wire clamping roller, insert
the welding wire into the wire guide, adjust the
wire clamping roller to prevent slipping (too much
pressure is also not desirable as it will deform the
wire and obstruct the feed).

Install the cable together with the torch in the EURO
socket. Passing the wire through the torch may
require disassembly of the nozzle and the current tip.

If parts of the device are packaged separately, assemble
them as follows.

1.

Pass the wheel axle [C] through the base hole of
the detachable undercarriage [D] using 2 screws as
shown in Figure 1.

Attach the left [A] and right [B] bracket to the base
of the detachable undercarriage with 2 screws as
shown in Figure 1.

Attach the wheels [E] to the axle and secure the
connection using the washers [F] and the cotter pins
[G] as shown in Figure 2.

right bracket

left bracket

wheel axle

base of the detachable undercarriage

Mount the detachable undercarriage with 5 screws
as shown in Figure 3.

Fasten the left and right brackets of the detachable
undercarriage to the device with 4 screws as shown
in Figure 4.

Workplace conditions

a)
b)

o]

Welding should be done in a dry environment. The air
humidity should not be higher than 90%.

Ambient temperature should be between -10°C and
40°C.

Do not use a welder exposed to direct sunlight or
rain/snow. Keep the device away from water.

Do not use the device in areas with high levels of dust
or corrosive air.

MIG welding should not be done in places with fast
airflow.



Operation of control panel

a) Make sure that the ON / OFF switch (on the back of

the device) is in the ON position.

b) Select the MIG / TIG / MMA welding mode with the

[7] switch as needed.

Q) For MIG and TIG mode, select the 2T / 4T welding

cycle control mode using the [6] switch.

. 2T — press this button on the burner to start the metal
welding/cutting process, release this button to end

this process.

. 4T — press this button on the burner to start the metal
welding/cutting process, releasing this button does
not end this process. Press and release this button

again to end the metal welding/cutting process.

d) For MIG mode, adjust the output voltage range
using the knob [4], wire feed speed using the knob
[3], inductance using the knob [5] and select the wire
feeding method (spool gun or MIG welding gun)

using the [9] key.

e) For TIG or MMA mode, adjust the output current

range by turning the knob [3].

f) For MMA mode it is possible to enable / disable the
VRD (voltage reduction system): Set the welding
current to 108A, hold down the 2T/4T button to
enable or disable the VRD function. The VRD function
indicators will light up in the ON or OFF position

depending on whether the function is on or off.
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TIG Torch

Cap, long

Cap, short

Collet

Torch handle

Collet inside housing
Ceramic nozzle

MIG Torch

l

1. Dise
2. Endstiick
3. MIG-SchweiBgriff

6. CONNECTING LEADS
INSTRUCTIONS FOR CONNECTING LEADS:
MMA WELDING MODE:
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1. Select the MMA welding function on the control
panel. Turn the device off using the ON / OFF switch.

4.

Connect the ground cable to the connector marked
,+" (14) and turn the cable plug to secure the
connection.

Then connect the welding cable to the connector
marked with the ,-" mark (13) and turn the cable plug
to secure the connection.

ATTENTION! Polarization of the leads has to be
different! All polarisation information should be
shown on the packaging supplied by the electrode
manufacturer.

Switch on the device with the ON / OFF switch. After
connecting the ground cable to the workpiece, you
can start working.
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Power cord
Grounding
Welded object
Torch

IG WELDING MODE

Select the TIG welding function on the control panel.
Turn the device off using the ON / OFF switch.
Connect the ground cable to the connector marked
,+" (14) and turn the cable plug to secure the
connection.

Then connect the TIG welding cable to the connector
marked ,-" (13) and turn the cable plug to secure the
connection. Connect the gas lead directly to the gas
canister. Gas flow is adjusted using the knob on the
welding torch.

Switch on the device with the ON / OFF switch. After
connecting the ground cable to the workpiece, you
can start working.
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Gas pressure regulator
Gas tank

IG WELDING MODE

Select the MIG welding function on the control panel.
Turn the device off using the ON / OFF switch.
Connect the ground cable to the connector marked ,-"
(13) and turn the cable plug to secure the connection.
Connect the polarity change wire (15) to the connector
marked ,+" (14) and turn the wire plug connector to
secure the connection.

The MIG welding wire should be connected to the
socket marked with No. 2 and the nut at the connector
needs to be tightened.

Insert the correct filler wire and connect the gas
canister to the connector at the back of the machine.
Switch on the device with the ON / OFF switch. After
connecting the ground cable to the workpiece, you
can start working.
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Power cord
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Welded object
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Gas pressure regulator
Gas tank

FLUX WELDING

1.

2.

Select the MIG welding function on the control panel.
Turn the device off using the ON / OFF switch.
Connect the ground cable to the connector marked
,+" (14) and turn the cable plug to secure the
connection.

Connect the polarity change wire (15) to the connector
marked ,+" (13) and turn the wire plug connector to
secure the connection.

The MIG welding wire should be connected to the
socket marked with No. 2 and the nut at the connector
needs to be tightened.

Insert the correct FLUX filler wire.

Switch on the device with the ON / OFF switch. After
connecting the ground cable to the workpiece, you
can start working.
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IG WELDING MODE + Spool gun

Select the MIG welding function on the control panel.
Turn the device off using the ON / OFF switch.
Connect the ground cable to the connector marked ,-"
(13) and turn the cable plug to secure the connection.
Connect the polarity change wire (15) to the connector
marked ,+" (14) and turn the wire plug connector to
secure the connection.

The MIG welding wire should be connected to
the socket marked with No. 2 and the nut at the
connector needs to be tightened. Connect the spool
gun control cable to socket 1 and tighten the nut on
the connector.

Insert the correct filler wire and connect the gas
canister to the connector at the back of the machine.
Switch on the device with the ON / OFF switch. After
connecting the ground cable to the workpiece, you
can start working.
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7. DISPOSING OF PACKAGING

The various items used for packaging (cardboard, plastic
straps, polyurethane foam) should be kept, so that the
device can be sent back to the service centre in the best
possible condition in case of any problems!

8. TRANSPORTATION AND STORAGE

Shaking, crashing and turning upside down of the device
should be prevented while it is transported. Store it in
a properly ventilated surrounding with dry air and without
any corrosive gas.

9. CLEANING AND MAINTENANCE

. Disconnect  from electricity ~when cleaning
equipment.

. Use cleaner without corrosive substances to clean
surface.

. Do not spray the device with a water jet or submerge
it in water.

. Do not allow water to get inside the device through
vents in the housing of the device.

. Clean the vents with a brush and compressed air.

. Dry all parts well after cleaning before the device is
used again.

. Store the unit in a dry, cool location, free from
moisture and direct exposure to sunlight.

. Regularly remove dust with dry and clean

compressed air.

10. REGULAR CONTROL OF THE DEVICE

Check regularly that the device doesnt present any
damage. If there is any damage, please stop using the
device. Please contact your customer service to solve the
problem.

What to do in case of a problem?

Please contact your customer service and prepare following
information:

. Invoice number and serial number (the latter is to be
found on the technical plate on the device).

. If relevant, a picture of the damaged, broken or
defective part.

. It will be easier for your customer service clerk

to determine the source of the problem if you
give a detailed and precise description of the
matter. The more detailed your information, the
better the customer service will be able to help
you with your problem rapidly and efficiently!
CAUTION: Never open the device without the authorization
of your customer service. This can lead to a loss of warranty!
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NAVOD K POUZITI

Peclivé si proctéte navod k obsluze.

=®

Recyklovatelny vyrobek.

a)
m

Spliiuje pozadavky pfislusnych bezpecnostnich
norem.

Pouzivejte ochranné odévy chranici celé télo.
POZOR! PouZzivejte ochranné rukavice.
Pouzivejte ochranné bryle.

PouZivejte ochrannou obuv.

(g Pl 1)

POZOR! Horky povrch mlze zpusobit
popaleniny.

i,

POZOR! Nebezpeci pozaru nebo vybuchu.

POZOR! Skodlivé vypary, nebezpedi otravy.
Plyny a vypary mohou byt zdravi nebezpecné.
Béhem procesu svarovani se uvolnuji svarecské
plyny a vypary. Vdechovani téchto latek muze
byt zdravi nebezpecné.

BB |

Pouzivejte svarecskou masku se spravnou trovni
zatemnéni filtru

POZOR! Skodlivé zéteni elektrického oblouku

Nedotykejte se casti stroje, které jsou pod
napétim.

Nikdy nedovolte, aby se casti téla, vlasy,
obleceni atd. dostaly do blizkosti pohyblivych
Casti zarizenli, jako napr. ventilatoru.

Nepozornost béhem vytahovani dratu z horaku
mUze zpUsobit poranéni oci, tvare nebo jinych
nechranénych casti téla. Trysku horaku nastavte
vzdy bezpecnym smérem.

B> B w> &

Nikdy nestljte pod zavésenym zafizenim ani
v jeho blizkosti, protoze hrozi nebezpedi jeho
padu, co mize zplsobit zranéni nebo smrt.

UPOZORNENI! Osoby s kardiostimulatorem se
nesméji nachazet v blizkosti pracujiciho zafizeni.

Q UPOZORNENI! Varovéni - silné magnetické pole.

>® [

POZOR! Obrazky v tomto navodu k obsluze jsou
orientacni a v nékterych detailech se mohou od
skute¢ného vzhledu zafizeni lisit.
Originalnim navodem je némecka verze navodu. Ostatni
jazykové verze jsou preklady z némeckého jazyka.

1. TECHNICKE UDAJE

Néazev vyrobku KOMBI SVARECKA
Model S-MULTI 300
Jmenovité napéti napajeni 400~/50
[V~]/Frekvence [Hz]
Jmenovity vstupni vykon [kW] MMA: 11,3
TIG: 7,8
MIG: 10,2
Jmenovity vstupni proud [A] MMA: 13,6
TIG: 9.3
MIG: 12,3
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Rozsah svarovaciho proudu MMA: 25-300
[A] TIG: 15-300
MIG: 50-300
Vykon 85%
Svarovaci proud MIG/TIG/ 230
MMA pfi pracovnim cyklu
100% [A]
Svarovaci proud MIG/TIG/ 300
MMA pfi pracovnim cyklu
60% [A]
Koeficient vykonu 0,93 cos ®
Prdmér elektrody [mm] 1,6 -5,0
Rezim svareni MMA/lift TIG/
MIG/FLUX
Arc force Ano
Hot start Ne
Anti-stick Ano
VRD Ano
2T /4T 2T/4T
Ochlazovani Ventilator
Prmeér civky dratu D200
Pramér dratu [mm] 1,0; 1,2
Technologie IGBT
Izolace F
Stupen ochrany IP P21
Rozméry [mm] 880x500x770
Hmotnost [kg] 45,65

2. OBECNE POKYNY

Navod slouzi jako pomocnik pro bezpecné a spolehlivé
pouzivani zafizeni. Vyrobek je navrzen a vyroben presné
podle technickych (daji, za pouzitim nejnovéjsich
technologii a komponentl a s ohledem na zachovani
nejvyssich jakostnich standard.

PRED ZAHAJENiM PRACE SI DUKLADNE PRECTETE
TENTO NAVOD A SNAZTE SE JEJ POCHOPIT.

Pro zajisténi dlouhého a spolehlivého fungovani zafizeni
provadéjte pravidelny servis a Udrzbu v souladu s pokyny
uvedenymi v tomto navodu. Technické Udaje a specifikace
uvedené v navodu k obsluze jsou aktualni. Vyrobce si
vyhrazuje préavo provadét zmény pro zvyseni kvality.
Vzhledem k technickému pokroku a moznosti omezeni
hluku bylo zafizeni navrzeno a vyrobeno tak, aby nebezpedi
vyplyvajici z emise hluku bylo omezeno na nejnizsi roven.

3. BEZPECNOST POUZITI

é UPOZORNENI! Prectéte si viechny bezpecnostni
vystrahy a pokyny. Nedodrzovani upozornéni
a pokyni muze mit za nasledek Uraz elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézky Graz a smrt.
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3.1. OBECNE POKYNY

. Dbejte na vlastni bezpecnost a bezpecnost tretich
osob seznamenim se s pokyny pro pouzivani zarizeni
a jejich dodrzovanim.

. Uvedeni do provozu, pouzivani, obsluha a opravy
zarizeni by mély provadét pouze kvalifikované osoby.
. NepouZivejte zafizeni v rozporu s jeho uréenim.

3.2 POKYNY K ZAJISTENI BEZPECNOSTI PRI PRACICH
S POZARNIM RIZIKEM

Priprava budovy a mistnosti k provadéni praci s pozarnim
rizikem spociva v:

. odstranéni horlavych materialG a necistot z mistnosti
nebo mist, kde budou provadény prace;
. odklizeni veskerych hoflavych predmétl

a nehoflavych predmétd v hoflavych obalech do
bezpecné vzdalenosti;

. zajisténi materiall, jejichz odstranéni neni mozné,
proti nasledkdm svafovani (struska) napf. zakrytim
archy plechu, sddrovymi deskami apod.;

. kontrole, zda materialy nebo hoflavé predméty, které
se nachézeji v sousednich mistnostech, nevyzaduiji
pouziti lokalni ochrany;

. utésnéni  veskerych  prlchozich instalacnich,
ventilacnich a jinych otvorl, které se nachazeji
v blizkosti provadéni praci, nehorlavymi materialy;

. ochrané elektrického, plynového a instala¢niho vedeni
s hoflavou izolaci, pokud se nachazi v dosahu rizika
zplsobeného pracemi s pozarnim rizikem, proti
nasledkiim svarfovani (struska) nebo mechanickému
poskozeni;

. kontrole, zda nebyly v misté planovanych praci
stejného dne provadény malifské nebo jiné prace za
pouziti snadno zapalnych latek.

JISKRY MOHOU ZPUSOBIT POZAR

Jiskry vznikajici béhem svarovani mohou zplsobit pozar,
vybuch a popéaleniny nezakryté kize. Pfi svafovani pouZzivejte
svarecské rukavice a ochranny odév. Odstrante nebo zajistéte
veskeré snadno zapalné materidly a latky z mista prace.
Nesvarujte uzaviené nadoby nebo nadrze, ve kterych se
nachazely hoflavé kapaliny. Takové nadoby nebo nadrze
je nutné pred svafovanim za Ucelem odstranéni horlavych
kapalin vyplachnout. Nesvarujte v blizkosti hoflavych plynd,
vypar(i nebo kapalin. Protipozarni vybaveni (hasici deky
a praskové nebo pénové hasici pfistroje) musi byt umistény
v blizkosti pracovisté, na viditelném a snadno dostupném
misté.

LAHEV MUZE EXPLODOVAT

Pouzivejte  pouze  atestované lahve na  plyn
a spravné fungujici reduktor. Lahev musi byt prepravovana,
uchovavana a postavena ve svislé poloze. Chrante lahev
proti Ucinku tepla, prevraceni a mechanickému poskozeni.
UdrZujte v dobrém stavu vechny prvky plynové instalace:
lahev, hadice, konektory, reduktor.

SVAROVANE ~ MATERIALY zPUSOBIT
POPALENINY

Nikdy se nedotykejte svafovanych prvk( nechranénymi
Castmi téla. Pri dotyku a prenaseni svafovaného materialu
vzdy pouzivejte svarecské rukavice a klesté.

MOHOU

3.3. PRIPRAVA MISTA PRO SVAROVANI ;
SVAROVANI MUZE ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH!

. Dodrzujte zdravotni a bezpecnostni predpisy pfi
svarovani a vybavte pracovisté vhodnym hasicim
pristrojem.

. Nesvarujte v mistech, kde se mohou vznitit horlavé
materialy.

. Nesvarujte v atmosfére obsahujici vybusnou smés
hoflavych plynG, vypard, mlhy nebo prachu se
vzduchem.

. V okruhu 12 m od mista svafovani se nesmi nachazet

Z4adné hoflavé materiély, a pokud neni mozné jejich
odstranéni, zakryjte hoflavé materidly vhodnym
nehoflavym krytem.

. Pouzivejte ochranné prostiedky chréanici pred
jiskrami a rozzhavenymi kovovymi ¢asticemi.
. Je tfeba poznamenat, ze jiskry nebo horké kovové

Castice mohou proniknout skrz trhliny nebo otvory
v krytech, ochranach a ochrannych zasténach.

. Svarovani nadrzi s hoflavymi materialy je zakazano.
Nesvarujte ani v jejich blizkosti.

. Nesvarujte tlakové nadoby, tlakova potrubi a tlakové
zasobniky.

. Vzdy zajistéte dostatecné vétrani.

. Nez zacnéte svarovani, najdéte si stabilni polohu.

34. OSOBNI OCHRANNE POMUCKY

ZARENi ELEKTRICKEHO OBLOUKU MUZE POSKODIT

ZRAK A KUZI!

. Pri svafovani pouzivejte Cisty ochranny odév bez
stop oleje, vyrobeny z nehoflavého a nevodivého
materialu (ktze, silnd bavina), kozené rukavice,
vysoké boty a ochranné kapuce.

. Pred zahajenim svafovani odstrante vsechny horlavé
nebo vybuidné predméty, jako jsou: zapalovace na
propan butan ¢i zapalky.

. Pouzivejte ochranu obli¢eje (pfilou nebo kuklu)
a ochranu odi se zatemnénim pfizplisobenym zraku
svarece a proudu svafovani. Bezpecnostni normy
navrhuji zatemnéni 9 (minimalné 8) pro kazdy proud
vyssi nez 300 A. Nizsi zatemnéni clony Ize poufzit,
pokud obrabény predmét zakryva oblouk.

. Vzdy pouzivejte atestované ochranné bryle s bo¢nimi
kryty, popr. jiné ochranny kryt.

. Pouzivejte kryty na misté svarovani, aby byly treti
osoby chranény pred oslepujicim svételnym zarenim
a jiskrami.

. Vzdy pouzivejte Spunty do usi nebo jinou ochranu
sluchu, aby se zabranilo vniknuti jisker do usi.

. Treti osoby by mély byt upozornény na nebezpeci

pohledu na elektricky oblouk.

3.5. OCHRANA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM
URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZzPUSOBIT
SMRT!

. Napéjeci kabel zasunte do nejblizsi zasuvky
a umistéte ho prakticky a bezpecné. Neumistujte
kabel v mistnosti na nezkontrolovaném podloZi,
muze to vést k urazu elektrickym proudem nebo
k pozéru.

. Kontakt s elektricky nabitymi prvky mize zpusobit
Uraz elektrickym proudem nebo tézké popaleniny.

. Elektricky oblouk a provozni obvod jsou pod
napétim, pokud je zapnuto elektrické napajeni.

. Vstupni a vnitini obvod zafizeni jsou také pod
napétim, pokud je zapnuto elektrické napajeni.

. Nedotykejte se soucasti, které jsou pod napétim.

. Pouzivejte suché, nedéravé, izolované rukavice
a ochranny odév.

. Pouzivejte podlahové izolacni podlozky nebo jiné

izolacni materidly, které jsou dostatecné velké, aby
zabranily kontaktu téla s pfedmétem nebo podlahou.
. Nedotykejte se elektrického oblouku.
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. Pred Udrzbou, cisténim nebo vyménou elektrody 4.2 SKLADOVANI ZARIZENI
odpojte napéajeni. . Chrante stroj pred vodou a vlhkosti.
. Ujistéte se, zda je zemnici kabel uzemnén spravné Neumistujte svarecku na ohfivané povrchy.
a zda je konektor spravné pfipojen k uzemnéné ¢ Skladujte zafizeni na suchém a ¢istém misté.

zasuvce. Nespravné uzemnéni zptsobuje nebezpeci
Zivota nebo zdravi.

. Pravidelné kontrolujte napéjeci kabely s ohledem na
jejich poskozeni a chybéjici izolaci. Poskozeny kabel
musi byt vyménén. Opravy izolace ve spéchu mohou
mit za nasledek smrt nebo vazna zranéni.

. Vypnéte zafizeni, kdyz neni pouzivano.

. Neomotavejte kabel kolem téla.

. Svarovany predmét musi byt spravné uzemnén.

. PouzZivejte pouze vybaveni v dobrém technickém
stavu.

. Poskozené soucasti zafizeni opravte nebo vyménte.
Pfi praci ve vyskach vzdy pouzivejte bezpecnostni
pasy.

. Vsechny soucasti vybaveni a bezpecnostni prvky by
mély byt uloZzeny na jednom misté.

. V okamziku zapnuti aktivatoru drzte konec pistole
a oblouk v dostatecné vzdélenosti od téla.

. Pripevnéte uzemnovaci kabel ke svafované soucasti

nebo co nejblize k ni (napf. k pracovnimu stolu).

PO ODPOJENI NAPAJECIHO KABELU ZARIiZENi MUZE

BYT STALE POD NAPETIM!

. Po vypnuti zafizeni a odpojeni napajeciho kabelu
zkontrolujte napéti na vstupnim kondenzatoru
a ujistéte se, ze je hodnota napéti rovna nule.
V opacném pfipadé se nedotykejte zafizeni.

3.6. PLYNY A VYPARY 3 .
POZOR! PLYN MUZE BYT NEBEZPECNY PRO ZDRAVi
NEBO MUZE zPUSOBIT SMRT!

. Vzdy dodrzujte odpovidajici vzdalenost od vystupu
plynu.

. Pfi svafovani dejte pozor na vyménu vzduchu,
vyvarujte se vdechovani plynu.

. Odstrante z povrchu svafovanych prvkG chemické

latky (maziva, rozpoustédla), protoze pod vlivem
teploty se spaluji a uvolfiuji jedovaté vypary.

. Svafovani pozinkovanych prvki je povoleno pouze
pod podminkou zajisténi ventilace s filtraci a privodu
Cerstvého vzduchu. Vypary zinku jsou vysoce
toxické, priznakem otravy je tzv. zinkova horecka.

4.PROVOZ
4.1 OBECNE POKYNY
. Pouzivejte zafizeni v souladu s urcenim, pfi dodrzeni

predpisi BOZP a omezeni vyplyvajicich z Udajd
uvedenych a typovém Sstitku (stupen IP, provozni
cyklus, napajeci napéti atd.).

. Neotvirejte stroj, otevieni zpusobi ztratu zaruky,
kromé toho mohou vybusné nezakryté Ccasti
poskodit télo.

. Vyrobce nenese odpovédnost za technické zmény
na zafizeni nebo materialni Skody vzniklé v disledku
zavedeni téchto zmén.

. Pokud zafizeni nepracuje spravné, obratte se na
servisni centrum.

. Nezakryvejte vétraci mezery — umistéte svarecku ve
vzdalenosti 30 cm od jinych predmétd.

. Nedrzte svarecku pod pazi nebo v blizkosti téla.

. Neinstalujte stroj v silné zaprasenych mistnostech

s agresivnim prostfedim a v blizkosti zafizeni
emitujicich silné elektromagnetické pole.

. Svéreci stroj nikdy nepouzivejte k rozmrazovani
trubek.
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4.3 PRIPOJENI ZARIZENI

4.3.1 PRIPOJENI PROUDU

. Pfipojeni zafizeni by méla provést kvalifikovana
osoba. Kromé toho by méla osoba s potrebnou
kvalifikaci zkontrolovat, zda je uzemnéni a elektricka
instalace, vcetné ochranného systému, v souladu
s bezpecnostnimi predpisy a zda pracuji spravné.

. Umistéte zafizeni v blizkosti mista provozu.

. Nepouzivejte dlouhé kabely pro pfipojeni stroje.

. Jednofazové svarecky by mély byt pfipojeny do
zasuvky se zemnicim kolikem.

. Svarecky napajené z 3 fazové sité jsou dodavany

bez zastrcky, zastrcku je nutné zakoupit samostatné
a montaz svérit kvalifikované osobé.
UPOZORNENI! ZARIZENi MUZETE POUZIVAT POUZE
TEHDY, POKUD JE PRIPOJENO K INSTALACI S RADNE
FUNKCNI POJISTKOU.

4.3.2 PRIPOJENI PLYNU

. Lahve na stlaceny plyn umistéte v dostatecné
vzdalenosti od svafovaného predmétu a zajistéte je
proti padu.

. Plynovy konektor svarecky spojte s lahvi nebo

plynovym systémem pomoci vhodné pfiruby nebo
reduktoru s nastavenim pratoku plynu. Upozornéni!
Neni povoleno pfipojovat reduktory pro doméacnost
(sporak atd.) k plynovym lahvim pro svareni. MGze to
zpUsobit zniceni reduktoru a vést k poskozeni téla.

. Usporné vyuziti plynu zvyéuje dobu svafovani.

4.3.3. BEZPECNOSTNI OPATREN{ ZABRANUJICI PREVRHNUTI

. Béhem zvedani zafizeni pomoci vysokozdvizného
voziku je tfeba zajistit privodni kabel takovym
zplsobem, aby nemohlo dojit k pfevrhnuti zafizeni.

. Pokud pfi zvedani zafizeni pouzijete zvedaci zafizeni,
pfipevnéte lano k Gchytdm pod Ghlem maximalné 15°
ke svislému sméru.

. Pred zvednutim zafizeni je nutno demontovat plynovou
lahev a odpojit zafizeni od zdroje napajeni.
. Pfi otaceni stroje na vodorovném povrchu by méla byt

plynové lahev fadné pfipevnéna, napr. pomoci pasu
nebo fetézu.
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5. POHLED NA OVLADACI PANEL: .

W

LON NCON NN RO CTN

1.

Popis

Zasuvka ovladaciho kabelu Spool gun

Konektor kabelu hofaku MIG / zasuvka EURO A
Tlacitko nastaveni proudu (v rezimu TIG/MMA) / E
rychlosti podavani dratu (v rezimu MIG) D.
Tlacitko nastaveni napéti (v rezimu TIG/MMA) 4.
Tlacitko nastaveni indukcnosti (v rezimu MIG) 5.

Prepinac rezimu 2T / 4T (v rezimu TIG / MIG)
Prepinac rezimu MMA / TIG / MIG
Indikator VRD

Vybér svarovaciho horaku (svarovaci drzak MIG/
Spool gun)

Indikator prehréati / poruchy
Voltmetr

Ampérmetr

Vystup kabelu ,-"

Vystup kabelu ,+"

Konektor zmény polarity

Regulator paleni svarovaciho dratu tzv.
BURNBACK (uvnitf krytu)

Tlacitko rychlého posuvu (uvnitf krytu)

Montaz civky se svafovacim dratem

Otevrete bo¢ni zaklopku krytu zafizeni.

Nasadte civku se svarfovacim dratem na osu. Otvor
civky by mél byt pfizptsoben velikosti drzaku civky.
Zvolte drahu dratu podle praméru vybraného
svarovaciho dratu.

Civka svarovaciho dratu by se méla otacet proti
sméru hodinovych ruci¢ek; ohnuty drat se muze
zaseknout, proto je tfeba ohnuté ¢asti dratu ofiznout.
Uvolnéte upinaci Sroub pfitlacného valecku dratu,
vlozte svarovaci drat do vodice dratu, aby nedoslo
ke sklouznuti (pfilis velky tlak neni zadouci, protoze
deformuje drat a ztéZuje jeho posuv).

Kabel spolecné s horakem zapojte do zasuvky EURO.
Prichod dratu horakem muze vyzadovat demontaz
trysky a proudové koncovky.

Pokud jsou casti zafizeni zabaleny samostatné, mél by je
uzivatel sestavit nasledujicim zpsobem.

Vsunte osu kol [C] do otvoru v zakladné dodavaného
voziku [D] a pfipevnéte pomoci 2 S$roubl, jak je
znazornéno na obrazku 1.

Prisroubujte levou [A] a pravou [B] vzpéru k zakladné
dodavaného voziku pomoci 2 Sroubd, jak je
znazornéno na obrazku 1.

Pripevnéte kola [E] k ose a zajistéte pfipojeni pomoci
podlozek [F] a zavlacek [G], jak je zndzornéno na
obrazku 2.

prava vzpéra

leva vzpéra

osa kol

zakladna dodéavaného voziku

Primontujte dodavany vozik pomoci 5 Sroub, jak je
znazornéno na obréazku 3.

Prisroubujte levou a pravou vzpéru dodavaného
voziku zafizeni pomoci 4 Sroubd, jak je znazornéno
na obrazku 4.

Podminky pracovniho prostoru

a)

b)

o]

d)

€)

Svarovani by mélo byt provadéno v suchém prostredi.
Uroven vlhkosti vzduchu by neméla byt vyssi nez 90
%.

Okolni teplota by se méla pohybovat v rozmezi od
-10°C do 40 °C.

Nepouzivejte ~ svarecky  vystavené  pfimému
slune¢nimu  zafeni nebo dedti / snéhu. Zafizeni
udrzujte mimo dosah vody.

Nepouzivejte zafizeni v misté, kde se vyskytuje velké
mnozstvi prachu nebo vzduchu zplsobujici korozi.
Svarovani v rezimu MIG by nemélo byt provadéno
v mistech s rychlym proudénim vzduchu.
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Obsluha ovladaciho panelu

a)
b)

o]

d)

Ujistéte se, ze prepina¢ ON /OFF (umistény na zadni
strané zafizeni) se nachazi v pozici ON.

Vyberte rezim svarovani MIG /TIG / MMA pomoci
prepinace [7] dle potreby.

Pro rezimy MIG a TIG vyberte pomoci prepinace [6]
zpuisob ovladani cyklu svarovani 2T / 4T.

2T — Stisknutim tlacitka na hofaku je zahajen proces
svafovani kovu, uvolnénim tlacitka je proces ukoncen.
4T — Stisknutim tlacitka na horaku je zahajen proces
svafovani kovu, uvolnéni tlacitka proces nezastavi.
Dalsi stisknuti a uvolnéni tlacitka ukonci proces
svarovani kovu.

Pro rezim MIG nastavte rozsah vystupniho napéti
pomoci knofliku [4], rychlost posuvu dratu pomoci
knofliku [3], indukénost pomoci knofliku [5] a vyberte
zplsob podavani dratu (spool gun nebo svareci drzak
MIG) pomoci tlacitka [9].

Pro rezim TIG nebo MMA nastavte rozsah vystupniho
napéti pomoci knofliku [3].

Pro reziim MMA je moznost zapnuti / vypnuti VRD
(systému redukce napéti): Nastavit proud svarovani
na 108 A, pridrzet tlacitko 2T/4T pro zapnuti nebo
vypnuti funkce VRD. Kontrolky funkce VRD budou
svitit v poloze ON nebo OFF, v zavislosti na tom, zda
je funkce zapnuta ¢i ne.

HORAK TIG

Qo—
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2.

3.

4.

Je nutné pripojit zemnici kabel do konektoru
oznaceného symbolem ,+"(14) a otocit kolik kabelu
za Ucelem zajisténi spoje.

Nasledné pripojit svafovaci kabel do konektoru
oznaceného symbolem ,-" (13) a otocit kolik kabelu
za Ucelem zajisténi spoje.

UPOZORNEN! Polarita kabel(i se méize lisit! Viechny
informace tykajici se polarity musi byt uvedeny na
obalu dodaném vyrobcem elektrod!

Zapnéte zarfizeni prepinatem ON/OFF. Po pfipojeni
uzemnovaciho kabelu ke svarované ¢asti mizete zacit

pracovat.

EZIM SVAROVANI TIG

Zvolit na ovlddacim panelu funkci svafovani TIG.
Vypnéte zafizeni prepinacem ON/OFF.

Je nutné pfipojit zemnici kabel do konektoru
oznaceného symbolem ,+"(14) a otoit kolik kabelu

o l a. Napajeci kabel
J b. Uzemnéni
d C Svarovany predmét
o— ‘n- d. Hoisk
R
1.

. Krytka dlguha, Zad'?' za Ucelem zajisténi spoje.

2 Kmka l,<rat!<,a, zadni 3. Nasledné pripojit svafovaci kabel TIG do konektoru
3. UpV”jac' O}’,J'mka oznaceného symbolem ,-" (13) a otocit kolik kabelu za
4 Drz,ak horaku P Ucelem zajisténi spoje. Plynovou hadici pfipojte pfimo
> Upmaq opjlmkavplastl k plynové lahvi. Regulace pritoku plynu se provadi
6. Keramicka tryska ovladacim kole¢kem na svafovacim horéaku.

HORAK MIG 4. Zapnéte zafizeni pfepinacem ON/OFF. Po pfipojeni

uzemnovaciho kabelu ke svafované ¢asti mizete zacit
pracovat.
g == T E3
e Ve o
Q
o
A .
. Tryska o ] § i

1
2. Koncovka
3. Svarovaci horék MIG

6. ZAPOJENT KABELU

POPIS ZAPOJENI KABELU:

REZIM SVAROVANI MMA:

1. Zvolit na ovladacim panelu funkci svafovani MMA.
Vypnéte zafizeni prepinacem ON/OFF.
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Napajeci kabel
Horak

Svarovany predmét
Uzemnéni
Reduktor plynu
Nédoba s plynem

REZIM SVAROVANI MIG

1. Zvolit na ovladacim panelu funkci svafovani MIG.
Vypnéte zafizeni prepinacem ON/OFF.

2. Je nutné pfipojit zemnici kabel do konektoru
oznaceného symbolem ,-"(13) a otocit kolik kabelu za
Ucelem zajisténi spoje.

3. Kabel zmény polarity (15) pfipojit do konektoru
oznaceného symbolem ,+"(14) a otodit kolik kabelu
za Ucelem zajisténi spoje.

moonow

4. Svarovaci kabel MIG pfipojit do zasuvky oznacené ¢. 2
a dotahnout matici na konektoru.
5. Nasadte vhodny svarovaci drat a pfipojte plynovou

lahev k pripojce v zadni ¢asti zafizeni.

6. Zapnéte zafizeni prepina¢éem ON/OFF. Po pfipojeni
uzemnovaciho kabelu ke svarované ¢asti muzete zacit
pracovat.

’—lZE
i

ot

‘e
@

Napajeci kabel
Uzemnéni
Svarovany predmét
Horak

Reduktor plynu
Nédoba s plynem

moop o

SVAROVANI FLUX

1. Zvolit na ovladacim panelu funkci svafovani MIG.
Vypnéte zafizeni pfepinacem ON/OFF.

2. Je nutné pfipojit zemnici kabel do konektoru
oznaceného symbolem ,+"(14) a otoit kolik kabelu
za Ucelem zajisténi spoje.

3. Kabel zmény polarity (15) pfipojit do konektoru
oznaceného symbolem ,-"(13) a otocit kolik kabelu za
Ucelem zajisténi spoje.

4. Svarovaci kabel MIG pfipojit do zasuvky oznacené ¢. 2

a dotahnout matici na konektoru.

Nasad'te vhodny svarovaci drat FLUX.

6. Zapnéte zafizeni prepinacem ON/OFF. Po pfipojeni
uzemnovaciho kabelu ke svafované casti miizete zacit
pracovat.

v
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a. Napajeci kabel

b. Uzemnéni

C Svafovany predmét

d. Horak

REZIM SVAROVANI MIG+ Spool gun

1. Zvolit na ovladacim panelu funkci svafovani MIG.
Vypnéte zafizeni prepinacem ON/OFF.

2. Je nutné pripojit zemnici kabel do konektoru

oznaceného symbolem ,-"(13) a otocit kolik kabelu za
Ucelem zajisténi spoje.

3. Kabel zmény polarity (15) pfipojit do konektoru
oznaceného symbolem ,+"(14) a otocit kolik kabelu
za Ucelem zajisténi spoje.

4. Svarovaci kabel MIG pfipojit do zasuvky oznacené ¢.
2 a dotahnout matici na konektoru. Ovladaci kabel
Spool Gun zapojte do zéstrcky ¢. 1 a dotahnéte matici
u konektoru.

5. Nasadte vhodny svarovaci drat a pfipojte plynovou
lahev k pripojce v zadni ¢asti zafizeni.

6. Zapnéte zafizeni prepinaéem ON/OFF. Po pfipojeni
uzemnovaciho kabelu ke svarované ¢asti muzete zacit
pracovat.

= 2,

o
ol]'*

o
@

06.05.2022

(o7 4

Napéjeci kabel
Uzemnéni
Svarovany predmét
Horak

Reduktor plynu
Nadoba s plynem

+oonoToe

7. LIKVIDACE OBALU

Uschovejte prvky obalu (kartony, plastové pasky
a polystyren), aby v pfipadé potieby dat zafizeni do servisu
bylo zafizeni dobfe chranéno béhem prepravy!

8. TRANSPORT A SKLADOVAN({

Béhem prepravy chrante pristroj pred otfesy a padem,
neumistujte pfistroj ,vzhlru nohama”. Pfistroj skladujte
v dobre vétrané mistnosti, kde je suchy vzduch a nejsou
zadné korozivni plyny.

9. STANDARDN( CISTEN{

. Pred kazdym cisténim a v pfipadé, Ze neni pfistroj
pouzivan, vytahnéte sitovou zastrcku a nechte
pristroj vychladnout.

. K cisténi pouZivejte pouze pripravky, které
neobsahuiji Ziravé latky.

. Je zakazano zafizeni polévat vodou nebo je do vody
ponorovat.

. Dévejte pozor, aby se ventila¢nimi otvory
nachazejicimi se na krytu zafizeni nedostala dovnitf
voda.

. Ventilacni  otvory  Cistéte  pomoci  Stétecku
a stlaceného vzduchu.

. Po kazdém cisténi dikladné osuste veskeré soucasti
pred tim, nez budete pfistroj opét pouzivat.

. Pristroj skladujte na suchém a chladném misté,
chranéném pred vlhkosti a pfimym slunecnim
zarenim.

. Pravidelné odstranujte prach pomoci suchého

a Cistého stlaceného vzduchu.

10. PRAVIDELNA KONTROLA ZARIZENi

Pravidelné kontrolujte, zda nejsou soucasti zafizeni
poskozeny. Pokud jsou soucasti poskozeny, obratte se na
prodejce a pozadejte o jejich opravu.

Co délat, kdyz se objevi néjaky problém?

Obrat'te se na prodejce a poskytnéte nasledujici informace:

. Cislo faktury a sériové cislo (sériové ¢islo je uvedeno
na typovém stitku).

. Pripadné foto vadného dilu.

. Pracovnik servisnich sluzeb lépe posoudi problém,

kdyz bude popsan tak presné, jak je to moziné.
Cim podrobnéj$i informace, tim rychlejsi feseni
problému!
VAROVANI: Nikdy neotvirejte zafizeni bez konzultace se
servisnim strediskem. M{ze to vést ke ztraté zaruky!
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MANUEL D'UTILISATION

@ Veuillez lire attentivement ces instructions
d'emploi.

Produit recyclable.

C

m

L'appareil est conforme aux directives

européennes en vigueur.
Une protection corporelle intégrale doit étre
portée!

ATTENTION! Porter des gants de protection.

Porter des chaussures de sécurité.

@ Il faut utiliser des lunettes de protection.
Sng

o ATTENTION! Surfaces chaudes - risque de
bralure!

ATTENTION! Risque d'incendie ou d'explosion.

AVERTISSEMENT! Vapeurs nuisibles, danger
d'intoxication! Les gaz et vapeurs sont toxiques
pour la santé. En soudant, des vapeurs de
soudage et de gaz sont générés. Inhaler ces
substances est dangereux pour la santé.

B> |

Le masque de soudure doit étre utilisé avec un
filtre de protection.

ATTENTION! Rayonnement nocif de l'arc de
soudage.

Ne pas toucher les parties sous tension.

Gardez les piéces mobiles de l'appareil, telles
que le ventilateur loin des parties du corps, des
cheveux, des vétements, etc.

Faites attention lorsque la torche éjecte du
fil, faute de quoi vous risquez d'étre blessé au
niveau des yeux, du visage ou d'autres parties
exposées du corps. Dirigez toujours la buse de la
torche dans une direction sire.

B> e > ©

Ne vous tenez jamais en dessous ou a proximité
d'un l'appareil suspendu, car sa chute accidentelle
pourrait causer des blessures ou la mort.

ATTENTION! Les personnes portant un
pacemaker ne doivent se tenir a proximité de
I'appareil.

PRUDENCE: Puissants champs magnétiques.

@ >

ATTENTION! Certaines illustrations, présentes
dans cette notice, peuvent différer de la véritable
apparence de |'appareil.
La version originale de ce manuel a été rédigée en allemand.
Les autres versions sont des traductions de I'allemand.

1. DETAILS TECHNIQUES
POSTE COMBINE
S-MULTI 300
400~/50

Nom du produit
Modele

Tension [V ~]/Fréquence [Hz]
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Puissance nominale d'entrée MMA: 11,3
[kwW] TIG: 7,8
MIG: 10,2
Courant nominal d’entrée [A] MMA: 13,6
TIG: 9,3
MIG: 12,3
Plage de courant de soudage MMA: 25-300
[A] TIG: 15-300
MIG: 50-300
Débit 85%
MIG/TIG/MMA courant de 230

soudage dans le cycle de
travail 100 % [A]

MIG/TIG/MMA courant de 300
soudage dans le cycle de
travail 60 % [A]

Facteur de puissance 0,93 cos ®
Diamétre de I'électrode [mm] 1,6 -5,0
Mode de soudage MMA/lift TIG/
MIG/FLUX
Arc force Oui
Hot start Non
Anti-stick Oui
VRD Oui
2T /4T 2T/4T
Refroidissement Ventilateur
Diamétre de la bobine de fil D200
Diamétre du fil [mm] 1,0; 1,2
Technologie IGBT
Isolation F
Classe de protection IP IP21
Dimensions [mm] 880x500x770
Poids [kg] 45,65

2. DESCRIPTION GENERALE

Le manuel est concu comme un guide pour une utilisation
stre et fiable. Le produit a été strictement congu et
fabriqué selon les spécifications techniques établies et
avec l'utilisation des technologies et des composants les
plus modernes, ainsi qu’en conformité avec les plus hauts
standards de qualité.

AVANT LA MISE EN SERVICE, LES INSTRUCTIONS
D’UTILISATION DOIVENT ETRE LUS ET COMPRISES
DE FACON PRECISE.

Pour garantir un fonctionnement durable et fiable de
I'appareil, une attention particuliére doit étre portée
a la manipulation et a I'entretien correct, conformément
aux instructions données dans ce manuel. Les données
techniques et spécifications présentes dans ce manuel
sont actuellement en vigueur. Le fabricant se réserve
le droit d'apporter des modifications dans le cadre de
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I'amélioration de la qualité. En prenant en compte les
progrés techniques et la réduction des bruits, I'appareil
a été concu et fabriqué de facon a maintenir le niveau le
plus bas possible des risques causés par I'émission de bruit.

3. CONSIGNES DE SECURITE

A ATTENZIONE! Lisez attentivement toutes les
consignes de sécurité et toutes les instructions. Le
non-respect des avertissements et instructions peut
entrainer des chocs électriques, des incendies et/ou
des blessures graves ou la mort.

3.1 REMARQUES GENERALES

. Que ce soit pour votre propre sécurité, ou pour celle
d'un tiers, il est impératif de suivre les consignes de
sécurité présentes dans le manuel d'utilisation.

. Seules des personnes qualifiées et compétentes en la
matiére sont autorisées a mettre en marche l'appareil,
le configurer, le réparer et a I'utiliser.

. L'appareil doit étre utilisé conformément ce a quoi il
a été congqu.

3.2 DIRECTIVES DE PREVENTION POUR LES TRAVAUX

PRESENTANT UN RISQUE D'INCENDIE

La préparation du batiment et des pieces ou seront menés

les travaux présentant un risque d'incendie englobe:

. Le retrait de tous les matériaux inflammables et de
tous les contaminants des piéces et des zones ou
seront réalisés les travaux;

. La mise a distance slGre de tous les éléments
inflammables et ininflammables dans des emballages
inflammables;

. La protection des matériaux impossibles a enlever

contre les projections de soudure, en recouvrant ces
matériaux de plaques de métal ou plaques de platre;

. La vérification des mesures a mettre en place
conformément a la réglementation locale pour
protéger les matériaux ou objets inflammables
localisés dans les piéces adjacentes;

. L'obturation a l'aide de matériaux ininflammables
des orifices de ventilation et autres ouvertures sur les
installations situées a proximité du lieu de travail;

. La protection des cables électriques, des tuyaux
de gaz et des cables en tous genres contenant des
composants d'isolation inflammables contre les
éclaboussures et les dommages mécaniques, dans la
mesure ou ces cables et tuyaux se trouvent dans la
zone a risque créée par les travaux;

. La vérification qu'aucun travail de peinture ou autres
impliquant des matériaux facilement inflammables
n'est prévu le jour des travaux.

LES ETINCELLES PEUVENT CAUSER DES INCENDIES

Les étincelles générées lors de travaux de soudure peuvent
causer des incendies, des explosions ou bruler la peau si
elle n'est pas protégée. Portez des gants de soudure et des
habits de protection lors de travaux de soudure. Enlevez ou
protégez tous les matériaux ou substances inflammables
se trouvant sur le lieu de travail. Ne soudez aucun récipient
fermé ni réservoir contenant des liquides inflammables.
Nettoyez les récipients et les réservoirs afin d’enlever toute
substance inflammable avant I'exécution des travaux de
soudure. Ne soudez jamais a proximité de gaz, de liquides
ou de vapeurs inflammables. Les matériels de protection
incendie (couverture antifeu et extincteurs a poudre ou
a neige carbonique) doivent étre situés a proximité du
poste de travail dans un endroit bien visible et facilement
accessible.

LES BOUTEILLES PEUVENT EXPLOSER

Utilisez uniquement des bouteilles de gaz a haute pression
certifiée et un réducteur fonctionnant adéquatement.
Transportez et entreposez les bouteilles a la verticale.
Protégez les bouteilles contre les sources de chaleur, le
retournement et les dommages mécaniques. Maintenez
en bon état tous les composants d'alimentation en gaz:
bouteille, tuyau, connecteurs, réducteur.

LES MATERIAUX SOUDES PEUVENT CAUSER DES
BROLURES

Ne touchez jamais les matériaux soudés lorsque vous ne
portez pas de protections adéquates. Portez toujours des
gants et utilisez des pinces pour toucher et déplacer les
objets soudés.

3.3. PREPARATION DE L'EMPLACEMENT DE SOUDAGE
PENDANT LE SOUDAGE, ILY A UN RISQUE PERMANENT
D’INCENDIE VOIRE D'EXPLOSION!

. Les consignes de sécurité et régles relatives
a la protection au travail concernant le soudage sont
a prendre en considération. Votre emplacement de
travail doit étre équipé d'un extincteur incendie.

. Il est interdit de souder sur un emplacement de
travail a coté duquel des matériaux facilement
inflammables pourraient s'enflammer.

. Il est interdit de souder dans les locaux susceptibles
de présenter une atmosphere contenant un mélange
explosif de gaz inflammables, de vapeurs ou de
cendres.

. Toute matiere inflammable est a éloigner d'au
moins 12 m de I'emplacement de soudage. Si cela
n'est pas possible, veuillez recouvrir toute matiere
inflammable d'une couverture réfractaire au feu.

. Ce sont des mesures de sécurité a appliquer pour
éviter que des étincelles, voire des particules de
métal fondu, ne provoquent un départ d'incendie.

. Veillez a ce qu'aucune étincelle ou éclaboussure de
métal fondu ne s'introduise dans une ouverture de
I'appareil.

. Il est interdit de souder des récipients ou des
tonneaux contenants ou ayant contenu des
substances  facilement inflammables.  Souder
a proximité de ces récipients est également proscrit.

. Ne pas souder de réservoirs pressurisés, des
contenants avec de la pression ou tout type de
conduite pressurisée.

. Veillez a toujours travailler dans une piéce bien
aérée.
. Lorsque vous soudez, veuillez a conserver une

position stable.

3.4. PROTECTION PERSONNELLE

LE RAYONNEMENT DE LARC ELECTRIQUE PEUT

ENDOMMAGER VOS YEUX VOIRE PROVOQUER DES

BRULURES OU LESIONS CUTANEES!

. Lorsque vous soudez, vous devez porter des
habits de protections propres, non-inflammable,
nonconducteurs (cuir, coton épais), sans traces
d'huile, des gants en cuir, des chaussures robustes et
épaisses et un casque de protection.

. Avant de commencer a travailler, les objets facilement
inflammables ou explosifs comme des bouteilles de
gaz propane-butane, briquets ou allumettes sont
a éloigner a bonne distance.

. Utilisez une protection pour téte (casque ou
masque) ainsi qu'une protection oculaire avec
un assombrissement correspondant adapté aux
soudures tout en fournissant une bonne visibilité



5. SYSTEME DE CONTROLE

au soudeur. Les standards de sécurité sont indiqués
par la teinte de couleur N°9 (min N°8) pour toute
puissance électrique inférieure a 300 A. De plus
petites valeurs peuvent étre utilisées si l'arc
électrique recouvre entiérement la piece d'ouvrage.

Il faut toujours porter des lunettes de sécurité avec
protection latérale et avec la certification adaptée ou
bien porter une autre protection similaire.

Des dispositifs de protection doivent étre utilisés
sur le lieu de travail afin de protéger toute autre
personne présente de la lumiére éblouissante ou de
toute projection effervescente.

Il faut également toujours porter des bouchons pour
oreilles (boules quies) ou autre protection auriculaire
afin de se protéger soi-méme contre le niveau
sonore élevé provoqué par le soudage, mais aussi
contre les étincelles produites.

Les personnes non-impliquées doivent étre averties
a propos des dangers que représente |'arc électrique
pour les yeux.

3.5. PROTECTION CONTRE LES CHOCS ELECTRIQUES
UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ETRE MORTEL!

Le cable d'alimentation électrique doit étre branché
a la prise secteur la plus proche. Evitez de répartir
le cable d'alimentation de maniere désordonnée
dans votre piece ou sur une surface non-adaptée
car cela pourrait entrainer un départ d'incendie voire
provoquer des chocs électriques.

Le contact physique avec des éléments (ou objets)
chargés électriquement peut provoquer des chocs
électriques importants voire de sérieuses brilures.
L'arc électrique ainsi que votre espace de travail sont
alimentés et chargés en électricité.

Le circuit électrique interne est constamment sous
tension.

Les éléments sous tension ne doivent, en aucun cas,
étre touchés.

Des tapis d'isolation ou autres revétements
d'isolation doivent étre utilisés sur le sol. Ceux-ci
doivent étre suffisamment grands, de maniéere a ce
que le corps de I'utilisateur ne puisse pas entrer en
contact avec la piece d'ouvrage ou avec le sol.

Il est impératif d'utiliser des gants de protection secs
et en bon état au méme titre que des vétements de
protection adaptés.

Il est prohibé de toucher I'arc électrique.
L'alimentation électrique doit étre coupée avant de
nettoyer |'appareil ou d'échanger I'électrode.

Il faut également vérifier que le cable de mise
a la terre soit correctement raccordé et que la prise
électrique soit branchée a une fiche secteur reliée
a la terre. Un mauvais raccordement a la terre de
I'appareil peut étre dangereux voire mortel.

Les cables électriques doivent étre régulierement
controlés afin de détecter toute dégradation ou
autre partie insuffisamment isolée. Les cables
endommagés doivent étre échangés. Une réparation
négligente voire insuffisante de I'isolation peut étre
mortelle et dangereuse.

L'appareil doit étre éteint s'il nest pas utilisé.

Le cable ne doit pas étre enroulé autour de votre
corps.

La piéce d'ouvrage a souder doit étre correctement
reliée a la terre.

L'appareil doit étre utilisé seulement s'il se trouve
dans un état de fonctionnement impeccable.

Les éléments endommagés de |'appareil doivent étre
réparés ou échangés. Une sangle de sécurité doit
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étre utilisée si vous devez travailler en hauteur.

Tous les éléments, équipements et appareils de
sécurité doivent étre disponibles a tout moment.
Lors de la mise en service du systeme, faites-en sorte
que la pince se trouve aussi loin que possible de
votre corps.

Fixez le cable de masse sur la piéce d’'ouvrage ou
aussi pres que possible de la piece d'ouvrage (par ex.
sur la table de travail).

APRES AVOIR DEBRANCHE LE CABLE D'ALIMENTATION,
L'APPAREIL RESTE SOUS TENSION

Lorsque que l'appareil est éteint et que le cable
d‘alimentation est débranché, il est important de
vérifier que le condensateur d'entrée ne soit plus
sous tension en vous assurant qu'elle soit égale
a zéro. Le cas échéant, les éléments de I'appareil ne
doivent pas étre touchés.

3.6. GAZ ET FUMEE .
ATTENTION! LE GAZ PEUT ETRE DANGEREUX POUR
LA SANTE VOIRE MORTELLE.

Vous devez toujours garder une distance suffisante
avec la sortie de gaz.

Lorsque vous soudez, assurez-vous d'aérer
suffisamment la piece dans laquelle vous vous
trouvez. Veuillez éviter d'inhaler des gaz.

Il est important de supprimer les substances
chimiques (lubrifiants, solvants) présentes sur la
surface de la piéce d'ouvrage a souder car cela
pourrait produire des gaz toxiques sous |'effet de la
température de soudage.

Il est possible de souder des éléments galvanisés
seulement si vous possédez un puissant systeme
de filtration et de renouvellement de I'air ambiant
adapté. Les vapeurs de zinc sont tres toxiques. Un
des symptomes relatifs a une telle intoxication
s'appelle la fievre de zinc.

4. FONCTIONNEMENT
4.1 REMARQUES GENERALES

L'appareil doit étre utilisé conformément aux regles
de sécurité du travail et aux données inscrites sur la
plaque signalétique (Classification IP, cycle de travail,
tension d'alimentation etc.).

L'appareil ne doit pas étre ouvert. Sinon, le droit a la
garantie sera perdu. Les composants et éléments
non-couverts et explosifs peuvent provoquer des
blessures corporelles.

Le fabricant n’est pas responsable en cas de dégats
matériels résultant d'une modification technique de
I'appareil.

Si votre appareil est en panne, veuillez-vous adresser
au service client de votre fabricant.

Les sorties d'aération ne doivent pas étre couvertes/
entravées. Le poste a souder doit se trouver
a au moins 30 cm de distance de tout autre objet
environnant.

Le poste a souder ne doit pas étre porté contre votre
corps ni sous votre bras.

L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une piece,
dans laquelle se trouve une forte concentration
de poussiere ou de gaz. Cela vaut également pour
les piéces dans lesquelles se trouvent une grande
quantité d'ondes électromagnétiques.

N'utilisez jamais I'équipement de soudage pour
décongeler les tuyaux.
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4.2 STOCKAGE DE L'APPAREIL

L'appareil doit étre protégé de I'eau et de I'humidité.
Le poste a souder ne doit pas étre posé sur une
surface chaude.

L'appareil doit étre entreposé dans une piéce propre
et dont I'air est sec.

4.3 RACCORDEMENT DE L'APPAREIL
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RACCORDEMENT ELECTRIQUE

L'examen du raccord électrique doit étre effectué
par une personne qualifiée. Par ailleurs, la personne
correspondante et qualifiée doit controler si la
mise a la terre et linstallation électrique sont
fonctionnelles et conformes aux standards et régles
de sécurité en vigueur.
L'appareil doit étre
I'emplacement de travail.
Le raccordement des conduites démesurément
longues a I'appareil devrait étre évité.

Les postes a souder monophasés doivent étre
branchés a des prises de courant, lesquelles sont
elle-méme raccordées a la terre.

Les postes a souder, alimentés en triphasé, sont
livrés sans la prise adaptée. La prise correspondante
doit étre obtenue indépendamment. Une personne
qualifiée doit s‘occuper du montage et du raccord
d’une installation en réseau triphasé.

installé & proximité de

ATTENTION! LAPPAREIL NE PEUT ETBE UTILISE QUE SI
L'INSTALLATION ELECTRIQUE EST OPERATIONNELLE ET
SECURISEE.

4.3.2 RACCORD DU GAZ

Placez la bouteille de gaz éloignée de la piéce
d'ouvrage a souder et faites en sorte qu'elle soit
stable et qu’elle ne puisse pas tomber.

La bouteille ou I'alimentation en gaz est a brancher
au raccord femelle de gaz du poste a souder en
utilisant un embout adapté ainsi qu'un appareil
de réduction avec régulateur du débit de gaz.

4.3.3 MESURES DE PRECAUTION POUR PREVENIR LE
RENVERSEMENT

Lorsque vous soulevez I'appareil a l'aide d'un chariot
élévateur, fixez le céble d'alimentation de sorte
qu'il ne cause pas le renversement de l'appareil.
Lorsque vous utilisez une grue pour soulever
I'appareil, attachez la corde aux crochets a un angle
maximum de 15° par rapport a la direction verticale.
Démontez la bouteille de gaz et
débranchez l'appareil avant de le soulever.
Lorsque vous déplacez I'appareil sur une surface
horizontale, fixez correctement la bouteille de gaz,
par exemple a l'aide d'une sangle ou d'une chaine.
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10.

12.
13.

15.
16.

Description
Prise du cable de commande Spool gun
Raccord du cable de torche MIG/prise EURO

Bouton de réglage du courant (en mode TIG/
MMA)/vitesse d'avance du fil (en mode MIG)

Bouton de réglage de tension (en mode TIG/
MMA)

Bouton de réglage de I'inductance (en mode
MIG)

Commutateur de mode 2T/4T (en mode TIG/
MIG)

Commutateur de mode MMA/TIG/MIG
Indicateur VRD

Sélection de la torche de soudage (pistolet de
soudage MIG/Spool gun)

Indicateur de surchauffe/défaillance
Voltmeétre

Ampéremétre

Sortie de cable « - »

Sortie de cable « + »

Fiche de changement de polarité

Bouton de commande de combustion du fil de
soudage « BURNBACK » (a l'intérieur du boitier)

Bouton d'avance rapide (a I'intérieur du boitier)



Montage de bobine avec le fil de soudage

. Ouvrez le cache latéral du boitier de I'appareil.

. Alignez la bobine de fil de soudage sur I'axe. L'orifice
de la bobine doit étre adaptée aux dimensions du
support de bobine.

. Choisissez le chemin du fil en fonction du diametre
du fil de soudage sélectionné.
. Veillez a ce que la bobine de fil de soudage tourne

dans en sens antihoraire. Le fil plié peut se coincer -
coupez les parties pliées du fil.

. Desserrez la vis du galet de serrage du fil, glissez
le fil de soudage dans le guide-fil, ajustez le galet
de serrage du fil pour éviter qu'il ne glisse (évitez
une trop grande pression qui peut déformer le fil et
ralentir I'avance).

. Branchez le cable de la torche dans la prise EURO.
Pour passer le fil dans la torche, il se peut que vous
deviez démonter la buse et la douille de contact.

Si les pieces de I'appareil sont emballées séparément, vous

devez les assembler comme suit.

1. Faites passer l'essieu [C] dans l'orifice a la base du
chariot [D] et fixez le tout a l'aide de 2 vis comme
illustré a la figure 1.

2. Fixez les supports gauche [A] et droit [B] a la base du
chariot a l'aide de 2 vis comme illustré a la figure 1.

3. Posez les roues [E] sur l'essieu et fixez la liaison avec
les rondelles [F] et les goupilles [G] comme illustré a la
figure 2.

support droit
support gauche
essieu

base du chariot

> oNnw>

Montez le chariot a I'aide de 5 vis comme illustré a la
figure 3.

Fixez le support gauche et le support droit du chariot
a l'appareil a I'aide de 4 vis comme illustré a la figure 4.

v

Environnement de travail
a) Le soudage doit étre effectué dans un environnement
sec. Le taux d’humidité ne doit pas dépasser 90 %.
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e)

La température ambiante doit étre comprise entre
-10°C et 40°C.
N'utilisez pas un appareil exposé directement aux
rayons du soleil ou a la pluie/neige. Gardez la machine
loin de I'eau.

N'utilisez pas l'appareil dans des endroits tres
poussiéreux ou corrosifs.
N'effectuez pas de soudage MIG dans des zones
a débit d'air rapide.

Fonctionnement du panneau de commande

a)

b)

Q)

e)

Assurez-vous que linterrupteur ON/OFF  (situé
a l'arriére de |'appareil) est en position ON.
Sélectionnez le mode de soudage MIG / TIG / MMA
a l'aide du commutateur [7] en fonction de vos
besoins.

Pour les modes de soudage MIG et TIG, utilisez
l'interrupteur [6] afin de sélectionner le mode de
contrdle du cycle de soudage 2T / 4T.

2T — Presser une fois la gachette initie la découpe
plasma / le soudage, l'opération s‘arréte lorsque la
gachette est relachée.

4T — Presser la gachette initie la découpe plasma
/ le soudage, |'opération ne s'arréte pas lorsque la
gachette est relachée. Seule une seconde pression sur
la gachette interrompra |'opération, une fois qu'elle
sera relachée.

Pour le mode MIG, réglez la plage de tension de sortie
a l'aide du bouton [4], la vitesse d'avance du fil a I'aide
du bouton [3], I'inductance a l'aide du bouton [5] et
sélectionnez le mode d'avance du fil (spool gun ou
pistolet MIG) a l'aide du bouton [9].

Pour le mode TIG ou MMA, réglez la plage de courant
de sortie a I'aide du bouton [3].

En mode MMA, vous pouvez activer/désactiver
l'option VRD (systeme de réduction de tension):
Réglez le courant de soudage sur 108A, maintenez
le bouton 2T/4T enfoncé pour activer ou désactiver
la fonction VRD. Les indicateurs de la fonction VRD
s'allument en position ON ou OFF selon que la
fonction est activée ou désactivée.

TORCHE TIG

QU wWN =

Capuchon long, arriére
Capuchon court, arriére

Douille de serrage

Poignée de la torche

Douille de serrage dans le boitier
Buse en céramique
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TORCHE MIG

Embout
Support de la torche MIG

6. RACCORDEMENT DES CABLES

wn =

DESCRIPTION:

MODE DE SOUDAGE MMA:

1. Sélectionnez la fonction de soudage MMA sur le
panneau de commande. Eteignez I'appareil & I'aide de
I'interrupteur ON/OFF.

2. Connectez le cable de masse au connecteur marqué
,+" (14) et tournez la fiche du cable pour sécuriser la
connexion.

3. Ensuite, connectez le cable de soudage au connecteur
marqué ,-" (13) et tournez la fiche pour sécuriser la
connexion.

INDICATION! La polarité des fils peut varier! Les
informations relatives a la polarisation doivent figurer
sur I'emballage des électrodes du fabricant livrées
avec I'appareil.

4. Mettez I'appareil en marche a l'aide de l'interrupteur
ON/OFF. Vous pouvez commencer votre travail apres
avoir raccordé le cable de masse a la piece d'ouvrage.

Cordon d'alimentation
Prise terre

Objet soudé

Braleur

ODE DE SOUDAGE TIG :
Sélectionnez la fonction de soudage TIG sur le
panneau de commande. Eteignez I'appareil & I'aide de
l'interrupteur ON/OFF.
Connectez le cable de masse au connecteur marqué
,+" (14) et tournez la fiche du cable pour sécuriser la
connexion.
3. Ensuite, connectez le cable de soudage TIG au
connecteur marqué ,-" (13) et tournez la fiche du
cable pour sécuriser la connexion.

~z anocoe
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Le tuyau de gaz ne doit pas forcément étre branché
directement a la bouteille de gaz. Le réglage du débit
de gaz s'effectue directement via un bouton de la
torche.

Mettez I'appareil en marche a I'aide de l'interrupteur
ON/OFF. Vous pouvez commencer votre travail aprés
avoir raccordé le cable de masse a la piéce d'ouvrage.

o
=

:

moon T

M
1.

N

Cordon d'alimentation
Brlleur

Objet soudé

Prise terre

Régulateur de gaz
Bouteille de gaz

ODE DE SOUDAGE MIG:

Sélectionnez la fonction de soudage MIG sur le
panneau de commande. Eteignez I'appareil & I'aide de
I'interrupteur ON/OFF.

Connectez le cable de masse au connecteur marqué
.~" (13) et tournez la fiche du céble pour sécuriser la
connexion.

Le cable de changement de polarité (15) doit étre
connecté au connecteur marqué ,+" (14) et la fiche du
cable doit étre tournée pour sécuriser la connexion.
Le fil de soudure MIG doit étre connecté a la prise
indiquée au n° 2 et I'écrou doit étre serré sur le
connecteur.

Installer le fil de soudage correspondant et connecter
la bouteille de gaz a la partie arriére de I'appareil.
Mettez I'appareil en marche a l'aide de l'interrupteur
ON/OFF. Vous pouvez commencer votre travail aprés
avoir raccordé le cable de masse a la piéce d'ouvrage.




Cordon d'alimentation
Prise terre

Objet soudé

Brileur

Régulateur de gaz
Bouteille de gaz

moonow

SOUDAGE FLUX

1. Sélectionnez la fonction de soudage MIG sur le
panneau de commande. Eteignez I'appareil & I'aide de
I'interrupteur ON/OFF.

2. Connectez le cable de masse au connecteur marqué
,+" (14) et tournez la fiche du cable pour sécuriser la
connexion.

3. Le cable de changement de polarité (15) doit étre
connecté au connecteur marqué par le signe ,-" (13)
et la fiche du cable doit étre tournée pour sécuriser la

connexion.

4. Le fil de soudure MIG doit étre connecté a la prise
indiquée au n° 2 et I'écrou doit étre serré sur le
connecteur.

5. Installer le fil de soudage correspondant au soudage
FLUX.

6. Mettez I'appareil en marche a l'aide de I'interrupteur
ON/OFF. Vous pouvez commencer votre travail aprés
avoir raccordé le cable de masse a la piéce d'ouvrage.
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a. Cordon d'alimentation

b. Prise terre

C Objet soudé

d. Brileur

MODE DE SOUDAGE MIG + Spool gun:

1. Sélectionnez la fonction de soudage MIG sur le
panneau de commande. Eteignez I'appareil & I'aide de
I'interrupteur ON/OFF.

2. Connectez le cable de masse au connecteur marqué
,~" (13) et tournez la fiche du cable pour sécuriser la
connexion.

3. Le cable de changement de polarité (15) doit étre

connecté au connecteur marqué ,+" (14) et la fiche du
cable doit étre tournée pour sécuriser la connexion.

4. Le fil de soudure MIG doit étre connecté a la prise
indiquée au n° 2 et I'écrou doit étre serré sur le
connecteur. Branchez le cable de commande Spool
Gun dans la prise 1 et serrez I'écrou du raccord.

5. Installer le fil de soudage correspondant et connecter
la bouteille de gaz a la partie arriére de I'appareil.

6. Mettez I'appareil en marche a l'aide de l'interrupteur
ON/OFF. Vous pouvez commencer votre travail aprés
avoir raccordé le cable de masse a la piéce d'ouvrage.
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a Cordon d'alimentation
b. Prise terre

c Objet soudé

d. Brileur

e Régulateur de gaz

f. Bouteille de gaz

7. TRAITEMENT DES DECHETS

Veuillez garder I'emballage de I'appareil (carton, plastique,
polystyrene) afin de pouvoir le renvoyer dans les meilleures
conditions en cas de besoin.

8. TRANSPORT ET STOCKAGE

Si vous transportez cet appareil, veuillez-le protéger
des secousses et des chutes. Ne posez rien sur la partie
supérieure de I'appareil. Stockez-le dans un environnement
sec et bien aéré, a I'abri des gaz corrosifs.

9. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

. Aprés chaque utilisation et avant chaque nettoyage,
débranchez  I'appareil et laissez-le refroidir
complétement.

. Utilisez, pour ce faire, des produits d’entretien doux
sans substances corrosives.

. Il est interdit d'asperger l'appareil d'eau ou de
I'immerger dans I'eau.

. Evitez que de l'eau ne pénétre a lintérieur de

I'appareil par lintermédiaire des orifices de
ventilation du boitier.

. Nettoyez les orifices de ventilation a l'aide d'un
pinceau et d‘air comprimé.
. Aprés  chaque nettoyage, laissez  séchez

soigneusement tous les éléments avant d'utiliser
a nouveau |'appareil.

. Conservez l'appareil dans un endroit frais, sec,
a I'abri de I'humidité et des rayons directs du soleil.
. Eliminez régulierement la poussiére a l'aide d'air

comprimé propre et sec.

10. EXAMEN REGULIER DE L'APPAREIL

Controlez régulierement le bon état des différents éléments
de l'appareil. Si I'un d'entre eux est endommagé, I'appareil
ne doit plus étre utilisé.
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Prenez immédiatement contact avec votre revendeur local
pour réparer I'élément endommagé. Que faire en cas de
probléme? Prenez contact avec votre revendeur muni des
documents suivants:

. Vos numéros de facture et de série (vous trouverez
ce dernier sur la plaque signalétique).

. Le cas échéant, une photo de I'élément endommagé.

. Plus vos descriptions seront précises, plus votre

conseiller sera en mesure de comprendre le
probléme et de vous aider a le résoudre. Plus
détaillées seront vos indications, plus rapidement
nous pourrons vous aider!
ATTENTION: N'ouvrez jamais |'appareil sans l'accord
préalable du service client. Cela pourrait compromettre
votre droit a la garantie!

31




ISTRUZIONI D'USO

@ Leggere attentamente questo manuale di
istruzioni.

P

Prodotto riciclabile.

a)

€ Il prodotto soddisfa le attuali norme di sicurezza.

Utilizzare antinfortunistico

integrale.

abbigliamento

ATTENZIONE!
protezione.

(R
()
@ Indossare degli occhiali di protezione.
o
>

Indossare  dei guanti di

Indossare delle scarpe antinfortunistiche.

aze.  ATTENZIONE! Superficie calda - Rischio di
scottature.

ATTENZIONE! Rischio di incendi o esplosioni.

AVVERTENZA! Vapori nocivi, rischio tossico. Gas
e vapori possono nuocere alla salute. Durante
la saldatura vengono rilasciati fumi e gas di
saldatura. Inspirare queste sostanze puo essere
dannoso per la salute.

A

Utilizzare una maschera per saldatura con filtro
di protezione.

AVVERTENZA! Radiazioni
dall'arco di saldatura.

nocive causate

Non toccare le parti sotto tensione.

Assicurarsi che parti del corpo, capelli, vestiti,
ecc. non entrino in contatto con le parti in
movimento dell'apparecchio, come ad esempio
il ventilatore.

By >

La mancanza di attenzione durante |'estrazione
del filo dal bruciatore puo causare lesioni agli
occhi, al viso o ad altre parti del corpo esposte.
Orientare l'ugello del bruciatore solo in una
direzione sicura.

B>

Non sostare mai sotto o vicino a un apparecchio
appeso in quanto questo potrebbe cadere
e causare lesioni o morte.

NOTA! Le persone con un pacemaker artificiale

@ >

non possono awvicinarsi al dispositivo
funzionante.
NOTA! Avvertimento: presenza di un forte

campo magnetico.

é AVVERTENZA! Le immagini in questo manuale sono
puramente dimostrative, per cui i singoli dettagli
possono differire dall'aspetto reale dell'apparecchio.

Il manuale originale & stato redatto in lingua tedesca. Le
versioni in altre lingue sono traduzioni dalla lingua tedesca.

1. DATI TECNICI

SALDATRICE
MULTIPROCESSO

Nome del prodotto

Modello S-MULTI 300

Tensione [V]/ Frequenza [Hz] 400~/50
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Potenza nominale di ingresso MMA: 11,3
[kw] TIG: 7,8
MIG: 10,2
Corrente nominale di ingresso MMA: 13,6
[A] TIG: 9,3
MIG: 12,3
Gamma di corrente di MMA: 25-300
saldatura [A] TIG: 15-300
MIG: 50-300
Capacita 85%
MIG/TIG/MMA Corrente di 230
saldatura nel ciclo di lavoro
100%. [A]
MIG/TIG/MMA Corrente di 300
saldatura nel ciclo di lavoro
60%. [A]
Fattore di potenza 0,93 cos ®
Diametro dell'elettrodo [mm] 1,6 -5,0
Modo di saldatura MMA/lift TIG/
MIG/FLUX
Arc force Si
Hot start No
Anti-stick Si
VRD Si
2T /4T 2T/4T
Raffreddamento Ventola
Diametro bobina filo D200
Diametro del filo [mm] 1.0;1.2
Tecnologia IGBT
Isolamento F
Classe di protezione IP IP21
Dimensioni [mm] 880x500x770
Peso [kg] 45.65

2. DESCRIZIONE GENERALE

Queste istruzioni sono intese come ausilio per un uso sicuro
e affidabile. Il prodotto e stato rigorosamente progettato
e realizzato secondo le disposizioni tecniche e I'utilizzo
delle tecnologie e componenti piu moderne, seguendo gli
standard di qualita piu elevati.

PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE E NECESSARIO
LEGGERE E COMPRENDERE LE ISTRUZIONI D'USO.

Per un funzionamento duraturo e affidabile del
dispositivo bisogna assicurarsi di maneggiarlo e curarne
la manutenzione secondo le disposizioni presentate in
questo manuale. | dati e le specifiche tecniche indicati in
questo manuali sono attuali. Il fornitore si riserva il diritto di
apportare delle migliorie nel contesto del miglioramento dei
propri prodotti. Prendendo in considerazione il progresso
tecnico e la riduzione di rumore, 'apparecchiatura ¢ stata
progettata e realizzata in tale maniera da mantenere al
minimo il livello di rumore e di conseguenti rischi.
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3. NORME DI SICUREZZA

ATTENZIONE! Leggere le istruzioni d'uso e di
sicurezza. Non prestare attenzione alle avvertenze
e alle istruzioni puo condurre a shock elettrici,
incendi, gravi lesioni o addirittura al decesso.

3.1 OSSERVAZIONI GENERALI

. Garantire la sicurezza propria e di terzi e seguire
attentamente le istruzioni contenute in questo
manuale.

. Solo persone adeguatamente qualificate possono

essere responsabili per la messa in funzione, la
riparazione e il funzionamento della macchina.

. Il dispositivo puo essere utilizzato solo per lo scopo
previsto.

3.2. LINEE GUIDA PER LA PROTEZIONE DEI LAVORI CON
RISCHIO DI FORMAZIONE DI INCENDI

La preparazione di un edificio e di locali per la realizzazione
di opere con rischio di formazione incendi consiste:

. nella pulizia di locali o luoghi in cui si svolgera il lavoro
di materiali combustibili e contaminazioni;

. nell'allontanare ad una distanza di sicurezza tutti gli
oggetti inflammabili e non infiammabili in imballaggi
inflammabili;

. nel prevenire, ad esempio, schizzi di saldatura di

materiali che non possono essere rimossi, coprendoli
con, ad esempio, fogli di lamiera, pannelli di gesso,
ecc;

. nel verificare se i materiali o gli oggetti suscettibili di
inflammazione nei locali confinanti non richiedono
applicazione della sicurezza locale;

. nel sigillare con materiali non infiammabili tutti i fori
di installazione, fori di ventilazione, ecc. situati vicino
al luogo di lavoro;

. nel proteggere da spruzzi di saldatura o danni
meccanici di cavi elettrici, di gas e di installazione con
isolamento infiammabile, se questi si trovano in un
raggio pericoloso vicino all'incendio;

. nel verificare se nel luogo dei lavori programmati non
siano stati effettuati quel giorno lavori di verniciatura
o altri lavori con utilizzo di sostanze infiammabili.

LE SCINTILLE POSSONO CAUSARE UN INCENDIO

Le scintille generate durante la saldatura possono causare
incendi, esplosioni e bruciature della pelle esposta. Durante
la saldatura, indossare guanti per saldatura e indumenti
protettivi. Rimuovere o proteggere eventuali materiali
e sostanze infiammabili dal luogo di lavoro. Non saldare
contenitori chiusi o serbatoi in cui erano contenuti
liquidi infiammabili. | contenitori o i serbatoi devono
essere risciacquati prima della saldatura per rimuovere
i liquidi infiammabili. Non saldare vicino a gas, vapori
o liquidi infiammabili. Le attrezzature antincendio (coperte
antincendio ed estintori a polvere o neve) devono essere
collocate vicino alla postazione di lavoro in un luogo visibile
e facilmente accessibile.

LA BOMBOLA POTREBBE ESPLODERE

Utilizzare solo bombole di gas certificate e riduttori
funzionante correttamente. La bombola deve essere
trasportata e immagazzinata sempre in posizione verticale.
Proteggere le bombole da fonti di calore, ribaltamento
e danni meccanici. Mantenere tutti i componenti del sistema
gas in buone condizioni: bombola, tubo, raccordi, riduttore.

| MATERIALI SALDATI POSSONO BRUCIARE
Non toccare mai gli elementi saldati con parti del corpo non
protette. Toccando e spostando il materiale da saldare, usare
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sempre guanti per saldatura e pinze.

3.3. PREPARAZIONE DEL LUOGO DI LAVORO

DURANTE LA SALDATURA POSSONO INSORGERE

INCENDI O ESPLOSIONI!

. Seguire le norme di sicurezza relative ai processi di
saldatura. Il posto di lavoro deve essere dotato di un
estintore adeguato.

. Le operazioni di saldatura sono vietate in luoghi
dove si puo facilmente verificare I'accensione di
materiali infiammabili.

. E vietato saldare in un‘atmosfera contenente una
miscela esplosiva di gas combustibili, vapori, nebbie
o polveri con aria.

. Tutti i materiali combustibili a una distanza inferiore
di 12 m dal luogo di saldatura devono essere rimossi
o protetti il pili possibile con una guaina refrattaria.

. Proteggersi dalle scintille e dalle particelle metalliche
incandescenti.
. Bisogna assicurarsi che le scintille o gli spruzzi di

metallo caldo non fuoriescano durante la saldatura
da fessure o aperture presenti sull'alloggiamento
o attraverso lo schermo protettivo.

. Non saldare contenitori o barili che contengono
o contenevano in precedenza dei materiali
infiammabili. Anche la saldatura nelle loro immediate
vicinanze e strettamente vietata.

. Non saldare recipienti a pressione, serbatoi
a pressione o tubi di altri sistemi a pressione.

. Assicurarsi che ci sia sempre una ventilazione
sufficiente!

. Assumere una posizione stabile per la saldatura.

3.4. MEZZI DI PROTEZIONE PERSONALE

LE RADIAZIONI ELETTRICHE POSSONO CAUSARE

PROBLEMI OCULARI E DISTURBI DERMATOLOGICI!

. Durante la saldatura, indossare indumenti protettivi
puliti, ignifughi e non conduttivi senza tracce di olio
(pelle, cotone spesso; guanti da saldatura, grembiule
in pelle, scarpe protettive).

. Prima dell'inizio del lavoro allontanare tutti gli
oggetti facilmente infiammabili o esplosivi, materiali
come propano-butano, accendini e fiammiferi.

. Utilizzare una maschera di protezione (casco
o cappuccio) e occhiali di protezione con un filtro
appropriato  di oscuramento che consentano
all'utente una vista adeguata e che siano adatti al
valore corrente di saldatura. Gli standard di sicurezza
indicano il tono n. 9 (min. nr. 8) per un amperaggio
sotto i 300 A. Valori inferiori possono essere utilizzati
se il pezzo in lavorazione e coperto dall'arco di

saldatura.

. Utilizzare sempre occhiali di sicurezza con protezione
laterale e certificazione appropriata nonché
un’ulteriore protezione.

. Utilizzare dei pannelli sul posto di lavoro per

proteggere le altre persone dalla luce accecante
o dagli spruzzi.

. Indossare sempre tappi per le orecchie o altre
protezioni acustiche contro i livelli di rumore eccessivi
e contro le scintille.

. | presenti devono essere informati circa i pericoli
causati dall'osservare |'arco elettrico.

3.5. PROTEZIONE DA SCOSSE ELETTRICHE

UNA SCOSSA ELETTRICA PUO ESSERE MORTALE!

. Collegare il cavo di alimentazione alla presa di
corrente piu vicina. Evitare che il cavo di corrente si
distenda per tutta la stanza o su una superficie non




controllata poiché cio potrebbe causare una scossa
elettrica o un incendio a danni dell'utente.

. Il contatto con parti elettricamente cariche puo
causare una scossa elettrica o una grave ustione.

. L'arco elettrico e l'area di lavoro sono caricati
elettricamente dal flusso di corrente.

. Il circuito d'ingresso e il circuito di potenza interno
sono costantemente in tensione.

. Le componenti sotto tensione non devono essere
toccate.

. Usare tappeti isolanti o rivestimenti dello stesso

tipo per l'isolamento da terra. Questi devono essere
grandi abbastanza da evitare il contatto del corpo
con I'oggetto o con il pavimento.

. Utilizzare guanti asciutti e intatti cosi come
indumenti di protezione appropriati.

. L'arco elettrico non deve essere toccato.

. Prima di pulire o sostituire I'elettrodo interrompere
I'apporto di corrente.

. Controllare che il cavo di messa a terra e la spina

siano stati collegati correttamente alla presa di
terra. Un collegamento di messa a terra errato puo
mettere in pericolo non solo la salute ma anche la
vita dell'utente.

. Controllare regolarmente che il cavo di alimentazione
non presenti danni o mancanze nell'isolamento.
Un cavo danneggiato deve essere sostituito. Una
riparazione negligente dell'isolamento puo portare
alla morte o a gravi problemi di salute.

. Quando non € in uso, il dispositivo deve essere
spento.

. Il cavo non deve essere avvolto intorno al corpo.

. L'oggetto saldato deve essere correttamente messo
aterra.

. Il dispositivo puo essere utilizzato solo in perfette
condizioni di funzionamento.

. Le componenti danneggiate del dispositivo sono da
riparare o sostituire. Indossare una cintura di

. sicurezza se si lavora in quota.

. Conservare accuratamente tutti gli elementi e le
coperture in un unico luogo.

. Mantenersi il pit lontano possibile dalla punta della
pistola quando viene azionata.

. Collegare il cavo di massa al pezzo in lavorazione
o il piu vicino possibile ad esso (ad es. al banco da
lavoro).

UNA VOLTA RIMOSSO IL CAVO DI CORRENTE DALLA
SUA FONTE DI ALIMENTAZIONE IL DISPOSITIVO SI PUO
TROVARE SOTTO TENSIONE!

. Spegnere I'apparecchio, rimuovere il cavo di corrente
e verificare la corrente a livello del condensatore di
entrata. Assicurarsi che la corrente sia a zero prima
di toccare parti dell'apparecchio. In caso contrario
le componenti del dispositivo non devono essere
toccate.

3.6 GAS E FUMO .
ATTENZIONE! IL GAS PUO ESSERE PERICOLOSO PER LA
SALUTE O CONDURRE ADDIRITTURA ALLA MORTE.

. Tenere sempre una certa distanza dal punto di
scarico del gas.
. Garantire una buona ventilazione durante la

saldatura. Evitare |'inalazione del gas.

. Allontanare dalla superficie degli elementi da saldare
sostanze chimiche (sostanze lubrificanti, solventi)
poiché queste ultime bruciano sotto l'influsso della
temperatura liberando sostanze gassose nocive.
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. La saldatura di parti zincate e consentita solo per
parti resistenti e solo in condizioni in cui sussiste
la possibilita di filtraggio e fornitura di aria pulita.
| fumi causati dallo zinco sono tossici. Un sintomo di
avvelenamento ¢ la cosiddetta febbre da zinco.

4. CONDIZIONI D'USO

4.1 OSSERVAZIONI GENERALI

. Il dispositivo deve essere utilizzato solo per lo scopo
previsto e nel rispetto delle norme di salute e sicurezza.
Seguire le informazioni riportate sulla targhetta (grado
IP, ciclo di lavoro, alimentazione, ecc).

. La macchina non deve essere aperta. In caso
contrario la garanzia decade a effetto immediato.
Le componenti esplosive e non coperte possono
causare lesioni fisiche.

. Il produttore non & responsabile per le modifiche
tecniche apportate al dispositivo o per i danni
materiali causati da queste modifiche.

. In caso di problemi nel funzionamento contattare il
servizio assistenza del venditore.
. Le fessure di ventilazione non devono essere

coperte. Porre la saldatrice a circa 30 cm di distanza
dagli oggetti circostanti.

. La macchina non deve essere né tenuta vicino al
corpo né sotto il braccio.
. La macchina non deve essere usata in ambienti con

alti valori di rilascio di gas o in cui sia presente una
quantita elevata di polvere. La macchina non deve
essere usata in ambienti in cui si trovino dispositivi
con valori di emissioni elettromagnetiche elevati.

. Non utilizzare mai attrezzature di saldatura per
scongelare i tubi.

4.2 STOCCAGGIO DEL DISPOSITIVO

. La macchina deve essere protetta da acqua e umidita.

. La saldatrice non deve essere collocata su una
superficie calda.

. Il dispositivo deve essere conservato in un ambiente

asciutto e pulito.

4.3 COLLEGAMENTO DEL DISPOSITIVO

4.3.1 COLLEGAMENTO ALLA CORRENTE

. | test sul collegamento alla corrente devono essere
eseguiti da personale qualificato. Inoltre il personale
qualificato dovrebbe controllare che la messa a terra
e limpianto elettrico funzionino correttamente
secondo le indicazioni di sicurezza.

. Il dispositivo deve essere posizionato nei pressi del
luogo di lavoro.

. Non collegare condutture eccessivamente lunghe al
dispositivo.

. Le saldatrici monofase devono essere collegate
a una presa elettrica dotata di messa a terra.

. Le saldatrici trifase sono spedite prive di spina. La

spina deve essere acquistata a parte. L'assemblaggio

deve essere effettuato da personale qualificato.
ATTENZIONE! IL DISPOSITIVO NON PUO ESSERE
USATO SE L'IMPIANTO NON E DOTATO DI UN FUSIBILE
FUNZIONANTE!

4.3.2 COLLEGAMENTO DEL GAS

. Collocare le bottiglie del gas lontano dall'articolo
saldato e li proteggete questi dalle cadute.
. Collegare la bottiglia o il dispositivo per il gas

all'apposita presa della saldatrice usando una flangia
adatta e un riduttore con una regolazione del flusso
del gas.
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Attenzione! E vietato collegare i riduttori per la
casa (piano cottura, ecc.) alle bottiglie del gas per
saldatura e viceversa. La sostituzione puo portare
alla distruzione del riduttore e a ferite sul corpo.

. L'uso economico di gas estende il tempo della
saldatura.

4.3.3. PRECAUZIONI CONTRO IL RIBALTAMENTO

. In caso di sollevamento dell'apparecchio attraverso
carrello  elevatore, assicurarsi che il cavo di
alimentazione non capovolga |'apparecchio stesso

. In caso di sollevamento dell'apparecchio attraverso
gru, legare il cavo ai ganci con un angolo non
superiore a 15° rispetto alla direzione verticale.

. Prima di sollevare I'apparecchio, occorre smontare
la bombola del gas e scollegare I|'apparecchio
dall'alimentazione elettrica.

. Durante il rotolamento del dispositivo su una
superficie orizzontale, occorre fissare correttamente
la bombola del gas, ad esempio con una cintura
0 una catena.

Lp.  Descrizione

1. Presa della linea di comando Spool gun

2. Connettore del cavo del bruciatore MIG / presa
EURO

3. Pulsante di regolazione della corrente

(in modalita TIG/MMA) / della velocita di
avanzamento del filo (in modalita MIG)

4. Pulsante di regolazione della tensione (in
modalita TIG/MMA)

5. Pulsante di controllo dell'induttanza (in modalita
MIG)

6. Interruttore di modalita 2T / 4T (in modalita
TIG/MIG)

7. Interruttore di modalita MMA / TIG / MIG / MIG
8. Indicatore VRD

9. Selezione del bruciatore di saldatura (pistola di
saldatura MIG / Spool gun)

10.  Indicatore di surriscaldamento/guasto
11.  Voltmetro

12. Amperometro

13.  Uscita cavo

14.  Uscita cavo "+".

15.  Spina per il cambio di polarita

16.  Manopola di controllo della combustione
del filo di saldatura BURNBACK (all'interno
dell'alloggiamento)

17.  Pulsante di avanzamento rapido (all'interno
dell'alloggiamento)

Montaggio della bobina con filo di saldatura

. Aprire  lo  sportello laterale del
dell'apparecchio.

. Posizionare la bobina con il filo di saldatura sull'asse.
L'apertura della bobina dovrebbe essere adattata
alle dimensioni di montaggio della bobina stessa.

coperchio

. Selezionare il percorso di guida del filo in base al
diametro del filo di saldatura desiderato.
. La bobina del filo di saldatura dovrebbe girare in

senso antiorario; il filo piegato potrebbe incepparsi,
pertanto occorre tagliare le parti piegate del filo.

. Allentare la vite del rullo di bloccaggio del filo,
inserire il filo di saldatura nella puleggia di guida
del filo, regolare il rullo di bloccaggio del filo per
evitare che scivoli (non é consigialbile nemmeno una
pressione eccessiva, in quanto potrebbe causare la
deformazione del filo e potrebbe rendere piu difficile
|'avanzamento).

. Montare il cavo con il bruciatore nella presa EURO.
Il passaggio del filo attraverso il bruciatore puo
richiedere lo smontaggio dell'ugello e dell" ugello
porta corrente.

Qualora le parti dell'apparecchio siano state imballate

separatamente, I'utente deve assemblarle come segue.

1. Far passare l'asse della ruota [C] attraverso il foro
della base del carrello da collegare [D] utilizzando 2
viti come indicato nella figura 1.
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Fissare le staffe sinistra [A] e destra [B] alla base del
carrello da collegare utilizzando 2 bulloni come
indicato nella figura 1.

Fissare le ruote [E] all'asse ed assicurare il

collegamento con rondelle [F] e copiglie [G] come
indicato nella figura 2.

staffa destra

staffa sinistra

asse delle ruote

base del carrello da collegare

Montare il carrello con 5 viti come indicato nella
figura 3.
Fissare le staffe destra e sinistra del carrello
all'apparecchio utilizzando 4 viti come indicato nella
figura 4.

Condizioni dell'area di lavoro

a)
b)

o]

d)

€)

La saldatura deve essere effettuata in un ambiente
asciutto. Il livello di umidita non deve superare il 90%.
La temperatura ambiente deve essere compresa tra
-10°C e 40°C.

Non utilizzare apparecchiature che siano esposte
alla luce diretta del sole o alla pioggia/neve. Tenere
I'apparecchio lontano dall'acqua.

Non utilizzare I'apparecchio in zone con alti livelli di
polvere o aria corrosiva.

La saldatura MIG non deve essere eseguita in aree con
flusso d'aria veloce.

Funzionamento del pannello di controllo

a)
b)

o]

Assicurarsi che I'interruttore ON/OFF (posizionato sul
retro dell’apparecchio) sia in posizione ON.
Selezionare la modalita di saldatura MIG / TIG / TIG /
MMA utilizzando I'interruttore [7] secondo necessita.
Per le modalita di saldatura MIG e TIG, utilizzare
l'interruttore [6] per selezionare la modalita di
controllo del ciclo di saldatura 2T / 4T.

2T — La pressione del tasto sulla torcia da inizio al
processo di saldatura/taglio del metallo, il processo
finisce dopo che il tasto non viene pit premuto.
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€)

4T — Le pressioni del tasto sulla torcia da inizio al
processo di saldatura/taglio del metallo, il processo
non finisce dopo che il tasto non viene piti premuto.
Solo la presisone successiva mette fine al processo di
saldatura/taglio, dopo che il tasto viene rilasciato.

Per la modalita MIG, regolare l'intervallo di tensione
di uscita mediante la manopola [4], la velocita di
avanzamento del filo mediante la manopola [3],
I'induttanza mediante la manopola [5] e selezionare il
metodo di avanzamento del filo (spool gun o pistola
per saldatura MIG) mediante il pulsante [9].

Per la modalita TIG o MMA, regolare la gamma di
corrente di uscita utilizzando la manopola [3].

Per la modalita MMA, é possibile attivare/disattivare
il VRD (sistema di riduzione di tensione): Impostare
la corrente di saldatura su 108 A, tenere premuto il
pulsante 2T/ 4T per abilitare o disabilitare la funzione
VRD. Le spie di funzione VRD saranno accese in
posizione ON o OFF a seconda che la funzione sia
attiva o meno.

IMPUGNATURA TIG

oukwn =

Cappuccio lungo, posteriore
Cappuccio corto, posteriore

Bussole di bloccaggio

Sostegno della torcia

Boccola di fissaggio nell'alloggiamento
Ugello di ceramica

IMPUGNATURA MIG

“\

Parte finale
Maniglia per la saldatura MIG

6. COLLEGAMENTO DEI CAVI
DESCRIZIONE:
MODALITA DI SALDATURA MMA:

1.

Selezionare la funzione di saldatura MMA sul pannello
di controllo. Spegnere I'apparecchio con l'interruttore
ON/OFF.

Collegare il cavo di massa al connettore
contrassegnato con ,+" (14) e ruotare la spina del
cavo per fissare la connessione.

Quindi collegare il cavo di saldatura al connettore
contrassegnato con ,-" (13) e ruotare la spina del cavo
per fissare la connessione.
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IMPORTANTE La polarita dei cavi puo variare! Tutte le
informazioni riguardo alla polarizzazione dovrebbero
essere presenti sull'imballaggio degli elettrodi forniti
dal fornitore!

Accendere |'apparecchio con l'interruttore ON/OFF.
Dopo aver collegato il filo di terra al pezzo da saldare,
¢ possibile iniziare a lavorare.

Cavo di alimentazione
Collegamento a terra
Oggetto saldato
Torcia

ODE DE SOUDAGE TIG :

Selezionare la funzione di saldatura TIG sul pannello
di controllo. Spegnere I'apparecchio con I'interruttore
ON/OFF.

Collegare il cavo di massa al connettore
contrassegnato con ,+" (14) e ruotare la spina del
cavo per fissare la connessione.

Quindi collegare il cavo di saldatura TIG al connettore
contrassegnato con ,-" (13) e ruotare la spina del
cavo per fissare la connessione. Il collegamento del
gas deve essere collegato direttamente alla bottiglia
del gas. L'impostazione gascorrente avviene tramite
I'apposito tasto.

Accendere I'apparecchio con l'interruttore ON/OFF.
Dopo aver collegato il filo di terra al pezzo da saldare,
¢ possibile iniziare a lavorare.

IT

37

~z "mPonoTsw

N

+oanoe

Cavo di alimentazione
Torcia

Oggetto saldato
Collegamento a terra
Riduttore di gas
Serbatoio di gas

ODE DE SOUDAGE MIG:

Selezionare la funzione di saldatura MIG sul pannello
di controllo. Spegnere l'apparecchio con l'interruttore
ON/OFF.

Collegare il cavo di messa a terra al connettore
contrassegnato con ,-" (13) e girare la spina del cavo
per fissare la connessione.

Il cavo di cambio di polarita (15) deve essere collegato
al connettore contrassegnato con ,+" (14) e girare la
spina del cavo per fissare la connessione.

Il filo di saldatura MIG deve essere collegato alla
presa contrassegnata con N. 2 e serrare il dado sul
giunto.

Posizionare il filo di saldatura corrispondente
e collegare la bottiglia del gas alla presa sulla parte
posteriore del dispositivo.

Accendere I'apparecchio con l'interruttore ON/OFF.
Dopo aver collegato il filo di terra al pezzo da saldare,
€ possibile iniziare a lavorare.
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Cavo di alimentazione
Collegamento a terra
Oggetto saldato
Torcia

Riduttore di gas
Serbatoio di gas

SALDATURA FLUX
1.

Selezionare la funzione di saldatura MIG sul pannello
di controllo. Spegnere I'apparecchio con l'interruttore
ON/OFF.

Collegare il cavo di massa al connettore
contrassegnato con ,+" (14) e ruotare la spina del
cavo per fissare la connessione.

Il cavo di cambio polarita (15) deve essere collegato
al connettore contrassegnato con il simbolo - (13)
e la spina del cavo deve essere ruotata per fissare la
connessione.

Il filo di saldatura MIG deve essere collegato alla presa
contrassegnata con il numero 2 e serrare il dado sul
giunto.

Inserire il filo per la saldatura FLUX.

Accendere |'apparecchio con linterruttore ON/OFF.
Dopo aver collegato il filo di terra al pezzo da saldare,
¢ possibile iniziare a lavorare.
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Cavo di alimentazione
Collegamento a terra
Oggetto saldato
Torcia

ODALITA DI SALDATURA MIG + Spool gun:

Selezionare la funzione di saldatura MIG sul pannello
di controllo. Spegnere I'apparecchio con l'interruttore
ON/OFF.

Collegare il cavo di messa a terra al connettore
contrassegnato con ,-" (13) e girare la spina del cavo
per fissare la connessione.

Il cavo di cambio di polarita (15) deve essere collegato
al connettore contrassegnato con ,+" (14) e girare la
spina del cavo per fissare la connessione.

Il filo di saldatura MIG deve essere collegato alla presa
contrassegnata con N. 2 e serrare il dado sul giunto.
Inserire il Spool Gun nella presa e serrare il dado sul
connettore.

Posizionare il filo di saldatura corrispondente
e collegare la bottiglia del gas alla presa sulla parte
posteriore del dispositivo.

Accendere I'apparecchio con l'interruttore ON/OFF.
Dopo aver collegato il filo di terra al pezzo da saldare,
¢ possibile iniziare a lavorare.
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Cavo di alimentazione
Collegamento a terra
Oggetto saldato
Torcia

Riduttore di gas
Serbatoio di gas

moonoTe

7. SMALTIMENTO DELL'IMBALLAGGIO

Si prega di conservare lintero imballaggio (cartone,
nastro adesivo e polistirolo), nel caso in cui per problemi
di funzionamento fosse necessario rispedire il prodotto al
servizio clienti!

8. TRASPORTO E STOCCAGGIO

Durante il trasporto I'apparecchio deve essere protetto
da scosse o cadute cosi come il posizionamento sul lato
superiore. Conservare in un luogo ben aerato con aria
asciutta e senza gas corrosivi.

9. PULIZIA E MANUTENZIONEE

. Staccare la spina dell'alimentazione prima della
pulizia e di ogni utilizzo del dispositivo e lasciarlo
raffreddare completamente.

. Per la pulizia delle superfici utilizzare esclusivamente
detergenti non corrosivi.
. E vietato spruzzare il dispositivo con un getto

d'acqua o immergere il dispositivo in acqua.
. Evitare che lacqua entri nell'alloggiamento
attraverso le aperture di ventilazione.

. Le aperture di ventilazione devono essere pulite con
una spazzola e aria compressa.

. Prima di ogni operazione di pulizia, asciugare bene
tutte le componenti prima di utilizzare nuovamente
il dispositivo.

. Lasciare asciugare I'apparecchio in un luogo asciutto
e proteggerlo dall'eccessiva umidita e dai raggi solari
diretti.

. La polvere dovrebbe essere rimossa regolarmente

usando aria compressa asciutta e pulita.

10. REGOLARE CONTROLLO DELL'APPARECCHIO

Verificare regolarmente che gli elementi dell’apparecchio
non presentino danni. Nel caso si riscontrassero danni,
e severamente vietato qualsiasi impiego del dispositivo.
Si prega di contattare il venditore di riferimento
affinché vengano effettuate le modifiche necessarie.
Cosa fare in caso si verifichino problemi?

Contattare il venditore e fornire i seguenti dati:

. Numero di fatturazione e numero di serie (dei quali
I'ultimo si trova sulla targhetta del dispositivo).

. Se possibile fornire una foto del pezzo difettoso.

. Provvedere a descrivere il problema che avete

riscontrato nel modo piu preciso possibile in modo
che il servizio clienti sia in grado di circoscrivere il
problema e di risolverlo. Pil dettagliate sono le
informazioni da voi fornite, maggiore & l'aiuto che
possiamo fornirvi!
IMPORTANTE: Non aprire o smontare mai |'apparecchio
senza l'autorizzazione del servizio clienti. Questa
operazione non autorizzata fa decadere la garanzia!
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

®

Lea este manual de instrucciones con

detenimiento.

e

Estd prohibido tirar dispositivos eléctricos al
contenedor de basura doméstico.

a)
m

El equipo cumple con la normativa CE.

iLleve la ropa protectora que cubra todo el cuerpo!
Utilice guantes de seguridad.

Utilice siempre gafas de proteccion.

Utilice zapatos de seguridad.

Superficie caliente — riesgo de quemaduras.

Riesgo de explosion y fuego.

iVapores nocivos, riesgo de intoxicacion!
Durante la soldadura se emiten gases y vapores,
que.

Pueden ser perjudiciales para su salud.

El arco de soldadura emite radiacién nociva.
No toque piezas bajo tension.

El arco de soldadura emite radiacién nociva.
No toque piezas bajo tension.

No permita que las partes del cuerpo, el pelo,
la ropa o similares se acerquen a los elementos
moviles del dispositivo, como el ventilador.

La falta de atencion en el momento de la
extraccion del alambre de la antorcha podria
causar dafios en ojos, cara u otras partes
expuestas del cuerpo. Dirija la boquilla de la
antorcha Unicamente en una direccion segura.

B B g PO BFPNeeeS

Nunca situarse debajo de un dispositivo
colgante, ni tampoco cerca de él, existe el riesgo
de que se caiga y cause lesiones o la muerte.

JATENCION! Las personas con marcapasos
no deben permanecer en la proximidad del
dispositivo en funcionamiento.

JATENCION! Campo magnético fuerte.

> @ >

ATENCION! En este manual se incluyen fotos
ilustrativas, que podrian no coincidir exactamente
con la apariencia real del producto.
El texto en aleman corresponde a la version original.
Los textos en otras lenguas son traducciones de las
instrucciones en aleman.

1. DATOS TECNICOS

SOLDADORA
MULTIPROCESO

Nombre del producto

Modelo S-MULTI 300
Voltaje [V ~]/Frecuencia [Hz] 400~/50
Potenza nominale di ingresso MMA: 11,3
[kw] TIG: 7,8
MIG: 10,2
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Corriente nominal de entrada MMA: 13,6
[A] TIG: 9,3
MIG: 12,3
Rango de corriente de MMA: 25-300
soldadura [A] TIG: 15-300
MIG: 50-300
Rendimiento 85%
MIG/TIG/MMA Corriente de 230

soldadura en ciclo de trabajo
del 100% [A]

MIG/TIG/MMA Corriente de 300
soldadura en ciclo de trabajo
del 60% [A]

Factor de potencia 0,93 cos ®
Diametro del electrodo [mm] 1,6 -5,0
Modo de soldadura MMA/lift TIG/
MIG/FLUX
Arc force Si
Hot start No
Anti-stick Si
VRD Si
2T /4T 2T/4T
Refrigeracion Ventilador
Didmetro de carrete del D200
alambre
Diametro del alambre [mm] 1,0; 1,2
Tecnologia IGBT
Aislamiento de la carcasa F
Clase de proteccion IP P21
Dimensiones [mm] 880x500x770
Peso [kg] 45,65

2. DESCRIPCION GENERAL

Este manual pretende ser una ayuda para el uso
seguro y fiable. El producto estd disefiado y fabricado
estrictamente de acuerdo con las especificaciones
técnicas, utilizando las Gltimas tecnologias y componentes
y cumpliendo con los mas altos estandares de calidad.

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO, LAS
INSTRUCCIONES DEBEN LEERSE EN SU TOTALIDAD
Y COMPRENDERSE.

Con el fin de garantizar un funcionamiento prologado
y fiable del aparato, se debe prestar atencion a la correcta
manipulacién y el mantenimiento, de acuerdo con
las instrucciones de este manual. Los datos técnicos
y las especificaciones de este manual estan actualizados. El
fabricante se reserva el derecho de realizar modificaciones
para mejorar la calidad. Conforme a los ultimos avances
tecnolégicos en materia de reduccién del ruido, el
dispositivo ha sido disefiado y fabricado para aminorar al
maximo el riesgo de emisiones acusticas.




3. INFORMACIONES DE SEGURIDAD

A {ATENCION! Lea todas las advertencias
e instrucciones en materia de seguridad. La
inobservancia de las advertencias e instrucciones
puede provocar descargas eléctricas, incendios,
lesiones graves e incluso la muerte.

3.1. OBSERVACIONES GENERALES

. Garantice su seguridad y proteja a terceras personas
de lesiones. Lea este manual con detenimiento
y respete las medidas de seguridad.

. La instalacion y mantenimiento del equipo deben de
ser realizados Unicamente por personal cualificado.

. Utilice el equipo solo para el propdsito que ha sido
disefiado.

3.2. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA TRABAJOS
CON RIESGO DE INCENDIO

La preparacién del edificio y las instalaciones para realizar
trabajos con riesgo de incendio consiste en:

. limpiar de materiales combustibles y suciedad las
instalaciones o areas donde se vaya a realizar el
trabajo;

. colocar a una distancia segura todos los objetos

combustibles, asi como los objetos que, aun
siendo incombustibles, dispongan de embalajes
combustibles;

. proteger los materiales que no puedan retirarse
contra salpicaduras de soldadura, cubriéndolos con,
p.ej., ldminas de chapa, tableros de yeso etc.;

. comprobar si los materiales u objetos susceptibles de
inflamacion localizados en instalaciones adyacentes
requieren de medidas de seguridad locales;

. sellar con materiales incombustibles todos los
orificios en instalaciones, ventilacion etc,, localizados
en la proximidad del area de trabajo;

. proteger contra salpicaduras o dafios mecanicos los
conductos eléctricos, de gas o de instalaciones con
aislamiento inflamable, siempre que se encuentren
dentro de la zona de peligro al rededor de los
trabajos de soldadura;

. comprobar que en el area de trabajo prevista no se
hayan realizado el mismo dia trabajos de pintura
u otros trabajos con uso de sustancias inflamables.

LAS CHISPAS PUEDEN PROVOCAR INCENDIOS

Las chispas pueden provocar incendios, explosiones
o quemaduras en la piel desprotegida. Utilice guantes
de soldador y ropa protectora durante los trabajos de
soldadura. Retire o proteja todos los materiales y sustancias
inflamables en el area de trabajo. No suelde recipientes
o contenedores cerrados que contengan o hayan contenido
liquidos inflamables. Estos recipientes o contenedores
deben enjuagarse antes de soldar para eliminar los liquidos
inflamables. No suelde cerca de gases, vapores o liquidos
inflamables. El equipo de lucha contra incendios (mantas
ignifugas y extintores de polvo y nieve) debe estar localizado
cerca del puesto de trabajo, en un lugar visible y de facil
acceso.

RIESGO DE EXPLOSION DE LA BOTELLA DE GAS

Utilice unicamente botellas de gas certificadas y un
reductor de funcionamiento apropiado. Las botellas deben
transportarse, almacenarse y colocarse en posicion vertical.
Proteja las botellas de fuentes de calor, caidas o dafos
mecanicos. Mantenga en buenas condiciones todos los
elementos de la instalacion de gas: botella, manguera,
manguitos de unién y reductor.

LOS MATERIALES SOLDADOS PUEDEN PROVOCAR
QUEMADURAS

Nunca toque los elementos soldados con partes del cuerpo
desprotegidas. Al tocar o desplazar el material soldado,
siempre utilice guantes de soldador y alicates.

3.3. PREPARACION DE LA ZONA DE TRABAJO

LA SOLDADURA PUEDE PROVOCAR UN INCENDIO

O UNA EXPLOSION!

. Asegurese de respetar las regulaciones en materia
de seguridad y proteccion laboral relativas a trabajos
de soldadura. Tenga siempre un extintor a mano en
el lugar de trabajo.

. Estd prohibido soldar en zonas que contengan
materiales inflamables.
. Se prohibe soldar en atmoésferas que contengan

mezclas explosivas de gases, vapores o polvo
inflamables con aire.

. Mantenga todo material inflamable a un radio
minimo de 12 m del equipo. Si esto no es posible,
tapelo para impedir que las chispas de soldadura
provoquen un incendio.

. Tome las medidas correspondientes contra las
chispas y salpicaduras de metal candente.
. Tenga en cuenta que las chispas y salpicaduras de

soldadura pueden introducirse con facilidad por
pequefias ranuras o grietas de las zonas adyacentes.

. No suelde en contenedores que contengan o hayan
albergado material inflamable. Tampoco en su
proximidad.

. No suelde en contenedores cerrados como p.ej.
tanques o barriles.

. Garantice siempre suficiente ventilacién en la zona
de trabajo.

. Mantenga una postura estable cuando realice

trabajos de soldadura.

3.4. MEDIOS DE PROTECCION PERSONAL
LA RADIACION EMITIDA POR EL ARCO DE SOLDADURA
PUEDE PROVOCAR SERIOS DANOS EN LOS OJOS Y LA PIEL!

. La radiacion emitida por el arco de soldadura puede
provocar serios dafios en los ojos y la piel.
. Cuando realice trabajo de soldadura, utilice siempre

ropa protectora resistente, sin trazas de aceite
y resistente a las llamas (lana y cuero). Ademas porte
siempre zapatos de proteccion, guantes de cuero
y una careta o pantalla.

. Antes de empezar con la soldadura, retire de la
zona de trabajo todos los objetos que representen
un riesgo de incendio, tales como bombonas de
butano, mecheros o cerillas.

. Es obligatorio utilizar un sistema de proteccion
para la cara (casco o pantalla) y los ojos, con el
correspondiente filtro de oscurecimiento, que
permita adaptar la tonalidad al amperaje de la
soldadura. Las normas de seguridad recomiendan
un tono del nimero 9 (min. nim. 8) para amperajes
inferiores a 300 A. Tonalidades inferiores solo se
pueden utilizar si la pieza de trabajo est4 oculta por
un objeto.

. Utilice pantallas protectoras para proteger al usuario
y a terceras personas contra deslumbramiento
y salpicaduras de soldadura.

. Use tapones o auriculares para proteger sus oidos
contra el ruido y las chispas.
. Informe a terceras personas sobre los riesgos de

observar directamente el arco eléctrico.
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3.5. PROTECCION CONTRA DESCARGAS ELECTRICAS
LAS DESCARGAS ELECTRICAS PUEDEN OCASIONAR
LA MUERTE!

. Conecte el equipo al enchufe méas cercano a la zona
de trabajo para evitar que el cable quede extendido
por toda la estancia y sobre un suelo que puede
provocar una descarga eléctrica, chispas o fuego.

. El contacto con componentes con carga eléctrica
puede provocar una descarga y graves quemaduras.

. El arco eléctrico y la zona de trabajo estan cargados
de corriente.

. El circuito de alimentacion y los circuitos internos

de la maquina también tienen tensién cuando la
alimentacion esté encendida.

. No toque piezas eléctricas con tension.

. Use guantes y protectores corporales aislantes,
secos y sin agujeros.

. Aislese de la pieza de trabajo y de la tierra mediante
el uso de alfombras o cubiertas aislantes secas.

. No toque el arco eléctrico.

. Antes de la limpieza o cambio del electrodo,
desconecte la alimentacion.

. Instale y conecte correctamente a tierra este equipo,

siguiendo las indicaciones en la normativa vigente.
Todo equipo que esté instalado o conectado a tierra
de manera incorrecta constituye un peligro.

. Compruebe con regularidad el estado de los
cables con respecto a dafios o partes mal aisladas.
Remplace todo cable que presente deficiencias
a nivel de aislamiento para evitar graves lesiones.

. Apague el equipo si no lo utiliza.

. No envuelva su cuerpo con los cables.

. Conecte la pieza a una buena puesta a tierra eléctrica.

. Utilice Unicamente un equipo que esté en buen
estado.

. Repare o reemplace inmediatamente las piezas

dafadas. Cuando trabaje en altura utilice un arnés
de seguridad para evitar caidas.

. Mantenga todos los componentes del equipo
y dispositivos de seguridad en el sitio de trabajo.

. Mantenga la antorcha lo més alejada posible del
cuerpo cuando apriete el gatillo.

. Conecte el cable de masa al elemento soldado o lo

mas cerca posible del elemento (por ejemplo, a la
mesa de trabajo).

EL EQUIPO PUEDE ESTAR BAJO TENSION, AUN DESPUES

DE HABERLO DESENCHUFADO DE LA CORRIENTE!

. Después de apagar el equipo compruebe el voltaje
en el condensador de entrada y aseglrese de que
esté a cero. Si no es asi, evite tocar los componentes
del equipo.

3.6. GAS Y HUMO
jATENCION! LOS HUMOS Y GASES PUEDEN SER
PELIGROSOS PARA SU SALUD!

. Manténgase siempre a cierta distancia de la salida
del gas.

. Cuando realice trabajos de soldadura, garantice una
Optima ventilacién y evite inhalar los gases.

. Retire de la zona de trabajo todo tipo de sustancias

(lubricantes, disolventes, etc.) que puedan inflamarse
por el efecto del calor del arco y emitir gases
altamente toxicos e irritantes.

. No suelde sobre metales galvanizados, a menos
que el revestimiento sea eliminado de la zona
de soldadura en la pieza y que el lugar esté bien
ventilado. Si fuese necesario utilice un respirador
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con suministro de aire. El galvanizado puede emitir
humos toxicos durante el proceso de soldadura. Un
sintoma de una posible intoxicacion es la fiebre por
humos del metal.

4. FUNCIONAMIENTO

4.1 OBSERVACIONES GENERALES

. El equipo esta previsto para ser utilizado de acuerdo
a las normas de seguridad laboral y segin las
indicaciones en la placa técnica (Grado IP, Ciclo de
trabajo, Voltaje de entrada, etc.).

. El equipo contiene piezas susceptibles de explotar
cuando estan cargadas de corriente. Por ello, esta
prohibido abrir la maquina. Esto conlleva la perdida
de la garantia.

. El fabricante no se hace responsable de los dafios
derivados de modificaciones técnicas no autorizadas
en el equipo.

. En caso de averia en el dispositivo, pongase en
contacto con el servicio técnico del vendedor.

. Asegurese de no obstruir las ranuras de ventilacion

del dispositivo. Instale el equipo por lo menos a 30
centimetros de los articulos circundantes.

. No aproxime la maquina de soldar al cuerpo.

. No utilice el equipo en estancias con un alto nivel de
emisién de gas o mucho polvo. Tampoco lleve a cabo
trabajos de soldadura donde haya importantes
emisiones electromagnéticas.

. Nunca utilice equipos de soldadura para descongelar
tubos.

4.2 ALMACENAJE DEL EQUIPO

. Proteja la maquina contra el agua y la humedad.

. El equipo de soldar no se debe colocar sobre una
superficie caliente.

. Almacene siempre el equipo en un lugar seco
y limpio.

4.3. CONEXION DEL EQUIPO

4.3.1 CONEXION A LA CORRIENTE

. La conexion eléctrica de este equipo debe ser
realizada por un electricista. El instalador debera
asegurarse de que la maquina esta correctamente
conectada a tierra, segin lo establecido en la
normativa vigente.

. Ubique el equipo lo mas cerca posible a la zona de
trabajo.

. No conecte cables demasiados largos al equipo.

. Las maquinas de soldadura monofasicas deberan de
conectarse a un enchufe con toma a tierra.

. Los equipos de soldar trifasicos se suministran

sin enchufe. La conexion eléctrica de los equipos
trifasicos debe ser realizada por un electricista
cualificado.
{ATENCION! QUEDA PROHIBIDO UTILIZAR EL EQUIPO
SI LA INSTALACION NO DISPONE DE UN FUSIBLE EN
BUEN ESTADO!

4.3.2 CONEXION DEL GAS

. Coloque la botella de gas lejos de la pieza de trabajo
y protéjala contra caidas.
. La conexién de la botella del gas al equipo se debe

de realizar por medio de una brida adecuada y un
manoreductor. jAtenciéon! Esta prohibido conectar
manoreductores de uso doméstico (horno, etc.) en
el equipo de soldar y vicerversa. Tal uso puede llevar
a dafios en el equipo y dafios personales.

. Un uso ahorrativo del gas retrasa el tiempo de
soldadura.



4.3.3. PRECAUZIONI CONTRO IL RIBALTAMENTO

Lp.

Al levantar el dispositivo con un montacargas, se
debe asegurar el cable de alimentacion de modo
que no pueda provocar el vuelco del dispositivo.

Al utilizar una grda para levantar la maquina, se debe
atar la cuerda a los enganches en un angulo de no
mas de 15° con respecto a la posicion vertical.
Antes de levantar el dispositivo, se debe desmontar
la botella de gas y desconectar el dispositivo de la
fuente de alimentacion.

Al desplazar la maquina sobre una superficie
horizontal, se debe fijar correctamente la botella de
gas, por ejemplo, con una correa o cadena.

Descripcion
Conector del cable de control de la pistola de
carrete

Conector de cable de antorcha MIG/conector
EURO

Boton de ajuste de corriente (en modo TIG/
MMA) / velocidad de salida del alambre (en
modo MIG)

Boton de regulacion de voltaje (en modo TIG/
MMA)
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Boton de ajuste de inductancia (en modo MIG)
Interruptor de modo 2T/4T (en modo TIG/MIG)
Interruptor de modo MMA/TIG/MIG

Indicador VRD

Eleccién de antorcha de soldadura (soporte de
soldadura MIG/Pistola de carrete)

Indicador de sobrecalentamiento/averia
Voltimetro

Amperimetro

Salida de cable “-"

Salida de cable "+

Clavija de cambio de polaridad

Perilla de ajuste de quemado del alambre de
soldadura, BURNBACK (dentro de la carcasa)

Boton de alimentacion rapida (dentro de la
carcasa)

Montaje del carrete con alambre de soldadura

Abrir la tapa lateral de la cubierta del dispositivo.
Colocar el carrete con el alambre de soldadura en el
eje. El orificio del carrete debe adaptarse al tamafio
del soporte del carrete.

Seleccionar la via del alambre de acuerdo con el
diametro del alambre de soldadura seleccionado.

El carrete de alambre de soldadura debe girar en
sentido contrario a las agujas del reloj. Para que
el alambre no quede atascado, se deben cortar las
partes dobladas del mismo.

Aflojar el tornillo del rodillo de sujecion del alambre,
insertar el alambre de soldadura en la guia del
alambre, regular el rodillo de sujecion del cable para
evitar deslizamientos (una excesiva presién tampoco
es deseable, ya que deformara el cable y dificultara
la alimentacion).

Montar el cable junto con la pistola en el conector
EURO. El paso del alambre a través de la pistola
puede requerir el desmontaje de la boquilla y la
punta de contacto.

Si las partes del dispositivo se hubieran empaquetado por
separado, el usuario deberd montarlas del siguiente modo.

1.

Pasar el eje de la rueda [C] a través del orificio de la
base del carrito [D] utilizando 2 tornillos, como se
muestra en la ilustracion 1.

Fijar el soporte izquierdo [A] y derecho [B] a la base
del carrito, utilizando 2 tornillos, como se muestra en
la ilustracion 1.

Acoplar las ruedas [E] al eje y asegurar la conexion
con las arandelas [F] y chavetas [G], como se muestra
en la ilustracion 2.
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soporte derecho
soporte izquierdo
eje de rueda

base del carrito
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Monte el carrito utilizando 5 tornillos, como se
muestra en la ilustracion 3.

Monte los soportes izquierdo y derecho del carrito
al dispositivo utilizando 4 tornillos, como se muestra
en la ilustracion 4.
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Condiciones del espacio de trabajo

a) La soldadura debe llevarse a cabo en un ambiente
seco. El nivel de humedad del aire no debe ser
superior al 90%.

b) La temperatura ambiente debe estar entre -10°C
y 40°C.

) No utilice maquinas de soldar expuestas a la luz solar
directa o lluvia/nieve. Mantenga el dispositivo alejado
del agua.

d) No utilice el dispositivo en lugares donde haya una
gran cantidad de polvo o aire que pueda provocar
corrosion.

e) La soldadura MIG no debe realizarse en lugares con
fuertes corrientes de aire.

Funcionamiento del panel de control

a) Asegurese de que el interruptor ON/OFF (ubicado en
la parte trasera del dispositivo) esté en la posicion
ON.

b) Seleccione el modo de soldadura MIG/TIG/
MMA utilizando el interruptor [7] en funcién de la
necesidad.

Q) Para los modos MIG y TIG, seleccione, utilizando
el interruptor [6], la forma de controlar el ciclo de
soldadura 2T/4T.

. 2T - La soldadura empieza cuando se pulsa el gatillo
de la antorcha y cesa al dejar de apretarlo.
. 4T — Al pulsar el gatillo de la antorcha se abre la valvula

de control y el gas comienza a fluir. Al volver a pulsar
concluye el procedimiento de soldadura o corte.

d) Para el modo MIG, ajuste el rango de voltaje de
salida, utilizando la perilla [4]; la velocidad de
alimentacion del alambre, utilizando la perilla [3];
la inductancia, utilizando la perilla [5] y seleccione
el modo de alimentacion del alambre (pistola de
carrete o pistola de soldadura MIG) con el botén [9].

e) Para los modos TIG o MMA, ajuste el rango de
corriente de salida, utilizando la perilla [3].

f) Para el modo MMA es posible habilitar/deshabilitar
el VRD (sistema de reduccion de voltaje): Establecer
la corriente de soldeo a 108A, oprimir el boton 2T/4T
para activar o desactivar la funcién VRD. Los testigos
de la funcién VRD se iluminardn en las posiciones
ON u OFF, dependiendo si la funcion esté activada
o desactivada.
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ANTORCHA TIG

1. Capuchén largo

2. Capuchon corto

3. Mordaza

4. Mango de la antorcha
5. Portamordaza

6.

Boquilla de ceramica

ANTORCHA MIG

q’i

1. Boquilla
2. Extremo
3. Pistola MIG

6. CONEXION DE LOS CABLES

DESCRIPCION:

MODO DE SOLDEO MMA:

1. Seleccionar la funcion de soldeo MMA en el panel de
control. Apague el dispositivo utilizando el interruptor
ON/OFF.

2. Conectar el conductor tierra al empalme marcado con

el signo "+"(14) y girar la clavija del conductor para
proteger la conexion.

3. Posteriormente, conectar el cable de soldeo al

empalme marcado con el signo “-" (13) y girar la
clavija del cable para proteger la conexion.
NOTA: jla polaridad de los hilos puede variar! jToda
la informacion referente a la polarizaciéon debe estar
presente en el embalaje de los electrodos provistos
por el fabricante!

4. Encienda el dispositivo utilizando el interruptor ON/
OFF. Después de conectar el cable de masa a la pieza
de trabajo, puede comenzar a trabajar.




Conductor alimentador
Puesta a tierra

Pieza a soldar

Soplete

ODO DE SOLDEO TIG:

Seleccionar la funcién de soldeo TIG en el panel de
control. Apague el dispositivo utilizando el interruptor
ON/OFF.

2. Conectar el conductor tierra al empalme marcado con
el signo “+"(14) y girar la clavija del conductor para
proteger la conexion.

3. Posteriormente, conectar el cable de soldeo TIG
al empalme marcado con el signo “-" (13) y girar
la clavija del cable para proteger la conexion. La
manguera de gas ha de conectarse directamente a la
bombona de gas correspondiente. La regulacion de la
corriente de gas se realiza mediante el mando situado
en la antorcha.

4. Encienda el dispositivo utilizando el interruptor ON/

OFF. Después de conectar el cable de masa a la pieza

de trabajo, puede comenzar a trabajar.

i
T E3
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Conductor alimentador
Soplete

Pieza a soldar

Puesta a tierra
Reductor de gas
Tanque de gas

+~opanoe
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MODO DE SOLDEO MIG:

1.

Seleccionar la funcion de soldeo MIG en el panel de
control. Apague el dispositivo utilizando el interruptor
ON/OFF.

Conectar el conductor tierra al empalme marcado con
el signo "-"(13) y girar la clavija del conductor para
proteger la conexion.

Conectar el cable de cambio de polaridad (15) al
empalme marcado con el signo “+"(14) y girar la
clavija del cable para proteger la conexion.

Conectar el cable de soldeo MIG al enchufe marcado
con el no. 2y apretar la tuerca en el empalme.
Colocar el alambre correspondiente y conectar la
bombona de gas a la entrada que se encuentra en la
parte trasera de la maquina.

Encienda el dispositivo utilizando el interruptor ON/
OFF. Después de conectar el cable de masa a la pieza
de trabajo, puede comenzar a trabajar.
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Conductor alimentador
Puesta a tierra

Pieza a soldar

Soplete

Reductor de gas
Tanque de gas

SOLDEO FLUX:

1.

Seleccionar la funcién de soldeo MIG en el panel de
control. Apague el dispositivo utilizando el interruptor
ON/OFF.

Conectar el conductor tierra al empalme marcado con
el signo “+"(14) y girar la clavija del conductor para
proteger la conexion.

Conectar el cable de cambio de polaridad (15) al
empalme marcado con el signo “-"(13) y girar la clavija
del cable para proteger la conexion.

Conectar el cable de soldeo MIG al enchufe marcado
con el no. 2 y apretar la tuerca en el empalme.
Colocar el alambre FLUX correspondiente.

Encienda el dispositivo utilizando el interruptor ON/
OFF. Después de conectar el cable de masa a la pieza
de trabajo, puede comenzar a trabajar.
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Conductor alimentador
Puesta a tierra

Pieza a soldar

Soplete

ODO DE SOLDEO MIG + Spool gun:

Seleccionar la funcion de soldeo MIG en el panel de
control. Apague el dispositivo utilizando el interruptor
ON/OFF.

Conectar el conductor tierra al empalme marcado con
el signo “-"(13) y girar la clavija del conductor para
proteger la conexion.

3. Conectar el cable de cambio de polaridad (15) al
empalme marcado con el signo “+"(14) y girar la
clavija del cable para proteger la conexion.

4. Conectar el cable de soldeo MIG al enchufe marcado
con el no. 2y apretar la tuerca en el empalme. El cable
de control de la pistola de carrete debe conectarse al
enchufe nimero 1y se debe apretar la tuerca en el
conector.

5. Colocar el alambre correspondiente y conectar la
bombona de gas a la entrada que se encuentra en la
parte trasera de la maquina.

6. Encienda el dispositivo utilizando el interruptor ON/

OFF. Después de conectar el cable de masa a la pieza

de trabajo, puede comenzar a trabajar.
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Conductor alimentador
Puesta a tierra

Pieza a soldar

Soplete

Reductor de gas
Tanque de gas

moonoe

7. ELIMINACION DEL EMBALAJE

iRogamos mantenga el embalaje original (carton, bridas de
plastico y poliestireno) para poder devolver el aparato lo
mejor protegido posible, en caso de que fuera necesaria
una reparacion!

8. TRANSPORTE Y ALMACENAJE

Para transportar el dispositivo, protéjalo tanto de sacudidas
como de caidas, y evite colocar objetos en la parte superior.
Almacenar en un espacio bien ventilado, seco y lejos de
gases corrosivos.

9. REVISION PERIODICA DEL APARATO

. Después de la limpieza y mientras no esté en uso,
desenchufeelaparatoydejequeseenfriecompletamente.

. Para limpiarlo, use siempre productos que no
contengan sustancias corrosivas.

. Prohibido rociar agua sobre el dispositivo
o sumergirlo en agua.

. Evite que el agua se introduzca por los orificios de
ventilacion de la carcasa.

. Las aberturas de ventilacion deben limpiarse con un
pincel y aire comprimido.

. Después de cada limpieza, deje secar bien todas las
piezas antes de volver a utilizar el aparato.

. Mantenga el equipo en un lugar seco, fresco
y protegido de la humedad y de la radiacién solar
directa.

. El polvo debe eliminarse regularmente con aire

comprimido seco y limpio.

10. REVISION PERIODICA DEL APARATO

Compruebe periédicamente que los componentes del
dispositivo no estén deteriorados. Dado el caso, no
contintie utilizando el aparato. Contacte directamente
con su distribuidor para que realice las reparaciones
correspondientes.

;Qué hacer en caso de problemas?

Pongase en contacto con el vendedor y prepare la siguiente
informacion:

. NUmero de factura y nimero de serie (este dltimo
lo encontrara en la placa de caracteristicas técnicas).

. En caso necesario, incluya una foto de la pieza
defectuosa.

. El personal del servicio técnico podra determinar

mejor cual es el problema cuanto mas detallada sea

la descripcion. jCuanto mas detallada y precisa sea la

informacion, mas rapido podremos ayudarle!
ATENCION: Nunca intente reparar o abrir el aparato sin
consultar previamente con el servicio técnico. jEsto puede
conllevar la extincion de la garantia!




NAMEPLATE TRANSLATIONS NOTES/NOTIZEN

STAMOS | WELDING GR
U Model S-MULTI 300 Serial No.: 9

Producton Year: 9

expondo.de

9 Importer: expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.
ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Géra
Poland EU

1] (2] (3] (4] 6

DE Modell Ordnungsnummer  Produktionsjahr Lufter Hersteller
EN Model No. Production Year Fan Cool Manufacturer
CZ Model Sériové cislo Rok vyroby Ventilator Vyrobce

FR Modele  Numéro de série Année de production  Ventilateur  Fabricant

IT  Modello  Numero di serie Anno di produzione Ventola Produttore

ES Modelo  Numero de serie Afio de produccion Ventilador ~ Fabricante
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STAMOS | WELDING GROUP

Umwelt - und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerat einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerite aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Moglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1 RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0.sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Goéra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com




