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Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig.

Elektrische Gerate dirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden.

Das Gerat entspricht der CE-Erklarung.

Tragen Sie Ganzkérperschutzkleidung!

ACHTUNG! Schutzhandschuhe tragen.

Es ist eine Schutzbrille zu verwenden.

Es sind Schutzschuhe zu tragen.

ACHTUNG! HeiBe Oberflache — Verbrennungsrisiko!
ACHTUNG! Brand — oder Explosionsrisiko!

WARNUNG! Schadliche Dampfe, Vergiftungsge-
fahr! Gase und Dampfe kénnen gesundheitsge-
fahrdend sein. Beim SchweiBen werden SchweiB-
gase und - dampfe freigesetzt. Einatmen dieser
Substanzen kann die Gesundheit gefahrden!

Es ist eine SchweiBmaske mit Schutzfilter zu ver-
wenden.

WARNUNG! Schédliche Strahlung des Schweibo-
gens!

Keine unter Spannung stehenden Teile beriihren.

ACHTUNG! Die Bilder in der vorliegenden Anleitung
sind Ubersichtsbilder und kénnen in Bezug auf
einzelne Details von dem tatsachlichen Aussehen
abweichen.

urspriingliche  Bedienungsanleitung  ist  die

deutschsprachige Fassung. Sonstige Sprachfassungen sind
Ubersetzungen aus der deutschen Sprache.

1. SICHERHEITSHINWEISE
1.1. ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

Man hat fir die eigene, sowie fir die Sicherheit
Dritter zu sorgen und die in der Bedienungsanleitung
enthaltenen Anweisungen genau zu befolgen.

Fir die Inbetriebnahme, Bedienung, Reparatur und
den Maschinenbetrieb durfen nur entsprechend
qualifizierte Personen zustandig sein.

Das Gerat ist ausschlieBlich gemaB seines Zweckes
zu benutzen.

1.2. VORBEREITUNG DER SCHWEISSARBEITSSTELLE

BEIM

SCHWEISSEN KANN ES ZUM BRAND ODER ZUR

EXPLOSION KOMMEN

Die Sicherheits — und Arbeitsschutzvorschriften
in Bezug auf SchweiBen sind zu befolgen. Die Ar-
beitsstelle muss mit einem geeigneten Feuerléscher
ausgeristet werden.

Das SchweiBen ist an den Stellen, wo es zur
Entzindung von leicht entflammbaren Werkstoffen
kommen kann, verboten.

Das SchweiBen ist verboten, wenn sich in der Luft
entflammbare Partikel oder Dampfe befinden.

Alle  brennbaren Werkstoffe, innerhalb einer
Reichweite von 12 m von der SchweiBstelle, sind
zu entfernen oder nach Moglichkeit mit einer
feuerfesten Decke zu schiitzen.

Es sind SchutzmaBnahmen gegen Funken und
glihende Metallpartikel zu ergreifen.

Es sollte insbesondere darauf geachtet werden,
dass Funken oder heie Metallspritzer nicht durch
Schlitze oder Offnungen im Gehéduse, oder durch
den Schutzschirm gelangen koénnen.

Es durfen keine Behdlter oder Fasser geschweift
werden, die leichtbrennbare Substanzen enthalten
oder enthielten. Das SchweiBen in der unmittelbaren
Né&he ist ebenfalls untersagt.

Es durfen keine Druckbehélter, Drucktanks oder
Leitungen von Druckanlagen geschweift werden.
Sorgen Sie immer fur ausreichende Beltftung!
Nehmen Sie fir die SchweiBarbeit eine stabile
Position ein.

1.3. PERSONLICHE SCHUTZMITTEL
DIE STRAHLUNG DES ELEKTRISCHEN BOGENS KANN
AUGENLEIDEN UND HAUTSTORUNGEN VERURSACHEN

Beim SchweiBen ist eine saubere, feuerfeste und
nicht leitende Schutzkleidung (Leder, dicke Baum-
wolle) ohne Olspuren, Lederhandschuhe, feste
Schuhe und eine Schutzhaube zu tragen.

Vor dem Beginn der Arbeit sind alle leicht brennbaren
oder explosiven Gegenstdnde oder Materialien, wie
Propan-Butan, Feuerzeuge oder Streichholzer auBer
Reichweite zu bringen.

Verwenden Sie einen Gesichtsschutz (Helm oder
Haube) und einen Augenschutz mit einem entspre-
chenden Verdunklungsfilter, der fiir Sehvermogen
des SchweiBers und fiir den SchweiBstromwert
geeignet ist. Die Sicherheitsstandards geben den
Farbton Nr. 9 (min. Nr. 8) fur jede Stromstarke unter
300 A vor. Niedrigere Werte dirfen verwendet
werden, wenn der Bogen den bearbeiteten
Gegenstand Uberdeckt.

Verwenden Sie immer eine Schutzbrille mit
Seitenschutz und entsprechender Zulassung bzw.
eine andere Schutzabdeckung.

Verwenden Sie Schutzabdeckungen an der
Arbeitsstelle, um andere Personen vor dem
blendenden Licht oder den Spritzern zu schitzen.
Tragen Sie immer Ohrstopsel oder sonstige
Horschutzmittel, um  sich gegen lberhohte
Larmwerte und vor den Funken zu schiitzen.
Unbeteiligte Personen sind beziiglich der Gefahren
durch das Schauen auf den elektrischen Bogen zu
warnen.

Das SchweiBgut kann Verbrennungen verursachen.
Geschweifite Teile mit ungeschitzten Korperteilen
niemals beriihren. Beim Berlihren und Bewegen
des SchweiBguts immer SchweiBhandschuhe und
-zangen verwenden.

1.4. STROMSCHLAGSCHUTZ
STROMSCHLAG KANN ZUM TODE FUHREN

Die Stromversorgungsleitung ist an die am nachsten
gelegene Steckdose anzuschlieBen. Vermeiden Sie
eine fahrlassige Kabelverteilung im Raum und auf
nicht kontrollierten Oberflachen, da dem Benutzer
ein Stromschlag oder ein Brand drohen kann.

Ein Kontakt mit den elektrisch geladenen Teilen kann
zu einem Stromschlag oder zu einer ernsthaften
Verbrennung fiihren.

Der Lichtbogen und der Arbeitsbereich sind bei
Stromdurchfluss elektrisch geladen.

Der Eingangskreislauf und der interne Stromkreislauf
stehen standig unter Spannung.

Die Bauteile, die unter Spannung stehen, durfen
nicht berthrt werden.



. Es sind Isolierungsmatten  oder  sonstige
Isolierungsbeschichtungen auf dem Boden zu
verwenden. Diese missen ausreichend groB sein,
sodass der Kontakt des Kérpers mit dem Gegenstand
oder mit dem Boden nicht mdglich ist.

. Verwenden Sie trockene und unbeschadigte
Handschuhe, sowie passende Schutzkleidung.

. Der elektrische Bogen darf nicht bertihrt werden.

. Vor der Reinigung oder dem Austausch der Elektrode
ist die Stromversorgung abzuschalten.
. Man sollte tberprifen, ob das Erdungskabel sowie

der Stecker an die geerdete Steckdose richtig
angeschlossen wurde. Falscher Anschluss der
Gerdteerdung kann zur Gefahr fur Leben oder
Gesundheit fiihren.

. Man sollte die Stromkabel regelmaBig in Bezug
auf Beschadigungen oder mangelnde Isolierung
Uberprifen. Das beschadigte Kabel ist auszutauschen.
Die fahrlassige Reparatur der Isolierung kann zum
Tod oder Gesundheitsproblemen fiihren.

. Bei Nichtbenutzung muss das Gerdt ausgeschaltet
werden.

. Das Kabel darf nicht um den Kérper herumgewickelt
werden.

. Der geschweifte Gegenstand ist richtig zu erden.

. Das Gerat darf ausschlieBlich im einwandfreien
Zustand verwendet werden.

. Beschadigte Bestandteile des Gerdtes sind zu

reparieren oder auszutauschen. Bei Hohenarbeiten
sind Sicherheitsgurte zu verwenden.

. Alle Bestandteile der Ausristung und der
Sicherheitsgerate sollten an einer Stelle aufbewahrt
werden.

. Bei der Einschaltung des Gerétes ist das Griffende
moglichst weit vom Korper zu halten.

. Das Massekabel ist moglichst nah an dem
geschweifiten Element anzuschlieBen (z.B. am
Arbeitstisch).

Richtlinien zum Schutz von feuergefahrlichen Arbeiten

Die Vorbereitung des Gebaudes und der Raume fir die

Durchfiihrung von feuergeféhrlichen Arbeiten besteht aus:

. Reinigung der Raume oder Orte, in denen
gearbeitet wird, von brennbaren Materialien und
Verunreinigungen;

. alle brennbaren und nicht brennbaren Gegenstande
in brennbaren Verpackungen in einen sicheren
Bereich bringen;

. Schutz gegen z.B. SchweiBsplitter von Materialien,
die nicht entfernt werden kénnen, indem man sie mit
z.B. Blechen, Gipskartonplatten abdeckt, u.a.,

. Uberpriifen, ob Materialien oder Gegensténde, die
in angrenzenden Réaumen entflammbar sind, keine
ortlichen Sicherheitsvorkehrungen erfordern,

. Abdichtenvon Offnungenin Installationen, Liftungen
usw., die sich in der Nahe des Arbeitsplatzes mit
nicht brennbaren Materialien befinden;

. Schutz gegen SchweiBspritzer oder mechanische
Beschadigung  von Elektro-,  Gas-  und
Installationskabeln mit brennbarer Isolierung, sofern
sie sich im Gefahrenbereich des Arbeitsplatzes
befinden;

. Uberpriifen, ob an diesem Tag am Ort der
geplanten Arbeiten keine Farbanstriche oder andere
Malerarbeiten mit brennbaren Stoffen durchgefihrt
wurden.

Funkenbildung kann zu Brandgefahr fiihren
SchweiBfunken  kénnen  Feuer, Explosionen  und
Verbrennungen an ungeschiitzter Haut verursachen. Beim

SchweiBen SchweiBschutzhandschuhe und Schutzkleidung
tragen. Alle brennbaren Materialien und Stoffe vom
Arbeitsplatz entfernen oder schiitzen. Keine geschlossenen
Behélter oder Tanks mit brennbaren Flussigkeiten
verschweiBen. Behélter oder Tanks sollten vor dem
SchweiBen gespilt werden, um brennbare Flissigkeiten
zu entfernen. Nicht in der Nahe von brennbaren Gasen,
Dampfen oder Flissigkeiten SchweiBarbeiten durchfihren.
Die Feuerldschgerate (Loschdecken und Pulver- oder
Schneeldscher) missen sich in der Ndhe des Arbeitsplatzes
an einem gut sichtbaren und leicht zuganglichen Ort
befinden.

NACH DEM ABSCHALTEN DES VERSORGUNGSKABELS

KANN DAS GERAT UNTER SPANNUNG STEHEN.

. Uberpriifen Sie nach dem Ausschalten des Gerites
und dem Abschalten des Spannungskabels
die Spannung am Eingangskondensator, um
sicherzugehen, dass der Spannungswert gleich Null
ist. Andernfalls diirfen die Bauteile des Gerates nicht
beriihrt werden.

1.5. GAS UND RAUCH
ACHTUNG! GAS KANN GEFAHE{LICH FUR DIE GESUNDHEIT
SEIN UND SOGAR ZUM TOD FUHREN.

. Beim SchweiBen ist fir gute Belliftung zu sorgen.
Das Einatmen des Gases ist zu vermeiden.
. Von der Oberfléache der geschweiften Gegenstande

sind chemische Substanzen (Schmiersubstanzen,
Lésungsmittel) zu entfernen, da sie unter Einfluss
der Temperatur verbrennen und dabei geféhrliche
gasformige Substanzen freisetzen kénnen.

. Das SchweiBen von verzinkten Teilen ist nur bei
vorhandenen, leistungsfdhigen Abzigen, mit der
Méglichkeit der Filtrierung und Zufiihrung von
reiner Luft, zulassig. Die Zinkdampfe sind sehr giftig.
Ein Symptom der Vergiftung ist das sog. Zinkfieber.

2. TECHNISCHE DATEN

Produktname FulldrahtschweiBgerat

Modell S-MAG 120 FL

Nenneingangsspannung [V~] 230/ 50

/Netzfre-quenz [Hz]

Funktion FCAW
(Flux-Cored Arc Welding)

SchweiBstrombereich [A] 40-120

SchweiBstrom bei 40

Einschaltdauer 100% [A]

SchweiBstrom bei 60

Einschaltdauer 60% [A]

SchweiBstrom bei 120

Einschaltdauer 10% [A]

Leistungsfaktor 08

Drahtspulendurchmesser 100

[mm]

Starke des geschweiBten 1-3

Materials [mm]

Durchmesser des Fluxdrahtes 208/09

[mm]

Schutzart IP 1P21

Gewicht [kg] 17,75
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3. BETRIEB
3.1. ALLGEMEINE BEMERKUNGEN
. Das Gerat ist zweckgemaB, unter Einhaltung der

Arbeitsschutzvorschriften und den Angaben aus dem
Typenschild zu verwenden (IP-Grad, Arbeitszyklus,
Versorgungsspannung etc.).

. Die Maschine darf nicht gedffnet werden.
Andernfalls erlischt die Garantie. Die explosiven,
nicht abgedeckten Bestandteile koénnen zu
Korperverletzungen fihren.

. Der Hersteller haftet nicht bei technischen
Anderungen des Gerates oder materiellen Schaden
infolge dieser Anderungen.

. Bei Storungen des Gerates wenden Sie sich bitte an
die Serviceabteilung des Verkaufers.
. Beluiftungsschlitze dirfen nicht zugedeckt werden.

Das SchweiBgerét ist in ca. 30 cm Entfernung von
den umliegenden Gegenstanden aufzustellen.

. Das SchweiBgerat darf weder in Kérperndhe noch
unter dem Arm gehalten werden.
. Die Maschine darf nicht in R&umen verwendet

werden, in denen hohe Abgaswerte oder viel Staub
auftreten. Auch in Rdumen in denen sich Gerate
befinden, die hohe Werte elektromagnetischer
Emissionen aufweisen, sollte das SchweiBgeréat nicht
verwendet werden.

3.2. LAGERUNG DES GERATES
. Die Maschine ist vor Wasser und vor Feuchtigkeit zu

schitzen.

. Die SchweiBmaschine darf nicht auf eine heiBe
Oberflache gestellt werden.

. Das Gerat ist in einem trockenen und sauberen Raum
zu lagern.

3.3. ANSCHLUSS DES GERATES

3.3.1. STROMANSCHLUSS

. Die Uberpriifung des Stromanschlusses ist durch
eine qualifizierte Person durchzufiihren. Darliber
hinaus sollte eine entsprechend qualifizierte Person
Uberprifen, ob die Erdung und elektrische Anlage
den Sicherheitseinrichtungen und -vorschriften
entsprechen und sachgerecht funktionieren.

. Das Gerat ist in der Néhe des Arbeitsortes
aufzustellen.

. Der Anschluss von UbermaBig langen Leitungen an
die Maschine sollte vermieden werden.

. Einphasige SchweiBmaschinen sollten an eine

Steckdose angeschlossen werden, die mit einem
Erdungsstecker ausgerustet ist.

. Die SchweiBgerate, die aus dem dreiphasigen Netz
versorgt werden, werden ohne Stecker geliefert.
Der Stecker muss selbstéandig beschafft werden. Mit
der Montage ist eine dazu qualifizierte Person zu
beauftragen.

ACHTUNG! DAS GERAT DARF NUR BETRIEBEN WERDEN,

WENN DIE ANLAGE UBER EINE FUNKTIONSFAHIGE

SICHERUNG VERFUGT!

4. FUNKTIONSWEISE
Beschreibung:

ALLGEMEINE ANSICHT

A.  SchweiBgerat
B. Netzkabel

C. Erdungsleitung
D. Brenner

SPEZIFISCHE ANSICHT

STAMOS

GERMANY

Abb. 2.

1. Brennerleitung

Drehknopf zur Einstellung der Geschwindigkeit der
SchweiBdrahtzufiihrung

Erdungsleitung

Griff

Verriegelungstaste auf der oberen Abdeckung
Uberhitzungsanzeige

EIN/AUS-Schalter

Stromschalter 1/2
Minimal-/Maximalstromschalter

0. Netzkabel

SoENoU AW

SCHWEIBKLEMME

Abb. 3.

1. Dise

2. Stromspitze

3. Adapter

4. SchweiBklemme




Vorbereitung zum Betrieb

1. Befestigen Sie die Erdungsklemme am Werkstiick
oder an der Metallwerkbank, an der das Werkstiick
befestigt ist.

2. Stellen Sie den Schalter am Bedienfeld entsprechend
ein.

3. Vergewissern Sie sich, dass sich der Netzschalter in
der Position OFF befindet, und stecken Sie dann den
Stecker der SchweiBmaschine in eine Steckdose.

4. Halten Sie den Brenner so, dass er nicht auf geerdete

Objekte in seiner Nahe zeigt, stellen Sie den

Netzschalter auf EIN.

Stellen Sie die SchweiBparameter am Bedienfeld ein.

6. Es  wird empfohlen, den Brennerschalter
einige Sekunden lang zu driicken, um die
Drahtvorschubgeschwindigkeit  zu  Gberprifen.
Stellen Sie die Geschwindigkeit ein, indem Sie das
Einstellrad flr die Drahtvorschubgeschwindigkeit
drehen.

7. Bewegen Sie sich in eine fuir den zu verschweiBenden
Bereich geeignete Position und legen Sie dann den
Gesichts- und Augenschutz an
Warnung: Betrachten Sie den Lichtbogen niemals
ohne ausreichenden Schutz des gesamten
Gesichts und der Augen. Dies kann zu dauerhaften
Schaden der Sehkraft bis hin zur Blindheit fiihren.
Hautverbrennungen  koénnen auftreten. Atmen
Sie niemals Dampfe ein, die aus dem SchweiBgut
austreten.

8. Bringen Sie das Brennerkabel ndher an den
SchweiBbereich heran, und halten Sie dann die Taste
am Brennerhalter gedriickt, um den Lichtbogen zu
starten. Schlagen Sie niemals den Elektrodendraht
gegen die SchweiBfliche, um den Lichtbogen
zum Gliihen zu bringen. Dadurch wird die duBere
Beschichtung der Elektrode beschadigt, wodurch
verhindert wird, dass der in der Luft enthaltene
Sauerstoff mit der Metallschmelze in Berlihrung
kommt, was zu ihrer Oxidation fihrt.

v

9. Nach dem Einschalten des Lichtbogens sollte der
Brenner in einem Winkel von ca. 35 Grad geneigt
werden.

HINWEIS! Wenn das Gerét tiberhitzt, wird der Schutz
aktiviert und die orangefarbene Anzeige leuchtet
auf und das Gerat schaltet sich aus. Im Falle einer
Uberhitzung stellen Sie den Netzschalter auf AUS
und warten Sie ca. 3-5 Minuten!

10.  Wenn das SchweiBen abgeschlossen ist, stellen Sie
den Brenner so ab, dass er nicht auf ein geerdetes
Objekt in seiner Nahe zeigt, entfernen Sie den
Gesichtsschutz und stellen Sie den Netzschalter auf
AUS.

11.  Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

Austausch der Drahtspule
Der abgenutzte Draht der Zufiihrtrommel sollte wie folgt
ausgetauscht werden:

Abb. 4.

1. Andruckrolle
2. Rollendruck-Einstellknopf

oA W

Spulendruckknopf
Fuhrungsrollen-Druckknopf
Stangenfiihrung

Obere Abdeckung

Driicken Sie die Verriegelungstaste der oberen
Abdeckung (an der Vorderseite des Gerdtes) und
heben Sie die Abdeckung mit dem Griff an, um die
Drahtzufiihrung freizulegen.

Drehen Sie den Spulendruckknopf und entfernen Sie
den Knopf, die Feder und die Druckscheibe.
Entfernen Sie die leere Drahtspule.

Legen Sie eine neue Drahtspule auf die Achse,
setzen Sie die Klemmscheibe, die Feder und den
Klemmknopf ein. Drehen Sie den Klemmknopf, um
die Verbindung zu sichern. Die Spule sollte sich
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

(Siehe Abb. 5.) Biegen Sie den Knopf (2) ab, der den
Druck der Andruckrolle einstellt. Die Andruckrolle (1)
sollte ebenfalls aus der Position springen.

Wenn die Drahtdicke geadndert wurde, muss auch

die Nut der Fihrungsrolle geandert werden. Die

Fuhrungsrolle hat 0,9 und 0,8 mm dicke Nuten.

(Siehe Abb. 6.) Um die Starke der Nut zu andern,

befolgen Sie folgende Schritte:

Drehen Sie den Knopf (1) der Fiihrungsrolle und

entfernen Sie ihn.

Ziehen Sie die Flihrungsrolle (2) heraus.

Wahlen Sie die geeignete Nutstarke und

positionieren Sie die Rolle (2) so, dass die

gewahlte Nut naher an der Innenseite des Gerdtes

liegt.

» Setzen Sie die Fiihrungsrolle (2) auf die Spindel.

» Den Knopf (1) der Fihrungsrolle einsetzen und
drehen, um die Verbindung zu sichern.

»

(Siehe Abb. 7.) Schieben Sie mindestens 30 cm Draht
in die Fiihrung. Wenn das Ende des Drahtes gebogen
ist, schneiden Sie es ab.

Bewegen Sie die Andruckrolle in die Arbeitsposition.
Den Druckeinstellknopf der Andruckrolle wieder in
die Arbeitsposition bringen.

28.04.2022

. Stellen Sie den Druck der Andruckrolle durch Drehen
des Knopfes ein.
. Drehen Sie die Brennerhalterdiise nach links und

ziehen Sie sie heraus.

. Drehen Sie die aktuelle Spitze gegen den
Uhrzeigersinn und entfernen Sie sie.

. Platzieren Sie das Brennerkabel in einer geraden
Linie, so dass sich der Draht leicht hindurchbewegt.
WARNUNG! Die folgenden Schritte erfordern eine
Spannungsversorgung des Gerates. Berlihren Sie
keine geerdeten Gegenstéande mit einem Brenner, da
sonst der Lichtbogen ausgel6st werden kann!

. SchlieBen Sie das Netzkabel an die Steckdose an,
stellen Sie lhren bevorzugten SchweiBstrom ein und
schalten Sie das Gerat mit der EIN/AUS-Taste ein.

. Heben Sie den Brenner an, driicken und halten Sie
die Brennerfreigabe, bis sich der Draht auf eine Lange
von 5 cm erstreckt. Wenn der Draht nicht aus dem
Brenner kommt, uberpriifen Sie, ob der Vorschub
den Draht fiihrt. Wenn der Vorschub den Draht nicht
zufiihrt, schalten Sie die SchweiBmaschine aus und
erhohen Sie den Druck der Andruckrolle mit dem
Knopf. Schalten Sie die SchweiBmaschine wieder ein,
driicken und halten Sie dann den Abzug.

. Nachdem Sie den Draht auf die Lénge von 5
cm herausgezogen haben, schalten Sie die
SchweiBmaschine mit der EIN/AUS-Taste aus und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

. Schieben Sie die Stromspitze (passend zum
Drahtdurchmesser) auf den Draht und schrauben Sie
sie in den Brennerhalter.

. Setzen Sie die Duse auf und schneiden Sie den
Uiberschiissigen Draht so ab, dass seine Lénge ca. 5
cm betragt.

. SchlieBen Sie den Deckel des Gehduses der

SchweiBmaschine.

HINWEIS! Ein Lastzyklus ist eine Spezifikation fur
SchweiBgeréte, die die Anzahl der Minuten in 10
Minuten angibt, in denen ein SchweiBer einen
bestimmten SchweiBstrom sicher erzeugen kann!

5. ENTSORGUNG DER VERPACKUNG

Wir bitten Sie, das Verpackungsmaterial (Pappe,
Plastikbander und Styropor) aufzubewahren, um im
Servicefall das Gerat bestmdoglich geschiitzt zurlicksenden
zu kénnen!

6. TRANSPORT UND LAGERUNG

Beim Transport sollte das Gerdt vor Erschitterung und
Stlirzen geschitzt werden. Das Abstellen von Dingen
auf das obere Teil des Gerétes sollte vermieden werden.
Lagern Sie die SchweiBmaschine in einer gut durchliifteten
trockenen Umgebung ohne korrosive Gase.

7. REINIGUNG UND WARTUNG

. Ziehen Sie vor jeder Reinigung und bei
Nichtbenutzung des Gerétes, den Netzstecker und
lassen Sie das Gerat vollstandig abkuhlen.

. Entfernen Sie regelmaBig die rechte und linke
Seitenwand, um Staub von innen mit Druckluft
auszublasen.

. Verwenden Sie zum Reinigen der Oberflache
ausschlieBlich Mittel ohne atzende Stoffe.

. Lassen Sie nach jeder Reinigung alle Teile gut
trocknen, bevor Sie das Gerat erneut verwenden.

. Bewahren Sie das Gerat an einem trockenen, kihlen,

vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung
geschutzten Ort auf.

8. REGELMASSIGE PRUFUNG DES GERATES

Prifen Sie regelmaBig, ob Elemente des Gerates

Beschadigungen aufweisen. Sollte dies der Fall sein, darf

das Gerat nicht mehr benutzt werden. Wenden Sie sich

umgehend an lhren Verkdufer um Nachbesserungen
vorzunehmen.

Was tun im Problemfall? Kontaktieren Sie lhren Verkaufer

und bereiten Sie folgende Angaben vor:

. Rechnungs — und Seriennummer (letztere finden Sie
auf dem Typenschild).

. Ggf. ein Foto des defekten Teils.

. Ihr Servicemitarbeiter kann besser einschatzen worin
das Problem besteht, wenn Sie es so prazise wie
maoglich beschreiben. Je detaillierter Ihre Angaben
sind, umso schneller kann lhnen geholfen werden!

ACHTUNG! Offnen Sie niemals das Gerdt ohne

Ricksprache mit dem Kundenservice. Dies kann lhren

Gewahrleistungsanspruch beeintrachtigen!



USER MANUAL

The operation manual must be read carefully.

Never dispose of electrical equipment together
with household waste.

m >

This machine conforms to CE declarations.

Use full body protective clothes.
ATTENTION! Wear protective gloves!
Safety goggles must be worn.

Protective footwear must be worn.

(OO

ATTENTION! Hot surface may cause burns!

B>

ATTENTION! Risk of fire or explosion!

ATTENTION! Harmful fumes, danger of poisoning.
Gases and vapours may be hazardous to health.
Welding gases and vapours are released during
welding. Inhalation of these substances may be
hazardous to health!

@ Use a welding mask with appropriate filter shading.
A CAUTION! Harmful radiation of welding arc!
DF? Do not touch part that are under voltage/power.

A PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for
illustration purposes only and in some details it may
differ from the actual product.

The original operation manual is in German. Other
language versions are translations from German.

1. SAFETY OF USE

1.1. GENERAL NOTES

. Take care of your own safety, as well as the one of
third parties by reviewing and strictly following the
instructions which are included in the operating
manual of the device.

. Only qualified and skilled personnel can be allowed
to start, operate, maintain and repair the machine.
. The machine must never be operated contrary to its

intended purpose.

1.2. PREPARATION OF WELDING WORK SITE

WELDING OPERATIONS MAY CAUSE FIRE OR EXPLOSION

. Strictly follow the occupational health and safety
regulations applicable to welding operations and
make sure to provide appropriate fire extinguishers
at the welding work site.

. Never carry out welding operations in flammable
locations posing the risk of material ignition.
. Never carry out welding operations in an atmosphere

containing flammable particles or vapours of
explosive substances.

. Remove all flammable materials within 12 meters
from the welding operations site and if removal is
not possible cover flammable materials with fire
retardant covering.

. Use safety measures against sparks and glowing
particles of metal.
. Make sure that sparks or hot metal splinters do

not penetrate through the slots or openings in the
coverings, shields or protective screens.

. Do not weld tanks or barrels that contain or have
contained flammable substances. Do not weld in the
vicinity of such containers and barrels.

. Do not weld pressure vessels, pipes of pressurised
installations or pressure trays.

. Always ensure adequate ventilation.

. It is recommended to take a stable position prior to
welding.

1.3. PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT

ELECTRIC ARC RADIATION CAN DAMAGE EYES AND SKIN

. When welding, wear clean, oil stain free protective
clothing made of non-flammable and non-
conductive material (leather, thick cotton), leather
gloves, high boots and protective hood.

. Before welding remove all flammable or explosive
items, such as propane butane lighters or matches.
. Use facial protection (helmet or shield) and eye

protection, with a filter featuring a shade level
matching the sight of the welder and the welding
current. The safety standards suggest colouring No.
9 (minimum No. 8) for each current below 300 A. A
lower colouring of the shield can be used if the arc is
covered by the workpiece.

. Always use approved safety glasses with side
protection under the helmet or any other cover.
. Use guards for the welding operations site in order

to protect other people from the blinding light
radiation or projections.

. Always wear earplugs or other hearing aids to
protect against excessive noise and to avoid spatter
entering the ears.

. Bystanders should be warned to not look at the arc.

. Welded materials can cause burns. Never touch the
welded components with parts of your body without
protection. When touching and moving welded
material, always use welding gloves and tongs.

1.4. PROTECTION AGAINST ELECTRIC SHOCK

ELECTRIC SHOCK CAN BE LETHAL

. The power cable must be connected to the nearest
socket and placed in a practical and secure position.
Positioning the cable negligently in the room and on
a surface which was not checked must be avoided as
it can lead to electrocution or fire.

. Touching electrically charged elements can cause
electrocution or serious burns.

. Electrical arc and the working area are electrically
charged during the power flow.

. Input circuit and inner power circuit of the devices

are also under voltage charge when the power
supply is turned on.

. The elements under the voltage charge must not be
touched.

. Dry, insulated gloves without any holes and
protective clothing must be worn at all times.

. Insulation mats or other insulation layers, big enough

as not to allow for body contact with an object or the
floor, must be placed on the floor.

. The electrical arc should not be touched.

. The electrical power must be shut down prior to
cleaning the device or when performing an electrode
replacement.

. It must be checked if the earthing cable is properly
connected or the pin is connected correctly to the
earthed socket. Incorrect connection of the earthing
can cause life or health hazard.

. The power cables must be regularly checked for
damages or lack of insulation. Damaged cables must
be replaced. Negligent insulation repair can cause
death or serious injury.
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. The device must be turned off when it is not being
used.

. The cable mustn’t be wrapped around the body.

. A welded object must be properly grounded.

. Only equipment in good condition can be used.

. Damaged device elements must be repaired or
replaced. Safety belts must be used when working
at height.

. All fitting and safety elements must be stored in one
place.

. When the device is switched on, the handle end must
be kept away from the body.

. The ground cable should be connected as close as

possible to the welded element (e.g. to a work table).

Security guidelines for work that constitutes a fire hazard
Preparation of the building and premises for work that
constitutes a fire hazard:

. removal of all flammable materials and waste from
rooms and premises where work will be carried out;

. moving any flammable objects and non-flammable
objects in flammable packages away to a safe
distance;

. materials that cannot be removed must be secured

against e.g. welding spatter by covering them with
e.g. metal sheets, drywall, etc.;

. check if materials or flammable objects in
surrounding rooms require protection;
. seal with non-flammable materials any openings in

installation, ventilation, etc. through holes located
near the place of work;

. secure electric cables, gas or installation pipes
covered with flammable insulation against welding
spatter if they are within the range of work that
constitutes a fire hazard;

. check that the planned work will not be carried
out in rooms that were painted using flammable
substances or where other flammable substances
were used on the day of planned work.

Sparks may cause a fire

Sparks produced by welding can cause fires, explosions
and burns on exposed skin. During welding, it is necessary
to wear welding gloves and protective clothing. Remove or
secure any flammable materials and substances from the
place of work. Do not weld sealed containers or tanks in
which flammable liquids were stored. Such containers or
tanks must be rinsed before welding to remove flammable
liquids. Do not weld in the vicinity of flammable gas,
vapours or liquids. Fire equipment (blankets, dry powder
extinguisher or extinguishing foam) must be placed near
the workplace in an easily visible and reachable place.

THE DEVICE CAN STILL BE UNDER VOLTAGE UPON FEEDER

DISCONNECTION

. Voltage in the input capacitor must be checked upon
turning off the device and disconnecting it from
the power source. One must make sure that the
voltage value is equal to zero. Otherwise, the device
elements must not be touched.

1.5. GASES AND FUMES
PLEASE NOTE! GAS MAY BE LETHAL OR DANGEROUS TO
HUMAN HEALTH!

. When welding, ensure good ventilation. Avoid
inhalation of the gas.
. Chemical substances (lubricants, solvents) must be

removed from the surfaces of welded objects as they
burn and emit toxic smokes under the influence of
temperature.

. The welding of galvanised objects is permitted only
when efficient ventilation is provided with filtration
and access to fresh air. Zinc fumes are very toxic, an
intoxication symptom is the so called zinc fever.

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Product name FLUX Welder
Model S-MAG 120 FL
Voltage [V~] /Frequency [Hz] 230/ 50
Function FCAW
(Flux-Cored
Arc Welding)
Welding current range [A] 40 -120
Welding current at 100% work cycle [A] 40
Welding current at 60% work cycle [A] 60
Welding current at 10% work cycle [A] 120
Power factor 0.8
Wire spool diameter [mm] 100
Thickness of the welded material [mm] 1-3
Flux wire diameter [mm)] 20.8/09
Protection rating IP P21
Weight [kg] 17.75
3. OPERATION
3.1. GENERAL NOTES
. The device must be applied according to its purpose,

with observance of OHS regulations and restrictions
resulting from data included in the rating plate (IP
level, operation cycle, supply voltage, etc.).

. The machine must not be opened, as it will cause
warranty loss and, in addition, exploding, unshielded
elements can cause serious injuries.

. The producer does not bear any responsibility for
technical changes in the device or material losses
caused by the introduction of the said changes.

. In case of incorrect device operation, contact the
service centre.
. Louvers must not be shielded — the welder must

be positioned at 30 cm distance from objects
surrounding it.

. The welder must not be kept under your arm or near
to your body.
. The machine must not be installed in rooms with

aggressive environments, high dustiness and near
devices with high electromagnetic field emission.

3.2. DEVICE STORAGE

. The machine must be protected against water and
moisture.

. The welder must not be positioned on heated
surfaces.

. The device must be stored in a dry and clean room.

3.3. CONNECTING THE DEVICE

3.3.1. CONNECTING THE POWER

. The power connection must be performed by a
qualified person. In addition, a suitably qualified
person should check whether the earthing and
electrical system are in accordance with the safety
regulations and if it works properly.

. The device must be placed near the work station.



. The connection of excessively long conduits to the
machine must be avoided.

. One-phase welders should be connected to the
socket fitted with an earthing prong.
. Welders powered from a 3-Phase network are

delivered without a plug, the plug must be obtained
independently and installation should be assigned to
a qualified person.
PLEASE NOTE! THE DEVICE MAY ONLY BE USED UPON
CONNECTION TO AN INSTALLMENT WITH A PROPERLY
FUNCTIONING FUSE!

4. OPERATION
Machine description:

GENERAL VIEW

A Welding unit

B. Power supply cord
C. Ground wire

D. Torch

DETAILED VIEW

STAMOS

GERMANY

Torch cord

Welding wire feed speed knob
Ground wire

Handle

Top cover lock button

Overheating indicator

ON/OFF Switch

Current 1/2 switch
Minimum/maximum current switch
Power supply cord

SVoNUV~WN =
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WELDING TORCH

1. Nozzle

2. Contact tip

3. Adapter

4. Welding torch

Preparing to operate the machine

1. Secure the ground wire terminal to the welded
workpiece or to the metal workbench on which the
workpiece is mounted.

2. Set the switch on the control panel.

3. Check that the ON/OFF switch is in the OFF position
and then plug the welding unit into an electrical
outlet.

4. Hold the torch so that it is not directed at grounded
objects in the vicinity, set the ON/OFF switch to ON.

5. Set the correct welding parameters on the control
panel.
6. It is recommended to press the torch switch for a few

seconds to check wire feed speed. Set the speed by
turning the wire feed speed knob.

7. Place yourself in a convenient position at the weld

area and put on face and eyes cover.
WARNING! Never look at the arc without adequate
protection of the entire face and eyes. It may
cause permanent damage to the eyes or blindness.
Possibility of skin burns. Never inhale vapours from
the welded material!

8. Bring the torch wire close to the welding area and
then press and hold the switch on the welding torch
until arc ignites. Never hit the electrode wire against
the welded surface to ignite the arc. This will damage
the outer coating on the electrode that prevents the
contact of oxygen in the air with the molten metal
which causes oxidation.

9. After arc ignition, tilt the burner approximately 35

degrees.
WARNING! If the machine overheats, overheat
protection will trigger, the orange indicator will
light up and the machine will switch off. In case of
overheating, set the ON/OFF switch to OFF and wait
for approximately 3 to 5 minutes!

10.  After welding is finished, put away the torch so that it
is not directed at any grounded object located in the
vicinity, remove the face cover and set the ON/OFF
switch to OFF.

11. Unplug the power cord from the electrical outlet.

Replacing wire spool
Used wire spool feeder must be replaced in the feeder as
follows:

Fig. 4.
1. Pressure roller
2. Pressure roller control knob
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3. Spool pressure knob

4. Guide roller pressure knob

5. Guide

6. Top cover

. Press the top cover lock button (located on the front
side of the machine) and then lift the cover using the
handle to expose the wire feeder.

. Turn the spool pressure knob and remove the knob,
spring and pressure disc.

. Remove the empty wire spool.

. Place the new wire spool on the axle, install the

pressure disc, spring and pressure knob. Turn the
pressure knob to secure the connection. The spool
should be turning counterclockwise.
. (see Fig. 5) Bend out the pressure roller control knob
(2). The pressure roller (1) should also pop out from
its position.

. If the thickness of the wire was changed you must
also change the groove of the guide roller. The guide

roller has grooves with a thickness of 0.9 and 0.8 mm.

. (see Fig. 6) In order to change the thickness of the
groove:

» Turn the guide roller knob (1) and remove it.

» Remove the guide roller (2).

» Select the appropriate thickness of the groove
and set the roller (2) so that the selected groove is
closer to the centre of the machine.

» Fit the guide roller (2) on the pin.

» Install the guide roller knob (1) and turn to secure
the connection.

. (see Fig. 7) Insert at least 30 cm of wire into the
guide. If the end of the wire is bent, cut it off.

. Shift the pressure roller to the working position.

. Restore the pressure roller control knob to the
working position

. Adjust the pressure roller using the knob.

. Turn the torch nozzle to the left and pull to remove it.

. Rotate the contact tip counterclockwise and remove
it.

. Place the torch cord in a straight line so that the wire

slides through easily.

WARNING! The following steps require power to be
supplied to the unit. Do not touch any ground-ed
objects with the torch. It may cause the arc to ignite!
. Connect the power cord to an electric outlet, set the
preferred welding current parameters and switch on

the machine with the ON/OFF Switch.

. Lift the torch, press and hold the burner switch until
the wire comes out to the length of 5 cm.

. If the wire does not extend from the burner, check

that the feeder feeds wire. If the feeder does not feed
wire, switch off the unit and increase the pressure of
the pressure roller using the knob. Switch on the unit
again and press and hold the torch trigger.

. After the wire extends to the length of 5 cm, switch
off the unit with the ON/OFF Switch and un-plug it
from the electric outlet.

. Insert the contact tip (of a size suitable for the
diameter of the wire) over the wire and screw it into
the welding torch.

. Install the nozzle and cut off the excess wire so that
its length is approximately 5 cm.
. Close the welding unit cover.

WARNING! The load cycle depends on the welding
equipment. It specifies the number of minutes,
within 10 minutes, during which the welding unit can
safely produce specific welding current!

5. DISPOSING OF PACKAGING

The various items used for packaging (cardboard, plastic
straps, polyurethane foam) should be kept, so that the
device can be sent back to the service centre in the best
possible condition in case of any problems!

6. TRANSPORTATION AND STORAGE

Shaking, crashing and turning upside down of the device
should be prevented when it is transported. Store it in a
properly ventilated surrounding with dry air and without
any corrosive gas.

7. CLEANING AND MAINTENANCE

. Always unplug the device before cleaning it and
when the device is not in use.
. Regularly remove the right and left side panel

to blow away dust and dirt from the inside with
compressed air.

. Use cleaner without corrosive substances to clean
surface.

. Dry all parts well before the device is used again.

. Store the unit in a dry, cool place, free from moisture

and direct exposure to sunlight.

8. CHECK REGULARLY THE DEVICE

Check regularly that the device doesn't present any
damage. If there is any damage, please stop using the
device. Please contact your customer service to solve the
problem.

What to do in case of a problem?

Please contact your customer service and prepare following

information:

. Invoice number and serial number (the latter is to be
found on the technical plate on the device).

. If relevant, a picture of the damaged, broken or
defective part.

. It will be easier for your customer service clerk to

determine the source of the problem if you give a
detailed and precise description of the matter. The
more detailed your information, the better the
customer service will be able to answer your problem
rapidly and efficiently!
CAUTION! Never open the device without the authorization
of your customer service. This can lead to a loss of warranty!
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NAVOD K POUZITI . Nesvarujte tlakové nadoby, tlakova potrubi a tlakové
zasobniky.
P . Vzdy zajistéte dostatecné vétrani.
Seznamte se s navodem k obsluze. A RPN S -
. Nez zacnéte se svafovanim, zaujmeéte stabilni polohu.

Elektricka zafizeni nesmi byt vyhozena do popelni-
ce se smésnym domovnim odpadem.

Zafizeni je v souladu s prohlasenim o shodé CE.

PouZzivejte ochranné odévy chranici celé télo.
POZOR! PouZzivejte ochranné rukavice!
Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte ochrannou obuv.

(GOROR H®

POZOR! Horky povrch maze zpUsobit popaleniny!

Bl

POZOR! Nebezpeci pozaru nebo vybuchu!

POZOR! Skodlivé vypary, nebezpedi otravy. Plyny
a vypary mohou byt zdravi nebezpecné. Béhem
procesu svafovani se uvoliuji svarecské plyny a
vypary. Vdechovani téchto latek mize byt zdravi
nebezpecné!

Pouzivejte svarecskou masku se spravnou Grovni
zatemnéni filtru.

A POZOR! Skodlivé zafeni elektrického oblouku!
j?g Nedotykejte se Casti stroje, které jsou pod napétim.

POZOR! Obréazky v tomto navodu k obsluze jsou
orientacni a v nékterych detailech se mohou od
skutec¢ného vzhledu zafizeni lisit.

Originalnim navodem je némecka verze navodu. Ostatni
jazykové verze jsou preklady z némeckého jazyka.

1. BEZPECNOST POUZITI

1.1. OBECNE POKYNY

. Dbejte na vlastni bezpecnost a bezpecnost tretich
osob seznamenim se s pokyny pro pouzivani zafizeni
a jejich dodrzovanim.

. Uvedeni do provozu, pouzivani, obsluhu a opravy
zafizeni by mély provadét pouze kvalifikované osoby.
. Nepouzivejte zafizeni v rozporu s jeho urcenim.

1.2. PRIPRAVA MISTA PRO SVAROVANI )
SVAROVANI MUZE ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH

. Dodrzujte zdravotni a bezpecnostni predpisy pfi
svarovani a vybavte stanovisté vhodnym hasicim
pristrojem.

. Nesvafujte v mistech, kde se mohou vznitit hoflavé
materialy.

. Nesvarujte v prostfedi obsahujicim hoflavé castice
nebo vybusné pary.

. V okruhu 12 m od mista svafovani se nesmi nachazet

zadné horlavé materialy, a pokud neni mozné jejich
odstranéni, zakryjte hoflavé materidly vhodnym
nehoflavym krytem.

. Pouzivejte ochranné prostiedky chréanici pred
jiskrami a rozzhavenymi kovovymi ¢asticemi.
. Je tfeba mit na paméti, Ze jiskry nebo horké kovové

Castice mohou proniknout skrz trhliny nebo otvory v
krytech, ochranach a ochrannych zasténéch.

. Svarovani nadrzi s horlavymi materialy je zakazano.
Nesvarujte ani v jejich blizkosti.

1.3. OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

ZARENI ELEKTRICKEHO OBLOUKU MUZE POSKODIT ZRAK

AKUZI

. Pri svafovani pouzivejte Cisty ochranny odév bez
stop oleje vyrobeny z nehoflavého a nevodivého
materialu (kGze, silnd bavlna), kozené rukavice,
vysoké boty a ochranné kapuce.

. Pred zahajenim svarovani odstrante vSechny horlavé
nebo vybusné predméty, jako jsou: zapalovace na
propan butan ¢i zapalky.

. Pouzivejte ochranu obliceje (pfilbu nebo kryt) a oci
s okularem se zatemnénim pfizplsobenym zraku
svare¢e a proudu svafovani. Bezpecnostni normy
navrhuji zatemnéni 9 (miniméalné 8) pro kazdy proud
vyssi nez 300 A. Nizsi zatemnéni clony Ize pouzit,
pokud oblouk zakryva fezany predmét.

. Vzdy pouzivejte atestované ochranné bryle s bo¢nimi
kryty, popf. jiny kryt pod pfilbou.

. Pouzivejte kryty na misté svarovani, aby byly treti
osoby chranény pred oslepujicim svételnym zarenim
a jiskrami.

. Vzdy pouzivejte Spunty do usi nebo jinou ochranu
sluchu, aby se zabranilo vniknuti jisker do usi.

. Treti osoby by mély byt upozornény na nebezpeci pfi
pohledu na elektricky oblouk.

. Svafované materialy mohou zplisobit popaleniny.
Nikdy se  nedotykejte  svafovanych  prvkd

nechranénymi castmi téla. Pri dotyku a prenaseni
svafovaného materidlu vzdy pouZzivejte svarecské
rukavice a klesté.

1.4. OCHRANA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZPUSOBIT SMRT

. Napéjeci kabel zasurite do nejblizsi zasuvky a
umistéte ho prakticky a bezpecné. Neumistujte kabel
v mistnosti na nezkontrolovaném podlozi, to mize
vést k Grazu elektrickym proudem nebo k pozaru.

. Kontakt s elektricky nabitymi prvky maze zplsobit
Uraz elektrickym proudem nebo tézké popaleniny.

. Elektricky oblouk a provozni obvod jsou pod
napétim, pokud je zapnuto elektrické napajeni.

. Vstupni a vnitfni obvod zafizeni jsou také pod
napétim, pokud je zapnuto elektrické napajeni.

. Nedotykejte se soucasti, které jsou pod napétim.

. Pouzivejte suché, nedéravé, izolované rukavice a
ochranny odév.

. Pouzivejte podlahové izolacni podlozky nebo jiné

izolacni materialy, které jsou dostatecné velké, aby
zabranily kontaktu téla s pfedmétem nebo podlahou.

. Nedotykejte se elektrického oblouku.

. Pred udrzbou, cisténim nebo vyménou elektrody
odpojte napéjeni.

. Ujistéte se, zda je zemnici kabel uzemnén spravné

a zda je konektor spravné pfipojen k uzemnéné
zasuvce. Pii nespravném uzemnéni hrozi nebezpeci
ohrozeni Zivota nebo zdravi.

. Pravidelné kontrolujte napéjeci kabely s ohledem na
jejich poskozeni a chybéjici izolaci. Poskozeny kabel
musi byt vyménén. Opravy izolace ve spéchu mohou
mit za nasledek smrt nebo vazna zranéni.

. Vypnéte zafizeni, kdyz neni pouzivano.

. Kabel nesmi byt omotan kolem téla.

Svarovany predmét musi byt spravné uzemnén.
Pouzivejte pouze vybaveni v dobrém technickém
stavu.
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. Poskozené soucasti zafizeni opravte nebo vyménte.
Pfi praci ve vyskach vzdy pouZivejte bezpeénostni
pasy.

. VSechny soucasti vybaveni a bezpecnostni prvky by
mély byt ulozeny na jednom misté.

. V okamziku zapnuti aktivatoru drzte konec pistole a
oblouk v dostatecné vzdalenosti od téla.

. Zemnici kabel pfipojte ke svarovanému prvku nebo

co nejblize tohoto prvku (napf. k pracovnimu stolu).

Pokyny pro zajisténi bezpecnosti pfi pracich s pozarnim
rizikem

Priprava budovy a mistnosti k provadéni praci s pozarnim
rizikem spociva v:

. odstranéni hoflavych materiald a necistot z mistnosti
nebo mist, kde budou provadény prace;
. odklizeni  veskerych  hoflavych  predméti a

nehoflavych predmétl v hoflavych obalech do
bezpecné vzdalenosti;

. zajisténi materiall, jejichz odstranéni neni mozné,
proti nasledkiim svarovani (struska) napf. zakrytim
archy plechu, sddrovymi deskami apod.;

. kontrole, zda materialy nebo hoflavé pfedméty, které
se nachazeji v sousednich mistnostech, nevyzaduiji
pouziti lokalni ochrany;

. utésnéni  veskerych  prichozich instalacnich,
ventilacnich a jinych otvord, které se nachazeji v
blizkosti provadéni praci, nehoflavymi materialy;

. ochrané elektrického, plynového a instalacniho
vedeni s hoflavou izolaci, pokud se nachazi v
dosahu rizika zplsobeného pracemi s pozarnim
rizikem, proti nasledkim svafovani (struska) nebo
mechanickému poskozeni;

. kontrole, zda nebyly v misté planovanych praci
stejného dne provadény malifské nebo jiné prace za
pouziti snadno zapalnych latek.

Jiskry mohou zpUsobit pozar

Jiskry vznikajici béhem svafovani mohou zpusobit pozar,
vybuch a popaleniny nezakryté kGze. Pfi svafovani
pouzivejte svarecské rukavice a ochranny odév. Odstrante
nebo zajistéte veskeré snadno zapalné materidly a latky
z mista prace. Nesvafujte uzaviené nadoby nebo nadrze,
ve kterych se nachazely horlavé kapaliny. Takové nadoby
nebo nadrze je nutné pred svarovanim vyplachnout za
Ucelem odstranéni horlavych kapalin. Nesvarujte v blizkosti
hoflavych plynd, vypar(i nebo kapalin. Protipozarni vybaveni
(hasici deky a praskové nebo pénové hasici pristroje) musi
byt umistény v blizkosti pracovisté, na viditelném a snadno
dostupném misté.

PO ODPOJENI NAPAJECIHO KABELU ZARIZENI MUZE BYT

STALE POD NAPETIM

. Po vypnuti zafizeni a odpojeni napajeciho kabelu
zkontrolujte napéti na vstupnim kondenzatoru
a ujistéte se, Zze je hodnota napéti rovna nule. V
opacném pripadé se zafizeni nedotykejte.

1.5. PLYNY A VYPARY L )
POZOR! PLYN MUZE BYT NEBEZPECNY PRO ZDRAVI NEBO
MUZE ZPUSOBIT SMRT!

. Pfi svafovani dejte pozor na vyménu vzduchu,
vyvarujte se vdechovani plynu.
. Odstrante z povrchu svafovanych prvki chemické

latky (maziva, rozpoustédla), protoze pod vlivem
teploty se spaluji a uvoliuji jedovaté vypary.

. Svafovani pozinkovanych prvki je povoleno pouze
pod podminkou zajisténi ventilace s filtraci a privodu
Cerstvého vzduchu. Vypary zinku jsou vysoce toxické,
priznakem otravy je tzv. zinkova horecka.

2. TECHNICKE UDAJE

Nézev vyrobku Svarecka na trubickovy
drat Flux
Model S-MAG 120 FL
Napéti [V~] /Kmitocet [Hz] 230/ 50
Funkce FCAW
(Flux-Cored Arc Welding)

Rozsah proudu svarovani [A] 40-120
Proud svarovani pri 40
pracovnim cyklu 100 % [A]
Proud svarovani pri 60
pracovnim cyklu 60 % [A]
Proud svarovani pri 120
pracovnim cyklu 10 % [A]
Soucinitel vykonu 08
Pramér civky dratu [mm] 100
Tloustka svarovaného 1-3
materialu [mm]
Priimér dratu flux [mm] 208/09
Stupen ochrany IP P21
Hmotnost [kg] 17,75

3. PROVOZ

3.1. OBECNE POKYNY

. Pouzivejte zafizeni v souladu s uréenim, za dodrzeni

predpisi BOZP a omezeni vyplyvajicich z adajl
uvedenych na typovém Stitku (stupen IP, pracovni
cyklus/zatézovatel, napajeci napéti atd.).

. Neotvirejte zafizeni, mélo by to za nasledek ztratu
zaruky, kromé toho mohou vybu$né nezakryté casti
dotycného zranit.

. Vyrobce nenese odpovédnost za technické zmény
na zafizeni nebo materialni Skody vzniklé v disledku
provedeni téchto zmén.

. Pokud zafizeni nepracuje spravné, obratte se na
servisni centrum vyrobce.

. Nezakryvejte vétraci otvory. Svarecku umistéte ve
vzdalenosti 30 cm od jinych predméta.

. Nedrzte svéafecku pod pazi nebo v blizkosti téla.

. Zafizeni neinstalujte v silné zaprasenych mistnostech

s agresivnim prostredim a v blizkosti zafizeni
emitujicich silné elektromagnetické pole.

3.2. SKLADOVANI ZARIZENI

. Chrante zafizeni pred vodou a vlhkosti.
. Neumistujte svafecku na ohfivané povrchy.
. Skladujte zafizeni na suchém a Cistém misté.

3.3. PRIPOJENI ZARIZEN]

3.3.1. PRIPOJENI PROUDU

. The power connection must be performed by a
Pripojeni zafizeni by méla provést kvalifikovana
osoba. Kromé toho by méla osoba s potrebnymi
kvalifikacemi zkontrolovat, zda je uzemnéni a
elektrickd instalace, vcetné ochranného systému,
v souladu s bezpecnostnimi predpisy a zda pracuji

spravné.
. Umistéte zafizeni v blizkosti mista provozu.
. Nepouzivejte dlouhé kabely pro pfipojeni stroje.

. Jednofazové svarecky by mély byt pfipojeny do
zasuvky se zemnicim kolikem.
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. Svarecky napajené z 3 fazové sité jsou dodavany
bez zastrcky, zastrcku musite koupit sami a montaz
svérte kvalifikované osobe. »

UPOZORNENI! ZARIZENI MUZETE POUZIVAT POUZE

TEHDY, POKUD JE PRIPOJENO K INSTALACI S RADNE

FUNKCNi POJISTKOU!

4. OBSLUHA
Popis zafizeni:

CELKOVY POHLED

Snimek 1.

A. Svarecka

B. Napéjeci kabel
C. Zemnici kabel
D.  Horak

DETAILNi POHLED

STAMOS

GERMANY

Snimek 2.

Vedeni horaku

Voli¢ regulace rychlosti podavani svafecského dratu
Zemnici kabel

Uchyt

Tlacitko blokace horniho krytu

Kontrolka prehrati

Prepinac ON/OFF

Prepinac proudu 1/2

Prepinac¢ minimalniho/maximéalniho proudu

0. Napajeci kabel

SVENOUAWN =

SVARECSKY UCHYT

Snimek 3.
1. Tryska
2. Proudova koncovka

3. Adaptér
4. Svarecsky Uchyt

Priprava k praci a préace se zafizenim

1. Upevnéte svorku zemniciho kabelu ke svafovanému
predmétu nebo ke kovovému dilenskému stolu, na
kterém je upevnén obrabény predmét.

2. Nastavte pfislusné prepina¢ na ovladacim panelu.

3. Zkontrolujte, zda se prepina¢ napajeni nachazi v
poloze OFF, nasledné zastrcte zastrcku do elektrické
zasuvky.

4. Drzte horak tak, aby nebyl nasmérovan na uzemnéné

objekty, které se nachazeji v jeho blizkosti, nastavte
prepinac napajeni do polohy ON.

5. Nastavte prislusné parametry svafovani na ovladacim
panelu.

6. Je vhodné na nékolik sekund stisknout prepinac
horaku za ucelem ovéreni rychlosti podavani dratu.
Uzplsobte rychlost otocenim volice regulace
rychlosti podavani dratu.

7. Postavte se v pohodIné poloze vici svafovanému

objektu, nasledné si nasadte ochranu obliceje a oci.
UPOZORNENI! Nikdy se nedivejte na elektricky
oblouk bez prislusné ochrany obliceje a oci. Mlze to
zplsobit trvalé poskozeni zraku nebo slepotu. Miize
také dojit k popaleni kiize. Nikdy nevdechujte vypary,
které vznikaji pfi svafovani materialu!

8. Priblizte drat horaku ke svafované oblasti, nasledné
stisknéte a drzte tlacitko, které se nachazi na tchytu
horaku, aby se zapalil elektricky oblouk. Nikdy
nebouchejte dratem elektrody o svafovany povrch
za Ucelem zapéleni oblouku. Poskozuje se tim vnéjsi
povlak na elektrodé, ktery predchazi kontaktu kysliku
obsazeného ve vzduchu s roztavenym materialem,
ktery zpUsobuje jeho oxidaci.

9. Po zapéleni oblouku naklonte horak v Ghlu priblizné

35 stupnd.
POZOR! Pokud dojde k prehrati zafizeni, bude
aktivovana ochrana a rozsviti se oranzovy ukazatel,
zafizeni se vypne. V pfipadé prehrati nastavte
prepinac napajeni do polohy OFF a vyckejte priblizné
3-5 minut!

10. Po dokonceni svafovani odstavte horak tak, aby
sméroval mimo uzemnéné objekty, které se nachazeji
v jeho blizkosti, sundejte ochranu obli¢eje a nastavte
prepinac napéajeni do polohy OFF.

11.  Vypojte napéjeci kabel z elektrické zasuvky.

Vymeéna civky dratu
Spotfebovany drat bubnu podavace je nutné vyménit
nasledujicim zpiisobem:

Snimek 4.

Pritlacny valec

Voli¢ regulace pfitlaku valce
Pritlacny voli¢ civky
Pfitlacny voli¢ vodiciho vélce
Voditko

Horni kryt

oA WN =

. Stisknéte blokacni tlacitko horniho krytu (nachézi se
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na predni strané zafizeni), nasledné zvednéte kryt
pomoci Uchytu a odkryjte podavac dratu.

. Otocte pritlacny voli¢ civky a vytdhnéte voli¢, pruzinu
a pritlacny krouzek.

. Odstrante prazdnou civku dratu.

. Umistéte novou civku dratu na osu, nasadte pfitlacny

krouzek, pruZinu a pfitlacny voli¢. Otocte pfitlacny
voli¢ za ucelem zajisténi spoje. Civka by se méla
otacet proti sméru hodinovych rucicek.

. (Viz snimek 5.) Odtahnéte voli¢ (2) regulujici pritlak
pritlacného valce. Pfitlacny vélec (1) by mél vyskocit
ze své polohy.

Snimek 5.

. Pokud byla tloustka dratu zménéna, je nutné také
zménit drazku vodiciho valce. Vodici valec mé drazky
o sifce 0,9 a 0,8 mm.

. (Viz snimek 6.) Pro zménu tloustky drazky:

Otocte volicem (1) vodiciho vélce a sundejte jej.

Vytdhnéte vodici vélec (2).

Zvolte pfislusnou tloustku drazky a nastavte vélec

(2) tak, aby se vybrana drazka nachézela blize

vnitrku zafizeni.

Nasad'te vodici valce (2) na hrot.

Nasadte voli¢ (1) vodiciho vélce a otocte pro

zajisténi spoje.

»

»

»

Snimek 6.

. (Viz snimek 7.) Zasurite nejméné 30 cm dratu do
voditka. Pokud je konec dratu kfivy, odfiznéte jej.

Snimek 7.

. Posunte pfitlacny valec do pracovni polohy.

. Vratte voli¢ regulace pritlaku pfitla¢ného vélce do
pracovni polohy.

. Nastavte pfitlak pfitlacného vélce pomoci volice.

. Otocte trysku Gchytu hofaku vievo a zatdhnéte za
Ucelem vyjmuti.

. Otocte proudovou koncovku proti sméru pohybu
hodinovych rucicek, nasledné vytdhnéte.

. Polozte rovné vedeni hofaku, aby se v ném drat

snadno posouval.
UPOZORNENI! Nasledujici kroky vyZaduji pfivedeni
napéjeni do zafizeni. Nedotykejte se zadnych
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uzemnénych predmétli pomoci horaku, v opacném
pripadé se mlze zapalit elektricky oblouk!

. Zapojte napajeci kabel do elektrické zasuvky,
nastavte preferované parametry proudu svarovani a
zapnéte zarizeni pomoci tlacitka ON/OFF.

. Zvednéte horak, stisknéte a drzte spoust horaku,
dokud se nevysune 5 cm dratu.
. Pokud se drat nevysouvd z horaku, je nutné

zkontrolovat, zda podava¢ podava drat. Pokud
podavac nepodava drat, vypnéte svarecku a zvyste
pfitlak pfitlacného vélce pomoci voli¢e. Zapnéte
svarecku, nasledné stisknéte a drzte spoust.

. Po vysunuti dratu o 5 cm vypnéte svarecku tlacitkem
ON/OFF a vytahnéte zastréku z elektrické zasuvky.

. Nasurite  proudovou koncovku (s rozmérem
odpovidajicim prdmeéru dratu) na dréat a zasroubujte
ji do uchytu horéku.

. Nasadte trysku a odfiznéte prebytek dratu tak, aby
jeho délka cinila pfiblizné 5 cm.

. Zavrete viko plasté svarecky.

POZOR! Pracovni cyklus neboli zatézovatel je
specifikaci svarecského vybaveni, ktera procentualné
udéva pocet minut v ramci 10 minut, béhem kterych
mUze dana svarecka vytvaret urceny proud svarovani!

5. LIKVIDACE OBALU

Uschovejte casti obalu (kartony, plastové pasky a
polystyren), aby v pfipadé potieby dat zafizeni do servisu
bylo zafizeni béhem prepravy dobfe chranéno!

6. TRANSPORT A SKLADOVAN({

Béhem prepravy chrarite pfistroj pfed otfesy a padem,
neumistujte pfistroj ,vzhGru nohama”. Pfistroj skladujte
v dobre vétrané mistnosti, kde je suchy vzduch a nejsou
zadné korozivni plyny.

7. STANDARDNI CISTEN{

. Pred kazdym cisténim a v pfipadé, ze neni pristroj
pouzivan, vytdhnéte sitovou zastrcku a nechte
pristroj vychladnout.

. Je nutné pravidelné sundavat pravy a levy bocni
panel za Ulelem odstranéni prachu za poufziti
stlaceného vzduchu.

. K ¢isténi pouzivejte pouze pripravky, které neobsahuji
Ziravé latky.
. Po kazdém cisténi dukladné osuste veskeré soucasti

pred tim, nez budete pfistroj opét pouZivat.

Pristroj skladujte na suchém a chladném misté,
chranéném pred vlhkosti a pfimym slunecnim
zarenim.

8. PRAVIDELNA KONTROLA ZARIZENi

Pravidelné provadéjte revize, zda nejsou soucasti zafizeni
poskozeny. Pokud jsou soucasti poskozeny, obratte se na
prodejce a pozadejte o jejich opravu.

Co délat, kdyz se objevi néjaky problém?

Obratte se na prodejce a poskytnéte nasledujici informace:

. Cislo faktury a sériové ¢islo (sériové islo je uvedeno
na typovém stitku).

. Pripadné foto vadného dilu.

. Pracovnik servisnich sluzeb lépe posoudi problém,

kdyz bude popsan tak presné, jak je to mozné.
Cim podrobnégjsi informace, tim rychlej$i feseni
problémul!

VAROVANI! Nikdy neotvirejte zafizeni bez konzultace se

servisnim strediskem. MiiZe to vést ke ztraté zaruky!




MANUEL D'UTILISATION

Veuillez lire attentivement le manuel d'utilisation.

Ne jetez pas les appareils électriques dans les or-
dures ménageéres.

m >

L'appareil est conforme aux directives européennes
en vigueur.

Portez une protection corporelle intégrale!

ATTENTION! Portez des gants de protection!
Portez des lunettes de protection.

Porter des chaussures de protection.

({F1O1= 155

ATTENTION! Surfaces chaudes - risque de brdlures!

IR

ATTENTION! Risque d'incendie ou d'explosion!

=

AVERTISSEMENT! Vapeurs nocives, risque d'intoxi-
cation! Les gaz et vapeurs peuvent étre toxiques.
Des vapeurs et des gaz sont relachés pendant le
soudage. Inhaler ces substances est dangereux
pour la santé!

@ Portez un masque de soudure équipé d'un filtre de
protection.

A AVERTISSEMENT! L'arc de soudage émet des
rayonnements nocifs pour les yeux!

= 22 "
= Ne touchez pas les éléments sous tension.

ATTENTION! Les illustrations contenues dans le
présent manuel sont fournies a titre explicatif. Votre
produit peut ne pas étre totalement identique.

La version originale de ce manuel a été rédigée en
allemand. Toutes les autres versions sont des traductions
de l'allemand.

1. CONSIGNES DE SECURITE

1.1. REMARQUES GENERALES

. Veillez a garantir votre propre sécurité, de méme que
celle de toute personne tierce et a suivre a la lettre
les consignes de sécurité figurant dans le présent
manuel d'utilisation.

. Seules des personnes qualifiées et compétentes en
la matiere sont autorisées a mettre la machine en
marche a l'utiliser et a la réparer.

. L'appareil doit étre utilisé conformément a son
usage prévu.

1.2. PREPARATION DE L'EMPLACEMENT DE SOUDAGE

SOUDER PEUT PROVOQUER UN INCENDIE OU UNE

EXPLOSION

. Respectez les consignes de santé et sécurité se
rapportant au soudage. Votre poste de travail doit
étre équipé d'un extincteur incendie adéquat.

. Il est interdit de souder a proximité de matériaux
facilement inflammables.

. Il est interdit de souder lorsque l'air contient des
vapeurs ou des particules inflammables.

. Eloignez toutes les matiéres facilement inflammables

dans un rayon d'au moins 12 m ou recouvrez-les
d'une couverture ininflammable.

. Prenez des mesures adéquates pour éviter que des
étincelles ou des particules de métal en fusion ne
provoquent un départ d'incendie.

. Veillez en particulier a ce qu'aucune étincelle ou
projection de métal en fusion ne puisse s'introduire
dans une ouverture ou une fente de l'appareil, ou
passer outre un écran de protection.

. Il est interdit de souder des récipients ou des
barils contenant ou ayant contenu des substances
facilement inflammables. Souder a proximité de tels
récipients est également proscrit.

. Ne soudez aucun récipient, tuyau ou réservoir sous
pression.

. Veillez a toujours travailler dans une piéce bien
aérée!

. Lorsque vous soudez, adoptez toujours une position
stable.

1.3. PROTECTION PERSONNELLE

LE RAYONNEMENT DE L'ARC ELECTRIQUE PEUT CAUSER

DES BLESSURES OCULAIRES ET DES PROBLEMES DE PEAU

. Lorsque vous soudez, portez des habits de protection
(cuir, coton épais) propres, ininflammables, non
conducteurs et exempts d’huile, de méme que des
gants en cuir, des chaussures a coque rigide et une
capuche de protection.

. Avant de commencer le travail, mettez tous les
objets facilement inflammables ou explosifs comme
les bouteilles de gaz propane et butane, les briquets
et les allumettes & distance sécuritaire.

. Portez une protection faciale (casque ou cagoule)
ainsi qu'une protection oculaire fournissant un
assombrissement adapté au courant de soudage,
tout en procurant une visibilité adéquate, compte
tenu de la vue de I'utilisateur. Les normes de sécurité
prescrivent l'utilisation de la teinte no 9 (min. no
8) pour toute intensité inférieure a 300 A. Il est
possible d'utiliser des valeurs inférieures lorsque I'arc
électrique recouvre entiérement la piéce d'ouvrage.

. Portez toujours des lunettes de sécurité munie de
protections latérales et de la certification adaptée ou
bien une protection supplémentaire.

. Utilisez des dispositifs de protection sur le lieu
de travail afin de protéger toute autre personne
présente contre |'éblouissement et toute projection
d'étincelles ou de métal en fusion.

. Portez des protége-tympans ininflammables ou une
protection auditive résistant au feu afin d’empécher
que des étincelles ne pénétrent dans vos oreilles.

. Avertissez les personnes présentes des dangers liés
au fait de regarder directement I'arc électrique.
. Les matériaux soudés peuvent causer des brilures.

Ne touchez jamais les matériaux soudés lorsque
vous ne portez pas de protections adéquates.
Portez toujours des gants et utilisez des pinces pour
toucher et déplacer les objets soudés.

1.4. PROTECTION CONTRE LES CHOCS ELECTRIQUES

LES CHOCS ELECTRIQUES PEUVENT ETRE MORTELS

. Branchez le cordon d'alimentation dans la prise
électrique la plus proche. Evitez de répartir le cable
d‘alimentation de maniere négligente dans le local
ou vous travaillez ou sur une surface non adaptée car
cela pourrait exposer I'utilisateur a des risques accrus
d'incendie ou de chocs électriques.

. Le contact physique avec les éléments chargés
électriquement peut provoquer un choc électrique
ou des brllures graves.

. L'arc électrique ainsi que votre espace de travail sont
chargés en électricité lorsque le courant circule.

. Le circuit électrique d'entrée et le circuit interne sont
constamment sous tension.

. Ne touchez en aucun cas les éléments sous tension.
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. Posez des tapis isolants ou un autre revétement
d'isolation sur le sol. Ceux-ci doivent étre
suffisamment grands pour que I'utilisateur ne puisse
pas entrer en contact avec la piéce d'ouvrage ou

avec le sol.

. Portez toujours des gants secs, isolants, exempts de
trous ainsi qui des habits de protection adéquats.

. Il est défendu de toucher l'arc électrique.

. Débranchez l|'appareil avant de nettoyer ou de
remplacer I'électrode.

. Vérifiez également que le cable de mise a la masse

et la fiche sont correctement raccordés a une prise
électrique mise a la masse. Une mise a la masse
incorrecte peut causer des troubles de santé ou la
mort.

. Controlez régulierement les cables électriques
afin de détecter toute dégradation ou toute zone
insuffisamment isolée. Les cables endommagés
doivent étre échangés. Une réparation négligente
de l'isolation peut causer des troubles des santé ou

la mort.

. Eteignez I'appareil lorsque vous ne I'utilisez pas.

. N’enroulez pas le cable autour de votre corps.

. L'objet a souder doit étre correctement mis a la
masse.

. Utilisez I'appareil uniquement lorsqu'il est en parfait
état de fonctionnement.

. Les composants endommagés doivent étre réparés

ou remplacés. Utilisez une sangle de sécurité lorsque
vous travaillez en hauteur.

. Tous les composants et les équipements de sécurité
doivent étre stockés au méme endroit.
. Lors de la mise sous tension de |'appareil, assurez-

vous de tenir I'extrémité de la pince aussi loin que
possible de votre corps.

. Le cable de masse doit étre raccordé le plus pres
possible de votre piéce d'ouvrage (p. ex. a votre plan
de travail).

Directives de prévention pour les travaux présentant un

risque d'incendie

La préparation du batiment et des pieces ou seront menés

les travaux présentant un risque d'incendie englobe:

. Le retrait de tous les matériaux inflammables et de
tous les contaminants des piéces et des zones ou
seront réalisés les travaux ;

. La mise a distance slire de tous les éléments
inflammables et ininflammables dans des emballages
inflammables ;

. La protection des matériaux impossibles a enlever

contre les projections de soudure, en recouvrant ces
matériaux de plaques de métal ou plaques de platre ;

. La vérification des mesures a mettre en place
conformément a la réglementation locale pour
protéger les matériaux ou objets inflammables
localisés dans les piéces adjacentes ;

. L'obturation a l'aide de matériaux ininflammables
des orifices de ventilation et autres ouvertures sur
les installations situées a proximité du lieu de travail ;

. La protection des cables électriques, des tuyaux
de gaz et des cables en tous genres contenant des
composants d'isolation inflammables contre les
éclaboussures et les dommages mécaniques, dans la
mesure oU ces cables et tuyaux se trouvent dans la
zone a risque créée par les travaux ;

. La vérification qu'aucun travail de peinture ou autres
impliquant des matériaux facilement inflammables
n'est prévu le jour des travaux.

Les étincelles peuvent causer des incendies

Les étincelles générées lors de travaux de soudure peuvent
causer des incendies, des explosions ou briler la peau si
elle n'est pas protégée. Portez des gants de soudure et des
habits de protection lors de travaux de soudure. Enlevez ou
protégez tous les matériaux ou substances inflammables
se trouvant sur le lieu de travail. Ne soudez aucun récipient
fermé ni réservoir contenant des liquides inflammables.
Nettoyez les récipients et les réservoirs afin d'enlever toute
substance inflammable avant I'exécution des travaux de
soudure. Ne soudez jamais a proximité de gaz, de liquides
ou de vapeurs inflammables. Les matériels de protection
incendie (couverture antifeu et extincteurs a poudre ou
a neige carbonique) doivent étre situés a proximité du
poste de travail dans un endroit bien visible et facilement
accessible.

IL EST POSSIBLE QUE L'APPAREIL RESTE SOUS TENSION,

MEME UNE FOIS QUE VOUS AVEZ DEBRANCHE LE CABLE

D’ALIMENTATION

. Apres avoir mis I'appareil hors tension et débranché
le cable d'alimentation, vérifiez que le condensateur
d’entrée n’est plus sous tension en vous assurant que
sa tension est égale a zéro. Dans le cas contraire, ne
touchez en aucun cas les composants de |'appareil.

1.5. GAZ ET FUMEE

ATTENTION! L'INHALATION DES GAZ PRODUITS PEUT

ETRE DANGEREUX POUR LA SANTE, VOIRE MORTEL!

. Lorsque vous soudez, assurez-vous d'aérer
suffisamment la piéce de travail. Evitez d'inhaler les
gaz produits.

. Retirez les substances chimiques (lubrifiants,
solvants) présentes sur la surface de la piéce a
souder, car elles pourraient brller sous I'effet des
températures élevées et relacher des gaz toxiques.

. Le soudage d'éléments galvanisés est permis
seulement en présence de hottes puissantes capables
de filtrer et de renouveler I'air ambiant avec de I'air
frais. Les vapeurs de zinc sont hautement toxiques.
L'un des symptomes d'une telle intoxication est ce
que I'on appelle la fievre des métaux.

2. DETAILS TECHNIQUES

Nom du produit Poste a souder a

I'arc au fil fourré

Modeéle S-MAG 120 FL

Tension d'entrée nominale [V~] 230/ 50

/Fréquence réseau [Hz]

Fonction FCAW
(Flux-Cored
Arc Welding)

Plage de courant de soudage [A] 40-120

Courant de soudage a un facteur de 40

marche de 100 % [A]

Courant de soudage a un facteur de 60

marche de 60 % [A]

Courant de soudage a un facteur de 120

marche de 10 % [A]

Facteur de puissance 08

Diametre de la bobine de fil [mm] 100

Epaisseur du matériau a souder [mm] 1-3



Diametre du fil fourré [mm] 208/09
Indice de protection IP P21
Poids [kg] 177

3. FONCTIONNEMENT

3.1. REMARQUES GENERALES

. Utilisez I'appareil conformément aux fins prévues, en
respectant les regles de santé et sécurité au travail
et les données inscrites sur la plaque signalétique
(indice de protection, facteur de marche, tension
d'alimentation; etc.).

. N'ouvrez pas le boitier de l'appareil. Dans le cas
contraire, la garantie sera annulée. Les éléments
explosifs non couverts peuvent causer des blessures.

. Le fabricant n'est pas responsable en cas de dégats
matériels résultant d'une modification technique de
I'appareil.

. En cas de défaillance de I'appareil, adressez-vous au
service client du détaillant.

. Ne couvrez pas les fentes d'aération — placez
I'appareil a une distance de 30 cm des objets qui
I'entourent.

. Ne tenez pas |'appareil sous le bras ou a proximité
du corps.

. N'utilisez pas I'appareil dans les piéces ou la

concentration de poussiére ou de gaz est élevée. Ne
I'utilisez pas non plus dans les piéces ou se trouvent
des appareils émettant un fort rayonnement
électromagnétique.

3.2. STOCKAGE DE L'APPAREIL

. Stockez I'appareil doit étre a I'abri de I'eau et de
I'humidité.

. Ne posez pas le poste a souder sur les surfaces
chaudes.

. Entreposez I'appareil a un endroit propre et sec.

3.3. RACCORDEMENT DE L'APPAREIL

3.3.1. RACCORDEMENT ELECTRIQUE

. L'examen du raccord électrique doit étre effectué
par une personne qualifiée. Par ailleurs, une
personne qualifiée doit controler la mise a la masse
et I'installation électrique pour s'assurer qu’elles sont
fonctionnelles et conformes aux dispositions et aux
regles de sécurité en vigueur.

. L'appareil doit étre installé a proximité de
I'emplacement de travail.

. Ne connectez pas de cables trop longs a la machine.

. Les postes a souder monophasés doivent étre
branchés a des prises de courant mises a la masse.

. Les postes a souder triphasés sont livrés sans fiche

male. La fiche male doit étre achetée séparément.
Le montage doit étre effectué par une personne
qualifiée.
ATTENTION! UTILISEZ L'APPAREIL UNIQUEMENT EN
COMBINAISON AVEC UNE INSTALLATION ELECTRIQUE
DOTEE D'UN FUSIBLE OPERATIONNEL!

4. MODE DE FONCTIONNEMENT
Description de I'appareil:

APERCU GENERAL

A Poste a souder

B. Cable d'alimentation
C. Cable de mise a la masse
D. Torche

VUE DETAILLEE

s ) GERMANY

S-MAG 120 FL

1 Cable de la torche

2. Bouton de réglage de la vitesse d'alimentation en fil
de soudage

Cable de mise a la masse

Poignée

Bouton de verrouillage du capot supérieur
Indicateur de surchauffe

Interrupteur principal

Commutateur de courant 1/2

Commutateur de courant minimal / maximal
0.  Cordon d‘alimentation

SoeNoUAwW

TORCHE

o 13% —0

Fig. 3.

Buse

Tube contact
Adaptateur
Torche

Hwn =

Préparation a l'utilisation
1. Fixez la pince de mise a la masse a la piéce a souder
ou a I'établi en métal sur lequel la piece est fixée.
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2. Placez le commutateur du panneau de commande
sur la position adéquate.

3. Vérifiez que l'interrupteur principal est en position «
OFF », puis insérez la fiche du poste dans une prise
électrique.

4. Tenez la torche de sorte qu'elle ne soit pas dirigée
vers les objets mis a la masse a proximité, et mettez
I'interrupteur principal en position « ON ».

5. Définissez les paramétres de soudage appropriés sur
le panneau de commande.
6. Il est recommandé d'appuyer sur l'interrupteur de

la torche pendant quelques secondes pour vérifier
la vitesse de dévidage du fil. Réglez la vitesse
de dévidage en tournant le bouton de réglage
correspondant.

7. Placez-vous dans une position confortable pour la

zone a souder, puis mettez une protection pour le
visage et les yeux.
AVERTISSEMENT! Ne regardez jamais I'arc électrique
sans une protection adéquate du visage et des yeux.
Cela peut entrainer des dommages permanents aux
yeux ou la cécité. Des brilures de la peau peuvent
survenir. N'inhalez jamais les vapeurs produites par
le matériau a souder!

8. Rapprochez torche avec le fil de la zone a souder,
puis maintenez le bouton de la torche enfoncé pour
amorcer l'arc. Ne frappez jamais le fil de I'électrode
contre la surface a souder pour amorcer l'arc. Cela
endommage le revétement extérieur de I'électrode,
ce qui empéche le contact de l'oxygene avec le métal
en fusion et provoque son oxydation.

9. Une fois I'arc amorcé, inclinez la torche a un angle
d'environ 35 degrés par rapport a la surface.
REMARQUE! En cas de surchauffe de l'appareil,
une protection sactive, le voyant orange sallume
et l'appareil s'éteint. Dans un tel cas, mettez
l'interrupteur principal en position « OFF » et
attendez environ 3 a 5 minutes!

10.  Une fois le soudage terminé, posez la torche de sorte
qu'elle ne pointe pas vers un objet mis a la masse
a proximité, retirez votre protection faciale et placez
I'interrupteur d'alimentation en position « OFF ».

11.  Débranchez le cordon d‘alimentation de la prise
électrique.

Remplacement de la bobine de fil
Les bobines de fil usagées doivent étre remplacées comme
suit:

1 Galet presseur

2 Bouton de réglage de pression du rouleau
3. Bouton de pression de la bobine

4. Bouton de pression du rouleau de guidage
5 Guide

6. Capot supérieur

. Appuyez sur le bouton de verrouillage du capot
supérieur (situé a I'avant de I'appareil), puis soulevez
le capot avec la poignée pour révéler le dévidoir de
fil.

. Tournez le bouton de pression de la bobine et retirez
le bouton, le ressort et le galet de pression.

. Retirez la bobine de fil vide.

. Placez une nouvelle bobine de fil sur I'axe, installez

le galet presseur, le ressort et le bouton de pression.
Tournez le bouton de pression pour solidifier
I'assemblage. La bobine doit tourner en sens
antihoraire.

. (Voir la figure 5) Tournez le bouton (2) réglant la
pression du galet presseur. Le galet presseur (1) doit
également sortir de sa position.

. Si I'épaisseur du fil a été modifiée, la rainure du
rouleau de guidage doit également étre modifiée.

Le rouleau de guidage possede des rainures d'une

épaisseur de 0,9 et 0,8 mm.

. (Voir la figure 6) Pour changer I'épaisseur de la
rainure, procédez comme suit:

» Tournez le bouton (1) du rouleau de guidage et
retirez-le.

» Retirez le rouleau de guidage (2).

» Sélectionnez |'épaisseur de rainure appropriée
et réglez le rouleau (2) de sorte que la rainure
sélectionnée soit plus proche de lintérieur de
I'appareil.

» Placez le rouleau de guidage (2) sur la broche.

» Installez le bouton (1) du rouleau de guidage et
tournez-le pour solidifier I'assemblage.

. (Voir la figure 7) Insérez au moins 30 cm de fil dans le
guide. Si le bout du fil est déformé, coupez-le.

Fig. 7.

. Déplacez le rouleau de pression en position de
travail.

. Remettez le bouton de réglage du galet presseur en
position de travail.

. Réglez la pression du galet presseur en tournant le
bouton.

. Tournez la buse de la poignée vers la gauche et tirez

pour la retirer.
Tournez le tube contact actuel en sens antihoraire et
retirez-le.

. Posez le cable de la torche en ligne droite afin que le
fil puisse sy déplacer facilement.
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AVERTISSEMENT! Pour les étapes suivantes, I'appareil
doit étre alimenté en tension. Ne touchez pas
d'objets mis a la masse avec la torche, sinon un arc
électrique pourrait étre créé!

. Branchez le cordon dalimentation a une prise
électrique, réglez le courant de soudage souhaité et
démarrez I'appareil a I'aide de I'interrupteur principal.

. Soulevez la torche, maintenez la gachette enfoncée
jusqu'a ce que le fil atteigne 5 cm de long.
. Si le fil ne sort pas de la torche, vérifiez que le

dévidoir fait avancer le fil. Si le dévidoir n‘assure pas
I'alimentation en fil, éteignez le poste et augmentez
la pression du galet presseur a l'aide du bouton
correspondant. Rallumez le poste, puis appuyez sur
la gachette et maintenez-la enfoncée.

. Aprés avoir fait sortir 5 cm de fil, éteignez I'appareil
a laide de l'interrupteur principal et débranchez
I'appareil.

. Insérez le tube contact (dimensionnée au diamétre
du fil) sur le fil et vissez-le a la torche.

. Posez la buse et coupez I'excés de fil de sorte que sa
longueur soit d'environ 5 cm.

. Fermez le couvercle du boitier de I'appareil.

REMARQUE! Le cycle de marche est une
caractéristique technique de I'équipement de
soudage qui indique le nombre de minutes, par
tranche de 10 minutes, durant lesquelles un poste a
souder peut produire un courant de soudage donné
en toute sécurité!

5. TRAITEMENT DES DECHETS

Nous vous prions de conserver le matériel d'emballage
(carton, bandes de plastique et mousse de polystyréne)
afin de pouvoir envoyer l'appareil en réparation dans les
meilleures conditions.

6. TRANSPORT ET STOCKAGE
Pendant le transport, l'appareil doit étre protégé contre
les secousses et chutes. Evitez de poser des objets sur
I'appareil. Stockez la machine dans un endroit sec, bien
ventilé et sans gaz corrosifs.

7. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

. Débranchez  l'appareil et laissez-le refroidir
complétement avant de procéder a tout nettoy-age,
ainsi qu'en cas d'inutilisation.

. Enlevez régulierement les panneaux latéraux de
gauche et de droite afin d'éliminer la poussiere a
I'intérieur de l'appareil a I'aide d'air comprimé.

. Utilisez uniquement des produits de nettoyage sans
substances corrosives pour nettoyer les différentes
surfaces.

. Apres chaque nettoyage, laissez sécher tous les
composants avant de réutiliser I'appareil.

. Gardez I'appareil dans un endroit sec et frais, a I'abri

de I'humidité et de la lumiére directe du soleil.

8. CONTROLE REGULIER DE 'APPAREIL

Controlez régulierement le bon état des différents

composants de l'appareil. En cas de dommages, cessez

d'utiliser I'appareil. Adressez-vous immédiatement a votre

vendeur pour remédier a la situation.

Que faire en cas de probleme?

Prenez contact avec votre détaillant aprés avoir rassemblé

les renseignements suivants:

. Numéros de facture et de série (vous trouverez ce
dernier sur la plaque signalétique)

. Le cas échéant, une photo du composant
endommagé
. Une description précise du probléme aidera votre

conseiller a en identifier la cause. Plus vos indications
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. seront détaillées, plus nous pourrons vous aider
rapidement!

ATTENTION! N'ouvrez jamais le boitier de lappareil

sans l'accord préalable du service client. Cela pourrait

compromettre la garantie!
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ISTRUZIONI D'USO

Leggere attentamente le istruzioni d'uso.

E | dispositivi elettrici non devono essere smaltiti con
i rifiuti domestici.

mn
m

Questo dispositivo e conforme alle norme CE.

Indossare abbigliamento antiinfortunistico inte-
grale.

ATTENZIONE! Indossare guanti di protezione!
E obbligatorio portare una maschera di protezione.

E obbligatorio portare delle scarpe antiinfortuni-
stiche.

(GO O

ATTENZIONE! Superficie calda - rischio di scotta-
ture!

T
ATTENZIONE! Pericolo di incendio o esplosione!

ATTENZIONE! Fumi nocivi, pericolo di avvelena-
mento! | gas e i vapori possono nuocere alla salute.
Durante la saldatura vengono liberati gas e fumi di
saldatura. Inspirare queste sostanze puo danneg-
giare la salute!

BB |

Utilizzare la maschera di saldatura con un filtro di
protezione.

ATTENZIONE! Radiazioni dannose dell‘arco di sal-
datura!

> @

= ) )
=) Non toccare parti sotto tensione.

C ATTENZIONE! Le immagini nel seguente manuale
hanno scopo puramente illustrativo e possono
differire in alcuni dettagli dal dispositivo.

La versione originale di questo manuale & in tedesco. Altre
versioni sono traduzioni dal tedesco.

1. NORME DI SICUREZZA
1.1. OSSERVAZIONI GENERALI

. Preoccuparsi della sicurezza propria e altrui e seguire
le indicazioni presenti nel manuale d‘istruzioni.
. Per l'accensione, I'utilizzo, la riparazione e il

funzionamento del dispositivo sono responsabili
solo le persone qualificate nei rispettivi ambiti.

. Il dispositivo é da utilizzare solo per gli scopi per cui
e stato progettato.

1.2. PREPARAZIONE DEL POSTO DELLA SALDATURA

DURANTE LA SALDATURA PUO ORIGINARSI UN INCENDIO

O UN'ESPLOSIONE

. Seguire le norme di sicurezza sul lavoro riguardanti
la saldatura. Il luogo di lavoro deve essere dotato di
un estintore adatto.

. E vietato saldare in luoghi dove siano presenti
sostanze facilmente infiammabili.

. La saldatura & proibita se sono presenti particelle o
fumi infiammabili nell‘aria.

. Rimuovere tutte le sostanze infiammabili nel raggio
di 12 metri o, almeno, coprirle con una protezione
ignifuga.

. Adottare misure di sicurezza contro scintille e
particelle di metallo incandescenti.

. Fare sempre attenzione che non entrino scintille o

schizzi di metallo incandescenti nell'alloggiamento
attraverso fessure o aperture.
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. Non possono essere saldati contenitori di alcun
tipo che contengano o abbiano contenuto sostanze
facilmente infiammabili. E vietato saldare nelle
immediate vicinanze.

. Condutture e/o tubature pressurizzate non possono
essere saldate.

. Provvedere sempre una ventilazione sufficiente.

. Assumere una posizione stabile per il lavoro di
saldatura.

1.3. METODI DI PROTEZIONE PERSONALE

L'IRRADIAZIONE DELL’ARCO ELETTRICO PUO CONDURRE

A LESIONI DELL'APPARATO VISIVO E A DELLE USTIONI

DELLA PELLE

. Durante la saldatura si consiglia di indossare
abbigliamento antiinfortunistico (in pelle o cotone
spesso) pulito, ignifugo e privo di tracce d'olio,
guanti di pelle, scarpe solide e un casco.

. Prima di iniziare il lavoro spostare tutti gli
oggetti facilimente infiammabili o esplosivi come
propanobutano, accendini e fiammiferi fuori dal
raggio.

. Usare una protezione per il viso (casco o maschera)
e una protezione per gli occhi con un filtro di
oscuramento appropriato che sia ideato per
permettere al saldatore di vedere e che protegga
dal voltaggio della corrente. Gli standard di sicurezza
indicano il fattore 9 (min n. 8) per ogni amperaggio
al di sotto dei 300 A. Valori piu bassi possono essere
utilizzati se I'arco ricopre 'oggetto da lavorare.

. Utilizzare sempre occhiali di protezione con
protezione laterale a norma o una protezione
analoga.

. Utilizzare coperture di sicurezza per proteggere altre
persone dalla luce abbagliante o dagli schizzi.

. Portare sempre tappi per le orecchie o altre

protezioni per le orecchie per proteggersi da livelli di
rumore molto elevati e per proteggersi dalle scintille.

. Persone non coinvolte sono da proteggere dai
possibili pericoli mentre si guarda I'arco elettrico.
. | materiali saldati possono bruciare. Non toccare mai

gli elementi saldati con parti del corpo non protette.
Toccando e spostando il materiale da saldare, usare
sempre guanti per saldatura e pinze.

1.4. PROTEZIONE DALLA FOLGORAZIONE

UNA SCARICA ELETTRICA PUO PORTARE ALLA MORTE

. Collegare il filo dell'alimentazione elettrica alla
presa piu vicina. Evitare una distribuzione dei cavi
potenzialmente pericolosa nel locale e su superfici
non controllate, poiché cid pud portare a una
folgorazione o un incendio.

. Un contatto con parti elettricamente cariche puo
portare a una folgorazione o a gravi scottature.

. L'arco elettrico e il luogo di lavoro sono
elettricamente carichi per il flusso di corrente.

. Il circuito in entrata e il circuito della corrente interno
sono sempre in tensione.

. | componenti in tensione non devono essere toccati.

. Utilizzare guanti asciutti e non danneggiati nonché
un abbigliamento protettivo adatto.

. Le stuoie di isolamento o altri rivestimenti di

isolamento devono essere usati sul pavimento.
Questi devono essere sufficiente grandi, di modo
che il contatto del corpo con l'oggetto o con il
terreno non sia possibile.

. L'arco elettrico non deve essere toccato.

. Prima della pulizia o la sostituzione dell’elettrodo
bisogna staccare la saldatrice dall'alimentazione.

. Controllare che il cavo di messa a terra e la spina

siano collegati a una spina correttamente collegata




con la messa a terra. Un collegamento errato della
messa a terra dell'apparecchiatura pud essere
pericoloso per la salute e la vita.

. Esaminare regolarmente il cavo della corrente alla
ricerca di eventuali danneggiamenti o isolamento
mancante. | cavi danneggiati devono essere
scambiati. La riparazione negligente della copertura
isolante puo portare alla morte o a problemi di

salute.

. Il dispositivo deve essere spento qualora non venga
utilizzato.

. Il cavo non deve essere arrotolato attorno al corpo.

. L'oggetto saldato deve essere correttamente
collegato con la messa a terra.

. Il dispositivo pud essere utilizzato esclusivamente se
completamente senza problemi.

. Componenti danneggiate del dispositivo sono da

riparare o sostituire. In caso di lavori da eseguire in
quota utilizzare le apposite cinture di sicurezza.

. Tutti i componenti delle attrezzature e dei dispositivi
di sicurezza devono essere conservati nello stesso
luogo.

. In caso di accensione del disinseritore la presa é da
tenere il pit lontano possibile dal corpo.

. Il cavo di massa é da collegare possibilmente il piu

vicino possibile all'elemento saldato (per esempio al
tavolo di lavoro).

Linee guida per la protezione dei lavori con rischio di
formazione di incendi

La preparazione di un edificio e di locali per la realizzazione
di opere con rischio di formazione incendi consiste:

. nella pulizia di locali o luoghi in cui si svolgera il
lavoro di materiali combustibili e contaminazioni;

. nell'allontanare ad una distanza di sicurezza tutti gli
oggetti infammabili e non infiammabili in imballaggi
infiammabili;

. nel prevenire, ad esempio, schizzi di saldatura di

materiali che non possono essere rimossi, coprendoli
con, ad esempio, fogli di lamiera, pannelli di gesso,
ecc;

. nel verificare se i materiali o gli oggetti suscettibili di
inflammazione nei locali confinanti non richiedono
applicazione della sicurezza locale;

. nel sigillare con materiali non infiammabili tutti i fori
di installazione, fori di ventilazione, ecc. situati vicino
al luogo di lavoro;

. nel proteggere da spruzzi di saldatura o danni
meccanici di cavi elettrici, di gas e di installazione
con isolamento infiammabile, se questi si trovano in
un raggio di azione a rischio incendio;

. nel verificare se nel luogo dei lavori programmati non
siano stati effettuati quel giorno lavori di verniciatura
o altri lavori con utilizzo di sostanze infiammabili.

Le scintille possono causare un incendio

Le scintille generate durante la saldatura possono causare
incendi, esplosioni e bruciature della pelle esposta. Durante
la saldatura, indossare guanti per saldatura e indumenti
protettivi. Rimuovere o proteggere eventuali materiali
e sostanze infiammabili dal luogo di lavoro. Non saldare
contenitori chiusi o serbatoi in cui sono stati contenuti
liquidi infiammabili. | contenitori o i serbatoi devono
essere risciacquati prima della saldatura per rimuovere
liquidi infiammabili. Non saldare vicino a gas, vapori o
liquidi infiammabili. Le attrezzature antincendio (coperte
antincendio ed estintori a polvere o neve) devono essere
collocate vicino alla postazione di lavoro in un luogo
visibile e facilmente accessibile.

IN  SEGUITO ALLO SPEGNIMENTO DEL CAVO DI

ALIMENTAZIONE IL DISPOSITIVO PUO RIMANERE IN

TENSIONE

. In seguito allo spegnimento del dispositivo e dopo
aver staccato il cavo di alimentazione controllare la
tensione del condensatore in entrata e assicurarsi
che il valore della tensione sia pari a zero. In caso
contrario i componenti del dispositivo non devono
essere toccati.

1.5. GAS E FUMO R
ATTENZIONE! IL GAS PUO ESSERE PERICOLOSO PER LA
SALUTE O ADDIRITTURA PORTARE ALLA MORTE!

. Durante la saldatura deve essere esserci una buona
ventilazione. L'inalazione del gas e da evitare.
. Rimuovere dalla superficie degli oggetti saldati

sostanze chimiche (lubrificanti o detergenti) poiché
la temperatura pud portarli a bruciare e liberare
pericolose sostanze aeriformi.

. La saldatura dei dettagli in zinco & possibile solo
con un sistema di scarico performante con la
possibilita di filtrare I'aria e apportare aria pulita. |
fumi dello zinco sono molto velenosi. Un sintomo
dell'avvelenamento ¢ la cosiddetta febbre da zinco.

2. DATI TECNICI
Nome del prodotto Saldatrice filo
animato
Modello S-MAG 120 FL
Tensione in ingresso [V~] /Frequenza 230/50
nominale [Hz]
Funzione FCAW
(Flux-Cored
Arc Welding)
Intervallo corrente di saldatura [A] 40-120

Corrente di saldatura al 100% del 40
ciclo di lavoro [A]

Corrente di saldatura al 60% del ciclo 60

di lavoro [A]

Corrente di saldatura al 10% del ciclo 120

di lavoro [A]

Fattore di potenza 08
Diametro della bobina del filo [mm] 100
Spessore del materiale saldato [mm] 1-3
Diametro del filo Flux [mm] 20,8/09
Classe di protezione IP 1P21
Peso [kg] 17,75

3. FUNZIONAMENTO

3.1. OSSERVAZIONI GENERALI

. Il dispositivo e da utilizzare secondo il rispetto
delle indicazioni di sicurezza e delle informazioni
sulla targhetta (Grado IP, ciclo di lavoro, tensione
dell‘alimentazione, ecc.).

. Il dispositivo non puo essere aperto. In caso contrario
la garanzia perde validita. | componenti non coperti
potrebbero esplodere possono causare ferite.

. Il produttore non & responsabile di modifiche
tecniche del dispositivo o danni materiali in seguito
a queste modifiche.
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. In caso di problemi con il dispositivo si prega di
rivolgersi al servizio di assistenza del rivenditore.
. Le scanalature di ventilazione non possono essere

coperte. La saldatrice & da mantenere a circa 30 cm
di distanza dagli oggetti circostanti.

. La saldatrice non puo essere tenuta né in prossimita
del corpo né sotto il braccio.
. Il dispositivo non puo essere utilizzato in locali in cui

ci siano quantita elevate di gas o polvere. Inoltre, la
saldatrice non deve essere utilizzata nei locali in cui
si trovano dispositivi che presentano alti valori di
emissioni elettromagnetiche.

3.2. STOCCAGGIO DELL'APPARECCHIO

. Il dispositivo deve essere protetto dall'acqua e
dall'umidita.

. La saldatrice non deve mai essere posta su una
superficie riscaldata.

. Riporre il dispositivo in un luogo pulito e asciutto.

3.3. COLLEGAMENTO DEL DISPOSITIVO

3.3.1. COLLEGAMENTO ALL'ALIMENTAZIONE ELETTRICA

. Far controllare il collegamento all'alimentazione
da personale qualificato. Inoltre, il personale
qualificato dovrebbe controllare che la messa a
terra e I'impianto elettrico funzionino correttamente
secondo le indicazioni di sicurezza.

. Il dispositivo € da posizionare nelle vicinanze del
luogo di lavoro.

. Bisogna evitare di collegare la macchina tramite cavi
eccessivamente lunghi.

. Le saldatrici monofase devono essere collegate alla
spina dotata di messa a terra.

. La saldatrice, alimentata da una rete trifase, viene

spedita senza spina. La spina deve essere procurata
a parte. Affidare il montaggio a una persona
qualificata.
ATTENZIONE! IL DISPOSITIVO NON PUO ESSERE USATO SE
L'IMPIANTO NON E DOTATO DI FUSIBILE!

4. MODALITA DI FUNZIONAMENTO
Descrizione del dispositivo:

VISTA GENERALE

A Saldatrice

B. Cavo di alimentazione
C. Filo di messa a terra
D Torcia
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VISTA DETTAGLIATA

STAMOS

GERMANY

1. Connessione torcia

Manopola di regolazione della velocita di
avanzamento del filo di saldatura

Filo di messa a terra

Impugnatura

Pulsante per bloccare la copertura superiore

Spia di surriscaldamento

Interruttore ON / OFF

Interruttore corrente 1/2

Interruttore di corrente minima / massima

0. Cavo di alimentazione

SoeNoUAwW

SUPPORTO PER SALDATURA

@é»%u::@

Fig. 3.

1. Ugello

2. Terminale corrente

3. Adattatore

4. Supporto per saldatura

Preparazione per il lavoro e il lavoro con il dispositivo

1. Attaccare il morsetto del filo di messa a terra al pezzo
da lavorare o al banco da lavoro in metallo su cui e
fissato il pezzo da lavorare.

2. Impostare l'interruttore sul pannello di controllo.

3. Verificare che l'interruttore di alimentazione sia
in posizione OFF e quindi collegare la spina della
saldatrice ad una presa elettrica.

4. Tenere la torcia in modo da non puntarla verso
oggetti messi a terra nelle sue vicinanze, portare
I'interruttore di alimentazione in posizione ON.

5. Impostare i parametri di saldatura appropriati sul
pannello di controllo.
6. Si consiglia di premere linterruttore della torcia

per alcuni secondi per verificare la velocita di
avanzamento del filo. Regolare la velocita ruotando
la  manopola di regolazione della velocita di
avanzamento del filo.

7. Mettersi in una posizione comoda per l'area da
saldare, quindi indossare la protezione per il viso e
gli occhi.

AVVERTENZA! non guardare mai l'arco elettrico
senza una protezione adeguata dell'intero viso e
degli occhi. Cio puo causare danni permanenti agli
occhi o cecita. Possono verificarsi ustioni cutanee.
Non inalare mai i fumi emessi dal materiale saldato!
8. Awvicinare il filo della torcia all'area saldata, quindi
premere e tenere premuto il pulsante sulla maniglia
della torcia per accendere I'arco elettrico. Non colpire




mai il filo dell'elettrodo con la superficie saldata
per accendere I'arco. Cio danneggia il rivestimento
esterno dell'elettrodo che impedisce il contatto
dell'ossigeno contenuto nell'aria con il metallo fuso,
cio ne causerebbe |'ossidazione.

9. Dopo I'accensione dell'arco, inclinare la torcia con un
angolo di circa 35 gradi
NOTA! se il dispositivo si surriscalda, la protezione
verra attivata, si accendera l'indicatore arancione e il
dispositivo viene spento. In caso di surriscaldamento,
impostare I'interruttore di accensione sulla posizione
OFF e attendere circa 3-5 minuti!

10.  Dopo aver completato la saldatura, mettere da parte
la torcia in modo che non sia rivolta verso alcun
oggetto messo a terra nelle sue vicinanze, rimuovere
la protezione del viso e impostare I'interruttore di
alimentazione sulla posizione OFF.

11.  Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa
elettrica.

Sostituzione della bobina di filo
Il filo consumato del tamburo di alimentazione deve essere
sostituito come segue:

1 Rullo di pressione

2 Manopola che regola la pressione del rullo
3. Manopola di pressione della bobina

4. Manopola di pressione del rullo guida

5 Guida

6. Copertura superiore

. Premere il pulsante di blocco della copertura
superiore (situato sulla parte anteriore del
dispositivo), quindi sollevare il coperchio con la
maniglia per rivelare |'alimentatore del filo.

. Ruotare la manopola di pressione della bobina
e rimuovere la manopola, la molla e il disco di
pressione.

. Rimuovere la bobina vuota.

. Posizionare una nuova bobina di filo sull'asse,

inserire il disco di pressione, la molla e la manopola
di bloccaggio. Ruotare la manopola di pressione per
fissare la connessione. La bobina dovrebbe ruotare
in senso antiorario.

. (Vedi fig. 5.) Piegare la manopola (2) che regola
la pressione del rullo di pressione. Anche il rullo
di pressione (1) dovrebbe rimbalzare dalla sua

posizione.

. Se lo spessore del filo é stato cambiato, anche la
scanalatura del rullo guida deve essere cambiata. |l
rullo guida ha scanalature con uno spessore di 0,9
e 0,8 mm.
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. (Vedi fig. 6.) Per cambiare lo spessore della
scanalatura:

Ruotare la manopola (1) del rullo guida e

rimuoverla.

Estrarre il rullo guida (2).

Selezionare lo spessore della

»

scanalatura

appropriato e impostare il rullo (2) in modo che
la scanalatura selezionata sia piu vicina all'interno
del dispositivo.

» Inserire il rullo guida (2) sul mandrino.

» Inserire la manopola (1) del rullo guida e girare
per fissare la connessione.

Fig. 6.

. (Vedi fig. 7.) Inserire almeno 30 cm di filo nella guida.
Se la fine del filo e piegata, deve essere tagliata.

. Spostare il rullo di pressione nella posizione di
lavoro.

. Riportare la manopola di regolazione del rullo di
pressione in posizione di lavoro.

. Regolare la pressione del rullo di pressione con la
manopola.

. Girare |'ugello del porta ugello verso sinistra e tirare
per rimuoverlo.

. Girare la punta utilizzata in senso antiorario e
rimuoverla.

. Posare il filo della torcia in una linea retta in modo
che il filo possa facilmente spostarsi all'interno.
AVVERTENZA! | seguenti passaggi richiedono

I'alimentazione del dispositivo. Non toccare gli
oggetti messi a terra con la torcia, altrimenti
potrebbe accendersi l'arco elettrico!

. Collegare il cavo di alimentazione a una presa
elettrica, impostare i parametri di corrente di
saldatura preferiti e accendere il dispositivo
utilizzando il pulsante ON / OFF.

. Sollevare la torcia, premere e tenere premuto il
grilletto della torcia fino a quando il filo si estende
per una lunghezza di 5 cm. Se il filo non fuoriesce
dalla torcia, controllare che I'alimentatore funzioni.
Se l'alimentatore non alimenta il filo, spegnere la
saldatrice e aumentare la pressione del rullo di
pressione con la manopola. Accendere nuovamente
la saldatrice, quindi premere e tenere premuto il
grilletto.

. Dopo aver esteso il cavo per una lunghezza di 5 cm,
spegnere la saldatrice con il pulsante ON / OFF e
scollegare la spina dalla presa.

. Inserire il terminale di corrente (con una dimensione
adatta al diametro del filo) sul filo e avvitarlo nel
supporto della torcia.
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. Montare I'ugello e tagliare il filo in eccesso in modo
che la sua lunghezza sia di circa 5 cm

. Chiudere il coperchio dell'involucro di saldatrice.
NOTA! Il ciclo di carico € wuna specifica

dell'apparecchiatura di saldatura che indica il
numero di minuti (entro 10 minuti) durante i quali la
saldatrice puo generare in modo sicuro una corrente
di saldatura specifica!

5. SMALTIMENTO DELL'IMBALLAGGIO

Si prega di conservare lintero imballaggio (cartone,
nastro adesivo e polistirolo), nel caso in cui per problemi
di funzionamento fosse necessario rispedire il prodotto al
servizio clienti!

6. TRASPORTO E STOCCAGGIO

Durante il trasporto il dispositivo deve essere protetto
da scosse e cadute cosi come dal mal posizionamento.
Evitare di appoggiare oggetti sulla parte superiore
dell'apparecchio. Conservare il dispositivo in un ambiente
ben aerato con aria asciutta e senza gas corrosivi.

7. PULIZIA E MANUTENZIONE

. Staccare la spina dell'alimentazione prima della
pulizia e di ogni utilizzo del dispositivo e lasciarlo
raffreddare completamente.

. Rimuovere regolarmente i pannelli laterali destro e
sinistro per soffiare via polvere dall'interno usando
aria compressa.

. Per la pulizia delle superfici utilizzare esclusivamente
detergenti non corrosivi

. Prima di ogni operazione di pulizia, asciugare bene
tutte le componenti prima di utilizzare nuovamente
il dispositivo.

. Lasciare asciugare I'apparecchio in un luogo asciutto
e proteggerlo dall'eccessiva umidita e dai raggi solari
diretti.

8. REGOLARE CONTROLLO DELL'APPARECCHIO

Verificare regolarmente che gli elementi dell’apparecchio
non presentino danni. Intal caso non utilizzare il dispostitivo.
Si prega di contattare il venditore di riferimento affinché
vengano effettuate le modifiche necessarie.

Cosa fare in caso di problemi?

Contattare il venditore, fornendo le seguenti informazioni:

. Numero di fatturazione e numero di serie (dei quali
I'ultimo si trova sulla targhetta del dispositivo).

. Se possibile fornire una foto del pezzo difettoso.

. Provvedere a descrivere il problema che avete

riscontrato nel modo piu preciso possibile in modo
che il servizio clienti sia in grado di circoscrivere il
problema e di risolverlo. Pilu dettagliate sono le
informazioni da voi fornite, maggiore & l'aiuto che
possiamo fornirvi!
IMPORTANTE! Non aprire o smontare mai l'apparecchio
senza l'autorizzazione del servizio clienti. La manomissione
dell'apparecchio comporta la decadenza della garanzia!
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

Por favor, lea detenidamente este manual de ins-
trucciones.

Esta prohibido tirar dispositivos eléctricos al conte-
nedor de basura doméstico.

El producto cumple con la normativa CE.

Debe utilizar un equipo de proteccion individual de
cuerpo entero.

{ATENCION! jUtilice guantes de proteccién!
Utilice gafas de proteccion.

Utilice zapatos de seguridad.

(GO OX < ®

JATENCION! jUtilice guantes de proteccién!
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{ATENCION! Peligro de incendio o explosion!

{ATENCION! {Vapores nocivos, riesgo de intoxica-
cion! Gases y vapores pueden ser peligrosos para
la salud. Durante la soldadura se emiten gases y
vapores que pueden ser perjudiciales para su sa-
ud!

La careta de soldadura debe ser utilizada con un
filtro protector.

{ATENCION! jel arco de soldadura emite radiacién
nociva!

> BB

No tocar piezas cargadas de electricidad.

A iATENCION! En este manual se incluyen fotos
ilustrativas, que podrian no coincidir exactamente
con la apariencia real del producto.

El texto en aleman corresponde a la version original.
Los textos en otras lenguas son traducciones de las
instrucciones en aleman.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

1 1. OBSERVACIONES GENERALES
Garantice su seguridad y proteja a terceras personas
de lesiones. Lea este manual con detenimiento y
respete las medidas de seguridad.

. La instalacién y mantenimiento del equipo deben de
ser realizados Unicamente por personal cualificado.
. Utilice el equipo solo para el proposito para el que

ha sido disefiado.

1.2. PREPARACION DE LA SUPERFICIE DE TRABAJO

LA SOLDADURA PUEDE PROVOCAR INCENDIOS

EXPLOSIONES

. Las directivas y medidas de seguridad referentes a
soldadura han de contemplarse en todo momento.
El lugar de trabajo ha de disponer de un extintor

apropiado.

. Estd prohibido soldar en zonas que contengan
materiales inflamables.

. No realice trabajos de soldadura cuando haya
vapores o particulas inflamables en el ambiente.

. Mantenga todo material inflamable a un radio

minimo de 12 m del equipo. Si esto no es posible,
tapelo para impedir que las chispas de soldadura
provoquen un incendio.

. Es necesario tomar medidas de proteccién contra las
chispas y salpicaduras del metal candente.
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. Tenga en cuenta que las chispas y salpicaduras de
soldadura pueden introducirse con facilidad por
pequefias ranuras o grietas de las zonas adyacentes.

. No suelde en contenedores que contengan o hayan
contenido material inflamable y tampoco en su
proximidad.

. No suelde en contenedores cerrados como por
ejemplo tanques o barriles.

. Garantice siempre suficiente ventilacién en la zona
de trabajo.

. Mantenga una postura estable cuando realice

trabajos de soldadura.

1.3. MEDIOS DE PROTECCION PERSONAL

LA RADIACION EMITIDA POR EL ARCO DE SOLDADURA

PUEDE PROVOCAR

SERIOS DANOS EN OJOS Y PIEL.

. Cuando realice trabajos de soldadura, utilice siempre
ropa robusta, sin trazas de aceite y resistente a las
llamas (lana y cuero). Ademas, porte siempre zapatos
de proteccion, guantes de cuero y una careta o
pantalla.

. Antes de empezar con la soldadura, retire de la
zona de trabajo todos los objetos que representen
un riesgo de incendio, tales como bombonas de
butano, mecheros o cerillas.

. Use una careta de proteccion provista de una
tonalidad de filtro adecuada para proteger cara y
ojos cuando realice u observe trabajos de soldadura
o corte por arco de plasma. Los estandares de
seguridad recomiendan una proteccién n° 9 (minimo
n° 8) para una intensidad de corriente inferior a 300
A. Valores mas bajos pueden ser utilizados siempre
que el arco esté oculto tras la pieza de trabajo.

. Utilice siempre gafas de seguridad con protecciones
laterales o una mascara de corte/soldadura.
. Utilice pantallas para proteger al usuario y a terceras

personas contra el deslumbramiento y salpicaduras
de soldadura.

. Use tapones o auriculares para proteger los oidos
contra ruido y chispas.

. Informe a terceras personas sobre los riesgos de
observar directamente el arco eléctrico.

. Los materiales soldados o a soldar pueden provocar
quemaduras. Nunca toque estos elementos

con partes del cuerpo desprotegidas. Al tocar o
desplazar el material soldado o a soldar, utilice
siempre guantes de soldador y alicates.

1.4. PROTECCION CONTRA DESCARGAS ELECTRICAS

LAS DESCARGAS ELECTRICAS PUEDEN OCASIONAR LA

MUERTE

. El cable de corriente debe conectarse al enchufe méas
cercano. Conecte el cable al enchufe mas cercano a
la zona de trabajo para evitar que quede extendido
por toda la estancia y sobre un suelo que puede
provocar una descarga eléctrica, chispas o fuego.

. No toque partes eléctricas con tension, ya que corre
riesgo de descarga eléctrica o quemaduras.

. El arco eléctrico y la zona de trabajo estan bajo carga
eléctrica.

. El circuito de entrada y los componentes internos

estan continuamente bajo tensiéon cuando el equipo
estd enchufado.

. Evite tocar piezas bajo tension.

. Utilice guantes secos y en buen estado, asi como la
ropa de proteccién correspondiente.

. Coloque material aislante sobre el suelo. Este

material debe ser lo suficientemente extenso, como
para evitar el contacto el contacto del cuerpo o de la
pieza de trabajo con el suelo.
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. Evite tocar el arco eléctrico.

. Aseglrese de que el equipo estd desconectado
de la corriente antes proceder con tareas de
mantenimiento o limpieza.

. Compruebe que el cable de tierra y la toma de
corriente estan conectadas a un enchufe apropiado.
Una conexion incorrecta puede conllevar peligro de
muerte o lesiones fisicas.

. Examine el cable de corriente regularmente en busca
de dafios o problemas de aislamiento. Un cable
dafiado debe cambiarse. Una reparacion inapropiada
del aislamiento puede conllevar consigo la muerte o
graves lesiones.

. Apague el equipo si no lo utiliza.

. Evite envolver los cables alrededor de su cuerpo.

. Garantice una buena conexién a tierra de la pieza
de trabajo.

. Aseglrese de que el equipo no presente ninguna
averia cuando lo utilice.

. Repare o sustituya inmediatamente los componentes

dafados. Cuando trabaje en altura, utilice un arnés
de seguridad.

. Mantenga todos los paneles y cubiertas del equipo
en su lugar.

. Manténgase alejado de la punta de la antorcha y el
arco eléctrico en cuanto haya pulsado el gatillo.

. Conecte la pinza de tierra a una parte a la pieza

de trabajo (no lo conecte a la parte que se vaya a
desprender) o a un banco metélico, lo mas cerca
posible al equipo.

Instrucciones de seguridad para trabajos con riesgo de

incendio

La preparacién del edificio y las instalaciones para realizar

trabaJos con riesgo de incendio consiste en:
limpiar de materiales combustibles y suciedad las
instalaciones o areas donde se vaya a realizar el
trabajo;

. colocar a una distancia segura todos los objetos
combustibles, asi como los objetos que, aun
siendo incombustibles, dispongan de embalajes
combustibles;

. proteger contra salpicaduras de soldadura los
materiales que no puedan retirarse, cubriéndolos
con, p.ej., laminas de chapa, tableros de yeso etc.

. comprobar si los materiales u objetos susceptibles de
inflamacion localizados en instalaciones adyacentes
requieren de medidas de seguridad locales;

. sellar con materiales incombustibles todos los
orificios en instalaciones, ventilacion etc., localizados
en la proximidad del &rea de trabajo;

. proteger contra salpicaduras o dafios mecanicos los
conductos eléctricos, de gas o de instalaciones con
aislamiento inflamable, siempre que se encuentren
dentro de la zona de peligro al rededor de los
trabajos de soldadura;

. comprobar que en el area de trabajo prevista no se
hayan realizado el mismo dia trabajos de pintura u
otros trabajos con uso de sustancias inflamables.

Las chispas pueden provocar incendios

Las chispas formadas durante el soldado pueden provocar
incendios, explosiones o quemaduras de piel desprotegida.
Utilice guantes de soldador y ropa protectora durante los
trabajos de soldadura. Retire o proteja todos los materiales
y sustancias inflamables en el area de trabajo. No suelde
recipientes o contenedores cerrados que contengan o
hayan contenido liquidos inflamables. Estos recipientes
o contenedores deben enjuagarse antes de soldar para
eliminar los liquidos inflamables. No suelde cerca de gases,
vapores o liquidos inflamables. El equipo de lucha contra
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incendios (mantas ignifugas y extintores de polvo y nieve)
debe estar localizado cerca del puesto de trabajo, en un
lugar visible y de facil acceso.

EXISTE UNA CANTIDAD IMPORTANTE DE CORRIENTE

CONTINUA, INCLUSO TRAS DESENCHUFAR EL EQUIPO

. Apague el equipo, desconéctelo de la corriente
y asegUrese que el voltaje en el condensador de
entrada esté a cero antes de tocar los componentes
de este aparato. De otra forma las piezas del aparato
no deberan tocarse.

1.5. GAS Y HUMO

JATENCION! jEL GAS PUEDE SER PERJUDICIAL PARA LA

SALUD E INCLUSO PROVOCAR LA MUERTE!

. Durante la saldatura deve essere esserci una buona
Durante la soldadura deberd haber suficiente
ventilacion. La inhalacion del gas debe evitarse.

. La soldadura al arco reacciona de forma muy sensible
a superficies sucias. Por este motivo se deben retirar
todos los restos de pintura, lubricantes y éxido de
la superficie.

. La soldadura de piezas galvanizadas solo se debe
llevar a cabo cuando haya a disposicion potentes
extractores provistos de filtros para el aire. Los
vapores de cinc son muy téxicos y pueden producir
sintomas como la fiebre del cinc. Los vastagos
del cinc son muy venenosos. Un sintoma del
envenenamiento es ése supuesto (fiebre del cinc).

2. DATOS TECNICOS

Nombre del producto Soldadora de hilo

revestido FLUX

Modelo S-MAG 120 FL

Voltaje de entrada [V~] /Frecuencia 230/ 50

nominales [Hz]

Funcion FCAW
(Flux-Cored
Arc Welding)

Rango de corriente de soldadura [A] 40-120

Corriente de soldadura en el ciclo 40

de trabajo de 100% [A]

Corriente de soldadura en el ciclo 60

de trabajo de 60% [A]

Corriente de soldadura en el ciclo 120

de trabajo de 10% [A]

Factor de potencia 08

Diametro de la bobina de alambre 100

[mm]

Grosor del material a soldar [mm] 1-3

Diametro del alambre flux [mm] 208/09

Clase de proteccion IP P21

Peso [kg] 17,75

3. FUNCIONAMIENTO

3.1. OBSERVACIONES GENERALES

. El equipo se debe de utilizar segln lo previsto en
las instrucciones y respetando las regulaciones de
proteccion laboral vigentes, asi como las indicaciones
en la placa del producto (Grado IP, Ciclo de trabajo,
tensién de entrada, etc.).



. La maquina no debe abrirse o desmontarse. De
lo contrario la garantia quedarad invalidada. Las
componentes explosivos que puedan quedar al
descubierto podrian causar lesiones.

. El fabricante no se responsabiliza de los dafos
derivados de modificaciones en este aparato.

. En caso de averia, péngase en contacto con el
servicio técnico del vendedor.

. Las ranuras de ventilacion no se deben cubrir.

Coloque el equipo por lo menos a 30 centimetros de
los articulos circundantes.

. Evite colocarse demasiado cerca del equipo de
soldar, ya que existe el riesgo de que la electricidad
fluya por su cuerpo.

. La maquina no se puede utilizar en las &reas en las
que haya altos valores del gas de escape o mucho
polvo. Tampoco se puede utilizar el aparato en areas,
en las que haya dispositivos que presenten altos
valores de emisiones electromagnéticas.

3.2. ALMACENAJE DEL APARATO

. Proteja la maquina contra lluvia, salpicaduras y
humedad.

. No coloque el equipo sobre una superficie caliente.

. Almacene este equipo en un lugar seco y limpio.

3.3. CONEXION DEL APARATO

3.3.1. CONEXION A LA CORRIENTE

. La comprobacion de la conexion eléctrica ha de ser
realizada por personal cualificado. Antes de utilizar
el equipo, compruebe con un especialista que tanto
la toma de tierra como la conexién de la fuente de
alimentacion funcionan correctamente y cumplen las
normativas vigentes de seguridad.

. Coloque el equipo lo méas cerca posible de la zona
de trabajo.

. Debe evitar conectar la maquina a cables
excesivamente largos.

. Las méquinas de soldadura monofésicas se deben de
conectar a un enchufe equipado de toma a tierra.

. Los equipos trifasicos se suministran sin el enchufe,

que debera ser adquirido por separado. La conexién
de este tipo de equipos debe de ser realizada por
un técnico homologado. El enchufe industrial ha de
adquirirse por separado.
JATENCION! jQUEDA PROHIBIDO UTILIZAR EL EQUIPO SI
LA INSTALACION NO DISPONE DE UN FUSIBLE EN BUEN
ESTADO. {EL FUSIBLE DEBE ESTAR EN PERFECTO ESTADO
DE FUNCIONAMIENTO!

4. FUNCIONAMIENTO
Descripcion del equipo:

VISTA GENERAL

Méquina de soldar
Cable de alimentacién
Cable de tierra
Soplete

onw>

VISTA DETALLADA

STAMOS

GERMANY

o

-

IAG 120 FL
1. Cable del soplete
2

Perilla de ajuste de la velocidad de alimentacién del
alambre

Cable de tierra

Asa

Bloqueo de la cubierta superior

Diodo indicador de sobrecalentamiento

Interruptor ON/OFF

Interruptor de corriente 1/2

Interruptor de corriente minima / maxima

0. Cable de alimentacion

SVoNoUV AW

PISTOLA DE SOLDADURA

1 Tobera

2 Punta de contacto
3. Adaptador

4 Pistola de soldadura

Preparacion para el trabajo y la operacion del dispositivo

1. Fije la pinza del cable de tierra en la pieza a soldar o
en el banco de trabajo de metal en el que esté fijada
la pieza a trabajar.

2. Coloque el interruptor en el panel de control en la
posicién correspondiente.
3. Compruebe que el interruptor de alimentacién esté

en posicion OFF y, a continuacion, conecte el enchufe
de la maquina de soldar a una toma de corriente.

4. Sostenga el soplete de modo que no apunte hacia
objetos conectados a tierra localizados en su
proximidad, coloque el interruptor de alimentacion
en posicion ON.

5. Ajuste los pardmetros de soldadura en el panel de
control.

6. Se recomienda presionar el interruptor del soplete
durante unos segundos para comprobar la velocidad
de alimentacién del alambre. Ajuste la velocidad
girando la perrilla de ajuste de la velocidad de
alimentacion del alambre.

7. Adopte una posicion adecuada respecto del area de
soldadura y, a continuacién, coléquese la proteccion
facial y ocular.

28.04.2022

iADVERTENCIA! jNunca mire al arco eléctrico sin
una proteccion adecuada que cubra toda la cara 'y
los ojos. Esto puede causar dafio permanente de la
vista o ceguera. Pueden producirse quemaduras en
la piel. Nunca inhale los vapores que se escapan del
material soldado!

8. Acerque el alambre del soplete a la zona a soldar y, a
continuacion, presione y mantenga pulsado el botén
localizado en el soplete para cebar el arco eléctrico.
Nunca golpee la superficie a soldar con el alambre
para cebar el arco. Esto dafiaria el revestimiento
externo del electrodo que impide el contacto del
oxigeno contenido en el aire con el metal fundido, lo
que provoca su oxidacion.

9. Después de cebar el arco, incline el soplete en un
angulo de aproximadamente 35 grados.
{ATENCION! jen caso de que el dispositivo se
sobrecaliente, se activara un sistema de proteccion, se
iluminaré el diodo indicador naranja y el dispositivo
se apagara. En caso de sobrecalentamiento, coloque
el interruptor de alimentacién en posicion OFF y
espere unos 3-5 minutos!

10. Al finalizar la soldadura, retire el soplete de tal modo
que no apunte hacia ningtin objeto conectado a tierra
localizado en las proximidades, retire la proteccion
facial y coloque el interruptor de alimentacion en
posicion OFF.

11.  Desconecte el cable de alimentacién del enchufe
eléctrico.

Reemplazo de la bobina de alambre
La bobina gastada debe reemplazarse de la siguiente

manera:

Rodillo de presion

Perilla de ajuste de la presion del rodillo
Perilla de presion de la bobina

Perilla de presion del rodillo guia

Guia

Cubierta superior

oA~ wN =

. Presione el bloqueo de la cubierta superior
(localizado en la parte frontal del dispositivo) y a
continuacion levante la cubierta con el asa para
exponer el alimentador de alambre.

. Gire la perilla de presion de la bobina y retire la
perilla, el resorte y la placa de presién.

. Retire la bobina de alambre vacia.

. Coloque una nueva bobina de alambre en el eje,
inserte la placa de presion, el resorte y la perilla
de presion. Gire la perilla de presion para asegurar
la conexion. La bobina debe girar en el sentido
contrario a las agujas del reloj.

. (Véase fig. 5.) Doble la perilla (2) de ajuste de presion
del rodillo de presion. El rodillo de presion (1)
también debe saltar de su posicion.
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Si ha cambiado el grosor del alambre, también debe
cambiar la ranura del rodillo guia. El rodillo guia
dispone de ranuras de 0.9 y 0.8 mm de grosor.
(Véase fig. 6.) Para cambiar el grosor de la ranura,
siga los siguientes pasos:

» Gire la perilla (1) del rodillo guia y retirela.

» Retire el rodillo guia (2).

» Seleccione el grosor de ranura adecuado y
posicione el rodillo (2) de tal forma para que la
ranura seleccionada esté localizada mas cerca del
interior del dispositivo.

» Coloque el rodillo guia (2) en el mandril.

» Inserte la perilla (1) del rodillo guia y girela para
asegurar la conexion.

(Véase fig. 7.) Deslice al menos 30 cm de alambre
en la guia. Si el extremo del alambre esta doblado,
cortelo.

Mueva el rodillo de presion a la posicion de trabajo.
Vuelva a colocar la perilla de ajuste de presion del
rodillo de presion en la posicion de trabajo.

Ajuste la presion del rodillo de presién con la perilla.
Gire la tobera del mango del soplete hacia la
izquierda y tire de ella para retirarla.

Gire la punta de corriente en sentido contrario a las
agujas del reloj y después retirela.

Coloque el cable del soplete en linea recta para que
el alambre se deslice facilmente en el mismo.
iADVERTENCIA! jLos siguientes pasos requieren de
la conexion de alimentacion eléctrica al dispositivo.
No toque ninguin objeto conectado a tierra con el
soplete, de lo contrario el arco eléctrico podria
cebarse!

Conecte el cable de alimentacién a la toma de
corriente, ajuste los parametros de corriente de
soldadura de su preferencia y active el dispositivo
con el interruptor ON/OFF.

Levante el soplete, presione y mantenga pulsado el
gatillo del soplete hasta que el alambre sobresalga
unos 5 cm. Si el alambre no sale del soplete,
compruebe si el alimentador estd alimentando el



alambre. Si el alimentador no alimenta el alambre, NAMEPLATE TRANSLATIONS
apague la maquina de soldar y aumente la presion
del rodillo de presion con la perilla. Vuelva a
encender la maquina de soldar y, a continuacion,
presione y mantenga pulsado el gatillo.

. Cuando el alambre sobresalga unos 5 cm, apague
la maquina de soldar con el interruptor ON/OFF y
desconecte el enchufe de la toma de corriente.

. Deslice la punta de corriente (de dimensiones
adecuadas al didmetro del alambre) en el alambre y
atornillela al soplete.

expondo.com

. Coloque la tobera y corte el alambre sobrante de tal
modo que sobresalga unos 5 cm.
. Cierre la cubierta de la carcasa de la maquina de

soldar.

JATENCION! iEl ciclo de trabajo es una especificacion
para equipos de soldadura que define el nimero de
minutos, en el transcurso de 10 minutos, durante
los cuales la maquina de soldar puede producir una
corriente de soldadura determinada sin riesgo!

Importer: expondo Polska sp. z 0.0. sp. k. E c E
ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU

5. iQUE HACER CON EL EMBALAJE?
iSe recomienda conservar el material original del embalaje

(cartdn, bridas de plastico y poliestireno), para poder o e e 0 o

enviar el aparato lo mejor protegido posible en caso de

reparacién! DE Produktname Modell Ordnungsnummer Produktionsjahr Hersteller

6. TRANSPORTE Y ALMACENAJE EN Product Name Model No. Production Year Manufacturer
Cuando transporte el dispos!tivo, protéjalo de QOIPQS y CZ Nazev vyrobku Model Sériové cislo Rok vyroby Vyrobce
sacudidas. No colocar el equipo al revés. Almacénelo en

un espacio bien ventilado, seco y lejos de gases corrosivos. FR  Nom du produit Modeéle Numéro de série Année de production  Fabricant

7. LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO IT  Nome del prodotto Modello Numero di serie Anno di produzione Produttore

. Antes de la limpieza y mientras no esté en uso,

. ) ES Nombre del producto  Modelo Ndmero de serie Afio de produccion Fabricante
desenchufe el aparato y deje que se enfrie

completamente.

. Retire regularmente los paneles laterales derecho
e izquierdo para eliminar el polvo acumulado en el
interior con aire comprimido.

. Para limpiarlo, use siempre productos que no
contengan sustancias corrosivas.

. Después de cada limpieza, deje secar bien todas las
piezas antes de volver a utilizar el aparato.

. Guarde el aparato en un lugar seco, fresco y

protegido de la humedad y la radiacion solar directa.

8. REVISION PERIODICA DEL APARATO

Compruebe periddicamente que los componentes del
dispositivo no estén deteriorados. Dado el caso, no
contintie utilizando el aparato. Contacte directamente
con su distribuidor para que realice las reparaciones
correspondientes.

¢Qué hacer en caso de problemas?

Pongase en contacto con el vendedor y prepare la siguiente

informacion:

. NUmero de factura y nimero de serie (este Gltimo
se encuentra en la placa de caracteristicas técnicas).

. En caso necesario, incluya una foto de la pieza
defectuosa.

. El personal del servicio técnico podra determinar

mejor cual es el problema cuanto mas detallada sea

la descripcion. jCuanto mas detallada y precisa sea la

informacion, mas rapido podremos ayudarle!
jATENCION! jNunca intente reparar o abrir el aparato sin
consultar previamente con el servicio técnico. Esto puede
conllevar la extincion de la garantia!
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Umwelt - und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerat einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerite aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Moglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1 RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT
expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com




