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BEDIENUNGSANLEITUNG

Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig.
Recycling-Produkt.

Das Produkt erfiillt die geltenden
Sicherheitsnormen

Es ist Ganzkorperschutzkleidung zu verwenden.
Achtung! Schutzhandschuhe tragen.
Es ist eine Schutzbrille zu verwenden.

Es sind Schutzschuhe zu tragen.

(@O2 1~ =®

Achtung! HeiBe Oberflache- Verbrennungsrisiko.

il

Achtung! Brand- oder Explosionsrisiko.

Warnung! Schadliche Dampfe,
Vergiftungsgefahr. Gase und Dampfe kdnnen
gesundheitsgefdhrdend sein. Beim Schweien
werden SchweiBgase und -dampfe freigesetzt.
Das Einatmen dieser Substanzen kann die
Gesundheit gefahrden.

Q Es ist eine SchweiBmaske mit Schutzfilter zu
verwenden.

g

/N ACHTUNG! Schédliche Strahlung des
SchweiBbogens.

A ACHTUNG! Die Bilder in der vorliegenden
Anleitung sind Ubersichtsbilder und kénnen in
Bezug auf einzelne Details von dem tatsachlichen
Aussehen abweichen.
Die  urspriingliche  Bedienungsanleitung ist  die
deutschsprachige Fassung. Sonstige Sprachfassungen sind
Ubersetzungen aus der deutschen Sprache.
Lesen Sie bitte vor dem Gebrauch des Produktes diese
Anleitung sorgfaltig durch. Andernfalls kann dies zu
erheblichen Verletzungen fiihren. Dieses Handbuch
muss sorgfaltig aufbewahrt werden: Bewahren Sie dieses
Handbuch wegen der enthaltenen Warnungen und
Sicherheitsanweisungen, sowie der Beschreibung von
Montageschritten, Bedienung, Uberpriifung, Wartung und
Reinigung des Gerates auf.

TECHNISCHE DETAILS

Produktname Plasmaschneider
Model S-CUTTER 40
Nennspannung 230V~
Frequenz 50Hz
Kihlung Lufter
Schneidestrom 14A-40A
Nennbetriebszyklus 60 %
Sicherheitsklasse IP IP 21
Gewicht 22 kg

Luftkompressor: 6lfrei
Betriebsdruck: 4 — 5 bar
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ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die Anleitung ist als Hilfe fiir eine sichere und zuverlassige
Nutzung vorgesehen. Das Produkt ist strikt nach den
technischen Vorgaben und unter Einsatz modernster
Technologien und Komponenten sowie unter Einhaltung
der hochsten  Qualitatsstandards  entworfen  und
angefertigt. Zur Sicherung eines langen und zuverlassigen
Betriebs des Gerates muss auf die richtige Handhabung
und Wartung, entsprechend den in dieser Anleitung
angefiihrten Vorgaben, geachtet werden. Die in dieser
Anleitung angegebenen technischen Daten und die
Spezifikation sind aktuell. Der Hersteller behélt sich das
Recht vor, im Rahmen der Verbesserung der Qualitat,
Anderungen vorzunehmen. Unter Beriicksichtigung des
technischen Fortschritts und der Gerduschreduzierung
wurde das Gerat so entworfen und hergestellt, dass es
infolge der Gerdauschemission entstehendem Risiko auf
dem niedrigsten Niveau gehalten wird.

WARNUNG

. Schiitzen Sie sich selbst und Ihre Mitmenschen vor
Verletzungen. Lesen Sie aufmerksam und folgen Sie
den Anweisungen.

. Nur speziell dafiir qualifizierte Personen sollten
die Instandsetzung, Anwendung, Wartung und die
Reparatur des Gerates durchfiihren.

. Wahrend der Anwendung des Gerédtes, halten
Sie bitte jegliche Personen, speziell Kinder, vom
Einsatzort fern.

SCHNEIDEN kann Feuer oder eine Explosion

verursachen

Der Plasmabogen verursacht Funkenflug und heiBe

Metallspritzer. Der Funkenflug, das heie Metall, sowie der

heiBe Arbeitsgegenstand und die heile Gerdteausstattung

kénnen  Feuer oder Verbrennungen verursachen.

Uberpriifen Sie die Arbeitsumgebung und versichern

Sie sich vor der Anwendung des Gerétes, dass diese als

Arbeitsplatz geeignet ist.

. Entfernen Sie alle leicht entflammbaren Stoffe und
Gegenstande in der Nahe des Plasmaschneiders
innerhalb eines Umkreises von 12m.

. Wenn dies nicht moglich ist, decken Sie die
Gegenstande sorgféltig mit geeigneten feuerfesten
Abdeckungen ab.

. Das Schneiden ist an den Stellen, wo es zur
Entziindung von leicht eintflammbaren Werkstoffen
kann, verboten.

. Schiitzen Sie sich selbst und Andere vor dem
Funkenflug und heiBem Metall.
. Es sollte insbesondere darauf geachtet werden, dass

Funken oder heiBe Metallspritzer beim Schneiden
nicht durch Schlitze oder Offnungen im Gehéuse,
oder durch den Schutzschirm gelangen kénnen.

. Achten Sie aufmerksam auf Feuer und statten Sie
lhren Arbeitsplatz mit einem Feuerldscher aus.
. Achten Sie darauf, dass das Schneiden ein Feuer

auf der gegeniiberliegenden, nicht sichtbaren Seite
verursachen kann.

BEARBEITEN SIE KEINE GESCHLOSSENEN BEHALTER
WIE Z.B. TANKS ODER FASSER.

Das Stromkabel ist an die am nachsten gelegene
Steckdose anzuschlieBen. Vermeiden Sie eine fahrlassige
Kabelverteilung im Raum und auf nicht kontrollierten
Oberflachen, da dem Benutzer ein Stromschlag oder ein
Brand drohen kann.

. Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht um

gefrorene Rohre aufzutauen.



ELEK

Es darf nicht an Behéltern oder Fassern geschnitten
werden, die leichtbrennbare Substanzen enthalten
oder enthielten. Diese missen vorher geleert und
ausgiebig gesaubert werden.

Schneiden Sie nicht wenn sich in der Luft
entflammbare Partikel oder Dampfe befinden.
Schneiden Sie nicht an unter Druck stehenden
Zylindern, Leitungen oder GefaBen.

Beim Schneiden ist eine saubere, feuerfeste und nicht
leitende Schutzkleidung (Leder, dicke Baumwolle)
ohne Olspuren, Lederhandschuhe, feste Schuhe und
eine Schutzhaube zu tragen.

Vor dem Beginn der Arbeit sind alle leicht brennbaren
oder explosiven Gegenstande oder Materialien, wie
Propan-Butan, Feuerzeuge oder Streichhdlzer auBer
Reichweite zu bringen.

Die Sicherheits- und Arbeitsschutzvorschriften
fur das Plasmaschneiden sind zu befolgen.
Die Arbeitsstelle muss mit einem geeigneten
Feuerldscher ausgertiistet werden.

Ein Kontakt mit den elektrisch geladenen Teilen
kann zu einem Stromschlag oder zu einer
ernsthaften Verbrennung fiihren. Die Fackel und der
Arbeitskreislauf sind elektrisch geladen, sobald der
Strom eingeschaltet ist. Der Eingangsstromkreis und
der innere Stromkreislauf der Maschine stehen auch
unter Strom sobald der Strom eingeschaltet ist.

TRISCHER SCHOCK IST LEBENSGEFAHRLICH

Vermeiden Sie unbedingt den Kontakt mit geladenen
elektrischen Teilen.

Verwenden Sie trockene und unbeschadigte
Handschuhe, sowie passende Schutzkleidung.

Es sind  Isolierungsmatten  oder  sonstige
Isolierungsbeschichtungen auf dem Boden zu
verwenden. Diese miissen ausreichend groB sein,
sodass der Kontakt des Kérpers mit dem Gegenstand
oder mit dem Boden nicht moglich ist.

Beriihren Sie keine Teile der Fackel, wenn diese
gerade in Kontakt mit dem Gegenstand oder dem
Boden ist.

Vor der Reinigung oder dem Austausch der Elektrode
ist die Stromversorgung abzuschalten.

Schalten Sie den Eingangsstrom ab bevor Sie das
Gerat installieren.

Uberpriifen Sie, ob das Erdungskabel, sowie
der Stecker richtig an die geerdete Steckdose
angeschlossen wurde. Der fehlerhafte Anschluss
der Geraterdung kann zur Gefahr fiir Leben und
Gesundheit werden.

Verifizieren Sie immer den Erdungsanschluss.

Bevor Sie die Eingangsverbindung vornehmen,
fligen Sie erst einen geeigneten Erdleiter hinzu.
Uberpriifen Sie die Stromkabel regelmaBig auf
Beschddigungen oder mangelnde Isolierung.
Beschaddigte Kabel sind auszutauschen. Eine
fahrlassige Reparatur der Isolierung kann zum Tod
oder zu erheblichen Gesundheitsproblemen fiihren.
Schalten Sie das Gerat ab, wenn es nicht in Gebrauch
ist.

Uberpriifen Sie die Kabel und ersetzen Sie diese
umgehend, wenn Sie zu starke Gebrauchsspuren
aufweisen oder beschadigt sind.

Wickeln Sie das Geratekabel nicht um Ihren Korper.
Erden Sie den Arbeitsgegenstand an einen guten
elektrischen Erdungsuntergrund.

Nutzen Sie bitte nur gut erhaltene Ausstattung.
Reparieren oder ersetzen Sie umgehend beschadigte
Bestandteile des Gerates.

. Tragen Sie einen Sicherheitsgurt, wenn Sie in Hohen
arbeiten.

. Bewahren Sie alle Teile und Abdeckungen an einem
Ort auf.

. Bei der Einschaltung ist die Pistolenspitze und der
Fuhrungsbogen maoglichst weit vom Kérper zu
halten.

. Befestigen Sie das Arbeitskabel an einem guten

metallischen Kontakt des Arbeitsgegenstandes (kein
Stlick, das abfallen konnte) oder an dem Arbeitstisch
so nah am Schneidegerdt, wie es zweckmaBig
erscheint.

. Isolieren Sie die Arbeitsklammer, wenn Sie nicht mit
dem Arbeitsgegenstand verbunden ist um Kontakt
mit jeglichem Metall zu vermeiden.

Es besteht eine SIGNIFIKANTE GLEICHSPANNUNG nach
dem Entfernen des Stromkabels aus der Stromquelle.
Schalten Sie das Gerat aus, trennen Sie das Stromkabel,
Uberprifen Sie die Spannung auf dem Eingangskondensator
und versichern Sie sich, dass die Spannung nahe dem
Nullpunkt liegt, bevor Sie Teile des Gerdtes berihren.
Uberpriifen Sie die Kondensatoren hinsichtlich der
Angaben, die im Kapitel Wartung der Bedienungsanleitung
beschrieben werden, bevor Sie irgendwelche Teile des
Gerétes berlihren.

ELEKTRISCHER SCHOCK KANN TODLICH SEIN.

Am  Stromrichter kénnen nicht betriebssichere Teile
explodieren, sobald diese mit Strom versorgt werden.
Tragen Sie immer einen Gesichtsschutz und Schutzkleidung,
wenn Sie den Stromrichter bedienen.

EXPLODIERENDE TEILE KONNEN VERLETZUNGEN
VERURSACHEN.
Funken und Metall spritzen vom SchweiBblatt ab.

FLIEGENDE FUNKEN KONNEN VERLETZUNGEN
VERURSACHEN.

. Tragen Sie einen Gesichtsschutz oder Sicherheitsbrille
mit Seitenabdeckung.

. Tragen Sie geeigneten Korperschutz um die Haut zu
schiitzen.

. Tragen Sie feuerfeste Ohrstopsel oder einen anderen

Gehorschutz, um zu verhindern, dass Funken in die
Ohren gelangen.

. Die Bogenstrahlen vom Schneidvorgang produzieren
immense sichtbare und unsichtbare (ultraviolette
und infrarote) Strahlen, welche die Augen und die
Haut verbrennen kénnen.

BOGENSTRAHLEN KONNEN AUGEN UND HAUT

VERBRENNEN!

. Verwenden Sie einen Gesichtsschutz (Helm
oder Haube) und einen Augenschutz mit einem
entsprechenden  Verdunklungsfilter, — der  fur
Sehvermégen des  SchweiBers und fur den
SchweiBstromwert geeignet ist.

. Die Sicherheitsstandards geben den Farbton Nr. 9
(min. Nr. 8) flir jede Stromstérke unter 300 A vor.

. Niedrigere Werte dirfen verwendet werden, wenn
der Bogen den bearbeiteten Gegenstand tberdeckt.
. Verwenden Sie immer eine Schutzbrille mit

Seitenschutz und entsprechender Zulassung bzw.
eine andere Schutzabdeckung.

. Verwenden Sie Schutzabdeckungen an der
Arbeitsstelle, um andere Personen vor dem
blendenden Licht oder Spritzern zu schiitzen.
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. Unbeteiligte Personen sind beziiglich der Gefahren
durch das Schauen auf den elektrischen Bogen zu
warnen.

WARMESCHUTZ

. Der Warmeschutzkreislauf setzt sich in Gang, wenn

das Gerat die Einschaltdauer Uberschreitet. Er
bewirkt, dass das Gerédt seine Funktion einstellt.

DUTY CYCLE

. Die Einschaltdauer ist der Prozentsatz
der  Betriebsdauer (gemessen in  Minuten)
einer 10-minitigen Zeitperiode in der die
Maschine ununterbrochen bei tblichen
Temperaturbedingungen genutzt wird. Wenn Sie
die Einschaltdauer-Werte Uberschreiten, wird dieses
den Uberhitzungsschutz auslosen, der das Gerit bis
es auf die normale Arbeitstemperatur herabgekihlt
ist, zum Stoppen bringt. Ununterbrochenes
Uberschreiten der Einschaltdauer-Werte kann das
Gerat enorm beschadigen.

ANSCHLUSSSCHEMAS-CUTTER 40

Versorgungsanschluss

das zu bearbeitende Material
Anschluss der Masseleitung
Plasmaschneidgriff

I SENE NI

-CUTTER 40
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An- / Ausschalter.
LED - Display: Zeigt die aktuelle Amperestérke an.
3. Uberlastung / Stérfall LED:

Bei den folgenden zwei Situationen geht die Lampe

an:

a. Wenn die Maschine eine Fehlfunktion hat und
nicht betrieben werden kann.

b. Wenn das Schneidgerét die standardmaBige
Belastungsdauer Uberschreitet, setzt der
Schutzmodus ein und die Maschine stellt ihre
Funktion ein. Das heiBt, dass das Gerét jetzt
auslauft um die Temperaturkontrolle wieder
herstellen zu kénnen, nachdem das Gerat
Uberhitzt wurde. Die Maschine kommt aus
diesem Grunde zum Stillstand. Wahrend dieses
Vorgangs leuchtet die rote Warnleuchte an der
Frontverkleidung auf. In diesem Fall mussen
Sie nicht den Stromstecker aus der Steckdose
entfernen. Zum Abkuhlen der Maschine kann
die Luftung weiter arbeiten um die Kihlung
voranzutreiben. Wenn das rote Licht nicht
mehr aufleuchtet, ist die Temperatur nun auf
normale Betriebstemperatur gesunken und
das Gerdt kann wieder in Betrieb gesetzt
werden.

4. TEST GAZ/2T/AT (2T - Drlcken der Taste auf

dem Brenner initiiert den SchweiBvorgang/

Metallschneiden, der Vorgang geht zu Ende

nachdem die Taste nicht mehr gedriickt wird / 4T

— Driicken der Taste auf dem Brenner initiiert den

SchweiBvorgang/ Metallschneiden, der Vorgang

geht nicht zu Ende nachdem die Taste nicht mehr

gedrickt wird. Erst das nachste Driicken beendet

den SchweiBvorgang/Metallschneiden, nachdem die

Taste losgelassen wird).

Schneidstromregler.

6. Massekabelanschluss.

7. Energieversorgungsverbindung fiir
Plasmabrennerschlauch.

8. Druckluftverbindung zum Plasmaschneiden.

INSTANDSETZUNG

A. AUSPACKEN

Packen Sie alle Teile aus der Verpackung aus und
versichern Sie sich, dass Sie alle Gegenstande, die auf der
Verpackungsliste aufgelistet sind, erhalten haben.

N

v

B. ARBEITSUMGEBUNG

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut bellftet ist.
Das Gerat wird durch einen Axiallifter gekuhlt, der einen
Luftfluss durch das hintere Bedienteil tber der Elektronik
bereitstellt. (Hinweis! Die Verkleidung muss so installiert
werden, dass sich die Entluftungsiocher naher an der
Vorderseite des Gerates befinden) Lassen Sie mindestens
ca. 15 cm am Vorderteil und 15 cm an beiden Seiten



zur Sauberung frei. Wenn das Gerét ohne ausreichende
Kihlung bedient wird, reduziert sich die Einschaltdauer
stark.

C. KABELEINGANGSVERBINDUNG

Jedes Gerat verflgt Uber ein Hauptstromkabel, das
dafiir zustandig ist, die Stromstarke und Spannung fiir
dieses Gerdt herzustellen. Wenn das Gerdt mit Strom
verbunden ist, der die benétigte Spannung berschreitet,
oder eine falsche Phase eingestellt ist, kann dies das
Gerat schwer schadigen. Dies wird nicht innerhalb der
Gewahrleistungsbedingungen des Gerates berlcksichtigt,
sondern geht auf |hr eigenes Verschulden zurtick.

D. FACKELVERBINDUNG

Verbinden Sie die Fackel mit dem Invertierer, indem Sie
das Luftrohrchen, das am Ende der Fackel befestigt ist,
an das Fackelverbindungsstlick, das am Vorderteil der
Maschine angebracht ist, hereindrehen. Sichern Sie die
Konstruktion noch einmal durch leichtes Festziehen mit
einem Schraubenschlissel. Ziehen Sie es nicht zu straff zu.

PISTOLENAUFBAU
Elektrode Keramikring  Spitze Keramikdiise

A. VORGANG DES PISTOLENLAUFBAUS

Stellen Sie die Pistole mit der Schutzkappe nach oben
zeigend auf und drehen Sie die Schutzkappe von der Pistole
ab. (Schutzkappe halt die Spitze, den Keramikdrehring
und die Elektrode zusammen). Entfernen Sie die Spitze,
den Keramikdrehring und die Elektrode. Bauen Sie die
Elektrode, den Keramikdrehring und die Spitze wieder
zusammen. Ersetzen Sie abgenutzte Teile, wenn es
notwendig ist. Bringen Sie die Schutzkappe an dem Kopf
der Pistole an und ziehen Sie diese mit der Hand fest, bis
sie straff sitzt. Wenn bei diesem Vorgang ein Widerstand
bemerkt wird, priifen Sie die Gewinde und die Anordnung
der Einzelteile, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

HINWEIS

Bei einigen Pistolen, die keine umschaltbaren Elektroden
haben, ist es notwendig die Elektrode noch zusatzlich,
durch das Anwenden einer Kneifzange festzuziehen,
um somit eine verlassliche elektrische Verbindung zu
gewdhrleisten.

NUTZUNG

A. DER ANFANG

Schalten Sie den Stromschalter auf die Stellung “ON".
Driicken Sie den Pistolenschalter (Luft wird aus der Pistole
ausstromen).

B. WOCHENTLICHE MASSNAHMEN

Uberpriifen Sie, ob die Liiftung einwandfrei funktioniert.
Entfernen Sie Staub oder Dreck von der ganzen Maschine,
inklusive des Luftfilters.

WARTUNG

Uberpriifen Sie die Pistole hinsichtlich Abnutzungsschaden,
Rissen oder freigelegten Kabelstiicken. Ersetzen oder
reparieren Sie jene vor Gebrauch des Gerétes. Eine stark
abgenutzte Pistolenspitze/duse tragt zur Verminderung

der Geschwindigkeit, Spannungsabfall und krummen
Durchtrennung bei. Ein Indiz fir eine stark abgenutzte
Pistolenspitze/-duse ist eine verlangerte oder tbergroBe
Duisendffnung.

TRANSPORT UND LAGERUNG

Beim Transport ist das Gerat vor Erschiitterung und Stiirzen
zu sichern. Stellen Sie das Gerat aufrecht und nicht Kopf
(iber ab. Lagern Sie es in einer gut durchliifteten Umgebung
mit trockener Luft und ohne korrosive Gase.

REINIGUNG UND WARTUNG

. Ziehen Sie vor jeder Reinigung und nach jedem
Gebrauch den Netzstecker und lassen Sie das Gerat
vollstandig abkuhlen.

. Verwenden Sie zum Reinigen der Oberflache
ausschlieBlich Mittel ohne dtzende Inhaltsstoffe.

. Lassen Sie nach jeder Reinigung alle Teile gut
trocknen, bevor das Gerat erneut verwendet wird.

. Bewahren Sie das Gerat an einem trockenen, kiihlen,

vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung
geschutztem Ort auf.

REGELMASSIGE PRUFUNG DES GERATES

Priifen Sie regelmaBig, ob Elemente des Geréates eventuelle

Beschadigungen aufweisen. Sollte dies der Fall sein, darf

das Gerat nicht mehr benutzt werden. Wenden Sie sich

umgehend an lhren Verkaufer, um das Gerat reparieren zu
lassen.

Was tun im Problemfall??

Kontaktieren Sie den Verkaufer und bereiten Sie folgende

Angaben vor:

. Rechnungs- und Seriennummer (letztere finden Sie
auf dem Produktschild).

. Ggf. ein Foto des defekten Teils.

. Der  Servicemitarbeiter kann das  Problem
besser erkennen, wenn Sie dieses so prazise
wie maoglich beschreiben ist. Je ausfiuhrlichere
Fehlerbeschreibung, desto schneller kénnen wir
Ihnen helfen!

ACHTUNG: Offnen Sie niemals das Geréat ohne Riicksprache

mit dem Kundenservice. Dies kann lhren Garantieanspruch

beeintréchtigen!
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USER MANUAL

The operation manual must be reviewed.
The product must be recycled.

Satisfies requirements of applicable safety
standards.

Use full body protective clothes.
Attention! Wear protective gloves.
Safety goggles must be worn
Protective footwear must be worn.
W  Attention! Hot surface may cause burns.

Attention! Risk of fire or explosion.

Attention! Harmful fumes, danger of poisoning.
Gases and vapours may be hazardous to health.
Welding gases and vapours are released during
welding. Inhaling these substances may be
hazardous to health.

FPHE@OD R +x®

@ Use a welding mask with appropriate filter
shading.

/N\  CAUTION! Harmful welding arc radiation.

A PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for
illustration purposes only and in some details may
differ from the actual product.
The original operation manual is in German. Other
language versions are translations from German.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Product name Plasma cutting

machine

Model S-CUTTER 40
Rated voltage 230V~
Frequenzy 50Hz
Cooling Fan
Cutting current 14A-40A
Rated operation cycle 60 %
Safety class IP IP 21
Weight 22 kg

Compressor: Oil-free
Operating pressure: 4 — 5 bar

GENERAL DESCRIPTION

The user manual is designed to aid safe and troublefree
use. The product is designed and manufactured in
accordance with strict technical guidelines, using state of
the art technologies and components and in compliance
with the most stringent quality standards. To extend the
shelf life of the device and to ensure trouble free operation,
use it and perform maintenance tasks in accordance with
this user manual. The technical data and specifications in
this user manual are current. The manufacturer reserves the
right to make changes
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associated with quality improvements. Taking into account
technological progress and noise reduction opportunities,
the device was designed to reduce noise emission risk to
the minimum.

BEFORE TURNING THE DEVICE ON, READ THE
INSTRUCTION MANUAL THOROUGHLY AND

OBSERVE THE FOLLOWING GUIDELINES:

Familiarize yourself with the instruction manual and the
device. For your own safety and the one of third parties,
observe the safety instructions and the guidelines specified
in the manual. People under 18, as well as those who are
unfamiliar with the instruction manual are not

allowed to operate the device. The device may only be used
in accordance with its purpose.

NOTE

. Ensure your own safety and the one of third parties
by reading and following the instructions of the
device.

. Only qualified persons can be allowed to use,

operate and repair the device.
. While the device is in use, keep third parties,
particularly minors, away from the place of use.

CUTTING MAY CAUSE FIRE OR AN EXPLOSION

A plasma beam ejects incandescent metal particles or
sparkles. Hot metal particles, sparks, heated elements or
hot equipment may cause fire. Therefore, it is necessary
to closely examine the work place surrounding sand to
make sure if it is suitable as a working area before using
the device.

. Remove all flammable materials within 12 m radius
from the burner.

. If that is not possible, the flammable materials are to
be covered with an appropriate covering.

. It is forbidden to cut in places where flammable
materials may be ignited.

. Use means of protection against stream of sparks
and incandescent metal particles.

. Keep in mind that sparks or hot metal splinters may
penetrate through gaps or openings.

. Pay close attention to the electric arc and make sure
a fire extinguisher is at hand.

. Keep in mind that cutting close to a ceiling, on the

floor or between partitioned space may cause a fire
on the other, not visible side.

DO NOT WELD NEAR TANKS OR BARRELS WITH

FLAMMABLE SUBSTANCES.

The power cable is to be plugged into the nearest socket

and arranged in a practical and safe manner. Avoid careless

arrangement of the cable in the room on untested floor,

which may cause an electric shock or fire.

. Do not use the plasma cutter to defrost frozen pipes.

. Do not cut with plasma near flammable materials/
containers. Flammable materials or containers are to
be removed or thoroughly emptied.

. Do not cut with plasma in an atmosphere containing
flammable particles or vapours of explosive
materials.

. Do not plasma-cut pressurized tanks, pressure
system pipes or pressurized containers.

. It is forbidden to plasma-cut containers with
flammable materials.

. During plasma-cutting, it is required to wear clean,

oil-free protective clothes, e.g.: leather gloves, thick
shirt, high boots and protective hood.



. The plasma cutting station is to be located away
from flammable surfaces.
. Before starting plasma-cutting, get rid of flammable

or explosive objects, such as propane-butane
lighters or matches.

. Observe safety and OHS regulations applicable
to welding work and ensure the work station is
equipped with an appropriate fire extinguisher.
The flame and the working circuit are energized if
the electric power supply is activated. The input and
internal circuit of the device are also energized if the
electric power supply is activated.

ELECTRIC SHOCK IS HAZARDOUS FOR LIFE AND
HEALTH

. Do not touch energized elements.

. Wear dry, insulated gloves without any holes, as well
as suitable protective clothes.

. Put insulation mats or other insulation coatings

on the floor, which should be sufficiently large to
prevent the body from touching the workpiece or

the floor.

. Do not touch the electric arc if it touches the
workpiece or the floor.

. Before operating, cleaning or replacing the electrode,
disconnect the electrical power supply.

. Before the installation or maintenance, disconnect
the power supply.

. Ensure that the grounding cable is properly

grounded and the pin is properly connected to
a grounded socket.

. Always inspect carefully the grounding.

. Before connecting the input, select an appropriate
grounding.

. Inspect regularly the power if they are damage or

if they present lack of insulation. A damaged cable
must be replaced immediately. Cables must be
replaced if any damage is found. Improper repair of
the insulation may cause death or injury.

. Turn the device off when it is not used.

. Replace the cable if you notice any signs or abrasion
or local damage.

. Do not coil the cable around your body.

. The welded workpiece is to be properly grounded.

. Use only equipment in good condition.

. Any damaged elements of the device are to be
repaired or replaced.

. During work at elevated heights, use safety harness.

. All the elements of equipment and safety should be
located in one place.

. It is forbidden to deactivate the safety system.

. Use only pistols listed in the instruction manual.

. When activating the release, keep the pistol tip and
the arc as far as possible from your body.

. Attach the working cable to an appropriate metal
contact of the welded workpiece (not to an element
which may fall off) or to the work table as close to the
welder as seems appropriate.

. The working clamp is to be insulated, unless it
is connected to the workpiece, in order to avoid
contact with metal.

After disconnecting the supply cable, the device may
still contain SIGNIFICANT VOLTAGE.

After turning the device off and disconnecting the power
cable, check the voltage on the input capacitor and ensure
the voltage value is zero, otherwise do not touch any
element of the device.

The capacitors are to be inspected in accordance with the
guidelines in the operation section of this manual.

ELECTRIC SHOCK may be lethal.

Unsecured elements of the rectifier may explode at the
moment of turning on the power supply. When using the
rectifier, always use a protective mask and working clothes
with long sleeves.

EXPLODING PARTS OF THE DEVICE may cause injury.
Metal splinters during welding constitute a health hazard.

SPLINTERS AND SPARKS MAY CAUSE INJURIES.

. Always wear a protective mask with side shield.

. Always wear appropriate protective clothes in order
to protect your body.

. Always wear earplugs or other hearing protection
in order to prevent the splinters from entering your
ears.

. During welding, the electric arc generates significant

amount of visible and invisible radiation (UV and IR
radiation) which may damage eyesight and skin

ELECTRIC ARC RADIATION may damage eyesight and

skin.

. Always use face protection (helmet or shield) and eye
protection with glass with appropriate tint, acting as
filter and protecting the eyes during cutting.

. Safety standards propose tint no. 9 (no. 8 at
minimum) for every current intensity below 300 A.
A lower shield tint may be used if the arc covers the
workpiece.

. Always use permitted safety goggles with side shield
under the helmet or another protection.

. Use workplace shields in order to protect other
people against blinding light or splinters. Warn
bystanders not to look at the electric arc.

. Use protective clothes made of non-flammable
and non-conductive material (leather, thick wool or
cotton) and appropriate working footwear.

THERMAL PROTECTION

The thermal protection system is activated when the device
exceeds the activation time. It causes the device to switch
off. The status indicator on the front panel glows. The fan
works until the device is cooled. After cooling the device to
the operational temperature, it can be restarted.

DUTY CYCLE

The duty cycle is the percentage of the operating time
(measured in minutes) of a 10-minute period in which
the machine is used continuously in normal temperature
conditions. If the values of the duty cycle are exceeded, this
will trigger the overheat protection function, which stops
the machine until it is cooled down to normal operating
temperature. Repeated situations of exceeding the duty
cycle values may lead to serious damage of the machine.

Rev. 12.06.2018

CONNECTION DIAGRAM S-CUTTER 40

1. supply connection

2. workpiece

3. ground cable connector
4. plasma cutting clamp

S-CUTTER 40

® OFF

A
S-CUTTER 40

ON/OFF SWITCH.

LED display = it displays the current value of the
current intensity.

3. OVERLOAD / FAULT LED INDICATOR:

N =

a. If the machine has malfunctioned and cannot
be operated
b. If the cutting device has exceeded the standard

working time the protection mode is initiated
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and the machine will stop functioning. This
means that the machine is now being cooled
in order to be able to restore temperature
control again after the device has overheated.
Therefore the machine is stopped. During this
process, the red warning light on the front
panel lights up. In this case it is not necessary
to remove the power plug from the socket.
The ventilation system may be left on in order
to enhance the cooling of the machine. When
the red light goes dark, this means that the
temperature is now down to the normal level
and the unit can be put back into operation.
4. TEST GAZ / 2T / 4T (2T - press this button on the
burner to start the metal welding/cutting process,
release this button to end this process. 4T — press
this button on the burner to start the metal welding/
cutting process, releasing this button does not end
this process. Press and release this button again to
end the metal welding/cutting process).
CUTING CURRENT ADJUSTING KNOB.
GROUNDING CABLE CONNECTION.
Power supply connection to the plasma torch cable.
Compressed air connection to the plasma torch
cable.

©Now»

STARTING WITH THE OPERATION

A. UNPACKING

Unpack all the items which are in the box and make sure
that you have received all items which are listed on the
packing list.

B. WORK ENVIRONMENT

Make sure that the work area is well ventilated. The unit
is cooled by an axial fan that provides an air flow for the
electronics through the rear panel.

(Note! The housing must be installed in order to ensure
that the vent holes are closer to the front of the machine).
Leave at least 15 cm at the front and 15 cm at both sides for
cleaning. If the machine is operated without the adequate
cooling, the length of the duty cycle will be greatly reduced.

C. CABLE CONNECTIONS

Each unit is equipped with a main power cable, which is
responsible for providing current and voltage to the device.
If the device is connected to power, which exceeds the
required voltage, or if the wrong phase is set, it may lead
to severe damage to the unit. This is not covered by the
warranty for the equipment and the user will be responsible
for such situations.

D. TORCH CONNECTIONS

Connect the torch to the inverter by connecting the air
tube that is attached at the end of the torch to the torch
connector on the front part of the machine. Ensure that the
connection is secure by tightening it slightly with a spanner.
However you should not make it too tight.

PISTOL ASSEMBLY

a—0—o— (§

Electrode Swirlring  Tip Standard
Shield Cup



EN

A. ASSEMBLING THE PISTOL

Put the pistol the protective cap facing up and turn the cap
away from the gun. (The protective cap holds the tip, the
ceramic swirl ring and the electrode together). Remove the
cap, the ceramic swirl ring and the electrode. Assemble the
electrode, the ceramic swirl ring and the tip back together.
Replace worn parts if necessary. Put the protective cap on
the head of the pistol and screw it on with your hand until
it is snug. If any resistance is present during this process,
check the thread and the arrangement of the items before
resuming work.

NOTE

In case of some pistols with no reversible electrodes it is
necessary to tighten the electrode further by using a pair
of pliers in order to ensure a reliable electrical connection.

INSTRUCTION FOR USE

A. THE BEGINNING

Turn the power switch to ,ON". Press the pistol switch (air
will flow out from the pistol).

B. WEEKLY ACTIVITIES

Verify the proper operation of the air flow. Blow off or suck
in dust or dirt from the entire machine, including the air
filter.

MAINTENANCE

Check the pistol for wear damage, cracks or exposed wire
sections. Replace or repair any such defects before using
the device. A heavily worn pistol tip/nozzle contributes to
the reduction of speed, voltage drops and crooked cuts.
An indication of a worn pistol tip/nozzle is an elongated or
oversized nozzle opening.

TRANSPORTATION AND STORAGE

Shaking, crashing and turning upside down of the device
should be prevented when transporting it. Store it in
a properly ventilated place with dry air and without any
corrosive gas.

CLEANING AND MAINTENANCE

. Disconnect the device from the electricity when
cleaning the equipment.

. Use cleaner without corrosive substances to clean
the surface.

. Dry all parts well before the device is used again.

. Store the unit in a dry, cool place, free from moisture

and direct exposure to sunlight.

REGULAR CONTROL OF THE DEVICE
Check regularly whether the device is damaged. If it should
be damaged, please stop using it immediately and contact
your customer service to solve the problem. What to do in
case of a problem? Please contact your customer service
and prepare the following information:

. Invoice number and serial number (the latter is to be
found on the technical plate on the device).

. If relevant, take a picture of the damaged, broken or
defective part.

. It will be easier for your customer service clerk to

determine the source of the problem if you give
a detailed and precise description of the matter.
The more detailed your information, the better the
customer service will be able to solve your problem
rapidly and efficiently!
CAUTION: Never open the device without the authorization
of your customer service. This can lead to a loss of warranty!
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NAVOD K OBSLUZE

Seznamte se s navodem k obsluze.
Recyklovatelny vyrobek.

Splniuje pozadavky prislusnych bezpecnostnich
norem.

Noste ochranny odév chranici celé télo.
POZOR! Pouzivejte ochranné rukavice.
Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte ochrannou obuv.

(@02 L x®

Pozor! Horky povrch muze zpUsobit popaleniny.

Pozor! Nebezpeci pozaru nebo vybuchu

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpedi otravy. Plyny
a vypary mohou byt zdravi nebezpecné. Béhem
procesu svarovani se uvolruji svarovaci plyny

a vypary. Vdechovani téchto latek maze byt
zdravi nebezpecné.

@ Pouzivejte svare¢skou kuklu s vhodnym
stupném ztmavnuti filtru.

/\  POZOR! Skodlivé zéfeni elektrického oblouku

5 B>l

A POZOR! llustrace v tomto navodu maji
nahledovou povahu, a v nékterych detailech se od
skute¢ného vzhledu stroje mohou lisit.
Originalnim navodem je némecka verze navodu. Ostatni
Jjazykové verze jsou prekladem z némeckého jazyka.

TECHNICKE UDAJE

Nézev produktu Plazmova fezacka
Model S-CUTTER 40
Jmenovité napéti 230V~
Frekvence 50Hz
Chlazeni Ventilator
Rezaci proud 14A-40A
Jmenovity provozni cyklus 60 %
Bezpecnostni trida IP IP 21
Hmotnost 22 kg

Vzduchovy kompresor: Bezolejovy
Provozni tlak: 4 — 5 bar

OBECNE POKYNY

Navod slouzi jako pomocnik pro bezpecné a spolehlivé
pouZivani zafizeni. Vyrobek je navrzen a vyroben pfesné
podle technickych Udaji, za pouzitim nejnovéjsich
technologii a komponentl a s ohledem na zachovani
nejvyssich jakostnich standardd. Pro zajisténi dlouhého
a spolehlivého fungovani zafizeni provadéjte pravidelny
servis a udrzbu v souladu s pokyny uvedenymi v tomto
navodu. Technické Udaje a specifikace uvedené v navodu
k obsluze jsou aktuélni. Vyrobce si vyhrazuje pravo
provadét zmény pro zvyseni kvality.
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Vzhledem k technickému pokroku a moznosti omezeni
hluku bylo zafizeni navrZeno a vyrobeno tak, aby nebezpedi
vyplyvajici z emise hluku bylo omezeno na nejnizsi Groven.

PRED UVEDENIM ZARIiZENi DO PROVOZU SI
DUKLADNE PRECTETE NAVOD K POUZITi A DODRZUJTE
NASLEDUJICi POKYNY:

Seznamte se s ndvodem k pouZiti a zafizenim. S ohledem
na vlastni bezpecnost a bezpecnost tretich osob dodrzujte
bezpecnostni pokyny a doporuceni obsazena v navodu.
Osoby mladsi 18 let a osoby, které si neprecetly navod
k pouziti, nesmi pouzivat zafizeni. NepouZivejte zafizeni
v rozporu s jeho urcenim.

POZOR

. Dbejte na vlastni bezpecnost a bezpecnost tretich
osob seznamenim se s pokyny pro pouzivani zafizeni
a jejich dodrzovanim.

. Uvedeni do provozu, pouzivani, obsluha a opravy
zafizeni by mély provadét pouze kvalifikované osoby.
. Béhem pouzivani zafizeni se v jeho blizkosti nesmi

nachazet treti osoby, zejména osoby nezletilé.

REZANi MUZE zZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH

Proud plazmy uvolfiuje rozzhavené kovové castice nebo
jiskry. Horké kovové castice, jiskry, horky prvek nebo horky
hofédk mohou zplsobit pozér. Z tohoto dlvodu byste
méli peclivé zkontrolovat pracovni prostor s ohledem na
bezpecnost.

. V okruhu 12 m od horéaku se nesmi nachazet zadné

horlavé materialy.

. Pokud neni mozné jejich odstranéni, zakryjte horlavé
materialy vhodnym krytem.

. Neprovadéjte fezani v mistech, kde se mohou vznitit
horlavé materialy.

. PouZivejte ochranné prostiedky chréanici pred
jiskrami a rozzhavenymi kovovymi ¢asticemi.

. Je tfeba mit na paméti, ze jiskry nebo horké kovové
castice mohou proniknout skrz trhliny nebo otvory.

. Davejte pozor na elektricky oblouk a vidy méjte
v dosahu hasici pfistroj.

. Vénujte pozornost tomu, Ze fezani u stropu, na

podlaze nebo mezi rozdélenym prostorem muze
zplsobit vznik plamene na druhé strané, ktera je
neviditelna.

NESVARUJTE V BLIZKOSTI NADRZi A ZASOBNIKU S

HORLAVYMI LATKAMI.

. Napajeci kabel zasurite do nejblizsi zasuvky a umistéte
ho prakticky a bezpecné. Neumistujte kabel
v mistnosti na nezkontrolovaném podlozi, mize to
vést k Urazu elektrickym proudem nebo k pozaru.

. Nepouzivejte plazmovy horéak k ohfivani zamrznutych
trubek.
. Rezéani plazmou je zakazéno v blizkosti hoflavych

materiall/nadrzi. Snadno hoflavé materidly nebo
nadrze je nutné odstranit nebo diikladné vyprazdnit.

. Rezéni plazmou je zakazano v atmosfére, ktera
obsahuje horlavé castice nebo vypary vybusnych
latek.

. Je zakézéno fezat plazmou nadoby pod tlakem,
tlakové rozvody nebo tlakové zasobniky.

. Rezéani nadob se snadno hoflavym materidlem je
zakazano.

. Pfi fezani plazmou je nutné mit na sobé Cisty

ochranny odév neznecistény olejem, napr.. kozené
rukavice, silnou kosili, kalhoty bez vyhrnutych
nohavic, vysokou obuv a ochrannou kapuci.
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. Stanovisté pro fezani plazmou je trfeba umistit
v bezpecné vzdalenosti od snadno hoflavych
povrchd.

. Pred zahajenim fezani plazmou je nutné zbavit se

snadno hoflavych nebo vybusnych predmétd, jako
jsou zapalovace na propan-butan nebo zapalky.

. Dodrzujte predpisy pro bezpecnost a ochranu
zdravi pfi svarecskych pracich a vybavte pracovisté
vhodnym hasicim pfistrojem. Plamen i pracovni
okruh se nachazeji pod napétim, pokud je zapnuto
elektrické napajeni. Vstupni okruh a vnitini obvod
zafizeni se pod napétim nachazeji také, pokud je
zapnuto elektrické napéjeni.

ELEKTRICKY $OK JE ZIVOTU NEBEZPECNY

. Nedotykejte se soucasti, které jsou pod napétim.

. Pouzivejte suché, nedéravé, izolované rukavice
a ochranny odév.

. Pouzivejte podlahové izolacni podlozky nebo jiné

izolacni materialy, které jsou dostatecné velké, aby
zabranily kontaktu téla s predmétem nebo podlahou.

. Nedotykejte se elektrického oblouku, kdyz pfijde do
styku s pfedmétem nebo podlahou.

. Pfed udrzbou, cisténim nebo vyménou elektrody
odpojte napajeni.

. Pred instalaci nebo Udrzbou vypnéte napéjeni.

. Ujistéte se, zda je zemnici kabel uzemnén spravné
a zda je konektor spravné pripojen k uzemnéné
zasuvce.

. Vzdy duikladné zkontrolujte uzemnéni.

. Pred pfipojenim vstupu vyberte spravné uzemnéni.

. Pravidelné kontrolujte napéjeci kabely s ohledem na

jejich poskozeni a chybéjici izolaci. Poskozeny kabel
musi byt vyménén. Vyménte kabel, pokud zjistite
jeho poskozeni. Opravy izolace ve spéchu mohou
mit za nasledek smrt nebo vazna zranéni.

. Vypnéte zafizeni, kdyZ neni pouzivano.

. Vymérite kabel, pokud ma viditelné znamky
opotiebeni nebo lokalni poskozeni.

. Kabel nesmi byt omotan kolem téla.

. Svafovany predmét musi byt spravné uzemnén.

. Pouzivejte pouze vybaveni v dobrém technickém
stavu.

. Poskozené soucasti zafizeni opravte nebo vyménte.

. Pri praci ve vyskach vzdy pouzivejte bezpecnostni
pasy.

. Vsechny soucasti vybaveni a bezpecnostni prvky by
mély byt uloZeny na jednom misté.

. Vypinani bezpecnostniho systému je zakazano.

. Pouzivejte pouze pistoli uvedenou v navodu
k pouziti.

. V okamziku zapnuti aktivatoru drzte konec pistole
a oblouk v dostatecné vzdalenosti od téla.

. Pripojte provozni kabel k vhodnému kovovému

kontaktu svafovaného prvku (nikoliv do prvku,
ktery by mohl spadnout) nebo do provozniho stolu
v odpovidajici vzdalenosti od svarecky.

. Provozni svorka musi byt izolovana, pokud neni
spojena se svarovanym predmétem, aby se zabranilo
kontaktu s kovem.

PO ODPOJENi NAPAJECIHO KABELU MUZE
BYT ZARIiZENi STALE POD VYSOKYM NAPETiM.
. Po vypnuti zafizeni a odpojeni napajeciho
kabelu  zkontrolujte  napéti na  vstupnim
kondenzatoru a ujistéte se, ze je hodnota
napéti rovna nule, v opacném pripadé se
nedotykejte zafizeni. Kondenzatory zkontrolujte
v souladu s pokyny obsazenymi v tomto navodu.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE zPUSOBIT

SMRT.

. Nezajisténé prvky usmérfiovace mohou explodovat
v okamziku pfipojeni napéjeni. Pfi provozu
usmériovace vzdy pouzivejte ochrannou kuklu
a ochranny odév s dlouhymi rukavy.

EXPLODUJICi CASTI ZARiZENi MOHOU zPUSOBIT

ZRANENI.

. Kov rozstfikany béhem svarovani je nebezpecny pro
zdravi.

ROZSIRi!(ANV KOV A JISKRY MOHOU zPUSOBIT
ZRANENI.

. Vzdy pouzivejte ochrannou kuklu nebo bryle
s bocnimi kryty.

. Vzdy pouzivejte vhodny ochranny odév pro ochranu
téla.

. Vzdy pouzivejte Spunty do usi nebo jinou ochranu
sluchu, aby se zabranilo vniknuti jisker do usi.

. Elektricky oblouk béhem svafovani uvoliuje

velké mnozstvi viditelného a neviditelného zareni
(ultrafialové a infracervené zareni), které mdze
poskodit zrak a kdzi.

ZARENi ELEKTRICKEHO OBLOUKU MUZE POSKODIT

ZRAK A KUZI.

. Pouzivejte ochranu obliceje (pfilbu nebo kryt)
a ochranu oci s okuldrem se zatemnénim, ktery plni
funkci filtru a chréni zrak béhem fezani.

. Bezpecnostni  normy  navrhuji  zatemnéni 9
(minimalné 8) pro kazdy proud vyssi nez 300 A. Nizsi
zatemnéni clony lze pouZit, pokud oblouk zakryva
fezany predmét.

. Vzdy pouzivejte atestované ochranné bryle s bo¢nimi
kryty pod pfilbu nebo jiny kryt.

. PouzZivejte kryty v misté fezani, aby chranily treti
osoby pred oslepujicim svételnym zarenim a jiskrami.

. Treti osoby by mély byt upozornény na nebezpeci
pohledu na elektricky oblouk.

. Pouzivejte ochranny odév, ktery je vyroben

z nehorlavych a nevodivych materialG (kGze, husta
vlna nebo bavlna) a vhodnou pracovni obuv.

TEPELNA OCHRANA

Systém tepelné ochrany se zapne, pokud zafizeni prekroci
dobu zapinani. Vysledkem je vypnuti zafizeni. Ukazatel
stavu na prednim panelu sviti. Ventilator pracuje do
okamziku ochlazeni zafizeni. Po ochlazeni zafizeni na
provozni teplotu mize dojit k jeho opétovnému zapnuti.

DOBA ZAPINANI (DUTY CYCLE)

Doba zapinani je procentni hodnotou provozni doby
(méfené v minutach) béhem doby 10 minut, kdy stroj
pracoval bez prestavky v konvencnich teplotnich
podminkach. Dojde-li k prekroceni doby zapinani, dojde
k aktivaci bezpecnostniho systému, ktery zafizeni vypne
za UcCelem jeho ochlazeni na normalni provozni teplotu.
Prekroceni limitu doby zapinani mlize zpisobit poskozeni
zafizeni a ztratu zaruky.
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SCHEMA ZAPOJENIS-CUTTER 40

1. pfipojeni napéajeni

2. obrabény material

3. konektor zemniciho vodice
4. drzak rezani plazmou

S

-CUTTER 40

CURRENT

@ OFF
A
S-CUTTER 40
1. VYPINAC ON / OFF.
2. LED displej — zobrazuje aktudlni hodnotu intenzity
proudu.
3. PRETIZENi/ PORUCHA: kontrolka se rozsviti ve dvou
situacich:
a. pokud je stroj porouchany a nesmi byt déle
pouzivan
b. pokud svarecka prekrocila standardni dobu

Rev. 12.06.2018

pretizeni, prejde do bezpecnostniho rezimu
a pak se vypne. Znamena to, zZe zafizeni
v rdmci kontroly teploty a prehrati prechazi
do klidového rezimu. Béhem tohoto procesu
se rozsviti vystrazna kontrolka na prednim
panelu. V této situaci neni nutné vytdhnout
zastrcku napajeni ze zasuvky. Za Ucelem
ochlazeni zafizeni mlze ventilator pracovat
dal. Pokud cervena kontrolka nesviti, znamena
to, Ze zafizeni vychladlo na provozni teplotu
a muze se opét pouzivat.

4. TEST GAZ / 2T / 4T (2T — stisknutim tlacitka na horaku
je zahéjen proces svarovani / fezani kovu, uvolnénim
tlacitka je process ukoncen / 4T — stisknutim tlacitka
na hofaku je zahajen proces svafovani / fezani kovu,
uvolnéni tlacitka process nezastavi. Daldi stisknuti
a uvolnéni tlacitka ukonci proces svarovani / fezani
kovu).

5. Otocny knoflik pro nastaveni proudu fezani.

6. Konektor zemniciho vodice.

7. Pripojka  elektrického  napéjeni pro  hadici
plazmového hofaku.

8. Pripojka stlaceného vzduchu pro plazmové fezani.

UVEDENi DO PROVOZU

A. ROZBALENi

Vybalte viechny predméty z obalu a ujistéte se, zda byly
v baleni vsechny predméty uvedené v obsahu zasilky.

B. PRACOVNi PROSTREDI

V pracovnim prostoru je nutné zajistit dobrou ventilaci.
Zafizeni chladi ventilator, ktery zajistuje chlazeni vnitfnich
podsestav zafizeni. (Rada! Kryty zafizeni musi byt
namontovany tak, aby byly vétraci otvory umistény v predni
Casti zarizeni). Zarizeni se musi ze vsech stran nachazet ve
vzdalenosti alespon 15 cm od jinych predmétl za Gcelem
ponechani mista na cisténi a chlazeni. Nebude-li zafizeni
dostatecné intenzivné chlazeno, zkracuje se doba zapinani.

C. ZAPOJENi VODICU

Kazdé zafizeni je vybaveno proudovym kabelem, ktery je
napaji elektrickym proudem. Pokud pfipojime zafizeni ke
zdroji proudu o napéti presahujicim jmenovité napajeci
napéti nebo bude zapojena nespravna faze, muze to
zplsobit vazné poskozeni zafizeni. Na opravy zafizeni
poskozeného timto zplsobem se zarucni podminky
nevztahuji.

D. PRIPOJENi HORAKU

Spojime s invertorem pomoci vzduchového vedeni tak, ze
ho z jedné strany prisroubujeme k hofaku a z druhé strany
ke zdifce na prednim panelu zafizeni. Spoj je tfeba lehce
dotahnout plochym klicem.

KONSTRUKCE PISTOLE

Koncovka

Elektroda Otadivy
krouzek Standardni

krytka

A. POSTUP PRI MONTAZI HORAKU

Horak/pistoli s ochrannou krytkou ulozime svisle krytkou
nahoru. Poté odSroubujeme krytku. Krytka obsahuje
koncovku, keramicky otacivy krouzek a elektrodu.
Nejdrive sejmeme krytku, poté keramicky otacivy krouzek
a elektrodu. Pak opétovné slozime elektrodu, krouzek a
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krytku. Opotfebované soucastky je nutné vymeénit. Nakonec
priSroubujeme ochrannou krytku s ostatnimi dily k hlavici
pistole a dotdhneme rukou. Pokud pfi dotahovani nebo
odsroubovani pocitime odpor, je nutné pred zahéjenim
prace zkontrolovat zavitovy spoj a pfi prisSroubovani
vénovat pozornost spravnému sestaveni vsech soucastek.

RADA

U nékterych pistoli, které nejsou vybaveny snadno
vymeénitelnymi elektrodami, je tfeba elektrodu osadit
pomoci klesti, aby byl zaruéen staly elektricky kontakt.

POUZiVANI

A. ZAHAJENI PRACE

Proudovy spina¢ uvedeme do polohy ,ON". Poté zapneme
spinac horaku (z horéku vyleti vzduch).

B. TYDENNi UDRZBA
Zkontrolujte, zda ventilace funguje spravné. Stroj se
vzduchovym filtrem je tfeba zbavit prachu a profouknout.

UDRZBA

Pistoli je tfeba kontrolovat z hlediska opotfebeni, prasknuti
nebo odkrytych vodicd. VSechny opotiebované soucastky
je nutné pred dalsim pouzivanim zafizeni opravit nebo
vyménit. Silné opotrebovana tryska pistole zpisobuje
pokles rychlosti svafovani, pokles napéti a nerovnou linii
fezani materialu. Pfiznakem velmi opotfebované trysky
pistole je podlouhly nebo pfilis velky otvor.

PREPRAVA A USKLADNENi

Béhem prepravy je zafizeni nutno zabezpecit proti otfesim
a prevraceni a nesmi se pokladat ,vzhlru nohama". Zafizeni
skladujte v dobre ventilované mistnosti, ve které je suchy
vzduch a nevyskytuji se plyny zptsobujici korozi.

CISTENi A UDRZBA

. Pfed kazdym cisténim, a také pokud zafizeni neni
pouzivano, odpojte zastrcku ze zasuvky a nechte
zarizeni zcela vychladnout.

. K cisténi povrchu pouzivejte vyhradné prostredky
neobsahujici Ziravé latky.

. Po kazdém cisténi je nutno vSechny prvky dobre
osusit, nez bude zarizeni opét pouzito.

. Zafizeni skladujte na suchém a chladném misté,
chranéném proti vlhkosti a pfimému slune¢nimu
svitu.

PRAVIDELNA KONTROLA ZARIZENi

Pravidelné kontrolujte, zda dily zafizeni nejsou poskozeny.
Pokud ano, prestarite zafizeni pouzivat. Neprodlené se
obratte na prodejce za Ucelem provedeni opravy. Jak je
nutno postupovat v pfipadé vyskytu problému?
Kontaktujte prodejce a pfipravte si nasledujici idaje:

. Cislo faktury a sériové cislo zafizeni (sériové Cislo je
uvedeno na technickém stitku).

. Pripadna fotografie nefunkcniho dilu.

. Zaméstnanec servisu bude schopen Iépe vyhodnotit,

v ¢em spociva problém, pokud ho popisete nejlépe
moznym zpGisobem. Cim podrobnéjsi budou
uvedené Udaje, tim rychleji ziskate pomoc!
POZOR: Zafizeni nesmi byt v Zadném pfipadé otevirdno bez
konzultace zakaznického servisu. Hrozi riziko ztraty zaruky!
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MANUEL D'UTILISATION

@ Veuillez lire attentivement ces instructions
d'emploi.

ﬁ Produit recyclable.

c € L'appareil est conforme aux directives
européennes en vigueur.

Une protection corporelle intégrale doit étre
portée.

Attention! Porter des gants de protection.
Un masque de protection doit étre porté.

Porter des chaussures de protection.

D
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Attention! Surfaces chaudes - risque de brdlure.
Attention! Risque d'incendie ou d'explosion.

Avertissement! Vapeurs nuisibles, danger
d'intoxication! Les gaz et vapeurs sont toxiques
pour la santé. En soudant, des vapeurs de
soudage et de gaz sont générés. Inhaler ces
substances est dangereux pour la santé.

@ Le masque de soudure doit étre utilisé avec un
filtre de protection.

A ATTENTION! Les rayonnements générés par le
soudage sont dangereux pour les yeux.

ATTENTION! Certaines illustrations, présentes
dans cette notice, peuvent différer de la véritable
apparence de 'appareil.
La version originale de ce manuel a été rédigée en
allemand. Les autres versions sont des traductions de
I'allemand.

DETAILS TECHNIQUES

Nom du produit Découpeur plasma
Modele S-CUTTER 40
Tension nominale 230V~
Fréquence 50Hz
Refroidissement Ventilateur
Courant de coupe 14A-40A
Cycle de fonctionnement 60 %
nominal (%)

Classe de sécurité IP 21

Poids 22 kg

Compresseur a air: Sans huile
Pression de fonctionnement: 4 — 5 bar

DESCRIPTION GENERALE

Le manuel est concu comme un guide pour une utilisation
slre et fiable. Le produit a été strictement congu et
fabriqué selon les spécifications techniques établies et
avec l'utilisation des technologies et des composants les
plus modernes, ainsi qu'en conformité avec les plus hauts
standards de qualité.
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Pour garantir un fonctionnement durable et fiable de
I'appareil, une attention particuliére doit étre portée
a la manipulation et a I'entretien correct, conformément
aux instructions données dans ce manuel. Les données
techniques et spécifications présentes dans ce manuel
sont actuellement en vigueur. Le fabricant se réserve
le droit d'apporter des modifications dans le cadre de
I'amélioration de la qualité. En prenant en compte les
progrés techniques et la réduction des bruits, I'appareil
a été concu et fabriqué de fagon a maintenir le niveau le
plus bas possible des risques causés par I'émission de bruit.
Veuillez lire attentivement ce manuel d'utilisation
avant d'utiliser cette machine. En cas de non-respect
des consignes, vous pourriez vous blesser griévement.
Par conséquent, conservez précieusement ce manuel
contenant. Conservez — précieusement ce  manuel
contenant les instructions de sécurité, les avertissements,
la description des étapes de montage, d'utilisation, de
contréle, de maintenance et de nettoyage de I'appareil.

ATTENTION

. Protégez-vous et vos proches de tous dangers
concernant I'utilisation et I'environnement de
l'appareil. Lisez attentivement ce manuel et suivez
les instructions décrites.

. L'entretien, la maintenance, la réparation et
I'utilisation de I'appareil doivent étre effectués
exclusivement par des personnes qualifiées.

. Pendant I'utilisation de I'appareil, veuillez maintenir
toute personne, et surtout les enfants, a |"écart de
votre emplacement de travail.

DECOUPER AU PLASMA peut provoquer un départ
d‘incendie ou une explosion.
L'arc plasma produit des étincelles ainsi que des
éclaboussures de métal fondu. La projection d'étincelles
ou de métal fondu ainsi que la piece d'ouvrage et les
équipements de l'appareil chauds peuvent causer un
départ d'incendie voire de sévéres brilures. Avant toute
utilisation de la machine, examinez votre environnement
de travail et assurez-vous qu'il soit conforme et approprié
au travail que vous comptez effectuer.
. Eloignez toutes les matiéres et objets légérement
inflammables du découpeur plasma, et ce dans un
périmétre d'au moins 12m.

. Si cela n'est pas possible, recouvrez soigneusement
ces objets et matieres avec une protection réfractaire.
. Il est interdit de souder sur un emplacement de

travail a coté duquel des matériaux facilement
inflammables pourraient s'enflammer.

. Protégez-vous vous-méme ainsi que votre entourage
des projections d'étincelle et de métal fondu.

. Veillez a ce qu'aucune étincelle ou éclaboussure de
métal fondu ne s'introduise dans une ouverture de
I'appareil.

. Prenez garde aux départs de feu et équipez votre
emplacement de travail d'un extincteur incendie

. Veuillez faire attention a ce que la découpe plasma

ne provoque pas un départ d'incendie via la flamme
produite, non-visible, de l'autre coté de la piéce
d'ouvrage.

NE TRAVAILLEZ AUCUN RECIPIENT FERME COMME P.
EX. RESERVOIR TONNEAUX.

Le cable dalimentation électrique doit étre branché
a la prise secteur la plus proche. Evitez de répartir le cable
d'alimentation de maniére désordonnée dans votre piéce
ou sur une surface non-adaptée car cela pourrait entrainer
un départ d'incendie voire provoquer des chocs électriques.




N'utilisez pas le découpeur plasma pour décongeler
des canalisations gelées.

Il est interdit de souder des récipients ou des
tonneaux contenant ou ayant contenu des
substances facilement inflammables. Les récipients
doivent étre auparavant vidés et soigneusement
nettoyés.

Il est interdit de souder / découper au plasma si votre
environnement contient des vapeurs ou particules
inflammables.

Ne découpez pas des cylindres, des récipients ou des
conduites sous pression.

Lorsque vous découpez au plasma, vous devez
porter des habits de protection propres, réfractaires,
non-conducteurs (cuir, coton épais), sans traces
d’huile, des gants en cuir, des chaussures robustes et
épaisses et un casque de protection.

Avant de commencer a travailler, les objets facilement
inflammables ou explosifs comme des bouteilles de
gaz propane-butane, briquets ou allumettes sont
a éloigner a bonne distance.

Les consignes de sécurité au travail et autres mesures
de sécurité relatives concernant la découpe plasma
sont a suivre sans exception. Votre emplacement de
travail doit étre équipé d'un extincteur incendie.

Le contact physique avec des éléments (ou objets)
chargés électriquement peut provoquer des chocs
électriques importants voire de sérieuses brilures. La
torche et le circuit de soudage sont électriquement
chargés des que l'appareil est sous tension. Le
circuit électronique d'entrée et le circuit interne
de l'appareil sont également sous tension dés que
I'appareil est allumé.

UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ENTRAINER LA MORT
Evitez absolument tout contact avec des éléments
électriquement chargés.

Il est impératif d'utiliser des gants de protection secs
et en bon état au méme titre que des vétements de
protection adaptés.

Des tapis d'isolation ou autres revétements
disolation doivent étre utilisés sur le sol. Ceux-ci
doivent étre suffisamment grands, de maniere a ce
que le corps de ['utilisateur ne puisse pas entrer en
contact avec la piece d'ouvrage ou avec le sol.

Ne touchez en aucun cas la torche lorsque celle-ci
est en contact avec la piece d'ouvrage ou avec le sol.
L'alimentation électrique doit étre coupée avant de
nettoyer I'appareil ou d'échanger I'électrode.
Coupez I'alimentation avant d'installer la machine ou
de la manoeuvrer.

Il faut également vérifier que le cable de mise
a la terre soit correctement raccordé et que la prise
électrique soit branchée a une fiche secteur reliée
a la terre. Un mauvais raccordement a la terre de
|'appareil peut étre dangereux voire mortel.

Vérifiez toujours le raccordement a la terre.
Procédez au raccordement a la terre avant d'effectuer
la connexion d'entrée.

Examinez régulierement le cable d‘alimentation
concernant son état ou son isolation. Des cables
endommagés doivent étre échangés. Une réparation
négligente voire insuffisante de I'isolation peut étre
mortelle et dangereuse.

Débranchez I'appareil lorsque vous ne I'utilisez pas.
Inspectez régulierement le cable et remplacez-le
immédiatement si vous notez des traces d'usure
importantes ou des dommages.

N'enroulez pas le cable autour de vous.

. Connectez soigneusement la piece d'ouvrage a la
terre.

. N'utilisez que des équipements en bon état.

. Réparez ou remplacez immédiatement toute piece
endommagée de |'appareil.

. Portez une sangle de sécurité si vous travaillez en
hauteur.

. Conservez tous les éléments et protections au méme
endroit.

. Lors de la mise en marche, I'extrémité de la torche,
d’ou jaillit I'arc plasma, est a maintenir éloignée du
corps.

. Fixez soigneusement le cable de masse sur une

partie métallique de la piece d’ouvrage ou sur la
surface de travail aussi prés du poste a souder que
cela semble approprié.

. Isolez la pince crocodile lorsqu'elle n'est pas
connectée a la piéce d'ouvrage afin d'éviter tout
contact avec un métal.

Une tension importante persiste aprés avoir débranché
le cordon d‘alimentation de la source d'alimentation.

Le condensateur de puissance est stable et sCr tant qu'il est
alimenté électriquement. Portez toujours une protection
faciale ainsi qu'un vétement de protection a manches
longues lorsque vous utilisez le convertisseur de puissance.

UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ETRE MORTEL.

Le condensateur de puissance est stable et sGr tant qu'il est
alimenté électriquement. Portez toujours une protection
faciale ainsi qu'un vétement de protection a manches
longues lorsque vous utilisez le convertisseur de puissance.

LES ELEMENTS EXPLOSIFS PEUVENT PROVOQUER DE
GRAVES BLESSURES.

Des étincelles et du métal incandescent sont projetées lors
du soudage.

LES ETINCELLES PEUVENT PROVOQUER DES
BLESSURES.

. Portez un masque de protection ou des lunettes de
sécurité avec protection latérale.

. Portez des protections appropriées afin de protéger
la peau.

. Portez des protéges-tympans efficaces ou une autre

protection de ce type afin d’empécher que des
étincelles ne puissent entrer dans vos oreilles.

. L'arc de soudage / plasma produit d'intenses rayons
(ultraviolets et infrarouge) visibles et invisibles
pouvant briler la peau et les yeux.

LES RAYONNEMENTS DE L'ARC PEUVENT BRULER LA

PEAU OU LES YEUX.

. Utilisez une protection pour téte (casque ou
masque) ainsi qu'une protection oculaire avec
un assombrissement correspondant adapté aux
soudures tout en fournissant une bonne visibilité au
soudeur.

. Les standards de sécurité sont indiqués par la teinte
de couleur Nr. 9 (min Nr.8) pour toute puissance
électrique inférieure a 300 A. De plus petites valeurs
peuvent étre utilisées si l'arc électrique recouvre
entiérement la piéce d'ouvrage.

. Il faut toujours porter des lunettes de sécurité avec
protection latérale et avec la certification adaptée ou
bien porter une autre protection similaire.

. Des dispositifs de protection doivent étre utilisés sur
le lieu de travail afin de protéger toute autre
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personne présente de la lumiere éblouissante ou de
toute projection effervescente.

. Les personnes non-impliquées doivent étre averties
a propos des dangers que représente |'arc électrique
pour les yeux.

PROTECTION CONTRE LA SURCHAUFFE DE L'APPAREIL
Le dispositif anti surchauffe se met en marche lorsque
I'appareil dépasse son facteur de marche. Cela permet
a l'appareil de réinitialiser ses fonctionnalités.

CYCLE DE TRAVAIL

Le facteur de marche correspond au pourcentage de la
durée de fonctionnement (mesurée, en minutes) sur une
période de 10 minutes, pendant laquelle I'appareil peut
étre utilisé de maniére ininterrompue, dans des conditions
habituelles (de température notamment). Si vous dépassez
les valeurs du cycle de travail de la machine, la protection
anti surchauffe s'activera et la machine s'éteindra pour
refroidir jusqu'a ce que sa température de fonctionnement
soit de nouveau atteinte. Le fait de dépasser le cycle de
travail peut causer de sérieux dommages a l'appareil.

SCHEMA ECLATE S-CUTTER 40

Raccord du cable d'alimentation
Matériau a travailler / Piece d’ouvrage
Torche plasma

Raccord du cable de masse

v oswp =

-CUTTER 40
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CURRENT

® OFF
A
S-CUTTER 40
1. INTERRUPTEUR ON/OFF
2. Affichage LED = Indique I'ampérage actuel.

3. Indicateur de surcharge / LED incident:
L'indicateur s'allume dans les deux situations

suivantes:

a. Lorsque la machine est en panne et ne peut
étre mise en marche.

b. Lorsque l'appareil dépasse la limite du facteur

de marche, le mode de protection s'active et
la machine s'arréte. Cela signifie que I'appareil
refroidit maintenant pour retrouver une
température normale de fonctionnement
aprés une surchauffe. La machine se met
alors en veille. Durant ce processus, le voyant
d'alarme rouge s'active sur I'avant de |'appareil.
Dans ce cas il ne faut surtout pas débrancher
I'appareil. Il se peut que le ventilateur puisse
poursuivre le processus de refroidissement.
Le signal lumineux rouge s'éteindra lorsque le
poste aura de nouveau atteint la température
nécessaire a son bon fonctionnement. Vous
pourrez alors le remettre en marche.
4. TEST GAZ / 2T / 4T (2T - Presser une fois la gachette
initie la découpe plasma / le soudage, I'opération
s'arréte lorsque la gachette est relachée. 4T — Presser
la gachette initie la découpe plasma / le soudage,
I'opération ne s‘arréte pas lorsque la gachette
est relachée. Seule une seconde pression sur la
gachette interrompra |'opération, une fois qu'elle
sera relachée).
Régulateur du courant de coupe.
Raccord du céble de masse.
Raccord d'alimentation de la torche plasma.
Raccord pour tuyau d'air comprimé de la torche
plasma.

MISE EN FONCTIONNEMENT

A. DEBALLAGE

Lors du déballage, assurez-vous que tous les objets
énumérés sur la liste sont bien présents.
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B. ENVIRONNEMENT DE TRAVAIL

Assurez-vous que votre environnement de travail soit
bien ventilé. L'appareil est refroidi grace a un ventilateur
axial apportant un flux d'air sur I'électronique a travers le
panneau de controle. (Indication! Le revétement doit étre
installé de maniére a s'assurer que les trous d'aération se
trouvent vers I'avant de I'appareil. Laissez environ 15cm sur
le devant et les cotés afin de permettre le nettoyage. Si la
machine est utilisée sans le refroidissement approprié, la
durée du facteur de marche en sera grandement réduite.

C. BRANCHEMENT DES CABLES
Chaque appareil est équipé d'un cordon d‘alimentation
permettant I'apport en courant et tension.
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Si I'appareil est connecté a une alimentation fournissant
une tension plus élevée que celle appropriée ou si une
mauvaise phase est réglée, cela peut conduire a de
sérieux dommages sur I'appareil. Cela n'est pas couvert
par la garantie sur I'équipement et I'utilisateur sera tenu
responsable de cette situation.

D. RACCORDEMENT DE LA TORCHE

Connectez la torche a I'appareil en branchant le tube a air
fixé au bout de la torche a la prise de raccord pour la torche
se trouvant a l'avant de l'appareil. Assurez-vous que le
branchement soit sécurisé en le serrant légérement avec
une clé. Faites cependant attention a ne pas trop serrer.

MONTAGE DE LA TORCHE

o—0—o— (B

Blectrode Anneau en Buse de Buse en
céramique découpe céramique

A. ASSEMBLAGE DE LA TORCHE

Positionnez la torche avec le bouchon de protection vers
le haut, dévissez le bouchon et retirez-le de la torche. (Le
capuchon de protection maintient la tuyere, le diffuseur en
céramique et I'électrode). Enlevez la panne, I'anneau de
soudure en céramique et |'électrode. Assemblez a nouveau
I'électrode, I'anneau en céramique et la panne. Remplacez
les parties usées si nécessaire. Mettez le capuchon de
protection sur la téte de la torche et vissez-le jusqu'a ce
qu'il soit bien serré. Si vous rencontrez une quelconque
résistance durant ce processus, vérifiez le filetage et I'ordre
d'assemblage des différentes parties avant de commencer
a travailler.

AVERTISSEMENT

Dans le cas de buse n'ayant pas d'électrode réglable, il
est nécessaire de serrer |'électrode en utilisant des pinces
afin de s'assurer que la connexion électrique se fasse
correctement.

UTILISATION

A. MISE EN MARCHE

Enclenchez l'interrupteur sur la position « ON ». Appuyez
sur la gachette de la torche (I'air s'écoulera de la torche).

B. MESURES HEBDOMADAIRES
Vérifiez que la ventilation fonctionne correctement.
Eliminez toute saleté ou poussiére de la machine dans sa
totalité sans oublier le filtre a air.

ENTRETIEN

Examinez la torche, faites attention aux dommages d'usure,
aux fissures et aux cables dénudés. Remplacez ou réparez
la torche avant d'utiliser I'appareil si celle-ci présente des
traces d'usure ou des dommages. Une torche fortement
usée en diminue l'efficacité, et produit une chute de
tension. Un indice d'une forte usure de I'embout/buse de
la torche: I'orifice est anormalement élargi.

TRANSPORT ET STOCKAGE

Lors du transport de l'appareil, il est impératif de le
sécuriser et de le protéger de toute secousse. Posez
I'appareil de maniéere droite et non a I'envers. Stockez-le
dans un environnement sec et bien aéré, a I'abri des gaz
corrosifs.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

. Apres chaque utilisation et avant chaque nettoyage,
débranchez  I'appareil et laissez-le refroidir
complétement.

. N'utilisez lors du nettoyage que des détergents doux
sans substances corrosives.
. Aprés  chaque nettoyage, laissez  séchez

soigneusement tous les éléments avant d'utiliser
a nouveau l'appareil.

. Conservez l'appareil dans un endroit frais, sec,
a I'abri de I'humidité et des rayons directs du soleil.

EXAMEN REGULIER DE L'APPAREIL

Controlez régulierement le bon état des différents éléments
de I'appareil. Si I'un d’entre eux est endommagé, I'appareil
ne doit plus étre utilisé. Adressez-vous immédiatement
a votre vendeur pour faire réparer I'appareil.

Que faire en cas de probleme?

Prenez contact avec votre vendeur et préparez les éléments
suivants:

. Vos numéros de série et de facture (que vous
trouverez sur la plaque signalétique)

. Le cas échéant, une photo de I'élément endommagé

. Plus vos descriptions seront précises, plus votre

conseiller sera en mesure de comprendre le
probleme et de vous aider a le résoudre. Plus vos
descriptions sont détaillées, plus vite nous pourrons
vous aider!
ATTENTION N'ouvrez jamais I'appareil sans |accord
préalable du service client. Cela pourrait rendre votre
garantie caduque!

Rev. 12.06.2018

ISTRUZIONI PER L'USO

@ Leggere attentamente le istruzioni d'uso.
E Prodotto riciclabile.

C € !l prodotto soddisfa le attuali norme di
sicurezza.

Indossare degli indumenti protettivi su tutto il
corpo.

Attenzione! Indossare dei guanti protettivi.
Indossare occhiali protettivi.

Indossare scarpe protettive.

? Attenzione! Superfici calde - Rischio di ustioni.

A

Attenzione! Rischio di incendi o esplosioni.

Avvertenzal Vapori nocivi, rischio tossico.

Gas e vapori possono essere pericolosi per la
salute. Durante la saldatura vengono rilasciati
fumi e gas di saldatura. L'inalazione di queste
sostanze puo nuocere alla salute.

Q Utilizzare una maschera per saldatura con filtro.

@ Avvertenza! Radiazioni nocive causate dall'arco
di saldatura.

A AVVERTENZA! Le immagini in questo manuale

sono puramente dimostrative, per cui i singoli

dettagli possono differire  dall'aspetto reale
dell'apparecchio.

Il manuale originale & stato redatto in lingua tedesca. Le

versioni in altre lingue sono traduzioni dalla lingua tedesca.

DETTAGLI TECNICI

Nome del prodotto Tagliatrice al plasma

Modello S-CUTTER 40
Tensione nominale 230V~
Frequenza 50Hz
Raffreddamento Ventola
Corrente di taglio 14A-40A
Ciclo di lavoro nominale 60 %
Classe di protezione IP IP 21
Peso 22 kg

Compressore ad aria: Senza olio
Pressione d'esercizio: 4 - 5 bar

DESCRIZIONE GENERALE

Queste istruzioni sono intese come ausilio per un uso
sicuro e affidabile. Il prodotto é stato rigorosamente
progettato e realizzato secondo le disposizioni tecniche
e I'utilizzo delle tecnologie e componenti piu moderne,
seguendo gli standard di qualita piu elevati.

Per un funzionamento duraturo e affidabile del
dispositivo  bisogna  assicurarsi  di  maneggiarlo
e curarne la manutenzione secondo le disposizioni
presentate in questo manuale. | dati e le specifiche
tecniche indicati in questo manuali sono attuali.
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Il fornitore si riserva il diritto di apportare delle migliorie nel
contesto del miglioramento dei propri prodotti. Prendendo
in considerazione il progresso tecnico e la riduzione di
rumore, I'apparecchiatura ¢ stata progettata e realizzata in
tale maniera da mantenere al minimo il livello di rumore
e di conseguenti rischi. Si prega di leggere con attenzione
questo manuale prima di utilizzare il prodotto. In caso
contrario si possono riscontrare gravi lesioni. Conservare
con cura questo manuale: Conservare attentamente le
istruzioni d'uso del prodotto per potere consultare le
avvertenze e le norme di sicurezza ivi contenute, nonché
la descrizione del montaggio, dell'utilizzo, dell'ispezione,
della manutenzione e della pulizia del dispositivo.

AVVERTENZA

. Proteggere se stessi e terzi da lesioni. Leggere
attentamente e seguire le istruzioni.

. Solo persone appositamente qualificate possono

eseguire la riparazione, I'utilizzo, la manutenzione
e la riparazione dell'unita.

. Durante |'utilizzo del dispositivo, & necessario tenere
terzi, soprattutto bambini, lontani dal sito di lavoro.

Le operazioni di TAGLIO possono provocare incendi
o esplosioni.

L'arco al plasma puo causare scintille e spruzzi di metallo
caldo. Le scintille, il metallo caldo, nonché gli strumenti di
lavoro incandescenti possono causare incendi o ustioni.
Esaminare attentamente la postazione di lavoro e assicurarsi
che sia sicura e adatta a operazioni di saldatura prima di
utilizzare I'apparecchio.

. Rimuovere tutti gli oggetti nelle vicinanze della
tagliatrice al plasma e i materiali altamente
infiammabili in un raggio di 12 metri.

. Se cid non fosse possibile coprirli con cura con

rivestimenti ignifughi.
Le operazioni di taglio sono vietate in luoghi dove
possono facilmente causare I'accensione di materiali

infiammabili.

. Proteggere se stessi e gli altri da scintille e metallo
incandescente.

. Bisogna assicurarsi che le scintille o gli schizzi di

metallo caldo non fuoriescano durante il taglio
da fessure o aperture presenti sull'alloggiamento
o attraverso lo schermo protettivo.

. Prestare estrema attenzione a possibili incendi
e dotare il proprio posto di lavoro di un estintore.

. Fare attenzione al fatto che il taglio su un lato puo
provocare un incendio sul lato opposto, per cui non
visibile.

NON TAGLIARE IN CONTENITORI CHIUSI COME

SERBATOI O BARILI.

. Collegare il cavo di alimentazione alla presa di
corrente piu vicina. Evitare che il cavo di corrente si
distenda negligentemente per tutta la stanza o su
una superficie non controllata poiché cio potrebbe
causare una scossa elettrica o un incendio a danno

dell'utente.

. Non utilizzare la tagliatrice al plasma per scongelare
tubi congelati.

. Non tagliare nei pressi di serbatoi o barili che

contengono o contenevano in precedenza dei
materiali infiammabili. Questi devono essere
preventivamente svuotati e accuratamente puliti.

. Non tagliare in ambienti in cui sono presenti
particelle di polveri o fumi esplosivi.
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. Non tagliare in cilindri, tubi o recipienti sotto
pressione.
. Durante i processi di taglio si prega di indossare

indumenti protettivi puliti (pelle, cotone spesso) che
non presentino tracce di olio, guanti in pelle, scarpe
anti-infortunistiche e una maschera di protezione.

. Prima dell'inizio del lavoro rimuovere tutti gli oggetti
facilmente infiammabili o esplosivi e materiali come
propano-butano, allontanare accendini o fiammiferi.

. Seguire le norme di sicurezza e protezione sul lavoro
per il taglio al plasma. Il posto di lavoro deve essere
dotato di un estintore adeguato.

. Il contatto con parti elettricamente cariche puod
causare una scossa elettrica o una grave ustione.
Non appena collegati alla corrente, la torcia e gli altri
strumenti da utilizzare sono elettricamente carichi.
Il circuito di input e il circuito elettrico interno della
macchina si caricano elettricamente non appena
quest'ultima e collegata alla corrente.

UNA SCOSSA ELETTRICA PUO ESSERE MORTALE

. Evitare assolutamente il contatto con parti elettriche
cariche.

. Utilizzare guanti asciutti e intatti, cosi come
indumenti protettivi appropriati.

. Usare tappeti isolanti o rivestimenti dello stesso

tipo per l'isolamento da terra. Questi devono essere
abbastanza grandi in modo tale che il contatto del
corpo con l'oggetto o con il terreno non sia possibile.

. Non toccare alcuna parte della torcia se quest'ultima
si trova in contatto con |'oggetto o con il pavimento.

. Prima di pulire o sostituire l'elettrodo spegnere
I'alimentazione della corrente.

. Disinserire la corrente prima di installare o utilizzare
I'apparecchio.

. Controllare che il cavo di messa a terra e la spina

siano stati collegati correttamente alla presa di terra.
Un collegamento di messa a terra difettoso puo
essere pericoloso per la salute e la vita.

. Verificare sempre il collegamento del cavo di messa
a terra.

. Prima di effettuare il collegamento annettere un
morsetto di terra adatto.

. Controllare regolarmente che il cavo di alimentazione

non presenti danni o mancanze nell'isolamento.
| cavi danneggiati devono essere sostituiti. Una
riparazione negligente dell'isolamento puo portare
alla morte o a gravi problemi di salute. Spegnere
I'apparecchiatura se non in uso.

. Controllare i cavi e sostituirli immediatamente
se presentano segni d'usura eccessivi 0 sono
danneggiati.

. Non avvolgere il cavo intorno al proprio corpo.

. Effettuare la messa a terra della postazione di lavoro
su una base con buona messa a terra.

. Si prega di utilizzare solo ed esclusivamente un
equipaggiamento adatto.

. Si prega di riparare o sostituire immediatamente
qualsiasi componente danneggiata dell'apparecchio.

. Indossare una cintura di sicurezza se si lavora in
quota.

. Conservare tutte le parti e i rivestimenti in un unico
luogo.

. Durante l'accensione mantenere la punta della

pistola e I'arco di gestione il pit lontano possibile
dal proprio corpo.

. Fissare il cavo di lavoro a un buon contatto metallico
della postazione di lavoro (nessun pezzo che

. potrebbero cadere) o al banco di lavoro con una
distanza dal dispositivo appropriata.
. Isolare il morsetto di massa se non si & connessi

alla postazione di lavoro per evitare il contatto con
qualsiasi metallo.

Una TENSIONE CONTINUA SIGNIFICATIVA viene
prodotta durante la rimozione del cavo di corrente
dalla propria fonte di alimentazione.

Spegnere |'apparecchio, rimuovere il cavo di corrente
e verificare la corrente a livello del condensatore di entrata.
Assicurarsi che la corrente sia a zero prima di toccare
parti dell'apparecchio. Prima di toccare qualsiasi parte
dell'apparecchio, verificare che i condensatori siano stati
correttamente attivati secondo le indicazioni che vengono
descritte nel capitolo ,Manutenzione” delle istruzioni d'uso.

UNA SCOSSA ELETTRICA PUO ESSERE FATALE.

Parti esplosive non sicure possono esplodere presso il
convertitore di corrente non appena vengono fornite di
corrente. Indossare indumenti protettivi e una maschera
di protezione quando si utilizza il convertitore di corrente.

PARTI SOGGETTE A RISCHIO DI ESPLOSIONE POSSONO
CAUSARE LESIONI.

Scintille e pezzi di metallo possono schizzare durante la
saldatura.

LE SCINTILLE POSSONO PROVOCARE GRAVI FERITE.
Si prega di indossare una protezione per il viso
o degli occhiali di sicurezza con protezione laterale.

. Si prega di indossare delle protezioni idonee
a proteggere la pelle.
. Si prega di indossare tappi per le orecchie resistenti

al calore e/o altre protezioni per l'udito in modo
da evitare che scintille possano colpire le orecchie
provocando gravi ferite.

. Gli archi elettrici prodotti dal procedimento di
taglio provocano raggi visibili e invisibili (infrarossi
e ultravioletti) che possono bruciare gli occhi e la
pelle.

| RAGGI DELL'ARCO ELETTRICO POSSONO BRUCIARE

GLI OCCHI E LA PELLE!

. Utilizzare una maschera di protezione (casco
o cappuccio) e occhiali di protezione con un filtro
appropriato di oscuramento che consenta all'utente
una vista adeguata e che sia adatta al valore corrente
di saldatura.

. Le norme di sicurezza impongono la tonalita n.
9 (min. n. 8) per correnti d'entita minore a 300 A.
Valori inferiori possono essere utilizzati se il pezzo in
lavorazione ¢ coperto dall'arco di taglio.

. Utilizzare sempre occhiali di sicurezza con
protezione laterale e certificazione appropriata
nonché un’ulteriore protezione.

. Utilizzare dei pannelli sul posto di lavoro per proteggere
le altre persone dalla luce accecante o dagli spruzzi.
. Gli astanti devono essere informati circa i pericoli

causati dall’'osservazione dell'arco elettrico.

PROTEZIONE TERMICA

Il ciclo di protezione termica si avvia se l'apparecchio
supera il fattore di servizio (duty cycle) previsto. Cio causa
I'attivazione di tale funzione da parte del dispositivo.

CICLO DI LAVORO (DUTY CYCLE)
La durata di accensione (ED) e un valore percentuale di
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utilizzo (misurato in minuti) di un periodo di tempo di
10 minuti, durante i quali il dispositivo viene utilizzato
continuativamente a una temperatura regolare. Se le
valutazioni cicliche di durata eccedono, si attivera la
protezione anti-surriscaldamento che fa raffreddare il
dispositivo fino al raggiungimento dei valori di temperatura
normali. Un superamento eccessivo dei valori del ciclo di
lavoro puo danneggiare enormemente |'apparecchio.

SCHEMA ELETTRICO S-CUTTER 40

Attacco alla corrente

Pezzo in lavorazione
Collegamento del cavo di terra
Ingresso per il taglio plasma

v orw o

-CUTTER 40

@ OFF

A
S-CUTTER 40
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Interruttore on / off.
2. Display LED = Mostra I'amperaggio in tempo reale.

3. LED di sovraccarico / guasto:
La spia si accende in due casi:
a. Se la macchina presenta un errore di
funzionamento e non puo funzionare.
b. Quando la saldatrice supera il limite

di  sovraccarico stabilito, la macchina
imposta automaticamente la modalita di
protezione. Cio significa che, dopo essersi
surriscaldato, il dispositivo si ferma per poter
ritornare all'impostazione di controllo della
temperatura. Per questo motivo, la macchina
si ferma. Durante questo processo, si accende
la spia rossa sul pannello frontale. In questo
caso la spina di alimentazione non deve essere
rimossa dalla presa di corrente. Per raffreddare
il motore, la ventilazione pud continuare
a contribuire a migliorarne il raffreddamento.
Affinché la macchina si raffreddi, la
ventilazione puo continuare a funzionare fino
a ottenere la temperatura normale. Se la luce
rossa non si accende piu, la temperatura ha
raggiunto il normale valore di funzionamento
e 'apparecchio puo essere di nuovo messo in
funzione.

4. TEST GAZ / 2T / 4T (2T - La pressione del tasto sulla
torcia da inizio al processo di saldatura/taglio del
metallo, il processo finisce quando il tasto non viene
piu premuto. 4T — La pressione del tasto sulla torcia
da inizio al processo di saldatura/taglio del metallo,
il processo non finisce quando il tasto non viene piu
premuto. Solo la pressione successiva mette fine al
processo di saldatura/taglio, dopo che il tasto viene
rilasciato.).

5. Regolatore della corrente di taglio.

6. Connettore per il cavo di massa.

7. Presa di alimentazione per il tubo della torcia al

plasma.
8. Attacco ad aria compressa per il taglio al plasma.
INSTALLAZIONE

A. DISIMBALLAGGIO

Rimuovere tutti gli elementi contenuti nella confezione
e controllare di aver ricevuto tutti gli articoli elencati nella
bolla di spedizione.

B. AMBIENTE DI LAVORO

Accertarsi che l'area di lavoro sia ben ventilata.
L'apparecchio viene raffreddato tramite una ventola
assiale che, posta sulla parte posteriore della saldatrice,
consente una ventilazione costante dell'apparecchio.
Attenzione! Il pannello deve essere installato in modo che
i fori di ventilazione siano ubicati vicino alla parte anteriore
dell'unita). Lasciare almeno 15 cm nella parte anteriore e 15
cm su entrambi i lati per ripulire. Se il dispositivo viene
utilizzato senza raffreddamento sufficiente, il tempo di
funzionamento notevolmente ridotto.

C. CONNESSIONE CON L'INGRESSO DEL CAVO

Ogni apparecchio dispone di un cavo di corrente
principale che fornisce al dispositivo la corrente e la
tensione necessarie per effettuare le operazioni di taglio.
L'apparecchio, collegato all'elettricita, pud danneggiarsi
severamente nel caso in cui sia impostato con una fase
sbagliata o sia in sovratensione. Nel caso in cui le norme di
sicurezza sopra citate non fossero rispettate e I'apparecchio
dovesse di conseguenza riportare dei danni, la garanzia
non ne risponde e il costo della riparazione e/o della
sostituzione ricadra sul cliente.




D. CONNESSIONE DELLA TORCIA

Collegare la torcia con linverter in maniera tale che
il tubicino fissato all'estremita possa girare nel pezzo
di connessione della torcia sulla parte anteriore della
macchina. Fissarne la costruzione ancora una volta
avvitando leggermente con una chiave. Non avvitare in
maniera troppo stretta.

ASSEMBLAGGIO DELLA PISTOLA

o—o—o— (9

Elettrodo Anello in Punte di Ugello in
ceramica taglio ceramica

A. PROCESSO DI ASSEMBLAGGIO DELLA PISTOLA
Posizionare la pistola in maniera tale che il cappuccio
di protezione si trovi in alto e svitare il cappuccio. (Il
cappuccio di protezione tiene insieme la punta, la lunetta
in ceramica e |'elettrodo). Rimuovere la punta, la lunetta
in ceramica e l'elettrodo. Assemblare I'elettrodo, I'anello
di ceramica rotante e la punta di nuovo insieme. Se
necessario, sostituire le parti usurate. Fissare il cappuccio
di protezione sulla testa della pistola e serrare a mano fino
a fissarlo saldamente. Durante questo processo, se si nota
una resistenza, controllare la filettatura e la disposizione
degli elementi prima di iniziare a lavorare.

AVVERTENZA

Per alcune pistole, che non hanno elettrodi reversibili,
& necessario fissare ulteriormente l'elettrodo utilizzando
un paio di pinze per garantire un collegamento elettrico
affidabile.

UTILIZZO

A.LINIZIO

Impostare l'interruttore di accensione su ,ON". Premere
I'interruttore della pistola (dell'aria scorre fuori la pistola).

B. MISURE DI MANUTENZIONE SETTIMANALI
Assicurarsi che il sistema di ventilazione funzioni
correttamente. Rimuovere la polvere o sporcizia da tutta la
macchina, compreso il filtro dell‘aria.

MANUTENZIONE

Verificare che la pistola non abbia subito danni dovuti
all'usura, che non riporti fenditure e che il cavo sia
perfettamente rivestito. In tal caso sostituire o riparare le
parti danneggiate prima dell’'uso. Una punta della pistola
per saldatura o un ugello fortemente usurati possono far
diminuire la velocita e causare una riduzione del voltaggio.
Un‘indicazione di forte usura dell'ugello o della pistola
€ un‘apertura dell’'ugello allungata o sovradimensionata.

TRASPORTO E STOCCAGGIO
Proteggere |'apparecchio durante il trasporto da vibrazioni
e cadute. Collocare I'apparecchio in posizione verticale
e non sottosopra. Conservare in luogo ben ventilato con
aria secca senza gas COITOSiVi.

PULIZIA E MANUTENZIONE

. Rimuovere la spina dalla corrente prima di effettuare
la pulizia e dopo ogni uso e far raffreddare
completamente I'apparecchio.

. Per pulire la superficie utilizzare solo detergenti
senza ingredienti corrosivi.
. Asciugare dopo la pulizia tutte le parti, prima di

riutilizzare I'apparecchio.
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. Tenere |'apparecchio in un luogo asciutto, fresco,
protetto dall'umidita e dalla luce diretta del sole.

CONTROLLI REGOLARI DELLA MACCHINA

Verificare regolarmente che gli elementi dell’apparecchio
non presentino danni. Nel caso in cui si riscontrassero
danni, e severamente vietato qualsiasi impiego del
dispositivo. Si prega di contattare il venditore di riferimento
affinché vengano effettuate le modifiche necessarie.

Cosa fare in caso di problemi?

Contattare il venditore e fornire i seguenti dati:

. Numero di fatturazione e numero di serie (dei quali
I'ultimo si trova sulla targhetta del dispositivo)

. Se possibile fornire una foto del pezzo difettoso

. Provvedere a descrivere il problema riscontrato

nel modo pil preciso possibile in modo tale che
il servizio clienti sia in grado di circoscrivere il
problema e di risolverlo. Pi dettagliate sono le
informazioni da voi fornite, maggiore & l'aiuto che
possiamo fornirvi!
ATTENZIONE! Non aprire mai o smontare |'apparecchio
senza l'autorizzazione del servizio clienti. Un'operazione
del genere non autorizzata fa decadere la garanzia!
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

Por favor, lea detenidamente este manual de
instrucciones.

®

Esta prohibido tirar dispositivos eléctricos al
contenedor de basura doméstico.

m

El equipo cumple con la normativa CE.

Se debe utilizar ropa de proteccion en todo el
cuerpo.

jAtencion! Utilice guantes de proteccion.
Utilice gafas de proteccion.
Utilice zapatos de seguridad.

jAtencion! Superficie caliente - riesgo de
quemaduras.

jAtencion! peligro de incendio o explosién.

Atencion: [Vapores nocivos, riesgo de
intoxicacion! Gases y vapores pueden ser
peligrosos para la salud. Durante la soldadura
se emiten gases y vapores, La inhalacion de
estas sustancias pueden ser perjudiciales para
la salud.

B> RO ©

La careta de soldadura debe ser utilizada con un
filtro protector.

> @

JATENCION! El arco de soldadura emite
radiacién nociva.

A ATENCION! En este manual se incluyen fotos
ilustrativas, que podrian no coincidir exactamente
con la apariencia real del producto.
El texto en aleman corresponde a la version original.
Los textos en otras lenguas son traducciones de las
instrucciones en aleman

DATOS TECNICOS

Nombre del producto Cortador de plasma

Modelo S-CUTTER 40
Tensién nominal 230V~
Frecuencia 50Hz
Refrigeracion Ventilador
Amperaje de corte 14A-40A
Ciclo del trabajo (%) 60 %
Grado de proteccion IP 21
Peso 22 kg

Compresor de aire: sin aceite
Presion de trabajo: 4 - 5 bar

DESCRIPCION GENERAL

Este manual pretende ser una ayuda para el uso seguro
y fiable. El producto esté disefiado y fabricado estrictamente
de acuerdo con las especificaciones técnicas, utilizando las
Ultimas tecnologias y componentes y cumpliendo con los
mas altos estandares de calidad.
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Con el fin de garantizar un funcionamiento prologado y
fiable del aparato, se debe prestar atencién a la correcta
manipulacién 'y el mantenimiento, de acuerdo con
las instrucciones de este manual. Los datos técnicos
y las especificaciones de este manual estan actualizados. El
fabricante se reserva el derecho de realizar modificaciones
para mejorar la calidad. Conforme a los ultimos avances
tecnolégicos en materia de reduccién del ruido, el
dispositivo ha sido disefiado y fabricado para aminorar
al maximo el riesgo de emisiones acUsticas. Antes de
hacer uso del producto, lea con detenimiento este
manual de instrucciones. En caso contrario se expone
a sufrir lesiones graves. Conserve este manual, ya que
contiene advertencias y directrices de seguridad, asi como
descripciones de montaje, uso, revision, mantenimiento
y limpieza del aparato.

ATENCION

. Protéjase y proteja a terceros de posibles lesiones.
Lea las instrucciones con detenimiento.

. Las tareas de instalacion, mantenimiento y reparacion

del aparato deberan llevarse a cabo exclusivamente
por personal cualificado.

. Mientras  utilice este dispositivo mantenga
a terceras personas alejadas de la zona de trabajo,
especialmente a los nifios.

EL PROCESO DE CORTE POR PLASMA PUEDE

OCASIONAR INCENDIOS O EXPLOSIONES.

. El arco del plasma desprende chispas y trozos de
metal candente. Las salpicaduras del arco, el calor
que se desprende de la pieza de trabajo y los
componentes del equipo pueden provocar fuego
y quemaduras. Retire de la zona de trabajo todos los
objetos que representen un riesgo de incendio.

. Mantenga todo material u objeto inflamable alejado
de la soldadura, a una distancia minima 12 m.

. Si esto no es posible, cubra los articulos con
cubiertas ignifugas.

. Estd prohibido cortar en zonas que contengan
materiales inflamables.

. Protéjase y proteja a otros contra chispas
y salpicaduras de metal.

. Tenga en cuenta que las chispas y salpicaduras

pueden introducirse con facilidad por pequefas
ranuras o grietas de las zonas adyacentes.

. Preste especial atencion a un posible fuego y tenga
un extintor siempre a mano.
. Tenga en cuenta que cuando suelde en un techo,

suelo o pared puede originar fuego al otro lado, en
la zona no visible.

NO CORTE CONTENEDORES CERRADOS, COMO POR

EJEMPLO TANQUES O BIDONES

. Conecte el cable al enchufe mas cercano a la zona de
trabajo para evitar que quede extendido por toda la
estancia y sobre un suelo que puede provocar una
descarga eléctrica, chispas o fuego.

. No utilice el cortador de plasma para descongelar
tuberias.
. No corte contenedores que que contengan

o hayan albergado material inflamable. Asegulrese
de vaciarlos y limpiarlos en profundidad.

. Evite trabajar en estancias que puedan contener
particulas de polvo o vapores explosivos.

. No corte cilindros, tuberias o recipientes que estén
bajo presion.

. Cuando realice trabajos de corte o soldadura, utilice




siempre ropa protectora resistente, sin trazas de
aceite y resistente a las llamas (lana y cuero). Ademas
porte siempre zapatos de proteccién, guantes de
cuero y una careta o pantalla.

. Antes de empezar con la soldadura, retire de la
zona de trabajo todos los objetos que representen
un riesgo de incendio, tales como bombonas de
butano, mecheros o cerillas.

. AsegUrese de respetar la normativa en materia de
seguridad laboral. Tenga siempre un extintor a mano.
. No toque partes eléctricas con tension, ya que

corre riesgo de descarga eléctrica o quemaduras. El
el electrodo y la pieza siempre estan bajo tension
cuando el equipo estd encendido. Los circuitos
internos de la méquina también tienen tensién
cuando la alimentacién esta encendida.

UNA DESCARGA ELECTRICA PUEDE SER MORTAL

. No toque partes eléctricas con tension.

. Utilice guantes secos y en buen estado, asi como la
ropa de proteccion correspondiente.

. Aislese de la pieza y del suelo mediante el uso de

alfombras o cubiertas aislantes secas, que sean
lo suficientemente grandes para evitar cualquier
contacto con el suelo o la pieza de trabajo.

. Evite tocar la antorcha cuando ésta entre en contacto
con la pieza de trabajo o el suelo.
. Aseglrese de que el equipo estd desconectado

de la corriente antes proceder con tareas de
mantenimiento o limpieza.

. AsegUrese de que el equipo est4d desconectado del
suministro eléctrico antes proceder con tareas de
limpieza o mantenimiento.

. Cerciérese de que el equipo esté conectado
a un enchufe con una correcta toma a tierra. Una
incorrecta conexion a tierra supone un grave riesgo
para su salud.

. Compruebe la contexion a tierra.

. Verifique regularmente el estado de los cables de
cara a posibles dafos o partes mal aisladas. En caso
de detectar algun desperfecto, sustituya el cable
inmediatamente, ya que un cable mal aislado puede
provocar una descarga mortal.

. Apague el equipo si no se utiliza.

. Examine los cables y sustitiyalos en caso de que
estén dafados o presenten un acusado desgaste.

. Evite envolver los cables alrededor de su cuerpo.

. Garantice siempre una buena conexion a tierra de la
pieza de trabajo.

. Utilice siempre equipamiento en buenas condiciones.

. Repare o sustituya inmediatamente los componentes
dafiados.

. Cuando trabaje en altura utilice un arnés de
seguridad para evitar las caidas.

. Mantenga todos los paneles y cubiertas del equipo
en su lugar.

. Manténgase alejado de la punta de la antorcha y el
arco eléctrico en cuanto haya pulsado el gatillo.

. Conecte el cable de masa una parte metélica de la

pieza (evite conectarlo si la pieza corre el riesgo de
caerse) 0 a un banco, lo méas cerca posible al equipo.

. Aisle la pinza de tierra cuando no esté conectada a la
pieza de trabajo para evitar un contacto accidental
con otro metal.

Existe una cantidad importante de corriente continua
tras desconectar el equipo del suministro eléctrico.
Antes de tocar cualquier componente del equipo, apaguelo,

desenchufelo de la corriente y compruebe la que la tension
en el condensador de entrada esté casi a cero. Antes de
realizar tareas de mantenimiento, asegurese de revisar los
condensadores de acuerdo a las instrucciones detalladas
en el capitulo de mantenimiento de este manual.

Una DESCARGA ELECTRICA puede resultar mortal.

El inversor de corriente contiene piezas que pueden
explotar cuando el equipo esta conectado a la corriente.
Por ello, utilice siempre una pantalla de proteccion y camisa
de manga larga.

LA EXPLOSION DE LAS PIEZAS puede causar graves
lesiones.
Chispas y salpicaduras salen despedidas del arco de corte.

Las CHISPAS DEL ARCO DE PLASMA pueden provocar
dafios personales.

. Utilice siempre una méascara de soldadura o gafas de
seguridad con protecciones laterales.

. Utilice ropa de trabajo apropiada para proteger su
piel.

. Utilice siempre tapones u otro tipo de proteccién
auditiva para evitar que las chispas se cuelen en los
oidos.

. Los rayos del arco de soldadura emiten un intenso

calor y fuertes rayos ultravioletas que pueden
quemar los ojos y la piel.

LOS RAYOS DEL ARCO PUEDEN QUEMAR LOS 0JOS Y

LA PIEL.

. Use una careta de proteccion provista de una
tonalidad de filtro adecuada para proteger su cara
y ojos cuando realice u observe trabajos de corte al
arco de plasma.

. Las normas de seguridad recomiendan una tonalidad
Nr. 9 (Nr. 8 como minimo) para todos los procesos
de corte inferiores a los 300 amperios. Tonalidades
inferiores se pueden utilizar solo si el arco eléctrico

estd oculto.

. Utilice siempre gafas de seguridad con protecciones
laterales o una méscara de corte o soldadura.

. Utilice pantallas protectoras para proteger al usuario

y a terceras personas contra el deslumbramiento
y salpicaduras de soldadura.

. Informe a terceras personas sobre los riesgos de
observar directamente el arco eléctrico.

PROTECCION TERMICA

El circuito de proteccion por sobrecarga térmica se pone
en marcha en cuanto el equipo rebasa el ciclo de trabajo,
lo que conlleva la parada de la méaquina.

CICLO DE TRABAJO

El rendimiento del equipo viene especificado en base al
,ciclo de trabajo” (ED%), es decir, la relacién entre el tiempo
de trabajo y enfriamiento. Este factor puede variar en el
mismo equipo, dependiendo de las condiciones de trabajo
que utilice (amperaje). Este valor indica cuanto tiempo
puede trabajar el equipo con la corriente seleccionada
y se mide de 10 minutos. Con un ciclo de trabajo del 60%
el equipo puede trabajar de manera continua durante 6
minutos, seguido de una pausa para que los componentes
del equipo se enfrien y se active la proteccion contra
sobrecarga térmica. Exceder el ciclo de trabajo de forma
continuada puede provocar serios dafos en el equipo.

Rev. 12.06.2018

DIAGRAMA DE LAS CONEXIONES S-CUTTER 40

1. Conexion a la corriente

2. Pieza de trabajo

3. Conexion de la pinza de tierra
4. Mango de la antorcha

S

-CUTTER 40

CURRENT

A
S-CUTTER 40

1. INTERRUPTOR ON/OFF.
2. Display LED= indica el amperaje actual.
3. PILOTO DE SOBRECARGA TERMICA / AVERIA
Este piloto se enciende en cualquiera de las dos
siguientes situaciones:
a. Cuando la  maquina no  funciona
correctamente y no puede ser operada.
b. Cuando el equipo de soldadura sobrepasa la
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duracion normal de carga, se inicia el modo
proteccion y la maquina deja de funcionar;
es decir, después de que el aparato se ha
sobrecalentado, se apaga progresivamente
para reducir la temperatura. Durante este
proceso se ilumina el piloto rojo situado
en el frontal del equipo. No desenchufe la
maquina durante esta fase, para enfriar el
equipo, ya que el ventilador estad en marcha
y acelera la refrigeracién. Cuando la luz roja se
apaga, el dispositivo ha alcanzado de nuevo
la temperatura de funcionamiento y puede
volver a trabajar.

4. TEST GAZ / 2T / 4T (2T - Significa que la soldadura
comienza cuando se pulsa el gatillo de la antorcha
y cesa cuando se suelta. 4T — Al pulsar el gatillo de
la antorcha se abre la vélvula de control y el gas
comienza a fluir. Tras el pre — gas se enciende el arco
de soldadura con la corriente de arranque. Al dejar
de pulsar el gatillo la corriente sube hasta el valor
seleccionado. La soldadura finaliza cuando se vuelve
a pulsar el gatillo de la antorcha.).

5. Potenciomentro del amperaje.

6. Conexion del cable de tierra.

7. Conector de la antorcha con manguera.

8. Toma de aire para la antorcha con manguera.
INSTALACION

A. DESEMPAQUETADO

Saque todo el contenido del paquete y asegurese haber
recibido todos los componentes que se enumeran en la
lista de embalaje.

B. ENTORNO DE TRABAJO

Garantice siempre una estancia de trabajo con buena
ventilacion. El equipo se enfria mediante un ventilador
axial, que toma el flujo de aire por la parte posterior.
NOTA: La carcasa debe montarse con los orificios de
ventilacion préximos al frontal del equipo. Deje por lo
menos 15 cm de separacion por la parte posterior y lateral,
ya que una ventilacion insuficiente del aparato reduce el
ciclo de trabajo de una manera importante.

C. CONEXION DE LOS CABLES

Cada equipo dispone de un cable de corriente principal
encargado de suministrar la intensidad de corriente
y la tension. El equipo puede sufrir dafios graves si esta
conectado a una corriente que excede la tension necesaria,
o se ajusta una fase incorrecta. Este tipo de dafios no
estan cubiertos por la garantia, sino que corren por cuenta
propia del usuario.

D. CONEXION DE LA ANTORCHA

Conecte la antorcha con el equipo de manera que el
tubito de aire al final de la manguera de la antorcha esta
enroscado a la toma en la parte del frontal del dispositivo.
Asegure esta conexion con un destornillador, sin apretar
en exceso.

MONTAJE DE LA ANTORCHA

oo ((7

Electrodo Anillo de Boquilla de Boquilla de
cerdmica corte cerdmica



A. MONTAJE DE LA ANTORCHA

Coloque la antorcha con la borquilla de ceramica mirando
hacia arriba y girela. (Esta boquilla sujeta la punta, el
anillo ceramico y el electrodo). Retire la punta, el anillo
ceramico y el electrodo. Vuelva a montar el electrodo,
el anillo de ceramica y la punta de nuevo. Sustituya las
piezas que presenten desgaste. Monte la boquilla de
ceramica protectora de nuevo en la punta de la antorcha
y enrdsquela con la mano hasta que esté firme. Cuando
note resistencia en este proceso, compruebe el estado de
larosca y el orden de los componentes anteriores.

ADVERTENCIA

En algunas antorchas, cuyos electrodos no se pueden
cambiar es necesario apretar el electrodo, utilizando unas
tenazas, para garantizar una 6ptima conexion eléctrica.

uso

A. LOS PASOS

Encienda el equipo poniendo el interruptor en posicién de
,ON"y presione el gatillo de la antorcha (el aire empezara
a fluir).

B. MEDIDAS SEMANALES

Examine si la ventilacion funciona y retire el polvo o la
suciedad que se haya acumulado en la maquina, incluyendo
el filtro de aire.

MANTENIMIENTO

Examine la antorcha con regularidad para comprobar su
estado de desgaste, posibles grietas o cables dafiados.
Sustituya o repare cualquier pieza dafada antes del uso
del dispositivo. Una punta desgastada puede provocar
una reduccién de la velocidad, caidas de tension y cortes
torcidos. Un indicio de una boquilla desgastada es una
abertura demasiado alargada y grande.

TRANSPORTE Y ALMACENAJE
Cuando vaya a transportarlo, proteja el aparato contra
vibraciones y caidas. Coloque el aparato siempre erguido
y nunca al revés. Almacenar en un espacio bien ventilado,
seco y lejos de gases corrosivos.

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

. Después de cada uso y antes de su limpieza,
desenchufe el aparato y deje que se enfrie
completamente.

. Para limpiar la superficie, utilice solo productos que
no contengan sustancias corrosivas.

. Después de cada limpieza, deje secar bien todas las
piezas antes de volver a utilizar el aparato.

. Guarde el aparato en un lugar seco, fresco
y protegido de la humedad y la radiacion solar
directa.

REVISION PERIODICA DEL APARATO

Compruebe periddicamente si los componentes del
dispositivo estan deteriorados. Si asi fuera, se prohibe
utilizar el aparato. Dirfjase inmediatamente a su vendedor
para llevar a cabo la reparacion.

¢Qué hacer en caso de problemas?

Pongase en contacto con el vendedor y prepare la siguiente
informacion:

. NUmero de factura y nimero de serie (este Ultimo
lo encontrara en la placa de caracteristicas técnicas).

. En caso necesario, incluya una foto de la pieza
defectuosa.

. El personal del servicio técnico podra determinar

mejor cuél es el problema cuanto mas detallada
sea la descripcion. mas rapidamente podRemos
ayudarle.

ATENCION: Nunca intente reparar o abrir el aparato sin

consultar previamente con el servicio técnico.

iEsto puede conllevar la extincion de la ganrantia!
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HASZNALATI UTMUTATO

Olvassa el figyelmesen a hasznélati Gtmutatot.

Ujrahasznositott termék.

A

A termék megfelel a biztonsagi eldirdsoknak.
Teljes védoéruhazatot kell viselni.

Figyelem! Viseljen véddkeszty(it.
Védoészemiiveg hasznalata kotelezo.

Védocipé viselete kotelezo.

®
Q
©
e

A

Figyelem! Forro felilet - égési kockazat.
Figyelem! Ttz vagy robbanas veszély.

Figyelmeztetés! Artalmas gézok, mérgezés
veszélye. A gazok és g6zok az egészségre
artalmasok lehetnek. Hegesztés kdzben
hegesztégazok és -g6zok szabadulnak fel.
Ezen anyagok belélegzése veszélyeztetheti az
egészséget.

@ Védészirével ellatott hegesztémaszk hasznalata
kotelezé.

A FIGYELEM! Veszélyes fény és h6hatas
ivhegesztés alatt.

A FIGYELEM! A képek az aldbbi hasznalati
Utmutatoban attekinté képek, ezért az egyes
részletekre tekintve, ezek eltérhetnek a tényleges
megjelenéstol.
Az eredeti hasznalati Gtmutaté német nyelv(i. A tovabbi
nyelven készitett leirasok német nyelvrél forditottak.
Kérjuk figyelmesen olvassa el ezt a kézikonyvet, miel6tt a
terméket elkezdené hasznalni. Ellenkezé esetben ez sulyos
sériilésekhez vezethet. A kézikonyvet gondosan kell 6rizni:
Tartsa meg e kézikdnyvet a benne leirt figyelemfelhivasok
és biztonsagi el6irasok, valamint a Osszeszerelésre,
hasznélatra, ellenérzésre, karbantartasra és tisztitasra
vonatkozo leirasok miatt.

TECHNIKAI ADATOK

Terméknév Plazmavago
Modell S-CUTTER 40
Névleges fesziiltség 230V~
Frekvencia 50Hz
Hités Lufter
Vagoé aram 14A-40A
Névleges tzemi ciklus 60 %

IP biztonsagi osztaly IP 21
Sulya 22 kg

Légkompresszor: olajmentes tizemi nyomas: 4 - 5 bar
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ALTALANOS LEiRAS

z Utmutato segitséget nyUjt a biztonsagos és megbizhato
hasznélathoz. A termék szigorian a moszaki eldirasok
szerint, a legUjabb technolégidk és  alkatrészek
felhasznalasaval és a legmagasabb mindségi eldirasok
betartaséval lett tervezve és gyartva. A késziilék hosszu és
megbizhaté lzemelése érdekében Ugyeljen a megfeleld
kezelésre és karbantartdsra, mely a  jelen szerepld
utasitasokban kertl meghatarozasra. Az Utmutatoban
megadott muszaki adatok és specifikaciok aktualisak. A
gyarto fenntartja a jogot arra, hogy valtoztasson a minéség
javitasa érdekében. A muiszaki fejlédés és a zajcsokkentés
figyelembevételével a késziiléket Ggy lett tervezve és
gyartva, hogy minimalizélja a zajkibocsatas.

FIGYELMEZTETES!

. Ovja Gnmagat és embertarsait a sériilésektél. Olvassa
el figyelmesen és kovesse az utasitasokat.

. Kizarolag képzett személyek végezhetik el a készilék
rendbehozatalat, alkalmazasat, karbantartasat és
javitasat.

. A készilék hasznalata soran kérjik, tartson
mindenkit, kulondsen gyermekeket, a hasznalati
helytdl tavol.

VAGAS tiizet vagy robbanast okozhat

A plazmaiv szikrékat és forrd fém froccsenést okoz. A
repuld szikra, a forré fém, a forré6 munkatargyak és a forré
eszkoz felszerelések tuzet vagy égési sérilést okozhat.
Ellendrizze a munkahelyi kornyezetet és gy6zédjen meg
réla, hogy ez megfelel6-e munkateriletként, mielétt a
késziléket hasznalni kezdi.

. Tavolitson el minden gyulékony anyagot és targyat a
plazmavago 12 méteres sugaraban.

. Ha ez nem lehetséges, akkor takarja le az elemeket
megfelel6 tizall6 takarokkal.

. Vagés olyan terilleten, ahol konnyen gyulékony
anyagok vannak, szigordan tilos.

. Védje sajat magat és masokat a szikraktol és forro
fémektdl.

. Kulonos figyelmet kell forditani annak biztositaséra,

hogy a szikrék vagy forré fém froccsok a vagas soran
ne kerllhessenek a haz réseibe, nyilasaiba vagy

védodszlréjébe.

. Nagyon figyeljen a tiizre, és szerelje fel munkahelyét
egy tlzolto készulékkel.

. Figyelien arra, hogy a vagas tlzet okozhat a

szemkozti, nem lathato oldalon.

NE DOLGOZZON ZART TARTOKON, MINT PELDAUL
TARTALYOKON

A tapkabelt a legkdzelebbi konnektorba kell csatlakoztatni.
Kertilje el a kabelelosztas elhanyagolasat a helyiségben és
ne helyezze ellendrizetlen fellileteken, mivel a felhasznéld
aramutésnek vagy tiiznek lehet kitéve.

. Ne hasznélja a plazmavagot befagyott csévek
kiolvasztasahoz.
. Nem szabad vagni tlzveszélyes anyagokat

tartalmazé vagy el6zdleg tartalmazott, tartalyokat
vagy hordodkat. Ezeket el6szor ki kell Uriteni és
alaposan meg kell tisztitani.

. Ne végjon ha a levegében tlizveszélyes részecskék
vagy g6zok talalhatok.

. Ne vagjon nyomés alatt 1évé hengereket, csoveket
vagy tartalyokat.

. Vagas kozben viselijen egy tiszta, tizallé és nem

vezetOképes védoruhazatot (bér, vastag pamut),
olajnyomok nélkil, valamint bérkeszty(t, erés cipét
és védosisakot.



. A munka megkezdése el6tt tavolitson el minden
kénnyen gyulékony, robbanasveszélyes targyat vagy
anyagot, mint példaul propan-butant, 6ngyujtokat
vagy gyuféakat.

. A plazmavagasra vonatkozd  biztonsagi  és
munkavédelmi el6irasokat be kell tartani. A
munkahelyet egy megfelel6 tizoltd készulékkel kell
felszerelni.

. Az elektromosan feltoltott alkatrészekkel valo
érintkezés aramutést vagy sulyos égési sériléseket
okozhat. A lang és a teljes munkakor elektromos
aram alatt van, amint bekapcsolja az eszkozt. A gép
bemeneti és belsé dramkare szintén fesziltség alatt
van, amint az dramellatas be van kapcsolva.

AZ ARAMUTES ELETVESZELYES

. Mindenképpen keriilje el a elektromos alkatrészekkel
torténd érintkezést.

. Hasznaljon szaraz és sértetlen kesztyGt, valamint
megfelel6 védoéruhézatot.

. A szigetel6 szényeg vagy mas szigetelé bevonat

hasznélata a padlén kotelezé. Ezeknek elég nagynak
kell lennilik, hogy a test ne érintkezzen a targyal vagy

a talajjal.

. Ne érintse meg a faklya barmely részét, amikor ez a
targgyal vagy a talajjal érintkezik.

. Az elektroda tisztitdsa vagy cseréje el6tt az
aramforras kikapcsolasa kotelezo.

. Az egység telepitése el6tt kapcsolja ki a bemeneti
tapellatast.

. Ellendrizze, hogy a foldelévezeték és a csatlakozd

megfeleléen van-e csatlakoztatva a  foldelt
konnektorhoz. A berendezés hibas csatlakoztatasa
veszélyt jelenthet az életre és az egészségre.

. Mindig ellenérizze a foldelést.

. A bemeneti csatlakozas létrehozasa el6tt el6szor
csatlakoztasson egy megfelel6 foldelévezetéket.

. Rendszeresen ellendérizze a tapkabeleket, hogy

nincsenek-e rajta sérilések vagy nem-e hianyzik réla
valahol a szigetelés. A sériilt kdbeleket ki kell cserélni.
A szigetelés gondatlan javitasa halalt vagy sulyos
egészségligyi problémakat okozhat.

. Kapcsolja ki a késziléket, ha nem hasznélja.

. Ellendrizze a kabeleket, és cserélje ki azonnal, ha
ezek tulzottan kopottak vagy sértltek.

. Ne tekerje a készilék kabelét a teste korul.

. Foldelie le a munkadarabot jo6 elektromos
foldeléshez.

. Kérjik csak jol é&llapotban |évé berendezéseket
hasznaljon.

. ROgton javitsa meg vagy cserélje ki az eszkoz sérilt
részeit.

. Viseljen egy biztonsagi 6vet, ha magassan dolgozik.

. Tartsa az Osszes alkatrészt és burkolatot egy helyen.

. Bekapcsolaskor tartsa a pisztoly hegyét és a vezetd
fjat a testétdl tavol, amennyire ezt csak lehet.

. Fogassa a munkakabelt egy j6 fém érintkezéshez

a munkaland6 darabon (nem egy olyan darabhoz
ami leeshet) vagy egy munkaasztalhoz olyan kozel a
vago eszkdzhdz, ami On szerit a legjobb.

. Izolalja a munkabilincset, ha ez nincsen a munkalandé
darabhoz erésitve, hogy ez ne érintkezzen mas
fémmel.

JELENTOS DC fesziiltség I1ép fel, miutan eltavolitotta
a tapkabelt az aramforrasbél. Kapcsolja ki a késztléket,
huzza ki a tapkébelt, ellenérizze a bemeneti kondenzéatoron
a fesztltséget, és gy6zédjen meg réla, hogy a feszlltség
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nulla koézelében van-e, mielétt megérinti a késziilék
barmely részét. Miel6tt megérinti a készilék barmely
részét, ellendrizze a kondenzatorokat a hasznélati dtmutato
karbantartasi fejezetében talalhato leiras szerint.

AZ ARAMUTES HALALOS LEHET

Az  aramellatas-atalakiton a nem  hasznalatbiztos
alkatrészek felrobbanhatnak, amint aramellatast kapnak.
Az atalakitdé mukodtetésekor mindig viseljen maszkot és
védéruhazatot.
FELROBBANO ALKATRESZEK SZERULESEKET
OKOZHATNAK

Szikrak és fém froccsok replilnek a hegesztélemezrél.

REPULO SZIKRAK SERULESEKET OKOZHATNAK

. Viseljen arcvédét vagy védészemiveget oldalsd
boritassal.

. A boér védelme érdekében viselien megfeleld
testvédelmet.

. Viseljen tazallo fuldugét vagy mas hallasvédot,
amely megakadalyozza a szikrak fllébe vald jutasat.

. A végasi folyamat ivsugarai Oriasi lathatd és

lathatatlan (ultraibolyakék és infravords) sugarakat
bocsatanak ki, amelyek megéghetik a szemet és a
bért.

A VAGASi FOLYAMAT {VSUGARAI ELEGETHETIK A BORT

ES A SZEMET

. Hasznaljon arcvéddt (sisakot vagy maszkot) és
szemvédot megfelelé  sotétitdszlrével, amely
kompatibilis a hegeszté lathatésagaval  és
hegesztéshez hasznalt drammal.

. A biztonsagi eldirasok meghatarozzék a 9-edik
szint (min. 8-adik) az 0Gsszes 300 A alatt lévo
aramerdésséghez.

. Alacsonyabb értékeket akkor szabad hasznalni, ha az
iv lefedi a feldolgozandé targyat.

. Mindig hasznéljon oldalsé védével felszerelt és
jovahagyott  véddszemiveget valamint  egyéb
védéburkolatot.

. Hasznaljon védéburkolatot a munkahelyen, hogy
mas embereket megdvjon a vakitd fénytdl vagy
froccsenésektol.

. llletéktelen személyeket figyelmeztetni kell az

elektromos ivbe nézés veszélyérol.

HOVEDELEM
A hévédd akkor indul el, amikor az eszkoz tullépi a
mukodési ciklust. Ez megakadalyozza az eszkdz mikodését.

DUTY CYCLE

Az uzemi ciklus egy szazalékban kifejezett Uzemidd
(percben mért) egy 10 perces idében, amelyben az
eszkoz megallas nélkil mikodik normalis hémérsékleti
hatasok mellett. Ha tullépi a mkodési ciklus értékeit,
akkor a tdlmelegedés elleni védelem elindul, amelynek
kovetkeztében az egység leéll, amig le nem hil a normal
tzemi hémérsékletre. A munkaciklus-értékek folyamatos
tlllépése driasi karokat okozhat az eszkdzben.
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CSATLAKOZTATASI RENDSZER-CUTTER 40

1. Ellato csatlakozd

2. a megdolgozandé anyag
3. Foldeld csatlakozas

4. Plazmavéagd fogantyu

S

-CUTTER 40

CURRENT

A
S-CUTTER 40

1. Be / ki kapcsolo.
2. LED - kijelz6: Megjeleniti az aktualis amper erésségét
3. Tulterhelés / hiba LED:

A kovetkez6 két helyzetben a lampa vilagit:

a. Ha a gép hibas és nem mukodtethetd.

b. Ha a vagdé meghaladja a szokasos terhelési
idétartamot,  akkor a  védelmi mdd
elindul, és a gép ledll. Ez azt jelenti, hogy
az eszkoz lekapcsol, hogy vissza tudja
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allitani a hémérséklet-szabalyzast, miutan
tUlmelegedett. Ezért a gép ledll. E folyamat
alatt az elélapon lévé piros figyelmeztetd
lampa kigyullad. Ebben az esetben nem kell
kihdznia a halézati csatlakozdt a konnektorbdl.
A gép hitése érdekében a szell6ztetés tovabb
mUkodhet, a gyorsabb leh(lésért. Amikor a
piros lampa mar nem vilagit, a homérséklet
visszatért a normalis Gzemi hémérsékletre, és
az egység Ujra hasznalhato.

4. TESZT GAZ/2T/4T (2T - Az égbén lévé gomb
megnyomasaval a hegesztés/fémvagas indul el, a
folyamat akkor fejezédik be, amikor a gombot mar
nem nyomja / 4T
- Az ég6n levé gomb megnyomasaval elindul a
hegesztés/fémvagas, a folyamat nem fejezddik
be, amikor a gombot mar nem nyomja. A gomb
elengedése utani, masodik, nyomassal allithato le a
hegesztés/fémvagas ).

5. Vagasi aram szabalyozo.

6. Foldési kabel csatlakozo.

7. Tapcsatlakozo a plazmaégé tomléhoz.

8. Suritett levegé csatlakozas a plazmavagashoz.
ELOKESZITES

A. KICSOMAGOLAS
Csomagpolja ki az Osszes alkatrészt és ellendrizze, hogy
megkapta-e a csomagolasi listan szerepld dsszes terméket.

B. MUNKAKORNYEZET

Gy6zédjen meg arrol, hogy a munkatertlet jol szell6ztetve
van. Az egységet egy axialis ventilator hiti, amely biztositja
a légaramlast a hats6 panelen keresztil az elektronika
felett. (Megjegyzés! A takardt Ugy kell felszerelni, hogy a
szell6zényilasok kozelebb legyenek az egység elejéhez.)
Hagyjon legalabb kb. 15 cm helyet az eszkdz elejénél és
15 cm helyet mindkét oldalanal, hogy elég levegét kapjon
Ha a késziiléket megfelelé hiités nélkiil izemel, a mikodési
ciklus jelentésen csokken.

C. KABELBEMENET CSATLAKOZTATAS

Minden eszkoznek van egy f6 tapkabele, amely felel6s az
eszkdz dramanak és fesziltségének eldallitasaért. Ha az
eszkdz olyan tapfesziltséghez van csatlakoztatva, amely
meghaladja a szikséges fesziltséget, vagy helytelen
fazisd, ez silyosan megrongéalhatja az eszkézt. Ez nincsen
a késziilék jotallasi feltételei kdzott, hanem ez az On sajat
hibaja.

D. FAKLYA CSATLAKOZTATASA

Csatlakoztassa a faklyat az inverterhez Ugy, hogy a faklya
végéhezrogzitett levegdcsdvecskét, a faklyacsatlakoztatoba
csavarja, ami az eszkoz elején talalhato. Biztositsa a
rogzitést egy csavarkulccsal kissé meghtzva. Ne hizza tul
szorosra.

PISZTOLY FELEPITESE

<—0—o— ()

Elektrode Keramikring Spitze Keramikdiise



A. PISZTOLY FELEPITESENEK FOLYAMATA NAMEPLATE TRANSLATIONS
Helyezze a pisztolyt gy, hogy a véddsapka felfelé nézzen,
és csavarja le a véddsapkat a pisztolyrdl. (A véddsapka
tartja egyutt a hegyet, a kerdamia gy(r(t és az elektrodat).
Tavolitsa el a cslcsot, a kerdamia gy(rit és az elektrodat.
Szerelje ismét az elektrodat, a keramia gyrGt és a cstcsot
Ossze. Cserélje ki az elhasznalédott alkatrészeket ha
szlikséges. Helyezze vissza a véddsapkat a pisztoly fejére
és kézzel hlizza meg, mig ez szoros. Ha e folyamat soran
ellendllast érez, a munka megkezdése elétt ellendrizze a
meneteket és az alkatrészek helyes elrendezését.

MEGJEGYZES

Néhany pisztoly esetében, amelyek nem rendelkeznek
kapcsolhaté elektrodaval, a megbizhaté elektromos
csatlakozas biztositasa érdekében, egy fogoval kell
meghuzni az elektrodat.

HASZNALAT
A. A KEZDES

Importer: expondo Polska sp.z 0.0.p. k.

Forditsa a hal6zati kapcsolot a ,BE” helyzetre. Nyomja meg ul. Nowy Kisilin-lnnowacyjna 7, 66-002 Zielona Géra | Poland, EU J
a pisztoly kapcsolojat (levegé jon a pisztolybol).

B. HETENKENTI INTEZKEDESEK 0 9 9 0 9

Ellendrizze, hogy a szell6zés megfeleléen mukodik-e.
Tavolitsa el a port vagy szennyezédést az egész géprdl, a DE  Produktname Ordnungsnummer  Produktionsjahr ~ Kihlung: Lufter Importeur
légszlrorol is.

EN  Product Name No. Production year  Fan Cool Importer
KAR?,’ANTARTAS , , , CZ  Nazev vyrobku Sériové cislo Rok vyroby Chladici: ventilator ~ Dovozce
Ellendrizze a pisztolytkopéas-, repedés-vagy kabeldarabokra.
Az eszkdz hasznalata el6tt cserélje ki vagy javitsa meg R Nom du produit  Numéro de serie Année de Refroidissement: Importateur
ezeket. Az erésen kopott pisztoly hegy/fuvoka hozzajarul a production Ventilateur
sebesség csokkenéséhez, fesziiltségcsokkenéshez és gorbe L .
elvalasztashoz. Az erésen kopott pisztolycstcs/favoka jele T Nome del Numero di serie Anno di Raffreddamento: Importatore
egy meghosszabbitott vagy tllméretezett fuvoka nyilas. prodotto produzione Ventole
SZALLITAS ES TAROLAS £s Nombre del Profundidad de Afio de y Refrigeracién: Importador
Széllitas kozben a késziiléket biztositani kell az itések és producto corte produccion Ventiladores
esések ellen. Allitsa a készliléket egyenesen, és ne fejjel HU  Termék név Szam Gyartasi év Hutés ventilator Importér

lefelé. Tarolja szaraz levegéju, korroziv gazok nélkili jol
szell6z6 kornyezetben.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

. Minden tisztitds elétt és minden hasznalat utan
hizza ki a hélézati csatlakozot és hagyja, hogy az
eszkoz teljesen lehiiljon.

. Tisztitdshoz  kizarolag  olyan  tisztitészereket
hasznaljon, amelyek nem maré hatasuak.

. Minden egyes tisztitas utan hagyja, hogy az egyes
részek jol megszaradjanak, miel6tt ismét hasznalja
azokat.

. A késziléket szaraz, hlvos, illetve nedvességtdl és
kozvetlen napsutéstdl védett helyen tarolja.

KESZULEK RENDSZERES VIZSGALATA

Rendszeresen ellendrizze, hogy van-e valamilyen sérlilés a
gép elemein. Ha igy van, akkor a gépet nem lehet tovabb
hasznélni. A javitasok elvégzéséhez forduljon a termék
eladdjahoz.

Mit kell tenni probléma esetén?

Forduljon az értékesitdhoz és készitse eld az alabbiakat:

. Szamla- és sorozatszam (a sorozatszamot az

. adattablazatban talalja).

. Ha szlikséges, készitsen egy fotot a hibas részrol.

. A szervizi munkatars jobban tudja azonositani a

problémat, ha ezt a leheté legpontosabban leirja.
Minél részletesebb a hibaleiras, annal gyorsabban
tudunk segiteni!
FIGYELEM: Soha ne nyissa fel a gépet az tigyfélszolgalattal
valé konzultacié nélkil. Ez befolyasolhatja a garanciat!
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STAMOS \ WELDING GROUP

Umwelt - und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerat einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerite aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Moglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1 RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0.sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Goéra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.de

expondo.de




