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DE Produktname PELLETPRESSE
EN Product name PELLET MACHINE
PL Nazwa produktu PELECIARKA

cz Nazev vyrobku

PELETOVACI STROJ

FR Nom du produit

MACHINE A PELLETS

IT Nome del prodotto MACCHINA PER PELLET
ES Nombre del producto MAQUINA DE PELLETS
HU | Termék neve PELLETGEP

DA Produktnavn PILLEMASKINE

Fl Tuotteen nimi PELLETIKONE

NL Productnaam PELLETMACHINE

NO Produktnavn PELLETMASKIN

SE Produktnamn PELLETMASKIN

PT Nome do produto

MAQUINA DE PELLETES

SK Nazov produktu

PELETOVACI STRO!J

BG Mme Ha npoaykTa MALUWNHA 3A MENETU
EL ‘Ovopa mpoiovtog MHXANH PELLET

HR Naziv proizvoda PELET STROJ

LT Produkto pavadinimas GRANULIAVIMO MASINA
RO Numele produsului MASINA DE PELETI

SL Ime izdelka PELETIRKA

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |

DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell | WIE-PM-2500

SE Produktmodell | PT Modelo do produto | WIE-PM-3000

| SK Model | BG Mogaen Ha NnpoAayKT |
EL Movté)o npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | FI Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG Npoussoguten |
EL Kataokevaotric | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccion del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoauTens |
EL: AieVBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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Dieses Benutzerhandbuch wurde mit Hilfe einer maschinellen Ubersetzung erstellt. Wir haben uns
A nach Kraften bemiiht, die Genauigkeit der Ubersetzung zu gewdhrleisten. Bitte beachten Sie
jedoch, dass automatische Ubersetzungen nicht perfekt sind und menschliche Ubersetzer nicht
ersetzen konnen. Die offizielle Version des Benutzerhandbuchs ist in Englisch. Etwaige
Unterschiede zwischen der libersetzten Fassung und dem englischen Original sind rechtlich nicht
bindend. Sollten Sie Fragen zur Genauigkeit der Ubersetzung haben, beziehen Sie sich bitte auf
die englische Version, die die offizielle Referenz ist. Weitere Sprachversionen sind auf Anfrage
erhaltlich Uber

info@expondo.com

Technische Daten
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Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Pelletpresse
Modell WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) [mm] 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Gewicht [kg] 63,75 146,5
Drehgeschwindigkeit [U/min] 540
Zapfwellenleistung [HP] 8-12 15-28
Produktionskapazitat | Futtermittel 90-120 300 - 400
[kg/h] Sagespane 50-90 130-180
Matrizendurchmesser [mm] @ 150 @ 230
Durchmesser der Matrizenbohrung [mm] @6
Betriebstemperatur!®‘] 60 - 80
Lebensdauer der Rollen/Stempel ~300 Arbeitsstunden
Kontinuierliche Betriebszeit [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
-

. Einlauftrichter

. Halterung fir die Traktoranhdngung
. Zapfwelle

. Bohrung fir Traktoranhdngung

. Rahmen

. Getriebe

. Auslaufschacht

. Oberes Gehéduse
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Dieses Produkt wurde entwickelt, um verschiedene Rohstoffe (z.B. Sdgemehl, Stroh, Heu, Getreide, Papier) zu
praktischen Stdbchen, den so genannten Pellets, zu pressen. Diese konnen als Brennstoff oder Futtergranulat
verwendet werden und finden in verschiedenen Bereichen Anwendung, wie z.B. in der Tierfltterung, bei der
Beheizung von Gebauden und bei der Herstellung von Giille. Der Hauptvorteil der Pellets gegeniiber anderen
Materialien ist, dass sie leicht zu handhaben, zu transportieren und Ulber ldangere Zeit zu lagern sind. Das
Ausgangsmaterial fir die Herstellung von Pellets wird durch die Radwalze in die Matrize gepresst. Durch den
Druck und die Reibung in der Matrize wird das Ausgangsmaterial auf eine Temperatur von 60-80 °C erhitzt.
Infolge des Druck- und Temperaturanstiegs verbindet sich das Material zu komprimierten Pellets und weist nach
dem Abkihlen eine hohe Festigkeit auf. Je nach dem zu verpressenden Material muss zuséatzliches Bindemittel
hinzugefiigt werden. Der Durchmesser des Granulats wird durch den Lochdurchmesser der Matrize bestimmt.

Einrichtung

Das Gerét sollte immer auf einem ebenen, stabilen, sauberen, feuerfesten und trockenen Untergrund und
auBerhalb der Reichweite von Kindern und Personen mit eingeschrankten geistigen und sensorischen
Fahigkeiten verwendet werden. Stellen Sie das Gerat so auf, dass Sie immer Zugang zur Zapfwelle und zum
antreibenden Fahrzeug haben. Betreiben Sie das Gerat nicht unter einer Temperatur von 10 °C. Die relative
Luftfeuchtigkeit sollte weniger als 85 % betragen. Sorgen Sie fiir eine gute Belliftung des Raums, in dem das Gerat
verwendet wird. Vergewissern Sie sich vor der Benutzung, dass alle Schrauben und Muttern fest angezogen sind
und der Netzschalter auf "Aus" steht. Der Anschluss Uber die Zapfwelle an das antreibende Fahrzeug muss von
einer qualifizierten Person vorgenommen werden. Testen Sie zunichst die Rotation der Matrize. Die
Drehrichtung der Matrize muss mit dem Richtungspfeil Gbereinstimmen.

Fiihren Sie nach dem Auspacken des Geréts die folgenden Schritte aus:

- Setzen Sie das Gitter in den Trichter ein, setzen Sie den Trichter auf das Maschinengehaduse und schrauben Sie
ihn an.

- Schrauben Sie die Rutsche an die Maschine.

- Schrauben Sie ein Ende der Antriebswelle an die Masch_i‘n_e, wie in der Abbildug unten gezeigt.

m

- Stecken Sie die Kupplungen in die Locher (4), wie in der Abbiidung unten gezeigt.
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- Verwenden Sie die Kupplungen und die Halterung (2) zur Befestigung der Maschine.
- SchlieRen Sie das andere Ende der Antriebswelle an den Traktor an.

Einlaufprozess der Matrize

Vor der ersten Pelletproduktion ist es wichtig, dass die Matrize der Maschine eingefahren wird, damit sie glatt
und sauber ist. Hierfiir benétigen Sie 5 kg Mehl, 5 kg feinen Sand (z. B. Spielsand) und 1,5 | Pflanzendl. Mischen
Sie die Zutaten grindlich in einem Eimer, geben Sie die Mischung in die Maschine und pressen Sie dasselbe
Produkt 10-20 Mal vollstdandig durch die Matrize, um es einzulaufen.

HINWEIS: Der richtige Abstand zwischen den Rollen und der Matrizenoberflache betragt 0,1-0,3 mm, andernfalls
kann die Maschine nicht effizient arbeiten oder einige ihrer Komponenten kénnen beschadigt werden.

Verwendung des Gerats
1. Vor der Inbetriebnahme der Maschine:
- Priifen Sie, ob alle Bolzen und Schrauben fest angezogen sind.
- Schmieren Sie die Lager (weitere Einzelheiten siehe im Text).
- stellen Sie den Walzendruck ein (siehe weiter unten im Text fiir weitere Einzelheiten).

2. Starten Sie den Traktor mit angebauter Maschinenantriebswelle. Der Wiirfel beginnt sich zu drehen.
Stellen Sie den Granulatbehalter unter die Schitte.

4. Schitten Sie die Mischung in den Trichter. Erhéhen Sie die Menge des gegossenen Materials
schrittweise, um ein Verstopfen der Form oder eine Uberlastung der Maschine zu vermeiden. Wenn Sie
zu viel auf einmal einfiillen, kann die Matrize verstopfen.

Achtung:

w

- Wenn das Material zu trocken ist, kann es nicht richtig gepresst werden;

- Wenn das Material zu feucht ist, werden die Pellets von schlechter Qualitat sein;

- die maximale Lange der Materialpartikel sollte ca. 5 mm betragen. Langeres Material kann die
Maschine verstopfen und ihre Leistungsfahigkeit verringern. Zu groRes Material sollte in
kleinere Partikel gebrochen/geschnitten werden.

5. Nach kurzer Zeit fallen die Pellets in den Behalter unter der Rutsche. Sie erreichen ihre endgiiltige Harte
und Konsistenz erst nach dem Abkuhlen.
6. Fahren Sie fort, bis die Mischung vollstandig verarbeitet ist.
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7. Schalten Sie die Maschine nach Beendigung der Arbeit durch Anhalten des Traktors aus.
HINWEIS: Halten Sie die Maschine nicht an, wahrend sie Pellets herstellt (auller bei einem Notstopp), da sie sonst
verstopft wird.
Reinigen Sie die Maschine, damit keine Pelletreste auf den Walzen und im Durchmesser verbleiben.

WARTUNG

a) Ziehen Sie den Netzstecker und lassen Sie das Gerat vollstandig abkihlen, bevor Sie es reinigen,
einstellen oder Zubehorteile austauschen, oder wenn das Gerat nicht benutzt wird.
. Warten Sie, bis die rotierenden Elemente zum Stillstand gekommen sind.

b) Lagern Sie das Gerdt an einem trockenen, kihlen Ort, frei von Feuchtigkeit und direkter
Sonneneinstrahlung.

c) Spritzen Sie das Gerat nicht mit einem Wasserstrahl ab und tauchen Sie es nicht in Wasser ein.

d) Das Gerdt muss regelmaRig inspiziert werden, um seine technische Leistungsfahigkeit zu tUberprifen
und eventuelle Schaden festzustellen.

e) Fir die Reinigung muss ein weiches Tuch verwendet werden.

f)  Tauschen Sie die Matrize und die Rollen nach jeweils 300 Betriebsstunden aus. Um sie zu ersetzen:

g) Verwenden Sie zur Reinigung keine scharfen und/oder metallischen Gegenstidnde (z. B. eine Drahtburste
oder einen Metallspatel), da diese das Oberflaichenmaterial des Gerats beschadigen kénnen.

h)  Priifen Sie vor jeder Arbeit, ob alle Schrauben fest angezogen sind.

i)  Fetten Sie das Lager regelmaRig nach jeweils 8-10 Arbeitsstunden oder monatlich (je nachdem, was
zuerst eintritt).

j)  Verwenden Sie beim Wechsel der Getriebeflissigkeit eine frische 85W90 GL-5 Getriebeflussigkeit.
Ersetzen Sie sie nach den ersten 100-200 Betriebsstunden und spater nach jeweils 300-400
Betriebsstunden.

k)  Reinigen Sie die Matrizenlocher nach der Fertigstellung, da sie sonst verstopft werden konnen!
Verwenden Sie dazu einen Pinsel oder Druckluft und einen entsprechenden SpieR.

Austausch/Entfernung der Matrize

Gehen Sie wie folgt vor, um die Matrize auszutauschen/zu entfernen:
- Trennen Sie die Maschine von der Zapfwelle.

- Schrauben Sie den Trichter ab und nehmen Sie ihn aus der Maschine.
- Losen Sie die Klemmschraube am oberen Gehdause.

- Entfernen Sie das obere Gehduse. Reinigen Sie die Matrize und die Rollen von den Materialresten.
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- Montieren Sie den im Kit enthaltenen Spezialschliissel wie in der Abbildung unten gezeigt.

N

_’ l-l'.

- Verwenden Sie den Spezialschlissel, um die groRe Mutter zur Befestigung der Rollen in der Mitte
abzuschrauben.
- Nehmen Sie die Rollen vorsichtig heraus.

- Ziehen Sie die Matrize mit Hilfe der Schrauben langsam aus der Halterung.
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- Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage.

Einstellung der Matrize

Ziehen Sie die Klemmschraube so an, dass sich die Matrize mit den Rollen dreht.

HINWEIS: Der richtige Abstand zwischen den Rollen und der Matrizenoberflache betragt 0,1-0,3 mm, andernfalls
kann die Maschine nicht effizient arbeiten oder einige ihrer Komponenten kdnnen beschadigt werden.

Schmierung von Lagern und Rollen
WICHTIG: Die Rollen und die Matrize sollten jedes Mal nach 8 Stunden Maschinenbetrieb mit Lagerfett
geschmiert werden. Schmieren Sie die Lager einmal pro Woche.

Zum Schmieren der Lager:
Pressen Sie das Fett mit der im Lieferumfang enthaltenen Fettpresse ein. Fiihren Sie das Ende der Fettpresse wie
in der Abbildung unten gezeigt in die Fetteinspritzoffnung ein.
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Zum Schmieren der Rollen:
Pressen Sie das Fett mit der im Lieferumfang enthaltenen Fettpresse ein. Fiihren Sie das Ende der Fettpresse wie

in der Abbildung unten gezeigt ein.

Getriebedlwechsel

Wechseln Sie das Ol nach den ersten 60 Betriebsstunden und danach alle 3 Monate. Verwenden Sie 85W90 GL-

5 Getriebedl.
Zu diesem Zweck miissen folgende Schritte ausgefiihrt werden:
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- Lassen Sie das alte Ol aus dem Vorratsbehilter ab. Stellen Sie einen Altdlbehilter unter die Maschine und 16sen
Sie die in der Abbildung mit "b" gekennzeichnete Schraube. Warten Sie, bis das Ol ausgelaufen ist. Ziehen Sie die
Schraube "b" fest.

HINWEIS: Altol muss gemaR den ortlichen Vorschriften entsorgt werden.

- Um frisches Ol in den Kasten zu fiillen, schrauben Sie den Oleinfiilldeckel ab, der in der Abbildung unten mit "a"
gekennzeichnet ist. Fiillen Sie das Ol ein und schlieRen Sie den Einfiilldeckel.

- Der Olstand kann mit dem Peilstab im Getriebegehiuse kontrolliert werden - er sollte sich in dem markierten
Feld am Peilstab befinden:

Luftauslassventil

Das Abluftventil befindet sich am Getriebegehause. Es sollte alle 15 Tage tUberprift werden, um sicherzustellen,
dass es ordnungsgemalR funktioniert.

VORSICHT: Ein defektes Ventil fiihrt zu einem Anstieg der Oltemperatur und kann die Maschine beschidigen.

Entsorgung von Altgeraten

Entsorgen Sie dieses Gerat nicht Gber den Hausmiill. Geben Sie es bei einer Recycling- und Sammelstelle fir
Elektro- und Elektronikgerite ab. Uberpriifen Sie das Symbol auf dem Produkt, der Gebrauchsanweisung und der
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Verpackung. Die zur Herstellung des Gerats verwendeten Kunststoffe konnen entsprechend ihrer Kennzeichnung

recycelt werden. Indem Sie sich fiir das Recycling entscheiden, leisten Sie einen wichtigen Beitrag zum Schutz
unserer Umwelt.

Wenden Sie sich an die 6rtlichen Behdrden, um Informationen lber lhre ortliche Recyclinganlage zu erhalten.
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This User Manual has been translated using machine translation. We have made every effort to
A ensure the translation is accurate, but please note that automated translations are not perfect
and are not meant to replace human translators. The official version of the User Manual is in
English. Any differences between the translated version and the original English are not legally
binding. If you have any questions about the accuracy of the translation, please refer to the English
version, which is the official reference. More language versions are available upon request via

info@expondo.com

Technical data
Parameter description Parameter value
Product name Pellet machine
Model WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Dimensions [width x depth x height; mm] 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Weight [kg] 63.75 146.5
Rotary speed [rpm] 540
PTO power [HP] 8-12 15-28
Production capacity Feed 90-120 300 - 400
[ke/h] Sawdust 50-90 130-180
Die diameter [mm] @ 150 @ 230
Die hole diameter [mm] @6
Operating temperature [°C] 60 - 80
Rollers/die lifespan ~300 workhours
Continuous operating time [h] 24
WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

. Inlet hopper

. Tractor hitch holder
. PTO drive shaft

. Hole for tractor hitch
Frame

. Gearbox

. Outlet chute

. Top casing
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This product is designed to presses various raw materials (e.g. saw dust, straw, hay, cereals, paper) into practical
sticks called pellet, which can be used as fuel or feed granules and applied in different areas, such as animal
feeding, heating of the buildings, and the production of the manure. The major advantage of the pellets
compared with other material is, that it can be easily handled, transported and stored for longer time. The
starting material for the production of pellets is pressed by the wheels roller in the die. Due to the pressure and
friction in the die, the starting material is heated to a temperature of 60-80 °C. As a result of pressure and
temperature increase, the material connects to compressed pellets and will have a high strength after cooling.
Depending on the material to be pressed, additional binder needs to be added. The diameter of the pellets is
determined by the hole diameter of the die.

Installation

The machine should always be used when positioned on an even, stable, clean, fireproof and dry surface, and be
out of the reach of children and persons with limited mental and sensory functions. Position the device such that
you always have access to the PTO shaft and its powering vehicle. Do not operate the machine under the
temperature of 10 °C. Relative humidity should be less than 85%. Ensure good ventilation in the room in which
the device is being used. Before use make sure all bolts and nuts are securely tightened and the power switch is
in the off position. The connection via the PTO shaft to the powering vehicle must be performed by a qualified
person. First test the rotation of the die. The rotation direction of the die must be matching with the direction
arrow.

After unpacking the device, perform the following steps:
- Install the grid in the hopper, then put the hopper on the machine housing and screw it on.
- Screw the chute to the machine.

- screw one end of the drive shaft to the machine as shown in the figure below.

R -

Mg *

= | THo

- Insert the hitches in the holés (4) as shown in the picture belbw.



EN

- Use the hitches and the holder (2) to attach the machine.
- Connect the other end of the drive shaft to the tractor.

Die run-in process

Before the first pellet production, it is important to run-in the die of the machine, which can make the die smooth
and clean. To do this you need 5 kg flour, 5 kg fine sand (e.g. play sand) and 1.5 L vegetable oil. Mix the ingredients
thoroughly in a bucket and put the mixture to the machine and squeeze the same product 10-20 times completely
through the die to run-in.

NOTE: the correct distance between the rollers and the die surface is 0.1-0.3 mm, otherwise the machine cannot
work efficient or some of its components may get damaged.

Device use
1. Before starting the machine:
- check that all bolts and screws are tightened.
- lubricate the bearings (see further in text for more details).
- set the roller pressure (see further in text for more details).

2. Start the tractor with the machine drive shaft attached. The die will start to rotate.
Place the granulate container under the chute.
4. Pour the mix into the hopper. Increase the amount of poured material gradually to avoid clogging the
die or overloading the machine. Pouring in too much at once may cause the die to clog.
Caution:

w

- if the material is too dry, it will not be pressed properly;

- if the material is too moist, the pellets will be of poor quality;

- the maximum length of the material particles should be approx. 5 mm. Longer material may
clog the machine and reduce its efficiency. Too large material should be broken / cut into
smaller particles.

5. After a short time, pellets will be falling into the container under the chute. They will achieve their final
hardness and consistency only after cooling.

6. Proceed until the mix is completely processed.

7. After finishing work, turn off the machine by stopping the tractor.
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NOTE: Do not stop the machine while making pellets (except for an emergency stop), otherwise it will get

clogged.

Clean the machine so that pellet residues do not remain on the rolls and in the dia.

Maintenance

a)

h)
i)
)

k)

Unplug the mains plug and allow the device to cool completely before each cleaning, adjustment or
replacement of accessories, or if the device is not being used.

° Wait for the rotating elements to stop.

Store the unit in a dry, cool place, free from moisture and direct exposure to sunlight.

Do not spray the device with a water jet or submerge it in water.

The device must be regularly inspected to check its technical efficiency and spot any damage.

Use a soft cloth for cleaning.

Replace the die and the rollers after each 300 hours of operation. To replace them:

Do not use sharp and/or metal objects for cleaning (e.g. a wire brush or a metal spatula) because they
may damage the surface material of the appliance.

Before each work check the tightness of each bolt.

Grease the bearing regularly after each 8-10 working hours or monthly (whichever comes first).

When replacing gearbox fluid, use a fresh 85W90 GL-5 gear fluid. Replace it after first 100-200 work
hours of use, and later on after each 300-400 hours of operation.

Clean the die holes after finish operation, otherwise they may become clogged! Use for it a brush or
compressed air and an appropriate skewer.

Replacement / Removal of the die

To replace / remove the die, follow these steps:

- Disconnect the machine from the PTO-shaft.

- Unscrew the hopper and remove it from the machine.
- Loosen the clamping screw on the top casing.

- Remove the top casing. Clean the die and rolls from the remnants of the material.
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- Assemble the special spanner included in the kit as shown in the figure below.

N

- Use the special spanner to unscrew the large roller-fastening nut located in the centre.
- Gently remove the rollers.
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- The assembly should be carried out in the reverse order as the disassembly.

Die adjustment

Tighten the clamping screw so that the die rotates with the rollers.

NOTE: the correct distance between the rollers and the die surface is 0.1-0.3 mm, otherwise the machine cannot
work efficient or some of its components may get damaged.

Lubrication of bearings and rollers
IMPORTANT: The rollers and the die should be lubricated with bearing grease each time after 8 hours of machine
operation. Lubricate the bearings once a week.

To lubricate the bearings:
Press in the grease with the grease gun supplied with the kit. Insert the end of the grease gun into the grease
injection hole as shown in the figure below.
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To lubricate the rollers:
Press in the grease with the grease gun supplied with the kit. Insert the end of the grease gun as shown in the

figure below.

Gear oil change
Change the oil after the first 60 hours of operation and later every 3 months of operation. Use 85W90 GL-5 gear

fluid.
To do this, you need to:
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- Drain the old oil from the reservoir. Place a waste oil container under the machine and undo the screw marked
"b" in the figure below. Wait for the oil to drain out. Tighten the screw "b".

NOTE: Used oil must be disposed of in accordance with local regulations.

- To pour fresh oil into the box, unscrew the oil filler cap marked "a" in the figure below. Pour in the oil and close
the filler cap.

- The oil level can be checked with the dipstick in the gearbox casing — it should be in the marked filed on the
dipstick:

Air outlet valve

The exhaust air valve is located on the gearbox housing. It should be checked every 15 days to make sure it is
working properly.

CAUTION: A faulty valve will lead to an increase in oil temperature and may damage the machine.

Disposing of used devices

Do not dispose of this device in municipal waste systems. Hand it over to an electric and electrical device recycling
and collection point. Check the symbol on the product, instruction manual and packaging. The plastics used to



EN

construct the device can be recycled in accordance with their markings. By choosing to recycle you are making a
significant contribution to the protection of our environment.
Contact local authorities for information on your local recycling facility.
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Dotozylismy wszelkich staran, aby zapewni¢ dokfadnos$¢ ttumaczenia. Nalezy jednak pamieta¢, ze
ttumaczenia automatyczne nie sg doskonate i nie majg na celu zastgpienia ttumaczy. Oficjalna
wersja instrukcji obstugi jest w jezyku angielskim. Wszelkie réznice miedzy wersjg przettumaczona
a oryginatem w jezyku angielskim nie sg prawnie wigzgce. Jesli masz jakiekolwiek pytania

c Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona za pomocg ttumaczenia maszynowego.

dotyczace doktadnosci ttumaczenia, zapoznaj sie z wersjg angielska, ktéra jest wersjg oficjalna.
Wiecej wersji jezykowych jest dostepnych na zyczenie pod adresem
info@expondo.com

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Peleciarka
Model WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
E/r\;ymm]lary (szerokos¢ x gtebokosé x wysokos¢) 520x1075x885 630x1320x1100
Ciezar [kg] 63,75 146,5
Predkos¢ obrotowa [obr./min] 540
Moc WOM [KM] 8-12 15- 28
Wydajnosé Karmi¢ 90 - 120 300 - 400
produkcyjna [kg/h] Trociny 50-90 130-180
Srednica matrycy [mm] @150 @230
Srednica otworu matrycy [mm] p6
Temperatura pracy [°C] 60 - 80
Zywotno$é rolek/matrycy ~300 godzin pracy
Czas pracy ciagtej [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

o W

1. Lej wlotowy

2. Uchwyt zaczepu ciggnika
3. Wat napedowy WOM

4. Otwor na zaczep ciggnika
5. Rama

6. Skrzynia biegdéw

7. Rynna wylotowa

8. Obudowa gdérna
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Produkt ten jest przeznaczony do prasowania réznych surowcéw (np. trocin, stomy, siana, zbéz, papieru) w
praktyczne prety zwane peletami, ktére mozna wykorzysta¢ jako paliwo lub granulat paszowy i stosowac¢ w
roznych dziedzinach, takich jak karmienie zwierzat, ogrzewanie budynkéw i produkcja obornika. Najwiekszg
zaletg peletu, w poréwnaniu z innymi materiatami, jest to, ze mozna go tatwo przenosi¢, transportowad i
przechowywac¢ przez dtuzszy czas. Materiat wyjsciowy do produkcji peletu jest prasowany za pomoca rolek w
matrycy. Ze wzgledu na cisnienie i tarcie w matrycy, materiat wyjSciowy jest podgrzewany do temperatury 60-80
°C. W wyniku wzrostu ci$nienia i temperatury materiat faczy sie ze scisnietymi peletkami i bedzie miat wysoka
wytrzymatos¢ po schtodzeniu. W zaleznosci od rodzaju prasowanego materiatu nalezy doda¢ dodatkows ilos¢
spoiwa. Srednica peletu jest okreélana na podstawie $rednicy otworu matrycy.

Instalacja

Urzadzenie nalezy zawsze uzywac na rownej, stabilnej, czystej, ognioodpornej i suchej powierzchni, w miejscu
niedostepnym dla dzieci i oséb o ograniczonych funkcjach umystowych i sensorycznych. Umies¢ urzadzenie w
taki sposdb, aby zawsze mie¢ dostep do watu odbioru mocy i napedzajgcego go pojazdu. Nie uzywaj maszyny w
temperaturze ponizej 10 °C. Wilgotnos$¢ wzgledna powinna by¢é mniejsza niz 85%. Nalezy zapewni¢ dobrag
wentylacje pomieszczenia, w ktédrym uzywane jest urzgdzenie. Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze wszystkie
Sruby i nakretki s mocno dokrecone, a wytgcznik zasilania jest wytgczony. Podtgczenie poprzez wat odbioru mocy
do pojazdu napedowego musi by¢ wykonane przez osobe wykwalifikowang. Najpierw sprawdz, czy kostka obraca
sie. Kierunek obrotu kostki musi by¢ zgodny ze strzatkg kierunkowa.

Po rozpakowaniu urzgdzenia nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:
- Zamontuj kratke w zasobniku, nastepnie umies¢ zasobnik na obudowie maszyny i przykrec¢ go.
- Przykreci¢ rynne do maszyny.

- przykrec jeden koniec watu napedowego fjo maszyny, jak pokazano na poni
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- W16z zaczepy w otwory (4) tak jak pokazano na ponizszym rySunku.
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- Zaczepi¢ maszyne za pomocg zaczepow i uchwytu (2).
- Podtgcz drugi koniec watu napedowego do ciggnika.

Proces docierania matrycy

Przed rozpoczeciem produkcji pierwszego pelletu wazne jest, aby uruchomi¢ matryce maszyny, co sprawi, ze
bedzie ona gtadka i czysta. Aby to zrobi¢, bedziesz potrzebowac 5 kg maki, 5 kg drobnego piasku (np. do zabawy)
i 1,5 | oleju roslinnego. Doktadnie wymieszaj sktadniki w wiadrze, przelej mieszanke do maszyny i wycisnij ten
sam produkt przez matryce 10-20 razy, aby go dokfadnie wymieszaé.

UWAGA: prawidtowa odlegtosé miedzy rolkami a powierzchnig matrycy wynosi 0,1-0,3 mm, w przeciwnym razie
maszyna nie bedzie pracowac wydajnie lub niektdre jej podzespoty mogg ulec uszkodzeniu.

Uzycie urzadzenia
1. Przed uruchomieniem maszyny:
- sprawdz czy wszystkie Sruby i wkrety sg dokrecone.
- nasmarowac tozyska (wiecej szczegdtow w dalszej czesci tekstu).
- ustaw docisk rolki (wiecej szczeg6tow w dalszej czesci tekstu).

2. Uruchom ciggnik z podtgczonym watem napedowym maszyny. Kostka zacznie sie obracac.

Umies¢ pojemnik z granulatem pod rynna.

4. WIla¢ mieszanke do leja. Stopniowo zwiekszaj ilos¢ wlewanego materiatu, aby uniknac¢ zatkania matrycy
lub przecigzenia maszyny. Wsypanie zbyt duzej ilosci na raz moze spowodowac zatkanie sie matrycy.

w

Uwaga:
- jesli materiat jest zbyt suchy, nie zostanie odpowiednio sprasowany;
- jedli materiat bedzie zbyt wilgotny, granulat bedzie ztej jakosci;
- maksymalna dtugos$¢ czastek materiatu powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Dtuzszy materiat moze
zatka¢ maszyne i zmniejszy¢ jej wydajnosé. Zbyt duzy materiat nalezy rozbi¢ / pokroi¢ na
mniejsze czastki.

5. Po chwili granulki zaczng spada¢ do pojemnika pod zsypem. Osiggng one ostateczng twardos¢ i
konsystencje dopiero po schtodzeniu.

6. Kontynuuj, az mieszanka zostanie catkowicie przetworzona.

7. Po zakonczeniu pracy nalezy wytgczy¢ maszyne zatrzymujac ciggnik.
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UWAGA: Nie zatrzymuj maszyny podczas produkcji peletu (za wyjatkiem zatrzymania awaryjnego), w przeciwnym
razie ulegnie ona zatkaniu.
Wyczys$¢ maszyne, aby resztki pelletu nie pozostawaty na rolkach i Srednicy.

Konserwacja

a)

j)

k)

Przed kazdym czyszczeniem, regulacjy lub wymiang akcesoridw, a takze jesli urzadzenie nie bedzie
uzywane, nalezy odtaczy¢ je od zasilania i odczekaé, az urzagdzenie catkowicie ostygnie.

° Poczekaj, az elementy obrotowe zatrzymaja sie.

Przechowywaé urzadzenie w suchym i chtodnym miejscu, chronigc je przed wilgocia i bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych.

Nie wolno spryskiwaé urzadzenia strumieniem wody i zanurza¢ go w wodzie.

Urzadzenie nalezy regularnie sprawdzaé¢ pod katem sprawnosci technicznej i wykryé ewentualne
uszkodzenia.

Do czyszczenia nalezy uzywaé miekkiej Sciereczki.

Wymien matryce i rolki po kazdych 300 godzinach pracy. Aby je zastgpié:

Do czyszczenia nie nalezy uzywac ostrych i/lub metalowych przedmiotéw (np. szczotki drucianej lub
metalowej szpatutki), poniewaz mogg one uszkodzi¢ powierzchnie urzadzenia.

Przed kazda praca nalezy sprawdzi¢ dokrecenie kazdej sruby.

Smaruj tozysko regularnie po kazdych 8-10 godzinach pracy lub raz w miesigcu (w zaleznosci od tego, co
nastgpi wczesniej).

Przy wymianie ptynu przektadniowego nalezy uzy¢ nowego ptynu przektadniowego 85W90 GL-5.
Wymien go po pierwszych 100-200 godzinach pracy, a nastepnie po kazdych 300-400 godzinach pracy.
Po zakonczeniu operacji nalezy oczysci¢ otwory matrycy, w przeciwnym razie mogg sie one zatkac! Uzyj
do tego celu pedzla lub sprezonego powietrza i odpowiedniego szpikulca.

Wymiana/usuniecie matrycy

Aby wymienié¢/usungé matryce, wykonaj nastepujace czynnosci:
- Odtgczy¢ maszyne od watu odbioru mocy.

- Odkrecic¢ zasobnik i wyjg¢ go z maszyny.

- Odkreci¢ srube mocujaca na gérnej obudowie.

- Zdja¢ gérng obudowe. Oczy$¢ matryce i rolki z resztek materiatu.
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- Zt67 specjalny klucz dotaczony do zestawu, jak pokazano na ponizszym rysunku.

N
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- Za pomocg specjalnego klucza odkreci¢ duzg nakretke mocujgca rolke, znajdujaca sie na sSrodku.
- Ostroznie wyjmij rolki.
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- Montaz nalezy wykonaé w odwrotnej kolejnosci niz demontaz.

Regulacja matrycy

Dokre¢ srube zaciskowg tak, aby matryca obracata sie wraz z rolkami.

UWAGA: prawidtowa odlegtos¢ miedzy rolkami a powierzchnig matrycy wynosi 0,1-0,3 mm, w przeciwnym razie
maszyna nhie bedzie pracowac wydajnie lub niektére jej podzespoty moga ulec uszkodzeniu.

Smarowanie fozysk i rolek
WAZNE: Rolki i matryce nalezy smarowaé smarem tozyskowym po kazdych 8 godzinach pracy maszyny. Smaruj
tozyska raz w tygodniu.

Aby nasmarowac tozyska:
Wprowadz smar za pomoca pistoletu smarowego dotgczonego do zestawu. Wt6z koricdwke pistoletu smarowego
do otworu wtrysku smaru, jak pokazano na ponizszym rysunku.
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Aby nasmarowac rolki:
Wprowadz smar za pomocg pistoletu smarowego dotgczonego do zestawu. Wtéz koricdwke smarownicy tak, jak
pokazano na ponizszym rysunku.

Wymiana oleju przektadniowego

Wymien olej po pierwszych 60 godzinach pracy, a nastepnie co 3 miesigce pracy. Stosuj ptyn przektadniowy
85W90 GL-5.
W tym celu nalezy:



PL

- Spuscic stary olej ze zbiornika. Podstaw pod maszyne pojemnik na zuzyty olej i odkre¢ Srube oznaczong literg
,b” na ponizszym rysunku. Poczekaj, az olej sptynie. Dokre¢ srube ,,b”.

UWAGA: Zuzyty olej nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

- Aby wlaé swiezy olej do skrzyni, odkre¢ korek wlewu oleju oznaczony literg ,,a” na ponizszym rysunku. Wlej olej
i zamknij korek wlewu.

- Poziom oleju mozna sprawdzi¢ za pomocg bagnetu umieszczonego w obudowie skrzyni biegdw — powinien
miescic sie w oznaczonym polu na bagnecie:

Zawor wylotowy powietrza

Zawor powietrza wylotowego znajduje sie na obudowie skrzyni biegdéw. Nalezy sprawdzac urzadzenie co 15 dni,
aby mie¢ pewnos¢, ze dziata prawidtowo.
UWAGA: Uszkodzony zawér spowoduje wzrost temperatury oleju i moze uszkodzi¢ maszyne.

Utylizacja zuzytych urzadzen
Nie wyrzucaj tego urzadzenia do miejskich systemdw utylizacji odpadow. Oddaj go do punktu zbidrki i recyklingu
urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Sprawdz symbol na produkcie, instrukcji obstugi i opakowaniu.
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Tworzywa sztuczne wykorzystane do budowy urzgdzenia mozna poddac recyklingowi zgodnie z ich oznaczeniami.
Woybierajgc recykling, wnosisz znaczgcy wkfad w ochrone naszego srodowiska.
Aby uzyskaé informacje na temat najblizszego zaktadu recyklingu, skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami.
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Tato uZivatelska prirucka byla preloZzena pomoci strojového prekladu. VynaloZili jsme maximalni

A usili, aby byl preklad presny, ale uvédomte si, Ze automatické preklady nejsou dokonalé a nejsou
urceny k tomu, aby nahradily lidské prekladatele. Oficidlni verze uZivatelské prirucky je v
angli¢tiné. Jakékoli rozdily mezi preloZenou verzi a pivodni angli¢tinou nejsou pravné zavazné.
Mate-li jakékoli dotazy ohledné presnosti prekladu, podivejte se prosim na anglickou verzi, ktera
je oficidlnim odkazem. Dalsi jazykové verze jsou k dispozici na vyzadani prostfednictvim
info@expondo.com

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Stll pro horni frézku Peletovaci stroj
Model WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Rozmeéry (Sitka x hloubka x vyska) [mm] 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Hmotnost [kg] 63,75 146,5
Rychlost otaceni [ot./min] 540
Vykon PTO [HP] 8-12 15-28
Vyrobni kapacita Krmivo 90-120 300 - 400
[kg/h] Piliny 50-90 130-180
Primér matrice [mm] @ 150 @ 230
Prdmeér otvoru v matrici [mm] @6
Pracovni teplota [°C] 60 - 80
Zivotnost vale¢kd / matrice ~300 pracovnich hodin
Doba nepfretrzitého provozu [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

0NV A WN R

. Vstupni ndsypka

. Drzak zavésu traktoru

. PTO hnaci hridel

. Otvor pro zavés traktoru

Ram

. Pfevodovka
. Vystupni skluz
. Horni kryt
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Tento vyrobek je uréen k lisovani rlznych surovin (napt. piliny, sldma, seno, obiloviny, papir) do praktickych
tyCinek zvanych pelety, které Ize pouZit jako palivo nebo krmné granule a aplikovat v rlznych oblastech, jako je
krmeni zvifat, ohfev budovy a produkce hnoje. Hlavni vyhodou pelet oproti jinym materidlim je snadna
manipulace, preprava a delsi skladovani. Vychozi material pro vyrobu pelet je lisovan kolovym vale¢kem v matrici.
Vlivem tlaku a tfeni v privlaku se vychozi material zahfeje na teplotu 60-80 °C. V dUsledku zvyseni tlaku a teploty
se material spoji se stlaenymi peletami a po ochlazeni bude mit vysokou pevnost. V zavislosti na lisovaném
materialu je tfeba pridat dalsi pojivo. Priimér pelet je uréen primérem otvoru matrice.

Instalace

Stroj by mél byt vzdy pouzivan na rovném, stabilnim, ¢istém, ohnivzdorném a suchém povrchu a mél by byt mimo
dosah déti a osob s omezenymi dusevnimi a smyslovymi funkcemi. Umistéte zafizeni tak, abyste méli vidy pfistup
k vyvodovému htideli a jeho hnacimu vozidlu. Neprovozujte stroj pod teplotou 10 °C. Relativni vihkost by méla
byt nizsi nez 85 %. Zajistéte dobré vétrani v mistnosti, ve které je zafizeni pouzivano. Pfed pouZitim se ujistéte,
Ze jsou vSechny Srouby a matice pevné utazeny a zZe je hlavni vypinac v poloze vypnuto. Pfipojeni pres kloubovy
hridel k hnacimu vozidlu musi provést kvalifikovana osoba. Nejprve vyzkousejte rotaci matrice. Smér otaceni
matrice musi souhlasit se smérovou Sipkou.

Po vybaleni zafizeni provedte nasledujici kroky:

- Nainstalujte mfizku do zasobniku, poté zasobnik nasadte na skfin stroje a pfisSroubuijte jej.
- PfisSroubujte skluz ke stroji.

- pfidroubujte jeden konec hnacih

o hridele ke stroji, jak je zndzornéno na
T & MW e i =

obrazku nize.

11 .
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- VloZte zavésy do otvord (4), jak je zndzornéno na obrazku nize.
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- K pfipevnéni stroje pouzijte zavésy a drzak (2).
- Pfipojte druhy konec hnaciho htidele k traktoru.

Zabéhovy proces

Pted prvni vyrobou pelet je dalezité zabéhnout matrici stroje, diky ¢emuz bude matrice hladka a ¢ista. K tomu
potiebujete 5 kg mouky, 5 kg jemného pisku (napt. pisek na hrani) a 1,5 | rostlinného oleje. Ingredience dikladné
promichejte v kbeliku a vloZzte smés do stroje a 10-20krat Uplné vymackejte stejny produkt skrz matrici, aby
zabéhl.

POZNAMKA: spravna vzdalenost mezi vale¢ky a povrchem matrice je 0,1-0,3 mm, jinak nebude stroj fungovat
efektivné nebo se mohou poskodit nékteré jeho soucasti.

PouZiti zafizeni
1. Pred spusténim stroje:
- zkontrolujte dotaZzeni viech Sroubi a Sroubd.
- promazte loZiska (podrobnosti viz déle v textu).
- nastavte pritlak valce (podrobnosti viz dale v textu).

2. Nastartujte traktor s pripojenym hnacim hridelem stroje. Kostka se za¢ne otéacet.
Umistéte nddobu na granulat pod skluz.
4. Nalijte smés do nasypky. Postupné zvySujte mnozstvi nalévaného materialu, aby nedoslo k ucpani
matrice nebo pretiZeni stroje. Naliti pfilis velkého mnoZstvi najednou mUze zpUsobit ucpani matrice.
Upozornéni:
- pokud je material pfilis suchy, nebude spravné lisovan;
- pokud je material pfilis vihky, pelety budou nekvalitni;
- maximalni délka ¢astic materiadlu by méla byt cca. 5 mm. Delsi material miZe ucpat stroj a snizit
jeho ucinnost. PFilis velky material by mél byt rozbit/nakrajen na mensi ¢astice.

w

5. Po kratké dobé budou pelety padat do nadoby pod skluzem. Konecné tvrdosti a konzistence dosahnou
az po vychladnuti.
6. Pokracujte, dokud neni smés zcela zpracovana.
7. Po ukonceni prace vypnéte stroj zastavenim traktoru.
POZNAMKA: P¥i vyrobé pelet nezastavujte stroj (kromé nouzového zastaveni), jinak se ucpe.
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Vycistéte stroj tak, aby zbytky pelet nezdstavaly na rolich a v pram.

UDRZBA

a)

h)
i)

j)

k)

Pfed kazdym cisténim, nastavovanim nebo vyménou prislusenstvi nebo pokud zafizeni nepouzivate,
vytdhnéte sitovou zastréku ze zasuvky a nechte zafizeni zcela vychladnout.

. Pockejte, aZ se rotujici prvky zastavi.

Skladujte jednotku na suchém, chladném misté, bez vlihkosti a pfimého slunecniho zareni.

Zatizeni nestfikejte proudem vody ani jej neponofujte do vody.

Zatizeni musi byt pravidelné kontrolovdno, aby byla kontrolovdna jeho technicka ucinnost a zjisténo
pfipadné poskozeni.

K Cisténi pouzivejte mékky hadrik.

Vyménte matrici a valecky po kazdych 300 hodinach provozu. Chcete-li je nahradit:

K Cisténi nepouZivejte ostré a/nebo kovové predméty (napf. dratény kartdé nebo kovovou $pachtli),
protoZe by mohly poskodit povrchovy material spotrebice.

Pfed kazdou praci zkontrolujte dotazeni kazdého Sroubu.

LoZisko mazte pravidelné po kazdych 8-10 pracovnich hodinach nebo mési¢né (podle toho, co nastane
drive).

Pfi vyméné prevodové kapaliny pouzijte novou prevodovou kapalinu 85W90 GL-5. Vymérnite jej po
prvnich 100-200 hodinach provozu a pozdéji po kazdych 300-400 hodinach provozu.

Po ukonceni operace vycistéte otvory matrice, jinak se mohou ucpat! PouZijte k tomu Stétec nebo
stlaceny vzduch a vhodnou 3$pejli.

Vymeéna / odstranéni matrice

Chcete-li vyménit / odstranit matrici, postupujte takto:
- Odpojte stroj od vyvodového hridele.

- Odsroubujte zasobnik a vyjméte jej ze stroje.

- Povolte upinaci Sroub na hornim krytu.

- Odstrarnite horni kryt. VyCistéte matrici a valecky od zbytk( materialu.
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- Sestavte specialni klic, ktery je soucasti sady, jak je zndzornéno na obrazku nize.

N

- Pomoci specialniho klice odSroubujte velkou upeviiovaci matici valecku umisténou uprostied.
- Jemné vyjméte valecky.

- Pomoci $Sroubll pomalu vytdhnéte matrici z pfipravku.
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- Montaz by méla byt provedena v opac¢ném poradi nez demontaz.

Uprava matrice

Utahnéte upinaci Sroub tak, aby se matrice otacela s valecky.

POZNAMKA: spravna vzdalenost mezi vale¢ky a povrchem matrice je 0,1-0,3 mm, jinak nebude stroj fungovat
efektivné nebo se mohou poskodit nékteré jeho soucasti.

7 ’ Ve V4 v o
Mazani lozisek a valeckU
DULEZITE: Véletky a matrice by mély byt namazany loZiskovym tukem vZdy po 8 hodinach provozu stroje. Loziska
promaizte jednou tydné.

Pro mazani loZisek:
Vtlacte mazivo pomoci mazaciho lisu dodaného se sadou. VloZte konec mazaci pistole do otvoru pro vstfikovani
maziva, jak je zndzornéno na obrazku nize.



Ccz

Pro mazani valc(:

Vtlacte mazivo pomoci mazaciho lisu dodaného se sadou. VloZte konec mazaci pistole, jak je zndzornéno na
obrézku nize.

Vymeéna prevodového oleje

Vymeénite olej po prvnich 60 hodinach provozu a pozdéji kazdé 3 mésice provozu. PouZijte prevodovou kapalinu
85W90 GL-5.

Za timto ucelem:
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- Vypustte stary olej z nadrze. Umistéte nadobu na odpadni olej pod stroj a povolte Sroub oznaceny ,b“ na
obrazku nize. Pockejte, az olej vytece. Utahnéte Sroub "b".

POZNAMKA: Pouzity olej musi byt zlikvidovan v souladu s mistnimi predpisy.

- Chcete-li do krabice nalit Cerstvy olej, odSroubujte vicko plniciho otvoru oleje oznacené "a" na obrazku nize.
Nalijte olej a uzavrete uzavér plniciho hrdla.

- Hladinu oleje Ize zkontrolovat mérkou ve skfini pfevodovky — méla by byt ve vyzna¢eném poli na mérce:

Vystupni ventil vzduchu

Ventil odpadniho vzduchu je umistén na skfini prevodovky. Mélo by byt kontrolovano kazdych 15 dni, abyste se
ujistili, Ze funguje spravné.
POZOR: Vadny ventil povede ke zvyseni teploty oleje a mlze poskodit stroj.

. . Ve 4 vz * 0
Likvidace pouZitych pfistrojt
Nevyhazujte toto zafizeni do komundlniho odpadu. Pfedejte jej na sbérné a recyklacni misto elektrickych a
elektrickych zafizeni. Zkontrolujte symbol na produktu, navodu k poufziti a baleni. Plasty pouzité ke konstrukci

zafizeni |ze recyklovat v souladu s jejich oznacenim. Vybérem recyklace vyznamné prispivate k ochrané naseho
Zivotniho prostredi.
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Informace o mistnim recyklacnim zafizeni ziskate od mistnich urada.
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Ce manuel d'utilisation a été traduit a I'aide d'une traduction automatique. Nous avons fait tout

A notre possible pour garantir I'exactitude de la traduction, mais veuillez noter que les traductions
automatiques ne sont pas parfaites et ne sont pas destinées a remplacer les traducteurs humains.
La version officielle du manuel d'utilisation est en anglais. Les éventuelles différences entre la
version traduite et I'original anglais ne sont pas juridiqguement contraignantes. Si vous avez des
questions sur I'exactitude de la traduction, veuillez vous référer a la version anglaise, qui est la
référence officielle. D'autres versions linguistiques sont disponibles sur demande via

info@expondo.com

Caractéristiques techniques

Description du paramétre Valeur du parameétre
Nom de produit Machine a pellets
Modele WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Fr;n:]nsmns (largeur x profondeur x hauteur) 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Poids [kg] 63,75 146,5
Vitesse de rotation [tr/min] 540
Puissance de prise de force [CV] 8-12 15-28
Capacité de Alimentation 90-120 300 - 400
production [kg/h] Sciure 50-90 130-180
Diamétre de la matrice [mm] @ 150 @ 230
Diameétre du trou de la matrice [mm] @6
Température de fonctionnement [ ° C] 60 - 80
Durée de vie des rouleaux/matrices ~300 heures de travail
Durée de fonctionnement continu [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
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. Trémie d'admission

. Support d'attelage de tracteur

. Arbre de transmission de la prise de force
. Trou pour attelage de tracteur

Cadre

. Boite de vitesses
. Goulotte de sortie
. Carter supérieur
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Ce produit est congu pour presser diverses matieres premiéres (par exemple, sciure, paille, foin, céréales, papier)
en batonnets pratiques appelés granulés, qui peuvent étre utilisés comme combustible ou granulés
d'alimentation et appliqués dans différents domaines, tels que I'alimentation animale, le chauffage des
batiments et la production de fumier. Le principal avantage des granulés par rapport aux autres matériaux est
gu’ils peuvent étre facilement manipulés, transportés et stockés pendant une longue période. La matiere
premiere pour la production de granulés est pressée par les roues du rouleau dans la matrice. Sous I'effet de la
pression et de la friction dans la matrice, le matériau de départ est chauffé a une température de 60 a 80 °C.
Grace a l'augmentation de la pression et de la température, le matériau se lie aux granulés comprimés et
présente une résistance élevée apreés refroidissement. En fonction du matériau a presser, il faut ajouter un liant
supplémentaire. Le diameétre des pastilles est déterminé par le diameétre du trou de la matrice.

Installation

La machine doit toujours étre utilisée lorsqu'elle est placée sur une surface plane, stable, propre, ignifuge et
seche, et hors de portée des enfants et des personnes ayant des fonctions mentales et sensorielles limitées.
Positionnez I'appareil de maniere a avoir toujours acces a l'arbre de prise de force et a son véhicule
d'entrainement. Ne pas utiliser la machine a une température inférieure a 10 °C. L'humidité relative doit étre
inférieure a 85 %. Assurez une bonne ventilation dans la piéce dans laquelle I'appareil est utilisé. Avant utilisation,
assurez-vous que tous les boulons et écrous sont bien serrés et que l'interrupteur d'alimentation est en position
d'arrét. La connexion via l'arbre de prise de force au véhicule moteur doit étre effectuée par une personne
qualifiée. Testez d'abord la rotation du dé. Le sens de rotation de la matrice doit correspondre a la fleche de
direction.

Aprés avoir déballé I'appareil, procédez comme suit :

- Installer la grille dans la trémie, puis placer la trémie sur le boitier de la machine et la visser.
- Visser la goulotte a la machine.

- visser une extrémité de l'arbre de transmission a la machine comme indiqué sur la figure ci-dessous.
o W‘,’*"‘-“ 2 T }. - o 3 'k [ P
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- Insérez les attelages dans les trous (4) comme indiqué sur I'image ci-dessous.
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- Utiliser les attelages et le support (2) pour fixer la machine.
- Raccorder l'autre extrémité de I'arbre de transmission au tracteur.

Processus de rodage de la matrice

Avant la premiére production de granulés, il est important de roder la matrice de la machine, ce qui peut rendre
la matrice lisse et propre. Pour ce faire, vous avez besoin de 5 kg de farine, 5 kg de sable fin (par exemple du
sable de jeu) et 1,5 L d'huile végétale. Mélangez soigheusement les ingrédients dans un seau et mettez le
mélange dans la machine et pressez le méme produit 10 a 20 fois complétement a travers la matrice pour le faire
fonctionner.

REMARQUE : la distance correcte entre les rouleaux et la surface de la matrice est de 0,1 a 0,3 mm, sinon la
machine ne peut pas fonctionner efficacement ou certains de ses composants peuvent étre endommagés.

Utilisation de l'appareil
1. Avant de démarrer la machine :
- vérifier que tous les boulons et vis sont serrés.
- lubrifier les roulements (voir plus loin dans le texte pour plus de détails).
- régler la pression du rouleau (voir plus loin dans le texte pour plus de détails).

2. Démarrezle tracteur avec I'arbre de transmission de la machine attaché. Le dé va commencer a tourner.

Placer le récipient a granulés sous la goulotte.

4. Verser le mélange dans la trémie. Augmenter progressivement la quantité de matiére coulée pour éviter
de colmater la matrice ou de surcharger la machine. Verser trop de produit a la fois peut provoquer le
colmatage de la matrice.

w

Nota :
- sile matériau est trop sec, il ne sera pas pressé correctement ;
- sile matériau est trop humide, les granulés seront de mauvaise qualité ;
- lalongueur maximale des particules de matériau doit étre d'environ 5 mm. Des matériaux plus
longs peuvent obstruer la machine et réduire son efficacité. Les matériaux trop gros doivent
étre brisés/coupés en particules plus petites.

5. Apres un court instant, les granulés tomberont dans le récipient situé sous la goulotte. lls n’atteindront
leur dureté et leur consistance finales qu’apres refroidissement.
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6. Procédez jusqu’a ce que le mélange soit completement traité.

7. Une fois le travail terminé, éteignez la machine en arrétant le tracteur.
REMARQUE : N'arrétez pas la machine pendant la fabrication de granulés (sauf en cas d'arrét d'urgence), sinon
elle se bouchera.
Nettoyer la machine afin qu'il ne reste pas de résidus de granulés sur les rouleaux et dans le diameétre.

ENTRETIEN

a) Débranchez lafiche secteur et laissez I'appareil refroidir complétement avant chaque nettoyage, réglage
ou remplacement d'accessoires, ou si I'appareil n'est pas utilisé.
e  Attendez que les éléments rotatifs s’arrétent.

b) Conservez I'appareil dans un endroit sec et frais, a I’abri de I’humidité et de I'exposition directe au soleil.

c)  Ne pas pulvériser I'appareil avec un jet d'eau ni I'immerger dans I'eau.

d) L'appareil doit étre inspecté régulierement pour vérifier son efficacité technique et repérer d'éventuels
dommages.

e) Nettoyez uniquement avec un chiffon doux.

f)  Remplacer la matrice et les rouleaux toutes les 300 heures de fonctionnement. Pour les remplacer :

g) N'utilisez pas d'objets tranchants et/ou métalliques pour le nettoyage (par exemple une brosse
métallique ou une spatule métallique) car ils pourraient endommager le matériau de surface de
I'appareil.

h)  Avant chaque travail, vérifiez le serrage de chaque boulon.

i) Graisser le roulement régulierement toutes les 8 a 10 heures de travail ou une fois par mois (selon la
premiere éventualité).

j)  Lors du remplacement du liquide de boite de vitesses, utilisez un liquide de boite de vitesses 85W90 GL-
5 neuf. Remplacez-le apres les 100 a 200 premiéres heures d'utilisation, puis toutes les 300 a 400 heures
de fonctionnement.

k)  Nettoyez les trous de la matrice une fois I'opération terminée, sinon ils risquent de se boucher ! Utilisez
pour cela une brosse ou de I'air comprimé et une brochette adaptée.

Remplacement / Retrait de la matrice
Pour remplacer/retirer la matrice, suivez ces étapes :

- Déconnecter la machine de I'arbre de prise de force.
- Dévisser la trémie et la retirer de la machine.

- Desserrer la vis de serrage du boitier supérieur.

4

- Retirer le carter supérieur. Nettoyez la matrice et les rouleaux des restes de matériau.
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- Assemblez la clé spéciale incluse dans le kit comme indiqué sur la figure ci-dessous.

N

- Utiliser la clé spéciale pour dévisser le gros écrou de fixation du rouleau situé au centre.
- Retirez délicatement les rouleaux.

P

- A I'aide des vis, retirez lentement la matrice du support.
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- Le montage doit étre effectué dans I'ordre inverse du démontage.

Réglage de la matrice

Serrez la vis de serrage de maniére a ce que la matrice tourne avec les rouleaux.

REMARQUE : la distance correcte entre les rouleaux et la surface de la matrice est de 0,1 a 0,3 mm, sinon la
machine ne peut pas fonctionner efficacement ou certains de ses composants peuvent étre endommagés.

Lubrification des roulements et des rouleaux
IMPORTANT : Les rouleaux et la matrice doivent étre lubrifiés avec de la graisse pour roulements apres chaque
8 heures de fonctionnement de la machine. Lubrifiez les roulements une fois par semaine.

Pour lubrifier les roulements :
Appuyez sur la graisse avec le pistolet a graisse fourni avec le kit. Insérez I'extrémité du pistolet a graisse dans le
trou d’injection de graisse comme indiqué sur la figure ci-dessous.
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Pour lubrifier les rouleaux :
Appuyez sur la graisse avec le pistolet a graisse fourni avec le kit. Insérez I'extrémité du pistolet a graisse comme
indiqué sur la figure ci-dessous.

Changement d'huile de boite de vitesses

Changer I'huile apres les 60 premiéres heures de fonctionnement et ensuite tous les 3 mois de fonctionnement.
Utilisez du liquide pour engrenages 85W90 GL-5.

Pour ce faire :
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- Vidanger I'huile usagée du réservoir. Placez un récipient pour huile usagée sous la machine et dévissez la vis
marquée « b » sur la figure ci-dessous. Attendez que I'huile s’écoule. Serrer la vis "b".

REMARQUE : L’huile usagée doit étre éliminée conformément aux réglementations locales.

- Pour verser de |'huile fraiche dans la boite, dévissez le bouchon de remplissage d'huile marqué « a » sur la figure
ci-dessous. Versez I'huile et fermez le bouchon de remplissage.

- Le niveau d'huile peut étre vérifié a I'aide de la jauge située dans le carter de la boite de vitesses. Il doit se
trouver dans le champ marqué sur la jauge :

. l .
Soupape de sortie d'air
La soupape d'échappement d'air est située sur le carter de la boite de vitesses. Il doit étre vérifié tous les 15
jours pour s'assurer qu'il fonctionne correctement.

ATTENTION : Une soupape défectueuse entrainera une augmentation de la température de I'huile et peut
endommager la machine.

Elimination des appareils usagés

Ne jetez pas cet appareil dans les déchets municipaux. Remettez-le a un point de collecte et de recyclage des
appareils électriques et électroniques. Vérifiez le symbole sur le produit, le manuel d’instructions et I'emballage.
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Les plastiques utilisés pour construire I'appareil peuvent étre recyclés conformément a leurs marquages. En
choisissant de recycler, vous contribuez significativement a la protection de notre environnement.
Contactez les autorités locales pour obtenir des informations sur votre centre de recyclage local.



Questo manuale utente e stato tradotto utilizzando la traduzione automatica. Abbiamo fatto ogni
A sforzo per garantire l'accuratezza della traduzione, ma tieni presente che le traduzioni
automatiche non sono perfette e non intendono sostituire i traduttori umani. La versione ufficiale
del Manuale d'uso € in inglese. Eventuali differenze tra la versione tradotta e quella originale in
inglese non sono giuridicamente vincolanti. In caso di dubbi sull'accuratezza della traduzione, fare
riferimento alla versione inglese, che ¢ il riferimento ufficiale. Altre versioni linguistiche sono
disponibili su richiesta tramite
info@expondo.com

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Macchina per pellet
Modello Modello WIE-PM-3500 Modello WIE-PM-3600
Dimensioni (larghezza x profondita x altezza) [ Dimensioni: 520 x 1075 x | Dimensioni: 630 x 1320 x
mm] 885 1100
Peso [kg] 63,75 146,5
Velocita di rotazione [rpm] 540
Potenza della presa di forza [CV] 8-12 15-28
Capacita produttiva Foraggio 90-120 300 - 400
[kg/h] Segatura 50-90 130- 180
Diametro matrice [mm)] Diametro 150 Diametro 230
Diametro del foro della matrice [mm] Diametro 6
Temperatura di funzionamento [°C] 60 - 80
Durata di vita dei rulli/matrici ~300 ore di lavoro
Tempo di funzionamento continuo [h] 24

Modello WIE-PM-3500 Modello WIE-PM-3600
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. Tramoggia di ingresso

. Supporto per gancio trattore

. Albero di trasmissione della presa di forza
. Foro per attacco trattore

. Telaio

. Cambio

. Scivolo di scarico

. Rivestimento superiore



Questo prodotto e progettato per pressare varie materie prime (ad esempio segatura, paglia, fieno, cereali, carta)
in pratici bastoncini chiamati pellet, che possono essere utilizzati come combustibile o granuli per mangimi e
applicati in diversi ambiti, come |'alimentazione degli animali, il riscaldamento degli edifici e la produzione di
letame. Il vantaggio principale dei pellet rispetto ad altri materiali € che possono essere facilmente maneggiati,
trasportati e immagazzinati per un periodo di tempo piu lungo. Il materiale di partenza per la produzione di pellet
viene pressato dai rulli nella filiera. A causa della pressione e dell'attrito nella matrice, il materiale di partenza
viene riscaldato a una temperatura di 60-80 °C. Come risultato dell'aumento di pressione e temperatura, il
materiale si collega a pellet compressi e avra un'elevata resistenza dopo il raffreddamento. A seconda del

materiale da pressare, € necessario aggiungere ulteriore legante. |l diametro dei pellet & determinato dal
diametro del foro della matrice.

Installazione

La macchina deve essere sempre utilizzata su una superficie piana, stabile, pulita, ignifuga e asciutta e tenuta
fuori dalla portata dei bambini e delle persone con capacita mentali e sensoriali ridotte. Posizionare il dispositivo
in modo da avere sempre accesso all'albero cardanico e al veicolo che lo aziona. Non utilizzare la macchina a
temperature inferiori a 10 °C. L'umidita relativa deve essere inferiore all'85%. Assicurare una buona ventilazione
nella stanza in cui viene utilizzato il dispositivo. Prima dell'uso assicurarsi che tutti i bulloni e i dadi siano ben
serrati e che l'interruttore di alimentazione sia in posizione di spegnimento. Il collegamento tramite I'albero
cardanico al veicolo di propulsione deve essere eseguito da una persona qualificata. Per prima cosa testare la
rotazione dello stampo. La direzione di rotazione della matrice deve corrispondere alla freccia di direzione.

Dopo aver disimballato il dispositivo, procedere come segue:

- Installare la griglia nella tramoggia, quindi posizionare la tramoggia sul corpo della macchina e avvitarla.
- Avvitare lo scivolo alla macchina.

- avvitare un'estremita dell'albero motore alla macchina come mostrato nella figura sottostante.
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- Inserire i ganci nei fori (4) come mostrato nella figura sottostante.



- Utilizzare gli attacchi e il supporto (2) per fissare la macchina.
- Collegare I'altra estremita dell'albero di trasmissione al trattore.

Processo di rodaggio dello stampo

Prima della prima produzione di pellet, &€ importante rodare la filiera della macchina, in modo da renderla liscia
e pulita. Per fare questo occorrono 5 kg di farina, 5 kg di sabbia fine (ad esempio sabbia da gioco) e 1,5 L di olio
vegetale. Mescolare accuratamente gli ingredienti in un secchio, mettere il composto nella macchina e spremere
completamente il prodotto 10-20 volte attraverso la filiera per farlo entrare.

NOTA: la distanza corretta tra i rulli e la superficie della matrice & 0,1-0,3 mm, altrimenti la macchina non puo
funzionare in modo efficiente o alcuni dei suoi componenti potrebbero danneggiarsi.

Utilizzo del dispositivo
1. Prima di avviare la macchina:
- controllare che tutti i bulloni e le viti siano serrati.
- lubrificare i cuscinetti (per maggiori dettagli vedere pil avanti nel testo).
- impostare la pressione del rullo (per maggiori dettagli vedere pil avanti nel testo).

2. Awviare il trattore con |'albero di trasmissione della macchina collegato. Il dado iniziera a ruotare.
Posizionare il contenitore del granulato sotto lo scivolo.

4. Versare il composto nella tramoggia. Aumentare gradualmente la quantita di materiale versato per
evitare di intasare lo stampo o di sovraccaricare la macchina. Versare troppo liquido in una volta sola
puo causare l'intasamento dello stampo.

Attenzione:

w

- seil materiale e troppo asciutto, non verra pressato correttamente;

- seil materiale e troppo umido, i pellet saranno di scarsa qualita;

- lalunghezza massima delle particelle di materiale dovrebbe essere di circa 5 mm. Un materiale
piu lungo potrebbe intasare la macchina e ridurne I'efficienza. Il materiale troppo grande deve
essere spezzato/tagliato in particelle piu piccole.

5. Dopo poco tempo i pellet cadranno nel contenitore sotto lo scivolo. Raggiungeranno la durezza e la
consistenza finali solo dopo il raffreddamento.
6. Procedere fino a quando il composto non sara completamente lavorato.
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Dopo aver terminato il lavoro, spegnere la macchina fermando il trattore.

NOTA: non fermare la macchina durante la produzione di pellet (tranne che in caso di arresto di emergenza),
altrimenti si intasera.
Pulire la macchina in modo che non rimangano residui di pellet sui rulli e nel diametro.

MANUTENZIONE

a)

b)

c)
d)

e)
f)
g)

h)
i)

j)

k)

Prima di ogni pulizia, regolazione o sostituzione di accessori oppure quando I'apparecchio non viene
utilizzato, staccare la spina dalla presa di corrente e lasciare raffreddare completamente |'apparecchio.
e Attendere che gli elementi rotanti si fermino.

Conservare l'unita in un luogo asciutto e fresco, al riparo dall'umidita e dall'esposizione diretta alla luce
solare.

Non spruzzare I'apparecchio con un getto d'acqua né immergerlo in acqua.

L'apparecchio deve essere ispezionato regolarmente per verificarne I'efficienza tecnica e individuare
eventuali danni.

Per la pulizia utilizzare un panno morbido.

Sostituire la matrice e i rulli ogni 300 ore di funzionamento. Per sostituirli:

Per la pulizia non utilizzare oggetti appuntiti e/o metallici (ad esempio una spazzola metallica o una
spatola metallica) perché potrebbero danneggiare la superficie dell'apparecchio.

Prima di ogni lavoro controllare il serraggio di ogni bullone.

Lubrificare il cuscinetto regolarmente ogni 8-10 ore di lavoro oppure una volta al mese (a seconda di
quale evento si verifica per primo).

Quando si sostituisce il fluido del cambio, utilizzare un fluido per ingranaggi 85W90 GL-5 nuovo.
Sostituirlo dopo le prime 100-200 ore di utilizzo e successivamente dopo ogni 300-400 ore di
funzionamento.

Dopo aver terminato l'operazione, pulire i fori della matrice, altrimenti potrebbero ostruirsi! Utilizzare
per questo un pennello o aria compressa e uno spiedino adatto.

Sostituzione/Rimozione dello stampo

Per sostituire/rimuovere la matrice, seguire questi passaggi:
- Scollegare la macchina dall'albero cardanico.

- Svitare la tramoggia e rimuoverla dalla macchina.

- Allentare la vite di serraggio sulla parte superiore della custodia.

|

- Rimuovere la copertura superiore. Pulire la matrice e i rulli dai resti di materiale.



- Montare la chiave speciale inclusa nel kit come mostrato nella figura sottostante.

N

- Utilizzare I'apposita chiave per svitare il grande dado di fissaggio del rullo situato al centro.
- Rimuovere delicatamente i rulli.

- Utilizzando le viti, estrarre lentamente la matrice dal dispositivo.



- Il montaggio deve essere eseguito in ordine inverso rispetto allo smontaggio.

Regolazione della matrice

Stringere la vite di serraggio in modo che la matrice ruoti insieme ai rulli.

NOTA: la distanza corretta tra i rulli e la superficie della matrice & 0,1-0,3 mm, altrimenti la macchina non puo
funzionare in modo efficiente o alcuni dei suoi componenti potrebbero danneggiarsi.

Lubrificazione di cuscinetti e rulli

IMPORTANTE: | rulli e la filiera devono essere lubrificati con grasso per cuscinetti dopo ogni 8 ore di
funzionamento della macchina. Lubrificare i cuscinetti una volta alla settimana.

Per lubrificare i cuscinetti:
Premere il grasso con la pistola per grasso fornita nel kit. Inserire I'estremita della pistola per grasso nel foro di
iniezione del grasso come mostrato nella figura sottostante.



Per lubrificare i rulli:
Premere il grasso con la pistola per grasso fornita nel kit. Inserire I'estremita della pistola per grasso come

mostrato nella figura sottostante.

Cambio dell'olio del cambio

Cambiare I'olio dopo le prime 60 ore di funzionamento e successivamente ogni 3 mesi di funzionamento.
Utilizzare fluido per ingranaggi 85W90 GL-5.

A questo scopo:



- Scaricare I'olio vecchio dal serbatoio. Posizionare un contenitore per |'olio esausto sotto la macchina e svitare
la vite contrassegnata con "b" nella figura sottostante. Attendere che I'olio defluisca. Serrare la vite "b".

NOTA: l'olio usato deve essere smaltito in conformita alle normative locali.

- Per versare olio nuovo nel serbatoio, svitare il tappo di riempimento dell'olio contrassegnato con "a" nella figura
sottostante. Versare I'olio e chiudere il tappo di riempimento.

- Il livello dell'olio pud essere controllato con l'astina di livello nella scatola del cambio: deve trovarsi nel campo
contrassegnato sull'astina di livello:

Valvola di scarico dell'aria

La valvola di scarico dell'aria si trova sulla scatola del cambio. E opportuno controllarlo ogni 15 giorni per
accertarsi che funzioni correttamente.

ATTENZIONE: una valvola difettosa causera un aumento della temperatura dell'olio e potrebbe danneggiare la
macchina.

Smaltimento dei dispositivi usati

Non smaltire questo dispositivo nei sistemi di smaltimento dei rifiuti urbani. Consegnarlo a un punto di raccolta
e riciclaggio di apparecchiature elettriche ed elettroniche. Controllare il simbolo sul prodotto, sul manuale di



istruzioni e sulla confezione. Le materie plastiche utilizzate per realizzare il dispositivo possono essere riciclate
conformemente alle relative indicazioni. Scegliendo di riciclare contribuisci in modo significativo alla tutela del
nostro ambiente.

Per informazioni sull'impianto di riciclaggio pil vicino, contattare le autorita locali.
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Este manual de usuario ha sido traducido mediante traduccién automatica. Hemos hecho todo lo

A posible para garantizar que la traduccion sea precisa, pero tenga en cuenta que las traducciones
automaticas no son perfectas y no estan destinadas a reemplazar a los traductores humanos. La
version oficial del Manual del Usuario esta en inglés. Cualquier diferencia entre la version
traducida y el original en inglés no es legalmente vinculante. Si tiene alguna pregunta sobre la
exactitud de la traduccidn, consulte la versidn en inglés, que es la referencia oficial. Hay versiones
en mas idiomas disponibles a pedido a través de

info@expondo.com

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Maquina de pellets
Modelo WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Fr;n:]nsmnes (anchura x profundidad x altura) 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Peso [kg] 63,75 146,5
Velocidad de rotacién [rpm] 540
Potencia de la toma de fuerza [HP] 8-12 15-28
Capacidad de Alimentar 90-120 300 - 400
produccién [kg/h] Serrin 50-90 130-180
Didmetro de la matriz [mm)] @ 150 Didmetro 230
Diametro del orificio de la matriz [mm] @6
Temperatura de funcionamiento [°C] 60 - 80
Vida util de los rodillos/troqueles ~300 horas de trabajo
Tiempo de funcionamiento continuo [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
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. Tolva de entrada

. Soporte de enganche para tractor

. Eje de transmisién de la toma de fuerza
. Orificio para enganche de tractor

. Marco

. Caja de cambios

. Conducto de salida

. Carcasa superior
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Este producto esta disefiado para prensar diversas materias primas (por ejemplo, aserrin, paja, heno, cereales,
papel) en palitos practicos llamados pellets, que pueden usarse como combustible o granulos de alimento y
aplicarse en diferentes areas, como la alimentacién animal, la calefaccion de edificios y la produccion de estiércol.
La principal ventaja de los pellets en comparacidn con otros materiales es que se pueden manipular, transportar
y almacenar facilmente durante mucho tiempo. La materia prima para la produccién de pellets se prensa
mediante rodillos de ruedas en la matriz. Debido a la presion y la friccién en la matriz, el material de partida se
calienta a una temperatura de 60-80 °C. Como resultado del aumento de la presién y la temperatura, el material
se une en forma de granulos comprimidos y tendrd una alta resistencia después del enfriamiento. Dependiendo
del material a prensar, es necesario afiadir aglutinante adicional. El didmetro de los pellets esta determinado por
el didmetro del orificio de la matriz.

Instalacidon

La maquina debe utilizarse siempre colocada sobre una superficie plana, estable, limpia, ignifuga y seca, y fuera
del alcance de los nifios y de las personas con funciones mentales y sensoriales limitadas. Coloque el dispositivo
de manera que siempre tenga acceso al eje de la toma de fuerza y al vehiculo que lo impulsa. No utilice la
maquina a una temperatura inferior a 10 °C. La humedad relativa debe ser inferior al 85 %. Asegurese de que
haya una buena ventilacidn en la habitacién en la que se utiliza el dispositivo. Antes de usar, asegurese de que
todos los pernos y tuercas estén bien apretados y que el interruptor de encendido esté en la posicion de apagado.
La conexidn a través del eje de toma de fuerza al vehiculo de propulsién debe ser realizada por una persona
cualificada. Primero prueba la rotacién del troquel. La direccién de rotacion del troquel debe coincidir con la
flecha de direccion.

Después de desembalar el dispositivo, realice los siguientes pasos:
- Instalar la rejilla en la tolva, luego poner la tolva sobre la carcasa de la maquina y atornillarla.
- Atornillar el conducto a la maquina.

- atornillar un extremo del eje de transmision a la maquina como se muestra

A Ry =
e -

en la figura siguiente.

-

i

- Insertar los enganches en los agujeros (4) como se muestra en la siguiente imagen.

e 7 ] |
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- Utilice los enganches y el soporte (2) para fijar la maquina.
- Conecte el otro extremo del eje de transmisidn al tractor.

Proceso de rodaje de la matriz

Antes de la primera produccion de pellets, es importante realizar un rodaje de la matriz de la maquina, lo que
puede hacer que la matriz quede lisa y limpia. Para ello necesitaras 5 kg de harina, 5 kg de arena fina (por ejemplo,
arena de juego) y 1,5 L de aceite vegetal. Mezcle bien los ingredientes en un balde y coloque la mezcla en la
maquina y exprima el mismo producto 10 a 20 veces completamente a través del troquel para que penetre.
NOTA: la distancia correcta entre los rodillos y la superficie de la matriz es de 0,1-0,3 mm, de lo contrario la
maquina no puede funcionar de manera eficiente o algunos de sus componentes podrian dafiarse.

Uso del dispositivo
1. Antes de poner en marcha la maquina:
- Compruebe que todos los pernos y tornillos estén apretados.
- lubricar los cojinetes (ver mas adelante en el texto para mas detalles).
- ajustar la presion del rodillo (ver mas adelante en el texto para mas detalles).

2. Pongaen marcha el tractor con el eje de transmision de la maquina acoplado. El dado comenzara a girar.

Coloque el recipiente de granulado debajo del conducto.

4. Vierta la mezcla en la tolva. Aumente la cantidad de material vertido gradualmente para evitar obstruir
la matriz o sobrecargar la maquina. Verter demasiado a la vez puede provocar que el troquel se

w

obstruya.
Atencion:
- Si el material esta demasiado seco, no se prensara correctamente;
- Siel material estd demasiado humedo, los pellets seran de mala calidad;
- La longitud maxima de las particulas de material debe ser de aproximadamente 5 mm. Un
material mas largo puede obstruir la maquina y reducir su eficiencia. El material demasiado
grande debe romperse o cortarse en particulas mas pequefias.

5. Después de un corto tiempo, los pellets caerdn en el contenedor debajo del conducto. Alcanzaran su
dureza y consistencia final sélo después de enfriarse.
6. Proceda hasta que la mezcla esté completamente procesada.
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7. Después de terminar el trabajo, apague la maquina deteniendo el tractor.
NOTA: No detenga la maquina mientras esté fabricando pellets (excepto en caso de parada de emergencia), de
lo contrario se obstruira.
Limpie la maquina de manera que no queden residuos de pellet en los rodillos ni en el diametro.

MANTENIMIENTO

a) Desconecte el enchufe de la red eléctrica y deje que el dispositivo se enfrie completamente antes de
cada limpieza, ajuste o reemplazo de accesorios, o si el dispositivo no esta siendo utilizado.
. Espere a que los elementos giratorios se detengan.

b)  Guarde la unidad en un lugar seco y fresco, libre de humedad y exposicién directa a la luz solar.

c¢) Norocie el dispositivo con un chorro de agua ni lo sumerja en agua.

d) El dispositivo debe inspeccionarse periddicamente para comprobar su eficiencia técnica y detectar
posibles dafios.

e) Para limpiar, debe utilizarse solamente un pafio suave.

f)  Reemplace la matriz y los rodillos después de cada 300 horas de funcionamiento. Para reemplazarlos:

g) No utilice objetos afilados y/o metalicos para limpiar (por ejemplo, un cepillo de alambre o una espatula
de metal) porque pueden dafiar el material de la superficie del aparato.

h)  Antes de cada trabajo comprobar el apriete de cada tornillo.

i) Engrase el rodamiento regularmente después de cada 8 a 10 horas de trabajo o mensualmente (lo que
ocurra primero).

j) Al reemplazar el liquido de la caja de cambios, utilice un liquido de cambios nuevo 85W90 GL-5.
Reemplacelo después de las primeras 100 a 200 horas de uso y, posteriormente, después de cada 300
a 400 horas de funcionamiento.

k)  Limpie los orificios de la matriz después de finalizar la operacidn, de lo contrario, podrian obstruirse.
Para ello utiliza un cepillo o aire comprimido y un pincho adecuado.

Reemplazo/Extraccion del troquel
Para reemplazar/quitar el troquel, siga estos pasos:
- Desconectar la maquina del eje TDF.

- Desenroscar la tolva y retirarla de la maquina.

- Afloje el tornillo de sujecién en la carcasa superior.

4

- Retire la carcasa superior. Limpie la matriz y los rodillos de los restos de material.
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- Monte la llave especial incluida en el kit como se muestra en la siguiente figura.

N

- Utilice la llave especial para desenroscar la tuerca grande de fijacién del rodillo situada en el centro.
- Retire con cuidado los rodillos.

- Utilizando los tornillos, extraiga lentamente la matriz del dispositivo.
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- El montaje debe realizarse en orden inverso al desmontaje.

Ajuste de matriz

Apriete el tornillo de sujecién para que la matriz gire con los rodillos.

NOTA: la distancia correcta entre los rodillos y la superficie de la matriz es de 0,1-0,3 mm, de lo contrario la
maquina no puede funcionar de manera eficiente o algunos de sus componentes podrian dafiarse.

Lubricacién de cojinetes y rodillos

IMPORTANTE: Los rodillos y la matriz deben lubricarse con grasa para cojinetes cada 8 horas de funcionamiento
de la maquina. Lubrique los cojinetes una vez por semana.

Para lubricar los cojinetes:
Presione la grasa con la pistola engrasadora suministrada con el kit. Inserte el extremo de la pistola de engrase
en el orificio de inyeccidn de grasa como se muestra en la siguiente figura.
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Para lubricar los rodillos:
Presione la grasa con la pistola engrasadora suministrada con el kit. Inserte el extremo de la pistola de engrase

como se muestra en la siguiente figura.

Cambio de aceite de engranajes

Cambie el aceite después de las primeras 60 horas de funcionamiento y posteriormente cada 3 meses de
funcionamiento. Utilice liquido para engranajes 85W90 GL-5.

Para ello:
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- Drene el aceite viejo del depdsito. Coloque un recipiente de aceite usado debajo de la maquina y afloje el
tornillo marcado "b" en la figura siguiente. Espere a que se drene el aceite. Apretar el tornillo "b".

NOTA: El aceite usado debe desecharse de acuerdo con las regulaciones locales.

- Para verter aceite nuevo en la caja, desenrosque el tapdn de llenado de aceite marcado con "a" en la figura
siguiente. Vierta el aceite y cierre el tapon de llenado.

- El nivel de aceite se puede comprobar con la varilla de nivel situada en la carcasa de la caja de cambios; debe
estar en la zona marcada en la varilla de nivel:

Valvula de salida de aire

La valvula de escape de aire se encuentra en la carcasa de la caja de cambios. Debe revisarse cada 15 dias para
asegurarse de que funciona correctamente.

PRECAUCION: Una valvula defectuosa provocara un aumento en la temperatura del aceite y puede dafiar la
maquina.

Eliminacidn de dispositivos usados

No deseche este dispositivo en los sistemas de residuos municipales. Entrégalo en un punto de recogida y
reciclaje de aparatos eléctricos y eléctricos. Compruebe el simbolo en el producto, el manual de instrucciones y
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el embalaje. Los plasticos utilizados para construir el dispositivo se pueden reciclar de acuerdo con sus marcados.
Al elegir reciclar estas haciendo una contribucion significativa a la proteccién de nuestro medio ambiente.
Comuniquese con las autoridades locales para obtener informacién sobre su instalacién de reciclaje local.
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Ezt a felhasznaldi kézikonyvet gépi forditassal forditottak le. Minden eréfeszitést megtettiink a

A forditds pontossaganak biztositasa érdekében, de kérjik, vegye figyelembe, hogy az automatizalt
forditasok nem tokéletesek, és nem az emberi forditdk helyettesitésére szolgalnak. A felhasznaloi
kézikonyv hivatalos valtozata angol nyelvd. A leforditott valtozat és az eredeti angol nyelvi
valtozat kozotti eltérések nem jogilag kotelezé érvényliek. Ha barmilyen kérdése van a forditas
pontossagaval kapcsolatban, kérjiik, olvassa el az angol nyelvl valtozatot, amely a hivatalos
hivatkozasi alap. Tovabbi nyelvi valtozatok kérésre elérhetdk a

info@expondo.com

4 .
M(iszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Pelletgép
Modell WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
'[\:'ner:;tek (s2€lesség x mélység x magassdg) 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Suly [kg] 63,75 146,5
Forgasi sebesség [rpm] 540
PTO teljesitmény [LE] 8-12 15-28
Termelési kapacitas Taplalék 90- 120 300 - 400
[kg/h] Flrészpor 50-90 130-180
Szerszamatmérd [mm] @ 150 @ 230
A szerszamnyilas atmérGje [mm] @6
Uzemelési h6mérséklet [°C] 60 - 80
GOrg6k/szarnyasok élettartama ~300 munkadra
Folyamatos tizemidé [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
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. Bemeneti tartaly

. Traktorkapocs tarto

. PTO hajtotengely

. Lyuk a traktor vonéhoroghoz

Keret

. Sebességvalto
. Kimeneti csuszda
. Fels6 burkolat



HU

Ez a termék kilonb6z6 nyersanyagok (pl. flrészpor, szalma, széna, gabonafélék, papir) pelletnek nevezett
praktikus palcikdkka préselésére szolgdl, amelyek tlzel6anyagként vagy takarmanygranulatumként
haszndlhatdk, és kilonboz6 terlleteken alkalmazhatok, példaul az allatok takarmanyozdsdban, az épiletek
fitésében és a tragya elGallitasaban. A pellet f6 el6nye mas anyagokkal szemben, hogy konnyen kezelhetd,
szallithatd és hosszabb ideig tarolhatd. A pellet el6allitdsdhoz sziikséges kiinduldsi anyagot a kerekek gorgéije
préseli a szerszamba. A szerszdmban a nyomas és a surlédas hatdsara a kiinduldsi anyag 60-80 °C-os
hémérsékletre melegszik. A nyomas és a hGmérsékletnovekedés eredményeként az anyag tomoritett pelletekké
kotédik, és lehlilés utan nagy szilardsagu lesz. A préselendd anyagtdl fliiggben tovabbi kotSanyagot kell
hozzaadni. A pellet atmérgjét a szerszam lyukatmérgje hatarozza meg.

Iy 7

Telepités

A gépet mindig egyenletes, stabil, tiszta, t(izallo6 és szaraz feliileten, gyermekek és korlatozott szellemi és
érzékszervi képességekkel rendelkezé személyek szamara elérhetetlen helyen kell hasznalni. A készlléket ugy
helyezze el, hogy mindig hozzaférjen a melléktengelyhez és a meghajtott jarm(ih6z. Ne lizemeltesse a gépet 10
°C alatti hémérsékleten. A relativ paratartalomnak 85%-nal kisebbnek kell lennie. Gondoskodjon a megfelel§
szell6zésrél abban a helyiségben, ahol a készililéket hasznaljak. Hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdél, hogy minden
csavar és anya biztonsagosan meg van hlzva, és a haldzati kapcsolo kikapcsolt allasban van. A melléktengelyen
keresztil torténd csatlakoztatdst a meghajtd jarmiihoz szakképzett személynek kell elvégeznie. ElGszor tesztelje
a szerszam forgdasat. A szerszam forgasi irdnyanak meg kell egyeznie az irdnyjelzé nyillal.

A késziilék kicsomagolasa utan végezze el a kbvetkez§ lépéseket:

- Szerelje be a racsot a tartalyba, majd helyezze a tartalyt a géphazra, és csavarja fel.
- Csavarozza az ernyGt a géphez.

- csavarozza a hajtétengely egyik végét a géphez

az alabbi dbran lathato modon.

.- Ay §

B
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- Helyezze a vondhorgokat a lyukakba (4) az aldbbi képen lathaté médon.
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- A gép rogzitéséhez hasznalja a vondhorgokat és a tartot (2).
- Csatlakoztassa a hajtotengely masik végét a traktorhoz.

A szerszam befutasi folyamata

Az els6 pelletgyartas el6tt fontos a gép szerszamdnak befuttatdsa, ami a szerszamot simava és tisztava teheti.
Ehhez 5 kg lisztre, 5 kg finom homokra (pl. jatékhomok) és 1,5 liter névényi olajra van szlikség. Keverje 0ssze
alaposan az Osszetevéket egy vodorben, majd tegye a keveréket a gépbe, és 10-20 alkalommal nyomja ki
ugyanazt a terméket teljesen a szerszamon keresztil a befutdshoz.

MEGJEGYZES: a gorgdk és a szerszamfeliilet kdzotti helyes tévolsag 0,1-0,3 mm, kiilénben a gép nem tud
hatékonyan m(ikodni, vagy egyes alkatrészei megsérilhetnek.

Eszkdzhasznalat
1. A gép beinditasa el6tt:
- ellendrizze, hogy minden csavar és csavar meg van-e hulzva.
- kenje meg a csapdagyakat (tovabbi részletekért lasd a szovegben).
- allitsa be a hengernyomast (tovabbi részletekért lasd a szovegben).

2. Inditsa el a traktort a gép hajtotengelyének csatlakoztatasaval. A szerszam elkezd forogni.
Helyezze a granulatumtartalyt a cstszda ala.

4. Ontse a keveréket a tartdlyba. Fokozatosan ndvelje a kidntdtt anyag mennyiségét, hogy elkeriilje a
szerszam eltomGdését vagy a gép tulterhelését. Ha egyszerre tul sokat ont egyszerre, az a szerszam
eltomd&dését okozhatja.

Figyelem:

w

- haazanyag tul szaraz, nem lesz megfelelen préselhetd;

- haazanyag tul nedves, a pellet rossz mindségli lesz;

- azanyagrészecskék maximalis hossza kb. 5 mm lehet. A hosszabb anyag eltémitheti a gépet és
csokkentheti annak hatékonysagat. A tul nagy méretli anyagot kisebb részecskékre kell
térni/vagni.

5. Rovid id6 mulva a pellet a csuszda alatti tartalyba fog hullani. Végsé keménységiiket és allagukat csak
leh(ilés utan érik el.
6. Folytassa, amig a keveréket teljesen feldolgozza.
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7.

A munka befejezése utan kapcsolja ki a gépet a traktor ledllitasaval.

MEGJEGYZES: Ne allitsa le a gépet pelletkészités kozben (kivéve a vészledllitast), killonben eltomddik.
Tisztitsa meg a gépet, hogy a pelletmaradvanyok ne maradjanak a tekercseken és az atmérében.

KARBANTARTAS

a)

h)
i)
i)

k)

Minden tisztitas, beallitas vagy a tartozékok cseréje el6tt, illetve ha a késziiléket nem hasznaljak, hizza
ki a haldzati csatlakozét, és hagyja a késziiléket teljesen kihdlni.

e  Varja meg, amig a forgd elemek ledlinak.

A késziléket szaraz, hiivos, nedvességtdl és kdzvetlen napfénytdl védett helyen tarolja.

Ne permetezze a késziiléket vizsugarral, és ne meritse vizbe.

A késziiléket rendszeresen ellendrizni kell a mliszaki hatékonysag ellenérzése és az esetleges sériilések
észlelése érdekében.

A tisztitashoz puha rongyot vagy szivacsot kell hasznalni.

A szerszamot és a gorg6ket 300 lizemodra utan cserélje ki. Hogy helyettesitsiik Gket:

Ne hasznaljon éles és/vagy fémtargyakat a tisztitashoz (pl. drotkefét vagy fémspatulat), mert ezek
karosithatjak a késziilék fellleti anyagat.

Minden munka el6tt ellenérizze az egyes csavarok feszességét.

A csapagyat 8-10 munkadra utan vagy havonta (amelyik el6bb bekévetkezik) rendszeresen kenje meg.
A sebességvaltéfolyadék cseréjekor friss 85W90 GL-5 sebességvaltofolyadékot hasznaljon. Cserélje ki az
els6 100-200 Gzemodra utdn, majd minden 300-400 Gzemdra utén.

A szerszamnyildsokat a befejezé m(ivelet utan tisztitsa meg, kiilénben eltémddhetnek! Hasznaljon hozza
kefét vagy s(ritett leveg6t és egy megfelel6 nyarsat.

A szerszam cseréje / eltavolitasa

A szerszam cseréjéhez/eltdvolitasdhoz kdvesse az alabbi lépéseket:
- Kapcsolja le a gépet a melléktengelyrdl.

- Csavarja le a tartalyat, és vegye ki a gépbdl.

- Lazitsa meg a felsé burkolaton Iévé rogzitGesavart.

|

- Tavolitsa el a felsS burkolatot. Tisztitsa meg a szerszdmot és a tekercseket az anyagmaradvanyoktol.
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- Szerelje Ossze a készletben taldlhato specidlis kulcsot az alabbi dbran lathaté médon.

N

- Csavarja ki a specialis csavarkulccsal a kozépen taldlhaté nagy gorg6s rogzitéanyat.
- Ovatosan tdvolitsa el a gérgéket.

- A csavarok segitségével lassan huzza ki a szerszamot a rogzitésbdél.
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- Az 6sszeszerelést a szétszereléssel ellentétes sorrendben kell elvégezni.

A szerszam beallitasa

Huzza meg a szoritdcsavart ugy, hogy a szerszam a gorgbkkel egyitt forogjon.

MEGJEGYZES: a gorgdk és a szerszamfeliilet kdzotti helyes tévolsag 0,1-0,3 mm, kiilénben a gép nem tud
hatékonyan mikodni, vagy egyes alkatrészei megsériilhetnek.

V4 Vd . 77 7
Csapagyak és gorg6k kenése
FONTOS: A gorgbket és a szerszamot 8 d6ra géplizem utan minden alkalommal csapagyzsirral kell megkenni.
Hetente egyszer kenje be a csapagyakat.

A csapdgyak kenéséhez:
Nyomja be a zsirt a készlethez mellékelt zsirzépisztollyal. Helyezze a zsirpisztoly végét a zsirbefecskendezd
nyildsba az aldbbi dbran lathaté mddon.
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A gorgbk kenése:
Nyomja be a zsirt a készlethez mellékelt zsirzépisztollyal. Helyezze be a zsirzépisztoly végét az alabbi dbran
lathaté médon.

Sebességvalté olajcsere

Az olajat az els6 60 Gzemdra utdn, majd 3 havonta cserélje ki. Hasznaljon 85W90 GL-5 sebességvaltéfolyadékot.
Ehhez a kovetkezGket kell tennie:
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- Engedje le a régi olajat a tartalybdl. Helyezzen egy faradtolaj-tartalyt a gép ald, és oldja ki az alabbi dbran "b"
jelzésl csavart. Varja meg, amig az olaj lefolyik. Hizza meg a "b" csavart.

MEGJEGYZES: A hasznalt olajat a helyi elirdsoknak megfelelGen kell artalmatlanitani.

- Afriss olaj bedntéséhez csavarija le az aldbbi abran "a" jelzéssel ellatott olajbetdlts kupakot. Ontse bele az olajat,
és zdrja le a tanksapkat.

- Az olajszint a sebességvaltohazban |évé mérdpalcaval ellenérizhetd - az olajszintnek a mérépdlcan megjelolt
helyen kell lennie:

Leveg® kimeneti szelep
A kipufogdgdazszelep a sebességvaltéhazon talalhatd. 15 naponként ellendrizni kell, hogy megfelel6en mikodik-

e.
FIGYELMEZTETES: A hibas szelep az olaj h6mérsékletének emelkedéséhez vezet, és karosithatja a gépet.

A hasznalt eszkdzok artalmatlanitasa

Ne dobja ezt a készililéket a kommunalis hulladékrendszerekbe. Adja at egy elektromos és elektromos késziilék
Ujrahasznositd és gyljt6helyen. Ellenérizze a terméken, a hasznalati utasitdson és a csomagoldson talalhaté
szimbolumot. A késziilék gyartasahoz hasznalt mianyagok a jeldlésiknek megfelelGen Gjrahasznosithatdk. Azzal,
hogy az Ujrahasznositast valasztja, jelentésen hozzajarul kornyezetiink védelméhez.

A helyi Ujrahasznosité létesitményre vonatkozd informacidkért forduljon a helyi hatésagokhoz.
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Denne brugervejledning er blevet oversat ved hjalp af maskinoversaettelse. Vi har gjort alt for at

A sikre, at oversaettelsen er ngjagtig, men veer opmaerksom pa, at automatiserede overseettelser
ikke er perfekte og ikke er beregnet til at erstatte menneskelige oversaettere. Den officielle version
af brugervejledningen er pa engelsk. Eventuelle forskelle mellem den oversatte version og den
oprindelige engelske er ikke juridisk bindende. Hvis du har spgrgsmal om ngjagtigheden af
oversattelsen, bedes du henvise til den engelske version, som er den officielle reference. Flere
sprogversioner er tilgeengelige efter anmodning via

info@expondo.com

Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn Pillemaskine
Model WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Dimensioner (bredde x dybde x hgjde) [mm] 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Vgt [kg] 63,75 146,5
Rotationshastighed [rpm] 540
PTO-effekt [HP] 8-12 15-28
Produktionskapacitet | Foder 90-120 300 - 400
[ke/t] Savsmuld 50-90 130- 180
Formens diameter [mm] @ 150 @ 230
Hullets diameter [mm] @6
Driftstemperatur [°C] 60 - 80
Levetid for ruller/dyser ~300 arbejdstimer
Kontinuerlig driftstid [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

— -

. IndIgbstragt

. Holder til traktorophaeng

. PTO-drivaksel

. Hul til traktorens anhaengertraek
. Ramme

. Gearkasse

. Udlgbsskakt

. @verste kabinet

oONOU D WN B
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Dette produkt er designet til at presse forskellige ramaterialer (f.eks. savsmuld, halm, hg, korn, papir) til praktiske
pinde kaldet pellets, som kan bruges som braendstof eller fodergranulat og anvendes inden for forskellige
omrader, sdsom dyrefoder, opvarmning af bygninger og produktion af ggdning. Den stgrste fordel ved pellets
sammenlignet med andre materialer er, at de nemt kan handteres, transporteres og opbevares i laengere tid.
Udgangsmaterialet til fremstilling af pellets presses af hjulrullen i matricen. Pa grund af trykket og friktionen i
matricen opvarmes udgangsmaterialet til en temperatur pa 60-80 °C. Som fglge af tryk- og temperaturstigningen
forbindes materialet til komprimerede pellets og vil have en hgj styrke efter afkgling. Afhangigt af det materiale,
der skal presses, skal der tilseettes yderligere bindemiddel. Diameteren pa pellets bestemmes af huldiameteren
i matricen.

Installation

Maskinen skal altid bruges, nar den star pa en jaevn, stabil, ren, brandsikker og tgr overflade, og den skal vaere
uden for bgrns og personer med begraensede mentale og sensoriske funktioners raekkevidde. Placer enheden,
sa du altid har adgang til kraftudtagsakslen og det kgretgj, der driver den. Brug ikke maskinen ved en temperatur
pa under 10 °C. Den relative luftfugtighed bgr veere mindre end 85 %. Sgrg for god ventilation i det rum, hvor
enheden bruges. Fgr brug skal du sgrge for, at alle bolte og mgtrikker er spaendt ordentligt, og at afbryderen er
i slukket position. Tilslutningen via kraftudtagsakslen til det drivende kgretgj skal udfgres af en kvalificeret
person. Test f@grst matricens rotation. Matricens rotationsretning skal stemme overens med retningspilen.

Nar du har pakket enheden ud, skal du udfgre fglgende trin:

- Installer gitteret i beholderen, st derefter beholderen pa maskinhuset, og skru den fast.
- Skru slisken fast pa maskinen.

- Skru den ene ende af drivakslen fast pa maskinen som vist pa figuren nedenfor.

) ]
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- Seet beslagene i hullerne (4)‘som vist pa billedet nedenfor.
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- Brug holderne og holderen (2) til at fastggre maskinen.
- Tilslut den anden ende af drivakslen til traktoren.

Indkgringsproces for vaerktg;

Fgr den fgrste pilleproduktion er det vigtigt at indkgre maskinens matrice, hvilket kan ggre matricen glat og ren.
Til det skal du bruge 5 kg mel, 5 kg fint sand (f.eks. legesand) og 1,5 | vegetabilsk olie. Bland ingredienserne
grundigt i en spand, og kom blandingen i maskinen, og pres det samme produkt 10-20 gange helt igennem
matricen for at kgre det ind.

BEMZRK: Den korrekte afstand mellem rullerne og matricens overflade er 0,1-0,3 mm, ellers kan maskinen ikke
fungere effektivt, eller nogle af dens komponenter kan blive beskadiget.

Brug af enhed
1. Fgr du starter maskinen:
- Kontroller, at alle bolte og skruer er spaendt.
- Smgr lejerne (se mere i teksten for flere detaljer).
- Indstil rulletrykket (se mere i teksten for flere detaljer).

2. Start traktoren med maskinens drivaksel monteret. Maskinen begynder at rotere.

Placer granulatbeholderen under skakten.

4. Heeld blandingen i tragten. @g maengden af haeldt materiale gradvist for at undga tilstopning af matricen
eller overbelastning af maskinen. Hvis du haelder for meget i pa én gang, kan det fa matricen til at stoppe
til.

w

Obs:
- Hvis materialet er for tgrt, vil det ikke blive presset ordentligt;
- Hvis materialet er for fugtigt, bliver pillerne af darlig kvalitet;
- Den maksimale lengde af materialepartiklerne bgr veere ca. 5 mm. Leengere materiale kan
tilstoppe maskinen og reducere dens effektivitet. For stort materiale skal brydes/skaeres i
mindre partikler.

5. Efter kort tid vil der falde piller ned i beholderen under slisken. De opnar fgrst deres endelige hardhed
og konsistens efter afkgling.
6. Fortsaet, indtil blandingen er helt bearbejdet.



DA

7.

Sluk for maskinen ved at standse traktoren efter endt arbejde.

BEMZRK: Stop ikke maskinen, mens du laver piller (undtagen ved ngdstop), da den ellers vil blive tilstoppet.
Renggr maskinen, sa der ikke sidder pillerester tilbage pa valserne og i dia.

VEDLIGEHOLDELSE

a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)
h)
i)
)

k)

Tag stikket ud af stikkontakten, og lad apparatet kgle helt af fgr hver renggring, justering eller
udskiftning af tilbehgr, eller hvis apparatet ikke bruges.

e  Vent p3, at de roterende elementer stopper.

Opbevar enheden pa et tgrt, koligt sted, fri for fugt og direkte sollys.

Apparatet ma ikke sprgjtes med en vandstrale eller nedsaenkes i vand.

Enheden skal inspiceres regelmaessigt for at kontrollere dens tekniske effektivitet og opdage eventuelle
skader.

Brug en blgd klud til renggring.

Udskift matricen og rullerne efter hver 300 timers drift. For at erstatte dem:

Brug ikke skarpe og/eller metalgenstande til renggring (f.eks. en stalbgrste eller en metalspatel), da de
kan beskadige apparatets overflademateriale.

Fgr hvert arbejde skal du kontrollere, at alle bolte er spaendte.

Smgr lejet regelmaessigt efter hver 8-10 arbejdstimer eller hver maned (alt efter hvad der kommer fgrst).
Nar du skifter gearkassevaeske, skal du bruge en ny 85W90 GL-5 gearkassevaeske. Udskift den efter de
fgrste 100-200 timers brug og senere efter hver 300-400 timers drift.

Renggr matricehullerne efter endt arbejde, da de ellers kan blive tilstoppede! Brug en bgrste eller
trykluft og et passende spyd til det.

Udskiftning/fjernelse af matricen
Folg disse trin for at udskifte/fjerne matricen:

- Frakobl maskinen fra PTO-akslen.

- Skru beholderen af, og tag den ud af maskinen.
- Lgsn klemmeskruen pa det gverste kabinet.

- Fjern det gverste kabinet. Renggr matricen og rullerne for rester af materialet.
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- Saml specialngglen, der fglger med i seettet, som vist pa figuren nedenfor.

N
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- Brug specialngglen til at skrue den store mgtrik, der sidder i midten, af.
- Fjern forsigtigt rullerne.

e

- Trek langsomt matricen ud af armaturet ved hjzlp af skruerne.
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- Samlingen skal udfgres i omvendt reekkefglge som adskillelsen.

Justering af matrice

Stram klemskruen, s& matricen roterer med rullerne.

BEMZRK: Den korrekte afstand mellem rullerne og matricens overflade er 0,1-0,3 mm, ellers kan maskinen ikke
fungere effektivt, eller nogle af dens komponenter kan blive beskadiget.

Smgring af lejer og ruller

VIGTIGT: Rullerne og matricen skal smgres med lejefedt hver gang efter 8 timers drift af maskinen. Smgr lejerne
en gang om ugen.

For at smgre lejerne:
Tryk fedtet ind med den medfglgende fedtsprgjte. Seet enden af fedtsprgjten ind i fedtindsprgjtningshullet som

vist pa figuren nedenfor.
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For at smgre rullerne:
Tryk fedtet ind med den medfglgende fedtsprgjte. Seet enden af fedtsprgjten i som vist pa figuren nedenfor.

Skift af gearolie

Skift olie efter de fgrste 60 timers drift og derefter hver 3. maned. Brug 85W90 GL-5 gearolie.
For at ggre dette skal du:
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- Tém den gamle olie ud af beholderen. Placer en beholder til spildolie under maskinen, og Igsn skruen markeret
med "b" i figuren nedenfor. Vent p3, at olien Igber ud. Spaend skruen "b".

BEMZRK: Brugt olie skal bortskaffes i henhold til lokale bestemmelser.

- For at halde frisk olie i kassen skal du skrue oliepafyldningsdakslet, der er markeret med "a" pa figuren
nedenfor, af. Hald olie pa, og luk pafyldningsdakslet.

- Oliestanden kan kontrolleres med malepinden i gearkassehuset - den skal veere i det markerede omrade pa
malepinden:

Luftudgangsventil

Udblasningsventilen er placeret pa gearkassehuset. Den bgr kontrolleres hver 15. dag for at sikre, at den
fungerer korrekt.
FORSIGTIG: En defekt ventil vil fgre til en stigning i olietemperaturen og kan beskadige maskinen.

Bortskaffelse af brugte enheder

Bortskaf ikke denne enhed i det kommunale affaldssystem. Aflever den pa et genbrugs- og indsamlingssted for
elektriske apparater. Tjek symbolet pa produktet, brugsanvisningen og emballagen. Den plast, der bruges til at
konstruere enheden, kan genbruges i overensstemmelse med deres maerkning. Ved at vaelge at genbruge yder
du et vaesentligt bidrag til beskyttelsen af vores miljg.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa oplysninger om din lokale genbrugsstation.
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Tama kdyttoopas on kadnnetty konekdaannodksella. Olemme tehneet kaikkemme
varmistaaksemme kdannoksen tarkkuuden, mutta huomaa, ettd automaattiset kddnnokset eivat
ole taydellisia eivdatkd ne ole tarkoitettu korvaamaan ihmiskdantdjia. Kayttdoppaan virallinen
versio on englanninkielinen. Erot kddnnetyn version ja alkuperdisen englanninkielisen version
valilla eivat ole oikeudellisesti sitovia. Jos sinulla on kysyttdavaa kaannoksen tarkkuudesta, katso

englanninkielinen versio, joka on virallinen viite. Lisda kieliversioita on saatavilla pyynnosta

osoitteessa
info@expondo.com

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Pellettikone
Malli WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Mitat [leveys x syvyys x korkeus; mm] 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Paino [kg] 63,75 146,5
Py6rimisnopeus [rpm] 540
Voimanoton teho [HP] 8-12 15-28
Tuotantokapasiteetti Syo6ta 90-120 300 - 400
[kg/h] Sahanpuru 50-90 130-180
Die halkaisija [mm] @ 150 @ 230
Suulakkeen reidn halkaisija [mm] @6
Kayttolampdtila [ ° C] 60 - 80
Telojen/suuttimen kayttoika ~300 tyodtuntia
Jatkuva kdyttoaika [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
T W

0NV AWN R

. Tulosuppilo

. Traktorin vetokoukun pidike
. Voimanottoakseli

. Reiké traktorin kiinnikkeelle

Kehys

. Vaihteisto
. Poistokouru
. Yldkotelo
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Tama tuote on suunniteltu puristamaan erilaisia raaka-aineita (esim. sahanpuru, olki, heing, viljat, paperi)
kaytannollisiksi tikuiksi, joita kutsutaan pelletiksi ja joita voidaan kdyttda polttoaineena tai rehurakeina ja joita
voidaan kayttaa eri alueilla, kuten eldinten ruokinnassa, rakennukset ja lannan tuotanto. Pellettien suurin etu
muihin materiaaleihin verrattuna on, etta niitd on helppo kasitella, kuljettaa ja varastoida pidempaan. Pellettien
valmistuksen ldhtdaine puristetaan muotissa olevien pyorien rullalla. Suulakkeen paineen ja kitkan vuoksi
lahtdaine kuumennetaan 60-80 °C:n |lampdétilaan. Paineen ja lampdotilan nousun seurauksena materiaali yhdistyy
puristettujen pellettien kanssa ja silla on korkea lujuus jadhtymisen jdlkeen. Puristettavasta materiaalista
riippuen on lisattava sideainetta. Pellettien halkaisija maaraytyy muotin reidn halkaisijan mukaan.

Asennus

Konetta tulee aina kayttaa, kun se sijoitetaan tasaiselle, vakaalle, puhtaalle, tulenkestévalle ja kuivalle alustalle,
ja se on poissa lasten ja henkildiden, joilla on rajoittuneita henkisia ja sensorisia toimintoja, ulottumattomissa.
Sijoita laite siten, ettd paaset aina kasiksi nivelakseliin ja sen kdyttdajoneuvoon. Al3 kiyta konetta alle 10 °C:n
lampotilassa. Suhteellisen kosteuden tulee olla alle 85 %. Huolehdi hyvastd ilmanvaihdosta laitteen
kdyttokohteessa. Varmista ennen kadyttoa, etta kaikki pultit ja mutterit on kiristetty kunnolla ja virtakytkin on off-
asennossa. Patevan henkilon on tehtdva liitdntd voimanottoakselin kautta moottoriajoneuvoon. Testaa ensin
muotin pydriminen. Muotin pydrimissuunnan tulee olla sama kuin suuntanuoli.

Kun olet purkanut laitteen pakkauksesta, suorita seuraavat vaiheet:
- Asenna ritild suppiloon, aseta sitten suppilo koneen koteloon ja ruuvaa se kiinni.
- Kiinnita kouru koneeseen.

- Aseta kiinnikkeet reikiin (4) alla olevan kuvan mukaisesti.
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- Kayta koukkuja ja pidiketta (2) koneen kiinnittdmiseen.
- Liita vetoakselin toinen paa traktoriin.

Die run-in-prosessi

Ennen ensimmadista pellettituotantoa on tarkedd ajaa koneen suulake sisdan, jolloin muotista tulee siled ja
puhdas. Tata varten tarvitset 5 kg jauhoja, 5 kg hienoa hiekkaa (esim. leikkihiekkaa) ja 1,5 | kasvioljya. Sekoita
ainekset huolellisesti ampadriin ja laita seos koneeseen ja purista sama tuote 10-20 kertaa kokonaan muotin lapi,
jotta se valuu sisdan.

HUOMAA: oikea telojen ja muotin pinnan valinen etdisyys on 0,1-0,3 mm, muuten kone ei toimi tehokkaasti tai
jotkin sen komponentit voivat vaurioitua.

Laitteen kayttd

1. Ennen koneen kdynnistamista:
- Tarkista, etta kaikki pultit ja ruuvit on kiristetty.
- Voitele laakerit (katso lisatietoja tekstista).
- aseta telan paine (katso lisatietoja tekstistd).

2. Kaynnista traktori koneen kayttdakselin ollessa kiinni. Muotti alkaa pyoria.
Aseta granulaattisailio kourun alle.

4. Kaada seos suppiloon. Lisdd kaadettavan materiaalin maaraa vahitellen valttdadksesi suulakkeen
tukkeutuminen tai koneen ylikuormittaminen. Liian suuren maaran lisédminen kerralla voi aiheuttaa
suulakkeen tukkeutumisen.

Huomio:

w

- jos materiaali on liian kuivaa, se ei puristu kunnolla;

- jos materiaali on liilan kosteaa, pelletit ovat huonolaatuisia;

- materiaalihiukkasten enimmaispituuden tulee olla n. 5 mm. Pidempi materiaali voi tukkia
koneen ja heikentaa sen tehokkuutta. Liian suuri materiaali tulee rikkoa / leikata pienemmiksi
hiukkasiksi.

5. Hetken kuluttua pelletit putoavat kourun alla olevaan sailiodn. Ne saavuttavat lopullisen kovuutensa ja
koostumuksensa vasta jadhtymisen jalkeen.
6. Jatka, kunnes seos on taysin kasitelty.
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7. Tyon paatyttya sammuta kone pysdyttamalla traktori.
HUOMAA: Al3 pysayta konetta pellettien valmistuksen aikana (paitsi hatdpysaytys), muuten se tukkeutuu.
Puhdista kone niin, ettei pellettijadmia jaa teloihin ja halkaisijaan.

Huolto

a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)
h)
i)
)

k)

Irrota verkkopistoke pistorasiasta ja anna laitteen jadhtya kokonaan ennen jokaista puhdistusta, saatoa
tai lisdvarusteiden vaihtoa seka silloin, kun laitetta ei kayteta.

° Odota, ettd pyorivat osat pysahtyvat.

Laite on sailytettava kuivassa ja viiledssa paikassa suojassa kosteudelta ja suoralta auringonvalolta.

Ala suihkuta laitetta vesisuihkulla tai upota sita veteen.

Laite on tarkastettava sadnnodllisesti sen teknisen tehokkuuden ja mahdollisten vaurioiden
havaitsemiseksi.

Kdyta puhdistamiseen pehmeda puhdistusliinaa.

Vaihda suutin ja rullat jokaisen 300 kayttotunnin jalkeen. Korvaa ne seuraavasti:

Al3 kayta puhdistukseen terdvia ja/tai metallisia esineité (esim. terdsharjaa tai metallista lastaa), silld ne
voivat vahingoittaa laitteen pintamateriaalia.

Tarkista jokaisen pultin kireys ennen jokaista tyota.

Rasvaa laakeri sdanndllisesti jokaisen 8-10 tyotunnin jalkeen tai kuukausittain (kumpi tulee ensin).

Kun vaihdat vaihdelaatikon nestettd, kayta uutta 85W90 GL-5 vaihteistonestetta. Vaihda se
ensimmaisten 100-200 kadyttétunnin jalkeen ja myohemmin jokaisen 300-400 kayttotunnin jalkeen.
Puhdista suuttimen reidt kdyton paatyttyd, muuten ne voivat tukkeutua! Kaytd siihen harjaa tai
paineilmaa ja sopivaa vartasta.

Suulakkeen vaihto/poisto

Voit vaihtaa/irrottaa suulakkeen seuraavasti:
- Irrota kone nivelakselista.

- Ruuvaa suppilo irti ja irrota se koneesta.

- Loysaa ylakotelon kiristysruuvia.

- Irrota ylakotelo. Puhdista suulake ja rullat materiaalin jadnteista.
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- Kokoa sarjaan kuuluva erikoisavain alla olevan kuvan mukaisesti.

N

- Ruuvaa irti keskellad oleva suuri rullakiinnitysmutteri erikoisavaimella.
- Irrota rullat varovasti.

- Veda muotti hitaasti ulos telineesta ruuveilla.
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- Kokoaminen tulee suorittaa pdinvastaisessa jarjestyksessa kuin purkaminen.

Die saato

Kirista kiristysruuvia niin, ettd muotti pyorii telojen mukana.

HUOMAA: oikea telojen ja muotin pinnan vélinen etdisyys on 0,1-0,3 mm, muuten kone ei toimi tehokkaasti tai
jotkin sen komponentit voivat vaurioitua.

Laakerien ja rullien voitelu

TARKEAA: Telat ja suulake on voideltava laakerirasvalla joka kerta 8 tunnin kiyton jalkeen. Voitele laakerit kerran
viikossa.

Laakerien voitelu:

Paina rasva pakkauksen mukana toimitetulla rasvapistoolilla. Aseta rasvapistoolin pda rasvanruiskutusreikdan
alla olevan kuvan mukaisesti.
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Voitele telat seuraavasti:

Paina rasva pakkauksen mukana toimitetulla rasvapistoolilla. Aseta rasvapuristimen pda alla olevan kuvan
mukaisesti.

Vaihteistodljyn vaihto

Vaihda 6ljy ensimmaisen 60 kdyttétunnin jalkeen ja myohemmin 3 kdyttokuukauden valein. Kayta 85W90 GL-5
vaihteistonestetta.
Voit tehda tdman seuraavasti:
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- Tyhjenna vanha 6ljy sdiliosta. Aseta jateoljysailio koneen alle ja irrota alla olevassa kuvassa "b" merkitty ruuvi.
Odota, etta 6ljy valuu ulos. Kirista ruuvi "b".

HUOMAA: Kaytetty 6ljy on havitettdva paikallisten maaraysten mukaisesti.

- Kaada tuoretta 6ljya laatikkoon ruuvaamalla irti 6ljyntayttéaukon korkki, jossa on merkinta "a" alla olevassa
kuvassa. Kaada 0ljya ja sulje tayttéaukon korkki.

- Oljyn taso voidaan tarkistaa vaihteiston kotelossa olevasta mittatikusta — sen tulee olla mittatikun merkinnéss:

llmanpoistoventtiili

Poistoilmaventtiili sijaitsee vaihteiston kotelossa. Se tulee tarkastaa 15 paivan valein varmistaakseen, etta se
toimii oikein.

VAROITUS: Viallinen venttiili johtaa 6ljyn lampétilan nousuun ja voi vahingoittaa konetta.

Kaytettyjen laitteiden havittaminen

Ald hivitd laitetta yleisen kunnallisen jatehuollon kautta. Luovuta se sihkélaitteiden kierrdtykseen
erikoistuneeseen kerdyspisteeseen. Tarkista tuotteessa, kdyttdohjeessa ja pakkauksessa oleva symboli. Laitteen
valmistamiseen kaytetyt muovit voidaan kierrdttdd merkintdjen mukaisesti. Kierrattamalld jatteet
asianmukaisesti annat merkittdvan panoksen ymparisténsuojeluun.
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Ota yhteyttéa paikallisiin viranomaisiin saadaksesi tietoa paikallisista kierratyslaitoksista.
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Deze gebruikershandleiding is vertaald met behulp van machinevertaling. Wij hebben er alles aan
A gedaan om ervoor te zorgen dat de vertaling nauwkeurig is, maar houd er rekening mee dat
automatische vertalingen niet perfect zijn en niet bedoeld zijn om menselijke vertalers te
vervangen. De officiéle versie van de gebruikershandleiding is in het Engels. Eventuele verschillen
tussen de vertaalde versie en de originele Engelse versie zijn niet juridisch bindend. Als u vragen
hebt over de juistheid van de vertaling, raadpleeg dan de Engelse versie; dit is de officiéle
referentie. Meer taalversies zijn op aanvraag beschikbaar via
info@expondo.com

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Pelletmachine
Model WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Afmetingen [breedte x diepte x hoogte; mm] 520x1075x885 630x1320x1100
Gewicht [kg] 63,75 146,5
Rotatiesnelheid [rpm)] 540
PTO-vermogen [pk] 8-12 15-28
Productiecapaciteit Voer 90-120 300 - 400
[kg/u] Zaagsel 50-90 130- 180
Matrijsdiameter [mm] @ 150 @230
Diameter van het matrijsgat [mm] ?6
Bedrijfstemperatuur [ ° C] 60 - 80
Levensduur van rollen/matrijzen ~300 werkuren
Continue bedrijfstijd [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

— -

. Inlaattrechter

. Trekkerkoppelinghouder
. Aftakas aandrijfas

. Gat voor tractorkoppeling
Kader

. Versnellingsbak

. Uitlaatgoot

. Bovenste behuizing
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Dit product is ontworpen om verschillende grondstoffen (bijvoorbeeld zaagsel, stro, hooi, granen, papier) te
persen tot praktische staafjes, zogenaamde pellets. Deze kunnen worden gebruikt als brandstof of
veevoerkorrels en kunnen op verschillende gebieden worden toegepast, zoals bij het voederen van dieren, het
verwarmen van gebouwen en de productie van mest. Het grote voordeel van pellets ten opzichte van andere
materialen is dat ze eenvoudig te hanteren, te transporteren en voor langere tijd op te slaan zijn. Het
uitgangsmateriaal voor de productie van pellets wordt door de wielrollen in de matrijs geperst. Door de druk en
wrijving in de matrijs wordt het uitgangsmateriaal verhit tot een temperatuur van 60-80 °C. Door de druk- en
temperatuurverhoging verbindt het materiaal zich tot samengeperste pellets en zal het na afkoeling een hoge
sterkte hebben. Afhankelijk van het te persen materiaal moet er extra bindmiddel worden toegevoegd. De
diameter van de pellets wordt bepaald door de diameter van het gat in de matrijs.

Installatie

Het apparaat moet altijd op een vlakke, stabiele, schone, brandveilige en droge ondergrond worden gebruikt en
moet buiten bereik van kinderen en personen met beperkte verstandelijke en sensorische functies worden
gehouden. Plaats het apparaat zodanig dat u altijd toegang hebt tot de aftakas en het aandrijfvoertuig. Gebruik
de machine niet bij temperaturen onder de 10 °C. De relatieve vochtigheid moet lager zijn dan 85%. Zorg voor
een goede ventilatie in de ruimte waarin het apparaat wordt gebruikt. Controleer voor gebruik of alle bouten en
moeren goed vastgedraaid zijn en of de aan/uit-schakelaar in de uit-stand staat. De aansluiting via de aftakas op
het aandrijfvoertuig moet door een gekwalificeerd persoon worden uitgevoerd. Test eerst de rotatie van de
matrijs. De draairichting van de matrijs moet overeenkomen met de richtingspijl.

Voer na het uitpakken van het apparaat de volgende stappen uit:
- Plaats het rooster in de trechter, plaats de trechter op de machinebehuizing en schroef deze vast.
- Schroef de goot aan de machine vast.

- Schroef één uiteinde van de aandrijfas
R P T
ol

vast aan de machine zoals aangegeven in de onderstaande afbeelding.
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- Plaats de haken in de gaten (4) zoals aangegeven op de onderstaande afbeelding.
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- Gebruik de trekhaken en de houder (2) om de machine te bevestigen.
- Sluit het andere uiteinde van de aandrijfas aan op de tractor.

Inloopproces van de matrijs

Voordat de eerste pellets worden geproduceerd, is het belangrijk om de matrijs van de machine in te laten lopen,
zodat de matrijs glad en schoon wordt. Hiervoor heb je nodig: 5 kg bloem, 5 kg fijn zand (bijv. speelzand) en 1,5
L plantaardige olie. Meng de ingrediénten grondig in een emmer en giet het mengsel in de machine. Knijp
hetzelfde product 10-20 keer volledig door de matrijs om het in te laten lopen.

LET OP: de juiste afstand tussen de rollen en het matrijsopperviak bedraagt 0,1-0,3 mm. Anders kan de machine
niet efficiént werken of kunnen er onderdelen beschadigd raken.

Gebruik van het apparaat
1. Voordat u de machine start:
- Controleer of alle bouten en schroeven goed vastzitten.
- smeer de lagers (zie verderop in de tekst voor meer details).
- stel de druk van de rol in (zie verderop in de tekst voor meer details).

2. Start de tractor met de aandrijfas van de machine bevestigd. De matrijs begint te draaien.
Plaats de granulaatcontainer onder de goot.

4. Giet het mengsel in de trechter. Verhoog de hoeveelheid gegoten materiaal geleidelijk om te
voorkomen dat de matrijs verstopt raakt of de machine overbelast raakt. Als u er te veel tegelijk in giet,
kan de matrijs verstopt raken.

Let op:
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- als het materiaal te droog is, kan het niet goed geperst worden;

- als het materiaal te vochtig is, zijn de pellets van slechte kwaliteit;

- De maximale lengte van de materiaaldeeltjes mag ca. 5 mm bedragen. Langer materiaal kan de
machine verstoppen en de efficiéntie ervan verminderen. Te groot materiaal moet in kleinere
deeltjes worden gebroken/gesneden.

5. Na korte tijd vallen de pellets in de container onder de goot. Pas na afkoeling bereiken ze hun
uiteindelijke hardheid en consistentie.
6. Ga door totdat het mengsel volledig is verwerkt.
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7. Schakel na het werk de machine uit door de tractor te stoppen.
LET OP: Stop de machine niet tijdens het maken van pellets (behalve in geval van een noodstop), anders raakt de
machine verstopt.
Maak de machine schoon zodat er geen pelletresten op de rollen en in de dia achterblijven.

Onderhoud

a) Haal de stekker uit het stopcontact en laat het apparaat volledig afkoelen voor elke reiniging, afstelling
of vervanging van accessoires, of als het apparaat niet wordt gebruikt.
. Wacht tot de draaiende elementen stoppen.

b) Bewaar het toestel op een droge, koele plaats, vrij van vocht en directe blootstelling aan zonlicht.

c) Spuit het apparaat niet af met een waterstraal en dompel het niet onder in water.

d) Het apparaat moet regelmatig worden geinspecteerd om de technische doeltreffendheid ervan te
controleren en eventuele schade op te sporen.

e) Gebruik een zachte doek voor het schoonmaken.

f)  Vervang de matrijs en de rollen na elke 300 bedrijfsuren. Om ze te vervangen:

g) Gebruik voor het schoonmaken geen scherpe en/of metalen voorwerpen (bijv. een staalborstel of een
metalen spatel) omdat deze het oppervlaktemateriaal van het apparaat kunnen beschadigen.

h)  Controleer voor elk werk of alle bouten goed vastzitten.

i) Smeer het lager regelmatig na elke 8-10 werkuren of maandelijks (afhankelijk van wat het eerst komt).

j). Wanneer u de versnellingsbakvloeistof vervangt, gebruik dan verse 85W90 GL-5
versnellingsbakvloeistof. Vervang het na de eerste 100-200 bedrijfsuren en daarna na elke 300-400
bedrijfsuren.

k)  Maak de matrijsgaten na afloop van de bewerking schoon, anders kunnen ze verstopt raken! Gebruik
hiervoor een kwast of perslucht en een geschikte spies.

Vervanging / Verwijdering van de matrijs
Om de matrijs te vervangen/verwijderen, volgt u deze stappen:
- Koppel de machine los van de aftakas.

- Draai de vultrechter los en verwijder deze uit de machine.

- Draai de klemschroef op de bovenste behuizing los.

|

- Verwijder de bovenste behuizing. Maak de matrijs en de rollen schoon en verwijder alle materiaalresten.
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- Monteer de speciale sleutel die bij de set is inbegrepen, zoals in de onderstaande afbeelding wordt getoond.

N

- Gebruik de speciale sleutel om de grote moer van de rolbevestiging in het midden los te draaien.
- Verwijder de rollen voorzichtig.

- Trek de matrijs langzaam uit het bevestigingselement met behulp van de schroeven.
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- De montage dient in omgekeerde volgorde van de demontage te worden uitgevoerd.

Matrijs afstelling

Draai de klemschroef vast, zodat de matrijs met de rollen meedraait.

LET OP: de juiste afstand tussen de rollen en het matrijsopperviak bedraagt 0,1-0,3 mm. Anders kan de machine
niet efficiént werken of kunnen er onderdelen beschadigd raken.

Smering van lagers en rollen
BELANGRIJK: De rollen en de matrijs moeten na elke 8 uur gebruik van de machine met lagervet worden
gesmeerd. Smeer de lagers eenmaal per week.

Om de lagers te smeren:
Pers het vet erin met het vetspuitje dat bij de set is meegeleverd. Steek het uiteinde van de vetspuit in het
vetinjectiegat zoals weergegeven in de onderstaande afbeelding.
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Om de rollen te smeren:

Pers het vet erin met het vetspuitje dat bij de set is meegeleverd. Plaats het uiteinde van de vetspuit zoals
aangegeven in de onderstaande afbeelding.

Versnellingsbakolie verversen

Ververs de olie na de eerste 60 bedrijffsuren en daarna iedere 3 maanden. Gebruik 85W90 GL-5
versnellingsbakolie.

Om dit te doen, moet u het volgende doen:
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- Laat de oude olie uit het reservoir lopen. Plaats een afvaloliecontainer onder de machine en draai de schroef
met de markering "b" in de onderstaande afbeelding los. Wacht tot de olie eruit loopt. Draai de schroef "b" vast.
LET OP: Gebruikte olie moet worden afgevoerd volgens de plaatselijke voorschriften.

- Om verse olie in de bak te gieten, draait u de olievuldop los, gemarkeerd met "a" in de onderstaande afbeelding.
Giet de olie erin en sluit de vuldop.

- Het oliepeil kan worden gecontroleerd met de peilstok in de versnellingsbakbehuizing. Het moet in het
gemarkeerde veld op de peilstok staan:

Luchtuitlaatklep
Het uitlaatluchtventiel bevindt zich op de behuizing van de versnellingsbak. Controleer elke 15 dagen of alles

goed werkt.
LET OP: Een defecte klep leidt tot een stijging van de olietemperatuur en kan schade aan de machine

veroorzaken.

Afvoeren van gebruikte apparaten

Gooi dit apparaat niet in gemeentelijke afvalsystemen. Lever het in bij een recycling- en verzamelpunt voor
elektrische apparaten. Controleer het symbool op het product, de gebruiksaanwijzing en de verpakking. De
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kunststoffen die voor de bouw van het apparaat zijn gebruikt, kunnen overeenkomstig hun markering worden
gerecycleerd. Door te kiezen voor recycling levert u een belangrijke bijdrage aan de bescherming van het milieu.
Neem contact op met plaatselijke autoriteiten voor informatie over plaatselijke recycling.
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Denne brukerhandboken er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Vi har gjort vart ytterste for

A a sikre at oversettelsen er ngyaktig, men vaer oppmerksom pa at automatiserte oversettelser ikke
er perfekte og ikke er ment a erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle versjonen av
brukerhandboken er pad engelsk. Eventuelle forskjeller mellom den oversatte versjonen og den
originale engelske versjonen er ikke juridisk bindende. Hvis du har spgrsmal om ngyaktigheten av
oversettelsen, vennligst se den engelske versjonen, som er den offisielle referansen. Flere
sprakversjoner er tilgjengelig pa forespgrsel via

info@expondo.com

Tekniske data
Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Pelletsmaskin
Modell WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Mal [bredde x dybde x hgyde; mm]. 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Vekt [kg] 63.75 146.5
Rotasjonshastighet [rpm] 540
PTO-effekt [HK] 8-12 15-28
Produksjonskapasitet | Mate 90-120 300 - 400
[ke/t] Sagflis 50-90 130-180
Dynes diameter [mm] @ 150 @ 230
Dysehulldiameter [mm] @6
Driftstemperatur [ ° C] 60 - 80
Levetid for valser/matriser ~300 arbeidstimer
Kontinuerlig driftstid [h] 24
WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
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Dette produktet er designet for & presse ulike ramaterialer (f.eks. sagstgv, halm, hgy, frokostblandinger, papir)
til praktiske pinner kalt pellet, som kan brukes som drivstoff eller férgranulat og pafgres i forskjellige omrader,
som foring av dyr, oppvarming av bygningene, og produksjonen av gjgdselen. Den stgrste fordelen med pellets
sammenlignet med annet materiale er at det enkelt kan handteres, transporteres og lagres over lengre tid.
Utgangsmaterialet for produksjon av pellets presses av hjulvalsen i dysen. Pa grunn av trykket og friksjonen i
dysen varmes utgangsmaterialet opp til en temperatur pa 60-80 °C. Som fglge av trykk- og temperaturgkning
kobles materialet til komprimerte pellets og vil ha hgy styrke etter avkjgling. Avhengig av materialet som skal
presses, ma ekstra bindemiddel tilsettes. Diameteren pa pellets bestemmes av hulldiameteren til dysen.

Installasjon

Maskinen skal alltid brukes nar den er plassert pa en jevn, stabil, ren, brannsikker og tgrr overflate, og veere
utilgjengelig for barn og personer med begrensede mentale og sensoriske funksjoner. Plasser enheten slik at du
alltid har tilgang til kraftoverfgringsakselen og dens drivende kjgretgy. Ikke bruk maskinen under en temperatur
pa 10 °C. Relativ luftfuktighet bgr vaere mindre enn 85 %. Sgrg for god ventilasjon i rommet der apparatet brukes.
For bruk ma du kontrollere at alle bolter og mutre er godt tiltrukket og at strembryteren er i av-posisjon.
Tilkoblingen via kraftoverfgringsakselen til det drivende kjgretgyet ma utfgres av en kvalifisert person. Test fgrst
rotasjonen av dysen. Rotasjonsretningen til dysen ma samsvare med retningspilen.

Etter & ha pakket ut enheten, utfgr fglgende trinn:

- Installer gitteret i beholderen, sett deretter beholderen pa maskinhuset og skru den fast.
- Skru rennen til maskinen.

- skru den ene enden av drivaksele

|

n til maskinen som vist i figuren nedenfor.
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- Sett inn festene i hullene (4j som vist pa bildet nedenfor.
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- Bruk festene og holderen (2) for & feste maskinen.
- Koble den andre enden av drivakselen til traktoren.

Innkjgringsprosess

For den fgrste pelletsproduksjonen er det viktig a kjgre inn dysen pa maskinen, noe som kan gjgre dysen jevn og
ren. For a gjgre dette trenger du 5 kg mel, 5 kg fin sand (f.eks. lekesand) og 1,5 L vegetabilsk olje. Bland
ingrediensene grundig i en bgtte og legg blandingen til maskinen og klem det samme produktet 10-20 ganger
helt giennom dysen for & renne inn.

MERK: Riktig avstand mellom valsene og dyseoverflaten er 0,1-0,3 mm, ellers kan ikke maskinen fungere effektivt
eller noen av komponentene kan bli skadet.

Bruk av enheten
1. Fgr du starter maskinen:
- sjekk at alle bolter og skruer er tiltrukket.
- smgr lagrene (se videre i teksten for flere detaljer).
- still inn valsetrykket (se videre i teksten for flere detaljer).

2. Start traktoren med maskinens drivaksel festet. Terningen vil begynne a rotere.

Plasser granulatbeholderen under rennen.

4. Hell blandingen i beholderen. @k mengden hellet materiale gradvis for & unnga tilstopping av dysen eller
overbelastning av maskinen. Hvis du heller i for mye pa en gang, kan det fgre til at formen tettes.

w

OBS:
- hvis materialet er for tgrt, vil det ikke presses ordentlig;
- hvis materialet er for fuktig, vil pellets veere av darlig kvalitet;
- den maksimale lengden pa materialpartiklene bgr vaere ca. 5 mm. Lengre materiale kan tette
til maskinen og redusere effektiviteten. For stort materiale bgr brytes / kuttes i mindre
partikler.

5. Etter kort tid vil pellets falle ned i beholderen under rennen. De vil oppna sin endelige hardhet og
konsistens f@rst etter avkjgling.

6. Fortsett til blandingen er ferdig behandlet.

7. Etter endt arbeid, sla av maskinen ved a stoppe traktoren.



NO

MERK: Ikke stopp maskinen mens du lager pellets (bortsett fra en ngdstopp), ellers vil den bli tilstoppet.
Rengjgr maskinen slik at pelletrester ikke blir liggende pa rullene og i dia.

Vedlikehold

a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)
h)
i)
i)

k)

Trekk ut stgpselet og la apparatet avkjgles helt fgr hver rengjgring, justering eller utskifting av tilbehgr,
eller hvis apparatet ikke er i bruk.

e  Vent til de roterende elementene stopper.

Oppbevar enheten pa et tgrt og kjglig sted, uten fuktighet og direkte sollys.

Apparatet ma ikke sprayes med vannstrale eller senkes ned i vann.

Enheten ma inspiseres regelmessig for  kontrollere den tekniske effektiviteten og oppdage eventuelle
skader.

Bruk en myk klut til rengjgring.

Skift ut dysen og valsene etter hver 300 timers drift. Slik erstatter du dem:

Ikke bruk skarpe gjenstander og/eller metallgjenstander til rengjoring (f.eks. stalbgrste eller
metallspatel), da disse kan skade apparatets overflatemateriale.

Kontroller tettheten til hver bolt fgr hvert arbeid.

Smgr lagrene regelmessig etter hver 8-10 arbeidstimer eller manedlig (det som kommer fgrst).

Nar du skifter girkassevaeske, bruk en fersk 85W90 GL-5 girvaeske. Skift den ut etter de fgrste 100-200
arbeidstimer med bruk, og senere etter hver 300-400 timers drift.

Rengjor dysehullene etter endt drift, ellers kan de bli tette! Bruk til det en bgrste eller trykkluft og et
passende spyd.

Utskifting / fierning av dysen

Folg disse trinnene for a erstatte/fjerne dysen:
- Koble maskinen fra kraftoverfgringsakselen.

- Skru av beholderen og fjern den fra maskinen.
- Lgsne klemskruen pa topphuset.

- Fjern toppdekselet. Rengjgr formen og rullene fra restene av materialet.
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- Monter spesialngkkelen som er inkludert i settet som vist i figuren nedenfor.

N

- Bruk spesialngkkelen til a skru av den store festemutteren som er plassert i midten.
- Fjern rullene forsiktig.

- Bruk skruene og trekk dysen sakte ut av fiksturen.
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- Monteringen skal utfgres i omvendt rekkefglge som demonteringen.

Dysejustering

Stram klemskruen slik at dysen roterer med rullene.

MERK: Riktig avstand mellom valsene og dyseoverflaten er 0,1-0,3 mm, ellers kan ikke maskinen fungere effektivt
eller noen av komponentene kan bli skadet.

Smering av lagre og ruller

VIKTIG: Rullene og dysen skal smgres med lagerfett hver gang etter 8 timers drift. Smgr lagrene en gang i uken.

For a smgre lagrene:
Trykk inn fettet med fettpistolen som fglger med settet. Sett enden av fettpistolen inn i fettinjeksjonshullet som

vist i figuren nedenfor.
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For a smgre rullene:
Trykk inn fettet med fettpistolen som fglger med settet. Sett inn enden av smgrepistolen som vist i figuren
nedenfor.

Skifte girolje
Skift olje etter de fgrste 60 driftstimene og senere hver 3. maneds drift. Bruk 85W90 GL-5 girvaeske.
For & gjgre dette, ma du:
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- Tgm den gamle oljen fra reservoaret. Plasser en spilloljebeholder under maskinen og Igsne skruen merket "b" i
figuren nedenfor. Vent til oljen renner ut. Stram til skruen "b".

MERK: Brukt olje ma avhendes i henhold til lokale forskrifter.

- For a helle fersk olje i boksen, skru av oljepafyllingslokket merket "a" i figuren nedenfor. Hell pa olje og lukk
pafyllingslokket.

- Oljenivaet kan kontrolleres med peilepinnen i girkassen — den skal sta i merket pa peilepinnen:

Luftutlgpsventil
Avtrekksventilen er plassert pa girkassehuset. Den bgr kontrolleres hver 15. dag for a sikre at den fungerer som

den skal.
FORSIKTIG: En defekt ventil vil fgre til en gkning i oljetemperaturen og kan skade maskinen.

Kassering av brukte enheter

Apparatet ma ikke kastes i det kommunale avfallssystemet. Lever den til et gjenvinnings- og innsamlingssted for
elektriske apparater. Kontroller symbolet pa produktet, bruksanvisningen og emballasjen. Plasten som brukes til
a konstruere enheten, kan resirkuleres i henhold til merkingen. Nar du velger & resirkulere, gir du et viktig bidrag
til & beskytte miljpet.

Kontakt lokale myndigheter for informasjon om ditt lokale gjenvinningsanlegg.
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Tekniska data
Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Pelletsmaskin
Modell WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Matt [bredd x djup x hojd; mm] 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Vikt [kg] 63,75 146,5
Rotationshastighet [rpm] 540
PTO effekt [HP] 8-12 15-28
Produktionskapacitet | Foder 90-120 300 - 400
[kg/h] Sagspan 50-90 130-180
Formens diameter [mm] @ 150 @ 230
Formhalets diameter [mm] @6
Driftstemperatur [ ° C] 60 - 80
Rullar/dyns livslangd ~300 arbetstimmar
Kontinuerlig drifttid [h] 24
WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

Denna anvandarmanual har 6versatts med maskindversattning. Vi har anstrangt oss for att
A sakerstdlla att oversattningen ar korrekt, men observera att automatiska Oversattningar inte ar
perfekta och inte ar avsedda att ersidtta manskliga Oversattare. Den officiella versionen av
anvandarmanualen ar pa engelska. Eventuella skillnader mellan den 6versatta versionen och den
engelska originalversionen ar inte juridiskt bindande. Om du har nagra fragor om 6versattningens
riktighet, se den engelska versionen, som &r den officiella referensen. Fler sprakversioner finns
tillgangliga pa begéran via
info@expondo.com
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Denna produkt dr utformad for att pressa olika ravaror (t.ex. sdgspan, halm, ho, spannmal, papper) till praktiska
pinnar som kallas pellets, som kan anvdndas som bréansle eller fodergranulat och appliceras pa olika omraden,
sasom djurfoder, uppvarmning av byggnaderna och produktionen av gédseln. Den stora fordelen med pellets
jamfort med annat material ar att det enkelt kan hanteras, transporteras och lagras under langre tid.
Utgangsmaterialet for tillverkning av pellets pressas av hjulrullen i formen. Pa grund av trycket och friktionen i
formen varms utgangsmaterialet till en temperatur pa 60-80 °C. Som ett resultat av tryck- och temperaturdkning
ansluter materialet till komprimerade pellets och kommer att ha en hog hallfasthet efter kylning. Beroende pa
vilket material som ska pressas maste ytterligare bindemedel tillsdttas. Diametern pa pelletsen bestdms av
formens haldiameter.

Installation

Maskinen ska alltid anvandas nar den ar placerad pa en jamn, stabil, ren, brandséker och torr yta och vara utom
rackhall for barn och personer med begransade mentala och sensoriska funktioner. Placera enheten sa att du
alltid har tillgang till kraftoverforingsaxeln och dess drivande fordon. Anvand inte maskinen under en temperatur
pa 10 °C. Den relativa luftfuktigheten bor vara mindre dn 85 %. Se till att det finns god ventilation i rummet dar
apparaten anvands. Fére anvandning se till att alla bultar och muttrar ar ordentligt atdragna och att
strombrytaren ar i avsténgt lage. Anslutningen via kraftdverforingsaxeln till det drivande fordonet maste utforas
av en kvalificerad person. Testa forst rotationen av formen. Formens rotationsriktning maste éverensstamma
med riktningspilen.

Né&r du har packat upp enheten, utfér féljande steg:

- Installera gallret i behallaren, sitt sedan behallaren pa maskinhuset och skruva fast den.
- Skruva fast rdnnan pa maskinen.
- skruva fast ena anden av drivaxel

n pa maskinen enligt bilden nedan.
Y e e il =
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- Satt i fastena i halen (4) enliét bilden nedan.
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- Anvand fastena och hallaren (2) for att fasta maskinen.
- Anslut den andra @nden av drivaxeln till traktorn.

Inkérningsprocess

Innan den forsta pelletstillverkningen ar det viktigt att kéra in formen pa maskinen, vilket kan gora formen jamn
och ren. For att gora detta behdver du 5 kg mjol, 5 kg fin sand (t.ex. leksand) och 1,5 L vegetabilisk olja. Blanda
ingredienserna noggrant i en hink och lagg blandningen i maskinen och pressa ut samma produkt 10-20 ganger
helt genom formen for att kora in.

OBS: det korrekta avstandet mellan rullarna och formytan &r 0,1-0,3 mm, annars kan maskinen inte fungera
effektivt eller sa kan vissa av dess komponenter skadas.

Anvandning av apparaten
1. Innan du startar maskinen:
- kontrollera att alla bultar och skruvar ar atdragna.
- smorj lagren (se vidare i texten for mer detaljer).
- stall in valstrycket (se vidare i texten for mer information).

2. Starta traktorn med maskinens drivaxel monterad. Tarningen kommer att borja rotera.

Placera granulatbehallaren under rénnan.

4. H3ll blandningen i beh3llaren. Oka mangden hillt material gradvis fér att undvika att tippa igen formen
eller 6verbelasta maskinen. Att halla i for mycket pa en gang kan gora att formen tapps till.

w

OBS:
- om materialet ar for torrt kommer det inte att pressas ordentligt;
- om materialet ar for fuktigt kommer pelletsen att vara av dalig kvalitet;
- den maximala langden pa materialpartiklarna bor vara ca. 5 mm. Langre material kan tappa till
maskinen och minska dess effektivitet. For stort material ska brytas / skaras i mindre partiklar.

5. Efter enkort tid kommer pellets att falla ner i behallaren under rannan. De kommer att uppna sin slutliga
hardhet och konsistens forst efter kylning.
6. Fortsatt tills blandningen ar helt bearbetad.
7. Efter avslutat arbete, stang av maskinen genom att stoppa traktorn.
OBS: Stanna inte maskinen nar du gor pellets (férutom vid nédstopp), annars kommer den att téppas igen.
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Rengor maskinen sa att pelletsrester inte blir kvar pa rullarna och i dia.

Underhall

a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)

h)
i)

i)

k)

Dra ut stickproppen och |at apparaten svalna helt fore varje rengéring, justering eller byte av tillbehér,
eller om apparaten inte anvands.

e  Vinta tills de roterande elementen stannar.

Férvara apparaten pa en torr och sval plats som &r skyddad mot fukt och direkt solljus.

Apparaten far inte sprutas med en vattenstrale eller sdnkas ned i vatten.

Apparaten maste inspekteras regelbundet for att kontrollera dess tekniska effektivitet och upptacka
eventuella skador.

Anvand en mjuk trasa foér rengoéring.

Byt ut formen och rullarna efter varje 300:e timmes drift. S3 har ersatter du dem:

Anvind inte vassa foremal och/eller metallféremal fér rengéring (t.ex. en stédlborste eller en
metallspatel) eftersom de kan skada apparatens ytmaterial.

Kontrollera fére varje arbete att varje bult &r atdragen.

Smorj lagret regelbundet efter 8-10 arbetstimmar eller manadsvis (beroende pa vilket som kommer
forst).

Nar du byter vaxelladsvatska, anvand en ny 85W90 GL-5 vaxelolja. Byt ut den efter de forsta 100-200
timmarnas anvandning och senare efter varje 300-400 timmars drift.

Rengér formhalen efter avslutad drift, annars kan de bli igensatta! Anvand fér det en borste eller
tryckluft och ett passande spett.

Byte/borttagning av formen

Folj dessa steg for att byta ut / ta bort formen:

- Koppla bort maskinen fran kraftdverféringsaxeln.

- Skruva av behallaren och ta bort den fran maskinen.
- Lossa klamskruven pa topphdljet.

- Ta bort topphdljet. Rengér formen och rullarna fran resterna av materialet.
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- Montera den specialnyckel som ingar i satsen enligt bilden nedan.

N

- Anvand specialnyckeln for att skruva loss den stora rullmuttern som sitter i mitten.
- Ta forsiktigt bort rullarna.

- Anviand skruvarna och dra langsamt ut formen ur fixturen.
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- Monteringen ska utféras i omvand ordning som demonteringen.

Dysjustering

Dra at klamskruven sa att formen roterar med rullarna.

OBS: det korrekta avstandet mellan rullarna och formytan &r 0,1-0,3 mm, annars kan maskinen inte fungera
effektivt eller sa kan vissa av dess komponenter skadas.

Smérjning av lager och rullar
VIKTIGT: Rullarna och formen ska smarjas med lagerfett varje gang efter 8 timmars maskindrift. Smorj lagren en
gang i veckan.

For att smorja lagren:
Tryck in fettet med fettsprutan som medfoljer satsen. Satt i dnden av fettsprutan i fettinsprutningshalet enligt
bilden nedan.
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For att smorja rullarna:
Tryck in fettet med fettsprutan som medfoljer satsen. Satt i anden av fettsprutan enligt bilden nedan.

Vaxelolja byte

Byt olja efter de forsta 60 drifttimmarna och senare var tredje manads drift. Anvand 85W90 GL-5 véxelvatska.
For att gbra detta maste du:
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- Tom den gamla oljan fran behallaren. Placera en spilloljebehallare under maskinen och lossa skruven markt "b"
i bilden nedan. Vanta tills oljan rinner ut. Dra at skruven "b".

OBS: Anvand olja maste kasseras i enlighet med lokala bestammelser.

- For att halla farsk olja i ladan, skruva av oljepafyliningslocket markt "a" i bilden nedan. Hall i oljan och sting
pafyliningslocket.

- Oljenivan kan kontrolleras med oljestickan i vaxellddans holje — den ska stad i markeringen som finns pa
oljestickan:

Luftutloppsventil

Franluftsventilen ar placerad pa vaxellddans hélje. Den bor kontrolleras var 15:e dag for att sakerstélla att den
fungerar korrekt.
VARNING: En felaktig ventil leder till en 6kning av oljetemperaturen och kan skada maskinen.

Kassera anvanda enheter

Slang inte apparaten i kommunala avfallssystem. Ldmna den till en atervinnings- och insamlingsplats for
elektriska och elektroniska apparater. Kontrollera symbolen pa produkten, bruksanvisningen och férpackningen.
Plasterna som anvants for att konstruera apparaten kan atervinnas i 6verensstammelse med deras markning.
Genom att vélja att atervinna gor du en viktig insats for att skydda var miljo.

Kontakta lokala myndigheter for information om din lokala atervinningsanlaggning.
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Este Manual do Usudrio foi traduzido usando tradugdo automatica. Fizemos todos os esforgos

A para garantir que a tradugdo seja precisa, mas observe que as tradu¢des automatizadas ndo sao
perfeitas e ndo tém como objetivo substituir tradutores humanos. A versdo oficial do Manual do
Usuario esta em inglés. Quaisquer diferengas entre a versdo traduzida e o original em inglés ndo
sdo juridicamente vinculativas. Caso tenha alguma duvida sobre a precisdo da tradugdo, consulte
a versdo em inglés, que é a referéncia oficial. Mais versdes em outros idiomas estdo disponiveis
mediante solicitacdo via

info@expondo.com

Dados técnicos

Descri¢do do parametro

Valor do parametro

Nome do produto Maquina de pellets

Modelo WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
anl::]ensoes [largura x profundidade x altura; 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Peso [kg] 63,75 146,5
Velocidade de rotagdo [rpm] 540
Poténcia da tomada de forga [HP] 8-12 15-28
Capacidade de Alimentar 90-120 300 - 400
producdo [kg/h] Serragem 50-90 130- 180
Didmetro da matriz [mm] @ 150 @ 230
Diametro do furo da matriz [mm)] @6
Temperatura de operagdo [ ° C] 60 - 80
Vida util dos rolos/matriz ~300 horas de trabalho
Tempo de operagdo continua [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

1. Funil de entrada

. Suporte de engate para trator

. Eixo de transmissdo da tomada de forca
. Furo para engate de trator

. Quadro

. Caixa de velocidades

. Calha de saida

. Revestimento superior
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Este produto foi desenvolvido para prensar diversas matérias-primas (por exemplo, serragem, palha, feno,
cereais, papel) em bastdes praticos chamados pellets, que podem ser usados como combustivel ou granulos de
racdo e aplicados em diferentes areas, como alimentagdo animal, aquecimento de edificios e produgdo de
esterco. A principal vantagem dos pellets em comparagdao com outros materiais é que eles podem ser facilmente
manuseados, transportados e armazenados por mais tempo. A matéria-prima para a producdo de pellets é
prensada pelos rolos das rodas na matriz. Devido a pressdo e ao atrito na matriz, o material de partida é aquecido
a uma temperatura de 60-80 °C. Como resultado do aumento da pressao e da temperatura, o material se conecta
a pellets comprimidos e tera alta resisténcia apds o resfriamento. Dependendo do material a ser prensado, é
necessario adicionar mais aglutinante. O didametro dos pellets é determinado pelo didametro do furo da matriz.

Instalagdo

A maquina deve ser sempre usada posicionada sobre uma superficie plana, estavel, limpa, a prova de fogo e seca,
e fora do alcance de criancas e pessoas com fungdes mentais e sensoriais limitadas. Posicione o dispositivo de
modo que vocé sempre tenha acesso ao eixo da tomada de forga e ao veiculo que o aciona. Ndo opere a maquina
abaixo da temperatura de 10 °C. A umidade relativa deve ser inferior a 85%. Assegurar uma boa ventilagdo na
sala onde o aparelho esta a ser utilizado. Antes de usar, certifique-se de que todos os parafusos e porcas estejam
bem apertados e que o interruptor de energia esteja na posi¢do desligado. A conexdo através do eixo da tomada
de forga ao veiculo propulsor deve ser realizada por uma pessoa qualificada. Primeiro teste a rota¢do do dado.
A direcdo de rotac¢do do dado deve coincidir com a seta de direcéo.

Apds desembalar o dispositivo, execute os seguintes passos:

- Instale a grade no funil, depois coloque o funil na carcaca da maquina e aparafuse-a.
- Aparafuse a rampa na maquina.

- aparafuse uma extremidade do eixo de tran

o E,‘;W‘_.:,. 5 MRSV G

-

smissdo na mdaquina, conforme mostrado na figura abaixo.
el - - . :




PT

- Utilize os engates e o suporte (2) para prender a maquina.
- Conecte a outra extremidade do eixo de transmissdo ao trator.

Processo de amaciamento

Antes da primeira producdo de pellets, é importante amaciar a matriz da mdaquina, o que pode deixa-la lisa e
limpa. Para fazer isso, vocé precisa de 5 kg de farinha, 5 kg de areia fina (por exemplo, areia de brinquedo) e 1,5
L de dleo vegetal. Misture bem os ingredientes em um balde e coloque a mistura na maquina e esprema o mesmo
produto 10 a 20 vezes completamente através da matriz para amaciar.

OBSERVACAO: a distancia correta entre os rolos e a superficie da matriz é de 0,1-0,3 mm, caso contrério a
maquina ndo funcionara de forma eficiente ou alguns de seus componentes poderado ser danificados.

Utilizacdo do dispositivo
1. Antes de ligar a maquina:
- verifique se todos os parafusos e porcas estdo apertados.
- lubrifique os rolamentos (veja mais detalhes no texto).
- ajuste a pressdo do rolo (veja mais detalhes no texto).

2. Dé partida no trator com o eixo de transmissdo da maquina acoplado. O dado comecara a girar.
Coloque o recipiente de granulado sob a rampa.

4. Despeje a mistura no recipiente. Aumente gradualmente a quantidade de material despejado para
evitar entupir a matriz ou sobrecarregar a mdaquina. Despejar muito de uma vez pode causar o
entupimento da matriz.

Atencdo:

w

- se o material estiver muito seco, ndo serd prensado corretamente;

- se o material estiver muito umido, os pellets serdo de ma qualidade;

- 0 comprimento maximo das particulas do material deve ser de aproximadamente 5 mm.
Materiais mais longos podem entupir a maquina e reduzir sua eficiéncia. Material muito grande
deve ser quebrado/cortado em particulas menores.

5. Apds um curto periodo de tempo, os pellets cairdo no recipiente sob a rampa. Eles atingirdo sua dureza
e consisténcia finais somente apds o resfriamento.
6. Continue até que a mistura esteja completamente processada.
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7.

Apds terminar o trabalho, desligue a maquina parando o trator.

OBSERVACAO: N3o pare a maquina enquanto estiver produzindo pellets (exceto em uma parada de emergéncia),
caso contrario ela podera entupir.
Limpe a maquina para que nao fiquem residuos de pellets nos rolos e no diametro.

Manutenc¢ao

a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)

h)
i)

j)

k)

Desligue a ficha de alimentacdo e deixe o aparelho arrefecer completamente antes de cada limpeza,
ajuste ou substituicdo de acessérios, ou se o aparelho ndo estiver a ser utilizado.

e  Esperar que os elementos rotativos parem.

Guarde a unidade num local seco e fresco, sem humidade e sem exposi¢do direta a luz solar.

N3o pulverizar o aparelho com um jacto de d4gua nem o submergir em agua.

O aparelho deve ser inspecionado regularmente para verificar a sua eficacia técnica e detetar eventuais
danos.

Utilizar um pano macio para a limpeza.

Substitua a matriz e os rolos apds cada 300 horas de operacdo. Para substitui-los:

N3o utilizar objetos afiados e/ou metalicos para a limpeza (por exemplo, uma escova de arame ou uma
espatula metalica), pois podem danificar a superficie do aparelho.

Antes de cada trabalho, verifique o aperto de cada parafuso.

Lubrifique o rolamento regularmente apds cada 8 a 10 horas de trabalho ou mensalmente (o que ocorrer
primeiro).

Ao substituir o fluido da caixa de engrenagens, use um fluido de engrenagem 85W90 GL-5 novo.
Substitua-o apds as primeiras 100-200 horas de uso e, mais tarde, apds cada 300-400 horas de operagao.
Limpe os furos da matriz apds terminar a operagao, caso contrario eles podem ficar obstruidos! Utilize
para isso um pincel ou ar comprimido e um espeto apropriado.

Substituicdo / Remogdo do dado

Para substituir/remover a matriz, siga estes passos:
- Desconecte a maquina do eixo da tomada de forga.
- Desenrosque o funil e retire-o da maquina.

- Solte o parafuso de fixagao na caixa superior.

|

- Remova a cobertura superior. Limpe o molde e os rolos dos restos do material.
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- Monte a chave especial incluida no kit conforme mostrado na figura abaixo.

N

- Use a chave especial para desparafusar a porca grande de fixa¢do do rolo localizada no centro.
- Remova os rolos com cuidado.

g

- Usando os parafusos, puxe lentamente a matriz para fora do suporte.
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i e !
- A montagem deve ser realizada na ordem inversa da desmontagem.

Ajuste de matriz

Aperte o parafuso de fixagdo para que a matriz gire com os rolos.

OBSERVACAOQ: a distancia correta entre os rolos e a superficie da matriz é de 0,1-0,3 mm, caso contréario a
maquina nao funcionara de forma eficiente ou alguns de seus componentes poderdo ser danificados.

Lubrificacdo de rolamentos e rolos
IMPORTANTE: Os rolos e a matriz devem ser lubrificados com graxa para rolamentos sempre que a maquina
estiver operando a cada 8 horas. Lubrifique os rolamentos uma vez por semana.

Para lubrificar os rolamentos:
Aplique a graxa com a pistola de graxa fornecida com o kit. Insira a extremidade da pistola de graxa no orificio
de injecdo de graxa, conforme mostrado na figura abaixo.
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Para lubrificar os rolos:

Aplique a graxa com a pistola de graxa fornecida com o kit. Insira a extremidade da pistola de graxa conforme
mostrado na figura abaixo.

Troca de dleo da engrenagem

Troque o dleo apds as primeiras 60 horas de operagdo e depois a cada 3 meses de operagdo. Use fluido de
engrenagem 85W90 GL-5.

Para fazer isso, vocé precisa:
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- Drene o dleo antigo do reservatério. Coloque um recipiente para 6leo usado sob a maquina e desparafuse o
parafuso marcado com "b" na figura abaixo. Espere o dleo escorrer. Aperte o parafuso "b".

OBSERVACAO: O 6leo usado deve ser descartado de acordo com as regulamentacdes locais.

- Para colocar 6leo novo na caixa, desaperte a tampa de abastecimento de 6leo marcada com "a" na figura abaixo.
Despeje o 6leo e feche a tampa de abastecimento.

- O nivel do 6leo pode ser verificado com a vareta medidora na caixa de engrenagens — deve estar no campo
marcado na vareta medidora:

Valvula de saida de ar

A valvula de escape de ar estd localizada na carcaga da caixa de engrenagens. Ele deve ser verificado a cada 15
dias para garantir que esteja funcionando corretamente.

CUIDADO: Uma valvula defeituosa causara um aumento na temperatura do 6leo e podera danificar a maquina.

Descarte de dispositivos usados

Ndo eliminar este aparelho nos sistemas de residuos urbanos. Entregue-o a um ponto de reciclagem e recolha
de aparelhos elétricos e eletrodomésticos. Verificar o simbolo no produto, no manual de instrugdes e na
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embalagem. Os plasticos utilizados para construir o dispositivo podem ser reciclados de acordo com as suas
marcagdes. Ao optar por reciclar, esta a dar um contributo significativo para a protecdo do nosso ambiente.
Contactar as autoridades locais para obter informagdes sobre as instalagGes de reciclagem locais.
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Tato pouZivatelska prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. Vyvinuli sme
A maximalne usilie, aby bol preklad presny, ale upozoriujeme, Ze automatické preklady nie su
dokonalé a nie su urcené na to, aby nahradili ludskych prekladatelov. Oficidlna verzia
pouzivatelskej prirucky je v angli¢tine. Akékolvek rozdiely medzi preloZzenou verziou a origindlnou
angli¢tinou nie su pravne zavazné. Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa presnosti prekladu,
pozrite si anglicku verziu, ktord je oficialnou referenciou. Viac jazykovych verzii je k dispozicii na
vyZziadanie cez

info@expondo.com

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Peletovaci stroj
Model WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Rozmery [$irka x hibka x vygka; mm] 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Hmotnost [kg] 63,75 146,5
Rychlost otacania [ot./min] 540
Vykon PTO [HP] 8-12 15-28
Vyrobna kapacita Feed 90 - 120 300 - 400
[kg/h] Piliny 50 - 90 130 - 180
Priemer matrice [mm] @ 150 @ 230
Priemer otvoru matrice [mm] @6
Prevadzkova teplota [ ° C] 60 - 80
Zivotnost valcov / matrice ~ 300 pracovnych hodin
Nepretrzita prevadzkova doba [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

o W

. Vstupna nasypka

. Drziak tazného zariadenia traktora
. Hnaci hriadel vyvodového hriadela
. Otvor pre zaves traktora

Ram

. Prevodovka

. Vystupny zlab

. Vrchny kryt
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Tento vyrobok je uréeny na lisovanie roznych surovin (napr. piliny, slama, seno, obilniny, papier) do praktickych
tyCiniek nazyvanych pelety, ktoré mozno pouzit ako palivo alebo granule krmiva a aplikovat v réznych oblastiach,
ako je kfmenie zvierat, ohrev budovy a produkciu hnoja. Hlavnou vyhodou peliet oproti inym materidlom je, ze
sa s nimi da lahko manipulovat, prepravovat a skladovat dlhsi ¢as. Vychodiskovy material na vyrobu peliet je
lisovany kolesovym valcom v matrici. Vplyvom tlaku a trenia v matrici sa vychodiskovy material zahreje na teplotu
60-80 °C. V dosledku zvysenia tlaku a teploty sa materidl spoji so stlatenymi peletami a po ochladeni bude mat
vysoku pevnost. V zavislosti od lisovaného materidlu je potrebné pridat dalsie spojivo. Priemer peliet je uréeny
priemerom otvoru matrice.

InStalacia

Stroj by sa mal vidy pouzivat, ked je umiestneny na rovnom, stabilnom, ¢istom, ohfiovzdornom a suchom
povrchu a mal by byt mimo dosahu deti a 0s6b s obmedzenymi dusevnymi a zmyslovymi funkciami. Umiestnite
zariadenie tak, aby ste mali vidy pristup k vyvodovému hriadelu a jeho pohananému vozidlu. Neprevadzkujte
stroj pri teplote niz8ej ako 10 °C. Relativna vlhkost by mala byt niZsia ako 85%. Zabezpette dobré vetranie
miestnosti, v ktorej sa zariadenie pouziva. Pred pouZitim sa uistite, Ze su vSetky skrutky a matice bezpecne
utiahnuté a hlavny vypina€ je vo vypnutej polohe. Pripojenie cez vyvodovy hriadel k hnaciemu vozidlu musi
vykonat kvalifikovand osoba. Najprv vyskusajte rotaciu matrice. Smer otacania matrice musi zodpovedat
smerovej Sipke.

Po vybaleni zariadenia vykonajte nasledujuce kroky:

- Nainstalujte mriezku do zasobnika, potom zasobnik nasadte na kryt stroja a priskrutkujte ho.
- Priskrutkujte zlab k stroju.

- priskrutkujte jeden koniec hnacie

PR L

ho h

riadela k stroju, ako je zndzornené na obrazku nizsie.
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- VloZte zavesy do otvorov (4), ako je zndzornené na obrazku nizsie.
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- Na pripevnenie stroja pouZite zavesy a drziak (2).
- Pripojte druhy koniec hnacieho hriadela k traktoru.

Zabehovy proces

Pred prvou vyrobou peliet je dblezité zabehnit matricu stroja, vdaka ¢omu bude matrica hladka a cista. Na to
potrebujete 5 kg muky, 5 kg jemného piesku (napr. hracieho piesku) a 1,5 | rastlinného oleja. Prisady dékladne
premiesSajte vo vedre a vlozte zmes do stroja a 10-20 krat uplne vytlacte ten isty produkt cez matricu, aby ste
zabehli.

POZNAMKA: spravna vzdialenost medzi valcami a povrchom matrice je 0,1-0,3 mm, v opaénom pripade nebude
stroj fungovat efektivne alebo sa mdzu poskodit niektoré jeho stcasti.

PouZivanie zariadenia
1. Pred spustenim stroja:
- skontrolujte, ¢i su vSetky skrutky a skrutky dotiahnuté.
- namatzte lozZiskda (podrobnejsie pozri dalej v texte).
- nastavte pritlak valca (dalSie podrobnosti najdete v texte).

2. Nastartujte traktor s pripojenym hnacim hriadelom stroja. Kocka sa za¢ne otéacat.
Nadobu na granuldt umiestnite pod Zlab.

4. Nalejte zmes do zasobnika. MnozZstvo sypaného materidlu zvySujte postupne, aby ste predisli upchatiu
matrice alebo pretaZzeniu stroja. Nalievanie prili$ velkého mnoZstva naraz moze spdsobit upchatie
matrice.

Pozor:

w

- ak je material prilis suchy, nebude spravne stlaceny;

- akje material prilis vihky, pelety budu zlej kvality;

- maximalna dizka &astic materialu by mala byt cca. 5 mm. DIh$i materidl mdze upchat stroj a
znizit jeho Gcinnost. Prilis velky material by mal byt rozbity / narezany na mensie Castice.

5. Po kratkom ¢ase budu pelety padat do nadoby pod Zlabom. Koneénu tvrdost a konzistenciu dosiahnu az
po vychladnuti.

6. Pokracujte, kym sa zmes Uplne nespracuje.

7. Po ukonceni prace vypnite stroj zastavenim traktora.
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POZNAMKA: Pocas vyroby peliet nezastavujte stroj (okrem nidzového zastavenia), inak sa upcha.
Vycistite stroj tak, aby zvysky peliet nezostdavali na kotucoch a v pr.

Udrzba

a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)

h)
i)

i)

k)

Pred kazdym cistenim, nastavovanim a vymenou prisluSenstva alebo v pripade, Ze sa zariadenie
nepouziva, odpojte sietovu zastréku a nechajte zariadenie Uplne vychladnut.

. Pockajte, kym sa rotujuce prvky nezastavia.

Pristroj skladujte na suchom a chladnom mieste, bez pristupu vlhkosti a priameho sIlnec¢ného Ziarenia.
Zariadenie nestriekajte prudom vody ani ho do nej neponarajte.

Zariadenie sa musi pravidelne kontrolovat, aby sa overila jeho technicka efektivnost a zistilo sa pripadné
poskodenie.

Na Cistenie pouZivajte makka handricku.

Vymerite matricu a valéeky po kazdych 300 hodinach prevadzky. Ak ich chcete nahradit:

Na distenie nepouzivajte ostré a/alebo kovové predmety (napr. drétent kefu alebo kovovu $pachtlu),
pretoze mdZu poskodit povrchovy material spotrebica.

Pred kazdou pracou skontrolujte dotiahnutie kazdej skrutky.

LoZisko mazte pravidelne po kazdych 8-10 pracovnych hodinach alebo mesacéne (podla toho, ¢o nastane
skor).

Pri vymene prevodovej kvapaliny pouZite novu prevodovi kvapalinu 85W90 GL-5. Vymerite ho po
prvych 100-200 hodinach prevadzky a neskér po kazdych 300-400 hodinach prevadzky.

Po ukonceni prace vycistite otvory matrice, inak sa mézu upchat! PouZite na to kefu alebo stlaéeny
vzduch a vhodnu Spajlu.

Vymena / odstranenie matrice

Ak chcete vymenit / odstranit matricu, postupujte takto:
- Odpojte stroj od vyvodového hriadela.

- Odskrutkujte zasobnik a vyberte ho zo stroja.

- Uvolnite upinaciu skrutku na hornom kryte.

- Odstrante horny kryt. Vycistite matricu a rolky od zvysSkov materidlu.
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- Zostavte Specialny klU¢, ktory je sucastou supravy, ako je zndzornené na obrazku nizsie.

N

- Pomocou $pecidlneho kltuca odskrutkujte velkd upeviiovaciu maticu valceka, ktord sa nachadza v strede.
- Jemne vyberte valceky.

- Pomocou skrutiek pomaly vytiahnite matricu z pripravku.
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- Montéz by sa mala vykondvat v opacnom poradi ako pri demontazi.

Uprava matrice

Utiahnite upinaciu skrutku tak, aby sa matrica otacala s val¢ekmi.

POZNAMKA: spravna vzdialenost medzi valcami a povrchom matrice je 0,1-0,3 mm, v opaénom pripade nebude
stroj fungovat efektivne alebo sa mdzu poskodit niektoré jeho stcasti.

Mazanie lozisk a val¢ekov

DOLEZITE: Valce a matrica by mali byt namazané loZiskovym mazivom vidy po 8 hodinach prevadzky stroja.
Loziska namazte raz tyzdenne.

Na mazanie loZisk:
Mazacim lisom dodanym so supravou vtlacte mazivo. VloZte koniec mazacej pistole do otvoru na vstrekovanie
tuku, ako je zndzornené na obrazku nizsie.
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Na mazanie valcekov:

Mazacim lisom dodanym so sUpravou vtlaéte mazivo. Vlozte koniec mazacej pistole, ako je znazornené na
obrdzku nizsie.

Vymena prevodového oleja

Vymerite olej po prvych 60 hodinach prevadzky a neskor kazdé 3 mesiace prevadzky. PouZite prevodovu
kvapalinu 85W90 GL-5.
Ak to chcete urobit, musite:
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- Vypustite stary olej z nadrze. Pod stroj umiestnite nadobu na odpadovy olej a odskrutkujte skrutku oznacenu
,b*“ na obrazku nizsie. PocCkajte, kym olej vytecie. Utiahnite skrutku "b".

POZNAMKA: Pouzity olej sa musi zlikvidovat v stlade s miestnymi predpismi.

- Ak chcete naliat Cerstvy olej do nadoby, odskrutkujte uzaver plniaceho otvoru oleja oznaceny ,,a“ na obrazku
nizSie. Nalejte olej a zatvorte uzdver plniaceho otvoru.

- Hladinu oleja je mozné skontrolovat mierkou v skrini prevodovky — mala by byt v oznaéenom poli na mierke:

Vystupny ventil vzduchu

Ventil odpadového vzduchu je umiestneny na skrini prevodovky. Je potrebné ho kontrolovat kazdych 15 dni,
aby ste sa uistili, Ze funguje spravne.
UPOZORNENIE: Chybny ventil povedie k zvyseniu teploty oleja a mdze poskodit stroj.

Likvidacia pouzitych zariadeni

Toto zariadenie nevyhadzujte do komunalneho odpadu. Odovzdajte ho na recyklaéhom a zbernom mieste
elektrickych zariadeni. Skontrolujte symbol na vyrobku, v ndvode na obsluhu a na obale. Plasty pouZité na vyrobu
zariadenia sa mo6zZu recyklovat v sulade s ich oznacenim. Ak sa rozhodnete zariadenie recyklovat, vyznamne
prispievate k ochrane nasho zZivotného prostredia.
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Informacie o miestnom recyklacnom zariadeni ziskate od miestnych tGradov.
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ToBa pbKOBOACTBO 3a NOTPebuTENA e NpeBeAeHO Ypes MallMHeH npesod. MoA0KUXME BCUYKK

A YyCUAWA, 3a a rapaHTUpame, Ye NPEBOALT € TOYEH, HO MMalTe NpeaBua, Ye aBTOMaTM3NpaHUTe
npesoaM He ca nepdeKkTHM M He ca npefHasHadeHUM [a 3aMeHAT YOBELWKWM NpPeBoAayu.
OduumanHaTta Bepcusa Ha pbKOBOACTBOTO 33 NOTPEBUTENA € HA aHTIMIMCKU e3MK. BCUUYKM pasnnkm
MeXay npesegeHaTa BEPCUA M OPUTMHANHWUA aHTIMIMCKM He ca NpaBHO 06B8bp3BaLn. AKO UMaTe
HAKaKBM BbNPOCKU OTHOCHO TOYHOCTTA Ha MPEBOAA, MOJA, BUMKTE aHI/IMIACKATa BEPCUA, KOATO e
oduumanHaTa cnpasKa. [loBeye e3MKOBKM BepCUM Ca AOCTbINHM NPM 3aABKa upes

info@expondo.com

TexHuyeckn aaHHM
OnucaHue Ha NnapameTbpa CTOMHOCT HAa NapameTbpa
MUme Ha npoaykKTa MawwHa 3a nenetun
Mogen WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
f:;"]"ep“ [umpuHa x ABBOUMHA X BUCOUMHA; 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Terno [kg] 63,75 146,5
CKopocT Ha BbpTeHe [rpm] 540
MouiHocT Ha BOM [HP] 8-12 15-28
MponssoacTeeH XpaHa 90-120 300 - 400
kanauuter [kg/h] ObPBEHU CTbPrOTUHM 50-90 130- 180
[OunameTbp Ha maTpuuata [mm] @ 150 @ 230
[nameTbp Ha oTBOpa Ha MaTpuuaTta [mm] ?6
PaboTHa TemnepaTypa [ ° C] 60 - 80
MpoAbAXKUTENHOCT Ha KMBOTA HA ~300 paboTHy uaca
PONKMK/IWaHLM
Bpeme Ha HenpekbcHaTa paboTa [h] 24
WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

1. Bxoasauy 6yHKep

2. [lbprKad 3a Ternuny 3a TpakTop

3. 3aaBuWKBaLL, Bas Ha CMNOOTBOAHMA Ban
4. OTBOp 3a Ternnya Ha TpakTopa

5. Pamka

6. CKopocCTHa KyTua

7. N3xoaeH ynen



BG

8. [opeH Kopnyc

To3M NPOAYKT e NpeAHa3HayeH 3a NPecoBaHe Ha Pa3/IMYHU CYPOBMHM (HaNp. CTbProTUHM, C1ama, CEHO, 3bPHEHU
XpaHW, XapTua) B MPaKTUYHU NPBUYNLM, HAPEYEHU NEeNeTh, KOUTO MOraT Aa Ce M3Mo/3BaT KaTo ropuso UAU
byparkHU rpaHyAn 1 ga ce npuaaraT B pasanyHm 061acTu, KaTo XpaHeHe Ha XUBOTHU, OTONIEHME Ha crpaguTe 1
npou3BOACTBOTO Ha Top. OCHOBHOTO NPEAMMCTBO Ha NeseTuTe B CpaBHEHME C APpYyrM matepuanu e, ye moraT
NecHo pa ce 06paboTBaT, TPAHCMOPTMPAT M CbXPaHABAT 3a MO-AbATO Bpeme. U3XOAHMAT maTepuan 3a
NpPoOW3BOACTBOTO Ha NeEeTM Ce NPecoBa OT PO/IKATA Ha KosienaTta B maTpuuaTa. lNopaan HanaraHeTo n TpUeHeTo
B MaTpuuaTa M3XOOQHMAT MaTepuan ce HarpaeBa Ao TemnepaTypa 60-80 °C. B pe3yntaT Ha MoBMWaBaHe Ha
HanAraHeTo M TemnepaTtypata MaTepuanbT ce CBbp3Ba C MPECOBaHW MeneTu U Lie MMa BUCOKA AKOCT crej,
oxnaxAaaHe. B 3aBUCMMOCT OT MaTepuana 3a npecosaHe e Heobxoanmo Aa ce 406aBM LONBJAHUTENHO CBbP3BALLLO
BelecTBo. [lnameTbpbT Ha NeneTuTe ce onpegena oT AMameTbpa Ha OTBOPA Ha MaTpuuata.

MoHTax

MawwnHaTa BUHarn Tpabea Aa ce M3N0/a3Ba, KOraTo e NocTaBeHa Ha paBHa, CTabwu/iHa, YNCTa, OrHEYNOpPHA U cyxa
NOBBPXHOCT U Aa 6bae U3BbH obcera Ha AeLa 1 Xopa C OrpaHUYeHN YMCTBEHU U CETUBHU OYHKLMU. PasnonoxeTe
YCTPOMCTBOTO TaKa, Ye BMHArM ia Umate A0CTbN A0 KapAaHHMA Ban M 3aZ1BUXKBALLOTO ro NpeBo3HO cpeacTBo. He
paboTeTe ¢ malwmHaTa npu Temnepatypa ot 10 °C. OTHocMTeNHaTa BIaXKHOCT TPA6Ba Aa 6bae No-manko oT 85%.
OcurypeTte fobpa BEHTUALUMA Ha MOMELLEHMETO, B KOETO Ce M3MoAn3Ba ycTpouncTsoTo. Mpegun ynotpeba ce
yBepeTe, Ye BCUUYKM BONTOBE M raiKu ca 34paBo 3aTErHaT! U NPEBK/OYBATENAT HA 3aXPAHBAHETO € B U3K/IOYEHO
nosoxeHue. CBbP3BaHETO Ype3 KapAaHHMA Ba/l KbM 33BUKBALLOTO NPEBO3HO CPeACTBO TPAOBA Aa ce U3BbPLUK
OT KBanuMouumpaHo auue. MbpBO TECTBaTe BbPTEHETO Ha MaTpuuaTa. [locoKaTa Ha BbpTeHe Ha maTpuuata
TpabBa Aa cbBNaja CbC CTPe/IKaTa 3a NOCOKa.

Cnep, KaTo pa3onakoBaTe YCTPOMCTBOTO, U3MbJHETE CIeAHUTE CTHINKU:
- MHcTanupalite pelweTkaTa B OByHKepa, cnes ToBa NocTaBeTe byHKepa BbpXy KOpMyca Ha MaLllMHATA U ro 3aBuUinTe.
- 3aBuiiTe yNea KbM MalIMHaTa.

- 3aBMITE eAMHUNA Kpali Ha 3a4,BMKBALLMA Ba/l KbM MaLLMHaTa, KaKTO € NoKasaHo Ha ¢urypaTta no-4oy.
MR e Ve e, T o 1t

b5 | [

- NocTaBeTe ckobuTe B OTBOPUTE (4), KAKTO € NOKas3aHo Ha duryparta no-4ony.
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- MU3nonsBaiite TernMumTe 1 abprKava (2), 3a 4a NpUKpenuTe MalnHaTa.
- CBbprKETE APYIUA Kpai Ha 3a4,BMKBALLMA BaN KbM TPaKTopa.

Mpouec Ha BbBedkaaHe Ha maTpuuaTa

Mpeay NbpBOTO NPOM3BOACTBO HA NENIETM € BayKHO Aa ce pa3paboTn maTpuLaTa Ha MallMHaTa, KOeTo MoXe Aa
HanpaBu mMaTpuLaTa rnajaka v Yncta. 3a LenTa ca B Heobxoammm 5 Kr 6paliHo, 5 Kr GUH NACHK (Hanp. NACHK 3a
urpa) u 1,5 n pactutenHo macno. CmeceTe CbCTaBKUTE CTapaTenHo B Koda M nocTaBeTe CMecTa B MallMHaTa u
M3CTUCKalTe cbluma NpoaykT 10-20 NbTM Hamb/AHO NPe3 MaTpuLaTa, 3a 4a Baese.

3ABE/TIEXXKA: npaBMIHOTO pa3cToaHME MeXAY POJIKUTE M MOBBPXHOCTTA HAa maTpuuaTta e 0,1-0,3 mm, B npoTuBeH
CNy4Yait MalIMHATA HEe MOXKe Zia PaboTh ePeKTUBHO MM HAKOW OT HEMHUTE KOMMNOHEHTM MOMKE A3 ce NoBpeaAT.

MN3non3BaHe Ha ycTpoKcTBoTo
1. T[peawn cTapTUpaHe Ha MalIMHATa:
- npoBepeTe Aanu BCUUYKM HONTOBE M BUHTOBE Ca 3aTerHaTu.
- CMaXKeTe narepuTe (BUMKTE MO-HATaTbK B TEKCTA 3a NoBeye NoApPo6bHOCTH).
- 3a/laiTe HAaTUCKa Ha POJIKaTa (BUMKTE NO-HATATbK B TEKCTA 3a NoBeYe NoApobHoOCTH).

2. CrapTupaiiTe TpaKTOpa C NPUKPEneH 3a4BMKBaLL, Bal Ha MalUMHaTA. 3apbT LWe 3anoYHe 4a ce BbPTU.

MocTaBeTe KOHTEMHEPa C FpaHyaaT nog ynes.

4. MW3cunete cmecTa B bByHKepa. YBeanyeTe NoCTeNeHHO KOIMYECTBOTO M3NAT MaTepuas, 3a Aa usberHere
3anylwBaHe Ha MaTpuLaTa Uau NpeToBapBaHe Ha MalnHaTa. HannBaHeTo Ha TBbpPAE MHOTO HaBegHb K

w

MOXe fa aosee A0 3anywBaHe Ha maTpuuaTta.
BHMMaHMe:
- aKo maTepuanbT e NpeKaneHo cyx, ToM HAMA g3 6bae NPUTUCHAT NPaBUHO;
- aKo maTepuanbT e TBbpAe BNaXKeH, nenetute we 6bAaT ¢ 0O KavecTso;
- MaKCMMasiHaTa Ab/IKMHA Ha MaTepuasHMTe YacTuum Tpabea aa 6bvae npmba. 5 mm. No-abarnat
maTepuan MOXKe A3 33a4pbCTM MallMHaTa M Aa HaManu HeiHata edeKTMBHOCT. TBbpae
ronemuaT matepuan TpabBa Aa ce HaTPOLLM/HApeXKe Ha NO-Maku YacTuuM.

5. Cnep KpaTKo Bpeme neneTuTe Le NajaTt B KOHTeHepa nog ynes. Te we NocTurHaT OKoHYaTeIHaTa cu
TBbPAOCT U KOHCUCTEHLMA eABa C/el KaTo U3CTUHaAT.
6. MMpoabnkeTe, 4OKATO cmecTa ce 06paboTu Hanb/HO.
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7. Cnepn npukatouBaHe Ha paboTa M3KAKOYETE MaLLMHATa, KaTo CNpeTe TPaKTopa.
3ABE/IEXXKA: He cnupaiiTe malinHaTa, AOKATO NpaBuTe nenety (OCBeH Npu aBapuiMHO cnvpaHe), B NPOTUBEH
C/yyali Wwe ce 3anywm.
MoumncTeTe mawmHaTa, 3a Aa He OCTaBaT OCTATbLM OT NeSIeTU NOo POJIKUTE U B AAaMeTbpa.

MNopapbikka

a) W3knoyeTe wiencena OT KOHTaKTa M OCTaBeTe YCTPOWCTBOTO A3 Ce OXNaAu HaMb/AHO Mpeau BCAKO
NMoYncTBaHe, HACTPOMKA UM CMAHA Ha aKCecoapwu, UM aKo YCTPOMCTBOTO He ce M3Mo/3Ba.

. M3yaKaiTe BbpTALMTE CE EIEMEHTU Aa cnpaT.

b) CubxpaHsaBaliTe ypeaa Ha Cyxo M XnagHO MACTO, 6e3 Bara v nNpAka CbHYeBa CBET/IMHA.

¢) He npbcKaiTe ycTPOMCTBOTO C BOAHA CTPYS M HE ro NoTanAnTe BbB BoAa.

d) VYcrpolictBoTo TpabBa fa ce npoBepsABa PeLOBHO, 3a Aa Ce NPOBEPU TEXHUYECKATa My U3MNPaABHOCT U Aa
ce OTKPUAT NOBpeau.

e) M3nonseaiiTe meka Kbpna 3a NnoyYncTeaHe.

f)  CmensnTe maTtpuuata u ponkute cneg scekun 300 yaca paboTa. 3a Aa rv 3ameHuTe:

g) He u3nonseaitte octpy U/MAnM MeTanHM NpeaMeT 3a NnoyucTBaHe (Hanp. TesieHa YeTka AN MeTasHa
LINaTyna), 3alL0To Te MoraT Aa NoBpeaAT NOBbPXHOCTHWUA MaTepuan Ha ypeaa.

h) Mpeagu Bcaka paboTa NnposepeTe 3aTAraHETO Ha BCEKU BOAT.

i) lpecupaiite narepa pefoBHO cnes Bceku 8-10 paboTHUM Yaca UK exxemeceyHo (KoeTo oT ABeTe HacTbnu
NbpBo).

j) Korato cmeHATe TEYHOCTTA HA CKOPOCTHaTa KyTUsA, M3Noa3BalkTe HOBA TPAHCMMUCUMOHHA TedHocT 85W90
GL-5. CmeHeTe ro cneg nbpsute 100-200 paboTHM Yaca paboTa, a No-KbCHO cneg, Bcekn 300-400 yaca
paborTa.

k)  MouncteTe oTBOPUTE Ha MATpuLATa Cael NPUKAOYBAHE Ha paboTa, B NPOTMBEH CNy4Yal MOXKe Aa ce
3anywart! M3non3sanTe 3a TOBa YETKA UM CMbCTEH Bb3AYX M NOAXOAALLO LWKLIYeE.

CmsHa / NpemaxBaHe Ha MaTpuuaTa

3a Aa CMEHMTE/ﬂpeMaXHeTe mMaTpuuaTa, u3nbvaHeTe cnegHUTe CTbNKU:
- Pa3kauyete mawmHaTta o1 KapAaHHWA Ba.

- PasBuitTe 6yHKepa N ro nssagete otT MallnHaTa.

- Pasxnabere 3aTArawma BUHT Ha TOPHMUA KOpMyc.

- CBanete ropHuA Kopnyc. lMoymncrete maTpmuaTta U pOAKUTE OT OCTaTbLMTE OT MaTepuana.
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- CrnobeTte cneunanHna rae4yeH KN4, BKNKYEH B KOMNNIEKTA, KAKTO € NOKAa3aHO Ha cbmrypaTa no-gony.

N

- Msnonzeaiite cneunanHumAa raedyeH Knwu, 3a Aa pa3snerte ronamarta ralika sa 3aKpenBaHe Ha poJikaTa,

pa3nonoeHa B LeHTbpa.
- BHMMaTeIHO OTCTpaHeTe PosIKuTe.

al
TR

- C nomouTa Ha BUHTOBETE 6aBHO MSApraVITe maTpuuaTta oT I'IpVICI'IOC06}'IEHMETO.
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- CrnobsasaHeTo TpAbBa Aa ce U3BLPLIK B pes, obpaTeH Ha pa3rnobssaHeTo.

PerynupaHe Ha maTpuuaTa

3aTerHeTe 3aTAralLmMA BMHT, Taka Ye MaTpuMuaTa ga ce BbpTM 3ae4HO C POSIKUTE.

3ABEJTIEXXKA: npaBMIHOTO pa3CcToaHME MEXAY POSIKUTE M MOBBPXHOCTTA HAa MaTpuuaTta e 0,1-0,3 mm, B npoTuBeH
CNy4Yait MalIMHATA HEe MOXKe Za PaboTh ePeKTUBHO MM HAKOW OT HEMHMUTE KOMMOHEHTM MOMKE A3 ce NoBpeaAT.

CmasBaHe Ha narepu U POaKu

BAXHO: Ponkute 1 maTpuuaTa TpsbBa ga ce cmasBaT C rpec 3a Jarepu BCEKM NMbT cien 8 yaca paboTa Ha
MaluMHaTa. CmasBaiTe narepute BeAHbXK CEAMUYHO.

3a cma3BaHe Ha narepure:
HaTucHeTe rpecTa ¢ NMUCTO/IETa 3a rPec, JOCTaBeH C KOMMIeKTa. MocTaseTe Kpas Ha NMMCTo/ieTa 3a rpec B 0TBOPa
3a BNPbCKBaHE Ha rPec, KaKTo e NoKasaHo Ha durypara no-gony.
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3a fa cMmakeTe ponkuTe:
HaTucHeTe rpecTa ¢ NMCTONETa 3@ IPec, AOCTaBEH C KOMM/EKTa. MocTaBeTe Kpas Ha NUCTO/IETa 3a FPec, KaKTo e
NoKasaHo Ha purypaTa no-4ony.

CmAHa Ha macno B CKopocTuTte

CmeHsaliTe macnoTo cnen nbpeuTe 60 yaca paboTa M NO-KbCHO Ha Bcekn 3 meceua pabota. M3nonsealite
TpaHCMUCMOHHA TeyHocT 85W9I0 GL-5.

3a fa HanpaewuTe ToBa, TpsAbBa:
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- MU3ToyeTe cTapoTo macno oT pesepsoapa. ocTaBeTe KOHTeliHep 3a 0TPaboTeHO Macno nog, MalwwuHata U
pa3BuitTe BMHTa, o3HayeH ¢ "b" Ha ¢purypaTa no-gony. M3uakante macnoto Aa usTtede. 3aterHeTe BuHTa "b".
3ABE/IEXXKA: M3non3BaHOTO macsio TpsbBa Aa ce U3XBbp/ia B CbOTBETCTBME C MECTHUTE pasnopenbu.

- 33 Aa HaseeTe NPSACHO MAcNo B KyTUATA, Pa3BMIATE Kanaykata Ha macioTo, otbenssaHa c "a" Ha ¢urypara no-
fony. Haneite macnoTo v 3aTBOpeTe KanaykaTta Ha pesepsoapa.

- HMBOTO Ha Mac/soTo MOMKe Aa ce MPOBEPU C MPbYKaTa B KOpryca Ha CKOpPOCTHaTa KyTua — TpsabBa ga e B
MapKMPaHOTO Mone Ha NpbykaTta:

BeHTWA 33 M3NYCKaHe Ha Bb3ayX

KnanaHbT 3a 0TpaboTeH Bb34yx ce HamMMpa Ha KOpMyca Ha CKOPOCTHaTa KyTuA. Tpabsa Aa ce npoBepABa Ha
BCeKM 15 aHK, 33 Aa ce yBepuTe, Ye paboTu NpaBuIHoO.

BHUMAHMUE: OedeKTHMAT KnanaH we AoBeae A0 NOoBMLLABaHE Ha TemnepaTtypaTa Ha Mac/ioTo U MOXKe Aa
nospeau maluHaTa.

M3xBbpAAiHE Ha U3NON3BaHM YCTPOMCTBA

He n3xsbpnsiiTe TOBa YCTPOMCTBO B OBLIMHCKMTE CMCTEMM 3a OTNaabuM. MpedaiTe ro B NyHKT 3a peuuKkanpaHe
M cbbrpaHe Ha eNleKTPUYECKU U eleKTpUYecKkn ypeau. NpoBepeTe CMMBOIA BbPXY NPOAYKTa, PbKOBOACTBOTO 3a
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ynotpeba 1 onakoBkaTa. l1n1acTmacuTe, M3MOA3BaHM 33 KOHCTPYMPAHETO Ha YCTPOMCTBOTO, moraT Aa 6baat
PELUMKAMPAHM B CbOTBETCTBME C TEXHUTE MapKMPOBKU. M3bUpaiikM Oa peumkauparte, Bue JAonpuHacaTe
3HaAuYMTENIHO 3a OMa3BaHeTo Ha OKOJIHaTa cpeaa.

CebpyKeTe ce C MeCTHWTE BAaCTM 3a MHPOPMaLMA OTHOCHO MECTHOTO CbOPBIKEHME 33 PELMKIMpPaHE.
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AUTO TO eyxelpidlo xprnotn €xeL PetadpacTel Ye TN XpPrion autopatng petadpaond. Exouus
kataPBalel kaBe Suvartr mpoonadela yia va StachaAicoupe OtL N petddpaon elvat akpLprg, aAld
ONUELWOTE OTL OL OUTOUATOTIOLNUEVEG UeTadpaoelg dev ival TEAeleg kKal Sev mpoopilovtal va

A\

QVTLIKOTAOTAO0UV Toug avBpwriivoug petadpaotés. H emionun €kdoon tou Eyxelpldiou xprnong
eivat ota AyyAkd. Tuxov Sladopég HeTtall Tng LeTOPPAOHUEVNS EKEOGNG KL TNG APXLKAG AYYALKAC
€kboong Oev elval VOUIKA OEOUEUTIKEG. EAV £XETE EPWTNOELG OXETIKA HE TNV okpiBela TnG
HeTadpaonc, avatpeEte otnv ayyAwkr €kdoaon, n onoia sival n emionun avadopd. MeplocoOTEPES
YAWOGOKEG EKEOOELS lval SLOBECUES KATOTILYV ALTAUATOG ECW

info@expondo.com

Texvika otoela

cONO UL B WN R

Nepypadn mapapéTpwv Twn mapapétpou
‘Ovopa npoiovrog Mnyxavn pellet
Movtélo WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Alaotdoelg [mAdrtog x Babog x UPog; mm] 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Bapoc [kg] 63,75 146,5
Toyxutnta neplotpodnig [rpm] 540
loxug PTO [HP] 8-12 15-28
Mapaywytkn Tpodn 90-120 300 - 400
wavotnta [kg/h] Mplovidla 50-90 130-180
AlGpeTpOC uATPAS [Mmm] @ 150 @ 230
ALAPETPOC OMNG UATPAG [Mmm] @6
Oepuokpacia Asttoupyiag [ ° Cl 60 - 80
Atdpketa Lwng KUAvEpwv/pntpag ~ 300 wpeg epyaciog
Xpovog ouvexoug Aettoupyiag [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
T, we |

. Xodvn eloaywyng

. 2TAPLYUA KOTGaSOPOU TPAKTEP
. Afovag petadoong kivnong PTO
. Tpuma yla KoToadOpo TPAKTEP

. M\aioto

. KiBwrtlo taxutAtwy

. Aywyog e€660ou

. Kopudaio mepipAnua
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AUTO TO TIpolov €xeL oxeblaoTel yla va cupmiélel Stadopeg mpwteg UAEG (m.x. mplovdokovn, Axupo, oavo,
Snuntplokad, xapti) oe mpaktikd paBdia mou ovopalovral pellet, Ta omola propolv va xpnotponotnfolv wg
KOUGOLUO f KOKKOL {woTtpodwy Kal va ebaplooTolV o SladopeTikolg Xwpoug, onwe Statpodn (wwv, BEppavan
TO KT{pLOL KAl N TTapaywyn TNG KOmpLag. To KUpLo mMAsoveEKTna Twy pellets oe olykplon pe GAAa UALKA elvat OTL
Umopouv eUkoAa va petadepBolv, va petadepBouv Kal va amoBnKeuTouy yla LEyaAUTEPO XPOVIKO SldoTtnua.
H mpwtn VAN yla tnv mapaywyn odoapldiwv méletal ano tov KUAWVEpo Tpoxwy otn prtea. Adyw tng nieong Kot
™G TPLRNG oTN MATPA, TO apXLKO UALKO Bepuaivetal oe Bgppokpacio 60-80 °C. Q¢ anotéheopa tng alénong Tng
Tiieong Kot tng Oeppokpaciag, To UAIKO cuvbéetal pe cupmieopéva odatpibla kat Ba €xel uPnAfi avtoxr UETA
v YUEn. Avaloya e To UALKO Ttou Ba GUUTILEDTEL, TIPETEL va POoTeDEL eMUMA£0V GUVSETIKO. H SLAETPOG TWV
odatpldiwv kabopiletal amod tn SLAUETPO TG OTNE TS UATPAG.

Eykatdotaon

To pnxavnua TPEMEL MAVTA VO XPNOLUOTOLEiTaL otav sival tomobstnuévo os emimedn, otabepn, kabopn,
muplpaxn Kal oteyvh emidbAveLa Kol va €ival HOKPLA Ao Taldld Kol ATOUA E TIEPLOPLOMEVEG VONTLKEG KOl
aloOnTnplakég Asttoupyieg. TomoBETAOTE TN OUCKEUN £T0L WOTE va £XETE MAVTA TpocBacn otov dfova PTO kot
oTo Oxnua ou tpododotel. Mn Aettoupyeite To punxavnua o Bepuokpacia 10 °C. H oXETIKA uypaoia TPEMEL va
elvat pkpotepn and 85%. E¢aodaliote KaAd agpLOUO 0TO SWUATLO GTO OMOLO XPNOLUOTOLELTAL N cUCKEUT). MpLv
and t xpnon, BeBalwbeite 0TL OAa Tl KIMOUAOGVLA KaL Ta TTO§LHASLA elval KOAG odLlypéva Kal OTL 0 SLAKOTTNG
Aettoupyiag elval otn B€on anevepyormnoinong. H cuvdeon péow tou apBpwtol déova pe to TpododoTikod dxnua
TPETEL va Yivel amo el6IkeupEVo dtopo. Npwta SoKLPAoTe TRV teplotpodn TG uAtpag. H dopd meplotpodn
NG KATPOC TIPETEL VO TOLPLALEL e To BEANOC KateuBuvang.

AdoU amoocUoKEUACETE TN CUCKEUH, 0KOAOUBNOTE T TOPOKATW Briporta:

- TomoBetrote TO MAEYLA OTN XOAVN, OTN GUVEXELD TOTIOBETAOTE TN XoAvn oto TePBANUA TOU LNXAVHLOTOG KOl

Bdworte TO.

- BLOWaOTE ToV aywyo oTo PnXAvnua.

- Bldwate to éva dkpo Tou KvnTrpLou dgova oTo unxdvn_g_a onwcg daivetat
i, :

OTNV MAPAKATW ELKOVA.
- ! 3

Snd

L.

- TormoBetroTE TOUG KOTOASOPOUC OTLG OTIEG (4) OMwCE dailveTal oTNV MOPAKATW EIKOVA.
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- XpNOLUOTOLROTE TOUC KOTOAdOPOoUG Kat TN BAon (2) yla v OTEPEWOETE 0 pUnxavnuo.
- Juv6£aoTe To GANO GKPO TOU KLVNTNPLOU Afova OTO TPAKTEP.

Die run-in dladwaoia

Mpw amd tnv mpwtn mopoaywyn pellet, eivatl onuavtikd va tomoBeTioeTe T0 KAAOUTIL TG UNXAVAG, TO OToio
Umopel va KAVeL Tn HATPa Asia kat kaBapn. Ma va To KAVeTe auto xpeldleote 5 KIAA alelpl, 5 KNG YA aupo
(T.X. Apupo mayvidy) kat 1,5 Aitpo ¢uTikd AddL. AvakatéPte KaAd Ta UALKA o€ évav Kado kal BAATe To pelypa oto
pUnxavnuo kat mEote to 6o mpoidv 10-20 popEg evieAwd HEoa amo TN UATPO LEXPL VO TPEEEL.

ZHMEIQZH: n ocwotr andotaon HeTafl Twv KUAvEpwv Kal tng empavelag tng pntpag ivat 0,1-0,3 mm,
SL0POPETIKA TO UNXAvVNUa SEV UTIOPEL VO AELTOUPYNOEL ATIOTEAECHATIKA 1] OPLOMEVA ATIO TA EEAPTAATA TOU
umopel va kotaotpadouv.

Xprjon cUCKEULNG
1. Mpw EeKLVNOETE TO UNXAVNUQAL:
- eAéy&te OTL OAa Ta prtouAovia kat ot Bibeg ivat odlypéva.
- AUTAveTE Tl POUAEUAV (SELTE MEPALTEPW OTO KELUEVO VL0 TIEPLOCOTEPEG AETTTOUEPELEC).
- puBpiote tnVv Tieon Tou KUAivSpou (beite mepaltépw oTo KEIUEVO yLa TEPLOCOTEPEC AEMTOUEPELEG).

2. ZEeKWNOTE TO TPOKTEP UE TOV KlvnTrplo déova Tou phxavhuatog cuvbedepévo. H pitpa Ba apxiost va
neplotpEdetal.

3. TomoBetrote To S0XElO KOKKWV KATW Otd TovV aywyo.

4. Pi€te 1o pelypa otn xodvn. Au€noTte TNV MOoOOTNTA TOU XUMEVOU UALKOU oTadLlakd yla va anodUyeTe To
dpAgIHOo TNG UATPOC N TNV UTIEPDOPTWON TOU UNXAVAHATOG. To va XUVETE mApa TOAU TouTOXpOvVA
UTopEL va TtpokaAEaeL GpAgLLo TNG LATPAG.

Mpocoxn:
- Edv to uAiké eival oAU oteyvo, dev Ba mieotel cwoTtd.
- €4V 1o UALKO gival moAU uypo, ta MEAAET Ba elval kakAg moldTnTag.
- TO UEYLOTO PAKOG TWV cwHaATISlwv Tou UALKOU TIpEMeL va lval mepimou. 5 xAot. MakpUtepo
UALKO pmopel va ppagel To pnxAvn o KoL va LELWOEL TNV amodooh Tou. To oAU peyAdAo UALKO
TPEMEL VoL OTtAoEL / KOTTEL O pIKpOTEPA oWHATISLA.
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6.
7.

MeTtd arnd oUVTopo XPovikd Staotnua, ta odalpidia Ba nédtouv oto Soxeio kATw amd to auldkt. Oa
EMUTUXOUV TNV TEALKNA TOUG OKANPOTNTO KOL CUVOXHA LOVO UETA TV PUEn.

Juveyiote péxpl va eneepyootel MARPWG TO HElypa.

Adol oAOKANPWOETE TNV EpYACia, OTEVEPYOTIOLOTE TO UNXAVN LA OTAUOTWVTAC TO TPAKTEP.

JHMEIQZH: MnVv OTOUATATE TO UNXAVNHUA VW GTLAXVETE TIEAAET (€KTOG QO LA SLAKOTI EKTOKTNG AVAYKNG),
Sladopetika Ba BouAwoaoel.
KaBapiote To unxavnua £T0L WOTE va Unv PEVOUV UTtoAeippata pellet ota poAd kot oto Stddpayua.

Juvtpnon

a)

g)
h)
i)
i)

k)

Anoouvbéote to GIg amod v npila kal adnoTe TN CUOKEUN VA KPUWOEL EVIEAWS TPV oo KABe
KaBaplopo, puBuLon i avtkatdotoon e£apTNUATWY f EAV N CUCKEUN gV XPNOLOTOLELTAL.

. MePLUEVETE VA OTAPATHOOUV TA TMEPLOTPEDOUEVA OTOLXELAL.

AnoBnkelaote tn povada oe Enpo, 6pooepd puépog, xwpic vypacia kat dpeon ékBeon oto NAlakd dwe.
Mnv Pekalete tn cuoKeun Pe midaka vepol Kot unv tn Pubilete ot vepo.

H cuokeun TIPETEL VoL EAEYXETAL TOKTIKA yLa VO EAEYXETAL N TEXVIKA TNC QMOTEAECUATIKOTATA KOL VOl
EVTOTILOTOUV TUXOV {NULEC.

Xpnoomnoliote éva HaAako mavi yla tov kabaplopo.

AVTIKOTOOTAOTE TN MATPA Kal Toug KUAlvOpoug petd amd kdbe 300 wpeg Asttoupylag. Na va ta
OVTIKATOOTHOETE:

Mn XPNOLUOMOLELTE aYUNP& /Kot HETAAALKA QVTIKELEVA yLa TOV KaBapLlopo (m.x. cuppdtivn Bolptoa
I LETAAALKA OTIATOUAQ) yLaTi Uopel va KataotpéPouv To UALKO TG eMLPAVELOG TNG CUCKEUNG.

Mpwv and kabe epyaocia eAéyéte tn oteyavotnta KABe pumouloviou.

AUTAQVETE TO POUAENAV TOKTLKA LETA amtd KAOe 8-10 epydoipeg wpeG ) pnviaia (émoto ponynOet).
Katd tnv avtlkataotaon uypou KIBWTiou TaxutATwy, XpnoLLomoLote Eva GpECKo Uypo HETAS00NG
85W90 GL-5. AVTIKOTOOTAOTE TO UETA TIG MpwTeg 100-200 wpeg epyaciog Kal apyotepa UETA amo KAbe
300-400 wpeg Aettoupyiag.

KaBapilote TG OMEG TNG MATPOG META TNV OAOKANPwon tnG Aettoupylog, SladopeTikd Umopsl va
dpaouv! XpnoLLOMOLOTE yLa auTO pLa BoUpToa I TEMECUEVO AEPA KOl EVO KOTAANAO couPBAAKL.

Avtikatdotaon / Adaipeon tng prTpag

Mo va avtikataotroete / adatpéoste tn uATEA, akohouBrjote ta £€n¢ Brpata:
- Anoouv&£ate To punxavnua ano tov afova PTO.

- ZeBLdwoTte TN Xodvn Kal adpaLPECTE TNV A0 TO HNXAVN Q.

- Xahapwote tn Bida clobdgng oto enavw nepifAnua.

- Adaipéote to emavw mepiBAnpa. Kabapiote tn HATPA Kot Tat pOAQ A0 TA UTTOAELUOTA TOU UALKOU.
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- Zuvappoloynote To el8Lko KAELSL tou mepAapBAveTaL 0TO KT OTwG daiveTal 0TNY MAPAKATW ELKOVA.

N

_’ l-l'.

- XpNnouomotrote To £l81KO KAELSL yla va EEBLOWOETE TO PEYAAO TTOELLASL 0TEPEWONG UE POAG TIoU PBplokeTat
OTO KEVTpO.
- Adatpéote amald Toug KUALvSpoug.

- Xpnowonowwvtag TiG Bideg, Tpapnfte apyd tn uNnTtpa £€w amod To e€dptnua.
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- H ouvappoAdynon mpéEneL va YIveL e TNV avTioTtpodn OELpA OTIWE N AMOCUVOPOAOYNoN.

PUBuLON pATPAg

Ydifte T Bida cLODLENC £TOL WOTE N UATPO VO TIEPLOTPEDETAL UE TOUG KUAIVEpOUG.

JHMEIQZH: n ocwotn andotaon HeTafl Twv KUAIvEpwv Kal tng empavelag tng pntpag ivat 0,1-0,3 mm,
SL0POPETIKA TO pNXAVNUO SV UTTOPEL VO AELTOUPYIOEL ATMOTEAECUATLKA 1] KATOLA oo T €EQPTAUATA TOU
pnopet va kataotpadouv.

Almavon pouAgpav Kat KUAivopwv

YHMANTIKO: Ot kUAwvSpol Kat N HATpa Ba TpEMeL va Aumaivovtal pe ypaoo poulepdv kaOe ¢popd petd amod 8
WPEG AELTOUPYLAC TOU UNXAVALOTOG. ALAVETE T POUAEHAV pia popd TV efSopada.

Mo vo AUTAVETE Ta pOUAEUAV:

Mi€ote TO YpAOO HE TO YpaoadOpO MOV TIAPEXETAL LE TO KLT. ELOAYAYETE TO AKPO TOU TILOTOALOU YPAGOU GTNV OTH
£€yXuong ypaoou Omwe Gpalvetal oTNV MAPUKATW ELKOVAL.
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Mo vo AUT@vete Toug KUALVSpoug:

Miéote TO YyPAOO PE TO ypaoadOPO TOU TOPEXETAL PE TO KIT. TOMOOETNOTE TO AKPO TNG YpaoadOpoU OTwWG
dalvetal oTNV MAPAKATW ELKOVAL.

AMayn Aadlou KIBwTLoU TaxuTATWV

AMGTeTe TO AASL PETA TIG TPWTEG 60 WPEG AsLTOUpyLAG KAl apyoTepa KABE 3 P Ve AelToupylag. XpnoLLomoLrote
uypO ypavaliwv 85W90 GL-5.

la vo To KAVETE auTo, TIPEMEL:
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- Abeldote to oA AadL amnd tn Sefapevr). TomoBetote £va oxeio xpnotpuomotnuévwy AadLwv KATW amo To
punxavnuo kat EeBLéwote tn Bida pe tnv £vdelln "b" oto mapakdtw oxAua. MNeplpuévete va otpayyiost to AasL.
Idifte ™ Bida "b".

JHMEIQZH: To xpnotuomnolnuévo AadL mpémel va amoppintetal cUUbWVA e TOUG TOTILKOUG KOVOVIGHOUG.

- N va pigete Pppéoko AadL oto kouTi, EeBLOwWOTE TNV TAma MARpwaong Aadlov pe Tnv €voelen "a" otnv mapakdatw
€lKOVa. Pifte AaSL kaL kKAeloTe TO KATAKL TARPWONG.

- H otdBun Aadlov pnopel va eleyxBel pe tn pafdo otdbung otddOung oto nepiBAnua tou KBWTLoU TaxuTHTWV

— Ba npémnel va Bpioketal otn papkaplopévn Aipa otn paBdo otddunc otadung:

BaABida eCaywync agpa

H BaABiba e€aywyng aépa Bpiloketal oto mepiPAnua Tou KIBwTiou TaxutHTwy. Oa mpemnet va eAéyxetal kaBe 15
NUEPEC yLa va BeBalwBeite OtL Aettoupyel cwota.

MPO3ZOXH: Mua eAattwpatikn BaABida Ba odnynostl o av€non tng Beppokpaciag tou Aadlol Kat propsel va
nipokaAéoel BAGBN oTo pnxavnua.

Anoppudn XpnNOLUOTIONUEVWY CUCKEUWV
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Mnv QmoppINTETE AUTA TN CUOCKEUN OF CUCTAUOTA AOTIKWV AmopplUpdtwy. Napadwote to og éva onuelo
avakUKAWONG Kal GUANOYNG NAEKTPLKWV Kol NAEKTPLKWV CUCKEUWV. EAéyéte to oUPPBoAO oTO TPOIOV, OTO
EYXELPLOLO 06NYLWV Kal 0T cuokeuacia. Ta TTAQCTIKA TTOU XPNOLUOTOLOUVTAL YLO TNV KATOLOKEUN TNG CUCKEUNG
UmopoUV va avakukAwBolUv cUpdwva HE TG ONUAVOELS Toug. EmAéyovtag TNV avoakUKAwon cupBAallete
ONUOVTIKA otV tpootacia Tou mepLBAAOVTOC Hag.

ETILKOVWVIOTE LE TLG TOTUKEG OPXEG YLt TANPODOPLEG OXETIKA LLE TLG TOTIKEG EYKATAOTATELG AVAKUKAWGONG.
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Ovaj korisnicki prirucnik preveden je strojnim prijevodom. UloZili smo sve napore kako bismo

A osigurali to¢nost prijevoda, ali imajte na umu da automatizirani prijevodi nisu savrseni i nisu
namijenjeni zamjeni ljudskih prevoditelja. Sluzbena verzija korisni¢kog prirucnika je na engleskom
jeziku. Sve razlike izmedu prevedene verzije i izvornog engleskog jezika nisu pravno obvezujuce.
Ako imate pitanja o tocnosti prijevoda, pogledajte englesku verziju, koja je sluzbena referenca.
Verzije na vise jezika dostupne su na zahtjev putem

info@expondo.com

Tehnicki podaci

Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda Pelet stroj
Model WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Dimenzije [Sirina x dubina x visina; mm] 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Tezina [kg] 63,75 146,5
Brzina rotacije [rpm] 540
PTO snaga [KS] 8-12 15-28
Kapacitet proizvodnje | hraniti se 90-120 300 - 400
[ke/h] Piljevina 50-90 130-180
Promjer matrice [mm] @ 150 @ 230
Promjer rupe matrice [mm] @6
Radna temperatura [ ° C] 60 - 80
Zivotni vijek valjaka/matrice ~300 radnih sati
Kontinuirano vrijeme rada [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

0NV A WN R

. Ulazni spremnik

. Nosac kuke za traktor

. Kardansko vratilo

. Otvor za kuku za traktor

Okvir

. Mjenjac
. Odvodni Zlijeb
. Gornje kudiste
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Ovaj proizvod je dizajniran za presanje razlicitih sirovina (npr. piljevine, slame, sijena, Zitarica, papira) u prakti¢ne
Stapice koji se nazivaju peleti, koji se mogu koristiti kao gorivo ili granule za hranu i primjenjivati u razli¢itim
podrucjima, kao Sto je hranjenje Zivotinja, grijanje zgrade i proizvodnju stajnjaka. Glavna prednost peleta u
usporedbi s drugim materijalom je Sto se njime mozZe lako rukovati, transportirati i skladistiti duze vrijeme.
Pocetni materijal za proizvodnju peleta presa se kotaci¢ima u kalupu. Zbog pritiska i trenja u kalupu, polazni
materijal se zagrijava na temperaturu od 60-80 °C. Kao rezultat porasta tlaka i temperature, materijal se povezuje
sa komprimiranim peletama i nakon hladenja ¢e imati visoku ¢vrstoéu. Ovisno o materijalu koji se presa, potrebno
je dodati dodatno vezivo. Promjer kuglica odreden je promjerom otvora matrice.

Montaza

Stroj se uvijek treba koristiti na ravnoj, stabilnoj, Cistoj, vatrootpornoj i suhoj povrsini te biti izvan dohvata djece
i osoba s ogranicenim mentalnim i osjetilnim funkcijama. Postavite uredaj tako da uvijek imate pristup zglobnom
vratilu i vozilu koje pokreé¢e. Nemojte raditi sa strojem ispod temperature od 10 °C. Relativna vlaznost mora biti
manja od 85%. Osigurajte dobru ventilaciju u prostoriji u kojoj se uredaj koristi. Prije uporabe provjerite jesu li
svi vijci i matice Cvrsto zategnuti i je li prekidac¢ napajanja u isklju¢enom poloZaju. Spajanje preko zglobnog vratila
na pogonsko vozilo mora izvesti kvalificirana osoba. Prvo testirajte rotaciju matrice. Smjer rotacije matrice mora
odgovarati strelici smjera.

Nakon raspakiranja uredaja, izvrsite sljedece korake:
- Postavite reSetku u spremnik, zatim postavite spremnik na kuciste stroja i pricvrstite ga vijcima.
- Pricvrstite Zlijeb na stroj.
- pricvrstite jedan kraj pogonske orsfoy_i‘ne__ng stroj kao sto jgprikazano na donjoj Iici.

- - B C. s Tt- . |

s ) Y | F R

- Umetnite spojke u rupe (4) kao sto je prikazano na slici ispodr.
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- Koristite kuke i drzac (2) za pric¢vrscivanje stroja.
- Spojite drugi kraj pogonske osovine na traktor.

Proces uhodavanja matrice

Prije prve proizvodnje peleta, vazno je uhodati matricu stroja, Sto moZze uciniti matricu glatkom i cistom. Da biste
to ucinili potrebno vam je 5 kg brasna, 5 kg finog pijeska (npr. pijesak za igru) i 1,5 L biljnog ulja. Sastojke temeljito
promijesajte u kanti i stavite smjesu u stroj te potpuno istisnite isti proizvod 10-20 puta kroz matricu da se uhoda.
NAPOMENA: tocna udaljenost izmedu valjaka i povrSine matrice je 0,1-0,3 mm, inacCe stroj ne moze raditi
ucinkovito ili se neke njegove komponente mogu ostetiti.

Upotreba uredaja
1. Prije pokretanja stroja:
- provjerite jesu li svi zavrtnji i vijci zategnuti.
- podmazite leZajeve (vidi dalje u tekstu za vise detalja).
- podesite pritisak valjka (vidi dalje u tekstu za vise detalja).

2. Pokrenite traktor s pricvrséenom pogonskom osovinom stroja. Kocka ¢e se poceti okretati.
Stavite spremnik za granulat ispod Zlijeba.

4. Ulijte smjesu u spremnik. Postupno povecavajte koli¢inu izlivenog materijala kako biste izbjegli
zaCepljenje kalupa ili preoptereéenje stroja. Ulijevanje previse odjednom moze uzrokovati zacepljenje
matrice.

Oprez:

w

- ako je materijal previse suh, nece se pravilno pritisnuti;

- ako je materijal previse vlazan, peleti ¢e biti lose kvalitete;

- maksimalna duljina Cestica materijala treba biti cca. 5 mm. Dulji materijal moZe zacepiti stroj i
smanjiti njegovu ucinkovitost. Preveliki materijal treba izlomiti/izrezati na manje Cestice.

5. Nakon kratkog vremena, peleti ée pasti u spremnik ispod Zlijeba. Konaénu tvrdocu i konzistenciju postici
¢e tek nakon hladenja.
6. Nastavite dok se smjesa potpuno ne obradi.
7. Nakon zavrSetka rada iskljuite stroj zaustavljanjem traktora.
NAPOMENA: Nemojte zaustavljati stroj dok pravite pelete (osim za hitno zaustavljanje), inace ¢e se zacepiti.
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Ocistite stroj tako da ostaci peleta ne ostanu na rolama iu dia.

Odrzavanje

a)

h)
i)
)

k)

Iskljucite mrezni utikac i ostavite uredaj da se potpuno ohladi prije svakog ciséenja, podesavanja ili
zamjene pribora ili ako se uredaj ne koristi.

. Pricekajte da se rotirajuci elementi zaustave.

Cuvajte jedinicu na suhom, hladnom mjestu, bez vlage i izravnog izlaganja sunéevoj svjetlosti.

Ne prskajte uredaj vodenim mlazom niti ga potapajte u vodu.

Uredaj je potrebno redovito kontrolirati radi provjere tehnicke ispravnosti i uoCavanja osteéenja.

Za Cis¢enje koristite mekanu krpu.

Zamijenite matricu i valjke nakon svakih 300 sati rada. Da biste ih zamijenili:

Ne koristite ostre i/ili metalne predmete za c¢is¢enje (npr. zi€anu Cetku ili metalnu lopaticu) jer mogu
ostetiti povrsinski materijal uredaja.

Prije svakog rada provjerite zategnutost svakog vijka.

Podmazite lezaj redovito nakon svakih 8-10 radnih sati ili jednom mjesecno (Sto prije nastupi).

Prilikom zamjene tekuc¢ine mjenjaca, koristite svjezu tekuéinu mjenjaca 85W90 GL-5. Zamijenite ga
nakon prvih 100-200 radnih sati koristenja, a kasnije nakon svakih 300-400 sati rada.

Ocistite rupe za matrice nakon zavrSetka rada, inae se mogu zacepiti! Za to koristite cetku ili
komprimirani zrak i odgovarajudi razan;.

Zamjena/uklanjanje matrice

Za zamjenu/uklanjanje matrice slijedite ove korake:
- Odvojite stroj od zglobnog vratila.

- Odvijte spremnik i izvadite ga iz stroja.

- Otpustite stezni vijak na gornjem kuéistu.

- Skinite gornje kuciSte. Ocistiti matricu i valjke od ostataka materijala.
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- Sastavite specijalni kljuc uklju¢en u komplet kao Sto je prikazano na donjoj slici.

N

- Pomodu posebnog kljuca odvrnite veliku maticu za pric¢vr$civanje valjka koja se nalazi u sredini.
- Njezno uklonite valjke.
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- Sastavljanje treba izvesti obrnutim redoslijedom od rastavljanja.

Podesavanje matrice

Zategnite stezni vijak tako da se matrica okrece s valjcima.

NAPOMENA: to¢na udaljenost izmedu valjaka i povrsine matrice je 0,1-0,3 mm, inace stroj ne moZe raditi
ucinkovito ili se neke njegove komponente mogu ostetiti.

Podmazivanje leZajeva i valjaka
VAZNO: Valjke i matricu treba podmazati mas$éu za lezajeve svaki put nakon 8 sati rada stroja. Podmatite lezajeve
jednom tjedno.

Za podmazivanje lezajeva:
Utisnite mast s piStoljem za mast isporucenim s kompletom. Umetnite kraj piStolja za mast u otvor za
ubrizgavanje masti kao $to je prikazano na slici ispod.
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Za podmazivanje valjaka:
Utisnite mast s pistoljem za mast isporucenim s kompletom. Umetnite kraj pistolja za podmazivanje kao sto je

prikazano na donjoj slici.

Promjena ulja u mjenjacu

Promijenite ulje nakon prvih 60 sati rada i kasnije svaka 3 mjeseca rada. Koristite 85W90 GL-5 tekucinu za
mjenjace.

Da biste to ucinili, trebate:
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- Ispustite staro ulje iz spremnika. Stavite posudu za otpadno ulje ispod stroja i odvrnite vijak oznacen s "b" na
donjoj slici. Pricekajte da ulje iscuri. Zategnite vijak "b".

NAPOMENA: IskoriSteno ulje mora se zbrinuti u skladu s lokalnim propisima.

- Za ulijevanje svjezeg ulja u kutiju, odvrnite ¢ep otvora za punjenje ulja oznacen "a" na donjoj slici. Ulijte ulje i
zatvorite ¢ep za punjenje.

- Razinu ulja mozete provjeriti mjernom Sipkom u kudistu mjenjaca — mora biti u oznacenom polju na mjernoj
Sipki:

Ventil za odvod zraka

Ventil za ispusni zrak nalazi se na kucistu mjenjaca. Treba ga provjeravati svakih 15 dana kako bi se osiguralo da
ispravno radi.
OPREZ: Neispravan ventil ¢e dovesti do povedanja temperature ulja i moZe ostetiti stroj.

Zbrinjavanje rabljenih uredaja

Nemojte odlagati ovaj uredaj u sustave komunalnog otpada. Predajte ga mjestu za prikupljanje i recikliranje
elektric¢nih i elektri¢nih uredaja. Provjerite simbol na proizvodu, priru¢niku s uputama i pakiranju. Plastika koja



HR

se koristi za izradu uredaja moZe se reciklirati u skladu s oznakama. Odabirom recikliranja dajete znacajan
doprinos zastiti naseg okolisa.
Obratite se lokalnim vlastima za informacije o vasem lokalnom pogonu za recikliranje.
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Sis vartotojo vadovas buvo idverstas naudojant masininj vertima. Déjome visas pastangas, kad
vertimas bty tikslus, taciau atminkite, kad automatiniai vertimai néra tobuli ir néra skirti pakeisti
Zmoniy vertéjus. Oficiali vartotojo vadovo versija yra angly kalba. Bet kokie skirtumai tarp
iSverstos versijos ir originalo angly kalba néra teisiskai jpareigojantys. Jei turite klausimy dél
vertimo tikslumo, Zr. versijg angly kalba, kuri yra oficiali nuoroda. Daugiau kalby versijy galite gauti

paprase per
info@expondo.com

Techniniai duomenys

Parametry apraSymas Parametry reikSmé
Produkto pavadinimas Granuliavimo masina
Modelis WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Matmenys [plotis x gylis x aukstis; mm] 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Svoris [kg] 63,75 146,5
Sukimosi greitis [rpm] 540
GTV galia [AG] 8-12 15-28
Gamybos pajégumas Pasaras 90-120 300 - 400
[kg/h] Pjuvenos 50-90 130-180
Stampo skersmuo [mm] @ 150 @ 230
Skylés skersmuo [mm] @6
Darbiné temperatira [ ° C] 60 - 80
Volai / stampai tarnavimo laikas ~300 darbo valandy
Nepertraukiamo veikimo laikas [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

1. Jleidimo bunkeris

. Rémas

. Traktoriaus prikabinimo laikiklis
. Kardaninis velenas
. Skylé traktoriaus prikabinimui

. Pavary dézé
. ISleidimo latakas
. Virsutinis korpusas

0O NO UL WN
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Sis gaminys skirtas suspausti jvairias Zaliavas (pvz., pjuvenas, $iaudus, $iena, javus, popieriy) j praktiskus
pagaliukus, vadinamus granulémis, kurie gali bati naudojami kaip kuras ar pasary granulés ir naudojami jvairiose
srityse, pavyzdziui, gyviny Sérimui, pastatus ir méslo gamybg. Pagrindinis granuliy pranasumas, palyginti su
kitomis medziagomis, yra tai, kad jas galima lengvai tvarkyti, transportuoti ir laikyti ilgesnj laika. Pradiné medziaga
granuliy gamybai spaudZiama raty voleliu Stampelyje. Dél slégio ir trinties matricoje pradiné medziaga pasildoma
iki 60-80 °C temperatiros. Didéjant slégiui ir temperatlrai, medZiaga susijungia su suspaustomis granulémis ir
po ausinimo jgaus didelj stipruma. Priklausomai nuo spaudziamos medziagos, reikia pridéti papildomo risiklio.
Granuliy skersmuo nustatomas pagal Stampo skylés skersmen;.

Montavimas

Masina visada turi biti naudojama ant lygaus, stabilaus, Svaraus, ugniai atsparaus ir sauso pavirsiaus, vaikams ir
asmenims su ribotomis protinémis ir jutimo funkcijomis nepasiekiamoje vietoje. Jrenginj pastatykite taip, kad
visada galétuméte pasiekti kardaninj veleng ir jo varomajg transporto priemone. Nenaudokite masinos
Zemesnéje nei 10 °C temperatlroje. Santykiné oro drégmé turi blti mazesné nei 85%. Uztikrinkite gerg védinimag
patalpoje, kurioje naudojamas prietaisas. PrieS naudodami jsitikinkite, kad visi varztai ir verzlés yra tvirtai
priverzti, o maitinimo jungiklis yra iSjungtoje padétyje. Prijungima per kardaninj veleng prie varomos transporto
priemoneés turi atlikti kvalifikuotas asmuo. Pirmiausia patikrinkite tampo sukimasi. Stampo sukimosi kryptis turi
sutapti su krypties rodykle.

ISpakave jrenginj, atlikite Siuos veiksmus:
- Sumontuokite tinklelj j bunkerj, tada uzdékite bunkerj ant masinos korpuso ir prisukite.
- Prisukite latakg prie masinos.

- prisukite vieng pavaros veleno ga_laiprie_rgaéino

s, kaip parodyta paveiksllje iemiu.

[

- Jkiskite kablius j skyles (4), kéip parodyta paveikslélyje semiau.
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- Masinai pritvirtinti naudokite kablius ir laikiklj (2).
- Prijunkite kitg varanciojo veleno galg prie traktoriaus.
3

Diegimo procesas

PrieS pirma kartg gaminant granules, svarbu jtaisyti masinos Stampg, kuris gali padaryti Stampg lygus ir Svarus.
Tam reikia 5 kg milty, 5 kg smulkaus smélio (pvz., Zaidimy smélio) ir 1,5 | augalinio aliejaus. Kruopsciai sumaisykite
ingredientus kibire ir jdékite misinj j masing ir 10-20 karty iki galo iSspauskite tg patj produkta per Stampa, kad
jis subégty.

PASTABA: teisingas atstumas tarp ritinéliy ir Stampavimo pavirsiaus yra 0,1-0,3 mm, antraip masina neveiks
efektyviai arba gali sugesti kai kurios jos dalys.

Prietaiso naudojimas
1. Pries paleisdami masing:
- patikrinkite, ar visi varztai ir varztai yra priverzti.
- sutepkite guolius (daugiau informacijos rasite tekste).
- nustatykite ritinélio slégj (daugiau informacijos rasite tekste).

2. Uzveskite traktoriy su pritvirtintu masinos pavaros velenu. Stampas pradés suktis.
Padékite granuliy talpykla po lataku.
4. Supilkite miSinj j bunkerj. Palaipsniui didinkite pilamos medzZiagos kiekj, kad neuzsikimStuméte Stampo
ar neapkrautuméte masinos. Jpylus per daug i$ karto, antgalis gali uzsikimsti.
Atsargiai:

w

- jei medZiaga per sausa, ji nebus tinkamai prispausta;

- jei medZiaga per drégna, granulés bus nekokybiskos;

- maksimalus medziagos daleliy ilgis turi bati apytiksliai. 5 mm. ligesné medziaga gali uzkimsti
masing ir sumazinti jos efektyvumga. Per didele medZiagg reikia sulauzyti / supjaustyti j
smulkesnes daleles.

5. Po trumpo laiko granulés nukris j konteinerj po lataku. Galutinj kietumg ir konsistencijg jie pasieks tik
atvése.

6. Teskite, kol miSinys bus visiSkai apdorotas.

7. Baige darbg iSjunkite masing sustabdydami traktoriy.
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PASTABA: Gamindami granules, nesustabdykite masinos (iSskyrus avarinj sustabdyma), kitaip ji uzsikims.
ISvalykite masing taip, kad granuliy likuciy nelikty ant ritiniy ir skersmens.

PrieziGira

a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)

h)
i)

i)

k)

Pries kiekvieng valyma, reguliavimg ar priedy keitimg arba jei prietaisas nenaudojamas, istraukite
maitinimo kistuka ir leiskite prietaisui visiskai atvésti.

. Palaukite, kol besisukantys elementai sustos.

Laikykite jrenginj sausoje, vésioje vietoje, kurioje néra drégmeés ir tiesioginiy saulés spinduliy.
Nepurkskite prietaiso vandens srove ir nenardinkite j vanden;.

Prietaisas turi bati reguliariai tikrinamas, siekiant patikrinti jo techninj efektyvumg ir pastebéti bet kokius
pazeidimus.

Valymui naudokite minkstg Sluoste.

Pakeiskite Stampg ir volelius kas 300 darbo valandy. Norédami juos pakeisti:

Valymui nenaudokite astriy ir (arba) metaliniy daikty (pvz., vielinio Sepecio ar metalinés mentelés), nes
jie gali pazeisti prietaiso pavirSiaus medziagg.

Pries kiekvieng darbg patikrinkite kiekvieno varzto sandaruma.

Reguliariai sutepkite guolj kas 8-10 darbo valandy arba kas ménesj (atsiZzvelgiant j tai, kas jvyksta
anksciau).

Keisdami pavary dézés skystj naudokite SvieZig 85W90 GL-5 pavary dézés skystj. Pakeiskite jj po pirmyjy
100-200 darbo valandy, o véliau po kiekvieny 300-400 darbo valandy.

Baige darbg iSvalykite Stampavimo angas, kitaip jos gali uZsikimsti! Tam naudokite Sepetj arba suslégta
org ir atitinkama ieSmelj.

Antgalio keitimas / nuémimas

Norédami pakeisti / iSimti Stampg, atlikite Siuos veiksmus:
- Atjunkite masing nuo kardaninio veleno.

- Atsukite bunkerj ir iSimkite jj iS masinos.

- Atsukite virSutinio korpuso suspaudimo varzta.

- Nuimkite virsutinj korpusa. Nuvalykite Stampus ir ritinius nuo medziagos likuciy.
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- Surinkite specialy komplekte esantj verzliaraktj, kaip parodyta paveikslélyje Zemiau.

N

- Specialiu verzliarakciu atsukite didziule ritinélio tvirtinimo verzle, esancig centre.
- Svelniai nuimkite volelius.

- Varztais |étai iStraukite Stampg i$ armatdros.
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- Surinkimas turi bati atliekamas atvirkstine tvarka kaip ir iSmontavimas.

Stampo reguliavimas

Priverzkite priverzimo varztg taip, kad Stampas suktysi kartu su ritinéliais.

PASTABA: teisingas atstumas tarp ritinéliy ir Stampavimo pavirsiaus yra 0,1-0,3 mm, antraip masina neveiks
efektyviai arba gali sugesti kai kurios jos dalys.

Guoliy ir ritinéliy tepimas
SVARBU: ritinéliai ir Stampai turi bati sutepti guoliy tepalu kiekvieng kartg po 8 masinos darbo valandy. Kartg per
savaite sutepkite guolius.

Norédami sutepti guolius:
Tepalg jspauskite tepalo pistoletu, pateiktu kartu su rinkiniu. Jkiskite tepalo pistoleto galg j tepalo jpurskimo anga,
kaip parodyta paveikslélyje Zemiau.
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Norédami sutepti volelius:
Tepalg jspauskite tepalo pistoletu, pateiktu kartu su rinkiniu. Jdékite tepalo pistoleto galg, kaip parodyta
paveikslélyje Zemiau.

Pavary alyvos keitimas

Tepalg keiskite po pirmyjy 60 darbo valandy ir véliau kas 3 darbo ménesius. Naudokite 85W90 GL-5 pavary skyst;.
Norédami tai padaryti, turite:
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- I3pilkite seng alyva i$ rezervuaro. Padékite naudotos alyvos talpyklag po masina ir atsukite varztg, pazymétg "b"
paveikslélyje Zemiau. Palaukite, kol aliejus nutekés. Priverzkite varztg "b".

PASTABA: Panaudotg alyva reikia utilizuoti laikantis vietiniy taisykliy.

- Norédami jpilti Sviezio aliejaus j déze, atsukite alyvos jpylimo angos dangtelj, pazyméta "a" paveikslélyje Zemiau.
Supilkite alyva ir uzdarykite pildymo angos dangtel;.

- Alyvos lygj galima patikrinti pavary dézés korpuse esanciu matuokliu — jis turi bdti pazymétoje ant matuoklio:

Oro isleidimo voztuvas

IStraukiamo oro voZtuvas yra ant pavary dézés korpuso. Jis turéty bdti tikrinamas kas 15 dieny, kad
jsitikintuméte, jog jis tinkamai veikia.
DEMESIO: Sugedus voztuvui padidés alyvos temperatira ir gali sugesti masina.

Naudoty prietaisy iSmetimas

NeiSmeskite Sio prietaiso j komunaliniy atlieky sistemas. Perduokite jj j elektros ir elektros prietaisy perdirbimo
ir surinkimo punkta. Patikrinkite simbolj ant gaminio, naudojimo instrukcijos ir pakuotés. Prietaisui pagaminti
panaudotas plastikas gali bati perdirbamas pagal jy Zenklinima. Pasirinkdami perdirbima, labai prisidedate prie
misy aplinkos apsaugos.

Norédami gauti informacijos apie vietine perdirbimo jmone, susisiekite su vietinémis valdZzios institucijomis.
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Acest manual de utilizare a fost tradus folosind traducerea automata. Am depus toate eforturile

A pentru a ne asigura ca traducerea este exacta, dar va rugam sa retineti ca traducerile automate
nu sunt perfecte si nu sunt menite sa inlocuiasca traducatorii umani. Versiunea oficiala a
manualului de utilizare este in limba engleza. Orice diferenta intre versiunea tradusa si versiunea
originala in limba englezd nu este obligatorie din punct de vedere juridic. Daca aveti intrebari
despre acuratetea traducerii, va rugam sa consultati versiunea in limba englez3, care este referinta
oficialda. Mai multe versiuni lingvistice sunt disponibile la cerere prin

info@expondo.com

Date tehnice
Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Masina de peleti
Model WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Dimensiuni [latime x adancime x inaltime; mm)] 520 x 1075 x 885 630 x1320x 1100
Greutate [kg] 63,75 146,5
Viteza de rotatie [rpm] 540
putere PTO [CP] 8-12 15-28
Capacitate de Hraniti 90-120 300 - 400
productie [kg/h] Rumegus 50-90 130-180
Diametru matrita [mm] @ 150 @ 230
Diametrul gaurii matritei [mm] ?6
Temperatura de functionare [ ° C] 60 - 80
Role/durata de viata matrite ~300 de ore de lucru
Timp de functionare continua [h] 24
WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

— -

1. Buncar de admisie

2. Suportul cuplajului tractorului

3. Arborele cardanic

4. Orificiu pentru cuplarea tractorului
5. Cadru

6. Cutie de viteze

7. Jgheab de evacuare

8. Carcasa superioara
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Acest produs este conceput pentru a presa diverse materii prime (de ex. rumegus, paie, fan, cereale, hartie) in
betisoare practice numite pelete, care pot fi folosite ca combustibil sau granule furajere si aplicate in diferite
zone, cum ar fi hrana animalelor, incalzirea cladirile si productia gunoiului de grajd. Avantajul major al peletilor
in comparatie cu alte materiale este ca poate fi usor manipulat, transportat si depozitat pentru o perioada mai
lunga de timp. Materialul de pornire pentru producerea peletilor este presat de cilindrul cu roti din matrita.
Datorita presiunii si frecarii din matrita, materialul de pornire este incidlzit la o temperaturd de 60-80 °C. Ca
urmare a cresterii presiunii si a temperaturii, materialul se conecteaza la pelete comprimate si va avea o
rezistent ridicata dup4 racire. In functie de materialul care trebuie presat, trebuie ad3ugat un liant suplimentar.
Diametrul peletelor este determinat de diametrul gaurii matritei.

Instalare

Aparatul trebuie utilizat intotdeauna atunci cand este pozitionat pe o suprafata plana, stabila, curata, ignifuga si
uscata si sa nu fie la indemana copiilor si a persoanelor cu functii mentale si senzoriale limitate. Pozitionati
dispozitivul astfel incat sa aveti intotdeauna acces la arborele cardanic si la vehiculul sau de alimentare. Nu
utilizati masina la o temperatura de 10 °C. Umiditatea relativa ar trebui sa fie mai mica de 85%. Asigurati o buna
ventilatie in incdperea in care este utilizat dispozitivul. Tnainte de utilizare, asigurati-vd c3 toate suruburile si
piulitele sunt bine stranse si ca intrerupatorul de alimentare este in pozitia oprit. Conexiunea prin arborele
cardanic la vehiculul cu motor trebuie efectuata de o persoand calificatd. Testati mai intdi rotatia matritei.
Directia de rotatie a matritei trebuie sa se potriveasca cu sageata de directie.

Dupa despachetarea dispozitivului, efectuati urmatorii pasi:
- Instalati grila Tn buncar, apoi puneti buncarul pe carcasa masinii si insurubati-I.
- nsurubati jgheabul la masina.

- insurubati un capat al arborelui de antrenar

e la masina, asa cum se arata in figura de mai jos.
g E";W“i“ . S . ik - — s ! P

- Introduceti carligele in orificiile (4) asa cum se arata in imaginea de mai jos.

) ' |
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- Utilizati carligele si suportul (2) pentru a atasa masina.
- Conectati celdlalt capat al arborelui de antrenare la tractor.

Procesul de rulare a matritei

Tnainte de prima productie de peleti, este important s& rulati matrita masinii, ceea ce poate face ca matrita s fie
neteda si curata. Pentru a face acest lucru aveti nevoie de 5 kg faina, 5 kg nisip fin (ex. nisip de joaca) si 1,5 L ulei
vegetal. Amestecati bine ingredientele intr-o galeata si puneti amestecul la masina si stoarceti acelasi produs de
10-20 de ori complet prin matrita pentru a rula.

NOTA: distanta corectd dintre role si suprafata matritei este de 0,1-0,3 mm, altfel masina nu poate functiona
eficient sau unele dintre componentele sale se pot deteriora.

Utilizarea dispozitivului
1. Tnainte de a porni masina:
- verificati daca toate suruburile si suruburile sunt stranse.
- lubrifiati rulmentii (vezi mai departe Tn text pentru mai multe detalii).
- setati presiunea rolei (vezi mai departe in text pentru mai multe detalii).

2. Porniti tractorul cu arborele de antrenare al masinii atasat. zarul va incepe sa se roteasca.
Asezati recipientul pentru granule sub jgheab.
4. Se toarna amestecul in buncar. Cresteti treptat cantitatea de material turnat pentru a evita infundarea
matritei sau supraincarcarea masinii. Turnarea prea multa odata poate duce la infundarea matritei.
Atentie:

w

- dacd materialul este prea uscat, nu va fi presat corespunzator;

- dacd materialul este prea umed, peletii vor fi de proasta calitate;

- lungimea maxima a particulelor de material trebuie sa fie de cca. 5 mm. Materialul mai lung
poate infunda masina si poate reduce eficienta acesteia. Materialul prea mare ar trebui spart
/ tdiat in particule mai mici.

5. Dupa scurt timp, peletii vor cidea in recipientul de sub jgheab. Tsi vor atinge duritatea si consistenta
finala numai dupa racire.

6. Continuati pana cand amestecul este complet procesat.

7. Dupa terminarea lucrarilor, opriti masina prin oprirea tractorului.
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NOTA: Nu opriti masina in timp ce faceti peleti (cu exceptia unei opriri de urgent), altfel se va infunda.
Curatati masina astfel incat reziduurile de peleti sa nu ramana pe role si in diametrul.

Tntretinere

a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)

h)
i)
i)

k)

Deconectati stecherul de la retea si lasati dispozitivul sa se raceasca complet inainte de fiecare curatare,
reglare sau inlocuire a accesoriilor sau daca dispozitivul nu este utilizat.

e  Asteptati ca elementele rotative sa se opreasca.

Pastrati unitatea intr-un loc uscat si racoros, ferit de umiditate si expunere directa la lumina soarelui.
Nu pulverizati dispozitivul cu un jet de apa si nu il scufundati in apa.

Dispozitivul trebuie inspectat in mod regulat pentru a verifica eficienta sa tehnica si pentru a identifica
eventualele daune.

Utilizati o carpa moale pentru curatare.

Tnlocuiti matrita si rolele dupa fiecare 300 de ore de functionare. Pentru a le inlocui:

Nu folositi obiecte ascutite si/sau metalice pentru curdtare (de exemplu, o perie de sdrma sau o spatula
metalica), deoarece acestea pot deteriora materialul de suprafata al aparatului.

nainte de fiecare lucru verificati strangerea fiecarui surub.

Ungeti rulmentul in mod regulat dupa fiecare 8-10 ore de lucru sau lunar (oricare survine primul).

Cand inlocuiti lichidul cutiei de viteze, utilizati un lichid de transmisie 85W90 GL-5 proaspat. inlocuiti-|
dupa primele 100-200 de ore de lucru de utilizare si mai tarziu dupa fiecare 300-400 de ore de
functionare.

Curatati orificiile matritei dupa terminarea operatiunii, altfel se pot infunda! Folositi pentru aceasta o
perie sau aer comprimat si o frigdrui adecvata.

Inlocuirea / indepartarea matritei
Pentru a inlocui/inlatura matrita, urmati acesti pasi:
- Deconectati masina de la arborele cardanic.

- Desurubati buncarul si scoateti-I din masina.

- Slabiti surubul de strangere de pe carcasa superioara.

- Scoateti carcasa superioara. Curatati matrita si rolele de resturile de material.
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- Asamblati cheia speciald inclusa in kit asa cum se arata in figura de mai jos.

N
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- Folositi cheia speciala pentru a desuruba piulita mare de fixare a rolei situata in centru.

- Scoateti usor rolele.

- Folosind suruburile, trageti incet matrita din dispozitiv.
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- Asamblarea trebuie efectuatd in ordinea inversa ca si dezasamblarea.

Reglarea matritei

Strangeti surubul de strangere astfel incat matrita sa se roteasca cu rolele.

NOTA: distanta corectd dintre role si suprafata matritei este de 0,1-0,3 mm, altfel masina nu poate functiona
eficient sau unele dintre componentele sale se pot deteriora.

Ungerea rulmentilor si rolelor

IMPORTANT: Rolele si matrita trebuie lubrifiate cu unsoare pentru rulmenti de fiecare datd dupa 8 ore de
functionare a masinii. Lubrifiati rulmentii o data pe saptamana.

Pentru a lubrifia rulmentii:
Apasati unsoarea cu pistolul de unsoare furnizat impreuna cu kitul. Introduceti capatul pistolului de unsoare in

orificiul de injectie a grasimei asa cum se arata in figura de mai jos.
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Pentru a lubrifia rolele:

Apasati unsoarea cu pistolul de unsoare furnizat impreuna cu kitul. Introduceti capatul pistolului de unsoare asa
cum se arata in figura de mai jos.

Schimbarea uleiului de viteze

Schimbati uleiul dupa primele 60 de ore de functionare si mai tarziu la fiecare 3 luni de functionare. Utilizati lichid
de transmisie 85W90 GL-5.

Pentru a face acest lucru, trebuie sa:
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- Scurgeti uleiul vechi din rezervor. Puneti un recipient de ulei uzat sub masina si desfaceti surubul marcat cu ,,b”
n figura de mai jos. Asteptati ca uleiul sa se scurga. Strangeti surubul ,b”.

NOTA: Uleiul uzat trebuie eliminat in conformitate cu reglementirile locale.

- Pentru a turna ulei proaspat in cutie, desurubati capacul de umplere a uleiului marcat cu ,a
jos. Turnati uleiul si inchideti capacul de umplere.

- Nivelul uleiului poate fi verificat cu joja din carcasa cutiei de viteze — trebuie sa fie in marcajul de pe joja:

” A
|

n figura de mai

Supapa de evacuare a aerului

Supapa de evacuare a aerului este situata pe carcasa cutiei de viteze. Ar trebui verificat la fiecare 15 zile pentru
a va asigura ca functioneaza corect.
ATENTIE: O supapa defecta va duce la cresterea temperaturii uleiului si poate deteriora masina.

Aruncarea dispozitivelor uzate

Nu aruncati acest dispozitiv in sistemele de deseuri municipale. Predati-I la un punct de reciclare si colectare a
dispozitivelor electrice si electrice. Verificati simbolul de pe produs, manual de instructiuni si ambalaj. Materialele
plastice utilizate la construirea dispozitivului pot fi reciclate in conformitate cu marcajele lor. Alegand sa reciclati,
aduceti o contributie semnificativa la protectia mediului nostru.
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Contactati autoritatile locale pentru informatii despre unitatea locala de reciclare.
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Ta uporabniski priro¢nik je bil preveden s strojnim prevajanjem. Potrudili smo se, da bi zagotovili

A tocnost prevoda, vendar upostevajte, da avtomatizirani prevodi niso popolni in niso namenjeni
nadomestitvi Cloveskih prevajalcev. Uradna razli¢ica uporabniskega prirocnika je v anglescini.
Morebitne razlike med prevedeno razli¢ico in izvirno angle$¢ino niso pravno zavezujoce. Ce imate
kakrsna koli vprasanja o toc¢nosti prevoda, si oglejte anglesko razlicico, ki je uradna referenca. Vec
jezikovnih razli¢ic je na voljo na zahtevo prek

info@expondo.com

Tehnicni podatki

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Peletirka
Model WIE-PM-3500 WIE-PM-3600
Mere [Sirina x globina x viSina; mm] 520 x 1075 x 885 630 x 1320 x 1100
Teza [kg] 63,75 146,5
Hitrost vrtenja [rpm] 540
moc kardanske gredi [KM] 8-12 15-28
Proizvodna Krma 90-120 300 - 400
zmogljivost [kg/h] Zagovina 50-90 130-180
Premer matrice [mm] @ 150 @ 230
Premer luknje [mm] @6
Delovna temperatura [ ° C] 60 - 80
Zivljenjska doba valjev/matrice ~300 delovnih ur
Cas neprekinjenega delovanja [h] 24

WIE-PM-3500 WIE-PM-3600

. Vhodni lijak

. Nosilec za priklop traktorja
. Kardanska gred

. Luknja za priklop traktorja
Okvir

. Menjalnik

. Odvodna Zleb

. Zgornje ohisje

0NV A WN R
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Ta izdelek je zasnovan za stiskanje razli¢nih surovin (npr. Zagovina, slama, seno, Zita, papir) v prakti¢ne palice,
imenovane peleti, ki se lahko uporabljajo kot gorivo ali krmna zrnca in se uporabljajo na razlicnih podrocjih, kot
je krmljenje Zivali, ogrevanje zgradbe in proizvodnjo gnoja. Bistvena prednost peletov v primerjavi z ostalimi
materiali je, da je z njimi enostavno ravnati, transportirati in skladis¢iti dalj ¢asa. Izhodni material za proizvodnjo
peletov se stisne s kolesnim valjem v matrici. Zaradi pritiska in trenja v matrici se izhodni material segreje na
temperaturo 60-80 °C. Zaradi povecanja tlaka in temperature se material veZe na stisnjene pelete in bo po
ohlajanju imel visoko trdnost. Odvisno od materiala za stiskanje je treba dodati dodatno vezivo. Premer peletov
je dolocen s premerom luknje matrice.

Namestitev

Stroj vedno uporabljajte na ravni, stabilni, Cisti, ognjevarni in suhi povrsini ter izven dosega otrok in oseb z
omejenimi dusevnimi in senzori¢nimi funkcijami. Napravo postavite tako, da imate vedno dostop do kardanske
gredi in vozila, ki ga poganja. Stroja ne uporabljajte pri temperaturi 10 °C. Relativna vlaznost mora biti niZja od
85%. Poskrbite za dobro prezracevanje prostora, v katerem uporabljate napravo. Pred uporabo se prepricajte,
da so vsi vijaki in matice dobro zategnjeni in da je stikalo za vklop v izklopljenem polozaju. Prikljucitev preko
kardanske gredi na pogonsko vozilo mora opraviti usposobljena oseba. Najprej preizkusite vrtenje matrice. Smer
vrtenja matrice se mora ujemati s smerno puscico.

Po razpakiranju naprave izvedite naslednje korake:

- Namestite reSetko v zalogovnik, nato zalogovnik namestite na ohisje stroja in ga privijte.
- Privijte Zleb na stroj.

- privijte en konec pogonske gredirnaﬂs‘trqj,vkotje

b2 [
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- Za pritrditev stroja uporabite kljuke in drzalo (2).
- Drugi konec pogonske gredi prikljucite na traktor.

Postopek utekanja matrice

Pred prvo proizvodnjo peletov je pomembno uteci matrico stroja, kar lahko naredi matrico gladko in Cisto. Za to
potrebujete 5 kg moke, 5 kg drobnega peska (npr. igralni pesek) in 1,5 L rastlinskega olja. Sestavine temeljito
premesajte v vedru in dajte mesanico v stroj ter isti izdelek 10-20-krat popolnoma stisnite skozi matrico, da se
utece.

OPOMBA: pravilna razdalja med valji in povrSino matrice je 0,1-0,3 mm, sicer stroj ne bo deloval ucinkovito ali pa
se lahko poskodujejo nekatere njegove komponente.

Uporaba naprave
1. Pred zagonom stroja:
- preverite, ali so vsi sorniki in vijaki priviti.
- namatzite leZaje (za ve¢ podrobnosti glejte nadaljevanje besedila).
- nastavite pritisk valja (za vec podrobnosti glejte nadaljevanje besedila).

2. ZaZenite traktor s pritrjeno pogonsko gredjo stroja. Kocka se bo zacela vrteti.
Posodo z granulati postavite pod Zleb.
4. Mesanico nalijte v lijak. Postopoma povecujte koli¢ino vlitega materiala, da preprecite zamasitev
matrice ali preobremenitev stroja. Vlivanje preve¢ naenkrat lahko povzroci zamasitev matrice.
Pozor:

w

- (e je material presuh, ne bo pravilno stisnjen;

- (e je material prevec vlaZzen, bodo peleti slabe kakovosti;

- najvedja dolzina delcev materiala naj bo pribl. 5 mm. DaljSi material lahko zamasi stroj in
zmanjsa njegovo ucinkovitost. Prevelik material je treba zdrobiti/razrezati na manjse delce.

5. Po kratkem casu bodo peleti padali v posodo pod Zlebom. Koncno trdoto in konsistenco bodo dosegle
Sele po ohlajanju.
6. Nadaljujte, dokler mesanica ni popolnoma predelana.
7. Pokoncanem delu ugasnite stroj tako, da zaustavite traktor.
OPOMBA: Ne ustavite stroja med izdelavo peletov (razen za zaustavitev v sili), sicer se bo zamasil.



SL

Ocistite stroj, da ostanki peletov ne ostanejo na zvitkih in dia.

VzdrZzevanje

a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)
h)
i)
i

k)

vev v

Pred vsakim cisc¢enjem, prilagoditvijo ali zamenjavo dodatkov ali ¢e naprave ne uporabljate, izkljucite
omrezni vtic in pustite, da se naprava popolnoma ohladi.

. Pocakajte, da se vrtljivi elementi ustavijo.

Enoto shranjujte na suhem, hladnem mestu, brez vlage in neposredne soncne svetlobe.

Naprave ne prsite z vodnim curkom in je ne potapljajte v vodo.

Napravo moramo redno pregledovati, da preverimo njeno tehni¢no ucinkovitost in morebitne
poskodbe.

Za CisCenje uporabite mehko krpo.

Zamenijajte matrico in valje po vsakih 300 urah delovanja. Ce jih Zelite zamenjati:

Za Cis¢enje ne uporabljajte ostrih in/ali kovinskih predmetov (npr. Zi¢ne krtaée ali kovinske lopatice), ker
lahko poskodujejo povrsinski material aparata.

Pred vsakim delom preverite tesnost vsakega vijaka.

LeZaj namatzite redno po vsakih 8-10 delovnih urah ali mesecno (kar nastopi prej).

Pri menjavi tekoCine v menjalniku uporabite svezo tekocino v menjalniku 85W90 GL-5. Zamenjajte ga po
prvih 100-200 delovnih urah uporabe, kasneje pa po vsakih 300-400 urah delovanja.

Po konc¢anem delu ocistite luknje za matrice, sicer se lahko zamasijo! Za to uporabite krtaco ali stisnjen
zrak in ustrezno nabodalo.

Zamenjava/odstranitev matrice

Za zamenjavo/odstranitev matrice sledite tem korakom:
- Odklopite stroj s kardanske gredi.

- Odvijte posodo in jo odstranite iz stroja.

- Odvijte vpenjalni vijak na zgornjem ohisju.

- Odstranite zgornji del ohisja. Ocistite matrico in zvitke iz ostankov materiala.
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- Sestavite poseben kljug, ki je vkljuéen v kompletu, kot je prikazano na spodniji sliki.

N
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- S posebnim klju¢em odvijte veliko matico za pritrditev valja, ki se nahaja na sredini.
- NeZno odstranite valje.

- Z vijaki pocasi izvlecite matrico iz napeljave.
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- MontaZo opravite v obratnem vrstnem redu kot demontazo.

Prilagoditev matrice

Zategnite vpenjalni vijak, tako da se matrica vrti skupaj z valji.

OPOMBA: pravilna razdalja med valji in povrSino matrice je 0,1-0,3 mm, sicer stroj ne bo deloval ucinkovito ali pa
se lahko poskodujejo nekatere njegove komponente.

. v . . .
Mazanje lezajev in valjev
POMEMBNO: Valje in matrico je treba namazati z mastjo za lezaje vsaki¢ po 8 urah delovanja stroja. Lezaje
namazite enkrat tedensko.

Za mazanje lezajev:
Pritisnite mast s pistolo za mast, ki je priloZzena kompletu. Konec pistole za mazanje vstavite v luknjo za
vbrizgavanje maziva, kot je prikazano na spodnji sliki.
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Za mazanje valjev:
Pritisnite mast s pistolo za mast, ki je priloZena kompletu. Vstavite konec pistole za mazanje, kot je prikazano na

spodniji sliki.

Menjava olja menjalnika

Olje zamenijajte po prvih 60 urah delovanja in kasneje vsake 3 mesece delovanja. Uporabite tekocino za menjalnik

85W90 GL-5.
Ce zelite to narediti, morate:
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- Iz rezervoarja izpustite staro olje. Pod stroj postavite posodo za odpadno olje in odvijte vijak, oznacen z "b" na
spodniji sliki. Pocakajte, da olje odtece. Privijte vijak "b".

OPOMBA: Uporabljeno olje je treba odstraniti v skladu z lokalnimi predpisi.

- Za dolivanje svezega olja v Skatlo odvijte pokrov odprtine za dolivanje olja, oznacen z "a" na spodniji sliki. Nalijte
olje in zaprite pokrov rezervoarja.

- Nivo olja lahko preverite z merilno palico v ohi$ju menjalnika — mora biti v oznacenem polju na merilni palici:

Ventil za izpust zraka

Ventil za izpu$ni zrak se nahaja na ohiSju menjalnika. Preveriti ga je treba vsakih 15 dni, da se prepricate, ali
deluje pravilno.
POZOR: Pokvarjen ventil bo povzrocil zvisanje temperature olja in lahko poSkoduje stroj.

Odstranjevanje rabljenih naprav

Te naprave ne odlagajte med komunalne odpadke. Predajte ga zbirnemu mestu za recikliranje elektri¢nih in
elektricnih naprav. Preverite simbol na izdelku, navodilih za uporabo in embalazi. Plastiko, uporabljeno za
izdelavo naprave, je mogoce reciklirati v skladu z njihovimi oznakami. Z odlocitvijo za recikliranje pomembno
prispevate k varovanju nasega okolja.
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Za informacije o vasem lokalnem obratu za recikliranje se obrnite na lokalne oblasti.
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UMWELT - UND ENTSORGUNGSHINWEISE

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB européischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungs-
abfall gegeben werden, sondern missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die
Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafir, dieses Gerat,
wenn Sie es nicht mehr weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten
Erfassung zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen ein-
gerichtet, an denen Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden.
Méglicherweise holen die rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich Gber Ihren lokalen Abfallkalender oder bei Ihrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung Gber die
in lhrem Gebiet zur Verfiigung stehenden Mdglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1 RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO - UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz Uber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeraten (Elektro — und Elektronikgerategesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyz-
naczonego punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domo-
wego. Zgodnie z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowigzujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroni-
czne wymagaja segregadji i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajgc o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz sie do
ochrony zasobow naturalnych i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie.
Zgodnie z krajowym prawodawstwem, nieprawidtowe usuwanie odpaddéw elektrycznych i elektronicznych moze by¢
karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: info@expondo.com
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