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DE Produktname

GETREIDEMUHLE

EN Product name FLOUR MILL
PL Nazwa produktu SRUTOWNIK
cz Nazev vyrobku ZRNKOVY MLYN

FR Nom du produit

MOULIN A GRAINS

IT Nome del prodotto MULINO PER CEREALI
ES Nombre del producto MOLINO DE GRANO
HU Termék neve GABONAMALOM

DA Produktnavn KORNM@LLE

Fl Tuotteen nimi VILUAMYLLY

NL Productnaam GRAANMOLEN

NO Produktnavn KORNM@LLE

SE Produktnamn SPANNMALSMOL

PT Nome do produto

MOINHO DE GRAOS

SK Nazov produktu

MLYN NA ZRNO

BG Mme Ha npoayKTa 3bPHOME/THULIA

EL ‘Ovopa mpoiovTog MYAOZ AHMHTPIAKQN

HR Naziv proizvoda MLIN ZA ZITO

LT Produkto pavadinimas GRUDY MALUNAS

RO Numele produsului MOARA DE CEREALE

SL Ime izdelka MLIN ZA ZITO

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |

DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell | WIE-FC-200
WIE-FC-300

SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NnpoAayKT |

EL Movté)o npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | FI Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG Npoussoguten |
EL Kataokevaotric | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccion del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoauTens |
EL: AieVBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell Gibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich daran,
A eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die
offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen oder
Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche Wirkung fiir
die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der
Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die englische

Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Getreidemiihle
Modell WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Nennspannung [V~] / Frequenz [Hz] 230/50
Nennleistung [W] 1100
Motordrehzahl ohne Last [U/min] bis zu 2800
Insulation class I
Isolationsgrad B
Schutz des Abschlusses P44
Einschaltdauer S1-77??
Abmessungen [Lange x Breite x Hohe; mm)] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Gewicht [kg] 19 21
Produktionsleistung [kg/h] 250
1,0
2,0
Bohrungsdurchmesser [mm] 3.0
4,0
Fassungsvermogen des Einlauftrichters [L] 7
Durchmesser des Trichters [cm] 60

Aufbau und Funktionsweise

Die Funktion der Maschine besteht darin, Getreide, Weizen, Roggen, Gerste, Reis, Mais, Bohnen,
Erdnisse, Futtermittel, Aromastoffe, Paprika usw. zu einem Mehl (Pulver) zu zerkleinern. Das Pulver
kann als Tierfutter verwendet werden. Der gréRte Vorteil dieser Maschine ist, dass Sie die Matrize
wechseln kénnen, um unterschiedliche Mehlkérnungen zu erhalten. Wenn Sie grobes Mehl
winschen, sollten Sie die groRe Lochmatrize verwenden; wenn Sie feines Mehl wiinschen, sollten Sie
die kleine Lochmatrize verwenden.

Aufbau: Die Maschine besteht aus einem Maschinengehduse, einer Maschinenabdeckung, einer
Hauptwelle, einem Antriebsaggregat (Rotor), einem Netz, einer Pulversiebung, einem Einlauftrichter
und einem Auslauftrichter usw.

Arbeitstheorie: Nachdem das Material in die Brechkammer geschoben wurde, wird das Material
unter der Einwirkung der sich schnell drehenden Zdhne (Rotor) in der Brechkammer zerkleinert. Das
Material wurde zu Pulver geschlagen und geraubt und dann unter der Zentrifugalkraft und dem
Luftstrom aus dem Pulverauslass ausgetragen.
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Zusammenbau und Verwendung

10.

11.

Die Ausrichtung zwischen der Motorriemenscheibe und der Maschinenriemenscheibe sollte
beibehalten werden, und der Keilriemen sollte ordnungsgemal montiert werden, um
sicherzustellen, dass die Maschine entsprechend ihrer Spezifikationen arbeitet.

Uberpriifen Sie nach der Installation der Maschine die Vollstindigkeit und Dichtheit aller
Komponenten, insbesondere in Hochgeschwindigkeitsbereichen wie dem Rotor.
Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch, dass das Gerat in optimalem Zustand ist. Priifen Sie
den festen Sitz und die Ausrichtung aller Teile sowie die Einstellbarkeit und Flexibilitat der
Ubertragungseinrichtungen. Die Maschine sollte ohne abnormale Gerdusche arbeiten.
Offnen Sie die Abdeckung, um den Einzug und die Arbeitseinheiten zu reinigen, und
schlieRen Sie sie dann. Drehen Sie die Riemenscheibe, um sicherzustellen, dass keine
Hindernisse vorhanden sind und dass die Maschine reibungslos funktioniert.

Vergewissern Sie sich vor dem Start, dass der Sichter ordnungsgemaR mit der Hauptwelle
verbunden ist, die Offnung des Siebes eingestellt ist und der Druck in der Hopfentasche
korrekt ist.

Fuhren Sie nach Abschluss aller Kontrollen einen Probelauf durch, um sicherzustellen, dass
die Maschine gemal den Spezifikationen funktioniert. Ein neues Gerét sollte vor der ersten
Benutzung 2 bis 3 Minuten im Leerlauf laufen.

Diese Maschine enthélt keinen Magneten zum Entfernen von Eisen; Sie missen selbst einen
besorgen. Stellen Sie sicher, dass sich kein Metall oder Stein in der Maschine befindet.
Geben Sie bei laufender Maschine nach und nach Material in die Maschine ein, beginnen Sie
mit einer kleinen Menge und steigern Sie diese bis zur normalen Menge. Vermeiden Sie eine
Uberlastung, um Verstopfungen zu vermeiden.

Die Bediener sollten neben dem Einzug stehen und diirfen das Innere nicht beriihren oder
die Abdeckung 6ffnen, wahrend die Maschine lauft.

Wenn die Maschine blockiert ist, schalten Sie den Strom aus und beheben Sie das Problem.
(Hinweis: Fihren Sie zu diesem Zeitpunkt keine Hande, Holz- oder Eisenstangen in das Gerat
ein).

Nach Beendigung der Arbeit warten Sie, bis das Pulver aus dem Auslass fliel3t, und lassen Sie
die Maschine dann 1 bis 2 Minuten lang im Leerlauf laufen. SchlieRen Sie die Einlassklappe,
um zu verhindern, dass Fremdkdrper in die Maschine gelangen. Offnen Sie abschlieRend den
Deckel, um alle Riickstande zu entfernen, und halten Sie die Maschine trocken, um
Feuchtigkeit und Schimmel zu vermeiden.

Fehlerbehebung

Fehler Mogliche Griinde Auflosende Methoden

Ineffiziente 1. Die Geschwindigkeitistzu | 1. Halten Sie die
Zerkleinerung oder

ungleichmaRige
Koérnung.

niedrig. Nenngeschwindigkeit
ein.

2. Ersetzen Sie das Netz.
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Die Masche ist beschadigt
oder entspricht nicht den
Anforderungen.

Hammersticke sind
abgenutzt.

Das Rohmaterial ist zu
nass.

Die Antriebswelle fir die
automatische Umkehrung
ist beschadigt.

Setzen Sie die
Hammerstlicke wieder
ein.

Trocknen Sie das
Rohmaterial vor der
Verarbeitung.

. Warten oder ersetzen Sie

die Antriebswelle.

Die Temperatur des
Lagers ist zu hoch.

Qualitat und Menge des
Schmierfetts sind
ungeeignet.

Das Lager ist Ubermalig
verschlissen.

Das
Materialzufuhrvolumen ist
zu groR.

Ersetzen Sie es durch ein
geeignetes Schmierfett.

Ersetzen Sie das
verschlissene Lager.

Stellen Sie die
Materialzufuhrmenge auf
das richtige Niveau ein.

Die Maschine vibriert
und macht Larm.

Verbindungsteile sind lose.
Der Rotor ist ungewuchtet.

Die Antriebswelle fir die
automatische Umkehrung
ist beschadigt.

Ziehen Sie die
Verbindungsteile fest.
Wuchten Sie den Rotor
aus.

Warten oder ersetzen Sie
die Antriebswelle.

WARTUNG

1. Stellen Sie sicher, dass das Lagerschmierdl ausreichend und sauber ist. Reinigen Sie die Lager
regelmaRig. Normalerweise sollte das Schmierdl nach 300 Betriebsstunden der Maschine
nachgeflllt werden. Achten Sie wahrend des Betriebs der Maschine genau auf die

Lagertemperatur.

2. Uberpriifen Sie regelmiRig die Hammerstiicke und die Pulvermaschen, da diese am anfilligsten
fiir Schaden sind. Wenn Sie beschadigte Teile finden, ersetzen Sie diese sofort.
3. Matrizen sind VerschleifSteile und sollten bei Abnutzung ersetzt werden.

Verpackung und Transport
1. Vergewissern Sie sich bei Erhalt der Produkte aus dem Werk, dass die Packliste, die Ersatzteile

und das Benutzerhandbuch in der Verpackung enthalten sind.
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2. Schitzen Sie das Gerat bei Transport und Lagerung vor Regen, Feuchtigkeit und Druck.



EN

This User Manual has been translated for your convenience using machine translation. Reasonable
A efforts have been made to provide an accurate translation; however, no automated translation is
perfect nor is it intended to replace human translators. The official User Manual is the English
version. Any discrepancies or differences created in the translation are not binding and have no
legal effect for compliance or enforcement purposes. If any questions arise related to the accuracy
of the information contained in the User Manual, please refer to the English version of those

contents which is the official version.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Flour mill
Model WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Rated voltage [V~] / frequency [Hz] 230/50
Rated power [W] 1100
Motor speed without load [rpm] up to 2800
Insulation class I
Insulation grade B
Protecting degree P44
Duty cycle S1
Dimensions [length x width x height; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Weight [kg] 19 21
Production efficiency [kg/h] 250
1.0
. . 2.0
Die hole diameters [mm] 30
4.0
Inlet hopper capacity [L] 7
Hopper diameter [cm] 60

Structure and working principle

The function of the machine is to crush the grain, wheat, rye, barley, rice, corn, bean, peanut, feed,
flavoring, hot pepper etc. to a flour (powder). The powder can be used to feed animals. The most
advantage of this machine is that you can change die to get difference flour powder granulation. If
you want rough fineness flour then you should use the big hole die; if you want the fine fineness
flour then you should use the small hole die.

Structure: The machine consists of a machine shuck, machine cover, main shaft, motive gear
assembly (rotor), mesh, powder sifting, inlet hopper, and outlet hopper, etc.

Work theory: After the material is pushed into the crushing chamber, the material is crushed under
the action of teeth assembly (rotor) rotating rapidly in the crusher chamber. The material was hit and
robbed to powder, and then discharged from the powder outlet under the centrifugal force and air
flow.
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Assembling and use

1. The alignment between the motor pulley and the machine pulley should be maintained, and
the V-belt should be properly assembled to ensure the machine operates according to its
specifications.

2. Afterinstalling the machine, verify the completeness and tightness of all components,
especially in high-speed areas such as the rotor.

3. Before use, ensure the machine is in optimal condition. Check the tightness and alignment of
all parts, as well as the adjustability and flexibility of transmission devices. The machine
should operate without any abnormal noises.

4. Open the cover to clean the feeder and working units, then close it. Rotate the pulley to
ensure there are no obstructions and that the machine operates smoothly.

5. Before starting, ensure the sifter is properly connected to the main shaft, the aperture of the
sifter is set, and the pressure in the hop-pocket is correct.

6. After completing all checks, trial-run the machine to ensure it operates according to
specifications. A new machine should run idle for 2 to 3 minutes before its first use.

7. This machine does not include a magnet for removing iron; you must provide one yourself.
Ensure there is no metal or stone in the machine.

8. While the machine is running, gradually feed material into the machine, starting with a small
amount and increasing to normal levels. Avoid overloading to prevent blockages.

9. Operators should stand beside the feeder inlet and must not touch the inside or open the
cover while the machine is running.

10. If the machine becomes blocked, turn off the power and resolve the issue. (Note: Do not
insert hands, wooden bars, or iron bars into the machine at this time.)

11. When work is complete, wait for the powders to flow out from the outlet, then allow the
machine to idle for 1 to 2 minutes. Close the inlet board to prevent debris from entering the
machine. Finally, open the cover to clean out any residue and keep the machine dry to
prevent dampness and mold.

Troubleshooting

Faults Possible reasons Dissolving Methods
Inefficient crushing or 1. Speed is too low. 1. Maintain the rated
uneven granularity. 2. Mesh is damaged or speed.

does not meet 2. Replace the mesh.

requirements. 3. Replace the hammer
3. Hammer pieces are pieces.

worn. 4. Dry the raw material

4. Raw material is too wet. before processing.
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. Auto-reversing driving

shaft is damaged.

Maintain or replace the
driving shaft.

Bearing temperature is
too high.

Quality and quantity of
lubricating grease are
unsuitable.

Bearing is excessively
worn.

Material feeding volume
is too large.

Replace with suitable
lubricating grease.

Replace the worn
bearing.

Control the material
feeding volume to the
appropriate level.

Machine vibrates and
makes noise.

Connecting parts are
loose.

Rotor is unbalanced.

3. Auto-reversing driving

shaft is damaged.

Tighten the connecting
parts.

Balance the rotor.

Maintain or replace the
driving shaft.

Maintenance

Ensure the bearing lubricating oil is sufficient and clean. Clean the bearings regularly. Typically,
lubricating oil should be added after the machine has been running for 300 hours. Pay close

attention to the bearing temperature during machine operation.

2. Periodically inspect hammer pieces and powder mesh, as these are the most susceptible to
damage. If any damaged parts are found, replace them immediately.

3. Dies are consumable parts and should be replaced if worn out.

Packaging and transportation

1. Upon receiving products from the factory, verify that the packing list, spare parts, and user guide
are all included in the container.

2. Protect the equipment from rain, moisture, and pressure during transport and storage.
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody za pomocg ttumaczenia
A maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewnic¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak
pamietacd, ze zadne ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu zastgpienia
ttumaczy-ludzi. Oficjalng instrukcja obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub réznice
powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie majg skutkéw prawnych dla celéw zgodnosci lub
egzekwowania przepiséw. W razie jakichkolwiek pytan co do doktadnosci informacji zawartych w

Instrukcji obstugi prosimy zapoznad sie z wersjg angielskg tej instrukcji, ktéra jest wersjg oficjalna.

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Srutownik
Model WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Napiecie znamionowe [V~] / czestotliwo$é [Hz] 230/50
Moc znamionowa[W] 1100
Predkos¢ silnika bez obcigzenia [obr./min] do 2800
Klasa izolacji I
Stopien izolacji B
Ochrona stopnia P44
Cykl pracy S1-77??
Wymiary [dtugos¢ x szerokos$¢ x wysokosé; mm] 420x300x500 Wymiary: 490x395x785
Ciezar [kg] 19 21
Wydajnos¢ produkcji [kg/h] 250
1,0
< . . 2,0
Srednice otworéw matrycy [mm] 3.0
4,0
Pojemnos¢ leja wlotowego [L] 7
Srednica leja [cm] 60

Struktura i zasada dziatania

Funkcjg maszyny jest mielenie ziarna, pszenicy, zyta, jeczmienia, ryzu, kukurydzy, fasoli, orzeszkow
ziemnych, paszy, przypraw, ostrej papryki itp. na make (proszek). Proszek mozna stosowac jako
karme dla zwierzat. Najwiekszg zaletg tej maszyny jest mozliwo$¢ wymiany matrycy w celu uzyskania
innej granulacji proszku maki. Jesli chcemy uzyska¢ proszek o grubszej granulacji, nalezy uzy¢ matrycy
z duzymi otworami; jesli chce sie uzyskaé¢ magke drobno mielong, uzy¢ foremki z matymi otworami.

Budowa: Maszyna sktada sie z obudowy, pokrywy, watu gtdwnego, zespotu przektadni napedowej
(wirnika), matrycy, przesiewacza proszku, leja wlotowego i leja wylotowego itp.

Zasada pracy: Po wcisnieciu materiatu do komory kruszacej, materiat ulega rozdrobnieniu pod
wptywem dziatania zespotu zebdw (wirnika) obracajgcego sie szybko w komorze kruszarki. Materiat
jest uderzany i rozbijany na proszek, ktory nastepnie jest wyrzucany przez wylot pod wptywem sity
odsrodkowej i przeptywu powietrza.
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Montaz i uzytkowanie

10.

11.

Nalezy zachowac wyréwnanie pomiedzy kotem pasowym silnika i kotem pasowym maszyny
oraz prawidtowo zamontowac pasek klinowy, aby mie¢ pewnos¢, ze maszyna dziata zgodnie
ze specyfikacja.

Po zainstalowaniu maszyny nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ i prawidtowe zamocowanie
wszystkich podzespotdow, zwtaszcza tych znajdujgcych sie w obszarach o duzej predkosci, np.
wirnika.

Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze urzgdzenie jest w optymalnym stanie. Sprawdzic¢
dokrecenie i ustawienie wszystkich czesci, a takze mozliwos¢ regulacji i elastycznos¢ urzadzen
transmisyjnych. Maszyna powinna pracowac bez zadnych nietypowych dzwiekdow.

Otworzy¢ pokrywe, aby wyczysci¢ podajnik i jednostki robocze, a nastepnie z powrotem jg
zamknac. Obrécic koto pasowe, aby upewnié sie, ze nie ma zadnych przeszkéd i ze maszyna
dziata ptynnie.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze przesiewacz jest prawidtowo podtgczony do
watu gtéwnego, otwor przesiewacza jest ustawiony, a cisnienie w komorze mielenia jest
prawidtowe.

Po zakonczeniu wszystkich kontroli nalezy przeprowadzi¢ rozruch maszyny, aby upewnic sie,
ze dziafa ona zgodnie ze specyfikacjg. Nowag maszyne nalezy przed pierwszym uzyciem
pozostawic¢ na 2—3 minuty pracujgca na pusto.

Urzadzenie nie zawiera magnesu do usuwania zelaza. Nalezy zakupié¢ go samodzielnie.
Upewnij sie, ze w urzadzeniu nie ma metalu ani kamieni.

Podczas pracy maszyny stopniowo wprowadzaé do niej materiat, zaczynajac od matej ilosci i
stopniowo zwiekszajac jg do normalnego poziomu. Unikac przecigzania, aby zapobiec
powstawaniu zatoréw.

Operatorzy powinni sta¢ przy wlocie podajnika i nie mogg dotykac jego wnetrza ani otwierac
pokrywy, gdy maszyna pracuje.

Jedli maszyna zostanie zablokowana, wytgczy¢ zasilanie i rozwigzac problem. (Uwaga: Nie
wktadad rgk, drewnianych lub zelaznych pretéw do maszyny w tym momencie.)

Po zakonczeniu pracy nalezy odczekac, az proszek zacznie wypadac¢ z wylotu, a nastepnie
pozostawi¢ maszyne na biegu jatowym przez 1-2 minuty. Zamkng¢ ptyte wlotowa, aby
zapobiec przedostawaniu sie zanieczyszczen do urzadzenia. Na koniec otworzy¢ pokrywe, aby
usungé wszelkie pozostatosci i utrzymac maszyne w suchosci, aby zapobiec powstawaniu
wilgoci i plesni.

Rozwigzywanie problemow

Usterka Mozliwe powody Rozwigzanie

Nieefektywne kruszenie | 1. Predkosé jest zbyt niska. | 1. Utrzymywac
lub nierébwnomierna

ziarnistosc.

2. Matryca jest uszkodzona znamionowa predkosc.
lub nie spetnia 2. Wymien matryce.

wymagan. 3. Wymien czesci mtotka.
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Czesci mtotka sg zuzyte.

Surowiec jest za
wilgotny.
Uszkodzony wat
napedowy z
automatycznym
cofaniem.

Przed obrobka
surowiec nalezy
wysuszy¢.
Konserwacja lub
wymiana watu
napedowego.

Temperatura tozyska jest
zbyt wysoka.

Jakos¢ i ilos¢ smaru
tozyska jest
nieodpowiednia.
tozysko jest nadmiernie
zuzyte.

llo$¢ podawanego

materiatu jest zbyt duza.

Wymienic¢ na
odpowiedni smar.
Wymienic¢ zuzyte
tozysko.

Kontrolowaé objetos¢
podawanego
materiatu, utrzymujac
ja na odpowiednim
poziomie.

Maszyna wibruje i wydaje
dzwieki.

Elementy tgczace s3
luzne.

Wirnik jest
niewywazony.
Uszkodzony wat
napedowy z
automatycznym
cofaniem.

Dokrecié elementy
taczace.

Wywazy¢ wirnik.
Konserwacja lub

wymiana watu
napedowego.

KONSERWACIA

Upewnic¢ sie, ze olej smarujacy fozyska jest odpowiedni i czysty. Regularnie czyscic tozyska.
Zazwyczaj olej smarujgcy nalezy uzupetni¢ po 300 godzinach pracy maszyny. Podczas pracy
maszyny nalezy zwracac¢ szczegdlng uwage na temperature tozysk.

Okresowo nalezy sprawdzaé elementy mtotka i matryce/sitko, poniewaz sg one najbardziej
podatne na uszkodzenia. W przypadku znalezienia uszkodzonych cze$ci nalezy je natychmiast
wymienic.

Matryce sg czesciami eksploatacyjnymi i nalezy je wymieni¢ w przypadku zuzycia.

Opakowanie i transport

1.

2.

Po otrzymaniu produktow z fabryki nalezy sprawdzi¢, czy w kontenerze znajduje sie lista
zawartosci, cze$ci zamienne i instrukcja obstugi.
Podczas transportu i przechowywania nalezy chroni¢ sprzet przed deszczem, wilgocig i naciskiem.
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Tento navod k poutZiti byl preloZen strojové. Vzdy se snaZime o poskytnuti presného prekladu.

A Zadny strojovy preklad viak neni dokonaly. RovnéZ neslouzi k nahrazeni piekladu lidskou osobou.
Oficidlni ndvod k pouziti je dostupny v anglické verzi. Pripadné nesrovnalosti nebo rozdily v
prekladu nejsou zdvazné a nemaji Zadny pravni Ucinek pro Ucely dodrZzovani predpisli nebo jejich
vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v navodu k pouZziti
se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficidlni verzi.

Technické udaje
Popis parametru Hodnota parametru
Stal pro horni frézku Zrnkovy mlyn
Model WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Jmenovité napéti [V~] / frekvence [Hz] 230/50
Jmenovity vykon[W] 1100
Otacky motoru bez zatizeni [ot./min] do 2800
Trida izolace I
Stupen izolace B
Stupen ochrany IP44
Pracovni cyklus S1
Rozmeéry [délka x Sitka x vySka; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Hmotnost [kg] 19 21
Ucinnost vyroby [kg/h] 250
1,0
0y .. 2,0
Pramér otvoru v matrici [mm)] 30
4,0
Kapacita vstupniho zasobniku [L] 7
Primér nasypky [cm] 60

Struktura a princip ¢innosti

Funkce stroje je rozdrtit obili, pSenici, Zito, jeCmen, ryzi, kukufici, fazole, arasidy, krmivo, aroma,
feferonku atd. na mouku (prasek). Prasek lze pouzZit ke krmeni zvitat. Nejvétsi vyhodou tohoto stroje
je, Ze mlzete vyménit matrici, abyste ziskali rozdilnou granulaci moucného prasku. Pokud chcete
hrubou jemnou mouku, méli byste pouzit matrici s velkym otvorem; pokud chcete mouku jemné
jemnosti, méli byste pouzit matrici s malymi otvory.

Konstrukce: Stroj se sklada z pouzdra stroje, krytu stroje, hlavniho htidele, sestavy hnaciho prevodu
(rotoru), sita, prosévani prasku, vstupniho zasobniku a vystupniho zasobniku atd.

Teorie prace: Po vtlaceni materidlu do drtici komory se materidl drti plisobenim ozubené sestavy

(rotoru), ktera se rychle otaceji v komore drtice. Material byl zasaZen a rozdrcen na prasek a poté
vypustén z vystupu prasku pod odstredivou silou a proudem vzduchu.

Sestaveni a pouziti
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Vyrovnani mezi femenici motoru a femenici stroje by mélo byt zachovano a klinovy femen by

mél byt spravné namontovdn, aby bylo zajisténo, Ze stroj bude fungovat podle svych

Po instalaci stroje ovérte Uplnost a tésnost vSech soucdsti, zejména ve vysokorychlostnich

Pfed pouzitim se ujistéte, Ze je stroj v optimalnim stavu. Zkontrolujte tésnost a souosost

vsech dilU a také sefiditelnost a flexibilitu pfevodovych zafizeni. Stroj by mél fungovat bez

Otevrete kryt, abyste vycistili podavac a pracovni jednotky, poté jej zaviete. Otacejte

kladkou, abyste se ujistili, Ze v ni nejsou zadné prekazky a ze stroj funguje hladce.

Pfed spusténim se ujistéte, Ze je sito spravné pripojeno k hlavni hfideli, Ze je nastaven otvor

Po dokonceni vSech kontrol provedte zkusebni provoz stroje, abyste se ujistili, Ze funguje

podle specifikaci. Novy stroj by mél pred prvnim pouzitim béZet naprdzdno 2 az 3 minuty.

Tento stroj neobsahuje magnet pro odstranovani Zeleza; jeden musite poskytnout sami.

Zatimco stroj bézi, postupné pridavejte material do stroje, zacnéte s malym mnozstvim a

zvySujte na normalni Uroven. Vyvarujte se pretizeni, aby nedoslo k zablokovani.

Obsluha by méla stat vedle vstupu podavace a za chodu stroje se nesmi dotykat vnitrku ani
Pokud se stroj zablokuje, vypnéte napajeni a vyreste problém. (Pozndmka: V tuto chvili

Po dokonceni prace pockejte, az prasek vytece z vystupu, a poté nechte stroj bézet

naprdzdno po dobu 1 aZ 2 minut. Zavrete vstupni desku, aby se do stroje nedostaly nedistoty.
Nakonec otevrete kryt, abyste vycistili veskeré zbytky, a udrZujte stroj v suchu, abyste

1.
specifikaci.
2.
oblastech, jako je rotor.
3.
abnormalnich zvukd.
4.
5.
prosévace a Ze je tlak v chmelnici spravny.
6.
7.
Ujistéte se, Ze ve stroji neni Zadny kov nebo kdamen.
8.
9.
otevirat kryt.
10.
nevkladejte do stroje ruce, dfevéné nebo Zelezné tyce.)
11.
zabranili vlihkosti a plisnim.
Seni problémd

Poruchy

Mozné duvody

Rozpoustéci metody

Neefektivni drceni nebo
nerovnomeérna zrnitost.

Rychlost je pfilis nizka.
Sitka je poSkozena nebo
nespliiuje pozadavky.
Kusy kladiva jsou
opotrebované.
Surovina je pfilis mokra.
Hnaci htidel
automatického
zpétného chodu je
poskozen.

UdrZujte jmenovité
otacky.

Vymérnite sitku.
Vyménite kusy kladiva.

Surovinu pred
zpracovanim vysuste.

Provedte udrzbu nebo
vyménu hnaciho
hridele.

Teplota loZiska je pfilis
vysoka.

Kvalita a mnozstvi
mazaciho tuku jsou
nevhodné.

Lozisko je nadmérné
opotrebované.

Vyménte za vhodny
mazaci tuk.

Vyménite opotfebované
loZisko.
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3. Objem podavani Regulujte objem
materialu je prilis velky. podavani materidlu na
vhodnou uroven.
Stroj vibruje a vydava 1. Spojovaci dily jsou Utdhnéte spojovaci dily.
hiuk. uvolnéné. Vyvazte rotor.
2. Rotor je nevyvazeny. Provedte udrzbu nebo
Hnaci htidel vyménu hnaciho
automatického hridele.
zpétného chodu je
poskozen.
UDRZBA
1. Ujistéte se, Ze mazaci olej pro loZiska je dostatecny a Cisty. LoZiska pravidelné Cistéte. Obvykle by
mél byt mazaci olej pfidan po 300 hodinach provozu stroje. BEhem provozu stroje vénujte
zvySenou pozornost teploté loZisek.
2. Pravidelné kontrolujte kusy kladiva a prachové sito, protoze ty jsou nejnachylné;jsi k poskozeni.
Pokud najdete néjaké poskozené dily, okamzité je vymérite.
3. Matrice jsou spotiebni dily a pokud jsou opotiebované, mély by byt vyménény.

Baleni a doprava

1.

2.

Po obdrzeni produktl z tovarny ovérte, Ze baleni, nahradni dily a uZivatelska ptirucka jsou

soucasti baleni.

Béhem prepravy a skladovani chrarite zafizeni pred destém, vlhkosti a tlakem.
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort.
A Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant,
aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs
humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute divergence
ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des fins
de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a I'exactitude des informations

contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version anglaise de ces contenus

en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du paramétre Valeur du parameétre
Nom de produit Moulin a grains
Modéle WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Tension nominale [V~] / fréquence [Hz] 230/50
Puissance nominale [W] 1100
Vitesse du moteur sans charge [tr/min] jusqu’a 2800
Insulation class I
Niveau d'isolation B
Degré de protection P44
Cycle de service S1-7?7?
Dimensions [longueur x largeur x hauteur ; 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
mm]
Poids [kg] 19 21
Efficacité de production [kg/h] 250
1,0
S . 2,0
Diamétres des trous de la matrice [mm] 3.0
4,0
Capacité de la trémie d'admission [L] 7
Diamétre de la trémie [cm] 60

Structure et principe de fonctionnement

La fonction de la machine est d'écraser les céréales, le blé, le seigle, I'orge, le riz, le mais, les haricots,
les arachides, les aliments pour animaux, les arémes, le piment, etc. en une farine (poudre). La
poudre peut étre utilisée pour nourrir les animaux. Le principal avantage de cette machine est que
vous pouvez changer de matrice pour obtenir une granulation de poudre de farine différente. Si vous
souhaitez une farine de finesse grossiére, vous devez utiliser la matrice a gros trous ; si vous
souhaitez une farine de finesse fine, vous devez utiliser la matrice a petits trous.

Structure : La machine se compose d'une enveloppe de machine, d'un couvercle de machine, d'un
arbre principal, d'un ensemble d'engrenages moteurs (rotor), d'une maille, d'un tamisage de poudre,
d'une trémie d'entrée et d'une trémie de sortie, etc.

Théorie de fonctionnement : Une fois le matériau poussé dans la chambre de concassage, le
matériau est broyé sous l'action de I'ensemble de dents (rotor) tournant rapidement dans la
chambre de concassage. Le matériau a été frappé et réduit en poudre, puis déchargé par la sortie de
poudre sous |'effet de la force centrifuge et du flux d'air.
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Montage et utilisation

10.

11.

L'alignement entre la poulie du moteur et la poulie de la machine doit étre maintenu et la
courroie trapézoidale doit étre correctement assemblée pour garantir que la machine
fonctionne conformément a ses spécifications.

Apres avoir installé la machine, vérifiez l'intégralité et I'étanchéité de tous les composants,
en particulier dans les zones a grande vitesse telles que le rotor.

Avant utilisation, assurez-vous que la machine est en état optimal. Vérifiez le serrage et
I'alignement de toutes les piéces, ainsi que la capacité de réglage et la flexibilité des
dispositifs de transmission. La machine doit fonctionner sans aucun bruit anormal.

Ouvrez le couvercle pour nettoyer le chargeur et les unités de travail, puis fermez-le. Faites
tourner la poulie pour vous assurer qu'il n'y a pas d'obstruction et que la machine fonctionne
correctement.

Avant de commencer, assurez-vous que le tamis est correctement connecté a l'arbre
principal, que I'ouverture du tamis est réglée et que la pression dans la poche a houblon est
correcte.

Apres avoir effectué tous les controles, testez la machine pour vous assurer qu'elle
fonctionne conformément aux spécifications. Une nouvelle machine doit fonctionner au
ralenti pendant 2 a 3 minutes avant sa premieére utilisation.

Cette machine ne comprend pas d'aimant pour retirer le fer ; vous devez en fournir un vous-
méme. Assurez-vous qu'il n'y a pas de métal ou de pierre dans la machine.

Pendant que la machine fonctionne, introduisez progressivement du matériau dans la
machine, en commencant par une petite quantité et en augmentant jusqu'a des niveaux
normaux. Evitez les surcharges pour éviter les blocages.

Les opérateurs doivent se tenir a coté de I'entrée du chargeur et ne doivent pas toucher
I'intérieur ni ouvrir le couvercle pendant que la machine fonctionne.

Si la machine se bloque, coupez I'alimentation et résolvez le probléme. (Remarque : n'insérez
pas les mains, ni les barres de bois ou de fer dans la machine a ce stade.)

Une fois le travail terminé, attendez que les poudres s'écoulent par la sortie, puis laissez la
machine tourner au ralenti pendant 1 a 2 minutes. Fermez la carte d’entrée pour empécher
les débris de pénétrer dans la machine. Enfin, ouvrez le couvercle pour nettoyer les
éventuels résidus et gardez la machine au sec pour éviter I'humidité et la moisissure.

Résolution de problemes

Défauts Raisons possibles Méthodes de dissolution

Concassage inefficace | 1. La vitesse est trop faible. | 1. Maintenir la vitesse
ou granularité inégale.

Le maillage est nominale.
endommagé ou ne 2. Remplacer le maillage.
répond pas aux 3. Remplacez les pieces du

exigences. marteau.
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Les pieces du marteau
sont usées.

La matiére premiére est
trop humide.

L'arbre de transmission
a inversion automatique
est endommagé.

Sécher la matiere
premiere avant le
traitement.

Entretenir ou remplacer
|'arbre de transmission.

La température du
roulement est trop
élevée.

La qualité et la quantité
de graisse lubrifiante ne
sont pas adaptées.

Le roulement est
excessivement usé.

Le volume
d’alimentation en
matériau est trop
important.

Remplacer par une
graisse lubrifiante
appropriée.

Remplacez le roulement
usé.

Contrdlez le volume
d’alimentation en
matériau au niveau
approprié.

La machine vibre et fait
du bruit.

Les piéces de connexion
sont desserrées.

Le rotor est
déséquilibré.
L'arbre de transmission

a inversion automatique
est endommagé.

Serrez les pieces de
connexion.

Equilibrer le rotor.

Entretenir ou remplacer
I'arbre de transmission.

ENTRETIEN

Assurez-vous que I’huile de lubrification des roulements est suffisante et propre. Nettoyez
régulierement les roulements. En régle générale, I’huile de lubrification doit étre ajoutée apres
que la machine ait fonctionné pendant 300 heures. Portez une attention particuliere a la
température des roulements pendant le fonctionnement de la machine.

2. Inspectez périodiquement les pieces du marteau et le tamis a poudre, car ce sont eux qui sont les
plus susceptibles d'étre endommagés. Si des pieces endommagées sont détectées, remplacez-les
immédiatement.

3. Les matrices sont des pieces consommables et doivent étre remplacées si elles sont usées.

Emballage et transport

1. Alaréception des produits de I'usine, vérifiez que la liste de colisage, les pieces de rechange et le
guide d'utilisation sont tous inclus dans le conteneur.
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2. Protégez I'équipement de la pluie, de I'humidité et de la pression pendant le transport et le
stockage.



Questo manuale di istruzioni e stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo
A costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica e
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. |l manuale di istruzioni ufficiale & nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti e
non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la

versione inglese dei contenuti, in quanto questa e la versione ufficiale.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Mulino per cereali
Modello WIE-FC-200 | Modello WIE-FC-300
Tensione nominale [V~] / frequenza [Hz] 230/50
Potenza nominale [W] 1100
Velocita del motore senza carico [rpm] fino a 2800
Classe di isolamento I
Grado di isolamento B
Grado di protezione P44
Ciclo di lavoro S1
Dimensioni [lunghezza x larghezza x altezza; Dimensioni: 420x300x500 Dimensioni: 490 x 395 x
mm] 785
Peso [kg] 19 21
Efficienza produttiva [kg/h] 250
1,0
. S e . 2,0
Diametri dei fori della matrice [mm] 3.0
4,0
Capacita tramoggia di ingresso [L] 7
Diametro tramoggia [cm] 60

Struttura e principio di funzionamento

La funzione della macchina e quella di frantumare cereali, frumento, segale, orzo, riso, mais, fagioli,
arachidi, mangimi, aromi, peperoncino ecc. fino a ottenere una farina (polvere). La polvere pud
essere utilizzata per nutrire gli animali. Il vantaggio principale di questa macchina & la possibilita di
cambiare la matrice per ottenere una diversa granulazione della farina in polvere. Se si desidera una
farina di grana grossa, si consiglia di utilizzare la trafila con fori grandi; se si desidera una farina di
grana fine, si consiglia di utilizzare la trafila con fori piccoli.

Struttura: la macchina & composta da un involucro, un coperchio, un albero principale, un gruppo di
ingranaggi motore (rotore), una rete, un setaccio per la polvere, una tramoggia di ingresso e una
tramoggia di uscita, ecc.

Teoria del lavoro: dopo essere stato spinto nella camera di frantumazione, il materiale viene
frantumato sotto I'azione di un gruppo di denti (rotore) che ruota rapidamente nella camera di
frantumazione. Il materiale veniva colpito e ridotto in polvere, per poi essere scaricato dall'uscita
della polvere grazie alla forza centrifuga e al flusso d'aria.
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10.

11.

Per garantire che la macchina funzioni secondo le specifiche, € necessario mantenere
I'allineamento tra la puleggia del motore e quella della macchina e montare correttamente la
cinghia trapezoidale.

Dopo aver installato la macchina, verificare la completezza e il serraggio di tutti i
componenti, in particolare nelle zone ad alta velocita come il rotore.

Prima dell'uso, assicurarsi che la macchina sia in condizioni ottimali. Controllare la tenuta e
I'allineamento di tutte le parti, nonché la regolabilita e la flessibilita dei dispositivi di
trasmissione. La macchina dovrebbe funzionare senza rumori anomali.

Aprire il coperchio per pulire I'alimentatore e le unita di lavoro, quindi richiuderlo. Ruotare la
puleggia per accertarsi che non vi siano ostacoli e che la macchina funzioni senza problemi.
Prima di iniziare, assicurarsi che il setaccio sia correttamente collegato all'albero principale,
che I'apertura del setaccio sia impostata e che la pressione nella tasca del luppolo sia
corretta.

Dopo aver completato tutti i controlli, effettuare un funzionamento di prova della macchina
per accertarsi che funzioni secondo le specifiche. Una macchina nuova dovrebbe funzionare
a vuoto per 2 o 3 minuti prima del primo utilizzo.

Questa macchina non include un magnete per la rimozione del ferro: dovrai procurartene
uno tu stesso. Assicurarsi che non vi siano metalli o pietre nella macchina.

Mentre la macchina é in funzione, immettere gradualmente il materiale nella macchina,
iniziando con piccole quantita e aumentandole fino a raggiungere livelli normali. Evitare
sovraccarichi per prevenire ostruzioni.

Gli operatori devono stare accanto all'ingresso dell'alimentatore e non devono toccare
I'interno né aprire il coperchio mentre la macchina & in funzione.

Se la macchina si blocca, spegnere I'alimentazione e risolvere il problema. (Nota: non inserire
le mani, barre di legno o di ferro nella macchina in questa fase.)

Una volta terminato il lavoro, attendere che le polveri fuoriescano dall'uscita, quindi lasciare
la macchina al minimo per 1 o 2 minuti. Chiudere la scheda di ingresso per evitare che detriti
entrino nella macchina. Infine, aprire il coperchio per pulire eventuali residui e mantenere la
macchina asciutta per prevenire umidita e muffa.

Risoluzione dei problemi

Difetti Possibili motivi Metodi di dissoluzione

Frantumazione _ 1. La velocita & troppo 1. Mantenere la velocita
inefficiente o granularita

non uniforme.

bassa. nominale.
2. Lamaglia € danneggiata | 2. Sostituire la maglia.

o non soddisfa i 3. Sostituire i pezzi del
requisiti. martello.

3. | pezzi del martello sono
usurati.




La materia prima e
troppo umida.

L'albero motore con
inversione automatica e
danneggiato.

Essiccare la materia
prima prima della
lavorazione.

Eseguire la
manutenzione o la
sostituzione dell'albero
motore.

La temperatura del

cuscinetto é troppo alta.

La qualita e la quantita
del grasso lubrificante
non sono idonee.

Il cuscinetto e

eccessivamente usurato.

Il volume di
alimentazione del
materiale € troppo
grande.

Sostituire con grasso
lubrificante idoneo.

Sostituire il cuscinetto
usurato.

Controllare il volume di
alimentazione del
materiale al livello
appropriato.

La macchina vibra e fa
rumore.

Le parti di collegamento
sono allentate.

Il rotore non é
bilanciato.

L'albero motore con
inversione automatica e
danneggiato.

Stringere le parti di
collegamento.

Bilanciare il rotore.

Eseguire la
manutenzione o la
sostituzione dell'albero
motore.

MANUTENZIONE

Imballaggio e trasporto

Assicurarsi che I'olio lubrificante dei cuscinetti sia sufficiente e pulito. Pulire regolarmente i

cuscinetti. In genere, I'olio lubrificante deve essere aggiunto dopo 300 ore di funzionamento
della macchina. Prestare molta attenzione alla temperatura dei cuscinetti durante il

funzionamento della macchina.

Ispezionare periodicamente i pezzi del martello e la rete della polvere da sparo, poiché sono i piu
soggetti a danni. Se si riscontrano parti danneggiate, sostituirle immediatamente.
Gli stampi sono parti consumabili e devono essere sostituiti se usurati.

1. Alricevimento dei prodotti dalla fabbrica, verificare che la lista di imballaggio, i pezzi di ricambio
e il manuale d'uso siano tutti inclusi nel contenitore.
Proteggere l'attrezzatura da pioggia, umidita e pressione durante il trasporto e lo stoccaggio.

2.
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos esforzamos
A constantemente por ofrecer una traduccién precisa. Sin embargo, ninguna traduccién automatica
es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccidn realizada por un ser humano. El manual
de instrucciones oficial es la version inglesa. Cualquier discrepancia o diferencia en la traduccion
no es vinculante ni tiene ningln efecto legal a efectos de cumplimiento o ejecucidn. En caso de
duda sobre la exactitud de la informacidn incluida en las instrucciones de uso, consulte la version

inglesa de estos contenidos, ya que esta es la version oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Molino de grano
Modelo WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Tension nominal [V~] / frecuencia [Hz] 230/50
Potencia nominal [W] 1100
Velocidad del motor sin carga [rpm] hasta 2800
Insulation class I
Grado de aislamiento B
Grado de proteccion P44
Ciclo de trabajo S1-77??
Dimensiones [longitud x anchura x altura; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Peso [kg] 19 21
Eficiencia de produccion [kg/h] 250
1,0
- e . 2,0
Diametros de los orificios de la matriz [mm)] 3.0
4,0
Capacidad de la tolva de entrada [L] 7
Didmetro de la tolva [cm] 60

Estructura y principio de funcionamiento

La funcién de la maquina es triturar el grano, trigo, centeno, cebada, arroz, maiz, frijoles, mani,
alimento, saborizantes, pimientos picantes, etc. hasta obtener una harina (polvo). El polvo se puede
utilizar para alimentar a los animales. La mayor ventaja de esta maquina es que puede cambiar el
molde para obtener una granulacion de harina en polvo diferente. Si desea una harina de finura
gruesa, debe utilizar el troquel con agujeros grandes; si desea una harina de finura fina, debe utilizar
el troquel con agujeros pequefios.

Estructura: La maquina consta de una carcasa de maquina, una cubierta de maquina, un eje principal,
un conjunto de engranajes motrices (rotor), una malla, un tamiz de polvo, una tolva de entrada y una
tolva de salida, etc.

Teoria del trabajo: Después de que el material es empujado hacia la camara de trituracién, el
material se tritura bajo la accién del conjunto de dientes (rotor) que gira rapidamente en la cdmara
de trituracion. El material fue golpeado y robado hasta convertirse en polvo, y luego descargado
desde la salida de polvo bajo la fuerza centrifuga y el flujo de aire.
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Montaje y uso

1. Se debe mantener la alineacion entre la polea del motor y la polea de la maquina, y la correa
trapezoidal debe ensamblarse correctamente para garantizar que la maquina funcione de
acuerdo con sus especificaciones.

2. Después de instalar la maquina, verifique la integridad y el apriete de todos los
componentes, especialmente en las zonas de alta velocidad como el rotor.

3. Antes de usar, asegurese de que la maquina esté en éptimas condiciones. Verifique la
estanqueidad y alineacién de todas las piezas, asi como la capacidad de ajuste y flexibilidad
de los dispositivos de transmisién. La maquina debe funcionar sin ruidos anormales.

4. Abra la tapa para limpiar el alimentador y las unidades de trabajo, luego ciérrela. Gire la
polea para asegurarse de que no haya obstrucciones y que la maquina funcione sin
problemas.

5. Antes de comenzar, asegurese de que el tamiz esté conectado correctamente al eje principal,
gue la apertura del tamiz esté ajustada y que la presion en el bolsillo del lupulo sea correcta.

6. Después de completar todas las comprobaciones, haga funcionar la maquina para asegurarse
de que funciona segun las especificaciones. Una maquina nueva debe funcionar inactiva
durante 2 a 3 minutos antes de su primer uso.

7. Esta maquina no incluye un iman para eliminar el hierro; usted debe proporcionar uno.
Asegurese de que no haya ningiin metal ni piedra en la maquina.

8. Mientras la maquina esté en funcionamiento, introduzca el material gradualmente,
comenzando con una cantidad pequefia y aumentando hasta llegar a niveles normales. Evite
sobrecargar para evitar bloqueos.

9. Los operadores deben permanecer junto a la entrada del alimentador y no deben tocar el
interior ni abrir la cubierta mientras la maquina esté en funcionamiento.

10. Si la maquina se bloquea, apaguela y solucione el problema. (Nota: No introduzca las manos,
barras de madera o barras de hierro en la maquina en este momento).

11. Una vez finalizado el trabajo, espere a que los polvos salgan por la salida y luego deje que la
magquina funcione en vacio durante 1 o 2 minutos. Cierre la placa de entrada para evitar que
entren residuos en la maquina. Por ultimo, abra la tapa para limpiar cualquier residuo y
mantenga la maquina seca para evitar la humedad y el moho.

Resolucion de problemas

Defectos Posibles razones Métodos de disolucion
Trituracion ineficiente o | 1. La velocidad es 1. Mantener la velocidad
granularidad desigual. demasiado baja. nominal.

2. Lamalla estad dafiada o 2. Reemplace la malla.
no cgrpple con los 3. Reemplace las piezas
requisitos. del martillo.

3. Llas piezas del martillo 4. Secar la materia prima

estan desgastadas. antes de procesarla.
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La materia prima esta
demasiado humeda.

El eje de transmision con
inversion automatica
estd dafiado.

Mantener o reemplazar
el eje de transmision.

La temperatura del
cojinete es demasiado
alta.

La calidad y cantidad de
grasa lubricante no son
adecuadas.

El rodamiento estd
excesivamente
desgastado.

El volumen de

alimentacion de material
es demasiado grande.

Reemplace con grasa
lubricante adecuada.

Reemplace el cojinete
desgastado.

Controle el volumen de
alimentacion de
material al nivel
apropiado.

La maquina vibra y hace
ruido.

Las piezas de conexion
estan sueltas.

El rotor esta
desequilibrado.

El eje de transmisidn con
inversién automatica
estd danado.

Apretar las piezas de
conexion.

Equilibrar el rotor.

Mantener o reemplazar
el eje de transmision.

MANTENIMIENTO

Asegurese de que el aceite lubricante del cojinete sea suficiente y esté limpio. Limpie los

cojinetes periédicamente. Normalmente, se debe agregar aceite lubricante después de que la
magquina haya estado funcionando durante 300 horas. Preste mucha atencién a la temperatura
del cojinete durante el funcionamiento de la maquina.

Inspeccione periddicamente las piezas del martillo y la malla de pdlvora, ya que son las mas
susceptibles a sufrir dafios. Si encuentra alguna pieza dafiada, reemplacela inmediatamente.
Los troqueles son piezas consumibles y deben reemplazarse si se desgastan.

Embalaje y transporte
1. Al recibir los productos de la fabrica, verifique que la lista de empaque, las piezas de repuesto y

2.

el manual del usuario estén todos incluidos en el contenedor.
Proteja el equipo de la lluvia, la humedad y la presidon durante el transporte y el almacenamiento.
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Kérjlik, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati Utmutaté gépi forditassal készilt. Arra toreksziink,

A hogy a forditdsok a lehetd legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditds sem
tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos hasznalati Utmutaté
az angol nyelvl valtozat. A forditdsban keletkezett eltérések vagy kilénbségek nem koételezd
érvénylek, és nincs jogi hatasuk a megfelelGség vagy a végrehajtas szempontjabodl. Ha barmilyen
kérdés meril fel a hasznalati Utmutatoban szereplé informdacidok pontossdgaval kapcsolatban,
kérjuk, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelvii valtozatara, amely a hivatalos valtozat.

MUszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Gabonamalom
Modell WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Névleges fesziiltség [V~] / frekvencia [Hz] 230/50
Névleges teljesitmény [W] 1100
Motor fordulatszam terhelés nélkil [rpm] 2800-ig
Insulation class I
Szigetelési fokozat B
Védelmi fokozat IP44
Munkaciklus S1-7???
Méret (szélesség x mélység x magassag) [mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Suly [kg] 19 21
Termelési hatékonysag [kg/h] 250
1,0
. NA te 2,0
A szerszamnyilas atmérGje [mm] 3.0
4,0
Bedml§ tartaly kapacitdsa [L] 7
A tartaly dtméréje [cm] 60

Szerkezet és mikodési elv

A gép feladata a gabona, buza, rozs, arpa, rizs, kukorica, bab, foldimogyord, takarmany, aroma,
csipGs paprika stb. lisztté (porrd) zlzasa. A por allatok takarmanyozasara hasznalhaté. Ennek a
gépnek a legnagyobb elénye, hogy megvaltoztathatja a szerszamot, hogy kiilonbséget kapjon a
lisztpor granulaldsdhoz. Ha durva finomsagu lisztet szeretne, akkor a nagy lyukud szerszamot kell
hasznalnia; ha finom finomsagu lisztet szeretne, akkor a kis lyukd szerszamot kell hasznalnia.

Szerkezet: A gép egy géphéjbdl, gépfedélbdl, fétengelybdl, hajtomiegységbdl (rotor), haldbdl,
porszitaldsboél, bemeneti tartalybdl és kimeneti tartalybdl stb. all.

Munkaelmélet: Az anyagot a zizékamraba toltak, az anyagot a zuzékamraban gyorsan forgd fogazat
(rotor) hatasara osszezuzzak. Az anyagot megitotték és porra raboltak, majd a centrifugalis eré és a
levegGaramlds hatasara a por kimeneténél kilritették.
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Osszeszerelés és hasznalat

10.

11.

A motor szijtarcsa és a gép szijtarcsdja kozotti 6sszehangoltsagot fenn kell tartani, és az
ékszijat megfelelGen Ossze kell szerelni, hogy a gép a specifikacioknak megfelelGen
m(ikodjon.

A gép felszerelése utan ellenérizze az 6sszes alkatrész teljességét és tomitettségét, kilondsen
a nagy sebességl teriileteken, példaul a rotoron.

Hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a gép optimalis dllapotban van. Ellenérizze az
Osszes alkatrész szorossagat és 6sszehangolasat, valamint az erGatviteli eszkdzok
allithatdsagat és rugalmassagat. A gépnek rendellenes zajok nélkil kell miikodnie.

Nyissa ki a fedelet az adagold és a munkaegységek tisztitdsahoz, majd zarja be. Forgassa el a
szijtarcsat, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy nincsenek akadalyok, és hogy a gép
zavartalanul makodik.

Inditds elStt gy6z6djon meg arrdl, hogy a szitdldo megfelelGen csatlakozik a f6tengelyhez, a
szitalod nyilasa be van allitva, és a komldzsebben Iévé nyomds megfeleld.

Az Osszes ellendrzés elvégzése utan probafuttassa a gépet, hogy megbizonyosodjon arrdl,
hogy az elSirdasoknak megfelel6en mikodik. Az Uj gépet az els6 haszndlat el6tt 2-3 percig
Uresjaratban kell jaratni.

Ez a gép nem tartalmaz magnest a vas eltdvolitdsahoz; maganak kell gondoskodnia réla.
Gy6z6djon meg réla, hogy nincs fém vagy ké a gépben.

A gép mikddése kdzben fokozatosan adagolja az anyagot a gépbe, kis mennyiséggel kezdve
és a normal szintre noévelve. A dugulasok elkeriilése érdekében keriilje a tulterhelést.

A kezel6knek az adagold bemeneti nyilds mellett kell allniuk, és nem szabad megérinteniik a
belsejét, illetve nem szabad kinyitniuk a fedelet, amig a gép mdakodik.

Ha a gép elakad, kapcsolja ki a késziiléket, és oldja meg a problémat. (Megjegyzés: Ilyenkor
ne helyezzen kezeket, fa- vagy vasrudakat a gépbe).

A munka befejeztével varja meg, hogy a porok kifolyjanak a kifolydnyildson, majd hagyja a
gépet 1-2 percig Uresen allni. Zarja le a szivélemezt, hogy megakadalyozza a térmelék
bejutasat a gépbe. Végiil nyissa ki a fedelet, hogy megtisztitsa az esetleges maradvanyokat,
és tartsa a gépet szdrazon, hogy megel6zze a nedvességet és a penészedést.

Hibaelharitas

Hibak Lehetséges okok Old6é médszerek

Nem hatékony apritas | 1. A sebesség tul alacsony. | 1. Tartsa a névleges
vagy egyenetlen

szemosemeéret. A halo sérilt vagy nem sebességet.
felel meg a 2. Cserélje ki a halot.
kévetelmenyeknek. 3. Cserélje vissza a
3. Akalapacsdarabok kalapacsdarabokat.
kopottak. 4. Feldolgozas el6tt szaritsa

4. A nyersanyag tul nedves. meg a nyersanyagot.
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Az onforditd hajtotengely
megsériilt.

Karbantartja vagy
cserélje ki a
hajtétengelyt.

A csapagy
hémérséklete tul
magas.

A kendzsir minGsége és
mennyisége nem
megfeleld.

A csapagy tulzottan
elkopott.

Az anyag adagolasi
mennyisége tul nagy.

Cserélje ki megfelel6
kendzsirral.

Cserélje ki a kopott
csapagyat.

Szabadlyozza az anyag
adagolasi mennyiségét a
megfelel szintre.

A gép rezeg és zajt

A csatlakozo alkatrészek

Huzza meg a csatlakozd

csap. meglazultak. alkatrészeket.
A rotor Egyensuilyozza ki a
kiegyensulyozatlan. rotorokat.
Az onforditd hajtotengely Karbantartja vagy
megsérult. cserélje ki a
hajtotengelyt.
KARBANTARTAS

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csapagy kendolaj elegendd és tiszta. Rendszeresen tisztitsa meg a
csapagyakat. A kendolajat altaldban a gép 300 dranyi lizemideje utan kell hozzaadni. A gép

m(ikodése sordn fokozottan ligyeljen a csapagy hémérsékletére.

2. Rendszeresen ellenérizze a kalapacsdarabokat és a porracsot, mivel ezek a legérzékenyebbek a

sérilésre. Ha sérilt alkatrészeket talal, azonnal cserélje ki azokat.

3. Aszerszamok elhasznalédé alkatrészek, és ha elhasznalédnak, ki kell 6ket cserélni.

Csomagolas és szallitas

1. Atermékek gyarbdl torténd atvételekor ellenérizze, hogy a csomagolasi lista, a pdtalkatrészek és
a hasznalati Utmutaté mind a csomagolasban vannak-e.
2. Szdllitas és tarolas kdzben védje a berendezést az es6tél, nedvességtdl és nyomastol.
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Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor
A arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig oversattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi hafter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af

maskinelle fejloversattelser Safremt der opstar tvivi om meningen, henviser vi til den engelske

brugsanvisning da dette er den officielle version.

ekniske data
Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn Kornmglle
Model WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Nominel spaending [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominel effekt[W] 1100
Motorhastighed uden belastning [rpm] op til 2800
Isoleringsklasse I
Isoleringskvalitet B
Beskyttelse af grad P44
Arbejdscyklus S1-7?7?
Dimensioner [bredde x dybde x hgjde; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Vaegt [kg] 19 21
Produktionseffektivitet [kg/h] 250
1,0
. 2,0
Hullernes diameter [mm] 30
4,0
Indlgbstragtens kapacitet [L] 7
Beholderens diameter [cm] 60

Struktur og arbejdsprincip

Maskinens funktion er at knuse korn, hvede, rug, byg, ris, majs, bgnner, jordngdder, foder,
smagsstoffer, peber osv. til et mel (pulver). Pulveret kan bruges til at fodre dyr. Den stgrste fordel
ved denne maskine er, at du kan skifte matrice for at fa forskellig melpulvergranulering. Hvis du vil
have groft mel, skal du bruge den store hulform; hvis du vil have fint mel, skal du bruge den lille
hulform.

Opbygning: Maskinen bestar af en maskinkasse, maskindaksel, hovedaksel, drivgear (rotor), net,
pulversigtning, indlgbstragt og udlgbstragt osv.

Arbejdsteori: Nar materialet er skubbet ind i knusekammeret, knuses materialet under pavirkning af

taender (rotor), der roterer hurtigt i knusekammeret. Materialet blev ramt og rullet til pulver og
derefter udledt fra pulverudlgbet under centrifugalkraften og luftstrgmmen.

Samling og brug
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Justeringen mellem motorens remskive og maskinens remskive skal opretholdes, og
kileremmen skal samles korrekt for at sikre, at maskinen fungerer i henhold til dens
specifikationer.

Nar du har installeret maskinen, skal du kontrollere, at alle komponenter er komplette og
teette, iseer i omrader med hgj hastighed som f.eks. rotoren.

F@r brug skal du sikre dig, at maskinen er i optimal stand. Kontrollér, at alle dele er tette og
justerede, og at transmissionsenhederne kan justeres og er fleksible. Maskinen skal fungere
uden unormale lyde.

Abn daekslet for at renggre arkfgderen og arbejdsenhederne, og luk det derefter. Drej
remskiven for at sikre, at der ikke er nogen forhindringer, og at maskinen kgrer problemfrit.
F@r du starter, skal du sikre dig, at sigten er korrekt forbundet med hovedakslen, at sigtens
abning er indstillet, og at trykket i humleposen er korrekt.

Nar alle kontroller er gennemfgrt, skal du prgvekgre maskinen for at sikre, at den fungerer i

henhold til specifikationerne. En ny maskine skal kgre i tomgang i 2 til 3 minutter, fgr den

tages i brug fgrste gang.

7. Denne maskine indeholder ikke en magnet til at fjerne jern; du skal selv sgrge for en. Sgrg
for, at der ikke er metal eller sten i maskinen.

8. Mens maskinen kgrer, skal du gradvist fgre materiale ind i maskinen, begyndende med en
lille maengde og stigende til normale niveauer. Undga overbelastning for at undga

blokeringer.

9. Operatgren skal sta ved siden af indfgringen og ma ikke rgre ved indersiden eller abne
deekslet, mens maskinen kgrer.

10. Hvis maskinen bliver blokeret, skal du slukke for stremmen og Igse problemet. (Bemaerk: Saet
ikke haender, treestaenger eller jernstaenger ind i maskinen pa dette tidspunkt).

11. Nar arbejdet er faerdigt, skal du vente p3, at pulveret flyder ud af udlgbet, og derefter lade
maskinen ga i tomgang i 1 til 2 minutter. Luk indlgbspladen for at forhindre, at der kommer
snavs ind i maskinen. Til sidst skal du abne daekslet for at fjerne eventuelle rester og holde
maskinen tgr for at undga fugt og skimmel.

Problemlgsning

Fejl

Mulige arsager

Oplosningsmetoder

Ineffektiv knusning eller
ujeevn granularitet.

Hastigheden er for lav.
Nettet er beskadiget
eller opfylder ikke
kravene.

Hammerstykkerne er
slidte.

Ramaterialet er for vadt.

Den automatisk
reverserende drivaksel
er beskadiget.

Oprethold den
nominelle hastighed.
Udskift nettet.

Saet hammerstykkerne
pa plads igen.

T@r ramaterialet fgr
forarbejdning.

Vedligehold eller udskift
drivakslen.

Lejetemperaturen er for
hgj.

Kvalitet og maengde af
smgrefedt er uegnet.

Lejet er meget slidt.

Udskift med passende
smgrefedt.

Udskift det slidte leje.
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Materialemaengden er
for stor.

Styr maengden af tilfgrt
materiale til et passende
niveau.

Maskinen vibrerer og
larmer.

Forbindelsesdele er Igse.

Rotoren er ubalanceret.

Den automatisk
reverserende drivaksel
er beskadiget.

Spaend
forbindelsesdelene.
Afbalancer rotoren.

Vedligehold eller udskift
drivakslen.

VEDLIGEHOLDELSE

Emballage og transport
1.

2.

Serg for, at lejesmgreolien er tilstraekkelig og ren. Renggr lejerne regelmaessigt. Typisk skal der
pafyldes smgreolie, nar maskinen har kgrt i 300 timer. Vaer meget opmaerksom pa
lejetemperaturen under maskinens drift.
Efterse jaevnligt hammerstykker og pulvernet, da de er mest udsatte for skader. Hvis der findes
beskadigede dele, skal de straks udskiftes.
Matricer er sliddele og skal udskiftes, hvis de er slidte.

Nar du modtager produkter fra fabrikken, skal du kontrollere, at pakkeliste, reservedele og
brugervejledning er inkluderet i beholderen.

Beskyt udstyret mod regn, fugt og tryk under transport og opbevaring.
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Tama kayttéopas on kadnnetty konekdantdjan avulla. Olemme pyrkineet tarjoamaan
A mahdollisimman tarkan kdanndksen. Automaattisten kddnnodsten laatu ei kuitenkaan ole
taydellinen, eika sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kdaannoksia. Virallinen kayttéopas on
englanninkielinen versio. Kddnnodksessa mahdollisesti esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot viralliseen
versioon eivat ole sitovia, eikd niilla ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai
taytantoonpanon osalta. Jos jokin kayttdohjeen sisdltamien tietojen tarkkuuteen liittyva seikka

askarruttaa sinua, kdanny kayttoohjeiden virallisen englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Viljamylly
Malli WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Nimellisjannite [V~] / taajuus [Hz] 230/50
Nimellisteho [W] 1100
Moottorin nopeus ilman kuormitusta [rpm] 2800 asti
Eristysluokka I
Eristysluokka B
Suojatutkinto P44
Kayttomaara S1
Mitat [pituus x leveys x korkeus; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Paino [kg] 19 21
Tuotantotehokkuus [kg/h] 250
1,0
. - 2,0
Suulakereikien halkaisijat [mm] 3.0
4,0
Tuloséilion tilavuus [L] 7
Suppilon halkaisija [cm] 60

Rakenne ja toimintaperiaate

Koneen tehtavana on murskata vilja, vehna, ruis, ohra, riisi, maissi, pavut, maapahkinat, rehu, aromi,
kuuma pippuri jne. jauhoksi (jauheeksi). Jauhetta voidaan kadyttaa eldinten ruokkimiseen. Taméan
koneen suurin etu on, etta voit vaihtaa muottia saadaksesi erottuvat jauhojauherakeet. Jos haluat
karkean hienouden jauhoja, kdyta isoreikaista suulaketta; jos haluat hienojakoisia jauhoja, kayta
pienireikdista suulaketta.

Rakenne: Kone koostuu koneen istukasta, koneen kannesta, paaakselista, vetopydriakokoonpanosta
(roottorista), verkosta, jauheseulosta, tulosuppilosta ja poistosuppilosta jne.

Tyo6teoria: Kun materiaali on tydnnetty murskauskammioon, materiaali murskataan
murskainkammiossa nopeasti pyorivien hammaskokoonpanon (roottorin) vaikutuksesta. Materiaali
lyotiin ja ryostettiin jauheeksi, minka jalkeen se poistettiin jauheen ulostuloaukosta keskipakovoiman
ja ilmavirran alaisena.
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Kokoaminen ja kaytto

1. Moottorin hihnapyoran ja koneen hihnapyoran valinen kohdistus on sailytettava, ja
kiilahihna on koottava oikein, jotta kone toimii sen maaritysten mukaisesti.

2. Tarkista koneen asennuksen jalkeen kaikkien osien taydellisyys ja tiiviys, erityisesti nopeilla
alueilla, kuten roottori.

3. Varmista ennen kadyttoa, etta kone on optimaalisessa kunnossa. Tarkista kaikkien osien tiiviys
ja kohdistus seka voimansiirtolaitteiden saadettavyys ja joustavuus. Koneen tulee toimia
ilman epatavallisia aania.

4. Avaa kansi syottolaitteen ja tyoyksikdiden puhdistamiseksi ja sulje se. Pyorita hihnapyoéraa
varmistaaksesi, etta siind ei ole esteita ja ettd kone toimii sujuvasti.

5. Ennen kuin aloitat, varmista, etta seula on kunnolla kytketty paaakseliin, seulan aukko on
saadetty ja paine humalataskussa on oikea.

6. Kun olet tehnyt kaikki tarkastukset, koekdyttd koneella varmistaaksesi, etta se toimii
maaritysten mukaisesti. Uuden koneen tulee kdyda tyhjakdynnilld 2—3 minuuttia ennen
ensimmaista kayttoa.

7. Tama kone ei sisdlla magneettia raudan poistamiseen; sinun on tarjottava sellainen itse.
Varmista, ettei koneessa ole metallia tai kivea.

8. Kun kone on kdynnissd, syota materiaalia vahitellen koneeseen aloittaen pienestd maarasta
ja lisdamalla normaalille tasolle. Valta ylikuormitusta estdaaksesi tukoksia.

9. Kayttdjien tulee seisoa syottdaukon vieressa, eivatka he saa koskea sisdosaan tai avata kantta
koneen kadydessa.

10. Jos kone tukkeutuu, katkaise virta ja ratkaise ongelma. (Huomaa: Al3 tyénna kasi,
puutankoja tai rautatankoja koneeseen tassa vaiheessa.)

11. Kun tyo on valmis, odota, ettd jauheet valuvat ulos ulostuloaukosta, ja anna koneen kayda
tyhjakaynnilla 1-2 minuuttia. Sulje imulevy estadksesi roskien pdasyn koneeseen. Avaa
lopuksi kansi poistaaksesi kaikki jaamat ja pida kone kuivana kosteuden ja homeen
syntymisen estamiseksi.

Ongelmien ratkaiseminen

Vikoja Mahdollisia syita Liukenemismenetelmat
Tehoton murskaus tai | 1. Nopeus on liian 1. Sailytd nimellisnopeus.
epatasainen alhainen. .
rakeisuus. 2. Vaihda verkko.

2. Verkko on vaurioitunut | 3. vaihda vasaran osat.
tai ei tayta vaatimuksia. . .
4. Kuivaa raaka-aine ennen
3. Vasaran osat ovat kasittelya.
kuluneet. 5. Huolla tai vaihda
4. Raaka-aine on liian kayttdakseli.
markaa.
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Automaattisesti
peruuttava kayttoakseli
on vaurioitunut.

lilan korkea.

Laakerin lampdtila on

Voitelurasvan laatu ja
maara ovat
sopimattomia.

Laakeri on liian kulunut.

Materiaalin
syottomaara on liian
suuri.

Vaihda sopivalla
voitelurasvalla.

Vaihda kulunut laakeri.
Saada materiaalin
syOottomaara sopivalle
tasolle.

Kone tarisee ja pitaa

Liitososat ovat loysalla.

Kirista liitososat.

aanta. . .
Roottori on Tasaa roottori.
epdtasapainossa. Huolla tai vaihda
Automaattisesti kayttoakseli.
peruuttava kayttoakseli
on vaurioitunut.

Huolto

1. Varmista, ettd laakerien voiteludljya on riittavasti ja puhdasta. Puhdista laakerit sdannollisesti.

Tyypillisesti voiteludljya lisataan, kun kone on ollut kdaynnissa 300 tuntia. Kiinnitd huomiota
laakerin lampatilaan koneen kadyton aikana.
2. Tarkista ajoittain vasaran osat ja jauheverkko, koska ne ovat herkimpia vaurioille. Jos
vaurioituneita osia l6ytyy, vaihda ne valittdmasti.
3. Suulakkeet ovat kuluvia osia ja ne on vaihdettava, jos ne ovat kuluneet.

Pakkaus ja kuljetus

1. Kun vastaanotat tuotteet tehtaalta, varmista, etta pakkausluettelo, varaosat ja kdyttéohje ovat

kaikki mukana.

2. Suojaa laitetta sateelta, kosteudelta ja paineelta kuljetuksen ja varastoinnin aikana.
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische vertaling. Er
A is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een accurate vertaling;
alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de bedoeling dat zij
menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle gebruikershandleiding is de Engelse versie.
Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor
naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie in de gebruikershandleiding

wordt verwezen naar de Engelse versie van die inhoud, die de officiéle versie is.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Graanmolen
Model WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Nominale spanning [V~] / frequentie [Hz] 230/50
Nominaal vermogen [W] 1100
Motortoerental zonder belasting [rpm] tot 2800
Isolatiefactor I
Isolatieklasse B
Beschermingsgraad P44
Werkcyclus S1
Afmetingen [lengte x breedte x hoogte; mm] 420x300x500 490x395x785
Gewicht [kg] 19 21
Productie-efficiéntie [kg/u] 250
1,0
. . 2,0
Diameters van de matrijsgaten [mm] 3.0
4,0
Inlaattrechtercapaciteit [L] 7
Trechterdiameter [cm] 60

Structuur en werkingsprincipe

De functie van de machine is om graan, tarwe, rogge, gerst, rijst, mais, bonen, pinda's, veevoer,
smaakstoffen, hete peper etc. te vermalen tot meel (poeder). Het poeder kan gebruikt worden als
veevoer. Het grootste voordeel van deze machine is dat u de matrijzen kunt verwisselen om
verschillende korrelgroottes van meelpoeder te verkrijgen. Als u grofkorrelige bloem wilt, kunt u het
beste de grote stans gebruiken. Als u fijnkorrelige bloem wilt, kunt u het beste de kleine stans
gebruiken.

Structuur: De machine bestaat uit een machinedeksel, een hoofdas, een aandrijftandwiel (rotor), een
gaas, een poederzeef, een inlaat- en uitlaattrechter, enz.

Werktheorie: Nadat het materiaal in de breekruimte is geduwd, wordt het materiaal verbrijzeld
onder invloed van een tandenstelsel (rotor) dat snel ronddraait in de breekruimte. Het materiaal
werd geraakt en tot poeder vermalen, waarna het door de centrifugale kracht en de luchtstroom via
de poederuitlaat werd afgevoerd.
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Monteren en gebruiken

10.

11.

De uitlijning tussen de motorpoelie en de machinepoelie moet goed worden gehandhaafd en
de V-snaar moet correct worden gemonteerd om ervoor te zorgen dat de machine volgens
de specificaties werkt.

Controleer na het installeren van de machine of alle onderdelen compleet zijn en goed
vastzitten, vooral in de sneldraaiende gedeelten, zoals de rotor.

Controleer voor gebruik of het apparaat in optimale staat verkeert. Controleer of alle
onderdelen goed vastzitten en goed uitgelijnd zijn. Controleer ook of de
overbrengingsmechanismen goed verstelbaar en flexibel zijn. De machine moet zonder
abnormale geluiden functioneren.

Open het deksel om de invoer en de werkeenheden schoon te maken en sluit het vervolgens.
Draai de katrol om te controleren of er geen obstakels zijn en of de machine soepel werkt.
Controleer voordat u begint of de zeef goed is aangesloten op de hoofdas, of de opening van
de zeef goed is afgesteld en of de druk in de hop-pocket correct is.

Nadat u alle controles hebt uitgevoerd, moet u de machine testen om te controleren of deze
volgens de specificaties werkt. Een nieuwe machine moet 2 tot 3 minuten stationair draaien
voordat u hem voor het eerst gebruikt.

Deze machine beschikt niet over een magneet om ijzer te verwijderen. U dient er zelf een
mee te nemen. Zorg ervoor dat er geen metaal of steen in de machine zit.

Terwijl de machine draait, voert u geleidelijk materiaal in de machine in. Begin met een
kleine hoeveelheid en verhoog deze hoeveelheid tot een normale hoeveelheid. Vermijd
overbelasting om verstoppingen te voorkomen.

De operator moet naast de invoeropening staan en mag de binnenkant niet aanraken of de
kap openen terwijl de machine draait.

Als het apparaat geblokkeerd raakt, schakelt u de stroom uit en verhelpt u het probleem. (Let
op: Steek op dit moment geen handen, houten staven of ijzeren staven in het apparaat.)
Wanneer het werk voltooid is, wacht u tot het poeder uit de uitlaat stroomt en laat u de
machine vervolgens 1 tot 2 minuten stationair draaien. Sluit het inlaatpaneel om te
voorkomen dat er vuil in de machine komt. Open ten slotte het deksel om eventuele resten
te verwijderen en houd het apparaat droog om vocht en schimmel te voorkomen.

Problemen oplossen

Fouten Mogelijke redenen Oplosmethoden
Inefﬁ?il';e'nte vergruizing of | 1. De snelheid is te laag. 1. Houd uaande
o . _ _
Egﬁ,zllijg;g?dl_ge 2. Het gaas is beschadigd nominale snelheid.
of voldoet niet aan de 2. Vervang het gaas.
vereisten. 3. Vervang de
3. De hamerstukken zijn hamerstukken.
versleten.
4. De grondstof is te nat.
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De automatisch
omkerende aandrijfas is
beschadigd.

Droog de grondstof
voordat u deze
verwerkt.

Onderhoud of vervang
de aandrijfas.

Lagertemperatuur is te
hoog.

De kwaliteit en
kwantiteit van het
smeervet zijn
ongeschikt.

Lager is overmatig
versleten.

Het volume van de
materiaaltoevoer is te
groot.

Vervangen door
geschikt smeervet.

Vervang het versleten
lager.

Zorg ervoor dat het
volume van de
materiaaltoevoer op
het juiste niveau is.

Machine trilt en maakt
geluid.

Verbindingsdelen zitten
los.

Rotor is niet in balans.

De automatisch
omkerende aandrijfas is
beschadigd.

Draai de
verbindingsdelen vast.

Balanceer de rotor.

Onderhoud of vervang
de aandrijfas.

Onderhoud

Verpakking en transport
1.

Zorg ervoor dat er voldoende smeerolie in het lager zit en dat het schoon is. Maak de lagers
regelmatig schoon. Normaal gesproken moet smeerolie worden toegevoegd nadat de machine
300 uur heeft gedraaid. Let goed op de lagertemperatuur tijdens de werking van de machine.
Controleer regelmatig de hamerstukken en het kruitgaas, aangezien deze het meest gevoelig zijn
voor schade. Als er beschadigde onderdelen worden aangetroffen, vervang deze dan

onmiddellijk.

Matrijzen zijn verbruiksartikelen en dienen vervangen te worden als ze versleten zijn.

Controleer bij ontvangst van de producten vanuit de fabriek of de paklijst, reserveonderdelen en
gebruikershandleiding allemaal in de verpakking zitten.
2. Bescherm de apparatuur tijdens transport en opslag tegen regen, vocht en druk.
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige
A anstrengelser for a gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er perfekt, og
det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller forskjeller i
oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i

brukerhandboken, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

versjonen.
ekniske data
Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Kornmglle
Modell WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Nominell spenning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 1100
Motorhastighet uten belastning [rpm] opptil 2800
Isolasjonsklasse I
Isolasjonsgrad B
Beskyttende grad P44
Driftssyklus S1
Dimensjoner [lengde x bredde x hgyde; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Vekt [kg] 19 21
Produksjonseffektivitet [kg/t] 250
1.0
. 2.0
Dysehulldiametere [mm] 3.0
4.0
Innlgpsbeholderkapasitet [L] 7
Beholderdiameter [cm] 60

Struktur og arbeidsprinsipp

Maskinens funksjon er a knuse korn, hvete, rug, bygg, ris, mais, benne, peangtt, for, smakstilsetning,
pepper etc. til et mel (pulver). Pulveret kan brukes til & mate dyr. Den stgrste fordelen med denne
maskinen er at du kan bytte dyse for a fa forskjellig melpulvergranulering. Hvis du vil ha grovt mel,
bgr du bruke den store hullsformen; hvis du vil ha det fine melet, bgr du bruke den lille hullformen.

Struktur: Maskinen bestar av en maskin-shuck, maskindeksel, hovedaksel, drivhjulsenhet (rotor),
netting, pulversikting, innlgpsbeholder og utlgpsbeholder, etc.

Arbeidsteori: Etter at materialet er skjgvet inn i knusekammeret, knuses materialet under pavirkning
av tenner (rotor) som roterer raskt i knusekammeret. Materialet ble truffet og ranet til pulver, og
deretter tgmt ut av pulverutlgpet under sentrifugalkraften og luftstremmen.



NO

Montering og bruk

10.

11.

Justeringen mellom motorskiven og maskinskiven bgr opprettholdes, og kileremmen bgr
veere riktig montert for a sikre at maskinen fungerer i henhold til spesifikasjonene.

Etter 4 ha installert maskinen, kontroller at alle komponenter er fullstendige og tette,
spesielt i omrader med hgy hastighet som rotoren.

For bruk, sgrg for at maskinen er i optimal stand. Sjekk tettheten og justeringen av alle deler,
samt justerbarheten og fleksibiliteten til transmisjonsenheter. Maskinen skal fungere uten
unormale lyder.

Apne dekselet for & rengjgre materen og arbeidsenhetene, og lukk det deretter. Roter
remskiven for a sikre at det ikke er noen hindringer og at maskinen fungerer jevnt.

For du starter, sgrg for at sikten er riktig koblet til hovedakselen, at dpningen til sikten er stilt
inn, og at trykket i humlelommen er riktig.

Etter a ha fullfgrt alle kontroller, prevekjer maskinen for a sikre at den fungerer i henhold til
spesifikasjonene. En ny maskin bgr ga pd tomgang i 2 til 3 minutter fgr den tas i bruk for
f@rste gang.

Denne maskinen inkluderer ikke en magnet for a fjerne jern; du ma sgrge for en selv. Pass pa
at det ikke er metall eller stein i maskinen.

Mens maskinen er i gang, mate materialet gradvis inn i maskinen, start med en liten mengde
og gke til normale nivaer. Unnga overbelastning for a unnga blokkeringer.

Operatgrer bgr sta ved siden av materinntaket og ma ikke bergre innsiden eller apne
dekselet mens maskinen er i gang.

Hvis maskinen blir blokkert, sla av stremmen og Igs problemet. (Merk: Ikke stikk hender,
trestenger eller jernstenger inn i maskinen pa dette tidspunktet.)

Nar arbeidet er fullfgrt, vent til pulveret stremmer ut fra utlgpet, og la deretter maskinen ga
pa tomgang i 1 til 2 minutter. Lukk innlgpsplaten for 3 hindre at rusk kommer inn i maskinen.
Apne til slutt dekselet for a rense ut eventuelle rester og hold maskinen tgrr for & unnga
fuktighet og mugg.

Lgsning av problemer

Feil Mulige arsaker Opplosningsmetoder

Ineffektiv knusing eller | 1. Hastigheten er for lav. 1. Oppretthold den
ujevn granularitet.

Mesh er skadet eller nominelle hastigheten.
oppfyller ikke kravene. 2. Bytt ut nettet.

3. Hammerstykker er slitt. 3. Bytt ut hammerstykkene.
Ramaterialet er for vatt. | 4. Te¢rk ramaterialet fgr

5. Automatisk reverserende bearbeiding.
drivaksel er skadet. 5. Vedlikehold eller skift ut
drivakselen.
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Lagertemperaturen er
for hgy.

Kvalitet og mengde
smgrefett er uegnet.

Lageret er for slitt.

Materialmatevolumet er
for stort.

Bytt ut med egnet
smgrefett.

Skift ut det slitte lageret.

Kontroller
materialmatevolumet til
riktig niva.

Maskinen vibrerer og

Koblingsdeler er Igse.

Stram til koplingsdelene.

lager stay. Rotoren er ubalansert. Balanser rotoren.
3. Automatisk reverserende Vedlikehold eller skift ut
drivaksel er skadet. drivakselen.
Vedlikehold

1. Sgrg for at lagersmgreoljen er tilstrekkelig og ren. Rengjgr lagrene regelmessig. Vanligvis bgr
smgreolje tilsettes etter at maskinen har veert i drift i 300 timer. Var ngye med
lagertemperaturen under drift av maskinen.

2. Inspiser hammerstykker og pulvernetting med jevne mellomrom, da disse er mest utsatt for

skade. Hvis det oppdages skadede deler, skift dem ut umiddelbart.

3. Dies er forbruksdeler og bgr skiftes ut hvis de er utslitt.

Emballasje og transport

1. Nar du mottar produkter fra fabrikken, kontroller at pakkelisten, reservedeler og
brukerveiledning er inkludert i beholderen.
2. Beskytt utstyret mot regn, fuktighet og trykk under transport og lagring.
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For din bekvamlighet har denna bruksanvisning oversatts med hjalp av maskindversattning.
A Rimliga anstrangningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt oGversattning, men ingen
automatiserad Oversattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersdtta manskliga 6verséttare.
Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen. Eventuella avvikelser eller skillnader
som kan ha uppstatt i 6versattningen ar inte bindande och har ingen rattslig verkan for
efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida informationen i
anvandarhandboken ar korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av innehallet, som &r den

officiella versionen.

ekniska data
Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Spannmalsmol
Modell WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Nominell spanning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 1100
Motorhastighet utan belastning [rpm] upp till 2800
Isoleringsklass I
Isoleringsgrad B
Skyddsgrad P44
Arbetscykel S1
Matt [langd x bredd x hojd; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Vikt [kg] 19 21
Produktionseffektivitet [kg/h] 250
1,0
. . 2,0
Formhalets diameter [mm] 30
4,0
Inloppsbehallarens kapacitet [L] 7
Behallarens diameter [cm)] 60

Struktur och arbetsprincip

Maskinens funktion &r att krossa spannmal, vete, rag, korn, ris, majs, bonor, jordnétter, foder,
smakdamnen, peppar etc. till ett mjol (pulver). Pulvret kan anvandas for att mata djur. Den storsta
fordelen med denna maskin ar att du kan byta form for att fa skillnad mjolpulvergranulering. Om du
vill ha grovt finhetsmjol bor du anvanda den stora halformen; om du vill ha det fina mjélet sa ska du
anvanda den lilla halformen.

Struktur: Maskinen bestar av en maskinschuck, maskinkapa, huvudaxel, drivhjulsenhet (rotor), nat,
pulversiktning, inloppsbehallare och utloppsbehallare, etc.

Arbetsteori: Efter att materialet har tryckts in i krosskammaren, krossas materialet under verkan av
tandaggregatet (rotor) som roterar snabbt i krosskammaren. Materialet slogs och ranades till pulver
och slapptes sedan ut fran pulverutloppet under centrifugalkraften och luftflodet.
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Montering och anvandning

10.

11.

Inriktningen mellan motorremskivan och maskinens remskiva bor bibehallas, och kilremmen
bor monteras ordentligt for att sdkerstalla att maskinen fungerar enligt dess specifikationer.
Efter installation av maskinen, verifiera att alla komponenter ar fullstandiga och tata, sarskilt
i hoghastighetsomraden som rotorn.

Fore anvandning, se till att maskinen ar i optimalt skick. Kontrollera tatheten och inriktningen
av alla delar, samt justerbarheten och flexibiliteten hos transmissionsanordningar. Maskinen
ska fungera utan onormala ljud.

Oppna luckan fér att rengdra mataren och arbetsenheterna och sting den sedan. Vrid
remskivan for att sakerstalla att det inte finns nagra hinder och att maskinen fungerar
smidigt.

Innan du startar, se till att sikten ar ordentligt ansluten till huvudaxeln, att siktens 6ppning ar
installd och att trycket i hopfickan ar korrekt.

Efter att ha slutfort alla kontroller, provkér maskinen for att sdkerstalla att den fungerar
enligt specifikationerna. En ny maskin bér ga pa tomgang i 2 till 3 minuter innan den anvands
for forsta gangen.

Denna maskin har ingen magnet for att ta bort jarn; du maste tillhandahalla en sjélv. Se till
att det inte finns nagon metall eller sten i maskinen.

Medan maskinen &r igang, mata gradvis in material i maskinen, bérja med en liten mangd
och 6ka till normala nivaer. Undvik 6verbelastning for att férhindra blockeringar.

Operatorer ska sta bredvid matarinloppet och far inte réra insidan eller 6ppna locket medan
maskinen ar igang.

Om maskinen blockeras, stdng av strommen och 16s problemet. (Obs: Stick inte in hdnder,
trastanger eller jarnstanger i maskinen just nu.)

Nér arbetet ar klart, vanta tills pulvret rinner ut fran utloppet och lat sedan maskinen ga pa
tomgang i 1 till 2 minuter. Stang inloppskortet for att férhindra att skrdp kommer in i
maskinen. Oppna slutligen locket fér att rensa bort eventuella rester och hall maskinen torr
for att forhindra fukt och mogel.

Felsokning

Fel Mojliga skal Upplésningsmetoder

Ineffektiv krossning | 1. Hastigheten &r for 1ag. 1. Behall den nominella
eller ojamn
granularitet.

2. Natet ar skadat eller hastigheten.
uppfyller inte kraven. 2. Byt ut natet.

3. Hammarbitar ar slitna. 3. Byt ut hammardelarna.
Ravaran ar for blot. 4. Torka ramaterialet fore

5. Autoreverserande drivaxel bearbetning.
ar skadad.
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Underhall eller byt ut
drivaxeln.

Lagertemperaturen
ar for hog.

Kvalitet och kvantitet av
smorjfett ar olampliga.
Lagret ar dverdrivet slitet.

Materialmatningsvolymen
ar for stor.

Byt ut mot lampligt
smorjfett.

Byt ut det slitna lagret.

Kontrollera
materialmatningsvolymen
till Amplig niva.

Maskinen vibrerar

Anslutningsdelar ar |6sa.

Dra at anslutningsdelarna.

och later.
Rotorn ar obalanserad. Balansera rotorn.
Autoreverserande drivaxel Underhall eller byt ut
ar skadad. drivaxeln.
Underhall

1. Setill att lagersmorjoljan ar tillracklig och ren. Rengor lagren regelbundet. Vanligtvis bor
smorjolja tillsattas efter att maskinen har varit igang i 300 timmar. Var noga uppmarksam pa
lagertemperaturen under maskinens drift.

2. Inspektera med jamna mellanrum hammarbitar och pulvernat, eftersom dessa ar mest
mottagliga for skador. Om nagra skadade delar hittas, byt ut dem omedelbart.

3. Dies ar forbrukningsdelar och bor bytas ut om de ar utslitna.

Forpackning och transport
1. Na&r du har tagit emot produkter fran fabriken, kontrollera att packlistan, reservdelar och

anvandarhandbok ingar i behallaren.
2. Skydda utrustningen fran regn, fukt och tryck under transport och forvaring.




PT

Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de traducdo automatica.
A Foram feitos esforgos razodveis para fornecer uma tradugdo exata; no entanto, nenhuma
traducdo automatica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual do
Utilizador oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferencas criadas na tradugdo
ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de cumprimento ou execugao.
Se surgirem questdes relacionadas com a exatiddo das informagGes contidas no Manual do

Utilizador, consulte a versdo inglesa desses conteldos, que é a versdo oficial.

Dados técnicos

Descri¢cdo do parametro Valor do parametro
Nome do produto Moinho de graos
Modelo WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Tensdo nominal [V~] / frequéncia [Hz] 230/50
Poténcia nominal [W] 1100
Velocidade do motor sem carga [rpm] até 2800
Classe de isolamento I
Grau de isolamento B
Grau de protecdo P44
Ciclo de trabalho S1
Dimens&es [comprimento x largura x altura; 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
mm]
Peso [kg] 19 21
Eficiéncia de produgdo [kg/h] 250
1,0
i . 2,0
Diametros dos furos da matriz [mm] 3.0
4,0
Capacidade do funil de entrada [L] 7
Diametro do funil [cm] 60

Estrutura e principio de funcionamento

A funcdo da mdquina é triturar graos, trigo, centeio, cevada, arroz, milho, feijao, amendoim, ragdo,
aromatizantes, pimenta etc. até virar farinha (pé). O pd pode ser usado para alimentar animais. A
maior vantagem desta maquina é que vocé pode trocar a matriz para obter diferentes granulagGes
de farinha em pé. Se vocé quiser farinha de finura grossa, use o molde de furo grande; se quiser
farinha de finura fina, use o molde de furo pequeno.

Estrutura: A mdquina consiste em uma casca, tampa da maquina, eixo principal, conjunto de
engrenagens motrizes (rotor), malha, peneiramento de pé, funil de entrada e funil de saida, etc.

Teoria de trabalho: Depois que o material é empurrado para dentro da camara de britagem, o
material é britado sob a acdo do conjunto de dentes (rotor) girando rapidamente na camara do
britador. O material foi atingido e transformado em pd, e entdo descarregado pela saida de pd sob a
forga centrifuga e o fluxo de ar.
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Montagem e utilizacao

1. O alinhamento entre a polia do motor e a polia da maquina deve ser mantido, e a correia em
V deve ser montada corretamente para garantir que a maquina opere de acordo com suas
especificacoes.

2. Apdsinstalar a maquina, verifique a integridade e o aperto de todos os componentes,
especialmente em areas de alta velocidade, como o rotor.

3. Antes de usar, certifique-se de que a maquina esteja em dtimas condic¢des. Verifique o
aperto e o alinhamento de todas as pecas, bem como a ajustabilidade e a flexibilidade dos
dispositivos de transmissdo. A maquina deve operar sem ruidos anormais.

4. Abra atampa para limpar o alimentador e as unidades de trabalho e depois feche-a. Gire a
polia para garantir que ndo haja obstrugGes e que a maquina opere suavemente.

5. Antes de comecar, certifique-se de que a peneira esteja conectada corretamente ao eixo
principal, que a abertura da peneira esteja ajustada e que a pressdao no compartimento de
[Upulo esteja correta.

6. Depois de concluir todas as verificagdes, faca um teste na maquina para garantir que ela
opere de acordo com as especificagdes. Uma maquina nova deve ficar ociosa por 2 a 3
minutos antes do primeiro uso.

7. Esta maquina ndo inclui um ima para remover o ferro; vocé deve providenciar um. Certifique-
se de que nao ha metal ou pedra na maquina.

8. Enquanto a maquina estiver funcionando, alimente-a gradualmente com material,
comecando com uma pequena quantidade e aumentando até niveis normais. Evite
sobrecarga para evitar bloqueios.

9. Os operadores devem ficar ao lado da entrada do alimentador e ndao devem tocar no interior
nem abrir a tampa enquanto a maquina estiver funcionando.

10. Se a maquina ficar bloqueada, desligue a energia e resolva o problema. (Observagao: nao
insira maos, barras de madeira ou barras de ferro na maquina neste momento.)

11. Quando o trabalho estiver concluido, espere o pé sair pela saida e deixe a maquina em
marcha lenta por 1 a 2 minutos. Feche a placa de entrada para evitar a entrada de detritos na
maquina. Por fim, abra a tampa para limpar quaisquer residuos e mantenha a maquina seca
para evitar umidade e mofo.

Resolucao de problemas

Falhas

Possiveis razoes

Métodos de dissolucao

Britagem ineficiente ou
granularidade irregular.

A velocidade estad muito
baixa.

A malha esta danificada
ou ndo atende aos
requisitos.

As pecas do martelo
estdo gastas.

Mantenha a velocidade
nominal.

Substitua a malha.

Substitua as pecas do
martelo.
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A matéria-prima esta
muito Umida.

O eixo de transmissao
com reversao
automatica esta
danificado.

Seque a matéria-prima
antes do
processamento.

Faca a manuten¢ao ou
substitua o eixo de
transmissao.

A temperatura do
rolamento esta muito
alta.

A qualidade e a
guantidade da graxa
lubrificante sao
inadequadas.

O rolamento esta
excessivamente
desgastado.

O volume de
alimentac¢do do material
é muito grande.

Substitua por graxa
lubrificante adequada.

Substitua o rolamento
desgastado.

Controle o volume de
alimentacdo do material
para o nivel apropriado.

A maquina vibra e faz
barulho.

As pecas de conexao
estdo soltas.

O rotor esta
desbalanceado.

O eixo de transmissao
com reversao
automatica esta
danificado.

Aperte as pecas de
conexao.

Balanceie o rotor.

Faca a manutencdo ou
substitua o eixo de
transmissao.

Manutencao

1.

Embalagem e transporte

Certifique-se de que o dleo lubrificante do mancal seja suficiente e limpo. Limpe os rolamentos

regularmente. Normalmente, o dleo lubrificante deve ser adicionado apds a maquina estar
funcionando por 300 horas. Preste muita atencdo a temperatura do mancal durante a operacgdo

da maquina.

Inspecione periodicamente as pec¢as do martelo e a malha de pdlvora, pois sdo as mais
suscetiveis a danos. Se alguma peca danificada for encontrada, substitua-a imediatamente.
3. Matrizes sdo pecas consumiveis e devem ser substituidas se estiverem desgastadas.

1. Ao receber os produtos da fabrica, verifique se a lista de embalagem, as pecas de reposicdo e o
manual do usudrio estdo todos incluidos no contéiner.
Proteja o equipamento da chuva, umidade e pressao durante o transporte e armazenamento.

2.
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Tato pouzivatelska prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. VynaloZili sme
A primeranu snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je
dokonaly a nema nahradit [udskych prekladatelov. Oficidlna pouzivatelska prirucka je v anglickom
jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese prekladu, nie su zadvazné
a nemaju ziadny pravny ucinok na ucely dodrziavania alebo presadzovania predpisov. Ak mate
akékolvek otazky tykajuce sa presnosti informdcii obsiahnutych v pouzivatelskej prirucke, pozrite

si jej anglickd verziu, ktord predstavuje oficialnu verziu.

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Mlyn na zrno
Model WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Menovité napatie [V~]/frekvencia [Hz] 230/50
Menovity vykon [W] 1100
Otacky motora bez zataZenia [ot./min] az 2800
Trieda izolacie I
Stupen izolacie B
Stupen ochrany P44
Pracovny cyklus S1
Rozmery [dizka x $irka x vy$ka; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Hmotnost [kg] 19 21
Ucinnost vyroby [kg/h] 250
1,0
. - 2,0
Priemer otvoru v matrici [mm] 3.0
4,0
Kapacita vstupného zadsobnika [L] 7
Priemer nasypky [cm] 60

Struktura a princip fungovania

Funkciou stroja je rozdrvit obilie, psenicu, raz, jacmen, ryzu, kukuricu, fazulu, arasidy, krmivo, arému,
feferénku atd. na muku (prasok). Prasok sa moze pouzit na kimenie zvierat. NajvacSou vyhodou
tohto stroja je, Ze mozZete zmenit matricu, aby ste ziskali rozdielnu granulaciu prasku muky. Ak chcete
muku s hrubou jemnostou, mali by ste pouZit matricu s velkym otvorom; ak chcete jemnu muaku, mali
by ste pouZit matricu s malymi otvormi.

Konstrukcia: Stroj pozostdva z puzdra stroja, krytu stroja, hlavného hriadela, zostavy hnacieho
prevodu (rotora), pletiva, preosievania prasku, vstupnej nasypky a vystupnej ndsypky atd.

Tedria préace: Po zatlaceni materidlu do drviacej komory sa material rozdrvi p6sobenim ozubenej
zostavy (rotora), ktora sa rychlo otaca v komore drvica. Materidl bol zasiahnuty a rozdrveny na
prasok a potom vypusteny z vystupu prasku pod odstredivou silou a prddom vzduchu.
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Zlozenie a pouzitie

1. Zarovnanie medzi remenicou motora a remenicou stroja by malo byt zachované a klinovy
remen by mal byt spravne namontovany, aby sa zabezpecilo, Ze stroj bude fungovat podla
jeho Specifikacii.

2. Poinstaldcii stroja skontrolujte Gplnost a tesnost vsetkych komponentov, najma vo
vysokorychlostnych oblastiach, ako je rotor.

3. Pred pouzitim sa uistite, Ze je stroj v optimalnom stave. Skontrolujte tesnost a vyrovnanie
vsetkych ¢asti, ako aj nastavitelnost a flexibilitu prevodovych zariadeni. Stroj by mal fungovat
bez abnormalnych zvukov.

4. Otvorte kryt, aby ste vycistili podavac a pracovné jednotky, potom ho zatvorte. Otacajte
kladkou, aby ste sa uistili, Ze nie su Ziadne prekazky a Ze stroj funguje hladko.

5. Pred spustenim skontrolujte, Ci je sitko spravne pripojené k hlavnému hriadelu, ¢i je
nastaveny otvor sita a ¢i je tlak vo vrecku spravny.

6. Po dokonceni vsetkych kontrol vyskusajte stroj, aby ste sa uistili, Ze funguje podla Specifikacii.
Novy stroj by mal pred prvym pouzitim bezat naprazdno 2 az 3 minuty.

7. Tento stroj neobsahuje magnet na odstrariovanie Zeleza; jeden musite poskytndt sami.
Uistite sa, Ze v stroji nie je Ziadny kov alebo kamen.

8. Kym je stroj v chode, postupne do stroja vkladajte material, za¢nite s malym mnozstvom a
zvysujte na normalnu Uroven. Vyhnite sa pretazeniu, aby ste predisli zablokovaniu.

9. Obsluha by mala stat vedla vstupu poddavaca a pocdas chodu stroja sa nesmie dotykat jeho
vnutra ani otvarat kryt.

10. Ak sa zariadenie zablokuje, vypnite napajanie a vyrieste problém. (Poznamka: V tejto chvili
nevkladajte do zariadenia ruky, drevené ani Zelezné tyce.)

11. Po dokonceni prace pockajte, kym prasok vytecie z vystupu, a potom nechajte stroj bezat

naprazdno 1 az 2 minuty. Zatvorte vstupnu dosku, aby ste zabranili vniknutiu necistét do
stroja. Nakoniec otvorte kryt, aby ste vycistili vSetky zvysky a udrZujte stroj v suchu, aby ste
predisli vihkosti a plesniam.

RieSenie problémov

Poruchy

Mozné dévody

Metody rozpust’ania

zrnitost'.

Neefektivne drvenie
alebo nerovhomerna

Rychlost je prilis nizka.
Sietka je pqékodené
alebo nesplna
poziadavky.

Nosia sa kusy kladiva.

Surovina je prilis mokra.

Hnaci hriadel
automatického

UdrZujte menovité
otacky.

Vymerite sietku.
Vymenite kusy kladiva.

Surovinu pred
spracovanim vysuste.

Udrziavajte alebo
vymernte hnaci hriadel.
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spatného chodu je
poskodeny.

Teplota lozZiska je prilis
vysoka.

Kvalita a mnozstvo
mazacieho tuku su
nevhodné.

Lozisko je nadmerne
opotrebované.

Objem podavania

materidlu je prilis velky.

Vymerite za vhodny
mazaci tuk.

Vymerite opotrebované
loZisko.

Ovladajte objem
podavania materialu na
vhodnu droven.

Stroj vibruje a vydava
hluk.

Spojovacie diely su
uvolnené.

Rotor je nevyvazeny.
Hnaci hriadel
automatického
spatného chodu je
poskodeny.

Utiahnite spojovacie
Casti.
Vyvazte rotor.

Udrziavajte alebo
vymente hnaci hriadel.

Udrzba

1. Uistite sa, Ze olej na mazanie loZisk je dostatocny a Cisty. LoZiska pravidelne Cistite. Zvycajne by sa
mal mazaci olej pridat po 300 hodinach prevadzky stroja. Po¢as prevadzky stroja venujte zvy$enu
pozornost teplote lozZisk.

2. Pravidelne kontrolujte kusy kladiva a sietku na prach, pretoze s najviac nachylné na poskodenie.
Ak najdete nejaké poskodené diely, okamzite ich vymerite.

3. Matrice st spotrebné diely a v pripade opotrebovania by sa mali vymenit.

Balenie a doprava

1. Po prijati produktov z tovarne skontrolujte, Ci su v baleni priloZeny zoznam balenia, nahradné
diely a pouzivatelska prirucka.

2. Pocas prepravy a skladovania chrérite zariadenie pred dazdom, vihkostou a tlakom.
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ToBa pbKOBOACTBO 3a NOTPebUTENs e npeBeAeHO 3a Bawe ya06CTBO C NOMOLLTA HA MalUMHEH
npeeoa. MoAoXKeHU ca pasyMHU YCUAMA 33 OCUTYypsABaHe Ha TOYEH MPEeBOJ; BbNPEKU TOBA HUTO
eavH aBTOMaTM3MpaH npesBog He e nepdeKkTeH, HUTO e NpegHasHayeH Aa 3aMeHM YOBELIKU
npesogaun. OPULMANHOTO PHLKOBOACTBO 3a NOTpebuTeNs e aHriuickata Bepcua. Bcuuku
HeCbOTBETCTBMA WAM PAa3/NIMKKU, Cb34aAeHM B MpPeBoAa, He ca 06BbP3BalM M HAMAT MPaBHO
JAeicTBue 3a LeMTe Ha CbOTBETCTBMETO MM NPUAaraHeTo. AKO Bb3HWKHAT BbMPOCH, CBbP3aHU C
TOYHOCTTA Ha MHOOPMALMATA, CbAbPMKALLA Ce B PbKOBOACTBOTO 3a NOTPEOUTENA, MOASA, BUKTE
aHIIMACKaTa BEPCUA HA TOBA CbAbPrKaHMeE, KoATOo e oduuManHaTa Bepcus.

exHmnyeckn gaHHU
OnucaHue Ha NapameTbpa CTOMHOCT HAa NapameTbpa
Mme Ha npoaykTa 3bpHOMENHULA
Mogen WIE-FC-200 | WIE-FC-300
HomuHanHo HanpeskeHwue [V~] / yectoTa [Hz] 230/50
HomwnHanHa mowHocT [W] 1100
CKopocT Ha gguratens 6e3 tosap [rpm] no 2800
Knac Ha nsonauma as
CreneH Ha n3onaumsa b
CreneH Ha 3awmTa IP44
PaboTeH UUKBbA S1
Pasmepu [4bAXKKWHA X LWUMPUHA X BUCOYMHA; 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
mm]
Terno [kg] 19 21
EdexTuBHOCT Ha npoussoacTsoTo [kg/h] 250
1,0
2,0
[OnameTbp Ha OoTBOpa Ha maTpuuaTta [mm] 3.0
4,0
KanauuteT Ha BXxogHuA 6yHKep [L] 7
OuameTbp Ha byHKepa [cm] 60

YCTPOMCTBO M NPUHLKM Ha paboTa

®PyHKLMATA HA MalLMHATa e A3 pa3apobsaBa 3bPHOTO, NWEHMLLATA, PbKTA, e4EMUKA, OPU3a,
uapesuuata, 606a, pbcToUNTE, DYypaXKUTE, apOMaATU3ATOPUTE, IIOTUTE YYLLKU U Ap. A0 bpallHO
(npax). MpaxbT MoOKe Aa ce U3MNo/3Ba 3a XpaHEHEe Ha XUBOTHWU. Hal-ronaMoTo NpeammcTBO Ha Tasu
MallMHa e, Ye MOXKeTe 43 NPOMEeHUTe MaTpMLaTa, 3a 4a NoJyYnTe PasMYHO rpaHyanpaHe Ha
6paluHo Ha npax. AKo 1cKaTte bpalHo c rpyba ¢mnHOCT, Torasa TpsbBa ga n3nonssaTe maTpuuaTa c
roNAma AynKka; ako uckate 6pawHo ¢ duHa GMHOCT, Torasa TPsbBa Aa M3MON3BATE MATPMLATA C
ManKK OynKK.

CTpyKTypa: MawwuHaTa ce cbCToM OT 06BMBKa Ha MallMHaTa, Kanak Ha MallMHaTa, OCHOBEH BaJ,
ABUraTenHa npegasKa (poTop), mpexka, NpecsaBaHe Ha Npax, BXO4eH U u3xoasaly, 6yHKep 1 ap.

Teopwua Ha paboTa: Cien KaTo MmaTepuansT ce n3byTa B KamepaTa 3a pasapobsaBaHe, MaTepuantbT ce
pa3apobaBa nog A4eNCTBMETO Ha 3bOEH Bb3es (poTop), BbpTAL, ce 6bp30 B KamepaTa 3a
pasgapobsBaHe. MaTepuanbT Hele yaapeH 1M pasbuT Ha npax U cien ToBa M3MyCHAT OT U3X0Aa 33
npax noz AevcTBMETO Ha LeHTpoberKHaTa cuaa U Bb34yLWHNA NOTOK.
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CrnobasaHe U M3MNO3BaHe

10.

11.

MNoapaBHABaHETO MexXay LWalbaTa Ha Asuratens 1 WakbaTta Ha MalunHaTa TpAbBa Aa ce
noaabprKa v KNMHOBUAT peMbK TPA6Ba Aa 6bae NpaBUIHO MOHTUPAH, 3a A4a Ce rapaHTupa,
ye mMallMHaTa paboTu cnopes cneumdpuKaunmTe cu.

Cnep KaTo MHCTanupaTe MalluHaTa, NpoBepeTe MbHOTaTa U XePMETUYHOCTTa Ha BCUYKM
KOMMOHEHTU, 0COHBEHO BbB BUCOKOCKOPOCTHM 30HM KaTo poTopa.

Mpeau ynotpeba ce yBepeTe, Ye MalliMHaTa € B ONTUMaHO cbeTosiHMe. MpoBepeTe
NABTHOCTTA M NOAPABHABAHETO Ha BCUYKM YACTU, KAKTO W PEryIMPYEMOCTTa U MBKABOCTTa Ha
npeaasaTeNHUTe ycTpoicTBa. MalumHaTa Tpsbsa Aa pabotn 6e3 HeobuyaliHM WymoBe.
OTBOpETE Kanaka, 3a Aa NoYUCTUTE 3aXPaHBALLOTO YCTPOWCTBO U paboTHUTE MOoAayN, CNes,
KoeTo ro 3aTBopeTe. 3aBbpTeTe WalbaTa, 3a Aa ce yBepuTe, Ye HAMA NPENATCTBUA U Yye
MallMHaTa paboTun rnagKo.

Mpeawu oa 3ano4yHeTe, ce yBepeTe, Ye CUTOTO € NPABUIHO CBbP3aHO KbM r1aBHUA Bas,
OTBOPBT Ha CUTOTO € HAaCTPOEH U HaNAraHeTo B AxKoba 3a Xmen e NpaBUHo.

Cnep KaTo 3aBbPLUMTE BCUUKM NPOBEPKU, NyCHETe MalliMHaTa B NpobHa ekcnaoaTaumsa, 3a Aa
ce yBepute, Yye pabotu cnopep, cneumdmraummTe. HoBata mawwmHa Tpsbea ga paboTu Ha
npaseH xo4 2 40 3 MMHYTU Npeay NbpeaTta ynotpeba.

Ta3u mallnHa He BK/II0YBA MarHWUT 3a OTCTPaHABaHE Ha Xenfa30; TpsbBa cam 4a CM OCUTypULL
TaKbB. YBEpeTe ce, Ye B MallMHATA HAMA MeTan NN KaMbK.

[oKaTo malumnHaTa paboTu, nocTeneHHo NoJasBaiiTe MaTepMan B MallMHaTa, KaTo 3anoyHeTe
C MaJIKO KOJIMYECTBO W Fo YBEIMYNUTE 40 HOPMaHM HUBA. M3b6sArealiTe npeToBapBaHe, 3a 4a
npeaoTBpaTUTE 3anyLUBaHMS.

OnepaTtopuTe TpabBa Aa CTOAT A0 BXOAa HA 3aXpaHBalLLOTO YCTPOMUCTBO U He TpabBa Aa
[OOKOCBaT BbTPELIHOCTTa UK [a OTBAPAT KanakKa, 0KaTo MalluHaTa paboTu.

AKo malmnHaTa 610KMpa, U3KIOYETE 3aXpaHBAHETO U OTCTpaHeTe npobnema. (3abenerkka:
He nocTaBaiTe pbLe, AbPBEHW NPBTU UAW XKeNe3HW NPBTM B MalUMHATA B TO3M MOMEHT.)
KoraTo paboTaTa NpuKAOYM, M34aKalTe NPaxoBeTe Aa U3TeKaT OT U3Xo4a, Cef KoeTo
oCTaBeTe MallMHaTa Aa paboTu Ha npaseH xoA 3a 1 Ao 2 MUHYTK. 3aTBOpeTe BXoAHaTa
n/aTKa, 3a Aa NpeaoTBPaTUTE HAaB/IM3aHETO Ha OTNaAbLM B MalMHaTa. Hakpas oTBopeTe
KanakKa, 3a ia No4YMCTUTE BCSIKAaKBU OCTaTbLM M NoaabpKaliTe MmallMHaTa cyxa, 3a Aa
npeaoTeBpaTUTE BAara M Myxbi.

OTCTpaHABaHE Ha HeM3MNPaBHOCTM

HeunsnpaBHoCTH Bb3MOXHU NPUYMHMU MeToam 3a pasTBapsiHe
HeedekTnaHo 1. CkopocTTa e TBbpAe 1. Noaabpaiite
paszpobsiBane unm HUCKa. HOMMWHANHaTa CKOPOCT.
HepaBHOMEPHO
rpaHynupaxe. 2. MpekaTta e nospegeHa | 2. CmeHeTe mpexaTa.

Wan He OTroBapA Ha 3. CmeHeTe yacTuTe Ha
N3MUCKBaHUATA. yyKa.
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YactuTe Ha 4yKa ca
M3HOCEHMW.

CypoBuAT maTepuan e
TBbPAE MOKBP.

ABTOMATUYHUAT
3a4BMKBaLY, Ban e
noBpeaeH.

M3cyweTe cypoBMHaTa
npean obpaboTKa.

MNopabpkante nnm
CMeHeTe 3a4BMUKBaLLUNA
Ban.

TemnepaTyparta Ha

narepa e TBbpe BUCOKa.

KauectBoTO 1
KOJINYECTBOTO Ha
CMa304HaTa rpec ca
HenoaxoAALM.
JlarepbT e NnpekomepHo
M3HOCEH.

ObembT Ha
3axpaHBawmA
mMmaTepuan e TBbpae
roNAMm.

CmeHeTe ¢ nogxogAaula
CMa304Ha rpec.

CMmeHeTe U3HOCeHUsA
narep.

KoHTponupante obema
Ha 3axpaHBalLmA
maTepuan oo
NOAXOAALLOTO HUBO.

MalumHaTa Bubpupa u

CB'bp3BaLLI|MTe 4acCTun Ca

3aTerHete CBbp3BalunTe

“3pasa Wwym. pasxnabeHu. YacTu.
PotopbT e BanaHcupaiiTe potopa.
HebanaHcupaH. Moambpsaiite uam
ABTOMATUYHUAT CMeHeTe 33BWKBaLLUA
3aBWKBaLL, Ban € Bal.
noBpeaeH.
[ToaapbHKKa

1. YBepeTe ce, 4Ye CMa304HOTO MAC/IO HAa narepuTe e A0CTaTbYyHO M YncTo. MouncTBanTe peaoBHO
narepute. O6MKHOBEHO CMa304HOTO Macsio TpsabBea Aa ce 4obaBwu, cien KaTo mallMHaTa e
pabotnna 300 yaca. O6bpHETE cneunanHo BHUMaHMe Ha TemnepaTypaTa Ha fiarepa no Bpeme Ha

pa60Ta Ha MallnHaTa.

2. T[lepuoanyHo NpoBepsABalTe YacTUTE Ha YyKa M MpeXKaTa 3a npax, Tbi KaTo Te ca Han-noaaT/IMBKU
Ha noBpefa. AKo 6bAaT OTKPUTU NOBPEAEHUN YacTK, CMeHeTe M He3abaBHO.
3. MaTpuunTe ca KOHCYMaTMBU M TPsIBBa Aa Ce CMEHAT, aKo Ca U3HOCEHM.

OnaKoBKa M TPaHCNopT

1. [Mpu nony4aBaHe Ha NPOAYKTK OT pabpukaTa NpoBepeTe AaAN ONAKOBBYHUAT CMIMCHK,
pesepBHUTE YacTU U PbKOBOACTBOTO 3a NOTPebUTENA Ca BKAOYEHWN B KOHTENHEpPa.
2. [aseTe 060pyABaHETO OT AbXKA, BAara U HansaraHe No BPeMe Ha TPAHCNOPTUPAHE U CbXPaHeHWe.
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AUTO TO gyxelpidlo xpnotn €xet petadpaotel yia tn SLEUKOAUVOT 0ag XPNOLLOTIOLWVTOC QUTOUATN

A petadpaaon. Exouv ylvel eUAoyeg TpooTABELEC yLa TNV Ttapo)Xr| aKpLlBoUg petadpaocnc. Qotooo,
KOO aUTOOTOTOLNUEVN HeTadpacn Sev gival TEAELQ OUTE MPOOPILETAL VA AVTIKATAOTOEL TOUG
avBpwrivoug petadpacteC. To emionpo eyxelpidlo xprotn eival n ayyAwkn ékdoaon. Tuxov
aocuudwvieg ) Stadopég mou dnuloupyouvtal otn petadppacn dev eival SEOUEUTIKEG Kol Sev
£€XOUV VOULKN LoV Yl oKoToU¢ GUUUOpdwonG R emBoAnG. Edv mpokUouv EpWTHOELG OXETIKA UE
Vv akpipela Twv mAnpodopLwyv mou TepLExovTaL oTto Eyxelpidlo xpriong, avatpé€te otnv ayyALkn
£€K600N AUTWV TWV MIEPLEXOUEVWV TTIOU €ival n emionun €kdoon.

TeXvka oToLKELDL
Nepypadn MapaAHETPWV TR Mapapétpou
‘Ovopa mpoiovtog MUAOG SnUNTPLOKWY
Movtého WIE-FC-200 WIE-FC-300
Ovopaotikn taon [V~] / cuyvotnta [Hz] 230/50
OVOpaOoTLKA LoYug [W] 1100
Taxutnta Kwnthpa xwpic doptio [rpm] €wg 2800
Katnyopia pévwong EYW
BaBuog povwong oL
Mrtuxio mpootaciog IP44
KOkAog epyaociog S1
Alootaoelg [unkog x mAatog x UPog; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Bapog [kg] 19 21
Anodoon mapaywyng [kg/h] 250
1,0
. , , 2,0
ALQpEeTpOL OTIWV PNTPOG [Mm] 30
4,0
XwpnTKotnTa Xodvng £lcodou [L] 7
AldpeTpog xodvng [cm] 60

Aopn kat apxn Aettoupylag

H Aettoupyia Tou pnxavnuatog eivat va cuvBAlpEL Ta SnUNTPLAKE, TO OLTApL, TN oikaAn, To KPLBApL,
TO PUTL, TO KAAAUTIOKL, Ta dacoALa, Ta dLotikia, TG {woTPodEC, TO OPWHATIKA, TV KAUTEPH TILMEPLA
K.ATL. o€ aAeVpL (okovn). H okovn umopei va xpnotpomnotnBet yia tn dtatpodn tTwv {wwv. To
HEYQAUTEPO TTAEOVEKTNA QUTAE TNEG UNXAVNAC Elval OTL Umopeite val aAAGEETE TN UNTPA YLa val
QUTTOKTHOETE KOKKOTIOINON o€ okovn aleuplol. Eqv BéAete alelpl xovdpoeldolg Aemtotntag, Tote Ba
T(PETIEL VAL XPNOLUOTIOLOETE TN LATPA LEYAANG TpUTtAC. av BEAeTe TO PIAG aAeUpl, TOTE Ba mPEMEeL va
XPNOLUOTIOLOETE TN UATPO LLE UIKPH TPUTAL.

Aopn: To unXAavnUa amoTeAeltal oo £va OTOULO UNXOVALATOC, KAAUHA pnxavng, kUpLlo Géova,
CUYKPOTNUA pNXaviopoU Kivnong (potopag), mAEypa, Kookiviopa okovng, xoavn EL0aywyng Kat
xoavn £€660u K.ATL.

Ocewpla epyaciag: Apol to UALIKO wBNBel otov BGAapo cUVOALPNG, To UALKG cUVOALBeTaL UTIO TN
Spdon Tou cuykpoTAHATog SovTlwy (poTopag) ou meploTpédetal ypriyopa oto Balauo Bpavong. To
UALKO XTUTINONKE KoL £YLVE OKOVN KaL OTN CUVEXELA EKKEVWONKE amo tnv €£080 TNG okOVNG UTIO TN
duyokevtpn SUvauN KaL T por agpa.



EL

2UVAPUOAOYNON KaL Xprion

1. HeuBuypdppion PeTal TG TpoXaAiog Tou KvnTApa Kal TG TPOoXaALoG Tou pnxavhiuatog Ba
TPEMEL va Slatnpeltal Kot o tavtag V 8o mpémel va elvol woTtd cuVOpHOAOYNHEVOG yLa va
SlaodpaAiletal OTL TO pnYAvnua Aettoupyel cUpdwva e TIg Tpodlaypad£g Tou.

2. META TNV €YKOTACTOON TOU NXOVHAMOTOC, EMAANBeVOTE TNV MANPAOTNTA KL TH OTEYQVOTNTA
OAwv TwV e€aptnuatwy, el8IKA o TeploX£C LPNARC TaxUTNTOC OTWE 0 POTOPAC.

3. Mpw amno tn xpnon, BeBawwdeite 6tL To pnYavnua eival og BEATIOTN Katdotacn. EAEyETe
OTEYAVOTNTA KAl TNV eUBUYPAUULON OAWV TwV £€apTNUATWY, KaBwWE Kal tn Suvatotnta
T(POCOPUOYNAC Kal eVEALELAG TWV CUOKEV WV HETAS00NC. To HNXAVN LA TIPEMEL va AELTOUpyEL
Xwpig acuvnBlotoug BopuBouc.

4. Avol€te To KAAUVPHA YL va KaBapioete Tov TpododoTn Kal T LoVASEG epyaciag Kat, otn
OUVEXELQ, kKAeloTe To. MeplotpéPte TNV TpoxaAia yia va BeBalwbeite 6tL Sev umdapyxouv
EUOSLA KAl OTL TO PNXAvNnpa AELTOUPYEL OpOAQL.

5. Mpuw €ekvnoete, BePatlwBOeite 6TL To KOOKIVIoPA €ival cwoTtd ocuvdedeuévo e Tov KUpLO
afova, To Avolyua TOU KOOKLVIoPOTOG £XEL pUBULOTEL Kal n tieon otnv To€nn hop-pock sivat
owoTn.

6. Adol ohokAnpwoete OAOUG TOUC eAEyXOUC, BE€0TE TO PNXAvVNLA o SOKLUAOTIKA AslToupyia
yla va BePBawwBeite otL Aettoupyel cUpdwva pe Tig mpodlaypadec. Eva véo pnyxdavnua Ba
TPEMEL VA AeLToupyel og adpavela yia 2 £wG 3 AEMTA MPLV Ao TNV MPWTH ToU XpRon.

7. AuTo to punxavnua dev meplhapBavel payvitn yia tnv adaipeon oldnpou. MpENEL va
TIOPEXETE €val LOVOL oag. BeBalwBOeite otL Sev umdpxel LETAAAO H TTETPA OTO UNXAVN L.

8. Evw 1o pnxavnua Asttoupyel, tpododotrote oTadLakd T0 UALKO OTO UNXAVNUO, EEKLVWVTAG
LE JLO JLKPH TTOCOTNTA Kol aufAvVovTaG 08 KAVOVIKA eTtimeda. AodpUyETE TNV UTIEpPOPTWAN
yla va amodpUYETE UMTAOKAPIOUATA.

9. OLXelploTéG MPEMEL va otékovTal SimAa otnv elocodo Tou TpodhodoTn Kal Sev MPEMEL va
ayyilouv 10 E0WTEPLKO i} vaL AvolyouV TO KAAUMUA EVW TO NXAVN LA AELTOUPYEL.

10. EQv TO HNXAVNHO UITAOKOPLOTEL, QEVEPYOTIOLOTE TO PEUA KAL ETUAUCTE TO TTPORANUA.
(Znuelwon: Mnv eloayete xépla, E0ALVEG paBdoug 1 obepevieg paBdoug oTo unxavnua autn
™ oTLypn.)

11. Otav ohokAnpwOel n epyaocia, MePLUEVETE VO PEOUV OL OKOVES amto TNV Tipllal Ko PeTd
adnote To unxavnua va mopopeivel oto pedavti yia 1 éwg 2 Aenttd. KAelote tnv mAakéta
£10060u yLa va amotpEPeTe TNV £l0060 UMOAELUUATWY O0TO phxavnua. Télog, avoifte to
KAAuppa yla va kaBoploete TUXOV UTIOAEILMOTA KAL KPATAOTE TO UNXAVNA OTEYVO YLl Va
ano¢dUYETE TNV Uypacia Kal tn LoUxAa.

AVTILETWTLON TIPOBANUATWY

BAdBeg MOavoi Adyol MéBodo1 AidAuong
A\/OﬂeTAOTU\EP MaTIKN 1. Hrtoxvtnta eivatmoAd | 1. AwotnpAote tnv
oUvOAIYN A AR, o '
AVOLOIOHOPPN XONAR OVOMAOTIK TaxVTNTA
KOKKOTTOINoN.
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To mAéypa givat
KOTEOTPAUUEVO I eV
TIANpOL TIG aMALTrOELG.
Ta koppdtia odpuplov
elval pBapuéva.

H mpwtn UAN ivat oAU
uypn.

O kwntAplog agovag
QUTOMOTNG aVaoTPOdNAG
elvol KATEOTPAUUEVOG.

AVTIKOTALOTOTE TO
TIAEY QL.

AVTIKATOOTAOTE T
KOMMATLO TOU
odupLov.

JTEYVWOTE TNV MPWTN
UAN TPV TNV
enetepyaoia.
ZuVTNPNOoTE N
OVTLKOTOOTHOTE TOV
Klvntrplo afova.

H Bepuokpaaoia Tou
POUAEPAV gival TTOAU

uynAnQ.

H mowotnta Kat n
TooOTNTA TOU
AutavTtikou ypacou
elvat akataAAnAeg.

To poulepav ivat
unepPBoAika pBappuévo.
0 oyko¢g Tpododoaoiag
UALKOU glval oAU
HEYAAOG.

AVTIKATOOTNOTE TO ME
KATAAANAO AUTOVTIKO
ypaoo.
AVTIKOTQLOTOTE TO
$Oapuévo pouAepady.
EAéyEte Tov Oyko
tpododoaciag tou
UALKOU 0TO KOTtAAANAO
eninedo.

To punxdvnua doveitail Kai
Kavel 86pufo.

To ouvdeTIKA HEPN
elvatl xahapa.

O potopag dev eivat
LOOPPOTINHEVOG.

O kwvntnplog afovag
QUTOMATNG OVOOTPODNAG
elval KOUTECTPAUUEVOC.

IPpi&te Ta oUVOETIKA
MEPN.

loopponnote tov
potopa.
JuvtnpnoTe N
QVTLKATOOTHOTE TOV
Klvntrplo afova.

2uvtnpnon

1. BeBalwbOeite OTL TO AUTAVTIKO TOU POUAEUAV ElVaL ETMOPKEG Kol KaBapd. Kabapilete TaKTIKA T
POUAEUAV. ZUVNBWE, TO AUTOVTLKO TIPEMEL Va TtpooTiBetal adol To pnxavnua €XeL AeLlToupynoeL
yta 300 wpeg. Awote PeyaAn mpoooyn otn Beppokpacio Tou pouAgpdv KOTA T AEToupyia Tou
HNXQVALOTOG.

2. EAEyxete meplodIKA Ta KOPUATLA TOU oduploy Kal To MAEYHa oudpac, KabBwg autd sival ta mLo
eMppeNr o€ {NULEG. EQv evTomIOTOUV KATEOTPOUUEVA EEQPTALATA, AVTIKATAOTHOTE TA AUECWG.

3. OLuATPEG elval avaAwolpa s€aptripata Kal Ba mpenel va avtikadiotavtal eav £xouv ¢pOapel.
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Yuokevaoia Kol petapopd

1. Katd tnv mapalafn Twv npoioviwy amno to epyoctdocto, Bepatwbdeite 6t n Alota cuokevaociag,
TO AVTOANKTIKA KOl 0 06NYOC xpriong rmepthapBavovtot oto Soxeio.

2. MpootatéPte Tov e€OMALOUO amd T Bpoxn, TNV Lypacia Kol TNV Tieon KATA T HeETAdOopd Kal TV

amnoBbnkeuon.
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Ovaj korisnicki priru¢nik je preveden radi vase udobnosti koristenjem strojnog prijevoda. UlozZeni
A su razumni napori da se osigura to¢an prijevod; medutim, nijedan automatizirani prijevod nije
savrsen niti mu je namjera zamijeniti ljudske prevoditelje. Sluzbeni korisnicki prirucnik je engleska
verzija. Sve nedosljednosti ili razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuce i nemaju pravni u¢inak u
svrhu uskladenosti ili provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja vezana uz tocnost informacija

sadrzanih u korisnickom priru¢niku, pogledajte englesku verziju tih sadrzaja koja je sluzbena

verzija.
Tehnicki podaci
Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda Mlin za Zito
Model WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Nazivni napon [V~] / frekvencija [Hz] 230/50
Nazivna snaga [W] 1100
Brzina motora bez optereéenja [rpm] do 2800
Klasa izolacije ja
Stupanj izolacije B
Zastitni stupanj P44
Radni ciklus S1
Dimenzije [duljina x Sirina x visina; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Tezina [kg] 19 21
Ucinkovitost proizvodnje [kg/h] 250
1,0
- 2,0
Promjeri otvora za kalup [mm] 3.0
4,0
Kapacitet ulaznog lijevka [L] 7
Promjer spremnika [cm] 60

Struktura i princip rada

Funkcija stroja je drobljenje Zitarica, pSenice, razi, jeCma, rize, kukuruza, graha, kikirikija, stoc¢ne
hrane, aroma, ljute papricice itd. u brasno (prah). Prasak se moZe koristiti za ishranu Zivotinja.
Najveca prednost ovog stroja je da moZete promijeniti matricu kako biste dobili razli¢itu granulaciju
brasna u prahu. Ako Zelite brasno grube finoce, trebali biste koristiti matricu s velikim rupama; ako
Zelite brasno fine finoce, trebali biste koristiti matricu s malim rupama.

Struktura: Stroj se sastoji od kucista stroja, poklopca stroja, glavne osovine, sklopa pogonskog
zupcanika (rotor), mreze, sita za prah, ulaznog i izlaznog lijevka itd.

Teorija rada: Nakon $to se materijal gurne u komoru za drobljenje, materijal se drobi pod
djelovanjem sklopa zuba (rotor) koji se brzo okreée u komori drobilice. Materijal je udaren i razbijen
u prah, a zatim ispusten iz izlaza praha pod djelovanjem centrifugalne sile i protoka zraka.
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Sastavljanje i koriStenje

10.

11.

Treba odrzavati poravnanje izmedu remenice motora i remenice stroja, a klinasti remen
treba pravilno sastaviti kako bi se osiguralo da stroj radi u skladu sa svojim specifikacijama.
Nakon postavljanja stroja, provjerite cjelovitost i nepropusnost svih komponenti, posebno u
podrucjima velike brzine kao Sto je rotor.

Prije uporabe provijerite je li stroj u optimalnom stanju. Provjerite zategnutost i uskladenost
svih dijelova, kao i prilagodljivost i fleksibilnost prijenosnih uredaja. Stroj bi trebao raditi bez
nenormalnih zvukova.

Otvorite poklopac za cis¢enje hranilice i radnih jedinica, zatim ga zatvorite. Okrenite
remenicu kako biste bili sigurni da nema prepreka i da stroj radi glatko.

Prije pokretanja provjerite je li sito ispravno spojeno na glavnu osovinu, je li otvor sita
postavljen i da je tlak u dZzepu za hmelj toc¢an.

Nakon dovrsetka svih provjera, pustite stroj u probni rad kako biste bili sigurni da radi u
skladu sa specifikacijama. Novi stroj trebao bi raditi u praznom hodu 2 do 3 minute prije prve
uporabe.

Ovaj stroj ne uklju€uje magnet za uklanjanje Zeljeza; morate ga sami osigurati. Uvjerite se da
u stroju nema metala ili kamenja.

Dok stroj radi, postupno unosite materijal u stroj, poc¢evsi od male koli¢ine i povecavajuéi do
normalne razine. lzbjegavajte preoptereéenje kako biste sprijecili blokade.

Operateri bi trebali stajati pored ulaza za dovod i ne smiju dodirivati unutrasnjost ili otvarati
poklopac dok stroj radi.

Ako se stroj blokira, iskljucite napajanje i rijeSite problem. (Napomena: Nemojte u ovom
trenutku umetati ruke, drvene ili Zeljezne Sipke u stroj.)

Kada je rad gotov, pricekajte da prasak iscuri iz izlaza, zatim ostavite stroj da radi 1 do 2
minute. Zatvorite ulaznu ploc¢u kako biste sprijecili ulazak krhotina u stroj. Na kraju otvorite
poklopac kako biste ocistili sve ostatke i odrzavali stroj suhim kako biste sprijecili vlagu i
plijesan.

RjeSavanje problema

Greske

Moguci razlozi

Metode otapanja

Neucinkovito drobljenje
ili nejednaka
granulacija.

Brzina je preniska.
MrezZa je ostecenaili ne
ispunjava zahtjeve.
Hammer komadi su
istroseni.

Sirovina je previse
mokra.

Odrzavajte nazivnu
brzinu.

Zamijenite mrezicu.
Zamijenite dijelove
Cekica.

Osusite sirovinu prije
obrade.
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Pogonsko vratilo za
automatsko mijenjanje
smjera je oSteéeno.

Odrzavaijte ili zamijenite
pogonsko vratilo.

Temperatura leZaja je
previsoka.

Kvaliteta i kolicina masti
za podmazivanje su
neprikladne.

LeZaj je prekomjerno
istroSen.

Volumen dovoda
materijala je prevelik.

Zamijenite
odgovaraju¢om mascéu
za podmazivanje.
Zamijenite istroSeni
lezaj.

Kontrolirajte volumen
doziranja materijala na
odgovarajucu razinu.

Stroj vibrira i stvara
buku.

Spojni dijelovi su labavi.

Rotor je neuravnotezen.

Pogonsko vratilo za
automatsko mijenjanje
smjera je oStec¢eno.

Zategnite spojne
dijelove.

UravnoteZite rotor.
Odrzavaijte ili zamijenite
pogonsko vratilo.

Odrzavanje

Uvjerite se da je ulje za podmazivanje lezaja dovoljno i ¢isto. Redovito Cistite lezajeve. Tipicno,
ulje za podmazivanje treba dodati nakon sto je stroj radio 300 sati. Obratite posebnu pozornost
na temperaturu lezaja tijekom rada stroja.

se pronadu osteceni dijelovi, odmah ih zamijenite.

Matrice su potrosni dijelovi i treba ih zamijeniti ako su istroSene.

Pakiranje i transport

1.

Po primitku proizvoda iz tvornice, provjerite jesu li popis pakiranja, rezervni dijelovi i korisnicki

prirucnik ukljuceni u spremnik.

2. Zastitite opremu od kiSe, vlage i pritiska tijekom transporta i skladistenja.
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Sis vartotojo vadovas buvo idverstas jisy patogumui naudojant masininj vertima. Buvo dedamos
A pagrjstos pastangos siekiant pateikti tiksly vertima; taciau joks automatinis vertimas néra tobulas
ir néra skirtas pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficialus vartotojo vadovas yra angly kalba. Bet kokie
vertime sukurti neatitikimai ar skirtumai néra privalomi ir neturi teisinés galios atitikties ar
vykdymo tikslais. Jei kyla klausimy, susijusiy su vartotojo vadove pateiktos informacijos tikslumu,

Zr. to turinio versijg angly kalba, kuri yra oficiali versija.

echniniai duomenys
Parametry aprasymas Parametry reikSmeé
Produkto pavadinimas Grudy maldnas
Modelis WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Nominali jtampa [V~] / daZnis [Hz] 230/50
Nominali galia [W] 1100
Variklio greitis be apkrovos [rpm] iki 2800
Izoliacijos klasé as
Izoliacijos laipsnis B
Apsaugos laipsnis IP44
Darbo ciklas S1
Matmenys [ilgis x plotis x aukstis; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Svoris [kg] 19 21
Gamybos efektyvumas [kg/h] 250
1,0
2,0
Angos skersmuo [mm] 3.0
4,0
Jleidimo bunkerio talpa [L] 7
Bunkerio skersmuo [cm] 60

StruktUra ir veikimo principas

Masinos funkcija — susmulkinti gradus, kviecius, rugius, miezius, ryzius, kukurdzus, pupeles, Zemés
rieSutus, pasarus, kvapigsias medZziagas, aitrigjg paprika ir kt. j miltus (miltelius). Milteliai gali bati
naudojami gyviinams Serti. DidZiausias Sios masinos privalumas yra tai, kad galite pakeisti Stampa,
kad gautuméte skirtingg milty milteliy granuliavima. Jei norite rupiy milty, tuomet naudokite didelés
skylés Stampa; jei norite smulkaus smulkumo milty, tuomet naudokite mazos skylutés Stampus.

Konstrukcija: Masing sudaro masinos gaubtas, masinos dangtis, pagrindinis velenas, varomosios
pavaros mazgas (rotorius), tinklelis, milteliy sijojimas, jleidimo bunkeris ir iSleidimo bunkeris ir kt.

Darbo teorija: Po to, kai medZiaga jstumiama j smulkinimo kamerg, medziaga susmulkinama, veikiant
smulkintuvo kameroje greitai besisukanciam danty mazgui (rotoriui). MedZiaga buvo pataikyta ir
apiplésta iki milteliy, o po to, veikiama iScentrinés jégos ir oro srauto, iSleidZziama i$ milteliy iSleidimo
angos.
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Surinkimas ir naudojimas

10.

11.

Turi bati islaikytas variklio skriemulio ir masinos skriemulio iSlygiavimas, o trapecinis dirzas
turi bati tinkamai sumontuotas, kad masina veikty pagal specifikacijas.

Sumontave masing patikrinkite visy komponenty vientisumg ir sandaruma, ypac didelés
spartos vietose, pavyzdziui, rotoriaus.

Pries naudodami jsitikinkite, kad masina yra optimalios biklés. Patikrinkite visy daliy
sandaruma ir iSlyginima, taip pat transmisijos jtaisy reguliavima ir lankstuma. Masina turi
veikti be jokiy nejprasty garsy.

Atidarykite dangtelj, kad iSvalytumeéte tiektuvg ir darbinius mazgus, tada uzdarykite. Pasukite
skriemulj, kad jsitikintuméte, jog néra klitciy ir kad masina veikty sklandziai.

Pries pradédami jsitikinkite, kad sietelis tinkamai prijungtas prie pagrindinio veleno, nustatyta
sijotuvo anga ir tinkamas slégis apyniy kiSenéje.

Atlike visus patikrinimus, iSbandykite jrenginj, kad jsitikintuméte, jog jis veikia pagal
specifikacijas. Prie$ pirmg kartg naudojant naujg masing, ji turi veikti tuscigja eiga 2—-3
minutes.

Sioje masinoje néra geleZies pasalinimo magneto; jis turite pateikti viena. Jsitikinkite, kad
jrenginyje néra metalo ar akmens.

Kol masina veikia, palaipsniui tiekite medZiagg j masing, pradedant nuo nedidelio kiekio ir
didinant iki normalaus lygio. Venkite perkrovos, kad iSvengtuméte uzsikimsimo.

Operatoriai turi stovéti salia tiektuvo jleidimo angos ir neliesti vidinés pusés arba atidaryti
dangcio, kai masina veikia.

Jei aparatas uzblokuojamas, iSjunkite maitinimg ir iSspreskite problema. (Pastaba: Siuo metu j
masing nekiskite ranky, mediniy strypy ar geleZiniy strypy.)

Baige darbg palaukite, kol milteliai iStekés i$ iSleidimo angos, tada leiskite masinai veikti
tuscigja eiga 1-2 minutes. UZdarykite jleidimo plokste, kad j masing nepatekty Siukslés.
Galiausiai atidarykite dangtj, kad pasalintuméte likucius, ir laikykite masing sausa, kad
iSvengtumeéte drégmeés ir pelésiy.

Trikc¢iy Salinimas

Gedimai Galimos priezastys Tirpimo metodai
Neefektyvus 1. Greitis per mazas. 1. I8laikykite vardinj greitj.
smulkinimas arba inkleli v b ) keiskite tinkleli
netolygus granuliavimas. Tinklelis pazeistas arba . Pakeiskite tinklelj.

neatitinka reikalavimy. 3. Pakeiskite plaktuko
3. Plaktuko detalés dalis.
susidevejusios. 4. Prie$ perdirbdami

4. Zaliava per drégna. Zaliava iSdZiovinkite.
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PaZeistas automatinio
atbulinés eigos pavaros
velenas.

PriZiGrékite arba
pakeiskite varantijjj
velena.

Guoliy temperatiara per
auksta.

Tepalinio tepalo kokybé
ir kiekis netinkami.

Per daug susidévéjes
guolis.

MedZziagos padavimo
taris per didelis.

Pakeiskite tinkamu
tepalu.

Pakeiskite susidévéjusj
guolj.

Kontroliuokite
medZziagos padavimo
tarj iki atitinkamo lygio.

Masina vibruoja ir kelia
triukSma.

Jungiamosios dalys
atsilaisvino.

Rotorius
nesubalansuotas.
PaZeistas automatinio

atbulinés eigos pavaros
velenas.

Priverzkite jungiamasias
dalis.

Subalansuokite rotoriy.
Prizidrékite arba
pakeiskite varantjjj
velena.

Priezitra

Jsitikinkite, kad guoliy tepalinés alyvos pakanka ir ji yra Svari. Reguliariai valykite guolius.
Paprastai tepalinés alyvos reikia jpilti po to, kai masina dirbo 300 valandy. Darbo metu
atkreipkite démes;j j guolio temperatura.
Periodiskai tikrinkite plaktuko gabalus ir milteliy tinklelj, nes jie yra labiausiai pazeisti. Jei randate
pazeisty daliy, nedelsdami jas pakeiskite.

Stampai yra susidévéjusios dalys ir turi biti pakeistos.

Pakavimas ir transportavimas

1.

Gave gaminius is gamyklos, patikrinkite, ar pakuotés sgrasas, atsarginés dalys ir vartotojo

vadovas yra pakuotéje.

2. Transportavimo ir sandéliavimo metu saugokite jrangg nuo lietaus, drégmés ir slégio.
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Acest manual de utilizare a fost tradus pentru confortul dvs. folosind traducere automata. S-au
A facut eforturi rezonabile pentru a oferi o traducere corectd; cu toate acestea, nicio traducere
automata nu este perfecta si nici nu are scopul de a inlocui traducatorii umani. Manualul de
utilizare oficial este versiunea in limba engleza. Orice discrepante sau diferente create in traducere
nu sunt obligatorii si nu au niciun efect juridic in scopuri de conformitate sau de aplicare. Daca
apar intrebari legate de acuratetea informatiilor continute in Manualul de utilizare, va rugam sa

consultati versiunea in limba engleza a acelor continuturi, care este versiunea oficiala.

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Moara de cereale
Model WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Tensiune nominala [V~] / frecventd [Hz] 230/50
Putere nominala [W] 1100
Viteza motorului fara sarcina [rpm] pana la 2800
Clasa de izolare eu
Grad de izolare B
Grad de protectie P44
Ciclu de functionare S1
Dimensiuni [lungime x latime x inaltime; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Greutate [kg] 19 21
Eficienta productiei [kg/h] 250
1,0
. T . 2,0
Diametrele gdurii matritei [mm] 3.0
4,0
Capacitate buncar de admisie [L] 7
Diametrul buncarului [cm] 60

Structura si principiul de functionare

Functia masinii este de a zdrobi boabele, graul, secara, orzul, orezul, porumbul, fasolea, arahidele,
furajele, aroma, ardeiul iute etc. pana la o faina (pulbere). Pulberea poate fi folosita pentru hranirea
animalelor. Cel mai mare avantaj al acestei masini este ca puteti schimba matrita pentru a obtine o
granulare diferita a pulberii de faina. Daca doriti faina grosiera, atunci ar trebui sa utilizati matrita cu
gaura mare; daca doriti faina fina, atunci ar trebui sa utilizati matrita cu gaura mica.

Structura: Masina consta dintr-o mansa a masinii, capacul masinii, arborele principal, ansamblul
angrenajului motor (rotor), plasa, cernerea pulberii, buncar de admisie si buncar de evacuare etc.

Teoria muncii: Dupa ce materialul este impins Th camera de zdrobire, materialul este zdrobit sub
actiunea ansamblului dintilor (rotorul) care se roteste rapid in camera de zdrobire. Materialul a fost
lovit si jefuit Tn pulbere si apoi evacuat din orificiul de evacuare a pulberii sub forta centrifuga si fluxul
de aer.
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Asamblare si utilizare

10.

11.

Alinierea dintre scripetele motorului si scripetele masinii trebuie mentinuta, iar cureaua
trapezoidala trebuie asamblata corespunzator pentru a se asigura ca masina functioneaza
conform specificatiilor sale.

Dupa instalarea masinii, verificati completitatea si etanseitatea tuturor componentelor, in
special in zonele cu viteza mare, cum ar fi rotorul.

nainte de utilizare, asigurati-va ci masina este in stare optima. Verificati etanseitatea si
alinierea tuturor pieselor, precum si reglarea si flexibilitatea dispozitivelor de transmisie.
Aparatul trebuie sa functioneze fara zgomote anormale.

Deschideti capacul pentru a curata alimentatorul si unitatile de lucru, apoi inchideti-I. Rotiti
scripetele pentru a va asigura ca nu existd obstacole si ca masina functioneaza fara
probleme.

Tnainte de a incepe, asigurati-vi ca sitd este conectata corect la arborele principal,
deschiderea sitdi este setata si presiunea din buzunar este corecta.

Dupa finalizarea tuturor verificarilor, rulati masina de proba pentru a va asigura ca
functioneaza conform specificatiilor. O masina noua ar trebui sa functioneze inactiv timp de 2
pana la 3 minute Thainte de prima utilizare.

Aceastd masina nu include un magnet pentru indepartarea fierului; trebuie sa oferi unul
singur. Asigurati-va ca nu exista metal sau piatra in masina.

n timp ce masina functioneaz, introduceti treptat material in masind, incepand cu o
cantitate mica si crescand la niveluri normale. Evitati supraincarcarea pentru a preveni
blocajele.

Operatorii trebuie sa stea langa orificiul de alimentare si nu trebuie sa atinga interiorul sau sa
deschida capacul in timp ce masina functioneaza.

Daca aparatul se blocheaza, opriti alimentarea si rezolvati problema. (Nota: nu introduceti
mainile, barele de lemn sau barele de fier in masina in acest moment.)

Cand lucrul este complet, asteptati ca pulberile sa curga din priza, apoi lasati masina sa
functioneze la ralanti timp de 1 pané la 2 minute. inchideti placa de admisie pentru a preveni
intrarea resturilor in masina. Tn cele din urma, deschideti capacul pentru a curita orice
reziduu si mentineti masina uscata pentru a preveni umezeala si mucegaiul.

Depanare

Defecte Motive posibile Metode de dizolvare

Zdrobire ineficientd sau | 1. Viteza este preamicd. | 1. Mentineti viteza
granularitate neuniforma.

Plasa este deteriorata nominala.
sau nu indeplineste 2. Tnlocuiti plasa.

cerintele. 3. TInlocuiti piesele
3. Piesele de ciocan sunt ciocanului.

uzate. 4. Uscati materia prima
inainte de procesare.
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Materia prima este
prea umeda.

Arborele de antrenare
cu inversare automata
este deteriorat.

5. Tntretineti sau inlocuiti

arborele de antrenare.

Temperatura rulmentului
este prea mare.

Calitatea si cantitatea
de unsoare lubrifianta
nu sunt adecvate.

Rulmentul este uzat
excesiv.

Volumul de alimentare

Tnlocuiti cu unsoare
lubrifianta adecvata.

Tnlocuiti rulmentul uzat.

Controlati volumul de
alimentare cu material la
nivelul corespunzator.

cu material este prea
mare.

Masina vibreaza siface | 1. Piesele de legiturd sunt | 1. Strangeti piesele de
zgomot. sl3bite. legaturs.

2. Rotorul este 2. Echilibrati rotorul.

dezechilibrat. Tntretineti sau Tnlocuiti

3. Arborele de antrenare arborele de antrenare.
cu inversare automata

este deteriorat.

Intretinere

1. Asigurati-va ca uleiul de lubrifiere pentru rulmenti este suficient si curat. Curatati rulmentii in
mod regulat. De obicei, uleiul lubrifiant trebuie adaugat dupa ce masina a functionat timp de 300
de ore. Acordati o atentie deosebita temperaturii rulmentilor in timpul functionarii masinii.

2. Inspectati periodic piesele de ciocan si plasa de pulbere, deoarece acestea sunt cele mai
susceptibile la deteriorare. Daca se gasesc piese deteriorate, inlocuiti-le imediat.

3. Matritele sunt piese consumabile si trebuie inlocuite daca sunt uzate.

Ambalare si transport

1. La primirea produselor din fabrica, verificati daca lista de ambalare, piesele de schimb si ghidul
de utilizare sunt toate incluse in container.

2. Protejati echipamentul de ploaie, umiditate si presiune Tn timpul transportului si depozitarii.
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Ta uporabniski prirocnik je bil za vase udobje preveden s strojnim prevajanjem. VloZeni so bili
A razumni napori, da se zagotovi to¢en prevod; vendar noben avtomatiziran prevod ni popoln niti ni
namenjen nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradni uporabniski priro¢nik je angleska razlicica.
Kakrsna koli neskladja ali razlike, ustvarjene v prevodu, niso zavezujoce in nimajo pravnega ucinka
za namene skladnosti ali uveljavljanja. Ce se pojavijo kakréna koli vprasanja v zvezi s to¢nostjo

informacij v uporabniskem priro¢niku, si oglejte anglesko razlicico te vsebine, ki je uradna razlicica.

Tehnicni podatki
Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Mlin za Zito
Model WIE-FC-200 | WIE-FC-300
Nazivna napetost [V~] / frekvenca [Hz] 230/50
Nazivna moc [W] 1100
Hitrost motorja brez obremenitve [rpm] do 2800
Razred izolacije jaz
Stopnja izolacije B
Zascitna stopnja P44
Delovni cikel S1
Mere [dolZina x Sirina x viSina; mm] 420 x 300 x 500 490 x 395 x 785
Teza [kg] 19 21
Ucinkovitost proizvodnje [kg/h] 250
1,0
. . 2,0
Premeri lukenj [mm] 30
4,0
Prostornina vstopnega lijaka [L] 7
Premer lijaka [cm] 60

Zgradba in princip delovanja

Naloga stroja je zdrobiti Zito, pSenico, rz, jeCmen, riz, koruzo, fizol, araside, krmo, arome, feferone
itd. v moko (prah). Prasek se lahko uporablja za krmljenje Zivali. Najvecja prednost tega stroja je, da
lahko zamenjate matrico, da dobite drugaéno granulacijo moke v prahu. Ce Zelite moko grobe finosti,
potem uporabite matrico z veliko luknjo; ¢e Zelite moko fine finosti, potem uporabite matrico z
majhnimi luknjami.

Struktura: Stroj je sestavljen iz ohisja stroja, pokrova stroja, glavne gredi, pogonskega sklopa (rotor),
mreze, sejalnika prahu, vstopnega lijaka in izstopnega lijaka itd.

Teorija dela: Ko je material potisnjen v komoro za drobljenje, se material zdrobi pod delovanjem

sklopa zob (rotor), ki se hitro vrti v komori za drobljenje. Material je bil udarjen in oropan v prah,
nato pa izpuscéen iz izpusta prahu pod centrifugalno silo in zracnim tokom.

Sestavljanje in uporaba



SL

Ohraniti je treba poravnavo med jermenico motorja in jermenico stroja, klinasti jermen pa
mora biti pravilno sestavljen, da zagotovite, da stroj deluje v skladu s svojimi specifikacijami.
Po namestitvi stroja preverite popolnost in tesnost vseh komponent, zlasti na obmocjih z

Pred uporabo se prepricajte, da je stroj v optimalnem stanju. Preverite tesnost in poravnavo
vseh delov ter nastavljivost in proZnost prenosnih naprav. Stroj mora delovati brez

Odprite pokrov, da odistite podajalnik in delovne enote, nato pa ga zaprite. Zavrtite
jermenico, da zagotovite, da ni ovir in da stroj deluje gladko.

Pred zagonom se prepricajte, da je cedilo pravilno prikljuéeno na glavno gred, da je odprtina
cedila nastavljena in da je tlak v hmeljni Zepki pravilen.

Po opravljenih vseh pregledih poskusno zaZenite stroj, da zagotovite, da deluje v skladu s
specifikacijami. Nov stroj mora delovati v prostem teku 2 do 3 minute pred prvo uporabo.

Ta stroj ne vkljucuje magneta za odstranjevanje Zeleza; morate ga zagotoviti sami. Prepricajte

Medtem ko stroj deluje, postopoma dovajajte material v stroj, za¢nite z majhno koli¢ino in
povecujte do obicajnih ravni. Izogibajte se preobremenitvi, da preprecite blokade.

Upravljavci morajo stati ob dovodu podajalnika in se ne smejo dotikati notranjosti ali odpirati

Ce se naprava blokira, izklopite napajanje in odpravite tezavo. (Opomba: Trenutno v stroj ne

1.
2.
visoko hitrostjo, kot je rotor.
3.
neobicajnih zvokov.
4,
5.
6.
7.
se, da v stroju ni kovine ali kamna.
8.
9.
pokrova, medtem ko stroj deluje.
10.
vstavljajte rok, lesenih palic ali Zeleznih palic.)
11.

Ko je delo kon¢ano, pocakajte, da praski pritecejo iz izpusta, nato pa pustite stroj stati 1 do 2
minuti. Zaprite dovodno plosco, da prepredite vdor smeti v stroj. Nazadnje odprite pokrov, da
oCistite morebitne ostanke in ohranite stroj suh, da prepredite vlago in plesen.

Odpravljanje tezav

Napake

Mozni razlogi

Metode raztapljanja

Neucinkovito drobljenje
ali neenakomerna
zrnatost.

Hitrost je prenizka.
MrezZa je poskodovana

ali ne ustreza zahtevam.

Kosi kladiva so
obrabljeni.

Surovina je premokra.

Pogonska gred za
samodejno obracanje je
poskodovana.

Ohranite nazivno
hitrost.

Zamenjajte mreZico.

Zamenijajte dele
kladiva.

Pred predelavo
surovine posusite.

Vzdrzujte ali
zamenjajte pogonsko
gred.

Temperatura leZaja je
previsoka.

Kakovost in koli¢ina
mazalne masti sta
neprimerni.

Lezaj je prevec
obrabljen.
Prostornina podajanja
materiala je prevelika.

Zamenjajte z ustrezno
mazalno mastjo.

Zamenjajte obrabljeni
lezaj.
Nadzorujte koli¢ino

dovajanega materiala
na ustrezno raven.
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Etroj vibrira in povzroa | 1. Povezovalni deli so 1. Zategnite spojne dele.
rup. : ..
P ohlapni. 2. UravnoteZite rotor.
2. Rotor je neuravnoteZen. | 3 Vzdriujte ali
Pogonska gred za zamenjajte pogonsko
samodejno obracanje je gred.
poskodovana.

Vzdrzevanje

1. Prepricajte se, da je mazalno olje za leZaje zadostno in Cisto. Redno (Cistite leZaje. Obicajno je
treba mazalno olje dodati po tem, ko je stroj deloval 300 ur. Bodite pozorni na temperaturo
leZzaja med delovanjem stroja.

2. Obcasno preglejte dele kladiva in mreZico za prah, saj so ti najbolj dovzetni za poskodbe. Ce
najdete poskodovane dele, jih takoj zamenjajte.

3. Matrice so potrosni deliin jih je treba zamenjati, ¢e so obrabljene.

Pakiranje in transport

1. Ko prejmete izdelke iz tovarne, preverite, ali so seznam pakiranja, nadomestni deli in uporabniski
prirocnik vkljuéeni v vsebnik.

2. Zascitite opremo pred deZjem, vlago in pritiskom med transportom in skladis¢enjem.
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UMWELT - UND ENTSORGUNGSHINWEISE

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB européischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungs-
abfall gegeben werden, sondern missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die
Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafir, dieses Gerat,
wenn Sie es nicht mehr weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten
Erfassung zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen ein-
gerichtet, an denen Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden.
Méglicherweise holen die rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich Gber Ihren lokalen Abfallkalender oder bei Ihrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung Gber die
in lhrem Gebiet zur Verfiigung stehenden Mdglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1 RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO - UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz Uber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeraten (Elektro — und Elektronikgerategesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyz-
naczonego punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domo-
wego. Zgodnie z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowigzujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroni-
czne wymagaja segregadji i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajgc o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz sie do
ochrony zasobow naturalnych i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie.
Zgodnie z krajowym prawodawstwem, nieprawidtowe usuwanie odpaddéw elektrycznych i elektronicznych moze by¢
karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: info@expondo.com
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