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DE Produktname

KettenschweiBmaschine

EN Product name

Pipe welding machine sets

PL Nazwa produktu

Zestawy do spawania rur

cz Nazev vyrobku

Sady svarovacich strojd na trubky

FR Nom du produit

Ensembles de machines a souder des tuyaux

IT Nome del prodotto Set di macchine per saldatura di tubi

ES Nombre del producto Conjuntos de maquinas de soldadura de tuberias
HU Termék neve Cs6hegeszt6gép készletek

DA Produktnavn Regrsvejsemaskinesaet

FI Tuotteen nimi Putkihitsauskonesetit

NL Productnaam Pijplasmachine sets

NO Produktnavn Rersveisemaskiner sett

SE Produktnamn Rorsvetsmaskinset

PT Nome do produto

Conjuntos de maquinas de solda de tubos

SK Nazov produktu

Supravy zvdracich strojov na potrubia

BG Mme Ha npoayKTa

KomnaeKT mawmnHm 3a 3aBapABaHe Ha pr6l/1

EL ‘Ovopa mpoidvtog JUVOAQ NXaVWV GUYKOAANGNG CWANRVWY
HR Naziv proizvoda Setovi strojeva za zavarivanje cijevi

LT Produkto pavadinimas Vamzdziy suvirinimo jrangos rinkiniai

RO Numele produsului Seturi de masini de sudat conducte

SL Ime izdelka Komplet strojev za varjenje cevi

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogen Ha npoaykT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-SWG-SWO01A
MSW-SWG-SWO02A

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termel6 |

DA Producent | FI Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG Mpoussoauten |
EL Kataokevuaotrig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccion del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussogutens |
EL: AleUBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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die Genauigkeit der Ubersetzung zu gewdhrleisten. Bitte beachten Sie jedoch, dass automatische Ubersetzungen nicht
perfekt sind und menschliche Ubersetzer nicht ersetzen kénnen. Die offizielle Version des Benutzerhandbuchs ist in
Englisch. Etwaige Unterschiede zwischen der libersetzten Fassung und dem englischen Original sind rechtlich nicht
bindend. Sollten Sie Fragen zur Genauigkeit der Ubersetzung haben, beziehen Sie sich bitte auf die englische Version, die
die offizielle Referenz ist. Weitere Sprachversionen sind auf Anfrage (iber info@expondo.com erhdiltlich.

Technische Daten

c Dieses Benutzerhandbuch wurde mit Hilfe einer maschinellen Ubersetzung erstellt. Wir haben uns nach Kréften bemiiht,

des Parameters des Parameters
Beschreibung Wert

Produktname Rohrschweifmaschine
Modell MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Nennspannung [V] / Frequenz [Hz] 230/50
Nennleistung [W] 950 800
Durchmesser der SchweiRnaht [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Max. Temperatur [°C] 320
Abmessungen [Breite x Tiefe x Hohe; mm] 410x 110 x 140 400 x 110 x 140
Gewicht [kg] 1,5 1,3

HINWEIS! Die Zeichnungen in diesem Handbuch dienen nur zur Veranschaulichung und konnen in einigen
Details vom tatsachlichen Produkt abweichen.

A ACHTUNG! Trotz der sicheren Konstruktion des Geradts und seiner Schutzvorrichtungen sowie trotz der
Verwendung zusatzlicher Elemente zum Schutz des Bedieners besteht bei der Verwendung des Gerits ein
geringes Unfall- oder Verletzungsrisiko. Bleiben Sie wachsam und nutzen Sie lhren gesunden
Menschenverstand, wenn Sie das Gerét benutzen.

1 2 3 4

Netzkabel

Griff

Bildschirm
Tasten einstellen
Heizungsbrett
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I. Produktstruktur

1. Kochfeld

2. Verbindung

3. Isolierung

4. Heizkorper

5. Ablage

6. Schnecke

7. Korper der Maschine

8. Leiterplatte

9. Drahtklammer

10. Verbindungsschraube
11. Griff aus Draht
12. Seil

Il. Verwendung von
1.

Aufstellen des Gerdts

Stellen Sie das Gerat auf eine stabile, ebene Flache. Installieren Sie die entsprechenden Heizungssteckdosen gemaR den
erforderlichen Spezifikationen. Befestigen Sie die Heizbuchsen mit einem Schraubenschliissel fest an der Platine. In der
Regel sollten kleinere Steckdosen an der Vorderseite der Heizplatte angebracht werden.

Einschalten des Gerits

Schalten Sie das Gerat ein. Vorsicht! Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung geerdet ist. Eine rote Kontrollleuchte
zeigt an, dass das Gerat heizt. Wenn die griine Anzeige aufleuchtet, hat das Gerat die richtige Temperatur erreicht und
ist einsatzbereit.

Verwenden Sie die Tasten Shift «=, Up T und Down {, um die Temperatur einzustellen und bestétigen Sie mit der Taste
"SET".
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3. Bereiten Sie das Rohr vor und erhitzen Sie es
a. Schneiden Sie das Rohr auf die gewlinschte Ldnge zu.
b. Setzen Sie das Rohr oder den Fitting fiir die angegebene Heizzeit in die Heizkdpfe ein (Einzelheiten siehe Tabelle
unten).
c. Nach dem Erhitzen das Rohr oder Fitting schnell herausnehmen und bis zur gewiinschten Tiefe einfliihren. Hinweis:
Drehen oder schrauben Sie das Rohr nicht in die richtige Position, sondern schieben Sie es einfach hinein, damit es
richtig sitzt.
1 Wenn das Gerét in Betrieb genommen wird, leuchtet diese Anzeige auf
2 Taste Temperatur einstellen
3 Nummerntaste wahlen
4 Taste Temperaturanstieg
5 Taste "Temperatur senken".
Wenn die Temperatur eingestellt ist, driicken Sie diese Taste einmal. Die "OUT"-
Lampe leuchtet auf und zeigt damit an, dass das Gerat bereit ist und seine Arbeit
aufgenommen hat.
Spezifikation (mm) Aufheizzeit (s) Schmelztiefe (mm) Abkiihlzeit (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Hinweis: Wenn die Temperatur unter 5°C liegt, verlangern Sie die Heizzeit um 50%.

Ill. Warnhinweise

1.

Uberpriifen Sie das Gerit

Uberpriifen Sie die duRere Abdeckung und die Kabel des Gerats vor dem Gebrauch. Nehmen Sie die Maschine nicht in
Betrieb, wenn ein Teil beschadigt ist.

Erdung sicherstellen

Die Stromversorgung muss ordnungsgemaR geerdet sein.

Vermeiden Sie den Kontakt mit Flissigkeiten

Vermeiden Sie das Eindringen von Wasser oder anderen Flissigkeiten in das Gerat. Benutzen Sie das Geréat an
regnerischen Tagen nicht im Freien.

Halten Sie brennbare Materialien fern

Halten Sie einen sicheren Abstand zwischen der Maschine und brennbaren Materialien ein.

Verwenden Sie Schutzhandschuhe

Es wird dringend empfohlen, dass die Bediener bei der Arbeit mit der Maschine Handschuhe tragen.

Beschridnken Sie den Zugang auf Fachleute

Aus Griinden der Sicherheit und der optimalen Leistung sollten nur qualifizierte Fachleute das Gerat 6ffnen oder die
Temperatureinstellungen vornehmen.

Anzeigeleuchten des Monitors

Wenn sich die Anzeigeleuchten Giber einen langeren Zeitraum nicht dndern, liegt moglicherweise eine Fehlfunktion des
Gerats vor. Stellen Sie die Arbeit sofort ein und schalten Sie den Strom ab.
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8. Wenden Sie sich an einen Fachmann
Wenn das Gerat repariert werden muss, wenden Sie sich an den Hersteller oder einen qualifizierten Fachmann.
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is accurate, but please note that automated translations are not perfect and are not meant to replace human
translators. The official version of the User Manual is in English. Any differences between the translated version and the
original English are not legally binding. If you have any questions about the accuracy of the translation, please refer to
the English version, which is the official reference. More language versions are available upon request via

c This User Manual has been translated using machine translation. We have made every effort to ensure the translation

info@expondo.com.

Technical data

Parameter Parameter

description value
Product name Pipe Welding Machine
Model MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Rated voltage [V~] / Frequency [Hz] 230/50
Rated power [W] 950 800
Welding diameter [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Max. temperature [°C] 320
Dimensions [Width x Depth x Height; mm] 410x 110x 140 400 x 110 x 140
Weight [kg] 1.5 1.3

PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for illustration purposes only and in some details may differ
from the actual product.

ATTENTION! Despite the safe design of the device and its protective features, and despite the use of additional
elements protecting the operator, there is still a slight risk of accident or injury when using the device. Stay
alert and use common sense when using the device.

1 2 3 4

Power cord
Handle

Display screen
Setting buttons
Heating Board
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I. Product structure

1.

©CENO WA WN

10.
11.
12,

Il. Using
1.

Heating board
Connection
Insulation
Radiator
Support
Screw
Machine body
Circuit board
Wire clip
Connecting screw
Wire handle
Cable

Set up the machine

Place the machine on a stable, flat surface. Install the appropriate heating sockets based on the required specifications.
Secure the heating sockets tightly to the board using a wrench. Typically, smaller sockets should be positioned at the
front of the heating board.

Power on the machine

Turn on the power. Caution: Ensure the power supply is grounded. A red indicator light will show that the machine is
heating. When the green indicator light appears, the machine has reached the correct temperature and is ready for use.
Use the Shift «=, Up T and Down {, keys to adjust the temperature and confirm with “SET” button.

Prepare and heat the pipe

a. Cut the pipe to the desired length.

b. Insert the pipe or fitting into the heating heads for the specified heating time (see the table below for details).
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c. After heating, quickly remove the pipe or fitting and insert it into place to the required depth. Note: Do not twist or
screw the pipe into position; simply push it in to ensure a proper fit.

1 When the machine starts to work, this indicator light will come on
2 Set temperature button
3 Select number button
4 Temperature rise button
5 Temperature down button.
When the temperature is set, press this button once. The "OUT" light will turn on,
indicating that the machine is ready and has started working.
Specification (mm) Heating time (s) Melting depth (mm) Cooling time (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22.5 5
63 24 24 6

Note: If the temperature is below 5°C, increase the heating time by 50%

11l. Caution

1. Inspect the machine
Check the outer cover and cables of the machine before use. Do not operate the machine if any part is damaged.

2. Ensure grounding
The power supply must be properly grounded.

3. Prevent liquid exposure
Avoid any water or other liquids from entering the machine. Do not use the machine outdoors on rainy days.

4. Keep flammable materials away
Maintain a safe distance between the machine and any flammable materials.

5. Use protective gloves
It is strongly recommended that operators wear gloves while working with the machine.

6. Restrict access to professionals
For safety and optimal performance, only qualified professionals should open the machine or adjust its temperature
settings.

7. Monitor indicator lights
If the indicator lights do not change for an extended period, the device may be malfunctioning. Stop work immediately,
and turn off the power.

8. Seek professional repair

If the machine requires repair, contact the manufacturer or a qualified professional.
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staran, aby zapewnic doktadnos¢ tftumaczenia. Nalezy jednak pamietac, ze ttumaczenia automatyczne nie sq doskonate
i nie majq na celu zastgpienia ttumaczy. Oficjalna wersja instrukcji obstugi jest w jezyku angielskim. Wszelkie réznice
miedzy wersjq przettumaczong a oryginatem w jezyku angielskim nie sq prawnie wiqzqce. Jesli masz jakiekolwiek
pytania dotyczqce doktadnosci ttumaczenia, zapoznaj sie z wersjq angielskq, ktora jest wersjq oficjalng. Wiecej wersji
jezykowych jest dostepnych na zyczenie pod adresem info@expondo.com.

Dane techniczne

c Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona za pomocq ttumaczenia maszynowego. Dofozylismy wszelkich

Parametru Parametru

opis wartosé
Nazwa produktu Maszyna do spawania rur
Model MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Napiecie znamionowe [V] / Czestotliwos¢ [Hz] 230/50
Moc znamionowa [W] 950 800
Srednica spawania [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Maksymalna temperatura [°C] 320
\r/nVry:?lary [Szerokos¢ x Gtebokos¢ x Wysokosé; Wymiary: 410x110x140 400x110x140
Ciezar [kg] 1,5 1,3

PAMIETAJ! Rysunki zawarte w niniejszej instrukcji stuzg wylgcznie celom pogladowym i w niektorych
szczego6tach mogg réinic sie od rzeczywistego produktu.

UWAGA! Mimo bezpiecznej konstrukcji urzagdzenia i jego zabezpieczen, a takie zastosowania dodatkowych
elementow zabezpieczajacych operatora, podczas korzystania z urzadzenia istnieje niewielkie ryzyko wypadku
lub obrazen. Zachowaj czujnosc i kieruj sie zdrowym rozsgdkiem podczas korzystania z urzgdzenia.

1 2 3 4 5

Przewdd zasilania
Uchwyt

Ekran wyswietlacza
Ustawienia przyciskow
Ptyta grzewcza
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I. Struktura produktu
1.

©CENO WA WN

Ptyta grzejna
Potaczenie
Izolacja

Kaloryfer
Podpora

Slimak

Korpus maszyny
Ptytka drukowana
Klips druciany

10. Sruba taczaca
11. Uchwyt druciany
12. Lina

Il. Uzywanie
1.

Skonfiguruj maszyne

Ustaw maszyne na stabilnej, ptaskiej powierzchni. Zainstaluj odpowiednie gniazda grzewcze zgodnie z wymaganymi
specyfikacjami. Mocno przymocuj gniazda grzejne do ptyty za pomoca klucza. Zazwyczaj mniejsze gniazdka powinny by¢
umieszczone z przodu ptyty grzewczej.

Wit3acz maszyne

Wiacz zasilanie. Uwaga: Upewnij sie, ze zasilacz jest uziemiony. Czerwona kontrolka pokaze, ze urzadzenie sie nagrzewa.
Gdy zaswieci sie zielona lampka kontrolna, oznacza to, ze urzadzenie osiggneto odpowiednig temperature i jest gotowe
do uzycia.

Za pomoca klawiszy Shift <=, Up T i Down { , ustaw temperature i potwierdz przyciskiem ,SET”.

Przygotuj i podgrzej rure

A. Przytnij rure na potrzebng dtugosc.
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B. W16z rure lub ztgczke do gtowic grzewczych na okreslony czas nagrzewania (szczegoty w tabeli ponizej).
C. Po podgrzaniu nalezy szybko wyja¢ rure lub ztgczke i wsunac jg na odpowiednig gtebokos$¢. Uwaga: Nie nalezy
przekrecac ani wkrecac€ rury na miejsce; wystarczy jg po prostu wcisngc, aby zapewnié wtasciwe dopasowanie.

2 3

Gdy maszyna zacznie pracowac, zapali sie ta kontrolka

Przycisk ustawiania temperatury

Wybierz przycisk numeryczny

Przycisk wzrostu temperatury

Przycisk obnizania temperatury.

Po ustawieniu temperatury nacisnij ten przycisk jeden raz. Zapali sie kontrolka
,OUT”, co oznacza, Ze maszyna jest gotowa i rozpoczeta prace.

NP (WIN|-

Specyfikacja (mm) Czas nagrzewania (s) Gtebokos¢ topienia (mm) Czas chtodzenia (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Uwaga: Jezeli temperatura jest nizsza niz 5°C, nalezy wydtuzy¢ czas nagrzewania o 50%.

lll. Ostrzezenia

1.

Sprawdz maszyne

Przed uzyciem sprawdz zewnetrzng obudowe i kable urzgdzenia. Nie uruchamiaj maszyny, jezeli jakakolwiek jej czesé
jest uszkodzona.

Zapewnij uziemienie

Zasilacz musi by¢ prawidtowo uziemiony.

Zapobiegaj narazeniu na dziatanie ptynow

Unikaj przedostania sie wody lub innych ptynéw do urzadzenia. Nie nalezy uzywac urzadzenia na zewngtrz w deszczowe
dni.

Trzymaj materialy fatwopalne z dala

Zachowaj bezpieczng odlegtos¢ miedzy maszyng a materiatami tatwopalnymi.

Stosuj rekawice ochronne

Zdecydowanie zaleca sie, aby operatorzy nosili rekawice podczas pracy z maszyna.

Ogranicz dostep do specjalistow

Aby zapewnic bezpieczenstwo i optymalng wydajnosé¢, wytgcznie wykwalifikowany personel powinien otwierac
urzadzenie i regulowac ustawienia temperatury.

Kontrolki monitora

Jezeli kontrolki nie zmieniaja sie przez dtuzszy czas, urzadzenie moze dziata¢ nieprawidtowo. Natychmiast przerwij prace
i wytacz zasilanie.

Skorzystaj z profesjonalnej naprawy

Jesli maszyna wymaga naprawy, skontaktuj sie z producentem lub wykwalifikowanym specjalista.
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ale méjte na paméti, Ze automatické preklady nejsou dokonalé a nemaji nahradit lidské prekladatele. Oficidlni verze
uZivatelské prirucky je v anglictiné. Jakékoli rozdily mezi pfeloZenou verzi a plivodni angli¢tinou nejsou prdvné zdvazné.
Madte-li jakékoli dotazy ohledné presnosti prekladu, podivejte se prosim na anglickou verzi, kterd je oficidlnim odkazem.
Dalsi jazykové verze jsou k dispozici na vyzaddni na adrese info@expondo.com.

Technické udaje

c Tato uZivatelska prirucka byla preloZzena pomoci strojového prekladu. Udélali jsme vse pro to, aby byl preklad presny,

Parametru Parametru

popis hodnota
Nazev vyrobku Stroj na svafovani trubek
Model MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Jmenovité napéti [V] / Frekvence [Hz] 230/ 50
Jmenovity vykon[W] 950 800
Svarovaci prdmér [mm)] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Max. teplota [°C] 320
Rozmeéry [Sifka x hloubka x vyska; mm] 410x 110x 140 400x 110x 140
Hmotnost [kg] 1,5 1,3

NEZAPOMENTE! Vykresy v tomto navodu jsou pouze pro ilustraéni tiéely a v nékterych detailech se mohou
lisit od skutecného produktu.

POZOR! | prfes bezpecnou konstrukci zafizeni a jeho ochranné vlastnosti a pres pouZziti pfidavnych prvki
chranicich obsluhu stale existuje mirné riziko nehody nebo zranéni pfi pouzivani zafizeni. Pfi pouZivani zafizeni
budte ve stiehu a pouZivejte zdravy rozum.

1 2 3 4 5

Napajeci kabel
Drzak

Displej

Tlacitka nastaveni
Topna deska
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I. Struktura produktu

1.

RNV RAWN

Topna deska
Spojeni

Izolace

Chladi¢

Podpéra

Snek

Télo stroje
Obvodova deska
Draténa spona

10. Spojovaci Sroub
11. Draténa rukojet
12. Lano

Il. Pouziti

1.

Nastavte stroj

Umistéte stroj na stabilni, rovny povrch. Nainstalujte vhodné topné zasuvky na zadkladé poZzadovanych specifikaci.
Upevnéte topné natrubky pevné k desce pomoci klice. Mensi zasuvky by mély byt obvykle umistény v predni ¢asti topné
desky.

Zapnéte stroj

Zapnéte napajeni. Upozornéni: Ujistéte se, 7e je napajeci zdroj uzemnén. Cervena kontrolka signalizuje, Ze se stroj
zahftiva. Kdyz se rozsviti zelena kontrolka, zafizeni dosahlo spravné teploty a je pripraveno k poutziti.

Pomoci kldves Shift «= , Nahoru T a Dol § upravte teplotu a potvrdte tlacitkem ,SET”.

Pfipravte a zahiejte potrubi

A. Odfiznéte trubku na poZzadovanou délku.

b. Vlozte trubku nebo tvarovku do Zhavicich hlav na stanovenou dobu ohfevu (podrobnosti viz tabulka nize).
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C. Po zahtati rychle vyjméte trubku nebo tvarovku a vloZte ji na misto do pozadované hloubky. Poznamka: Trubku
neotdcejte ani neSroubujte na misto; jednoduse jej zatlacte, abyste zajistili spravné usazeni.

1 KdyZ stroj zacne pracovat, tato kontrolka se rozsviti
2 Tlacitko nastaveni teploty
3 Vybrat Ciselné tlacitko
4 Tlacitko zvy3eni teploty
5 Tlacitko pro sniZeni teploty.
KdyzZ je teplota nastavena, stisknéte jednou toto tlacitko. Kontrolka "OUT" se
rozsviti, coZz znamena, Ze stroj je pfipraven a zacal pracovat.
Specifikace (mm) Doba ohrevu (s) Hloubka tani (mm) Doba chlazeni (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Poznamka: Pokud je teplota nizsi nez 5 °C, prodluzte dobu ohfevu o 50 %

Ill. Varovani

1.

Zkontrolujte stroj

Pred pouZitim zkontrolujte vné;jsi kryt a kabely stroje. Neuvadéjte stroj do provozu, pokud je néktera jeho ¢ast
poskozena.

Zajistéte uzemnéni

Napadjeci zdroj musi byt radné uzemnén.

Zabrarite expozici kapalinam

Zabranite vniknuti vody nebo jinych kapalin do stroje. NepouZivejte stroj venku za destivych dn(.

UdrZujte hoflavé materialy mimo dosah

UdrZujte bezpecnou vzdalenost mezi strojem a jakymikoli hotlavymi materialy.

PouZzivejte ochranné rukavice

Durazné se doporucuje, aby obsluha pfi praci se strojem nosila rukavice.

Omezte pristup na odborniky

Z dlivodu bezpecnosti a optimalniho vykonu by stroj méli otevirat nebo upravovat nastaveni teploty pouze kvalifikovani
odbornici.

Kontrolky monitoru

Pokud se kontrolky po del$i dobu nezméni, miZe dojit k poruse zafizeni. OkamZité zastavte praci a vypnéte napajeni.
Vyhledejte odbornou opravu

Pokud stroj vyZaduje opravu, kontaktujte vyrobce nebo kvalifikovaného odbornika.
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garantir 'exactitude de la traduction, mais veuillez noter que les traductions automatiques ne sont pas parfaites et ne
sont pas destinées a remplacer les traducteurs humains. La version officielle du manuel d'utilisation est en anglais. Les
éventuelles différences entre la version traduite et I'original anglais ne sont pas juridiquement contraignantes. Si vous
avez des questions sur I'exactitude de la traduction, veuillez vous référer a la version anglaise, qui est la référence

c Ce manuel d'utilisation a été traduit a I'aide d'une traduction automatique. Nous avons fait tout notre possible pour

officielle. D'autres versions linguistiques sont disponibles sur demande via info@expondo.com.

Caractéristiques techniques

du paramétre du paramétre
description valeur

Nom de produit Machine a souder les tuyaux
Modele MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Tension nominale [V] / Fréquence [Hz] 230/50
Puissance nominale [W] 950 800
Diametre de soudure [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Température max. [°C] 320
anl::]ensmns [Largeur x profondeur x hauteur ; 410 x 110 x 140 400 x 110 x 140
Poids [kg] 1,5 1,3

N’OUBLIEZ PAS ! Les dessins de ce manuel sont fournis a titre d'illustration uniquement et peuvent différer
du produit réel dans certains détails.

A ATTENTION! Malgré la conception shre de l'appareil et ses dispositifs de protection, et malgré I'utilisation
d'éléments supplémentaires protégeant |'opérateur, il existe toujours un léger risque d'accident ou de
blessure lors de Il'utilisation de I'appareil. Restez vigilant et faites preuve de bon sens lorsque vous utilisez
I'appareil.

1 2 3 4

Cable d’alimentation
Poignée

Ecran d'affichage
Boutons de réglage
Panneau chauffant

VN WIN|(F-
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I. Structure du produit

1.

©CENO WA WN

Plaque chauffante
Connexion

Isolation

Radiateur

Etrier de dépose

Vis sans fin

Corps de la machine
Circuit imprimé
Pince afil

10. Vis de connexion
11. Poignée en fil de fer
12. Cable

II. En utilisant

1.

Configurer la machine

Placez la machine sur une surface stable et plane. Installez les douilles de chauffage appropriées en fonction des
spécifications requises. Fixez fermement les douilles chauffantes sur la carte a I'aide d'une clé. En régle générale, les
prises plus petites doivent étre placées a I'avant de la carte chauffante.

Allumer la machine

Allumez I'appareil. Attention : assurez-vous que I'alimentation est mise a la terre. Un voyant rouge indiquera que la
machine chauffe. Lorsque le voyant vert s'allume, la machine a atteint la bonne température et est préte a I'emploi.
Utilisez les touches Shift «= , Haut T et Bas { , pour régler la température et confirmez avec le bouton « SET ».
Préparer et chauffer le tuyau

un. Coupez le tuyau a la longueur souhaitée.

b. Insérez le tuyau ou le raccord dans les tétes chauffantes pendant le temps de chauffage spécifié (voir le tableau ci-
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dessous pour plus de détails).
c. Aprés chauffage, retirez rapidement le tuyau ou le raccord et insérez-le en place a la profondeur requise. Remarque :
ne pas tordre ni visser le tuyau en position ; poussez-le simplement pour assurer un bon ajustement.

1 Lorsque la machine commence a fonctionner, ce voyant s'allume
2 Bouton de réglage de la température
3 Sélectionner le bouton numérique
4 Bouton d'augmentation de la température
5 Bouton de réduction de la température.
Lorsque la température est réglée, appuyez une fois sur ce bouton. Le voyant «
OUT » s’allumera, indiquant que la machine est préte et a commencé a
fonctionner.
Spécification (mm) Temps de chauffe (s) Profondeur de fusion (mm) | Temps de refroidissement
(mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Remarque : Si la température est inférieure a 5 °C, augmentez le temps de chauffe de 50 %

IIl. Avertissements

1.

Inspecter la machine

Vérifiez le couvercle extérieur et les cables de la machine avant utilisation. N’utilisez pas la machine si une piece est
endommagée.
Assurer la mise a la terre

L'alimentation électrique doit étre correctement mise a la terre.

Prévenir I'exposition aux liquides

Evitez toute pénétration d’eau ou d’autres liquides dans la machine. N'utilisez pas la machine a I'extérieur les jours de
pluie.

Gardez les matériaux inflammables a I'écart

Maintenez une distance de sécurité entre la machine et tout matériau inflammable.

Utiliser des gants de protection

Il est fortement recommandé aux opérateurs de porter des gants lorsqu'ils travaillent avec la machine.

Restreindre I'accés aux professionnels

Pour des raisons de sécurité et de performances optimales, seuls des professionnels qualifiés doivent ouvrir la machine
ou régler ses parametres de température.

Voyants du moniteur

Si les voyants ne changent pas pendant une période prolongée, il se peut que l'appareil soit défectueux. Arrétez
immédiatement le travail et coupez I'alimentation électrique.

Faites appel a un professionnel pour la réparation

Si la machine nécessite une réparation, contactez le fabricant ou un professionnel qualifié.
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Questo manuale utente e stato tradotto utilizzando la traduzione automatica. Abbiamo fatto ogni sforzo per garantire
A l'accuratezza della traduzione, ma tieni presente che le traduzioni automatiche non sono perfette e non intendono
sostituire i traduttori umani. La versione ufficiale del Manuale d'uso é in inglese. Eventuali differenze tra la versione
tradotta e quella originale in inglese non sono giuridicamente vincolanti. In caso di dubbi sull'accuratezza della
traduzione, fare riferimento alla versione inglese, che é il riferimento ufficiale. Versioni in altre lingue sono disponibili su

richiesta scrivendo a info@expondo.com.

Dati tecnici

del parametro del parametro
descrizione valore

Nome del prodotto Macchina per saldatura tubi
Modello Codice articolo MSW-SWG-SWO01A | Codice articolo MSW-SWG-SW02A
Tensione nominale [V] / Frequenza [Hz] 230/50
Potenza nominale [W] 950 800
Diametro di saldatura [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Temperatura massima [°C] 320
an'E]e”S'O”' [Larghezza x Profondita x Altezza; Dimensioni: 410x110x140 Dimensioni: 400x110x140
Peso [kg] 1,5 1,3

ATTENZIONE! | disegni presenti nel presente manuale hanno solo scopo illustrativo e potrebbero differire
in alcuni dettagli dal prodotto reale.

A ATTENZIONE! Nonostante la progettazione sicura del dispositivo e le sue caratteristiche di protezione, e
nonostante I'impiego di elementi aggiuntivi per la protezione dell'operatore, sussiste comunque un leggero
rischio di incidenti o lesioni durante I'utilizzo del dispositivo. Siate vigili e usate il buon senso quando utilizzate
il dispositivo.

1 2 3 4

1 Cavo di alimentazione
2 Maniglia
3 Schermo di

visualizzazione
4 Pulsanti di impostazione
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| 5 | Tavola riscaldante
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I. Struttura del prodotto

1.

©RNOURAWN

Piastra
Connessione
Isolamento
Radiatore
Supporto

Molla a lumaca
Corpo macchina
Scheda di circuito
Fermaglio per fili

10. Vite di collegamento
11. Maniglia in filo metallico

12. Fune
Il. Utilizzando
1. Impostare la macchina

Posizionare la macchina su una superficie stabile e piana. Installare le prese di riscaldamento idonee in base alle
specifiche richieste. Fissare saldamente le prese di riscaldamento alla scheda utilizzando una chiave inglese. In genere, le
prese piu piccole dovrebbero essere posizionate nella parte anteriore della piastra riscaldante.

Accendere la macchina

Accendi la corrente. Attenzione: assicurarsi che |'alimentatore sia collegato a terra. Una spia luminosa rossa indichera
che la macchina si sta riscaldando. Quando si accende la spia verde, la macchina ha raggiunto la temperatura corretta ed
e pronta per l'uso.

Utilizzare i tasti Shift += , Up T e Down 1, per regolare la temperatura e confermare con il pulsante “SET”.

Preparare e riscaldare il tubo

UN. Tagliare il tubo alla lunghezza desiderata.
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B. Inserire il tubo o il raccordo nelle teste riscaldanti per il tempo di riscaldamento specificato (vedere la tabella

seguente per i dettagli).

C. Dopo il riscaldamento, rimuovere rapidamente il tubo o il raccordo e inserirlo fino alla profondita desiderata. Nota:
non torcere o avvitare il tubo in posizione; spingerlo semplicemente per garantire un corretto adattamento.

Quando la macchina inizia a funzionare, questa spia si accendera

Pulsante di impostazione della temperatura

Seleziona il pulsante numero

Pulsante di aumento della temperatura

VNP WIN|(F-

Pulsante per abbassare la temperatura.
Una volta impostata la temperatura, premere una volta questo pulsante. La spia
"OUT" si accendera, indicando che la macchina & pronta e ha iniziato a

funzionare.
Specifica (mm) Tempo di riscaldamento (s) | Profondita di fusione (mm) | Tempo di raffreddamento
(mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Nota: se la temperatura ¢ inferiore a 5°C, aumentare il tempo di riscaldamento del 50%

PARTE Ill Avvertenze

1. Ispezionare la macchina
Prima dell'uso, controllare la copertura esterna e i cavi della macchina. Non utilizzare la macchina se una qualsiasi parte

risulta danneggiata.

2. Garantire la messa a terra
L'alimentatore deve essere adeguatamente collegato a terra.

3. Prevenire I'esposizione

ai liquidi

Evitare che acqua o altri liquidi penetrino nella macchina. Non utilizzare la macchina all'aperto nei giorni di pioggia.
4. Tenere lontano i materiali infiammabili
Mantenere una distanza di sicurezza tra la macchina e qualsiasi materiale inflammabile.
5. Utilizzare guanti protettivi
Si raccomanda vivamente agli operatori di indossare guanti durante il lavoro con la macchina.
6. Limitare I'accesso ai professionisti
Per motivi di sicurezza e per ottenere prestazioni ottimali, la macchina o le impostazioni della temperatura devono
essere aperte solo da professionisti qualificati.
7. Luci di segnalazione del monitor
Se le spie luminose non cambiano per un periodo di tempo prolungato, il dispositivo potrebbe non funzionare
correttamente. Interrompere immediatamente il lavoro e spegnere I'alimentazione elettrica.
8. Cercare una riparazione professionale
Se la macchina necessita di riparazione, contattare il produttore o un professionista qualificato.
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Cualquier diferencia entre la version traducida y el original en inglés no es legalmente vinculante. Si tiene alguna
pregunta sobre la exactitud de la traduccion, consulte la version en inglés, que es la referencia oficial. Estdn disponibles

versiones en mds idiomas previa solicitud a info@expondo.com.

Caracteristicas técnicas

Este manual de usuario ha sido traducido mediante traduccion automdtica. Hemos hecho todo lo posible para
garantizar que la traduccion sea precisa, pero tenga en cuenta que las traducciones automdticas no son perfectas y no
estdn destinadas a reemplazar a los traductores humanos. La version oficial del Manual del Usuario estd en inglés.

del parametro
descripcion

del parametro
valor

Nombre del producto

Maquina de soldadura de tubos

Modelo

MSW-SWG-SW01A |

MSW-SWG-SW02A

Voltaje nominal [V] / Frecuencia [Hz] 230/50

Potencia nominal [W] 950 800
Diametro de soldadura [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Temperatura maxima [°C] 320

anl::]ensmnes [anchura x profundidad x altura; 410 x 110 x 140 400 x 110 x 140
Peso [kg] 1,5 1,3

del producto real.

A\

A

utilizar el dispositivo. Manténgase alerta y use el sentido comuin al utilizar el dispositivo.

1

2

Cable de alimentacion

Agarradero

Pantalla de visualizacién

AIWIN|F

Botones de
configuracion

Placa de calefaccién

iRECUERDE! Los dibujos de este manual son sélo para fines ilustrativos y en algunos detalles pueden diferir

iATENCION! A pesar del disefio seguro del dispositivo y de sus caracteristicas de proteccién, y a pesar del uso
de elementos adicionales que protegen al operador, todavia existe un ligero riesgo de accidente o lesiones al
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I. Estructura del producto

1. Placa calefactora
Conexion
Aislamiento
Radiador
Viga de fijacion
Tornillo sin fin
Cuerpo de la maquina
Tarjeta de circuitos
Clip de alambre
10. Tornillo de conexion
11. Mango de alambre
12. Cuerda

RN RWN

segundo. Usando

1. Configurar la maquina
Coloque la maquina sobre una superficie estable y plana. Instalar las tomas de calefacciéon adecuadas segun las
especificaciones requeridas. Fije firmemente los conectores de calefaccién a la placa usando una llave. Por lo general, los
enchufes mas pequefios se deben colocar en la parte delantera de la placa calefactora.

2. Encienda la maquina
Encienda la alimentacidon. Precaucion: Asegurese de que la fuente de alimentacion esté conectada a tierra. Una luz
indicadora roja mostrara que la maquina esta calentando. Cuando aparece la luz indicadora verde, la maquina ha
alcanzado la temperatura correcta y esta lista para usarse.
Utilice las teclas Shift <=, Arriba Ty Abajo !, para ajustar la temperatura y confirme con el botén “SET”.

3. Preparary calentar la tuberia
a. Cortar el tubo a la longitud deseada.
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b. Inserte el tubo o el accesorio en los cabezales de calentamiento durante el tiempo de calentamiento especificado
(consulte la tabla a continuaciéon para obtener mds detalles).
do. Después de calentar, retire rapidamente el tubo o el accesorio e insértelo en su lugar hasta la profundidad

requerida. Nota: No tuerza ni atornille el tubo en su posicidn; simplemente empujelo para asegurar un ajuste adecuado.

2 3

Cuando la maquina comience a funcionar, se encendera esta luz indicadora.

Botdn de ajuste de temperatura

Seleccionar botdn de niumero

Botdn de aumento de temperatura

NP |WIN|-

Botdn para bajar la temperatura.

Una vez establecida la temperatura, presione este botén una vez. La luz “OUT” se
encendera, indicando que la maquina esta lista y ha comenzado a trabajar.

Especificacion (mm) Tiempo de calentamiento | Profundidad de fusion | Tiempo de enfriamiento
(s) (mm) (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Nota: Si la temperatura es inferior a 5 °C, aumente el tiempo de calentamiento en un 50 %.

Ill. Advertencias

1. Inspeccionar la maquina
Revise la cubierta exterior y los cables de la maquina antes de usarla. No opere la maquina si alguna pieza esta dafada.
2. Asegurar la conexion a tierra

La fuente de alimentacidn debe estar correctamente conectada a tierra.

3. Prevenir la exposicion a liquidos
Evite que entre agua u otros liquidos en la maquina. No utilice la maquina al aire libre en dias lluviosos.
4. Mantenga los materiales inflamables alejados
Mantenga una distancia segura entre la maquina y cualquier material inflamable.
5. Utilice guantes protectores
Se recomienda encarecidamente que los operadores usen guantes mientras trabajan con la maquina.
6. Restringir el acceso a los profesionales
Para mayor seguridad y un rendimiento dptimo, sélo profesionales calificados deben abrir la maquina o ajustar su
configuracién de temperatura.
7. Luces indicadoras del monitor
Si las luces indicadoras no cambian durante un periodo prolongado, es posible que el dispositivo no funcione

correctamente. Detenga el trabajo inmediatamente y apague el equipo.

8. Busque una reparacion profesional
Si la maquina requiere reparacion, pdngase en contacto con el fabricante o con un profesional calificado.
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Ezt a felhaszndloi kézikényvet gépi forditdssal forditottdak le. Minden eréfeszitést megtettiink a forditds pontossdagdanak
A biztositdsa érdekében, de kérjiik, vegye figyelembe, hogy az automatizdlt forditdsok nem tékéletesek, és nem az emberi
forditok helyettesitésére szolgdlnak. A felhasznadldi kézikényv hivatalos vdltozata angol nyelvi. A leforditott vdltozat és
az eredeti angol nyelvli vdltozat kdzotti eltérések nem jogilag ktelezé érvényliek. Ha bdrmilyen kérdése van a forditds
pontossdgadval kapcsolatban, kérjiik, olvassa el az angol nyelvii vdltozatot, amely a hivatalos hivatkozdsi alap. Tovabbi

nyelvi vdltozatok kérésre a info@expondo.com cimen érheték el.

M(szaki adatok

Paraméterek Paraméterek
leiras érték

Preciziés mérleg Cs6hegeszt6 gép
Modell MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Névleges fesziiltség [V ~] / Frekvencia [Hz] 230/50
Névleges teljesitmény [W] 950 800
Hegesztési &tmér6 [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Maximalis hémérséklet [°C] 320
Méretek (Szélesség x mélység x magassag) 410 x 110 x 140 400 x 110 x 140
[mm]
Suly [kg] 1,5 1,3

NE FELEDJE! A jelen kézikényvben talalhato rajzok csak illusztraciés célokat szolgalnak, és egyes részletek
eltérhetnek a tényleges terméktdl.

FIGYELEM! A késziilék biztonsagos kialakitasa és védéfunkcioi, valamint a kezel6t védo kiegészité elemek
alkalmazasa ellenére a késziilék haszndlata sordn még mindig fennall a baleset vagy sériilés csekély kockazata.
Maradjon éber és haszndlja a j6zan eszét a késziilék hasznalatakor.

1 2 3 4

Tapkabel
Fogantyu

Kijelz6 képernyé
Bedllité gombok
Flit6testulet

N WIN|F
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I. A termék szerkezete

1.

XNV RWN

F6z6lap
Kapcsolat
Szigetelés
Radiator
Tamaszték
Csiga
Géptest
Aramkéri lap
Drétkapocs

10. Csatlakozé csavar
11. Drét fogantyu
12. Kotél

Il. A hasznalata

1.

A gép beallitasa

Helyezze a gépet egy stabil, sik felliletre. Szerelje be a megfeleld flitGaljzatokat az eldirt specifikiciok alapjan. Régzitse a
f(itGaljzatokat szorosan a tblahoz egy csavarkulcs segitségével. Altalaban a kisebb aljzatokat a fiit6panel elején kell
elhelyezni.

A gép bekapcsolasa

Kapcsolja be a késziiléket. Vigyazat! Gy6z6djon meg rdla, hogy a tapegység foldelve van. A piros jelz6lampa jelzi, hogy a
gép melegszik. Amikor a zold jelz6fény megjelenik, a gép elérte a megfeleld h6mérsékletet, és készen all a haszndalatra.
A Shift +=, Up T és Down { billentytikkel allitsa be a h6mérsékletet, és erdsitse meg a "SET" gombbal.

Készitse el6 és melegitse fel a csévet

a. Vagja a csovet a kivant hosszlisagura.

b. Helyezze a csdvet vagy szerelvényt a flit6fejekbe a megadott flitési idére (a részleteket Iasd az aldbbi tablazatban).
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c. Felmelegités utdn gyorsan vegye ki a csovet vagy szerelvényt, és helyezze be a kivant mélységig. Megjegyzés: Ne
csavarja vagy csavarja be a csovet a helyére; egyszerien tolja be a megfelel6 illeszkedés érdekében.

1 Amikor a gép mlkodésbe 1ép, ez a jelz6fény vilagit.
2 H&mérséklet bedllitdsa gomb
3 Szam kivalasztasa gomb
4 H6mérséklet emelkedés gomb
5 HEmérséklet lefelé gomb.
Ha a hGmérsékletet beallitotta, nyomja meg egyszer ezt a gombot. Az "OUT"
lampa kigyullad, jelezve, hogy a gép készen all és elkezdett dolgozni.
Specifikacidé (mm) Ftési idd (s) Olvadasi mélység (mm) Hdtési idé (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Megjegyzés: Ha a h6mérséklet 5°C alatt van, ndvelje a flitési id6t 50%-kal.

1l. Vigyazat
1. Agép ellendrzése
Ellendrizze a gép kilsé burkolatat és kabeleit hasznalat el6tt. Ne miikodtesse a gépet, ha barmelyik alkatrész sériilt.
2. Biztositsa a foldelést
A tapegységet megfelelGen kell foldelni.
3. A folyadékoknak valé kitettség megelGzése
Kerulje el, hogy viz vagy mas folyadékok keriljenek a gépbe. EsGs napokon ne hasznalja a gépet a szabadban.
4. Tartsa tavol az éghet6 anyagokat
Tartson biztonsagos tadvolsagot a gép és az éghet6 anyagok kozott.
5. VéddGkesztyli hasznalata
A gépkezel6knek erésen ajanlott keszty(it viselniik a géppel végzett munka soran.
6. A hozzaférést szakemberekre korlatozza
A biztonsag és az optimalis teljesitmény érdekében csak képzett szakemberek nyithatjak ki a gépet, illetve allithatjak be a
hémérséklet-bedllitasokat.
7. A monitor jelz6fényei
Ha a jelz6fények hosszabb ideig nem valtoznak, a késziilék hibdsan m(ikodhet. Azonnal hagyja abba a munkat, és
kapcsolja ki az aramot.
8. Forduljon szakszer(i javitashoz
Ha a gép javitasra szorul, forduljon a gyartéhoz vagy egy képzett szakemberhez.
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Denne brugervejledning er blevet oversat ved hjeelp af maskinoversaettelse. Vi har gjort alt for at sikre, at oversaettelsen

A er ngjagtig, men vaer opmaerksom pd, at automatiserede overseettelser ikke er perfekte og ikke er beregnet til at
erstatte menneskelige oversaettere. Den officielle version af brugervejledningen er pd engelsk. Eventuelle forskelle
mellem den oversatte version og den oprindelige engelske er ikke juridisk bindende. Hvis du har spgrgsmdl om
ngjagtigheden af oversaettelsen, bedes du henvise til den engelske version, som er den officielle reference. Flere
sprogversioner er tilgaengelige efter anmodning via info@expondo.com.

Tekniske data

vardi veaerdi

beskrivelse veaerdi
Produktnavn Ror-svejsemaskine
Model MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Nominel spaending [V] / Frekvens [Hz] 230/50
Nominel effekt[W] 950 800
Svejsediameter [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Maks. temperatur [°C] 320
Dimensioner [Bredde x dybde x hgjde; mm] 410x 110 x 140 400 x 110 x 140
Veegt [kg] 1,5 1,3

OBS! Tegningerne i denne manual er kun til illustration, og nogle detaljer kan afvige fra det faktiske
! j ! produkt.

OBS! Pa trods af apparatets sikre design og dets beskyttelsesfunktioner, og pa trods af brugen af ekstra
elementer til beskyttelse af operatgren, er der stadig en lille risiko for ulykker eller skader, nar apparatet
bruges. Vaer opmaerksom og brug din sunde fornuft, nar du bruger enheden.

1 2 3 4

Strgmkabel
Handtag
Display-skaerm
Indstillingsknapper
Varmeplade
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I. Produktstruktur

1. Varmeplade

2. Forbindelse

3. Isolering

4. Radiator

5. Understgtte

6. Snegl

7. Maskinens krop

8. Kredslgbskort

9. Tradklemme

10. Forbindelsesskrue
11. Handtag af staltrad
12. Reb

Il. Brug af

1.

Saet maskinen op

Placer maskinen pa en stabil, flad overflade. Installer de passende varmestik baseret pa de kraevede specifikationer. Saet
varmesoklerne godt fast pa pladen med en skruenggle. Typisk bgr mindre stikkontakter placeres foran pa varmetavlen.
Tend for maskinen

Teaend for stremmen. Vaer forsigtig: Serg for, at strgmforsyningen har jordforbindelse. En rgd indikatorlampe viser, at
maskinen er ved at varme op. Nar den grgnne indikatorlampe lyser, har maskinen ndet den korrekte temperatur og er
klar til brug.

Brug Shift «=, Up T og Down ! til at justere temperaturen, og bekraeft med "SET"-knappen.

Forbered og opvarm rgret

a. Skaer rgret til i den gnskede laengde.

b. St rgret eller fittingen ind i varmehovederne i den angivne opvarmningstid (se tabellen nedenfor for detaljer).
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c. Efter opvarmning skal du hurtigt fijerne rgret eller fittingen og saette det pa plads i den gnskede dybde. Bemaerk: Rgret
ma ikke vrides eller skrues pa plads; det skal blot skubbes ind for at sikre, at det passer ordentligt.

1 Nar maskinen begynder at arbejde, taeendes denne indikatorlampe
2 Knap til indstilling af temperatur
3 Veaelg nummer-knap
4 Knap til temperaturstigning
5 Knap til at senke temperaturen.
Nar temperaturen er indstillet, skal du trykke én gang pa denne knap. "OUT"-
lampen taendes, hvilket indikerer, at maskinen er klar og er begyndt at arbejde.
Specifikation (mm) Opvarmningstid (s) Smeltedybde (mm) Afkglingstid (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Bemaerk: Hvis temperaturen er under 5 °C, skal opvarmningstiden gges med 50 %.

11l. Forsigtig
1. Inspicér maskinen
Kontrollér maskinens ydre daeksel og kabler fgr brug. Brug ikke maskinen, hvis nogen del er beskadiget.
2. Sorg for jordforbindelse
Strgmforsyningen skal veere korrekt jordforbundet.
3. Undga eksponering for vaeske
Undga, at der kommer vand eller andre vaesker ind i maskinen. Brug ikke maskinen udendgrs pa regnfulde dage.
4. Hold breendbare materialer vaek
Hold en sikker afstand mellem maskinen og braendbare materialer.
5. Brug beskyttelseshandsker
Det anbefales pa det kraftigste, at operatgrerne bruger handsker, nar de arbejder med maskinen.
6. Begraens adgangen til fagfolk
Af hensyn til sikkerheden og den optimale ydeevne bgr kun kvalificerede fagfolk dbne maskinen eller justere dens
temperaturindstillinger.
7. Overvag indikatorlamperne
Hvis indikatorlamperne ikke andrer sig i en laengere periode, kan der vaere fejl pa enheden. Stop straks arbejdet, og sluk
for strammen.
8. So¢g professionel reparation
Hvis maskinen skal repareres, skal du kontakte producenten eller en kvalificeret fagmand.
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tarkkuuden, mutta huomaa, ettd automaattiset kédnndkset eiviit ole tdydellisid eivitkéd ne ole tarkoitettu korvaamaan
ihmiskddntdjié. Kdyttéoppaan virallinen versio on englanninkielinen. Erot kéddnnetyn version ja alkuperdisen
englanninkielisen version vdlillé eivét ole oikeudellisesti sitovia. Jos sinulla on kysyttévdd kéddnndksen tarkkuudesta,
katso englanninkielinen versio, joka on virallinen viite. Liséé kieliversioita on saatavilla pyynnéstd osoitteesta

c Tdmd kdyttéopas on kddnnetty konekddnnékselld. Olemme tehneet kaikkemme varmistaaksemme kédédnnéksen

info@expondo.com.

Tekniset tiedot

Parametri Parametri
kuvaus arvo

Tuotteen nimi Putken hitsauskone
Malli MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Nimellisjannite [V~] / taajuus [Hz] 230/50
Nimellisteho [W] 950 800
Hitsaushalkaisija [mm)] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Max. lampétila [°C] 320
Mitat [leveys x syvyys x korkeus; mm] 410x 110x 140 400 x 110 x 140
Paino [kg] 1,5 1,3

HUOM! Taman kdyttéohjeen piirustukset ovat vain havainnollistavia, ja ne voivat joiltakin osin poiketa
todellisesta tuotteesta.

HUOMIO! Huolimatta laitteen turvallisesta rakenteesta, suojaominaisuuksista ja kayttdjaa suojaavien
lisdelementtien kaytosta, laitteen kdyttoon sisaltyy silti aina pieni onnettomuus- tai loukkaantumisriski. Pysy
valppaana ja kdyta tervetta jarkea laitetta kdyttdessasi.

1 2 3 4

Virtajohto

Kahva
Nayttéruutu
Asetuspainikkeet
Lammityslauta
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l. Tuotteen rakenne

1.
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Lammityslauta
Yhteys

Eristys
Jadhdytin

Tuki

Ruuvi

Koneen runko
Piirilevy
Johdinpidike

10. Kiinnitysruuvi
11. Vaijerikahva
12. Kaapeli

Il. Kayttamalla

1.

Asenna kone

Aseta kone vakaalle, tasaiselle alustalle. Asenna sopivat lammityspistorasiat vaadittujen eritelmien mukaan. Kiinnita
lammityspistorasiat tiukasti levyyn jakoavaimella. Tyypillisesti pienemmat pistorasiat tulee sijoittaa lammityslevyn
etuosaan.

Kytke koneeseen virta

Kytke virta paélle. Varoitus: Varmista, etta virtaldhde on maadoitettu. Punainen merkkivalo osoittaa, ettad kone
lampenee. Kun vihred merkkivalo syttyy, kone on saavuttanut oikean lampédtilan ja on valmis kdyttéon.

Kayta Shift += , YIos T ja Alas § nappaimia lampétilan sdatamiseen ja vahvista SET-painikkeella.

Valmistele ja lammita putki

a. Leikkaa putki haluttuun pituuteen.

b. Aseta putki tai liitin lammityspaihin maaritetyn lammitysajan ajaksi (katso tarkemmat tiedot alla olevasta taulukosta).
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c. Limmityksen jilkeen irrota putki tai liitin nopeasti ja aseta se paikoilleen haluttuun syvyyteen. Huomautus: Al
vaanna tai ruuvaa putkea paikoilleen; yksinkertaisesti tyénna se sisddn varmistaaksesi oikean istuvuuden.

1 Kun kone alkaa toimia, tdma merkkivalo syttyy
2 Aseta l[dmpétila -painike
3 Valitse numeropainike
4 Lampotilan nousupainike
5 Lampdotilan alaspainike.
Kun lampatila on asetettu, paina tata painiketta kerran. "OUT"-valo syttyy
osoittaen, ettd kone on valmis ja on alkanut toimia.
Tekniset tiedot (mm) Lammitysaika (s) Sulamissyvyys (mm) Jadhdytysaika (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Huomautus: Jos lampétila on alle 5°C, lisda lammitysaikaa 50 %

11l. Varoitus

1. Tarkasta kone
Tarkista koneen ulkokansi ja kaapelit ennen kayttoa. Ala kayta konetta, jos jokin osa on vaurioitunut.

2. Varmista maadoitus
Virtaldhteen tulee olla kunnolla maadoitettu.

3. Esta altistuminen nesteelle
Vilta veden tai muiden nesteiden paasya koneeseen. Ald kiyta konetta ulkona sateisina paivina.

4. Pida syttyvat materiaalit loitolla
Sailyta turvallinen etadisyys koneen ja syttyvien materiaalien valilla.

5. Kayta suojakasineita
On erittdin suositeltavaa, ettd kayttajat kayttavat kasineita tyoskennellessaan koneen kanssa.

6. Rajoita padasy ammattilaisille
Turvallisuuden ja optimaalisen suorituskyvyn vuoksi vain patevat ammattilaiset saavat avata koneen tai sdataa sen
lampaotila-asetuksia.

7. Nayton merkkivalot
Jos merkkivalot eivat muutu pitkddn aikaan, laitteessa voi olla toimintahairié. Lopeta tyoskentely valittémasti ja katkaise
virta.

8. Hae ammattimaista korjausta

Jos kone vaatii korjausta, ota yhteytta valmistajaan tai patevaan ammattilaiseen.
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Deze gebruikershandleiding is vertaald met behulp van machinevertaling. Wij hebben er alles aan gedaan om ervoor te
A zorgen dat de vertaling nauwkeurig is, maar houd er rekening mee dat automatische vertalingen niet perfect zijn en
niet bedoeld zijn om menselijke vertalers te vervangen. De officiéle versie van de gebruikershandleiding is in het Engels.
Eventuele verschillen tussen de vertaalde versie en de originele Engelse versie zijn niet juridisch bindend. Als u vragen
hebt over de juistheid van de vertaling, raadpleeg dan de Engelse versie; dit is de officiéle referentie. Versies in andere

talen zijn op aanvraag verkrijgbaar via info@expondo.com.

Technische gegevens

Parameter Parameter

beschrijving waarde
Productnaam Pijplasmachine
Model MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Nominale spanning [V~] / Frequentie [Hz] 230/50
Nominaal vermogen [W] 950 800
Lasdiameter [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Maximale temperatuur [°C] 320
Afmetingen [breedte x diepte x hoogte; mm] 410x110x140 400x110x140
Gewicht [kg] 1,5 1,3

LET OP! De tekeningen in deze handleiding dienen uitsluitend ter illustratie en kunnen in sommige details
afwijken van het werkelijke product.

A ATTENTIE! Ondanks het veilige ontwerp van het apparaat en de beschermende functies ervan, en ondanks het
gebruik van extra elementen ter bescherming van de bediener, bestaat er toch een klein risico op een ongeval
of letsel bij het gebruik van het apparaat. Blijf alert en gebruik uw gezond verstand wanneer u het apparaat
gebruikt.

1 2 3 4

Stroomkabel
Handvat
Beeldscherm
Instelknoppen
Verwarmingsbord
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I. Productstructuur

1. Verwarmingsbord

2. Verbinding

3. lIsolatie

4. Radiator

5. Understgtte

6. Skrue

7. Machinelichaam

8. Printplaat

9. Draadklem

10. Verbindingsschroef

11. Draad handvat

12. Kabel

Tweede. Gebruik makend van

1. Stel de machine in
Plaats het apparaat op een stabiele, vlakke ondergrond. Installeer de juiste verwarmingscontactdozen op basis van de
vereiste specificaties. Bevestig de verwarmingsaansluitingen stevig aan de printplaat met een sleutel. Normaal
gesproken worden kleinere stopcontacten aan de voorkant van het verwarmingspaneel geplaatst.

2. Zet de machine aan
Zet de stroom aan. Let op: Zorg ervoor dat de voeding geaard is. Een rood indicatielampje geeft aan dat het apparaat
aan het opwarmen is. Wanneer het groene indicatielampje gaat branden, heeft het apparaat de juiste temperatuur
bereikt en is het klaar voor gebruik.
Gebruik de toetsen Shift «= , Omhoog T en Omlaag | om de temperatuur aan te passen en bevestig met de knop “SET”.

3. Maak de pijp klaar en verwarm hem
A. Zaag de pijp op de gewenste lengte.
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B. Plaats de buis of fitting gedurende de aangegeven verwarmingstijd in de verwarmingskoppen (zie de onderstaande
tabel voor meer informatie).

C. Verwijder na het verwarmen snel de buis of fitting en plaats deze op de gewenste diepte. Let op: draai of schroef de
pijp niet op zijn plaats; duw hem er gewoon in om een goede pasvorm te garanderen.

Wanneer de machine begint te werken, gaat dit indicatielampje branden

Knop voor het instellen van de temperatuur

Selecteer nummerknop

Knop voor temperatuurstijging

Knop om de temperatuur te verlagen.

Wanneer de temperatuur is ingesteld, drukt u eenmaal op deze knop. Het lampje
"OUT" gaat branden, wat aangeeft dat het apparaat klaar is en is begonnen met

VNP WIN|(F-

werken.
Specificatie (mm) Verwarmingstijd (s) Smeltdiepte (mm) Koeltijd (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Let op: Als de temperatuur lager is dan 5°C, verleng dan de verwarmingstijd met 50%

Derde. Voorzichtigheid

1. Controleer de machine
Controleer de buitenkant en de kabels van het apparaat voordat u het gebruikt. Gebruik het apparaat niet als een
onderdeel beschadigd is.

2. Zorgvoor aarding
De voeding moet goed geaard zijn.

3. Voorkom blootstelling aan vloeistof
Zorg ervoor dat er geen water of andere vloeistoffen in het apparaat terechtkomen. Gebruik het apparaat niet buiten
op regenachtige dagen.

4. Houd brandbare materialen uit de buurt
Zorg voor een veilige afstand tussen de machine en brandbare materialen.

5. Gebruik beschermende handschoenen
Wij raden u ten zeerste aan om handschoenen te dragen als u met de machine werkt.

6. Beperk de toegang tot professionals
Voor de veiligheid en optimale prestaties mogen alleen gekwalificeerde professionals het apparaat openen of de
temperatuurinstellingen aanpassen.

7. Monitor indicatielampjes
Als de indicatielampjes gedurende een langere periode niet veranderen, is er mogelijk sprake van een storing in het
apparaat. Stop onmiddellijk met werken en schakel de stroom uit.

8. Zoek professionele reparatie
Als het apparaat gerepareerd moet worden, neem dan contact op met de fabrikant of een gekwalificeerde vakman.
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Denne brukerhdndboken er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Vi har gjort vdrt ytterste for & sikre at
A oversettelsen er ngyaktig, men vaer oppmerksom pd at automatiserte oversettelser ikke er perfekte og ikke er ment a
erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle versjonen av brukerhdndboken er pd engelsk. Eventuelle forskjeller
mellom den oversatte versjonen og den originale engelske versjonen er ikke juridisk bindende. Hvis du har spgrsmal om
ngyaktigheten av oversettelsen, vennligst se den engelske versjonen, som er den offisielle referansen. Flere

sprakversjoner er tilgjengelig pd forespgrsel via info@expondo.com.

Tekniske data

Parameter Parameter

beskrivelse verdi
Produktnavn Rérsveisemaskin
Modell MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Nominell spenning [V~] / Frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 950 800
Sveisediameter [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Maks. temperatur [°C] 320
Mal [bredde x dybde x hgyde; mm]. 410x 110 x 140 400 x 110 x 140
Vekt [kg] 1.5 1.3

OBS! Tegningene i denne handboken er kun ment som illustrasjoner, og enkelte detaljer kan avvike fra det
faktiske produktet.

OBS! Til tross for apparatets sikre utforming og beskyttelsesfunksjoner, og til tross for bruk av ekstra
elementer som beskytter operatgren, er det fortsatt en liten risiko for ulykker eller skader ved bruk av
apparatet. Var pa vakt og bruk sunn fornuft nar du bruker enheten.
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Stregmkabel
Handtak

Skjerm
Innstillingsknapper
Varmebrett
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I. Produktstruktur

1. Varmebrett

2. Forbindelse

3. Isolasjon

4. Radiator

5. Stotte

6. Skrue

7. Maskinkropp

8. Kretskort

9. Wire klips

10. Tilkoblingsskrue
11. Tradhandtak
12. Kabel

1. Bruker
1.

Sett opp maskinen

Plasser maskinen pa en stabil, flat overflate. Installer passende varmestikkontakter basert pa de ngdvendige
spesifikasjonene. Fest varmekontaktene tett til brettet med en skiftengkkel. Vanligvis bgr mindre stikkontakter plasseres
foran pa varmeplaten.

Sla pa maskinen

Sla pa stremmen. Forsiktig: Serg for at stremforsyningen er jordet. En rgd indikator vil vise at maskinen varmer opp. Nar
den grgnne indikatorlampen vises, har maskinen nadd riktig temperatur og er klar til bruk.

Bruk Shift +==, Up T og Down !, tastene for & justere temperaturen og bekreft med "SET"-knappen.

Klargj@r og varm rgret

en. Kutt rgret til gnsket lengde.

b. Sett rgret eller koblingen inn i varmehodene for den angitte oppvarmingstiden (se tabellen nedenfor for detaljer).
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c. Etter oppvarming, fiern rgret eller koblingen raskt og sett den inn pa plass til gnsket dybde. Merk: Ikke vri eller skru
rgret pa plass; bare skyv den inn for a sikre en riktig passform.

1 Nar maskinen begynner a fungere, vil denne indikatorlampen tennes
2 Still inn temperaturknapp
3 Velg tallknapp
4 Temperaturgkningsknapp
5 Temperatur ned knapp.
Nar temperaturen er stilt inn, trykk én gang pa denne knappen. "OUT"-lampen vil
tennes, og indikerer at maskinen er klar og har begynt a fungere.
Spesifikasjon (mm) Oppvarmingstid (r) Smeltedybde (mm) Avkjglingstid (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22.5 5
63 24 24 6

Merk: Hvis temperaturen er under 5°C, gker oppvarmingstiden med 50 %

lll. Forsiktighet

1.

Inspiser maskinen

Kontroller det ytre dekselet og kablene til maskinen fgr bruk. lIkke bruk maskinen hvis noen del er skadet.

S¢rg for jording

Strgmforsyningen ma veere riktig jordet.

Forhindr vaeskeeksponering

Unnga at vann eller andre vaasker kommer inn i maskinen. lkke bruk maskinen utendgrs pa regnveersdager.
Hold brennbare materialer unna

Hold sikker avstand mellom maskinen og brennbare materialer.

Bruk vernehansker

Det anbefales pa det sterkeste at operatgrer bruker hansker mens de arbeider med maskinen.

Begrens tilgangen til fagfolk

For sikkerhet og optimal ytelse bgr kun kvalifiserte fagfolk apne maskinen eller justere temperaturinnstillingene.
Monitorens indikatorlys

Hvis indikatorlysene ikke endres over en lengre periode, kan det hende at enheten ikke fungerer som den skal. Stopp
arbeidet umiddelbart, og sla av strammen.

Sok profesjonell reparasjon

Hvis maskinen trenger reparasjon, kontakt produsenten eller en kvalifisert fagperson.
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Denna anvédndarmanual har éversatts med maskinéversdttning. Vi har anstringt oss foér att sdkerstdlla att
A oversdttningen dr korrekt, men observera att automatiska Gversdttningar inte dr perfekta och inte dr avsedda att
ersdtta mdnskliga éversdttare. Den officiella versionen av anvidndarmanualen dr pG engelska. Eventuella skillnader
mellan den éversatta versionen och den engelska originalversionen dr inte juridiskt bindande. Om du har ndgra frdgor
om OGversdttningens riktighet, se den engelska versionen, som dr den officiella referensen. Fler sprdkversioner finns

tillgéngliga pa begdran via info@expondo.com.

Tekniska data

Parameter Parameter

beskrivning varde
Produktnamn Rorsvetsmaskin
Modell MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Markspanning [V~] / Frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 950 800
Svetsdiameter [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Max. temperatur [°C] 320
Matt [bredd x djup x hojd; mm] 410x 110x 140 400 x 110 x 140
Vikt [kg] 1,5 1,3

OBSERVERA! lllustrationerna i denna bruksanvisning ar endast avsedda som referens och vissa detaljer kan
skilja sig fran den faktiska produkten.

OBS! Trots den sdkra konstruktionen av apparaten och dess skyddsfunktioner, och trots anvindningen av
ytterligare element som skyddar anvandaren, finns det fortfarande en liten risk for olycka eller skada vid
anvandning av apparaten. Var hela tiden uppmarksam och anvéand sunt fornuft nar du anvander apparaten.
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Natsladd

Handtag

Skarm
Installningsknappar
Varmebrada
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I. Produktstruktur

1. Varmebrada

2. Standard

3. Isolering

4. Radiator

5. Stodelement

6. Gangad bult

7. Maskinkropp

8. Kretskort

9. Tradkldmma

10. Anslutningsskruv
11. Tradhandtag
12. Kabel

Il. Anvdnder

1.

Stdll in maskinen

Placera maskinen pa en stabil, plan yta. Installera lampliga varmeuttag baserat pa de erforderliga specifikationerna. Fast
varmeuttagen ordentligt pa bradan med en skiftnyckel. Vanligtvis bér mindre uttag placeras pa framsidan av
varmebradan.

Sla pa maskinen

Sla pa strommen. Varning: Se till att stromforsorjningen ar jordad. En réd indikatorlampa visar att maskinen varms upp.
Né&r den gréna indikatorlampan tands har maskinen natt ratt temperatur och ar redo att anvandas.

Anvand Shift <=, Up T och Down § knapparna for att justera temperaturen och bekrafta med “SET” knappen.

Forbered och virm roret

a. Kapa roret till 6nskad langd.

b. Satt in roret eller kopplingen i virmehuvudena under den angivna uppvarmningstiden (se tabellen nedan for
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detaljer).
c. Efter uppvarmning, ta snabbt bort roret eller kopplingen och fér in den pa plats till 6nskat djup. Obs: Vrid eller skruva
inte roret pa plats; tryck bara in den for att sdkerstélla en korrekt passform.

1 Nar maskinen borjar arbeta tdnds denna indikatorlampa
2 Stéll in temperatur-knapp
3 Viélj nummerknapp
4 Knapp for temperaturhdjning
5 Knapp for temperatursankning.
Na&r temperaturen ar instélld, tryck en gang pa denna knapp. "OUT"-lampan
tands, vilket indikerar att maskinen ar klar och har bérjat arbeta.
Specifikation (mm) Uppvarmningstid(er) Smaltdjup (mm) Kyltid (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Obs: Om temperaturen ar under 5°C, 6ka uppvarmningstiden med 50 %

1l. Varning
1. Inspektera maskinen
Kontrollera maskinens yttre kdpa och kablar fére anvandning. Anvand inte maskinen om nagon del &r skadad.
2. Sakerstall jordning
Stromforsorjningen maste vara ordentligt jordad.
3. Forhindra vitskeexponering
Undvik att vatten eller andra vatskor kommer in i maskinen. Anvand inte maskinen utomhus under regniga dagar.
4. Hall brandfarliga material borta
Hall ett sakert avstand mellan maskinen och eventuellt brandfarligt material.
5. Anvand skyddshandskar
Det rekommenderas starkt att operatorer bar handskar nar de arbetar med maskinen.
6. Begransa tillgangen till proffs
For sdkerhet och optimal prestanda bor endast kvalificerade fackman 6ppna maskinen eller justera dess
temperaturinstallningar.
7. Monitorindikatorlampor
Om indikatorlamporna inte dndras under en langre tid kan det vara fel pa enheten. Stoppa arbetet omedelbart och
stang av strommen.
8. SOk professionell reparation
Om maskinen behover repareras, kontakta tillverkaren eller en kvalificerad fackman.
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substituir tradutores humanos. A versdo oficial do Manual do Usudrio estd em inglés. Quaisquer diferencas entre a
versdo traduzida e o original em inglés ndo sdo juridicamente vinculativas. Caso tenha alguma duvida sobre a precisdo
da tradugdo, consulte a versdo em inglés, que é a referéncia oficial. Versées em outros idiomas estdo disponiveis

mediante solicitagdo através de info@expondo.com.

Dados técnicos

Este Manual do Usudrio foi traduzido usando tradugcdo automadtica. Fizemos todos os esforcos para garantir que a
tradugdo seja precisa, mas observe que as tradugbes automatizadas ndo sdo perfeitas e ndo tém como objetivo

Parametro Parametro
descricao valor
Nome do produto Maquina de solda de tubos

Modelo MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Tensdo nominal [V~] / Frequéncia [Hz] 230/50

Poténcia nominal [W] 950 800
Diametro de soldagem [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Temperatura max. [°C] 320

anl::]ensoes [Largura x Profundidade x Altura; 410 x 110 x 140 400 x 110 x 140
Peso [kg] 1,5 1,3

A\

ATENCAO! Apesar da concecdo segura do aparelho e das suas caracteristicas de protecdo, e apesar da
utilizacdo de elementos adicionais que protegem o operador, existe ainda um ligeiro risco de acidente ou lesdo
durante a utiliza¢ao do aparelho. Mantenha-se alerta e use o bom senso quando utilizar o dispositivo.

1

2

Cabo de alimentacdo

Pega

Tela de exibicao

Bot&es de configuragdo

N WIN|F

Placa de aquecimento

POR FAVOR, OBSERVE! Os desenhos deste manual servem apenas para fins ilustrativos e, em alguns
pormenores, podem diferir do produto real.




PT




PT

g

I. Estrutura do produto

1.

© XNV PRWN

Placa de aquecimento
Conexao

Isolamento

Radiador

Apoio

Parafuso

Corpo da maquina
Placa de circuito
Grampo de arame

10. Parafuso de conexdo
11. Alga de arame
12. Cabo

1. Usando

1.

Configurar a maquina

Coloque a maquina sobre uma superficie plana e estavel. Instale as tomadas de aquecimento apropriadas com base nas
especificagbes necessarias. Fixe firmemente os soquetes de aquecimento a placa usando uma chave inglesa.
Normalmente, soquetes menores devem ser posicionados na parte frontal da placa de aquecimento.

Ligue a maquina

Ligue a energia. Cuidado: Certifique-se de que a fonte de alimentagdo esteja aterrada. Uma luz indicadora vermelha
mostrara que a maquina esta aquecendo. Quando a luz indicadora verde acender, a maquina atingiu a temperatura
correta e estard pronta para uso.

Use as teclas Shift <=, Cima T e Baixo } para ajustar a temperatura e confirme com o botdo “SET”.

Preparar e aquecer o tubo

um. Corte o tubo no comprimento desejado.
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b. Insira o tubo ou conexdo nos cabecgotes de aquecimento durante o tempo de aquecimento especificado (veja a tabela
abaixo para mais detalhes).

¢. Apds o aquecimento, remova rapidamente o tubo ou conexao e insira-o no lugar até a profundidade necessaria.
Observagao: nao torca nem parafuse o tubo na posigdo; apenas empurre-o para garantir um encaixe adequado.

2 3

1 Quando a maquina comeca a funcionar, esta luz indicadora acendera
2 Botdo de ajuste de temperatura
3 Botdo de selecdo de numero
4 Botdo de aumento de temperatura
5 Botdo de reducdo de temperatura.
Quando a temperatura estiver definida, pressione este botdo uma vez. A luz
"OUT" acender3, indicando que a maquina estd pronta e comegou a trabalhar.
Especificacdo (mm) Tempo(s) de aquecimento | Profundidade de fusdo | Tempo de resfriamento
(mm) (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Nota: Se a temperatura estiver abaixo de 5°C, aumente o tempo de aquecimento em 50%

Ill. Cuidado

1.

Inspecione a maquina

Verifigue a tampa externa e os cabos da maquina antes de usar. Ndo opere a maquina se alguma peca estiver
danificada.

Garantir aterramento

A fonte de alimentagdo deve estar devidamente aterrada.

Evite a exposi¢do a liquidos

Evite que dgua ou outros liquidos entrem na maquina. Ndo utilize a maquina ao ar livre em dias chuvosos.
Mantenha materiais inflamaveis longe

Mantenha uma distancia segura entre a maquina e quaisquer materiais inflamaveis.

Use luvas de protegao

E altamente recomendavel que os operadores usem luvas ao trabalhar com a maquina.

Restringir acesso a profissionais

Para segurancga e desempenho ideal, somente profissionais qualificados devem abrir a maquina ou ajustar suas
configuragdes de temperatura.

Luzes indicadoras do monitor

Se as luzes indicadoras ndo mudarem por um longo periodo, o dispositivo pode estar com defeito. Pare o trabalho
imediatamente e desligue a energia.

Procure um profissional para reparo

Se a maquina precisar de reparo, entre em contato com o fabricante ou com um profissional qualificado.
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preklad presny, ale upozorriujeme, Ze automatické preklady nie su dokonalé a nie su urcené na to, aby nahradili
ludskych prekladatelov. Oficidlna verzia pouZivatelskej prirucky je v anglictine. Akékolvek rozdiely medzi preloZenou
verziou a origindlnou angli¢tinou nie su prdvne zdvdzné. Ak mdte akékolvek otdzky tykajuce sa presnosti prekladu,
pozrite si anglickt verziu, ktord je oficidlnou referenciou. DalSie jazykové verzie su k dispozicii na poZiadanie na adrese

c Tdato pouzZivatelska prirucka bola preloZend pomocou strojového prekladu. Vyvinuli sme maximdlne usilie, aby bol

info@expondo.com.

Technické udaje

Parameter Parameter

popis hodnotu
Nazov produktu Stroj na zvaranie rar
Model MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Menovité napatie [V~] / Frekvencia [Hz] 230/50
Menovity vykon [W] 950 800
Priemer zvarania [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Max. teplota [°C] 320
Rozmery [$irka x hibka x vygka; mm] 410x 110x 140 400 x 110 x 140
Hmotnost [kg] 1,5 1,3

UPOZORNENIE! Nakresy v tejto priruc¢ke slaZia len na ilustraciu a niektoré detaily sa mézu liSit od
skutocného vyrobku.

POZOR! Napriek bezpeénej konstrukcii zariadenia a jeho ochrannym prvkom, ako aj pouZitiu dalSich prvkov
chraniacich obsluhujicu osobu existuje pri pouzivani zariadenia mierne riziko nehody alebo poranenia. Pri
pouZivani zariadenia budte ostraZiti a pouZivajte zdravy rozum.

1 2 3 4 5

Napajaci kabel
Rukovat

Displej

Tlacidla nastavenia
Vykurovacia doska

N WIN|(F
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I. Struktura produktu

1.

RNV PAWN

Vykurovacia doska
Pripojenie

Izolacia

Radiator

Podpora

Skrutka

Telo stroja

Doska s plosnymi spojmi
Drotena spona

10. Spojovacia skrutka
11. Drétena rukovat
12. Kabel

Il. PouZivanie

1.

Nastavte stroj

Umiestnite stroj na stabilny rovny povrch. Nainstalujte prislusné vykurovacie zasuvky na zaklade pozadovanych
$pecifikdcii. Ohrievacie objimky pevne pripevnite k doske pomocou klica. Mensie zasuvky by mali byt zvyéajne
umiestnené v prednej Casti vykurovacej dosky.

Zapnite stroj

Zapnite napajanie. Upozornenie: Uistite sa, 7e je napajaci zdroj uzemneny. Cervend kontrolka signalizuje, Ze sa stroj
zahrieva. Ked' sa rozsvieti zelena kontrolka, stroj dosiahol spravnu teplotu a je pripraveny na pouZitie.

Pomocou tlatidiel Shift «= , Hore T a Dole | nastavte teplotu a potvrdte tlac¢idlom ,SET“.

Pripravte a zohrejte potrubie

a. Odre?te potrubie na pozadovanu dizku.

b. Vlozte rurku alebo tvarovku do Zhaviacich hlav na urceny ¢as ohrevu (podrobnosti ndjdete v tabulke nizsie).
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c. Po zahriati rychlo vyberte potrubie alebo tvarovku a vlozte ju na miesto do pozadovanej hibky. Poznamka: Potrubie
neotdcajte ani neskrutkujte na miesto; jednoducho ho zatlacte, aby ste zaistili spravne uchytenie.

1 Ked'stroj zaCne pracovat, tato kontrolka sa rozsvieti
2 Tlacidlo nastavenia teploty
3 Tlacidlo vyberu Cisla
4 Tlacidlo zvySenia teploty
5 Tlacidlo na znizenie teploty.
Ked je teplota nastavena, stlacte toto tlacidlo raz. Kontrolka ,,OUT" sa rozsvieti, co
zhamena, Ze stroj je pripraveny a zacal pracovat.
Specifikacia (mm) Cas ohrevu (s) Hibka topenia (mm) Doba chladenia (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Poznamka: Ak je teplota nizsia ako 5 °C, predizte ¢as ohrevu o0 50 %

Ill. Pozor
1. Skontrolujte stroj
Pred pouzitim skontrolujte vonkajsi kryt a kable stroja. Neprevadzkujte stroj, ak je niektora ¢ast poskodena.
2. Zabezpecte uzemnenie
Napajaci zdroj musi byt spravne uzemneny.
3. Zabrarite vystaveniu kvapaline
Zabrante vniknutiu vody alebo inych tekutin do zariadenia. Pocas dazdivych dni nepouzivajte stroj vonku.
4. UdrZujte horlavé materidly mimo dosahu
UdrZujte bezpeénu vzdialenost medzi strojom a akymkolvek horlavym materidlom.
5. PouZivajte ochranné rukavice
Dérazne sa odporuca, aby operatori pri praci so strojom nosili rukavice.
6. Obmedzte pristup na profesionalov
Kvoli bezpecnosti a optimalnemu vykonu by mali stroj otvarat alebo upravovat nastavenia teploty iba kvalifikovani
odbornici.
7. Kontrolky monitora
Ak sa kontrolky nezmenia dlhsi ¢as, zariadenie mdze mat poruchu. OkamfZite zastavte pracu a vypnite napajanie.
8. Vyhladajte odbornu opravu
Ak stroj vyZaduje opravu, kontaktujte vyrobcu alebo kvalifikovaného odbornika.
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Tosa pvKoBoOCMBO 3a nompebumensa e npesedeHo upe3 MAwuHeH npeeod. [MonoHUXMe BCUYKU ycunud, 3a 0a
2apaHmupame, ye npesodvm e mo4eH, Ho umalime rnpedsud, Ye a8BMOMAMU3UPAHUME Pesodu He ca nepdekmHu u
He ca npedHasHa4YeHU 0a 3amMeHAM 4YosewkKu npesodayu. OguyuaaHama eepcus HA PbKOBOOCMBOMoO 3d
nompebumensa e Ha aHenulicKu e3uK. Bcuvku pasnuku mexcdy npegedeHama 8epcus U Opu2UHAAHUA aH2AUliCKU He ca
MpasHo 068bP38aAU4U. AKO UMAME HAKAKBU 8blPOCU OMHOCHO MOYHOCMMA Ha npeeoda, Moss, suxme aHeaulickama
sepcus, KoAmMo e opuyuaaHamMa crnpaska. logeve e3UKO8U 8epcuu ca 0OCMbBITHU NPU 3aA8KaA Ype3 info@expondo.com.

TexHuyeckvn paHHW

A\

Mapametbp MapameTtbp

onucaHue CTOMHOCT
Mme Ha npoayKTa MaluunHa 3a 3aBapaBaHe Ha Tpbbu
Mopaen MSW-SWG-SWO01A MSW-SWG-SW02A
HomuHanHo HanpeskeHue [V~] / YecToTa [Hz] 230/50
HomuHanHa mouwHoct [W] 950 800
[OvameTbp Ha 3aBapsABaHe [mm)] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Makc. Temnepatypa [°C] 320
r:;n]/\epm [lWwmpKrHa X AbNGOUYMHA X BUCOYMHA; 410 x 110 x 140 400 x 110 x 140
Terno [kg] 1,5 1,3

MOJ11, OBbPHETE BHUMAHME! Yepterkute B TOBa PHbKOBOACTBO Ca CamMO 33 WIKOCTPALUA U B HAKOMU
AeTalNin MOXKe Aa ce pa3inyaBaT oT AeUCTBUTE/THUA NPOAYKT.

A\

A

BHUMAHME! Bbnpeku 6e3onacHuA au3aiiH Ha YCTPOMCTBOTO U HErOBUTE 3aLLUTHU XapPaKTEPUCTUKU U BbNPEKU
M3N0/13BAHETO HA AOMb/JHUTE/IHU eNeMeHTH, Npeana3BallM onepaTopa, BCe OlUe CbLUECTBYBA MalbK PUCK OT
3710M0/IlyKa UM HapaHfABaHe MpuW M3NoN3BaHe Ha YCTPOMUCTBOTO. BbAaeTe HauwpeK U u3nonsBaiite 3gpasus
pa3ym, Korato u3nonssare yCTPOMCTBOTO.

1 2 3 4 5

3axpaHBaly, Kaben
LApbKKa

EKpaH Ha gucnnena
ByTOHM 3a HacTpoliKa
OTonautenHa AbcKa

VN WIN|(F-
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I. CTpyKTypa Ha npoAyKTa
1. HarpesarenHa gbcKa

Bpb3kKa

U3onauua

Paguarop

noaApbXKKa

BuHT

Tano Ha mawmnHaTa

MeyaTtHa nnaTtKa

Wunka 3a Ten

10. CBbp3BaLy BUHT

11. TeneHa gpbiKKa

12. Kab6en

. . .

OCoONOOURARWN

Il. U3nonssaHe

1. Hacrpoite mawmHaTa
MocTaBeTe MallMHaTa BbpXy CTabuaHa, paBHa NOBBPXHOCT. MHCTanMparTe noaxoaawmTe HarpesaTeIHu rHe3a Bb3
OCHOBA Ha HeobxoaumuTe cneundmKaLmmn. 3aKpeneTe HarpeBaTeIHUTE rHe34a NABTHO KbM AbCKaTa C MOMOLLTA Ha
raeyeH kntod. OBMKHOBEHO NO-MasiKMUTe rHe3aa TPAbBa Aa 6bAaT Pa3no/ioXKeHW B NpeAHaTa YacT Ha HarpeBaTe/iHaTa
AbCKa.

2. BknawoyeTte malunHaTa
BkntoyeTe 3axpaHBaHeTo. BHMMaHMe: YBepeTe ce, Ye 3aXpaHBaHETO e 3a3eMeHO0. YepBeH MHAMKATOP e NOKAXKe, ve
MallMHaTa 3arpsaBa. Korato cBeTHe 3e1eHUAT MHAMKATOP, MallMHaTa e AOCTUIHala NpaBuiHaTa TemnepaTypa v e rotosa
3a ynoTpeba.
W3nonseaiite 6ytoHute Shift «—= , Up T u Down { , 3a ga peryauparte Temnepatyparta u notebpaete ¢ 6ytoHa ,SET.
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Moparoteete u 3arpeiite TpbbaTa
a. HaperkeTe TpbbaTa [0 KenaHaTa Ab/KUHa.

b. NoctaseTe TpbbaTa UM GUTMHIA B HarpeBaTeHUTE r1aBU 33 ONPeAEeIeHOTO BpeMe 3a HarpsiBaHe (BUKTe TabanuaTta

no-gony 3a noapobHocTu).

c. Cnep HarpsABaHe 6bp30 M3BageTe TpbbaTa UAKM GUTUHIA M A NOCTABETE HAa MACTOTO Ha HeobxoaumaTa AbabounHa.
3abenexkKa: He ycyKkBaiite 1 He 3aBuBaiTe TpbbaTa Ha MACTO; NPOCTO rO HaTUCHETE HaBbTPE, 3a 4a OCUTYpUTE NPABUIHO

npunaraHe.

Korato mawmHaTta 3ano4yHe ga paGOTVI, TO3U UHOUKATOP Lie CBETHE

ByTOH 3a HacTpolika Ha TemnepaTypaTa

N3bepeTe 6YyTOH C undpa

ByTOH 3a nosuwaBaHe Ha TemnepaTtypara

V| W|IN|-

3ano4yHana pa60Ta.

ByTOH 33 HamanaBaHe Ha TemnepaTypaTa.
KoraTo TemnepaTypaTa e 3a43AeHa, HaTUCHETE TO3U BYTOH BEAHBK.
MHpuKkaTopbT "OUT" Wwe cBeTHe, KOETO NOKa3Ba, Ye MallMHATa e roToBa U e

Cneumndukaumsa (mm) Bpeme 3a HarpsiBaHe (s) ObnbounHa Ha ToneHe | Bpeme 3a oxnaxaaHe (mm)
(mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

3abenexka: AKo TemnepatypaTa e nog 5°C, ysennyeTte BpemeTo 3a HarpsasaHe ¢ 50%

lll. BHUMmaHue

1.

Ornepaiite mawmHaTta

MpoBepeTe BbHLWHMWA Kanak U Kabenute Ha MmawuHaTa npeam ynotpeba. He paboTteTe ¢ MalnHaTa, ako HAKOA 4acT e

nospeaeHa.
Ocuryperte 3a3emsaBaHe

3axpaHBaHeTo TpAbBa Aa 6bAe NPaBU/HO 3a3EMEHO.
MpepoTBpaTeTe U3naraHe Ha TEYHOCT

MN3b6sreaiiTe HaBIM3aHETO Ha BOAa MW APYrM TEYHOCTU B MalLUMHaTa. He M3nos3BaiTe MallMHaTa Ha OTKPUTO B

ABKO0BHU AHU.
[pbKTe 3ananumm matepuanu aanedy

MoaabpaiTe 6e30MNacHO Pa3CTOAHNE MEXAY MaLLMHATA M BCAKAKBM 3anajvMu MaTepuani.

W3non3saiite 3alUTHU pbKaBuLm

CunHO ce NpenopbyBa onepaTopuTe 4a HOCAT PbKaBULM, AOKATO PAabOTAT C MallMHaTa.

OrpaHuyeTe gocTbna 40 NpodecuoHaNucTu

3a 6e30MacHOCT M oNTUManHa paboTa, camMo KBanndULMpaHu cneumannucTi Tpabea ga 0TBapAT MallMHaTa UAK Aa

peryavpart HelHWUTe TemnepaTypHM HaCTPOMKM.
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CBET/IMHHM MHAWKATOPU HA MOHUTOPA

AKO MHAMKaTOPHMUTE CBET/IMHU HE Ce MPOMEHAT 3a MPOAB/IKUTENIEH NEPUOL OT BpeMe, YCTPOMCTBOTO MOXe Aa e
HeusnpasHo. CrpeTe He3abaBHO paboTaTa U U3KNKOYETE 3aXpPaHBAHETO.
Motbpcete npodecmoHaneH peMoHT

AKO MalIMHaTa Ce Hy)KAae OT PEMOHT, CBbPIKEeTe Ce C NPOU3BOAUTENA UK C KBaANPULMPAH CNeLmanmncr.
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AUTO TO €eyxeLPLiOLO XpNoTn EXEL UETAPPAOTEL UE TN XPNON AUTOUATNG UETAPPACNS. Exouue kataBaldel kade Sduvartn

A npoonadeia yia va Staocpalicovus OtL n peTd@paon sival akptBrg, aidd OnUELWOTE OTL Ol OUTOUOTOTIOLNUEVEG
UETappaoelc Sev eival TEAeLeC kal Sev mpoopilovTal Vo QVTIKATAGTNOOUV TOUC avIpwItivouG UETAPPAOTEC. H enionun
ékdoon tou Eyxelptdiouv xpnong eivat ota AyyAikd. Tuxov SLopopéc UETAEU TNG UETAPPACUEVNG EKSOONG KAl TNG
apxiknG aypyAikng ekboonc Oev eival voulkad OEOUEUTIKEG. EAv EXETE EPWTNOELC OXETIKA UE TNV akpiBela tnc
UETAPPAONS, avatpelte otnv ayyAwkn €kdoon, n omoia gival n emionun avagopd. MNeploooTeEPEG YAWOOIKEG EKSOOELG
elvatl StaGeoiueg KATOTLY AULTAUATOC UECW TOU info@expondo.com.

Texvika otoweia

NapdapeTpog MNapapetpog

niepypadn agio
‘Ovopa poiovtog Mnxavr ZUykKOAANONG ZWARVWY
Movtého MSW-SWG-SWO1A | MSW-SWG-SW02A
Ovopaotikn tdon [V™] / Zuxvotnta [Hz] 230/ 50
OVOMaOoTLKA LoYug [W] 950 800
ALGpETPOC GUYKOAANGNG [Mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Mgéy. Beppuokpaoia [°C] 320
Alootaoelg [MAatog x Babog x YPog; mm] 410x 110x 140 400x 110x 140
Bapog [kg] 1,5 1,3

MNAPAKAAQ IHMEIQITE! Ta oxédia o autd To eyXeLpidlo gival HOVo yla AOyoug QUTELKOVLONG KOl OF
OPLOMEVEG AEMTOMEPELEG UTTOPEL va SLap£POUV Ao TO TPAYHATLKO TTPOTIOV.

A NPOZOXH! Napad tov achaAr) oXeSLAGHO TNG CUOKEUKG KOl TOL TTPOOTOTEUTLKA XOPAKTNPLOTIKA TNG Kal Topa
™ Xpron MPOcOeTwv OTOoLXEIWY TTOU TMPOooTATEUOUV TOV XELPLoTH, £§akoAouBsi va umdpxel évag HLKPOG
Kivéuvog atuxAuatog r TPAUMATICMOU Katd T XPNONn TNG OUOKEUAG. Meivete ot eypriyopon Ko
XPNOLLOTIOLAOTE TNV KOLWVA AOYLKK) OTOV XPNOLUOTIOLELTE TN GUOKEUN.

1 2 3 4

KaAwdio pebpatog
NaBn

0066vn npoPoAng
Kouprmd puBuiong
Mivakog Oépuavong

Vi WIN|[F-




EL




EL

g

I. Aoun mpoidvtog
1.

©CENO WA WN

MAakéta Oéppavong
Z0véeon

Movwon
Kahopidép
Ynootnpién

Bida

Zwpa pnyavig
KukAwkA MAaKETOL
Z0ppa KAt

10. Bida ocuvéeong
11. Iupudtivo XepoUAL
12. KaAwdio

Il. Xpnowonowwvtog
1.

PuOpiote To pnxXavnpa

TomoBetrote T0 pUNXAvnua o Pl otabepn, eninedn emudavela. Eykataotnote Tig KAtaAAnAeS mpileg Béppavong pe
Baon Tig anattoUpeveg TPodLaypadEg. ITEPEWOTE TIG TIPLlEG BEpAvVONG OdLXTA 0TNV TAAKETA XPNOLLOTIOLWVTAS EVQL
KAELSL. ZuvnBwg, LkpOTEPEG TiPilec Oa TIPEMEL va TOMOBETOUVTOL OTO UMPOCTIVO HEPOG TG TTAAKETAC BEppavonc.
EVEPYOTOLAOTE TO HNXAVNHQ

Avoifte to peUpa. Npoooxn: BePalwOeite OTL N mapoyn pevpatog ivat yelwpévn. Mia KOKKLVN EVOELKTIKA Auyvia Ba
Sei€el OTL TO punxavnua Bepuaivetat. Otav epdaviotel n mpacivn ev8elKTkr Auxvia, To unxavnua éxet GTAcEL 0TN CWOoTN
Bepuokpaotia kat elvat €ToLpo yla xpron.

Xpnotponotrnote ta mirktpa Shift «= , Up T kaw Down 1, yua va puBpioete tn Beppokpacia kat emBeBaLwote pe T0
Kou i "SET".
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3. MNposetolpdote Kal OepAVETE TOV CWARVA
£va. KoYte Tov owAnva oto emMBUPUNTO UAKOG.
oL. Eloayayete To owAnva f to e€aptna otig Oepuavtikég kepaAEg yia tov Kaboplopévo xpovo BEpuavaong (Seite Tov
TIAPAKATW TIVOKA YLOL AETTTOUEPELEC).
vto. Meta t Béppavon, adalpéote ypriyopa To cwAnva ) to e§dptnpa Kat tonobetrote to otn B€on Tou oTo
arnattoVpevo BaBog. Znueiwon: Mnv otpifete katl unv BLOwveTE Tov cwAnva otn B€on Tou. amAd MECTE TO IPOG Ta
péoa yla va e€aocdpalioste Tn owotr epapuoyn.
1 ‘Otav 1o pnxavnua apxiost va Aettoupyet, auth n eveelktikr Auxvia Ba avayet
2 Koupumi pUBuiong Bepuokpaciog
3 Kouurmi emthoyng aptbuou
4 Kouunt avénong Oepuokpaciog
5 Kouuni pelwong Beppokpaoiag.
‘Otav pubuLotei n Ogppokpacia, mMATACTE AUTO TO KOUWTL pia popd. H Auyvia
"OUT" Ba avayel, umodelkviovTag OTL TO NXAVN A ELVaL ETOLUO Kol EXEL apXioeL
va Aettoupyet.
MNpodlaypadeg (mm) Xpovocg Bépuavong Babog téng (mm) Xpovocg PuEng (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Inueiwon: Eav n Bepuokpacia eivat katw and 5°C, avgnote To xpovo BEpuavong katd 50%

lll. Npoooxn

1.

EmOswpnoTE TO pnXavnua

EAEyETE TO EWTEPLKO KAAU MO KOL TO KOAWSLO TOU HNXOVAATOC TIPLV ATto T XPHon. Mn AELTOUPYELTE TO UNXAVNA GV
KAmoLlo e€aptna EXEL KataoTpadetl.

E§aocdaliote tn yeiwon

To Tpodh0obOoTIKO PEMEL VAL EiVOL CWOTA YELWEVO.
Anotpéte Tnv €kB0n o€ LYpPa

AmodUyeTe TNV £l0060 VEPOU 1] GAAWV LYPWV OTO PNXAvVNA. Mn XpNOLOTIOLELTE TO UNXAVNHA OE EEWTEPLKOUG XWPOUG
TLG BPOXEPEG MEPEG.

Kpatnote pokpld ta e0dAeKTA UAIKA

Alatnpnote pla achoaAn andotacn HETAEY TOU UNXOVAATOC KoL TUXOV EUPAEKTWY UALKWV.
XpNOLLOTIOLOTE MPOCTATEUTLKA YAVTLL

JuvioTtdtol avertdpUAAKTA OL XELPLOTEG va GOPOoUV YAVTLOL KOTA TNV EPYACLO LLE TO UNXAVN L.

Meplopiote TNV npdoPaon og enayyeApATIEG

Mo aodpdaleta kat BEATiotn amddoon, HOVo eEeLSIKEUUEVOL ETtaYYEAUOTIEG Ba TPEMEL va 0voiyouVv TO Hnxavnua f va
npocapuolouy Tig pubuioelc Osppokpaciog Tou.

Ev&ewktikég Auyvieg 006vng

EAv oL ev8elKTIKEG AUuXVieg 6ev aAAAEOUV yLa HEYANO XPOVIKO SLAOTNUA, N CUCKEUH eVOEXETOL VO SUCAELTOUPYEL.
JTAUOTAOTE apéowG TNV epyacia Kot KAeloTe To pelpa.




EL

8. Avalntnote EMAYYEAHATIKI EMLOKEUN
EQv To punxavnua XpeLAeTaL EMLOKEUN, ETILKOWVWVIOTE LE TOV KOTAOKEVAOTH I €vav e€el8IKEUIEVO ETTayyeAATIAL
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Ovaj korisnicki prirucnik preveden je strojnim prijevodom. UloZili smo sve napore kako bismo osigurali tocnost prijevoda,
ali imajte na umu da automatizirani prijevodi nisu savrseni i nisu namijenjeni zamjeni ljudskih prevoditelja. SluZzbena

verzija korisnickog prirucnika je na engleskom jeziku. Sve razlike izmedu prevedene verzije i izvornog engleskog jezika
nisu pravno obvezujuce. Ako imate pitanja o tocnosti prijevoda, pogledajte englesku verziju, koja je sluzbena referenca.
Verzije na vise jezika dostupne su na zahtjev putem info@expondo.com.

Tehnicki podaci

Parametar Parametar
opis vrijednost

Naziv proizvoda Stroj za zavarivanje cijevi
Model MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Nazivni napon [V~] / Frekvencija [Hz] 230/ 50
Nazivna snaga [W] 950 800
Promjer zavarivanja [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Maks. temperatura [°C] 320
Dimenzije [Sirina x dubina x visina; mm] 410x 110x 140 400x 110x 140
TeZina [kg] 1,5 1,3

NAPOMENA! CrteZi u ovom prirucniku sluze samo za ilustraciju i u nekim se detaljima mogu razlikovati od
stvarnog proizvoda.

PAZNJA! Unato¢ sigurnom dizajnu uredaja i njegovim zastitnim znacajkama te usprkos koristenju dodatnih
elemenata koji Stite operatera, jos uvijek postoji mali rizik od nezgode ili ozljede pri koriStenju uredaja. Budite
oprezni i koristite zdrav razum kada koristite ureda;j.

1 2 3 4

Kabel za napajanje
Rucka

Zaslon zaslona

Gumbi za podesavanje
Ploca za grijanje

VN WN|(F-
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I. Struktura proizvoda

1.

©CENO WA WN

Ploca za grijanje
Veza

Izolacija
Radijator
podrska

Vijak

Tijelo stroja
tiskana ploca
Zi¢ana kopéa

10. Spojni vijak
11. Rucka od Zice
12. Kabel

Il. KoriStenje
1.

Postavite stroj

Postavite stroj na stabilnu, ravnu povrsinu. Ugradite odgovarajuce grijace uti¢nice na temelju potrebnih specifikacija.
Cvrsto pricvrstite grijace utiénice za plo¢u pomo¢u kljuéa. Tipi¢no, manje uti¢nice trebaju biti postavljene na prednjoj
strani grijace ploce.

Ukljucite stroj

Ukljucite struju. Oprez: Provijerite je li napajanje uzemljeno. Crveno indikatorsko svjetlo pokazat ¢e da se stroj grije.
Kada se pojavi zeleno indikatorsko svjetlo, stroj je postigao ispravnu temperaturu i spreman je za upotrebu.

Pomocu tipki Shift += , Gore T i Dolje § podesite temperaturu i potvrdite tipkom “SET”.

Pripremite i zagrijte cijev

a. IzreZite cijev na Zeljenu duljinu.

b. Umetnite cijev ili prikljuc¢ak u grijace glave na odredeno vrijeme zagrijavanja (pogledajte donju tablicu za detalje).
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c. Nakon zagrijavanja, brzo uklonite cijev ili spojnicu i umetnite je na Zeljenu dubinu. Napomena: Nemojte uvrtati ili
zavrtati cijev na mjesto; jednostavno ga gurnite kako biste osigurali pravilno pristajanje.

Kada stroj po¢ne raditi, ovo indikatorsko svjetlo ¢e se upaliti

Tipka za postavljanje temperature

Odaberite gumb s brojem

Gumb za povecanje temperature

Tipka za smanjenje temperature.

Kada je temperatura postavljena, pritisnite ovu tipku jednom. Lampica "OUT" ¢e
se upaliti, Sto znaci da je stroj spreman i da je poceo s radom.

Ul IWIN|F

Specifikacija (mm) Vrijeme grijanja (s) Dubina topljenja (mm) Vrijeme hladenja (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Napomena: Ako je temperatura ispod 5°C, produljite vrijeme zagrijavanja za 50%

Ill. Oprez

1. Pregledajte stroj
Prije uporabe provjerite vanjski poklopac i kabele stroja. Nemojte koristiti stroj ako je bilo koji dio oStecéen.

2. Osigurajte uzemljenje
Napajanje mora biti pravilno uzemljeno.

3. Sprijecite izlaganje tekudini
Izbjegavajte da voda ili druge tekucine udu u stroj. Nemojte koristiti stroj na otvorenom tijekom kisnih dana.

4. Drizite zapaljive materijale podalje
Odrzavajte sigurnu udaljenost izmedu stroja i svih zapaljivih materijala.

5. Koristite zastitne rukavice
Strogo se preporucuje da operateri nose rukavice dok rade sa strojem.

6. Ogranicite pristup profesionalcima
Radi sigurnosti i optimalnog rada, samo kvalificirani stru¢njaci trebaju otvarati stroj ili podesavati njegove postavke
temperature.

7. Indikatorska svjetla monitora
Ako se indikatorska svjetla ne mijenjaju dulje vrijeme, uredaj mozda ne radi ispravno. Odmah prekinite rad i iskljucite
struju.

8. Potraiite profesionalni popravak

Ako stroj zahtijeva popravak, obratite se proizvodacu ili kvalificiranom stru¢njaku.
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Sis vartotojo vadovas buvo iSverstas naudojant masininj vertimg. Déjome visas pastangas, kad vertimas bity tikslus,
taciau atminkite, kad automatiniai vertimai néra tobuli ir néra skirti pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficiali vartotojo vadovo

versija yra angly kalba. Bet kokie skirtumai tarp iSverstos versijos ir originalo angly kalba néra teisiskai jpareigojantys.
Jei turite klausimy dél vertimo tikslumo, Zr. versijqg angly kalba, kuri yra oficiali nuoroda. Daugiau kalby versijy galima
gauti paprasius adresu info@expondo.com.

Techniniai duomenys

Parametras Parametras

aprasymas verté
Produkto pavadinimas Vamzdziy suvirinimo aparatas
Modelis MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Nominali jtampa [V~] / daznis [Hz] 230/ 50
Nominali galia [W] 950 800
Suvirinimo skersmuo [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Maks. temperatira [°C] 320
Matmenys [plotis x gylis x aukstis; mm] 410x 110x 140 400x 110x 140
Svoris [kg] 1,5 1,3

ATKREIPKITE DEMES)! Sio vadovo bréZiniai yra tik iliustravimo tikslais ir kai kuriomis detalémis gali skirtis
nuo tikrojo gaminio.

DEMESIO! Nepaisant saugios prietaiso konstrukcijos ir jo apsauginiy savybiy bei papildomy operatoriy
sauganciy elementy naudojimo, naudojant prietaisg iSlieka nedidelé nelaimingo atsitikimo ar susiZalojimo
rizika. Naudodami jrenginj bikite budris ir vadovaukités sveiku protu.

1 2 3 4

Maitinimo laidas
Rankena

Ekranas

Nustatymo mygtukai
Sildymo lenta

VN WN|(F-
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I. Produkto struktiira
1. Sildymo lenta

2. Rysys

3. lzoliacija

4. Radiatorius

5. Palaikymas

6. Varitas

7. Masinos korpusas
8. Grandinés plokste
9. Laido klipas

10. Jungiamasis varztas
11. Vieliné rankena
12. Kabelis

1. Naudojant

1. Nustatykite masing
Pastatykite masing ant stabilaus, lygaus pavirsiaus. |diekite tinkamus Sildymo lizdus pagal reikiamas specifikacijas.
Verzliarakdiu tvirtai pritvirtinkite Sildymo lizdus prie lentos. Paprastai mazesni lizdai turi bati Sildymo plokstés priekyje.

2. Jjunkite masing
Jjunkite maitinima. Jspéjimas: jsitikinkite, kad maitinimo Saltinis yra jZemintas. Raudona indikatoriaus lemputé parodys,
kad masina kaista. Kai uzsidega zalia indikatoriaus lemputé, masina pasieké reikiamg temperatirg ir yra paruosta
naudoti.
Mygtukais Shift «= , Aukityn T ir Zemyn { reguliuokite temperatiirg ir patvirtinkite mygtuku , SET“.

3. Paruoskite ir pasildykite vamzdj
a. Iskirpkite vamzdj iki norimo ilgio.
b. ] Sildymo galvutes jkiskite vamzdj arba jungiamajg detale nurodytam Sildymo laikui (iSsamiau Zr. toliau pateiktg
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lentele).
c. Po Sildymo greitai nuimkite vamzdj ar jungiamajg detale ir jstatykite j reikiama gylj. Pastaba: nesukite ir neuzsukite
vamzdZio j vietg; tiesiog jstumkite, kad uztikrintuméte tinkama prigludima.

1 Kai masina pradés veikti, uZsidegs Si indikatoriaus lemputé
2 Temperatiros nustatymo mygtukas
3 Pasirinkite skaiciy mygtuka
4 Temperatlros didinimo mygtukas
5 Temperatlros mazinimo mygtukas.
Kai temperatira yra nustatyta, paspauskite Sj mygtuka vieng kartg. UZsidegs
,OUT” lemputé, rodanti, kad masina paruosta ir pradéjo veikti.
Specifikacija (mm) Sildymo laikas (s) Lydymosi gylis (mm) Ausinimo laikas (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Pastaba: jei temperatiira Zemesné nei 5°C, pailginkite Sildymo laikg 50 %

lll. Atsargiai

1. Patikrinkite masing
Prie$ naudodami patikrinkite masinos iSorinj dangtelj ir laidus. Nenaudokite masinos, jei kuri nors dalis yra paZeista.

2. Utztikrinkite jZeminima
Maitinimo Saltinis turi bati tinkamai jZemintas.

3. Venkite skysciy poveikio
Stenkités, kad j masing nepatekty vandens ar kity skysciy. Nenaudokite masinos lauke lietingomis dienomis.

4. Degias medziagas laikykite atokiai
ISlaikykite saugy atstuma tarp masinos ir bet kokiy degiy medziagy.

5. Naudokite apsaugines pirstines
Dirbdami su masina operatoriams primygtinai rekomenduojama mavéti pirstines.

6. Apriboti prieiga tik profesionalams
Kad baty uztikrintas saugumas ir optimalus veikimas, tik kvalifikuoti specialistai turéty atidaryti masing arba reguliuoti jo
temperatlros nustatymus.

7. Monitoriaus indikatoriaus lemputés
Jei indikatoriaus lemputés nesikeicia ilgg laika, prietaisas gali veikti netinkamai. Nedelsdami nutraukite darbg ir iSjunkite
maitinima.

8. leskokite profesionalaus remonto
Jei masing reikia taisyti, kreipkités j gamintoja arba kvalifikuota specialista.
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Acest manual de utilizare a fost tradus folosind traducerea automatd. Am depus toate eforturile pentru a ne asigura cd
A traducerea este exactd, dar vd rugdm sd retineti cd traducerile automate nu sunt perfecte si nu sunt menite sa
inlocuiascd traducdtorii umani. Versiunea oficiald a manualului de utilizare este in limba englezd. Orice diferentd intre
versiunea tradusd si versiunea originald in limba englezd nu este obligatorie din punct de vedere juridic. Daca aveti
intrebdri despre acuratetea traducerii, va rugdm sd consultati versiunea in limba englezd, care este referinta oficiala.

Mai multe versiuni lingvistice sunt disponibile la cerere prin info@expondo.com.

Date tehnice

Parametru Parametru

descriere valoare
Numele produsului Aparat de sudura tevi
Model MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Tensiune nominala [V~] / Frecventd [Hz] 230/50
Putere nominala [W] 950 800
Diametru de sudare [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
Max. temperatura [°C] 320
anlﬂlensmnl [Latime x Adancime x Inaltime; 410 x 110 x 140 400 x 110 x 140
Greutate [kg] 1,5 1,3

VA RUGAM SA RETINETI! Desenele din acest manual au doar scop ilustrativ si, in unele detalii, pot diferi de
produsul real.

ATENTIE! in ciuda designului sigur al dispozitivului si a caracteristicilor sale de protectie si in ciuda utilizarii
unor elemente suplimentare care protejeaza operatorul, exista totusi un mic risc de accident sau ranire la
utilizarea dispozitivului. Fii atent si foloseste bunul simt atunci cand folosesti dispozitivul.

1 2 3 4

Cablu de alimentare
Maner

Ecran de afisare
Butoane de setare
Placa de incalzire

N WIN|F
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I. Structura produsului

1.

RN RWN

Placa de incalzire
Conexiune
Izolare

Radiator

Sprijin

Surub

Corpul masinii
Placa de circuite
Clema de sarma

10. Surub de conectare
11. Maner de sarma
12. Cablu

Il. Folosind

1.

Configurati masina

Asezati masina pe o suprafata stabild, pland. Instalati prizele de incalzire adecvate pe baza specificatiilor cerute. Fixati
bine prizele de incalzire pe placa folosind o cheie. De obicei, prizele mai mici ar trebui sa fie pozitionate in partea din fata
a placii de incalzire.

Porniti masina

Porniti alimentarea. Atentie: Asigurati-va ca sursa de alimentare este legata la pamant. Un indicator luminos rosu va
arata ca masina se incalzeste. Cand se aprinde indicatorul luminos verde, masina a atins temperatura corecta si este gata
de utilizare.

Folositi tastele Shift «= , Up T si Down ! , pentru a regla temperatura si confirmati cu butonul ,, SET”.

Pregatiti si incalziti teava

o. Taiati teava la lungimea dorita.
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b. Introduceti teava sau fitingul in capetele de incalzire pentru timpul de incilzire specificat (consultati tabelul de mai
jos pentru detalii).

c¢. Dupa incalzire, scoateti rapid teava sau fitingul si introduceti-o in loc pana la adancimea necesard. Nota: Nu rasuciti si
nu Tnsurubati conducta in pozitie; pur si simplu Impingeti-l pentru a asigura o potrivire adecvata.

1 Cand masina incepe sa functioneze, acest indicator luminos se va aprinde
2 Buton de setare a temperaturii
3 Selectati butonul numeric
4 Buton de crestere a temperaturii
5 Buton de scadere a temperaturii.
Cand temperatura este setatd, apdsati acest buton o data. Ledul ,OUT” se va
aprinde, indicand ca masina este gata si a inceput sa functioneze.
Specificatie (mm) Timp de incalzire (e) Adancime de topire (mm) Timp de racire (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Nota: Daca temperatura este sub 5°C, mariti timpul de incalzire cu 50%

1ll. Atentie
1. Inspectati masina
Verificati capacul exterior si cablurile masinii inainte de utilizare. Nu utilizati masina daca vreo piesa este deteriorata.
2. Asigurati impamantarea
Sursa de alimentare trebuie sa fie impamantata corespunzator.
3. Preveniti expunerea la lichide
Evitati patrunderea apei sau a altor lichide in aparat. Nu folositi masina in aer liber in zilele ploioase.
4. Tineti materialele inflamabile departe
Pastrati o distanta de siguranta intre masina si orice materiale inflamabile.
5. Folositi manusi de protectie
Se recomanda insistent ca operatorii sa poarte manusi in timpul lucrului cu masina.
6. Restrictionati accesul la profesionisti
Pentru siguranta si performantd optima, numai profesionisti calificati ar trebui sa deschida masina sau sa-i ajusteze
setdrile de temperatura.
7. Indicatoarele luminoase ale monitorului
Daca luminile indicatoare nu se schimba pentru o perioada lunga de timp, este posibil ca dispozitivul sa functioneze
defectuos. Opriti imediat munca si opriti alimentarea.
8. Cautati reparatii profesionale
Daca masina necesita reparatii, contactati producatorul sau un profesionist calificat.
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Ta uporabniski prirocnik je bil preveden s strojnim prevajanjem. Potrudili smo se, da bi zagotovili tocnost prevoda,

A vendar upostevajte, da avtomatizirani prevodi niso popolni in niso namenjeni nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev.
Uradna razlicica uporabniskega prirocnika je v anglescini. Morebitne razlike med prevedeno razlicico in izvirno
angleséino niso pravno zavezujoce. Ce imate kakrina koli vprasanja o tocnosti prevoda, si oglejte anglesko razlicico, ki je
uradna referenca. Vec jezikovnih razlicic je na voljo na zahtevo preko info@expondo.com.

Tehnicni podatki

Parameter Parameter

opis vrednost
Ime izdelka Stroj za varjenje cevi
Model MSW-SWG-SWO01A | MSW-SWG-SW02A
Nazivna napetost [V~] / frekvenca [Hz] 230/ 50
Nazivna moc [W] 950 800
Premer varjenja [mm)] 20, 25, 32, 40, 50, 63 20, 25, 32
maks. temperatura [°C] 320
Mere [Sirina x globina x viSina; mm] 410x 110x 140 400x 110x 140
TeZa [kg] 1,5 1,3

UPOSTEVAIJTE! Risbe v tem priroéniku so samo za ilustracijo in se lahko v nekaterih podrobnostih
A razlikujejo od dejanskega izdelka.

A POZOR! Kljub varni zasnovi naprave in njenim zas¢itnim funkcijam ter kljub uporabi dodatnih elementov, ki
ScCitijo operaterja, pri uporabi naprave Se vedno obstaja majhna nevarnost nesrece ali poskodbe. Bodite
pozorni in pri uporabi naprave uporabljajte zdrav razum.

1 2 3 4

Napajalni kabel
Rocaj

Zaslon

Nastavitveni gumbi
Grelna plosca

VN WN|(F-




SL

Q

I. Struktura izdelka

1. Grelna plosca

2. Povezava

3. lzolacija

4. Radiator

5. Podpora

6. Vijak

7. Telo stroja

8. Vezje

9. Zi¢na sponka

10. Povezovalni vijak

11. Ziéni rocaj

12. Kabel

1. Uporaba

1. Nastavite stroj
Stroj postavite na stabilno, ravno povrsino. Namestite ustrezne grelne vti¢nice glede na zahtevane specifikacije. Grelne
vti¢nice trdno pritrdite na plos¢o s klju¢em. Obi¢ajno morajo biti manjse vticnice namescene na sprednji strani grelne
plosce.

2. Vklopite stroj
Vklopite napajanje. Pozor: Zagotovite, da je napajalnik ozemljen. Rdeca indikatorska lucka bo pokazala, da se stroj
segreva. Ko se prikaZze zelena indikatorska lucka, je stroj dosegel pravilno temperaturo in je pripravljen za uporabo.
Uporabite tipke Shift «=, gor T in dol {1 , da nastavite temperaturo in potrdite z gumbom “SET”.

3. Pripravite in segrejte cev

a. Odrezite cev na Zeleno dolzino.
b. Cev ali prikljucek vstavite v grelne glave za dolocen cas segrevanja (za podrobnosti glejte spodnjo tabelo).
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c. Po segrevanju hitro odstranite cev ali nastavek in ga vstavite na Zeleno globino. Opomba: cevi ne zvijajte ali privijte na
mesto; preprosto ga potisnite, da se pravilno prilega.

Ko stroj zacne delovati, se priZge ta indikator

Gumb za nastavitev temperature

Izberite Stevilski gumb

Gumb za dvig temperature

Gumb za znizZanje temperature.

Ko je temperatura nastavljena, enkrat pritisnite ta gumb. Zasvetila bo lucka
"OUT", kar pomeni, da je stroj pripravljen in je zacel delovati.

Ul IWIN|F

Tehni¢ni podatki (mm) Cas ogrevanja (s) Globina taljenja (mm) Cas hlajenja (mm)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 22,5 5
63 24 24 6

Opomba: Ce je temperatura niZja od 5 °C, podaljsajte ¢as ogrevanja za 50 %.

11l. Previdnost

1.

2. Zagotovite ozemljitev
Napajalnik mora biti pravilno ozemljen.
3. Preprecite izpostavljenost tekocini
Pazite, da voda ali druge tekocCine ne pridejo v stroj. V dezevnih dneh stroja ne uporabljajte na prostem.
4. Vnetljive materiale hranite proc
Ohranite varno razdaljo med strojem in morebitnimi vnetljivimi materiali.
5. Uporabljajte zascitne rokavice
Mocno priporo¢amo, da operaterji med delom s strojem nosijo rokavice.
6. Omejite dostop strokovnjakom
Za varnost in optimalno delovanje naj stroj odpirajo ali prilagajajo njegove temperaturne nastavitve samo usposobljeni
strokovnjaki.
7. Indikatorske lucke monitorja
Ce se indikatorske lu¢ke dlje ¢asa ne spremenijo, naprava morda ne deluje pravilno. Takoj prenehajte z delom in
izklopite napajanje.
8. Poiscite strokovno popravilo

Preglejte stroj

Pred uporabo preverite zunanji pokrov in kable stroja. Ne uporabljajte stroja, Ce je kateri koli del poskodovan.

Ce stroj potrebuje popravilo, se obrnite na proizvajalca ali kvalificiranega strokovnjaka.
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der
getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerit, wenn Sie es nicht mehr weiter
nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet,an denen Altgerate
aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Moglicherweise holen die rechtlichen
Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung uliber die in lhrem
Gebiet zur Verfligung stehenden Moglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeriten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE

[2] Gesetz lber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie z dyrektywa
WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji i utylizacji
w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacjg, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych i zmniejszasz
negatywny wplyw oddziatywania na Srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem, nieprawidtowe
usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp. z o.o. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Goéra | Poland, EU

e-mail: info@expondo.com

expondo.com
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