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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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Dieses Benutzerhandbuch wurde mit Hilfe einer maschinellen Ubersetzung erstellt. Wir haben uns
A nach Kriften bemiiht, die Genauigkeit der Ubersetzung zu gewihrleisten. Bitte beachten Sie
jedoch, dass automatische Ubersetzungen nicht perfekt sind und menschliche Ubersetzer nicht
ersetzen konnen. Die offizielle Version des Benutzerhandbuchs ist in Englisch. Etwaige
Unterschiede zwischen der libersetzten Fassung und dem englischen Original sind rechtlich nicht
bindend. Sollten Sie Fragen zur Genauigkeit der Ubersetzung haben, beziehen Sie sich bitte auf

die englische Version, die die offizielle Referenz ist.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Tragbare Kantenanleimmaschine
Modell MSW-EDGE-L1AG
Eingangsspannung [V] / Frequenz [Hz] 230~ /50
Leistung [W] 1000
Abmessungen [Breite x Linge x Hohe; cm] 40 x 35,5 x 45
Gewicht [kg] 13,7

Zweck

Die tragbare Kantenanleimmaschine wird zum gleichmaRigen Auftragen von Schmelzkleber auf das Anlegeband
verwendet, und dieses Produkt ldsst sich sowohl bei geraden als auch bei gebogenen Kanten von
Holzmobelplatten leicht einsetzen. Es funktioniert effektiv mit einer Vielzahl von biegsamen Klebebandern,
einschlieBlich ABS, Melamin, Furnier und PVC.

Produktibersicht

Tatigkeit
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1. Wenn das Gerat eingeschaltet wird, leuchtet das rote Licht auf, und der Schmelztank beginnt mit dem
Aufheizen des HeilRklebers im Inneren.

2. Stellen Sie die Heiztemperatur auf 120-150°C ein, je nach Schmelzpunkt des HeiRklebers. Sobald der
Klebstoff seinen Schmelzpunkt erreicht hat, schaltet der Klebstoffschmelztank automatisch in den
Warmeschutzmodus, und der Fahrmotor beginnt zu laufen, was anzeigt, dass die Maschine bereit ist, das
Klebeband anzubringen. Das Heizelement wird von einem Thermostat gesteuert. Auch wenn der
Fahrmotor anhalt, heizt der Leimtank weiter oder halt die eingestellte Temperatur.

3.  Wenn Sie das Gerat anhalten mussen, driicken Sie die NOT-AUS-Taste oben auf dem Griff, um den
laufenden Motor anzuhalten, wahrend das Heizelement eingeschaltet bleibt. Alternativ kénnen Sie auch
den Hauptschalter driicken, um das gesamte Gerat auszuschalten.

4. Wenn Sie kleine Holzstlcke bordeln, befestigen Sie die Maschine mit der mitgelieferten Fixierdecke auf
dem Arbeitstisch. Schieben Sie das Holzstlick mit der Laufgeschwindigkeit der Maschine. (Wie auf dem Bild

gezeigt.)

5. Wenn Sie grolRe Holzstilicke banderolieren, sichern Sie das Holzstlick mit dem mitgelieferten Dampfer auf
dem Arbeitstisch. Halten Sie die Maschine mit der Hand, um die Banderole anzubringen. (Wie auf dem Bild

gezeigt.)




DE

HINWEIS

. Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass die Kante des Holzstiicks eben, sauber und
frei von Schmutz und Staub ist. Priifen Sie, ob das Band glatt und flexibel ist.

. Bevor Sie die Maschine zum Banderolieren mit einem neuen Band verwenden, stellen
Sie die Klebestarke ein, indem Sie den Knopf entsprechend der Dicke des Bandes
drehen, nachdem der Motor gestartet wurde.

. Stellen Sie den High Limiter so ein, dass er zur Bandbreite passt und ein gleichmaRiges

Auftragen ohne Verrutschen des Bandes nach oben oder unten gewahrleistet.

WARTUNG

Fehl

Halten Sie das Geh&duse der Maschine sauber. Verwenden Sie Benzin oder einen speziellen Reiniger fur
Heilkleber, um das Gummituch, das Pressbandrad, das Bandiibertragungsrad und den High Limiter zu
reinigen.

Reinigen Sie alle 50 Arbeitsstunden die Reste des Schmelzklebers aus dem Schmelztank, bevor Sie neuen
Kleber hinzufligen. Zum Reinigen: Schalten Sie das Gerat ein, erhitzen Sie den Leimtank und stellen Sie
den Motor ab. Sobald der Kleber erweicht ist, entfernen Sie den restlichen Kleber mit einem Holzl6ffel
aus dem Behilter. (Achten Sie darauf, dass Sie hitzebestédndige Handschuhe tragen, um Verbrennungen
zu vermeiden).

erbehebung

Falls Probleme mit dem Gerat auftreten, sollten sie wie folgt behoben werden:

1. Wenn die Kontrollleuchte nach dem Einschalten des Gerats nicht leuchtet:

Uberpriifen Sie die Stromversorgung und stellen Sie sicher, dass das Netzkabel fest
angeschlossen ist.
Priifen Sie, ob die Sicherung ausgetauscht werden muss.

2. Wenn der Kleber auf dem Band zu diinn, unzureichend oder ungleichmaRig ist:

Wenn das Klebeband zu hart oder nicht biegsam ist, driickt es moglicherweise nicht fest auf die
Kleberolle.

Stellen Sie den Druck auf das Band mit dem Press Tape-Rad ein.

Vergewissern Sie sich, dass der Leim im Leimschmelztank vollstédndig geschmolzen und zu
mindestens 1/3 gefillt ist.

Prifen Sie, ob sich Leim zwischen dem Leimtank und der Oberflache der Leimscheibe
angesammelt hat.

Uberpriifen Sie, ob der Schmelzkleber und das Klebeband den Spezifikationen entsprechen,
und ersetzen Sie sie gegebenenfalls.

3.  Wenn das Gerét nicht aufheizen kann oder die Temperaturanzeige nicht korrekt ist:

Schalten Sie das Gerat aus und 6ffnen Sie es.
Priifen Sie, ob das Heizungsrohr, der Temperaturregler oder die Sonde ausgetauscht werden
mussen.

4, Wenn der Motor nicht lauft:

Prifen Sie, ob die Temperatur des Schmelzklebers den eingestellten Wert erreicht hat.

Stellen Sie sicher, dass die Temperaturanzeige ordnungsgemaR funktioniert.

Priifen Sie, ob der Motorstartknopf richtig funktioniert oder ob er lose ist.

Lassen Sie von einem lizenzierten Ingenieur Gberprifen, ob der Motor oder andere elektrische
Teile repariert oder ausgetauscht werden missen.
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Entsorgung von Altgeraten

Entsorgen Sie dieses Gerat nicht Gber den Hausmiill. Geben Sie es bei einer Recycling- und Sammelstelle fir
Elektro- und Elektronikgerate ab. Uberpriifen Sie das Symbol auf dem Produkt, der Gebrauchsanweisung und der
Verpackung. Die zur Herstellung des Gerats verwendeten Kunststoffe konnen entsprechend ihrer Kennzeichnung
recycelt werden. Indem Sie sich fiir das Recycling entscheiden, leisten Sie einen wichtigen Beitrag zum Schutz
unserer Umwelt.

Wenden Sie sich an die ortlichen Behérden, um Informationen Uber lhre 6rtliche Recyclinganlage zu erhalten.

Teile

1- Hauptschalter

2- Temperaturregler & Anzeigegerat
3- Leim-Einstellung

4- High Limiter Regler

5- Bandempfangshilfe

6- Hochbegrenzer-Leitfaden

7- Dricken Sie das Klebebandrad
8- Bandleiste driicken

9- Pressband Radstand

10- Kopfdeckel

11- Stehende Bar

12- Verstrebungsgriff

13- Strebe

14- Versteifungsbrett

15- Motorrad

16- Handgriff (mit Schalter)

17- Grundkarte

18- Beweglicher Motor

19- Stromleitung
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20- Sicherung

WK

XL

S.N. Code Name Spezifikation Menge
K1 ein/aus AC220V/110V 10A 1
R1 Heizungsrohr AC220V/110V 150W 1
R2 Heizungsrohr AC220V/110V 150W 2
R3 Heizungsrohr AC220V/110V 150W 1
3 WK Temperaturmessgerat AC220V/110V 1
4 Kal Relais AC220V/110V 1
5 Al12 Motorschalter AC220V/110V 10A 1
6 D Motor AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Netzkontrollleuchte AC220V/110V, Rot 1
Anzeigeleuchte fir .
8 L2 . AC220V/110V, Grin 1
Motorbetrieb
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This User Manual has been translated using machine translation. We have made every effort to

A ensure the translation is accurate, but please note that automated translations are not perfect
and are not meant to replace human translators. The official version of the User Manual is in
English. Any differences between the translated version and the original English are not legally
binding. If you have any questions about the accuracy of the translation, please refer to the English
version, which is the official reference.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Portable edge banding machine
Model MSW-EDGE-L1AG
Input voltage [V] / Frequency [Hz] 230~ /50
Power [W] 1000
Dimensions [width x length x height; cm] 40 x 35.5x 45
Weight [kg] 13.7

Purpose

The portable edge banding machine is used to apply hot melt glue evenly on the banding tape, and this product
is easy to operate on both straight and curved edges of wooden furniture boards. It works effectively with a
variety of bendable tapes, including ABS, melamine, veneer, and PVC.

Product Overview

Operation

1. When the machine is powered on, the red light turns on, and the Glue-melting Tank begins heating the hot

melt glue inside.
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2. Set the heating temperature between 120-150°C based on the melting point of the hot melt glue. Once the
glue reaches its melting point, the Glue-melting Tank automatically switches to heat-preservation mode,
and the moving engine starts running, indicating the machine is ready to apply the tape. The heating
element is controlled by a thermostat. Even when the moving engine stops, the Glue-melting Tank
continues heating or maintaining the set temperature.

3. If you need to stop the machine, press the EMERGENCY STOP button on top of the handle to stop the
moving engine, while the heating element remains on. Alternatively, press the main switch to turn off the
entire machine.

4. When banding small wood pieces, secure the machine to the working table using the provided fixing

blanket. Push the wood piece at the machine's running speed. (As shown in the picture.)

5.  When banding large wood pieces, secure the wood piece on the working table using the provided

absorber. Hold the machine by hand to apply the banding. (As shown in the picture.)

NOTICE

. Before operation, ensure the wood piece’s edge is even, clean, and free of dirt or dust.
Check that the tape is smooth and flexible.

o Before using the machine to band with a new tape, adjust the glue thickness by
turning the knob according to the tape’s thickness after the moving engine starts.

. Adjust the High Limiter to match the tape width, ensuring smooth application without
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the tape shifting up or down.
Maintenance

. Keep the machine body clean. Use gasoline or a specialized cleaner for hot melt glue to clean the
blanket, press tape wheel, tape-sending wheel, and High Limiter.

. Clean out residual hot melt glue from the Glue-melting Tank every 50 working hours before adding new
glue. To clean: power on the machine, heat the Glue-melting Tank, and turn off the engine. Once the
glue has softened, use a wooden spoon to remove the remaining glue from the tank. (Ensure you wear
heat-resistant gloves to avoid burns.)

Troubleshooting

If any issues arise with the machine, they should be addressed as follows:

1. Iftheindicating light is not on after switching on the machine:
o Check the power supply and ensure the power cable is firmly connected.
. Check if the fuse needs to be replaced.
2. If glue on the tape is too thin, insufficient, or uneven:
. If the banding tape is too hard or unbendable, it may not press closely to the gluing wheel.
o Adjust the pressure on the tape using the Press Tape Wheel.
o Ensure the glue in the Glue-melting Tank is fully melted and at least 1/3 full.
. Check for glue buildup between the Glue-melting Tank and the gluing wheel surface.
o Verify that the hot melt glue and banding tape meet the specifications and replace them if
necessary.
3. If the machine cannot heat up or the temperature displays incorrectly:
o Power off the machine and open it.
o Inspect whether the heating pipe, temperature control meters, or probe need replacement.
4. If the engine does not run:
o Check if the hot melt glue temperature has reached the preset level.
o Ensure the temperature display is functioning properly.
o Verify if the Engine Starting Button is working properly or if it is loose.
o Have a Licensed Engineer inspect whether the engine or other electrical parts need repair or
replacement.

Disposing of Used Devices

Do not dispose of this device in municipal waste systems. Hand it over to an electric and electrical device recycling
and collection point. Check the symbol on the product, instruction manual and packaging. The plastics used to
construct the device can be recycled in accordance with their markings. By choosing to recycle you are making a
significant contribution to the protection of our environment.

Contact local authorities for information on your local recycling facility.

Parts
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Main Switch

Temperature Controller & Displayer

Glue Adjustment
High Limiter Knob
Tape Receiving Guide
High Limiter Guide
Press Tape Wheel

Press Tape Bar

Press Tape Wheel Base

Head Cover
Standing Bar
Bracing Handle
Bracing Bar

Bracing Board
Motor Wheel
Handle (with Switch)
Basic Board

Moving Engine
Power Line

Fuse
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S.N. Code Name Specification Qty

1 K1 On/Off AC220V/110V 10A 1

R1 Heating Tube AC220V/110V 150W 1

R2 Heating Tube AC220V/110V 150W 2

R3 Heating Tube AC220V/110V 150W 1
3 WK Temperature Control Meter AC220V/110V 1
4 Kal Relay AC220V/110V 1
5 Al12 Motor Switch AC220V/110V 10A 1
6 D Motor AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Power Indicator Light AC220V/110V, Red 1
8 L2 Motor Working Indicator Light AC220V/110V, Green 1
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Dotozylismy wszelkich staran, aby zapewnic¢ doktadnos¢ ttumaczenia. Nalezy jednak pamietac, ze
ttumaczenia automatyczne nie sg doskonate i nie majg na celu zastgpienia ttumaczy. Oficjalna
wersja instrukcji obstugi jest w jezyku angielskim. Wszelkie réznice miedzy wersjg przettumaczonag
a oryginatem w jezyku angielskim nie sg prawnie wigzace. Jesli masz jakiekolwiek pytania
dotyczace doktadnosci ttumaczenia, zapoznaj sie z wersjg angielskg, ktéra jest wersjg oficjalna.

c Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona za pomocg ttumaczenia maszynowego.

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Przeno$na maszyna do oklejania krawedzi
Model MSW-EDGE-L1AG
Napiecie wejsciowe [V] / Czestotliwosé [Hz] 230~ /50
Moc [W] 1000
Wymiary [szerokos¢ x dtugosé x wysokos¢; cm] Wymiary 40x35,5x45
Ciezar [kg] 13,7

Zamiar

Przenosna okleiniarka krawedzi stuzy do réwnomiernego naktadania kleju topliwego na tasme obrzezowa.
Produkt jest tatwy w obstudze zaréwno na prostych, jak i zakrzywionych krawedziach drewnianych ptyt
meblowych. Dziata skutecznie z wieloma rodzajami tasm gietkich, w tym ABS, melaming, fornirem i PVC.

Przeglad produktu

Praca z urzgdzeniem

1. Po wiaczeniu urzadzenia zapala sie czerwona lampka, a zbiornik do topienia kleju zaczyna podgrzewacé

znajdujacy sie w nim klej topliwy.
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Ustaw temperature grzania w zakresie 120-150°C, w zaleznos$ci od temperatury topnienia kleju topliwego.
Gdy klej osiggnie temperature topnienia, zbiornik do topienia kleju automatycznie przetacza sie na tryb
konserwacji cieplnej, a silnik zaczyna pracowaé, sygnalizujac, ze maszyna jest gotowa do natozenia tasmy.
Element grzejny sterowany jest termostatem. Nawet po zatrzymaniu sie silnika, zbiornik do topienia kleju
nadal podgrzewa sie lub utrzymuje zadang temperature.

Jesli zachodzi potrzeba zatrzymania maszyny, nacisnij przycisk ZATRZYMANIA AWARYJNEGO znajdujacy sie
na gorze uchwytu, aby zatrzymac pracujacy silnik, podczas gdy element grzewczy pozostaje wtgczony.
Mozna rowniez nacisng¢ gtéwny wytacznik, aby wytgczy¢ catg maszyne.

Przy tgczeniu matych elementéw drewnianych nalezy przymocowa¢ maszyne do stotu roboczego za
pomocy dotgczonego koca mocujgcego. Przesuwaj kawatek drewna z predkoscig pracy maszyny. (Jak

pokazano na rysunku.)

Przy tgczeniu duzych kawatkéw drewna nalezy zabezpieczy¢ kawatek drewna na stole roboczym za pomoca

dotgczonego amortyzatora. Aby natozy¢ taSme, przytrzymaj maszyne reka. (Jak pokazano na rysunku.)

g

]

OGLOSZENIE

o Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze krawedz kawatka drewna jest réwna,

czysta i wolna od brudu i kurzu. Sprawdz, czy tasma jest gtadka i elastyczna.
. Przed uzyciem urzgdzenia do opasania taSmg nowa nalezy wyregulowac grubos¢ kleju,

obracajgc pokretto zgodnie z gruboscig tasmy po uruchomieniu silnika.
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. Wyreguluj ogranicznik wysokosci tak, aby odpowiadat szerokosci tasmy, zapewniajgc

ptynne naktadanie bez przesuwania sie tasmy w gore lub w dét.

Konserwacja

Utrzymuj obudowe maszyny w czystosci. Do czyszczenia koca, kota dociskowego tasmy, kota podajacego
tasme oraz ogranicznika wysokiego napiecia uzyj benzyny lub specjalnego $rodka czyszczacego do klejéw

topliwych.

Przed dodaniem nowego kleju nalezy co 50 godzin roboczych usungc resztki kleju topliwego ze zbiornika

do topienia kleju. Aby wyczysci¢: wtgcz maszyne, podgrzej zbiornik z klejem i wytacz silnik. Gdy klej

zmieknie, usun resztki kleju ze zbiornika drewniang tyzka. (Upewnij sie, ze zatozytes rekawice odporne na

ciepto, aby uniknac¢ poparzen.)

Rozwigzywanie problemow

Jesli wystapiq jakiekolwiek problemy z maszyng, nalezy je rozwigzac¢ w nastepujacy sposob:

1.

Jezeli po wtaczeniu urzadzenia kontrolka nie Swieci sie:

Sprawdz zasilanie i upewnij sie, ze kabel zasilajgcy jest solidnie podtgczony.
Sprawdz czy bezpiecznik wymaga wymiany.

Jezeli klej na tasmie jest zbyt cienki, niewystarczajacy lub nieréwny:

Jesli tasma klejgca jest zbyt twarda lub nieelastyczna, moze nie przylegac scisle do kotka
klejgcego.

Wyreguluj site nacisku tasmy za pomocg pokretta dociskowego.

Upewnij sie, ze klej w zbiorniku do topienia kleju jest catkowicie roztopiony i wypetniony
przynajmniej w 1/3.

Sprawdz, czy pomiedzy zbiornikiem do topienia kleju a powierzchnig kota klejgcego nie
nagromadzit sie klej.

Sprawdz, czy klej topliwy i taSma uszczelniajgca spetniajg wymagania specyfikacji i wymien je,
jesli to konieczne.

Jesli urzadzenie nie nagrzewa sie lub temperatura jest wyswietlana nieprawidtowo:

Wytacz maszyne i otworz j3.
Sprawdz, czy rura grzewcza, mierniki temperatury lub sonda wymagaja wymiany.

Jezeli silnik nie dziata:

Sprawdz, czy temperatura kleju topliwego osiggneta ustawiony poziom.

Sprawdz, czy wyswietlacz temperatury dziata prawidtowo.

Sprawdz, czy przycisk rozruchu silnika dziata prawidtowo, czy tez nie jest poluzowany.
Skorzystaj z ustug licencjonowanego inzyniera, aby sprawdzi¢, czy silnik lub inne czesci
elektryczne wymagajg naprawy lub wymiany.

Utylizacja zuzytych urzadzen

Nie wyrzucaj tego urzadzenia do miejskich systemow utylizacji odpadéw. Oddaj go do punktu zbidrki i recyklingu

urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Sprawdz symbol na produkcie, instrukcji obstugi i opakowaniu.

Tworzywa sztuczne wykorzystane do budowy urzgdzenia mozna poddac recyklingowi zgodnie z ich oznaczeniami.

Wybierajgc recykling, wnosisz znaczgcy wktad w ochrone naszego srodowiska.

Aby uzyska¢ informacje na temat najblizszego zaktadu recyklingu, skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami.

Strony
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Wytacznik gtowny

Kontroler temperatury i wyswietlacz

Regulacja kleju

Pokretto ogranicznika wysokiego poziomu

Przewodnik odbioru tasmy

Przewodnik po ogranicznikach wysokich

Koto tasmy prasujgce;j

Nacisnij tasme zaciskowg

Podstawa kota tasmy prasujacej

Nakrycie gtowy

Stojacy drazek

Uchwyt usztywniajgcy
Pret usztywniajacy

Deska usztywniajgca

Koto silnikowe

Uchwyt (z przetgcznikiem)
Podstawowa ptyta
Ruchomy silnik

Linia energetyczna

Bezpiecznik




PL

WK ALZ \

SN Kod Nazwa Specyfikacja llosé
K1 Witacz/Wytacz AC220V/110V 10A 1
R1 Rura grzewcza AC220V/110V 150W 1
R2 Rura grzewcza AC220V/110V 150W 2
R3 Rura grzewcza AC220V/110V 150W 1
3 WK Miernik kontroli temperatury Prad zmienny 220 V/110 V 1
4 Kal Przekaznik Prad zmienny 220 V/110 V 1
5 Al12 Przetgcznik silnika AC220V/110V 10A 1
6 D Silnik AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Kontrolka zasilania AC220V/110V, czerwony 1
8 Poziom 2 Kontrolka pracy silnika AC220V/110V, Zielony 1
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Tato uZzivatelskd ptirucka byla preloZzena pomoci strojového prekladu. Vynalozili jsme maximalni

A usili, aby byl preklad presny, ale uvédomte si, Ze automatické preklady nejsou dokonalé a nejsou
uréeny k tomu, aby nahradily lidské prekladatele. Oficidlni verze uZivatelské prirucky je v
angli¢tiné. Jakékoli rozdily mezi prelozenou verzi a pivodni angli¢tinou nejsou pravné zavazné.
Mate-li jakékoli dotazy ohledné presnosti prekladu, podivejte se prosim na anglickou verzi, ktera
je oficialnim odkazem.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Stal pro horni frézku Prenosna olepovacka hran
Model MSW-EDGE-L1AG
Vstupni napéti [V] / frekvence [Hz] 230~ /50
Vykon [W] 1000
Rozméry [Sitka x délka x vySka; cm] 40 x 35,5 x 45
Hmotnost [kg] 13,7

Ucel

Pfenosny stroj na olepovani hran se pouzivd k rovnomérnému nanaseni tavného lepidla na olepovaci pasku a
tento produkt se snadno obsluhuje jak na rovnych, tak na zakfivenych hranach drevénych nabytkovych desek.
Funguje efektivné s fadou ohybatelnych pdsek, véetné ABS, melaminu, dyhy a PVC.

Prehled produktu

Cinnost

1. Kdyz je stroj zapnuty, rozsviti se Cervené svétlo a nadrz na taveni lepidla zacne ohfivat tavné lepidlo uvnitf.
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Nastavte teplotu ohfevu mezi 120-150°C na zakladé bodu tani tavného lepidla. Jakmile lepidlo dosahne
svého bodu tani, nadrz na taveni lepidla se automaticky prepne do rezimu tepelné konzervace a pohybujici
se motor se spusti, coZ znamena, Ze stroj je pfipraven aplikovat pasku. Topné téleso je fizeno termostatem.
I kdyZ se pohybujici motor zastavi, nadrz na taveni lepidla pokracuje v zahfivani nebo udrZovani nastavené
teploty.

Pokud potiebujete stroj zastavit, stisknéte tla¢itko NOUZOVEHO ZASTAVENI na horni strané rukojeti,
abyste zastavili pohybujici se motor, zatimco topné téleso zlstane zapnuté. Pfipadné cely stroj vypnéte
stisknutim hlavniho vypinace.

Pti lepeni malych kousk( dreva zajistéte stroj k pracovnimu stolu pomoci dodané fixacni prikryvky. Zatlacte

kus dreva rychlosti chodu stroje. (Jak je zndazornéno na obrazku.)

Pti lepeni velkych kusU dreva zajistéte kus dfeva na pracovnim stole pomoci dodaného absorbéru. Chcete-li

nanést pasku, drzte stroj rukou. (Jak je znazornéno na obrazku.)

OZNAMENI

. Pred pouZitim se ujistéte, Ze hrana difevéného kusu je rovn3, Cista a bez necistot a
prachu. Zkontrolujte, zda je paska hladka a pruzna.

o Pfed pouzitim stroje k prelepovéani novou paskou upravte tloustku lepidla otdéenim
knofliku podle tloustky pasky po nastartovani pohyblivého motoru.

o Upravte horni omezovac tak, aby odpovidal Sifce pasky, ¢imz zajistite hladkou aplikaci,
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aniz by se paska posouvala nahoru nebo dold.
UDRZBA
. Udrzujte télo stroje Cisté. K Cisténi prikryvky, kolecka lisovaci pasky, kolecka pro odesilani pasky a High
Limiter pouzijte benzin nebo specialni isti¢ na tavné lepidlo.

. Ptred pridanim nového lepidla vycistéte kazdych 50 pracovnich hodin zbytky tavného lepidla z nadrze na
taveni lepidla. Ci$téni: zapnéte stroj, zahtejte nadrz na taveni lepidla a vypnéte motor. Jakmile lepidlo
zmékne, vareckou odstrante zbyvajici lepidlo z nadrze. (Ujistéte se, Ze nosite tepelné odolné rukavice,
abyste se nepopalili.)

Reseni problémi
Pokud se se strojem vyskytnou néjaké problémy, je tfeba je fesSit nasledovné:

1. Pokud se kontrolka po zapnuti stroje nerozsviti:
o Zkontrolujte zdroj napajeni a ujistéte se, Ze je napajeci kabel pevné pripojen.
. Zkontrolujte, zda neni nutné vyménit pojistku.
2. Pokud je lepidlo na pasce pfilis tenké, nedostatecné nebo nerovnomérné:
. Pokud je paskovaci paska pfilis tvrda nebo neohybnd, nemusi pfitlacit tésné k lepicimu kolecku.
. Upravte tlak na pasku pomoci kolecka Press Tape Wheel.
o Ujistéte se, Ze lepidlo v tavici nadrZi je zcela roztavené a alespori z 1/3 plné.
o Zkontrolujte, zda se mezi nadrzi na taveni lepidla a povrchem lepiciho kotou¢e nenahromadilo
lepidlo.
o Ovérte, Ze tavné lepidlo a paska splfuji specifikace a v pfipadé potfeby je vymérite.
3. Pokud se stroj nemUze zahrat nebo se teplota zobrazuje nespravné:
o Vypnéte stroj a otevriete jej.
o Zkontrolujte, zda neni nutné vymeénit topné potrubi, méfice teploty nebo sondu.
4. Pokud motor nebézi:
o Zkontrolujte, zda teplota tavného lepidla dosahla prednastavené Urovné.
o Ujistéte se, ze ukazatel teploty funguje spravné.
o Ovérte, zda tlacitko pro spousténi motoru funguje spravné nebo zda neni uvolnéné.
o Nechte licencovaného inZenyra zkontrolovat, zda motor nebo jiné elektrické dily nepotrebuji
opravu nebo vyménu.

Likvidace pouzitych zafizeni

Nevyhazujte toto zafizeni do komunalniho odpadu. Predejte jej na sbérné a recyklacni misto elektrickych a
elektrickych zaftizeni. Zkontrolujte symbol na produktu, ndvodu k pouziti a baleni. Plasty pouzité ke konstrukci
zarizeni lze recyklovat v souladu s jejich oznacenim. Vybérem recyklace vyznamné prispivate k ochrané naseho
Zivotniho prostredi.

Informace o mistnim recyklacnim zatizeni ziskate od mistnich Gfadd.

Dily
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Hlavni vypinac

Regulator teploty a displej
Uprava lepidla

Knoflik vysokého omezovace
Prlvodce pro prijem pasky
Vedeni vysokého omezovace
Stisknéte pdaskové kolecko
Stisknéte Tape Bar

Stisknéte paskovou zékladnu kola
Kryt hlavy

Staly bar

Vyztuzna rukojet

Vyztuzna tyc

Vyztuzna deska

Motorové kolo

Rukojet (s vypinacem)
Zakladni deska

Pohybujici se motor
Elektrické vedeni

Pojistka
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SN Koéd Nazev Specifikace mnoizstvi
K1 Zapnuto/Vypnuto AC220V/110V 10A 1
R1 Topna trubka AC220V/110V 150W 1
R2 Topna trubka AC220V/110V 150W 2
R3 Topna trubka AC220V/110V 150W 1
3 WK ME&Fi¢ teploty AC 220V/110V 1
4 Kal Relé AC 220V/110V 1
5 Al12 Spina¢ motoru AC220V/110V 10A 1
6 D Motor AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Kontrolka napajeni AC220V/110V, ¢ervena 1
8 L2 Kontrolka chodu motoru AC220V/110V, zelena 1
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Ce manuel d'utilisation a été traduit a I'aide d'une traduction automatique. Nous avons fait tous
A les efforts possibles pour garantir I'exactitude de la traduction, mais veuillez noter que les
traductions automatiques ne sont pas parfaites et ne sont pas destinées a remplacer les
traducteurs humains. La version officielle du manuel d'utilisation est en anglais. Les éventuelles
différences entre la version traduite et I'original anglais ne sont pas juridiquement contraignantes.
Si vous avez des questions sur |'exactitude de la traduction, veuillez vous référer a la version

anglaise, qui est la référence officielle.

Caractéristiques techniques

Description du parametre Valeur du paramétre
Nom de produit Plagueuse de chants portable
Modeéle MSW-EDGE-L1AG
Tension d'entrée [V] / Fréquence [Hz] 230~ /50
Puissance [W] 1000
Dimensions [largeur x longueur x hauteur; cm] 40 x 35,5 x 45
Poids [kg] 13,7

But

La plaqueuse de chants portable est utilisée pour appliquer uniformément de la colle thermofusible sur la
bande de cerclage, et ce produit est facile a utiliser sur les bords droits et courbes des planches de meubles en
bois. Il fonctionne efficacement avec une variété de rubans pliables, notamment I'ABS, la mélamine, le placage
et le PVC.

Présentation du produit

Opération
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Lorsque la machine est sous tension, le voyant rouge s'allume et le réservoir de fusion de colle commence
a chauffer la colle thermofusible a l'intérieur.

Réglez la température de chauffage entre 120 et 150 °C en fonction du point de fusion de la colle
thermofusible. Une fois que la colle atteint son point de fusion, le réservoir de fusion de colle passe
automatiquement en mode de conservation de la chaleur et le moteur en mouvement commence a
tourner, indiquant que la machine est préte a appliquer le ruban. L'élément chauffant est contrélé par un
thermostat. Méme lorsque le moteur en mouvement s'arréte, le réservoir de fusion de colle continue de
chauffer ou de maintenir la température réglée.

Si vous devez arréter la machine, appuyez sur le bouton d'ARRET D'URGENCE situé sur le dessus de |a
poignée pour arréter le moteur en mouvement, tandis que I'élément chauffant reste allumé. Vous pouvez
également appuyer sur I'interrupteur principal pour éteindre toute la machine.

Lors du cerclage de petites pieces de bois, fixez la machine a la table de travail a I'aide de la couverture de
fixation fournie. Poussez la piéce de bois a la vitesse de fonctionnement de la machine. (Comme indiqué

sur l'image.)

Lors du cerclage de grandes piéces de bois, fixez la piece de bois sur la table de travail a I'aide de

I'amortisseur fourni. Tenez la machine a la main pour appliquer le cerclage. (Comme indiqué sur la photo.)
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AVIS

. Avant I'opération, assurez-vous que le bord de la piéce de bois est régulier, propre et
exempt de saleté ou de poussiére. Vérifiez que le ruban est lisse et flexible.

. Avant d'utiliser la machine pour coller un nouveau ruban, ajustez I'épaisseur de la
colle en tournant le bouton en fonction de I'épaisseur du ruban apreés le démarrage du
moteur en mouvement.

. Ajustez le limiteur élevé en fonction de la largeur du ruban, garantissant une

application en douceur sans que le ruban ne se déplace vers le haut ou vers le bas.

ENTRETIEN

. Gardez le corps de la machine propre. Utilisez de I'essence ou un nettoyant spécialisé pour colle
thermofusible pour nettoyer la couverture, la roue de bande de presse, la roue d'envoi de bande et le
limiteur élevé.

. Nettoyez la colle thermofusible résiduelle du réservoir de fusion de colle toutes les 50 heures de travail
avant d'ajouter de la nouvelle colle. Pour nettoyer : allumez la machine, chauffez le réservoir de fusion
de colle et éteignez le moteur. Une fois la colle ramollie, utilisez une cuillere en bois pour retirer la colle
restante du réservoir. (Assurez-vous de porter des gants résistants a la chaleur pour éviter les brdlures.)

Résolution de problémes

Si des problémes surviennent avec la machine, ils doivent étre résolus comme suit :

1. Sile voyant ne s'allume pas apres la mise en marche de la machine :
. Vérifiez I'alimentation électrique et assurez-vous que le cable d’alimentation est fermement
connecté.
. Vérifiez si le fusible doit étre remplacé.
2. Silacolle sur le ruban est trop fine, insuffisante ou inégale :
o Si le ruban adhésif est trop dur ou difficile a plier, il risque de ne pas appuyer étroitement sur la
roue de collage.
o Réglez la pression sur la bande a l'aide de la molette de pression de la bande.
o Assurez-vous que la colle dans le réservoir de fusion de colle est completement fondue et au
moins remplie au 1/3.
o Vérifiez I'accumulation de colle entre le réservoir de fusion de colle et la surface de la roue de
collage.
o Vérifiez que la colle thermofusible et le ruban de cerclage répondent aux spécifications et
remplacez-les si nécessaire.
3. Sila machine ne parvient pas a chauffer ou si la température s'affiche de maniére incorrecte :
o Eteignez la machine et ouvrez-la.
o Vérifiez si le tuyau de chauffage, les compteurs de contréle de température ou la sonde
doivent étre remplacés.
4. Sile moteur ne tourne pas :
o Vérifiez si la température de la colle thermofusible a atteint le niveau prédéfini.
o Assurez-vous que I'affichage de la température fonctionne correctement.
o Vérifiez si le bouton de démarrage du moteur fonctionne correctement ou s’il est desserré.
o Demandez a un ingénieur agréé de vérifier si le moteur ou d’autres pieces électriques doivent
étre réparés ou remplacés.
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Elimination des appareils usagés

Ne jetez pas cet appareil dans les déchets municipaux. Remettez-le a un point de collecte et de recyclage des
appareils électriques et électroniques. Vérifiez le symbole sur le produit, le manuel d’instructions et I'emballage.
Les plastiques utilisés pour construire I'appareil peuvent étre recyclés conformément a leurs marquages. En
choisissant de recycler, vous contribuez significativement a la protection de notre environnement.

Contactez les autorités locales pour obtenir des informations sur votre centre de recyclage local.

Parties

1- Interrupteur principal

2- Contréleur de température et afficheur
3- Réglage de la colle

4- Bouton de limiteur élevé

5- Guide de réception de bande

6- Guide du limiteur élevé

7- Roue de bande de presse

8- Barre de bande de presse

9- Base de roue pour bande de presse
10- Couvre-téte

11- Barre debout

12- Poignée de renfort

13- Barre de renfort

14- Panneau de renfort

15- Roue motrice

16- Poignée (avec interrupteur)

17- Carte de base

18- Moteur en mouvement

19- Ligne électrique
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SN Code Nom Spécification Quantité
K1 Marche/Arrét CA220V/110V10A 1
R1 Tube chauffant CA220V/110V 150 W 1
R2 Tube chauffant CA220V/110V 150 W 2
R3 Tube chauffant CA220V/110V 150 W 1
Semaine
Indicateur de contréle de
3 dela ) CA220V/110V 1
) température
semaine
4 Kal Relais CA220V/110V 1
5 Al12 Interrupteur moteur CA220V/110V10A 1
6 D Moteur CA 220 V/110V 50/60 Hz 1
7 L1 Voyant d'alimentation AC220V/110V, Rouge 1
Témoin lumineux de
8 L2 . AC220V/110V, Vert 1
fonctionnement du moteur




Questo manuale utente ¢ stato tradotto utilizzando la traduzione automatica. Abbiamo fatto ogni
A sforzo per garantire l'accuratezza della traduzione, ma tieni presente che le traduzioni
automatiche non sono perfette e non intendono sostituire i traduttori umani. La versione ufficiale
del Manuale d'uso € in inglese. Eventuali differenze tra la versione tradotta e quella originale in
inglese non sono giuridicamente vincolanti. In caso di dubbi sull'accuratezza della traduzione, fare

riferimento alla versione inglese, che ¢ il riferimento ufficiale.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Macchina bordatrice portatile
Modello MSW-EDGE-L1AG
Tensione di ingresso [V] / Frequenza [Hz] 230~ /50
Potenza [W] 1000
Dimensioni [larghezza x lunghezza x altezza; cm] 40 x 35,5 x 45
Peso [kg] 13,7

Scopo

La bordatrice portatile viene utilizzata per applicare la colla a caldo in modo uniforme sul nastro di bordatura
ed e facile da utilizzare sia sui bordi dritti che su quelli curvi delle assi dei mobili in legno. Funziona
efficacemente con una varieta di nastri pieghevoli, tra cui ABS, melamina, impiallacciatura e PVC.

Panoramica del prodotto

Operazione

1. Quando la macchina é accesa, la luce rossa si accende e il serbatoio di fusione della colla inizia a riscaldare

la colla a caldo al suo interno.



Impostare la temperatura di riscaldamento tra 120 e 150°C in base al punto di fusione della colla a caldo.
Una volta che la colla raggiunge il punto di fusione, il serbatoio di fusione della colla passa
automaticamente alla modalita di conservazione del calore e il motore in movimento inizia a funzionare,
indicando che la macchina e pronta per applicare il nastro. L'elemento riscaldante & controllato da un
termostato. Anche quando il motore in movimento si ferma, il serbatoio di fusione della colla continua a
riscaldare o a mantenere la temperatura impostata.

Se & necessario arrestare la macchina, premere il pulsante di ARRESTO DI EMERGENZA sulla parte
superiore dell'impugnatura per fermare il motore in movimento, mentre I'elemento riscaldante rimane
acceso. In alternativa, premere l'interruttore principale per spegnere l'intera macchina.

Quando si incollano piccoli pezzi di legno, fissare la macchina al tavolo di lavoro utilizzando la coperta di
fissaggio in dotazione. Spingere il pezzo di legno alla velocita di funzionamento della macchina. (Come

mostrato nella figura.)

Quando si incollano pezzi di legno di grandi dimensioni, fissare il pezzo di legno sul tavolo di lavoro
utilizzando I'ammortizzatore in dotazione. Per applicare la fascetta, tenere la macchina in mano (come

mostrato nell'immagine).

AWVISO

. Prima dell'operazione, assicurarsi che il bordo del pezzo di legno sia uniforme, pulito e

privo di sporcizia o polvere. Controllare che il nastro sia liscio e flessibile.



. Prima di utilizzare la macchina per incollare un nuovo nastro, regolare lo spessore
della colla ruotando la manopola in base allo spessore del nastro dopo I'avvio del
motore in movimento.

. Regolare il limitatore alto in base alla larghezza del nastro, assicurando

un'applicazione uniforme senza che il nastro si sposti verso I'alto o verso il basso.
MANUTENZIONE

. Mantenere pulito il corpo macchina. Utilizzare benzina o un detergente specifico per colla a caldo per
pulire la coperta, la rotella di pressione del nastro, la rotella di invio del nastro e I'High Limiter.

. Ogni 50 ore di lavoro, pulire i residui di colla a caldo dal serbatoio di fusione della colla prima di
aggiungere nuova colla. Per la pulizia: accendere la macchina, riscaldare il serbatoio di fusione della colla
e spegnere il motore. Una volta che la colla si @ ammorbidita, utilizzare un cucchiaio di legno per
rimuovere la colla rimanente dal serbatoio. (Assicurarsi di indossare guanti resistenti al calore per
evitare ustioni.)

Risoluzione dei problemi

Se si verificano problemi con la macchina, & necessario risolverli come segue:

1. Se la spia luminosa non si accende dopo aver acceso la macchina:
. Controllare I'alimentatore e assicurarsi che il cavo di alimentazione sia collegato saldamente.
o Controllare se il fusibile deve essere sostituito.
2. Se la colla sul nastro e troppo sottile, insufficiente o irregolare:
o Se il nastro adesivo e troppo duro o non si piega, potrebbe non aderire bene alla rotella di
incollaggio.
o Regolare la pressione sul nastro utilizzando la rotella Press Tape.
o Assicurarsi che la colla nel serbatoio di fusione della colla sia completamente sciolta e piena
almeno per 1/3.
o Controllare che non vi siano accumuli di colla tra il serbatoio di fusione della colla e la
superficie della ruota di incollaggio.
o Verificare che la colla a caldo e il nastro adesivo siano conformi alle specifiche e sostituirli se
necessario.
3. Sela macchina non riesce a riscaldarsi o la temperatura visualizzata non é corretta:
o Spegnere la macchina e aprirla.
. Verificare se & necessario sostituire il tubo di riscaldamento, i misuratori di controllo della
temperatura o la sonda.
4. Seil motore non funziona:
. Controllare che la temperatura della colla a caldo abbia raggiunto il livello preimpostato.
o Assicurarsi che il display della temperatura funzioni correttamente.
. Verificare che il pulsante di avviamento del motore funzioni correttamente o che non sia
allentato.
. Fate controllare da un tecnico autorizzato se il motore o altre parti elettriche necessitano di
riparazione o sostituzione.

Smaltimento dei dispositivi usati

Non smaltire questo dispositivo nei sistemi di smaltimento dei rifiuti urbani. Consegnarlo a un punto di raccolta
e riciclaggio di apparecchiature elettriche ed elettroniche. Controllare il simbolo sul prodotto, sul manuale di



istruzioni e sulla confezione. Le materie plastiche utilizzate per realizzare il dispositivo possono essere riciclate
conformemente alle relative indicazioni. Scegliendo di riciclare contribuisci in modo significativo alla tutela del
nostro ambiente.

Per informazioni sull'impianto di riciclaggio pil vicino, contattare le autorita locali.

Parti

1- Interruttore principale

2- Regolatore e visualizzatore di temperatura
3- Regolazione della colla

4- Manopola del limitatore alto

5- Guida alla ricezione del nastro

6- Guida al limitatore alto

7- Ruota del nastro di stampa

8- Premere la barra del nastro

9- Base della ruota del nastro di stampa
10- Copricapo

11- Barrain piedi

12- Maniglia di rinforzo

13- Barra di rinforzo

14- Tavola di rinforzo

15- Ruota motrice

16- Maniglia (con interruttore)

17- Scheda base

18- Motore in movimento

19- Linea elettrica

20- Fusibile
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SN Codice Nome Specificazione Quantita
K1 Acceso/Spento AC220V/110V 10A 1
R1 Tubo di riscaldamento AC220V/110V 150W 1
R2 Tubo di riscaldamento AC220V/110V 150W 2
R3 Tubo di riscaldamento AC220V/110V 150W 1

3 Settimana Misuratore di controllo della AC220V/110V 1

temperatura

4 Kal Trasmettitore AC220V/110V 1

5 Al12 Interruttore motore AC220V/110V 10A 1

6 D Motore AC220V/110V 50/60Hz 1

7 L1 Spia di alimentazione AC220V/110V, Rosso 1

Spia luminosa di
8 L2 AC220V/110V, Verde 1

funzionamento del motore
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Este manual de usuario ha sido traducido mediante traduccién automatica. Hemos hecho todo lo
A posible para garantizar que la traduccidn sea precisa, pero tenga en cuenta que las traducciones
automadticas no son perfectas y no estdn destinadas a reemplazar a los traductores humanos. La
versién oficial del Manual del Usuario esta en inglés. Cualquier diferencia entre la versién
traducida y el original en inglés no es legalmente vinculante. Si tiene alguna pregunta sobre la

exactitud de la traduccion, consulte la version en inglés, que es la referencia oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Maquina de enchapado de cantos portatil
Modelo MSW-EDGE-L1AG
Voltaje de entrada [V] / Frecuencia [Hz] 230~ /50
Potencia [W] 1000
Dimensiones [ancho x largo x alto; cm] 40 x 35,5 x 45
Peso [kg] 13,7
Obijetivo

La maquina aplicadora de bandas de borde portatil se utiliza para aplicar pegamento termofusible de manera
uniforme sobre la cinta de encolado, y este producto es facil de operar tanto en bordes rectos como curvos de
tableros de muebles de madera. Funciona eficazmente con una variedad de cintas flexibles, incluidas ABS,
melamina, enchapado y PVC.

Descripcidn general del producto

Actividad

1. Cuando se enciende la maquina, la luz roja se enciende y el tanque de fusién de pegamento comienza a

calentar el pegamento termofusible en su interior.
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2. Ajuste la temperatura de calentamiento entre 120y 150 °C en funcién del punto de fusidn del pegamento
termofusible. Una vez que el pegamento alcanza su punto de fusién, el tanque de fusién de pegamento
cambia automéaticamente al modo de conservacién del calor y el motor en movimiento comienza a
funcionar, lo que indica que la maquina esta lista para aplicar la cinta. El elemento calefactor esta
controlado por un termostato. Incluso cuando el motor en movimiento se detiene, el tanque de fusion de
pegamento continUa calentando o manteniendo la temperatura establecida.

3. Sinecesita detener la maquina, presione el boton de PARADA DE EMERGENCIA en la parte superior del
mango para detener el motor en movimiento, mientras el elemento calefactor permanece encendido.
Alternativamente, presione el interruptor principal para apagar toda la maquina.

4. Al unir piezas pequefias de madera, fije la maquina a la mesa de trabajo utilizando la manta de fijacidn
suministrada. Empuje la pieza de madera a la velocidad de funcionamiento de la maquina. (Como se

muestra en la imagen).

5. Al unir piezas de madera grandes, asegure la pieza de madera en la mesa de trabajo utilizando el
absorbedor provisto. Sujete la maquina con la mano para aplicar las bandas (como se muestra en la

imagen).

AVISO

. Antes de utilizar la herramienta, asegurese de que el borde de la pieza de madera esté

parejo, limpio y libre de suciedad o polvo. Compruebe que la cinta esté lisa y flexible.
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. Antes de utilizar la maquina para colocar una cinta nueva, ajuste el espesor del

pegamento girando la perilla de acuerdo con el espesor de la cinta después de que el

motor arranque.
. Ajuste el limitador alto para que coincida con el ancho de la cinta, asegurando una

aplicacién suave sin que la cinta se mueva hacia arriba o hacia abajo.

MANTENIMIENTO

. Mantenga limpio el cuerpo de la maquina. Utilice gasolina o un limpiador especializado para pegamento
termofusible para limpiar la manta, la rueda de cinta de prensa, la rueda de envio de cinta y el limitador
alto.

. Limpie el pegamento termofusible residual del tanque de fusién de pegamento cada 50 horas de trabajo
antes de agregar pegamento nuevo. Para limpiar: encienda la maquina, caliente el tanque de fusién de
pegamento y apague el motor. Una vez que el pegamento se haya ablandado, use una cuchara de
madera para retirar el pegamento restante del tanque. (Asegurese de usar guantes resistentes al calor
para evitar quemaduras).

Resolucion de problemas

Si surge algun problema con la maquina, debe solucionarse de la siguiente manera:

1. Silaluz indicadora no se enciende después de encender la maquina:
o Verifique la fuente de alimentacion y asegurese de que el cable de alimentacion esté
firmemente conectado.
o Verifique si es necesario reemplazar el fusible.
2. Siel pegamento de la cinta es demasiado fino, insuficiente o desigual:
o Si la cinta de unién es demasiado dura o no se puede doblar, es posible que no presione bien
contra la rueda de encolado.
o Ajuste la presidn sobre la cinta utilizando la rueda de presidn de cinta.
o Asegurese de que el pegamento en el tanque de fusidn de pegamento esté completamente
derretido y al menos 1/3 lleno.
o Verifique que no haya acumulacidn de pegamento entre el tanque de fusidon de pegamento y la
superficie de la rueda de encolado.
o Verifique que el pegamento termofusible y la cinta de unién cumplan con las especificaciones y
reemplacelos si es necesario.
3. Sila maquina no puede calentarse o la temperatura se muestra incorrectamente:
o Apague la maquinay abrala.
. Inspeccione si es necesario reemplazar la tuberia de calefaccion, los medidores de control de
temperatura o la sonda.
4. Siel motor no funciona:
. Verifique si la temperatura del pegamento termofusible ha alcanzado el nivel preestablecido.
o Asegurese de que la pantalla de temperatura funcione correctamente.
o Verifique si el botdn de arranque del motor funciona correctamente o si esta suelto.
o Haga que un ingeniero autorizado inspeccione si el motor u otras piezas eléctricas necesitan
reparacién o reemplazo.

Eliminacidn de dispositivos usados



ES

No deseche este dispositivo en los sistemas de residuos municipales. Entrégalo en un punto de recogida y
reciclaje de aparatos eléctricos y eléctricos. Compruebe el simbolo en el producto, el manual de instrucciones y
el embalaje. Los plasticos utilizados para construir el dispositivo se pueden reciclar de acuerdo con sus marcados.
Al elegir reciclar estas haciendo una contribucion significativa a la proteccién de nuestro medio ambiente.

Comuniquese con las autoridades locales para obtener informacidn sobre su instalacién de reciclaje local.

Regiones

1- Interruptor principal

2- Controlador de temperatura y visualizador
3- Ajuste del pegamento

4- Perilla limitadora alta

5- Guia de recepcion de cintas

6- Guia de limitadores altos

7- Rueda de cinta de prensa

8- Barra de cinta de prensa

9- Base de rueda de cinta de prensa
10- Cubierta de la cabeza

11- Barra de pie

12- Mango de refuerzo

13- Barra de refuerzo

14- Tablero de refuerzo

15- Rueda de motor

16- Manija (con interruptor)

17- Tablero basico

18- Motor en movimiento

19- Linea eléctrica

20- Fusible



ES

WK |

SN Cédigo Denominacion Especificacion Cantidad
K1 Encendido/apagado CA220V/110V10A 1
R1 Tubo de calentamiento CA220V/110V 150 W 1
R2 Tubo de calentamiento CA220V/110V 150 W 2
R3 Tubo de calentamiento CA220V/110V 150 W 1
Medidor de control de
3 Semana CA220V/110V 1
temperatura
4 Kal Relé CA220V/110V 1
5 Al12 Interruptor de motor CA220V/110V10A 1
6 D Motor CA 220 V/110V 50/60 Hz 1
7 L1 Luz indicadora de encendido CA 220 V/110V, rojo 1
Luz indicadora de
8 L2 . . CA 220V/110V, verde 1
funcionamiento del motor
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forditds pontossagdnak biztositasa érdekében, de kérjiik, vegye figyelembe, hogy az automatizalt
forditasok nem tokéletesek, és nem az emberi forditdk helyettesitésére szolgalnak. A felhasznaloi
kézikonyv hivatalos valtozata angol nyelvd. A leforditott valtozat és az eredeti angol nyelvi
valtozat kozotti eltérések nem jogilag kotelezé érvényliek. Ha barmilyen kérdése van a forditas
pontossagaval kapcsolatban, kérjik, olvassa el az angol nyelvl valtozatot, amely a hivatalos

c Ezt a felhasznaléi kézikonyvet gépi forditassal forditottak le. Minden eréfeszitést megtettiink a

hivatkozasi alap.

Miszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Hordozhaté élzardgép
Modell MSW-EDGE-L1AG
Bemeneti fesziiltség [V] / Frekvencia [Hz] 230~ /50
Teljesitmény [W] 1000
Méretek [szélesség x hosszUsag x magassag; 40x 35,5 x 45
cm]
Suly [kg] 13,7

ceél

A hordozhat6 élszalagozé gépet arra hasznaljak, hogy a forrd olvadékragasztot egyenletesen alkalmazzak a
szalagszalagra, és ez a termék konnyen kezelhet6 a fabdl késziilt batorlapok egyenes és ivelt élein. Szamos
hajlithaté szalaggal hatékonyan mikodik, beleértve az ABS-t, a melamint, a furnért és a PVC-t.

Termék attekintés

Tevékenység
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1. Amikor a gépet bekapcsolja, a piros ldmpa kigyullad, és a ragasztdolvaszté tartdly elkezdi melegiteni a
benne |évé forrd olvadékragasztot.

2. Allitsa be a f(itési h6mérsékletet 120-150 °C k6zé a forré olvadékragaszté olvaddspontja alapjan. Amint a
ragasztd eléri az olvadaspontjat, a ragasztdolvaszto tartdly automatikusan hétérolé tzemmddba kapcsol,
és a mozgd motor elindul, jelezve, hogy a gép készen all a szalag felhelyezésére. A flit6elemet termosztat
vezérli. A ragasztoolvaszto tartaly még akkor is tovabb melegszik, amikor a mozgé motor leall, illetve
fenntartja a beallitott h6mérsékletet.

3. Hale kell allitani a gépet, nyomja meg a fogantyu tetején lévs VESZLEALLITAS gombot, hogy leéllitsa a
mozgd motort, mikozben a fit6elem bekapcsolva marad. Masik lehetGségként nyomja meg a f6kapcsolot
az egész gép kikapcsolasahoz.

4. Kisebb fadarabok szalagozasakor rogzitse a gépet a munkaasztalhoz a mellékelt rogzits takard segitségével.

Tolja a fadarabot a gép futasi sebességével. (Ahogy a képen lathatd.)

5. Nagyméret( fadarabok szalagozasakor régzitse a fadarabot a munkaasztalon a mellékelt abszorberrel. A

gépet kézzel tartsa a pantolds felhelyezéséhez. (Ahogy a képen lathatd.)

MEGJEGYZES

. M(ikodés el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a fadarab éle egyenletes, tiszta,
szennyezG6dés- és pormentes. EllenGrizze, hogy a szalag sima és rugalmas.

. Miel6tt a gépet Uj szalaggal pantoldsra haszndlng, allitsa be a ragaszté vastagsagat a
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gomb elforgatasaval a szalag vastagsaganak megfelel6en, miutdn a mozgd motor
elindult.
. Allitsa be a High Limiter-t a szalag szélességének megfelelGen, biztositva a sima

felrakdst anélkil, hogy a szalag felfelé vagy lefelé elmozdulna.
KARBANTARTAS

. Tartsa tisztan a géptestet. A takard, a nyomadszalagkerék, a szalagklldé kerék, a szalagkildé kerék és a
magas korlatozé tisztitdsahoz haszndljon benzint vagy a forré olvadékragasztéhoz vald specidlis
tisztitészert.

. 50 munkadranként tisztitsa ki a maradék forré olvadékragasztét a ragasztéolvadék-tartalybodl, miel6tt Uj
ragasztot adna hozza. Tisztitas: Kapcsolja be a gépet, melegitse fel a ragasztdéolvadék-tartalyt, és allitsa le
a motort. Miutdn a ragaszté megpuhult, egy fakanallal tavolitsa el a maradék ragasztét a tartalybdl. (Az
égési sérilések elkeriilése végett mindenképpen viseljen h6allo keszty(it).

Hibaelharitas
Ha barmilyen probléma meriil fel a géppel kapcsolatban, azt az alabbiak szerint kell kezelni:

1. Haajelz6fény nem vilagit a gép bekapcsoldsa utan:
o EllenGrizze a tapellatast, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapkabel szildrdan csatlakozik.
. Ellendrizze, hogy a biztositékot ki kell-e cserélni.
2. Haaragasztdszalag ragasztdja tul vékony, elégtelen vagy egyenetlen:
. Ha a ragasztdszalag tul kemény vagy hajlithatatlan, el6fordulhat, hogy nem nyomédik szorosan
a ragasztokerékhez.
o Allitsa be a szalagra gyakorolt nyomast a Press Tape Wheel (Szalagos nyomdékerék)
segitségével.
o Gy6z6djon meg réla, hogy a ragaszté olvadéktartalyban lévé ragaszto teljesen megolvadt és
legalabb 1/3-ig tele van.
o EllenGrizze, hogy nem gydilt-e fel ragaszt6 a ragasztdolvadék-tartaly és a ragasztdkerék felllete
kozott.
o EllenGrizze, hogy a forré olvadékragaszto és a szalag megfelel-e az elSirdsoknak, és sziikség
esetén cserélje ki 6ket.
3. Haakészilék nem tud felmelegedni, vagy a hémérséklet kijelzése helytelen:
o Kapcsolja ki a gépet, és nyissa ki.
o EllenGrizze, hogy a flit6cs6, a hEmérséklet-szabalyozé mérék vagy a szonda nem szorul-e
cserére.
4. Haa motor nem jar:
o EllenGrizze, hogy a forré olvadékragasztd hémérséklete elérte-e az el6re beallitott szintet.
o Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hémérséklet-kijelz6 megfelel6en mkodik.
. EllenGrizze, hogy a motorinditd gomb megfelel6en miikodik-e, vagy meglazult.
o Engedélyes mérnokkel ellendriztesse, hogy a motor vagy mas elektromos alkatrészek javitasra
vagy cserére szorulnak-e.

Hasznalt eszk6zok artalmatlanitasa

Ne dobja ezt a késziiléket a kommundlis hulladékrendszerekbe. Adja at egy elektromos és elektromos késziilék
Ujrahasznositd és gyljtGhelyen. EllenGrizze a terméken, a haszndlati utasitason és a csomagoldson taldlhaté
szimbdlumot. A készlilék gyartdsdhoz hasznalt mlanyagok a jel6lésiiknek megfelel6en Ujrahasznosithatdk. Azzal,
hogy az Ujrahasznositast valasztja, jelent6sen hozzajarul kornyezetiink védelméhez.
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A helyi Ujrahasznosité létesitményre vonatkozé informacidkért forduljon a helyi hatésagokhoz.

Alkatrészek

1- Fékapcsolo

2- H6émérséklet-szabalyozé és kijelz6
3- Ragaszto beallitasa

4- High Limiter gomb

5- Szalagfogaddasi Utmutaté

6- Magas korlatozé atmutaté
7- Nyomja meg a szalagkereket
8- Nyomja meg a szalagcsikot
9- Sajtoszalag kerékalap

10- Fejfedél

11- All6 bér

12- Keményit6 fogantyu

13- Szilardité rad

14- Szilardité tabla

15- Motor kerék

16- Fogantyu (kapcsoldval)

17- Basic Board

18- Mozgd motor

19- Power Line

20- Biztositék
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S.N. Koéd: Név Specifikacid Mennyiség
1 K1 Be/Ki AC220V/110V 10A 1
R1 Flit6cs6 AC220V/110V 150W 1
R2 Flt6cs6 AC220V/110V 150W 2
R3 Flit6cs6 AC220V/110V 150W 1
H6émérséklet-szabdlyozd
3 WK . AC220V/110V 1
méré
4 Kal Relé AC220V/110V 1
5 Al12 Motor kapcsolé AC220V/110V 10A 1
6 D Motor AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Teljesitményjelz6 lampa AC220V/110V, piros 1
Motor mikodésének .
8 L2 e, AC220V/110V, z6ld 1
jelz6fénye
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sikre, at oversaettelsen er ngjagtig, men veer opmaerksom pa, at automatiserede oversaettelser
ikke er perfekte og ikke er beregnet til at erstatte menneskelige oversaettere. Den officielle version
af brugervejledningen er pa engelsk. Eventuelle forskelle mellem den oversatte version og den
oprindelige engelske er ikke juridisk bindende. Hvis du har spgrgsmal om ngjagtigheden af
oversattelsen, bedes du henvise til den engelske version, som er den officielle reference.

Tekniske data

c Denne brugervejledning er blevet oversat ved hjelp af maskinoversaettelse. Vi har gjort alt for at

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn Baerbar kantlister
Model MSW-EDGE-L1AG
Indgangsspaending [V] / Frekvens [Hz] 230~ /50
Effekt [W] 1000
Mal [bredde x lengde x hgjde; cm]. 40 x 35,5 x 45
Vgt [kg] 13,7

Formal

Den baerbare kantlimemaskine bruges til at pafgre smeltelim jeevnt pa bandet, og dette produkt er nemt at
betjene pa bade lige og buede kanter pa treemgbelplader. Den fungerer effektivt med en raekke forskellige
bgjelige band, herunder ABS, melamin, finer og PVC.

Produktoversigt

Handling

1. Nar maskinen taendes, teendes den rgde lampe, og limsmeltetanken begynder at opvarme den varme

smeltelim indeni.
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Indstil varmetemperaturen til mellem 120-150 °C baseret pa smeltelimens smeltepunkt. Nar limen nar sit
smeltepunkt, skifter limsmeltetanken automatisk til varmebevarende tilstand, og den bevaegelige motor
begynder at kgre, hvilket indikerer, at maskinen er klar til at pafgre tapen. Varmeelementet styres af en
termostat. Selv nar den kgrende motor stopper, fortsaetter limsmeltetanken med at opvarme eller
opretholde den indstillede temperatur.

Hvis du far brug for at stoppe maskinen, skal du trykke pd N@DSTOP-knappen oven pd héndtaget for at
stoppe motoren, mens varmeelementet forbliver taendt. Alternativt kan du trykke pa hovedafbryderen for
at slukke for hele maskinen.

Nar du banderolerer sma traestykker, skal du fastggre maskinen til arbejdsbordet med det medfglgende

fastggrelsesteeppe. Skub traestykket med maskinens kgrehastighed. (Som vist pa billedet.)

Nar du banderolerer store traestykker, skal du fastggre traestykket pa arbejdsbordet ved hjzelp af den

medfglgende absorber. Hold maskinen i handen for at saette bandet pa. (Som vist pa billedet.)

BEMARK

. F@r brug skal du sikre dig, at traestykkets kant er jeevn, ren og fri for snavs eller stgv.
Tjek, at tapen er glat og fleksibel.

o Fgr du bruger maskinen til at banderolere med et nyt band, skal du justere
limtykkelsen ved at dreje pa knappen i henhold til bandets tykkelse, nar

bevaegelsesmotoren starter.
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o Juster High Limiter, sa den passer til bandbredden og sikrer en jaevn pafgring, uden at

bandet bevaeger sig op eller ned.
VEDLIGEHOLDELSE

. Hold maskinens krop ren. Brug benzin eller et specialrenggringsmiddel til smeltelim til at renggre
teeppet, trykbandshjulet, bandsendehjulet og High Limiter.

. Fjern rester af smeltelim fra limsmeltetanken hver 50. arbejdstime, f@r der tilsaettes ny lim. Renggring:
Taend for maskinen, opvarm limsmeltebeholderen, og sluk for motoren. Nar limen er blgdgjort, skal du
bruge en traeske til at fjerne den resterende lim fra beholderen. (Sgrg for at have varmebestandige
handsker pa for at undga forbrandinger).

Problemlgsning

Hvis der opstar problemer med maskinen, skal de Igses pa folgende made:

1. Hvis kontrollampen ikke er taendt, nar du har taendt for maskinen:
o Kontrollér strgmforsyningen, og s@rg for, at stremkablet er ordentligt tilsluttet.
. Kontroller, om sikringen skal udskiftes.
2. Hvis limen pa bandet er for tynd, utilstraekkelig eller ujsevn:
o Hvis bandet er for hardt eller ubgjeligt, kan det ikke trykke taet pa limhjulet.
o Juster trykket pa bandet ved hjaelp af Press Tape Wheel.
o Sgrg for, at limen i limsmeltetanken er helt smeltet og mindst 1/3 fyldt.
o Kontroller, om der er ophobet lim mellem limsmeltetanken og limhjulets overflade.
o Kontrollér, at smeltelim og bandtape opfylder specifikationerne, og udskift dem om
ngdvendigt.
3. Hvis maskinen ikke kan varme op, eller hvis temperaturen vises forkert:
o Sluk for maskinen, og abn den.
o Undersgg, om varmergret, temperaturmalerne eller proben skal udskiftes.
4. Hvis motoren ikke kgrer:
o Kontrollér, om smeltelimens temperatur har naet det forudindstillede niveau.
o Serg for, at temperaturdisplayet fungerer korrekt.
o Kontrollér, om motorstartknappen fungerer korrekt, eller om den sidder Igst.
o Fa en autoriseret ingenigr til at undersgge, om motoren eller andre elektriske dele skal
repareres eller udskiftes.

Bortskaffelse af brugte enheder

Bortskaf ikke denne enhed i det kommunale affaldssystem. Aflever den pa et genbrugs- og indsamlingssted for
elektriske apparater. Tjek symbolet pa produktet, brugsanvisningen og emballagen. Den plast, der bruges til at
konstruere enheden, kan genbruges i overensstemmelse med deres maerkning. Ved at vaelge at genbruge yder
du et vaesentligt bidrag til beskyttelsen af vores miljg.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa oplysninger om din lokale genbrugsstation.

Dele
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Hovedafbryder

Temperaturregulator og display

Justering af lim

Knap til hgj begraensning

Guide til modtagelse af band

Guide til hgj begraensning
Tryk pa bandhjulet

Tryk pa Tape Bar

Tryk pa tape Hjulbase
Hoveddaeksel

Staende bar

Handtag til afstivning
Afstivningsstang
Afstivningsplade
Motorhjul

Handtag (med kontakt)
Grundlaeggende bestyrelse
Bevaegende motor

Power Line

Sikring
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S.N. Kode Navn Specifikation Antal
1 K1 On/Off AC220V/110V 10A 1
R1 Varmergr AC220V/110V 150W 1
R2 Varmergr AC220V/110V 150W 2
R3 Varmergr AC220V/110V 150W 1
3 WK Maler til temperaturkontrol AC220V/110V 1
4 Kal Relzae AC220V/110V 1
5 Al12 Motorafbryder AC220V/110V 10A 1
6 D Motor AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Strgmindikatorlys AC220V/110V, rgd 1
Indikatorlampe for motorens
8 L2 . AC220V/110V, grgn 1
funktion
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Tama kdyttoopas on kadnnetty konekdaannokselld. Olemme tehneet kaikkemme
varmistaaksemme kdannoksen tarkkuuden, mutta huomaa, ettd automaattiset kidnndkset eivat
ole taydellisid eivdatkd ne ole tarkoitettu korvaamaan ihmiskdantajia. Kayttéoppaan virallinen
versio on englanninkielinen. Erot kddnnetyn version ja alkuperdisen englanninkielisen version
valilla eivat ole oikeudellisesti sitovia. Jos sinulla on kysyttavaa kdannoksen tarkkuudesta, katso
englanninkielinen versio, joka on virallinen viite.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Kannettava reunanauhakone
Malli MSW-EDGE-L1AG
Tulojénnite [V] / taajuus [Hz] 230~ /50
Teho [W] 1000
Mitat [leveys x pituus x korkeus; cm] 40 x 35,5 x 45
Paino [kg] 13,7

Tarkoitus

Kannettavalla reunanauhakoneella levitetaan kuumasulateliimaa tasaisesti nauhanauhalle, ja tata tuotetta on
helppo kayttda seka puisten huonekalulevyjen suorilla etta kaarevilla reunoilla. Se toimii tehokkaasti useiden
taivutettavien teippien kanssa, mukaan lukien ABS, melamiini, viilu ja PVC.

Tuotteen yleiskatsaus

Kaytto

Kun koneeseen kytketddn virta, punainen valo syttyy ja liimansulatussailio alkaa lammittaa sisalla olevaa

kuumasulateliimaa.
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Aseta kuumennuslampétila valille 120-150°C sulateliiman sulamispisteen mukaan. Kun liima saavuttaa
sulamispisteen, liimansulatussailio siirtyy automaattisesti lammonsaastotilaan ja liikkkuva moottori alkaa
kdayda, mika osoittaa, etta kone on valmis kiinnittamaan teipin. Limmityselementtia ohjataan
termostaatilla. Vaikka liikkuva moottori pysahtyy, liimansulatussailio jatkaa lammitysta tai asetetun
lampaotilan yllapitamista.

Jos sinun on pysaytettiva kone, paina kahvan paalld olevaa HATA-SEIS-painiketta pysayttaidksesi liikkkuvan
moottorin [ammityselementin pysyessa padalla. Vaihtoehtoisesti paina paakytkinta sammuttaaksesi koko
koneen.

Kun nauhoitat pieniad puukappaleita, kiinnitd kone tyopoytdan mukana tulevalla kiinnityspeitolla. Tyénna

puukappaletta koneen kdyntinopeudella. (Kuten kuvassa nakyy.)

Kun nauhoitat suuria puukappaleita, kiinnitd puukappale tyopodytdan mukana tulevalla vaimentimella. Pida

konetta kasin kiinnittadksesi nauhan. (Kuten kuvassa nakyy.)

,‘.“.'

HUOMAUTUS

. Varmista ennen kadytt6a, ettd puukappaleen reuna on tasainen, puhdas ja vapaa liasta
tai pOlysta. Tarkista, ettd teippi on silead ja joustava.

o Ennen kuin kdytdt konetta nauhan kiinnittamiseen uudella teipilld, sdada liiman
paksuus kddantamalld nuppia teipin paksuuden mukaan liikkuvan moottorin

kaynnistyttya.
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. Saada High Limiter nauhan leveyden mukaan ja varmista tasainen levitys ilman, etta

nauha siirtyy ylos tai alas.
Huolto

. Pidd koneen runko puhtaana. Kdyta bensiinia tai erityistd kuumasulateliiman puhdistusainetta huovan,
paina teippipyoran, nauhan lahetyspyoran ja High Limiter -puhdistukseen.

. Puhdista sulateliimajaamat liimansulatussailiosta 50 tyotunnin valein ennen uuden liiman lisdamista.
Puhdistus: kdynnistd kone, lammita liimansulatussailié ja sammuta moottori. Kun liima on pehmennyt,
poista jaljelld oleva liima sailiosta puulusikalla. (Varmista, etta kaytat limmonkestavia kasineita
palovammojen valttdmiseksi.)

Ongelmien ratkaiseminen

Jos koneessa ilmenee ongelmia, ne tulee ratkaista seuraavasti:

1. Jos merkkivalo ei syty koneen kdynnistamisen jalkeen:
o Tarkista virtaldhde ja varmista, ettd virtajohto on kytketty kunnolla.
. Tarkista, tarvitseeko sulake vaihtaa.
2. Jos teipilld oleva liima on liian ohutta, riittdmatonta tai epatasaista:
. Jos teippi on liian kovaa tai taipumaton, se ei valttamatta paina liimauspyoraa tiukasti.
o Saada nauhan painetta puristusnauhapyoralla.
o Varmista, ettd liiman sulatussailiossa oleva liima on taysin sulanut ja vdhintaan 1/3 tdynna.
o Tarkista, ettei liiman sulatussailion ja liimauspyodradn pinnan valiin ole kertynyt liimaa.
o Varmista, ettd sulateliima ja teippi tayttavat vaatimukset ja vaihda ne tarvittaessa.
3. Jos kone ei voi lammeta tai lampotila ndkyy vaarin:
o Sammuta kone ja avaa se.
o Tarkista, tarvitseeko lammitysputki, lampotilansaatémittarit tai anturi vaihtaa.
4. Jos moottori ei kdy:
o Tarkista, onko kuumasulateliiman ldmpétila saavuttanut esiasetetun tason.
o Varmista, ettd lampétilanaytto toimii oikein.
o Tarkista, toimiiko moottorin kdynnistyspainike kunnolla vai onko se l6ysalla.
o Pyyda valtuutettua insindoria tarkastamaan, tarvitseeko moottori tai muut sahkdosat korjausta
tai vaihtoa.

Kaytettyjen laitteiden havittaminen

Ald havitd laitetta yleisen kunnallisen jatehuollon kautta. Luovuta se sdhkolaitteiden kierritykseen
erikoistuneeseen kerayspisteeseen. Tarkista tuotteessa, kdyttdohjeessa ja pakkauksessa oleva symboli. Laitteen
valmistamiseen kadytetyt muovit voidaan kierrdttdd merkintdjen mukaisesti. Kierrdattamalla jatteet
asianmukaisesti annat merkittdvan panoksen ymparisténsuojeluun.

Ota yhteytta paikallisiin viranomaisiin saadaksesi tietoa paikallisista kierratyslaitoksista.

Osat
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Paakytkin

Lampotilan sdadin ja naytto

Liiman saato

High Limiter -nuppi

Nauhan vastaanottoopas

High Limiter Guide
Paina nauhapyoraa

Paina nauhapalkkia

Paina Tape Wheel Base

Paansuojus
Pysyva baari
Tukeva kahva
Kiinnitystanko
Jaykistyslauta
Moottoripyora
Kahva (kytkimell3)
Peruslautakunta
Liikkuva Moottori
Voimalinja

Sulake
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SN Koodi Nimi Erittely Maara
K1 Paalle/Pois AC220V/110V 10A 1
R1 Lammitysputki AC220V/110V 150W 1
R2 Lammitysputki AC220V/110V 150W 2
R3 Lammitysputki AC220V/110V 150W 1
3 WK Lampotilan saatomittari AC220V/110V 1
4 Kal Rele AC220V/110V 1
5 Al12 Moottorin kytkin AC220V/110V 10A 1
6 D Moottori AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Virran merkkivalo AC220V/110V, punainen 1
8 L2 Moottorin toiminnan AC220V/110V, vihred 1

merkkivalo
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Deze gebruikershandleiding is vertaald met behulp van machinevertaling. Wij hebben er alles aan
A gedaan om ervoor te zorgen dat de vertaling nauwkeurig is, maar houd er rekening mee dat
automatische vertalingen niet perfect zijn en niet bedoeld zijn om menselijke vertalers te
vervangen. De officiéle versie van de gebruikershandleiding is in het Engels. Eventuele verschillen
tussen de vertaalde versie en de originele Engelse versie zijn niet juridisch bindend. Als u vragen
hebt over de juistheid van de vertaling, raadpleeg dan de Engelse versie; dit is de officiéle

referentie.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Draagbare kantenlijmer
Model MSW-RAND-L1AG
Ingangsspanning [V] / Frequentie [Hz] 230~ /50
Vermogen [W] 1000
Afmetingen [breedte x lengte x hoogte; cm] 40x35,5x45
Gewicht [kg] 13,7

Doel

De draagbare kantenlijmmachine wordt gebruikt om smeltlijm gelijkmatig op de kantenlijmband aan te
brengen. Dit product is eenvoudig te bedienen op zowel rechte als gebogen randen van houten
meubelplanken. Het werkt effectief met diverse buigzame tapes, waaronder ABS, melamine, fineer en PVC.

Productoverzicht

Anvendelse

1. Zodra het apparaat is ingeschakeld, gaat het rode lampje branden en begint de lijm-smelttank de smeltlijm

in het apparaat te verwarmen.
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2. Stel de verwarmingstemperatuur in op 120-150°C, afhankelijk van het smeltpunt van de smeltlijm. Zodra
de lijm het smeltpunt bereikt, schakelt de lijmsmelttank automatisch over naar de warmtebehoudmodus
en begint de bewegende motor te draaien. Dit geeft aan dat de machine klaar is om de tape aan te
brengen. Het verwarmingselement wordt geregeld door een thermostaat. Zelfs wanneer de bewegende
motor stopt, blijft de lijm-smelttank verwarmen of de ingestelde temperatuur handhaven.

3. Als u de machine moet stoppen, drukt u op de NOODSTOP-knop boven op de handgreep om de draaiende
motor te stoppen, terwijl het verwarmingselement aan blijft. U kunt er ook voor kiezen om de
hoofdschakelaar in te drukken om de hele machine uit te schakelen.

4. Bij het vastbinden van kleine stukken hout bevestigt u de machine met de meegeleverde
bevestigingsdeken aan de werktafel. Duw het stuk hout met de snelheid van de machine. (Zoals

afgebeeld.)

5. Wanneer u grote stukken hout aan elkaar plakt, zet u het stuk hout vast op de werktafel met behulp van
de meegeleverde absorber. Houd de machine met de hand vast om de band aan te brengen. (Zoals

afgebeeld.)

KENNISGEVING

. Controleer voor gebruik of de rand van het houtstuk egaal, schoon en vrij van vuil of
stof is. Controleer of de tape glad en flexibel is.

o Voordat u de machine gebruikt om een nieuwe tape aan te brengen, moet u de
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lijmdikte aanpassen door de knop te draaien op basis van de tapedikte nadat de
bewegende motor is gestart.
. Pas de High Limiter aan op de breedte van de tape, zodat u de tape soepel kunt

aanbrengen zonder dat deze omhoog of omlaag verschuift.
Onderhoud

. Houd de behuizing van de machine schoon. Gebruik benzine of een speciaal reinigingsmiddel voor
smeltlijm om de deken, het persbandwiel, het bandverzendwiel en de High Limiter schoon te maken.

. Verwijder na 50 werkuren de resterende lijm uit de lijmsmeltbak voordat u nieuwe lijm toevoegt. Om
het apparaat schoon te maken: zet het apparaat aan, verwarm de lijm-smelttank en zet de motor uit.
Zodra de lijm zacht is geworden, verwijdert u de resterende lijm uit het reservoir met een houten lepel.
(Draag hittebestendige handschoenen om brandwonden te voorkomen.)

Problemen oplossen

Als er problemen met de machine ontstaan, moeten deze als volgt worden opgelost:

1. Als het indicatielampje niet brandt nadat u de machine hebt ingeschakeld:
. Controleer de voeding en zorg ervoor dat de stroomkabel goed is aangesloten.
o Controleer of de zekering vervangen moet worden.
2. Als de lijm op de tape te dun, onvoldoende of ongelijkmatig is:
o Als de tape te hard of te stug is, kan het zijn dat deze niet goed op het lijmwiel aansluit.
o Pas de druk op de tape aan met behulp van het Press Tape Wheel.
o Zorg ervoor dat de lijm in de lijm-smelttank volledig gesmolten is en minimaal 1/3 vol is.
o Controleer of er zich lijm ophoopt tussen de lijm-smeltbak en het oppervlak van het lijmwiel.
o Controleer of de smeltlijm en de afplaktape aan de specificaties voldoen en vervang ze indien
nodig.
3. Als het apparaat niet kan opwarmen of de temperatuur wordt onjuist weergegeven:
o Schakel het apparaat uit en open het.
o Controleer of de verwarmingsbuis, temperatuurmeters of sonde vervangen moeten worden.
4. Als de motor niet draait:
o Controleer of de temperatuur van de smeltlijm het vooraf ingestelde niveau heeft bereikt.
o Controleer of de temperatuurweergave goed functioneert.
o Controleer of de startknop goed werkt of los zit.
o Laat een erkend ingenieur controleren of de motor of andere elektrische onderdelen
gerepareerd of vervangen moeten worden.

Afvoeren van gebruikte apparaten

Gooi dit apparaat niet in gemeentelijke afvalsystemen. Lever het in bij een recycling- en verzamelpunt voor
elektrische apparaten. Controleer het symbool op het product, de gebruiksaanwijzing en de verpakking. De
kunststoffen die voor de bouw van het apparaat zijn gebruikt, kunnen overeenkomstig hun markering worden
gerecycleerd. Door te kiezen voor recycling levert u een belangrijke bijdrage aan de bescherming van het milieu.

Neem contact op met plaatselijke autoriteiten voor informatie over plaatselijke recycling.

Onderdelen
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Hoofdschakelaar

Temperatuurregelaar en display

Lijm aanpassing
Hoge begrenzerknop
Tape-ontvangstgids
Hoge Limiter-gids
Druk op het tapewiel
Druk op Tape Bar
Druk Tape Wiel Basis
Hoofddeksel
Staande bar
Steungreep
Steunbalk
Steunplaat

Motorwiel

Handvat (met schakelaar)

Basisbord
Bewegende motor
Elektriciteitsleiding

Zekering
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SN Code Naam Specificatie Hoeveelheid
K1 Aan/Uit AC220V/110V 10A 1
R1 Verwarmingsbuis AC220V/110V 150W 1
R2 Verwarmingsbuis AC220V/110V 150W 2
R3 Verwarmingsbuis AC220V/110V 150W 1
3 WK Temperatuurregelmeter Wisselstroom 220V/110V 1
4 Kal Relais Wisselstroom 220V/110V 1
5 Al2 Motorschakelaar AC220V/110V 10A 1
6 D Motor AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Stroomindicatorlampje AC220V/110V, Rood 1
8 L2 Motor werk indicatielampje AC220V/110V, Groen 1
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Denne brukerhandboken er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Vi har gjort vart ytterste for
A a sikre at oversettelsen er ngyaktig, men vaer oppmerksom pa at automatiserte oversettelser ikke
er perfekte og ikke er ment a erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle versjonen av
brukerhandboken er pad engelsk. Eventuelle forskjeller mellom den oversatte versjonen og den
originale engelske versjonen er ikke juridisk bindende. Hvis du har spgrsmal om ngyaktigheten av

oversettelsen, vennligst se den engelske versjonen, som er den offisielle referansen.

Tekniske data

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Baerbar kantbandmaskin
Modell MSW-EDGE-L1AG
Inngangsspenning [V] / Frekvens [Hz] 230~ /50
Strgm [W] 1000
Dimensjoner [bredde x lengde x hgyde; cm] 40 x 35,5 x 45
Vekt [kg] 13.7

Hensikt

Den baerbare kantbandmaskinen brukes til 3 pafgre smeltelim jevnt pa bandtapen, og dette produktet er enkelt
a betjene pa bade rette og buede kanter av tremgbelplater. Den fungerer effektivt med en rekke bgyelige tape,
inkludert ABS, melamin, finer og PVC.

Produktoversikt

Bruk

1. Nar maskinen er slatt pa, tennes det rgde lyset, og limsmeltetanken begynner & varme opp smeltelimet

inni.
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Still inn oppvarmingstemperaturen mellom 120-150°C basert pa smeltepunktet til smeltelimet. Nar limet
nar smeltepunktet, bytter limsmeltetanken automatisk til varmekonserveringsmodus, og den bevegelige
motoren begynner 3 ga, noe som indikerer at maskinen er klar til 8 pafgre tapen. Varmeelementet styres
av en termostat. Selv nar den bevegelige motoren stopper, fortsetter limsmeltetanken a varme opp eller
opprettholde den innstilte temperaturen.

Hvis du trenger & stoppe maskinen, trykk pd N@DSTOPP-knappen pé toppen av handtaket for & stoppe den
bevegelige motoren mens varmeelementet forblir pa. Alternativt kan du trykke pa hovedbryteren for a sla
av hele maskinen.

Nar du fester sma trestykker, fest maskinen til arbeidsbordet ved hjelp av det medfglgende festeteppet.

Skyv trestykket med maskinens kjgrehastighet. (Som vist pa bildet.)

Nar du binder store trestykker, fester du trestykket pa arbeidsbordet med den medfglgende absorbenten.

Hold maskinen for hand for a pafgre bandet. (Som vist pa bildet.)

MERKNAD

. Fgr bruk, sgrg for at kanten til trestykket er jevn, ren og fri for smuss eller stgv. Sjekk
at tapen er glatt og fleksibel.

. Fgr du bruker maskinen til 8 band med en ny tape, juster limtykkelsen ved a vri
knappen i henhold til tapens tykkelse etter at den bevegelige motoren starter.

. Juster High Limiter for 8 matche tapebredden, for a sikre jevn pafgring uten at tapen
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forskyves opp eller ned.
Vedlikehold

. Hold maskinkroppen ren. Bruk bensin eller et spesialisert rengjgringsmiddel for smeltelim for a rengjgre
teppet, trykktapehjulet, tapesendingshjulet og High Limiter.

. Rens ut gjenvaerende smeltelim fra limsmeltetanken hver 50. arbeidstime fgr du legger til nytt lim. For 3
rengjgre: sla pa maskinen, varm opp limsmeltetanken og sla av motoren. Nar limet er myknet, bruk en
tresleiv for a fjerne det gjenveaerende limet fra tanken. (Sgrg for at du bruker varmebestandige hansker
for 3 unnga brannskader.)

L@sning av problemer

Hvis det oppstar problemer med maskinen, bgr de Igses som fglger:

1. Hvis indikatorlyset ikke lyser etter at maskinen er slatt pa:
o Kontroller strgmforsyningen og sgrg for at strgmkabelen er godt tilkoblet.
. Sjekk om sikringen ma skiftes.
2. Hvis limet pa tapen er for tynt, utilstrekkelig eller ujevnt:
. Hvis bandtapen er for hard eller ubgyelig, kan det hende at den ikke presses tett inntil
limehjulet.
o Juster trykket pa bandet ved a bruke Press Tape-hjulet.
o Se¢rg for at limet i limsmeltetanken er helt smeltet og minst 1/3 full.
o Kontroller om det har dannet seg lim mellom limsmeltetanken og limhjulets overflate.
o Kontroller at smeltelimet og bandtapen oppfyller spesifikasjonene og bytt dem ut om
ngdvendig.
3. Hvis maskinen ikke kan varmes opp eller temperaturen vises feil:
o Sla av maskinen og apne den.
. Inspiser om varmergret, temperaturkontrollmalerne eller sonden ma skiftes ut.
4. Hvis motoren ikke gar:
o Sjekk om smeltelimtemperaturen har nadd det forhandsinnstilte nivaet.
o Serg for at temperaturdisplayet fungerer som det skal.
o Kontroller om motorstartknappen fungerer som den skal, eller om den er Igs.
. Fa en autorisert ingenigr til 3 inspisere om motoren eller andre elektriske deler trenger
reparasjon eller utskifting.

Avhending av brukte enheter

Apparatet ma ikke kastes i det kommunale avfallssystemet. Lever den til et gjenvinnings- og innsamlingssted for
elektriske apparater. Kontroller symbolet pa produktet, bruksanvisningen og emballasjen. Plasten som brukes til
a konstruere enheten, kan resirkuleres i henhold til merkingen. Nar du velger a resirkulere, gir du et viktig bidrag
til 8 beskytte miljget.

Kontakt lokale myndigheter for informasjon om ditt lokale gjenvinningsanlegg.

Deler
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Hovedbryter

Temperaturkontroller og displayer

Justering av lim
Hgybegrensningsknapp
Bandmottaksveiledning
High Limiter Guide
Trykk pa Tape Wheel

Trykk pa Tape Bar

Trykk pa Tape Wheel Base

Hodedeksel

Staende Bar
Avstivningshandtak
Avstivningsstang
Avstivningsbrett
Motorhjul

Handtak (med bryter)
Grunnstyret

Motor i bevegelse
Kraftlinje

Sikring
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SN Kode Navn Spesifikasjon Antall
K1 Pa/Av AC220V/110V 10A 1
R1 Varmergr AC220V/110V 150W 1
R2 Varmergr AC220V/110V 150W 2
R3 Varmergr AC220V/110V 150W 1
3 WK Temperaturkontrollmaler AC220V/110V 1
4 Kal Stafett AC220V/110V 1
5 Al12 Motorbryter AC220V/110V 10A 1
6 D Motor AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Strgmindikatorlampe AC220V/110V, rgd 1
8 L2 Indikatorlys for motordrift AC220V/110V, Grgnn 1
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Denna anvandarmanual har oversatts med maskindversattning. Vi har anstrangt oss for att
A sakerstalla att 6versattningen ar korrekt, men observera att automatiska dversattningar inte ar
perfekta och inte ar avsedda att ersdtta manskliga Oversattare. Den officiella versionen av
anvandarmanualen ar pa engelska. Eventuella skillnader mellan den 6versatta versionen och den
engelska originalversionen ar inte juridiskt bindande. Om du har nagra fragor om 6versattningens

riktighet, se den engelska versionen, som ar den officiella referensen.

Tekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Barbar kantlistmaskin
Modell MSW-EDGE-L1AG
Ingangsspanning [V] / Frekvens [Hz] 230~ /50
Effekt [W] 1000
Matt [bredd x langd x hojd; cm] 40 x 35,5 x 45
Vikt [kg] 13,7

Andamal

Den béarbara kantbandningsmaskinen anvands for att applicera smaltlim jamnt pa bandtejpen, och denna
produkt ar latt att anvanda pa bade raka och bojda kanter av tramébelskivor. Det fungerar effektivt med en
mangd olika bojbara tejper, inklusive ABS, melamin, faner och PVC.

Produktoversikt

Anvandning

1. Na&r maskinen ar paslagen tinds den roda lampan och limsmaltningstanken borjar varma smaltlimet inuti.
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Stall in uppvarmningstemperaturen mellan 120-150°C baserat pa smaltlimmets smaltpunkt. Nar limmet
nar sin smaltpunkt vaxlar limsmaltningstanken automatiskt till varmekonserveringslage och den rorliga
motorn borjar ga, vilket indikerar att maskinen ar redo att applicera tejpen. Virmeelementet styrs av en
termostat. Aven nir den rérliga motorn stannar fortsitter limsmaéltningstanken att virma eller bibehélla
den instéllda temperaturen.

Om du behéver stoppa maskinen, tryck pd NODSTOPP-knappen ovanpa handtaget for att stoppa den
rorliga motorn, medan varmeelementet forblir pa. Alternativt, tryck pa huvudstrombrytaren for att stanga
av hela maskinen.

Nar du bandar sma trébitar, fast maskinen vid arbetsbordet med den medféljande fixeringsfilten. Tryck pa

trabiten med maskinens hastighet. (Som visas pa bilden.)

Nar du bandar stora trastycken, fast trastycket pa arbetsbordet med hjalp av den medféljande

absorbenten. Hall maskinen for hand for att applicera bandet. (Som visas pa bilden.)

VARSEL

. Fore anvandning, se till att trastyckets kant ar jamn, ren och fri frdn smuts eller damm.
Kontrollera att tejpen ar slat och flexibel.

o Innan du anvander maskinen for att banda med en ny tejp, justera limtjockleken
genom att vrida vredet efter tejpens tjocklek efter att den rérliga motorn startar.

. Justera High Limiter for att matcha tejpens bredd, vilket sdkerstéller smidig applicering
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utan att tejpen flyttas upp eller ner.
Underhall

. Hall maskinkroppen ren. Anvand bensin eller ett specialiserat rengéringsmedel for smaltlim for att
rengora filten, trycktejphjulet, bandsandande hjulet och High Limiter.

. Rensa bort kvarvarande smaltlim fran limsmaltningstanken var 50:e arbetstimme innan du tillsdtter nytt
lim. For att rengora: sla pa maskinen, varm upp limsmaltningstanken och stang av motorn. Nar limmet
har mjuknat, anvand en traslev for att ta bort resterande lim fran tanken. (Se till att du bar
varmebestandiga handskar for att undvika brannskador.)

Felsokning

Om nagra problem uppstar med maskinen bér de atgardas enligt foljande:

1. Om indikeringslampan inte lyser efter att maskinen har slagits pa:

o Kontrollera stromforsérjningen och se till att stromkabeln &r ordentligt ansluten.

. Kontrollera om sakringen behover bytas.
2. Om limmet pa tejpen ar for tunt, otillrackligt eller ojamnt:

o Om bandtejpen ar for hard eller obdjbar, kanske den inte trycker tatt mot limningshjulet.

o Justera trycket pa tejpen med hjélp av Press Tape Wheel.

. Se till att limmet i limsmaltningstanken ar helt smélt och minst 1/3 full.

o Kontrollera om det har ansamlats lim mellan limsmaltningstanken och limskivans yta.

o Kontrollera att smaltlim och bandingtejp uppfyller specifikationerna och byt ut dem vid behov.
3. Om maskinen inte kan vdarmas upp eller temperaturen visas felaktigt:

o Stang av maskinen och 6ppna den.

o Inspektera om varmeroret, temperaturkontrollmatarna eller sonden behdver bytas ut.
4. Om motorn inte gar:

o Kontrollera om smaltlimtemperaturen har natt den forinstallda nivan.

o Se till att temperaturdisplayen fungerar korrekt.

o Kontrollera om motorns startknapp fungerar korrekt eller om den ar 16s.

o Lat en licensierad ingenjor inspektera om motorn eller andra elektriska delar behéver

repareras eller bytas ut.

Kassering av anvanda enheter

Slang inte apparaten i kommunala avfallssystem. Ldmna den till en atervinnings- och insamlingsplats for
elektriska och elektroniska apparater. Kontrollera symbolen pa produkten, bruksanvisningen och forpackningen.
Plasterna som anvants for att konstruera apparaten kan atervinnas i 6verensstammelse med deras markning.
Genom att vélja att atervinna gor du en viktig insats for att skydda var miljo.

Kontakta lokala myndigheter for information om din lokala atervinningsanlaggning.

Delar



SE

Huvudstrémbrytare

Temperaturregulator & Displayer

Limjustering
Hogbegransande ratt
Bandmottagningsguide
High Limiter Guide

Tryck pa Tape Wheel
Tryck pa Tape Bar

Tryck pa Tape Wheel Base
Huvudskydd

Staende Bar
Stativhandtag

Stagstang

Stativbrada

Motorhjul

Handtag (med strémbrytare)
Grundstyrelsen

Motor i rorelse
Kraftledning

Sakring
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SN Koda Benamning Specifikation Antal
K1 Pa/Av AC220V/110V 10A 1
R1 Varmeror AC220V/110V 150W 1
R2 Varmeror AC220V/110V 150W 2
R3 Varmeror AC220V/110V 150W 1
3 WK Temperaturkontrollméatare AC220V/110V 1
4 Kal Rela AC220V/110V 1
5 Al12 Motorstrombrytare AC220V/110V 10A 1
6 D Motor AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Stromindikatorlampa AC220V/110V, r6éd 1
8 L2 Indikatorlampa for motordrift AC220V/110V, gron 1
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Este Manual do Usuario foi traduzido usando tradug¢do automatica. Fizemos todos os esforc¢os
A para garantir que a tradugdo seja precisa, mas observe que as tradugdes automatizadas ndo sdo
perfeitas e ndo tém como objetivo substituir tradutores humanos. A versao oficial do Manual do
Usuario esta em inglés. Quaisquer diferencas entre a versdo traduzida e o original em inglés ndo
sdo juridicamente vinculativas. Caso tenha alguma duvida sobre a precisao da tradugao, consulte

a versdo em inglés, que é a referéncia oficial.

Dados técnicos

Descri¢ao do parametro Valor do parametro
Nome do produto Madquina de fitas portatil
Modelo MSW-EDGE-L1AG
Tensdo de entrada [V] / Frequéncia [Hz] 230~ /50
Poténcia [W] 1000
Dimensdes [largura x comprimento x altura; cm] 40 x 35,5 x 45
Peso [kg] 13,7

Propdsito

A maquina de colagem de bordas portatil é usada para aplicar cola quente uniformemente na fita de colagem,
e este produto é facil de operar em bordas retas e curvas de tdbuas de mdveis de madeira. Ele funciona
efetivamente com uma variedade de fitas dobraveis, incluindo ABS, melamina, folheado e PVC.

Visao geral do produto

Utilizacao
1. Quando a maquina é ligada, a luz vermelha acende e o tanque de derretimento de cola comeca a aquecer

a cola quente interna.



PT

Ajuste a temperatura de aquecimento entre 120-150°C com base no ponto de fusdo da cola quente.
Quando a cola atinge seu ponto de fusdo, o tanque de derretimento de cola muda automaticamente para
o modo de preservagdo de calor, e 0o motor em movimento comega a funcionar, indicando que a maquina
estd pronta para aplicar a fita. O elemento de aquecimento é controlado por um termostato. Mesmo
guando o motor em movimento para, o tanque de derretimento de cola continua aquecendo ou
mantendo a temperatura definida.

Se precisar parar a maquina, pressione o bot3o de PARADA DE EMERGENCIA na parte superior da alca para
parar o motor em movimento, enquanto o elemento de aquecimento permanece ligado. Como alternativa,
pressione o interruptor principal para desligar toda a maquina.

Ao unir pequenos pedacos de madeira, prenda a maquina a mesa de trabalho usando a manta de fixagdo
fornecida. Empurre o pedaco de madeira na velocidade de operacdo da maquina. (Conforme mostrado na

imagem.)

Ao unir grandes pedagos de madeira, prenda-os na mesa de trabalho usando o absorvedor fornecido.

Segure a maquina com a mao para aplicar a faixa. (Conforme mostrado na imagem.)

PERCEBER

o Antes da operagdo, certifique-se de que a borda da pe¢a de madeira esteja uniforme,
limpa e livre de sujeira ou poeira. Verifique se a fita é lisa e flexivel.

o Antes de usar a maquina para colocar uma nova fita, ajuste a espessura da cola
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girando o botdo de acordo com a espessura da fita apds a partida do motor em
movimento.
. Ajuste o Limitador Alto para corresponder a largura da fita, garantindo uma aplicagao

suave sem que a fita se mova para cima ou para baixo.
Manutencao

. Mantenha o corpo da maquina limpo. Use gasolina ou um limpador especializado para cola quente para
limpar a manta, a roda de fita de pressdo, a roda de envio de fita e o Limitador Alto.

. Limpe o residuo de cola quente do tanque de derretimento de cola a cada 50 horas de trabalho antes de
adicionar nova cola. Para limpar: ligue a maquina, aqueca o tanque de derretimento de cola e desligue o
motor. Depois que a cola amolecer, use uma colher de pau para remover o restante da cola do tanque.
(Certifique-se de usar luvas resistentes ao calor para evitar queimaduras.)

Resolucdo de problemas

Caso surja algum problema com a maquina, ele devera ser resolvido da seguinte forma:

1. Sealuzindicadora ndo acender apds ligar a maquina:
. Verifique a fonte de alimentacado e certifique-se de que o cabo de alimentacdo esteja
firmemente conectado.
. Verifique se o fusivel precisa ser substituido.
2. Se a cola na fita estiver muito fina, insuficiente ou irregular:
. Se a fita de colagem for muito dura ou inflexivel, ela pode ndo ficar bem pressionada contra a
roda de colagem.
o Ajuste a pressdo na fita usando a roda de pressao da fita.
. Certifique-se de que a cola no tanque de derretimento de cola esteja completamente derretida
e pelo menos 1/3 cheia.
o Verifique se ha acumulo de cola entre o tanque de derretimento de cola e a superficie da roda
de colagem.
o Verifique se a cola quente e a fita de vedagdo atendem as especificagcdes e substitua-as se
necessario.
3. Se a maquina ndo aquecer ou a temperatura for exibida incorretamente:
o Desligue a maquina e abra-a.
. Inspecione se o tubo de aquecimento, os medidores de controle de temperatura ou a sonda
precisam ser substituidos.
4. Se o motor ndo funcionar:
o Verifique se a temperatura da cola quente atingiu o nivel predefinido.
o Certifique-se de que o visor de temperatura esteja funcionando corretamente.
o Verifique se o botdo de partida do motor esta funcionando corretamente ou se estd solto.
o Peca para um engenheiro licenciado inspecionar se o motor ou outras pecas elétricas precisam
de reparo ou substitui¢do.

Descarte de dispositivos usados

N3o eliminar este aparelho nos sistemas de residuos urbanos. Entregue-o a um ponto de reciclagem e recolha
de aparelhos elétricos e eletrodomésticos. Verificar o simbolo no produto, no manual de instrucées e na
embalagem. Os plasticos utilizados para construir o dispositivo podem ser reciclados de acordo com as suas
marcacdes. Ao optar por reciclar, estd a dar um contributo significativo para a protecdao do nosso ambiente.
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Contactar as autoridades locais para obter informacdes sobre as instalacGes de reciclagem locais.

Partes

Interruptor principal
Controlador de temperatura e display
Ajuste de cola

Botdo limitador alto

Guia de recebimento de fita
Guia de limitador alto

Roda de fita de pressao

Barra de fita de pressdo

Base da roda da fita de pressdo
Cobertura de cabega

Barra em pé

Alca de reforgo

Barra de reforgo

Placa de reforgo

Roda do motor

Alca (com interruptor)
Conselho Basico

Motor em movimento

Linha de energia

Fusivel
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SN Cédigo Nome Especificacdo Qtd.
K1 Ligado/Desligado CA220V/110V10A 1
R1 Tubo de aquecimento CA220V/110V 150 W 1
R2 Tubo de aquecimento CA220V/110V 150 W 2
R3 Tubo de aquecimento CA220V/110V 150 W 1
Semana Medidor de controle de
3 CA220V/110V 1
Santa temperatura
4 Kal Relé CA220V/110V 1
5 Al12 Interruptor do motor CA220V/110V10A 1
6 D Motor CA 220 V/110V 50/60 Hz 1
7 L1 Luz indicadora de energia AC220V/110V, Vermelho 1
Luz indicadora de
8 L2 . AC220V/110V, Verde 1
funcionamento do motor
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Tato pouzivatelskd prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. Vyvinuli sme
A maximalne usilie, aby bol preklad presny, ale upozornujeme, Ze automatické preklady nie su
dokonalé a nie su uréené na to, aby nahradili ludskych prekladatelov. Oficidlna verzia
pouzivatelskej prirucky je v angli¢tine. Akékolvek rozdiely medzi preloZzenou verziou a origindlnou
angli€tinou nie su prdvne zdvdzné. Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa presnosti prekladu,

pozrite si anglicku verziu, ktora je oficidlnou referenciou.

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Prenosny olepovac hran
Model MSW-EDGE-L1AG
Vstupné napatie [V] / Frekvencia [Hz] 230~ /50
Vykon [W] 1000
Rozmery [Sirka x dizka x vygka; cm] 40 x 35,5 x 45
Hmotnost [kg] 13,7

Ucel

Prenosny stroj na olepovanie hran sa pouziva na rovnomerné nandsanie tavného lepidla na olepovaciu pasku a
tento vyrobok sa lahko obsluhuje na rovnych aj zakrivenych hranach drevenych nabytkovych dosiek. Funguje
efektivne s roznymi ohybnymi paskami, vratane ABS, melaminu, dyhy a PVC.

Prehlad produktov

Prevadzka

1. Ked'je stroj zapnuty, rozsvieti sa Cervené svetlo a nadrz na tavenie lepidla za¢ne ohrievat tavné lepidlo vo

vnutri.
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Nastavte teplotu ohrevu medzi 120-150°C na zaklade bodu topenia tavného lepidla. Ked' lepidlo dosiahne
svoj bod tavenia, nadrz na tavenie lepidla sa automaticky prepne do rezimu tepelnej konzervacie a motor
sa spusti, ¢o znamen3, Ze stroj je pripraveny na aplikaciu pasky. Vykurovacie teleso je riadené
termostatom. Aj ked'sa pohybujlci motor zastavi, nddrZ na tavenie lepidla pokracuje v zahrievani alebo
udrziavani nastavenej teploty.

Ak potrebujete stroj zastavit, stlacte tla¢idlo NUDZOVEHO ZASTAVENIA v hornej ¢asti rukovéte, aby ste
zastavili pohybujuci sa motor, pricom vykurovacie teleso zostane zapnuté. Pripadne stlacte hlavny vypinac
na vypnutie celého stroja.

Pri paskovani malych kuskov dreva zaistite stroj k pracovnému stolu pomocou dodanej upeviiovacej

prikryvky. Zatlacte kus dreva pri rychlosti chodu stroja. (Ako je zndzornené na obrazku.)

Pri lepeni velkych kusov dreva zaistite kus dreva na pracovnom stole pomocou dodaného absorbéra. Drite

stroj rukou, aby ste naniesli pasku. (Ako je znazornené na obrazku.)

UPOZORNENIE

. Pred prevadzkou sa uistite, Ze okraj dreveného kusu je rovny, Cisty a bez necistot
alebo prachu. Skontrolujte, ¢i je paska hladka a pruzna.

o Pred pouZitim stroja na oblepenie novou paskou nastavte hrubku lepidla otaéanim
gombika podla hrubky pasky po nastartovani pohyblivého motora.

o Upravte horny obmedzovac tak, aby zodpovedal Sirke pdsky, ¢im zaistite plynuld
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aplikaciu bez posuvania pasky nahor alebo nadol.

Udrzba

Telo stroja udrziavajte Cisté. Na Cistenie prikryvky, kotuca lisovacej pasky, kotuca na odosielanie pasky a
High Limiter pouzite benzin alebo Specidlny Cisti¢ na tavné lepidlo.

Pred pridanim nového lepidla odstrante zvysky tavného lepidla z nadrze na tavenie lepidla kazdych 50
pracovnych hodin. Cistenie: zapnite stroj, zohrejte nadrz na tavenie lepidla a vypnite motor. Ked lepidlo
zmakne, pomocou drevenej lyZice odstrante zvysné lepidlo z nadrze. (Uistite sa, Ze nosite tepelne odolné
rukavice, aby ste sa vyhli popalenindm.)

RieSenie problémov

Ak sa so strojom vyskytnu nejaké problémy, mali by sa riesit nasledovne:

1.

2.

3.

4.

Ak sa kontrolka po zapnuti stroja nerozsvieti:
o Skontrolujte napdjanie a uistite sa, Ze je napajaci kdbel pevne pripojeny.
. Skontrolujte, ¢i nie je potrebné vymenit poistku.
Ak je lepidlo na paske prilis tenké, nedostatocné alebo nerovnomerné:
o Ak je paska prilis tvrda alebo neohybnd, nemusi sa tesne pritlacat k lepiacemu koliesku.
o Upravte tlak na pasku pomocou kolieska Press Tape Wheel.
o Uistite sa, Ze lepidlo v nadrZi na tavenie lepidla je Uplne roztavené a aspon z 1/3 plné.
o Skontrolujte, ¢i sa medzi nddrzou na tavenie lepidla a povrchom lepiaceho kotuca
nenahromadilo lepidlo.
o Overte, Ci tavné lepidlo a paska zodpovedaju Specifikacidm a v pripade potreby ich vymerite.
Ak sa stroj nemdze zahriat alebo sa teplota zobrazuje nespravne:
o Vypnite stroj a otvorte ho.
o Skontrolujte, ¢i je potrebné vymenit vykurovacie potrubie, merace teploty alebo sondu.
Ak motor nebeizi:
o Skontrolujte, i teplota tavného lepidla dosiahla prednastavenu droven.
o Uistite sa, Ze ukazovatel teploty funguje spravne.
o Skontrolujte, ¢i tlacidlo Startovania motora funguje spravne alebo ¢i nie je uvolnené.
o Nechajte licencovaného inZiniera skontrolovat, ¢i motor alebo iné elektrické ¢asti potrebuju
opravu alebo vymenu.

Likvidacia pouzitych zariadeni

Toto zariadenie nevyhadzujte do komunalneho odpadu. Odovzdajte ho na recyklachom a zbernom mieste

elektrickych zariadeni. Skontrolujte symbol na vyrobku, v ndvode na obsluhu a na obale. Plasty pouzité na vyrobu

zariadenia sa mo6Zu recyklovat v sulade s ich oznacenim. Ak sa rozhodnete zariadenie recyklovat, vyznamne

prispievate k ochrane ndsho Zivotného prostredia.

Informacie o miestnom recyklacnom zariadeni ziskate od miestnych uradov.

Casti
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HLAVNY VYPINAC

Regulator teploty a displej

Uprava lepidla

Gombik vysokého obmedzovaca
Sprievodca prijimanim pasky

Sprievodca vysokym obmedzovacom

Stlacte paskové koliesko

Stlacte Tape Bar

Stlacte paskovu zakladru kolesa

Kryt hlavy

Stély bar

Vystuzna rukovat
VystuZujuca ty¢
Vystuzna doska
Motorové koleso
Rukovit (so spinacom)
Zakladnd doska
Pohyblivy motor
Elektrické vedenie

Poistka
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SN kéd Meno Specifikacia Mnoi
K1 Zap./Vyp AC 220V/110V 10A 1
R1 Vyhrievacia trubica AC220V/110V 150W 1
R2 Vyhrievacia trubica AC220V/110V 150W 2
R3 Vyhrievacia trubica AC220V/110V 150W 1
3 WK Merac kontroly teploty AC 220V/110V 1
4 Kal Relé AC 220V/110V 1
5 Al12 Motorovy spinac AC 220V/110V 10A 1
6 D Motor AC 220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Kontrolka napajania AC220V/110V, ¢ervena 1
8 L2 Kontrolka chodu motora AC220V/110V, zelena 1
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ToBa pbKOBOACTBO 3a MOTPEOUTENA € NpeBefeHO Ype3 MaluMHEH npeBos. MonoKUXME BCUYKK
yCcuAusA, 3a Aa rapaHTMpame, Ye NPeBOADLT € TOYEH, HO MMalTe NpesBua, Ye aBTOMaTU3NpaHUTe
npesoaM He ca nepdekTHM M He ca NpefHasHAYeHW [a 3aMeHAT YOBELKM NpeBodauu.
OduumanHaTta Bepcma Ha PbKOBOACTBOTO 33 NOTpebuTeNnsa e Ha aHrIIMACKK e3KK. Bcuukmn pasnnkm
MeXay NpeBefeHaTa BEPCUA U OPUTMHANHWA aHI/IMIMCKM He ca NpaBHO 06Bbp3BaLy. AKO UMmaTe
HAKaKBM BbNPOCKM OTHOCHO TOYHOCTTA Ha NPEBOAA, MOJIA, BUNKTE aHIIMICKaTa Bepcua, KOATO e
odunumanHaTa cnpasKa.

TexHU4YeCcKn AaHHU

OnucaHue Ha NapameTbpa CTOIHOCT Ha NnapameTbpa
Mme Ha npoayKTa MpeHocMma mallmHa 3a KaHTUpaHe
Moaen MSW-EDGE-L1AG
BxoaHo HanpexeHue [V] / YecToTa [Hz] 230~ /50
MouHocT [W] 1000
Pasmepu [WMpUHA X AB/IKMHA X BUCOUYMHA; cm] 40 x 35,5 x 45
Terno [kg] 13,7

Len

MpeHocMmaTa MalMHa 3a IeHTU 33 KaHTOBE Ce U3M0A3Ba 33 PAaBHOMEPHO HaHACAHEe Ha ropeLLo ennao BbpXy
JIeHTaTa 33 IEHTU U TO3M NPOAYKT € /leceH 3a paboTa KaKTo BbpXy NpaBu, Taka U BbPXY U3BUTM pbboBe Ha
ObPBEHM NAOCKOCTU 33 Mebenn. PaboTn epeKTUBHO € Pa3NIMYHM OrbBaLLM Ce IEHTH, BKAOUNTENHO ABS,
menamuH, ¢pypHup n PVC.

Obu, npernea, Ha NPOAYKTa

Onepauusa
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KoraTto mawmHaTa e BKAoUYeHa, YepBeHaTa CBeT/IMHA CBETBA M pe3epBOapbT 3a TOMEHE Ha 1IeNu/Io 3anoyBsa
[,a 3arpsABa ropeLoTo CTONEHO IeNuao BbTpE.

3afaitTe TemnepaTtypaTta Ha HarpasaHe mexay 120-150°C 8b3 OCHOBA HA TOYKATA HA TOMEHE Ha TONeLwoTo
ce nenuno. Cnep KaTo 1€NMIOTO AOCTUTHE TOUYKATa CU Ha TOMEHe, pe3epBoapbT 3a TONEHe Ha 1ennaoTo
aBTOMATUYHO MPEBK/IOYBA B PEXMM Ha 3ana3BaHe Ha TON/IMHATa U ABUXKELLMAT ce ABUraTen 3anoysa ga
paboTun, KOETO NOKa3Ba, Ye MALUMHATA e FOTOBA 3a NOCTaBAHE Ha IeHTaTa. HarpeBaTeNHUAT eNleMeHT ce
ynpasasBa oT TepmocTaT. [lopy KOraTto ABUMKELLMAT ce ABUraTeN cnpe, pe3epBoapbT 3a TOMNEHE Ha Aenuno
NpoAbAXKaBa Aa HarpAsBa WM NOAAbPIKA 3a434eHaTa TemnepaTypa.

AKo TpabBa Aa cnpeTe mMaluMHaTa, HaTucHeTe 6yToHa ABAPMMHO CMMPAHE B ropHaTa 4acT Ha JpbsKKaTa,
3a [la CrpeTe ABUIKELLMA Ce ABUraTes, L0KaTO HarpeBaTeHUAT eleMeHT OCTaBa BK/toYeH. [lpyra
BbH3MOXKHOCT € 4@ HAaTUCHETE FNaBHUA NPEBKNIOYBATEN, 33 A3 U3KNOUUTE LiANaTa MALUUHA.

KoraTto 06Bbp3BaTe Masik1 A4bpBEHU NapyeTa, 3aKpeneTe malmHaTa KbM paboTHaTa maca ¢ NOMOLLTa Ha
npenocTaBeHOTO PpUKcMpaLo oaenano. HaTucHeTe AbpBEHUA AeTall CbC CKOPOCTTa Ha ABUMKEHME Ha

MaluHaTa. (KakTo e NnoKasaHo Ha CHUMKaTa.)

KoraTto cebp3BaTe rosiemu AbpBeHM NapyeTa, 3aKpeneTe AbpBeHUsA AeTai Bbpxy paboTHaTa maca ¢
NOMOLLTa Ha NpeAocTaBeHna abcopbaTop. [pbKTe MalinHaTa C pbKa, 33 Aa NocTaBuTe feHTaTa. (KakTo e

NOKa3aHO Ha CHMMKaTa.)
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3ABENIEXKKA

o Mpepm paboTa ce yBepeTe, Ye PbOBT Ha AbPBEHUA AeTaliN € paBeH, YUCT U be3
MpbCOTUA UK Npax. MNposepeTe fann NeHTaTa e rajKka 1 rBKasa.

o Mpean Aa nsnon3eaTe MallMHaTA 33 3a/1€NBaHE C HOBA JIEHTa, peryanpante
AebenvHaTta Ha 1enna0TOo, KaTo 3aBbPTUTE KONYETOo cnopes AebennHaTa Ha neHTaTa,
cnep KaTo ABUXKeELWMAT ce ABuraTen cTapTmpa.

. PerynupaiTte High Limiter, 3a fa cboTBeTCTBa Ha WMPUHATA HAa NeHTaTa, KaTo

rapaHTupaTe Nni1aBHO HaHacAHe 6e3 neHTaTa Aa ce namecrtea Harope uam Hagony.

MNogapbrKKa

MoaabprkanTe KOpMNyca Ha MalWHaTa YucT. Msnonssalite 6EH3UH UK CrieLManm3npaH noYncTeall,
npenapar 3a ropeLLo CTONAEMO JIENUA0, 33 Aa NOYUCTUTE OAEAN0TO, KONENOTO 33 NPUTUCKAHE Ha
JIeHTaTa, Ko/1ea10To 3a U3npallaHe Ha neHTaTa U High Limiter.

MoumncTBaliTe OCTaTbYHOTO TOMEHO NENWUO OT Pe3epBoapa 3a ToNeHe Ha NIenuao Ha Bcekn 50 paboTHM
yaca, npeau Aa aobasuTe HOBO NeNKI0. 3a NOYNCTBAHE: BKOYETE MallMHaTa, 3arpeiTe pesepsoapa 3a
TOMeHe Ha NIenuao U usKatoyeTe asuratens. Caeg Kato N1enNUI0OTO OMeKHe, U3MoA3BaliTe AbpBeHa
/'b}KMLA, 33 43 OTCTPAHUTE OCTaHaNO0TO NIENUIIO OT pe3epBeoapa. (YBeperTe ce, 4e HOCUTE TOMI0YCTONYMBM
pbKaBuUUM, 33 Aa U3berHeTe U3rapaHusa.)

OTcTpaHABaHe HA HEU3NPABHOCTM

AKo Bb3HMKHAT Npob6iemu ¢ MalumnHaTa, Te TpAb6Ba Aa 6bAaT agpecupaHu, KakTo cneasa:

1. AKO CBETNIMHHUAT MHAMKATOP He CBETU CNes BKAYBAaHE HA MallMHaTa:

MpoBepeTe 3axpaHBAHETO U Ce YBEPETE, Ye 3aXpaHBalLMAT Kaben e 34paBo CBbP3aH.
MpoBepeTe Aanu npeanasnTensaT TpAbsa ga 6bae CMeHEH.

2. AKO nenuaoTo BbPXY NEeHTaTa e TBbpAe TbHKO, He40CTAaTbYHO UM HEPABHOMEPHO:

AKo neHTaTa 3a 3as1enBaHe e TBbpAe TBbPAa UM HE Ce OrbBa, TA MOXKe [1a He NPUTUCHE MNTbTHO
KO/IeNOTO 3a 3a/enBaHe.

Perynunpaiite HaTUCKa BbpXy IeHTaTa C NOMOLLTa Ha KOJIe/I0TO 3a NPecoBalla JeHTa.

YBeperTe ce, ye NeNUIOTO B pe3epBoapa 3a TOMeHe Ha JIeNUO e Hamb/IHO Pa3TONEHO U MbJHO
noxe 1/3.

MpoBepeTe 3a HAaTPyNBaHe Ha NENUI0 MeXAY pe3epBoapa 3a TOMeHe Ha Ienuao u
NMOBBPXHOCTTA Ha KONIE/I0TO 3a 3a/1enBaHe.

MpoBepeTe Aanv TONAWOTO Ce IENUJIO U JIEHTaTa 3a CBbP3BaHe OTroBapAT Ha cneundurKaummTe
M I’ CMeHeTe, ako e HeobXxoaMMmo.

3. AKOo mMalmHaTa He MOKe A3 3arpee Wau TemnepaTtypaTa ce NnoKassa Henpasu/Ho:

M3KkntoueTe malwmHaTa 1 A oTBOpeTe.
MposepeTe ganu otonauTenHaTa pr6a, namepsaTtenHUTE ypeamn 3a KOHTPO/1 Ha
TemnepaTtypata UanM CoOHAaTa ce HYXXAaAT OT NogMAHa.

4. AKo auratenat He paboTu:

MposepeTe ganav TemnepaTypaTa Ha TONMMOTO NENUIO0 € AOCTUIHaNA NPeaBapPUTENHO
33/134eHOTO HUBO.

YBeperte ce, ye TeMnepaTypHUAT Ancnaen pabotn NpasuaHo.

MposepeTe Aann 6yTOHLT 3a CTapTMpaHe Ha Aguratens paboTn NPaBuUIHO MK e pasxiabeH.
HakapaliTe iMueH3npaH MHKeHep 4a NPOBEPU A3/ ABUTATENAT UM APYTU eIeKTPUYECKN
YacTu Ce HYKAAAT OT PEMOHT UM NOAMSAHA.
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N3xBbpAAHE Ha N3NOA3BAHU YCTPOMCTBA

He n3xBbpnaiTe ToBa YCTPONCTBO B OOLMHCKUTE CUCTEMM 3a OTNaAbuUM. MpeganTe ro B NyHKT 3a peunKkanpaHe
M CbbUpaHe Ha eNEKTPUYECKU M eNeKTpudeckn ypeau. NMpoBepeTte cMMBOAA BbPXY NPOAYKTA, PbKOBOACTBOTO 33
ynoTpeba u onakoBKaTa. lnacTmacute, M3MNOA3BAaHM 33 KOHCTPYMPAHETO Ha YCTPOMCTBOTO, MoraTt ga 6baaT
PEeLMKNMPaHM B CbOTBETCTBME C TEXHUTE MAPKUPOBKWU. U3bWMpailkM pa peuukaupate, Bue AonNpuHacate
3HAYMUTENHO 33 OMa3BaHETO Ha OKOJ/IHATA cpeaa.

CBbprKeTe ce C MecTHUTE B/1aCTM 3a MHGOPMALMA OTHOCHO MECTHOTO CbOPbIKEHWE 33 PeUnKInpaHe.

Yactu

1- TnaseH npesBKAloYBaTEN

2- TemnepaTypeH KOHTPO/EpP U AUCTAen
3- PerynupaHe Ha nennnoto

4- Kon4e 3a BMCOK orpaHumumten

5- PbKOBOACTBO 3a NOAyYaBaHe Ha /IeHTa
6- PBHKOBOACTBO 3@ BUCOK OrpaHuymnTen
7- Koneno 3a npecosalya NeHTa

8- HatucHete Tape Bar

9- OcHoBa Ha Ko/sienaTta c NpecoBa NeHTa
10- MoKpwuBano 3a rnasa

11- CroAauw, 6ap

12- Ykpensalia ApbrKKa

13- MoanopHa WwaHra

14- NMoanopHa AbCKa

15- MoTopHO Koneno

16- [pbikKa (c npeBkAoyBaTen)

17- OcHOBHa AbCKa

18- [Osuewy, ce gsuraten

19- eneKktponposog,
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20- Mpeagnasuten
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SN Kopg, Ume CneuuduKaumua Kon

K1 Bkn./U3KA AC220V/110V 10A 1

R1 HarpeBaTtenHa Tpbba AC220V/110V 150W 1

R2 HarpesatenHa Tpbba AC220V/110V 150W 2

R3 HarpesatenHa Tpbba AC220V/110V 150W 1

MN3mepBaTen 3a KOHTPOA Ha
3 WK AC220V/110V 1
TemnepaTypaTa

Kal Pene AC220V/110V 1

Al12 MpeBKAOYBaTEN Ha ABUraTens AC220V/110V 10A 1

r Motop AC220V/110V 50/60Hz 1
CBETAMHEH MHAMKATOP 33

7 L1 AC220V/110V, yepseH 1

3axpaHBaHe

CBeT/IMHEH MHAMKATOP 33

8 L2 AC220V/110V, 3eneH 1

paboTa Ha moTopa
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AUTO TO eyxelpidlo xpnotn €xeL PetadpaocTel PeE TN XPON AUTOMATNG HeTAdPpacnC. EXOULE

A kataPaAel kaBe Suvatr mpoonadeta yla va dtachaiicoupe Ot n petadpaocn ival akpLpng, aAla
ONUELWOTE OTL OL QUTOMOTOTOLNUEVEG UeTadpdoelg dev elval TéAeleg kal Sev mpoopilovtal va
QVTIKATAOTHO0UV Tou¢ avBpwrivoug petadpaotes. H emionun €kdoon tou Eyyxelpldiou xpriong
elval ota AyyAikd. Tuxov StadopEg HeTaV TNG HeETAPPATUEVNG £KBOCNC KAL TNG APXLKNG OYYALKN G
£€kboong Oev eival VOULKA OeOUEUTIKEG. EQV £XETE EPWTNOELG OXETIKA HE TNV okpifela NG
petadpaong, avatpéfte otnv ayyAkn €kdoaon, n omola ival n emionun avadopd.

TeXVIKA OTOLXELOL

Nepypadn MapapETpwWY TN MapapETPOU
‘Ovopa npoiovtog ®DopntA pnxavy emkaludng oKpwy
Movtélo MSW-EDGE-L1AG
Tdaon ewoddou [V] / Zuyvotnta [Hz] 230~ /50
loxug [W] 1000
Alaotdoelg [MAATog X unkog x bog; cm] 40 x 35,5 x 45
Bapoc [kg] 13,7

2KOTIOG

To popNnTo pnxavnua {wvwv AKkpwv XpnoLlomoleital yia thv edappoyr BepuokoAAnTkrG KOAOG opoldpopda
otnv Tawia tawiag kal autd To polov eival eDKOAO va AELToUpyrOEL TOOO0 os eUBeleq 000 Kal 08 KAUMUAEC
AKpeg EVAVWY oavidwy emimAwy. AEITOUPYEL ATTOTEAEGUATLKA UE PLAL TIOKIA L EUKOUTTTWY TALVLWY,
cupnepAapBavopuévwy twv ABS, pedauivng, karmhapd kat PVC.

Emiokomnnon nmpoiovtog

Aeltoupyia
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1.

4.

5.

‘Otav To pnXavnua eival evepyomotnuévo, To KOKkvo dwg avapel kat n de§apevr TRENG KOAOG apyilel va
Bepuaivel tnv kOAAa Bepung tHéNg péoa.

PuBuiote tn Beppokpacia Béppavong petagu 120-150°C pe Baon to onpeio tENG TNG Oepung KOAAG.
MOALG n KOAAO dTAOEL oTO onpelo TAENG TNG, N Sefapevr TAENG KOAAG petaBaivel autdpata o
Aettoupyia Slatripnong BepuodTnTAG KOl 0 KIVOUUEVOG KIvNTHPAG EEKLVA va AeLToupyel, urtodelkviovtag OTL
TO HNXAvnua eivat £Toluo va ebapuooeL TNV Tawia. To BepavTiko otolyeio eAéyxetal ano Bepuootdrn.
AKOUN KoL OTaV 0 KWVOUUEVOC KLVNTAPAG otapata, n de€apevr teng kOAaG ocuveyilel va Bepuaivel ) va
Slatnpel t pubuLopévn Bepuokpaoia.

EQv MPEMEL VA OTAPATAOETE TO UNXAVN LA, TTOTHOTE TOo KoUUTtt EKTAKTHZ 2TOIM oto endvw HéPog TnG AaBng
YlaL VoL OTALLATAOEL O KIVOUEVOC KIVNTHPOC, EVW TO OEPUOVTIKO OTOLXELO TAPAPEVEL AVAUHEVO.
EVOAAQKTIKA, TIOTHOTE TOV KEVTPLKO SLAKOTITN YL VA ATEVEPYOTIOLOETE OAOKANPO TO PNXAVN Q.

‘Otav 6€veTe ULKPA KOPATLA EVAOU, OTEPEWOTE TO UNXAVN L0 OTO TPATELL Epyaciog XpnOLLOTOLWVTAG TV
TIPEXOMEVN KOUPBEPTA OTEPEWONG. TMPWETE TO KOUUATL EUAOU OTNV TaXUTNTA AELTOUPYLAG TOU

punxavrpatoc. (Onwg daivetal otnv ikova.)

'Otav 6€vete PeyaAa KOPATLO EUAOU, OTEPEWOTE TO KOUMATL EUAOU OTO TPAME(L Epyaciog
XPNOLLOTIOLWVTAC TOV TIOPEXOUEVO armoppodnTr. KpaTHOTE TO LNXAVNLO LLE TO XEPL VLo VO EGOPUOCETE TNV

tawia. (Onwc paivetal otnv £lkova.)

e

& o
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ANAKOINQZzH

. Mpw amo t Aettoupyia, BeBatwbdeite OtL n dKkpn TOU Tepaxiou EUAOU elval
opolopopdn, kabapn Kot armoAAayuévn and BPwLA ) okovn. EAéyEte OTL n Tawia
elval Asla kat evKopmTN.

. MNP XpNOLUOTOLOETE TO UNXAVNHA Yia SECLUO UE VEQ TALVLA, TTPOCAPUOOTE TO TTAXOG
NG KOAAQG TTEPLOTPEDOVTAG TO KOUUTIL avaAoya LE TO TTAX0G TNG TaViaG LETA TNV
€KKLVNGN TOU KWVOUHEVOU KLVNTAPA.

o PuBuiote to High Limiter wote va tatpldlel pe to mMAATOoG tTn¢ Tawiag, StaocdaAilovrag

opaAn edbappoyn XwpLg va PETOKLVELTAL N TALVIO TTPOC TA TTAVW N TIPOC TA KATW.

Juvtipnon

AlaTnpeite TO cWO TOU pnxaviuatog kabapo. Xpnaotpomnolnote Beviivn f e€elSikeupévo KoBapLoTiko
yla BgppoAupévn KOANQ yLa va Kabaploete TNV KOUBEPTA, TOV TPOXO TALVIAC, TOV TPOXO ATIOGTOANG
tawiag kat tov High Limiter.

KaBapiote TV umtoAelppatiky Beppotrikouoa KOAAa ano tn Se€apevi TNENC KOAAAG kKABe 50 wpeg
epyaoiag mplv mpooBéoete véa KOAQ. MNa KOBapPLOPO: EVEPYOTIOLNOTE TO UNXAvnUa, OEPUAVETE TO
Soxeio TENC KOAAQG Kol oBroTe Tov KvNTApa. MOALG LAAQKWOEL N KOAAQ, XPNOLUOTIOLAOTE ULa EUALVN
KOUuTAAa yLa va adalpeceTe TNV UTIOAOLTN KOAAQ amo tn Sefapevr). (BeBawwbeite étL popate yavtia
avOekTikd otn BepuotnTa yla va anodUyete eykavparta.)

AvTlpetwriion mpofAnuaTwy

Edv tpokUYPouv PoBArLOTA HE TO UNXAVN O, Ba TTPEMEL VA AVTLLETWITLOTOUV WG £E€NG:

1.

Edv n evbelktikn Auyvia gv elval avappévn HETA TNV EVEPYOTOLNGN TOU HNXAVILOTOG:
o EAéyEte TNV mapoxn pevpatog kat BeBalwbeite 6Tt To KaAwSLo Tpododoaiag eivat otabepd
ouvbebepévo.
o EAéyEte edv n aoddAela mpEmeL va avTikataotabel.
EGv n kOAAa otnv Tawvia eival oAU AEmTr, avemapkng f avopoldpopodn:
o Edv n tawia towiag eivat moAlb okAnpn 1 GKapmTn, evoEXeTal va pnv TLELEL TOV TPOXO
KOMNONG.
o PuBuiote tnv mieon otnv tawvia xpnoluonolwvtag tov Tpoxo talviog Press.
o BeBalwbeite 6tL n KOA otn defapevn tHENG KOAAG elval MANPWEG ALwEVN KOL YEUATN
TouAdyLotov to 1/3.
. EAéyEte yla cucowpeuon KOAOG HeTagl tng Se€apevig TNENG KOANAG Kal TNG M AveLOG TOU
tpoyoL KOGAAnonc.
o BeBalwbeite 6tL n BeppokoAANnTLKr) KOAAQ Kal N Towvia Tawiog mAnpouv Tig podlaypadEg Kat
OVTLKATOOTHOTE TLG EQV XPELAlETAL.
Edv to punxavnua dev unopet va BeppavOel ) n Beppokpacia epdavitetal A\avbaouéva:
o ATIEVEPYOTIOLAOTE TO PUNXAvNnua Kol avoifte to.
o EAéyEte edv 0 cwAnvag Bépuavong, oL LETPNTEC EAEyxoU Beppokpaaciag i o aledntrpag
XpeLadovtal avtikatdotoon.
Edv o kwntipag &ev Aettoupyetl:
. EA€y€te edv n Bepuokpaocia Tng Bepung KOANOG £xeL pTaoel oto MpokaBoplopévo eninedo.
o BeBalwbdeite 6tL n €véelfn Bepokpaciog Aettoupyel cwota.
o BeBatwOelte OTL TO KOUUTL EKKIVNONG KLVNTHPA AELTOUPYEL CWOTA 1) av eivat xaAapo.
o ZnTtroTe amno évav adeloUX0 UNXOVIKO va eAEYEEL EAV O KLVNTAPOG 1} AANQ NAEKTPLKA HEPN
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XPELALOVTAL EMLOKEUN ] OVTLKATAOTOON.

AntoppuPn MEeTAXELPLOUEVWY ZUCKEVWV

MnV amoppuUTTETE QUTH TN OUCKEUN OE CUOTHUOTO OOTIKWY OMOPPLUMATWY. Mapadwote To og £€va onueio
aVOKUKAWGNG Kal GUANOYNG NAEKTPLKWVY Kol NAEKTPLKWY CUCKEUWV. EAéyEte to oUpPBoAo oto Tpoidv, oto
gYXElpiSlo 06nylwv Kal otn cuokevaoia. Ta MAQOTIKA TTOU XPNOLUOTOLOUVTAL YLOL TNV KOTOLOKEUT) TG CUCKEUNG
Umopouv va avakukAwBolv cUudwva UE TG ONUAVOELS TouG. EmAéyovtag tnv avokUKAwon cupBallete
ONUAVTIKA OTNV POOoTACLa TOU TEPLRAANOVTOC Hag.

ETUKOLVWVIOTE WE TLG TOTILKEC APXEC YLt TTANPOdOPIEG OXETLKA JUE TLG TOTILKEG EYKATOOTACELS AVAKUKAWONG.

gfaptipata

1- Kuplog Slakomtng

2-  EAeyktng & Epdavion Bepuokpaciog
3-  PUBuon kOA\ag

4- NopoAo High Limiter

5-  06nyog Anding tawiog

6- 06nyog High Limiter

7- Matnote tov Tpoxo Talviag
8- Matnote to Tape Bar

9- MNatnote Tape Wheel Base
10- KaAuvppa kedaAol

11- Movipog Mnapa

12- AaBr otripiEng

13- Mnapa othpLeng

14- Bracing Board

15- Tpoxocg kwnnpa

16- Aapn (ue diakomn)

17- Baoiko ZupBouAlo
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18- Kwntog Kwvntrpag
19- Mpappn tpododoaiag
20- Aodalela nAekTpLkn

WK

SN Kwéikag Ovopa Npoodloplopadg Moo
K1 On/Off AC220V/110V 10A 1
R1 JwAnvog B€puavaong AC220V/110V 150W 1
R2 SwAnvag Opuavong AC220V/110V 150W 2
R3 JwAnvog B€puavong AC220V/110V 150W 1
3 WK Metpnnc eAéyxou AC220V/110V 1
Bepuokpaociag
4 Kal Avapetddoon AC220V/110V 1
5 Al12 ALAKOTTNG KvnTHpO AC220V/110V 10A 1
6 pE Motép AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Evéelktikn Auyvia toxvog AC220V/110V, Kékkivo 1
g L EvSelkTIKA )\uxvi'a Aettoupylag AC220V/110V, Mpéiowo 1
Kwntipa
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Ovaj korisni¢ki priru¢nik preveden je strojnim prijevodom. UlozZili smo sve napore kako bismo
osigurali toc¢nost prijevoda, ali imajte na umu da automatizirani prijevodi nisu savrseni i nisu

namijenjeni zamjeni ljudskih prevoditelja. Sluzbena verzija korisni¢kog priruc¢nika je na engleskom

jeziku. Sve razlike izmedu prevedene verzije i izvornog engleskog jezika nisu pravno obvezujude.
Ako imate pitanja o to¢nosti prijevoda, pogledajte englesku verziju, koja je sluzbena referenca.

Tehnicki podaci

Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda Prijenosni stroj za rubno oblaganje
Model MSW-RUB-L1AG
Ulazni napon [V] / Frekvencija [Hz] 230~ /50
Snaga [W] 1000
Dimenzije [Sirina x duljina x visina; cm] 40 x 35,5 x 45
Tezina [kg] 13,7

Svrha

Prijenosni stroj za rubnu traku koristi se za ravnomjerno nanosenje vruceg taljivog ljepila na traku za traku, a
ovaj je proizvod jednostavan za rukovanje i na ravnim i na zakrivljenim rubovima drvenih plo¢a za namjestaj.
Ucinkovito radi s raznim savitljivim trakama, ukljucujuci ABS, melamin, furnir i PVC.

Pregled proizvoda

Operacija

1. Kada se stroj ukljuci, crveno svjetlo se pali, a spremnik za topljenje ljepila pocinje zagrijavati vrude taljivo

ljepilo unutra.
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Namijestite temperaturu zagrijavanja izmedu 120-150°C na temelju taliSta ljepila. Nakon sto ljepilo dosegne
tocku taljenja, spremnik za topljenje ljepila automatski se prebacuje u nacin rada za ocuvanje topline, a
pokretni motor pocinje raditi, pokazujuci da je stroj spreman za nanosenje trake. Grijaéim elementom
upravlja termostat. Cak i kada se motor u pokretu zaustavi, spremnik za topljenje ljepila nastavlja grijati ili
odrzavati postavljenu temperaturu.

Ako trebate zaustaviti stroj, pritisnite tipku ZA HITNO ZAUSTAVLIANJE na vrhu rucke kako biste zaustavili
motor koji se krece, dok grijac¢ ostaje ukljucen. Alternativno, pritisnite glavni prekidac da iskljucite cijeli
stroj.

Kada spajate male komade drva, pricvrstite stroj za radni stol pomocu priloZzene deke za pric¢vrscivanje.

Gurnite komad drveta brzinom rada stroja. (Kao $to je prikazano na slici.)

Kada spajate velike komade drveta, pricvrstite komad drveta na radni stol pomocu priloZzenog apsorbera.

Drzite stroj rukom kako biste nanijeli traku. (Kao $to je prikazano na slici.)

OBAVIJEST

. Prije rada provjerite je li rub drvenog komada ravan, Cist i bez prljavstine ili prasine.
Provjerite je li traka glatka i fleksibilna.

o Prije koriStenja stroja za lijepljenje nove trake, podesite debljinu ljepila okretanjem
gumba prema debljini trake nakon pokretanja motora.

o Podesite High Limiter tako da odgovara Sirini trake, osiguravajudi glatku primjenu bez
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pomicanja trake gore ili dolje.
Odrzavanje

. Odrzavaijte tijelo stroja Cistim. Upotrijebite benzin ili specijalizirano sredstvo za ¢iséenje vruceg ljepila za
¢iséenje pokrivaca, kotacica trake, kotacica za slanje trake i High Limiter-a.

. Ocistite ostatke vruceg ljepila iz spremnika za topljenje ljepila svakih 50 radnih sati prije dodavanja
novog ljepila. Za ¢iS¢enje: ukljulite stroj, zagrijte spremnik za topljenje ljepila i ugasite motor. Nakon $to
je ljepilo omeksalo, drvenom Zlicom uklonite ostatke ljepila iz spremnika. (Obavezno nosite rukavice
otporne na toplinu kako biste izbjegli opekline.)

RjeSavanje problema

Ako se pojave bilo kakvi problemi sa strojem, treba ih rijesiti na sljedeci nacin:

1. Ako indikatorsko svjetlo nije upaljeno nakon ukljucivanja stroja:
o Provjerite napajanje i provjerite je li kabel za napajanje ¢vrsto spojen.
. Provjerite treba li zamijeniti osigurac.
2. Ako je ljepilo na traci pretanko, nedovoljno ili neravnomjerno:
o Ako je traka za spajanje pretvrda ili se ne moZze savijati, mozda nece pritisnuti kotaci¢ za
lijepljenje.
o Podesite pritisak na vrpcu pomocu kotaci¢a za vrpcu.
o Provjerite je li ljepilo u spremniku za topljenje ljepila potpuno otopljeno i najmanje 1/3 puno.
o Provjerite nakupljanje ljepila izmedu spremnika za topljenje ljepila i povrsine kotaci¢a za
lijepljenje.
. Provjerite ispunjavaju li vruce ljepilo i traka za spajanje specifikacije i zamijenite ih ako je
potrebno.
3. Ako se stroj ne moZze zagrijati ili se temperatura prikazuje netoc¢no:
o Iskljucite stroj i otvorite ga.
. Provjerite je li potrebna zamjena cijevi za grijanje, mjeraca kontrole temperature ili sonde.
4. Ako motor ne radi:
o Provjerite je li temperatura taljivog ljepila dosegla unaprijed postavljenu razinu.
o Provjerite radi li prikaz temperature ispravno.
. Provjerite radi li gumb za pokretanje motora ispravno ili je labav.
o Neka ovlasteni inZenjer provjeri treba li motor ili drugi elektri¢ni dijelovi popraviti ili zamijeniti.

Zbrinjavanje rabljenih uredaja

Nemojte odlagati ovaj uredaj u sustave komunalnog otpada. Predajte ga mjestu za prikupljanje i recikliranje
elektri¢nih i elektricnih uredaja. Provjerite simbol na proizvodu, priru¢niku s uputama i pakiranju. Plastika koja
se koristi za izradu uredaja moZe se reciklirati u skladu s oznakama. Odabirom recikliranja dajete znacajan
doprinos zastiti naseg okolisa.

Obratite se lokalnim vlastima za informacije o vasem lokalnom pogonu za recikliranje.

dijelovi
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Glavni prekidac

Regulator i prikaziva¢ temperature

Podesavanje ljepila

Dugme visokog limitatora

Vodic za primanje trake

Vodic za visoki limiter
Pritisnite kotaci¢ trake

Pritisnite Tape Bar

Press Tape Wheel Base

Pokrivalo za glavu
Stojedi Sank

Ucvrsna rucka

Sipka za podupiranje
Ploca za podupiranje
Motorni kotac

Rucka (s prekidacem)
Osnovna ploca
Pokretni motor
dalekovod

Osigurac
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WK

0 L XL

SN Kodirati Ime Specifikacija Kol
K1 Ukljuci/iskljuci AC220V/110V 10A 1
R1 Cijev za grijanje AC220V/110V 150W 1
R2 Cijev za grijanje AC220V/110V 150W 2
R3 Cijev za grijanje AC220V/110V 150W 1
3 WK Mjeraé temperature AC220V/110V 1
4 Kal Relej AC220V/110V 1
5 Al2 Prekida¢ motora AC220V/110V 10A 1
6 D Motor AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Svjetlo indikatora napajanja AC220V/110V, crvena 1

Svjetlo indikatora rada

8 L2 AC220V/110V, zelena 1

motora
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Sis vartotojo vadovas buvo i$verstas naudojant masininj vertima. Déjome visas pastangas, kad
vertimas bty tikslus, taciau atminkite, kad automatiniai vertimai néra tobuli ir néra skirti pakeisti

Zmoniy vertéjus. Oficiali vartotojo vadovo versija yra angly kalba. Bet kokie skirtumai tarp

iSverstos versijos ir originalo angly kalba néra teisiskai jpareigojantys. Jei turite klausimy dél
vertimo tikslumo, Zr. versijg angly kalba, kuri yra oficiali nuoroda.

Techniniai duomenys

Parametry aprasymas Parametry reikSmeé
Produkto pavadinimas Nesiojama briauny klijavimo masina
Modelis MSW-EDGE-L1AG
Jéjimo jtampa [V] / daZnis [Hz] 230~ /50
Galia [W] 1000
Matmenys [plotis x ilgis x aukstis; cm] 40 x 35,5 x 45
Svoris [kg] 13,7

Tikslas

Nesiojama krasty klijavimo masina naudojama tolygiai ant juostos uztepti karsto lydalo klijus, o Siuo gaminiu
lengva valdyti tiek tiesius, tiek lenktus mediniy baldy lenty krastus. Jis efektyviai veikia su jvairiomis
lankstanciomis juostomis, jskaitant ABS, melaming, fanerg ir PVC.

Produkto apzvalga

Operacija

1. Kai masina jjungiama, uzsidega raudona lemputé, o klijy lydymosi bakas pradeda Sildyti viduje esancius

karsto lydalo klijus.
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Nustatykite kaitinimo temperatirg tarp 120-150 °C, atsizvelgdami j karsto lydalo klijy lydymosi
temperatira. Kai klijai pasiekia lydymosi temperatira, klijy lydymosi bakas automatiskai persijungia j
Silumos iSsaugojimo rezimga, o judantis variklis pradeda veikti, o tai reiskia, kad masina yra paruosta klijuoti
juosta. Sildymo elementas valdomas termostatu. Net sustojus judanciam varikliui, klijy lydymosi bakas
toliau Sildo arba palaiko nustatytg temperatdra.

Jei reikia sustabdyti masing, paspauskite rankenos virsuje esantj AVARINIO STOP mygtukg, kad
sustabdytumeéte judantj variklj, kol kaitinimo elementas lieka jjungtas. Arba paspauskite pagrindinj jungiklj,
kad iSjungtumeéte visg jrengin;.

Surisdami nedidelius medzio gabalus, pritvirtinkite masing prie darbo stalo naudodami pridedama

tvirtinimo antklode. Stumkite medZio gabalg masinos veikimo greiciu. (Kaip parodyta paveikslélyje.)

Kai klijuojate didelius medienos gabalus, pritvirtinkite medienos gabalg ant darbo stalo naudodami

pateiktg sugériklj. Laikykite masing ranka, kad pritvirtintuméte juosta. (Kaip parodyta paveikslélyje.)

PRANESIMAS

. Prie$ naudodami jsitikinkite, kad medienos gabalo krastas yra lygus, Svarus ir be
nesvarumy ar dulkiy. Patikrinkite, ar juosta yra lygi ir lanksti.

o Prie$ naudodami masing klijavimui nauja juosta, sureguliuokite klijy storj sukdami
rankenéle pagal juostos storj po to, kai paleidziamas judantis variklis.

o Sureguliuokite ,High Limiter”, kad jis atitikty juostos plotj, uztikrinant sklandy
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uztepima, juostos nejudant aukstyn ar Zemyn.

Priezilra

Laikykite masinos korpusg Svary. Naudokite benzing arba specializuotg karsto lydalo klijy valiklj, kad

nuvalytumeéte antklode, paspauskite juostos ratukg, juostos siuntimo ratuka ir auksta ribotuva.

Kas 50 darbo valandy pries pildami naujus klijus, is klijy lydymosi bako iSvalykite karsto lydalo klijy

likucius. Valymas: jjunkite masing, pasildykite klijy tirpimo baka ir iSjunkite variklj. Kai klijai suminkstés,
mediniu Saukstu pasalinkite likusius klijus iS rezervuaro. (Jsitikinkite, kad mavéjote karsciui atsparias

pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.)

Trikciy Salinimas

Jei su masina kyla kokiy nors problemy, jas reikia spresti taip:

1.

Jei jjungus masing indikaciné lemputé nedega:

o Patikrinkite maitinimo Saltinj ir jsitikinkite, kad maitinimo laidas tvirtai prijungtas.

. Patikrinkite, ar reikia pakeisti saugiklj.
Jei klijai ant juostos yra per ploni, nepakankami arba nelygis:

o Jei juosta per kieta arba nelankstoma, ji gali neprispausti klijavimo ratuko.

o Sureguliuokite juostos slégj naudodami presavimo juostos ratuka.

o Jsitikinkite, kad klijai klijy lydymosi bakelyje yra visiskai istirpe ir bent 1/3 uzpildyti.

o Patikrinkite, ar tarp klijy lydymosi bako ir klijavimo rato pavirSiaus néra susikaupusiy klijy.

o Patikrinkite, ar karsto lydalo klijai ir juosta atitinka specifikacijas ir, jei reikia, juos pakeiskite.
Jei aparatas negali jkaisti arba temperatiira rodoma neteisingai:

o ISjunkite masing ir atidarykite.

o Patikrinkite, ar reikia pakeisti Sildymo vamzdj, temperatiiros kontrolés matuoklius ar zonda.
Jei variklis neveikia:

o Patikrinkite, ar karsto lydalo klijy temperatira pasieké i$ anksto nustatyta lyg;.

o Jsitikinkite, kad temperatiros ekranas veikia tinkamai.

o Patikrinkite, ar variklio uzvedimo mygtukas veikia tinkamai, ar jis laisvas.

o Leiskite licencijuotam inZinieriui patikrinti, ar variklj ar kitas elektrines dalis reikia taisyti arba

pakeisti.

Naudoty prietaisy iSmetimas

NeiSmeskite Sio prietaiso j komunaliniy atlieky sistemas. Perduokite jj j elektros ir elektros prietaisy perdirbimo
ir surinkimo punkta. Patikrinkite simbolj ant gaminio, naudojimo instrukcijos ir pakuotés. Prietaisui pagaminti
panaudotas plastikas gali bati perdirbamas pagal jy Zenklinima. Pasirinkdami perdirbimg, labai prisidedate prie

misy aplinkos apsaugos.

Norédami gauti informacijos apie vietine perdirbimo jmone, susisiekite su vietinémis valdZios institucijomis.

Dalys
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Pagrindinis jungiklis

Temperatiros reguliatorius ir ekranas

Klijy reguliavimas

Auksto ribotuvo rankenélé
Juostos gavimo vadovas
Auksto ribojimo vadovas
Paspauskite juostos ratuka
Paspauskite juostos juostg

Paspauskite juostos raty baze

Galvos dangtelis
Stovi baras
Tvirtinimo rankena
Tvirtinimo juosta
Tvirtinimo lenta
Variklio ratas
Rankena (su jungikliu)
Pagrindiné valdyba
Judantis variklis
Maitinimo linija

Saugiklis
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SN Kodas Vardas Specifikacija Kiekis
K1 Jjungta/I$jungta AC220V/110V 10A 1
R1 Sildymo vamzdis AC220V/110V 150W 1
R2 Sildymo vamzdis AC220V/110V 150W 2
R3 Sildymo vamzdis AC220V/110V 150W 1
Temperatdros kontrolés
3 WK . AC220V/110V 1
matuoklis
Kal Relé AC220V/110V
Al2 Variklio jungiklis AC220V/110V 10A
D Variklis AC220V/110V 50/60Hz
Maitinimo indikatoriaus
7 L1 ) AC220V/110V, raudona 1
lemputé
Variklio veikimo indikatoriaus Lo
8 L2 . AC220V/110V, zalia 1
lemputé
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Acest manual de utilizare a fost tradus folosind traducerea automata. Am depus toate eforturile
A pentru a ne asigura ca traducerea este exactd, dar va rugam sa retineti ca traducerile automate
nu sunt perfecte si nu sunt menite sa Tnlocuiasca traducatorii umani. Versiunea oficiald a
manualului de utilizare este in limba engleza. Orice diferenta intre versiunea tradusa si versiunea
originala Tn limba engleza nu este obligatorie din punct de vedere juridic. Daca aveti intrebari
despre acuratetea traducerii, va rugam sa consultati versiunea in limba engleza, care este referinta

oficiala.

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Masina de aplicat canturi portabila
Model MSW-EDGE-L1AG
Tensiune de intrare [V] / Frecventa [Hz] 230~ /50
Putere [W] 1000
Dimensiuni [latime x lungime x inaltime; cm] 40 x 35,5 x 45
Greutate [kg] 13,7

Scop

Masina portabila de bandare a marginilor este utilizata pentru a aplica uniform lipici topit la cald pe banda de
banda3, iar acest produs este usor de operat atat pe marginile drepte, cat si pe cele curbate ale placilor de
mobilier din lemn. Functioneaza eficient cu o varietate de benzi flexibile, inclusiv ABS, melamina, furnir si PVC.

Prezentare generala a produsului

Operatiunea

1. Cand masina este pornita, lumina rosie se aprinde, iar rezervorul de topire a cleiului incepe sa incalziti

cleiul topibil la cald din interior.
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2. Setati temperatura de incdlzire intre 120-150°C in functie de punctul de topire al adezivului termofuzibil.
Odata ce cleiul atinge punctul de topire, rezervorul de topire a cleiului trece automat in modul de
conservare a caldurii, iar motorul in miscare incepe sa functioneze, indicand ca masina este gata sa aplice
banda. Elementul de incdlzire este controlat de un termostat. Chiar si atunci cdnd motorul in miscare se
opreste, rezervorul de topire a cleiului continua sa se incalzeasca sau sa mentina temperatura setata.

3. Dacé trebuie sa opriti masina, apasati butonul OPRIRE DE URGENTA din partea superioard a manerului
pentru a opri motorul in miscare, in timp ce elementul de incalzire ramane pornit. Alternativ, apasati
comutatorul principal pentru a opri intreaga masina.

4. Cand legati bucati mici de lemn, fixati masina de masa de lucru folosind patura de fixare furnizata.

Tmpingeti piesa de lemn la viteza de functionare a masinii. (Asa cum se arata in imagine.)

5. Cand legati bucati mari de lemn, fixati piesa de lemn pe masa de lucru folosind absorbantul furnizat. Tineti

masina cu mana pentru a aplica benzile. (Asa cum se arata in imagine.)

OBSERVA

. Tnainte de utilizare, asigurati-va cd marginea piesei de lemn este uniforma, curats si
fara murddrie sau praf. Verificati dacd banda este neteda si flexibil3.

. Tnainte de a utiliza masina pentru a banda cu o bandd nous, reglati grosimea
adezivului rotind butonul in functie de grosimea benzii dupa pornirea motorului in

miscare.
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. Reglati limitatorul ridicat pentru a se potrivi cu latimea benzii, asigurand o aplicare

lind, fara ca banda sa se miste n sus sau in jos.

Tntretinere

. Pastrati corpul masinii curat. Utilizati benzina sau un produs de curatare specializat pentru adeziv topibil
la cald pentru a curata patura, roata de presare a benzii, roata de trimitere a benzii si limitatorul inalt.

. Curatati reziduurile de adeziv topibil la cald din rezervorul de topire a cleiului la fiecare 50 de ore de
lucru Tnainte de a adauga lipici nou. Pentru curatare: porniti masina, incalziti rezervorul de topire a
cleiului si opriti motorul. Odata ce lipiciul s-a inmuiat, folositi o lingura de lemn pentru a indeparta
lipiciul ramas din rezervor. (Asigurati-va ca purtati manusi rezistente la caldura pentru a evita arsurile.)

Depanare

Daca apar probleme cu masina, acestea trebuie rezolvate dupa cum urmeaza:

1. Dacaindicatorul luminos nu este aprins dupa pornirea masinii:
o Verificati sursa de alimentare si asigurati-va ca cablul de alimentare este bine conectat.
. Verificati daca siguranta trebuie inlocuita.
2. Daca adezivul de pe banda este prea subtire, insuficient sau neuniform:
. Daca banda de banda este prea dura sau imposibil de indoit, este posibil sa nu apese strans pe
roata de lipire.
o Reglati presiunea pe banda folosind rotita pentru banda de presare.
o Asigurati-va cad adezivul din rezervorul de topire a cleiului este complet topit si cel putin 1/3
plin.
o Verificati daca exista acumulare de lipici intre rezervorul de topire a cleiului si suprafata rotii de
lipire.
o Verificati daca adezivul termofuzibil si banda de banda respecta specificatiile si inlocuiti-le daca
este necesar.
3. Daca masina nu se poate incalzi sau temperatura este afisata incorect:
o Opriti masina si deschideti-o.
o Verificati daca conducta de incalzire, contoarele de control al temperaturii sau sonda necesita
inlocuire.
4. Dacad motorul nu porneste:
o Verificati dacd temperatura adezivului fierbinte a atins nivelul prestabilit.
o Asigurati-va ca afisajul temperaturii functioneaza corect.
o Verificati daca butonul de pornire a motorului functioneaza corect sau daca este slabit.
. Solicitati unui inginer autorizat sa verifice daca motorul sau alte piese electrice necesita

reparatii sau fnlocuiri.

Eliminarea Dispozitivelor Uzate

Nu aruncati acest dispozitiv in sistemele de deseuri municipale. Predati-l la un punct de reciclare si colectare a
dispozitivelor electrice si electrice. Verificati simbolul de pe produs, manual de instructiuni siambalaj. Materialele
plastice utilizate la construirea dispozitivului pot fi reciclate in conformitate cu marcajele lor. Alegand sa reciclati,
aduceti o contributie semnificativa la protectia mediului nostru.

Contactati autoritatile locale pentru informatii despre unitatea locala de reciclare.

Piese
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20-

Comutator principal

Regulator de temperatura si afisaj

Ajustarea lipiciului

Buton limitator Tnalt
Ghid de receptie a benzii
Ghid de limitator ridicat
Apasati roata de banda
Apasati pe Tape Bar
Apasati Tape Wheel Base
Capacul pentru cap
Standing Bar

Maner de contravantuire
Bara de contravantuire
Placa de contravantuire
Roata motorului

Maner (cu intrerupator)
Bord de baza

Motor in miscare

Linie electrica

Siguranta
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SN Cod Nume Caietul de sarcini Cant
K1 Pornit/Oprit AC220V/110V 10A 1
R1 Tub de incélzire AC220V/110V 150W 1
R2 Tub de incalzire AC220V/110V 150W 2
R3 Tub de incélzire AC220V/110V 150W 1
Contor de control al
3 WK B AC220V/110V 1
temperaturii
Kal Releu AC220V/110V
Al12 Comutator motor AC220V/110V 10A
D Motor AC220V/110V 50/60Hz
Indicator luminos de
7 L1 . AC220V/110V, rosu 1
alimentare
Indicator luminos de
8 L2 AC220V/110V, verde 1

functionare a motorului
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Ta uporabniski prirocnik je bil preveden s strojnim prevajanjem. Potrudili smo se, da bi zagotovili
tocnost prevoda, vendar upostevajte, da avtomatizirani prevodi niso popolni in niso namenjeni

nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradna razli¢ica uporabniskega priro¢nika je v anglescini.

Morebitne razlike med prevedeno razli¢ico in izvirno angle$¢ino niso pravno zavezujoce. Ce imate
kakrsna koli vprasanja o to¢nosti prevoda, si oglejte anglesko razli¢ico, ki je uradna referenca.

Tehnicni podatki

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Prenosni robni stroj
Model MSW-ROB-L1AG
Vhodna napetost [V] / frekvenca [Hz] 230~ /50
Moc [W] 1000
Dimenzije [Sirina x dolZina x viSina; cm] 40 x 35,5 x 45
Teza [kg] 13,7

Namen

Prenosni stroj za lepljenje robov se uporablja za enakomerno nanasanje vrocega talilnega lepila na lepilni trak,
ta izdelek pa je enostaven za uporabo na ravnih in ukrivljenih robovih lesenih pohistvenih plos¢. U¢inkovito
deluje z razliénimi upogljivimi trakovi, vklju¢no z ABS, melaminom, furnirjem in PVC.

Pregled izdelka

Delovanje

1. Ko je stroj vklopljen, se prizge rdeca lucka in posoda za taljenje lepila za¢ne segrevati talilno lepilo v

notranjosti.
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Temperaturo segrevanja nastavite med 120-150°C glede na talis¢e talilnega lepila. Ko lepilo doseZe talisce,
posoda za taljenje lepila samodejno preklopi v nacin ohranjanja toplote in premikajoci se motor zacne
delovati, kar pomeni, da je stroj pripravljen za nanos traku. Grelni element je krmiljen s termostatom. Tudi
ko se premikajoci motor ustavi, posoda za taljenje lepila nadaljuje s segrevanjem ali vzdrZzevanjem
nastavljene temperature.

Ce morate ustaviti stroj, pritisnite gumb ZA IZKLOP V SILI na vrhu rocaja, da zaustavite premikajoéi se
motor, medtem ko grelni element ostane vkljucen. Druga moznost je, da pritisnete glavno stikalo, da
izklopite celoten stroj.

Ko povezujete majhne kose lesa, pritrdite stroj na delovno mizo s priloZzeno pritrdilno odejo. Potisnite kos

lesa pri hitrosti stroja. (Kot je prikazano na sliki.)

Pri povezovanju velikih kosov lesa pritrdite les na delovno mizo s priloZzenim absorberjem. DrZite stroj z

roko, da nanesete trakove. (Kot je prikazano na sliki.)

,‘.“.'

OBVESTILO

. Pred uporabo se prepricajte, da je rob lesenega kosa raven, Cist in brez umazanije ali
prahu. Preverite, ali je trak gladek in proZen.

o Pred uporabo stroja za lepljenje novega traku prilagodite debelino lepila z vrtenjem
gumba glede na debelino traku, potem ko se motor zazene.

o Prilagodite High Limiter, da se ujema s Sirino traku, s ¢imer zagotovite gladko
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nanasanje brez premikanja traku navzgor ali navzdol.
Vzdrzevanje

. Ohisje stroja naj bo Cisto. Uporabite bencin ali specializirano Cistilo za vroce talilno lepilo, da ocistite
odejo, kolesce za stiskalni trak, kolesce za posiljanje traku in High Limiter.

. Ocistite ostanke talilnega lepila iz rezervoarja za taljenje lepila vsakih 50 delovnih ur, preden dodate
novo lepilo. Za ¢is€enje: vklopite stroj, segrejte posodo za taljenje lepila in ugasnite motor. Ko se lepilo
zmehda, z leseno Zlico odstranite ostanke lepila iz rezervoarja. (Zagotovite, da nosite toplotno odporne

rokavice, da preprecite opekline.)
Odpravljanje tezav

Ce se s strojem pojavijo kakrine koli tezave, jih je treba obravnavati na naslednji naéin:

1. Ce kontrolna lu¢ka po vklopu stroja ne sveti:
o Preverite napajanje in zagotovite, da je napajalni kabel trdno prikljucen.
. Preverite, ali je treba zamenjati varovalko.
2. Ceje lepilo na traku pretanko, premalo ali neenakomerno:
. Ce je lepilni trak pretrd ali ga ni mogoce upogniti, se morda ne bo tesno pritisnil na lepilno kolo.
o Prilagodite pritisk na trak z uporabo kolesca Press Tape Wheel.
o Prepricajte se, da je lepilo v posodi za taljenje lepila popolnoma stopljeno in polno vsaj 1/3.
o Preverite kopicenje lepila med posodo za taljenje lepila in povrsino lepilnega kolesa.
o Preverite, ali talilno lepilo in lepilni trak ustrezata specifikacijam in ju po potrebi zamenjajte.
3. Ce se stroj ne more segreti ali se temperatura prikazuje napacno:
o Izklopite stroj in ga odprite.
o Preverite, ali je treba zamenjati grelno cev, merilnike za nadzor temperature ali sondo.
4. Ce motor ne tece:
o Preverite, ali je temperatura talilnega lepila dosegla prednastavljeno raven.
o Prepricajte se, da prikazovalnik temperature deluje pravilno.
o Preverite, ali gumb za zagon motorja deluje pravilno ali je zrahljan.
o Naj pooblaséeni inZenir pregleda, ali je treba motor ali druge elektricne dele popraviti ali
zamenjati.

Odstranjevanje rabljenih naprav

Te naprave ne odlagajte med komunalne odpadke. Predajte ga zbirnemu mestu za recikliranje elektri¢nih in
elektri¢nih naprav. Preverite simbol na izdelku, navodilih za uporabo in embalazi. Plastiko, uporabljeno za
izdelavo naprave, je mogoce reciklirati v skladu z njihovimi oznakami. Z odloditvijo za recikliranje pomembno
prispevate k varovanju nasega okolja.

Za informacije o vasem lokalnem obratu za recikliranje se obrnite na lokalne oblasti.

Deli
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Glavno stikalo

Regulator in prikazovalnik temperature

Prilagoditev lepila

Gumb visokega omejevalnika
Vodnik za sprejem traku
Vodnik za visoke omejitve

Pritisnite kolesce traku

Pritisnite Tape Bar

Press Tape Wheel Base

Pokrov za glavo
Stojeci bar

Oporni rocaj
Oporna palica
Oporna plosca
Motorno kolo
Rocaj (s stikalom)
Osnovna plosca
Premikanje motorja
Elektri¢ni vod

Varovalka
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SN Koda Ime Specifikacija Koli¢ina
K1 Vklop/izklop AC220V/110V 10A 1
R1 Grelna cev AC220V/110V 150W 1
R2 Grelna cev AC220V/110V 150W 2
R3 Grelna cev AC220V/110V 150W 1
3 WK Merilnik temperature AC220V/110V 1
4 Kal Rele AC220V/110V 1
5 Al2 Motorno stikalo AC220V/110V 10A 1
6 D Motor AC220V/110V 50/60Hz 1
7 L1 Indikator napajanja AC220V/110V, rdeca 1

Indikatorska lucka za

8 L2 AC220V/110V, zelena 1

delovanje motorja




DE Produktname

Tragbare Kantenanleimmaschine

EN Product name

Portable edge banding machine

PL Nazwa produktu

Przenos$na maszyna do oklejania krawedzi

cz Nazev vyrobku

Pfenosna olepovacka hran

FR Nom du produit

Plaqueuse de chants portable

IT Nome del prodotto Macchina bordatrice portatile

ES Nombre del producto Maquina de enchapado de cantos portatil
HU Termék neve Hordozhaté élzardégép

DA Produktnavn Baerbar kantlister

Fl Tuotteen nimi Kannettava reunanauhakone

NL Productnaam Draagbare kantenlijmer

NO Produktnavn Baerbar kantbandmaskin

SE Produktnamn Béarbar kantlistmaskin

PT Nome do produto

Maquina de fitas portatil

SK Nazov produktu

Prenosny olepovac hran

BG Mme Ha npoayKkTta

MpeHoCMa MalLMHa 33 KaHTUpaHe

EL Ovopa npoiodvtog ®opntn unxavn emkaludng aKpwv
HR Naziv proizvoda Prijenosni stroj za rubno oblaganje
LT Produkto pavadinimas Nesiojama briauny klijavimo masina
RO Numele produsului Masina de aplicat canturi portabila
SL Ime izdelka Prenosni robni stroj

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NpoayKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-EDGE-L1AG

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | Fl Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MpoussoguTten |
EL Kataokevaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccién del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoantens |
EL: AlevBuvon kataokevaoth | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Géra | Poland, EU
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