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DE Produktname

Stanzmaschine

EN Product name

Electric punching machine

PL Nazwa produktu

Wykrawarka

cz Nazev vyrobku

Elektricky vysekavaci stroj

FR Nom du produit

Poingonneuse électrique

IT Nome del prodotto Punzonatrice elettrica
ES Nombre del producto Punzonadora eléctrica
HU Termék neve Elektromos lyukasztogép
DA Produktnavn Elektrisk stansemaskine
Fl Tuotteen nimi Sahkadinen lavistyskone
NL Productnaam Elektrische ponsmachine
NO Produktnavn Elektrisk stansemaskin
SE Produktnamn Elektrisk stansmaskin

PT Nome do produto

Mdquina de perfuragdo elétrica

SK Nazov produktu

Elektricky dierovaci stroj

BG Mme Ha npoaykTa

EnekTpuyecka WaHUo0Ba MawnHa

EL ‘Ovopa mpoidvtog HAektpikn punxavn dldtpnong
HR Naziv proizvoda Elektri¢ni stroj za busenje

LT Produkto pavadinimas Elektriné perforavimo masina
RO Numele produsului Masina electrica de perforat
SL Ime izdelka Elektri¢ni Stancalni stroj

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NpoayKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-EBAN-1200

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | FI Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MpoussoguTen |
EL Kataokeuaoti¢ | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npousBoauTens |
EL: AleUBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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nach Kriften bemiiht, die Genauigkeit der Ubersetzung zu gewihrleisten. Bitte beachten Sie
jedoch, dass automatische Ubersetzungen nicht perfekt sind und menschliche Ubersetzer nicht
ersetzen konnen. Die offizielle Version des Benutzerhandbuchs ist in Englisch. Etwaige
Unterschiede zwischen der Ubersetzten Fassung und dem englischen Original sind rechtlich nicht
bindend. Sollten Sie Fragen zur Genauigkeit der Ubersetzung haben, beziehen Sie sich bitte auf die
englische Version, die die offizielle Referenz ist. Weitere Sprachversionen sind auf Anfrage tber

c Dieses Benutzerhandbuch wurde mit Hilfe einer maschinellen Ubersetzung erstellt. Wir haben uns

info@expondo.com erhéltlich.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Elektrische Stanzmaschine
Modell MSW-EBAN-1200
Nennspannung [V~] / Frequenz [Hz] 230/50
Nennleistung [W] 1200
Stanzleistung in dia. [mm] 6.5-20.5
Stanzleistung in Dicke [mm] Max. 6
Stanzgeschwindigkeit [sec] 2-3
Schutzklasse Il
Isolierende Qualitat F
Schutz der Besoldungsgruppe IPX0
Einschaltdauer S1
Abmessungen [Breite * Lange * Hohe; mm] 255*%260*490
Gewicht [kg] 12,6

Beschreibung des Gerats

Dieses Produkt wurde speziell fiir Stanzarbeiten entwickelt, z. B. fiir das Aufstellen von Stahlkonstruktionen,
Werbetafeln und die Bearbeitung von Stahl-, Kupfer- oder Aluminiumblechen.

Der Benutzer haftet fiir alle Schaden, die durch eine nicht bestimmungsgemiBe Verwendung des Gerats
entstehen.



DE

A ACHTUNG!

. Bitte verwenden Sie das Gerat vorsichtig: Wenn die Maschine versehentlich fallen gelassen wird, kann der
Aufprall dazu fuhren, dass die Form des Rahmens bricht und beschadigt wird.

. Im Falle eines versehentlichen Sturzes oder ZusammenstoRes Uberpriifen Sie bitte die Sicherheit vor dem
Gebrauch. Wenn es irgendwelche Anomalien gibt, bringen Sie es bitte sofort zur Reparatur.

. Wenn Sie das Kabel festhalten, um das Produkt zu tragen, oder wenn Sie das Kabel aus der Steckdose
ziehen, kann das Kabel beschadigt werden, was zu einem Bruch oder Kurzschluss fiihren kann. Bitte nicht
den Draht und scharfe Gegenstdande, hohe Temperatur Dinge, Chemikalien und andere Kontakt. Wenn
das Kabel beschadigt ist, stellen Sie die Arbeit sofort ein und bringen Sie es zur Reparatur.

. Das Windfenster der Maschine ist ein notwendiger Teil der Motorkihlung, blockieren Sie es nicht, damit
kein Staub aufgewirbelt wird. Wenn sie blockiert ist, steigt die Temperatur des Motors an, was zum
Durchbrennen des Motors fiihrt.

. Bitte reinigen Sie das Gerat haufig. Halten Sie ihn in bestmoglichem Zustand, insbesondere den Motorteil
und den Schalterteil der Asche.

o Staub sollte nicht nur abgewischt werden, wenn er schmutzig ist, sondern auch nach jedem Gebrauch.
AuRerdem sollten Sie den Draht jederzeit reinigen, damit er nicht durch Ol oder Chemikalien beschadigt
wird.

. Pflegen Sie die Matrize immer, um sicherzustellen, dass sie scharf und in gutem Zustand bleibt. Wenn die
Matrize stumpf wird, darf sie nicht verwendet werden, bis sie ordnungsgemal’ gescharft wurde.

o Wenn nur die Oberflache bearbeitet wird, kann der Motor (berlastet werden, was zu Fehlfunktionen
fihren und die Arbeitseffizienz verringern kann.

o Um die Leistung der Maschine voll auszunutzen, ziehen Sie bitte die Bolzen oder Schrauben nach jeweils
300-500 Stanzvorgingen nach. Uberpriifen Sie die Schrauben des Dichtungsteils zwischen der Halterung
und dem Zylinder.

o Diese Maschine hat einen Motor, benutzen Sie sie nicht bei Regen oder Schnee.

. Wenn Sie nachts arbeiten, stellen Sie bitte eine Schallschutzwand oder eine andere schallddmmende
Vorrichtung auf.

. Bitte bewahren Sie das Gerat und sein Zubehor an den folgenden Orten auf:
A. Aulerhalb der Reichweite von Kindern oder unter Verschluss aufbewahren.
B. Normale Temperatur und trockener Ort.
C. Kein Regen, keine Feuchtigkeit.
D. Wo kein direktes Sonnenlicht hinkommt.

E. Wo keine dtzenden Stoffe vorhanden sind.

Hydraulisches Ol

1. Es kann zu Entziindungen fiihren, wenn es in die Augen gelangt. Tragen Sie daher vor dem Betrieb eine
Schutzbrille, um zu verhindern, dass Hydraulikol in die Augen gelangt.

2. Bei Kontakt mit der Haut kann es zu Entzindungen kommen, tragen Sie daher zunéachst
Schutzhandschuhe. Wenn Sie Hydraulikflissigkeit trinken, fuhrt sie zu Durchfall und Erbrechen, daher
sollten Sie sie nicht trinken.

3. Notfallbehandlung:
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A. Nach dem Eindringen in die Augen bitte zuerst mit klarem Wasser ausspilen und dann rechtzeitig
die Diagnose des Arztes akzeptieren.

B. Bei Berihrung mit der Haut grindlich mit Wasser und Seife waschen.

C. Zwingen Sie den Patienten nicht zum Erbrechen, wenn er versehentlich etwas eingenommen hat.
Bitte akzeptieren Sie die Diagnose des Arztes sofort.

Behandlung von Altol:

Entsorgen Sie Altol nicht im Meer, in der Ndhe von Flissen, Seen, anderen Gewadssern oder in der
Kanalisation. Es besteht nicht nur Brandgefahr, sondern auch die Gefahr der Umweltverschmutzung.

Tatigkeit

A WARNUNG:

1.

Bitte priifen Sie vor dem Betrieb den Olstand.

Diese Maschine basiert auf Hydraulikél und arbeitet. Eine Verringerung des Olstands fiihrt zu einer
Verringerung der Leistung, und die Leistung kann nicht voll ausgeschopft werden. AuBerdem nimmt die
Leistung ab, wenn die Kérpertemperatur (iber 70 °C liegt. Bitte ruhen Sie sich daher eine Zeit lang aus und
verwenden Sie das Gerat erst, wenn der Koérper abgekihlt ist. Im Sommer werden vor allem die
Aluminiumteile (Pumpengehéause) sehr heil}, also achten Sie bitte darauf.

Bitte fiihren Sie den Vorwarmvorgang durch.

Im Winter verfestigt sich das Hydraulikél manchmal und |asst sich nur schwer starten. Fiihren Sie daher vor
dem Stanzen eine Vorwarmphase von 30 bis 60 Sekunden ohne Last durch.

Bitte schalten Sie den Schalter einmal aus.

Wenn der Schalter in diesem Zustand gehalten wird, befindet sich der Stecker manchmal in einem
kontinuierlichen Zustand; nachdem Sie sich vergewissert haben, dass der Kolben den oberen Rand erreicht
hat, missen Sie den Schalter vor der Benutzung einmal ausstecken.

Vorbereitung vor den Hausaufgaben

1.

Organisieren und bestétigen Sie den Arbeitsplatz.

Bitte vergewissern Sie sich, dass sich die zu bearbeitende Stelle in dem in den Hinweisen angegebenen
Zustand befindet.

Verldngerung des Leiters

Wenn die Stromversorgung weit entfernt ist und die Leitung verldangert werden muss, damit die Maschine
problemlos mit der héchsten Leistung arbeiten kann, verwenden Sie bitte eine moglichst kurze Leitung mit
ausreichender Dicke. Bitte nehmen Sie das Kabel, um es zu reparieren, wenn es beschadigt ist.

VorsichtsmalRnahmen vor der Verwendung

1.

Stellen Sie sicher, dass Strom verwendet wird.
Achten Sie bitte darauf, dass Sie die auf dem Etikett angegebene Stromversorgung verwenden.
Priifen Sie, ob die Befestigungsschrauben des Stanzwerkzeugs locker sind.

ob die Befestigungsschraube (Innensechskant) des Montagewerkzeugs angezogen ist. Ziehen Sie sie
vorsichtshalber mit einem Sechskantschliissel fest. Wenn es in losem Zustand verwendet wird, flihrt es
nicht nur zur Beschadigung des Korpers und der Stanzform, sondern auch zu Unfallen.



DE

3.

Uberpriifen Sie die Steckdose.

Wenn ein Stecker wackelt oder sich beim Einstecken in eine Steckdose leicht abziehen lasst, muss er
repariert werden. Wenn es so verwendet wird, kann es (iberhitzen und einen Unfall verursachen.

Betriebsanleitung

1.

2.

Bitte wahlen Sie die Matrize entsprechend dem Durchmesser (Langloch) des Werkstlicks.
Die zu bearbeitende Stahlplatte wird flach hingelegt und an das Stromnetz angeschlossen.

Der Kolben bewegt sich vorwarts und stoRt. Bitte schalten Sie den Strom ein, damit der Kolben
automatisch zurtckfahrt, wenn er oben ankommt. Wenn nicht einmal
Wenn Sie nach oben gehen, wird der Kolben nicht zuriickkehren.

Nach Erreichen des oberen Endes wird der Schalter abgeschaltet und der Kolben fahrt zuriick.

Wenn der Kolben vollsténdig in seine Ausgangsposition zurtickkehrt, bewegt sich der Einschalter nicht, da
das Ventil gedffnet ist und der nachste Hydraulikdruck nicht ansteht.

Wenn der Kolben der Stanzmaschine wadhrend des Stanzvorgangs nicht in seine urspriingliche Position
zuriickkehrt, verwenden Sie eine Stahlplatte oder einen &hnlichen Gegenstand, um ihn vorsichtig
zurtckzuschieben. Achten Sie besonders darauf, dass Sie den Kolben oder die Matrize der Maschine nicht
beschadigen. Wenn der Kolben nicht vollstandig in seine urspriingliche Position zurlickgekehrt ist, wird der
Kolben beim Einschalten der Maschine nicht aktiviert. Stellen Sie sicher, dass der Kolben vollstdndig
zuriickgezogen ist, bevor Sie einen weiteren Stanzvorgang starten.

Inspektion und Wartung

1.

Priifen Sie vor dem Einsatz den Olstand.

Mehr als 70 % der Grinde fir einen Leistungsmangel sind auf einen Mangel an Hydraulikol
zuriickzufiihren; Giberpriifen Sie daher vor dem Betrieb die Olmenge. Der umfassende Austausch von Ol
sollte entsprechend dem Verschmutzungsgrad des Ols erfolgen.

A. Beim Stanzen (die Stahlplatte hat den maximalen Durchmesser und die maximale Dicke der
Maschine) schalten Sie ein, so dass sich der Kolben ca. 4 mm nach vorne bewegt.

Bitte schalten Sie den Schalter in der Mitte des Stanzvorgangs aus, um den Vorschub des Kolbens zu
stoppen (aufgrund des Verhiltnisses des Airbags ist eine Oleinstellung erforderlich).

B. Wenn die Stahlplatte gedriickt wird, die Oleinspritz6ffnung nach oben, I16sen Sie den Olstopfen nach
und nach aus der Oleinspritzéffnung, bis diese gefiillt ist. Wenn Sie die Olablassschraube 6ffnen,
wahrend das Gehiuse heild ist, kann das Ol herausspritzen.

C. Der vollstindige Austausch des Ols sollte auch aus dem Verschlussstopfen entfernt werden, und
zwar kopfiiber, nachdem das gesamte Ol herausgeflossen ist, und dann zuriickgeschiittet werden.
Bitte benutzen Sie den Oler, um langsam von oben zu fiillen. Befestigen Sie den Bolzenstopfen
voriibergehend an der Stelle, an der das Ol zunichst auslduft, und wenden Sie dann die Methode
zum Auffiillen des Ols an.

D. Manchmal ist zwar genug Ol vorhanden, aber keine Leistung; das liegt daran, dass die Teile der
Pumpe (Kolben, Druckventil) verschleiRen. Bitte wenden Sie sich an das Einkaufsbiro.

Bitte reinigen Sie den Kolben um die Stanzmaschine regelmaRig.

Bitte sdubern Sie die Stahlplatten, Eisenreste und Abfille rund um den Kolben der Stanzmaschine
regelmaRig nach dem Gebrauch.
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A.  Wahlen Sie das Netzkabel.
B.  Tragen Sie epitheliale Handschuhe.

C. Beider Verwendung von Druckluftdiisen zur Reinigung kdnnen Stahlplatten und Eisenspane ahnliche
Risiken wie scharfe Nadeln darstellen. Tragen Sie zur Sicherheit Schutzhandschuhe. Vermeiden Sie
die direkte Verwendung von Druckluftdiisen wahrend der Reinigung, da Partikel in die Augen
gelangen oder eingeatmet werden kénnen und somit eine Gefahr darstellen.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben an und priifen Sie die Stanzform vor der Verwendung.

Wenn sich die Befestigungsschrauben der Matrize lockern oder wenn die Matrize verbraucht, gebrochen
oder verformt ist, wird das Stanzen nicht nur die Halterung und den Kolben beschadigen, sondern auch
gefahrlich sein. Ziehen Sie die Montageschrauben vor der Verwendung fest. Wenn der Wiirfel nicht gut ist,
ersetzen Sie ihn bitte durch einen neuen.

Uberpriifen Sie die Kohlebiirste.

Wenn die Leistung nicht ausreicht und das Motorteil ungewdhnlich heifl ist, Gberprifen Sie die
Kohlebiirste. (Die Lange der Biirste sollte weniger als 5-6 mm betragen). Bitte ersetzen Sie die Birste nach
etwa 200 Stunden Gebrauch durch eine neue. Wenn die Lédnge der Birste weniger als 5-6 mm betragt,
wird der Gleichrichter des Ankers beschadigt, und die Leistung des Motors nimmt ab.

Langfristige Nutzung oder langfristige Platzierung des Staates, obwohl keine Last verwendet wird, vor
der Nutzung oder dem Kauf.

Bei Maschinen, die Uber einen langeren Zeitraum im Einsatz waren oder langere Zeit nicht benutzt
wurden, sollten Sie sich vor der weiteren Nutzung oder dem Kauf mit dem Handler beraten. In manchen
Fallen miissen interne Komponenten wie Federn, Dichtungen und andere Teile ersetzt werden.

A ACHTUNG!

Vergewissern Sie sich vor der Inspektion, dem Austausch von Teilen oder der Reparatur und immer, wenn
das Gerat nicht in Gebrauch ist, dass der Netzstecker aus der Steckdose gezogen ist.

Verwenden Sie nur die angegebene Spannung. Die Verwendung einer falschen Spannung kann dazu
fihren, dass das Gerat nicht richtig stanzt, der Motor beschadigt wird oder andere Fehlfunktionen
auftreten.

Betreiben Sie das Gerdt innerhalb von 5% der angegebenen Spannung. Bei Verwendung eines
Verlangerungskabels kann die Spannung abfallen; schlieBen Sie einen Verstirker an, um 220 V
beizubehalten.

Stanzen Sie keine Stahlplatten oder Gegenstinde aus hartem Material, die die angegebene Dicke
Uberschreiten.

A. Beim Stanzen von Gegenstinden, die dem Format A3 entsprechen, sollte der Stanzabstand zu
beiden Seiten nicht weniger als 3 mm betragen.

Achten Sie darauf, dass das Material die angegebene Harte nicht liberschreitet und die Lange beider
Seiten erhalten bleibt.

B. Legen Sie das Werkstlick auf die untere Matrize und richten Sie es auf die Mitte des Lochs aus.

Halten Sie wahrend des Betriebs die Finger von der Matrize fern, insbesondere wenn Sie den Schalter
betatigen.

Vermeiden Sie die Verwendung verschlissener, beschadigter oder verformter Matrizen, da diese die
Maschine beschadigen und ein Sicherheitsrisiko darstellen kdnnen. Ersetzen Sie die Matrize bei Bedarf
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durch eine neue. Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie die Matrize Uberprifen,
reinigen oder austauschen, um eine versehentliche Inbetriebnahme zu vermeiden.

. Hydraulikol ist leicht entzindlich; vermeiden Sie den Kontakt mit Feuerquellen. Beachten Sie diese
VorsichtsmalRnahmen:

A. Entfernen Sie den Olstopfen des Pumpengehiuses nicht, wenn die Maschine in Betrieb ist oder
wenn das Gehduse heil ist.

B.  Fillen Sie Hydraulikél erst nach, wenn die Maschine vollstandig abgekihlt ist.

C. Die Hydraulikdlversorgung sollte in der Ndhe eines Ortes gewahlt werden, an dem es keine
brennbaren Stoffe gibt, um ein Auslaufen von Ol zu vermeiden. Wenn Ol verschiittet wird, sofort
aufraumen.

D. Rauchen Sie nicht, wenn Hydraulikdl nachgefillt wird oder in Betrieb ist.
E. Nehmen Sie den Betrieb erst auf, wenn Sie sich von der Oleinfillstelle entfernt haben.

o Diese Maschine wurde speziell fir Stanzarbeiten entwickelt, z. B. fir das Aufstellen von
Stahlkonstruktionen, Werbetafeln und die Bearbeitung von Stahl-, Kupfer- oder Aluminiumblechen.
Verwenden Sie das Gerat nur fir diese Zwecke und lassen Sie den Betrieb nicht fiir unbeabsichtigte
Zwecke zu.

Bewahren Sie das Gerat aullerhalb der Reichweite von Kindern auf und verhindern Sie, dass Kinder
Zugang zum Gerat haben.

. Bitte beachten Sie bei Hoéhenarbeiten die folgenden Punkte:

A. Vergewissern Sie sich, dass sich keine Personen unter dem Arbeitsbereich aufhalten, bevor Sie
beginnen, .

B. Achten Sie bitte besonders darauf, dass Sie nicht versehentlich am Kabel ziehen oder es einhaken.
C. Bitte stellen Sie das Gerat an einem sicheren und stabilen Ort auf.

D. Befestigen Sie an hochgelegenen Arbeitsplatzen ein Sicherheitsseil am Gebdude oder Gerist und
sichern Sie es fest am Mittelteil der Maschine, um Stlirze zu vermeiden.

. Verwenden Sie das Gerat nicht fiir Materialien, die die angegebene Stanzkapazitat tGiberschreiten.

. Wenn Sie das Gerdt bewegen, halten Sie es mit beiden Handen fest und fiihren Sie die Stromzufuhr
ordnungsgemal.

Entsorgung von Altgeraten

Entsorgen Sie dieses Gerat nicht iber den Hausmiill. Geben Sie es bei einer Recycling- und Sammelstelle fir
Elektro- und Elektronikgerite ab. Uberpriifen Sie das Symbol auf dem Produkt, der Gebrauchsanweisung und
der Verpackung. Die fiir die Herstellung des Gerdts verwendeten Kunststoffe kdnnen entsprechend ihrer
Kennzeichnung recycelt werden. Indem Sie sich fiir das Recycling entscheiden, leisten Sie einen wichtigen
Beitrag zum Schutz unserer Umwelt.

Wenden Sie sich an die 6rtlichen Behdrden, um Informationen tber lhre ortliche Recyclinganlage zu erhalten.
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Teileplan
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This User Manual has been translated using machine translation. We have made every effort to

A ensure the translation is accurate, but please note that automated translations are not perfect and
are not meant to replace human translators. The official version of the User Manual is in English.
Any differences between the translated version and the original English are not legally binding. If
you have any questions about the accuracy of the translation, please refer to the English version,
which is the official reference. More language versions are available upon request via
info@expondo.com.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Electric punching machine
Model MSW-EBAN-1200
Rated voltage [V~] / frequency [Hz] 230/50
Rated power [W] 1200
Punching capacity in dia. [mm] 6.5-20.5
Punching capacity in thickness [mm] Max. 6
Punching speed [sec] 2-3
Protection class Il
Insulating grade F
Protecting grade IPX0
Duty cycle S1
Dimensions [width * length * height; mm] 255*260*490
Weight [kg] 12.6

Description

This product is designed specifically for punching tasks, such as setting up steel structures, billboards, and
working with steel, copper, or aluminium sheets.

The user is liable for any damage resulting from unintended use of the device.
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A CAUTION!

Please use the machine carefully: If the machine is dropped by mistake, the collision may cause the shape
of the frame to crack and damage.

In case of accidental drop or collision, please make a full check before use and confirm the safety before
use. If there is any abnormality, please take it to repair immediately.

Holding the wire to carry the product or pulling the wire from the socket can damage the wire, resulting
in broken or short circuit. Please do not make the wire and sharp objects, high temperature things,
chemicals and other contact. If the wire is damaged, stop working immediately and take it to repair.

The wind window of the machine is a necessary part of cooling the motor, do not block it because of dust
flying. If it is blocked, the temperature of the motor will rise, which will be the cause of burning out the
motor.

Please clean the machine often. Keep it in the best possible condition, especially the motor part and
switch part of the ash.

For dust, not only should be wiped when dirty, but also should pay attention to wipe after each use. In
addition, please clean the wire at any time, so that it does not deteriorate due to the role of oil or
chemicals.

Always maintain the die to ensure it remains sharp and in good working condition. If the die becomes dull,
avoid use until it has been properly sharpened.

Machining only the surface can lead to motor overload, which may cause malfunctions and reduce work
efficiency.

To give full play to the power of the machine, please tighten the bolts or screws after each 300-500 times
of punching. Please check the bolts of the sealing part between the bracket and the cylinder.

This machine has a motor, do not use in the rain or snow.

When working at night, please set up sound insulation wall or other sound insulation equipment when
using.

Please keep the machine and its accessories in the following places:
A.  Out of reach of children, or place locked.

B. Normal temperature and dry place.

C. Norain, no moisture.

D. Where direct sunlight does not reach.

E.  Where there are no corrosive substances.

Hydraulic oil

1. It may cause inflammation when entering the eyes, so please wear protective goggles before operation to
prevent hydraulic oil from entering the eyes.

2.  Contact with skin may cause inflammation, so wear protective gloves first. If you drink hydraulic fluid, it
will cause diarrhoea and vomiting, so do not drink it.

3.  Emergency treatment:

A.  After entering the eyes, please wash with clean water first, and then accept the doctor's diagnosis in
time.
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B.  After contact with skin, wash thoroughly with soap and water.

C. Do not force the patient to vomit after accidentally ingested. Please accept the doctor's diagnosis

immediately.
4. Treatment of waste oil:
Do not dispose of waste oil in the sea, near rivers, lakes, other rivers or in drains. There is not only a
danger of fire, but also pollution of the environment.
Operation

A WARNING!

1.

Please check the oil level before operation.

This machine is based on hydraulic oil and work. The reduction of oil will lead to the reduction of power,
and performance cannot give full play, so please check the oil before operation. In addition, when the
temperature of the body reaches above 70C, the power decreases, so please rest for a period and use it
after the body cools down. In summer, especially the aluminum part (pump shell part) will form high
temperature, so please pay attention.

Please carry out preheating operation.

In winter, the hydraulic oil sometimes solidifies and is difficult to start, so please carry out preheating for
about 30 to 60 seconds without load before punching.

Please turn off the switch once.

When the switch is kept in the state, the plug will sometimes be in a continuous; After confirming that the
piston reaches the top, please be sure to disconnect the switch once before using.

Preparation before homework

1.

Organize and confirm the workplace.
Please confirm that the site to be performed is in the proper condition as stated in the notes.
Extension of the conductor

When the power supply is far away and the conductor needs to be extended, to enable the machine to
operate at the highest power without trouble, please use the conductor with enough thickness as short as

Precautions before use

1.

Make sure power is used.
Please be sure to use the power supply recorded on the label.
Confirm whether the mounting bolts of the punching die are loose.

Whether the positioning bolt (hex socket head) of the mounting die is tightened. For prudence, please
tighten it with hex stick wrench. When used in the loose state, it will not only lead to the damage of the
body and the punching die, but also cause accidents.

Check the power socket.

If a plug is wobbly or easily pulled off when inserted into a socket, it needs to be repaired. If used as it is, it
will overheat and cause an accident.
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Operation instructions

1.

2.

Please select the die according to the diameter (long hole) of the workpiece.
The steel plate to be processed is laid flat and connected to the power supply.

The piston moves forward and punches. Please turn on the power so that the piston will return
automatically when it comes to the top. If not once
If you go to the top, the piston will not return.

After reaching the top, disconnect the switch and the piston returns.

When the piston completely returns to its original position, the switch on does not move, because the
valve is open, and the next hydraulic pressure does not come.

During punching operations, if the piston of the punching machine does not return to its original position,
use a steel plate or similar object to gently push it back. Take special care to avoid damaging the piston or
the die of the machine. Additionally, if the piston has not fully returned to its original position, switching
on the machine will not activate the piston. Ensure the piston is fully retracted before initiating another
punching operation.

Inspection and maintenance

1.

Check the oil level before the operation.

More than 70% of the reasons for power shortage are due to the lack of hydraulic oil, so please check the
amount of oil before operation. The comprehensive replacement of oil should be replaced according to
the pollution degree of oil.

A.  When punching (the steel plate is the maximum diameter and thickness of the machine), switch on,
so that the piston moves forward about 4mm.

Please cut off the switch in the middle of punching, stop the advance of the piston (due to the
relationship of the air bag, oil adjustment is necessary).

B. In the case of pressing the steel plate, the oil injection mouth up, loosen the oil plug from the oil
injection mouth bit by bit until it is filled. If you open the oil plug when the body is hot, the oil will
sometimes spout out, so please open the oil plug when the body is cool.

C. The full replacement of the oil should also be removed from the bolt plug, upside down, after all the
oil inside is poured out, and then pour it back. Please use oiler to slowly fill from the top. Fix the bolt
stopper temporarily where the oil initially spills, and then use the oil replenishing method.

D. Sometimes there is enough oil but no power; this is because the parts in the pump (piston, delivery
valve) wear out. Please talk to the purchasing office.

Please clean the piston around the punching machine regularly.

Please clean up the steel plates, iron scraps, and garbage around the piston of the punching machine
regularly after use.

A. Dial the power cord.
B. Wear epithelial gloves.

C.  When using compressed air nozzles for cleaning, steel plates and iron filings can pose risks similar to
sharp needles. Wear protective gloves for safety. Avoid using compressed air nozzles directly during
cleaning, as particles may enter the eyes or be inhaled, posing a hazard.
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3. Tighten the mounting bolts and check the punching die before use.

When the mounting bolts of the die become loose or when the die is consumed, broken, or deformed,
punching will not only damage the bracket and piston but also be dangerous. Tighten the mounting bolts
before use. If the die is not good, please replace it with new ones.

4. Check the carbon brush.

When the power is not enough and the motor part is abnormally hot, check the carbon brush. (The length
of the brush should be less than 5-6mm). Please replace the brush with a new one after using it for about
200 hours. If the length of the brush is less than 5-6mm, the armature rectifier will be damaged, and the
power of the motor will decrease.

5. Long-term use, or long-term placement of the state, although no load is not used, before use or
purchase.

For machines that have been in long-term use or idle for extended periods, consult with the sales shop
before further use or purchase. In some cases, internal components like springs, seals, and other parts
may need replacement.

A CAUTION!

. Before inspecting, replacing parts, or repairing, and whenever the machine is not in use, ensure the
power plug is disconnected from the outlet.

. Use only the specified voltage. Using incorrect voltage may prevent the machine from punching properly,
damage the motor, or cause other malfunctions.

Operate within 5% of the specified voltage. If using an extension cord, voltage may drop; connect a
booster and maintain 220V.

. Do not punch steel plates or articles of hard material that exceed the specified thickness.

A. As a standard, when punching items equivalent to A3, please make the punching centre to both
sides not less than 3mm.

Ensure the material does not exceed the specified hardness and retain the length of both sides.
B.  Place the workpiece on top of the lower die and aim it at the centre of the hole.
. Keep fingers away from the die during operation, especially when engaging the switch.

Avoid using worn, damaged, or deformed dies, as they can harm the machine and pose safety risks.
Replace with a new die as needed. Disconnect the power plug from the outlet before checking, cleaning,
or replacing the die to prevent accidental start-up.

. Hydraulic oil is highly flammable; avoid exposing it to fire sources. Follow these precautions:

A.  When the machine is in operation or when the body is hot, do not remove the oil plug of the pump
housing.

B.  Refill hydraulic oil only when the machine has fully cooled.

C. Hydraulic oil supply should be selected around the place without combustible and avoid oil spills.
Clean up immediately if oil spills.

D. Do not smoke when hydraulic oil is replenished or in operation.

E. Begin operation only after moving away from the oil refill area.
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. This machine is designed specifically for punching tasks, such as setting up steel structures, billboards, and
working with steel, copper, or aluminium sheets. Use only for these purposes, and do not permit
operation for unintended uses.

Keep out of reach of children and prevent children from accessing the machine.
. Please pay attention to the following points for height work:
A.  Confirm that no personnel are below the work area before starting-

B. Please take special care to avoid accidentally pulling or hooking the wire.

0

Please place the unit in a safe and stable place.

D. At elevated worksites, attach a safety rope to the building or scaffolding, securing it firmly to the
machine’s central part to prevent falls.

. Do not use this machine on materials that exceed the specified punching capacity.

. When moving the machine, securely grip it with both hands and manage the power supply properly.

Disposing of used devices

Do not dispose of this device in municipal waste systems. Hand it over to an electric and electrical device
recycling and collection point. Check the symbol on the product, instruction manual, and packaging. The
plastics used to construct the device can be recycled following their markings. By choosing to recycle you are
making a significant contribution to the protection of our environment.

Contact local authorities for information on your local recycling facility.

Parts diagram

Part number | Description




EN

The fixed frame

Rejected material plate

Head frame

Punching machine mould

Pump body

Qil cylinder

Oil inlet

Motor housing
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Carbon brush
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Switch
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona za pomocg ttumaczenia maszynowego.
A Dotozylismy wszelkich staran, aby zapewni¢ doktadnos¢ ttumaczenia. Nalezy jednak pamietaé, ze
ttumaczenia automatyczne nie sg doskonate i nie majg na celu zastgpienia ttumaczy. Oficjalna
wersja instrukcji obstugi jest w jezyku angielskim. Wszelkie réznice miedzy wersjg przettumaczong a
oryginatem w jezyku angielskim nie sg prawnie wigzace. Jesli masz jakiekolwiek pytania dotyczace
doktadnosci ttumaczenia, zapoznaj sie z wersjg angielska, ktdra jest wersjg oficjalng. Wiecej wersji

jezykowych jest dostepnych na zyczenie pod adresem info@expondo.com .

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Maszyna do dziurkowania elektrycznego
Model MSW-EBAN-1200
Napiecie znamionowe [V™~] / czestotliwo$é [Hz] 230/50
Moc znamionowa [W] 1200
Pojemnos¢ dziurkowania w Srednicy [mm] 6.5-20.5
Wydajnos¢ dziurkowania w grubosci [mm] Maks. 6
Predkosc¢ uderzenia [sek.] 2-3
Klasa ochrony Il
Klasa izolacyjna F
Ochrona klasy IPX0
Cykl pracy S1
Wymiary [szeroko$¢ * ditugos¢ * wysokosé; 255%260*490
mm]
Ciezar [kg] 12,6

Opis urzadzenia

Produkt ten jest przeznaczony specjalnie do prac wykrawajgcych, takich jak montaz konstrukcji stalowych,
billboardéw oraz praca z blachami stalowymi, miedzianymi lub aluminiowymi.

Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za wszelkie szkody powstate na skutek niewtasciwego uzycia
urzadzenia.
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A UWAGA!

Prosze uzywal urzadzenia ostroznie: Jesli urzadzenie zostanie przypadkowo upuszczone, w wyniku
zderzenia rama urzadzenia moze peknac i ulec uszkodzeniu.

W razie przypadkowego upuszczenia lub zderzenia, przed uzyciem nalezy przeprowadzié¢ petng kontrole i
potwierdzi¢ bezpieczenstwo. Jesli zauwazysz jakiekolwiek nieprawidtowosci, natychmiast oddaj
urzadzenie do naprawy.

Trzymanie przewodu przy przenoszeniu produktu lub ciggniecie przewodu z gniazdka moze spowodowa¢é
uszkodzenie przewodu, a w rezultacie jego zwarcie lub przerwanie. Prosze nie dopuszcza¢ do kontaktu
przewodow z ostrymi przedmiotami, przedmiotami o wysokiej temperaturze, chemikaliami i innymi
przedmiotami. Jezeli przewdd jest uszkodzony, nalezy natychmiast przerwac prace i oddac urzadzenie do
naprawy.

Okno wiatrowe maszyny jest niezbednym elementem chtodzenia silnika, nie nalezy go blokowac ze
wzgledu na unoszacy sie kurz. Jezeli jest zablokowany, temperatura silnika wzrosnie, co moze
spowodowac jego spalenie.

Prosze czesto czysci¢ maszyne. Utrzymuj go w jak najlepszym stanie, zwtaszcza jego czesc silnikowa i
przetacznik popiotu.

Kurz nalezy wyciera¢ nie tylko wtedy, gdy sie zabrudzi, ale takze po kazdym uzyciu. Ponadto nalezy w
kazdej chwili wyczysci¢ przewdd, aby nie ulegt pogorszeniu pod wptywem oleju lub srodkéw chemicznych.

Zawsze dbaj o to, aby matryca byta ostra i dziatata prawidtowo. Jesli matryca stepi sie, nalezy unikac jej
uzywania do czasu jej odpowiedniego naostrzenia.

Obrébka wytgcznie powierzchni moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika, co moze by¢ przyczyng awarii i
zmniejszenia wydajnosci pracy.

Aby w petni wykorzysta¢ moc maszyny, dokrecaj sruby lub wkrety po kazdych 300-500 uderzeniach.
Sprawdz sruby czesci uszczelniajgcej pomiedzy wspornikiem i cylindrem.

Urzadzenie posiada silnik, nie nalezy go uzywac w deszczu lub $niegu.

Podczas pracy w nocy nalezy zamontowac Scianke dzwiekochtonng lub inny sprzet dzwiekochtonny.
Prosze przechowywaé maszyne i jej akcesoria w nastepujgcych miejscach:

A.  Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci lub zamknietym na klucz.

B. Normalna temperatura i suche miejsce.

Bez deszczu nie ma wilgoci.

o o

Gdzie nie dociera bezposrednie swiatto stoneczne.

E. Gdzie nie ma substancji zracych.

Olej hydrauliczny

1.

W przypadku dostania sie oleju hydraulicznego do oczu moze on spowodowac stan zapalny, dlatego przed
przystgpieniem do pracy nalezy zatozy¢ okulary ochronne, aby zapobiec przedostaniu sie oleju
hydraulicznego do oczu.

Kontakt ze skérg moze spowodowac stan zapalny, dlatego przed zabiegiem nalezy zatozy¢ rekawice
ochronne. Jesli wypijesz ptyn hydrauliczny, moze to spowodowa¢ biegunke i wymioty, dlatego nie pij go.

Leczenie dorazne:



PL

A.  Po dostaniu sie substancji do oczu nalezy najpierw przemy¢ je czystg wodg i w odpowiednim czasie
udac sie do lekarza.

B. W razie kontaktu ze skérg, nalezy jg doktadnie umy¢ wodg z mydtem.

C. Nie nalezy zmusza¢ pacjenta do wymiotow po przypadkowym potknieciu. Prosze natychmiast
zaakceptowac diagnoze lekarska.

Przetwarzanie oleju odpadowego:

Nie wyrzucaj zuzytego oleju do morza, w poblizu rzek, jezior, innych rzek ani do kanalizacji. Istnieje nie
tylko niebezpieczenstwo pozaru, ale takze zanieczyszczenie srodowiska.

Praca z urzagdzeniem

A OSTRZEZENIE:

1.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poziom oleju.

Maszyna ta dziata na bazie oleju hydraulicznego i pracuje. Zmniejszenie ilosci oleju spowoduje spadek
mocy, a silnik nie bedzie mégt w petni wykorzysta¢ swoich mozliwosci, dlatego przed rozpoczeciem
uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poziom oleju. Dodatkowo, gdy temperatura ciata przekroczy 70°C, moc
spada, dlatego nalezy odpocza¢ przez chwile i skorzystaé¢ z urzgdzenia po ochtodzeniu sie ciata. Latem,
zwiaszcza czesci aluminiowe (obudowa pompy) nagrzewajg sie do wysokiej temperatury, dlatego prosimy
0 zachowanie ostroznosci.

Prosze wykonac operacje podgrzewania wstepnego.

Zima olej hydrauliczny czasami twardnieje i utrudnia uruchomienie, dlatego przed wykrawaniem nalezy
przeprowadzi¢ podgrzewanie wstepne przez 30 do 60 sekund bez obcigzenia.

Prosze wytaczy¢ przetacznik jeden raz.

Gdy przetacznik jest pozostawiony w tym stanie, wtyczka czasami bedzie w stanie ciggtym; po upewnieniu
sie, ze ttok dotart do gérnej krawedzi, nalezy pamieta¢ o jednokrotnym odtgczeniu przetacznika przed
uzyciem.

Przygotowanie przed praca domowg

1.

Zorganizuj i potwierdz miejsce pracy.

Prosze potwierdzi¢, ze miejsce, w ktorym ma zostaé przeprowadzony zabieg, jest w odpowiednim stanie,
zgodnie z notatkami.

Przedtuzenie przewodu

Gdy zrédto zasilania znajduje sie w duzej odlegtosci i zachodzi potrzeba przedtuzenia przewodu, aby
umozliwié¢ bezproblemowg prace maszyny przy najwyzszej mocy, nalezy uzy¢ przewodu o odpowiedniej
grubosci i jak najkrétszego. Jesli przewdd jest uszkodzony, nalezy go oddac do naprawy.

Srodki ostroznosci przed uzyciem

1.

Upewnij sig, ze zasilanie jest uzywane.
Upewnij sie, ze uzywasz zrédfa zasilania podanego na etykiecie.
Sprawdz, czy sruby mocujace wykrojnik sg poluzowane.

Czy $ruba pozycjonujgca (z them imbusowym) matrycy montazowej jest dokrecona. Ze wzgleddw
ostroznosci dokre¢ je kluczem imbusowym. W przypadku stosowania luzem nie tylko moze dojs¢ do
uszkodzenia korpusu i matrycy wykrawajacej, lecz takze moze dojs¢ do wypadku.
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3.

Sprawdz gniazdko elektryczne.

Jesli wtyczka chwieje sie lub tatwo wysuwa sie po wtozeniu do gniazdka, nalezy jg naprawic¢. Uzyty w ten
sposab, przegrzeje sie i moze spowodowac wypadek.

Instrukcje obstugi

1.

2.

Prosze wybraé¢ matryce w zaleznosci od srednicy (dtugiego otworu) przedmiotu obrabianego.
Przeznaczona do obrdébki blacha stalowa jest ktadziona ptasko i podtgczana do zrddta zasilania.

Ttok porusza sie do przodu i uderza. Wtacz zasilanie, aby ttok powrdcit automatycznie po osiggnieciu gornej
pozycji. Jesli nie raz
Jesli pojdziesz do gory, ttok nie powrdci.

Po osiggnieciu szczytu nalezy roztgczyc¢ przetgcznik, a ttok powrdci.

Gdy ttok catkowicie powrdci do pierwotnego potozenia, przetgcznik nie zostanie przesuniety, poniewaz
zawor jest otwarty i nie nastgpi kolejne cisnienie hydrauliczne.

Jesli podczas operacji dziurkowania ttok dziurkarki nie powraca do pierwotnego potozenia, nalezy
delikatnie wcisng¢ go do tylu za pomoca stalowej ptyty lub podobnego przedmiotu. Nalezy zachowa¢d
szczegblng ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ ttoka lub matrycy maszyny. Ponadto, jesli ttok nie powrdcit
catkowicie do swojego pierwotnego potozenia, wigczenie maszyny nie spowoduje uruchomienia ttoka.
Przed rozpoczeciem kolejnej operacji dziurkowania nalezy upewnic sie, ze ttok jest catkowicie cofniety.

Inspekcja i konserwacja

1.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju.

Ponad 70% przyczyn niedoboru mocy wynika z braku oleju hydraulicznego, dlatego przed rozpoczeciem
pracy nalezy sprawdzi¢ ilos¢ oleju. Catkowita wymiane oleju nalezy przeprowadza¢ w zaleznosci od
stopnia zanieczyszczenia oleju.

A. Podczas dziurkowania (ptyta stalowa ma maksymalng s$rednice i grubosé, jaka moze obstuzyc
maszyna) wigcz urzadzenie, tak aby ttok przesunat sie do przodu o okoto 4 mm.

Prosze wytgczy¢ wytgcznik w potowie wykrawania, zatrzymujgc przesuwanie sie ttoka (ze wzgledu na
potozenie poduszki powietrznej konieczna jest regulacja oleju).

B. W przypadku dociskania stalowe] ptyty do gory, nalezy stopniowo odkreca¢ korek wlewu oleju z
otworu wtrysku oleju, az do jego catkowitego napetnienia. Jesli otworzysz korek olejowy, gdy
nadwozie jest goragce, czasami moze dojs¢ do wytrysku oleju, dlatego otwieraj korek olejowy, gdy
nadwozie jest zimne.

C. Catkowitg wymiane oleju nalezy réwniez wykonaé poprzez wyjecie korka Sruby, do géry nogami, po
wylaniu catego oleju ze srodka, a nastepnie wla¢ go z powrotem. Prosze powoli napetniaé olejem od
gory. Tymczasowo zamocuj korek sruby w miejscu, w ktorym poczatkowo wylat sie olej, a nastepnie
zastosuj metode uzupetniania oleju.

D. Czasami jest wystarczajgco duzo oleju, ale nie ma mocy; dzieje sie tak dlatego, ze czesci pompy (ttok,
zawor ttoczny) ulegajg zuzyciu. Prosze porozmawiac z biurem zakupow.

Nalezy regularnie czysci¢ ttok wokét dziurkarki.
Po kazdym uzyciu dziurkarki nalezy regularnie usuwac stalowe ptyty, resztki zelaza i Smieci wokét ttoka.
A.  Woybierz przewdd zasilajacy.

B.  Nos rekawiczki ochronne.
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C. Podczas czyszczenia za pomoca dysz sprezonego powietrza, stalowe ptyty i opitki zelaza moga
stwarzac ryzyko podobne do ostrych igiet. Dla bezpieczenstwa nalezy nosi¢ rekawice ochronne.
Unikaj bezposredniego korzystania z dysz sprezonego powietrza podczas czyszczenia, poniewaz
czasteczki mogg dostac sie do oczu lub zosta¢ wdychane, co stwarza zagrozenie.

Przed uzyciem dokrec sruby mocujace i sprawdz wykrojnik.

Jesli sruby mocujgce matryce poluzujg sie lub matryca zostanie zuzyta, ztamana lub odksztatcona,
dziurkowanie nie tylko uszkodzi wspornik i ttok, ale réwniez bedzie niebezpieczne. Przed uzyciem dokreé
Sruby montazowe. Jesli kostka nie jest dobra, wymien jg na nowa.

Sprawdz szczotke weglowa.

Jesli moc nie jest wystarczajgca i cze$¢ silnika jest nienormalnie gorgca, sprawdz szczotke weglowa.
(Dtugos¢ szczotki powinna byé mniejsza niz 5-6 mm). Wymien szczotke na nowa po okoto 200 godzinach
uzytkowania. Jezeli dtugos¢ szczotki jest mniejsza niz 5-6 mm, prostownik wirnika ulegnie uszkodzeniu, a
moc silnika spadnie.

Dtugotrwate uzytkowanie lub diugotrwate umieszczenie stanu, chociaz nie jest uzywane zadne
obciazenie, przed rozpoczeciem uzytkowania lub zakupem.

W przypadku maszyn, ktére byty uzytkowane dtugotrwale lub nie byty uzywane przez dtuzszy czas, przed
ponownym uzyciem lub zakupem nalezy skonsultowal sie ze sprzedawcg. W niektdrych przypadkach
konieczna moze by¢é wymiana podzespotéw wewnetrznych, takich jak sprezyny, uszczelki i inne czesci.

A UWAGA!

Przed przystgpieniem do kontroli, wymiany czesci lub naprawy, a takze zawsze, gdy urzadzenie nie jest
uzywane, nalezy upewnic sie, ze wtyczka zasilania jest odtgczona od gniazdka.

Stosowaé wytacznie napiecie zgodne ze specyfikacjg. Uzycie niewtasciwego napiecia moze uniemozliwic¢
prawidtowe dziurkowanie maszyny, uszkodzic silnik lub spowodowac inne usterki.

Nalezy uzywaé przy napieciu o tolerancji +5% nizszym od podanego. W przypadku stosowania
przedtuzacza napiecie moze spas¢; podtacz wzmacniacz i utrzymuj napiecie 220 V.

Nie dziurkuj blach stalowych ani przedmiotow z twardego materiatu o grubosci przekraczajacej okreslong
wartoscé.

A. Standardowo, dziurkujgc elementy o formacie A3, odlegtos¢ miedzy srodkami dziurek po obu
stronach powinna wynosi¢ co najmniej 3 mm.

Upewnij sie, ze materiat nie przekracza okreslonej twardosci i zachowuje dtugosé obu stron.
B. Umiesc obrabiany przedmiot na gornej czesci dolnej matrycy i skieruj go w strone srodka otworu.

Podczas pracy urzadzenia nalezy trzymaé palce z dala od matrycy, zwtaszcza podczas wigczania
przetacznika.

Unikaj uzywania zuzytych, uszkodzonych lub zdeformowanych matryc, gdyz moga one uszkodzi¢ maszyne
i stwarza¢ zagrozenie dla bezpieczeAstwa. W razie potrzeby wymied matryce na nowa. Przed
sprawdzeniem, czyszczeniem lub wymiang matrycy nalezy odtgczyé wtyczke zasilajgcg od gniazdka, aby
zapobiec przypadkowemu uruchomieniu.

Olej hydrauliczny jest wysoce tatwopalny, dlatego nalezy unikaé narazania go na dziatanie zrédet ognia.
Postepuj zgodnie z ponizszymi Srodkami ostroznosci:

A. Gdy maszyna pracuje lub gdy jej korpus jest goracy, nie nalezy wyjmowac korka olejowego z
obudowy pompy.

B.  Olej hydrauliczny nalezy uzupetniaé dopiero po catkowitym ostygnieciu maszyny.
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C.  Zrédto oleju hydraulicznego powinno znajdowac sie w miejscu wolnym od materiatéw tatwopalnych
i unika¢ wyciekow oleju. W przypadku wycieku oleju nalezy natychmiast usung¢ wszelkie slady.

D. Nie pali¢ podczas uzupetniania oleju hydraulicznego lub podczas jego pracy.
E. Rozpocznij prace dopiero po oddaleniu sie od miejsca uzupetniania oleju.

. Maszyna ta jest przeznaczona specjalnie do zadan zwigzanych z wykrawaniem, takich jak montaz
konstrukcji stalowych, billboardéw, a takze do pracy z blachami stalowymi, miedzianymi Ilub
aluminiowymi. Uzywa¢ wyfacznie do tych celdw i nie dopuszcza¢ do uzytkowania niezgodnie z
przeznaczeniem.

Przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie dopusci¢, aby dzieci miaty dostep do urzadzenia.
. Podczas prac na wysokosci nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce kwestie:
A. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze nikt nie znajduje sie ponizej obszaru roboczego .

B. Prosze zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby uniknaé przypadkowego pociagniecia lub zaczepienia
przewodu.

C. Prosze umiesci¢ urzgdzenie w bezpiecznym i stabilnym miejscu.

D. W przypadku miejsc pracy na wysokosciach nalezy przymocowac line zabezpieczajgcg do budynku
lub rusztowania, mocno jg zabezpieczajgc w Srodkowej czesci maszyny, aby zapobiec upadkom.

. Nie nalezy uzywac tego urzadzenia do dziurkowania materiatow, ktorych wydajnos¢ przekracza okreslone
parametry.

. Przemieszczajgc maszyne, nalezy jg pewnie trzymac obiema rekami i prawidtowo obstugiwac zasilanie.

Utylizacja zuzytych urzadzen

Nie wyrzucaj tego urzadzenia do miejskich systemow utylizacji odpadéw. Oddaj go do punktu zbidrki i
recyklingu urzadzen elektrycznych i elektronicznych. SprawdZ symbol na produkcie, instrukcje obstugi i
opakowanie. Plastik uzyty do budowy urzadzenia mozna poddac recyklingowi zgodnie z jego oznaczeniami.
Woybierajac recykling, wnosisz znaczacy wktad w ochrone naszego srodowiska.

Aby uzyskac informacje na temat najblizszego zaktadu recyklingu, skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami.
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Schemat czesci

Numer czesci

Opis urzadzenia

1

Rama stata

Ptyta z odrzuconym materiatem

Rama gtowy

Forma maszyny do dziurkowania

Korpus pompy

Cylinder olejowy

Wilot oleju

Obudowa silnika

Ol (N[O |W|IN

Szczotka weglowa

=
o

Przetacznik
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Tato uzivatelska prirucka byla preloZzena pomoci strojového prekladu. Udélali jsme vse pro to, aby

A byl preklad presny, ale méjte na paméti, Ze automatické preklady nejsou dokonalé a nemaji
nahradit lidské prekladatele. Oficidlni verze uZivatelské pfirucky je v anglic¢tiné. Jakékoli rozdily mezi
preloZenou verzi a pUvodni angli¢tinou nejsou pravné zavazné. Mate-li jakékoli dotazy ohledné
presnosti prekladu, podivejte se prosim na anglickou verzi, kterd je oficidlnim odkazem. Dalsi
jazykové verze jsou k dispozici na vyzadani na adrese info@expondo.com.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Stll pro horni frézku Elektricky vysekdvaci stroj
Model MSW-EBAN-1200
Jmenovité napéti [V~] / frekvence [Hz] 230/50
Jmenovity vykon[W] 1200
Kapacita dérovani v prim. [mm] 6.5-20.5
Kapacita dérovani v tloustce [mm] Max. 6
Rychlost dérovani [s] 2-3
Tfida ochrany Il
Izolacni tFida F
Ochrana stupné IPX0
Pracovni cyklus S1
Rozmeéry [Sitka * délka * vyska; mm] 255*%260*490
Hmotnost [kg] 12,6

Popis zafizeni

Tento produkt je navrien specialné pro dérovani, jako je instalace ocelovych konstrukci, billboard( a prace s
ocelovymi, médénymi nebo hlinikovymi plechy.

Uzivatel je odpovédny za jakékoli skody zplisobené neiimysinym pouZitim zafizeni.

A UPOZORNENI!
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PouZivejte stroj opatrné: Pokud stroj omylem spadne, kolize mdzZe zplsobit prasknuti a poskozeni tvaru
ramu.

V ptipadé nahodného padu nebo kolize provedte pred pouzitim Uplnou kontrolu a pred pouzitim potvrdte
bezpecnost. Pokud se vyskytne jakakoliv abnormalita, okamzité ji vezméte do opravy.

Drzenim vodice pti prenaseni produktu nebo vytahovanim vodice ze zasuvky muizZe dojit k poskozeni
vodice, coz mlizZe mit za nasledek preruseni nebo zkrat. Zabrarite kontaktu dratu a ostrych predmétd,
predmétll s vysokou teplotou, chemikalii a jiného kontaktu. Pokud je drat poskozen, okamiZité prestante
pracovat a vezmeéte jej do opravy.

Vétrné okénko stroje je nezbytnou soucasti chlazeni motoru, neblokujte jej poletujicim prachem. Pokud je
zablokovan, dojde ke zvyseni teploty motoru, coz zplsobi vyhofeni motoru.

Cistéte prosim stroj ¢asto. Udriujte jej v co nejlepim stavu, zejména motorovou &ast a spinaci ¢ast popela.

Prach by se mél nejen otfit, kdyzZ je znecistény, ale také byste méli vénovat pozornost otfeni po kazdém
pouziti. Kromé toho drat kdykoli oCistéte, aby nedoslo k jeho poskozeni vlivem oleje nebo chemikalii.

Vzdy udrZujte matrici, abyste zajistili, Ze zlistane ostra a v dobrém provoznim stavu. Pokud se matrice
otupi, nepouZzivejte ji, dokud nebude radné nabrousena.

Opracovani pouze povrchu muze vést k pretizeni motoru, coz mizZe zpUsobit poruchy a snizZit efektivitu
prace.

Chcete-li plné vyuzit vykon stroje, utdhnéte Srouby nebo Srouby po kazdém 300-500 dérovani.
Zkontrolujte prosim Srouby tésnici ¢asti mezi drzdkem a valcem.

Tento stroj ma motor, nepouZivejte jej za desté nebo snéhu.

P¥i praci v noci si pfi pouzivani postavte zvukovou izola¢ni sténu nebo jiné zvukové izolacni zafizeni.
Uschovejte prosim stroj a jeho pfislusenstvi na nasledujicich mistech:

A.  Mimo dosah déti nebo misto uzamcené.

B.  Normalni teplota a suché misto.

Zadny dést, 7adnd vihkost.

o o

Kam nedosahuje pfimé slunecni svétlo.

E. Kde nejsou zadné Ziravé latky.

Hydraulicky olej

1.

Pti vniknuti do o¢i mlZe zpUlsobit zanét, proto si pfed pouZitim nasadte ochranné bryle, aby se hydraulicky
olej nedostal do oci.

Kontakt s pokoZzkou muze zplsobit zanét, proto nejprve noste ochranné rukavice. Pokud pijete
hydraulickou kapalinu, zptsobi vam prljem a zvraceni, proto ji nepijte.

Pohotovostni oSetfeni:

A. Povstupu do oci se prosim nejprve vymyjte Cistou vodou a poté vcas prijméte diagnozu Iékare.
B.  Po kontaktu s pokozkou dlikladné omyjte mydlem a vodou.

C. Ponahodném poziti nenutte pacienta zvracet. Pfijméte prosim ihned diagndzu lékare.

Zpracovani odpadniho oleje:
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Nevyhazujte odpadni olej do more, pobliz fek, jezer, jinych fek nebo do kanalizace. Hrozi nejen nebezpeci
pozaru, ale i znecisténi zivotniho prostredi.

Cinnost

A VAROVANI:

1.

Pred provozem zkontrolujte hladinu oleje.

Tento stroj je zalozen na hydraulickém oleji a praci. Snizeni mnozZstvi oleje povede ke snizeni vykonu a
vykon nemuizZe poskytnout plnou vdili, proto pred provozem zkontrolujte olej. Navic, kdyzZ teplota téla
presahne 70C, vykon klesa, proto si prosim chvili odpocinte a pouZijte jej az po ochlazeni téla. V |été bude
zejména hlinikova ¢ast (¢ast plasté cerpadla) tvofit vysokou teplotu, proto prosim vénujte pozornost.

Proved'te prosim predehfivani.

V zimé hydraulicky olej nékdy tuhne a je obtizné jej nastartovat, proto pred dérovanim provedte
predehfati po dobu asi 30 az 60 sekund bez zatizeni.

Vypnéte prosim spinac jednou.

KdyzZ je spinaC udrZovan ve stavu, zastrcka bude nékdy v nepretrzitém stavu; Po potvrzeni, Ze pist dosahl
vrcholu, nezapomente pred pouZitim spinac jednou odpojit.

Pfiprava pfed domacim Ukolem

1.

Usporadejte a potvrdte pracovisté.
Potvrdte prosim, Ze misto, které ma byt provedeno, je ve spravném stavu, jak je uvedeno v pozndmkach.
ProdlouZeni vodice

Pokud je napadjeci zdroj daleko a je tfeba prodlouZit vodi¢, aby stroj mohl bez problémd pracovat na
nejvyssi vykon, pouZijte prosim vodi¢ s dostatecnou tloustkou a co nejkratsi. Pokud je kabel poskozen,
vezméte jej k opraveé.

Opatreni pted pouzitim

1.

Ujistéte se, Ze je pouZito napiajeni.
Ujistéte se, Ze pouZzivate napadjeci zdroj uvedeny na stitku.
Zkontrolujte, zda jsou uvolnéné montazni Srouby dérovaci matrice.

Zda je utazen polohovaci Sroub (hlava s vnitfnim Sestihranem) montdzni matrice. Pro opatrnost jej
dotdhnéte Sestihrannym klicem. PFi pouZiti ve volném stavu to povede nejen k posSkozeni téla a raznice, ale
také k nehodam.

Zkontrolujte zasuvku.

Pokud se zastrcka po zasunuti do zasuvky kyvd nebo se snadno vytahuje, je tifeba ji opravit. Pokud se
pouZije tak, jak je, pfehreje se a zplisobi nehodu.

Navod k obsluze

1.

2.

Vyberte matrici podle priiméru (dlouhého otvoru) obrobku.

Ocelovy plech uréeny ke zpracovani se poloZi naplocho a pfipoji k elektrické siti.
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Pist se pohybuje dopfedu a razi. Zapnéte napajeni, aby se pist automaticky vratil, kdyz se dostane nahoru.
Pokud ne jednou
Pokud pujdete nahoru, pist se nevrati.

Po dosazZeni vrcholu odpojte spinac a pist se vrati.

KdyZ se pist Uplné vrati do své plvodni polohy, spinal se nepohne, protoZe ventil je otevieny a dalsi
hydraulicky tlak neptijde.

Pokud se béhem dérovacich operaci pist dérovaciho stroje nevrati do své plvodni polohy, pouZijte
ocelovou desku nebo podobny predmét k jemnému zatlaceni zpét. Vénujte zvlastni pozornost tomu, aby
nedoslo k poskozeni pistu nebo matrice stroje. Kromé toho, pokud se pist zcela nevratil do své plvodni
polohy, zapnuti stroje pist neaktivuje. Pfed zahajenim dalSi dérovaci operace se ujistéte, Ze je pist zcela
zasunuty.

Kontrola a Udrzba

1.

Pred operaci zkontrolujte hladinu oleje.

Vice nez 70 % dlvodU nedostatku energie je zplisobeno nedostatkem hydraulického oleje, proto prosim
zkontrolujte mnozstvi oleje pred provozem. Komplexni vyména oleje by méla byt vyménéna podle stupné
znecisténi oleje.

A.  PFi dérovani (ocelovy plech je maximalni primér a tloustka stroje) zapnéte, aby se pist posunul
dopredu asi 0 4 mm.

Uprostied dérovani vypnéte spinac, zastavte posuv pistu (vzhledem ke vztahu airbagu je nutna
Uprava oleje).

B. V pfipadé lisovani ocelové desky, uUsti vstfikovani oleje nahoru, uvolnéte olejovou zatku z usti
vstrikovani oleje kousek po kousku, dokud se nenaplni. Pokud otevrete olejovou zatku, kdyz je télo
horké, olej nékdy vystrikne, takZze otevrete olejovou zatku, kdyz je télo vychladlé.

C. Uplnd vyména oleje by méla byt také odstranéna ze zatky $roubu vzhlru nohama poté, co je vylit
veskery olej uvnitf, a poté jej nalijte zpét. Pouzijte olejnicku k pomalému plnéni shora. Docasné
zajistéte zatku Sroubu tam, kde se olej zpocatku rozlije, a poté pouzijte metodu doplnéni oleje.

D. Neékdy je dost oleje, ale Zadna energie; je to proto, Ze soucasti v Cerpadle (pist, vytlacny ventil) se
opotrebovavaji. Promluvte si prosim s nakupni kancelafi.

Pravidelné cistéte pist kolem dérovaciho stroje.

Po pouziti pravidelné Cistéte ocelové plechy, Zelezné ulomky a odpadky kolem pistu dérovaciho stroje.
A.  Vytocte napajeci kabel.

B. PouzZivejte epitelidlni rukavice.

C.  Pfi pouziti trysek na stlaceny vzduch k cisténi mohou ocelové plechy a Zelezné piliny predstavovat
rizika podobna ostrym jehlam. Pro bezpecnost pouZivejte ochranné rukavice. NepouZivejte trysky na
stladeny vzduch pfimo béhem cisténi, protoZe Castice se mohou dostat do oci nebo se vdechnout,
coz predstavuje nebezpedi.

Utahnéte montazni Srouby a pred pouZitim zkontrolujte vysekavaci nastroj.

Kdyz se upeviiovaci Srouby matrice uvolni nebo kdyZz je matrice spotfebovdna, zlomena nebo
deformovdana, prorazeni nejen poskodi drzdk a pist, ale je také nebezpecné. Pfed pouZitim utdahnéte
upevnovaci Srouby. Pokud matrice neni dobra, vymeérnte ji za novou.
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4.  Zkontrolujte uhlikovy kartac.

Pokud vykon nestaci a motorova cast je abnormalné horka, zkontrolujte uhlikovy kartac. (Délka stétce by
méla byt mensi nez 5-6 mm). Po cca 200 hodinach pouzivani kartacek vyménte za novy. Pokud je délka
kartace mensi nez 5-6 mm, usmérnovac kotvy se poskodi a vykon motoru se snizi.

5. Dlouhodobé pouzivani, nebo dlouhodobé umisténi stavu, i kdyZz bez zatéze, pred pouzitim nebo
nakupem.

U strojl, které byly dlouhodobé pouzivany nebo byly delsi dobu necinné, se pred dalsim pouZitim nebo
nakupem poradte s prodejcem. V nékterych pfipadech mohou vyZadovat vyménu vnitfni soucasti, jako
jsou pruziny, tésnéni a dalsi dily.

A UPOZORNENI!

. Pfed kontrolou, vyménou dild nebo opravou a vidy, kdyZ se stroj nepouziva, se ujistéte, Ze je napajeci
zastrcka odpojena ze zasuvky.

. PouzZivejte pouze predepsané napéti. PouZiti nespravného napéti mlze zabranit spravnému dérovani
stroje, poskodit motor nebo zpUsobit jiné poruchy.

Provoz v rozmezi 5 % specifikovaného napéti. Pfi pouZiti prodluzovaciho kabelu muzZe dojit k poklesu
napéti; pfipojte booster a udrzujte 220V.

J Nedérujte ocelové desky nebo pfedméty z tvrdého materidlu, které presahuji specifikovanou tloustku.

A.  Pri dérovani predmétl ekvivalentnich formatu A3 standardné udélejte stfed dérovani na obé strany
ne mensi nez 3 mm.

Ujistéte se, Ze material neprekracuje specifikovanou tvrdost a dodrzujte délku obou stran.
B. Umistéte obrobek na horni ¢ast spodni matrice a zamirte jej na stfed otvoru.
. Béhem provozu drzte prsty v dostatecné vzdalenosti od matrice, zejména pfi zapnuti spinace.

Vyhnéte se pouzivani opotiebovanych, poskozenych nebo deformovanych raznic, protoZze mohou
poskodit stroj a predstavovat bezpecnostni rizika. Podle potifeby vyménte za novou kostku. Pred
kontrolou, cisténim nebo vyménou matrice odpojte napajeci zastrcku ze zasuvky, abyste zabranili
nahodnému spusténi.

. Hydraulicky olej je vysoce hoflavy; nevystavujte jej zdrojim ohné. DodrZujte tato opatfeni:
A.  Kdyz je stroj v provozu nebo kdy? je télo horké, neodstranujte olejovou zatku na skfini cerpadla.
B.  Hydraulicky olej doplnujte az po Uplném vychladnuti stroje.

C. Privod hydraulického oleje by mél byt zvolen kolem mista bez horlavych latek a zamezit Gniku oleje.
V pripadé rozliti oleje ihned vycistéte.

D. Pfidopliovani hydraulického oleje nebo v provozu nekuftte.
E. Provoz zahajte aZz poté, co se vzdalite od prostoru pro doplrfiovani oleje.

. Tento stroj je navrZen specialné pro dérovaci Ukoly, jako je osazovani ocelovych konstrukci, billboardd a
prace s ocelovymi, médénymi nebo hlinikovymi plechy. PouZivejte pouze pro tyto ucely a nepovolte
provoz pro nezamyslené pouziti.

Uchovavejte mimo dosah déti a zabrante détem v pfistupu ke stroji.
. P¥i préci ve vyskach vénujte pozornost nasledujicim bodam:

A. Pred zahdjenim prace se ujistéte, Ze pod pracovnim prostorem nejsou zadné osoby .
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B.  Vénujte zvlastni pozornost tomu, aby nedoslo k ndhodnému vytaZzeni nebo zachyceni dratu.

C. Umistéte jednotku na bezpecné a stabilni misto.

D. Na vyvySenych pracovistich pripevnéte k budové nebo leseni bezpecnostni lano, které je pevné

pfipevnéte k centralni ¢asti stroje, abyste zabranili padu.

. Nepouzivejte tento stroj na materidly, které prekracuji specifikovanou kapacitu dérovani.

. PFi premistovani stroje jej pevné uchopte obéma rukama a fadné spravujte zdroj napajeni.

Likvidace pouzitych pfistroju

Nevyhazujte toto zafizeni do komundlniho odpadu. Predejte jej na sbérné a recyklacni misto elektrickych a
elektrickych zafizeni. Zkontrolujte symbol na produktu, navodu k pouZiti a baleni. Plasty pouZité ke konstrukci
zafizeni lze recyklovat podle jejich oznaceni. Vybérem recyklace vyznamné pfispivate k ochrané naseho

zZivotniho prostredi.

Informace o mistnim recyklacnim zafizeni ziskate od mistnich arada.

Schéma dilt

Cislo dilu

Popis zafizeni

1

Pevny ram

Deska odmitnutého materialu

Ram hlavy

Forma vysekavaciho stroje

Télo cerpadla

Olejovy valec

Ptivod oleje

O |INO(Lnn|BhjW|N

Kryt motoru
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Uhlikovy kartac

10

Vypinac
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Ce manuel d'utilisation a été traduit a I'aide d'une traduction automatique. Nous avons fait tout
notre possible pour garantir |I'exactitude de la traduction, mais veuillez noter que les traductions
automatiques ne sont pas parfaites et ne sont pas destinées a remplacer les traducteurs humains.
La version officielle du manuel d'utilisation est en anglais. Les éventuelles différences entre la
version traduite et I'original anglais ne sont pas juridiquement contraignantes. Si vous avez des
qguestions sur I'exactitude de la traduction, veuillez vous référer a la version anglaise, qui est la
référence officielle. D'autres versions linguistiques sont disponibles sur demande via
info@expondo.com.

Caractéristiques techniques

Description du parametre Valeur du parameétre
Nom de produit Poingonneuse électrique
Modele MSW-EBAN-1200
Tension nominale [V~] / fréquence [Hz] 230/50
Puissance nominale [W] 1200
Capacité de poingonnage en diamétre [mm] 6.5-20.5
Capacité de poingonnage en épaisseur [mm] Max. 6
Vitesse de frappe [sec] 2-3
Classe de protection Il
Niveau d'isolation F
Niveau de protection IPXO0
Cycle de service S1
Dimensions [largeur * longueur * hauteur; 255%260%490
mm]
Poids [kg] 12,6

Description de I'appareil

Ce produit est spécialement congu pour les taches de poingonnage, telles que la mise en place de structures en
acier, de panneaux d'affichage et le travail de toles d'acier, de cuivre ou d'aluminium.

L'utilisateur est responsable de tout dommage résultant d'une utilisation non conforme de I'appareil.
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A ATTENTION !

Veuillez utiliser la machine avec précaution : si la machine tombe par erreur, la collision peut provoquer
une fissure et des dommages au niveau du cadre.

En cas de chute accidentelle ou de collision, veuillez effectuer une vérification compléete avant utilisation
et confirmer la sécurité avant utilisation. S'il y a une anomalie, veuillez |'apporter en réparation
immédiatement.

Tenir le fil pour transporter le produit ou tirer le fil de la prise peut endommager le fil, entrainant une
rupture ou un court-circuit. Veuillez ne pas mettre en contact les fils et les objets tranchants, les objets a
haute température, les produits chimiques et autres. Si le fil est endommagé, arrétez immédiatement de
travailler et apportez-le en réparation.

Le pare-brise de la machine est un élément nécessaire au refroidissement du moteur, ne le bloquez pas a
cause de la poussiére qui vole. S'il est bloqué, la température du moteur augmentera, ce qui sera la cause
de la combustion du moteur.

Veuillez nettoyer la machine souvent. Maintenez-le dans le meilleur état possible, en particulier la partie
moteur et la partie interrupteur du fréne.

Pour la poussiere, il faut non seulement I'essuyer lorsqu'elle est sale, mais il faut également faire
attention a I'essuyer apres chaque utilisation. De plus, veuillez nettoyer le fil a tout moment, afin qu'il ne
se détériore pas a cause de I'action de I'huile ou des produits chimiques.

Entretenez toujours la matrice pour vous assurer qu'elle reste tranchante et en bon état de
fonctionnement. Si la matrice devient émoussée, évitez de I'utiliser jusqu'a ce qu'elle soit correctement
affatée.

L'usinage uniquement de la surface peut entrainer une surcharge du moteur, ce qui peut provoquer des
dysfonctionnements et réduire I'efficacité du travail.

Pour exploiter pleinement la puissance de la machine, veuillez serrer les boulons ou les vis apres chaque
300 a 500 poingonnages. Veuillez vérifier les boulons de la piece d'étanchéité entre le support et le
cylindre.

Cette machine dispose d'un moteur, ne l'utilisez pas sous la pluie ou la neige.

Lorsque vous travaillez la nuit, veuillez installer un mur d'isolation acoustique ou un autre équipement
d'isolation acoustique lors de son utilisation.

Veuillez conserver la machine et ses accessoires dans les endroits suivants :
A. Hors de portée des enfants ou dans un endroit fermé a clé.

B. Température normale et endroit sec.

C. Pasde pluie, pas d'humidité.

D. Laoulalumiére directe du soleil n'atteint pas.

E. Laouiln’ya pasde substances corrosives.

Huile hydraulique

1.

Cela peut provoquer une inflammation en cas de pénétration dans les yeux, veuillez donc porter des
lunettes de protection avant I'opération pour éviter que I'huile hydraulique ne pénétre dans les yeux.
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2. Le contact avec la peau peut provoquer une inflammation, il faut donc d’abord porter des gants de
protection. Si vous buvez du liquide hydraulique, cela provoquera des diarrhées et des vomissements, ne
le buvez donc pas.

3.  Traitement d'urgence :

A.  Aprés avoir pénétré dans les yeux, veuillez d'abord les laver a I'eau claire, puis accepter le diagnostic
du médecin a temps.

B.  Apres contact avec la peau, se laver soigneusement a I'eau et au savon.

C. Ne forcez pas le patient a vomir aprés une ingestion accidentelle. Veuillez accepter immédiatement
le diagnostic du médecin.

4.  Traitement des huiles usagées :
Ne pas jeter les huiles usagées dans la mer, a proximité des rivieres, des lacs, d’autres cours d’eau ou dans
les égouts. Il y a non seulement un risque d’incendie, mais aussi de pollution de I’environnement.
V4 .

Opération

A AVERTISSEMENT :

1.

Veuillez vérifier le niveau d'huile avant I'opération.

Cette machine est basée sur I'huile hydraulique et fonctionne. La réduction de I'huile entrainera une
réduction de la puissance et les performances ne pourront pas étre optimales. Veuillez donc vérifier I'huile
avant l'opération. De plus, lorsque la température du corps atteint plus de 70 °C, la puissance diminue,
veuillez donc vous reposer pendant un certain temps et |'utiliser une fois que le corps a refroidi. En été, la
partie en aluminium (partie de la coque de la pompe) en particulier génére une température élevée,
veuillez donc y préter attention.

Veuillez effectuer I'opération de préchauffage.

En hiver, I'huile hydraulique se solidifie parfois et est difficile a démarrer, veuillez donc effectuer un
préchauffage pendant environ 30 a 60 secondes sans charge avant le poinconnage.

Veuillez éteindre l'interrupteur une fois.

Lorsque l'interrupteur est maintenu dans cet état, la prise sera parfois en continu ; apres avoir confirmé
gue le piston atteint le sommet, assurez-vous de déconnecter l'interrupteur une fois avant de |'utiliser.

Préparation avant les devoirs

1.

Organiser et confirmer le lieu de travail.
Veuillez confirmer que le site a exécuter est dans le bon état tel qu'indiqué dans les notes.
Rallonge du conducteur

Lorsque l'alimentation électrique est éloignée et que le conducteur doit étre rallongé, pour permettre a la
machine de fonctionner a la puissance la plus élevée sans probleme, veuillez utiliser le conducteur avec
une épaisseur suffisante et aussi court que possible. Veuillez prendre le fil pour le réparer s'il est
endommagé.

Précautions avant utilisation

1.

Assurez-vous que I'alimentation est utilisée.

Assurez-vous d’utiliser I'alimentation électrique indiquée sur I'étiquette.
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2. Vérifiez si les boulons de montage de la matrice de poingonnage sont desserrés.
Si le boulon de positionnement (téte a six pans creux) de la matrice de montage est serré. Par prudence,
veuillez le serrer avec une clé hexagonale. Lorsqu'il est utilisé a I'état lache, cela entrainera non seulement
des dommages au corps et a la matrice de poingonnage, mais provoquera également des accidents.

3. Vérifiez la prise de courant.
Si une fiche est bancale ou se détache facilement lorsqu'elle est insérée dans une prise, elle doit étre
réparée. S'il est utilisé tel quel, il surchauffera et provoquera un accident.

Mode d'emploi

1. Veuillez sélectionner la matrice en fonction du diameétre (trou long) de la piéce.

2. Laplaque d'acier a traiter est posée a plat et connectée a I'alimentation électrique.

3. Le piston avance et frappe. Veuillez mettre I'appareil sous tension afin que le piston revienne
automatiquement lorsqu'il arrive en haut. Si ce n'est pas une fois
Si vous allez vers le haut, le piston ne reviendra pas.

4. Apres avoir atteint le sommet, déconnectez l'interrupteur et le piston revient.

5. Lorsque le piston revient complétement a sa position d'origine, I'interrupteur ne bouge pas, car la vanne
est ouverte et la prochaine pression hydraulique n'arrive pas.

6. Lors des opérations de poingonnage, si le piston de la poingonneuse ne revient pas a sa position d'origine,

utilisez une plaque d'acier ou un objet similaire pour le repousser doucement. Prenez des précautions
particuliéres pour ne pas endommager le piston ou la matrice de la machine. De plus, si le piston n'est pas
complétement revenu a sa position d'origine, la mise en marche de la machine n'activera pas le piston.
Assurez-vous que le piston est complétement rétracté avant de lancer une autre opération de
poingonnage.

Inspection et entretien

1.

Vérifiez le niveau d'huile avant I'opération.

Plus de 70 % des raisons de panne de courant sont dues au manque d'huile hydraulique, veuillez donc
vérifier la quantité d'huile avant I'opération. Le remplacement complet de I'huile doit étre effectué en
fonction du degré de pollution de I'huile.

A. Lors du poingonnage (la plaque d'acier est du diametre et de I'épaisseur maximum de la machine),
allumez-la de maniere a ce que le piston avance d'environ 4 mm.

Veuillez couper l'interrupteur au milieu du poingonnage, arrétez I'avance du piston (en raison de la
relation de l'airbag, un réglage de I'huile est nécessaire).

B. En cas de pression sur la plague d'acier, la bouche d'injection d'huile vers le haut, desserrez le
bouchon d'huile de la bouche d'injection d'huile petit a petit jusqu'a ce qu'elle soit remplie. Si vous
ouvrez le bouchon d'huile lorsque le corps est chaud, I'huile jaillira parfois, veuillez donc ouvrir le
bouchon d'huile lorsque le corps est froid.

C. Le remplacement complet de I'huile doit également étre retiré du bouchon du boulon, a I'envers,
une fois que toute I'huile a l'intérieur est versée, puis versez-la a nouveau. Veuillez utiliser un
graisseur pour remplir lentement par le haut. Fixez temporairement le bouchon du boulon a

I'endroit ou I'huile se déverse initialement, puis utilisez la méthode de remplissage d'huile.

D. Parfois, il y a suffisamment d'huile mais pas de puissance ; c'est parce que les piéces de la pompe
(piston, soupape de refoulement) s'usent. Veuillez vous adresser au bureau des achats.
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Veuillez nettoyer régulierement le piston autour de la poingonneuse.

Veuillez nettoyer régulierement les plaques d'acier, les débris de fer et les déchets autour du piston de la
poinconneuse apreés utilisation.

A. Composez le cordon d'alimentation.
B. Porter des gants épithéliaux.

C. Lors de l'utilisation de buses a air comprimé pour le nettoyage, les plaques d'acier et la limaille de
fer peuvent présenter des risques similaires a ceux des aiguilles pointues. Portez des gants de
protection pour plus de sécurité. Evitez d’utiliser directement les buses a air comprimé pendant le
nettoyage, car les particules peuvent pénétrer dans les yeux ou étre inhalées, ce qui présente un
danger.

Serrez les boulons de montage et vérifiez la matrice de poingonnage avant utilisation.

Lorsque les boulons de montage de la matrice se desserrent ou lorsque la matrice est consommée, cassée
ou déformée, le poingconnage endommagera non seulement le support et le piston, mais sera également
dangereux. Serrez les boulons de montage avant utilisation. Si la matrice n'est pas bonne, veuillez la
remplacer par une nouvelle.

Vérifiez le balai de charbon.

Lorsque la puissance n'est pas suffisante et que la partie moteur est anormalement chaude, vérifiez le
balai de charbon. (La longueur du balai doit étre inférieure a 5-6 mm). Veuillez remplacer la brosse par
une nouvelle apres I'avoir utilisée pendant environ 200 heures. Si la longueur de la brosse est inférieure a
5-6 mm, le redresseur d'induit sera endommagé et la puissance du moteur diminuera.

Utilisation a long terme, ou placement a long terme de I'état, bien qu'aucune charge ne soit utilisée,
avant utilisation ou achat.

Pour les machines qui ont été utilisées pendant une longue période ou qui sont restées inutilisées
pendant de longues périodes, consultez le magasin de vente avant toute nouvelle utilisation ou tout achat.
Dans certains cas, les composants internes tels que les ressorts, les joints et d’autres piéces peuvent
nécessiter un remplacement.

A ATTENTION !

Avant d’inspecter, de remplacer des piéeces ou de réparer, et chaque fois que la machine n’est pas utilisée,
assurez-vous que la fiche d’alimentation est débranchée de la prise.

Utilisez uniguement la tension spécifiée. L'utilisation d'une tension incorrecte peut empécher la machine
de perforer correctement, endommager le moteur ou provoquer d'autres dysfonctionnements.

Fonctionne a £5 % de la tension spécifiée. Si vous utilisez une rallonge, la tension peut chuter ; connectez
un booster et maintenez 220 V.

Ne pas perforer des plaques d'acier ou des articles en matériaux durs qui dépassent |'épaisseur spécifiée.

A. En régle générale, lors de la perforation d'articles équivalents a A3, veuillez faire en sorte que le
centre de perforation des deux c6tés ne soit pas inférieur a 3 mm.

Assurez-vous que le matériau ne dépasse pas la dureté spécifiée et conservez la longueur des deux
cOtés.

B.  Placez la piece sur la matrice inférieure et visez-la vers le centre du trou.

Gardez les doigts éloignés de la matrice pendant le fonctionnement, en particulier lorsque vous engagez
I'interrupteur.
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Evitez d’utiliser des matrices usées, endommagées ou déformées, car elles peuvent endommager la
machine et présenter des risques pour la sécurité. Remplacez-le par une nouvelle matrice si nécessaire.
Débranchez le cordon d'alimentation de la prise avant de vérifier, de nettoyer ou de remplacer la matrice
pour éviter tout démarrage accidentel.

. L’huile hydraulique est hautement inflammable ; évitez de I'exposer a des sources d’incendie. Suivez ces
précautions :

A. Lorsque la machine est en fonctionnement ou lorsque le corps est chaud, ne retirez pas le bouchon
d'huile du boitier de la pompe.

B. Remplissez I'huile hydraulique uniquement lorsque la machine est complétement refroidie.

C. L'alimentation en huile hydraulique doit étre choisie dans un endroit sans combustible et éviter les
déversements d'huile. Nettoyer immédiatement en cas de déversement d’huile.

D. Ne fumez pas lorsque I’huile hydraulique est en cours de remplissage ou de fonctionnement.
E. Commencez I'opération seulement apres vous étre éloigné de la zone de remplissage d’huile.

. Cette machine est congue spécifiquement pour les taches de poingonnage, telles que la mise en place de
structures en acier, de panneaux d'affichage et le travail de tdles d'acier, de cuivre ou d'aluminium.
Utiliser uniquement a ces fins et ne pas permettre une utilisation a des fins non prévues.

Tenir hors de portée des enfants et empécher les enfants d’accéder a la machine.
. Veuillez préter attention aux points suivants pour les travaux en hauteur :
A.  Assurez-vous qu'aucun personnel ne se trouve sous la zone de travail avant de commencer .

B. Veuillez prendre des précautions particuliéres pour éviter de tirer ou d’accrocher accidentellement
le fil.

C. Veuillez placer I'appareil dans un endroit sdr et stable.

D. Sur les chantiers en hauteur, attachez une corde de sécurité au batiment ou a I'échafaudage, en la
fixant solidement a la partie centrale de la machine pour éviter les chutes.

. N'utilisez pas cette machine sur des matériaux dépassant la capacité de perforation spécifiée.

o Lors du déplacement de la machine, saisissez-la fermement a deux mains et gérez correctement
I'alimentation électrique.

Elimination des appareils usagés

Ne jetez pas cet appareil dans les déchets municipaux. Remettez-le a un point de collecte et de recyclage des
appareils électriques et électroniques. Vérifiez le symbole sur le produit, le manuel d’instructions et I'emballage.
Les plastiques utilisés pour construire l'appareil peuvent étre recyclés en suivant leurs marquages. En
choisissant de recycler, vous contribuez significativement a la protection de notre environnement.

Contactez les autorités locales pour obtenir des informations sur votre centre de recyclage local.
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Schéma des pieces

Numéro de la piece Description de I'appareil

1 Le cadre fixe

Plaque de matériau rejetée

Cadre de téte

Moule pour machine a poingonner

Corps de pompe

Cylindre a huile

Entrée d'huile

Boitier du moteur

Ol (N[O |W|IN

Balais de charbon

=
o

Commutateur




Questo manuale utente & stato tradotto utilizzando la traduzione automatica. Abbiamo fatto ogni
A sforzo per garantire I'accuratezza della traduzione, ma tieni presente che le traduzioni automatiche
non sono perfette e non intendono sostituire i traduttori umani. La versione ufficiale del Manuale
d'uso e in inglese. Eventuali differenze tra la versione tradotta e quella originale in inglese non sono
giuridicamente vincolanti. In caso di dubbi sull'accuratezza della traduzione, fare riferimento alla

versione inglese, che ¢ il riferimento ufficiale. Versioni in altre lingue sono disponibili su richiesta

scrivendo a info@expondo.com.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Punzonatrice elettrica
Modello MSW-EBAN-1200
Tensione nominale [V~] / frequenza [Hz] 230/50
Potenza nominale [W] 1200
Capacita di punzonatura in dia. [mm] 6.5-20.5
Capacita di punzonatura in spessore [mm] Massimo 6
Velocita di punzonatura [sec] 2-3
Classe di protezione Il
Grado isolante F
Protezione del grado IPX0
Ciclo di lavoro S1
Dimensioni [larghezza * lunghezza * altezza; 255%260*490
mm]
Peso [kg] 12,6

Descrizione del dispositivo

Questo prodotto & progettato specificamente per attivita di punzonatura, come l'installazione di strutture in

acciaio, cartelloni pubblicitari e la lavorazione di lamiere in acciaio, rame o alluminio.

L'utente e responsabile di eventuali danni derivanti da un uso improprio del dispositivo.




A ATTENZIONE!

. Si prega di utilizzare la macchina con cautela: se la macchina cade accidentalmente, I'impatto potrebbe
causare la rottura e il danneggiamento del telaio.

. In caso di caduta accidentale o collisione, effettuare un controllo completo prima dell'uso e confermarne
la sicurezza prima dell'uso. In caso di anomalie, contattare immediatamente il servizio di riparazione.

. Tenere il filo per trasportare il prodotto o tirarlo fuori dalla presa puo danneggiare il filo, provocando
rotture o cortocircuiti. Si prega di non far entrare in contatto il filo con oggetti taglienti, ad alta
temperatura, sostanze chimiche e altri elementi. Se il filo &€ danneggiato, interrompere immediatamente il
lavoro e portarlo in riparazione.

. La finestra di ventilazione della macchina & una parte necessaria per il raffreddamento del motore: non
ostruirla a causa della polvere che vola. Se & bloccato, la temperatura del motore aumentera, causandone
la bruciatura.

. Si prega di pulire spesso la macchina. Mantenerlo nelle migliori condizioni possibili, in particolare la parte
motore e la parte interruttore della cenere.

. Per quanto riguarda la polvere, non solo bisogna pulirla quando e sporca, ma bisogna anche fare
attenzione a pulirla dopo ogni utilizzo. Inoltre, si prega di pulire il filo in qualsiasi momento, in modo che
non si deteriori a causa dell'azione di olio o sostanze chimiche.

. Mantenere sempre la matrice in buone condizioni di funzionamento e affilata. Se la matrice diventa
smussata, evitarne l'uso finché non sara stata affilata correttamente.

. Lavorare solo la superficie puo causare un sovraccarico del motore, che puo causare malfunzionamenti e
ridurre |'efficienza del lavoro.

. Per sfruttare appieno la potenza della macchina, stringere i bulloni o le viti dopo ogni 300-500
punzonature. Controllare i bulloni della parte di tenuta tra la staffa e il cilindro.

. Questa macchina e dotata di motore, non utilizzarla sotto la pioggia o la neve.

o Quando si lavora di notte, installare una parete fonoassorbente o altre attrezzature fonoassorbenti
durante l'uso.

. Si prega di conservare la macchina e i suoi accessori nei seguenti luoghi:
A.  Fuoridalla portata dei bambini o in un luogo chiuso a chiave.
B. Temperatura normale e luogo asciutto.
C. Niente pioggia, niente umidita.
D. Dove non arriva la luce solare diretta.

E. Dove non sono presenti sostanze corrosive.

Olio idraulico

1. Potrebbe causare inflammazioni se entra in contatto con gli occhi, pertanto indossare occhiali protettivi
prima dell'uso per evitare che I'olio idraulico entri negli occhi.

2. Il contatto con la pelle puo causare inflammazioni, quindi indossare prima guanti protettivi. Se bevi fluido
idraulico, ti causera diarrea e vomito, quindi non berlo.

3. Trattamento di emergenza:



A. In caso di contatto con gli occhi, lavare prima con acqua pulita e poi accettare tempestivamente la
diagnosi del medico.

B. In caso di contatto con la pelle, lavare accuratamente con acqua e sapone.

C. Non forzare il paziente a vomitare dopo un'ingestione accidentale. Si prega di accettare
immediatamente la diagnosi del medico.

4.  Trattamento degli oli usati:
Non smaltire I'olio esausto nel mare, vicino a fiumi, laghi, altri fiumi o nelle fognature. Non c'é solo il
rischio di incendi, ma anche di inquinamento ambientale.

Operazione

A AVVERTENZA!

1.

Controllare il livello dell'olio prima dell'uso.

Questa macchina funziona tramite olio idraulico e lavoro. La riduzione dell'olio comportera una riduzione
della potenza e le prestazioni non potranno essere ottimali, pertanto controllare I'olio prima dell'uso.
Inoltre, quando la temperatura corporea supera i 70 °C, la potenza diminuisce, quindi & consigliabile
riposare per un po' e utilizzarlo dopo che il corpo si & raffreddato. In estate, soprattutto la parte in
alluminio (parte del guscio della pompa) sviluppa temperature elevate, quindi prestare attenzione.

Si prega di effettuare I'operazione di preriscaldamento.

In inverno, I'olio idraulico a volte si solidifica e risulta difficile da avviare, pertanto si consiglia di effettuare
un preriscaldamento per circa 30-60 secondi senza carico prima di procedere alla punzonatura.

Si prega di spegnere l'interruttore una volta.

Quando l'interruttore viene mantenuto in questa posizione, la spina a volte sara in modalita continua;
dopo aver verificato che il pistone abbia raggiunto la parte superiore, assicurarsi di scollegare I'interruttore
una volta prima dell'uso.

Preparazione prima dei compiti

1.

Organizzare e confermare il posto di lavoro.

Si prega di confermare che il sito in cui verra eseguito l'intervento sia nelle condizioni appropriate, come
indicato nelle note.

Estensione del conduttore

Quando l'alimentazione é lontana e il conduttore deve essere prolungato, per consentire alla macchina di
funzionare alla massima potenza senza problemi, utilizzare un conduttore con uno spessore sufficiente e il
piu corto possibile. Se il filo € danneggiato, portalo con te per ripararlo.

Precauzioni prima dell'uso

1.

Assicurarsi che venga utilizzata la corrente elettrica.
Assicurarsi di utilizzare I'alimentatore indicato sull'etichetta.
Verificare che i bulloni di montaggio della matrice di punzonatura siano allentati.

Se il bullone di posizionamento (testa esagonale) della matrice di montaggio € serrato. Per prudenza,
serrare con una chiave esagonale. Se utilizzato in modo non vincolante, non solo danneggera la carrozzeria
e la matrice di punzonatura, ma causera anche incidenti.



3.

Controllare la presa di corrente.

Se una spina e traballante o si stacca facilmente quando viene inserita in una presa, € necessario ripararla.
Se utilizzato cosi com'g, si surriscalda e puo causare incidenti.

Istruzioni per I'uso

1.

2.

Selezionare la matrice in base al diametro (foro lungo) del pezzo da lavorare.
La piastra d'acciaio da lavorare viene distesa e collegata all'alimentazione elettrica.

Il pistone si sposta in avanti e colpisce. Accendere l'alimentazione in modo che il pistone ritorni
automaticamente quando arriva in cima. Se non una volta
Se si sale verso |'alto, il pistone non tornera indietro.

Una volta raggiunta la cima, scollegare l'interruttore e il pistone ritorna.

Quando il pistone ritorna completamente nella sua posizione originale, I'interruttore non si muove, perché
la valvola e aperta e la successiva pressione idraulica non arriva.

Durante le operazioni di punzonatura, se il pistone della punzonatrice non torna nella sua posizione
originale, utilizzare una piastra di acciaio o un oggetto simile per spingerlo delicatamente indietro. Prestare
particolare attenzione a non danneggiare il pistone o la matrice della macchina. Inoltre, se il pistone non &
tornato completamente nella sua posizione originale, I'accensione della macchina non attivera il pistone.
Assicurarsi che il pistone sia completamente retratto prima di iniziare un'altra operazione di punzonatura.

Ispezione e manutenzione

1.

Controllare il livello dell'olio prima dell'operazione.

Oltre il 70% delle cause di mancanza di corrente sono dovute alla mancanza di olio idraulico, quindi
controllare la quantita di olio prima dell'operazione. La sostituzione completa dell'olio deve essere
effettuata in base al grado di inquinamento dell'olio.

A. Durante la punzonatura (la piastra d'acciaio ha il diametro e lo spessore massimi della macchina),
accendere in modo che il pistone si sposti in avanti di circa 4 mm.

Si prega di spegnere l'interruttore a meta della punzonatura, arrestare I'avanzamento del pistone (a
causa della relazione dell'airbag, € necessaria la regolazione dell'olio).

B. Nel caso in cui si prema la piastra d'acciaio, la bocca di iniezione dell'olio verso I'alto, allentare poco
a poco il tappo dell'olio dalla bocca di iniezione dell'olio fino a riempirla. Se si apre il tappo dell'olio
quando il corpo e caldo, a volte I'olio fuoriesce, quindi si consiglia di aprire il tappo dell'olio quando il
corpo e freddo.

C. Anche la sostituzione completa dell'olio deve essere eseguita capovolgendo il tappo del bullone,
dopo aver versato tutto l'olio all'interno, per poi versarlo nuovamente. Utilizzare |'oliatore per
riempire lentamente dall'alto. Fissare temporaneamente il fermo del bullone nel punto in cui
inizialmente fuoriesce I'olio, quindi utilizzare il metodo di rabbocco dell'olio.

D. A volte I'olio e sufficiente ma non c'e potenza; questo accade perché le parti della pompa (pistone,
valvola di mandata) si usurano. Si prega di contattare |'ufficio acquisti.

Si prega di pulire regolarmente il pistone attorno alla punzonatrice.

Dopo I'uso, pulire regolarmente le piastre di acciaio, i rottami di ferro e i rifiuti presenti attorno al pistone
della punzonatrice.

A. Collegare il cavo di alimentazione.



B. Indossare guanti epiteliali.

C. Quando si utilizzano ugelli ad aria compressa per la pulizia, le piastre di acciaio e la limatura di ferro
possono presentare rischi simili a quelli degli aghi affilati. Per motivi di sicurezza, indossare guanti
protettivi. Evitare di utilizzare direttamente gli ugelli dell'aria compressa durante la pulizia, poiché le
particelle potrebbero penetrare negli occhi o essere inalate, costituendo un pericolo.

Stringere i bulloni di montaggio e controllare la matrice di punzonatura prima dell'uso.

Quando i bulloni di montaggio della matrice si allentano o quando la matrice &€ consumata, rotta o
deformata, la punzonatura non solo danneggera la staffa e il pistone, ma sara anche pericolosa. Stringere
i bulloni di montaggio prima dell'uso. Se la matrice non & buona, sostituirla con una nuova.

Controllare la spazzola di carbone.

Quando la potenza non e sufficiente e la parte motore € anormalmente calda, controllare la spazzola di
carbone. (La lunghezza della spazzola deve essere inferiore a 5-6 mm). Si prega di sostituire la spazzola
con una nuova dopo circa 200 ore di utilizzo. Se la lunghezza della spazzola € inferiore a 5-6 mm, il
raddrizzatore dell'indotto verra danneggiato e la potenza del motore diminuira.

Utilizzo a lungo termine o posizionamento a lungo termine dello stato, anche se nessun carico non
viene utilizzato, prima dell'uso o dell'acquisto.

Per le macchine utilizzate a lungo o rimaste inutilizzate per lunghi periodi, consultare il punto vendita
prima di riutilizzarle o acquistarle nuovamente. In alcuni casi potrebbe essere necessario sostituire
componenti interni come molle, guarnizioni e altre parti.

A ATTENZIONE!

Prima di ispezionare, sostituire parti o effettuare riparazioni, e ogni volta che la macchina non é in uso,
assicurarsi che la spina di alimentazione sia scollegata dalla presa.

Utilizzare solo la tensione specificata. L'utilizzo di una tensione errata puo impedire alla macchina di
perforare correttamente, danneggiare il motore o causare altri malfunzionamenti.

Funzionare entro 5% della tensione specificata. Se si utilizza una prolunga, la tensione potrebbe
scendere; collegare un amplificatore e mantenere la tensione a 220 V.

Non perforare lamiere d'acciaio o articoli in materiale duro che superino lo spessore specificato.

A. Come standard, quando si perforano documenti equivalenti al formato A3, si prega di fare in modo
che il centro della perforazione su entrambi i lati non sia inferiore a 3 mm.

Assicurarsi che il materiale non superi la durezza specificata e mantenere la lunghezza su entrambi i
lati.

B. Posizionare il pezzo da lavorare sulla matrice inferiore e puntarlo verso il centro del foro.

Durante il funzionamento, tenere le dita lontane dalla matrice, in particolare quando si inserisce
I'interruttore.

Evitare di utilizzare matrici usurate, danneggiate o deformate, poiché possono danneggiare la macchina e
rappresentare un rischio per la sicurezza. Se necessario, sostituire con uno nuovo. Prima di controllare,
pulire o sostituire la matrice, scollegare la spina dalla presa di corrente per evitare I'avvio accidentale.

L'olio idraulico e altamente infiammabile: evitare di esporlo a fonti di calore. Seguire queste precauzioni:

A. Quando la macchina € in funzione o quando la carrozzeria & calda, non rimuovere il tappo dell'olio
dal corpo della pompa.

B. Rabboccare I'olio idraulico solo quando la macchina si € completamente raffreddata.



C. L'alimentazione dell'olio idraulico deve essere effettuata in un luogo privo di sostanze combustibili
ed evitare fuoriuscite di olio. In caso di fuoriuscita di olio, pulire immediatamente.

D. Non fumare durante il rabbocco dell'olio idraulico o durante il funzionamento.
E. Iniziare I'operazione solo dopo essersi allontanati dalla zona di rifornimento dell'olio.

. Questa macchina e progettata specificamente per lavori di punzonatura, come l'installazione di strutture
in acciaio, cartelloni pubblicitari e la lavorazione di lamiere in acciaio, rame o alluminio. Utilizzare solo per
questi scopi e non consentirne I'uso per usi diversi da quelli previsti.

Tenere fuori dalla portata dei bambini e impedire che abbiano accesso alla macchina.

. Per i lavori in quota, prestare attenzione ai seguenti punti:
A. Prima diiniziare, accertarsi che non vi sia personale al di sotto dell'area di lavoro .
B.  Prestare particolare attenzione a non tirare o agganciare accidentalmente il filo.
C.  Siprega di posizionare l'unita in un luogo sicuro e stabile.

D. Nei cantieri elevati, fissare una fune di sicurezza all'edificio o all'impalcatura, fissandola saldamente
alla parte centrale della macchina per evitare cadute.

. Non utilizzare questa macchina su materiali che superano la capacita di perforazione specificata.

o Quando si sposta la macchina, afferrarla saldamente con entrambe le mani e gestire correttamente
I'alimentazione elettrica.

Smaltimento dei dispositivi usati

Non smaltire questo dispositivo nei sistemi di smaltimento dei rifiuti urbani. Consegnarlo a un punto di raccolta
e riciclaggio di apparecchiature elettriche ed elettroniche. Controllare il simbolo sul prodotto, sul manuale di
istruzioni e sulla confezione. Le plastiche utilizzate per costruire il dispositivo possono essere riciclate seguendo
le relative marcature. Scegliendo di riciclare contribuisci in modo significativo alla tutela del nostro ambiente.

Per informazioni sull'impianto di riciclaggio piu vicino, contattare le autorita locali.



Schema delle parti

Numero di parte Descrizione del dispositivo

I telaio fisso

Piastra di materiale scartato

Telaio della testa

Stampo per punzonatrice

Corpo pompa

Cilindro dell'olio

Ingresso olio

Alloggiamento del motore

OO NN |HR|W|IN |-

Spazzola di carbone

Selettore

=
o




ES

Este manual de usuario ha sido traducido mediante traduccién automatica. Hemos hecho todo lo
A posible para garantizar que la traduccién sea precisa, pero tenga en cuenta que las traducciones
automaticas no son perfectas y no estan destinadas a reemplazar a los traductores humanos. La
version oficial del Manual del Usuario esta en inglés. Cualquier diferencia entre la version traducida
y el original en inglés no es legalmente vinculante. Si tiene alguna pregunta sobre la exactitud de la
traduccion, consulte la versidn en inglés, que es la referencia oficial. Estan disponibles versiones en

mas idiomas previa solicitud a info@expondo.com.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Punzonadora eléctrica
Modelo MSW-EBAN-1200
Tensién nominal [V~] / frecuencia [Hz] 230/50
Potencia nominal [W] 1200
Capacidad de perforacién en diametro [mm] 6.5-20.5
Capacidad de punzonado en espesor [mm)] Maximo 6
Velocidad de perforacion [seg] 2-3
Clase de proteccion Il
Grado de aislamiento F
Grado de proteccion IPX0
Ciclo de trabajo S1
Dimensiones [ancho * largo * alto; mm] 255*%260*%490
Peso [kg] 12,6

Descripcion del dispositivo

Este producto esta disefiado especificamente para tareas de punzonado, como la instalacién de estructuras de
acero, vallas publicitarias y el trabajo con laminas de acero, cobre o aluminio.

El usuario es responsable de cualquier dafio resultante de un uso no previsto del dispositivo.
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A iADVERTENCIA!

. Utilice la maquina con cuidado: si la maquina se cae por error, la colision puede provocar que la forma del
marco se agriete y se dafie.

. En caso de caida o colisidon accidental, realice una verificacion completa antes de usar y confirme la
seguridad antes de usar. Si hay alguna anomalia, llévelo a reparar inmediatamente.

. Sujetar el cable para transportar el producto o tirar del cable del enchufe puede dafiarlo y provocar una
rotura o un cortocircuito. No permita que el cable entre en contacto con objetos afilados, objetos a altas
temperaturas, productos quimicos u otros. Si el cable esta dafiado, deje de trabajar inmediatamente y
llévelo a reparar.

. La ventana de viento de la maquina es una parte necesaria para enfriar el motor, no la bloquee debido al
polvo que vuela. Si estad bloqueado, la temperatura del motor aumentara, lo que provocara que se queme
el motor.

. Limpie la maquina con frecuencia. Mantenlo en las mejores condiciones posibles, especialmente la parte
del motor y la parte del interruptor del fresno.

. Para el polvo, no solo se debe limpiar cuando esté sucio, sino que también se debe prestar atencién a
limpiarlo después de cada uso. Ademas, limpie el cable en cualquier momento, para que no se deteriore
debido al efecto del aceite o los productos quimicos.

. Mantenga siempre la matriz afilada y en buenas condiciones de funcionamiento. Si el troquel se desafila,
evite usarlo hasta que esté correctamente afilado.

. Mecanizar Unicamente la superficie puede provocar una sobrecarga del motor, lo que puede causar fallos
de funcionamiento y reducir la eficiencia del trabajo.

. Para aprovechar al maximo la potencia de la maquina, apriete los pernos o tornillos después de cada 300
a 500 perforaciones. Por favor, compruebe los pernos de la pieza de sellado entre el soporte y el cilindro.

. Esta maquina tiene un motor, no la utilice bajo la lluvia o la nieve.

. Cuando trabaje de noche, instale una pared de aislamiento acustico u otro equipo de aislamiento acustico
durante su uso.

. Guarde la maquina y sus accesorios en los siguientes lugares:
A. Fuera del alcance de los nifios, o guardar bajo llave.
B. Temperatura normaly lugar seco.
C.  Sin lluvia, no hay humedad.
D. Donde no llega la luz solar directa.

E. Donde no haya sustancias corrosivas.

Aceite hidraulico

1. Puede causar inflamacién al entrar en los ojos, por lo que se recomienda utilizar gafas protectoras antes
de utilizarlo para evitar que el aceite hidraulico entre en los ojos.

2.  El contacto con la piel puede causar inflamacion, por lo que primero debe utilizar guantes protectores. Si
bebe liquido hidraulico, le provocara diarrea y vomitos, asi que no lo beba.

3.  Tratamiento de emergencia:
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A. Después de entrar en los ojos, lavese primero con agua limpia y luego acepte el diagndstico del
médico a tiempo.

B. Encaso de contacto con la piel, lavar abundantemente con aguay jabon.

C. No fuerce al paciente a vomitar después de una ingestion accidental. Por favor, acepte
inmediatamente el diagndstico del médico.

Tratamiento del aceite usado:

No deseche el aceite usado en el mar, cerca de rios, lagos, otros rios o en desagiies. No sdlo existe peligro
de incendio, sino también de contaminacion del medio ambiente.

Actividad

A ADVERTENCIA:

1.

Por favor, compruebe el nivel de aceite antes de la operacion.

Esta maquina funciona a base de aceite hidraulico. La reduccién de aceite provocara una reduccion de
potencia y el rendimiento no podra alcanzar su maximo potencial, por lo que se recomienda verificar el
aceite antes de la operacién. Ademas, cuando la temperatura del cuerpo supera los 70 °C, la potencia
disminuye, asi que descanse un rato y Uselo después de que el cuerpo se haya enfriado. En verano,
especialmente la parte de aluminio (parte de la carcasa de la bomba) formara altas temperaturas, asi que
preste atencion.

Realice la operacion de precalentamiento.

En invierno, el aceite hidraulico a veces se solidifica y es dificil arrancar, por lo que se recomienda
precalentarlo durante unos 30 a 60 segundos sin carga antes de perforar.

Por favor, apague el interruptor una vez.

Cuando el interruptor se mantiene en ese estado, el enchufe a veces estard en continuo; después de
confirmar que el piston llega a la parte superior, aseglrese de desconectar el interruptor una vez antes de
usarlo.

Preparacién antes de la tarea

1.

Organizar y confirmar el lugar de trabajo.

Por favor, confirme que el sitio a realizar se encuentra en las condiciones adecuadas como se indica en las
notas.

Extension del conductor

Cuando la fuente de alimentacion esta lejos y es necesario extender el conductor, para permitir que la
maquina funcione a la maxima potencia sin problemas, utilice un conductor con un grosor suficiente y lo
mas corto posible. Por favor, lleve el cable para repararlo si esta dafiado.

Precauciones antes de usar

1.

Asegurese de que se utilice energia.
Asegurese de utilizar la fuente de alimentacion registrada en la etiqueta.
Confirme si los pernos de montaje de la matriz de perforacion estan flojos.

Si el perno de posicionamiento (cabeza hueca hexagonal) de la matriz de montaje estad apretado. Por
prudencia, apriételo con una llave hexagonal. Cuando se utiliza en estado suelto, no solo provocara dafios
en el cuerpo y la matriz de perforacién, sino que también provocara accidentes.
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3.

Compruebe la toma de corriente.

Si un enchufe se tambalea o se desprende facilmente al insertarlo en un tomacorriente, es necesario
repararlo. Si se utiliza tal como est3, se sobrecalentara y provocara un accidente.

Instrucciones de funcionamiento

Seleccione la matriz de acuerdo con el diametro (agujero largo) de la pieza de trabajo.
La placa de acero a procesar se coloca plana y se conecta a la fuente de alimentacion.

El piston se mueve hacia adelante y golpea. Encienda la alimentacion para que el piston regrese
automaticamente cuando llegue a la parte superior. Si no una vez
Si vas hasta arriba el pistdn no regresara.

Después de llegar a la cima, desconecte el interruptor y el piston regresa.

Cuando el piston vuelve completamente a su posicion original, el interruptor no se mueve, porque la
valvula estd abierta y no llega la siguiente presion hidraulica.

Durante las operaciones de punzonado, si el piston de la punzonadora no regresa a su posicién original,
utilice una placa de acero u objeto similar para empujarlo suavemente hacia atras. Tenga especial cuidado
de no dafiar el pistdn o la matriz de la maquina. Ademas, si el pistdon no ha regresado completamente a su
posicién original, al encender la maquina no se activara el piston. Asegurese de que el piston esté
completamente retraido antes de iniciar otra operacién de punzonado.

Inspeccidon y mantenimiento

1.

Compruebe el nivel de aceite antes de la operacién.

Mds del 70% de las razones de falta de energia se deben a la falta de aceite hidraulico, asi que verifique la
cantidad de aceite antes de la operacidn. El cambio integral del aceite debe realizarse de acuerdo al grado
de contaminacidn del aceite.

A. Al perforar (la placa de acero tiene el diametro y espesor maximos de la maquina), enciéndala para
que el pistdn se mueva hacia adelante unos 4 mm.

Por favor, corte el interruptor en el medio de la perforacion, detenga el avance del piston (debido a
la relacidn de la bolsa de aire, es necesario ajustar el aceite).

B. En el caso de presionar la placa de acero, con la boca de inyeccién de aceite hacia arriba, afloje el
tapon de aceite de la boca de inyeccidn de aceite poco a poco hasta que se llene. Si abre el tapon de
aceite cuando el cuerpo esta caliente, a veces el aceite se derramara, asi que abra el tapon de aceite
cuando el cuerpo esté frio.

C. El reemplazo completo del aceite también debe realizarse quitando el tapdn del perno, al revés,
después de que se haya vertido todo el aceite del interior y luego viértalo nuevamente. Utilice un
engrasador para llenar lentamente desde la parte superior. Fije temporalmente el tapdn del perno
donde inicialmente se derrama el aceite y luego utilice el método de reposicién de aceite.

D. A veces hay suficiente aceite pero no hay potencia; esto se debe a que las piezas de la bomba
(pistdn, valvula de suministro) se desgastan. Por favor hable con la oficina de compras.

Limpie periédicamente el piston alrededor de la punzonadora.

Limpie periddicamente las placas de acero, los restos de hierro y la basura alrededor del pistén de la
punzonadora después de su uso.

A. Marque el cable de alimentacion.
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B.  Utilice guantes epiteliales.

C. Al utilizar boquillas de aire comprimido para limpiar, las placas de acero y las limaduras de hierro
pueden suponer riesgos similares a los de las agujas afiladas. Utilice guantes protectores para mayor
seguridad. Evite utilizar boquillas de aire comprimido directamente durante la limpieza, ya que las
particulas pueden entrar en los ojos o ser inhaladas, lo que representa un peligro.

Apriete los pernos de montaje y verifique la matriz de perforacién antes de usarla.

Cuando los pernos de montaje de la matriz se aflojan o cuando la matriz se consume, se rompe o se
deforma, la perforacion no solo dafiara el soporte y el pistdn, sino que también sera peligroso. Apriete los
pernos de montaje antes de usar. Si el troquel no esta en buen estado, reempléacelo por uno nuevo.

Compruebe la escobilla de carbén.

Cuando la potencia no es suficiente y la parte del motor esta anormalmente caliente, verifique la escobilla
de carbdn. (La longitud de la escobilla debe ser inferior a 5-6 mm). Reemplace el cepillo por uno nuevo
después de usarlo durante aproximadamente 200 horas. Si la longitud del cepillo es inferior a 5-6 mm, el
rectificador de armadura se dafara y la potencia del motor disminuira.

Uso a largo plazo, o colocacidon a largo plazo del estado, aunque no se utilice ninguna carga, antes del
uso o la compra.

Para mdquinas que han estado en uso a largo plazo o inactivas durante periodos prolongados, consulte
con el vendedor antes de volver a usarlas o comprarlas. En algunos casos, es posible que sea necesario
reemplazar componentes internos como resortes, sellos y otras piezas.

A iADVERTENCIA!

Antes de inspeccionar, reemplazar piezas o reparar la maquina, y siempre que no esté en uso, asegurese
de que el enchufe de alimentacion esté desconectado del tomacorriente.

Utilice unicamente el voltaje especificado. El uso de un voltaje incorrecto puede impedir que la maquina
perfore correctamente, dafiar el motor o provocar otras fallas de funcionamiento.

Operar dentro de +5% del voltaje especificado. Si utiliza un cable de extensidn, el voltaje puede caer;
conecte un amplificador y mantenga 220 V.

No perfore placas de acero ni articulos de material duro que excedan el espesor especificado.

A. Como estandar, al perforar elementos equivalentes a A3, haga que el centro de perforacién en
ambos lados no sea inferior a 3 mm.

Aseglrese de que el material no exceda la dureza especificada y conserve la longitud de ambos
lados.

B. Coloque la pieza de trabajo sobre la matriz inferior y apuntela hacia el centro del orificio.

Mantenga los dedos alejados de la matriz durante el funcionamiento, especialmente al activar el
interruptor.

Evite utilizar matrices desgastadas, dafiadas o deformadas, ya que pueden dafiar la maquina vy
representar riesgos de seguridad. Reemplace con un nuevo troquel segliin sea necesario. Desconecte el
enchufe de alimentacion del tomacorriente antes de verificar, limpiar o reemplazar la matriz para evitar
una puesta en marcha accidental.

El aceite hidraulico es altamente inflamable; evite exponerlo a fuentes de fuego. Siga estas precauciones:

A. Cuando la maquina esté en funcionamiento o cuando el cuerpo esté caliente, no retire el tapon de
aceite de la carcasa de la bomba.
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B. Rellene el aceite hidraulico Unicamente cuando la maquina se haya enfriado completamente.

C. El suministro de aceite hidraulico debe seleccionarse cerca del lugar sin combustible y evitar
derrames de aceite. Limpie inmediatamente si se derrama aceite.

D. No fume cuando el aceite hidraulico esté reponiendo o en funcionamiento.
E. Comience la operacién sélo después de alejarse del area de llenado de aceite.

. Esta maquina estd disefiada especificamente para tareas de punzonado, como montaje de estructuras de
acero, vallas publicitarias y trabajo con laminas de acero, cobre o aluminio. Utilicelo Unicamente para
estos fines y no permita su funcionamiento para usos no previstos.

Mantener fuera del alcance de los nifios y evitar que tengan acceso a la maquina.

. Por favor, preste atencion a los siguientes puntos para trabajos en altura:
A. Confirme que no haya personal debajo del area de trabajo antes de comenzar .
B. Tenga especial cuidado para evitar tirar o enganchar el cable accidentalmente.
C. Coloque la unidad en un lugar seguro y estable.

D. En lugares de trabajo elevados, fije una cuerda de seguridad al edificio o andamio, sujetandola
firmemente a la parte central de la maquina para evitar caidas.

. No utilice esta maquina en materiales que excedan la capacidad de perforacién especificada.

. Al mover la maquina, sujétela firmemente con ambas manos y administre adecuadamente la fuente de
alimentacion.

Eliminacion de dispositivos usados

No deseche este dispositivo en los sistemas de residuos municipales. Entrégalo en un punto de recogida y
reciclaje de aparatos eléctricos y eléctricos. Verifique el simbolo en el producto, el manual de instrucciones y el
embalaje. Los plasticos utilizados para construir el dispositivo se pueden reciclar siguiendo sus marcados. Al
elegir reciclar estas haciendo una contribucion significativa a la proteccién de nuestro medio ambiente.

Comuniquese con las autoridades locales para obtener informacidn sobre su instalacién de reciclaje local.
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Ezt a felhasznaldi kézikonyvet gépi forditassal forditottak le. Minden erdfeszitést megtettiink a
A forditds pontossagdnak biztositasa érdekében, de kérjik, vegye figyelembe, hogy az automatizalt
forditdsok nem tokéletesek, és nem az emberi forditok helyettesitésére szolgalnak. A felhasznaloi
kézikonyv hivatalos véltozata angol nyelvd. A leforditott valtozat és az eredeti angol nyelvi valtozat
kozotti eltérések nem jogilag kotelezd érvényliek. Ha barmilyen kérdése van a forditas
pontossagdval kapcsolatban, kérjiuk, olvassa el az angol nyelv( valtozatot, amely a hivatalos

hivatkozasi alap. Tovabbi nyelvi valtozatok kérésre a info@expondo.com cimen érheték el.

Mszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Precizios mérleg Elektromos lyukasztogép
Modell MSW-EBAN-1200
Névleges fesziltség [V~] / frekvencia [Hz] 230/50
Névleges teljesitmény [W] 1200
Lyukasztasi kapacitds atmérében. [mm] 6.5-20.5
Lyukasztasi kapacitds vastagsagban [mm] Max. 6
Utési sebesség [sec] 2-3
Védelmi osztaly Il
Szigeteld fokozat F
Védé fokozat IPX0
Munkaciklus S1
Méretek [szélesség * hosszUsag * magassag; 255%260*490
mm]
Suly [kg] 12,6

A készilék leirasa

Ezt a terméket kifejezetten lyukasztasi feladatokra tervezték, példaul acélszerkezetek, reklamtablak felallitasara,
valamint acél-, réz- vagy aluminiumlemezek megmunkalasara.

A felhasznald felel a késziilék nem rendeltetésszer(i hasznalatabodl ered6 karokért.
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A VIGYAZAT!

Kérjiik, 6vatosan hasznalja a gépet: Ha a gépet véletlendl leejtik, az Gitkdzés kdvetkeztében a keret alakja
megrepedhet és megsériilhet.

Véletlen leejtés vagy litkdzés esetén, kérjuk, hasznalat el6tt végezzen teljes korl ellen6rzést, és hasznalat
el6tt erGsitse meg a biztonsagot. Ha barmilyen rendellenességet észlel, kérjlk, azonnal vigye el javittatni.

A vezetéknek a termék hordozasahoz valé megfogasa vagy a vezetéknek az aljzatbdl vald kihuzasa
karosithatja a vezetéket, ami megszakadast vagy rovidzarlatot eredményezhet. Kérjiik, ne tegye a drotot
és az éles targyakat, magas hémérséklet(i dolgokat, vegyi anyagokat és egyéb érintkezéseket. Ha a
vezeték megsériilt, azonnal hagyja abba a munkat, és vigye javittatni.

A gép szélablaka a motor hiitésének sziikséges része, ne blokkolja azt a szallé por miatt. Ha eltomd&dik, a
motor hémérséklete megemelkedik, ami a motor kiégését okozza.

Kérjiik, gyakran tisztitsa meg a gépet. Tartsa a lehet6 legjobb allapotban, kiilondsen a motoros részt és a
hamu kapcsolé részét.

A por esetében nem csak akkor kell t6rdlni, ha piszkos, hanem minden haszndlat utdn is figyelni kell a
torlésre. Ezenkivil kérjik, barmikor tisztitsa meg a drétot, hogy az ne romoljon az olaj vagy a vegyi
anyagok szerepe miatt.

Mindig tartsa karban a szerszdmot, hogy az éles és jo allapotban maradjon. Ha a szerszam tompa lesz,
kerilje a haszndlatat a megfelels élezésig.

A csak a felilet megmunkaldsa a motor tulterheléséhez vezethet, ami meghibasodasokat okozhat és
csokkentheti a munka hatékonysagat.

Ahhoz, hogy a gép ereje teljes mértékben kihasznalhato legyen, kérjik, minden 300-500-szoros lyukasztas
utan hldzza meg a csavarokat vagy csavarokat. EllenGrizze a tartd és a henger kozo6tti tomitd rész csavarjait.

Ez a gép motorral rendelkezik, ne haszndlja es6ben vagy héban.

Ejszakai munkavégzés esetén, kérjiik, allitson fel hangszigetels falat vagy més hangszigetel§ berendezést
hasznalat kdzben.

Kérjik, a gépet és tartozékait a kovetkezs helyeken tartsa:
A.  Gyermekek eldl elzarva, vagy zart helyen.

B.  Normal h6mérsékleten és szaraz helyen.

C.  Nincs es6, nincs nedvesség.

D. Ahol nem éri kdzvetlen napfény.

E. Ahol nincsenek maré hatasu anyagok.

Hidraulikaolaj

1.

A szembe jutva gyulladast okozhat, ezért a mikddés el6tt viseljen védGszemiiveget, hogy megakadalyozza
a hidraulikaolaj szembe jutasat.

A bdrrel vald érintkezés gyulladdst okozhat, ezért el6szor viseljen véd6keszty(it. Ha hidraulikus folyadékot
iszik, az hasmenést és hanyast okoz, ezért ne igyon beldle.

SurgGsségi ellatas:

A.  Miutén belépett a szemébe, kérjik, el6szér mossa le tiszta vizzel, majd fogadja el id6ben az orvos
diagndzisat.
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B.  BGrrel valo érintkezés utan alaposan mossuk le szappannal és vizzel.

C. Ne kényszeritse a beteget hanyasra, miutan véletlenil lenyelte. Kérem, azonnal fogadja el az orvos
diagndzisat.

4.  Faradt olaj kezelése:
Ne dobja a faradt olajat a tengerbe, folydk, tavak, mas folydk kdzelébe vagy a csatorndba. Nemcsak a
tlizveszély, hanem a kérnyezetszennyezés veszélye is fennall.

Tevékenység

A VIGYAZAT:

1.

2.

3.

M(ikodés el6tt ellendrizze az olajszintet.

Ez a gép hidraulikus olajon és munkan alapul. Az olaj csokkenése a teljesitmény csokkenéséhez vezet, és a
teljesitmény nem adhat teljes jatékot, ezért mikodés el6tt ellenbrizze az olajat. Ezenkivil, ha a test
hémérséklete 70C folé emelkedik, a teljesitmény csokken, ezért kérjik, pihenjen egy ideig, és hasznalja a
test leh(ilése utan. Nyaron, kilondsen az aluminium rész (szivattyd héj része) magas h6mérsékletet fog
kialakitani, ezért kérjiik, figyeljen.

Kérjiik, végezze el az elémelegitési miiveletet.

Télen a hidraulikaolaj néha megszilardul és nehezen indul, ezért kérjik, hogy a lyukasztas el6tt végezzen
elémelegitést korilbelil 30-60 masodpercig terhelés nélkdl.

Kérjiik, egyszer kapcsolja ki a kapcsolot.

Amikor a kapcsolét az allapotban tartjak, a dugd néha folyamatos lesz; Miutdn megerGsitette, hogy a
dugattyu eléri a tetejét, kérjuk, gy6z6djon meg réla, hogy a kapcsoldét haszndlat elStt egyszer kihdzza.

Felkészulés a hazi feladat el6tt

1.

2.

P

A munkahely megszervezése és megerGsitése.

Kérjiik, erGsitse meg, hogy az elvégzend6 helyszin a megjegyzésekben megadottaknak megfeleld
allapotban van.

A vezet6 meghosszabbitasa

Ha az aramellatds messze van, és a vezet6t meg kell hosszabbitani, hogy a gép a legnagyobb
teljesitményen miikédhessen gond nélkil, kérjiik, haszndlja a lehet6 legrovidebb, elég vastag vezet6t.
Kérjik, ha megsériilt, vigye a vezetéket a javitashoz.

Hasznalat elétti dvintézkedések

1.

Py’

Gy6z6djon meg rdla, hogy az aramellatas biztositott.
Ugyeljen arra, hogy a cimkén feltlintetett tapegységet hasznalja.
Ellendrizze, hogy a lyukasztdszerszam rogzit6csavarjai meglazultak-e.

Meg van-e hlzva a rogzitGszerszam poziciondld csavarja (hatlapfejl). Az dvatossag kedvéért, kérjik, huzza
meg hatlapos csavarkulccsal. Ha laza dllapotban hasznaljak, nemcsak a test és a lyukasztdszerszam
karosodasahoz vezet, hanem baleseteket is okozhat.

Ellendrizze a haldzati aljzatot.

Ha egy dugd ingatag vagy konnyen kihtdzhatd, amikor behelyezi a konnektorba, akkor meg kell javitani. Ha
igy hasznalja, akkor tulmelegszik és balesetet okozhat.



HU

Mikodési utasitasok

Kérjuk, a szerszdmot a munkadarab atmérégje (hosszu furat) szerint valassza ki.
A megmunkalandé acéllemezt laposra fektetjlik és csatlakoztatjuk a tapegységhez.

A dugattyu el6refelé mozog és Ut. Kérjik, kapcsolja be az dramot, hogy a dugattyd automatikusan
visszatérjen, amikor a tetejére ér. Ha egyszer nem
Ha a tetejére megy, a dugattyu nem fog visszatérni.

Miutan elérte a csucsot, kapcsolja ki a kapcsolét, és a dugattyu visszatér.

Amikor a dugattyu teljesen visszatér eredeti helyzetébe, a bekapcsolt kapcsolé nem mozdul, mert a szelep
nyitva van, és a kévetkezé hidraulikus nyomds nem jon.

Ha a lyukasztasi miveletek sordn a lyukasztégép dugattylja nem tér vissza eredeti helyzetébe, akkor egy
acéllemezzel vagy hasonlo targgyal évatosan nyomja vissza. Kiilénosen Ugyeljen arra, hogy a dugattyu vagy
a gép szerszamdnak sérilését elkeriilje. Tovdbba, ha a dugattyd nem allt vissza teljesen az eredeti
helyzetébe, a gép bekapcsoldsa nem aktivdlja a dugattyuat. Gy6z6djon meg réla, hogy a dugattyu teljesen
visszahuzddott, miel6tt Gjabb lyukasztasi miveletet inditana.

Ellenérzés és karbantartas

1.

Miikodés el6tt ellendrizze az olajszintet.

Az energiahiany okainak tobb mint 70%-a a hidraulikaolaj hianya, ezért m(ikodés el6tt ellenérizze az olaj
mennyiségét. Az olaj atfogd cseréjét az olaj szennyezettségi fokanak megfelel6en kell kicserélni.

A.  Lyukasztaskor (az acéllemez a gép maximalis atmérGje és vastagsaga), kapcsolja be, hogy a dugattyu
kb. 4 mm-t mozogjon elére.

Kérjik, vagja le a kapcsolodt a lyukasztas kdzepén, allitsa le a dugattyu el6rehaladasat (a légzsak
viszonya miatt az olaj beallitasa szlikséges).

B. Abban az esetben, ha az acéllemezt, az olajbefecskendez szdjat felfelé nyomja, apranként lazitsa ki
az olajdugdt az olajbefecskendez6 szajbol, amig meg nem telik. Ha az olajdugét akkor nyitja ki,
amikor a karosszéria forrd, az olaj néha kifolyik, ezért kérjik, hogy akkor nyissa ki az olajdugdt,
amikor a karosszéria leh(ilt.

C. Ateljes olajcserét is ki kell venni a csavaros dugobdl, fejjel lefelé, miutan az 6sszes benne 1évé olajat
kiontotték, majd visszaonteni. Kérjlik, hasznalja az olajozét, hogy lassan toltse fel a tetejérdl.
Rogzitse ideiglenesen a csavarzarat ott, ahol az olaj eredetileg kiomlik, majd hasznalja az olajpdtlasi
modszert.

D. El6fordul, hogy van elég olaj, de nincs teljesitmény; ez azért van, mert a szivattyd alkatrészei
(dugattyu, nyomdszelep) elhasznalddnak. Kérjiik, forduljon a beszerzési irodahoz.

Kérjliik, rendszeresen tisztitsa meg a lyukasztogép koriili dugattyut.

Kérjik, hogy hasznalat utdn rendszeresen takaritsa el az acéllemezeket, vasmaradvanyokat és szemetet a
lyukasztogép dugattyuja kordl.

A. Tarcsazza a tapkabelt.
B. Hamvédd kesztylit viseljen.

C. Sdritett leveg6s fuvokak tisztitdsakor az acéllemezek és a vasreszelék az éles tlikhéz hasonlé
kockazatot jelenthetnek. A biztonsag érdekében viseljen védGkeszty(t. A tisztitas soran keriilje a
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sdritett levegd fuvokak kozvetlen haszndlatat, mivel a részecskék a szembe kerilhetnek, vagy
belélegezhetSk, ami veszélyt jelent.

3. Hasznalat el6tt hiizza meg a rogzitGcsavarokat és ellendrizze a lyukasztészerszamot.

Ha a szerszam rogzit6csavarjai meglazulnak, vagy ha a szerszam elhasznalodik, eltorik vagy deformalodik,
a lyukasztas nemcsak a konzolt és a dugattyut karositja, hanem veszélyes is lehet. Hasznalat el6tt huzza
meg a rogzitécsavarokat. Ha a szerszam nem jo, kérjiik, cserélje ki tjakra.

4. Ellenérizze a szénkefét.

Ha a teljesitmény nem elegendd, és a motorrész rendellenesen forrd, ellendrizze a szénkefét. (A kefe
hosszdnak kevesebbnek kell lennie, mint 5-6 mm). Kérjik, cserélje ki a kefét egy ujjal, miutan korilbelil
200 6ran at hasznalta. Ha a kefe hossza 5-6 mm-nél kisebb, az armatuira egyeniranyitd megsériil, és a
motor teljesitménye csdkken.

5. Hosszu tavu haszndlat, vagy az dllam hosszu tavu elhelyezése, bar nem hasznalnak terhelést, hasznalat
vagy vasarlas el6tt.

A hosszu ideig hasznalatban lévé vagy hosszabb ideig liresen all6 gépek esetében a tovabbi hasznalat vagy
vasarlds el6tt konzultdljon az értékesité Uzlettel. Bizonyos esetekben a belsé alkatrészek, példaul a rugok,
tomitések és egyéb alkatrészek cseréjére lehet sziikség.

A VIGYAZAT!

. Ellenérzés, alkatrészcsere vagy javitas el6tt, valamint amikor a gép nincs hasznalatban, gy6z6djon meg
arrdl, hogy a haldzati csatlakozé kihtzva van a konnektorbdél.

. Csak a megadott fesziltséget hasznalja. A nem megfelel6 fesziltség hasznalata megakadalyozhatja a gép
megfelelS lyukasztasat, karosithatja a motort, vagy mas meghibasodast okozhat.

A megadott fesziiltség +5%-an belil mikodjon. Ha hosszabbitét haszndl, a fesziltség csdkkenhet;
csatlakoztasson erdsit6t, és tartsa fenn a 220 V-os feszlltséget.

. Ne lyukasszon acéllemezeket vagy kemény anyaghdl készilt targyakat, amelyek vastagsaga meghaladja a
megadott vastagsagot.

A. Az A3-as méretnek megfelel6 elemek lyukasztasakor a lyukasztas kozéppontja mindkét oldalon
legalabb 3 mm legyen.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az anyag nem haladja meg a megadott keménységet, és mindkét oldalon
megmarad a hossz.

B. Helyezze a munkadarabot az alsd szerszam tetejére, és célozza meg a furat kozepét.
. M(kddés kdzben tartsa tavol az ujjait a szerszamtdl, kiilondsen a kapcsold bekapcsolasakor.

Kerilje az elhasznalddott, sérilt vagy deformalt szerszamok hasznalatat, mivel ezek karosithatjak a gépet
és biztonsagi kockazatot jelenthetnek. Sziikség szerint cserélje ki Uj szerszammal. A szerszam ellenérzése,
tisztitdsa vagy cseréje el6tt huzza ki a haldzati csatlakozét a konnektorbdl a véletlenszerl inditas
elkeriilése érdekében.

. A hidraulikaolaj erésen gyulékony; keriilje, hogy tlizforrasnak tegye ki. Kbvesse az aldbbi ovintézkedéseket:
A. Haagép lizemel, vagy ha a karosszéria forrd, ne vegye ki a szivattyuhaz olajdugdjat.
B. A hidraulikaolajat csak akkor téltse fel, ha a gép teljesen lehdilt.

C. A hidraulikaolaj-ellatast olyan helyen kell kivalasztani, ahol nincs éghet6 anyag, és el kell keriilni az
olajkiomlést. Azonnal tisztitsa meg, ha olajfoltok keletkeznek.

D. Ne dohdnyozzon, amikor a hidraulikaolaj feltoltése vagy lizem kézben.
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E. Csak akkor kezdje meg a miveletet, ha eltavolodott az olajfeltolt6 helyrdl.

J Ezt a gépet kifejezetten lyukasztasi feladatokra tervezték, példaul acélszerkezetek, reklamtablak
felallitasara, valamint acél-, réz- vagy aluminiumlemezek megmunkalasara. Csak ilyen célokra hasznalja, és
ne engedélyezze a nem rendeltetésszer(i hasznalatot.

Tartsa gyermekek szamara elérhetetlen helyen, és akadalyozza meg, hogy a gyermekek hozzaférjenek a
géphez.

. Kérjiik, a magassagi munkaknal vegye figyelembe a kdvetkezd pontokat:
A. Meggy6z6djon arrdl, hogy a munkaterilet alatt nincs személyzet, mielStt elkezdené.,
B.  Kérjiik, kilénoésen lgyeljen arra, hogy véletleniil se hizza meg vagy akassza be a vezetéket.
C.  Kérjuk, helyezze a készliléket biztonsagos és stabil helyre.

D. Magasabban fekv6 munkaterileteken rogzitsen biztonsagi koételet az épillethez vagy az
allvanyzathoz, szilardan rogzitve azt a gép kézponti részéhez, hogy megakadalyozza a lezuhanast.

. Ne hasznalja ezt a gépet olyan anyagokhoz, amelyek meghaladjdk a megadott lyukasztasi kapacitast.

J A gép mozgatasakor mindkét kezével biztonsagosan fogja meg a gépet, és megfelel6en kezelje a
tapegységet.

A hasznalt eszk6zok artalmatlanitasa

Ne dobja ezt a készlléket a kommunalis hulladékrendszerekbe. Adja at egy elektromos és elektromos készulék
Ujrahasznositd és gyl(jtGhelyen. Ellenérizze a terméken, a haszndlati utasitdason és a csomagoldson talalhaté
szimbolumot. A késziilék gyartasahoz hasznalt mianyagok a jelolésiknek megfelel6en uUjrahasznosithatok.
Azzal, hogy az Ujrahasznositast valasztja, jelentGsen hozzajarul kérnyezetiink védelméhez.

A helyi Ujrahasznosité létesitményre vonatkozd informacidkért forduljon a helyi hatésagokhoz.
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Denne brugervejledning er blevet oversat ved hjalp af maskinoverseaettelse. Vi har gjort alt for at
A sikre, at overszttelsen er ngjagtig, men vaer opmaerksom pa, at automatiserede oversattelser ikke
er perfekte og ikke er beregnet til at erstatte menneskelige oversattere. Den officielle version af
brugervejledningen er pa engelsk. Eventuelle forskelle mellem den oversatte version og den
oprindelige engelske er ikke juridisk bindende. Hvis du har spgrgsmal om ngjagtigheden af
oversattelsen, bedes du henvise til den engelske version, som er den officielle reference. Flere

sprogversioner er tilgaengelige efter anmodning via info@expondo.com.

Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parameterveerdi
Produktnavn Elektrisk stansemaskine
Model MSW-EBAN-1200
Nominel spaending [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominel effekt[W] 1200
Stansekapacitet i dia. [mm] 6.5-20.5
Stansekapacitet i tykkelse [mm] Maks. 6
Stansehastighed [sek] 2-3
Beskyttelsesklasse Il
Isolerende kvalitet F
Beskyttelse af karakteren IPX0
Arbejdscyklus S1
Dimensioner [bredde * leengde * hgjde; mm]. 255*%260*%490
Vaegt [kg] 12,6

Beskrivelse af apparatet

Dette produkt er specielt designet til stanseopgaver som f.eks. opsaetning af stalkonstruktioner, billboards og
arbejde med stal-, kobber- eller aluminiumsplader.

Brugeren er ansvarlig for eventuelle skader som fglge af utilsigtet brug af enheden.
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A ...

. Brug venligst maskinen forsigtigt: Hvis maskinen tabes ved en fejltagelse, kan kollisionen fa rammens
form til at knaekke og blive beskadiget.

. | tilfeelde af utilsigtet fald eller kollision skal du foretage en fuld kontrol fgr brug og bekraefte sikkerheden
for brug. Hvis der er noget unormalt, skal du tage den til reparation med det samme.

. Hvis du holder ledningen for at baere produktet eller traekker ledningen ud af stikkontakten, kan det
beskadige ledningen og resultere i brud eller kortslutning. Undga kontakt mellem ledningen og skarpe
genstande, ting med hgj temperatur, kemikalier og andet. Hvis ledningen er beskadiget, skal du straks
stoppe arbejdet og bringe den til reparation.

. Maskinens vindfang er en ngdvendig del af afkglingen af motoren, sa det ma ikke blokeres pa grund af
flyvende st@v. Hvis den er blokeret, vil motorens temperatur stige, hvilket vil veere arsagen til, at motoren
breender ud.

. Renggr venligst maskinen ofte. Hold den i bedst mulig stand, iseer motordelen og afbryderdelen af asken.

. Stgv skal ikke kun tgrres af, nar det er snavset, men skal ogsa tgrres af efter hver brug. Desuden skal du til
enhver tid renggre ledningen, sa den ikke forringes pa grund af olie eller kemikalier.

. S¢rg altid for at vedligeholde vaerktgjet, sa det forbliver skarpt og i god stand. Hvis matricen bliver slgv,
skal du undga at bruge den, indtil den er blevet slebet ordentligt.

. Hvis man kun bearbejder overfladen, kan det fgre til overbelastning af motoren, hvilket kan forarsage
funktionsfejl og reducere arbejdseffektiviteten.

. For at udnytte maskinens kraft fuldt ud, skal du stramme boltene eller skruerne efter hver 300-500 gange
stansning. Kontroller boltene pa taetningsdelen mellem beslaget og cylinderen.

. Denne maskine har en motor, brug den ikke i regn eller sne.

. Nar du arbejder om natten, skal du szette en lydisolerende vaeg eller andet lydisolerende udstyr op, nar du
bruger den.

J Opbevar venligst maskinen og dens tilbehgr pa fglgende steder:
A. Uden for bgrns raekkevidde eller aflast.
B. Normal temperatur og tgrt sted.
C. Ingenregn, ingen fugt.
D. Hvor direkte sollys ikke nar frem.

E. Hvor der ikke er setsende stoffer.

Hydraulikolie

1. Det kan forarsage beteendelse, nar det kommer ind i gjnene, sa brug beskyttelsesbriller for brug for at
forhindre hydraulikolie i at komme ind i gjnene.

2. Kontakt med huden kan forarsage betaendelse, sa brug fgrst beskyttelseshandsker. Hvis du drikker
hydraulisk vaeske, vil det give diarré og opkastninger, sa lad veere med at drikke det.

3. Ngdbehandling:

A. Nar du er kommet i gjnene, skal du fgrst vaske med rent vand og derefter acceptere laegens
diagnose i tide.
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B. Ved hudkontakt vaskes grundigt med vand og sxbe.

C. Tving ikke patienten til at kaste op efter en utilsigtet indtagelse. Accepter venligst lsegens diagnose
med det samme.

Behandling af spildolie:

Bortskaf ikke spildolie i havet, i neerheden af floder, sger, andre vandlgb eller i aflgb. Der er ikke kun fare
for brand, men ogsa forurening af miljget.

Handling

A OBS!

1.

Kontroller oliestanden fgr brug.

Denne maskine er baseret pa hydraulikolie og arbejde. En reduktion af olien vil fgre til en reduktion af
effekten, og ydeevnen kan ikke udnyttes fuldt ud, sa tjek venligst olien fgr brug. Desuden falder effekten,
nar kroppens temperatur nar over 70C, sa hvil dig venligst i en periode og brug den, nar kroppen er kglet
ned. Om sommeren vil isar aluminiumsdelen (pumpeskaldelen) danne hgj temperatur, sa veer
opmaerksom.

Udfgr venligst forvarmning.

Om vinteren stgrkner hydraulikolien nogle gange og er sveer at starte, sa udfgr forvarmning i ca. 30 til 60
sekunder uden belastning fgr stansning.

Sluk venligst for kontakten én gang.

Nar kontakten holdes i gang, vil stikket nogle gange veere i en kontinuerlig; Nar du har bekraeftet, at
stemplet nar toppen, skal du sgrge for at afbryde kontakten en gang f@r brug.

Forberedelse fgr lektier

1. Organiser og bekraeft arbejdspladsen.
Bekraeft venligst, at det sted, der skal udfgres, er i den rette tilstand som angivet i noterne.

2. Forlaengelse af lederen
Nar strgmforsyningen er langt vaek, og lederen skal forlaenges, skal du bruge en leder med tilstraekkelig
tykkelse sa kort som muligt for at ggre det muligt for maskinen at arbejde med den hgjeste effekt uden
problemer. Brug venligst ledningen til at reparere den, hvis den er beskadiget.

Forholdsregler f@r brug

1. Sorg for, at der bruges strgm.
Se¢rg for at bruge den strgmforsyning, der er angivet pa etiketten.

2. Kontrollér, om stansevarktgjets monteringsbolte er Igse.
Om positioneringsbolten (sekskantet hoved) pa monteringsformen er spandt. Spand den af
forsigtighedshensyn med en sekskantnggle. Nar det bruges i Igs tilstand, vil det ikke kun fgre til skader pa
kroppen og stansevarktgjet, men ogsa forarsage ulykker.

3. Tjek stikkontakten.

Hvis et stik er vaklende eller let traekkes af, nar det saettes i en stikkontakt, skal det repareres. Hvis den
bruges, som den er, vil den blive overophedet og forarsage en ulykke.
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Betjeningsvejledning

1.

2.

Veaelg matricen i henhold til emnets diameter (langt hul).
Stalpladen, der skal bearbejdes, laegges fladt ned og tilsluttes stremforsyningen.

Stemplet bevaeger sig fremad og slar. Teend for strammen, sa stemplet automatisk vender tilbage, nar det
nar toppen. Hvis ikke en gang
Hvis du gar til toppen, kommer stemplet ikke tilbage.

Nar du har naet toppen, kobler du kontakten fra, og stemplet vender tilbage.

Nar stemplet vender helt tilbage til sin oprindelige position, bevaeger kontakten sig ikke, fordi ventilen er
dben, og det naeste hydrauliske tryk ikke kommer.

Hvis stemplet pa stansemaskinen ikke vender tilbage til sin oprindelige position under stansning, skal du
bruge en stalplade eller en lignende genstand til forsigtigt at skubbe det tilbage. Var saerlig omhyggelig
med at undga at beskadige stemplet eller maskinens matrice. Hvis stemplet ikke er vendt helt tilbage til sin
oprindelige position, vil det heller ikke blive aktiveret, nar maskinen teendes. Sgrg for, at stemplet er
trukket helt tilbage, fgr du pabegynder en ny stansning.

Inspektion og vedligeholdelse

1.

Kontrollér oliestanden fgr brug.

Mere end 70% af arsagerne til streamsvigt skyldes mangel pa hydraulikolie, sa tjek venligst maengden af
olie fgr brug. Den omfattende udskiftning af olie bgr ske i henhold til oliens forureningsgrad.

A. Nar du stanser (stalpladen har maskinens maksimale diameter og tykkelse), skal du taende, sa
stemplet bevaeger sig ca. 4 mm fremad.

Afbryd kontakten midt i stansningen, og stop stemplets fremdrift (pa grund af forholdet mellem
airbaggen er oliejustering ngdvendig).

B.  Hvis man trykker pd stdlpladen med olieindsprgjtningsmundingen opad, Igsner man olieproppen fra
olieindsprgjtningsmundingen lidt efter lidt, indtil den er fyldt. Hvis du abner olieproppen, nar
kroppen er varm, vil olien nogle gange sprgjte ud, sa dbn venligst olieproppen, nar kroppen er
afkglet.

C. Den fulde udskiftning af olien skal ogsa fjernes fra boltproppen, pa hovedet, nar al olien indeni er
haeldt ud, og derefter haldes den tilbage. Brug oliesmgreren til langsomt at fylde op fra toppen.
Fastggr boltstopperen midlertidigt, hvor olien f@rst spildes, og brug derefter oliepafyldningsmetoden.

D. Nogle gange er der olie nok, men ingen kraft; det skyldes, at delene i pumpen (stempel, udlgbsventil)
slides. Tal med indkgbskontoret.

Renggr stemplet omkring stansemaskinen regelmaessigt.

Fjern venligst stalplader, jernrester og affald omkring stemplet pa stansemaskinen regelmaessigt efter
brug.

A. Ring til netledningen.
B.  Brug epitelhandsker.

C. Nar man bruger trykluftdyser til renggring, kan stalplader og jernspaner udggre en risiko pa linje
med skarpe nale. Brug beskyttelseshandsker for en sikkerheds skyld. Undga at bruge trykluftdyser
direkte under renggringen, da partikler kan komme i gjnene eller indandes og udggre en fare.
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Spaend monteringsboltene, og kontrollér stansevaerktgjet fgr brug.

Hvis matricens monteringsbolte Igsner sig, eller hvis matricen er opbrugt, gdelagt eller deformeret, vil
stansningen ikke kun beskadige beslaget og stemplet, men ogsa vaere farlig. Spaend monteringsboltene
for brug. Hvis matricen ikke er god, skal du udskifte den med en ny.

Tjek kulbgrsten.

Nar strommen ikke er tilstreekkelig, og motordelen er unormalt varm, skal du kontrollere kulbgrsten.
(Bgrstens lzengde skal vaere mindre end 5-6 mm). Udskift bgrsten med en ny, nar du har brugt den i ca.
200 timer. Hvis bgrstens leengde er mindre end 5-6 mm, vil ankerensretteren blive beskadiget, og
motorens effekt vil falde.

Langvarig brug eller langvarig placering af staten, selvom der ikke bruges nogen belastning, fgr brug
eller kgb.

For maskiner, der har vaeret brugt i lengere tid, eller som har staet stille i la&engere tid, skal du radfgre dig
med salgsstedet, fgr du bruger eller kgber maskinen. | nogle tilfeelde kan det veere ngdvendigt at udskifte
interne komponenter som fjedre, pakninger og andre dele.

A OBS!

Fgr eftersyn, udskiftning af dele eller reparation, og nar maskinen ikke er i brug, skal du sgrge for, at
stikket er trukket ud af stikkontakten.

Brug kun den angivne spaending. Brug af forkert spanding kan forhindre maskinen i at stanse korrekt,
beskadige motoren eller forarsage andre funktionsfejl.

Arbejd inden for +5% af den angivne spaending. Hvis du bruger en forleengerledning, kan spaendingen
falde; tilslut en booster og oprethold 220V.

Stans ikke stalplader eller genstande af hardt materiale, der overstiger den angivne tykkelse.

A. Ved udstansning af emner svarende til A3 skal udstansningsmidten til begge sider som standard ikke
veaere mindre end 3 mm.

Serg for, at materialet ikke overskrider den specificerede hardhed og bevarer laengden pa begge
sider.

B. Placer arbejdsemnet oven pa den nederste matrice, og sigt mod midten af hullet.
Hold fingrene veek fra matricen under drift, isser nar du aktiverer kontakten.

Undga at bruge slidte, beskadigede eller deformerede matricer, da de kan skade maskinen og udgere en
sikkerhedsrisiko. Udskift med en ny matrice efter behov. Tag stikket ud af stikkontakten, fgr du
kontrollerer, renggr eller udskifter matricen for at forhindre utilsigtet opstart.

Hydraulikolie er meget brandfarlig; undga at udseette den for brandkilder. Fglg disse forholdsregler:
A.  Nar maskinen er i drift, eller nar kroppen er varm, ma du ikke fjerne olieproppen pa pumpehuset.
B.  Pafyld fgrst hydraulikolie, nar maskinen er helt afkglet.

C. Hydraulikolieforsyningen skal vaelges i narheden af et sted uden braendbart materiale, s3 man
undgar oliespild. Tgr straks op, hvis der spildes olie.

D. Rygikke, nar der fyldes hydraulikolie p3, eller nar der arbejdes.

E. Pabegynd fgrst arbejdet, nar du har bevaeget dig veek fra oliepafyldningsomradet.
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. Denne maskine er specielt designet til stanseopgaver som f.eks. opsaetning af stalkonstruktioner,
billboards og arbejde med stal-, kobber- eller aluminiumsplader. Ma kun bruges til disse formal, og ma
ikke anvendes til utilsigtede formal.

Opbevares utilgengeligt for bgrn, og sgrg for, at bgrn ikke far adgang til maskinen.
J Veer opmaerksom pa fglgende punkter ved arbejde i hgjden:
A. Bekreeft, at der ikke er nogen personer under arbejdsomradet, fgr du starter.
B. Veersarlig forsigtig, sa du ikke kommer til at traekke i eller haenge fast i ledningen.
C. Anbring enheden pa et sikkert og stabilt sted.

D. Pa hgjtliggende arbejdssteder skal du fastggre et sikkerhedsreb til bygningen eller stilladset og
fastggre det til maskinens centrale del for at forhindre fald.

. Brug ikke denne maskine pa materialer, der overskrider den angivne stansekapacitet.

. Nar du flytter maskinen, skal du holde godt fast i den med begge haender og handtere strgmforsyningen
korrekt.

Bortskaffelse af brugte enheder

Bortskaf ikke denne enhed i det kommunale affaldssystem. Aflever den pa et genbrugs- og indsamlingssted for
elektriske apparater. Tjek symbolet pa produktet, brugsanvisningen og emballagen. Den plast, der bruges til at
konstruere enheden, kan genbruges efter deres maerkning. Ved at veaelge at genbruge yder du et vaesentligt
bidrag til beskyttelsen af vores miljg.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa oplysninger om din lokale genbrugsstation.

Diagram over dele
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Delnummer

Beskrivelse af apparatet

Den faste ramme

Plade med afvist materiale

Hovedramme

Form til stansemaskine

Pumpehus

Oliecylinder

Olieindtag

Motorhus
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Kulbgrste

[any
o

Kontakt
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Tama kayttoopas on kdadnnetty konekdaannokselld. Olemme tehneet kaikkemme varmistaaksemme
A kaannoksen tarkkuuden, mutta huomaa, ettd automaattiset kddnnokset eivat ole taydellisia eivatka
ne ole tarkoitettu korvaamaan ihmiskaantajia. Kayttdoppaan virallinen versio on englanninkielinen.
Erot kdannetyn version ja alkuperdisen englanninkielisen version vililla eivat ole oikeudellisesti
sitovia. Jos sinulla on kysyttavaa kaanndksen tarkkuudesta, katso englanninkielinen versio, joka on
virallinen viite. Lisaa kieliversioita on saatavilla pyynnosta osoitteesta info@expondo.com.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Sahkoinen lavistyskone
Malli MSW-EBAN-1200
Nimellisjannite [V~] / taajuus [Hz] 230/50
Nimellisteho [W] 1200
Lavistyskapasiteetti halk. [mm] 6.5-20.5
Lavistyskapasiteetti paksuudessa [mm] Max. 6
Lavistysnopeus [s] 2-3
Suojausluokka Il
Eristysluokka F
Suojausluokka IPX0
Kayttbmaara S1
Mitat [leveys * pituus * korkeus; mm] 255*%260*490
Paino [kg] 12,6

Kuvaus

Tama tuote on suunniteltu erityisesti lavistystehtaviin, kuten terdsrakenteiden, mainostaulujen ja teras-,
kupari- tai alumiinilevyjen kasittelyyn.

Kayttdja on vastuussa kaikista vahingoista, jotka aiheutuvat laitteen virheellisesta kaytosta.

A HUOMIO!
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Kayta konetta varovasti: Jos kone putoaa vahingossa, térmays voi aiheuttaa rungon muodon halkeamia ja
vaurioita.

Jos laite putoaa vahingossa tai tormaa, tarkista ennen kaytt6a ja varmista turvallisuus ennen kaytt6a. Jos
havaitset jotain poikkeavaa, vie se valittomasti korjattavaksi.

Johtimesta piteleminen tuotteen kantamiseksi tai johdon vetdminen pistorasiasta voi vahingoittaa johtoa,
mik3 voi johtaa katkeamiseen tai oikosulkuun. Ald kosketa johtoa ja terdvia esineits, korkean lampétilan
esineitd, kemikaaleja tai muuta kosketusta. Jos johto on vaurioitunut, lopeta tydskentely valittémasti ja
vie se korjattavaksi.

Koneen tuuliikkuna on valttamatdn osa moottorin jadhdytysta, ala peita sitd polyn lentamisen takia. Jos se
on tukossa, moottorin lampdotila nousee, mika aiheuttaa moottorin palamisen.

Puhdista kone usein. Pida se parhaassa mahdollisessa kunnossa, erityisesti tuhkan moottori- ja kytkinosa.

P6lya ei tule vain pyyhkia likaisena, vaan myos jokaisen kayttokerran jalkeen on kiinnitettdva huomiota
pyyhkimiseen. Lisdksi puhdista lanka milloin tahansa, jotta se ei vahingoitu Oljyn tai kemikaalien
vaikutuksesta.

Huolla aina suulake, jotta se pysyy terdvana ja hyvassa toimintakunnossa. Jos suulake tylsyy, valta kayttoa,
ennen kuin se on teroitettu kunnolla.

Pelkdn pinnan tyostaminen voi johtaa moottorin ylikuormitukseen, mika voi aiheuttaa toimintahairi6ita ja
heikentda tyon tehokkuutta.

Saadaksesi koneen teholle tayden valyksen, kirista pultit tai ruuvit jokaisen 300-500 lavistyskerran jalkeen.
Tarkista kiinnikkeen ja sylinterin vélisen tiivisteosan pultit.

Tassa koneessa on moottori, ald kayta sitad sateessa tai lumessa.

Yotyoskentelyn aikana asenna danieristysseina tai muita danieristyslaitteita kdyton aikana.
Sailyta konetta ja sen lisdvarusteita seuraavissa paikoissa:

A. Poissa lasten ulottuvilta tai paikka lukittu.

B. Normaali lampétila ja kuiva paikka.

C. Eisadetta, ei kosteutta.

D. Sinne, missa suora auringonvalo ei padse kasiksi.

E. Missd ei ole syovyttavia aineita.

Hydraulioljy

1.

Se voi aiheuttaa tulehduksen joutuessaan silmiin, joten kdytd suojalaseja ennen kdyttod estadksesi
hydrauliéljyn paasyn silmiin.

lhokosketus voi aiheuttaa tulehduksen, joten kaytd ensin suojakasineitd. Jos juot hydraulinestettd, se
aiheuttaa ripulia ja oksentelua, joten &la juo sita.

Kiireellinen hoito:

A.  Kun olet joutunut silmiin, pese ensin puhtaalla vedella ja hyvaksy sitten ladkarin diagnoosi ajoissa.
B. lhokosketuksen jalkeen pese perusteellisesti saippualla ja vedella.

C.  Ala pakota potilasta oksentamaan vahingossa nieltyddn. Hyviksy laakarin diagnoosi valittdmasti.

Jateoljyn kasittely:
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Al3 havits jitedljya mereen, jokien, jarvien tai muiden jokien laheisyyteen tai viemariin. Kyseessi ei ole
vain tulipalon vaara, vaan myo6s ympariston saastuminen.

Kayttd

A VAROITUS!

1.

Tarkista 6ljyn taso ennen kayttéa.

Taméa kone perustuu hydraulidljyyn ja tydhon. Oljyn vahentidminen johtaa tehon heikkenemiseen, eiki
suorituskyky voi antaa tdydellista valysta, joten tarkista 6ljy ennen kayttoa. Lisaksi kun kehon lampdtila
nousee yli 70 C, teho laskee, joten lepda hetki ja kdyta sitd kehon jadhtymisen jalkeen. Kesallad erityisesti
alumiiniosa (pumpun kuoriosa) muodostaa korkean lampétilan, joten kiinnitd huomiota.

Ole hyva ja suorita esilammitystoiminto.

Talvella hydrauliéljy joskus jahmettyy ja sitd on vaikea kaynnistdd, joten suorita esilammitys noin 30-60
sekuntia ilman kuormitusta ennen lavistysta.

Kytke kytkin pois pailta kerran.

Kun kytkin pidetddn tilassa, pistoke on joskus jatkuvassa tilassa; Kun olet varmistanut, ettd manta
saavuttaa yldosan, muista irrottaa kytkin kerran ennen kayttoa.

Valmistautuminen ennen |aksyja

1.

Jarjesta ja vahvista tyopaikka.
Varmista, etta suoritettava tydmaa on ohjeiden mukaisessa kunnossa.
Johtimen jatke

Kun virtaldahde on kaukana ja johdinta on jatkettava, jotta kone voisi toimia suurimmalla teholla ilman
ongelmia, kadyta riittdvan paksua ja mahdollisimman lyhyttd johdinta. Ota johto korjattavaksi, jos se on
vaurioitunut.

Varotoimet ennen kayttoa

1. Varmista, etta virtaa kdytetaan.
Muista kayttaa tarraan merkittya virtalahdetta.

2. Tarkista, ovatko lavistysmuotin kiinnityspultit 16ysalla.
Onko kiinnitysmuotin kohdistuspultti (kuusiokantapaa) kiristetty. Varovaisuuden vuoksi kirista se
kuusioavaimella. Loysana kdytettyna se ei vain johda rungon ja ldvistysmuotin vaurioitumiseen, vaan myos
aiheuttaa onnettomuuksia.

3. Tarkista pistorasia.
Jos pistoke huojuu tai irtoaa helposti pistorasiaan tyonnettdessa, se on korjattava. Jos sitd kadytetdaan
sellaisenaan, se ylikuumenee ja aiheuttaa onnettomuuden.

Kayttbohjeet

1. Valitse muotti tydkappaleen halkaisijan (pitkdn reidn) mukaan.

2. Kasiteltava terdslevy asetetaan tasaiseksi ja liitetddn virtalahteeseen.
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Manta liikkuu eteenpdin ja iskee. Kytke virta paélle, jotta méntd palaa automaattisesti, kun se tulee yl6s.
Jos ei kerran
Jos menet huipulle, ménta ei palaa.

Kun olet saavuttanut yldosan, irrota kytkin ja manta palaa.

Kun manta palaa tdysin alkuperdiseen asentoonsa, kytkin ei liiku, koska venttiili on auki, eikd seuraavaa
hydraulipainetta tule.

Jos lavistyskoneen mantd ei palaa alkuperdiseen asentoonsa lavistystoimenpiteiden aikana, tyonna se
varovasti taaksepdin teraslevylld tai vastaavalla esineelld. Ole erityisen varovainen valttdsksesi
vaurioittamasta koneen mantaa tai suulaketta. Lisdksi jos mantad ei ole tdysin palannut alkuperaiseen
asentoonsa, koneen kdynnistaminen ei aktivoi mantda. Varmista, ettd manta on vedetty kokonaan sisdan,
ennen kuin aloitat uuden lavistystoimenpiteen.

Tarkastus ja huolto

1.

Tarkista 6ljyn maadra ennen kayttoéa.

Yli 70 % tehon puutteen syistd johtuu hydraulidljyn puutteesta, joten tarkista 6ljymaara ennen kayttoa.
Oljyn kokonaisvaihto tulee vaihtaa 6ljyn pilaantumisasteen mukaan.

A. Lavistettdessa (terdslevy on koneen suurin halkaisija ja paksuus) kytke paalle niin, ettd méanta liikkuu
eteenpadin noin 4 mm.

Katkaise kytkin kesken lavistyksen, pysdyta mannan eteneminen (turvatyynyn suhteen vuoksi 6ljyn
saato on tarpeen).

B.  Puristaessasi terdslevya o6ljyn ruiskutussuu ylos, 10ysad oljyn ruiskutussuussa olevaa 6ljytulppaa
vahan kerrallaan, kunnes se tayttyy. Jos avaat 6Oljytulpan rungon ollessa kuuma, 6ljya valuu joskus
ulos, joten avaa Oljytulppa, kun runko on jadhtynyt.

C. Oljyn tdysi vaihto tulee myds poistaa pulttitulpalta yldsalaisin, kun kaikki sisilld oleva 8ljy on
kaadettu ulos, ja kaada se sitten takaisin. Kayta Oljya tayteen hitaasti ylhdalta. Kiinnita pultin
pysaytin tilapaisesti paikkaan, jossa 6ljya alun perin roiskuu, ja kdyta sitten 6ljyn tayttomenetelmaa.

D. Joskus 0ljya on tarpeeksi, mutta tehoa ei ole; tdma johtuu siitd, ettd pumpun osat (manta,
paineventtiili) kuluvat. Ota yhteytta ostotoimistoon.

Puhdista lavistyskoneen ymparilla oleva manta sadnnollisesti.

Puhdista teraslevyt, rautajatteet ja roskat lavistyskoneen mannan ymparilta sdannoéllisesti kdayton jalkeen.
A. Soita virtajohto.

B. Kayta epiteelikasineita.

C. Kun puhdistukseen kdytetdan paineilmasuuttimia, terdslevyt ja rautaviilat voivat aiheuttaa
samanlaisia riskeja kuin terdavat neulat. Kdytda suojakdsineitd turvallisuuden vuoksi. Valta
paineilmasuuttimien kayttdd suoraan puhdistuksen aikana, sillda hiukkasia voi joutua silmiin tai
hengittad, mika voi aiheuttaa vaaran.

Kirista kiinnityspultit ja tarkista lavistysmuotit ennen kayttoa.

Kun muotin kiinnityspultit 16ystyvat tai kun meisti kuluu, rikkoutuu tai vaantyy, lavistys ei ainoastaan
vahingoita kiinnikettd ja mantda, vaan on myds vaarallista. Kiristd kiinnityspultit ennen kayttda. Jos
suulake ei ole hyva, vaihda se uusiin.

Tarkista hiiliharja.
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Kun teho ei riitd ja moottorin osa on epéatavallisen kuuma, tarkista hiiliharja. (Siveltimen pituuden tulee
olla alle 5-6 mm). Vaihda harja uuteen noin 200 tunnin kayton jalkeen. Jos harjan pituus on alle 5-6 mm,
ankkuritasasuuntaaja vaurioituu ja moottorin teho laskee.

5. Pitkaaikainen kdytto tai tilan pitkaaikainen sijoittaminen, vaikka kuormaa ei kdytetd, ennen kayttoa tai
ostoa.

Jos kone on ollut pitkdan kaytossa tai kayttamattomana pitkia aikoja, ota yhteyttd myyntiliikkeeseen
ennen kayttoa tai ostamista. Joissakin tapauksissa sisdiset komponentit, kuten jouset, tiivisteet ja muut
osat, saattavat tarvita vaihtoa.

. Varmista ennen tarkastusta, osien vaihtamista tai korjausta sekd aina kun kone ei ole kaytossa, etta
virtapistoke on irrotettu pistorasiasta.

. Kaytd vain maaritettyd jannitetta. Vaaran jannitteen kaytto voi estda konetta lavistyttamasta kunnolla,
vahingoittaa moottoria tai aiheuttaa muita toimintahairioita.

Toimii 5 %:n sisallda maaritetysta jannitteesta. Jos kaytat jatkojohtoa, jannite voi laskea; liitd tehostin ja
yllapida 220V.

. Al3 lavista terdslevyja tai kovaa materiaalia olevia esineit, jotka ylittdvat mairitellyn paksuuden.

A.  Normaalisti, kun lavistetddn A3-kokoisia esineitd, tee lavistyskeskuksen molemmille puolille
vahintdan 3 mm.

Varmista, ettd materiaali ei ylitd maaritettya kovuutta ja sailytda molempien puolien pituus.
B.  Aseta ty6kappale alemman muotin pdalle ja suuntaa se reidn keskelle.
. Pida sormet loitolla suulakkeesta kayton aikana, varsinkin kun kytket kytkinta paalle.

Valtd kuluneiden, vaurioituneiden tai vdantyneiden muottien kaytt6d, koska ne voivat vahingoittaa
konetta ja aiheuttaa turvallisuusriskejd. Vaihda tarvittaessa uuteen suulakkeeseen. Irrota virtapistoke
pistorasiasta ennen kuin tarkistat, puhdistat tai vaihdat suulakkeen tahattoman kaynnistymisen
estamiseksi.

. Hydraulidljy on erittdin syttyvaa; valta sen altistamista tulelle. Noudata néita varotoimia:
A.  Kun kone on kdynnissa tai runko on kuuma, ala irrota pumppupesan 6ljytulppaa.
B.  Tayta hydrauli6ljya vasta, kun kone on tdysin jaahtynyt.

C. Hydraulidljyn syotto tulee valita paikan ympariltd, joka ei ole palavaa, ja 6ljyvuotoja on valtettava.
Puhdista valittdmasti, jos 6ljya roiskuu.

D. Ali tupakoi, kun hydrauliéljyé on lisitty tai se on kaytdssa.
E. Aloita kdytto vasta poistuttuasi 6ljyntayttoalueelta.

. Tama kone on suunniteltu erityisesti lavistystehtaviin, kuten terdasrakenteiden, mainostaulujen ja teras-,
kupari- tai alumiinilevyjen kasittelyyn. Kayta vain ndihin tarkoituksiin, alaka salli kayttoa tahattomaan
kayttoon.

Pida poissa lasten ulottuvilta ja esta lapsia padasemastad koneeseen.
. Huomioi seuraavat seikat korkeustydssa:
A. Varmista ennen kuin aloitat, ettei ty6alueen alla ole henkilokuntaa .

B.  Ole erityisen varovainen, jotta et veda tai joudu vahingossa koukkuun.
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C. Sijoita laite turvalliseen ja vakaaseen paikkaan.

D. Korkeilla tydomailla kiinnitd turvakoysi rakennukseen tai telineisiin ja kiinnitd se tiukasti koneen
keskiosaan putoamisen estamiseksi.

. Ala kdyta tatd konetta materiaaleille, jotka ylittavat maaritellyn lavistyskapasiteetin.

o Kun siirrat konetta, tartu siita tukevasti molemmin kasin ja hallitse virtalahdettd oikein.

Kaytettyjen laitteiden havittaminen

Ald havitd laitetta yleisen kunnallisen jitehuollon kautta.
erikoistuneeseen kerdyspisteeseen. Tarkista tuotteessa, kdayttdohjeessa ja pakkauksessa oleva symboli. Laitteen
valmistuksessa kaytetyt muovit voidaan kierrdttdad niiden merkintéjen mukaisesti. Kierrattamalla jatteet

asianmukaisesti annat merkittdvan panoksen ymparistonsuojeluun.

Ota yhteytta paikallisiin viranomaisiin saadaksesi tietoa paikallisista kierratyslaitoksista.

Osakaavio

Osan numero

Kuvaus

1

Kiintea kehys

Hylatty materiaalilevy

P&an runko

Lavistyskoneen muotti

Pumpun runko

Oljysylinteri

Oljyn sisdantulo

Moottorin kotelo

OV |WIN

Hiiliharja

[any
o

Kytkin

Luovuta se sdhkolaitteiden kierratykseen
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Deze gebruikershandleiding is vertaald met behulp van machinevertaling. Wij hebben er alles aan
A gedaan om ervoor te zorgen dat de vertaling nauwkeurig is, maar houd er rekening mee dat
automatische vertalingen niet perfect zijn en niet bedoeld zijn om menselijke vertalers te
vervangen. De officiéle versie van de gebruikershandleiding is in het Engels. Eventuele verschillen
tussen de vertaalde versie en de originele Engelse versie zijn niet juridisch bindend. Als u vragen
hebt over de juistheid van de vertaling, raadpleeg dan de Engelse versie; dit is de officiéle

referentie. Versies in andere talen zijn op aanvraag verkrijgbaar via info@expondo.com.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Elektrische ponsmachine
Model MSW-EBAN-1200
Nominale spanning [V~] / frequentie [Hz] 230/50
Nominaal vermogen [W] 1200
Ponscapaciteit in dia. [mm] 6.5-20.5
Ponscapaciteit in dikte [mm)] Maximaal 6
Ponssnelheid [sec] 2-3
Beschermingsklasse Il
Isolatiegraad F
Beschermingsklasse IPXO0
Werkcyclus S1
Afmetingen [breedte * lengte * hoogte; mm] 255*%260*%490
Gewicht [kg] 12,6

Beschrijving

Dit product is speciaal ontworpen voor ponswerkzaamheden, zoals het opzetten van staalconstructies,
reclameborden en het werken met stalen, koperen of aluminium platen.

De gebruiker is aansprakelijk voor alle schade die voortvloeit uit onbedoeld gebruik van het apparaat.
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A LET OP!

Gebruik het apparaat voorzichtig: Als u het apparaat per ongeluk laat vallen, kan de vorm van het frame
scheuren en beschadigd raken.

In geval van een accidentele val of botsing, controleer dan voor gebruik de veiligheid en controleer of het
product veilig is. Als er sprake is van een afwijking, breng het dan onmiddellijk ter reparatie.

Als u de kabel vasthoudt om het product te dragen of als u de kabel uit het stopcontact trekt, kan de
kabel beschadigd raken. Dit kan leiden tot een kabelbreuk of kortsluiting. Zorg ervoor dat de draad niet in
aanraking komt met scherpe voorwerpen, hete voorwerpen, chemicalién en andere zaken. Als de draad
beschadigd is, stop dan onmiddellijk met werken en breng het apparaat ter reparatie.

Het windvenster van de machine is een noodzakelijk onderdeel van de koeling van de motor. Blokkeer het
niet door rondvliegend stof. Als deze geblokkeerd is, zal de temperatuur van de motor stijgen, wat kan
leiden tot doorbranden van de motor.

Maak het apparaat regelmatig schoon. Zorg ervoor dat het in de best mogelijke conditie verkeert, vooral
het motorgedeelte en het schakelgedeelte van de as.

Bij stof moet u niet alleen het vuil wegvegen, maar ook na elk gebruik. Maak daarnaast de draad altijd
schoon, zodat deze niet verslechtert door de inwerking van olie of chemicalién.

Zorg ervoor dat de matrijs altijd goed onderhouden is, zodat deze scherp blijft en goed blijft werken. Als
de matrijs bot wordt, gebruik hem dan niet meer totdat hij goed geslepen is.

Als u alleen het oppervlak bewerkt, kan de motor overbelast raken, wat storingen kan veroorzaken en de
werkefficiéntie kan verminderen.

Om de kracht van de machine optimaal te benutten, dient u de bouten of schroeven na elke 300-500
ponsbeurten opnieuw aan te draaien. Controleer de bouten van het afdichtingsdeel tussen de beugel en
de cilinder.

Deze machine heeft een motor, gebruik hem niet in de regen of sneeuw.

Bij werkzaamheden in de nacht dient u een geluidsisolerende wand of andere geluidsisolerende
apparatuur te plaatsen.

Bewaar het apparaat en de accessoires op de volgende plaatsen:

A. Buiten bereik van kinderen of op een afgesloten plaats bewaren.
B. Normale temperatuur en droge plaats.

C. Geenregen, geen vocht.

D. Waar geen direct zonlicht komt.

E. Waar geen bijtende stoffen aanwezig zijn.

Hydraulische olie

1.

Bij contact met de ogen kan er een ontsteking ontstaan. Draag daarom voor gebruik een beschermende
bril om te voorkomen dat er hydraulische olie in de ogen komt.

Contact met de huid kan een ontsteking veroorzaken, dus draag eerst beschermende handschoenen. Als
u hydraulische vloeistof drinkt, kan dit diarree en braken veroorzaken. Drink dit dus niet.

Spoedeisende hulp:
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A.  Bij contact met de ogen eerst met schoon water spoelen en daarna tijdig de diagnose van de arts
laten stellen.

B. Na contact met de huid, grondig wassen met water en zeep.

C. Dwing de patiént niet om te braken na onbedoelde inname. Accepteer de diagnose van de arts

onmiddellijk.
4. Behandeling van afgewerkte olie:
Gooi afvalolie niet in de zee, in de buurt van rivieren, meren, andere rivieren of in de riolering. Er is niet
alleen brandgevaar, maar ook vervuiling van het milieu.
Anvendelse

A WAARSCHUWING!

1.

Controleer het oliepeil voor gebruik.

Deze machine werkt op hydraulische olie en werkt. Vermindering van de olie leidt tot een vermindering
van het vermogen en de prestaties kunnen niet optimaal worden benut. Controleer daarom de olie vdér
gebruik. Bovendien neemt het vermogen af als de lichaamstemperatuur boven de 70°C komt. Neem
daarom even rust en gebruik het pas als het lichaam is afgekoeld. In de zomer kan vooral het aluminium
gedeelte (pomphuisgedeelte) hoge temperaturen ontwikkelen, wees hier dus voorzichtig mee.

Voer de voorverwarmingsbewerking uit.

In de winter kan de hydraulische olie soms stollen en moeilijk starten. Voer daarom een voorverwarming
uit van ongeveer 30 tot 60 seconden zonder belasting voordat u gaat ponsen.

Zet de schakelaar één keer uit.

Wanneer de schakelaar in deze stand blijft staan, zal de stekker soms in een continue stand staan; Nadat u
hebt gecontroleerd of de zuiger de bovenkant bereikt, moet u de schakelaar loskoppelen voordat u hem
gebruikt.

Voorbereiding voor huiswerk

1.

Organiseer en bevestig de werkplek.

Controleer of de locatie waar u de werkzaamheden wilt uitvoeren in de juiste staat verkeert, zoals vermeld
in de opmerkingen.

Verlenging van de geleider

Wanneer de stroomvoorziening ver weg is en de geleider verlengd moet worden, zorg er dan voor dat de
machine zonder problemen op het hoogste vermogen kan werken. Gebruik hiervoor een geleider met
voldoende dikte en zo kort mogelijk. Als de draad beschadigd is, breng hem dan terug om te repareren.

Voorzorgsmaatregelen voor gebruik

1.

Zorg ervoor dat er stroom wordt gebruikt.
Zorg ervoor dat u de voeding gebruikt die op het etiket vermeld staat.
Controleer of de bevestigingsbouten van de ponsmatrijs los zitten.

Of de positioneringsbout (inbuskop) van de montagematrijs is vastgedraaid. Draai het
voorzichtigheidshalve vast met een inbussleutel. Wanneer het los wordt gebruikt, kan dit niet alleen leiden
tot schade aan de behuizing en de stansmatrijs, maar ook tot ongelukken.
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3.

Controleer het stopcontact.

Als een stekker wiebelt of gemakkelijk loskomt als u hem in het stopcontact steekt, moet hij gerepareerd
worden. Als u het op deze manier gebruikt, raakt het oververhit en kan er een ongeluk gebeuren.

Gebruiksaanwijzing

1.

2.

Selecteer de matrijs op basis van de diameter (langgat) van het werkstuk.
De te bewerken staalplaat wordt vlak gelegd en aangesloten op de voeding.

De zuiger beweegt naar voren en slaat. Schakel de stroom in, zodat de zuiger automatisch terugkeert
wanneer deze bovenaan is. Als het niet één keer is
Als je helemaal naar boven gaat, komt de zuiger niet meer terug.

Zodra u de top bereikt hebt, koppelt u de schakelaar los en de zuiger keert terug.

Wanneer de zuiger volledig terugkeert naar zijn oorspronkelijke positie, beweegt de schakelaar niet,
omdat de klep open is, en komt de volgende hydraulische druk niet.

Als de zuiger van de ponsmachine tijdens het ponsen niet naar de oorspronkelijke positie terugkeert, kunt
u deze voorzichtig terugduwen met een stalen plaat of een soortgelijk voorwerp. Wees extra voorzichtig
om schade aan de zuiger of de matrijs van de machine te voorkomen. Bovendien zal de zuiger niet worden
geactiveerd als de zuiger niet volledig in de oorspronkelijke positie is teruggekeerd. Zorg ervoor dat de
zuiger volledig is teruggetrokken voordat u een nieuwe ponsbewerking uitvoert.

Inspectie en onderhoud

1.

Controleer het oliepeil vdér de operatie.

In meer dan 70% van de gevallen is een stroomstoring te wijten aan een tekort aan hydraulische olie.
Controleer daarom de hoeveelheid olie véér gebruik. De olie moet volledig worden vervangen, afhankelijk
van de vervuilingsgraad van de olie.

A.  Bij het ponsen (de stalen plaat is de maximale diameter en dikte van de machine) schakelt u de
machine in, zodat de zuiger ongeveer 4 mm naar voren beweegt.

Schakel de schakelaar uit tijdens het ponsen, stop de zuigerbeweging (vanwege de verhouding van
de airbag is het noodzakelijk om de olie bij te stellen).

B.  Bij het indrukken van de stalen plaat, de olie-inspuitmond omhoog, draai de olieplug uit de olie-
inspuitmond beetje bij beetje los totdat deze gevuld is. Als u de olieplug opent terwijl de carrosserie
warm is, kan de olie er soms uitspuiten. Open de olieplug daarom alleen als de carrosserie koud is.

C. De volledige vervanging van de olie moet ook via de boutplug worden verwijderd, ondersteboven,
nadat alle olie eruit is gegoten, en vervolgens weer teruggegoten. Vul de tank langzaam van bovenaf
met behulp van een oliespuit. Bevestig de boutstopper tijdelijk op de plek waar de olie het eerst lekt
en gebruik vervolgens de oliebijvulmethode.

D. Soms is er wel voldoende olie, maar geen vermogen. Dit komt doordat de onderdelen in de pomp
(zuiger, persklep) versleten zijn. Neem contact op met de afdeling inkoop.

Maak de zuiger rondom de ponsmachine regelmatig schoon.

Ruim de stalen platen, ijzerresten en het afval rondom de zuiger van de ponsmachine regelmatig op na
gebruik.

A. Draai de stekker van het netsnoer.

B. Draag epitheliale handschoenen.
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C. Bij het reinigen met perslucht kunnen stalen platen en ijzervijlsel risico's opleveren die vergelijkbaar
zijn met die van scherpe naalden. Draag beschermende handschoenen voor uw veiligheid. Gebruik
tijdens het schoonmaken geen persluchtmondstukken, omdat er dan deeltjes in de ogen kunnen
komen of kunnen worden ingeademd, wat gevaarlijk kan zijn.

3. Draai de bevestigingsbouten vast en controleer de ponsmatrijs voér gebruik.

Wanneer de bevestigingsbouten van de matrijs losraken of wanneer de matrijs versleten, gebroken of
vervormd is, zal het doorboren niet alleen de beugel en de zuiger beschadigen, maar ook gevaarlijk zijn.
Draai de bevestigingsbouten vast voor gebruik. Als de matrijs niet goed is, vervang deze dan door nieuwe.

4. Controleer de koolborstel.

Wanneer het vermogen niet voldoende is en het motoronderdeel abnormaal heet is, controleer dan de
koolborstel. (De lengte van de borstel moet korter zijn dan 5-6 mm). Vervang de borstel na ongeveer 200
uur gebruik door een nieuwe. Als de borstellengte korter is dan 5-6 mm, raakt de ankergelijkrichter
beschadigd en neemt het vermogen van de motor af.

5. Langdurig gebruik, of langdurige plaatsing van de staat, hoewel er geen lading wordt gebruikt, voor
gebruik of aankoop.

Voor machines die langdurig in gebruik zijn geweest of gedurende langere tijd niet zijn gebruikt, dient u
contact op te nemen met de winkel voordat u ze opnieuw gebruikt of koopt. In sommige gevallen moeten
interne componenten zoals veren, afdichtingen en andere onderdelen vervangen worden.

A LET OP!

. Voordat u het apparaat inspecteert, onderdelen vervangt of repareert, en wanneer u het niet gebruikt,
dient u ervoor te zorgen dat de stekker uit het stopcontact is gehaald.

. Gebruik alleen de aangegeven spanning. Als u de verkeerde spanning gebruikt, kan het zijn dat de
machine niet goed ponst, dat de motor beschadigd raakt of dat er andere storingen optreden.

Werk binnen £5% van de opgegeven spanning. Als u een verlengsnoer gebruikt, kan de spanning dalen.
Sluit daarom een booster aan en zorg dat de spanning op 220 V blijft.

. Pons geen stalen platen of artikelen van hard materiaal die dikker zijn dan de aangegeven dikte.

A. Als u ponsen voor A3-formaat uitvoert, zorg er dan voor dat het midden van de pons aan beide
zijden niet kleiner is dan 3 mm.

Zorg ervoor dat het materiaal de aangegeven hardheid niet overschrijdt en dat de lengte aan beide
zijden behouden blijft.

B.  Plaats het werkstuk op de onderste matrijs en richt het op het midden van het gat.
. Houd uw vingers tijdens het gebruik uit de buurt van de matrijs, vooral wanneer u de schakelaar bedient.

Gebruik geen versleten, beschadigde of vervormde matrijzen. Deze kunnen de machine beschadigen en
een veiligheidsrisico vormen. Vervang indien nodig de matrijs door een nieuwe. Haal de stekker uit het
stopcontact voordat u de matrijs controleert, reinigt of vervangt, om onbedoeld opstarten te voorkomen.

. Hydraulische olie is zeer brandbaar. Stel de olie daarom niet bloot aan vuurbronnen. Volg deze
voorzorgsmaatregelen:

A.  Wanneer de machine in werking is of wanneer de behuizing warm is, mag u de olieplug van de
pompbehuizing niet verwijderen.

B.  Vul de hydraulische olie pas bij als de machine volledig is afgekoeld.
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C. De toevoer van hydraulische olie moet rond de plaats worden geselecteerd zonder brandbare
stoffen en om olielekken te voorkomen. Maak olievlekken onmiddellijk schoon.

D. Rook niet wanneer de hydraulische olie wordt bijgevuld of wanneer de machine in werking is.
E.  Begin pas met werken nadat u de olievulruimte heeft verlaten.

. Deze machine is speciaal ontworpen voor ponswerkzaamheden, zoals het opzetten van staalconstructies,
reclameborden en het werken met stalen, koperen of aluminium platen. Gebruik het apparaat alleen voor
deze doeleinden en laat het niet voor onbedoelde doeleinden gebruiken.

Buiten bereik van kinderen houden en ervoor zorgen dat kinderen niet bij het apparaat kunnen.
. Bij hoogtewerk dient u op de volgende punten te letten:

A. Controleer of er zich geen personeel onder het werkgebied bevindt voordat u begint .

B.  Wees extra voorzichtig en voorkom dat u per ongeluk aan de draad trekt of haakt.

C. Plaats het apparaat op een veilige en stabiele plaats.

D. Bevestig op verhoogde werkplekken een veiligheidslijn aan het gebouw of de steiger en maak deze
stevig vast aan het centrale deel van de machine om vallen te voorkomen.

. Gebruik deze machine niet op materialen die de opgegeven ponscapaciteit overschrijden.

. Wanneer u de machine verplaatst, dient u deze stevig met beide handen vast te pakken en de
stroomtoevoer goed te regelen.

Afvoeren van gebruikte apparaten

Gooi dit apparaat niet in gemeentelijke afvalsystemen. Lever het in bij een recycling- en verzamelpunt voor
elektrische apparaten. Controleer het symbool op het product, de gebruiksaanwijzing en de verpakking. De
kunststoffen die voor de productie van het apparaat zijn gebruikt, kunnen volgens de markeringen worden
gerecycled. Door te kiezen voor recycling levert u een belangrijke bijdrage aan de bescherming van het milieu.

Neem contact op met plaatselijke autoriteiten voor informatie over plaatselijke recycling.
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Onderdelen diagram

Artikelnummer Beschrijving
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Olie cilinder
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Denne brukerhandboken er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Vi har gjort vart ytterste for a
A sikre at oversettelsen er ngyaktig, men vaer oppmerksom pa at automatiserte oversettelser ikke er
perfekte og ikke er ment 3@ erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle versjonen av
brukerhandboken er pd engelsk. Eventuelle forskjeller mellom den oversatte versjonen og den
originale engelske versjonen er ikke juridisk bindende. Hvis du har spgrsmal om ngyaktigheten av
oversettelsen, vennligst se den engelske versjonen, som er den offisielle referansen. Flere

sprakversjoner er tilgjengelig pa forespgrsel via info@expondo.com.

Tekniske data

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Elektrisk stansemaskin
Modell MSW-EBAN-1200
Nominell spenning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 1200
Stansekapasitet i dia. [mm] 6.5-20.5
Stansekapasitet i tykkelse [mm] Maks. 6
Stansehastighet [sek] 2-3
Beskyttelsesklasse Il
Isolerende karakter F
Beskyttende karakter IPXO0
Driftssyklus S1
Dimensjoner [bredde * lengde * hgyde; mm] 255*%260*%490
Vekt [kg] 12.6

Beskrivelse

Dette produktet er designet spesielt for stanseoppgaver, som a sette opp stalkonstruksjoner, reklametavler og
arbeid med stal-, kobber- eller aluminiumsplater.

Brukeren er ansvarlig for skader som oppstar som fglge av utilsiktet bruk av apparatet.
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A oBs!!!

Bruk maskinen forsiktig: Hvis maskinen faller i bakken ved en feiltakelse, kan kollisjonen fgre til at formen
pa rammen sprekker og skades.

| tilfelle utilsiktet fall eller kollisjon, vennligst foreta en fullstendig sjekk f@r bruk og bekreft sikkerheten fgr
bruk. Hvis det er noe unormalt, vennligst ta det til reparasjon umiddelbart.

A holde ledningen for & baere produktet eller trekke ledningen fra stikkontakten kan skade ledningen, noe
som resulterer i brudd eller kortslutning. Vennligst ikke gjgr ledningen og skarpe gjenstander,
hgytemperatur ting, kjiemikalier og annen kontakt. Hvis ledningen er skadet, stopp arbeidet umiddelbart
og ta den med til reparasjon.

Vindvinduet til maskinen er en ngdvendig del av kjgling av motoren, ikke blokker den pa grunn av stgv
som flyr. Hvis den er blokkert, vil temperaturen pa motoren stige, noe som vil vaere arsaken til 3 brenne ut
motoren.

Rengjgr maskinen ofte. Hold den i best mulig stand, spesielt motordelen og bryterdelen av asken.

For stgv, bgr ikke bare tgrkes nar det er skittent, men bgr ogsa vaere oppmerksom pa a tgrke etter hver
bruk. | tillegg, vennligst rengjgr ledningen nar som helst, slik at den ikke forringes pa grunn av rollen til
olje eller kjemikalier.

Vedlikehold alltid dysen for a sikre at den forblir skarp og i god stand. Hvis formen blir matt, unnga bruk
fgr den er ordentlig slipt.

Maskinering av kun overflaten kan fgre til overbelastning av motoren, noe som kan forarsake
funksjonsfeil og redusere arbeidseffektiviteten.

For a gi fullt spill til kraften til maskinen, stram boltene eller skruene etter hver 300-500 ganger med
stansing. Vennligst sjekk boltene til tetningsdelen mellom braketten og sylinderen.

Denne maskinen har motor, ma ikke brukes i regn eller sng.

Nar du arbeider om natten, vennligst sett opp lydisolasjonsvegg eller annet lydisolasjonsutstyr ved bruk.
Oppbevar maskinen og dens tilbehgr pa fglgende steder:

A. Utenfor barns rekkevidde, eller sted last.

B. Normal temperatur og tgrt sted.

C. Ingen regn, ingen fuktighet.

D. Der direkte sollys ikke nar.

E. Der detikke er etsende stoffer.

Hydraulikkolje

1.

Det kan forarsake betennelse nar du kommer inn i gynene, sa bruk vernebriller fgr bruk for a forhindre at
hydraulikkolje kommer inn i gynene.

Hudkontakt kan forarsake betennelse, s3 bruk vernehansker fgrst. Drikker du hydraulikkvaeske vil det gi
diaré og oppkast, sa ikke drikk det.

Akuttbehandling:
A. Etter 3 ha kommet inn i gynene, vask med rent vann fgrst, og godta deretter legens diagnose i tide.

B.  Etter hudkontakt, vask grundig med sape og vann.
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C. Ikke tving pasienten til & kaste opp etter utilsiktet inntak. Vennligst godta legens diagnose
umiddelbart.

Behandling av spillolje:

Ikke kast spillolje i havet, i neerheten av elver, innsjger, andre elver eller i avigp. Det er ikke bare fare for
brann, men ogsa forurensning av miljget.

Bruk

A ADVARSEL!

1.

Kontroller oljenivaet fgr bruk.

Denne maskinen er basert pa hydraulikkolje og arbeid. Reduksjonen av olje vil fgre til reduksjon av kraft,
og ytelsen kan ikke gi fullt spill, sa sjekk oljen fgr bruk. I tillegg, nar kroppens temperatur nar over 70C,
synker kraften, sa vennligst hvil en periode og bruk den etter at kroppen har kjglt seg ned. Om sommeren
vil spesielt aluminiumsdelen (pumpeskalldelen) danne hgy temperatur, sa vaer oppmerksom.

Vennligst utfgr forvarming.

Om vinteren stgrkner hydraulikkoljen noen ganger og er vanskelig a starte, sa forvarming i ca. 30 til 60
sekunder uten belastning fgr stansing.

SIa av bryteren én gang.

Nar bryteren holdes i tilstanden, vil pluggen noen ganger vaere i en kontinuerlig; Etter @ ha bekreftet at
stemplet nar toppen, sgrg for a koble fra bryteren én gang fgr bruk.

Forberedelse fgr lekser

1. Organisere og bekrefte arbeidsplassen.
Vennligst bekreft at nettstedet som skal utfgres er i riktig stand som angitt i merknadene.

2. Forlengelse av lederen
Nar stremforsyningen er langt unna og lederen ma forlenges, for a gjgre det mulig for maskinen a operere
pa hgyeste effekt uten problemer, vennligst bruk lederen med nok tykkelse sa kort som mulig. Ta
ledningen for a reparere den hvis den er skadet.

Forholdsregler f@r bruk

1. Se¢rg for at strgm brukes.
Se¢rg for a bruke strgmforsyningen som er registrert pa etiketten.

2. Bekreft om monteringsholtene til stansedysen er Igse.
Hvorvidt posisjoneringsbolten (sekskanthode) til monteringsdysen er strammet. For forsiktighet, stram den
med sekskantngkkel. Nar den brukes i Igs tilstand, vil den ikke bare fgre til skade pa kroppen og
stanseformen, men ogsa forarsake ulykker.

3. Sjekk stremuttaket.

Hvis en plugg er vinglete eller lett & trekke av nar den settes inn i en stikkontakt, ma den repareres. Hvis
den brukes som den er, vil den overopphetes og forarsake en ulykke.

Bruksanvisning

1.

Velg formen i henhold til diameteren (langt hull) til arbeidsstykket.
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Stalplaten som skal bearbeides legges flatt og kobles til strgmforsyningen.

Stempelet beveger seg fremover og slar. SIa pa stremmen slik at stemplet kommer tilbake automatisk nar
det kommer til toppen. Oom ikke en gang
Gar du til toppen, kommer ikke stempelet tilbake.

Etter & ha nadd toppen, koble fra bryteren og stempelet gar tilbake.

Nar stempelet gar helt tilbake til sin opprinnelige posisjon, beveger ikke bryteren seg, fordi ventilen er
apen, og det neste hydrauliske trykket kommer ikke.

Under stanseoperasjoner, hvis stempelet pa stansemaskinen ikke gar tilbake til sin opprinnelige posisjon,
bruk en stalplate eller lignende gjenstand for a skyve det forsiktig tilbake. Veer spesielt forsiktig for a unnga
& skade stempelet eller dysen pa maskinen. | tillegg, hvis stempelet ikke har gatt helt tilbake til sin
opprinnelige posisjon, vil ikke stempelet aktiveres ved & sld pa maskinen. Sgrg for at stempelet er helt
tilbaketrukket fgr du starter en ny stanseoperasjon.

Inspeksjon og vedlikehold

1.

Kontroller oljenivaet fgr operasjonen.

Mer enn 70 % av arsakene til stremmangel skyldes mangel pa hydraulikkolje, sa sjekk oljemengden fgr
bruk. Den omfattende utskiftingen av olje bgr erstattes i henhold til oljeforurensningsgraden.

A. Ved stansing (stalplaten er maskinens maksimale diameter og tykkelse), sla p3, slik at stempelet
beveger seg ca. 4 mm fremover.

Vennligst klipp av bryteren midt under stansing, stopp fremfgringen av stempelet (pa grunn av
forholdet til kollisjonsputen, er oljejustering ngdvendig).

B. Ved pressing av stalplaten, oljeinnsprgytningsmunningen opp, Igsne oljepluggen fra
oljeinjeksjonsmunnen bit for bit til den er fylt. Hvis du apner oljepluggen nar kroppen er varm, vil
oljen noen ganger sprute ut, sa vennligst apne oljepluggen nar kroppen er kjglig.

C.  Full erstatning av oljen bgr ogsa fijernes fra boltpluggen, opp ned, etter at all oljen inni er helt ut, og
hell den deretter tilbake. Bruk oljeskruen til & fylle sakte fra toppen. Fest boltstopperen midlertidig
der hvor oljen fgrst renner ut, og bruk deretter oljepafyllingsmetoden.

D. Noen ganger er det nok olje, men ingen kraft; dette er fordi delene i pumpen (stempel,
leveringsventil) slites ut. Snakk med innkjgpskontoret.

Rengjgr stempelet rundt stansemaskinen regelmessig.

Rydd opp i stalplatene, jernrester og sgppel rundt stempelet pa stansemaskinen regelmessig etter bruk.
A. Sl strgmledningen.

B.  Bruk epitelhansker.

C.  Nar du bruker trykkluftdyser til rengjgring, kan stalplater og jernspon utgjgre en risiko som ligner
skarpe naler. Bruk vernehansker for sikkerhets skyld. Unngd a bruke trykkluftdyser direkte under
rengjgring, da partikler kan komme inn i gynene eller inhaleres, og utgjgre en fare.

Stram til monteringsboltene og kontroller stansedysen fgr bruk.

Nar monteringsboltene til dysen Igsner eller nar dysen er oppbrukt, gdelagt eller deformert, vil stansing
ikke bare skade braketten og stempelet, men ogsa vaere farlig. Stram monteringsboltene fgr bruk. Hvis
terningen ikke er bra, ma du erstatte den med nye.
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4. Sjekk kullbgrsten.

Nar stremmen ikke er nok og motordelen er unormalt varm, sjekk kullbgrsten. (Lengden pa bgrsten bgr
vaere mindre enn 5-6 mm). Bytt bgrsten med en ny etter a ha brukt den i ca. 200 timer. Hvis lengden pa
bgrsten er mindre enn 5-6 mm, vil ankerlikeretteren bli skadet, og kraften til motoren vil avta.

5.  Langsiktig bruk, eller langsiktig plassering av staten, selv om ingen last ikke brukes, fgr bruk eller kjgp.

For maskiner som har veaert i langtidsbruk eller ubrukt i lengre perioder, ta kontakt med salgsbutikken fgr
videre bruk eller kjgp. | noen tilfeller kan interne komponenter som fjerer, tetninger og andre deler
trenge utskifting.

A oBs!!!

. F@r du inspiserer, bytter deler eller reparerer, og nar maskinen ikke er i bruk, ma du sgrge for at stgpselet
er koblet fra stikkontakten.

. Bruk kun spesifisert spenning. Bruk av feil spenning kan forhindre at maskinen slar skikkelig, skade
motoren eller forarsake andre funksjonsfeil.

Kjgr innenfor 5 % av spesifisert spenning. Hvis du bruker en skjgteledning, kan spenningen falle; koble til
en booster og opprettholde 220V.

. Ikke stans stalplater eller gjenstander av hardt materiale som overskrider spesifisert tykkelse.

A. Som standard, ved stansing av gjenstander som tilsvarer A3, ma stansesenteret til begge sider ikke
veaere mindre enn 3 mm.

Pass pa at materialet ikke overskrider den angitte hardheten og behold lengden pa begge sider.
B. Plasser arbeidsstykket pa toppen av den nedre dysen og sikt det mot midten av hullet.
. Hold fingrene unna dysen under drift, spesielt nar bryteren kobles inn.

o

Unnga & bruke slitte, skadede eller deformerte dyser, da de kan skade maskinen og utgjgre en
sikkerhetsrisiko. Bytt ut med en ny dyse etter behov. Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr du sjekker,
rengjgr eller bytter ut dysen for a forhindre utilsiktet oppstart.

. Hydraulikkolje er sveert brannfarlig; unnga a utsette den for brannkilder. Fglg disse forholdsreglene:
A.  Nar maskinen er i drift eller nar kroppen er varm, ma du ikke fjerne oljepluggen pa pumpehuset.
B.  Etterfyll hydraulikkolje kun nar maskinen er helt avkjglt.

C. Hydraulikkoljetilfgrsel bgr velges rundt stedet uten brennbart og unngd oljespl. Rydd opp
umiddelbart hvis oljesgl.

D. Ikke rgyk nar hydraulikkolje etterfylles eller er i drift.
E.  Begynn bruk fgrst etter at du har flyttet bort fra oljepafyllingsomradet.

. Denne maskinen er designet spesielt for stanseoppgaver, som a sette opp stalkonstruksjoner,
reklametavler og arbeid med stal-, kobber- eller aluminiumsplater. Bruk kun til disse formalene, og tillat
ikke bruk for utilsiktet bruk.

Oppbevares utilgjengelig for barn og unnga at barn far tilgang til maskinen.
. Veer oppmerksom pa fglgende punkter for hgydearbeid:
A. Bekreft at ingen personell er under arbeidsomradet fgr start .
B. Veer spesielt forsiktig for & unnga a trekke eller hekte i ledningen ved et uhell.

C. Plasser enheten pa et trygt og stabilt sted.
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D. Pa forhgyede arbeidsplasser, fest et sikkerhetstau til bygningen eller stillaset, og fest det godt til
maskinens sentrale del for a forhindre fall.

. Ikke bruk denne maskinen pa materialer som overskrider den angitte stansekapasiteten.

. Nar du flytter maskinen, ta godt tak i den med begge hender og styr strgmforsyningen pa riktig mate.

Kassering av brukte enheter

Apparatet ma ikke kastes i det kommunale avfallssystemet. Lever den til et gjenvinnings- og innsamlingssted
for elektriske apparater. Sjekk symbolet pa produktet, bruksanvisningen og emballasjen. Plasten som brukes til
a konstruere enheten kan resirkuleres etter deres merking. Nar du velger & resirkulere, gir du et viktig bidrag til
a beskytte miljget.

Kontakt lokale myndigheter for informasjon om ditt lokale gjenvinningsanlegg.

Delediagram

Artikkelnummer Beskrivelse

1 Den faste rammen

Avvist materialplate

Hoderamme

Stansemaskinform

Pumpehus

Oljesylinder

Oljeinntak

Motorhus

V| |IN|On|[h_W|N

Karbonbgrste

[Eny
o

Bryter
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Denna anvandarmanual har Oversatts med maskindversattning. Vi har anstrdngt oss for att

A sakerstdlla att 6versattningen ar korrekt, men observera att automatiska Oversattningar inte ar
perfekta och inte ar avsedda att ersdtta manskliga Oversdttare. Den officiella versionen av
anvandarmanualen ar pa engelska. Eventuella skillnader mellan den Gversatta versionen och den
engelska originalversionen ar inte juridiskt bindande. Om du har nagra fragor om Oversattningens
riktighet, se den engelska versionen, som ar den officiella referensen. Fler sprakversioner finns
tillgdngliga pa begaran via info@expondo.com .

Tekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Elektrisk stansmaskin
Modell MSW-EBAN-1200
Nominell spanning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 1200
Stanskapacitet i dia. [mm] 6.5-20.5
Stanskapacitet i tjocklek [mm] Max. 6
Stanshastighet [sek] 2-3
Isolationsklass Il
Isolerande kvalitet F
Skyddande klass IPX0
Arbetscykel S1
Matt [bredd * langd * hojd; mm] 255*%260%490
Vikt [kg] 12,6

Beskrivning

Denna produkt ar utformad speciellt for stansningsuppgifter, som att satta upp stalkonstruktioner, skyltar och
arbeta med stal-, koppar- eller aluminiumplatar.

Anvadndaren ar ansvarig for alla skador som uppstar till f6ljd av icke avsedd anvandning av apparaten.
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A ...

Anvand maskinen forsiktigt: Om maskinen tappas av misstag kan kollisionen orsaka att ramens form
spricker och skadas.

Vid oavsiktlig fall eller kollision, gor en fullstandig kontroll fore anvandning och bekrafta sdkerheten fore
anvandning. Om det finns ndgot onormalt, vanligen ta det till reparation omedelbart.

Att halla i ledningen for att bara produkten eller dra ledningen fran uttaget kan skada ledningen, vilket
kan leda till att den gar sonder eller kortsluts. Vanligen gor inte traden och vassa féremal, saker med hog
temperatur, kemikalier och annan kontakt. Om traden ar skadad, sluta arbeta omedelbart och ta den till
reparation.

Maskinens vindfonster ar en nédvandig del av kylningen av motorn, blockera den inte pa grund av damm
som flyger. Om den &r blockerad kommer temperaturen pa motorn att stiga, vilket kommer att vara
orsaken till att motorn branns ut.

Reng6r maskinen ofta. Hall den i basta majliga skick, speciellt motordelen och vaxeldelen av askan.

For damm, bor inte bara torkas nar det ar smutsigt, men bor ocksa vara uppmarksam pa att torka efter
varje anvandning. Rengor dessutom traden nar som helst sa att den inte forsamras pa grund av rollen av
olja eller kemikalier.

Underhall alltid formen for att sakerstalla att den forblir skarp och i gott skick. Om formen blir matt,
undvik anvandning tills den har slipats ordentligt.

Att endast bearbeta ytan kan leda till motoroverbelastning, vilket kan orsaka funktionsfel och minska
arbetseffektiviteten.

For att ge fullt spel at maskinens kraft, vanligen dra at bultarna eller skruvarna efter varje 300-500
gangers stansning. Kontrollera tatningsdelens bultar mellan fastet och cylindern.

Denna maskin har en motor, anvand inte i regn eller sno.

Nar du arbetar pa natten, vanligen satt upp ljudisoleringsvagg eller annan ljudisoleringsutrustning vid
anvandning.

Forvara maskinen och dess tillbehér pa féljande platser:
A.  Utom rackhall for barn, eller en plats last.

B. Normal temperatur och torr plats.

C. Ingetregn, ingen fukt.

D. Daér direkt solljus inte nar.

E. Daér detinte finns nagra fratande amnen.

Hydraulolja

1.

Det kan orsaka inflammation nar du kommer in i 6gonen, sa anvdnd skyddsglaségon fére anvandning for
att forhindra att hydraulolja kommer in i 6gonen.

Kontakt med huden kan orsaka inflammation, sa anvind skyddshandskar forst. Om du dricker
hydraulvdtska kommer det att orsaka diarré och krdkningar, sa drick inte det.

Akutsjukvard:

A.  Efter att ha kommit in i 6gonen, vanligen tvatta med rent vatten foérst och acceptera sedan ldkarens
diagnos i tid.
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B.  Efter kontakt med huden, tvatta noggrant med tval och vatten.

C. Tvinga inte patienten att krdkas efter att ha intagits av misstag. Vanligen acceptera ldkarens diagnos

omedelbart.
4. Behandling av spillolja:
Slang inte spillolja i havet, nara floder, sjoar, andra floder eller i avlopp. Det finns inte bara risk for brand,
utan dven férorening av miljon.
Anvandning

A VARNING!

1.

Kontrollera oljenivan fére anvandning.

Denna maskin ar baserad pa hydraulolja och arbete. Minskningen av olja kommer att leda till minskning av
kraften och prestanda kan inte ge fullt spel, sa kontrollera oljan fére anvandning. Dessutom, nar kroppens
temperatur nar 6éver 70C, minskar kraften, sa snalla vila en stund och anvand den efter att kroppen svalnat.
P4 sommaren kommer sarskilt aluminiumdelen (pumpskalsdelen) att bilda hoég temperatur, sa var
uppmarksam.

Utfor forvarmningsoperationen.

Pa vintern stelnar hydrauloljan ibland och &r svar att starta, sa utfor férvarmning i cirka 30 till 60 sekunder
utan belastning innan stansning.

Stdng av strombrytaren en gang.

Nar omkopplaren halls i tillstand, kommer kontakten ibland vara i en kontinuerlig; Efter att ha bekraftat att
kolven nar toppen, se till att koppla bort strombrytaren en gang innan anvandning.

Forberedelser infor laxor

1.

Organisera och bekrafta arbetsplatsen.
Vanligen bekréafta att platsen som ska utféras ar i korrekt skick som anges i anteckningarna.
Férlangning av ledaren

Nar stromforsorjningen ar langt borta och ledaren behoéver forlangas, for att maskinen ska kunna arbeta
med hogsta effekt utan problem, anvdnd ledaren med tillrdckligt tjocklek sa kort som majligt. Vanligen ta
traden for att reparera den om den ar skadad.

Forsiktighetsatgarder fore anvandning

1.

Se till att strom anvands.
Var noga med att anvanda stromforsérjningen som anges pa etiketten.
Kontrollera om monteringsbultarna pa stansdynan ar l6sa.

Huruvida positioneringsbulten (sexhuvudet) pd monteringsdynan ar atdragen. For forsiktighet, vanligen
dra at den med en insexnyckel. Nar det anvands i 16st tillstdand kommer det inte bara att leda till skada pa
kroppen och stansformen, utan ocksa orsaka olyckor.

Kontrollera eluttaget.

Om en kontakt &r vinglig eller Iatt att dra av nar den séatts in i ett uttag, maste den repareras. Om den
anvands som den ar kommer den att 6verhettas och orsaka en olycka.
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Driftinstruktioner

Vanligen valj formen enligt diametern (langt hal) pa arbetsstycket.
Stalplaten som ska bearbetas laggs platt och ansluts till stromforsérjningen.

Kolven ror sig framat och slar. SIa pa strommen sa att kolven kommer tillbaka automatiskt nar den kommer
till toppen. Om inte en gang
Om du gar till toppen kommer kolven inte tillbaka.

N&r du har natt toppen, koppla ur strémbrytaren och kolven gar tillbaka.

Nar kolven helt atergar till sitt ursprungliga lage, ror sig inte omkopplaren, eftersom ventilen ar 6ppen, och
nasta hydraultryck kommer inte.

Om kolven pa stansmaskinen under stansningsoperationer inte atergar till sitt ursprungliga lage, anvdnd en
stalplat eller liknande foremal for att forsiktigt trycka tillbaka den. Var sarskilt forsiktig for att undvika att
skada kolven eller maskinens dyna. Dessutom, om kolven inte helt har atergatt till sitt ursprungliga lage,
aktiveras inte kolven om maskinen slas pa. Se till att kolven ar helt indragen innan du pabdrjar en annan
stansoperation.

Inspektion och underhall

1.

Kontrollera oljenivan fére operationen.

Mer &n 70 % av orsakerna till strémbrist beror pa bristen pa hydraulolja, sa kontrollera mangden olja
innan anvandning. Den omfattande ersattningen av olja bor ersattas i enlighet med oljans fororeningsgrad.

A. Vid stansning (stalplattan ar maskinens maximala diameter och tjocklek), sla pa, sa att kolven ror sig
framat ca 4 mm.

Vanligen sld av strombrytaren i mitten av stansningen, stoppa frammatningen av kolven (pa grund
av forhallandet mellan krockkudden &r oljejustering nodvandig).

B. Vid pressning av stalplaten, oljeinsprutningsmynningen uppat, lossa oljepluggen fran
oljeinsprutningsmynningen bit for bit tills den ar fylld. Om du 6ppnar oljepluggen nar kroppen ar
varm kommer oljan ibland att spruta ut, sa 6ppna oljepluggen nar kroppen ar sval.

C. Den fullstdndiga ersattningen av oljan bor ocksa tas bort fran bultpluggen, upp och ner, efter att all
olja inuti har hillts ut, och hill sedan tillbaka den. Anvdnd smérjmedel for att langsamt fylla pa fran
toppen. Fixera bultstoppet tillfalligt dar oljan f6rst spills och anvand sedan oljepafyllningsmetoden.

D. Ibland finns det tillrackligt med olja men ingen kraft; detta beror pa att delarna i pumpen (kolv,
utmatningsventil) slits ut. Prata med inkdpskontoret.

Rengor kolven runt stansmaskinen regelbundet.

Rengor regelbundet stalplatar, jarnrester och skrap runt kolven pa stansmaskinen efter anvandning.
A. Sla nétsladden.

B. Anvand epitelhandskar.

C.  Vid anvandning av tryckluftsmunstycken for rengéring kan stalplatar och jarnspan utgéra risker som
liknar vassa nalar. Anvand skyddshandskar foér sakerhets skull. Undvik att anvidnda
tryckluftsmunstycken direkt under rengdring, eftersom partiklar kan komma in i 6gonen eller andas
in, vilket utgor en fara.

Dra at monteringsbultarna och kontrollera stansformen fére anvindning.
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Nar matrisens monteringsbultar lossnar eller nar formen férbrukas, gar sonder eller deformeras, kommer
stansning inte bara att skada fastet och kolven utan ocksa vara farligt. Dra &t monteringsbultarna fére
anvandning. Om tarningen inte ar bra, vanligen byt ut den mot nya.

4. Kontrollera kolborsten.

Nar kraften inte racker till och motordelen dr onormalt varm, kontrollera kolborsten. (Langden pa borsten
bor vara mindre dn 5-6 mm). Byt ut borsten mot en ny efter att ha anvant den i cirka 200 timmar. Om
langden pa borsten ar mindre dn 5-6 mm kommer ankarlikriktaren att skadas och motorns effekt minskar.

5. Langvarig anvandning, eller langvarig placering av staten, dven om ingen last inte anvands, fore
anvandning eller kop.

For maskiner som har anvants under lang tid eller har anvants under langre perioder, radgér med
aterforsaljaren innan du anvander eller koper dem vidare. | vissa fall kan interna komponenter som
fjadrar, tatningar och andra delar behdva bytas ut.

A OBS!

o Innan du inspekterar, byter ut delar eller reparerar, och ndr maskinen inte anvands, se till att
stromkontakten ar urkopplad fran uttaget.

. Anvand endast den specificerade spadnningen. Anvandning av felaktig spanning kan forhindra att
maskinen slar ordentligt, skada motorn eller orsaka andra funktionsfel.

Kor inom =5 % av den specificerade spanningen. Om du anvander en férldngningssladd kan spanningen
falla; anslut en booster och bibehall 220V.

J Stansa inte stalplatar eller féremal av hart material som Overstiger den specificerade tjockleken.

A. Som standard, vid stansning av foremal som motsvarar A3, vanligen gor stansningscentrumet pa
bada sidorna inte mindre &n 3 mm.

Se till att materialet inte 6verstiger den specificerade hardheten och behall langden pa bada sidorna.
B.  Placera arbetsstycket ovanpa den nedre formen och rikta den mot mitten av halet.
. Hall fingrarna borta fran formen under drift, speciellt ndr du kopplar in strémbrytaren.

Undvik att anvanda slitna, skadade eller deformerade stansar, eftersom de kan skada maskinen och
utgora sakerhetsrisker. Byt ut mot en ny dyna efter behov. Dra ut stickkontakten ur uttaget innan du
kontrollerar, rengor eller byter ut formen for att forhindra oavsiktlig start.

. Hydraulolja ar mycket brandfarligt; undvik att utsatta den for brandkallor. Folj dessa forsiktighetsatgarder:
A.  Nar maskinen ar i drift eller nar kroppen ar varm, ta inte bort oljepluggen fran pumphuset.
B.  Fyll pa hydraulolja endast nar maskinen har svalnat helt.

C. Hydraulolja bor viljas runt platsen utan brannbart och undvika oljespill. Stada omedelbart om olja
spills.

D. ROk inte nar hydraulolja fylls pa eller ar i drift.
E.  Starta driften forst efter att du har flyttat bort fran oljepafyliningsomradet.

. Denna maskin ar speciellt utformad for stansningsuppgifter, som att satta upp stalkonstruktioner, skyltar
och arbeta med stal-, koppar- eller aluminiumplatar. Anvand endast for dessa dndamal och tillat inte
anvandning for oavsiktlig anvandning.

Forvara utom rackhall for barn och férhindra att barn kommer at maskinen.

. Var uppmarksam pa foljande punkter for hojdarbete:
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A.  Kontrollera att ingen personal befinner sig under arbetsomradet innan du startar .
B.  Var sarskilt forsiktig for att undvika att oavsiktligt dra eller haka fast i vajern.
C.  Placera enheten pa en saker och stabil plats.

D. Pa upphojda arbetsplatser faster du ett sakerhetsrep i byggnaden eller stallningen och faster det
ordentligt i maskinens centrala del for att forhindra fall.

. Anviand inte denna maskin pa material som 6verstiger den specificerade stanskapaciteten.

. Nar du flyttar maskinen, greppa den ordentligt med bada hidnderna och hantera stromforsoérjningen
ordentligt.

Kassera anvanda enheter

Slang inte apparaten i kommunala avfallssystem. Ldmna den till en atervinnings- och insamlingsplats for
elektriska och elektroniska apparater. Kontrollera symbolen pa produkten, bruksanvisningen och férpackningen.
Plasten som anvands for att konstruera enheten kan atervinnas enligt deras markningar. Genom att vilja att
atervinna gor du en viktig insats for att skydda var miljo.

Kontakta lokala myndigheter for information om din lokala atervinningsanlaggning.

Delar diagram

Nummer pa del Beskrivning

1 Den fasta ramen

Avvisad materialplatta

Huvudram

Stansmaskin form

Pumpkropp

b iwiN

Oljecylinder
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7 Oljeinlopp
8 Motorhus
9 Kolborste
10 Vaxla
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Este Manual do Usudrio foi traduzido usando tradugdo automatica. Fizemos todos os esforcos para
A garantir que a traducdo seja precisa, mas observe que as tradugdes automatizadas ndo sdo
perfeitas e ndo tém como objetivo substituir tradutores humanos. A versao oficial do Manual do
Usuario esta em inglés. Quaisquer diferencas entre a versdo traduzida e o original em inglés ndo
sdo juridicamente vinculativas. Caso tenha alguma duvida sobre a precisdo da traducdo, consulte a
versdao em inglés, que é a referéncia oficial. VersGes em outros idiomas estdo disponiveis mediante

solicitacdo através de info@expondo.com.

Dados técnicos

Descri¢dao do parametro Valor do parametro
Nome do produto Mdquina de perfuragdo elétrica
Modelo MSW-EBAN-1200
Tensdo nominal [V~] / frequéncia [Hz] 230/50
Poténcia nominal [W] 1200
Capacidade de perfuragdo em diametro [mm] 6.5-20.5
Capacidade de perfuragdao em espessura [mm] Max. 6
Velocidade de perfuragao [seg] 2-3
Classe de protegdo Il
Grau de isolamento F
Grau de protegao IPX0
Ciclo de trabalho S1
Dimensdes [largura * comprimento * altura; 255%260*490
mm]
Peso [kg] 12,6

Descricao

Este produto foi projetado especificamente para tarefas de perfuracdo, como montagem de estruturas de aco,
outdoors e trabalho com chapas de aco, cobre ou aluminio.

O utilizador é responsavel por quaisquer danos resultantes de uma utilizagdo nao intencional do dispositivo.
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A ATENCAO!

. Use a maquina com cuidado: se a maquina cair por engano, a colisdo pode causar rachaduras e danos no
formato da estrutura.

. Em caso de queda ou colisdo acidental, faga uma verificagdo completa antes de usar e confirme a
seguranca antes de usar. Se houver qualquer anormalidade, leve-o para conserto imediatamente.

. Segurar o fio para transportar o produto ou puxa-lo da tomada pode danifica-lo, resultando em curto-
circuito ou quebra. Nao deixe o fio em contato com objetos pontiagudos, objetos com altas temperaturas,
produtos quimicos e outros. Se o fio estiver danificado, pare de trabalhar imediatamente e leve-o para
conserto.

. A janela de protegdo contra o vento da maquina é uma parte necessaria para resfriar o motor, nao a
bloqueie devido a poeira que voa. Se estiver bloqueado, a temperatura do motor aumentara, o que
causara a queima do motor.

J Por favor, limpe a maquina com frequéncia. Mantenha-o nas melhores condi¢Ges possiveis,
especialmente a parte do motor e a parte do interruptor do ash.

. Para poeira, ndo so deve ser limpo quando estiver sujo, mas também deve prestar atengdo a limpeza apos
cada uso. Além disso, limpe o fio sempre que possivel para que ele ndo se deteriore devido a a¢do de dleo
ou produtos quimicos.

. Sempre faga a manutengdo do dado para garantir que ele permaneca afiado e em boas condi¢des de
funcionamento. Se o dado ficar cego, evite usa-lo até que esteja devidamente afiado.

. Usinar apenas a superficie pode levar a sobrecarga do motor, o que pode causar mau funcionamento e
reduzir a eficiéncia do trabalho.

. Para aproveitar ao maximo a poténcia da maquina, aperte os parafusos apds cada 300-500 perfuragdes.
Verifique os parafusos da pecga de vedagao entre o suporte e o cilindro.

. Esta maquina tem um motor, ndo use na chuva ou na neve.

. Ao trabalhar a noite, instale uma parede de isolamento acustico ou outro equipamento de isolamento
acustico ao usar.

. Guarde a maquina e seus acessorios nos seguintes locais:
A.  Forado alcance de criangas ou em local trancado.
B. Temperatura normal e local seco.
C. Sem chuva, sem umidade.
D. Onde a luz solar direta ndo chega.

E. Onde ndo ha substancias corrosivas.

Oleo hidraulico

1. Pode causar inflamagdo ao entrar em contato com os olhos, portanto, use dculos de protecdo antes da
operagdo para evitar que o dleo hidraulico entre nos olhos.

2. O contato com a pele pode causar inflamacgdo, entdo use luvas de protecdo primeiro. Se vocé beber fluido
hidraulico, isso causara diarreia e vomito, entdo ndo o beba.

3. Tratamento de emergéncia:
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A.  Apods entrar em contato com os olhos, lave primeiro com agua limpa e depois aceite o diagndstico
do médico a tempo.

B.  Apds contato com a pele, lave abundantemente com 4gua e sab3do.

C. N3&o force o paciente a vomitar apds ingestdo acidental. Por favor, aceite o diagndstico do médico
imediatamente.

4.  Tratamento de dleo residual:
N3o descarte 6leo usado no mar, perto de rios, lagos, outros rios ou em ralos. Ndo ha apenas perigo de
incéndio, mas também de poluicao do meio ambiente.

Utilizacao

A CUIDADO!

1.

Verifique o nivel do dleo antes da operacgao.

Esta maquina é baseada em 6leo hidraulico e trabalho. A reducdo do dleo levara a redugdo da poténcia e o
desempenho ndo podera ser aproveitado ao maximo, portanto, verifique o 6leo antes da operagdo. Além
disso, quando a temperatura do corpo atinge mais de 70 °C, a poténcia diminui, entdo descanse por um
periodo e use-o depois que o corpo esfriar. No verdo, especialmente a parte de aluminio (parte do corpo
da bomba) acumulara altas temperaturas, portanto, preste atencao.

Por favor, realize a operagdo de pré-aquecimento.

No inverno, o éleo hidraulico as vezes solidifica e é dificil de dar partida, portanto, faca o pré-aquecimento
por cerca de 30 a 60 segundos sem carga antes de perfurar.

Por favor, desligue o interruptor uma vez.

Quando o interruptor é mantido no estado, o plugue as vezes ficara em um estado continuo; Depois de
confirmar que o pistdo atingiu o topo, certifique-se de desconectar o interruptor uma vez antes de usar.

Preparacao antes do dever de casa

1.

Organizar e confirmar o local de trabalho.
Por favor, confirme se o local a ser executado estd nas condi¢gdes adequadas, conforme indicado nas notas.
Extensao do condutor

Quando a fonte de alimentacdo estiver distante e o condutor precisar ser estendido, para permitir que a
maquina opere na poténcia mais alta sem problemas, use o condutor com espessura suficiente e o mais
curto possivel. Se o fio estiver danificado, leve-o para conserto.

Precaugdes antes do uso

1.

Certifique-se de que a energia seja usada.
Certifique-se de usar a fonte de alimentagao indicada na etiqueta.
Confirme se os parafusos de montagem da matriz de pungao estdo soltos.

Se o parafuso de posicionamento (cabega sextavada) da matriz de montagem estda apertado. Por prudéncia,
aperte com uma chave sextavada. Quando usado solto, ndo sé causara danos ao corpo e a matriz de
perfuracdo, mas também causara acidentes.

Verifique a tomada elétrica.
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Se um plugue estiver oscilando ou saindo facilmente ao ser inserido na tomada, ele precisa ser consertado.
Se usado dessa forma, ele superaquecera e causara um acidente.

Instrugdes de operagdo

1.

2.

Selecione a matriz de acordo com o diametro (furo longo) da peca de trabalho.
A chapa de acgo a ser processada é colocada plana e conectada a fonte de alimentacgao.

O pistdo avanga e da um soco. Ligue a energia para que o pistdo retorne automaticamente quando chegar
ao topo. Se nao uma vez
Se vocé for até o topo, o pistdo ndo retornara.

Apds chegar ao topo, desconecte o interruptor e o pistdo retorna.

Quando o pistdo retorna completamente a sua posi¢do original, o interruptor ndo se move, porque a
valvula estd aberta, e a préxima pressao hidraulica ndo chega.

Durante as operagdes de puncionamento, se o pistdo da puncionadeira ndo retornar a sua posi¢do original,
use uma placa de ago ou objeto semelhante para empurra-lo suavemente de volta. Tome cuidado especial
para ndo danificar o pistdo ou a matriz da maquina. Além disso, se o pistdo nao tiver retornado totalmente
a sua posigao original, ligar a maquina ndo ativara o pistao. Certifique-se de que o pistao esteja totalmente
retraido antes de iniciar outra operagao de pungado.

Inspec¢ao e manutengao

1.

Verifique o nivel do dleo antes da operagao.

Mais de 70% dos motivos de falta de energia sdo devidos a falta de éleo hidrdulico, portanto, verifique a
quantidade de dleo antes da operagdo. A substituicdo completa do dleo deve ser feita de acordo com o
grau de poluicdo do dleo.

A. Ao puncionar (a chapa de aco tem o didmetro e a espessura maximos da maquina), ligue para que o
pistdo se mova para frente cerca de 4 mm.

Desligue o interruptor no meio da perfuracdo, pare o avanco do pistdo (devido a relagdo do air bag,
€ necessario o ajuste do 6leo).

B. No caso de pressionar a placa de aco, a boca de injecdo de éleo para cima, afrouxe o bujdo de dleo
da boca de injecdo de d6leo pouco a pouco até que esteja cheio. Se vocé abrir o bujdo de dleo
quando a carroceria estiver quente, as vezes o 6leo ird espirrar, entdo abra o bujdo de dleo quando
a carroceria estiver fria.

C. A troca completa do éleo também deve ser feita removendo o bujdo do parafuso, de cabeca para
baixo, depois que todo o dleo de dentro for despejado, e entdo despejando-o de volta. Use um
lubrificador para encher lentamente a partir do topo. Fixe temporariamente o tampao do parafuso
onde o d6leo inicialmente vaza e, em seguida, use o método de reposi¢do de éleo.

D. As vezes, ha dleo suficiente, mas ndo ha poténcia; isso ocorre porque as pecas da bomba (pistdo,
valvula de entrega) se desgastam. Por favor, fale com o escritério de compras.

Limpe o pistdao ao redor da maquina de perfuragao regularmente.

Limpe as placas de ago, restos de ferro e lixo ao redor do pistdo da puncionadeira regularmente apds o
uso.

A. Disque o cabo de alimentacao.

B.  Use luvas epiteliais.
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C. Ao usar bicos de ar comprimido para limpeza, chapas de aco e limalhas de ferro podem apresentar
riscos semelhantes aos de agulhas afiadas. Use luvas de protecdo para sua segurancga. Evite usar
bicos de ar comprimido diretamente durante a limpeza, pois particulas podem entrar nos olhos ou
ser inaladas, representando um risco.

Aperte os parafusos de montagem e verifique a matriz de perfuragao antes de usar.

Quando os parafusos de montagem da matriz se soltam ou quando a matriz é consumida, quebrada ou
deformada, a perfuracdo ndo sé danifica o suporte e o pistdo, mas também pode ser perigosa. Aperte os
parafusos de montagem antes de usar. Se o dado nao estiver bom, substitua-o por um novo.

Verifique a escova de carvao.

Quando a poténcia ndo for suficiente e a parte do motor estiver anormalmente quente, verifique a escova
de carvdo. (O comprimento da escova deve ser menor que 5-6 mm). Substitua a escova por uma nova
apds usa-la por cerca de 200 horas. Se o comprimento da escova for menor que 5-6 mm, o retificador da
armadura sera danificado e a poténcia do motor diminuira.

Uso a longo prazo, ou colocag¢ao a longo prazo do estado, embora nenhuma carga nao seja usada, antes
do uso ou compra.

Para mdaquinas que foram usadas por muito tempo ou ficaram ociosas por longos periodos, consulte a loja
de vendas antes de usa-las ou compra-las novamente. Em alguns casos, componentes internos como
molas, vedagdes e outras pegas podem precisar de substitui¢do.

A ATENCAO!

Antes de inspecionar, substituir pecas ou reparar, e sempre que a maquina nao estiver em uso, certifique-
se de que o plugue de alimentacdo esteja desconectado da tomada.

Utilize somente a voltagem especificada. O uso de voltagem incorreta pode impedir que a maquina
funcione corretamente, danificar o motor ou causar outros problemas de funcionamento.

Operar dentro de +5% da tensdo especificada. Se usar um cabo de extensdo, a voltagem pode cair;
conecte um amplificador e mantenha 220 V.

N&o perfure chapas de ago ou artigos de material duro que excedam a espessura especificada.

A. Como padrdo, ao perfurar itens equivalentes ao tamanho A3, faga com que o centro da perfuragdo
em ambos os lados ndo seja menor que 3 mm.

Certifique-se de que o material ndo exceda a dureza especificada e mantenha o comprimento de
ambos os lados.

B. Coloque a pega de trabalho em cima da matriz inferior e aponte-a para o centro do furo.
Mantenha os dedos longe da matriz durante a operacgdo, especialmente ao acionar o interruptor.

Evite usar matrizes gastas, danificadas ou deformadas, pois elas podem danificar a maquina e representar

riscos a seguranca. Substitua por uma nova matriz conforme necessario. Desconecte o plugue de
alimentagdo da tomada antes de verificar, limpar ou substituir a matriz para evitar inicializagdo acidental.

O dleo hidraulico é altamente inflamavel; evite exp6-lo a fontes de fogo. Siga estas precaugdes:

A. Quando a mdquina estiver em operagdo ou quando o corpo estiver quente, ndo remova o bujdo de
6leo do corpo da bomba.

B. Reabasteca o 6leo hidraulico somente quando a maquina estiver completamente fria.

C. O fornecimento de oleo hidraulico deve ser feito em locais sem combustiveis e evitar
derramamentos de 6leo. Limpe imediatamente se houver derramamento de dleo.
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D. Nao fume quando o dleo hidraulico estiver sendo reabastecido ou em operacdo.
E. Inicie a operagao somente apds se afastar da drea de reabastecimento de 6leo.

. Esta maquina foi projetada especificamente para tarefas de perfuragdo, como montagem de estruturas
de aco, outdoors e trabalho com chapas de ago, cobre ou aluminio. Use somente para essas finalidades e
n3do permita a operagdo para fins ndo intencionais.

Mantenha fora do alcance de criangas e impeca que elas tenham acesso a maquina.
. Preste atengdo aos seguintes pontos para trabalho em altura:

A. Confirme se ndo ha pessoal abaixo da area de trabalho antes de comegar .

B. Tome cuidado especial para evitar puxar ou prender o fio acidentalmente.

C. Coloque a unidade em um local seguro e estavel.

D. Emlocais de trabalho elevados, prenda uma corda de segurancga ao edificio ou andaime, prendendo-
a firmemente a parte central da maquina para evitar quedas.

. N3o utilize esta maquina em materiais que excedam a capacidade de perfuragdo especificada.

. Ao mover a maquina, segure-a firmemente com as duas mados e controle a fonte de alimentagao
corretamente.

Descarte de dispositivos usados

N3o eliminar este aparelho nos sistemas de residuos urbanos. Entregue-o a um ponto de reciclagem e recolha
de aparelhos elétricos e eletrodomésticos. Verifique o simbolo no produto, no manual de instrucGes e na
embalagem. Os plasticos usados para construir o dispositivo podem ser reciclados seguindo suas marcacgdes.
Ao optar por reciclar, estd a dar um contributo significativo para a prote¢do do nosso ambiente.

Contactar as autoridades locais para obter informagdes sobre as instalagdes de reciclagem locais.
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Diagrama de pecas

Numero da pega Descricdo

1 O quadro fixo

Placa de material rejeitado

Estrutura da cabeca

Molde para maquina de perfuragdo

Corpo da bomba

Cilindro de dleo

Entrada de dleo

Carcaga do motor
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Escova de carvdo
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Tato pouzivatelska prirucka bola preloZzend pomocou strojového prekladu. Vyvinuli sme maximalne
A usilie, aby bol preklad presny, ale upozoriiujeme, Zze automatické preklady nie su dokonalé a nie su
uréené na to, aby nahradili fudskych prekladatelov. Oficidlna verzia pouZivatelskej prirucky je v
anglictine. Akékolvek rozdiely medzi preloZzenou verziou a origindlnou angli¢tinou nie su pravne
zavazné. Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa presnosti prekladu, pozrite si anglicku verziu, ktord
je oficidlnou referenciou. DalSie jazykové verzie si k dispozicii na vyZziadanie na adrese

info@expondo.com.

Technické udaje

Popis parametra

Hodnota parametra

Nazov produktu

Elektricky dierovaci stroj

Model

MSW-EBAN-1200

Menovité napétie [V~]/frekvencia [Hz] 230/50
Menovity vykon [W] 1200
Kapacita dierovania v pr. [mm] 6.5-20.5
Kapacita dierovania v hrubke [mm] Max. 6
Rychlost dierovania [s] 2-3
Trieda ochrany Il
Izola€na trieda F
Ochrana stupia IPX0
Pracovny cyklus S1
Rozmery [$irka * di?ka * vy$ka; mm] 255*260*490
Hmotnost [kg] 12,6

Popis

Tento produkt je navrhnuty Specialne pre dierovacie Ulohy, ako je osadenie ocelovych konstrukcii, billboardov a
praca s ocelovymi, medenymi alebo hlinikovymi plechmi.

Pouzivatel je zodpovedny za akékolvek skody sp6sobené neimyselnym pouzivanim zariadenia.
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A UPOZORNENIE!

Pouzivajte stroj opatrne: Ak stroj omylom spadne, kolizia m6ze spdsobit prasknutie a poskodenie tvaru
ramu.

V pripade ndhodného padu alebo kolizie vykonajte pred pouZzitim Uplnu kontrolu a pred pouzitim potvrdte
bezpetnost. Ak sa vyskytnu nejaké abnormality, okamzZite ho odneste na opravu.

Drzanim kabla pri prenasani produktu alebo vytahovanim kabla zo zasuvky moze dojst k poskodeniu kabla,
¢o mdze mat za nasledok prerusenie alebo skrat. Nedotykajte sa drotov a ostrych predmetov, predmetov
s vysokou teplotou, chemikalii a iného kontaktu. Ak je kidbel poskodeny, okamZite prestarite pracovat a
odneste ho do opravy.

Veterné okno stroja je nevyhnutnou sucastou chladenia motora, neblokujte ho kvéli poletovaniu prachu.
Ak je zablokovany, teplota motora sa zvysi, ¢o spdsobi vyhorenie motora.

Cistite stroj ¢asto. Udrzujte ho v ¢o najlep§om stave, najma motorovu ¢ast a spinaciu ¢ast popola.

Prach by sa mal nielen utriet, ked je znedisteny, ale tieZ by ste mali venovat pozornost utieraniu po
kazdom pouziti. Okrem toho drot kedykolvek vycistite, aby sa neznehodnotil vplyvom oleja alebo
chemikalii.

Vidy udrziavajte matricu, aby ste zabezpecili, Ze zostane ostrd a v dobrom prevadzkovom stave. Ak sa
matrica otupi, nepouzivajte ju, kym nebude riadne naostrena.

Opracovanie iba povrchu méze viest k pretazeniu motora, o mdze spdsobit poruchy a znizit efektivitu
prace.

Aby ste mohli naplno vyuZit vykon stroja, utiahnite skrutky alebo skrutky po kazdom 300- aZz 500-krat
dierovani. Skontrolujte skrutky tesniacej ¢asti medzi konzolou a valcom.

Tento stroj ma motor, nepouZzivajte ho v dazdi alebo snehu.

Pri praci v noci si pri pouzivani postavte zvukovo izola¢nu stenu alebo iné zvukovoizolacné zariadenie.
Uschovajte stroj a jeho prislusenstvo na nasledujucich miestach:

A. Mimo dosahu deti, alebo miesto uzamknuté.

B. Normalna teplota a suché miesto.

C. Ziadny daid, Ziadna vihkost.

D. Kam nedosiahne priame sIne¢né svetlo.

E.  Kde nie su Ziadne Zieravé latky.

Hydraulicky olej

1.

Pri vstupe do oli mbze spOsobit zapal, preto si pred prevadzkou nasadte ochranné okuliare, aby ste
zabranili vniknutiu hydraulického oleja do oci.

Kontakt s pokozkou mdzZe spOsobit zapal, preto si najskdr nasadte ochranné rukavice. Ak pijete
hydraulicku kvapalinu, sp&sobi vdm hnacku a zvracanie, preto ju nepite.

Nudzova liecba:
A.  Povstupe do odi si ich najskor umyte Cistou vodou a potom vcas akceptujte diagndzu lekara.
B. Po kontakte s pokozkou dokladne umyte mydlom a vodou.

C. Ponahodnom poziti nenutte pacienta vracat. OkamZite akceptujte diagnoézu lekara.
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4. Spracovanie odpadového oleja:
Nevyhadzujte odpadovy olej do mora, v blizkosti riek, jazier, inych riek alebo do kanalizacie. Hrozi nielen
nebezpecenstvo poZiaru, ale aj znecistenia Zivotného prostredia.

Prevadzka

A VYSTRAHA!

1.

Pred prevadzkou skontrolujte hladinu oleja.

Tento stroj je zaloZeny na hydraulickom oleji a praci. Znizenie mnozstva oleja povedie k znizeniu vykonu a
vykon nemdze poskytnut plnd volu, preto pred prevadzkou skontrolujte olej. Navyse, ked' telesna teplota
presiahne 70 C, vykon klesd, preto si prosim na chvilu oddychnite a uZivajte ho az po vychladnuti tela. V
lete najma hlinikova Cast (Cast plasta erpadla) vytvara vysoku teplotu, preto venujte pozornost.

Vykonajte predhrievanie.

V zime hydraulicky olej niekedy stuhne a je tazké ho naStartovat, preto pred dierovanim vykonajte
predhrievanie asi 30 az 60 sekind bez zataZenia.

Vypnite raz vypinac.

Ked' je spina¢ udrziavany v stave, zastrcka bude niekedy v nepretrzitom stave; Po potvrdeni, Ze piest
dosiahne vrch, pred pouzitim nezabudnite spina¢ odpojit.

Priprava pred domécou ulohou

1.

Usporiadajte a potvrdte pracovisko.
Potvrdte, Ze miesto, ktoré sa ma vykonat, je v spravnom stave, ako je uvedené v poznamkach.
PrediZenie vodi¢a

Ked' je napajaci zdroj daleko a vodi¢ je potrebné predi?it, aby stroj mohol bez problémov pracovat pri
najvyssom vykone, pouzite vodic¢ s dostatocnou hridbkou a Co najkratsi. Ak je kabel poskodeny, vezmite ho
na opravu.

Bezpecnostné opatrenia pred pouzitim

1.

Uistite sa, Ze sa pouziva napajanie.
Uistite sa, Ze pouZzivate zdroj napajania uvedeny na Stitku.
Skontrolujte, i st uvolnené upevnovacie skrutky dierovacej matrice.

Ci je utiahnutda polohovacia skrutka (hlava so $esthrannou hlavou) montaznej matrice. Kvoli opatrnosti ho
dotiahnite Sesthrannym klu¢om. Pri pouziti vo volnom stave to povedie nielen k poskodeniu tela a raznice,
ale aj k nehodam.

Skontrolujte sietovi zasuvku.

Ak sa zastrcka po zasunuti do zasuvky kyva alebo sa da lahko vytiahnut, je potrebné ju opravit. Ak sa
pouzije tak, ako je, prehreje sa a spdsobi nehodu.

Navod na obsluhu

1.

2.

Vyberte matricu podla priemeru (dlhy otvor) obrobku.

Ocelovy plech, ktory sa ma spracovat, sa poloZi naplocho a pripoji sa k napajaniu.



SK

Piest sa pohybuje dopredu a dieruje. Zapnite napdjanie, aby sa piest automaticky vratil, ked sa dostane
nahor. Ak nie raz
Ak pbjdete nahor, piest sa nevrati.

Po dosiahnuti vrcholu odpojte spinac a piest sa vrati.

Ked' sa piest Uplne vrati do svojej pévodnej polohy, spinac sa nepohne, pretozZe ventil je otvoreny a dalsi
hydraulicky tlak nepride.

Ak sa piest dierovacieho stroja pocas dierovacich operacii nevrati do svojej povodnej polohy, pomocou
ocelove] platne alebo podobného predmetu ho jemne zatlatte spat. Budte zvlast opatrni, aby ste
neposkodili piest alebo matricu stroja. Okrem toho, ak sa piest Uplne nevratil do svojej pévodnej polohy,
zapnutim stroja sa piest neaktivuje. Pred spustenim dalSej dierovacej operacie sa uistite, Ze je piest Uplne
zasunuty.

Kontrola a Udrzba

1.

Pred operaciou skontrolujte hladinu oleja.

Viac ako 70 % pricin nedostatku energie je spésobenych nedostatkom hydraulického oleja, preto pred
prevadzkou skontrolujte mnoZstvo oleja. Komplexnd vymena oleja by sa mala vymienat podla stupria
znedistenia oleja.

A.  Pri dierovani (ocelovy plech je maximalny priemer a hrubka stroja) zapnite, aby sa piest posunul
dopredu asi 0 4 mm.

V strede dierovania vypnite spina¢, zastavte posun piestu (vzhladom na vztah airbagu je potrebné
nastavenie oleja).

B. V pripade stlacenia ocelovej platne, Ustia vstrekovania oleja nahor, uvolnite olejovu zatku z Ustia
vstrekovania oleja kusok po kusku, kym sa nenaplni. Ak otvorite olejovu zatku, ked' je telo horuce,
olej niekedy vytecie, preto otvorte zatku, ked je telo vychladnuté.

C. Uplna vymena oleja by sa mala tie? odstranit zo ztky, obratenou nahor, po vyliati vietkého oleja vo
vnutri a potom ho naliat spat. Pouzite olejni¢ku na pomalé naplifianie zhora. Do&asne upevnite zatku
skrutky tam, kde sa olej povodne rozlial, a potom pouzite metddu doplnenia oleja.

D. Niekedy je dost oleja, ale Ziadna energia; je to preto, Ze Casti Cerpadla (piest, vytlacny ventil) sa
opotrebuvaju. Obratte sa na ndkupnd kancelariu.

Pravidelne Cistite piest okolo dierovacieho stroja.

Po pouziti pravidelne Cistite ocelové platne, Zelezné zvysky a odpad okolo piestu dierovacieho stroja.
A.  Vytocte napajaci kabel.

B. Noste epitelové rukavice.

C.  Pri poutziti trysiek na stlateny vzduch na Cistenie mdzu ocelové platne a Zelezné piliny predstavovat
rizikd podobné ostrym ihlam. Pre bezpecnost noste ochranné rukavice. NepouzZivajte trysky na
stlateny vzduch priamo pocas Cistenia, pretoze Castice sa mdzu dostat do oci alebo sa mdzu
vdychnut, ¢o predstavuje nebezpecenstvo.

Utiahnite upeviiovacie skrutky a pred pouzitim skontrolujte dierovaciu matricu.

Ked sa upevrniovacie skrutky matrice uvolnia alebo ked sa matrica spotrebuje, zlomi alebo zdeformuje,
dierovanie nielen poskodi konzolu a piest, ale je tieZz nebezpeéné. Pred pouzitim utiahnite upevriovacie
skrutky. Ak matrica nie je dobra, vymerite ju za nova.
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4. Skontrolujte uhlikovu kefku.

Ked' vykon nesta&i a motorova ¢ast je abnormaélne horuca, skontrolujte uhlikovi kefku. (Dizka 3tetca by
mala byt mengia ako 5-6 mm). Po cca 200 hodindch pouZivania kefku vymerite za novu. Ak je dizka kefy
mensia ako 5-6 mm, usmerniovac kotvy sa poskodi a vykon motora sa znizi.

5. Dlhodobé pouzivanie, alebo dlhodobé umiestnenie v stave, aj ked' sa nepouZiva zataZ, pred pouzitim
alebo kupou.

V pripade strojov, ktoré boli dlhodobo pouzivané alebo boli dIhsiu dobu necinné, sa pred dalSim pouzitim
alebo kupou poradte s predajcom. V niektorych pripadoch mézu vyzadovat vymenu vnutornych
komponentov, ako su pruZiny, tesnenia a iné diely.

A UPOZORNENIE!

. Pred kontrolou, vymenou dielov alebo opravou a vidy, ked sa stroj nepouziva, sa uistite, Ze je zastrcka
odpojena zo zasuvky.

. PouZivajte iba Specifikované napéatie. PouZitie nespravneho napatia moéZe spdsobit, Ze stroj nebude
spravne dierovat, poskodit motor alebo spdsobit iné poruchy.

Pracujte v rozmedzi + 5 % Specifikovaného napatia. Ak pouZivate predlZovaci kdbel, napatie méze klesnut;
pripojte zosiliovac a udrzZiavajte 220 V.

J Neprepichujte ocelové platne alebo predmety z tvrdého materialu, ktoré presahuju Specifikovant hribku.

A. Standardne pri dierovani predmetov ekvivalentnych formatu A3 urobte stred dierovania na oboch
strandch najmenej 3 mm.

Uistite sa, e material nepresahuje $pecifikovanu tvrdost a zachovajte dizku oboch stran.
B. Umiestnite obrobok na spodnu matricu a nasmerujte ho na stred otvoru.
. Pocas prevadzky drzte prsty mimo matrice, najma pri zapinani spinaca.

Vyhnite sa pouZivaniu opotrebovanych, poskodenych alebo zdeformovanych ndstrojov, pretoze mozu
poskodit stroj a predstavovat bezpeénostné rizikd. Podla potreby vymerite kocku za novu. Pred kontrolou,
Cistenim alebo vymenou matrice odpojte napdjaciu zastréku zo zdsuvky, aby ste predisli ndahodnému
spusteniu.

. Hydraulicky olej je vysoko horlavy; nevystavujte ho zdrojom ohna. DodrZujte tieto preventivne opatrenia:
A. Ked je stroj v prevadzke alebo ked' je telo hortce, neodstranujte olejovu zatku na telese cerpadla.
B.  Hydraulicky olej dopifiajte aZ po Uplnom vychladnuti stroja.

C. Privod hydraulického oleja by mal byt zvoleny okolo miesta bez horlavych latok a zabrarte dniku
oleja. V pripade Uniku oleja ihned' vycistite.

D.  Pri doplfiani hydraulického oleja alebo v prevadzke nefajéite.
E. Prevadzku zacnite az potom, €o sa vzdialite od priestoru na doplnenie oleja.

. Tento stroj je navrhnuty Specidlne na dierovacie ulohy, ako je osadenie ocelovych konstrukcii, billboardov
a praca s ocelovymi, medenymi alebo hlinikovymi plechmi. PouZivajte len na tieto ucely a nedovolte
prevadzku na neumyselné pouzitie.

Uchovavajte mimo dosahu deti a zabrarite detom v pristupe k stroju.
. Pri vySkovej préci venujte pozornost nasledujicim bodom:

A. Pred zacatim sa uistite, Ze pod pracovnou oblastou nie je Ziadny personal .
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B.  Venujte zvlastnu pozornost tomu, aby ste predisli nahodnému vytiahnutiu alebo zachyteniu drétu.
C.  Umiestnite jednotku na bezpecné a stabilné miesto.

D. Na vyvysenych pracoviskach pripevnite k budove alebo leSeniu bezpecnostné lano, ktoré ho pevne
pripevnite k strednej Casti stroja, aby ste zabranili padu.

. Tento stroj nepouzivajte na materidly, ktoré presahuju Specifikovanu kapacitu dierovania.

. Pri presuvani stroja ho pevne uchopte oboma rukami a spravne spravujte napajanie.

Likvidacia pouZitych zariadeni

Toto zariadenie nevyhadzujte do komundlneho odpadu. Odovzdajte ho na recyklatlhom a zbernom mieste
elektrickych zariadeni. Skontrolujte symbol na produkte, ndvode na pouZitie a baleni. Plasty pouzité na
konstrukciu zariadenia mozno recyklovat podla ich oznadenia. Ak sa rozhodnete zariadenie recyklovat,
vyznamne prispievate k ochrane nasho Zivotného prostredia.

Informacie o miestnom recykla¢nom zariadeni ziskate od miestnych uUradov.

Schéma dielov

Diel ¢. Popis

1 Pevny ram

Doska z odmietnutého materialu

Ram hlavy

Forma dierovacieho stroja

Teleso Cerpadla

Olejovy valec

Privod oleja

O |INO(Lnn|BhjW|N

Kryt motora
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Uhlikova kefa

10

Prepinac
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ToBa pPbKOBOACTBO 3a NOTPebUTENs e NpeBeAeHO Ype3 MawuHeH npesod. MosoXUXME BCUYKK
YyCUAWA, 33 Aa rapaHTMpame, Ye NPeBOAbLT € TOYEH, HO MMaiiTe NpeaBua, Ye aBTOMAaTU3MpPaHUTe
npesoay He ca nepdeKTHM W He ca MnpegHasHayYeHW O3 3aMEHAT YOBELUKM NpeBoAayu.
OduumnanHata Bepcua Ha PbKOBOACTBOTO 3a NOTPEOBUTENS € Ha AaHTIMIACKM e3MK. BCUUKKM pasinKku
MeXay npesegeHaTa BEPCUA M OPUTMHANHUA aHIIMICKM He ca npaBHO 06Bbp3BalmM. AKO UmaTe
HAKAKBM BBNPOCU OTHOCHO TOYHOCTTA HAa MPEeBOAA, MOJIS, BUMKTE aHIMINCKATa BEPCUA, KOATO e

odbuumanHata crpaska. [loseye
info@expondo.com.

TexHnyecku naHHU

BEpCUM Cca  AOCTbMHM  MpK

OnucaHue Ha NapameTbpa CTOMHOCT HAa NapameTbpa

Mme Ha npoayKTa Enektpuyecka WwaHUoBa MalnHa

Mogen MSW-EBAN-1200

HomuHanHo HanpeskeHue [V~] / uectoTa [Hz] 230/50

HomunHanHa mouHocT [W] 1200

KanayuTeT Ha WwaHLuoBaHe B AgMameTbp [mm] 6.5-20.5

KanayuTeT Ha waHuoBaHe npu aebennHa [mm] Makc. 6

CKopoOCT Ha WwaHuoBaHe [cekK] 2-3

Knac Ha 3awmTa 1l

M3onaumoHeH Knac E

3aWwmTeH Knac IPX0

PaboTeH uMKbA s1

Pasmepun [wwupuHa * agbmkuHa * BUCOUYMHA; 255%260%490

mm]

Terno [kg] 12,6
OnucaHue

To3M NPOAYKT € NPOEKTUPaH cneunasHo 3a 3a4a4um C WaHUoBaHe, KaTo Hanpumep NoctaBAHe Ha CTOMaHeHu

KOHCTPYKLUUN, 6mn6opp,ose n pa60Ta CbC CTOMAHEHWN, MeAHUN NN aNyMUHUEBU NTUCTOBE.

I101'pe6uTenirr € OTroBOpEeH 3a BCUYKU LWeTu, NnponsTnuyallm ot HenpeasuaeHa ynOTpeGa Ha YCTpOﬁCTBOTO.
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A BHUMAHME!

Mons, u3nonsBarite MalWmMHaTa BHUMATENHO: AKO MallMHaTa 6bae M3nycHaTa Mo norpellka, coMbCbKbT
MOKe Zla NPUYMHU HanyKBaHe M noBpesa Ha ¢opmaTa Ha pamKara.

B cnyyait Ha cnyyailHO M3nycKaHe uam cbabCbK, MOAA, HanpaBeTe Mb/iHA NPOBEPKA npean ynotpeba u
notebpaete 6HesonacHocTta npeau ynotpeba. AKO MMa HAKaKBa HepeaHOCT, MoJA, He3abaBHO ro
3aHeceTe Ha PEMOHT.

XBalyaHeTo Ha Kabena 3a HoceHe Ha NMPOAYKTa WM U3LbPMNBAHETO Ha NPOBOAHMKA OT rHE34,0TO MOXKeE 3
ro noepeam, KOeTo Aa AoBefe A0 MPEeKbCBaHE WMAN KbCO CbeanHeHue. Mons, He npaseTe Ten U OCTpu
npeameTi, NpeameTi C BUCOKa TemnepaTypa, XMMUKaAU U APYr KOHTaKT. AKO NPOBOAHUKBLT € NoBpeseH,
cnpete He3abaBHO paboTa M ro 3aHeceTe Ha PEMOHT.

Mpo3opeubT 3a BATbP Ha MaliMHaTa € HeobxoaMMa 4YacT OT OX/aKAaHeTo Ha ABuratens, He ro
6710KMpaiiTe Nopaam netaw, npax. AKo e 6/J10KMpaH, TemnepaTtyparta Ha ABUraTens We ce NoBULIM, KOeTo
we 6bae NpUUNHA 3a U3rapaHe Ha ABUraTens.

Monsa, noyncTeaiiTe MalwmHaTa YyecTo. NogabprKaiiTe ro BbB Bb3MOXKHO Hal-A406pO CbCTOAHUE, 0CO6EHO
MOTOpPHaTa 4YacT MU NPEeBK/IYBaTENHATa YacT Ha nenenTa.

3a npax He camo TpabBa Aa ce M3bbpCBaA, KOraTo € MPbCEH, HO Cbllo Taka TpaAbBa Aa ce ob6bpHe
BHMMaHMe Ha M3bbpPcBaHeTO cnef BcAKa ynoTpeba. OcBeH ToBa, MOAA, MOYMCTBAMTE KULATA MO BCAKO
BpPEMe, 33 4a He Ce B/IOLWN Nopaamn POaATa Ha Maci0 UK XUMUKANW.

BuHarM noaabpiKaite matpuuata, 3a 4a CTe CUIYpHK, Ye oCTaBa oCTpa M B A406p0 paboTHO CbCTOSHME.
AKo maTpuuaTa ce 3aTbnu, U3bArsaiTe 4a A M3M0A3BaTe, AOKATO He 6bae NPaBUIHO 3aToYeHa.

O6paboTKkaTa camo Ha NOBbPXHOCTTa MOXKe 4a 40BeAe 40 NPeToBapBaHe Ha ABUraTens, KOeTo MoKe A4a
NPUYMHU HEU3MNPABHOCTM U A3 Hamann edeKTUBHOCTTa Ha paborTa.

3a aa AageTe Nb/Ha MOLWHOCT HA MallMHaTa, MoAs, 3aTerHete 6oaToBeTe UM BUHTOBETe cief Bcekn 300-
500 nbTM npobusaHe. Mons, nposepeTe 60ATOBETE HA YNABLTHUTENHATA 4YacT Mexay ckobata wu
LMAMHABPA.

Tasn malwmnHa UMa MOTOP, He U3MON3BANTE B AbXKA, NN CHAT.

Korato paboTtuTe npes HOLWTa, MO/A, NMOCTaBeTe 3BYKOM30/Mpalla CTeHa WM APYro 3BYKOW30/1MPaLLO
obopyaBaHe, KoraTo M3nonssare.

Mons, cbxpaHfABaiTe MallMHaTa U HEMHWUTE NPUHALIEKHOCTU HA CiegHUTE MecTa:
A. WM3BbH obcera Ha geua Uam 3aKkl04YeHO MACTO.

B. HopmanHa Temnepatypa u cyxo MACTO.

C. Hsama gbXa, HAma Bnara.

D. KbaeTto He gocTtura npAka cabHYeBa CBET/INHA.

E. KbaeTo HAMaA KOPO3UBHM BeLlecTBa.

XnAapasiNYHO Macno

1.

Moske Aa NpMUYMHK Bb3NaneHne Npu NonagaHe B 04MTE, Taka e HoCeTe 3alMTHU oYnna npeamn paboTa, 3a
[a NpeaoTBpaTUTe HaB/M3aHEeTO Ha XMAPABAMYHO MACc/0 B OYUTE.

KOHTaKTBbT € KoXaTa MmoXe Aa NPpUYMHU Bb3naneHue, 3aToBa MbPBO HOceTe npeanasHu pbKasuun. AKo
nnerte xmapasanyHa Te4HOCT, TOBa We NPpU4YnHN anapua 1 noBpbllaHe, Taka Ye He A nunTe.

CnewHo neyeHune:
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A. Cnep, KaTo BneseTe B O4YUTE, MOJIA, MbPBO NU3MUINTE C uncTa BOda U Caiea TOoBa npuemete AnMarHo3aTta
Ha /1eKapAa HaBpeme.

B.  Cnepn KOHTaKT C KOXKaTa, U3MuiiTe 06MAHO CbC canyH 1 BOAa.

C. He npuHy:aasaiTe naumeHTa 4a NOBbPHE cnes caydaiiHo nornblaHe. Mons, npuemere He3abasHO
AvarHosaTa Ha JeKaps.

TpeTupaHe Ha oTpaboTeHO macno:

He wu3xBbpnakte oTpaboTeHOTO Macno B mopeto, 61430 4O peKu, esepa, APYrM PeKn uam B
KaHannsaumaTa. CbecTByBa HE CAMO OMACHOCT OT MOXKap, HO M 3aMbPCABAHE HA OKOIHATa cpea.

Onepauuma

A NPEAYNPEXAEHUE!

1.

Mons, nposepeTte HUBOTO HA Mac/0TO Npeau pa60'ra.

Tasn mawuHa e H6asnMpaHa Ha XMAPaABANMYHO Macao M paboTa. HamansaBaHeTO Ha Mac/oTo Le Aosese A0
HaMansfBaHe Ha MOLLHOCTTa WM MPOM3BOAUTENHOCTTA HE MOXe fa Aafe Nb/AHA Urpa, Taka ye, MOAA,
npoBepeTe Macao0To npean pabota. OcBeH TOBa, KoraTo TemnepaTtypata Ha TAN0TO AocTurHe Hag 70C,
MOLLHOCTTa HamansABa, Taka Ye, MOAA, MOYMHETE 32 M3BECTHO BPEMe U ro U3MNON3BaiTe, c/ied KaTo TANOTO
ce oxnagu. Mpes3 NATOoTO 0CObEHO anymuHMeBaTa YacT (4acTTa Ha Koprnyca Ha nomnara) e obpasysa
BMCOKa TemnepaTtypa, Taka ye, Moss, o6bpHeTe BHUMaHMe.

Mons, ussbpLuete onepayma No NnpeasapuUTeNHO 3arpsaBaHe.

Mpe3 3umaTta XMApPaBANMYHOTO MAC/0 MOHAKOra Ce BTBbPAABA U € TPYAHO Aa Ce CTapTUpa, Taka ye, MOAA,
M3BbpLLETE NPeaBapUTEHO 3arpasaHe 3a okoso 30 go 60 cekyHam 6e3 HaToBapBaHe Npeau npobusaHe.

Mons, usknioueTte Kaova BegHbiK.

KoraTo npeeBknloYBaTENAT Ce AObPXM B CbCTOAHME, WEncenbT MOHAKora e 6bae B HenpeKkbCcHaTo
cbeTosiHMe; Cnep, KaTo ce yBepuTe, ye ByTanoTo AOCTMra Bbpxa, MOAA, He 3abpasaiTe Aa M3KAuuTe
npeBKAlOYBaTENA BEAHDXK, Npean 4a usnonssare.

MoAaroToBKa Npeay AoMalliHa paboTa

1.

OpraHusupaiite 1 noTBbpAEeTe PpabOTHOTO MACTO.

Mons, NnoTBbpAETE, Ye 0BEKTHLT, KOWTO e 6bae U3Nb/HEH, € B MPAaBUIHOTO CbCTOAHWE, KAKTO € NOCOYEHO
B benexkure.

YpabnxKaBaHe Ha NPOBOAHMKA

KoraTo 3axpaHBaHeTO e Janeye U NPOBOAHUKLT TpAbBa Aa 6bAe yAb/AXeH, 33 Aa MOXe MalluHaTa Aa
paboTu c Han-BMCOKA MOLWLHOCT 6e3 Nnpobaemu, Moas, M3N0A3BalTe NPOBOAHUK C AOCTaTbyHA AebennHa,
KOJIKOTO € Bb3MOHO No-KbC. Mons, B3emeTe Kabena, 3a a ro NonpaBuTe, ako e NoBpeaeH.

Mpeana3Hu mepku Npedun ynoTpeba

1.

YBeperte ce, ue ce M3N0N3Ba 3aXpaHBaHe.
Mo, yBepeTe ce, Ye M3MNo3BaTe 3aXpaHBaHETO, 3aNncaHo Ha eTUKeTa.
Mpoeepete Aann MOHTaXKHUTe 601TOBE Ha MaTpULaTa 3a WaHL0BaHe ca pasxiabeHun.

[dann nosvumoHupalmaT 6onT (wectorpaHHa rnaBa) Ha MOHTa)KHaTa MmaTpuua e 3arterHar. 3a
npeLnasnnBOCT, MOJIS, 3aTErHeTe ro C WecTocTeHeH Ktod. Korato ce u3nonsBsa B pasxnabeHo CbCTosHUeE,
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TOBa He camo Uie AoBede [0 MoBpeAa Ha TANOTO M MaTpulaTa 3a LIaHUOBaHE, HO U LWie MPUUYNHMK
UHUMAEHTH.

3. TpoBepeTe KOHTaKTa.

AKO LLEencenbT ce KNaTi WaK NeCHO Ce M34bpnBa, KoraTo ce NnocTaBu B KOHTAKT, TpA6Ba Aa ce nonpasu. Ako
Ce M3MN0/13Ba TaKa, Lie nperpee U Lwe NpUYnHU UHLUAEHT.

MHCTPYKUMK 3a eKcnaoaTauma
1. Mons, usbepete matpuuaTa cnopes gMameTbpa (4babr oTBOP) HA AeTaina.
2. CTomaHeHaTa nno4a, KoATo e ce 06paboTBa, ce NOCTaBA XOPM3OHTA/IHO U Ce CBbP3Ba KbM 3aXpaHBaHETO.

3. byrtanoto ce aBmxu Hanped v yapAa. Mons, BKAOYeTe 3aXpaHBAHETO, Taka 4e 6yTal]0TO Aa Ce BbpHe
dBTOMATUYHO, Korato CTUrHe pale] Bbpxa. AKo He BeAHDBXK
AKO OTUAETE Ha BbPXa, 6YTa/'IOT0 HAMa Oa Ce BbpHe.

4. Cnep KaTo CTUrHETe 40 BbpXa, U3KAKOYETe NpeBKAoYBaTENA U 6YTaJ'IOTO ce Bpbla.

5. KoraTto 6yTanoTo ce BbpHe HaMb/HO B MbPBOHAYa/NIHOTO CU NONOMKEHWE, NPEBKIOYBATENAT HE Ce ABUKMY,
Tbi KaTo K/AanaHbT € OTBOPEH U C1e4B8aLloTo XMAPABANYHO HafAraHe He uaga.

6. [lo Bpeme Ha WaHUOBaHe, ako 6yTanoTO Ha MalLUMHATa 33 WAHLLOBaHe He ce BbpHE B MbPBOHAYaNHOTO CH
NnonoXeHWe, U3Noi3BaliTe CTOMaHeHa naoYa Man nogobeH npeameT, 3a Aa ro HaTUCHETe NeKO Hasag,.
ObbpHeTe cneunanHo BHMUMaHWe, 33 Aa usberHete nospesa Ha 6yTanoTo MAKM mMaTpuuaTa Ha MalMHaTa.
OcBeH TOBa, ako byTanoTo He ce e BbPHA/I0 HaMb/HO B MbPBOHAYa/IHOTO CU NOJIOXKEHWE, BK/IOYBAHETO Ha
MallMHaTa HAMA fa aKTuBupa bytanoto. YeepeTe ce, Ye 6yTanoTo e HanbAHO nNpubpaHo, npeau Aa
3amnoyHeTe gpyra onepaums no npobusaHe.

[lpoBepKa U NoaapbKKa
1. MpoBepeTe HUBOTO HAa MAC/IOTO Npeau pabora.

Moseye ot 70% OT NPUUMHUTE 32 HEAOCTUI HA MOLLHOCT Ce Ab/XKAT Ha AUNCaTa Ha XMAPABANYHO MACAo,
TaKa 4e, Mm0oJid, npoBepeTe KoIn4eCcTBOoTO Mac/io npeaun pa60Ta. MbaHaTa NnogmAHA Ha MAcNoTo Tpﬂ6Ba Aa
ce 3amMmeHu cnope CteneHTa Ha 3aMmbpcABaHeE HA MacC/10TO.

A. Mpn WaHuoBaHe (CTONIaHEHaTa nao4vya € MakKCMManHuAa AUameTbvp U ,CI,E6EIWIHa Ha MaLLIVIHaTa)
BK/IlOYETE, TaKa 4ve 6yTa}'IOTO 0a ce ABUXKW Hanpes OK010 4 mm.

Monsa, MsKAoueTe NpPEeBKAOYBATENA MO cpedaTa Ha LWAHULOBaHETo, CnpeTe HanpeaBaHETO Ha
6yTanoTo (nopaau Bpb3KaTa Ha Bb3AyLIHATa Bb3rN1aBHMLA € HeobXxoAMMma HacTPOoIMKa Ha MacaoTo).

B. B cnyqaﬁ Ha HATUCKaHe Ha CTOMaHeHaTa MN/104a, MbP/IOTO 3a BMNPBCKBAaHE Ha MaC/N0 Harope,
pa3xna6eTe np06KaTa 3a MacC/10o OT MNpP/I0TO 3a BNPBHCKBAHE HA MAC/10 Ma/ZIKO NO MaJ1IKo, JOKaTo ce
HanNb/AHW. AKO oTBOpUTE npo6KaTa 3a Mac/o, KOraTto TAZI0TO € ropewo, Mac/10TO NOHAKOra Wwe n3Tnda,
TaKa 4e, m0oad, oTBopeTe np06KaTa, KOraTo TANI0TO € OXNaaeHo.

C. MbaHaTa NoAMAHA HAa MAcCNOTO CbLO Tpﬂ6Ba Aa ce OTCTpaHu OT uWwencesna Ha 60/'ITa, C rnaBaTta
Hagony, cneg Kato uUAanoTo mMac/sio BbTpe Cce ussiee n cnep t1oBa Aa Ce uU3nee O6paTHO. Mona,
n3non3BaiiTe macno 3a 6aBHO NbJIHEHE oTrope. (DMKCVIpaﬁTe BpemeHHO cTonepa Ha 6OJ'ITa, KbAeTo
MacnoTo NbpPBOHA4Ya/IHO Ce pa3sinea, U cneg ToBa n3nonsBaiTe MeToAa 3a AO0oNb/iBaHE Ha MacCnoTo.

D. TloHsAKora Mma AOCTaTb4HO MAcC/io, HO HAMA MOLLHOCT; TOBA € TaKa, 3al0TO 4acTuTe B Nomnara
(byTano, HarHeTaTeneH KnanaH) ce nsHoceat. Mons, rosopete ¢ odu1ca 3a 3aKynysaHe.

2. Mons, nouuncreanrte peaoBHO 6y'ran0'ro OKO0J10 MalllHaTa 3a WaHuoBaHe.
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Mons, nouncTeamTe CTOMaHEHMTE NI0YN, KeNe3HUTE OCTaTbLM 1 BOKIyKa oKoo ByTanoTo Ha malunHaTta
3a LWaHLoBaHe peaoBHO cieq ynoTpeba.

A. HabepeTe 3axpaHBalwus Kaben.
B. Hocete enutenHu pbkasuum.

C.  Korato u3non3BaTe A103M 33 CrbCTEH Bb3AyX 3@ MOYMCTBAHE, CTOMAHEHU MI0UU U KENE3HU CTPYKKM
moraT Aa npeacTaBnaBaT puck, nogobeH Ha ocTpute wuran. HoceTe 3alMTHU pbKaBUUM 33
6e3onacHocT. M3bArsaitiTe ga u3nonssate A103M 3@ CIbCTEH Bb34yX OMPEKTHO MO BpemMe Ha
NnoYymcTBaHe, Tbil KaTo YacTMUMTE MoraT ga nonagHaT B ouyuTe AW Aa 6baat BAMULWIAHU, KOETO
npeAacrasifBa ONacHoOCT.

3aTerHeTe MOHTaXXHUTe 60ATOBE M NpoBepeTe MaTpULaTa 3a WaHLoBaHe Npean ynotpeba.

Korato moHTUpawmTe 601TOBE Ha MaTpuuaTa ce pasxaabAT uaM Korato matpuuarta e usxabeHa, cuyneHa
unu pgedopmupaHa, NpobMBAHETO He CamMo Lie NnoBpean cKobaTa u ByTanoTo, HO CbLLO Taka LWe 6bae
onacHo. 3aTerHeTe MOHTa*KHUTe BonToBe Npean ynotpeba. AKo maTpuuaTa He e fo6pa, MonsA, CMeHeTe A
C HOBa.

Mpoeepete BbrnepogHarta YeTka.

Korato mMouwHOCTTa He e fgocTaTb4yHa M 4acTTa Ha JABuratena e HeobuyallHO ropella, nposepeTe
BbriepogHaTta YeTka. ([ baKuHaATa Ha YeTKaTa TpAbBa Aa e No-masKka oT 5-6 mm). Mo, cmeHeTe YeTKaTta
C HOBa, cnepd Kato A m3nonssate okono 200 yaca. AKO AbAXKMHATA HA YeTKaTa e No-masjka oT 5-6 mm,
TOKOM3MNPaBUTENAT HA KOTBaTa e ce MOBpeAn N MOLLHOCTTA Ha ABUraTens Wwe Hamanee.

AvbarocpoyHa ynotpe6a nam A4barocpoyHoO NOCTaBsAHE HA CbCTOAHUE, BbMNPEKU Ye He ce U3No3Ba ToBap,
npegu ynotpe6a nam nokynka.

3a MalUWHK, KoUTO ca Buan B AbArocpoyHa ynotpeba nam He ca GUAM U3NON3BAHM 33 NPOLBIAKUTENHN
nepuoam, KOHCYNTUpalTe ce C marasmHa 3a npoaaxkbu npeam no-HaTaTblWwHA ynoTpeba MAKM NOKyNKa. B
HAKOW C/Ty4an BbTPELLUHN KOMMOHEHTM KaTo NPYKUHU, YNIBTHEHUA U APYTY YacTM MOMKeE [a Ce HYXKAAAT oT
noamsHa.

A BHUMAHMUE!

Mpegyn nposepKa, CMAHA HA YacTU UM PEMOHT, KAaKTO M KOraTo MallMHATa He ce U3M0/3Ba, YBepeTe ce, Ye
wencensT € U3KNKYEH OT KOHTaKTa.

M3nonseaite camo YKa3aHOTO HanperkeHue. MN3non3saHeTO Ha HENpaBUAHO HanpexeHue MOoXKe Aa
nonpeyn Ha MallMHaTa Aa npo6me npasuaHO, Aa nospean ABuratena UAN Aa NPUYUHU OpYyTrU
HEN3NPaBHOCTU.

PaboTeTe B pamkuTe Ha 5% OT onpeseneHOTO HanpeKeHwe. AKO M3MOA3BaTe yAbKUTENEH Kaben,
HanpeXeHWeTo MoXe Ja NagHe; CBbpKeTe bycTep n noaabpskaiiTte 220V.

He npobuBaiTe cTOMaHeHM NAOYU AN NPeaMETH OT TBbPA MaTepuas, KOUTO HaABMLWABAT onpeaesieHara
nebenuHa.

A. KaTo cTaHgapT, KoraTo WaHuoBaTe eNeMeHTH, eKBMBANEHTHM Ha A3, Mo, HanpaBeTe LEeHTbpa 3a
WaHUoBaHe OT ABeTe CTPaHM He No-Masiko oT 3 mm.

YBeperte ce, 4e matepuanbT He HaABWLIABa onpegesieHata TBbPAOCT M 3anaseTe Ab/XMHATA Ha
ABeTe CTpaHu.

B. [ocraseTe feTaina Bbpxy A0AHATa MaTPULA M FO HAaCOYETE KbM LEEHTbPA Ha OTBOPa.

OpbXKTe npbcTuTe CM ganed OT MaTpuuata no Bpeme Ha paboTa, ocobeHO KoraTto 3ajeiicTeaTe
npeBK/OYBaTENS.
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MN3bAreaiTe M3No0N3BaHETO Ha U3HOCEHW, NOBPeAEHM UK AedOPMMUPAHM MATPULLM, Tbil KaTo Te MorarT 4a
NnoBpeaAT MalWuHaTa U Aa NpeacTaBAABaT PUCK 3a H6e3onacHocTta. CMeHeTe C HOBAa MaTpuua, ako e
HeobxoaMmo. M3KatoueTe Lwencena OT KOHTaKTa, Npeau Aa MpoBepuTe, NOYUCTUTE WAM CMEHUTe
MaTpuuaTa, 3a Aa NpesoTBpaTMTe CyYaiiHO CTapTUpaHe.

* XnAapasanN4HOTO MAca0 e CUAHO 3anaammo; nsbsreaiite Aa ro n3narate Ha U3STOYHULUM Ha OrbH. Cne,a,BaﬁTe
Te3N npeanasHn MepKu:

A.

D.

E.

Korato mawwuHaTta paGOTVI WX KOraTto TAN0TO € ropeuwo, He OTCTpaHHBaVITe npo6KaTa 3a Macno ot
KopnycCa Ha nomnaTa.

ﬂ,OﬂbﬂBaVITe XMapasB/M4HO MacC/10 CaMO KOrato MallMHaTa € Hanb/IHO OXN1aaeHa.

3axpaHBaHETO C XMAPABANYHO MACAO0 Tpﬂ6Ba Aa 6'b,£|,e VI36paHO OKOJI0O MAcTOoTO 6e3 3ananvmu
Belwecrtsa U Aa ce nsbareat pas3nneu Ha macno. [ouuncrerte HESa6aBHO, adKO Ce pa3siee macno.

He nyweTe, KOrato XMapasanYHOTO Mac/o ce AoMbABa AN paboTu.

3anoyHete pa60Ta CaMo cnie KaTo ce oTAane4vynTe OT 30HaTa 3a Nb/IHEHE Ha MacC/io.

*  Ta3u mawwuHa e NpoeKTUpaHa CreumanHo 3a 3a4ayuv 3a WaHLOBaHe, KaTo MOCTaBAHE Ha CTOMaHeHM
KOHCTpYKUMK, 6unbopgose n paboTta CbC CTOMAHEHU, MEeAHU WAM aNyMUHMEBM AUCTOBe. M3nonssaiite
Camo 3a Te3u Lesi U He no3sonssaiTe paboTa 3a HenpeasuaeHu ynotpebu.

MaseTe ganey oT Aela U He NO3BO/IABaMTE Ha Aeua Aa UMaT A0CTbM 40 MallMHaTa.

* Mons, o6preTe BHUMaHWe Ha chegHUTE TOYKU 3a pa60Ta Ha BUCOYMHa:

A.

B.

YBepeTe ce, 4ye nog, pa60THaTa 30Ha HAMa X0pa, npean Aa 3anovyHeTe .

Mons, obbpHeTe cneumnanHo BHMMaHWe, 3a Aa u3berHete caydyaliHO M34bPNBAHE MM 3aKayaHe Ha
Xuuara.

Mons, noctaBeTe yCTPOMCTBOTO Ha 6e30MnacHo 1 CTabuaHO MACTO.

Ha BMCOKM paboTHU N/IOLWAAKM NPUKPeneTe NpeanasHo BbXe KbM crpagaTa WM CKeaeTo, KaTto ro
3aKpenuTe 34paBo KbM LEHTPa/IHaTa YacT Ha MalLKHaTa, 33 Aa NPeAoTBpaTUTE najaHe.

. He uv3nonssaiiTe TasuM MallMHa BbPXYy MaTepuanu, KOMTO HaABMLWABAT OnpegeneHMs KanauuTeT 3a
WaHLOBaHe.

* Korato npemecTtBaTe mallMHaTa, XBaHeTe A 34paBo C ABe pbue U yl'lpanI‘ilBaﬁTe NpPaBuUIHO 3aXpaHBAHETO.

N3XBBbPAAHE Ha M3MNON3BAHM YCTPOMCTBA

He n3xsbpnante ToBa yCTPOMUCTBO B OBLMHCKUTE CUCTEMM 33 OTMagbUM. Mpeaalite ro B NyHKT 3a cbbupaHe 1
peuunKAMpaHe Ha eNIeKTPUYECKMN N efleKTpUYeckmn ypeau. Mposepete CMMBO/IA Ha NPOAYKTa, PbKOBOACTBOTO 33
ynotpeba M onakoskaTta. lnactmacute, M3No0/3BaHM 3a KOHCTPyMpaHe Ha yCTPOMCTBOTO, mMoraT ga 6baat
PELMKAUPAHK, CNedBaKM TEXHUTE MapKUPOBKU. U3bMpalikn aa peuukanpaTe, BUe AOMNPUHACATE 3HAYUTENHO
3a Ona3BaHeTO Ha OKoJ/IHaTa cpeaa.

CBbpyKeTe ce C MeCTHWTE BAACTM 33 UHPOPMaLMA OTHOCHO MECTHOTO CbOPbIKEHME 33 PELMKIMpPaHE.
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Nna rPama Ha 4actuTte

Homep Ha yact OnucaHue

duKcmMpaHaTa pamKa

lMnoya 3a OTXBbP/IEH MaTepuan

Pamka 3a rnasa

dopma 3a MallnHa 33 WaHLOBaHe

Tano Ha nomnaTa

MacneH UMAnHABbP

Bxog 3a macno

Kopnyc Ha agsuratens

OO NN |HR|W|IN |-

KapboHoBa uyeTKa

=
o

MpeBKAtoYBaHe
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AUTO TO eyxelpldlo xpnotn €xel petadpootel pe TN XPHon autopatng petadpoong. Exoupe

A kataBdalel kaBe duvartr mpoondbela yla va StacdaAicoupe OtL n petadbpacn eivat akppig, arla
ONUELWOTE OTL Ol QLUTOUATOTIOLNMEVEG HeTOPpacel; Sev eival Téleleg kal Sev mpoopilovtal va
QVTLKATAOTAOOUV TOUG avBpwrivoug petadpaotés. H emionun €kdoon tou Eyxelpldiou xprong
gival ota AyyAika. Tuxov Sladopég HeTal TNG LeETadPAOHEVNG EKSOONC KAl TNG APXLKNG OYYALKAG
£€kboong Oev elval VOUIKA OECUEUTIKEG. EAQV £€XETE EPWTNAOELC OXETIKA HE TNV OKplBela NG
upetadpaong, avotpefte otnv ayyAkn €kdoon, n omoia gival n enionun avadopd. Meploocotepeg
YAWOOLKEG EKEOOELC elval SL0OEaIUEC KATOTILY ALTAUATOC LECW Tou info@expondo.com.

TexVIKA oTolEla

Neplypadn mapapETpwy TwA MapapETPOU
‘Ovopa npoidvrog HAekTpLKn punxavn Statpnong
Movtélo MSW-EBAN-1200
Ovopaotikn taon [V~] / cuxvotnta [Hz] 230/50
OvopoaoTikn oxug [W] 1200
Ikavotnta Sldtpnong os SLAPETPO. [mm] 6.5-20.5
Ikavotnta Slatpnong os maxog [mm] Méy. 6
Taxutnta Statpnong [beut.] 2-3
Katnyopia npootaociag Il
Movwtiko Babuo da
Mpootateutikod Babuo IPX0
KUkAog epyaoiag S1
Alaotaoelg [mAdtog * unkog * LPog; mm] 255*260*490
Bapog [kg] 12,6

Nepypodr)

AUTO TO TPOIOV £XEL OXESLAOTEL ELOIKA Yla Epyaoieg SLATPNONG, OMWE N TOMOBETNON UETAAALKWY KATACKEV WYV,
mvakidwy kot n epyacia pe pUAa xaAuBa, xaAkol | alouptviou.

O xpnotng euBUveTal yLa ontotadimote {nuia tpokLYPEL and akoloLa XPron TG CUCKEVAG.
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A MNPOZOXH!

XPNOLOTOLOTE TO UNXAVNHA TIPOOEKTIKA: EAvV TO pnxdvnua néoel katd AdBog, n oclykpouon pnopet va
TIPOKOAECEL PWYHEG OTO OXNA TOU TTAALG(oU Kal {niLd.

Je mepintwon tuxaiog mtwaong f oUYKpouong, KAVTE TARPN €AeyXo TipV amod tn xpron kat emPefalwote
v aoddalela mpv and t xprion. Eav umdpyxel kamola avwuaAia, MopaKaAOULE VO TO EMLOKEUACETE
OUEOWC.

Kpatwvtag To kKaAwdio yia tn petadopd tou mpoiovrog 1 tpafwvtag to KaAwdlo amnod tnv npila pnopet
va TipokAnBel BAaBn oto kaAwdlo, Pe AMOTEAECUO VO OTACEL N} vo. BpaxUKUKAwWUA. Mnv ¢Epvete o€
enadn To cUPHA KOL TO OLXUNPA AVTIKEIPEVA, Ta avTlKeipeva uPnNANG Bepuokpaoiag, Ta XNUIKA Kot GAAa.
Edv to kaAwbLo gival KATECTPAUUEVO, OTOUATAOTE AUECWC VA EPYALEDTE KAL TINYALVETE YLaL ETILOKEUN.

To avepoBwpaKa TOU HNXOVAMOTOC Elval amopaitnTo HEPOG TNG PUENG TOU KLVNTHPA, LNV TO UITAOKAPETE
AOYyw OKOVNG OV TIETAEL. EQv elvol pmAokaplopévo, n Beppokpacia tou Kwvntpa Ba auvénbei, yeyovog
mou Ba eival n attia Tng Kauong Tou KvnThpa.

KaBapilete ouxva to punxavnua. Alatnpnote To otnv KaAutepn Suvarth Kataotoon, EL6LKA TO TUAMO TOU
KLVNTHAPA KAl TO TUAHA SLaKOTTN TN TEDPAG.

la T okovn, OXL LOVO TIPEMEL VA OKOUTIL(ETAL OTaV £lval BpwLIKO, aAAQ TIPEMEL EMIONG VO TIPOCEXETE Va
oKkouTlilete petd amd kabe xpron. EmutAfov, kabapiote to KOAWSLO avd TACA OTLYUN, WOTE va PNV
oAAoLwBel Adyw tou poAou tou AadLlol i TwV XNULKWY OUCLWV.

Juvtnpeite mavra tn uNTpa yia va Sltacdalilete OTL MOPAPEVEL OLXUNPN KOl O KOAN KATAOTOON
Aettoupyiag. Eav n untpa yivel Baurmn, anopUyeTe T Xprion LEXPL VO OKOVIOTEL CWOoTA.

H katepyoaoia pévo tng emipavelag unopei va odnynoel og umepdOpTWON TOU KVNTAPQ, N omola propel
va IPOoKAA€oeL SUCAELTOUPYIEG KA VA ELWOEL TNV amOdoaon epyaciog.

Ma va dwoete mAnpn Aettoupyia otnv oYL TOU PNXOVAHOTOG, odiEte Ta prmouAovia f tig Bideg peta amnod
kaBe 300-500 tpumnrpata. EAEyETE Ta UMOUAGVLA TOU TUHHOTOG OTEYOVOToinong Hetafl Tou Bpayiova kat
ToUu KUAivépou.

AUTO TO HNXAVNHO EXEL KLVNTAPA, LNV TO XPNOLLLOTIOLELTE 0T Bpoxn 1 TO XLOVL.

‘Otav epyaleote TN VUXTA, TOMOOETAOTE NXOUOVWTLKO ToiXo i} AAAO €€OTALOUO NXOUOVWONG KATA T XpHon.
QUAGETE TO UnXAvVNUA Kot To eEQPTALATA TOU ota akOAouBa onpela:

A.  Makpld amd motbLd ) uépog KAeldwpévo.

B.  Kavovikr Bepuokpacio katl Enpod pépoC.

Xwpig Bpoxn, xwpic vypacia.

o o

‘Omou b6ev dptdavel To apeco NALako dwe.

E. 'Omou 6ev unapyouv SLaBpwTIkEG oualied.

YSpauAiko Aadt

1.

Mropel va mpokaAéoel dAeypovi Katd TV £l0odo ota patia, yu' auto, GopECTE MPOCTATEUTIKA YUAALL
TPV Ao tn Asttoupyia yla va anotpePete TNV elcodo LSpauAkol Aadlol ota PATLa.

H emadn pe to déppa pmopet va mpokaAéoel pAeypOVH, EMOUEVWE POPATE TPWTA MTPOCTATEVUTIKA YAVTLAL.
Eav mivete uSpauliko uypo, Ba mpokaléoel Slappola Kal EUETO, OTOTE NV TO TILELTE.

Enelyovoa Bepaneia:
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A.  AdoU eloé\Bete ota patia, mapakaAoUpe MAUVETE TPWTA HE KaBapo vepd Kal YETA amodeyteite
£yKatpa tn SLdyvwon Tou ylatpou.

B. Metd ano snadr pe to S€pua, MAUVETE KAAA E OATIOUVL KOl VEPO.

C. Mnv mélete tov 00Bevr) va KAVEL EUETO META OmoO Katd AdBog¢ katamoon. MapakoAolpe
amnodexteite tn dLAyvwon Tou ylatpol apECWC.

4.  Emefepyaoia XpnoOLLOTOLNUEVWY OPUKTEAQLWV:
Mnv TETATE TA XPNOLOTOLNMEVA AUTAVTIKA 0T BAAaooa, KOVtd o€ oTAuLa, Alpveg, GAAQ TTOTAMLA ) OF
QTOXETEVOELG. AEV UTTAPYEL MOVO KivEUVOG TTUPKAYLAG, aAAA Kal LOAUVONG Tou TtePLBAAAOVTOG.
AgLToupyLa

A MPOEIAONOIHZH!

1.

EA€y&te Tn oTAOuN Aadlol mpuv tn Asttoupyia.

AuTO To pnxavnua Booiletal os vSpauAiko AadL kal epyaocia. H peiwon tou Aadlov Ba odnynoesl oe
peiwon t™¢ toxvog Kat n anodoon Sev pmopel va Swoel TARpn Asttoupyla, eMopEVwE eAEyETe To AASL TipLY
™ Aewtoupyia. EmutAéov, otav n Bepuokpacio Tou cwpatog ¢tdoel mavw amd toug 70 C, n oxug
UEWWVETAL, EMOPEVWG TtAPAKAAOUUE EEKOUPAOTEITE yla £va SLAoTnUO KAl Xpnolgonoliote To adou
KPUWOEL TO owWHa. To KaAokaipl, L6KA To TUAMA aloupviou (TpuApa keAudoug avtiiag) Ba oxnuatiost
vnAn Beppuokpacia, yu' auto mapakaAoUpe SwWOTe TPOCOoXH.

EkteAéote tn Asttoupyia npoBEpuavonc.

To xeluwva, To uSpaulikd AadL peplkég dopég atepeormoleital kot gival SUokoho va Eeklvroel, yI' autod
Tipaypatomnolfote mpoBbépuavaon yla nepimou 30 £wg 60 dsutepdhenta xwpig hoptio mpLv TPUTMKOETE.

KAeiote tov Stakomtn pia ¢popd.

Otav o Swakomtng Slatnpeitol oe katdotacn, To Puopa Ba eival peplkéc dopeg ouvexec. Adou
eruPepalwoete OtL o £UPolo dtdavel otnv Kopudr, BeBalwbeite OTL €XeTE ATTIOCUVEECEL TOV SLOKOTTN pia
dopad mpLv amnd Tt xpnon.

Mpostolpaacia pLv anod tnv epyacia

1.

OpyavwoTe Kal EMBEPRALWOTE TOV XWPO EPYAOLAG.

ErmBepatwote OTL 0 LoTOTOMOC oU Ba eKTEAEDTEL €lval oTnNV KATAAANAN KATACTOON OTWE avadEPETAL OTLS
ONUELWOELG.

MNpoéktaon Tou aywyou

‘Otav n mapoxr PeVUATOC Elval HAKPLA KoL O ayWwyOg TPETEL val ETEKTABEL, yla va UTTOPETEL TO HNXAvVN A
va Asttoupyel pe tv vPnAotepn oxL xwpic mpoPAnUaATa, XPNOLLOTOLOTE TOV aywyo HE 600 To Suvatdv
ULKPOTEPO TIAXOG. MNApTE TO KAAWSLO YLA VA TO EMLOKEUAOCETE EAV EIVAL KATECTPOUUEVO.

MNpoduAdaelg pLv amod tn xprion

1.

BeBawwBeite OTL XpnoLomnoLeital pevpa.
BeBalwOeite 6tL xpnotponoleite To TpodoSoTIkO Mo avaypAadEeTAL OTNY ETIKETA.
EmuBeBawote Qv Ta LIMOUAOVLA CTEPEWONG TNG LATPAG SLATpnong eivat YaAapd.

Eav o koxAlag tonmoBEtnong (e€aywviky kepalry umtoSoxng) TNG UATPAG OTEPEWONG Elval odlypévog. MNa
Adyoug ouveong, odifte To pe e€aywviko KAELSL. Otav xpnotpomnoleital o xaAapr katdotacn, OxL Lovo Ba
T(POKAAEDEL {NLA OTO CWHA KOL TN UATPA SLATpnong, aAld Ba mpoKaA£TEL KAl aTUXATA.
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3. EAéy€te tnv npila.
Edv éva ¢pLg TaAavteUeTaL 1) ATOOTATAL EUKOAQ OTAV ELOAYETAL O pia MPila, TPEMEL va eMLOKEUAOTEL Eav
xpnotpomnolnBei wg £€xel, Ba urtepBeppavOei kat Oa MpokaAEéoel atuxnua.

Obénylec Aettoupylag

1. Emé€te ™ untpa cupdwva Pe tn SLAPETPO (LaKkpLd OT) Tou Tepayiou epyaciag.

2.  HmAdka xaAuBa mou mpokeltal va urtoPAnOel o emeepyacia TomoBeteital eninedn kot CUVSEETAL PE TNV
Tapoxn PEVUATOG.

3. To €uPolo Kiveital Tpog Ta EUMPOC Kal XTUTIAEL. MapakaAoUEe evepyomoLnote TV tpododocia £ToL wote
to €pPolo va emoTpEPel  autopata otav  ¢tdoel  otnv  kopudrp. Av  Oxt  pa  dopd
Av mtdte otnv kopudn, To £uPolo Sev Ba emioTpEPeL.

4. AdoUl dptdoete oTNV Kopudr, AOCUVEECTE TOV SLAKOTTN Kal To £UPOAO emLoTpEdEL.

5. Otav 10 €uPolo emOTPEPEL EVIEAWSG OTNV apXLK Tou B£con, o Slakomtng dev petakiveital, €meldn n
BaABiba eival avolytr Kal n emouevn udpaulikr Tiieon Sev £pxetal.

6. Katd tn SldpKela Twv gpyactwy dtatpnong, eav to €uBolo tng unxaving diatpnong dev emlotpeY el otV

apxLKn tou B€on, xpnowiomollote pia YoAUBSIVN TAGKA 1 TIAPOUOLO QVTIKEILEVO Ylot Vo TO OTIPWEETE
anald mpog Ta miow. Mpooéfte Slaitepa yla va amoduyete {nUd oto €uBoAlo | To KaAoUTL Tou
pnxavnuotog. EmumAéov, €dv to €uPolo Sev €xel emoTpEPEL TMAAPWG OTNV apxlkn tou Béon, n
gvepyomoinon Tou pnxavnuatog dev Ba evepyomolnoel to €uPolo. BePBawwBeite otL To £UPoAo €xel
avaoupBel mMANpwe mpLv EeKvoeTe pa AAAN Aettoupyia dtdtpnong.

EruBewpnon kat cuvtripnon

1.

EA€y&te Tn otaOun Aadlov npwv anod tn Asttoupyia.

Meplocdtepol anod 1o 70% twv Aoywv yla tThv ENAewdn pebpatog odpeilovratl otnv éAAeln udpaulikol
AadLou, emopévwg eAéyEte TNV moocotnta Aadlou mpLv T Asttoupyia. H mApng avtikatdotaoh Tou Aadlol
Ba npénel va avtikataotabel avahoya pe to Babuod pumavong tou Aadlou.

A. Otav tpumdte (n atodAwvn mAGKa €ival n péylotn SLAPETPOG KAl TAXOG TOU HNXOVAUATOC),
EVEPYOTIOLNOTE, £TOL WOTE TO €UPBOAO va KLVNBEel Tpog Ta EUMPOC Tepimou 4 mm.

MapakaloVvpe kKOYTe TOov Slakomtn otn péon thg SLAtpnong, OTOUATACTE TNV mpowdnon tou
eUBOAoU (AOyw TNG OXEONC TOU aepOOAKOU, N pUBULoN Aadlol eival amapaitntn).

B. e mepintwon migong tng xaAULBSVNG TMAGKAG, TO OTOULO €yxuong Aadlol mpog Ta MAvw, XOAapwoTe
Vv tana Aadlol amo To oTopo £yxuong Aadlol Alyo-Aiyo péxpl va yepiosl. Edv avoiete tnv tamna
AadLoU otav to owua eival eoto, To AadL peplkég dopég Ba ektofeuBel, eMopévwg avoifte tnv Tana
AadLoU otav To cwia givat kpuo.

C. H mAApng¢ avtikataotacn tou Aadlol Ba mpénel emiong va adoalpebel and to Puoupa Tou
pmouAoviol, avamnoda, adol xubeil 6Ao to AadL péca Kal UETA pifte To Tiow. Xpnowuomnolyote AddL
yla va yeLoeTe apyd amd TNV Kopudr). STEPEWOTE MPOCWPLVA TO MW TOU UITOUAovVIoU OTOo Onuelo
TIou XUVETOL OpXLKA TO AASL KL, OTN CUVEXELX, XPNOLLOTIOLROTE TN MEB0SO MARpwaong Aadlou.

D. Mepikég dopéG UTIApPXEL APKETO AASL alad Sev umdpxel pevpa. Auto ocupPaivel emeldn ta
efaptiparta otnv avtAia (Eupolo, BaABida mapoxng) dOeipovtal. MIARoTe Ue To ypadelo ayopwv.

KaBapilete Taktikd to £uBoAo yUpw amd tn pnxavr didtpnong.

KaBapilete taktikd TG XaAUBSLveG MAGKEG, Ta UTIOAElUpaTa oldpou Kal Ta okoumidia yupw amo to
€UPoAo TNG unxavig didtpnong Ketd T xpron.



EL

A.  KaAéote 1o KaAwdio tpododoaoiag.
B. ®opdrte emBOnAlakd yavria.

C. Ortav xpnotuomnoleite akpodUoLa TEMECUEVOU aépa yla KaBaplopd, ol XaAUBSLVEG TTAAKEG Kal T
pwiopata oldrpou Umopel va eyKUPOVoUV KvEUVOUG TAPOUOLOUG LE TIG alxunpES BeAdveg. Dopdrte
TIPOOTATEVUTIKA yavila ylo acdpdlela. AmoduUyete tn XpHon akpodpuoiwv TETIECUEVOU OEpQ
aneuBeiag kotd Tov KoBaplouo, kabwg Ta cwuatibla UMopel va ElOXwPNooUV oTa HATIA 1) va
elonvevuotoly, B€tovtag og kivbuvo.

3. Idi&te ta prmoudovia otepéwong Kot EAEYETE TN HATPA SLATPNONG MPLVY TN XPron.

Otav ta pmouAdvia OTEPEWONG TNG UATPAG XOAAPWOOUV 1 Otav n UATpa KatavoAwBOel, omdoel n
napapopdpwOel, n didtpnon oxL povo Ba kataoctpéPel To Ppaxiova kat to €uPoro ala kat Ba eival
erukivbuvo. Zodifte ta pmouAovia otepéwong mpwv anmd TR Xpron. Eav n untpa dev eival kaln,
OVTLKATOOTIOTE TNV HE VEQ.

4. EAéyéte tn Bouptoa avOpaka.

‘Otav n woxug dev elval apKeTA KAl TO TUAKMA TOU Klvnthpa eivatl acuvhBlota {eotd, eAéyte tn Bouptoa
avBpaka. (To PAKOG ToU TIVEAOU TIPETEL VA lval UIKPOTEPO amd 5-6mm). AvTIKATaoTAOTE TN BoupToa He
Ml véa adou Tn xpnotponolnoste yla nepimou 200 wpeg. Edv to prkog tng Bouptoag lval ULKPOTEPO
arnd 5-6 mm, o avopBwTtr¢ omALoUoU Ba kataoTpadel Kat n LoxUG Tou Kvntrhpa Ba pelwdel.

5. Makpoxpovia xpron, rj Lakpoxpovia Tonob£tnon TG Katdotaong, av kot Sev xpnotponotieitat poprio,
TPV Ao TN XPrion A TV ayopd.

Mo pnxavnuota Tou eival oe POKpoXpovia Xpnon r oe adpAvela ylo TAPATETAPEVEG TEPLOSOUC,
OUUBOUAEUTEITE TO KATAOTNUO TIWANCEWV TPV A0 TEPATEPW XPHon N ayopd. € OPLOWEVEG
TIEPUTTWOELG, EOWTEPLKA €EAPTHMATA OTWG EAATAPLA, OTEYAVOTIOLNOELS Kol GAAQ €apTrpaTa Umopel va
xpeLaovral avtikataotoon.

A MNPOZOXH!

J Mplv amo tnv embswpnon, TNV aVIIKATACTACN EEAPTNUATWY 1) TNV EMLOKEUN KOl OTOTE TO phxavnuo dgv
xpnotwuomnoleital, BeBawwBeite otL to dLc tpododoaciog ival amoouvdedepévo amnod tnv npila.

. Xpnotwomnotote povo tnv kaboplopévn taon. H xpnon Aavboouévng tdong UMopel va eumodiostl t™
owotr Sldtpnon TOU HUNXOVAUATOC, va TIPOKOAECEL {NULA OTOV KWNTAPA N va TIPOKAAECEL GAAEG
SuolAeltoupyieg.

Newtoupynote evidg 5% tng koboplopévng tdong. Edv xpnolpomoleite kaAwdlo eméktacng, n taon
UTOpPEL va TIECEL. cUVEEDTE £va eVIOXUTH Kat Statnprote ta 220V.

J Mnv tpumdrte xaAUBSWEG MAAKEC 1 avTikeipeva amd okAnpo UALKG Tou umepBaivouv Tto KabBoplopévo
Taxocg.

A.  Katd kavova, 6tav TpUTIATE avTIKeipeva loodUvapa pe A3, KAVTE To KEVTPO SLatpnong kat otig dVo
TIAEUPEC OXL AlyOTEPO Ao 3 mm.

BeBalwbeite 6tL To UAIKO Sev umepPaivel TNV Kaboplopévn okAnpdtnta Katl datnpel to HAKog Kal
Twv 6U0 MAELPWV.

B. TomoBetrote TO TEUAXLO Epyaciog MAVW ard TNV KATW KATPA KAL OTOXEVOTE TO OTO KEVTPO TNG OTING.
. Kpatrote ta §AXTUAG 0a¢ LOKPLA artd T MATPA KATA TN AEToupyla, eLSIKA OTav CUVOEETE TO SLaKOTTN.

Anoduyete tn Xxprion GOapUEVWY, KATECTPAUMEVWY N TIAPAUOPOWHEVWY KOAOUTILWY, KABWG Unopel va
BAAY oLV TO pnxavnua Kal v SnpLoupynoouv Kvduvoug yla Thv achaAela. AVTIKATAOTIOTE HE Lo VEQ
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UATPa OMwg amotteitat. Altoocuvéate To dLI¢ amod TNV mpila mpLy eAéyéete, KABAPIOETE 1 AVTLKOTAOTOETE
TN UATPA YLa VO aTTOTPEPETE TRV akoUoLa ekKivnon.

J To ubpauALko AadL eival oAl eOdAekTo. amodUyete TV £KBECT TOU O NYEG MUPKayLdg. AkoAlouBrote
OLUTEC TIG PO PUAGEELC:

A.  Otav to unxavnua eival og Asttoupyia 1 6tav To cwua givat {eotd, pnv adatpeite tnv tama Aadov
arno to nepiBAnua tng avriiag.

B. Tlepiote to udpaUALKO AGSL LOVO OTAV TO UNXAVNUA EXEL KPUWOEL TTANPWG.

C. H mapoxn udpauAilkol Aadlol TPEMEL va eTUAEYETAL YUpW amd TO MEPOG XWPIC KAUGOLUO Kal vol
anodelyovtal oL Stappoég Aadlov. Kabapiote apéowg eav xubel Aadt.

D. Mnv kanvilete 6tav to uSpauALko AAdL avamAnpwvetal I Bploketal o Asttoupyla.
E.  Zekwnote ™ Aettoupyia povo adol amopakpuvOeite anod tnv neployr avaninpwong Aasdlou.

. AUTO TO pnxavnua €xeL oxedlaotel elSIKA yla epyacieg Slatpnong, OMwG n TomoBETNon UETAAALKWY
KOTAOKELVWVY, TIWVaKiSwv Kat n epyacia pe UM xadAuBa, xaAkol i dAoUpLVIOU. XPNOLUOTIOAOTE HOVO
yla quToUG TOUG OKOTIOUG Kall NV emitpéPete TN Aettoupyla ylo akoUGOLES XPHOELG.

Kpartrote to pHakpLd amd matdld Kot amoTpeYPTe TV MPOcRach TWV MALSLWY OTO UNXAavnua.
. NapakaloUpe dwaote mpoooyr ota akoAouBa onpeia yia epyacieg UPouc:

A.  Emupepawwote OtL Kavéva mpoowriikd Sev Pploketal KATw amd TNV TEPLOXN E£Pyaciog mpwv
Eekwvnoete .

B. Mpooéfte Wblaitepa yla va anodpuyete kKatd AdBog tpafnypa i aykiotpwon Tou cUPATOG.
C. TomoBetrote tn povada os aodalég kat otabepo pHéPOG.

D. e unepupwpéva epyotaila, ouvbéote €va oxowl aodaleiag OTO KTPLO N OTn OKOAWOLQ,
OTEPEWVOVTAC TO OTAOEPA OTO KEVTPLKO TUAMA TOU UNXOVALOTOG LA VA amoTPEPETE TIG MTWOELC.

. Mn XPNOLUOTIOLEITE AUTO TO UNXAVNHA O UALKA Ttou uTtepBaivouv tnv kaBoplopévn tkavotnta Statpnong.

. ‘Otav PETOKLVELTE TO UNXAVNHA, TILAOTE TO HE aodAAELl Kol He Ta SUO XEPLa Kal SLOXELPLOTEITE CWOTA TNV
Tapoyn PEVHATOG.

Amnoppn XpNOLLOTIONUEVWY CUOKEU WV

Mnv QmoppiNTETE AUTA TN CUCKEUN OE CUCTAUOTA QOTIKWV AmopplUHatwy. Napadwote to ot éva onuelo
avakUKAWONG Kal GUANOYNG NAEKTPLKWV Kol NAEKTPLKWYV OUCKEUWV. EAéyéte to oUPPBoAO OTO TPOIOV, OTO
EYXELPLOLO 06NYLWV KaL 0T cuokeuacia. Ta MAACTIKA TTOU XPNOLOTIOLOUVTAL YLO TNV KATOOKEUN TG CUCKEUNG
Umopouv va avakukAwBouv akoAouBwvtag TG onuavoelg toug. EmAéyovtag tnv avakUkAwon cupBaliete
ONUOVTIKA otV tpootacia Tou mepLBAAOVTOC Hag.

ETILKOWVWVIOTE LIE TLG TOTILKEG OPXEC YO TTANPODOPLEG OXETIKA LIE TLG TOTILKEG EYKATOOTACELG AVOKUKAWGNC.
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Ovaj korisnicki prirucnik preveden je strojnim prijevodom. UloZili smo sve napore kako bismo
A osigurali tocnost prijevoda, ali imajte na umu da automatizirani prijevodi nisu savrseni i nisu
namijenjeni zamjeni ljudskih prevoditelja. Sluzbena verzija korisnickog prirucnika je na engleskom
jeziku. Sve razlike izmedu prevedene verzije i izvornog engleskog jezika nisu pravno obvezujude.
Ako imate pitanja o tocnosti prijevoda, pogledajte englesku verziju, koja je sluzbena referenca.

Verzije na vise jezika dostupne su na zahtjev putem info@expondo.com.

Tehnicki podaci

Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda Elektricni stroj za busenje
Model MSW-EBAN-1200
Nazivni napon [V~] / frekvencija [Hz] 230/50
Nazivna snaga [W] 1200
Kapacitet probijanja u promjeru [mm)] 6.5-20.5
Kapacitet probijanja u debljini [mm] Maks. 6
Brzina probijanja [sek] 2-3
Klasa zastite Il
Izolacijski stupanj F
Zastitna ocjena IPX0
Radni ciklus S1
Dimenzije [Sirina * duljina * visina; mm] 255*%260*490
Tezina [kg] 12,6

Opis

Ovaj je proizvod posebno dizajniran za zadatke busSenja, kao $to je postavljanje Celicnih konstrukcija, reklamnih
plocairad s Celicnim, bakrenim ili aluminijskim plo¢ama.

Korisnik je odgovoran za svu Stetu nastalu nenamjenskom uporabom uredaja.
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Pazljivo koristite stroj: Ako stroj slu¢ajno padne, sudar moze uzrokovati pucanje i ostecenje okvira.

U slucaju slucajnog pada ili sudara, izvrsite punu provjeru prije uporabe i potvrdite sigurnost prije uporabe.
Ako postoji bilo kakva nepravilnost, odmah ga odnesite na popravak.

Drzanje Zice za noSenje proizvoda ili izvlaCenje Zice iz uticnice moZe ostetiti Zicu, Sto moZe dovesti do
prekida ili kratkog spoja. Molimo vas da ne dolazite u kontakt s Zicom i oStrim predmetima, predmetima
visoke temperature, kemikalijama i drugim. Ako je Zica oStecena, odmah prekinite s radom i odnesite je
na popravak.

Prozor za vjetar na stroju neophodan je dio za hladenje motora, nemojte ga blokirati zbog prasine koja leti.
Ako je blokiran, temperatura motora ¢e porasti, Sto ¢e biti uzrok pregaranja motora.

Cesto Cistite stroj. Odrzavajte ga u $to boljem stanju, posebno motorni dio i dio pepela.

Sto se tice prasine, ne samo da se treba brisati kada je prljavo, ve¢ treba obratiti pozornost na brisanje
nakon svake upotrebe. Osim toga, odistite Zicu u bilo kojem trenutku, kako se ne bi pokvarila zbog uloge
ulja ili kemikalija.

Uvijek odrZavajte matricu kako biste bili sigurni da ostaje ostra iu dobrom radnom stanju. Ako matrica
postane tupa, izbjegavajte koristenje dok se pravilno ne naostri.

Obrada samo povrsine moZe dovesti do preoptereéenja motora, Sto moZe uzrokovati kvarove i smanjiti
ucinkovitost rada.

Da biste maksimalno iskoristili snagu stroja, zategnite vijke ili vijke nakon svakih 300-500 puta probijanja.
Provjerite vijke brtvenog dijela izmedu nosaca i cilindra.

Ovaj stroj ima motor, nemojte ga koristiti po kisi ili snijegu.

Kada radite nocu, postavite zvuc¢no izolacijski zid ili drugu opremu za zvucnu izolaciju.
Drzite stroj i njegove dodatke na sljede¢im mjestima:

A. lzvan dohvata djece ili zakljucano.

B. Normalna temperatura i suho mjesto.

Nema kiSe, nema vlage.

o o

Gdje izravna sunceva svjetlost ne dopire.

E. Gdje nema korozivnih tvari.

Hidrauli¢no ulje

1.

MozZe uzrokovati upalu kada ude u oci, stoga nosite zastitne naocale prije rada kako biste sprijecili ulazak
hidraulickog ulja u oci.

Dodir s kozom moze izazvati upalu, stoga prvo nosite zastitne rukavice. Ako pijete hidrauli¢nu tekucinu, to
Ce izazvati proljev i povracanje, stoga je nemojte piti.

Hitno lijeenje:
A. Nakon ulaska u o€i, prvo ih isperite Cistom vodom, a zatim na vrijeme prihvatite dijagnozu lije¢nika.
B. Nakon dodira s koZzom, temeljito isprati sapunom i vodom.

C. Nemojte prisiljavati pacijenta da povraca nakon $to ga sluc¢ajno proguta. Molimo vas da odmah
prihvatite dijagnozu lije¢nika.

Obrada otpadnog ulja:
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Ne bacajte otpadno ulje u more, blizu rijeka, jezera, drugih rijeka ili u odvode. Ne postoji samo opasnost
od poZara, vec i onecis¢enja okolisa.

Operacija

A UPOZORENIJE!

1.

Provjerite razinu ulja prije rada.

Ovaj stroj se temelji na hidraulicnom ulju i radu. Smanjenje ulja dovest ¢e do smanjenja snage, a izvedba ne
moze dati punu brzinu, stoga provjerite ulje prije rada. Osim toga, kada tjelesna temperatura dosegne
iznad 70C, snaga se smanjuje, stoga se odmorite neko vrijeme i koristite je nakon Sto se tijelo ohladi. Ljeti
¢e posebno aluminijski dio (dio kucista pumpe) stvarati visoku temperaturu, stoga obratite pozornost.

lzvedite postupak predgrijavanja.

Zimi se hidrauli¢no ulje ponekad stvrdne i teSko ga je pokrenuti, pa prije probijanja izvrSite predgrijavanje
oko 30 do 60 sekundi bez opterecenja.

Molimo iskljucite prekidac jednom.

Kada se prekidac drzi u tom stanju, utika¢ ¢e ponekad biti u neprekidnom poloZaju; Nakon $to se uvjerite
da je klip dosegao vrh, svakako jednom odspojite prekidac prije uporabe.

Priprema prije domade zadace

1.

Organizirajte i potvrdite radno mjesto.
Molimo potvrdite da je mjesto koje ¢e se izvoditi u ispravnom stanju kao $to je navedeno u biljeSkama.
Prosirenje vodica

Kada je napajanje daleko i vodi¢ treba produljiti, kako bi stroj mogao raditi na najvecéoj snazi bez problema,
koristite vodi¢ dovoljne debljine sto je moguce kradi. Uzmite Zicu da je popravite ako je ostecena.

Mjere opreza prije uporabe

1.

Provijerite koristi li se struja.
Obavezno koristite napajanje navedeno na naljepnici.
Provjerite jesu li pri€vrsni vijci matrice za probijanje olabavljeni.

Je li vijak za pozicioniranje (imbus glava) montazne matrice zategnut. Radi opreza, zategnite ga imbus
klju¢em. Kada se koristi u rasutom stanju, ne samo da ¢e dovesti do ostecenja tijela i matrice za probijanje,
vec i uzrokovati nesrede.

Provjerite strujnu uticnicu.

Ako je utikac klimav ili se lako izvlaci kada se umetne u uticnicu, treba ga popraviti. Ako se koristi takav
kakav jest, pregrijat e se i izazvati nesrecu.

Upute za rad

1.

2.

Odaberite matricu prema promjeru (duge rupe) obratka.
Celi¢na ploca koja se obraduje postavlja se ravno i spaja na napajanje.

Klip se pomice naprijed i udara. Ukljucite struju kako bi se klip automatski vratio kada dode do vrha. Ako ne
jednom
Ako odete do vrha, klip se nece vratiti.
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Nakon sto dodete do vrha, iskljucite prekidac i klip se vraca.

Kada se klip potpuno vrati u prvobitni polozaj, prekida¢ se ne pomice, jer je ventil otvoren, a sljededi
hidraulicki tlak ne dolazi.

Tijekom operacija probijanja, ako se klip stroja za probijanje ne vrati u prvobitni poloZaj, upotrijebite
Celicnu plocu ili slican predmet da ga lagano gurnete natrag. Budite posebno oprezni kako biste izbjegli
ostecenje klipa ili matrice stroja. Osim toga, ako se klip nije u potpunosti vratio u prvobitni polozaj,
ukljucivanje stroja nece aktivirati klip. Uvjerite se da je klip potpuno uvucen prije pokretanja drugog
postupka busenja.

Pregled i odrzavanje

1.

Provjerite razinu ulja prije rada.

Vise od 70% razloga za nedostatak struje je zbog nedostatka hidraulickog ulja, stoga provjerite koli¢inu
ulja prije rada. Sveobuhvatnu zamjenu ulja treba zamijeniti prema stupnju onecisé¢enja ulja.

A.  Prilikom probijanja (Celicna ploca je najveéi promjer i debljina stroja) ukljucite, tako da se klip
pomakne prema naprijed oko 4 mm.

Prekinite prekida¢ usred probijanja, zaustavite napredovanje klipa (zbog odnosa zracnog jastuka
potrebno je podesavanje ulja).

B. U slucaju pritiskanja celicne ploce, otvor za ubrizgavanje ulja prema gore, otpustite ¢ep za ulje iz
otvora za ubrizgavanje ulja malo po malo dok se ne napuni. Ako otvorite Cep za ulje dok je tijelo
vruce, ulje ¢e ponekad iscuriti, stoga otvorite ¢ep za ulje kada se tijelo ohladi.

C.  Potpunu zamjenu ulja takoder treba izvaditi iz ¢epa zavrtnja, naopako, nakon $to se svo ulje iznutra
izlije, a zatim ga uliti natrag. Koristite ulje za polagano punjenje od vrha. Privremeno pricvrstite
granicnik vijka na mjestu gdje se ulje prvo prolije, a zatim upotrijebite metodu dopunjavanja ulja.

D. Ponekad ima dovoljno ulja, ali nema struje; to je zato $to se dijelovi u pumpi (klip, isporuéni ventil)
trose. Molimo razgovarajte s nabavnim uredom.

Redovito Cistite klip oko stroja za busenje.

Redovito nakon upotrebe Cistite Celicne ploce, ostatke Zeljeza i smece oko klipa stroja za busenje.
A. Birajte kabel za napajanje.

B. Nosite epitelne rukavice.

C. Kada koristite mlaznice za komprimirani zrak za CiScenje, Celicne ploce i Zeljezne strugotine mogu
predstavljati rizik slican ostrim iglama. Radi sigurnosti nosite zastitne rukavice. Izbjegavajte
koriStenje mlaznica za komprimirani zrak izravno tijekom ciséenja jer Cestice mogu uci u odi ili se
udahnuti, Sto predstavlja opasnost.

Zategnite pricvrsne vijke i provjerite matricu za busenje prije upotrebe.

Kada se pricvrsni vijci matrice olabave ili kada se matrica potrosi, slomi ili deformira, probijanje ne samo
da ce ostetiti drzac i klip, ve¢ ¢e biti i opasno. Zategnite pricvrsne vijke prije upotrebe. Ako matrica nije
dobra, zamijenite je novom.

Provjerite ugljenu cetku.

Ako snaga nije dovoljna i dio motora je nenormalno vrué, provjerite karbonske cetkice. (Duljina kista treba
biti manja od 5-6 mm). Zamijenite ¢etkicu novom nakon koristenja od oko 200 sati. Ako je duljina Cetke
manja od 5-6 mm, armaturni ispravljac ¢e se ostetiti, a snaga motora ¢e se smanjiti.
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5. Dugotrajno koristenje, odnosno dugotrajno stavljanje u stanje, iako bez opterecenja nije koristeno,
prije koristenja ili kupnje.

Za strojeve koji su bili u dugotrajnoj uporabi ili u mirovanju dulje vrijeme, posavjetujte se s prodajnim
mjestom prije daljnje uporabe ili kupnje. U nekim slucajevima mozZda ée trebati zamijeniti unutarnje
komponente poput opruga, brtvila i drugih dijelova.

A OPREZ!

. Prije provjere, zamjene dijelova ili popravka, te kad god se stroj ne koristi, provjerite je li utika¢ iskljucen iz
uticnice.

. Koristite samo navedeni napon. KoriStenje neodgovarajuceg napona moze sprijeCiti pravilno busenje
stroja, ostetiti motor ili uzrokovati druge kvarove.

Rad unutar 5% navedenog napona. Ako koristite produzni kabel, napon moZe pasti; spojite pojacivac i
odrzavajte 220V.

. Nemojte busiti Celi¢ne ploce ili predmete od tvrdog materijala koji premasuju specificiranu debljinu.

A. Kao standard, kada busite stavke ekvivalentne formatu A3, srediSte busenja na obje strane ne smije
biti manje od 3 mm.

Pazite da materijal ne premasi specificiranu tvrdocu i da zadrzite duljinu obje strane.
B.  Stavite obradak na vrh donje matrice i usmjerite ga u srediste rupe.
. Drzite prste podalje od matrice tijekom rada, posebno kada ukljucujete prekidac.

Izbjegavajte koristenje istroSenih, osteéenih ili deformiranih matrica jer mogu ostetiti stroj i predstavljati
sigurnosne rizike. Po potrebi zamijenite novom matricom. Iskljucite utika¢ iz uti¢nice prije provjere,
C¢iS¢enja ili zamjene matrice kako biste sprijecili slu¢ajno pokretanje.

. Hidraulicko ulje je vrlo zapaljivo; izbjegavajte izlaganje izvorima vatre. Slijedite ove mjere opreza:
A. Kada stroj radiili kada je tijelo vru¢e, nemojte uklanjati ¢ep za ulje na kuéistu pumpe.
B.  Hidrauli¢no ulje dolijevajte samo kada se stroj potpuno ohladi.

C. Dovod hidraulickog ulja treba odabrati oko mjesta bez zapaljivih tvari i izbjegavati izlijevanje ulja.
Ocistite odmah ako se ulje prolije.

D. Nemojte pusiti dok se hidrauli¢no ulje dopunjava ili radi.
E. Pocnite s radom tek nakon Sto se udaljite od podrucja punjenja ulja.

. Ovaj je stroj dizajniran posebno za zadatke busSenja, kao Sto je postavljanje celicnih konstrukcija,
reklamnih ploca i rad s €eli€nim, bakrenim ili aluminijskim plo¢ama. Koristite samo u ove svrhe i nemojte
dopustiti rad za nenamjensku uporabu.

Drzite izvan dohvata djece i sprijecite djecu da pristupe stroju.
. Obratite pozornost na sljedece tocke za visinske radove:
A. Potvrdite da nema osoblja ispod radnog podrucja prije pocetka .
B.  Budite posebno pazljivi kako biste izbjegli slu¢ajno povlacenje ili zakacenje Zice.
C. Postavite jedinicu na sigurno i stabilno mjesto.

D. Na poviSenim radilistima pricvrstite sigurnosno uze za zgradu ili skelu, ¢vrsto ga pricvrstivsi za
sredisnji dio stroja kako biste sprijecili padove.

. Ne koristite ovaj stroj na materijalima koji premasuju specificirani kapacitet busenja.
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. Kada pomicete stroj, ¢vrsto ga uhvatite objema rukama i pravilno upravljajte napajanjem.

Zbrinjavanje rabljenih uredaja

Nemojte odlagati ovaj uredaj u sustave komunalnog otpada. Predajte ga mjestu za prikupljanje i recikliranje
elektric¢nih i elektri¢nih uredaja. Provjerite simbol na proizvodu, priru¢niku s uputama i pakiranju. Plastika koja
se koristi za izradu uredaja moze se reciklirati prema oznakama. Odabirom recikliranja dajete znacajan doprinos
zastiti naseg okolisa.

Obratite se lokalnim vlastima za informacije o vasem lokalnom pogonu za recikliranje.

Dijagram dijelova

Broj dijela Opis

1 Fiksni okvir

Plo¢a odbacenog materijala

Okuvir glave

Kalup stroja za busenje

Tijelo pumpe

Cilindar za ulje

Ulaz za ulje

Kuciste motora
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Uglji¢na cetka

Prekidac
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Sis vartotojo vadovas buvo i$verstas naudojant masininj vertimg. Déjome visas pastangas, kad
A vertimas baty tikslus, taciau atminkite, kad automatiniai vertimai néra tobuli ir néra skirti pakeisti
Zmoniy vertéjus. Oficiali vartotojo vadovo versija yra angly kalba. Bet kokie skirtumai tarp iSverstos
versijos ir originalo angly kalba néra teisiSkai jpareigojantys. Jei turite klausimy dél vertimo
tikslumo, Zr. versijg angly kalba, kuri yra oficiali nuoroda. Daugiau kalby versijy galite gauti pateike

uzklausg info@expondo.com.

Techniniai duomenys

Parametry aprasymas Parametry reikSmé
Produkto pavadinimas Elektriné perforavimo masina
Modelis MSW-EBAN-1200
Nominali jtampa [V~] / daZnis [Hz] 230/50
Nominali galia [W] 1200
Perforavimo pajégumas sk. [mm] 6.5-20.5
Perforavimo pajégumas storiu [mm] Maks. 6
Perforavimo greitis [sek.] 2-3
Apsaugos klasé Il
Izoliacinés klasés F
Apsauginé klasé IPX0
Darbo ciklas S1
Matmenys [plotis * ilgis * aukstis; mm] 255*%260*490
Svoris [kg] 12,6

Aprasymas

Sis gaminys yra specialiai sukurtas stampavimo darbams, pvz., plieniniy konstrukcijy, skelbimy lenty jrengimui
ir darbui su plieno, vario ar aliuminio lakstais.

Naudotojas atsako uz bet kokia Zalg, atsiradusia dél jrenginio naudojimo ne pagal paskirt;j.

A ATSARGIAl!
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Naudokite masing atsargiai: jei masina nukrito per klaidg, dél susidtrimo rémo forma gali jtrakti ir pazeisti.

Atsitiktinai nukritus ar susiddrus, pries naudodami patikrinkite ir pries naudodami patikrinkite sauguma.
Jei yra kokiy nors sutrikimy, nedelsdami nuvezkite jj pataisyti.

Laikydami laidg gaminiui nesti arba traukdami laidg i$ lizdo, galite sugadinti laidg ir sukelti trumpajj
jungima. Nelieskite vielos ir astriy daikty, aukstos temperatlros daikty, cheminiy medziagy ir kitokio
kontakto. Jei laidas paZeistas, nedelsdami nutraukite darbg ir nuneskite jj taisyti.

Masinos véjo langas yra batina variklio ausinimo dalis, neuZblokuokite jo, nes skraido dulkeés. Jei jis
uzblokuotas, variklio temperatira pakils, o tai bus variklio perdegimo prieZastis.

Daznai valykite masing. Laikykite jj geriausios jmanomos buklés, ypac variklio dalj ir peleny jungiklj.

Dél dulkiy reikia ne tik nusluostyti neSvarumus, bet ir atkreipti démes;j j tai, kad nusluostyty po kiekvieno
naudojimo. Be to, bet kuriuo metu nuvalykite laidg, kad jis nepablogéty dél alyvos ar cheminiy medziagy
poveikio.

Visada prizitrékite Stampg, kad jis islikty astrus ir geros buklés. Jei Stampas tampa nuobodu, nenaudokite,
kol jis nebus tinkamai pagalastas.

Apdorojus tik pavirsiy, variklis gali perkrauti, o tai gali sukelti gedimus ir sumazinti darbo efektyvuma.

Kad masinos galia baty visapusiska, priverzkite varztus arba varztus po kiekvieno 300-500 perforavimo
karty. Patikrinkite sandarinimo dalies varztus tarp laikiklio ir cilindro.

Si masina turi variklj, nenaudokite lyjant ar sningant.

Dirbant naktj, batina jrengti garso izoliacine sieng ar kitg garso izoliavimo jranga.
Laikykite masing ir jos priedus Siose vietose:

A. Vaikams nepasiekiamoje vietoje arba uzrakinta vieta.

B. Normali temperatira ir sausa vieta.

C. Néra lietaus, jokios drégmeés.

D. Kur nepasiekia tiesioginiai saulés spinduliai.

E.  Kur néra koroziniy medziagy.

Hidrauliné alyva

1.

Patekes j akis gali sukelti uzdegima, todeél prieS naudodami dévékite apsauginius akinius, kad hidrauliné
alyva nepatekty j akis.

Patekimas ant odos gali sukelti uzdegimg, todél pirmiausia muavekite apsaugines pirstines. Jei geriate
hidraulinj skystj, jis sukels viduriavima ir vémima, todél jo negerkite.

Neatidéliotinas gydymas:

A. Patekus j akis, pirmiausia praplaukite Svariu vandeniu, o tada laiku priimkite gydytojo diagnoze.
B. Patekus ant odos, gerai nuplauti vandeniu ir muilu.

C. Neverskite paciento vemti netycia iSgérus. Nedelsdami priimkite gydytojo diagnoze.
Panaudotos alyvos apdorojimas:

NeiSmeskite naudotos alyvos j jlrg, prie upiy, eZery, kity upiy ar j kanalizacijg. Kyla ne tik gaisro, bet ir
aplinkos tarsSos pavojus.
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Operacija

A ISPEJIMAS!

1.

PrieS naudodami patikrinkite alyvos lygj.

Sios masinos pagrindas yra hidrauliné alyva ir darbas. SumaZinus alyva, sumazés galia, 0 nadumas negali
visiskai veikti, todél pries naudodami patikrinkite alyva. Be to, kai kiino temperatira pakyla virs 70C, galia
mazéja, todél prasome kurj laikg pailséti ir naudoti kdnui atvésus. Vasarg ypac aliuminio dalis (siurblio
korpuso dalis) sukels aukstg temperatirg, todél atkreipkite démes;.

Prasome atlikti iSankstinio pasildymo operacija.

Ziema hidrauliné alyva kartais sukietéja ir jg sunku uzvesti, todél prie$ pradurdami pasildykite mazdaug 30—
60 sekundziy be apkrovos.

Viena karta isjunkite jungiklj.

Kai jungiklis laikomas tokioje blsenoje, kiStukas kartais bus istisinis; Jsitikine, kad stimoklis pasiekia virsy,
pries naudodami batinai atjunkite jungiklj.

Pasiruosimas pries namy darbus

1.

Sutvarkyti ir patvirtinti darbo vieta.
Patvirtinkite, kad atliekama svetainé yra tinkamos buklés, kaip nurodyta pastabose.
Konduktoriaus pratesimas

Kai maitinimo Saltinis yra toli ir laidg reikia pailginti, kad masina be problemy veikty didZiausia galia,
naudokite kuo trumpesnj pakankamai storio laidg. Paimkite laida, kad jj pataisytuméte, jei jis pazeistas.

Atsargumo priemonés prie$ naudojima

1.

Jsitikinkite, kad naudojama energija.
Batinai naudokite etiketéje nurodytg maitinimo saltinj.
Patikrinkite, ar perforavimo Stampai tvirtinimo varztai atsilaisvino.

Ar tvirtinimo Stampélio padéties nustatymo varZtas (SeSiakampio lizdo galvuté) yra priveritas. Dél
atsargumo priverzkite jj SeSiabriauniu verzliarakciu. Kai naudojamas laisvoje bisenoje, jis ne tik sugadins
kébulg ir perforavimo Stampg, bet ir sukels nelaimingus atsitikimus.

Patikrinkite maitinimo lizda.

Jei kiStukas kliba arba lengvai iStraukiamas jkisus j lizda, jj reikia taisyti. Jei naudojamas toks, koks yra, jis
perkais ir sukels nelaimingg atsitikima.

Naudojimo instrukcijos

1.

2.

Pasirinkite Stampg pagal ruosinio skersmenj (ilgg skyle).
Apdorojama plieniné ploksté yra lygi ir prijungiama prie maitinimo 3altinio.

Stumoklis juda j priekj ir smagiuoja. Jjunkite maitinimg, kad stimoklis automatiskai grjzty j virSy. Jei ne
vieng karta
Jei eisite j virsy, stumoklis negrjs.

Pasieke virsy, atjunkite jungiklj ir stamoklis grjzta.

Kai stimoklis visiskai grjzta j pradine padétj, jjungimo jungiklis nejuda, nes voztuvas yra atidarytas, o kitas
hidraulinis slégis neateina.
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6.

Perforavimo operacijy metu, jei perforavimo masinos stimoklis negrjzta j pradine padétj, Svelniai stumkite
ji atgal, naudodami plienine plokste ar panasy daikty. Bukite ypac atsargis, kad nepazeistuméte masinos
stimoklio arba antgalio. Be to, jei stimoklis nevisiSkai grjzo j pradine padétj, jjungus masing stimoklis
nesuaktyvinamas. PrieS pradédami kitg perforavimo operacijg, jsitikinkite, kad stumoklis yra visiSkai
jtrauktas.

Apzilra ir priezidra

1.

PrieS operacijg patikrinkite alyvos lygj.

Daugiau nei 70% galios trikumo prieZasciy yra dél hidraulinés alyvos trikumo, todél prie§ naudodami
patikrinkite alyvos kiekj. VisapusiSkas alyvos keitimas turéty bati kei¢iamas atsizvelgiant j alyvos
uzterstumo laipsnj.

A. Perforuodami (plieniné ploksté yra didZiausias masinos skersmuo ir storis), jjunkite, kad stimoklis
pasislinkty j priekj apie 4 mm.

Pramusimo viduryje nupjaukite jungiklj, sustabdykite stimoklio judéjimg (dél oro pagalvés rysio
reikia reguliuoti alyva).

B. Jei spaudziate plienine plokste, alyvos jpurskimo anga aukstyn, po truputj atsukite alyvos kaistj nuo
alyvos jpurskimo angos, kol ji prisipildys. Jei atidarysite alyvos kamstj, kai korpusas yra karstas, alyva
kartais istekés, todél atidarykite alyvos kamstj, kai korpusas atvés.

C.  Visg alyvos pakeitimg taip pat reikia iSimti i$ varzto kaiscio, aukstyn kojomis, iSpylus visg alyva viduje,
o tada supilti atgal. Naudokite alyva, kad létai uzpildytuméte iS virSaus. Laikinai pritvirtinkite varzto
kamstj ten, kur iS pradziy isSsiliejo alyva, tada naudokite alyvos papildymo metoda.

D. Kartais pakanka alyvos, bet néra galios; taip yra todél, kad siurblio dalys (stidmoklis, tiekimo voZtuvas)
susidévi. Kreipkités j pirkimo biura.

Reguliariai valykite stiimoklj aplink perforavimo masina.

Po naudojimo reguliariai valykite plienines plokstes, gelezies likucius ir Siuksles aplink perforavimo
masinos stumoklj.

A.  Surinkite maitinimo laida.
B. Muvékite epitelio pirstines.

C. Valymui naudojant suspausto oro purkstukus, plieninés plokstés ir gelezies drozlés gali kelti pavojy,
panasy j astriy adaty naudojimg. Dél saugumo muivékite apsaugines pirStines. Valymo metu
nenaudokite suspausto oro purkstuky, nes dalelés gali patekti j akis arba jas jkvépti, o tai kelti pavojy.

PrieS naudodami priverzkite tvirtinimo varztus ir patikrinkite perforavimo stampa.

Atsilaisvinus Stampai tvirtinimo varZztams arba Stampui susidévéjus, sulGZus ar deformuojant,
perforavimas ne tik sugadins laikiklj ir stimoklj, bet ir bus pavojingas. PrieS naudodami priverzkite
tvirtinimo varztus. Jei antgalis néra geras, pakeiskite jj naujais.

Patikrinkite anglinj Sepetj.

Kai energijos nepakanka ir variklio dalis nejprastai karsta, patikrinkite anglinj $epet;. (Sepetio ilgis turi bati
mazesnis nei 5-6 mm). Naudodami maZdaug 200 valandy, pakeiskite Sepetj nauju. Jei Sepecio ilgis yra
mazesnis nei 5-6 mm, bus paZeistas armataros lygintuvas, sumazés variklio galia.

ligalaikis naudojimas, arba ilgalaikis pastatymas valstybés, nors jokia apkrova nenaudojama, pries
naudojant ar perkant.
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Dél masiny, kurios ilgg laikg buvo naudojamos arba nenaudojamos, pries toliau naudodami ar pirkdami
pasitarkite su parduotuve. Kai kuriais atvejais gali reikéti pakeisti vidinius komponentus, pvz., spyruokles,
sandariklius ir kitas dalis.

A ATSARGIAI!

Pries tikrindami, keisdami dalis ar taisydami, taip pat kai masina nenaudojama, jsitikinkite, kad maitinimo
kiStukas yra iStrauktas i$ elektros lizdo.

Naudokite tik nurodytg jtampga. Naudojant netinkama jtampg, masina gali tinkamai nepramusti, sugadinti
variklj ar sukelti kity gedimuy.

Veikti + 5 % nurodytos jtampos. Jei naudojate ilginamajj laidg, jtampa gali nukristi; prijunkite stiprintuvg ir
palaikykite 220V.

Neperforuokite plieniniy ploksciy ar kietos medZiagos gaminiy, kurie virsija nurodytg stor;j.

A. Standartiskai perforuodami daiktus, lygiavercius A3, perforavimo centras turi biti ne maZesnis kaip 3
mm i$ abiejy pusiy.

Jsitikinkite, kad medZziaga nevirsija nurodyto kietumo ir iSlaiko abiejy pusiy ilgj.
B.  Padékite ruosinj ant apatinio Stampo virSaus ir nukreipkite jj j skylés centra.
Veikimo metu pirstus laikykite atokiai nuo Stampo, ypac kai jjungiate jungiklj.

Nenaudokite susidévéjusiy, pazeisty ar deformuoty Stampy, nes jie gali pakenkti masinai ir kelti pavojy
saugai. Jei reikia, pakeiskite nauju Stampu. Pries$ tikrindami, valydami arba keisdami Stampus, iStraukite
maitinimo kistuka i$ lizdo, kad iSvengtuméte atsitiktinio jsijungimo.

Hidrauliné alyva yra labai degi; venkite jo paveikti ugnies Saltiniais. Laikykités Siy atsargumo priemoniy:
A.  Kai masina veikia arba kai korpusas karstas, neistraukite siurblio korpuso alyvos kaiscio.
B. Hidraulinés alyvos papildykite tik tada, kai masina visiSkai atveés.

C. Hidraulinés alyvos tiekimas turi bQti parinktas ten, kur néra degiy medziagy, ir vengti alyvos
issiliejimo. Nedelsdami isvalykite, jei iSsiliejo alyva.

D. Nerikykite, kai hidrauliné alyva papildyta arba veikia.
E. Pradékite darbg tik pasitrauke nuo alyvos papildymo vietos.

Si masina sukurta specialiai $tampavimo darbams, pvz., plieniniy konstrukcijy, skelbimy lenty jrengimui ir
darbui su plieno, vario ar aliuminio lakstais. Naudokite tik Siems tikslams ir neleiskite naudoti ne pagal
paskirt;.

Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje ir neleiskite vaikams prieiti prie masinos.
Atkreipkite démesj j Siuos punktus, kai dirbate aukstyje:

A.  Pries pradédami, jsitikinkite, kad po darbo zona néra darbuotojy .

B.  Bukite ypac atsargs, kad netycia nepatrauktuméte ar neuzkabintumeéte laido.
C. Padékite jrenginj saugioje ir stabilioje vietoje.

D. Pakeltose darbo vietose prie pastato ar pastoliy pritvirtinkite apsaugine lyna, tvirtai pritvirtindami
prie masinos centrinés dalies, kad iSvengtuméte kritimo.

Nenaudokite Sios masinos medziagoms, kurios virSija nurodytg perforavimo pajéguma.

Perkeldami masing tvirtai suimkite jg abiem rankomis ir tinkamai valdykite maitinimo 3altinj.
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Naudoty prietaisy iSmetimas

NeiSmeskite Sio prietaiso j komunaliniy atlieky sistemas. Perduokite jj j elektros ir elektros prietaisy perdirbimo
ir surinkimo punkta. Patikrinkite simbolj ant gaminio, naudojimo instrukcijos ir pakuotés. Plastmasés,
naudojamos gaminant jrenginj, gali bati perdirbamos pagal ju Zenklinimg. Pasirinkdami perdirbima, labai
prisidedate prie misy aplinkos apsaugos.

Norédami gauti informacijos apie vietine perdirbimo jmone, susisiekite su vietinémis valdZios institucijomis.

Daliy diagrama

Dalies numeris Aprasymas

[

Fiksuotas rémas

Atmestos medZziagos ploksteé

Galvos rémas

Perforavimo masinos forma

Siurblio korpusas

Alyvos cilindras

Alyvos jleidimo anga

Variklio korpusas

Ol (N[O |W|IN

Anglies Sepetélis

=
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Perjungti
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Acest manual de utilizare a fost tradus folosind traducerea automata. Am depus toate eforturile
A pentru a ne asigura ca traducerea este exactd, dar va rugam sa retineti ca traducerile automate nu
sunt perfecte si nu sunt menite sa inlocuiasca traducatorii umani. Versiunea oficiala a manualului
de utilizare este in limba engleza. Orice diferenta intre versiunea tradusa si versiunea originala in
limba englezd nu este obligatorie din punct de vedere juridic. Dacda aveti intrebari despre
acuratetea traducerii, va rugam sa consultati versiunea in limba engleza, care este referinta oficiala.

Mai multe versiuni lingvistice sunt disponibile la cerere prin info@expondo.com.

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului

Numele produsului Masina electrica de perforat

Model MSW-EBAN-1200

Tensiune nominald [V~] / frecventa [Hz] 230/50

Putere nominala [W] 1200

Capacitate de perforare in dia. [mm] 6.5-20.5

Capacitate de perforare in grosime [mm] Max. 6

Viteza de perforare [sec] 2-3

Clasa de protectie Il

Grad izolant F

Grad de protectie IPX0

Ciclu de functionare S1

Dimensiuni [latime * lungime * inaltime; mm] 255*%260*%490

Greutate [kg] 12,6
Descriere

Acest produs este conceput special pentru sarcini de perforare, cum ar fi configurarea structurilor de otel,
panouri publicitare si lucrul cu foi de otel, cupru sau aluminiu.

Utilizatorul este responsabil pentru orice daune rezultate din utilizarea neintentionata a dispozitivului.
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A ATENTIE!

. Va rugam sa utilizati masina cu atentie: Daca masina este scapata din greseald, coliziunea poate cauza
craparea si deteriorarea formei cadrului.

. in caz de cidere accidentald sau de coliziune, vd rugdm si efectuati o verificare completd nainte de
utilizare si sa confirmati siguranta inainte de utilizare. Daca exista vreo anomalie, va rugam sa o duceti
imediat la reparare.

. Tinerea firului pentru a transporta produsul sau tragerea firului din priza poate deteriora firul, ducand la
ruperea sau scurtcircuitul. Va rugam sa nu faceti sarma si obiecte ascutite, lucruri la temperaturi ridicate,
substante chimice si alte contacte. Daca firul este deteriorat, opriti imediat lucrarea si duceti-l la reparat.

. Fereastra de vant a masinii este o parte necesara pentru racirea motorului, nu-l blocati din cauza zburarii
prafului. Daca este blocat, temperatura motorului va creste, ceea ce va fi cauza arderii motorului.

. Va rugam sa curdtati des masina. Pastrati-l in cea mai buna stare posibila, Tn special partea motorului si
partea comutatoare a cenusii.

. Pentru praf, nu numai ca ar trebui sa fie sters atunci cand este murdar, dar ar trebui sa acorde atentie
stergerii dupa fiecare utilizare. Tn plus, vd rugdm s3 curdtati firul in orice moment, astfel incat sa nu se
deterioreze din cauza rolului uleiului sau a substantelor chimice.

. Mentineti intotdeauna matrita pentru a va asigura ca ramane ascutita si in stare buna de functionare.
Daca matrita devine tocita, evitati utilizarea pana cand a fost ascutita corespunzator.

. Prelucrarea numai a suprafetei poate duce la supraincdrcare a motorului, ceea ce poate cauza defectiuni
si poate reduce eficienta muncii.

. Pentru a da un joc maxim la puterea masinii, va rugam sa strangeti suruburile sau suruburile dupa fiecare
300-500 de ori de perforare. Va rugam sa verificati suruburile partii de etansare dintre suport si cilindru.

. Aceastd masina are motor, nu folositi pe ploaie sau zapada.

. Cand lucrati noaptea, va rugam sa instalati peretele de izolare fonica sau alte echipamente de izolare
fonica atunci cand utilizati.

. Va rugam sa pastrati masina si accesoriile sale in urmatoarele locuri:
A.  Nulaindemana copiilor sau loc incuiat.
B. Temperatura normala si loc uscat.
C. Fara ploaie, fara umiditate.
D. Acolo unde lumina directa a soarelui nu ajunge.

E. Acolo unde nu exista substante corozive.

Ulei hidraulic

1. Poate provoca inflamatii la intrarea in ochi, asa ca va rugam sa purtati ochelari de protectie inainte de
operare pentru a preveni patrunderea uleiului hidraulic in ochi.

2.  Contactul cu pielea poate provoca inflamatii, asa ca purtati mai intdi manusi de protectie. Daca bei lichid
hidraulic, acesta va provoca diaree si varsaturi, asa ca nu-l bea.

3. Tratament de urgenta:

A. Dupa ce ati intrat in ochi, va rugam sa va spalati mai intai cu apa curata, apoi sa acceptati din timp
diagnosticul medicului.
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B.  Dupa contactul cu pielea, spalati bine cu apa si sapun.

C. Nu fortati pacientul sa vomite dupa ce a fost ingerat accidental. Va rugam sa acceptati imediat
diagnosticul medicului.

Tratarea uleiurilor uzate:

Nu aruncati uleiul uzat Tn mare, langa rauri, lacuri, alte rauri sau in canale de scurgere. Nu exista doar
pericol de incendiu, ci si poluare a mediului.

Operatiunea

A AVERTIZARE!

1.

Va rugam sa verificati nivelul uleiului inainte de utilizare.

Aceasta masina se bazeaza pe ulei hidraulic si lucru. Reducerea uleiului va duce la reducerea puterii, iar
performanta nu poate oferi un joc complet, asa ca va rugam s3 verificati uleiul inainte de operare. in plus,
atunci cand temperatura corpului ajunge peste 70C, puterea scade, asa ca va rugam sa va odihniti o
perioada si sa o folositi dupa ce corpul se raceste. Vara, in special partea din aluminiu (partea carcasei
pompei) va forma temperaturi ridicate, asa ca va rugam sa acordati atentie.

Va rugam sa efectuati operatia de preincalzire.

larna, uleiul hidraulic se solidifica uneori si este dificil de pornit, asa ca va rugam sa efectuati preincalzirea
timp de aproximativ 30 pana la 60 de secunde fara sarcina inainte de perforare.

Va rugam sa opriti comutatorul o data.

Cand intrerupatorul este mentinut in stare, stecherul va fi uneori in continuu; Dupa ce ati confirmat ca
pistonul ajunge in varf, asigurati-va ca deconectati comutatorul o data inainte de utilizare.

Pregdtirea inainte de teme

1.

Organizati si confirmati locul de munca.

Va rugam sa confirmati ca site-ul care urmeaza sa fie realizat este in starea corespunzatoare, asa cum este
mentionat in note.

Prelungirea conductorului

Cand sursa de alimentare este departe si conductorul trebuie extins, pentru a permite masinii sa
functioneze la cea mai mare putere fara probleme, va rugam sa utilizati conductorul cu o grosime cat mai
scurta posibil. Va rugam sa luati firul pentru a-l repara daca este deteriorat.

Precautii inainte de utilizare

1.

Asigurati-va ca este utilizata puterea.
Asigurati-va ca utilizati sursa de alimentare inregistrata pe eticheta.
Confirmati daca suruburile de montare ale matritei de perforare sunt slabite.

Daca surubul de pozitionare (capul hexagonal) al matritei de montare este strans. Pentru prudenta,
strangeti-l cu o cheie hexagonala. Cand este utilizat Tn stare libera, nu numai ca va duce la deteriorarea
corpului si a matritei de perforare, dar va provoca si accidente.

Verificati priza de alimentare.

Daca o fisa se clatina sau se scoate usor atunci cand este introdusa intr-o priza, trebuie reparata. Daca este
folosit asa cum este, se va supraincalzi si va provoca un accident.
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Instructiuni de operare

1.

2.

Va rugam sa selectati matrita in functie de diametrul (gaura lunga) al piesei de prelucrat.
Placa de otel de prelucrat este asezata plat si conectata la sursa de alimentare.

Pistonul se deplaseaza Tnainte si loveste pumnii. Va rugam sa porniti alimentarea, astfel incat pistonul sa
revina automat cand vine sus. Daca nu o data
Daca mergi sus, pistonul nu se va intoarce.

Dupa ce ajungeti in varf, deconectati intrerupatorul si pistonul revine.

Cand pistonul revine complet in pozitia initiald, comutatorul nu se misca, deoarece supapa este deschisa,
iar urmatoarea presiune hidraulica nu vine.

n timpul operatiunilor de perforare, daci pistonul masinii de perforat nu revine in pozitia initiald, utilizati
o placa de otel sau un obiect similar pentru a-l impinge usor Tnapoi. Aveti grija deosebita pentru a evita
deteriorarea pistonului sau a matritei masinii. in plus, dacd pistonul nu a revenit complet in pozitia initial3,
pornirea masinii nu va activa pistonul. Asigurati-va ca pistonul este complet retras inainte de a initia o alta
operatie de perforare.

Inspectie si intretinere

1.

Verificati nivelul uleiului inainte de operare.

Mai mult de 70% din motivele penurii de energie se datoreaza lipsei de ulei hidraulic, asa ca va rugam sa
verificati cantitatea de ulei inainte de operare. inlocuirea completd a uleiului trebuie inlocuita in functie
de gradul de poluare al uleiului.

A. Laperforare (placa de otel este diametrul si grosimea maxima a masinii), porniti, astfel incat pistonul
sa se miste Tnainte cu aproximativ4 mm.

Va rugam sa opriti intrerupatorul in mijlocul perforatiei, sa opriti avansul pistonului (datorita relatiei
dintre airbag-ul, este necesara reglarea uleiului).

B. in cazul presarii plicii de otel, gura de injectie de ulei in sus, slabiti batul de ulei din gura de injectie
de ulei putin cate putin pana se umple. Daca deschideti dopul de ulei cand corpul este fierbinte,
uneori uleiul va curge, asa ca va rugam sa deschideti dopul de ulei cand corpul este rece.

C. Inlocuirea completd a uleiului ar trebui, de asemenea, indepartata din surub, cu capul in jos, dupé ce
tot uleiul din interior este turnat, apoi turnati-l Tnapoi. Va rugam sa utilizati un ulei pentru a umple
incet de sus. Fixati opritorul surubului temporar acolo unde uleiul se varsa initial si apoi utilizati
metoda de completare cu ulei.

D. Uneori exista suficient ulei, dar nicio putere; acest lucru se datoreaza faptului ca piesele din pompa
(piston, supapa de livrare) se uzeaza. Va rugam sa discutati cu biroul de achizitii.

Va rugam sa curatati regulat pistonul din jurul masinii de perforat.

Va rugam sa curatati placile de otel, resturile de fier si gunoiul din jurul pistonului masinii de perforat in
mod regulat dupa utilizare.

A. Formati cablul de alimentare.
B.  Purtati manusi epiteliale.

C. Cand folositi duze de aer comprimat pentru curatare, placile de otel si pilitura de fier pot prezenta
riscuri similare cu acele ascutite. Purtati manusi de protectie pentru siguranta. Evitati utilizarea
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duzelor de aer comprimat direct in timpul curatarii, deoarece particulele pot patrunde in ochi sau
pot fi inhalate, prezentand un pericol.

Strangeti suruburile de montare si verificati matrita de perforare inainte de utilizare.

Cand suruburile de montare ale matritei se slabesc sau cand matrita este consumata, rupta sau deformata,
perforarea nu numai ca va deteriora suportul si pistonul, dar va fi si periculoasa. Strangeti suruburile de
montare Tnhainte de utilizare. Daca matrita nu este buna, inlocuiti-o cu altele noi.

Verificati peria de carbune.

Cand puterea nu este suficienta si partea motorului este anormal de fierbinte, verificati peria de carbune.
(Lungimea periei trebuie sa fie mai mica de 5-6 mm). Va rugam sa inlocuiti peria cu una noua dupa ce ati
folosit-o timp de aproximativ 200 de ore. Daca lungimea periei este mai mica de 5-6 mm, redresorul de
armatura va fi deteriorat, iar puterea motorului va scadea.

Utilizarea pe termen lung, sau plasarea pe termen lung a statului, desi nicio incarcatura nu este utilizata,
inainte de utilizare sau cumparare.

Pentru masinile care au fost utilizate pe termen lung sau inactiv pentru perioade lungi de timp, consultati
magazinul de vanzari inainte de a utiliza sau de a cumpara in continuare. Tn unele cazuri, componentele
interne, cum ar fi arcuri, garnituri si alte piese, pot necesita inlocuire.

A ATENTIE!

fnainte de inspectarea, inlocuirea pieselor sau repararea si ori de cate ori masina nu este utilizats,
asigurati-va ca stecherul este deconectat de la priza.

Utilizati numai tensiunea specificata. Folosirea tensiunii incorecte poate impiedica masina sa poata
perfora corect, poate deteriora motorul sau poate cauza alte defectiuni.

Functioneaza cu 5% din tensiunea specificatd. Daca utilizati un prelungitor, tensiunea poate scadea;
conectati un amplificator si mentineti 220V.

Nu perforati placi de otel sau articole din material dur care depasesc grosimea specificata.

A. Castandard, atunci cand perforati articole echivalente cu A3, va rugam sa faceti centrul de perforare
pe ambele parti sa nu fie mai mic de 3 mm.

Asigurati-va ca materialul nu depaseste duritatea specificata si pastreaza lungimea ambelor parti.
B. Asezati piesa de prelucrat deasupra matritei inferioare si indreptati-o spre centrul gaurii.
Tineti degetele departe de matrita in timpul functionarii, in special atunci cand cuplati comutatorul.

Evitati utilizarea matritelor uzate, deteriorate sau deformate, deoarece acestea pot dauna masinii si pot
prezenta riscuri pentru siguranta. Tnlocuiti cu o matritd noud dupd cum este necesar. Deconectati
stecherul de la priza Tnainte de a verifica, curdta sau inlocui matrita pentru a preveni pornirea accidentala.

Uleiul hidraulic este foarte inflamabil; evitati expunerea la surse de foc. Urmati aceste masuri de
precautie:

A. Cand masina este in functiune sau cand corpul este fierbinte, nu scoateti dopul de ulei al carcasei
pompei.

B.  Umpleti uleiul hidraulic numai cand masina s-a racit complet.

C. Alimentarea cu ulei hidraulic trebuie selectata in jurul locului fard combustibil si sa evite scurgerile
de ulei. Curatati imediat daca uleiul se scurge.

D. Nu fumati cand uleiul hidraulic este completat sau in functiune.
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E.

Tncepeti functionarea numai dup ce va indepértati de zona de umplere cu ulei.

. Aceastd masina este proiectata special pentru sarcini de perforare, cum ar fi configurarea structurilor de
otel, panouri publicitare si lucrul cu foi de otel, cupru sau aluminiu. Utilizati numai in aceste scopuri si nu
permiteti functionarea pentru utilizari neintentionate.

Nu Iasati la indemana copiilor si impiedicati accesul copiilor la masina.

. Va rugdam sa acordati atentie urmatoarelor puncte pentru lucrul la Tnaltime:

A.

B.

Confirmati ca niciun personal nu se afla sub zona de lucru inainte de a incepe -
Va rugam sa aveti grija deosebita pentru a evita tragerea sau agatarea accidentala a firului.
V& rugam sa puneti unitatea intr-un loc sigur si stabil.

La santierele Tnalte, atasati o franghie de siguranta de cladire sau de schel3, fixandu-I ferm de partea
centrala a masinii pentru a preveni caderile.

. Nu utilizati aceasta masina pe materiale care depasesc capacitatea de perforare specificata.

. Cand mutati masina, prindeti-o ferm cu ambele maini si gestionati corect sursa de alimentare.

Aruncarea dispozitivelor uzate

Nu aruncati acest dispozitiv in sistemele de deseuri municipale. Predati-l la un punct de reciclare si colectare a
dispozitivelor electrice si electrice. Verificati simbolul de pe produs, manualul de instructiuni si ambalaj.
Materialele plastice folosite la construirea dispozitivului pot fi reciclate urmand marcajele lor. Alegand sa
reciclati, aduceti o contributie semnificativa la protectia mediului nostru.

Contactati autoritatile locale pentru informatii despre unitatea locala de reciclare.

Diagrama pieselor
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Numarul piesei

Descriere

1

Cadrul fix

Placa de material respins

Rama capului

Masina de perforat

Corpul pompei

Cilindru de ulei

Intrare ulei

Carcasa motorului

O||IN|On|[h_W|N

Perie de carbune

[any
o

Comutator
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Ta uporabniski priro¢nik je bil preveden s strojnim prevajanjem. Potrudili smo se, da bi zagotovili
A tocnost prevoda, vendar upostevajte, da avtomatizirani prevodi niso popolni in niso namenjeni
nadomestitvi cloveskih prevajalcev. Uradna razliCica uporabniskega priro¢nika je v anglescini.
Morebitne razlike med prevedeno razli¢ico in izvirno angle$¢ino niso pravno zavezujoce. Ce imate
kakrsna koli vprasanja o tocnosti prevoda, si oglejte anglesko razliCico, ki je uradna referenca. Vec

jezikovnih razlicic je na voljo na zahtevo preko info@expondo.com.

Tehnicni podatki

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Elektri¢ni Stancalni stroj
Model MSW-EBAN-1200
Nazivna napetost [V~] / frekvenca [Hz] 230/50
Nazivna moc [W] 1200
Zmogljivost prebijanja v dia. [mm] 6.5-20.5
Zmogljivost prebijanja v debelini [mm] maks. 6
Hitrost prebijanja [s] 2-3
Zascitni razred Il
Izolacijski razred F
Zascitni razred IPXO0
Delovni cikel S1
Dimenzije [Sirina * dolZina * viSina; mm)] 255*260*490
Teza [kg] 12,6

Opis

Ta izdelek je zasnovan posebej za opravila prebijanja, kot je postavitev jeklenih konstrukcij, reklamnih panojev
in delo z jeklenimi, bakrenimi ali aluminijastimi plos¢ami.

Uporabnik odgovarja za vso skodo, ki nastane zaradi nenamenske uporabe naprave.
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Prosimo, da stroj uporabljate previdno: Ce stroj pomotoma pade na tla, lahko trk povzroéi, da oblika
okvirja poci in se poskoduje.

V primeru nenamernega padca ali trka pred uporabo opravite popoln pregled in potrdite varnost. Ce pride
do kakrsnih koli nepravilnosti, ga takoj odnesite v popravilo.

Drzanje zZice za prenasanje izdelka ali vlecenje Zice iz vti¢nice lahko poskoduje Zico, kar povzrodi prekinitev
ali kratek stik. Prosimo, da ne pridete v stik z Zico in ostrimi predmeti, predmeti z visoko temperaturo,
kemikalijami in drugim. Ce je Zica pokodovana, takoj prenehajte z delom in jo odnesite v popravilo.

Vetrno okno stroja je nujen del hlajenja motorja, ne blokirajte ga zaradi letecega prahu. Ce je blokiran, se
bo temperatura motorja dvignila, kar bo povzrocilo izgorevanje motorja.

Pogosto (istite stroj. Ohranjajte ga v najboljSem mozZnem stanju, Se posebej motorni del in stikalni del
pepela.

Za prah je treba ne samo obrisati, ko je umazan, ampak tudi paziti, da ga obriSete po vsaki uporabi. Poleg
tega prosimo, da Zico kadar koli ocistite, da se ne pokvari zaradi vloge olja ali kemikalij.

Vedno vzdriujte matrico, da zagotovite, da ostane ostra in v dobrem delovnem stanju. Ce matrica postane
topa, se je izogibajte uporabi, dokler ni pravilno nabrusena.

Obdelava le povrsine lahko povzroci preobremenitev motorja, kar lahko povzroci okvare in zmanjsa
delovno ucinkovitost.

Ce Zelite v celoti izkoristiti mo¢ stroja, privijte vijake po vsakih 300-500-kratnem udarjanju. Preverite
vijake tesnilnega dela med nosilcem in cilindrom.

Ta stroj ima motor, ne uporabljajte ga v deZju ali snegu.

Ko delate ponoci, med uporabo namestite zvocno izolacijsko steno ali drugo opremo za zvocno izolacijo.
Stroj in njegove dodatke hranite na naslednjih mestih:

A. lzven dosega otrok ali zaklenjeno mesto.

B. Normalna temperatura in suh prostor.

Brez dezja, brez vlage.

o o

Kjer neposredna soncéna svetloba ne doseze.

E.  Kjer nijedkih snovi.

Hidravlicno olje

1.

Ob vstopu v oci lahko povzroci vnetje, zato si pred uporabo nadenite zascitna ocala, da preprecite vdor
hidravlicnega olja v oci.

Stik s koZo lahko povzroéi vnetje, zato najprej nadenite zai¢itne rokavice. Ce pijete hidravli¢no tekoéino,
bo povzrocila drisko in bruhanje, zato je ne pijte.

Nujno zdravljenje:

A. Povstopu v oCi najprej sperite s Cisto vodo in nato pravocasno sprejmite zdravnikovo diagnozo.
B.  Po stiku s koZo temeljito umiti z milom in vodo.

C. Ponenamernem zauZitju bolnika ne silite k bruhanju. Takoj sprejmite zdravnikovo diagnozo.

Obdelava odpadnega olja:
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Odpadnega olja ne odlagajte v morje, blizu rek, jezer, drugih rek ali v odtoke. Ne obstaja le nevarnost
pozara, ampak tudi onesnaZenje okolja.

Delovanje

A OPOZORILO!

1.

Pred uporabo preverite nivo olja.

Ta stroj temelji na hidravlicnem olju in delu. Zmanjsanje olja bo privedlo do zmanjsanja moci in zmogljivost
ne more zagotoviti polne zmogljivosti, zato pred uporabo preverite olje. Poleg tega se mo¢ zmanjsa, ko
telesna temperatura preseze 70 C, zato nekaj ¢asa pocivajte in ga uporabite, ko se telo ohladi. Poleti bo
zlasti aluminijasti del (del ohisja ¢rpalke) povzrocil visoko temperaturo, zato bodite pozorni.

lzvedite postopek predgretja.

Pozimi se hidravlicno olje vcasih strdi in ga je tezko zagnati, zato pred luknjanjem izvedite predgretje za
priblizno 30 do 60 sekund brez obremenitve.

Enkrat izklopite stikalo.

Ko je stikalo v stanju, bo vti¢ v€asih neprekinjen; Ko se prepricate, da bat doseze vrh, pred uporabo enkrat
odklopite stikalo.

Priprava pred domaco nalogo

1.

Organizirajte in potrdite delovno mesto.
Prosimo, potrdite, da je mesto, ki ga je treba izvesti, v ustreznem stanju, kot je navedeno v opombah.
Podaljsanje vodnika

Kadar je napajalnik dalec in je treba vodnik podaljsati, da lahko stroj brez tezav deluje z najvec¢jo mocjo,
uporabite ¢im krajsi vodnik z dovolj debelino. Vzemite Zico, da jo popravite, Ce je poskodovana.

Previdnostni ukrepi pred uporabo

1.

Prepricajte se, da se uporablja napajanje.
Prepricajte se, da uporabljate napajalnik, ki je naveden na etiketi.
Preverite, ali so pritrdilni vijaki matrice za prebijanje ohlapni.

Ali je pozicionirni vijak (inbus glava) pritrdilne matrice privit. Zaradi previdnosti ga privijte s Sestrobim
klju¢em. Ce se uporablja v razsutem stanju, ne bo povzrotil le poskodbe telesa in prebijanja, temve¢ bo
povzrocil tudi nesrece.

Preverite elektri¢no vticnico.

Ce je vti¢ majav ali se zlahka izvle¢e, ko ga vstavite v vti¢nico, ga je treba popraviti. Ce ga uporabljate v
takSnem stanju, se bo pregrel in povzrocil nesreco.

Navodila za uporabo

1.

2.
3.

Izberite matrico glede na premer (dolga luknja) obdelovanca.
Jekleno plosco, ki jo obdelujemo, polozimo ravno in priklju¢imo na napajanje.

Bat se premika naprej in udarja. Vklopite napajanje, da se bo bat samodejno vrnil, ko pride na vrh. Ce ne
enkrat
Ce gre$ na vrh, se bat ne bo vrnil.
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Ko dosezZete vrh, odklopite stikalo in bat se vrne.

Ko se bat popolnoma vrne v prvotni polozZaj, se stikalo ne premakne, ker je ventil odprt, naslednji
hidravli¢ni tlak pa ne pride.

Ce se bat prebijalnega stroja ne vrne v prvotni polozaj, ga z jekleno ploi¢o ali podobnim predmetom neZno
potisnite nazaj. Bodite posebej previdni, da ne posSkodujete bata ali matrice stroja. Poleg tega, Ce se bat ni
povsem vrnil v prvotni polozZaj, vklop stroja ne bo aktiviral bata. Prepricajte se, da je bat popolnoma
umaknjen, preden zac¢nete z drugim prebijanjem.

Pregled in vzdrzevanje

1.

Pred uporabo preverite nivo olja.

Vel kot 70 % razlogov za pomanjkanje elektricne energije je posledica pomanjkanja hidravlicnega olja,
zato pred uporabo preverite koli¢ino olja. Celovito zamenjavo olja je treba zamenjati glede na stopnjo
onesnaZenosti olja.

A.  Pri prebijanju (jeklena plosca je najvecji premer in debelina stroja) vklopite, tako da se bat premakne
naprej za priblizno 4 mm.

Prekinite stikalo sredi prebijanja, ustavite premikanje bata (zaradi razmerja zrac¢ne blazine je
potrebna nastavitev olja).

B. V primeru pritiska na jekleno plos¢o, ustje za vbrizgavanje olja navzgor, postopoma porahljajte oljni
¢ep iz ustja za vbrizgavanje olja, dokler se ne napolni. Ce odprete &ep za olje, ko je telo vroce, bo olje
vcasih izteklo, zato odprite Cep za olje, ko je telo ohlajeno.

C. Popolno zamenjavo olja je treba odstraniti tudi iz cepa vijaka, na glavo, potem ko je vse olje v
notranjosti izlito, in ga nato nalijte nazaj. Prosimo, uporabite olje za pocasno polnjenje od vrha.
Zacasno pritrdite zamasek vijaka, kjer se je olje sprva razlilo, nato pa uporabite metodo dolivanja olja.

D. Vdasih je dovolj olja, vendar ni moci; to je zato, ker se deli v ¢rpalki (bat, dovodni ventil) obrabijo.
Obrnite se na nabavno sluzbo.

Prosimo, da redno Cistite bat okrog prebijalnega stroja.

Prosimo, da po uporabi redno Cistite jeklene plosce, ostanke Zeleza in smeti okoli bata prebijalnega stroja.
A.  Pokli¢ite napajalni kabel.

B. Nosite epitelne rokavice.

C.  Pri uporabi Sob na stisnjen zrak za cisCenje lahko jeklene plosce in Zelezni opilki predstavljajo
podobno tveganje kot ostre igle. Zaradi varnosti nosite zascitne rokavice. lzogibajte se uporabi Sob
za stisnjen zrak neposredno med cis¢enjem, saj lahko delci pridejo v o¢i ali jih vdihnejo, kar
predstavlja nevarnost.

Pred uporabo privijte pritrdilne vijake in preverite prebijalno matrico.

Ko se pritrdilni vijaki matrice zrahljajo ali ko je matrica porabljena, zlomljena ali deformirana, prebijanje
ne bo samo poskodovalo nosilca in bata, temve¢ bo tudi nevarno. Pred uporabo privijte pritrdilne vijake.
Ce matrica ni dobra, jo zamenjajte z novo.

Preverite karbonsko scetko.

Ce je mo¢ premajhna in je del motorja neobi¢ajno vro¢, preverite ogljikove $¢etke. (DolZina krta¢e mora
biti manj$a od 5-6 mm). Po priblizno 200 urah uporabe krtato zamenjajte z novo. Ce je dolZina krtace
manjsa od 5-6 mm, se armaturni usmernik poskoduje in mo¢ motorja se zmanjsa.
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5. Dolgotrajna uporaba ali dolgotrajna postavitev stanja, ceprav se ne uporablja obremenitev, pred
uporabo ali nakupom.

Za stroje, ki so bili v dolgotrajni uporabi ali v mirovanju dlje ¢asa, se pred nadaljnjo uporabo ali nakupom
posvetujte s prodajalcem. V nekaterih primerih bo morda treba zamenjati notranje komponente, kot so
vzmeti, tesnila in drugi deli.

. Pred pregledom, zamenjavo delov ali popravilom in kadar koli stroja ne uporabljate, se prepricajte, da je
napajalni vtic izklju€en iz vticnice.

. Uporabljajte samo navedeno napetost. Uporaba nepravilne napetosti lahko prepreci pravilno prebijanje
stroja, posSkoduje motor ali povzroci druge okvare.

Delujte v obmodju +5 % navedene napetosti. Ce uporabljate podaljiek, lahko napetost pade; prikljucite
ojacevalnik in vzdrzujte 220V.

. Ne luknjajte jeklenih plosc ali predmetov iz trdega materiala, katerih debelina presega predpisano.

A. Standardno velja, da pri luknjanju predmetov, enakovrednih A3, sredisce luknjanja na obeh straneh
ne sme biti manjSe od 3 mm.

Prepricajte se, da material ne preseze predpisane trdote in ohranite dolzino obeh strani.
B. Postavite obdelovanec na spodnjo matrico in ga usmerite na sredino luknje.
. Drzite prste stran od matrice med delovanjem, Se posebej, ko vklopite stikalo.

Izogibajte se uporabi obrabljenih, poskodovanih ali deformiranih matric, saj lahko poskodujejo stroj in
predstavljajo varnostno tveganje. Po potrebi zamenjajte z novo matrico. Pred preverjanjem, ¢iS¢enjem ali
zamenjavo matrice izkljucite napajalni vtic iz vti¢nice, da preprecite nenamerni zagon.

. Hidravlicno olje je lahko vnetljivo; izogibajte se izpostavljanju virom ognja. UpoStevajte te varnostne
ukrepe:

A. Ko stroj deluje ali ko je telo vroce, ne odstranjujte ¢epa za olje na ohisju crpalke.
B. Hidravli¢no olje dolijte Sele, ko je stroj popolnoma ohlajen.

C. Dovod hidravli¢nega olja je treba izbrati okoli mesta brez gorljivih snovi in preprediti razlitje olja. Ce
se olje razlije, takoj ocistite.

D. Ne kadite med dolivanjem hidravlicnega olja ali med delovanjem.
E. Delovati zacnite Sele, ko se oddaljite od obmocja za polnjenje olja.

. Ta stroj je zasnovan posebej za naloge prebijanja, kot je postavitev jeklenih konstrukcij, reklamnih panojev
in delo z jeklenimi, bakrenimi ali aluminijastimi plos¢ami. Uporabljajte samo za te namene in ne dovolite
delovanja za nenamensko uporabo.

Hranite izven dosega otrok in preprecite otrokom dostop do stroja.

. Pri delu na visini bodite pozorni na naslednje tocke:
A. Pred zacetkom se prepricajte, da pod delovnim obmocjem ni osebja .
B. Bodite posebej previdni, da ne bi slu¢ajno potegnili ali zataknili Zice.
C. Enoto postavite na varno in stabilno mesto.

D. Na dvignjenih deloviscih pritrdite varnostno vrv na zgradbo ali gradbeni oder in jo trdno pritrdite na
osredniji del stroja, da preprecite padce.
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. Tega stroja ne uporabljajte na materialih, ki presegajo navedeno zmogljivost prebijanja.

. Ko premikate stroj, ga trdno primite z obema rokama in pravilno upravljajte z napajanjem.

Odstranjevanje rabljenih naprav

Te naprave ne odlagajte med komunalne odpadke. Predajte ga zbirnemu mestu za recikliranje elektri¢nih in
elektricnih naprav. Preverite simbol na izdelku, navodilih za uporabo in embalazi. Plastiko, uporabljeno za
izdelavo naprave, je mogoce reciklirati v skladu z oznakami. Z odlocitvijo za recikliranje pomembno prispevate k
varovanju nasega okolja.

Za informacije o vasem lokalnem obratu za recikliranje se obrnite na lokalne oblasti.

Diagram delov

Stevilka dela Opis

1 Fiksni okvir

Plosc¢a z zavrnjenim materialom

Okvir glave

Kalup za Stancanje

Telo crpalke

Oljni cilinder

Dovod olja

Ohisje motorja
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Ogljikova Scetka

Stikalo
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der
getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerit, wenn Sie es nicht mehr weiter
nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet,an denen Altgerate
aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Moglicherweise holen die rechtlichen
Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung uliber die in lhrem
Gebiet zur Verfligung stehenden Moglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeriten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE

[2] Gesetz lber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie z dyrektywa
WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji i utylizacji
w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacjg, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych i zmniejszasz
negatywny wplyw oddziatywania na Srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem, nieprawidtowe
usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp. z o.o. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Goéra | Poland, EU

e-mail: info@expondo.com

expondo.com
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