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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell Gibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich daran,

A eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die
offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen oder
Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche Wirkung fiir
die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der
Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die englische
Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Styroporschneider
Modell MSW-ISU-M190W
Nennspannung [V~] / Frequenz [Hz] 230/50
Nennleistung [W] 190
Arbeitszyklus 15 Sekunden ein / 45 Sekunden aus
Temperatur [°C] 200 - 450
Gewicht [kg] 0,75

EinfUhrung

Dieses Produkt ist ein professionelles HeiRschneidegerat fir geschdumte Kunststoffe. Es heizt in
Sekundenschnelle auf und bietet dem Bediener eine Temperaturkontrolle. Noch nie war die Arbeit
mit geschdumten Kunststoffen so einfach, kostengiinstig und problemlos.

Empfohlene Verwendung

Das Produkt kann problemlos expandiertes Polystyrol (EPS), extrudiertes Polystyrol (XPS),
Polyethylen, vernetztes Polyethylen, Polypropylen und viele andere geschaumte Kunststoffe und
Materialien schneiden. Wenden Sie sich an den Schaumstoffhersteller, um sich tber sichere und
korrekte Schneidverfahren zu informieren.

Einbau der Klinge

Hinweis: Ziehen Sie immer den Netzstecker des Gerats, bevor Sie die Messer ein- oder ausbauen.
Lassen Sie Klingen, Klingenhalter und Montageschrauben vor der Handhabung ausreichend abkihlen.

Vorsicht! Die Klingen haben eine geschéarfte Rasierklinge. Um einen sauberen Schnitt zu erzielen,
schneiden Sie immer in Richtung der geschliffenen Kante.

Gerade Klinge

1. Losen Sie die Schrauben an den Klingenhaltern mit dem Schraubenschlissel.
2. Schieben Sie das Messer unter die quadratischen Druckplatten, bis es fest sitzt.

3. Ziehen Sie die Schrauben fest an, um eine ordnungsgemalie elektrische Verbindung zu
gewahrleisten. Nicht zu fest anziehen.

4. Sobald die Klinge fest sitzt, schlieRen Sie das Gerat an eine normale 230-Volt-
Stromversorgung an.

5. Der Temperaturregler verfligt Giber 16 Raststufen, die mit den Rillen auf der Oberflache
Ubereinstimmen. Je kleiner der Grat, desto niedriger die Leistungseinstellung.
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Tatigkeit
Stellen Sie den Temperaturregler auf eine mittlere Stufe, legen Sie die Klinge an den Rand des
Schaums und driicken Sie den Abzug. Optimales Schneiden sollte praktisch rauchfrei sein.

Hinweis: Die besten Ergebnisse erzielen Sie, wenn Sie an Schaumstoffresten Gben.

Achten Sie beim Schneiden von Schaumstoff auf eine konstante Temperatur und Geschwindigkeit.
Wenn sich wahrend des Schnitts Rauch entwickelt, schneiden Sie zu langsam oder das Messer ist zu
heil}, was zu einem zu groRen, ungleichmaRigen Schnitt fihren kann. Abhilfe schaffen Sie, indem Sie
die Temperatur senken und den Abzug wahrend des Schnitts zeitweise loslassen. Wenn der
Schneidewiderstand zunimmt, driicken Sie den Abzug erneut. Das Heilmesser erreicht die
eingestellte Temperatur innerhalb von Sekunden. Mit diesem Verfahren kdnnen Sie lhren Schnitt mit
wenig Rauch durchfiihren. Diese Art des Schneidens verlangert auch die Lebensdauer des Messers.

Wenn Sie den Abzug etwa ein bis zwei Zentimeter vor Abschluss des Schnitts loslassen, bleibt die
Klinge sauber und frei von Ablagerungen.

Das gewdhlte Schneidemesser sollte nicht mehr als 3/4" tGber die Dicke der Schaumstoffplatte
hinausragen. Der Schaum kiihlt die Klinge beim Schneiden. Der freiliegende Teil kann liberhitzen und
dazu fuihren, dass sich die Klinge verzieht.

Leitlinien und Vorsichtshinweise:

1. Informieren Sie sich im Sicherheitsdatenblatt des Schaumstoffherstellers Giber Flammpunkte
und Toxizitat des Materials, das Sie schneiden werden.
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2. Betreiben Sie das Gerdt immer in einem gut bellifteten Raum.

3. Brennen Sie niemals Uberschissige Riickstande auf der heiRen Messerklinge ab. Die Klingen
werden Uberhitzt, wodurch sich die Klinge verziehen und das HeiBmesser Gberhitzen kann.

4. Betreiben Sie das Produkt nur, wenn es in Kontakt mit der Dammplatte ist.
5. Halten Sie heiRe Klingen von Haut, Kleidung und anderen brennbaren Materialien fern.

6. Lassen Sie die Klingen vor der Handhabung abkiihlen. Eine heif3e Klinge kann Verletzungen
oder Verbrennungen an den freiliegenden Oberflachen verursachen.

7. Dieses Gerat ist nicht flir Personen mit gesundheitlichen Problemen, sensorischen oder
geistigen Beeintrachtigungen, einschliefllich Kinder, unerfahrene Personen und
uninformierte Personen geeignet, es sei denn, sie werden von einer fir ihre Sicherheit
verantwortlichen Person beaufsichtigt.

8. Kinder sollten Giberwacht werden, um sicherzustellen, dass sie das Gerat nicht benutzen.

WARTUNG

Bei stéandiger Verwendung des Produkts kann es zu Ablagerungen von Polystyrolmaterial auf den
Klingen und Messinghaltern kommen. Dieses (iberschiissige Polystyrol stort den elektrischen Kontakt
und beeintrachtigt die Leistung der Klinge. Reinigen Sie die Messingklingenhalter und die Klingen
grindlich mit einer Drahtbdrste.

Wenn das Netzkabel beschadigt ist, sollte es durch den Hersteller, seinen Kundendienst oder dhnlich
qualifiziertes Personal ersetzt werden, um Gefahren zu vermeiden.
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This User Manual has been translated for your convenience using machine translation. Reasonable
A efforts have been made to provide an accurate translation; however, no automated translation is
perfect nor is it intended to replace human translators. The official User Manual is the English
version. Any discrepancies or differences created in the translation are not binding and have no
legal effect for compliance or enforcement purposes. If any questions arise related to the accuracy
of the information contained in the User Manual, please refer to the English version of those

contents which is the official version.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Styrocutter
Model MSW-ISU-M190W
Rated voltage [V~] / frequency [Hz] 230/50
Rated power [W] 190
Work cycle 15 seconds on / 45 seconds off
Temperature [°C] 200 - 450
Weight [kg] 0.75

Introduction

This product is a professional-grade hot cutting tool for foamed plastics. It heats up in seconds and
provides the operator with temperature control. Working with foamed plastics has never been this
easy, inexpensive, and mess-free.

Recommended use

The product can easily cut expanded polystyrene (EPS), extruded polystyrene (XPS), polyethylene,
cross-linked polyethylene, polypropylenes, and many other foamed plastics and materials. Consult
the foam manufacturer for safe and proper cutting procedures.

Blade installation

Note: Always unplug the power cord of the product before installing or removing the blades. Allow
sufficient cooling time for blades, blade holders, and mounting screws before handling.

Caution: The blades have a sharpened razor edge. For the cleanest cut, always cut in the direction of
the sharpened edge.

Straight blade
1. Loosen the screws on the blade holders with the wrench.
2. Slide the blade under the square pressure plates until snug.
3. Securely tighten screws to ensure proper electrical connection. Do not over-tighten.
4. Once the blade is firmly in place, plug the product into a standard 230-volt power supply.

5. The temperature control knob has 16 click settings that correspond to the graduated ridges
on the surface. The smaller the ridge, the lower the power setting.
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Operation
Set the temperature control knob to a midrange setting, place the blade against the edge of the
foam, and depress the trigger. Optimum cutting should be virtually smoke-free.

Note: For best results, practice on scrap pieces of foam.

When cutting foam, maintain consistent temperature and speed. If smoke develops during the cut,
you are cutting too slowly or the blade is too hot, which could result in an oversized, uneven cut. To
remedy this, lower the temperature and intermittently release the trigger during your cut. As cutting
resistance increases, depress the trigger again. The hot knife will reach the set temperature within
seconds. You can accomplish your cut with minimal smoke using this process. Cutting in this manner
will also prolong the life of the knife.

Releasing the trigger approximately one or two inches prior to completing the cut will help keep the
blade clean and free from buildup.

The selected cutting blade should not extend more than 3/4" past the thickness of your foam board.
The foam cools the blade as it cuts. The exposed portion can overheat and cause your blade to warp.

Guidelines and cautions:
1. Consult the foam manufacturer's MSDS sheet for flash points and toxicity of the material you

will be cutting.

2. Always operate the product in a well-ventilated space.
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3. Never burn off excess residue on the hot knife blade. The blades will overheat, potentially
warping the blade and overheating the hot knife.

4. Only operate the product when it is in contact with the insulation board.
5. Keep hot blades away from skin, clothing, and other flammable materials.

6. Allow blades to cool before handling. A hot blade may cause injury or burns to exposed
surfaces.

7. This device is not suitable for people with health issues, sensory or mental impairments,
including children, inexperienced persons, and uninformed individuals, unless supervised by
someone responsible for their safety.

8. Children should be monitored to ensure they do not use the device.

Maintenance

Constant use of the product may result in polystyrene material buildup on blades and brass holders.
This excess polystyrene interferes with proper electrical contact and impairs blade performance.
Clean the brass blade holders and blades thoroughly with a wire brush.

If the power cord is damaged, it should be replaced by the manufacturer, its after-sales service, or
similarly qualified personnel to avoid danger.
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c Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody za pomocg ttumaczenia

maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewnic¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak
pamietad, ze zadne ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu zastgpienia
ttumaczy-ludzi. Oficjalng instrukcja obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub réznice
powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie majg skutkéw prawnych dla celéw zgodnosci lub
egzekwowania przepiséw. W razie jakichkolwiek pytan co do doktadnosci informacji zawartych w
Instrukcji obstugi prosimy zapoznad sie z wersjg angielskg tej instrukcji, ktéra jest wersjg oficjalng.

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu NGz termiczny do ciecia styropianu
Model MSW-ISU-M190W
Napiecie znamionowe [V~] / czestotliwo$é [Hz] 230/50
Moc znamionowa[W] 190
Cykl pracy 15 sekund wtgczone / 45 sekund wytgczone
Temperatura [°C] 200 - 450
Ciezar [kg] 0,75

Wstep

Produkt ten jest profesjonalnym narzedziem do ciecia na gorgco tworzyw spienionych. Nagrzewa sie
w ciggu kilku sekund i zapewnia operatorowi kontrole nad temperatura. Praca z tworzywami
spienionymi nigdy nie byta tak tatwa, tania i bezproblemowa.

Zalecane zastosowanie

Produkt z tatwoscig tnie polistyren spieniony (EPS), polistyren ekstrudowany (XPS), polietylen,
polietylen usieciowany, polipropylen i wiele innych spienionych tworzyw sztucznych i materiatéw.
Aby uzyskac informacje na temat bezpiecznego i prawidtowego ciecia, nalezy skonsultowac sie z
producentem pianki.

Montaz ostrza

Uwaga : Przed montazem lub demontazem ostrzy nalezy zawsze odtgczy¢ przewdd zasilajacy
produktu. Przed przystgpieniem do pracy nalezy odczekaé, az ostrza, uchwyty ostrzy i sSruby
montazowe wystygna.

Uwaga : Ostrza majg zaostrzong krawedz. Aby uzyskac¢ najczystsze ciecie, zawsze tnij w kierunku
ostrej krawedzi.

Ostrze proste

1.

2.

Odkrec sruby na uchwytach ostrzy za pomoca klucza.

Wsun ostrze pod kwadratowe ptytki dociskowe, az do oporu.

Dokreé sruby, aby zapewni¢ wiasciwe potaczenie elektryczne. Nie dokrecaj zbyt mocno.
Po zamocowaniu ostrza nalezy podtaczy¢ produkt do standardowego gniazdka 230 V.

Pokretto regulacji temperatury posiada 16 ustawien kliknieé, ktére odpowiadaja
stopniowanym wypustkom na powierzchni. Im mniejszy grzbiet, tym nizsze ustawienie mocy.
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Praca
Ustaw pokretto regulacji temperatury na srednig wartosé, umies¢ ostrze na krawedzi pianki i nacisnij
spust. Optymalne ciecie powinno by¢ praktycznie bezdymne.

Uwaga: Aby uzyskaé najlepsze efekty, poéwicz na resztkach pianki.

Podczas ciecia pianki nalezy utrzymywaé statg temperature i predkosé. Jesli podczas ciecia powstaje
dym, oznacza to, ze tniesz zbyt wolno lub ostrze jest zbyt gorgce, co moze skutkowac nieréwnym
cieciem. Aby temu zaradzi¢, obniz temperature i od czasu do czasu zwalniaj spust podczas ciecia. Gdy
opdr ciecia wzrosnie, nacisnij spust ponownie. N6z termiczny osiggnie zadang temperature w ciggu
kilku sekund. Stosujac te metode, mozesz wykonad ciecie przy minimalnej ilosci dymu. Ciecie w ten
sposdb przedtuzy réwniez zywotnosc noza.

Zwolnienie spustu na okoto 2,5-5 cm przed zakoriczeniem ciecia pomoze utrzymad ostrze w czystosci
i zapobiegaé gromadzeniu sie zanieczyszczen.

Wybrane ostrze tngce nie powinno wystawac poza grubos¢ ptyty piankowej wiecej niz 3/4". Pianka
chtodzi ostrze podczas ciecia. Odstonieta cze$s¢ moze sie przegrzac i spowodowac odksztatcenie
ostrza.

Wytyczne i ostrzezenia:
1. Zapoznajsie z kartg charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS) producenta pianki, aby
uzyskac informacje na temat temperatury zaptonu i toksycznosci materiatu, ktory bedziesz

cigt.
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2. Zawsze uzywaj produktu w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

3. Nigdy nie spalaj nadmiaru pozostatosci na gorgcym ostrzu noza. Ostrza mogg sie
przegrzewaé, co moze spowodowac ich odksztatcenie i przegrzanie noza.

4. Produkt nalezy obstugiwac wytgcznie w kontakcie z ptytg izolacyjna.
5. Trzymaj gorace ostrza z dala od skory, odziezy i innych materiatéw tatwopalnych.

6. Przed dotknieciem ostrzy nalezy odczekac, az ostygng. Gorgce ostrze moze spowodowac
obrazenia lub oparzenia odstonietych powierzchni.

7. Urzadzenie to nie jest przeznaczone dla 0séb z problemami zdrowotnymi, uposledzeniem
sensorycznym lub psychicznym, w tym dla dzieci, oséb niedoswiadczonych i nieposiadajgcych
odpowiedniej wiedzy, chyba ze bedg one nadzorowane przez osobe odpowiedzialng za ich
bezpieczenstwo.

8. Nalezy nadzorowa¢ dzieci, aby mie¢ pewnos¢, ze nie korzystajg z tego urzadzenia.

KONSERWACIA

Ciggte stosowanie produktu moze powodowac gromadzenie sie styropianu na ostrzach i mosieznych
uchwytach. Nadmiar polistyrenu zaktéca prawidtowy kontakt elektryczny i pogarsza dziatanie
topatek. Doktadnie oczys¢ mosiezne uchwyty ostrzy i ostrza szczotka druciang.

Jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, powinien zosta¢ wymieniony przez producenta, serwis
posprzedazny lub podobnie wykwalifikowany personel, aby unikng¢ zagrozenia.
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Tento navod k poutZiti byl preloZen strojové. Vzdy se snaZime o poskytnuti presného prekladu.

A Zadny strojovy preklad viak neni dokonaly. RovnéZ neslouzi k nahrazeni piekladu lidskou osobou.
Oficidlni ndvod k pouziti je dostupny v anglické verzi. Pripadné nesrovnalosti nebo rozdily v
prekladu nejsou zdvazné a nemaji Zadny pravni Ucinek pro Ucely dodrZzovani predpisli nebo jejich
vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v navodu k pouZziti
se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficidlni verzi.

Technické udaje
Popis parametru Hodnota parametru
Stal pro horni frézku Polystyrol
Model MSW-ISU-M190W
Jmenovité napéti [V~] / frekvence [Hz] 230/50
Jmenovity vykon[W] 190
Pracovni cyklus 15 sekund zapnuto / 45 sekund vypnuto
Teplota [°C] 200 - 450
Hmotnost [kg] 0,75

Zavedeni

Tento produkt je profesionalni nastroj pro rezani za tepla pro pénové plasty. Zahreje se béhem
nékolika sekund a poskytuje obsluze kontrolu teploty. Prace s pénovymi plasty nebyla nikdy tak
snadna, levna a bez neporadku.

Doporucené pouziti

Vyrobkem lze snadno fezat pénovy polystyren (EPS), extrudovany polystyren (XPS), polyethylen,
sitovany polyethylen, polypropyleny a mnoho dalSich pénovych plastl a materidl(. Bezpecné a
spravné postupy rezani konzultujte s vyrobcem pény.

Instalace Cepele

Poznamka : Pfed instalaci nebo odstranénim nozl vidy odpojte napajeci kabel produktu. Pfed
manipulaci nechte Cepele, drzaky cepeli a montazni Srouby dostate¢nou dobu ochlazeni.

Pozor : Cepele maji nabrousené bfity. Pro nejistsi fez fezte vidy ve sméru nabrousené hrany.
Rovna Cepel

1. Klicem povolte Srouby na drzacich cepeli.

2. Zasunte Cepel pod ¢tvercové pritlaéné desky, dokud nebude ptiléhat.

3. Bezpecné utahnéte Srouby, abyste zajistili spravné elektrické pfipojeni. Neutahujte pfilis.

4. Jakmile je ¢epel pevné na svém misté, zapojte produkt do standardniho 230voltového
napajeciho zdroje.

5. Ovladac teploty ma 16 nastaveni kliknuti, kterd odpovidaji odstupriovanym hiebinkdim na

evvs
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Cinnost
Nastavte knoflik regulace teploty na stfedni nastaveni, pfilozte ¢epel k okraji pény a stisknéte spoust.
Optimalni fezani by mélo byt prakticky bez koure.

Poznamka: Nejlepsich vysledkl dosahnete, kdyz budete cvicit se zbytky pény.

Pfi fezani pény udrzujte stdlou teplotu a rychlost. Pokud se béhem fezani vytvari kout, rezete pfilis
pomalu nebo je Cepel pFilis horka, coZz mliZze mit za nasledek pfilis velky, nerovhomérny fez. Chcete-li
to napravit, snizte teplotu a béhem fezani prerusované uvoliiujte spoust. Jakmile se odpor fezani
zvysi, znovu stisknéte spoust. Horky nliz dosahne nastavené teploty béhem nékolika sekund. Pomoci
tohoto procesu mlZete provést fez s minimalnim koutem. Rezéni timto zplsobem také prodlouzi
Zivotnost noze.

Uvolnéni spousté pfiblizné jeden nebo dva palce pred dokoncenim fezu pomUze udrzZet Cepel Cisty a
bez usazenin.

Vybrana fezaci ¢epel by neméla presahovat vice nez 3/4 palce pres tloustku vasi pénové desky. Péna

ochlazuje cepel pfi fezani. Odkryta ¢ast se mize prehrat a zplsobit deformaci cepele.

Pokyny a upozornéni:
1. Informace o bodech vzplanuti a toxicité materidlu, ktery budete fezat, naleznete v listu MSDS
vyrobce pény.

2. Vyrobek vzdy provozujte v dobie vétraném prostoru.
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3. Nikdy nespalujte prebyte¢né zbytky na horké ¢epeli noze. Cepele se prehfivaji, coz maze
zpUsobit deformaci ¢epele a prehiati horkého noze.

4. Vyrobek provozujte pouze tehdy, je-li v kontaktu s izolaéni deskou.

5. Udrzujte horké nozZe v dostatecné vzdalenosti od pokozky, odévu a jinych hotlavych
materiald.
6. Pred manipulaci nechte noZe vychladnout. Horka ¢epel mlze zpUsobit zranéni nebo

popaleniny na exponovanych plochach.

7. Toto zafizeni neni vhodné pro osoby se zdravotnimi problémy, smyslovym nebo mentdlnim
postizenim, véetné déti, nezkusenych osob a neinformovanych jedinc(, pokud neni pod
dohledem osoby odpovédné za jejich bezpecnost.

8. Déti by mély byt sledovany, aby bylo zajisténo, Ze zafizeni nepouzivaji.
UDRZBA
Neustélé pouZivani vyrobku mliZze mit za nasledek nahromadéni polystyrenového materialu na

Cepelich a mosaznych drzacich. Tento prebytek polystyrenu narusuje spravny elektricky kontakt a
zhorsuje vykon ¢epele. Mosazné drzaky Cepeli a ¢epele dikladné vycistéte draténym kartacem.

Pokud je napdjeci kabel poskozen, mél by jej vyménit vyrobce, jeho poprodejni servis nebo podobné
kvalifikovany personal, aby se predeslo nebezpedi.
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort.
A Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant,
aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs
humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute divergence
ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des fins
de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a I'exactitude des informations
contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version anglaise de ces contenus

en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du paramétre Valeur du parameétre
Nom de produit Coupeur de polystyréne
Modele MSW-ISU-M190W
Tension nominale [V~] / fréquence [Hz] 230/50
Puissance nominale [W] 190
Cycle de fonctionnement 15 secondes allumé / 45 secondes éteint
Température [°C] 200 - 450
Poids [kg] 0,75

Introduction

Ce produit est un outil de découpe a chaud de qualité professionnelle pour les plastiques expansés. Il
chauffe en quelques secondes et offre a I'opérateur un contréle de la température. Travailler avec
des plastiques expansés n’a jamais été aussi simple, peu coliteux et sans dégats.

Utilisation recommandée

Le produit peut facilement couper le polystyréne expansé (EPS), le polystyrene extrudé (XPS), le
polyéthyléne, le polyéthyléne réticulé, les polypropylénes et de nombreux autres plastiques et
matériaux en mousse. Consultez le fabricant de mousse pour connaitre les procédures de coupe
slres et appropriées.

Pose de la lame

Remarque : débranchez toujours le cordon d’alimentation du produit avant d’installer ou de retirer
les lames. Laissez refroidir suffisamment les lames, les porte-lames et les vis de montage avant de les
manipuler.

Attention : Les lames ont un tranchant rasoir aff(ité. Pour une coupe plus nette, coupez toujours
dans le sens du bord aff(ité.

Lame droite
1. Desserrez les vis sur les porte-lames avec la clé.
2. Faites glisser la lame sous les plaques de pression carrées jusqu'a ce qu'elle soit bien ajustée.
3. Serrez fermement les vis pour assurer une connexion électrique correcte. Ne pas trop serrer.

4. Une fois la lame fermement en place, branchez le produit sur une alimentation électrique
standard de 230 volts.
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5. Le bouton de controle de la température dispose de 16 réglages de clic qui correspondent
aux crétes graduées sur la surface. Plus la créte est petite, plus le réglage de puissance est
faible.

Opération
Réglez le bouton de contréle de la température sur un réglage moyen, placez la lame contre le bord

de la mousse et appuyez sur la gachette. Une coupe optimale doit étre réalisée pratiquement sans
fumée.

Remarque : pour de meilleurs résultats, entrainez-vous sur des morceaux de mousse.

Lors de la découpe de la mousse, maintenez une température et une vitesse constantes. Si de la
fumée se développe pendant la coupe, vous coupez trop lentement ou la lame est trop chaude, ce
qui pourrait entrainer une coupe surdimensionnée et inégale. Pour remédier a cela, baissez la
température et relachez la gachette par intermittence pendant votre coupe. A mesure que la
résistance a la coupe augmente, appuyez a nouveau sur la gachette. Le couteau chauffant atteindra
la température définie en quelques secondes. Vous pouvez réaliser votre coupe avec un minimum de
fumée en utilisant ce procédé. Couper de cette maniéere prolongera également la durée de vie du
couteau.

Relacher la gachette environ un ou deux pouces avant de terminer la coupe aidera a garder la lame
propre et exempte d'accumulation.
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La lame de coupe sélectionnée ne doit pas dépasser de plus de 3/4" I'épaisseur de votre panneau de
mousse. La mousse refroidit la lame pendant qu'elle coupe. La partie exposée peut surchauffer et
provoquer la déformation de votre lame.

Consignes et précautions :

1. Consultez la fiche signalétique du fabricant de mousse pour connaitre les points d'éclair et la
toxicité du matériau que vous allez couper.

2. Utilisez toujours le produit dans un espace bien ventilé.

3. Ne brilez jamais I'exces de résidus sur la lame chaude du couteau. Les lames surchaufferont,
ce qui risque de déformer la lame et de surchauffer le couteau chauffant.

4. N'utilisez le produit que lorsqu’il est en contact avec le panneau isolant.

5. Gardez les lames chaudes loin de la peau, des vétements et d’autres matériaux
inflammables.

6. Laissez les lames refroidir avant de les manipuler. Une lame chaude peut provoquer des
blessures ou des brilures sur les surfaces exposées.

7. Cet appareil ne convient pas aux personnes ayant des problemes de santé, des déficiences
sensorielles ou mentales, y compris les enfants, les personnes inexpérimentées et les
individus non informés, a moins d'étre supervisés par une personne responsable de leur
sécurité.

8. Les enfants doivent étre surveillés pour s’assurer qu’ils n’utilisent pas I'appareil.

ENTRETIEN

L'utilisation constante du produit peut entrainer une accumulation de polystyrene sur les lames et les
supports en laiton. Cet exces de polystyrene interfére avec le bon contact électrique et altere les
performances de la lame. Nettoyez soigneusement les porte-lames et les lames en laiton avec une
brosse métallique.

Si le cordon d'alimentation est endommagsé, il doit étre remplacé par le fabricant, son service apres-
vente ou un personnel qualifié pour éviter tout danger.



Questo manuale di istruzioni e stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo
A costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica e
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. |l manuale di istruzioni ufficiale & nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti e
non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la

versione inglese dei contenuti, in quanto questa e la versione ufficiale.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Taglia polistirolo
Modello Modello MSW-ISU-M190W
Tensione nominale [V~] / frequenza [Hz] 230/50
Potenza nominale [W] 190
Ciclo di lavoro 15 secondi acceso / 45 secondi spento
Temperatura [°C] 200 - 450
Peso [kg] 0,75

Introduzione

Questo prodotto & uno strumento di taglio a caldo di livello professionale per materie plastiche
espanse. Si riscalda in pochi secondi e consente all'operatore di controllare la temperatura. Lavorare
con la plastica espansa non € mai stato cosi facile, economico e pulito.

Uso consigliato

Il prodotto pud tagliare facilmente polistirene espanso (EPS), polistirene estruso (XPS), polietilene,
polietilene reticolato, polipropilene e molti altri materiali e plastiche espanse. Per procedure di taglio
sicure e appropriate, consultare il produttore della schiuma.

Installazione della lama

Nota : scollegare sempre il cavo di alimentazione del prodotto prima di installare o rimuovere le
lame. Prima di maneggiare le lame, i portalame e le viti di montaggio, attendere un tempo di
raffreddamento sufficiente.

Attenzione : le lame hanno il filo affilato come un rasoio. Per ottenere un taglio pil netto, tagliare
sempre nella direzione del bordo affilato.

Lama dritta
1. Allentare le viti sui supporti delle lame con la chiave.

2. Farscorrere la lama sotto le piastre di pressione quadrate finché non € ben stretta.

3. Serrare saldamente le viti per garantire un corretto collegamento elettrico. Non stringere
eccessivamente.

4. Una volta posizionata saldamente la lama, collegare il prodotto a una presa elettrica
standard da 230 volt.

5. La manopola di controllo della temperatura ha 16 posizioni di scatto che corrispondono alle
tacche graduate presenti sulla superficie. Pil piccola € la cresta, pil bassa & la potenza
impostata.



Operazione

Impostare la manopola di controllo della temperatura su un'impostazione media, appoggiare la lama
sul bordo della schiuma e premere il grilletto. Il taglio ottimale dovrebbe essere praticamente privo
di fumo.

Nota: per ottenere risultati ottimali, esercitarsi su pezzi di gommapiuma di scarto.

Durante il taglio della schiuma, mantenere temperatura e velocita costanti. Se durante il taglio si
sviluppa del fumo, significa che si sta tagliando troppo lentamente o che la lama é troppo calda, il che
potrebbe causare un taglio troppo grande e irregolare. Per porre rimedio a questo problema,
abbassare la temperatura e rilasciare il grilletto a intermittenza durante il taglio. Quando la
resistenza al taglio aumenta, premere nuovamente il grilletto. Il coltello caldo raggiungera la
temperatura impostata in pochi secondi. Con questo procedimento puoi ottenere il taglio con il
minimo fumo. Tagliare in questo modo prolunghera anche la vita del coltello.

Rilasciare il grilletto circa 2,5 0 5 cm prima di completare il taglio aiutera a mantenere la lama pulita e
libera da incrostazioni.

La lama da taglio selezionata non deve estendersi per piu di 3/4" oltre lo spessore del pannello di
schiuma. La schiuma raffredda la lama durante il taglio. La parte esposta puo surriscaldarsi e causare
la deformazione della lama.

Linee guida e precauzioni:
1. Perconoscere i punti di infiammabilita e la tossicita del materiale che verra tagliato,
consultare la scheda di sicurezza (MSDS) del produttore della schiuma.



2. Utilizzare sempre il prodotto in uno spazio ben ventilato.

3. Non bruciare mai i residui in eccesso presenti sulla lama calda del coltello. Le lame si
surriscaldano, deformandosi potenzialmente e surriscaldando il coltello caldo.

4. Utilizzare il prodotto solo quando € a contatto con il pannello isolante.
5. Tenere le lame calde lontano dalla pelle, dagli indumenti e da altri materiali infiammabili.

6. Lasciare raffreddare le lame prima di maneggiarle. Una lama calda puo causare lesioni o
ustioni alle superfici esposte.

7. Questo dispositivo non & adatto a persone con problemi di salute, disabilita sensoriali o
mentali, compresi bambini, persone inesperte e individui non informati, a meno che non
siano supervisionati da una persona responsabile della loro sicurezza.

8. | bambini devono essere sorvegliati per assicurarsi che non utilizzino il dispositivo.

MANUTENZIONE

L'uso continuo del prodotto pud causare I'accumulo di polistirolo sulle lame e sui supporti in ottone.
Questo eccesso di polistirolo impedisce il corretto contatto elettrico e compromette le prestazioni
della lama. Pulire accuratamente i porta-lame in ottone e le lame con una spazzola metallica.

Se il cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere sostituito dal produttore, dal suo servizio
post-vendita o da personale qualificato per evitare pericoli.
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos esforzamos
A constantemente por ofrecer una traduccién precisa. Sin embargo, ninguna traduccién automatica
es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccidn realizada por un ser humano. El manual
de instrucciones oficial es la version inglesa. Cualquier discrepancia o diferencia en la traduccion
no es vinculante ni tiene ningln efecto legal a efectos de cumplimiento o ejecucidn. En caso de
duda sobre la exactitud de la informacidn incluida en las instrucciones de uso, consulte la version

inglesa de estos contenidos, ya que esta es la version oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Cortadora de poliestireno
Modelo Avién de combate MSW-ISU-M190W
Tension nominal [V~] / frecuencia [Hz] 230/50
Potencia nominal [W] 190
Ciclo de trabajo 15 segundos encendido / 45 segundos apagado
Temperatura [°C] 200 - 450
Peso [kg] 0,75

Introduccion

Este producto es una herramienta de corte en caliente de calidad profesional para plasticos
espumados. Se calienta en segundos y proporciona al operador control de temperatura. Trabajar con
pldsticos espumados nunca ha sido tan facil, econédmico y sin complicaciones.

Uso recomendado

El producto puede cortar facilmente poliestireno expandido (EPS), poliestireno extruido (XPS),
polietileno, polietileno reticulado, polipropilenos y muchos otros plasticos y materiales espumados.
Consulte al fabricante de espuma para conocer los procedimientos de corte seguros y adecuados.

Instalacion de cuchillas

Nota : Desconecte siempre el cable de alimentacién del producto antes de instalar o quitar las
cuchillas. Deje que las cuchillas, los portacuchillas y los tornillos de montaje se enfrien lo suficiente
antes de manipularlos.

Precaucidn : Las cuchillas tienen un borde afilado. Para obtener un corte mas limpio, corte siempre
en la direcciéon del borde afilado.

Hoja recta
1. Afloje los tornillos de los soportes de las cuchillas con la llave.

2. Deslice la cuchilla debajo de las placas de presién cuadradas hasta que quede ajustada.

3. Apriete firmemente los tornillos para garantizar una conexion eléctrica adecuada. No apriete
demasiado.

4. Unavez que la cuchilla esté firmemente colocada, conecte el producto a una fuente de
alimentacion estandar de 230 voltios.

5. La perilla de control de temperatura tiene 16 configuraciones de clic que corresponden a las
crestas graduadas en la superficie. Cuanto mas pequeiia sea la cresta, menor sera el ajuste
de potencia.
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Actividad

Coloque la perilla de control de temperatura en un valor medio, coloque la cuchilla contra el borde
de la espuma y presione el gatillo. El corte éptimo debe ser practicamente libre de humo.

Nota: Para obtener mejores resultados, practique con trozos de espuma de desecho.

Al cortar espuma, mantenga la temperatura y la velocidad constantes. Si se genera humo durante el
corte, esta cortando demasiado lento o la cuchilla estd demasiado caliente, lo que podria generar un
corte desigual y de gran tamafio. Para remediarlo, baje la temperatura y suelte el gatillo
intermitentemente durante el corte. A medida que aumenta la resistencia de corte, presione
nuevamente el gatillo. El cuchillo caliente alcanzara la temperatura establecida en unos segundos.
Puedes lograr tu corte con un minimo de humo usando este proceso. Cortar de esta manera también
prolongard la vida del cuchillo.

Soltar el gatillo aproximadamente una o dos pulgadas antes de completar el corte ayudara a
mantener la hoja limpia y libre de acumulacién.

La cuchilla de corte seleccionada no debe extenderse mas de 3/4" mas alla del grosor del tablero de
espuma. La espuma enfria la cuchilla mientras corta. La parte expuesta puede sobrecalentarse y
provocar que la hoja se deforme.

Pautas y precauciones:

1. Consulte la hoja de datos de seguridad del material (MSDS) del fabricante de espuma para
conocer los puntos de inflamacién y la toxicidad del material que va a cortar.
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2. Utilice siempre el producto en un espacio bien ventilado.

3. Nunca queme el exceso de residuos en la hoja del cuchillo caliente. Las hojas se
sobrecalentaran, lo que podria deformarlas y sobrecalentar el cuchillo caliente.

4. Utilice el producto Unicamente cuando esté en contacto con el panel aislante.
5. Mantenga las cuchillas calientes alejadas de la piel, la ropa y otros materiales inflamables.

6. Deje que las cuchillas se enfrien antes de manipularlas. Una cuchilla caliente puede provocar
lesiones o quemaduras en las superficies expuestas.

7. Este dispositivo no es adecuado para personas con problemas de salud o discapacidades
sensoriales o mentales, incluidos nifios, personas sin experiencia o desinformadas, a menos
que estén supervisadas por alguien responsable de su seguridad.

8. Se debe supervisar a los niflos para garantizar que no utilicen el dispositivo.

MANTENIMIENTO

El uso constante del producto puede provocar la acumulacion de material de poliestireno en las
cuchillas y los soportes de latén. Este exceso de poliestireno interfiere con el contacto eléctrico
adecuado y perjudica el rendimiento de la cuchilla. Limpie bien los portacuchillas de latéon y las

cuchillas con un cepillo de alambre.

Si el cable de alimentacién estd dainado, deberd ser reemplazado por el fabricante, su servicio
posventa o personal igualmente calificado para evitar peligros.
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Kérjlik, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati Utmutaté gépi forditassal készilt. Arra toreksziink,

A hogy a forditdsok a lehetd legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditds sem
tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos hasznalati Utmutaté
az angol nyelvl valtozat. A forditdsban keletkezett eltérések vagy kilénbségek nem koételezd
érvénylek, és nincs jogi hatasuk a megfelelGség vagy a végrehajtas szempontjabodl. Ha barmilyen
kérdés meril fel a hasznalati Utmutatoban szereplé informdacidok pontossdgaval kapcsolatban,
kérjuk, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelvii valtozatara, amely a hivatalos valtozat.

MUszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Styrocutter
Modell MSW-ISU-M190W
Névleges fesziiltség [V~] / frekvencia [Hz] 230/50
Névleges teljesitmény [W] 190
Munkaciklus 15 masodperc bekapcsolads / 45 masodperc kikapcsolas
Hémérséklet [°C] 200 - 450
Suly [kg] 0,75

Bevezetés

Ez a termék egy professzionalis min&ségli forré vagdszerszam habositott manyagokhoz.
Masodpercek alatt felmelegszik, és a kezel6 szdmara biztositja a h6mérséklet szabalyozasat. A
habositott mlanyagokkal valé munka még soha nem volt ilyen egyszerd, olcsé és rendetlen.

Ajanlott hasznalat

A termék konnyen vagja az expandalt polisztirolt (EPS), az extrudalt polisztirolt (XPS), a polietilént, a
térhaldsitott polietilént, a polipropilént és szamos mas habositott mlanyagot és anyagot. A
biztonsagos és megfeleld vagasi eljarasokkal kapcsolatban forduljon a hab gyartéjahoz.

Penge telepités
Megjegyzés: A pengék beszerelése vagy eltdvolitasa el6tt mindig huzza ki a termék tapkabelét.
Kezelés el6tt hagyjon elegendé id6t a pengék, a pengetarték és a rogzitécsavarok lehdlésére.

Vigyazat! A pengék élesitett borotvaéllel rendelkeznek. A legtisztabb vagas érdekében mindig az
élezett él irdnyaban vagjon.

Egyenes penge
1. Lazitsa meg a csavarokat a pengetartdokon a csavarkulccsal.
2. Csusztassa a pengét a négyzet alaki nyomdélapok ald, amig szorosan be nem illeszkedik.

3. A megfeleld elektromos csatlakozds biztositasa érdekében hlzza meg a csavarokat. Ne huzza
tul.
4. Miutdn a penge szildrdan a helyén van, csatlakoztassa a terméket egy szabvanyos 230 voltos

tdpegységhez.

5. A h6mérséklet-szabalyozé gombon 16 kattintasi beallitds van, amelyek megfelelnek a
feltleten Iévé, fokozatos bordaknak. Minél kisebb a gerinc, annal kisebb a
teljesitménybeallitas.
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Tevékenység
Allitsa a h6mérsékletszabalyozé gombot kdzépsd fokozatra, helyezze a pengét a hab széléhez, és
nyomja le a kioldé gombot. Az optimalis vadgasnak gyakorlatilag fistmentesnek kell lennie.

Megjegyzés: A legjobb eredmény elérése érdekében gyakoroljon a habszivacsdarabokon.

Habvagaskor tartsa egyenletes h6mérsékleten és sebességen a vagdsi sebességet. Ha a vagds soran
flst keletkezik, akkor tul lassan vag, vagy a penge tul forrd, ami tulméretezett, egyenetlen vagast
eredményezhet. Ennek orvosldsara csokkentse a h6mérsékletet, és vagds kozben idénként engedje el
a kioldé gombot. Ahogy a vagasi ellenallas névekszik, nyomja le djra a kioldé gombot. A forrd kés
masodperceken beliil eléri a bedllitott hémérsékletet. Ezzel az eljarassal minimalis fiisttel végezheti el
a vagast. Az ilyen médon torténd vagas a kés élettartamat is meghosszabbitja.

Ha a vagas befejezése el6tt korilbelll egy-két centiméterrel engedi el a ravaszt, a penge tisztan
marad és nem rakddik le.

A kivalasztott vagdpenge nem nyulhat tul 3/4"-nél nagyobb mértékben a habkarton vastagsagan. A
hab hiti a pengét vagds kozben. A szabadon 1évé rész tulmelegedhet, és a penge elgorbiilhet.

Iranyelvek és figyelmeztetések:
1. A vagni kivant anyag lobbandspontjardl és toxicitasardl tajékozddjon a hab gyartdjanak
biztonsagi adatlapjan.

2. Aterméket mindig jol szell6z6 helyiségben lizemeltesse.
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3. Soha ne égesse le a felesleges maradékot a forrd késpengén. A pengék tulmelegednek, ami a
penge megvetemedéséhez és a forrd kés tulmelegedéséhez vezethet.

4. Csak akkor mikodtesse a terméket, ha az érintkezik a szigetel6lemezzel.
5. Tartsa a forré pengéket tdvol a bértél, ruhazattdl és mas gyulékony anyagoktol.

6. Hagyja a pengéket lehilni kezelés el6tt. A forré penge sériilést vagy égési sériléseket
okozhat a szabadon Iévé feliileteken.

7. Ezakészilék nem alkalmas egészségligyi problémakkal, érzékszervi vagy mentdlis
karosodassal kiizd6 személyek szdmara, beleértve a gyermekeket, a tapasztalatlan
személyeket és a tajékozatlan személyeket, kivéve, ha a biztonsagukért felel6s személy
feltgyeli 6ket.

8. A gyermekeket ellendrizni kell, hogy ne haszndljak az eszkozt.

KARBANTARTAS

A termék folyamatos hasznalata a pengék és a sdrgaréz tartdk polisztirol anyaganak felhalmozdédasat
eredményezheti. Ez a felesleges polisztirol zavarja a megfelel6 elektromos érintkezést és rontja a
penge teljesitményét. A sargaréz pengetartokat és a pengéket alaposan tisztitsa meg drotkefével.

Ha a tdpkdbel megsériil, a veszély elkeriilése érdekében a gyartonak, annak vevészolgdlatanak vagy
hasonléan képzett személyzetnek kell kicserélnie.



DA

arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig oversattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi hafter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af
maskinelle fejloversattelser Safremt der opstar tvivi om meningen, henviser vi til den engelske

c Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor

brugsanvisning da dette er den officielle version.

ekniske data
Parameterbeskrivelse Parameterveerdi
Produktnavn Styrocutter
Model MSW-ISU-M190W
Nominel spaending [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominel effekt[W] 190
Driftscyklus 15 sekunder taendt / 45 sekunder slukket
Temperatur [°C] 200 - 450
Vgt [kg] 0,75

Introduktion

Dette produkt er et professionelt varmeskaerevaerktgj til opskummet plast. Den varmer op pa fa
sekunder og giver brugeren mulighed for at styre temperaturen. Det har aldrig vaeret sa nemt, billigt
og problemfrit at arbejde med opskummet plast.

Anbefalet brug

Produktet kan nemt skaere ekspanderet polystyren (EPS), ekstruderet polystyren (XPS), polyethylen,
tveerbundet polyethylen, polypropylen og mange andre opskummede plasttyper og materialer.
Radfgr dig med skumproducenten om sikre og korrekte skaereprocedurer.

Installation af klinger

Bemeerk: Tag altid stikket ud af stikkontakten, fgr du monterer eller afmonterer knivene. Lad knive,
knivholdere og monteringsskruer kgle tilstraekkeligt af, for de handteres.

Veer forsigtig: Bladene har en skaerpet barberbladskant. For at fa det reneste snit skal du altid skaere i
retning af den skaerpede kant.

Lige klinge
1. Lgsn skruerne pa knivholderne med skruengglen.
2. Skub klingen ind under de firkantede trykplader, indtil den sidder fast.
3. Spand skruerne godt til for at sikre korrekt elektrisk forbindelse. Stram ikke for meget.
4. Nar bladet sidder godt fast, skal du seette produktet i en almindelig 230-volt-strgmforsyning.

5. Temperaturkontrolknappen har 16 klikindstillinger, der svarer til de graduerede riller pa
overfladen. Jo mindre hgjderyggen er, jo lavere er effektindstillingen.
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Handling
Seet temperaturknappen pa en mellemindstilling, placer klingen mod kanten af skummet, og tryk pa
aftreekkeren. Optimal skeering bgr veere stort set rggfri.

Bemaerk: Det bedste resultat opnas ved at gve sig pa skumstykker.

Nar du skeerer i skum, skal du opretholde en ensartet temperatur og hastighed. Hvis der udvikles rgg
under skaeringen, skeerer du for langsomt, eller klingen er for varm, hvilket kan resultere i et for stort
og ujaevnt snit. For at afhjeelpe dette skal du seenke temperaturen og slippe aftraakkeren med
mellemrum under klipningen. Nar skeeremodstanden gges, skal du trykke pa aftraekkeren igen.
varmekniv nar den indstillede temperatur inden for fa sekunder. Du kan udfgre dit snit med minimal
re@g ved hjaelp af denne proces. At skaere pa denne made forlaenger ogsa knivens levetid.

Hvis du slipper aftraekkeren cirka en eller to centimeter, fgr du er feerdig med at klippe, hjelper det
med at holde klingen ren og fri for ophobninger.

Det valgte skeereblad bgr ikke raeekke mere end 3/4" ud over tykkelsen pa din skumplade. Skummet
keler klingen, mens den skaerer. Den udsatte del kan blive overophedet og fa din klinge til at blive
skaev.

Retningslinjer og advarsler
1. Se skumproducentens sikkerhedsdatablad for flammepunkter og toksicitet for det materiale,
du skal skzere i.

2. Brug altid produktet i et godt ventileret rum.
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3. Braend aldrig overskydende rester af pa det varme knivblad. Bladene bliver overophedede,
hvilket potentielt kan ggre bladet skeevt og overophede varmekniven.

4. Brug kun produktet, nar det er i kontakt med isoleringspladen.
5. Hold varme knive vaek fra hud, tgj og andre braandbare materialer.

6. Lad knivene kgle af, fgr du handterer dem. En varm klinge kan forarsage skader eller
forbraendinger pa udsatte overflader.

7. Denne enhed er ikke egnet til personer med helbredsproblemer, sensoriske eller mentale
funktionsnedsaettelser, herunder bgrn, uerfarne personer og uinformerede personer,
medmindre de er under opsyn af en person, der er ansvarlig for deres sikkerhed.

8. Bgrn skal overvages for at sikre, at de ikke bruger enheden.

VEDLIGEHOLDELSE

Konstant brug af produktet kan resultere i ophobning af polystyrenmateriale pa knive og
messingholdere. Denne overskydende polystyren forstyrrer den korrekte elektriske kontakt og
forringer bladets ydeevne. Renggr messingknivholderne og knivene grundigt med en stalbgrste.

Hvis netledningen er beskadiget, skal den udskiftes af producenten, dennes eftersalgsservice eller
tilsvarende kvalificeret personale for at undga fare.
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Tama kayttéopas on kadnnetty konekdantdjan avulla. Olemme pyrkineet tarjoamaan
mahdollisimman tarkan kdanndksen. Automaattisten kddnnodsten laatu ei kuitenkaan ole
taydellinen, eika sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kdaannoksia. Virallinen kayttéopas on
englanninkielinen versio. Kddnnodksessa mahdollisesti esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot viralliseen
versioon eivat ole sitovia, eikd niilla ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai
taytantoonpanon osalta. Jos jokin kayttdohjeen sisdltamien tietojen tarkkuuteen liittyva seikka
askarruttaa sinua, kdanny kayttoohjeiden virallisen englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Styrocutter
Malli MSW-ISU-M190W
Nimellisjannite [V~] / taajuus [Hz] 230/50
Nimellisteho [W] 190
Kayttdjakso 15 sekuntia paalla / 45 sekuntia pois paalta
Lampétila [°C] 200 - 450
Paino [kg] 0,75
Johdanto

Tama tuote on ammattitason kuumaleikkaustydkalu vaahtomuoville. Se lampenee sekunneissa ja
tarjoaa kayttajalle lampaotilan sdadon. Vaahtomuovin kasittely ei ole koskaan ollut ndin helppoa,
edullista ja sotkutonta.

Suositeltu kaytto

Tuotteella voidaan helposti leikata paisutettua polystyreenia (EPS), ekstrudoitua polystyreenia (XPS),
polyeteenid, silloitettua polyeteenia, polypropeeneja ja monia muita vaahtomuovia ja materiaaleja.
Kysy vaahdon valmistajalta turvallisia ja asianmukaisia leikkausmenetelmia.

Teran asennus

Huomautus : Irrota aina tuotteen virtajohto ennen terien asentamista tai poistamista. Anna terien,
teranpitimien ja kiinnitysruuvejen jaahtya riittavasti ennen kasittelya.

Varoitus : Terissa on teroitettu partakoneen reuna. Siistimman leikkauksen saamiseksi leikkaa aina
teroitetun reunan suuntaan.

Suora tera

1. Loysaa teranpitimien ruuvit avaimella.

2. Tyonna tera neliomaisten painelevyjen alle, kunnes se on tiukka.

3. Kirista ruuvit kunnolla varmistaaksesi oikean sahkdoliitannan. Ala kirista liikaa.

4. Kun terd on tiukasti paikallaan, kytke tuote tavalliseen 230 voltin virtaldhteeseen.

5. Lampotilan sdatimessa on 16 napsautusasetusta, jotka vastaavat pinnan asteikolla olevia
harjanteita. Mita pienempi harjanne, sita pienempi tehoasetus.
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Kayttd
Aseta [ampotilan saatonuppi keskialueelle, aseta tera vaahdon reunaa vasten ja paina liipaisinta.
Optimaalisen leikkauksen tulee olla Iahes savutonta.

Huomautus: Parhaan tuloksen saat harjoittelemalla vaahtomuovin palasia.

Kun leikkaat vaahtoa, sdilyta tasainen lampétila ja nopeus. Jos leikkaamisen aikana ilmaantuu savua,
leikkaat lilan hitaasti tai tera on liilan kuuma, mika voi johtaa ylisuureen, epatasaiseen leikkaukseen.
Korjataksesi taman laskemalla lampdtilaa ja vapauttamalla liipaisin ajoittain leikkauksen aikana. Kun
leikkausvastus kasvaa, paina liipaisinta uudelleen. Kuuma veitsi saavuttaa asetetun lampdtilan
sekunneissa. Talla prosessilla voit tehda leikkauksen mahdollisimman vahaisella savulla. Talla tavalla
leikkaaminen pidentda myods veitsen kayttoikaa.

Liipaisimen vapauttaminen noin yksi tai kaksi tuumaa ennen leikkauksen suorittamista auttaa
pitdmaan terdn puhtaana ja vapaana kertymista.

Valittu leikkuuterd ei saa ulottua enempaa kuin 3/4" vaahtomuovilevyn paksuudesta. Vaahto
jaahdyttaa teraa leikkaaessaan. Paljas osa voi ylikuumentua ja aiheuttaa terdan vaantymisen.

Ohjeet ja varoitukset:
1. Katso vaahdon valmistajan kayttoturvallisuustiedotteesta leimahduspisteet ja leikattavan
materiaalin myrkyllisyys.

2. Kayta tuotetta aina hyvin ilmastoidussa tilassa.
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3. Ali koskaan polta ylimaarsistd jadnnostd kuumasta veitsen terdsta. Terit ylikuumenevat,
mika saattaa vaantaa teran ja ylikuumentua kuuman veitsen.

4. Kayta tuotetta vain, kun se koskettaa eristyslevya.
5. Pida kuumat terat poissa iholta, vaatteista ja muista syttyvistda materiaaleista.

6. Anna terien jadhtya ennen kasittelya. Kuuma tera voi aiheuttaa vammoja tai palovammoja
paljaille pinnoille.

7. Tama laite ei sovellu ihmisille, joilla on terveysongelmia, sensorisia tai henkisid vammoja,
mukaan lukien lapset, kokemattomat henkil6t ja tietdamattomat henkilot, ellei heidan
turvallisuudestaan vastaava henkild valvo sita.

8. Lapsia tulee valvoa sen varmistamiseksi, etteivat he kayta laitetta.

Huolto

Tuotteen jatkuva kaytto voi johtaa polystyreenimateriaalin kertymiseen teriin ja messinkipidikkeisiin.
Tama ylimaarainen polystyreeni hairitsee asianmukaista sahkokontaktia ja heikentaa teran
suorituskykya. Puhdista messinkiteran pidikkeet ja terat huolellisesti terdsharjalla.

Jos virtajohto on vaurioitunut, valmistajan, sen huoltopalvelun tai vastaavan patevyyden omaavan
henkiloston tulee vaihtaa se vaaran valttamiseksi.
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische vertaling. Er
A is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een accurate vertaling;
alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de bedoeling dat zij
menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle gebruikershandleiding is de Engelse versie.
Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor
naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie in de gebruikershandleiding

wordt verwezen naar de Engelse versie van die inhoud, die de officiéle versie is.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter

Productnaam Styrofilter

Model MSW-ISU-M190W

Nominale spanning [V~] / frequentie [Hz] 230/50

Nominaal vermogen [W] 190

Werkcyclus 15 seconden aan / 45 seconden uit

Temperatuur [°C] 200 - 450

Gewicht [kg] 0,75
Invoering

Dit product is een professioneel snijgereedschap voor schuimkunststoffen. Het warmt binnen enkele
seconden op en biedt de gebruiker controle over de temperatuur. Werken met schuimkunststof was
nog nooit zo eenvoudig, goedkoop en netjes.

Aanbevolen gebruik

Het product kan eenvoudig geéxpandeerd polystyreen (EPS), geéxtrudeerd polystyreen (XPS),
polyethyleen, vernet polyethyleen, polypropyleen en vele andere schuimkunststoffen en -materialen
snijden. Raadpleeg de schuimfabrikant voor veilige en juiste snijprocedures.

Installatie van het blad

Let op : Haal altijd de stekker uit het stopcontact voordat u de messen monteert of verwijdert. Zorg
ervoor dat de messen, meshouders en montageschroeven voldoende zijn afgekoeld voordat u ze
aanraakt.

Let op : De messen zijn voorzien van een scherpe, scheermesachtige rand. Voor een zo zuiver
mogelijke snede snijdt u altijd in de richting van de geslepen rand.

Recht mes
1. Draaide schroeven op de meshouders los met de sleutel.

2. Schuif het mes onder de vierkante drukplaten totdat het goed vastzit.

3. Draai de schroeven goed vast om een goede elektrische verbinding te garanderen. Niet te
vast aandraaien.

4. Zodra het mes stevig op zijn plaats zit, sluit u het product aan op een standaard 230-volt
stopcontact.

5. De temperatuurregelknop heeft 16 klikstanden die overeenkomen met de gegradeerde
ribbels op het oppervlak. Hoe kleiner de rand, hoe lager het vermogen.
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Anvendelse

Zet de temperatuurregelaar op een gemiddelde stand, plaats het mes tegen de rand van het schuim
en druk op de trekker. Voor een optimale snijervaring is het belangrijk dat er vrijwel geen rook
vrijkomt.

Let op: Voor het beste resultaat oefent u op stukjes schuimrubber.

Zorg ervoor dat de temperatuur en snelheid constant zijn wanneer u schuim snijdt. Als er rook
ontstaat tijdens het zagen, zaagt u te langzaam of is het zaagblad te heet. Dit kan resulteren in een te
grote, ongelijkmatige snede. Om dit te verhelpen, verlaagt u de temperatuur en laat u de trekker af
en toe los tijdens het zagen. Als de snijweerstand toeneemt, drukt u de trekker opnieuw in. Het hete
mes bereikt binnen enkele seconden de ingestelde temperatuur. Met dit proces kunt u uw snede
maken met minimale rookontwikkeling. Door op deze manier te snijden, wordt ook de levensduur
van het mes verlengd.

Als u de trekker ongeveer 2,5 tot 5 cm véor het einde van de snede loslaat, blijft het zaagblad schoon
en vrij van ophopingen.

Het gekozen snijblad mag niet verder dan 3/4 inch buiten de dikte van uw schuimplaat uitsteken. Het
schuim koelt het mes terwijl het snijdt. Het blootgestelde deel kan oververhit raken en ervoor zorgen
dat het mes kromtrekt.

Richtlijnen en waarschuwingen:

1. Raadpleeg het veiligheidsinformatieblad van de schuimfabrikant voor informatie over
vlampunten en de giftigheid van het materiaal dat u gaat snijden.
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2. Gebruik het product altijd in een goed geventileerde ruimte.

3. Verbrand nooit overtollige resten op het hete meslemmet. De messen raken oververhit,
waardoor ze krom kunnen trekken en het -mes oververhit kan raken.

4. Gebruik het product alleen als het in contact is met de isolatieplaat.
5. Houd hete messen uit de buurt van huid, kleding en andere brandbare materialen.

6. Laat de messen afkoelen voordat u ze aanraakt. Een heet mes kan verwondingen of
brandwonden veroorzaken aan blootgestelde oppervlakken.

7. Dit apparaat is niet geschikt voor mensen met gezondheidsproblemen, zintuiglijke of
geestelijke beperkingen, waaronder kinderen, onervaren personen en ongeinformeerde
personen, tenzij onder toezicht van iemand die verantwoordelijk is voor hun veiligheid.

8. Kinderen moeten in de gaten worden gehouden om ervoor te zorgen dat zij het apparaat
niet gebruiken.

Onderhoud

Bij voortdurend gebruik van het product kan er zich polystyreen ophopen op de messen en messing
houders. Dit teveel aan polystyreen verstoort een goed elektrisch contact en heeft een negatieve
invlioed op de prestaties van het blad. Maak de messing meshouders en messen grondig schoon met
een staalborstel.

Als het netsnoer beschadigd is, moet het worden vervangen door de fabrikant, de klantenservice of
soortgelijk gekwalificeerd personeel om gevaar te voorkomen.
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige
A anstrengelser for a gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er perfekt, og
det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller forskjeller i
oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i
brukerhandboken, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

versjonen.

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Styrocutter
Modell MSW-ISU-M190W
Nominell spenning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 190
Arbeidssyklus 15 sekunder pa / 45 sekunder av
Temperatur [°C] 200 - 450
Vekt [kg] 0.75

Introduksjon

Dette produktet er et varmt skjaereverktgy av profesjonell kvalitet for skumplast. Den varmes opp pa
sekunder og gir operatgren temperaturkontroll. Arbeid med skumplast har aldri veert sa enkelt, billig
og selfritt.

Anbefalt bruk

Produktet kan enkelt kutte ekspandert polystyren (EPS), ekstrudert polystyren (XPS), polyetylen,
tverrbundet polyetylen, polypropylener og mange andre skumplaster og materialer. Radfgr deg med
skumprodusenten for sikre og riktige kutteprosedyrer.

Montering av blad

Merk : Trekk alltid ut stremledningen til produktet fgr du installerer eller fjerner knivene. Tillat
tilstrekkelig avkjglingstid for kniver, knivholdere og monteringsskruer fgr handtering.

Forsiktig : Bladene har en skjerpet barberblad. For det reneste kuttet, kutt alltid i retning av den
skarpe kanten.

Rett blad
1. Lgsne skruene pa bladholderne med skiftengkkelen.
2. Skyv bladet under de firkantede trykkplatene til det sitter tett.
3. Stram skruene godt for a sikre riktig elektrisk tilkobling. Ikke stram for mye.
4. Nar bladet er pa plass, kobler du produktet til en standard 230-volts strgemforsyning.

5. Temperaturkontrollknappen har 16 klikkinnstillinger som tilsvarer de graderte rillene pa
overflaten. Jo mindre mgne, jo lavere effektinnstilling.
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Bruk

Still temperaturkontrollknappen til en mellomtoneinnstilling, plasser bladet mot kanten av skummet,
og trykk pa avtrekkeren. Optimal kutting bgr vaere tilneermet rgykfri.

Merk: For best resultat, gv pd skrapbiter av skum.

Nar du skjeerer skum, oppretthold jevn temperatur og hastighet. Hvis det utvikles rgyk under
skjeeringen, kutter du for sakte eller bladet er for varmt, noe som kan fgre til et overdimensjonert,
ujevnt kutt. For a avhjelpe dette, senk temperaturen og slipp avtrekkeren av og til under kuttet. Nar
skjeeremotstanden gker, trykk pa avtrekkeren igjen. varmkniven vil na den innstilte temperaturen i
Igpet av sekunder. Du kan oppna kuttet med minimal rgyk ved a bruke denne prosessen. Kutting pa
denne maten vil ogsa forlenge levetiden til kniven.

A slippe avtrekkeren omtrent en eller to tommer fgr du fullfgrer kuttet vil bidra til & holde bladet rent
og fritt for opphopning.

Det valgte skjeerebladet bgr ikke strekke seg mer enn 3/4" forbi tykkelsen pa skumplaten. Skummet
avkjgler bladet nar det skjaerer. Den eksponerte delen kan overopphetes og f@re til at bladet ditt vrir

seg.

Retningslinjer og advarsler
1. Se skumprodusentens MSDS-ark for flammepunkter og toksisitet til materialet du skal kutte.

2. Bruk alltid produktet i et godt ventilert rom.
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3. Brenn aldri av overflgdige rester pa det varme knivbladet. Bladene vil overopphetes,
potensielt vri bladet og overopphete den varme kniven.

4. Bruk kun produktet nar det er i kontakt med isolasjonsplaten.
5. Hold varme kniver unna hud, klzer og andre brennbare materialer.

6. La knivene avkjgles fgr handtering. Et varmt blad kan forarsake skade eller brannskader pa
utsatte overflater.

7. Denne enheten er ikke egnet for personer med helseproblemer, sensoriske eller mentale
svekkelser, inkludert barn, uerfarne personer og uinformerte personer, med mindre de er
under oppsyn av noen som er ansvarlige for deres sikkerhet.

8. Barn bgr overvakes for a sikre at de ikke bruker enheten.

Vedlikehold

Konstant bruk av produktet kan fgre til opphopning av polystyrenmateriale pa kniver og
messingholdere. Dette overflgdige polystyrenet forstyrrer riktig elektrisk kontakt og svekker
bladytelsen. Rengjgr messingbladholderne og knivene grundig med en stalbgrste.

Hvis strgmledningen er skadet, bgr den skiftes ut av produsenten, dennes ettersalgsservice eller
lignende kvalifisert personell for & unnga fare.
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For din bekvamlighet har denna bruksanvisning oversatts med hjalp av maskindversattning.

A Rimliga anstrangningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt oGversattning, men ingen
automatiserad Oversattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersdtta manskliga 6verséttare.
Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen. Eventuella avvikelser eller skillnader
som kan ha uppstatt i 6versattningen ar inte bindande och har ingen rattslig verkan for
efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida informationen i
anvandarhandboken ar korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av innehallet, som &r den
officiella versionen.

ekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Styrokutter
Modell MSW-ISU-M190W
Nominell spanning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 190
Arbetscykel 15 sekunder pa / 45 sekunder av
Temperatur [°C] 200 - 450
Vikt [kg] 0,75

Inledning

Denna produkt ar ett professionellt skarverktyg for skumplast. Den varms upp pa nagra sekunder och
ger foraren temperaturkontroll. Att arbeta med skumplast har aldrig varit sa enkelt, billigt och utan
smuts.

Rekommenderad anvandning

Produkten kan enkelt skdra expanderad polystyren (EPS), extruderad polystyren (XPS), polyeten,
tvarbunden polyeten, polypropener och manga andra skumplaster och material. Radfraga
skumtillverkaren for sdkra och korrekta skarprocedurer.

Bladinstallation

Obs : Dra alltid ur natsladden till produkten innan du installerar eller tar bort knivarna. Tillat tillracklig
kylningstid for blad, bladhallare och monteringsskruvar fére hantering.

Varning : Bladen har en vassad rakkant. For det renaste snittet, klipp alltid i riktning mot den vassade
kanten.

Rak blad
1. Lossa skruvarna pa bladhallarna med skiftnyckeln.
2. Skjut bladet under de fyrkantiga tryckplattorna tills det sitter at.
3. Dra at skruvarna ordentligt for att sakerstalla korrekt elektrisk anslutning. Dra inte at for hart.
4. Nar bladet ar ordentligt pa plats ansluter du produkten till en vanlig 230-volts stromkalla.

5. Temperaturreglaget har 16 klickinstallningar som motsvarar de graderade asarna pa ytan. Ju
mindre nock, desto lagre effektinstallning.
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Anvandning

Stall in temperaturkontrollvredet pa ett mellanregister, placera bladet mot kanten av skummet och
tryck ned avtryckaren. Optimal skarning bor vara praktiskt taget rokfri.

Obs: FOr basta resultat, 6va pa skrotbitar av skum.

Na&r du skar skum, bibehall konstant temperatur och hastighet. Om det uppstar rék under skarningen
sa skar du for langsamt eller sa ar bladet for varmt, vilket kan resultera i ett 6verdimensionerat,
ojamnt snitt. For att atgarda detta, sdank temperaturen och slapp avtryckaren intermittent under
skdrningen. Nar skarmotstandet 6kar trycker du pa avtryckaren igen. heta kniven nar den instéallda
temperaturen inom nagra sekunder. Du kan utféra ditt snitt med minimal rék med denna process.
Att skdra pa detta satt forlanger ocksa knivens livslangd.

Om du slapper avtryckaren ungefar en eller tva tum innan skarningen ar klar hjalper du till att halla
bladet rent och fritt fran ansamlingar.

Det valda skarbladet bor inte stracka sig mer an 3/4" forbi tjockleken pa din skumskiva. Skummet

kyler bladet nar det skar. Den exponerade delen kan 6verhettas och fa bladet att skeva.

Riktlinjer och varningar:

1. Konsultera skumtillverkarens MSDS-blad for flampunkter och toxicitet for materialet du ska
skara.

2. Anvand alltid produkten i ett valventilerat utrymme.
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3. Brénn aldrig bort 6verflodiga rester pa det heta knivbladet. Bladen kommer att 6verhettas,
potentiellt skeva bladet och 6verhetta heta kniven.

4. Anvand endast produkten nar den ar i kontakt med isoleringsskivan.
5. Hall varma knivar borta fran hud, klader och andra brandfarliga material.

6. Lat bladen svalna innan de hanteras. En het kniv kan orsaka skador eller brannskador pa
utsatta ytor.

7. Denna enhet ar inte lamplig for personer med halsoproblem, sensoriska eller mentala
funktionsnedsattningar, inklusive barn, oerfarna personer och oinformerade individer, savida
den inte 6vervakas av nagon som ar ansvarig for deras sakerhet.

8. Barn bor 6vervakas for att sdkerstélla att de inte anvander enheten.

Underhall

Konstant anvandning av produkten kan resultera i att polystyrenmaterial ansamlas pa blad och
massingshallare. Detta 6verskott av polystyren stor korrekt elektrisk kontakt och forsamrar bladets
prestanda. Rengor massingsbladhallarna och bladen noggrant med en stalborste.

Om natsladden ar skadad bor den bytas ut av tillverkaren, dess kundservice eller liknande kvalificerad
personal for att undvika fara.
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Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de traducdo automatica.
A Foram feitos esforgos razodveis para fornecer uma tradugdo exata; no entanto, nenhuma
traducdo automatica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual do
Utilizador oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferencas criadas na tradugdo
ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de cumprimento ou execugao.
Se surgirem questdes relacionadas com a exatiddo das informagGes contidas no Manual do

Utilizador, consulte a versdo inglesa desses conteldos, que é a versdo oficial.

Dados técnicos

Descri¢cdo do parametro Valor do parametro
Nome do produto Cortador de isopor
Modelo MSW-ISU-M190W
Tensdo nominal [V~] / frequéncia [Hz] 230/50
Poténcia nominal [W] 190
Ciclo de trabalho 15 segundos ligado / 45 segundos desligado
Temperatura [°C] 200 - 450
Peso [kg] 0,75
Introducao

Este produto é uma ferramenta de corte a quente de nivel profissional para plasticos espumados. Ele
aquece em segundos e proporciona ao operador controle de temperatura. Trabalhar com plasticos
espumados nunca foi tao fécil, barato e sem bagunca.

Uso recomendado

O produto pode cortar facilmente poliestireno expandido (EPS), poliestireno extrudado (XPS),
polietileno, polietileno reticulado, polipropilenos e muitos outros plasticos e materiais espumados.
Consulte o fabricante da espuma para procedimentos de corte seguros e adequados.

Instalacdo da lamina

Observagao : sempre desconecte o cabo de alimentagao do produto antes de instalar ou remover as
[aminas. Deixe as laminas, os suportes das laminas e os parafusos de montagem esfriarem o
suficiente antes de manused-los.

Cuidado : As laminas tém um fio afiado. Para um corte mais limpo, corte sempre na direcdo da borda
afiada.

Lamina reta
1. Solte os parafusos nos suportes das laminas com a chave.

2. Deslize alamina sob as placas de pressao quadradas até que ela fique firme.
3. Aperte bem os parafusos para garantir uma conexdo elétrica adequada. Ndo aperte demais.

4. Depois que a lamina estiver firmemente posicionada, conecte o produto a uma fonte de
alimentagdo padrao de 230 volts.

5. 0O botdo de controle de temperatura tem 16 ajustes de clique que correspondem as
saliéncias graduadas na superficie. Quanto menor a crista, menor a configuracao de
poténcia.
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Utilizacao
Ajuste o botdo de controle de temperatura para uma posicdo média, coloque a lamina contra a
borda da espuma e pressione o gatilho. O corte ideal deve ser feito praticamente sem fumaca.

Observagao: para obter melhores resultados, pratique em pedagos de espuma.

Ao cortar espuma, mantenha temperatura e velocidade consistentes. Se houver fumaca durante o
corte, vocé estd cortando muito devagar ou a lamina estd muito quente, o que pode resultar em um
corte irregular e de tamanho excessivo. Para remediar isso, diminua a temperatura e solte o gatilho
intermitentemente durante o corte. Conforme a resisténcia ao corte aumenta, pressione o gatilho
novamente. A faca quente atingird a temperatura definida em segundos. Vocé pode realizar seu
corte com o minimo de fumaca usando este processo. Cortar dessa maneira também prolongara a
vida util da faca.

Soltar o gatilho aproximadamente 2,5 a 5 cm antes de concluir o corte ajudara a manter a lamina
limpa e livre de acumulos.

A lamina de corte selecionada ndo deve se estender mais do que 3/4" além da espessura da placa de
espuma. A espuma resfria a lamina enquanto ela corta. A parte exposta pode superaquecer e fazer
com que a lamina figue empenada.

Diretrizes e cuidados:

1. Consulte a ficha de dados de seguranca do fabricante da espuma para saber os pontos de
fulgor e a toxicidade do material que vocé cortara.
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2. Sempre opere o produto em um espaco bem ventilado.

3. Nunca queime o excesso de residuos na lamina quente da faca. As laminas superaquecerao,
o que pode causar deformacgdes e superaquecimento da faca quente.

4. Opere o produto somente quando ele estiver em contato com a placa de isolamento.
5. Mantenha as laminas quentes longe da pele, roupas e outros materiais inflamaveis.

6. Deixe as laminas esfriarem antes de manusea-las. Uma lamina quente pode causar
ferimentos ou queimaduras em superficies expostas.

7. Este dispositivo ndo é adequado para pessoas com problemas de saude, deficiéncias
sensoriais ou mentais, incluindo criancas, pessoas inexperientes e individuos desinformados,
a menos que supervisionados por alguém responsavel por sua seguranca.

8. As criangas devem ser monitoradas para garantir que nao usem o dispositivo.

Manutencao

O uso constante do produto pode resultar em acimulo de material de poliestireno nas laminas e nos
suportes de latdo. Esse excesso de poliestireno interfere no contato elétrico adequado e prejudica o
desempenho da lamina. Limpe bem os suportes de lamina de latdo e as laminas com uma escova de
aco.

Se o cabo de alimentacdo estiver danificado, ele devera ser substituido pelo fabricante, seu servigco
pos-venda ou pessoal igualmente qualificado para evitar perigos.
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ToBa pbKOBOACTBO 3a NOTPebUTENs e npeBeAeHO 3a Bawe ya06CTBO C NOMOLLTA HA MalUMHEH
npesoa. MONOXKEHN ca Pa3syMHU YCUAWA 33 OCUrypsiBaHe Ha TOYeH MpPeBod; HUTO eauH
aBTomaTuuyeH npesog obaye He e nepdeKTeH, HUTO e npegHasHadeH Aa 3aMeHW YOBELKU
npesogaun. OPULMANHOTO PHLKOBOACTBO 3a NOTpebuTeNs e aHriuickata Bepcua. Bcuuku
HeCbOTBETCTBMA WAM PAa3/NIMKKU, Cb34aAeHM B MpPeBoAa, He ca 06BbP3BalM M HAMAT MPaBHO
JAeicTBue 3a LeMTe Ha CbOTBETCTBMETO MM NPUAaraHeTo. AKO Bb3HWKHAT BbMPOCH, CBbP3aHU C
TOYHOCTTA Ha MHOOPMALMATA, CbAbPMKALLA Ce B PbKOBOACTBOTO 3a NOTPEOUTENA, MOASA, BUKTE
aHIIMACKaTa BEPCUA HA TOBA CbAbPrKaHMeE, KoATOo e oduuManHaTa Bepcus.

OnucaHue Ha napameTbpa CTOMHOCT HAa NapameTbpa
Mme Ha npoaykTa CTnpopesayka
Mogen MSW-ISU-M190W
HomuHanHo HanpeskeHwue [V~] / yectoTa [Hz] 230/50
HomwnHanHa mowHocT [W] 190
PaboTteH uukbA 15 ceKkyHAM BKAoYeHO / 45 cekyHAM U3KN0YEHO
Temnepatypa [°C] 200 -450
Terno [kg] 0,75
BbvBeneHue

To3n NnpoayKT e NpodecMoHaNeH MHCTPYMEHT 3a FopeLLo pA3aHe Ha pa3neHeHu naactmacu. 3arpasa
3a CEKYHAM M OCUTYPABA HA OMepaTopa KOHTPO Ha TemnepaTypaTta. PaboTaTta ¢ pasneHeHu
naacTMacu HUKOra He e 6M/1a TO/IKOBA SiecHa, eBTUHA U 6e3 6bpKoTHUA.

MpenopbynTenHa ynoTpeba

MPoAyKTLT MOXKE NIECHO A3 PeXKe ekcnaHampaH noamctmupon (EPS), ekctpyampaHn noanctupon (XPS),
NoANETUNEH, OMPEXKEH NOANETUNEH, MOAUMPONUAEHN U MHOTO APYrM pa3neHeHn NaacTmacu u
maTtepuanu. KoHcynTupaiTe ce c NponsBoAUTENA HA NAHA 3a 6e30nacHM W NPaBUAHKM NpoLeaypu 3a
pA3aHe.

MOHTaX Ha OCTpMeTo

3abenexkka : BuHarv uskatouBanTe 3axpaHBalwma Kaben Ha NpoayKTa, npeau 4a MHcTanmparte uam
AeMOoHTUpaTe ocTpmeTaTta. OcTaBeTe A4OCTaTbYHO BPEME 33 OXNAXKAAHE Ha OCTpMETaTa, AbpKaunte
Ha oCTpueTaTa U MOHTA*KHUTe BUHTOBe npean paborta.

BHMMaHMe : HoskueTaTta MMaT 3a0CTpeH pbb Ha BpbcHaYa. 3a Hal-uyMCTO psA3aHe, BUHArK peskerte no
MOCOKa Ha 3a0CTPeHUs pbb.

[1paBo ocTpue
1. PasxnabeTe BUHTOBETE Ha AbpPXKayMTe Ha HOXKOBETE C raeuYHUA K/Kou.
2. Tlnb3HeTe OCTPMETO NOA KBaApPaTHUTE NPUTUCKALLM NI0YM, AOKATO 3aCTaHe NABTHO.

3. 3aTterHete 34pPaB0O BUHTOBETE, 33 Aid OCUTYPUTE NPaBU/IHa ENIEKTPUYECKA BPDB3KaA. He
3aTAramte npeKaneHo MHOro.

4. Cnep KaTo OCTPUETO € 34paBo NOCTaBEHO Ha MACTOTO CU, BK/OYETE NPOAYKTa B CTaHAAPTHO
3axpaHBaHe o1 230 BonTa.
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5. KonueTo 3a KOHTPOJ1 Ha TemnepaTtypaTa UMa 16 HAaCTPOMKM 3a L pPaKBaHE, KOUTO
CbOTBETCTBAT Ha rpasympaHuTe pbboBe Ha NOBbPXHOCTTA. KONIKOTO NO-ManbK e pbobT,
TO/IKOBA NO-HWUCKA e HacTpolMKaTa Ha MOLLHOCTTA.

Onepauua
3a4anTe KOMYeTo 3a KOHTPOA Ha TemnepaTypaTta Ha cpediHa HacTPOMKa, MOCTaBeTE OCTPMETO A0 pbba
Ha NAHAaTa N HAaTUCHETE CnyCbKa. OnTtumanHoTo pA3aHe Tpﬂ6Ba Aa 6'b,£l,e NpPakKTn4yeckKkn bes Anm.

3abenerkka: 3a Hall-gobpPU pe3ynTaTh TpeHMpanTe BbPXy NapyeTa naHa.

KoraTo pexeTe nsaHa, nogabpiKaliTe NOCTOAHHA TemnepaTypa U CKOpocT. AKO No Bpeme Ha pA3aHeTo
ce obpasyBa ANM, pexeTe TBbpae 6aBHO MAK OCTPUETO e TBbPAE ropeLLo, KOETO MOXe Aa AoBeje A0
npeKasieHo ronAam, HepaseH cpes. 3a Aa Kopuruparte ToBa, HamasieTe TemnepaTtyparta U NepMoanyHo
OTNyCKaiTe cnycbKa No Bpeme Ha pAsaHe. KoraTo cbnpoTUBAEHUETO NPU psA3aHe ce yBeamuu,
HaTUCHEeTe OTHOBO CNycbKa. fopeLmMAT HOX e A0CTUrHE 3a4a/leHaTta TemnepaTypa 3a CeKYHAMN.
MoxeTe Aa U3BbLPLIKUTE PA3aHe C MUHMMANEH MM, KaTo U3M0A3BaTe TO3M npouec. PA3aHeTo no To3u
HaYMH CbLUO LLE YAbBAXKMU KUBOTA HA HOMKa.

OCBO60)‘K,D,aBaHeTO Ha CnyCbkKa HpM6ﬂM3MTe}1HO eOuH Unn ABa MHYa nNpeaun 3aBbpLIBaHE HA PA3AHETO
e B NOMOrHe aa 3ana3nte oCTpneTo YNCTo n 6es HaTpyneBaHUA.

MN36paHOTO peskeLo ocTpue He TpAbBa Aa ce NPocTUpa Ha noseye oT 3/4" oT aebennHaTa Ha Bawara
nAHa. MaHaTa oxNaXKaa oCTPMETOo, A0KATO pexe. M3noxeHaTa yacT MOXKe Aa nperpee v 4a goseae 4o
N3KPUBABAHE Ha OCTPMETO BU.
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Hacoku 1 npeaynpexkaeHus
1. KOHcyﬂTMpal‘;ﬁe ce c MSDS nucta Ha nponssoauTena Ha NAHa 3a TOYKMU HA Bb3MNs1amMeHABaAHE U
TOKCMYHOCT Ha MaTepuana, KOMTO e perKeTe.

2. BuHaru paboteTe c NpoayKTa B A06pe NPOBETPMBO NOMELLEHME.

3. HwuKora He usrapamnTe U3NIMLLIHNTE OCTaTbLM BbPXY rOPEL,oTO OCTPME Ha HoXKa. OcTpueTaTta
e nperpesT, NOTeHUMaHO U3KPMBABAKM OCTPMETO M NPErpsABainkn ropeLLma HoX.

4. WN3nonssaunte NPOAYKTa CaMO KOraTo € B KOHTAKT C N30/1aUuMOHHATa nJsio4a.
5. ﬂ,p'b)KTe ropewnuTe OCTpueTa Aaneyd OT KoXaTta, APpeEXUTe U APYyrn 3anaimnMm maTtepuanu.

6. OcrtaBeTe ocTpueTaTa Aa M3CTUHAT, Npean Aa rm 6opasute. FOPELLUAT HOXK MOXKe Aa NPUUMHMU
HapaHABaHe WU U3rapAaHe Ha OTKPUTUTE NOBBPXHOCTH.

7. ToBa yCTPOWMCTBO He e MoAX0AALLO 32 XOPa CbC 34PaBOC/0BHM NPobaemu, CETUBHM UK
YMCTBEHM YBpEXKAaHMUA, BKIOUUTENHO Aeua, nMua 6e3 onut n HeMHbopMMUpaHu mMua, ocBeH
aKo He ca HabnoaaBaHW OT INLLE, OTFTOBOPHO 3a TAXHaTa 6e30MacHoCT.

8. [Heuata TpabBa Aa 6baat HabaogaBaHK, 3a Aa ce rapaHTMpa, Ye He U3NoA3BaT YCTPOMCTBOTO.

[ToaapbHKKa

[MocTosiHHaTa yn0Tpe6a Ha NPOAYKTa MOXe Aa AoBeae A0 HaTpynBaHe Ha NOJIMCTUPEHOB MmaTepuan
BbPXY OCTPpUETa U MECUHIOBU ObpPrKaAYN. To3n nsnuilenH NOINCTUPON NPEeYn Ha NpaBUIHNA
€/1IEKTPUYECKN KOHTAKT U B/1IOLWABa pa60TaTa Ha OCTPUETO. Mouucrete waTesHO meCUHrosuTe
AbprKayn Ha OCTpUeTaTa N OCTPUETaTa C Te/1IeHa YeTKa.

AKO 3axpaHBaLWMAT Kaben e NnospeseH, To TpabBa Aa 6bae CMEHEH OT NPOM3BOANUTENA, HEFOBUS
cepBu3 3a cnegnpogarkbeHo o0b6cnyKBaHe AN NepcoHan ¢ nogobHa KBanMduKaums, 3a aa ce
nsberHe onacHocrT.
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Tato pouzivatelska prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. VynaloZili sme

A primeranu snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je
dokonaly a nema nahradit [udskych prekladatelov. Oficidlna pouzivatelska prirucka je v anglickom
jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese prekladu, nie su zadvazné
a nemaju ziadny pravny ucinok na ucely dodrziavania alebo presadzovania predpisov. Ak mate
akékolvek otazky tykajuce sa presnosti informdcii obsiahnutych v pouzivatelskej prirucke, pozrite
si jej anglickd verziu, ktord predstavuje oficialnu verziu.

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Polystyrén
Model MSW-ISU-M190W
Menovité napatie [V~]/frekvencia [Hz] 230/50
Menovity vykon [W] 190
Pracovny cyklus 15 sekdnd zapnuté / 45 sekind vypnuté
Teplota [°C] 200 - 450
Hmotnost [kg] 0,75

Uvod
Tento produkt je profesiondlny nastroj na rezanie za tepla na penové plasty. Zahrieva sa v priebehu

niekolkych sekund a poskytuje operatorovi kontrolu teploty. Praca s penovymi plastmi nebola nikdy
taka jednoduch3, lacnd a bez neporiadku.

Odporucané pouzitie
Produkt méze lahko rezat expandovany polystyrén (EPS), extrudovany polystyrén (XPS), polyetylén,

zosietovany polyetylén, polypropylény a mnoho dalSich penovych plastov a materialov. O
bezpecnych a spravnych postupoch rezania sa poradte s vyrobcom peny.

InStalacia Cepele
Poznamka : Pred instaldciou alebo odstranenim cepeli vidy odpojte napajaci kabel produktu. Pred
manipuldciou nechajte ¢epele, drziaky ¢epeli a montdzne skrutky dostato¢ny ¢as na ochladenie.

Pozor : Cepele maju nabrusené ostrie Ziletky. Pre najcistejsi rez vidy strihajte v smere nabrisene;j
hrany.

Rovna Cepel
1. Uvolnite skrutky na drziakoch ¢epele pomocou kluca.
2. Cepel zasurite pod $tvorcové pritlaéné dosky, kym neprilieha.
3. Bezpecne utiahnite skrutky, aby ste zaistili spravne elektrické pripojenie. Neutahujte prilis.

4. Ked je Cepel pevne na svojom mieste, zapojte produkt do Standardného 230-voltového
napdjacieho zdroja.

5. Ovladac teploty ma 16 nastaveni kliknutia, ktoré zodpovedaju odstupniovanym hreberiom na
povrchu. Cim mensi je hrebef, tym niz3ie je nastavenie vykonu.
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Prevadzka
Nastavte ovladac teploty na stredny rozsah, prilozte ¢epel k okraju peny a stlacte spust. Optimalne
rezanie by malo byt prakticky bez dymu.

Poznamka: Pre dosiahnutie najlepsich vysledkov cvicte na odpadovych kidskoch peny.

Pri rezani peny udrzujte stalu teplotu a rychlost. Ak sa pocas rezu vytvara dym, rezate prilis pomaly
alebo je ¢epel prilis horuca, o moéze viest k prilis velkému a nerovhomernému rezu. Aby ste to
napravili, znizZte teplotu a pocas rezu prerusovane uvoliujte spust. Ked' sa rezny odpor zvysi, znova
stla¢te spust. Horuci ndzZ dosiahne nastavenu teplotu v priebehu niekolkych sekind. Pomocou tohto
procesu mozete vykonat rez s minimalnym mnozstvom dymu. Rezanie tymto spdsobom tie? prediZi
Zivotnost noza.

Uvolnenie spuste priblizne jeden alebo dva palce pred dokonéenim rezu pomdze udrzat Cepel Cisty a
bez ndnosov.

Zvolena rezacia ¢epel by nemala presahovat viac ako 3/4" cez hribku penovej dosky. Pena
ochladzuje ¢epel pri rezani. Odkryta ¢ast sa méze prehriat a spdsobit deformaciu cepele.

Pokyny a upozornenia:
1. Informacie o bodoch vzplanutia a toxicite materialu, ktory budete rezat, najdete v karte
bezpecnostnych Udajov vyrobcu peny.

2. Vyrobok vidy pouzivajte v dobre vetranom priestore.
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3. Nikdy nespalujte prebyto¢né zvysky na hortcej ¢epeli noza. Cepele sa prehrievaji, ¢o moze
spbsobit deformaciu ¢epele a prehriatie horiceho noza.

4. Vyrobok pouZivajte iba vtedy, ked' je v kontakte s izola¢nou doskou.
5. Udrzujte horuce ¢epele mimo pokozky, oblecenia a inych horfavych materialov.

6. Pred manipulaciou nechajte ¢epele vychladnut. Horuca ¢epel moze spdsobit poranenie alebo
popaleniny na nekrytych povrchoch.

7. Toto zariadenie nie je vhodné pre ludi so zdravotnymi problémami, zmyslovymi alebo
dusevnymi poruchami, vratane deti, neskisenych oséb a neinformovanych oséb, pokial nie
su pod dohladom osoby zodpovednej za ich bezpe¢nost.

8. Deti by mali byt monitorované, aby sa zabezpecilo, Ze zariadenie nepouzivaju.
Udrzba
Neustale pouzivanie produktu moze mat za nasledok nahromadenie polystyrénového materidlu na

Cepeliach a mosadznych drziakoch. Tento nadbytocny polystyrén narisa spravny elektricky kontakt a
zhorsuje vykon cepele. DOkladne vycistite mosadzné drziaky Cepeli a Cepele drotenou kefou.

Ak je napdjaci kdbel poskodeny, mal by ho vymenit vyrobca, jeho popredajny servis alebo podobne
kvalifikovany personal, aby sa predislo nebezpedenstvu.
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AUTO TO gyxelpidlo xpnotn €xet petadpaotel yia tn SLEUKOAUVOT 0ag XPNOLLOTIOLWVTOC QUTOUATN
petadpaaon. Exouv ylvel eUAoyeg TpooTABELEC yLa TNV Ttapo)Xr| aKpLlBoUg petadpaocnc. Qotooo,
KOO aUTOOTOTOLNUEVN HeTadpacn Sev gival TEAELQ OUTE MPOOPILETAL VA AVTIKATAOTOEL TOUG
avBpwrivoug petadpacteC. To emionpo eyxelpidlo xprotn eival n ayyAwkn ékdoaon. Tuxov
aocuudwvieg ) Stadopég mou dnuloupyouvtal otn petadppacn dev eival SEOUEUTIKEG Kol Sev
£€XOUV VOULKN LoV Yl oKoToU¢ GUUUOpdwonG R emBoAnG. Edv mpokUouv EpWTHOELG OXETIKA UE
Vv akpipela Twv mAnpodopLwyv mou TepLExovTaL oTto Eyxelpidlo xpriong, avatpé€te otnv ayyALkn
£€K600N AUTWV TWV MIEPLEXOUEVWV TTIOU €ival n emionun €kdoon.

[EXVIKAL OTOLXELL

Nepypadn MapaAHETPWV TR Mapapétpou
‘Ovopa mpoiovtog JTUAOKOTTNG
Movtého MSW-ISU-M190W
Ovopaotikn taon [V~] / cuyvotnta [Hz] 230/50
OVOpaOoTLKA LoYug [W] 190
Korhoc epyasio 15 devtepoienta svepvonomc'm / 45 &gutepohenta
arevepyomnoinon
Oepuokpaoia [°C] 200 - 450
Bapog [kg] 0,75
Eloaywyn

AUTO TO TIPOIOV glval £va emayyeAUATIKOU TUTIOU gpyaleio Bepun g Komn¢ yla appwdeg TAACTLKO.
Oeppaivetal oe SeUTEPOAETITO KAL TTAPEXEL OTOV XELPLOTN €Aeyxo Bepuokpaaoiac. H epyaocia pe
adpplopéva MAAOTIKA SV NTaV MOTE TOGOo eVKOAN, BNV KoL Ywpig mpofAnuata.

2UVIOTWEVN XPNoNn

To mpoiov pumopel eUkoAa va KO el Sloykwpévn oAuatepivn (EPS), e€nhaopévn moAuotepivn (XPS),
moAuatBuAévio, moAuatBuA£vio pe otaupodeopolg, moAumporuAévia Kat ToANG dAAa adplopéva
TIAQLOTIKA Kol UALKA. ZUBOUAEUTEITE TOV KOTAOKEUAOTH TOU adpoUl yla aohaAelG KOL CWOTEC
SlablKkaoieg KomnC.

Evkataotaon Aemidag

Inueiwon : Amoouvdéete mavta 1o KaAwdLo Tpododociag Tou MPOIOVTOC MPLV EYKATAOTAOETE I
adatpéoete TIg Aemidec. Adpriote apkeTd Xpovo PuENc yia Tig Aemideg, Tig BAocelg Aemidwy KoL TIg
Bideg oTEPEWONC TIPLV ATIO TO XELPLOUO.

Npoooxn : OL Aemideg €xouv akoviopuevn akpn Eupadlou. MNa tnv o kabapr Komn, KOBETe mavta
TPOG TNV KATELOULVON TNG OKOVIOUEVNG AKPNG.

lowa Aemtida

1. XaAapwote Tic Bideg oTIg PACELC TV AETISWV UE TO KAELSL.

2. YUpete TN Aemida KATW ATO TIC TETPAYWVEC TTAAKEC Ttieong LEXPL va odifouv.

3. Io¢ifte pe aoparsla tig Bideg yia va e€aodarioete tn owoth nAEKTPLKA cuvdean. Mnv
odlyyete unepBolka.

4. MO n Aentida eival otaBepd otn B£on TG, CUVSECTE TO POIOV OF L0l TUTTLKI TTApOXN
pevpatog 230 volt.
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5. To koupuni eAéyxou Bepuokpaaoiag €xel 16 puBUIoELG KALK TTOU QVTLOTOLXOUV OTLC
BaBuoAoynuéveg paBdwoclg otnv emidpavela. Ooo HkpoTePN £ival n kopudoypappn, Toco
XounAotepn eivat n puBuLon woxvog.

Aeltoupyia

PuBuiote to Kouumni eAéyyou Bepuokpaciag os pla puBLoN peoalag KALLOKAC, TOMOOETOTE TN
Aenida otnv akpn Tou adpoul Kol Tatnote Th okavSaAn. To BEATLOTO KOO TIPEMEL va glval
OUGCLAOTIKA XWPLG KATVO.

Inueiwon: MNa kaAvtepa anotehéoparta, e€aoknbeite og Koppdtia adpou.

Otav k6Pete adpo, Statnpeite otabepn Beppokpacio kot taxvtnta. EGv avantuyxbel Kamvog katd th
SLapKeLa TNG KOTAG, KOPBETE MOAU apyd ) n AemiSa eival oAU {eotr, yeyovog mou Ba pmopoloe va
odnynoeL og éva peyalo, avopolopopdo kKoPLpo. MNa va to Stopbwoete, yapnAwote tn Beppokpaocia
Kal ameAeuBepwote Katda Slaotrpata Tn okavSaAn katd tn Slapkela tng Komng oag. Kabwg
auAveTal n avtiotaon KOmng, TEate Eava th okavdaAn. To {eotd payaipt Ba dtdceL tnv
kaBoplopévn Beppokpacia péoa os Seutepodemnta. Mmopeite va OAOKANPWOETE TO KOWLLO OOG E
€\A(L0TO Kamvo xpnolpomolwvtag auth t dtadikacia. To KOYLUO Le aUTOV Tov TpoTo Ba mopateivel
eniong t Sldpketa {wng Tou paxatplou.

H aneAeuBépwon NG okavSAaAnG mepimou pia ) Svo ivtoeg mpLy TNV oAokAfpwaon g Komn¢ Oa oag
BonBnoet va Statnpnoete t Aemida kabapn Kot armaAlaypévn anod cUCCWPEUON.
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H erudeypévn Aemiba komrc ev MpETEL va eKTElvETAL TTEPLOCOTEPO Ao 3/4" mépa amd To TAXoE TG
oavidac adpou cag. O adpog PuxeL tn Asmida kaOwg KOPEL. To eKTEDELUEVO TUN A UTOPEL VOl
unepBeppavOei kot va pokaAéoel mapapopdwaon g Aenidag ooc.

Oénylec kat mpoduAdeLc:
1. ZupBouleuteite To pUANO MSDS Tou Kataokeuaotr adpou yla To onueio avadpAeing KatL tnv
To&IKOTNTA TOU UALKOU Tou Bal KO ETE.

2. Aeltoupyeite mavta 1o PoidV o€ KaAd aspl{OUEVO XWPO.

3. Moté pnv kaite ta unepBoAkd umtoAeippata otn {eotn Aenida tou paxatplol. Ou Aemideg Ba
unepBeppavBOouv, Suvntika mapapopdwvovtag tn Aemida kal unepBeppuaivovrog to eotd

paaipt.
4. Aeltoupyeite To MPOIOV HOVO OTAV EPXETAL O MadH UE TN LOVWTLKI TTAAKETA.
5. Kpatnote tig Kautég Aemideg pakpld amo dépua, pouxa Kot GAAa e0dAEKTA UALKA.

6. Adnote TIc AemiSeC va KpUWOOUV TIPLY TLG XElploTelte. Mia {eotr| Aemida pmopel va
TIPOKAAECEL TPAUUATIONO N EYKAUUATA OE €KTEDELUEVEG EMLDAVELEC.

7. Auth n ouokeun Sev elval KOTAANAN yLa dtopa e poBArpoTa Uyelag, aloBnTtneLaKEC N
SlavonTikEG avamnpieg, cupnepAaUBAVOUEVWY TTALSLWY, ATIELPWY ATOUWY KAl N
EVNUEPWUEVWY ATOUWY, EKTOG €AV EMLBAETIETAL ATIO KATIOLOV UTIELOULVO yla TNV aopAAELd
TouG.

8. Tamoubid Oa mpemet va mapakoAouBolvtal yla va Staodaliotel 6tL Sev xpnolpomnololy tn
OUOKEUN).

Zuvtrpnon

H ouvexng xprion Tou poiovTog UMopEL va €XEL WG ATTOTEAECUO T CUCCWPEUGN UALKOU
TIOAUOTUPEVIOU 0g Aemideg Kal opelyaAKIveG BAoelg. Autr n ieplooela moAuotupeviou mapeppaivel
0Th owoTr NAEKTPLKN emadn Kal HelwveL TNV anddoon tn¢ Aemibag. Kabapilote kald T BACELG Kal
TI¢ Aemideg amo opeiyalko He pa cupudtivn Bouptoa.

Eav to kaAwdlo Tpododoaciag eival kateoTpappévo, Ba MPEMEeL va avilkataotabsl amno tov
KOTOLOKEVOLOTI), TO OEPBLE LETA TNV MWANCH 1 OO TOPOUOLO €EELSLIKEVUEVO TIPOCWTTILKO YLO TNV
amnoduyn kwduvou.
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Ovaj korisnicki priru¢nik je preveden radi vase udobnosti koristenjem strojnog prijevoda. UlozZeni
A su razumni napori da se osigura to¢an prijevod; medutim, nijedan automatizirani prijevod nije
savrsen niti mu je namjera zamijeniti ljudske prevoditelje. Sluzbeni korisnicki prirucnik je engleska
verzija. Sve nedosljednosti ili razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuce i nemaju pravni u¢inak u
svrhu uskladenosti ili provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja vezana uz tocnost informacija

sadrzanih u korisnickom priru¢niku, pogledajte englesku verziju tih sadrzaja koja je sluzbena

verzija.
Tehnicki podaci

Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda Stirorezac
Model MSW-ISU-M190W
Nazivni napon [V~] / frekvencija [Hz] 230/50
Nazivna snaga [W] 190
Ciklus rada 15 sekundi uklju¢eno / 45 sekundi isklju¢eno
Temperatura [°C] 200 - 450
Tezina [kg] 0,75

Uvod

Ovaj proizvod je profesionalni alat za vruée rezanje pjenaste plastike. Zagrijava se u nekoliko sekundi i
operateru omogucuje kontrolu temperature. Rad s pjenastom plastikom nikada nije bio tako
jednostavan, jeftin i bez nereda.

Preporucena uporaba

Proizvod moze lako rezati ekspandirani polistiren (EPS), ekstrudirani polistiren (XPS), polietilen,
umrezeni polietilen, polipropilene i mnoge druge pjenaste plastike i materijale. Za sigurne i pravilne
postupke rezanja obratite se proizvodacu pjene.

Ugradnja oStrice
Napomena : Uvijek odspojite kabel napajanja proizvoda prije postavljanja ili uklanjanja oStrica.
Ostavite dovoljno vremena da se ostrice, drzaci oStrica i pricvrsni vijci ohlade prije rukovanja.

Oprez : Ostrice imaju naostrenu ostricu. Za najcisci rez, uvijek reZite u smjeru naosStrenog ruba.

Ravna ostrica

1. Otpustite vijke na drzacima ostrica pomocu kljuca.

2. Gurnite oStricu ispod Cetvrtastih pritisnih ploca dok ne nalegne.

3. Cuvrsto zategnite vijke kako biste osigurali ispravnu elektriénu vezu. Nemojte previse zatezati.
4. Nakon Sto je ostrica ¢vrsto na mjestu, ukljucite proizvod u standardno napajanje od 230 volti.

5. Gumb za kontrolu temperature ima 16 postavki na klik koje odgovaraju stupnjevitim
izbo¢inama na povrsini. Sto je greben maniji, niza je postavka snage.
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Operacija
Postavite regulator temperature na srednju postavku, postavite ostricu na rub pjene i pritisnite
okida¢. Optimalno rezanje bi trebalo biti gotovo bez dima.

Napomena: Za najbolje rezultate vjezbajte na komadiéima pjene.

Prilikom rezanja pjene odrzavajte konstantnu temperaturu i brzinu. Ako se tijekom rezanja pojavi
dim, rezete presporo ili je oStrica prevruca, Sto moZe rezultirati prevelikim, neravnim rezom. Kako
biste to popravili, snizite temperaturu i povremeno otpustajte okidac tijekom rezanja. Kako se otpor
rezanja povecava, ponovno pritisnite okidac. Vruci noz postiéi ée postavljenu temperaturu u roku od
nekoliko sekundi. Ovim postupkom mozZete rezati s minimalnim dimom. Rezanje na ovaj nacin
takoder ée produtziti vijek trajanja noza.

Otpustanjem okidaca otprilike jedan ili dva inca prije zavrSetka reza pomoci ¢ete da oStrica ostane
Cista i bez naslaga.

Odabrana ostrica za rezanje ne smije prelaziti viSe od 3/4" debljine vase pjenaste ploce. Pjena hladi
ostricu dok reZe. IzloZeni dio moZe se pregrijati i uzrokovati iskrivljenje ostrice.

Smjernice i upozorenja:
1. Zatocke paljenja i toksi¢nost materijala koji éete rezati provjerite MSDS list proizvodaca
pjene.

2. Uvijek koristite proizvod u dobro prozraéenom prostoru.
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3. Nikada nemoijte spaljivati viSak ostataka na vruéoj ostrici noza. OStrice ¢e se pregrijati, Sto
moze dovesti do iskrivljenja oStrice i pregrijavanja vruéeg noza.

4. Koristite proizvod samo kada je u kontaktu s izolacijskom plo¢om.
5. Driite vruce ostrice dalje od koZe, odjece i drugih zapaljivih materijala.

6. Ostavite ostrice da se ohlade prije rukovanja. Vruéa oStrica moZe uzrokovati ozljede ili
opekline na izloZzenim povrsinama.

7. Ovaj uredaj nije prikladan za osobe sa zdravstvenim problemima, senzornim ili mentalnim
osteéenjima, uklju¢ujudi djecu, neiskusne osobe i neupuéene pojedince, osim ako ih ne
nadzire netko odgovoran za njihovu sigurnost.

8. Djecu treba nadzirati kako bi se osiguralo da ne koriste uredaj.

Odrzavanje

Stalna uporaba proizvoda moze rezultirati nakupljanjem polistirenskog materijala na oStricama i
mjedenim drzacima. Ovaj viSak polistirena ometa pravilan elektri¢ni kontakt i smanjuje ucinkovitost
ostrice. Ocistite mesingane drzace oStrica i ostrice temeljito Zicanom ¢etkom.

Ako je kabel za napajanje ostecéen, treba ga zamijeniti proizvodac, njegova servisna sluzba ili slicho
kvalificirano osoblje kako bi se izbjegla opasnost.
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Sis vartotojo vadovas buvo idverstas jisy patogumui naudojant masininj vertima. Buvo dedamos

A pagrjstos pastangos siekiant pateikti tiksly vertima; taciau joks automatinis vertimas néra tobulas
ir néra skirtas pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficialus vartotojo vadovas yra angly kalba. Bet kokie
vertime sukurti neatitikimai ar skirtumai néra jpareigojantys ir neturi teisinés galios atitikties ar
vykdymo tikslais. Jei kyla klausimy, susijusiy su vartotojo vadove pateiktos informacijos tikslumu,
Zr. to turinio versijg angly kalba, kuri yra oficiali versija.

echniniai duomenys
Parametry aprasymas Parametry reikSmeé
Produkto pavadinimas Stiro pjaustytuvas
Modelis MSW-ISU-M190W
Nominali jtampa [V~] / daZnis [Hz] 230/50
Nominali galia [W] 190
Darbo ciklas 15 sekundZiy jjungta / 45 sekundziy iSjungta
Temperatdara [°C] 200 - 450
Svoris [kg] 0,75

Jvadas

Sis gaminys yra profesionalus karsto pjovimo jrankis putplas¢iui. Jis jkaista per kelias sekundes ir
operatoriui suteikia galimybe valdyti temperatiirg. Darbas su putplasciu plastiku dar niekada nebuvo
toks lengvas, nebrangus ir be netvarkos.

Rekomenduojamas naudojimas

Produktas gali lengvai pjaustyti puty polistireng (EPS), ekstruzinj polistireng (XPS), polietileng, susietg
polietileng, polipropileng ir daugelj kity putplascio bei medziagy. Dél saugiy ir tinkamy pjovimo
procedury kreipkités j putplascio gamintoja.

ASmeny montavimas

Pastaba : Visada iStraukite gaminio maitinimo laidg pries montuodami arba iSimdami peiliukus. Pries
tvarkydami aSmenis, aSmenuy laikiklius ir tvirtinimo varztus leiskite pakankamai atvésti.

Atsargiai : ASmenys turi paastrintg skustuvo krastg. Kad pjavis baty Svariausias, visada kirpkite
pagalasto krasto kryptimi.

Tiesi aSmenys
1. Veriliarakdiu atsukite aSmeny laikikliy varztus.
2. Pastumkite aSmenis po kvadratinémis prispaudimo plokstémis, kol priglus.

3. Tvirtai priverzkite varztus, kad uztikrintuméte tinkama elektros prijungima. Per daug
nepriverzkite.

4. KaiaSmenys tvirtai jsitaisys, prijunkite gaminj prie standartinio 230 volty maitinimo saltinio.

5. Temperatiros valdymo rankenélé turi 16 paspaudimy nustatymuy, kurie atitinka graduotas
pavirSiaus briaunas. Kuo maZesnis kraigas, tuo mazesnis galios nustatymas.
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Operacija
Temperatilros reguliavimo rankenéle nustatykite j vidutinj nustatyma, padékite mente prie
putplascio krasto ir nuspauskite gaiduka. Optimalus pjovimas turéty biti beveik be dimuy.

Pastaba: Norédami gauti geriausius rezultatus, praktikuokite su putplascio gabalais.

Pjaudami putas, palaikykite pastovig temperatirg ir greitj. Jei pjovimo metu atsiranda dimuy,
pjaunate per |étai arba aSmenys per karsti, todél pjavis gali biti per didelis, netolygus. Norédami tai
iStaisyti, sumaZinkite temperatdrg ir pjovimo metu su pertraukomis atleiskite gaiduka. Didéjant
pjovimo pasiprieSinimui, dar kartg nuspauskite gaiduka. Karstas peilis nustatytg temperatiirg pasieks
per kelias sekundes. Naudodami §j procesg galite pjauti su minimaliu dimuy kiekiu. Pjaustymas tokiu
bldu taip pat prailgins peilio tarnavimo laika.

Atleidus gaidukg maZzdaug vieng ar du colius prie$ baigiant pjovima, aSmenys bus Svards ir
nesusikaups.

Pasirinktas pjovimo peilis neturéty issikisti daugiau nei 3/4 colio uZ jasy putplaséio plokstés storio.

Putos vésina aSmenis pjaunant. Atidengta dalis gali perkaisti ir jusy aSmenys deformuotis.

Nurodymai ir jspejimai:
1. Dél plitpsnio tasky ir pjaustomos medziagos toksiSkumo teiraukités putplaséio gamintojo
MSDS lape.

2. Visada naudokite gaminj gerai védinamoje vietoje.
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3. Niekada nedeginkite pertekliniy likuciy ant karsto peilio aSmeny. ASmenys perkais, gali
deformuotis aSmenys ir perkaisti karstas peilis.

4. Naudokite gaminj tik tada, kai jis lieciasi su izoliacine plokste.
5. Laikykite karstus peilius toliau nuo odos, drabuziy ir kity degiy medziagy.

6. Pries naudodami leiskite peiliams atvésti. Jkaites peilis gali susizaloti arba nudeginti atvirus
pavirsius.
7. Sis prietaisas netinka Zmonéms, turintiems sveikatos problemy, jutimo ar psichikos sutrikimy,

jskaitant vaikus, nepatyrusius asmenis ir neinformuotus asmenis, nebent bty priziGrimas uz
jy saugumag atsakingo asmens.

8. Vaikus reikia stebéti, kad jie nesinaudoty prietaisu.

PrieziUra

Nuolat naudojant gaminj ant aSmeny ir Zalvariniy laikikliy gali susikaupti polistireno medziagos. Sis
polistireno perteklius trikdo tinkama elektros kontaktg ir blogina peiliy veikima. Kruopsciai nuvalykite
Zalvario asmeny laikiklius ir aSmenis vieliniu Sepeciu.

Jei maitinimo laidas paZeistas, jj turi pakeisti gamintojas, jo aptarnavimo po pardavimo tarnyba arba
panasios kvalifikacijos personalas, kad bity iSvengta pavojaus.
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Acest manual de utilizare a fost tradus pentru confortul dumneavoastra, folosind traducerea
A automata. S-au facut eforturi rezonabile pentru a oferi o traducere corectd; cu toate acestea, nicio
traducere automata nu este perfecta si nici nu are scopul de a inlocui traducatorii umani. Manualul
de utilizare oficial este versiunea in limba engleza. Orice discrepante sau diferente create in
traducere nu sunt obligatorii si nu au niciun efect juridic in scopuri de conformitate sau de aplicare.
Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor continute in Manualul de utilizare, va rugam

sa consultati versiunea in limba engleza a acelor continuturi, care este versiunea oficiala.

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Styrocutter
Model MSW-ISU-M190W
Tensiune nominala [V~] / frecventd [Hz] 230/50
Putere nominala [W] 190
Ciclul de lucru 15 secunde pornit / 45 secunde oprit
Temperatura [°C] 200 - 450
Greutate [kg] 0,75
Introducere

Acest produs este un instrument de tdiere la cald de calitate profesionala pentru materiale plastice
spumate. Se incalzeste Tn cateva secunde si ofera operatorului controlul temperaturii. Lucrul cu
materiale plastice spumate nu a fost niciodata atat de usor, ieftin si fara mizerie.

Utilizare recomandata

Produsul poate taia cu usurinta polistirenul expandat (EPS), polistirenul extrudat (XPS), polietilena,
polietilena reticulata, polipropilena si multe alte materiale plastice si materiale spumate. Consultati
producatorul spumei pentru proceduri de taiere sigure si adecvate.

Instalarea lamei

Nota : Deconectati intotdeauna cablul de alimentare al produsului inainte de a instala sau a scoate
lamele. Lasati suficient timp de racire pentru lame, suporturi de lame si suruburi de montare inainte
de manipulare.

Atentie : Lamele au o0 margine ascutita. Pentru cea mai curata taietura, tdiati intotdeauna in directia
marginii ascutite.

Lama dreapta
1. Slabiti suruburile de pe suporturile lamei cu cheia.

2. Glisati lama sub placile de presiune patrate pana cand se fixeaza.

3. Strangeti bine suruburile pentru a asigura o conexiune electrica corespunzatoare. Nu
strangeti prea mult.

4. Odata ce lama este bine fixata, conectati produsul la o sursa de alimentare standard de 230
de volti.

5. Butonul de control al temperaturii are 16 setari de clic care corespund crestelor gradate de
pe suprafata. Cu cat creasta este mai mica, cu atat setarea de putere este mai mica.
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Operatiunea

Setati butonul de control al temperaturii la o setare medie, asezati lama pe marginea spumei si
apasati declansatorul. Taierea optima ar trebui sa fie practic fara fum.

Nota: Pentru cele mai bune rezultate, exersati pe bucati reziduale de spuma.

Cand taiati spuma, mentineti temperatura si viteza constante. Daca se formeaza fum in timpul taierii,
tdiati prea incet sau lama este prea fierbinte, ceea ce ar putea duce la o taieturad supradimensionata,
neuniforma. Pentru a remedia acest lucru, reduceti temperatura si eliberati intermitent
declansatorul in timpul taierii. Pe masura ce rezistenta la tdiere creste, apasati din nou tragaciul.
Cutitul fierbinte va atinge temperatura setata in cateva secunde. Puteti realiza taierea cu un minim
de fum folosind acest proces. Taierea Tn acest mod va prelungi si durata de viata a cutitului.

Eliberarea declansatorului cu aproximativ unu sau doi inci Tnainte de finalizarea taieturii va ajuta la
mentinerea lamei curata si fara acumulare.

Lama de tdiere selectata nu trebuie sa se extindd cu mai mult de 3/4" dincolo de grosimea placii de
spuma. Spuma raceste lama Tn timp ce taie. Portiunea expusa se poate supraincalzi si poate cauza
deformarea lamei.

Instructiuni si precautii:

1. Consultati fisa MSDS a producatorului de spuma pentru punctele de aprindere si toxicitatea
materialului pe care il veti taia.

2. Utilizati intotdeauna produsul intr-un spatiu bine ventilat.
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8.

Nu ardeti niciodata excesul de reziduuri de pe lama fierbinte a cutitului. Lamele se vor
supraincalzi, potential deformarea lamei si supraincalzirea cutitului fierbinte.

Utilizati produsul numai atunci cand este in contact cu placa izolatoare.
Tineti lamele fierbinti departe de piele, imbracaminte si alte materiale inflamabile.

Lasati lamele sa se raceasca thainte de manipulare. O lama fierbinte poate provoca rani sau
arsuri suprafetelor expuse.

Acest dispozitiv nu este potrivit pentru persoanele cu probleme de sanatate, deficiente
senzoriale sau mentale, inclusiv pentru copii, persoane fara experienta si persoane
neinformate, cu exceptia cazului in care sunt supravegheate de o persoana responsabila
pentru siguranta lor.

Copiii trebuie monitorizati pentru a se asigura ca nu folosesc dispozitivul.

Intretinere

Utilizarea constantd a produsului poate duce la acumularea de material de polistiren pe lame si
suporturi din alama. Acest exces de polistiren interfereaza cu contactul electric adecvat si afecteaza

performanta lamei. Curatati bine suporturile si lamele din alama cu o perie de sarma.

Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit de producator, de serviciul sau
post-vanzare sau de personal calificat similar pentru a evita pericolul.
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Ta uporabniski prirocnik je bil za vase udobje preveden s strojnim prevajanjem. VloZeni so bili
A razumni napori, da se zagotovi to¢en prevod; vendar noben avtomatiziran prevod ni popoln niti ni
namenjen nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradni uporabniski priro¢nik je angleska razlicica.
Kakrsna koli neskladja ali razlike, ustvarjene v prevodu, niso zavezujoce in nimajo pravnega ucinka
za namene skladnosti ali uveljavljanja. Ce se pojavijo kakréna koli vprasanja v zvezi s to¢nostjo

informacij v uporabniskem priro¢niku, si oglejte anglesko razlicico te vsebine, ki je uradna razlicica.

Tehnicni podatki
Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Stirorezalnik
Model MSW-ISU-M190W
Nazivna napetost [V~] / frekvenca [Hz] 230/50
Nazivna moc [W] 190
Delovni cikel 15 sekund vklopljeno / 45 sekund izklopljeno
Temperatura [°C] 200 - 450
Teza [kg] 0,75

Uvod

Ta izdelek je profesionalno orodje za vroce rezanje penaste plastike. Segreje se v nekaj sekundah in
operaterju omogoca nadzor temperature. Delo s penasto plastiko Se nikoli ni bilo tako enostavno,
poceni in brez nereda.

Priporocena uporaba

Izdelek lahko enostavno reze ekspandiran polistiren (EPS), ekstrudiran polistiren (XPS), polietilen,
zamrezen polietilen, polipropilene in Stevilne druge penaste plastike in materiale. Za varne in pravilne
postopke rezanja se posvetujte s proizvajalcem pene.

Namestitev rezila

Opomba : Preden namestite ali odstranite rezila, vedno izkljucite napajalni kabel izdelka. Pred
rokovanjem pustite, da se rezila, drzala rezil in pritrdilni vijaki dovolj ohladijo.

Pozor : rezila imajo nabrusen rob britve. Za najbolj Cist rez vedno rezite v smeri ostrega roba.

Ravno rezilo
1. Sklju¢em odvijte vijake na drzalih rezil.

2. Potisnite rezilo pod kvadratne tla¢ne plosce, dokler se ne prilega.
3. Trdno privijte vijake, da zagotovite pravilno elektricno povezavo. Ne zategnite prevec.
4. Ko je rezilo trdno namesceno, prikljucite izdelek na standardno 230-voltno napajanje.

5. Gumb za nadzor temperature ima 16 nastavitev na klik, ki ustrezajo stopnjevanim grebenom
na povrsini. Manjsi kot je greben, niZja je nastavitev moci.
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Delovanje

Gumb za nadzor temperature nastavite na srednjo vrednost, rezilo postavite ob rob pene in pritisnite
na sprozilec. Optimalno rezanje mora biti skoraj brez dima.

Opomba: Za najboljse rezultate vadite na odpadnih kosih pene.

Pri rezanju pene vzdrzujte konstantno temperaturo in hitrost. Ce se med rezanjem pojavi dim, reZete
prepocasi ali pa je rezilo prevroce, kar lahko povzro¢i prevelik in neenakomeren rez. Ce Zelite to
odpraviti, zniZajte temperaturo in obc¢asno spustite sprozilec med rezom. Ko se upor pri rezanju
poveca, ponovno pritisnite na sprozilec. Vro¢ noz bo v nekaj sekundah dosegel nastavljeno
temperaturo. S tem postopkom lahko rez dosezete z minimalno koli¢ino dima. Rezanje na ta nacin bo
tudi podaljsalo Zivljenjsko dobo noza.

Ce sprostite sproZilec priblizno en ali dva centimetra pred zaklju¢kom reza, bo rezilo ostalo &isto in
brez nabiranja.

v

Izbrano rezilo ne sme segati vec kot 3/4" ¢ez debelino vase penaste plosce. Pena hladi rezilo med
rezanjem. lzpostavljeni del se lahko pregreje in povzrodi zvijanje rezila.

Smernice in opozorila:
1. Zaplamenisce in strupenost materiala, ki ga boste rezali, si oglejte varnostni list proizvajalca
pene.

2. lzdelek vedno uporabljajte v dobro prezracevanem prostoru.
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3. Nikoli ne sezigajte odvecnih ostankov na vro¢em rezilu noza. Rezila se bodo pregrela, kar bi
lahko povzrocilo deformacijo rezila in pregrevanje vro¢ega noza.

4. lzdelek uporabljajte le, ko je v stiku z izolacijsko plosco.
5. Vroca rezila hranite proc od koZe, obladil in drugih vnetljivih materialov.

6. Pred rokovanjem pocakajte, da se rezila ohladijo. Vroce rezilo lahko povzroci poskodbe ali
opekline na izpostavljenih povrsinah.

7. Ta naprava ni primerna za ljudi z zdravstvenimi teZzavami, senzornimi ali dusevnimi okvarami,
vkljuéno z otroki, neizkusenimi osebami in neinformiranimi posamezniki, razen ¢e jih
nadzoruje nekdo, ki je odgovoren za njihovo varnost.

8. Otroke je treba nadzorovati, da se zagotovi, da naprave ne uporabljajo.

Vzdrzevanje

Stalna uporaba izdelka lahko povzrodi kopicenje polistirenskega materiala na rezilih in medeninastih
drzalih. Ta presezek polistirena moti pravilen elektricni stik in poslabsa delovanje rezila. Medeninasta
drzala za rezila in rezila temeljito o€istite z Zicno krtaco.

Ce je napajalni kabel poskodovan, ga mora zamenjati proizvajalec, njegova poprodajna sluzba ali
podobno usposobljeno osebje, da se izognete nevarnosti.
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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