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DE Produktname

STYROPORSCHNEIDER

EN Product name

STYROFOAM CUTTER

PL Nazwa produktu

MASZYNA DO CIECIA STYROPIANU

cz Nazev vyrobku

REZACKA POLYSTYRENU

FR Nom du produit

COUPEUR DE POLYSTYRENE

IT Nome del prodotto TAGLIERINA PER POLISTIROLO

ES Nombre del producto CORTADOR DE ESPUMA DE POLIESTIRENO
HU | Termék neve POLISZTIROLVAGO

DA Produktnavn POLYSTYREN SKZARER

Fl Tuotteen nimi STYROX-LEIKKURI

NL Productnaam PIEPSCHUIMSNIJDER

NO Produktnavn POLYSTYRENKUTTER

SE Produktnamn FRIGOLITSKARARE

PT Nome do produto

CORTADOR DE ESFEROVITE

SK Nazov produktu

REZACKA POLYSTYRENU

BG Mme Ha npoayKTa PE3AYKA 3A CTUPOMNOP

EL Ovoua npoidvrog KODTHX QEAIZOA

HR Naziv proizvoda REZAC STIROPORA

LT Produkto pavadinimas POLISTIRENO PJAUSTYTUVAS
RO Numele produsului TAIETOR DE POLISTIREN

SL Ime izdelka REZALNIK ZA STIROPOR

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NnpoayKT |
EL MovtéAo nipoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-ISU-GIL ALU1
MSW-ISU-GIL ALU1 S1

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termel6 |

DA Producent | Fl Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MpoussoguTten |
EL Kataokevaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccién del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | FI Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoautens |
EL: AleUBuvon kataokevaoth | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die
offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen oder
Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche Wirkung fiir
die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der
Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die englische
Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

TECHNISCHE DATEN

c Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell ibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich daran,

Beschreibung des Parameters Wert der Parameter
. . Heiles
Produktname Styroporschneider Styroporschneider Messer
Modell MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Eingabe AC ~230V / 50Hz
. Konverter: Konverter:
SchlieBen DC 36V 200W DC 36V 200W 250W
Schutzklasse 1]
Schutzart IP IP67 X0
Abmessungen [Breite x Tiefe x Hohe; cm] 113 x 150 x 182 111,5x150x 183 43 X9%)53 X
Gewicht [kg] 13,3 14
Schnitttiefe [mm] 350 200
Maximale Schnittlange [mm|[ 1350 1350
Maximale Schaufeltemperatur [°C] 500
X
Thermischer Schutz v (52 15s an
/ 45s aus)
Schnittwinkel [°] 0-45 -

Die Maschine ist fiir das Schneiden von nicht weichgemachtem Schaumstoff (z.B. Polystyrol oder Styrodur)
bestimmt. Die nicht weichgemachten Schaumstoffplatten miissen frei von Klebstoff, Klebstoffresten oder
anderen Verunreinigungen sein.

MONTAGE

Styroporschneider
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HeiRes Schneidemesser

ACHTUNG: Bringen Sie das Zubehor nur in ausgeschaltetem und abgekihltem Zustand am Gerat an!

Verwenden Sie zum Schutz geeignete Handschuhe.
e Losen Sie mit Hilfe des mitgelieferten Inbusschlissels die 4 Schrauben, die auf dem Bild unten zu sehen sind:

* Stecken Sie das gewiinschte Schneidezubehér (Metall) in die Schlitze und ziehen Sie die 4 zuvor gelosten
Schrauben fest an, so dass das Gerat und das Zubehor einen vollstandigen Kontakt haben:
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BETRIEB (Styroporschneider)

Einschalten und Ausschalten

1. Zur Inbetriebnahme muss lediglich der XLR-Stecker (1) des Ubertragers in die entsprechende Buchse am
Bligel eingesteckt und der Netzstecker in die Steckdose gesteckt werden.

2. Driicken Sie den Ein/Aus-Schalter (2) und halten Sie ihn gedriickt. Der Schneidedraht ist innerhalb von
Sekunden voll funktionsfahig

3. Ziehen Sie den Bogen in Richtung des Materials - das Material wird geschnitten.

4. HINWEIS: Brandgefahr! Lassen Sie den Ein/Aus-Schalter nach jedem Schnitt los; der Schneiddraht kiihlt
innerhalb weniger Sekunden ab.

—0 2

Auswechseln des heifRen Drahtes

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine selbst den Netzstecker und lesen Sie alle Anweisungen. Die
Nichtbeachtung der nachstehenden Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag, einem Brand oder zu
schweren Verletzungen flhren.

1. Entfernen Sie vorsichtig alle Reste des alten Heizdrahtes.

2. Befestigen Sie den neuen Heizdraht an einer der Federn und dann unter Spannung an der
gegenliberliegenden

Feder. Achten Sie darauf, dass der neue Heizdraht beim Einbau nicht geknickt oder beschadigt wird.
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BEDIENUNG (Heil3schneidemesser)

a) Stellen Sie den Temperaturregler auf die gewilinschte Temperatur ein - der Temperaturregler hat 16
Einraststufen, die den abgestuften Rillen auf der Oberflache entsprechen. Je kleiner die Rille, desto niedriger die
Heizleistung.

b) Positionieren Sie die Klinge auf dem Werkstuck.

c) Schalten Sie den Heizungsschalter ein und warmen Sie das Werkzeug einige Sekunden vor dem Schneiden auf
(es wird empfohlen, einen Probeschnitt an Abfallstiicken durchzufiihren).

d) Achten Sie auf eine gleichmaRige Temperatur und Geschwindigkeit. Eine groRe Menge an Abgasen/Dampf
kann durch eine zu niedrige Geschwindigkeit oder zu hohe Temperatur verursacht werden. Hierdurch wird ein
unregelmaRiger/ungleichmaRiger Schnittverlauf verursacht. Sie kénnen dieses Problem l6sen, indem Sie die
Messertemperatur senken oder den Abzug lockern.

e) Lassen Sie den Heizungsabzug los, bevor die letzten 3-5 cm des Schnitts abgeschlossen sind.

f) Die richtige Temperatur und Schnittgeschwindigkeit erhéhen nicht nur die Produktivitit, sondern verlangern
auch die Lebensdauer des Werkzeugs.

g) Die Schnittzeit sollte 15 Sekunden nicht tberschreiten.

SCHNITTVARIANTEN

GERADE SCHNITT

Bogen - Winkel rechts und links auf O Grad einstellen.
Markieren Sie die gewiinschten Male auf der
Styroporplatte. Bigel anheben, um das zu
schneidende Material unter den Schneiddraht zu
ziehen. Legen Sie das Material auf den Ablagewinkel
und ziehen Sie es bis zum gewiinschten Maf§ vor.
Druckknopf  dricken und gedrickt halten
(Schneidedraht erhitzt sich) Bogen in Richtung
Material ziehen - Material wird geschnitten.
Druckknopf loslassen.

DIAGONALER SCHNITT

Bogen - Winkel rechts und links auf O Grad einstellen.
Markieren Sie die gewitinschte Stufe (Hohe und
Lange) auf der Styroporplatte. Bligel anheben, um das
zu schneidende Material bis zur markierten Lange
unter den Schneiddraht zu ziehen. Driicken Sie den
Druckknopf und halten Sie ihn gedrickt (der
Schneidedraht erhitzt sich). Ziehen Sie den Bogen in
Richtung des Materials - die Stufentiefe wird
geschnitten. Wenn die Stufentiefe erreicht ist, ziehen
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Sie das Material nach links, bis die Stufe vollstandig
geschnitten ist. Freigabe

Druckknopf.

ZWEISCHRITTIGER SCHNITT

Bogen - Winkel rechts und links auf den gewlinschten
Winkel einstellen. Dazu wird der mitgelieferte
Winkelanschlag benétigt. Bogen anheben, um das
Material zu ziehen

unter dem Schneidedraht bis zum Beginn des Schnitts
zu schneiden. Driicken Sie den Druckknopf und halten
Sie ihn gedriickt (der Schneidedraht erhitzt sich).
Ziehen Sie den Bogen in Materialrichtung - die
Schréage wird geschnitten. Druckknopf loslassen.
BEVEL

Bogen - Winkel rechts und links auf O Grad einstellen.
Gewiinschten Schnitt auf der Styroporplatte

markieren. Bligel anheben, um das zu schneidende

Material unter den Schneidedraht zu ziehen. Material

so ausrichten, dass der gewlinschte Schnitt genau
— unter dem Schneidedraht entlangfiihrt

Schneidedraht verlduft. Druckknopf dricken und
gedriickt halten (Schneidedraht erwarmt sich). Den
Bogen in Materialrichtung ziehen - Material wird
geschnitten. Druckknopf loslassen.

KONKASSE SCHNEIDEN

Bogen - Winkel rechts und links auf O Grad einstellen.
Gewiinschte Hohlkehle auf der Styroporplatte
markieren. Bigel anheben, um das zu schneidende
Material unter dem Schneiddraht bis zur markierten
Stelle zu ziehen. Druckknopf driicken und gedrickt
halten (Schneidedraht erwarmt sich). Bigel in
Materialrichtung  ziehen -  Stufentiefe  wird
geschnitten. Bei Erreichen der Stufentiefe das
Material nach rechts zur markierten Stelle ziehen, bis
die Stufenlange geschnitten ist. Den Biigel nach oben
aus dem Material ziehen. Druckknopf loslassen.

WARTUNG

Reinigung

a) Ziehen Sie den Netzstecker und lassen Sie das Gerat vollstandig abkihlen, bevor Sie es reinigen, einstellen
oder Zubehorteile austauschen und wenn das Gerat nicht in Gebrauch ist.

b) Ziehen Sie vor jeder Reinigung und bei Nichtgebrauch des Gerats den Netzstecker.

c) Verwenden Sie zur Reinigung der Oberflachen nur nicht dtzende Reinigungsmittel.

d) Nach jeder Reinigung sollten alle Teile gut getrocknet werden, bevor das Gerat wieder benutzt wird

e) wieder benutzt wird.

f) Lagern Sie das Gerdt an einem trockenen und kiihlen Ort, geschiitzt vor Feuchtigkeit und direkter
Sonneneinstrahlung.

g) Spritzen Sie das Gerét nicht mit einem Wasserstrahl ab und tauchen Sie es nicht in Wasser. Achten Sie darauf,
dass kein Wasser durch die Offnungen des Gehauses eindringt.

h) Reinigen Sie die Luftungsoffnungen mit einer Birste und Druckluft (max. 3 bar).

i) Fiihren Sie regelmafige Inspektionen des Geréats durch, um die technische Tauglichkeit und eventuelle Schaden
zu Uberprifen.

j) Verwenden Sie zur Reinigung des Gerétes ein weiches, feuchtes Tuch.

k) Reinigen Sie das Gerat nicht mit sdurehaltigen Substanzen, medizinischen Produkten, Verdiinnungsmitteln,
Kraftstoff, Ol oder anderen Chemikalien, da dies zu Schiden am Gerat fihren kann.
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I) Reinigen Sie die Klingen, an denen sich Material angesammelt hat, mit Hilfe der (mitgelieferten) Drahtbirste.

Entsorgung

Entsorgen Sie dieses Gerat nicht Gber den Hausmiill. Geben Sie es bei einer Recycling- und Sammelstelle fir
elektrische und elektronische Gerate ab. Achten Sie auf das Symbol auf dem Produkt, der Gebrauchsanweisung
und der Verpackung. Die fiir die Herstellung des Gerats verwendeten Kunststoffe kdbnnen entsprechend ihrer
Kennzeichnung recycelt werden. Indem Sie sich fiir das Recycling entscheiden, leisten Sie einen wichtigen Beitrag
zum Schutz unserer Umwelt.

Wenden Sie sich an die ortlichen Behérden, um Informationen liber lhre 6rtliche Recyclinganlage zu erhalten.
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This User Manual has been translated for your convenience using machine translation. Reasonable
A efforts have been made to provide an accurate translation; however, no automated translation is
perfect nor is it intended to replace human translators. The official User Manual is the English
version. Any discrepancies or differences created in the translation are not binding and have no
legal effect for compliance or enforcement purposes. If any questions arise related to the accuracy
of the information contained in the User Manual, please refer to the English version of those

contents which is the official version.

TECHNICAL DATA

Parameter description Parameter value

Product name Styrofoam cutter Styrofoam Hot knife

cutter
Model MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Input AC ~230V / 50Hz
0 Converter: Ccl)jne/;t\e/zr: 250W

utput
DC 36V 200W 200W

Protection class Il
Protection rating IP IP67 X0
Dimensions [width x depth x height; cm] 113 x 150 x 182 111.5x150 | 43 x 253 x

x 183 90
Weight [kg] 13.3 14
Cutting depth [mm] 350 200
Max cutting length [mm[ 1350 1350
Max blade temperature [°C] 500

X
Thermal protection v (52 15s on
/ 45s off)

Cutting angle [°] 0-45 -

The machine is intended for the cutting of non-plasticized foam (for example Polystyrene or Styrodur). The non-
plasticized foam slabs must be free of adhesive, adhesive residues or any other kind of contamination.

ASSEMBLY

Styrofoam cutter
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Hot cutting knife

CAUTION: Install accessory to the device only when it is turned off and cool! Use proper gloves for protection.
¢ With help of the included hex key loosen the 4 bolts indicated on the picture below:

¢ Insert the desired cutting accessory (metal) endings into the slots and securely tighten the 4 previously loosen
bolts so that the device and accessory have a full contact:
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OPERATION (Styrofoam cutter)
Switching On and Off

1. For startup it is only necessary to plug in the XLR-connector (1) of the transformer into the corresponding
socket on the bow and connect the power plug to the power socket.

2. Press the On/Off switch (2) and keep it depressed. The cutting wire is fully functional within seconds

3. Pull bow in direction of the material - material will be cut.

4. NOTE: fire risk! Release the On/Off switch after every cut has been implemented; the cutting wire cools
down within a few seconds.

Replacing the hot wire
Before any work on the machine itself, pull the mains plug and read all the instructions. Non-observance of the
instructions below can cause electric shock, fire and or serious personal injuries.

1. Carefully remove any remaining old hot wire.
2. Hook the new hot wire to one of the springs and then under tension to the opposite
spring. Be careful not to bend or damage the new hot wire during installation.
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OPERATION (Hot cutting knife)

a) Set the temperature dial to the desired temperature - temperature control dial has 16-click settings that
correspond to the graduated ridges on the surface. The smaller the ridge the lower the heating power setting.

b) Position the blade on the workpiece.

c) Turn on the heating trigger and warm up the tool a few seconds before starting to cut (making a test cut on

waste pieces is recommended).

d) Maintain consistency of temperature and speed. Too much mist/vapor may be caused by low speed or
excessive temperature. This will result in irregular/uneven cut paths. You can solve this problem by lowering the

blade temperature or loosening the trigger.

e) Let go of the heating trigger before the last 3-5 cm of the cut is completed.
f) Proper temperature and cutting speed not only improve productivity, but also extend tool life.

g) Cutting time should not exceed 15 seconds.

CUTTING VARIANTS

STRAIGHT CUT

Bow — adjust angle right and left to O degree. Mark
the required dimensions on the polystyrene sheet.
Lift bow in order to draw the material to be cut
underneath the cutting wire. Place the material on
the placement angle and pull it forward up to the
required measure. Press pushbutton and keep it
pressed (cutting wire heats up) Pull bow in direction
of the material — material will be cut. Release
pushbutton.

DIAGONAL CUT

Bow — adjust angle right and left to O degree. Mark
the required step (height and length) on the
polystyrene sheet. Lift bow in order to draw the
material to be cut underneath the cutting wire up to
the marked length. Press pushbutton and keep it
pressed (cutting wire heats up). Pull bow in direction
of the material — step depth will be cut. When
reaching the step depth pull the material to the left
until the step is completely cut. Release

pushbutton.
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TWO-STEP CUT

Bow — adjust angle right and left to the required
angle. The supplied angular stop is required for this
purpose. Lift bow in order to draw the material

to be cut underneath the cutting wire up to the
beginning of the cut. Press pushbutton and keep it
pressed (cutting wire heats up). Pull bow in material
direction — bevel will be cut. Release pushbutton.
BEVEL

Bow — adjust angle right and left to O degree. Mark
required cut on the polystyrene sheet. Lift bow in
order to draw the material to be cut underneath the

\ cutting wire. Adjust material in such a way that the
required cut will exactly go along underneath the

cutting wire. Press pushbutton and keep it pressed

direction — material will be cut. Release pushbutton.

(cutting wire heats up). Pull the bow in material
CONCAVE CUT

Bow — adjust angle right and left to O degree. Mark
required hollow groove on the polystyrene sheet. Lift
bow in order to draw the material to be cut
underneath the cutting wire up to the marked place.
Press pushbutton and keep it pressed (cutting wire
heats up). Pull bow in material direction — step depth
will be cut. When reaching the step depth pull the
material to the right towards the marked place until
the step length has been cut. Pull the bow upwards
out of the material. Release pushbutton.

MAINTENANCE

Cleaning

a) Pull the mains plug and let the unit cool down completely before cleaning, adjusting or replacing accessories
and when the unit is not in use.

b) Pull out the mains plug before each cleaning and when the unit is not in use.

c) Use only non-corrosive cleaning agents for cleaning the surfaces.

d) After each cleaning, all the parts should be dried well before the unit is used

e) again.

f) Store the unit in a dry and cool place protected from moisture and direct sunlight.

g) Do not spray the unit with a stream of water or immerse it in water. Make sure that no water enters through
the ventilation openings in the casing.

h) Clean the ventilation openings with a brush and compressed air (not exceeding 3 bar).

i) Perform regular inspections of the unit checking technical fitness and any damages.

j) Use a soft, damp cloth for cleaning the device.

k) Do not clean the unit with acidic substances, medical products, diluent, fuel, oil or other chemicals as this may
cause damage to the unit.

1) Clean the blades build up with accumulated material with help of the (included) wire brush.

Disposal

Do not dispose of this device in municipal waste systems. Hand it over to an electric and electrical device recycling
and collection point. Check the symbol on the product, instruction manual and packaging. The plastics used to
construct the device can be recycled in accordance with their markings. By choosing to recycle you are making a
significant contribution to the protection of our environment.

Contact local authorities for information on your local recycling facility.
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody za pomocg ttumaczenia
A maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak
pamietaé, ze zadne ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu zastgpienia
ttumaczy ludzkich. Oficjalng instrukcja obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub
réznice powstate w ttumaczeniu nie sg wigzgce i nie majg skutkédw prawnych w zakresie zgodnosci
lub egzekwowania. W razie jakichkolwiek pytan dotyczgcych doktadnosci informacji zawartych w
Podreczniku uzytkownika nalezy zapozna¢ sie z wersjg angielskg tego podrecznika, ktéra jest

wersjg oficjalna.

DANE TECHNICZNE

Opis parametrow Wartos¢ parametru

. . Obcinak do .
Nazwa produktu Obcinak do styropianu styropianu Goracy noz
Model MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Wejscie Prad zmienny ~230V / 50 Hz
W Przetwornik: PLzet;lNorr;ik: 250 W

yjscie rad staty
Prad staty 36 V 200 W 36V 200 W
Klasa ochrony 1]
Stopien ochrony IP IP67 X0
Wymiary [szerokosc¢ x gtebokosé x wysokos¢; 113 x 150 x 182 111,5x 150 43 x 253 x
cm] x 183 90
Waga [kg] 13,3 14
Gtebokosé ciecia [mm] 350 200
Maksymalna dtugos¢ ciecia [mm[ 1350 1350
Maksymalna temperatura ostrza [ ° C] 500
X
Ochrona termiczna ' (52 15 s wt.
/45 s wyt.)

Kat ciecia [ °] 0-45 -

Maszyna przeznaczona jest do ciecia pianki nieplastyfikowanej (np. polistyrenu lub styroduru). Ptyty z pianki
nieplastyfikowanej muszg by¢ wolne od kleju, resztek kleju i wszelkiego rodzaju zanieczyszczen.

MONTAZ

Obcinak do styropianu
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N6z do ciecia na goraco

UWAGA: Akcesorium nalezy montowac wytacznie wtedy, gdy urzgdzenie jest wytaczone i zimne! W celu
ochrony nalezy uzywac odpowiednich rekawic.
¢ Za pomoca dotgczonego klucza imbusowego odkre¢ 4 sruby pokazane na ponizszym rysunku:

* W1t6z koncowki wybranego akcesorium tngcego (metalowe) w szczeliny i mocno dokrec 4 wezesniej
poluzowane $ruby, tak aby urzadzenie i akcesorium miaty petny kontakt:
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OBStUGA (obcinarka do styropianu)

Witaczanie i wytaczanie

1. Do uruchomienia wystarczy podtaczy¢ ztgcze XLR (1) transformatora do odpowiedniego gniazda na
dziobie i podtaczy¢ wtyczke zasilania do gniazda sieciowego.

2. Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtaczania/wytaczania (2). Przewdd tnacy jest w petni funkcjonalny w ciggu
kilku sekund

3. Pociagnij patak w kierunku materiatu — materiat zostanie przeciety.

4. UWAGA: ryzyko pozaru! Po wykonaniu kazdego ciecia nalezy zwolni¢ przycisk wigczania/wytgczania; drut
tnacy ostygnie w ciggu kilku sekund.

—0 2

Wymiana przewodu gorgcego

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy odtaczy¢ je od zasilania i uwaznie przeczytaé
instrukcje. Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji moze spowodowaé porazenie pragdem, pozar i/lub powazne
obrazenia ciata.

1. Ostroznie usun resztki starego przewodu pod napieciem.

2. Podtgcz nowy przewdd pod napieciem do jednej ze sprezyn, a nastepnie naciggnij go na druga.

wiosna. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie zgig¢ ani nie uszkodzi¢ nowego przewodu pod napieciem podczas
instalacji.
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OBSLUGA (N6z tnacy na goraco)

a) Ustaw pokretto temperatury na zgdang temperature — pokretto regulacji temperatury posiada 16 ustawien
klikalnych, ktére odpowiadajg stopniowanym rowkom na powierzchni. Im mniejszy grzbiet, tym nizsza moc
grzania.

b) Umiesc¢ ostrze na obrabianym przedmiocie.

c) Wtacz podgrzewanie i rozgrzej narzedzie przez kilka sekund przed rozpoczeciem ciecia (zaleca sie wykonanie
ciecia prébnego na kawatkach odpaddéw).

d) Utrzymuj statg temperature i predkosc¢. Zbyt duza ilos¢ mgty/opary moze by¢ spowodowana niskg predkoscig
lub nadmierng temperatura. Spowoduje to nieregularne/nieréwne $ciezki ciecia. Problem ten mozna rozwigzac
poprzez obnizenie temperatury ostrza lub poluzowanie spustu.

e) Pusc¢ spust podgrzewacza przed ukornczeniem ostatnich 3-5 cm ciecia.

f) Odpowiednia temperatura i predkos¢ skrawania nie tylko zwiekszaja wydajnos¢, ale takze wydtuzajg zywotnosc
narzedzia.

g) Czas ciecia nie powinien przekraczac 15 sekund.

WARIANTY CIECIA

CIECIE PROSTE

tuk — regulacja kata w prawo i w lewo do 0 stopni.
Zaznacz wymagane wymiary na ptycie styropianowe;j.
Podnies$ tuk, aby wciggna¢ materiat przeznaczony do
ciecia pod drut tngcy. Umiesci¢ materiat pod katem i
przesung¢ go do przodu na wymagang odlegtosc.
Nacis$nij przycisk i przytrzymaj go (drut tnacy sie
nagrzeje). Pociggnij patgk w kierunku materiatu —
materiat zostanie przeciety. Zwolnij przycisk.

CIECIE DIAGONALNE

tuk — regulacja kata w prawo i w lewo do 0 stopni.
Zaznacz wymagany stopien (wysokos¢ i dtugosc) na
ptycie styropianowej. Podnie$ tuk, aby weciggnac
materiatf przeznaczony do ciecia pod drut tnacy, az do
oznaczonej dtugosci. Naci$nij przycisk i przytrzymaj go
(drut tnacy sie nagrzewa). Pociggnij tuk w kierunku
materiatu — gtebokos$¢ stopnia zostanie wycieta. Po
osiggnieciu gtebokosci stopnia pociggnij materiat w
lewo, az stopien zostanie catkowicie przeciety.
Uwolnienie

przycisk.
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CIECIE DWUETAPOWE

tuk — dostosuj kat w prawo i w lewo do wymaganego
kata. W tym celu niezbedny jest dotaczony
ogranicznik katowy. Podnies tuk, aby naciggnac
materiat

nalezy przecig¢ pod drutem tngcym, az do poczatku
ciecia. Nacisnij przycisk i przytrzymaj go (drut tngcy
sie nagrzewa). Pociagnij tuk w kierunku materiatu —
zostanie wykonane ciecie sko$ne. Zwolnij przycisk.
UKOS

tuk — regulacja kata w prawo i w lewo do 0 stopni.
Zaznacz wymagane miejsce naciecia na ptycie

styropianowej. Podnie$ tuk, aby wciggngé¢ materiat

przeznaczony do ciecia pod drut tnacy. Dopasuj

materiat w taki sposéb, aby wymagane ciecie
' przebiegato doktadnie pod spodem.

przecinanie drutu. Nacisnij przycisk i przytrzymaj go
(drut tnacy sie nagrzewa). Pociggnij tuk w kierunku
materiatu — materiat zostanie przeciety. Zwolnij
przycisk.

CIECIE WKLESLE

tuk — regulacja kata w prawo i w lewo do 0 stopni.
Zaznacz wymagany rowek na ptycie styropianowe;j.
Podnies tuk, aby przesung¢ materiat przeznaczony do
ciecia pod drutem tngcym, az do oznaczonego
miejsca. Nacis$nij przycisk i przytrzymaj go (drut tnacy
sie nagrzewa). Pociagnij fuk w kierunku materiatu —
zostanie wycieta gtebokos¢ stopnia. Po osiggnieciu
gtebokosci stopnia pociggnij materiat w prawo, w
kierunku oznaczonego miejsca, az do momentu
przyciecia dtugosci stopnia. Wyciagnij kokardke ku
gorze z materiatu. Zwolnij przycisk.

KONSERWACIA

Czyszczenie

a) Przed czyszczeniem, regulacjg lub wymiang akcesoriow, a takze zawsze, gdy urzadzenie nie jest uzywane,
nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka i odczekac, az urzadzenie catkowicie ostygnie.

b) Przed kazdym czyszczeniem oraz gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

c) Do czyszczenia powierzchni nalezy uzywac wytacznie Srodkéw czyszczgcych nie powodujacych korozji.

d) Po kazdym czyszczeniu nalezy doktadnie wysuszy¢ wszystkie czesci przed ponownym uzyciem urzadzenia.

e) ponownie.

f) Przechowywac urzgdzenie w suchym i chtodnym miejscu, chronié¢ przed wilgocia i bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych.

g) Nie nalezy spryskiwac urzadzenia strumieniem wody ani zanurza¢ go w wodzie. Upewnij sie, ze przez otwory
wentylacyjne w obudowie nie dostanie sie woda.

h) Oczysci¢ otwory wentylacyjne szczotka i sprezonym powietrzem (nie przekraczajgcym cisnienia 3 bardéw).

i) Przeprowadzaé regularne przeglady urzadzenia w celu sprawdzenia jego sprawnosci technicznej i wykrycia
ewentualnych uszkodzen.

j) Do czyszczenia urzadzenia nalezy uzywaé miekkiej, wilgotnej Sciereczki.

k) Nie nalezy czysci¢ urzadzenia substancjami kwasnymi, produktami medycznymi, rozciericzalnikami, paliwem,
olejem ani innymi substancjami chemicznymi, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

1) Wyczys¢ ostrza z nagromadzonego materiatu za pomoca szczotki drucianej (w zestawie).

Sprzedaz
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Nie wyrzucaj tego urzadzenia do odpaddéw komunalnych. Oddaj go do punktu zbidrki i recyklingu urzadzen
elektrycznych. Sprawdz symbol na produkcie, instrukcji obstugi i opakowaniu. Tworzywa sztuczne wykorzystane
do budowy urzadzenia mozna poddac recyklingowi zgodnie z ich oznaczeniami. Wybierajgc recykling, wnosisz
znaczacy wktad w ochrone naszego srodowiska.

Aby uzyskaé informacje na temat najblizszego punktu recyklingu, skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami.
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Tato uzivatelskd pfrirucka byla pro vase pohodli prelozena pomoci strojového prekladu. Bylo
A vynaloZzeno primérené Usili k zajisSténi presného prekladu; Zadny automaticky preklad vsak neni
dokonaly a ani nema za cil nahradit lidské prekladatele. Oficidlni uzivatelska ptirucka je v anglické
verzi. Jakékoli nesrovnalosti nebo rozdily vzniklé v prekladu nejsou zavazné a nemaji zadny pravni
ucinek pro Ucely dodrzovani predpisti nebo vymahani. Pokud se vyskytnou jakékoli dotazy tykajici
se presnosti informaci obsaZenych v uZivatelské pfirucce, obratte se prosim na anglickou verzi

tohoto obsahu, ktera je oficidlni verzi.

TECHNICKE UDAJE

Popis parametru Hodnota parametru
Nazev produktu Rezacka polystyrenu poﬁssz'?\/crianu Horky n(z
Model MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Vstup AC ~230V / 50Hz
W Konvertor: K(I)Dnelzgcsr: 250 W
ystup
DC 36V 200W 200W
Trida ochrany Il
Stupen kryti IP P67 X0
< rery - 111,5x150 | 43 x253 x
Rozméry [Sifka x hloubka x vyska; cm] 113 x 150 x 182 x 183 90
Hmotnost [kg] 13,3 14
Hloubka fezu [mm] 350 200
Maximalni délka rezu [mm)] 1350 1350
Maximalni teplota lopatky [ " C] 500
X
(5215
Tepelnd ochrana \' zapnuto /
45s
vypnuto)
Uhel fezu [ "] 0-45 -

Stroj je urcen k fezani nemékcené pény (naptiklad polystyrenu nebo styroduru). Desky z nemékéené pény nesmi
obsahovat lepidlo, zbytky lepidla ani jiné necistoty.

SHROMAZDENI

Rezacka polystyrenu
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NUZ na Fezani za tepla

POZOR: Prislusenstvi instalujte do zafizeni pouze tehdy, kdyz je vypnuté a vychladlé! Pro ochranu pouzivejte
vhodné rukavice.

¢ Pomoci pfiloZzeného imbusového kli¢e povolte 4 Srouby vyznacené na obrazku nizZe:

¢ VloZte pozadované koncovky fezného pfislusenstvi (kovové) do drazek a pevné utahnéte 4 predem uvolnéné
Srouby tak, aby se zafizeni a pfislusenstvi plné dotykaly:
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PROVOZ (Rezacka polystyrenu)

Zapinani a vypinani

1. Pro uvedeni do provozu je nutné pouze zapojit XLR konektor (1) transformatoru do odpovidajici zdirky na
oblouku a zapojit napajeci kabel do sitové zasuvky.

2. Stisknéte vypinaé (2) a drzte jej stisknuty. Rezaci drat je pIné funkéni béhem nékolika sekund

3. Zatahnéte za oblouk ve sméru materialu - material bude fezan.

4. POZNAMKA: Nebezpeéi pozaru! Po kazdém Fezu uvolnéte vypinaé; fezaci drat se béhem nékolika sekund
ochladi.

Vymeéna zhavého dratu
Pt¥ed jakoukoli praci na samotném stroji vytahnéte sitovou zastréku a prectéte si vsechny pokyny. Nedodrzeni
nize uvedenych pokyn( muZe zpGsobit traz elektrickym proudem, poZér a/nebo vazna zranéni osob.

1. Opatrné odstrante veskery zbyvajici stary horky drat.
2. Zahaknéte novy Zhaveny drat k jedné z pruZin a poté pod napétim k opacné
jaro. Béhem instalace ddvejte pozor, abyste novy zhavy drat neohnuli ani neposkodili.
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PROVOZ (NUz pro fezani za tepla)

a) Nastavte regulator teploty na pozadovanou teplotu — reguldtor teploty ma 16 kliknuti, kterd odpovidaji

b) Umistéte ¢epel na obrobek.

c) Zapnéte spoust ohfevu a nechte nastroj nékolik sekund zahtat, nez zaénete fezat (doporuuje se provést

zkusebni fez na odpadnich kusech).

d) UdrZujte konzistenci teploty a rychlosti. PFilis mnoho mlhy/pary muze byt zplsobeno nizkou rychlosti nebo
nadmérnou teplotou. To bude mit za nasledek nepravidelné/nerovnomérné fezné cesty. Tento problém mizete
vyresit snizenim teploty ¢epele nebo uvolnénim spousté.
e) Uvolnéte spoust topeni pfed dokonéenim poslednich 3-5 cm fezu.

f) Spravna teplota a fezna rychlost nejen zlepsuji produktivitu, ale také prodluZuji Zivotnost nastroje.

g) Doba fezani by neméla prekrodit 15 sekund.

VARIANTY REZANI

ROVNY STRIH

Luk — nastaveni Uhlu vpravo a vlevo na 0 stupil. Na
polystyrenovou desku si vyznalte pozadované
rozméry. Zvednéte oblouk, abyste vtahli fezany
materidl pod fezaci drat. Umistéte materidl na
Uhelnik a potahnéte jej dopredu aZz na pozadovanou
miru. Stisknéte tlac¢itko a drzte ho stisknuté (fezaci
drat se zahreje). Zatdhnéte za oblouk ve sméru
materidlu — material se bude fezat. Uvolnéte tlacitko.

DIAGONALNI REZ

Luk — nastaveni Uhlu vpravo a vlevo na 0 stupnt. Na
polystyrenové desce si oznacte pozadovany schod
(vySku a délku). Zvednéte oblouk, abyste natahli
fezany materidl pod fezaci drat az do vyznacené
délky. Stisknéte tlacitko a drzte ho stisknuté (fezaci
drat se zahreje). Zatdhnéte za oblouk ve sméru
materidlu — hloubka schodu se zkrati. Po dosazeni
hloubky schodu tahnéte materidl doleva, dokud neni
schod zcela protiznuty. Uvolnéni

tladitko.
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DVOJKROKOVY REZ

Uklona — nastaveni Uhlu vpravo a vlevo na
pozadovany uhel. K tomuto ucelu je nutny dodany
Uhlovy doraz. Zvednéte luk, abyste natahli material
fezat pod fezacim dratem az do zacatku fezu.
Stisknéte tlacitko a drzte ho stisknuté (fezaci drat se
zahteje). Zatahnéte za oblouk ve sméru materialu —
bude provedeno zkoseni. Uvolnéte tlacitko.

ukos

Luk — nastaveni Uhlu vpravo a vlevo na 0 stupil. Na
polystyrenové desce si oznacte pozadovany fez.
Zvednéte oblouk, abyste vtahli fezany material pod

fezaci drat. Upravte material tak, aby pozadovany ez
probihal presné pod

fezaci drat. Stisknéte tladitko a drzte ho stisknuté
materialu — material se bude fezat. Uvolnéte tlacitko.

(Fezaci drat se zahreje). Zatahnéte za oblouk ve sméru
KONKAVNI REZ

Luk — nastaveni Uhlu vpravo a vlevo na 0 stupil. Na
polystyrenové desce si vyznacte pozadovanou dutou
drazku. Zvednéte oblouk, abyste vtahli fezany
materidl pod fezaci drat aZz na vyznaCené misto.
Stisknéte tlacitko a drzte ho stisknuté (fezaci drat se
zahfeje). Zatahnéte za oblouk ve sméru materialu —
hloubka schodu se zkrati. Po dosazeni hloubky schodu
tdhnéte material doprava smérem k vyznacéenému
mistu, dokud neni délka schodu ufiznuta. Vytahnéte
masli z latky smérem nahoru. Uvolnéte tlacitko.

UDRZBA

Cisténi

a) Pfed Cisténim, sefizovanim nebo vyménou prislusenstvi a v pfipadé, Ze se pristroj nepouziva, vytahnéte sitovou
zastrcku a nechte jej zcela vychladnout.

b) Pfed kazdym cisténim a pokud pfistroj nepouzivate, vytahnéte zastréku ze zasuvky.

c) K ¢isténi povrch( pouZivejte pouze neagresivni Cistici prostfedky.

d) Po kazdém Cisténi je tfeba vsechny dily pfed pouZitim jednotky dikladné osusit.

e) znovu.

f) Pristroj skladujte na suchém a chladném misté chranéném pred vlhkosti a pfimym slunecnim zarenim.

g) Nestrikejte na pristroj proudem vody ani jej neponorujte do vody. Ujistéte se, Ze vétracimi otvory v krytu
nepronika voda.

h) Vycistéte vétraci otvory kartacem a stlacenym vzduchem (nepresahujicim 3 bary).

i) Provadét pravidelné kontroly jednotky, zda je technicka zpUsobilost a zda nedoslo k poskozeni.

j) K Cisténi zafizeni pouzivejte mékky, vihky hadrik.

k) Necistéte jednotku kyselymi latkami, Iékarskymi vyrobky, fedidly, palivem, olejem nebo jinymi chemikaliemi,
protoZe by to mohlo zpUlsobit poskozeni jednotky.

I) Ocistéte Cepele od nahromadéného materialu pomoci (pfilozeného) draténého kartace.

Likvidace

Nevyhazujte toto zarizeni do systéml komunalniho odpadu. Odevzdejte jej na sbérném a recykla¢nim misté pro
elektrické a elektrospotiebice. Zkontrolujte symbol na vyrobku, v ndvodu k pouZiti a na obalu. Plasty pouzité k
vyrobé zafizeni Ize recyklovat v souladu s jejich oznacéenim. Volbou recyklace vyznamné pfispivate k ochrané
naseho Zivotniho prostiedi.

Informace o vasem mistnim recyklacnim zafizeni ziskate od mistnich urada.
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Ce manuel d'utilisation a été traduit pour votre commodité a I'aide d'un traducteur automatique.
A Des efforts raisonnables ont été déployés pour fournir une traduction précise ; cependant, aucune
traduction automatique n'est parfaite et elle n'a pas vocation a remplacer les traducteurs
humains. Le manuel d'utilisation officiel est la version anglaise. Toute divergence ou différence
résultant de la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des fins de
conformité ou d'application. Si vous avez des questions concernant |'exactitude des informations
contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez vous référer a la version anglaise de ce manuel,

qui est la version officielle.

DONNEES TECHNIQUES

Description des parameétres Valeur du paramétre
. R Coupe- Couteau
Nom du produit Coupe-polystyrene polystyréne chaud
Modéle MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Saisir CA~230V /50 Hz

. Convertisseur:
Convertisseur:

Sortir 36V CC 200 W 36V CC200 250 W
w
Classe de protection Il
Indice de protection IP IP67 X0
Dimensions [largeur x profondeur x hauteur ; 113 x 150 x 182 111,5x 150 x 43 x 253 x
cm] 183 90
Poids [kg] 13,3 14
Profondeur de coupe [mm] 350 200
Longueur de coupe maximale [mm| 1350 1350
Température maximale de la lame [ " C] 500
X
. . (52 15s
protection thermique ' allumé /
45s éteint)
Angle de coupe [ °] 0-45 -

La machine est congue pour la découpe de mousses non plastifiées (par exemple, polystyréne ou Styrodur). Les
plagues de mousse non plastifiée doivent étre exemptes d'adhésif, de résidus d'adhésif ou de toute autre forme
de contamination.

ASSEMBLEE

Coupe-polystyréne
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Couteau de découpe a chaud

ATTENTION : N’installez I'accessoire sur I'appareil que lorsqu’il est éteint et froid ! Utilisez des gants appropriés
pour vous protéger.

* A I'aide de la clé hexagonale fournie, desserrez les 4 boulons indiqués sur I'image ci-dessous :

¢ Insérez les extrémités métalliques de I'accessoire de coupe souhaité dans les fentes et serrez fermement les 4
boulons préalablement desserrés afin que I'appareil et I'accessoire soient en contact total :
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FONCTIONNEMENT (Coupe-polystyréne)

Allumer et éteindre

1. Pour le démarrage, il suffit de brancher le connecteur XLR (1) du transformateur dans la prise
correspondante sur l'archet et de connecter la fiche d'alimentation a la prise d'alimentation.

2. Appuyez sur l'interrupteur Marche/Arrét (2) et maintenez-le enfoncé. Le fil de coupe est pleinement
fonctionnel en quelques secondes.

3. Tirez I'arc dans le sens du matériau — le matériau sera coupé.

4. REMARQUE : risque d'incendie ! Relachez I'interrupteur marche/arrét aprés chaque coupe ; le fil de coupe
refroidit en quelques secondes.

—0 2

Remplacement du fil sous tension

Avant toute intervention sur la machine elle-méme, débranchez-la et lisez attentivement toutes les
instructions. Le non-respect des instructions ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou
des blessures graves.

1. Retirez soigneusement tout fil électrique sous tension restant.
2. Fixez le nouveau fil sous tension a I'un des ressorts, puis, sous tension, au ressort opposé.
printemps. Veillez a ne pas plier ni endommager le nouveau fil électrique lors de I'installation.
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FONCTIONNEMENT (Couteau de découpe a chaud)

a) Réglez le cadran de température sur la température souhaitée - le cadran de contréle de température
comporte 16 réglages a clic qui correspondent aux crétes graduées sur la surface. Plus la créte est petite, plus la
puissance de chauffage doit étre faible.

b) Positionnez la lame sur la piéce a usiner.

c) Allumez la gachette chauffante et réchauffez I'outil quelques secondes avant de commencer a couper (il est
recommandé de faire un essai de coupe sur des chutes).

d) Maintenir une température et une vitesse constantes. Un excés de brouillard/vapeur peut étre causé par une
vitesse trop faible ou une température excessive. Cela entrainera des tracés de coupe irréguliers/inégaux. Vous
pouvez résoudre ce probleme en abaissant la température de la lame ou en desserrant la gachette.

e) Relachez la gachette chauffante avant que les 3 a 5 derniers centimeétres de la coupe ne soient terminés.

f) Une température et une vitesse de coupe appropriées améliorent non seulement la productivité, mais
prolongent également la durée de vie des outils.

g) Le temps de coupe ne doit pas dépasser 15 secondes.

VARIANTES DE COUPE

COUPE DROITE

Arc — régler I'angle a droite et a gauche a 0 degré.
Indiquez les dimensions requises sur la feuille de
polystyrene. Soulevez l'arc pour faire passer le
matériau a couper sous le fil de coupe. Placez le
matériau selon l'angle de positionnement et tirez-le
vers l'avant jusqu'a la mesure requise. Appuyez sur le
bouton-poussoir et maintenez-le enfoncé (le fil de
coupe chauffe). Tirez l'arceau dans le sens du
matériau — le matériau sera coupé. Relacher le
bouton-poussoir.

COUPE DIAGONALE

Arc — régler I'angle a droite et a gauche a 0 degré.
Marquez la marche requise (hauteur et longueur) sur
la feuille de polystyréne. Soulevez l'arc pour faire
passer le matériau a couper sous le fil de coupe
jusqu'a la longueur marquée. Appuyez sur le bouton-
poussoir et maintenez-le enfoncé (le fil de coupe
chauffe). Tirez I'arc dans le sens du matériau — la
profondeur de la marche sera réduite. Lorsque vous
atteignez la profondeur de marche souhaitée, tirez le
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matériau vers la gauche jusqu'a ce que la marche soit
completement découpée. Libérer

bouton.

COUPE EN DEUX ETAPES

Arc — ajustez I'angle a droite et a gauche selon l'angle
requis. La butée angulaire fournie est nécessaire a cet
effet. Levez I'arc pour tendre le matériau

couper sous le fil de coupe jusqu'au début de la
coupe. Appuyez sur le bouton-poussoir et maintenez-
le enfoncé (le fil de coupe chauffe). Tirez I'arc dans le
sens du matériau — un biseau sera créé. Relacher le
bouton-poussoir.

BISEAU

Arc — régler I'angle a droite et a gauche a 0 degré.

Marquez la découpe requise sur la feuille de
polystyrene. Soulevez l'arc pour faire passer le
matériau a couper sous le fil de coupe. Ajustez le
matériau de maniére a ce que la découpe requise
suive exactement le contour de la piece.
fil de coupe. Appuyez sur le bouton-poussoir et
maintenez-le enfoncé (le fil de coupe chauffe). Tirez
I'arc dans le sens du tissu — le tissu sera coupé.
Relacher le bouton-poussoir.

COUPE CONCAVE
Arc — régler I'angle a droite et a gauche a 0 degré.
Marquer la rainure creuse requise sur la feuille de
polystyrene. Soulevez I|'arceau afin de tirer le
matériau a couper sous le fil de coupe jusqu'a
I'endroit marqué. Appuyez sur le bouton-poussoir et
maintenez-le enfoncé (le fil de coupe chauffe). Tirez
I'arc dans le sens du matériau — la profondeur de la
marche sera réduite. Lorsque vous atteignez la
profondeur de marche souhaitée, tirez le matériau
vers la droite, en direction de I'endroit marqué,
jusqu'a ce que la longueur de marche soit coupée.

Tirez I'arc vers le haut pour le sortir du tissu. Relacher
le bouton-poussoir.

ENTRETIEN

Nettoyage

a) Débranchez l'appareil et laissez-le refroidir complétement avant de le nettoyer, de le régler ou de remplacer
les accessoires et lorsqu'il n'est pas utilisé.

b) Débranchez la prise secteur avant chaque nettoyage et lorsque I'appareil n'est pas utilisé.

c) Utilisez uniquement des produits de nettoyage non corrosifs pour nettoyer les surfaces.

d) Apres chaque nettoyage, toutes les pieces doivent étre soigneusement séchées avant la mise en service de
I'appareil.

e) encore.

f) Stockez I'appareil dans un endroit sec et frais, a I'abri de I'hnumidité et de la lumiére directe du soleil.

g) Ne pas vaporiser I'appareil avec un jet d'eau ni I'immerger dans I'eau. Veillez a ce qu'aucune eau ne péneétre
par les ouvertures de ventilation du boitier.

h) Nettoyez les ouvertures de ventilation avec une brosse et de I'air comprimé (ne dépassant pas 3 bars).

i) Effectuer des inspections régulieres de I'unité, en vérifiant son état technique et en recherchant tout dommage.
j) Utilisez un chiffon doux et humide pour nettoyer |'appareil.

k) Ne nettoyez pas |'appareil avec des substances acides, des produits médicaux, du diluant, du carburant, de
I'huile ou d'autres produits chimiques, car cela pourrait endommager I'appareil.
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I) Nettoyez les lames des dépots accumulés a l'aide de la brosse métallique (incluse).

Elimination

Ne jetez pas cet appareil dans les ordures ménagéres. Remettez-le a un point de collecte et de recyclage des
appareils électriques et électriques. Vérifiez le symbole figurant sur le produit, le manuel d'instructions et
I'emballage. Les plastiques utilisés pour fabriquer I'appareil peuvent étre recyclés conformément a leur
marquage. En choisissant de recycler, vous contribuez de maniére significative a la protection de notre
environnement.

Contactez les autorités locales pour obtenir des informations sur votre centre de recyclage local.



Per vostra comodita, il presente Manuale utente & stato tradotto utilizzando la traduzione
A automatica. Sono stati fatti ragionevoli sforzi per fornire una traduzione accurata; tuttavia,
nessuna traduzione automatica & perfetta né e intesa a sostituire i traduttori umani. Il manuale
utente ufficiale & la versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze riscontrate nella
traduzione non sono vincolanti e non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o
dell'applicazione delle norme. In caso di dubbi sull'accuratezza delle informazioni contenute nel

Manuale dell'utente, fare riferimento alla versione inglese di tali contenuti, che & la versione

ufficiale.
DATI TECNICI
Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto taglierina per polistirolo tas(l)lﬁ;(ri\rz:\):::)er cg;tlzl(l)o
Modello MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Ingresso CA~230V /50 Hz
Produzi Convertitore: Concvce;tfist\c/)re: 250W
roduzione
CC 36V 200W 200W
Classe di protezione 1]
Grado di protezione IP IP67 X0
Dimensioni [larghezza x profondita x altezza; 113 x 150 x 182 111,5x150x | 43 x253x
cm] 183 90
Peso [kg] 13,3 14
Profondita di taglio [mm] 350 200
Lunghezza massima di taglio [mm[ 1350 1350
Temperatura massima della lama [° C] 500
X

(52 15s

Protezione termica Vv acceso /
45s

spento)

Angolo di taglio [°] 0-45 -

La macchina é destinata al taglio di schiuma non plastificata (ad esempio polistirolo o Styrodur). Le lastre di
schiuma non plastificata devono essere prive di adesivo, residui di adesivo o qualsiasi altro tipo di
contaminazione.

ASSEMBLEA

taglierina per polistirolo



Coltello da taglio a caldo

ATTENZIONE: installare I'accessorio sul dispositivo solo quando e spento e freddo! Utilizzare guanti adeguati
per proteggersi.

e Con l'aiuto della chiave esagonale inclusa allentare i 4 bulloni indicati nell'immagine sottostante:

¢ Inserire le estremita dell'accessorio di taglio desiderato (metallo) nelle fessure e serrare saldamente i 4
bulloni precedentemente allentati in modo che il dispositivo e I'accessorio abbiano un contatto completo:



FUNZIONAMENTO (Tagliatrice per polistirolo)

Accensione e spegnimento

1. Per la messa in funzione é sufficiente collegare il connettore XLR (1) del trasformatore alla presa
corrispondente sull'archetto e collegare la spina di alimentazione alla presa di corrente.

2. Premere l'interruttore On/Off (2) e tenerlo premuto. Il filo da taglio € completamente funzionante in pochi
secondi

3. Tirare I'arco nella direzione del materiale: il materiale verra tagliato.

4. NOTA: rischio di incendio! Dopo ogni taglio rilasciare I'interruttore On/Off; il filo da taglio si raffredda
entro pochi secondi.
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Sostituzione del filo caldo

Prima di qualsiasi intervento sulla macchina, staccare la spina di alimentazione e leggere attentamente tutte le
istruzioni. La mancata osservanza delle istruzioni riportate di seguito puo causare scosse elettriche, incendi e/o
gravi lesioni personali.

1. Rimuovere con cautela eventuali residui di filo caldo.
2. Agganciare il nuovo filo caldo ad una delle molle e poi sotto tensione a quella opposta
primavera. Fare attenzione a non piegare o danneggiare il nuovo filo caldo durante l'installazione.



FUNZIONAMENTO (Coltello da taglio a caldo)

a) Impostare la manopola della temperatura sulla temperatura desiderata: la manopola di controllo della
temperatura ha 16 impostazioni a scatto che corrispondono alle creste graduate sulla superficie. Pil piccola € la
cresta, piu bassa e la potenza di riscaldamento impostata.

b) Posizionare la lama sul pezzo in lavorazione.

c) Accendere il grilletto di riscaldamento e riscaldare I'utensile per alcuni secondi prima di iniziare a tagliare (si
consiglia di effettuare un taglio di prova sui pezzi di scarto).

d) Mantenere la costanza di temperatura e velocita. Un eccesso di nebbia/vapore puo essere causato da una
bassa velocita o da una temperatura eccessiva. Cio dara luogo a percorsi di taglio irregolari/non uniformi. E
possibile risolvere questo problema abbassando la temperatura della lama o allentando il grilletto.

e) Rilasciare il grilletto del riscaldamento prima che siano completati gli ultimi 3-5 cm di taglio.

f) Una temperatura e una velocita di taglio adeguate non solo migliorano la produttivita, ma prolungano anche
la durata dell'utensile.

g) Il tempo di taglio non deve superare i 15 secondi.

VARIANTI DI TAGLIO

TAGLIO DRITTO

Arco: regola I'angolo a destra e a sinistra su 0 gradi.
Segnare le dimensioni richieste sul foglio di
polistirolo. Sollevare I'arco per tirare il materiale da
tagliare sotto il filo di taglio. Posizionare il materiale
sull'angolo di posizionamento e tirarlo in avanti fino
alla misura desiderata. Premere il pulsante e tenerlo
premuto (il filo da taglio si riscalda). Tirare I'arco nella
direzione del materiale: il materiale verra tagliato.
Rilasciare il pulsante.

TAGLIO DIAGONALE

Arco: regola I'angolo a destra e a sinistra su 0 gradi.
Segnare il gradino desiderato (altezza e lunghezza) sul
foglio di polistirolo. Sollevare l'arco per tirare il
materiale da tagliare sotto il filo di taglio fino alla
lunghezza contrassegnata. Premere il pulsante e
tenerlo premuto (il filo da taglio si riscalda). Tirare
I'arco nella direzione del materiale: verra tagliata la
profondita del gradino. Una volta raggiunta la
profondita del gradino, tirare il materiale verso
sinistra fino a quando il gradino non sara
completamente tagliato. Pubblicazione




pulsante.

TAGLIO IN DUE PASSAGGI

Arco: regola lI'angolazione a destra e a sinistra fino a
raggiungere l'angolazione desiderata. A tale scopo &
necessario il fermo angolare fornito in dotazione.
Sollevare I'arco per tirare il materiale

datagliare sottoil filo da taglio fino all'inizio del taglio.
Premere il pulsante e tenerlo premuto (il filo da taglio
si riscalda). Tirare l'arco nella direzione del materiale:
verra tagliato lo smusso. Rilasciare il pulsante.
SMUSSO

Arco: regola I'angolo a destra e a sinistra su 0 gradi.

Segnare il taglio desiderato sul foglio di polistirolo.

Sollevare I'arco per tirare il materiale da tagliare sotto

il filo di taglio. Regolare il materiale in modo tale che
— il taglio richiesto passi esattamente sotto il

filo da taglio. Premere il pulsante e tenerlo premuto
(il filo da taglio si riscalda). Tirare I'arco nella direzione
del materiale: il materiale verra tagliato. Rilasciare il
pulsante.

TAGLIO CONCAVO

Arco: regola I'angolo a destra e a sinistra su 0 gradi.
Segnare la scanalatura vuota richiesta sul foglio di
polistirolo. Sollevare l'arco per tirare il materiale da
tagliare sotto il filo di taglio fino al punto
contrassegnato. Premere il pulsante e tenerlo
premuto (il filo da taglio si riscalda). Tirare I'arco nella
direzione del materiale: verra tagliata la profondita
del gradino. Una volta raggiunta la profondita del
gradino, tirare il materiale verso destra, in direzione
del punto contrassegnato, fino a tagliare la lunghezza
del gradino. Tirare il fiocco verso I'alto, estraendolo
dal materiale. Rilasciare il pulsante.

MANUTENZIONE

Pulizia

a) Staccare la spina di alimentazione e lasciare raffreddare completamente I'unita prima di pulirla, regolarla o
sostituirne gli accessori e quando I'unita non & in uso.

b) Prima di ogni pulizia e quando |'apparecchio non € in uso, staccare la spina dalla presa di corrente.

c) Per la pulizia delle superfici utilizzare esclusivamente detergenti non corrosivi.

d) Dopo ogni pulizia, tutte le parti devono essere asciugate bene prima di utilizzare 'unita

e) di nuovo.

f) Conservare I'unita in un luogo asciutto e fresco, al riparo dall'umidita e dalla luce solare diretta.

g) Non spruzzare |'unita con un getto d'acqua né immergerla in acqua. Assicurarsi che non entri acqua attraverso
le aperture di ventilazione dell'involucro.

h) Pulire le aperture di ventilazione con una spazzola e aria compressa (non superiore a 3 bar).

i) Eseguire ispezioni regolari dell'unita verificandone I'idoneita tecnica e |'eventuale presenza di danni.

j) Per la pulizia del dispositivo utilizzare un panno morbido e umido.

k) Non pulire I'unita con sostanze acide, prodotti medicali, diluenti, carburante, olio o altri prodotti chimici poiché
potrebbero danneggiarla.

1) Pulire le lame dai residui di materiale accumulato con I'aiuto della spazzola metallica (inclusa).

Disposizione
Non smaltire questo dispositivo nei sistemi di smaltimento dei rifiuti urbani. Consegnatelo a un punto di raccolta
e riciclaggio di apparecchiature elettriche ed elettroniche. Controllare il simbolo sul prodotto, sul manuale di



istruzioni e sulla confezione. Le materie plastiche utilizzate per realizzare il dispositivo possono essere riciclate
conformemente alle relative indicazioni. Scegliendo di riciclare contribuisci in modo significativo alla tutela del
nostro ambiente.

Per informazioni sull'impianto di riciclaggio piu vicino, contattare le autorita locali.



ES

Este manual de usuario ha sido traducido para su comodidad mediante traduccién automatica. Se
A han realizado esfuerzos razonables para proporcionar una traduccidn precisa; sin embargo,
ninguna traducciéon automatica es perfecta ni pretende reemplazar a los traductores humanos. El
Manual de usuario oficial es la versién en inglés. Cualquier discrepancia o diferencia creada en la
traduccion no es vinculante y no tiene efecto legal para fines de cumplimiento o ejecucién. Si
surge alguna duda relacionada con la exactitud de la informacién contenida en el Manual de

Usuario, consulte la versidn en inglés de dicho contenido, que es la version oficial.

DATOS TECNICOS

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto cortador de poliestireno cor.tadt-)r de CU(-:hI”O
poliestireno caliente
Modelo MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Aporte CA~230V /50Hz
., Convertidor: Convertidor:
Produccion CC 36V 200 W CC36V 200 250 W
w
Clase de proteccion 1]
Grado de proteccion IP IP67 X0
Dimensiones [ancho x profundidad x alto; cm] 113 x 150 x 182 111,5x150 43x253x
x 183 90
Peso [kg] 13,3 14
Profundidad de corte [mm] 350 200
Longitud maxima de corte [mm[ 1350 1350
Temperatura maxima de la cuchilla [ *¢] 500
incégnita
(52155
Proteccidn térmica ' encendido
/45s
apagado)
Angulo de corte [°] 0-45 -

La maquina esta disefiada para cortar espuma no plastificada (por ejemplo poliestireno o Styrodur). Las placas
de espuma no plastificada deben estar libres de adhesivos, residuos de adhesivos o cualquier otro tipo de
contaminacion.

ASAMBLEA

cortador de poliestireno
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Cuchillo de corte caliente

PRECAUCION: jInstale el accesorio en el dispositivo sélo cuando esté apagado y frio! Utilice guantes adecuados
para proteccion.

¢ Con ayuda de la llave hexagonal incluida, afloje los 4 tornillos indicados en la siguiente imagen:

¢ Inserte los extremos del accesorio de corte (metdlico) deseado en las ranuras y apriete firmemente los 4
pernos previamente aflojados para que el dispositivo y el accesorio tengan un contacto completo:
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OPERACION (Cortadora de poliestireno)
Encendido y apagado

1. Para la puesta en marcha solo es necesario enchufar el conector XLR (1) del transformador en la toma
correspondiente de la proa y conectar el enchufe de alimentacion a la toma de corriente.

2. Presione el interruptor de encendido/apagado (2) y manténgalo presionado. El cable de corte es
completamente funcional en cuestion de segundos.

3. Tire del arco en la direccion del material: este se cortara.

4. NOTA: j riesgo de incendio! Suelte el interruptor de encendido y apagado después de cada corte; el cable
de corte se enfria en unos segundos.
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Reemplazo del cable caliente

Antes de realizar cualquier trabajo en la maquina, desenchufe la maquina de la red y lea todas las
instrucciones. El incumplimiento de las siguientes instrucciones puede provocar descargas eléctricas, incendios
o lesiones personales graves.

1. Retire con cuidado cualquier resto de cable caliente viejo.
2. Enganche el nuevo cable caliente a uno de los resortes y luego, bajo tensién, al resorte opuesto.
primavera. Tenga cuidado de no doblar ni dafiar el nuevo cable caliente durante la instalacion.



ES

OPERACION (Cuchilla de corte en caliente)

a) Ajuste el dial de temperatura a la temperatura deseada: el dial de control de temperatura tiene 16
configuraciones de clic que corresponden a las crestas graduadas en la superficie. Cuanto mas pequefia sea la
cresta, menor sera el ajuste de potencia de calefaccion.

b) Coloque la hoja sobre la pieza de trabajo.

c) Encienda el gatillo de calentamiento y caliente la herramienta unos segundos antes de comenzar a cortar (se
recomienda hacer un corte de prueba en piezas de desecho).

d) Mantener la consistencia de la temperatura y la velocidad. Demasiada niebla o vapor puede deberse a una
baja velocidad o una temperatura excesiva. Esto dard como resultado rutas de corte irregulares o desiguales.
Puedes solucionar este problema bajando la temperatura de la cuchilla o aflojando el gatillo.

e) Suelte el gatillo de calentamiento antes de completar los ultimos 3-5 cm del corte.

f) La temperatura y la velocidad de corte adecuadas no solo mejoran la productividad, sino que también
prolongan la vida util de la herramienta.

g) El tiempo de corte no debe exceder los 15 segundos.

VARIANTES DE CORTE

CORTE RECTO

Arco: ajuste el angulo hacia la derecha y hacia la
izquierda a 0 grados. Marque las dimensiones
requeridas en la lamina de poliestireno. Arco de
elevacion para pasar el material a cortar por debajo
del alambre de corte. Coloque el material en el angulo
de colocacién y tire de él hacia adelante hasta la
medida requerida. Presione el botén pulsador y
manténgalo presionado (el alambre de corte se
calienta). Tire del arco en direccidon al material: el
material se cortara. Pulsador de liberacién.

CORTE DIAGONAL

Arco: ajuste el dngulo hacia la derecha y hacia la
izquierda a 0 grados. Marque el paso requerido
(altura y longitud) en la lamina de poliestireno. Arco
elevador para arrastrar el material a cortar por debajo
del alambre de corte hasta la longitud marcada.
Presione el pulsador y manténgalo presionado (el
cable de corte se calienta). Tire del arco en la
direccién del material: se cortara la profundidad del
escalon. Al alcanzar la profundidad del escaldn, tire
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del material hacia la izquierda hasta que el escaldn
esté completamente cortado. Liberar

pulsador.

CORTE DE DOS PASOS

Arco: ajuste el angulo hacia la derecha y hacia la
izquierda al angulo requerido. Para este fin es
necesario el tope angular suministrado. Levante el
arco para extraer el material.

cortar por debajo del alambre de corte hasta el
comienzo del corte. Presione el pulsador vy
manténgalo presionado (el cable de corte se
calienta). Tire del arco en la direccion del material: se
cortarad el bisel. Pulsador de liberacion.

BISEL

Arco: ajuste el angulo hacia la derecha y hacia la
izquierda a 0 grados. Marque el corte requerido en la

lamina de poliestireno. Arco de elevacién para pasar
el material a cortar por debajo del alambre de corte.
Ajuste el material de tal manera que el corte
— requerido pase exactamente por debajo del mismo.

alambre de corte Presione el pulsador y manténgalo
presionado (el cable de corte se calienta). Tire del
arco en la direccion del material: se cortarad el
material. Pulsador de liberacion.

CORTE CONCAVO

Arco: ajuste el dngulo hacia la derecha y hacia la
izquierda a 0 grados. Marque la ranura hueca
necesaria en la ldmina de poliestireno. Arco elevador
para arrastrar el material a cortar por debajo del
alambre de corte hasta el lugar marcado. Presione el
pulsador y manténgalo presionado (el cable de corte
se calienta). Tire del arco en la direccién del material:
se cortara la profundidad del escalén. Al alcanzar la
profundidad del escalén, tire del material hacia la
derecha en direccion al lugar marcado hasta cortar la
longitud del escaldn. Tire del arco hacia arriba para
sacarlo del material. Pulsador de liberacién.

MANTENIMIENTO

Limpieza

a) Desconecte el enchufe de la red eléctrica y deje que la unidad se enfrie completamente antes de limpiarla,
ajustarla o reemplazar accesorios y cuando la unidad no esté en uso.

b) Desconecte el enchufe de la red eléctrica antes de cada limpieza y cuando el aparato no esté en uso.

c) Utilice unicamente agentes de limpieza no corrosivos para limpiar las superficies.

d) Después de cada limpieza, todas las piezas deben secarse bien antes de utilizar la unidad.

e) de nuevo.

f) Guarde la unidad en un lugar seco y fresco, protegido de la humedad y de la luz solar directa.

g) No rocie la unidad con un chorro de agua ni la sumerja en agua. Aseglrese de que no entre agua a través de
las aberturas de ventilacidn de la carcasa.

h) Limpiar las aberturas de ventilacion con un cepillo y aire comprimido (no superior a 3 bar).

i) Realizar inspecciones periddicas de la unidad verificando su estado técnico y la presencia de posibles dafios.
j) Utilice un pafio suave y himedo para limpiar el dispositivo.

k) No limpie la unidad con sustancias acidas, productos médicos, diluyentes, combustible, aceite u otros
productos quimicos, ya que esto puede dafiar la unidad.

1) Limpie las cuchillas con la acumulacidn de material con ayuda del cepillo de alambre (incluido).



ES

Desecho

No deseche este dispositivo en los sistemas de residuos municipales. Entrégalo en un punto de recogida y
reciclaje de aparatos eléctricos y eléctricos. Compruebe el simbolo en el producto, el manual de instrucciones y
el embalaje. Los plasticos utilizados para construir el dispositivo se pueden reciclar de acuerdo con sus marcados.
Al elegir reciclar estas haciendo una contribucion significativa a la proteccién de nuestro medio ambiente.
Comuniquese con las autoridades locales para obtener informacidon sobre sus instalaciones de reciclaje locales.
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Kérjuk, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati Utmutaté gépi forditassal késziilt. Arra torekszink,

A hogy a forditdsok a lehet6 legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditds sem
tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditdst. A hivatalos hasznalati dtmutaté
az angol nyelv(i valtozat. A forditasban keletkezett eltérések vagy kilonbségek nem kotelezé
érvénylek, és nincs jogi hatasuk a megfelelség vagy a végrehajtas szempontjabdl. Ha barmilyen
kérdés meril fel a hasznalati Utmutatdban szereplé informaciok pontossagdval kapcsolatban,
kérjlk, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelv( valtozatdra, amely a hivatalos valtozat.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Polisztirolvagd Polisztirolvago | Forrd kés
Modell MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Bemenet AC ~230V / 50Hz
Atalakito: Atalakito:
KIMENET: DC 36V 200W DC 36V 200W 250W
Védelmi osztdly Il
Védelmi fokozat IP P67 X0
Méretek [szélesség x mélység x magassag; 113 x 150 x 182 111,5x 150 x 43 x 253 x
cm] 183 90
suly [ke] 13,3 14
Vagasi mélység [mm] 350 200
Maximalis vagasi hossz [mm| 1350 1350
Max. pengehémérséklet [°C] 500
X
(S2 15s

Hévédelem \' bekapcsolva

/ 45s

kikapcsolva)

Vagasi szog [°] 0-45 -

A gép nem lagyitott hab (példaul polisztirol vagy styrodur) vagdasara szolgal. A nem plasztikazott hablemezeknek
ragasztotol, ragasztomaradvanyoktdl vagy barmilyen mas szennyez6dést6l mentesnek kell lennidik.

SZERELES

Polisztirolvagé
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Forré vagokés

FIGYELMEZTETES: A tartozékot csak kikapcsolt és kihdilt allapotban szerelje a készilékre! Hasznaljon megfeleld
védbkesztydit.

¢ A mellékelt hatlapos kulcs segitségével lazitsa meg az aldbbi képen jelzett 4 csavart:

¢ Helyezze be a kivant vago tartozék (fém) végzédéseit a nyildsokba, és szorosan hlizza meg az el6zéleg
meglazitott 4 csavart gy, hogy a késziilék és a tartozék teljesen érintkezzenek egymassal:
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MUKODES (hungarocellvagd)

Be- és kikapcsolas

1. Az inditdshoz csak a transzformator XLR-csatlakozojat (1) kell bedugni az iv megfelel6 aljzatdba, és a
halézati dugdt a haldzati aljzatba csatlakoztatni.

2. Nyomja meg a be-/kikapcsolét (2), és tartsa lenyomva. A vagohuzal masodperceken belll teljesen
mikddbéképes

3. Huzza az ijat az anyag iranyaba - az anyag elvagédik.

4. MEGJEGYZES: tiizveszély! Minden vagas végrehajtasa utan engedije el a be/kikapcsolot; a vagohuzal
néhany masodpercen beliil lehdil.
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A forro vezeték cseréje
Miel6tt barmilyen munkat végezne magan a gépen, huzza ki a halézati dugdt, és olvassa el az dsszes utasitast.
Az aldbbi utasitdsok be nem tartdsa aramutést, tlizet és vagy sulyos személyi sériiléseket okozhat.

1. Ovatosan tavolitsa el a megmaradt régi forré vezetéket.
2. Akassza az Uj forré vezetéket az egyik rugédhoz, majd fesziiltség alatt az ellenkezé oldalra
rugéhoz. Vigyazzon, hogy az Uj forrévezetéket ne hajlitsa meg és ne sértse meg a beszerelés soran.
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MUKODES (Forré vagokeés)

a) Allitsa a hémérsékletszabdlyozd tarcsat a kivant hémérsékletre - a hémérsékletszabalyozd tarcsa 16
kattintdssal rendelkezik, amelyek megfelelnek a fellileten 1év6 fokozatos bardzdaknak. Minél kisebb a gerinc,
annal kisebb a fitési teljesitmény bedllitasa.

b) Helyezze a kést a munkadarabra.

c) Kapcsolja be a flitésinditot, és melegitse fel a szerszamot néhany masodperccel a vagas megkezdése el6tt
(ajanlott probavagast végezni a hulladékdarabokon).

d) Tartsa fenn a hémérséklet és a fordulatszam egyenletességét. A tul sok parat/gézt az alacsony sebesség vagy
a tul magas hémérséklet okozhatja. Ez szabalytalan/egyenetlen vagasi vonalat eredményez. Ezt a problémat a
penge hémérsékletének csokkentésével vagy a kioldé lazitdsdval oldhatja meg.

e) Engedje el a flités kiolddjat, miel6tt a vagas utolsd 3-5 cm-ét befejezné.

f) A megfelel6 hGmérséklet és vagasi sebesség nemcsak a termelékenységet javitja, hanem a szerszam
élettartamat is meghosszabbitja.

g) A vagasi id6 nem haladhatja meg a 15 masodpercet.

VAGASI VALTOZATOK

EGYENES VAGAS

ij - allitsa be a szoget jobbra és balra 0 fokig. Jeldlje be
a szlikséges méreteket a polisztirol lapon. Emelje meg
azijat, hogy a vagandd anyagot a vagdhuzal ala huzza.
Helyezze az anyagot az elhelyezési szogre, és hlzza
elére a kivdnt mértékig. Nyomja meg a
nyomogombot, és tartsa nyomva (a vagohuzal
felmelegszik) Huzza az ijat az anyag irdnyaba - az
anyag elvagédik. Engedje el a nyomoégombot.
DIAGONALIS VAGAS

ij - allitsa be a szoget jobbra és balra 0 fokig. Jeldlje
meg a kivant |épést (magassag és hossz) a polisztirol
lapon. Emelje meg az ijat, hogy a vagando anyagot a
vagohuzal ala huzza a megjel6lt hosszig. Nyomja meg
a nyomdgombot, és tartsa nyomva (a vagdhuzal
felmelegszik). Huzza az ijat az anyag irdanydba - a
lépésmélység vagasra keril. A |épésmélység
elérésekor huzza az anyagot balra, amig a l|épés
teljesen le nem vagddik. Engedje el a

nyomégombot.
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KET LEPESES VAGAS

ij - llitsa be a szoget jobbra és balra a kivant szogre.
Ehhez a mellékelt szogmegallitéra van szikség.
Emelje fel az ijat az anyag kihlzasahoz

vagando anyagot a vagohuzal ald a vagas kezdetéig.
Nyomja meg a nyomdégombot, és tartsa nyomva (a
vagbéhuzal felmelegszik). HUzza az ijat az anyag
irdnyadba - a ferde vagds megtorténik. Engedje el a
nyomoégombot.

BEVEL

ij - llitsa be a szoget jobbra és balra 0 fokig. Jeldlje

meg a kivant vagast a polisztirol lapon. Emelje meg az

ijat, hogy a vdgandd anyagot a vagohuzal ala huzza.

Allitsa be az anyagot Ugy, hogy a kivant vagas
' pontosan a vagddroét alatt haladjon végig

vagohuzal alatt. Nyomja meg a nyomégombot, és
tartsa nyomva (a vagohuzal felmelegszik). Huzza az
ijjat az anyag iranyaba - az anyag elvagodik. Engedje el
a nyomégombot.

VAGAS KONKOLVALTATAS

ij - allitsa be a szoget jobbra és balra 0 fokig. Jeldlje
meg a kivant Ureges hornyot a polisztirol lapon.
Emelje meg az ijat, hogy a vagandd anyagot a
vagohuzal alatt a megjel6lt helyre hizza. Nyomja meg
a nyomdgombot, és tartsa nyomva (a vagohuzal
felmelegszik). Huzza az ijat az anyag iranyaba - a
lépésmélység levagasra kerlil. A lépésmélység
elérésekor huzza az anyagot jobbra a megjelolt hely
felé, amig a |épéshosszusag le nem vagddik. Huzza ki
az ijat felfelé az anyagbdl. Engedje el a
nyomégombot.

KARBANTARTAS

Tisztitas

a) Huzza ki a haldzati csatlakozot, és hagyja a késziiléket teljesen kihdlni a tisztitas, beadllitas vagy tartozékok
cseréje el6tt, valamint amikor a késziilék nincs hasznalatban.

b) Minden tisztitas el6tt és amikor a késziilék nincs hasznalatban, huzza ki a haldzati dugét.

c) A feliiletek tisztitasahoz csak nem korroziv tisztitészereket hasznaljon.

d) Minden tisztitas utan minden alkatrészt j6l meg kell szaritani, mielStt a készliléket hasznalatba vennék

e) Ujra.

f) A késziiléket szdraz és hiivos, nedvességtdl és kozvetlen napfénytél védett helyen térolja.

g) Ne permetezze a késziiléket vizsugdrral, és ne meritse vizbe. Ugyeljen arra, hogy viz ne keriilhessen a késziilék
hazaba.

h) Tisztitsa meg a szell6z6nyilasokat kefével és sdritett levegbvel (legfeljebb 3 bar).

i) Végezze el a késziilék rendszeres ellendrzését, ellenérizve a miszaki alkalmassagot és az esetleges sériiléseket.
j) Hasznaljon puha, nedves ruhat a késziilék tisztitasahoz.

k) Ne tisztitsa a késziiléket savas anyagokkal, gydgyaszati termékekkel, higitéval, izemanyaggal, olajjal vagy mas
vegyszerekkel, mivel ez kdrosithatja a késziiléket.

I) Tisztitsa meg a felgyllemlett anyaggal felhalmozddott pengéket a (mellékelt) drétkefe segitségével.

Eltavolitas

Ne dobja ezt a készilléket a kommunalis hulladékrendszerekbe. Adja le egy elektromos és elektromos késziilék
Ujrahasznositd és gyljtGhelyen. EllenGrizze a terméken, a haszndlati utasitason és a csomagoldson taldlhaté
szimbdlumot. A késziilék gyartasahoz hasznalt mlanyagok a jeldlésiiknek megfelelGen Ujrahasznosithatok. Azzal,
hogy az Ujrahasznositas mellett dont, jelentdsen hozzajarul kornyezetiink védelméhez.
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A helyi Ujrahasznosité létesitményre vonatkozé informacidkért forduljon a helyi hatésagokhoz.
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Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor
A arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig overszattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi haefter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af
maskinelle fejloversattelser Safremt der opstar tvivi om meningen, henviser vi til den engelske

brugsanvisning da dette er den officielle version.

TEKNISKE DATA

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi

Produktnavn Polystyren skzerer Polystyren Varm kniv

skaerer
Model MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Indgang AC ~230V / 50Hz
ud Omformer: OnS?;?ve ) 250W

gang
DC 36V 200W 200W

Beskyttelsesklasse Il
Beskyttelsesgrad IP P67 X0
Dimensioner [bredde x dybde x hgjde; cm] 113 x 150 x 182 111,5x150 | 43x253x

x 183 90
Vgt [kg] 13,3 14
Skaeredybde [mm] 350 200
Maks. skeerelaengde [mm] 1350 1350
Maks. klingetemperatur [°C] 500

X
Termisk beskyttelse ' (52 15s on
/ 45s off)

Skaerevinkel [°] 0-45 -

Maskinen er beregnet til skeering af ikke-plastificeret skum (f.eks. polystyren eller styrodur). De ikke-
plastificerede skumplader skal vaere fri for kleebemiddel, kleebemiddelrester eller enhver anden form for
forurening.

SAMLING

Polystyren skeerer
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Varm skarekniv

FORSIGTIG: Monter kun tilbehgret pa enheden, nar den er slukket og afkglet! Brug passende handsker til
beskyttelse.

¢ Lgsn de 4 bolte, der er vist pa billedet nedenfor, ved hjalp af den medfglgende unbrakonggle:

¢ Szt det gnskede skaeretilbehgr (metal) ind i dbningerne, og spaend de 4 tidligere Igsnede bolte fast, sa
enheden og tilbehgret har fuld kontakt:
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BETJENING (Styroporskzerer)

Teending og slukning

1. Ved opstart er det kun ngdvendigt at saette transformatorens XLR-stik (1) i det tilsvarende stik pa buen og
tilslutte strgmstikket til stikkontakten.

2. Tryk pa teend-/slukknappen (2), og hold den nede. Klippetraden er fuldt funktionsdygtig i Igbet af fa
sekunder

3. Treek buen i materialets retning - materialet skaeres.

4. BEMARK: brandfare! Slip teend-/slukknappen efter hvert klip; klippetraden afkgles i Igbet af fa sekunder.

Udskiftning af den varme ledning
Traek stikket ud af stikkontakten og laes alle instruktionerne, fgr der udfgres arbejde pa selve maskinen. Hvis
nedenstaende instruktioner ikke fglges, kan det medfgre elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige personskader.

1. Fjern forsigtigt eventuelle rester af den gamle varme ledning.
2. Haegt den nye varme ledning pa en af fjedrene og spand den derefter pad den modsatte fjeder
fieder. Pas pa ikke at bgje eller beskadige den nye varme ledning under installationen.
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BETJENING (varm skzserekniv)

a) Indstil temperaturvaelgeren til den gnskede temperatur - temperaturvaelgeren har 16 klikindstillinger, der
svarer til de graduerede riller pa overfladen. Jo mindre rillen er, desto lavere er varmeeffekten.

b) Placer klingen pa arbejdsemnet.

c) Teend for varmeudlgseren, og varm vaerktgjet op et par sekunder, fgr du begynder at skaere (det anbefales at
lave et prgvesnit pa affaldsstykker).

d) Oprethold en ensartet temperatur og hastighed. For meget tage/damp kan vaere forarsaget af lav hastighed
eller for hgj temperatur. Dette vil resultere i uregelmaessige/ujeevne skarebaner. Du kan Igse dette problem ved
at saenke knivtemperaturen eller Igsne aftreekkeren.

e) Slip varmeudlgseren, fgr de sidste 3-5 cm af snittet er afsluttet.

f) Korrekt temperatur og skeerehastighed forbedrer ikke kun produktiviteten, men forlaenger ogsa veerktgjets
levetid.

g) Skeeringstiden bgr ikke overstige 15 sekunder.

SKZAREVARIANTER

STRAIGHT CUT

Bue - juster vinkel til hgjre og venstre til 0 grader.
Markér de gnskede mal pa polystyrenpladen. Lgft
bgjlen for at treekke det materiale, der skal skezeres,
ind under skeeretraden. Anbring materialet pa
placeringsvinklen, og treek det frem til det gnskede
mal. Tryk pa trykknappen, og hold den nede
(skaeretraden opvarmes) Trak bgjlen i retning af
materialet - materialet skaeres. Slip trykknappen.
DIAGONALT SKZAR

Bue - juster vinkel til hgjre og venstre til 0 grader.
Markér det gnskede trin (hgjde og laengde) pa
polystyrenpladen. Lgft bgjlen for at traekke det
materiale, der skal skaeres, ind under skaeretraden op
til den markerede laengde. Tryk pa trykknappen, og
hold den nede (skaeretraden opvarmes). Traek bgjlen
i materialets retning - der skeaeres i trinvis dybde. Nar
du nar trinets dybde, skal du traekke materialet til
venstre, indtil trinnet er skaret helt over. Slip
trykknappen.
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SKZRING I TO TRIN

Bue - juster vinklen til hgjre og venstre til den gnskede
vinkel. Det medfglgende vinkelstop er ngdvendigt til
dette formal. Lgft bgjlen for at traekke materialet
der skal skaeres, under skaeretraden op il
begyndelsen af snittet. Tryk pa trykknappen, og hold
den inde (skeaeretraden opvarmes). Traek bgjlen i
materialets retning - der skaeres en skrakant. Slip
trykknappen.

FASE

Bue - juster vinkel til hgjre og venstre til O grader.

Marker det gnskede snit pa polystyrenpladen. Lgft

bgjlen for at treekke det materiale, der skal skezeres,

ind under skaretraden. Juster materialet pa en sadan
, made, at det gnskede snit passer ngjagtigt under

skaeretrad. Tryk pa trykknappen, og hold den nede
(skaeretraden opvarmes). Traek buen i materialets
retning - materialet skaeres over. Slip trykknappen.
CONCAVE CUT

Bue - juster vinkel til hgjre og venstre til 0 grader.
Marker  den ngdvendige  hule rille  pa
polystyrenpladen. Lgft bgjlen for at traekke det
materiale, der skal skaeres, under skaretraden op til
det markerede sted. Tryk pa trykknappen, og hold
den nede (skaeretraden opvarmes). Traek buen i
materialets retning - trinets dybde skaeres. Nar du nar
trinets dybde, skal du traeekke materialet til hgjre mod
det markerede sted, indtil trinlengden er skaret.
Traek buen opad ud af materialet. Slip trykknappen.

VEDLIGEHOLDELSE

Renggring:

a) Trek netstikket ud, og lad enheden kgle helt af, for du renggr, justerer eller udskifter tilbehgr, og nar enheden
ikke eri brug.

b) Traek netstikket ud fgr hver renggring, og nar enheden ikke er i brug.

¢) Brug kun ikke-ztsende renggringsmidler til renggring af overfladerne.

d) Efter hver renggring skal alle dele tgrres godt, for enheden tages i brug.

e) igen.

f) Opbevar enheden pa et tort og keligt sted beskyttet mod fugt og direkte sollys.

g) Sprajt ikke enheden med en vandstrale, og seenk den ikke ned i vand. Sgrg for, at vand ikke traenger ind gennem
ventilationsabningerne i huset.

h) Renggr ventilationsabningerne med en bgrste og trykluft (ikke over 3 bar).

i) Udfgr regelmaessige inspektioner af enheden for at kontrollere teknisk egnethed og eventuelle skader.

j) Brug en blgd, fugtig klud til renggring af enheden.

k) Renggr ikke enheden med syreholdige stoffer, medicinske produkter, fortyndingsmidler, braendstof, olie eller
andre kemikalier, da det kan beskadige enheden.

I) Renggr knivene for ophobet materiale ved hjzelp af den medfglgende stalbgrste.

Bortskaffelse

Denne enhed ma ikke bortskaffes i det kommunale affaldssystem. Aflever den til et genbrugs- og indsamlingssted
for elektriske og elektriske apparater. Tjek symbolet pa produktet, brugsanvisningen og emballagen. Den plast,
der er brugt til at fremstille apparatet, kan genbruges i overensstemmelse med maerkningen. Ved at velge at
genbruge yder du et vaesentligt bidrag til beskyttelsen af vores miljg.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa oplysninger om din lokale genbrugsstation.
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Tama kayttoopas on kadnnetty avuksesi konekdanndsta kayttaen. Kohtuullisin keinoin on pyritty
A tarjoamaan tarkka kdannds, mutta mikadan automaattikdantdja ei ole tdydellinen, eikd sen ole
tarkoitus korvata ihmiskdantajia. Virallinen kdyttéohje on englanninkielinen versio. Kddnnoksessa
mahdollisesti ilmenevat ristiriitaisuudet tai erot eivdt ole sitovia, eikd niilld ole oikeudellista
vaikutusta vaatimustenmukaisuuden tai taytantéonpanon kannalta. Jos kadyttéoppaan tietojen
oikeellisuuteen liittyy kysyttavaa, tutustu kyseisen sisdllon englanninkieliseen versioon, joka on

virallinen versio.

TEKNISET TIEDOT

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Styrox-leikkuri St.yrox-. KUl'.'m.a
leikkuri veitsi
Malli MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Sy6ttod Vaihtovirta ~230V / 50Hz
Lahts Muunnin: M;(;Jgg\i;]: 250W
ahto
DC 36V 200W 200W
Suojausluokka Il
Suojausluokka IP P67 X0
. 111,5x 150 | 43 x253x
Mitat [leveys x syvyys x korkeus; cm] 113 x 150 x 182 <183 90
Paino [kg] 13,3 14
Leikkaussyvyys [mm] 350 200
Suurin leikkauspituus [mm] 1350 1350
Terdn maksimilampétila [ C] 500
X
(5215
Ldmpobsuojaus v paalld / 45
S pois
paalta)
Leikkauskulma [ °] 0-45 -

Kone on tarkoitettu pehmentdamattéman vaahdon (esimerkiksi polystyreenin tai Styrodurin) leikkaamiseen.
Pehmentdamattémissd vaahtomuovilevyissa ei saa olla liimaa, liimajaamia tai muita epapuhtauksia.

KOKOONPANO
Styrox-leikkuri
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Kuuma leikkausveitsi

VAROITUS: Asenna lisdvaruste laitteeseen vain, kun se on sammutettu ja jadhtynyt! Kayta asianmukaisia
kasineita suojautumiseen.
¢ Loysaa alla olevassa kuvassa nakyvat nelja pulttia mukana toimitetulla kuusiokoloavaimella:

e Aseta halutut leikkauslisdvarusteen (metallin) paat uriin ja kirista tiukasti nelja aiemmin 16ysattya pulttia niin,
ettd laite ja lisdvaruste koskettavat toisiaan tdysin:
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KAYTTO (Styrox-leikkuri)

Kytkeminen pdélle ja pois paalta
1. Kdynnistysta varten tarvitsee vain kytked muuntajan XLR-liitin (1) vastaavaan keulan liitdntdan ja kytkea

virtapistoke pistorasiaan.
2. Paina virtakytkintd (2) ja pidd sitd painettuna. Leikkauslanka on tdysin toimintakykyinen muutamassa

sekunnissa

3. Veda kaaria materiaalin suuntaan — materiaali leikataan.

4. HUOMAUTUS: tulipalon vaara! Vapauta virtakytkin jokaisen leikkauksen jalkeen; leikkuulanka jaahtyy
muutamassa sekunnissa.

—0 2

Kuumalangan vaihtaminen
Ennen kuin teet mitdan toita itse koneelle, irrota verkkopistoke ja lue kaikki ohjeet. Alla olevien ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia henkildvahinkoja.

1. Poista varovasti kaikki jaljelld oleva vanha kuumalanka.
2. Kiinnita uusi kuumalanka yhteen jousiin ja sitten jannitettyna vastakkaiseen johtoon.
kevat. Varo taivuttamasta tai vahingoittamasta uutta kuumalankaa asennuksen aikana.
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KAYTTO (Kuuma leikkausveitsi)

a) Aseta lampotilanvalitsin haluttuun lampétilaan — lampotilan sdatonupissa on 16 pykalas, jotka vastaavat
pinnan asteittaisia uria. Mita pienempi harjanne, sitd pienempi lammitysteho.

b) Aseta tera tyokappaleelle.

c) Kaynnista lammitysliipaisin ja anna tyokalun lammeta muutama sekunti ennen leikkaamisen aloittamista
(koeleikkauksen tekeminen hukkapaloihin on suositeltavaa).

d) Pida lampdtila ja nopeus tasaisina. Liian suuri maara sumua/hoyrya voi johtua alhaisesta nopeudesta tai liian
korkeasta lampdtilasta. Tama johtaa epasdannollisiin/tasaisiin leikkausreitteihin. Voit ratkaista tdman ongelman
alentamalla teran lampdtilaa tai |6ysaamalla liipaisinta.
e) Paasta irti lammitysliipaisimesta ennen kuin viimeiset 3—5 cm leikkausta on tehty.

f) Oikea lampotila ja leikkausnopeus eivat ainoastaan paranna tuottavuutta, vaan myds pidentdvat tyokalun

kayttoikaa.
g) Leikkausajan ei tulisi ylittda 15 sekuntia.

LEIKKAUSVAIHTOEHDOT

SUORA LEIKKAUS

Keula — sdada kulma oikealle ja vasemmalle 0
asteeseen. Merkitse tarvittavat mitat
polystyreenilevyyn.  Nosta  kaaria  vetdaksesi
leikattavan materiaalin leikkauslangan alle. Aseta
materiaali sijoituskulmalle ja veda sitd eteenpain
haluttuun mittaan asti. Paina painiketta ja pida sita
painettuna (leikkauslanka kuumenee). Veda kaarta
materiaalin suuntaan — materiaali leikataan. Vapauta
painike.

Diagonaalinen leikkaus

Keula — sdada kulma oikealle ja vasemmalle 0
asteeseen. Merkitse tarvittava askelma (korkeus ja
pituus) polystyreenilevyyn. Nosta kaaria vetdaksesi
leikattavan materiaalin leikkauslangan alle
merkittyyn pituuteen. Paina painiketta ja pida sita
painettuna (leikkauslanka kuumenee). Veda kaaria
materiaalin suuntaan — askelman syvyys leikataan.
Kun askelman syvyys on saavutettu, vedd materiaalia
vasemmalle, kunnes askelma on kokonaan sahattu.
Vapautus

painike.
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KAKSIVAIHEINEN LEIKKAUS

Keula — saada kulmaa oikealle ja vasemmalle
haluttuun kulmaan. Tahan tarkoitukseen tarvitaan
mukana toimitettu kulmavaste. Nosta jousi
vetddksesi materiaalia

leikattavaksi leikkauslangan alta leikkauksen alkuun
asti. Paina painiketta ja pida sitd painettuna
(leikkauslanka kuumenee). Veda kaaria materiaalin
suuntaan — viiste sahautuu. Vapauta painike.

VIISTE

Keula — saada kulma oikealle ja vasemmalle 0
asteeseen.  Merkitse  tarvittava leikkauskohta
polystyreenilevyyn.  Nosta  kaaria  vetdaksesi
leikattavan materiaalin leikkauslangan alle. Sdada
materiaalia siten, ettd haluttu leikkaus kulkee
tasmalleen materiaalin alapuolella.
lankaa leikkaamalla. Paina painiketta ja pida sita
painettuna (leikkauslanka kuumenee). Veda kaaria
materiaalin suuntaan — materiaali leikataan. Vapauta
painike.

KOVERA LEIKKAUS
Keula — sdada kulma oikealle ja vasemmalle 0
asteeseen. Merkitse  tarvittava ontto ura
polystyreenilevyyn. Nosta  kaaria  vetdaksesi
leikattavan materiaalin leikkauslangan alta
merkittyyn kohtaan. Paina painiketta ja pida sita
painettuna (leikkauslanka kuumenee). Veda kaaria
materiaalin suuntaan — askelman syvyys leikataan.
Kun askelman syvyys on saavutettu, vedd materiaalia
oikealle merkittya kohtaa kohti, kunnes askelman

pituus on leikattu. Veda rusetti ylospain irti
materiaalista. Vapauta painike.

HUOLTO

Puhdistus

a) Irrota pistoke pistorasiasta ja anna laitteen jaddhtya kokonaan ennen puhdistusta, sdatoa tai lisdvarusteiden
vaihtamista ja silloin, kun laitetta ei kayteta.

b) Irrota pistoke pistorasiasta ennen jokaista puhdistusta ja aina, kun laitetta ei kdyteta.

c) Kayta pintojen puhdistukseen vain syovyttamattomia puhdistusaineita.

d) Jokaisen puhdistuksen jalkeen kaikki osat on kuivattava hyvin ennen laitteen kayttoa.

e) uudelleen.

f) Sailyta laitetta kuivassa ja viiledssa paikassa, suojassa kosteudelta ja suoralta auringonvalolta.

g) Ald suihkuta laitetta vesisuihkulla #l3kd upota sitd veteen. Varmista, ettei vettd padse kotelon
tuuletusaukkojen kautta.

h) Puhdista tuuletusaukot harjalla ja paineilmalla (enintdan 3 baaria).

i) Suorita sadannollisia yksikon teknisten tarkastuksia, joissa tarkistetaan, onko siina vaurioita.

j) Kéyta laitteen puhdistamiseen pehmeas, kosteaa liinaa.

k) Ald puhdista laitetta happamilla aineilla, l33keaineilla, laimentimilla, polttoaineella, &ljylld tai muilla
kemikaaleilla, koska ne voivat vahingoittaa laitetta.

I) Puhdista terille kertynyt materiaali (mukana toimitetulla) terdsharjalla.

Havittaminen
Ala hi3vita tatd laitetta kunnallisen jitejirjestelmdn mukana. Vie se sdhkd- ja sdhkélaitteiden kierritys- ja
kerdyspisteeseen. Tarkista tuotteen, kdyttdohjeen ja pakkauksen symboli. Laitteen valmistuksessa kaytetyt
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muovit voidaan kierrattda niiden merkintdjen mukaisesti. Valitsemalla kierratyksen teet merkittdvan panoksen
ymparistdomme suojeluun.
Ota yhteytta paikallisiin viranomaisiin saadaksesi tietoa paikallisesta kierratyskeskuksesta.
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak machinaal vertaald. Er is redelijke inspanning
A geleverd om een nauwkeurige vertaling te leveren; geen enkele geautomatiseerde vertaling is
echter perfect en is ook niet bedoeld om menselijke vertalers te vervangen. De officiéle
gebruikershandleiding is de Engelse versie. Eventuele afwijkingen of verschillen die in de vertaling
ontstaan, zijn niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor nalevings- of
handhavingsdoeleinden. Mocht u vragen hebben over de juistheid van de informatie in de
gebruikershandleiding, raadpleeg dan de Engelstalige versie van deze handleiding, aangezien dit

de officiéle versie is.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameterbeschrijving Parameterwaarde
Productnaam Piepschuimsnijder Piepschuimsnijder | Hete mes
Model MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Invoer Wisselstroom ~230V / 50Hz
. Converter: Converter:
Uitvoer DC 36V 200W DC 36V 200W 250W
Beschermingsklasse Il
Beschermingsklasse IP IP67 X0
Afmetingen [breedte x diepte x hoogte; 113 x 150 x 182 1115 150 x 183 43 x 253 x
cm] 90
Gewicht [kg] 13,3 14
Snijdiepte [mm)] 350 200
Maximale snijlengte [mm)] 1350 1350
Maximale bladtemperatuur [ C] 500
X
. - (52 15s
Thermische beveiliging v aan / 45s
uit)
Snijhoek [ °] 0-45 -

De machine is bedoeld voor het snijden van niet-geplastificeerd schuim (bijvoorbeeld polystyreen of Styrodur).
De niet-geplastificeerde schuimrubberen platen moeten vrij zijn van lijm, lijmresten of andere vormen van
verontreiniging.

MONTAGE

Piepschuimsnijder
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Heet snijmes

LET OP: Installeer accessoires alleen op het apparaat wanneer het is uitgeschakeld en afgekoeld! Gebruik
geschikte handschoenen ter bescherming.

¢ Gebruik de meegeleverde inbussleutel om de 4 bouten los te draaien die op de onderstaande afbeelding zijn
aangegeven:
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e Plaats de gewenste uiteinden van het snijaccessoire (metaal) in de sleuven en draai de 4 eerder losgedraaide
bouten stevig vast, zodat het apparaat en het accessoire volledig contact maken:

BEDIENING (Piepschuimsnijder)

In- en uitschakelen

1. Voor het opstarten hoeft u alleen de XLR-connector (1) van de transformator in de bijbehorende
aansluiting op de boog te steken en de stekker in de stroomaansluiting te steken.

2. Druk op de aan/uit-schakelaar (2) en houd deze ingedrukt. De snijdraad is binnen enkele seconden volledig
functioneel.

3. Trek de boog in de richting van het materiaal — het materiaal zal worden doorgesneden.

4. LET OP: brandgevaar! Laat de aan/uit-schakelaar na elke snede los; de snijdraad koelt binnen enkele
seconden af.

De hete draad vervangen
Voordat u aan het apparaat zelf gaat werken, dient u de stekker uit het stopcontact te halen en alle instructies
door te lezen. Het niet opvolgen van onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of

ernstig letsel.

1. Verwijder voorzichtig alle resterende oude stroomdraden.

2. Bevestig de nieuwe hete draad aan een van de veren en span deze vervolgens aan de tegenoverliggende
draad.

lente. Let erop dat u de nieuwe stroomdraad tijdens de installatie niet buigt of beschadigt.
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BEDIENING (Heet snijmes)

a) Stel de temperatuurregelaar in op de gewenste temperatuur - de temperatuurregelaar heeft 16 standen die
overeenkomen met de ribbels op het oppervlak. Hoe kleiner de richel, hoe lager de verwarmingsstand.

b) Plaats het zaagblad op het werkstuk.

c) Schakel de verwarmingsfunctie in en laat het gereedschap een paar seconden opwarmen voordat u begint met
snijden (het is aan te raden om eerst een proefsnede te maken op afvalstukken).

d) Zorg voor een constante temperatuur en snelheid. Te veel mist/damp kan worden veroorzaakt door een lage
snelheid of een te hoge temperatuur. Dit zal resulteren in onregelmatige/oneffen snijpaden. Je kunt dit probleem
oplossen door de temperatuur van het mes te verlagen of de trekker losser te zetten.

e) Laat de verwarmingsknop los voordat de laatste 3-5 cm van de snede is voltooid.

f) De juiste temperatuur en snijsnelheid verbeteren niet alleen de productiviteit, maar verlengen ook de
levensduur van het gereedschap.

g) De snijtijd mag niet langer dan 15 seconden zijn.

SNUUVARIANTEN

RECHTE SNIJDING

Boog — stel de hoek naar links en rechts in op 0
graden. Markeer de gewenste afmetingen op de
polystyreenplaat. Til de boog op om het te snijden
materiaal onder de snijdraad te trekken. Plaats het
materiaal op de plaatsingshoek en trek het naar voren
tot de gewenste afmeting. Druk op de drukknop en
houd deze ingedrukt (de snijdraad wordt heet). Trek
de boog in de richting van het materiaal — het
materiaal wordt doorgesneden. Drukknop loslaten.
DIAGONALE SNIJDING

Boog — stel de hoek naar links en rechts in op 0
graden. Markeer de gewenste stap (hoogte en lengte)
op de polystyreenplaat. Til de boog op om het te
snijden materiaal onder de snijdraad door te trekken
tot de gemarkeerde lengte. Druk op de drukknop en
houd deze ingedrukt (de snijdraad wordt heet). Trek
de boog in de richting van het materiaal — de diepte
van de trede wordt zo bepaald. Trek het materiaal
naar links zodra de gewenste diepte is bereikt, totdat
de trede volledig is uitgefreesd. Uitgave

drukknop.
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TWEESTAPSSNIJDING

Boog — pas de hoek naar links en rechts aan tot de
gewenste hoek. De meegeleverde hoekaanslag is
hiervoor nodig. Til de boog op om het materiaal te
trekken.

Onder de snijdraad doorsnijden tot aan het begin van
de snede. Druk op de drukknop en houd deze
ingedrukt (de snijdraad wordt heet). Trek de boog in
de richting van het materiaal — er wordt een
afschuining gesneden. Drukknop loslaten.
AFSCHUIFBAAR

Boog — stel de hoek naar links en rechts in op 0
graden. Markeer de gewenste snede op de

polystyreenplaat. Til de boog op om het te snijden

materiaal onder de snijdraad te trekken. Pas het

materiaal zo aan dat de benodigde snede precies
— onder het materiaal doorloopt.

Draad doorsnijden. Druk op de drukknop en houd
deze ingedrukt (de snijdraad wordt heet). Trek aan de
strik in de richting waarin het materiaal wordt
gesneden — het materiaal zal worden doorgesneden.
Drukknop loslaten.

CONCAVE SNIJDING

Boog — stel de hoek naar links en rechts in op O
graden. Mark had een holle groef nodig in de
polystyreenplaat. Til de boog op om het te snijden
materiaal onder de snijdraad door te trekken tot aan
de gemarkeerde plek. Druk op de drukknop en houd
deze ingedrukt (de snijdraad wordt heet). Trek de
boog in de materiaalrichting — de diepte van de trede
wordt uitgesneden. Trek het materiaal, zodra de
gewenste stapdiepte is bereikt, naar rechts richting
de gemarkeerde plek totdat de staplengte is
afgesneden. Trek de strik omhoog uit het materiaal.
Drukknop loslaten.

ONDERHOUD

Schoonmaak

a) Trek de stekker uit het stopcontact en laat het apparaat volledig afkoelen voordat u het schoonmaakt, afstelt
of accessoires vervangt, en ook wanneer het apparaat niet in gebruik is.

b) Trek de stekker uit het stopcontact voor elke schoonmaakbeurt en wanneer het apparaat niet in gebruik is.
c) Gebruik uitsluitend niet-corrosieve reinigingsmiddelen voor het reinigen van de oppervlakken.

d) Na elke reiniging moeten alle onderdelen goed worden gedroogd voordat het apparaat weer wordt gebruikt.
e) opnieuw.

f) Bewaar het apparaat op een droge en koele plaats, beschermd tegen vocht en direct zonlicht.

g) Besproei het apparaat niet met een waterstraal en dompel het niet onder in water. Zorg ervoor dat er geen
water via de ventilatieopeningen in de behuizing naar binnen komt.

h) Reinig de ventilatieopeningen met een borstel en perslucht (niet meer dan 3 bar).

i) Voer regelmatig inspecties uit van het apparaat om de technische staat en eventuele schade te controleren.

j) Gebruik een zachte, vochtige doek om het apparaat schoon te maken.

k) Reinig het apparaat niet met zure stoffen, medische producten, verdunningsmiddelen, brandstof, olie of
andere chemicalién, aangezien dit schade aan het apparaat kan veroorzaken.

I) Reinig de messen van opgehoopt materiaal met behulp van de (meegeleverde) staalborstel.

Beschikbaarheid
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Gooi dit apparaat niet weg bij het huishoudelijk afval. Lever het in bij een inzamelpunt voor elektrische
apparaten. Controleer het symbool op het product, in de gebruiksaanwijzing en op de verpakking. Het plastic dat
voor de constructie van het apparaat is gebruikt, kan volgens de aangegeven markeringen worden gerecycled.
Door te kiezen voor recycling levert u een belangrijke bijdrage aan de bescherming van ons milieu.
Neem contact op met de lokale autoriteiten voor informatie over uw plaatselijke recyclingfaciliteit.
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gjort en rimelig innsats for a gi en ngyaktig oversettelse; ingen automatisert oversettelse er
imidlertid perfekt, og den er heller ikke ment a erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
brukerhandboken er den engelske versjonen. Eventuelle avvik eller forskjeller som oppstar i
oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning for samsvars- eller
handhevingsformal. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i
brukerhandboken, vennligst se den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

c Denne brukerhandboken er oversatt for enkelhets skyld ved hjelp av maskinoversettelse. Det er

versjonen.
TEKNISKE DATA
Parameterbeskrivelse Parameterverdi
Produktnavn Isopor-kutter Isopor- Varm kniv
kutter
Modell MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Inndata AC ~230V / 50Hz
Produk Omformer: (inl'(lformer: 250W
roduksjon . ikestrgm
Likestrgm 36V 200W 36V 200W
Beskyttelsesklasse Il
Beskyttelsesgrad IP P67 X0
. 111,5x 150 | 43 x253x
Mal [bredde x dybde x hgyde; cm] 113 x 150 x 182 « 183 90
Vekt [kg] 13,3 14
Skjeeredybde [mm] 350 200
Maks. skjeerelengde [mm] 1350 1350
Maks. bladtemperatur [ " C] 500
X
(5215
Termisk beskyttelse v sekunder
pa /45
sekunder
av)
Skjeerevinkel [ °] 0-45 -

Maskinen er beregnet for skjaering av ikke-myknet skum (for eksempel isopor eller styrodur). De ikke-myknede
skumplatene ma vaere fri for lim, limrester eller annen form for forurensning.

FORSAMLING

Isopor-kutter
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Varm skjaerekniv

FORSIKTIG: Installer kun tilbehgret pa enheten nar den er slatt av og avkjglt! Bruk passende hansker for
beskyttelse.

¢ Lgsne de 4 boltene som er vist pa bildet nedenfor, med hjelp av den medfglgende unbrakongkkelen:

e Sett inn endene pa gnsket skjeretilbehgr (metall) i sporene og stram de fire boltene som du Igsnet tidligere,
slik at enheten og tilbehgret har full kontakt:
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BRUK (isoporkutter)

SIa av og pa

1. For oppstart er det bare ngdvendig a koble XLR-kontakten (1) pa transformatoren til den tilsvarende
kontakten pa baugmonteringen og koble strgmpluggen til strgmuttaket.

2. Trykk pa av/pa-bryteren (2) og hold den inne. Skjeeretraden er fullt funksjonell i Igpet av sekunder

3. Trekk buen i retning av materialet — materialet vil bli kuttet.

4. MERK: brannfare! Slipp av/pa-bryteren etter hvert kutt; skjeeretraden avkjgles i Igpet av fa sekunder.

Bytte av den varme ledningen
For du utfgrer noe arbeid pa selve maskinen, trekk ut stgpselet og les alle instruksjonene. Manglende
overholdelse av instruksjonene nedenfor kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige personskader.

1. Fjern forsiktig eventuell gjenvaerende gammel varm ledning.
2. Hekt den nye varmetraden til en av fjaerene og deretter under spenning til den motsatte
var. Veer forsiktig sa du ikke bgyer eller skader den nye varme ledningen under installasjonen.
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BRUK (Varm skjeerekniv)

a) Still temperaturvelgeren til gnsket temperatur — temperaturkontrollhjulet har 16 klikkinnstillinger som
korresponderer med de graderte rillene pa overflaten. Jo mindre kanten er, desto lavere er
varmeeffektinnstillingen.

b) Plasser bladet pa arbeidsstykket.

c) Sla pa varmebryteren og varm opp verktgyet i noen sekunder fgr du begynner a skjeere (det anbefales a gjgre
et testkutt pa avfallsstykker).

d) Oppretthold jevn temperatur og hastighet. For mye tdke/damp kan vaere forarsaket av lav hastighet eller for
hey temperatur. Dette vil resultere i uregelmessige/ujevne kuttebaner. Du kan Igse dette problemet ved a senke
bladtemperaturen eller Igsne avtrekkeren.

e) Slipp varmebryteren fgr de siste 3—5 cm av kuttet er fullfgrt.

f) Riktig temperatur og skjeerehastighet forbedrer ikke bare produktiviteten, men forlenger ogsa verktgyets
levetid.

g) Skjeeretiden bgr ikke overstige 15 sekunder.

SKIAREVARIANTER

RETT SKI@RING

Bue — juster vinkelen til hgyre og venstre til 0 grader.
Merk av de ngdvendige dimensjonene pa
polystyrenarket. Lgft buen for & trekke materialet
som skal kuttes under skjaeretrdden. Plasser
materialet pa plasseringsvinkelen og trekk det
fremover opp til gnsket mal. Trykk pa trykknappen og
hold den inne (skjeeretraden varmes opp). Trekk
bgyen i retning av materialet — materialet vil bli
kuttet. Slipp trykknappen.

DIAGONAL KUTT

Bue — juster vinkelen til hgyre og venstre til 0 grader.
Merk av gnsket trinn (hgyde og lengde) pa
polystyrenplaten. Lgft bgyen for a trekke materialet
som skal kuttes under skjaeretraden opp til den
merkede lengden. Trykk pa trykknappen og hold den
inne (skjeeretraden blir varm). Trekk buen i retning av
materialet — trinndybden vil bli kuttet. Nar du nar
trinndybden, trekk materialet til venstre til trinnet er
fullstendig kuttet. Utgivelse

trykknapp.
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TO-TRINNS KUTT

Bue — juster vinkelen til hgyre og venstre til gnsket
vinkel. Den medfglgende vinkelstoppen er ngdvendig
for dette formalet. Lgft buen for a trekke materialet
som skal kuttes under skjeretrdden opp il
begynnelsen av kuttet. Trykk pa trykknappen og hold
den inne (skjeretraden blir varm). Trekk bgyen i
materialretningen — skrakanten vil bli kuttet. Slipp
trykknappen.

FAS

Bue — juster vinkelen til hgyre og venstre til O grader.

Merk av gnsket kutt pa polystyrenarket. Lgft buen for

3 trekke materialet som skal kuttes under

skjeeretraden. Juster materialet slik at det
' ngdvendige kuttet gdr ngyaktig langs undersiden

kutte ledning. Trykk pa trykknappen og hold den inne
(skjeeretraden  blir ~ varm). Trekk buen i
materialretningen — materialet vil bli kuttet. Slipp
trykknappen.

KONKAV KUTT

Bue — juster vinkelen til hgyre og venstre til 0 grader.
Merk av gnsket hulspor pa polystyrenplaten. Lgft
bgyen for a trekke materialet som skal kuttes under
skjeeretraden opp til det markerte stedet. Trykk pa
trykknappen og hold den inne (skjeeretraden blir
varm). Trekk buen i materialretningen — trinndybden
vil bli kuttet. Nar trinndybden er nadd, trekk
materialet til hgyre mot det markerte stedet til
trinnlengden er kuttet. Trekk buen oppover og ut av
stoffet. Slipp trykknappen.

VEDLIKEHOLD

Rengj@ring

a) Trekk ut stgpselet og la apparatet avkjgles helt fgr rengjgring, justering eller utskifting av tilbehgr, og nar
apparatet ikke er i bruk.

b) Trekk ut stgpselet fgr hver rengjgring og nar apparatet ikke er i bruk.

c) Bruk kun ikke-korrosive rengjgringsmidler til rengjgring av overflatene.

d) Etter hver rengjgring bgr alle delene tgrkes godt fgr enheten brukes

e) igjen.

f) Oppbevar enheten pa et tgrt og kjglig sted, beskyttet mot fuktighet og direkte sollys.

g) Ikke spray enheten med vannstrale eller senk den ned i vann. Sgrg for at det ikke kommer vann inn gjennom
ventilasjonsapningene i kabinettet.

h) Rengjgr ventilasjonsapningene med en bgrste og trykkluft (ikke over 3 bar).

i) Utfar regelmessige inspeksjoner av enheten for a kontrollere teknisk tilstand og eventuelle skader.

j) Bruk en myk, fuktig klut til & rengj@re enheten.

k) Ikke rengjgr enheten med sure stoffer, medisinske produkter, fortynningsmiddel, drivstoff, olje eller andre
kjemikalier, da dette kan skade enheten.

I) Rengjgr bladenes opphopning med materiale ved hjelp av den (inkluderte) stalbgrsten.

Avhending

lkke kast denne enheten i kommunalt avfall. Lever den til et gjenvinnings- og innsamlingssted for elektriske
apparater. Sjekk symbolet pd produktet, bruksanvisningen og emballasjen. Plasten som brukes til & bygge
enheten kan resirkuleres i samsvar med merkingen. Ved a velge & resirkulere bidrar du betydelig til 3 beskytte
miljget vart.

Kontakt lokale myndigheter for informasjon om ditt lokale gjenvinningsanlegg.
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Denna anvandarmanual har 6versatts for din bekvamlighet med hjadlp av maskinéversattning.
A Rimliga anstréngningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt oversattning; ingen
automatiserad Oversattning ar dock perfekt och den ar inte heller avsedd att ersatta manskliga
oversattare. Den officiella anvandarmanualen ar den engelska versionen. Eventuella avvikelser
eller skillnader som uppstar i 6versattningen ar inte bindande och har ingen rattslig verkan for
efterlevnad eller verkstallighet. Om nagra fragor uppstar gallande riktigheten av informationen i
anvandarmanualen, vanligen héanvisa till den engelska versionen av innehallet, som &r den

officiella versionen.

TEKNISKA DATA

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Frigolitskarare Frigolitskarare Het kniv
Modell MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Input AC ~230V / 50Hz
Produk Omvandlare: (L)Ewandlzge\; 250W
roduktion . .. ikstrom
Likstrom 36V 200W 200W
Skyddsklass Il
Skyddsklassning 1P P67 X0
Matt [bredd x djup x hojd; cm] 113 x 150 x 182 111,5x150x | 43x253x
183 90
Vikt [kg] 13,3 14
Skardjup [mm)] 350 200
Max skarlangd [mm] 1350 1350
Max bladtemperatur [ " C] 500
X
Termiskt skydd v (52 15s pa
/ 45s av)
Skérvinkel [°] 0-45 -

Maskinen ar avsedd for skarning av icke-mjukgjort skum (till exempel polystyren eller styrodur). De icke-
mjukgjorda skumplattorna maste vara fria fran lim, limrester eller annan kontaminering.

MONTERING

Frigolitskdrare
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Varm skarkniv

VARNING: Montera tillbehéret pa enheten endast nar den ar avstangd och har svalnat! Anvand lampliga
handskar for skydd.

e Lossa de 4 bultarna som visas pa bilden nedan med hjalp av den medféljande insexnyckeln:

e Satt in onskade skartillbehérsandar (metall) i sparen och dra at de fyra tidigare lossade bultarna ordentligt sa
att enheten och tillbehoret har full kontakt:
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HANDHAVANDE (frigolitskirare)

SIa pa och av

1. For idrifttagning behdver du bara ansluta transformatorns XLR-kontakt (1) till motsvarande uttag pa bagen
och ansluta natkontakten till eluttaget.

2. Tryck pa pé/av-knappen (2) och hall den intryckt. Skartraden &r fullt funktionell inom nagra sekunder

3. Dra bagen i materialets riktning — materialet kommer att skaras.

4. OBS: brandrisk! Slapp péa/av-knappen efter varje snitt; skartrdden svalnar inom nagra sekunder.

Byte av hettrad

Innan nagot arbete pabdrjas pa sjdlva maskinen, dra ur nétsladden och |as igenom alla instruktioner.
Underlatenhet att folja instruktionerna nedan kan orsaka elektriska stotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

1. Ta forsiktigt bort eventuell kvarvarande gammal het trad.
2. Haka fast den nya heta traden i en av fjadrarna och dra sedan fast den motsatta under spanning.
fjadra. Var forsiktig sa att du inte bojer eller skadar den nya heta traden under installationen.
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ANVANDNING (Varm skirkniv)

a) Stall in temperaturratten pa 6nskad temperatur — temperaturkontrollratten har 16 klicklagen som motsvarar
de graderade asarna pa ytan. Ju mindre askanten ar, desto lagre varmeeffekt.

b) Placera bladet pa arbetsstycket.

c) Sla pa varmeavtryckaren och varm upp verktyget i nagra sekunder innan du borjar saga (det rekommenderas

att gora ett provsnitt pa spillbitar).

d) Bibehall en jamn temperatur och hastighet. For mycket dimma/anga kan orsakas av lag hastighet eller fér hog
temperatur. Detta kommer att resultera i oregelbundna/ojamna snittvagar. Du kan l6sa problemet genom att

sanka bladtemperaturen eller lossa avtryckaren.

e) Slapp varmeavtryckaren innan de sista 3-5 cm av snittet ar klart.
f) Ratt temperatur och skarhastighet forbattrar inte bara produktiviteten utan forlanger dven verktygens

livslangd.
g) Skéartiden bor inte dverstiga 15 sekunder.

SKARVARIANTER

RAK SKARNING

Bage — justera vinkeln hoger och véanster till 0 grader.
Markera de nodvandiga matten pa polystyrenarket.
Lyft bdgen for att dra materialet som ska skaras under
skartraden. Placera materialet pa placeringsvinkeln
och dra det framat upp till 6nskat matt. Tryck pa
tryckknappen och hall den intryckt (skartraden varms
upp). Dra bagen i materialets riktning — materialet
kommer att skaras. Slapp tryckknappen.

DIAGONAL SNITT

Bage — justera vinkeln hoger och véanster till 0 grader.
Markera oOnskat steg (hojd och langd) pa
polystyrenarket. Lyft bagen for att dra materialet som
ska skaras under skartraden upp till den markerade
langden. Tryck pa tryckknappen och hall den intryckt
(skadrtraden varms upp). Dra bagen i materialets
riktning — stegdjupet kommer att skadras. Nar du nar
stegdjupet, dra materialet at vanster tills steget ar
helt kapat. Slappa

tryckknapp.
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TVASTEGSKARNING

Bage — justera vinkeln hoger och véanster till 6nskad
vinkel. Det medféljande vinkelstoppet behévs for
detta andamal. Lyft bagen for att dra materialet

som ska skaras under skartraden fram till bérjan av
skaret. Tryck pa tryckknappen och hall den intryckt
(skértraden  vdarms  upp). Dra  bagen i
materialriktningen — avfasningen kommer att skaras.
Slapp tryckknappen.

FASA

Bage — justera vinkeln héger och vanster till 0 grader.

Markera onskat snitt pa polystyrenarket. Lyft bagen

for att dra materialet som ska skaras under

skartraden. Justera materialet sa att det onskade
' snittet gar exakt langs under

skartrad. Tryck pa tryckknappen och hall den intryckt
(skartraden  varms  upp). Dra bagen i
materialriktningen — materialet kommer att skaras.
Slapp tryckknappen.

KONKAV SKARNING

Bage — justera vinkeln hoger och véanster till 0 grader.
Markera 6nskat ihaligt spar pa polystyrenskivan. Lyft
bagen for att dra materialet som ska skdras under
skarvajern upp till den markerade platsen. Tryck pa
tryckknappen och hall den intryckt (skartraden varms
upp). Dra bagen i materialriktningen — stegdjupet
kommer att skdras. Nar stegdjupet natt, dra
materialet 4t héger mot den markerade platsen tills
steglangden har kapats. Dra bagen uppat ur
materialet. Slapp tryckknappen.

o
UNDERHALL
Rengoring
a) Dra ur natsladden och lat apparaten svalna helt innan du rengor, justerar eller byter ut tillbeh6r och nér
apparaten inte anvands.
b) Dra ur natsladden fore varje rengoring och nar apparaten inte anvands.
c) Anvand endast icke-fratande rengéringsmedel for rengoring av ytorna.
d) Efter varje rengoring bor alla delar torkas vl innan enheten anvands.
e) igen.
f) Forvara enheten pa en torr och sval plats skyddad fran fukt och direkt solljus.
g) Spraya inte enheten med vattenstrale och doppa den inte i vatten. Se till att inget vatten tranger in genom
ventilationséppningarna i holjet.
h) Rengor ventilationsoppningarna med en borste och tryckluft (hogst 3 bar).
i) Utfor regelbundna inspektioner av enheten for att kontrollera den tekniska skickligheten och eventuella
skador.
j) Anvand en mjuk, fuktig trasa for att rengora enheten.
k) Rengor inte enheten med sura dmnen, medicinska produkter, utspadningsmedel, bransle, olja eller andra
kemikalier eftersom det kan skada enheten.
I) Rengor bladens ansamlade material med hjalp av den (medféljande) stalborsten.

Forfogande

Kassera inte denna enhet i kommunala avfallssystem. Ldmna den till en dtervinnings- och insamlingsplats for
elektriska apparater. Kontrollera symbolen pa produkten, instruktionsboken och férpackningen. Plasten som
anvands for att tillverka enheten kan atervinnas i enlighet med deras markning. Genom att valja att atervinna
bidrar du avsevart till att skydda var miljo.
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Kontakta lokala myndigheter for information om din lokala atervinningsstation.
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Este manual do usudrio foi traduzido para sua conveniéncia usando tradug¢ao automatica. Foram
A feitos esforgos razodveis para fornecer uma tradugdo precisa; no entanto, nenhuma tradugao
automadtica é perfeita, nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual do Usuario
oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferencas criadas na tradugdo ndo sao
vinculativas e ndo tém efeito legal para fins de conformidade ou execuc¢do. Em caso de duvidas
sobre a exatiddo das informagdes contidas no Manual do Usuario, consulte a versdao em inglés,

que é a versado oficial.

DADOS TECNICOS

Descri¢ao do parametro Valor do parametro
Nome do produto cortador de isopor cor-tador de faca
isopor guente
Modelo MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Entrada CA ~230V / 50Hz
Said Conversor: CoDn(;/zres\c;)r: 250W
aida
DC 36V 200W 200W
Classe de protegdo Il
Classificagdo de protecdo IP P67 X0
Dimensdées [largura x profundidade x altura; 113 x 150 x 182 111,5x 150 | 43 x253x
cm] x 183 90
Peso [kg] 13,3 14
Profundidade de corte [mm] 350 200
Comprimento maximo de corte [mm] 1350 1350
Temperatura méaxima da lamina [ C] 500
X
. (52 15s
Protegao térmica Vv ligado / 45s
desligado)
Angulo de corte [°] 0-45 -

A maquina destina-se ao corte de espuma nao plastificada (por exemplo, poliestireno ou Styrodur). As placas de
espuma nao plastificada devem estar isentas de adesivo, residuos de adesivo ou qualquer outro tipo de
contaminagao.

CONJUNTO

cortador de isopor
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faca de corte quente

ATENCAO: Instale o acessério no dispositivo somente quando ele estiver desligado e frio! Use luvas adequadas
para protecgdo.

¢ Com a ajuda da chave hexagonal incluida, solte os 4 parafusos indicados na imagem abaixo:

¢ Insira as extremidades do acessério de corte desejado (metal) nas ranhuras e aperte firmemente os 4
parafusos previamente soltos, de modo que o dispositivo e o acessorio figuem em contato total:
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OPERACAO (Cortador de isopor)

Ligar e desligar

1. Para iniciar, basta conectar o conector XLR (1) do transformador na tomada correspondente no arco e
conectar o plugue de alimentacao a tomada elétrica.

2. Pressione o interruptor Liga/Desliga (2) e mantenha-o pressionado. O fio de corte fica totalmente
funcional em segundos.

3. Puxe o arco na direcao do material — o material sera cortado.

4. NOTA: risco de incéndio! Solte o interruptor liga/desliga apds cada corte; o fio de corte esfria em poucos
segundos.

—0 2

Substituindo o fio quente
Antes de realizar qualquer intervenc¢do na maquina, retire-a da tomada e leia todas as instrugdes. O ndo
cumprimento das instrucdes abaixo pode causar choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

1. Remova cuidadosamente qualquer fio quente antigo restante.
2. Conecte o novo fio quente a uma das molas e, em seguida, sob tensao, a mola oposta.
primavera. Tenha cuidado para ndo dobrar ou danificar o novo fio energizado durante a instalagao.
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OPERACAO (Faca de corte a quente)

a) Ajuste o seletor de temperatura para a temperatura desejada - o seletor de controle de temperatura possui
16 niveis que correspondem as ranhuras graduadas na superficie. Quanto menor a saliéncia, menor a poténcia
de aguecimento necessaria.

b) Posicione a lamina na peca de trabalho.

c) Ligue o gatilho de aquecimento e aqueca a ferramenta por alguns segundos antes de comegar a cortar
(recomenda-se fazer um corte de teste em pedacos de descarte).

d) Manter a consisténcia da temperatura e da velocidade. O excesso de névoa/vapor pode ser causado por baixa
velocidade ou temperatura excessiva. Isso resultard em caminhos de corte irregulares/desiguais. Vocé pode
resolver esse problema diminuindo a temperatura da lamina ou afrouxando o gatilho.

e) Solte o gatilho de aquecimento antes que os ultimos 3-5 cm do corte estejam concluidos.

f) Atemperatura e a velocidade de corte adequadas ndo s6 melhoram a produtividade, como também prolongam
a vida util da ferramenta.

g) O tempo de corte ndo deve exceder 15 segundos.

VARIANTES DE CORTE

CORTE RETO

Arco —ajuste o angulo para a direita e para a esquerda
para 0 grau. Marque as dimensdes necessarias na
folha de poliestireno. Levante o arco para puxar o
material a ser cortado para baixo do fio de corte.
Coloque o material no angulo de posicionamento e
puxe-o para a frente até a medida desejada.
Pressione o botdo e mantenha-o pressionado (o fio
de corte aquece). Puxe o arco na dire¢do do material
— 0 material sera cortado. Solte o botdo.

CORTE DIAGONAL

Arco —ajuste o angulo para a direita e para a esquerda
para 0 grau. Marque na folha de poliestireno a
medida necessaria (altura e comprimento). Levante o
arco para puxar o material a ser cortado por baixo do
fio de corte até o comprimento marcado. Pressione o
botdo e mantenha-o pressionado (o fio de corte
aquece). Puxe o arco na dire¢do do material — a
profundidade do degrau sera cortada. Ao atingir a
profundidade desejada, puxe o material para a
esquerda até que o degrau esteja completamente
cortado. Liberar
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botdo de pressao.

CORTE EM DUAS ETAPAS

Arco —ajuste o angulo para a direita e para a esquerda
até o angulo desejado. O batente angular fornecido é
necessario para essa finalidade. Levante o arco para
puxar o material.

A parte a ser cortada deve ser cortada abaixo do fio
de corte até o inicio do corte. Pressione o botdo e
mantenha-o pressionado (o fio de corte aquece).
Puxe o arco na dire¢cdo do material — o chanfro sera
cortado. Solte o botdo.

BISEL

Arco —ajuste o angulo para a direita e para a esquerda
para 0 grau. Marque o corte necessario na folha de

poliestireno. Levante o arco para puxar o material a

ser cortado para baixo do fio de corte. Ajuste o

material de forma que o corte necessdrio fique
, exatamente embaixo da peca.

fio de corte. Pressione o botdo e mantenha-o
pressionado (o fio de corte aquece). Puxe o arco na
dire¢do do material — o material sera cortado. Solte o
botdo.

CORTE CONCAVO

Arco —ajuste o angulo para a direita e para a esquerda
para 0 grau. Mark precisava de um sulco oco na folha
de poliestireno. Levante o arco para puxar o material
a ser cortado por baixo do fio de corte até o local
marcado. Pressione o botdo e mantenha-o
pressionado (o fio de corte aquece). Puxe o arco na
dire¢do do material — a profundidade do degrau sera
cortada. Ao atingir a profundidade desejada, puxe o
material para a direita em direcdo a marcagao até que
o comprimento do degrau tenha sido cortado. Puxe o
arco para cima, retirando-o do tecido. Solte o botdo.

MANUTENCAO

Limpeza

a) Desligue a unidade da tomada e deixe-a arrefecer completamente antes de limpar, ajustar ou substituir
acessorios e quando a unidade nao estiver a ser utilizada.

b) Desligue a tomada antes de cada limpeza e quando o aparelho ndo estiver em uso.

c) Utilize apenas agentes de limpeza ndo corrosivos para limpar as superficies.

d) Apds cada limpeza, todas as pecas devem ser bem secas antes de o aparelho ser utilizado.

e) novamente.

f) Guarde a unidade em local seco e fresco, protegida da umidade e da luz solar direta.

g) Ndo borrife a unidade com um jato de dgua nem a mergulhe em agua. Certifique-se de que nao entre agua
pelas aberturas de ventilagdo da carcaga.

h) Limpe as aberturas de ventilagdo com uma escova e ar comprimido (ndo excedendo 3 bar).

i) Realizar inspecdes regulares da unidade, verificando seu estado técnico e quaisquer danos.

j) Use um pano macio e Umido para limpar o dispositivo.

k) Ndo limpe a unidade com substancias acidas, produtos medicinais, diluentes, combustivel, éleo ou outros
produtos quimicos, pois isso pode danificar a unidade.

I) Limpe as laminas, removendo o acimulo de material, com o auxilio da escova de arame (inclusa).

Disposi¢ao
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Ndo descarte este dispositivo em sistemas de coleta de lixo municipal. Entregue-o em um ponto de coleta e
reciclagem de aparelhos elétricos. Verifique o simbolo no produto, no manual de instrugdes e na embalagem. Os
plasticos utilizados na fabricacdo do dispositivo podem ser reciclados de acordo com as indicagdes em suas
etiquetas. Ao optar pela reciclagem, vocé esta dando uma contribuigcdo significativa para a prote¢do do nosso
meio ambiente.

Contate as autoridades locais para obter informagdes sobre o centro de reciclagem da sua regido.
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Tato pouzivatelskad prirucka bola pre vase pohodlie prelozend pomocou strojového prekladu.

A Vynalozilo sa primerané Usilie na zabezpecenie presného prekladu; Ziadny automatizovany
preklad vsak nie je dokonaly a ani nema nahradit [udskych prekladatelov. Oficidlna pouzivatelska
prirucka je v anglickej verzii. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely vzniknuté v preklade nie su
zavazné a nemaju zZiadny pravny ucinok na ucely dodrziavania predpisov alebo presadzovania. Ak
vzniknu akékolvek otdzky tykajuce sa presnosti informacii uvedenych v pouzivatelskej prirucke,
pozrite si anglicku verziu tohto obsahu, ktora je oficidlnou verziou.

TECHNICKE UDAJE

Popis parametra Hodnota parametra
Ndazov produktu Rezacka polystyrénu Rezack’a Horuci n6Z
polystyrénu
Model MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Vstup AC ~230V / 50Hz
e | e
Vystup Jednosmerny prad 36 V . 250 W
200 W prud 36 V
200 W

Trieda ochrany Druhy
Stupen ochrany IP IP67 X0
Rozmery [3irka x hibka x vyika; cm] 113 x 150 x 182 111,5x150x | 43 x 253 x

183 90
Hmotnost [kg] 13,3 14
Hibka rezu [mm] 350 200
Maximalna dizka rezu [mm] 1350 1350
Maximalna teplota ¢epele [ * C] 500

X
(5215
Tepelnd ochrana v zapnuté /
45 s
vypnuté)

Uhol rezu [ "] 0-45 -

Stroj je urceny na rezanie nemakcenej peny (napriklad polystyrénu alebo styroduru). Neplastifikované penové
dosky nesmu obsahovat lepidlo, zvysky lepidla ani iné nedistoty.

MONTAZ

Rezacka polystyrénu
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NOzZ na rezanie za tepla

UPOZORNENIE: Prislusenstvo instalujte do zariadenia iba vtedy, ked' je vypnuté a vychladnuté! Na ochranu
pouZzivajte vhodné rukavice.
* Pomocou priloZzeného imbusového kltica uvolnite 4 skrutky vyznacené na obrazku nizsie:

¢ VloZte pozadované koncovky rezacieho prislusenstva (kovové) do drazok a bezpecne utiahnite 4 predtym
uvolnené skrutky tak, aby zariadenie a prislusenstvo mali Uplny kontakt:



SK

PREVADZKA (rezacka polystyrénu)

Zapnutie a vypnutie

1. Na uvedenie do prevadzky je potrebné iba zapojit XLR konektor (1) transformatora do prisluSnej zasuvky
na promacii a pripojit zastréku do elektrickej zasuvky.

2. Stlacte vypinac (2) a drzte ho stlaceny. Rezaci dr6t je plne funkény v priebehu niekolkych sekind

3. Potiahnite obluk v smere materialu - material sa bude rezat.

4. POZNAMKA: Nebezpeéenstvo poziaru! Po kazdom reze uvolnite hlavny vypinaé; rezaci drét sa v priebehu
niekolkych sekund ochladi.

Vymena horticeho dr6tu

Pred akoukolvek pracou na samotnom stroji vytiahnite sietovu zéstréku a preditajte si vietky pokyny.
Nedodrzanie nizsie uvedenych pokynov mébze spdsobit traz elektrickym pridom, poziar a/alebo vazne zranenia
0s6b.

1. Opatrne odstrante vsetok zvysny stary hordci drét.
2. Zahaknite novy horuci drot k jednej z pruzin a potom ho pod napéatim pripevnite k opacnej.
jar. Pocas insStaldcie davajte pozor, aby ste novy horuci drét neohli alebo neposkodili.
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PREVADZKA (N6Z na rezanie za tepla)

a) Nastavte reguldtor teploty na poZadovanu teplotu — regulator teploty ma 16-kliknuti, ktoré zodpovedaju

b) Umiestnite ¢epel na obrobok.

c) Zapnite spust ohrevu a pred zacatim rezania nechajte nastroj niekolko sekind zohriat (odportéa sa vykonat

skusobny rez na odpadovych kusoch).

d) UdrZiavajte konzistentnu teplotu a rychlost. Prilis vela hmly/pary méze byt spdsobené nizkou rychlostou alebo
nadmernou teplotou. To bude mat za nasledok nepravidelné/nerovhomerné drahy rezu. Tento problém mézZete
vyriesit znizenim teploty ¢epele alebo uvolnenim spuste.
e) Pred dokonéenim poslednych 3 — 5 cm rezu uvolnite spust ohrevu.

f) Spravna teplota a rychlost rezania nielen zlepSuja produktivitu, ale aj predlZuji Zivotnost nastroja.

g) Cas rezania by nemal presiahnut 15 sektnd.

VARIANTY REZANIA

ROVNY STRIH

Luk — nastavenie uhla doprava a dolava na 0 stupriov.
Na polystyrénovd dosku si vyznacte pozadované
rozmery. Zdvihnite obluk, aby ste vtiahli rezany
materidl pod rezaci drét. Umiestnite materidl na
upevnovaci uholnik a potiahnite ho dopredu na
pozadovanu mieru. Stlacte tlacidlo a drzte ho stladené
(rezaci drot sa zahreje). Potiahnite obluk v smere
materialu — material sa bude rezat. Uvolnite tlacidlo.

DIAGONALNY REZ

Luk — nastavenie uhla doprava a dolava na 0 stupriov.
Na polystyrénovu dosku si oznacte pozadovany schod
(vy$ku a dizku). Zdvihnite obluk, aby ste vtiahli rezany
materidl pod rezaci drot a# do vyznalenej dizky.
Stlacte tladidlo a drite ho stlacené (rezaci drét sa
zahreje). Potiahnite oblik v smere materidlu — hibka
schodu sa znizi. Po dosiahnuti hibky schodu
potiahnite material dolava, kym nie je schod uUplne
odrezany. Uvolnenie

tlacidlo.
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DVOJKROKOVY REZ

Luk — nastavte uhol doprava a dolava na pozadovany
uhol. Na tento ucel je potrebny dodany uhlovy doraz.
Zdvihnite luk, aby ste natiahli material

rezat pod rezacim dré6tom aZ po zaciatok rezu. Stlacte
tlacidlo a drzte ho stlacené (rezaci drot sa zahreje).
Potiahnite obluk v smere materidlu — skosenie sa
zreze. Uvolnite tlacidlo.

SKOSENE

Luk — nastavenie uhla doprava a dolava na 0 stupriov.
Na polystyrénovej doske si oznacte pozadovany rez.
Zdvihnite obluk, aby ste vtiahli rezany materidl pod

rezaci drot. Upravte material tak, aby poZzadovany rez
presne prechadzal pod

rezaci drot. Stlacte tlacidlo a drzte ho stlacené (rezaci
material sa bude rezat. Uvolnite tlacidlo.

drot sa zahreje). Potiahnite oblik v smere materidlu —
KONKAVNY REZ

Luk — nastavenie uhla doprava a dolava na 0 stupriov.
Na polystyrénovej doske si oznacte pozadovanu dutu
drazku. Zdvihnite obldk, aby ste vtiahli rezany
materidl pod rezaci drét az na vyznacené miesto.
Stlacte tlacidlo a drzte ho stlacené (rezaci drét sa
zahreje). Potiahnite oblik v smere materidlu — hibka
schodu sa zni%i. Po dosiahnuti hibky schodu tahajte
material doprava smerom k vyznatenému miestu,
kym sa neodreZe celd dizka schodu. Vytiahnite maslu
z materialu smerom nahor. Uvolnite tlacidlo.

UDRZBA

Cistenie

a) Pred Cistenim, nastavovanim alebo vymenou prislusenstva a v pripade, Ze sa zariadenie nepoutziva, vytiahnite
sietovu zastréku a nechajte ho Uplne vychladnut.

b) Pred kazdym cistenim a ked' sa zariadenie nepouziva, vytiahnite sietovd zastrcku.

c) Na Cistenie povrchov pouZivajte iba nekorozivne Cistiace prostriedky.

d) Po kazdom Ccisteni by mali byt vSetky Casti pred pouZitim jednotky dobre vysusené.

e) znova.

f) Zariadenie skladujte na suchom a chladnom mieste chranenom pred vlhkostou a priamym slneénym Ziarenim.
g) Nestriekajte na zariadenie pridom vody ani ho nepondrajte do vody. Dbajte na to, aby cez vetracie otvory v
kryte neprenikla voda.

h) Vetracie otvory vycistite kefou a stlacenym vzduchom (nie viac ako 3 bary).

i) Vykonavat pravidelné kontroly jednotky, pri¢om sa kontroluje jej technicka spbsobilost a pripadné poskodenia.
j) Na Cistenie zariadenia pouZivajte makku, vihkd handricku.

k) Necistite jednotku kyslymi latkami, liekmi, riedidlom, palivom, olejom alebo inymi chemikaliami, pretoZe by to
mobhlo sp&sobit poskodenie jednotky.

1) Ocistite Cepele od nahromadeného materialu pomocou (priloZenej) drotenej kefy.

Likvidacia

Toto zariadenie nevhadzujte do systémov komundlneho odpadu. Odovzdajte ho na zbernom mieste pre
recyklaciu a zber elektrickych zariadeni. Skontrolujte symbol na vyrobku, v navode na pouzitie a na obale. Plasty
pouzité na vyrobu zariadenia je mozné recyklovat v sulade s ich oznadenim. Rozhodnutim sa pre recyklaciu
vyznamne prispievate k ochrane nasho Zivotného prostredia.

Informacie o miestnom recyklacnom zariadeni ziskate od miestnych uradov.
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ToBa pbKOBOACTBO 3a NOTPebUTENA € NpeBeAeHO 3a Bawe yao06CTBO C NOMOLTA Ha MallMHEH
A npesos. MoNoXKeHN ca PasyMHM YCUIMA 33 OCUTYpPsABaHE Ha TOYeH NPEeBOJ,; BbNPEKU TOBA, HUTO
eaVH aBTOMaTM3MpaH Npesog He e nepdeKTeH, HUTO e npeaHasHayeH 4a 3aMecTy YOBelIKUTe
npesogaun. OPMLMANHOTO PHLKOBOACTBO 3a NOTPEOUTENA e Ha aHMIMUIACKM e3uK. Bcakakem
HEeCbOTBETCTBMA MW Pas3/IvKK, Cb3gafeHu B NpeBoaa, He ca 068bp3BalLM U HAMAT NpaBHa cua
3a Ue/MTe Ha CMNasBaHEeTO Ha pasnopeabuTe MAW NpunaraHeTo MM. AKO Bb3HMKHAT BbMNPOCH,
CBbP3aHM C TOYHOCTTA Ha MHPOpMauMATa, CbAbPXKalla ce B PbKOBOACTBOTO 3a notpebutens,

monAa, 06'prETe ce KbM aHrAuiicKaTa BepCnA Ha TOBaA CbAbpKaHUE, KOATO e od)wu,manHaTa

Bepcus.
TEXHUYECKU OAHHU
OnucaHue Ha NapameTbpa CTOMHOCT HAa NapameTbpa
Mme Ha npoayKTa Pesauka 3a ctuponop Pesauka 3a opely, HOX
cTuponop
Moaen MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Bxop, MpomeHnus Tok ~230V / 50Hz
KoHsepTop:
KoHsepTop:
M3xopg, DC 36V 250w
DC 36V 200W 200W
Knac Ha 3awuTa 1]
CreneH Ha 3awmTa IP IP67 X0
Pasmepu [WnpmHa x 4bN60YMHA X BUCOYMHA; 113 x 150 x 182 111,5x150 | 43 x253x
cm] x 183 90
Terno [Kr] 13,3 14
ObnbounHa Ha pAsaHe [mm] 350 200
MaKcuMmanHa AbXKKHA Ha pAsaHe [Mm] 1350 1350
MakcmMmanHa Temnepatypa Ha octpueto [ C] 500
X
(52 15s
TepMuyHa 3almTa v BKAtOYEH /
45s
W3K/0YEH)
bron Ha psasaHe [°] 0-45 -

MalwurHaTa e npegHasHayeHa 3a psAsaHe Ha HenaacTudMuMpaHa NaHa (Hanpyumep NOAUCTUPOA UAK CTUPOAYP).
HennactuounumpaHuTe NAHOBK NaoYM TpAbBa Aa ca 6e3 Nenuao, ocTaTblUy OT NENUIO UAWN APYTU 3aMbPCABAHMS.

CINIOBABAHE

Pe3auka 3a ctuponop
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Hox 3a ropeLyo pasaHe

BHUMAHME: NHcTanupaiiTe akcecoapa KbM YCTPOMCTBOTO CAMO KOraTo € U3K/KYEHO 1 oxnageHo!
M3nonsBalite NoAXoAALLM PbKaBULM 3a 3aLLmTa.
¢ C MOMOLLTA Ha BK/IOYEHWA LLECTOCTEHEH K/toY pasxsiabete 4-Te 601Ta, NOCOYEHM Ha CHUMKATA NO-40AY:

* [locTaBeTe XXenaHuTe HaKPaMHULM Ha pekelumusa akcecoap (MeTaneH) B NpopesuTe 1 3aTerHeTe 34paso 4-Te
npeagaputesiHo pasxnabeHu 60nTa, Taka ye YCTPOWCTBOTO M aKCeCOapbT Aa MMAT Mb/ieH KOHTAKT:
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PABOTA (pe3auka 3a ctTuponop)

BKalouBaHe U U3KAKOYBaHe

1. 3a cTrapTupaHe e Heob6xoanmo camo aa Bknovnte XLR-koHekTopa (1) Ha TpaHchopmaTopa B CbOTBETHMA
KOHTaKT Ha HOCa 1 [ia CBbPXeTe 3axpaHBaluuA LWerncen KbM KOHTaKTa.

2. HaTtucHeTe npeBkiovBaTena 3a BKJOYBAHE/M3kN04YBaHe (2) n ro 3agpbXxTe HaTMcHaT. PexelwaTa Ten e
HanbAHO dyHKUMOHAaNHa 3a cekyHau

3. UspbpnanTe abrata no nocoka Ha matepuana — MaTepuanbsT We 6bae oTpA3aH.

4. 3ABEJIEXKKA: OnacHocT ot noxap! OcBob6oeTe npeBkioyBaTeNA 3a BKIOYBaHE/U3KIOYBaHe cnep BCAKO
pA3aHe; pexellaTta Ten ce oxjaxaa B paMKUTe Ha HAKONKO CEKYHAW.

—0 2

MoamsaHa Ha ropeLwyarta *Xuua

I'Ipep,m KakBaTo U Aa e pa60Ta NO CaMaTa MallunHa, U3KNKoYeTe Wencena OT KOHTakKTa U npovyeteTe BCUYKKU
WMHCTPYKLUMK. Hecna3BaHeTo Ha UHCTPYKLMUTE NO-A0/Y MOKE fa NPUYMHM TOKOB yaap, noxap u/mam cepuosHu
TeNNleCHN HapaHABaHUA.

1. BHUMaTeNHO OTCTpaHeTe OCTaHaaTa CTapa ropeLla *xuua.
2. 3aKkayeTe HOBaTa ropella Ten Kbm egHaTa oT NPYXKUHUTE U cnef TOBa MO HanpeXeHne KbM
NPOTUBOMO/IOMKHATA

nponet. BHMMmaBawnTe Aa He OrbHeETe UK NOBpPeaMTE HOBUA HArpAT NPOBOAHMK MO BpemMe Ha MOHTaa.
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PABOTA (Hox 3a ropeLuo pA3aHe)

a) Hactpoiite perynatopa Ha TemnepaTtypaTa Ha }enaHata TemnepaTtypa - PeryaatopsT Ha TemnepaTyparta Mma
16-CTbMKOBM HACTPOMKM, KOMTO CbOTBETCTBAT Ha rpadyMpaHuTe pbboBe Ha NOBbPXHOCTTA. KONKOTO NO-MaibK e
pbOBT, TOIKOBA NO-HUCKA € HAacTPOoMKaTa 3@ MOLWHOCT Ha OTOMJIEHUE.

6) No3numMoHMpaliTe OCTPUETO BLPXY AeTaina.

B) BK/toueTe cnycbKa 3a HarpsaBaHe U 3arpeinTe MHCTPYMEHTA HAKO/IKO CEKYHAM, Npeaun Aa 3aNnoyHeTe Aa pexerte
(npenopwbuBa ce ga HanpaBuTe NPobeH pa3pes Bbpxy OTNAAbUYHM NapyeTa).

r) MNoaabp:KaiTe NOCTOAHCTBO Ha TemnepaTypaTa M CKopocTTa. TBbpAE MHOro Mbria/mapa moxke ga e
NPUYMHEHO OT  HUCKA  CKOPOCT  WAM  MpekomepHa TemnepaTypa. ToBa e JoBede Ao
HepaBHOMEPHW/HEPaBHOMEPHM MbTULWA Ha pa3aHe. MoskeTe ga pewute To3n npobnem, Kato Hamanute
TemnepaTypaTta Ha OCTPMUETO UK pas3xiabuTe cnycbKa.

) OTnycHeTe cnycbKa 3a HarpsABaHe, Npeau 4a ca 3aBbpLlUeHun nocaesHuTe 3-5 cm OT psA3aHeTo.

e) Noaxoaawarta TeMnepaTypa 1 CKOPOCT Ha pA3aHe He camo NoaobpABaT NPON3BOAUTENHOCTTA, HO U yAbAXKaBaT
YKMBOTA HAa MHCTPYMEHTA.

) BpemeTo 3a pA3aHe He TpAabBa Aa HaaBuwWwaBa 15 cekyHaM.

BAPUAHTU HA PA3AHE

NPABA CTPEJIKA

JIbK — perynvpaHe Ha brb/ia HagAacHO M Hanago go 0
rpagyca. MapKupaite Heobxogumute pasmepwu
BbPXY MOAMCTUPONHUA NUCT. MMoBAUTHETE AbraTa, 3a
Ja v3gbpnaTte maTepuana 3a pAsaHe Nnog pekelata
Ten. [MloctaBeTe MmaTepuana BbPXy brbaa 3a
noctaBAHe W 0  UM3gbpnaiTe Hanpeg Ao
HeobxoguMmata MsApKa. HaTucHeTe 6yToHa M ro
3a/pbKTEe HATUCHAT (pexewaTa Ten ce Harpssa).
M3pbpnavite Agbrata no MNocoka Ha maTepuana —
maTtepuansT we 6bae oTpasaH. OcBobogerte 6yToHa.
AOWATOHANEH PA3

JIbK — peryavMpaHe Ha brbaa HagAacHo M Hanago go 0
rpagyca. MapKupante HeobxoammaTta  CTbrKa
(BCOUMHA M ABNXKKMHA) BBPXY NOAUCTUPOSHUA NINCT.
MosgurHeTe gbrata, 3a Aa Usgbpnate matepuana 3a
psA3aHe noA pe)ewarta Ten A0 MapKUpaHaTa
Ab/MKMHA. HatucHete 6yToHa M o 33apbiKTe
HaTUCHAT (pexewaTta Ten ce Harpasa). M3abpnaiiTte
Abrata rno nocoka Ha maTtepuana — gbnboymHaTa Ha
CTbnanoTto wWwe 6bae oTpasaHa. Korato gocturHerte




EH

ObnboynHaTa Ha CTbNANOoTo, U3gbpNaliTe maTepmana
HaNfABO, JOKATO CTbNANOTO 6bAe HaNbAHO OTPSA3aHO.
OcBoboxxaaBaHe

6YTOH.

OBYCTbMNKOBO PA3AHE

JTbK — perynvpainte broaa HagACHO WM HaNABO A0
enaHva brbA. 3a TasM uen e Heobxoaum
npeaoCcTaBeHUAT BIIOB orpaHuuuTten. MosaurHerte
/TbKa, 3a Aa U3TernMTe matepuana

Ja Ce pexe Mo pekewaTta Ten A0 HA4YaNoTo Ha
ps3aHeTo. HaTucHeTe 6yTOHA W ro 3afpbXkTe
HaTUCHAaT (pexkewaTa Ten ce Harpsaga). M3abpnaiiTe
AbraTta no NOCOKa Ha maTepuana — CKOCABAHETO Lie
6bae oTpsazaHo. OceoboseTe H6yToHa.

®ACHK

JIbK — perynvpaHe Ha brbia HagAacHO M Hanago go 0
rpagyca. Mapkupaite HeobXxogMMOTO pA3aHe BbPXY
NnosIMCTUPONHMA nucT. MosaurHeTe Abrata, 3a Aa
M3gbpnaTe MaTepuMana 3a pasaHe NoZ pexelara Ten.
HactpoiiTe maTtepuana Taka, 4e HeobxoaMmwuAaTt
pa3pes Aa MWMHaBa TOYHO NoJ,
ps3aHe Ha Ten. HatucHeTe 6yTOHA M ro 3afpbikTe
HaTUCHAaT (pekewaTa Ten ce Harpsaga). M3abpnaiiTe
AbraTta no nocoka Ha maTepuana — MaTepuansbT Lie
6bae otpasaH. OcsobogeTte 6yTOHa.
BA/TbBHAT PE3
JIbK — peryaMpaHe Ha brbaa HagAacHo M Hanago go 0
rpagyca. MapKupalite Heob6xoAMMUA KyX XKneb Bbpxy
NoANCTUPOAHUA nuct. MosaurHeTe Abrata, 3a fAa
M3gbpnate maTepuana 3a pAsaHe Noj pexellata Ten
[0 MapKupaHoto maActo. HaTucHete 6yToHa M ro
334pbXKTe HaTUCHaT (pexkewaTta Ten ce Harpsasa).
M3abpnaite Agbrata no MNocoka Ha maTepuana —
ObnboynmHaTa Ha CTbMasoTo We 6bae oTpsA3aHa.
Korato pocturHete pabnbouymHata Ha CTbMNanoTo,

M3abpnanTe matepuana HagACHO KbM MAapPKUPAHOTO

MACTO, [0KATO Ab/IKMHATA Ha CcTbnanoto 6bae

oTpsA3aHa. MWMsabpnavte naHgenkata Harope oOT
martepuana. Ocsobogete 6yToHa.

NOAAPBIKKA

MouuncreaHe

a) M3KntoueTe wencena oT KOHTaKTa M OCTaBeTe ypeda 4a Ce OX/Jagu Hanb/aHO, Npeau Aa ro nodyucreaTe,
perynnparte Uan CMeHATe akCecoapu, KakTo W KOraTo ypeabT He ce U3Mo3Ba.

6) U3kntouBaKiTe Wencena oT KOHTAKTa Npeay BCAKO NOYMCTBAHE M KOraTo ypeabT He ce M3Mo/3Ba.

B8) M3non3Baiite caMo HEKOPO3MBHW MOYMCTBALLM NPenapaT 3a NOYUCTBAHE HA NMOBBbPXHOCTUTE.

r) Cnepn, BCAKO NOYMCTBAHE BCUYKM YacTM TpsAbBa Aa ce noacywat nobpe, npeam Aa ce U3nonsea ypeabr.

A) oTHOBO.

f) CboxpaHnaBaliTe ypeaa Ha Cyxo U XNaZHO MACTO, 3aLMTEHO OT BAara W NpsKa CAbHYEBa CBET/INHA.

) He npbcKaiTe ypeaa ¢ BOAHA CTPYS M He ro NoTansiiTe BbB BOAA. YBepeTe ce, Ye npes BeHTUAALUOHHUTE
OTBOpPM B KOPNyca He BAU3a BOAA.

3) MNouncreTe BEHTUIALUMOHHUTE OTBOPM C YETKA U CrbCTEH Bb3AYX (He noseye oT 3 6apa).

i) U3BbpLIBaliTe pefoBHM MPOBEPKM Ha CbOPbBIKEHMETO, KATO NpoBepsABaTe TEXHMYEecKaTa My WM3MPaBHOCT U
€BeHTya/IHWM noBpeau.

1) U3nonseaiiTe meKka, BAaXKHa Kbpna 3a NOYMCTBaHE Ha YCTPOMCTBOTO.
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k) He nouucrsaiite ypeaa C KMCE/NIMHHM BELLECTBA, MEAMLMHCKMA NPOAYKTU, paspeamuTten, ropuso, Macao Uam
APYrM XMMMKaNK, Tbil KaTo TOBa MOXKe 4a ro nospeau.
n) Mounctete HaTpynaHUA maTepMan No OCTPUETaTa C NOMOLLTA Ha (BKAOYeHaTa) TefleHa YeTKa.

U3xebpnsaHe

He u3xBbpasiTe ToBa YCTPOMCTBO B CUCTEMUTE 33 BUTOBM oTnagbuu. NpenanTte ro B NyHKT 3a peLMKANpPaHe U
CbbMpaHe Ha eNneKkTPUYECKN U eneKkTpuyeckn ypeam. NMposepeTe CMMBO/A BbPXy NPOAYKTa, PbKOBOACTBOTO 3a
yn0Tpe6a M onakoBKaTta. [lnactmacute, M3non3BaHM 3a Vl3pa60TKaTa Ha YCTDOVICTBOTO, morat Aa 6'bp,aT
peuMKANpPaHN B CbOTBETCTBME C TeXHUTE MapPKUpPOBKU. KaTto mn3bupate ga peumknuparte, Bue AonpuHacaTe
3Ha4YNTEeNHO 3a ONa3BaHETO Ha OKOJIHAaTa cpeaa.

CBbprKeTe ce C MeCcTHUTE BAacTh 3a MHGOPMaLMsA OTHOCHO MECTHMA BM LLEHTLP 33 peLmKAnpaHe.
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AutO TO Eyyxelpiblo Xpnotn €xeL petodpactel yla tnv SLEUKOAUVON OO XPNOLLOTIOLWVTOG
A pUnxavikn petadpacn. Exouv katoapAnBei g0Aoyeg mpoomdbeleg ya tnv mopoxn akpLBoulg
petadpoons. Qotdoo, Kapia autopatonotnuévn petadpoon Sev eival téAela oute mpoopiletal
VO OVTLKATOOTHOEL TOUG avOpwrivoug petadpaoctéc. To emionuo eyxelpiblo xpriotn eivat n
ayyAikn ékdoorn). Omolecdnmote anokAlosLg fy dtadopeg mou Snuioupyolvtal otn petadppacn v
eival SeopeuTikég Kat Sev £xouv Kapia vouika Loxy yla okomoUg cuppopdwong 1 emtBoAng. Eav
MPOKUYOUV €EPWTNCEL; OXETIKA ME TNV akpifela twv TANpodopLwY TIOU TEPLEXOVTOL OTO
Eyxewpiblo Xprotn, avatpéfte otnv ayyAikn €koon autol Tou TepLEXOUEVOUL, N omoia gival n
enionun ékdoon.

TEXNIKA AEAOMENA

Nepypad napapétpou TwA TapapéTpou
‘Ovopa npoiovtog Kodtng dpeAlloA iz;t 22;\ ZeoTO poyaipt
Movtélo MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Elcaywyn EvaAAaoodpevo pebpa ~230V / 50Hz
Metatpomnéag: Memrpor’(eaq:
Mapaywyn Juveyég pebua 36V ZPVEXEC 250W
200W pevpa 36V
200W
Katnyopia npootaciag Il
BaBuog npootaciog IP IP67 X0
Alaotaoelg [mAdtog x Babog x uog: 113 x 150 x 182 111,5x 150 x 43 x 253 x
cm] 183 90
Bapoc [kg] 13,3 14
BaBog komr¢ [mm] 350 200
MéyLoto pnkog komng [mm] 1350 1350
Méyiotn Bepuokpaocia Aentidag [ C] 500
X
(52 15 devt.
OgpULKN TpooTAsiO v gvepyomnotnuévo /
45 deurt.
QTIEVEPYOTIOLNLEVO)
Fwvio komng[°] 0-45 -

To pnxavnua mpoopiletal yla TNV KOmr Un TAAoTKomolNuévVoy adpol (yla mapddelypa MOAUCTUPEVIOU N
Styrodur). Ot un TAQCTIKOTIOLNUEVEG TTAAKEG aPPOoU TPEMEL va elvol amoAAaYUEVEG amd KOAAQ, UTIOAElUpaTa
KOM\aG ] omolodnmote aAho eidog poAuvonc.

2YNEAEYZH
Kogtng peA{oA
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Mayaipt Ogpurg KOmng

MPOZOXH: Eykataotrote To €APTNA 0T GUCGKEUN LOVO OTaV £lval amevepyomoLlnuévn kat kpua!
Xpnowponotjote katdAAnAa ydvtia yio mpootacia.

¢ Me tn BonBeLa tou mapexopevou e€aywvikol KAELSLOU xahapwote Tig 4 Bideg mou umodelkviovtal otV
TIOPOKATW ELKOVAL:
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» TonoBetrote Ta eMBUUNTA AKpa TOU e€aPTUATOC KOTIHG (LETAAALKA) OTLG UTIOSOXEC Kal odifte kaAd Tig 4
Bideg ToU ixate YAAAPWOEL TIPONYOU LEVWC, £TCL WOTE N CUCKEUN KaL To e€dpTtnua va £€xouv IANpn enadn:

AEITOYPTIA (Kédtne dpeAiZoM)

Evepyomnoinon kot anevepyonoinon

1. MNa tnv ekkivnon, apkei va cuvdEoete to Buoua XLR (1) Tou petaoxnuatiotn otnv avtiotolxn unodoxn oto
T6E0 Kal va cuvdECETE TO PLG Tpopodoaiag otnv mpila.

2. Matnote tov dtakomntn On/Off (2) kat kpatrote Tov matnuévo. To clpua KoTNG ival MARPWCE AEITOUPYLKO
pEoa og deutepoOAenta

3. TpaPnéte 1o T60 MPOC TNV KATELOBUVGN TOU UALKOU — TO UALKO Ba Komel.

4. SHMEIQ3ZH: Kivduvog nupkaylag! Adpnote tov diakomtn On/Off pyetd amd kabe komr. To clppa KOMAG
KPUWVEL YEoa oe Alya deutepoAenta.

Avtikataotoon Tou Ogppou KaAwsdiou

MNpLv amno onoladnnote epyocia oto dLo To pnxavnua, TpaBnete to epig amod tnv npila kot Stafacte OAeG TIC
odnyieg. H pn tpnon twv mapakdtw odnylwv pnopsi va mpokaéoel nhektpormAnéia, mupkayld f/kat
coBopouc TPAUUATIONOUC.

1. Adap£OTE MTPOOEKTIKA TUXOV UTTOAELTOLEVO TIAALO, {ECTO CUpPUAL.

2. AYKLOTPWOTE TO VEO Bepud clppa o€ £va Ao Ta EAATHPLA KOL OTH CUVEXELX, UTIO TAGOK, 0TO avTiBeTto
avol€n. Mpooé€te va punv Auyiloete ) MpokaAEoETe {NULA 0TO VEO Bepatvopevo KOAwSLO KATA TV
gyKataotaon.



EN

NEITOYPrIA (Kawtn korttikn Aentibay)

o) PuBuiote tov emdoyéa Beppokpaociog otnv embupunt Beppokpacia - o emloyéag eAéyxou Bepuokpaciag
SL00€tel puBuioelg 16 KAk TTOU avTLoTOoLXOUV OoTI¢ StaBadulopéveg paBdwoelg otnv enidavela. Oco PLKPOTEPN
elval n kopudoypappun, t6co xapunAotepn eivat n puBULON LoxUog B€ppavonc.

B) TomoBetrote T Aemida oTo TEUA)LO Epyaoiag.

y) Evepyormourjote tn okavSain Béppavong kal {eotdvete o epyaleio Aiya SeutepOAemta mpLv EEKVAOETE TNV
Korr| (ouviotdTatl n SOKLUAOTLKN KOTIH) O€ AXPNoTa KOUUATLA).

6) Alatnpriote tn otabepotnta tng Bepuokpaciag kat tng Taxvtntag. H umepBoAikr opixAn/atuog pnopel va
MPokANBel oamd xaunAn toxutnta f  umepBoAky Oepupokpacio. Autd Ba  €xeElL WG AMOTEAECUQ
oKAVOVIOTEG/aVWHAAEC Sladpouég koT¢. Mropeite va ADoste autd to mpoBAnpa LELWVOVTOC T BEppokpaocia
™¢ Aemidog ) xaAopwvovtag tn oKavoaAn.

€) Apnote t okaveaAn Bépuavong rplv oAokAnpwbBouv ta teAeutaia 3-5 cm tNE KOTHG.

ot) H katdAAnAn Bepuokpacia Kol ToxUTNTA KOTAG OXL HOVO BEATLWVOUV TNV MAPAYWYLKOTNTA, aAAd Kal
napateivouv T Stdpkela {wng Tou epyaieiou.

) O xpovog komn¢ Sev mpémel va umepPaivel ta 15 Seutepodienta.

NAPAAAATEZ KOMH2

EYOEIA KOWH

To€o — puBuiote T ywvia dg€d kat aplotepd otig 0
UOLPEG. NUELWOTE TIC AMALTOUEVEG SLOOTACELG OTO
$dUAMO moAuoTupevioU. INKWOTE TO TOEO Yyl va
TpaBnéete To UALKO TTOU Bal KOTTEL KATW ATIO TO CUPUA
KomnG. TomoBetiote TO UAKO OTn  ywvia
TomoB£TNoNG Kal TPaBrETe To MPOC TA EUMPOG UEXPL
To omaltoUpevo pETPo. MATACTE TO KOUMML Kot
Kpatnote To Tmotnuévo (To  oUpHa  KOTIAG
Beppaivetatl). Tpapnéte to 16€o pog T KateuBuvon
TOU UALKOU - TO UALKO Ba komeil. APrioTe To Kouuri.
AIATQNIA KOWH

To&o — puBuiote T ywvia dg€ld kal aplotepd oTig 0
HolpEC. INUELWOTE TO amaltoVLevo okaAomartt (Uog
KOl URKog) oto ¢$UANO TMOAUCTUPEVIOU. INKWOTE TO
T0¢0 yla va tpaPréete To UALKG Tou Ba Komel KATtw
and 1o oUPUA KOTIAG UEXPL TO CNUELWUEVO WAKOG.
Matrfote To KOUUTL Kol KPOTHOTE TO TMATNUEVO (TO
oUppa komng Bepuaivetatl). Tpapnéte to t0€o mpog
TV KatevBuvon tou VALkoU — Ba kortel to Babog tou
okalomatiou. Otav ¢tdaoete oto Pdabog Ttou
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okaAormatiou, tpaBnéte to UAKO TIPOC TA APLOTEPQ
UEXPL va KoTel MANPwWC To okaAl. EAsuBépwon

KOU L.

KOWH ZE AYO BHMATA

To€o — puBuiote T ywvia 6£€Ld Kal apLotepd otnv
anattoVevn ywvia. Ma tov okomd autd amatteitat
TO MOPEXOUEVO YWVLAKO OTOTT. TNKWOTE TO TOLO yLa val
tpaPnréete to UALKO

val KOTIEL KATW Qo TO cUPHA KOTING MEXPL TNV apxn
NG KomnG. Matnote TO KOUUML KOl KPATrOTE TO
natnpévo (to olppa Komr ¢ Bepuaivetal). TpaPnréte
To T0¢0 MPOC TNV KateVBUVON Tou UALKOU — Ba KoTtel
n Aofotoun. Apnote To KouuTl.

NOZEYQ

Toéo — puBuiote T ywvia dg€d kat aplotepd otig 0
UOlPEG. TNUELWOTE TNV amattoVUeVN Komh oto GUAAO

TLOAUGTUPEVIOU. INKWOTE To TOEO yLa va Tpafréete o

UALKO Tou Ba Komel KATW amd To cUpUA KOTIAG.

PuBuiote 10 UAIKO pE TETOLO TPOMO WOTE N
— QALTOU LLEVN KOTTH VO TIEPVAEL OKPLBWG Ao KATW.

KoTr cUPUATOG. MATHOTE TO KOUUTTL KAl KPATHOTE TO
natnuévo (to ocuppa komng Bepuaivetal). Tpaprtte
To T6€0 TPOG TNV KateLBUVON TOU UALKOU — TO UALKO
Ba komel. AdnoTe TO KOUUTTL.

KOIAH KOWH

To&o — puBuiote T ywvia dg€ld kal aplotepd oTig 0
UOlpEC. INUELWOTE TNV amapaitnTn KoiAn avAdkwon
oto ¢UAN\o ToAucTUpEViou. INKWOTE TO TOEO yla va
tpaPréete to UALKO TTou Ba KoTtel KATwW Ao To cUpUa
KOTING MEXPL TO ONUEWwUEVO onueio. Matrjote TO
KOUUTIL KOl KpOTAOTE TO TATNUEVO (TO GUPUO KOTIHG
Beppaivetatl). Tpapnéte To oo mpoc tnv kateBuvon
Tou UAWKOU — Ba komel to Babog Tou okaAomatiou.
‘Otav ¢ptacete oto BaBog Tou okaomatiou, tpapnéte
TO UAKO Tipog ta Se€ld, TPOG To onpeio Tou €xete
onuodEPel, UEXPL va  KOTEL TO MAKOG TOU
okahomatiol. TpaBnéte to 160 mpog ta mavw £Ew
and 1o Upacpa. APHoTe To KOUUTL.

2YNTHPHZzH
KaBapiopa

o) TpaBnéte o ¢ig amod tnv npila kot adnoTe TN LOVASA Vo KPUWOEL EVIEAWG TIPLV TOV KaBaplopo, tn pubuion
1 TNV avTlkataotacn afecoudp Kal Otav n povada Sev xpnolpomnoleital.

B) TpaBnéte to Ppig anod v mpila mpwv and kabe kabBaplopd kat étav n povada dev xpnoLpOTOLELTAL.

y) Xpnoluormoleite pévo pn SlaPpwtikd KaBapLoTIKA yla Tov KoBapLlopo Twv MLpaveLwy.

6) Meta amo kaBe kaBaplopd, dAa Ta HEPN TPEMEL VAL GTEYVWVOUV KAAA TipLy armd Th Xprion tg povasdag.

g) Eava.

ot) AroBnkevote tn povada og Enpo Kal 5pocepd PEPOC, TTPOCTATEULEVO ATTO TNV UYPAGCLa KAl TO APECO NALOKO
dwc.

{) Mnv pekalete tn povada pe peupa vepol Kot unv tn Bubilete os vepod. BePawwbeite otL ev eloépyetal vepod
arnd to avoiyuota e€asplopol oto nepifAnua.

n) KaBapiote ta avoiypata eaeplopol ue BoUptoa Kol TMEMIEGUEVO a€pa (OXL TteplocoTEPO amo 3 bar).

i) Ale€ayete TaKTLKOUG EAEYXOUG TNG LOVASAG, EAEYXOVTAG TNV TEXVIKI KATOAANAGTNTA KoL TUXOV TNULEC.

L) Xpnoluomnotnote éva palokod, uypo mavi yia tov kabaplopd TG GUGKEUNG.
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K) Mnv kaBapilete Tn povada pe 0ELVEC OUGLEG, LATPLKA TTPOIOVTA, OPALWTLKO, KAUGLUO, AAdL i} AAAEG XNULKEG
ouoieg, KaBwW¢ auto umopei va pokaA£oet InuLd otn povada.
1) KaBapiote Tig Aemideg mou €xouv cUCOWPEUTEL pe TN BonBela TG (mepthapfavetal) cupuativng Bolptoag.

AwaBeon

MnV amoppimTeTe QUTAV TN GUOKEUN O€ CUCTHHATO QOTIKWYV AmoppLUpdatwy. Mapadwote to o €va onuelo
avakUKAWGNG Kat GUANOYNC NAEKTPLKWY cuoKeuwv. EAEyETe To cUPBOAO 0TO TIPOIOV, OTO EYXELPLELO 0dNYLWV Kall
otn ouokevooia. Ta TAAOTIKA TOU XPNOLUOTIOLOUVTAL Ylo TNV KOTAOKEUN TNG OUCKEUNG MmopolV va
ovakukAwBoUv cUudwva HE TIC ONUAVOELG TouG. EmAéyovtag tnv avakUKAwaon, CUUPBAANETE CNUAVTLIKA OTNV
npootacia tou mePBAAAOVTOC poC.

ETUKOLVWVIOTE HE TLG TOTILKEC APXEG YLO TIANPOPOPLEC OXETLKA UE TNV TOTILKN COC EYKOTAOTACH avakUKAWGONG.



EN

Ovaj korisnicki priru¢nik preveden je za vasu udobnost pomocu strojnog prevodenja. UloZeni su

A razumni napori kako bi se osigurao tocan prijevod; medutim, nijedan automatizirani prijevod nije
savr$en niti je namijenjen zamjeni ljudskih prevoditelja. Sluzbeni korisnicki priru¢nik je na
engleskom jeziku. Bilo kakve nesuglasice ili razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuée i nemaju
pravni u€inak u svrhu uskladenosti ili provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja u vezi s to¢noscu
informacija sadrzanih u korisnickom prirucniku, molimo pogledajte englesku verziju tog sadrzaja
koja je sluzbena verzija.

TEHNICKI PODACI

Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda Rezac stiropora Bezac Vruci noz
stiropora
Model MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Ulazni AC ~230V / 50Hz
Izl Konverter: KT)ncv ::\?r: 250 W
zlaz
DC 36V 200W 200W
Klasa zastite Drugi
stupanj zastite IP P67 X0
. e . . 111,5x 150 | 43 x253x
Dimenzije [Sirina x dubina x visina; cm] 113 x 150 x 182 <183 90
Tezina [kg] 13,3 14
Dubina rezanja [mm] 350 200
Maks. duljina rezanja [mm] 1350 1350
Maks. temperatura lopatice [ C] 500
X
(52 15s
Toplinska zastita v uklju¢eno /
45s
isklju¢eno)
Kut rezanja [°] 0-45 -

Stroj je namijenjen za rezanje neplastificirane pjene (na primjer polistirena ili stirodura). Ploce od neplastificirane
pjene moraju biti bez ljepila, ostataka ljepila ili bilo kakve druge vrste oneciséenja.

SKUPSTINA

Rezac stiropora
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Noz za vruée rezanje

OPREZ: Dodatak instalirajte na uredaj samo kada je iskljucen i hladan! Koristite odgovarajuce rukavice za
zastitu.
¢ Pomocu priloZzenog imbus kljuca otpustite 4 vijka oznacena na slici ispod:

¢ Umetnite Zeljene zavrSetke pribora za rezanje (metalne) u utore i ¢vrsto zategnite 4 prethodno otpustena
vijka tako da uredaj i pribor imaju potpuni kontakt:
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RAD (Rezac stiropora)

Ukljucivanje i iskljucivanje

1. Za pokretanje potrebno je samo ukljuciti XLR-konektor (1) transformatora u odgovarajuéu uti¢nicu na
pramcu i spojiti utika¢ na uti¢nicu.

2. Pritisnite prekidaé za ukljuéivanje/iskljudivanje (2) i drzite ga pritisnutim. Zica za rezanje je potpuno
funkcionalna u roku od nekoliko sekundi

3. Povucite luk u smjeru materijala — materijal ¢e se rezati.

4. NAPOMENA: opasnost od pozZara! Otpustite prekida¢ za uklju¢ivanje/iskljuéivanje nakon svakog rezanja;
Zica za rezanje se hladi unutar nekoliko sekundi.

—0 2

Zamjena vruce Zice
Prije bilo kakvih radova na samom stroju, izvucite mrezni utikac i procitajte sve upute. Nepostivanje dolje
navedenih uputa moze uzrokovati strujni udar, pozar i/ili teske tjelesne ozljede.

1. Pazljivo uklonite preostalu staru vrucu Zicu.
2. Zakacite novu vrucdu zZicu za jednu od opruga, a zatim pod naponom za suprotnu
proljece. Pazite da ne savijete ili oStetite novu vrucu Zicu tijekom instalacije.
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RAD (Noz za vruce rezanje)

a) Postavite regulator temperature na Zeljenu temperaturu - regulator temperature ima 16-klikne postavke koje
odgovaraju graduiranim grebenima na povréini. Sto je greben maniji, to je niza postavka snage grijanja.

b) Postavite ostricu na radni komad.

c) Ukljucite okidac za grijanje i zagrijte alat nekoliko sekundi prije pocetka rezanja (preporucuje se probni rez na
otpadnim komadima).

d) OdrZavajte konzistentnost temperature i brzine. Previse magle/pare moze biti uzrokovano malom brzinom ili
previsokom temperaturom. To e rezultirati nepravilnim/neravnim stazama reza. Ovaj problem mozete rijesiti
snizavanjem temperature ostrice ili otpustanjem okidaca.

e) Otpustite okidac za grijanje prije nego Sto zavrsite s rezanjem posljednjih 3-5 cm.

f) Odgovarajuca temperatura i brzina rezanja ne samo da poboljSavaju produktivnost, ve¢ i produzuju vijek
trajanja alata.

g) Vrijeme rezanja ne smije biti dulje od 15 sekundi.

VARIJANTE REZANJA

RAVNI REZ

Luk — podesite kut desno i lijevo na O stupnjeva.
Oznacite potrebne dimenzije na polistirenskoj ploci.
Podignite luk kako biste materijal koji treba rezati
povukli ispod Zice za rezanje. Postavite materijal na
kutnik za postavljanje i povucite ga naprijed do
potrebne mjere. Pritisnite gumb i drZite ga pritisnutim
(Zica za rezanje se zagrijava). Povucite luk u smjeru
materijala — materijal ¢e se rezati. Otpustite tipku.
DIJAGONALNI REZ

Luk — podesite kut desno i lijevo na O stupnjeva.
Oznacite potrebnu stepenicu (visinu i duljinu) na
polistirenskoj ploci. Podignite luk kako biste materijal
koji treba rezati povukli ispod Zice za rezanje do
oznacene duljine. Pritisnite gumb i drZite ga
pritisnutim (Zica za rezanje se zagrijava). Povucite luk
u smjeru materijala — dubina stepenice Ce se izrezati.
Kada se dostigne dubina stepenice, povucite materijal
ulijevo dok se stepenica potpuno ne izreze. lzdanje
tipka.
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DVOSTRUKO REZANIJE

Luk — podesite kut desno i lijevo na Zeljeni kut. Za tu
svrhu potreban je isporuceni kutni granicnik.
Podignite luk kako biste izvukli materijal

rezati ispod Zice za rezanje do pocetka reza. Pritisnite
gumb i drzite ga pritisnutim (Zica za rezanje se
zagrijava). Povucite luk u smjeru materijala — kosina
ée se izrezati. Otpustite tipku.

KOS

Luk — podesite kut desno i lijevo na O stupnjeva.
Oznadite potreban rez na polistirenskoj ploci.
Podignite luk kako biste materijal koji treba rezati

povukli ispod Zice za rezanje. Podesite materijal tako
da potreban rez ide to¢no ispod

Zica za rezanje. Pritisnite gumb i drzite ga pritisnutim
materijala — materijal ¢e se rezati. Otpustite tipku.

(Zica za rezanje se zagrijava). Povucite luk u smjeru
KONKAVNI REZ

Luk — podesite kut desno i lijevo na O stupnjeva.
Oznacite potreban Suplji utor na polistirenskoj ploci.
Podignite luk kako biste materijal koji treba rezati
povukli ispod Zice za rezanje do oznacenog mjesta.
Pritisnite gumb i drZite ga pritisnutim (Zica za rezanje
se zagrijava). Povucite luk u smjeru materijala —
dubina stepenice ¢e se izrezati. Kada se postigne
dubina stepenice, povucite materijal udesno prema
oznacenom mjestu dok se ne izreze duljina stepenice.
Izvucite masnu prema gore iz materijala. Otpustite
tipku.

ODRZAVANIE

Cis¢enje

a) lzvucite mrezni utikac i pustite da se uredaj potpuno ohladi prije ¢iS¢enja, podesavanja ili zamjene pribora te
kada se uredaj ne koristi.

b) Izvucite utikac iz struje prije svakog ¢iS¢enja i kada uredaj nije u upotrebi.

c) Za ¢iSc¢enje povrsina koristite samo nekorozivna sredstva za Ciséenje.

d) Nakon svakog cis¢enja, sve dijelove treba dobro osusiti prije upotrebe uredaja.

e) ponovno.

f) Uredaj ¢uvajte na suhom i hladnom mjestu, zasti¢enom od vlage i izravne sunceve svjetlosti.

g) Ne prskajte uredaj mlazom vode niti ga uranjajte u vodu. Pazite da voda ne ude kroz ventilacijske otvore na
kudistu.

h) Odistite ventilacijske otvore ¢etkom i komprimiranim zrakom (ne vise od 3 bara).

i) Redovito provoditi preglede jedinice provjeravajuci tehnicku ispravnost i eventualna ostecenja.

j) Za Cisc¢enje uredaja koristite meku, vlaznu krpu.

k) Ne Cistite uredaj kiselim tvarima, medicinskim proizvodima, razrjedivacem, gorivom, uljem ili drugim
kemikalijama jer to moZe ostetiti ureda;j.

I) Ocistite naslage na oStricama od nakupljenog materijala pomodu (priloZene) Zi¢ane Cetke.

Odlaganje

Ne odlazite ovaj uredaj u komunalne sustave za odlaganje otpada. Predajte ga na mjestu za recikliranje i
sakupljanje elektri¢nih i elektri¢nih uredaja. Provjerite simbol na proizvodu, uputama za uporabu i pakiranju.
Plastika koristena za izradu uredaja moZe se reciklirati u skladu s njihovim oznakama. Odabirom recikliranja
dajete znacajan doprinos zastiti naseg okolisa.

Za informacije o vasem lokalnom reciklaznom centru obratite se lokalnim vlastima.
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Sis naudotojo vadovas jisy patogumui i$verstas naudojant masininj vertima. Dedamos visos
pagrjstos pastangos, kad vertimas bty tikslus; taCiau joks automatinis vertimas néra tobulas ir

neturi pakeisti Zmoniy vertéjy. Oficiali naudotojo instrukcija yra angly kalba. Bet kokie vertimo

neatitikimai ar skirtumai néra privalomi ir neturi jokios teisinés galios atitikties ar vykdymo tikslais.

Jei kyla klausimy dél naudotojo vadove pateiktos informacijos tikslumo, zr. oficialig versijg angly

kalba.
TECHNINIAI DUOMENYS
Parametro aprasymas Parametro reikSmé
Produkto pavadinimas Putplascio pjaustytuvas I'Dutplasuo Karst'as
pjaustytuvas peilis
Modelis MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Jvestis Kintamoji srové ~230 V / 50 Hz
Keitiklis: NKS:I;kt'I'Ze
ISvestis Nuolatiné srové 36 V 200 . 250 W
W sroveé 36 V
200w
Apsaugos klasé Il.
Apsaugos klasé IP IP67 X0
. . _ 111,5x 150 43 x 253 x
Matmenys [plotis x gylis x aukstis; cm] 113 x 150 x 182 183 90
Svoris [kg] 13,3 14
Pjovimo gylis [mm] 350 200
Maks. pjovimo ilgis [mm] 1350 1350
Maksimali peilio temperatira [ " C] 500
X
(S215s
Siluminé apsauga v jjungtas /
45s
iSjungtas)
Pjovimo kampas [ ] 0-45 -

Sis jrenginys skirtas neplastifikuoto putplas¢io (pavyzdziui, polistireno arba ,,Styrodur®) pjovimui. Neplastifikuoto
putplascio ploksteés turi bati be klijy, klijy likuciy ar bet kokio kito uzterstumo.

SURINKIMAS

Putplascio pjaustytuvas
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Karstas pjovimo peilis

ATSARGIAI: Priedus montuokite tik tada, kai prietaisas yra isSjungtas ir atvéses! Apsaugai naudokite tinkamas
pirStines.
¢ Naudodami pridedama SeSiakampj rakta, atlaisvinkite 4 paveikslélyje nurodytus varztus:

e |kiSkite norimus pjovimo priedo (metalinio) galus j angas ir tvirtai priverzkite 4 anksciau atlaisvintus varztus,
kad prietaisas ir priedas visiskai liestysi:
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NAUDOIJIMAS (putplascCio pjaustytuvas)

Jjungimas ir iSjungimas

1. Paleidimui tereikia jjungti transformatoriaus XLR jungtj (1) j atitinkama lizda ant lanko ir prijungti
maitinimo kiStuka prie maitinimo lizdo.

2. Paspauskite jjungimo/iSjungimo jungiklj (2) ir laikykite jj nuspausta. Pjovimo viela tampa visiskai
funkcionali per kelias sekundes

3. Patraukite lanka medziagos kryptimi — medziaga bus perpjauta.

4. PASTABA: gaisro pavojus! Po kiekvieno pjovimo atleiskite jjungimo/iSjungimo jungiklj; pjovimo viela
atveés per kelias sekundes.

—0 2

Karstos vielos keitimas

Prie$ pradédami bet kokius darbus su prietaisu, iStraukite maitinimo kistuka is elektros lizdo ir perskaitykite
visas instrukcijas. Nesilaikant toliau pateikty nurodymu, gali kilti elektros smagis, gaisras ir (arba) sunkis kiino
suzalojimai.

1. Atsargiai nuimkite likusj seng karstg viela.
2. Prikabinkite naujg karstg vielg prie vienos is spyruokliy, o tada, jtempus, prikabinkite prie prieSingos.
pavasaris. Montuodami bikite atsargis, kad nesulenktuméte ir nepaZeistuméte naujos karstos vielos.
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NAUDOIJIMAS (karsto pjovimo peilis)

a) Nustatykite temperatiros reguliatoriy iki norimos temperatiros — temperatiros reguliavimo ratukas turi 16
padalijimy, kurie atitinka pavirSiaus padalijimus. Kuo mazesnis kraigas, tuo mazesnis Sildymo galios nustatymas.

b) UZdékite peilj ant ruosinio.

c) Jjunkite kaitinimo gaidukg ir pries pradédami pjauti, kelias sekundes pasildykite jrankj (rekomenduojama atlikti

bandomajj pjovimg su atliekomis).

d) Palaikykite pastovig temperatirg ir greitj. Per didelis riko/gary kiekis gali atsirasti dél maZo greitio arba per
aukstos temperatiiros. Dél to pjovimo trajektorijos bus netaisyklingos/nelygios. Sig problemg galite i§spresti
sumazindami peilio temperatirg arba atlaisvindami gaiduka.

e) Atleiskite kaitinimo gaiduka pries nupjaudami paskutinius 3—5 cm.

f) Tinkama temperatira ir pjovimo greitis ne tik pagerina nasumg, bet ir pailgina jrankio tarnavimo laika.

g) Pjovimo laikas neturéty virsyti 15 sekundziy.

PJOVIMO VARIANTAI

TIESUS PJOVIMAS

Lankas — sureguliuokite kampg j deSine ir j kaire iki O
laipsniy. Paziymékite reikiamus matmenis ant
polistireno laksto. Pakelkite lankg, kad pjaunama
medZiaga bty patraukta po pjovimo viela. Padékite
medZiagg ant kampinio jdéklo ir patraukite jg j priekj
iki reikiamo matmens. Paspauskite mygtukg ir
laikykite jj nuspaustg (pjovimo viela jkaista).
Patraukite lanka medZziagos kryptimi — medziaga bus
pjaunama. Atleiskite mygtuka.

ISTRIZINIS PJOVIMAS

Lankas — sureguliuokite kampg j desine ir j kaire iki 0
laipsniy. Pazymeékite reikiamga laiptelj (aukstj ir ilgj)
ant polistireno laksto. Pakelkite lanka, kad pjaunamg
medzZiagg patrauktuméte po pjovimo viela iki
pazyméto ilgio. Paspauskite mygtuka ir laikykite jj
nuspaustg (pjovimo viela jkaista). Traukite lanka
medZiagos kryptimi — bus pjaunamas laiptelio gylis.
Pasiekus pakopos gylj, traukite medziagg j kaire, kol
pakopa bus visiskai nupjauta. ISleidimas

mygtukas.




EN

Dviejy Zingsniy pjovimas

Lankas — reguliuokite kampg j desine ir j kaire iki
reikiamo kampo. Siuo tikslu reikalingas pridedamas
kampinis atraminis elementas. Pakelkite lanka, kad
iStrauktuméte medziagy

turi bati pjauta po pjovimo viela iki pjovimo pradzios.
Paspauskite mygtuka ir laikykite jj nuspaustg (pjovimo
viela jkaista). Traukite lankg medZziagos kryptimi— bus
nupjautas nuozulnumas. Atleiskite mygtuka.
NUOZUBOS

Lankas — sureguliuokite kampg j deSine ir j kaire iki O

laipsniy. Pazymékite reikiama pjlvj ant polistireno

laksto. Pakelkite lanka, kad pjaunama medziaga bity

patraukta po pjovimo viela. Medziagg sureguliuokite
' taip, kad reikiamas pjavis eity tiksliai po

pjovimo viela. Paspauskite mygtuka ir laikykite jj
nuspaustg (pjovimo viela jkaista). Traukite lanka
medziagos kryptimi — medziaga bus perpjauta.
Atleiskite mygtuka.

JGAUBTAS PJOVIMAS

Lankas — sureguliuokite kampg j desine ir j kaire iki O
laipsniy. Pazymékite reikiama tusciavidurj griovelj ant
polistireno laksto. Pakelkite lankg, kad pjaunamg
medZiagg po pjovimo viela patrauktuméte iki
pazymétos vietos. Paspauskite mygtuka ir laikykite jj
nuspaustg (pjovimo viela jkaista). Traukite lanka
medZiagos kryptimi — bus pjaunamas laiptelio gylis.
Pasiekus laiptelio gylj, traukite medziagg j deSine
pazymeétos vietos link, kol bus nupjautas laiptelio ilgis.
IStraukite lanka iS medziagos aukstyn. Atleiskite
mygtuka.

PRIEZIURA

Valymas

a) Pries valydami, reguliuodami ar keisdami priedus, taip pat kai prietaisas nenaudojamas, iStraukite maitinimo
kiStuka i$ elektros lizdo ir leiskite prietaisui visiSkai atveésti.

b) Pries kiekvieng valyma ir kai prietaisas nenaudojamas, iStraukite maitinimo kistuka is elektros lizdo.

c) PavirSiams valyti naudokite tik nekorozines valymo priemones.

d) Po kiekvieno valymo visas dalis reikia gerai iSdziovinti prie$ naudojant jrengin;.

e) vél.

f) Jrenginj laikykite sausoje ir vésioje vietoje, apsaugotoje nuo drégmeés ir tiesioginiy saulés spinduliy.

g) Nepurkskite jrenginio vandens srove ir nemerkite jo j vanden;. Jsitikinkite, kad pro korpuso ventiliacijos angas
nepatenka vanduo.

h) Ventiliacijos angas valykite Sepeciu ir suslégtu oru (nevirsijanciu 3 bary).

i) Reguliariai tikrinkite jrenginio technine bikle ir ar néra pazeidimy.

j) Irenginj valykite minksta, drégna Sluoste.

k) Nevalykite jrenginio ragstinémis medZiagomis, medicininiais produktais, skiedikliais, degalais, alyva ar kitomis
cheminémis medziagomis, nes tai gali jj sugadinti.

I) Nuvalykite peilius nuo susikaupusiy medziagy (pridedamu) vieliniu Sepediu.

Atlieky salinimas

NeiSmeskite Sio prietaiso j komunaliniy atlieky sistemas. Pristatykite jj j elektros ir elektros prietaisy perdirbimo
ir surinkimo punktg. Patikrinkite simbolj ant gaminio, naudojimo instrukcijos ir pakuotés. Jrenginio gamybai
naudotas plastikas gali biti perdirbamas pagal jy zenklinima. Pasirinkdami perdirbti atliekas, Jis reikSmingai
prisidedate prie misy aplinkos apsaugos.
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Dél informacijos apie vietine perdirbimo jmone kreipkités j vietos valdZios institucijas.
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Acest Manual de utilizare a fost tradus pentru confortul dumneavoastra folosind traducerea
A automata. S-au depus eforturi rezonabile pentru a oferi o traducere precisa; cu toate acestea,
nicio traducere automata nu este perfecta si nici nu este destinata sa Tnlocuiasca traducatorii
umani. Manualul de utilizare oficial este versiunea in limba engleza. Orice discrepante sau
diferente create in traducere nu sunt obligatorii si nu au niciun efect juridic Tn scopuri de
conformitate sau aplicare. Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor continute in
Manualul de utilizare, va rugam sa consultati versiunea in limba engleza a continutului respectiv,

care este versiunea oficiala.

DATE TEHNICE

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Taietor de polistiren Talgtqr de ) Cu?lt
polistiren fierbinte
Model MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Intrare CA ~230V / 50Hz
lesi Convertor: Cocncv:;t\t/)r: 250W
esire
CC 36V 200W 200W
Clasa de protectie Il.
Grad de protectie IP P67 X0
Dimensiuni [latime x adancime x inaltime; cm] 113 x150x 182 111,5x150 | 43x 253
x 183 90
Greutate [kg] 13,3 14
Adancime de taiere [mm)] 350 200
Lungime maxima de tdiere [mm] 1350 1350
Temperatura maxima a lamei [ C] 500
X
. - (S2 15s
Protectie termica v pornit / 45s
oprit)
Unghi de taiere [ °] 0-45 -

Masina este destinata taierii spumei neplastificate (de exemplu, polistiren sau Styrodur). Placile din spuma

neplastifiata trebuie sa fie lipsite de adeziv, reziduuri de adeziv sau orice alt tip de contaminare.

ASAMBLARE

Taietor de polistiren
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Cutit de taiere la cald

ATENTIE: Instalati accesoriul pe dispozitiv numai atunci cand acesta este oprit si s-a racit! Folositi manusi
adecvate pentru protectie.
e Cu ajutorul cheii hexagonale incluse, slabiti cele 4 suruburi indicate in imaginea de mai jos:

e Introduceti capetele dorite ale accesoriului de tdiere (metalic) in fante si strangeti bine cele 4 suruburi slabite
anterior, astfel incat dispozitivul si accesoriul sa aiba un contact complet:
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FUNCTIONARE (Taietor de polistiren)

Pornirea si oprirea

1. Pentru pornire este necesar doar sa conectati conectorul XLR (1) al transformatorului in mufa
corespunzatoare de pe arc si sa conectati stecherul de alimentare la priza.

2. Apasati butonul Pornit/Oprit (2) si mentineti-l apasat. Firul de taiere este complet functional in cateva

secunde
3. Trageti arcul in directia materialului — materialul va fi taiat.
4. NOTA: risc de incendiu! Eliberati intrerupatorul Pornit/Oprit dupa fiecare taiere; firul de taiere se raceste

in cateva secunde.

—0 2

Inlocuirea firului cald
Tnainte de a efectua orice lucrare asupra masinii, scoateti stecherul de la retea si cititi toate instructiunile.
Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate provoca electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.

1. indepartati cu grija orice fir cald vechi rdmas.
2. Prindeti noul fir sub tensiune de unul dintre arcuri si apoi, sub tensiune, de partea opusa.
primavara. Aveti grija sa nu indoiti sau sa deteriorati noul fir subtire in timpul instalarii.
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FUNCTIONARE (Cutit de taiere la cald)

a) Setati butonul de temperatura la temperatura dorita - butonul de control al temperaturii are 16 setari care
corespund crestelor gradate de pe suprafata. Cu cat creasta este mai micad, cu atat setarea puterii de incalzire
este mai mica.

b) Pozitionati lama pe piesa de prelucrat.

c) Porniti declansatorul de incalzire si incalziti unealta cu cateva secunde Tnainte de a Tncepe tdierea (se
recomanda efectuarea unei taieturi de proba pe bucatile reziduale).

d) Mentineti o temperatura si o vitezd constante. Prea multa ceata/vapori poate fi cauzata de viteza redusa sau
temperatura excesivad. Acest lucru va duce la taieri neregulate/inegale. Puteti rezolva aceasta problema prin
scaderea temperaturii lamei sau slabirea tragaciului.

e) Eliberati tragaciul de incalzire inainte de a finaliza ultimii 3-5 cm din taietura.

f) Temperatura si viteza de aschiere adecvate nu numai cd imbunatatesc productivitatea, dar prelungesc si durata
de viata a sculei.

g) Timpul de tdiere nu trebuie sa depaseasca 15 secunde.

VARIANTE DE TAIERE

TAIETURA DREPTA

Arc — ajusteaza unghiul la dreapta si la stanga la O
grade. Marcati dimensiunile necesare pe foaia de
polistiren. Ridicati arcul pentru a trage materialul de
taiat sub firul de taiere. Asezati materialul pe unghiul
de plasare si trageti-l nainte panda la masura
necesara. Apasati butonul si mentineti-l apdsat
(sarma de tdiere se fncalzeste). Trageti arcul in
directia materialului — materialul va fi taiat. Eliberati
butonul.

TAIETURA DIAGONALA

Arc — ajusteaza unghiul la dreapta si la stanga la O
grade. Marcati treapta necesara (inaltimea si
lungimea) pe foaia de polistiren. Ridicati arcul pentru
a trage materialul de taiat sub firul de taiere pana la
lungimea marcata. Apasati butonul si mentineti-l
apasat (firul de tdiere se incalzeste). Trageti arcul in
directia materialului — adancimea treptei va fi taiata.
Cand atingeti adancimea treptei, trageti materialul
spre stanga pana cand treapta este complet tdiata.
Eliberare

buton de apasare.
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TAIEREA N DOUA PASI

Arc — reglati unghiul la dreapta si la stanga la unghiul
dorit. Tn acest scop este necesar opritorul unghiular
furnizat. Ridicati arcul pentru a trage materialul

sa fie taiata sub firul de taiere pana la Tnceputul
taieturii. Apasati butonul si mentineti-l apasat (firul
de tdiere se fincdlzeste). Trageti arcul in directia
materialului — tesitura va fi taiata. Eliberati butonul.
TESIRE

Arc — ajusteaza unghiul la dreapta si la stdnga la 0

grade. Marcati taietura necesara pe foaia de

polistiren. Ridicati arcul pentru a trage materialul de

tdiat sub firul de taiere. Ajustati materialul astfel incat
— tdietura necesara sa treaca exact pe sub

tdierea sarmei. Apasati butonul si mentineti-l apasat
(firul de taiere se incalzeste). Trageti de arc in directia
materialului — materialul va fi taiat. Eliberati butonul.
TAIETURA CONCAVA

Arc — ajusteaza unghiul la dreapta si la stanga la 0
grade. Marcati canelura necesara pe foaia de
polistiren. Ridicati arcul pentru a trage materialul de
tdiat sub firul de taiere pana la locul marcat. Apasati
butonul si mentineti-l apasat (firul de taiere se
incdlzeste). Trageti arcul in directia materialului —
adancimea treptei va fi tdiatd. Cand atingeti
adancimea treptei, trageti materialul spre dreapta,
catre locul marcat, pana cand lungimea treptei a fost
tdiata. Trageti fundita in sus, scotand-o din material.
Eliberati butonul.

INTRETINERE

Curatenie

a) Scoateti stecherul de la retea si lasati unitatea sa se raceasca complet nainte de a curata, regla sau inlocui
accesoriile si atunci cand unitatea nu este utilizata.

b) Scoateti stecherul de la retea inainte de fiecare curatare si cand unitatea nu este utilizata.

c) Folositi doar agenti de curatare necorozivi pentru curatarea suprafetelor.

d) Dupa fiecare curatare, toate componentele trebuie uscate bine fnainte de utilizarea unitatii.

e) din nou.

f) Depozitati unitatea intr-un loc uscat si racoros, ferit de umiditate si de lumina directa a soarelui.

g) Nu pulverizati unitatea cu jet de apa si nu o scufundati in apa. Asigurati-va ca nu patrunde apa prin orificiile de
ventilatie ale carcasei.

h) Curatati orificiile de ventilatie cu o perie si aer comprimat (nu mai mult de 3 bari).

i) Efectuati inspectii regulate ale unitatii, verificand starea tehnica si orice deteriorari.

j) Folositi o laveta moale si umeda pentru curatarea dispozitivului.

k) Nu curatati unitatea cu substante acide, produse medicale, diluant, combustibil, ulei sau alte substante
chimice, deoarece acestea pot deteriora unitatea.

I) Curatati lamele depunerile de material cu ajutorul periei de sarma (inclusa).

Eliminare

Nu aruncati acest dispozitiv in sistemele de colectare a deseurilor municipale. Predati-I la un punct de colectare
si reciclare a dispozitivelor electrice. Verificati simbolul de pe produs, manualul de instructiuni si ambalaj.
Materialele plastice folosite la construirea dispozitivului pot fi reciclate in conformitate cu marcajele lor. Alegand
sa reciclezi, aduci o contributie semnificativa la protejarea mediului nostru.

Contactati autoritatile locale pentru informatii despre centrul local de reciclare.



SL

Ta uporabniski prirocnik je bil za vase udobje preveden s strojnim prevajanjem. VloZenega je bilo
A razumno prizadevanje za zagotovitev natan¢nega prevoda; vendar noben avtomatiziran prevod ni
popoln in ni namenjen nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradni uporabniski priro¢nik je v
angleski razlicici. Kakrsna koli neskladja ali razlike, nastale v prevodu, niso zavezujoce in nimajo
pravnega uc¢inka za namene skladnosti ali izvrievanja. Ce se pojavijo kakréna koli vprasanja v zvezi
s toCnostjo informacij v uporabniskem prirocniku, se obrnite na anglesko razli¢ico te vsebine, ki je

uradna razlicica.

TEHNICNI PODATKI

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Rezalnik stiropora Rfezalnlk Vro¢ noz
stiropora
Model MSW-ISU-GIL ALU1 MSW-ISU-GIL ALU1 S1
Vnos AC~230V /50 Hz
Pretvornik: I;ecf::q?rl:i'
Izhod Enosmerni tok 36 V 200 250 W
W tok 36 V
200 W
Razred zascite Drugi
Stopnja zascite IP P67 X0
. e . 111,5x 150 | 43 x253x
Dimenzije [Sirina x globina x viSina; cm] 113 x 150 x 182 <183 90
Teza [kg] 13,3 14
Globina reza [mm)] 350 200
Najvecja dolzina reza [mm] 1350 1350
Najvi$ja temperatura lopatice [ * C] 500
X
(5215
Toplotna zasdita v vklopljeno
/45s
izklopljeno)
Kot rezanja [ °] 0-45 -

Stroj je namenjen rezanju neplastificirane pene (na primer polistirena ali stirodura). Neplastificirane penaste
plosée ne smejo vsebovati lepila, ostankov lepila ali kakrSne koli druge necistoce.

SKUPINA

Rezalnik stiropora
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Noz za vroce rezanje

POZOR: Dodatek namestite na napravo le, ko je izklopljena in ohlajena! Za zascito uporabljajte ustrezne
rokavice.
¢ S pomocjo priloZzenega Sesterokotnega kljuca odvijte 4 vijake, oznacene na spodniji sliki:

e Vstavite Zelene konce rezalnega pribora (kovinskega) v reze in trdno privijte 4 predhodno odvite vijake, tako
da se naprava in pribor popolnoma stikata:
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DELOVANIE (rezalnik stiropora)
Vklop in izklop

1. Za zagon je potrebno le prikljuéiti XLR-konektor (1) transformatorja v ustrezno vti¢nico na premcu in
prikljuciti napajalni vti¢ v elektri¢éno vti¢nico.

2. Pritisnite stikalo za vklop/izklop (2) in ga drzite pritisnjenega. Rezalna Zica je v nekaj sekundah popolnoma
funkcionalna

3. Povlecite lok v smeri materiala - material bo odrezan.

4. OPOMBA: nevarnost pozara! Po vsakem rezu spustite stikalo za vklop/izklop; rezalna zZica se ohladi v nekaj
sekundah.

—0 2

Zamenjava vroce Zice
Pred kakrsnim koli delom na samem stroju izvlecite omrezni vti¢ in preberite vsa navodila. Neupostevanje
spodnjih navodil lahko povzrodi elektriéni udar, pozar in/ali hude telesne poskodbe.

1. Previdno odstranite preostalo staro vroco Zico.
2. Novo vroco Zico pritrdite na eno od vzmeti in jo nato pod napetostjo pritrdite na nasprotno
pomlad. Med namestitvijo pazite, da ne upognete ali poskodujete nove vroce Zice.
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DELOVANIE (noZ za vrocCe rezanje)

a) Nastavite temperaturni gumb na Zeleno temperaturo — regulator temperature ima 16-klikalne nastavitve, ki
ustrezajo stopnjevanim grebenom na povrsini. Manjsi kot je greben, niZja je nastavitev moci ogrevanja.

b) Namestite rezilo na obdelovanec.

c) Vklopite sproZilec za ogrevanje in orodje nekaj sekund segrejte, preden zacnete rezati (priporocljivo je narediti

poskusni rez na odpadnih kosih).

d) Ohranite konstantno temperaturo in hitrost. Preve¢ megle/hlapov je lahko posledica nizke hitrosti ali
previsoke temperature. To bo povzrodilo nepravilne/neenakomerne poti reza. To teZavo lahko resite tako, da

zniZate temperaturo rezila ali zrahljate sprozilec.

e) Spustite sproZilec za ogrevanje, preden je konéanih zadnjih 3-5 cm reza.
f) Pravilna temperatura in hitrost rezanja ne le izboljsata produktivnost, temvec tudi podaljsata Zivljenjsko dobo

orodja.
g) Cas rezanja ne sme presegati 15 sekund.

RAZLICICE REZANJA

RAVNI REZ

Lok — prilagodite kot desno in levo na 0 stopinj. Na
polistirensko plos¢o oznadite potrebne dimenzije.
Dvignite lok, da potegnete material, ki ga Zelite rezati,
pod rezalno zico. Material namestite na kotnik in ga
povlecite naprej do Zelene mere. Pritisnite gumb in ga
driite pritisnjenega (rezalna Zica se segreje). Povlecite
lok v smeri materiala — material bo rezan. Sprostite
gumb.

DIAGONALNI REZ

Lok — prilagodite kot desno in levo na 0 stopinj. Na
polistirenski plosci oznadite zeleno stopnico (viSino in
dolzino). Dvignite lok, da potegnete material, ki ga
Zelite rezati, pod rezalno Zico do oznacene dolzZine.
Pritisnite gumb in ga drZite pritisnjenega (rezalna Zica
se segreje). Povlecite lok v smeri materiala — globina
stopnice se bo zmanjsala. Ko doseZete globino
stopnice, povlecite material v levo, dokler stopnica ni
popolnoma odrezana. lzdaja

gumb.
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DVOSTOPENIJSKI REZ

Lok — prilagodite kot desno in levo na Zeleni kot. Za ta
namen je potreben priloZzeni kotni omejevalnik.
Dvignite lok, da potegnete material

rezati pod rezalno Zico do zacetka reza. Pritisnite
gumb in ga drzite pritisnjenega (rezalna Zica se
segreje). Povlecite lok v smeri materiala — posSevnina
bo odrezana. Sprostite gumb.

POSKOCEN
Lok — prilagodite kot desno in levo na 0 stopinj.
Oznacite potreben rez na polistirenski plos¢i. Dvignite
lok, da potegnete material, ki ga Zelite rezati, pod
rezalno Zico. Material prilagodite tako, da bo Zeleni
rez potekal natan¢no pod
rezalna Zica. Pritisnite gumb in ga drZite pritisnjenega
(rezalna Zica se segreje). Povlecite lok v smeri
materiala — material bo odrezan. Sprostite gumb.
KONKAVNI REZ
Lok — prilagodite kot desno in levo na O stopinj. Na
polistirenski plos¢i oznacite potreben votli utor.
Dvignite lok, da potegnete material, ki ga Zelite rezati,
pod rezalno Zico do oznaCenega mesta. Pritisnite
gumb in ga drzite pritisnjenega (rezalna Zica se
segreje). Povlecite lok v smeri materiala — globina
stopnice se bo zmanjsala. Ko dosezete globino
stopnice, povlecite material v desno proti

oznatenemu mestu, dokler ni odrezana vsa dolZina

stopnice. Potegnite lok navzgor iz materiala. Sprostite
gumb.

VZDRZEVANIE

Ciséenje

a) Pred cis¢enjem, nastavljanjem ali menjavo dodatkov in kadar enote ne uporabljate, izvlecite omrezni vtic in
pustite, da se enota popolnoma ohladi.

b) Pred vsakim c¢is¢enjem in kadar enote ne uporabljate, izvlecite omrezni vtic.

c) Za ¢isCenje povrsin uporabljajte samo Cistilna sredstva, ki ne povzrocajo korozije.

d) Po vsakem ciscenju je treba vse dele dobro posusiti, preden se enota uporabi.

e) spet.

f) Napravo shranjujte na suhem in hladnem mestu, zas¢itenem pred vlago in neposredno soncno svetlobo.

g) Naprave ne Skropite s curkom vode in je ne potapljajte v vodo. Pazite, da skozi prezracevalne odprtine v ohisju
ne vstopi voda.

h) Prezracevalne odprtine odistite s krtaco in stisnjenim zrakom (ne vec kot 3 bare).

i) Redno pregledujte enoto in preverjajte tehnic¢no ustreznost ter morebitne poskodbe.

j) Za cisCenje naprave uporabljajte mehko, vlazno krpo.

k) Enote ne Cistite s kislimi snovmi, medicinskimi izdelki, razredcilom, gorivom, oljem ali drugimi kemikalijami, saj
lahko to poskoduje enoto.

I) Ocistite nabrano snov na rezilih s pomocjo (priloZene) Zi¢ne krtace.

Odstranjevanje

Te naprave ne odlagajte v komunalne sisteme za odpadke. Oddajte ga na zbirnem mestu za elektri¢ne in
elektricne naprave. Preverite simbol na izdelku, navodilih za uporabo in embalazi. Plastiko, uporabljeno za
izdelavo naprave, je mogoce reciklirati v skladu z njihovimi oznakami. Z odlocitvijo za recikliranje pomembno
prispevate k varovanju nasega okolja.

Za informacije o lokalnem centru za recikliranje se obrnite na lokalne oblasti.
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der
getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerit, wenn Sie es nicht mehr weiter
nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet,an denen Altgerate
aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Moglicherweise holen die rechtlichen
Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung uliber die in lhrem
Gebiet zur Verfligung stehenden Moglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeriten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE

[2] Gesetz lber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie z dyrektywa
WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji i utylizacji
w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacjg, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych i zmniejszasz
negatywny wplyw oddziatywania na Srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem, nieprawidtowe
usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp. z o.o. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Goéra | Poland, EU

e-mail: info@expondo.com

expondo.com
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