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DE Produktname

Styroporschneider

EN Product name

Styrofoam Cutter

PL Nazwa produktu

Maszyna do ciecia styropianu

cz Nazev vyrobku

Rezacka polystyrenu

FR Nom du produit

Coupeur de polystyrene

IT Nome del prodotto Taglia polistirolo

ES Nombre del producto Cortador de poliestireno
HU Termék neve Hungarocell vagé

DA Produktnavn Styrofoamskaerer

FI Tuotteen nimi Styroksileikkuri

NL Productnaam Piepschuimsnijder

NO Produktnavn Styroporskjeerer

SE Produktnamn Frigolitskarare

PT Nome do produto

Cortador de esferovite

SK Nazov produktu

Rezacka polystyrénu

BG Mme Ha npoayKTa

MalumrHa 3a pA3aHe Ha CTMponop

EL ‘Ovopa mpoidvtog Komtng dpeAloA

HR Naziv proizvoda Rezac stiropora

LT Produkto pavadinimas Polistirolo pjaustyklé
RO Numele produsului Taietor de polistiren
SL Ime izdelka Rezalnik za stiropor

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogen Ha npoaykT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-ISU-GIL E1
MSW-ISU-GIL E1 S1

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termel6 |

DA Producent | FI Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG Mpoussoauten |
EL Kataokevuaotrig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccion del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussogutens |
EL: AleUBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell Ubersetzt. Wir
arbeiten kontinuierlich daran, eine akkurate Ubersetzung zu liefern.

Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die offizielle
Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen
oder Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben
sie eine rechtliche Wirkung fir die Einhaltung oder Durchsetzung von
Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der Informationen in der
Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die

englische Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

des Parameters
Beschreibung

des Parameters
Wert

Produktname Styroporschneider
Modell MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL

E1 E1S1 E1S1
Eingabe AC~230V / 50Hz

. Adapter
Schlieflen DC 40V 5A 200W 250W
Max. Schnittlange [mm] 1350 200
Schutzklasse Il
Schutzart IP IP68 | IPX0
Max. Schaufeltemperatur [°C] 500
Thermischer Schutz S2 (15san/
v
45s aus)

Schnittwinkel [°] 0-45 -
A?messungen [Breite x Tiefe x 935X 1110 X 1640 43 x 253 x 90
Hohe; mm]
Gewicht [kg] 15,8 2,5 (Satz)
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Lesen Sie vor der Benutzung des Schneidegerats unbedingt die Betriebsanleitung
sorgfaltig durch. Sollten Sie noch Fragen haben, wenden Sie sich bitte an den
Verkdufer, der lhnen das Geradt verkauft hat. Mit der Inbetriebnahme der
Schneidemaschine bestdtigen Sie, dass Sie die Bedienungsanleitung gelesen und
verstanden haben, und Sie Gbernehmen die volle Verantwortung fiir den Betrieb
der Maschine.

Verwendungszweck

Die Maschine ist fir das Schneiden von nicht weichgemachtem Schaumstoff
ausgelegt. Die Schaumstoffplatten missen frei von Klebstoff, Klebstoffresten oder
anderen Verunreinigungen sein.

Das Schneidgerat sollte nur von Personen bedient werden, die mit seiner
Bedienung vertraut sind. Bei der Verwendung des Schneidgerats mussen geeignete
Arbeitskleidung und Schutzhandschuhe getragen werden (siehe folgende
Sicherheitshinweise). Der Arbeitsschutzbeauftragte des Unternehmens, in dem das
Schneidgerat eingesetzt wird, ist fir die Einhaltung der Betriebsanleitung
verantwortlich.

Der Begriff "Schneidgerat" in den folgenden Warnhinweisen bezieht sich sowohl
auf netzbetriebene (kabelgebundene) als auch auf akkubetriebene (schnurlose)
Elektrowerkzeuge.

1. Ziehen Sie den Netzstecker und/oder nehmen Sie den Akku aus dem Gerét,
bevor Sie Einstellungen vornehmen, Zubehorteile austauschen oder das
Schneidgerat lagern.

2. Verwenden Sie nur die vom Hersteller gelieferten Originaldrdhte. Die
Verwendung von nicht konformen Kabeln kann den Sicherheitstransformator
beschadigen, die Brandgefahr erhéhen und zu weiteren Schaden fiihren. Die
Garantie erlischt, wenn nicht zugelassene Fremdkabel verwendet werden.

3. Betreiben Sie das Schneidgerdt im Freien oder in gut belifteten Raumen.
Beim Schneiden werden geringe Mengen Styrol freigesetzt, aber friihere
Messungen haben gezeigt, dass bei angemessener Belliftung kein
Gesundheitsrisiko besteht.

4. Es ist wichtig, das Gerat vor Feuchtigkeit zu schitzen. Betreiben Sie das
Schneidgerat nicht im Freien bei Regen oder unter dhnlichen Bedingungen.

5. Der Schneidedraht wird wahrend des Gebrauchs extrem heiR. Beriihren Sie
niemals den Draht, wahrend das Schneidgerat in Betrieb ist, da dies zu
schweren Verbrennungen fiihren kann. Tragen Sie immer Schutzhandschuhe,
um Verletzungen zu vermeiden.

6. Tragen Sie immer einen Augenschutz. Der Schneidedraht steht unter starker
Spannung, und wenn er wahrend des Betriebs reilt, kann es zu
Funkenbildung und méglichen Verletzungen kommen.
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7. Vergewissern Sie sich vor jeder Benutzung, dass alle Schrauben fest
angezogen und alle Steckverbindungen sicher befestigt sind.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb des Schneidgerats, dass es stabil
aufgestellt ist und dass alle Gefahrenquellen oder Stolperfallen in der
Umgebung beseitigt sind.

REINIGUNG, LAGERUNG, TRANSPORT, WARTUNG

Vor Wartung, Reinigung, Transport und Lagerung:

Ziehen Sie immer den Netzstecker und lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Die Nichtbeachtung dieser VorsichtsmaBnahmen kann zu einem
elektrischen Schlag, Brand oder schweren Verletzungen fiihren.

REINIGUNG:

1. Entfernen Sie nach jedem Gebrauch Reste von Hartschaum aus dem Gerat
und den Werkzeugen.

2. Reinigen Sie das Gerat nach jedem Gebrauch mit einem feuchten Tuch.
Vermeiden Sie die Verwendung von flieRendem Wasser oder Losungsmitteln.

LAGERUNG:

1. Bevor Sie das Gerat fir ldangere Zeit lagern, l6sen Sie die
Schraubverbindungen und entfernen Sie das Werkzeug.

2. Bewahren Sie das Gerat und die Werkzeuge an einem kiihlen, trockenen Ort
und aulRerhalb der Reichweite von Kindern auf.

VERKEHR:

1. Sorgen Sie fir eine sichere Verpackung wdahrend des Transports und
entfernen Sie Werkzeuge.

2. Die Batterien mussen sicher in der Verpackung aufbewahrt werden, wobei
die Kontakte abgeklebt werden missen. Beachten Sie beim Transport die
nationalen Gefahrgutvorschriften.

WARTUNG:

1. Uberpriifen Sie den Schneiddraht vor der Verwendung auf Verschleif und
Alterung. Ein abgenutzter Draht kann plotzlich brechen und schwere
Verletzungen oder Erblindung verursachen. Abgenutzte oder alte Drahte
kénnen nicht repariert werden; sie missen durch neue ersetzt werden.
Jeder, der sich im Arbeitsbereich aufhalt, muss eine Schutzbrille tragen.

Montage

Die folgende Montageanleitung umfasst alle Modelle und Sonderausstattungen,
die fir lhren Schaumstoffschneider erhéltlich sind. Bitte beachten Sie, dass lhr
Schaumstoffschneider moglicherweise nicht alle beschriebenen Funktionen und
Zubehorteile enthdlt (z. B. einen StandfuB oder eine Gerlsthalterung). Eine
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vollstdndige Liste des verfligbaren Zubehors finden Sie in unserem
Zubehorkatalog.

Die zusatzliche Halterung kann an
drei Stellen angebracht werden

Der StandfuB kann schnell durch die
Geristhalterung ersetzt werden.
(4xP)

Die Geristhalterung ist auf der
Rickseite des Gerdts angebracht und
ermoglicht ein effizientes Schneiden
direkt auf dem Gerdst.
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Nr. Beschreibung des Gerats Menge
1. | Untere Grundplatte fiir Bogen 1
2. | Obere Grundplatte fiir Bogen 1
3. | Bodenhalterung fiir Bogen 1
4. | Oberer Halter fiir Bogen 1
5. | Vierkantrohr in Langsrichtung 1
6. | Vierkantrohr oben 1
7. | Vierkantrohr unten 1
8. | Grenzwinkel Aluminium 2
9. Breitrand-Nietmuttern 9x6x15,5 19
10. | Metall-Unterlegscheibe 6x18x1,5 15
11. | Inbusschraube M6x12 4
12. | Vierkantmutter M6 2
13. | Schalter 1
14. | Schnalle Kork12 2
15. | Integrierter Stecker 30X30 2
16. | Federschutzhiilse 14*30 2
17. | Mutter M4 4
18. | Selbstschneidende Maschinenschraube | 2

M3.5x13
19. | Buchsenstecker des Transformators 1
20. | Pad des Transformators 1
21. | Flache selbstschneidende | 2

Maschinenschraube M2.9x13
22. | Kunststoff-Unterlegscheibe 6x18x1,5 12
23. | Sicherungsmutter M6 19
24. | Flachkopfschraube M6x25 2
25. | HeiRer Draht 1
26. | Randelmutter M6, Kunststoff 4
27. | Kunststoffmutter 13
28. | Niet-Schrauben M6*35 2
29. | Niet-Schrauben M6*20 2
30. | Dia 33cm 2
31. | Feder 13x30x1,5 2
32. | Inbusschraube M4x8 2
33. | Selbstschneidende Flachkopfschrauben | 2

ST3,5x12
34. | Flachkopfschrauben mit Kreuzschlitz M4x6 2
35. | Flachkopfschrauben mit Kreuzschlitz M4x10 | 2
36. | Doppeltrommelniete 4.8*¥11 7
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37. | Rucklaufiger Friihling 2
38. | Metall-Unterlegscheibe 4x9x0.8 2
39. | Hauptplatine 1
40. | Untere Holzplatte 1
41. | Obere Holzplatte 1
42. | Schmale Nietmuttern 6x9x15 31
43. | Maschinenschrauben M6x25 4
44. | Exzenter aus Plastik 1
45. | Metall-Unterlegscheibe 6x12x1,5 1
46. | Flachkopfschraube M6x20 1
47. | Flachkopfschraube M6x35 1
48. | Lineal 1
49. | Metallkonstruktion mit Kunststoffkappen 1
50. | Metallkonstruktion mit Kunststofflaufflaiche | 1
51. | Blindniet 3,2x9 3
52. | Vierkant-Rohrstopfen 30x30 2
53. | Randelschraube Plstic M6X30 1
54. | Platte 1
55. | Kreuzversenkte Senkschraube M4x12 2
56. | Sicherungsmutter M4 2
57. | Flachkopfschraube M6x30 24
58. | Mittleres Aluminiumrohr 2
59. | Mittleres Brett 4
60. | Flachkopfschraube M6x50 8
61. | Vorderes Bein 2
62. | 25tube Mantel 2
63. | M10X40 Sechskant Flachrundkopf mit | 1
gepolsterten Schrauben
64. | Rahmenhalterung 1
65. | Flachkopfschraube M6x40 2
66. | Aluminiumrohr des Rahmenhalters 1
67. | Inbusschraube M6x80 2
68. | Metall-Unterlegscheibe 10x25x1,5 2
69. | Trafo 1
70. | Schmale Nietmuttern M6x12 1
71. | Vertikale Handgriffschraube M10x86x25 1
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Gehen Sie folgendermallen vor, um
die Schneidemaschine zu starten:

Stecken Sie den XLR-Stecker des
Ubertragers in die entsprechende
Buchse am Bogen.

Stecken Sie den Netzstecker in die
Steckdose.

Stellen  Sie sicher, dass die
Netzspannung  korrekt ist. Die
Spannung der Stromquelle muss mit
der auf dem Typenschild der
Maschine angegebenen Spannung
Gbereinstimmen.

Endanschlage

Dank der Anschlage kénnen beliebig
viele Platten mit exakt den gleichen
Abmessungen hergestellt werden.

Ein/Aus-Schalter

Um das Gerat zu starten, driicken Sie
den Ein/Aus-Schalter

1 und halten Sie sie gedriickt. So
schalten Sie das Gerat aus

Werkzeug, lassen Sie den Ein/Aus-
Schalter los

Zur Montage des mitgelieferten

Schneiddrahtes:

1. Befestigen Sie den Schneidedraht
an den Federn auf der linken und
rechten Seite. Befestigen Sie den
Draht zunachst auf einer Seite in
der Feder, spannen Sie ihn dann
und sichern Sie ihn auf der
gegeniberliegenden Seite.

2. Wenn der Schneidedraht reif’t,
entfernen Sie den verbleibenden
Draht, indem Sie die Halterungen
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am oberen und unteren Teil des
Drahtes l6sen. Erst nach diesem
Schritt kann ein neues Kabel
installiert werden.

Hinweis: Im Gegensatz zu neuen Ersatzdrahten ist der urspriinglich installierte Draht
im Schneidgerat nicht mehr kupferfarben, sondern erscheint dunkel. Diese Verfarbung
ist kein Defekt, sondern ein Hinweis darauf, dass das Messer vor dem Verlassen des
Werks unter heiBen Bedingungen getestet wurde, um seine Funktionsfahigkeit
sicherzustellen.

Warnung: UberméiRige Spannung und Warmeentwicklung kénnen den Transformator
beschadigen. Verwenden Sie beim Schneiden immer nur die angegebene elektrische
Leistung. Der Draht muss nicht glihend hei sein, um Schaumstoff effektiv zu
schneiden.

Schnittvarianten

Gerader Schnitt

1. Stellen Sie den Winkel des Bogens auf der rechten und linken Seite auf 0
Grad ein.

2. Markieren Sie die gewlinschten MaRe auf der Styroporplatte.

3. Heben Sie den Bigel an, um das Material unter dem Schneidedraht zu
positionieren.

4. Legen Sie das Material an den Platzierungswinkel an und ziehen Sie es nach
vorne, bis es das gewiinschte Mal} erreicht.

5. Halten Sie den Druckknopf gedriickt (dadurch wird der Schneidedraht
erhitzt).

6. Ziehen Sie den Bogen in Richtung des Materials, um es zu schneiden.

7. Lassen Sie den Druckknopf los, sobald der Schnitt abgeschlossen ist.

Diagonaler Schnitt
1. Stellen Sie den Winkel des Bogens auf der rechten und linken Seite auf 0
Grad ein.
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Markieren Sie die gewlinschte Stufe (Hohe und Lange) auf der
Styroporplatte.

Heben Sie den Bligel an, um das Material unter dem Schneidedraht zu
positionieren, und richten Sie es an der markierten Léange aus.

Halten Sie den Druckknopf gedriickt (dadurch wird der Schneidedraht
erhitzt).

Ziehen Sie den Bogen zum Material, um die Stufentiefe zu schneiden.
Sobald die Stufentiefe erreicht ist, bewegen Sie das Material nach links, bis
die Stufe vollstandig geschnitten ist.

Lassen Sie die Drucktaste los, wenn der Schrittschnitt abgeschlossen ist.

Zweistufiger Schnitt

1.

Fase

Stellen Sie den Bogen mit dem mitgelieferten Winkelanschlag auf der rechten
und linken Seite auf den gewiinschten Winkel ein.

Heben Sie den Bigel an, um das Material unter dem Schneidedraht zu
positionieren, und richten Sie es auf den Beginn des Schnitts aus.

Halten Sie den Druckknopf gedriickt (dadurch wird der Schneidedraht
erhitzt).

Ziehen Sie den Bogen in Richtung des Materials, um die Schrage zu
schneiden.

Lassen Sie den Druckknopf los, sobald der Fasenschnitt abgeschlossen ist.

Stellen Sie den Bogen auf der rechten und linken Seite auf 0 Grad ein.
Markieren Sie den gewiinschten Schnitt auf der Styroporplatte.
Heben Sie den Bogen an und positionieren Sie das Material unter dem
Schneidedraht.
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4. Passen Sie das Material so an, dass der markierte Schnitt genau mit dem
Schneidedraht Gbereinstimmt.

5. Halten Sie den Druckknopf gedriickt (dadurch wird der Schneidedraht
erhitzt).

6. Ziehen Sie den Bogen in Richtung des Materials, um den Schnitt auszufihren.

7. Lassen Sie den Druckknopf los, sobald der Schnitt abgeschlossen ist.

Konkaver Schnitt

1. Stellen Sie den Bogen auf der rechten und linken Seite auf 0 Grad ein.

2. Markieren Sie die gewiinschte Hohlkehle auf der Styroporplatte.

3. Heben Sie den Bogen an und positionieren Sie das Material unter dem
Schneidedraht, indem Sie es auf den markierten Startpunkt ausrichten.

4. Halten Sie den Druckknopf gedriickt (dadurch wird der Schneidedraht
erhitzt).

5. Ziehen Sie den Bogen in Richtung des Materials, um die Stufentiefe zu
schneiden.

6. Sobald die Stufentiefe erreicht ist, verschieben Sie das Material nach rechts
und folgen dabei der markierten Rillenlange.

7. Ziehen Sie den Bogen nach oben aus dem Material, wenn die Stufenlange
vollstdndig abgeschnitten ist.

8. Lassen Sie den Druckknopf los.
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Heifmesser-Schaumschneider fiur MSW-ISU-GIL E1 S1

a. Schlitze fir die Befestigung von Schneidezubehor
b. LED-Anzeige fiir Heizung

c. Temperatur-Einstellrad

d. Stromkabel

e. Haken

f.

Ausloser der Heizung

ZUSAMMENBAU DES GERATS

Das Gerat wird nahezu einsatzbereit geliefert. Der Benutzer muss nur das gewiinschte
Zubehor anbringen, das seinen Bedirfnissen entspricht.

ACHTUNG: Installieren Sie das Zubehor nur im ausgeschalteten und abgekiihlten
Zustand des Gerats! Verwenden Sie zum Schutz geeignete Handschuhe.

- Losen Sie mit Hilfe des mitgelieferten Inbusschliissels die 4 Schrauben, die auf dem
Bild unten zu sehen sind:
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e  Fiihren Sie das gewlinschte Schneidzubehoér (Metall) in die Schlitze ein und
ziehen Sie die 4 zuvor geldsten Schrauben fest an, so dass das Gerat und das
Zubehor einen vollstandigen Kontakt haben:

e Eine unsachgemaRe Installation fiihrt dazu, dass die Klinge nicht erwarmt
wird.
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machine translation. Reasonable efforts have been made to provide an

f This User Manual has been translated for your convenience using

accurate translation; however, no automated translation is perfect nor

is it intended to replace human translators. The official User Manual is

the English version. Any discrepancies or differences created in the

translation are not binding and have no legal effect for compliance or

enforcement purposes. If any questions arise related to the accuracy of

the information contained in the User Manual, please refer to the

English version of those contents which is the official version.

Technical data

Parameter Parameter
description value
Product name Styrofoam Cutter
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Input AC~230V / 50Hz
Adaptor
Output DC 40V 5A 200W 250W
Max. Cutting length [mm] 1350 200
Protection Class Il
Protection rating IP IP68 | IPX0
Max. blade temperature [°C] 500
Thermal protection Y S2 (15son/
45s off)
Cutting angle [°] 0-45 -
D|n_1en5|ons [Width x Depth x 935X 1110 X 1640 43 x 253 x 90
Height; mm]
Weight [kg] 15.8 2.5 (set)
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Before using the cutter, it is essential to read the operating instructions carefully. If
you have any remaining questions, please contact the vendor who sold you the
device. By starting the cutter, you confirm that you have read and understood the
instruction manual, and you accept full responsibility for its operation.

Intended use

The machine is designed for cutting non-plasticized foam. The foam sheets must
be free of adhesive, adhesive residues, or any other type of contamination.

The cutter should only be operated by individuals who are familiar with its
operation. When using the cutter, appropriate work clothing and protective gloves
must be worn (refer to the following safety instructions). The designated health
and safety officer of the company where the cutter is used is responsible for
ensuring compliance with the operating manual.

The term “cutter” in the following warnings refers to both mains-operated
(corded) and battery-operated (cordless) power tools.

1. Disconnect the power plug and/or remove the battery pack from the tool
before making any adjustments, changing accessories, or storing the cutter.

2. Use only the original wires provided manufacturer. Using non-compliant
wires can damage the safety transformer, increase the risk of fire, and lead to
further damages. The warranty is void if unauthorized third-party wires are
used.

3. Operate the cutter outdoors or in well-ventilated areas. Small amounts of
styrene are released during cutting, but previous measurements have shown
that there is no health risk when proper ventilation is maintained.

4. It is critical to protect the device from moisture. Do not operate the cutter
outdoors in the rain or under similar conditions.

5. The cutting wire becomes extremely hot during use. Never touch the wire
while the cutter is operating, as it can cause severe burns. Always wear
protective gloves to prevent injuries.

6. Always wear eye protection. The cutting wire is under strong tension, and if it
breaks during operation, it can cause sparks and potential injury.

7. Before each use, ensure that all screws are tightened and that all plug
connectors are securely fastened.

8. Before operating the cutter, confirm that it is installed in a stable position,
and ensure that any sources of danger or trip hazards in the surrounding area
have been removed.
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CLEANING, STORAGE, TRANSPORT, MAINTENANCE

Before Maintenance, Cleaning, Transport, and Storage:
Always unplug the power plug and read all safety information and instructions. Failure
to comply with these precautions may lead to electric shock, fire, or serious injury.

CLEANING:

1. Remove any residual rigid foam from the device and tools after each use.

2. Clean the device with a moist cloth after each use. Avoid using running water
or solvents.

STORAGE:

1. Before storing the device for an extended period, loosen screw connections
and remove tools.

2. Store the device and tools in a cool, dry place, out of reach of children.

TRANSPORT:

1. Ensure secure packaging during transportation and remove tools.

2. Batteries must be stored safely in the packaging with the contacts taped
over. Follow national hazardous material regulations during transport.

MAINTENANCE:

1. Before use, check the cutting wire for wear and aging. A worn wire may
break suddenly and cause serious injuries or blindness. Worn or old wires
cannot be repaired; they must be replaced with new ones. Everyone in the
work area must wear protective glasses.

Assembly

The following assembly instructions cover all models and optional equipment
available for your foam cutter. Please note that your foam cutter may not include
all the features and accessories described (e.g., stand base or scaffold bracket). For
a complete list of available accessories, please refer to our accessory catalog.
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The additional support placement
can be mounted on three locations

The stand base can be replaced
quickly with the scaffold bracket.
(4xP)

The scaffold bracket is attached to
the reverse side of the device,
allowing for efficient cutting directly
on the scaffold.
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No. Description Qty
1. | Bottom Base Plate For Bow 1
2. | Top Base Plate For Bow 1
3. | Bottom Holder For Bow 1
4. | Top Holder For Bow 1
5. | Longitudinal Square Tube 1
6. | Square Tube Top 1
7. | Square Tube Bottom 1
8. | Limit Angle Aluminum 2
9. | Wide-Edge Rivet Nuts 9x6x15.5 19
10. | Metal Washer 6x18x1.5 15
11. | Allen Screw M6x12 4
12. | Square Nut M6 2
13. | Switch 1
14. | Buckle Cork12 2
15. | Integrated Plug 30X30 2
16. | Spring Protecting Sleeve 14*30 2
17. | Nut M4 4
18. | Machine Self Tapping Screw M3.5x13 2
19. | Female Plug Of Transformer 1
20. | Pad Of Transformer 1
21. | Flat Machine Self Tapping Screw M2.9x13 2
22. | Plastic Washer 6x18x1.5 12
23. | Slef-Retaining Nut M6 19
24. | Flat Cup Screw M6x25 2
25. | Hot Wire 1
26. | Knurled Nut M6, Plastic 4
27. | Plastic Nut 13
28. | Rivet Screws M6*35 2
29. | Rivet Screws M6*20 2
30. | Slide 33cm 2
31. | Spring 13x30x1.5 2
32. | Allen Screw M4x8 2
33. | Flat Tail Self-Tapping Screws ST3.5x12 2
34. | Pan Head Screws With Cross Recess M4x6 2
35. | Pan Head Screws With Cross Recess M4x10 | 2
36. | Double Drum Rivet 4.8*11 7
37. | Receding Spring 2
38. | Metal Washer 4x9x0.8 2
39. | Motherboard 1
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40. | Bottom Wood Board 1
41. | Top Wood Board 1
42. | Narrow Rivet Nuts 6x9x15 31
43. | Machine Screws M6x25 4
44. | Eccenter Out Of Plastic 1
45. | Metal Washer 6x12x1.5 1
46. | Flat Head Bolt M6x20 1
47. | Flat Cup Bolt M6x35 1
48. | Ruler 1
49. | Metal Construction With Plastic Caps 1
50. | Metal Construction With Plastic Tread 1
51. | Blind Rivet 3.2x9 3
52. | Square Pipe Plug 30x30 2
53. | Knurled Screw Plstic M6X30 1
54. | Plate 1
55. | Cross Recessed Countersunk Screw M4x12 2
56. | Locknut M4 2
57. | Flat Cup Screw M6x30 24
58. | Middle Aluminum Tube 2
59. | Middle Board 4
60. | Flat Cup Screw M6x50 8
61. | Front Leg 2
62. | 25tube Overcoat 2
63. | M10X40 Hexagon Flat Round Head With | 1
Padded Screws
64. | Frame Holder 1
65. | Flat Cup Screw M6x40 2
66. | Aluminium Tube Of Frame Holder 1
67. | Allen Screw M6x80 2
68. | Metal Washer 10x25x1.5 2
69. | Transformer 1
70. | Narrow Rivet Nuts M6x12 1
71. | Vertical Handle Screwe M10x86x25 1
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To start the cutter, follow these steps:

Plug the XLR connector of the
transformer into the corresponding
socket on the bow.

Connect the power plug to the power
socket.

Ensure that the mains voltage is
correct. The voltage of the power
source must match the voltage
specified on the machine's
nameplate.

Limit stops

Thanks to the limit stops, as many
slabs as desired can be manufactured
with exactly the same dimensions.

on/off switch

To start the machine, press the
On/Off switch

1 and keep it pressed. To switch off
the power

tool, release the On/Off switch

To mount the supplied cutting wire:

1. Attach the cutting wire to the
springs on both the left and right
sides. First, fix the wire into the
spring on one side, then stretch it
under tension and secure it on
the opposite side.

2. If the cutting wire breaks, remove
any remaining wire by detaching
the receptacles on the upper and
lower parts of the wire. Only after
this step can a new wire be
installed.
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Note: Unlike new spare wires, the originally installed wire in the cutter is no longer
copper-colored but appears dark. This discoloration is not a defect; it indicates that
the cutter was tested under hot conditions to ensure proper functionality before
leaving the factory.

Warning: Excessive voltage and heat generation can damage the transformer. Always
use only the specified electrical power during cutting. The wire does not need to be
glowing hot to effectively cut foam plastic.

Cutting variants

Straight cut
1. Adjust the angle of the bow to 0 degrees on both the right and left sides.
2. Mark the required dimensions on the polystyrene sheet.
3. Lift the bow to position the material underneath the cutting wire.
4. Place the material against the placement angle and pull it forward until it
reaches the required measurement.
Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).
Pull the bow towards the material to cut it.
7. Release the pushbutton once the cut is complete.

I

Diagonal cut

1. Adjust the angle of the bow to 0 degrees on both the right and left sides.

2. Mark the required step (both height and length) on the polystyrene sheet.

3. Lift the bow to position the material underneath the cutting wire, aligning it
with the marked length.

4. Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

5. Pull the bow towards the material to cut the step depth.

6. Once the step depth is reached, move the material to the left until the step is
fully cut.

7. Release the pushbutton when the step cut is complete.
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Two-step cut

1.

E

Bevel

PN

o w

Adjust the bow to the required angle on both the right and left sides using
the supplied angular stop.

Lift the bow to position the material underneath the cutting wire, aligning it
with the beginning of the cut.

Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

Pull the bow towards the material to cut the bevel.

Release the pushbutton once the bevel cut is complete.

-

Adjust the bow to 0 degrees on both the right and left sides.

Mark the required cut on the polystyrene sheet.

Lift the bow and position the material underneath the cutting wire.

Adjust the material so that the marked cut aligns precisely with the cutting
wire.

Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

Pull the bow in the direction of the material to make the cut.

Release the pushbutton once the cut is complete.

———
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Concave cut

1. Adjust the bow to 0 degrees on both the right and left sides.

2. Mark the required hollow groove on the polystyrene sheet.

3. Lift the bow and position the material underneath the cutting wire, aligning it
with the marked starting point.

4. Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

5. Pull the bow in the direction of the material to cut the step depth.

6. Once the step depth is reached, move the material to the right, following the
marked groove length.

7. Pull the bow upwards out of the material once the step length has been fully
cut.

8. Release the pushbutton.
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Hot knife foam cutter for MSW-ISU-GIL E1 S1

Slots for attaching cutting accessories
LED indicator for heating
Temperature adjustment dial

Power cable

Hook

Heating trigger

o Qo0 T W

ASSEMBLING THE DEVICE

The device is delivered almost ready for use. The user must only attach the desired
accessory that suits his needs.

CAUTION: Install accessory to the device only when it is turned off and cool! Use
proper gloves for protection.

e With help of the included hex key loosen the 4 bolts indicated on the picture below:
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e Insert the desired cutting accessory (metal) endings into the slots and
securely tighten the 4 previously loosen bolts so that the device and
accessory have a full contact:

e Improper installation will result in the blade not being heated
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody
za pomocg ttumaczenia maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby
zapewni¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak pamietac, ze zadne
ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu
zastgpienia ttumaczy-ludzi. Oficjalng instrukcja obstugi jest wersja
angielska. Wszelkie rozbieznosci lub réznice powstate w ttumaczeniu
nie sy wigzace i nie majg skutkow prawnych dla celéw zgodnosci lub
egzekwowania przepisow. W razie jakichkolwiek pytan co do
doktadnosci informacji zawartych w Instrukcji obstugi prosimy zapoznac

sie z wersjg angielska tej instrukcji, ktora jest wersjg oficjalna.

Dane techniczne

Parametru Parametru
opis wartos¢
Nazwa produktu Obcinarka do styropianu
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Wejscie Prad zmienny ~ 230V / 50 Hz
- Adapter
Wyjscie Prad staty 40 V 5 A 200 W 250 W
Maks. Dtugos¢ ciecia [mm] 1350 200
Klasa ochrony Il
Stopien ochrony IP IP68 | IPXO0
Maksymalna temperatura 500
ostrza [°C]
Ochrona termiczna S2 (wt. 15s/
v
wyt. 45 s)
Kat ciecia [°] 0-45 -
Wymiary [Szerokos¢ x Wymiary 935x1110x1640 Wymiary
Gtebokosé x Wysokosé; mm] 43x253x90
Ciezar [kg] 15,8 2,5 (zestaw)
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Przed uzyciem noza nalezy koniecznie doktadnie przeczytac instrukcje obstugi. Jesli
masz jeszcze jakies pytania, skontaktuj sie ze sprzedawcg, u ktérego kupites
urzadzenie. Uruchamiajac przecinarke, potwierdzasz, ze przeczytate$ i zrozumiates
instrukcje obstugi i bierzesz petng odpowiedzialnos¢ za jej eksploatacje.

Przeznaczenie

Maszyna przeznaczona jest do ciecia pianki nieplastyfikowanej. Arkusze pianki
muszg by¢ wolne od kleju, resztek kleju i wszelkiego rodzaju zanieczyszczen.
Obstuge noza powinny wykonywac¢ wytgcznie osoby zaznajomione z jego obstuga.
Podczas korzystania z przecinarki nalezy nosi¢ odpowiednig odziez roboczg i
rekawice ochronne (patrz ponizsze instrukcje bezpieczerstwa). Za przestrzeganie
instrukcji obstugi odpowiada wyznaczony przez firme, w ktérej uzywana jest
przecinarka, inspektor ds. bezpieczenstwa i higieny pracy.

Termin ,przecinarka” w ponizszych ostrzezeniach odnosi sie zaréwno do
elektronarzedzi zasilanych sieciowo (przewodowo), jak i akumulatorowo
(bezprzewodowo).

1. Przed przystapieniem do jakichkolwiek regulacji, wymiany akcesoriow lub
przechowywania przecinarki nalezy odtgczy¢ wtyczke zasilajacg i/lub wyjac
akumulator z narzedzia.

2. Nalezy uzywa¢ wyfacznie oryginalnych przewoddw dostarczonych przez
producenta. Uzycie przewoddéw niezgodnych z wymaganiami moze
spowodowacd uszkodzenie transformatora bezpieczenstwa, zwiekszy¢ ryzyko
pozaru i prowadzi¢ do dalszych szkéd. Gwarancja traci waznos¢ w przypadku
uzycia nieautoryzowanych przewodow innych firm.

3. Uzywaj przecinarki na zewnatrz lub w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Podczas ciecia uwalniajg sie niewielkie ilosci styrenu,
jednak wczesniejsze pomiary wykazaty, ze przy zachowaniu odpowiedniej
wentylacji nie wystepuje zadne zagrozenie dla zdrowia.

4. Nalezy chroni¢ urzadzenie przed wilgocia. Nie nalezy uzywaé przecinarki na
zewnatrz, w deszczu lub w podobnych warunkach.

5. Podczas uzytkowania drut tnacy staje sie bardzo goracy. Nigdy nie dotykaj
drutu, gdy przecinak jest wtaczony, gdyz moze to spowodowaé powazne
oparzenia. Aby zapobiec obrazeniom, zawsze zaktadaj rekawice ochronne.

6. Zawsze no$ okulary ochronne. Linka tngca jest pod duzym naprezeniem i jesli
peknie podczas pracy, moze powstac iskrzenie i potencjalne obrazenia.

7. Przed kazdym uzyciem nalezy upewnic sie, ze wszystkie $ruby sg dokrecone i
wszystkie ztgcza wtykowe s3 solidnie zamocowane.

8. Przed uruchomieniem przecinarki nalezy sprawdzi¢, czy jest ona
zamontowana w stabilnej pozycji oraz upewni¢ sie, ze wszelkie zrddta
zagrozenia lub przeszkody w poblizu zostaty usuniete.
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CZYSZCZENIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT, KONSERWACJA

Przed konserwacja, czyszczeniem, transportem i przechowywaniem:

Zawsze odtgczaj wtyczke zasilajgcg i przeczytaj wszystkie informacje i instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie tych srodkdéw ostroznosci moze
spowodowac porazenie prgdem, pozar lub powazne obrazenia.

CZYSZCZENIE:
1. Po kazdym uzyciu nalezy usung¢ z urzadzenia i narzedzi wszelkie pozostatosci
sztywnej pianki.
2. Po kazdym uzyciu nalezy wyczysci¢ urzadzenie wilgotng Sciereczka. Unikaj
uzywania biezgcej wody i rozpuszczalnikow.
PRZECHOWYWANIE:
1. Przed dtuzszym przechowywaniem urzadzenia nalezy poluzowaé potgczenia
Srubowe i usungc¢ narzedzia.

2. Przechowuj urzadzenie i narzedzia w chtodnym i suchym miejscu,
niedostepnym dla dzieci.
TRANSPORT:
1. Podczas transportu nalezy zadba¢ o bezpieczne opakowanie i wyjac
narzedzia.

2. Baterie muszg by¢ przechowywane w bezpiecznym opakowaniu, a styki
nalezy zabezpieczy¢ tasma. Podczas transportu materiatéw niebezpiecznych
nalezy przestrzegac krajowych przepisow.

KONSERWACIJA:

1. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy drut tnacy nie jest zuzyty lub zuzyty.
Zuzyty przewod moze nagle peknaé i spowodowac powazne obrazenia lub
Slepote. Zuzytych lub starych przewoddédw nie mozna naprawié; nalezy je
wymieni¢ na nowe. Wszystkie osoby znajdujgce sie w miejscu pracy musza
nosi¢ okulary ochronne.

Montaz

Ponizsza instrukcja montazu obejmuje wszystkie modele i wyposazenie opcjonalne
dostepne dla Twojej maszyny do ciecia pianki. Nalezy pamietaé, ze zakupiony przez
Panstwa ploter do ciecia pianki moze nie zawiera¢ wszystkich opisanych funkgji i
akcesoriéw (np. podstawy lub wspornika rusztowania). Petng liste dostepnych
akcesoridw znajdziesz w naszym katalogu akcesoriow.



Dodatkowe miejsce podparcia
mozna zamontowa¢ w trzech
miejscach

Podstawe stojaka mozna szybko
wymieni¢ na wspornik rusztowania.
(4xP)

Wspornik rusztowania mocowany
jest do tylnej strony urzadzenia, co
umozliwia sprawne ciecie
bezposrednio na rusztowaniu.
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Nr Opis urzadzenia llos¢
1. | Dolna ptyta bazowa do tuku 1
2. | Gorna ptyta bazowa do tuku 1
3. | Dolny uchwyt na kokarde 1
4. | Gérny uchwyt na kokarde 1
5. | Rura kwadratowa podtuzna 1
6. | Goérna czesc¢ rury kwadratowej 1
7. | Dno rury kwadratowej 1
8. | Kat graniczny aluminium 2
9. Nakretki nitowe szerokie 9x6x15,5 19
10. | Podktadka metalowa 6x18x1,5 15
11. | Sruba imbusowa M6x12 4
12. | Nakretka kwadratowa M6 2
13. | Przefacznik 1
14. | Klamra Korek 12 2
15. | Zintegrowana wtyczka 30X30 2
16. | Rekaw ochronny sprezyny 14*30 2
17. | Nakretka M4 4
18. | Wkret samogwintujacy maszynowy | 2

M3.5x13
19. | Wtyczka zenska transformatora 1
20. | Podktadka transformatora 1
21. | Wkret samogwintujacy ptaski M2.9x13 2
22. | Podktadka plastikowa 6x18x1,5 12
23. | Nakretka samozabezpieczajgca M6 19
24. | Sruba z tbem ptaskim M6x25 2
25. | Gorgcy drut 1
26. | Nakretka radetkowana M6, plastikowa 4
27. | Nakretka plastikowa 13
28. | Sruby nitowe M6*35 2
29. | Sruby nitowe M6*20 2
30. | Zjezdzalnia 33cm 2
31. | Sprezyna 13x30x1,5 2
32. | Sruba imbusowa M4x8 2
33. | Wkrety samogwintujgce z ptaskim ogonem | 2
ST3.5x12
34. | Sruby z tbem stozkowym z gniazdem | 2
krzyzowym M4x6
35. | Sruby z tbem stozkowym i wgtebieniem | 2
krzyzowym M4x10
36. | Podwojny nit bebnowy 4,8*11 7
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37. | Ustepujaca Wiosna 2
38. | Podktadka metalowa 4x9x0,8 2
39. | Ptyta gtdwna 1
40. | Dolna deska drewniana 1
41. | Gérna deska drewniana 1
42. | Nakretki nitowe waskie 6x9x15 31
43, | Sruby maszynowe M6x25 4
44. | Eccenter z plastiku 1
45, | Podkfadka metalowa 6x12x1,5 1
46. | Sruba z tbem ptaskim M6x20 1
47. | Sruba ptaska M6x35 1
48. | Linijka 1
49. | Konstrukcja metalowa 1z plastikowymi | 1
naktadkami
50. | Konstrukcja metalowa z bieznikiem z |1
tworzywa sztucznego
51. | Nit zrywalny 3,2x9 3
52. | Zaslepka do rur kwadratowych 30x30 2
53. | Sruba radetkowana plastikowa M6X30 1
54. | Ptyta 1
55. | Sruba z tbem stozkowym z gniazdem | 2
krzyzowym M4x12
56. | Nakretka zabezpieczajaca M4 2
57. | Sruba z tbem ptaskim M6x30 24
58. | Srodkowa rura aluminiowa 2
59. | Srodkowa deska 4
60. | Sruba z tbem ptaskim M6x50 8
61. | Przednia noga 2
62. | Ptaszcz 25tube 2
63. | M10X40 Sruby z them szeéciokatnym | 1
ptaskim okragtym i podktadka
64. | Uchwyt na rame 1
65. | Sruba z tbem ptaskim M6x40 2
66. | Aluminiowa rura uchwytu ramy 1
67. | Sruba imbusowa M6x80 2
68. | Podktadka metalowa 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Waskie nakretki nitowe M6x12 1
71. | Uchwyt pionowy Sruba M10x86x25 1
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Aby uruchomi¢ obcinarke, wykonaj
nastepujgce czynnosci:

Podfacz ztacze XLR transformatora do
odpowiedniego gniazda na dziobie.
Podtagcz  wtyczke  zasilajgcg  do
gniazdka elektrycznego.

Sprawdz, czy napiecie w sieci jest
prawidtowe. Napiecie zrodta zasilania
musi odpowiadac¢ napieciu podanemu
na tabliczce znamionowej maszyny.

Ograniczenia przystankéw

Dzieki ogranicznikom mozna
wyprodukowa¢ dowolng liczbe ptyt o
doktadnie tych samych wymiarach.

przetacznik wtacz/wytacz

Aby uruchomi¢ maszyne, nacisnij
przycisk wtgczania/wytgczania

1i przytrzymaj. Aby wytagczy¢ zasilanie
narzedzie, zwolnij przetacznik
wtgczania/wytgczania

Aby zamontowa¢ dotgczony drut

tnacy:
1. Przymocuj drut tngcy do sprezyn
po lewej i prawej stronie.

Najpierw nalezy przymocowac
drut do sprezyny z jednej strony,
nastepnie naciggng¢ go pod
napieciem i zabezpieczy¢ z drugiej
strony.

2. W przypadku zerwania sie drutu
tngcego nalezy usunac jego
resztki, odfaczajac gniazda w
gornej i dolnej czesci. Dopiero po
wykonaniu tego kroku mozna
zainstalowac¢ nowy przewdd.
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Uwaga : W przeciwienstwie do nowych przewodow zapasowych, pierwotnie
zamontowany przewdd w obcinarce nie jest juz miedziany, lecz wydaje sie ciemny. To
przebarwienie nie jest wadg; wskazuje ono na to, ze przed opuszczeniem fabryki néz
zostat przetestowany w gorgcych warunkach, aby upewnic sie, ze dziata prawidtowo.

Ostrzezenie: Nadmierne napiecie i wytwarzanie ciepta moze uszkodzi¢ transformator.
Podczas ciecia nalezy zawsze uzywaé wytgcznie zalecanej mocy elektrycznej. Drut nie
musi by¢ bardzo goracy, aby skutecznie cig¢ pianke.

Warianty ciecia

Ciecie proste
1. Ustaw kat nachylenia tuku na 0 stopni zaréwno po prawej, jak i lewej stronie.
2. Zaznacz wymagane wymiary na ptycie styropianowej.
3. Podnies tuk, aby umiesci¢ materiat pod drutem tngcym.
4. Umies¢ materiat pod katem i przesun go do przodu, az osiggnie wymagany
wymiar.
Nacisnij i przytrzymaj przycisk (spowoduje to podgrzanie drutu tnacego).
Pociggnij smyczek w kierunku materiatu, aby go przeciac.
7. Zwolnij przycisk po zakonczeniu ciecia.

o w

Ciecie po przekatnej

1. Ustaw kat nachylenia tuku na 0 stopni zaréwno po prawej, jak i lewej stronie.

2. Zaznacz wymagany stopien (wysokosc i dtugosc) na ptycie styropianowej.

3. Podnies$ patgk, aby umiesci¢ materiat pod drutem tngcym, wyréwnujac go z
oznaczong dtugoscia.

4. Nacisnij i przytrzymaj przycisk (spowoduje to podgrzanie drutu tngcego).

5. Pociagnij tuk w kierunku materiatu, aby wycig¢ stopien o odpowiedniej
gtebokosci.

6. Po osiggnieciu gtebokosci stopnia przesun materiat w lewo, az stopien
zostanie catkowicie wyciety.

7. Zwolnij przycisk po zakoriczeniu ciecia stopniowego.
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Ciecie dwuetapowe
1. Za pomoca dotgczonego ogranicznika katowego ustaw tuk pod odpowiednim
katem zaréwno po prawej, jak i po lewej stronie.
2. Podnies$ patak, aby umiesci¢ materiat pod drutem tnacym, wyréwnujac go z
poczatkiem ciecia.
3. Nacisnij i przytrzymaj przycisk (spowoduje to podgrzanie drutu tngcego).
Aby wykonac Sciecie, pociggnij tuk w strone materiatu.
5. Zwolnij przycisk po zakonczeniu ciecia skosnego.

Ukos

1. Ustaw tuk na 0 stopni zaréwno po prawej, jak i lewej stronie.

Zaznacz wymagane miejsce naciecia na ptycie styropianowe;.

Podnies tuk i umie$¢ materiat pod drutem tnacym.

Dopasuj materiat tak, aby zaznaczone ciecie doktadnie pokrywato sie z
drutem tngcym.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk (spowoduje to podgrzanie drutu tngcego).
Aby wykonac ciecie, pociggnij smyczek w kierunku materiatu.

7. Zwolnij przycisk po zakonczeniu ciecia.

———
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Ciecie wkleste

1. Ustaw tuk na 0 stopni zarowno po prawej, jak i lewej stronie.

2. Zaznacz wymagany rowek na ptycie styropianowej.

3. Podnies tuk i umies¢ materiat pod drutem tngcym, wyréwnujac go z
zaznaczonym punktem poczatkowym.

4. Nacisnij i przytrzymaj przycisk (spowoduje to podgrzanie drutu tngcego).

5. Pociaggnij tuk w kierunku materiatu, aby wycig¢ stopien o odpowiedniej
gtebokosci.

6. Po osiggnieciu gtebokosci stopnia przesun materiat w prawo, zgodnie z
zaznaczong dtugoscia rowka.

7. Po catkowitym przycieciu stopnia wyciggnij kokardke do géry z materiatu.

8. Zwolnij przycisk.
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N6z do ciecia pianki na gorgco do MSW-ISU-GIL E1 S1

Gniazda do mocowania akcesoriéw tngcych
Wskaznik LED informujacy o nagrzewaniu
Pokretto regulacji temperatury

Kabel zasilajacy

Haczyk

Wyzwalacz ogrzewania

"o Qo0 T W

MONTAZ URZADZENIA

Urzadzenie dostarczane jest w stanie niemal gotowym do uzycia. Uzytkownik musi
jedynie dotgczyc te akcesoria, ktére odpowiadaja jego potrzebom.

UWAGA: Akcesoria nalezy montowac wytgcznie wtedy, gdy urzadzenie jest wytaczone
i zimne! W celu zapewnienia ochrony nalezy uzywa¢ odpowiednich rekawic.

¢ Za pomocg dotgczonego klucza imbusowego poluzuj 4 sruby pokazane na ponizszym
rysunku:
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o  Witbz koncowki wybranego akcesorium tngcego (metalowe) w szczeliny i
mocno dokre¢ 4 wczesniej poluzowane sruby, tak aby urzadzenie i
akcesorium miaty petny kontakt:

e Nieprawidtowy montaz spowoduje, Ze ostrze nie zostanie nagrzane
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Tento navod k pouziti byl prelozen strojové. Vidy se snazime o
poskytnuti presného prekladu. Zadny strojovy preklad vak neni
dokonaly. Rovnéz neslouzi k nahrazeni prekladu lidskou osobou.
Oficidlni navod k pouZiti je dostupny v anglické verzi. Pfipadné
nesrovnalosti nebo rozdily v prekladu nejsou zavazné a nemaji zadny
pravni Ucinek pro ucely dodrzovani predpist nebo jejich vymahani. V
pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v
ndvodu k pouZiti se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o
oficidlni verzi.

Technické udaje

Parametru Parametru
popis hodnota
Nazev vyrobku Rezacka na polystyren
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1 E1S1 E1S1
Vstup AC~230V / 50Hz
Adaptér
Konec DC 40V 5A 200W 250W
Max. Délka rezu [mm] 1350 200
Trida ochrany Il
Kryti IP P68 | IPXO0
Max. teplota cepele [°C] 500
Tepelna ochrana S2 (15s
N4 zapnuto / 45s
vypnuto)
Uhel fezu [] 0-45 -
R?Vzmery [Sitka x hloubka x 935x 1110 x 1640 43 x 253 x 90
vyska; mm]
Hmotnost [kg] 15,8 2,5 (sada)
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Pfed pouZitim fezacky je nezbytné peclivé si precist navod k obsluze. Mate-li
néjaké zbyvajici otazky, obratte se na prodejce, ktery vam zafizeni prodal.
Spusténim rezacky potvrzujete, Ze jste si precetli a porozumeéli ndvodu k obsluze, a
pfijimate plnou odpovédnost za jeji provoz.

Zamyslené pouziti

Stroj je urcen pro fezani nemékcéené pény. Pénové desky musi byt bez lepidla,
zbytkl lepidla nebo jakéhokoli jiného typu znecisténi.

Rezacku by mély obsluhovat pouze osoby, které jsou obeznameny s jeji obsluhou.
PFi pouzivani fezacky je tfeba nosit vhodny pracovni odév a ochranné rukavice (viz
nasledujici bezpecnostni pokyny). Za dodriovani navodu k obsluze odpovida
povéreny pracovnik BOZP spolec¢nosti, kde se fezacka pouziva.

Pojem ,fezacka” v nasledujicich varovanich se vztahuje na elektrické naradi
napajené ze sité (s napajecim kabelem) i na baterie (bez kabelu).

1. Pred sefizovanim, vyménou prisluSenstvi nebo pred uskladnénim fezacky
odpojte napajeci zastrécku a/nebo vyjméte baterii z naradi.

2. Poutzivejte pouze origindlni vodi¢e dodané vyrobcem. Pouziti nevyhovujicich
vodi¢l mlzZe poskodit bezpecnostni transformator, zvysit riziko poZaru a vést
k dalsim Skodam. Zaruka je neplatnd, pokud jsou pouzity neautorizované
kabely tretich stran.

3. Rezacku provozujte venku nebo v dobfe vétranych prostorach. PFi Fezani se
uvolnuje malé mnoZstvi styrenu, ale predchozi méreni ukazala, Ze pti spravné
ventilaci nehrozi Zddné zdravotni riziko.

4. Je duleZité chranit zafizeni ptred vlhkosti. Neprovozujte fezacku venku za
desté nebo za podobnych podminek.

5. Rezaci drat se béhem pouzivani extrémné zahteje. Nikdy se nedotykejte
dratu, kdyZ je fezacka v provozu, protoZe mUZe zpUsobit vazné popaleniny.
VZdy pouzivejte ochranné rukavice, abyste predesli zranéni.

6. Vzdy pouzivejte ochranu odi. Rezaci drat je pod silnym napétim, a pokud se
béhem provozu zlomi, mlze zpUsobit jiskry a potencialni zranéni.

7. Pred kaidym pouzZitim se ujistéte, Ze jsou vSechny Srouby dotazeny a Ze
vsechny konektory jsou bezpecné upevnény.

8. Pred pouZitim fezacky se ujistéte, Ze je nainstalovana ve stabilni poloze, a
zajistéte, aby byly odstranény vSechny zdroje nebezpeci nebo nebezpedi
zakopnuti v okoli.



Ccz

CISTENI, SKLADOVANI, DOPRAVA, UDRZBA

Pfed udrzbou, ¢isténim, prepravou a skladovanim:

Vzdy vytahnéte zastréku ze zasuvky a prectéte si vSechny bezpecnostni informace a
pokyny. NedodrZeni téchto opatfeni mdze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo vaznému zranéni.

CISTENI:
1. Po kazdém poufZiti odstrante ze zafizeni a nastrojd veskerou zbytkovou tuhou
pénu.
2. Po kazdém pouziti zafizeni ocCistéte vlhkym hadfikem. Nepouzivejte tekouci
vodu nebo rozpoustédla.

SKLADOVANI:
1. Pred uskladnénim zafizeni na delSi dobu povolte Sroubové spoje a odstrante
nastroje.

2. Zafizeni a naradi skladujte na chladném a suchém misté, mimo dosah déti.
DOPRAVA:

1. Zajistéte bezpecné zabaleni béhem prepravy a odstrante nastroje.

2. Baterie musi byt bezpecné uloZeny v obalu s prelepenymi kontakty. Pfi
prepravé dodrzujte narodni pfedpisy pro nebezpecné latky.

UDRZBA:

1. Pred pouzitim zkontrolujte fezaci drat z hlediska opotfebeni a starnuti.
Opotrebovany drat se mlzZe nahle zlomit a zpUsobit vazna zranéni nebo
oslepnuti. Opotfebované nebo staré draty nelze opravit; musi byt nahrazeny
novymi. Kazdy v pracovni oblasti musi nosit ochranné bryle.

Montaz

Nasledujici montazni pokyny pokryvaji vSsechny modely a volitelné vybaveni
dostupné pro vasi fezacku pény. Vezméte prosim na védomi, Ze vase rezacka pény
nemusi obsahovat vSechny popsané funkce a pfislusenstvi (napt. zakladna stojanu
nebo konzola leseni). Uplny seznam dostupného pfislusenstvi naleznete v nasem
katalogu pfislusenstvi.
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Pfidavné umisténi podpory Ize
namontovat na tfech mistech

Zakladnu stojanu lze rychle vyménit
za drzak leSeni.

(4xP)

Drzak leSeni je pfipevnén na zadni
strané zafizeni, coZ umoZiiuje
efektivni fezani pfimo na leseni.
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Popis zafizeni mnoZstvi
1. | Spodni zakladni deska pro luk 1
2. | Horni zakladni deska pro luk 1
3. | Spodni drzak pro luk 1
4. | Horni drzak pro luk 1
5. | Podélna ¢tvercova trubka 1
6. | Horni hranata trubka 1
7. | Dno ¢tvercové trubky 1
8. | Limitni dhel hlinik 2
9. | Nytovaci matice se Sirokym okrajem | 19
9x6x15,5
10. | Kovova podlozka 6x18x1,5 15
11. | imbusovy Sroub M6x12 4
12. | Ctythrannda matice M6 2
13. | Vypinac 1
14. | Korkova spona 12 2
15. | Integrovana zastrcka 30X30 2
16. | Ochranny navlek na pruzinu 14*30 2
17. | Matice M4 4
18. | Strojni samotrezny Sroub M3,5x13 2
19. | Zena Zastréka Transforméatoru 1
20. | Podlozka Transformdatoru 1
21. | Plochy stroj samotezny Sroub M2,9x13 2
22. | Plastova podlozka 6x18x1,5 12
23. | Pojistna matice M6 19
24. | Plochy miskovity Sroub M6x25 2
25. | Hot Wire 1
26. | Vroubkovana matice M6, plast 4
27. | Plastova matice 13
28. | Nytovaci Srouby M6*35 2
29. | Nytovaci Srouby M6*20 2
30. | Skluzavka 33 cm 2
31. | PruZina 13x30x1,5 2
32. | imbusovy Sroub M4x8 2
33. | Ploché samotezné Srouby ST3,5x12 2
34. | Srouby s kiizovou drazkou M4x6 2
35. | Srouby s kizovou drazkou M4x10 2
36. | Dvojity bubnovy nyt 4,8*11 7
37. | Ustupuijici jaro 2
38. | Kovova podlozka 4x9x0,8 2
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39. | Zakladni deska 1
40. | Spodni dievéna deska 1
41. | Horni dfevéna deska 1
42. | Nytovaci matice 6x9x15 31
43. | Strojni Srouby M6x25 4
44. | Vystrednik Z Plastu 1
45. | Kovova podlozka 6x12x1,5 1
46. | Sroub s plochou hlavou M6x20 1
47. | Plochy Sroub M6x35 1
48. | Pravitko 1
49. | Kovova Konstrukce S Plastovymi Viky 1
50. | Kovova Konstrukce S Plastovym Béhounem 1
51. | Slepy nyt 3,2x9 3
52. | Ctyfhranna zatka na potrubi 30x30 2
53. | Vroubkovany Sroub Plstic M6X30 1
54. | Deska 1
55. | Kfizovy zapustny Sroub M4x12 2
56. | Pojistna matice M4 2
57. | Plochy Sroub M6x30 24
58. | Stfedni hlinikova trubka 2
59. | Stfedni deska 4
60. | Plochy miskovity Sroub M6x50 8
61. | Pfedni noha 2
62. | 25tube Overcoat 2
63. | M10X40 Sestihranna plocha kulatd hlava s | 1
polstrovanymi Srouby
64. | Drzak ramu 1
65. | Plochy Sroub M6x40 2
66. | Hlinikova trubka drzaku ramu 1
67. | imbusovy Sroub M6x80 2
68. | Kovova podlozka 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Nytovaci matice M6x12 1
71. | Vertikalni Sroub s rukojeti M10x86x25 1
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Chcete-li spustit frézu, postupujte
takto:

Zapojte XLR konektor transformdatoru
do odpovidajici zasuvky na pfidi.
Zapojte  zastrcku do elektrické
zasuvky.

Ujistéte se, Ze sitové napéti je
spravné. Napéti napajeciho zdroje
musi odpovidat napéti uvedenému na
typovém stitku stroje.

Limitni zastavky

Diky doraz(im lze vyrobit tolik desek,
kolik je treba, s presné stejnymi
rozmeéry.

vypina¢ on/off

Chcete-li stroj spustit, stisknéte
vypinac
1 a drzte jej stisknuty. Pro vypnuti
napdjeni

naradi, uvolnéte vypinac

Pro montaz dodaného fezaciho dratu:

1. Pfipevnéte fezaci drat k pruzinam
na levé i pravé strané. Nejprve
upevnéte drat do pruZiny na
jedné strané, poté jej napnéte
pod napétim a zajistéte na
opacné strané.

2. Pokud se fezaci drat pretrhne,
odstrante zbyvajici drat
odpojenim zasuvek na horni a
spodni ¢dasti dratu. Teprve po
tomto kroku Ize nainstalovat novy
vodic.
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Poznamka : Na rozdil od novych nahradnich vodic¢d, plvodné instalovany vodi¢ v
fezacce jiz nema médénou barvu, ale vypada tmavé. Toto zabarveni neni na zavadu;
oznacuje, ze rezacka byla testovana za vysokych teplot, aby byla zajiSténa spravna
funkénost pred opusténim tovarny.

Varovani: Nadmérné napéti a vyvin tepla mohou transformator poskodit. Pfi rfezani
vidy pouzivejte pouze predepsany elektricky vykon. Drat nemusi byt horky, aby bylo
mozné ucinné rfezat pénovy plast.

Varianty rezani

Rovny stiih
1. Nastavte Uhel luku na 0 stupnt na pravé i levé strané.
2. Oznacte pozadované rozméry na polystyrénové desce.
3. Zvednéte luk a umistéte material pod rezaci drat.
4. Umistéte materidl proti Uhlu umisténi a vytdhnéte jej dopfedu, dokud
nedosahne pozadovaného rozméru.
Stisknéte a podrzte tlacitko (tim se zahreje fezaci drat).
Zatdhnéte za masli smérem k materidlu, abyste jej odfFizli.
7. Po dokonceni fezu tlacitko uvolnéte.

I

Diagonalni stfih
1. Nastavte uhel luku na 0 stuprili na pravé i levé strané.
2. Na polystyrénové desce vyznacte pozadovany schod (vysku i délku).
3. Zvednutim masle umistéte material pod rezaci drat a zarovnejte jej s
vyznacenou délkou.
4. Stisknéte a podrzte tlacitko (tim se zahteje fezaci drat).
Zatahnéte za masli smérem k materialu, abyste hloubku kroku sefizli.
6. Jakmile dosahnete hloubky kroku, posouvejte material doleva, dokud nebude
krok zcela ofiznut.
7. Po dokonéeni krokového fezu tlacitko uvolnéte.

v
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Dvoukrokovy stfih
1. Nastavte luk do poZadovaného uhlu na pravé i levé strané pomoci
dodavaného uhlového dorazu.
2. Zvednutim masle umistéte materidl pod fezaci drat a zarovnejte jej se
zacatkem fezu.
3. Stisknéte a podrzte tlacitko (tim se zahfeje fezaci drat).
Zatahnéte za masli smérem k materialu, abyste odfizli zkoseni.
5. Po dokonceni Sikmého fezu tlacitko uvolnéte.

-

Nastavte luk na O stuprili na pravé i levé strané.

Oznacte pozadovany fez na polystyrénové desce.

Zvednéte luk a umistéte materidl pod fezaci drat.

Upravte materidl tak, aby vyznaceny fez presné licoval s fezacim dratem.
Stisknéte a podrzte tlacitko (tim se zahreje fezaci drat).

Zatahnéte za masli ve sméru materialu, abyste provedli fez.

Po dokonceni fezu tlacitko uvolnéte.

——

E

Ukos

NouppoenpR

Konkavni fez
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Nastavte luk na O stuprili na pravé i levé strané.

Na polystyrenové desce vyznacte pozadovanou dutou drazku.

Zvednéte luk a umistéte material pod fezaci drat, zarovnejte jej s vyznacenym
vychozim bodem.

Stisknéte a podrzte tlacitko (tim se zahfeje Fezaci drat).

Zatahnéte za luk ve sméru materialu, abyste hloubku kroku sefizli.

Jakmile dosahnete hloubky kroku, posurite material doprava po vyznacené
délce drazky.

Po Uplném odfiznuti délky kroku vytahnéte masli nahoru z materialu.
Uvolnéte tladitko.
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Pénova fezacka s horkym nozem pro MSW-ISU-GIL E1 S1

d

Otvory pro pfipevnéni fezného pfislusenstvi
LED indikator pro vytapéni

Kolecko pro nastaveni teploty

Napajeci kabel

Hacek

Vyhftivaci spoust

"o Qo0 T W

MONTAZ ZARIZENI

Zarizeni je dodavano témér pripravené k pouZziti. UZivatel musi pfipojit pouze
pozadované pfislusenstvi, které vyhovuje jeho potfebam.

POZOR: Prislusenstvi instalujte do zafizeni pouze tehdy, kdyzZ je vypnuté a vychladlé!
Pro ochranu pouZivejte vhodné rukavice.

* Pomoci pfiloZzeného Sestihranného klice povolte 4 Srouby uvedené na obrazku nize:
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e VloZte poZadované konce fezného pfislusenstvi (kovové) do Stérbin a
bezpecné utdhnéte 4 dfive povolené Srouby tak, aby zafizeni a pfislusenstvi
mély plny kontakt:

e Nespravna instalace bude mit za nasledek, Ze se ¢epel nezahreje
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a l'aide d’une traduction

A automatique pour votre confort. Des efforts raisonnables ont été faits
pour vous fournir une traduction précise; cependant, aucune
traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer
les traducteurs humains. La version anglaise est la version officielle de
nos manuels d’utilisation. Toute divergence ou différence créée par la
traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des
fins de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a
I'exactitude des informations contenues dans le manuel d'utilisation,
veuillez-vous référer a la version anglaise de ces contenus en tant que
version officielle.

Caractéristiques techniques

du parameétre du parameétre
description valeur
Nom de produit Coupe-polystyrene
Modale MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Saisir CA~230V / 50Hz
. Adaptateur
Sortie CC40V 5 A 200 W 250W
Max. Longueur de coupe 1350 200
[mm]
Classe de protection Il
Indice de protection IP IP68 | IPX0
Température max. de la lame 500
[°Cl
Protection thermique v S2 (15 s allumé
/ 45 s éteint)
Angle de coupe [°] 0-45 -
Dimensions [Largeur x 935X 1110 X 1640 43 x 253 x 90
profondeur x hauteur ; mm]
Poids [kg] 15,8 2,5 (ensemble)
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Avant d'utiliser le cutter, il est indispensable de lire attentivement le mode
d'emploi. Si vous avez d’autres questions, veuillez contacter le vendeur qui vous a
vendu I'appareil. En démarrant le cutter, vous confirmez avoir lu et compris le
manuel d'instructions et vous acceptez I'entiere responsabilité de son
fonctionnement.

Utilisation prévue

La machine est congue pour couper de la mousse non plastifiée. Les feuilles de
mousse doivent étre exemptes d’adhésif, de résidus d’adhésif ou de tout autre
type de contamination.

Le coupeur ne doit étre utilisé que par des personnes familiarisées avec son
fonctionnement. Lors de I'utilisation du cutter, des vétements de travail
appropriés et des gants de protection doivent étre portés (se référer aux consignes
de sécurité suivantes). Le responsable de la santé et de la sécurité désigné de
I'entreprise ol le coupeur est utilisé est responsable de veiller au respect du
manuel d'utilisation.

Le terme « cutter » dans les avertissements suivants fait référence aux outils
électriques fonctionnant sur secteur (avec fil) et aux outils électriques
fonctionnant sur batterie (sans fil).

1. Débranchez la fiche d’alimentation et/ou retirez la batterie de 'outil avant
d’effectuer des réglages, de changer des accessoires ou de ranger le coupe-
bordures.

2. Utilisez uniquement les fils d'origine fournis par le fabricant. L'utilisation de
fils non conformes peut endommager le transformateur de sécurité,
augmenter le risque d’incendie et entrainer des dommages supplémentaires.
La garantie est annulée si des fils tiers non autorisés sont utilisés.

3. Utilisez le coupeur a I'extérieur ou dans des zones bien ventilées. De petites
quantités de styréne sont libérées lors de la découpe, mais des mesures
antérieures ont montré qu'il n'y avait aucun risque pour la santé lorsque une
ventilation adéquate est maintenue.

4. |l est essentiel de protéger I'appareil de I’"humidité. N'utilisez pas le coupe-
herbe a I'extérieur sous la pluie ou dans des conditions similaires.

5. Le fil de coupe devient extrémement chaud pendant ['utilisation. Ne touchez
jamais le fil pendant que le coupe-fil fonctionne, car cela peut provoquer de
graves brllures. Portez toujours des gants de protection pour éviter les
blessures.

6. Portez toujours une protection pour les yeux. Le fil de coupe est soumis a une
forte tension et s'il se casse pendant le fonctionnement, il peut provoquer
des étincelles et des blessures potentielles.
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7. Avant chaque utilisation, assurez-vous que toutes les vis sont serrées et que
tous les connecteurs sont solidement fixés.

8. Avant d'utiliser le coupe-herbe, assurez-vous qu’il est installé dans une
position stable et assurez-vous que toutes les sources de danger ou de risque
de trébuchement dans la zone environnante ont été éliminées.

NETTOYAGE, STOCKAGE, TRANSPORT, ENTRETIEN

Avant I'entretien, le nettoyage, le transport et le stockage :

Débranchez toujours la fiche d’alimentation et lisez toutes les informations et
instructions de sécurité. Le non-respect de ces précautions peut entrainer un choc
électrique, un incendie ou des blessures graves.

NETTOYAGE:
1. Retirez toute mousse rigide résiduelle de I'appareil et des outils apres chaque
utilisation.

2. Nettoyez |'appareil avec un chiffon humide aprés chaque utilisation. Evitez
d’utiliser de I’eau courante ou des solvants.
STOCKAGE :
1. Avant de stocker I'appareil pendant une période prolongée, desserrez les vis
et retirez les outils.
2. Conservez I'appareil et les outils dans un endroit frais et sec, hors de portée
des enfants.

TRANSPORT:
1. Assurez-vous que l'emballage est sécurisé pendant le transport et retirez les
outils.

2. Les piles doivent étre stockées en toute sécurité dans I'emballage avec les
contacts recouverts de ruban adhésif. Respectez les réglementations
nationales relatives aux matiéres dangereuses pendant le transport.

ENTRETIEN:

1. Avant utilisation, vérifiez que le fil de coupe n'est pas usé ou vieilli. Un fil usé
peut se briser soudainement et provoquer des blessures graves ou la cécité.
Les fils usés ou vieux ne peuvent pas étre réparés ; ils doivent étre remplacés
par des neufs. Toute personne présente dans la zone de travail doit porter
des lunettes de protection.

Montage

Les instructions de montage suivantes couvrent tous les modeéles et équipements
optionnels disponibles pour votre coupe-mousse. Veuillez noter que votre coupe-
mousse peut ne pas inclure toutes les fonctionnalités et accessoires décrits (par
exemple, une base de support ou un support d'échafaudage). Pour une liste
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compléte des accessoires disponibles,
d'accessoires.

veuillez consulter notre catalogue

Le support de placement
supplémentaire peut étre monté sur
trois emplacements

La base du support peut étre
remplacée rapidement par le
support d'échafaudage.

(4xP)

Le support d'échafaudage est fixé a
l'arriere de Il'appareil, permettant
une coupe efficace directement sur
|'échafaudage.
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N° Description de I'appareil Quantité
1. | Plaque de base inférieure pour arc 1
2. | Plaque de base supérieure pour arc 1
3. | Support inférieur pour arc 1
4. | Support supérieur pour arc 1
5. | Tube carré longitudinal 1
6. | Dessus de tube carré 1
7. | Fond de tube carré 1
8. | Angle limite en aluminium 2
9. | Ecrous a rivets a bord large 9x6x15,5 19
10. | Rondelle métallique 6x18x1,5 15
11. | Vis Allen M6x12 4
12. | Ecrou carré M6 2
13. | Commutateur 1
14. | Boucle en liegel2 2
15. | Fiche intégrée 30X30 2
16. | Manchon de protection de ressort 14*30 2
17. | Ecrou M4 4
18. | Vis autotaraudeuse pour machine M3,5x13 | 2
19. | Fiche femelle du transformateur 1
20. | Bloc de transformateur 1
21. | Vis autotaraudeuse plate pour machine | 2

M2.9x13
22. | Rondelle en plastique 6x18x1,5 12
23. | Ecrou autobloquant M6 19
24. | Vis a téte plate M6x25 2
25. | Fil chaud 1
26. | Ecrou moleté M6, plastique 4
27. | Ecrou en plastique 13
28. | Vis a rivets M6*35 2
29. | Vis a rivets M6*20 2
30. | Toboggan 33cm 2
31. | Ressort 13x30x1,5 2
32. | Vis Allen M4x8 2
33. | Vis autotaraudeuses a queue plate ST3,5x12 | 2
34. | Vis a téte cylindrique avec empreinte | 2
cruciforme M4x6
35. | Vis a téte cylindrique avec empreinte | 2
cruciforme M4x10
36. | Rivet a double tambour 4,8*%11 7
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37. | Le printemps s'éloigne 2
38. | Rondelle métallique 4x9x0,8 2
39. | Carte mere 1
40. | Planche de bois inférieure 1
41. | Planche de bois supérieure 1
42. | Ecrous a rivets étroits 6x9x15 31
43. | Vis a métaux M6x25 4
44. | Excentrique en plastique 1
45. | Rondelle métallique 6x12x1,5 1
46. | Boulon a téte plate M6x20 1
47. | Boulon a téte plate M6x35 1
48. | Regle 1
49. | Construction métallique avec capuchons en | 1
plastique
50. | Construction métalliqgue avec bande de | 1
roulement en plastique
51. | Rivet aveugle 3,2x9 3
52. | Bouchon de tuyau carré 30x30 2
53. | Vis moletée en plastique M6X30 1
54. | Plaque 1
55. | Vis a téte fraisée a empreinte cruciforme | 2
M4x12
56. | Contre-écrou M4 2
57. | Vis a téte plate M6x30 24
58. | Tube central en aluminium 2
59. | Plateau central 4
60. | Vis a téte plate M6x50 8
61. | Jambe avant 2
62. | Manteau 25tubes 2
63. | Vis a téte ronde plate hexagonale M10X40 | 1
avec vis rembourrées
64. | Support de cadre 1
65. | Vis a téte plate M6x40 2
66. | Tube en aluminium pour support de cadre 1
67. | Vis Allen M6x80 2
68. | Rondelle métallique 10x25x1,5 2
69. | Transformateur 1
70. | Ecrous a rivets étroits M6x12 1
71. | Vis pour poignée verticale M10x86x25 1
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Pour démarrer le cutter, suivez ces
étapes :

Branchez le connecteur XLR du
transformateur dans la prise
correspondante sur l'arc.

Branchez la fiche d’alimentation sur la
prise de courant.

Assurez-vous que la tension secteur
est correcte. La tension de la source
d’alimentation doit correspondre a la
tension spécifiée sur la plaque
signalétique de la machine.

Butées de fin de course

Grace aux butées, il est possible de
fabriquer autant de dalles que
souhaité avec exactement les mémes
dimensions.

interrupteur marche/arrét

Pour démarrer la machine, appuyez
sur l'interrupteur marche/arrét

1 et maintenez-le enfoncé. Pour
couper le courant

outil, relachez I'interrupteur
marche/arrét

Pour monter le fil de coupe fourni :

1. Fixez le fil de coupe aux ressorts
sur les cOtés gauche et droit. Tout
d'abord, fixez le fil dans le ressort
d'un coté, puis étirez-le sous
tension et fixez-le sur le co6té
opposé.

2. Sile fil de coupe se casse, retirez
tout fil restant en détachant les
réceptacles situés sur les parties
supérieure et inférieure du fil. Ce
n’est qu’apres cette étape qu’un
nouveau fil peut étre installé.
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Remarque : Contrairement aux nouveaux fils de rechange, le fil installé a I'origine
dans le coupe-fil n'est plus de couleur cuivre mais apparait foncé. Cette décoloration
n’est pas un défaut ; elle indique que le cutter a été testé dans des conditions de
chaleur pour garantir son bon fonctionnement avant de quitter I'usine.

Avertissement: Une tension excessive et une génération de chaleur peuvent
endommager le transformateur. Utilisez toujours uniquement la puissance électrique
spécifiée pendant la coupe. Le fil n’a pas besoin d’étre trés chaud pour couper
efficacement la mousse plastique.

Variantes de coupe

Coupe droite
1. Réglez I'angle de I'arc a 0 degré sur les c6tés droit et gauche.
2. Marquez les dimensions requises sur la feuille de polystyréne.
3. Soulevez I'arc pour positionner le matériau sous le fil de coupe.
4. Placez le matériau contre I'angle de placement et tirez-le vers I'avant jusqu’a
ce qu'’il atteigne la mesure requise.
Appuyez et maintenez le bouton poussoir (cela chauffe le fil de coupe).
Tirez I'arc vers le matériau pour le couper.
7. Relachez le bouton poussoir une fois la coupe terminée.

o w

Coupe en diagonale
1. Réglez I'angle de I'arc a 0 degré sur les cotés droit et gauche.
2. Marquez le pas requis (hauteur et longueur) sur la feuille de polystyréne.
3. Soulevez I'arc pour positionner le matériau sous le fil de coupe, en I'alignant
avec la longueur marquée.
4. Appuyez et maintenez le bouton poussoir (cela chauffe le fil de coupe).
Tirez I'arc vers le matériau pour couper la profondeur de la marche.
6. Une fois la profondeur de marche atteinte, déplacez le matériau vers la
gauche jusqu'a ce que la marche soit entierement coupée.
7. Relachez le bouton poussoir lorsque la coupe de I'étape est terminée.

v
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Coupe en deux étapes

1.

E

Biseau
1.

2.
3.
4

o

Réglez I'arc a I'angle requis sur les cOtés droit et gauche a l'aide de la butée
angulaire fournie.

Soulevez I'arc pour positionner le matériau sous le fil de coupe, en I'alignant
avec le début de la coupe.

Appuyez et maintenez le bouton poussoir (cela chauffe le fil de coupe).
Tirez I'arc vers le matériau pour couper le biseau.

Relachez le bouton poussoir une fois la coupe en biseau terminée.

-

Réglez I'arc a 0 degré sur les cOtés droit et gauche.

Marquez la coupe souhaitée sur la feuille de polystyrene.

Soulevez I'arc et positionnez le matériau sous le fil de coupe.

Ajustez le matériau de maniére a ce que la coupe marquée s'aligne
précisément avec le fil de coupe.

Appuyez et maintenez le bouton poussoir (cela chauffe le fil de coupe).
Tirez I'arc dans le sens du matériau pour effectuer la coupe.

Relachez le bouton poussoir une fois la coupe terminée.

———
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Coupe concave

1. Réglez I'arc a 0 degré sur les cOtés droit et gauche.

2. Marquez la rainure creuse souhaitée sur la feuille de polystyrene.

3. Soulevez I'arc et positionnez le matériau sous le fil de coupe, en I'alignant
avec le point de départ marqué.

4. Appuyez et maintenez le bouton poussoir (cela chauffe le fil de coupe).

5. Tirez I'arc dans le sens du matériau pour couper la profondeur de marche.

6. Une fois la profondeur de marche atteinte, déplacez le matériau vers la
droite, en suivant la longueur de rainure marquée.

7. Une fois que la longueur de la marche a été entierement coupée, tirez I'arc
vers le haut hors du matériau.

8. Relachez le bouton poussoir.
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Coupe-mousse a couteau chaud pour MSW-ISU-GIL E1 S1

d

Emplacements pour la fixation d'accessoires de coupe
Indicateur LED pour le chauffage

Cadran de réglage de la température

Cable d'alimentation

Crochet

Déclencheur de chauffage

"o Qo0 T W

ASSEMBLAGE DE L'APPAREIL

L'appareil est livré presque prét a I'emploi. L'utilisateur doit uniquement fixer
I'accessoire souhaité qui correspond a ses besoins.

ATTENTION : Installez I'accessoire sur 'appareil uniquement lorsqu'il est éteint et froid
| Utilisez des gants appropriés pour vous protéger.

* A l'aide de la clé hexagonale fournie, desserrez les 4 boulons indiqués sur I'image ci-
dessous :
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e Insérez les extrémités de I'accessoire de coupe (métal) souhaité dans les
fentes et serrez fermement les 4 boulons précédemment desserrés afin que
I'appareil et I'accessoire aient un contact complet :

e Une installation incorrecte entrainera un manque de chauffage de la lame
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Questo manuale di istruzioni e stato tradotto con la traduzione
automatica. Ci sforziamo costantemente di fornire una traduzione
accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica & perfetta, né
intende sostituire la traduzione umana. Il manuale di istruzioni
ufficiale & nella versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze
create dalla traduzione non sono vincolanti e non hanno alcun effetto
legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di
istruzioni, consultare la versione inglese dei contenuti, in quanto

questa e la versione ufficiale.

Dati tecnici

del parametro del parametro
descrizione valore

Nome del prodotto Taglierina per polistirolo

Modello MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1

Ingresso CA~230V / 50Hz

. Adattatore

Uscita CC 40V 5A 200W 250W

Max. Lunghezza di taglio 1350 200

[mm]

Classe di protezione Il

Grado di protezione IP IP68 | IPX0

Tempe‘:’ratura massima della 500

lama [°C]

Protezione termica S2 (15s acceso

v / 45s spento)

Angolo di taglio [°] 0-45 -

Dimensioni [Larghezza x Dimensioni: 935X1110X1640 Dimensioni: 43

Profondita x Altezza; mm] X 253 x 90

2.5
Peso [kg] 15,8 (impostato)




Prima di utilizzare il cutter e essenziale leggere attentamente le istruzioni per I'uso.
Per ulteriori domande, contattare il rivenditore presso cui & stato acquistato il
dispositivo. Avviando il cutter, confermi di aver letto e compreso il manuale di
istruzioni e ti assumi la piena responsabilita del suo funzionamento.

Uso previsto

La macchina e progettata per tagliare schiuma non plastificata. | fogli di schiuma
devono essere privi di adesivo, residui di adesivo o qualsiasi altro tipo di
contaminazione.

Il cutter deve essere utilizzato solo da persone che hanno familiarita con il suo
funzionamento. Durante l'uso della taglierina & obbligatorio indossare indumenti
da lavoro e guanti protettivi adeguati (fare riferimento alle seguenti istruzioni di
sicurezza). Il responsabile della salute e sicurezza designato dall'azienda in cui
viene utilizzata la taglierina e tenuto a garantire il rispetto del manuale operativo.

Il termine "cutter" nelle seguenti avvertenze si riferisce sia agli utensili elettrici
alimentati dalla rete elettrica (con cavo) sia a quelli alimentati a batteria (senza
fili).

1. Scollegare la spina di alimentazione e/o rimuovere la batteria dall'utensile
prima di effettuare qualsiasi regolazione, sostituire gli accessori o riporre la
taglierina.

2. Utilizzare solo i cavi originali forniti dal produttore. L'utilizzo di cavi non
conformi puo danneggiare il trasformatore di sicurezza, aumentare il rischio
di incendio e provocare ulteriori danni. La garanzia decade se vengono
utilizzati cavi di terze parti non autorizzati.

3. Utilizzare la taglierina all'aperto o in aree ben ventilate. Durante il taglio
vengono rilasciate piccole quantita di stirene, ma misurazioni precedenti
hanno dimostrato che non vi € alcun rischio per la salute se si mantiene una
ventilazione adeguata.

4. E fondamentale proteggere il dispositivo dall'umidita. Non utilizzare la
taglierina all'aperto sotto la pioggia o in condizioni simili.

5. Durante l'uso, il filo da taglio diventa estremamente caldo. Non toccare mai il
filo mentre la taglierina e in funzione, poiché potrebbe causare gravi ustioni.
Indossare sempre guanti protettivi per prevenire lesioni.

6. Indossare sempre protezioni per gli occhi. Il filo di taglio & sottoposto a forte
tensione e, se si rompe durante il funzionamento, pud provocare scintille e
potenziali lesioni.

7. Prima di ogni utilizzo, assicurarsi che tutte le viti siano serrate e che tutti i
connettori siano saldamente fissati.
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8. Prima di utilizzare la taglierina, accertarsi che sia installata in una posizione
stabile e che tutte le fonti di pericolo o di rischio di inciampo presenti
nell'area circostante siano state rimosse.

PULIZIA, STOCCAGGIO, TRASPORTO, MANUTENZIONE

Prima della manutenzione, pulizia, trasporto e stoccaggio:

Scollegare sempre la spina di alimentazione e leggere tutte le informazioni e le
istruzioni di sicurezza. La mancata osservanza di queste precauzioni puo causare
scosse elettriche, incendi o lesioni gravi.

PULIZIA:
1. Dopo ogni utilizzo, rimuovere eventuali residui di schiuma rigida dal
dispositivo e dagli utensili.
2. Dopo ogni utilizzo pulire I'apparecchio con un panno umido. Evitare l'uso di
acqua corrente o solventi.
CONSERVAZIONE:
1. Prima di riporre I'apparecchio per un lungo periodo, allentare i collegamenti
a vite e rimuovere gli utensili.
2. Conservare |'apparecchio e gli utensili in un luogo fresco e asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.
TRASPORTO:
1. Assicurare un imballaggio sicuro durante il trasporto e rimuovere gli utensili.
2. Le batterie devono essere conservate in modo sicuro nella loro confezione,
con i contatti sigillati con nastro adesivo. Durante il trasporto, attenersi alle
normative nazionali in materia di merci pericolose.
MANUTENZIONE:
1. Prima dell'uso, controllare che il filo da taglio non sia usurato o invecchiato.
Un filo usurato puo rompersi all'improvviso e causare gravi lesioni o cecita. |
cavi usurati o vecchi non possono essere riparati: devono essere sostituiti con
cavi nuovi. Tutti coloro che si trovano nell'area di lavoro devono indossare
occhiali protettivi.

Montaggio

Le seguenti istruzioni di montaggio riguardano tutti i modelli e le attrezzature
opzionali disponibili per il vostro cutter per polistirolo. Si prega di notare che il
vostro cutter per polistirolo potrebbe non includere tutte le caratteristiche e gli
accessori descritti (ad esempio, base di supporto o staffa per impalcatura). Per un
elenco completo degli accessori disponibili, consultare il nostro catalogo accessori.



La M6

“Giorno 6

Il posizionamento del supporto
aggiuntivo puo essere montato in tre
posizioni

La base del supporto pud essere
sostituita rapidamente con la staffa
del ponteggio.

(4xP)

La staffa per impalcatura e fissata sul
lato posteriore del dispositivo,
consentendo un taglio efficiente
direttamente sull'impalcatura.
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Descrizione del dispositivo Quantita
1. | Piastra di base inferiore per arco 1
2. | Piastra di base superiore per arco 1
3. | Supporto inferiore per arco 1
4. | Supporto superiore per arco 1
5. | Tubo quadrato longitudinale 1
6. | Parte superiore del tubo quadrato 1
7. | Fondo tubolare quadrato 1
8. | Angolo limite Alluminio 2
9. | Dadia rivetto a bordo largo 9x6x15,5 19
10. | Rondella metallica 6x18x1,5 15
11. | Vite a brugola M6x12 4
12. | Dado quadrato M6 2
13. | Selettore 1
14. | Fibbia Cork12 2
15. | Spina integrata 30X30 2
16. | Manicotto di protezione molla 14*30 2
17. | Dado M4 4
18. | Vite autofilettante per macchina M3.5x13 2
19. | Spina femmina del trasformatore 1
20. | Pad del trasformatore 1
21. | Vite autofilettante piana M2.9x13 2
22. | Rondella in plastica 6x18x1,5 12
23. | Dado autobloccante M6 19
24. | Vite a tazza piatta M6x25 2
25. | Filo caldo 1
26. | Dado zigrinato M6, plastica 4
27. | Dado di plastica 13
28. | Viti per rivetti M6*35 2
29. | Viti per rivetti M6*20 2
30. | Diapositiva 33cm 2
31. | Primavera 13x30x1,5 2
32. | Vite a brugola M4x8 2
33. | Viti autofilettanti a testa piatta ST3.5x12 2
34. | Viti a testa cilindrica con intaglio a croce | 2

M4x6
35. | Viti a testa cilindrica con intaglio a croce | 2

M4x10
36. | Rivetto a doppio tamburo 4.8*11 7
37. | Primavera in ritirata 2
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38. | Rondella metallica 4x9x0.8 2
39. | Scheda madre 1
40. | Tavola dilegno inferiore 1
41. | Tavola dilegno superiore 1
42. | Dadi a rivetto stretti 6x9x15 31
43. | Viti per macchine M6x25 4
44. | Eccentrico in plastica 1
45, | Rondella metallica 6x12x1,5 1
46. | Bullone a testa piatta M6x20 1
47. | Bullone a tazza piatta M6x35 1
48. | Governate 1
49. | Costruzione in metallo con tappi in plastica 1
50. | Costruzione in metallo con battistrada in | 1
plastica
51. | Rivetto cieco 3.2x9 3
52. | Tappo per tubo quadrato 30x30 2
53. | Vite zigrinata in plastica M6X30 1
54. | Piastro 1
55. | Vite a testa svasata con intaglio a croce | 2
M4x12
56. | Controdado M4 2
57. | Vite a tazza piatta M6x30 24
58. | Tubo di alluminio centrale 2
59. | Consiglio centrale 4
60. | Vite a tazza piatta M6x50 8
61. | Zampa anteriore 2
62. | 25tube Soprabito 2
63. | Viti a testa tonda piatta esagonale M10X40 | 1
con imbottitura
64. | Supporto per telaio 1
65. | Vite a tazza piatta M6x40 2
66. | Tubo in alluminio del supporto del telaio 1
67. | Vite a brugola M6x80 2
68. | Rondella metallica 10x25x1,5 2
69. | Trasformatore 1
70. | Dadi a rivetto stretti M6x12 1
71. | Vite maniglia verticale M10x86x25 1




Per avviare il cutter, seguire questi
passaggi:

Collegare il connettore XLR del
trasformatore alla presa
corrispondente sull'archetto.
Collegare la spina alla presa di
corrente.

Assicurarsi che la tensione di rete sia
corretta. La tensione della fonte di
alimentazione deve corrispondere alla
tensione specificata sulla targhetta
della macchina.

Limiti di arresto

Grazie alle battute di finecorsa &
possibile realizzare quante lastre si
desidera, mantenendo esattamente le
stesse dimensioni.

interruttore on/off

Per avviare la macchina premere
I'interruttore On/Off

1 e tenerlo premuto. Per spegnere
I'alimentazione

utensile, rilasciare I'interruttore
On/Off

Per montare il filo da taglio in
dotazione:

1. Fissare il filo da taglio alle molle
sia sul lato sinistro che su quello
destro. Per prima cosa, fissa il filo
nella molla da un lato, poi
allungalo sotto tensione e fissalo
sul lato opposto.

2. Se il filo da taglio si rompe,
rimuovere eventuali resti di filo
staccando i ricettacoli nella parte
superiore e inferiore del filo. Solo
dopo questo passaggio e possibile




installare un nuovo filo.

Nota : a differenza dei nuovi fili di ricambio, il filo originariamente installato nel
tagliasiepi non & piu color rame, ma appare scuro. Questa decolorazione non € un
difetto; indica che la taglierina & stata testata in condizioni di caldo per garantirne il
corretto funzionamento prima di lasciare la fabbrica.

Avvertimento: Una tensione eccessiva e la generazione di calore possono
danneggiare il trasformatore. Durante il taglio utilizzare sempre e solo la potenza
elettrica specificata. Per tagliare efficacemente la plastica espansa, il filo non deve
essere incandescente.

Varianti di taglio

Taglio dritto

1. Regolare I'angolazione dell'arco a 0 gradi sia sul lato destro che su quello
sinistro.

2. Segnare le dimensioni richieste sul foglio di polistirolo.

Sollevare I'archetto per posizionare il materiale sotto il filo da taglio.

4. Posizionare il materiale contro I'angolo di posizionamento e tirarlo in avanti
fino a raggiungere la misura richiesta.

5. Premere e tenere premuto il pulsante (questo riscalda il filo da taglio).

Tirare I'arco verso il materiale per tagliarlo.

7. Una volta completato il taglio, rilasciare il pulsante.

w

o

Taglio diagonale

1. Regolare I'angolazione dell'arco a 0 gradi sia sul lato destro che su quello
sinistro.

2. Segnare sul foglio di polistirolo il gradino desiderato (sia in altezza che in
lunghezza).

3. Sollevare I'archetto per posizionare il materiale sotto il filo da taglio,
allineandolo con la lunghezza contrassegnata.

4. Premere e tenere premuto il pulsante (questo riscalda il filo da taglio).

5. Tirare I'arco verso il materiale per tagliare la profondita del gradino.
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6.

7.

Una volta raggiunta la profondita del gradino, spostare il materiale verso
sinistra fino a quando il gradino non sara completamente tagliato.
Una volta completato il taglio a gradini, rilasciare il pulsante.

Taglio in due fasi

1. Regolare I'arco all'angolazione desiderata sia sul lato destro che su quello
sinistro utilizzando il fermo angolare in dotazione.

2. Sollevare I'archetto per posizionare il materiale sotto il filo da taglio,
allineandolo con I'inizio del taglio.

3. Premere e tenere premuto il pulsante (questo riscalda il filo da taglio).

4. Tirare I'arco verso il materiale per tagliare lo smusso.

5. Una volta completato il taglio smussato, rilasciare il pulsante.

Smussatura

1. Regolare I'arco a 0 gradi sia sul lato destro che su quello sinistro.

2. Segnare il taglio desiderato sul foglio di polistirolo.

3. Sollevare I'archetto e posizionare il materiale sotto il filo da taglio.

4. Regolare il materiale in modo che il taglio segnato sia esattamente allineato
con il filo da taglio.

5. Premere e tenere premuto il pulsante (questo riscalda il filo da taglio).

6. Per effettuare il taglio, tirare I'arco nella direzione del materiale.

7. Una volta completato il taglio, rilasciare il pulsante.
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1. Regolare I'arco a 0 gradi sia sul lato destro che su quello sinistro.

2. Segnare la scanalatura vuota desiderata sul foglio di polistirolo.

3. Sollevare l'archetto e posizionare il materiale sotto il filo da taglio,
allineandolo con il punto di partenza contrassegnato.

4. Premere e tenere premuto il pulsante (questo riscalda il filo da taglio).

5. Tirare I'archetto nella direzione del materiale per tagliare la profondita del
gradino.

6. Una volta raggiunta la profondita del gradino, spostare il materiale verso
destra, seguendo la lunghezza della scanalatura contrassegnata.

7. Una volta che la lunghezza del gradino e stata tagliata completamente, tirare
I'arco verso l'alto e estrarlo dal materiale.

8. Rilasciare il pulsante.

Taglio concavo
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Taglierina per schiuma a lama calda per MSW-ISU-GIL E1 S1

d

Slot per il fissaggio degli accessori da taglio
Indicatore LED per riscaldamento
Manopola di regolazione della temperatura
Cavo di alimentazione

Gancio

Grilletto riscaldante
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MONTAGGIO DEL DISPOSITIVO

Il dispositivo viene consegnato quasi pronto per l'uso. L'utente deve montare solo
I'accessorio desiderato e adatto alle sue esigenze.

ATTENZIONE: installare I'accessorio sul dispositivo solo quando é spento e freddo!
Utilizzare guanti adatti per proteggersi.

¢ Con l'aiuto della chiave esagonale inclusa allentare i 4 bulloni indicati nell'immagine
sottostante:



e Inserire le estremita dell'accessorio di taglio desiderato (metallo) nelle
fessure e serrare saldamente i 4 bulloni precedentemente allentati in modo
che il dispositivo e I'accessorio abbiano un contatto completo:

e Un'installazione non corretta causera il mancato riscaldamento della lama
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos
esforzamos constantemente por ofrecer una traduccién precisa. Sin
embargo, ninguna traduccion automatica es perfecta. Tampoco
pretende sustituir a la traduccidn realizada por un ser humano. El
manual de instrucciones oficial es la version inglesa. Cualquier
discrepancia o diferencia en la traduccidon no es vinculante ni tiene
ningun efecto legal a efectos de cumplimiento o ejecucion. En caso de
duda sobre la exactitud de la informacidn incluida en las instrucciones
de uso, consulte la version inglesa de estos contenidos, ya que esta es

la version oficial.

Caracteristicas técnicas

del parametro del parametro
descripcion valor

Nombre del producto Cortador de poliestireno

Maestria en | \isw-ISU-GIL | MSW-ISU-GIL
Modelo Trabajo Social E151 E151

ISU-GIL E1
Aporte CA~230V/50Hz

. Adaptador
Salida CC40V, 5 A, 200 W 250W
Max. Longitud de corte [mm] 1350 200
Clase de proteccion Il
Grado de proteccién IP IP68 | IPX0
Temperatura maxima de la
cuchilla [°C] >00
Proteccidn térmica S2(15s
N4 encendido / 45
s apagado)

Angulo de corte [°] 0-45 -
Dlmen5|9nes [anchura x 935x 1110 x 1640 43 x 253 x 90
profundidad x altura; mm]
Peso [kg] 15,8 2.5 (conjunto)
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Antes de utilizar la cortadora es imprescindible leer atentamente las instrucciones
de uso. Si tiene alguna pregunta restante, comuniquese con el proveedor que le
vendio el dispositivo. Al poner en marcha el cortador, usted confirma que ha leido
y comprendido el manual de instrucciones y acepta toda la responsabilidad por su
funcionamiento.

Uso previsto

La maquina esta disefiada para cortar espuma no plastificada. Las laminas de
espuma deben estar libres de adhesivo, residuos de adhesivo o cualquier otro tipo
de contaminacién.

La cortadora sélo debe ser utilizada por personas que estén familiarizadas con su
funcionamiento. Al utilizar la cortadora, se debe utilizar ropa de trabajo adecuada
y guantes protectores (consulte las siguientes instrucciones de seguridad). El
responsable de salud y seguridad designado de la empresa donde se utiliza la
cortadora es responsable de garantizar el cumplimiento del manual de
operaciones.

El término “cortador” en las siguientes advertencias se refiere tanto a
herramientas eléctricas que funcionan con red eléctrica (con cable) como a
herramientas que funcionan con bateria (inaldmbricas).

1. Desconecte el enchufe de alimentacién y/o retire la bateria de la
herramienta antes de realizar cualquier ajuste, cambiar accesorios o guardar
la cortadora.

2. Utilice unicamente los cables originales proporcionados por el fabricante. El
uso de cables no conformes puede dafar el transformador de seguridad,
aumentar el riesgo de incendio y provocar mas dafos. La garantia quedara
anulada si se utilizan cables de terceros no autorizados.

3. Utilice la cortadora al aire libre o en areas bien ventiladas. Durante el corte se
liberan pequefias cantidades de estireno, pero mediciones anteriores han
demostrado que no existe ningun riesgo para la salud cuando se mantiene
una ventilaciéon adecuada.

4. Esfundamental proteger el dispositivo de la humedad. No opere la cortadora
al aire libre bajo la lluvia o en condiciones similares.

5. El alambre de corte se calienta mucho durante el uso. Nunca toque el cable
mientras el cortador esté en funcionamiento, ya que puede causar
quemaduras graves. Utilice siempre guantes protectores para evitar lesiones.

6. Utilice siempre proteccidn para los ojos. El cable de corte estd sometido a
una fuerte tension y, si se rompe durante el funcionamiento, puede provocar
chispas y posibles lesiones.

7. Antes de cada uso, aseglrese de que todos los tornillos estén bien apretados
y de que todos los conectores estén bien fijados.
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8. Antes de operar la cortadora, confirme que esté instalada en una posicién
estable y asegurese de que se hayan eliminado todas las fuentes de peligro o
riesgos de tropiezo en el drea circundante.

LIMPIEZA, ALMACENAMIENTO, TRANSPORTE, MANTENIMIENTO

Antes del mantenimiento, limpieza, transporte y almacenamiento:
Desenchufe siempre el aparato y lea toda la informacién e instrucciones de
seguridad. El incumplimiento de estas precauciones puede provocar descargas
eléctricas, incendios o lesiones graves.

LIMPIEZA:

1. Retire cualquier resto de espuma rigida del dispositivo y las herramientas
después de cada uso.

2. Limpie el dispositivo con un pafio himedo después de cada uso. Evite utilizar
agua corriente o disolventes.

ALMACENAMIENTO:

1. Antes de almacenar el dispositivo durante un periodo prolongado, afloje las
conexiones roscadas y retire las herramientas.

2. Guarde el dispositivo y las herramientas en un lugar fresco y seco, fuera del
alcance de los nifios.

TRANSPORTE:

1. Asegurese de que el embalaje sea seguro durante el transporte y retire las
herramientas.

2. Las baterias deben almacenarse de forma segura en el embalaje y con los
contactos cubiertos con cinta adhesiva. Siga las regulaciones nacionales
sobre materiales peligrosos durante el transporte.

MANTENIMIENTO:

1. Antes de usar, compruebe que el alambre de corte no presente desgaste ni
envejecimiento. Un cable desgastado puede romperse repentinamente y
provocar lesiones graves o ceguera. Los cables desgastados o viejos no se
pueden reparar; deben reemplazarse por otros nuevos. Todas las personas
en el drea de trabajo deben usar gafas protectoras.

Montaje

Las siguientes instrucciones de montaje cubren todos los modelos y equipos
opcionales disponibles para su cortadora de espuma. Tenga en cuenta que es
posible que su cortadora de espuma no incluya todas las caracteristicas y
accesorios descritos (por ejemplo, base de soporte o soporte de andamio). Para
obtener una lista completa de los accesorios disponibles, consulte nuestro
catdlogo de accesorios.
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La colocacion de soporte adicional se
puede montar en tres ubicaciones

La base del soporte se puede
sustituir rapidamente por el soporte
de andamio.

(4xP)

El soporte del andamio estd fijado al
reverso del dispositivo, lo que
permite un corte eficiente
directamente en el andamio.
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Nr. Descripcion del dispositivo Cantidad
1. | Placa base inferior para arco 1
2. | Placa base superior para arco 1
3. | Soporte inferior para arco 1
4. | Soporte superior para arco 1
5. | Tubo cuadrado longitudinal 1
6. | Tubo cuadrado superior 1
7. | Fondo de tubo cuadrado 1
8. | Angulo limite de aluminio 2
9. | Tuercas remachables de borde ancho | 19

9x6x15,5
10. | Arandela metalica 6x18x1,5 15
11. | Tornillo Allen M6x12 4
12. | Tuerca cuadrada M6 2
13. | Interruptor 1
14. | Hebilla de corcho 12 2
15. | Enchufe integrado 30X30 2
16. | Manguito protector de resorte 14*30 2
17. | Tuerca M4 4
18. | Tornillo autorroscante para maquina | 2
M3,5x13
19. | Enchufe hembra del transformador 1
20. | Almohadilla del transformador 1
21. | Tornillo autorroscante plano para maquina | 2
M2,9x13
22. | Arandela de plastico 6x18x1,5 12
23. | Tuerca autoblocante M6 19
24. | Tornillo de copa plana M6x25 2
25. | Alambre caliente 1
26. | Tuerca moleteada M6, plastico 4
27. | Tuerca de plastico 13
28. | Tornillos remachables M6*35 2
29. | Tornillos remachables M6*20 2
30. | Diapositiva 33cm 2
31. | Primavera 13x30x1.5 2
32. | Tornillo Allen M4x8 2
33. | Tornillos autorroscantes de cola plana | 2
ST3.5x12
34. | Tornillos de cabeza plana con ranura en cruz | 2
M4x6
35. | Tornillos de cabeza plana con ranura en cruz | 2
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M4x10
36. | Remache de doble tambor 4,8 x 11 7
37. | La primavera se aleja 2
38. | Arandela de metal 4x9x0,8 2
39. | Placa madre 1
40. | Tablero de madera inferior 1
41. | Tablero de madera superior 1
42. | Tuercas remachables estrechas 6x9x15 31
43. | Tornillos para maquina M6x25 4
44. | Excéntrico de plastico 1
45, | Arandela de metal 6x12x1,5 1
46. | Perno de cabeza plana M6x20 1
47. | Perno de copa plana M6x35 1
48. | Gobernante 1
49. | Construccion de metal con tapas de plastico | 1
50. | Construccion de metal con banda de | 1
rodadura de plastico
51. | Remache ciego 3,2x9 3
52. | Tapon de tubo cuadrado 30x30 2
53. | Tornillo moleteado de plastico M6X30 1
54. | Placa 1
55. | Tornillo avellanado con cabeza en cruz | 2
M4x12
56. | Contratuerca M4 2
57. | Tornillo de copa plana M6x30 24
58. | Tubo de aluminio medio 2
59. | Tablero intermedio 4
60. | Tornillo de copa plana M6x50 8
61. | Pierna delantera 2
62. | Abrigo de tubo 25 2
63. | Tornillos de cabeza redonda plana |1
hexagonal M10X40 con almohadillas
64. | Soporte de marco 1
65. | Tornillo de copa plana M6x40 2
66. | Tubo de aluminio para soporte de marco 1
67. | Tornillo Allen M6x80 2
68. | Arandela metalica 10x25x1,5 2
69. | Transformador 1
70. | Tuercas remachables estrechas M6x12 1
71. | Tornillo de manija vertical M10x86x25 1




ES

Para poner en marcha el cortador siga
estos pasos:

Conecte el conector XLR del
transformador en el enchufe
correspondiente del arco.

Conecte el enchufe de alimentacion a
la toma de corriente.

Aseglrese de que la tension de red
sea correcta. El voltaje de la fuente de
alimentaciéon debe coincidir con el
voltaje especificado en la placa de
identificacidon de la maquina.

Topes de limite

Gracias a los topes se pueden fabricar
tantas placas como se desee con
exactamente las mismas dimensiones.

interruptor de encendido/apagado
Para poner en marcha la maquina,
presione el interruptor de
encendido/apagado.

1 y manténgalo presionado. Para
apagar la corriente

herramienta, suelte el interruptor de
encendido/apagado

Para montar el cable de corte

suministrado:

1. Conecte el alambre de corte a los
resortes en los lados izquierdo y
derecho. Primero, fije el alambre
en el resorte en un lado, luego
estirelo bajo tensién y asegurelo
en el lado opuesto.

2. Si el cable de corte se rompe,
retire el cable restante separando
los receptaculos en las partes
superior e inferior del cable. Sélo
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después de este paso se podra
instalar un nuevo cable.

Nota : A diferencia de los cables de repuesto nuevos, el cable instalado originalmente
en el cortador ya no es de color cobre, sino que parece oscuro. Esta decoloracién no
es un defecto; indica que el cortador fue probado en condiciones de calor para
garantizar su correcto funcionamiento antes de salir de la fabrica.

Advertencia: El voltaje excesivo y la generacion de calor pueden dafiar el
transformador. Utilice siempre Unicamente la potencia eléctrica especificada durante
el corte. No es necesario que el cable esté muy caliente para cortar eficazmente el
plastico espumado.

Variantes de corte

Corte recto

1. Ajuste el dngulo del arco a 0 grados tanto en el lado derecho como en el
izquierdo.

2. Marque las dimensiones requeridas en la lamina de poliestireno.

3. Levante el arco para colocar el material debajo del alambre de corte.

4. Coloque el material contra el angulo de colocacidn y tire de él hacia adelante
hasta que alcance la medida requerida.

5. Mantenga presionado el botén pulsador (esto calienta el alambre de corte).

6. Tire del arco hacia el material para cortarlo.

7. Suelte el botdn una vez completado el corte.

Corte diagonal

1.

Ajuste el angulo del arco a 0 grados tanto en el lado derecho como en el
izquierdo.

Marque el paso requerido (tanto la altura como la longitud) en la ldmina de
poliestireno.

Levante el arco para posicionar el material debajo del alambre de corte,
alinedndolo con la longitud marcada.

Mantenga presionado el botdn pulsador (esto calienta el alambre de corte).
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Tire del arco hacia el material para cortar la profundidad del escaldn.
Una vez alcanzada la profundidad del escalén, mueva el material hacia la
izquierda hasta que el escaldon esté completamente cortado.

Suelte el botén cuando se complete el corte escalonado.

Corte de dos pasos

1.

AW

Bisel

el A

o u

Ajuste el arco al angulo requerido tanto en el lado derecho como en el
izquierdo utilizando el tope angular suministrado.

Levante el arco para posicionar el material debajo del alambre de corte,
alinedndolo con el comienzo del corte.

Mantenga presionado el botdn pulsador (esto calienta el alambre de corte).
Tire del arco hacia el material para cortar el bisel.

Suelte el botdn una vez completado el corte biselado.

Ajuste el arco a 0 grados tanto en el lado derecho como en el izquierdo.
Marque el corte necesario en la ldmina de poliestireno.

Levante el arco y coloque el material debajo del alambre de corte.

Ajuste el material para que el corte marcado se alinee exactamente con el
alambre de corte.

Mantenga presionado el botén pulsador (esto calienta el alambre de corte).
Tire del arco en la direccidn del material para realizar el corte.

Suelte el botén una vez completado el corte.
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1. Ajuste el arco a 0 grados tanto en el lado derecho como en el izquierdo.

2. Marque la ranura hueca necesaria en la ldmina de poliestireno.

3. Levante el arco y coloque el material debajo del alambre de corte,
alinedndolo con el punto de inicio marcado.

4. Mantenga presionado el botén pulsador (esto calienta el alambre de corte).

5. Tire del arco en la direccién del material para cortar la profundidad del
escaldn.

6. Una vez alcanzada la profundidad del escaldn, mueva el material hacia la
derecha, siguiendo la longitud de la ranura marcada.

7. Tire del arco hacia arriba para sacarlo del material una vez que se haya
cortado completamente la longitud del paso.

8. Suelte el pulsador.

Corte concavo
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Cortadora de espuma con cuchilla caliente para MSW-ISU-GIL E1 S1

d

Ranuras para colocar accesorios de corte
Indicador LED de calefaccion

Dial de ajuste de temperatura

Cable de alimentacion

Gancho

Gatillo de calentamiento

"m0 o0 T o

MONTAIJE DEL DISPOSITIVO

El dispositivo se entrega practicamente listo para su uso. El usuario Unicamente
debera acoplar el accesorio deseado que se adapte a sus necesidades.

PRECAUCION: jInstale el accesorio en el dispositivo sélo cuando esté apagado v frio!
Utilice guantes adecuados para proteccion.

¢ Con ayuda de la llave hexagonal incluida, afloje los 4 tornillos indicados en la
siguiente imagen:
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e Inserte los extremos del accesorio de corte (metalico) deseado en las ranuras
y apriete firmemente los 4 pernos previamente aflojados para que el
dispositivo y el accesorio tengan un contacto completo:

e Unainstalacidn incorrecta provocara que la cuchilla no se caliente.
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forditassal késziilt.
legpontosabbak

Kérjik, vegye figyelembe,
Arra toreksziink, hogy a forditasok a lehet6
legyenek,

hogy ez a haszndlati

azonban egyetlen gépi

Utmutatd gépi

forditas sem

tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A

hivatalos hasznalati utmutatd az angol nyelv(i valtozat. A forditasban

keletkezett eltérések vagy kilonbségek nem kotelezd érvényliek, és

nincs jogi hatasuk a megfelel6ség vagy a végrehajtas szempontjabdl. Ha

barmilyen kérdés meril fel

a hasznalati

Uutmutatoban szerepld

informaciok pontossagaval kapcsolatban, kérjik, hivatkozzon ezen

tartalmak angol nyelv(i valtozatara, amely a hivatalos valtozat.

M(szaki adatok

Paraméterek Paraméterek
leiras érték
Preciziés mérleg Styropor vago
Modell MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Bemenet AC~230V / 50Hz
) Adapter
KIMENET: DC 40V 5A 200W 250W
Max. Vagasi hossz [mm] 1350 200
Védelmi osztaly Il
Védelmi fokozat IP IP68 | IPX0
Max. pengehémérséklet [°C] 500
H6védelem S2 (15s be /
v 45s ki)
Vagasi szog [°] 0-45 -
Méretek (,Szelesseg x mélység 935X 1110 X 1640 43 x 253 x 90
X magassag) [mm]
Suly [kg] 15,8 2.5 (készlet)
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A vagdgép hasznalata el6tt feltétlenil olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.
Ha barmilyen tovabbi kérdése van, kérjik, forduljon a késziiléket értékesit6é
eladéhoz. A vagdgép beinditasaval On meger6siti, hogy elolvasta és megértette a
hasznalati utmutatdt, és teljes felel§sséget vallal annak m(ikodéséért.

Rendeltetésszeri hasznalat

A gépet nem lagyitott hab vagasara tervezték. A hablapoknak mentesnek kell
lenniik a ragasztétdl, ragasztdmaradvanyoktdl vagy barmilyen mas tipusu
szennyez6déstol.

A vagdgépet csak olyan személyek kezelhetik, akik ismerik a mikodését. A vagogép
hasznalatakor megfelel6 munkaruhat és védGkesztydit kell viselni (lasd a kbvetkezd
biztonsagi utasitdsokat). A vagogépet haszndld vallalat kijelolt munkavédelmi
felel6se felel6s a kezelési Gtmutato betartasaért.

A kovetkez6 figyelmeztetésekben a '"vagdgép" kifejezés mind a haldzatrdl
mUkodtetett (vezetékes), mind az akkumulatoros (vezeték nélkili) elektromos
szerszamokra vonatkozik.

1. Huzza ki a halozati csatlakozét és/vagy vegye ki az akkumuldtort a
szerszambol, mielStt barmilyen bedllitast elvégezne, tartozékot cserélne,
vagy a vagogépet tarolna.

2. Csak a gyartd altal biztositott eredeti vezetékeket haszndlja. A nem megfeleld
vezetékek hasznalata karosithatja a biztonsagi transzformatort, névelheti a
tlizveszélyt, és tovabbi karokat okozhat. A garancia érvényét veszti, ha nem
engedélyezett, harmadik félt6l szarmazo vezetékeket hasznalnak.

3. A vagodgépet a szabadban vagy jol szell6z6 helyiségben izemeltesse. A vagas
soran kis mennyiség( sztirol szabadul fel, de a korabbi mérések azt mutattak,
hogy megfeleld szell6zés mellett nincs egészségligyi kockazat.

4. Rendkivil fontos, hogy megvédje a késziléket a nedvességtl. Ne
lizemeltesse a vagodgépet szabadban, es6ben vagy hasonld koriilmények
kozott.

5. A vagdhuzal haszndlat kézben rendkiviil forrova valik. Soha ne érintse meg a
drotot a vagogép miikodése kdzben, mert sulyos égési sériiléseket okozhat. A
sérilések elkerilése érdekében mindig viseljen véddékesztydit.

6. Mindig viseljen szemvédét. A vagdéhuzal erls fesziiltség alatt all, és ha
mikodés kdzben elszakad, szikrakat és esetleges sériiléseket okozhat.

7. Minden hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy minden csavar meg van-e
hdzva, és hogy minden dugaszold csatlakozd biztonsagosan rogzitve van-e.

8. A vagogép Uzemeltetése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy stabilan van-e
felszerelve, és gy6z6djon meg arrdél, hogy a kornyezetében lévé
veszélyforrasokat vagy botlasveszélyes helyeket eltavolitottak.
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TISZTITAS, TAROLAS, SZALLITAS, KARBANTARTAS

Karbantartas, tisztitas, szallitas és tarolas el6tt:

Mindig huzza ki a haldzati csatlakozot, és olvassa el az 6sszes biztonsagi informaciot és
utasitast. Ezen dévintézkedések be nem tartdsa aramiitést, tiizet vagy sulyos sérilést
okozhat.

TISZTITAS:
1. Minden hasznalat utan tavolitsa el a maradék keményhabot a készilékrdl és
a szerszamokrol.
2. Minden hasznalat utan nedves ruhaval tisztitsa meg a késziiléket. Keriilje a
folydviz vagy olddszerek hasznalatat.
TAROLAS:
1. A készllék hosszabb ideig tartd tarolasa el6tt lazitsa meg a csavaros
csatlakozasokat, és tavolitsa el a szerszamokat.
2. A késziiléket és a szerszamokat h(ivos, szaraz helyen, gyermekek elél elzarva

tarolja.
TRANSPORT:
1. A szallitas soran gondoskodjon a biztonsagos csomagoldsrdl, és tavolitsa el a
szerszamokat.

2. Az elemeket a csomagolasban kell biztonsagosan tarolni, az érintkezéket
ragasztoszalaggal lezarva. A szdllitds soran tartsa be a nemzeti
veszélyesanyag-elGirasokat.

KARBANTARTAS:

1. Hasznalat el6tt ellenGrizze a vagéhuzal kopasat és eloregedését. A kopott
vezeték hirtelen eltorhet, és sulyos sériiléseket vagy vaksagot okozhat. Az
elhasznaldédott vagy eloregedett vezetékeket nem lehet megjavitani, azokat
Ujakra kell cserélni. A munkateriileten mindenkinek véd8szemiiveget kell
viselnie.

Felszerelés

Az alabbi 6sszeszerelési Utmutatd a habvagégéphez kaphatd 6sszes modellre és
opcionalis felszerelésre vonatkozik. Felhivjuk figyelmét, hogy a habvagogép nem
feltétlendl tartalmazza a leirt 6sszes funkcidt és tartozékot (pl. allvanyalap vagy
allvanytartd). A kaphato tartozékok teljes listajat I1asd a tartozékkatalégusunkban.
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A kiegészit6 tdmasz elhelyezése
harom helyre szerelhetd fel

Az dllvanyalap gyorsan cserélhet§ az
allvanytartd konzollal.

(4xP)

Az dllvanytartd konzol a késziilék
hatoldalara  van  rogzitve, gy
kozvetlenil az allvanyon lehet
hatékonyan vagni.
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Nr A késziilék leirasa Mennyiség
1. | Alsé alaplemez az ijhoz 1
2. | Fels6 alaplemez az ijhoz 1
3. | Alsé tarté az ijhoz 1
4. | Fels6 tartd az ijhoz 1
5. | Hossziranyu négyzet alaku csé 1
6. | Négyzet alaku csé teteje 1
7. | Négyzet alaku cs6 alja 1
8. | Hatarszog aluminium 2
9. | Széles perem( szegecsanyak 9x6x15.5 19
10. | Fém alatét 6x18x1.5 15
11. | M6x12-es imbuszcsavar 4
12. | Négyszogletes anya M6 2
13. | Kapcsolo 1
14. | Csat Cork12 2
15. | Integralt dugo 30X30 2
16. | Tavaszi védGhiively 14*30 2
17. | M4 anya 4
18. | Gépi 6Gnmetsz6 csavar M3.5x13 2
19. | A transzformator néi dugdja 1
20. | A transzformator padja 1
21. | Lapos gépi 6nmetsz6 csavar M2.9x13 2
22. | Mdanyag alatét 6x18x1,5 12
23. | Hivelytarté anya M6 19
24. | Lapos csavar M6x25 2
25. | Forrd droét 1
26. | M6-0s biitykos anya, mlanyag 4
27. | Mlanyag anya 13
28. | M6*35 szegecscsavarok 2
29. | M6*20 szegecscsavarok 2
30. | Dia 33cm 2
31. | Tavaszi 13x30x1.5 2
32. | Inkusz csavar M4x8 2
33. | ST3,5x12 lapos 6nmetsz8 csavarok 2
34. | Keresztiranyu csavarok M4x6 | 2

keresztmélyedéssel
35. | Keresztiranyu csavarok M4x10 | 2
keresztmélyedéssel
36. | Dupla dobszegecs 4.8*%11 7
37. | Visszahlz6dé tavasz 2
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38. | Fém aldtét 4x9x0.8 2
39. | Alaplap 1
40. | Also fadeszka 1
41. | Top Wood Board 1
42. | Keskeny szegecsanyak 6x9x15 31
43. | M6x25 gépcsavarok 4
44. | Eccenter mlianyaghbdl 1
45. | Fém alatét 6x12x1.5 1
46. | Lapos fejl csavar M6x20 1
47. | Lapos csavar M6x35 1
48. | Vonalzét 1
49. | Fémszerkezet mlianyag kupakokkal 1
50. | Fémszerkezet m(ianyag lépcsével 1
51. | Vak szegecs 3.2x9 3
52. | Négyzetes cs6dugd 30x30 2
53. | Kormos csavar M6X30 M6X30 1
54. | Lemez 1
55. | Keresztbe sillyesztett sillyesztett csavar | 2
M4x12
56. | M4 zardanya 2
57. | Lapos csavar M6x30 24
58. | K6zépsé aluminium csé 2
59. | K6zéps6 tabla 4
60. | Lapos csavar M6x50 8
61. | Els6 lab 2
62. | 25tube kabat 2
63. | M10X40 hatszogletl lapos kerek fejd, | 1
parnazott csavarokkal
64. | Keret tarto 1
65. | Lapos csavar M6x40 2
66. | Aluminium csé a kerettartdbdl 1
67. | M6x80-as imbuszcsavar 2
68. | Fém aldtét 10x25x1.5 2
69. | Transzformator 1
70. | Keskeny szegecsanyak M6x12 1
71. | Fugglleges fogantyu csavar M10x86x25 1
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A vagoégép elinditasdhoz kovesse az
alabbi [épéseket:

Csatlakoztassa a transzformdtor XLR-
csatlakozéjat az  iv megfelel6
aljzatahoz.

Csatlakoztassa a haldzati csatlakozot a
haldzati aljzathoz.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a haldzati
fesziltség megfelel6. Az aramforrds
fesziltségének meg kell egyeznie a
gép cimtablajan megadott
fesziiltséggel.

Limit stopok

A végallasoknak koszonhet6en
tetsz6leges szdmu, pontosan azonos
méretekkel rendelkezd lemez
gyarthato.

be/ki kapcsold

A gép inditdsahoz nyomja meg a Be/Ki
kapcsolét.

1 és tartsa lenyomva. A tapellatas
kikapcsolasa

a szerszamot, engedje el a be/ki
kapcsolét

A mellékelt vagéhuzal felszereléséhez:

1. Csatlakoztassa a vagohuzalt a
rugdkhoz a bal és a jobb oldalon
is. El6szor az egyik oldalon
rogzitse a drétot a rugdba, majd
feszitse meg és rogzitse a masik
oldalon.

2. Haavagdhuzal elszakad, tavolitsa
el a megmaradt huzalt a huzal
fels6 és alsé részén 1évé
csatlakozoék levélasztasaval. Csak
ezt kovetben lehet U] vezetéket
felszerelni.
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Megjegyzés: Az U tartalék vezetékekkel ellentétben a vagdba eredetileg beépitett
vezeték mar nem rézszin(, hanem sotétnek tlinik. Ez az elszinez6dés nem hiba; azt
jelzi, hogy a vagogépet forrd korilmények kozott tesztelték a megfelel6 miikodés
biztositasa érdekében, miel6tt elhagyta a gyarat.

Figyelmeztetés: A tulzott fesziltség és hétermelés karosithatja a transzformatort. A
vagas soran mindig csak a megadott elektromos aramot hasznalja. A drétnak nem kell
izzéan forrénak lennie ahhoz, hogy hatékonyan vagja a habszivacsot.

Vagasi valtozatok

Egyenes vagas

1. Allitsa az ij sz6gét O fokra a jobb és a bal oldalon is.

2. Jeldlje be a sziikséges méreteket a polisztirol lapon.

3. Emelje meg azijat, hogy az anyagot a vagdhuzal ala helyezze.

4. Helyezze az anyagot az elhelyezési sz6ghoz, és hlzza el6re, amig eléri a kivant
méretet.

5. Nyomja meg és tartsa lenyomva a nyomdgombot (ez felmelegiti a
vagéhuzalt).

6. Huzza az ijat az anyag felé a vagashoz.

7. Avagas befejezése utan engedje fel a nyomoégombot.

Atlés vagas

1. Allitsa az ij sz6gét O fokra a jobb és a bal oldalon is.

2. leldlje be a kivant Iépcs6fokot (magassag és hossz) a polisztirol lapon.

3. Emelje meg az ijat, hogy az anyagot a vagdhuzal ala helyezze, és igazitsa a
megjeldlt hosszhoz.

4. Nyomja meg és tartsa lenyomva a nyomdégombot (ez felmelegiti a
vagohuzalt).

5. Huzza az ijat az anyag felé a |épésmélység vagdsahoz.

6. Ha elérte a lépésmélységet, mozgassa az anyagot balra, amig a Iépés teljesen
ki nem vagadik.

7. Engedje el a nyomoégombot, amikor a |épéses vagas befejez6dott.
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Kétlépéses vagas

1.

Bevel

Eal

Allitsa be az ijat a kivant szogbe a jobb és a bal oldalon is a mellékelt
szogmegallitdval.

Emelje meg az ijat, hogy az anyagot a vdgéhuzal ala helyezze, és igazitsa a
vagas kezdetéhez.

Nyomja meg és tartsa lenyomva a nyomdgombot (ez felmelegiti a
vagéhuzalt).

Huzza az ijat az anyag felé a ferde vagashoz.

Engedje fel a nyomdgombot, ha a ferde vagds befejez6dott.

Allitsa az ivet 0 fokosra a jobb és a bal oldalon is.

Jeldlje be a kivant vagast a polisztirol lapon.

Emelje fel az ijat, és helyezze az anyagot a vagdhuzal ala.

Allitsa be az anyagot Ugy, hogy a megjelolt vagas pontosan illeszkedjen a
vagoéhuzalhoz.

Nyomja meg és tartsa lenyomva a nyomégombot (ez felmelegiti a
vagéhuzalt).

A vagashoz hlzza az ijat az anyag iranyaba.

A vagas befejezése utan engedje fel a nyomoégombot.
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——

1. Allitsa az ivet O fokra mind a jobb, mind a bal oldalon.

2. Jeldlje be a kivant Greges hornyot a polisztirol lapon.

3. Emelje fel az ijat, és helyezze az anyagot a vdgohuzal ala, a megjelolt
kiindulasi ponthoz igazitva.

4. Nyomja meg és tartsa lenyomva a nyomégombot (ez felmelegiti a
vagoéhuzalt).

5. Huzza az ijat az anyag irdnyaba a lépésmélység vagasahoz.

6. Ha elérte a lépésmélységet, mozgassa az anyagot jobbra, kvetve a megjeldlt
horonyhosszusagot.

7. Huzza ki az ijat felfelé az anyaghol, miutdn a Iépéshosszisagot teljesen
levagta.

8. Engedje el a nyomdégombot.

Homoru vagas
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Forro késes habvagd MSW-ISU-GIL E1 S1

a. Nyildsok a vagasi tartozékok rogzitéséhez
b. LED-es fltésjelzé

c. H6mérsékletbedllité tarcsa

d. Tapkabel

e. Kampod

f.

Fltésindito

A KESZULEK OSSZESZERELESE

A késziiléket szinte hasznalatra készen szallitjak. A felhasznalénak csak a kivant, az
igényeinek megfelel§ tartozékot kell csatlakoztatnia.

FIGYELMEZTETES: A tartozékot csak kikapcsolt és kihdilt dllapotban szerelje a
késziilékre! Haszndljon megfelel6 védGkeszty(it.

- A mellékelt hatlapos kulcs segitségével lazitsa meg az aldbbi képen lathato 4 csavart:
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e Helyezze be a kivant vagd tartozék (fém) végz6déseit a nyilasokba, és hlzza
meg biztonsagosan a 4 korabban meglazitott csavart ugy, hogy a késziilék és
a tartozék teljes mértékben érintkezzenek egymassal:

e A helytelen beszerelés azt eredményezi, hogy a penge nem melegszik fel.



DA

A\

Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat.
blevet gjort en stor arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa pracise

Skgnt der er

som muligt, er ingen maskineoversattelser perfekte, og er heller ikke

ment som erstatning for en menneskelig oversaettelse. Den officielle

brugervejledning er den engelske version. Vi hafter ikke juridisk for
misforstaelser som fglge af maskinelle fejloversaettelser Safremt der
opstar tvivl om meningen, henviser vi til den engelske brugsanvisning
da dette er den officielle version.

Tekniske data

vaerdi vaerdi
beskrivelse vaerdi
Produktnavn Styrofoam-skeerer
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Input AC~230V / 50Hz
Adapter
Udgang DC 40V 5A 200W 250W
Maks. Skaereleengde [mm] 1350 200
Beskyttelsesklasse Il
Beskyttelsesgrad IP IP68 | IPXO0
Maks. bladtemperatur [°C] 500
Termisk beskyttelse S2 (15son/
v
45s off)
Skaerevinkel [°] 0-45 -
D|m?n5|oner [Bredde x dybde 935X 1110 X 1640 43 x 253 x 90
x hgjde; mm)]
Veegt [kg] 15,8 2,5 (seet)
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Fgr du bruger kniven, er det vigtigt at leese brugsanvisningen omhyggeligt. Hvis du
har andre spgrgsmal, skal du kontakte den forhandler, der har solgt dig enheden.
Nar du starter fraeseren, bekraefter du, at du har laest og forstdet
brugsanvisningen, og du patager dig det fulde ansvar for dens drift.

Tilsigtet brug

Maskinen er designet til at skeere i ikke-plastificeret skum. Skumpladerne skal
veere fri for klaebemiddel, klaebemiddelrester eller anden form for forurening.
Fraeseren bgr kun betjenes af personer, der er fortrolige med dens funktion. Ved
brug af freeseren skal der baeres passende arbejdstgj og beskyttelseshandsker (se
felgende sikkerhedsinstruktioner). Den udpegede sundheds- og
sikkerhedsansvarlige i den virksomhed, hvor fraeseren bruges, er ansvarlig for at
sikre, at brugsanvisningen overholdes.

Udtrykket "freeser" i de fglgende advarsler henviser til bade netdrevet (med
ledning) og batteridrevet (uden ledning) elvaerktgj.

1. Traek stikket ud og/eller tag batteriet ud af veerktpjet, fgr du foretager
justeringer, skifter tilbehgr eller opbevarer fraeseren.

2. Brug kun de originale ledninger fra producenten. Brug af ledninger, der ikke
overholder kravene, kan beskadige sikkerhedstransformatoren, gge risikoen
for brand og fgre til yderligere skader. Garantien bortfalder, hvis der
anvendes uautoriserede tredjepartsledninger.

3. Brug freeseren udendgrs eller i godt ventilerede omrader. Der frigives sma
mangder styren under skeering, men tidligere malinger har vist, at der ikke er
nogen sundhedsrisiko ved korrekt ventilation.

4. Det er vigtigt at beskytte enheden mod fugt. Brug ikke kniven udendgrs i
regnvejr eller under lignende forhold.

5. Skeeretraden bliver ekstremt varm under brug. Rer aldrig ved ledningen,
mens kniven arbejder, da det kan forarsage alvorlige forbraendinger. Brug
altid beskyttelseshandsker for at undga skader.

6. Brug altid gjenbeskyttelse. Skaeretraden er under staerk spaending, og hvis
den knaekker under arbejdet, kan det forarsage gnister og potentielle skader.

7. Fgr hver brug skal du sikre dig, at alle skruer er spaendt, og at alle
stikforbindelser er forsvarligt fastgjort.

8. F¢r du bruger fraeseren, skal du sikre dig, at den er installeret i en stabil
position, og at eventuelle farekilder eller snublefarer i omgivelserne er
fjernet.
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RENG@RING, OPBEVARING, TRANSPORT, VEDLIGEHOLDELSE

For vedligeholdelse, renggring, transport og opbevaring:

Tag altid stikket ud af stikkontakten, og lzes alle sikkerhedsoplysninger og
instruktioner. Manglende overholdelse af disse forholdsregler kan fgre til elektrisk
stgd, brand eller alvorlig personskade.

RENG@RING:
1. Fjern eventuelle rester af hardt skum fra apparatet og redskaberne efter hver
brug.

2. Renggr apparatet med en fugtig klud efter hver brug. Undga at bruge
rindende vand eller oplgsningsmidler.
OPBEVARING:
1. Fgr du opbevarer enheden i lengere tid, skal du Igsne skrueforbindelserne og
fjerne vaerktgjet.
2. Opbevar apparatet og veerktpjet pa et kegligt, tgrt sted, uden for bgrns
reekkevidde.
TRANSPORT:
1. Segrg for sikker indpakning under transport, og fjern vaerktgj.
2. Batterier skal opbevares sikkert i emballagen med kontakterne tapet over.
Fglg de nationale regler for farlige materialer under transport.
VEDLIGEHOLDELSE:
1. Kontrollér skeeretraden for slitage og zldning fgr brug. En slidt ledning kan
pludselig knaekke og forarsage alvorlige skader eller blindhed. Slidte eller
gamle ledninger kan ikke repareres; de skal udskiftes med nye. Alle i
arbejdsomradet skal baere beskyttelsesbriller.

Montering

Fglgende monteringsvejledning daekker alle modeller og alt ekstraudstyr, der fas til
din skumskaerer. Vaer opmaerksom pa, at din skumskaerer maske ikke indeholder
alle de beskrevne funktioner og tilbehgr (f.eks. stativfod eller stilladsbeslag). Se
vores tilbehgrskatalog for en komplet liste over tilgaengeligt tilbehgr.
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Den ekstra stgtteplacering kan
monteres pa tre steder

Stativfoden kan hurtigt udskiftes
med stilladsbeslaget.

(4xP)

Stilladsbeslaget er fastgjort pa
bagsiden af enheden, hvilket giver
mulighed for effektiv skeering direkte
pa stilladset.
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Nr. Beskrivelse af apparatet Antal
1. | Bundplade til bue 1
2. | @verste bundplade til bue 1
3. | Bundholder til bue 1
4. | Topholder til slgjfe 1
5. | Langsgaende firkantet rgr 1
6. | Top med firkantet rgr 1
7. Firkantet rgr i bunden 1
8. | Begraenset vinkel i aluminium 2
9. | Nitte-mgtrikker med bred kant 9x6x15,5 19
10. | Metalskive 6x18x1,5 15
11. | Unbrakoskrue M6x12 4
12. | Firkantet mgtrik M6 2
13. | Kontakt 1
14. | Spaende Cork12 2
15. | Integreret stik 30X30 2
16. | Fjederbeskyttelsesb@sning 14*30 2
17. | Mgtrik M4 4
18. | Selvskaerende maskinskrue M3.5x13 2
19. | Transformerens hunstik 1
20. | Pude af transformator 1
21. | Flad selvskaerende maskinskrue M2.9x13 2
22. | Plastskive 6x18x1,5 12
23. | Slef-holder mgtrik M6 19
24. | Flad kopskrue M6x25 2
25. | Varm trad 1
26. | Riflet mgtrik M6, plast 4
27. | Plastmgtrik 13
28. | Nitte-skruer M6*35 2
29. | Nitte-skruer M6*20 2
30. | Slide 33 cm 2
31. | Fjeder 13x30x1,5 2
32. | Unbrakoskrue M4x8 2
33. | Selvskaerende skruer med flad ende | 2
ST3.5x12

34. | Panhovedskruer med tvaergaende | 2
fordybning M4x6

35. | Panhovedskruer med tvaergaende | 2
fordybning M4x10

36. | Dobbelt tromlenitte 4.8*%11 7
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37. | Tilbagegdende forar 2
38. | Metalskive 4x9x0,8 2
39. | Bundkort 1
40. | Nederste traeplade 1
41. | @verste traeplade 1
42. | Smalle nitte-mgtrikker 6x9x15 31
43. | Maskinskruer M6x25 4
44. | Eccenter ud af plastik 1
45, | Metalskive 6x12x1,5 1
46. | Flad hovedbolt M6x20 1
47. | Flad kopbolt M6x35 1
48. | Hersker 1
49. | Metalkonstruktion med plastikhzetter 1
50. | Metalkonstruktion med slidbane af plast 1
51. | Blind nitte 3,2x9 3
52. | Firkantet rgrprop 30x30 2
53. | Riflet skrue Plstic M6X30 1
54. | Plade 1
55. | Krydsforsaenket forsaenket skrue M4x12 2
56. | Lasemgtrik M4 2
57. | Flad kopskrue M6x30 24
58. | Midterste aluminiumsrgr 2
59. | Midterste bord 4
60. | Flad kopskrue M6x50 8
61. | Forreste ben 2
62. | 25tube overfrakke 2
63. | M10X40 sekskantet fladt rundt hoved med | 1
polstrede skruer
64. | Rammeholder 1
65. | Flad kopskrue M6x40 2
66. | Aluminiumsrgr af rammeholder 1
67. | Unbrakoskrue M6x80 2
68. | Metalskive 10x25x1,5 2
69. | Transformer 1
70. | Smalle nitte-mgtrikker M6x12 1
71. | Lodret handtagsskrue M10x86x25 1
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Fglg disse trin for at starte fraeseren:

Seet transformatorens XLR-stik i det
tilsvarende stik pa buen.

Seet strgmstikket i stikkontakten.

S¢rg for, at netspaendingen er korrekt.
Strgmkildens spaending skal svare til
den spaending, der er angivet pa
maskinens typeskilt.

Begraensning af stop

Takket veere endestoppene kan der
fremstilles sa mange plader som
gnsket med ngjagtig de samme
dimensioner.

Teend/sluk-kontakt

For at starte maskinen skal du trykke
pa taend/sluk-knappen

1 og hold den nede. Sadan slukker du
for streammen

veerktgj, slip On/Off-kontakten

Til montering af den medfglgende

skaeretrad:

1. St skaeretraden fast pa fjedrene
i bade venstre og hgjre side.
Fastggr fgrst ledningen i fijederen
pa den ene side, strek den
derefter under spaending, og
fastggr den pa den modsatte
side.

2. Huvis skeeretraden knaekker, skal
du fjerne den resterende ledning
ved at Igsne holderne pa den
gverste og nederste del af
ledningen. Fgrst efter dette trin
kan en ny ledning installeres.
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Bemaerk: | modsaetning til nye reserveledninger er den oprindeligt installerede ledning
i cutteren ikke laengere kobberfarvet, men ser mgrk ud. Denne misfarvning er ikke en
defekt; den indikerer, at kniven blev testet under varme forhold for at sikre korrekt
funktionalitet, fgr den forlod fabrikken.

Advarsel: Overdreven spaending og varmeudvikling kan beskadige transformeren.
Brug altid kun den specificerede elektriske strgm under skaring. Traden behgver ikke
at veere glgdende varm for at skaere effektivt i skumplast.

Skeaerevarianter

Lige snit
1. Juster buens vinkel til 0 grader pa bade hgjre og venstre side.
2. Marker de ngdvendige mal pa polystyrenpladen.
3. Loft bgjlen for at placere materialet under skaeretraden.
4. Anbring materialet mod placeringsvinklen, og traek det fremad, indtil det nar
det gnskede mal.
Tryk og hold trykknappen nede (dette opvarmer skaeretraden).
Traek buen mod materialet for at klippe det.
7. Slip trykknappen, nar klippet er feerdigt.

o w

Diagonalt snit
1. Juster buens vinkel til 0 grader pa bade hgjre og venstre side.
2. Marker det gnskede trin (bdde hgjde og laengde) pa polystyrenpladen.
3. Loft bgjlen for at placere materialet under skaeretraden, sa det flugter med
den markerede lzengde.
4. Tryk og hold trykknappen nede (dette opvarmer skaeretraden).
Traek bgjlen ind mod materialet for at skaere trindybden.
6. Nar trinets dybde er naet, flyttes materialet til venstre, indtil trinnet er skaret
helt ud.
7. Slip trykknappen, nar trinskaeringen er faerdig.

v
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Skaering i to trin
1. Juster buen til den gnskede vinkel pa bade hgjre og venstre side ved hjzlp af
det medfglgende vinkelstop.
2. Loft bgjlen for at placere materialet under skaeretraden, sa det flugter med
begyndelsen af snittet.
3. Tryk og hold trykknappen nede (dette opvarmer skaeretraden).
Traek buen mod materialet for at skaere skraningen.
5. Slip trykknappen, nar faseskaeringen er faerdig.

Skrakant

1. Juster buen til 0 grader pa bade hgjre og venstre side.

Marker det gnskede snit pa polystyrenpladen.

Laft bgjlen, og placer materialet under skaeretraden.

Juster materialet, sa det markerede snit flugter praecist med skaeretraden.
Tryk og hold trykknappen nede (dette opvarmer skaeretraden).

Traek buen i materialets retning for at lave snittet.

Slip trykknappen, nar klippet er feerdigt.

——

E

Nou s wN

Konkavt snit
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Juster buen til 0 grader pa bade hgjre og venstre side.

Marker den gnskede hule rille pa polystyrenpladen.

Laft buen, og placer materialet under skaeretraden, sa det flugter med det
markerede startpunkt.

Tryk og hold trykknappen nede (dette opvarmer skeeretraden).

Trzek bgjlen i materialets retning for at skaere trindybden.

Nar trindybden er naet, skal du flytte materialet til hgjre og fglge den
markerede rillelengde.

Traek buen opad ud af materialet, nar trinleengden er skaret helt ud.

Slip trykknappen.
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Skumskaerer med varm kniv til MSW-ISU-GIL E1 S1

a. Abninger til fastggrelse af skaeretilbehgr
b. LED-indikator for opvarmning

c. Skive til justering af temperatur

d. Strgmkabel

e. Krog

f.

Udlgser til opvarmning

SAMLING AF ENHEDEN

Enheden leveres nasten klar til brug. Brugeren skal kun montere det gnskede
tilbehgr, der passer til hans behov.

FORSIGTIG: Installer kun tilbehgr pa enheden, nar den er slukket og afkglet! Brug
ordentlige handsker til beskyttelse.

- Ved hjeelp af den medfglgende unbrakonggle Igsnes de 4 bolte, der er vist pa billedet
nedenfor:
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Set det gnskede skzeretilbehgr (metal) ind i abningerne, og spaend de 4
tidligere Igsnede bolte fast, sa enheden og tilbehgret har fuld kontakt:
Forkert installation vil resultere i, at klingen ikke bliver opvarmet.
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Tama kayttoopas on kadannetty konekdantdjan avulla. Olemme
A pyrkineet  tarjoamaan  mahdollisimman  tarkan  kaannodksen.
Automaattisten kdannosten laatu ei kuitenkaan ole taydellinen, eika
sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemid kaanndksia. Virallinen
kdyttdopas on englanninkielinen versio. Kddnnoksessa mahdollisesti
esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot viralliseen versioon eivat ole sitovia,
eikd niilld ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai
taytantoonpanon osalta. Jos jokin kayttéohjeen sisdltamien tietojen
tarkkuuteen liittyvd seikka askarruttaa sinua, kdanny kayttdohjeiden

virallisen englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametri Parametri
kuvaus arvo
Tuotteen nimi Styroksileikkuri
Malli MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Syote AC ~ 230V / 50Hz
T Sovitin
Lahto DC 40V 5A 200W 250W
Maks. Leikkauspituus [mm] 1350 200
Suojausluokka Il
Suojausluokka IP IP68 | IPX0
Max. terdn lampaétila [°C] 500
Lampdosuojaus S2 (15 s paalla
v / 45 s pois
paaltd)
Leikkauskulma [°] 0-45 -
Mitat [leveys x syvyys x 935x 1110 x 1640 43 x 253 x 90
korkeus; mm]
Paino [kg] 15,8 2,5 (setti)
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Ennen leikkurin kdyttéd on ehdottomasti luettava kdyttéohjeet huolellisesti. Jos
sinulla on kysyttdvaa, ota yhteyttd laitteen myyjaan. Kaynnistamalla leikkurin
vahvistat, ettd olet lukenut ja ymmartanyt kdyttdohjeen ja otat tdyden vastuun sen
toiminnasta.

Kayttotarkoitus

Kone on suunniteltu pehmittdmattéman vaahdon leikkaamiseen. Vaahtolevyissa ei
saa olla liimaa, liimajadamia tai muita epapuhtauksia.

Leikkuria saavat kayttda vain henkilot, jotka tuntevat sen toiminnan. Leikkuria
kdytettdessa on kdytettdva asianmukaisia tyOvaatteita ja suojakdsineitd (katso
seuraavat turvallisuusohjeet). Leikkuria kayttavan yrityksen nimetty tyoterveys- ja
turvallisuusvastaava on vastuussa kadyttdohjeen noudattamisesta.

Termi "leikkuri" seuraavissa varoituksissa viittaa sekd verkkovirralla toimiviin

(johdollisiin) ettad akkukayttdisiin (langattomiin) sdhkotyokaluihin.

1. Irrota virtapistoke ja/tai irrota akku tyokalusta ennen minkdan sididon
tekemistd, lisdvarusteiden vaihtamista tai leikkurin varastointia.

2. Kaytad vain valmistajan toimittamia alkuperaisida johtoja. Ei-yhteensopivien
johtojen kayttd voi vahingoittaa turvamuuntajaa, lisata tulipalon vaaraa ja
johtaa lisdavaurioihin. Takuu raukeaa, jos kaytetdan luvattomia kolmannen
osapuolen johtoja.

3. Kayta leikkuria ulkona tai hyvin ilmastoidussa tilassa. Leikkauksen aikana
vapautuu pienid maarid styreenid, mutta aikaisemmat mittaukset ovat
osoittaneet, ettd kunnollisella iimanvaihdolla ei ole terveysriskia.

4. On erittdin tirkedd suojata laite kosteudelta. Ald kaytd leikkuria ulkona
sateessa tai vastaavissa olosuhteissa.

5. Leikkauslanka kuumenee erittdin kuumaksi kdytdn aikana. Ald koskaan koske
lankaan leikkurin ollessa kdynnissd, koska se voi aiheuttaa vakavia
palovammoja. Kdyta aina suojakdsineita vammojen valttamiseksi.

6. Kayta aina suojalaseja. Leikkauslanka on voimakkaan jannityksen alainen, ja
jos se katkeaa kadyton aikana, se voi aiheuttaa kipinditd ja mahdollisia
loukkaantumisia.

7. Varmista ennen jokaista kayttoa, etta kaikki ruuvit on kiristetty ja ettad kaikki
pistokeliittimet on kiinnitetty kunnolla.

8. Varmista ennen leikkurin kaytt6a, ettd se on asennettu vakaaseen asentoon,
ja varmista, ettd kaikki vaaraldahteet tai kompastumisvaarat ymparistdsta on
poistettu.
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PUHDISTUS, SAILYTYS, KULJETUS, HUOLTO

Ennen huoltoa, puhdistusta, kuljetusta ja varastointia:
Irrota aina virtapistoke ja lue kaikki turvallisuustiedot ja -ohjeet. Ndiden varotoimien
laiminlyonti voi johtaa sdahkdiskuun, tulipaloon tai vakavaan loukkaantumiseen.

PUHDISTUS:

1. Poista jaykka vaahto laitteesta ja tyokaluista jokaisen kayton jalkeen.

2. Puhdista laite kostealla liinalla jokaisen kdyton jalkeen. Valtd juoksevan
veden tai liuottimien kayttoa.

SAILYTYS

1. Loysad ruuviliitokset ja poista tyokalut ennen laitteen pitkdaikaista
varastointia.

2. Sailyta laitetta ja tyokaluja viiledssa, kuivassa paikassa, poissa lasten
ulottuvilta.

KULJETUS:

1. Varmista turvallinen pakkaus kuljetuksen aikana ja poista tyokalut.

2. Akut on sdilytettdva turvallisesti pakkauksessa kontaktit teipattuina. Noudata
kansallisia vaarallisten aineiden maarayksia kuljetuksen aikana.

HUOLTO:

1. Tarkista ennen kayttoa leikkauslangan kulumisen ja vanhenemisen varalta.
Kulunut johto voi katketa akillisesti ja aiheuttaa vakavia vammoja tai
sokeuden. Kuluneita tai vanhoja johtoja ei voi korjata; ne on vaihdettava
uusiin. Kaikkien tydalueella olevien on kaytettdva suojalaseja.

Kokoonpano

Seuraavat asennusohjeet kattavat kaikki mallit ja lisdvarusteet, jotka ovat
saatavilla vaahtoleikkuriisi. Huomaa, ettd vaahtoleikkurissasi ei valttaméattd ole
kaikkia kuvattuja ominaisuuksia ja lisdvarusteita (esim. jalustan alusta tai telineen
kiinnike).  Tdydellinen luettelo saatavilla olevista lisdvarusteista on
lisdvarusteluettelossamme.
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Lisdtuen sijoitus voidaan asentaa
kolmeen paikkaan

Jalustan alusta voidaan vaihtaa
nopeasti telinekiinnikkeella.

(4xP)

Telinekiinnike on kiinnitetty laitteen
takapuolelle, mikda mahdollistaa
tehokkaan leikkaamisen suoraan
telineeseen.




FI

477022221023
e




FI

Jarj. Kuvaus Maara
nro
1. | Pohjalevy jouselle 1
2. | Ylapohja jouselle 1
3. | Pohjapidike jouselle 1
4. | Ylapidike jouselle 1
5. | Pituussuuntainen nelidputki 1
6. | Nelionmuotoinen putki yldosa 1
7. | Neliomdinen putken pohja 1
8. | Rajakulmaa alumiinia 2
9. Levedreunaiset niittimutterit 9x6x15,5 19
10. | Metallinen aluslevy 6x18x1,5 15
11. | Kuusiokoloruuvi M6x12 4
12. | Nelikulmamutteri M6 2
13. | Kytkin 1
14. | Solki korkki 12 2
15. | Integroitu pistoke 30x30 2
16. | Jousisuojaholkki 14*30 2
17. | Mutteri M4 4
18. | Koneen itsekierteittava ruuvi M3,5x13 2
19. | Female Plug Of Transformer 1
20. | Pad Of Transformer 1
21. | Littedn koneen itsekierteittdvd ruuvi | 2
M2,9x13
22. | Muovinen aluslevy 6x18x1,5 12
23. | Kiinnitysmutteri M6 19
24. | Litted kuppiruuvi M6x25 2
25. | Hot Wire 1
26. | Pyalletty mutteri M6, muovia 4
27. | Muovinen mutteri 13
28. | Niittiruuvit M6*35 2
29. | Niittiruuvit M6*20 2
30. | Liuku 33 cm 2
31. | Jousi 13x30x1,5 2
32. | Kuusiokoloruuvi M4x8 2
33. | Littedhantaiset  itsekierteittdvat  ruuvit | 2
ST3,5x12
34. | Paistinpaaruuvit, joissa on poikkisyvennys | 2
M4x6
35. | Paistinpadruuvit poikkisyvennyksellda M4x10 | 2
36. | Kaksoisrumpuniitti 4,8*11 7
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37. | Taantuva kevat 2
38. | Metallinen aluslevy 4x9x0,8 2
39. | Emolevy 1
40. | Pohja puulevy 1
41. | Top puulevy 1
42. | Kapeat niittimutterit 6x9x15 31
43. | Koneruuvit M6x25 4
44. | Eccenter muovista 1
45. | Metallinen aluslevy 6x12x1,5 1
46. | Tasakantainen pultti M6x20 1
47. | Tasainen kuppipultti M6x35 1
48. | Hallitsija 1
49. | Metallirakenne Muovikorkilla 1
50. | Metallirakenne Muovisella kulutuspinnalla 1
51. | Blind Rivet 3,2x9 3
52. | Nelibnmuotoinen putkitulppa 30x30 2
53. | Purrettu ruuvi, muovinen M6X30 1
54. | Levy 1
55. | Risti upotettu upotettu ruuvi M4x12 2
56. | Lukitusmutteri M4 2
57. | Littea kuppiruuvi M6x30 24
58. | Keskimmainen alumiiniputki 2
59. | Keskimmainen lauta 4
60. | Littead kuppiruuvi M6x50 8
61. | Etujalka 2
62. | 25-tube paallystakki 2
63. | M10X40 kuusikulmainen litted pyored paa | 1
pehmustetuilla ruuveilla
64. | Kehyksen pidike 1
65. | Litted kuppiruuvi M6x40 2
66. | Alumiiniputken rungon pidike 1
67. | Kuusiokoloruuvi M6x80 2
68. | Metallinen aluslevy 10x25x1,5 2
69. | Muuntaja 1
70. | Kapeat niittimutterit M6x12 1
71. | Pystykahvaruuvi M10x86x25 1
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Kaynnista leikkuri seuraavasti:

Kytke muuntajan XLR-liitin keulan
vastaavaan liitantaan.

Liita virtajohto pistorasiaan.

Varmista, ettd verkkojannite on oikea.
Virtaldhteen jannitteen on vastattava
koneen tyyppikilvessda ilmoitettua
jannitetta.

Rajoitus pysahtyy

Rajoitusrajoittimien ansiosta voidaan
valmistaa niin monta laattaa kuin
halutaan tasmalleen samoilla mitoilla.

paalle/pois kytkin

Kaynnista kone painamalla
virtakytkinta

1 ja pidéd se painettuna. Virran
katkaisemiseksi

tyokalu, vapauta virtakytkin

Mukana toimitetun leikkauslangan

asentaminen:

1. Kiinnita leikkauslanka jousiin seka
vasemmalla etta oikealla puolella.
Kiinnitd lanka ensin jouseen
toiselta puolelta, sitten venyta
sitd  jannityksen alaisena ja
kiinnita se vastakkaiselle puolelle.

2. Jos leikkauslanka katkeaa, poista
jaljella oleva lanka irrottamalla
liittimet langan yla- ja alaosasta.
Vasta tdaman vaiheen jalkeen
voidaan asentaa uusi johto.
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Huomautus : Toisin kuin uudet varalangat, leikkuriin alun perin asennettu lanka ei ole
endd kuparinvdrinen, vaan nayttda tummalta. Tdama varinmuutos ei ole vika; se
osoittaa, ettd leikkuri on testattu kuumissa olosuhteissa oikean toiminnan
varmistamiseksi ennen tehtaalta laht6a.

Varoitus: Liiallinen jannite ja lammdntuotto voivat vahingoittaa muuntajaa. Kayta aina
vain madritettya sahkodtehoa leikkaamisen aikana. Langan ei tarvitse olla hehkuvan
kuumana leikkaakseen tehokkaasti vaahtomuovin.

Leikkaavat variantit

Suora leikkaus
1. S&aada jousen kulma 0 asteeseen seka oikealla ettd vasemmalla puolella.
2. Merkitse tarvittavat mitat polystyreenilevyyn.
3. Nosta keulaa sijoittaaksesi materiaali leikkauslangan alle.
4. Aseta materiaali sijoituskulmaa vasten ja veda sitd eteenpdin, kunnes se
saavuttaa vaaditun mitan.
Paina ja pida painettuna painiketta (tama lammittaa leikkauslankaa).
Veda jousia materiaalia kohti leikkaamaan se.
7. Vapauta painike, kun leikkaus on valmis.

o v

Diagonaalinen leikkaus
1. Saada jousen kulma 0 asteeseen seka oikealla ettd vasemmalla puolella.
2. Merkitse vaadittu askel (seka korkeus etta pituus) polystyreenilevyyn.
3. Nosta keulaa sijoittaaksesi materiaali leikkauslangan alle ja kohdista se

merkittyyn pituuteen.

4. Paina ja pida painettuna painiketta (tdama lammittaa leikkauslankaa).

Veda keulaa materiaalia kohden askelsyvyyden leikkaamiseksi.

6. Kun askelsyvyys on saavutettu, siirrd materiaalia vasemmalle, kunnes
askelma on leikattu kokonaan.

7. Vapauta painike, kun askelleikkaus on valmis.

v
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Kaksivaiheinen leikkaus

1.

W

Viiste

P W

o wu

Saada keula haluttuun kulmaan seka oikealla ettd vasemmalla puolella
mukana tulevalla kulmarajoittimella.

Nosta keulaa sijoittaaksesi materiaali leikkauslangan alle ja kohdista se
leikkauksen alkuun.

Paina ja pida painettuna painiketta (tama lammittaa leikkauslankaa).
Veda keulaa materiaalia kohti viisteen leikkaamiseksi.

Vapauta painike, kun viistoleikkaus on valmis.

-

Saada keula 0 asteeseen seka oikealla ettd vasemmalla puolella.
Merkitse tarvittava leikkaus polystyreenilevyyn.

Nosta keulaa ja aseta materiaali leikkauslangan alle.

Saada materiaali niin, etta merkitty leikkaus on tarkasti kohdakkain
leikkauslangan kanssa.

Paina ja pida painettuna painiketta (tama lammittaa leikkauslankaa).
Veda jousi materiaalin suuntaan tehdaksesi leikkauksen.

Vapauta painike, kun leikkaus on valmis.

———
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Kovera leikkaus

1. S&ada keula 0 asteeseen seka oikealla ettd vasemmalla puolella.

2. Merkitse tarvittava ontto ura polystyreenilevyyn.

3. Nosta keulaa ja aseta materiaali leikkauslangan alle kohdistaen se merkittyyn
aloituspisteeseen.

4. Paina ja pida painettuna painiketta (tdma lammittaa leikkauslankaa).

5. Veda keulaa materiaalin suuntaan leikataksesi askelsyvyytta.

6. Kun askelsyvyys on saavutettu, siirrd materiaalia oikealle merkittya uran
pituutta noudattaen.

7. Veda jousi ylospdin materiaalista, kun askelpituus on leikattu kokonaan.

8. Vapauta painike.
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Kuumaveitsen vaahtomuovileikkuri MSW-ISU-GIL E1 S1: lle

d

a. Aukot leikkaustarvikkeiden kiinnittamiseen
b. LED-ilmaisin lammitykseen

c. Lampétilan saaténuppi

d. Virtajohto

e. Koukku

f.

Lammityslaukaisin

LAITTEEN KOKOAMINEN

Laite toimitetaan lahes kdyttdvalmiina. Kayttdja saa kiinnittaa vain haluamansa
lisdvarusteen, joka sopii hanen tarpeisiinsa.

VAROITUS: Asenna lisdvaruste laitteeseen vain, kun se on sammutettu ja jaahtynyt!
Kayta asianmukaisia suojakdsineita.

¢ L6ysda mukana toimitetun kuusioavaimen avulla alla olevan kuvan 4 pulttia:
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Aseta haluamasi leikkaustarvikkeen (metalli) paat koloihin ja kirista 4

aiemmin l6ysattya pulttia tiukasti, jotta laite ja lisdvaruste ovat taysin
kosketuksissa:

Virheellinen asennus johtaa siihen, etta tera ei kuumene
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van
automatische vertaling. Er is redelijk wat inspanning geleverd voor het

zo nauwkeurig verstrekken van een accurate vertaling; alleen is geen

enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de

bedoeling dat zij menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle

gebruikershandleiding is de Engelse versie. Discrepanties of verschillen

in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor

naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie

in de gebruikershandleiding wordt verwezen naar de Engelse versie van
die inhoud, die de officiéle versie is.

Technische gegevens

Parameter Parameter
beschrijving waarde
Productnaam Piepschuimsnijder
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Invoer Wisselstroom™~230V / 50Hz
. Adapter
Uitvoer DC 40V 5A 200W 250W
Max. Snijlengte [mm] 1350 200
Beschermingsklasse Il
Beschermingsgraad IP IP68 | IPXO0
Max. bladtemperatuur [°C] 500
Thermische bescherming S2 (15s aan/
v 45s uit)
Snijhoek [°] 0-45 -
Afmetingen [breedte x diepte 935X1110X1640 43x253x90
x hoogte; mm]
Gewicht [kg] 15,8 2.5 (set)
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Voordat u de snijmachine gaat gebruiken, is het van groot belang dat u de
gebruiksaanwijzing zorgvuldig doorleest. Als u nog vragen hebt, neem dan contact
op met de verkoper die u het apparaat heeft verkocht. Door de snijmachine te
starten, bevestigt u dat u de gebruiksaanwijzing hebt gelezen en begrepen en dat
u de volledige verantwoordelijkheid voor de werking ervan aanvaardt.

Beoogd gebruik

De machine is ontworpen voor het snijden van niet-geplastificeerd schuim. De
schuimplaten moeten vrij zijn van lijm, lijmresten of andere verontreinigingen.

De snijmachine mag alleen worden bediend door personen die bekend zijn met de
werking ervan. Bij het gebruik van de snijmachine dient u geschikte werkkleding en
beschermende handschoenen te dragen (zie de volgende veiligheidsinstructies).
De aangewezen gezondheids- en veiligheidsfunctionaris van het bedrijf waar de
snijmachine wordt gebruikt, is verantwoordelijk voor het naleven van de
gebruiksaanwijzing.

De term “snijder” in de volgende waarschuwingen verwijst naar zowel op het
lichtnet (met snoer) als op batterijen (snoerloos) werkende elektrische
gereedschappen.

1. Haal de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu uit het
gereedschap voordat u aanpassingen doorvoert, accessoires verwisselt of de
snijder opbergt.

2. Gebruik uitsluitend de originele draden van de fabrikant. Het gebruik van
niet-conforme draden kan de veiligheidstransformator beschadigen, het
risico op brand vergroten en tot verdere schade leiden. De garantie vervalt
indien er niet-geautoriseerde draden van derden worden gebruikt.

3. Gebruik de snijmachine alleen buitenshuis of in goed geventileerde ruimtes.
Bij het snijden komen kleine hoeveelheden styreen vrij, maar uit eerdere
metingen is gebleken dat er geen gezondheidsrisico's zijn als er voldoende
ventilatie is.

4. Het is van cruciaal belang om het apparaat tegen vocht te beschermen.
Gebruik de maaier niet buitenshuis, in de regen of onder vergelijkbare
omstandigheden.

5. De snijdraad wordt tijdens gebruik extreem heet. Raak de draad nooit aan
terwijl de snijder in werking is, omdat dit ernstige brandwonden kan
veroorzaken. Draag altijd beschermende handschoenen om verwondingen te
voorkomen.

6. Draag altijd een oogbescherming. De snijdraad staat onder grote spanning en
als deze tijdens het gebruik breekt, kan dit vonken en mogelijk letsel
veroorzaken.
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7. Controleer voor elk gebruik of alle schroeven goed vastzitten en of alle
stekkerverbindingen goed vastzitten.

8. Controleer voordat u de snijmachine gaat gebruiken of deze stabiel staat en
of er geen gevaarlijke plekken of struikelgevaren in de omgeving zijn.

REINIGING, OPSLAG, TRANSPORT, ONDERHOUD

Vaéor onderhoud, reiniging, transport en opslag:

Haal altijd de stekker uit het stopcontact en lees alle veiligheidsinformatie en
instructies. Als u deze voorzorgsmaatregelen niet opvolgt, kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand of ernstig letsel.

SCHOONMAAK:
1. Verwijder na elk gebruik eventuele resten van hard schuim van het apparaat
en de gereedschappen.
2. Maak het apparaat na elk gebruik schoon met een vochtige doek. Gebruik
geen stromend water of oplosmiddelen.
OPBEVARING
1. Voordat u het apparaat voor een langere periode opbergt, dient u de
schroefverbindingen los te maken en het gereedschap te verwijderen.
2. Bewaar het apparaat en het gereedschap op een koele, droge plaats, buiten
bereik van kinderen.

VERVOER:
1. Zorg voor een veilige verpakking tijdens het transport en verwijder
gereedschap.

2. Batterijen moeten veilig in de verpakking worden bewaard, met de contacten
afgeplakt. Houd u tijdens het transport aan de nationale regelgeving voor
gevaarlijke stoffen.

ONDERHOUD:

1. Controleer de snijdraad voor gebruik op slijtage en veroudering. Een
versleten draad kan plotseling breken en ernstig letsel of blindheid
veroorzaken. Versleten of oude draden kunnen niet worden gerepareerd.
Deze moeten worden vervangen door nieuwe. ledereen die zich op de
werkplek bevindt, moet een veiligheidsbril dragen.

Montage

De volgende montage-instructies gelden voor alle modellen en optionele
uitrusting die beschikbaar zijn voor uw schuimsnijder. Houd er rekening mee dat
uw schuimsnijder mogelijk niet over alle beschreven functies en accessoires
beschikt (bijv. standaardvoet of steigerbeugel). Voor een compleet overzicht van
de beschikbare accessoires verwijzen wij u naar onze accessoirecatalogus.
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De extra ondersteuningsplaatsing
kan op drie locaties worden
gemonteerd

De standaardvoet kan snel worden
vervangen door de steigerbeugel.
(4xP)

De steigerbeugel wordt aan de
achterzijde van het apparaat
bevestigd, zodat u efficiént direct op
de steiger kunt zagen.
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Nee. Beschrijving Hoeveelheid
1. | Bodemplaat voor boog 1
2. | Bovenste bodemplaat voor boog 1
3. | Bodemhouder voor boog 1
4. | Tophouder voor boog 1
5. | Langsliggende vierkante buis 1
6. | Vierkante buis bovenkant 1
7. | Vierkante buisbodem 1
8. | Grenshoek aluminium 2
9. Brede klinkmoeren 9x6x15,5 19
10. | Metalen ring 6x18x1.5 15
11. | Inbusschroef M6x12 4
12. | Vierkante moer M6 2
13. | Schakelaar 1
14. | Gesp Kurk12 2
15. | Geintegreerde stekker 30X30 2
16. | Veerbeschermhuls 14*30 2
17. | Moer M4 4
18. | Machine zelftappende schroef M3,5x13 2
19. | Vrouwelijke stekker van transformator 1
20. | Pad van transformator 1
21. | Vlakke machine zelftappende schroef | 2

M2.9x13
22. | Kunststof ring 6x18x1.5 12
23. | Zelfborgende moer M6 19
24. | Vlakke kopschroef M6x25 2
25. | Hete draad 1
26. | Kartelmoer M6, kunststof 4
27. | Kunststof moer 13
28. | Klinknagelschroeven M6*35 2
29. | Klinknagelschroeven M6*20 2
30. | Schuif 33cm 2
31. | Lente 13x30x1.5 2
32. | Inbusschroef M4x8 2
33. | Zelftappende schroeven met platte staart | 2

ST3.5x12
34. | Pankopschroeven met kruiskop M4x6 2
35. | Pankopschroeven met kruiskop M4x10 2
36. | Dubbele trommelklinknagel 4.8*%11 7
37. | Terugtrekkende lente 2
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38. | Metalen ring 4x9x0.8 2
39. | Moederbord 1
40. | Onderste houten plank 1
41. | Bovenste houten plank 1
42. | Smalle klinkmoeren 6x9x15 31
43. | Machineschroeven M6x25 4
44. | Eccenter van plastic 1
45. | Metalen ring 6x12x1.5 1
46. | Platte kopbout M6x20 1
47. | Vlakke kopbout M6x35 1
48. | Liniaal 1
49. | Metalen constructie met plastic doppen 1
50. | Metalen constructie met kunststof loopvlak | 1
51. | Blindklinknagel 3,2x9 3
52. | Vierkante buisplug 30x30 2
53. | Gekartelde schroef kunststof M6X30 1
54. | Stribet 1
55. | Kruisverzonken verzonken schroef M4x12 2
56. | Borgmoer M4 2
57. | Vlakke kopschroef M6x30 24
58. | Midden aluminium buis 2
59. | Middenbord 4
60. | Vlakke kopschroef M6x50 8
61. | Voorste been 2
62. | 25tube Overjas 2
63. | M10X40 Zeskant Plat Ronde Kop Met | 1
Gevoerde Schroeven
64. | Framehouder 1
65. | Platte kopschroef M6x40 2
66. | Aluminium buis van framehouder 1
67. | Inbusschroef M6x80 2
68. | Metalen ring 10x25x1.5 2
69. | Transformator 1
70. | Smalle klinkmoeren M6x12 1
71. | Verticale handgreepschroef M10x86x25 1
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Om de snijplotter te starten, volgt u
deze stappen:

Sluit de XLR-connector van de

transformator aan op de
overeenkomstige aansluiting op de
boog.

Steek de stekker in het stopcontact.
Zorg ervoor dat de netspanning
correct is. De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met
de spanning die op het typeplaatje
van het apparaat staat vermeld.

Limietstops

Dankzij de eindaanslagen kunnen
zoveel platen als gewenst met exact
dezelfde afmetingen worden
geproduceerd.

aan/uit schakelaar

Om de machine te starten, drukt u op
de aan/uit-schakelaar

1 en houd deze ingedrukt. Om de
stroom uit te schakelen

gereedschap, laat de aan/uit-
schakelaar los

Om de meegeleverde snijdraad te

monteren:

1. Bevestig de snijdraad aan de
veren aan zowel de linker- als de
rechterkant. Bevestig eerst de
draad aan één kant aan de veer,
trek hem vervolgens onder
spanning uit en maak hem aan de
andere kant vast.

2. Als de snijdraad breekt, verwijder
dan de resterende draad door de
aansluitingen aan de boven- en
onderkant van de draad los te
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maken. Pas na deze stap kan er
een nieuwe draad worden
geinstalleerd.

Let op : In tegenstelling tot nieuwe reservedraden is de oorspronkelijk in de snijder
geinstalleerde draad niet langer koperkleurig, maar ziet er donker uit. Deze
verkleuring is geen defect. Het is een indicatie dat het snijapparaat onder warme
omstandigheden is getest om een goede werking te garanderen voordat het de
fabriek verliet.

Waarschuwing: Overmatige spanning en hitteontwikkeling kunnen de transformator
beschadigen. Gebruik tijdens het zagen altijd alleen de voorgeschreven elektrische
voeding. De draad hoeft niet gloeiend heet te zijn om schuimplastic effectief te
snijden.

Snijvarianten

Rechte snede

1. Stel de hoek van de boog in op O graden aan zowel de rechter- als de
linkerzijde.

2. Markeer de gewenste afmetingen op het polystyreenvel.

Til de boog op om het materiaal onder de snijdraad te positioneren.

4. Plaats het materiaal tegen de plaatsingshoek en trek het naar voren totdat de
gewenste afmeting is bereikt.

5. Houd de drukknop ingedrukt (hierdoor wordt de snijdraad verwarmd).

Trek de strik naar het materiaal toe om het af te snijden.

7. Laat de drukknop los zodra de snede voltooid is.

w

o

Diagonale snede
1. Stel de hoek van de boog in op 0 graden aan zowel de rechter- als de
linkerzijde.
2. Markeer de gewenste trede (zowel hoogte als lengte) op het polystyreenvel.
3. Til de boog op om het materiaal onder de snijdraad te positioneren en zorg
dat het op de gemarkeerde lengte ligt.
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g

Houd de drukknop ingedrukt (hierdoor wordt de snijdraad verwarmd).
Trek de boog naar het materiaal toe om de tredediepte te snijden.

Zodra de tredediepte is bereikt, verplaatst u het materiaal naar links totdat
de trede volledig is uitgesneden.

Laat de drukknop los zodra de stapsnede voltooid is.

Twee-staps snede

1.

~w

Stel de boog aan zowel de rechter- als de linkerzijde in op de gewenste hoek
met behulp van de meegeleverde hoekstop.

Til de boog op om het materiaal onder de snijdraad te positioneren en zorg
dat het op één lijn ligt met het begin van de snede.

Houd de drukknop ingedrukt (hierdoor wordt de snijdraad verwarmd).

Trek de strik naar het materiaal toe om de afschuining te snijden.

Laat de drukknop los zodra de schuine snede voltooid is.

Afgeschuind

1.

2.
3.
4

o wu

Stel de boog in op 0 graden aan zowel de rechter- als de linkerzijde.
Markeer de gewenste snede op het polystyreenvel.

Til de boog op en plaats het materiaal onder de snijdraad.

Pas het materiaal zo aan dat de gemarkeerde snede precies op de snijdraad
aansluit.

Houd de drukknop ingedrukt (hierdoor wordt de snijdraad verwarmd).
Trek de strik in de richting van het materiaal om de snede te maken.

Laat de drukknop los zodra de snede voltooid is.



NL

——

1. Stel de boogin op 0 graden aan zowel de rechter- als de linkerzijde.

2. Markeer de gewenste holle groef op de polystyreenplaat.

3. Til de boog op en plaats het materiaal onder de snijdraad, waarbij u het
uitlijnt met het gemarkeerde beginpunt.

4. Houd de drukknop ingedrukt (hierdoor wordt de snijdraad verwarmd).

5. Trek de boog in de richting van het materiaal om de tredediepte te snijden.

6. Zodra de stapdiepte is bereikt, verplaatst u het materiaal naar rechts, waarbij
u de gemarkeerde groeflengte volgt.

7. Trek de strik omhoog uit het materiaal zodra de staplengte volledig is
afgesneden.

8. Laat de drukknop los.

Concaaf gesneden

-
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Warmmes schuimsnijder voor MSW-ISU-GIL E1 S1

Sleuven voor het bevestigen van snijaccessoires
LED-indicator voor verwarming
Temperatuurregelknop

Stroomkabel

Krog

Verwarmingstrigger

"o Qo0 T W

HET APPARAAT MONTEREN

Het apparaat wordt vrijwel gebruiksklaar geleverd. De gebruiker mag alleen de
gewenste accessoires bevestigen die aan zijn behoeften voldoen.

LET OP: Installeer de accessoires alleen op het apparaat als het apparaat is
uitgeschakeld en afgekoeld! Gebruik geschikte handschoenen ter bescherming.

¢ Draai met behulp van de meegeleverde inbussleutel de 4 bouten los die op de
onderstaande afbeelding zijn aangegeven:
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e Plaats de uiteinden van de gewenste snij-accessoire (metaal) in de sleuven en
draai de 4 eerder losgedraaide bouten stevig vast, zodat het apparaat en het
accessoire volledig contact maken:

e Bij een onjuiste installatie wordt het blad niet verwarmd
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse.
A Det er gjort rimelige anstrengelser for d gi en ngyaktig oversettelse,
men ingen automatisk oversettelse er perfekt, og det er heller ikke
meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle
uoverensstemmelser eller forskjeller i oversettelsen er ikke bindende
og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av
informasjonen i brukerhandboken, henvises det til den engelske

versjonen av innholdet, som er den offisielle versjonen.

Tekniske data

Parameter Parameter
beskrivelse verdi
Produktnavn Styrofoam Cutter
Modell MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Inndata AC~230V / 50Hz
. Adapter
Produksjon DC 40V 5A 200W 250W
Maks. Kuttelengde [mm] 1350 200
Beskyttelsesklasse Il.
Kapslingsgrad IP IP68 | IPXO0
Maks. bladtemperatur [°C] 500
Termisk beskyttelse S2 (15s pa /
v
45s av)
Kuttevinkel [°] 0-45 -
Mal [bredde x dybde x hgyde; 935X 1110 X 1640 43 x 253 x 90
mm].
Vekt [kg] 15.8 2,5 (sett)
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Fgr du bruker kutteren, er det viktig @ lese bruksanvisningen ngye. Hvis du har
noen gjenvarende spgrsmal, vennligst kontakt leverandgren som solgte deg

enheten. Ved & starte kutteren bekrefter du at du har lest og forstatt
bruksanvisningen, og du aksepterer fullt ansvar for driften.

Tiltenkt bruk

Maskinen er designet for & kutte ikke-plastifisert skum. Skumplatene ma vaere fri
for lim, limrester eller annen form for forurensning.

Kutteren skal kun betjenes av personer som er kjent med driften. Ved bruk av
kutteren ma passende arbeidskleer og vernehansker brukes (se fglgende
sikkerhetsinstruksjoner). Den utpekte helse- og sikkerhetsansvarlige for bedriften
der kutteren brukes, er ansvarlig for a sikre overholdelse av bruksanvisningen.

Begrepet "kutter" i fglgende advarsler refererer til bade nettdrevet (med ledning)
og batteridrevet (tradlgst) elektroverktgy.

1. Koble fra stgpselet og/eller fjern batteripakken fra verktgyet fgr du foretar
justeringer, skifter tilbehgr eller lagrer kutteren.

2. Bruk kun de originale ledningene fra produsenten. Bruk av ikke-kompatible
ledninger kan skade sikkerhetstransformatoren, gke risikoen for brann og
fgre til ytterligere skader. Garantien er ugyldig hvis uautoriserte
tredjepartsledninger brukes.

3. Bruk kutteren utendgrs eller i godt ventilerte omrader. Sma mengder styren
frigigres ved skjeering, men tidligere malinger har vist at det ikke er noen
helserisiko nar det opprettholdes riktig ventilasjon.

4. Det er viktig & beskytte enheten mot fuktighet. Ikke bruk kutteren utendgrs i
regn eller under lignende forhold.

5. Skjeeretraden blir ekstremt varm under bruk. Bergr aldri ledningen mens
kutteren er i drift, da den kan forarsake alvorlige brannskader. Bruk alltid
vernehansker for d unnga skader.

6. Bruk alltid gyevern. Skjeeretraden er under sterk spenning, og hvis den ryker
under drift, kan det forarsake gnister og potensiell skade.

7. Fgr hver bruk, sgrg for at alle skruer er strammet og at alle pluggforbindelser
er godt festet.

8. Fgr du bruker kutteren, kontroller at den er installert i en stabil posisjon, og
sgrg for at eventuelle farekilder eller snublefare i omradet rundt er fjernet.
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RENGJ@RING, LAGRING, TRANSPORT, VEDLIKEHOLD

For vedlikehold, rengjgring, transport og lagring:
Trekk alltid ut stgpselet og les all sikkerhetsinformasjon og instruksjoner. Unnlatelse
av a fglge disse forholdsreglene kan fgre til elektrisk stgt, brann eller alvorlig skade.

RENGJ@RING:

1. Fjern rester av stivt skum fra enheten og verktgyene etter hver bruk.

2. Rengjgr enheten med en fuktig klut etter hver bruk. Unnga a bruke rennende
vann eller Igsemidler.

OPPBEVARING

1. Fgr du lagrer enheten for en lengre periode, Igsne skruforbindelser og fjern
verktgy.

2. Oppbevar enheten og verktgyene pa et kjglig, tgrt sted, utilgjengelig for barn.

TRANSPORTERE:

1. Sgrg for sikker emballasje under transport og fjern verktgy.

2. Batterier ma oppbevares trygt i emballasjen med kontaktene teipet over.
Fglg nasjonale forskrifter for farlige stoffer under transport.

VEDLIKEHOLD:

1. Fer bruk, sjekk skjeeretraden for slitasje og aldring. En slitt ledning kan knekke
plutselig og forarsake alvorlige skader eller blindhet. Slitte eller gamle
ledninger kan ikke repareres; de ma erstattes med nye. Alle i arbeidsomradet
skal bruke vernebriller.

Forsamling

Fglgende monteringsanvisning dekker alle modeller og tilleggsutstyr som er
tilgjengelig for din skumkutter. Vaer oppmerksom pa at skumskjeereren din kanskje
ikke inkluderer alle funksjonene og tilbehgret som er beskrevet (f.eks. stativbase
eller stillasbrakett). For en fullstendig liste over tilgjengelig tilbehgr, se var
tilbehgrskatalog.
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Den ekstra stgtteplasseringen kan
monteres pa tre steder

Stativfoten kan raskt skiftes ut med
stillasbraketten.

(4xP)

Stillasbraketten er festet pa baksiden
av enheten, noe som muliggjer
effektiv kutting direkte pa stillaset.
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Nr. Beskrivelse Antall
1. | Bunn bunnplate for bue 1
2. | Topp bunnplate for bue 1
3. | Bunnholder for bue 1
4. | Toppholder for bue 1
5. | Langsgaende kvadratisk rgr 1
6. | Square Tube Topp 1
7. | Firkantet rgrbunn 1
8. | Begrensningsvinkel aluminium 2
9. | Naglemuttere med bred kant 9x6x15,5 19
10. | Metallskive 6x18x1,5 15
11. | Umbraconskrue M6x12 4
12. | Firkantmutter M6 2
13. | Bryter 1
14. | Spennekork12 2
15. | Integrert plugg 30X30 2
16. | Fjaerbeskyttelseshylse 14*30 2
17. | Mutter M4 4
18. | Selvborende maskinskrue M3,5x13 2
19. | Kvinneplugg av transformator 1
20. | Pad av transformator 1
21. | Flat maskin selvgjengende skrue M2,9x13 2
22. | Plastskive 6x18x1,5 12
23. | Holdemutter M6 19
24. | Flat koppskrue M6x25 2
25. | Hot Wire 1
26. | Riflet mutter M6, plast 4
27. | Plastmutter 13
28. | Nagleskruer M6*35 2
29. | Nagleskruer M6*20 2
30. | Glide33cm 2
31. | Fjeer 13x30x1,5 2
32. | Umbraconskrue M4x8 2
33. | Flat hale selvskruende skruer ST3,5x12 2
34. | Panhodeskruer med kryssutsparing M4x6 2
35. | Panhodeskruer med kryssutsparing M4x10 2
36. | Dobbeltrommenagle 4,8*11 7
37. | Vikende var 2
38. | Metallskive 4x9x0,8 2
39. | Hovedkort 1




NO

40. | Bunn treplate 1
41. | Topp treplate 1
42. | Smale naglemuttere 6x9x15 31
43. | Maskinskruer M6x25 4
44. | Eksenter ut av plast 1
45. | Metallskive 6x12x1,5 1
46. | Flathodebolt M6x20 1
47. | Flat koppbolt M6x35 1
48. | Hersker 1
49. | Metallkonstruksjon med plastkapsler 1
50. | Metallkonstruksjon med plastbane 1
51. | Blindnagle 3,2x9 3
52. | Firkantet rgrplugg 30x30 2
53. | Riftet skrue Plstic M6X30 1
54. | Plate 1
55. | Kryss forsenket forsenket skrue M4x12 2
56. | Lasemutter M4 2
57. | Flat koppskrue M6x30 24
58. | Mellomrgr av aluminium 2
59. | Mellombord 4
60. | Flat koppskrue M6x50 8
61. | Fremre ben 2
62. | 25 tube overtrekk 2
63. | M10X40 sekskant flatt rundt hode med | 1
polstrede skruer
64. | Rammeholder 1
65. | Flat koppskrue M6x40 2
66. | Aluminiumsrgr av rammeholder 1
67. | Umbraconskrue M6x80 2
68. | Metallskive 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Smale naglemutter M6x12 1
71. | Vertikal handtaksskrue M10x86x25 1
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Folg disse trinnene for a starte
kutteren:

Plugg XLR-kontakten pa
transformatoren inn i den tilsvarende
kontakten pa baugen.

Koble stgpselet til stikkontakten.

Sgrg for at nettspenningen er riktig.
Spenningen  til  strgmkilden ma
samsvare med spenningen som er
spesifisert pa maskinens merkeskilt.

Begrens stopp

Takket veere endestoppene kan sa
mange plater som gnskes produseres
med ngyaktig samme dimensjoner.

av/pa bryter

For a starte maskinen, trykk pa av/pa-
bryteren

1 og hold den nede. For a sla av
strgmmen

verktgyet, slipp av/pa-bryteren

Slik monterer du den medfglgende

skjeeretraden:

1. Fest skjeeretraden til fjzerene pa
bade venstre og hgyre side. Fest
fgrst ledningen i fjeeren pa den
ene siden, strekk den deretter
under spenning og fest den pa
motsatt side.

2. Hvis skjeretraden ryker, fjern
eventuell gjenverende ledning
ved a Igsne kontaktene pa den
gvre og nedre delen av
ledningen. Fgrst etter dette
trinnet kan en ny ledning
installeres.
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Merk : | motsetning til nye reserveledninger, er den opprinnelig installerte ledningen i
kutteren ikke lenger kobberfarget, men ser mgrk ut. Denne misfargingen er ikke en
defekt; det indikerer at kutteren ble testet under varme forhold for & sikre riktig
funksjonalitet fgr den forlot fabrikken.

Advarsel: For hgy spenning og varmeutvikling kan skade transformatoren. Bruk alltid
kun den angitte elektriske kraften under kutting. Traden trenger ikke a veere glgdende
varm for a kutte skumplast effektivt.

Skjeerevarianter
Rett kutt
1. Juster vinkelen pa baugen til 0 grader pa bade hgyre og venstre side.
2. Merk de ngdvendige dimensjonene pa polystyrenplaten.
3. Legft baugen for a plassere materialet under skjeeretraden.
4. Plasser materialet mot plasseringsvinkelen og trekk det fremover til det nar
@gnsket mal.
5. Trykk og hold nede trykknappen (dette varmer opp klippetraden).
6. Trekk buen mot materialet for a kutte den.
7. Slipp trykknappen nar kuttet er fullfgrt.

Diagonalt kutt

1.
2.
3.

No ok

Juster vinkelen pa baugen til 0 grader pa bade hgyre og venstre side.

Merk gnsket trinn (bade hgyde og lengde) pa polystyrenplaten.

Laft baugen for a plassere materialet under skjeeretraden, og juster den med
den merkede lengden.

Trykk og hold nede trykknappen (dette varmer opp klippetraden).

Trekk baugen mot materialet for a kutte trinndybden.

Nar trinndybden er nadd, flytt materialet til venstre til trinnet er helt kuttet.
Slipp trykknappen nar trinnskjeeringen er fullfgrt.
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To-trinns kutt

1. Juster baugen til gnsket vinkel pa bade hgyre og venstre side ved hjelp av
den medfglgende vinkelstopperen.

2. Logft baugen for a plassere materialet under skjeeretraden, og juster den med
begynnelsen av kuttet.

3. Trykk og hold nede trykknappen (dette varmer opp klippetraden).

4. Trekk baugen mot materialet for a kutte skrakanten.

5. Slipp trykknappen nar skrasnittet er fullfgrt.

Skrakant

1. Juster baugen til 0 grader pa bade hgyre og venstre side.

2. Merk gnsket snitt pa polystyrenplaten.

3. Logft baugen og plasser materialet under skjeeretraden.

4. Juster materialet slik at det markerte snittet er pa linje med skjaeretraden.

5. Trykk og hold nede trykknappen (dette varmer opp klippetraden).

6. Trekk baugen iretning av materialet for a gjgre kuttet.

7. Slipp trykknappen nar kuttet er fullfgrt.

——

Konkavt snitt
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Juster baugen til 0 grader pa bade hgyre og venstre side.

Merk det ngdvendige hule sporet pa polystyrenplaten.

Laft baugen og plasser materialet under skjeeretraden, og juster den med det
merkede startpunktet.

Trykk og hold nede trykknappen (dette varmer opp klippetraden).

Trekk baugen i materialets retning for a kutte trinndybden.

Nar trinndybden er nadd, flytter du materialet til hgyre, og fglger den
markerte rillelengden.

Trekk baugen oppover ut av materialet nar trinnlengden er ferdig kuttet.
Slipp trykknappen.
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Varm knivskumskjaerer for MSW-ISU-GIL E1 S1

a. Spor for a feste skjeaeretilbehgr
b. LED-indikator for oppvarming
c. Temperaturjusteringsskive

d. Strgmkabel

e. Krok

f.

Oppvarmingsutlgser

SAMLING AV ENHETEN

Enheten leveres nesten klar til bruk. Brukeren ma kun feste gnsket tilbehgr som
passer hans behov.

FORSIKTIG: Installer tilbehgr til enheten kun nar den er slatt av og avkjglt! Bruk
egnede hansker for beskyttelse.

e Ved hjelp av den medfglgende sekskantngkkelen Igsnes de 4 boltene som er angitt
pa bildet nedenfor:
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e Sett inn gnsket skjaeretilbehgr (metall) i sporene og stram de 4 boltene som
tidligere var Igsnet, slik at enheten og tilbehgret har full kontakt:
e Feil installasjon vil fgre til at bladet ikke blir oppvarmet
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For din bekvamlighet har denna bruksanvisning dversatts med hjalp av
maskindversattning. Rimliga gjorts for att
tillhandahalla en korrekt 6versdttning, men ingen automatiserad

anstrangningar har
oversattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersatta manskliga
oversattare. Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen.
skillnader
oversattningen ar inte bindande och har ingen rattslig verkan for
efterlevnads- eller verkstéllighetsandamal. Om det uppstar fragor om
huruvida informationen i anvandarhandboken &r korrekt, hanvisar vi till

Eventuella avvikelser eller som kan ha uppstatt i

den engelska versionen av innehallet, som ar den officiella versionen.

Tekniska data

Parameter Parameter
beskrivning varde
Produktnamn Frigolitskarare
Modell MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Input AC~230V / 50Hz
. Adapter
Produktion DC 40V 5A 200W 250 W
Max Klipplangd [mm] 1350 200
Skyddsklass Il
IP-skyddsklass (Kapslingsklass) IP68 | IPXO0
Max. bladtemperatur [°C] 500
Termiskt skydd S2 (15s pa /
v
45s av)
Skarvinkel [°] 0-45 -
Matt [bredd x djup x hojd; 935X 1110 X 1640 43 x 253 x 90
mm]
. 2,5
Vikt [kg] 15,8 (uppsattning)




SE

Innan du anvander kniven ar det viktigt att du ldser bruksanvisningen noggrant.
Om du har nagra aterstdende fragor, vanligen kontakta leverantéren som salde
enheten till dig. Genom att starta frasen bekraftar du att du har last och forstatt
bruksanvisningen, och du tar fullt ansvar fér dess funktion.

Avsedd anvandning

Maskinen ar konstruerad for att skara icke-mjukgjort skum. Skumskivorna maste
vara fria fran lim, limrester eller ndgon annan typ av kontaminering.

Kuttern bor endast anvandas av personer som ar bekanta med dess funktion. Vid
anvandning av skarmaskinen maste lampliga arbetsklader och skyddshandskar
anvandas (se foljande sdkerhetsinstruktioner). Den utsedda hélso- och
sdkerhetstjdnstemannen pa foretaget dar skdraren anvands ansvarar for att
bruksanvisningen féljs.

Termen "skarare" i foljande varningar syftar pa bade natdrivna (med sladd) och
batteridrivna (sladdl6sa) elverktyg.

1. Koppla ur ndtkontakten och/eller ta bort batteripaketet fran verktyget innan
du go6r nagra justeringar, byter tillbehor eller forvarar kniven.

2. Anviand endast de originalkablar som tillhandahalls av tillverkaren.
Anvandning av icke-kompatibla kablar kan skada sdkerhetstransformatorn,
oka risken for brand och leda till ytterligare skador. Garantin upphor att galla
om otilldtna ledningar fran tredje part anvands.

3. Kor kniven utomhus eller i vélventilerade utrymmen. Sma mangder styren
frigors vid kapning, men tidigare matningar har visat att det inte finns nagon
halsorisk nar god ventilation halls.

4. Det ar viktigt att skydda enheten fran fukt. Anvand inte frasen utomhus i regn
eller under liknande férhallanden.

5. Skartraden blir extremt varm under anvandning. Ror aldrig traden medan
kniven ar igang, eftersom den kan orsaka allvarliga brannskador. Bar alltid
skyddshandskar for att férhindra skador.

6. Anvand alltid 6gonskydd. Skartraden ar under stark spanning och om den gar
sonder under drift kan det orsaka gnistor och potentiell skada.

7. Foére varje anvandning, se till att alla skruvar ar atdragna och att alla
kontaktdon ar ordentligt fastsatta.

8. Innan du anvadnder kniven, kontrollera att den ar installerad i ett stabilt lage
och se till att alla kéllor till fara eller snubblar i det omgivande omradet har
avlagsnats.
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RENGORING, LAGRING, TRANSPORT, UNDERHALL

Fore underhall, rengoring, transport och férvaring:

Dra alltid ur kontakten och Ias all sakerhetsinformation och instruktioner.
Underlatenhet att folja dessa forsiktighetsatgarder kan leda till elektriska stotar,
brand eller allvarliga skador.

RENGORING:

1. Ta bort eventuellt kvarvarande styvt skum fran enheten och verktygen efter
varje anvandning.

2. Rengdr enheten med en fuktig trasa efter varje anvdandning. Undvik att
anvanda rinnande vatten eller |6sningsmedel.

LAGRING

1. Innan du forvarar enheten under en langre tid, lossa skruvférband och ta bort
verktyg.

2. Forvara enheten och verktygen pa en sval, torr plats, utom rackhall fér barn.

TRANSPORT:

1. Sakerstall saker forpackning under transport och ta bort verktyg.

2. Batterier ska forvaras sdkert i forpackningen med kontakterna tejpade. Folj
nationella foreskrifter for farligt material under transport.

UNDERHALL:

1. Kontrollera klipptraden for slitage och aldrande fére anvandning. En sliten
trad kan plotsligt ga sénder och orsaka allvarliga skador eller blindhet. Slitna
eller gamla ledningar kan inte repareras; de maste ersattas med nya. Alla pa
arbetsomradet ska bara skyddsglaségon.

Montering

Foljande monteringsanvisning tacker alla modeller och tillvalsutrustning som finns
for din skumskarare. Observera att din skumskéarare kanske inte innehaller alla
funktioner och tillbehér som beskrivs (t.ex. stativ eller stdllningsfaste). For en
komplett lista over tillgangliga tillbehor, se var tillbehorskatalog.




SE

Den extra stodplaceringen kan
monteras pa tre platser

Stativets bas kan snabbt bytas ut
med stallningsfastet.

(4xP)

Stallningsfastet ar fast pa baksidan
av enheten, vilket mojliggor effektiv
skarning direkt pa stallningen.
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Nr. Beskrivning Antal
1. | Bottenbottenplatta for bage 1
2. | Toppbottenplatta for bage 1
3. | Bottenhallare for bage 1
4. | Topphallare for rosett 1
5. | Langsgaende fyrkantigt ror 1
6. | Fyrkantig rortopp 1
7. | Fyrkantigt ror Botten 1
8. | Begransad vinkel aluminium 2
9. | Nitmuttrar med bred kant 9x6x15,5 19
10. | Metallbricka 6x18x1,5 15
11. | Insexskruv M6x12 4
12. | Fyrkantsmutter M6 2
13. | Vaxla 1
14. | Spanne Cork12 2
15. | Integrerad kontakt 30X30 2
16. | Fjaderskyddshylsa 14*30 2
17. | Mutter M4 4
18. | Maskin sjalvgangande skruv M3,5x13 2
19. | Kvinnlig Plugg Av Transformator 1
20. | Pad Av Transformator 1
21. | Platt maskin sjalvgangande skruv M2,9x13 2
22. | Plastbricka 6x18x1,5 12
23. | Mutter M6 19
24. | Platt koppskruv M6x25 2
25. | Hot Wire 1
26. | Rafflad mutter M6, plast 4
27. | Plastmutter 13
28. | Nitskruvar M6*35 2
29. | Nitskruvar M6*20 2
30. | Skjut33 cm 2
31. | Fjader 13x30x1,5 2
32. | Insexskruv M4x8 2
33. | Flat Tail sjalvgangande skruvar ST3,5x12 2
34. | Pannhuvudskruvar med korsférdjupning | 2

M4x6
35. | Pannhuvudskruvar med korsférdjupning | 2
M4x10
36. | Dubbeltrumnit 4,8*11 7
37. | Vikande var 2
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38. | Metallbricka 4x9x0,8 2
39. | Moderkort 1
40. | Botten traskiva 1
41. | Topp traskiva 1
42. | Smala nitmuttrar 6x9x15 31
43. | Maskinskruvar M6x25 4
44. | Excenter Av Plast 1
45. | Metallbricka 6x12x1,5 1
46. | Flat Head Bult M6x20 1
47. | Flat Cup Bolt M6x35 1
48. | Linjal 1
49. | Metallkonstruktion med plastlock 1
50. | Metallkonstruktion med plastslitbana 1
51. | Blindnit 3,2x9 3
52. | Fyrkantig rorplugg 30x30 2
53. | Réfflad skruv Plstic M6X30 1
54. | Tallrik 1
55. | Korsforsankt forsankt skruv M4x12 2
56. | Lasmutter M4 2
57. | Platt koppskruv M6x30 24
58. | Mellersta aluminiumror 2
59. | Mellanbrada 4
60. | Platt koppskruv M6x50 8
61. | Framre ben 2
62. | 25 tube overrock 2
63. | M10X40 hexagon platt runt huvud med | 1
vadderade skruvar
64. | Ramhallare 1
65. | Platt koppskruv M6x40 2
66. | Aluminiumrér av ramhallare 1
67. | Insexskruv M6x80 2
68. | Metallbricka 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Smala nitmuttrar M6x12 1
71. | Vertikal handtagsskruv M10x86x25 1
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Folj dessa steg for att starta frasen:

Anslut transformatorns XLR-kontakt
till motsvarande uttag pa foren.
Anslut ndtkontakten till eluttaget.

Se till att natspanningen ar korrekt.
Stromkallans spdnning maste matcha
den spanning som anges pa
maskinens markskylt.

Begransa stopp

Tack vare gransstoppen kan sa manga
plattor som onskas tillverkas med
exakt samma dimensioner.

pa/av-brytare

For att starta maskinen, tryck pa
Pa/Av-knappen

1 och hall den intryckt. F6r att stanga
av strdmmen

verktyget, slapp pa/av-knappen

For att montera den medfdljande

skarvajern:

1. Fast klipptraden pa fjadrarna pa
bade vanster och hoger sida. Fast
forst traden i fjadern pa ena
sidan, strack den sedan under
spanning och fast den pa motsatt
sida.

2. Om Kklipptraden gar sonder, ta
bort eventuell kvarvarande trad
genom att ta bort uttagen pa de
ovre och nedre delarna av traden.
Forst efter detta steg kan en ny
trad installeras.
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Obs : Till skillnad fran nya reservkablar ar den ursprungligen installerade traden i
skdraren inte langre kopparfargad utan ser mork ut. Denna missfargning ar inte en
defekt; det indikerar att frésen testades under varma forhallanden for att sikerstalla
korrekt funktionalitet innan den lamnade fabriken.

Varning: Overdriven spanning och virmeutveckling kan skada transformatorn. Anvand
alltid endast den specificerade elkraften under skarning. Traden behover inte vara
glodhet for att effektivt skdara skumplast.

Skdrvarianter

Rak skdrning
1. Justera bagens vinkel till 0 grader pa bade héger och vanster sida.
2. Markera 6nskade matt pa polystyrenskivan.
3. Lyft bagen for att placera materialet under klipptraden.
4. Placera materialet mot placeringsvinkeln och dra det framat tills det nar
Onskat matt.

5. Tryck och hall in tryckknappen (detta varmer upp skartraden).
6. Dra bagen mot materialet for att skara den.
7. Slapp tryckknappen néar skarningen ar klar.

Diagonalt snitt
1. Justera bagens vinkel till 0 grader pa bade hoger och vanster sida.
2. Markera dnskat steg (bade hojd och langd) pa polystyrenskivan.
3. Lyft bagen for att placera materialet under klipptraden, rikta in den med den
markerade langden.
4. Tryck och hall in tryckknappen (detta varmer upp skartraden).
Dra bagen mot materialet for att skdra stegdjupet.
Nar stegdjupet ar natt, flytta materialet till vanster tills steget ar helt kapat.
Slapp tryckknappen nar stegklippningen ar klar.

Now
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Tvastegsklippning
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Justera foren till 6nskad vinkel pa bade héger och vanster sida med det
medfoljande vinkelstoppet.

Lyft bagen for att placera materialet under klipptraden, rikta in den mot
borjan av snittet.

Tryck och hall in tryckknappen (detta varmer upp skartraden).

Dra badgen mot materialet for att skdra av fasningen.

Slapp tryckknappen nar avfasningen ar klar.

-

Justera foren till 0 grader pa bade hoger och vanster sida.

Markera 6nskat snitt pa polystyrenskivan.

Lyft bagen och placera materialet under klipptraden.

Justera materialet sa att det markerade snittet ligger exakt i linje med
skartraden.

Tryck och hall in tryckknappen (detta varmer upp skartraden).

Dra bagen i materialets riktning for att gora snittet.

Slapp tryckknappen nar skarningen ar klar.

———
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Konkavt snitt

1. Justera foren till 0 grader pa bade hoger och vénster sida.

2. Markera dnskat ihaligt spar pa polystyrenskivan.

3. Lyft badgen och placera materialet under klipptraden, rikta in den mot den
markerade startpunkten.

4. Tryck och hall in tryckknappen (detta varmer upp skértraden).

5. Dra foren i materialets riktning for att skara stegdjupet.

6. Nar stegdjupet ar natt, flytta materialet at hoger, folj den markerade
sparlangden.

7. Dra bagen uppat ur materialet nar steglangden ar helt kapad.

8. Slapp tryckknappen.
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Varmknivsskumskarare for MSW-ISU-GIL E1 S1

Uttag for att fasta skartillbehor
LED-indikator fér uppvarmning
Temperaturjusteringsratt
Stromkabel

Krok

Varmeavtryckare

o0 T W

MONTERING AV ENHETEN

Enheten levereras nastan klar att anvandas. Anvandaren far endast fasta det 6nskade
tillbehoret som passar dennes behov.

VARNING: Installera tillbehor till enheten endast nar den ar avstangd och sval! Anvand
l[dmpliga handskar for skydd.

e Lossa de 4 bultarna som visas pa bilden nedan med hjalp av den medféljande
insexnyckeln:
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Satt in de onskade skartillbehorsandarna (metall) i skarorna och dra at de 4
tidigare lossade bultarna sa att enheten och tillbehoret har full kontakt:
Felaktig installation kommer att resultera i att bladet inte varms upp
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de tradugdo automatica. Foram feitos esforgos razodveis para fornecer

f Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através

uma tradugdo exata; no entanto, nenhuma traducdo automatica é

perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual

do Utilizador oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou

diferengas criadas na tradu¢do ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer

efeito juridico para efeitos de cumprimento ou execugdo. Se surgirem

questdes relacionadas com a exatiddo das informagdes contidas no

Manual do Utilizador, consulte a versdo inglesa desses conteudos, que

é a versdo oficial.

Dados técnicos

Parametro Parametro
descricao valor
Nome do produto Cortador de isopor
RSU-ISU-GILE1 | MSW-ISU-GIL
Modelo RSU-ISU-GIL E1 s1 E151
Entrada CA~230V /50 Hz
Adaptador

Saida Corrente continua 40 V5 A 200 250 W

w
Quantidade Comprimento de 1350 200
corte [mm]
Classe de protecao Il
Grau de protecdo IP P68 | IPX0
T;emperatura max. da lamina 500
[°ql
Protecdo térmica S2 (15s ligado

v / 45s

desligado)

Angulo de corte [°] 0-45 -
Dimensdes [Largura x 935x 1110 x 1640 43 x 253 x 90

Profundidade x Altura; mm]

Peso [kg]

15,8

2,5 (conjunto)
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Antes de utilizar o cortador, é essencial ler atentamente as instrugdes de
operagdo. Caso ainda tenha alguma duvida, entre em contato com o vendedor que
Ihe vendeu o dispositivo. Ao ligar o cortador, vocé confirma que leu e entendeu o
manual de instrugdes e aceita total responsabilidade por sua operagao.

Uso pretendido

A maquina foi projetada para cortar espuma nao plastificada. As folhas de espuma
devem estar livres de adesivo, residuos de adesivo ou qualquer outro tipo de
contaminagao.

O cortador sé deve ser operado por pessoas familiarizadas com sua operagdo. Ao
utilizar o cortador, é necessario usar roupas de trabalho adequadas e luvas de
protegdo (consulte as seguintes instru¢cSes de segurancga). O responsavel pela
salde e seguranga da empresa onde o cortador é usado é responsavel por garantir
a conformidade com o manual de operacéo.

O termo “cortador” nos avisos a seguir se refere a ferramentas elétricas operadas
pela rede elétrica (com fio) e por bateria (sem fio).

1. Desconecte o plugue de alimenta¢do e/ou remova a bateria da ferramenta
antes de fazer quaisquer ajustes, trocar acessérios ou guardar o cortador.

2. Utilize somente os fios originais fornecidos pelo fabricante. O uso de fios nao
conformes pode danificar o transformador de seguranga, aumentar o risco
de incéndio e causar mais danos. A garantia serad anulada se forem utilizados
fios de terceiros ndo autorizados.

3. Opere o cortador ao ar livre ou em areas bem ventiladas. Pequenas
quantidades de estireno sdo liberadas durante o corte, mas medi¢Ges
anteriores mostraram que ndo ha risco a saude quando a ventilagdo
adequada é mantida.

4. E fundamental proteger o dispositivo da umidade. N3o opere o cortador ao
ar livre, na chuva ou em condigGes semelhantes.

5. O fio de corte fica extremamente quente durante o uso. Nunca toque no fio
enquanto o cortador estiver funcionando, pois isso pode causar queimaduras
graves. Use sempre luvas de protec¢do para evitar ferimentos.

6. Use sempre protecdo para os olhos. O fio de corte esta sob forte tensdo e, se
quebrar durante a operagao, pode causar faiscas e possiveis ferimentos.

7. Antes de cada utilizagdo, certifique-se de que todos os parafusos estejam
apertados e que todos os conectores estejam firmemente presos.

8. Antes de operar o cortador, confirme se ele esta instalado em uma posi¢do
estdvel e certifique-se de que quaisquer fontes de perigo ou riscos de
tropeco na area ao redor tenham sido removidas.
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LIMPEZA, ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE, MANUTENGCAO

Antes da manutengdo, limpeza, transporte e armazenamento:

Sempre desconecte o plugue de alimentagdo e leia todas as informagdes e instrugdes
de seguranga. O ndo cumprimento dessas precaugdes pode causar choque elétrico,
incéndio ou ferimentos graves.

LIMPEZA:
1. Remova qualquer espuma rigida residual do dispositivo e das ferramentas
apos cada uso.
2. Limpe o dispositivo com um pano Umido apds cada uso. Evite usar agua
corrente ou solventes.
ARMAZENAMENTO
1. Antes de armazenar o dispositivo por um longo periodo, afrouxe as conexdes
dos parafusos e remova as ferramentas.
2. Guarde o dispositivo e as ferramentas em local fresco e seco, fora do alcance
das criangas.

TRANSPORTE:
1. Garanta uma embalagem segura durante o transporte e remova as
ferramentas.

2. As baterias devem ser armazenadas com seguranc¢a na embalagem, com os
contatos protegidos com fita adesiva. Siga as regulamentagdes nacionais
sobre materiais perigosos durante o transporte.

MANUTENCAO:

1. Antes de wusar, verifique se o fio de corte apresenta desgaste e
envelhecimento. Um fio desgastado pode quebrar repentinamente e causar
ferimentos graves ou cegueira. Fios gastos ou velhos ndo podem ser
reparados; eles devem ser substituidos por novos. Todos na drea de trabalho
devem usar éculos de protecgao.

Conjunto

As instrucOes de montagem a seguir abrangem todos os modelos e equipamentos
opcionais disponiveis para seu cortador de espuma. Observe que seu cortador de
espuma pode ndo incluir todos os recursos e acessorios descritos (por exemplo,
base de suporte ou suporte de andaime). Para uma lista completa de acessorios
disponiveis, consulte nosso catalogo de acessorios.
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O posicionamento do suporte
adicional pode ser montado em trés
locais

A base do suporte pode ser
substituida rapidamente pelo
suporte do andaime.

(4xP)

O suporte do andaime é fixado no
lado reverso do  dispositivo,
permitindo um corte eficiente
diretamente no andaime.
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N3o. Descricdo Qtd.
1. | Placa de base inferior para arco 1
2. | Placa de base superior para arco 1
3. | Suporte inferior para arco 1
4. | Suporte superior para arco 1
5. | Tubo quadrado longitudinal 1
6. | Top quadrado de tubo 1
7. | Fundo de tubo quadrado 1
8. | Angulo limite de aluminio 2
9. Porcas de rebite de borda larga 9x6x15,5 19
10. | Arruela de Metal 6x18x1,5 15
11. | Parafuso Allen M6x12 4
12. | Porca quadrada M6 2
13. | Trocar 1
14. | Fivela Cork12 2
15. | Plugue Integrado 30X30 2
16. | Manga de protecdo de mola 14*30 2
17. | Porca M4 4
18. | Parafuso auto-roscante para maquina | 2

M3.5x13
19. | Plugue fémea do transformador 1
20. | Almofada do transformador 1
21. | Parafuso auto-roscante para maquina plana | 2
M2.9x13
22. | Arruela de plastico 6x18x1,5 12
23. | Porca de retengdo M6 19
24. | Parafuso de copo plano M6x25 2
25. | Fio quente 1
26. | Porca serrilhada M6, plastico 4
27. | Porca de plastico 13
28. | Parafusos de rebite M6*35 2
29. | Parafusos de rebite M6*20 2
30. | Deslize 33cm 2
31. | Mola 13x30x1,5 2
32. | Parafuso Allen M4x8 2
33. | Parafusos auto-roscantes de cauda plana | 2
ST3.5x12
34. | Parafusos de cabeca chata com recesso | 2
cruzado M4x6
35. | Parafusos de cabega chata com recesso | 2

cruzado M4x10
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36. | Rebite de tambor duplo 4.8*11 7
37. | Recuo da primavera 2
38. | Arruela de Metal 4x9x0.8 2
39. | Placa-made 1
40. | Placa de madeira inferior 1
41. | Tabua de madeira superior 1
42. | Porcas de rebite estreitas 6x9x15 31
43. | Parafusos de maquina M6x25 4
44. | Excéntrico de plastico 1
45. | Arruela de Metal 6x12x1,5 1
46. | Parafuso de cabega chata M6x20 1
47. | Parafuso de copo plano M6x35 1
48. | Governante 1
49. | Construcdo metdlica com tampas de |1
plastico
50. | Construcdo de metal com piso de plastico 1
51. | Rebite Cego 3,2x9 3
52. | Plugue de tubo quadrado 30x30 2
53. | Parafuso serrilhado plastico M6X30 1
54. | Placa 1
55. | Parafuso de cabega escareada M4x12 com | 2
rebaixo cruzado
56. | Porca de fixagao M4 2
57. | Parafuso de copo plano M6x30 24
58. | Tubo de aluminio médio 2
59. | Placa do meio 4
60. | Parafuso de copo plano M6x50 8
61. | Perna da frente 2
62. | Sobretudo 25tubos 2
63. | M10X40 Hexagono Cabeca Redonda Plana | 1
Com Parafusos Acolchoados
64. | Suporte de Moldura 1
65. | Parafuso de copo plano M6x40 2
66. | Tubo de aluminio para suporte de quadro 1
67. | Parafuso Allen M6x80 2
68. | Arruela de Metal 10x25x1,5 2
69. | Transformador 1
70. | Porcas de rebite estreitas M6x12 1
71. | Parafuso de Alga Vertical M10x86x25 1
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Para iniciar o cortador, siga estes
passos:

Ligue o conector XLR do
transformador no soquete
correspondente no arco.

Conecte o plugue de alimentagdo na
tomada.

Certifique-se de que a voltagem da
rede elétrica esteja correta. A
voltagem da fonte de alimentagdo
deve corresponder a voltagem
especificada na placa de identificacdo
da maquina.

Paradas limite

Gragas aos batentes, é possivel
fabricar quantas placas forem
desejadas, com exatamente as
mesmas dimensdes.

interruptor liga/desliga

Para ligar a maquina, pressione o
bot3o liga/desliga

1 e mantenha-o pressionado. Para
desligar a energia

ferramenta, solte o interruptor
liga/desliga

Para montar o fio de corte fornecido:

1. Prenda o fio de corte nas molas
dos lados esquerdo e direito.
Primeiro, fixe o fio na mola de um
lado, depois estique-o sob tensao
e prenda-o no lado oposto.

2. Se ofio de corte quebrar, remova
qualquer fio restante destacando
os receptaculos nas partes
superior e inferior do fio.
Somente apds esta etapa um
novo fio pode ser instalado.
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Observagdo : diferentemente dos novos fios sobressalentes, o fio originalmente
instalado no cortador ndo é mais de cor cobre, mas parece escuro. Essa descoloragdo
nao é um defeito; ela indica que o cortador foi testado em condi¢gdes quentes para
garantir a funcionalidade adequada antes de sair da fabrica.

Aviso: Voltagem excessiva e geracao de calor podem danificar o transformador.
Utilize sempre somente a energia elétrica especificada durante o corte. O fio ndo
precisa estar muito quente para cortar espuma plastica com eficiéncia.

Variantes de corte

Corte reto
1. Ajuste o angulo do arco para 0 graus nos lados direito e esquerdo.
2. Marque as dimensdes necessarias na folha de poliestireno.
3. Levante o arco para posicionar o material sob o fio de corte.
4. Coloque o material contra o angulo de posicionamento e puxe-o para frente
até atingir a medida necessaria.
5. Pressione e segure o botdo (isso aquece o fio de corte).
6. Puxe o arco em dire¢do ao material para corta-lo.
7. Solte o botdo quando o corte estiver concluido.

Corte diagonal

1.
2.
3.

bl

Ajuste o angulo do arco para 0 graus nos lados direito e esquerdo.

Marque o degrau necessario (altura e comprimento) na folha de poliestireno.
Levante o arco para posicionar o material sob o fio de corte, alinhando-o com
o comprimento marcado.

Pressione e segure o botdo (isso aquece o fio de corte).

Puxe o arco em dire¢do ao material para cortar a profundidade do degrau.
Quando a profundidade do degrau for atingida, mova o material para a
esquerda até que o degrau esteja totalmente cortado.

Solte o botdo quando o corte em etapas estiver concluido.



T

Corte em duas etapas

1.

W

Chanfro

Eal

o w

Ajuste o arco no angulo necessario nos lados direito e esquerdo usando o
batente angular fornecido.

Levante o arco para posicionar o material sob o fio de corte, alinhando-o com
o inicio do corte.

Pressione e segure o botdo (isso aquece o fio de corte).

Puxe o arco em direcdo ao material para cortar o chanfro.

Solte o botdo quando o corte chanfrado estiver concluido.

-

Ajuste o arco para 0 graus nos lados direito e esquerdo.

Marque o corte necessario na folha de poliestireno.

Levante o arco e posicione o material sob o fio de corte.

Ajuste o material de modo que o corte marcado fique alinhado precisamente
com o fio de corte.

Pressione e segure o botdo (isso aquece o fio de corte).

Puxe o arco na direcdo do material para fazer o corte.

Solte o botdo quando o corte estiver concluido.

———
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Corte concavo

1. Ajuste o arco para 0 graus nos lados direito e esquerdo.

2. Marque a ranhura oca necessaria na folha de poliestireno.

3. Levante o arco e posicione o material sob o fio de corte, alinhando-o com o
ponto inicial marcado.

4. Pressione e segure o botdo (isso aquece o fio de corte).

5. Puxe o arco na dire¢do do material para cortar a profundidade do degrau.

6. Quando a profundidade do degrau for atingida, mova o material para a
direita, seguindo o comprimento da ranhura marcada.

7. Puxe o arco para cima, para fora do material, quando o comprimento do
degrau tiver sido totalmente cortado.

8. Solte o botdo de pressao.
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Cortador de espuma com faca quente para MSW-ISU-GIL E1 S1

d

Slots para fixagao de acessoérios de corte
Indicador LED para aquecimento

Botdo de ajuste de temperatura

Cabo de energia

Gancho

Gatilho de aquecimento

o0 T W

MONTAGEM DO DISPOSITIVO

O dispositivo é entregue quase pronto para uso. O usuario deve acoplar somente o
acessério desejado que atenda as suas necessidades.

CUIDADO: Instale o acessorio no dispositivo somente quando ele estiver desligado e
frio! Use luvas adequadas para protegdo.

e Com a ajuda da chave sextavada incluida, solte os 4 parafusos indicados na imagem
abaixo:
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e Insira as extremidades do acessorio de corte desejado (metal) nas ranhuras e
aperte firmemente os 4 parafusos previamente soltos para que o dispositivo
e 0 acessorio tenham contato total:

e Ainstalagdo inadequada fard com que a lamina ndo aquega
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prekladu. Vynalozili sme primeranu snahu o poskytnutie presného

f Tato pouzivatelskd prirucka bola preloZzena pomocou strojového

prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je dokonaly a nema
nahradit ludskych prekladatelov. Oficidlna pouZivatelska prirucka je v
anglickom jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym

doslo v procese prekladu, nie su zdvdzné a nemaju Ziadny pravny

ucinok na ucely dodrziavania alebo presadzovania predpisov. Ak mate

akékolvek otdzky tykajuce sa presnosti informdcii obsiahnutych v

pouzivatelskej prirucke, pozrite si jej anglicku verziu, ktora predstavuje

oficialnu verziu.

Technické udaje

vyska; mm]

Parameter Parameter
popis hodnotu
Nazov produktu Rezacka na polystyrén
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Vstup AC~230V / 50Hz
, Adaptér
Vystup DC 40V 5A 200W 250W
Max. Dizka rezu [mm] 1350 200
Trieda ochrany Il
Stupen ochrany IP IP68 | IPXO0
Max. teplota cepele [°C] 500
Tepelna ochrana S2(15s
v zapnuté /45s
vypnuté)
Uhol rezu [°] 0-45 -
Rozmery [Sirka x hlbka x 935x 1110 x 1640 43 x 253 x 90

Hmotnost [kg]

15,8

2,5 (suprava)
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Pred pouZzitim frézy je nevyhnutné, aby ste si pozorne precitali navod na obsluhu.
Ak mate akékolvek dalSie otazky, obratte sa na predajcu, ktory vam zariadenie
predal. Spustenim frézy potvrdzujete, Ze ste si precitali a porozumeli navodu na
obsluhu a preberate pInt zodpovednost za jej prevadzku.

Zamyslané pouizitie

Stroj je urceny na rezanie neméakcéenej peny. Penové dosky musia byt bez lepidla,
zvysSkov lepidla alebo akéhokolvek iného typu kontamindacie.

Rezacku by mali obsluhovat iba osoby, ktoré si oboznamené s jej obsluhou. Pri
pouzivani frézy je potrebné nosit vhodny pracovny odev a ochranné rukavice
(pozrite si nasledujuce bezpecnostné pokyny). Za dodrZiavanie ndvodu na obsluhu
zodpoveda urceny pracovnik BOZP spolocnosti, kde sa fréza pouZiva.

Pojem ,rezacka“ v nasledujlcich upozorneniach sa vztahuje na elektrické naradie

napdjané zo siete (s kablom) aj na batérie (bez kabla).

1. Pred nastavovanim, vymenou prislusenstva alebo uskladnenim rezacieho
nastroja odpojte sietovu zastrcku a/alebo vyberte akumulator z naradia.

2. Pouzivajte iba origindlne vodie poskytnuté vyrobcom. Pouzitie
nevyhovujucich vodi¢ov moéze poskodit bezpeénostny transformator, zvysit
riziko poziaru a viest k dals$im Skodam. Zaruka je neplatna, ak sa pouziju
nepovolené kable tretich stran.

3. Rezacku prevadzkujte vonku alebo v dobre vetranych priestoroch. Pocas
rezania sa uvolfiuje malé mnozstvo styrénu, ale predchadzajice merania
ukazali, Ze pri spravnom vetrani nehrozi Ziadne zdravotné riziko.

4. Je dolezité chranit zariadenie pred vlihkostou. Nepracujte s rezackou vonku za
dazda alebo za podobnych podmienok.

5. Rezaci drot sa pocas pouZivania extrémne zahrieva. Nikdy sa nedotykajte
drétu, ked je rezacka v prevadzke, pretoze moze spbsobit vazne popaleniny.
VZdy noste ochranné rukavice, aby ste predisli zraneniam.

6. Vidy pouZivajte ochranu oci. Rezaci drét je pod silnym napatim a ak sa pocas
prevadzky zlomi, méze spdsobit iskrenie a potencialne zranenie.

7. Pred kazdym pouZitim sa uistite, Ze su vSetky skrutky dotiahnuté a Ze vSetky
konektory su bezpecne utiahnuté.

8. Pred pouzitim rezaca sa uistite, Ze je nainStalovany v stabilnej polohe, a
uistite sa, Ze vSetky zdroje nebezpecenstva alebo nebezpecenstva zakopnutia
v okoli boli odstranené.
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CISTENIE, SKLADOVANIE, DOPRAVA, UDRZBA

Pred udrzbou, Cistenim, prepravou a skladovanim:

Vzdy odpojte sietovu zastréku a precitajte si vsetky bezpecnostné informacie a
pokyny. Nedodrzanie tychto opatreni méze viest k trazu elektrickym prddom, poZziaru
alebo vdZznemu zraneniu.

CISTENIE:

1. Po kazdom pouziti odstrante zo zariadenia a nastrojov vSetku zvySnu tuhu
penu.

2. Po kaidom pouziti vycCistite zariadenie vlhkou handrickou. Nepouzivajte
teéucu vodu alebo rozpustadla.

SKLADOVANIE:

1. Pred uskladnenim zariadenia na dlhSiu dobu uvolnite skrutkové spoje a
odstrante nastroje.

2. Pristroj a naradie skladujte na chladnom a suchom mieste, mimo dosahu deti.

DOPRAVA:

1. Zabezpecte bezpecné zabalenie pocas prepravy a odstrante ndstroje.

2. Batérie musia byt bezpecne uloZené v obale s prelepenymi kontaktmi. Pocas
prepravy dodrziavajte narodné predpisy o nebezpecnych materialoch.

UDRZBA:

1. Pred pouzitim skontrolujte rezaci droét na opotrebovanie a starnutie.
Opotrebovany drét sa mdze nahle zlomit a spdsobit vazne zranenia alebo
oslepnutie. Opotrebované alebo staré droty nie je mozné opravit; musia byt
nahradené novymi. Kazdy v pracovhom priestore musi nosit ochranné
okuliare.

Montaz

Nasledujice montazne pokyny pokryvaju vsetky modely a volitelné vybavenie
dostupné pre vasu rezacku peny. Upozoriiujeme, Ze vasa rezacka peny nemusi
obsahovat vietky opisané funkcie a prisluSenstvo (napr. zakladriu stojana alebo
konzolu ledenia). Uplny zoznam dostupného prisluienstva najdete v nasom
katalégu prislusenstva.
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Dodatocni  podperu je moiné
namontovat na troch miestach

Zakladnu stojana je mozné rychlo
vymenit za konzolu ledenia.

(4xP)

DrZiak leSenia je pripevneny k zadnej
strane zariadenia, Co umoZiiuje
efektivne rezanie priamo na leseni.
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Nie Popis Mnoz
1. | Spodna zdkladna doska pre luk 1
2. | Horna zékladna doska pre luk 1
3. | Spodny drziak na maslu 1
4. | Horny drziak na maslu 1
5. | Pozdizna $tvorcova rira 1
6. | Stvorcova rurka Top 1
7. | Dno Stvorcovej trubice 1
8. | Limitny uhol hlinik 2
9. | Nitovacie matice so Sirokym okrajom | 19

9x6x15,5
10. | Kovova podlozka 6x18x1,5 15
11. | imbusova skrutka M6x12 4
12. | Stvorhranna matica M6 2
13. | Prepinac 1
14. | Korkova spona 12 2
15. | Integrovana zastrcka 30X30 2
16. | Pruzinovy ochranny navlek 14*30 2
17. | Matica M4 4
18. | Strojova samorezna skrutka M3,5x13 2
19. | Zastrcka transformatora 1
20. | Pad Of Transformer 1
21. | Plocha samorezna skrutka M2,9x13 2
22. | Plastova podlozka 6x18x1,5 12
23. | Poistna matica M6 19
24. | Plocha skrutka M6x25 2
25. | Hot Wire 1
26. | Vrubkovana matica M6, plast 4
27. | Plastova matica 13
28. | Nitové skrutky M6*35 2
29. | Nitovacie skrutky M6*20 2
30. | Smyklavka 33 cm 2
31. | PruZina 13x30x1,5 2
32. | imbusova skrutka M4x8 2
33. | Samorezné skrutky s plochym chvostom | 2
ST3,5x12
34. | Skrutky s krizovou drazkou M4x6 2
35. | Skrutky s krizovou drazkou M4x10 2
36. | Dvojity bubon nit 4,8*11 7
37. | Ustupujuca jar 2
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38. | Kovova podlozka 4x9x0,8 2
39. | Zakladna doska 1
40. | Spodna drevena doska 1
41. | Spickova drevend doska 1
42. | Nitovacie matice Uzke 6x9x15 31
43. | Strojové skrutky M6x25 4
44. | Vystrednik z plastu 1
45. | Kovova podlozka 6x12x1,5 1
46. | Skrutka s plochou hlavou M6x20 1
47. | Plocha skrutka M6x35 1
48. | Pravitko 1
49. | Kovova konstrukcia s plastovymi uzavermi 1
50. | Kovova konstrukcia s plastovym behuriom 1
51. | Slepy nit 3,2x9 3
52. | Stvorcova rurkova zatka 30x30 2
53. | Vrubkovana skrutka Plstic M6X30 1
54. | Doska 1
55. | Krizova zapustna skrutka M4x12 2
56. | Poistna matica M4 2
57. | Plocha skrutka M6x30 24
58. | Stredna hlinikova trubica 2
59. | Stredna doska 4
60. | Plocha skrutka M6x50 8
61. | Predna noha 2
62. | 25tube Overcoat 2
63. | M10X40 Sesthrannd ploché okruthla hlava s | 1
polstrovanymi skrutkami
64. | Drziak rdmu 1
65. | Plocha skrutka M6x40 2
66. | Hlinikova rurka drziaka ramu 1
67. | imbusova skrutka M6x80 2
68. | Kovova podlozka 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Nitovacie matice M6x12 1
71. | Skrutka s vertikalnou rukovdatou M10x86x25 | 1
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Ak chcete spustit frézu, postupujte |
podla tychto krokov:

Zapojte XLR konektor transformatora
do prislusnej zasuvky na prove.
Zapojte  zastrcku do  elektrickej
zasuvky.

Uistite sa, Ze sietové napitie je
spravne. Napatie napajacieho zdroja
sa  musi zhodovat s napéatim
uvedenym na typovom Stitku stroja.
Limitné zastavky

Vdaka dorazom je moziné vyrobit
tolko dosiek, kolko chcete, s presne
rovnakymi rozmermi.

vypinac

Ak chcete stroj spustit, stlacte vypinac
1 a podrzte ho stlacené. Na vypnutie
napajania

ndstroj, uvolnite vypinac

Ako namontovat dodany rezaci drot:

1. Pripevnite rezaci drot k pruzinam
na lavej aj pravej strane. Najprv
upevnite drot do pruZiny na
jednej strane, potom ho napnite
a zaistite na opacnej strane.

2. Ak sa rezaci drot zlomi, odstrante
zvysny drét odpojenim zasuviek
na hornej a spodnej Casti drotu.
Az po tomto kroku je moiné
nainstalovat novy drot.

Poznamka : Na rozdiel od novych ndhradnych drétov, povodne instalovany drét v
rezacke uZz nema medenu farbu, ale vyzerd tmavy. Toto sfarbenie nie je chybou;
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oznacuje, Ze rezacka bola testovana v horucich podmienkach, aby sa zabezpecila
spravna funkénost pred opustenim tovarne.

POZOR: Nadmerné napatie a tvorba tepla méZu poskodit transformator. Pocas rezania
vzdy pouzivajte iba Specifikovany elektricky vykon. Na efektivne rezanie penového
plastu nemusi byt drét horuci.

Varianty strihu

Rovny strih

1.

2.
3.
4

o v

Nastavte uhol luku na 0 stupriov na pravej aj lavej strane.

Oznacte pozadované rozmery na polystyrénovej doske.

Zdvihnite luk, aby ste umiestnili material pod rezaci drot.

Umiestnite materidl proti uhlu ulozenia a potiahnite ho dopredu, kym
nedosiahne pozadovanu mieru.

Stlacte a podrzte tlacidlo (tym sa zohreje rezaci drot).

Potiahnite maslicku smerom k materidlu, aby ste ho odrezali.

Po dokonceni rezu uvolnite tlacidlo.

Diagonalny strih

1.
2.
3.

v

Nastavte uhol luku na O stuprfiov na pravej aj lavej strane.

Na polystyrénovej doske si vyznacte pozadovany schod (vysku aj dizku).
Zdvihnite luk, aby ste umiestnili material pod rezaci drét a zarovnajte ho s
vyznacenou dizkou.

Stlacte a podrzte tlacidlo (tym sa zohreje rezaci drot).

Potiahnite luk smerom k materialu, aby ste zniZili hibku kroku.

Ked dosiahnete hibku kroku, postvajte material dolava, kym sa schod tplne
neodreze.

Po dokonceni krokového rezu tlacidlo uvolnite.
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Dvojkrokovy strih

1. Nastavte luk do poZadovaného uhla na pravej aj lavej strane pomocou
dodavanej uhlovej zarazky.

2. Zdvihnite luk, aby ste umiestnili material pod rezaci drot a zarovnajte ho so
zaCiatkom rezu.

3. Stlacte a podrzte tlacidlo (tym sa zohreje rezaci drot).

4. Potiahnite maslicku smerom k materialu, aby ste odrezali skosenie.

5. Po dokonceni Sikmého rezu uvolnite tlacidlo.

Skosenie

1. Nastavte luk na O stupriov na pravej aj lavej strane.

2. Oznacte pozadovany rez na polystyrénovej doske.

3. Zdvihnite luk a umiestnite material pod rezaci drot.

4. Upravte materidl tak, aby vyznaceny rez presne licoval s rezacim drétom.

5. Stlacte a podrzte tlacidlo (tym sa zohreje rezaci drot).

6. Zastrihnite maslicku v smere materialu.

7. Po dokonceni rezu uvolnite tlacidlo.

——

Konkavny rez
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Nastavte luk na O stuprfiov na pravej aj favej strane.

Oznacte pozadovanu dutu drazku na polystyrénovej doske.

Zdvihnite luk a umiestnite material pod rezaci drét, zarovnajte ho s
oznacenym pociatocnym bodom.

Stlacte a podrzte tlacidlo (tym sa zohreje rezaci drot).

Potiahnite luk v smere materiélu, aby ste zniZili hibku kroku.

Po dosiahnuti hibky kroku posurite material doprava podla vyznacenej dizky
drazky.

Po Uplnom odrezani dizky kroku vytiahnite masfu smerom nahor z materidlu.
Uvolnite tlacidlo.
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Penova rezacka s horicim noZzom pre MSW-ISU-GIL E1 S1

d

a. Otvory na pripevnenie rezného prislusenstva
b. LED indikator ohrevu

c. Voli¢ nastavenia teploty

d. Napdjaci kabel

e. Hacik

f.

Vyhrievacia spust

MONTAZ ZARIADENIA

Zariadenie sa doddva takmer pripravené na poutZitie. Pouzivatel musi pripojit iba
poZzadované prislusenstvo, ktoré vyhovuje jeho potrebam.

UPOZORNENIE: Prislusenstvo instalujte do zariadenia iba vtedy, ked' je vypnuté a
vychladnuté! Na ochranu pouZivajte vhodné rukavice.

* Pomocou priloZzeného Sesthranného kltuca uvolnite 4 skrutky uvedené na obrazku
nizsie:
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e VloZte poZadované konce rezného prislusenstva (kovové) do strbin a
bezpecne utiahnite 4 predtym uvolnené skrutky tak, aby zariadenie a
prislusenstvo mali Gplny kontakt:

e Nespravna instalacia sposobi, Ze sa Cepel nebude zahrievat



BG

ToBa pbKOBOACTBO 3a NOTpebuTENA e NpeBeAeHO 3a Bawe yao06CTBO C
A MoMOLULTa Ha MalMHeH npesoA. MO/IoXEHN ca pasyMHM ycuauA 3a
ocuUrypsaBaHe Ha TOYEeH NPEeBOA,; HUTO eAMH aBTOMaTMUYeH NpeBos obade
He e nepdeKTeH, HMTO e npedHasHayeH [a 3aMEeHM YOBELLKM
npesogaun. O¢UUMANHOTO PBKOBOACTBO 3a NoTpebutens e
aHrAviickaTa BepcusA. BCMUKM  HECbOTBETCTBMA WM Pa3/IMKMK,
Cb3ZafeHN B NpeBoaa, He ca 06BbP3BALLM M HAMAT NPaBHO AelicTBue
3a UenuTe Ha CbOTBETCTBMETO WAWM MpuiaraHeto. AKO Bb3HMKHAT
BbNPOCK, CBbP3aHU C TOYHOCTTA Ha MHOOPMALMATA, CbAbPMKALLA Ce B
PbKOBOACTBOTO 3a NOTPebuTeNA, MOJIA, BUKTE aHIINIACKaTa BEPCUA Ha

TOBa CbAbpKaHUE, KOATO e od>v1u,v1anHaTa BepcuAa.

TexHuyecku naHHU

Mapametbp Mapametbp
onucaHue CToiHOCT

Mme Ha npoayKTa ®pesa 3a ctuponop
Mozen MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL

A E1 E1S1 E1S1
Bxog, AC~230V / 50Hz

ApanTtep
Vsxon DC 40V 5A 200W 250W
Makc. baKnHa Ha pA3aHe 1350 200
[mm]
Knac Ha 3awuTa Il
CreneH Ha 3awmra IP IP68 | IPX0
Makc. TeMTepaTypa Ha 500
octpueto [°C]
TepmMuYHa 3awWmTa S2 (15s
BK/IOYEHO /
v 45s
M3K/I0YEHO)

brua Ha pasaHe [°] 0-45 -
Pasmepu [WnpuHa x 935X 1110 X 1640 43 x 253 x 90
AbnboynHa X BUCOUYMHA; mm]
Terno [kg] 15,8 2.5 (Komnnekr)
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Mpeay Aa “3nonssaTe HOXKa, Ba)KHO € Aa MpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMUTE
3a eKcnaoaTtauusa. AKO MmaTe oOcCTaBaly BbMPOCW, MOJA, CBbPXKeTe ce ¢
npogasaya, KOMTO BM e npogan ycTpoicTeoto. C MycKaHeTo Ha HOXa Bue
NnoTBbpXA4aBaTte, Ye cTe NpoyYenn M pasbpann pPbKOBOACTBOTO C MHCTPYKLMKU M
noemare nbJ/iHa OTTOBOPHOCT 3a paboTaTa my.

U3nonssaHe no npegHasHa4vyeHue

MawuHaTa e npefHasHayeHa 3a pA3aHe Ha HennacTUdMUMpaH AyHanpeH.
JluctoseTe oT nAHa Tpabea fa ca 6e3 nenunno, ocTaTbliy OT NENUN0 UAU APYT BUS,
3ambpcABaHe.

®pesara TpabBa Aa ce ynpaesiABa Camo OT XOpa, KOMTO Ca 3arno3HaTu C HeWHaTa
pabota. Korato usnonssate ¢pesarta, TpAbBa Aa HocuTe MoaxonAawo paboTHo
006/1€K/I0 U 3aLMUTHU PbKaBULM (BUNKTE CefHUTE MHCTPYKUMKU 3a BesonacHocT).
OnpeaeneHuAT cnyuTen no 3apase u 6e30MacHOCT Ha KOMNAHWATA, KbAETo ce
usnonssa ¢pesaTa, € OTFOBOPEH 3a OCUTypsABaHE Ha CbOTBETCTBME C
pbKOBOACTBOTO 3a paborTa.

TepMUHBT ,pe3auka” B cneapawmte NpeaynpexkAeHUA ce OTHAcA KakTo 3a
paboTewm oT enekTpuyeckaTa mpexa (c Kaben), Taka u 3a paboTewwm c batepun
(6e3 Kaben) eNneKkTPUYECKN UHCTPYMEHTM.

1. WUsknoyere 3axpaHBawma Kaben wu/wuam  um3sagete HatepuAta  OT
WMHCTPYMEHTa, Npeau fa NpaBuTe KakBUTO U Aa BUA0 HACTPOMKM, CMAHA Ha
aKcecoapwu UAN CbXpaHABaHe Ha HOXa.

2. W3nonsBalte camMo  OpuUrMHanHuMTe  Kabenu,  nNpesocTaBeHUM  OT
npoussoauTtens. M3nonssaHeTo Ha HeCbOTBETCTBAlLM Kabenn moxe Aa
nospeau npeanasHua TpaHchopmaTop, Aa YBEAMYM PUCKA OT NOXKap M Aa
Josefe [0 AONMbAHUTENHM noBpeau. lapaHUMATa e HeBa/ngHa, ako ce
M3Mon3BaT HEOTOPM3MPAHU Kabenun Ha TPeTu CTpPaHM.

3. PaboteTe c pesaykaTa Ha OTKPUTO WM B fo0b6pe NPOBETPUBKU MOMELLEHUA.
ManKkn Konnyectsa CTUPEH Ce OTAENAT Mo BpemMe Ha psA3aHe, HO NpeauLwHu
M3MepBaHMA MOKa3BaT, Ye HAMA PUCK 33 34pPaABETO, KOrato ce noaabprka
NnoAXoAALa BEHTUAALMSA.

4. Ba)KHO e Aa 3almTuTe YCTPOMCTBOTO OT Baara. He paboTteTte ¢ pesaykaTta Ha
OTKPUTO NPV AbXKA Uav npy nogobHu ycnoswms.

5. PexewaTa Ten CTaBa U3KNIOYMTE/IHO ropeLla no Bpeme Ha ynotpeba. Hukora
He [OKOCBaWTe XWLATA, AOKATO pes3aykata pabotu, Tbil KaTo MoXKe Aa
NPUYNHN CEPUO3HU U3rapaHKUA. BuHarM HoceTe 3alMTHU pPbKaBUUM, 33 Aa
npeaoTBpaTMTe HapaHsABaHUA.

6. BuHarm HoceTe npeanasHu oumna. Pexewara Ten e noA CUIHO HanpeXXeHue
M aKo ce CKbCa MO Bpeme Ha paboTa, MOXKe Aa NPUYUHU UCKPU U
NOTEHLMANHO HapaHsBaHe.
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7. TMpeawn BcAka ynotpeba ce yBepeTe, Ye BCMYKM BMHTOBE Ca 3aTerHaTu U ye
BCUYKM KOHEKTOPM Ca 34paBo 3aKpeneHu.

8. MMpean pga paboTuTte € HOXKa, ce yBepeTe, Ye TOM € MOHTUPAH B CTabuiHa
nosnumAa n ce ysepete, 4e BCUYKKN U3TOYHUUM Ha ONACHOCT MU ONACHOCTU OT
CNbBaHE B OKOJIHOTO MPOCTPAHCTBO Ca OTCTPAHEHM.

MOYUCTBAHE, CbXPAHEHUE, TPAHCINOPT, NOAPBXKKA

Mpeayu noaapbKKaA, NOYMCTBAHE, TPAHCNOPTUPAHE U CbXPaHEeHUe:

BuHaru nsknouBanTe LWencena oT KOHTaKTa U YeTeTe uanata MHPopmaLumsa 1
WHCTPYKUMK 33 Be3onacHocT. HecnassaHeTo Ha Te3un npeanasHu MepKu MOXe Aa
AoBeje A0 TOKOB yAap, NoXap Win CepUO3HO HapaHABaHe.

NOYUCTBAHE:
1. OrtcTpaHeTe ocTaTbyHaTa TBbPAA NAHA OT YCTPOWCTBOTO M UHCTPYMEHTUTE
cnep BcAKa ynotpeba.
2. TlouucTBaliTe YCTPOWCTBOTO C BAAXKHa Kbpna cnes Bcska ynoTtpeba.
M3bsreaiiTe M3N0A3BaHETO Ha TeYalla BoAa UAN Pa3TBOPUTEN.
CbXPAHEHMUE:
1. TMpeau fa cbxpaHaBaTe YCTPOMCTBOTO 33 NPOABL/XKUTENIEH NEPUOS, OT Bpeme,
pasxnabere BUHTOBMTE BPb3KW M OTCTPAHETE MHCTPYMEHTUTE.
2. CobxpaHsBaiTe ypeda M WHCTPYMEHTMTE Ha X/JaAHO W CYXO MACTO,
He40CTbMHO 3a Aeua.

TPAHCMOPT:
1. OcurypeTe HagexaHa ONaKOBKa MO BPEME Ha TPAHCMOPTMPAHE W OTCTpaHeTe
WHCTPYMEHTUTE.

2. bartepuute TpabBa Aa ce cbxpaHaBaT 6€30MacHO B OMAKOBKATa CbC 3a/eneHu
KoHTakTH. CneggaiiTe HauMoHaNHUTE pasnopeadun 3a onacHM maTtepuanu no
BpPeMe Ha TpaHcnopTupaHe.

NOAAPBKKA:

1. Npean ynotpeba npoBepeTe pexkewaTta Ten 3a M3HOCBaHe W cTapeeHe.
M3HOCEH NPOBOAHMK MOXKE BHE3amnHO 4a Ce CKbCa M 43 NPUYMHU CEPUO3HU
HapaHABaHWA UAK cnenoTa. M3HOCEeHM MK CTapy NPOBOAHMLM HEe moraT Aa
6b4aT PEeMOHTUpPaHK; Te TpabBa fa 6bAAT 3ameHeHWM C HOBM. Bcuuku B
paboTHaTa 30Ha TPA6GBA 4@ HOCAT 3aLLMTHM oYMna.

CrnobasaHe

Cﬂe,CI,HVITe MHCTPYKUUU 3a crnobasaHe o6x3au.|,aT BCUYKU moadenn n JonNnbIHUTENTHO
o6opyp,BaHe, AOCTbMHO 3a BalWMA HOX 3a NAHa. MOI’IH, o6preTe BHMUMaHUe, 4ye
BaWWMAT HOX 3a NAHA MOXe Aa He BK/Ilo4YBa BCUYKUN OMUCaHU d)YHKLI,VIM N aKcecCoapu
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(Hanp. OCHOBa Ha CTOMKa WM ckoba 3a CKe}'Ie). 3a MbAeH CNUCBK Ha HaAMYHUTe
aKCeCoapu, monaA, BUXKTE HallMnA KaTanor C akcecoapu.

6

JONbAHUTENHOTO OMOPHO  MACTO
MOXe Aia Cé MOHTUPa Ha TpU mecCTta

OcHoBaTa Ha CToMKaTa Moke 6bp3o
Ja Cce CMeHM cbCc cKobaTa Ha
cKkeneTo.

(4xP)

CkobaTa Ha CKeneto e mpuKpeneHa
KbM obpaTtHaTa CTpaHa Ha
YCTPOMCTBOTO, KOETO MO03BO/IABA
epeKTMBHO pA3aHe AMPEKTHO BbPXY
cKeneTo.
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He OnucaHune Kon
1. | [lonHa ocHOBHa n/sioYa 3a NbK 1
2. [OpHa OCHOBHA Na04a 32 bK 1
3. | OoneH gbpKad 3a bK 1
4, [opeH gbpKay 3a AbK 1
5. Hagnb)KHa KBagpaTtHa Tpbba 1
6. | Ton c KBagpaTHa Tpbba 1
7. | AbHoO c KBagpaTHa Tpbba 1
8. | I'paHWyeH brbn ANYMUHUI 2
9. | HuT raiku c wnpok pub 9x6x15,5 19
10. | MeTanHa wanba 6x18x1.5 15
11. | WecTtorpameH BUHT M6x12 4
12. | KBagpaTHa raika M6 2
13. | NMpeBKNtOYBaHE 1
14. | Katapama Kopk12 2
15. | UHTerpupaH wencen 30X30 2
16. | MNpyKuUHeH npeanaseH maHwoH 14*30 2
17. | Talika M4 4
18. | MawwuHeH camoHapeseH BUHT M3.5x13 2
19. | eHckM Wwencen Ha TpaHcpopmaTop 1
20. | Pad Of Transformer 1
21. | MNOCbK MaWMHEH CcamoOHape3eH BWHT | 2

M2.9x13
22. | NMnactmacosa warba 6x18x1.5 12
23. | 3agbprKawa raika M6 19
24. | BMHT c nnocKa Yawa M6x25 2
25. | Nopewa *xuua 1
26. | HasbbeHa raitka M6, nnactmaca 4
27. | NnacTmacosa ralika 13
28. | BuHTOBE 32 HUTOBE M6*35 2
29. | BuHTOBE 32 HUTOBE M6*20 2
30. | Mbp3anka 33cm 2
31. | Mpy*¥unHa 13x30x1,5 2
32. | WectorpameH BUHT M4x8 2
33. | CamoHape3Hn BWHTOBE C NAOCKA onawka | 2
ST3,5x12
34. | BuHTOBE C Kpbraa rnaBa C KpbCTocaHa | 2
BONbOHaTUHA M4x6
35. | BuHTOBE C Kpbraa rnasa C KpbCTocaHa | 2
BONbOHaTMHA M4x10
36. | HuT c aBoeH 6apabaH 4.8*11 7
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37. | OTgpbnBeala ce nponer 2
38. | MeTanHa waiiba 4x9x0.8 2
39. | OAbHHa nnaTKa 1
40. | ObpBeHa gbcKa oTaony 1
41. | TopHa AbpBeHa AbCKa 1
42. | TeCHU HUT raikmn 6x9x15 31
43. | MawunHHKU BUHTOBE M6X%25 4
44. | EkcueHTbp OT niacTmaca 1
45. | MeTanHa waiiba 6x12x1.5 1
46. | bonT c nnocka rnasa M6x20 1
47. | bonT ¢ nnocKa Yawa M6x35 1
48. | NluHnika 1
49. | MeTanHa KOHCTPyKUuMa C naactmacosu | 1
Kanayku
50. | MeTanHa  KOHCTpyKuMa Cc naactmacos | 1
NpoTeKTOop
51. | Cnan HuT 3,2%9 3
52. | KBagpaTtHa 3anyLasiKa 3a Tpbba 30x30 2
53. | BMHT c Ha3bbeHa pesba Plstic M6X30 1
54. | MNnoya 1
55. | BMHT c Banbb6HaTa Abnb6oUnHa M4x12 2
56. | KoHTparaika M4 2
57. | BMHT c nnocka yawa M6x30 24
58. | CpegHa anymuHmesa Tpbba 2
59. | CpegHa obcKa 4
60. | BMHT c nnocka yawa M6x50 8
61. | MpeaeH Kpak 2
62. | 25tube Manto 2
63. | M10X40 LecTobrbnHa NAocKa Kpbraa rnaesa | 1
C noAnaaTeHu BUHTOBE
64. | OvprKkay 3a pamKa 1
65. | BMHT c nnocka yawa M6x40 2
66. | AnymmnHneBa Tpbba Ha AgbpxKaya Ha |1
pamkara
67. | WectorpameH BMHT M6x80 2
68. | MeTtanHa wariba 10x25x1.5 2
69. | TpaHchopmaTOp 1
70. | TeCHM HUT raikn M6x12 1
71. | BMHT 3a BepTUKaiHa ApbxKa M10x86x25 1
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3a Aa cTapTupaTe HOXa, U3NbjHeTe
cnegHuTe CTbnKu:

BkntoveTe XLR KOHeKTopa Ha
TpaHcpopmaTtopa B CbOTBETHMA
KOHTAKT Ha Hoca.

CebpxeTe wencena KbM
3aXpPaHBaALLLMA KOHTAKT.

YBepeTte ce, ye MpPEeX0BOTO
HanpeXkeHue e npasuIHO.
Hanpe)eHMeTo Ha WM3TOYHWKA Ha
3axpaHBaHe TpAbBa Ja CbOTBETCTBA
Ha Harnpe)XeHWeTo, MNOCOYEHO Ha
TabesKaTa ¢ JaHHM Ha MalUMHaTa.

OrpaHUuYUTENIHU CIIUPAYKK
BnarofapeHne Ha oOrpaHu4MTENUTE
mMoraT ga 6bgaT  npousBeAeHwu
KONIKOTO Ce MOXXe MoBeye MIouYu C
abcontoTHO egHaAKBU pasmepu.

K104 3a BK/lOUBaHe/U3K/1louBaHe

3a pga CcTapTupate  MallMHAaTa,
HaTUCHeTe byToHa 3a
BKNIOYBaHe/U3KNOUBaHe

1 ” ro 3aapb)KTe HaTucHaT. 3a Aaa
W3KOYMTE 3aXPaHBaAHETO
WHCTPYMEHT, oTnycHeTe
npesKAlYBaTENA 3a
BKNIOYBaHe/U3KNOUBaHe

3a fa MOHTUpaTe npepocTaBeHaTa

peella Ten:

1. T[lpuKkpeneTe pekelwaTa Tea Kbm
NPYXWHUTE OT NABaTa U AAcHaTa
cTpaHa. MbpBo  duKcupaiite
uuata B MpPyKMHATa OT eAHaTta
CTpaHa, cnep ToBa A OMbHETE Noj,
HanpeXeHne M A 3aKkpenete oOT
ApyraTa cTpaHa.

2. AKO pexewarta Ten ce CKbca,
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OTCTpaHeTe ocCTaHanaTa Xuua,
KaTo oTAenuMTe rHesgaTta B
ropHaTa M A0J/IHATa YacT Ha TenTa.
Camo cnepg Tasu CTbMNKa MoXe aa
Ce MOHTMpPa HOB MPOBOAHMK.

3abenexKa : 3a pasNMKa OT HOBUTE pe3epBHU Kabesn, MbPBOHAYANHO UHCTANIMPAHUAT
NPOBOAHMK B HOXa BeYe He e C MeAeH UBAT, a M3rnexaa tomeH. Tosa obesuserasaHe
He e aedekT; ToBa MOKa3Ba, Ye HOXbLT e TecTBaH NpW ropewy ycaosua, 3a ga ce
rapaHTMpa npasuaHa GpyHKLMOHANHOCT, Npean Aa HanycHe pabpukaTa.

MpepynpexaeHue: NPeKOMEPHOTO HanpeXKeHWe U reHepnpPaHeTo Ha ToNIMHA morat
Ja noBpeaAT TpaHchopmaTopa. BMHaArK M3nonssaiTe camMo yKasaHaTa eNnekTpuyecka
MOLLHOCT MO Bpeme Ha ps3aHe. He e HeobXoAMMO TeNTa [a e Ha)KeXKeHa, 3a Aa ce
pexe epeKTMBHO NeHONNacT.

BapuaHTu Ha pa3aHe

MpaBa Kpoiika

1.

w

o

Perynupaitte brbsia Ha ibKa Ao 0 rpafyca KakTo OT AAcHaTa, Taka M OT fifBaTa
cTpaHa.

MapKupaiTe HeobXoAMMUTE PasMepU BbPXY JINCTa OT NOSUCTUPOA.
MoBaurHeTe NbKa, 3a Aa NOCTaBUTE MaTepuana noa pexellara Ten.
MoctaBeTe maTepuana CpeLly brbfa Ha NoCTaBaAHE U ro U3gbpnaite Hanpea,
[OKaTO AOCTUIHE HEOBXOAMMOTO M3MeEpPBaHe.

HaTucHeTe 1 3aapbiKTe byToHa (TOBa 3arpaBa pexew,aTa Ten).

M3gbpnaitTe MbKa KbM MaTepuana, 3a 4a ro oOTpeskeTe.

Ocsoboaete 6yTOHa, C/ef, KaTo PA3aHETO NPUKAIOUN.

[wnaroHaneH paspes

1.

2.

Perynupaiite brbaa Ha bKa go 0 rpagyca KakTo OT AACHaTa, Taka M oT 1sBaTa
cTpaHa.

MapKupaiTe He0b6X04MMOTO CTbMNas0 (KAaKTO BUCOUYMHA, Taka U Ob/XKUHA)
BbPXY MOJANCTUPOIOBMSA SIUCT.
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MoBaurHeTe nbKa, 3a Aa NO3MLMOHMPATE MaTepuana Noa pesellara Ten,
KaTo ro noApasHMTE C MapKMpaHaTa L4b/XKUHa.

HaTucHeTe 1 3aapbiKTe byToHa (TOBa 3arpaBa pexkew,aTa Ten).
M3gbpnaiite gbrata KbM maTepuana, 3a Aa HamanuTe gbnboumHarta Ha
CTbMKaTa.

Cnef, gocturaHe Ha Abn60oYMHaTa Ha CTbMNKaTa, NpemecTeTe matepuana
HaNABO, AOKATO CTbMKaTa 6bAe HaMb/AHO U3pA3aHa.

Ocsoboaete 6yTOHa, KOraTo CTbMNaa0BMUAHO PA3aHE NPUK/IOYM.

[BycTeneHHa KpoiKa

1.

pw

®dacka

Eall

o w

PerynupaiTte nbKa 2,0 HEOOXOAMMMA BI'b/ OT AACHATA U sBaTa CTPaHa, KaTo
M3non3BaTe NPefOoCTaBEHUA br/I0B OrpaHuumTeN.

MoBaurHeTe Abrata, 3a 4a NO3MUMOHMpPaTE MaTepMana Nog pexeLlarta Te,
KaTo ro NogpasBHUTE C Ha4an0To Ha cpesa.

HaTtucHete v 3agpbikTe ByToHa (TOBa 3arpsiBa pexkeLuara Ten).

M3obpnaiTe gbrata KbM MaTepuana, 3a a oTpexkere packara.

OcBoboaeTe 6yTOHa, C/ied KaTo CKOCEHOTO pPA3aHe NPUK/OYM.

Perynupaiite nbKa Ha 0 rpagyca KakTo oT AscHaTa, Taka W OT /ifiBaTa CTpaHa.
MapkKupaiTe Heobxoanmma paspes BbPXy NOAUCTUPONOBUA JIUCT.
MoBAWrHeTe TbKa M NOCTAaBETE MaTepuasa Noj pexeluara Te.

HarnaceTte maTepurana Taka, Ye MapKMPaHUAT pa3pes Aa ce U3PaBHM TOYHO C
pexeLllaTa Ten.

HaTucHeTe 1 3agpbiKTe 6yTOHa (TOBa 3arpsaBa perkeliarta Ten).

M3abpnaiTe MbKa No NOCOKa Ha maTepuana, 3a 4a HanpaBuTe paspesa.
OcBobogaeTe 6yToHa, cnes KaTo pPA3aHETO NPUKOUM.
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1. Perynupaiite nbka Ha O rpagyca KakTo OT AACHATa, Taka M OT NsaBaTa CTpaHa.

2.  Mapkupaite HeobXooMMUSA KyX KNeb BbpXy NONUCTUPEHOBUA NCT.

3. TloBaurHeTe nbKa M NOCTaBeTE MaTepuana Nnoj pexellaTa Tes, KaTo ro
NoApaBHUTE C MapKMpaHaTa HauyaaHa ToYKa.

4. HaTtucHeTe 1 3agpbiKTe ByTOHa (TOBa 3arpaBa pekewiarta Ten).

5. W3gbpnaiiTe nbKa No NOCOKa Ha maTepuana, 3a Aa HamanuTe AbnboymHaTa

BanbbHat paspes

Ha CTbMKaTa.

6. Cnep pocturaHe Ha Abn6ouMHaTa Ha CTbMKaTa, NpemecTeTe maTepuana
HafACHO, CeBaliKM MapKMpaHaTa Ab/KMHA Ha KaHana.

7. W3gbpnaiiTe AbKa Harope oT MaTepuana, cief KaTo Ab/KMHATa Ha CTbMKaTa
€ Hanmb/IHO M3pA3aHa.

8. Ocsobogete 6yTOHA.
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®pe3a 3a nAHa ¢ ropewy, HOX 3a MSW-ISU-GIL E1 S1

CnoTtoBe 3a 3aKpenBaHe Ha peXXeLin NPUHAANEKHOCTU
LED nHamkaTOop 3a oTonneHue

Koneno 3a perynupaHe Ha TemnepaTtypara

3axpaHBauy Kaben

Kyka

CnycbK 3a oTon/eHue

"m0 o0 T o

CrNNOBABAHE HA YCTPOMCTBOTO

YpeabT ce AocTaBA NoYTH roToB 3a ynotpeba. MNotpebutenar Tpabsa ga npukpenu
CaMO »KeNaHMA aKkcecoap, KOMTO OTrOBapA Ha HEroBUTE HYXKAM.

BHUMAHME: NHcTanmpanTe akcecoapa KbM YCTPOMCTBOTO CAMO KOraTo € U3K/I0YEeHO
n oxnageHo! M3nonseante NoAXoAALM PbKABULM 3a 3aLLMTA.

e C nomoLTa Ha BKAKOYEHUA WeCcTorpameH KoY pa3xna6eTe 4-Te 6OJ'ITa, NOCOYeHU Ha
CHMMKaTa no-aony:
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e [locTaBeTe XefaHUTe HAKPANHULM Ha peXxeLumn akcecoap (meTaneH) B
cnoTOBETE U 3aTerHeTe 34paBo 4-Te npeasapuTesiHo pasxiabenn 6onTta, Taka
Ye YCTPOWCTBOTO M aKCECOapPbT 43 MMAT Mb/IeH KOHTAKT:

e HenpaBuiaHaTa MHCTaNaUMA We AoBeAe A0 HesarpsasaHe Ha OCTPUETO
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AUTO 1O eyxelpiblo xprnotn £xeL petadpaoctel yla tn SleukoAuver oag

XPNOLWOTIOLWVTAG QUTOHATn  MeTadpacn. Exouv yivel e0Aoyeg
npoomaBeleg yla v mapoyn akpBouc petadpaocnc. Qotodoo, Kapia
ouTopaTonolNUEVN petadpaon bev elval TéEAela oUTe Tpoopiletal va
To

EYXEPLOLO Xprotn eilval n ayyAkn €kdoon. Tuxov acupdwvieg N

OVTIKOTAOTACEL TOUG avBpwrivoug HeTadpOoTEG. enionuo
Sladopeg mou Snuloupyolvtal otn UeTddpach Sev eival SECUEUTIKEG
Kall €V €XOUV VOLLKN LOXU ylot 0KOTIOUG SUMMOpdwonG 1 emLBoAng. Eav
MPokUPOUV EPWTHOELG OXETLKA UE TNV akpiPfela Twv mAnpodopLwv mou

nepLéxovtal oto Eyyelpibio xpriong, avatpeste otnv ayyAwkn £kdoon

QUTWV TWV TIEPLEXOUEVWV TTOU £lval n emionun €kdoon.

Texvika otoweia

MNapapetpog Napapetpog
neplypadn agia
‘Ovopa mpoiovtog Kodtng deAlon
Moviého MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1 E1S1 E1S1
Elcaywyn AC~230V / 50Hz
, Mpoocappoyéag
Mapaywyn DC 40V 5A 200W 250W
Méy. Mnkog komr ¢ [mm] 1350 200
Katnyopia Mpootaciog Il
AwaBabulon npootaociag IP IP68 | IPX0
I\:Iev. Bepuokpaocia Aenidag 500
[°Cl
OepuLkA MpooTacia v S2 (15son/
45s off)
Frwvia komng [°] 0-45 -
'AL(IOT(IGELC [MAdTog x BaBog x 935X 1110 X 1640 43 x 253 x 90
Ygog, mm]
Bapog [kg] 15,8 2,5 (oeT)
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MpLv XpNOLUOTOLAOETE TOV KODTN, €lval amapaitnTo va SLoPACETE TPOCEKTIKA TIG
o0dnyleg Aettoupyiag. EQv €xeTe EPWTHOELG TTOU ATIOUEVOUV, ETILKOWVWVIOTE E TOV
MWANTA TOU 00G TOUANCE Tn oOuokeu. Me Tnv ekkivnon Tou KOdTN,
eniBefalwvete OtL €xete SlaPAoeL KAl KATAVONOEL TO €YXEPibL0 0dnylwv Kot
anodéxeote TV MANPN evBULVN yLa TN Aettoupyia Tou.

MNpoBAenopevn xpron

To pnxavnuo £xel oxedlaotel ylo tThv Komf un mAaotikomolnuévou adpol. Ta
UM adpol mpénel va eivat amalaypéva and KOAA, umoAsippota KOANOG 1
omnolodnmote aAAo eidog poAuvaong.

O XELPLOPOG TOU KODTN TIPEMEL VAl YIVETOL LOVO A0 ATOUA Tou elval e€olkeLwEVA
pe tn Aetoupyia tou. Katd tn xprion tou Kootn, mpemnel va dopdte KAtdAAnAo
pouUXLoMO epyaciag Kal POOTATEVTIKA YavTLa (avaTpefTe oTig akoAouBeg odnyieg
aodareiog). O kaboplopevog umelBuvog uyeiag kal achEAelag TnG stalpeiog
Omou xpnolporoleital o kOdtNG eivalr umelBuvog vyl Tt Slachalion TG
CUUUOpdWONG UE To eyXeLpiblo Asttoupylag.

0 6poc¢ «kOPTNG» oTIG akOAoUBEC TpoelSomoLoelg avadEpeTal TOG0 0 NAEKTPLKA
epyaleia mou Aettoupyouv pe pelpa (He KaAwdlo) 600 Kal 0 NAEKTPLKA epyaAeia
TIoU AELTOUpyoUV U pnatapia (acUppata).

1. Anoocuvbéote 10 ¢Ig tpododoaoiog kal/r adalpéote tnv pnatapio and to
epyadeio mplv kavete omolecdnmote puBuioelg, alhagete efoptipota N
arnoBnkeVoeTe TOV KODTN.

2. Xpnolhomoliote MOVO Ta yvAola KoAwdla Tou mapéxovtal amo Tov
Kataokevaot. H xpnon un ouppopdolpevwv KaAwdiwv pmopel va
TiPpOKOAEDEL {NULA OTOV peTaoXnUatioth acdadelag, va auénoet tov kivbuvo
TIUPKOYLAG KOL VOL 08Ny OEL O€ EPALTEPW {NILEG. H eyyunon lval akupn gav
xpnowuomnotnBouv pn e€ovclodotnuéva kaAwdia Tpitwy.

3. Aeltoupynote Tov KOPTN 0t €EWTEPLKOUG XWPOUG I 0 KOAA oepL{OUEVOUG
XWPOUG. MIKPEG TOCOTNTEG OTUPEVIOU ameAeuBepwvovTal KATA TNV KOTH,
oAAG tponNyoULEVECG LETPAOELG £XxouV Sei€el OTL Sev umdpxel Kivbuvog yla Thv
uyela otav SlatnPELTOL 0 CWOTOG OEPLOUAG.

4. Eilval onuavtikd va TPooTATEUCETE TH OUCKEUN amd Tthv uypacia. Mn
XPNOLUOTIOLE(TE TOV KOPTN O £€WTEPLKOUE XWPOUC OTN Bpoxn N O MAPOUOLEG
OUVONKEG.

5. To oUpua KomAg yivetal e€atlpetikd {eoTtd Kata tn Xpron. Mnv ayyilete noté
1o oUpHa evw Asltoupyel 0 kODTNG, KABWG pmopel va mpokaléoel coBapa
eykavpata. No popdte MAVIA MPOOTATEUTIKA YAVILOL Yld VA amodUYETE
TPOUUOTIOHOUG.
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6. No popdte MAVIA MPOCTATEVUTIKA yla Ta pdtia. To cUpUa KomAg elvat umd
LoXupn TAON KoL €AV OMACEL KOTA TN Aswtoupyia, pmopel va mpokaléoel
omwonpeg kal mBavo TPAUUATIOUO.

7. Npuw ano kaBe xpron, BePawwbeite 0TL OAeg oL BideS ival obLyéveg kat OTL
oAa ta Buopata eivat KOAG oTEPEWEVA.

8. Mpw Béoete oe Aettoupyla tov KOPTN, BeBatwbeite OTL £xel eykataotadel oe
otaBepn Béon kal BePawOdeite dtL €xouv adalpebei omoleodrmote mnyEg
KwwdUvou 1 kvduvou teBAg otn yUpw TtepLoxn.

KAOAPIZMOZ, ANOGHKEYZH, META®OPA, ZYNTHPHZH

Mpw amnoé tn cuvtpnon, Tov KabapLopd, tn pertadopd Kat tnv anobfkeuon:
Amnoouvdéete navta To ¢Lg and tnv npila kot Stafalete OAeg TG MANpodopLeg KaL TLG
odnyieg acdaieiag. H pn cuppopdwaon e AUTEC TIG TPOPUAAEELS UmopEl va
odnynoet og nAektpomAnéia, mupkayLd | coBapod TPOUUATIOUO.

KAGAPIZMA:
1. Adalpéote TuxOV UMOAElPUOTA AKOUMTOU adpol amd Th GUOKEUN Kol Ta
epyaieia PETA amo kABe xprion.
2. KaBapilete Tn ouokeun Pe €va uypo Tl HETA amo KABe xprion. Amodpuyete
™ Xpron TpeXoVEVOU VEPOU 1 SLAAUTIKWV.
AMNOOHKEYZH:
1. Mpwv amoBnkelOETE TN GUOKEUN yla UEYAAO Xpovikd Sldotnua, xaAapwote
TG BLOWTEG ouVEEDELG Kal adalpEoTe Ta epyaleia.
2. AmoBnkeloTe TN OUOKEUN Kol Ta epyaleia oe Spooepd, Enpd PEPOC, LaKPLA

armno maldia.
METAQ®OPA:
1. Awodaliote tnv achaln cuckevacio Kotd th LETadopd Kol adalpéote ta
epyoAeia.

2. Oupumnatopieg mpémnet va anodnkevovtol He 0opAAELO OTN CUCKEVAGLA HE TIG
enad£g KOAMNUEVEG pe Talvio. AkoAouBrote Toug £BvikoUG KAVOVIGUOUG yLa
emikivéuva UALKA Katd tn petadopd.

ZYNTHPHZH:

1. Mpw amoé tn xpnon, ehéyéte to olpua komng ya ¢Bopd Kat yrpavon. Eva
$Oapuévo kaAwdlo pmopel va ondocet advika kal va pokaAéoel coBapoug
TPAUMATIONOUG 1 TUPAwon. Ta dBapuéva f maAld kaAwdia v pumopouv va
EMLOKEUAOTOUV. TIPEMEL Vo avilkataotabouv pe véa. OAol 6ool Bpiokovtal
OTO XWPO gpyaciog mpémnet va popave MPOOTATEUTIKA YUAALA.

Zuvéleuon
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OL mopakdtw odnyieg ouvappoAdynong KOAUTMTOUV OAa Ta UOVTEAQ KOL TOV
TIPOOQLPETIKO €€OMALOMO ToU elval SlaBéauog yla tov adpokontn oag. AdBete
unoPn otL o adppwdeg kKODTNG cog evOEXETAL va Hnv TeplAauBavel OAa ta
XOPOKTNPLOTIKA Kal Tta afecoudp mou meplypddovral (m.y. Baon Bdaong A
Bpaxiovag okoAwoldg). Ma pwa mAnpn Alota pe ta SwoBéowa afecoudp,
QvaTPEETE OTOV KATAAOYO Hag e a§ecouap.

ENA

H mpdobetn tomobétnon otnpéng
pmopel va tomoBetnBel oe TpELg
(SIS

H Bdon otnpng umopel va
avtikataotoBel  ypriyopa pe TO
OTAPLYLO TNG OKOAWOLAG.

(4xP)

To OTAPLYHA TOU LKPLWMOTOCG €£lval
OTEPEWMEVO OTNV TIOW TAEUPA TNG
OUOKEUNG, ETUTPETOVTAG mv
aroteAeopatiky Komf  ameuBeiag
0TO IKplwpa.
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OxL. MNepypadn Moo
1. | Katw mAdka Baoncg yia pLoyko 1
2. | Navw NAdka Baong Mo Ouoyko 1
3. | Kdtw 6nkn yla té6€o 1
4. | Kopudaia Brkn yla toto 1
5. | AlapAKNG TETPAYWVOC CWARVAG 1
6. | Tetpaywvo Tube Top 1
7. | Tetpdywvog cwAnvag KATw 1
8. | Aloupivio oplakng ywviag 2
9. | Nagadia pe mputoivia eupeilag akpng | 19

9x6x15,5
10. | MetoAAkn podéla 6x18x1,5 15
11. | Bida Allen M6x12 4
12. | Tetpaywvo mofuadt M6 2
13. | Alakomtng 1
14. | Népnn ®eAN6g12 2
15. | Evowpatwpévo Buopa 30X30 2
16. | AVOLELATIKO TIPOOTATEVUTIKO pavikt 14*30 2
17. | No&uadt M4 4
18. | Biba pe autokOAAnTn pnxavn M3,5x13 2
19. | OnAuko BUOUA PETOOXNUATLOTH 1
20. | Pad Of Transformer 1
21. | Eminebn Bida pe aUTOKOAANTN pnxavh | 2
M2.9x13
22. | MAaotikr PodéAa 6x18x1,5 12
23. | Na&uadl ouykpatnong M6 19
24. | Flat Cup Bida M6x25 2
25. | Hot Wire 1
26. | No€uadt M6, MAaoTiko 4
27. | N\aoTko maguast 13
28. | Bideg pe mpuroivia M6*35 2
29. | Bibec pe mpiroivia M6*20 2
30. | Aadavela 33 ek 2
31. | Avoién 13x30x1,5 2
32. | Bida Allen M4x8 2
33. | Eminebeg Pideg pe autokOANTn oupd | 2
ST3.5x12
34. | Bibeg kepalng tadlol pe eykapola ecoxn | 2
M4x6
35. | Bibeg kepalng tadlol pe eykapola ecoxn | 2

M4x10
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36. | AutA6 Drum Rivet 4,8*%11 7
37. | H avol&n mou unoywpset 2
38. | MetaAAkn podéla 4x9x0,8 2
39. | MnTtpiKkn MAQKETA 1
40. | Z0Awn cavida kaTw 1
41. | Kopudaia =UAvn cavida 1
42. | Iteva kopudila mpLtoivia 6x9x15 31
43. | Bideg Mnyavrig M6x25 4
44, | EKKEVIPO ATO TTAQCTIKO 1
45. | MetaA\ikn podéla 6x12x1,5 1
46. | Mnoulovi emtinedng kedaAng M6x20 1
47. | Flat Cup Bolt M6x35 1
48. | KuBepvntng 1
49. | MetaMlkny  Kataockeury Me  MAaotika | 1
Karmakia
50. | MetaAAikn Kataokeun pe MAaotiko Mélpa 1
51. | Blind Rivet 3,2x9 3
52. | Tetpaywvo Buopa ZwAnvwv 30x30 2
53. | Bibwtn Bida MAaoctikdé M6X30 1
54. | NMAdka 1
55. | Ztavpwt ecoxy avtipublopévn Bida | 2
M4x12
56. | MNafuadt kAewdbwpatog M4 2
57. | Flat Cup Bida M6x30 24
58. | Meoaiog cwAnvag aloupviou 2
59. | Meoaia cavida 4
60. | Flat Cup Bida M6x50 8
61. | Mmpootivo modtL 2
62. | Novwdopt 25 cwAnvwv 2
63. | M10X40 Efaywvo Emimedn ZtpoyyuAn | 1
Kedaln ue Emevéupéveg Bibeg
64. | 2tiplyua mhaloiou 1
65. | Flat Cup Bida M6x40 2
66. | 2wARva ahouptviou BKkNg mMAatciou 1
67. | Bida Allen M6x80 2
68. | MetaAAikn podéha 10x25x1,5 2
69. | MeTaOXNUATLOTNAG 1
70. | teva Kapmakio M6x12 1
71. | Bida kaBetng Aaprg M10x86x25 1
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Na va €ekwnoete Ttov KOoTN,
akolouBnote Ta €N ¢ Prpata:

Juvééote TO Puopa XLR  Ttou
METOOXNUOTLOT OtV avtiotolxn
urnodoyn otnv mAwepn.

Juvbéote to BlUoOpa peUpATOG OTNV
nipida.

BeBalwbeite 6tL n tdon Siktvou eivat
owotrl. H tdon tng¢ mnyng Lwoxvog
TPETEL VA TALPLALEL [UE TNV TACNH TIOU
kaBopiletat otnv  mwakiba TOU
HNXOVARATOG.

To 6plo oTapatd

Xdpn ota oplakd OTom, YrmopolV va
KATOOKEUAOTOUV 00€G TIAQLKEG
embupeite pe TIC (6l akplBwg
Slootaoelg.

Slakomng on/off

Ma va £&ekwnoete TO pnNXAvnuo,
natote to Stakomen On/Off

1 kol KpATAOTE TO Ttatnuévo. MNa va
OTTEVEPYOTIOLAOETE TO peUA
epyaleio, adnote to Stakomtn On/Off

Mo va TomoBeTroeTeE TO MAPEXOUEVO

KOAWSL0 KOTIAG:

1. Juvbéote TO OUpUO KOG OTa
e\atrpla TOCO OTNV OpPLOTEPN
600 koL otn 6egfld  mAsupd.
ApPXIKA, OTEPEWOTE TO cUPUA OTO
e\atrplo otn Mia mAEupd, otn
OUVEXELOL TEVTWOTE TO UMO TAON
KAl OTEPEWOTE TO OTNV OVTIBETN
TAEUPA.

2. Ed4v omdost 1o OoUpUA  KOTIAG,
odalpEoTE TUXOV UTTOAELTOUEVO
oUpuo amoonmwvtag ta Soxeia
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O0TO TAVW Kal KATW UEPOG TOU
oclpUATOC. MOVO HETA Ao aUToO
To BAua pmopet va eykataoctadel
éva véo KaAwbLo.

Inueiwon : e avtiBeon pe ta véa edebpkd KaAwdla, To apxlkd tomoBetnuévo
KaAwdlo otov kodtn dev elval mAéov xaAkwvo oAAd daivetal okoupo. AuTog o
OTMOXPWHATIONOG 8ev elval eAATTWHO. UTIOSNAWVEL OTL 0 KODTNG SOKIUACTNKE OF
Bepuéc ouvBnkeg yla va StaodaAiotel n ocwotr Asttoupyia mpwv ¢uUyeL amod To
£pyootaoto.

Mposwdonoinon: H umepPoAikn Tdon Kot n mapaywyn Oegppdtntag Umopel va
BAapouv tov petaocynuatiot. Na xpnolpomoleite mavia povo tnv Kaboplopévn
NAEKTPLKN oYV Katd tnv Komr. To clppa Sev xpeldletal va eival {eoto yla va KOPEL
QTTOTEAEOUATIKA TO aPpPpWEEC TAAOTLKO.

NapaAAayEg KOTIRG

EuBsia komn

1. PuBuiote ™ ywvia tou tofou oe 0 poipeg 1600 otn 6€§ld 00O Kal otV
opLoTEPN TAEUPAL.

2. INUELWOTE TIC AMALTOUUEVEC SLaoTAOELS 0TO HUANO TOAUGTUpPEViOU.

3. Avaonkwote to TOEO yla va TOmMoBeTAOeTE TO UAIKO KATw amd To cUpua
KOTING.

4. TomoBetriote TO UAKO OTn ywvia TomoBétnong kal TpaPrfte To mpog ta
EUMPOG HEXPL VAL TACEL OTNV QUMALTOULEVN LETPNON.

5. TMaTACTE KOL KPATAOTE TMATNUEVO TO KOUUTL (autd Beppaivel To oUpua
KOTIAG).

6. Tpoapr&te Tov dLOyKo POG TO UALKO YLa VoL TO KOYETE.

7. Adnote to purmoutdv PoALg ohokAnpwOel n komA.

Alaywvia komn
1. PuBuiote Tn ywvia tou t6€ou ot 0 poipeg 1000 otn Sefld 600 KaL otnv
0pLOTEPH TIAEUPAL.
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JNUELWOTE TO amattolpevo Brua (tdooo oG 600 Kal UnRKkog) oto GpuAo
TtoAUGTUpEVioU.

ZNKWOTE TO TOEO YLat VoL TOTIOBETAOETE TO UALKO KATW Ao TO cUPUA KOTIAG,
€UOUYPAUUILOVTAG TO HE TO ETMLONUOCUEVO UNKOG.

MatroTe KoL KPOTHOTE MATHUEVO TO KOUUTIL (auTo Bepuaivel To cUpua
KOTIAG).

TpaBnéte to to€o Tpog To UAKO yLa vo Koete to Babog Tou Brpartoc.
MOALg ptaoete oto BABoOG Tou BAUATOG, LETAKLVAOTE TO UALKO TpOog Ta
apLOTEPA PEXPL VO KOTIEL TTANPWCE TO BrMa.

Adnote To Koupni 6tav oAokAnpwOel n komn Tou Brjpartog.

Konn o€ 800 BrApata

1.

No&sbw

dwn

PuBuiote 1o T6€0 OTNV anattoupevn ywvia toco otn §gfLd 600 KalL otnv
opLOTEPN TMAEUPA XPNOLLOTIOLWVTAG TO TIOPEXOUEVO YWVLOKO OTOTT.
INKWOTE T0 TOEO yLla va TooBETAHOETE TO UALKO KATW artd To oUPUO KOTTAG,
gvBuypappifovtag To he TNV apxr TS KOTAG.

MatAoTe KoL KPATAOTE TTOTNEVO TO KOU T (atuTd Beppaivel To cUppa
KOTIAG).

Tpapréte tov PpLOyKo TPog To UALKO yLa va KoY eTe To daAToo.

AN oTe TO UMmouTov HoOALG oAokAnpwBel n Aofotoun.

PuBuiote 1o T16€0 o€ 0 poipeg TO00 ot 6€§Ld 60O KAl OTNV APLOTEPH TIAEUPA.
ZNUELWOTE TNV ATOAULTOUMEVN KOTtH 0T0 GUAAO TTOAUCTUPEVIOU.
INKWOTE TO TOEO Kol TOTOOETAOTE TO UALKO KATW Ao To cUPHA KOTIAG.
PuBuiote To UALKO £TOL WOTE N CNUELWUEVN TOUN va euBuypappiletal
aKPLBWC e TO cUPUA KOTING.
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5. NatAoTe Kal KpATAOTE TTATNUEVO TO KOU T (atuto Bepuaivel To cUpua
KOTtAG).

6. Tpapnéte o 16€0 mpog tnv kKateLBUVON TOou UALKOU yLa Vo KAVETE TO KO LUO.

7. Adnote To Umoutdv POALS oAokAnpwOel n komn.

KoiAn komn

1. PuBuiote 1o 16€0 o€ 0 poipeg TG00 ot 6£€LA OGO KAl OTNV APLOTEPH TIAEUPA.

2.  INUEWWOTE TNV amattoUpevn KolAn auldkwaon oto pUAAO ToAucTUpEViou.

3.  INKWOTE TO TOLO KO TOTOOETNOTE TO UALKO KATW atd TO cUPA KOTTNAG,
€UBUYPAUUITOVTAG TO UE TO ONIELWUEVO CNIELO EKKLVNONG.

4. Tatrnote KoL KPOTHOTE MATNUEVO TO KOUUTIL (aUTO Beppaivel To cUpua
KOTIAG).

5. Tpapnéte o 16€0 mpog tnv kateVBuUvon Tou UALKOU yia va koPete to Babog
Tou BApaToG.

6. MOALG ptdoete oTo BABOG TOU BAUATOC, LETAKLVIOTE TO UALKO TIPOG Ta Se€La,
0aKOAOUBWVTAG TO EMLONUACUEVO UAKOG AUAAKWONG.

7. Tpafnréte to 160 npog ta ndvw £€w aro To UALKO adol To UARKOG Tou
Bruatog €xeL Komel MARPWC.

8. Adnote to Kouprd.
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Kodtng adpol leotou payatplov yia MSW-ISU-GIL E1 S1

d

Ynodoxég yla TonoOetnon e€apTNUATWY KOTAG
‘Evéel€n LED yia Béppavon

Alakdmng puBuLong Beppuokpaciog

KaAwdio tpododoaiag

AyKLoTpO

OepUaVTIKN OKaVEAAN

"o Qo0 T W

2YNAPMOAOIHZH THZ 2YZKEYHZ

H cuokeun nmapadidetal oxedov £tolun yia xprion. O Xpriotng MPETMEL VAL EMLOUVAEL
MOVO TO €MBUUNTO AEECOUAP TTOU TALPLALEL OTLG AVAYKEG TOU.

MPOZOXH: TomoBetrote A&ECOVAP OTN CUCKEUT HOVO OTAV E(VOL ATIEVEPYOTIOLNEVN
Katl kpua! Xpnoomnotote KatdAAnAa yavtia yla mpootaocia.

e Me tn BonBela tou e€dywvou kAeldlov mou meplhapBavetal, xalapwote ta 4
MIOUAGVLA TTou daivovTal oTnV MapaKATwW ELKOVAL:
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e  Eloaydyete TIg emBUUNTEG AMOAREELG TOU €€APTAATOG KOTING (LETAAALKO)
oTIg UTt0S0XEG Kal odi€te KaAd ta 4 UMOUAOVLA TTOU €XETE XOAXPWOEL
T(PONYOULEVWG, WOTE N CUOKEUN Kal To e€dptnua va €xouv TARpn enadn:

e H okatd\nAn gykatdotoon Ba €xel wg amotéAeopa tn pn Béppavon g
Aemidag
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Ovaj korisnicki prirucnik je preveden radi vase udobnosti koriStenjem
strojnog prijevoda. UloZeni su razumni napori da se osigura tocan

prijevod; medutim, nijedan automatizirani prijevod nije savrsen niti mu
je namjera zamijeniti ljudske prevoditelje. Sluzbeni korisnicki priru¢nik
je engleska verzija. Sve nedosljednosti ili razlike nastale u prijevodu
nisu obvezujuce i nemaju pravni ucinak u svrhu uskladenosti ili
provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja vezana uz tocnost
informacija sadrzanih u korisnickom prirucniku, pogledajte englesku

verziju tih sadrzaja koja je sluzbena verzija.

Tehnicki podaci

Parametar Parametar
opis vrijednost
Naziv proizvoda Rezac stiropora
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1 E1S1 E1S1
Ulazni AC~230V / 50Hz
Adapter
lzlaz DC 40V 5A 200W 250W
Maks. Duljina rezanja [mm] 1350 200
Zastitna klasa Il
Stupanj zastite IP IP68 | IPX0
Maks. temperatura ostrice 500
[°Cl
Toplinska zastita S2(15s
N4 ukljuéeno / 45
s iskljuceno)
Kut rezanja [°] 0-45 -

Dimenzije [Sirina x dubina x
visina; mm]

935X 1110 X 1640

43 x 253 x90

Tezina [kg]

15,8

2.5 (set)
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Prije uporabe rezaca vazno je pazljivo proditati upute za uporabu. Ako imate jo$
pitanja, obratite se prodavacu koji vam je prodao uredaj. Pokretanjem rezaca
potvrdujete da ste procitali i razumjeli upute za uporabu te prihvacate punu
odgovornost za njegov rad.

Namjena

Stroj je namijenjen za rezanje neplastificirane pjene. Listovi pjene moraju biti bez
liepila, ostataka ljepila ili bilo koje druge vrste onecisc¢enja.

Rezacem smiju rukovati samo osobe koje su upoznate s njegovim radom. Prilikom
koriStenja rezaca potrebno je nositi odgovaraju¢u radnu odjecu i zastitne rukavice
(pogledajte sljedede sigurnosne upute). Imenovani sluzbenik za zdravlje i sigurnost
tvrtke u kojoj se koristi reza¢ odgovoran je za osiguranje uskladenosti s uputama za
uporabu.

Izraz "rezac" u sljedecim upozorenjima odnosi se na elektricne alate koji rade na
mreZi (sa kablom) i na baterije (bez kabla).

1. Odspojite strujni utikac¢ i/ili izvadite bateriju iz alata prije bilo kakvih
podesavanja, mijenjanja pribora ili spremanja rezaca.

2. Koristite samo izvorne Zice proizvodaca. Koristenje nesukladnih Zica moze
oStetiti sigurnosni transformator, povecati rizik od pozara i dovesti do daljnjih
ostecenja. Jamstvo je niStavno ako se koriste neovlastene Zice treéih strana.

3. Koristite reza¢ na otvorenom ili u dobro prozracenim prostorima. Male
kolic¢ine stirena oslobadaju se tijekom rezanja, ali prethodna mjerenja su
pokazala da nema opasnosti za zdravlje ako se odrZzava odgovarajuca
ventilacija.

4. Vrlo je vaZzno zastititi uredaj od vlage. Ne koristite reza¢ na otvorenom po kisi
ili u slicnim uvjetima.

5. Zica za rezanje postaje iznimno vruéa tijekom uporabe. Nikada ne dodirujte
Zicu dok rezac radi jer moZe uzrokovati ozbiljne opekline. Uvijek nosite
zastitne rukavice kako biste sprijecili ozljede.

6. Uvijek nosite zastitu za odi. Zica za rezanje je pod jakim zatezanjem i ako
pukne tijekom rada, moze izazvati iskre i moguce ozljede.

7. Prije svake uporabe provjerite jesu li svi vijci zategnuti i jesu li svi uticni
konektori dobro pri¢vriceni.

8. Prije rada s rezacem provjerite je li instaliran u stabilnom poloZzaju i provjerite
jesu li uklonjeni svi izvori opasnosti ili opasnosti od spoticanja u okolini.



HR

CISCENJE, SKLADISTENJE, TRANSPORT, ODRZAVANJE

Prije odrzavanja, CiS¢enja, transporta i skladistenja:

Uvijek izvucite utikac iz uticnice i procitajte sve sigurnosne informacije i upute.
Nepostivanje ovih mjera opreza moze dovesti do strujnog udara, pozara ili ozbiljne
ozljede.

CISCENJE:

1. Uklonite ostatke krute pjene s uredaja i alata nakon svake uporabe.

2. Ocistite uredaj vlaznom krpom nakon svake uporabe. Izbjegavajte koristenje
tekuce vode ili otapala.

SKLADISTENJE:

1. Prije skladistenja uredaja na dulje vrijeme, otpustite vijéane spojeve i uklonite
alate.

2. Cuvajte uredaj i alate na hladnom i suhom mjestu, izvan dohvata djece.

PRIJEVOZ:

1. Osigurajte sigurno pakiranje tijekom transporta i uklonite alate.

2. Baterije moraju biti pohranjene na siguran nacin u ambalazi s kontaktima
zalijepljenim trakom. Pridrzavajte se nacionalnih propisa o opasnim
materijalima tijekom transporta.

ODRZAVANJE:

1. Prije uporabe provjerite ima li rezne Zice istroSene i stare. Istroena Zica moze
iznenada puknuti i uzrokovati ozbiljne ozljede ili sljepocu. Istrosene ili stare
Zice ne mogu se popraviti; moraju se zamijeniti novima. Svi u radnom
prostoru moraju nositi zastitne naocale.

Skupstina

Sljedece upute za sastavljanje pokrivaju sve modele i dodatnu opremu dostupnu za
vas rezaC pjene. Imajte na umu da vas reza¢ pjene moZda nece sadrZavati sve
opisane znacajke i dodatke (npr. postolje ili nosac skele). Potpuni popis dostupnog
pribora potraZite u naSem katalogu pribora.
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Dodatni nosa¢ moZe se montirati na
tri mjesta

Baza postolia moze se brzo
zamijeniti nosacem skele.

(4xP)

Nosac skele pricvrséen je na straznju
stranu uredaja, Sto omogucuje
ucinkovito rezanje izravno na skeli.
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Ne. Opis Kol
1. | Donja temeljna ploca za luk 1
2. | Gornja osnovna ploca za luk 1
3. | Donji drzac za luk 1
4. | Gornjidrzac za luk 1
5. | Uzduzna Cetvrtasta cijev 1
6. | Cetvrtasti gornji dio cijevi 1
7. | Dno kvadratne cijevi 1
8. | Granicni kut Aluminij 2
9. | Zakivne matice sa Sirokim rubom 9x6x15,5 19
10. | Metalna podloska 6x18x1.5 15
11. | Imbus vijak M6x12 4
12. | Cetvrtasta matica M6 2
13. | Prekidac 1
14. | Kopca plutal2 2
15. | Integrirani utika¢ 30X30 2
16. | Opruzni zastitni rukavac 14*30 2
17. | Matica M4 4
18. | Strojni samorezni vijak M3,5x13 2
19. | Zenski utika¢ transformatora 1
20. | Podloga Transformera 1
21. | Ravni strojni samorezni vijak M2,9x13 2
22. | Plasti¢na podloska 6x18x1.5 12
23. | Uévrsna matica M6 19
24. | Plosnati vijak M6x25 2
25. | Vruéa Zica 1
26. | Rebrasta matica M6, plastika 4
27. | Plasti¢na matica 13
28. | Vijci za zakovice M6*35 2
29. | Vijci za zakovice M6*20 2
30. | Tobogan 33cm 2
31. | Opruga 13x30x1,5 2
32. | Imbus vijak M4x8 2
33. | Ravni samorezni vijci ST3,5x12 2
34. | Vijci s kruznom glavom i kriznim | 2

udubljenjem M4x6
35. | Vijci s kruznom glavom i kriznim | 2
udubljenjem M4x10
36. | Dvostruka zakovica za bubanj 4,8*11 7
37. | Proljece koje se povlaci 2
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38. | Metalna podloska 4x9x0,8 2
39. | Maticna ploca 1
40. | Donja drvena ploca 1
41. | Vrhunska drvena ploca 1
42. | Uske matice za zakovice 6x9x15 31
43. | Strojni vijci M6x25 4
44. | Ekscentar od plastike 1
45. | Metalna podloska 6x12x1.5 1
46. | Vijak s ravnom glavom M6x20 1
47. | Vijak s ravnim vrhom M6x35 1
48. | Vladar 1
49. | Metalna konstrukcija s plasti¢nim ¢epovima | 1
50. | Metalna konstrukcija s plasti¢nim gazistem 1
51. | Slijepa zakovica 3,2x9 3
52. | Cetvrtasti ¢ep za cijevi 30x30 2
53. | Rebrasti vijak Plstic M6X30 1
54. | Plo¢a 1
55. | Krizni upusteni vijak M4x12 2
56. | Sigurnosna matica M4 2
57. | Plosnati vijak M6x30 24
58. | Srednja aluminijska cijev 2
59. | Srednja ploca 4
60. | Plosnati vijak M6x50 8
61. | Prednja noga 2
62. | Kaput od 25 cijevi 2
63. | M10X40 Sesterokutna ravna okrugla glavas | 1
podstavljenim vijcima
64. | Drzac okvira 1
65. | Plosnati vijak M6x40 2
66. | Aluminijska cijev drZaca okvira 1
67. | Imbus vijak M6x80 2
68. | Metalna podloska 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Uske zakivhe matice M6x12 1
71. | Vijak s okomitom ruckom M10x86x25 1




HR

Za pokretanje rezaca slijedite ove
korake:

Ukljucite XLR konektor
transformatora u odgovarajuéu
uti¢nicu na pramcu.

Spojite utikac u strujnu uticnicu.
Provjerite je li mrezni napon ispravan.
Napon izvora napajanja mora
odgovarati naponu navedenom na
natpisnoj plocici stroja.

Ogranicenje zaustavlja

Zahvaljujuéi granicnicima, moZe se
proizvesti onoliko ploc¢a koliko god
Zelite s potpuno istim dimenzijama.

prekidac za uklju¢ivanje/iskljucivanje
Za  pokretanje stroja  pritisnite
prekidac za ukljuivanje/iskljucivanje
1 i drZite je pritisnutom. Za
isklju¢ivanje struje

alata, otpustite prekidac za
ukljucivanje/iskljuéivanje

Za montazu isporucene Zice za

rezanje:

1. Pricvrstite Zicu za rezanje na
opruge s lijeve i desne strane.
Najprije udvrstite Zicu u oprugu s
jedne strane, zatim je rastegnite
pod napetosSéu i ucvrstite na
suprotnoj strani.

2. Ako zZica za rezanje pukne,
uklonite preostalu Zicu
odvajanjem spremnika na
gornjem i donjem dijelu Zice. Tek
nakon ovog koraka moze se
postaviti nova Zica.
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Napomena : Za razliku od novih rezervnih Zica, izvorno instalirana Zica u rezacu vise
nije bakrene boje, ve¢ izgleda tamno. Ova promjena boje nije nedostatak; to znaci da
je rezac testiran u vruéim uvjetima kako bi se osigurala ispravna funkcionalnost prije
napustanja tvornice.

Upozorenje: Pretjerani napon i stvaranje topline mogu ostetiti transformator. Tijekom
rezanja uvijek koristite samo propisanu elektri¢nu energiju. Zica ne mora biti uZarena
za ucinkovito rezanje pjenaste plastike.

Varijante rezanja

Ravni kroj
1. Podesite kut luka na 0 stupnjeva i s desne i s lijeve strane.
2. Oznacite potrebne dimenzije na polistirenskom listu.
3. Podignite luk kako biste postavili materijal ispod rezne Zice.
4. Postavite materijal prema kutu postavljanja i povucite ga prema naprijed dok
ne postigne trazenu mjeru.
5. Pritisnite i drZite tipku (ovo zagrijava Zicu za rezanje).
6. Povucite luk prema materijalu kako biste ga izrezali.
7. Otpustite tipku kada je rez zavrsen.

Dijagonalni rez

1.
2.
3.

o

Podesite kut luka na O stupnjeva i s desne i s lijeve strane.

Oznacdite trazeni korak (i visinu i duljinu) na polistirenskom listu.

Podignite luk kako biste postavili materijal ispod rezne Zice, poravnavajuci ga
s oznacenom duljinom.

Pritisnite i drzite tipku (ovo zagrijava Zicu za rezanje).

Povucite luk prema materijalu kako biste smanjili dubinu koraka.

Nakon sto je dosegnuta dubina stepenice, pomaknite materijal ulijevo dok
stepenica nije potpuno izrezana.

Otpustite tipku kada je postupno rezanje zavrseno.



T

Kroj u dva koraka

1.

Pw

Bevel

PN

o w

Namjestite luk na Zeljeni kut s desne i lijeve strane pomocu isporuc¢enog
kutnog granicnika.

Podignite luk kako biste postavili materijal ispod rezne Zice, poravnavajuci ga
s pocetkom reza.

Pritisnite i drzite tipku (ovo zagrijava Zicu za rezanje).

Povucite luk prema materijalu kako biste izrezali kosinu.

Otpustite tipku kada je kosi rez zavrsen.

-

Podesite luk na O stupnjeva i s desne i s lijeve strane.

Oznacite Zeljeni rez na polistirenskoj ploci.

Podignite luk i postavite materijal ispod rezne Zice.

Podesite materijal tako da oznaceni rez bude to¢no poravnat sa Zicom za
rezanje.

Pritisnite i drzite tipku (ovo zagrijava Zicu za rezanje).

Povucite luk u smjeru materijala kako biste napravili rez.

Otpustite tipku kada je rez zavrsen.

———
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Konkavni rez

1. Podesite luk na 0 stupnjeva i s desneiis lijeve strane.

2. Oznacite potreban Suplji utor na polistirenskoj ploci.

3. Podignite luk i postavite materijal ispod rezne Zice, poravnavajudi ga s
oznacenom pocetnom tockom.

4. Pritisnite i drzite tipku (ovo zagrijava Zicu za rezanje).

5. Povucite luk u smjeru materijala kako biste izrezali dubinu koraka.

6. Kada se postigne dubina koraka, pomaknite materijal udesno, pratedi
oznacenu duljinu utora.

7. lzvucite luk prema gore iz materijala nakon sto je duljina koraka potpuno
izrezana.

8. Otpustite tipku.
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Vrudi noZ za rezanje pjene za MSW-ISU-GIL E1 S1

Utori za pric¢vrséivanje pribora za rezanje
LED indikator za grijanje

Okretni gumb za podesavanje temperature
Kabel za napajanje

Kuka

Okidac grijanja

"o Qo0 T W

SASTAVLIANJE UREDAJA

Uredaj se isporucuje gotovo spreman za koristenje. Korisnik mora priévrstiti samo
Zeljeni pribor koji odgovara njegovim potrebama.

OPREZ: Instalirajte dodatke na uredaj samo kada je iskljucen i ohladen! Za zastitu
koristite odgovarajuce rukavice.

¢ Uz pomoc priloZzenog imbus kljuca otpustite 4 vijka prikazana na slici ispod:
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¢ Umetnite Zeljene zavrsetke pribora za rezanje (metalne) u utore i ¢vrsto
zategnite 4 prethodno olabavljena vijka tako da uredaj i pribor imaju puni
kontakt:

e Nepravilna ugradnja rezultirat ¢e time da se ostrica nece zagrijati
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Sis vartotojo vadovas buvo i$verstas jlsy patogumui naudojant
masininj vertimg. Buvo dedamos pagrjstos pastangos siekiant pateikti
tiksly vertimg; taciau joks automatinis vertimas néra tobulas ir néra
skirtas pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficialus vartotojo vadovas yra angly
kalba. Bet kokie vertime sukurti neatitikimai ar skirtumai néra
jpareigojantys ir neturi teisinés galios atitikties ar vykdymo tikslais. Jei
kyla klausimy, susijusiy su vartotojo vadove pateiktos informacijos

tikslumu, Zr. to turinio versijg angly kalba, kuri yra oficiali versija.

Techniniai duomenys

Parametras Parametras
aprasymas verté

Produkto pavadinimas Puty polistirolo pjaustytuvas

Modelis MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1

Jvestis AC ~ 230V / 50Hz

Y . Adapteris

ISvestis DC 40V 5A 200W 250W

Maks. Pjovimo ilgis [mm] 1350 200

Apsaugos klasé Il

Apsaugos reitingas IP IP68 | IPXO0

Maks. asmeny temperatira 500

0

Siluminé apsauga S2(15s

N4 jjungta/45s
iSjungta)

Pjovimo kampas [°] 0-45 -

MaEmenys [plotis x gylis x 935x 1110 x 1640 43 x 253 x 90

aukstis; mm]

Svoris [kg] 15,8 2,5 (rinkinys)
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PrieS naudodami pjaustytuva, bitina atidZiai perskaityti naudojimo instrukcija. Jei
turite klausimy, susisiekite su pardavéju, kuris jums pardavé jrenginj. Jjungdami
pjaustytuvg patvirtinate, kad perskaitéte ir supratote naudojimo instrukcija bei
prisiimate visg atsakomybe uz jos veikima.

Naudojimas pagal paskirtj

Masina skirta neplastifikuoto putplascio pjaustymui. Putplascio lakstai turi bati be
klijy, klijy likuciy ar kitokio uztersimo.

Pjoviklj turéty valdyti tik su jo veikimu susipaZine asmenys. Naudojant pjaustytuva
reikia mavéti tinkamus darbo drabuZius ir mlvéti apsaugines pirstines (Zr. toliau
pateiktas saugos instrukcijas). Jmonés, kurioje naudojamas pjaustytuvas, paskirtas
sveikatos ir saugos pareiglinas yra atsakingas uz tai, kad baty laikomasi naudojimo
vadovo reikalavimy.

Sgvoka ,pjoviklis“ Siuose jspéjimuose reiskia tiek iS tinklo (laidinj), tiek is

akumuliatoriaus (belaidj) elektrinius jrankius.

1. Pries atlikdami bet kokius reguliavimus, keisdami priedus arba padédami
pjaustykle, atjunkite maitinimo kistukg ir (arba) iSimkite akumuliatoriy i$
jrankio.

2. Naudokite tik originalius gamintojo pateiktus laidus. Neatitinkanciy laidy
naudojimas gali sugadinti apsauginj transformatoriy, padidinti gaisro pavojy
ir dar labiau sugadinti. Garantija negalioja, jei naudojami neleistini treciyjy
saliy laidai.

3. Eksploatuokite pjaustytuva lauke arba gerai védinamose vietose. Pjovimo
metu iSsiskiria nedidelis stireno kiekis, tac¢iau ankstesni matavimai parodé,
kad pavojaus sveikatai néra, kai palaikoma tinkama ventiliacija.

4. Labai svarbu apsaugoti jrenginj nuo drégmés. Nenaudokite pjaustytuvo lauke
lyjant ar panaSiomis sglygomis.

5. Pjovimo viela naudojimo metu labai jkaista. Niekada nelieskite vielos, kol
pjaustytuvas veikia, nes galite stipriai nudeginti. Visada muvékite apsaugines
pirstines, kad iSvengtuméte suzalojimy.

6. Visada dévékite akiy apsaugy. Pjovimo viela yra stipriai jtempta, o jei
eksploatacijos metu ji nutriks, ji gali sukelti kibirkstis ir galimg susizalojima.

7. PriesS kiekvieng naudojimg jsitikinkite, kad visi varztai yra priverzti ir visos
kiStukinés jungtys yra tvirtai pritvirtintos.

8. Prie$ naudodami pjaustytuvg, jsitikinkite, kad jis sumontuotas stabilioje
padétyje, ir jsitikinkite, kad aplinkiniai pavojaus ar uzkliuvimo S3altiniai buvo
pasalinti.
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VALYMAS, SANDELIAVIMAS, TRANSPORTAVIMAS, PRIEZIURA

Pries technine prieziiirg, valyma, transportavima ir sandéliavima:

Visada istraukite maitinimo kistuka ir perskaitykite visg saugos informacijg bei
instrukcijas. Jei nesilaikysite Siy atsargumo priemoniy, galite gauti elektros Soka, gaisra
arba rimtai susizaloti.

VALYMAS:
1. Po kiekvieno naudojimo pasalinkite visas kietas putas nuo prietaiso ir jrankiy.
2. Po kiekvieno naudojimo valykite prietaisg drégna Sluoste. Nenaudokite
tekancio vandens ar tirpikliy.

SAUGOIJIMAS:
1. Prie$ laikydami prietaisg ilgesnj laika, atlaisvinkite varztines jungtis ir iSimkite
jrankius.

2. Prietaisg ir jrankius laikykite vésioje, sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.
TRANSPORTAS:

1. Transportuodami jsitikinkite, kad pakuoté yra saugi ir iSimkite jrankius.

2. Baterijos turi bQti saugiai laikomos pakuotéje, uZzklijavus kontaktus.
Transportuodami laikykités nacionaliniy pavojingy medziagy taisykliy.

PRIEZIURA:

1. Prie$ naudodami patikrinkite, ar pjovimo viela néra nusidévéjusi ir pasenusi.
Susidévéjes laidas gali staiga nutrikti ir sukelti rimty suZalojimy arba
apakimg. Susidévéjusiy ar seny laidy taisyti negalima; jie turi bati pakeisti
naujais. Visi darbo zonoje esantys privalo nesioti apsauginius akinius.

Surinkimas

Sios surinkimo instrukcijos apima visus modelius ir pasirenkama jranga, kuria
galima jsigyti jasy putplasio pjaustytuvui. Atkreipkite démesj, kad jasy putplascio
pjaustytuvas gali turéti ne visas aprasytas funkcijas ir priedus (pvz., stovo pagrinda
arba pastoliy laikiklj). ISsamy galimy priedy sarasa rasite misy priedy kataloge.
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Papildomg atramos vietg galima
montuoti trijose vietose

Stovo pagrindg galima greitai
pakeisti pastoliy laikikliu.

(4xP)

Pastoliy laikiklis pritvirtintas prie
galinés jrenginio pusés, todél galima
efektyviai pjauti tiesiai ant pastoliy.
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Nr. Aprasymas Kiekis
1. | Apatiné pagrindo ploksté lankui 1
2. | Virsutiné pagrindo ploksté lankui 1
3. | Apatinis laikiklis lankui 1
4. | Virsutinis laikiklis lankui 1
5. | ISilginis kvadratinis vamzdis 1
6. | Kvadratinis vamzdzio virSus 1
7. | Kvadratinis vamzdzio dugnas 1
8. | Ribinio kampo aliuminis 2
9. | Plataus krasto kniedés verzlés 9x6x15,5 19
10. | Metaliné poverzlé 6x18x1,5 15
11. | Sraigtas M6 x 12 4
12. | Kvadratiné verzlé M6 2
13. | Perjungti 1
14. | Sagtis kamstiena 12 2
15. | Integruotas kiStukas 30x30 2
16. | Spyruokliné apsauginé rankové 14*30 2
17. | Verilé M4 4
18. | Masinos savisriegis varztas M3,5 x 13 2
19. | Moteriskas transformatoriaus kiStukas 1
20. | Transformatoriaus padas 1
21. | Ploks¢ias masinos  savisriegis varztas | 2

M2,9x13
22. | Plastikiné poverzlé 6x18x1,5 12
23. | Apsauginé verzlé M6 19
24. | Plokscias taurés varitas M6x25 2
25. | Karsta viela 1
26. | Riektuota verzlé M6, plastikiné 4
27. | Plastikiné verzlé 13
28. | Kniedés varztai M6*35 2
29. | Kniedés varztai M6*20 2
30. | Slidinéjimas 33 cm 2
31. | Spyruoklé 13x30x1,5 2
32. | Sraigtas M4 x 8 2
33. | Ploksti uodeginiai savisriegiai varztai | 2

ST3,5x12
34. | Sraigtai su skersine jduba M4 x 6 2
35. | Sraigtai su skersine jduba M4 x 10 2
36. | Dvigubo bigno kniedés 4,8*11 7
37. | Atsitraukiantis pavasaris 2
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38. | Metaliné poverzlé 4x9x0,8 2
39. | Pagrindiné plokste 1
40. | Apatiné medienos lenta 1
41. | Virsutiné medienos lenta 1
42. | Siauros kniedés verzlés 6x9x15 31
43. | Masininiai varztai M6x25 4
44. | Ekscentras i$ plastiko 1
45. | Metaliné poverzlé 6x12x1,5 1
46. | Plokscios galvutés varztas M6 x 20 1
47. | Plokscias taurés varztas M6x35 1
48. | Valdovas 1
49. | Metaliné konstrukcija su plastikiniais | 1
dangteliais
50. | Metaliné  konstrukcija  su  plastikiniu | 1
protektoriumi
51. | Blind Rivet 3,2x9 3
52. | Kvadratinis vamzdzio kiStukas 30x30 2
53. | Riebalinis varztas Plstic M6X30 1
54. | Plokstelé 1
55. | KryZzminis jleistas Sraigtas M4x12 2
56. | UZrakinimo verzlé M4 2
57. | Plokscias taureés varztas M6x30 24
58. | Vidurinis aliuminio vamzdis 2
59. | Viduriné lenta 4
60. | Plokscias taurés varztas M6x50 8
61. | Priekiné koja 2
62. | 25 vamzdziy paltas 2
63. | M10X40 sesiakampé plokscia apvali galvute | 1
su paminkstintais varztais
64. | Rémo laikiklis 1
65. | Plokscias taures varztas M6x40 2
66. | Aliuminio vamzdzio rémo laikiklis 1
67. | Sraigtas , Allen Screw M6x80". 2
68. | Metaliné poverzlé 10x25x1,5 2
69. | Transformatorius 1
70. | Siauros kniedés verzlés M6x12 1
71. | Vertikalios rankenos varztas M10x86x25 1
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Norédami paleisti pjaustytuvg, atlikite
Siuos veiksmus:

Jkiskite transformatoriaus XLR jungtj j
atitinkama lanko lizda.

Prijunkite  maitinimo  kiStukg
maitinimo lizda.

Jsitikinkite, kad tinklo jtampa yra
tinkama. Maitinimo S3altinio jtampa
turi atitikti jtampg, nurodytg masinos
vardinéje ploksteléje.

Limit sustoja

Dél ribiniy atramy galima pagaminti
tiek ploksc¢iy, kiek pageidaujama,
lygiai ty paciy matmeny.

jjungimo/isjungimo jungiklis

Norédami paleisti jrenginj,
paspauskite jjungimo/isjungimo
jungiklj

1 ir laikykite nuspausta. Norédami
iSjungti maitinima

jrankj, atleiskite jjungimo/isjungimo
jungiklj

Norédami pritvirtinti pateiktg pjovimo

laida:

1. Pritvirtinkite pjovimo laidg prie
spyruokliy tiek kairéje, tiek
desinéje pusése. Pirmiausia vielg
pritvirtinkite  prie  spyruoklés
vienoje puséje, tada iStempkite jg
jtempta ir pritvirtinkite
prieSingoje puséje.

2. Jei pjovimo viela nutruksta,
pasalinkite likusj laidg,
atjungdami virSutinéje ir
apatinéje vielos dalyje esancius
lizdus. Tik po Sio Zingsnio galima
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jdiegti naujg laida.

Pastaba : Skirtingai nuo naujy atsarginiy laidy, pjaustytuve iS pradziy sumontuota
viela nebéra vario spalvos, bet atrodo tamsi. Sis spalvos pasikeitimas néra defektas; tai
rodo, kad pjaustytuvas buvo iSbandytas karStomis sglygomis, siekiant uZztikrinti
tinkama funkcionaluma pries iSvezant i$ gamyklos.

Ispéjimas: Per didelé jtampa ir Silumos generavimas gali sugadinti transformatoriy.
Pjovimo metu visada naudokite tik nurodytg elektros energija. Norint efektyviai pjauti
putplasCio plastika, viela neturi biti karsta.

Pjovimo variantai

Tiesus kirpimas

1. Sureguliuokite lanko kampg iki O laipsniy tiek desinéje, tiek kairéje puséje.

2. Ant polistirolo laksto pazymékite reikiamus matmenis.

3. Pakelkite lanka, kad medziaga bty po pjovimo viela.

4. Padékite medziagg prieS padéjimo kampg ir traukite j priekj, kol pasieks
reikiama iSmatavima.
Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtuka (tai jkaista pjovimo viela).
Patraukite lankg link medziagos, kad jj nukirptumeéte.
7. Baige pjovimg, atleiskite mygtuka.

o w

Istrizas pjavis
1. Sureguliuokite lanko kampg iki O laipsniy tiek desSinéje, tiek kairéje puséje.
2. Ant polistirolo lakSto pazymékite reikiama Zingsnj (tiek aukstj, tiek ilgj).
3. Pakelkite lanka, kad medZiaga bty po pjovimo viela, suderindama jg su
pazymétu ilgiu.
4. Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtuka (tai jkaista pjovimo viela).
Patraukite lankg link medziagos, kad sumazintuméte zZingsnio gyl;.
6. Pasieke zingsnio gylj, perkelkite medziagg j kaire, kol pakopa bus visiSkai
nupjauta.
7. Atleiskite stumoklio mygtuka, kai Zingsnis bus baigtas.

v



T

Dviejy Zingsniy pjovimas
1. Sureguliuokite lanka reikiamu kampu tiek desinéje, tiek kairéje, naudodami
pridedama kampinj atrama.
2. Pakelkite lanka, kad medziaga bty po pjovimo viela, suderindama jg su
pjovimo pradzia.
3. Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtuka (tai jkaista pjovimo viela).
Patraukite lankg link medziagos, kad nupjautuméte kampa.
5. Baige nuoZulnig pjovima, atleiskite mygtuka.

Nuozulnus

1. Sureguliuokite lanka iki O laipsniy tiek desinéje, tiek kairéje puséje.

2. Ant polistirolo lakSto pazymékite reikiama pjavij.

3. Pakelkite lanka ir padékite medziaga po pjovimo viela.

4. Sureguliuokite medZiaga taip, kad pazymétas pjavis tiksliai sutapty su
pjovimo viela.

Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtukg (tai jkaista pjovimo viela).
Patraukite lankg medziagos kryptimi, kad padarytuméte pjav;.

7. Baige pjovimg, atleiskite mygtuka.

———

E

o wu
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Jgaubtas pjavis

1. Sureguliuokite lanka iki O laipsniy tiek desinéje, tiek kairéje puséje.

2. Ant polistirolo laksto pazymeékite reikiama tusciavidurj griovelj.

3. Pakelkite lankg ir padékite medziagg po pjovimo viela, suderindami jg su
pazymétu pradzios tasku.
Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtuka (tai jkaista pjovimo viela).

5. Patraukite lankg medziagos kryptimi, kad sumazintuméte zingsnio gyl;.

6. Pasieke zingsnio gylj, perkelkite medziagg j desine, laikydamiesi pazyméto
griovelio ilgio.

7. |Straukite lankg aukstyn iS medZiagos, kai Zingsnio ilgis bus visiSkai nupjautas.

8. Atleiskite stimoklio mygtuka.
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Karsto peilio putplascio pjaustytuvas MSW-ISU-GIL E1 S1

d

Angos pjovimo priedams tvirtinti
LED indikatorius Sildymui
Temperatiros reguliavimo ratukas
Maitinimo kabelis

Kabliukas

Sildymo paleidiklis

"o Qo0 T W

PRIETAISO SURINKIMAS

Prietaisas pristatomas beveik paruostas naudoti. Vartotojas turi pritvirtinti tik norimg
priedg, atitinkantj jo poreikius.

DEMESIO: Priedus prie jrenginio montuokite tik tada, kai jis idjungtas ir atvéses!
Apsaugai naudokite tinkamas pirstines.

¢ Naudodami pridedamg SeSiabriaunj raktg atlaisvinkite 4 toliau esan¢iame
paveikslélyje nurodytus varztus:
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e  Jkiskite norimus pjovimo priedo (metalinius) galus j angas ir tvirtai priverzkite
4 anksciau atlaisvintus varztus, kad prietaisas ir priedas visiskai susijungty:
e Neteisingai sumontavus, peilis nebus jkaitintas
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Acest manual de utilizare a fost tradus confortul

dumneavoastra, folosind traducerea automata. S-au facut eforturi

pentru

rezonabile pentru a oferi o traducere corecta; cu toate acestea, nicio
traducere automata nu este perfecta si nici nu are scopul de a inlocui
traducatorii umani. Manualul de utilizare oficial este versiunea in limba
engleza. Orice discrepante sau diferente create in traducere nu sunt
obligatorii si nu au niciun efect juridic in scopuri de conformitate sau de
aplicare. Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor

continute Tn Manualul de utilizare, va rugam sa consultati versiunea in

limba engleza a acelor continuturi, care este versiunea oficiala.

Date tehnice

Parametru Parametru

descriere valoare
Numele produsului Cutter de polistiren
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL

El E1S1 E1S1
Intrare AC~230V / 50Hz
. Adaptor
lesire DC 40V 5A 200W 250W
Max. Lungime de tdiere [mm] 1350 200
Clasa de protectie Il
Grad de protectie IP IP68 | IPXO0
Max. temperatura lamei [°C] 500
Protectie termica S2 (15 s pornit
v / 45 s oprit)

Unghi de taiere [°] 0-45 -
Dlmen'smm [Later\e X 935X 1110 X 1640 43 x 253 x 90
Adancime x Inaltime; mm)]
Greutate [kg] 15,8 2,5 (set)
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fnainte de a utiliza masina de tiiat, este esential sa cititi cu atentie instructiunile
de utilizare. Daca mai aveti intrebari, contactati furnizorul care v-a vandut
dispozitivul. Prin pornirea taietorului, confirmati ca ati citit si inteles manualul de
instructiuni si va asumati intreaga responsabilitate pentru functionarea acestuia.

Utilizare prevazuta

Masina este proiectata pentru tdierea spumei neplastifiate. Foile de spuma trebuie
sa fie fara adeziv, reziduuri de adeziv sau orice alt tip de contaminare.

Dispozitivul de tadiere ar trebui sa fie operat numai de persoane care sunt
familiarizate cu functionarea sa. Cand utilizati dispozitivul de taiere, trebuie
purtate Tmbracaminte de lucru adecvatd si mdnusi de protectie (consultati
urmatoarele instructiuni de siguranta). Ofiterul de sanatate si sigurantd desemnat
al companiei in care se utilizeazd freza este responsabil pentru asigurarea
respectarii manualului de utilizare.

Termenul ,cutter” din urmatoarele avertismente se refera atat la uneltele electrice
alimentate de la retea (cu cablu), cat si la unelte electrice (fara fir).

1. Deconectati stecherul de alimentare si/sau scoateti acumulatorul din unealts
fnainte de a face orice reglare, de a schimba accesoriile sau de a depozita
tdietorul.

2. Utilizati numai firele originale furnizate de producator. Utilizarea de fire
neconforme poate deteriora transformatorul de siguranta, creste riscul de
incendiu si poate duce la alte daune. Garantia este nula daca sunt utilizate
fire de la terti neautorizate.

3. Operati cutitul in aer liber sau in zone bine ventilate. Cantitati mici de stiren
sunt eliberate in timpul taierii, dar masuratorile anterioare au aratat ca nu
exista niciun risc pentru sanatate atunci cand se mentine o ventilatie
adecvata.

4. Este esential sa protejati dispozitivul de umiditate. Nu utilizati masina de
tdiere n aer liber, in ploaie sau in conditii similare.

5. Sarma de taiere devine extrem de fierbinte in timpul utilizdrii. Nu atingeti
niciodata firul in timp ce masina de taiere functioneaza, deoarece poate
provoca arsuri grave. Purtati intotdeauna manusi de protectie pentru a
preveni ranirea.

6. Purtati intotdeauna protectie pentru ochi. Sdrma de taiere este sub tensiune
puternica si, daca se rupe Tn timpul functionarii, poate provoca scantei si
potentiale rani.

7. nainte de fiecare utilizare, asigurati-v c3 toate suruburile sunt stranse si c3
toti conectorii sunt bine fixati.
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8. Tnainte de a utiliza masina de tdiere, asigurati-vd cd este instalatd intr-o
pozitie stabilda si asigurati-va ca orice sursa de pericol sau pericole de
impiedicare din zona inconjuratoare au fost indepartate.

CURATE, DEPOZITARE, TRANSPORT, INTRETINERE

Tnainte de intretinere, curitare, transport si depozitare:

Deconectati intotdeauna stecherul de alimentare si cititi toate informatiile si
instructiunile de siguranta. Nerespectarea acestor masuri de precautie poate duce la
electrocutare, incendiu sau vatamari grave.

CURATARE:

1. indep3rtati orice spuma rigidd reziduald de pe dispozitiv si unelte dupa
fiecare utilizare.

2. Curatati dispozitivul cu o carpa umeda dupa fiecare utilizare. Evitati folosirea
apei curente sau a solventilor.

DEPOZITARE:

1. Tnainte de a depozita dispozitivul pentru o perioad3 lunga de timp, slabiti
conexiunile cu suruburi si indepartati uneltele.

2. Pastrati dispozitivul si uneltele intr-un loc rdacoros, uscat, la indemana
copiilor.

TRANSPORT:

1. Asigurati-va ambalajul sigur in timpul transportului si indepartati uneltele.

2. Bateriile trebuie depozitate in siguranta in ambalaj, cu contactele lipite.
Respectati reglementarile nationale privind materialele periculoase in timpul
transportului.

INTRETINERE:

1. Tnainte de utilizare, verificati uzura si imbétranirea firului de tliere. Un fir
uzat se poate rupe brusc si poate provoca rani grave sau orbire. Firele uzate
sau vechi nu pot fi reparate; acestea trebuie inlocuite cu altele noi. Toti cei
aflati in zona de lucru trebuie sa poarte ochelari de protectie.

Asamblare

Urmatoarele instructiuni de asamblare acopera toate modelele si echipamentele
optionale disponibile pentru taietorul dvs. de spuma. Va rugam sa retineti ca
tdietorul dvs. de spumad poate sa nu includa toate caracteristicile si accesoriile
descrise (de exemplu, baza suportului sau suportul pentru scheld). Pentru o lista
completd a accesoriilor disponibile, va rugam sa consultati catalogul nostru de
accesorii.
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Asezarea suportului  suplimentar
poate fi montata in trei locatii

Baza suportului poate fi inlocuita
rapid cu suportul pentru schela.
(4xP)

Suportul de scheld este atasat pe
partea din spate a dispozitivului,
permitand taierea eficienta direct pe
schela.
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Nu. Descriere Cant
1. | Placa de baza inferioara pentru arc 1
2. | Placa de baza superioara pentru arc 1
3. | Suport de jos pentru arc 1
4. | Suport superior pentru arc 1
5. | Tub patrat longitudinal 1
6. | Top tub patrat 1
7. | Partea de jos a tubului patrat 1
8. | Unghi limita din aluminiu 2
9. | Piulite cu muchie lata 9x6x15,5 19
10. | Saiba metalica 6x18x1,5 15
11. | Surub Allen M6x12 4
12. | Piulita patrata M6 2
13. | Comutator 1
14. | Catarama Plutal2 2
15. | Dop integrat 30X30 2
16. | Manson de protectie cu arc 14*30 2
17. | Piulita M4 4
18. | Surub autofiletant pentru masina M3.5x13 2
19. | Fisda mama a transformatorului 1
20. | Pad de transformator 1
21. | Surub autofiletant pentru masina plata | 2

M2.9x13
22. | Saiba plastic 6x18x1,5 12
23. | Piulita de retinere M6 19
24. | Surub plat M6x25 2
25. | Sarma fierbinte 1
26. | Piulita moleta M6, plastic 4
27. | Piulita din plastic 13
28. | Suruburi cu nituri M6*35 2
29. | Suruburi cu nituri M6*20 2
30. | Tobogan 33 cm 2
31. | Arc 13x30x1,5 2
32. | Surub Allen M4x8 2
33. | Suruburi autofiletante cu coada plata | 2
ST3.5x12
34. | Suruburi cu cap cilindric cu adancitura | 2
transversald M4x6
35. | Suruburi cu cap cilindric cu adancitura | 2
transversald M4x10
36. | Nit dublu tambur 4,8*11 7
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37. | Primavara in retragere 2
38. | Saiba metalica 4x9x0.8 2
39. | Placa de baza 1
40. | Placa de lemn de jos 1
41. | Placa de lemn de sus 1
42. | Piulite cu nituri inguste 6x9x15 31
43. | Suruburi mecanice M6x25 4
44. | Excentrul Din Plastic 1
45, | Saiba metalica 6x12x1,5 1
46. | Surub cu cap plat M6x20 1
47. | Surub cupa plat M6x35 1
48. | Rigla 1
49. | Constructie metalica cu capace din plastic 1
50. | Constructie metalica cu banda de rulare din | 1
plastic
51. | Nitorb 3,2x9 3
52. | Dop de teava patrata 30x30 2
53. | Surub Moletat Plstic M6X30 1
54. | Placa 1
55. | Surub cu cap incastrat in cruce M4x12 2
56. | Piulita de blocare M4 2
57. | Surub plat M6x30 24
58. | Tub mijlociu din aluminiu 2
59. | Bordul de mijloc 4
60. | Surub plat M6x50 8
61. | Picior din fata 2
62. | 25tub pardesiu 2
63. | Cap rotund plat hexagonal M10X40 cu | 1
suruburi captusite
64. | Suport cadru 1
65. | Surub plat M6x40 2
66. | Tub din aluminiu al suportului pentru cadru | 1
67. | Surub Allen M6x80 2
68. | Saiba metalica 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Piulite cu nituri inguste M6x12 1
71. | Surub Maner Vertical M10x86x25 1
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Pentru a porni freza, urmati acesti
pasi:

Conectati conectorul XLR al
transformatorului n priza
corespunzatoare de pe arc.

Conectati stecherul la priza de
alimentare.

Asigurati-va ca tensiunea de la retea
este corectd. Tensiunea sursei de
alimentare trebuie sa se potriveasca
cu tensiunea specificatd pe placuta de
identificare a masinii.

Limita opriri
Datorita opritoarelor, se pot fabrica
cate placi se doreste exact cu aceleasi
dimensiuni.

comutator pornit/oprit

Pentru a porni masina, apasati
comutatorul Pornit/Oprit

1 si tine-l apdsat. Pentru a opri
alimentarea

instrument, eliberati comutatorul
Pornit/Oprit

Pentru a monta firul de tdiere

furnizat:

1. Atasati firul de tdiere la arcuri pe
ambele parti din stanga si din
dreapta. Mai intai, fixati firul in
arc pe o parte, apoi intindeti-l sub
tensiune si fixati-l pe partea
opusa.

2. Daca firul de taiere se rupe,
indepartati orice fir ramas,
detasand recipientele de pe
partile superioare si inferioare ale
firului. Numai dupa acest pas
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poate fi instalat un cablu nou. |

Nota : Spre deosebire de firele de rezerva noi, firul instalat initial in taietorul nu mai
are culoarea cupru, ci pare intunecat. Aceasta decolorare nu este un defect; indica
faptul ca taietorul a fost testat in conditii calde pentru a asigura functionalitatea
corespunzatoare Thainte de a parasi fabrica.

Avertizare: Tensiunea excesiva si generarea de caldura pot deteriora transformatorul.
Utilizati Tntotdeauna numai puterea electrica specificata Tn timpul taierii. Firul nu
trebuie sa fie fierbinte pentru a taia eficient plasticul din spuma.

Variante de taiere

Croiala dreapta
1. Reglati unghiul arcului la 0 grade atat pe partea dreapta cat si pe partea
stanga.
2. Marcati dimensiunile necesare pe foaia de polistiren.
Ridicati arcul pentru a pozitiona materialul sub firul de taiere.
4. Asezati materialul pe unghiul de plasare si trageti-l inainte pana ajunge la
masura necesara.
5. Apasati si mentineti apasat butonul (aceasta incalzeste firul de tdiere).
Trageti arcul spre material pentru a-| taia.
7. Eliberati butonul odata ce taierea este completa.

w

o

Taiere diagonala

1. Reglati unghiul arcului la 0 grade atat pe partea dreapta cat si pe partea
stanga.

2. Marcati pasul necesar (atat inaltimea, cat si lungimea) pe foaia de polistiren.

3. Ridicati arcul pentru a pozitiona materialul sub firul de taiere, aliniindu-I cu
lungimea marcata.

4. Apasati si mentineti apasat butonul (aceasta incalzeste firul de taiere).

5. Trageti arcul spre material pentru a tdia adancimea treptei.

6. Odatd atinsd adancimea treptei, mutati materialul spre stanga pana cand
treapta este tdiata complet.
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7. Eliberati butonul cand taierea pasului este completa.

Taiere in doua trepte

1. Reglati arcul la unghiul necesar atat pe partea dreapta, cat si pe partea
stanga folosind opritorul unghiular furnizat.

2. Ridicati arcul pentru a pozitiona materialul sub firul de taiere, aliniindu-Il cu
Tnceputul taieturii.

3. Apasati si mentineti apasat butonul (aceasta incalzeste firul de tdiere).

Trageti arcul spre material pentru a taia tesirea.

5. Eliberati butonul odata ce tdierea tesita este completa.

-

P

Tesit
1. Reglatiarcul la 0 grade atat pe partea dreapta cat si pe partea stanga.
2. Marcati tdietura necesara pe foaia de polistiren.
3. Ridicati arcul si pozitionati materialul sub firul de taiere.
4. Reglati materialul astfel incat taietura marcata sa se alinieze precis cu firul de
tdiere.
5. Apasati si mentineti apasat butonul (aceasta incalzeste firul de taiere).
6. Trageti arcul in directia materialului pentru a efectua taietura.

7. Eliberati butonul odata ce taierea este completa.

——
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Taiere concava

1. Reglatiarcul la 0 grade atat pe partea dreapta cat si pe partea stanga.

2. Marcati canelura goald necesara pe foaia de polistiren.

3. Ridicati arcul si pozitionati materialul sub firul de taiere, aliniindu-I cu punctul
de plecare marcat.

4. Apasati si mentineti apasat butonul (aceasta incalzeste firul de taiere).

5. Trageti arcul in directia materialului pentru a taia adancimea treptei.

6. Odata atinsa adancimea treptei, mutati materialul spre dreapta, urmand
lungimea canelurii marcata.

7. Trageti arcul in sus din material odata ce lungimea pasului a fost taiata
complet.

8. Eliberati butonul.




RO

Cutit fierbinte de tdiat spuma pentru MSW-ISU-GIL E1 S1

d

Fante pentru atasarea accesoriilor de tdiere
Indicator LED pentru incalzire

Selector de reglare a temperaturii

Cablu de alimentare

Carlig

Declansator de incalzire

"m0 oo T o

MONTAREA DISPOZITIVULUI

Aparatul este livrat aproape gata de utilizare. Utilizatorul trebuie sa ataseze doar
accesoriul dorit care se potriveste nevoilor sale.

ATENTIE: Instalati accesoriul pe dispozitiv numai cand acesta este oprit si racit! Folositi
manusi adecvate pentru protectie.

e Cu ajutorul cheii hexagonale incluse slabiti cele 4 suruburi indicate Tn imaginea de
mai jos:
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e Introduceti capetele dorite ale accesoriilor de taiere (metalice) in fante si
strangeti bine cele 4 suruburi slabite anterior, astfel incat dispozitivul si
accesoriul sd aiba un contact complet:

e Instalarea necorespunzatoare va duce la neincadlzirea lamei
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Ta uporabniski prirocnik je bil za vase udobje preveden s strojnim

A prevajanjem. VloZeni so bili razumni napori, da se zagotovi tocen
prevod; vendar noben avtomatiziran prevod ni popoln niti ni namenjen
nadomestitvi Cloveskih prevajalcev. Uradni uporabniski prirocnik je
angleska razli¢ica. KakrSna koli neskladja ali razlike, ustvarjene v
prevodu, niso zavezujoCe in nimajo pravnega ucinka za namene
skladnosti ali uveljavljanja. Ce se pojavijo kakrina koli vprasanja v zvezi
s to¢nostjo informacij v uporabniskem priro¢niku, si oglejte anglesko
razli¢ico te vsebine, ki je uradna razlicica.

Tehnicni podatki

Parameter Parameter
opis vrednost
Ime izdelka Rezalnik stiroporja
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Vnos AC~230V / 50Hz
Adapter
Izhod DC 40V 5A 200W 250W
maks. DolZina reza [mm] 1350 200
Zascitni razred Il
Stopnja zascite IP IP68 | IPX0
maks. temperatura rezila [°C] 500
Toplotna zascita S2(15s
v vklopljeno / 45
s izklopljeno)
Rezalni kot [°] 0-45 -
Mere [Sirina x globina x viSina; 935X 1110 X 1640 43 x 253 x 90
mm]
Teza [kg] 15,8 2.5 (komplet)
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Pred uporabo rezalnika obvezno natanéno preberite navodila za uporabo. Ce imate
Se kaksna vprasanja, se obrnite na prodajalca, ki vam je prodal napravo. Z zagonom
rezalnika potrjujete, da ste prebrali in razumeli navodila za uporabo ter
prevzemate polno odgovornost za njegovo delovanje.

Namen uporabe

Stroj je namenjen rezanju neplastificirane pene. Plosce iz pene ne smejo vsebovati
lepila, ostankov lepila ali katere koli druge vrste kontaminacije.

Rezalnik naj uporabljajo samo osebe, ki so seznanjene z njegovim delovanjem. Pri
uporabi rezalnika morate nositi primerno delovno obleko in zascitne rokavice
(upostevajte naslednja varnostna navodila). Pooblas¢eni uradnik za zdravje in
varnost v podjetju, kjer se uporablja rezalnik, je odgovoren za zagotavljanje
skladnosti z navodili za uporabo.

Izraz "rezalnik" v naslednjih opozorilih se nanasa tako na elektricna orodja, ki
delujejo na elektricno omrezZje (s kablom) kot na akumulatorje (brez kabla).

1. Izkljucite napajalni vti¢ in/ali odstranite baterijo iz orodja, preden opravite
kakrsno koli prilagoditev, zamenjavo pribora ali shranjevanje rezkarja.

2. Uporabljajte samo originalne Zice proizvajalca. Uporaba neskladnih Zic lahko
poskoduje varnostni transformator, poveca nevarnost poZara in povzroci
nadaljnje poskodbe. Garancija je neveljavna, ¢e so uporabljene
nepooblaséene Zice tretjih oseb.

3. Rezalnik uporabljajte na prostem ali v dobro prezracenih prostorih. Med
rezanjem se sprosc¢ajo majhne kolicine stirena, vendar so predhodne meritve
pokazale, da ob pravilnem prezracevanju ni tveganja za zdravje.

4. Zelo pomembno je zascititi napravo pred vlago. Rezalnika ne uporabljajte na
prostem v deZju ali v podobnih razmerah.

5. Rezalna Zica se med uporabo izjemno segreje. Med delovanjem rezalnika se
nikoli ne dotikajte Zice, saj lahko povzro¢i hude opekline. Vedno nosite
zascitne rokavice, da preprecite poskodbe.

6. Vedno nosite zascito za oci. Rezilna Zica je mocno napeta in e se med
delovanjem zlomi, lahko povzrodi iskre in morebitne poskodbe.

7. Pred vsako uporabo se prepricajte, da so vsi vijaki priviti in da so vsi vti¢ni
konektorji dobro pritrjeni.

8. Preden uporabite rezalnik, se prepricajte, da je namescéen v stabilnem
poloZaju, in zagotovite, da so odstranjeni vsi viri nevarnosti ali nevarnosti
spotika v okolici.
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CISCENJE, SKLADISCENJE, TRANSPORT, VZDRZEVANIJE

Pred vzdrZevanjem, ¢iS¢enjem, transportom in skladis¢enjem:

Vedno izvlecite napajalni vti¢ in preberite vse varnostne informacije in navodila.
Neupostevanje teh varnostnih ukrepov lahko povzroci elektri¢ni udar, pozar ali resne
poskodbe.

CISCENJE:
1. Po vsaki uporabi odstranite ostanke trde pene z naprave in orodja.
2. Po vsaki uporabi napravo ocistite z vlazno krpo. lzogibajte se uporabi tekoce
vode ali topil.
SHRANJEVANIE:
1. Preden napravo shranite za dalj ¢asa, popustite vijane povezave in
odstranite orodje.
2. Napravo in orodje hranite na hladnem in suhem mestu, izven dosega otrok.
PREVOZ:
1. Med transportom poskrbite za varno embalaZo in odstranite orodje.
2. Baterije morajo biti varno shranjene v embalazi s prelepljenimi kontakti. Med
prevozom upostevajte nacionalne predpise o nevarnih snoveh.
VZDRZEVANJE:
1. Pred uporabo preverite rezalno Zico glede obrabe in staranja. Obrabljena Zica
se lahko nenadoma zlomi in povzroci resne poskodbe ali slepoto. Obrabljenih
ali starih Zic ni mogoce popraviti; jih je treba zamenjati z novimi. Vsi v
delovnem prostoru morajo nositi zas¢itna ocala.

Montaza

Naslednja navodila za sestavljanje zajemajo vse modele in dodatno opremo, ki je
na voljo za vas rezalnik pene. Upostevajte, da vas rezalnik pene morda ne vkljucuje
vseh opisanih funkcij in dodatkov (npr. stojalo ali nosilec za oder). Za celoten
seznam razpolozljive dodatne opreme si oglejte nas katalog dodatne opreme.
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Dodatno oporo lahko namestite na
tri mesta

PodnoZje stojala lahko hitro
zamenjate z nosilcem za oder.

(4xP)

Nosilec odra je pritrjen na zadnjo
stran  naprave, kar omogoca
ucinkovito rezanje neposredno na
odru.
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st. Opis Kolic¢ina
1. | Spodnja osnovna plosca za lok 1
2. | Zgornja osnovna plosca za lok 1
3. | Spodnji nosilec za lok 1
4. | Zgornje drzalo za lok 1
5. | VzdolZna kvadratna cev 1
6. | Zgornji del kvadratne cevi 1
7. | Kvadratno cevno dno 1
8. | Mejni kot Aluminij 2
9. | Zakovice s Sirokim robom 9x6x15,5 19
10. | Kovinska podlozka 6x18x1,5 15
11. | imbus vijak M6x12 4
12. | Kvadratna matica M6 2
13. | Stikalo 1
14. | Zaponka Plutal2 2
15. | Integrirani vti¢ 30X30 2
16. | Vzmetni zascitni rokav 14*30 2
17. | Matica M4 4
18. | Strojni samorezni vijak M3,5x13 2
19. | Zenski vti¢ transformatorja 1
20. | Pad of Transformer 1
21. | Ploscati strojni samorezni vijak M2,9x13 2
22. | Plasti¢na podlozka 6x18x1,5 12
23. | Pritrdilna matica M6 19
24. | Ploscati vijak M6x25 2
25. | Vroca Zica 1
26. | Narebricena matica M6, plastika 4
27. | Plasti¢na matica 13
28. | Vijaki za zakovice M6*35 2
29. | Vijaki za zakovice M6*20 2
30. | Tobogan 33 cm 2
31. | Vzmet 13x30x1,5 2
32. | Inbus vijak M4x8 2
33. | Ploscati samorezni vijaki ST3,5x12 2
34. | Vijaki s plos¢ato glavo in krizno vdolbino | 2
M4x6
35. | Vijaki s plos¢ato glavo in krizno vdolbino | 2
M4x10
36. | Dvojna bobnasta zakovica 4,8*11 7
37. | Umikajoca se pomlad 2
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38. | Kovinska podlozka 4x9x0,8 2
39. | Matic¢na plosca 1
40. | Spodnja lesena plosca 1
41. | Vrhunska lesena plosca 1
42. | Ozke matice za zakovice 6x9x15 31
43. | Strojni vijaki M6x25 4
44. | Ekscenter iz plastike 1
45. | Kovinska podloZzka 6x12x1,5 1
46. | Vijak z ravno glavo M6x20 1
47. | Ploscati vijak M6x35 1
48. | Ravnilo 1
49. | Kovinska konstrukcija s plasti¢nimi pokrovi 1
50. | Kovinska konstrukcija s plasti¢no plastjo 1
51. | Slepa zakovica 3,2x9 3
52. | Cep za kvadratne cevi 30x30 2
53. | Narebricen vijak Plstic M6X30 1
54. | Plos¢a 1
55. | Krizni vgrezni vijak M4x12 2
56. | Protimatica M4 2
57. | Ploscati vijak M6x30 24
58. | Srednja aluminijasta cev 2
59. | Srednja plosca 4
60. | Ploscati vijak M6x50 8
61. | Sprednja noga 2
62. | 25tube plas¢ 2
63. | M10X40 Sesterokotna ravna okrogla glava z | 1
oblazinjenimi vijaki
64. | Nosilec okvirja 1
65. | Ploscati vijak M6x40 2
66. | Drzalo za okvir iz aluminijaste cevi 1
67. | Inbus vijak M6x80 2
68. | Kovinska podlozka 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Ozke zakovicne matice M6x12 1
71. | Vijak z navpi¢nim rocajem M10x86x25 1
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Za zagon rezalnika sledite tem
korakom:

Prikljucite XLR konektor
transformatorja v ustrezno vti¢nico na
loku.

Napajalni vti¢ prikljucite v elektricno
vti¢nico.

Prepricajte se, da je omreZna
napetost pravilna. Napetost vira
napajanja se mora ujemati z
napetostjo, ki je navedena na imenski
ploscici stroja.

Mejni postanki

Zahvaljujo¢ omejevalnikom je mogoce
izdelati  poljubno  Stevilo  plos¢
popolnoma enakih dimenzij.

stikalo za vklop/izklop

Za zagon stroja pritisnite stikalo za
vklop/izklop

1 in jo drzite pritisnjeno. Za izklop
napajanja

orodja, spustite stikalo za vklop/izklop

Za namestitev priloZzene rezalne Zice:

1. Rezilno Zico pritrdite na vzmeti na
levi in desni strani. Zico najprej
pritrdimo na vzmet na eni strani,
nato jo napnemo in pritrdimo na
nasprotni strani.

2. Ce se rezalna Zica zlomi,
odstranite preostalo Zico tako, da
odstranite vti¢nice na zgornjem in
spodnjem delu Zice. Sele po tem
koraku je mogoce namestiti novo
Zico.
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Opomba : Za razliko od novih nadomestnih Zic, prvotno namescena Zica v rezalniku ni
veC bakrene barve, ampak je videti temna. Ta razbarvanje ni napaka; pomeni, da je bil
rezalnik testiran v vroCih pogojih, da se zagotovi pravilno delovanje, preden je zapustil
tovarno.

Opozorilo: Prekomerna napetost in nastajanje toplote lahko poSkodujeta
transformator. Med rezanjem vedno uporabljajte samo navedeno elektricno moc. Za
ucinkovito rezanje penaste plastike ni treba, da je Zica vroca.

Razli¢ice rezanja

Ravni kroj
1. Nastavite kot loka na 0 stopinj na desni in levi strani.
2. Oznacite potrebne dimenzije na polistirenski plosci.
3. Dvignite lok, da postavite material pod rezalno Zico.
4. Polozite material proti namestitvenemu kotu in ga povlecite naprej, dokler ne
doseZe zahtevane mere.
Pritisnite in drZite gumb (to segreje rezalno Zico).
Povlecite lok proti materialu, da ga odreZete.
7. Ko je rez koncan, spustite gumb.

I

Diagonalni rez
1. Nastavite kot loka na 0 stopinj na desni in levi strani.
2. Oznacite Zeleni korak (viSino in dolZino) na polistirenski plosci.
3. Dvignite lok, da postavite material pod rezalno Zico in ga poravnajte z
oznaceno dolZino.
4. Pritisnite in drZite gumb (to segreje rezalno Zico).
Povlecite lok proti materialu, da zmanjsate globino koraka.
6. Ko je dosezena globina koraka, premaknite material v levo, dokler stopnica ni
popolnoma odrezana.
7. Ko je stopnicasto rezanje kon¢ano, spustite gumb.

v
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Dvostopenjski rez

1.

Pw

Bevel

NouvuppoenpR

Nastavite lok na Zeleni kot na desni in levi strani s pomocjo priloZzenega
kotnega omejevalnika.

Dvignite lok, da postavite material pod rezalno Zico in ga poravnajte z
zacetkom reza.

Pritisnite in drzite gumb (to segreje rezalno Zico).

Povlecite lok proti materialu, da odreZete posevni rob.

Ko je poSevni rez koncan, spustite gumb.

-

Nastavite lok na 0 stopinj tako na desni kot na levi strani.

Oznacite zahtevani rez na polistirenski plosci.

Dvignite lok in postavite material pod rezalno Zico.

Material prilagodite tako, da se oznaceni rez natan¢no poravna z rezalno Zico.
Pritisnite in drzite gumb (to segreje rezalno Zico).

Potegnite lok v smeri materiala, da naredite rez.

Ko je rez koncan, spustite gumb.

——

Konkavni rez
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Nastavite lok na 0 stopinj tako na desni kot na levi strani.

Na polistirenski plosc¢i oznacite potreben votel utor.

Dvignite lok in postavite material pod rezalno Zico, tako da ga poravnate z
oznaceno zacetno tocko.

Pritisnite in drZite gumb (to segreje rezalno Zico).

Povlecite lok v smeri materiala, da zmanjsate globino koraka.

Ko doseZete globino koraka, premaknite material v desno, po oznaceni
dolZini utora.

Potegnite lok navzgor iz materiala, ko je dolzina koraka v celoti odrezana.
Spustite tipko.
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Rezalnik pene z vro¢im noZzem za MSW-ISU-GIL E1 S1

ReZe za pritrditev rezalnih pripomockov
LED indikator za ogrevanje

Gumb za nastavitev temperature
Napajalni kabel

Kavelj

SproZzilec za ogrevanje

"m0 T W

SESTAVLJANJE NAPRAVE

Naprava je dostavljena skoraj pripravljena za uporabo. Uporabnik mora pritrditi samo
Zeleni pribor, ki ustreza njegovim potrebam.

POZOR: Dodatek namestite na napravo le, ko je izklopljena in ohlajena! Za zascito
uporabljajte ustrezne rokavice.

¢ S pomocjo priloZzenega imbus klju¢a odvijte 4 vijake, prikazane na spodniji sliki:
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e VreZe vstavite Zelene konce rezalnega pribora (kovine) in trdno privijte 4
predhodno zrahljane vijake, tako da imata naprava in pribor popoln stik:
e Nepravilna namestitev povzroci, da se rezilo ne segreje
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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