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DE Produktname

Styroporschneider

EN Product name

Styrofoam Cutter

PL Nazwa produktu

Maszyna do ciecia styropianu

cz Nazev vyrobku

Rezacka polystyrenu

FR Nom du produit

Coupeur de polystyrene

IT Nome del prodotto Taglia polistirolo

ES Nombre del producto Cortador de poliestireno
HU Termék neve Hungarocell vagé

DA Produktnavn Styrofoamskaerer

FI Tuotteen nimi Styroksileikkuri

NL Productnaam Piepschuimsnijder

NO Produktnavn Styroporskjeerer

SE Produktnamn Frigolitskarare

PT Nome do produto

Cortador de esferovite

SK Nazov produktu

Rezacka polystyrénu

BG Mme Ha npoayKTa

MalumrHa 3a pA3aHe Ha CTMponop

EL ‘Ovopa mpoidvtog Komtng dpeAloA

HR Naziv proizvoda Rezac stiropora

LT Produkto pavadinimas Polistirolo pjaustyklé
RO Numele produsului Taietor de polistiren
SL Ime izdelka Rezalnik za stiropor

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogen Ha npoaykT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-ISU-GIL E1
MSW-ISU-GIL E1 S1

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termel6 |

DA Producent | FI Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG Mpoussoauten |
EL Kataokevuaotrig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccion del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussogutens |
EL: AleUBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Géra | Poland, EU
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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell Ubersetzt. Wir
arbeiten kontinuierlich daran, eine akkurate Ubersetzung zu liefern.

Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die offizielle

Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen
oder Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben
sie eine rechtliche Wirkung fir die Einhaltung oder Durchsetzung von

Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der Informationen in der

Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die

englische Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

des Parameters
Beschreibung

des Parameters

Wert

Produktname Styropor-Schneider
Modell MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Eingangsdaten 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
. Wechselrichter: | Wechselrichter:
SchlieRen 36V/200W | 36V/200W 250 W
Schnitttiefe [mm]: 350 350 200
Schutzklasse I Il I
Schutzart IP IP67 IP67 IPX0
I[\flca]x. Sageblatttemperatur 500 500 500
Temperaturschutz S2 (15sein/
v v
45 s aus)
Schnittwinkel [°] 0-45 0-45 -
Abmessungen [Breite x Tiefe 935x 1110 x 935x 1110 x
x Héhe; mm] 1640 1640 43x253x30
Gewicht [kg] 15,8 15,8 2,5 (Satz)
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Vor der Inbetriebnahme des Schneidegerats ist es unbedingt erforderlich, die
Bedienungsanleitung sorgfiltig durchzulesen. Sollten Sie noch Fragen haben,
wenden Sie sich bitte an den Handler, bei dem Sie das Geradt erworben haben. Mit
dem Einschalten der Schneidemaschine bestitigen Sie, dass Sie die
Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben, und (ibernehmen die volle
Verantwortung flr deren Betrieb.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die Maschine ist zum Schneiden von unplastifiziertem Schaumstoff vorgesehen.
Die Schaumstoffplatten missen frei von Klebstoff, Klebstoffresten oder sonstigen
Verunreinigungen sein.

Die Schneidemaschine darf nur von Personen bedient werden, die mit ihrer
Bedienung vertraut sind. Bei der Verwendung der Schneidemaschine miissen
geeignete Arbeitskleidung und Schutzhandschuhe getragen werden (siehe die
folgenden Sicherheitshinweise). Der zustdndige Arbeitsschutzbeauftragte des
Unternehmens, in dem die Schneidemaschine eingesetzt wird, ist flr die
Einhaltung der Betriebsanleitung verantwortlich.

Der Begriff ,Schneidemaschine” in den folgenden Warnhinweisen bezieht sich
sowohl auf netzbetriebene (kabelgebundene) als auch auf akkubetriebene
(kabellose) Elektrowerkzeuge.

1. Ziehen Sie den Netzstecker und/oder entfernen Sie den Akku aus dem Gerét,
bevor Sie Einstellungen vornehmen, Zubehorteile austauschen oder den
Schneidkopf lagern.

2. Verwenden Sie ausschlieBlich die vom Hersteller mitgelieferten Originalkabel.
Die Verwendung nicht konformer Kabel kann den Sicherheitstransformator
beschadigen, die Brandgefahr erh6hen und zu weiteren Schaden fihren. Bei
Verwendung nicht zugelassener Kabel von Drittanbietern erlischt die
Garantie.

3. Betreiben Sie den Schneidapparat im Freien oder in gut bellifteten Rdumen.
Beim Schneiden werden geringe Mengen Styrol freigesetzt, doch bisherige
Messungen haben gezeigt, dass bei ausreichender Bellftung kein
Gesundheitsrisiko besteht.

4. Es ist duBerst wichtig, das Gerat vor Feuchtigkeit zu schiitzen. Betreiben Sie
den Schneidapparat nicht im Freien bei Regen oder unter &dhnlichen
Bedingungen.

5. Der Schneidedraht wird wahrend des Betriebs extrem heif8. Beriihren Sie den
Draht niemals, wahrend der Schneidapparat in Betrieb ist, da dies zu
schweren Verbrennungen fiihren kann. Tragen Sie stets Schutzhandschuhe,
um Verletzungen zu vermeiden.
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6. Tragen Sie stets eine Schutzbrille. Der Schneidedraht steht unter starker
Spannung, und wenn er wahrend des Betriebs reiflt, kann dies Funkenbildung
und mogliche Verletzungen verursachen.

7. Stellen Sie vor jedem Einsatz sicher, dass alle Schrauben fest angezogen und
alle Steckverbinder sicher befestigt sind.

8. Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schneidgerats, dass es
stabil aufgestellt ist, und stellen Sie sicher, dass alle Gefahrenquellen oder
Stolperfallen in der Umgebung beseitigt wurden.

REINIGUNG, LAGERUNG, TRANSPORT, WARTUNG

Vor Reinigung und Wartung, Transport und Lagerung:

Ziehen Sie immer den Netzstecker und lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch. Die Nichtbeachtung dieser VorsichtsmaRnahmen kann zu einem
Stromschlag, einem Brand oder schweren Verletzungen fiihren.

REINIGUNG:

1. Entfernen Sie nach jedem Gebrauch alle Hartschaumreste vom Gerat und
den Werkzeugen.

2. Reinigen Sie das Gerdt nach jedem Gebrauch mit einem feuchten Tuch.
Vermeiden Sie den Einsatz von flieRendem Wasser oder Losungsmitteln.

LAGERUNG:

1. Bevor Sie das Gerat fir einen ldngeren Zeitraum lagern, l6sen Sie die
Schraubverbindungen und entfernen Sie das Zubehor.

2. Lagern Sie das Gerdt und das Zubehor an einem kihlen, trockenen Ort,
aullerhalb der Reichweite von Kindern.

TRANSPORT:

1. Sorgen Sie wahrend des Transports fiir eine sichere Verpackung und
entfernen Sie das Zubehor.

2. Batterien missen sicher in der Verpackung aufbewahrt werden, wobei die
Kontakte mit Klebeband abgeklebt sein missen. Beachten Sie beim Transport
die nationalen Gefahrgutvorschriften.

WARTUNG:

1. Uberpriifen Sie den Schneidedraht vor dem Gebrauch auf VerschleiR und
Alterung. Ein verschlissener Draht kann plétzlich reiBen und schwere
Verletzungen oder Erblindung verursachen. Verschlissene oder alte Drahte
kénnen nicht repariert werden; sie missen durch neue ersetzt werden. Alle
Personen im Arbeitsbereich missen eine Schutzbrille tragen.

Montage



DE

Die folgende Montageanleitung gilt fur alle Modelle und optionale Ausstattungen,
die fir lhren Schaumstoffschneider erhéltlich sind. Bitte beachten Sie, dass lhr
Schaumstoffschneider maoglicherweise nicht alle beschriebenen Funktionen und
Zubehorteile enthélt (z. B. Stédnderfull oder Geristhalterung). Eine vollstiandige
Liste des verfligbaren Zubehors finden Sie in unserem Zubehdrkatalog.

Die zuséatzliche Stutze kann an drei
Stellen montiert werden

Der Standerfull lasst sich schnell
durch die Geriisthalterung ersetzen.
(4xP)

Die Geristhalterung wird an der
Rickseite des Gerats befestigt und
ermoglicht so effizientes Schneiden
direkt am Gerdst.
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Nr. Beschreibung des Gerats Menge
1. | Untere Grundplatte fiir Bogen 1
2. | Obere Grundplatte fiir Bogen 1
3. | Untere Halterung fiir Bogen 1
4. | Obere Halterung fiir Bogen 1
5. | Langs-Vierkantrohr 1
6. | Vierkantrohr oben 1
7. | Vierkantrohr unten 1
8. | Begrenzungswinkel aus Aluminium 2
9. Nietmuttern mit breiter Kante 9x6x15,5 19
10. | Metallunterlegscheibe 6x18x1,5 15
11. | Inbusschraube M6x12 4
12. | Vierkantmutter M6 2
13. | Schalter 1
14. | Schnalle aus Kork 12 2
15. | Integrierter Stopfen 30x30 2
16. | Federschutzhiilse 14x30 2
17. | Mutter M4 4
18. | Maschinenschraube M3,5x13 2
19. | Transformator-Buchse 1
20. | Transformator-Unterlage 1
21. | Flache Maschinenschraube M2,9x13 2
22. | Kunststoffscheibe 6x18x1,5 12
23. | Selbstsichernde Mutter M6 19
24. | Flachkopf-Senkkopfschraube M6x25 2
25. | HeilRdraht 1
26. | Randelmutter M6, Kunststoff 4
27. | Kunststoffmutter 13
28. | Nietschrauben M6*35 2
29. | Nietschrauben M6*20 2
30. | Gleitschiene 33 cm 2
31. | Feder 13x30x 1,5 2
32. | Inbusschraube M4 x 8 2
33. | Flachkopf-Selbstschneidschrauben ST3,5 x | 2
12

34. | Linsenkopfschrauben mit Kreuzschlitz M4 x | 2
6

35. | Linsenkopfschrauben mit Kreuzschlitz M4 x | 2
10

36. | Doppeltrommel-Niet 4,8 x 11 7
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37. | Ruckzugsfeder 2
38. | Metallunterlegscheibe 4x9x0,8 2
39. | Hauptplatine 1
40. | Unteres Holzbrett 1
41. | Oberes Holzbrett 1
42. | Schmale Nietmuttern 6x9x15 31
43. | Maschinenschrauben M6x25 4
44. | Exzenter aus Kunststoff 1
45. | Metallunterlegscheibe 6x12x1,5 1
46. | Flachkopfschraube M6x20 1
47. | Flachkopf-Senkkopfschraube M6x35 1
48. | Lineal 1
49. | Metallkonstruktion mit Kunststoffkappen 1
50. | Metallkonstruktion mit Kunststoffprofil 1
51. | Blindniet 3,2x9 3
52. | Vierkantrohrstopfen 30x30 2
53. | Randelschraube aus Kunststoff M6x30 1
54. | Platte 1
55. | Kreuzschlitz-Senkkopfschraube M4x12 2
56. | Sicherungsmutter M4 2
57. | Flachkopfschraube M6x30 24
58. | Mittleres Aluminiumrohr 2
59. | Mittlere Platte 4
60. | Flachkopfschraube M6x50 8
61. | Vorderes Bein 2
62. | 25tube Uberzug 2
63. | M10x40 Sechskant-Flachkopfschraube mit | 1
Unterlegscheibe
64. | Rahmenhalterung 1
65. | Flachkopfschraube M6x40 2
66. | Aluminiumrohr der Rahmenhalterung 1
67. | Inbusschraube M6x80 2
68. | Metallunterlegscheibe 10x25x1,5 2
69. | Trafo 1
70. | Schmale Nietmuttern M6x12 1
71. | Vertikale Griffschraube M10x86x25 1
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Um den Schneidkopf in Betrieb zu
nehmen, befolgen Sie diese Schritte:

Stecken Sie den XLR-Stecker des
Transformators in die entsprechende
Buchse am Bogen.

SchlieRen Sie den Netzstecker an die
Steckdose an.

Stellen  Sie sicher, dass die
Netzspannung  korrekt ist. Die
Spannung der Stromquelle muss mit
der auf dem Typenschild der
Maschine angegebenen Spannung
Ubereinstimmen.

Endanschlage

Dank der Endanschlage koénnen
beliebig viele Platten mit exakt
denselben Abmessungen hergestellt
werden.

Ein-/Aus-Schalter

Um die Maschine zu starten, driicken
Sie den Ein-/Aus-Schalter

1 und halten Sie ihn gedriickt. Um das
Elektrowerkzeug

auszuschalten, lassen Sie den Ein-
/Aus-Schalter los

So montieren Sie den mitgelieferten

Schneiddraht:

1. Befestigen Sie den Schneiddraht
an den Federn auf der linken und
rechten Seite. Befestigen Sie den
Draht zunachst in der Feder auf
einer Seite, spannen Sie ihn dann
und sichern Sie ihn auf der
gegeniberliegenden Seite.

2. Sollte der Schneidedraht reiRen,
entfernen Sie  verbleibende
Drahtreste, indem Sie die
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Halterungen am oberen und
unteren Ende des Drahtes l6sen.
Erst nach diesem Schritt kann ein
neuer Draht eingesetzt werden.

Hinweis: Im Gegensatz zu neuen Ersatzdrdhten ist der urspriinglich im Schneidgerat
installierte Draht nicht mehr kupferfarben, sondern erscheint dunkel. Diese
Verfarbung ist kein Mangel; sie weist darauf hin, dass das Schneidgeréat vor Verlassen
des Werks unter HeiRbedingungen getestet wurde, um die ordnungsgemaRe
Funktionsweise sicherzustellen.

Warnung: UbermiRige Spannung und Wirmeentwicklung kénnen den Transformator
beschadigen. Verwenden Sie beim Schneiden stets nur die angegebene elektrische
Leistung. Der Draht muss nicht glihend heiR sein, um Schaumkunststoff effektiv zu
schneiden.

Schneidevarianten

Gerader Schnitt

1. Stellen Sie den Winkel des Bogens sowohl auf der rechten als auch auf der
linken Seite auf 0 Grad ein.

2. Markieren Sie die gewlinschten MalRe auf der Polystyrolplatte.

3. Heben Sie den Bogen an, um das Material unter den Schneidedraht zu
positionieren.

4. Legen Sie das Material an den Anschlagwinkel an und ziehen Sie es nach
vorne, bis es die gewlinschte Lédnge erreicht hat.

5. Halten Sie den Druckknopf gedriickt (dadurch wird der Schneidedraht
erhitzt).

6. Ziehen Sie den Bogen in Richtung des Materials, um es zu schneiden.

7. Lassen Sie den Druckknopf los, sobald der Schnitt abgeschlossen ist.

Diagonalschnitt
1. Stellen Sie den Winkel des Bogens sowohl auf der rechten als auch auf der
linken Seite auf 0 Grad ein.
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Markieren Sie die gewlinschte Stufe (sowohl Hohe als auch Lange) auf der
Styroporplatte.

Heben Sie den Bogen an, um das Material unter dem Schneidedraht zu
positionieren, und richten Sie es dabei an der markierten Lange aus.
Halten Sie den Druckknopf gedriickt (dadurch wird der Schneidedraht
erhitzt).

Ziehen Sie den Bogen in Richtung des Materials, um die Stufentiefe zu
schneiden.

Sobald die Stufentiefe erreicht ist, verschieben Sie das Material nach links, bis
die Stufe vollstandig ausgeschnitten ist.

Lassen Sie den Druckknopf los, wenn der Stufenschnitt abgeschlossen ist.

Zweistufiger Schnitt

1.

Fase

Stellen Sie den Bogen mithilfe des mitgelieferten Winkelanschlags sowohl auf
der rechten als auch auf der linken Seite auf den gewiinschten Winkel ein.
Heben Sie den Bogen an, um das Material unter dem Schneidedraht zu
positionieren, und richten Sie es am Anfang des Schnitts aus.

Halten Sie den Druckknopf gedrickt (dadurch wird der Schneidedraht
erhitzt).

Ziehen Sie den Bogen in Richtung des Materials, um die Fase zu schneiden.
Lassen Sie den Druckknopf los, sobald der Fasenschnitt abgeschlossen ist.

Stellen Sie den Bogen sowohl auf der rechten als auch auf der linken Seite auf
0 Grad ein.

Markieren Sie den gewiinschten Schnitt auf der Polystyrolplatte.

Heben Sie den Bogen an und positionieren Sie das Material unter dem
Schneidedraht.
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4. Richten Sie das Material so aus, dass die markierte Schnittlinie genau mit
dem Schneidedraht Gbereinstimmt.

5. Halten Sie den Druckknopf gedriickt (dadurch wird der Schneidedraht
erhitzt).

6. Ziehen Sie den Bogen in Richtung des Materials, um den Schnitt auszufihren.

7. Lassen Sie den Druckknopf los, sobald der Schnitt abgeschlossen ist.

Konkaver Schnitt

1. Stellen Sie den Bogen sowohl auf der rechten als auch auf der linken Seite auf
0 Grad ein.

2. Markieren Sie die gewlinschte Hohlnut auf der Polystyrolplatte.

3. Heben Sie den Bogen an und positionieren Sie das Material unter dem
Schneidedraht, wobei Sie es am markierten Startpunkt ausrichten.

4. Driicken und halten Sie den Druckknopf (dadurch wird der Schneidedraht
erhitzt).

5. Ziehen Sie den Bogen in Richtung des Materials, um die Stufentiefe zu
schneiden.

6. Sobald die Stufentiefe erreicht ist, verschieben Sie das Material nach rechts
und folgen Sie dabei der markierten Nutlange.

7. Ziehen Sie den Bogen nach oben aus dem Material heraus, sobald die
Stufenlange vollstandig geschnitten ist.

8. Lassen Sie den Druckknopf los.
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HeiRmesser-Schaumschneider fir MSW-ISU-GIL E1 S1

a. Steckplatze zur Befestigung von Schneidezubehor
b. LED-Anzeige fir die Erwdrmung

c. Temperaturregler

d. Netzkabel

e. Haken

f.

Auslosehebel fiir die Erwdarmung

MONTAGE DES GERATS

Das Gerat wird nahezu betriebsbereit geliefert. Der Benutzer muss lediglich das
gewiinschte, seinen Anforderungen entsprechende Zubehér anbringen.

ACHTUNG: Bringen Sie das Zubehor nur an, wenn das Gerat ausgeschaltet und
abgekihlt ist! Tragen Sie zum Schutz geeignete Handschuhe.

¢ Losen Sie mit Hilfe des mitgelieferten Inbusschlissels die 4 in der Abbildung unten
gekennzeichneten Schrauben:
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e Stecken Sie die Enden des gewiinschten Schneidezubehdrs (Metall) in die
Schlitze und ziehen Sie die 4 zuvor geldsten Schrauben fest an, sodass das
Gerat und das Zubehor vollstandig miteinander verbunden sind:

e BeiunsachgemaRer Montage wird die Klinge nicht erhitzt
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This User Manual has been translated for your convenience using
machine translation. Reasonable efforts have been made to provide an

accurate translation; however, no automated translation is perfect nor

is it intended to replace human translators. The official User Manual is

the English version. Any discrepancies or differences created in the

translation are not binding and have no legal effect for compliance or

enforcement purposes. If any questions arise related to the accuracy of

the information contained in the User Manual, please refer to the

English version of those contents which is the official version.

Technical data

Parameter Parameter
description value
Product name Styrofoam Cutter
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Input 230V / 50Hz 230V / 50Hz 230V / 50Hz
Converter: 36 Converter: 36
Output V /200 W V /200 W 250W
Cutting depth [mm]: 350 350 200
Protection Class Il Il Il
Protection rating IP IP67 IP67 IPX0
Max. blade temperature [°C] 500 500 500
Thermal protection v v S2 (15s on /
45s off)
Cutting angle [°] 0-45 0-45 -
Dimensions [Width x Depth x 935x 1110 x 935x 1110 x
Height; mm] i 1640 1640 43x253x30
Weight [kg] 15.8 15.8 2.5 (set)
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Before using the cutter, it is essential to read the operating instructions carefully. If
you have any remaining questions, please contact the vendor who sold you the
device. By starting the cutter, you confirm that you have read and understood the
instruction manual, and you accept full responsibility for its operation.

Intended use

The machine is designed for cutting non-plasticized foam. The foam sheets must
be free of adhesive, adhesive residues, or any other type of contamination.

The cutter should only be operated by individuals who are familiar with its
operation. When using the cutter, appropriate work clothing and protective gloves
must be worn (refer to the following safety instructions). The designated health
and safety officer of the company where the cutter is used is responsible for
ensuring compliance with the operating manual.

The term “cutter” in the following warnings refers to both mains-operated
(corded) and battery-operated (cordless) power tools.

1. Disconnect the power plug and/or remove the battery pack from the tool
before making any adjustments, changing accessories, or storing the cutter.

2. Use only the original wires provided manufacturer. Using non-compliant
wires can damage the safety transformer, increase the risk of fire, and lead to
further damages. The warranty is void if unauthorized third-party wires are
used.

3. Operate the cutter outdoors or in well-ventilated areas. Small amounts of
styrene are released during cutting, but previous measurements have shown
that there is no health risk when proper ventilation is maintained.

4. |t is critical to protect the device from moisture. Do not operate the cutter
outdoors in the rain or under similar conditions.

5. The cutting wire becomes extremely hot during use. Never touch the wire
while the cutter is operating, as it can cause severe burns. Always wear
protective gloves to prevent injuries.

6. Always wear eye protection. The cutting wire is under strong tension, and if it
breaks during operation, it can cause sparks and potential injury.

7. Before each use, ensure that all screws are tightened and that all plug
connectors are securely fastened.

8. Before operating the cutter, confirm that it is installed in a stable position,
and ensure that any sources of danger or trip hazards in the surrounding area
have been removed.
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CLEANING, STORAGE, TRANSPORT, MAINTENANCE

Before Maintenance, Cleaning, Transport, and Storage:
Always unplug the power plug and read all safety information and instructions. Failure
to comply with these precautions may lead to electric shock, fire, or serious injury.

CLEANING:

1. Remove any residual rigid foam from the device and tools after each use.

2. Clean the device with a moist cloth after each use. Avoid using running water
or solvents.

STORAGE:

1. Before storing the device for an extended period, loosen screw connections
and remove tools.

2. Store the device and tools in a cool, dry place, out of reach of children.

TRANSPORT:

1. Ensure secure packaging during transportation and remove tools.

2. Batteries must be stored safely in the packaging with the contacts taped
over. Follow national hazardous material regulations during transport.

MAINTENANCE:

1. Before use, check the cutting wire for wear and aging. A worn wire may
break suddenly and cause serious injuries or blindness. Worn or old wires
cannot be repaired; they must be replaced with new ones. Everyone in the
work area must wear protective glasses.

Assembly

The following assembly instructions cover all models and optional equipment
available for your foam cutter. Please note that your foam cutter may not include
all the features and accessories described (e.g., stand base or scaffold bracket). For
a complete list of available accessories, please refer to our accessory catalog.

P
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The additional support placement
can be mounted on three locations

The stand base can be replaced
quickly with the scaffold bracket.
(4xP)

The scaffold bracket is attached to
the reverse side of the device,
allowing for efficient cutting directly
on the scaffold.
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No. Description Qty
1. Bottom Base Plate For Bow 1
2. | Top Base Plate For Bow 1
3. | Bottom Holder For Bow 1
4. | Top Holder For Bow 1
5. | Longitudinal Square Tube 1
6. | Square Tube Top 1
7. | Square Tube Bottom 1
8. | Limit Angle Aluminum 2
9. | Wide-Edge Rivet Nuts 9x6x15.5 19
10. | Metal Washer 6x18x1.5 15
11. | Allen Screw M6x12 4
12. | Square Nut M6 2
13. | Switch 1
14. | Buckle Cork12 2
15. | Integrated Plug 30X30 2
16. | Spring Protecting Sleeve 14*30 2
17. | Nut M4 4
18. | Machine Self Tapping Screw M3.5x13 2
19. | Female Plug Of Transformer 1
20. | Pad Of Transformer 1
21. | Flat Machine Self Tapping Screw M2.9x13 2
22. | Plastic Washer 6x18x1.5 12
23. | Slef-Retaining Nut M6 19
24. | Flat Cup Screw M6x25 2
25. | Hot Wire 1
26. | Knurled Nut M6, Plastic 4
27. | Plastic Nut 13
28. | Rivet Screws M6*35 2
29. | Rivet Screws M6*20 2
30. | Slide 33cm 2
31. | Spring 13x30x1.5 2
32. | Allen Screw M4x8 2
33. | Flat Tail Self-Tapping Screws ST3.5x12 2
34. | Pan Head Screws With Cross Recess M4x6 2
35. | Pan Head Screws With Cross Recess M4x10 | 2
36. | Double Drum Rivet 4.8*11 7
37. | Receding Spring 2
38. | Metal Washer 4x9x0.8 2
39. | Motherboard 1
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40. | Bottom Wood Board 1
41. | Top Wood Board 1
42. | Narrow Rivet Nuts 6x9x15 31
43. | Machine Screws M6x25 4
44. | Eccenter Out Of Plastic 1
45. | Metal Washer 6x12x1.5 1
46. | Flat Head Bolt M6x20 1
47. | Flat Cup Bolt M6x35 1
48. | Ruler 1
49. | Metal Construction With Plastic Caps 1
50. | Metal Construction With Plastic Tread 1
51. | Blind Rivet 3.2x9 3
52. | Square Pipe Plug 30x30 2
53. | Knurled Screw Plstic M6X30 1
54. | Plate 1
55. | Cross Recessed Countersunk Screw M4x12 2
56. | Locknut M4 2
57. | Flat Cup Screw M6x30 24
58. | Middle Aluminum Tube 2
59. | Middle Board 4
60. | Flat Cup Screw M6x50 8
61. | Front Leg 2
62. | 25tube Overcoat 2
63. | M10X40 Hexagon Flat Round Head With | 1
Padded Screws
64. | Frame Holder 1
65. | Flat Cup Screw M6x40 2
66. | Aluminium Tube Of Frame Holder 1
67. | Allen Screw M6x80 2
68. | Metal Washer 10x25x1.5 2
69. | Transformer 1
70. | Narrow Rivet Nuts M6x12 1
71. | Vertical Handle Screwe M10x86x25 1
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To start the cutter, follow these steps:

Plug the XLR connector of the
transformer into the corresponding
socket on the bow.

Connect the power plug to the power
socket.

Ensure that the mains voltage is
correct. The voltage of the power
source must match the voltage
specified on the machine's
nameplate.

Limit stops

Thanks to the limit stops, as many
slabs as desired can be manufactured
with exactly the same dimensions.

on/off switch

To start the machine, press the
On/Off switch

1 and keep it pressed. To switch off
the power

tool, release the On/Off switch

To mount the supplied cutting wire:

1. Attach the cutting wire to the
springs on both the left and right
sides. First, fix the wire into the
spring on one side, then stretch it
under tension and secure it on
the opposite side.

2. If the cutting wire breaks, remove
any remaining wire by detaching
the receptacles on the upper and
lower parts of the wire. Only after
this step can a new wire be
installed.
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Note: Unlike new spare wires, the originally installed wire in the cutter is no longer
copper-colored but appears dark. This discoloration is not a defect; it indicates that
the cutter was tested under hot conditions to ensure proper functionality before
leaving the factory.

Warning: Excessive voltage and heat generation can damage the transformer. Always
use only the specified electrical power during cutting. The wire does not need to be
glowing hot to effectively cut foam plastic.

Cutting variants

Straight cut

1. Adjust the angle of the bow to 0 degrees on both the right and left sides.

2. Mark the required dimensions on the polystyrene sheet.

3. Lift the bow to position the material underneath the cutting wire.

4. Place the material against the placement angle and pull it forward until it
reaches the required measurement.

5. Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

6. Pull the bow towards the material to cut it.

7. Release the pushbutton once the cut is complete.

Diagonal cut

1. Adjust the angle of the bow to 0 degrees on both the right and left sides.

2.  Mark the required step (both height and length) on the polystyrene sheet.

3. Lift the bow to position the material underneath the cutting wire, aligning it
with the marked length.

4. Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

5. Pull the bow towards the material to cut the step depth.

6. Once the step depth is reached, move the material to the left until the step is
fully cut.

7. Release the pushbutton when the step cut is complete.
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Two-step cut

1.

&

Bevel

s wnN

o u

Adjust the bow to the required angle on both the right and left sides using
the supplied angular stop.

Lift the bow to position the material underneath the cutting wire, aligning it
with the beginning of the cut.

Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

Pull the bow towards the material to cut the bevel.

Release the pushbutton once the bevel cut is complete.

-

Adjust the bow to 0 degrees on both the right and left sides.

Mark the required cut on the polystyrene sheet.

Lift the bow and position the material underneath the cutting wire.

Adjust the material so that the marked cut aligns precisely with the cutting
wire.

Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

Pull the bow in the direction of the material to make the cut.

Release the pushbutton once the cut is complete.

=
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Concave cut

1. Adjust the bow to 0 degrees on both the right and left sides.

2. Mark the required hollow groove on the polystyrene sheet.

3. Lift the bow and position the material underneath the cutting wire, aligning it
with the marked starting point.

4. Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

5. Pull the bow in the direction of the material to cut the step depth.

6. Once the step depth is reached, move the material to the right, following the
marked groove length.

7. Pull the bow upwards out of the material once the step length has been fully
cut.

8. Release the pushbutton.
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Hot knife foam cutter for MSW-ISU-GIL E1 S1

Slots for attaching cutting accessories
LED indicator for heating
Temperature adjustment dial

Power cable

Hook

Heating trigger

SO oo T o

ASSEMBLING THE DEVICE

The device is delivered almost ready for use. The user must only attach the desired
accessory that suits his needs.

CAUTION: Install accessory to the device only when it is turned off and cool! Use
proper gloves for protection.

¢ With help of the included hex key loosen the 4 bolts indicated on the picture below:
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e Insert the desired cutting accessory (metal) endings into the slots and
securely tighten the 4 previously loosen bolts so that the device and
accessory have a full contact:

e Improper installation will result in the blade not being heated
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Niniejsza

instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Panstwa
wygody przy uzyciu ttumaczenia maszynowego. Dotozono wszelkich

staran, aby zapewnic¢ doktadne ttumaczenie; jednak zadne ttumaczenie

automatyczne nie jest idealne ani nie ma na celu zastgpienia ttumaczy

ludzkich. Oficjalng instrukcjg obstugi jest wersja angielska. Wszelkie

rozbieznosci lub réznice powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie

majg skutkéw prawnych dla celéw zgodnosci lub egzekwowania

przepisow. W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych doktadnosci

informacji zawartych w instrukcji obstugi prosimy o zapoznanie sie z

angielskg wersjg tych tresci, ktdra jest wersjg oficjalng.

Dane techniczne

Parametru Parametru
opis wartos¢
Nazwa produktu Przecinarka do styropianu
MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
Model
E1 E1S1 E1S1
Zasilanie 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
- Przetwornica: Przetwornica:
Wyjscie 36V/200W | 36V/200W 250W
Gtebokos¢ ciecia [mm]: 350 350 200
Klasa ochrony Il Il Il
Stopien ochrony IP IP67 IP67 IPX0
Maks. temperatura ostrza [°C] 500 500 500
Zabezpieczenie termiczne S2(15s
v N4 wigczone / 45
s wytgczone)
Kat ciecia [°] 0-45 0-45 -
Wymiary [Szerokos¢ x 935 x 1110 x 935 x 1110 x
Giébokoys'c' x Wysokoé¢; mm] 1640 1640 43x253x90
Ciezar [kg] 15,8 15,8 2,5 (zestaw)
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Przed uzyciem wycinarki nalezy koniecznie uwaznie zapoznaé sie z instrukcjg
obstugi. W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt ze sprzedawcgy, od ktérego
zakupiono urzadzenie. Uruchamiajgc wycinarke, potwierdzasz, ze zapoznates sie z
instrukcjg obstugi i jg zrozumiates, a takze przyjmujesz petng odpowiedzialnos¢ za
jej obstuge.

Przeznaczenie

Urzadzenie jest przeznaczone do ciecia pianki nieplastyfikowanej. Arkusze pianki
muszg by¢ wolne od kleju, pozostatosci kleju lub jakichkolwiek innych
zanieczyszczen.

Z urzadzenia mogg korzysta¢ wytgcznie osoby zaznajomione z jego obstuga.
Podczas korzystania z urzgdzenia nalezy nosi¢ odpowiednig odziez roboczg i
rekawice ochronne (patrz ponizsze instrukcje bezpieczenstwa). Za zapewnienie
zgodnosci z instrukcjg obstugi odpowiada wyznaczony inspektor BHP w firmie, w
ktérej uzywana jest przecinarka.

Termin ,przecinarka” w ponizszych ostrzezeniach odnosi sie zaréwno do
elektronarzedszi zasilanych z sieci (przewodowych), jak i zasilanych akumulatorowo
(bezprzewodowych).

1. Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang osprzetu lub
przechowywaniem przecinarki nalezy odtaczy¢ wtyczke zasilajaca i/lub wyjaé
akumulator z narzedzia.

2. Nalezy uzywac¢ wytacznie oryginalnych przewoddéw dostarczonych przez
producenta. Stosowanie przewodéw niezgodnych z normami moze
spowodowac¢ uszkodzenie transformatora zabezpieczajgcego, zwiekszyc

ryzyko pozaru i doprowadzi¢c do dalszych uszkodzen. Uzycie
nieautoryzowanych przewoddéw innych producentéw powoduje utrate
gwarancji.

3. Urzadzenie nalezy obstugiwa¢ na zewnatrz lub w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Podczas ciecia uwalniajg sie niewielkie ilosci styrenu,
jednak wczesniejsze pomiary wykazaty, ze przy zapewnieniu odpowiedniej
wentylacji nie stanowi to zagrozenia dla zdrowia.

4. Niezwykle wazne jest zabezpieczenie urzadzenia przed wilgocig. Nie nalezy
uzywaé urzadzenia na zewnatrz podczas deszczu ani w podobnych
warunkach.

5. Drut tnacy bardzo sie nagrzewa podczas uzytkowania. Nigdy nie nalezy
dotykaé¢ drutu podczas pracy nozycy, poniewaz moze to spowodowac
powazne oparzenia. Aby zapobiec urazom, nalezy zawsze nosi¢ rekawice
ochronne.
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6. Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne. Drut tnacy jest silnie napiety, a jego
pekniecie podczas pracy moze spowodowac iskrzenie i potencjalne
obrazenia.

7. Przed kazdym uzyciem nalezy upewnic sie, ze wszystkie sruby sg dokrecone, a
wszystkie ztgcza wtykowe sg dobrze zamocowane.

8. Przed uruchomieniem nozycy nalezy sprawdzi¢, czy jest ona ustawiona w
stabilnej pozycji, oraz upewnic sie, ze z otoczenia usunieto wszelkie zZrédta
zagrozenia lub przeszkody, o ktére mozna sie potknac.

CZYSZCZENIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT, KONSERWACJA

Przed konserwacjg, czyszczeniem, transportem i przechowywaniem:

Zawsze wyjmij wtyczke z gniazdka i zapoznaj sie ze wszystkimi informacjami
dotyczacymi bezpieczenstwa oraz instrukcjami. Nieprzestrzeganie tych srodkow
ostroznosci moze prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru lub powaznych obrazen.

CZYSZCZENIE:
1. Po kazdym uzyciu nalezy usung¢ wszelkie resztki sztywnej pianki z urzagdzenia
i narzedzi.
2. Po kazdym uzyciu urzadzenie nalezy wyczysci¢ wilgotng szmatka. Nalezy
unika¢ stosowania biezgcej wody lub rozpuszczalnikow.
PRZECHOWYWANIE:
1. Przed przechowywaniem urzadzenia przez diuzszy czas nalezy poluzowac
potaczenia srubowe i wyjaé narzedzia.
2. Urzadzenie i narzedzia nalezy przechowywaé w chtodnym, suchym miejscu,
poza zasiegiem dzieci.

TRANSPORT:
1. Podczas transportu nalezy zapewni¢ bezpieczne opakowanie i wyjgc
narzedzia.

2. Akumulatory nalezy przechowywac bezpiecznie w opakowaniu z zaklejonymi
tasmg stykami. Podczas transportu nalezy przestrzegac krajowych przepiséow
dotyczacych materiatéw niebezpiecznych.

KONSERWACJA:

1. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ drut tnacy pod katem zuzycia i starzenia.
Zuzyty drut moze nagle pekngc i spowodowac powazne obrazenia lub utrate
wzroku. Zuzytych lub starych drutéw nie mozna naprawiaé; nalezy je
wymieni¢ na nowe. Wszystkie osoby przebywajgce w obszarze roboczym
muszg nosi¢ okulary ochronne.

Montaz
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Ponizsza instrukcja montazu dotyczy wszystkich modeli i wyposazenia
opcjonalnego dostepnego dla Twojej przecinarki do pianki. Nalezy pamietaé, ze
Twoja przecinarka do pianki moze nie posiada¢ wszystkich opisanych funkcji i
akcesoriow (np. podstawy stojaka lub uchwytu do rusztowania). Petng liste
dostepnych akcesoriéw mozna znalez¢é w naszym katalogu akcesoriow.

Dodatkowe wsporniki mozna
zamontowac w trzech miejscach

Podstawe stojaka mozna szybko
zastgpi¢ uchwytem do rusztowania.
(4xP)

Uchwyt do  rusztowania jest
mocowany z tytu urzadzenia, co
pozwala na wydajne ciecie
bezposrednio na rusztowaniu.
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Nr Opis urzadzenia llos¢
1. Dolna ptyta podstawy do tuku 1
2. | Gdrna ptyta podstawy do tuku 1
3. | Dolny uchwyt do tuku 1
4. | Goérny uchwyt do tuku 1
5. | Rura kwadratowa wzdtuzna 1
6. | Gdrna czesc rury kwadratowej 1
7. | Dolna czesé rury kwadratowej 1
8. | Aluminiowy ogranicznik kata 2
9. | Nakretki nitowe =z szerokg krawedzig | 19

9x6x15,5
10. | Podktadka metalowa 6x18x1,5 15
11. | Sruba imbusowa M6x12 4
12. | Nakretka kwadratowa M6 2
13. | Przetacznik 1
14. | Zatrzask z korka 12 2
15. | Zintegrowana zatyczka 30x30 2
16. | Tuleja zabezpieczajaca sprezyne 14*30 2
17. | Nakretka M4 4
18. | Wkret samogwintujacy M3,5x13 2
19. | Wtyczka zenska transformatora 1
20. | Podktadka transformatora 1
21. | Ptaski wkret samogwintujgcy M2,9x13 2
22. | Podktadka z tworzywa sztucznego 6x18x1,5 | 12
23. | Nakretka samozabezpieczajagca M6 19
24. | Sruba z tbem ptaskim i miseczkowym M6x25 | 2
25. | Drut grzejny 1
26. | Nakretka radetkowana M6, plastikowa 4
27. | Nakretka plastikowa 13
28. | Sruby nitujagce M6*35 2
29. | Sruby nitujace M6*20 2
30. | Suwak 33 cm 2
31. | Sprezyna 13x30x1,5 2
32. | Sruba imbusowa M4x8 2
33. | Sruby samogwintujgce z tbem ptaskim | 2
ST3,5%x12
34. | Sruby z tbem stozkowym z rowkiem | 2
krzyzowym M4x6
35. | Sruby z tbem stozkowym z rowkiem | 2
krzyzowym M4x10
36. | Nit z podwdjnym bebnem 4,8*11 7
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37. | Sprezyna cofajgca 2
38. | Podktadka metalowa 4x9x0,8 2
39. | Ptyta gtdwna 1
40. | Dolna ptyta drewniana 1
41. | Gérna ptyta drewniana 1
42. | Waskie nakretki nitowe 6x9x15 31
43. | Sruby maszynowe M6x25 4
44. | Ekscentryk z tworzywa sztucznego 1
45. | Podktadka metalowa 6x12x1,5 1
46. | Sruba z tbem ptaskim M6x20 1
47. | Sruba z tbem ptaskim z tulejg M6x35 1
48. | Linijka 1
49. | Konstrukcja metalowa z plastikowymi | 1
nasadkami
50. | Konstrukcja metalowa z plastikowym | 1
bieznikiem
51. | Nitslepy 3,2x9 3
52. | Zatyczka do rury kwadratowej 30x30 2
53. | Sruba radetkowana z tworzywa sztucznego | 1
M6x30
54. | Ptyta 1
55. | Sruba z tbem krzyzowym i wpuszczanym | 2
M4x12
56. | Nakretka zabezpieczajaca M4 2
57. | Sruba z tbem ptaskim M6x30 24
58. | Srodkowa rura aluminiowa 2
59. | Srodkowa ptyta 4
60. | Sruba z tbem ptaskim M6x50 8
61. | Przednia noga 2
62. | 25 rur z powtoka 2
63. | Sruba szeéciokatna z them ptaskim i |1
okraggtym M10x40 z podktadkami
64. | Uchwyt ramy 1
65. | Sruba z tbem ptaskim M6x40 2
66. | Rura aluminiowa uchwytu ramy 1
67. | Sruba imbusowa M6x80 2
68. | Podktadka metalowa 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Waskie nakretki nitowe M6x12 1
71. | Sruba do uchwytu pionowego M10x86x25 1
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Aby uruchomi¢ wycinarke, wykonaj
nastepujgce czynnosci:

Podfacz wtyk XLR transformatora do
odpowiedniego gniazda na tuku.
Podfagcz  wtyczke  zasilajgcg do
gniazdka elektrycznego.

Upewnij sie, ze napiecie sieciowe jest
prawidtowe. Napiecie zrddta zasilania
musi odpowiadac¢ napieciu podanemu
na tabliczce znamionowej maszyny.

Ograniczniki

Dzieki ogranicznikom mozna
wyprodukowaé dowolng liczbe ptyt o
doktadnie takich samych wymiarach.

Przetacznik on/off

Aby uruchomié¢ maszyne, nacisnij
przetacznik on/off

1 i przytrzymaj go. Aby wylaczyé
urzadzenie

zwolnij przetgcznik on/off

Aby zamontowaé dostarczony drut

tnacy:
1. Przymocuj drut tngcy do sprezyn
po lewej i prawej stronie.

Najpierw  zamocuj drut w
sprezynie po jednej stronie, a
nastepnie naciagnij go i
zabezpiecz po przeciwnej stronie.

2. Jesli drut tnacy peknie, usun jego
pozostatosci, odtaczajac uchwyty
w gornej i dolnej czesci drutu.
Dopiero po wykonaniu tej
czynno$ci mozna zamontowac
nowy drut.
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Uwaga: W przeciwienstwie do nowych drutéw zapasowych, drut zamontowany
fabrycznie w przecinaku nie ma juz miedzianego koloru, lecz jest ciemny. To
odbarwienie nie stanowi wady; oznacza ono, ze przed opuszczeniem fabryki przecinak
zostat przetestowany w wysokich temperaturach w celu zapewnienia prawidtowego
dziatania.

Ostrzezenie: Nadmierne napiecie i wytwarzanie ciepfa moga spowodowal
uszkodzenie transformatora. Podczas cigcia nalezy zawsze stosowaé wytgcznie
okres$long moc elektryczng. Drut nie musi by¢ rozgrzany do czerwonosci, aby
skutecznie cig¢ pianke plastikowa.

Warianty ciecia

Ciecie proste

1. Ustaw kat tuku na 0 stopni zaréwno po prawej, jak i po lewej stronie.

2. Zaznacz wymagane wymiary na arkuszu styropianu.

3. Podnies tuk, aby umiesci¢ materiat pod drutem tngcym.

4. Przytéz materiat do katownika ustalajgcego i pociagnij go do przodu, az
osiggnie wymagany wymiar.
Nacisnij i przytrzymaj przycisk (spowoduje to rozgrzanie drutu tnacego).
Pociggnij tuk w kierunku materiatu, aby go przecigc.
7. Po zakoriczeniu ciecia zwolnij przycisk.

o v

Ciecie ukosne

1. Ustaw kat tuku na 0 stopni zaréwno po prawej, jak i po lewej stronie.

2. Zaznacz wymagany stopien (zarowno wysokos¢, jak i dtugosc) na arkuszu
styropianu.

3. Podnies tuk, aby umiesci¢ materiat pod drutem tngcym, wyréwnujac go z
zaznaczong dtugoscia.

4. Nacisnij i przytrzymaj przycisk (spowoduje to rozgrzanie drutu tngcego).

5. Pociaggnij tuk w kierunku materiatu, aby wycig¢ gtebokos¢ stopnia.

6. Po osiggnieciu gtebokosci stopnia przesun materiat w lewo, az stopien
zostanie w petni wyciety.

7. Zwolnij przycisk po zakonczeniu ciecia stopnia.
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Ciecie dwustopniowe
1. Ustaw tuk pod wymaganym katem zaréwno po prawej, jak i po lewej stronie,
korzystajgc z dotgczonego ogranicznika katowego.
2. Podnie$ tuk, aby umiesci¢ materiat pod drutem tngcym, wyréwnujgc go z
poczatkiem ciecia.
3. Nacis$nij i przytrzymaj przycisk (spowoduje to rozgrzanie drutu tnacego).
Pociggnij tuk w kierunku materiatu, aby wycig¢ skos.
5. Zwolnij przycisk po zakonczeniu ciecia skosu.

Ciecie ukosne

1. Ustaw tuk pod katem 0 stopni zaréwno po prawej, jak i po lewej stronie.
2. Zaznacz wymagane ciecie na arkuszu styropianu.

3. Podnies tuk i umies¢ materiat pod drutem tngcym.

4. Dopasuj materiat tak, aby zaznaczone ciecie doktadnie pokrywato sie z
drutem tngcym.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk (spowoduje to rozgrzanie drutu tngcego).
Pociggnij tuk w kierunku materiatu, aby wykonac ciecie.

7. Zwolnij przycisk po zakonczeniu ciecia.

=

&

o u
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Ciecie wkleste

1. Ustaw tuk pod katem 0 stopni zaréwno po prawej, jak i po lewej stronie.

2. Zaznacz wymagany wklesty rowek na arkuszu styropianu.

3. Podnies tuk i umies¢ materiat pod drutem tngcym, wyréwnujgc go z
zaznaczonym punktem poczatkowym.

4. Nacisnij i przytrzymaj przycisk (spowoduje to rozgrzanie drutu tngcego).

5. Pociagnij tuk w kierunku materiatu, aby wycig¢ gtebokos¢ stopnia.

6. Po osiggnieciu gtebokosci stopnia przesun materiat w prawo, zgodnie z
zaznaczong dtugoscig rowka.

7. Po wycieciu petnej dtugosci stopnia wyciagnij tuk w gdre z materiatu.

8. Zwolnij przycisk.




PL

Goracy néz do ciecia pianki do modelu MSW-ISU-GIL E1 S1

Otwory do mocowania akcesoriow tngcych
Wskaznik LED podgrzewania

Pokretto regulacji temperatury

Kabel zasilajgcy

Haczyk

Spust podgrzewania

SO oo T o

MONTAZ URZADZENIA

Urzadzenie jest dostarczane w stanie niemal gotowym do uzycia. Uzytkownik musi
jedynie zamontowac wybrane akcesorium dostosowane do swoich potrzeb.

UWAGA: Akcesorium nalezy montowac do urzadzenia wytacznie wtedy, gdy jest ono
wytaczone i ostygto! Nalezy uzywac¢ odpowiednich rekawic ochronnych.

e Za pomoca dotgczonego klucza imbusowego poluzuj 4 sruby wskazane na ponizszym
rysunku:
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o W16z koncédwki wybranego akcesorium tngcego (metalowego) do otwordw i
mocno dokreé 4 wczesniej poluzowane sruby, tak aby urzgdzenie i
akcesorium miaty petny kontakt:

e Nieprawidtowy montaz spowoduje, ze ostrze nie bedzie sie nagrzewac
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Tento navod k pouziti byl preloZen strojové.

Vidy se snaZzime o
poskytnuti pfesného prekladu. Zadny strojovy preklad vak neni

dokonaly. RovnéZ neslouzi k nahrazeni prekladu lidskou osobou.

Oficidlni ndvod k pouziti je dostupny v anglické verzi.

Pfipadné

nesrovnalosti nebo rozdily v pfekladu nejsou zdvazné a nemaji zadny

pravni Ucinek pro Ucely dodrZovani predpist nebo jejich vymahani. V

pfipadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v

navodu k poufziti se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o

oficialni verzi.

Technické udaje

Parametru Parametru
popis hodnota

Nazev vyrobku Rezacka na polystyren

Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1

Vstupni napéti 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz

Ménic: 36V / Ménic¢: 36V /

Konec 200 W 200 W 250 W

Hloubka fezu [mm]: 350 350 200

Trida ochrany Il Il Il

Stupen ochrany IP IP67 IP67 IPXO0

Max. tveploota pilového 500 500 500

kotouce [°C]

Tepelna ochrana S2(15s
N4 N4 zapnuto /45s

vypnuto)

Uhel Fezu [°] 0-45 0-45 -

Rozmeéry [Sitka x hloubka x 935x 1110 x 935x 1110 x

vyika; nZn[w] 1640 1640 43x253x90

Hmotnost [kg] 15,8 15,8 2,5 (sada)
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Pred pouzitim fezacky je nutné si peclivé precist navod k obsluze. Mate-li jakékoli
dalsi dotazy, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste zafizeni zakoupili.
Spusténim rezacky potvrzujete, Ze jste si precetli a porozuméli navodu k obsluze a
prebirate plnou odpovédnost za jeji provoz.

Urceni k pouziti

Stroj je urCen k fezani neplastifikované pény. Pénové desky nesmi obsahovat
lepidlo, zbytky lepidla ani Zadné jiné necistoty.

Reza¢ku smi obsluhovat pouze osoby, které jsou sezndmeny s jejim provozem. P¥i
pouzivani fezacky je nutné nosit vhodné pracovni odévy a ochranné rukavice (viz
nasledujici bezpecnostni pokyny). Za dodrzovani navodu k obsluze odpovida
povéreny pracovnik pro bezpecnost a ochranu zdravi ve spolecnosti, kde se
rezacka pouziva.

Pojem , fezaci stroj” v nasledujicich varovanich se vztahuje jak na elektrické naradi
napajené ze sité (s kabelem), tak na akumulatorové (bezkabelové) elektrické
naradi.

1. Prfed provedenim jakychkoli nastaveni, vyménou pfisluSenstvi nebo
uskladnénim tezacky odpojte napdjeci kabel a/nebo vyjméte akumulator z
naradi.

2. PouZivejte vyhradné origindlni kabely dodané vyrobcem. Pouziti
nekompatibilnich kabeld mlzZe poskodit bezpecnostni transformator, zvysit
riziko poZaru a vést k dalsim Skodam. PouZiti neautorizovanych kabell od
tretich stran ma za nasledek ztratu zaruky.

3. Rezacku provozujte venku nebo v dobfe vétranych prostorach. Béhem fezani
se uvolnuji malé mnozstvi styrenu, ale predchozi méreni ukazala, ze pfi
zajisténi radného vétrani nehrozi zadné zdravotni riziko.

4. Je zasadné dllezité chranit zafizeni pred vlhkosti. NepouZivejte fezacku
venku za desté nebo za podobnych podminek.

5. Rezaci drat se béhem pouZivani extrémné zahfiva. Nikdy se dratu
nedotykejte, kdyZ je rezacka v provozu, protoze by to mohlo zpUsobit vazné
popaleniny. VZdy noste ochranné rukavice, abyste predesli zranénim.

6. Vidy noste ochranné bryle. Rezaci drat je pod silnym napétim a pokud se
béhem provozu pretrhne, miZe to zpUsobit jiskieni a potencialni zranéni.

7. Pfed kazdym poutzitim se ujistéte, Ze jsou vSechny Srouby utaZzeny a Ze jsou
vSechny konektory pevné pfipojeny.

8. Pred uvedenim fezacky do provozu se ujistéte, Ze je nainstalovana ve stabilni
poloze, a zajistéte, aby byly z okoli odstranény vsechny zdroje nebezpeci
nebo prekazky, o které by bylo mozné zakopnout.
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CISTENI, SKLADOVANI, PREPRAVA, UDRZBA

Pfed udrzbou, ¢isténim, pfepravou a skladovanim:

VZdy odpojte napajeci kabel ze zasuvky a prectéte si vSechny bezpecnostni informace
a pokyny. NedodrzZeni téchto bezpecnostnich opatfeni mizZe vést k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vazinému zranéni.

CISTENI:
1. Po kazdém pouZiti odstrante ze zafizeni a nastroju veskeré zbytky tuhé pény.
2. Po kazdém pouziti zafizeni ocistéte vlhkym hadfikem. Nepouzivejte tekouci
vodu ani rozpoustédla.

SKLADOVANI:

1. Pred dlouhodobym uskladnénim zatizeni povolte Sroubové spoje a odstrante
naradi.

2. Zafizeni a naradi skladujte na chladném a suchém misté mimo dosah déti.

PREPRAVA:

1. Zajistéte bezpecné zabaleni béhem prepravy a odstrante naradi.

2. Baterie musi byt bezpecné uloZeny v obalu s prelepenymi kontakty. Pfi
prepravé dodrzujte narodni predpisy pro prepravu nebezpecnych latek.

UDRZBA:

1. Pred pouZitim zkontrolujte fezaci drat, zda nevykazuje opotrebeni nebo
starnuti. Opotfebovany drat se mulZe nahle pretrhnout a zplsobit vazna
zranéni nebo oslepnuti. Opotifebované nebo staré draty nelze opravit; musi
byt nahrazeny novymi. VSichni v pracovnim prostoru musi nosit ochranné
bryle.

Montaz

Nasledujici montazni pokyny se vztahuji na vsechny modely a volitelné
pfislusenstvi dostupné pro vasi fezacku pény. Vezméte prosim na védomi, Ze vase
rezacka pény nemusi obsahovat vSechny popsané funkce a pfislusenstvi (napf.
podstavec nebo drzdk na leSeni). Kompletni seznam dostupného prislusenstvi
najdete v naSem katalogu prislusenstvi.
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Dodate¢nou opérnou podpéru lze
namontovat na tfech mistech

Zakladnu stojanu Ize rychle vyménit
za leSenarsky drzak.

(4xP)

LeSendrsky drzadk se pfipeviuje na
zadni stranu zafizeni, coZz umozniuje
efektivni Fezani pfimo na leSeni.
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o Popis zatizeni MnoZstvi
1. | Spodnizakladova deska pro oblouk 1
2. | Horni zakladova deska pro oblouk 1
3. | Spodni drzak pro oblouk 1
4. | Horni drzak pro oblouk 1
5. | Podélna ¢tvercova trubka 1
6. | Horni ¢ast Ctvercové trubky 1
7. | Spodni ¢ast Ctvercové trubky 1
8. | Hlinikovy omezovaci Ghelnik 2
9. | Nytovaci matice se Sirokym okrajem | 19

9x6x15,5
10. | Kovova podlozka 6x18x1,5 15
11. | Sroub s vnit¥nim Sestihranem M6x12 4
12. | Ctvercova matice M6 2
13. | Vypinac 1
14. | Korkova spona 12 2
15. | Integrovana zatka 30x30 2
16. | Ochranna pruZinova objimka 14x30 2
17. | Matice M4 4
18. | Strojni samorezny Sroub M3,5x13 2
19. | Zastrcka transformatoru 1
20. | Podlozka transformdtoru 1
21. | Plochy strojni samorezny Sroub M2,9x13 2
22. | Plastova podlozka 6x18x1,5 12
23. | Samojistovaci matice M6 19
24. | Sroub s plochou hlavou a valcovym d¥ikem | 2
M6x25
25. | Zhavy drat 1
26. | Ryhovana matice M6, plastova 4
27. | Plastova matice 13
28. | Nytovaci Srouby M6*35 2
29. | Nytovaci Srouby M6*20 2
30. | Kluzak 33 cm 2
31. | Pruzina 13x30x1,5 2
32. | Sroub s vnitfnim $estihranem M4x8 2
33. | Samorezné Srouby s plochou hlavou | 2
ST3,5x12
34. | Srouby s plochou hlavou a kfizovym | 2
zarezem M4x6
35. | Srouby s plochou hlavou a kfizovym | 2

zafezem M4x10
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36. | Dvojity bubnovy nyt 4,8x11 7
37. | Zatazna pruZina 2
38. | Kovova podlozka 4x9x0,8 2
39. | Zakladni deska 1
40. | Spodni dfevéna deska 1
41. | Horni dfevéna deska 1
42. | Uzké nytovaci matice 6x9x15 31
43. | Strojni Srouby M6x25 4
44. | Excentr z plastu 1
45. | Kovova podlozka 6x12x1,5 1
46. | Sroub s plochou hlavou M6x20 1
47. | Sroub s plochou hlavou a miskou M6x35 1
48. | Pravitko 1
49. | Kovova konstrukce s plastovymi krytkami 1
50. | Kovova konstrukce s plastovym vystupkem 1
51. | Slepy nyt 3,2x9 3
52. | Zatka do Ctvercové trubky 30x30 2
53. | Ryhovany plastovy Sroub M6x30 1
54. | Deska 1
55. | Sroub s kiizovou drazkou a zapuiténou | 2
hlavou M4x12
56. | Zajistovaci matice M4 2
57. | Sroub s plochou hlavou M6x30 24
58. | Stfedni hlinikova trubka 2
59. | Stfedni deska 4
60. | Sroub s plochou hlavou M6x50 8
61. | Pfedni noha 2
62. | 25 trubek Overcoat 2
63. | Srouby M10x40 s Sestihrannou hlavou, | 1
plochou a kulatou hlavou, s podlozkou
64. | Drzak rdmu 1
65. | Sroub s plochou hlavou M6x40 2
66. | Hlinikova trubka drzdku ramu 1
67. | Sroub s vnitinim $estihranem M6x80 2
68. | Kovova podlozka 10x25x1,5 2
69. | Transformdator 1
70. | Uzké nytovaci matice M6x12 1
71. | Sroub pro svislou rukojet M10x86x25 1
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Pro spusténi rezacky postupujte podle |
nasledujicich kroka:

Zapojte konektor XLR transformatoru
do odpovidajici zasuvky na predni
Casti stroje.

Zapojte  napadjeci  zastrcku  do
elektrické zasuvky.

Ujistéte se, Ze sitové napéti je
spravné. Napéti zdroje napdjeni musi
odpovidat napéti uvedenému na
typovém Stitku stroje.

Omezovaci dorazy

Diky omezovacim doraztim lze vyrobit
libovolny pocet desek s presné
stejnymi rozméry.

Vypinac

Chcete-li stroj spustit, stisknéte
vypinac

1 a drzte jej stisknuty. Chcete-li
nastroj vypnout

uvolnéte vypinac

MontdZ dodaného fezaciho dratu:

1. Pripevnéte fezaci drat k pruzinam
na levé i pravé strané. Nejprve
upevnéte drat do pruZiny na
jedné strané, poté jej napnéte a
zajistéte na opacné strané.

2. Pokud se fezaci drat pretrhne,
odstrarite jeho zbytky odpojenim
Uchytl v horni a dolni ¢asti dratu.
Teprve po tomto kroku Ize
nainstalovat novy drat.

Poznamka: Na rozdil od novych nahradnich dratl jiz plvodné nainstalovany drat v
fezacce nema médénou barvu, ale je tmavy. Toto zbarveni neni vadou; znamena to, Ze
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fezacka byla pred opusténim tovarny testovana za vysokych teplot, aby byla zajisténa
jeji spravna funkcnost.

Upozornéni: Nadmérné napéti a vznik tepla mohou poskodit transformator. Pfi fezani
vzdy pouZivejte pouze predepsany prikon. Drat nemusi byt rozzhaveny, aby ucinné
fezal pénovy plast.

Varianty rfezani

Rovny fez
1. Nastavte thel oblouku na 0 stupfili na pravé i levé strané.
2. Na polystyrenové desce si vyznacte pozadované rozmeéry.
3. Zvednéte oblouk tak, aby se materidl dostal pod fezaci drat.
4. Prilozte materidl k opérnému uhlu a posurte jej dopredu, az dosdhne
pozadované délky.
5. Stisknéte a podrzte tlacitko (tim se zahfeje fezaci drat).
6. Pritahnéte oblouk smérem k materialu, abyste jej profizli.
7. Po dokonceni fezu uvolnéte tlacitko.
Sikmy Fez
1. Nastavte uhel oblouku na 0 stuprili na pravé i levé strané.
2. Na polystyrenové desce si vyznacte pozadovany schod (vysku i délku).
3. Zvednéte oblouk tak, aby se materidl dostal pod fezaci drat, a vyrovnejte jej s
vyznacenou délkou.
4. Stisknéte a podrzte tlacitko (tim se zahreje fezaci drat).
5. Pfitdhnéte oblouk smérem k materidlu, abyste vyftizli hloubku stupné.
6. Jakmile je dosaZzeno hloubky stupné, posunte material doleva, dokud neni
stupen zcela vyfiznut.
7. Po dokonceni fezu stupné uvolnéte tlacitko.
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Dvoustupriovy fez

1.

&
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Nastavte oblouk na poZadovany Uhel na pravé i levé strané pomoci dodaného
Uhlového dorazu.

Zvednéte oblouk tak, aby se material dostal pod fezaci drat, a vyrovnejte jej s
pocatkem fezu.

Stisknéte a podrzte tlacitko (tim se zahteje fezaci drat).

Pritahnéte oblouk smérem k materialu, abyste provedli Gkosovy fez.

Jakmile je ukosovy fez hotovy, uvolnéte tlacitko.

-

Nastavte oblouk na 0 stuprili na pravé i levé strané.

Na polystyrenové desce si oznacte pozadovany fez.

Zvednéte oblouk a umistéte material pod fezaci drat.

Upravte polohu materialu tak, aby se oznaceny ez presné kryl s fezacim
dratem.

Stisknéte a podrzte tlacitko (tim se zahreje fezaci drat).

Zatahnéte oblouk ve sméru k materidlu, abyste provedli fez.

Jakmile je fez hotovy, uvolnéte tlacitko.

=
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Konkavni fez

1. Nastavte oblouk na 0 stuprili na pravé i levé strané.

2. Na polystyrenové desce si vyznacte pozadovanou dutou drazku.

3. Zvednéte oblouk a umistéte material pod fezaci drat tak, aby byl zarovnan s
vyznacenym pocate¢nim bodem.

4. Stisknéte a podrzte tlacitko (tim se zahteje fezaci drat).

5. Zatdhnéte oblouk ve sméru k materidlu, abyste vyfizli hloubku stupné.

6. Jakmile je dosaZeno hloubky stupné, posunte material doprava podle
vyznacené délky drazky.

7. Jakmile je délka stupné zcela vyfiznuta, vytahnéte oblouk nahoru z materidlu.

8. Uvolnéte tlacitko.
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Rezacka pé&ny s horkym noZzem pro MSW-ISU-GIL E1 S1

Drazky pro upevnéni fezaciho pfislusenstvi
LED indikator zahfivani

Otocny knoflik pro nastaveni teploty
Napajeci kabel

Hacek

Spoust zahfivani

SO oo T o

MONTAZ ZARIZENI

Zarizeni je dodavano témér pripravené k poutziti. UZivatel musi pouze pfipojit
pozadované prislusenstvi, které vyhovuje jeho potrebam.

UPOZORNENI: Pfislugenstvi pripeviiujte k zafizeni pouze tehdy, je-li vypnuté a
vychladlé! Pro ochranu pouzivejte vhodné rukavice.

* Pomoci pfiloZzeného imbusového klice povolte 4 Srouby vyznacené na obrazku nize:
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e  Zasunte konce pozadovaného rezaciho prislusenstvi (kovového) do drazek a
pevné utahnéte 4 drive povolené Srouby tak, aby zafizeni a pfislusenstvi byly
v plném kontaktu:

e Nespravna instalace bude mit za nasledek, Ze se Cepel nebude zahfivat
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Ce manuel d'utilisation a été traduit a l'aide d’une traduction
automatique pour votre confort. Des efforts raisonnables ont été faits
pour vous fournir une traduction précise; cependant, aucune
traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer
les traducteurs humains. La version anglaise est la version officielle de
nos manuels d’utilisation. Toute divergence ou différence créée par la
traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des
fins de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a
|'exactitude des informations contenues dans le manuel d'utilisation,
veuillez-vous référer a la version anglaise de ces contenus en tant que

version officielle.

Caractéristiques techniques

du parametre du parametre
Description Valeur

Nom de produit Coupe-polystyréne

Modele MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1l E1S1 E1S1

Alimentation 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz

. Convertisseur : | Convertisseur :

sortie 36V/200W | 36V/200W 250W

Profondeur de coupe [mm] : 350 350 200

Classe de protection Il Il Il

Indice de protection IP IP67 P67 IPX0

Tempirature maximale de la 500 500 500

lame [°C]

Protection thermique S2(15sen
N4 v marche /45 s

a l'arrét)

Angle de coupe [°] 0-45 0-45 -

Dimensions [Largeur x 935x 1110 x 935 x 1110 x

profondeur x haLtheur ; mm] 1640 1640 43x253x390

Poids [kg] 15,8 15,8 2,5 (jeu)
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Avant d’utiliser la découpeuse, il est indispensable de lire attentivement le mode
d’emploi. Si vous avez encore des questions, veuillez contacter le revendeur qui
vous a vendu l'appareil. En mettant la découpeuse en marche, vous confirmez
avoir lu et compris le mode d’emploi, et vous acceptez I'entiére responsabilité de
son utilisation.

Utilisation prévue

La machine est congue pour la découpe de mousse non plastifiée. Les plaques de
mousse doivent étre exemptes de colle, de résidus de colle ou de tout autre type
de contamination.

La découpeuse ne doit étre utilisée que par des personnes familiarisées avec son
fonctionnement. Lors de I'utilisation de la découpeuse, il est obligatoire de porter
des vétements de travail adaptés et des gants de protection (voir les consignes de
sécurité ci-dessous). Le responsable santé et sécurité désigné de I'entreprise ou la
découpeuse est utilisée est chargé de veiller au respect du mode d’emploi.

Le terme « découpeuse » utilisé dans les avertissements suivants désigne a la fois
les outils électriques alimentés sur secteur (avec fil) et ceux fonctionnant sur
batterie (sans fil).

1. Débranchez la fiche d'alimentation et/ou retirez la batterie de I'outil avant de
procéder a tout réglage, de changer d'accessoire ou de ranger la découpeuse.

2. Utilisez exclusivement les cables d'origine fournis par le fabricant.
L'utilisation de cables non conformes peut endommager le transformateur de
sécurité, augmenter le risque d'incendie et entrainer d'autres dommages. La
garantie est annulée en cas d'utilisation de cables tiers non autorisés.

3. Utilisez la découpeuse a l'extérieur ou dans des zones bien ventilées. De
faibles quantités de styrene sont libérées pendant la découpe, mais des
mesures antérieures ont montré qu'il n'y a aucun risque pour la santé
lorsqu'une ventilation adéquate est assurée.

4. Il est essentiel de protéger l'appareil de ['humidité. N'utilisez pas la
découpeuse a l'extérieur sous la pluie ou dans des conditions similaires.

5. Le fil de coupe devient extrémement chaud pendant I'utilisation. Ne touchez
jamais le fil lorsque la découpeuse est en marche, car cela peut provoquer de
graves brdlures. Portez toujours des gants de protection pour éviter toute
blessure.

6. Portez toujours des lunettes de protection. Le fil de coupe est soumis a une
forte tension et, s’il se rompt pendant le fonctionnement, il peut provoquer
des étincelles et entrainer des blessures.

7. Avant chaque utilisation, assurez-vous que toutes les vis sont bien serrées et
que tous les connecteurs sont correctement fixés.



FR

8. Avant de mettre le coupe-fil en marche, vérifiez qu’il est installé dans une
position stable et assurez-vous que toutes les sources de danger ou de risque
de trébuchement présentes dans la zone environnante ont été éliminées.

NETTOYAGE, STOCKAGE, TRANSPORT, ENTRETIEN

Avant toute opération de nettoyage et d'entretien, de transport et de stockage :
débranchez toujours la fiche d'alimentation et lisez toutes les consignes de sécurité et
instructions. Le non-respect de ces précautions peut entrainer un choc électrique, un
incendie ou des blessures graves.

NETTOYAGE :
1. Retirez tout résidu de mousse rigide de |'appareil et des outils apres chaque
utilisation.

2. Nettoyez |'appareil avec un chiffon humide aprés chaque utilisation. Evitez
d'utiliser de I'eau courante ou des solvants.
STOCKAGE :
1. Avant de stocker I'appareil pendant une période prolongée, desserrez les
raccords vissés et retirez les outils.
2. Stockez I'appareil et les outils dans un endroit frais et sec, hors de portée des

enfants.
TRANSPORT :
1. Veillez a ce que I'emballage soit sécurisé pendant le transport et retirez les
outils.

2. Les batteries doivent étre stockées en toute sécurité dans leur emballage, les
contacts recouverts de ruban adhésif. Respectez la réglementation nationale
relative aux matiéres dangereuses pendant le transport.

ENTRETIEN :

1. Avant utilisation, vérifiez I'état d’usure et de vieillissement du fil de coupe.
Un fil usé peut se rompre soudainement et causer des blessures graves ou la
cécité. Les fils usés ou anciens ne peuvent pas étre réparés ; ils doivent étre
remplacés par des neufs. Toutes les personnes présentes dans la zone de
travail doivent porter des lunettes de protection.

Montage

Les instructions de montage suivantes s’appliquent a tous les modeéles et
équipements optionnels disponibles pour votre découpeuse de mousse. Veuillez
noter que votre découpeuse de mousse peut ne pas inclure toutes les
fonctionnalités et tous les accessoires décrits (par exemple, le socle de support ou
le support d’échafaudage). Pour obtenir la liste compléte des accessoires
disponibles, veuillez consulter notre catalogue d’accessoires.
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Le support supplémentaire peut étre
monté a trois emplacements
différents

La base du support peut étre
remplacée rapidement par le
support pour échafaudage.

(4xP)

Le support pour échafaudage se fixe
a l'arriere de l'appareil, ce qui
permet de réaliser des coupes
efficaces directement sur
I'échafaudage.
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N° Description de I'appareil Quantité
1. | Plaque de base inférieure pour l'arc 1
2. | Plaque de base supérieure pour l'arc 1
3. | Support inférieur pour l'arc 1
4. | Support supérieur pour l'arc 1
5. | Tube carré longitudinal 1
6. | Extrémité supérieure du tube carré 1
7. | Extrémité inférieure du tube carré 1
8. | Butée angulaire en aluminium 2
9. Ecrous a riveter a bord large 9x6x15,5 19
10. | Rondelle métallique 6x18x1,5 15
11. | Vis a six pans creux M6x12 4
12. | Ecrou carré M6 2
13. | Commutateur 1
14. | Boucle en liege 12 2
15. | Fiche intégrée 30X30 2
16. | Manchon de protection de ressort 14*30 2
17. | Ecrou M4 4
18. | Vis autotaraudeuse M3,5x13 2
19. | Fiche femelle de transformateur 1
20. | Coussinet de transformateur 1
21. | Vis autotaraudeuse plate M2,9x13 2
22. | Rondelle en plastique 6x18x1,5 12
23. | Ecrou autobloquant M6 19
24. | Vis a téte plate et a empreinte en coupelle | 2

M6x25
25. | Fil chauffant
26. | Ecrou moleté M6, en plastique
27. | Ecrou en plastique 13
28. | Vis a riveter M6*35 2
29. | Vis ariveter M6*20 2
30. | Glissiere 33 cm 2
31. | Ressort 13x30x1,5 2
32. | Vis a six pans creux M4x8 2
33. | Vis autotaraudeuses a queue plate ST3,5x12 | 2
34. | Vis a téte cylindrique a empreinte | 2
cruciforme M4x6
35. | Vis a téte cylindrique a empreinte | 2
cruciforme M4x10
36. | Rivet a double tambour 4,8*11 7
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37. | Ressort de recul 2
38. | Rondelle métallique 4x9x0,8 2
39. | Carte mere 1
40. | Panneau de bois inférieur 1
41. | Panneau de bois supérieur 1
42. | Ecrous a riveter étroits 6x9x15 31
43. | Vis a métaux M6x25 4
44. | Excentrique en plastique 1
45. | Rondelle métallique 6x12x1,5 1
46. | Boulon a téte plate M6x20 1
47. | Boulon a téte bombée M6x35 1
48. | Regle 1
49. | Structure métallique avec embouts en | 1
plastique
50. | Structure métallique avec filetage en |1
plastique
51. | Rivet aveugle 3,2x9 3
52. | Bouchon pour tube carré 30x30 2
53. | Vis moletée en plastique M6x30 1
54. | Plaque 1
55. | Vis a téte fraisée cruciforme M4x12 2
56. | Contre-écrou M4 2
57. | Vis a téte bombée plate M6x30 24
58. | Tube central en aluminium 2
59. | Planche centrale 4
60. | Vis a téte bombée plate M6x50 8
61. | Pied avant 2
62. | 25 tubes de revétement 2
63. | Vis a téte ronde plate hexagonale M10x40 | 1
avec rondelles rembourrées
64. | Support de cadre 1
65. | Vis a téte plate M6x40 2
66. | Tube en aluminium du support de cadre 1
67. | Vis a six pans creux M6x80 2
68. | Rondelle métallique 10x25x1,5 2
69. | Transformateur 1
70. | Ecrous a riveter étroits M6x12 1
71. | Vis de poignée verticale M10x86x25 1
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Pour mettre la découpeuse en
marche, procédez comme suit :

Branchez le connecteur XLR du
transformateur dans la  prise
correspondante située sur I'arceau.
Branchez la fiche d'alimentation dans
la prise de courant.

Assurez-vous que la tension du réseau
est correcte. La tension de la source
d’alimentation doit correspondre a
celle indiquée sur la plaque
signalétique de la machine.

Butées de fin de course

Grace aux butées de fin de course, il
est possible de fabriquer autant de
dalles que souhaité, toutes aux
dimensions exactement identiques.

Bouton marche/arrét

Pour démarrer la machine, appuyez
sur le bouton marche/arrét

1 et maintenez-le enfoncé. Pour
mettre |'outil

hors tension, relachez le bouton
marche/arrét

Pour monter le fil de coupe fourni :

1. Fixez le fil de coupe aux ressorts
situés a gauche et a droite.
Commencez par fixer le fil dans le
ressort d’'un coOté, puis tendez-le
et fixez-le du c6té opposé.

2. Sile fil de coupe se rompt, retirez
les restes de fil en détachant les
connecteurs situés aux
extrémités supérieure et
inférieure du fil. Ce n’est qu’aprés
cette étape qu’un nouveau fil
peut étre installé.
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Remarque : contrairement aux nouveaux fils de rechange, le fil d'origine installé dans
la découpeuse n'est plus de couleur cuivre mais présente une teinte foncée. Cette
décoloration n'est pas un défaut ; elle indique que la découpeuse a été testée a chaud
afin de garantir son bon fonctionnement avant de quitter |'usine.

Avertissement : une tension excessive et un dégagement de chaleur trop important
peuvent endommager le transformateur. N’utilisez toujours que la puissance
électrique spécifiée pendant la découpe. Il n’est pas nécessaire que le fil soit
incandescent pour découper efficacement la mousse plastique.

Variantes de découpe

Découpe droite

1.

2.
3.
4

Réglez 'angle de I'arc a 0 degré, tant du c6té droit que du coté gauche.
Marquez les dimensions souhaitées sur la feuille de polystyrene.

Soulevez I'archet pour positionner le matériau sous le fil de coupe.

Placez le matériau contre la butée de positionnement et tirez-le vers I'avant
jusqu'a ce qu'il atteigne la mesure souhaitée.

Appuyez sur le bouton-poussoir et maintenez-le enfoncé (cela chauffe le fil
de coupe).

Tirez I'archet vers le matériau pour le couper.

Relachez le bouton-poussoir une fois la découpe terminée.

Découpe en diagonale

1.
2.

Réglez I'angle de I'archet a 0 degré a la fois a droite et a gauche.

Marquez la marche souhaitée (hauteur et longueur) sur la feuille de
polystyréne.

Soulevez I'archet pour positionner le matériau sous le fil de coupe, en
I'alignant sur la longueur marquée.

Appuyez sur le bouton-poussoir et maintenez-le enfoncé (cela chauffe le fil
de coupe).

Tirez I'archet vers le matériau pour découper la profondeur de la marche.
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6.

7.

Une fois la profondeur de la marche atteinte, déplacez le matériau vers la
gauche jusqu’a ce que la marche soit entierement découpée.
Relachez le bouton-poussoir lorsque la découpe de la marche est terminée.

Découpe a deux marches

1.

Biseau
1.

2.
3.
4

Réglez I'archet a I'angle requis a la fois a droite et a gauche a I'aide de la
butée angulaire fournie.

Soulevez I'archet pour positionner le matériau sous le fil de coupe, en
I'alignant avec le début de la découpe.

Appuyez sur le bouton-poussoir et maintenez-le enfoncé (cela permet de
chauffer le fil de coupe).

Tirez I'archet vers le matériau pour réaliser la coupe en biseau.

Relachez le bouton-poussoir une fois la coupe en biseau terminée.

Réglez I'archet a 0 degré a la fois a droite et a gauche.

Marquez la découpe souhaitée sur la feuille de polystyrene.

Soulevez l'archet et placez le matériau sous le fil de coupe.

Ajustez le matériau de maniére a ce que la marque de découpe soit
parfaitement alignée avec le fil de coupe.

Appuyez sur le bouton-poussoir et maintenez-le enfoncé (cela chauffe le fil
de coupe).

Tirez I'archet en direction du matériau pour effectuer la découpe.
Relachez le bouton-poussoir une fois la découpe terminée.
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Découpe concave

1. Réglez I'archet a 0 degré a la fois a droite et a gauche.

2. Marquez la rainure creuse souhaitée sur la plaque de polystyréne.

3. Soulevez I'archet et placez le matériau sous le fil de coupe, en I'alignant avec
le point de départ marqué.

4. Appuyez sur le bouton-poussoir et maintenez-le enfoncé (cela chauffe le fil
de coupe).

5. Tirez I'archet dans la direction du matériau pour découper la profondeur de
la rainure.

6. Une fois la profondeur de la rainure atteinte, déplacez le matériau vers la
droite, en suivant la longueur de la rainure marquée.

7. Retirez I'archet du matériau en le tirant vers le haut une fois que la longueur
de la rainure a été entierement découpée.

8. Relachez le bouton-poussaoir.




FR

Couteau chauffant pour mousse pour MSW-ISU-GIL E1 S1

Fentes pour la fixation des accessoires de découpe
Voyant LED de chauffage

Molette de réglage de la température

Cable d’alimentation

Crochet

Gachette de chauffage

SO oo T o

ASSEMBLAGE DE L’APPAREIL

L'appareil est livré pratiquement prét a I'emploi. L'utilisateur doit uniquement fixer
I’accessoire souhaité en fonction de ses besoins.

ATTENTION : N'installez I'accessoire sur I'appareil que lorsqu'il est éteint et refroidi !
Portez des gants adaptés pour vous protéger.

* A l'aide de la clé hexagonale fournie, desserrez les 4 vis indiquées sur l'image ci-
dessous :
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e Insérez les extrémités de I'accessoire de coupe (métal) souhaité dans les
fentes et serrez fermement les 4 vis précédemment desserrées afin que
I'appareil et I'accessoire soient en contact total :

e Une installation incorrecte empéchera la lame de chauffer
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Questo manuale di istruzioni & stato tradotto con la traduzione
automatica. Ci sforziamo costantemente di fornire una traduzione
accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica e perfetta, né
intende sostituire la traduzione umana. |l manuale di istruzioni
ufficiale € nella versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze
create dalla traduzione non sono vincolanti e non hanno alcun effetto
legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di
istruzioni, consultare la versione inglese dei contenuti, in quanto

questa é la versione ufficiale.

Dati tecnici

del parametro del parametro
descrizione valore
Nome del prodotto Taglierina per polistirolo espanso
Modello MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1l E1S1 E1S1
Alimentazione 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
. Convertitore: Convertitore:
Uscita 36V/200W | 36V/200W 250W
Profondita di taglio [mm]: 350 350 200
Classe di protezione Il Il Il
Grado di protezione IP IP67 IP67 IPX0
Temperatura massima della 500 500 500
lama [°C]
Protezione termica S2 (15sdi
v v funzionamento
/ 45 s di pausa)
Angolo di taglio [°] 0-45 0-45 -
Dimensioni [Larghezza x 935x 1110 x 935x 1110 x
Profondita x Altizza; mm] 1640 1640 43x253x30
Peso [kg] 15,8 15,8 2,5 (set)




Prima di utilizzare la taglierina, & fondamentale leggere attentamente le istruzioni
per I'uso. In caso di ulteriori domande, si prega di contattare il rivenditore presso
cui é stato acquistato il dispositivo. Avviando la taglierina, I'utente conferma di
aver letto e compreso il manuale di istruzioni e si assume la piena responsabilita

del suo funzionamento.

Destinazione d’uso

La macchina e progettata per il taglio di schiuma non plastificata. | fogli di schiuma
devono essere privi di adesivo, residui di adesivo o qualsiasi altro tipo di
contaminazione.

La taglierina deve essere utilizzata esclusivamente da persone che ne conoscono il
funzionamento. Durante I'uso della taglierina & necessario indossare indumenti da
lavoro adeguati e guanti protettivi (fare riferimento alle seguenti istruzioni di
sicurezza). Il responsabile della salute e della sicurezza designato dall’azienda in cui
viene utilizzata la taglierina & tenuto a garantire il rispetto del manuale d’uso.

Il termine «taglierina» nelle avvertenze che seguono si riferisce sia agli utensili
elettrici alimentati dalla rete elettrica (con cavo) sia a quelli alimentati a batteria
(senza cavo).

1. Scollegare la spina di alimentazione e/o rimuovere il pacco batteria
dall’utensile prima di effettuare qualsiasi regolazione, sostituire gli accessori
o riporre la taglierina.

2. Utilizzare esclusivamente i cavi originali forniti dal produttore. L'uso di cavi
non conformi puo danneggiare il trasformatore di sicurezza, aumentare il
rischio di incendio e causare ulteriori danni. La garanzia decade in caso di
utilizzo di cavi di terze parti non autorizzati.

3. Utilizzare la taglierina all’aperto o in aree ben ventilate. Durante il taglio
vengono rilasciate piccole quantita di stirene, ma misurazioni precedenti
hanno dimostrato che non sussiste alcun rischio per la salute se viene
mantenuta un’adeguata ventilazione.

4. E fondamentale proteggere I'apparecchio dall’umiditd. Non utilizzare la
taglierina all’aperto sotto la pioggia o in condizioni simili.

5. |l filo di taglio diventa estremamente caldo durante I'uso. Non toccare mai il
filo mentre la taglierina € in funzione, poiché cid puo causare gravi ustioni.
Indossare sempre guanti protettivi per prevenire lesioni.

6. Indossare sempre occhiali protettivi. Il filo di taglio & sottoposto a forte
tensione e, se si rompe durante il funzionamento, pud causare scintille e
potenziali lesioni.

7. Prima di ogni utilizzo, assicurarsi che tutte le viti siano serrate e che tutti i
connettori a spina siano fissati saldamente.
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8. Prima di utilizzare la taglierina, verificare che sia installata in una posizione
stabile e assicurarsi che eventuali fonti di pericolo o rischi di inciampo
nell’area circostante siano stati rimossi.

PULIZIA, CONSERVAZIONE, TRASPORTO, MANUTENZIONE

Prima della pulizia e manutenzione, del trasporto e dello stoccaggio:

scollegare sempre la spina di alimentazione e leggere tutte le informazioni e le
istruzioni di sicurezza. Il mancato rispetto di queste precauzioni pud causare scosse
elettriche, incendi o lesioni gravi.

PULIZIA:
1. Rimuovere eventuali residui di schiuma rigida dal dispositivo e dagli utensili
dopo ogni utilizzo.
2. Pulire I'apparecchio con un panno umido dopo ogni utilizzo. Evitare I'uso di
acqua corrente o solventi.
CONSERVAZIONE:
1. Prima di riporre I'apparecchio per un periodo prolungato, allentare i
collegamenti a vite e rimuovere gli utensili.
2. Conservare I'apparecchio e gli utensili in un luogo fresco e asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

TRASPORTO:
1. Assicurarsi che I'imballaggio sia sicuro durante il trasporto e rimuovere gli
utensili.

2. Le batterie devono essere conservate in modo sicuro nella confezione con i
contatti coperti da nastro adesivo. Durante il trasporto, attenersi alle
normative nazionali in materia di materiali pericolosi.

MANUTENZIONE:

1. Prima dell’'uso, controllare che il filo da taglio non presenti segni di usura o
invecchiamento. Un filo usurato potrebbe rompersi improvvisamente e
causare lesioni gravi o cecita. | fili usurati o vecchi non possono essere
riparati; devono essere sostituiti con fili nuovi. Tutti gli operatori presenti
nell’area di lavoro devono indossare occhiali protettivi.

Montaggio

Le seguenti istruzioni di montaggio riguardano tutti i modelli e le dotazioni
opzionali disponibili per la vostra taglierina per schiuma. Si prega di notare che la
vostra taglierina per schiuma potrebbe non includere tutte le caratteristiche e gli
accessori descritti (ad es. base di supporto o staffa per ponteggio). Per un elenco
completo degli accessori disponibili, si prega di consultare il nostro catalogo
accessori.



Il supporto aggiuntivo puo essere
montato in tre posizioni diverse

La base del supporto puo essere
sostituita rapidamente con la staffa
per ponteggio.

(4xP)
La staffa per ponteggio viene fissata
sul retro del dispositivo,

consentendo un taglio efficiente
direttamente sul ponteggio.
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Descrizione del dispositivo Quantita
1. | Piastra di base inferiore per arco 1
2. | Piastra di base superiore per arco 1
3. | Supporto inferiore per arco 1
4. | Supporto superiore per arco 1
5. | Tubo quadrato longitudinale 1
6. | Tubo quadrato superiore 1
7. | Tubo quadrato inferiore 1
8. | Angolare di limitazione in alluminio 2
9. Dadi a rivetto con bordo largo 9x6x15,5 19
10. | Rondella metallica 6x18x1,5 15
11. | Vite a brugola M6x12 4
12. | Dado quadrato M6 2
13. | Selettore 1
14. | Fibbia in sughero 12 2
15. | Tappo integrato 30X30 2
16. | Manicotto di protezione per molla 14*30 2
17. | Dado M4 4
18. | Vite autofilettante per metallo M3,5x13 2
19. | Spina femmina del trasformatore 1
20. | Cuscinetto del trasformatore 1
21. | Vite autofilettante piatta per metallo | 2
M2,9x13
22. | Rondella in plastica 6x18x1,5 12
23. | Dado autobloccante M6 19
24. | Vite a testa piatta con coppa M6x25 2
25. | Filo caldo 1
26. | Dado zigrinato M6, in plastica
27. | Dado in plastica 13
28. | Viti a rivetto M6*35 2
29. | Viti a rivetto M6*20 2
30. | Corsore 33 cm 2
31. | Molla 13x30x1,5 2
32. | Vite a brugola M4x8 2
33. | Viti autofilettanti a testa piatta ST3,5x12 2
34. | Viti a testa bombata con impronta a croce | 2
M4x6
35. | Viti a testa bombata con impronta a croce | 2
M4x10
36. | Rivetto a doppio tamburo 4,8*11 7
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37. | Molla a compressione 2
38. | Rondella metallica 4x9x0,8 2
39. | Scheda madre 1
40. | Pannello inferiore in legno 1
41. | Pannello superiore in legno 1
42. | Dadi a rivetto stretti 6x9x15 31
43. | Viti per metallo M6x25 4
44. | Eccentrico in plastica 1
45, | Rondella metallica 6x12x1,5 1
46. | Bullone a testa piatta M6x20 1
47. | Bullone a testa bombata M6x35 1
48. | Righello 1
49. | Struttura metallica con cappucci in plastica 1
50. | Struttura metallica con filettatura in plastica | 1
51. | Rivetto cieco 3,2x9 3
52. | Tappo per tubo quadrato 30x30 2
53. | Vite zigrinata in plastica M6x30 1
54. | Piastro 1
55. | Vite a testa svasata con impronta a croce | 2
M4x12
56. | Controdado M4 2
57. | Vite a testa piatta M6x30 24
58. | Tubo centrale in alluminio 2
59. | Pannello centrale 4
60. | Vite a testa piatta M6x50 8
61. | Gamba anteriore 2
62. | Rivestimento per 25 tubi 2
63. | Viti esagonali a testa piatta e tonda M10x40 | 1
con imbottitura
64. | Supporto per telaio 1
65. | Vite a testa piatta M6x40 2
66. | Tubo in alluminio del supporto per telaio 1
67. | Vite a brugola M6x80 2
68. | Rondella metallica 10x25x1,5 2
69. | Trasformatore 1
70. | Dadi a rivetto stretti M6x12 1
71. | Vite per maniglia verticale M10x86x25 1




Per avviare la taglierina, seguire
questi passaggi:

Inserire il connettore XLR del
trasformatore nella presa
corrispondente sull’arco.

Collegare la spina di alimentazione
alla presa di corrente.

Assicurarsi che la tensione di rete sia
corretta. La tensione della fonte di
alimentazione deve corrispondere a
quella specificata sulla targhetta
identificativa della macchina.

Fini di corsa

Grazie ai fini di corsa, & possibile
produrre tutte le lastre desiderate con
dimensioni esattamente identiche.

Interruttore di
accensione/spegnimento

Per avviare la macchina, premere
Iinterruttore di
accensione/spegnimento

1 e tenerlo premuto. Per spegnere |
utensile, rilasciare Iinterruttore di
accensione/spegnimento

Per montare il filo di taglio in

dotazione:

1. Fissare il filo di taglio alle molle
sia sul lato sinistro che su quello
destro. Innanzitutto, fissare il filo
nella molla su un lato, quindi
tenderlo e fissarlo sul lato

opposto.
2. Se il filo di taglio si rompe,
rimuovere  eventuali residui

staccando i supporti situati nelle
parti superiore e inferiore del filo.
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Solo dopo questa operazione e
possibile installare un nuovo filo.

Nota: a differenza dei fili di ricambio nuovi, il filo originariamente installato nella
taglierina non & piu color rame ma appare scuro. Questo scolorimento non € un
difetto; indica che la taglierina & stata testata a caldo per garantirne il corretto
funzionamento prima di lasciare la fabbrica.

Avvertenza: una tensione eccessiva e un'eccessiva generazione di calore possono
danneggiare il trasformatore. Durante il taglio, utilizzare sempre e solo la potenza
elettrica specificata. Non & necessario che il filo sia incandescente per tagliare
efficacemente la plastica espansa.

Varianti di taglio

Taglio diritto
1. Regolare I'angolo dell'arco a 0 gradi sia sul lato destro che su quello sinistro.
2. Segnare le dimensioni richieste sul foglio di polistirolo.
3. Sollevare I'arco per posizionare il materiale sotto il filo di taglio.
4. Appoggiare il materiale contro la guida di posizionamento e tirarlo in avanti
fino a raggiungere la misura richiesta.
5. Tenere premuto il pulsante (questo riscalda il filo di taglio).
6. Tirare I'arco verso il materiale per tagliarlo.
7. Rilasciare il pulsante una volta completato il taglio.

Taglio diagonale

1.
2.

Regolare I'angolo dell’arco a 0 gradi sia sul lato destro che su quello sinistro.
Segnare la misura richiesta (sia in altezza che in lunghezza) sul foglio di
polistirolo.

Sollevare I'arco per posizionare il materiale sotto il filo di taglio, allineandolo
alla lunghezza segnata.

Tenere premuto il pulsante (in questo modo si riscalda il filo di taglio).
Tirare I'arco verso il materiale per tagliare la profondita del gradino.
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6.

7.

Una volta raggiunta la profondita del gradino, spostare il materiale verso
sinistra fino a quando il gradino non € completamente tagliato.
Rilasciare il pulsante quando il taglio del gradino & completato.

Taglio a due gradini

1. Regolare I'arco all’angolo richiesto sia sul lato destro che su quello sinistro
utilizzando il fermo angolare in dotazione.

2. Sollevare I'arco per posizionare il materiale sotto il filo di taglio, allineandolo
all’inizio del taglio.

3. Tenere premuto il pulsante (in questo modo il filo di taglio si riscalda).

4. Tirare I'archetto verso il materiale per eseguire il taglio smussato.

5. Rilasciare il pulsante una volta completato il taglio smussato.

Smussatura

1. Regolare I'archetto a 0 gradi sia sul lato destro che su quello sinistro.

2. Segnare il taglio desiderato sul foglio di polistirolo.

3. Sollevare I'arco e posizionare il materiale sotto il filo di taglio.

4. Regolare il materiale in modo che il taglio segnato sia perfettamente
allineato con il filo di taglio.

5. Tenere premuto il pulsante (in questo modo si riscalda il filo di taglio).

6. Tirare I'arco in direzione del materiale per eseguire il taglio.

7. Rilasciare il pulsante una volta completato il taglio.
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1. Regolare I'arco a 0 gradi sia sul lato destro che su quello sinistro.

2. Segnare la scanalatura concava richiesta sul foglio di polistirolo.

3. Sollevare I'archetto e posizionare il materiale sotto il filo di taglio,
allineandolo al punto di partenza segnato.
Tenere premuto il pulsante (in questo modo si riscalda il filo di taglio).

5. Tirare I'arco nella direzione del materiale per tagliare la profondita del
gradino.

6. Una volta raggiunta la profondita del gradino, spostare il materiale verso
destra, seguendo la lunghezza della scanalatura segnata.

7. Tirare I'arco verso I'alto fuori dal materiale una volta che la lunghezza del
gradino e stata completamente tagliata.

8. Rilasciare il pulsante.

Taglio concavo
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Taglierina a lama calda per schiuma per MSW-ISU-GIL E1 S1

Fessure per il fissaggio degli accessori di taglio
Indicatore LED di riscaldamento

Manopola di regolazione della temperatura
Cavo di alimentazione

Gancio

Grilletto di riscaldamento

SO oo T o

MONTAGGIO DEL DISPOSITIVO

Il dispositivo viene fornito quasi pronto all’'uso. L'utente deve solo montare
I’accessorio desiderato in base alle proprie esigenze.

ATTENZIONE: Installare I'accessorio sul dispositivo solo quando & spento e freddo!
Indossare guanti adeguati per proteggersi.

e Con l'aiuto della chiave esagonale in dotazione, allentare i 4 bulloni indicati nella
figura sottostante:



e Inserire le estremita dell’accessorio da taglio desiderato (in metallo) nelle
fessure e serrare saldamente i 4 bulloni precedentemente allentati in modo
che il dispositivo e I'accessorio siano perfettamente a contatto:

e Un’installazione non corretta comportera il mancato riscaldamento della
lama
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos
esforzamos constantemente por ofrecer una traduccién precisa. Sin
embargo, ninguna traduccién automdtica es perfecta. Tampoco
pretende sustituir a la traduccién realizada por un ser humano. El
manual de instrucciones oficial es la version inglesa. Cualquier
discrepancia o diferencia en la traduccidon no es vinculante ni tiene
ningun efecto legal a efectos de cumplimiento o ejecucién. En caso de
duda sobre la exactitud de la informacion incluida en las instrucciones
de uso, consulte la version inglesa de estos contenidos, ya que esta es
la versidn oficial.

Caracteristicas técnicas

del parametro del parametro
Descripcion Valor
Nombre del producto Cortadora de poliestireno expandido
Modelo MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1 E1S1 E1S1
Alimentacién 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
. Convertidor: Convertidor:
Salida 36V/200W | 36V/200W 250W
Profundidad de corte [mm]: 350 350 200
Clase de proteccién Il Il Il
indice de proteccion IP IP67 IP67 IPX0
Temperatura maxima de la 500 500 500
cuchilla [°C]
Proteccidn térmica S2(15s
N4 N4 encendido / 45
s apagado)
Angulo de corte [°] 0-45 0-45 -
Dimensiones [anchura x 935x 1110 x 935x 1110 x
profundidad x altura; mm] 1640 1640 43x253x30
Peso [kg] 15,8 15,8 2,5 (juego)
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Antes de utilizar la cortadora, es imprescindible leer atentamente el manual de
instrucciones. Si tiene alguna duda, péngase en contacto con el distribuidor que le
vendio el dispositivo. Al poner en marcha la cortadora, confirma que ha leido y
comprendido el manual de instrucciones, y acepta toda la responsabilidad por su
funcionamiento.

Uso previsto

La maquina estd disefiada para cortar espuma no plastificada. Las laminas de
espuma deben estar libres de adhesivo, residuos de adhesivo o cualquier otro tipo
de contaminacion.

La cortadora solo debe ser manejada por personas que estén familiarizadas con su
funcionamiento. Al utilizar la cortadora, es obligatorio llevar ropa de trabajo
adecuada y guantes de proteccion (consulte las siguientes instrucciones de
seguridad). El responsable de salud y seguridad designado por la empresa en la
que se utilice la cortadora es el encargado de garantizar el cumplimiento del
manual de instrucciones.

El término «cortadora» en las siguientes advertencias se refiere tanto a las
herramientas eléctricas que funcionan con corriente de red (con cable) como a las
que funcionan con bateria (sin cable).

1. Desconecta el enchufe de alimentacion y/o retira la bateria de la herramienta
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar accesorios o guardar la cortadora.

2. Utiliza dunicamente los cables originales suministrados por el fabricante. El
uso de cables no homologados puede dafiar el transformador de seguridad,
aumentar el riesgo de incendio y provocar dafios adicionales. La garantia
quedara anulada si se utilizan cables de terceros no autorizados.

3. Utilice la cortadora al aire libre o en zonas bien ventiladas. Durante el corte
se liberan pequefias cantidades de estireno, pero mediciones previas han
demostrado que no existe ningln riesgo para la salud siempre que se
mantenga una ventilacién adecuada.

4. Esfundamental proteger el dispositivo de la humedad. No utilice la cortadora
al aire libre bajo la lluvia ni en condiciones similares.

5. El hilo de corte alcanza temperaturas extremadamente altas durante su uso.
No toque nunca el hilo mientras la cortadora esté en funcionamiento, ya que
puede provocar quemaduras graves. Utilice siempre guantes de proteccion
para evitar lesiones.

6. Utilice siempre proteccion ocular. El hilo de corte esta sometido a una fuerte
tension vy, si se rompe durante el funcionamiento, puede provocar chispas y
posibles lesiones.

7. Antes de cada uso, asegurese de que todos los tornillos estén bien apretados
y de que todos los conectores estén bien fijados.
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8. Antes de poner en marcha la cortadora, compruebe que esté instalada en
una posicion estable y asegurese de que se hayan eliminado todas las fuentes
de peligro o riesgos de tropiezo en el area circundante.

LIMPIEZA, ALMACENAMIENTO, TRANSPORTE Y MANTENIMIENTO

Antes del mantenimiento, la limpieza, el transporte y el almacenamiento:
Desenchufe siempre el cable de alimentacion y lea toda la informacién e
instrucciones de seguridad. El incumplimiento de estas precauciones puede provocar
una descarga eléctrica, un incendio o lesiones graves.

LIMPIEZA:

1. Retire cualquier resto de espuma rigida del dispositivo y de las herramientas
después de cada uso.

2. Limpie el dispositivo con un pafio himedo después de cada uso. Evite utilizar
agua corriente o disolventes.

ALMACENAMIENTO:

1. Antes de almacenar el dispositivo durante un periodo prolongado, afloje las
uniones atornilladas y retire las herramientas.

2. Guarde el dispositivo y las herramientas en un lugar fresco y seco, fuera del
alcance de los nifios.

TRANSPORTE:

1. Asegurese de que el embalaje sea seguro durante el transporte y retire las
herramientas.

2. Las baterias deben guardarse de forma segura en su embalaje con los
contactos cubiertos con cinta adhesiva. Siga la normativa nacional sobre
materiales peligrosos durante el transporte.

MANTENIMIENTO:

1. Antes de su uso, compruebe el estado de desgaste y envejecimiento del
alambre de corte. Un alambre desgastado puede romperse repentinamente y
provocar lesiones graves o ceguera. Los alambres desgastados o viejos no
pueden repararse; deben sustituirse por otros nuevos. Todas las personas
gue se encuentren en la zona de trabajo deben llevar gafas protectoras.

Montaje

Las siguientes instrucciones de montaje se aplican a todos los modelos y equipos
opcionales disponibles para su cortadora de espuma. Tenga en cuenta que es
posible que su cortadora de espuma no incluya todas las caracteristicas y
accesorios descritos (por ejemplo, la base de soporte o el soporte para andamio).
Para obtener una lista completa de los accesorios disponibles, consulte nuestro
catadlogo de accesorios.
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El soporte adicional se puede

montar en tres posiciones

La base del soporte se puede
sustituir rdpidamente por el soporte
para andamio.

(4xP)

El soporte para andamio se fija a la
parte trasera del dispositivo, lo que
permite realizar cortes eficaces
directamente sobre el andamio.
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Nr. Descripcion del dispositivo Cantidad
1. | Placa base inferior para el arco 1
2. | Placa base superior para el arco 1
3. | Soporte inferior para el arco 1
4. | Soporte superior para el arco 1
5. | Tubo cuadrado longitudinal 1
6. | Tubo cuadrado superior 1
7. | Tubo cuadrado inferior 1
8. | Angulo limitador de aluminio 2
9. | Tuercas remachables de borde ancho | 19

9x6x15,5
10. | Arandela metdlica 6x18x1,5 15
11. | Tornillo Allen M6x12 4
12. | Tuerca cuadrada M6 2
13. | Interruptor 1
14. | Hebilla de corcho 12 2
15. | Tapdn integrado 30x30 2
16. | Manguito protector de muelle 14x30 2
17. | Tuerca M4 4
18. | Tornillo autorroscante para maquina | 2
M3,5x13
19. | Conector hembra del transformador 1
20. | Almohadilla del transformador 1
21. | Tornillo autorroscante plano para maquina | 2
M2,9x13
22. | Arandela de plastico 6x18x1,5 12
23. | Tuerca autorretentora M6 19
24. | Tornillo de cabeza plana y copa M6x25 2
25. | Hilo caliente 1
26. | Tuerca moleteada M6, de plastico 4
27. | Tuerca de plastico 13
28. | Tornillos remachables M6*35 2
29. | Tornillos remachables M6*20 2
30. | Corredera de 33 cm 2
31. | Resortede 13 x30x 1,5 2
32. | Tornillo Allen M4 x 8 2
33. | Tornillos autorroscantes de cabeza plana | 2
ST3,5x12
34. | Tornillos de cabeza plana con ranura en cruz | 2
M4 x 6
35. | Tornillos de cabeza plana con ranura en cruz | 2
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M4 x 10
36. | Remache de doble tambor 4,8 x 11 7
37. | Resorte retractil 2
38. | Arandela metdlica 4x9x0,8 2
39. | Placa base 1
40. | Tablero inferior de madera 1
41. | Tablero superior de madera 1
42. | Tuercas remachadas estrechas 6x9x15 31
43. | Tornillos de maquina M6x25 4
44. | Excéntrico de pldstico 1
45. | Arandela metalica 6x12x1,5 1
46. | Perno de cabeza plana M6x20 1
47. | Perno de cabeza plana con copa M6x35 1
48. | Regla 1
49. | Estructura metalica con tapas de plastico 1
50. | Estructura metalica con banda de plastico 1
51. | Remache ciego 3,2x9 3
52. | Tapon para tubo cuadrado 30x30 2
53. | Tornillo moleteado de plastico M6x30 1
54. | Placa 1
55. | Tornillo avellanado con cabeza en cruz | 2

M4x12
56. | Contratuerca M4 2
57. | Tornillo de cabeza plana M6x30 24
58. | Tubo de aluminio central 2
59. | Tablero central 4
60. | Tornillo de cabeza plana M6x50 8
61. | Pata delantera 2
62. | Revestimiento de 25 tubos 2
63. | Tornillos hexagonales de cabeza redonday | 1

plana M10x40 con arandelas acolchadas
64. | Soporte del bastidor 1
65. | Tornillo de cabeza plana y copa M6x40 2
66. | Tubo de aluminio del soporte del bastidor 1
67. | Tornillo Allen M6x80 2
68. | Arandela metalica 10x25x1,5 2
69. | Transformador 1
70. | Tuercas remachables estrechas M6x12 1
71. | Tornillo de mango vertical M10x86x25 1
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Para poner en marcha la cortadora,
sigue estos pasos:

Enchufa el conector XLR del
transformador en la toma
correspondiente del arco.

Conecta el enchufe de alimentacién a
la toma de corriente.

Aseglrese de que la tensidén de red
sea la correcta. La tensién de la
fuente de alimentacion debe coincidir
con la especificada en la placa de
caracteristicas de la maquina.

Topes de limite

Gracias a los topes de limite, se
pueden fabricar tantas losas como se
desee con exactamente las mismas
dimensiones.

Interruptor de encendido/apagado
Para poner en marcha la maquina,
pulse el interruptor de
encendido/apagado

1 y manténgalo pulsado. Para apagar
la

herramienta eléctrica, suelte el
interruptor de encendido/apagado

Para montar el alambre de corte

suministrado:

1. Fije el alambre de corte a los
resortes tanto del lado izquierdo
como del derecho. En primer
lugar, fije el alambre en el resorte
de un lado; a continuacion,
estirelo tensandolo y fijelo en el
lado opuesto.

2. Siel hilo de corte se rompe, retire
cualquier resto de hilo
desenganchando los soportes
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situados en las partes superior e
inferior del hilo. Solo después de
este paso se podrd instalar un
hilo nuevo.

Nota: A diferencia de los alambres de repuesto nuevos, el alambre instalado
originalmente en la cortadora ya no es de color cobre, sino que presenta un tono
oscuro. Esta decoloracion no es un defecto; indica que la cortadora se sometid a
pruebas en condiciones de calor para garantizar su correcto funcionamiento antes de
salir de fabrica.

Advertencia: Una tensidn excesiva y la generacion de calor pueden danar el
transformador. Utiliza siempre y Unicamente la potencia eléctrica especificada
durante el corte. No es necesario que el hilo esté al rojo vivo para cortar eficazmente
el plastico celular.

Variantes de corte

Corte recto

1. Ajusta el angulo del arco a 0 grados tanto en el lado derecho como en el
izquierdo.

2. Marque las dimensiones deseadas en la lamina de poliestireno.

Levante el arco para colocar el material debajo del hilo de corte.

4. Coloque el material contra el angulo de colocacidn y tire de él hacia delante
hasta que alcance la medida deseada.

5. Mantenga pulsado el botdn (esto calienta el hilo de corte).

Tire del arco hacia el material para cortarlo.

7. Suelte el botdén pulsador una vez finalizado el corte.

w

o

Corte diagonal
1. Ajuste el angulo del arco a 0 grados tanto en el lado derecho como en el
izquierdo.
2. Marque el escalén deseado (tanto la altura como la longitud) en la ldmina de
poliestireno.
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Levanta el arco para colocar el material debajo del hilo de corte, alinedandolo
con la longitud marcada.

Mantén pulsado el botdn (esto calienta el hilo de corte).

Tira del arco hacia el material para cortar la profundidad del escaldn.

Una vez alcanzada la profundidad del escalén, desplaza el material hacia la
izquierda hasta que el escaldn esté completamente cortado.

Suelte el pulsador cuando haya finalizado el corte del escalén.

Corte de dos escalones

1.

W

Bisel

HwnN e

o w

Ajuste el arco al angulo deseado tanto en el lado derecho como en el
izquierdo utilizando el tope angular suministrado.

Levante el arco para colocar el material debajo del hilo de corte, alineandolo
con el inicio del corte.

Mantén pulsado el botén (esto calienta el hilo de corte).

Tira del arco hacia el material para realizar el corte en bisel.

Suelta el botén una vez finalizado el corte en bisel.

Ajusta el arco a 0 grados tanto en el lado derecho como en el izquierdo.
Marque el corte deseado en la ldmina de poliestireno.

Levante el arco y coloque el material debajo del hilo de corte.

Ajuste el material de modo que el corte marcado quede alineado con
precision con el hilo de corte.

Mantenga pulsado el botdn (esto calienta el hilo de corte).

Tire del arco en direccion al material para realizar el corte.

Suelte el pulsador una vez finalizado el corte.
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1. Ajuste el arco a 0 grados tanto en el lado derecho como en el izquierdo.

2. Marque la ranura céncava deseada en la [ldmina de poliestireno.

3. Levante el arco y coloque el material debajo del hilo de corte, alinedandolo
con el punto de inicio marcado.
Mantenga pulsado el botdn (esto calienta el hilo de corte).

5. Tire del arco en direccidn al material para cortar la profundidad del escaldn.

6. Una vez alcanzada la profundidad del escaldn, desplace el material hacia la
derecha, siguiendo la longitud de la ranura marcada.

7. Tire del arco hacia arriba para sacarlo del material una vez que se haya
cortado por completo la longitud del escaldn.

8. Suelte el pulsador.

Corte céncavo
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Cortador de espuma con cuchilla caliente para MSW-ISU-GIL E1 S1

Ranuras para acoplar accesorios de corte
Indicador LED de calentamiento

Mando de ajuste de temperatura

Cable de alimentacién

Gancho

Gatillo de calentamiento

SO oo T o

MONTAIE DEL DISPOSITIVO

El dispositivo se entrega practicamente listo para su uso. El usuario solo debe acoplar
el accesorio deseado que se adapte a sus necesidades.

PRECAUCION: jInstala el accesorio en el dispositivo solo cuando esté apagado y frio!
Utiliza guantes adecuados para protegerte.

e Con la llave hexagonal incluida, afloja los 4 tornillos indicados en la imagen
siguiente:
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e Inserte los extremos del accesorio de corte deseado (metal) en las ranuras y
apriete firmemente los cuatro tornillos que ha aflojado previamente, de
modo que el dispositivo y el accesorio queden en contacto completo:

e Unainstalacién incorrecta provocara que la cuchilla no se caliente
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Kérjik, vegye figyelembe, hogy ez a haszndlati uUtmutatd gépi

forditassal készilt. Arra toreksziink, hogy a forditdsok a lehetd

legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditds sem
tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A
hivatalos hasznalati utmutatd az angol nyelv( valtozat. A forditasban
keletkezett eltérések vagy kulonbségek nem kotelezd érvényliek, és
nincs jogi hatasuk a megfelel6ség vagy a végrehajtas szempontjabdl. Ha
a hasznalati

barmilyen kérdés meril fel Uutmutatoban szereplé

informacidk pontossagaval kapcsolatban, kérjik, hivatkozzon ezen

tartalmak angol nyelv( véaltozatdra, amely a hivatalos véltozat.

MUszaki adatok

Paraméterek Paraméterek
leiras érték
Precizios mérleg Polisztirol-vago
Modell MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1 E1S1 E1S1
Bemeneti fesziiltség 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Atalakité: 36 V | Atalakitd: 36 V
KIMENET: /200 W /200 W 250 W
Vagasi mélység [mm]: 350 350 200
Védelmi osztaly Il Il Il
IP-védelmi fokozat IP67 IP67 IPX0
Max. pengehémérséklet [°C] 500 500 500
Hévédelem S2 (15
masodperc
v v bekapcsolva /
45 masodperc
kikapcsolva)
Vagasi szog [°] 0-45 0-45 -
Meéretek (Szélesség x mélysé 935x 1110 x 935x 1110 x
X magassag) [mm]g e 1640 1640 43x253x30
Suly [kg] 15,8 15,8 2,5 (készlet)




HU

A vagogép hasznalata el6tt feltétlendl olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.
Ha barmilyen kérdése maradna, kérjik, forduljon a készlléket értékesitd
keresked6hoz. A vagdgép beinditdsaval On igazolja, hogy elolvasta és megértette a
haszndlati utasitast, és teljes felelGsséget vallal a készlilék 1zemeltetéséért.

Rendeltetésszerii hasznalat

A gépet nem lagyitott hab vagasara tervezték. A hablapoknak ragasztéanyagtodl,
ragasztomaradvanyoktol és bdarmilyen mds szennyez6dést6l mentesnek kell
lennitk.

A vagbgépet kizardlag olyan személyek Uzemeltethetik, akik ismerik annak
mikodését. A vagdgép hasznalata soran megfelel6 munkaruhat és véddékesztytit
kell viselni (lasd az alabbi biztonsagi utasitasokat). A vagdgépet hasznald vallalat
kijelolt egészséglgyi és biztonsagi felel6se felelds a haszndlati utasitas
betartasanak biztositdsaért.

A kovetkez6 figyelmeztetésekben a ,vagdgép” kifejezés mind a haldzati
(vezetékes), mind az akkumulatoros (vezeték nélkiili) elektromos szerszamokra
vonatkozik.

1. Barmilyen beallitas, tartozékcsere vagy a vagogép taroldsa el6tt huzza ki a
héldzati csatlakozot és/vagy vegye ki az akkumulatort a szerszambal.

2. Kizardlag a gyarté altal mellékelt eredeti kabeleket haszndlja. A nem
megfelel6 kdbelek haszndlata karosithatja a biztonsagi transzformatort,
novelheti a tlizveszélyt, és tovabbi karosoddsokhoz vezethet. A garancia
érvényét veszti, ha nem engedélyezett, harmadik félt6l szarmazé kabeleket
haszndl.

3. A vagoégépet kiltéren vagy jol szell6z6 helyiségekben Uzemeltesse. Vagas
kozben kis mennyiségli sztirol szabadul fel, de korabbi mérések kimutattak,
hogy megfelels szell6zés mellett ez nem jelent egészségiigyi kockazatot.

4. Rendkivil fontos, hogy a késziléket megvédje a nedvességtél. Ne
Uzemeltesse a vagogépet es6ben vagy hasonld koérilmények kozott a
szabadban.

5. A vagdhuzal hasznalat kézben rendkiviil felmelegszik. Soha ne érintse meg a
huzalt a vagogép mikodése kozben, mivel ez sulyos égési séruléseket
okozhat. A sériilések elkerilése érdekében mindig viseljen véddékesztydit.

6. Mindig viseljen szemvéd&t. A vagohuzal erfs fesziltség alatt all, és ha
mUkodés kdzben elszakad, szikrazast és esetleges sériiléseket okozhat.

7. Minden hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy az 6sszes csavar meg van
huzva, és hogy az 6sszes csatlakozd szilardan rogzitve van.

8. A vagogép lzembe helyezése el6tt ellendrizze, hogy stabil helyzetben van-e
felszerelve, és gondoskodjon arrdl, hogy a kérnyez6 teriletrdl eltavolitsak az
esetleges veszélyforrasokat és az akadalyokat.
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TISZTITAS, TAROLAS, SZALLITAS, KARBANTARTAS

Karbantartas, tisztitas, szallitas és tarolas el6tt:

Mindig huzza ki a halézati csatlakozoét, és olvassa el az 6sszes biztonsagi informacidt
és utasitast. Ezen dvintézkedések be nem tartdsa dramiitéshez, tlizh6z vagy sulyos
sérilésekhez vezethet.

TISZTITAS:
1. Minden hasznalat utan tavolitsa el a készilékr6l és a szerszdmokrdl a
maradék kemény habot.
2. Minden hasznalat utan nedves ruhaval tisztitsa meg a késziiléket. Kerilje a
folyd viz vagy olddszerek hasznalatat.
TAROLAS:
1. Ha a késziléket hosszabb ideig tarolja, lazitsa meg a csavaros
csatlakozasokat, és vegye le a szerszamokat.
2. A készlléket és a szerszamokat hiivos, szaraz helyen, gyermekektél elzarva

tarolja.
SZALLITAS:
1. A szdllitds sordn gondoskodjon a biztonsagos csomagolasrodl, és vegye le a
szerszamokat.

2. Az akkumulatorokat biztonsagosan, a csomagolasban kell tdarolni, az
érintkez6ket leragasztva. Szallitas soran tartsa be az orszdgos veszélyes
anyagokra vonatkozd el8irasokat.

KARBANTARTAS:

1. Hasznalat el6tt ellendrizze a vagdhuzal kopdsat és eloregedését. A kopott
huzal hirtelen elszakadhat, és sulyos sériiléseket vagy vaksagot okozhat. A
kopott vagy eloregedett huzalok nem javithatdk; azokat ujakkal kell
kicserélni. A munkaterlleten  tartéozkodé  minden személynek
védGszemiiveget kell viselnie.

Felszerelés

Az aldbbi szerelési utmutatd a habvagdégépéhez kaphatd 0Osszes modellt és
opcionalis felszerelést lefedi. Felhivjuk figyelmét, hogy habvagdgépe esetleg nem
tartalmazza az 6sszes leirt funkciot és tartozékot (pl. allvanyalap vagy allvanytartd).
A rendelkezésre allo tartozékok teljes listajaért kérjiik, tekintse meg tartozék-
katalégusunkat.
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A kiegészit6 tamaszté harom helyre
szerelhet§ fel

Az allvanyalap az Aallvanytartéval
gyorsan kicserélhetd.

(4xP)

Az allvanytarté a készilék
hatoldaldara van  rogzitve, igy
kozvetlenil az allvanyon is
hatékonyan lehet vagni.
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Nr A késziilék leirasa Mennyiség
1. | Alsé alaplemez az ijhoz 1
2. | Fels6 alaplemez az ijhoz 1
3. | Alsé tartd az ijhoz 1
4. | Fels6 tarté az ijhoz 1
5. | Hosszanti négyzetes cs6 1
6. | Négyzetes csé fels6 része 1
7. | Négyzetes csé also része 1
8. | Aluminium szogkorlatozé 2
9. | Széles perem( szegecsanyak 9x6x15,5 19
10. | Fém alatét 6x18x1,5 15
11. | Imbuszcsavar M6x12 4
12. | Négyzetes anya M6 2
13. | Kapcsold 1
14. | Csat 12 2
15. | Beépitett dugd 30x30 2
16. | Rugévédé hiuvely 14*30 2
17. | M4-es anya 4
18. | M3,5x13-as gépi onmetsz6 csavar 2
19. | Transzformator aljzata 1
20. | Transzformator alatétje 1
21. | M2,9x13-as lapos gépi 6nmetszd csavar 2
22. | 6x18x1,5-es miianyag alatét 12
23. | Onrogzits anya M6 19
24. | Lapos csészefejl csavar M6x25 2
25. | Forro huzal 1
26. | Recézett anya M6, mlanyag 4
27. | Mdanyag anya 13
28. | Szegecs csavarok M6*35 2
29. | Szegecs csavarok M6*20 2
30. | Cstszka 33 cm 2
31. | Rugd 13x30x1,5 2
32. | Imbuszcsavar M4x8 2
33. | Lapos végli onmetsz6 csavarok ST3,5x12 2
34. | Kereszthornyos lapos fej(i csavarok M4x6 2
35. | Kereszthornyos lapos fejli csavarok M4x10 2
36. | KettGs dobos szegecs 4,8*11 7
37. | Visszahlzo rugd 2
38. | Fém alatét 4x9x0,8 2
39. | Alaplap 1




HU

40. | Alsé fa deszka 1
41. | Fels6 fa deszka 1
42. | Keskeny szegecsanyak 6x9x15 31
43. | Gépi csavarok M6x25 4
44. | Mlianyag excentercsap 1
45. | Fém alatét 6x12x1,5 1
46. | Lapos fejl csavar M6x20 1
47. | Lapos kupakos csavar M6x35 1
48. | Vonalzo 1
49. | Fém szerkezet mianyag kupakokkal 1
50. | Fém szerkezet mlanyag futdfelilettel 1
51. | Vakszegecs 3,2x9 3
52. | Négyzetes cs6dugo 30x30 2
53. | Recézett mlanyag csavar M6x30 1
54. | Lemez 1
55. | Kereszthornyos siillyesztett csavar M4x12 2
56. | Rogzitéanyak M4 2
57. | Lapos fejli csavar M6x30 24
58. | K6zépsb aluminium csé 2
59. | K6zépsd deszka 4
60. | Lapos fejli csavar M6x50 8
61. | Els6 lab 2
62. | 25cs6-burkolat 2
63. | M10x40 hatlapfejl, lapos, kerek fejd, | 1
alatétes csavarok
64. | Vaztarto 1
65. | M6x40 lapos fejl csavar 2
66. | Avdztartd aluminium csove 1
67. | M6x80 imbuszcsavar 2
68. | Fém alatét 10x25x1,5 2
69. | Transzformator 1
70. | Keskeny szegecsanyak M6x12 1
71. | Fliggbleges fogantyucsavar M10x86x25 1
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A vagodgép beinditasdhoz kbvesse az
alabbi lépéseket:

Dugja be a transzformator XLR
csatlakozdjat a vagdégép megfeleld
aljzataba.

Csatlakoztassa a haldzati csatlakozét a
konnektorhoz.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a haldzati
fesziiltség megfelel6. Az aramforras
fesziltségének meg kell egyeznie a
gép tipustablajan feltlintetett
fesziiltséggel.

Utkodzok

Az tkdz6knek kdszonhetGen
tetsz6leges szamu, pontosan azonos
méret( tabla allithatd eld.

Be-/kikapcsolé gomb

A gép beinditasahoz nyomja meg az 1.
be-/kikapcsolé gombot

1 gombot, és tartsa lenyomva. A
szerszam kikapcsolasahoz

engedje fel a be-/kikapcsolé gombot

A mellékelt vagdhuzal felszerelése:

1. Rogzitse a vagohuzalt a bal és
jobb oldalon taldlhatd rugdkra.
ElGszor rogzitse a huzalt az egyik
oldalon 1évé rugdba, majd
feszitse meg, és rogzitse a masik
oldalon.

2. Ha avagohuzal elszakad, tavolitsa
el a maradék huzalt ugy, hogy
levalasztja a huzal fels6é és alsé
részén taldlhatdé csatlakozdkat.
Csak ezt a I|épést kovetben
szerelhet6 be Uj huzal.
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Megjegyzés: Az Uj potvezetékektdl eltéréen a vagogépbe eredetileg beépitett vezeték
mar nem rézszin(i, hanem sététnek tlnik. Ez az elszinez6dés nem hiba; azt jelzi, hogy a
vagogépet gyarbdl vald kiszallitds el6tt forré dllapotban tesztelték a megfeleld
mikodés biztositdsa érdekében.

Figyelem: A tulzott fesziiltség és hétermelés karosithatja a transzformatort. Vagas
kdzben mindig kizarélag a megadott teljesitményt haszndlja. A huzalnak nem kell
izzdan forronak lennie ahhoz, hogy hatékonyan vagja a habmianyagot.

Vagasi modok

Egyenes vagas

1. Allitsa be az ij sz6gét 0 fokra mind a jobb, mind a bal oldalon.

2. Jeldlje meg a kivant méreteket a polisztirol lemezen.

3. Emelje fel az ivet, hogy az anyag a vagohuzal ala kerdiljon.

4. Helyezze az anyagot a beadllitd szoghtz, és huzza el6re, amig el nem éri a
kivant méretet.

5. Nyomja meg és tartsa lenyomva a nyomoégombot (ez felmelegiti a
vagéhuzalt).

6. Huzza az ivet az anyag felé a vagashoz.

7. Avagas befejezése utan engedje el a nyomdgombot.

Atlds vagas

1. Allitsa be az ij sz6gét 0 fokra mind a jobb, mind a bal oldalon.

2. Jeldlje meg a kivant lépcsét (magassagat és hosszat egyarant) a polisztirol
lemezen.

3. Emelje fel az ivet, hogy az anyagot a vagdhuzal ala helyezze, és igazitsa a
megjelolt hosszusaghoz.

4. Tartsa lenyomva a nyomdégombot (ezzel a vagohuzal felmelegszik).

5. Huzza az ivet az anyag felé, hogy kivagja a lépcs6 mélységét.

6. Amint elérte a Iépcs6 mélységét, tolja az anyagot balra, amig a l1épcsé
teljesen ki nem van vagva.

7. Engedje el a nyomégombot, amikor a lépcsd kivagasa befejez6dott.



-

KétlépcsGs vagas

1.

&

Allitsa be az ivet a kivant szégre mind a jobb, mind a bal oldalon a mellékelt
sz0glitkoz6 segitségével.

Emelje fel az ivet, hogy az anyagot a vagéhuzal ald helyezze, és igazitsa a
vagas kezdetéhez.

Tartsa lenyomva a nyomoégombot (ezzel a vagéhuzal felmelegszik).

Huzza az ivet az anyag felé a ferde vagas elvégzéséhez.

Engedje el a nyomdégombot, miutan a ferde vagas befejez6dott.

-

Ferde vagas

1.

2.
3.
4

o u

Allitsa be az ivet 0 fokra mind a jobb, mind a bal oldalon.

Jel6lje meg a kivant vagasi vonalat a polisztirol lemezen.

Emelje fel az ijat, és helyezze az anyagot a vagdhuzal ala.

Allitsa be az anyagot tgy, hogy a megjeldlt vagasi vonal pontosan egy vonalba
essen a vagodhuzallal.

Tartsa lenyomva a nyomogombot (ezzel a vagéhuzal felmelegszik).

Huzza az ijat az anyag irdnyaba a vagas elvégzéséhez.

A vagas befejezése utan engedje el a nyomdégombot.

=
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Konkav vagas

1. Allitsa be az ijat 0 fokra mind a jobb, mind a bal oldalon.

2. Jeldlje meg a kivant lireges hornyot a polisztirol lemezen.

3. Emelje fel az ijat, és helyezze az anyagot a vagdhuzal al3, igazitva azt a
megjelolt kiindulasi ponthoz.

4. Nyomja meg és tartsa lenyomva a nyomoégombot (ezzel a vagéhuzal
felmelegszik).

5. Huzza az ijat az anyag iranyaba, hogy kivagja a Iépés mélységét.

6. Amint elérte a |épés mélységét, mozgassa az anyagot jobbra, a megjeldlt
horonyhosszisagnak megfelelGen.

7. Amint a |épés hossza teljesen kivagasra keriilt, huzza az ijat felfelé, ki az
anyagbdl.

8. Engedje el a nyomégombot.
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Forrd késes habvagd az MSW-ISU-GIL E1 S1 késziilékhez

Nyilasok a vago tartozékok rogzitéséhez
LED-jelz6fény a fitéshez
H&mérséklet-beallité gomb

Tapkabel

Kampé

Flitésindité gomb

SO oo T o

A KESZULEK OSSZESZERELESE

A készilék szinte haszndlatra készen kerl kiszallitasra. A felhasznaldnak csak a sajat
igényeinek megfelel6 tartozékot kell felszerelnie.

FIGYELEM: A kiegészit6t csak akkor szerelje fel a késziilékre, ha az ki van kapcsolva és
kihlt! Védelem céljabol viseljen megfeleld kesztydit.

¢ A mellékelt imbuszkulcs segitségével lazitsa meg az alabbi képen jelzett 4 csavart:
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o Helyezze be a kivant vagé tartozék (fém) végeit a nyildasokba, majd szorosan
hlzza meg a korabban meglazitott 4 csavart ugy, hogy a késziilék és a
tartozék teljes mértékben érintkezzen egymadssal:

e A helytelen felszerelés esetén a penge nem fog felmelegedni
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Bemeerk at denne brugervejledning er maskinoversat.
blevet gjort en stor arbejdsindsats for at fa oversattelserne sa praecise

Skent der er

som muligt, er ingen maskineoversattelser perfekte, og er heller ikke

ment som erstatning for en menneskelig oversattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi haefter ikke juridisk for
misforstaelser som fglge af maskinelle fejloversaettelser Safremt der

opstar tvivl om meningen, henviser vi til den engelske brugsanvisning

da dette er den officielle version.

Tekniske data

vaerdi vaerdi
beskrivelse vaerdi
Produktnavn Styrofoam-skeerer
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1l E1S1 E1S1
Indgang 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Omformer: 36 | Omformer: 36
Udgang V /200 W V /200 W 250W
Skeeredybde [mm]: 350 350 200
Beskyttelsesklasse Il Il Il
IP-klassificering IP67 IP67 IPX0
Maks. klingetemperatur [°C] 500 500 500
Termisk beskyttelse S2 (15 s teendt
v v / 45 s slukket)
Skaerevinkel [°] 0-45 0-45 -
Dimensioner [Bredde x dybde 935x 1110 x 935x 1110 x
x hgjde; mm] ! 1640 1640 43x253x30
Vaegt [kg] 15,8 15,8 2,5 (seet)
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For du tager skaeremaskinen i brug, er det vigtigt, at du leeser brugsanvisningen
grundigt igennem. Hvis du har yderligere spgrgsmal, bedes du kontakte den
forhandler, der har solgt apparatet til dig. Ved at starte skaeremaskinen bekraefter
du, at du har laest og forstaet brugsanvisningen, og at du patager dig det fulde
ansvar for driften af maskinen.

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til skaering af ikke-plastificeret skum. Skumpladerne skal
veere fri for klaebemiddel, kleberester eller enhver anden form for forurening.
Skaeremaskinen ma kun betjenes af personer, der er fortrolige med dens
betjening. Ved brug af skaeremaskinen skal der bzeres passende arbejdstgj og
beskyttelseshandsker (se de fglgende sikkerhedsinstruktioner). Den udpegede
arbejdsmiljgansvarlige i den virksomhed, hvor skaeremaskinen anvendes, er
ansvarlig for at sikre, at brugsanvisningen overholdes.

Udtrykket »skaeremaskine« i de fglgende advarsler henviser til bade netdrevne

(ledningsforbundne) og batteridrevne (tradlgse) elvaerktgjer.

1. Traek stikket ud af stikkontakten og/eller fjern batteripakken fra veerktgjet,
inden du foretager justeringer, skifter tilbehgr eller opbevarer
skaeremaskinen.

2. Brug udelukkende de originale ledninger, der fglger med fra producenten.
Brug af ledninger, der ikke overholder kravene, kan beskadige
sikkerhedstransformeren, gge brandrisikoen og fgre til yderligere skader.
Garantien bortfalder, hvis der anvendes uautoriserede ledninger fra
tredjepart.

3. Brug skeeremaskinen udendgrs eller i godt ventilerede omrader. Der frigives
sma mangder styren under skaeringen, men tidligere malinger har vist, at der
ikke er nogen sundhedsrisiko, nar der sikres tilstraekkelig ventilation.

4. Det er afggrende at beskytte enheden mod fugt. Brug ikke skaeremaskinen
udendgrs i regnvejr eller under lignende forhold.

5. Skeeretraden bliver ekstremt varm under brug. Rgr aldrig ved traden, mens
skaeremaskinen er i drift, da det kan forarsage alvorlige forbraendinger. Baer
altid beskyttelseshandsker for at forhindre skader.

6. Beer altid gjenbeskyttelse. Skeeretraden er under steerk spaending, og hvis den
knaekker under drift, kan det forarsage gnister og potentielle skader.

7. Fgr hver brug skal du sikre dig, at alle skruer er strammet, og at alle
stikforbindelser er fastgjort korrekt.

8. Inden du tager skaremaskinen i brug, skal du kontrollere, at den star stabilt,
og sikre dig, at eventuelle farekilder eller snublefeelder i omgivelserne er
fiernet.
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RENG@RING, OPBEVARING, TRANSPORT, VEDLIGEHOLDELSE

Fgr vedligeholdelse, renggring, transport og opbevaring:

Traek altid stikket ud af stikkontakten, og laes alle sikkerhedsoplysninger og
anvisninger. Manglende overholdelse af disse forholdsregler kan medfgre elektrisk
stgd, brand eller alvorlig personskade.

RENGO@RING:
1. Fjern eventuelle rester af hardt skum fra apparatet og veerktgjet efter hver
brug.

2. Renggr apparatet med en fugtig klud efter hver brug. Undga at bruge
rindende vand eller oplgsningsmidler.
OPBEVARING:
1. Inden apparatet opbevares i leengere tid, skal skruforbindelserne Igsnes, og
vaerktgjet fjernes.
2. Opbevar apparatet og vaerktgjet pa et kgligt, tort sted, utilgaengeligt for bgrn.
TRANSPORT:
1. Segrg for sikker emballering under transport, og fjern veerktgjet.
2. Batterier skal opbevares sikkert i emballagen med kontakterne tapet til.
Overhold de nationale regler for farligt gods under transport.
VEDLIGEHOLDELSE:
1. Kontroller skaeretraden for slitage og aldning inden brug. En slidt trad kan
pludselig briste og forarsage alvorlige personskader eller blindhed. Slidte eller
gamle trade kan ikke repareres; de skal udskiftes med nye. Alle i
arbejdsomradet skal baere beskyttelsesbriller.

Montering

Felgende monteringsvejledning daekker alle modeller og tilgeengeligt ekstraudstyr
til din skumskaerer. Bemaerk venligst, at din skumskaerer muligvis ikke indeholder
alle de beskrevne funktioner og tilbehgr (f.eks. stativfod eller stilladsbeslag). For
en komplet liste over tilgaengeligt tilbehgr henvises til vores tilbehgrskatalog.
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Den ekstra stgtte kan monteres pa
tre forskellige steder

Stativfoden kan hurtigt udskiftes
med stilladsbeslaget.

(4xP)

Stilladsbeslaget fastggres pa
enhedens bagside, hvilket muligggr
effektiv skaering direkte pa stilladset.
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Nr. Beskrivelse af apparatet Antal
1. | Nederste bundplade til bue 1
2. | @verste bundplade til bue 1
3. | Nederste holder til bue 1
4. | @verste holder til bue 1
5. | Langsgaende firkantrgr 1
6. | Firkantrgr, gverst 1
7. | Firkantrgr, nederst 1
8. | Begraensningsvinkel, aluminium 2
9. Nittebolte med bred kant 9x6x15,5 19
10. | Metalskive 6x18x1,5 15
11. | Unbrakoskrue M6x12 4
12. | Firkantmgtrik M6 2
13. | Kontakt 1
14. | Spaende af kork 12 2
15. | Integreret stik 30x30 2
16. | Fjederbeskyttelsesmuffe 14*30 2
17. | Mgtrik M4 4
18. | Selvskaerende maskinskrue M3,5x13 2
19. | Hunstik til transformator 1
20. | Pude til transformator 1
21. | Flad selvskarende maskinskrue M2,9x13 2
22. | Plastskive 6x18x1,5 12
23. | Selvlasende mgtrik M6 19
24. | Flad skalskrue M6x25 2
25. | Varmtrad 1
26. | Rillet mgtrik M6, plast 4
27. | Plastmgtrik 13
28. | Nittebolte M6*35 2
29. | Nittebolte M6*20 2
30. | Glideskinne 33 cm 2
31. | Fjeder 13x30x1,5 2
32. | Unbrakoskrue M4x8 2
33. | Selvskaerende skruer med flad hale | 2

ST3,5x12
34. | Skruer med skalhoved og krydsindsnit M4x6 | 2
35. | Skruer med skalhoved og krydsindsnit | 2
M4x10
36. | Dobbelttromle-nitte 4,8*%11 7
37. | Tilbagetraekkende fjeder 2
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38. | Metalskive 4x9x0,8 2
39. | Bundkort 1
40. | Nederste traeplade 1
41. | @verste traeplade 1
42. | Smalle nittebolte 6x9x15 31
43. | Maskinbolte M6x25 4
44. | Ekscenterskrue af plast 1
45, | Metalskive 6x12x1,5 1
46. | Bolt med flad hoved M6x20 1
47. | Bolt med flad skalle M6x35 1
48. | Lineal 1
49. | Metalkonstruktion med plastkapper 1
50. | Metalkonstruktion med plasttrinn 1
51. | Blindnitte 3,2x9 3
52. | Firkantet rgrprop 30x30 2
53. | Rillet skrue af plast M6x30 1
54. | Plade 1
55. | Krydsinddrejet skrue M4x12 2
56. | Lasemgtrik M4 2
57. | Skrue med flad hovedskal M6x30 24
58. | Midterste aluminiumsrgr 2
59. | Midterste plade 4
60. | Skrue med flad hovedskal M6x50 8
61. | Forben 2
62. | 25tube Overcoat 2
63. | M10x40 sekskantet flad rundskruer med | 1
polstring
64. | Rammeholder 1
65. | Flad skruer M6x40 2
66. | Aluminiumsrgr til rammeholder 1
67. | Unbrakoskruer M6x80 2
68. | Metalskive 10x25x1,5 2
69. | Transformer 1
70. | Smalle nittebolte M6x12 1
71. | Lodret handtagsskrue M10x86x25 1
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Fglg disse trin for at starte
skaeremaskinen:

Saet transformatorens XLR-stik i den
tilsvarende stikbgsning pa buen.

Seet stikket i stikkontakten.

Se¢rg for, at netspaendingen er korrekt.
Spaendingen fra stregmkilden skal
svare til den spaending, der er angivet
pa maskinens typeskilt.

Endestop

Takket veere endestoppene kan der
fremstilles sd3 mange plader som
gnsket med ngjagtigt de samme
dimensioner.

Taend/sluk-knap

For at starte maskinen skal du trykke
pa taend/sluk-knappen

1 og hold den nede. For at slukke for
vaerktgjet skal du slippe taend/sluk-
knappen

Sadan monteres den medfglgende

skaeretrad:

1. Fastggr skaeretraden til fijedrene
pa bade venstre og hgjre side.
Fastgor forst traden i fijederen pa
den ene side, straek den derefter
ud under spaending og fastger
den pa den modsatte side.

2. Hvis skaeretraden knaekker, skal
eventuelle rester af traden
fiernes ved at Igsne holderne pd
tradens gvre og nedre del. Fgrst
efter dette trin kan en ny trad
monteres.
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Bemark: | modsatning til nye reservedrade er den oprindeligt monterede trad i
skaeremaskinen ikke leengere kobberfarvet, men fremstar mgrk. Denne misfarvning er
ikke en fejl; den indikerer, at skaeremaskinen er blevet testet under varme forhold for
at sikre korrekt funktionalitet, inden den forlod fabrikken.

Advarsel: For hgj spaending og varmeudvikling kan beskadige transformatoren. Brug
altid kun den angivne strgmstyrke under skeeringen. Traden behgver ikke at veere
glgdende varm for at skaere skumplast effektivt.

Skseremetoder

Lige snit
1. Indstil bgjlens vinkel til 0 grader pa bade hgjre og venstre side.
2. Markér de gnskede mal pa polystyrenpladen.
3. Lgft buen for at placere materialet under skaeretraden.
4. Placer materialet mod placeringsvinklen og traek det fremad, indtil det nar
det gnskede mal.
Tryk pa trykknappen og hold den nede (dette opvarmer skaeretraden).
Trek buen mod materialet for at skaere det.
7. Slip trykknappen, nar skaeringen er faerdig.

I

Diagonalskaering
1. Indstil vinklen pa buen til 0 grader pa bade hgjre og venstre side.
2.  Markér det gnskede trin (bade hgjde og laengde) pa polystyrenpladen.
3. Lgft buen for at placere materialet under skaeretraden, sa det flugter med
den markerede laengde.
4. Tryk pa trykknappen og hold den nede (dette opvarmer skaeretraden).
Traek buen mod materialet for at skaere trinets dybde.
6. Nar trinets dybde er naet, skal du flytte materialet til venstre, indtil trinnet er
skaret helt igennem.
7. Slip trykknappen, nar trinets udskaering er faerdig.

v
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To-trins udskaering
1. Indstil buen til den gnskede vinkel pa bade hgjre og venstre side ved hjaelp af
det medfglgende vinkelanslag.
2. Lgft buen for at placere materialet under skeaeretraden, og s@rg for, at det
flugter med begyndelsen af udskaeringen.
3. Hold trykknappen nede (dette opvarmer skaeretraden).
Traek buen mod materialet for at skaere skrakanten.
5. Slip trykknappen, nar skraskaeringen er feerdig.

Skrakant

1. Indstil buen til O grader pa bade hgjre og venstre side.

Markér det gnskede snit pa polystyrenpladen.

Laft buen, og placér materialet under skaeretraden.

Juster materialet, sa det markerede snit flugter praecist med skaeretraden.
Tryk pa trykknappen og hold den nede (dette opvarmer skaeretraden).
Traek buen i retning af materialet for at udfgre snittet.

Slip trykknappen, nar snittet er feerdigt.

=

&

NouswnN

Konkavt snit
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Indstil buen til 0 grader pa bade hgjre og venstre side.

Markér den gnskede hule rille pa polystyrenpladen.

Lgft buen og placér materialet under skeeretraden, sa det flugter med det
markerede startpunkt.

Tryk pa trykknappen og hold den nede (dette opvarmer skaretraden).

Traek buen i retning af materialet for at skaere trinets dybde.

Nar trinets dybde er naet, flyttes materialet til hgjre i overensstemmelse med
den markerede rilleleengde.

Traek buen opad og ud af materialet, nar trinlaengden er skaret helt igennem.
Slip trykknappen.
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Skumskaerer med varm kniv til MSW-ISU-GIL E1 S1

a. Slidser til fastggrelse af skeeretilbehgr
b. LED-indikator for opvarmning

c. Drejeknap til temperaturjustering

d. Strgmkabel

e. Krog

f.

Udlgserknap til opvarmning

MONTERING AF ENHEDEN

Enheden leveres nasten klar til brug. Brugeren skal blot montere det gnskede
tilbehgr, der passer til hans behov.

FORSIGTIG: Tilbehgret ma kun monteres pa enheden, nar den er slukket og afkglet!
Brug egnede handsker som beskyttelse.

e Lgsn de 4 bolte, der er markeret pa billedet nedenfor, ved hjzlp af den
medfglgende unbrakonggle:
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e Indsezt enderne pa det gnskede skaeretilbehgr (metal) i slidserne, og stram
de 4 tidligere lgsnede bolte godt fast, sa enheden og tilbehgret har fuld
kontakt:

e  Forkert montering vil medfgre, at klingen ikke opvarmes
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Tama kayttoopas on kdannetty konekdantidjan avulla. Olemme

pyrkineet  tarjoamaan  mahdollisimman  tarkan  kdannoksen.
Automaattisten kadnnosten laatu ei kuitenkaan ole tdydellinen, eika
sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemid kaannoksid. Virallinen
kayttéopas on englanninkielinen versio. Kdaannoksessda mahdollisesti
esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot viralliseen versioon eivat ole sitovia,
eikd niilla ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai
tdytantdonpanon osalta. Jos jokin kdyttoohjeen sisdltamien tietojen
tarkkuuteen liittyva seikka askarruttaa sinua, kddanny kayttéohjeiden

virallisen englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametri Parametri
kuvaus arvo
Tuotteen nimi Styroksileikkuri
Malli MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1 E1S1 E1S1
Syoéttojannite 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
R Muuntaja: 36 Muuntaja: 36
Lahto V /200 W V /200 W 250W
Leikkuusyvyys [mm]: 350 350 200
Suojausluokka Il Il Il
Suojausluokka IP IP67 IP67 IPX0
Terdn enimmaislampétila [°C] 500 500 500
Ylikuumenemissuoja S2 (15 s paalla
N4 N4 / 45 s pois
paaltd)
Leikkauskulma [°] 0-45 0-45 -
Mitat [leveys x syvyys x 935 x 1110 x 935 x 1110 x
korkeus; m\r/n] " 1640 1640 43x253x90
Paino [kg] 15,8 15,8 2,5 (sarja)
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Ennen leikkurin kaytt6d on ehdottomasti luettava kayttdohjeet huolellisesti. Jos
sinulla on vield kysyttavaa, ota yhteytta laitteen myyjaan. Kaynnistamalla leikkurin
vahvistat, ettd olet lukenut ja ymmartanyt kayttéohjeen, ja otat tdyden vastuun
laitteen kaytosta.

Kayttotarkoitus

Laite on tarkoitettu pehmittdmattoman vaahtomuovin leikkaamiseen.
Vaahtomuovilevyissé ei saa olla liimaa, liimajaamia tai muita epapuhtauksia.
Leikkuria saavat kayttdad vain henkilot, jotka ovat perehtyneet sen kayttdon.
Leikkuria kdytettdessd on kaytettdva asianmukaisia tyovaatteita ja suojakasineitd
(katso seuraavat turvallisuusohjeet). Leikkurin kayttdpaikan yrityksen nimetty
tyoturvallisuusvastaava on vastuussa kayttoohjeen noudattamisen
varmistamisesta.

Seuraavissa varoituksissa termi ”leikkuri” viittaa sekd verkkovirralla (johdollisilla)
etta akkuvirralla (johdottomilla) toimiviin sahkotydkaluihin.

1. Irrota virtajohdon pistoke ja/tai poista akku tyOkalusta ennen s3atojen
tekemists, lisdvarusteiden vaihtamista tai leikkurin varastointia.

2. Kayta ainoastaan valmistajan toimittamia alkuperdisia johtoja. Vaatimusten
vastaisten johtojen kayttd voi vahingoittaa turvamuuntajaa, lisatd tulipalon
vaaraa ja aiheuttaa muita vaurioita. Takuu raukeaa, jos kaytetdan
valtuuttamattomia kolmannen osapuolen johtoja.

3. Kayta leikkuria ulkona tai hyvin tuuletetuissa tiloissa. Leikkaamisen aikana
vapautuu pienia maaria styreenid, mutta aiemmat mittaukset ovat
osoittaneet, ettei siitd aiheudu terveysriskia, kun tuuletus on asianmukainen.

4. On erittdin tirkedd suojata laite kosteudelta. Ald kiytd leikkuria ulkona
sateessa tai vastaavissa olosuhteissa.

5. Leikkauslanka kuumenee erittdin kuumaksi kdyton aikana. Ald koskaan
kosketa lankaa leikkurin ollessa kaynnissa, silld se voi aiheuttaa vakavia
palovammoja. Kdyta aina suojakdsineita loukkaantumisten ehkaisemiseksi.

6. Kaytd aina silmasuojia. Leikkauslanka on voimakkaasti kiredlld, ja jos se
katkeaa kayton aikana, se voi aiheuttaa kipinditd ja mahdollisia
loukkaantumisia.

7. Varmista ennen jokaista kayttokertaa, ettd kaikki ruuvit on kiristetty ja etta
kaikki pistokeliittimet on kiinnitetty tukevasti.

8. Ennen leikkurin kayttda varmista, etta se on asennettu vakaaseen asentoon,
ja varmista, ettd kaikki vaaratekijat ja kompastumisvaarat ymparoivalta
alueelta on poistettu.
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PUHDISTUS, SAILYTYS, KULJETUS, HUOLTO

Ennen huoltoa, puhdistusta, kuljetusta ja varastointia:

Irrota aina virtajohdon pistoke pistorasiasta ja lue kaikki turvallisuustiedot ja ohjeet.
Naiden varotoimenpiteiden laiminlydnti voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon tai vakaviin
vammoihin.

PUHDISTUS:
1. Poista laitteesta ja tyOkaluista kaikki jaamat kovavaahtoa jokaisen
kayttokerran jalkeen.
2. Puhdista laite kostealla liinalla jokaisen kdyttokerran jalkeen. Valta juoksevan
veden tai liuottimien kayttoa.

SAILYTYS
1. Ennen laitteen pitkdaikaista varastointia 10ysaa ruuviliitokset ja irrota
tyokalut.

2. Sailyta laite ja tyokalut viiledassa, kuivassa paikassa, lasten ulottumattomissa.
KULJETUS:

1. Varmista, ettd laite on pakattu turvallisesti kuljetuksen ajaksi, ja irrota
tyokalut.

2. Paristot on sailytettava turvallisesti pakkauksessa, jonka kosketuspinnat on
teipattu umpeen. Noudata kuljetuksen aikana kansallisia vaarallisten
aineiden maarayksia.

HUOLTO:

1. Tarkista ennen kayttda, onko leikkauslanka kulunut tai vanhentunut. Kulunut
lanka voi katkeaa yllattden ja aiheuttaa vakavia vammoja tai sokeutumista.
Kuluneita tai vanhoja lankoja ei voi korjata; ne on vaihdettava uusiin.
Kaikkien tydalueella olevien on kdytettava suojalaseja.

Asennus

Seuraavat asennusohjeet koskevat kaikkia vaahtoleikkurillesi saatavilla olevia
malleja ja lisdvarusteita. Huomaa, ettd vaahtoleikkurissasi ei valttamatta ole
kaikkia kuvattuja ominaisuuksia ja lisdvarusteita (esim. jalustan pohja tai
telinekiinnike). Taydellinen luettelo saatavilla olevista lisdvarusteista loytyy
lisdvarusteluettelostamme.



Lisatukijalka voidaan asentaa
kolmeen eri kohtaan

Jalustan pohja voidaan vaihtaa
nopeasti telinekiinnikkeeseen.

(4xP)

Telinekiinnike kiinnitetdan laitteen
takapuolelle, mikd mahdollistaa
tehokkaan leikkaamisen suoraan
telineella.
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Jarj. Kuvaus Maara
nro
1. | Jousen alalevy 1
2. | Jousen yldlevy 1
3. | Jousen alakiinnike 1
4. | Jousen ylakiinnike 1
5. | Pitkittaissuuntainen nelidputki 1
6. | Nelioputken yldosa 1
7. | Nelioputken alaosa 1
8. | Alumiininen rajoituskulma 2
9. Levedreunaiset niittimutterit 9x6x15,5 19
10. | Metallialuslevy 6x18x1,5 15
11. | Kuusiokantaruuvi M6x12 4
12. | Nelidmutteri M6 2
13. | Kytkin 1
14. | Korkkisolki 12 2
15. | Integroitu pistoke 30X30 2
16. | Jousen suojaholkki 14*30 2
17. | Mutteri M4 4
18. | Koneistettu itsekierteittdava ruuvi M3,5x13 2
19. | Muuntajan naaraspistoke 1
20. | Muuntajan aluslevy 1
21. | Litted koneistettu itsekierteittdvd ruuvi | 2
M2,9%x13
22. | Muovialuslevy 6x18x1,5 12
23. | Itsekiristymamutteri M6 19
24. | Litted kupuruuvi M6x25 2
25. | Kuumalanka 1
26. | Kierteitetty mutteri M6, muovi 4
27. | Muovimutteri 13
28. | Niittiruuvit M6*35 2
29. | Niittiruuvit M6*20 2
30. | Liukukappale 33 cm 2
31. | Jousi 13x30x1,5 2
32. | Kuusiokantaruuvi M4x8 2
33. | Litteapaaiset itsekierteittavat ruuvit | 2
ST3,5x12
34. | Ruuvit, littedpaaiset, ristipdd M4x6 2
35. | Ruuvit, littedpaaiset, ristipda M4x10 2
36. | Kaksirumpuinen niitti 4,8*%11 7
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37. | Vetojousi 2
38. | Metallialuslevy 4x9x0,8 2
39. | Emolevy 1
40. | Alapuulevy 1
41. | Ylapuulevy 1
42. | Kapeat niittimutterit 6x9x15 31
43. | Koneenruuvit M6x25 4
44. | Muovinen epakeskopyora 1
45. | Metallialuslevy 6x12x1,5 1
46. | Littedpaapultti M6x20 1
47. | Litted kupupultti M6x35 1
48. | Viivain 1
49. | Metallirakenne muovikorkkeilla 1
50. | Metallirakenne muovipinnalla 1
51. | Sokkoniitti 3,2x9 3
52. | Nelioputken tulppa 30x30 2
53. | Kierteinen muoviruuvin M6x30 1
54. | Levy 1
55. | Ristipadruuvi, upotettu M4x12 2
56. | Lukkomutteri M4 2
57. | Litted kuparuuvi M6x30 24
58. | Keskimmainen alumiiniputki 2
59. | Keskimmainen levy 4
60. | Litted kuparuuvi M6x50 8
61. | Etujalka 2
62. | 25tube-paallysputki 2
63. | M10x40 kuusiokantainen litted | 1
pyoredkantainen ruuvi, pehmustettu
64. | Runkopidike 1
65. | Litted kuparuuvi M6x40 2
66. | Runkopidikkeen alumiiniputki 1
67. | Kuusiokantaruuvit M6x80 2
68. | Metallialuslevy 10x25x1,5 2
69. | Muuntaja 1
70. | Kapeat niittimutterit M6x12 1
71. | Pystysuora kahvaruuvi M10x86x25 1
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Kaynnista leikkuri seuraavasti:

Liitd muuntajan XLR-liitin vastaavaan
liitdntdan leikkurin keulassa.

Liita virtajohto pistorasiaan.

Varmista, ettd verkkojannite on oikea.
Virtaldhteen jannitteen on vastattava
laitteen tyyppikilvessd ilmoitettua
jannitetta.

Rajoittimet

Rajoittimien ansiosta voidaan
valmistaa haluttu maara laattoja,
joiden mitat ovat tdsmalleen samat.

Kaynnistys-/sammutuskytkin
Kaynnista laite painamalla kaynnistys-
/sammutuskytkinta

1 ja pida sitd painettuna. Sammuta
tyokalu

vapauttamalla virtakytkin

Asenna mukana toimitettu
leikkauslanka seuraavasti:
1. Kiinnita leikkauslanka seka

vasemmalla ettd oikealla puolella
oleviin jousiin. Kiinnita lanka
ensin toisen puolen jouseen,
venytd sitd sitten kiredlle ja
kiinnita se vastakkaiselle puolelle.

2. Jos leikkauslanka katkeaa, poista
jaljella oleva lanka irrottamalla
langan yla- ja alaosassa olevat
kiinnikkeet. Vasta tdman vaiheen
jalkeen uusi lanka voidaan
asentaa.
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Huomautus: Toisin kuin uudet varaosalanat, leikkurissa alun perin asennettu lanka ei
ole enda kuparivarinen, vaan ndyttdada tummalta. Tama varimuutos ei ole vika; se
osoittaa, ettd leikkuri on testattu kuumissa olosuhteissa sen asianmukaisen toiminnan
varmistamiseksi ennen tehtaalta Iahtoa.

Varoitus: Liian korkea jannite ja liiallinen lammonkehitys voivat vahingoittaa
muuntajaa. Kayta leikkaamisen aikana aina vain maaritettya tehoa. Langan ei tarvitse
olla hehkuvan kuuma, jotta se leikkaa vaahtomuovia tehokkaasti.

Leikkausvaihtoehdot

Suora leikkaus
1. S&aada kaaren kulma 0 asteeseen seka oikealla ettd vasemmalla puolella.
2. Merkitse tarvittavat mitat polystyreenilevyyn.
3. Nosta kaari ylos, jotta materiaali asettuu leikkauslangan alle.
4. Aseta materiaali asennuskulmaa vasten ja veda sitd eteenpdin, kunnes se
saavuttaa vaaditun mitan.
Paina painiketta ja pida se painettuna (tama lammittaa leikkauslangan).
Veda kaari kohti materiaalia leikkaamiseksi.
7. Vapauta painike, kun leikkaus on valmis.

I

Viistoleikkaus
1. Saada jousen kulma O asteeseen sekd oikealla ettd vasemmalla puolella.
2. Merkitse tarvittava porras (seka korkeus etta pituus) polystyreenilevyyn.
3. Nosta kaari niin, ettd materiaali asettuu leikkauslangan alle, ja kohdista se

merkittyyn pituuteen.

4. Paina painiketta ja pida se painettuna (tama kuumentaa leikkauslangan).

Veda kaari materiaalia kohti leikataksesi askelman syvyyden.

6. Kun askelman syvyys on saavutettu, siirrd materiaalia vasemmalle, kunnes
askelma on leikattu kokonaan.

7. Vapauta painike, kun askelman leikkaus on valmis.

v
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Kaksivaiheinen leikkaus

1.

&

Viiste

s wnN

o u

Sadda kaari haluttuun kulmaan seka oikealla ettd vasemmalla puolella
mukana toimitetun kulmapysayttimen avulla.

Nosta kaari ylos ja aseta materiaali leikkauslangan alle kohdistamalla se
leikkauksen alkuun.

Paina painiketta ja pida se painettuna (tama lammittaa leikkauslangan).
Veda kaari kohti leikattavaa materiaalia viisteen leikkaamiseksi.
Vapauta painike, kun viisteen leikkaus on valmis.

-

Saada kaari 0 asteen asentoon seka oikealla ettd vasemmalla puolella.
Merkitse tarvittava leikkauspolystyreenilevyyn.

Nosta kaari ylOs ja aseta materiaali leikkauslangan alle.

Saada materiaalia niin, ettd merkitty leikkauskohta on tarkasti linjassa
leikkauslangan kanssa.

Paina painiketta ja pida se painettuna (tama lammittaa leikkauslangan).
Veda kaari materiaalin suuntaan leikkauksen tekemiseksi.

Vapauta painike, kun leikkaus on valmis.

=
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Kovera leikkaus

1. Saada kaari 0 asteen asentoon sekd oikealla ettd vasemmalla puolella.

2. Merkitse tarvittava ontto ura polystyreenilevyyn.

3. Nosta jousi ylos ja aseta materiaali leikkauslangan alle kohdistamalla se
merkittyyn aloituskohtaan.

4. Paina painiketta ja pida se painettuna (tdma lammittaa leikkauslangan).

5. Veda kaarta materiaalin suuntaan leikataksesi askelman syvyyden.

6. Kun askelman syvyys on saavutettu, siirrd materiaalia oikealle merkittya uran
pituutta seuraten.

7. Veda kaarta ylospadin pois materiaalista, kun askelman pituus on leikattu
kokonaan.

8. Vapauta painike.
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Kuumaveitsivaahtoleikkuri mallille MSW-ISU-GIL E1 S1

a. Leikkauslisalaitteiden kiinnitysurat
b. Lammityksen LED-merkkivalo

c. Lampdtilan saatdonuppi

d. Virtakaapeli

e. Koukku

f.

Lammityspainike

LAITTEEN KOKOAMINEN

Laite toimitetaan lahes kdyttovalmiina. Kayttdjan on vain kiinnitettava tarpeisiinsa
sopiva lisalaite.

VAROITUS: Asenna lisalaite laitteeseen vasta, kun laite on kytketty pois paalta ja
jaahtynyt! Kayta suojana sopivia kdsineita.

¢ Loysda mukana toimitetulla kuusioavaimella alla olevassa kuvassa merkittyja 4
pulttia:
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e Aseta halutun leikkauslisalaitteen (metalli) paat uriin ja kiristd aiemmin
Ioysatyt nelja pulttia tiukasti, jotta laite ja lisdlaite ovat taysin kosketuksissa
toisiinsa:

e Virheellinen asennus johtaa siihen, etta terd ei kuumene
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van
automatische vertaling. Er is redelijk wat inspanning geleverd voor het

zo nauwkeurig verstrekken van een accurate vertaling; alleen is geen

enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de

bedoeling dat zij menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle

gebruikershandleiding is de Engelse versie. Discrepanties of verschillen

in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor

naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie

in de gebruikershandleiding wordt verwezen naar de Engelse versie van

die inhoud, die de officiéle versie is.

Technische gegevens

Parameter Parameter
beschrijving waarde
Productnaam Piepschuimsnijder
MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
Model
El E1S1 E1S1
Ingang 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
. Omvormer: 36 | Omvormer: 36
Uitgang V /200 W V /200 W 250W
Snijdiepte [mm]: 350 350 200
Beschermingsklasse Il Il Il
Beschermingsgraad IP IP67 IP67 IPX0
{\:Ig]x. zaagbladtemperatuur 500 500 500
Thermische beveiliging S2 (15saan/
v N4 .
45 s uit)
Zaaghoek [°] 0-45 0-45 -
Afmetingen [breedte x diepte 935x 1110 x 935x 1110 x
X hoogt(;g; mm] ° 1640 1640 43x253x90
Gewicht [kg] 15,8 15,8 2,5 (set)
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Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door voordat u de snijmachine in gebruik
neemt. Neem bij eventuele vragen contact op met de verkoper van het apparaat.
Door de snijmachine te starten, bevestigt u dat u de gebruiksaanwijzing hebt
gelezen en begrepen, en aanvaardt u de volledige verantwoordelijkheid voor het
gebruik ervan.

Beoogd gebruik

De machine is ontworpen voor het snijden van niet-geplastificeerd schuim. De
schuimplaten moeten vrij zijn van lijm, lijmresten of enige andere vorm van
verontreiniging.

De snijmachine mag alleen worden bediend door personen die bekend zijn met de
werking ervan. Bij het gebruik van de snijmachine moeten geschikte werkkleding
en beschermende handschoenen worden gedragen (zie de volgende
veiligheidsinstructies). De aangewezen veiligheids- en gezondheidsfunctionaris van
het bedrijf waar de snijmachine wordt gebruikt, is verantwoordelijk voor het
toezicht op de naleving van de gebruiksaanwijzing.

De term ,snijmachine” in de volgende waarschuwingen verwijst zowel naar
elektrisch aangedreven (met snoer) als naar accu-aangedreven (snoerloze)
elektrisch gereedschap.

1. Trek de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu uit het
gereedschap voordat u aanpassingen uitvoert, accessoires verwisselt of de
snijder opbergt.

2. Gebruik uitsluitend de originele kabels die door de fabrikant zijn
meegeleverd. Het gebruik van niet-conforme kabels kan de
veiligheidstransformator beschadigen, het brandgevaar vergroten en tot
verdere schade leiden. De garantie vervalt indien er kabels van niet-
geautoriseerde derden worden gebruikt.

3. Gebruik de snijder buiten of in goed geventileerde ruimtes. Tijdens het
snijden komen kleine hoeveelheden styreen vrij, maar uit eerdere metingen
is gebleken dat er geen gezondheidsrisico is wanneer er voor voldoende
ventilatie wordt gezorgd.

4. Het is van cruciaal belang om het apparaat tegen vocht te beschermen.
Gebruik de snijder niet buiten in de regen of onder soortgelijke
omstandigheden.

5. De snijdraad wordt tijdens het gebruik extreem heet. Raak de draad nooit
aan terwijl de snijmachine in werking is, aangezien dit ernstige brandwonden
kan veroorzaken. Draag altijd beschermende handschoenen om letsel te
voorkomen.
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6. Draag altijd oogbescherming. De snijdraad staat onder sterke spanning en als
deze tijdens het gebruik breekt, kan dit vonken en mogelijk letsel
veroorzaken.

7. Controleer vaor elk gebruik of alle schroeven zijn aangedraaid en of alle
stekkers goed zijn vastgezet.

8. Controleer véér het gebruik van de snijder of deze stabiel is opgesteld en
zorg ervoor dat alle gevarenbronnen of struikelgevaren in de omgeving zijn
verwijderd.

REINIGING, OPSLAG, TRANSPORT, ONDERHOUD

Véoér onderhoud, reiniging, transport en opslag:

Trek altijd de stekker uit het stopcontact en lees alle veiligheidsinformatie en
instructies door. Het niet naleven van deze voorzorgsmaatregelen kan leiden tot een
elektrische schok, brand of ernstig letsel.

REINIGING:
1. Verwijder na elk gebruik alle resten van hardschuim van het apparaat en het
gereedschap.

2. Reinig het apparaat na elk gebruik met een vochtige doek. Gebruik geen
stromend water of oplosmiddelen.
OPBEVARING
1. Maak schroefverbindingen los en verwijder het gereedschap voordat u het
apparaat voor langere tijd opbergt.
2. Bewaar het apparaat en het gereedschap op een koele, droge plaats, buiten
het bereik van kinderen.

TRANSPORT:
1. Zorg voor een veilige verpakking tijdens het transport en verwijder het
gereedschap.

2. Batterijen moeten veilig in de verpakking worden bewaard, waarbij de
contactpunten met tape moeten worden afgedekt. Houd u tijdens het
transport aan de nationale voorschriften voor gevaarlijke stoffen.

ONDERHOUD:

1. Controleer de snijdraad vAoor gebruik op slijtage en veroudering. Een
versleten draad kan plotseling breken en ernstig letsel of blindheid
veroorzaken. Versleten of oude draden kunnen niet worden gerepareerd; ze
moeten worden vervangen door nieuwe. ledereen in de werkruimte moet
een veiligheidsbril dragen.

Montage
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De volgende montage-instructies gelden voor alle modellen en optionele
uitrusting die voor uw schuimsnijder beschikbaar zijn. Houd er rekening mee dat
uw schuimsnijder mogelijk niet alle beschreven functies en accessoires bevat (bijv.
een standaardvoet of steigerbeugel). Raadpleeg onze accessoirecatalogus voor
een volledige lijst van beschikbare accessoires.

De extra steun kan op drie plaatsen
worden gemonteerd

De voet van de standaard kan snel
worden  vervangen door de
steigerbeugel.

(4xP)

De steigerbeugel wordt aan de
achterzijde van het apparaat
bevestigd, waardoor efficiént direct
op de steiger kan worden gezaagd.
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Nr. Beschrijving Aantal
1. | Onderste basisplaat voor boog 1
2. | Bovenste basisplaat voor boog 1
3. | Onderste houder voor boog 1
4. | Bovenste houder voor boog 1
5. | Langsliggende vierkante buis 1
6. | Vierkante buis boven 1
7. | Vierkante buis onder 1
8. Beperkingshoek aluminium 2
9. Klinkmoeren met brede rand 9x6x15,5 19
10. | Metalen ring 6x18x1,5 15
11. | Inbusschroef M6x12 4
12. | Vierkante moer M6 2
13. | Schakelaar 1
14. | Gesp Cork12 2
15. | Geintegreerde stekker 30X30 2
16. | Veerbeschermhuls 14*30 2
17. | Moer M4 4
18. | Zelfborende machine-schroef M3,5x13 2
19. | Vrouwelijke stekker van transformator 1
20. | Kussen van transformator 1
21. | Platte zelfborende machine-schroef | 2

M2,9x13
22. | Kunststof ring 6x18x1,5 12
23. | Zelfborgende moer M6 19
24. | Vlakke komschroef M6x25 2
25. | Hete draad 1
26. | Gekartelde moer M6, kunststof 4
27. | Kunststof moer 13
28. | Klinknagelschroeven M6*35 2
29. | Klinknagelschroeven M6*20 2
30. | Glijstuk 33 cm 2
31. | Veer 13x30x1,5 2
32. | Inbusschroef M4x8 2
33. | Zelfborende schroeven met platte staart | 2
ST3,5x12
34. | Schroeven met panhoofd en kruisgleuf | 2
M4x6
35. | Schroeven met panhoofd en kruisgleuf | 2
M4x10
36. | Dubbele trommelklinknagel 4,8*11 7
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37. | Terugtrekkende veer 2
38. | Metalen ring 4x9x0,8 2
39. | Moederbord 1
40. | Onderste houten plank 1
41. | Bovenste houten plank 1
42. | Smalle klinkmoeren 6x9x15 31
43. | Machineschroeven M6x25 4
44. | Excentriekstuk van kunststof 1
45. | Metalen ring 6x12x1,5 1
46. | Bout met platte kop M6x20 1
47. | Bout met platte kop en holle kop M6x35 1
48. | Liniaal 1
49. | Metalen constructie met kunststof dopjes 1
50. | Metalen constructie met kunststof profiel 1
51. | Blindklinknagel 3,2x9 3
52. | Vierkante buisplug 30x30 2
53. | Gekartelde kunststof schroef M6x30 1
54. | Stribet 1
55. | Kruiskop-verzonken schroef M4x12 2
56. | Borgmoer M4 2
57. | Schroef met platte kop M6x30 24
58. | Aluminium middenbuis 2
59. | Middenplaat 4
60. | Schroef met platte kop M6x50 8
61. | Voorpoot 2
62. | 25-buis overkleding 2
63. | M10x40 zeskantige schroef met platte | 1
ronde kop en opvulringen
64. | Framehouder 1
65. | Platte komschroef M6x40 2
66. | Aluminium buis van framehouder 1
67. | Inbusschroef M6x80 2
68. | Metalen ring 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Smalle klinkmoeren M6x12 1
71. | Verticale handgreepschroef M10x86x25 1
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Volg deze stappen om de snijmachine
te starten:

Steek de XLR-connector van de
transformator in de bijbehorende
aansluiting op de boog.

Sluit de stekker aan op het
stopcontact.

Zorg ervoor dat de netspanning
correct is. De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met
de spanning die op het typeplaatje
van de machine staat vermeld.

Eindstops

Dankzij de eindstops kunnen zoveel
platen als gewenst worden
vervaardigd met exact dezelfde
afmetingen.

Aan/uit-schakelaar

Om de machine te starten, drukt u de
aan/uit-schakelaar

1 in en houd deze ingedrukt. Om het
elektrisch  gereedschap uit te
schakelen

laat u de aan/uit-schakelaar los

Om de meegeleverde snijdraad te

monteren:

1. Bevestig de snijdraad aan de
veren aan zowel de linker- als de
rechterzijde. Bevestig de draad
eerst in de veer aan één kant,
span hem vervolgens strak en zet
hem vast aan de
tegenoverliggende kant.

2. Als de  snijdraad breekt,
verwijdert u eventuele restanten
door de bevestigingen aan de
boven- en onderkant van de




NL

draad los te maken. Pas na deze
stap kan een nieuwe draad
worden geinstalleerd.

Opmerking: In tegenstelling tot nieuwe reservedraden is de oorspronkelijk in de
snijder geinstalleerde draad niet langer koperkleurig, maar ziet deze er donker uit.
Deze verkleuring is geen defect; het geeft aan dat de snijder onder hoge
temperaturen is getest om de juiste werking te garanderen voordat deze de fabriek
verliet.

Waarschuwing: Een te hoge spanning en oververhitting kunnen de transformator
beschadigen. Gebruik tijdens het snijden altijd uitsluitend het voorgeschreven
vermogen. De draad hoeft niet gloeiend heet te zijn om schuimplastic effectief te
snijden.

Snijvarianten

Rechte snede
1. Stel de hoek van de boog aan beide zijden (rechts en links) in op 0 graden.
2. Teken de gewenste afmetingen af op de polystyreenplaat.
3. Til de boog op om het materiaal onder de snijdraad te plaatsen.
4. Plaats het materiaal tegen de plaatsingshoek en trek het naar voren totdat
het de gewenste afmeting heeft bereikt.
Houd de drukknop ingedrukt (hierdoor wordt de snijdraad verwarmd).
Trek de boog naar het materiaal toe om het te snijden.
7. Laat de drukknop los zodra het snijden voltooid is.

o w

Diagonale snede
1. Stel de hoek van de boog aan beide zijden (rechts en links) in op 0 graden.
2. Teken de gewenste stap (zowel hoogte als lengte) af op de polystyreenplaat.
3. Til de boog op om het materiaal onder de snijdraad te plaatsen, waarbij u het
uitlijnt met de gemarkeerde lengte.
4. Houd de drukknop ingedrukt (hierdoor wordt de snijdraad verwarmd).
5. Trek de boog naar het materiaal toe om de treediepte te snijden.
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6.

7.

Zodra de treediepte is bereikt, verplaatst u het materiaal naar links totdat de
trede volledig is gesneden.
Laat de drukknop los wanneer de trede is uitgesneden.

Tweetraps snede

1. Stel de boog aan beide zijden (rechts en links) in op de gewenste hoek met
behulp van de meegeleverde hoekstop.

2. Til de boog op om het materiaal onder de snijdraad te plaatsen, waarbij u het
uitlijnt met het begin van de snede.

3. Houd de drukknop ingedrukt (hierdoor wordt de snijdraad verwarmd).

4. Trek de boog naar het materiaal toe om de afschuining te snijden.

5. Laat de drukknop los zodra de afschuining is gesneden.

Afschuining

1. Stel de boog aan beide zijden (rechts en links) in op 0 graden.

2. Teken de gewenste snede af op de polystyreenplaat.

3. Til de boog op en plaats het materiaal onder de snijdraad.

4. Pas het materiaal zo aan dat de afgetekende snede precies uitgelijnd is met
de snijdraad.

5. Houd de drukknop ingedrukt (hierdoor wordt de snijdraad verwarmd).

6. Trek de boog in de richting van het materiaal om de snede te maken.

7. Laat de drukknop los zodra de snede voltooid is.
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1. Stel de boog aan op 0 graden aan zowel de rechter- als de linkerkant.

2. Markeer de gewenste holle groef op de polystyreenplaat.

3. Til de boog op en plaats het materiaal onder de snijdraad, waarbij je het
uitlijnt met het gemarkeerde startpunt.
Houd de drukknop ingedrukt (hierdoor wordt de snijdraad verwarmd).

5. Trek de boog in de richting van het materiaal om de stapdiepte te snijden.

6. Zodra de stapdiepte is bereikt, verplaats je het materiaal naar rechts, waarbij
je de gemarkeerde groef-lengte volgt.

7. Trek de boog omhoog uit het materiaal zodra de staplengte volledig is
gesneden.

8. Laat de drukknop los.

Concave snede
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Schuimsnijder met heet mes voor MSW-ISU-GIL E1 S1

Sleuven voor het bevestigen van snijaccessoires
LED-indicator voor verwarming

Draaiknop voor temperatuurregeling
Voedingskabel

Krog

Verwarmingsknop

SO oo T o

MONTAGE VAN HET APPARAAT

Het apparaat wordt vrijwel gebruiksklaar geleverd. De gebruiker hoeft alleen het
gewenste accessoire te bevestigen dat aan zijn behoeften voldoet.

LET OP: Bevestig het accessoire alleen aan het apparaat als dit is uitgeschakeld en
afgekoeld is! Draag geschikte handschoenen ter bescherming.

¢ Draai met behulp van de meegeleverde inbussleutel de 4 bouten los die op de
onderstaande afbeelding zijn aangegeven:
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e Steek de uiteinden van het gewenste snijaccessoire (metaal) in de sleuven en
draai de 4 eerder losgedraaide bouten stevig vast, zodat het apparaat en het
accessoire volledig contact maken:

e  Bij onjuiste installatie wordt het mes niet verwarmd
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse.
Det er gjort rimelige anstrengelser for 3 gi en ngyaktig oversettelse,
men ingen automatisk oversettelse er perfekt, og det er heller ikke
meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen.  Eventuelle
uoverensstemmelser eller forskjeller i oversettelsen er ikke bindende
og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av

informasjonen i brukerhandboken, henvises det til den engelske

versjonen av innholdet, som er den offisielle versjonen.

Tekniske data

Parameter Parameter
description value
Produktnavn Styrofoam Cutter
Modell MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1 E1S1 E1S1
Input 230V / 50Hz 230V / 50Hz 230V / 50Hz
Converter: 36 Converter: 36
Output V /200 W V /200 W 250W
Cutting depth [mm]: 350 350 200
Protection Class Il Il Il
Kapslingsgrad IP IP67 IP67 IPX0
Max. blade temperature [°C] 500 500 500
Thermal protection v v S2 (15s on /
45s off)
Cutting angle [°] 0-45 0-45 -
Mal [bredde x dybde x hgyde; 935 x 1110 x 935x 1110 x
mm][. ! ' 1640 1640 43x253x90
Vekt [kg] 15,8 15,8 2.5 (set)
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Before using the cutter, it is essential to read the operating instructions carefully. If
you have any remaining questions, please contact the vendor who sold you the
device. By starting the cutter, you confirm that you have read and understood the
instruction manual, and you accept full responsibility for its operation.

Intended use

The machine is designed for cutting non-plasticized foam. The foam sheets must
be free of adhesive, adhesive residues, or any other type of contamination.

The cutter should only be operated by individuals who are familiar with its
operation. When using the cutter, appropriate work clothing and protective gloves
must be worn (refer to the following safety instructions). The designated health
and safety officer of the company where the cutter is used is responsible for
ensuring compliance with the operating manual.

The term “cutter” in the following warnings refers to both mains-operated
(corded) and battery-operated (cordless) power tools.

1. Disconnect the power plug and/or remove the battery pack from the tool
before making any adjustments, changing accessories, or storing the cutter.

2. Use only the original wires provided manufacturer. Using non-compliant
wires can damage the safety transformer, increase the risk of fire, and lead to
further damages. The warranty is void if unauthorized third-party wires are
used.

3. Operate the cutter outdoors or in well-ventilated areas. Small amounts of
styrene are released during cutting, but previous measurements have shown
that there is no health risk when proper ventilation is maintained.

4. |t is critical to protect the device from moisture. Do not operate the cutter
outdoors in the rain or under similar conditions.

5. The cutting wire becomes extremely hot during use. Never touch the wire
while the cutter is operating, as it can cause severe burns. Always wear
protective gloves to prevent injuries.

6. Always wear eye protection. The cutting wire is under strong tension, and if it
breaks during operation, it can cause sparks and potential injury.

7. Before each use, ensure that all screws are tightened and that all plug
connectors are securely fastened.

8. Before operating the cutter, confirm that it is installed in a stable position,
and ensure that any sources of danger or trip hazards in the surrounding area
have been removed.
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CLEANING, STORAGE, TRANSPORT, MAINTENANCE

Before Maintenance, Cleaning, Transport, and Storage:
Always unplug the power plug and read all safety information and instructions. Failure
to comply with these precautions may lead to electric shock, fire, or serious injury.

CLEANING:

1. Remove any residual rigid foam from the device and tools after each use.

2. Clean the device with a moist cloth after each use. Avoid using running water
or solvents.

OPPBEVARING

1. Before storing the device for an extended period, loosen screw connections
and remove tools.

2. Store the device and tools in a cool, dry place, out of reach of children.

TRANSPORT:

1. Ensure secure packaging during transportation and remove tools.

2. Batteries must be stored safely in the packaging with the contacts taped
over. Follow national hazardous material regulations during transport.

MAINTENANCE:

1. Before use, check the cutting wire for wear and aging. A worn wire may
break suddenly and cause serious injuries or blindness. Worn or old wires
cannot be repaired; they must be replaced with new ones. Everyone in the
work area must wear protective glasses.

Assembly

The following assembly instructions cover all models and optional equipment
available for your foam cutter. Please note that your foam cutter may not include
all the features and accessories described (e.g., stand base or scaffold bracket). For
a complete list of available accessories, please refer to our accessory catalog.

P
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The additional support placement
can be mounted on three locations

The stand base can be replaced
quickly with the scaffold bracket.
(4xP)

The scaffold bracket is attached to
the reverse side of the device,
allowing for efficient cutting directly
on the scaffold.
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Nr. Beskrivelse Qty
1. Bottom Base Plate For Bow 1
2. | Top Base Plate For Bow 1
3. | Bottom Holder For Bow 1
4. | Top Holder For Bow 1
5. | Longitudinal Square Tube 1
6. | Square Tube Top 1
7. | Square Tube Bottom 1
8. | Limit Angle Aluminum 2
9. | Wide-Edge Rivet Nuts 9x6x15.5 19
10. | Metal Washer 6x18x1.5 15
11. | Allen Screw M6x12 4
12. | Square Nut M6 2
13. | Switch 1
14. | Buckle Cork12 2
15. | Integrated Plug 30X30 2
16. | Spring Protecting Sleeve 14*30 2
17. | Nut M4 4
18. | Machine Self Tapping Screw M3.5x13 2
19. | Female Plug Of Transformer 1
20. | Pad Of Transformer 1
21. | Flat Machine Self Tapping Screw M2.9x13 2
22. | Plastic Washer 6x18x1.5 12
23. | Slef-Retaining Nut M6 19
24. | Flat Cup Screw M6x25 2
25. | Hot Wire 1
26. | Knurled Nut M6, Plastic 4
27. | Plastic Nut 13
28. | Rivet Screws M6*35 2
29. | Rivet Screws M6*20 2
30. | Slide 33cm 2
31. | Spring 13x30x1.5 2
32. | Allen Screw M4x8 2
33. | Flat Tail Self-Tapping Screws ST3.5x12 2
34. | Pan Head Screws With Cross Recess M4x6 2
35. | Pan Head Screws With Cross Recess M4x10 | 2
36. | Double Drum Rivet 4.8*11 7
37. | Receding Spring 2
38. | Metal Washer 4x9x0.8 2
39. | Motherboard 1
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40. | Bottom Wood Board 1
41. | Top Wood Board 1
42. | Narrow Rivet Nuts 6x9x15 31
43. | Machine Screws M6x25 4
44. | Eccenter Out Of Plastic 1
45. | Metal Washer 6x12x1.5 1
46. | Flat Head Bolt M6x20 1
47. | Flat Cup Bolt M6x35 1
48. | Ruler 1
49. | Metal Construction With Plastic Caps 1
50. | Metal Construction With Plastic Tread 1
51. | Blind Rivet 3.2x9 3
52. | Square Pipe Plug 30x30 2
53. | Knurled Screw Plstic M6X30 1
54. | Plate 1
55. | Cross Recessed Countersunk Screw M4x12 2
56. | Locknut M4 2
57. | Flat Cup Screw M6x30 24
58. | Middle Aluminum Tube 2
59. | Middle Board 4
60. | Flat Cup Screw M6x50 8
61. | Front Leg 2
62. | 25tube Overcoat 2
63. | M10X40 Hexagon Flat Round Head With | 1
Padded Screws
64. | Frame Holder 1
65. | Flat Cup Screw M6x40 2
66. | Aluminium Tube Of Frame Holder 1
67. | Allen Screw M6x80 2
68. | Metal Washer 10x25x1.5 2
69. | Transformer 1
70. | Narrow Rivet Nuts M6x12 1
71. | Vertical Handle Screwe M10x86x25 1
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To start the cutter, follow these steps:

Plug the XLR connector of the
transformer into the corresponding
socket on the bow.

Connect the power plug to the power
socket.

Ensure that the mains voltage is
correct. The voltage of the power
source must match the voltage
specified on the machine's
nameplate.

Limit stops

Thanks to the limit stops, as many
slabs as desired can be manufactured
with exactly the same dimensions.

on/off switch

To start the machine, press the
On/Off switch

1 and keep it pressed. To switch off
the power

tool, release the On/Off switch

To mount the supplied cutting wire:

1. Attach the cutting wire to the
springs on both the left and right
sides. First, fix the wire into the
spring on one side, then stretch it
under tension and secure it on
the opposite side.

2. If the cutting wire breaks, remove
any remaining wire by detaching
the receptacles on the upper and
lower parts of the wire. Only after
this step can a new wire be
installed.




NO

Note: Unlike new spare wires, the originally installed wire in the cutter is no longer
copper-colored but appears dark. This discoloration is not a defect; it indicates that
the cutter was tested under hot conditions to ensure proper functionality before
leaving the factory.

Warning: Excessive voltage and heat generation can damage the transformer. Always
use only the specified electrical power during cutting. The wire does not need to be
glowing hot to effectively cut foam plastic.

Cutting variants

Straight cut

1. Adjust the angle of the bow to 0 degrees on both the right and left sides.

2. Mark the required dimensions on the polystyrene sheet.

3. Lift the bow to position the material underneath the cutting wire.

4. Place the material against the placement angle and pull it forward until it
reaches the required measurement.

5. Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

6. Pull the bow towards the material to cut it.

7. Release the pushbutton once the cut is complete.

Diagonal cut

1. Adjust the angle of the bow to 0 degrees on both the right and left sides.

2.  Mark the required step (both height and length) on the polystyrene sheet.

3. Lift the bow to position the material underneath the cutting wire, aligning it
with the marked length.

4. Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

5. Pull the bow towards the material to cut the step depth.

6. Once the step depth is reached, move the material to the left until the step is
fully cut.

7. Release the pushbutton when the step cut is complete.
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Two-step cut

1.

&

Bevel

s wnN

o u

Adjust the bow to the required angle on both the right and left sides using
the supplied angular stop.

Lift the bow to position the material underneath the cutting wire, aligning it
with the beginning of the cut.

Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

Pull the bow towards the material to cut the bevel.

Release the pushbutton once the bevel cut is complete.

-

Adjust the bow to 0 degrees on both the right and left sides.

Mark the required cut on the polystyrene sheet.

Lift the bow and position the material underneath the cutting wire.

Adjust the material so that the marked cut aligns precisely with the cutting
wire.

Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

Pull the bow in the direction of the material to make the cut.

Release the pushbutton once the cut is complete.

=
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Concave cut

1. Adjust the bow to 0 degrees on both the right and left sides.

2. Mark the required hollow groove on the polystyrene sheet.

3. Lift the bow and position the material underneath the cutting wire, aligning it
with the marked starting point.

4. Press and hold the pushbutton (this heats the cutting wire).

5. Pull the bow in the direction of the material to cut the step depth.

6. Once the step depth is reached, move the material to the right, following the
marked groove length.

7. Pull the bow upwards out of the material once the step length has been fully
cut.

8. Release the pushbutton.
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Hot knife foam cutter for MSW-ISU-GIL E1 S1

Slots for attaching cutting accessories
LED indicator for heating
Temperature adjustment dial

Power cable

Krok

Heating trigger

SO oo T o

ASSEMBLING THE DEVICE

The device is delivered almost ready for use. The user must only attach the desired
accessory that suits his needs.

CAUTION: Install accessory to the device only when it is turned off and cool! Use
proper gloves for protection.

¢ With help of the included hex key loosen the 4 bolts indicated on the picture below:
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e Insert the desired cutting accessory (metal) endings into the slots and
securely tighten the 4 previously loosen bolts so that the device and
accessory have a full contact:

e Improper installation will result in the blade not being heated
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For din bekvamlighet har denna bruksanvisning 6versatts med hjalp av

maskindversattning. Rimliga anstrangningar har gjorts for att
tillhandahalla en korrekt oversittning, men ingen automatiserad
Oversattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersatta manskliga
Oversattare. Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen.
Eventuella avvikelser eller skillnader som kan ha uppstatt i
Oversattningen ar inte bindande och har ingen réttslig verkan for
efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om

huruvida informationen i anvandarhandboken ar korrekt, hanvisar vi till

den engelska versionen av innehallet, som &r den officiella versionen.

Tekniska data

Parameter Parameter
beskrivning varde
Produktnamn Styrofoam-skarare
Modell MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1 E1S1 E1S1
Ingang 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
. Omvandlare: Omvandlare:
Utgang 36V/200W | 36V/200W 250W
Skardjup [mm]: 350 350 200
Skyddsklass Il Il Il
IP-skyddsklass (Kapslingsklass) IP67 IP67 IPX0
Max. bladtemperatur [°C] 500 500 500
Overhettningsskydd S2(15spa/
v N
45 s av)
Skarvinkel [°] 0-45 0-45 -
Matt [bredd x djup x hojd; 935 x 1110 x 935x 1110 x
mm] P 1640 1640 43x253x90
Vikt [kg] 15,8 15,8 2,5 (set)
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Innan skdrmaskinen tas i bruk ar det viktigt att noggrant ldsa igenom
bruksanvisningen. Om du har vytterligare fragor, véanligen kontakta den
aterférsédljare som salde enheten till dig. Genom att starta skdrmaskinen bekraftar
du att du har last och forstatt bruksanvisningen samt att du tar fullt ansvar fér dess
anvandning.

Avsedd anvandning

Maskinen &r avsedd for skadrning av icke-plastifierat skum. Skumskivorna maste
vara fria fran lim, limrester eller annan typ av féroreningar.

Skarmaskinen far endast anvdndas av personer som ar val fortrogna med dess
funktion. Vid anvandning av skdarmaskinen maste lampliga arbetskldder och
skyddshandskar béras (se foljande sdkerhetsanvisningar). Den utsedda
arbetsmiljoéansvarige vid det féretag dar skiarmaskinen anvands ansvarar for att
bruksanvisningen féljs.

Termen ”skdrmaskin” i foljande varningar avser bade natdrivna (sladdforsedda)
och batteridrivna (sladdlosa) elverktyg.

1. Koppla ur stromkontakten och/eller ta bort batteripaketet fran verktyget
innan du utfér nagra justeringar, byter tillbehor eller forvarar skarverktyget.

2. Anvand endast de originalkablar som tillhandahalls av tillverkaren.
Anvdandning av kablar som inte uppfyller kraven kan skada
sakerhetstransformatorn, 6ka brandrisken och leda till ytterligare skador.
Garantin  upphor att gélla om kablar fran icke-auktoriserade
tredjepartsleverantorer anvands.

3. Anvind skdraren utomhus eller i val ventilerade utrymmen. Sma mangder
styren frigors under skarningen, men tidigare matningar har visat att det inte
foreligger ndgon hélsorisk sa lange tillracklig ventilation uppratthalls.

4. Det ar avgorande att skydda enheten mot fukt. Anvand inte skararen
utomhus i regn eller under liknande férhallanden.

5. Skartraden blir extremt het under anvandning. Ror aldrig vid traden medan
skdraren ar i drift, eftersom det kan orsaka allvarliga bréannskador. Anvand
alltid skyddshandskar for att forebygga skador.

6. Anvand alltid 6gonskydd. Skartraden star under stark spanning, och om den
brister under drift kan det orsaka gnistor och potentiella skador.

7. Kontrollera fore varje anvandning att alla skruvar ar dtdragna och att alla
kontaktdon sitter ordentligt fast.

8. Innan skdraren tas i bruk ska du kontrollera att den ar placerad i ett stabilt
lage och se till att eventuella farokallor eller snubbelrisker i omgivningen har
undanrojts.
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RENGORING, FORVARING, TRANSPORT, UNDERHALL

Innan underhall, rengoring, transport och férvaring:

Dra alltid ur stromkontakten och I3s igenom all sékerhetsinformation och alla
anvisningar. Underlatenhet att folja dessa forsiktighetsatgarder kan leda till elchock,
brand eller allvarliga personskador.

RENGORING:
1. Tabort eventuella rester av hart skum fran enheten och verktygen efter varje
anvandning.

2. Rengdr enheten med en fuktig trasa efter varje anvandning. Undvik att
anvanda rinnande vatten eller 16sningsmedel.
LAGRING
1. Innan enheten forvaras under en langre tid ska skruvférbanden lossas och
verktygen tas bort.
2. Forvara enheten och verktygen pa en sval, torr plats, utom rackhall fér barn.
TRANSPORT:
1. Sakerstéll en sdker forpackning under transporten och ta bort verktygen.
2. Batterier maste forvaras sdkert i férpackningen med kontakterna tejpad over.
Folj nationella bestammelser for farligt gods vid transport.
UNDERHALL:
1. Kontrollera skartraden for slitage och aldrande fére anvandning. En sliten
trad kan brista plotsligt och orsaka allvarliga skador eller blindhet. Slitna eller
gamla tradar kan inte repareras; de maste bytas ut mot nya. Alla i
arbetsomradet maste bara skyddsglasogon.

Montering

Féljande monteringsanvisningar galler alla modeller och tillbehér som finns
tillgangliga for din skumskéarare. Observera att din skumskarare kanske inte har alla
de funktioner och tillbehdr som beskrivs (t.ex. stativfot eller stallningsfaste). For en
fullstandig lista 6ver tillgangliga tillbehor, se var tillbehorskatalog.
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Det extra stodet kan monteras pa tre
olika stallen

Stativets bas kan snabbt bytas ut
mot stallningsfastet.

(4xP)

Stallningsfastet fasts pa enhetens
baksida, vilket mojliggor effektiv
kapning direkt pa stallningen.




SE

477022221023
e




SE

Nr. Beskrivning Antal
1. | Nedre basplatta for bage 1
2. | Ovre basplatta for bage 1
3. | Nedre hallare for bage 1
4. | Ovre héallare for bage 1
5. | Langsgdende fyrkantsror 1
6. | Fyrkantsror, ovre del 1
7. | Fyrkantsror, nedre del 1
8. | Begransningsvinkel, aluminium 2
9. Nitmuttrar med bred kant 9x6x15,5 19
10. | Metallbricka 6x18x1,5 15
11. | Insexskruv M6x12 4
12. | Fyrkantmutter M6 2
13. | Strombrytare 1
14. | Spanne av kork 12 2
15. | Integrerad plugg 30x30 2
16. | Fjader skyddshylsa 14*30 2
17. | Mutter M4 4
18. | Sjalvgangande maskinskruv M3,5x13 2
19. | Hondel pa transformator 1
20. | Transformatorplatta 1
21. | Platt sjalvgdngande maskinskruv M2,9x13 2
22. | Plastbricka 6x18x1,5 12
23. | Sjalvldsande mutter M6 19
24. | Platt skruv med kupa M6x25 2
25. | Varmtrad 1
26. | Rafflad mutter M6, plast 4
27. | Plastmutter 13
28. | Nitskruvar M6*35 2
29. | Nitskruvar M6*20 2
30. | Glidskena 33 cm 2
31. | Fjader 13x30x1,5 2
32. | Insexskruv M4x8 2
33. | Sjalvgangande skruvar med platt ande | 2

ST3,5x12
34. | Skruvar med panhuvud och kryssspar M4x6 | 2
35. | Skruvar med panhuvud och kryssspar | 2
M4x10
36. | Dubbeltrumma-nit 4,8*11 7
37. | Dragfjader 2
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38. | Metallbricka 4x9x0,8 2
39. | Moderkort 1
40. | Nedre traskiva 1
41. | Ovre traskiva 1
42. | Smala nittmuttrar 6x9x15 31
43. | Maskinskruvar M6x25 4
44. | Excenterskruv av plast 1
45. | Metallbricka 6x12x1,5 1
46. | Bult med platt huvud M6x20 1
47. | Bult med platt hylsa M6x35 1
48. | Linjal 1
49. | Metallkonstruktion med plastlock 1
50. | Metallkonstruktion med plasttrad 1
51. | Blindnagel 3,2x9 3
52. | Fyrkantig rorplugg 30x30 2
53. | Réfflad skruv av plast M6x30 1
54. | Plat 1
55. | Korsskruv med férsankt huvud M4x12 2
56. | Lasmutter M4 2
57. | Skruv med platt huvud M6x30 24
58. | Mellanror av aluminium 2
59. | Mellanbrada 4
60. | Skruv med platt huvud M6x50 8
61. | Framben 2
62. | 25-rors dverdrag 2
63. | M10x40 sexkantiga skruvar med platt och | 1
rund huvud samt med forstarkning
64. | Ramfaste 1
65. | Platt skruv M6x40 2
66. | Aluminiumror till ramfaste 1
67. | Insexskruv M6x80 2
68. | Metallbricka 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Smala nittmuttrar M6x12 1
71. | Vertikal handtagsskruv M10x86x25 1
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Folj dessa steg for att starta
skdarmaskinen:

Anslut transformatorns XLR-kontakt
till motsvarande uttag pa bagen.
Anslut stromkontakten till eluttaget.
Se till att natspanningen ar korrekt.
Spanningen i elndtet maste stamma
overens med den spanning som anges
pa maskinens typskylt.

Andstopp

Tack vare andstopparna kan sa manga
plattor som onskas tillverkas med
exakt samma matt.

Pa/av-brytare

For att starta maskinen, tryck pa
pa/av-brytaren

1 och hall den intryckt. For att stdnga
av verktyget

slapper du pa/av-brytaren

Sa har monterar du den medféljande

skartraden:

1. Fast skartraden i fjadrarna pa
bade vanster och hoger sida. Fast
forst traden i fjadern pa ena
sidan, strack sedan ut den under
spanning och fast den pa motsatt
sida.

2. Om skartrdden gar av ska du ta
bort eventuella tradrester genom
att lossa fastena pa tradens ovre
och nedre delar. Forst efter detta
steg kan en ny trad monteras.




SE

Obs! Till skillnad fran nya reservtradar ar den ursprungligen monterade traden i
skdraren inte langre kopparfargad utan ser mork ut. Denna missfargning ar inte ett fel;
den indikerar att skdraren har testats under heta férhallanden for att sikerstalla
korrekt funktion innan den lamnade fabriken.

Varning: For hég spanning och éverdriven varmeutveckling kan skada transformatorn.
Anvand alltid endast den angivna effekten vid skdrning. Traden behover inte vara
glodhet for att effektivt skara i skumplast.

Skarvarianter
Rakt snitt
1. Stéllin bagens vinkel till 0 grader pa bade héger och vanster sida.
2. Markera 6nskade matt pa polystyrenplattan.
3. Lyft bagen for att placera materialet under skartraden.
4. Placera materialet mot placeringsvinkeln och dra det framat tills det nar

Onskat matt.

Tryck in och hall ned tryckknappen (detta varmer upp skartraden).
Dra bagen mot materialet for att skéra det.

7. Slapp tryckknappen nar skdarningen ar klar.

I

Diagonalskarning
1. Stallin bagens vinkel pa 0 grader pa bade hoéger och vanster sida.
2. Markera onskat steg (bade hojd och langd) pa polystyrenplattan.
3. Lyft bagen for att placera materialet under skartraden och rikta in det efter
den markerade langden.
4. Tryck in och hall ned tryckknappen (detta varmer upp skartraden).
Dra badgen mot materialet for att skéra stegdjupet.
6. Nar stegdjupet har uppnatts, flytta materialet at vanster tills steget ar helt
skuret.
7. Slapp tryckknappen nar stegskarningen ar klar.

v



-

Tvastegsskérning
1. Stallin bagen till 6nskad vinkel pa bade hoéger och vanster sida med hjalp av
det medfdljande vinkelstoppet.
2. Lyft bagen for att placera materialet under skartraden och rikta in det mot
skdrningens borjan.
3. Hall tryckknappen intryckt (detta varmer upp skartraden).
Dra bagen mot materialet for att skara fasen.
5. Slapp tryckknappen nar fasningen ar klar.

Fasning

1. Stallin bagen pa 0 grader pa bade hoger och vanster sida.

2. Markera 6nskad skarning pa polystyrenplattan.

3. Lyft bagen och placera materialet under skartraden.

4. Justera materialet sa att den markerade skarningen ligger exakt i linje med
skartraden.

Tryck och hall ned tryckknappen (detta varmer upp skartraden).

Dra bagen i materialets riktning for att utfora snittet.

7. Slapp tryckknappen nar snittet ar klart.

=

&

o u
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Konkavt snitt

1. Stallin bagen pa 0 grader pa bade hoger och vanster sida.

2. Markera det 6nskade urtaget pa polystyrenplattan.

3. Lyft bagen och placera materialet under skartraden, sa att det ligger i linje
med den markerade startpunkten.

4. Tryck in och hall ned tryckknappen (detta varmer upp skartraden).

5. Dra bagen i materialets riktning for att skara till stegdjupet.

6. Nar stegdjupet har uppnatts, flytta materialet at hoger och f6lj den
markerade sparlangden.

7. Dra bagen uppat ur materialet nar steglangden har skurits fardigt.

8. Slapp tryckknappen.
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Skumskarare med varmkniv for MSW-ISU-GIL E1 S1

a. Spar for montering av skértillbehor
b. LED-indikator fér uppvarmning

c. Vred for temperaturjustering

d. Stromkabel

e. Krok

f.

Uppvarmningsavtryckare

MONTERING AV ENHETEN

Enheten levereras nastan fardig att anvdandas. Anvandaren behover endast montera
det 6nskade tillbehoret som passar hans behov.

VARNING: Montera tillbehoret pa enheten endast nar den ar avstangd och har
svalnat! Anvand lampliga skyddshandskar.

e Lossa de 4 skruvarna som visas pa bilden nedan med hjalp av den medféljande
insexnyckeln:
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e  Sittin dndarna pa 6nskat skartillbehor (metall) i sparen och dra at de 4

tidigare lossade skruvarna ordentligt sa att enheten och tillbehoret har full
kontakt:

e  Felaktig installation leder till att bladet inte varms upp
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Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através
de tradugdo automadtica. Foram feitos esforgcos razoaveis para fornecer

uma tradugdo exata; no entanto, nenhuma tradu¢do automatica é

perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual

do Utilizador oficial é a versdao em inglés. Quaisquer discrepancias ou

diferencas criadas na tradug¢do ndo sao vinculativas e ndo tém qualquer

efeito juridico para efeitos de cumprimento ou execuc¢do. Se surgirem

questdes relacionadas com a exatiddo das informagdes contidas no

Manual do Utilizador, consulte a versao inglesa desses conteldos, que

€ a versdo oficial.

Dados técnicos

Parametro Parametro
descricao valor

Nome do produto Cortador de esferovite

Modelo MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1l E1S1 E1S1

Entrada 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz

. Conversor: 36 | Conversor: 36

Saida V /200 W V /200 W 250W

Profundidade de corte [mm]: 350 350 200

Classe de protegao Il Il Il

Grau de protecgdo IP IP67 IP67 IPX0

'I'Aen?peratura maxima da 500 500 500

lamina [°C]

Protecdo térmica S2 (15 s ligado
N4 N4 /45s

desligado)

Angulo de corte [°] 0-45 0-45 -

Dimensdes [Largura x 935x 1110 x 935x 1110 x

Profundidade ngItura; mm] 1640 1640 43x253x30

Peso [kg] 15,8 15,8 2,5 (conjunto)
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Antes de utilizar o cortador, é essencial ler atentamente as instrugdes de
utilizagdo. Caso tenha ainda alguma duvida, contacte o fornecedor que Ihe vendeu
o aparelho. Ao ligar o cortador, confirma que leu e compreendeu o manual de
instrucdes e que aceita toda a responsabilidade pela sua utilizagao.

Utilizacdo prevista

A maquina foi concebida para cortar espuma nao plastificada. As folhas de espuma
devem estar isentas de adesivo, residuos de adesivo ou qualquer outro tipo de
contaminagao.

O cortador sé deve ser operado por pessoas familiarizadas com o seu
funcionamento. Ao utilizar o cortador, é obrigatdrio o uso de vestuario de trabalho
adequado e luvas de protecdo (consulte as instrucbes de seguranca que se
seguem). O responsavel pela salide e seguranca designado pela empresa onde o

cortador é utilizado é responsavel por garantir o cumprimento do manual de
instrucdes.

O termo «cortador» nas adverténcias que se seguem refere-se tanto as
ferramentas elétricas ligadas a rede elétrica (com fio) como as que funcionam a
bateria (sem fio).

1. Desligue a ficha de alimentagdo e/ou retire a bateria da ferramenta antes de
efetuar quaisquer ajustes, trocar acessérios ou guardar o cortador.

2. Utilize apenas os cabos originais fornecidos pelo fabricante. A utilizagdo de
cabos ndo conformes pode danificar o transformador de seguranga,
aumentar o risco de incéndio e provocar danos adicionais. A garantia sera
anulada se forem utilizados cabos de terceiros ndo autorizados.

3. Utilize o cortador ao ar livre ou em areas bem ventiladas. Sdo libertadas
pequenas quantidades de estireno durante o corte, mas medi¢des anteriores
demonstraram que ndo existe qualquer risco para a saude quando se
mantém uma ventilacdo adequada.

4. E fundamental proteger o dispositivo da humidade. N3o utilize o cortador ao
ar livre a chuva ou em condi¢Ges semelhantes.

5. O fio de corte fica extremamente quente durante a utilizagcdo. Nunca toque
no fio enquanto o cortador estiver a funcionar, pois isso pode causar
queimaduras graves. Use sempre luvas de protegdo para evitar lesdes.

6. Use sempre prote¢do ocular. O fio de corte estd sob forte tensdo e, se se
partir durante o funcionamento, pode causar faiscas e potenciais lesdes.

7. Antes de cada utilizagao, certifique-se de que todos os parafusos estdo
apertados e de que todos os conectores estdo bem fixados.

8. Antes de utilizar o cortador, verifique se este se encontra numa posi¢do
estavel e certifique-se de que quaisquer fontes de perigo ou riscos de
tropecgo na area circundante foram removidos.
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LIMPEZA, ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE, MANUTENCAO

Antes da manutengao, limpeza, transporte e armazenamento:

Desligue sempre a ficha da tomada e leia todas as informagdes e instrugdes de
seguranga. O ndo cumprimento destas precaugdes pode provocar choque elétrico,
incéndio ou ferimentos graves.

LIMPEZA:
1. Remova quaisquer residuos de espuma rigida do dispositivo e das
ferramentas apds cada utilizagao.
2. Limpe o dispositivo com um pano himido apds cada utilizagdo. Evite utilizar
agua corrente ou solventes.
ARMAZENAMENTO
1. Antes de armazenar o dispositivo por um periodo prolongado, desaperte as
ligacGes aparafusadas e retire as ferramentas.
2. Armazene o dispositivo e as ferramentas num local fresco e seco, fora do
alcance das criancas.

TRANSPORTE:
1. Assegure uma embalagem segura durante o transporte e retire as
ferramentas.

2. As baterias devem ser armazenadas em seguran¢a na embalagem, com os
contactos cobertos com fita adesiva. Siga os regulamentos nacionais relativos
a materiais perigosos durante o transporte.

MANUTENCAO:

1. Antes da utilizagdo, verifique se o fio de corte apresenta desgaste ou
envelhecimento. Um fio desgastado pode partir-se repentinamente e causar
ferimentos graves ou cegueira. Os fios desgastados ou antigos ndo podem ser
reparados; devem ser substituidos por novos. Todas as pessoas na area de
trabalho devem usar éculos de protegao.

Montagem

As seguintes instrucdes de montagem abrangem todos os modelos e
equipamentos opcionais disponiveis para o seu cortador de espuma. Tenha em
atengdo que o seu cortador de espuma pode nao incluir todas as funcionalidades e
acessérios descritos (por exemplo, base de suporte ou suporte para andaimes).
Para obter uma lista completa dos acessorios disponiveis, consulte o nosso
catdlogo de acessorios.
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O suporte adicional
montado em trés locais

pode ser

A base do suporte pode ser
substituida rapidamente pelo
suporte para andaime.

(4xP)

O suporte para andaime é fixado na
parte traseira do dispositivo,
permitindo um corte eficiente
diretamente no andaime.
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Descricao Qtd
1. | Placa de base inferior para arco 1
2. | Placa de base superior para arco 1
3. | Suporte inferior para arco 1
4. | Suporte superior para arco 1
5. | Tubo quadrado longitudinal 1
6. | Tubo quadrado superior 1
7. | Tubo quadrado inferior 1
8. | Angulo limitador em aluminio 2
9. | Porcas de rebite de borda larga 9x6x15,5 19
10. | Arruela metélica 6x18x1,5 15
11. | Parafuso Allen M6x12 4
12. | Porca quadrada M6 2
13. | Interruptor 1
14. | Fivela de cortica 12 2
15. | Ficha integrada 30X30 2
16. | Manga de protegdo da mola 14*30 2
17. | Porca M4 4
18. | Parafuso auto-roscante M3,5x13 2
19. | Ficha fémea do transformador 1
20. | Almofada do transformador 1
21. | Parafuso auto-roscante plano M2,9x13 2
22. | Arruela de plastico 6x18x1,5 12
23. | Porca autorretentora M6 19
24. | Parafuso de cabega chata e concava M6x25 | 2
25. | Fio quente 1
26. | Porca serrilhada M6, de plastico 4
27. | Porca de plastico 13
28. | Parafusos de rebite M6*35 2
29. | Parafusos de rebite M6*20 2
30. | Corredi¢a 33 cm 2
31. | Mola 13x30x1,5 2
32. | Parafuso Allen M4x8 2
33. | Parafusos auto-roscantes de ponta plana | 2
ST3,5%x12
34. | Parafusos de cabega chata com fenda em | 2
cruz M4x6
35. | Parafusos de cabega chata com fenda em | 2
cruz M4x10
36. | Rebite de tambor duplo 4,8*11 7
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37. | Mola retratil 2
38. | Arruela metalica 4x9x0,8 2
39. | Placa-mae 1
40. | Placa de madeira inferior 1
41. | Placa de madeira superior 1
42. | Porcas rebite estreitas 6x9x15 31
43. | Parafusos de maquina M6x25 4
44. | Excentrador de plastico 1
45, | Arruela metdlica 6x12x1,5 1
46. | Parafuso de cabega plana M6x20 1
47. | Parafuso de cabega cOncava M6x35 1
48. | Régua 1
49. | Estrutura metdlica com tampas de plastico 1
50. | Estrutura metalica com piso de plastico 1
51. | Rebite cego 3,2x9 3
52. | Tampa para tubo quadrado 30x30 2
53. | Parafuso serrilhado de plastico M6x30 1
54. | Placa 1
55. | Parafuso de cabega escareada com ranhura | 2
em cruz M4x12
56. | Porca de bloqueio M4 2
57. | Parafuso de cabeca concava M6x30 24
58. | Tubo de aluminio central 2
59. | Placa central 4
60. | Parafuso de cabega concava M6x50 8
61. | Perna dianteira 2
62. | Revestimento de 25 tubos 2
63. | Parafusos hexagonais de cabega redonda e | 1
chata M10x40 com anel de protecdo
64. | Suporte do quadro 1
65. | Parafuso de cabeca chata M6x40 2
66. | Tubo de aluminio do suporte do quadro 1
67. | Parafuso Allen M6x80 2
68. | Arruela metalica 10x25x1,5 2
69. | Transformador 1
70. | Porcas de rebite estreitas M6x12 1
71. | Parafuso de pega vertical M10x86x25 1
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Para ligar a cortadora, siga estes
passos:

Ligue o] conector XLR do
transformador a tomada
correspondente no arco.

Ligue a ficha de alimentagdo a tomada
elétrica.

Certifique-se de que a tensdo da rede
elétrica esta correta. A tensdo da
fonte de alimentacgao deve
corresponder a tensdo especificada
na placa de identificagdo da maquina.

Batentes de limite

Gragas aos batentes de limite, é
possivel fabricar quantas placas se
desejar com exatamente as mesmas
dimensoes.

Interruptor de ligar/desligar

Para ligar a maquina, prima o
interruptor de ligar/desligar

1 e mantenha-o premido. Para
desligar a

ferramenta, solte o interruptor de
ligar/desligar

Para montar o fio de corte fornecido:

1. Prenda o fio de corte as molas,
tanto do lado esquerdo como do
lado direito. Primeiro, fixe o fio
na mola de um dos lados; em
seguida, estique-o com tensdo e
fixe-o no lado oposto.

2. Se o fio de corte se partir, remova
qualquer resto de fio, soltando os
encaixes nas partes superior e
inferior do fio. SO apds este passo
é que se pode instalar um novo
fio.
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Nota: Ao contrario dos fios de substituicdo novos, o fio originalmente instalado no
cortador ja ndo tem a cor do cobre, mas apresenta-se escuro. Esta descoloragao ndo
constitui um defeito; indica que o cortador foi testado em condi¢des de calor para
garantir o bom funcionamento antes de sair da fabrica.

Aviso: A tensdo excessiva e a geracdo de calor podem danificar o transformador.
Utilize sempre apenas a poténcia elétrica especificada durante o corte. O fio ndo
precisa de estar incandescente para cortar eficazmente a espuma plastica.

Variantes de corte

Corte reto

1. Ajuste o angulo do arco para 0 graus, tanto no lado direito como no lado
esquerdo.

2. Marque as dimensdes necessarias na folha de poliestireno.

3. Levante o arco para posicionar o material por baixo do fio de corte.

4. Coloque o material contra o angulo de posicionamento e puxe-o para a
frente até atingir a medida necessaria.

5. Mantenha premido o botdo (isto aquece o fio de corte).

6. Puxe o arco na diregao do material para o cortar.

7. Solte o botdo assim que o corte estiver concluido.

Corte diagonal

1.

v

Ajuste o angulo do arco para 0 graus, tanto no lado direito como no lado
esquerdo.

Marque o degrau pretendido (tanto a altura como o comprimento) na folha
de poliestireno.

Levante o arco para posicionar o material por baixo do fio de corte,
alinhando-o com o comprimento marcado.

Mantenha premido o bot3o (isto aquece o fio de corte).

Puxe o arco na dire¢do do material para cortar a profundidade do degrau.
Assim que a profundidade do degrau for atingida, desloque o material para a
esquerda até que o degrau esteja totalmente cortado.
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7.

Solte o botdo quando o corte do degrau estiver concluido.

-

Corte de dois degraus

1.

>

Bisele

A wnN

o u

Ajuste o arco ao angulo necessario, tanto no lado direito como no lado
esquerdo, utilizando o batente angular fornecido.

Levante o arco para posicionar o material por baixo do fio de corte,
alinhando-o com o inicio do corte.

Mantenha premido o botdo (isto aquece o fio de corte).

Puxe o arco na dire¢do do material para cortar o bisel.

Solte o botdo assim que o corte do bisel estiver concluido.

-

Ajuste o arco para 0 graus, tanto no lado direito como no lado esquerdo.
Marque o corte pretendido na folha de poliestireno.

Levante o arco e posicione o material por baixo do fio de corte.

Ajuste o material de forma a que o corte marcado fique alinhado com
precisdo com o fio de corte.

Mantenha premido o botdo (isto aquece o fio de corte).

Puxe o arco na dire¢do do material para efetuar o corte.

Solte o botdo assim que o corte estiver concluido.

=
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Corte concavo

1. Ajuste o arco para 0 graus, tanto no lado direito como no lado esquerdo.

2. Marque a ranhura concava necessaria na folha de poliestireno.

3. Levante o arco e posicione o material por baixo do fio de corte, alinhando-o
com o ponto de partida marcado.

4. Mantenha premido o botdo (isto aquece o fio de corte).

5. Puxe o arco na diregcdao do material para cortar a profundidade do degrau.

6. Assim que a profundidade do degrau for atingida, desloque o material para a
direita, seguindo o comprimento da ranhura marcada.

7. Puxe o arco para cima, afastando-o do material, assim que o comprimento do
degrau tiver sido totalmente cortado.

8. Solte o botdo de pressao.
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Cortador de espuma com lamina aquecida para MSW-ISU-GIL E1 S1

Ranhuras para fixacdo de acessdrios de corte
Indicador LED de aquecimento

Botdo de regulagao da temperatura

Cabo de alimentagao

Gancho

Gatilho de aquecimento

SO oo T o

MONTAGEM DO DISPOSITIVO

O dispositivo é fornecido praticamente pronto a utilizar. O utilizador apenas tem de
fixar o acessorio desejado que melhor se adapte as suas necessidades.

ATENCAO: Instale o acessério no aparelho apenas quando este estiver desligado e
frio! Utilize luvas adequadas para protecgao.

¢ Com a ajuda da chave hexagonal incluida, desaperte os 4 parafusos indicados na
imagem abaixo:
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e Insira as extremidades do acessorio de corte pretendido (metal) nas ranhuras
e aperte bem os 4 parafusos previamente desapertados, de modo a que o
dispositivo e o acessério figuem em contacto total:

e Umainstalagdo incorreta farda com que a lamina ndo aquega
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Tato pouZivatelskd prirucka bola preloZzend pomocou strojového
prekladu. VynalozZili sme primeranu snahu o poskytnutie presného

prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je dokonaly a nema

nahradit ludskych prekladatelov. Oficialna pouzivatelska prirucka je v

anglickom jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym

doslo v procese prekladu, nie su zavdazné a nemaju zZiadny pravny

ucinok na ucely dodrZiavania alebo presadzovania predpisov. Ak mate

akékolvek otazky tykajice sa presnosti informacii obsiahnutych v

pouzivatelskej prirucke, pozrite si jej anglicku verziu, ktora predstavuje

oficialnu verziu.

Technické udaje

Parameter Parameter
popis hodnota
Nazov produktu Rezacka na polystyrén
MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL

Model

E1 E1S1 E1S1
Vstup 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz

, Menié: 36V / Menié: 36V /

Vystup 200 W 200 W 250 W
Hibka rezu [mm]: 350 350 200
Trieda ochrany Il Il Il
Stupen ochrany IP IP67 IP67 IPX0
Max. teplota kotuca [°C] 500 500 500
Tepelnd ochrana S2(15s

v N4 zapnuté /45s

vypnuté)

Uhol rezu [°] 0-45 0-45 -
Rozmery [Sirka x hlbka x 935 x 1110 x 935x 1110 x
vyika; r:m] 1640 1640 43x253x90
Hmotnost [kg] 15,8 15,8 2,5 (sada)
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Pred pouzitim rezacky je nevyhnutné si pozorne precitat navod na obsluhu. Ak
mate akékolvek dalSie otazky, obratte sa, prosim, na predajcu, ktory vam
zariadenie predal. Spustenim rezacky potvrdzujete, Ze ste si precitali a porozumeli
navodu na obsluhu a preberate pInd zodpovednost za jej prevadzku.

Urcenie na pouizitie

Stroj je urceny na rezanie neplastifikovanej peny. Penové dosky nesmu obsahovat
lepidlo, zvysky lepidla ani Ziadne iné necistoty.

Rezacku smu obsluhovat iba osoby, ktoré su obozndmené s jej prevadzkou. Pri
pouzivani rezacky je nutné nosit vhodné pracovné obledenie a ochranné rukavice
(pozrite si nasledujuce bezpecnostné pokyny). Za dodrziavanie pokynov uvedenych
v navode na obsluhu zodpoveda poverend osoba zodpovedna za bezpecénost a
ochranu zdravia v spolocnosti, kde sa rezacka pouZiva.

Pojem ,rezacka“ v nasledujucich varovaniach sa vztahuje ako na elektrické naradie
napajané zo siete (s kablom), tak aj na naradie napajané z akumulatora (bez kabla).

1. Pred vykonanim akychkolvek nastaveni, vymenou prisluSenstva alebo
uskladnenim rezacky odpojte napdjaci kabel a/alebo vyberte akumulator z
naradia.

2. PouZivajte vyhradne origindlne kable dodané vyrobcom. PouZitie
nekompatibilnych kdblov méze poskodit bezpe¢nostny transformator, zvysit
riziko poZiaru a viest k dalsim Skodam. Pouzitim neautorizovanych kablov od
tretich strdn zanikd zaruka.

3. Rezacku prevadzkujte vonku alebo v dobre vetranych priestoroch. Pocas
rezania sa uvolfiuju malé mnozZstva styrénu, predchadzajice merania vsak
preukazali, Ze pri zabezpeceni riadneho vetrania nehrozi Ziadne zdravotné
riziko.

4. Je mimoriadne doleZité chranit zariadenie pred vlhkostou. Rezacku
nepouzivajte vonku za dazda ani za podobnych podmienok.

5. Rezaci drot sa pocas pouZivania extrémne zahrieva. Nikdy sa nedotykajte
drotu, ked je rezacka v prevadzke, pretoZze to moze spdsobit vaine
popaleniny. VZdy noste ochranné rukavice, aby ste predisli zraneniam.

6. Vidy noste ochranu odéi. Rezaci drot je pod silnym napatim a ak sa pocas
prevadzky pretrhne, méze to spdsobit iskrenie a potencialne zranenie.

7. Pred kazdym pouzitim sa uistite, Ze su vSetky skrutky dotiahnuté a Ze su
vSetky konektory bezpecne upevnené.

8. Pred spustenim rezacky sa uistite, Ze je nainStalovand v stabilnej polohe, a
odstrante vsetky zdroje nebezpecenstva alebo prekazky v jej okoli, o ktoré by
sa dalo zakopnut.
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CISTENIE, SKLADOVANIE, PREPRAVA, UDRZBA

Pred udrzbou, Cistenim, prepravou a skladovanim:

Vidy odpojte napdjaci kabel zo zasuvky a precitajte si vSetky bezpe¢nostné informdcie
a pokyny. Nedodrzanie tychto bezpecnostnych opatreni méze viest k Urazu
elektrickym pridom, poziaru alebo vaznemu zraneniu.

CISTENIE:
1. Po kazidom pouziti odstrante zo zariadenia a ndradia vSetky zvySky tuhej
peny.
2. Po kazdom pouziti zariadenie ocistite vlhkou handrickou. Nepouzivajte
teclcu vodu ani rozpustad|a.
SKLADOVANIE:
1. Pred dlhodobym uskladnenim zariadenia uvolnite skrutkové spoje a vyberte

naradie.
2. Zariadenie a naradie skladujte na chladnom a suchom mieste mimo dosahu
deti.
PREPRAVA:

1. Pocas prepravy zabezpecte bezpecné zabalenie a vyberte naradie.

2. Batérie musia byt bezpecne uloZené v obale s prelepenymi kontaktmi. Pri
preprave dodrZiavajte narodné predpisy tykajuce sa nebezpecnych
materidlov.

UDRZBA:

1. Pred pouZitim skontrolujte rezaci drot, ¢i nie je opotrebovany alebo
zastarany. Opotrebovany drot sa mdze nahle pretrhnit a spdsobit véine
zranenia alebo slepotu. Opotrebované alebo staré droty nie je mozné
opravit; musia sa vymenit za nové. V3etci v pracovnej zone musia nosit
ochranné okuliare.

Montaz

Nasledujuce montazne pokyny sa vztahuji na vsetky modely a volitelné
prislusenstvo dostupné pre vasu rezacku peny. Upozoriiujeme, Ze vasa rezacka na
penu nemusi obsahovat vsetky popisané funkcie a prisluSenstvo (napr. podstavec
alebo drziak na ledenie). Uplny zoznam dostupného prislu$enstva najdete v nasom
katalégu prisluSenstva.
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Dodatond  oporu je  moZné
namontovat na tri miesta

Zakladniu stojana je mozné rychlo
nahradit leSenarskou konzolou.
(4xP)

LeSendrska konzola sa pripevnuje na
zadnl  stranu  zariadenia, C¢o
umoznuje efektivne rezanie priamo
na leseni.
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C. Popis MnoZstvo
1. | Spodna zdkladna doska pre obluk 1
2. | Horna zdkladna doska pre obluk 1
3. | Spodny drziak pre obluk 1
4. | Horny drziak pre obluk 1
5. | PodlZna $tvorcova rurka 1
6. | Horna Cast stvorcovej rurky 1
7. | Spodna ¢ast Stvorcovej rarky 1
8. | Hlinikovy obmedzovaci uholnik 2
9. | Nitovacie matice so Sirokym okrajom | 19

9x6x15,5
10. | Kovova podlozka 6x18x1,5 15
11. | Imbusova skrutka M6x12 4
12. | Stvorcova matica M6 2
13. | Spinac 1
14. | Priklopka Cork12 2
15. | Integrovana zastrcka 30x30 2
16. | Ochranné puzdro pruZziny 14x30 2
17. | Matica M4 4
18. | Samorezny strojovy skrutka M3,5x13 2
19. | Zastrcka transformatora (samica 1
20. | Podlozka transformdtora 1
21. | Plocha samorezna strojova skrutka M2,9x13 | 2
22. | Plastova podlozka 6x18x1,5 12
23. | Samozaistovacia matica M6 19
24. | Plochy skrutka s polkruhovou hlavou M6x25 | 2
25. | Horuci drét 1
26. | Ryhovana matica M6, plastova 4
27. | Plastova matica 13
28. | Nitovacie skrutky M6*35 2
29. | Nitovacie skrutky M6*20 2
30. | Posuvnik 33 cm 2
31. | Pruzina 13x30x1,5 2
32. | Imbusovy skrutka M4x8 2
33. | Samorezné skrutky s plochou hlavou | 2
ST3,5%x12
34. | Skrutky s panvovou hlavou a krizovym | 2
zarezom M4x6
35. | Skrutky s panvovou hlavou a krizovym | 2
zarezom M4x10
36. | Dvojity bubnovy nit 4,8*11 7
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37. | Stlacitelna pruzina 2
38. | Kovova podlozka 4x9x0,8 2
39. | Zakladna doska 1
40. | Spodna drevena doska 1
41. | Hornd drevena doska 1
42. | Uzke nitovacie matice 6x9x15 31
43. | Strojové skrutky M6x25 4
44. | Excentrik z plastu 1
45. | Kovova podlozka 6x12x1,5 1
46. | Skrutka s plochou hlavou M6x20 1
47. | Skrutka s plochou hlavou a miskou M6x35 1
48. | Pravitko 1
49. | Kovova konstrukcia s plastovymi krytkami 1
50. | Kovova konstrukcia s plastovym vystupkom 1
51. | Slepy nit 3,2x9 3
52. | Zatka do Stvorcovej rurky 30x30 2
53. | Vroubkovana plastova skrutka M6x30 1
54. | Doska 1
55. | Krizova skrutka s zapustenou hlavou M4x12 | 2
56. | Zaistovacia matica M4 2
57. | Skrutka s plochou hlavou M6x30 24
58. | Stredna hlinikova rurka 2
59. | Stredna doska 4
60. | Skrutka s plochou hlavou M6x50 8
61. | Prednd noha 2
62. | 25 rurok Overcoat 2
63. | Sesthranna skrutka s plochou gulatou | 1
hlavou M10x40 s podlozkou
64. | Drziak rdému 1
65. | Skrutka s plochou hlavou M6x40 2
66. | Hlinikova rurka drziaka ramu 1
67. | Sesthrannd skrutka M6x80 2
68. | Kovova podlozka 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Uzke nitovacie matice M6x12 1
71. | Skrutka na vertikdlnu rukovat M10x86x25 1
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Na spustenie rezacky postupujte
podla tychto krokov:

Zapojte konektor XLR transformatora
do prislusnej zasuvky na prednej Casti
stroja.

Zapojte napadjaci kdbel do elektrickej
zasuvky.

Uistite sa, Ze sietové napatie je
spravne. Napdtie zdroja napdjania sa
musi zhodovat s napatim uvedenym
na typovom Stitku stroja.

Koncové dorazy

Vdaka koncovym dorazom je mozné
vyrobit [ubovolny pocet dosiek s
presne rovnakymi rozmermi.

Vypinac

Na spustenie stroja stlacte vypinac

1 a podrzte ho stlaceny. Na vypnutie
nastroja uvolnite vypinac

MontdZ dodaného rezacieho drétu:

1. Rezaci drbét upevnite na pruziny
na favej aj pravej strane. Najskor
drot upevnite do pruziny na
jednej strane, potom ho napnite
a zaistite na opacnej strane.

2. Ak sa rezaci dr6t pretrhne,
odstrarite zvysok drotu
odpojenim uchytov na hornej a
dolnej ¢&asti drotu. Az po tomto
kroku je mozné nainstalovat novy
drot.
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Poznamka: Na rozdiel od novych nahradnych drotov povodny drét nainstalovany v
rezacke uz nema medenu farbu, ale vyzerd tmavo. Toto zafarbenie nie je vadou;
znamena to, Ze rezacka bola pred opustenim tovarne testovand za horucich
podmienok s cielom zabezpedit spravnu funkénost.

Upozornenie: Nadmerné napatie a tvorba tepla mdzu poskodit transformator. Pri
rezani vidy pouzivajte iba 3pecifikovany elektricky vykon. Droét nemusi byt
rozzeraveny, aby Ucinne rezal penovy plast.

Varianty rezania

Priamy rez
1. Nastavte uhol oblika na 0 stupriov na pravej aj lavej strane.
2. Na polystyrénovej doske si oznacte poZadované rozmery.
3. Zdvihnite obluk tak, aby sa material nachadzal pod rezacim drétom.
4. Prilozte materidl k vodiacemu uhlu a potiahnite ho dopredu, az kym
nedosiahne poZzadovany rozmer.
Stlacte a podrzte tlacidlo (tym sa zahreje rezaci drot).
Potiahnite obluk smerom k materidlu, aby ste ho odrezali.
7. Po dokonéeni rezu uvolnite tlacidlo.

I

Sikmy rez
1. Nastavte uhol oblika na 0 stupriov na pravej aj lavej strane.
2. Na polystyrénovej doske si oznaéte pozadovany schod (vy$ku aj dizku).
3. Zdvihnite obluk, aby ste materidl umiestnili pod rezaci drét, a zarovnajte ho s
oznacenou dizkou.
4. Stlacte a podrzte tlacidlo (tym sa zahreje rezaci drot).
Potiahnite oblik smerom k materialu, aby ste vyrezali hibku stupria.
6. Akonahle dosiahnete hibku stupfia, posufite material dolava, kym nebude
stupen Uplne vyrezany.
7. Po dokonceni rezania stupna uvolnite tlacidlo.

v



-

Dvojstupriovy rez

1. Nastavte obluk do poZadovaného uhla na pravej aj favej strane pomocou
priloZeného uhlového dorazu.

2. Zdvihnite obluk, aby ste umiestnili material pod rezaci drot, a zarovnajte ho
so zacCiatkom rezu.

3. Stlacte a podrite tlacidlo (tym sa zahreje rezaci drot).

4. Potiahnite obluk smerom k materialu, aby ste vyrezali skosenie.

5. Po dokonéeni rezania skosenia uvolnite tlacidlo.

Skosenie

1. Nastavte oblik na 0 stuprfiov na pravej aj lavej strane.

2. Na polystyrénovej doske si oznacte pozadovany rez.

3. Zdvihnite obluk a umiestnite material pod rezaci drét.

4. Umiestnite materidl tak, aby sa oznaceny rez presne zhodoval s rezacim
drétom.

5. Stladte a podrizte tlacidlo (tym sa zahreje rezaci drot).

6. Potiahnite obliuk smerom k materialu, aby ste vykonali rez.

7. Po dokonceni rezu uvolnite tlacidlo.

=
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Konkavny rez

1. Nastavte obluk na 0 stuprfiov na pravej aj lavej strane.

2. Na polystyrénovej doske si oznacte pozadovanu dutu drazku.

3. Zdvihnite obluk a umiestnite material pod rezaci drét tak, aby sa zarovnal s
oznacenym pociatoénym bodom.

4. Stlacte a podrzte tlacidlo (tym sa zahreje rezaci drot).

5. Potiahnite oblik smerom k materialu, aby ste vyrezali hibku stupfia.

6. Akonahle dosiahnete hibku rezu, posurite material doprava podla dizky
vyznacenej drazky.

7. Po Uplnom vyrezani dizky rezu vytiahnite oblik nahor z materidlu.

8. Uvolnite tlacidlo.
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Rezacka peny s hordcim nozom pre MSW-ISU-GIL E1 S1

Strbiny na upevnenie rezacieho prisluéenstva
LED indikator zahrievania

Ovladaci gombik na nastavenie teploty
Napajaci kdbel

Hacik

Spust na zahrievanie

SO oo T o

MONTAZ ZARIADENIA

Zariadenie sa dodava takmer pripravené na pouzitie. Pouzivatel musi iba pripojit
pozadované prislusenstvo, ktoré vyhovuje jeho potrebam.

UPOZORNENIE: PrisluSenstvo inStalujte na zariadenie iba vtedy, ked'je vypnuté a
vychladnuté! Na ochranu pouzivajte vhodné rukavice.

* Pomocou priloZzeného imbusového kltica uvolnite 4 skrutky oznacené na obrazku
nizSie:
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e  Zasunte konce pozadovaného rezacieho prislusenstva (kovového) do drazok a
pevne dotiahnite 4 predtym uvolnené skrutky tak, aby zariadenie a
prislusenstvo boli v plnom kontakte:

e Nespravna instalacia bude mat za nasledok, Ze sa ¢epel nezohreje
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HacToAwoTo pbKoBOACTBO 3a ynoTpeba e npesegeHo 3a Balle
yA06CTBO Ypes malumHeH npeBos. MOoNoXKeHU ca PasymMHM ycuamus 3a
OCUTypsiBaHE Ha TOYeH MpeBod; BbMNPEKM TOBA HUTO eauH
aBTOMaTM3UPaH NPEBOA HEe € CbBbpPLUEH, HUTO MMa 33 Len 4a 3aMecTy
yoBewkKnte npesogayn. OPuLMaNHOTO PBKOBOACTBO 3a ynoTpeba e
BEPCUATA Ha aHT/IMIACKM e3UK. BCUUYKM HECbOTBETCTBMA UM Pasnnums,
Bb3HMKHAAM NpU MNpeBoda, He ca 06BbP3BalIM M HAMAT NpPaBHO
JeicTBMe 3a UeMTe Ha CNasBaHeTO WAM  MpUiaraHeTo  Ha
pasnopenbuTe. AKO Bb3HMKHAT BbMPOCK, CBBP3AHW C TOYHOCTTa Ha
MHpopMaLmMATa, CbAbPNKaLLa ce B PbKOBOACTBOTO 3a yrnoTpeba, mons,
ce o6bpHeTe KbM aHT/IMICKaTa BEPCUA Ha CbOTBETHOTO CbAbPrKAHMUE,

KOATO € odmu,manHaTa BepcuA.

TexHuyecku naHHU

Mapametbp Mapametbp
onucaHue CTOMHOCT
Mme Ha npoayKTa Pesauka 3a ctuponop
MSW-ISU-GILE1 | MSW-ISU-GIL
Mogen MSW-ISU-GIL E1 1 151
Bxog, 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Mpeobpasysaten: | NpeobpasysaTten:
Vsxop 36V /200 W 36V /200 W 250 W
ObnbounHa Ha pAsaHe 350 350 200
[mm]:
Knac Ha 3awmTa ] 1] 1]
CreneH Ha 3awmrTa IP IP67 IP67 IPX0
Makc. TeMTepaTypa Ha 500 500 500
octpueto [°C]
TepmunyHa 3awmTa S2 (15 cek.
BK/It0YeHo /
v v 45 cek.
M3KJIIOYEHO)
bron Ha pasaHe [°] 0-45 0-45 -
Pasmepw [wnpwmHa x
935x 1110 x 935x 1110 x
Abn60YMHA X BUCOUUHA; 1640 1640 43 x 253 x90
mm]
2,5
1 1 !
Terno [kg] 5,8 5,8 (KommnexT)
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Mpean fa v3nonssate pesadykara, € 3a4b/XKMTENHO Aa NpoyeTeTe BHUMATENHO
MHCTPYKLUMATA 3a eKcnioaTauma. AKO MmaTe [OMb/AHUTE/NHWM BbMPOCKM, MO,
CBbPXKETe ce C TbProsewua, OT KOroTo CTe 3aKynuan yCTpoincTBoTo. C NyckaHeTo Ha
pesaykaTa BMe MOTBbPXKAABATe, Ye CTe MpoYenn M pasbpann MHCTPYKLMATA 3a
eKcnjioatauma 1 noemare Mb/iHa OTFOBOPHOCT 3a HellHaTa eKkcnioaTtaums.

NMpeaHasHayeHue

MawwuHaTa e npeagHasHa4yeHa 3a pA3aHe Ha HEI'II'IaCTVId)MU,MpaHa naHa. Jincrosete
OT NAHa Tpﬂ6Ba Aa Ca 6e3 cnegun ot ennno, oCtatvbuum OT 1ennno UamM KakBUTO U
Aa 6uno apyrvu sambpcaBaHuA.

PasaukaTta Tpﬂ6Ba Aa ce n3non3sa Camo OT ZiMua, KOUTO Ca 3aN0O3HATU C HeMHOoTOo
dyHKUuMoHMpaHe. MMpu paboTa c pA3adykaTa € 3a4b/MKUTENHO Ja Cce HocAT
noaxoAawo paboTHO 06/1eKN0 U 3alUNUTHM  PbKaBUUM  (BUKTe clegHuTe
MHCTPYKUMM 3a 6e3onacHocTt). OTroBOPHMKBLT NO 34paBe M 6He3onmacHoCT Ha
d)MpmaTa, B KOATO Ce M3N0/3Ba pPe3ayKaTa, € OTroBopeH 3a Chna3BaHETO Ha
YKa3aHMATa B pPbKOBOACTBOTO 3a eKcrnaoaTtauma.

TepMUHDBT ,pe3ayka” B CNeaHUTe MNpeaynpexaeHua ce OTHAcA KakTo 3a
€/EKTPUYECKN MHCTPYMEHTM, 3aXpaHBaHW OT efleKTpuyeckata mpexka (c kaben),
TaKa ¥ 3a TaKMBa, 3aXpaHBaHM OT akymynatop (b6e3kabenHu).

1. M3sKknwoyeTe Lwencena oT KOHTaKTa v/uav M3BageTe akymynatopHaTta 6atepus
OT MHCTPYMEHTa, Npean Aa U3BbpLUBaTE KAKBUTO W Aa BUAO HACTpPoOIKK, Aa
CMEeHATe NPUCTaBKN WM A CbXpaHABaTe pes3aykaTta.

2. W3nonsBawWtTe camMo  OpWUrMHanHMTe  Kabenu,  npepocTtaBeHn  OT
npoussoauTens. M3nonssaHeTo Ha HeCbOTBETCTBAlLM Kabenu moxe na
nospeau npeanasHuA TpaHchOpMaTop, Aa YBEAMYM PUCKA OT MOXap M Aa
JoBefe A0 AOMbAHUTENHW nospeau. lapaHUMsATa ce aHy/aMpa, ako ce
M3M0N3BaT HepaspelleHn Kabenn oT TPeTU CTPaHu.

3. WM3nonsBaiTe pesaykaTa Ha OTKPUTO UAK B J06pe NPOBETPEHWN NOMELLEHUSA.
Mo Bpeme Ha ps3aHe ce OTAENAT MaJKU KONMYECTBA CTUPEH, HO NpeauLwHU
M3MepBaHUA ca NMoKasanu, Ye Npu NogabpiKaHe Ha NOAXOAALA BEHTUNALMA
HAMa PUCK 3a 34,0aBeTO.

4. V3KNouMTENHO BaXXHO € Aa npeanasBaTe YCTPOMCTBOTO OT Bnara. He
M3MNoN3BaliTe pe3aykaTa Ha OTKPUTO MPU AbKA UKW NPU NOA06HM ycnoBus.

5. PexewaTta Ten ce HarpsBa WM3KNHOYUTENHO MHOFO NO Bpeme Ha ynoTpeba.
Hukora He pgokocBaiTe TenTa, AOKATO pe3aykata paboTu, Tbil KaTo ToBa
MOXe [a AoBefe [0 TEeXKW M3rapaHuA. BuHarm HoceTe 3alUMTHWM pbKaBuuym,
33 4a NpeAoTBpaTMTE HapaHABaHMA.

6. BuHaru HoceTe cpefCTBa 3a 3alMTa Ha ouuTe. Pexellata Ten e nog CUAHO
HamnpeXeHWe M aKo ce CKbCa Mo Bpeme Ha paboTa, moxKe Ja npeausBuKa
WCKPW M NOTEHLMANHN HAapaHABAHWUA.
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7. TMpeawn BcAka ynoTpeba ce yBepeTe, Ye BCUYKM BMHTOBE Ca 3aTerHatu U ye
BCUYKM CbeAMHUTENHM LWENCEeNN Ca 34PaBO 3aKpeneHu.

8. [peam ga nycHeTe pe3aykaTta B eKCnaoartauums, NpoBepeTe 4anau e noctaBeHa
B CTabM/IHO NOJIOKEHME M ce yBepeTe, Ye BCUMUYKM M3ITOYHWMUM Ha OnacHoCT
WM PUCK OT CMbBaHE B OKOJIHOTO NPOCTPAHCTBO Ca OTCTPaHEHM.

MNOYUCTBAHE, CbXPAHEHUE, TPAHCNOPT, NOAAPBHKA

Mpeayn NoAApPbBIKKA, NOYMCTBAHE, TPAHCMOPT U CbXPaHeHMe:
BuHarv nsknouBaiTe 3axpaHBaLLMA Wencen 1 npoyeTete Luanata MHGopmauma u
WHCTPYKLUMK 3a Be3onacHocT. HecnaseaHeTo Ha Te3n NpeanasHu MepKu MoKe 4a
[oBeae A0 TOKOB yAap, NOXKap WAK CEPUO3HM HapaHABaHUA.

NOYUCTBAHE:
1. MNpemaxBaiTe OCTaTbLUUTE OT TBbPAA NAHA OT YCTPOMUCTBOTO M UHCTPYMEHTUTE
cnep Bcaka ynotpeba.
2. TlouuncTBaiiTe YCTPOWCTBOTO C BAaXHa Kbpna c/ieng BcAKa ynoTpeba.
M3bsarsaiitTe n3non3saHeTo Ha Teyalla BoAda UM pasTBoOpUTENN.
CbXPAHEHMUE:
1. MNpean pa cbxpaHWTe YCTPOMCTBOTO 3a NO-AbAbr nepuoa, pasxnaberte
BMHTOBUTE BPb3KU 1 M3BALETE MHCTPYMEHTUTE.
2. CobxpaHsaBaiiTe YCTPOWCTBOTO M WMHCTPYMEHTUTE Ha XNaAHO M CyXO MACTO,
He[0CTBbIMHO 3a Aeua.

TPAHCNOPTUPAHE:
1. Ocwurypete curypHa OMakoBKa Mo Bpeme Ha TPaHCMOPTMPaHeTo U M3Bagere
UHCTPYMEHTUTE.

2. batepuute TpAbBa Hda ce CbxpaHaABaT 6e30MacHO B OMAKOBKaTa, KaTo
KOHTaKTUTE MM ca 3aNeneHun ¢ TuKco. CnaseaiiTe HauMOHaANHWUTE pasnopeabu
3a OnNacHW mMaTepuasnu No Bpeme Ha TPaHCMOPTUPAHETO.

NOAAPBIKKA:

1. MNpean ynoTpeba npoBepeTe pexKelata Tea 3a W3HOCBaHe U CTapeeHe.
M3HoceHaTa Tesl MOXKe fAa Ce CKbCa BHE3anHo M 4a NPWUYMHU CEPUO3HM
HapaHABaHWA MAK 3aryba Ha 3peHMeTo. MI3HOCEeHUTE UK CTapuTe TenoBe He
moraT ga 6baaT nonpaseHu; Te Tpabea Aa 6baaT 3aMeHeHM C HOBU. Bcuukm
Nnua B paboTHaTa 30Ha TPA6GBa 4a HOCAT 3aLMUTHU OYmMAa.

MoHTax

Cﬂe,ﬂ,BaU.I,MTe UHCTPYKUUN 3@ MOHTaX Ba*XaT 3a BCUYKN Mmodenn U AONb/IHUTENHO
o6opyp,BaHe, Ha/IMYHN 3a BalWlnA pe3ad 3a NAHa. Monﬂ, umamTe npeasng, 4ye
BalWWMAT pe3ady 3a NAHa MOXe [Aa He BKAKYBa BCUYKKM ONMUCAHU d)yHKLI,VIM n
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aKcecoapu (Hanpumep, OCHOBa 3a CTOWKa MK cKoba 3a cKene). 3a Nb/eH CNUCHK
Ha Ha/IMYHWUTE aKCeCoapu, MOJIS, BUMKTE HaLLMA KaTaslor C aKcecoapu.

JonbnHuTenHata onopa moXe aa ce
MOHTHUPA Ha TPU MeCTa

OcHoBaTa Ha CToMKaTa mMoxe 6bp3o
[la ce 3amMeHu cbe cKobarta 3a cKkene.
(4xP)

CkobaTa 3a cKene ce 3aKkpensa Kbm
3agHaTa CTpaHa Ha YCTPOWCTBOTO,
KOETO Nno380/1ABa ePpEeKTUBHO pA3aHe
OVPEKTHO BbPXY CKENeTo.
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Ne OnucaHue Bpon
1. | JonHa onopHa nsoYa 3a Abra 1
2. [opHa onopHa naoya 3a gbra 1
3. JoneH gbprkad 3a gbra 1
4. [opeH gbprkady 3a Abra 1
5. HaganbKHa KBagpaTHa Tpbba 1
6. lopHa YacT Ha KBaapaTHa Tpbba 1
7. | JonHa yacT Ha KBagpaTHa Tpbba 1
8. | AlyMmnHMEB OrpaHNYNTEN HA BIbAA 2
9. | HuT-ravikm c wmpok pbb 9x6x15,5 19
10. | MeTtanHa waliba 6x18x1,5 15
11. | BMHT c wecTtorpamHa rnasa M6x12 4
12. | KBagpatHa ralika M6 2
13. | NpeBKAtouBaTen 1
14. | KopKkosa KaTapama 12 2
15. | UHTerpupaH wekep 30X30 2
16. | 3awmTHa BTY/IKa 3a Npy*KuHa 14*30 2
17. | Fanka M4 4
18. | MawunHHa camoHapes3Ha BUHT M3,5x13 2
19. | *eHcKu wekep Ha TpaHchopmaTopa 1
20. | NoanoxKa Ha TpaHchopmaTopa 1
21. | MNOCBK MaWMHEH CaMOHape3eH BUHT | 2

M2,9x13
22. | Nnhactmacosa waiba 6x18x1,5 12
23. | CamosaTarawa ravika M6 19
24. | BMHT c niocka rnasa M6x25 2
25. | HarpeBaTenHa *uua 1
26. | HabpasgeHa raiika M6, nnactmacosa 4
27. | NMnacTmacosa raika 13
28. | HutoBe M6*35 2
29. | BuHTOBE 32 HUTOBE M6*20 2
30. | Nab3ray 33 cm 2
31. | NpyxunHa 13x30x1,5 2
32. | BUHT c wecTorpamHa rnasa M4x8 2
33. | CamoHape3HM BMHTOBE C MNJIOCKA oOnawka | 2
ST3,5x12
34. | BUHTOBE C NJ/IOCKa rflaBa M KpbCTOBMAHA | 2
BAbOHAaTMHA M4X6
35. | BUHTOBE C MNJ/IOCKa rNaBa M KpbCToobpasHo | 2
BANBbOHATO rHe3go M4x10
36. | [BoitHa 6apabaHHa HUT 4,8%11 7
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37. | OTcrbnBaLa NPyKUHa 2
38. | MeTanHa wanba 4x9x0,8 2
39. | OcHoBHa nJsiaTKka 1
40. | JonHa gbpBeHa NJIOCKOCT 1
41. | TopHa AobpBEHA NAOCKOCT 1
42. | TecHU HUT-ralkun 6x9x15 31
43. | MawwuHHK BUHTOBE M6%25 4
44, | EKCLLEHTPUK OT nnacTtmaca 1
45, | MeTanHa waiba 6x12x1,5 1
46. | bonT c nnocka rnasa M6x20 1
47. | bonT ¢ nnocKa Yawa M6x35 1
48. | NluHuiika 1
49. | MeTanHa KOHCTPYKUMA C naactmacosu | 1
Kanayku
50. | MeTanHa  KOHCTpyKuMAa Cc naactmacos | 1
NpoTEKTOp
51. | CKpwuT HUT 3,2x9 3
52. | 3anywanka 3a KBagpaTHa Tpbba 30x30 2
53. | HabpasaeH BUHT oT naactmaca M6x30 1
54. | MnactuHa 1
55. | BMHT Cc KpbCTOCaHa BA/TbOHaTa rnasa M4x12 | 2
56. | KoHTparaika M4 2
57. | BMHT ¢ nnocka rnasa 1 BonbbHATO rHe3mo | 24
M6x30
58. | CpegHa anymuHmesa Tpbba 2
59. | CpegHa nnockocT 4
60. | BUHT ¢ nnocka rnasa M BA/BOHATO rHe3go | 8
M6x50
61. | MpeaHa onopa 2
62. | 25 TpbOHM HaKNAAKM 2
63. | LWlecTocTeHHNU BMHTOBE C NJAOCKA Kpbraa | 1
rnasa M10x40 c nogN0XKu
64. | AbprKkay 3a pamKarta 1
65. | BUHT C nnocka rnasa U BANbOHATO rHe3go | 2
M6x40
66. | AnymunHMeBa Tpbba 3a AbpKay Ha pamKaTa 1
67. | BUHT c wecTtorpameH otsop M6x80 2
68. | MeTanHa wanba 10x25x1,5 2
69. | TpaHchopmaTop 1
70. | TecHu HuTOBE M6x12 1
71. | BUHT 3a BepTMKanHa ApbKKa M10x86x25 1
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3a jpa crapTupate  pesadkaTa,
cnepgaiTe ciegHUTE CTbNKK:

Bknioyete  XLR  KOHeKTOpa Ha
TpaHcdopmatopa B  CbOTBETHOTO
rHe3go Ha gbraTa.

CBbpKeTe 3axpaHBaLLMA LWENCEN KbM
efNleKTpuyecKaTa KOHTaKTHa KyTuA.
YBepeTe ce, 4Ye HanpexeHueTo B
efNeKTpuyeckaTa mpexa e npaBusHoO.
HanpexeHMeTo Ha W3TOYHWMKA Ha
3axpaHBaHe TpAbBa f[a CbOTBETCTBA
Ha HaMpeXeHWeTo, MNOCOYEHO Ha
Tabenkata ¢ TEXHUYECKUTE AAHHM Ha
MallKnHaTa.

OrpaHuuunTenun

BnarogapeHve Ha orpaHuuyuTenuTe
moraT fa ce Npou3BexaaT TO/IKOBa
njao4yn, KOJMKOTO Ce Kenae, C
abCcoNOTHO eaHAKBU pasmepu.

MpeBkntoyBaTen 3a
BKtOYBaHe/M3KNIOYBaHe

32 pa cTapTMpaTe  MalUMHaTa,
HaTUCHeTe npeskatoYBaTeNA 3a
BK/tOUYBaHe/M3KOYBaHe

1 n ro 3agpbXTe HaTUCHaT. 3a ga
U3KIIOYUTE 3aXPaHBAHETO

c nomoLuTa Ha MHCTPYMEHT,
ocsoboaete npesKAOYBaTeNa
,BKA./U3KA.

.F-

3a pga MoOHTMpaTe npwuaaraHata

pekella Ten:

1. 3akpeneTe pexewarta Tea KbMm
NPYXWHUTE KaKTO OT 1ABaTa, Taka
M OT pJAcHaTa cTpaHa. [bpso
3aKpeneTe TeATa B NpyXuWHaTa oT
egHata CTpaHa, cnep ToBa A
onbHeTe W A 3akpenete OT




BG

NpPOTUBONOIOXKHATA CTPaHa.

AKO perkellaTa XMuUa Cce CKbea,
npemaxHeTe OCTaTbLMUTE OT Hes,
KaTo OTKauuTe JbpiKauuTte B
ropHata W JofHaTa YacT Ha
Xuuata. EgBa cnep Tasu cTbnka
MOXKe fla Ce MOHTMPA HOBA XKMLa.

3abenekKa: 3a pas3/iMKa OT HOBWUTE PE3ePBHM KMULM, MbPBOHAYA/IHO MOHTUPaAHaTa B
pe3aykaTa }KuLa Beye He e C MeJeH UBAT, a U3rnexaa TbMHa. ToBa NPpoOMsAHa B LiBeTa
He e gedeKT; TA NOKa3Bea, Ye pe3aykaTa e buaa TecTBaHa NPU BUCOKM TemnepaTypu, 3a
[a Ce rapaHTMpa NPaBuAHOTO M GyHKUMOHMPaHe nNpeaun aa HanycHe ¢dabpukara.

MpepynpexkaeHue: NpeKOMepPHOTO HanpesKeHWe U reHepupPaHeTo Ha TOMMHa moraT
Ja noBpeaAaT TpaHchopmaTopa. BUHarM M3nonssaiTe camo NOCOYEHaTa eNekTpuyecka
MOLLHOCT MO Bpeme Ha pasaHe. TenbT He TpabBa Aa € HaXKeXeH [0 YepBeHo, 3a Aa
pexe epeKTMBHO NeHONNacTa.

BapuaHTK Ha pAasaHe

MpAKo pA3aHe

1.

w

o

HacTpoliTe brosa Ha gbrata Ha 0 rpaZlyca KakTo OT AACHaTa, Taka U OT fABaTta
CTpaHa.

HauepTaiite HeobXxoAMMUTE pasmepu BbPXY IMCTA OT NOJUCTUPEH.
MoBaurHeTe AbraTa, 3a 4a NO3ULMOHMPaTE MaTepuana Nnog pexellaTa xuua.
MocTaBeTe maTepuana cpelwy brbaa 3a NO3MLMOHMPAHE M O M3gbpnaiTe
Hanpea, AOKaTo AOCTUIHe Heobxoaumua pasmep.

HaTucHeTe 1 3agpbKTe 6yTOHa (TOBa 3arpABa perkeLarta *Kuua).

[pbnHete gbrata Kbm maTepurana, 3a 4a ro oTpexere.

OTnycHeTe 6yTOHa, CNeg KaTo PA3AHETO MPUKOUN.

[naroHanHo psasaHe

1.

HacTpoliiTe brbna Ha gbrata Ha 0 rpagyca KakTo OT AficHaTa, Taka M OT /ifBaTa
CTpaHa.
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OTtbenexkete HeobxoaMmaTa CTbIMKa (KAaKTO BUCOUMHA, TaKa U Ob/IXKMHA)
BbPXY /IMCTA OT NOANCTUPO.

MosaurHeTe AbraTa, 3a 4a NO3NLMOHMPATE MaTepuana Nog pexellara xuua,
KaTo ro nogpasHUTE ¢ 0TbenA3aHaTa Ab/KMHa.

HaTucHeTe 1 3aapbKTe ByToHa (TOBA 3arpaBa pexeLlaTa *Kuua).

[pbnHeTe gbrata KbM mMaTepuana, 3a fa U3pexere Abl60UNHATA Ha
CTbMKaTa.

Cnep KaTo gocTUrHeTe AbABOYMHATA Ha CTBMNKATa, NpemecTeTe maTepuana
HafIfBO, OKATO CTbMKaTa 6bae u3psAsaHa usLuano.

OTnycHeTe BYTOHa, KOraTo M3PA3BAHETO Ha CTHINKATA NMPUK/IOYM.

[BycTeneHHO uspA3BaHe

1.

pw

CKoc

s wnN e

o u

HarnaceTe gbrata nog Heob6xoaMMMUA b KaKTO OT AACHATa, Taka U oT
NIABaTa CTPaHa, KaTo M3MoA3BaTe NPeAOCTaBEHNA bI/IOB OrpaHuuuTen.
MoBaurHeTe AbraTa, 3a 4a NO3ULMOHMPaATE MaTepuana Nog pexkewaTa Te,
KaTo ro NoApaBHUTE C HAa4aNoTo Ha paspesa.

HaTucHeTe 1 3aapbKTe 6yTOHa (TOBa 3arpaBa perkewlara 1e).

[bpnaitTe gbrata Kbm maTeprana, 3a 4a U3perKeTe CKOCABAHETO.
OTnycHeTe 6YTOHa, CNej, KaTo CKOCABAHETO € 3aBbpLUEHO.

HacTpoliTe agbrata Ha O rpagyca KakTo OT AAcHaTa, Taka W OT sBaTa CTpaHa.
HauepTaiite HeobxoaMmMMA paspes BbPXY SIMCTa OT NOANCTUPEH.
MoBAWrHeTe AbraTa U NO3ULMOHUPAWTE MaTepMana Noj pPerKeLlarta *Kuua.
HarnaceTe maTepuana Taka, Ye HaYePTAHUAT pa3pes Ja CbBMNaZa TOYHO C
pexKeluaTa xuua.

HaTucHeTe 1 3agpbKTe 6yTOHa (TOBa 3arpABa perkeLlarta *Kuua).

[vpnaliTe gbrata B NocoKa KbM mMmaTepuana, 3a 4a HanpasuTe paspesa.
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7. OTtnycHeTe 6yTOHa, CNea, KaTo Pa3pesbT e 3aBbpLUeH.

=

1. Hactpoitte gbrata Ha O rpafyca KaKTo OT AACHATa, Taka U OT JiABaTa CTpaHa.

2. HauepraiiTe HeobxoaMMaTa BA/TbOHATa KaHaBKa BbPXY IMCTA OT NOJIUCTUPEH.

3. MMoBaurHeTe gbrata U NO3MLMOHMPANTE MaTeprana Nnoa pexelaTa xuua,
KaTo ro nogpasBHUTE C 0TbensA3aHaTa HayaiHa ToYKa.

4. HaTtucHeTe 1 3a4pbiKTe ByTOHa (TOBa 3arpaBa peskewaTa Xuua).

5. WsgbpnaiiTe gbrata B NoCcOKa KbM MaTepuana, 3a Aa uspexkerte abnboynHaTa
Ha CTbnKaTa.

6. Cnep KaTo AOCTUTHeTe AbA6OYMHATA Ha CTHMKATa, NpemecTeTe Matepuana
HadACHO, cneaBaliku oTbenA3aHaTa Ab/XKMHA Ha KaHana.

7. WsgbpnaiiTe gbrata Harope, U3Baxk4amku A OT MaTepuana, cneg Kato
[AB/IKMHATA Ha CTbINKaTa e uspsAsaHa ususao.

8. OTnycHeTe byTOHa.

BanbbHaT paspes
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Pe3aukKa 3a nAHa c HarpeBaTeneH HOX 3a MSW-ISU-GIL E1 S1

CnoToBe 3a 3aKpenBaHe Ha pekeLln NPUCTaBKK
LED nHankaTop 3a HarpasaHe

Konue 3a perynnpaHe Ha Temnepatypara
3axpaHBaLy Kaben

Kyka

CnycbK 3a HarpasaHe

SO oo T o

CbBUPAHE HA YPEADBT

YpenbT ce 4OCTaBA NOYTU roToB 3a ynotpeba. NoTpebutenaT Tpsabsa camMo Aa MOHTMPA
KenaHua akcecoap, KOMTO OTroBapsA Ha HEFrOBUTE HYXKAN.

BHUMAHME: MoHTMpaiiTe akcecoapa Kbm ypeaa cCaMo KOraTo TOM € U3K/IHOYEH U
nsctuHan! Hocete nogxoaalm pbKaBMLM 3a 3aumTa.

e C NOMOLLTA Ha BK/IIOYEHUA B KOMMJ/IEKTA LIECTOrpaMeH Kt pasxnabete 4-te 60173,
NMOCOYEHWN Ha CHUMKaTa No-4oy:
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e [locTaBeTe KpamwiaTa Ha KenaHUa pexKely akcecoap (MeTaneH) B C1oToBeTe U
34paBo 3aTerHete 4-Te nNpeagapuTenHo pasxaabeHn 6onTa, Taka ye
YCTPOCTBOTO M aKCECOaPT A3 Ca B Mb/IEH KOHTAKT:

e  HenpaBWaHUAT MOHTaX LWe foBeae A0 TOBA OCTPMETO A3 He ce Harpee
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To mapov Eyxelpiblo Xpriotn €xel petadpaotel yla tn Sk oag eukoAia
HE TN XPNon HNXavikng petadpaong. Exouv koataBAnBei eVAoyeg
TMPOOTIAOELEC yla TNV TaPOoXH MG akplBoug petadpaocns wotoco,
Kapia avtépatn petddpacn Sev eival télela, oUTe mpoopiletol va
QVTLKOTAOTAOEL TOUG avBpwrmivoug Metadpactéc. To  emionuo
Eyxewpiblo Xprnotn elvat n ayyAwky £kdoon. Tuxov omokAloElG A
Sladopég ou mPokUTTOUV amod T petddpocn Sev eival SECUEUTIKEG
Kall €V €XOUV VOULKN LoXU yla OKOTIOUG oUpOpdwong 1 emBoAng. Eav
nipokUOUV EPWTHOELG OXETIKA UE TNV aKpiBela Twv TAnpodopLwV TTou
TiepLléxovtal oto Eyxelpidlo xpriotn, mapakoAoUE va avoTpEEeTe oTnV
ayyAWKr €kdoon Tou v AOyw TEPLEXOUEVOU, N omoia amotelel tnv

enionun éxdoon.

TexvIKA XOpAKTNPLOTLKA.

Napapetpog MNapapetpog
Nepypadny TR

‘Ovopa mpoiovTtog Kodtng deAloh
Movtého MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL E1

E1 E1S1 S1
Eicobog 230V / 50Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
; Metatponéag: | Metatpomnéag:
E¢odoc 36V/200W | 36V/200W 250W
Babocg komr¢ [mm]: 350 350 200
KAdon npootaociag Il I Il
Babuog mpootaociog IP IP67 IP67 IPXO0
Méylotn Bepuokpaaia
Aemtiac [°C] 500 500 500
OepLKn pooTacia S2 (15 bevt.

gvepyomnoinong /
v v 45 deur.
arevepyornoinong)
lTwvia komng [°] 0-45 0-45 -
Alootaoelg [MAdtog x 935x 1110 x 935x 1110 x
43 x2

Babog x'Yog; mm] 1640 1640 3%253x90
Bapog [kg] 15,8 15,8 2,5 (oeT)
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Mpv XpNOLOTOLAOETE TOV KODTN, €ival amapaitnTto va S1aBACETE MPOCEKTIKA TLG
oényieg xpriong. Eav £xete omolecdnmote anopieg, MAPAKOAOUUE EMLKOVWVHOTE
JLE TOV TIpOUNBEUTN Ao TOV OMOolo AyoPACOTE TN CUCKEUN. Me TNV evepyomoinon
tou kodtn, emPeBalwvete OtL £xete SLPACEL KOL KATOVONOEL TO egyxelpiblo
oénylwv Kat avahapBavete tnv AN pn euBOvN yla tn Aettoupyia tou.

MNpoBAenopevn xprion

To pnxavnuo €xel oxedlaotel ylo TNV KOMA N TAQOTIKOTIOLNUEVOU adpou. Ta
UM adpol mpénel va eival amalhaypéva and KOAAa, umoAsippota KOAAG f
omoloudnmote aMou eidoug pumavaon.

O KOPTNC MPETEL va XpNOLUOTOLE(TOL HOVO Ao ATopa Tou sival e€okeElwWPEva LE
™ Aewroupyia tou. Katd tn xprion tou KOdTn, MPEMEL va poplolvtal KatdAAnAn
evbupaoia epyaciog Kol TPOoTOTEUTIKA YAVTLA (0vaTPEETE OTIG MAPAKATW 08NYIeg
aodoaleiag). O apuoddlog unelBuvog uyelag kol aochAAElOG TNG ETOLPELAG OTNV
omola xpnolpomoleitat o kodtNg eival umevBuvog yla T Saodpalion NG
CUMHUOPPWONG e To eyXelpiSlo Asttoupylog.

O 0pog «KOPTNG» OTIC TAPAKATW TIPOELSOMOLAOEL avadEpeTal TOCO oOTa
nAektplkd epyoleia mou tpododotouvral and to Siktuo (ue kaAwdLo) 600 Kal o
QUTA ToU Agttoupyolv pe pnatapia (acuppata).

1. Anoocuvbéote to Buoua tpododooiag kal/n adalpeote tn pnatapio anod to
epyalelo mpw Tpayuatomolloste omnolecodnmote pubuicelg, oAAdgete
e€aptiparta n anobnkeVoete Tov KOPTN.

2. Xpnowuomoleite povo Ta yvAolwad KoAwdla Tou Tmapéxovial amd Tov
Kataokevaot. H xprion un oupPatwv koAwdiwv pmopel va mMPokKaA£oel
BAABN otov petaoxnuatioth acdaleiag, va auEnoel Tov Kivouvo TupkayLag
Kal vt 08nynosL os Tepaltépw {NULEC. H eyylnon aKUPWVETAL O TIEPLTTWON
XPONG LN EYKEKPLUEVWV KAAWSIWY TPITWV KATAOKEUACGTWV.

3. Xpnolpormoleite tov KODTN 0 e€WTEPIKOUC XWPOUC | 0 KAAA 0gpL{OUEVOUG
XWwpouc. Katd tn Stdpkelo TG KOMAG ameAeuBepwvovTal ULKPEG TTOOOTNTEC
otupeviou, aAld TponyoUUEVEG UETPAOELS €xouv Oeifel OtL Sev umdpyel
Kivbuvog yla tnv vyeia otav dtatnpeital o KATAAANAOG aepLOUOC.

4. Eival {wtikng onpaoiag va pooTaTEVETE TN CUCKEUN Ao TNV vypaocia. Mnv
XPNOLWIOTIOLEITE TOV KOPTN 0 €€WTEPLKOUG XWPOUG UTO PBpoxn N o€
TIAPOLOLEG CUVONKEG.

5. To oUppua komng Beppaivetal e§atpeTika Katd tn Xpnon. Mnv ayyilete note
TO oUppa evw o KODTNG Pploketal oe Asttoupyia, KaOwWG autd pmopel va
nipokaléoel oofapd eykavpata. QopATe MAVTO MPOCTATEUTIKA YAVTLA Yo
™V anoduyr TPAUUATIOUWY.
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6. ®Dopdte MAVTO TPOCTOTEUTIKA YUOAld. To oUpua Komng PBploketal umd
Loxupn Tdon Kal, €AV OMACEL KATA TN Asltoupyia, UMopsl va MPoKaA£oeL
o peg Kal IBavo TPAUATIOUO.

7. Mpw amnod kabe xpron, BePalwbdeite otL OAeC oL Bideg eival adLypéveg kat OTL
oMol oL cuvdecopolL elval otaBepd oTeEpPEWUEVOL.

8. Mpw B£oete og Aettoupyia tov KODTN, BePatlwbeite OtL eival TomoBeTnUEVOC
oe otabepry Béon kal OTL €Xouv AmMOMOKPUVOEL TuXOV Tnyég Kwduvou N
Kivduvol mapamndtnong and tov nepBaAiovia Xwpo.

KAGAPIZMOZ, ANOOHKEYZH, META®OPA, ZYNTHPHzH

Mpw and tn cuvtrpnon, Tov KabapLouo, tn peradopd Kat tTnv anodnkeuon:
Anoouvéeete mavta to Buopa tpododoaoiag kot Stapalete OAeg TIg mMAnpodopieg Kat
odnyieg achadelac. H pun tipnon autwv Twy npodpuAdewv pumopsei va odnynoel o
nAsktpomAnéia, mupkayld f} cofapod TPOUUATIOUO.

KAGAPIZMOZ:
1. AnopakpUVETE TUXOV UTIOAElUpaTa okAnpoU adpol amod Tn CUCKEUN Kol Ta
epyoAeio petd amno kabe xpron.
2. KaBoplote Tn cuokeun pe éva uypo Tavi petd amo kabe xpnon. Anoduyete
TN XpPron TPEXOUEVOU VEPOU 1 SLaAUTWV.
ANOOHKEYZH:
1. Mpw amoBnkelOETE TN OUOKEUN yla LEYAAO XpOoViKO Sldotnua, XaAopwote
TIG BLOWTEG oUVOEDELG Kal adalpéote Ta epyaleia.
2. AmoBnkeloTe TN OUOKEUN Kol Ta epyaleia oe 6pooepo, Enpo UEPOG, HaKpLd

arno nodla.
META®OPA:
1. Efaodaliote Tnv acdaAn cuokevaoia katd ) petadopd Kal adalpéote Ta
epyaleia.

2. Ouunatapieg mpénel va amobnkevovtal pe achAAELd 0T cucokevaoia Toug,
HE TIC eMOdEG KAAUMUUEVEC UE KOAANTIKA Tawia. Tnpeite toug eBvikoug
KAVOVLOUOUG yLa Tol ETILKIVOUVO UALKG KOTA T HETadopd.

ZYNTHPHZH:

1. Mpw amnd tn xpron, eAéyéte to oclupua Komng yio. $Bopd kat maAaiwon. Eva
dBopuévo olpua pmopel va omaoel Eadvika Kol va TTPOKAAECEL coBapouc
TpavpaTopol¢ A TupAwon. Ta pBapuéva ) maAld cuppata Sev Unopolv va
ETILOKEVOOTOUV: TIPEMEL VO avIkatootabouv pe Kawoupyla. Olol 6oot
Bplokovtal otov xwpo epyaciog MPEmeL va $opouV MPOOTATEUTLKA YUOALA.

ZuvapuoAdynon
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OL mopoKAtw odnyleg ouvapuoAoynonc KoAUTTOUV OAa TOL MOVTEAQ KOl TOV
TIPOALPETIKO €€omMALOMO o StatiBetal yia tov kodtn adpol oag. AdPete umodn
OTL 0 KOPTNG adppol oag evoéxeTal vo PNV TepAapPBAVEL OAO TA XOPOKTNPLOTIKA
Kat to eéoptipato mou Teplypddovral (my. Bdaon otiping i Bpoxiova
OKOAWOLAG). Mo évav mARpn Kataloyo Twv Stabéolpwy €aptnuatwy, avatpefte
OTOV KATAAOYO €£0PTNUATWY HOC.

H mpdoBetn Bdon otnpeng umopsl
va tonoBetnBel os tpelg OgoeLg

H Baon ompng umopst va
avtikotaotabel  ypnyopa pE TO
OTAPLYHO LKPLWHLATOG,.

(4xP)

To oTnpLyMa LKPLWLOLTOG
OTEPEWVETAL OTNV TIloWw TAEUPA TNG
OUOKEUNC, ETUTPEMOVTAG ™mv
anoteAecpaTik  Komn  ameuBelog
TAVW OTO LKplwa.
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Ap. Mepypadn MNocotnta
1. | Katw m\aka Baong yla too 1
2. | Avw mAdka Baong yla tdo 1
3. | Katw otiplypa yio togo 1
4. | Avw othplypa yla too 1
5. | AlOMAKNG TETPAYWVOG CWANVAG 1
6. | Avw TUAMA TETPAYWVOU CWARvA 1
7. | K&tw tuApa tetpdywvou cwinva 1
8. | AAoupLVEVLIO YwVia TIEPLOPLOHOU 2
9. | Npuoivia pe dapdu dkpo 9x6x15,5 19
10. | MetaAAwn podéha 6x18x1,5 15
11. | Bida Ahev M6x12 4
12. | Tetpdywvo maiuadt M6 2
13. | Atakomtng 1
14. | Nopmn and ¢eAld 12 2
15. | Evowpoatwpévo Buopa 30X30 2
16. | MpootateuTikod Xttwvio ehatnpiov 14*30 2
17. | Nagpadt M4 4
18. | AutokoxAlwth Bida M3,5x13 2
19. | ©nAuko Buopa PETOOXNUATLOTH 1
20. | EmiBepa peTaoxnUatLoT 1
21. | Eminedn autokoxAwwtr Bida M2,9x13 2
22. | N\aotikn podéla 6x18x1,5 12
23. | Nagwadt avtoouykpatnong M6 19
24. | Biba pe eninedn kepalnn M6x25 2
25. | Ogpud olupua 1
26. | NAaotiko maguadt pe odovtwon M6 4
27. | N\aotiko maglpadt 13
28. | Bibeg mpiroivia M6*35 2
29. | Bibeg mpitoivia M6*20 2
30. | OAweBntnpag 33 &K 2
31. | EAatrpro 13x30x1,5 2
32. | Bida Ahev M4x8 2
33. | Bibéeg autokoxAlwtéG He emimedn oupad | 2
ST3,5x12

34. | Bibec pe kedbahn mav Kal otaupoeldn ecoxn | 2
M4x6

35. | Bibec pe kepalf TOMOU «Tav» Kot ykapota | 2
gooxn) M4x10

36. | Npuiroivt SutAovu Tupmavou 4,8*11 7
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37. | EAatriplo ouoTOANG 2
38. | MetaAAwkn podéla 4x9x0,8 2
39. | MnTtpukr) TAOKETA 1
40. | Katw E0Awn cavida 1
41. | Avw E0ALVN cavida 1
42. | Iteva nafuadla mpLtowiol 6x9x15 31
43, | Bldeg unxavng M6x25 4
44, | EkkevtpodOpog amod MAACTIKO 1
45. | MetalAwkr podéha 6x12x1,5 1
46. | MmouAovL pe entinebn kedohy M6x20 1
47. | MToulbvL e emtimedn kedalr TuTou «cup» | 1
M6x35
48. | Xapakog
49, | Metal\lKp  KATOOKEUR}  HE  TAQOTIKA
KQTIAKLOL
50. | MeTaAALKr KATOOKEUH UE TIAQLOTLKO TLEALIOL 1
51. | TudAd mpttoive 3,2x9 3
52. | Tetpaywvo nwpa cwAnva 30x30 2
53. | MAaotikn Bida pe odovtwon M6X30 1
54. | NMAdka 1
55. | Biba pe gykapaola ecoxn kot ppeloplopévn | 2
keboAn M4x12
56. | MNa&padL acddaiiong M4 2
57. | Biba pe eminedn kedpaln tOMou «cup» | 24
M6x30
58. | Meoaiog cwAnvag ahoupviou 2
59. | Meoaia caviba 4
60. | Biba pe emimedn kedbaArl tUmMou «cup» | 8
M6x50
61. | Mmpootvo modt 2
62. | 25 owAnveg emkaludng 2
63. | E€aywvik Pida MI10X40 pe eminedn | 1
otpoyyuAn keboAn kal mapeupuopata
64. | Baon mAatloiou 1
65. | Bida pe eminedn kedaAn tUmou «cup» | 2
M6x40
66. | ZwAnvag alovuviov otipleng mhatolou 1
67. | Bida AAev M6x80 2
68. | MetaAAwkr) podéha 10x25x1,5 2
69. | MetooxnUaTLOTAG 1
70. | teva magipuadia npttoivia M6x12 1
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71. | Bida kaBstng Aapric M10x86x25
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MNa vo Oéoste oe Aettoupyia TOV
KOdTN, akoAouBrote Ta MOPAKATW

BAuata:

Suvbéote tov oUvdeopo XLR Tou
METAOXNUATLOT OtV avtiotolxn
umnodoyxn oto tofo.

Juvééote To Puopa Ttpododoaiag
otnv npila.

BeBawwbdeite OtL n tdon Siktuou eivat
owot. H Ttdon NG TNYAS
tpododooiog mpémel va avilotolyel
otnv TAon TIoU avaypadetal otnv
Tvakida  XopaKTNPLOTIKWY  TOU
HNXQVrHOTOG.

Tepuatikd opla

Xdpn ot TEPUATIKA Opla, UTOPOUV
Va  KOTOOKEUOOTOUV OO0EGC TIAAKEG
embupeite pe akpPwg TIC (OLeg
SlooTAoELG.

ALaKOTTNG
gvepyomnoinonc/amnevepyomnoinong
Mo va Oféoete TO pNYAvhUa Of
Aettoupyia, mATAOTE TOV SLAKOTTN
gvepyomnoinonc/anevepyomnoinong

1 kol Kpatote Tov matnuévo. MNa va
OUTIEVEPYOTIOLNOETE TO UNXAVN QL
epyodeio, adnote Tov Slakomn
On/Off

Mo va TomoBeTrOeTE TO MAPEXOUEVO

olpUA KOTIAG:

1. Zuvbéote to oUpHA KOMNG OTA
elatrpla TOCO OTNV OPLOTEPN
000 kat otn &efla  mAeupad.
Mpwta, OTEPEWOTE TO GUPUA OTO
eAaTPLO TNG HLag TTAEUPAC, OTN
OUVEXELD  TEVIWOTE TO  Kal
OTEPEWOTE TO OTNV  avtiBetn
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TAELPAL.

2. Edv to olppa KOmAG OTMAOEL,
adalpEote TUXOV UTIOAElUpATO
oUpUATOC QATMOCUVEEOVTAG  TIG
UTIOG0OXEC OTO AVW KOl KATW
TUAMA Tou oUppatog. Movo peta
and autd Tto Prpa pmopsl va
tomnoBetnBel véo clppa.

Inueiwon: e avtiBeon pe Ta KawoUpyla avTAAAAKTIKA CUPHATA, TO CUPLO TIOU NTAV
0pXIKA ToTtoBeTNUEVO oToV KODTN Sev €xel TTAEoV XpwHa XaAkoU, aAld eudaviletal
okoUpo. AUTOC 0 AMOXPWUATIONOG Sev amotelel ehdttwpa: utodnAwveL OTL 0 KODTNG
umtoPBAnBnke oe dokpég und ouvbnkeg uPnAng Beppokpaoiag yla va StaodalloTel n
owoTr Aettoupyla Tou TpLy TV £€060 MO TO EPYOCTACLO.

Mposwdonoinon: H umepBoAikn tdon Kal n mapaywyn Oegppodtntog prmopolv va
nipokalécouv PBAGBn otov peETAcXnUATLOTA. Xpnowlomoleite mdvto povo TNV
KoBoplopévn NAEKTPLKN oYU KOTA TNV Komr. To cUpua Sev xpeldletal va elval KOUTo
yla vo KO EL amoTEAECUOTIKA TOV adpwdn MAOCTLKO.

NoapaAayEg KOTAG

EuBseia komn

1. PuBuiote t™n ywvia tou to¢ou oe 0 poipeg tOoo otn 6e€ld oo kol otnv
opLoTEPH TIAEUPAL.

2.  INUEWWOTE TIC AMALTOUHEVEG SLaoTAOELS 0To GUANO TTOAUGTUpEVIOU.

INKWOTE TO TOEO YLa VO TOTIOBETHOETE TO UALKO KATW OTtd TO oUPUO KOTIAG.

4. TomoBetnOoTE TO UALKO KATA UAKOG TNG Yywviag TomoBétnong kat tpafnéte to
T(POG TOL EUTPOC HEXPL VA PTACEL OTO ATIALTOUEVO UNKOC.

5. TMatAote Kol KPOTHOTE TOTNUEVO TO KOUUTL (autd Beppaivel to oclppa
KOTING).

6. TpapPrfte to 1650 MPog 1o UALKO yLa va To KOYETE.

7. Adnote to kouumi pOALg oAokAnpwOel n Komn.

w
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Alaywvia Komn

1.

PuBuiote t ywvia tou toé€ou ot 0 poipeg tdéoo otn defLd 6oo Kal otnv
opLoTEPH TIAEVPAL.

INUELWOTE To eMBUUNTO okalomdrtt (téoo To Uog GO0 Kal To HAKOC) OTo
dUA\O ToAuoTUpEVioL.

INKWOTE To TOEO yLa va TOTIOOETAOETE TO UAIKO KATW OO TO CUPHA KOTIAG,
€VBLYPAUUITOVTAG TO [LE TO ONUELWHEVO KOG,

MaTAoTe KoL KPATAOTE TIATNEVO TO KOUUTIL (UTO Beppalivel To oupua
KOTIAG).

Tpapr&te To T6¢0 PO To UALKO Yla va koete To BabBog Tou Bripatod.
MOALg emitevyBel To BaBog Tou BAUATOC, LETAKLVIOTE TO UALKO TIpOG Ta
apLoTEPA PEXPL VA KOTtEL MANPWG TO BrUa.

Adrote to Kouuni 6tav oAokAnpwOel n komr Tou Brjuartoc.

Komn 6Vo Bnpdtwv

1. PuBuiote 1o 160 oTNV AmattoUEeVN ywvia Tooo otn §g€ld 600 Kal otnv
0pLOTEPH TTAEUPA XPNOLUOTIOLWVTAG TOV TIAPEXOUEVO YWVLAKO OVAOTOAEQL.

2.  INKWOTE TO TOEO yLa va TOMOBETAHOETE TO UALKO KATW Ortd TO oUpUa KOTIAG,
guBuypappilovtdg to He TNV apxf TS KOTAC.

3. NatAoTE KoL KPATHOTE TTATNUEVO TO KOU Tt (auto Beppaivel To cUppa
KOTIAG).

4. TpaPnéte to 16£0 PoG To UALKO yLa va KOYETE Tn Aogotunon.

5. Adnote to koupuni poALg oAokAnpwOei n komn tng AogdTnong.

Nogotunon

1. PuBuiote t0 160 oTIG 0 poipeg Tdo0 ot S€€Ld GO0 KaL OTNV APLOTEPN
TIAEUPAL.

2.  InMewwote TV emBuUNTA Komh oto ¢pUANO moAucTupeviou.
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INKWOTE TO TOEO Kal TOmoOeTAOTE TO UALKO KATW Ao To cUPUA KOTTAG.
MpocapuooTe To UAKO £TOL WOTE N ONUELWEVN KOT va euBuypappiletal
OKPLBWG HE TO oUPUA KOTTAG,.

MaTAoTe KoL KPATAOTE TIOTNEVO TO KOUUTIL (UTO Beppalivel To cupua
KOTIAG).

Tpapréte to t6€0 mpog tnv KatelBuvaon Tou UAKOU yla va
T(PAYLLATOTOL OETE TNV KOTIH.

Adr\ote To KoupTi LOALG oAokAnpwOEeL n komn.

Komn koiAng auvAdkwaong

1.

PuBuiote to 160 oTIg 0 poipeg TO00 oth 6€€Ld 00O KAl TNV APLOTEPN
TAEUPA.

INUELWOTE TNV amaLtoUevn KolAn auldkwaon oto ¢pUANO molucTupeviou.
2NKWOTE TO TOEO KAl TOMOBOETAOTE TO UALKO KATW Ao To cUPHA KOTIAG,
evBuypaupilovtdg to e To onueELWpEVO onelo ekkivhong.

MaTAoTe KoL KPATAOTE TIOTNLEVO TO KOUUTIL (aUTO Beppalivel To cupua
KOTIAG).

Tpapréte to t6€o mpog tnv KateBuUvon Tou UALKOU yla va koete to Babog
ToU Brpatog.

MOALg emitevyBel To BaBog Tou PAUATOC, LETAKLVIOTE TO UALKO TIPOG Ta
6e€1d, akoAouBwvTaC TO PAKOG TNG XOPAYHEVNG AUAAKWONG.

Tpapr&te To T6£0 PO Ta TTAVW YLA VAl TO BYAAETE ATtd TO UALKO, UOALG
oAokANpwOEel n komr Tou HRKoug Tou BrAuaToc.

Adrote TO KOU L.
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7

Kodptng adpol pe Bepud payaipt yio MSW-ISU-GIL E1 S1

d

a. YmodoxEg yLa Tnv TomoBETnon e§apTNUATWY KOTIHG
b. ‘Evbeln LED yia tn Bpuavon

c. Neplotpodikdc Stakomtng puBuLonG Bepuokpaaiag
d. Kalwbio tpododoaiag

e. Tlavtlog

f.

Skav&aAn Bppavong
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2YNAPMOAOIHZH THZ ZYZKEYHZ

H cuokeun mapadidetat oxeddv €tolun yla xprion. O Xprotng MPEMEL AnMAwG va
TomoBeTOEL TO EMBUUNTO €€APTN A TTOU TALPLALEL OTLG AVAYKEC TOU.

MPOZOXH: TomoBetrote TO €£APTN O OTN CUCKEUN LOVO OTAV QUTH €ival
QUTTEVEPYOTIOLNEVN KaL EXEL KPUWOEL! XpNOLUOTOLAOTE KATAAANAQ YAVTLA YLa
npootaocia.

* Me tn BonBela tou e€aywvou KAeLSLoU TTou eplhapBavetal, xalopwote Tig 4 Bioeg
TIOU UTTOSELKVUOVTAL OTNV TTOPOKATW ELKOVAL:

e  Elodyete ta dkpa tou emBupntol e€aptUaToC KOTIAC (LETOAALKA) OTIC
umtodoxEg kat odifte kKahd Tig 4 BSEG OV XOUAAPWONTE TIPONYOU LEVWG, £TOL
WOTE N GUCKEUN KaL TO €€APTNMA va £X0UV TTAN PN emadn:

e H akatdAAnAn eykatdotacn Ba €xel wg amotéAeopa n Asmida va unv
Bepuaiveral
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Ovaj korisnicki priru¢nik preveden je za vasu prakticnost pomocu
strojnog prevodenja. UloZeni su razumni napori kako bi se osigurao
tocan prijevod; medutim, nijedan automatski prijevod nije savrsen niti
je namijenjen zamjeni ljudskih prevoditelja. Sluzbeni korisnicki
prirucnik je verzija na engleskom jeziku. Bilo kakve nedosljednosti ili
razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuée i nemaju pravni ucinak za

potrebe uskladenosti ili provedbe. Ako se pojave pitanja vezana uz

to¢nost informacija sadrzanih u korisnickom priru¢niku, molimo
pogledajte englesku verziju tih sadrzaja koja je sluzbena verzija.
Tehnicki podaci
Parametar Parametar
opis vrijednost
Naziv proizvoda Rezac stiropora
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Ulaz 230V / 50Hz 230V / 50Hz 230V / 50Hz
Pretvarac: 36 Pretvarac: 36
lzlaz V /200 W V /200 W 250W
Dubina rezanja [mm]: 350 350 200
Klasa zastite Il Il Il
Stupanj zastite IP IP67 IP67 IPXO0
I[\flca]ks. temperatura ostrice 500 500 500
Toplinska zastita S2 (15s
N4 N4 ukljuéeno /
45s iskljuceno)
Kut rezanja [°] 0-45 0-45 -
Dimenzije [Sirina x Dubina x 935x 1110 x 935x 1110 x
Visina; mm] 1640 1640 43x253x90
TeZina [kg] 15,8 15,8 2,5 (komplet)
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Prije koristenja rezaca nuzno je pazljivo procitati upute za rad. Ako imate dodatnih
pitanja, obratite se prodavacu koji vam je prodao uredaj. Pokretanjem rezaca
potvrdujete da ste procitali i razumjeli upute za uporabu te preuzimate punu
odgovornost za njegov rad.

Namjena
Stroj je namijenjen za rezanje neplastificirane pjene. Ploce od pjene moraju biti
bez ljepila, ostataka ljepila ili bilo koje druge vrste oneciséenja.
Rezacem smiju rukovati samo osobe koje su upoznate s njegovim radom. Prilikom
uporabe rezaca mora se nositi odgovarajuca radna odjeca i zastitne rukavice (vidi
sliedeée sigurnosne upute). Imenovana osoba zaduZena za zasStitu na radu i
sigurnost u tvrtki u kojoj se rezac koristi odgovorna je za osiguravanje uskladenosti
s uputama za uporabu.

Pojam ,rezac” u sljedeéim upozorenjima odnosi se i na elektricne alate na mrezni

pogon (s kabelom) i na baterijski pogon (beZi¢ne).

1. Prije bilo kakvog podeSavanja, zamjene pribora ili spremanja rezaca, iskljucite
utikac iz uti¢nice i/ili izvadite baterijski paket iz alata.

2. Koristite samo originalne Zice koje je isporucio proizvodac. Koristenje
neuskladenih Zica moze oStetiti sigurnosni transformator, povecati rizik od
poZara i uzrokovati daljnju Stetu. Jamstvo je nevazece ako se koriste
neovlastene Zice trecih strana.

3. Rezac koristite na otvorenom ili u dobro prozracenim prostorima. Tijekom
rezanja oslobadaju se male koli¢ine stirena, no prethodna mjerenja pokazala
su da nema zdravstvenog rizika kada je osigurana odgovarajuca ventilacija.

4. Kljucno je zastititi uredaj od vlage. Ne koristite rezac na otvorenom po kisi ili
u slicnim uvjetima.

5. Rezna Zica tijekom uporabe postaje iznimno vrucéa. Nikada ne dodirujte Zicu
dok rezac radi jer moze uzrokovati teske opekline. Uvijek nosite zastitne
rukavice kako biste sprijecili ozljede.

6. Uvijek nosite zastitu za oCi. Rezna Zica je pod velikim naponom, a ako se
tijekom rada prekine, moZe izazvati iskrenje i moguce ozljede.

7. Prije svake uporabe provjerite jesu li svi vijci zategnuti i jesu li svi uticni
spojevi sigurno ucvrséeni.

8. Prije rada s rezafem provjerite je li postavljen u stabilan polozaj te osigurajte
da su uklonjeni svi izvori opasnosti ili spoticanja u okolnom podrugju.
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CISCENJE, SKLADISTENJE, PRIJEVOZ, ODRZAVANIJE

Prije odrZavanja, ciS¢enja, prijevoza i skladistenja:

uvijek iskljucite utikac iz uti¢nice i procitajte sve sigurnosne informacije i upute.
Nepostivanje ovih mjera opreza moze dovesti do strujnog udara, pozara ili ozbiljnih
ozljeda.

CISCENJE:

1. Nakon svake uporabe uklonite sve ostatke krute pjene s uredaja i alata.

2. Nakon svake uporabe ocistite uredaj vlaznom krpom. Izbjegavajte uporabu
tekuce vode ili otapala.

SKLADISTENJE:
1. Prije duljeg skladistenja uredaja otpustite vij¢ane spojeve i uklonite alate.
2. Uredaj i alate skladistite na hladnom i suhom mjestu, izvan dohvata djece.
PRUEVOZ:

1. Tijekom prijevoza osigurajte sigurno pakiranje i uklonite alate.

2. Baterije se moraju sigurno pohraniti u ambalazi s prekrivenim kontaktima
liepljivom trakom. Tijekom prijevoza pridrzavajte se nacionalnih propisa o
opashim tvarima.

ODRZAVANIJE:

1. Prije uporabe provjerite istroSenost i starost rezne Zice. IstroSena Zica moze
naglo puknuti i uzrokovati teske ozljede ili sljepocu. Istrosene ili stare Zice ne
mogu se popravljati; moraju se zamijeniti novima. Svi u radnom podrucju
moraju nositi zastitne naocale.

Sastavljanje

Sljedece upute za sastavljanje obuhvacaju sve modele i dodatnu opremu dostupnu
za vas rezac pjene. Imajte na umu da vas rezac pjene mozda nece imati sve opisane
znacajke i pribor (npr. postolje ili nosa¢ za skelu). Za potpuni popis dostupnog
pribora, pogledajte nas katalog pribora.
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Dodatni nosa¢ moZe se montirati na
tri mjesta

Postolje se moZe brzo zamijeniti
nosacem za skelu.

(4xP)
NosaC za skelu pricvrséuje se na
straznju stranu uredaja,

omogucujuéi  ucinkovito  rezanje
izravno na skeli.
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Br. Opis Koli¢ina
1. Donja osnovna ploca za luk 1
2. | Gornja osnovna ploca za luk 1
3. | DonjidrZac za luk 1
4. | Gornjidrzac za luk 1
5. | UzduZna kvadratna cijev 1
6. | Gornja kvadratna cijev 1
7. | Donja kvadratna cijev 1
8. | Aluminij za ogranicenje kuta 2
9. Matica za zakovice sa Sirokim rubom | 19

9x6x15,5
10. | Metalna podloska 6x18x1,5 15
11. | Imbus vijak M6x12 4
12. | Kvadratna matica M6 2
13. | Prekidac 1
14. | Kopca Cork12 2
15. | Integrirani utika¢ 30X30 2
16. | Zastitna ¢ahura opruge 14*30 2
17. | Matica M4 4
18. | Samourezni vijak za strojeve M3,5x13 2
19. | Zenski utikag transformatora 1
20. | Podloga transformatora 1
21. | Ravni samourezni vijak za strojeve M2,9x13 2
22. | Plasti¢na podloska 6x18x1,5 12
23. | Samosigurna matica M6 19
24. | Vijak s ravnom glavom M6x25 2
25. | Vrudi zicani grijac 1
26. | Nazubljena matica M6, plasti¢na 4
27. | Plasti¢na matica 13
28. | Zakovicni vijci M6*35 2
29. | Zakovicni vijci M6*20 2
30. | Kliza¢ 33 cm 2
31. | Opruga 13x30x1,5 2
32. | Imbus vijak M4x8 2
33. | Samourezni vijci s ravnim krajem ST3,5x12 2
34. | Vijci s polukruznom glavom i kriznim utorom | 2

M4x6
35. | Vijci s polukruznom glavom i kriznim utorom | 2

M4x10
36. | Dvostruka bubanj zakovica 4,8*11 7
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37. | Povratna opruga 2
38. | Metalna podloska 4x9x0,8 2
39. | Mati¢na ploca 1
40. | Donja drvena ploca 1
41. | Gornja drvena ploca 1
42. | Uska matica za zakovice 6x9x15 31
43. | Strojni vijci M6x25 4
44. | Ekscentar od plastike 1
45. | Metalna podloska 6x12x1,5 1
46. | Vijak s ravnom glavom M6x20 1
47. | Vijak s ravnom ¢aSastom glavom M6x35 1
48. | Ravnalo 1
49. | Metalna konstrukcija s plasti¢nim kapicama | 1
50. | Metalna konstrukcija s plasticnim navojem 1
51. | Slijepa zakovica 3,2x9 3
52. | Cep za kvadratnu cijev 30x30 2
53. | Nazubljeni vijak plasti¢ni M6X30 1
54. | Ploc¢a 1
55. | Upusteni vijak s kriznim utorom M4x12 2
56. | Osiguravaju¢a matica M4 2
57. | Vijak s ravhom ¢asastom glavom M6x30 24
58. | Srednja aluminijska cijev 2
59. | Srednja ploca 4
60. | Vijak s ravnom ¢asastom glavom M6x50 8
61. | Prednja noga 2
62. | Vanjska obloga cijevi 25 2
63. | M10X40 Sesterokutna ravna okrugla glava s | 1
podloZnim vijcima
64. | Drzac okvira 1
65. | Vijak s ravhom ¢asom M6x40 2
66. | Aluminijska cijev drzaca okvira 1
67. | Imbus vijak M6x80 2
68. | Metalna podloSka 10x25x1.5 2
69. | Transformator 1
70. | Uske matica s navojem M6x12 1
71. | Vertikalni vijak rucke M10x86x25 1
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Za pokretanje rezaca, slijedite ove
korake:

Prikljucite XLR konektor
transformatora u odgovarajucu
uti¢nicu na luku.

Spojite utika¢ napajanja u uti¢nicu
napajanja.

Provjerite je li mreZni napon ispravan.
Napon izvora napajanja mora
odgovarati naponu navedenom na
natpisnoj plocici stroja.

Granicnici

Zahvaljuju¢i grani¢nicima, moze se
izraditi onoliko ploca koliko se Zeli s
potpuno istim dimenzijama.

Prekidac za ukljucivanje/isklju¢ivanje
Za pokretanje stroja, pritisnite
prekidac¢ Za ukljucivanje/iskljudivanje

1 i drzite ga pritisnutim. Za
iskljuCivanje napajanja
alata, otpustite prekidac Za

ukljucivanje/iskljudivanje

Za montaZzu isporucene Zice za

rezanje:

1. Pricvrstite Zicu za rezanje na
opruge s lijeve i desne strane.
Najprije pricvrstite Zicu u oprugu
na jednoj strani, zatim je
rastegnite pod napetoSéu i
osigurajte na suprotnoj strani.

2. Ako se zica za rezanje prelomi,
uklonite preostalu Zicu
odvajanjem prihvatnika na
gornjem i donjem dijelu Zice. Tek
nakon ovog koraka moie se
ugraditi nova Zica.
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Napomena: Za razliku od novih rezervnih Zica, izvorno ugradena Zica u rezacu vise nije
bakrene boje, vec izgleda tamno. Ova promjena boje nije kvar; ona ukazuje na to da je
rezac testiran u vruéim uvjetima kako bi se osigurala ispravna funkcionalnost prije
napustanja tvornice.

Upozorenje: Prekomjerni napon i stvaranje topline mogu oStetiti transformator.
Uvijek koristite samo navedenu elektri¢nu snagu tijekom rezanja. Zica ne mora biti
uzarena da bi ucinkovito rezala pjenasti plastiku.

Varijante rezanja

Ravni rez
1. Podesite kut luka na 0 stupnjeva s desne i lijeve strane.
2. Oznacite potrebne dimenzije na polistirenskoj ploci.
3. Podignite luk kako biste postavili materijal ispod Zice za rezanje.
4. Postavite materijal uz kut za postavljanje i povucite ga prema naprijed dok ne
dosegne potrebnu mjeru.
Pritisnite i drZite tipku (time se zagrijava Zica za rezanje).
Povucite luk prema materijalu kako biste ga rezali.
7. Otpustite tipku kada je rez zavrsen.

o v

Dijagonalni rez
1. Podesite kut luka na 0 stupnjeva s desne i lijeve strane.
2. Oznacite potrebni korak (i visinu i duljinu) na polistirenskoj plo¢i.
3. Podignite luk kako biste postavili materijal ispod Zice za rezanje,
poravnavajuci ga s oznacenom duljinom.
4. Pritisnite i drzite tipku (time se zagrijava Zica za rezanje).
Povucite luk prema materijalu kako biste rezali dubinu koraka.
6. Kada se dosegne dubina koraka, pomaknite materijal ulijevo dok korak nije
potpuno izrezan.
7. Otpustite tipku kada je rez koraka zavrsen.

v



-

Rez u dva koraka

1.

&

Kosi rez
1.

2.
3.
4

o u

Podesite luk na potrebni kut s desne i lijeve strane pomocu isporucenog
kutnog granicnika.

Podignite luk kako biste postavili materijal ispod Zice za rezanje,
poravnavajudi ga s pocetkom reza.

Pritisnite i drzite tipku (time se zagrijava Zica za rezanje).

Povucite luk prema materijalu kako biste rezali kos rez.

Otpustite tipku kada je kosi rez zavrsen.

-

Podesite luk na O stupnjeva s desne i lijeve strane.

Oznacite potrebni rez na polistirenskoj ploci.

Podignite luk i postavite materijal ispod Zice za rezanje.

Podesite materijal tako da oznaceni rez bude precizno poravnan s Zicom za
rezanje.

Pritisnite i drZite tipku (time se zagrijava Zica za rezanje).

Povucite luk u smjeru materijala kako biste izvrsili rez.

Otpustite tipku kada je rez zavrsen.

=
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Konkavni rez

1. Podesite luk na 0 stupnjeva s desne i lijeve strane.

2. Oznacite potreban udubljeni Zlijeb na ploci od polistirena.

3. Podignite luk i postavite materijal ispod Zice za rezanje, poravnavajudi ga s
oznacenom pocetnom tockom.

4. Pritisnite i drzite tipku (time se zagrijava Zica za rezanje).

5.  Povucite luk u smjeru materijala kako biste rezali do dubine stepenice.

6. Nakon sto je dosegnuta dubina stepenice, pomaknite materijal udesno,
prateéi oznacenu duljinu Zlijeba.

7. Povucite luk prema gore iz materijala kada je duljina stepenice u potpunosti
izrezana.

8. Otpustite tipku.
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Vrudi noZ za rezanje pjene za MSW-ISU-GIL E1 S1

Utori za pricvrséivanje pribora za rezanje
LED indikator zagrijavanja

Kotaci¢ za podeSavanje temperature
Kabel za napajanje

Kuka

Okidac grijanja

SO oo T o

SASTAVLIANJE UREDAJA

Uredaj se isporucuje gotovo spreman za upotrebu. Korisnik mora samo pricvrstiti
Zeljeni pribor koji odgovara njegovim potrebama.

OPREZ: Pribor na uredaj postavljajte samo kada je iskljuc¢en i hladan! Koristite
odgovarajucde zastitne rukavice.

¢ Uz pomoc prilozenog imbus kljuca olabavite 4 vijka oznacena na slici ispod:
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e Umetnite krajeve Zeljenog pribora za rezanje (metalni) u utore i ¢vrsto
zategnite 4 prethodno olabavljena vijka kako bi uredaj i pribor bili u
potpunom kontaktu:

e Nepravilna ugradnja rezultirat ¢e time da ostrica nece biti zagrijana
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Sis vartotojo vadovas jlisy patogumui buvo iSverstas naudojant
masininj vertima. Buvo imtasi visy pagrjsty pastangy, siekiant uztikrinti

tiksly vertima; taciau joks automatinis vertimas néra tobulas ir néra

skirtas pakeisti Zmogiskyjy vertéjy darbo. Oficialus vartotojo vadovas

yra angly kalba. Bet kokie vertimo neatitikimai ar skirtumai néra

privalomi ir neturi teisinés galios atitikties ar vykdymo tikslais. Jei kyla

klausimy dél

vartotojo vadove pateiktos

informacijos tikslumo,

prasome remtis angly kalba parengta versija, kuri yra oficiali.

Techniniai duomenys

Parametras Parametras
aprasymas verté
Produkto pavadinimas Polistirolo pjaustytuvas
Modelis MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
E1l E1S1 E1S1
|éjimas 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
- . Keitiklis: 36 V/ | Keitiklis: 36 V /
13éjimo galia 200 W 200 W 250 W
Pjovimo gylis [mm]: 350 350 200
Apsaugos klasé Il Il Il
Apsaugos laipsnis IP IP67 P67 IPX0
Maks. pjoylmc:dlsko 500 500 500
temperatira [°C]
Apsauga nuo perkaitimo S2(15s
v v jjungta /45 s
iSjungta)
Pjovimo kampas [°] 0-45 0-45 -
Matmenys [plotis x gylis x 935x 1110 x 935 x 1110 x
aukétis; erE? i 1640 1640 43x253x90
Svoris [kg] 15,8 15,8 2,5

(komplektas)
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PrieS naudodami pjovimo jrenginj, batinai atidZiai perskaitykite naudojimo
instrukcijg. Jei turite klausimy, kreipkités j pardavéja, iS kurio jsigijote jrenginj.
Jjungdami pjovimo jrenginj, patvirtinate, kad perskaitéte ir supratote naudojimo
instrukcija, bei prisiimate visg atsakomybe uz jo eksploatacija.

Paskirtis

Si masina skirta neplastifikuotos putos pjovimui. Puty lakstai turi biti be klijy, klijy
likuciy ar bet kokiy kity nesvarumuy.

Pjaustytuvg turéty naudoti tik asmenys, susipaZine su jo veikimu. Naudojant
pjaustytuva, bltina dévéti tinkamus darbo drabuZius ir apsaugines pirstines (zr.
toliau pateiktas saugos instrukcijas). UZ naudojimo instrukcijy laikymasi atsakingas
jmoneés, kurioje naudojamas pjaustytuvas, paskirtas sveikatos ir saugos
specialistas.

Toliau pateiktuose jspéjimuose terminas , pjaustytuvas” reiskia tiek elektros tinklu
maitinamus (laidinius), tiek baterijomis maitinamus (belaidZius) elektrinius
jrankius.

1. PrieS atliekant bet kokius reguliavimus, kei¢iant priedus ar laikant pjoviklj,
iSjunkite maitinimo kiStuka ir (arba) iSimkite akumuliatoriy i$ jrankio.

2. Naudokite tik gamintojo pateiktus originalius laidus. Naudojant
neatitinkancius reikalavimy laidus, galima sugadinti saugos transformatoriy,
padidinti gaisro pavojy ir sukelti papildoma Zalg. Garantija netenka galios, jei
naudojami neleidziami treciyjy 3aliy laidai.

3. Naudokite pjoviklj lauke arba gerai védinamose patalpose. Pjaunant iSsiskiria
nedidelis kiekis stireno, taCiau ankstesni matavimai parodé, kad esant
tinkamai ventiliacijai pavojaus sveikatai néra.

4. Labai svarbu apsaugoti jrenginj nuo drégmeés. Nenaudokite pjoviklio lauke
lyjant lietui ar panasiomis sglygomis.

5. Pjovimo viela naudojimo metu labai jkaista. Niekada nelieskite vielos, kol
pjovimo jrenginys veikia, nes tai gali sukelti sunkius nudegimus. Visada
devékite apsaugines pirstines, kad iSvengtuméte suzalojimy.

6. Visada dévékite akiy apsauga. Pjovimo viela yra stipriai jtempta, ir jei ji traks
veikimo metu, gali susidaryti kibirkstys ir kilti suZalojimy pavojus.

7. Pries kiekvieng naudojima jsitikinkite, kad visi varzZtai yra priverzti ir kad visi
kiStukiniai jungtys yra tvirtai pritvirtintos.

8. Prie$ pradédami naudoti pjoviklj, jsitikinkite, kad jis yra pastatytas stabilioje
padétyje, ir uztikrinkite, kad aplinkui nebuty jokiy pavojy Saltiniy ar klitciy,
dél kuriy galima suklupti.
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VALYMAS, LAIKYMAS, TRANSPORTAVIMAS, PRIEZIURA

Pries atliekant prieZitrg, valyma, transportavima ir laikyma:

visada iStraukite maitinimo kistuka iS rozetés ir perskaitykite visg saugos informacija
bei instrukcijas. Siy atsargumo priemoniy nesilaikymas gali sukelti elektros smigj,
gaisrg arba rimtus suzalojimus.

VALYMAS:

1. Po kiekvieno naudojimo pasalinkite i$ prietaiso ir jrankiy bet kokius kietosios
putos likucius.

2. Po kiekvieno naudojimo prietaisg nuvalykite drégnu skuduréliu. Venkite
naudoti tekantj vandenj ar tirpiklius.

LAIKYMAS:

1. Pries ilgam laikui padédami prietaisg j saugojimo vietg, atsukite varztinius
sujungimus ir iSimkite jrankius.

2. Prietaisg ir jrankius laikykite vésioje, sausoje vietoje, nepasiekiamoje vaikams.

TRANSPORTAVIMAS:

1. Transporto metu uztikrinkite saugy pakavima ir iSimkite jrankius.

2. Baterijas batina saugiai laikyti pakuotéje, uzklijuojant kontaktus lipnia juosta.
Transportavimo metu laikykités nacionaliniy pavojingy medziagy vezimo
taisykliy.

PRIEZIURA:

1. Prie$ naudojimg patikrinkite, ar pjovimo viela néra nusidévéjusi ar pasenusi.
Nusidéveéjusi viela gali staiga nutrikti ir sukelti rimtus suzalojimus ar akluma.
Nusidévéjusiy ar seny viely remontuoti negalima; jas batina pakeisti
naujomis. Visi darbo zonoje esantys asmenys privalo dévéti apsauginius
akinius.

Surinkimas

Sios surinkimo instrukcijos taikomos visiems jisy puty pjovimo stakliy modeliams
ir papildomai jrangai. Atkreipkite démesj, kad jlsy puty pjovimo staklése gali
nebdti visy aprasyty funkcijy ir priedy (pvz., stovo pagrindo ar pastoliy laikiklio).
ISsamy galimy priedy sarasa rasite misy priedy kataloge.
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Papildomg atramg galima pritvirtinti
trijose vietose

Stovo pagrindg galima greitai
pakeisti pastoliy laikikliu.

(4xP)

Pastoliy laikiklis pritvirtinamas prie
prietaiso uzpakalinés pusés, leidziant
efektyviai  pjaustyti tiesiai ant
pastoliy.
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Nr. Aprasymas Kiekis
1. | Apatiné lanko pagrindo ploksté 1
2. | Virsutiné lanko pagrindo ploksté 1
3. | Apatinis lanko laikiklis 1
4. | VirSutinis lanko laikiklis 1
5. | ISilginis kvadratinis vamzdis 1
6. | Kvadratinio vamzdZio virSutiné dalis 1
7. | Kvadratinio vamzdZzio apatiné dalis 1
8. | Aliuminio ribinis kampas 2
9. Plat krasty kniedés verzlés 9x6x15,5 19
10. | Metaliné poverzlé 6x18x1,5 15
11. | Allen varztas M6x12 4
12. | Kvadratiné verilé M6 2
13. | Jungiklis 1
14. | UZsegimas ,Cork12 2
15. | Integruota kiStukiné jungtis 30X30 2
16. | Pavaros apsauginé mova 14*30 2
17. | Verzlé M4 4
18. | Masininis savaime jsiskverbiantis varztas | 2

M3,5x13
19. | Transformatoriaus  kiStukas su  vidine | 1
jungtimi
20. | Transformatoriaus pagalvélé 1
21. | Ploksc¢ias masininis savaime jsiskverbiantis | 2
varztas M2,9x13
22. | Plastikiné poverzlé 6x18x1,5 12
23. | Savaime uZzsifiksuojanti verzlé M6 19
24. | Ploks¢ia taurelé varztas M6x25 2
25. | Karstojo laido 1
26. | Raguota verzlé M6, plastikiné 4
27. | Plastikiné verZlé 13
28. | Kaisc¢iai M6*35 2
29. | KnieZtuviniai varZtai M6*20 2
30. | Slydimo elementas 33 cm 2
31. | Spyruoklé 13x30x1,5 2
32. | Varztas su SeSiakampiu galvu M4x8 2
33. | Plokscios galvutés savaime jsiskverbiantys | 2
varztai ST3,5x12
34. | Varztai su ploksc¢ia galvute ir kryZminiu | 2
jdubimu M4x6
35. | Sraigtiniai su plokséia galvute ir kryZminiu | 2
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jdubimu M4x10

36. | Dvigubas cilindrinis kniedis 4,8*11 7
37. | Atitraukianti spyruoklé 2
38. | Metaliné poverilé 4x9x0,8 2
39. | Pagrindiné ploksteé 1
40. | Apatiné mediné ploksté 1
41. | VirSutiné mediné ploksté 1
42. | Siauros kniedinés verzlés 6x9x15 31
43. | Masininiy varzty M6x25 4
44. | Plastikinis ekscentras 1
45. | Metaliné poverZlé 6x12x1,5 1
46. | Plokscios galvutés varztas M6x20 1
47. | Plokscios galvutés varztas su jduba M6x35 1
48. | Liniuoté 1
49. | Metaliné  konstrukcija su plastikiniais | 1
dangteliais
50. | Metaliné  konstrukcija su plastikiniais | 1
protektoriais
51. | Aklasis kniedé 3,2x9 3
52. | Kvadratinis vamzdzio kamstis 30x30 2
53. | Raguotas plastikinis varztas M6x30 1
54. | Ploksté 1
55. | KryZminis jdubes varztas M4x12 2
56. | Fiksavimo verzlé M4 2
57. | Plokscios galvutés varitas M6x30 24
58. | Vidurinis aliuminio vamzdis 2
59. | Viduriné ploksteé 4
60. | Plokscios galvutés varztas M6x50 8
61. | Priekiné koja 2
62. | 25 vamzdziy apvalkalas 2
63. | M10x40 SeSiakampis plokséios apvalios | 1
galvuteés varztas su jdéklu
64. | Rémo laikiklis 1
65. | Plokscios galvutés varztas M6x40 2
66. | Rémo laikiklio aliuminio vamzdis 1
67. | Sesiakampé varitas M6x80 2
68. | Metaliné poverzlé 10x25x1,5 2
69. | Transformatorius 1
70. | Siauros kniedés-verzlés M6x12 1
71. | Vertikalios rankenos varztas M10x86x25 1
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Norédami paleisti pjovimo stakles,
atlikite Siuos veiksmus:

Prijunkite  transformatoriaus  XLR
jungtj prie atitinkamos lizdo ant
lankos.

Prijunkite maitinimo kiStukg prie
elektros lizdo.

Jsitikinkite, kad tinklo jtampa yra
teisinga. Maitinimo S$altinio jtampa
turi atitikti jtampa, nurodytg ant
masinos gaminio lentelés.

Ribotuvai

Naudojant ribotuvus, galima
pagaminti tiek ploksciy, kiek norima,
su tiksliai tokiais paciais matmenimis.

Jjungimo/isjungimo jungiklis
Norédami jjungti masing, paspauskite
jjungimo/isjungimo jungiklj

1 ir laikykite jj nuspaustg. Norédami
iSjungti masing

jrankiu atleiskite jjungimo/isjungimo
jungiklj

Norédami  pritvirtinti  komplekte

esantj pjovimo viela:

1. Pritvirtinkite pjovimo vielg prie
spyruokliy tiek kairéje, tiek
desinéje pusése. Pirmiausia
jtvirtinkite vielg j vienos pusés
spyruokle, tada jg jtempkite ir
pritvirtinkite prieSingoje puséje.

2. Jei pjovimo viela nutruksta,
pasalinkite likusig vielos dalj,
atjungdami jungtis virSutinéje ir
apatinéje vielos dalyse. Tik atlikus
§i veiksma galima jdéti nauja
viela.
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Pastaba: Skirtingai nuo naujy atsarginiy viely, pjovimo jrenginyje i$ pradziy jmontuota
viela nebéra vario spalvos, o atrodo tamsiai. Sis spalvos pasikeitimas néra defektas; jis
rodo, kad pjaustytuvas pries iSvezant iS gamyklos buvo iSbandytas karStomis
sglygomis, siekiant uztikrinti tinkama veikima.

Ispéjimas: Per didelé jtampa ir Silumos susidarymas gali sugadinti transformatoriy.
Pjaustant visada naudokite tik nurodyty elektros galig. Vielai nebdtina kaisti iki
raudonumo, kad ji veiksmingai pjaustyty putoplasta.

Pjovimo variantai

Tiesus pjavis

1.

2.
3.
4

o v

Nustatykite lanko kampa j O laipsniy padétj tiek desinéje, tiek kairéje pusése.
Polistireno lakste pazymeékite reikiamus matmenis.

Pakelkite lanka, kad medzZiaga atsidurty po pjovimo viela.

Priglauskite medziagg prie padéties kampo ir traukite jg j priekj, kol pasieksite
reikiamg matmen;.

Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtuka (tai jkaitina pjovimo vielg).
Patraukite lanka link medzZiagos, kad jg nupjautuméte.

Baige pjovimg, atleiskite mygtuka.

|strizinis pjovimas

1.
2.
3.

v

Nustatykite lanko kampa j O laipsniy padétj tiek desinéje, tiek kairéje pusése.
Polistireno lakste pazymékite reikiama laiptelj (tiek aukstj, tiek ilgj).
Pakelkite lanka, kad medziaga atsidurty po pjovimo viela, ir suderinkite jg su
pazymétu ilgiu.

Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtuka (tai jkaitina pjovimo vielg).
Patraukite lankg link medziagos, kad iSpjautuméte laiptelio gyl;.

Pasiekus laiptelio gylj, perkelkite medziagg j kaire, kol laiptelis bus visiskai
iSpjautas.

Baigus pjauti laiptelj, atleiskite mygtuka.



-

Dviejy pakopy pjovimas

1.

&

Naudodami pridedama kampinj stabdj, nustatykite lanka j reikiama kampa
tiek desinéje, tiek kairéje pusése.

Pakelkite lanka, kad medZiaga atsidurty po pjovimo viela, ir suderinkite ja su
pjovimo pradZzia.

Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtuka (tai jkaitina pjovimo vielg).
Patraukite lankg link medziagos, kad iSpjautuméte nuozula.

Atleiskite mygtuka, kai nuozulos pjovimas bus baigtas.

-

NuozZulnumas

1.

s wnN

o u

Nustatykite lanka j O laipsniy padétj tiek desinéje, tiek kairéje pusése.
Polistireno lakste pazymeékite reikiama pjav;j.

Pakelkite lankg ir padékite medZiagg po pjovimo viela.

Suderinkite medzZiagg taip, kad pazymétas pjavis tiksliai sutapty su pjovimo
viela.

Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtuka (tai jkaitina pjovimo vielg).
Patraukite lankg medziagos link, kad atliktuméte pjavij.

Baige pjuyvj, atleiskite mygtuka.

=
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Jgaubtas pjavis

1. Nustatykite lankg j O laipsniy padétj tiek desinéje, tiek kairéje pusése.

2. Polistireno lakSte pazymeékite reikiamg jgaubtg griovel;.

3. Pakelkite lankg ir padékite medziagg po pjovimo viela, suderindami jg su
pazymétu pradzios tasku.

4. Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtuka (tai jkaitina pjovimo vielg).

5. Patraukite lankg medziagos kryptimi, kad iSpjautumeéte laiptelio gyl;.

6. Pasiekus zingsnio gylj, perkelkite medZziagg j desine, laikydamiesi pazyméto
griovelio ilgio.

7. Kai Zingsnio ilgis bus visiskai iSpjautas, istraukite lanka i$ medziagos j virsy.

8. Atleiskite mygtuka.
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Karsto peilio puty pjaustytuvas, skirtas MSW-ISU-GIL E1 S1

Lizdai pjovimo priedams pritvirtinti
Sildymo LED indikatorius
Temperatilros reguliavimo rankenélé
Maitinimo kabelis

Kablys
Sildymo mygtukas

SO oo T o

PRIETAISO SURINKIMAS

Prietaisas tiekiamas beveik paruostas naudoti. Vartotojas turi tik pritvirtinti
pageidaujamg priedg, atitinkantj jo poreikius.

ISPEJIMAS: Prieda prie prietaiso montuokite tik tada, kai jis i§jungtas ir atvéses!
Naudokite tinkamas apsaugines pirstines.

¢ Naudodami komplekte esantj SeSiakampj raktelj, atsukite 4 varztus, nurodytus
Zemiau esancioje nuotraukoje:
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Jkiskite norimo pjovimo priedo (metalinés) galus j angas ir tvirtai priverzkite 4
anksciau atsuktus varztus, kad prietaisas ir priedas visiskai prisiliesty:
Netinkamas montavimas lems tai, kad peilis nebus kaitinamas
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Acest manual de utilizare a fost tradus confortul

dumneavoastra cu ajutorul traducerii automate. S-au depus eforturi

pentru

rezonabile pentru a asigura o traducere corectd; cu toate acestea, nicio
traducere automatda nu este perfecta si nu are scopul de a inlocui
traducatorii umani. Manualul de utilizare oficial este versiunea in limba
engleza. Eventualele neconcordante sau diferente aparute in traducere
nu sunt obligatorii si nu au efect juridic in scopul conformitatii sau al
aplicarii legii. Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor
continute in manualul de utilizare, va rugam sa consultati versiunea in

limba engleza a respectivelor continuturi, care este versiunea oficiala.

Date tehnice

Parametru Parametru
descriere valoare

Denumirea produsului Masina de taiat polistiren

MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
Model

E1l E1S1 E1S1
Alimentare 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
. Convertor: 36 Convertor: 36
lesire V /200 W V /200 W 250W
Adancime de taiere [mm]: 350 350 200
Clasa de protectie Il Il Il
Grad de protectie IP IP67 IP67 IPX0
Temperatura maxima a lamei 500 500 500
[°C]
Protectie termica v v S2 (15 s pornit
/ 45 s oprit)

Unghi de taiere [°] 0-45 0-45 -
Dimensiuni [Latime x 935 x 1110 x 935 x 1110 x
Adancime x indltime; mm] 1640 1640 43x253x90
Greutate [kg] 15,8 15,8 2,5 (set)
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Tnainte de a utiliza taietorul, este esential s cititi cu atentie instructiunile de
utilizare. Daca mai aveti intrebari, va rugam sa contactati vanzatorul de la care ati
achizitionat dispozitivul. Prin pornirea taietorului, confirmati ca ati citit si inteles
manualul de instructiuni si cd@ acceptati intreaga responsabilitate pentru
functionarea acestuia.

Utilizare prevazuta

Masina este conceputd pentru tdierea spumei neplastificate. Foile de spuma nu
trebuie sa contina adeziv, reziduuri de adeziv sau orice alt tip de contaminare.
Masina de taiat trebuie utilizata numai de persoane familiarizate cu functionarea
acesteia. Tn timpul utilizarii masinii de t3iat, trebuie purtate imbracaminte de lucru
adecvata si manusi de protectie (consultati instructiunile de sigurantd de mai jos).
Responsabilul cu sdanatatea si siguranta desemnat de compania in care se utilizeaza
masina de tdiat este responsabil de asigurarea respectdrii manualului de utilizare.

Termenul ,masina de tdiat” din avertismentele de mai jos se refera atat la uneltele
electrice alimentate de la retea (cu cablu), cat si la cele alimentate de la baterie
(fara cablu).

1. Deconectati stecherul de alimentare si/sau scoateti bateria din unealta
inainte de a efectua orice reglaje, de a schimba accesoriile sau de a depozita
taietorul.

2. Utilizati numai cablurile originale furnizate de producator. Utilizarea unor
cabluri neconforme poate deteriora transformatorul de sigurantd, poate
creste riscul de incendiu si poate duce la daune suplimentare. Garantia se
anuleaza daca se utilizeaza cabluri neautorizate de la terti.

3. Utilizati tdietorul in aer liber sau in spatii bine ventilate. in timpul taierii se
elibereaza cantitati mici de stiren, dar masuratorile anterioare au aratat ca nu
exista riscuri pentru sanatate atunci cand se mentine o ventilatie adecvata.

4. Este esential sa protejati dispozitivul de umiditate. Nu utilizati taietorul in aer
liber pe timp de ploaie sau in conditii similare.

5. Sarma de taiere se incalzeste extrem de mult in timpul utilizarii. Nu atingeti
niciodata sarma in timp ce dispozitivul de tdiere functioneaza, deoarece acest
lucru poate provoca arsuri grave. Purtati intotdeauna manusi de protectie
pentru a preveni ranirile.

6. Purtati intotdeauna ochelari de protectie. Sarma de taiere se afla sub o
tensiune puternica si, dacd se rupe in timpul functionadrii, poate provoca
scantei si potentiale raniri.

7. inainte de fiecare utilizare, asigurati-vd c& toate suruburile sunt stranse si ci
toate conectorii sunt fixati corespunzator.
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8. Tnainte de a pune in functiune dispozitivul de taiere, verificati dac3 acesta
este instalat intr-o pozitie stabild si asigurati-va ca toate sursele de pericol
sau riscurile de impiedicare din zona inconjuratoare au fost indepartate.

CURATARE, DEPOZITARE, TRANSPORT, INTRETINERE

Tnainte de intretinere, curitare, transport si depozitare:

Deconectati intotdeauna cablul de alimentare si cititi toate informatiile si
instructiunile de siguranta. Nerespectarea acestor precautii poate duce la
electrocutare, incendiu sau leziuni grave.

CURATARE:
1. indepartati orice resturi de spumi rigidd de pe dispozitiv si unelte dup3
fiecare utilizare.
2. Curatati dispozitivul cu o carpa umeda dupa fiecare utilizare. Evitati utilizarea
apei curente sau a solventilor.
DEPOZITARE:
1. Tnainte de a depozita dispozitivul pentru o perioadd indelungats, slibiti
conexiunile cu suruburi si indepartati uneltele.
2. Depozitati dispozitivul si uneltele intr-un loc racoros si uscat, la indemana

copiilor.
TRANSPORT:
1. Asigurati-va cd ambalajul este sigur in timpul transportului si indepartati
uneltele.

2. Bateriile trebuie depozitate in siguranta in ambalaj, cu contactele acoperite
cu banda adeziva. Respectati reglementarile nationale privind materialele
periculoase in timpul transportului.

INTRETINERE:

1. Tnainte de utilizare, verificati dac firul de tiiere prezintd semne de uzura sau
imbatranire. Un fir uzat se poate rupe brusc si poate provoca leziuni grave
sau orbire. Firurile uzate sau vechi nu pot fi reparate; acestea trebuie
inlocuite cu altele noi. Toate persoanele aflate in zona de lucru trebuie sa
poarte ochelari de protectie.

Asamblare

Urmatoarele instructiuni de asamblare se aplica tuturor modelelor si
echipamentelor optionale disponibile pentru taietorul dvs. de spuma. Va rugam sa
retineti ca tdietorul dvs. de spuma poate sa nu includa toate caracteristicile si
accesoriile descrise (de exemplu, baza suportului sau suportul pentru schela).
Pentru o lista completa a accesoriilor disponibile, va rugam sa consultati catalogul
nostru de accesorii.
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Suportul  suplimentar
montat in trei pozitii

poate fi

Baza suportului poate fi inlocuita
rapid cu suportul pentru schela.
(4xP)

Suportul pentru schela se fixeaza pe
partea din spate a dispozitivului,
permitand tdierea eficienta direct pe
schela.
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Nr. Descriere Cant
1. Placa de baza inferioara pentru arc 1
2. | Placa de baza superioara pentru arc 1
3. | Suportinferior pentru arc 1
4. Suport superior pentru arc 1
5. | Teava patrata longitudinala 1
6. | Capat superior teava patrata 1
7. | Capatinferior teava patrata 1
8. Unghi de limitare din aluminiu 2
9. | Piulite cu nit cu margine larga 9x6x15,5 19
10. | Saiba metalica 6x18x1,5 15
11. | Surub cu cap hexagonal M6x12 4
12. | Piulita patrata M6 2
13. | Comutator 1
14. | Catarama din plutd 12 2
15. | Dop integrat 30X30 2
16. | Manson de protectie pentru arc 14*30 2
17. | Piulitd M4 4
18. | Surub autofiletant M3,5x13 2
19. | Priza mama pentru transformator 1
20. | Placa de fixare pentru transformator 1
21. | Surub autofiletant plat M2,9x13 2
22. | Saiba din plastic 6x18x1,5 12
23. | Piulita cu auto-blocare M6 19
24. | Surub cu cap plat si cupa M6x25 2
25. | Firincandescent 1
26. | Piulita striata M6, din plastic 4
27. | Piulita din plastic 13
28. | Suruburi cu nit M6*35 2
29. | Suruburi cu nit M6*20 2
30. | Glisiera 33 cm 2
31. | Arc 13x30x1,5 2
32. | Surub cu cap hexagonal M4x8 2
33. | Suruburi autofiletante cu cap plat ST3,5x12 2
34. | Suruburi cu cap bombat si canelura | 2

cruciforma M4x6
35. | Suruburi cu cap bombat si canelura in cruce | 2
M4x10
36. | Nit cu tambur dublu 4,8*11 7
37. | Arc retractabil 2
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38. | Saiba metalica 4x9x0,8 2
39. | Placa de baza 1
40. | Placa de lemn inferioara 1
41. | Placa de lemn superioara 1
42. | Piulite de nit inguste 6x9x15 31
43. | Suruburi de masina M6x25 4
44. | Excentric din plastic 1
45. | Saiba metalica 6x12x1,5 1
46. | Surub cu cap plat M6x20 1
47. | Surub cu cap plat in forma de cupa M6x35 1
48. | Rigla 1
49. | Element metalic cu capace din plastic 1
50. | Element metalic cu profil din plastic 1
51. | Nitorb 3,2x9 3
52. | Dop pentru teava patrata 30x30 2
53. | Surub striat din plastic M6x30 1
54. | Placa 1
55. | Surub cu cap cruciform si adancitura M4x12 | 2
56. | Contrusurub M4 2
57. | Surub cu cap plat si cupa M6x30 24
58. | Teava de aluminiu centrala 2
59. | Placa centrald 4
60. | Surub cu cap plat si cupa M6x50 8
61. | Picior frontal 2
62. | 25 de tevi de acoperire 2
63. | Suruburi hexagonale cu cap rotund plat | 1
M10X40 cu cap captusit
64. | Suport pentru cadru 1
65. | Surub cu cap plat si cupa M6x40 2
66. | Teava de aluminiu pentru suportul cadrului 1
67. | Surub cu cap hexagonal M6x80 2
68. | Saiba metalica 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Piulite cu nit inguste M6x12 1
71. | Surub pentru maner vertical M10x86x25 1
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Pentru a porni masina de taiat, urmati
pasii de mai jos:

Conectati conectorul XLR al
transformatorului la priza
corespunzatoare de pe arc.

Conectati stecherul de alimentare la
priza de curent.

Asigurati-va ca tensiunea de retea
este corectd. Tensiunea sursei de
alimentare trebuie sa corespunda cu
cea specificata pe placuta de
identificare a masinii.

Opritoare de limita

Datorita opritoarelor de limita, se pot
produce cate placi se doreste, cu
dimensiuni exact identice.

Comutator pornit/oprit

Pentru a porni masina, apasati
comutatorul pornit/oprit

1 si mentineti-l apasat. Pentru a opri
alimentarea

folositi o unealta, eliberati
comutatorul de pornire/oprire

Pentru a monta firul de tdiere

furnizat:

1. Fixati firul de taiere de arcurile de
pe ambele parti, stinga si
dreapta. Mai intai, fixati firul in
arcul de pe o parte, apoi
intindeti-l sub tensiune si fixati-I
pe partea opusa.

2. Daca firul de taiere se rupe,
indepartati orice rest de fir
detasand suporturile de pe
partile superioara si inferioara ale
firului. Abia dupa acest pas se
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poate instala un fir nou.

Nota: Spre deosebire de firele de schimb noi, firul instalat initial in dispozitivul de
tdiere nu mai are culoarea cuprului, ci pare intunecat. Aceastda decolorare nu
reprezinta un defect; ea indica faptul ca dispozitivul de taiere a fost testat in conditii
de temperatura ridicata pentru a se asigura functionalitatea corespunzatoare inainte
de a parasi fabrica.

Avertisment: Tensiunea excesiva si generarea de caldura pot deteriora
transformatorul. Utilizati intotdeauna numai puterea electrica specificata in timpul
tdierii. Sarma nu trebuie sa fie incandescenta pentru a taia eficient spuma plastica.

Variante de taiere

Taiere dreapta
1. Reglati unghiul arcului la 0 grade atat pe partea dreapta, cat si pe cea stanga.
2. Marcati dimensiunile necesare pe foaia de polistiren.
3. Ridicati arcul pentru a pozitiona materialul sub firul de taiere.
4. Asezati materialul impotriva unghiului de pozitionare si trageti-l inainte pana
cand atinge dimensiunea necesara.
Apasati si mentineti apasat butonul (acest lucru incalzeste firul de taiere).
Trageti arcul spre material pentru a-| taia.
7. Eliberati butonul odata ce tdierea este finalizata.

o u

Taiere diagonala
1. Reglati unghiul arcului la 0 grade atat pe partea dreapta, cat si pe cea stanga.
2. Marcati treapta dorita (atat inaltimea, cat si lungimea) pe foaia de polistiren.
3. Ridicati arcul pentru a pozitiona materialul sub firul de taiere, aliniindu-l cu

lungimea marcata.

4. Apasati si mentineti apasat butonul (acest lucru incalzeste firul de taiere).

Trageti arcul spre material pentru a tdia adancimea treptei.

6. Odata ce ati atins adancimea treptei, deplasati materialul spre stanga pana
cand treapta este tdiata complet.

7. Eliberati butonul cand tdierea treptei este finalizata.

o
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Taiere in doua etape
1. Reglatiarcul la unghiul dorit atat pe partea dreaptad, cat si pe cea stanga,
folosind opritorul unghiular furnizat.
2. Ridicati arcul pentru a pozitiona materialul sub firul de tdiere, aliniindu-I cu
inceputul tdieturii.
3. Apasati si mentineti apdsat butonul (acest lucru incalzeste firul de taiere).
Trageti arcul spre material pentru a tdia tesitura.
5. Eliberati butonul odata ce tdierea tesiturii este finalizata.

Taiere in unghi

1. Reglatiarcul la 0 grade atat pe partea dreapta, cat si pe cea stanga.

2. Marcati taietura doritd pe placa de polistiren.

3. Ridicati arcul si pozitionati materialul sub firul de taiere.

4. Reglati materialul astfel incat taietura marcata sa se alinieze precis cu firul de
taiere.

Apasati si mentineti apasat butonul (acest lucru incalzeste firul de taiere).
Trageti arcul in directia materialului pentru a efectua taierea.

7. Eliberati butonul odata ce tdierea este finalizata.

=

&

o u
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Taiere concava

1. Reglatiarcul la 0 grade atat pe partea dreapta, cat si pe cea stanga.

2. Marcati canelura concava dorita pe placa de polistiren.

3. Ridicati arcul si pozitionati materialul sub firul de taiere, aliniindu-I cu punctul
de pornire marcat.

4. Apasati si mentineti apasat butonul (acest lucru incalzeste firul de taiere).

5. Trageti arcul in directia materialului pentru a tdia adancimea treptei.

6. Odata ce ati atins adancimea treptei, deplasati materialul spre dreapta,
urmand lungimea canelurii marcate.

7. Trageti arcul in sus, scotandu-I din material, odata ce lungimea treptei a fost
tdiata in intregime.

8. Eliberati butonul.
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Cutit de taiere cu lama incalzita pentru MSW-ISU-GIL E1 S1

Fante pentru fixarea accesoriilor de taiere
Indicator LED pentru incalzire

Buton de reglare a temperaturii

Cablu de alimentare

Carlig

Declansator de incalzire

SO oo T o

ASAMBLAREA APARATULUI

Aparatul este livrat aproape gata de utilizare. Utilizatorul trebuie doar sa ataseze
accesoriul dorit, care se potriveste nevoilor sale.

ATENTIE: Instalati accesoriul pe aparat numai cand acesta este oprit si s-a racit!
Folositi manusi adecvate pentru protectie.

e Cu ajutorul cheii hexagonale incluse, slabiti cele 4 suruburi indicate in imaginea de
mai jos:
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e Introduceti capetele accesoriului de taiere dorit (din metal) in fante si
strangeti bine cele 4 suruburi slabite anterior, astfel incat dispozitivul si
accesoriul sa aiba un contact complet:

e O instalare necorespunzatoare va duce la neincalzirea lamei
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Ta uporabniski prirocnik je bil za vase udobje preveden z uporabo
strojnega prevajanja. Prizadevali smo si za ¢im natancnejSi prevod;

vendar pa noben avtomatiziran prevod ni popoln in ni namenjen

nadomestitvi cloveskih prevajalcev. Uradna razli¢ica uporabniskega

priro¢nika je angleSka. Morebitna neskladja ali razlike, ki so nastale pri

prevajanju, niso zavezujoCe in nimajo pravnega ucinka za namene

skladnosti ali izvréevanja. Ce se pojavijo kakréna koli vprasanja v zvezi z

natancnostjo informacij, vsebovanih v navodilih za uporabo, se prosimo

sklicujte na anglesko razlicico teh vsebin, ki je uradna razlicica.

Tehnicni podatki

Parameter Parameter
opis vrednost
Ime izdelka Rezalnik za stiropor
Model MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL MSW-ISU-GIL
El E1S1 E1S1
Vhodna napetost 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Pretvornik: 36 | Pretvornik: 36
Izhodna napetost V /200 W V /200 W 250 W
Globina rezanja [mm]: 350 350 200
Razred zascite Il Il Il
Stopnja zascite IP IP67 IP67 IPXO0
[\jacj]ija temperatura rezila 500 500 500
Toplotna zascita S2(15s
N N vklopljeno / 45
s izklopljeno)
Kot rezanja [°] 0-45 0-45 -
Dimenzije [Sirina x globina x 935x 1110 x 935x 1110 x
vigina; mm] 1640 1640 43x253x90
Teza [kg] 15,8 15,8 2,5 (komplet)
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Pred uporabo rezalnika je nujno, da natanéno preberete navodila za uporabo. Ce
imate Se kaksSna vpraSanja, se obrnite na prodajalca, pri katerem ste kupili
napravo. Z zagonom rezalnika potrjujete, da ste prebrali in razumeli navodila za
uporabo ter prevzemate polno odgovornost za njegovo delovanje.

Predvidena uporaba

Stroj je namenjen rezanju neplastificirane pene. Penaste plos¢e morajo biti brez
lepila, ostankov lepila ali kakrsnih koli drugih necistoc.

Rezalnik smejo uporabljati le osebe, ki so seznanjene z njegovim delovanjem. Pri
uporabi rezalnika je treba nositi ustrezna delovna oblacila in zascitne rokavice
(glejte naslednja varnostna navodila). Za zagotavljanje upostevanja navodil za
uporabo je odgovoren pooblasceni delovni inSpektor podjetja, v katerem se
rezalnik uporablja.

Izraz »rezalnik« v naslednjih opozorilih se nanasa tako na elektricna orodja, ki
delujejo na omrezno napetost (z napajalnim kablom), kot tudi na tista, ki delujejo
na akumulator (brezzi¢na).

1. Pred kakrSnim koli nastavljanjem, menjavo dodatkov ali shranjevanjem
rezalnika izkljucite vtic iz vti¢nice in/ali odstranite akumulator iz orodja.

2. Uporabljajte izklju¢no originalne kable, ki jih je priloZil proizvajalec. Uporaba
neprimernih kablov lahko poSkoduje varnostni transformator, poveca
nevarnost pozara in povzroci nadaljnje poskodbe. Garancija preneha veljati,
Ce se uporabljajo nepooblasceni kabli tretjih proizvajalcev.

3. Rezalnik uporabljajte na prostem ali v dobro prezracenih prostorih. Med
rezanjem se sproscajo majhne koliCine stirena, vendar so prejSnje meritve
pokazale, da pri ustreznem prezracevanju ni tveganja za zdravje.

4. Nujno je, da napravo zascitite pred vlago. Rezalnika ne uporabljajte na
prostem v deZju ali v podobnih razmerah.

5. Rezalna Zica se med uporabo izjemno segreje. Nikoli se ne dotikajte Zice,
medtem ko je rezalnik v delovanju, saj lahko pride do hudih opeklin. Vedno
nosite zascitne rokavice, da preprecite poskodbe.

6. Vedno nosite zascito za oCi. Rezalna Zica je pod mocno napetostjo in Ce se
med delovanjem pretrga, lahko povzrodi iskre in morebitne poskodbe.

7. Pred vsako uporabo se prepricajte, da so vsi vijaki zategnjeni in da so vsi
priklju¢ni konektorji trdno pritrjeni.

8. Pred zagonom rezalnika se prepricajte, da je namescen v stabilnem polozaju,
ter poskrbite, da so v bliZzini odstranjeni vsi viri nevarnosti ali ovire, zaradi
katerih bi se lahko spotaknili.
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CISCENJE, SKLADISCENJE, PREVOZ, VZDRZEVANIJE

Pred vzdrZevanjem, CiS¢enjem, prevozom in skladis¢enjem:

Vedno izkljucite napajalni vtic in preberite vse varnostne informacije ter navodila.
Neupostevanje teh varnostnih ukrepov lahko povzrodi elektri¢ni udar, pozar ali hude
poskodbe.

CISCENJE:

1. Povsaki uporabi odstranite morebitne ostanke trde pene z naprave in orodja.

2. Napravo po vsaki uporabi ocistite z vlazno krpo. lzogibajte se uporabi tekoce
vode ali topil.

SKLADISCENJE:

1. Pred daljsim skladiS¢enjem naprave popustite vijakove povezave in
odstranite orodje.

2. Napravo in orodje shranite na hladnem, suhem mestu, nedosegljivem za
otroke.

PREVOZ:

1. Med prevozom poskrbite za varno embalazo in odstranite orodje.

2. Baterije je treba varno shraniti v embalaZi s prelepljenimi kontakti. Med
prevozom upostevajte nacionalne predpise o nevarnih snoveh.

VZDRZEVANIJE:

1. Pred uporabo preverite, ali je rezalna Zica obrabljena ali postarana.
Obrabljena Zica se lahko nenadoma pretrga in povzroc¢i hude poskodbe ali
slepoto. Obrabljenih ali starih Zic ni mogoce popraviti; zamenijati jih je treba z
novimi. Vsi na delovnem obmocju morajo nositi zascitna ocala.

Sestavljanje

Naslednja navodila za sestavljanje veljajo za vse modele in dodatno opremo, ki je
na voljo za vas rezalnik za peno. Upostevajte, da vas rezalnik za peno morda ne
vkljucuje vseh opisnih funkcij in dodatkov (npr. podstavka ali nosilca za odra).
Celoten seznam razpolozljivih dodatkov najdete v nasem katalogu dodatkov.
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Dodatno oporno mesto se lahko
namesti na treh mestih

Podstavek stojala se lahko hitro
zamenja z nosilcem za gradbeno
odro.

(4xP)

Nosilec za gradbeno odro je pritrjen
na zadnjo stran naprave, kar
omogoca ucinkovito rezanje
neposredno na gradbenem odru.
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St. Opis Koli¢ina
1. | Spodnja osnovna plosca za lok 1
2. | Zgornja osnovna plosca za lok 1
3. | Spodnji nosilec za lok 1
4. | Zgornji nosilec za lok 1
5. | VzdolZna kvadratna cev 1
6. | Zgornji del kvadratne cevi 1
7. | Spodnji del kvadratne cevi 1
8. | Aluminijasti omejevalni kotnik 2
9. Zakovice s Sirokim robom 9x6x15,5 19
10. | Kovinska podlozka 6x18x1,5 15
11. | Vijak z notranjim Sestkotom M6x12 4
12. | Kvadratna matica M6 2
13. | Stikalo 1
14. | Zaponka Cork12 2
15. | Vgrajena vtic¢nica 30x30 2
16. | Zascitna pusa za vzmet 14x30 2
17. | Matica M4 4
18. | Strojni samorezni vijak M3,5x13 2
19. | Zenski vti¢ transformatorja 1
20. | Podloga transformatorja 1
21. | Ploscati strojni samorezni vijak M2,9x13 2
22. | Plasti¢na podloZzka 6x18x1,5 12
23. | Samozaklepna matica M6 19
24. | Ploscati vijak z glavo v obliki skodelice | 2

M6x25
25. | Vroca Zica 1
26. | Narebri¢ena matica M6, plasticna 4
27. | Plasti¢na matica 13
28. | Zakovice M6*35 2
29. | Zakovice M6x20 2
30. | Vodilo 33 cm 2
31. | Vzmet 13x30x1,5 2
32. | Vijak z notranjim Sestkotom M4x8 2
33. | Samorezni vijaki s ploS¢ato glavo ST3,5x12 2
34. | Vijaki s plosc¢ato glavo in kriznim utorom | 2
M4x6
35. | Vijaki s ploscato glavo in kriznim vdolbinom | 2
M4x10
36. | Dvojni bobnasti zakovice 4,8*11 7
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37. | Vle¢na vzmet 2
38. | Kovinska podlozka 4x9x0,8 2
39. | Osnovna plosca 1
40. | Spodnja lesena plosc¢a 1
41. | Zgornja lesena plosca 1
42. | Ozke zakovice 6x9x15 31
43. | Strojni vijaki M6x25 4
44. | Ekscentrik iz plastike 1
45. | Kovinska podlozka 6x12x1,5 1
46. | Vijak z ravno glavo M6x20 1
47. | Vijak z ravno glavo in vdolbino M6x35 1
48. | Merilo 1
49. | Kovinska konstrukcija s  plasti¢cnimi | 1
pokrovcki
50. | Kovinska konstrukcija s plasticnim profilom 1
51. | Slepa zakovice 3,2x9 3
52. | Zamasek za kvadratno cev 30x30 2
53. | Narebriceni vijak iz plastike M6x30 1
54. | Plosca 1
55. | Krizni vijak z vdolbino M4x12 2
56. | Zavarovalna matica M4 2
57. | Vijak z ravno glavo M6x30 24
58. | Srednja aluminijasta cev 2
59. | Srednja plosc¢a 4
60. | Vijak z ravno glavo M6x50 8
61. | Sprednja noga 2
62. | 25 cevni premaz 2
63. | M10x40 Sesterokotni vijak z ravno okroglo | 1
glavo in podlozko
64. | Nosilec okvirja 1
65. | Vijak z ravno glavo M6x40 2
66. | Aluminijasta cev nosilca okvirja 1
67. | Vijak z notranjim Sestkotnikom M6x80 2
68. | Kovinska podloZzka 10x25x1,5 2
69. | Transformator 1
70. | Ozke zakovice M6x12 1
71. | Vijak za navpicni ro¢aj M10x86x25 1
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Za zagon rezalnika sledite tem
korakom:

Vtaknite XLR-konektor
transformatorja v ustrezno vti¢nico na
loku.

Prikljucite napajalni vti¢ v elektri¢no
vti¢nico.

Preverite, ali je napetost omreZja
pravilna. Napetost vira napajanja
mora ustrezati napetosti, navedeni na
tipski ploscici stroja.

Omejevalci

Z omejevalci je mogoce izdelati
poljubno Stevilo ploS¢ z natancno
enakimi dimenzijami.

Stikalo za vklop/izklop

Za zagon stroja pritisnite stikalo za
vklop/izklop

1 in ga drzite pritisnjeno. Za izklop
napajanja

orodje, sprostite stikalo za
vklop/izklop

Za namestitev priloZene rezalne Zice:

1. Rezalno Zico pritrdite na vzmeti
na levi in desni strani. Najprej Zico
pritrdite v vzmet na eni strani,
nato jo napnite in pritrdite na
nasprotni strani.

2. Ce se rezalna Zica pretrga,
odstranite morebitne ostanke
Zice tako, da odklopite vti¢nice na
zgornjem in spodnjem delu Zice.
Sele po tem koraku lahko
namestite novo Zico.
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Opomba: Za razliko od novih rezervnih Zic prvotno vgrajena Zica v rezalniku ni vec
bakrene barve, ampak je temna. Ta sprememba barve ni napaka; kaZe, da je bil
rezalnik pred odhodom iz tovarne preizkusen v vroCih pogojih, da se zagotovi pravilno
delovanje.

Opozorilo: Prekomerna napetost in nastajanje toplote lahko poskodujeta
transformator. Med rezanjem vedno uporabljajte le predpisano elektriéno mo¢. Zica ni
nujno razbeljena, da bi u€inkovito rezala penasto plastiko.

Nacini rezanja

Ravni rez
1. Nastavite kot loka na 0 stopinj tako na desni kot na levi strani.
2. Na polistirenski plosci oznacite Zelene mere.
3. Dvignite lok, da se material namesti pod rezalno Zico.
4. Material prislonite ob namestitveni kotnik in ga potegnite naprej, dokler ne
doseZe Zelene mere.
Pritisnite in pridrZite gumb (s tem se segreje rezalna Zica).
Potegnite lok proti materialu, da ga prerezete.
7. Ko je rez koncan, spustite gumb.

I

Diagonalni rez

1. Nastavite kot loka na 0 stopinj na desni in levi strani.

2. Na polistirenovi plos¢i oznacite Zeleni stopnicasti izrez (tako visino kot
dolzino).

3. Dvignite lok, da material namestite pod rezalno Zico, in ga poravnajte z
oznaceno dolZino.

4. Pritisnite in drZite gumb (s tem se rezalna Zica segreje).

5. Potegnite lok proti materialu, da izrezete globino stopnice.

6. Ko doseZete globino stopnice, premaknite material v levo, dokler stopnica ni
v celoti izrezana.

7. Ko jeizrez stopnice koncan, spustite gumb.
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Dvostopenjski rez
1. Nastavite lok na Zeleni kot na desni in levi strani s pomocjo priloZzenega
kotnega omejevalnika.
2. Dvignite lok, da namestite material pod rezalno Zico, in ga poravnajte z
zaCetkom reza.
3. Pritisnite in pridrZite gumb (s tem se segreje rezalna Zica).
Potegnite lok proti materialu, da izrezZete poSevno rezino.
5. Sprostite gumb, ko je rez poSevne rezine koncan.

Posevni rez

1. Nastavite lok na 0 stopinj na desni in levi strani.

Na polistirenski plos¢i oznacite Zeleni rez.

Dvignite lok in namestite material pod rezalno Zico.

Prilagodite material tako, da se oznaceni rez natancno poravna z rezalno Zico.
Pritisnite in pridrZite gumb (s tem se segreje rezalna Zica).

Potegnite lok v smeri materiala, da izvedete rez.

Sprostite gumb, ko je rez koncan.

=

&

NouswnN

Vbocen rez
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Nastavite lok na 0 stopinj na desni in levi strani.

Na polistirenski plos¢i oznacite Zeleni vbocen Zleb.

Dvignite lok in namestite material pod rezalno Zico, tako da ga poravnate z
oznaceno zacetno tocko.

Pritisnite in pridrzite gumb (s tem se segreje rezalna Zica).

Potegnite lok v smeri materiala, da izreZete globino stopnice.

Ko doseZete globino stopnice, premaknite material v desno, tako da sledite
oznaceni dolZini utora.

Ko je dolzina stopnice v celoti izrezana, potegnite lok navzgor iz materiala.

Sprostite gumb.
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Rezalnik za peno z vro¢im nozem za MSW-ISU-GIL E1 S1

ReZe za pritrditev rezalnih dodatkov
LED-indikator za segrevanje

Gumb za nastavitev temperature
Napajalni kabel

Kavelj

Sprozilec za segrevanje

SO oo T o

MONTAZA NAPRAVE

Naprava je ob dobavi skoraj pripravljena za uporabo. Uporabnik mora le pritrditi
Zeleni dodatek, ki ustreza njegovim potrebam.

PREVIDNO: Dodatek namestite na napravo le, ko je ta izklopljena in ohlajena! Za
zascito uporabite ustrezne rokavice.

¢ S pomocjo priloZzenega imbus klju¢a popustite 4 vijake, oznacene na spodniji sliki:
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Vstavite konice Zelenega rezalnega dodatka (kovinske) v reze in trdno privijte
4 prej popuscene vijake, tako da sta naprava in dodatek v popolnem stiku:
Nepravilna namestitev bo povzrocila, da se rezilo ne bo segrelo
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MOTOR TECHNICS

UMWELT- UND ENTSORGUNGSHINWEISE: Bitte beachten und befolgen Sie bei der Entsorgung des Gerats die nationalen und
ortlichen Vorschriften und Bestimmungen.

ENVIRONMENTAL AND DISPOSAL INSTRUCTIONS: For the disposal of the device please consider and act according to the national
and local rules and regulations.

INFORMACJE DOTYCZACE SRODOWISKA | UTYLIZACJI: Przy utylizacji urzadzenia nalezy przestrzega¢ krajowych i lokalnych
przepisow oraz regulagji.
INFORMACE O ZIVOTNiM PROSTREDI A LIKVIDACI: Pfi likvidaci zafizeni dodrzujte prosim narodni a mistni pravidla a predpisy.

CONSIGNES DE PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT ET D'ELIMINATION : Pour I'élimination de I'appareil, veuillez respecter les
regles et réglementations nationales et locales en vigueur.

INFORMAZIONI AMBIENTALI E SULLO SMALTIMENTO: Per lo smaltimento del dispositivo, si prega di osservare e agire in conformita
con le norme e i regolamenti nazionali e locali.

INSTRUCCIONES DE MEDIO AMBIENTE Y ELIMINACION: Para la eliminacion del dispositivo, tenga en cuenta y actte de acuerdo con
las normas y regulaciones nacionales y locales.

KORNYEZETVEDELMI ES ARTALMATLANITASI TUDNIVALOK: A készlék artalmatlanitasakor kérjik, vegye figyelembe és kovesse a
nemzeti és helyi szabalyokat és eldirasokat.

MILJG- OG BORTSKAFFELSESANVISNINGER: Ved bortskaffelse af apparatet bedes du overholde og handle i overensstemmelse med
de nationale og lokale regler og bestemmelser.

YMPARISTO- JA HAVITTAMISOHJEET: Laitteen hévittdmisessa on noudatettava kansallisia ja paikallisia sdantja ja maarayksia.
MILIEU- EN AFVALVERWERKINGSINSTRUCTIES: Neem bij het weggooien van het apparaat de nationale en lokale regels en
voorschriften in acht.

MILJ@- OG AVFALLSHANDTERINGSINSTRUKSJONER: Ved avhending av enheten, vennligst fglg nasjonale og lokale lover og regler.

MILJO- OCH AVFALLSHANTERINGSANVISNINGAR: Vid kassering av enheten, vanligen beakta och f&lj nationella och lokala lagar
och bestammelser.

INSTRUGCOES AMBIENTAIS E DE ELIMINACAO: Para a eliminacdo do dispositivo, por favor, considere e aja de acordo com as normas
e regulamentos nacionais e locais.

INFORMACIE O ZIVOTNOM PROSTREDI A LIKVIDACII: Pri likvidacii zariadenia dodrziavajte vnitro$tatne a miestne pravidla a
predpisy.

YKA3AHNA 3A OKOJTHATA CPEAA N U3XBDBPNIAHE: 3a 13xBbpAsHETO Ha YCTPOMCTBOTO, MOJS, CbobpaseTe ce W AeicTBanTe B
CbOTBETCTBME C HALLMOHAJHUTE N MECTHUTE NpaBWaa U pasnopeaom.

YNOAEIZEIZ TIA TO MEPIBAAAON KAI THN AMOPPIWH: Ma tv andppun TG OUOKEVNG, TTAPAKOAEIOTE Vo AdBeTE UTTOYN Kol vat
EVEPYNOETE CUUPWVA LE TOUG EBVIKOUG KOL TOTIKOUG KAVOVEG KOl KAVOVIGHOUCG,

NAPOMENE O ZASTITI OKOLISA | ZBRINJAVANJU: Prilikom zbrinjavanja uredaja molimo pridrzavajte se nacionalnih i lokalnih pravila
i propisa.
APLINKOSAUGOVOS IR SALINIMO NURODYMAI: Salindami prietaisa, laikykités nacionaliniy ir vietiniy taisykliy bei taisykliy.

INSTRUCTIUNI PRIVIND MEDIUL SI ELIMINAREA: Pentru eliminarea dispozitivului, vd rugdm sd tineti cont si sa actionati in
conformitate cu regulile si reglementarile nationale si locale.

NAVODILA ZA OKOLJE IN ODSTRANJEVANLJE: Pri odstranjevanju naprave upostevajte nacionalna in lokalna pravila ter predpise.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0.sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Goéra | Poland, BJ

e-mail: inffo@expondo.com

EXPONDO.COM
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