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DE Produktname

Airless Farbspritzgerat

EN Product name

Airless paint sprayer

PL Nazwa produktu

Bezpowietrzny opryskiwacz do farb

cz Nazev vyrobku

Bezprasna stfikaci pistole na barvu

FR Nom du produit

Pulvérisateur de peinture sans air

IT Nome del prodotto Spruzzatore di vernice senza aria
ES Nombre del producto Pulverizador de pintura sin aire
HU | Termék neve Levegd nélkili festékszord

DA Produktnavn Luftfri malersprgjte

FI Tuotteen nimi IlImaton maaliruisku

NL Productnaam Luchtdrukloze verfspuit

NO Produktnavn Luftfri malingsspreyte

SE Produktnamn Luftfri fargspruta

PT Nome do produto

Pulverizador de tinta sem ar

SK Nazov produktu

Beztlakovy striekaci pristroj

BG Nme Ha npoaykTa

Bessb3aylueH nynsepusaTop 3a 6oA

EL Ovopa rpoidvrog Wekaotrpag Badng xwpic agpa
HR Naziv proizvoda Zracni rasprsivac za boje

LT Produkto pavadinimas Belaidis dazy purkstuvas

RO Numele produsului Pulverizator de vopsea fara aer
SL Ime izdelka Brez-zracni prsilnik za barvo

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | Fl Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogzen Ha NnpoaykT |
EL MovtéAo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-HSPR-2600E

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termel6 |

DA Producent | Fl Valmistaja |

NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MNpoussoauten |
EL Kataokevaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccion del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoauTens |
EL: AlevBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Géra | Poland, EU
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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell Gbersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich
daran, eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung
perfekt. Die offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen
oder Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche
Wirkung fir die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit
der Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die

englische Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Wert der Parameter
Produktname Airless-Farbspritzgerat
Modell MSW-HSPR-2600E
Nennspannung [V~] / Frequenz [Hz] 230/ 50
Leistung [W] 2600
Motortyp Biirstenloser Vollkupfer-Motor
Betriebsdruck [bar] 210
Durchflussmenge [I/min] 3,2
IP-Schutzklasse P44
IEC-Schutzklasse |
Schutzklasse F
Einschaltdauer des Geréts S2-7?7??
Schlauchdurchmesser [mm)] 13,3
Schlauchlange [m] 15
Spruhdise 0,78 mm
Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) [cm] 40 x 38 x 50
Gewicht [kg] 22,8

Bitte lesen und bewahren Sie diese Anleitung auf. Lesen Sie sie sorgfaltig durch, bevor Sie mit der

Montage, Installation, dem Betrieb oder der Wartung des beschriebenen Produkts beginnen. Schiitzen Sie
sich und andere, indem Sie alle Sicherheitshinweise beachten. Die Nichtbeachtung der Anweisungen kann
zu Personen- und/oder Sachschaden fiihren! Bewahren Sie die Anleitung zum spateren Nachschlagen auf.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entzlindliche Dampfe, wie z. B. Losungsmittel- und Lackdampfe, im Arbeitsbereich
kénnen sich entziinden oder explodieren. So beugen Sie Branden und Explosionen
vor:

e Spriihen Sie keine entzlindlichen oder brennbaren Materialien in der Nahe offener
Flammen oder Zlindquellen wie Zigaretten, Motoren und elektrischen Geraten.

e Durch das Geriat flieRende Farbe oder Losungsmittel kann statische Elektrizitat
erzeugen. Statische Elektrizitat birgt in Gegenwart von Farb- oder
Losungsmitteldampfen die Gefahr eines Brandes oder einer Explosion. Alle Teile des
Sprithsystems, einschlielllich der Pumpe, der Schlauchleitung, der Lackierpistole sowie
Gegenstdnde im und um den Spriihbereich, miissen ordnungsgemal geerdet sein, um
vor statischer Entladung und Funkenbildung zu schiitzen. Verwenden Sie leitfahige
oder geerdete DINO-POWER-Hochdruck-Airless-Farbspritzschlauche.

o Stellen Sie sicher, dass alle Behalter und Auffangsysteme geerdet sind, um statische
Entladungen zu verhindern.

e SchlieRRen Sie das Gerat an eine geerdete Steckdose an und verwenden Sie geerdete
Verlangerungskabel. Verwenden Sie keinen 3-auf-2-Adapter.

e Verwenden Sie keine Farben oder Lésungsmittel, die halogenierte
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Kohlenwasserstoffe enthalten.

e Sorgen Sie fiir eine gute Belliftung des Spriihbereichs. Achten Sie auf einen
ausreichenden Frischluftzufluss in diesem Bereich. Bewahren Sie die Pumpeneinheit
in einem gut belifteten Bereich auf. Bespriihen Sie die Pumpeneinheit nicht.

@ Rauchen Sie nicht im Sprihbereich.

e Betatigen Sie im Sprihbereich keine Lichtschalter, Motoren oder dhnliche Gerite,
die Funken erzeugen kénnen.

e Halten Sie den Bereich sauber und frei von Farb- oder Losungsmittelbehéltern,
Lappen und anderen brennbaren Materialien.

® Machen Sie sich mit den Inhaltsstoffen der zu verspritzenden Farben und
Losungsmittel vertraut. Lesen Sie alle Sicherheitsdatenblatter (MSDS) und
Behalteretiketten, die den Farben und Losungsmitteln beiliegen. Befolgen Sie die
Sicherheitshinweise der Hersteller der Farben und Losungsmittel.

o Feuerloschgerate miissen vorhanden und betriebsbereit sein

® Das Spritzgerat erzeugt Funken. Seien Sie dul3erst vorsichtig beim Umgang mit oder
in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten.

e Halten Sie das Spritzgerat mindestens 20 FuB (6 m) von explosiven Dampfen
entfernt.

GEFAHR DURCH STROMSCHLAG

Dieses Geradt muss geerdet sein. Eine unsachgemalie Erdung, Einrichtung oder
Verwendung des Systems kann zu einem Stromschlag flihren.

® Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie
Wartungsarbeiten daran vornehmen.

e Verwenden Sie ausschlieRlich geerdete Steckdosen.

e Verwenden Sie ausschlieBlich 3-adrige Verlangerungskabel.

e Stellen Sie sicher, dass die Erdungsstifte an Netz- und Verlangerungskabeln intakt
sind.

® Setzen Sie das Gerat keinem Regen aus. Lagern Sie es in einem Innenraum.

MPa TR PR

GEFAHR DURCH HAUTINJEKTION

Durch den Hochdruckstrahl kdnnen Giftstoffe in den Kérper gelangen und schwere
Korperverletzungen verursachen. Sollte es zu einer Injektion kommen, suchen Sie
unverziglich einen Arzt auf.

e Richten Sie die Spritzpistole nicht auf Personen oder Tiere und spriihen Sie diese
nicht an.

e Halten Sie Hande und andere Korperteile vom Sprihstrahl fern. Versuchen Sie
beispielsweise nicht, Undichtigkeiten mit Kdrperteilen abzudichten.

e Verwenden Sie stets den Diisenschutz. Spriihen Sie nicht, ohne dass der
Disenschutz angebracht ist.

e Verwenden Sie DP-Diisen.

® Seien Sie beim Reinigen und Wechseln der Diisen vorsichtig. Falls sich die Dise
wahrend des Spriithvorgangs verstopft, befolgen Sie das Druckentlastungsverfahren,
um das Gerat abzuschalten und den Druck abzulassen, bevor Sie die Diise zur
Reinigung entfernen.

e Lassen Sie das Gerat nicht unter Spannung oder unter Druck stehen, wenn es
unbeaufsichtigt ist. Wenn das Gerat nicht in Gebrauch ist, schalten Sie es aus und
befolgen Sie das Verfahren zur Druckentlastung, um das Gerat abzuschalten

e Uberpriifen Sie Schlduche und Teile auf Anzeichen von Beschadigungen. Ersetzen
Sie beschadigte Schlauche oder Teile.

® Dieses System kann einen Druck von 3630 psi erzeugen. Verwenden Sie DP-
Ersatzteile oder Zubehor, das fiir mindestens 3000 psi ausgelegt ist
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GEFAHR DURCH UNTER DRUCK STEHENDE ALUMINIUMTEILE

Die Verwendung von Flissigkeiten, die mit Aluminium in unter Druck stehenden
Anlagen nicht vertraglich sind, kann zu schweren chemischen Reaktionen und zum
Bersten der Anlage fiihren. Die Nichtbeachtung dieser Warnung kann zum Tod, zu
schweren Verletzungen oder zu Sachschaden fihren.

e Verwenden Sie kein 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid, andere halogenierte
Kohlenwasserstofflosungsmittel oder Flissigkeiten, die solche Losungsmittel
enthalten.

o Viele andere Fliissigkeiten konnen Chemikalien enthalten, die mit Aluminium
reagieren kénnen. Wenden Sie sich beziiglich der Vertraglichkeit an lhren
Materiallieferanten.

MPa bae PSI

GEFAHR DURCH FALSCHEN GEBRAUCH DER AUSRUSTUNG

Falscher Gebrauch kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

e Tragen Sie beim Lackieren stets geeignete Handschuhe, eine Schutzbrille und eine
Atemschutzmaske oder einen Atemschutz.

® Betreiben Sie das Gerat nicht in der Ndhe von Kindern und spriihen Sie nicht in
deren Nahe. Halten Sie Kinder stets von der Ausristung fern.

e Strecken Sie sich nicht zu weit vor und stellen Sie sich nicht auf einen instabilen
Untergrund. Achten Sie stets auf einen sicheren Stand und lhr Gleichgewicht.

® Bleiben Sie wachsam und achten Sie auf lhre Handlungen.

e Lassen Sie das Gerat nicht unter Spannung oder unter Druck stehen, wenn es
unbeaufsichtigt ist. Wenn das Gerat nicht in Gebrauch ist, schalten Sie es aus und
befolgen Sie das Druckentlastungsverfahren zum Ausschalten des Gerats.

e Bedienen Sie das Gerat nicht, wenn Sie mide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen oder Alkohol stehen.

e Knicken oder Uiberbiegen Sie den Schlauch nicht.

® Setzen Sie den Schlauch keinen Temperaturen oder Driicken aus, die (iber den von
uns angegebenen Werten liegen.

e Verwenden Sie den Schlauch nicht als Tragelement zum Ziehen oder Heben des
Gerats.

MPa'bar PSI

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE

Bewegliche Teile konnen Finger und andere Korperteile einklemmen, abschneiden
oder abtrennen.

e Halten Sie Abstand zu beweglichen Teilen.

® Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Schutzvorrichtungen oder Abdeckungen
entfernt wurden.

e Unter Druck stehende Gerate konnen ohne Vorwarnung anlaufen. Bevor Sie das
Gerat Uberpriifen, bewegen oder warten, befolgen Sie das Verfahren zur
Druckentlastung und trennen Sie alle Stromquellen.

VERBRENNUNGSGEFAHR

Die Oberflachen des Gerats kdnnen wahrend des Betriebs sehr heil werden. Um
schwere Verbrennungen zu vermeiden, beriihren Sie das heille Gerat nicht. Warten
Sie, bis das Gerat vollstandig abgekihlt ist.

GEFAHR DURCH GIFTIGE FLUSSIGKEITEN ODER DAMPFE

Giftige Flissigkeiten oder Dampfe konnen schwere Verletzungen oder den Tod
verursachen, wenn sie in die Augen oder auf die Haut spritzen, eingeatmet oder
verschluckt werden.

e Bitte informieren Sie sich vor dem Spriihen Uber die spezifischen Gefahren der
FlUssigkeiten.

e Lagern Sie gefahrliche Flussigkeiten in zugelassenen Behaltern und entsorgen Sie
diese gemal den geltenden Richtlinien.
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PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

n‘li‘l')) Sie miissen bei Betrieb, Wartung oder im Betriebsbereich des Gerats geeignete
il

Schutzausriistung tragen, um sich vor schweren Verletzungen zu schiitzen, darunter
Augenverletzungen, Horverlust, das Einatmen giftiger Dampfe und Verbrennungen.
Zu dieser Ausristung gehoren unter anderem:

e Schutzbrille und Gehoérschutz.

® Atemschutzmasken, Schutzkleidung und Handschuhe gemall den Empfehlungen des
Herstellers der Flissigkeit und des Losungsmittels.

NICHT ATEX-ZERTIFIZIERT.

Nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen oder gefahrlichen
Umgebungen zugelassen. Verwenden Sie das Gerat ausschlieSlich mit
Beschichtungsmaterialien auf Wasserbasis oder nicht brennbaren
Beschichtungsmaterialien. Das Gerat darf nicht mit brennbaren Fllssigkeiten,
[6sungsmittelhaltigen Materialien oder Stoffen, die brennbare Dampfe oder explosive
Nebel erzeugen kénnen, bespriiht, gespllt oder gereinigt werden. Lesen Sie vor der
Verwendung stets das Sicherheitsdatenblatt des Beschichtungsherstellers. Sorgen Sie
far ausreichende Beliiftung und halten Sie alle Ziindquellen vom Arbeitsbereich fern.

Wartungstipps

1.

Der Kugelsitz hat zwei Seiten, die beide abgeschragt sind. Wenn eine Seite abgenutzt ist,
wechseln Sie auf die andere Seite.

Beachten Sie beim Austausch der V-Dichtungen (sowohl der oberen als auch der unteren) fir
die Kolbenstange, dass die gewdlbte Seite zur Kolbenstange zeigen muss; klopfen Sie
anschlieRend mit einem Gummihammer auf die flache Seite der V-Dichtungen, um sie an die
Kolbenstange anzupassen.

Beim Anziehen der Schrauben am Pumpenblock diirfen Sie nicht zuerst eine Schraube bis
zum Anschlag anziehen und dann die andere. Die richtige Vorgehensweise ist, zunachst eine
Schraube zu 90 % einzudrehen, dann die andere Schraube bis zum Anschlag anzuziehen und
anschlieRend die erste Schraube ebenfalls bis zum Anschlag festzuziehen.

Im Drucksensor befindet sich eine Unterlegscheibe; normalerweise ist diese nicht beschadigt,
darf aber nicht weggelassen werden.

Nach dem Austausch der oberen V-Dichtungen muss die Mutter mit einer Schraubzwinge
vollstdndig angezogen werden.

Bevor Sie eine neue Airless-Kolbenpumpe in Betrieb nehmen, iberpriifen Sie bitte noch
einmal die beiden Schrauben am Pumpenblock und stellen Sie sicher, dass sie vollstandig
angezogen sind. Die gleiche Uberpriifung ist nach dem Austausch der V-Dichtungen
erforderlich. Da die V-Dichtungen aus einem hochpolymeren Material bestehen, kénnen sie
sich nach einer gewissen Lagerzeit oder nach langerem Gebrauch etwas ausdehnen.

Es ist von entscheidender Bedeutung, das ANSAUGVENTIL vor dem Spritzen oder nach dem
Wechseln des Farbeimers zu 6ffnen. Sollte Luft in das Kolbenpumpensystem gelangen und
Sie vergessen, das ANSAUGVENTIL vor dem Spritzen zu 6ffnen, fihrt dies zu erheblichen
Schaden am Maschinensystem selbst, da das Verdichtungsverhaltnis fiir Farbbeschichtungen
und flr Luft unterschiedlich ist.

Der Pluspol und der Minuspol des Motors dirfen nicht vertauscht Gber die Kohlebiirste
angeschlossen werden. Bei vertauschtem Anschluss dreht sich der Motor in die
entgegengesetzte Richtung; lauft die Maschine eine Zeit lang so, wird der Motor
entmagnetisiert.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

Sollten die V-Dichtungen beschadigt sein, tritt Lack aus. Bitte tauschen Sie die V-Dichtungen
umgehend aus, da sonst Lack in das Getriebe gelangen und dieses vollstandig beschadigen
kénnte.

Drehen Sie den Druckregler zur Druckeinstellung bitte nicht zu fest, da die elektrischen
Bauteile im Inneren des Reglers durch zu starkes Drehen beschadigt werden kdonnten.

In jeder Airless-Pumpe mit mechanischem Druckregelsystem befindet sich ein Mikroschalter,
dessen Befestigungsschraube vor dem Versand ordnungsgemaR eingestellt wurde. Bitte
versuchen Sie nicht, die Position der Befestigungsschraube zu verandern, da der
Mikroschalter andernfalls moglicherweise nicht mehr ordnungsgemaR funktioniert.

Ein kurzer Tipp, um festzustellen, ob der Kugelsitz in Ordnung ist: Nachdem Sie das PRIME-
Ventil wieder in die Sprithposition gedreht haben, 6ffnen Sie bitte die vordere Abdeckung.
Bleibt die Verbindungsstange in der oberen Position, ist die Kugel im Kolbenstangenbereich
beschadigt; bleibt die Verbindungsstange in der unteren Position, ist der Kugelsitz
beschadigt.

Wenn die Airless-Kolbenpumpe nach dem Spritzen nicht vollstandig gereinigt wird, kbnnen
die Trockenbau-Beschichtungen die ordnungsgemafe Funktion des Drucksensors
beeintrachtigen; daher muss die Airless-Kolbenpumpe nach dem Spritzen vollstandig
gereinigt werden.

Sollte die Sicherung aufgrund einer Uberspannung durchgebrannt sein, tiberpriifen Sie bitte
zunachst, ob der Kondensator in einwandfreiem Zustand ist. Ist dies der Fall, Giberprifen Sie
bitte anschlieBend den Briickengleichrichter mit einem Multimeter.

Ein kurzer Tipp zur Uberpriifung der Druckregelplatine bei Airless-Kolbenpumpen mit
mechanischem Druckregelsystem: Schalten Sie zunachst das PRIME-VENTIL ein und halten
Sie dann den Mikroschalter mit einem Schraubendreher fest. Wenn die Maschine dabei
stoppt, liegt kein Problem mit der Druckregelplatine vor.

Ist die Airless-Pumpe mit einem Verteilerfilter ausgestattet, sollte dieser nach jedem
Spritzvorgang gereinigt werden; empfohlen wird einmal taglich oder mindestens einmal pro
Woche. Ist der Filter vollstandig mit Trockenbau-Beschichtungsmaterial verstopft, konnen die
Elektronikplatine und der Drucksensor durchbrennen; in diesem Fall kann die Sicherung die
Elektronikplatine und den Drucksensor nicht schiitzen.

Zur Erinnerung: Bei groRen Airless-Kolbenpumpen mit hoher Durchflussrate sollten Sie keine
kurzen Hochdruckschlauche wie 3 m oder 5 m verwenden, da dies zu schweren
Motorschaden fihren kann. Reinigen Sie die Maschine und die Teile jedes Mal nach
Beendigung der Malerarbeiten.

Die Disen missen je nach Abrasivitdt der Farbe nach 4000-5000 m? ausgetauscht werden.
Die Kolbenstange/V-Dichtung und die Hartmetallkugel missen nach etwa 200 Sprithstunden
ausgetauscht werden, insbesondere wenn der Druck abféllt oder die Farbe nur schwer
angesaugt werden kann.

Beim Permanentmagnet-Gleichstrommotor miissen die Kohlebirsten nach 1.500 Stunden
ausgetauscht werden, da der Motor sonst beschadigt wird.

Bitte Uiberprifen Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine, ob alle Teile fest an der
Maschine verschraubt sind.

Wenn die Maschine langer als 10 Tage gelagert werden soll, lassen Sie sie griindlich mit
Schmierol laufen, um Rostbildung zu verhindern und ein Festkleben im Inneren der Pumpe zu
vermeiden. (Einzelheiten finden Sie unter ,Reinigung”.)

Flihren Sie die Wartung der Flissigkeitspumpe streng gemalk den Anweisungen durch und
ziehen Sie alle Schrauben fest an (Einzelheiten finden Sie im Abschnitt ,Wartung®“).
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24. Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung oder wenden Sie sich an den Handler, falls Probleme
mit der Maschine auftreten. Zerlegen Sie die Maschine NICHT ohne fachkundiges Personal.

Gerdtebeschreibung

. T
\\ . ]
z 6 f

LT
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1 - Airless-Lackierpistole: Fordert die FlUssigkeit
2 - Hochdruckschlauch: Transportiert die unter hohem Druck stehende Flissigkeit von der Pumpe
zur Lackierpistole
3 - Ansaugrohr
4 - Ein-/Aus-Schalter: Dient als Hauptschalter des Geréts
5 - Manometerabdeckung: Schiitzt das Display des elektronischen Manometers
6 - Druckregler: Zum Einstellen des Drucks fiir verschiedene Anwendungen
7 - Filtergehduse (mit integriertem Verteilfilter): Der Verteilerfilter verringert das Verstopfen der
Diise und sorgt fiir ein schones Finish.
8 - Pumpe und Motor des Gerats: Ein Motor treibt die Pumpe an, die die Farbe aus dem Behalter
ansaugt und sie unter hohem Druck durch einen Schlauch zur Lackierpistole pumpt
9 - Ansaugschlauch: Saugt Fliissigkeit aus dem Farbeimer in die Pumpe. (Der Schlauch muss fest
verschraubt sein, da sonst Luft eindringt und der gewlinschte Hochdruck nicht erreicht werden
kann.)
10 - Ansaug-/Sprihventil
e Inder Position ,,PRIME” (nach unten zeigend) wird die Fliissigkeit zum
Ansaugschlauch geleitet.
e Inder Position ,SPRAY“ (parallel zeigend) wird die unter Druck stehende Flussigkeit
zum Farbschlauch geleitet.
e Entlastet das Drucksystem automatisch bei Uberdruck

Tatigkeit
Aktivieren Sie immer die Abzugssperre, wenn Sie den Sprithvorgang unterbrechen, um zu verhindern,
dass die Pistole versehentlich mit der Hand ausgel6st wird oder bei einem Sturz oder StoR.

Vorgehensweise zur Druckentlastung

Befolgen Sie diese Vorgehensweise zur Druckentlastung immer, wenn Sie den Spriihvorgang
unterbrechen sowie vor der Reinigung, Uberpriifung, Wartung oder dem Transport des Gerits.
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1. Schalten Sie den Netzschalter auf ,,OFF“ und ziehen Sie das Netzkabel ab.
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3. Halten Sie die Spritzpistole fest an die Seite des Eimers. Betatigen Sie den Abzug der
Spritzpistole, um den Druck abzulassen.

4. Aktivieren Sie die Abzugssperre.

HINWEIS: Lassen Sie das Ansaug-/Spriihventil in der Position ,PRIME”, bis Sie wieder sprihbereit
sind.

Wenn Sie vermuten, dass die Spriihdiise oder der Schlauch verstopft ist oder dass der Druck nach
Durchfiihrung der oben genannten Schritte nicht vollstédndig abgelassen wurde, 16sen Sie die
Befestigungsmutter des Diisenschutzes oder die Schlauchendkupplung SEHR LANGSAM, um den
Druck schrittweise abzulassen, und I6sen Sie sie dann vollstdndig. Beseitigen Sie die Verstopfung
im Schlauch oder an der Dise.

Lesen Sie die Anweisungen zum Entstopfen der Sprihdise im Bedienungshandbuch des
Spritzgerats oder der Spritzpistole.

Vorbereitung fiir den Einsatz

1) Bereiten Sie die Farbe gemaR den Empfehlungen des Herstellers vor.
Dies ist wahrscheinlich einer der wichtigsten Schritte fiir ein storungsfreies Spriihen!
Entfernen Sie eventuelle Haut, die sich auf der Oberflache der Farbe gebildet hat. Verdiinnen
Sie die Farbe gegebenenfalls. Filtern Sie die Farbe abschliefend durch einen feinen Nylon-
Siebbeutel (erhaltlich bei den meisten Farbhadndlern), um Partikel zu entfernen, die die
Sprihdise verstopfen konnten.
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2) Schrauben Sie die Disen- und Schutzvorrichtung von der Spritzpistole ab.

3) Rollen Sie den Schlauch ab und schlieRen Sie ein Ende an die Spritzpistole an. Ziehen Sie die
Verbindung mit zwei Schraubenschlisseln fest und sicher an.
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4) SchlieRen Sie das andere Ende des Schlauchs an das Spriihgerat an.

-
AARARRLALALL LTS

5) Olen:
Geben Sie Schmierdl (3—5 Tropfen) in die Dichtungsmutter, um einen vorzeitigen Verschleill
der Dichtung zu verhindern. Flhren Sie dies bei jedem Spriihvorgang durch.

6) Uberpriifen Sie die Stromversorgung:
Stellen Sie sicher, dass die Steckdose ordnungsgemal geerdet ist. Lingere
Verlangerungskabel konnen die Leistung des Spriihgerats beeintrachtigen. Verwenden Sie
lieber einen langeren Sprihschlauch statt langerer Verlangerungskabel.
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7) SchlieRen Sie das Spriihgerat an.
Vergewissern Sie sich zunadchst, dass der Ein-/Aus-Schalter auf ,,OFF“ steht und der
Druckregler vollstandig gegen den Uhrzeigersinn gedreht ist. Schliefen Sie das Sprihgerat an
eine geerdete Steckdose an, die mindestens 3 m vom Sprihbereich entfernt ist, um die
Gefahr einer Entziindung durch Funken, Spriihdampfe oder Staubpartikel zu verringern.

Druckregelventil

@ Im Uhrzeigersinn: starker / héherer Druck

@ Gegen den Uhrzeigersinn: schwécher / niedrigerer Druck
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Inbetriebnahme

1) Stellen Sie zunachst sicher, dass der Ein-/Aus-Schalter auf ,OFF“ steht.
2) Stellen Sie den Druckregler gegen den Uhrzeigersinn auf den niedrigsten Druck ein.

3) Fuhren Sie den Saugschlauch in den Lackbehilter ein.

4) Ziehen Sie das Ansaug-/Sprihventil in die Position ,Prime” (Ansaugen).

5) SchlieBen Sie das Spritzgerat an eine geerdete Steckdose an.
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6) Schalten Sie das Gerat ein.

7) Drehen Sie den Druckregler im Uhrzeigersinn, bis die Flissigkeit im Ansaugschlauch
zirkuliert

8) Schalten Sie den Netzschalter aus.

9) Fihren Sie den Saugschlauch in den Farbeimer und tauchen Sie ihn in die Farbe ein.

10) Schalten Sie den Netzschalter ein.
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11) Wenn Farbe aus dem Ansaugschlauch austritt:
a) Richten Sie die Pistole auf den Abfalleimer.
b) Entriegeln Sie die Abzugssperre der Pistole.
c) Dricken Sie den Abzug der Pistole und halten Sie ihn gedriickt.
d) Drehen Sie das Ansaug-/Sprihventil in die Position ,SPRAY".

12) Driicken Sie den Abzug der Spritzpistole so lange in den Abfallbehalter, bis nur noch
Farbe aus der Pistole austritt.

13) Lassen Sie den Abzug los. Aktivieren Sie die Abzugssperre.

14) Setzen Sie das Ansaugrohr in den Farbeimer ein und befestigen Sie es am
Saugschlauch.

Spriihtechnik

1) Der Schlissel zu einem guten Lackierergebnis ist eine gleichmaRige Beschichtung der
gesamten Oberflache. Beim Spriihlackieren erreichen Sie dies durch gleichméRige Striche,
wobei Sie Ihren Arm mit konstanter Geschwindigkeit bewegen und die Lackierpistole in
einem konstanten Abstand zur Oberflache halten.
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2) Halten Sie die Lackierpistole so weit wie moglich im rechten Winkel zur Oberflache. Das
bedeutet, dass Sie Ihren gesamten Arm hin und her bewegen, anstatt nur das Handgelenk zu
beugen.

A B C

A - Dinne Schicht

B - Dicke Schicht

C - Dinne Schicht

D - Falsche Sprihtechnik
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3) Halten Sie die Lackierpistole senkrecht zur Oberflache, da sonst eine Seite des
Sprihbildes dicker wird als die andere.

Richtige Spruhtechnik

A - Etwa 10 bis 12 Zoll (25-30 cm)
B - Richtige Technik
C - Falsche Technik

In den meisten Fallen betragt der optimale Spriihabstand zwischen Spriihdise und
Oberflache 10 bis 12 Zoll (25-30 cm).

4)



DE

5) Der Abzug der Lackierpistole sollte am Ende jedes Spriihhubs losgelassen und zu
Beginn des nachsten wieder betatigt werden. Dadurch wird eine Farbanreicherung
am Ende des Spriihhubs vermieden, die zu Laufern und Absackungen fihren kann.
Das Loslassen des Abzugs am Ende des Spriihhubs spart zudem Farbe und fihrt zu
einem optisch ansprechenderen Ergebnis. (Siehe Abbildung unten)

A - Etwa 10 bis 12 Zoll (25-30 cm)

B - Werkstlick

C - Anfangsbewegung

D - GleichmaRige und ruhige Bewegung
E- Endbewegung
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6) Die richtige Bewegungsgeschwindigkeit der Spritzpistole ermoglicht das Auftragen
einer vollflachigen, feuchten Beschichtung ohne Ldufer oder Absackungen. Durch
eine Uberlappung von etwa 40 % bei jedem Strich gegeniiber dem vorherigen Strich
wird eine gleichmaRige Lackschichtdicke erzielt. Das Sprithen in einem gleichmaRigen
Muster, abwechselnd von rechts nach links und dann von links nach rechts, sorgt fiir
ein professionelles Finish. (Siehe Abbildung rechts)

Eine Moglichkeit hierflir besteht darin, die Sprihdise auf die Kante des letzten
Strichs zu richten, bevor der Abzug betatigt wird.

7) Bei einer kurzen Unterbrechung der Lackierarbeiten (bis zu 1 Stunde) den Abzug der
Lackierpistole in die Position ,,OFF“ arretieren, den Druck auf die niedrigste Stufe
(Null) reduzieren und das Gerat in die Position ,,Prime” stellen. Schalten Sie das
Sprithgerat aus und ziehen Sie den Stecker. Beachten Sie das Verfahren zur
Druckentlastung.
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8) BeiInnenecken, beispielsweise an einem Blicherregal oder im Inneren eines
Schranks, richten Sie die Pistole zum Spriihen auf die Mitte der Ecke. Indem Sie das
Sprihmuster auf diese Weise aufteilen, werden die Kanten auf beiden Seiten

gleichmalig bespriiht.

Diise und Schutzkappe an der Lackierpistole anbringen

1) Abzugssperre aktivieren.
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2) Uberpriifen Sie, ob Diise und Schutzkappe in der gezeigten Reihenfolge montiert sind.
3) Richten Sie den Sitz mit Hilfe der Dise aus.

Die Diise muss vollstéandig in die Schutzkappe eingeschoben werden
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4) Schrauben Sie die Diisen- und Schutzkappenbaugruppe an die Spritzpistole. Ziehen Sie die
Befestigungsmutter fest.

Auswahl der Diise

Auswabhl der Diisenlochgrole

Disen sind in verschiedenen LochgroRen erhiltlich, um eine Vielzahl von Flissigkeiten zu
versprihen. Ihr Sprithgerat wird mit einer Dise mit 0,017 Zoll (0,43 mm) oder moglicherweise 0,019
Zoll (0,48 mm) Durchmesser geliefert, die flir die meisten Spriihanwendungen geeignet ist. Fir
schmale oder kleinere Flachen (Schrdnke, Zdune, Geldnder) ist eine Spriihbildbreite von 6 Zoll die
beste Wahl, da sie eine scharfere Kontur und mehr Kontrolle bietet;  fiir groRRe Flachen
(Decken/Wande) ist eine breitere Sprihbildbreite von 10 bis 12 Zoll die beste Wahl, um groRe
Flachen schneller abzudecken.

Die Verwendung einer hochwertigen Spriihdiise, die fir Ihr Lackierprojekt die richtige GréRe hat, ist
entscheidend fiir gute Spriihergebnisse. Die Spriihdiise steuert die aufgetragene Farbmenge und den
Bereich, den das Spriihmuster abdeckt. Es kann eine Reihe von DiisengréRen verwendet werden, die
sowohl nach LochgrofRRe als auch nach Sprihbildbreite klassifiziert sind, basierend auf drei Faktoren:

1 - Beschichtung/Anstrich; 2 — Zu bespriihende Oberflidche; 3 — Fihigkeit des Spriihgerits, die
DiisenlochgréBe zu unterstiitzen.

Ein wesentlicher Unterschied bei Spritzgerdten besteht in der maximalen DiisengroRe, die sie
unterstitzen kdnnen. Wahlen Sie Ihr Spritzgerat entsprechend den zu verspritzenden
Beschichtungsarten aus und stellen Sie sicher, dass die grofSte Diise (LochgroRe), die Sie verwenden
mochten, innerhalb des maximalen DiisengroBenbereichs liegt, den das Spritzgerat unterstiitzt.

Es ist immer am besten, ein Geradt mit groRerer Kapazitat zu wahlen. Ein Beispiel: Wenn Sie vorhaben,
haufig eine Diise mit einer LochgréRe von 0,017 zu verwenden, sollte die Kapazitat Ihres Spriihgerats
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eine DusenlochgroRe groRer sein (0,019). Dies bericksichtigt den Verschlei® der Dise, der zu einer
VergroBerung des Schlauchdurchmessers fihrt.

Auswahl der richtigen Diise

Beriicksichtigen Sie die Beschichtung und die zu bespriihende Oberflache. Achten Sie darauf, die fiir
die jeweilige Beschichtung optimale DisenlochgréRe und die fiir die jeweilige Oberflache optimale
Spriihbreite zu verwenden.

DiisenlochgroBe
Die DisenlochgroRe bestimmt die Durchflussrate — also die Menge an Farbe, die aus der Spritzpistole
austritt.

Hinweise
Verwenden Sie bei dickfliissigeren Beschichtungen gréRere DiisenlochgréBen und bei
diinnfliissigeren Beschichtungen kleinere DisenlochgroRen.

Sprihbildbreite

Die Spriuhbildbreite ist die Grofle des Sprithmusters, die bestimmt, welche Flache mit jedem
Sprihstrich abgedeckt wird. Ein schmaleres Spriihbild sorgt fiir eine dickere Schicht, ein breiteres
Sprihbild fiir eine diinnere Schicht.

Diisenlochgrofe Beschichtungen

Beizen Lacke Grundierungen | Innenfarben AuBenfarben

0,011 Zoll (0,28

X
mm)

0,013 Zoll (0,33

X X
mm)

0,015 Zoll (0,38
mm)

0,017 Zoll (0,43
mm)

0,019 Zoll (0,48
mm)
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Erlauterung der Diisennummer

Die letzten drei Ziffern der Disennummer geben Auskunft Gber die LochgroRRe und die Spriihbreite
auf der Oberflache, wenn die Spritzpistole in einem Abstand von 12 in. (30,5 cm) zur zu
besprihenden Oberflache gehalten wird.

Erste Ziffer,

Ungefahre

wenn Sprihbildbreite

verdoppelt

Letzte zwei Ziffern = LochgroRRe der Dise in Tausendstel Zoll

Die Dise 413 hat
eine LochgrolRe
von 0,013 Zoll

Die Dise 413 hat
eine Sprihbreite
von 8-10 Zoll

Teilenummer | Sprihbildbreite bei 12 Zoll (305 LochgroRe
der Diise mm) Abstand zur Oberflache
311 6-8 Zoll (152—203 mm) 0,011 Zoll (0,28 mm)
411 8-10 Zoll (203-254 mm) 0,011 Zoll (0,28 mm)
313 6-8 Zoll (152—-203 mm) 0,013 Zoll (0,33 mm)
413 8-10 Zoll (203254 mm) 0,013 Zoll (0,33 mm)
415 8-10 Zoll (203-254 mm) 0,015 Zoll (0,38 mm)
515 10-12 Zoll (254-305 mm) 0,015 Zoll (0,38 mm)
417 8-10 Zoll (203-254 mm) 0,017 Zoll (0,43 mm)
517 10-12 Zoll (254-305 mm) 0,017 Zoll (0,43 mm)
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Auswahltabelle fiir umkehrbare Diisen

Diisengro . . Durchflussme | Anwendu | Filte
g Ausbreitungsbreite — Zoll
Be nge ng r
4" -6 6 —8" 8 : 10 ”— 12 ”—
Zoll Ausbreitungsb 10 2 14 m L/min
Ausbreitungsb reite & Fach | Fach | Fach &p
reite er er er
” 411,0 | 511,0 | 611,0 150
0,011 211,00 311,00 0 0 0 0,12 0,45 Beize oder Mes
Lack h
0,013" 213,00 313,00 413015130 1 8130 | 114 | g6 ac
0 0 0 (rot)
100
Mes
0,015” 215,00 315,00 4150 15150 1 6150 0,24 0,91 Olfarbe h
0 0 0
(gelb
)
100
0,017” 217,00 317,00 41;'0 51;'0 61;'0 0,31 1,17 Mes
h
Latexfarbe /
0,019” 219,00 319,00 L0 | Sl (ke 0,38 1,44 Acrylfarbe / o
0 0 0 . Mes
Emaille h
0,021” 321,00 Angl) | S | (e 0,47 1,78 (wei
0 0 0
R)
0,023” 323,00 423'0 523'0 623'0 0,57 2,16 60
Mes
” 425,0 | 525,0 | 625,0 Dicke
0,025 325,00 0 0 0 0,67 2,54 Latexfarbe (v:/\ei
427,0 | 527,0 | 627,0
1) ’ 7 7 8
0,027 0 0 0 0,77 2,91 )
0,029” 329,00 425,01 5290 | 6290 0,90 3,41
0 0 0
0,031” 331,00 431,0 | 531,0 | 631,0 1,03 3,90 Elastomerfa 30
0 0 0 rbe / Mes
0,033 333,00 433,0 | 533,0 | 633,0 117 4,43 Spachtelma h
0 0 0 sse / ..
535,0 Sty | G0
0,035” 335,00 ! 1,31 4,98 n)
0 g/
0,043” 243,00 343,00 443’0 543'0 643’0 1,98 7,51

Wichtige Informationen zum VerschleiBl der Diisen

Es ist wichtig, eine Diise auszutauschen, wenn sie abgenutzt ist. Dies gewahrleistet ein prazises
Sprihmuster, maximale Produktivitdt und eine hochwertige Oberflachenqualitdt. Wenn sich die Diise
abnutzt, vergroRert sich die OffnungsgroRe (Diisendurchmesser) und die Breite des Sprithmusters
nimmt ab.
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Sprihbildbreite nimmt ab

Offnungsgrofe nimmt zu

Die Lebensdauer der Diise variiert je nach Beschichtung. Verlangern Sie die Lebensdauer der Dise,
indem Sie mit dem niedrigsten Druck spriihen, bei dem die Beschichtung vollstandig zerstaubt wird.

Empfohlener Diisenwechsel bei Latex: Nach 4000-5000 m’

Abwischen

Wie bei allen Spriihgeraten muss auch lhr Sprithgerat ordnungsgemaR gereinigt werden, da es sonst
nicht einwandfrei funktioniert. Verstopfungen sind die haufigste Ursache fiir Probleme. Wenn Sie
diese Richtlinien befolgen, gewahrleisten Sie einen stérungsfreien Betrieb Ihres Spriihgerats.

1. Fiihren Sie die Druckentlastung durch.
Entfernen Sie den Saugschlauchsatz aus dem Farbbehalter und legen Sie ihn in die Spilflussigkeit.

Hinweis: Verwenden Sie Wasser fiir Farben auf Wasserbasis und Testbenzin fiir Farben auf Olbasis

Farbe Spilen
2. Schalten Sie das Gerat ein und drehen Sie das Ansaug-/Spruhventil nach oben, um das
Ablassventil zu schlielRen.
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3. Erhohen Sie den Druck auf etwa die Halfte des Maximaldrucks, deaktivieren Sie die
Abzugssicherung und betatigen Sie den Abzug, bis Spuilflissigkeit austritt.

4. Halten Sie die Pistole tber einen Abfalleimer, driicken Sie den Abzug, um das System
grundlich zu spilen, lassen Sie den Abzug los und aktivieren Sie die Abzugssicherung
wieder.
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5. Drehen Sie das Ansaugventil nach unten, um das Ablassventil zu 6ffnen, und lassen Sie
die Spulflussigkeit 15 Sekunden lang zirkulieren, um den Ablassschlauch zu reinigen.
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6. Heben Sie den Saugschlauch Uber die Spiilflissigkeit und lassen Sie das Spritzgerat 15
bis 30 Sekunden lang laufen, um die Flissigkeit abzulassen.

Farbe

Spllen

7. Drehen Sie das Ansaugventil nach oben, um das Ablassventil zu schliefen. Betatigen Sie den
Abzug der Pistole in den Splileimer, um die Fllssigkeit aus dem Schlauch zu entfernen.
Schalten Sie das Gerat aus.

8. Drehen Sie das Ansaugventil nach unten, um das Ablassventil zu 6ffnen, und ziehen Sie den
Stecker des Spritzgerats.
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9. Entfernen Sie gegebenenfalls die Filter aus der Pistole und dem Spritzgerat. Reinigen und
Uberpriifen Sie die Filter und setzen Sie sie wieder ein.




DE

10. Wenn Sie mit Wasser gesplilt haben, spilen Sie anschlieRend noch einmal mit Waschbenzin
oder ,,Pump Armor”, um eine Schutzschicht zu hinterlassen, die Einfrieren oder Korrosion
verhindert.

11. Wenn das Gerat langer als 10 Tage gelagert werden soll, entfernen Sie nach der griindlichen
Reinigung bitte den Ansaugschlauch, den Schlauch und die Pistole und geben Sie etwa 10
ml WEIRES Schmierdl in die Flissigkeitspumpe. Schalten Sie dann das Gerat ein und lassen
Sie es 5 Sekunden lang laufen (in der ,,PRIME“-Stellung), sobald Sie das Ol im Ansaugrohr
sehen konnen. Dadurch wird verhindert, dass die nassen Teile im Inneren festkleben,
korrodieren oder rosten.

12. Wischen Sie das Spriihgerat, den Schlauch und die Pistole mit einem in Wasser oder
Waschbenzin getréankten Lappen ab.
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Fehlerbehebung

Fehler

Ursache

Abhilfe

Der Netzschalter ist
eingeschaltet und das
Spritzgerat ist an das
Stromnetz
angeschlossen, aber der
Motor lduft nicht und
die Pumpe arbeitet
nicht.

Der Druck ist auf Null eingestellt.

Drehen Sie den Druckregler im
Uhrzeigersinn, um den Druck zu
erhohen.

Der Motor oder die Steuerung ist
beschadigt.

Wenden Sie sich bitte an Ihren
Lieferanten oder direkt an DPAIRLESS.

Die Steckdose liefert keinen Strom.

e Probieren Sie eine andere
Steckdose aus oder schlieBen Sie ein
Gerat an, von dem Sie wissen, dass es
funktioniert, um die Steckdose zu
testen.

e Ldsen Sie den
Haussicherungsschalter aus oder
tauschen Sie die Sicherung aus.

Das Verlangerungskabel ist beschadigt.

Ersetzen Sie das Verlangerungskabel.

Das Netzkabel des Spriihgerats
ist beschadigt.

Prifen Sie, ob die Isolierung beschadigt
ist oder Drahte gebrochen sind.

Ersetzen Sie das Netzkabel, falls es
beschadigt ist.

Farbe und/oder Wasser sind in der
Pumpe gefroren oder ausgehartet.

e Ziehen Sie den Stecker des
Spritzgerats aus der Steckdose.
Versuchen Sie bei gefrorenem Inhalt
NICHT, das Spritzgerat zu starten, bevor
es vollstandig aufgetaut ist, da Sie sonst
den Motor, die Steuerplatine und/oder
den Antriebsstrang beschadigen
kdnnten.

e Stellen Sie sicher, dass der
Netzschalter auf ,AUS” steht. Stellen
Sie das Spritzgerat fir mehrere Stunden
an einen warmen Ort. SchlieRen Sie
dann das Netzkabel an und schalten Sie
das Spritzgerat ein. Erhohen Sie
langsam die Druckeinstellung, um zu
prifen, ob der Motor anspringt.

e Wenn Farbe im Spritzgerat
ausgehartet ist, missen
moglicherweise die
Pumpendichtungen, Ventile, der
Antriebsstrang oder der Druckschalter
ausgetauscht werden. Bitte wenden Sie
sich an lhren Lieferanten oder direkt an
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DP-AIRLESS.
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Fehler

Ursache

Abhilfe

Das Spritzgerat lauft an,
saugt jedoch keine Farbe
an.

Das Gerat lasst sich nicht ansaugen oder
hat die Ansaugung verloren

Ansaugvorrichtung austauschen

Keine Farbe. Saugschlauch nicht
vollstdandig in die Farbe eingetaucht

Saugschlauch in die Farbe eintauchen

Filter des Ansaugsatzes verstopft.

Reinigen Sie den Filter.

Der Saugschlauch sitzt am Einlassventil
locker

Reinigen Sie die Verbindung und ziehen Sie
sie fest

Das Einlassventil ist undicht

Reinigen Sie das Einlassventil. Stellen Sie
sicher, dass der Kugelsitz keine Kerben
oder Abnutzungsspuren aufweist und dass
die Kugel fest auf dem Sitz sitzt. Bauen Sie
das Ventil wieder zusammen.

Die Pumpendichtungen sind verschlissen

Ersetzen Sie die Pumpendichtungen.

Die Kolbenstange ist verschlissen oder
beschadigt.

Sdubern oder auswechseln

Die Pumpe lauft, baut
jedoch keinen Druck auf.

Die Pumpe ist nicht angesaugt.

Saugen Sie die Pumpe an.

Das Einlasssieb ist verstopft

Entfernen Sie Fremdkorper vom
Einlasssieb und stellen Sie sicher, dass das
Saugrohr in die FlUssigkeit eintaucht.

Das Saugrohr ist nicht in die Farbe
eingetaucht.

Stellen Sie sicher, dass das Saugrohr in die
Farbe eingetaucht ist.

Das Saugrohr ist undicht.

Ziehen Sie die Verbindung des Saugrohrs
fest. Uberpriifen Sie es auf Risse oder
Vakuumlecks. Wenn es Risse aufweist oder
beschadigt ist, ersetzen Sie das Saugrohr.

Das Ansaug-/Sprihventil ist verschlissen
oder durch Schmutz verstopft.

Reinigen Sie das Ventil oder ersetzen Sie es
durch ein neues.

Die Pumpe lauft, aber
beim Auslésen der
Lackierpistole tropft oder
spritzt die Farbe nur.

Der Druck ist zu niedrig eingestellt.

Drehen Sie den Druckregler langsam im
Uhrzeigersinn, um den Druck zu erhéhen.
Dadurch wird der Motor eingeschaltet, um
Druck aufzubauen.

Der O-Ring in der Pumpe ist
verschlissen oder beschadigt

Ersetzen Sie die O-Ringe

Die Kugel des Einlassventils ist mit
Material verstopft

Reinigen Sie das Einlassventil.

Die Spriihdiise ist verstopft

Befreien Sie die Spriihdiise von
Verstopfungen

Der Flussigkeitsfilter ist verstopft.

Reinigen oder ersetzen Sie den
Flussigkeitsfilter

Der Flussigkeitsfilter der Lackierpistole ist
verstopft.

Reinigen oder ersetzen Sie den
Materialfilter der Spritzpistole.

Die Spriihdiise ist zu grofd oder
verschlissen.

Ersetzen Sie die Diise.
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Fehler Ursache Abhilfe
Das Spritzgerat saugt Verschlissene Spriihdise Ersetzen Sie sie durch eine neue Diise.
Farbe an, lasst sie jedoch
wieder ab, wenn die Filter des Ansaugsatzes verstopft Reinigen Sie den Filter.
Pistole getffnet wird
Filter der Lackierpistole oder der Filter reinigen oder austauschen. Halten Sie
Spruhdise verstopft. Ersatzfilter bereit

Farbe zu dickfliissig oder zu grobkérnig. |Farbe verdiinnen oder sieben

V-Dichtungsbaugruppe verschlissen. IAuswechseln.

Einlassventil verschlissen oder \Ventil austauschen

beschadigt.
Diseneinheit undicht Falsch zusammengebaut Baugruppe prifen.

Dichtung verschlissen. Dichtung austauschen.
Lackierpistole spriiht Spritzdise, Pistolenfilter oder Dise Spritzdiise reinigen
nicht verstopft

Filter verstopft Pistole oder Filter reinigen oder

Qustauschen.

Spritzdise in ,,Clean”“-Stellung Dise in ,Spray“-Stellung bringen

Farbnachlauf. Druck ist zu niedrig eingestellt. Druck erhdhen

Pistole, Diise oder Ansaugfilter verstopft. [Filter reinigen

Ansaugschlauch locker )Ansaugschlauchanschluss festziehen
Dise verschlissen. Diise austauschen
Farbe zu dickfllssig Farbe verdiinnen
Thermische Uberlast Motor Uberhitzt. 15 bis 30 Minuten abkuhlen lassen.
Qusgelost
Farbablagerungen am Motor. Farbe vom Motor entfernen.
Gerat steht in der prallen Sonne. /An einen schattigen Ort stellen
Kein Display, Spritzgerat |Display ist beschadigt oder hat einen Anschluss priifen, Display austauschen
funktioniert. Wackelkontakt.

Das Spruhbild schwankt |Der Druckregelschalter ist verschlissen  [Bitte wenden Sie sich an lhren Lieferanten
wahrend des und verursacht GbermaRige oder an DP-AIRLESS.

Spritzvorgangs stark. Druckschwankungen.
ODER Das Spritzgerat
schaltet sich bei
Wiederaufnahme des
Spritzvorgangs nicht
sofort ein.

Farbe tritt an der Die Pumpendichtungen sind verschlissen |[Ersetzen Sie die Pumpendichtungen.
AulRenseite der Pumpe
aus.
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Fehlercode

Beschreibung des Gerats

Abhilfe

Fehlercode EO1 auf dem
Display

Beschreibung: Uberhitzungsschutz fiir die
elektronische Steuerplatine

Mégliche Ursache: Uberhitzung der
elektronischen Steuerplatine; die
wahrscheinlichste Ursache ist die
Verwendung einer zu kleinen
Disengréle.

Schalten Sie das Gerét aus, warten Sie, bis
die elektronische Steuerplatine abgekihlt
ist, und wechseln Sie zu einer gréReren
Disengrolle.

Fehlercode E02 wird
angezeigt

Beschreibung: Kommunikationsfehler der
elektronischen Steuerplatine.

Mogliche Ursache: Statische Elektrizitat
stort die Kommunikation innerhalb der
elektronischen Steuerplatine.

Schalten Sie das Gerat aus. Sobald das
Display vollstdndig erloschen ist, schalten
Sie es wieder ein. Sollte das Problem
dadurch nicht behoben werden, tauschen
Sie die elektronische Steuerplatine gegen
eine neue aus.

Anzeige des Fehlercodes
EO3

Beschreibung: Drucksensor ist defekt.
Mogliche Ursache: Innere Teile des
Drucksensors sind beschadigt.

Tauschen Sie den Drucksensor gegen einen
neuen aus. Freundlicher Hinweis:

Bitte reinigen Sie das Gerat nach jedem
Sprihvorgang griindlich und rechtzeitig,
halten Sie die interne Flissigkeitspumpe
sauber und lagern Sie das Gerat im Winter
in einem Innenraum.

Anzeige des Fehlercodes

Beschreibung: Motorschutz Mogliche
Ursache:
1) Zu niedrige Spannung bei

1) Uberpriifen Sie die Spannung und
verwenden Sie eine groflere
Disengrolie.

gleichzeitiger Verwendung einer zu | 2) Uberpriifen Sie, ob die inneren Teile

E04 . . N e .
kleinen DiisengroRe. der Flissigkeitspumpe beschadigt

2) Dieinneren Teile der sind; falls ja, tauschen Sie die

Flussigkeitspumpe sind beschadigt. Flussigkeitspumpe aus.

Anzeige des Fehlercodes [Uberstromschutz fiir die elektronische . .

EO5 Steuerplatine oder den Motor Wie bei E04

Anzeige des Fehl d

nzelge des renhlercodes Alarm flr die elektronische Steuerplatine [Wie bei EO5

E06

Anzeige des Fehlercodes
EQ7

Der Druck liegt wahrend des
Reinigungsvorgangs tber 70 bar

Stellen Sie den Druck auf einen niedrigeren
Wert ein
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Fehlercode

Beschreibung des Gerats

Abhilfe

Fehlercode EO8 wird
angezeigt

Beschreibung: Alarm zur Uberpriifung der
Versorgungsspannung

Mogliche Ursache: Wenn die Spannung zu
niedrig ist oder die Maschine nicht
reibungslos lduft, tritt dieser Fehlercode
aufgrund einer unzureichenden
Stromversorgung auf.

1) Uberpriifen Sie das Netzkabel und
stellen Sie sicher, dass die
Steckverbindung fest sitzt.

2) Verwenden Sie eine grofRere
DisengrofRe und versuchen Sie es
erneut.

3) Schalten Sie das Gerat aus und stellen
Sie den Druckregler auf Minimum ein.
Sobald das Display vollstandig
erloschen ist, schalten Sie das Gerat
wieder ein.

Anzeige des
Fehlercodes E09

Beschreibung: Leerlaufschutz

Mogliche Ursache: Der Behdlter ist leer; die
Maschine stoppt automatisch, um die V-
Dichtungen vor schnellem Verschleil’ zu
schitzen.

Schalten Sie die Stromversorgung aus und
wieder ein oder stellen Sie den
Druckregler auf Minimum und setzen Sie
den Druck zurick.

Anzeige des
Fehlercodes E10

Beschreibung: Uberhitzungsschutz fiir den
Motor

Schalten Sie die Stromversorgung aus und
warten Sie, bis der Motor abgekihlt ist

Anzeige des
Fehlercodes E11

Beschreibung: Uberstromschutz fiir die
elektronische Steuerplatine
Mogliche Ursache:

1) Zu niedrige Spannung, zu lange
Kabelldnge, schlechter Kontakt an der
Steckplatine.

2) Verwendung einer zu kleinen
Disengrole.

3) Die Beschichtung ist zu dick.

4) Der Drucksensor ist beschadigt; ein zu
hoher Arbeitsdruck fihrt zu einer
automatischen Abschaltung.

5) Die elektronische Steuerplatine ist
defekt.

1) Prifen Sie, ob die Spannung 220V
erreicht, ob die Kabellange
ausreichend ist und ob die
Anschlussplatine korrekt
angeschlossen ist.

2) Verwenden Sie eine grofRere
Disengrole.

3) Dunnen Sie die Beschichtung gemalR
der Anleitung ab.

4) Tauschen Sie den Drucksensor aus.

5) Tauschen Sie die elektronische
Steuerplatine aus
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Teileliste

Control Box

Pump Filter

Fluid pump

108

09

107
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Anzahl Beschreibung des Gerats Menge | Anzahl Beschreibung des Gerats Menge
1 Saugschlauch, Gummi 1 33 Steuerbox 1
2 0O-Ring, Saugschlauch 2 34 Feder, Steuerbox 2
3 Saugschlauch, Alu, gerade 1 35 Etikett, Steuerung 1
4 O-Ring, Saugschlauch 1 36 Platine, Digitalanzeige 1
5 PUMPE, Verdrangungspumpe 1 37 Potentiometer, Druckeinstellung | 1
6 Dichtungsring (O-Ring) 1 38 ST2.2-Schraube 2
7 Sitz, Hartmetall 1 39 Schnecke 4
8 Kugel, Einlass 1 40 Steuerplatine 1
9 Fihrung, Kugel 1 41 Gehduse, Steuerung 1
10 Ventil, Kolben 1 42 Ein-/Aus-Schalter 1
11 Sitz, Kolbenventil 1 43 Sicherung 1
12 Fiihrung, Kolben 1 44 Netzstecker 1
13 Verschraubung, Innengewinde, 1 45 M6-Schraube 8
Kolben
14 V-Dichtung, Kolben 46 Einsatz, Potentiometer 1
15 V-Dichtung, Leder, Kolben 2 47 Drehknopf, Potentiometer 1
16 I(S;:)bp;‘:uchse, AuBengewinde, 1 48 Mutter, Potentiometer 1
17 Kugel 1 49 Etikett, Potentiometer 1
18 Kolbenstange 1 50 Tille, Messwandler 1
19 Dichtungsring (O-Ring) 2 51 Messwandler 1
20 Hilse, Zylinder 1 52 Dichtung, O-Ring 1
21 Zylinder, Pumpe 1 53 Verteiler 1
22 Anschlussnippel, 1/4" 3 54 Dichtung, O-Ring 2
23 stopfbuchse, AuBengewinde, 1 55 Filter, Flissigkeit, 60 Mesh 1
Hals
24 V-Dichtung, Hals 3 56 Einsatz, Filter 1
25 V-Dichtung, Leder, Hals 2 57 O-Ring, Verteiler 1
25 V-Dichtung, Leder, Hals 58 Kappe, Verteiler 1
2% IS-|ta<]:;£)fbuchse, Innengewinde, 1 59 M6-Schraube 5
27 Dichtungsring (O-Ring) 1 60 Dichtung 1
28 Mutter, Dichtung 1 61 Dichtung 1
29 Knopf, Stopfen 1 62 Sitz, Ventil, Ablass 1
30 Mutter, Klemmmutter, Pumpe | 1 63 Ventil, Ablass 1
31 M4-Schraube 10 64 Kugel, Ventil, Ablass 1
32 Etikett, Anzeige 1 65 O-Ring, Ventil, Ablass 2
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Anzahl Beschreibung des Gerats Menge Anzahl Beschreibung des Gerats Menge
66 Dampfventil, Ablass 1 98 Motor 1
67 Feder, Ventil, Ablass 1 99 Lufter, Motor 1
68 Griff, Ventil, Ablass 1 100 Sicherungsring, Lufter 1
69 Stift, Ablassventil 1 101 Schutzblech, Motor 1
70 Sockel, Ventil 1 102 M5-Schraube 2
71 Griff, Ventil, Ablass 1 103 Etikett, seitlich 1
72 Stift, gerillt 1 104 Schlauch 1
73 sNtitczlf::)c ker (europdischer | 105 Schlauch, Ablauf 1
74 Etikett, Vorderseite 1 106 Schlauch, Ablauf 1
75 Abdeckung, Vorderseite 1 107 Leitblech, mit Gewinde 1
76 Abdeckung, Pumpenstange | 1 108 Klammer, Ablaufleitung 1
77 M8x40-Schraube 1 109 Reibe 1
78 Gehéduse, Antrieb 1 110 Reibe 1
79 Hilse, Verbindungsstange 1 111 Rahmen, Standfu 1
80 \'jfrrzi:’(:;’ngsstange 1 112 Kappe, Standfuf 4
81 Stange, Verbindungsstange | 1 113 Becher, Ansaug-/Ablauf 1
82 Stift, gerade 1 114 Rahmen, Wagen 1
83 Nade'llager, 1 115 Hilse, Wagen 2
Verbindungsstange
84 Einsatz, Griff 1 116 Stift, Wagen
85 Griff, Handgriff 1 117 Druckknopf
86 Lager, Hals 1 118 Werkzeugkasten
87 Ejf;;'lalg;:;ma . 1 119 Schnecke 3
88 Exzenterwelle 1 120 Schnecke 4
89 Zahnrad, Kurbelwelle 1 121 Rad 2
90 Lager, Druckscheibe 2 122 Kappe, Nabe 2
91 Nadellager, klein 1 123 Klammer, Halteklammer 2
92 Nadellager, klein 2 124 Kappe, Bein 2
93 Lager, Drucklager 2 125 Schraubenschliissel 17-19 1
94 Getriebewelle 1 126 Schraubenschlissel 19-22 1
95 Si:r;fsbe?zungsgetriebe 1 127 Schraubendreher 1
96 Schnecke 2 128 Schmierdl 1
97 Motorhalterung 129 Manuell 1
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This User Manual has been translated for your convenience using machine translation.
Reasonable efforts have been made to provide an accurate translation; however, no
automated translation is perfect nor is it intended to replace human translators. The official
User Manual is the English version. Any discrepancies or differences created in the translation
are not binding and have no legal effect for compliance or enforcement purposes. If any
questions arise related to the accuracy of the information contained in the User Manual, please
refer to the English version of those contents which is the official version.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Airless Paint Sprayer
Model MSW-HSPR-2600E
Rated voltage [V~] / frequency [Hz] 230/50
Power [W] 2600
Engine type Brushless all-copper motor
Working pressure [bar] 210
Flow rate [I/min] 3.2
IP protection class P44
IEC protection class |
Protection class F
Duty cycle of a device S2
Hose diameter [mm] 13.3
Hose length [m] 15
Spray nozzle 0.78 mm
Dimensions (width x depth x height) [cm] 40 x 38 x 50
Weight [kg] 22.8

Please read and keep this manual, read carefully before attempting to assemble, install, operate or
maintain the product described. Protect yourself and others by observing all safety information. Failure to
comply with instructions could result in personal injury and/or property damage! Retain instruction for

future reference.

FIRE AND EXPLOSION HAZARD

Flammable fumes, such as solvent and paint fumes, in work area can ignite or
explode. To help prevent fire and explosion:

® Do not spray flammable or combustible materials near an open flame or sources of
ignition such as cigarettes, motors, and electrical equipment.

e Paint or solvent flowing through the equipment is able to result in static electricity.
Static electricity creates a risk of fire or explosion in the presence of paint or solvent
fumes. All parts of the spray system, including the pump, hose assembly, spray gun,
and objects in and around the spray area shall be properly grounded to protect
against static discharge and sparks. Use DINO-POWER conductive or grounded high-
pressure airless paint sprayer hoses.

e Verify that all containers and collection systems are grounded to prevent static
discharge.

e Connect to a grounded outlet and use grounded extensions cords. Do not use a 3-
to-2 adapter.

e Do not use a paint or a solvent containing halogenated hydrocarbons.

e Keep spray area well-ventilated. Keep a good supply of fresh air moving through the
area. Keep pump assembly in a well ventilated area. Do not spray pump assembly.
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e Do not smoke in the spray area.

e Do not operate light switches, engines, or similar spark producing products in the
spray area.

® Keep area clean and free of paint or solvent containers, rags, and other flammable
materials.

e Know the contents of the paints and solvents being sprayed. Read all Material
Safety Data Sheets (MSDS) and container labels provided with the paints and solvents.
Follow the paint and solvents Manufacturer's safety instructions.

o Fire extinguisher equipment shall be present and working

® Sprayer generates sparks. Use extreme caution when using or near flammable
liquids.

e Keep sprayer at least 20 feet (6 m) away from explosive vapors.

ELECTRIC SHOCK HAZARD

This equipment must be grounded. Improper grounding, set up, or usage of the
system can cause electric shock.

e Turn off and disconnect power cord before servicing equipment.

e Use only grounded electrical outlets.

e Use only 3-wire extension cords.

e Ensure ground prongs are intact on power and extension cords.

e Do not expose to rain. Store indoors.

SKIN INJECTION HAZARD

High-pressure spray is able to inject toxins into the body and cause serious bodily
injury. In the event that injection occurs, get immediate surgical treatment.

e Do not aim the gun at, or spray any person or animal.

e Keep hands and other body parts away from the discharge. For example, do not try
to stop leaks with any part of the body.

® Always use the nozzle tip guard. Do not spray without nozzle tip guard in place.

e Use DP nozzle tips.

e Use caution when cleaning and changing nozzle tips. In the case where the nozzle
tip clogs while spraying, follow the Pressure Relief Procedure for turning off the unit
and relieving the pressure before removing the nozzle tip to clean.

o Do not leave the unit energized or under pressure while unattended. When the unit
is not in use, turn off the unit and follow the Pressure Relief Procedure for turning off
the unit

® Check hoses and parts for signs of damage. Replace any damaged hoses or parts.

® This system is capable of producing 3630 psi. Use DP replacement parts or
accessories that are rated a minimum of 3000 psi

PRESSURIZED ALUMINUM PARTS HAZARD

Use of fluids that are incompatible with aluminum in pressurized equipment can
cause serious chemical reaction and equipment rupture. Failure to follow this warning
can result in death, serious injury, or property damage.

e Do not use 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride, other halogenated
hydrocarbon solvents or fluids containing such solvents.

o Many other fluids may contain chemicals that can react with aluminum. Contact
your material supplier for compatibility.

EQUIPMENT MISUSE HAZARD

Misuse can cause death or serious injury.

e Always wear appropriate gloves, eye protection, and a respirator or mask when
painting.

e Do not operate or spray near children. Keep children away from equipment at all
times.
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e Do not overreach or stand on an unstable support. Keep effective footing and
balance at all times.

e Stay alert and watch what you are doing.

® Do not leave the unit energized or under pressure while unattended. When the unit
is not in use, turn off the unit and follow the Pressure Relief Procedure for turning off
the unit.

e Do not operate the unit when fatigued or under the influence of drugs or alcohol.

® Do not kink or over-bend the hose.

® Do not expose the hose to temperatures or to pressures in excess of those specified
by us.

e Do not use the hose as a strength member to pull or lift the equipment.

()

MPa'bar PSI

MOVING PARTS HAZARD

Moving parts can pinch, cut or amputate fingers and other body parts.

e Keep clear of moving parts.

e Do not operate equipment with protective guards or covers removed.

® Pressurized equipment can start without warning. Before checking, moving, or
servicing equipment, follow the Pressure Relief Procedure and disconnect all power
sources.

BURN HAZARD
Equipment surfaces can become very hot during operation. To avoid severe burns, do
not touch hot equipment. Wait until equipment has cooled completely.

Do

TOXIC FLUID OR FUMES HAZARD

Toxic fluids or fumes can cause serious injury or death if splashed in the eyes or on
skin, inhaled, or swallowed.

® Please pay attention to know the specific hazards of the fluids before spraying.
o Store hazardous fluid in approved containers and dispose of it according to
applicable guidelines.

PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

You must wear appropriate protective equipment when operating, servicing, or when
in the operating area of the equipment to help protect you from serious injury,
including eye injury, hearing loss, inhalation of toxic fumes, and burns. This
equipment includes but is not limited to:

® Protective eyewear, and hearing protection.

® Respirators, protective clothing, and gloves as recommended by the fluid and
solvent manufacturer.

NOT ATEX-CERTIFIED.

Not approved for use in explosive atmospheres or hazardous locations. Use only with
water-based or non-flammable coating materials. Do not spray, flush, or clean the
device with flammable liquids, solvent-based materials, or materials that can
generate flammable vapours or explosive mists. Always check the coating
manufacturer’s safety data sheet before use. Ensure adequate ventilation and keep all
ignition sources away from the work area.
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Maintenance tips

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

There are two sides for the ball seat, both are chamfered, for one side worn, change to
another side.

While changing the V-packings (both the upper and lower ones) for piston rod, please note
that the convexity side shall be towards the piston rod, then using rubber hammer to hit the
flat side of the V-packings to fit the piston rod.

While fastening the screws for the pump block, please do not fasten one screw to maximum
and then fasten the other one, the correct action is to fasten one screw to 90% depth first
and then fasten the other screw to maximum and later fasten the first screw to maximum.
There is one washing piece inside the pressure sensor, normally the washer won’t be broken,
but it cannot be left out.

After changing the upper V-packings, the nut shall be fully tightened by using a bench clamp.
Before starting up a new airless piston pump, please double check the two screws for the
pump block and make sure that they are fully fastened. Same checking after changing new V-
packings. As the V-packings are made of high polymer material, after being stocked or used
for some time, they could somehow expand.

It’s critically important to turn on the PRIME VALVE before spraying or after changing the
paint bucket, if air happens to enter into the piston pump system and you forget turn on the
PRIME VALVE before spraying, it will do big damage to the machine system itself, as the
compression ratio for paint coatings and for air are different.

The positive pole and negative pole for the motor cannot be connected reversely via the
carbon brush, if connected reversely, then the motor will turn reversely, if the machine runs
this way for some time, the motor be become demagnetized.

If the V-packings are broken, then there will be paint coatings leakage, please change V-
packings immediately, otherwise, the paint coatings may enter into the gear box to damage
the whole gear box.

While turning the pressure knob to adjust pressure, please do not turn the knob too hard, as
the electric parts inside the knob could be damaged due to too hard turning.

There is micro switch in every airless pump with mechanical pressure control system, and the
fixing screw of the micro switch is set properly before shipment, please do not try to change
the position of the fixing screw, otherwise, the micro switch may not work properly.

One quick tip to identify if the ball seat is good or not, after turning the PRIME VALVE back to
spraying position, please open the front cover, if the connection rod stays on the upper
position, then the ball inside the piston rod is somehow damaged, if the connection rod stays
on the lower position, then the ball seat is somehow damaged.

If the airless piston pump is not fully cleaned after spraying, the drywall coatings may stop
the pressure sensor from working properly, so the airless piston pump shall be fully cleaned
after spraying.

If the fuse is burned due to over voltage, please check the capacitor first to see if it’s in good
condition, if yes, then please further check the bridge rectifier with a universal meter.

One quick tip to check the pressure control board for airless piston pumps with mechanical
pressure control system, first step is to turn on the PRIME VALVE, then stick to the micro
switch with a screwdriver, if the machine could stop, means no problem for the pressure
control board.

If the airless pump is equipped with manifold filter, then the filter shall be often cleaned after
spraying, once per day is recommended, or at least once per week, if the filter is totally stuck
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17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

24.

by drywall coatings, then the electric board and pressure sensor could be burned, under this
situation, fuse could not protect the electronical board and pressure sensor.

As a reminder, for big airless piston pump with big flow rate, please do not use short high-
pressure hose like 3m or 5m, as it might cause serious motor damage. Cleaning the machine,
parts every time after finished the paint work.

Tips need to replace after 4000 — 5000 m2 depending on abrasiveness of paint.

The Piston rod/V-packing and sintered carbide ball need to replace after about 200 hours
spraying, especially when the pressure goes down, or difficult to draw in paint.

For the permanent magnet DC motor, the carbon brush needs to replace after 1500 hours,
otherwise, the motor will be damaged.

Please check every part had been screwed on the machine very tightly before using machine.
If the machine need to be storage over 10 days, Do run the machine with lubricating oil
thoroughly, for rust protection or any stuck inside the pump .(check the details in CLEAN UP)
For the maintenance of the fluid pump, do strictly in accordance with the instructions, and
screw tightly (check the details in Service).

Please read the manual or contact the distributor if any problems with the machine, DO NOT
take the machine to pieces without professional staff.

Device description

."'\éﬁn-t—n"zl ,:l
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1 - Airless spray gun: Dispenses fluid
2 - High pressure hose: Transports high-pressure fluid from pump to spray gun
3 - Prime tube
4 - ON/OFF switch: Serves as the device's main switch
5 - Pressure gauge cover: Protects the electronic pressure gauge display
6 - Pressure regulator: Adjust the pressure for different applications
7 - Filter Housing (Manifold filter inside): Manifold filter will reduce the tip clogs and ensure you
nice finish.
8 - Pump and motor of the unit: An electric motor drives the pump, which sucks the paint from
the container and pumps it under high pressure through a hose to the spray gun
9 - Suction tube Draws fluid from paint pail into pump. (the tube must be screwed tightly
otherwise air enter inside, so the pressure can’t be reached your desired high pressure.)
10 - Prime/Spray valve
e In PRIME position (pointing down) directs fluid to prime tube.
e In SPRAY position (pointing parallel) directs pressurized fluid to paint hose.
e Automatically relieves pressure system in overpressure situations

Operation

Always engage the trigger lock when you stop spraying to prevent the gun from being triggered
accidentally by hand or if dropped or bumped.

Pressure relief procedure

Follow this Pressure Relief Procedure whenever you stop spraying and before cleaning, checking,
servicing, or transporting equipment.
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1. Turn power switch OFF and unplug power cord.
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3. Hold gun firmly to side of pail. Trigger the gun to relieve pressure.

4. Engage trigger lock.

NOTE: Leave Prime/Spray valve in the PRIME position until you are ready to spray again.

If you suspect the spray tip or hose is clogged or that pressure has not been fully relieved after
following the steps above, VERY SLOWLY loosen tip guard retaining nut or hose end coupling to
relieve pressure gradually, then loosen completely. Clear hose or tip obstruction.

Read Unclogging Spray Tip instructions in the Sprayer or Gun Operation manual.

Preparation for use

1) Prepare the paint according to the manufacturer’s recommendations
This is probably one of the most important steps toward trouble-free spraying!
Remove any skin that may have formed on the top of the paint. If necessary, thin the paint.
Finally, strain the paint through a fine nylon mesh filter bag (available at most paint dealers)
to remove particles that could clog the spray tip.



EN

2) Unscrew tip and guard assembly from gun.

3) Uncoil hose and connect one end to gun. Use two wrenches to tighten securely and tightly.
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4) Connect other end of hose sprayer.

-
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5) Oiling
Fill throat packing nut with lubricating o0il(3~5 drops) to prevent premature packing wear, Do
this every time when you spray.

6) Check the electrical service
Be sure the electrical outlet is properly grounded. Longer extension cords may affect the
sprayer performance. Use more spray hose, not longer extension cords.
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7) Plug in the sprayer.
First be sure the ON/OFF switch is OFF and the pressure control is turned fully
counterclockwise. Plug the sprayer into a grounded outlet that is at least 3 m away from the
spray area to reduce the chance of a spark igniting, spray vapors or dust particles.

Pressure regulator valve
@ Clockwise: stronger / Higher pressure

@ Counterclockwise: weaker / Lower pressure
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Startup
1) First be sure the ON/OFF switch is OFF.

2) Adjust Pressure Control counterclockwise to lowest pressure.

3) Place the suction hose into the coating barrel.

4) Pull up the Prime/Spray Valve to Prime position.

5) Plug sprayer in a grounded cable socket.
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6) Switch ON the machine.

7) Turn the Pressure Control clockwise, till the fluid is circulating in the prime tube
8) Turn power switch OFF.
9) Transfer suction tube to paint pail and submerge suction tube in paint.

10) Turn power switch ON.
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11) When you see paint coming out of prime tube:
a) Point gun into waste pail.

b) Unlock gun trigger lock.

c) Pulland hold gun trigger.
d) Turn Prime/Spray valve to SPRAY position.

12) Continue to trigger gun into waste pail until you see only paint coming out of gun.
13) Release trigger. Engage trigger lock.

14) Transfer prime tube to paint pail and clip prime tube to suction tube.

Spraying technique

1) The key to a good paint job is an even coating over the entire surface. With spray painting,
this is done by using even strokes, with your arm moving at a constant speed and keeping the
spray gun a constant distance from the surface.

2) As much as possible, keep the spray gun at right angles to the surface. This means moving
your entire arm back and forth rather than just flexing your wrist.

A B @
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A - Light coat
B - Heavy coat
C- Light coat

D - Wrong way to spray

3) Keep the spray gun perpendicular to the surface, otherwise one end of the pattern
will be thicker than the other.

Correct way to spray

A - Approximately 10 to 12 inches (25-30 cm)
B - Correct way
C- Wrong way
4) In most cases, the best spraying distance is 10 to 12 inches (25-30cm) between the
spray tip and the surface.
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5) The spray gun should be triggered off at the end of each stroke and on again at the
beginning of the next. This avoids paint buildup at the end of the stroke which may
result in runs and sags. Triggering at the end of the stroke also saves paint and results
in a better-looking job. (See picture below)

A - Approximately 10 to 12 inches (25-30 cm)
B - Workpiece

C - Startstroke

D - Even and steady stroke

E - End stroke
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6) The correct speed for moving the gun will allow a full, wet coating to be applied
without runs or sags. Lapping each stroke about 40% over the previous stroke
produces uniform paint thickness. Spraying in a uniform pattern alternately from
right to left and then left to right, provides a professional finish. (See picture on the
right)

One way to do this is to point the spray tip at the edge of the last stroke before
triggering the gun on.

7) When taking a short break from painting (up to 1 hr.), lock the spray gun trigger OFF,
reduce pressure to its minimum (zero) setting and set the unit to Prime position. Turn
sprayer off and unplug. Refer to Pressure Relief Procedure.
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8) For interior corners, such as on a bookcase or inside a cabinet aim the gun toward
the center of the corner to spray. By dividing the spray pattern this way, the edges on
both sides are sprayed evenly.

Install tip and guard on spray gun

1) Engage trigger lock.

2) Verify tip and guard parts are assembled in order shown.
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3) Use tip to align seat.

Tip must be pushed in guard all the way into guard
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4) Screw tip and guard assembly on gun. Tighten retaining nut.

Tip selection

Selecting Tip Hole Size

Tips come in a variety of hole sizes for spraying a range of fluids. Your sprayer includes an 0.017 in
(0.43 mm) tip or maybe 0.019” (0.48mm) for use in most spraying applications. For narrow or smaller
surfaces (cabinet, fence, railings), pattern width of 6 inches is the best choice, it will provide sharper
definition and more control;  For large surfaces(Ceilings/walls), a wider spray pattern width of 10
to 12 inches is your best choice to cover large areas more quickly.

Using a good-quality spray tip that is appropriately sized for your painting project is critical to
achieving good spraying results, the spray tip controls the amount of paint applied and the area the
spray pattern will cover. A range of tip sizes classified by both hole size and spray pattern width can
be used, based on 3 factors;

1 - Coating/painting; 2 - Surface being sprayed; 3 - Sprayer's ability to support the tip hole size.

A key difference is sprayers is the maximum tip they can support. Choose your sprayer based on the
coating types you'll be spraying, and make sure the largest tip (hole size) you plan to use is within the
maximum tip size range the sprayer can support.

It is always best to have a machine with more capacity, Fox example, if you plan to use .017 tip
frequently, your sprayer's capacity should be one tip hole size larger (.019 tip), this allows for tip
wear, which causes the tip hose size to increase.

Choosing the correct tip

Consider coating and surface to be sprayed. Make sure you use best tip hole size for that coating and
best fan width for that surface.
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Tip hole size
Tip hole size controls flow rate - the amount of paint that comes out of the gun.

Hints
Use larger tip hole sizes with thicker coatings and smaller tip hole sizes with thinner coatings.

Fan width
Fan Width is the size of the spray pattern, which determines the area covered with each stroke.
Narrower fans deliver a thicker coat, and wider fans deliver a thinner coat.

Tip Hole Coatings

Size Stains Enamels Primers Interior Paints Exterior Paints

0.011in.

(0.28 mm) X

0.013in.
(0.33 mm)

0.015in.
(0.38 mm)

0.017 in.
(0.43 mm)

0.019in.
(0.48 mm)
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Understanding tip number

The last three digits of tip number contain information about hole size and fan width on surface
when gun is held 12 in. (30.5 cm) from surface being sprayed.

Firs digit when = Approximate fan

doubled width
413 tip has 8-10

inches fan width

413 tip has a 0.013
inches hole size

Last two digits = tip hole size in thousands of an inch

Tip part Fan width 12 inches (305 mm) Hole size

number from surface
311 6 - 8 inches (152 — 203 mm) 0.011 in. (0.28 mm)
411 8 - 10 inches (203 — 254 mm) 0.011in. (0.28 mm)
313 6 - 8 inches (152 — 203 mm) 0.013in. (0.33 mm)
413 8 - 10inches (203 — 254 mm) 0.013in. (0.33 mm)
415 8 - 10 inches (203 — 254 mm) 0.015in. (0.38 mm)
515 10- 12 inches (254 — 305 mm) 0.015in. (0.38 mm)
417 8 - 10inches (203 — 254 mm) 0.017 in. (0.43 mm)
517 10- 12 inches (254 — 305 mm) 0.017 in. (0.43 mm)




Reversible tip selection chart

o;;:.:e Fan Width - Inches Flow Rate | Application | Filter
neh |6 e-8 (g0 0o froe | E
Fan Fan Fan Fan Fan
0.011” | 211,00 | 311,00 | 411,00 511,00 611,00 | 0,12 | 0,45 o 150
0.013” | 213,00 | 313,00 | 413,00 513,00 613,00 | 0,18 | 0,68 Lacquer T:Zr;
. 100
0.015” | 21500 | 31500 | 41500 515,00 61500 | 024 | 091 O:::;’:e mesh
(yellow)
0.017” | 217,00 | 317,00 | 417,00 517,00 617,00 | 031 | 1,17 | Latex paint/ nllggh
0.019” | 219,00 | 319,00 | 419,00 519,00 619,00 | 038 | 1,44 ’E:;’r"'qcel/ 20 el
0.021” 321,00 | 421,00 521,00 621,00 | 047 | 1,78 (white)
0.023” 323,00 | 423,00 523,00 62300 | 057 | 216
0.025” 32500 | 425,00 525,00 62500 | 067 | 2,54 | Heavy latex 6(?N:‘Ite:;‘
0.027” 427,00 527,00 627,00 | 077 | 2,91
0.029” 329,00 | 429,00 529,00 629,00 | 090 | 3,41
0.031” 331,00 | 431,00 531,00 631,00 | 1,03 | 3,90 | Elastomeric
0.033” 333,00 | 433,00 533,00 63300 | 1,17 | 443 | /Blockfiller / | 30 Mesh
0.035” 335,00 535,00 1,31 | 4,98 Primer / .
0.043” | 243,00 | 343,00 | 443,00 543,00 64300 | 1,98 | 7,51

Important things to know about tip wear

It's important to replace a tip when it becomes worn, this ensures you’ll have a precise spray pattern,
maximum productivity and a quality finish. When tip wears, the hole (orifice) size increases and spray
pattern width decreases.

Fan Width Deceases

Orifice size increases

Tip life varies by coating, extend tip life by spraying at the lowest pressure that breaks up
(atomizes)the coating into a complete spray pattern.

Recommend tip replacement Latex: After 4000~5000 m?
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Clean up

As with all spray equipment, your sprayer must be cleaned properly or it will not operate properly.
Clogged are the most common causes of problems. If followed, these guidelines will insure trouble
free performance from your sprayer.

1. Do pressure relief procedure.

Remove siphon tube set from paint and place in flushing fluid.

Note: Use water for water base paint and mineral spirits for oil base paint

Paint Flush
2. Turn power On, turn prime/spray valve up to close drain valve.




EN

3. Increase the pressure to about to1/2 maximumtake the trigger safety OFF, trigger gun until
flushing fluid appears.

4. Move the gun to waste pail, hold gun against pail, trigger gun to thoroughly flush
system, release trigger and put trigger safety ON.
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5. Turn prime valve down to open drain valve and allow flushing fluid to circulate for 15
seconds to clean drain tube.

6. Raise siphon tube above flushing fluid and run sprayer for 15 or 30 seconds to drain
fluid.

Paint

Flush



EN

7. Turn up prime valve up to close drain valve, Trigger gun into flushing pail to purge fluid from
hose, Turn Power OFF.

8. Turn prime valve down to open drain valve, Unplug sprayer.
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9. Remove filters from gun and sprayer, if installed. Clean and inspect, install filters.

10. If flushing with water, flush again with mineral spirits, or pump armor, to leave a protective
coating to prevent freezing or corrosion.
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11. If the machine will be storage for over 10 days, after you cleaned the machine thoroughly,
please take off the suction tube, hose & gun, and pour about 10ml WHITE lubricating oil
into the fluid pump, Then switch on the machine and let it keep running (PRIME POSITION)
for 5seconds (once you can see the oil in the prime tube), This will prevent the wet
parts inside being stuck, corrosive or rusted.

12. Wipe sprayer, hose and gun with a rag soaked in water or mineral spirits.
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Troubleshooting

Problem

Cause

Solution

Power switch is on and
sprayer is plugged in, but
motor does not run, and
pump does not cycle.

Pressure is set at zero pressure.

Turn pressure control knob clockwise to
increase pressure setting.

Motor or control is damaged.

Please contact with your supplier or
DPAIRLESS directly.

Electric outlet is not providing power.

e Try a different outlet or plug in
something that you know is working to
test outlet.

e Reset building circuit breaker or
replace fuse.

Extension cord is damaged.

Replace extension cord.

Sprayer electric cord

is damaged.

Check for broken insulation or wires.

Replace electric cord if damaged.

Paint and/or water is frozen or hardened
in pump.

e Unplug sprayer from outlet. If frozen
do NOT try to start sprayer until it is
completely thawed or you may damage
the motor, control board and/or
drivetrain.

e Make sure power switch is OFF.
Place sprayer in a warm area for several
hours. Then plug in power cord and
turn sprayer ON. Slowly increase
pressure setting to see if motor will
start.

e If paintis hardened in sprayer,
pump packings, valves, drivetrain or
pressure switch may need to be
replaced. Please contact with your
supplier or contact with DP-AIRLESS
directly.
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Problem

Cause

Solution

Sprayer starts up but
does not draw in paint.

Unit will not prime or has lost prime

Replace prime Unit

No paint. Suction tube not totally
immersed in paint

Immerse suction tube in paint

Suction set filter clogged.

Clean filter.

Suction tube loose at inlet valve

Clean connection and tighten

Inlet valve is leaking

Clean inlet valve. Be sure the ball seat is
not nicked or worn and that ball seats well,
Reassemble valve.

Pump packing are worn

Replace pump packings.

Piston rod worn or damaged.

Clean or replace

Pump cycles but does not
build up pressure.

Pump is not primed.

Prime pump.

Inlet screen is clogged

Clean debris off inlet screen and make sure|
suction tube is immersed in fluid.

Suction tube is not immersed in paint.

Make sure suction tube is immersed in
paint.

Suction tube is leaking.

Tighten suction tube connection. Inspect
for cracks or vacuum leaks. If cracked or
damaged, replace suction tube.

Prime/Spray Valve is worn or obstructed
with debris.

Clean the valve or replace a new one.

Pump cycles, but paint
only dribbles or spurts
when spray gun is
triggered.

Pressure is set too low.

Slowly turn Pressure Control Knob
clockwise to increase pressure setting
which will turn motor on to build pressure.

O-ring in pump isworn or damaged

Replace O-rings

Inlet valve ball is packed with material

Clean inlet valve,

Spray tip is clogged

Unclog spray tip

Fluid filter is clogged.

Clean or replace fluid filter

Spray gun fluid filter is clogged.

Clean or replace gun fluid filter,

Spray tip is too large or worn.

Replace tip.
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Problem

Cause

Solution

Sprayer draws up paint
but drops away when gun
is opened

Worn spray tip

Replace with new tip.

Suction set filter clogged

Clean filter.

Gun or spray tip filter plugged.

Clean or replace filter. Keep extra filters on
hand

Paint too heavy or coarse.

IThin or strain paint

Worn V-packing assembly.

Replace

Inlet valve worn or damaged.

Replace valve

Tip assembly leaks

Assembled incorrectly

Check assembly.

Worn seal.

Replace seal.

Spray gun won't spray

Spray tip, gun filter or tip clogged

Clean spray tip

filter plugged

Clean or replace gun or filter.

Spray tip in Clean position

Put tip in Spray position

Paint tailing.

Pressure is set too low.

Increase pressure

Gun, tip, or suction filter plugged.

Clean filters

Suction tube loose

Tighten suction tube fitting

ITip worn.

Replace tip

Paint too thick

[Thin paint

Thermal overload tripped

Motor over heated.

Allow to cool 15 to 30 min.

Paint build up on motor.

Clean paint from motor.

Unit sitting in hot sun.

Move to a shady location

No display, sprayer
operates.

Display is damaged or had bad
connection.

Check connection, replace display

Fan pattern varies
dramatically while
spraying. OR Sprayer
does not turn on
promptly when resuming

spraying.

Pressure control switch is worn and

causing excessive pressure variation.

Please contact with your supplier or DP-
AIRLESS.

Paint leaks down outside
of pump.

Pump packings are worn

Replace pump packings.
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Error code

Description

Solution

Display error code EO1

Description: Over-heat protection for the
electronical control board

Possible Reason: Over-heat on the
electronical control board, the most likely]
reason is using too small tip size.

Turn off the power, wait till the
electronical control board cools down, and
change bigger tip size.

Display error code E02

Description: Communication error of the
electronical control board.

Possible Reason: Static electricity
interferes the communication inside the
electronical control board.

Turn off the power, after the display
screen is completely off, turn on the
power, if it still can not solve the problem,
then change a new electronical control
board.

Display error code EO3

Description: Pressure sensor is damaged.
Possible Reason: Inner parts of the
pressure sensor is broken.

Change a new pressure sensor. Friendly
Reminder:

Please thoroughly clean the machine in

time each time after spraying, keep the

inner fluid pump clean, and please store
the machine indoors in winter time.

Display error code E04

Description: Motor block protection
Possible Reason:
1) Too low voltage and using too small
tip size at the same time.
2) Inner parts of the fluid pump is

1) Check the voltage and change bigger
tip size.

2) Check if the inner parts of fluid pump
is damaged, if yes, change the fluid

damaged. pump-
. Over-current protection for the
Display error code EOS electronical control board Or Motor s E04
Display error code EO6  |Alarm for electronical control board As E-05

Display error code EQ7

The pressure over 70Bar during the
cleaning process

Adjust the pressure to lower position
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Error code

Description

Solution

Display error code E08

Description: Alarm for checking the power
voltage

Possible Reason: When the voltage is too
low or the machine is not running smoothly,
this error code will occur due to not enough
input power supply.

1) Check the power cable, check if the
patch board is loosened.

2) Change bigger tip size and retry.

3) Turn off the power and adjust the
pressure regulator to minimum, after
the display screen is completely off,
turn on the power supply.

Display error code E09

Description: no-load protection

Possible Reason: coatings in the bucket is
empty, the machine will automatically stop
running to protect the V-packings from fast
wear-out.

Turn off the power and then turn on the
power, or turn the pressure regulator to
minimum and then reset the pressure.

Display error code E10

Description: Over-heat protection for the
motor

Turn off the power, wait till the motor
cools down

Display error code E11

Description: Over-current protection for the
electronical control board
Possible Reason:

1) Too low voltage, too long cable length,
bad contact of the patch board.
Using too small tip size.
Coatings is too thick.
Pressure sensor is damaged, too high
working pressure will cause automatic
projection.
Electronical control board is broken.

1) Check if the voltage reaches 220V,
check if the cable length is too small,
check if the patch board is properly
connected.

2) Change bigger tip size.

3) Thin the coatings as per instruction.

4) Change the pressure sensor.

5) Change the electronical control board
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Parts List

Control Box

Pump Filter

Fluid pump

108

09

107
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114




EN




EN




EN

Number Description Quantity | Number Description Quantity
1 Suction hose, Rubber 1 33 Box, control 1
2 O-ring, suction hose 2 34 Spring, control box 2
3 Suction hose, Alu. straight 1 35 Label, control 1
4 O-ring, suction hose 1 36 Board, Digital Display 1
5 PUMP, displacement 1 37 Potentiometer, adjust pressure 1
6 O-ring 1 38 ST2.2 Screw 2
7 Seat, carbide 1 39 Screw 4
8 Ball, inlet 1 40 Control Board 1
9 Guide, ball 1 41 Box, control 1
10 Valve, piston 1 42 ON/OFF Switch 1
11 Seat, piston valve 1 43 Fuse 1
12 Guide, piston 1 44 Power plug 1
13 Gland, female, piston 1 45 M6 Screw 8
14 V-packing, piston 3 46 Insert, potentiometer 1
15 V-packing, Leather, piston 2 47 Knob, potentiometer 1
16 Gland, male, piston 1 48 Nut, potentiometer 1
17 Ball 1 49 Label, potentiometer 1
18 Piston rod 1 50 Grommet, transducer 1
19 O-ring 2 51 Transducer 1
20 Sleeve, cylinder 1 52 Packing, O-ring 1
21 Cylinder, pump 1 53 Manifold 1
22 Nipple, 1/4" 3 54 Packing, O-ring 2
23 Gland, male, throat 1 55 Filer, fluid, 60 mesh 1
24 V-packing, throat 3 56 Insert, filter 1
25 V-packing, leather, throat 2 57 O-ring, manifold 1
25 V-packing, leather, throat 2 58 Cap, manifold 1
26 Gland, female, throat 1 59 M6 Screw 2
27 O-ring 1 60 Gasket 1
28 Nut, packing 1 61 Gasket 1
29 Button, plug 1 62 Seat, valve, drain 1
30 Nut, jam, pump 1 63 Valve, drain 1
31 M4 Screw 10 64 Ball, valve, drain 1
32 Label, display 1 65 O-ring, valve, drain 2
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Number Description Quantity Number Description Quantity
66 Steam, valve, drain 1 98 Motor 1
67 Spring, valve, drain 1 99 Fan, motor 1
68 Handle, valve, drain 1 100 Locking circlip, fan 1
69 Pin, drain valve 1 101 Shield, motor 1
70 Base, valve 1 102 M5 Screw 2
71 Handle, valve, drain 1 103 Label, side 1
72 Pin, grooved 1 104 Hose 1
73 Power plug (European plug) | 1 105 Hose, drain 1
74 Label, front 1 106 Hose, drain 1
75 Cover, front 1 107 Deflector, threaded 1
76 Cover, pump rod 1 108 Clip, drain line 1
77 M8x40 Screw 1 109 Strainer 1
78 Housing, drive 1 110 Strainer 1
79 Sleeve, connecting rod 1 111 Frame, standmount 1
80 Clip, connecting rod 1 112 Cap, leg 4
81 Rod, connecting 1 113 Cup, suction/drain 1
82 Pin, straight 1 114 Frame, cart 1
83 Needle bearing, rod, 1 115 Sleeve, cart 2
connecting

84 Insert, handle 1 116 Pin, cart

85 Grip, Handle 1 117 Button, snap 2
86 Bearing, throat 1 118 Tool Box

87 Needle bearing, crankshaft 1 119 Screw 3

gear

88 Eccentric shaft 1 120 Screw 4
89 Gear, crankshaft 1 121 Wheel 2
90 Bearing, thrust washer 2 122 Cap, hub 2
91 Needle bearing, small 1 123 Clip, retaining 2
92 Needle bearing, small 2 124 Cap, leg 2
93 Bearing, thrust 2 125 Wrench 17-19 1
94 Gear shaft 1 126 Wrench 19-22 1
95 Gear, reducer 1 127 Screwdriver 1
96 Screw 2 128 Lubricating oil 1
97 Support, motor 1 129 Manual 1
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ttumaczenia maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ doktadne ttumaczenie;

ﬁ Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Panstwa wygody przy uzyciu

jednak Zzadne ttumaczenie automatyczne nie jest idealne ani nie ma na celu zastgpienia

ttumaczy ludzkich. Oficjalng instrukcjg obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub

réznice powstate w ttumaczeniu nie sg wigzgce i nie majg skutkdw prawnych dla celéw

zgodnosci lub egzekwowania przepisow. W przypadku jakichkolwiek pytarn dotyczgcych

doktadnosci informacji zawartych w instrukcji obstugi prosimy o zapoznanie sie z angielska

wersjg tych tresci, ktdra jest wersjg oficjalna.

Dane techniczne

Opis parametru

Wartos¢ parametru

Nazwa produktu

Agregat malarski

Model

MSW-HSPR-2600E

Napiecie znamionowe [V~] / czestotliwosé

[Hz] 230/50
Moc [W] 2600
Typ silnika Bezszczotkowy naped wykonany w catosSci z miedzi
Cisnienie robocze [bar] 210
Przeptyw [I/min] 3,2
Klasa ochrony IP P44
Klasa ochrony IEC |

Klasa ochrony F

Cykl pracy urzadzenia S2-7?7??
Srednica weza [mm] 13,3
Dtugos¢ weza [m] 15
Dysza natryskowa 0,78 mm
Wymlarly’(szerokosc x gtebokos¢ x 40 x 38 x 50
wysokos¢) [cm]

Ciezar [kg] 22,8

Prosimy o przeczytanie i zachowanie niniejszej instrukcji oraz o uwazne zapoznanie sie z nig przed
przystgpieniem do montazu, instalacji, obstugi lub konserwacji opisanego produktu. Nalezy chroni¢ siebie i
innych, przestrzegajgc wszystkich wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie instrukcji
moze spowodowac obrazenia ciata i/lub uszkodzenie mienia! Nalezy zachowac instrukcje do

wykorzystania w przysztosci.
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ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

Lotne opary, takie jak opary rozpuszczalnikéw i farb, obecne w miejscu pracy moga
ulec zaptonowi lub wybuchngé. Aby zapobiec pozarowi i wybuchowi:

e Nie nalezy rozpyla¢ materiatéw fatwopalnych lub palnych w poblizu otwartego
ognia lub zrddet zaptonu, takich jak papierosy, napedy i urzadzenia elektryczne.

e Farba lub rozpuszczalnik przeptywajace przez urzagdzenie mogg powodowac
powstawanie tadunkow elektrostatycznych. tadunki elektrostatyczne stwarzajg ryzyko
pozaru lub wybuchu w obecnosci oparéw farby lub rozpuszczalnika. Wszystkie
elementy systemu natryskowego, w tym pompa, zestaw wezy, pistolet natryskowy
oraz przedmioty znajdujgce sie w obszarze natrysku i wokét niego, powinny by¢
odpowiednio uziemione w celu ochrony przed wytadowaniami elektrostatycznymi i
iskrami. Nalezy stosowac przewodzace lub uziemione weze do wysokocisnieniowych
agregatéw malarskich firmy DINO-POWER.

e Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie pojemniki i systemy zbierajgce sg uziemione, aby
zapobiec wytadowaniom elektrostatycznym.

® Podtaczy¢ urzadzenie do uziemionego gniazdka i uzywac uziemionych przedtuzaczy.
Nie nalezy uzywac przejsciowki 3-na-2.

o Nie nalezy stosowac farb ani rozpuszczalnikdw zawierajgcych weglowodory
chlorowcowane.

e Zapewnij dobrg wentylacje obszaru natryskiwania. Utrzymuj dobry przeptyw
Swiezego powietrza w tym obszarze. Przechowuj zespét pompy w dobrze
wentylowanym miejscu. Nie natryskuj zespotu pompy.

e Nie pal papieroséw w obszarze natryskiwania.

e Nie obstuguj w obszarze natryskiwania przetgcznikéw swiatta, silnikéw ani
podobnych urzadzen wytwarzajgcych iskry.

e Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i wolne od pojemnikéw po farbach lub
rozpuszczalnikach, szmat oraz innych materiatéw tatwopalnych.

® Zapoznaj sie ze sktadem natryskiwanych farb i rozpuszczalnikéw. Przeczytaj
wszystkie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS) oraz etykiety na
pojemnikach dotgczone do farb i rozpuszczalnikéw. Postepuj zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa podanymi przez producentdw farb i rozpuszczalnikéw.

e Nalezy zapewnic dostepnos$¢ sprawnych gasnic

e Opryskiwacz wytwarza iskry. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos$¢ podczas
uzytkowania urzadzenia lub przebywania w poblizu tatwopalnych cieczy.

e Opryskiwacz nalezy utrzymywaé w odlegtosci co najmniej 20 stép (6 m) od
wybuchowych oparoéw.

ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to musi by¢ uziemione. Niewtfasciwe uziemienie, montaz lub uzytkowanie
systemu moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym.

® Przed przystgpieniem do serwisowania urzgdzenia nalezy je wytgczy¢ i odtgczyé
przewdd zasilajgcy.

e Nalezy korzysta¢ wytgcznie z uziemionych gniazdek elektrycznych.

e Nalezy uzywac wyftacznie 3-zytowych przedtuzaczy.

e Upewnij sie, ze bolce uziemiajgce w przewodzie zasilajgcym i przedtuzaczach sg
nienaruszone.

e Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie deszczu. Przechowuj je w pomieszczeniu.

ZAGROZENIE WSTRZYKIWANIEM SUBSTANCJI DO SKORY

Strumien pod wysokim cisnieniem moze wstrzykna¢ toksyny do organizmu i
spowodowaé powazne obrazenia ciata. W przypadku wstrzykniecia nalezy
natychmiast zgtosic sie na zabieg chirurgiczny.

e Nie kierowac pistoletu ani nie rozpyla¢ srodka w kierunku oséb lub zwierzat.
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e Trzymac rece i inne czesci ciata z dala od strumienia. Na przyktad nie prébowac
zatrzymywaé wyciekdw zadng czescig ciata.

e Zawsze uzywac ostony koncéwki dyszy. Nie rozpyla¢ bez zatozonej ostony korcowki
dyszy.

e Nalezy stosowac koncowki dysz typu DP.

e Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia i wymiany koncéwek dysz. W
przypadku zatkania sie koricdwki dyszy podczas rozpylania nalezy postepowac zgodnie
z procedurg redukcji cisnienia, aby wytgczy¢ urzagdzenie i zredukowac cisnienie przed
zdjeciem koncéwki dyszy w celu jej wyczyszczenia.

o Nie pozostawiaj urzadzenia pod napieciem ani pod cisnieniem bez nadzoru. Gdy
urzgdzenie nie jest uzywane, wyfacz je i postepuj zgodnie z procedurg redukcji
ci$nienia w celu wytgczenia urzadzenia

e Sprawdz weze i elementy pod katem oznak uszkodzen. Wymien wszystkie
uszkodzone weze lub elementy.

e System ten moze wytwarzac cisnienie rzedu 3630 psi. Nalezy stosowac czesci
zamienne lub akcesoria firmy DP o wytrzymatosci co najmniej 3000 psi

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z ALUMINIOWYMI ELEMENTAMI PRACUJACYMI POD
CISNIENIEM

Stosowanie ptynéw niezgodnych z aluminium w urzgdzeniach pracujacych pod
ci$nieniem moze spowodowac powazng reakcje chemiczng i pekniecie urzadzenia.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze skutkowac $Smiercig, powaznymi
obrazeniami lub zniszczeniem mienia.

e Nie nalezy stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych
halogenowanych rozpuszczalnikdw weglowodorowych ani ptynéw zawierajgcych takie
rozpuszczalniki.

e Wiele innych ptyndw moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w
reakcje z aluminium. W celu ustalenia kompatybilnosci nalezy skontaktowac sie z
dostawcg materiatow.

MPa bae PSI

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z NIEWLASCIWYM UZYCIEM URZADZENIA

Niewtasciwe uzytkowanie moze spowodowac smieré lub powazne obrazenia.

® Podczas malowania nalezy zawsze nosi¢ odpowiednie rekawice, okulary ochronne
oraz respirator lub maske.

e Nie nalezy obstugiwaé urzadzenia ani rozpylaé¢ farby w poblizu dzieci. Nalezy zawsze
trzymac dzieci z dala od sprzetu.

e Nie nalezy siegac zbyt daleko ani sta¢ na niestabilnym podtozu. Nalezy zawsze
utrzymywac pewne oparcie i rbwnowage.

e Nalezy zachowac czujnos¢ i zwracaé uwage na to, co sie robi.

e Nie pozostawiaj urzgdzenia pod napieciem ani pod ci$nieniem bez nadzoru. Gdy
urzgdzenie nie jest uzywane, wyfacz je i postepuj zgodnie z procedurg redukcji
ci$nienia w celu wytgczenia urzadzenia.

e Nie obstuguj urzagdzenia, gdy jestes zmeczony lub pod wptywem narkotykdéw lub
alkoholu.

e Nie zatamuj ani nie wyginaj nadmiernie weza.

e Nie nalezy naraza¢ weza na dziatanie temperatur lub cisnien przekraczajgcych
wartosci okreslone przez nas.

e Nie nalezy uzywac weza jako elementu nosnego do ciggniecia lub podnoszenia
sprzetu.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z CZE$CIAMI RUCHOMYMI

Czesci ruchome mogg przygniesc, przecigé lub spowodowaé utrate palcéw i innych
czesci ciata.

e Nalezy trzymac sie z dala od czesci ruchomych.
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MPa'bar PSI

e Nie nalezy obstugiwacd sprzetu przy zdjetych ostonach ochronnych lub pokrywach.
® Sprzet pod ci$nieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem,
przemieszczeniem lub serwisowaniem sprzetu nalezy postepowac zgodnie z
procedurg redukgcji cisnienia i odtgczy¢ wszystkie Zzrédta zasilania.

ZAGROZENIE OPARZENIAMI

Powierzchnie sprzetu moga sie bardzo nagrzewac podczas pracy. Aby unikngé
powaznych oparzen, nie nalezy dotykaé rozgrzanego sprzetu. Nalezy poczekac, az
urzgdzenie catkowicie ostygnie.

e

ZAGROZENIE TOKSYCZNYMI PLYNAMI LUB OPARAMI

Toksyczne ptyny lub opary moga spowodowac powazne obrazenia lub $mieré w
przypadku rozpryskania sie do oczu lub na skére, wdychania lub potkniecia.

® Przed rozpoczeciem rozpylania nalezy zapoznac sie ze specyficznymi zagrozeniami
zwigzanymi z danymi ptynami.

® Przechowuj niebezpieczne ptyny w zatwierdzonych pojemnikach i utylizuj je zgodnie
z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY OSOBISTE)

Podczas obstugi, konserwacji lub przebywania w obszarze pracy urzadzenia nalezy
nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, aby zabezpieczy¢ sie przed powaznymi
obrazeniami, w tym urazami oczu, utratg stuchu, wdychaniem toksycznych oparéw
oraz oparzeniami. Sprzet ten obejmuje miedzy innymi:

e Okulary ochronne i ochronniki stuchu.

o Maski oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodnie z zaleceniami producenta
ptynéw i rozpuszczalnikow.

BRAK CERTYFIKATU ATEX.

Produkt nie jest dopuszczony do stosowania w atmosferach wybuchowych ani w
strefach zagrozonych wybuchem. Nalezy stosowac¢ wytgcznie z materiatami
powfokowymi na bazie wody lub niepalnymi. Nie wolno spryskiwaé, przeptukiwac ani
czysci¢ urzadzenia ptynami fatwopalnymi, materiatami na bazie rozpuszczalnikéw ani
substancjami, ktére mogg wytwarzac tatwopalne opary lub wybuchowe mgty. Przed
uzyciem nalezy zawsze zapoznac sie z kartg charakterystyki substancji niebezpiecznej
dostarczong przez producenta powtoki. Nalezy zapewnic¢ odpowiednig wentylacje i
utrzymywac wszystkie zrodta zaptonu z dala od obszaru roboczego.

Wskazowki dotyczgce konserwac;ji

1. Gniazdo kulkowe ma dwie strony, obie sg sfazowane; w przypadku zuzycia jednej strony
nalezy zmienic strone.

2. Podczas wymiany uszczelek V (zaréwno gérnych, jak i dolnych) dla ttoczyska nalezy pamietac,
ze strona wypuktfa powinna by¢ skierowana w strone ttoczyska, a nastepnie za pomocga
gumowego mtotka uderzac¢ w ptaska strone uszczelek V, aby dopasowac je do ttoczyska.

3. Podczas dokrecania srub bloku pompy nie nalezy najpierw dokrecac jednej sruby do oporu, a
dopiero potem drugiej. Prawidtowa procedura polega na dokreceniu jednej sruby najpierw
do 90% gtebokosci, nastepnie dokreceniu drugiej Sruby do oporu, a dopiero potem
dokreceniu pierwszej $ruby do oporu.

4. W czujniku cisnienia znajduje sie jedna podktadka; zazwyczaj podktadka ta nie ulega
uszkodzeniu, ale nie mozna jej pomingc.

5. Po wymianie gérnych uszczelek typu V nakretke nalezy catkowicie dokrecié¢ za pomoca imadta
stotowego.

6. Przed uruchomieniem nowej pompy ttokowej bezpowietrznej nalezy doktfadnie sprawdzi¢
dwie Sruby mocujace blok pompy i upewnic sie, ze sg one catkowicie dokrecone. Takg sama
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

kontrole nalezy przeprowadzi¢ po wymianie uszczelek typu V. Poniewaz uszczelki typu V sg
wykonane z materiatu wysokopolimerowego, po okresie przechowywania lub uzytkowania
moga one w pewnym stopniu ulec rozszerzeniu.

Niezwykle wazne jest, aby przed rozpoczeciem natryskiwania lub po wymianie pojemnika z
farbg otworzy¢ zawér zalewowy (PRIME VALVE). Jesli do uktadu pompy ttokowej dostanie sie
powietrze, a uzytkownik zapomni otworzy¢ zawor zalewowy przed rozpoczeciem
natryskiwania, spowoduje to powazne uszkodzenia samego uktadu maszyny, poniewaz
stopien sprezania farb i powietrza jest rézny.

Nie wolno odwrotnie podtgczaé dodatniego i ujemnego bieguna napedu za pomocg szczotki
weglowej; w przypadku odwrotnego podtgczenia naped bedzie obracat sie w przeciwnym
kierunku, a jesli urzadzenie bedzie pracowato w ten sposéb przez dtuzszy czas, naped ulegnie
rozmagnesowaniu.

Jesli uszczelki typu V sg uszkodzone, dojdzie do wycieku farby; nalezy je natychmiast
wymieni¢, w przeciwnym razie farba moze przedosta¢ sie do skrzyni biegdw i uszkodzi¢ cata
skrzynie.

Podczas obracania pokretta cisnienia w celu regulacji cisnienia nie nalezy obracac¢ go zbyt
mocno, poniewaz zbyt mocne obracanie moze spowodowac uszkodzenie elementéw
elektrycznych znajdujgcych sie wewnatrz pokretta.

W kazdej pompie bezpowietrznej z mechanicznym systemem regulacji cisnienia znajduje sie
mikroprzetgcznik, a Sruba mocujgca mikroprzetacznika jest odpowiednio ustawiona przed
wysytka. Prosimy nie prébowac zmieniaé potozenia tej Sruby, poniewaz w przeciwnym razie
mikroprzetgcznik moze nie dziata¢ prawidtowo.

Krotka wskazéwka pozwalajgca sprawdzi¢, czy gniazdo kulkowe jest sprawne: po
przestawieniu zaworu PRIME VALVE z powrotem do pozycji natryskowej nalezy otworzy¢
przednig pokrywe; jesli pret faczacy pozostaje w gdrnej pozycji, oznacza to, ze kulka
wewnatrz ttoczyska jest w jakis sposdb uszkodzona; jesli natomiast pret tgczgcy pozostaje w
dolnej pozycji, oznacza to, ze uszkodzone jest gniazdo kulkowe.

Jesli pompa ttokowa bezpowietrzna nie zostanie catkowicie wyczyszczona po zakoriczeniu
natryskiwania, powtoki z ptyt gipsowo-kartonowych mogg uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie
czujnika cis$nienia, dlatego po zakonczeniu natryskiwania nalezy jg doktadnie wyczyscic.

Jesli bezpiecznik przepalit sie z powodu zbyt wysokiego napiecia, nalezy najpierw sprawdzic¢
kondensator, aby upewnié sieg, ze jest w dobrym stanie; jedli tak, nalezy nastepnie sprawdzic¢
most prostowniczy za pomocg multimetru.

Krotka wskazdéwka dotyczgca sprawdzania ptytki sterujgcej cisSnieniem w pompach ttokowych
bezpowietrznych z mechanicznym uktadem regulacji cisnienia: pierwszym krokiem jest
wtaczenie zaworu zalewowego (PRIME VALVE), a nastepnie przytrzymanie mikroprzetgcznika
Srubokretem; jesli urzgdzenie sie zatrzyma, oznacza to, ze ptytka sterujaca cisnieniem dziata
prawidtowo.

Jesli pompa bezpowietrzna jest wyposazona w filtr rozdzielczy, nalezy go czesto czyscié po
zakonczeniu natryskiwania; zaleca sie czyszczenie raz dziennie lub przynajmniej raz w
tygodniu. Jesli filtr zostanie catkowicie zatkany przez powtoki do ptyt gipsowo-kartonowych,
moze dojs¢ do spalenia ptytki elektronicznej i czujnika cisnienia; w takiej sytuacji bezpiecznik
nie bedzie w stanie zabezpieczy¢ ptytki elektronicznej ani czujnika ci$nienia.

Przypominamy, ze w przypadku duzych bezpowietrznych pomp ttokowych o duzym
natezeniu przeptywu nie nalezy uzywac krétkich wezy wysokocisnieniowych, takich jak 3 m
lub 5 m, poniewaz moze to spowodowac powazne uszkodzenie napedu. Po zakoriczeniu prac
malarskich nalezy za kazdym razem wyczyscié urzadzenie i jego czesci.

Koricéwki nalezy wymienia¢ po 4000-5000 m?, w zaleznosci od stopnia $cieralnosci farby.
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19. Ttoczysko/uszczelnienie typu V oraz spiekang kulke z weglika spiekanego nalezy wymienié po
okoto 200 godzinach natryskiwania, zwtaszcza gdy cisnienie spada lub wystepuja trudnosci z
zasysaniem farby.

20. W przypadku napedu pradu statego z magnesami trwatymi szczotki weglowe nalezy
wymienia¢ po 1500 godzinach pracy, w przeciwnym razie naped ulegnie uszkodzeniu.

21. Przed uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzié, czy wszystkie czesci zostaty bardzo mocno
dokrecone.

22. Jesli urzadzenie ma by¢ przechowywane przez okres dtuzszy niz 10 dni, nalezy je doktadnie
nasmarowac olejem smarowym w celu zabezpieczenia przed rdza oraz zapobiezenia
zablokowaniu elementéw wewnatrz pompy (szczegdty w sekcji ,,CZYSZCZENIE”).

23. Konserwacje pompy cieczy nalezy przeprowadzac $cisle zgodnie z instrukcja, a wszystkie
elementy nalezy mocno dokrecic¢ (szczegdty w sekc;ji ,,SERWIS”).

24. W razie jakichkolwiek problemoéw z urzadzeniem prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg
obstugi lub skontaktowanie sie z dystrybutorem. NIE NALEZY rozbiera¢ urzgdzenia na czesci

bez pomocy wykwalifikowanego personelu.

Opis urzadzenia

."\éd,.“"““ »;I
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1 - Pistolet natryskowy bezpowietrzny: Stuzy do dozowania ptynu
2 - Waz wysokocisnieniowy: Przewodzi ptyn pod wysokim cisnieniem z pompy do pistoletu
natryskowego
3 - Rurka zalewowa
4 - Przetgcznik ON/OFF: Stuzy jako gtéwny wytacznik urzadzenia
5 - Ostona manometru: Chroni wyswietlacz elektronicznego manometru
6 - Regulator cisnienia: Stuzy do regulacji cisnienia w zaleznosci od zastosowania
7 - Obudowa filtra (wewnatrz znajduje sie filtr rozdzielczy): Filtr rozdzielczy ogranicza zatykanie sie
dyszy i zapewnia tadne wykonczenie.
8 - Pompa i naped urzadzenia: Naped elektryczny napedza pompe, ktdra zasysa farbe ze zbiornika
i pompuje jg pod wysokim cisnieniem przez waz do pistoletu natryskowego
9 - Rurka ssgca: Zasysa ptyn z wiadra z farbg do pompy. (Rurke nalezy mocno dokreci¢, w
przeciwnym razie do Srodka dostanie sie powietrze, co uniemozliwi osiggniecie pozgdanego
wysokiego cisnienia.)
10 - Zawor zalewania/rozpylania
e W pozycji PRIME (skierowanej w dét) kieruje ptyn do rurki zalewowe;j.
e W pozycji SPRAY (skierowanej réwnolegle) kieruje ptyn pod cisnieniem do weza
malarskiego.
e Automatycznie roztadowuje cisnienie w uktadzie w przypadku nadmiernego cisnienia

Praca z urzadzeniem

Zawsze nalezy zablokowac spust po zakonczeniu natryskiwania, aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu pistoletu przez dotkniecie dfonig lub w przypadku upuszczenia lub uderzenia.

Procedura redukcji cisnienia

Nalezy postepowac zgodnie z niniejszg procedurg redukcji ciSnienia zawsze po zakorczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, sprawdzaniem, konserwacjg lub transportem sprzetu.
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1. Wylaczy¢ przetgcznik zasilania i odtgczy¢ przewdd zasilajacy.
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3. Przytrzymaj pistolet mocno przy boku wiadra. Nacisnij spust pistoletu, aby zredukowac¢
ci$nienie.

4. Zabezpiecz spust.

UWAGA: Pozostaw zawor ,,Prime/Spray” w pozycji ,,PRIME”, dopdki nie bedziesz gotowy do
ponownego natryskiwania.

Jesli podejrzewasz, ze dysza natryskowa lub waz sg zatkane lub Ze ci$nienie nie zostato catkowicie
zredukowane po wykonaniu powyzszych czynnosci, BARDZO POWOLI poluzuj nakretke mocujaca
ostone dyszy lub ztgcze koricéwki weza, aby stopniowo zredukowaé ci$nienie, a nastepnie poluzuj
je catkowicie. Usun zator z weza lub dyszy.

Zapoznaj sie z instrukcjami dotyczacymi udrozniania dyszy natryskowej zawartymi w instrukc;ji
obstugi rozpylacza lub pistoletu.

Przygotowanie do uzycia

1) Przygotuj farbe zgodnie z zaleceniami producenta.
Jest to prawdopodobnie jeden z najwazniejszych krokdéw zapewniajgcych bezproblemowe
natryskiwanie!
Usun ewentualng warstwe skorki, ktdra mogta utworzy¢ sie na powierzchni farby. W razie
potrzeby rozcienicz farbe. Na koniec przecedz farbe przez worek filtracyjny z drobnej siatki
nylonowej (dostepny w wiekszosci sklepéw z farbami), aby usungé czasteczki, ktére mogtyby
zatykac dysze natryskowa.
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2) Odkrec zespot dyszy i ostony z pistoletu.

3) Rozwin waz i podtacz jeden koniec do pistoletu. Uzyj dwdch kluczy, aby mocno i szczelnie
dokrecié¢ potaczenie.
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4) Podtacz drugi koniec weza do rozpylacza.

-
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5) Smarowanie:
Napetnij nakretke uszczelnienia gardzieli olejem smarowym (3-5 kropli), aby zapobiec
przedwczesnemu zuzyciu uszczelnienia. Czynnos$¢ te nalezy wykonywadé przed kazdym
uzyciem pistoletu.

6) Sprawdz instalacje elektryczng:
Upewnij sie, ze gniazdko elektryczne jest prawidtowo uziemione. Diuzsze przedtuzacze mogg
wptywac na wydajnos¢ pistoletu. Zamiast dtuzszych przedtuzaczy uzywaj dtuzszego weza
natryskowego.
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7) Podtacz opryskiwacz do zasilania.
Najpierw upewnij sie, ze przetgcznik ON/OFF znajduje sie w pozycji OFF, a regulator cisnienia
jest catkowicie przekrecony w lewo. Podfacz opryskiwacz do uziemionego gniazdka
znajdujacego sie w odlegtosci co najmniej 3 m od obszaru oprysku, aby zmniejszy¢ ryzyko
zaptonu iskry, oparéw srodka opryskowego lub czgstek pytu.

Zawor regulatora cisnienia
@ W prawo: silniejszy strumien / wyzsze cisnienie

@ W lewo: stabszy strumien / nizsze ci$nienie
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Uruchomienie
1) Najpierw upewnij sie, ze przetgcznik ON/OFF znajduje sie w pozycji OFF.
2) Ustaw regulator cisnienia w lewo, do najnizszego cisnienia.

3) Umies¢ waz ssacy w zbiorniku z powtoka.

4) Pociggnij zawér zalewania/rozpylania do gory, do pozycji zalewania.

5) Podtacz rozpylacz do uziemionego gniazdka.
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6) Witacz urzadzenie.

7) Obrod¢ pokretto regulacji ciSnienia w prawo, az ptyn zacznie krazy¢ w rurce zalewowe;j
8) Woytacz urzadzenie.
9) Przenies rurke ssgcq do wiadra z farbg i zanurz jg w farbie.

10) Wtacz urzadzenie.
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11) Gdy zauwazysz, ze farba wyptywa z rurki zalewowe;j:
a) Skieruj pistolet do wiadra na odpady.

b) Odblokuj blokade spustu pistoletu.
c) Nacisnij i przytrzymaj spust pistoletu.
d) Przekre¢ zawor zalewania/natryskiwania do pozycji ,SPRAY”.

12) Kontynuuj naciskanie spustu pistoletu w kierunku wiadra na odpady, az z pistoletu
bedzie wyptywac wytgcznie farba.

13) Zwolnij spust. Zablokuj spust.

14) Przenies$ rurke zalewowgq do wiadra z farbg i podtacz jg do rurki ssacej.

Technika natryskiwania

1) Kluczem do dobrego efektu malowania jest rownomierna powtoka na catej powierzchni. W
przypadku malowania natryskowego osigga sie to poprzez wykonywanie réwnomiernych
pociggnieé, poruszajgc ramieniem ze statg predkoscia i utrzymujac pistolet natryskowy w
statej odlegtosci od powierzchni.
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2) W miare mozliwosci trzymaj pistolet natryskowy pod katem prostym do powierzchni.
Oznacza to poruszanie catym ramieniem w przéd i w tyl, a nie tylko zginanie nadgarstka.

A B C

A - Cienka warstwa
B - Gruba warstwa
C- Cienka warstwa
D - Niewtasciwy sposéb natryskiwania
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3) Trzymaj pistolet natryskowy prostopadle do powierzchni, w przeciwnym razie jedna
strona wzoru bedzie grubsza od drugie;j.

Prawidtowy sposéb natryskiwania

A - Okoto 10-12 cali (25-30 cm)
B - Prawidtowy sposdb
C - Nieprawidtowy sposéb
4) W wiekszosci przypadkéw optymalna odlegtos¢ natryskiwania wynosi 10—12 cali (25—
30 cm) miedzy dysza a powierzchnia.
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5) Spust pistoletu natryskowego nalezy zwolni¢ pod koniec kazdego pociggniecia i
ponownie nacisng¢ na poczgtku nastepnego. Pozwala to unikngé gromadzenia sie
farby na koncu pociggniecia, co moze powodowac Scieki i zaciggi. Zwolnienie spustu
pod koniec pociggniecia pozwala rowniez oszczedzac farbe i zapewnia lepszy efekt
koricowy. (Zobacz zdjecie ponizej)

A - Okoto 10-12 cali (25-30 cm)
B - Przedmiot obrabiany

C - Poczatek pociggniecia

D - Réwnomierny i ptynny ruch
E - Koniec pociggniecia
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6) Odpowiednia predkos¢ przesuwania pistoletu pozwoli na natozenie petnej, mokrej
warstwy bez Sladow sptywu i zwiotczenia. Nakfadanie kazdego pociggniecia tak, aby
pokrywato poprzednie w okoto 40%, zapewnia jednolitg grubos¢ powtoki.
Natryskiwanie w rownomiernym wzorze, na przemian od prawej do lewej, a
nastepnie od lewej do prawej, zapewnia profesjonalne wykonczenie. (Zobacz zdjecie
po prawe;j stronie)

Jednym ze sposobow jest skierowanie dyszy natryskowej na krawedz ostatniego
pociggniecia przed naci$nieciem spustu pistoletu.

7) W przypadku krétkiej przerwy w malowaniu (do 1 godz.) nalezy zablokowaé spust
pistoletu natryskowego w pozycji WYL., zmniejszy¢ cisnienie do minimum (zero) i
ustawic urzadzenie w pozycji ,,Prime”. Wytgczy¢ natrysk i odtgczyé wtyczke. Zapoznac
sie z procedurg redukgcji ci$nienia.
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8) W przypadku naroznikdw wewnetrznych, np. na regale lub wewnatrz szafki, nalezy
skierowac pistolet w strone srodka naroznika, aby wykonac¢ natrysk. Dzieki takiemu

podziatowi strumienia farby krawedzie po obu stronach zostang pokryte
rownomiernie.

Zatéz dysze i ostone na pistolet natryskowy
1) Zablokuj spust.
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2) Sprawdz, czy dysza i ostona s3 zamontowane w kolejnosci pokazanej na rysunku.
3) Uzyj dyszy, aby wyréwnac gniazdo.

Dysze nalezy wcisngé do ostony az do oporu
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4) Przykred zespdt dyszy i ostony do pistoletu. Dokre¢ nakretke mocujaca.

Wybor dyszy

Wybdr srednicy otworu dyszy

Dysze sg dostepne z otworami o réznych srednicach, umozliwiajgcych natryskiwanie szerokiej gamy
ptynow. Twaj rozpylacz jest wyposazony w dysze o $rednicy 0,017 cala (0,43 mm) lub ewentualnie
0,019 cala (0,48 mm), przeznaczong do wiekszosSci zastosowan natryskowych. W przypadku waskich
lub mniejszych powierzchni (szafki, ogrodzenia, balustrady) najlepszym wyborem jest szerokos¢
strumienia wynoszaca 6 cali, co zapewni ostrzejszy kontur i wiekszg kontrole; w przypadku duzych
powierzchni (sufity/sciany) najlepszym wyborem jest szerszy strumien o szerokosci od 10 do 12 cali,
umozliwiajacy szybsze pokrycie duzych obszaréw.

Zastosowanie wysokiej jakosci dyszy natryskowej o rozmiarze odpowiednio dobranym do danego
projektu malarskiego ma kluczowe znaczenie dla uzyskania dobrych wynikéw natryskiwania; dysza
natryskowa reguluje ilos¢ naktadanej farby oraz obszar, jaki obejmuje strumien farby. Dostepna jest
szeroka gama rozmiardow dysz, klasyfikowanych zaréwno wedtug srednicy otworu, jak i szerokosci
strumienia, ktére mozna dobrac w oparciu o trzy czynniki:

1 - rodzaj powtoki/farby; 2 — powierzchnia poddawana natryskowi; 3 — zdolno$¢ rozpylacza do
obstugi danej srednicy otworu dyszy.

Kluczowa réznicg miedzy rozpylaczami jest maksymalny rozmiar dyszy, jaki moga obstuzy¢. Wybierz
rozpylacz w oparciu o rodzaje powtok, ktére bedziesz naktadaé, i upewnij sie, ze najwieksza dysza (o
najwiekszym otworze), ktdrej zamierzasz uzywacé, miesci sie w zakresie maksymalnych rozmiaréw
dysz, jakie rozpylacz moze obstuzy¢.

Zawsze najlepiej jest posiadad urzadzenie o wiekszej wydajnosci. Na przyktad, jesli planujesz czesto
uzywac dyszy o $rednicy otworu 0,017, wydajnos¢ Twojego rozpylacza powinna odpowiadac dyszy o
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jeden rozmiar wiekszej (0,019). Pozwala to uwzglednié zuzycie dyszy, ktére powoduje zwiekszenie
Srednicy weza dyszy.

Wybor odpowiedniej dyszy

Nalezy wzig¢ pod uwage rodzaj powtoki i powierzchnie, na ktérag ma byc¢ natryskiwana. Upewnij sie,
Ze uzywasz optymalnej srednicy otworu dyszy dla danej powtoki oraz optymalnej szerokosci
strumienia dla danej powierzchni.

Srednica otworu dyszy
Srednica otworu dyszy reguluje natezenie przeptywu — iloéé farby wyptywajacej z pistoletu.

Wskazowki
W przypadku grubszych powtok nalezy stosowaé dysze o wiekszym otworze, a w przypadku cieriszych
powtok — dysze o mniejszym otworze.

Szerokos¢ strumienia
Szeroko$¢ strumienia to rozmiar wzoru natrysku, ktory okresla powierzchnie pokrytg podczas
jednego pociaggniecia. Wezsze strumienie zapewniajg grubszg warstwe, a szersze — ciefiszg.

Rozmiar Powtoki

otworu Bejce Emalie Podktady Farby do wnetrz Farby
dyszy zewnetrzne

0,011 cala
(0,28 mm)

0,013 cala
(0,33 mm)

0,015 cala
(0,38 mm)

0,017 cala
(0,43 mm)

0,019 cala
(0,48 mm)
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Znaczenie numeru dyszy

Trzy ostatnie cyfry numeru dyszy zawierajg informacje o srednicy otworu oraz szerokosci strumienia
na powierzchni, gdy pistolet znajduje sie w odlegtosci 12 cali (30,5 cm) od natryskiwanej powierzchni.

Pierwsza cyfra = Przyblizona
pomnozona szerokos¢
przez dwa strumienia

Dwie ostatnie cyfry = $rednica otworu dyszy w tysigcach cala

Dysza 413 ma
otwor o Srednicy
0,013 cala

Dysza 413 ma
szerokosé
strumienia 8-10

rali

Numer Szerokosc¢ strumienia w Srednica otworu
katalogowy | odlegtosci 12 cali (305 mm) od

dyszy powierzchni
311 6-8 cali (152-203 mm) 0,011 cala (0,28 mm)
411 8-10 cali (203-254 mm) 0,011 cala (0,28 mm)
313 6—8 cali (152-203 mm) 0,013 cala (0,33 mm)
413 8-10 cali (203-254 mm) 0,013 cala (0,33 mm)
415 8-10 cali (203-254 mm) 0,015 cala (0,38 mm)
515 10-12 cali (254-305 mm) 0,015 cala (0,38 mm)
417 8-10 cali (203-254 mm) 0,017 cala (0,43 mm)
517 10-12 cali (254-305 mm) 0,017 cala (0,43 mm)
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Tabela doboru koncéwek odwracalnych

Rozmi Natezenie
ar Szerokos¢ wentylatora — cale przeptyw | Aplikacja Filtr
kryzy u
Wentylat
Wentylat Wentylat | Wentylat or gp | L/mi
cal or Wentylat ” ” ”
2 —g" 6" 8" or 8’ — or 10” - 12”7 - m n
° 10" 12" 14"
0,011” | 211,00 | 311,00 | 411,00 | 511,00 611,00 | %% | 0,45 , 0
2 Bejca lub mesh
0,013” | 213,00 313,00 413,00 513,00 613,00 Oél 0,68 L (Czear;"'on
100
0,015” | 21500 | 31500 | 41500 | 515,00 61500 | %% | 091 | Ferbana mesh
4 bazie oleju ..
(zotta)
0017”7 | 21700 | 31700 | 41700 | 517,00 617,00 Of’ 1,17 . 100 mesh
0,019” | 21900 | 31900 | 41900 | 519,00 61900 | &3 | 144 | l2teksowa/
8 akrylowa/ | 60 mesh
l iat
0,021” 321,00 | 421,00 | 521,00 | 621,00 °;4 17g | emaliowa | (biata)
) 0,5
0,023 32300 | 42300 | 523,00 62300 | 7| 216
0,025” 32500 | 42500 | 52500 | e2500 | 08 | 254 | Gestafarba | 60mesh
7 lateksowa (biata)
0,027 42700 | 527,00 627,00 0;7 2,91
) 09
0,029 329,00 | 42900 | 52900 62900 | | 341
) 10
0,031 331,00 | 431,00 | 531,00 631,00 3,90
3 Elastomero
0,033 33300 | 43300 | 533,00 63300 | Y1 | 443 waj | SO
7 Szpachlowki | (zielone)
0,035” 335,00 535,00 1i3 498 | / Podkiady/
0,043” | 24300 | 34300 | 44300 | 543,00 643,00 1é9 7,51

Wazne informacje dotyczace zuzycia koncéwek

Wazne jest, aby wymienic¢ dysze, gdy ulegnie ona zuzyciu — zapewnia to precyzyjny rozktad
strumienia, maksymalng wydajnos¢ oraz wysokg jakos¢ wykonczenia. W miare zuzywania sie dyszy

rozmiar otworu (krééca) zwieksza sie, a szerokosc¢ rozktadu strumienia maleje.
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Szerokos¢ rozktadu
strumienia maleje

Rozmiar otworu zwieksza sie

-
Y

Zywotnos¢ dyszy zalezy od rodzaju powtoki; mozna jg przediuzyé, natryskujac przy najnizszym
cisnieniu, przy ktérym powtoka ulega rozbiciu (atomizacji) na petny strumien natryskowy.

Zalecana wymiana dyszy — farby lateksowe: po 4000-5000 m’

Wytrzec

Podobnie jak w przypadku wszystkich urzadzen natryskowych, rozpylacz nalezy odpowiednio
wyczysci¢, w przeciwnym razie nie bedzie dziatat prawidtowo. Zatkanie jest najczestszg przyczyng
problemdw. Przestrzeganie ponizszych wytycznych zapewni bezawaryjng prace rozpylacza.

1. Wykonaj procedure redukgji ci$nienia.
Wyjmij zestaw rurek syfonowych z farby i umies¢ go w ptynie ptuczacym.

Uwaga: W przypadku farb na bazie wody uzywaj wody, a w przypadku farb na bazie oleju — benzyny
lakowej

Farba Ptukanie
2. Witacz zasilanie, ustaw zawor zasilania/rozpylania w pozycji gérnej, aby zamkng¢ zawér
spustowy.
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3. Zwieksz cisnienie do okoto potowy wartosci maksymalnej, wytgcz zabezpieczenie spustu,
naciskaj spust pistoletu, az pojawi sie ptyn ptuczacy.

4. Przenie$ pistolet nad wiadro na odpady, przytrzymaj pistolet przy wiadrze, naciskaj
spust, aby dokfadnie przeptukac¢ uktad, zwolnij spust i wtgcz zabezpieczenie spustu.
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5. Przekre¢ zawdr zasilajgcy w dét, aby otworzy¢ zawédr spustowy, i pozwdl ptynu
ptuczgcemu krazyc¢ przez 15 sekund w celu oczyszczenia rurki spustowej.
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6. Podnies rurke syfonowg ponad poziom ptynu ptuczacego i uruchom rozpylacz na 15 lub
30 sekund, aby spuscic¢ ptyn.

Farba

Ptukanie

7. Odkrec zawér zasilajacy do pozycji, w ktérej zawdr spustowy zostanie zamkniety, nacisnij
spust pistoletu w kierunku wiadra do ptukania, aby usuna¢ ptyn z weza, wytacz zasilanie.

8. Obiro¢ zawor zasilajgcy w dot, aby otworzyé zawdr spustowy, odtacz rozpylacz od zasilania.
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9. Wyjmij filtry z pistoletu i rozpylacza, jesli s3 zamontowane. Wyczys¢ i sprawdz filtry, a
nastepnie zamontuj je z powrotem.
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10. Jesli przeptukujesz urzadzenie wodg, przeptucz je ponownie benzyng lakowg lub
preparatem Pump Armor, aby pozostawi¢ warstwe ochronng zapobiegajgcg zamarzaniu lub
korozji.

11. Jesli urzadzenie ma byé przechowywane przez ponad 10 dni, po doktadnym wyczyszczeniu
nalezy zdja¢ rurke ssacg, waz i pistolet, a nastepnie wlaé okoto 10 ml BIALEGO oleju
smarowego do pompy cieczy, Nastepnie wiacz urzagdzenie i pozwdl mu pracowac (w
POZYCJI ZASYSANIA) przez 5 sekund (gdy w rurce zasysajace]j pojawi sie olej). Zapobiegnie to
zablokowaniu, korozji lub rdzewieniu mokrych czesci wewnatrz urzadzenia.

12. Przetrzyj rozpylacz, waz i pistolet szmatkg nasgczong wodg lub benzyng lakowa.
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Rozwigzywanie problemow

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Przetgcznik zasilania jest| Ci$nienie jest ustawione na zero. Obrd¢ pokretto regulacji cisnienia w
wigczony, a opryskiwacz prawo, aby zwiekszy¢ cisnienie.
pod’rqczony.do gniaz'dka, Naped lub uktad sterowania sa Skontaktuj sie z dostawca lub
ale naped nie pracuje, a | yszkodzone. bezposrednio z firmg DPAIRLESS.
pompa nie wykonuje
cyklu.

Gniazdko elektryczne nie dostarcza e Sprébuj podfaczy¢ urzadzenie do
pradu. innego gniazdka lub podtacz do niego

urzadzenie, o ktérym wiesz, ze dziata,
aby sprawdzi¢ gniazdko.

e Zresetuj wyfacznik automatyczny w
budynku lub wymien bezpiecznik.

Przedtuzacz jest uszkodzony. Wymien przediuzacz

Przewdd zasilajacy rozpylacza Sprawd?, czy izolacja lub przewody nie sg

jest uszkodzony. uszkodzone.

Wymien przewadd zasilajacy, jesli jest

uszkodzony.
W pompie zamarzta lub stwardniata e Odtacz rozpylacz od gniazdka. Jesli
farba i/lub woda. urzadzenie jest zamarzniete, NIE prébuj

go uruchamia¢, dopdki nie rozmrozi sie
catkowicie — w przeciwnym razie
mozesz uszkodzi¢ naped, ptytke
sterujaca i/lub uktad napedowy.

e Upewnij sie, ze przetacznik zasilania
jest w pozycji WYLACZONEJ. Umiesc
rozpylacz w cieptym miejscu na kilka
godzin. Nastepnie podtacz przewod
zasilajgcy i wtgcz rozpylacz. Powoli
zwiekszaj cisnienie, aby sprawdzié, czy
naped sie uruchomi.

o Jesli farba stwardniata w rozpylaczu,
moze by¢ konieczna wymiana
uszczelnien pompy, zawordéw, uktadu
napedowego lub przetacznika
cisnieniowego. Skontaktuj sie z
dostawca lub bezposrednio z firmg DP-
AIRLESS.
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Opryskiwacz uruchamia
sie, ale nie zasysa farby.

Urzgdzenie nie zasysa lub utracito
zasysanie

Wymien zespdt zasysajacy

Brak farby. Rurka ssgca nie jest catkowicie
zanurzona w farbie

Zanurz rurke ssgcg w farbie

Zatkany filtr zestawu ssgcego.

Wyczysc filtr.

Rurka ss3gca jest luzna przy zaworze
wlotowym

Oczys¢ potaczenie i dokrec

Zawor wlotowy przecieka

Wyczys¢ zawor wlotowy. Upewnij sig, ze
gniazdo kulki nie jest wyszczerbione ani
zuzyte oraz ze kulka dobrze w nim osadza
sie. Zmontuj ponownie zawor.

Uszczelnienia pompy sg zuzyte

Wymien uszczelnienia pompy.

Ttoczysko zuzyte lub uszkodzone.

Wyczyscic¢ lub wymienic

Pompa pracuje, ale nie
wytwarza ci$nienia.

Pompa nie jest zalana.

Zala¢ pompe.

Filtr wlotowy jest zatkany

Oczyscié filtr wlotowy z zanieczyszczen i
upewnic sie, ze rurka ssaca jest zanurzona
w cieczy.

Rurka ss3gca nie jest zanurzona w farbie.

Upewnij sie, ze rurka ssaca jest zanurzona
w farbie.

Rurka ssgca przecieka.

Dokrec potaczenie rurki ssgcej. Sprawdz,
czy nie ma pekniec lub nieszczelnosci
prézniowych. Jesli rurka jest peknieta lub
uszkodzona, wymien ja.

Zawor Prime/Spray jest zuzyty lub
zatkany zanieczyszczeniami.

Wyczys$¢ zawor lub wymien go na nowy.

Pompa pracuje, ale farba
wycieka lub tryska tylko
po nacisnieciu spustu
pistoletu natryskowego.

Cisnienie jest ustawione zbyt nisko.

Powoli obracaj pokretto regulacji cisnienia
w prawo, aby zwiekszy¢ cisnienie, co
spowoduje wtgczenie napedu w celu
wytworzenia cisnienia.

O-ring w pompie jest
uszkodzony

zuzyty lub

Wymien o-ringi

Kulka zaworu wlotowego jest zatkana
materiatem

Oczys¢ zawor wlotowy.

Dysza natryskowa jest zatkana

Odblokuj dysze natryskowg

Filtr cieczy jest zatkany.

Wyczys¢ lub wymien filtr cieczy

Filtr cieczy w pistolecie natryskowym jest
zatkany.

Wyczys¢ lub wymien filtr cieczy w
pistolecie.

Dysza natryskowa jest zbyt duza lub
zuzyta.

Wymien dysze.
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Urzgdzenie natryskowe
zasysa farbe, ale traci
cisnienie po otwarciu
pistoletu

Zuzyta dysza natryskowa

\Wymien na nowg dysze.

Zatkany filtr zestawu ssgcego

\Wyczysc filtr.

Zatkany filtr pistoletu lub dyszy
natryskowej.

Wyczys¢ lub wymien filtr. Miej pod reka
zapasowe filtry

Farba jest zbyt gesta lub gruboziarnista.

Rozciencz lub przecedz farbe

Zuzyty zespot uszczelnienia V.

Wymienic.

Zuzyty lub uszkodzony zawdr wlotowy.

Wymien zawor

Zespot dyszy przecieka

Nieprawidtowo zmontowany

Sprawdz montaz.

Zuzyta uszczelka.

Wymien uszczelke.

Pistolet natryskowy nie
rozpyla

Zatkana dysza, filtr pistoletu
natryskowego lub dysza

Oczysc dysze

Zatkany filtr

Oczys¢ lub wymien pistolet lub filtr.

Dysza znajduje sie w pozycji ,,Clean”
(Czyszczenie)

Ustaw dysze w pozycji ,Spray” (Rozpylanie)

Farba sptywa
strumieniem.

Cisnienie jest ustawione zbyt nisko.

Zwiekszy¢ ciSnienie

Pistolet, dysza lub filtr ssgcy sg zatkane.

Oczyscic filtry

Rurka ss3ca jest luzna

Dokrecic ztacze rurki ssgcej

Dysza jest zuzyta.

Wymienié¢ dysze

Farba jest zbyt gesta

Rozcienczy¢ farbe

Zadziatato zabezpieczenie
przed przecigzeniem
termicznym

Naped sie przegrzat.

Odczekaj 15-30 minut, az urzadzenie
ostygnie.

Na napedzie zgromadzita sie farba.

Usun farbe z napedu.

Urzadzenie stoi w petnym stoncu.

Przenie$ je w zacienione miejsce

Brak wyswietlacza, ale
rozpylacz dziata.

Wyswietlacz jest uszkodzony lub ma
stabe potgczenie.

Sprawdz potgczenie, wymien wyswietlacz

Rozkfad strumienia
powietrza z wentylatora
zmienia sie znacznie
podczas natryskiwania.
LUB Opryskiwacz nie
wiacza sie natychmiast po
wznowieniu
natryskiwania.

Przetacznik regulacji cisnienia jest zuzyty i
powoduje nadmierne wahania cisnienia.

Skontaktuj sie z dostawca lub firmg DP-
IAIRLESS.

Farba wycieka na
zewnatrz pompy.

Uszczelnienia pompy sg zuzyte

\Wymien uszczelnienia pompy.
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Kod btedu

Opis urzadzenia

Rozwiazanie

Kod btedu EO1 na
wyswietlaczu

Opis: Zabezpieczenie przed przegrzaniem
ptytki sterujacej

Mozliwa przyczyna: Przegrzanie ptytki
sterujacej; najbardziej prawdopodobng
przyczyng jest uzycie dyszy o zbyt matej
Srednicy.

\Wytacz zasilanie, poczekaj, az ptytka
sterujgca ostygnie, a nastepnie wymien
dysze na wieksza.

Wyswietla sie kod btedu
EO2

Opis: Btad komunikacji ptytki sterujace;j.
Mozliwa przyczyna: Wytadowania
elektrostatyczne zaktdcajg komunikacje
wewnatrz ptytki sterujgce;j.

\Wytacz zasilanie, a gdy wyswietlacz
catkowicie zgasnie, wtacz zasilanie
ponownie; jesli to nie rozwigze problemu,
wymien ptytke sterujgcg na nowa.

\Wyswietla sie kod btedu
EO3

Opis: Uszkodzony czujnik ci$nienia.
Mozliwa przyczyna: Uszkodzenie
wewnetrznych elementéw czujnika
cisnienia.

\Wymien czujnik ci$nienia na nowy.
Przypomnienie:

Prosze doktadnie wyczysci¢ urzadzenie po
kazdym uzyciu, dbac o czystosé
wewnetrznej pompy cieczy oraz
przechowywac urzadzenie w
pomieszczeniu w okresie zimowym.

Wyswietlany kod btedu
EO4

Opis: Zabezpieczenie bloku napedu.
Mozliwa przyczyna:

1) Zbyt niskie napiecie i jednoczesne
stosowanie dyszy o zbyt matej
Srednicy.

2) Uszkodzenie wewnetrznych
elementéw pompy cieczy.

1) Sprawdz napiecie i zamien dysze na
wieksza.

2) Sprawdz, czy wewnetrzne elementy
pompy cieczy sg uszkodzone; jesli tak,
wymien pompe cieczy.

\Wyswietlany kod btedu
EOQ5

Zabezpieczenie przed przetezeniem plytki
sterujacej lub napedu

[Tak samo jak E04

Kod btedu EO6

Alarm dotyczacy elektronicznej ptytki
sterujacej

Tak samo jak E-05

Kod btedu EO7

Cisnienie powyzej 70 baréw podczas
procesu czyszczenia

Nalezy ustawié nizsze cisnienie
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Kod btedu

Opis urzadzenia

Rozwiazanie

Kod btedu EO8

Opis: Alarm dotyczacy sprawdzenia napiecia
zasilania

Mozliwa przyczyna: Gdy napiecie jest zbyt
niskie lub urzadzenie nie dziata ptynnie, ten
kod btedu pojawia sie z powodu
niewystarczajgcego zasilania.

1) Sprawdz kabel zasilajgcy i upewnij sie,
czy panel przytgczeniowy nie jest
poluzowany.

Zmien koncéwke na wiekszg i sprébuj
ponownie.

Wytacz zasilanie i ustaw regulator
ci$nienia na minimum; po catkowitym
wygaszeniu ekranu wtgcz zasilanie.

\Wyswietlony kod
btedu E09

Opis: zabezpieczenie przed pracg bez
obcigzenia

Mozliwa przyczyna: pojemnik na powtoke
jest pusty; urzgdzenie automatycznie
zatrzymuje prace, aby chroni¢ uszczelki V
przed szybkim zuzyciem.

\Wytgcz zasilanie, a nastepnie witgcz je
ponownie lub ustaw regulator ci$nienia na
minimum, a nastepnie zresetuj ciSnienie.

Na wyswietlaczu
pojawia sie kod btedu
E10

Opis: Zabezpieczenie napedu przed
przegrzaniem

\Wytacz zasilanie i poczekaj, az naped
ostygnie

Na wyswietlaczu
pojawia sie kod btedu
E11

Opis: Zabezpieczenie przed nadmiernym
pradem ptytki sterujgcej
Mozliwe przyczyny:

1) Zbyt niskie napiecie, zbyt dtuga dtugos¢
kabla, staby kontakt na ptytce
przytaczeniowe;j.

Uzycie koncowki o zbyt matym
rozmiarze.

Warstwa powtoki jest zbyt gruba.
Czujnik cisnienia jest uszkodzony; zbyt
wysokie cisnienie robocze spowoduje
automatyczne wytgczenie urzadzenia.
5) Ptytka sterujaca jest uszkodzona.

1) Sprawdz, czy napiecie wynosi 220V,
sprawdz, czy dtugos¢ kabla nie jest
zbyt mata, sprawdz, czy ptytka
potaczeniowa jest prawidtowo
podtaczona.

2) Zmien koncéwke na wieksza.

3) Rozrzedz powtoki zgodnie z
instrukcja.

4) Wymien czujnik ci$nienia.

5) Wymien ptytke sterujgca
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Lista czesci

Control Box

Pump Filter

Fluid pump

108

09

107
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Liczba Opis urzadzenia llos¢ Liczba Opis urzadzenia llos¢
1 Waz ssgcy, gumowy 1 33 Skrzynka sterownicza 1
2 O-ring, waz ssacy 2 34 Sprezyna, skrzynka sterownicza 2
3 Waz ssgcy, aluminiowy, prosty | 1 35 Etykieta, skrzynka sterownicza 1
4 O-ring, waz ssacy 1 36 Ptytka wyswietlacza cyfrowego 1
5 POMPA wyporowa 1 37 Potencjometr regulacji ci$nienia 1
6 rI:rlleg;suen uszczelniajacy (o- 1 38 éruba ST2.2 9

Gniazdo, weglik 1 39 Slimak 4
Kulka, wlotowa 1 40 Ptytka sterujgca 1
Prowadnica, kulkowa 1 41 Skrzynka sterownicza 1
10 Zawor ttokowy 1 42 Przetacznik ON/OFF 1
11 Gniazdo, zawor ttokowy 1 43 Bezpiecznik 1
12 Prowadnica, ttokowa 1 44 Wtyczka zasilajaca 1
13 Dtawik, zeriski, ttokowy 1 45 Sruba M6 8
14 Uszczelnienie V-pak, ttokowe 3 46 Wktadka, potencjometr 1
15 S;;:;:r:r;iet?;;/_kSZta{tne' 2 47 Pokretto potencjometru 1
16 Dfawik, meski, ttoka 1 48 Nakretka potencjometru 1
17 Kulka 1 49 Etykieta potencjometru 1
18 Ttoczysko 1 50 Przepust, przetwornika 1
19 rPil:gr)saen uszczelniajacy (o- 2 51 Przetwornik 1
20 Tuleja cylindra 1 52 Uszczelnienie, pierscien O-ring 1
21 Cylinder pompy 1 53 Kolektor 1
22 Ztaczka, 1/4" 3 54 Uszczelnienie, pierscien O-ring 2
23 Dtawik, meski, gardziel 1 55 Filtr cieczy, 60 mesh 1
24 :::;;Z'In'en'e V-packing, 3 56 Whkiad filtra 1
25 kas;:Zzaer:r:,e;::d\;chklng, 2 57 Pierécien O-ring, kolektor 1
25 Us’zczelnienie Vjpacking, 2 58 Zakretka, kolektor 1
skdrzane, gardziel
26 Dfawik, zeriski, gardziel 1 59 Sruba M6 2
57 :;Z;édeh uszczelniajacy (o- 1 60 Uszezelka 1
28 Nakretka uszczelniajaca 1 61 Uszczelka 1
29 Guzik, korek 1 62 Gniazdo, zawdr, spustowy 1
30 Nakretka blokujaca, pompa 1 63 Zawor, spustowy 1
31 Sruba M4 10 64 Kulka, zawér, spustowy 1
32 Etykieta, wyswietlacz 1 65 O-ring, zawér, spustowy 2
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Liczba Opis urzadzenia llos¢ Liczba Opis urzadzenia llos¢
66 Zawor parowy, spustowy 1 98 Silnik 1
67 Sprezyna, zawor, spustowy 1 99 Wentylator, naped 1
68 Uchwyt, zawér, spustowy 1 100 Piersciert zabezpieczajacy, 1

wentylator
69 Sworzen, zawor spustowy 1 101 Ostona, naped 1
70 Podstawa, zawér 1 102 Sruba M5 2
71 Uchwyt, zawdr, spustowy 1 103 Etykieta, boczna 1
72 Sworzen, rowkowany 1 104 Waz 1
73 ZYJ?;C;:;S; llajaca (wtyczka 1 105 Waz, spustowy 1
74 Etykieta, przednia 1 106 Waz, spustowy 1
75 Pokrywa, przednia 1 107 Deflektor, gwintowany 1
76 Pokrywa, ttoczysko pompy 1 108 Zacisk, przewdd spustowy 1
77 Sruba M8x40 1 109 Sitko 1
78 Obudowa, naped 1 110 Sitko 1
79 Tuleja, korbowdd 1 111 Rama, do montazu na stojaku 1
80 Zacisk, korbowod 1 112 Nasadka, ndzka 4
81 Pret, taczacy 1 113 Kubek, ssgco-spustowy 1
82 Sworzen, prosty 1 114 Rama, wdzek 1
83 :;CZZV;C';O lgietkowe, pret 1 115 Tuleja, wozek 2
84 Wktadka, uchwyt 1 116 Sworzen, wozek
85 Uchwyt, raczka 1 117 Przycisk, zatrzaskowy
86 tozysko, gardziel 1 118 Skrzynka narzedziowa
e E O :
88 Wat mimosérodowy 1 120 Slimak
89 Koto zebate, wat korbowy 1 121 Koto
90 Ic'_)(;zoyrsokvc\)/;podkfadka 2 122 Pokrywa, piasta 2
91 tozysko igietkowe, mate 1 123 Zacisk, mocujacy 2
92 tozysko igietkowe, mate 2 124 Pokrywa, noga 2
93 tozysko oporowe 2 125 Klucz 17-19 1
94 Wat przektadni 1 126 Klucz 19-22 1
95 Koto zebate, reduktor 1 127 Srubokret 1
96 Slimak 2 128 Olej smarowy 1
97 Podpora, naped 1 129 Reczny 1
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Tento navod k pouziti byl pfeloZzen strojové. VZdy se snazime o poskytnuti pfesného prekladu.
Zadny strojovy preklad viak neni dokonaly. RovnéZ neslouzi k nahrazeni piekladu lidskou
osobou. Oficidlni ndvod k pouziti je dostupny v anglické verzi. Pfipadné nesrovnalosti nebo
rozdily v prekladu nejsou zavazné a nemaji Zadny pravni Ucinek pro Géely dodrzovani predpist
nebo jejich vymahani. V pfipadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v
navodu k poutziti se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficialni verzi.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Nazev vyrobku sttikaci systém pro barvy
Model MSW-HSPR-2600E
Jmenovité napéti [V~] / frekvence [Hz] 230/ 50
Pfikon [W] 2600
Typ motoru Bezkartacovy celomédény motor
Pracovni tlak [bar] 210
Pratok [I/min] 3,2
Ttida ochrany IP P44
Ttida ochrany podle IEC |
Trida ochrany F
Pracovni cyklus zafizeni S2
Pramér hadice [mm] 13,3
Délka hadice [m] 15
Strikaci tryska 0,78 mm
Rozmeéry (Sitka x hloubka x vyska) [cm] 40 x 38 x 50
Hmotnost [kg] 22,8

Tento ndvod si prosim prectéte a uschovejte; pfed montdzi, instalaci, provozem nebo Udribou popsaného
vyrobku si jej peclivé prostudujte. DodrZzovanim viech bezpecnostnich pokyni chranite sebe i ostatni.
Nedodrzeni pokyn mze vést ke zranéni osob a/nebo k poskozeni majetku! Navod si uschovejte pro

budouci pouziti.

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Horlavé vypary, jako jsou vypary z rozpoustédel a barev, v pracovnim prostoru se
mohou vznitit nebo explodovat. Abyste predesli pozaru a vybuchu:

o Nestrikejte horlavé nebo zapalné materialy v blizkosti otevieného plamene nebo
zdrojl vzniceni, jako jsou cigarety, motory a elektricka zafizeni.

® Barva nebo rozpoustédlo protékajici zafizenim muZe zpUsobit vznik statické
elektriny. Staticka elektfina predstavuje riziko poZaru nebo vybuchu v ptfitomnosti
vyparl z barev nebo rozpoustédel. VSechny ¢asti stiikaciho systému, véetné Cerpadla,
hadicové sestavy, stiikaci pistole a pfedméti v oblasti stfikani i v jejim okoli, musi byt
fadné uzemnény, aby byla zajisténa ochrana pred vybojem statické elekttiny a
jiskrami. PouZivejte vodivé nebo uzemnéné vysokotlaké hadice pro bezvzduchové
stfikani barvy znacky DINO-POWER.

e Ujistéte se, Ze jsou vSechny nadoby a sbérné systémy uzemnény, aby se zabranilo
vyboji statické elektfiny.

® Pfipojte zafizeni k uzemnéné zasuvce a pouzivejte uzemnéné prodluzovaci kabely.
Nepouzivejte adaptér z 3 na 2.

e NepoutZivejte barvy ani rozpoustédla obsahujici halogenované uhlovodiky.

® Zajistéte dobré vétrani v prostoru, kde se stfika. Dbejte na dostatecny pfisun
Cerstvého vzduchu do tohoto prostoru. Uchovavejte ¢erpaci jednotku v dobre
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vétraném prostoru. Cerpaci jednotku nesttikejte.

e V prostoru pro stfikani nekurte.

e V prostoru pro stfikani neovladejte vypinace svétel, motory ani podobna zafizeni,
ktera mohou vytvaret jiskry.

e UdrZujte prostor Cisty a bez nddob s barvami nebo rozpoustédly, hadr( a jinych
hotlavych materiald.

® Seznamte se se sloZenim sttfikanych barev a rozpoustédel. Prectéte si vSechny
bezpecnostni listy (MSDS) a stitky na obalech doddvanych s barvami a rozpoustédly.
DodrZujte bezpecnostni pokyny vyrobce barev a rozpoustédel.

e V prostoru musi byt k dispozici funkéni hasici pfistroje

e Stikaci zafizeni vytvafi jiskry. Pfi praci s hoflavymi kapalinami nebo v jejich blizkosti
budte mimofadné opatrni.

e UdrZujte stikaci zafizeni ve vzdalenosti nejméné 20 stop (6 m) od vybusnych par.

NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Toto zafizeni musi byt uzemnéno. Nesprdavné uzemnéni, instalace nebo pouZivani
systému muze zpUsobit Uraz elektrickym proudem.

e Pred Udrzbou zafizeni jej vypnéte a odpojte napajeci kabel.

® Pouzivejte pouze uzemnéné elektrické zasuvky.

® Pouzivejte pouze tfizilové prodluzovaci kabely.

e Ujistéte se, Ze jsou uzemnovaci koliky na napdjecich a prodluzovacich kabelech
neporusené.

o Nevystavujte zatizeni desti. Skladujte jej v interiéru.

NEBEZPECi VSTRIKNUTi DO KUZE

Vysokotlaky proud je schopen vpravit toxiny do téla a zpUsobit vazné télesné zranéni.
V pripadé, ze dojde k vpichu, vyhledejte okamzité chirurgickou pomoc.

e Nemifite pistoli na osoby ani zvifata a nesttikejte na né.

e DrZte ruce a ostatni ¢asti téla mimo dosah proudu. Napfiklad se nepokousejte
zastavit Uniky Zadnou ¢asti téla.

e VZdy pouzivejte ochranny kryt trysky. Nestrikejte bez nasazeného ochranného krytu
trysky.

® Poutzivejte trysky typu DP.

e Pfi Cisténi a vyméné trysek postupujte opatrné. Pokud se tryska béhem strikani
ucpe, postupujte podle postupu pro uvolnéni tlaku, abyste zafizeni vypnuli a uvolnili
tlak, nez trysku sejmete za ucelem cisténi.

e Nenechavejte zafizeni pod napétim nebo pod tlakem bez dozoru. Pokud zafizeni
nepouzivate, vypnéte jej a postupujte podle postupu pro uvolnéni tlaku pfi vypinani
zafizeni

e Zkontrolujte hadice a soucasti, zda nevykazuji zndmky poskozeni. Poskozené hadice
nebo soucdsti vyménte.

® Tento systém je schopen vyvinout tlak 3630 psi. PouZivejte nahradni dily nebo
pfislusenstvi znacky DP, které jsou dimenzovany minimdalné na 3000 psi

NEBEZPECi SPOJENE S HLINIKOVYMI DILY V TLAKU

Poutziti kapalin, které nejsou kompatibilni s hlinikem, v tlakovém zatizeni maze
zpUsobit zavaznou chemickou reakci a prasknuti zafizeni. NedodrzZeni tohoto varovani
mUzZe mit za nasledek smrt, vazné zranéni nebo Skodu na majetku.

e Nepoutzivejte 1,1,1-trichlorethan, methylenchlorid, jind halogenovana uhlovodikova
rozpoustédla ani kapaliny obsahujici tato rozpoustédla.

® Mnoho dalsich kapalin mizZe obsahovat chemické latky, které mohou reagovat s
hlinikem. Ohledné kompatibility se obratte na dodavatele materialu.
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MPa bae PSI

NEBEZPECI VYPLYVAJICi Z NESPRAVNEHO POUZITI ZARIZENI

Nespravné pouZiti mize zplsobit smrt nebo vazné zranéni.

® P¥ilakovani vzdy noste vhodné rukavice, ochranné bryle a respirator nebo masku.
e Nepracujte ani nesttikejte v blizkosti déti. Déti udrzujte vidy mimo dosah zafizeni.
e Neprekracujte hranice dosahu a nestljte na nestabilnim podkladu. VZdy udrzujte
pevny postoj a rovnovahu.

® Budte ostraziti a davejte pozor na to, co délate.

e Nenechavejte zafizeni pod napétim nebo pod tlakem bez dozoru. Pokud zafizeni
nepouzivate, vypnéte jej a pti vypinani postupujte podle pokynl pro uvolnéni tlaku.
o Neobsluhujte zafizeni, pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog ¢i alkoholu.

e Hadici nezkroucujte ani nepfehybejte.

e Nevystavujte hadici teplotdm ani tlakim pfekracujicim hodnoty, které jsme
stanovili.

o Nepouzivejte hadici jako nosny prvek k tazeni nebo zvedani zafizeni.

()

MPa'bar PSI

NEBEZPECI POHYBLIVYCH CASTI

Pohyblivé ¢asti mohou pfisktipnout, pofezat nebo amputovat prsty a jiné ¢asti téla.

e Dr7te se v bezpecné vzdalenosti od pohyblivych ¢asti.

o Neobsluhujte zafizeni s odstranénymi ochrannymi kryty.

® Zarfizeni pod tlakem se muZe spustit bez varovani. Pfed kontrolou, pfemisténim
nebo Udrzbou zafizeni postupujte podle postupu pro uvolnéni tlaku a odpojte vsechny
zdroje napajeni.

NEBEZPECi POPALENI
Povrchy zatizeni se béhem provozu mohou velmi zahtat. Abyste se vyhnuli vaznym
popaleninam, nedotykejte se horkého zafizeni. Pockejte, aZ zafizeni zcela vychladne.

Do

NEBEZPECi TOXICKYCH KAPALIN NEBO VYPARU

Toxické kapaliny nebo vypary mohou zpUsobit vazna zranéni nebo smrt, pokud se
dostanou do oci nebo na kizi, jsou vdechnuty nebo spolknuty.

® Pied nastfikem se prosim seznamte s konkrétnimi riziky danych kapalin.

e Nebezpecné kapaliny skladujte ve schvalenych nadobdch a likvidujte je v souladu s
platnymi smérnicemi.

i

OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

PFi obsluze, udrzbé nebo pobytu v provozni oblasti zafizeni musite nosit vhodné
ochranné prostredky, které vas ochrani pred vaznym zranénim, véetné poranéni oci,
ztraty sluchu, vdechnuti toxickych vypar( a popalenin. Mezi tyto prostiedky patfi
mimo jiné:

® Ochranné bryle a ochrana sluchu.

® Respiratory, ochranny odév a rukavice podle doporuceni vyrobce kapaliny a
rozpoustédla.

NEMA CERTIFIKACI ATEX.

Neni schvaleno pro pouZiti ve vybusnych atmosférach nebo v nebezpecnych
prostorech. Pouzivejte pouze s natérovymi hmotami na vodni bazi nebo s nehoflavymi
natérovymi hmotami. Zafizeni nestfikejte, neproplachujte ani necistéte hoflavymi
kapalinami, materidly na bazi rozpoustédel nebo materidly, které mohou vytvaret
hoflavé vypary nebo vybusné mlhy. Pfed pouzitim vidy zkontrolujte bezpecnostni list
vyrobce natérového materialu. Zajistéte dostate¢né vétrani a udrzujte vSsechny zdroje
vzniceni mimo pracovni prostor.
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Tipy pro udrzbu

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Sedlo kulicky ma dvé strany, obé jsou zkosené; pokud je jedna strana opotfebovana,
prepnéte na druhou stranu.

PFi vyméné V-tésnéni (horniho i dolniho) na pistni tyci dbejte na to, aby strana s vyboulenim
smérovala k pistni tyci; poté pomoci gumového kladivka poklepejte na plochou stranu V-
tésnéni, aby se tésnéni prizpulsobilo pistni tyci.

Pti utahovani sroubd bloku ¢erpadla neutahujte nejprve jeden Sroub na maximum a teprve
poté druhy; spravny postup je nejprve utdhnout jeden Sroub na 90 % hloubky, poté utahnout
druhy Sroub na maximum a teprve poté utdhnout prvni Sroub na maximum.

Uvnitt tlakového senzoru se nachazi jedna podlozka; ta se obvykle nerozbije, ale nesmi byt
vynechdna.

Po vymeéné hornich V-tésnéni je tfeba matici zcela utdhnout pomoci stolniho svéraku.

Pfed uvedenim nového bezvzduchového pistového Cerpadla do provozu prosim peclivé
zkontrolujte oba Srouby Cerpadlového bloku a ujistéte se, Ze jsou zcela utazené. Stejnou
kontrolu provedte i po vyméné novych V-tésnéni. JelikoZ jsou V-tésnéni vyrobena z
vysokomolekularniho materialu, mohou se po skladovani nebo po urcité dobé pouzivani do
urcité miry roztahnout.

Je nesmirné diilezité zapnout NAPLNOVACI VENTIL pfed nastiikem nebo po vyméné nadoby s
barvou; pokud by se do systému pistového Cerpadla dostal vzduch a vy byste pfed ndstfikem
zapomnéli zapnout NAPLNOVACI VENTIL, zpGsobilo by to znaéné poskozeni samotného
systému stroje, protoze kompresni pomér pro natérové hmoty a pro vzduch je odlisny.
Kladny a zaporny pél motoru nesmi byt pfipojeny obracené prostfednictvim uhlikovych
kartacl; v pfipadé obraceného pripojeni se motor bude otacet opaénym smérem a pokud
bude stroj takto béZet delsi dobu, dojde k demagnetizaci motoru.

Pokud jsou V-tésnéni poskozend, dojde k Uniku natérovych hmot; V-tésnéni prosim okamzité
vyménte, jinak by natérové hmoty mohly vniknout do prevodovky a poskodit ji.

Pfi otaceni knofliku pro nastaveni tlaku jej prosim neotacejte pfilis silné, protoze by mohlo
dojit k poskozeni elektrickych soucasti uvnitt knofliku v disledku pfilis silného otaceni.

V kazdém bezvzduchovém cerpadle s mechanickym systémem regulace tlaku se nachazi
mikrospinac a upevnovaci Sroub mikrospinace je prfed odeslanim spravné nastaven; prosim,
nepokousejte se ménit polohu upevnovaciho sroubu, jinak by mikrospina¢ nemusel spravné
fungovat.

Rychly tip, jak zjistit, zda je sedlo kulicky v poradku: po otoceni PRIME VALVE zpét do polohy
pro strikani otevrete predni kryt; pokud spojovaci ty¢ zlstane v horni poloze, je kuli¢ka uvnit¥
pistni tyce néjakym zplsobem poskozenad; pokud spojovaci ty¢ zlistane v dolni poloze, je
poskozeno sedlo kulicky.

Pokud neni bezvzduchové pistové ¢erpadlo po skoncéeni strikani dikladné vycisténo, mohou
nanosy sadrokartonové omitky zabranit spravné funkci tlakového senzoru, proto je nutné
bezvzduchové pistové cerpadlo po skonceni stfikani ddkladné vycistit.

Pokud pojistka shorela v dlsledku prepéti, nejprve zkontrolujte, zda je kondenzator v
dobrém stavu; pokud ano, zkontrolujte pomoci univerzalniho méficiho pftistroje také
mUstkovy usmérnovac.

Rychly tip pro kontrolu desky regulace tlaku u bezvzduchovych pistovych cerpadel s
mechanickym systémem regulace tlaku: nejprve zapnéte PRIME VALVE (plnici ventil) a poté
Sroubovdkem pfitlaéte mikrospinac; pokud se stroj zastavi, znamena to, Ze deska regulace
tlaku je v poradku.
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16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

24.

Pop

Je-li bezvzduchové Cerpadlo vybaveno rozdélovacim filtrem, je tifeba filtr po kazdém strikani
Casto Cistit; doporucuje se jednou denné, nebo alespori jednou tydné. Pokud je filtr zcela
ucpany sadrokartonovymi natéry, mize dojit k spaleni elektronické desky a tlakového
senzoru; v této situaci by pojistka nedokazala elektronickou desku a tlakovy senzor ochranit.
Pfipominame, Ze u velkych bezvzduchovych pistovych cerpadel s vysokym pritokem
nepouZivejte kratké vysokotlaké hadice o délce 3 m nebo 5 m, protoZe by to mohlo zpUsobit
vazné poskozeni motoru. Po dokonceni malifskych praci vzdy vycCistéte stroj a jeho soucasti.
Trysky je tfeba vyménit po 4 000-5 000 m? v zavislosti na abrazivité barvy.

Pistni ty¢/V-tésnéni a slinutou karbidovou kuli¢ku je tfeba vyménit po ptiblizné 200 hodinach
sttikani, zejména pokud klesd tlak nebo je obtizné nasavat barvu.

U stejnosmérného motoru s permanentnimi magnety je tfeba vyménit uhlikové kartace po 1
500 hodinach, jinak dojde k poskozeni motoru.

Pred pouzitim stroje prosim zkontrolujte, zda jsou vSechny soucdsti na stroji pevné utazeny.
Pokud ma byt stroj skladovan déle nez 10 dni, dlikladné jej promazejte mazacim olejem, aby
se zabranilo korozi nebo zaseknuti uvnitf ¢erpadla. (Podrobnosti najdete v ¢asti CISTENI)
Udrzbu éerpadla kapaliny provadéjte piisné podle pokyn a véechny $rouby pevné utdhnéte
(podrobnosti najdete v ¢asti UDRZBA).

V pripadé jakychkoli problém se zafizenim si prectéte navod k pouZiti nebo se obratte na
distributora. Zafizeni NEROZEBIREJTE bez odborného personalu.

is zarizeni

.'{\.“ﬂ-,_ ' T BTV A | 1'
) =

1<

LT

6




Ccz

1 - Bezvzduchova stfikaci pistole: Rozprasuje kapalinu
2 - Vysokotlakd hadice: Prenasi kapalinu pod vysokym tlakem z ¢erpadla do stfikaci pistole
3 - Napoustéci trubice
4 - Vlypina¢ ON/OFF: Slouzi jako hlavni vypinac zafizeni
5 - Kryt manometru: Chrani displej elektronického manometru
6 - Regulator tlaku: SlouZi k nastaveni tlaku pro rizné aplikace
7 - Pouzdro filtru (s vnitfnim rozdélovacim filtrem): Rozvodny filtr omezuje ucpavani trysky a
zajistuje vam pékny povrch.
8 - Cerpadlo a motor jednotky: Elektromotor pohéni ¢erpadlo, které nasava barvu z nadoby a
Cerpa ji pod vysokym tlakem hadici do stfikaci pistole
9 - Saci trubice: Nasava kapalinu z kbeliku s barvou do ¢erpadla. (Trubice musi byt pevné
zaSroubovana, jinak do zatizeni vnikne vzduch a nebude mozné dosahnout pozadovaného
vysokého tlaku.)
10 - Ventil pro plnéni/sttikani
eV poloze PRIME (smétujici dolt) sméfuje kapalinu do plnici trubice.
eV poloze SPRAY (sméfujici rovnobéziné) sméruje tlakovou kapalinu do hadice na
barvu.
eV pfipadé pretlaku automaticky uvolfiuje tlak v systému

Cinnost

Po ukoncéeni sttikdni vZzdy zapnéte aretaci spousté, abyste zabranili nahodnému stisknuti spousté
rukou nebo v pfipadé, Ze pistole spadne ¢i do ni néco narazi.

Postup uvolnéni tlaku

Tento postup uvolnéni tlaku dodrZujte vidy po ukonéeni stfikani a pred cisténim, kontrolou, udrzbou
nebo prepravou zafizeni.
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Vypnéte hlavni vypinac a odpojte napajeci kabel.
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3. Pevné pritisknéte pistoli k boku kbeliku. Stisknéte spoust pistole, abyste uvolnili tlak.

4. Zajistéte spoust.

POZNAMKA: Nechte ventil Prime/Spray v poloze PRIME, dokud nebudete pfipraveni znovu
stiikat.

Pokud mate podezieni, Ze je stfikaci tryska nebo hadice ucpand, nebo Ze po provedeni vyse
uvedenych krokd nebyl tlak zcela uvolnén, VELMI POMALU povolte upevrovaci matici krytu
trysky nebo spojku na konci hadice, abyste tlak uvolnili postupné, a poté je zcela povolte.
Odstrante ucpani hadice nebo trysky.

Prectéte si pokyny k odstrafnovani ucpani strikaci trysky v navodu k obsluze stfikaciho zatizeni
nebo pistole.

V

Priprava k pouziti

1) Ptipravte barvu podle doporuceni vyrobce.
Toto je pravdépodobné jeden z nejdullezitéjSich krokd k bezproblémovému strikani!
Odstranite pripadnou vrstvu, kterd se mohla vytvofit na povrchu barvy. V pfipadé potieby
barvu natedte. Nakonec barvu precedte pres jemny nylonovy filtracni sacek (k dostani u
vétsiny prodejcl barev), abyste odstranili ¢astice, které by mohly ucpat sttikaci trysku.
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2) Odsroubujte sestavu trysky a krytu z pistole.

3) Rozvinte hadici a pfipojte jeden konec k pistoli. Pomoci dvou kli¢l ji pevné a dikladné
utahnéte.
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4) Druhy konec hadice pfipojte ke stfikaci pistoli.

-
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5) Mazani:
Naplrite matici tésnéni hrdla mazacim olejem (3-5 kapek), abyste zabranili pred¢asnému
opotrebeni tésnéni. Provedte to pokazdé, kdyz strikate.

6) Zkontrolujte elektrické pfipojeni:
Ujistéte se, Ze je elektricka zasuvka spravné uzemnéna. Delsi prodluzovaci kabely mohou

ovlivnit vykon postfikovace. Pouzivejte delsi postfikovaci hadici, nikoli delsi prodluZzovaci
kabely.
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7) Zapojte postiikovac do zasuvky.
Nejprve se ujistéte, ze je vypina¢ ON/OFF v poloze OFF a Ze je regulator tlaku otoéeny zcela
proti sméru hodinovych rucicek. Zapojte postfikova¢ do uzemnéné zasuvky, kterd je vzdalena
nejméné 3 m od mista postfiku, abyste sniZili riziko vznicenti jiskry, postfikovych par nebo
prachovych ¢astic.

Regulacni ventil tlaku
@ Ve sméru hodinovych rucicek: silngjsi / vyssi tlak

@ Proti sméru hodinovych rucicek: slabsi / nizsi tlak
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Spusténi

1) Nejprve se ujistéte, Ze je vypinac ON/OFF v poloze OFF.

4) Zvednéte ventil pro plnéni a stfikdni do polohy ,,Prime” (pInéni).

5) Zapoijte strikaci pistoli do uzemnéné zasuvky.
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6) Zapnéte stroj.

7) Otocte regulatorem tlaku ve sméru hodinovych rucicek, dokud kapalina nezacne
cirkulovat v plnici trubici

8) Vypnéte hlavni vypinac.
9) Preneste saci hadici do kbeliku s barvou a ponofte ji do barvy.

10) Zapnéte hlavni vypinac.
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11) Jakmile uvidite, Ze z plnici trubice vytéka barva:
a) Namirte pistoli do odpadniho kbeliku.
b) Odblokujte pojistku spousté pistole.
c) Stisknéte a podrzte spoust pistole.
d) Otocte ventil ,,Prime/Spray” do polohy ,SPRAY“.

12) Pokracujte ve stiskavani spousté do odpadniho kbeliku, dokud z pistole nebude vytékat
pouze barva.

13) Uvolnéte spoust. Zajistéte spoust.

14) Presunite plnici trubici do kbeliku s barvou a pripojte ji k saci trubici.

Technika strikani

1) Klicem k dobrému natéru je rovhomérné pokryti celého povrchu. Pri stfikani barvy toho
dosahnete rovnomérnymi tahy, pficemz paze se pohybuje konstantni rychlosti a st¥ikaci
pistole je udrzovana v konstantni vzdalenosti od povrchu.

2) Stiikaci pistoli drzte pokud moZno v pravém uhlu k povrchu. To znamend pohybovat celou
pazi dopfedu a dozadu, nikoli pouze ohybat zapésti.

A B @
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A - Tenka vrstva

B - Silnd vrstva

C- Tenkad vrstva

D - Nespravny zpUsob strikani

3) Drite stfikaci pistoli kolmo k povrchu, jinak bude jeden konec stfikaného vzoru
silnéjsi neZ druhy.

Spravny zpUsob strikani

A - Priblizné 10 aZz 12 palct (25-30 cm)
B - Spravny zplsob
C - Nespravny zpusob
4) Ve vétsiné pripadl je optimalni vzdalenost pro strikani 10 az 12 palcd (25-30 cm)
mezi tryskou a povrchem.
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5) Spoust stfikaci pistole by méla byt uvolnéna na konci kazdého tahu a znovu stisknuta
na zacatku dalSiho. Tim se zabrani hromadéni barvy na konci tahu, které by mohlo
vést ke stékdni a tvorbé kapek. Uvolnéni spousté na konci tahu také Setfi barvu a
vede k lepsimu vzhledu vysledné prace. (Viz obrazek nize)

A - Priblizné 10 aZ 12 palcd (25-30 cm)
B - Zpracovavany predmét

C - Zacatek tahu

D - Rovnomérny a plynuly tah

E - Konec tahu
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6) Spravna rychlost pohybu stfikaci pistole umozni naneseni plného, mokrého natéru
bez stékani nebo provéseni. Prekryvani kazdého tahu pfiblizné o 40 % oproti
predchozimu tahu zajistuje rovnomérnou tloustku natéru. Strikani v rovhomérném
vzoru stridavé zprava doleva a poté zleva doprava zajistuje profesionalni povrchovou
Upravu. (Viz obrazek vpravo)

Jednim ze zpUsobd, jak toho dosdahnout, je nasmérovat strikaci trysku na okraj
posledniho tahu pfed stisknutim spousté stfikaci pistole.

7) Pfikratké prestavce v lakovani (do 1 hodiny) zajistéte spoust stfikaci pistole v poloze
VYPNUTO, snizte tlak na minimalni (nulovou) hodnotu a nastavte zafizeni do polohy
,Prime”. Vypnéte strikaci pistoli a odpojte ji ze zasuvky. Postupujte podle pokyn( pro
uvolnéni tlaku.
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8) U vnitfnich rohu, naptiklad u knihovny nebo uvnitf skfiné, namirte pistoli pfi strikani
smérem ke stredu rohu. Timto rozdélenim stfikaciho vzoru se rovhomérné nastrikaji
okraje na obou stranach.

Namontujte trysku a kryt na strikaci pistoli

1) Zajistéte spoust.

2) Zkontrolujte, zda jsou tryska a kryt smontovany v poradi uvedeném na obrdazku.
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3) Pomoci trysky vyrovnejte sedlo.

Tryska musi byt zasunuta do krytu aZ na doraz
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4) Nasroubujte sestavu trysky a krytu na pistoli. Utdhnéte pojistnou matici.

Vybér trysky

Vybér velikosti otvoru trysky

Trysky jsou k dispozici s riznymi velikostmi otvorl pro stiikani celé fady kapalin. Vs postfikovad
obsahuje trysku o priméru 0,017 in (0,43 mm) nebo pripadné 0,019 in (0,48 mm), ktera je vhodna
pro vétsinu aplikaci. Pro Uzké nebo mensi povrchy (skririky, ploty, zabradli) je nejlepsi volbou Sitka
rozstfikovaciho vzoru 6 palcU, ktera zajisti ostrejsi kontury a lepsi kontrolu; pro velké povrchy
(stropy/stény) je nejlepsi volbou Sirsi rozstfikovaci vzor o $ifce 10 az 12 palc(, ktery umozni rychlejsi
pokryti velkych ploch.

Pouziti kvalitni stfikaci trysky, kterd ma spravnou velikost pro vas lakovaci projekt, je klicové pro
dosazeni dobrych vysledku strikani; stiikaci tryska ridi mnoZstvi nanasené barvy a plochu, kterou
stiikaci vzor pokryje. Lze pouzit fadu velikosti trysek klasifikovanych podle velikosti otvoru i Sirky
rozstrikovaciho vzoru, a to na zakladé 3 faktort:

1 - Natér/barva; 2 — Stiikany povrch; 3 — Schopnost stfikaciho zafizeni podporovat danou velikost
otvoru trysky.

Klicovym rozdilem mezi stfikacimi pistolemi je maximalni velikost trysky, kterou mohou podporovat.
Vyberte si stfikaci pistoli na zakladé typ( natér(, které budete stfikat, a ujistéte se, Ze nejvétsi tryska
(velikost otvoru), kterou planujete pouzit, spada do rozsahu maximalni velikosti trysky, kterou stfikaci
pistole podporuje.

Vidy je nejlepsi mit zafizeni s vétsi kapacitou. Napftiklad pokud planujete ¢asto pouzivat trysku o
velikosti 0,017, méla by kapacita vaseho stfikaciho zafizeni byt o jednu velikost otvoru vétsi (tryska
0,019). To umoZnuje zohlednit opotiebeni trysky, které zplsobuje zvétSeni praméru hadicky trysky.
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Vybér spravné trysky
Zohlednéte povlak a povrch, na ktery se ma sttikat. Ujistéte se, Ze pouZivate optimalni velikost otvoru

trysky pro dany povlak a optimalni Sitku rozstfiku pro dany povrch.

Velikost otvoru trysky
Velikost otvoru trysky urcuje pratok — mnozstvi barvy, které vystupuje ze stfikaci pistole.

Tipy

U hustsich povlakll pouZivejte vétsi otvory trysky, u fidsich povlakli mensi otvory trysky.

Sitka rozstiiku

Sitka rozstfiku je velikost rozstfikového vzoru, ktera uréuje plochu pokrytou pii kazdém tahu. Uzsi
rozstfik zajistuje silnéjsi vrstvu natéru, zatimco $irsi rozstfik zajistuje tendi vrstvu.

Velikost Natéry

otvoru
trysky

Moridla

Smalty

Zakladni
natéry

Natéry do
interiéru

Natéry do
exteriéru

0,011 palce
(0,28 mm)

0,013 in.
(0,33 mm)

0,015 in.
(0,38 mm)

0,017 in.
(0,43 mm)

0,019in.
(0,48 mm)
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Jak Cist Cislo trysky

Posledni tfi Cislice Cisla trysky udavaji velikost otvoru a Sitku rozstfiku na povrchu, pokud je stfikaci
pistole drzena ve vzdalenosti 12 in. (30,5 cm) od stfikaného povrchu.

Prvni ¢islice po = PFiblizna Sitka

zdvojnasobeni rozstfiku
Tryska 413 ma
Sirku rozstfiku 8-
10 palcl

Tryska 413 ma
velikost otvoru
0,013 palce

Posledni dveé Cislice = velikost otvoru trysky v tisicinach palce

Cislo dilu Sitka rozstiiku ve vzdalenosti Velikost otvoru
trysky 12 palci (305 mm) od povrchu
311 6—8 palcl (152—203 mm) 0,011 in. (0,28 mm)
411 8-10 palch (203—254 mm) 0,011 in. (0,28 mm)
313 6—8 palcli (152-203 mm) 0,013 palce (0,33
mm)
413 8-10 palcl (203—254 mm) 0,013 palce (0,33
mm)
415 8-10 palcl (203—254 mm) 0,015 palce (0,38
mm)
515 10-12 palcl (254-305 mm) 0,015 palce (0,38
mm)
417 8-10 palcl (203—254 mm) 0,017 palce (0,43
mm)
517 10-12 palct (254-305 mm) 0,017 palce (0,43
mm)
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Tabulka pro vybér oboustrannych trysek

Velikos %, oz o vers .
Sitka ventilatoru — palce Prutok Pouziti Filtr
t clony
Ventilato 8" -10 132,,_ 1124,,_ Umi
palce r Ventilto ventilato | ventilato | ventilato ?: n
4” —_ 6II r 6II - 8”
r r r
0,011” 211,00 311,00 411,00 511,00 611,00 | 0,12 | 0,45 150
Motidlo mesh
0,013” 213,00 313,00 413,00 513,00 613,00 | 0,18 | 0,68 nebo lak (Cervend
)
Barva na 100
0,015” 215,00 315,00 415,00 515,00 61500 | 0,24 | 0,91 S mesh
olejové bazi ©1 s
(Zlutd)
0017 | 21700 | 31700 | 41700 | 51700 | 61700 |031| 117 | -9texova 100
barva / mesh
0,019” 219,00 319,00 419,00 519,00 619,00 | 0,38 | 1,44 atl:;/\llzvi\ 60 mesh
0,021” 321,00 421,00 521,00 621,00 | 0,47 | 1,78 email (bild)
0,023” 323,00 423,00 523,00 623,00 | 057 | 2,16
0,025 32500 | 42500 | 52500 | 62500 | 0,67 | 2,54 | Hustylatex 6(()bn.'1|§)s h
0,027” 427,00 527,00 627,00 | 0,77 | 2,91
0,029” 329,00 429,00 529,00 629,00 | 0,90 | 3,41 | Elastomerov
0,031 331,00 | 431,00 | 531,00 | 631,00 |1,03| 390 | eénatéry/
0,033 33300 | 43300 | 53300 | 63300 | 117 | 443 | VYPiové | 30mesh
natéry / (zelend)
0,035” 335,00 535,00 1,31 | 4,98 2akladni
0,043” 243,00 343,00 443,00 543,00 643,00 | 1,98 | 7,51 natéry /

Dllezité informace o opotiebeni trysky

Je dlleZité vyménit trysku, jakmile se opotiebuje. Tim zajistite presny rozstfik, maximalni
produktivitu a kvalitni povrchovou Upravu. Pfi opotfebeni trysky se zvétsuje velikost otvoru
(stfikaciho otvoru) a Sifka rozstfiku se zmensuje.

Velikost otvoru se zvétSuje

Sitka rozstfiku se zmensuje

v

Zivotnost trysky se li$i v zavislosti na natérovém materidlu; Zivotnost trysky prodlouZite stiikanim pfi

evvs

Doporuéena vyména trysky — latex: po 4000-5000 m’
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Otrit

Stejné jako u vsech stfikacich zafizeni musi byt i vas stfikaci pfistroj radné vycistén, jinak nebude
spravné fungovat. Ucpani je nejcastéjsi pri¢inou problém(. DodrZovani téchto pokynU zajisti
bezproblémovy provoz vaseho stfikaciho pfistroje.

1. Provedte postup pro uvolnéni tlaku.

Vyjméte sifonovou trubici z nddoby s barvou a ponoftte ji do proplachovaci kapaliny.

Poznamka: Pro barvy na vodni bazi pouZijte vodu, pro barvy na olejové bazi pouzijte minerdlni lih

Barva Proplach
2. Zapnéte napajeni, otoéte ventil pro plnéni/stfikani nahoru, aby se uzavrel vypoustéci ventil.
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3. Zvyste tlak ptiblizné na polovinu maxima, odjistéte spoust a stisknéte spoust, dokud se
neobjevi proplachovaci kapalina.

4. Presunte pistoli k odpadnimu kbeliku, pfitlacte ji k nému a stisknutim spousté systém
ddkladné proplachnéte; poté spoust uvolnéte a znovu ji zajistéte.
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5. Otocte plnici ventil dolli, aby se oteviel vypoustéci ventil, a nechte proplachovaci
kapalinu cirkulovat po dobu 15 sekund, aby se vycistila vypoustéci trubka.

6. Zvednéte sifonovou trubku nad hladinu proplachovaci kapaliny a nechte stfikaci pistoli
béZet po dobu 15 az 30 sekund, aby se kapalina vypustila.

Barva

Proplach
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7. Otocte plnici ventil nahoru, aby se uzavrel vypoustéci ventil, stisknéte spoust pistole do
proplachovaciho kbeliku, abyste vypustili kapalinu z hadice, vypnéte napajeni.

8. Otocte plnici ventil dol(, aby se oteviel vypoustéci ventil, a odpojte sttikaci pistoli.
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9. Vyjméte filtry z pistole a stfikaciho zafizeni, pokud jsou nainstalovany. Filtry vycistéte,
zkontrolujte a nainstalujte zpét.

10. Pokud proplachujete vodou, proplachnéte systém jesté jednou mineralnim benzinem nebo
pripravkem Pump Armor, aby na povrchu zlstala ochranna vrstva zabranujici zamrznuti
nebo korozi.
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11. Pokud bude zafizeni skladovdno déle nez 10 dni, po jeho dikladném vycisténi odpojte saci
trubici, hadici a pistoli a nalijte pfiblizné 10 ml BILEHO mazaciho oleje do ¢erpadla kapaliny,
Poté stroj zapnéte a nechte jej bézet (v poloze PRIME) po dobu 5 sekund (jakmile uvidite
olej v plnici trubici). Tim zabranite zaseknuti, korozi nebo zrezivéni vihkych c¢asti uvnitr.

12. Strikaci zafizeni, hadici a pistoli otfete hadrem namocenym ve vodé nebo mineralnim
benzinu.
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Reseni problém{

Problém

Pric¢ina

Reseni

Hlavni vypinac je
zapnuty a postfikovac je
pfipojen k siti, ale motor
nebézi a Cerpadlo
nepracuje.

Tlak je nastaven na nulovou hodnotu.

Otocte ovladacim knoflikem tlaku ve
sméru hodinovych rucicek, abyste zvysili
nastaveny tlak.

Motor nebo ovlddaci jednotka jsou
poskozené.

Obratte se prosim na svého dodavatele
nebo pfimo na spole¢nost DPAIRLESS.

Elektricka zasuvka nedodava proud.

e Zkuste jinou zasuvku nebo do ni
zapojte zafizeni, o kterém vite, ze
funguje, abyste zasuvku otestovali.

e Resetujte jisti¢ v budové nebo
vyménte pojistku.

ProdluZovaci kabel je poskozen.

Vymérnite prodluzovaci kabel.

Napajeci kabel postfikovace

je poskozen.

Zkontrolujte, zda neni poskozena izolace
nebo vodice.

Pokud je napajeci kabel poSkozeny,
vyménte jej.

Barva a/nebo voda v ¢erpadle zamrzla
nebo ztuhla.

e Odpoijte strikaci pistoli ze zasuvky.
Pokud je zafizeni zamrzlé, NESNAZTE SE
sttikaci pistoli spustit, dokud neni zcela
rozmrazené, jinak mizete poskodit
motor, fidici desku a/nebo hnaci
ustroji.

e Ujistéte se, Ze je hlavni vypinac v
poloze VYPNUTO. Umistéte strikaci
zarizeni na nékolik hodin do teplého
prostredi. Poté zapojte napajeci kabel a
zapnéte stfikaci zafizeni. Pomalu
zvySujte nastaveni tlaku a sledujte, zda
se motor spusti.

e Pokud v stfikacim zafizeni ztuhla
barva, mlZe byt nutné vyménit tésnéni
Cerpadla, ventily, hnaci Ustroji nebo
tlakovy spinac. Obratte se prosim na
svého dodavatele nebo pfimo na
spolecnost DP-AIRLESS.
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Problém

Pficina

Reseni

Strikaci zafizeni se spusti,
ale nenasava barvu.

Zafizeni se nenaplni nebo ztratilo podtlak

Vymérnte podtlakovou jednotku

74dnd barva. Saci trubice nenf zcela
ponofena v barvé

Ponofte saci trubici do barvy

Ucpany filtr saci soustavy.

Vycistéte filtr.

Saci trubice je uvolnénd u vstupniho
ventilu

Vycistéte spoj a utahnéte jej

Vstupni ventil netésni

Vycistéte vstupni ventil. Ujistéte se, Ze
sedlo kulicky neni poskrabané ani
opotrebované a Ze kulicka dobre doseda.
Ventil znovu smontujte.

Tésnéni ¢erpadla je opotfebované

Vyménite tésnéni Cerpadla.

Pistni ty¢ je opotfebovana nebo
poskozena.

Vycistéte je nebo vyménte.

Cerpadlo pracuje, ale
nevytvari tlak.

Cerpadlo neni nasato.

Nasajte cerpadlo.

Vstupni sito je ucpané

Odstrante necistoty ze vstupniho sita a
ujistéte se, Ze je saci trubka ponorena do
kapaliny.

Saci trubice neni ponofena do barvy.

Ujistéte se, Ze je saci trubice ponofena do
barvy.

Saci trubice netésni.

Utahnéte pripojeni saci trubice.
Zkontrolujte, zda neni praskla nebo
netésni. Pokud je praskla nebo poskozena,
vymeénte saci trubici.

Napoustéci/strikaci ventil je
opotfebovany nebo ucpany necistotami.

Vycistéte ventil nebo jej vymérite za novy.

Cerpadlo pracuje, ale pfi
stisknuti spousté st¥ikaci
pistole barva pouze kape
nebo tryska.

Tlak je nastaven pfili$ nizko.

Pomalu otacejte knoflikem pro regulaci
tlaku ve sméru hodinovych rucicek, abyste
zvysili nastaveni tlaku, coZ zapne motor a
vytvori tlak.

O-krouzek v Cerpadle je opotfebovany

nebo poskozeny

Vyménte O-krouzky

Kulicka vstupniho ventilu je ucpana
materidlem

Vycistéte vstupni ventil.

Strikaci tryska je ucpana

Odblokujte stfikaci trysku

Filtr kapaliny je ucpany.

Vycistéte nebo vymeénte filtr kapaliny

Filtr kapaliny ve stfikaci pistoli je ucpany.

Vycistéte nebo vymeénte filtr kapaliny ve
strikaci pistoli,

Strikaci tryska je pfilis velka nebo
opotiebovana.

Vymérnte trysku.
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Problém

Pficina

Reseni

Strikaci pistole nasava
barvu, ale pri otevieni
pistole ji vypousti

Opotiebovana strikaci tryska

Vymérnite za novou trysku.

Ucpany filtr saci soustavy

Vycistéte filtr.

Ucpany filtr stiikaci pistole nebo strikaci
trysky.

VycCistéte nebo vyménte filtr. Méjte po ruce
nahradni filtry

Barva je prilis husta nebo hruba.

Barvu zfedte nebo precedte

Opotiebovana sestava V-tésnéni.

Vymeénit.

Vstupni ventil je opotifebovany nebo
poskozeny.

Vymeénite ventil

Sestava trysky netésni

Nespravné smontovano

Zkontrolujte sestavu.

Opotiebované tésnéni.

Vymérnite tésnéni.

Strikaci pistole nestrika

Ucpana sttikaci tryska, filtr strikaci pistole
nebo tryska

Vycistéte strikaci trysku

Ucpany filtr

VycCistéte nebo vyménte pistoli Ci filtr.

Strikaci tryska v poloze ,Clean

Nastavte trysku do polohy ,Spray

Barva stéka.

Tlak je nastaven pfilis nizko.

Zvyste tlak

Pistole, tryska nebo saci filtr jsou ucpané.

Vycistéte filtry

Saci hadice je uvolnéna

Utahnéte spojku saci hadice

Tryska je opotfebovana.

Vymeénte trysku

Barva je prilis husta

Barvu zredte

Spustila se tepelna
pojistka

Motor se prehral.

Nechte motor vychladnout po dobu 15 az
30 minut.

Na motoru se usazuje barva.

Odstrarite barvu z motoru.

Zafizeni je vystaveno pfimému slunci.

Premistéte jej na stinné misto

Displej nefunguje, strikaci
pistole vsak pracuje.

Displej je poskozeny nebo ma Spatné
pfipojeni.

Zkontrolujte pripojeni, vyménte displej

Rozptyl barvy se béhem
strikani vyrazné méni.
NEBO Strikaci pistole se
pfi obnoveni stiikani
nezapne okamzité.

Spinac regulace tlaku je opotifebovany a
zpUsobuje nadmérné kolisani tlaku.

Obratte se prosim na svého dodavatele
nebo na spole¢nost DP-AIRLESS.

Barva vytéka ven z
Cerpadla.

Utésnéni Cerpadla je opotiebované

Vymeénte tésnéni Cerpadla.
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Chybovy kéd

Popis zafizeni

Chybovy kdd EO1 na
displeji

Popis: Ochrana proti prehrati
elektronické ridici desky

Mozna pficina: Prehrati elektronické
Fidici desky; nejpravdépodobné;jsi
pric¢inou je poufziti trysky s pfilis malym
pramérem.

\Vypnéte napajeni, pockejte, az
elektronicka ridici deska vychladne, a
vymeénte trysku za vétsi.

Na displeji se zobrazuje
chybovy kod E02

Popis: Chyba komunikace elektronické
Fidici desky.

Mozna pficina: Staticka elektfina rusi
komunikaci uvnitf elektronické Fidici
desky.

Vypnéte napajeni, pockejte, az se displej
zcela zhasne, a poté napdjeni znovu
zapnéte. Pokud se tim problém nevyfiesi,
vyménte elektronickou ridici desku za
novou.

Zobrazeny chybovy kéd
EO3

Popis: Poskozeny tlakovy senzor. Mozna
pric¢ina: Poskozené vnitfni soucasti
tlakového senzoru.

Vymeénite tlakovy senzor za novy. Pratelské
upozornéni:

Po kazdém sttikani stroj prosim vcas
dlkladné vycistéte, udrzujte vnitfni
Cerpadlo kapaliny v Cistoté a v zimnim
obdobi stroj skladujte v interiéru.

Chybovy kéd EO4 na
displeji

Popis: Ochrana motorového bloku.
Mozna pficina:
1) Pfilis nizké napéti a soucasné pouZziti
trysky s pfilis malym primérem.
2) Poskozené vnitini soucasti Cerpadla
kapaliny.

1) Zkontrolujte napéti a pouZijte trysku s
vétsim prdmérem.

2) Zkontrolujte, zda nejsou poskozeny
vnitini soucasti Cerpadla kapaliny;
pokud ano, vymeérite ¢erpadlo
kapaliny.

Zobrazeni chybového
kédu EOS

Ochrana proti nadproudu elektronické
Fidici desky nebo motoru

Stejné jako u EO4

Zobrazeni chybového
kédu EO6

Vystraha tykajici se elektronické fidici
desky

Stejné jako u EO5

Zobrazeni chybového
kédu EO7

Tlak presahujici 70 bar(i béhem procesu
Cisténi

Nastavte tlak na nizsi hodnotu
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Chybovy kéd

Popis zafizeni

Reseni

Popis: Alarm pro kontrolu napajeciho napéti

1) Zkontrolujte napajeci kabel a zda neni
uvolnéna propojovaci deska.

EO9

zobrazuje chybovy kdd

je prazdna; stroj se automaticky zastavi, aby
ochranil V-tésnéni pred rychlym
opotrebenim.

, . Mozna pficina: Pokud je napéti pfilis nizké 2) Zvolte vétsi velikost trysky a zkuste to
Zobrazeni chybového . - . ,
K6du E0S nebo stroj nebézi plynule, dojde k zobrazeni znovu.
tohoto chybového kédu z divodu 3) Vypnéte napajeni a nastavte
nedostatecného napdjeni. regulator tlaku na minimum; az se
displej zcela vypne, zapnéte napajeni.
Popis: ochrana proti chodu naprazdno
Na displeji se Mozna pricina: nadoba na natérovou hmotu [Vypnéte napajeni a poté jej znovu

zapnéte, nebo nastavte regulator tlaku na
minimum a poté tlak resetujte.

Zobrazeni chybového
kédu E10

Popis: Ochrana motoru proti prehrati

\Vypnéte napajeni a pockejte, az motor
vychladne

Zobrazeni chybového
kédu E11

Popis: Ochrana elektronické fidici desky
proti nadproudu

Mozné pficiny:

Prilis nizké napéti, prilis dlouhy kabel,
Spatny kontakt na propojovaci desce.
Pouziva se prilis mala velikost trysky.
Povlaky jsou pfilis silné.

Tlakovy senzor je poskozen; pfilis
vysoky pracovni tlak zpUsobi
automatické vypnuti.

Elektronicka ridici deska je poskozena.

1) Zkontrolujte, zda napéti dosahuje 220
V, zkontrolujte, zda neni kabel pfilis
kratky, a zkontrolujte, zda je
propojovaci deska spravné pripojena.

2) Vyménte trysku za vétsi.

3) Ztencte natér podle navodu.

4) Vyménte tlakovy senzor.

5) Vymeénte elektronickou ridici desku




Ccz

Seznam dilG

Control Box

Pump Filter

Fluid pump

108

09

107
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Pocet Popis zafizeni Pocet Pocet Popis zafizeni Pocet
1 Saci hadice, gumova 1 33 Skrinka, ovladaci 1
2 0O-krouzek, saci hadice 2 34 PruZina, ovladaci skririka 2
3 Saci hadice, hlinikova, rovna 1 35 Stitek, ovladaci skiifika 1
4 O-krouzek, saci hadice 1 36 Deska, digitalni displej 1
5 Cerpadlo, objemové 1 37 Potenciometr, nastaveni tlaku 1
6 Tésnici krouzek (O-krouzek) 1 38 Sroub ST2.2 2
7 Sedlo, karbidové 1 39 Snek 4
8 Kuli¢ka, vstupni 1 40 Ridici deska 1
9 Voditko, kulicka 1 41 Skririka, ovladaci 1
10 Ventil, pistovy 1 42 Vypinac 1
11 Sedlo, pistového ventilu 1 43 Pojistka 1
12 Voditko, pistu 1 44 Napajeci zastrcka 1
13 Tésnici krouzek, vnitini, pist 1 45 Sroub M6 8
14 V-tésnéni, pist 3 46 VloZzka, potenciometru 1
15 V-tésnéni, koZzené, pist 2 47 Knoflik, potenciometr 1
16 Tésnici krouzek, vnéjsi, pist 1 48 Matice, potenciometr 1
17 Kulicka 1 49 Stitek, potenciometr 1
18 Pistni ty¢ 1 50 Prichodka, snimac 1
19 Tésnici krouzek (O-krouzek) 2 51 Snimac 1
20 Pouzdro, véalec 1 52 Tésnéni, O-krouzek 1
21 Vilec, cerpadlo 1 53 Rozvodna deska 1
22 Nippel, 1/4" 3 54 Tésnéni, O-krouzek 2
23 Tésnici krouzek, vnéjsi, hrdlo 1 55 Filtr, kapalina, 60 mesh 1
24 V-tésnéni, hrdlo 3 56 Vlozka, filtr 1
25 V-tésnéni, kozené, hrdlo 2 57 O-krouzek, rozdélovac 1
25 V-tésnéni, kozené, hrdlo 2 58 Zatka, rozdélovac 1
26 Tésnici krouzek, samice, hrdlo 1 59 Sroub M6 2
27 Tésnici krouzek (O-krouzek) 1 60 Tésnéni 1
28 Matice, tésnéni 1 61 Tésnéni 1
29 Tlacitko, zatka 1 62 Sedlo, ventil, vypoustéci 1
30 Matice, zajistovaci, ¢erpadlo 1 63 Ventil, vypoustéci 1
31 Sroub M4 10 64 Kulicka, ventil, vypoustéci 1
32 Stitek, oznaceni 1 65 O-krouzek, ventil, vypoustéci 2
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Pocet Popis zafizeni Pocet Pocet Popis zafizeni Pocet
66 Parni ventil, vypoustéci 1 98 Motor 1
67 PruZina, ventil, vypoustéci 1 99 Ventilator, motor 1
68 Rukojet, ventil, vypoustéci 1 100 Zajiéjc’c?vaci pojistny krouzek, 1

ventildtor

69 Cep, vypoustéci ventil 1 101 Kryt, motor 1
70 Zékladna, ventil 1 102 Sroub M5 2
71 Rukojet, ventil, vypoustéci 1 103 Stitek, boéni 1
72 Cep, drazkovany 1 104 Hadice 1
73 zNéiiféE:) zéstreka (evropskd 1 105 Hadice, vypoustéci 1
74 Stitek, predni 1 106 Hadice, vypoustéci 1
75 Kryt, predni 1 107 Deflektor, se zavitem 1
76 Kryt, pistni ty¢ 1 108 Spona, vypoustéci potrubi 1
77 Sroub M8x40 1 109 Sito 1
78 Skrin, hnaci 1 110 Sito 1
79 Pouzdro, spojovaci ty¢ 1 111 Ram, pro montaz na stojan 1
80 Spona, spojovaci ty¢ 1 112 Vicko, noha 4
81 Ty¢, spojovaci 1 113 Miska, saci/odtokova 1
82 Cep, rovny 1 114 Ram, vozik 1
83 Jehl.iékovlé lozisko, ty, 1 115 Pouzdro, vozik 2

spojovaci
84 Vlozka, rukojet 1 116 Cep, vozik
85 Uchop, rukojet 1 117 Tlacitko, zacvakavaci
86 Lozisko, hrdlo 1 118 Sada naradi

Jehlickové lozisko, ozubené o
87 kolo klikového hiidele ! 119 >nek 3
88 Excentricka hidel 1 120 Snek 4
89 Ozubené kolo, klikovy hridel | 1 121 Kolo 2
90 LozZisko, ptitla¢na podlozka 2 122 Kryt, naboj 2
91 Jehlickové lozisko, malé 1 123 Spona, zajistovaci 2
92 Jehlickové loZisko, malé 2 124 Kryt, noha 2
93 LozZisko, pfitlacné 2 125 Kli¢ 17-19 1
94 Hridel prevodovky 1 126 Kli¢ 19-22 1
95 Prevodovka, reduktor 1 127 Sroubovak 1
96 Snek 2 128 Mazaci olej 1
97 Podpéra motoru 1 129 Manualni 1
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort.
A Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant,
aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs
humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute
divergence ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet
juridique a des fins de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a |'exactitude
des informations contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version

anglaise de ces contenus en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du parametre Valeur du parametre
Nom de produit Pulvérisateur de peinture sans air
Modéle MSW-HSPR-2600E
Tension nominale [V~] / fréquence [Hz] 230/ 50
Puissance [W] 2600
Type de moteur Moteur sans balais entierement en cuivre
Pression de travail [bar] 210
Débit [I/min] 3,2
Indice de protection IP P44
Classe de protection CEl |
Classe de protection F
Cycle de service de I'appareil S2-7?7??
Diameétre du tuyau [mm)] 13,3
Longueur du tyuax [m] 15
Buse de pulvérisation 0,78 mm
Dimensions (largeur x profondeur x 40 x 38 x 50
hauteur) [cm]
Poids [kg] 22,8

Veuillez lire et conserver ce manuel ; lisez-le attentivement avant de procéder au montage, a l'installation,
a l'utilisation ou a I'entretien du produit décrit. Protégez-vous et protégez les autres en respectant toutes
les consignes de sécurité. Le non-respect des instructions peut entrainer des blessures corporelles et/ou
des dommages matériels | Conservez ce manuel pour pouvoir vous y référer ultérieurement.

RISQUE D'INCENDIE ET D'EXPLOSION

Les vapeurs inflammables, telles que celles de solvants et de peinture, présentes dans

la zone de travail peuvent s'enflammer ou exploser. Pour aider a prévenir les

incendies et les explosions :

/\\ e Ne pulvérisez pas de matériaux inflammables ou combustibles a proximité d'une
Dﬁ e flamme nue ou de sources d'inflammation telles que des cigarettes, des moteurs et

: , des équipements électriques.

® La peinture ou le solvant circulant dans I’équipement peut générer de I'électricité

statique. L’électricité statique présente un risque d’incendie ou d’explosion en

présence de vapeurs de peinture ou de solvant. Toutes les pieéces du systéeme de

pulvérisation, y compris la pompe, le faisceau de tuyaux, le pistolet a peinture et les

objets situés dans et autour de la zone de pulvérisation, doivent étre correctement

mises a la terre afin d’éviter les décharges électrostatiques et les étincelles. Utilisez

des flexibles conducteurs ou mis a la terre DINO-POWER pour les pulvérisateurs de

peinture sans air haute pression.

e Vérifiez que tous les récipients et systémes de collecte sont mis a la terre afin
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d’éviter les décharges électrostatiques.

e Branchez I'appareil sur une prise avec mise a la terre et utilisez des rallonges
également mises a la terre. N'utilisez pas d'adaptateur 3 en 2.

e N'utilisez pas de peinture ni de solvant contenant des hydrocarbures halogénés.

e Veillez a ce que la zone de pulvérisation soit bien ventilée. Assurez un bon
renouvellement de I'air dans la zone. Conservez I'ensemble de la pompe dans un
endroit bien ventilé. Ne pulvérisez pas I'ensemble de la pompe.

e Ne fumez pas dans la zone de pulvérisation.

e N'actionnez pas d'interrupteurs d'éclairage, de moteurs ou d'autres appareils
susceptibles de produire des étincelles dans la zone de pulvérisation.

e Maintenez la zone propre et exempte de récipients de peinture ou de solvants, de
chiffons et d'autres matériaux inflammables.

® Renseignez-vous sur la composition des peintures et des solvants pulvérisés. Lisez
toutes les fiches de données de sécurité (FDS) et les étiquettes des récipients fournis
avec les peintures et les solvants. Respectez les consignes de sécurité du fabricant des
peintures et des solvants.

® Des extincteurs doivent étre présents et en état de marche

e Le pulvérisateur génére des étincelles. Faites preuve d’une extréme prudence
lorsque vous utilisez des liquides inflammables ou que vous vous trouvez a proximité
de ceux-ci.

e Maintenez le pulvérisateur a une distance d’au moins 20 pieds (6 m) des vapeurs
explosives.

RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE

Cet équipement doit étre mis a la terre. Une mise a la terre, une installation ou une
utilisation incorrecte du systéme peut provoquer un choc électrique.

e Fteignez 'appareil et débranchez le cordon d’alimentation avant toute intervention
sur I'équipement.

e Utilisez uniquement des prises électriques avec mise a la terre.

e Utilisez uniquement des rallonges a 3 fils.

® Assurez-vous que les broches de mise a la terre des cordons d’alimentation et des
rallonges sont intactes.

e Ne I'exposez pas a la pluie. Rangez-le a I'intérieur.

RISQUE D’INJECTION CUTANEE

La pulvérisation a haute pression peut injecter des toxines dans I'organisme et causer
de graves lésions corporelles. En cas d'injection, consultez immédiatement un
chirurgien.

e Ne pointez pas le pistolet vers une personne ou un animal et ne pulvérisez pas sur
eux.

e Eloignez vos mains et toute autre partie du corps du jet. Par exemple, n'essayez pas
de colmater une fuite avec une partie de votre corps.

e Utilisez toujours le protege-buse. Ne pulvérisez pas sans que le protége-buse soit en
place.

e Utilisez des buses DP.

o Faites preuve de prudence lors du nettoyage et du remplacement des buses. Si la
buse se bouche pendant la pulvérisation, suivez la procédure de décompression pour
mettre I'appareil hors tension et relacher la pression avant de retirer la buse pour la
nettoyer.

e Ne laissez pas I'appareil sous tension ou sous pression sans surveillance. Lorsque
I’appareil n’est pas utilisé, mettez-le hors tension et suivez la procédure de
décompression pour |'éteindre

e Vérifiez que les flexibles et les pieces ne présentent aucun signe de détérioration.
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Remplacez tout flexible ou toute piece endommagé(e).
o Ce systéme peut produire une pression de 3 630 psi. Utilisez des pieces de rechange
ou des accessoires DP congus pour une pression minimale de 3 000 psi

DANGER LIE AUX PIECES EN ALUMINIUM SOUS PRESSION

L'utilisation de fluides incompatibles avec I'aluminium dans un équipement sous
pression peut provoquer une réaction chimique grave et la rupture de I'équipement.
Le non-respect de cet avertissement peut entrainer la mort, des blessures graves ou
des dommages matériels.

e N'utilisez pas de 1,1,1-trichloroéthane, de chlorure de méthylene, d’autres solvants
a base d’hydrocarbures halogénés ou de fluides contenant de tels solvants.

e De nombreux autres fluides peuvent contenir des substances chimiques
susceptibles de réagir avec I'aluminium. Contactez votre fournisseur de matériaux
pour vérifier la compatibilité.

MPa bae PSI

RISQUE LIE A UNE MAUVAISE UTILISATION DE L'EQUIPEMENT

Une mauvaise utilisation peut entrainer la mort ou des blessures graves.

® Portez toujours des gants adaptés, des lunettes de protection et un appareil
respiratoire ou un masque lorsque vous peignez.

e N'utilisez pas I'appareil et ne pulvérisez pas en présence d’enfants. Tenez les
enfants éloignés de I'équipement a tout moment.

e Ne vous penchez pas trop en avant et ne vous tenez pas sur un support instable.
Veillez a avoir un appui solide et a garder votre équilibre a tout moment.

e Restez vigilant et surveillez ce que vous faites.

e Ne laissez pas I'appareil sous tension ou sous pression lorsqu’il est sans surveillance.
Lorsque I'appareil n’est pas utilisé, éteignez-le et suivez la procédure de
décompression pour le mettre hors tension.

o N'utilisez pas I'appareil si vous étes fatigué ou sous I'influence de drogues ou
d’alcool.

e Ne pliez pas et ne tordez pas excessivement le tuyau.

o N’exposez pas le tuyau a des températures ou a des pressions supérieures a celles
spécifiées par nos soins.

e N'utilisez pas le tuyau comme élément de résistance pour tirer ou soulever
I’équipement.

¥

RISQUE LIE AUX PIECES MOBILES

Les pieces mobiles peuvent pincer, couper ou amputer les doigts et d’autres parties
du corps.

® Restez a I'écart des pieces mobiles.

e N'utilisez pas I’équipement lorsque les protections ou les capots de sécurité ont été
retirés.

e L'équipement sous pression peut se mettre en marche sans avertissement. Avant
de vérifier, de déplacer ou d’entretenir I’équipement, suivez la procédure de
décompression et débranchez toutes les sources d’alimentation.

2\

RISQUE DE BRULURE

Les surfaces de I'équipement peuvent devenir trés chaudes pendant son
fonctionnement. Pour éviter toute brllure grave, ne touchez pas I'équipement chaud.
Attendez que I'équipement ait complétement refroidi.

9
AN

RISQUE LIE AUX LIQUIDES OU VAPEURS TOXIQUES

Les liquides ou vapeurs toxiques peuvent causer des blessures graves, voire mortelles,
s'ils entrent en contact avec les yeux ou la peau, s'ils sont inhalés ou ingérés.

e Veuillez vous renseigner sur les dangers spécifiques liés a ces fluides avant de
procéder a la pulvérisation.

® Stockez les fluides dangereux dans des récipients homologués et éliminez-les
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conformément aux directives en vigueur.

EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

.;‘IL) Vous devez porter un équipement de protection approprié lors de I'utilisation, de
4

I’entretien ou lorsque vous vous trouvez dans la zone d’exploitation de I'équipement
afin de vous protéger contre des blessures graves, notamment des lésions oculaires,
une perte auditive, I'inhalation de fumées toxiques et des brilures. Cet équipement
comprend, sans s’y limiter :

e Des lunettes de protection et une protection auditive.

e Des masques respiratoires, des vétements de protection et des gants,
conformément aux recommandations du fabricant du fluide et du solvant.

NON CERTIFIE ATEX.

Non homologué pour une utilisation dans des atmospheéres explosives ou des zones
dangereuses. A utiliser uniquement avec des matériaux de revétement a base d’eau
ou ininflammables. Ne pas pulvériser, rincer ou nettoyer I'appareil avec des liquides
inflammables, des produits a base de solvants ou des substances susceptibles de
générer des vapeurs inflammables ou des brouillards explosifs. Consultez toujours la
fiche de données de sécurité du fabricant du revétement avant utilisation. Assurez-
vous d’une ventilation adéquate et éloignez toute source d’inflammation de la zone
de travail.

Conseils d’entretien

1.

Le siege de la bille comporte deux faces, toutes deux chanfreinées ; si 'une des faces est
usée, passez a l'autre face.

Lors du remplacement des joints en V (supérieurs et inférieurs) de la tige de piston, veillez a
ce que la face convexe soit orientée vers la tige de piston, puis utilisez un marteau en
caoutchouc pour frapper la face plate des joints en V afin de les ajuster sur la tige de piston.
Lors du serrage des vis du bloc de pompe, ne serrez pas d’abord une vis a fond avant de
passer a |'autre. La procédure correcte consiste a serrer d’abord une vis a 90 % de sa
profondeur, puis a serrer I'autre vis a fond, avant de serrer la premiere vis a fond.

Le capteur de pression contient une rondelle ; celle-ci n’est généralement pas endommagée,
mais elle ne doit pas étre omise.

Apreés avoir remplacé les joints en V supérieurs, I'écrou doit étre serré a fond a I'aide d’un
serre-joint d’établi.

Avant de mettre en service une nouvelle pompe a piston airless, veuillez vérifier
soigneusement les deux vis du bloc de pompe et vous assurer qu’elles sont bien serrées.
Effectuez la méme vérification aprés avoir remplacé les joints en V. Les joints en V étant
fabriqués dans un matériau polymere de haute densité, ils peuvent se dilater |Iégerement
apres avoir été stockés ou utilisés pendant un certain temps.

Il est d’'une importance capitale d’ouvrir la VANNE D’AMORCAGE avant de pulvériser ou
apres avoir changé le godet de peinture. Si de I'air venait a pénétrer dans le systeme de la
pompe a piston et que vous oubliez d’ouvrir la VANNE D’AMORCAGE avant de pulvériser,
cela causerait d’'importants dommages au systéme de la machine lui-méme, car les taux de
compression de la peinture et de I'air sont différents.

Les poles positif et négatif du moteur ne doivent pas étre inversés au niveau des balais de
charbon ; en cas d'inversion, le moteur tournera dans le sens inverse et, si la machine
fonctionne ainsi pendant un certain temps, le moteur risque de se démagnétiser.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Si les joints en V sont endommageés, il y aura des fuites de peinture ; veuillez remplacer
immédiatement les joints en V, sinon la peinture risque de pénétrer dans le réducteur et
d’endommager I'ensemble du réducteur.

Lorsque vous tournez le bouton de pression pour régler la pression, veuillez ne pas le serrer
trop fort, car les composants électriques a I'intérieur du bouton pourraient étre
endommagés si vous le serrez trop.

Chaque pompe airless dotée d’un systeme de controle mécanique de la pression est équipée
d’un micro-interrupteur ; la vis de fixation de ce micro-interrupteur est réglée correctement
avant I'expédition. Veuillez ne pas tenter de modifier la position de cette vis, sinon le micro-
interrupteur risque de ne pas fonctionner correctement.

Une astuce rapide pour vérifier si le siege de bille est en bon état : aprés avoir ramené la
vanne d’amorgage en position de pulvérisation, ouvrez le capot avant. Si la tige de liaison
reste en position haute, cela signifie que la bille a I'intérieur de la tige de piston est
endommagée ; si la tige de liaison reste en position basse, c’est le siege de bille qui est
endommagé.

Si la pompe a piston airless n’est pas entierement nettoyée aprés la pulvérisation, les résidus
de revétement pour cloisons seches peuvent empécher le capteur de pression de
fonctionner correctement ; il est donc indispensable de nettoyer entierement la pompe a
piston airless aprés la pulvérisation.

Si le fusible a grillé a cause d'une surtension, veuillez d'abord vérifier si le condensateur est
en bon état ; si c'est le cas, vérifiez ensuite le pont redresseur a lI'aide d'un multimétre.

Voici une astuce rapide pour vérifier la carte de controle de pression des pompes a piston
sans air équipées d’un systéme de contréle de pression mécanique : commencez par ouvrir la
vanne d’amorcgage (PRIME VALVE), puis maintenez le micro-interrupteur enfoncé a I'aide
d’un tournevis ; si la machine s’arréte, cela signifie que la carte de contrdle de pression ne
présente aucun probleme.

Si la pompe airless est équipée d’un filtre en collecteur, celui-ci doit étre nettoyé
fréquemment aprés chaque utilisation ; il est recommandé de le faire une fois par jour, ou au
moins une fois par semaine. Si le filtre est completement obstrué par des résidus d’enduit
pour cloisons seches, la carte électronique et le capteur de pression risquent de griller ; dans
ce cas, le fusible ne pourra pas protéger la carte électronique ni le capteur de pression.

Pour rappel, pour les grandes pompes a piston airless a haut débit, n’utilisez pas de tuyaux
haute pression courts (3 m ou 5 m), car cela pourrait causer de graves dommages au moteur.
Nettoyez la machine et ses pieces a chaque fin de chantier.

Les buses doivent étre remplacées aprés 4 000 a 5 000 m?, en fonction de I'abrasivité de la
peinture.

La tige de piston, la garniture en V et la bille en carbure fritté doivent étre remplacées apres
environ 200 heures de pulvérisation, en particulier lorsque la pression baisse ou que la
peinture est difficile a aspirer.

Pour le moteur a courant continu a aimants permanents, les balais de charbon doivent étre
remplacés apres 1 500 heures, faute de quoi le moteur sera endommagé.

Veuillez vérifier que toutes les pieces de la machine ont bien été vissées a fond avant de
['utiliser.

Si la machine doit étre stockée pendant plus de 10 jours, faites-la fonctionner en y ajoutant
suffisamment d'huile lubrifiante afin d'éviter la rouille ou tout grippage a l'intérieur de la
pompe (voir les détails dans la section « NETTOYAGE »).

Pour I'entretien de la pompe a fluide, respectez scrupuleusement les instructions et serrez
fermement les vis (voir les détails dans la section « Entretien »).
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24. Veuillez consulter le manuel ou contacter le distributeur en cas de probleme avec la
machine. NE DEMONTEZ PAS la machine sans I'aide d'un professionnel.

Description de I'appareil

.‘\on".‘- T VWA | H IA.

1
6

LT

10 =

1 - Pistolet a peinture airless : distribue le fluide
2 - Tuyau haute pression : achemine le fluide sous haute pression de la pompe vers le pistolet a
peinture
3 - Tube d'amorcage
4 - Bouton marche/arrét : sert d'interrupteur principal de I'appareil
5 - Couvercle du manometre : protege I'écran du manometre électronique
6 - Régulateur de pression : permet d'ajuster la pression en fonction des différentes applications
7 - Boitier du filtre (filtre en ligne a l'intérieur) : Le filtre en ligne réduit le risque d’obstruction de
la buse et garantit une belle finition.
8 - Pompe et moteur de I'appareil : un moteur électrique entraine la pompe, qui aspire la peinture
du récipient et la refoule sous haute pression via un tuyau vers le pistolet a peinture
9 - Tube d’aspiration : aspire le fluide du seau de peinture vers la pompe. (Le tube doit étre bien
vissé, sinon de I'air s'infiltrera a I'intérieur et la pression souhaitée ne pourra pas étre atteinte.)
10 - Vanne d'amorcage/de pulvérisation
e En position PRIME (orientée vers le bas), elle dirige le fluide vers le tube d'amorgage.
e En position SPRAY (orientée parallelement), elle dirige le fluide sous pression vers le

tuyau de peinture.
e Décharge automatiquement le systeme de pression en cas de surpression
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Opération

Activez toujours le verrouillage de la gachette lorsque vous cessez de pulvériser afin d’éviter que le
pistolet ne se déclenche accidentellement par contact avec la main, en cas de chute ou de choc.

Procédure de dépressurisation

Suivez cette procédure de dépressurisation chaque fois que vous cessez de pulvériser et avant de
nettoyer, de vérifier, d’entretenir ou de transporter I'équipement.

1. Mettez l'interrupteur d'alimentation sur OFF et débranchez le cordon d'alimentation.
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2. Tournez la vanne d'amorgage/pulvérisation sur PRIME pour relacher la pression.

3. Tenez fermement le pistolet contre le bord du seau. Appuyez sur la gachette du pistolet pour
reldcher la pression.

4. Verrouillez la gachette.

REMARQUE : Laissez la vanne d'amorgage/pulvérisation en position PRIME jusqu'a ce que vous
soyez prét a pulvériser a nouveau.

Si vous pensez que la buse ou le tuyau est bouché, ou que la pression n’a pas été entierement
relachée apreés avoir suivi les étapes ci-dessus, desserrez TRES LENTEMENT I'écrou de fixation du
protege-buse ou le raccord d’extrémité du tuyau pour relacher la pression progressivement, puis
desserrez-le complétement. Débouchez le tuyau ou la buse.
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Consultez les instructions de débouchage de la buse dans le manuel d’utilisation du pulvérisateur
ou du pistolet.

Préparation a l'utilisation

1) Préparezla peinture conformément aux recommandations du fabricant.
C’est probablement I'une des étapes les plus importantes pour garantir une pulvérisation
sans probléme !
Retirez toute pellicule qui aurait pu se former a la surface de la peinture. Si nécessaire, diluez
la peinture. Enfin, filtrez la peinture a I'aide d’un sac filtrant en nylon a mailles fines
(disponible chez la plupart des revendeurs de peinture) afin d’éliminer les particules
susceptibles d’obstruer la buse de pulvérisation.

2) Dévissez I'ensemble buse et protége-buse du pistolet.

3) Déroulez le tuyau et raccordez-en une extrémité au pistolet. Utilisez deux clés pour le serrer
fermement et solidement.
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4) Raccordez l'autre extrémité du tuyau au pulvérisateur.

=
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5) Lubrification

: versez de I'huile lubrifiante (3 a 5 gouttes) dans I'écrou de la garniture d'étanchéité pour
éviter une usure prématurée de celle-ci. Répétez cette opération a chaque utilisation du
pulvérisateur.

6) Vérification de l'installation électrique :
assurez-vous que la prise électrique est correctement mise a la terre. L'utilisation de

rallonges trop longues peut nuire aux performances du pulvérisateur. Préférez un tuyau de
pulvérisation plus long plutét que des rallonges trop longues.
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7) Branchez le pulvérisateur.
Assurez-vous d’abord que le bouton MARCHE/ARRET est sur ARRET et que le régulateur de
pression est tourné a fond dans le sens antihoraire. Branchez le pulvérisateur sur une prise
avec mise a la terre située a au moins 3 m de la zone de pulvérisation afin de réduire le
risque qu’une étincelle enflamme les vapeurs de pulvérisation ou les particules de poussiere.

Vanne de régulation de pression

@ Dans le sens des aiguilles d'une montre : plus fort / pression plus élevée

@ Dans le sens inverse des aiguilles d'une montre : plus faible / pression plus basse
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Mise en service

1) Assurez-vous tout d'abord que le bouton marche/arrét est en position « OFF ».

2) Réglez le régulateur de pression dans le sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu'a
la pression la plus basse.

3) Placez le tuyau d’aspiration dans le réservoir de peinture.
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4) Tirez la vanne d’amorgage/de pulvérisation vers le haut pour la mettre en position «
Amorgage ».

5) Branchez le pulvérisateur sur une prise de courant avec mise a la terre.

6) Mettez la machine sous tension.

7) Tournez le régulateur de pression dans le sens des aiguilles d’'une montre jusqu’a ce
que le fluide circule dans le tube d’amorcage

8) Mettez I'interrupteur d’alimentation sur « Arrét ».
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9) Placez le tuyau d'aspiration dans le seau de peinture et plongez-le dans la peinture.

10) Mettez la machine sous tension.

11) Lorsque vous voyez de la peinture sortir du tube d'amorcage :
a) Dirigez le pistolet vers le seau de récupération.
b) Déverrouillez la gachette du pistolet.

c) Appuyez sur la gachette du pistolet et maintenez-la enfoncée.
d) Tournez la vanne d'amorgage/pulvérisation en position « SPRAY ».

12) Continuez a appuyer sur la gachette en dirigeant le pistolet vers le seau de
récupération jusqu’a ce que seule de la peinture sorte du pistolet.

13) Relachez la gachette. Activez le verrouillage de la gachette.

14) Placez le tube d’amorgage dans le seau de peinture et fixez-le au tube d’aspiration.

Technique de pulvérisation

1) Laclé d'une bonne peinture réside dans |'application d'une couche uniforme sur toute la
surface. En peinture au pistolet, cela s'obtient en effectuant des mouvements réguliers, en
déplagant votre bras a une vitesse constante et en maintenant le pistolet a peinture a une
distance constante de la surface.
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2) Dans la mesure du possible, maintenez le pistolet a peinture a angle droit par rapport a la
surface. Cela implique de déplacer 'ensemble de votre bras d’avant en arriere plutét que de
simplement fléchir votre poignet.

A B C

A - Couche fine

B - Couche épaisse

C- Couche fine

D - Mauvaise facon de pulvériser



FR

3) Maintenez le pistolet a peinture perpendiculaire a la surface, sinon une extrémité du

motif sera plus épaisse que |'autre.

Bonne technique de pulvérisation

A - Environ 10 a 12 pouces (25 a 30 cm)
B - Bonne technique
C - Mauvaise technique

4) Dans la plupart des cas, la meilleure distance de pulvérisation est comprise entre 10

et 12 pouces (25 a 30 cm) entre la buse et la surface.
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5) 1l faut relacher la gachette a la fin de chaque course et la réenclencher au début de la
suivante. Cela évite I'accumulation de peinture a la fin de la course, qui pourrait
entrainer des coulures et des affaissements. Relacher la gachette a la fin de la course
permet également d’économiser de la peinture et d’obtenir un résultat plus
esthétique. (Voir I'image ci-dessous)

A - Environ 10 a 12 pouces (25 a 30 cm)
B - Piece a souder

C - Début de course

D - Course réguliere et constante

E- Fin de course
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6) Une vitesse de déplacement adéquate du pistolet permettra d’appliquer une couche
compléete et humide, sans coulures ni affaissements. En chevauchant chaque passe
d’environ 40 % par rapport a la précédente, on obtient une épaisseur de peinture
uniforme. Pulvériser selon un mouvement régulier, en alternant de droite a gauche
puis de gauche a droite, permet d’obtenir une finition professionnelle. (Voir I'image a
droite)

Pour ce faire, vous pouvez notamment orienter la buse de pulvérisation vers le bord
du dernier passage avant d'actionner la gachette du pistolet.

7) Lorsque vous faites une courte pause pendant la peinture (jusqu'a 1 heure),
verrouillez la gachette du pistolet a peinture en position « OFF », réduisez la pression
a son réglage minimum (zéro) et placez I'appareil en position « Prime ». Eteignez le
pulvérisateur et débranchez-le. Reportez-vous a la procédure de décompression.
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8) Pour les angles intérieurs, comme sur une bibliothéque ou a l'intérieur d’une
armoire, dirigez le pistolet vers le centre de I'angle pour pulvériser. En répartissant
ainsi le jet, les bords des deux cotés sont recouverts de maniére uniforme.

Installez la buse et le protége-buse sur le pistolet a peinture

1) Verrouillez la gachette.

2) Vérifiez que la buse et le protege-buse sont assemblés dans I'ordre indiqué.
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3) Utilisez la buse pour aligner le siege.

La buse doit étre enfoncée a fond dans le protége-buse
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4) Vissez I'ensemble buse et protege-buse sur le pistolet. Serrez I’écrou de fixation.

Choix de la buse

Sélection de la taille du trou de la buse

Les buses sont disponibles en différentes tailles d’orifice pour pulvériser toute une gamme de fluides.
Votre pulvérisateur est équipé d’une buse de 0,017 pouce (0,43 mm) ou éventuellement de 0,019
pouce (0,48 mm), adaptée a la plupart des applications de pulvérisation. Pour les surfaces étroites ou
de petite taille (armoires, clotures, balustrades), un jet de 6 pouces de largeur est le choix idéal, car il
offre une meilleure précision et un meilleur contréle ; pour les grandes surfaces (plafonds/murs), un
jet plus large, de 10 a 12 pouces, est préférable pour couvrir rapidement de grandes surfaces.

L'utilisation d’une buse de pulvérisation de bonne qualité et de taille adaptée a votre projet de
peinture est essentielle pour obtenir de bons résultats de pulvérisation ; la buse contréle en effet la
quantité de peinture appliquée et la zone couverte par le jet. Il existe toute une gamme de tailles de
buses, classées a la fois en fonction de la taille de I'orifice et de la largeur du jet, qui peuvent étre
utilisées en fonction de trois facteurs :

1- Le revétement ou la peinture ; 2 - La surface a peindre ; 3 - La capacité du pulvérisateur a
prendre en charge la taille de I'orifice de la buse.

Une différence essentielle entre les pulvérisateurs réside dans la taille maximale de buse qu’ils
peuvent prendre en charge. Choisissez votre pulvérisateur en fonction des types de revétements que
vous comptez pulvériser, et assurez-vous que la plus grande buse (diamétre de I'orifice) que vous
prévoyez d’utiliser se situe dans la plage de taille maximale prise en charge par le pulvérisateur.

Il est toujours préférable de disposer d’un appareil offrant une capacité supérieure. Par exemple, si
vous prévoyez d’utiliser fréquemment une buse de 0,017, la capacité de votre pulvérisateur devrait
correspondre a une taille de buse supérieure (0,019). Cela permet de compenser l'usure de la buse,
qui entraine une augmentation du diametre du tuyau de pulvérisation.
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Choisir la bonne buse

Tenez compte du revétement et de la surface a pulvériser. Veillez a utiliser la taille de buse la mieux
adaptée a ce revétement et la largeur de jet la mieux adaptée a cette surface.

Diametre de l'orifice de vidange
La taille de I'orifice de sortie détermine le débit, c'est-a-dire la quantité de peinture qui sort du
pistolet.

Conseils
Utilisez des orifices de pointe plus grands pour les revétements plus épais et des orifices de pointe
plus petits pour les revétements plus fins.

Largeur du ventilateur

La largeur du jet correspond a la taille du jet de pulvérisation, qui détermine la surface couverte a
chaque passage. Les ventilateurs plus étroits produisent une couche plus épaisse, tandis que les
ventilateurs plus larges produisent une couche plus fine.

Dimensions Revétements

de l'orifice Taches Emaux Appréts Peintures Peintures pour
de vidange d'intérieur I'extérieur

0,011 pouce
(0,28 mm)

0,013 pouce
(0,33 mm)

0,015 pouce
(0,38 mm)

0,017 pouce
(0,43 mm)

0,019 pouce
(0,48 mm)
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Conseil n°

Les trois derniers chiffres du numéro de la buse fournissent des informations sur le diamétre de la
buse et la largeur du jet sur la surface lorsque le pistolet est tenu a 12 pouces (30,5 cm) de la surface
a pulvériser.

Premier chiffre = Largeur
multiplié par approximative du ,
deux ventilateur L'embout 413 a

une largeur de jet
de 8 3 10 pouces

La pointe 413
présente un

diametre de trou
Aa N N12 nAtirac

Les deux derniers chiffres correspondent au diametre du trou de I'embout, exprimé en milliemes de
pouce

Référence Largeur du ventilateur : 12 Diamétre du trou
de la pointe | pouces (305 mm) a partir de la
surface

311 6 a 8 pouces (152 a 203 mm) 0,011 pouce (0,28
mm)

411 8 a 10 pouces (203 a 254 mm) 0,011 pouce (0,28
mm)

313 6 a 8 pouces (152 a 203 mm) 0,013 pouce (0,33
mm)

413 8 a 10 pouces (203 a 254 mm) 0,013 pouce (0,33
mm)

415 8 a 10 pouces (203 a 254 mm) 0,015 pouce (0,38
mm)

515 10 a 12 pouces (254 a 305 mm) 0,015 pouce (0,38
mm)

417 8 a 10 pouces (203 a 254 mm) 0,017 pouce (0,43
mm)

517 10 a 12 pouces (254 a 305 mm) 0,017 pouce (0,43
mm)
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Tableau de sélection des embouts réversibles

Taille
de Largeur de la soufflerie - pouces Débit Application | Filtre
I'orifice
Fontaine Fontaine Fontaine
pouces | Soufflerie | Soufflerie ” s de 10” a s | gpm | L/min
2 —g" 6" —g" de 8” a 1 de 12” a
10 14"
0,011 211,00 311,00 411,00 511,00 611,00 0,12 0,45 TS @l nigh
0,013” 213,00 313,00 413,00 513,00 613,00 0,18 0,68 laque
(rouge)
Peinture a 100
0,015” 215,00 315,00 415,00 515,00 615,00 0,24 0,91 I'huile mesh
(jaune)
" . 100
0,017 217,00 317,00 417,00 517,00 617,00 0,31 1,17 Peinture au mesh
latex /
0,019” 219,00 319,00 419,00 519,00 619,00 0,38 1,44 ] 60
acrylique / mesh
0,021” 321,00 421,00 521,00 621,00 0,47 1,78 émail (blanc)
0,023” 323,00 423,00 523,00 623,00 0,57 2,16 60
0,025” 325,00 425,00 525,00 625,00 0,67 2,54 Latex épais mesh
0,027” 427,00 527,00 627,00 | 0,77 | 291 (blanc)
0,029” 329,00 429,00 529,00 629,00 0,90 3,41
0,031” 331,00 | 431,00 | 531,00 | 631,00 | 1,03 | 3,90 | Elastomere/ |
Endui
0,033 333,00 | 43300 | 53300 | 63300 | 1,17 | 443 T (e
rebouchage (vert)
0,035 335,00 535,00 131 | 498 | /ppprét/
0,043” 243,00 343,00 443,00 543,00 643,00 1,98 7,51

Ce qu’il faut savoir sur I'usure des buses

Il est important de remplacer une buse lorsqu’elle est usée, ce qui vous garantit un jet précis, une
productivité maximale et une finition de qualité. Lorsque la buse s’use, la taille de I'orifice augmente

et la largeur du jet diminue.

La largeur du jet diminue

La taille de I'orifice augmente

La durée de vie de la buse varie en fonction du revétement ; prolongez-la en pulvérisant a la pression
la plus basse permettant de briser (atomiser) le revétement en un jet homogéne.

Remplacement recommandé de la buse pour le latex : aprés 4 000 3 5000 m’
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Essuyer

Comme pour tout équipement de pulvérisation, votre pulvérisateur doit étre nettoyé correctement,
sinon il ne fonctionnera pas correctement. Les obstructions sont la cause la plus fréquente de
problémes. Si vous suivez ces consignes, vous garantirez un fonctionnement sans faille de votre
pulvérisateur.

1. Effectuez la procédure de décompression.
Retirez le tube de siphon de la peinture et placez-le dans le liquide de rincage.

Remarque : utilisez de I'eau pour les peintures a base d’eau et de I'essence minérale pour les
peintures a base d’huile

Peinture Ringage
2. Mettez I'appareil sous tension, tournez la vanne d’amorcage/de pulvérisation vers le haut
pour fermer la vanne de vidange.
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3. Augmentez la pression jusqu’a environ la moitié du maximum, désactivez la sécurité de la
gachette, puis appuyez sur la gachette jusqu’a ce que le liquide de rincage apparaisse.

4. Placez le pistolet au-dessus d’un seau de récupération, maintenez-le contre celui-ci,
appuyez sur la gachette pour rincer le systtme a fond, relachez la gachette et
réactivez la sécurité de la gachette.
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5. Abaissez la vanne d'amorgage pour ouvrir la vanne de vidange et laissez le liquide de
ringage circuler pendant 15 secondes afin de nettoyer le tuyau de vidange.

6. Soulevez le tube de siphon au-dessus du liquide de rincage et faites fonctionner le
pulvérisateur pendant 15 a 30 secondes pour évacuer le liquide.

Peinture

Rincage
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7. Tournez la vanne d’amorcage vers le haut pour fermer la vanne de vidange, appuyez sur la
gachette du pistolet dans le seau de ringage pour purger le liquide du tuyau, puis mettez
I"appareil hors tension.

8. Abaissez la vanne d’amorcage pour ouvrir la vanne de vidange, puis débranchez le
pulvérisateur.
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9. Retirez les filtres du pistolet et du pulvérisateur, s’ils sont installés. Nettoyez-les, inspectez-
les, puis remettez-les en place.

10. Sivous avez effectué le ringage a I'eau, rincez a nouveau avec de I'essence minérale ou du «
Pump Armor » afin de laisser un film protecteur empéchant le gel ou la corrosion.
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11. Sila machine doit étre entreposée pendant plus de 10 jours, apres I'avoir nettoyée
soigneusement, veuillez retirer le tube d’aspiration, le tuyau et le pistolet, puis verser
environ 10 ml d’huile lubrifiante BLANCHE dans la pompe a fluide, Allumez ensuite la
machine et laissez-la fonctionner (en position d’amorcage) pendant 5 secondes (dés que
vous voyez I'huile dans le tube d’'amorgage). Cela empéchera les pieces en contact avec le
fluide de se gripper, de se corroder ou de rouiller.

12. Essuyez le pulvérisateur, le tuyau et le pistolet avec un chiffon imbibé d’eau ou d’essence
minérale.




FR

Résolution de problemes

Probleme

Cause

Solution

L'interrupteur
d'alimentation est en
position « marche » et
le pulvérisateur est
branché, mais le moteur
ne tourne pas et la
pompe ne fonctionne
pas.

La pression est réglée sur zéro.

Tournez le bouton de réglage de la
pression dans le sens des aiguilles d'une
montre pour augmenter la pression.

Le moteur ou le systéme de commande
est endommagé.

Veuillez contacter votre fournisseur ou
DPAIRLESS directement.

La prise électrique ne fournit pas de
courant.

e Essayez une autre prise ou branchez
un appareil dont vous savez qu’il
fonctionne pour tester la prise.

e Réenclenchez le disjoncteur du
batiment ou remplacez le fusible.

La rallonge est endommagée.

Remplacez la rallonge.

Le cordon d’alimentation du
pulvérisateur

est endommagé.

Vérifiez si I'isolation ou les fils sont
endommagés.

Remplacez le cordon d’alimentation s'il
est endommagé.

La peinture et/ou I'eau sont gelées ou
ont durci dans la pompe.

e Débranchez le pulvérisateur de la
prise. S'il est gelé, n’essayez PAS de le
démarrer tant qu’il n’est pas
completement dégelé, car vous
risqueriez d’endommager le moteur, la
carte de commande et/ou la
transmission.

e Assurez-vous que l'interrupteur
d'alimentation est sur OFF. Placez le
pulvérisateur dans un endroit chaud
pendant plusieurs heures. Branchez
ensuite le cordon d'alimentation et
mettez le pulvérisateur sur ON.
Augmentez lentement la pression pour
voir si le moteur démarre.

e Sila peinture a durci a l'intérieur du
pulvérisateur, il peut étre nécessaire de
remplacer les joints de la pompe, les
vannes, la transmission ou le
pressostat. Veuillez contacter votre
fournisseur ou vous adresser
directement a DP-AIRLESS.
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Probleme

Cause

Solution

Le pulvérisateur démarre
mais n’aspire pas la
peinture.

L’appareil ne s"amorce pas ou a perdu
son amorgage

Remplacer le dispositif d’amorcage

Pas de peinture. Le tube d’aspiration
n’est pas entierement immergé dans la
peinture

Plonger le tube d’aspiration dans la
peinture

Filtre du kit d’aspiration bouché.

Nettoyez le filtre.

Le tube d’aspiration est mal fixé au
niveau de la vanne d’admission

Nettoyez le raccord et resserrez-le

La vanne d’admission fuit

Nettoyez la vanne d’admission. Assurez-
vous que le siege de la bille n’est ni
ébréché ni usé et que la bille s’y pose
correctement. Remontez la vanne.

Les joints de la pompe sont usés

Remplacer les joints de la pompe.

La tige de piston est usée ou
endommagée.

Nettoyer ou remplacer

La pompe fonctionne
mais ne développe pas de
pression.

La pompe n'est pas amorcée.

Amorcer la pompe.

La crépine d'aspiration est bouchée

Nettoyer la crépine d'aspiration pour
éliminer les débris et s'assurer que le tube
d'aspiration est immergé dans le fluide.

Le tube d'aspiration n'est pas immergé
dans la peinture.

Assurez-vous que le tube d'aspiration est
immergé dans la peinture.

Le tube d'aspiration fuit.

Serrez le raccord du tube d'aspiration.
Vérifiez qu'il ne présente pas de fissures
ou de fuites de vide. S'il est fissuré ou
endommagé, remplacez le tube
d'aspiration.

La vanne d'amorgage/de pulvérisation est
usée ou obstruée par des débris.

Nettoyez la vanne ou remplacez-la par une
neuve.

La pompe fonctionne,
mais la peinture ne
s'écoule qu'au compte-
gouttes ou par jets
lorsque le pistolet a
peinture est actionné.

La pression est réglée trop bas.

Tournez lentement le bouton de réglage
de la pression dans le sens des aiguilles
d'une montre pour augmenter la pression,
ce qui mettra le moteur en marche afin de
créer de la pression.

Le joint torique de la pompe est  usé ou

endommagé

Remplacez les joints toriques

La bille de la vanne d'admission est
encrassée

Nettoyez la vanne d'admission.

La buse de pulvérisation est bouchée

Débouchez la buse de pulvérisation

Le filtre a fluide est bouché.

Nettoyez ou remplacez le filtre a fluide

Le filtre a fluide du pistolet a peinture est
bouché.

Nettoyez ou remplacez le filtre a fluide du
pistolet.

La buse de pulvérisation est trop grande
ou usée.

Remplacez la buse.
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Probleme

Cause

Solution

Le pulvérisateur aspire la
peinture mais celle-ci
s'arréte de s'écouler
lorsque le pistolet est
ouvert

Buse de pulvérisation usée

Remplacez-la par une nouvelle buse.

Le filtre du kit d’aspiration est bouché

Nettoyez le filtre.

Le filtre du pistolet a peinture ou de la
buse de pulvérisation est bouché.

Nettoyez ou remplacez le filtre. Ayez
toujours des filtres de rechange a portée de
main

La peinture est trop épaisse ou trop
granuleuse.

Diluez ou filtrez la peinture

Le joint en V est usé.

Remplacer.

La vanne d’admission est usée ou
endommagée.

Remplacez la vanne

L’ensemble de la buse
fuit

Montage incorrect

\Vérifiez le montage.

Uoint usé.

Remplacez le joint.

Le pistolet a peinture ne
pulvérise pas

Buse, filtre du pistolet a peinture ou
embout obstrués

Nettoyez la buse

Filtre bouché

Nettoyez ou remplacez le pistolet ou le
filtre.

Buse en position « Nettoyage »

Placez la buse en position « Pulvérisation »

La peinture s'écoule par
le bas.

La pression est réglée trop bas.

)Augmentez la pression

Le pistolet, la buse ou le filtre
d’aspiration sont bouchés.

Nettoyez les filtres

Le tuyau d’aspiration est desserré

Resserrez le raccord du tuyau d’aspiration

La buse est usée.

Remplacez la buse

La peinture est trop épaisse

Diluez la peinture

Le disjoncteur thermique
s’est déclenché

Le moteur a surchauffé.

Laissez refroidir pendant 15 a 30 minutes.

Accumulation de peinture sur le moteur.

Nettoyez la peinture sur le moteur.

L'appareil est exposé au soleil.

Déplacez-le a I'ombre

L'écran ne s'affiche pas,
mais le pulvérisateur
fonctionne.

L'écran est endommagé ou présente un
mauvais raccordement.

\Vérifiez la connexion, remplacez I'écran

Le jet varie
considérablement
pendant la pulvérisation.
OU Le pulvérisateur ne se
met pas en marche
immédiatement lors de la
reprise de la
pulvérisation.

Le commutateur de régulation de
pression est usé et provoque des
variations de pression excessives.

\Veuillez contacter votre fournisseur ou DP-
IAIRLESS.

La peinture s’écoule a
I’extérieur de la pompe.

Les joints de la pompe sont usés

Remplacez les joints de la pompe.
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Code d’erreur

Description de I'appareil

Solution

Code d'erreur EO1 affiché
a I'écran

Description : Protection contre la
surchauffe de la carte de commande
électronique

Cause possible : Surchauffe de la carte de
commande électronique ; la cause la plus
probable est |'utilisation d'une buse de
diametre trop petit.

Coupez l'alimentation, attendez que la
carte de commande électronique
refroidisse, puis remplacez la buse par une
buse de plus grand diametre.

Affichage du code
d'erreur E02

Description : Erreur de communication
de la carte de commande électronique.
Cause possible : I'électricité statique
perturbe la communication au sein de la
carte électronique de commande.

Coupez I'alimentation, puis, une fois que
I'écran s'est completement éteint,
remettez |'appareil sous tension. Si le
probleme persiste, remplacez la carte
électronique de commande par une neuve.

Code d'erreur EO3

Description : le capteur de pression est
endommagé. Cause possible : les
composants internes du capteur de
pression sont défectueux.

Remplacez le capteur de pression par un
neuf. Rappel :

Nettoyez soigneusement la machine apres
chaque utilisation, veillez a ce que la
pompe a fluide interne reste propre et
rangez la machine a l'intérieur en hiver.

Code d'erreur EO4

Description : Protection du bloc moteur.
Cause possible :

1) Tension trop faible et utilisation
simultanée d'une buse de taille trop
petite.

2) Les pieces internes de la pompe a
fluide sont endommagées.

1) Vérifiez la tension et utilisez une buse
de plus grande taille.

2) Vérifiez si les piéces internes de la
pompe a fluide sont endommagées ;
si c'est le cas, remplacez la pompe a
fluide.

Code d'erreur EO5 affiché

Protection contre les surintensités de la
carte de commande électronique ou du
moteur

Comme pour EO4

Code d'erreur E06 affiché

Alarme de la carte de commande
électronique

Comme pour EO5

Code d'erreur EQ7 affiché

Pression supérieure a 70 bars pendant le
processus de nettoyage

Réglez la pression a un niveau inférieur
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Code d’erreur

Description de I'appareil

Solution

Code d'erreur EO8
affiché

Description : alarme de vérification de la
tension d'alimentation

Cause possible : lorsque la tension est trop
faible ou que la machine ne fonctionne pas
correctement, ce code d'erreur s'affiche en
raison d'une alimentation électrique
insuffisante.

1) Vérifiez le cable d'alimentation et
assurez-vous que le bornier n'est pas
desserré.

2) Utilisez une buse de plus grand
diametre et réessayez.

3) Mettez I'appareil hors tension et
réglez le régulateur de pression au
minimum ; une fois que I'écran s'est
completement éteint, remettez
I'appareil sous tension.

Code d'erreur EQ9 a
I'écran

Description : protection contre le
fonctionnement a vide

Cause possible : le godet est vide ; la
machine s'arréte automatiquement pour
protéger les joints en V contre une usure
prématurée.

Mettez |'appareil hors tension puis
remettez-le sous tension, ou réglez le
régulateur de pression au minimum puis
réinitialisez la pression.

Affichage du code
d'erreur E10

Description : protection contre la surchauffe
du moteur

Coupez I'alimentation, puis attendez que
le moteur refroidisse

Affichage du code
d'erreur E11

Description : protection contre les
surintensités de la carte de commande
électronique

Causes possibles :

1) Tension trop faible, cdble trop long,
mauvais contact au niveau du bornier.

2) Utilisation d’une buse de taille trop
petite.

3) Les revétements sont trop épais.

4) Le capteur de pression est endommagé
; une pression de service trop élevée
provoquera une projection
automatique.

5) La carte de commande électronique est

défectueuse.

1) Vérifiez si la tension atteint 220 V,
vérifiez si la longueur du cable est
insuffisante, vérifiez si le bornier est
correctement connecté.

2) Utilisez une buse de plus grand
diametre.

3) Amincissez la couche de revétement
conformément aux instructions.

4) Remplacez le capteur de pression.

5) Remplacez la carte de commande
électronique
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Nombre Description de I'appareil Quantité | Nombre Description de I’appareil Quantité
1 ;L;ti::;iiplratlon' 1 33 Boitier de commande 1
2 ;?;2;?;:3:2' tuyau 2 34 Ressort, boitier de commande 2
3 Tuya.u (.j'aspiratFon, 1 35 Etiquette, commande 1
aluminium, droit
4 ;?;2;?;:3:2' tuyau 1 36 Carte, affichage numérique 1
5 POMPE, volumétrique 1 37 POten_tiométre' réglage de la 1
pression
6 Joint torique 1 38 Vis ST2.2 2
7 Siege, carbure 1 39 Vis sans fin 4
8 Bille, entrée 1 40 Carte de commande 1
9 Guide, bille 1 41 Boitier de commande 1
10 Vanne a piston 1 42 Bouton marche/arrét 1
11 Siége de vanne a piston 1 43 Fusible 1
12 Guide-piston 1 44 Prise d'alimentation 1
13 P.resse—étoupe femelle pour 1 45 Vis M6 g
piston
14 Joint en V pour piston 3 46 Insert de potentiométre 1
15 Joint en V en cuir pour piston 2 47 Bouton, potentiométre 1
16 Presse-étoupe, male, piston 1 48 Ecrou, potentiometre 1
17 Bille 1 49 Etiquette, potentiométre 1
18 Tige de piston 1 50 Passe-cable, transducteur 1
19 Joint torique 2 51 Transducteur 1
20 Manchon, cylindre 1 52 Joint, joint torique 1
21 Cylindre, pompe 1 53 Collecteur 1
22 Raccord, 1/4" 3 54 Joint, joint torique 2
23 Presse-étoupe, male, gorge 1 55 Filtre a fluide, 60 mesh 1
24 JointenV, gorge 3 56 Insert, filtre 1
25 JointenV, en cuir, gorge 2 57 Joint torique, collecteur 1
25 JointenV, en cuir, gorge 2 58 Bouchon, collecteur 1
26 Presse-étoupe, femelle, col 1 59 Vis M6 2
27 Joint torique 1 60 Joint d’étanchéité 1
28 Ecrou, garniture 1 61 Joint d’étanchéité 1
29 Bouton, bouchon 1 62 Siege, vanne, vidange 1
30 Ecrou de blocage, pompe 1 63 Vanne, vidange 1
31 Vis M4 10 64 Bille, vanne, vidange 1
32 Etiquette, affichage 1 65 Joint torique, vanne, vidange 2
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Nombre Description de I’appareil Quantité Nombre Description de I'appareil Quantité
66 Vanne de vapeur, vidange 1 98 Moteur 1
67 Ressort, vanne, vidange 1 99 Ventilateur, moteur 1
68 Poignée, vanne, vidange 1 100 Circlip de blocage, ventilateur 1
69 Goupille, vanne de vidange | 1 101 Protecteur, moteur 1
70 Socle, vanne 1 102 Vis M5 2
71 Poignée, vanne, vidange 1 103 Etiquette, latérale 1
72 Goupille, rainurée 1 104 Tuyau 1
73 Prise d"alimentation (prise 1 105 Tuyau de vidange 1
européenne)
74 Etiquette, face avant 1 106 Tuyau de vidange 1
75 Couvercle, face avant 1 107 Déflecteur, fileté 1
76 Couvercle, tige de pompe 1 108 Agrafe, conduite de vidange 1
77 Vis M8x40 1 109 Grille 1
78 Boitier, entrainement 1 110 Grille 1
79 Manchon, bielle 1 111 Chassis, support 1
80 Agrafe, bielle 1 112 Capuchon, pied 4
81 Tige, de liaison 1 113 Godet, d'aspiration/de vidange | 1
82 Goupille, droite 1 114 Chassis, chariot 1
83 EZTilaeirsT;ennt a aiguilles, tige, 1 115 Manchon, chariot 2
84 Insert, poignée 1 116 Goupille, chariot
85 Poignée 1 117 Bouton-pression 2
86 Roulement, gorge 1 118 Boite a outils
87 Roulement a aiguilles, 1 119 Vis sans fin 3
pignon de vilebrequin
88 Arbre excentrique 1 120 Vis sans fin 4
89 Pignon de vilebrequin 1 121 Roue 2
90 Ejrgiment, rondelle de 2 122 Capuchon, moyeu 2
91 Roulement a aiguilles, petit | 1 123 Clip de retenue 2
92 Roulement a aiguilles, petit | 2 124 Capuchon, pied 2
93 Roulement de butée 2 125 Clé 17-19 1
94 Arbre d'engrenage 1 126 Clé 19-22 1
95 Engrenage, réducteur 1 127 Tournevis 1
96 Vis sans fin 2 128 Huile de lubrification 1
97 Support, moteur 1 129 Manuel 1
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Questo manuale di istruzioni & stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo
costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica &
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. Il manuale di istruzioni ufficiale e nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti
e non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la
versione inglese dei contenuti, in quanto questa e la versione ufficiale.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Spruzzatore di vernice airless
Modello MSW-HSPR-2600E

Tensione nominale [V~] / frequenza [Hz] 230/50

Potenza [W]

2600

Tipo di motore

Motore brushless interamente in rame

Pressione di lavoro [bar] 210
Portata [I/min] 3,2
Classe di protezione IP P44
Classe di protezione IEC |
Classe di protezione F
Ciclo di funzionamento del dispositivo S2
Diametro del tubo flessibile [mm] 13,3
Lunghezza del tubo flessibile [m] 15
Ugello a spruzzo 0,78 mm
Dimensioni (larghezza x profondita x 40 x 38 x 50
altezza) [cm]

Peso [kg] 22,8

Si prega di leggere e conservare il presente manuale; leggerlo attentamente prima di procedere al
montaggio, all'installazione, all’utilizzo o alla manutenzione del prodotto descritto. Proteggere se stessi e
gli altri osservando tutte le informazioni di sicurezza. Il mancato rispetto delle istruzioni potrebbe causare
lesioni personali e/o danni materiali! Conservare le istruzioni per riferimento futuro.
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PERICOLO DI INCENDIO ED ESPLOSIONE

| vapori inflammabili, come quelli di solventi e vernici, presenti nell’area di lavoro
possono incendiarsi o esplodere. Per aiutare a prevenire incendi ed esplosioni:

e Non spruzzare materiali infiammabili o combustibili in prossimita di famme libere o
fonti di accensione quali sigarette, motori e apparecchiature elettriche.

e La vernice o il solvente che scorrono attraverso I'attrezzatura possono generare
elettricita statica. L’elettricita statica comporta un rischio di incendio o esplosione in
presenza di vapori di vernice o solvente. Tutte le parti del sistema di spruzzatura,
comprese la pompa, il gruppo tubi flessibili, la pistola per vernice e gli oggetti presenti
all'interno e intorno all’area di spruzzatura, devono essere adeguatamente messe a
terra per proteggersi da scariche elettrostatiche e scintille. Utilizzare tubi conduttivi o
con messa a terra DINO-POWER per spruzzatori airless ad alta pressione.

e Verificare che tutti i contenitori e i sistemi di raccolta siano collegati a terra per
prevenire le scariche elettrostatiche.

e Collegare I'apparecchio a una presa con messa a terra e utilizzare prolunghe con
messa a terra. Non utilizzare adattatori da 3 a 2 poli.

o Non utilizzare vernici o solventi contenenti idrocarburi alogenati.




® Mantenere I'area di spruzzatura ben ventilata. Assicurare un buon ricambio d’aria
fresca nell’area. Conservare il gruppo pompa in un’area ben ventilata. Non spruzzare
il gruppo pompa.

e Non fumare nell’area di spruzzatura.

e Non azionare interruttori della luce, motori o dispositivi simili che producano
scintille nell’area di spruzzatura.

® Mantenere I'area pulita e libera da contenitori di vernice o solventi, stracci e altri
materiali infiammabili.

e Informarsi sul contenuto delle vernici e dei solventi da spruzzare. Leggere tutte le
Schede di Sicurezza (MSDS) e le etichette dei contenitori fornite con le vernici e i
solventi. Attenersi alle istruzioni di sicurezza fornite dal produttore delle vernici e dei
solventi.

e E necessario che siano presenti estintori in buono stato di funzionamento

® Lo spruzzatore genera scintille. Prestare la massima attenzione durante I'uso o in
prossimita di liquidi inflammabili.

® Tenere lo spruzzatore ad almeno 20 piedi (6 m) di distanza da vapori esplosivi.

PERICOLO DI SCOSSA ELETTRICA

Questa apparecchiatura deve essere collegata a terra. Un collegamento a terra,
un’installazione o un utilizzo impropri del sistema possono causare scosse elettriche.
® Spegnere e scollegare il cavo di alimentazione prima di effettuare qualsiasi
intervento di manutenzione sull’apparecchiatura.

e Utilizzare esclusivamente prese elettriche con messa a terra.

e Utilizzare esclusivamente prolunghe a 3 fili.

® Assicurarsi che i poli di terra siano integri sui cavi di alimentazione e sulle
prolunghe.

e Non esporre alla pioggia. Conservare al chiuso.

PERICOLO DI INIEZIONE CUTANEA

Lo spruzzo ad alta pressione puo iniettare sostanze tossiche nell’'organismo e causare
gravi lesioni fisiche. In caso di iniezione, ricorrere immediatamente a un trattamento
chirurgico.

e Non puntare la pistola né spruzzare persone o animali.

o Tenere le mani e le altre parti del corpo lontane dal getto. Ad esempio, non cercare
di fermare le perdite con alcuna parte del corpo.

e Utilizzare sempre la protezione dell’'ugello. Non spruzzare senza che la protezione
dell’ugello sia in posizione.

e Utilizzare ugelli DP.

e Prestare attenzione durante la pulizia e la sostituzione degli ugelli. Nel caso in cui
I"'ugello si ostruisca durante la spruzzatura, seguire la Procedura di scarico della
pressione per spegnere |'unita e scaricare la pressione prima di rimuovere 'ugello per
pulirlo.

e Non lasciare I'unita sotto tensione o sotto pressione quando non é sorvegliata.
Quando 'unita non € in uso, spegnerla e seguire la procedura di scarico della
pressione per spegnerla

e Controllare che i tubi flessibili e le parti non presentino segni di danneggiamento.
Sostituire eventuali tubi flessibili o parti danneggiati.

e Questo sistema e in grado di generare una pressione di 3630 psi. Utilizzare ricambi
o0 accessori DP con una pressione nominale minima di 3000 psi

PERICOLO RELATIVO ALLE PARTI IN ALLUMINIO SOTTO PRESSIONE

L’uso di fluidi incompatibili con I'alluminio in apparecchiature sotto pressione puo
causare gravi reazioni chimiche e la rottura dell’apparecchiatura. La mancata
osservanza di questa avvertenza puo causare la morte, lesioni gravi o danni materiali.




e Non utilizzare 1,1,1-tricloroetano, cloruro di metilene, altri solventi a base di
idrocarburi alogenati o fluidi contenenti tali solventi.

o Molti altri fluidi potrebbero contenere sostanze chimiche in grado di reagire con
I’alluminio. Contattare il fornitore del materiale per verificare la compatibilita.

MPa bae PSI

PERICOLO DI USO IMPROPRIO DELL’ATTREZZATURA

L’'uso improprio puo causare la morte o lesioni gravi.

e Indossare sempre guanti adeguati, protezioni per gli occhi e un respiratore o una
maschera durante la verniciatura.

e Non utilizzare né spruzzare in presenza di bambini. Tenere i bambini lontani
dall’attrezzatura in ogni momento.

e Non sporgersi eccessivamente né sostare su un appoggio instabile. Mantenere
sempre un appoggio sicuro e 'equilibrio.

® Prestare attenzione e tenere sotto controllo cio che si sta facendo.

e Non lasciare l'unita sotto tensione o sotto pressione quando non ¢ sorvegliata.
Quando 'unita non € in uso, spegnerla e seguire la procedura di scarico della
pressione per spegnerla.

e Non utilizzare I'unita in caso di affaticamento o sotto I'effetto di droghe o alcol.
e Non attorcigliare né piegare eccessivamente il tubo flessibile.

e Non esporre il tubo flessibile a temperature o pressioni superiori a quelle da noi
specificate.

o Non utilizzare il tubo flessibile come elemento di rinforzo per tirare o sollevare
I"apparecchiatura.

¥

PERICOLO DI PARTI IN MOVIMENTO

Le parti in movimento possono schiacciare, tagliare o amputare le dita e altre parti del
corpo.

e Tenersi lontani dalle parti in movimento.

e Non utilizzare I'apparecchiatura se le protezioni o i coperchi di sicurezza sono stati
rimossi.

e L'apparecchiatura pressurizzata pud avviarsi senza preavviso. Prima di ispezionare,
spostare o effettuare la manutenzione dell’apparecchiatura, seguire la procedura di
scarico della pressione e scollegare tutte le fonti di alimentazione.
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PERICOLO DI USTIONI

Le superfici dell’apparecchiatura possono diventare molto calde durante il
funzionamento. Per evitare gravi ustioni, non toccare |'apparecchiatura calda.
Attendere che I'apparecchiatura si sia raffreddata completamente.

9
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PERICOLO DA LIQUIDI O FUMI TOSSICI

| liquidi o i fumi tossici possono causare lesioni gravi o la morte se schizzati negli occhi
o sulla pelle, inalati o ingeriti.

® Prestare attenzione a conoscere i rischi specifici dei fluidi prima di procedere alla
spruzzatura.

e Conservare i fluidi pericolosi in contenitori omologati e smaltirli secondo le linee
guida applicabili.

DISPOSITIVI DI PROTEZIONE PERSONALE

E necessario indossare dispositivi di protezione individuale adeguati durante il
funzionamento, la manutenzione o quando ci si trova nell’area operativa
dell’apparecchiatura, al fine di proteggersi da lesioni gravi, tra cui lesioni agli occhi,
perdita dell’udito, inalazione di fumi tossici e ustioni. Tali dispositivi includono, a titolo
esemplificativo ma non esaustivo:

o Occhiali protettivi e protezioni acustiche.

® Respiratori, indumenti protettivi e guanti, come raccomandato dal produttore del
fluido e del solvente.




NON CERTIFICATO ATEX.

Non omologato per I'uso in atmosfere esplosive o in luoghi pericolosi. Utilizzare
esclusivamente con materiali di rivestimento a base acquosa o non infiammabili. Non
spruzzare, sciacquare o pulire il dispositivo con liquidi infiammabili, materiali a base di
solventi o sostanze che possano generare vapori infiammabili o nebbie esplosive.
Consultare sempre la scheda di sicurezza del produttore del rivestimento prima
dell’'uso. Assicurare un’adeguata ventilazione e tenere tutte le fonti di accensione
lontane dall’area di lavoro.

Consigli per la manutenzione

1.

10.

11.

La sede della sfera presenta due lati, entrambi smussati; se un lato € usurato, passare
all’altro lato.

Durante la sostituzione delle guarnizioni a V (sia quella superiore che quella inferiore) dello
stelo del pistone, assicurarsi che il lato convesso sia rivolto verso lo stelo stesso, quindi
utilizzare un martello di gomma per colpire il lato piatto delle guarnizioni a V in modo da
adattarle allo stelo del pistone.

Durante il serraggio delle viti del blocco pompa, non serrare prima una vite al massimo e poi
I'altra; la procedura corretta consiste nel serrare prima una vite al 90% della profondita, poi
serrare l'altra vite al massimo e infine serrare la prima vite al massimo.

All'interno del sensore di pressione € presente una rondella; normalmente la rondella non si
rompe, ma non puo essere tralasciata.

Dopo aver sostituito le guarnizioni a V superiori, il dado deve essere serrato completamente
utilizzando un morsetto da banco.

Prima di mettere in funzione una nuova pompa a pistone airless, si prega di ricontrollare le
due viti del blocco pompa e assicurarsi che siano serrate completamente. Effettuare lo stesso
controllo dopo aver sostituito le guarnizioni a V. Poiché le guarnizioni a V sono realizzate in
materiale polimerico ad alta densita, dopo essere state immagazzinate o utilizzate per un
certo periodo, potrebbero in qualche modo espandersi.

E di fondamentale importanza attivare la VALVOLA DI ADESCAMENTO prima della
spruzzatura o dopo aver sostituito il secchio della vernice; se dovesse entrare aria nel sistema
della pompa a pistone e si dimenticasse di attivare la VALVOLA DI ADESCAMENTO prima della
spruzzatura, si causerebbero gravi danni al sistema della macchina stessa, poiché il rapporto
di compressione per i rivestimenti a vernice e per I'aria & diverso.

Il polo positivo e quello negativo del motore non devono essere collegati in modo invertito
tramite la spazzola di carbone; in caso contrario, il motore girera in senso inverso e, se la
macchina funziona in questo modo per un certo periodo, il motore si smagnetizzera.

Se le guarnizioni a V sono rotte, si verifichera una perdita di vernice; si prega di sostituire
immediatamente le guarnizioni a V, altrimenti la vernice potrebbe penetrare nella scatola
ingranaggi danneggiandola completamente.

Quando si ruota la manopola di regolazione della pressione, si prega di non esercitare una
forza eccessiva, poiché le parti elettriche all’interno della manopola potrebbero danneggiarsi
a causa di una rotazione troppo forte.

In ogni pompa airless dotata di sistema di controllo meccanico della pressione € presente un
microinterruttore; la vite di fissaggio del microinterruttore & regolata correttamente prima
della spedizione; si prega di non cercare di modificare la posizione della vite di fissaggio,
altrimenti il microinterruttore potrebbe non funzionare correttamente.
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Un consiglio veloce per verificare se la sede della sfera € in buone condizioni: dopo aver
riportato la VALVOLA DI ADESCAMENTO in posizione di spruzzatura, aprire il coperchio
anteriore; se I'asta di collegamento rimane nella posizione superiore, la sfera all’interno
dell’asta del pistone € in qualche modo danneggiata; se I’asta di collegamento rimane nella
posizione inferiore, la sede della sfera & in qualche modo danneggiata.

Se la pompa a pistone airless non viene pulita accuratamente dopo I'erogazione, i residui di
rivestimento per cartongesso potrebbero impedire il corretto funzionamento del sensore di
pressione; pertanto, la pompa a pistone airless deve essere pulita accuratamente dopo
I’erogazione.

Se il fusibile si € bruciato a causa di una sovratensione, controllare innanzitutto che il
condensatore sia in buone condizioni; in caso affermativo, verificare anche il ponte
raddrizzatore con un multimetro.

Un consiglio veloce per controllare la scheda di controllo della pressione delle pompe a
pistone airless con sistema di controllo meccanico della pressione: il primo passo & aprire la
VALVOLA DI ADESCAGGIO, quindi tenere premuto il microinterruttore con un cacciavite; se la
macchina si arresta, significa che la scheda di controllo della pressione non presenta
problemi.

Se la pompa airless e dotata di filtro a collettore, il filtro deve essere pulito frequentemente
dopo ogni spruzzatura; si raccomanda di farlo una volta al giorno, o almeno una volta alla
settimana. Se il filtro € completamente intasato da residui di intonaco per cartongesso, la
scheda elettronica e il sensore di pressione potrebbero bruciarsi; in questa situazione, il
fusibile non sarebbe in grado di proteggere la scheda elettronica e il sensore di pressione.
Si ricorda che, per le grandi pompe airless a pistone con portata elevata, non utilizzare tubi
flessibili ad alta pressione corti, come quelli da 3 m 0 5 m, poiché cio potrebbe causare gravi
danni al motore. Pulire la macchina e le parti ogni volta al termine del lavoro di verniciatura.
Le punte devono essere sostituite dopo 4000 — 5000 m?, a seconda dell’abrasivita della
vernice.

L'asta del pistone, la guarnizione a V e la sfera in carburo sinterizzato devono essere
sostituite dopo circa 200 ore di spruzzatura, specialmente quando la pressione diminuisce o
si ha difficolta ad aspirare la vernice.

Per il motore a corrente continua a magneti permanenti, le spazzole di carbone devono
essere sostituite dopo 1500 ore; in caso contrario, il motore subira danni.

Assicurarsi che tutte le parti siano state avvitate saldamente alla macchina prima di
utilizzarla.

Se la macchina deve rimanere inattiva per piu di 10 giorni, farla funzionare con olio
lubrificante in abbondanza, per proteggerla dalla ruggine ed evitare eventuali blocchi
all'interno della pompa (vedere i dettagli nella sezione “PULIZIA”).

Per la manutenzione della pompa del fluido, attenersi rigorosamente alle istruzioni e serrare
saldamente (vedere i dettagli nella sezione “Manutenzione”).

In caso di problemi con la macchina, leggere il manuale o contattare il distributore; NON
smontare la macchina senza l'assistenza di personale qualificato.



Descrizione del dispositivo
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1 - Pistola per vernice airless: eroga il fluido

2 - Tubo flessibile ad alta pressione: trasporta il fluido ad alta pressione dalla pompa alla pistola
per vernice

3 - Tubo di adescamento

4 - Interruttore di accensione/spegnimento: funge da interruttore principale del dispositivo

5 - Coperchio del manometro: protegge il display del manometro elettronico

6 - Regolatore di pressione: regola la pressione per diverse applicazioni

7 - Alloggiamento del filtro (filtro multiplo all’interno): Il filtro a collettore riduce I'intasamento
dell’ugello e garantisce una finitura ottimale.

8 - Pompa e motore dell’unita: un motore elettrico aziona la pompa, che aspira la vernice dal
contenitore e la convoglia ad alta pressione attraverso un tubo flessibile alla pistola per vernice

9 - Tubo di aspirazione: aspira il fluido dal secchio della vernice nella pompa. (Il tubo deve essere
avvitato saldamente, altrimenti I'aria penetra all’'interno e non ¢ possibile raggiungere la

pressione desiderata.)

10 - Valvola di adescamento/spruzzo
e In posizione PRIME (rivolta verso il basso) convoglia il fluido al tubo di adescamento.

e In posizione SPRAY (rivolta parallelamente) convoglia il fluido pressurizzato al tubo

della vernice.
e Allevia automaticamente la pressione del sistema in caso di sovrapressione



Operazione

Attivare sempre il blocco del grilletto quando si interrompe la spruzzatura, per evitare che la pistola
venga azionata accidentalmente con la mano o in caso di caduta o urto.

Procedura di scarico della pressione

Seguire questa procedura di scarico della pressione ogni volta che si interrompe la spruzzatura e
prima di pulire, controllare, effettuare la manutenzione o trasportare I'attrezzatura.

1. Portare l'interruttore di alimentazione su OFF e scollegare il cavo di alimentazione.




2. Ruotare la valvola di adescamento/spruzzatura su PRIME per scaricare la pressione.

3. Tenere saldamente la pistola contro il fianco del secchio. Premere il grilletto della pistola per
scaricare la pressione.

4. Attivare il blocco del grilletto.

NOTA: Lasciare la valvola di adescamento/spruzzatura in posizione PRIME fino a quando non si &
pronti a spruzzare nuovamente.

Se si sospetta che I'ugello di spruzzatura o il tubo flessibile siano ostruiti o che la pressione non
sia stata completamente scaricata dopo aver seguito i passaggi sopra indicati, allentare MOLTO
LENTAMENTE il dado di fissaggio della protezione dell’ugello o il raccordo terminale del tubo
flessibile per scaricare gradualmente la pressione, quindi allentarli completamente. Rimuovere
I'ostruzione dal tubo flessibile o dall’ugello.



Leggere le istruzioni per lo sblocco dell’ugello di spruzzatura nel manuale d’uso dello spruzzatore
o della pistola.

Preparazione all’uso

1) Preparare la vernice secondo le raccomandazioni del produttore:
guesto & probabilmente uno dei passaggi pill importanti per garantire una spruzzatura senza
problemi!
Rimuovere I'eventuale pellicola che si e formata sulla superficie della vernice. Se necessario,
diluire la vernice. Infine, filtrare la vernice attraverso un sacchetto filtrante a maglia fine in
nylon (disponibile presso la maggior parte dei rivenditori di vernici) per rimuovere le
particelle che potrebbero ostruire I'ugello di spruzzatura.

2) Svitare il gruppo composto da ugello e protezione dalla pistola.

3) Srotolare il tubo flessibile e collegarne un'estremita alla pistola. Utilizzare due chiavi per
serrare saldamente e con forza.




4) Collegare l'altra estremita del tubo flessibile allo spruzzatore.
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5) Lubrificazione:
versare olio lubrificante (3~5 gocce) nel dado di tenuta della gola per prevenire l'usura
prematura della guarnizione. Eseguire questa operazione ogni volta che si effettua la
spruzzatura.

6) Controllare I'impianto elettrico:
assicurarsi che la presa di corrente sia correttamente collegata a terra. Le prolunghe troppo
lunghe possono compromettere le prestazioni dello spruzzatore. Utilizzare un tubo flessibile
piu lungo, anziché prolunghe piu lunghe.



7) Collegare lo spruzzatore alla presa di corrente.
Assicurarsi innanzitutto che l'interruttore di accensione/spegnimento sia in posizione OFF e
che la manopola di regolazione della pressione sia ruotata completamente in senso
antiorario. Collegare lo spruzzatore a una presa con messa a terra situata ad almeno 3 m di
distanza dall’area di spruzzatura per ridurre il rischio che una scintilla possa incendiare i
vapori spruzzati o le particelle di polvere.

Valvola di regolazione della pressione
@ In senso orario: pil forte / pressione piu alta

@ In senso antiorario: piu debole / pressione piu bassa



Avwvio

1) Assicurarsi innanzitutto che I'interruttore di accensione/spegnimento sia in posizione
OFF.

2) Regolare la manopola di controllo della pressione in senso antiorario fino alla
pressione minima.

3) Inserire il tubo di aspirazione nel serbatoio del rivestimento.




4) Sollevare la valvola di adescamento/spruzzatura in posizione di adescamento.

5) Collegare lo spruzzatore a una presa con messa a terra.

6) Accendere la macchina.

7) Ruotare la manopola di regolazione della pressione in senso orario, finché il fluido non
circola nel tubo di adescamento

8) Spegnere l'interruttore di alimentazione.



9) Trasferire il tubo di aspirazione nel secchio della vernice e immergerlo nella vernice.
10) Accendere l'interruttore di alimentazione.
11) Quando si vede la vernice uscire dal tubo di adescamento:

a) Puntare la pistola verso il secchio di raccolta degli scarti.

b) Sbloccare il blocco del grilletto della pistola.

c) Premere e tenere premuto il grilletto della pistola.
d) Ruotare la valvola di adescamento/spruzzatura in posizione SPRAY.

12) Continuare a premere il grilletto della pistola nel secchio di raccolta fino a quando non
si vede uscire solo vernice dalla pistola.

13) Rilasciare il grilletto. Attivare il blocco del grilletto.

14) Trasferire il tubo di adescamento nel secchio della vernice e agganciarlo al tubo di
aspirazione.

Tecnica di spruzzatura

1) Il segreto per una buona verniciatura & un rivestimento uniforme su tutta la superficie. Con la
verniciatura a spruzzo, cio si ottiene effettuando passate uniformi, muovendo il braccio a
velocita costante e mantenendo la pistola per vernice a una distanza costante dalla
superficie.



2) Per quanto possibile, mantenere la pistola per vernice ad angolo retto rispetto alla superficie.
Cio significa muovere I'intero braccio avanti e indietro anziché limitarsi a flettere il polso.

A B C

A - Strato leggero
B - Strato pesante
C - Strato leggero
D - Modo errato di spruzzare



3) Mantenere la pistola per vernice perpendicolare alla superficie, altrimenti
un’estremita del getto risultera piu spessa dell’altra.

Modo corretto di spruzzare

A - Circa 10-12 pollici (25—-30 cm)
B - Modo corretto
C - Modo errato

4) Nella maggior parte dei casi, la distanza di spruzzatura ottimale & compresa tra 10 e
12 pollici (25-30 cm) tra l'ugello e la superficie.



5) 1l grilletto della pistola per vernice va rilasciato alla fine di ogni corsa e azionato
nuovamente all’inizio di quella successiva. Cio evita I'accumulo di vernice alla fine
della corsa, che potrebbe causare colature e rigonfiamenti. Rilasciare il grilletto alla
fine della corsa consente inoltre di risparmiare vernice e garantisce un risultato
esteticamente migliore. (Vedi immagine sotto)

A - Circa 10-12 pollici (25-30 cm)
B - Pezzo da lavorare

C - Inizio della passata

D - Passata uniforme e costante
E - Fine della passata



6) La velocita corretta di spostamento della pistola consentira di applicare uno strato di
vernice pieno e umido, senza colature o cedimenti. Sovrapponendo ogni passata di
circa il 40% rispetto a quella precedente si ottiene uno spessore uniforme della
vernice. Spruzzare con un movimento uniforme, alternando da destra a sinistra e poi
da sinistra a destra, garantisce una finitura professionale. (Vedi immagine a destra)

Un modo per farlo & puntare I'ugello di spruzzatura verso il bordo dell’ultima passata
prima di azionare il grilletto della pistola.

7) Quando si effettua una breve pausa dalla verniciatura (fino a 1 ora), bloccare il
grilletto della pistola per vernice in posizione OFF, ridurre la pressione al minimo
(zero) e impostare 'unita in posizione di adescamento. Spegnere lo spruzzatore e
scollegarlo dalla presa di corrente. Fare riferimento alla procedura di scarico della
pressione.



8) Per gli angoli interni, come quelli di una libreria o all’interno di un armadio, puntare
la pistola verso il centro dell’angolo per spruzzare. Dividendo il getto in questo modo,
i bordi su entrambi i lati vengono spruzzati in modo uniforme.

Installare I'ugello e la protezione sulla pistola per vernice
1) Attivare il blocco del grilletto.

2) Verificare che 'ugello e la protezione siano assemblati nell’ordine indicato.



3) Utilizzare l'ugello per allineare la sede.

s

Protezione

L'ugello deve essere spinto completamente all’interno della protezione




4) Avvitare il gruppo composto da ugello e protezione sulla pistola. Serrare il dado di fissaggio.

Selezione dell’ugello

Selezione della dimensione del foro dell’ugello

Gli ugelli sono disponibili in diverse dimensioni per la spruzzatura di una vasta gamma di fluidi. Il tuo
spruzzatore include un ugello da 0,017 in (0,43 mm) o da 0,019 in (0,48 mm), adatto alla maggior
parte delle applicazioni di spruzzatura. Per superfici strette o di piccole dimensioni (armadietti,
recinzioni, ringhiere), un getto largo 6 pollici € la scelta migliore, in quanto garantisce una maggiore
precisione e un miglior controllo; per superfici estese (soffitti/pareti), un getto piu ampio, da
10 a 12 pollici, & la scelta migliore per coprire rapidamente aree estese.

L'utilizzo di un ugello di buona qualita e delle dimensioni adeguate al proprio progetto di verniciatura
e fondamentale per ottenere buoni risultati di spruzzatura; I'ugello controlla infatti la quantita di
vernice applicata e 'area che il getto di vernice coprira. E possibile utilizzare una gamma di
dimensioni degli ugelli, classificate sia in base alla dimensione del foro che alla larghezza del getto, in
base a 3 fattori:

1 - Rivestimento/vernice; 2 - Superficie da verniciare; 3 - Capacita dello spruzzatore di supportare
la dimensione del foro dell’ugello.

Una differenza fondamentale tra gli spruzzatori & la dimensione massima dell’'ugello che possono
supportare. Scegliete il vostro spruzzatore in base ai tipi di rivestimento che spruzzerete e
assicuratevi che I'ugello piu grande (dimensione del foro) che intendete utilizzare rientri
nell’intervallo massimo di dimensioni che lo spruzzatore & in grado di supportare.

E sempre preferibile disporre di una macchina con una capacita maggiore; ad esempio, se si prevede
di utilizzare frequentemente un ugello da 0,017, la capacita dello spruzzatore dovrebbe essere di una
dimensione superiore (ugello da 0,019); cio tiene conto dell’'usura dell’ugello, che comporta un
aumento del diametro del tubo flessibile.



Scelta dell’ugello corretto

Tenere in considerazione il rivestimento e la superficie da verniciare. Assicurarsi di utilizzare la
dimensione dell’orifizio dell’'ugello piu adatta a quel rivestimento e la larghezza del ventaglio piu
adatta a quella superficie.

Dimensione dell’orifizio dell’'ugello
La dimensione dell’orifizio dell’ugello regola la portata, ovvero la quantita di vernice che fuoriesce
dalla pistola.

Suggerimenti

Utilizzare orifizi dell’'ugello pit grandi con rivestimenti piu densi e orifizi piu piccoli con rivestimenti
pit fluidi.

Ampiezza del cono di spruzzo

L'ampiezza del cono di spruzzo e la dimensione del cono di spruzzo, che determina I’area coperta ad

ogni passata. | coni piu stretti producono uno strato piu spesso, mentre quelli piu ampi producono
uno strato piu sottile.

Dimensione Rivestimenti

del foro Morbidi Smalti Primer Vernici per Vernici per
dell’ugello interni esterni

0,011 pollici
(0,28 mm)

0,013 pollici
(0,33 mm)

0,015 pollici
(0,38 mm)

0,017 pollici
(0,43 mm)

0,019 pollici
(0,48 mm)




Come interpretare il numero dell’ugello

Le ultime tre cifre del numero dell’ugello indicano le dimensioni del foro e 'ampiezza del ventaglio
sulla superficie quando la pistola viene tenuta a 12 in. (30,5 cm) dalla superficie da verniciare.

Prima cifra = Larghezza
moltiplicata per approssimativa del ’
due ventaglio L'ugello 413 ha

un’ampiezza del
ventaglio di 8-10

nalliri

L'ugello 413 ha un
foro di 0,013

pollici

Ultime due cifre = diametro del foro dell’'ugello in millesimi di pollice

Codice Larghezza del ventaglio a 12 Diametro del foro
articolo pollici (305 mm) dalla
dell’ugello superficie
311 6 - 8 pollici (152 — 203 mm) 0,011 pollici (0,28
mm)
411 8 - 10 pollici (203 — 254 mm) 0,011 pollici (0,28
mm)
313 6 - 8 pollici (152 — 203 mm) 0,013 pollici (0,33
mm)
413 8 - 10 pollici (203 — 254 mm) 0,013 pollici (0,33
mm)
415 8 - 10 pollici (203 — 254 mm) 0,015 pollici (0,38
mm)
515 10 - 12 pollici (254 — 305 mm) 0,015 pollici (0,38
mm)
417 8 - 10 pollici (203 — 254 mm) 0,017 pollici (0,43
mm)
517 10 - 12 pollici (254 — 305 mm) 0,017 pollici (0,43
mm)




Tabella di selezione delle punte reversibili

Dimension
e . . . Applicazion .
" epeos Larghezza del ventaglio - Pollici Portata PP Filtro
dell'orifizi e
o
Ventagli Ventagli | Ventagli
ollici o) Ventagli o) o) Ventagli | gp | L/mi
P da4g” - oda6” da8" - | da10”"-| oda12” m n
6" - 8" 10" 12" -14
0,011” 211,00 311,00 411,00 511,00 611,00 01 0,45 . 150
2 Vernici o
mesh
" 0,1 lacche
0,013 213,00 313,00 413,00 513,00 613,00 3 0,68 (rosso)
0,2 Vernice a 100
0,015” 215,00 315,00 415,00 515,00 615,00 ! 0,91 .. mesh
4 base di olio .
(giallo)
0,017” 217,00 317,00 417,00 517,00 617,00 Le 1,17 . —
1 Vernice al mesh
latti
0,019” 219,00 319,00 419,00 519,00 619,00 03 1,44 atFI.Ce / 60
8 Acrilica / mesh
0,021” 321,00 | 421,00 | 521,00 | 621,00 0;4 1,78 Smalto (b'a)“co
” 0,5
0,023 323,00 423,00 523,00 623,00 " 2,16 60
" 0,6 . mesh
0,025 325,00 425,00 525,00 625,00 2,54 | Lattice denso .
7 (bianco
"7 017 )
0,027 427,00 527,00 627,00 - 2,91
P 0,9
0,029 329,00 429,00 529,00 629,00 0 3,41
” 1,0
0,031 331,00 431,00 531,00 631,00 3,90 .
3 Elastomerica
1,1 / Stucco 30
0,033” 333,00 433,00 533,00 633,00 ! 4,43 . .. mesh
7 riempitivo /
. (verde)
z 1,3 Primer /
0,035 335,00 535,00 1 4,98
” 1,9
0,043 243,00 343,00 443,00 543,00 643,00 3 7,51

Informazioni importanti sull’usura degli ugelli

E importante sostituire I'ugello quando & usurato: cid garantisce un getto preciso, la massima
produttivita e una finitura di qualita. Quando l'ugello si usura, la dimensione del foro (orifizio)
aumenta e I'ampiezza del getto diminuisce.




La larghezza del getto a
ventaglio diminuisce

La dimensione dell’orifizio aumenta
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La durata dell’ugello varia a seconda del rivestimento; & possibile prolungarla spruzzando alla
pressione minima necessaria a frantumare (atomizzare) il rivestimento in un getto uniforme.

Si consiglia la sostituzione dell’'ugello per vernici al lattice: dopo 4000~5000 m’

Pulire

Come per tutte le attrezzature a spruzzo, lo spruzzatore deve essere pulito correttamente, altrimenti
non funzionera in modo adeguato. Gli intasamenti sono la causa pil comune di problemi. Se seguite,
gueste linee guida garantiranno un funzionamento senza problemi dello spruzzatore.

1. Eseguire la procedura di scarico della pressione.
Rimuovere il set di tubi a sifone dalla vernice e immergerlo nel liquido di lavaggio.

Nota: utilizzare acqua per le vernici a base acquosa e acquaragia minerale per quelle a base oleosa

Vernice Lavaggio
2. Accendere l'alimentazione, ruotare la valvola di adescamento/spruzzatura verso I’alto per
chiudere la valvola di scarico.



3. Aumentare la pressione fino a circa la meta del massimo, disattivare la sicura del grilletto e
premere il grilletto fino a quando non fuoriesce il liquido di lavaggio.

4. Spostare la pistola verso il secchio di scarico, tenerla appoggiata al secchio, premere il
grilletto per lavare accuratamente I'impianto, rilasciare il grilletto e riattivare la sicura.



5. Ruotare la valvola di adescamento verso il basso per aprire la valvola di scarico e
lasciare circolare il liquido di lavaggio per 15 secondi per pulire il tubo di scarico.




6. Sollevare il tubo a sifone al di sopra del liquido di lavaggio e azionare lo spruzzatore per
15 o 30 secondi per scaricare il liquido.

Vernice

Lavaggio

7. Ruotare verso l'alto la valvola di adescamento per chiudere la valvola di scarico; premere il
grilletto della pistola nel secchio di lavaggio per espellere il liquido dal tubo flessibile;
spegnere 'alimentazione.

8. Abbassare la valvola di adescamento per aprire la valvola di scarico, scollegare lo
spruzzatore.



9. Rimuovere i filtri dalla pistola e dallo spruzzatore, se installati. Pulire, ispezionare e
reinstallare i filtri.




10. Sesiesegue il lavaggio con acqua, ripetere I'operazione con acquaragia minerale o Pump
Armor, per lasciare un rivestimento protettivo che prevenga il congelamento o la
corrosione.

11. Se la macchina deve essere riposta per piu di 10 giorni, dopo averla pulita accuratamente,
rimuovere il tubo di aspirazione, il tubo flessibile e la pistola, quindi versare circa 10 ml di
olio lubrificante BIANCO nella pompa del fluido, Quindi accendere la macchina e lasciarla in
funzione (POSIZIONE DI ADESCAMENTO) per 5 secondi (non appena si vede I'olio nel tubo
di adescamento); cio impedira che le parti a contatto con il liquido all’interno si blocchino,
si corrodano o si arrugginiscano.

12. Pulire lo spruzzatore, il tubo flessibile e la pistola con uno straccio imbevuto di acqua o
acquaragia minerale.







Risoluzione dei problemi

Problema

Causa

Soluzione

L'interruttore di
alimentazione & acceso
e lo spruzzatore e
collegato alla presa di
corrente, ma il motore
non funziona e la pompa
non esegue il ciclo.

La pressione & impostata a zero.

Ruotare la manopola di regolazione della
pressione in senso orario per aumentare
la pressione impostata.

Il motore o il sistema di controllo &
danneggiato.

Si prega di contattare il proprio fornitore
o direttamente DPAIRLESS.

La presa di corrente non eroga
alimentazione.

e Provare una presa diversa oppure
collegare un apparecchio che si sa
funzionare per verificare la presa.

e Ripristinare l'interruttore
automatico dell’edificio o sostituire il
fusibile.

La prolunga e danneggiata.

Sostituire la prolunga.

Il cavo elettrico dello spruzzatore

e danneggiato.

Verificare la presenza di isolante o fili
rotti.

Sostituire il cavo di alimentazione se
danneggiato.

La vernice e/o I'acqua si sono congelate
o indurite nella pompa.

e Scollegare lo spruzzatore dalla presa
di corrente. Se e congelato, NON
tentare di avviare lo spruzzatore finché
non si & completamente scongelato,
altrimenti si potrebbero danneggiare il
motore, la scheda di controllo e/o la
trasmissione.

e Assicurarsi che I'interruttore di
alimentazione sia su OFF. Posizionare lo
spruzzatore in un luogo caldo per
diverse ore. Quindi collegare il cavo di
alimentazione e accendere lo
spruzzatore. Aumentare lentamente la
pressione per verificare se il motore si
avvia.

e Se la vernice si & indurita all'interno
dello spruzzatore, potrebbe essere
necessario sostituire le guarnizioni della
pompa, le valvole, la trasmissione o il
pressostato. Si prega di contattare il
proprio fornitore o di rivolgersi
direttamente a DP-AIRLESS.




Problema

Causa

Soluzione

Lo spruzzatore si avvia ma
non aspira la vernice.

L’unita non si adescata o ha perso
I’adescamento

Sostituire I'unita di adescamento

Mancanza di vernice. Tubo di aspirazione
non completamente immerso nella
vernice

Immergere il tubo di aspirazione nella
vernice

Filtro del gruppo di aspirazione intasato.

Pulire il filtro.

Tubo di aspirazione allentato in
corrispondenza della valvola di
@spirazione

Pulire il raccordo e serrarlo

La valvola di aspirazione presenta una
perdita

Pulire la valvola di aspirazione. Assicurarsi
che la sede della sfera non sia scheggiata o
usurata e che la sfera si inserisca
correttamente; rimontare la valvola.

Le guarnizioni della pompa sono usurate

Sostituire le guarnizioni della pompa.

L'asta del pistone € usurata o
danneggiata.

Pulire o sostituire

La pompa funziona ma
non genera pressione.

La pompa non & adescata.

Adescare la pompa.

Il filtro di aspirazione & intasato

Rimuovere i detriti dal filtro di aspirazione
e assicurarsi che il tubo di aspirazione sia
immerso nel fluido.

Il tubo di aspirazione non € immerso nella
vernice.

Assicurarsi che il tubo di aspirazione sia
immerso nella vernice.

Il tubo di aspirazione presenta perdite.

Serrare il raccordo del tubo di aspirazione.
Verificare la presenza di crepe o perdite di
vuoto. Se crepato o danneggiato, sostituire
il tubo di aspirazione.

La valvola di adescamento/spruzzatura
usurata o ostruita da detriti.

Pulire la valvola o sostituirla con una
nuova.

La pompa funziona, ma la
vernice gocciola o schizza
solo quando si aziona la
pistola per vernice.

La pressione e impostata troppo bassa.

Ruotare lentamente la manopola di
controllo della pressione in senso orario
per aumentare lI'impostazione della
pressione; cio attivera il motore per
generare pressione.

L'O-ring nella pompa e  usurato o

danneggiato

Sostituire gli O-ring

La sfera della valvola di aspirazione &
intasata di materiale

Pulire la valvola di aspirazione,

L'ugello di spruzzatura € intasato

Sturare 'ugello di spruzzatura

Il filtro del fluido € intasato.

Pulire o sostituire il filtro del fluido

Il filtro del fluido della pistola per vernice
e intasato.

Pulire o sostituire il filtro del fluido della
pistola.

L'ugello di spruzzatura e troppo grande o
usurato.

Sostituire 'ugello.




Problema

Causa

Soluzione

Lo spruzzatore aspira la
vernice ma smette di
aspirare quando si apre la
pistola

Ugello di spruzzatura usurato

Sostituirlo con un ugello nuovo.

Filtro del gruppo di aspirazione intasato

Pulire il filtro.

Filtro della pistola per vernice o
dell'ugello di spruzzatura intasato.

Pulire o sostituire il filtro. Tenere a
disposizione dei filtri di ricambio

Vernice troppo densa o granulosa.

Diluire o filtrare la vernice

Gruppo guarnizione a V usurato.

Sostituire.

Valvola di aspirazione usurata o
danneggiata.

Sostituire la valvola

Il gruppo ugello presenta
perdite

Montato in modo errato

Controllare il gruppo.

Guarnizione usurata.

Sostituire la guarnizione.

La pistola per vernice non
spruzza

Ugello di spruzzo, filtro della pistola per
vernice o ugello intasati

Pulire I'ugello di spruzzo

Filtro intasato

Pulire o sostituire la pistola o il filtro.

Ugello di spruzzo in posizione “Clean

Portare I'ugello in posizione “Spray

La vernice cola.

La pressione & impostata troppo bassa.

Aumentare la pressione

Pistola, ugello o filtro di aspirazione
intasati.

Pulire i filtri

Tubo di aspirazione allentato

Serrare il raccordo del tubo di aspirazione

Ugello usurato.

Sostituire I'ugello

Vernice troppo densa

Diluire la vernice

Intervento del dispositivo
di protezione termica

Motore surriscaldato.

Lasciare raffreddare per 15-30 minuti.

Accumulo di vernice sul motore.

Rimuovere la vernice dal motore.

L’'unita e esposta al sole cocente.

Spostarla in un luogo ombreggiato

Il display non funziona,
ma lo spruzzatore e
operativo.

Il display € danneggiato o presenta un
collegamento difettoso.

Controllare il collegamento, sostituire il
display

Il getto varia
notevolmente durante la
spruzzatura. OPPURE Lo
spruzzatore non si avvia
immediatamente quando
si riprende la spruzzatura.

L’'interruttore di controllo della pressione
e usurato e causa un’eccessiva variazione
di pressione.

Contattare il proprio fornitore o DP-
IAIRLESS.

La vernice fuoriesce dalla
pompa.

Le guarnizioni della pompa sono usurate

Sostituire le guarnizioni della pompa.




Codice di errore

Descrizione del dispositivo

Soluzione

Codice di errore EO1 sul
display

Descrizione: Protezione da
surriscaldamento della scheda di
controllo elettronica

Possibile causa: surriscaldamento della
scheda di controllo elettronica; la causa
piu probabile e I'utilizzo di un ugello di
dimensioni troppo piccole.

Spegnere |'alimentazione, attendere che la
scheda di controllo elettronica si raffreddi
e sostituire 'ugello con uno di dimensioni
maggiori.

Il display visualizza il
codice di errore E02

Descrizione: errore di comunicazione
della scheda di controllo elettronica.
Possibile causa: |'elettricita statica
interferisce con la comunicazione
all’'interno della scheda di controllo
elettronica.

Spegnere |'alimentazione; dopo che il
display si € spento completamente,
riaccendere I'alimentazione; se il problema
persiste, sostituire la scheda di controllo
elettronica con una nuova.

Codice di errore EO3

Descrizione: Il sensore di pressione &
danneggiato. Possibile causa: Le parti
interne del sensore di pressione sono
rotte.

Sostituire il sensore di pressione con uno
nuovo. Promemoria:

Si prega di pulire accuratamente la
macchina ogni volta dopo I'erogazione,
mantenere pulita la pompa interna del
fluido e conservare la macchina al chiuso
durante l'inverno.

Codice di errore E04

Descrizione: Protezione del blocco
motore. Possibile causa:

1) Tensione troppo bassa e utilizzo
contemporaneo di un ugello di
dimensioni troppo piccole.

2) Le partiinterne della pompa del
fluido sono danneggiate.

1) Controllare la tensione e utilizzare un
ugello di dimensioni maggiori.

2) Verificare se le parti interne della
pompa del fluido sono danneggiate;
in caso affermativo, sostituire la
pompa del fluido.

Codice di errore EO5 sul
display

Protezione da sovracorrente della scheda
di controllo elettronica o del motore

Come per EO4

Codice di errore E06 sul
display

Allarme relativo alla scheda di controllo
elettronica

Come per EO5

Codice di errore EO7 sul
display

Pressione superiore a 70 bar durante il
processo di pulizia

Regolare la pressione su un valore
inferiore




Codice di errore

Descrizione del dispositivo

Soluzione

Codice di errore EO8

Descrizione: Allarme relativo al controllo
della tensione di alimentazione

Possibile causa: Quando la tensione & troppo
bassa o la macchina non funziona
correttamente, questo codice di errore si
verifica a causa di un'alimentazione in
ingresso insufficiente.

1) Controllare il cavo di alimentazione e
verificare se la scheda di
collegamento e allentata.

2) Scegliere una punta di dimensioni
maggiori e riprovare.

3) Spegnere I'alimentazione e regolare il
regolatore di pressione al minimo;
dopo che il display si € spento
completamente, riaccendere
I'alimentazione.

Codice di errore E09
sul display

Descrizione: protezione a vuoto

Possibile causa: il contenitore & vuoto; la
macchina si arresta automaticamente per
proteggere le guarnizioni a V da un'usura
prematura.

Spegnere I'alimentazione e poi
riaccenderla, oppure portare il regolatore
di pressione al minimo e quindi
reimpostare la pressione.

Codice di errore E10
sul display

Descrizione: protezione da surriscaldamento
del motore

Spegnere |'alimentazione, attendere che il
motore si raffreddi

Codice di errore E11
sul display

Descrizione: protezione da sovracorrente
della scheda di controllo elettronica
Possibili cause:

1) Tensione troppo bassa, cavo troppo
lungo, cattivo contatto della scheda di
collegamento.

2) Utilizzo di una punta di dimensioni
troppo piccole.

3) Lo strato di rivestimento & troppo
spesso.

4) Il sensore di pressione & danneggiato;
una pressione di esercizio troppo
elevata provoca I'espulsione
automatica.

5) La scheda di controllo elettronica &
guasta.

1) Verificare che la tensione raggiunga i
220V, controllare che la lunghezza
del cavo non sia insufficiente e
verificare che la scheda di
collegamento sia collegata
correttamente.

2) Sostituire 'ugello con uno di
dimensioni maggiori.

3) Assottigliare lo strato di rivestimento
secondo le istruzioni.

4) Sostituire il sensore di pressione.

5) Sostituire la scheda di controllo
elettronica
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Elenco dei componenti

Control Box

Pump Filter

Fluid pump
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Numero Descrizione del dispositivo Quantita | Numero Descrizione del dispositivo Quantita
1 Tubo di aspirazione, gomma 1 33 Scatola, comando 1
2 O-ring, tubo di aspirazione 2 34 Molla, scatola di comando 2
3 ;llj:;idr:izlszlirr?;fne' n 1 35 Etichetta, quadro di comando 1
4 O-ring, tubo di aspirazione 1 36 Scheda, display digitale 1
5 POMPA, volumetrica 1 37 E?::;Z'sg’etm’ regolazione 1
6 Anello di tenuta (o-ring) 1 38 Vite ST2.2 2
7 Sede, carburo 1 39 Molla a lumaca 4
8 Sfera, ingresso 1 40 Scheda di controllo 1
9 Guida, sfera 1 41 Scatola di comando 1
10 Valvola a pistone 1 42 Interru'ttore di . 1
accensione/spegnimento
11 Sede della valvola a pistone 1 43 Fusibile 1
12 Guida del pistone 1 44 Spina di alimentazione 1
13 P.ressacavo femmina per 1 45 Vite M6 8
pistone
14 Guarnizione a V per pistone 3 46 Inserto per potenziometro 1
15 Sii:;:zlone aVin pelle per 2 47 Manopola, potenziometro 1
16 Pressacavo, maschio, pistone 1 48 Dado, potenziometro 1
17 Sfera 1 49 Etichetta, potenziometro 1
18 Asta del pistone 1 50 O-ring, trasduttore 1
19 Anello di tenuta (o-ring) 2 51 Trasduttore 1
20 Manicotto, cilindro 1 52 Guarnizione, O-ring 1
21 Cilindro, pompa 1 53 Collettore 1
22 Raccordo, 1/4" 3 54 Guarnizione, O-ring 2
23 Pressacavo, maschio, gola 1 55 Filtro, fluido, 60 mesh 1
24 Guarnizione a V, gola 3 56 Inserto, filtro 1
25 Guarnizione a V, in pelle, gola 2 57 O-ring, collettore 1
25 Guarnizione a V, in pelle, gola | 2 58 Tappo, collettore 1
26 Pressacavo, femmina, gola 1 59 Vite M6 2
27 Anello di tenuta (o-ring) 1 60 Guarnizione 1
28 Dado, guarnizione 1 61 Guarnizione 1
29 Pulsante, tappo 1 62 Sede, valvola, scarico 1
30 Dado di bloccaggio, pompa 1 63 Valvola, scarico 1
31 Vite M4 10 64 Sfera, valvola, scarico 1
32 Etichetta, display 1 65 O-ring, valvola, scarico 2




Numero | Descrizione del dispositivo | Quantita Numero Descrizione del dispositivo Quantita
66 Valvola di vapore, scarico 1 98 Motore 1
67 Molla, valvola, scarico 1 99 Ventola, motore 1
68 Maniglia, valvola, scarico 1 100 Anello di sicurezza, ventola 1
69 Perno, valvola di scarico 1 101 Protezione, motore 1
70 Base, valvola 1 102 Vite M5 2
71 Maniglia, valvola, scarico 1 103 Etichetta, laterale 1
72 Perno, scanalato 1 104 Tubo flessibile 1
73 (S:F::\naad;jrll’nszg)tazmne 1 105 Tubo flessibile, scarico 1
74 Etichetta, frontale 1 106 Tubo flessibile, scarico 1
75 Coperchio, frontale 1 107 Deflettore, filettato 1
76 ngne;:hlo, stelo della 1 108 Clip, linea di scarico 1
77 Vite M8x40 1 109 Filtro 1
78 Alloggiamento, 1 110 Filtro 1
trasmissione
79 Manicotto, biella 1 111 Telaio, supporto 1
80 Clip, biella 1 112 Tappo, gamba 4
81 Asta, di collegamento 1 113 Coppa, aspirazione/scarico 1
82 Perno, dritto 1 114 Telaio, carrello 1
83 Szljzlgnaer;tgn?cg aghi, asta, di 1 115 Manicotto, carrello 2
84 Inserto, maniglia 1 116 Perno, carrello
85 Impugnatura, maniglia 1 117 Pulsante, a scatto
86 Cuscinetto, gola 1 118 Cassetta degli attrezzi 1
87 .Cuscinettc'J ad aghi, 1 119 Molla a lumaca 3
ingranaggio albero motore
88 Albero eccentrico 1 120 Molla a lumaca 4
89 Ingranaggio, albero motore | 1 121 Ruota
90 ;:;T;etto' rondella di 2 122 Tappo, mozzo 2
91 Cuscinetto ad aghi, piccolo 1 123 Clip, di fissaggio 2
92 Cuscinetto ad aghi, piccolo 2 124 Tappo, gamba 2
93 Cuscinetto, di spinta 2 125 Chiave 17-19 1
94 Albero del riduttore 1 126 Chiave 19-22 1
95 Ingranaggio, riduttore 1 127 Cacciavite 1
96 Molla a lumaca 2 128 Olio lubrificante 1
97 Supporto, motore 1 129 Manuale 1
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automdticamente. Nos esforzamos
constantemente por ofrecer una traduccién precisa. Sin embargo, ninguna traduccion
automatica es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccion realizada por un ser
humano. El manual de instrucciones oficial es la versidon inglesa. Cualquier discrepancia o
diferencia en la traduccién no es vinculante ni tiene ningin efecto legal a efectos de
cumplimiento o ejecucion. En caso de duda sobre la exactitud de la informacién incluida en las

instrucciones de uso, consulte la versidn inglesa de estos contenidos, ya que esta es la version

oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Pistola de pintar
Modelo MSW-HSPR-2600E
Tension nominal [V~] / frecuencia [Hz] 230/ 50
Potencia [W] 2600
Tipo de motor Motor sin escobillas, totalmente de cobre
Presién de servicio [bar] 210
Caudal [I/min] 3,2
Clase de proteccién IP P44
Clase de proteccién IEC |
Clase de proteccién F
Ciclo de trabajo del dispositivo S2-7?7??
Diametro de la manguera [mm] 13,3
Longitud de la manguera [m] 15
Tobera de rociado 0,78 mm
Dimensiones (anchura x profundidad x 40 x 38 x 50
altura) [cm]

Peso [kg] 22,8

Lea y conserve este manual; léalo atentamente antes de intentar montar, instalar, utilizar o realizar el
mantenimiento del producto descrito. Protéjase a si mismo y a los demds respetando toda la informacién
de seguridad. El incumplimiento de las instrucciones podria provocar lesiones personales y/o dafios
materiales. Conserve el manual para futuras consultas.

PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION

Los vapores inflamables, como los de disolventes y pinturas, presentes en el drea de
trabajo pueden inflamarse o explotar. Para ayudar a prevenir incendios y explosiones:
e No pulverice materiales inflamables o combustibles cerca de una llama abierta o de
fuentes de ignicién, como cigarrillos, motores y equipos eléctricos.

e La pintura o el disolvente que circula por el equipo puede generar electricidad
estdtica. La electricidad estatica supone un riesgo de incendio o explosidn en
presencia de vapores de pintura o disolvente. Todas las partes del sistema de
pulverizacién, incluidas la bomba, el conjunto de mangueras, la pistola para pintura y
los objetos situados en el area de pulverizacion y alrededor de ella, deben estar
debidamente conectadas a tierra para protegerse contra descargas estaticas y
chispas. Utilice mangueras conductoras o con toma de tierra de DINO-POWER para
pistolas de pintar a alta presién.

e Compruebe que todos los recipientes y sistemas de recogida estén conectados a
tierra para evitar descargas estaticas.

e Conéctalo a una toma de corriente con toma de tierra y utiliza alargadores con
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toma de tierra. No utilices un adaptador de 3 a 2.

o No utilices pintura ni disolventes que contengan hidrocarburos halogenados.

® Mantén la zona de pulverizacion bien ventilada. Asegurate de que haya un buen
flujo de aire fresco circulando por la zona. Mantenga el conjunto de la bomba en una
zona bien ventilada. No pulverice el conjunto de la bomba.

e No fume en la zona de pulverizacion.

e No accione interruptores de luz, motores ni otros dispositivos similares que puedan
producir chispas en la zona de pulverizacion.

® Mantenga la zona limpia y libre de envases de pintura o disolventes, trapos y otros
materiales inflamables.

e Conozca el contenido de las pinturas y disolventes que se pulverizan. Lea todas las
fichas de datos de seguridad de los materiales (FDS) y las etiquetas de los envases que
se suministran con las pinturas y los disolventes. Siga las instrucciones de seguridad
del fabricante de las pinturas y los disolventes.

e Debe haber un extintor de incendios disponible y en buen estado de
funcionamiento

e El pulverizador genera chispas. Extreme las precauciones al utilizar liquidos
inflamables o al estar cerca de ellos.

® Mantenga el pulverizador a una distancia minima de 20 pies (6 m) de vapores
explosivos.

PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA

Este equipo debe estar conectado a tierra. Una conexién a tierra, una instalaciéon o un
uso inadecuados del sistema pueden provocar descargas eléctricas.

® Apague el equipo y desconecte el cable de alimentacién antes de realizar cualquier
tarea de mantenimiento.

e Utilice Unicamente tomas de corriente con toma de tierra.

e Utilice Unicamente cables alargadores de tres hilos.

® Asegurese de que las clavijas de tierra de los cables de alimentacion y alargadores
estén intactas.

® No lo exponga a la lluvia. Guardelo en el interior.

PELIGRO DE INYECCION CUTANEA

El chorro a alta presion puede inyectar toxinas en el cuerpo y provocar lesiones
graves. En caso de que se produzca una inyeccién, acuda inmediatamente a un
servicio de urgencias quirurgicas.

e No apunte con la pistola ni rocie a ninguna persona o animal.

® Mantenga las manos y otras partes del cuerpo alejadas del chorro. Por ejemplo, no
intente detener fugas con ninguna parte del cuerpo.

e Utilice siempre el protector de la boquilla. No pulverice sin el protector de la
boquilla colocado.

e Utilice boquillas DP.

® Tenga cuidado al limpiar y cambiar las boquillas. En caso de que la boquilla se
obstruya durante la pulverizacion, siga el procedimiento de alivio de presion para
apagar la unidad y liberar la presién antes de retirar la boquilla para limpiarla.

e No deje la unidad encendida ni bajo presidn sin supervision. Cuando la unidad no
esté en uso, apaguela y siga el procedimiento de alivio de presion para apagarla

e Compruebe que las mangueras y las piezas no presenten signos de dafios. Sustituya
cualquier manguera o pieza dafada.

e Este sistema es capaz de generar una presiéon de 3630 psi. Utilice piezas de
recambio o accesorios de DP con una resistencia nominal minima de 3000 psi
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PELIGRO: PIEZAS DE ALUMINIO BAJO PRESION

El uso de fluidos incompatibles con el aluminio en equipos a presién puede provocar
reacciones quimicas graves y la rotura del equipo. El incumplimiento de esta
advertencia puede provocar la muerte, lesiones graves o dafios materiales.

e No utilice 1,1,1-tricloroetano, cloruro de metileno, otros disolventes de
hidrocarburos halogenados ni fluidos que contengan dichos disolventes.

® Muchos otros fluidos pueden contener sustancias quimicas que pueden reaccionar
con el aluminio. Ponte en contacto con tu proveedor de materiales para consultar la
compatibilidad.

MPa bae PSI

RIESGO POR USO INCORRECTO DEL EQUIPO

El uso incorrecto puede provocar la muerte o lesiones graves.

e Utilice siempre guantes adecuados, proteccion ocular y un respirador o una
mascarilla cuando pinte.

o No utilice ni pulverice cerca de nifios. Mantenga a los nifios alejados del equipo en
todo momento.

e No se incline en exceso ni se suba a un soporte inestable. Mantenga un buen
equilibrio y un apoyo firme en todo momento.

o Manténgase alerta y preste atencidn a lo que estd haciendo.

® No deje la unidad encendida o bajo presion sin supervisién. Cuando la unidad no
esté en uso, apaguela y siga el procedimiento de liberacién de presion para apagarla.
e No utilice la unidad si esta fatigado o bajo los efectos de drogas o alcohol.

e No retuerza ni doble en exceso la manguera.

e No exponga la manguera a temperaturas o presiones superiores a las especificadas
por nosotros.

o No utilice la manguera como elemento de resistencia para tirar o levantar el equipo.

v

PELIGRO DE PIEZAS MOVILES

Las piezas méviles pueden pellizcar, cortar o amputar dedos y otras partes del cuerpo.
® Manténgase alejado de las piezas méviles.

o No utilice el equipo si se han retirado las protecciones o cubiertas de seguridad.

e El equipo presurizado puede ponerse en marcha sin previo aviso. Antes de
inspeccionar, mover o realizar el mantenimiento del equipo, siga el procedimiento de
liberacidon de presidn y desconecte todas las fuentes de alimentacion.
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PELIGRO DE QUEMADURAS

Las superficies del equipo pueden alcanzar temperaturas muy elevadas durante su
funcionamiento. Para evitar quemaduras graves, no toque el equipo caliente. Espere
hasta que el equipo se haya enfriado por completo.

9
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PELIGRO DE LIQUIDOS O VAPORES TOXICOS

Los liquidos o vapores téxicos pueden provocar lesiones graves o la muerte si salpican
los ojos o la piel, se inhalan o se ingieren.

® Presta atencion para conocer los riesgos especificos de los liquidos antes de
pulverizarlos.

e Almacena los liquidos peligrosos en recipientes homologados y deséchalos de
acuerdo con las directrices aplicables.

EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL

Debe llevar equipo de proteccion adecuado durante el funcionamiento, el
mantenimiento o cuando se encuentre en la zona de funcionamiento del equipo para
protegerse de lesiones graves, incluidas lesiones oculares, pérdida de audicién,
inhalacion de vapores toxicos y quemaduras. Este equipo incluye, entre otros:

e Gafas de proteccion y proteccion auditiva.

e Mascarillas, ropa protectora y guantes, segun lo recomendado por el fabricante del
liquido y del disolvente.
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NO CUENTA CON CERTIFICACION ATEX.

No estd homologado para su uso en atmdsferas explosivas ni en zonas peligrosas.
Utilicelo Unicamente con materiales de recubrimiento a base de agua o no
inflamables. No pulverice, enjuague ni limpie el dispositivo con liquidos inflamables,
materiales a base de disolventes ni materiales que puedan generar vapores
inflamables o nieblas explosivas. Consulte siempre la ficha de datos de seguridad del
fabricante del recubrimiento antes de su uso. Asegurese de que haya una ventilacién
adecuada y mantenga todas las fuentes de ignicién alejadas de la zona de trabajo.

Consejos de mantenimiento

1.

10.

11.

12.

El asiento esférico tiene dos caras, ambas biseladas; si una cara esta desgastada, cambie a la
otra cara.

Al cambiar las juntas en V (tanto la superior como la inferior) del vdstago del pistdn, ten en
cuenta que la parte convexa debe quedar orientada hacia el vastago del pistdn; a
continuacién, utiliza un martillo de goma para golpear la parte plana de las juntas en V hasta
gue encajen en el vastago del piston.

Al apretar los tornillos del bloque de la bomba, no apriete primero un tornillo al mdximo y
luego el otro; lo correcto es apretar primero un tornillo hasta el 90 % de su profundidad,
luego apretar el otro tornillo al maximo y, por ultimo, apretar el primero al maximo.

Hay una arandela de seguridad en el interior del sensor de presidn; normalmente, esta
arandela no se rompe, pero no se puede omitir.

Tras cambiar las juntas en V superiores, la tuerca debe apretarse completamente utilizando
una prensa de banco.

Antes de poner en marcha una bomba de pistdn sin aire nueva, compruebe dos veces los dos
tornillos del bloque de la bomba y aseglrese de que estén completamente apretados.
Realice la misma comprobacién tras cambiar las juntas en V. Dado que las juntas en V estdn
fabricadas con material de alto polimero, tras permanecer almacenadas o utilizarse durante
algln tiempo, podrian expandirse de alguna manera.

Es de vital importancia abrir la VALVULA DE CEBADO antes de pulverizar o tras cambiar el
depdsito de pintura; si entra aire en el sistema de la bomba de pistén y se olvida de abrir la
VALVULA DE CEBADO antes de pulverizar, se produciran graves dafios en el propio sistema
de la maquina, ya que la relaciéon de compresién de los recubrimientos de pintura y del aire
es diferente.

Los polos positivo y negativo del motor no deben conectarse al revés a través de las
escobillas de carbdn; si se conectan al revés, el motor girara en sentido contrario y, si la
maquina funciona asi durante un tiempo, el motor se desmagnetizara.

Si las juntas en V estdn rotas, se producira una fuga de recubrimientos de pintura; cambie las
juntas en V inmediatamente; de lo contrario, los recubrimientos de pintura podrian entrar en
la caja de engranajes y dafiarla por completo.

Al girar el mando de presion para ajustar la presion, no lo gires con demasiada fuerza, ya que
las piezas eléctricas del interior del mando podrian dafarse si se gira con demasiada fuerza.
Todas las bombas sin aire con sistema de control mecanico de la presidon cuentan con un
microinterruptor, y el tornillo de fijacidn de este se ajusta correctamente antes del envio; no
intentes cambiar la posicidn del tornillo de fijacidn, ya que, de lo contrario, el
microinterruptor podria no funcionar correctamente.

Un consejo rapido para comprobar si el asiento de la bola esta en buen estado: después de
volver a colocar la VALVULA DE CEBADO en la posicién de pulverizacién, abre la tapa
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

delantera; si la varilla de conexidon permanece en la posicion superior, significa que la bola
situada dentro del vastago del pistén estad dafiada de alguna manera; si la varilla de conexién
permanece en la posicién inferior, significa que el asiento de la bola esta dafiado de alguna
manera.

Si la bomba de pistdn sin aire no se limpia completamente tras la pulverizacién, los residuos
de revestimiento de yeso pueden impedir que el sensor de presién funcione correctamente,
por lo que la bomba de pistdn sin aire debera limpiarse a fondo tras la pulverizacion.

Si el fusible se ha fundido debido a un exceso de tensién, comprueba primero si el
condensador esta en buen estado; si es asi, comprueba a continuacion el puente rectificador
con un multimetro.

Un consejo rapido para comprobar la placa de control de presion en las bombas de pistén sin
aire con sistema de control de presién mecdnico: el primer paso es abrir la VALVULA DE
CEBADO vy, a continuacidn, mantener pulsado el microinterruptor con un destornillador; si la
magquina se detiene, significa que la placa de control de presién no presenta ningun
problema.

Si la bomba sin aire esta equipada con un filtro de colector, este deberd limpiarse con
frecuencia después de la pulverizacién; se recomienda hacerlo una vez al dia o, como
minimo, una vez a la semana. Si el filtro estd totalmente obstruido por revestimientos de
yeso, la placa electrénica y el sensor de presidn podrian quemarse; en esta situacién, el
fusible no podria proteger la placa electrdnica ni el sensor de presion.

A modo de recordatorio, en el caso de las bombas de pistdn sin aire de gran tamafio y con un
caudal elevado, no utilice mangueras de alta presion cortas, como las de 3 m o0 5 m, ya que
podrian causar graves dafios al motor. Limpie la mdquina y sus piezas cada vez que termine
el trabajo de pintura.

Las boquillas deben sustituirse tras 4000-5000 m?, dependiendo de la abrasividad de la
pintura.

El vastago del piston, la junta en V y la bola de carburo sinterizado deben sustituirse tras
unas 200 horas de pulverizacion, especialmente cuando la presidn descienda o resulte dificil
aspirar la pintura.

En el caso del motor de corriente continua de iman permanente, las escobillas de carbdn
deben sustituirse tras 1 500 horas; de lo contrario, el motor sufrira danos.

Comprueba que todas las piezas de la maquina estén bien apretadas antes de utilizarla.

Si la mdquina va a permanecer almacenada durante mas de 10 dias, ponla en marcha con
aceite lubricante para protegerla contra el éxido y evitar que se atasque el interior de la
bomba (consulta los detalles en la seccion «LIMPIEZA»).

Para el mantenimiento de la bomba de liquido, siga estrictamente las instrucciones y apriete
bien todas las tuercas (consulte los detalles en la seccion «Mantenimiento»).

Lea el manual o pdngase en contacto con el distribuidor si surge algun problema con la
maquina; NO desmonte la maquina sin la ayuda de personal cualificado.
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Descripcion del producto
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1 - Pistola para pintura sin aire: dispensa el liquido

2 - Manguera de alta presidn: transporta el liquido a alta presion desde la bomba hasta la pistola
para pintura

3 - Tubo de cebado

4 - Interruptor de encendido/apagado: actia como interruptor principal del dispositivo

5 - Tapa del mandmetro: protege la pantalla del mandémetro electrénico
6 - Regulador de presidn: ajusta la presién para diferentes aplicaciones
7 - Carcasa del filtro (filtro multiple en el interior): El filtro del colector reduce las obstrucciones de
la boquilla y garantiza un buen acabado.
8 - Bomba y motor de la unidad: un motor eléctrico acciona la bomba, que aspira la pintura del
recipiente y la bombea a alta presion a través de una manguera hasta la pistola para pintura
9 - Tubo de succidn: aspira el liquido del cubo de pintura hacia la bomba. (El tubo debe estar bien
atornillado; de lo contrario, entrara aire en el interior y no se podra alcanzar la presion alta
deseada).
10 - Vélvula de cebado/pulverizacion
e Enla posicién PRIME (apuntando hacia abajo), dirige el liquido al tubo de cebado.
e Enla posicién SPRAY (apuntando en paralelo), dirige el liquido a presién a la
manguera de pintura.
e Alivia automaticamente la presion del sistema en situaciones de sobrepresidn
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Actividad

Activa siempre el bloqueo del gatillo cuando dejes de pulverizar para evitar que la pistola se dispare
accidentalmente con la mano o en caso de que se caiga o reciba un golpe.

Procedimiento de alivio de presion

Sigue este procedimiento de alivio de presidn cada vez que dejes de pulverizar y antes de limpiar,
revisar, realizar el mantenimiento o transportar el equipo.

1. Pon elinterruptor de encendido en OFF y desenchufa el cable de alimentacién.
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2. Giralavélvula de cebado/pulverizacion a la posicion PRIME para liberar la presion.

3. Sujeta la pistola firmemente contra el lateral del cubo. Aprieta el gatillo de la pistola para
liberar la presion.

4. Activa el bloqueo del gatillo.

NOTA: Deja la valvula de cebado/pulverizacion en la posicion PRIME hasta que estés listo para
volver a pulverizar.

Si sospecha que la boquilla de pulverizacién o la manguera estdn obstruidas, o que la presién no
se ha liberado por completo tras seguir los pasos anteriores, afloje MUY LENTAMENTE la tuerca
de sujecion del protector de la boquilla o el acoplamiento del extremo de la manguera para
liberar la presién gradualmente; a continuacion, afloje por completo. Desatasque la manguera o
la boquilla.
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Lea las instrucciones para desatascar la boquilla de pulverizacion en el manual de
funcionamiento del pulverizador o de la pistola.

Preparacion para el uso

1) Prepare la pintura segun las recomendaciones del fabricante.
iEste es probablemente uno de los pasos mas importantes para conseguir una pulverizacion
sin problemas!
Retire cualquier capa que se haya podido formar en la superficie de la pintura. Si es
necesario, diluya la pintura. Por ultimo, cuele la pintura a través de una bolsa filtrante de
malla fina de nailon (disponible en la mayoria de tiendas de pintura) para eliminar las
particulas que podrian obstruir la boquilla de pulverizacion.

2) Desenrosque el conjunto de la boquilla y el protector de la pistola.

3) Desenrolla la manguera y conecta un extremo a la pistola. Utiliza dos llaves para apretarla
bien y con firmeza.
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4) Conecta el otro extremo de la manguera al pulverizador.

-
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5) Lubricacidn:
Vierta aceite lubricante (3-5 gotas) en la tuerca de la empaquetadura de la garganta para
evitar un desgaste prematuro de la misma. Haga esto cada vez que pulverice.

6) Compruebe la instalacion eléctrica:
Asegurese de que la toma de corriente esté correctamente conectada a tierra. Los cables
alargadores demasiado largos pueden afectar al rendimiento del pulverizador. Utilice mas
manguera de pulverizacién, no cables alargadores mas largos.
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7) Enchufa el pulverizador.
Primero, asegurate de que el interruptor de encendido/apagado esté en la posicion «OFF» y
de que el regulador de presidn esté girado completamente en sentido antihorario. Enchufa el
pulverizador a una toma de corriente con toma de tierra que se encuentre al menos a 3 m de
distancia de la zona de pulverizacién para reducir el riesgo de que una chispa provoque la
ignicion de los vapores pulverizados o de las particulas de polvo.

Valvula reguladora de presion

@ En sentido horario: mayor intensidad / mayor presién

@ En sentido antihorario: menor intensidad / menor presion
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Puesta en marcha
1) En primer lugar, asegurate de que el interruptor de encendido/apagado esté en la
posicidn «OFF».
2) Ajusta el regulador de presion en sentido antihorario hasta la presiéon mas baja.

3) Introduzca la manguera de succion en el depdsito de pintura.

4) Tire hacia arriba de la valvula de cebado/pulverizacidn hasta la posicion de cebado.




ES

5) Enchufe el pulverizador a una toma de corriente con conexion a tierra.

6) Encienda la maquina.

7) Gire el regulador de presién en sentido horario hasta que el liquido circule por el tubo
de cebado

8) Apague el interruptor de encendido.
9) Introduzca el tubo de succiéon en el cubo de pintura y sumérjalo en la pintura.

10) Encienda la maquina.
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11) Cuando vea que sale pintura por el tubo de cebado:
a) Apunte la pistola hacia el cubo de residuos.

b) Desbloquee el seguro del gatillo de la pistola.

c) Apriete y mantenga pulsado el gatillo de la pistola.
d) Gire la valvula de cebado/pulverizacién a la posicion «SPRAY».

12) Sigue apretando el gatillo de la pistola hacia el cubo de residuos hasta que veas que
solo sale pintura por la pistola.

13) Suelta el gatillo. Activa el bloqueo del gatillo.

14) Coloca el tubo de cebado en el cubo de pintura y acéplalo al tubo de succién.

Técnica de pulverizacion

1) La clave para un buen trabajo de pintura es conseguir una capa uniforme sobre toda la
superficie. En la pintura con pistola para pintura, esto se consigue realizando movimientos
uniformes, moviendo el brazo a una velocidad constante y manteniendo la pistola para
pintura a una distancia constante de la superficie.
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2) Enla medida de lo posible, mantén la pistola para pintura en angulo recto con respecto a la
superficie. Esto significa mover todo el brazo hacia adelante y hacia atrds, en lugar de
limitarte a flexionar la mufieca.

A B C

A - Capa fina
B - Capagruesa
C- Capafina

D - Forma incorrecta de pulverizar
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3) Mantén la pistola para pintura perpendicular a la superficie; de lo contrario, un

extremo del patrén quedara mas grueso que el otro.

Forma correcta de pulverizar

A - Aproximadamente de 10 a 12 pulgadas (25-30 cm)
B - Forma correcta
C- Forma incorrecta

4) Enla mayoria de los casos, la mejor distancia de pulverizacion es de 10 a 12 pulgadas

(25-30 cm) entre la boquilla y la superficie.
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5) El gatillo de la pistola para pintura debe soltarse al final de cada pasada y volver a
apretarse al inicio de la siguiente. Esto evita la acumulacion de pintura al final de la
pasada, lo que podria provocar chorreos y descuelgues. Soltar el gatillo al final de la
pasada también ahorra pintura y da como resultado un acabado mas limpio. (Véase
la imagen a continuacion)

A - Aproximadamente de 10 a 12 pulgadas (25-30 cm)
B - Pieza de trabajo

C - Inicio de la pasada

D - Pasada uniforme y constante

E - Final de la pasada
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6) La velocidad adecuada para mover la pistola permitira aplicar una capa completay
himeda sin chorreos ni descuelgues. Superponer cada pasada aproximadamente un
40 % sobre la anterior permite conseguir un espesor uniforme de la pintura.
Pulverizar siguiendo un patrén uniforme, alternando de derecha a izquierda y luego
de izquierda a derecha, proporciona un acabado profesional. (Véase la imagen de la
derecha)
Una forma de hacerlo es apuntar la boquilla de pulverizacion hacia el borde de la
ultima pasada antes de accionar el gatillo de la pistola.

7) Al hacer una breve pausa en el trabajo de pintura (hasta 1 hora), bloquee el gatillo de
la pistola para pintura en la posicion «OFF», reduzca la presion al minimo (cero) y
coloque la unidad en la posicién de cebado. Apague el pulverizador y desenchufelo.
Consulte el «Procedimiento de alivio de presion».
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8) Para las esquinas interiores, como las de una estanteria o el interior de un armario,
apunte la pistola hacia el centro de la esquina para pulverizar. Al dividir el patrén de
pulverizacién de esta manera, los bordes de ambos lados se pulverizan de manera
uniforme.

Instale la boquilla y el protector en la pistola para pintura
1) Active el bloqueo del gatillo.
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2) Compruebe que las piezas de la boquilla y el protector estén montadas en el orden indicado.
3) Utilice la boquilla para alinear el asiento.

~
S

unta

La boquilla debe introducirse completamente en el protector
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4) Atornille el conjunto de boquilla y protector a la pistola. Apriete la tuerca de retencién.

Seleccion de la boquilla

Seleccion del tamaiio del orificio de la boquilla

Las boquillas estdn disponibles en distintos tamafios de orificio para pulverizar una amplia gama de
liquidos. Tu pulverizador incluye una boquilla de 0,017 pulgadas (0,43 mm) o, quiza, de 0,019
pulgadas (0,48 mm) para su uso en la mayoria de las aplicaciones de pulverizacion. Para superficies
estrechas o pequefias (armarios, vallas, barandillas), un patrén de pulverizacidn de 6 pulgadas de
ancho es la mejor opcidn, ya que proporciona una mayor precision y mas control; para
superficies grandes (techos o paredes), un patron de pulverizacién mas amplio, de entre 10y 12
pulgadas, es la mejor opcidn para cubrir grandes areas mas rapidamente.

El uso de una boquilla pulverizadora de buena calidad y del tamafio adecuado para su proyecto de
pintura es fundamental para lograr buenos resultados de pulverizacién, ya que la boquilla controla la
cantidad de pintura aplicada y el area que cubrira el patrén de pulverizaciéon. Se puede utilizar una
gama de tamanfos de boquillas, clasificados tanto por el tamafio del orificio como por la anchura del
patrén de pulverizacién, en funcién de tres factores:

1 - Recubrimiento o pintura; 2 - Superficie a pulverizar; 3 - Capacidad del pulverizador para admitir
el tamaiio del orificio de la boquilla.

Una diferencia clave entre los pulverizadores es el tamafio maximo de boquilla que pueden admitir.
Elige tu pulverizador en funcién de los tipos de recubrimiento que vayas a pulverizar y asegurate de
que la boquilla mas grande (tamafio del orificio) que tengas previsto utilizar se encuentre dentro del
rango maximo de tamafio de boquilla que el pulverizador puede admitir.

Siempre es mejor disponer de una maquina con mayor capacidad; por ejemplo, si tiene previsto
utilizar con frecuencia una boquilla de 0,017, la capacidad de su pulverizador deberia ser de un
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tamafio de orificio mayor (boquilla de 0,019), lo que permite compensar el desgaste de la boquilla,
gue provoca que aumente el tamafo de la manguera de la boquilla.

Eleccion de la boquilla correcta

Ten en cuenta el tipo de recubrimiento y la superficie que se va a pulverizar. Asegurate de utilizar el
tamafio de orificio de la boquilla mas adecuado para ese recubrimiento y el ancho de abanico mas
adecuado para esa superficie.

Tamaiio del orificio de la boquilla
El tamafio del orificio de la boquilla controla el caudal, es decir, la cantidad de pintura que sale de la
pistola.

Consejos
Utiliza orificios de boquilla mas grandes con recubrimientos mas espesos y orificios mas pequefios
con recubrimientos mas finos.

Ancho del abanico

El ancho del abanico es el tamafio del patrdn de pulverizacién, que determina el drea cubierta con
cada pasada. Los abanicos mas estrechos proporcionan una capa mas gruesa, mientras que los mas
anchos proporcionan una capa mas fina.

Tamaiio del
orificio de
la boquilla

Recubrimientos

Tintes

Esmaltes

Imprimaciones

Pinturas para
interiores

Pinturas para
exteriores

0,011
pulgadas
(0,28 mm)

0,013
pulgadas
(0,33 mm)

0,015
pulgadas
(0,38 mm)

0,017
pulgadas
(0,43 mm)

0,019
pulgadas
(0,48 mm)
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Como interpretar el numero de boquilla

Los tres ultimos digitos del nUmero de boquilla contienen informacién sobre el tamafio del orificio y
la anchura del abanico sobre la superficie cuando la pistola se mantiene a 12 pulgadas (30,5 cm) de la

superficie a pulverizar.

El primer digito, =
al duplicarlo

Ancho aproximado
del abanico

La boquilla 413
tiene un tamafio

de orificio de
N N12 niillaadac

La boquilla 413
tiene una anchura
de abanico de 8-10

nitlaadac

Y]

Los dos ultimos digitos = tamario del orificio de la boquilla en milésimas de pulgada

Numero de Ancho del abanico a 12 Tamaiio del orificio
referencia pulgadas (305 mm) de la
dela superficie
boquilla

311 6 - 8 pulgadas (152 - 203 mm) | 0,011 pulgadas (0,28
mm)

411 8-10 pulgadas (203-254 mm) 0,011 pulgadas (0,28
mm)

313 6 - 8 pulgadas (152 - 203 mm) | 0,013 pulgadas (0,33
mm)

413 8 - 10 pulgadas (203 — 254 mm) | 0,013 pulgadas (0,33
mm)

415 8 - 10 pulgadas (203 — 254 mm) | 0,015 pulgadas (0,38
mm)

515 10 - 12 pulgadas (254 — 305 0,015 pulgadas (0,38
mm) mm)

417 8 - 10 pulgadas (203 — 254 mm) | 0,017 pulgadas (0,43
mm)

517 10 - 12 pulgadas (254 — 305 0,017 pulgadas (0,43
mm) mm)
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Tabla de seleccidon de puntas reversibles

Tamaio
del Ancho del ventilador - pulgadas Caudal Aplicacion Filtro
orificio
. Abanico . Abanico
Ventilador . ” Abanico de .
pulgadas » ~u | Ventilador | de 8" — \ " gpm | L/min
ded” -6 de 6" — 8" 10" de 10” - 12”7 -
12 14"
0,011” 211,00 311,00 411,00 511,00 611,00 | 0,12 | 0,45 Malla
Tinte o laca 150
0,013” 213,00 313,00 413,00 513,00 613,00 | 0,18 | 0,68 (roja)
Pintura al Malla
0,015” 215,00 315,00 415,00 515,00 615,00 | 0,24 | 0,91 X 100
aceite .
(amarilla)
0,017” 217,00 317,00 417,00 517,00 617,00 | 0,31 1,17 Pintura de Vil
latex / 100
0,019” 219,00 319,00 419,00 | 519,00 | 619,00 | 0,38 | 1,44 acrilica / Malla 60
0,021” 321,00 421,00 | 521,00 | 621,00 | 0,47 | 1,78 esmalte (blanca)
0,023” 323,00 423,00 523,00 623,00 | 0,57 2,16
0,025” 32500 | 42500 | 52500 | 62500 | 0,67 | 2,54 | Litex espeso ml:ci())
0,027” 427,00 527,00 627,00 | 0,77 2,91
0,029” 329,00 429,00 529,00 629,00 | 0,90 | 3,41
0,031” 331,00 431,00 531,00 631,00 1,03 3,90 Elastomérica
0,033 333,00 | 43300 | 53300 | 63300 | 117 | 443 | /Relleno/ | Malla30
Imprimacion (verde)
0,035” 335,00 535,00 1,31 | 4,98 /
0,043” 243,00 343,00 443,00 543,00 643,00 1,98 7,51

Aspectos importantes que hay que saber sobre el desgaste de la boquilla

Es importante sustituir la boquilla cuando se desgasta, ya que asi se garantiza un patrén de

pulverizacién preciso, la maxima productividad y un acabado de calidad. Cuando la boquilla se

desgasta, el tamafio del orificio aumenta y la anchura del patrén de pulverizacion disminuye.

Disminuye la anchura del

abanico

Aumenta el tamafio del orificio

La vida util de la boquilla varia segun el recubrimiento; prolongue su vida util pulverizando a la
presidn minima necesaria para atomizar el recubrimiento y obtener un patrén de pulverizacién

completo.
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Recomendacion para la sustitucién de la boquilla: Latex: después de 4000~5000 m*

Limpiar
Al igual que con cualquier equipo de pulverizacidn, el pulverizador debe limpiarse adecuadamente;
de lo contrario, no funcionara correctamente. Las obstrucciones son la causa mas comun de

problemas. Si se siguen estas directrices, se garantizara un funcionamiento sin problemas del
pulverizador.

1. Realice el procedimiento de alivio de presion.

Retire el conjunto de tubos de sifén de la pintura y sumérjalo en el liquido de lavado.

Nota: Utilice agua para pinturas al agua y alcohol mineral para pinturas al aceite

Pintura Lavado
2. Encienda el equipo, gire la valvula de cebado/pulverizacién hacia arriba para cerrar la valvula

de drenaje.
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3. Aumenta la presién hasta aproximadamente la mitad del maximo, desactiva el seguro del
gatillo y aprieta el gatillo hasta que aparezca el liquido de purga.

4. Coloca la pistola sobre un cubo de residuos, mantén la pistola apoyada contra el cubo,
aprieta el gatillo para purgar el sistema a fondo, suelta el gatillo y activa el seguro del
gatillo.
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5. Gire la valvula de cebado hacia abajo para abrir la vélvula de drenaje y deje que el
liquido de lavado circule durante 15 segundos para limpiar el tubo de drenaje.

6. Eleve el tubo de sifén por encima del liquido de lavado y ponga en marcha el
pulverizador durante 15 o 30 segundos para drenar el liquido.

Pintura
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7. Gire la valvula de cebado hacia arriba para cerrar la valvula de drenaje; apriete el gatillo de la
pistola dentro del cubo de purga para purgar el liquido de la manguera; apague el equipo.

8. Gire la valvula de cebado hacia abajo para abrir la vélvula de drenaje; desenchufe el
pulverizador.
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9. Retire los filtros de la pistola y del pulverizador, si estan instalados. Limpielos, inspeccione su
estado y vuelva a instalarlos.

10. Siha realizado el lavado con agua, repita el proceso con alcohol mineral o «Pump Armor»
para dejar una capa protectora que evite la congelacién o la corrosién.
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11. Sila maquina va a permanecer almacenada durante mas de 10 dias, después de haberla
limpiado a fondo, retira el tubo de succidn, la manguera y la pistola, y vierte unos 10 ml de
aceite lubricante BLANCO en la bomba de liquido. A continuacion, encienda la maquinay
déjela en funcionamiento (POSICION DE CEBADO) durante 5 segundos (una vez que pueda
ver el aceite en el tubo de cebado); esto evitard que las piezas himedas del interior se
atasquen, se corroan o se oxiden.

12. Limpie el pulverizador, la manguera y la pistola con un trapo empapado en agua o alcohol
mineral.
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Resolucidn de problemas

Problema

Causa

Solucion

El interruptor de
encendido estd en
posicidn de encendido y
el pulverizador esta
enchufado, pero el
motor no funcionay la
bomba no realiza el
ciclo.

La presion esta ajustada a cero.

Gire el mando de control de presién en
el sentido de las agujas del reloj para
aumentar el nivel de presion.

El motor o el sistema de control estan
averiados.

Péngase en contacto con su proveedor o
directamente con DPAIRLESS.

La toma de corriente no suministra
energia.

e Pruebe con otra toma de corriente
o enchufe un aparato que sepa que
funciona para comprobar la toma.

e Reinicie el disyuntor del edificio o
sustituya el fusible.

El cable alargador esta dafiado.

Sustituya el cable alargador.

El cable eléctrico del pulverizador

estd dafado.

Compruebe si hay cables o aislamiento
rotos.

Sustituya el cable de alimentacidn si estd
dafiado.

La pintura y/o el agua se han congelado
o endurecido en la bomba.

e Desenchufe el pulverizador de la
toma de corriente. Si esta congelado,
NO intente poner en marcha el
pulverizador hasta que se haya
descongelado por completo, ya que
podria dafiar el motor, la placa de
control y/o el sistema de transmisién.

e Asegurese de que el interruptor de
alimentacion esté en la posicion OFF.
Coloque el pulverizador en un lugar
calido durante varias horas. A
continuacion, enchufe el cable de
alimentacion y encienda el
pulverizador. Aumente lentamente el
ajuste de presidn para comprobar si el
motor arranca.

e Sila pintura se ha endurecido en el
pulverizador, es posible que haya que
sustituir las juntas de la bomba, las
valvulas, el sistema de transmisién o el
presostato. Péngase en contacto con su
proveedor o directamente con DP-
AIRLESS.




ES

Problema

Causa

Solucién

El pulverizador arranca
pero no aspira pintura.

La unidad no se ceba o ha perdido el
cebado

Sustituya la unidad de cebado

No hay pintura. El tubo de succién no
esta totalmente sumergido en la pintura

Sumerja el tubo de succién en la pintura

El filtro del conjunto de succion estd
obstruido.

Limpie el filtro.

El tubo de succidn estd suelto en la
valvula de entrada

Limpie la conexién y apriétela

La valvula de entrada tiene una fuga

Limpie la valvula de entrada. Asegurese de
que el asiento de la bola no esté mellado
ni desgastado y de que la bola se asiente
bien. Vuelva a montar la valvula.

Las juntas de la bomba estan desgastadas

Sustituya las juntas de la bomba.

El vastago del piston esta desgastado o
dafiado.

Limpiar o reemplazar

La bomba funciona, pero
no genera presion.

La bomba no esta cebada.

Cebe la bomba.

El filtro de entrada esta obstruido

Limpie los residuos del filtro de entrada y
asegurese de que el tubo de succidn esté
sumergido en el liquido.

El tubo de succidn no esta sumergido en
la pintura.

Asegurese de que el tubo de succidn esté
sumergido en la pintura.

El tubo de succién tiene fugas.

Apriete la conexion del tubo de succion.
Compruebe si hay grietas o fugas de vacio.
Si estd agrietado o dafiado, sustituya el
tubo de succidn.

La valvula de cebado/pulverizacién esta
desgastada u obstruida con residuos.

Limpie la valvula o sustitlyala por una
nueva.

La bomba funciona, pero
la pintura solo gotea o
sale a chorros al accionar
la pistola para pintura.

La presidn esta ajustada demasiado baja.

Gire lentamente el mando de control de
presidn en el sentido de las agujas del reloj
para aumentar el ajuste de presion, lo que
encendera el motor para generar presion.

La junta térica de la bomba esta
desgastada o dafiada

Sustituya las juntas toricas

La bola de la valvula de entrada esta
obstruida con material

Limpie la valvula de entrada.

La boquilla de pulverizacion esta
obstruida

Desatasque la boquilla de pulverizacion

El filtro de liquido esta obstruido.

Limpie o sustituya el filtro de liquido

El filtro de liquido de la pistola para
pintura esta obstruido.

Limpia o sustituye el filtro de liquido de la
pistola.

La boquilla de pulverizacién es demasiado

grande o esta desgastada.

Sustituye la boquilla.
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Problema

Causa

Solucidon

El pulverizador aspira
pintura, pero deja de
hacerlo al abrir la pistola

Boquilla de pulverizacion desgastada

Sustituyela por una nueva.

Filtro del conjunto de succion obstruido

Limpia el filtro.

Filtro de la pistola para pintura o de la
boquilla de pulverizacién obstruido.

Limpia o sustituye el filtro. Ten a mano
filtros de repuesto

La pintura es demasiado espesa o
granulosa.

Diluye o cuela la pintura

Conjunto de junta en V desgastado.

Reemplazar.

Valvula de entrada desgastada o dafiada.

Sustituye la valvula

El conjunto de la boquilla
tiene fugas

Montado incorrectamente

Comprueba el montaje.

Junta desgastada.

Sustituye la junta.

La pistola para pintura no
pulveriza

Boquilla, filtro de la pistola para pintura o
punta obstruidos

Limpia la boquilla

Filtro obstruido

Limpia o sustituye la pistola o el filtro.

Boquilla en posicion «Clean

Coloca la boquilla en posicién «Spray

La pintura deja un rastro.

La presion esta ajustada demasiado baja.

Aumenta la presion

La pistola, la boquilla o el filtro de
succion estan obstruidos.

Limpia los filtros

El tubo de succidn estd suelto

Aprieta el racor del tubo de succién

La boquilla esta desgastada.

Sustituye la boquilla

La pintura es demasiado espesa

Diluye la pintura

Se ha activado la
sobrecarga térmica

El motor se ha sobrecalentado.

Deja que se enfrie entre 15 y 30 minutos.

Acumulacion de pintura en el motor.

Limpia la pintura del motor.

La unidad esta expuesta al sol directo.

Muévela a un lugar con sombra

No hay pantalla, pero el
pulverizador funciona.

La pantalla esta dafiada o tiene una mala
conexion.

Comprueba la conexidn; sustituye la
pantalla

El patron de pulverizacidon
varia considerablemente
durante la aplicacién. O
bien, el pulverizador no
se enciende rapidamente
al reanudar la
pulverizacion.

El interruptor de control de presion esta
desgastado y provoca una variaciéon
excesiva de la presion.

Pdngase en contacto con su proveedor o
con DP-AIRLESS.

La pintura se filtra por la
parte exterior de la
bomba.

Las juntas de la bomba estan
desgastadas

Sustituya las juntas de la bomba.
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Cadigo del error

Descripcion del dispositivo

Solucion

Codigo de error EO1 en la
pantalla

Descripcion: Proteccion contra
sobrecalentamiento de la placa de
control electrénico

Posible causa: Sobrecalentamiento de la
placa de control electrdnico; la causa mas
probable es el uso de una boquilla de
tamafio demasiado pequeno.

Desconecte la alimentacién, espere a que
la placa de control electrénico se enfrie y
cambie a una boquilla de mayor tamanio.

La pantalla muestra el
codigo de error E02

Descripcion: Error de comunicacion de la
placa de control electrdnico.

Posible causa: La electricidad estatica
interfiere en la comunicacién dentro de
la placa de control electrénico.

Desconecta la alimentacion; cuando la
pantalla se haya apagado por completo,
vuelve a conectarla. Si el problema
persiste, sustituye la placa de control
electrdénico por una nueva.

Codigo de error en la

Descripcion: El sensor de presion esta
dafiado. Posible causa: Las piezas

Sustituya el sensor de presion por uno
nuevo. Recordatorio:

Limpie a fondo la maquina cada vez que
termine de pulverizar, mantenga limpia la

antalla EO3 internas del sensor de presidn estan Lo
P rotas P bomba de liquido interna y guarde la
’ maquina en un lugar cubierto durante el
invierno.
Descripcion: Proteccion del bloque del ., -
P . q 1) Compruebe la tensién y utilice una
motor. Posible causa: . o
., . . boquilla de mayor tamafio.
1) Tension demasiado baja y uso 2) Compruebe si las piezas internas de la
Codigo de error EO4 simultaneo de una boquilla de P P

tamafio demasiado pequefio.
2) Las piezas internas de la bomba de
liqguido estan dafiadas.

bomba de liquido estan dafiadas; en
caso afirmativo, sustituya la bomba
de liquido.

Codigo de error EO5 en la
pantalla

Proteccién contra sobrecorriente de la
placa de control electrénico o del motor

Igual que el EO4

Codigo de error EO6 en la
pantalla

Alarma de la placa de control electrénico

Igual que el EO5

Codigo de error EO7 en la
pantalla

Presidn superior a 70 bar durante el
proceso de limpieza

Ajuste la presion a un valor inferior
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Cadigo del error

Descripcion del dispositivo

Solucion

Aparece el cddigo de
error EO8

Descripcion: Alarma para comprobar la
tension de alimentacion

Posible causa: Cuando la tension es
demasiado baja o la maquina no funciona
correctamente, aparecerd este cédigo de
error debido a una alimentacion eléctrica
insuficiente.

1) Compruebe el cable de alimentacion
y compruebe si el panel de
conexiones esta suelto.

Cambia a una boquilla de mayor
tamafio y vuelve a intentarlo.
Desconecta la alimentacion y ajusta el
regulador de presién al minimo; una
vez que la pantalla se haya apagado
por completo, vuelve a conectar la
alimentacion.

Se muestra el cadigo
de error EQ9

Descripcion: proteccion contra marcha en
vacio

Posible causa: el depdsito esta vacio; la
maquina se detendrd automaticamente para
proteger las juntas en V de un desgaste
prematuro.

Apague la maquina y vuelva a encenderla,
0 ajuste el regulador de presién al minimo
y, @ continuacion, restablezca la presion.

Aparece el cddigo de
error E10

Descripcion: Proteccion contra
sobrecalentamiento del motor

Desconecte la alimentacién y espere a que
el motor se enfrie

Aparece el cddigo de
error E11

Descripcion: Proteccion contra
sobrecorriente de la placa de control
electrénico

Posibles causas:

1) Tensién demasiado baja, cable
demasiado largo, mal contacto en la
placa de conexiones.

Se estd utilizando una boquilla de
tamafio demasiado pequeiio.

La capa de recubrimiento es demasiado
gruesa.

El sensor de presidn esta dafiado; una
presiéon de trabajo demasiado alta
provocara la proyeccidén automatica.

La placa de control electrénico esta
averiada.

1) Comprueba si la tensidn alcanza los
220V, comprueba si la longitud del
cable es demasiado cortay
comprueba si la placa de conexiones
esta correctamente conectada.
Cambie a una boquilla de mayor
tamafio.

Reduzca el espesor de la capa de
recubrimiento segun las
instrucciones.

Cambie el sensor de presion.
Cambie la placa de control
electrénico
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Control Box

Lista de piezas

Pump Filter

Fluid pump

108

09

107




ES

114
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Cantidad Descripcion del dispositivo | Cantidad | Cantidad Descripcion del dispositivo Cantidad
Manguera de succién, de .
1 1 33 Caja de control 1
goma
Junta térica, manguera de .
2 L, 2 34 Resorte, caja de control 2
succién
Manguera de succion, .
3 o 1 35 Etiqueta, control 1
aluminio, recta
Junta térica, manguera de
4 ~, & 1 36 Placa, pantalla digital 1
succién
Potencidmetro, ajuste de
5 BOMBA, de desplazamiento 1 37 .. ! 1 1
presion
6 Anillo de sellado (o-ring) 1 38 Tornillo ST2.2 2
7 Asiento, carburo 1 39 Tornillo sin fin 4
8 Bola, entrada 1 40 Placa de control 1
9 Guia, bola 1 41 Caja de control 1
. s Interruptor de
10 Valvula de pistdn 1 42 . 1
encendido/apagado
Asiento de la vélvula d
11 slento de fa valvia de 1 43 Fusible 1
pistén
12 Guia del pistén 1 44 Enchufe de alimentacion 1
P t hembra del
13 rensaestopas hemara de 1 45 Tornillo M6 8
pistén
14 Junta en V del pistén 3 46 Inserto del potenciémetro 1
Junta en V de cuero del »
15 L, 2 47 Mando, potenciémetro 1
pistén
Prensaestopas, macho, .,
16 L, 1 48 Tuerca, potenciometro 1
pistén
17 Bola 1 49 Etiqueta, potenciémetro 1
18 Vastago del pistdn 1 50 Ojal, transductor 1
19 Anillo de sellado (o-ring) 2 51 Transductor 1
20 Manguito, cilindro 1 52 Junta, junta térica 1
21 Cilindro, bomba 1 53 Colector 1
22 Boquilla, 1/4" 3 54 Junta térica 2
Prensaestopas, macho, . .
23 1 55 Filtro de liquido, malla 60 1
garganta
24 Junta enV, garganta 3 56 Inserto, filtro 1
Junt v,d
25 untaen’, decuero, 2 57 Junta tdrica, colector 1
garganta
Junta enV, de cuero,
25 2 58 Tapa, colector 1
garganta
Prensaestopas, hembra, .
26 1 59 Tornillo M6 2
garganta
27 Anillo de sellado (o-ring) 1 60 Junta 1
28 Tuerca, empaquetadura 1 61 Junta 1
29 Botdn, tapon 1 62 Asiento, valvula, purga 1
30 Tuerca de bloqueo, bomba 1 63 Valvula, purga 1
31 Tornillo M4 10 64 Bola, valvula, purga 1
32 Etiqueta, indicador 1 65 Junta torica, valvula, purga 2
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Cantidad | Descripcion del dispositivo | Cantidad | Cantidad Descripcion del dispositivo Cantidad
66 Valvula de vapor, purga 1 98 Motor 1
67 Resorte, valvula, drenaje 1 99 Ventilador, motor 1
68 Mango, valvula, drenaje 1 100 Anillo de retencion, ventilador 1
69 Pasador, valvula de drenaje | 1 101 Protector, motor 1
70 Base, valvula 1 102 Tornillo M5 2
71 Mango, valvula, drenaje 1 103 Etiqueta, lateral 1
72 Pasador, ranurado 1 104 Manguera 1
73 Enchufe de alimentacion 1 105 Manguera de desagiie 1
(enchufe europeo)
74 Etiqueta, parte delantera 1 106 Manguera de desaglie 1
75 Tapa, parte delantera 1 107 Deflector roscado 1
76 Tapa, vastago de la bomba 1 108 Clip, conducto de desaglie 1
77 Tornillo M8x40 1 109 Disco perforado 1
78 Carcasa, transmision 1 110 Disco perforado 1
79 Manguito, biela 1 111 Bastidor, soporte 1
80 Clip, biela 1 112 Tapa, pata 4
81 Varilla, de conexién 1 113 Copa, de succion/drenaje 1
82 Pasador, recto 1 114 Bastidor, carrito 1
83 5::|T;n(;zn§§niiizgrluja5, 1 115 Manguito, carrito 2
84 Inserto, mango 1 116 Pasador, carrito
85 Empufiadura, mango 1 117 Botdn, a presidn 2
86 Rodamiento, garganta 1 118 Caja de herramientas
87 Rodamiento de agujas, 1 119 Tornillo sin fin 3
engranaje del cigiiefial
88 Eje excéntrico 1 120 Tornillo sin fin
89 Engranaje del ciglieiial 1 121 Rueda 2
90 :;dpaur?;ento’ arandelade |, 122 Tapa del buje 2
91 Rodamiento de agujas, 1 123 Clip de retencién 2
pequefio
92 Rodam~iento de agujas, 2 124 Tapa de la pata 2
pequefio
93 Rodamiento de empuje 2 125 Llave 17-19 1
94 Eje del engranaje 1 126 Llave 19-22 1
95 Engranaje del reductor 1 127 Destornillador 1
96 Tornillo sin fin 2 128 Aceite lubricante 1
97 Soporte del motor 1 129 Manual 1
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Kérjuk, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati utmutaté gépi forditassal készllt. Arra
toreksziink, hogy a forditasok a lehet6 legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi
forditas sem tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos
haszndlati Utmutatd az angol nyelv( valtozat. A forditasban keletkezett eltérések vagy
kiilonbségek nem kotelez6 érvényliek, és nincs jogi hatasuk a megfelelGség vagy a végrehajtas
szempontjabdl. Ha barmilyen kérdés meril fel a hasznalati utmutatéban szerepl6 informaciok
pontossagdval kapcsolatban, kérjiik, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelv(i valtozatara,

amely a hivatalos véltozat.

Mdszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Precizids mérleg Légmentes festékszoro
Modell MSW-HSPR-2600E
Névleges fesziiltség [V~] / frekvencia [Hz] 230/ 50
Teljesitmény [W] 2600
Motortipus Sortétlen, teljes egészében rézbdl késziilt motor
Uzemi nyomas [bar] 210
Aramlési sebesség [I/min] 3,2
IP védelmi osztdly P44
IEC védelmi osztaly I
Védelmi osztaly F
A készulék tzemi ciklusa S2-7?7??
A tomlG atméréje [mm] 13,3
A toml6 hossza [m] 15
Permetez6 fuvoka 0,78 mm
Méretek (szélesség x mélység x magassag) 40 x 38 x 50
[cm]
Suly [kg] 22,8

Kérjuk, olvassa el és 6rizze meg ezt a haszndlati Utmutatét, és figyelmesen olvassa at, miel6tt
megkisérelné dsszeszerelni, felszerelni, Gzemeltetni vagy karbantartani a leirt terméket. Védje magat és
masokat az 6sszes biztonsagi utasitds betartdsaval. Az utasitdsok be nem tartdsa személyi sériiléseket
és/vagy anyagi kdrokat okozhat! Orizze meg az Utmutatét késébbi felhasznalas céljabol.

TUZz- ES ROBBANASVESZELY

A munkaterileten jelen |évé gyulékony gézok, példaul oldészer- és festékgdzok,
meggyulladhatnak vagy felrobbanhatnak. A t{z és robbands megel6zése érdekében:
e Ne permetezzen gyulékony vagy éghetd anyagokat nyilt lang vagy gyujtéforrasok —
példaul cigaretta, motorok és elektromos berendezések — kozelében.

® A berendezésen ataramlo festék vagy olddszer statikus elektromossagot okozhat. A
statikus elektromossag tliz- vagy robbandsveszélyt jelent festék- vagy olddszer-g6z6k
jelenlétében. A széorérendszer minden alkatrészét — beleértve a szivattyut, a
tomlbszerelvényt, a széropisztolyt, valamint a szorasi teriileten és annak kérnyékén
taldlhato tdrgyakat — megfelelSen foéldelni kell a statikus kistilések és szikrak elleni
védelem érdekében. Hasznaljon DINO-POWER vezet6képes vagy foldelt

nagynyomasu, légmentes festékszoré tomiéket.

® Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden tartdly és gy(jtérendszer foldelve van a statikus
kislilés megel6zése érdekében.

e Csatlakoztassa a késziiléket foldelt konnektorhoz, és foldelt hosszabbito kabeleket
hasznaljon. Ne haszndljon 3-2-es atalakitot.
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e Ne haszndljon olyan festéket vagy olddszert, amely halogénezett szénhidrogéneket
tartalmaz.

® Gondoskodjon a permetezési teriilet megfelelS szell6zésérdl. Biztositsa a friss
leveg6 megfelel6 aramlasat a teriileten. A szivattyuszerelvényt jél szell§z6 helyen
tartsa. Ne permetezze a szivattyuszerelvényt.

o Ne dohanyozzon a permetezési terlleten.

e Ne kapcsolja be a vildgitaskapcsoldkat, motorokat vagy hasonld szikrat keltd
eszkozoket a permetezési terileten.

e Tartsa a teriletet tisztan, és ne hagyjon rajta festék- vagy olddszer-tartalyokat,
rongyokat és egyéb gyulékony anyagokat.

® |smerje a permetezett festékek és olddszerek dsszetételét. Olvassa el a festékekhez
és olddszerekhez mellékelt 6sszes anyagbiztonsagi adatlapot (MSDS) és a
tartalycimkéket. Kovesse a festékek és olddszerek gyartdjanak biztonsagi utasitasait.
® T(izoltd késziiléknek kell lennie a helyszinen, és annak mikod6képesnek kell lennie
e A permetez6gép szikrdkat general. Gyulékony folyadékok haszndlata vagy azok
kozelében tartdzkodas esetén legyen rendkiviil évatos.

® Tartsa a szérogépet legalabb 20 1ab (6 m) tavolsagra a robbandsveszélyes g6zoktél.

ARAMUTES VESZELYE

Ezt a berendezést foldelni kell. A rendszer nem megfelel6 foldelése, beallitdsa vagy
haszndlata dramitést okozhat.

® A berendezés szervizelése elStt kapcsolja ki és huzza ki a tapkabelt.

e Kizarolag foldelt konnektorokat hasznaljon.

e Kizarolag haromeres hosszabbité kabeleket hasznaljon.

® GyG4z6djon meg arrdl, hogy a tap- és hosszabbitd kabelek foldelGecsapjai sértetlenek.
e Ne tegye ki esGnek. Beltéren tarolja.

BORBEJUTAS VESZELYE

A nagynyomasu permetezés mérgez6 anyagokat juttathat a szervezetbe, és sulyos
testi sériiléseket okozhat. Ha ilyen behatolas torténik, azonnal keressen sebészeti
ellatast.

e Ne irdnyitsa a permetezdt emberekre vagy allatokra, és ne permetezzen rajuk.

® Tartsa tavol a kezét és mas testrészeit a kilépd anyagtdl. Példaul ne prébalja meg a
test barmely részével elzarni a szivargast.

e Mindig hasznalja a fuvdkahegy-védét. Ne permetezzen anélkiil, hogy a fuvdkahegy-
védd a helyén lenne.

e Hasznaljon DP fuvdékahegyeket.

® Legyen dvatos a fuvdokahegyek tisztitdsakor és cseréjekor. Amennyiben a
fuvdékahegy eltomddik permetezés kozben, kdvesse a nyomdscsokkentési eljarast a
késziilék kikapcsolasahoz és a nyomas levezetéséhez, miel6tt eltavolitana a
favdkahegyet tisztitas céljabadl.

e Ne hagyja a berendezést aram alatt vagy nyomas alatt felligyelet nélkil. Ha a
berendezést nem hasznalja, kapcsolja ki, és kovesse a nyomascsokkentési eljarast a
berendezés kikapcsoldsahoz

e Ellendrizze a tomlbket és alkatrészeket sériilés jeleire. Cserélje ki az esetleges sériilt
tomlGket vagy alkatrészeket.

® Ez a rendszer 3630 psi nyomast képes el6allitani. Haszndljon olyan DP
potalkatrészeket vagy kiegészitSket, amelyek névleges nyomdsa legalabb 3000 psi

NYOMAS ALATT ALLO ALUMINIUM ALKATRESZEK ALTAL JELENTETT VESZELY

Az aluminiummal 6sszeférhetetlen folyadékok hasznalata nyomas alatt allé
berendezésekben sulyos kémiai reakciét és a berendezés megrepedését okozhatja. E
figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa halalt, sulyos sériiléseket vagy anyagi karokat
okozhat.




HU

e Ne haszndljon 1,1,1-triklér-etant, metilén-kloridot, egyéb halogénezett
szénhidrogén-olddszereket vagy ilyen olddszereket tartalmazo folyadékokat.

® Szamos mas folyadék is tartalmazhat olyan vegyi anyagokat, amelyek reakciéba
Iéphetnek az aluminiummal. Az 6sszeférhet&ségrél érdekl6djon az anyag szallitéjanal.

MPa bae PSI

A BERENDEZES HELYTELEN HASZNALATABOL EREDO VESZELY

A helytelen hasznalat haldlt vagy sulyos sériiléseket okozhat.

® Festés kdzben mindig viseljen megfeleld keszty(it, szemvédét és légzbkésziiléket
vagy maszkot.

e Ne (izemeltesse és ne permetezzen gyermekek kdzelében. A gyermekeket minden
esetben tartsa tavol a berendezéstél.

e Ne nyuljon tul messzire, és ne alljon instabil alatdmasztdson. Mindig tartsa meg a
biztos talajt és az egyensulyt.

® Legyen éber, és figyelje, mit csinal.

o Ne hagyja a berendezést aram alatt vagy nyomas alatt felligyelet nélkil. Ha a
berendezést nem hasznalja, kapcsolja ki, és kdvesse a nyomascsokkentési eljarast a
kikapcsolashoz.

e Ne (izemeltesse a berendezést faradt allapotban, illetve kabitdszer vagy alkohol
hatasa alatt.

® Ne csavarja 6ssze és ne hajlitsa meg tulzottan a tomiét.

e Ne tegye ki a toml6t az altalunk megadott értékeket meghaladd hémérsékletnek
vagy nyomasnak.

o Ne haszndlja a toml6t teherhordd elemként a berendezés hizdsahoz vagy
emeléséhez.

v

MOZGO ALKATRESZEK ALTALI VESZELY

A mozgé alkatrészek beszorithatjak, elvaghatjak vagy levaghatjak az ujjakat és mas
testrészeket.

® Tartson tavolsagot a mozgd alkatrészektdl.

e Ne (izemeltesse a berendezést, ha a véd6burkolatok vagy fedelek nincsenek a
helylkon.

® A nyomas alatt all6 berendezések figyelmeztetés nélkiil beindulhatnak. A
berendezés ellenérzése, mozgatasa vagy szervizelése elStt kdvesse a
nyomascsokkentési eljarast, és valassza le az 6sszes dramforrast.

S\

2\

EGESI VESZELY

A berendezés fellletei m(ikodés kozben nagyon felmelegedhetnek. A sulyos égési
sérilések elkerilése érdekében ne érintse meg a forré berendezést. Varja meg, amig
a berendezés teljesen lehiilt.

9
AN
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MERGEZO FOLYADEKOK VAGY GOZOK ALTALI VESZELY

A mérgezs folyadékok vagy g6zok sulyos sériléseket vagy halalt okozhatnak, ha a
szembe vagy a bGrre froccsennek, belélegzik Sket vagy lenyelik 6ket.

® A permetezés elGtt kérjlik, figyeljen a folyadékok konkrét veszélyeire.

e A veszélyes folyadékokat engedélyezett tartalyokban tarolja, és az érvényes
iranyelveknek megfelelen artalmatlanitsa.

SZEMELYES VEDELMI ESZKOZOK

A berendezés Gizemeltetése, karbantartasa vagy a berendezés mikodési teriiletén
tartdzkodas soran megfeleld védéfelszerelést kell viselnie, hogy megvédje magat a
sulyos sérilésektdl, beleértve a szemkdarosodast, a hallaskarosodast, a mérgez6 gézok
belélegzését és az égési sériiléseket. Ez a felszerelés magdban foglalja, de nem
korlatozédik a kdvetkezbkre:

e VédGszemiiveg és hallasvédé.

o Légzbkésziilékek, védSruhazat és keszty(ik a folyadék- és olddszer-gyartd
ajanlasainak megfelelGen.
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NEM ATEX-TANUSITOTT.

Robbanasveszélyes kdrnyezetben vagy veszélyes helyeken torténd haszndlatra nem
engedélyezett. Kizardlag vizbazisu vagy nem gyulékony bevondanyagokkal
hasznalhaté. Ne permetezze, ne Oblitse és ne tisztitsa a késziiléket gyulékony
folyadékokkal, olddszer-alapu anyagokkal vagy olyan anyagokkal, amelyek gyulékony
gbzoket vagy robbanasveszélyes kodoket képezhetnek. Haszndlat el6tt mindig
ellendrizze a bevonat gyartéjanak biztonsagi adatlapjat. Gondoskodjon megfeleld
szell6zésrdl, és tartson minden gyujtéforrast tdvol a munkaterilettdl.

Karbantartasi tippek

1.

10.

11.

12.

A gombiilésnek két oldala van, mindketté lekerekitett; ha az egyik oldal elkopott, valtson a
masik oldalra.

A dugattydrud V-tomitéseinek (mind a fels§, mind az alsd) cseréje sordn vegye figyelembe,
hogy a domboru oldalnak a dugattyurud felé kell néznie, majd gumikalapaccsal lisse meg a V-
tomitések lapos oldalat, hogy azok illeszkedjenek a dugattydradhoz.

A szivattyublokk csavarjainak meghuzasakor ne huizza meg el8szor az egyik csavart a végsé
szoritderGig, majd a masikat; a helyes eljaras az, hogy el6szor az egyik csavart 90%-0s
mélységig huzza meg, majd a masikat a végsé szoritéerdig, és végil az els6t is a végsé
szoritéerdgig.

A nyomasérzékel6 belsejében taladlhatd egy aldtét; altaldban ez az alatét nem torik el, de nem
hagyhaté ki.

A fels6 V-tomitések cseréje utdn az anyat asztali szoritéval teljesen meg kell hizni.

Uj légmentes dugattyus szivattyu beinditasa elStt kérjik, ellenérizze még egyszer a
szivattyublokk két csavarjat, és gy6z6djon meg arrdl, hogy azok teljesen meg vannak huzva.
Ugyanezt az ellendrzést végezze el az Uj V-tomitések cseréje utdn is. Mivel a V-tomitések
magas polimer tartalmud anyagbdl késziilnek, tarolas vagy egy ideig tartd hasznalat utan
valamilyen mddon tagulhatnak.

Rendkivil fontos, hogy a festékszdras el6tt vagy a festékvodor cseréje utan kapcsolja be a
PRIME VALVE szelepet; ha levegé jut be a dugattyus szivattyu rendszerébe, és elfelejti
bekapcsolni a PRIME VALVE szelepet a festékszoras el6tt, az komoly karokat okozhat
magaban a gép rendszerében, mivel a festékbevonatok és a levegé kompresszids aranya
eltéré.

A motor pozitiv és negativ pdlusait nem szabad forditva csatlakoztatni a szénkefén keresztiil;
ha forditva csatlakoztatjak 6ket, a motor forditott iranyban fog forogni, és ha a gép egy ideig
igy mikodik, a motor demagnetizalodik.

Ha a V-tomitések megsériilnek, akkor a festékbevonat szivarogni fog; kérjiik, azonnal cserélje
ki a V-tomitéseket, ellenkez6 esetben a festékbevonat bejuthat a hajtémihazba, és
kdrosithatja az egész hajtémihazat.

A nyomas beallitdsdhoz a nyomdasgombot forgatva kérjik, ne forgassa tul er6sen a gombot,
mivel a gomb belsejében 1évd elektromos alkatrészek megsériilhetnek a tul erés forgatas
miatt.

Minden mechanikus nyomdsszabdlyozd rendszerrel rendelkezé [égmentes szivattyuban
taldlhato egy mikrokapcsold, amelynek rogzitécsavarjat a szallitas el6tt megfeleléen
beadllitottak; kérjik, ne prébalja megvaltoztatni a rogzit6csavar helyzetét, ellenkez6 esetben a
mikrokapcsolé nem fog megfelel6en mikodni.

Egy gyors tipp a gdmblilés allapotanak ellenérzéséhez: miutan a PRIME VALVE-t
visszaforgatta a permetezési helyzetbe, nyissa ki az eliils6 fedelet; ha a csatlakozé rud a fels6
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

helyzetben marad, akkor a dugattydrud belsejében |év6é gomb valamilyen médon megsérilt;
ha a csatlakozé rud az alsé helyzetben marad, akkor a gdmbiilés valamilyen médon
megsérult.

Ha a légmentes dugattyus szivattyut a permetezés utan nem tisztitjak meg teljesen, a
gipszkarton bevonatok megakadalyozhatjak a nyomasérzékel6 megfelel6 miikodését, ezért a
permetezés utan a légmentes dugattyus szivattyut teljesen meg kell tisztitani.

Ha a biztositék tulfesziiltség miatt kiégett, kérjik, el6szor ellendrizze a kondenzator allapotat;
ha az rendben van, akkor kérjik, ellenGrizze tovabba a hidegyeniranyitét egy univerzalis
mérémdszerrel.

Egy gyors tipp a mechanikus nyomasszabalyozo rendszerrel rendelkezé légmentes dugattyus
szivattyuk nyomdsszabalyozé tabldjanak ellen6rzéséhez: az elsé 1épés a PRIME VALVE
(el6tolto szelep) bekapcesoldsa, majd egy csavarhizdéval nyomja meg a mikrokapcsolét; ha a
gép ledll, az azt jelenti, hogy a nyomasszabalyozd tablaval nincs probléma.

Ha a légmentes szivattyu elosztdszlirével van felszerelve, akkor a sz(ir6t a festés utan gyakran
meg kell tisztitani; ajanlott naponta egyszer, vagy legaldbb hetente egyszer. Ha a sz(iré
teljesen eltom&dott gipszkarton bevonatokkal, akkor az elektronikus vezérlpanel és a
nyomasérzékel6 kiéghet; ilyen helyzetben a biztositék nem tudja megvédeni az elektronikus
vezérl6panelt és a nyomasérzékel6t.

Emlékeztetdil: nagy aramldsi sebességli, nagy légmentes dugattyus szivattyuk esetén kérjik,
ne hasznaljon rovid, 3 m-es vagy 5 m-es nagynyomasu tomlét, mivel ez sulyos
motorkarosodast okozhat. A festési munkak befejezése utdn minden alkalommal tisztitsa
meg a gépet és alkatrészeit.

A fuvokakat a festék kopdasallésagatdl figgéen 40005000 m? utén ki kell cserélni.

A dugattydrudat/V-tomitést és a szinterezett keményfém golyot korilbellil 200 6ranyi festés
utan cserélni kell, kiilondsen akkor, ha csokken a nyomas, vagy nehezen szivja be a festéket a
gép.

Az allandé magneses egyenaramu motor esetében a szénkefét 1500 dra utan cserélni kell,
ellenkez6 esetben a motor megsériil.

A gép hasznalata el6tt kérjuk, ellendrizze, hogy minden alkatrész szorosan van-e rogzitve a
gépen.

Ha a gépet 10 napnal hosszabb ideig tarolni kell, a rozsda elleni védelem és a szivattyu
belsejében esetlegesen kialakulé beragadas elkeriilése érdekében alaposan kenje be a gépet
kend&olajjal. (A részleteket lasd a , TISZTITAS” részben.)

A folyadékpumpa karbantartasat szigordan az utasitasoknak megfelel6en végezze, és minden
alkatrészt szorosan csavarozzon meg (a részleteket a , Karbantartas” részben talalja).

Kérjlik, olvassa el a haszndlati Utmutatdt, vagy vegye fel a kapcsolatot a forgalmazdval, ha
barmilyen probléma meriil fel a géppel kapcsolatban. NE szerelje szét a gépet szakszeri
személyzet nélkdl.
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A készulék leirasa
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1 - Airless széropisztoly: A folyadékot adagolja
2 - Nagynyomasu tomlé: A nagynyomasu folyadékot a szivattyutdl a szordpisztolyhoz széllitja
3 - Tolt6cs6
4 - BE/KI kapcsolo: A készilék fékapcsoldjaként szolgal
5 - Nyomasmérd fedél: Védi az elektronikus nyomdsmérd kijelzéjét
6 - Nyomasszabalyozd: A nyomas beallitdsa a kiilonb6z6 alkalmazasokhoz
7 - Szlir6haz (belll elosztésziird): A szliréblokk csokkenti a fuvdka eltomdédésének kockazatat, és
biztositja a szép feliletet.
8 - A készilék szivattyuja és motorja: Egy elektromos motor hajtja a szivattyut, amely kiszivja a
festéket a tartalybdl, és nagy nyomas alatt egy tomlén keresztil a szérdpisztolyba pumpadlja
9 - Szivocsé: A festékvodorbdl szivja a folyadékot a szivattyuba. (A csévet szorosan be kell
csavarni, kilénben leveg6 juthat be, és igy nem érhet6 el a kivant magas nyomas.)
10 - Tolt6-/szdérdszelep
e PRIME (TOLTES) alldsban (lefelé mutatva) a folyadékot a toltScsébe irdnyitja.
e SPRAY (SZORAS) allasban (parhuzamosan mutatva) a nyomas alatt all6 folyadékot a
festéktomlbbe iranyitja.
e Tulnyomas esetén automatikusan csokkenti a rendszer nyomdsat
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Tevékenység

A permetezés befejezésekor mindig kapcsolja be a ravaszreteszt, hogy megakaddlyozza a pisztoly
véletlen kinyitasat kézzel, illetve ha a pisztoly leejtésre kerl vagy Utés éri.

Nyomascsokkentési eljaras

Kovesse ezt a nyomascsokkentési eljarast minden alkalommal, amikor befejezi a permetezést,
valamint a berendezés tisztitdsa, ellen6rzése, karbantartasa vagy széllitasa el6tt.

1. Kapcsolja Kl a f6kapcsoldt, és hizza ki a tdpkabelt a konnektorbdl.
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2. Forgassa a feltolt6/sz6ro szelepet a PRIME allasba a nyomascsokkentéshez.

3. Tartsa a pisztolyt szorosan a vodor oldaldhoz. Nyomja meg a pisztoly ravaszat a
nyomascsokkentéshez.

4. Kapcsolja be a ravaszreteszt.

MEGJEGYZES: Hagyja a feltdlt6/sz6r6 szelepet a PRIME allasban, amig Gjra készen nem &ll a
permetezésre.

Ha gyanitja, hogy a széréfej vagy a toml6 eltombdott, vagy hogy a fenti |épések végrehajtdsa
utan a nyomas nem szabadult fel teljesen, NAGYON LASSAN lazitsa meg a szérofej-védé
rogzitéanyajat vagy a tomlbévég-csatlakozét a nyomds fokozatos leeresztése érdekében, majd
lazitsa meg teljesen. Tavolitsa el a témlGben vagy a széréfejben Iévé eltombdést.
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Olvassa el a ,,Széroéfej eltoméEdésének megsziintetése” cimU utasitasokat a szorégép vagy a
pisztoly hasznalati Utmutatdjaban.

Hasznalat elokészitése

1) Készitse el6 a festéket a gyartd ajanlasainak megfelelGen.

Ez valdszin(ileg az egyik legfontosabb |épés a problémamentes permetezés felé!
Tavolitsa el a festék tetején esetleg kialakult bért. Sziikség esetén higitsa a festéket. Végiil
sz(irje at a festéket egy finom nylon halds szlir6zsakon (a legtobb festékkereskeddnél
kaphatd), hogy eltavolitsa a széréfejet eltomits részecskéket.

2) Csavarja le a széroéfej és a véd6burkolat szerelvényét a pisztolyrdl.

3) Tekerje ki a tomlGt, és csatlakoztassa az egyik végét a pisztolyhoz. Két csavarkulccsal szorosan
és biztonsagosan hizza meg.
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4) Csatlakoztassa a toml6 masik végét a permetez6hoz.

-
AARARRLALALL LTS

5) Kenés:
Toltson kenbolajat (3—5 csepp) a tomitGanyak anyajaba a tomitések id6 el6tti kopasanak
megel6zése érdekében. Ezt minden permetezés el6tt végezze el.

6) Ellendrizze az elektromos csatlakozast:
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a konnektor megfelel6en foldelt. A hosszabb hosszabbitd kabelek
ronthatjdk a permetezGgép teljesitményét. Hosszabb permetez6tomlét haszndljon, ne
hosszabb hosszabbitd kabelt.
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7) Csatlakoztassa a permetez6t a halézathoz.
El&szor gy6z6djon meg arrdl, hogy a BE/KI kapcsold Kl alldsban van, és a nyomasszabalyozo
teljesen balra van elforgatva. Csatlakoztassa a permetezét egy foldelt aljzathoz, amely
legaldabb 3 m-re van a permetezési terilettdl, hogy csdokkentsék annak esélyét, hogy egy
szikra meggyUjtsa a permetez6g6zoket vagy a porrészecskéket.

Nyomasszabalyozo szelep
@ Oramutaté jarasaval megegyezd irdnyba: erGsebb / Magasabb nyomds

@ Oramutatd jarasaval ellentétes irdnyba: gyengébb / Alacsonyabb nyomas
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Beinditas
1) ElGszor gy6z6djon meg arrdl, hogy a BE/KI kapcsold Kl allasban van.

2) Allitsa a nyoméasszabalyozét dramutatd jarasaval ellentétes irdnyba a legalacsonyabb
nyomasra.

3) Helyezze a szivécsovet a festéktartalyba.

4) Huzza fel a feltolt6/permetezé szelepet a ,,Prime” (felt6ltés) allasba.
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5) Csatlakoztassa a permetez6t egy foldelt konnektorhoz.

6) Kapcsolja BE a gépet.

7) Forgassa el a nyomadsszabdlyozét az éramutatdé jarasaval megegyez6 irdnyba, amig a
folyadék nem kezd keringeni a feltolt6cs6ben

8) Kapcsolja Kl a f6kapcsolot.
9) Helyezze a szivécsovet a festékvodorbe, és meritse a szivocsovet a festékbe.

10) Kapcsolja BE a f6kapcsolét.
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11) Amikor festék jon ki a feltolt6cs6bél:
a) lIranyitsa a pisztolyt a hulladékvodorbe.
b) Oldja fel a pisztoly ravaszreteszelését.
c) Huzza meg és tartsa lenyomva a pisztoly ravaszat.
d) Allitsa a feltdltd/szoré szelepet a SPRAY (széras) allasba.

12) Addig nyomja meg a pisztoly ravaszat a hulladékvodorbe, amig csak festék jon ki
beléle.

13) Engedje el a ravaszt. Kapcsolja be a ravaszreteszt.

14) Helyezze at az el6tolt6 csovet a festékvodorbe, és csatlakoztassa az el6tolt6 csévet a
szivocs6hoz.

Fujasi technika
1) A jé6 festési eredmény kulcsa a teljes fellileten egyenletes bevonat. Széréfestésnél ezt

egyenletes mozdulatokkal lehet elérni, Ugy, hogy a karja allandd sebességgel mozog, és a
szoropisztolyt allandd tavolsdgban tartja a felllettél.
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2) Amennyire csak lehetséges, tartsa a festékszordt derékszégben a fellilethez. Ez azt jelenti,
hogy a teljes karjat kell el6re-hatra mozgatnia, ahelyett, hogy csak a csukléjat hajlitana.

A B C

A - Vékony réteg
B - Vastag réteg
C- Vékony réteg
D - Helytelen festési mdédszer
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3) Tartsa a festékszordt merélegesen a feliiletre, ellenkez6 esetben a festéknyom egyik
vége vastagabb lesz, mint a masik.

Helyes festési mddszer

A - Korilbelil 10-12 hiivelyk (25-30 cm)
B - Helyes mddszer
C - Helytelen modszer
4) Alegtdbb esetben a legjobb festési tavolsag a fest6fej és a felllet kozott 10-12
hivelyk (25—-30 cm).
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5) A szoropisztoly ravaszat minden mozdulat végén el kell engedni, majd a kdvetkez6
mozdulat elején Ujra meg kell nyomni. Ezzel elkeriilhet6 a festék felhalmozddasa a
mozdulat végén, ami csikok és lecsuszdsok kialakuldsdhoz vezethet. A ravasz
elengedése a mozdulat végén emellett festéket takarit meg, és szebb végeredményt
biztosit. (Lasd az alabbi képet)

A - Korilbeltl 10-12 inch (25-30 cm)
B - A munkadarab

C- A mozdulat kezdete

D - Egyenletes és folyamatos mozdulat
E- A mozdulat vége
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6) A széropisztoly megfelel6 mozgatasi sebessége lehet6vé teszi a teljes, nedves
bevonat felvitelét csorogas és lecsuszas nélkiil. Ha minden mozdulatot kortlbelil
40%-kal atfedjik az el6z6 mozdulattal, egyenletes festékvastagsdgot érhetiink el. Az
egyenletes mintazatu, jobbrdl balra, majd balrél jobbra valtakozdé széras
professzionalis felliletet eredményez. (Lasd a jobb oldali képet.)

Ennek egyik mddja, ha a pisztoly kioldasa el6tt a szordfejet az el6z6 mozdulat végére
irdnyitja.

7) Harovid sziinetet tart a festés kozben (legfeljebb 1 dra), reteszelje a széropisztoly
kiolddjat Kl allasba, csokkentse a nyomast a minimalis (nulla) beallitasra, és éllitsa a
készilléket ,Prime” (el6készités) allasba. Kapcsolja ki a szérdpisztolyt, és huzza ki a
dugdt. Lasd a nyomascsokkentési eljarast.
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8) Belsé sarkoknal, példaul konyvespolcon vagy szekrény belsejében, a szordpisztolyt a
sarok kozepe felé iranyitva végezze a szorast. A szoromintat ilyen mdédon felosztva
mindkét oldal szélei egyenletesen keriilnek bevonasra.

Szerelje fel a fivokat és a véddburkolatot a szérdpisztolyra

1) Kapcsolja be a ravaszreteszt.
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2) Ellenérizze, hogy a fuvoka és a védGburkolat alkatrészei a bemutatott sorrendben vannak-e
Osszeszerelve.
3) Afuavdkaval igazitsa be az lilésbe.

A favokat teljesen be kell nyomni a védéburkolatba
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4) Csavarja ra a fuvdka és a véd6burkolat szerelvényt a pisztolyra. Hlzza meg a rogzit6anyat.

Fuvoka kivalasztasa

A favoka furatméretének kivalasztasa

A favokak kialonboz6 furatméretekben kaphaték, igy szamos folyadék permetezésére alkalmasak. A
permetezégéphez egy 0,017 in (0,43 mm) atmérgjli fuvoka tartozik, illetve a legtébb permetezési
feladatra 0,019 in (0,48 mm) atmérGjl is hasznalhaté. Keskeny vagy kisebb feliiletek (szekrény,
kerités, korlatok) esetén a 6 inch széromintaszélesség a legjobb valasztas, mivel élesebb konturokat
és nagyobb irdnyithatdsagot biztosit; nagy feltletek (mennyezet/falak) esetén a 10-12 inch
szélesebb szoromintaszélesség a legjobb valasztds a nagy teriletek gyorsabb lefedéséhez.

A festési projekthez megfelel6 méret(, j6 mindségl szoréfej hasznalata elengedhetetlen a jo szérasi
eredmények eléréséhez, mivel a széréfej szabdlyozza a felvitt festék mennyiségét és a szérémintaval
lefedett teriiletet. A fUvdkaméret-valaszték — amelyet mind a furatméret, mind a permetezési minta
szélessége alapjan osztdlyoznak — harom tényez6 alapjan valaszthaté ki:

1 - Bevonat/festék; 2 — A permetezendé feliilet; 3 — A permetezégép képessége a fuvoka
furatméretének tamogatasara.

A szérék kozotti egyik legfontosabb kilonbség az, hogy milyen maximalis fUvokaméretet képesek
tdmogatni. Valassza ki a szordjat a felvitt bevonat tipusai alapjan, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a
hasznalni kivant legnagyobb fuvdka (furatméret) beleesik a széré altal tdmogatott maximalis
fuvékaméret-tartomanyba.

Mindig célszeri nagyobb kapacitdsu gépet valasztani. Példaul, ha gyakran tervezi a 0,017-es fuvdka
hasznalatat, a szordgép kapacitasanak egy fuvdka-lyukmérettel nagyobbnak kell lennie (0,019-es
favoka), igy figyelembe vehet6 a fuvdka kopasa, amely a fuvdka-tomlé méretének novekedését
eredményezi.
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A megfelel6 favoka kivalasztasa

Vegye figyelembe a bevonatot és a festend{ fellletet. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az adott
bevonathoz a legmegfelel6bb fuvdkafurat-méretet, az adott felllethez pedig a legmegfelel6bb
szO0részog-szélességet haszndlja.

Fuvokafurat-méret
A favokafurat-méret szabdalyozza az aramldsi sebességet — azaz azt a festékmennyiséget, amely a
szoropisztolybdl kijon.

Tippek
Siribb bevonatokhoz nagyobb fuvékafurat-méretet, vékonyabb bevonatokhoz pedig kisebb
favékafurat-méretet hasznaljon.

Sugarszélesség

A sugdrszélesség a széromintazat mérete, amely meghatdrozza az egyes mozdulatokkal lefedett
terlletet. A keskenyebb sugarszélesség vastagabb bevonatot, a szélesebb pedig vékonyabb
bevonatot eredményez.

Favokafurat
mérete

Bevonatok

Pacok

Zomancok

Alapozdék

Beltéri festékek

Kultéri festékek

0,011 in.
(0,28 mm)

X

0,013 in.
(0,33 mm)

X

0,015 in.
(0,38 mm)

0,017 in.
(0,43 mm)

0,019 in.
(0,48 mm)
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A fuvdoka szamanak értelmezése

A favdka szdmanak utolsé harom szamjegye a furatméretre és a fellleten kialakuld szérdszélességre
vonatkozé informdcidt tartalmazza, amennyiben a szérépisztolyt 12 in. (30,5 cm) tavolsagra tartjak a

befuvott felllettdl.

Az els6 =
szamjegy
megduplazva

Az utolso két szamjegy = a fuvoka furatmérete ezred hivelykben

A sugdrszélesség
hozzavetdleges

értéke

inch

A 413-as fuvoka
furatmérete 0,013

A 413-as fuvoka
szOrdszélessége 8—
10 inch

A favoka A sugarszélesség 12 hiivelyk Furatméret
cikkszama (305 mm) tavolsagban a
feliilettol
311 6—-8 hiivelyk (152—203 mm) 0,011 in. (0,28 mm)
411 8-10inch (203-254 mm) 0,011 in. (0,28 mm)
313 6—-8 hivelyk (152—203 mm) 0,013 hivelyk (0,33
mm)
413 8-10 hivelyk (203—254 mm) 0,013 hivelyk (0,33
mm)
415 8-10 hiivelyk (203—254 mm) 0,015 hivelyk (0,38
mm)
515 10-12 hiivelyk (254-305 mm) | 0,015 hiivelyk (0,38
mm)
417 8-10 hivelyk (203—254 mm) 0,017 hivelyk (0,43
mm)
517 10-12 hivelyk (254-305 mm) 0,017 in. (0,43 mm)
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Cserélheto hegyek valasztasi tablazata

e : P . Aramlasi i o
Nyilasméret Légtereld szélessége — hiivelyk i Alkalmazas | Sziiré
sebesség
8!1 —_ "
. 4” — 6” 6” — 8” 10" 10” —_ 12” 12 ” .
hivelyk . o | s . o 14 gpm | L/min
légterel6 | légtereld szoroéfej e
(e szorofej
szorofej
” 150
0,011 211,00 311,00 | 411,00 511,00 611,00 | 0,12 | 0,45 Péc vagy 50
0,013” 213,00 313,00 | 413,00 513,00 613,00 | 0,18 | 0,68 lakk (e
Olajalapu 100
0,015” 215,00 315,00 | 415,00 515,00 615,00 | 0,24 | 0,91 Jalap mesh
festék ,
(sarga)
. 100
0,017 217,00 317,00 | 417,00 517,00 617,00 | 031 | 1,17 ,
Latexfesték mesh
0,019” 219,00 319,00 | 419,00 519,00 619,00 | 0,38 | 1,44 / akril / 60
B} zomanc mesh
0,021 321,00 | 421,00 521,00 621,00 | 0,47 | 1,78 (fehér)
0,023” 323,00 | 423,00 523,00 623,00 | 057 | 2,16 60
0,025” 325,00 | 425,00 525,00 625,00 | 0,67 | 2,54 SUrd latex mesh
0,027" 427,00 | 527,00 | 627,00 | 0,77 | 2,91 (fehér)
0,029” 329,00 | 429,00 529,00 629,00 | 0,90 | 3,41
0,031” 331,00 | 431,00 531,00 631,00 | 1,03 | 3,90 | Elasztomer/ 30
0,033” 333,00 | 433,00 533,00 633,00 | 1,17 | 4,43 | Toltdanyag/ | mesh
0,035” 335,00 535,00 131 | 4,98 | Alapozd/ | (z6ld)
0,043” 243,00 343,00 | 443,00 543,00 643,00 | 1,98 | 7,51

Fontos tudnivaldk a favoka kopasarél

Fontos, hogy a fuvdkat cserélje ki, amikor elkopik, ez biztositja a pontos permetezési mintazatot, a
maximalis termelékenységet és a minGségi felliletet. A fivdka kopdasaval a lyuk (nyilas) mérete né, a
permetezési mintdzat szélessége pedig csokken.

A nyilas mérete novekszik

A sz0rékép szélessége

csokken

A favdka élettartama a bevonattél fligg; meghosszabbithatja a fuvdka élettartamat, ha a

legalacsonyabb nyomason permetez, amelyen a bevonat teljes szoroképet képez.

A favoka cseréjének ajanlott idépontja: Latex: 4000-5000 m’ utdn
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Torolje le

Mint minden széréberendezés esetében, a szordgépet is megfeleléen meg kell tisztitani, kiilénben
nem fog megfelel6en mikddni. Az eltdomGdés a problémak leggyakoribb oka. Ha betartja ezeket az
irdnyelveket, biztosithatja szérégépének problémamentes miikodését.

1. Végezze el a nyomascsokkentési eljarast.

Vegye ki a szifoncs6-készletet a festékbdl, és helyezze oblitéfolyadékba.

Megjegyzés: Vizalapu festékekhez vizet, olajalapu festékekhez asvanyi szesz hasznaljon

Festék Oblités
2. Kapcsolja be a késziiléket, majd forditsa felfelé a feltolt6/szordszelepet, hogy bezérja a
leereszt6 szelepet.
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3. Novelje a nyomast a maximalis érték koriilbeliil felére, vegye le a ravaszbiztositét, majd
nyomja meg a ravaszt, amig az oblit6folyadék meg nem jelenik.

4. Vigye a pisztolyt a hulladékvodorhoz, tartsa a pisztolyt a vodor faldahoz, nyomja meg a
ravaszt a rendszer alapos atoblitéséhez, engedje el a ravaszt, majd kapcsolja be a
ravaszbiztositot.
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5. Forgassa el a f@szelepet lefelé a leereszt6 szelep kinyitdsdhoz, majd hagyja az
oblitéfolyadékot 15 masodpercig keringeni a leereszt6csé megtisztitdsa érdekében.

6. Emelje a szifoncsovet az oblit6folyadék szintje folé, majd 15 vagy 30 masodpercig
mUkodtesse a permetezét a folyadék kitritéséhez.

Festék

Oblités
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7. Csavarja fel a f6szelepet, amig a leereszt6 szelep bezarddik, nyomja meg a pisztoly
kioldégombijat az oblitévodorbe, hogy a folyadékot kitiritse a tomlSbdl, majd kapcsolja Kl a
késziiléket.

8. Forgassa lefelé a fGszelepet a leeresztG szelep kinyitasdhoz, majd huzza ki a permetezé
készilék csatlakozdjat.
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9. TAavolitsa el a szlir6ket a pisztolyrdl és a permetez6rél, ha vannak ilyenek. Tisztitsa meg és
ellenérizze, majd szerelje be a sz(ir6ket.

10. Ha vizzel 6blit, utdana oblitse at még egyszer asvanyi szeszzel vagy Pump Armor-ral, hogy
védbbevonat maradjon a rendszerben, amely megakadalyozza a befagyast és a korrdziét.
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11. Haagépet 10 napnal hosszabb ideig tarolja, a gép alapos megtisztitasa utan kérjik, vegye
le a szivécsovet, a tdml6t és a pisztolyt, majd 6ntsdn korilbeliil 10 ml FEHER kendolajat a
folyadékszivattyuba, Ezutan kapcsolja be a gépet, és hagyja 5 masodpercig futni (PRIME
POSITION allasban) (amint az olaj lathatdva valik a feltéltécsében). Ezzel
megakaddlyozhatja, hogy a bels6 nedves alkatrészek 6sszeragadjanak, korrodalédjanak
vagy rozsdasodjanak.

12. Torolje le a permetezGt, a tomlGt és a pisztolyt vizzel vagy dsvanyi szeszzel atitatott
ronggyal.
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Hibaelharitas

Probléma

Ok

Megoldas

A fékapcsold be van
kapcsolva, és a
permetez6gép
csatlakoztatva van a
halézathoz, de a motor
nem jar, és a szivattyu
nem m(ikodik.

A nyomast nullara allitjak.

Forgassa el a nyomasszabalyozé gombot
az éramutato jarasaval megegyez6
irdnyba a nyomasérték néveléséhez.

A motor vagy a vezérlé meghibasodott.

Kérjuk, vegye fel a kapcsolatot a
forgalmazdjaval vagy kdzvetleniil a
DPAIRLESS-szel.

A konnektor nem ad aramot.

e Prébaljon ki egy masik konnektort,
vagy csatlakoztasson hozza egy olyan
késziléket, amelyrél tudja, hogy
mikodik, hogy ellenérizze a konnektor
mikodését.

o Allitsa vissza az épiilet biztositékat,
vagy cserélje ki a biztositékot.

A hosszabbité kabel megsérilt.

Cserélje ki a hosszabbito kabelt.

A permetez6gép tapkabele

megsérilt.

Ellenérizze, hogy nincs-e megsérilt
szigetelés vagy vezeték.

Cserélje ki a tapkabelt, ha sérdlt.

A festék és/vagy a viz befagyott vagy
megkeményedett a szivattyldban.

e Huzza ki a sz6régép dugaszat a
konnektorbdl. Ha befagyott, NE
prébalja elinditani a szérégépet, amig
teljesen fel nem olvad, mert
karosithatja a motort, a vezérl6panelt
és/vagy a hajtaslancot.

e GyG6z6djon meg arrdl, hogy a
fékapcsold Kl van kapcsolva. Helyezze a
szérégépet néhany orara meleg helyre.
Ezutan csatlakoztassa a tapkabelt, és
kapcsolja BE a szérégépet. Lassan
ndvelje a nyomasbeallitast, hogy
megnézze, elindul-e a motor.

e Ha afesték megkeményedett a
szérégépben, el6fordulhat, hogy a
szivattyu tomitéseit, a szelepeket, a
hajtaslancot vagy a nyomaskapcsolét ki
kell cserélni. Kérjlk, vegye fel a
kapcsolatot a forgalmazéjaval, vagy
kdzvetleniil a DP-AIRLESS-szel.
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Probléma

Ok

Megoldas

A festékszoro beindul, de
nem szivja be a festéket.

A készilék nem toltédik fel, vagy
elvesztette a toltést

Cserélje ki a toltGegységet

Nincs festék. A szivocs6 nincs teljesen a
festékbe meritve

Meritse a szivdcsovet a festékbe

A szivokészlet szlir6je eltomEdott.

Tisztitsa meg a sz(ir6t.

A szivocs laza a bemeneti szelepnél

Tisztitsa meg a csatlakozast, és hizza meg

A bemeneti szelep szivarog

Tisztitsa meg a bemeneti szelepet.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gémbiilés
nem horpadt vagy kopott, és hogy a gémb
jol illeszkedik. Szerelje vissza a szelepet.

A szivattyu tomitései elhasznalddtak

Cserélje ki a szivattyu tomitéseit.

A dugattydrud elkopott vagy megsériilt.

Tisztitani vagy cserélni kell

A szivattyd mikodik, de
nem éplil fel a nyomas.

A szivattyu nincs feltdltve.

A szivattyut el6késziteni.

A bemeneti sz{r6 eltomédott

Tisztitsa meg a beszivdsziirét a
szennyez&désektdl, és gy6z6djon meg
arrol, hogy a szivocsé folyadékba merdil.

A szivocsd nem meril bele a festékbe.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szivocss a
festékbe merdl.

A szivocsé szivarog.

Huzza meg a szivocsé csatlakozasat.
EllenGrizze, hogy nincsenek-e repedések
vagy vakuumszivargasok. Ha a szivécsd
megrepedt vagy megsérilt, cserélje ki.

A nyomas-/permetez§ szelep
elhasznalddott vagy szennyezGdés miatt
eltom&dott.

Tisztitsa meg a szelepet, vagy cserélje ki
egy Ujra.

A szivattyd mikodik, de a
festék csak cseppenként
vagy szaggatottan jon ki,
amikor a szérdpisztolyt
megnyomjak.

A nyomas tul alacsonyra van beallitva.

Forgassa lassan az nyomdsszabalyozé
gombot az dramutato jarasaval megegyez6
irdnyba a nyomasérték noveléséhez; ez
bekapcsolja a motort, amely felépiti a
nyomast.

A szivattyuban talalhaté O-gylrl kopott
vagy sérult

Az O-gylirlk cseréje

A beszivoszelep golydja anyaggal van
kitomve

Tisztitsa meg a beszivdszelepet,

A permetezéfej eltdomEdott

A permetezéfej eltombdésének
megsziintetése

A folyadéksz(ird eltombdott.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a
folyadéksz(rét

A festékszord folyadéksztrdije
eltomd&dott.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a pisztoly
folyadéksz(rgjét,

A permetezéfej tul nagy vagy
elhasznalddott.

Cserélje ki a hegyet.




HU

Probléma

Ok

Megoldas

A festékszord felszivja a
festéket, de az kifolyik,
amikor kinyitjak a
pisztolyt

Elhasznalédott permetezéfej

Cserélje ki Uj hegyre.

A szivokészlet szlirGje eltombdott

Tisztitsa meg a sz(ir6t.

A pisztoly vagy a permetezéfej szlirGje
eltom&dott.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a sz(ré6t. Tarts
kéznél tartalék szlirGket

A festék tal strd vagy tul durva.

A festék higitasa vagy sz(irése

Elhasznalédott V-tomités-szerelvény.

Ki kell cserélni.

A beszivoszelep elhasznalddott vagy
megsérilt.

A szelep cseréje

A csGszerelvény szivarog

Helytelenil 6sszeszerelve

EllenGrizze a szerelvényt.

A tomités elhasznaldodott.

Cserélje ki a tomitést.

A szorépisztoly nem szér

A szoréfej, a pisztoly szlirGje vagy a
széréfej eltomdEdott

Tisztitsa meg a szorofejet

A sz(ir6 eltomddott

[Tisztitsa meg vagy cserélje ki a pisztolyt
\vagy a sz(ir6t.

A széréfej ,,Clean” (Tisztitas) allasban van

Allitsa a szordfejet ,Spray” (Széras) allasba

A festék csorog.

A nyomas tul alacsonyra van bedllitva.

Novelje a nyomast

A pisztoly, a fuvdka vagy a szivdszird
eltomaEdott.

Tisztitsa meg a sz(irGket

A szivdceso laza

Hlzza meg a szivocsé csatlakozdjat

A fuvdka kopott.

Cserélje ki a fuvokat

A festék tul strd

Higitsa fel a festéket

A héterhelés-védelem
bekapcsolt

A motor tulmelegedett.

Hagyja lehdlni 15-30 percig.

Festéklerakddas a motoron.

Tisztitsa le a festéket a motorrél.

A késziilék forrd napon all.

Helyezze arnyékos helyre

Nincs kijelz6, a szérégép
mikodik.

A kijelz6 megsérilt vagy rossz a
csatlakozasa.

EllenGrizze a csatlakozast, cserélje ki a
kijelz6t

A szorasmintazat a szords
kdzben jelent8sen
valtozik. VAGY A szérdgép
nem kapcsol be azonnal,
amikor folytatja a szérast.

A nyomasszabalyozd kapcsold
elhasznalodott, és tulzott
nyomasingadozast okoz.

Kérjuk, vegye fel a kapcsolatot a
beszallitéjaval vagy a DP-AIRLESS-szel.

A festék kiszivarog a
szivattyu kilsé részén.

A szivattyu tomitései elhasznalédtak

Cserélje ki a szivattyd tomitéseit.
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Hibakod

A késziilék leirasa

Megoldas

A kijelz6n EO1 hibakod
jelenik meg

Leiras: Az elektronikus vezérlGpanel
tulmelegedés elleni védelme
Lehetséges ok: Az elektronikus
vezérlGpanel tilmelegedése; a
legvaldszin(ibb ok a tul kicsi fuvoka
hasznalata.

Kapcsolja ki a késziiléket, varja meg, amig
az elektronikus vezérlGpanel lehdl, majd
cserélje ki egy nagyobb fuvdkara.

A kijelz6n EO2 hibakdd
jelenik meg

Leiras: Az elektronikus vezérlGpanel
kommunikacids hibaja.

Lehetséges ok: A statikus elektromossag
zavarja az elektronikus vezérlépanel
belsé kommunikaciojat.

Kapcsolja ki a készlléket, majd miutdn a
kijelz6 teljesen kialudt, kapcsolja be Gjra;
ha ez nem oldja meg a problémat, cserélje
ki az elektronikus vezérlpanelt egy Ujra.

E03-as hibakdd
megjelenése

Leiras: A nyomasérzékelS megsérilt.
Lehetséges ok: A nyomasérzékeld belsé
alkatrészei megsériiltek.

Cserélje ki a nyomasérzékelGt egy Ujra.
Barati emlékeztets:

Kérjik, minden permetezés utan id6ben
alaposan tisztitsa meg a gépet, tartsa
tisztan a bels6 folyadékszivattyut, és télen
kérjik, a gépet beltérben tarolja.

EO04 hibakdd megjelenése

Leiras: Motorblokk védelem Lehetséges
ok:

1) Tal alacsony fesziiltség és
egyidejlleg tul kicsi fuvoka
hasznalata.

2) A folyadékpumpa belsé alkatrészei
megsériltek.

1) Ellendrizze a fesziiltséget, és cseréljen
nagyobb méretli fuvdkara.

2) Ellenérizze, hogy a folyadékpumpa
belsd alkatrészei megsériiltek-e; ha
igen, cserélje ki a folyadékpumpat.

EO5 hibakdd megjelenése

Az elektronikus vezérlGpanel vagy a
motor tuldramvédelme

Lasd EO4

E06 hibakdd megjelenése

Riasztas az elektronikus vezérlépanelrdl

Lasd EO5

EO07 hibakdd megjelenése

A nyomas a tisztitasi folyamat soran
meghaladja a 70 bar-t

Allitsa a nyomast alacsonyabb értékre
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Hibakaod A késziilék leirasa Megoldas

1) Ellenérizze a tapkabelt, és ellenérizze,
hogy a csatlakozopanel nem lazul-e
meg.

2) Valtson nagyobb méret( favokara,
majd prébalja meg Ujra.

Leiras: Riasztas a tapfesziiltség ellenérzésére
Lehetséges ok: Ha a feszlltség tul alacsony,

EO8 hiba kod jelenik vagy a gép nem mikodik zokkenémentesen,

me . , « . 3) Kapcsolja ki a késziiléket, allitsa a
& ez a hiba kéd a nem megfelel6 bemeneti ) P . ) o -
. et . nyomdsszabalyzét a legkisebb
tapelldtas miatt jelenik meg. . S s
értékre, majd miutan a kijelzd
teljesen kialudt, kapcsolja be az
aramellatast.
Leiras: terhelés nélkili védelem Kapcsolja ki, majd kapcsolja be az
E09-es hibakdd jelenik |Lehetséges ok: a tartaly Ures, a gép aramellatast, vagy allitsa a
meg automatikusan leall, hogy megvédje a V- nyomadsszabalyzét a minimumra, majd
tomitéseket a gyors kopdstol. allitsa vissza a nyomast.

E10 hibakdd jelenik
meg a kijelz6n

Kapcsolja ki a készlléket, és varja meg,

Leiras: A motor tulmelegedés elleni védelme| ", p
amig a motor lehdil

Leiras: Az elektronikus vezérlGpanel tularam-

védelme 1) Ellenérizze, hogy a fesziltség eléri-e a
Lehetséges okok: 220 V-ot, ellendrizze, hogy a
1) Tdul alacsony fesziiltség, tul hosszu kabelhossz nem tul révid-e, és
kabel, rossz érintkezés a ellendrizze, hogy a csatlakozdpanel
E11 hibakad jelenik cslatlgkc?zép'anlelen. , megf/e.lelc'ilen van-e csa,tlakc:ztatva.
meg a kijelz6n 2) Tul kicsia fu’voka mérete. 2) Cs'ereIJel ki nagyobb méreti hegyre.
3) A bevonat tul vastag. 3) Vékonyitsa le a bevonatot az
4) A nyomasérzékelS megsériilt; a tul utasitasnak megfelelGen.
magas Uzemi nyomas automatikus 4) Cserélje ki a nyomasérzékel6t.
leallitast okoz. 5) Cserélje ki az elektronikus
5) Az elektronikus vezérlépanel vezérlGpanelt

meghibasodott.




HU

Alkatrészlista

Control Box

Pump Filter

Fluid pump
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Szam A késziilék leirasa Mennyiség | Szam A késziilék leirasa Mennyiség
1 Szivétdomls, gumi 1 33 Vezérl6doboz 1
2 O-gydird, szivétomls 2 34 Rugd, vezérl6doboz 2
3 Szivdcesd, aluminium, egyenes | 1 35 Cimke, vezérlé 1
4 O-gydrd, szivocso 1 36 Kartya, digitalis kijelzd 1
5 SZIVATTYU, elmozdulasos 1 37 Potenciométer, 1

nyomasbeallitas
6 TomitSgy(ird (o-ring) 1 38 ST2.2 csavar 2
7 Ulés, keményfém 1 39 Csiga 4
8 Golyo, bemeneti 1 40 VezérlGpanel 1
9 Vezetd, golyo 1 41 Doboz, vezérl6 1
10 Szelep, dugattyus 1 42 BE/KI kapcsold 1
11 Ulés, dugattyus szelep 1 43 Biztositék 1
12 Vezetd, dugattyu 1 44 Haldzati csatlakozo 1
13 Zzg:&gﬁyuru, belsé menetes, 1 45 M6-0s csavar 8
14 V-tomités, dugattyu 3 46 Betét, potenciométer 1
15 V-tdmités, bér, dugattyu 2 47 Potméter gomb 1
16 Tomitégy(ird, him, dugattyd 1 48 Anyacsavar, potméter 1
17 Golyo 1 49 Cimke, potméter 1
18 Dugattyurud 1 50 Tomitbgylirl, érzékeld 1
19 Tomitégy(ir(i (o-ring) 2 51 Erzékels 1
20 Hively, henger 1 52 Tomités, O-gydrd 1
21 Henger, szivattyu 1 53 Elosztdcsd 1
22 Csatlakozé, 1/4" 3 54 Tomités, O-gy(ir( 2
23 Tomitégylird, him, torok 1 55 Sz(ird, folyadék, 60 mesh 1
24 V-tomités, torok 3 56 Betét, sz(ir6 1
25 V-témités, bér, torok 2 57 O-gydrd, eloszto 1
25 V-tomités, bér, torok 2 58 Fedél, elosztd 1
26 Tomitbgylrl, bels6 menetes, 1 59 M6 csavar 5
torkolat
27 TomitSgy(ird (o-ring) 1 60 Tomités 1
28 Anyacsavar, tomités 1 61 Tomités 1
29 Gomb, dugo 1 62 Ulés, szelep, leeresztd 1
30 Anyacsavar, rogzit6, szivattyd | 1 63 Szelep, leereszt8 1
31 M4 csavar 10 64 GOmb, szelep, leereszt6 1
32 Cimke, kijelz6 1 65 O-gydrd, szelep, leereszté 2
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Szam A késziilék leirasa Mennyiség Szam A késziilék leirasa Mennyiség
66 GGz, szelep, leeresztd 1 98 Motor 1
67 Rugo, szelep, leereszté 1 99 Ventilator, motor 1
68 Fogantyu, szelep, leereszté | 1 100 Rogzit6 gylir(, ventilator 1
69 Csap, leeresztd szelep 1 101 Védéburkolat, motor 1
70 Alap, szelep 1 102 M5 csavar 2
71 Fogantyu, szelep, leereszté | 1 103 Cimke, oldal 1
72 Csap, hornyolt 1 104 Tomlé 1
73 Haldzati csatlakozo 1 105 Téml6, leereszts 1

(europai csatlakozd)

74 Cimke, ellilsé 1 106 Tomlg, leereszté 1
75 Fedél, elilsé 1 107 TerelGlap, menetes 1
76 Fedél, szivattyarud 1 108 :;grfe':;’t'fv‘zzste ) 1
77 M8x40 csavar 1 109 Sz(ir6 1
78 Haz, hajtém 1 110 Sz(ird 1
79 Huvely, 6sszekotd rud 1 111 Vaz, allvanyra szerelhetd 1
30 f&gntokapocs, 0sszekots n 112 sapka, lab 4
81 Rud, 6sszekotd 1 113 Tolcsér, szivd/leereszt§ 1
82 Csap, egyenes 1 114 Vaz, kocsi 1
83 fo;rf:tzcsapagy’ rud, 1 115 Huvely, kocsi 2
84 Betét, fogantyu 1 116 Csap, kocsi 2
85 Fogantyu 1 117 Gomb, patentos

86 Csapagy, torok 1 118 Szerszamoslada 1
R R :
88 Excentrikus tengely 1 120 Csiga 4
89 Hajtomd, fétengely 1 121 Kerék 2
90 Csapagy, nyomoalatét 2 122 Fedél, kerékagy 2
91 TligorgGs csapagy, kicsi 1 123 RogzitGkapocs 2
92 TligdrgGs csapagy, kicsi 2 124 Fedél, 1ab 2
93 Csapagy, nyomé 2 125 17-19-es csavarkulcs 1
94 Hajtotengely 1 126 19-22-es csavarkulcs 1
95 Hajtomd, reduktor 1 127 Csavarhuzé 1
96 Csiga 2 128 Kendolaj 1
97 Motortartd 1 129 Kézi 1
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Bemzerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor
arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversaettelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig oversattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi hafter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af
maskinelle fejloverseettelser Safremt der opstar tvivl om meningen, henviser vi til den engelske
brugsanvisning da dette er den officielle version.

Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn Malersprgijte
Model MSW-HSPR-2600E
Nominel spanding [V~] / frekvens [Hz] 230/ 50
Effekt [W] 2600
Motortype Bgrstelgs motor helt i kobber
Arbejdstryk [bar] 210
Gennemstrgmning [|/min] 3,2
IP-beskyttelsesklasse P44
IEC-beskyttelsesklasse |
Beskyttelsesklasse F
Enhedens driftscyklus S2-7?7??
Slangediameter [mm] 13,3
Slangelaengde [m] 15
Sprgjtedyse 0,78 mm
Dimensioner (bredde x dybde x hgjde) [cm] 40 x 38 x50
Veegt [kg] 22,8

Laes og opbevar denne vejledning. Lees den omhyggeligt, inden du pabegynder samling, installation,
betjening eller vedligeholdelse af det beskrevne produkt. Beskyt dig selv og andre ved at overholde alle
sikkerhedsoplysninger. Manglende overholdelse af instruktionerne kan medfgre personskade og/eller

materiel skade! Opbevar vejledningen til senere brug.

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Brandfarlige dampe, sasom oplgsningsmiddel- og malingsdampe, i arbejdsomradet
kan antaendes eller eksplodere. For at forebygge brand og eksplosion:

e Sprgijt ikke brandfarlige eller breendbare materialer i naerheden af aben ild eller
antaendelseskilder sdsom cigaretter, motorer og elektrisk udstyr.

e Maling eller oplgsningsmiddel, der strammer gennem udstyret, kan forarsage
statisk elektricitet. Statisk elektricitet udger en risiko for brand eller eksplosion i
naerheden af malings- eller oplgsningsmiddeldampe. Alle dele af sprgjtesystemet,
herunder pumpen, slangesamlingen, sprgjtepistolen samt genstande i og omkring
sprejteomradet, skal vaere korrekt jordforbundet for at beskytte mod statisk afladning
og gnister. Brug DINO-POWERs ledende eller jordforbundne hgjtryksslanger til airless-

malersprgjter.
e Kontroller, at alle beholdere og opsamlingssystemer er jordforbundne for at
forhindre statisk afladning.

o Tilslut apparatet til en jordforbundet stikkontakt, og brug jordforbundne
forleengerledninger. Brug ikke en 3-til-2-adapter.

® Brug ikke maling eller oplgsningsmidler, der indeholder halogenholdige kulbrinter.
e Sprg for god ventilation i sprgjteomradet. Sgrg for, at der er en god tilstremning af
frisk luft i omradet. Opbevar pumpen i et godt ventileret omrade. Sprgjt ikke pa
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pumpen.

e Ryg ikke i sprgjteomradet.

e Betjen ikke lyskontakter, motorer eller lignende produkter, der kan danne gnister, i
sprgjteomradet.

e Hold omradet rent og frit for malings- eller oplgsningsmiddelbeholdere, klude og
andre brandfarlige materialer.

e Sgrg for at kende indholdet af de malinger og oplgsningsmidler, der sprgjtes. Laes
alle sikkerhedsdatablade (MSDS) og etiketter pa beholderne, der fglger med
malingerne og oplgsningsmidlerne. Fglg sikkerhedsinstruktionerne fra producenten af
malingerne og oplgsningsmidlerne.

e Der skal vaere brandslukningsudstyr til stede, og det skal vaere funktionsdygtigt

® Sprgjteapparatet genererer gnister. Udvis ekstrem forsigtighed, nar du arbejder
med eller i neerheden af brandfarlige veesker.

e Hold sprgjten mindst 20 fod (6 m) vaek fra eksplosive dampe.

FARE FOR ELEKTRISK ST@D

Dette udstyr skal vaere jordforbundet. Forkert jordforbindelse, opsaetning eller brug af
systemet kan forarsage elektrisk stgd.

o Sluk for udstyret, og traek stikket ud af stikkontakten, fgr der udfgres service pa
udstyret.

e Brug kun jordforbundne stikkontakter.

® Brug kun 3-leder forleengerledninger.

e Sgrg for, at jordstikkene pa stremledninger og forlaengerledninger er intakte.

® Udsaet ikke udstyret for regn. Opbevar det indendgrs.

@ P>

FARE FOR HUDINJEKTION

Hejtrykssprgjtning kan sprgjte giftstoffer ind i kroppen og forarsage alvorlige
legemsbeskadigelser. Hvis der sker en indsprgjtning, skal der straks sgges kirurgisk
behandling.

e Ret ikke sprgjtepistolen mod personer eller dyr, og sprgjt ikke pa dem.

e Hold haender og andre kropsdele vaek fra sprgjtestralen. Forsgg f.eks. ikke at stoppe
lekager med nogen del af kroppen.

e Brug altid dysespidsbeskyttelsen. Sprgjt ikke uden dysespidsbeskyttelsen pa plads.
o Brug DP-dysespidser.

e Vr forsigtig ved renggring og udskiftning af dysespidser. Hvis dysespidsen
tilstoppes under sprgjtning, skal du fglge proceduren for trykaflastning for at slukke
for enheden og aflaste trykket, inden du fjerner dysespidsen for at renggre den.

e Lad ikke enheden sta taendt eller under tryk, mens den er uden opsyn. Nar enheden
ikke er i brug, skal du slukke for den og fglge proceduren for trykaflastning for at
slukke for enheden

e Kontroller slanger og dele for tegn pa beskadigelse. Udskift eventuelle beskadigede
slanger eller dele.

e Dette system kan generere et tryk pa 3630 psi. Brug DP-reservedele eller tilbehgr,
der er klassificeret til mindst 3000 psi

> ®

FARE VED TRYKSATTE ALUMINIUMSDELE

Brug af veesker, der er uforenelige med aluminium i tryksat udstyr, kan forarsage
alvorlige kemiske reaktioner og brud pa udstyret. Manglende overholdelse af denne
advarsel kan medfgre dgd, alvorlig personskade eller materiel skade.

® Brug ikke 1,1,1-trichlorethan, methylenchlorid, andre halogenerede
kulbrinteoplgsningsmidler eller veesker, der indeholder sadanne oplgsningsmidler.
® Mange andre vaesker kan indeholde kemikalier, der kan reagere med aluminium.
Kontakt din leverandgr for at fa oplysninger om kompatibilitet.
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MPa bae PSI

FARE VED FORKERT BRUG AF UDSTYRET

Forkert brug kan medfgre dgd eller alvorlig personskade.

® Brug altid egnede handsker, gjenbeskyttelse og andedraetsvaern eller maske, nar du
maler.

e Betjen eller sprgjt ikke i neerheden af bgrn. Hold bgrn vaek fra udstyret til enhver
tid.

e Rk ikke for langt ud, og sta ikke pa et ustabilt underlag. Sgrg for at have et sikkert
fodfaeste og god balance til enhver tid.

e Var opmaerksom, og hold gje med, hvad du laver.

e Lad ikke enheden sta taendt eller under tryk, mens den er uden opsyn. Nar enheden
ikke er i brug, skal du slukke for den og fglge proceduren for trykaflastning ved
slukning af enheden.

® Betjen ikke enheden, hvis du er treet eller under indflydelse af stoffer eller alkohol.
e Undga at knekke eller bgje slangen for meget.

o Udsaet ikke slangen for temperaturer eller tryk, der overstiger de af os angivne
veerdier.

® Brug ikke slangen som baerende element til at traekke eller Igfte udstyret.

P

MPa'bar PSI

FARE FRA BEVZAGELIGE DELE

Bevaegelige dele kan klemme, skaere eller amputere fingre og andre kropsdele.

e Hold dig veek fra bevaegelige dele.

o Betjen ikke udstyret, hvis beskyttelsesafskaermninger eller deeksler er fjernet.

e Udstyr under tryk kan starte uden forvarsel. Fgr du kontrollerer, flytter eller udfgrer
service pa udstyret, skal du fglge proceduren for trykaflastning og afbryde alle
strgmkilder.

FARE FOR FORBRANDING
Udstyrets overflader kan blive meget varme under drift. For at undga alvorlige
forbraendinger ma du ikke rgre ved varmt udstyr. Vent, indtil udstyret er kglet helt af.

FARE FOR GIFTIGE VASKER ELLER DAMPER

Giftige vaesker eller dampe kan forarsage alvorlige skader eller dgd, hvis de sprgjter i
gjnene eller pa huden, indandes eller sluges.

e Sprg for at szette dig ind i de specifikke farer ved vaeskerne, inden du sprgjter.

® Opbevar farlige vaesker i godkendte beholdere og bortskaf dem i henhold til de
geldende retningslinjer.

PERSONLIGE BESKYTTELSESFORANSTALTNINGER

Du skal bzere passende beskyttelsesudstyr, nar du betjener eller udfgrer
vedligeholdelse pa udstyret, eller nar du opholder dig i udstyrets driftsomrade, for at
beskytte dig mod alvorlige skader, herunder gjenskader, hgretab, indanding af giftige
dampe og forbraendinger. Dette udstyr omfatter blandt andet:

® Beskyttelsesbriller og hgrevaern.

e Andedraetsvaern, beskyttelsestgj og handsker i henhold til anbefalingerne fra
producenten af vaesken og oplgsningsmidlet.

IKKE ATEX-CERTIFICERET.

Ma ikke anvendes i eksplosive atmosfeerer eller pa farlige steder. Ma kun anvendes
sammen med vandbaserede eller ikke-braendbare overfladebehandlingsmidler.
Enheden ma ikke sprgjtes, skylles eller renggres med brandfarlige vaesker,
oplgsningsmiddelbaserede midler eller midler, der kan danne brandfarlige dampe
eller eksplosive tager. Lees altid sikkerhedsdatabladet fra beleegningsproducenten
inden brug. Sgrg for tilstraekkelig ventilation, og hold alle antaendelseskilder veek fra
arbejdsomradet.
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Vedligeholdelsestips

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Kugleszedet har to sider, som begge er affaset. Hvis den ene side er slidt, skal du skifte til den
anden side.

Nar du udskifter V-pakningerne (bade de gverste og de nederste) til stempelstangen, skal du
veere opmaerksom pa, at den konvekse side skal vende mod stempelstangen. Brug derefter
en gummihammer til at sla pa den flade side af V-pakningerne, sa de passer til
stempelstangen.

Nar skruerne til pumpehuset strammes, ma den ene skrue ikke strammes helt til, fgr den
anden strammes. Den korrekte fremgangsmade er fgrst at stramme den ene skrue til 90 % af
dybden, derefter stramme den anden skrue helt til og til sidst stramme den fgrste skrue helt
til.

Der er en skive inde i tryksensoren; normalt gar skiven ikke i stykker, men den ma ikke
udelades.

Efter udskiftning af de gverste V-pakninger skal mgtrikken strammes helt ved hjzlp af en
skruestik.

Inden du tager en ny luftfri stempelpumpe i brug, skal du dobbelttjekke de to skruer pa
pumpeblokken og sikre dig, at de er strammet helt fast. Udfgr samme kontrol efter
udskiftning af nye V-pakninger. Da V-pakningerne er fremstillet af hgjpolymermateriale, kan
de udvide sig en smule, efter at de har vaeret opbevaret eller brugt i et stykke tid.

Det er af afggrende betydning at abne PRIME-VENTILEN fgr sprgjtning eller efter udskiftning
af malingsspanden. Hvis der traenger luft ind i stempelpumpesystemet, og du glemmer at
abne PRIME-VENTILEN fgr sprgjtning, vil det forarsage stor skade pa selve maskinsystemet,
da kompressionsforholdet for maling og for luft er forskelligt.

Motorens positive og negative poler ma ikke tilsluttes omvendt via kulbgrsten. Hvis de
tilsluttes omvendst, vil motoren dreje i modsat retning, og hvis maskinen kgrer pa denne
made i et stykke tid, vil motoren blive afmagnetiseret.

Hvis V-pakningerne er brudt, vil der ske laekage af maling. Udskift venligst V-pakningerne
straks, ellers kan malingen treenge ind i gearkassen og beskadige hele gearkassen.

Nar du drejer trykknappen for at justere trykket, ma du ikke dreje knappen for hardt, da de
elektriske dele inde i knappen kan blive beskadiget, hvis den drejes for hardt.

Der er en mikrokontakt i alle luftlgse pumper med mekanisk trykreguleringssystem, og
mikrokontaktens fastggrelsesskrue er indstillet korrekt fgr afsendelse. Forsgg ikke at andre
fastggrelsesskruens position, da mikrokontakten ellers muligvis ikke fungerer korrekt.

Et hurtigt tip til at kontrollere, om kuglesaedet fungerer korrekt: Nar du har drejet PRIME-
ventilen tilbage til sprgjtepositionen, skal du abne frontdaekslet. Hvis forbindelsesstangen
forbliver i den gverste position, er kuglen inde i stempelstangen pa en eller anden made
beskadiget; hvis forbindelsesstangen forbliver i den nederste position, er kuglessedet pa en
eller anden made beskadiget.

Hvis den luftlgse stempelpumpe ikke renggres grundigt efter sprgjtning, kan
gipspladeoverfladebehandlingen forhindre tryksensoren i at fungere korrekt, sa den luftlgse
stempelpumpe skal renggres grundigt efter sprgjtning.

Hvis sikringen er sprunget pa grund af overspaending, skal du fgrst kontrollere, om
kondensatoren er i god stand. Hvis det er tilfaeldet, skal du derefter kontrollere broens
ensretter med et universalmaleinstrument.

Et hurtigt tip til at kontrollere trykreguleringskortet pa luftlgse stempelpumper med
mekanisk trykreguleringssystem: Fgrste trin er at taende for PRIME-ventilen og derefter
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

holde mikrokontakten nede med en skruetraekker. Hvis maskinen stopper, betyder det, at
der ikke er noget problem med trykreguleringskortet.

Hvis den luftlgse pumpe er udstyret med et manifoldfilter, skal filteret renggres ofte efter
spregjtning. Det anbefales at ggre det en gang om dagen eller mindst en gang om ugen. Hvis
filteret er helt tilstoppet af gipsbelaegninger, kan det elektriske kort og tryksensoren blive
braendt af. | denne situation kan sikringen ikke beskytte det elektroniske kort og
tryksensoren.

Husk, at du til store airless-stempelpumper med stor gennemstrgmning ikke ma bruge korte
hgjtryksslanger pa f.eks. 3 m eller 5 m, da det kan forarsage alvorlige motorskader. Renggr
maskinen og delene hver gang, nar malearbejdet er feerdigt.

Dyserne skal udskiftes efter 4000-5000 m?, afhaengigt af malingens slibende egenskaber.
Stempelstangen/V-pakningen og den sintrede karbidkugle skal udskiftes efter ca. 200 timers
sprgjtning, isaer nar trykket falder, eller det er svaert at suge maling ind.

For DC-motoren med permanentmagnet skal kulbgrsten udskiftes efter 1500 timer, ellers vil
motoren blive beskadiget.

Kontroller venligst, at alle dele er skruet godt fast pa maskinen, inden den tages i brug.

Hvis maskinen skal opbevares i mere end 10 dage, skal du kgre maskinen grundigt med
smgreolie for at forhindre rust og undga, at dele szetter sig fast inde i pumpen. (Se naermere
oplysninger under »Renggring«)

Ved vedligeholdelse af veeskepumpen skal du ngje fglge instruktionerne og skrue delene fast
(se detaljer under »Service«).

Lees venligst manualen eller kontakt forhandleren, hvis der opstar problemer med maskinen.
Du ma IKKE skille maskinen ad uden hjzelp fra fagpersonale.
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Beskrivelse af apparatet
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1 - Airless-sprgjtepistol: Doserer veeske
2 - Hojtryksslange: Transporterer vaeske under hgjt tryk fra pumpen til sprgjtepistolen
3 - Primingsrgr
4 - Teend/sluk-knap: Fungerer som enhedens hovedafbryder
5 - Trykmalerdaeksel: Beskytter det elektroniske trykmalerdisplay
6 - Trykregulator: Justerer trykket til forskellige anvendelser
7 - Filterhus (med manifoldfilter indeni): Manifoldfilteret reducerer tilstopning af dysen og sikrer
en flot finish.
8 - Enhedens pumpe og motor: En elektrisk motor driver pumpen, som suger malingen op fra
beholderen og pumper den under hgjt tryk gennem en slange til sprgjtepistolen
9 - Sugeslange: Traekker vaeske fra malingsspanden ind i pumpen. (Rgret skal skrues fast, ellers
treenger der luft ind, og det gnskede hgje tryk kan ikke opnas.)
10 - Priming-/sprgjteventil
e | PRIME-position (peger nedad) ledes vaesken til primingsrgret.
e | SPRAY-position (peger parallelt) ledes vaesken under tryk til malingsslangen.

e Aflaster automatisk tryksystemet i tilfeelde af overtryk
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Handling

S¢rg altid for at aktivere aftraekkersikringen, nar du holder op med at sprgjte, for at forhindre, at
pistolen udlgses ved et uheld med handen, eller hvis den tabes eller stgdes.

Procedure for trykaflastning

Felg denne procedure for trykaflastning, hver gang du holder op med at sprgjte, og f@ér du renggr,
kontrollerer, vedligeholder eller transporterer udstyret.

1. Seet strgmafbryderen pa OFF, og traek stikket ud af stikkontakten.
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2. Drej Prime/Spray-ventilen til PRIME for at aflaste trykket.

4. Aktiver aftraekkersikringen.

BEMZRK: Lad Prime/Spray-ventilen sta i PRIME-positionen, indtil du er klar til at sprgjte igen.
Hvis du har mistanke om, at sprgjtespidsen eller slangen er tilstoppet, eller at trykket ikke er
blevet fuldstaendigt aflastet efter at have fulgt ovenstaende trin, skal du MEGET LANGSOMT
Ipsne fastg@relsesmgtrikken til spidsbeskyttelsen eller slangekoblingen for gradvist at aflaste
trykket og derefter Igsne den helt. Fjern forhindringen i slangen eller spidsen.

Laes instruktionerne om rensning af sprgjtespidsen i betjeningsvejledningen til sprgjten eller
pistolen.
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Forberedelse til brug

1) Forbered malingen i henhold til producentens anbefalinger.
Dette er sandsynligvis et af de vigtigste trin for at sikre problemfri sprgjtning!
Fjern eventuelle huder, der matte have dannet sig pa overfladen af malingen. Fortynd
malingen om ngdvendigt. Sigt til sidst malingen gennem en fin filterpose af nylonnet (fas hos
de fleste malingforhandlere) for at fjerne partikler, der kan tilstoppe sprgjtespidsen.

2) Skru spidsen og beskyttelsesenheden af pistolen.

3) Rulslangen ud, og tilslut den ene ende til sprgjtepistolen. Brug to skruenggler til at speende
den fast og teet.
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4) Tilslut den anden ende af slangen til sprgjten.

-
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5) Smgring:
Fyld smgreolie (3—5 draber) i pakningsmgtrikken for at forhindre for tidligt slid pa pakningen.
Ggr dette hver gang, du sprgjter.

6) Kontroller el-tilslutningen:
Serg for, at stikkontakten er korrekt jordforbundet. Laeengere forlaengerledninger kan pavirke
sprgjtens ydeevne. Brug en laengere sprgjteslange i stedet for laengere forlengerledninger.
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7) Seet stikket i sprgjten.
Serg farst for, at taend/sluk-knappen star pa OFF, og at trykregulatoren er drejet helt mod
uret. Seet stikket i en jordforbundet stikkontakt, der er mindst 3 m vaek fra sprgjteomradet,
for at mindske risikoen for, at en gnist antaender sprgjtedampe eller stgvpartikler.

Trykreguleringsventil

@ Med uret: staerkere / hgjere tryk

@ Mod uret: svagere / lavere tryk
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Opstart
1) Serg ferst for, at taend/sluk-knappen star pa OFF.

2) Indstil trykregulatoren mod uret til det laveste tryk.

3) Placer sugeslangen i malingsbeholderen.

4) Traek Prime/Spray-ventilen op til »Prime«-positionen.

5) Tilslut sprgjten til en jordforbundet stikkontakt.
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6) Teend for maskinen.

7) Drej trykregulatoren med uret, indtil veesken cirkulerer i primingsrgret
8) Sluk for stremafbryderen.
9) Flyt sugeslangen over til malerspanden, og nedsank sugeslangen i malingen.

10) Taend for maskinen.
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11) Nar du ser maling komme ud af primingslangen:
a) Ret pistolen mod affaldsspanden.

b) Las pistolens aftraekker op.
c) Tryk pa pistolens aftraekker, og hold den nede.
d) Drej Prime/Spray-ventilen til SPRAY-positionen.

12) Fortszet med at trykke pa aftraekkeren ind i affaldsspanden, indtil der kun kommer
maling ud af sprgjtepistolen.

13) Slip aftraekkeren. Aktiver aftreekkersikringen.

14) Flyt forberedelsesrgret over til malerspanden, og fastggr det til sugeslangen.

Sprojteteknik

1) Negglen til et godt malerarbejde er et jeevnt lag over hele overfladen. Ved sprgjtemaling
opnas dette ved at bruge jeevne strgg, hvor armen bevager sig med konstant hastighed, og
sprgjtepistolen holdes i en konstant afstand fra overfladen.

2) Hold sprgjtepistolen sa vidt muligt vinkelret pa overfladen. Det betyder, at du skal bevaege
hele armen frem og tilbage i stedet for blot at bgje handleddet.
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A - Tyndt lag
B - Tykt lag
C- Tyndtlag

D - Forkert made at sprgjte pa

3) Hold sprgjtepistolen vinkelret pa overfladen, ellers bliver den ene ende af mgnsteret

4)

tykkere end den anden.

Korrekt made at sprgjte pa

A - Ca.10til 12 inches (25-30 cm)
B - Korrekt made
C - Forkert made

| de fleste tilfeelde er den bedste sprgjteafstand 10 til 12 inches (25-30 cm) mellem
sprgjtespidsen og overfladen.
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5) Spregjtepistolen skal udlgses ved afslutningen af hvert strgg og igen ved begyndelsen
af det naeste. Dette forhindrer maling i at ophobe sig ved strggets afslutning, hvilket
kan medfgre Igbere og haengninger. At udlgse ved strggets afslutning sparer ogsa
maling og giver et paenere resultat. (Se billedet nedenfor)

A - Ca. 10til 12 inches (25-30 cm)
B - Arbejdsemne

C - Start af strgg

D - Jeevnt og stabilt strgg

E - Slutning af strog
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6) Den korrekte hastighed, nar sprgjtepistolen fgres hen over overfladen, sikrer, at der
pafgres et fuldt, vadt lag uden at malingen Igber eller haenger. Ved at lade hvert strgg
overlappe det forrige med ca. 40 % opnas en ensartet malingstykkelse. Sprgjtning i et
ensartet mgnster, skiftevis fra hgjre mod venstre og derefter fra venstre mod hgjre,
giver et professionelt resultat. (Se billedet til hgjre)

En made at ggre dette pa er at rette sprgjtespidsen mod kanten af det sidste strgg,
inden man udlgser sprgjtepistolen.

7) Nar der holdes en kort pause i malearbejdet (op til 1 time), skal sprgjtepistolens
udlgser lases i OFF-position, trykket reduceres til minimumsindstillingen (nul), og
enheden indstilles til Prime-position. Sluk sprgjtepistolen, og traek stikket ud. Se
afsnittet om trykaflastning.



DA

8) Ved indvendige hjgrner, f.eks. pa en bogreol eller inde i et skab, skal du rette
sprgjtepistolen mod midten af hjgrnet for at sprgjte. Ved at opdele sprgjtemgnsteret
pa denne made sprgjtes kanterne pa begge sider jaevnt.

Monter dyse og beskyttelseskappe pa sprgjtepistolen
1) Aktiver aftraekkersikringen.

2) Kontroller, at dysen og beskyttelseskappen er samlet i den viste reekkefglge.
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3) Brugdysen til at justere saedet.

-
S

Endestykke
Beskyttelses,

Dysen skal skubbes helt ind i beskyttelseskappen
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4) Skru dysen og beskyttelseskappen fast pa sprgjtepistolen. Stram fastggrelsesmgtrikken.

Valg af dyse

Valg af dysens hulstgrrelse

Dyserne fas i forskellige hulstgrrelser til sprgjtning af en reekke vaesker. Din sprgjte leveres med en
dyse pa 0,017 in (0,43 mm) eller eventuelt 0,019 in (0,48 mm), som er velegnet til de fleste
sprgjteopgaver. Til smalle eller mindre overflader (skabe, hegn, gelaendere) er en
sprejtemgnsterbredde pa 6 inches det bedste valg, da det giver en skarpere definition og bedre
kontrol.Til store overflader (lofter/veegge) er en bredere sprgjtemgnsterbredde pa 10 til 12 inches
det bedste valg for at daekke store omrader hurtigere.

Brug af en sprgjtedyse af god kvalitet, der har den rette stgrrelse til dit maleprojekt, er afggrende for
at opna gode sprgjteresultater. Sprgjtedyse styrer den pafgrte meengde maling og det omrade,
sprgjtemgnsteret daekker. Der kan anvendes en raekke dysestgrrelser, klassificeret efter bade
hulstgrrelse og sprgjtemegnsterbredde, baseret pa tre faktorer:

1 - Belaegning/maling; 2 — Overfladen, der skal sprgjtes; 3 — Sprgjtemaskinens evne til at
understgtte dysens hulstgrrelse.

En afggrende forskel mellem sprgjtepistoler er den maksimale dysestgrrelse, de kan handtere. Veelg
din sprgjtepistol ud fra de belaegningstyper, du skal sprgjte, og s@rg for, at den stgrste dyse
(hulstgrrelse), du planlaegger at bruge, ligger inden for det maksimale stgrrelsesinterval, som
sprgjtepistolen kan handtere.

Det er altid bedst at have en maskine med st@rre kapacitet. For eksempel: Hvis du planlaegger at
bruge en dyse pa 0,017 ofte, bgr din sprgjtes kapacitet vaere én dysehulsstgrrelse stgrre (0,019), da
dette tager hgjde for slitage pa dysen, hvilket medfgrer, at slangestgrrelsen gges.
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Valg af den rigtige dyse

Tag hgjde for det pafgrte lag og den overflade, der skal sprgjtes. Sgrg for at bruge den optimale
dysedbningsstgrrelse til det pageeldende lag og den optimale sprgjtevinkel til den pagaldende
overflade.

Dysedbningsstgrrelse
Dysedbningsstgrrelsen styrer gennemstrgmningshastigheden — den maengde maling, der kommer ud
af sprgjtepistolen.

Tips
Brug stgrre dysedbningsstgrrelser til tykkere lag og mindre dysedbningsstgrrelser til tyndere lag.

Sprojtemgnsterets bredde

Sprgjtemgnsterets bredde er st@grrelsen pa sprgjtemgnsteret, som bestemmer det omrade, der
daekkes ved hvert strgg. Et smallere sprgjtemgnster giver et tykkere lag, mens et bredere
sprejtemegnster giver et tyndere lag.

Dysestgrrelse Overfladebehandlinger

Bejdse Emalje Grundere Indendgrs Udendgrs
maling maling

0,011
tommer (0,28 X
mm)

0,013 in.
(0,33 mm)

0,015 in.
(0,38 mm)

0,017 in.
(0,43 mm)

0,019in.
(0,48 mm)
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Sadan forstas dysenummeret

De sidste tre cifre i dysenummeret angiver hulstgrrelsen og sprgjtebredden pa overfladen, nar

sprgjtepistolen holdes 12 in. (30,5 cm) fra den overflade, der sprgjtes.

Forste ciffer,
nar det
fordobles

De to sidste cifre = dysehulsstgrrelse i tusindedele af en tomme

Omtrentlig

sprgjtestralebredde

Dyse 413 har en
hulstgrrelse pa
0,013 inches

Dyse 413 har en
sprgjtebredde pa
8-10inches

Dysens Sprgjtestralebredde 12 Hulsstgrrelse
varenummer tommer (305 mm) fra
overfladen

311 6—8 tommer (152—203 mm) 0,011 in. (0,28 mm)

411 8-10 inches (203—-254 mm) 0,011 in. (0,28 mm)

313 6 - 8 tommer (152 — 203 mm) 0,013 tommer (0,33
mm)

413 8 -10 tommer (203 — 254 mm) 0,013 tommer (0,33
mm)

415 8 - 10 tommer (203 — 254 mm) | 0,015 tommer (0,38
mm)

515 10- 12 tommer (254 — 305 mm) | 0,015 tommer (0,38
mm)

417 8 - 10 inches (203 — 254 mm) 0,017 in. (0,43 mm)

517 10- 12 inches (254 — 305 mm) 0,017 in. (0,43 mm)
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Oversigt over vendbare dyser

Abningsstg Gennemstrgmnings | Anvend | Filt

Viftebredde — tommer

rrelse hastighed else er
4” - ” 4 ”
6” 68” 8” —_ 10” 10 12 12'/ —_ 14ll
tommer . vift sprgdnlngs sprednings sprgdnlngs gpm L/min
vift vinkel ] vinkel
e vinkel
e
0,011” 215131, 01 00 511,00 611,00 0,12 0,45 150
00 00 . me
Bejdse oh
21 1 ller lak
0,013 3135351 41300 513,00 613,00 0,18 068 | ¢ (rp
00 | 00
d)
100
Oliebase | me
0,015” 21513151 41500 515,00 615,00 0,24 0,91 ret sh
00 | 00 )
maling | (gul
)
100
0,017” 217, 1317, 1 41700 517,00 617,00 0,31 1,17 me
00 | 00
Latexma sh
. 219, | 319, ling/ | 60
0,019 o | oo 419,00 519,00 619,00 0,38 1,44 /e
321 Emalje sh
0,021” o | 422,00 521,00 621,00 0,47 1,78 (hvi
d)
0,023" 353’ 423,00 523,00 623,00 0,57 2,16 60
325 Tyk Trf
0,025” | 425,00 525,00 625,00 0,67 2,54 latex .
00 (hvi
0,027” 427,00 527,00 627,00 0,77 2,91 d)
0,029” 353’ 429,00 529,00 629,00 0,90 3,41
0,031” 333' 431,00 531,00 631,00 1,03 3,90 E'ZS:?"" 30
me
0,033” 33(‘;" 433,00 533,00 633,00 1,17 4,43 Spa/Cke' sh
” 335, Grunder (r
0,035 535,00 1,31 4,98 @n)
00 /
0,043” zgg, 33'3' 443,00 543,00 643,00 1,98 751

Vigtige oplysninger om dyseslid

Det er vigtigt at udskifte en dyse, nar den er slidt, da dette sikrer et praecist sprgjtemegnster,
maksimal produktivitet og en finish af hgj kvalitet. Nar dysen slides, gges hulstgrrelsen (3abningen), og
sprgjtemgnsterets bredde mindskes.
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Sprejtemgnsterets bredde
mindskes

Abningens stgrrelse gges

-
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Dysens levetid varierer afhangigt af belaegningen. Forlaeng dysens levetid ved at sprgjte ved det
laveste tryk, der spreder (forstgver) beleegningen til et fuldstaendigt sprgjtemgnster.

Anbefalet udskiftning af dyse til latex: Efter 4000-5000 m’

Tor den af

Som med alt sprgjteudstyr skal din sprgjte renggres korrekt, ellers fungerer den ikke ordentligt.
Tilstopning er den mest almindelige arsag til problemer. Hvis du fglger disse retningslinjer, sikrer du
en problemfri drift af din sprgjte.

1. Udfer trykaflastningsproceduren.
Fjern sifonrgrsszettet fra malingen og leeg det i skyllevaesken.

Bemeerk: Brug vand til vandbaseret maling og mineralsk terpentin til oliebaseret maling

Mal Skyl
2. Teend for strgmmen, drej priming-/sprgjteventilen opad for at lukke draenventilen.
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3. @gtrykket til ca. halvdelen af det maksimale, sla aftraekkersikringen fra, og tryk pa
aftraekkeren, indtil der kommer skyllevaeske ud.

4. Flyt pistolen hen til en affaldsspand, hold pistolen mod spanden, tryk pa aftraekkeren
for at skylle systemet grundigt igennem, slip aftraekkeren, og sla aftraekkersikringen til.



DA

5. Drej primerventilen nedad for at dbne draenventilen, og lad skyllevaesken cirkulere i 15
sekunder for at rense draenrgret.
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6. Lgft sifonrgret op over skyllevaesken, og lad sprgjten kgre i 15 eller 30 sekunder for at
tgmme vaesken ud.

Maling

Skylning

7. Drej primerventilen op for at lukke draenventilen, tryk pa aftraekkeren ned i skyllebeholderen
for at temme vaesken ud af slangen, sluk for strgmmen.

8. Drej primerventilen nedad for at abne draenventilen, og tag sprgjten ud af stikkontakten.
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9. Fjern filtre fra pistolen og sprgjten, hvis de er monteret. Renggr og efterse dem, og monter
filtrene igen.

10. Hvis der er skyllet med vand, skal der skylles igen med mineralspiritus eller Pump Armor for
at efterlade et beskyttende lag, der forhindrer frysning eller korrosion.
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11. Hvis maskinen skal opbevares i mere end 10 dage, skal du, efter at du har rengjort
maskinen grundigt, fjerne sugeslangen, slangen og sprgjtepistolen og haelde ca. 10 ml HVID
smgreolie i veeskepumpen. Teend derefter for maskinen, og lad den kgre (PRIME-POSITION)
i 5 sekunder (sa snart du kan se olien i primingsrgret). Dette forhindrer, at de vade dele
indeni szetter sig fast, korroderer el