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DE Produktname

Pneumatischer Glattungshammer

EN Product name

Pneumatic planishing hammer

PL Nazwa produktu

Mtot pneumatyczny do wygtadzania

cz Nazev vyrobku

Pneumatické srovnavaci kladivo

FR Nom du produit

Marteau de rabotage pneumatique

IT Nome del prodotto Martello pneumatico per spianatura
ES Nombre del producto Martillo de aplanado neumatico

HU Termék neve Pneumatikus gyalugép kalapacs

DA Produktnavn Pneumatisk planeringshammer

Fl Tuotteen nimi Pneumaattinen hoylavasara

NL Productnaam Pneumatische planeerhamer

NO Produktnavn Pneumatisk hgvlehammer

SE Produktnamn Pneumatisk hyvelhammare

PT Nome do produto

Martelo de aplainamento pneumatico

SK Nazov produktu

Pneumatické hoblovacie kladivo

BG Mme Ha npoayKkTta

MHeBMaTUYEH peHaOoCBaLY, YYK

EL ‘Ovopa mpoiovrog Mveupatiko odupl mAaviopatog
HR Naziv proizvoda Pneumatski ceki¢ za blanjanje
LT Produkto pavadinimas Pneumatinis obliavimo plaktukas
RO Numele produsului Ciocan de rindeluit pneumatic
SL Ime izdelka Pnevmatsko skobeljno kladivo

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NpoayKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-PPH-T500

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | Fl Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MpoussoguTten |
EL Kataokevaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccién del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoantens |
EL: AlevBuvon kataokevaoth | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Géra | Poland, EU
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Dieses Benutzerhandbuch wurde mit Hilfe einer maschinellen Ubersetzung erstellt. Wir haben uns
A nach Kriften bemiiht, die Genauigkeit der Ubersetzung zu gewihrleisten. Bitte beachten Sie
jedoch, dass automatische Ubersetzungen nicht perfekt sind und menschliche Ubersetzer nicht
ersetzen konnen. Die offizielle Version des Benutzerhandbuchs ist in Englisch. Etwaige
Unterschiede zwischen der libersetzten Fassung und dem englischen Original sind rechtlich nicht
bindend. Sollten Sie Fragen zur Richtigkeit der Ubersetzung haben, beziehen Sie sich bitte auf die
englische Version, die die offizielle Referenz ist. Weitere Sprachversionen sind auf Anfrage tber

info@expondo.com erhéltlich.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Pneumatischer Glattungshammer
Modell MSW-PPH-T500
Abmessungen (Breite x Lange x HOhe) [mm] 600x1040x500
Gewicht [kg] 20,8

Zweck

Das Produkt ist ein Werkzeug, das zum Formen und Glatten von Metalloberflachen verwendet wird,
insbesondere in der Metallverarbeitung und der Autoreparatur. Sie arbeitet mit Druckluft, die einen Hammer
antreibt, der auf das Metall schlagt und seine Oberflache glattet oder verfeinert. Dieses Werkzeug ist ideal fiir
Aufgaben wie das Entfernen von Dellen, das Glatten von SchweifRndhten oder das Erzeugen einer

gleichmaRigen Oberflache auf Blechen sowohl in der Werkstatt als auch in der Fertigung.

Der Benutzer haftet fiir alle Schaden, die durch eine nicht bestimmungsgemaBe Verwendung des Produkts

entstehen.

Montage

1. Verbinden Sie die Hauptstiitze (3) mit der Tischstlitze (2). Stecken Sie zwei Schrauben (6) mit
Unterlegscheiben (10) durch die Tischstiitze (2) und die Hauptstiitze (3). Schieben Sie zwei weitere

Unterlegscheiben (10) und Federscheiben (9) auf und schrauben Sie die Muttern (7) auf.

2. Befestigen Sie die Tischstiitze (2) am Bein (1). Stecken Sie zwei Schrauben (4) mit Unterlegscheiben (10)
durch die Tischstltze (2) und durch das Bein (1). Schieben Sie zwei weitere Unterlegscheiben (10) und

Federscheiben (9) auf und schrauben Sie die Muttern (7) auf. Siehe Abbildung 1 fiir Einzelheiten.

(2

] (1)

(4), (10) @M
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Abbildung 1

3. Befestigen Sie die Querstange (8) sowohl an der Hauptstiitze (3) als auch am Bein (1). Schieben Sie die
Federscheibe (9) und die Unterlegscheibe (10) auf die Schraube (5). Durch die Hauptstiitze (3) und in die
Querstange (8) einfadeln. Schieben Sie von der gegeniiberliegenden Seite aus die Federscheibe (9) und die

Unterlegscheibe (10) auf die zweite Schraube (5) und schrauben Sie sie in das Bein (1) und in die Querstange

(8).
4. Ziehen Sie alle Teile fest.

5. Uberpriifen Sie den Stinder, um sicherzustellen, dass er gleichmaRig und vollstindig auf dem Boden

aufliegt. Vergewissern Sie sich, dass alle Teile fest angezogen sind.

6. Schrauben Sie die beiden Stopfen (11) ab, entfernen Sie sie und fiillen Sie den Stander mit Sand, um die
Gerauschentwicklung bei der Benutzung des Gerats zu verringern. Verwenden Sie nur Sand zum Befiillen des
Standes. Verwenden Sie keine anderen Materialien oder Fliissigkeiten zum Befiillen des Standers. Schrauben

Sie die Stopfen wieder auf den Stander. Siehe Abbildung 2 fir weitere Einzelheiten.

Abbildung 2

7. Stellen Sie das Produkt auf den Stander und richten Sie die Befestigungslocher von Stander und Produkt
aus. Positionieren Sie das Bedienteil des Produkts Gber dem Ful (1) des Standers, wie auf dem Titelbild

dargestellt.

8. Befestigen Sie das Produkt am Stander, indem Sie eine Schraube der Giteklasse 5 (nicht im Lieferumfang
enthalten) in ausreichender Lange durch eine Unterlegscheibe (nicht im Lieferumfang enthalten), dann durch
das Bodenloch des Produkts und anschlieend durch die Montageplatte des Standers schieben. Schieben Sie
eine weitere Unterlegscheibe (nicht im Lieferumfang enthalten) Giber die Schraube. Befestigen Sie eine
selbstsichernde Mutter (nicht im Lieferumfang enthalten). Wiederholen Sie diesen Vorgang fir die Gbrigen

Befestigungslécher. Ziehen Sie dann alle Muttern fest.

9. Der Stander ist mit drei 7/16"-L6chern zur Befestigung an der Arbeitsflache versehen (Hardware nicht im
Lieferumfang enthalten). Stellen Sie sicher, dass das Gerat auf einer flachen, ebenen Oberflache verwendet
wird, die in der Lage ist, den Stander, das Produkt, das zu bearbeitende Metall und die Vibrationen des

Hobelvorgangs zu tragen.
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Wartung und Reinigung

e Reinigen Sie den Stander mit einem feuchten Tuch. Verwenden Sie keine Scheuermittel, scharfe

Chemikalien oder Reinigungsmittel, da diese den Stander zerkratzen und beschadigen kénnen.

e Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den allgemeinen Zustand des Standers. Uberpriifen Sie das Gerit
auf lose Befestigungen, gerissene oder gebrochene Teile und alle anderen Zustande, die den sicheren
Betrieb beeintrachtigen konnten. Vergewissern Sie sich immer, dass die Hobelmaschine fest mit dem

Stander verbunden ist. Verwenden Sie keine beschadigten Gerate.

Teile
Explosive Aussicht

Nr.

Teil Beschreibung

Standbein

Tabelle Unterstlitzung

Hauptunterstitzung

Schraube M 8 x 50mm

Schraube M8 x 75mm

Schraube M8 x 20mm

N|jo|lu|psr|lw|N]|R

Mutter M8
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Nr. Teil Beschreibung
8 Querstange
9 Federscheibe
10 Unterlegscheibe

11

Stecker
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This User Manual has been translated using machine translation. We have made every effort to

A ensure the translation is accurate, but please note that automated translations are not perfect
and are not meant to replace human translators. The official version of the User Manual is in
English. Any differences between the translated version and the original English are not legally
binding. If you have any questions about the accuracy of the translation, please refer to the English
version, which is the official reference. More language versions are available upon request via
info@expondo.com.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Pneumatic planishing hammer
Model MSW-PPH-T500
Dimensions (Width x Length x Height) [mm] 600x1040x500
Weight [kg] 20.8

Purpose

The product is a tool used for shaping and smoothing metal surfaces, particularly in metalworking and
automotive repair. It operates using compressed air to drive a hammer that strikes the metal, flattening or
refining its surface. This tool is ideal for tasks such as removing dents, smoothing welded seams, or creating a

consistent finish on sheet metal in both workshop and manufacturing settings.

The user is liable for any damage resulting from unintended use of the product.

Assembly

1. Connect Main Support (3) to Table Support (2). Insert two Bolts (6) with Washers (10) down through the
Table Support (2) and Main Support (3). Slide on two more Washers (10), Spring Washers (9) and thread on the
Nuts (7).

2. Attach Table Support (2) to Leg (1). Insert two Bolts (4) with Washers (10) down through the Table Support
(2) and down through the Leg (1). Slide on two more Washers (10), Spring Washers (9) and thread on the Nuts
(7). See Figure 1 for details.

(2 '.
] j —(1)

(4), (10) @ @

Figure 1
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3. Secure Cross Bar (8) to both the Main Support (3) and Leg (1). Slide Spring Washer (9) and Washer (10)
onto Bolt (5). Thread in through Main Support (3) and into Cross Bar (8). From the opposite side, slide Spring
Washer (9) and Washer (10) onto second Bolt (5) and thread into Leg (1) and into Cross Bar (8).

4. Tighten all hardware.

5. Check the stand to make certain that it sits evenly, fully resting on the ground. Make certain that all

hardware is fully tightened.

6. Unscrew and remove both Plugs (11) and fill the stand with sand to reduce noise when using the product.
Only use sand to fill the stand. Do not use any other material or any liquid to fill the stand. Screw the Plugs back

onto the stand. See Figure 2 for details.

Figure 2

7. Place the product on top of the stand and align the mounting holes of both stand and product. Position the

operating portion of the product above the Leg (1) of the stand as shown on the cover picture.

8. Secure product to the stand by sliding a grade-5 bolt (not included) of adequate length through a flat
washer (not included), then through the base hole of the product, and then through the mounting plate of the
stand. Slide another flat washer (not included) over the bolt. Attach a self-locking nut (not included). Repeat

this operation for the remaining mounting holes. Then tighten all the nuts.

9. The stand has three 7/16” holes for mounting it to your work surface (hardware not included). Ensure it is
used on a flat, level surface capable of supporting the stand, the product, the metal being worked on, and the

vibration from the planishing process.

Maintenance & Cleaning

e Clean the stand with a damp cloth. Do not use abrasives, harsh chemicals or detergents as these will

scratch and damage the stand.

e Before each use, inspect the general condition of the stand. Check for loose fasteners, cracked or
broken parts and any other condition that may affect its safe operation. Always make sure the Planer

is firmly attached to the stand. Do not use damaged equipment.



EN

Parts

Explosive view

No. Part Description
1 Leg
2 Table Support
3 Main Support
4 Bolt M 8 x 50mm
5 Bolt M8 x 75mm
6 Bolt M8 x 20mm
7 Nut M8
8 Cross Bar
9 Spring Washer
10 Flat Washer
11 Plug
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona za pomocg ttumaczenia maszynowego.
A Dotozylismy wszelkich staran, aby zapewnic¢ doktadnos¢ ttumaczenia. Nalezy jednak pamietac, ze
ttumaczenia automatyczne nie sg doskonate i nie majg na celu zastgpienia ttumaczy. Oficjalna
wersja instrukcji obstugi jest w jezyku angielskim. Wszelkie réznice miedzy wersjg przettumaczonag
a oryginatem w jezyku angielskim nie s3 prawnie wigzgce. Jesli masz jakiekolwiek pytania
dotyczace doktadnosci ttumaczenia, zapoznaj sie z wersjg angielska, ktéra jest wersjg oficjalna.

Wiecej wersji jezykowych jest dostepnych na zyczenie pod adresem info@expondo.com .

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Mtot pneumatyczny do wygtadzania
Model MSW-PPH-T500
Wymiary (szerokos¢ x dtugosé x wysokos¢) 600x1040x500
[mm]
Ciezar [kg] 20,8
Zamiar

Produkt jest narzedziem stuzgcym do ksztattowania i wygtadzania powierzchni metalowych, szczegdlnie w
obrébce metali i naprawach samochodowych. Urzadzenie wykorzystuje sprezone powietrze do napedzania
miotka, ktéry uderza w metal, sptaszczajgc lub uszlachetniajgc jego powierzchnie. Narzedzie to idealnie nadaje
sie do takich zadan, jak usuwanie wgniecen, wygtadzanie spoin spawalniczych lub tworzenie jednolitego

wykonczenia blach zaréwno w warsztacie, jak i w Srodowisku produkcyjnym.

Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za wszelkie szkody powstate na skutek niewtasciwego uzytkowania

produktu.

Montaz
1. Podtgcz wspornik gtéwny (3) do wspornika stotowego (2). Wt6z dwie Sruby (6) z podktadkami (10) przez

wspornik stotu (2) i wspornik gtéwny (3). Nasun dwie kolejne podktadki (10), podktadki sprezyste (9) i nakrec
nakretki (7).

2.  Przymocuj podpore stotu (2) do nogi (1). Wtdz dwie sruby (4) z podktadkami (10) przez wspornik stotu (2) i
przez noge (1). Nasun dwie kolejne podktadki (10), podktadki sprezyste (9) i nakre¢ nakretki (7). Szczegdty

przedstawiono na rysunku 1.

(2 '.
] _ 1)

(4), (10) )
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Rysunek 1

3. Zamocuj poprzeczke (8) do gtdwnego wspornika (3) i nogi (1). Nasun podktadke sprezystg (9) i podktadke
(10) na $rube (5). Przeciggnij przez gtdwng podpore (3) i do poprzeczki (8). Od przeciwnej strony nasun
podktadke sprezystg (9) i podktadke (10) na drugg Srube (5) i wkre¢ w noge (1) i w poprzeczke (8).

4. Dokrec¢ wszystkie elementy montazowe.

5. Sprawdz, czy stojak stoi rowno i catkowicie opiera sie na podtozu. Upewnij sie, ze wszystkie elementy

montazowe sg doktadnie dokrecone.

6. Odkrec i wyjmij obie zaslepki (11) i wypetnij podstawke piaskiem, aby zmniejszy¢ hatas podczas korzystania
z produktu. Do wypetnienia stojaka nalezy uzywaé wytacznie piasku. Do wypetnienia stojaka nie nalezy uzywacé
zadnych innych materiatdw ani ptynéw. Przykreé zaslepki z powrotem do stojaka. Szczegdty przedstawiono na

rysunku 2.

Rysunek 2

7. Umies¢ produkt na stojaku i dopasuj otwory montazowe stojaka i produktu. Umies¢ czes¢ roboczg

produktu nad nogg (1) stojaka, jak pokazano na zdjeciu na oktadce.

8. Zabezpiecz produkt na stojaku, wsuwajac srube klasy 5 (brak w zestawie) o odpowiedniej dtugosci przez
podktadke ptaska (brak w zestawie), nastepnie przez otwor w podstawie produktu i w koncu przez ptyte
montazowa stojaka. Nasun na Srube kolejng ptaskg podktadke (nie ma jej w zestawie). Zatéz nakretke
samokontrujgcg (brak w zestawie). Powtorz te operacje dla pozostatych otworéw montazowych. Nastepnie

dokre¢ wszystkie nakretki.

9. Stojak ma trzy otwory 7/16” umozliwiajgce montaz na powierzchni roboczej (elementy mocujace nie sg
dotgczone). Nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest ustawione na ptaskiej, rownej powierzchni, ktéra bedzie w

stanie utrzymac stojak, produkt, obrabiany metal oraz wibracje powstajgce w procesie wygtadzania.

Konserwacja i czyszczenie

e (Czysc stojak wilgotng szmatka. Nie nalezy uzywadé srodkéw sciernych, silnych srodkéw chemicznych ani

detergentow, gdyz mogg one zarysowac i uszkodzi¢ stojak.
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e Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ogdlny stan stojaka. Sprawdz, czy elementy mocujgce nie sg
poluzowane, czesci pekniete lub uszkodzone oraz czy nie wystepujg inne uszkodzenia, ktére mogg
mieé wptyw na bezpieczng eksploatacje. Zawsze upewnij sie, ze strug jest solidnie przymocowany do

stojaka. Nie uzywaj uszkodzonego sprzetu.

Strony
Widok wybuchowy

Nr Opis czesci

[EEN

Noga

Wsparcie stotu

Gtéwne wsparcie

Sruba M 8 x 50mm

Sruba M8 x 75mm

Sruba M8 x 20mm

Nakretka M8

Poprzeczka

Ol | N[Ol U] |l W|N

Podktadka sprezysta
Podktadka ptaska

[
o

[EEY
[EEY

Wtyczka
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Tato uZzivatelskd ptirucka byla preloZzena pomoci strojového prekladu. VynaloZzili jsme maximalni

A usili, aby byl preklad presny, ale uvédomte si, Ze automatické preklady nejsou dokonalé a nejsou
uréeny k tomu, aby nahradily lidské prekladatele. Oficidlni verze uZivatelské prirucky je v
angli¢tiné. Jakékoli rozdily mezi prelozenou verzi a pivodni angli¢tinou nejsou pravné zavazné.
Mate-li jakékoli dotazy ohledné presnosti prekladu, podivejte se prosim na anglickou verzi, kterd
je oficidlnim odkazem. Dalsi jazykové verze jsou k dispozici na vyzadani na adrese
info@expondo.com.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Stal pro horni frézku Pneumatické srovnavaci kladivo
Model MSW-PPH-T500
Rozmeéry (Sitka x délka x vyska) [mm] 600x1040x500
Hmotnost [kg] 20,8

Ucel

Produkt je nastroj pouZivany pro tvarovani a hlazeni kovovych povrch(, zejména v kovoobrabéni a opravach
automobild. Funguje pomoci stlaéeného vzduchu k pohonu kladiva, které narazi na kov a zplostuje nebo
zuslechtuje jeho povrch. Tento nastroj je idedlni pro Ukoly, jako je odstrariovani promacklin, vyhlazovani svart

nebo vytvareni konzistentni povrchové Upravy na plechu v dilné i ve vyrobé.

UZivatel je odpovédny za jakékoli $kody zplisobené netimysinym pouZitim produktu.

Montdz
1. Pripojte hlavni podpéru (3) k podpére stolu (2). Vlozte dva Srouby (6) s podlozkami (10) dol( skrz podpéru

stolu (2) a hlavni podpéru (3). Nasurite dalsi dvé podlozky (10), pruzné podlozky (9) a navléknéte matice (7).

2. Pripevnéte podpéru stolu (2) k noze (1). VloZte dva Srouby (4) s podlozkami (10) dol{i skrz podpéru stolu (2)
a dolli skrz nohu (1). Nasurite dalsi dvé podlozky (10), pruzné podlozky (9) a navléknéte matice (7). Podrobnosti

viz obrazek 1.

(2 1

(4), (10) @M

Obrdzek 1


mailto:info@expondo.com

Ccz

3. Zajistéte pricnou tyc (8) k hlavni podpére (3) a noze (1). Nasurite pruzinovou podlozku (9) a podlozku (10)
na Sroub (5). Provléknéte hlavni podpéru (3) a do pricné tyce (8). Z opacné strany nasunte pruzinovou podlozku

(9) a podlozku (10) na druhy Sroub (5) a zasroubujte do nohy (1) a do pricné tyce (8).
4. Utdhnéte veskery hardware.

5. Zkontrolujte stojan, abyste se ujistili, Ze sedi rovnomérné a zcela spociva na zemi. Ujistéte se, Ze je veskery

hardware zcela utazen.

6. Odsroubujte a vyjméte obé zatky (11) a naplrite stojan piskem, abyste sniZili hluk pfi pouzivani vyrobku. K
naplnéni stojanu pouZivejte pouze pisek. K plnéni stojanu nepouzivejte zadny jiny material ani kapalinu.

Nasroubujte zastrcky zpét na stojan. Podrobnosti viz obrazek 2.

Obrdzek 2

7. Umistéte produkt na horni ¢ast stojanu a zarovnejte montdzni otvory stojanu a produktu. Umistéte

ovladaci ¢ast produktu nad nohu (1) stojanu, jak je zndzornéno na obrazku na obalce.

8. Zajistéte produkt ke stojanu zasunutim Sroubu tfidy 5 (neni soucasti dodavky) pfimérené délky skrz
plochou podlozku (neni soucasti dodavky), poté skrz zakladni otvor produktu a poté skrz montazni desku
stojanu. Na Sroub nasunite dalsi plochou podlozku (neni soucasti dodavky). Pfipevnéte samojistnou matici (neni

soucasti dodavky). Opakujte tento postup pro zbyvajici montazni otvory. Poté utdhnéte vSechny matice.

9. Stojan ma tfi 7/16” otvory pro montaz na pracovni plochu (hardware neni soucasti dodavky). Ujistéte se, Ze
je pouzivan na rovném, rovném povrchu schopném podpirat stojan, produkt, opracovavany kov a vibrace z

procesu rovnani.

Udrzba a Cisténi
e Stojan Cistéte vlhkym hadrikem. Nepouzivejte abrazivni prostredky, agresivni chemikalie nebo Cistici

prostredky, protoZze by mohly poskrabat a poskodit stojan.

e  Pred kazdym pouzitim zkontrolujte celkovy stav stojanu. Zkontrolujte, zda nejsou uvolnéné upevinovaci
prvky, prasklé nebo zlomené ¢asti a jakykoli jiny stav, ktery by mohl ovlivnit jeho bezpeény provoz.

Vidy se ujistéte, Ze je hoblik pevné pfipevnén ke stojanu. Poskozené zafizeni nepouzivejte.
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Dily
Vybusny pohled

Popis dilu

Noha

Podpora stolu

Hlavni podpora

Sroub M 8 x 50 mm

Sroub M8 x 75 mm

Sroub M8 x 20 mm

Matice M8

Pricna tyc

V|l low|N|a|un|p»| W|N|RL|CX
Al v

Pruzinova podlozka

=
o

Plocha podlozka

=
=

Zastrcka
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Ce manuel d'utilisation a été traduit a I'aide d'une traduction automatique. Nous avons fait tout
A notre possible pour garantir I'exactitude de la traduction, mais veuillez noter que les traductions
automatiques ne sont pas parfaites et ne sont pas destinées a remplacer les traducteurs humains.
La version officielle du manuel d'utilisation est en anglais. Les éventuelles différences entre la
version traduite et I'original anglais ne sont pas juridiguement contraignantes. Si vous avez des
questions sur |'exactitude de la traduction, veuillez vous référer a la version anglaise, qui est la
référence officielle. D'autres versions linguistiques sont disponibles sur demande via

info@expondo.com.

Caractéristiques techniques

Description du parametre Valeur du parameétre
Nom de produit Marteau de rabotage pneumatique
Modele MSW-PPH-T500
Dimensions (Largeur x Longueur x Hauteur) 600x1040x500
[mm]
Poids [kg] 20,8
But

Le produit est un outil utilisé pour fagonner et lisser les surfaces métalliques, notamment dans le travail des
métaux et la réparation automobile. Il fonctionne a I'aide d'air comprimé qui actionne un marteau qui frappe le
métal, aplatissant ou affinant sa surface. Cet outil est idéal pour des taches telles que I'élimination des bosses,

le lissage des joints soudés ou la création d'une finition uniforme sur la téle, aussi bien en atelier qu'en usine.

L'utilisateur est responsable de tout dommage résultant d'une utilisation non conforme du produit.

Montage

1. Connectez le support principal (3) au support de table (2). Insérez deux boulons (6) avec rondelles (10) a
travers le support de table (2) et le support principal (3). Faites glisser deux autres rondelles (10), des rondelles

élastiques (9) et vissez les écrous (7).

2. Fixez le support de table (2) au pied (1). Insérez deux boulons (4) avec rondelles (10) a travers le support de
table (2) et a travers la jambe (1). Faites glisser deux autres rondelles (10), des rondelles élastiques (9) et vissez

les écrous (7). Voir la figure 1 pour plus de détails.

(2 1
3 _ +—(1)

(4), (10) ®»M

Figure 1
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3. Fixez la barre transversale (8) au support principal (3) et a la jambe (1). Faites glisser la rondelle élastique
(9) et la rondelle (10) sur le boulon (5). Enfilez-le a travers le support principal (3) et dans la barre transversale
(8). Du coté opposé, faites glisser la rondelle élastique (9) et la rondelle (10) sur le deuxieme boulon (5) et

vissez-les dans la jambe (1) et dans la barre transversale (8).
4. Serrez tout le matériel.

5. Veérifiez le support pour vous assurer qu'il est bien posé uniformément et qu'il repose entiérement sur le

sol. Assurez-vous que tout le matériel est bien serré.

6. Dévissez et retirez les deux bouchons (11) et remplissez le support de sable pour réduire le bruit lors de
I'utilisation du produit. Utilisez uniquement du sable pour remplir le support. N'utilisez aucun autre matériau ni

aucun liquide pour remplir le support. Revissez les bouchons sur le support. Voir la figure 2 pour plus de détails.

—3

(11)

Figure 2

7. Placez le produit sur le support et alignez les trous de montage du support et du produit. Positionnez la

partie opérationnelle du produit au-dessus du pied (1) du support comme indiqué sur la photo de couverture.

8. Fixez le produit au support en faisant glisser un boulon de grade 5 (non inclus) de longueur adéquate a
travers une rondelle plate (non incluse), puis a travers le trou de base du produit, puis a travers la plaque de
montage du support. Faites glisser une autre rondelle plate (non incluse) sur le boulon. Fixez un écrou
autobloquant (non inclus). Répétez cette opération pour les trous de montage restants. Serrez ensuite tous les

écrous.

9. Le support dispose de trois trous de 7/16" pour le monter sur votre surface de travail (matériel non inclus).
Assurez-vous qu'il est utilisé sur une surface plane et horizontale capable de supporter le support, le produit, le

métal travaillé et les vibrations du processus de planage.

Entretien et nettoyage

e Nettoyez le support avec un chiffon humide. N'utilisez pas d'abrasifs, de produits chimiques agressifs

ou de détergents car ils rayeraient et endommageraient le support.

e Avant chaque utilisation, inspectez I'état général du support. Vérifiez les fixations desserrées, les

pieces fissurées ou cassées et toute autre condition pouvant affecter son fonctionnement en toute



FR

sécurité. Assurez-vous toujours que la raboteuse est solidement fixée au support. N'utilisez pas de

matériel endommagé.

Parties
Vue explosive

N° Description de la piéce
Pied

Support de table

Support principal

Boulon M 8 x 50 mm

Boulon M8 x 75 mm

Boulon M8 x 20 mm

Ecrou M8

Barre transversale
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Rondelle élastique
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Rondelle plate
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Questo manuale utente ¢ stato tradotto utilizzando la traduzione automatica. Abbiamo fatto ogni
A sforzo per garantire l'accuratezza della traduzione, ma tieni presente che le traduzioni
automatiche non sono perfette e non intendono sostituire i traduttori umani. La versione ufficiale
del Manuale d'uso € in inglese. Eventuali differenze tra la versione tradotta e quella originale in
inglese non sono giuridicamente vincolanti. In caso di dubbi sull'accuratezza della traduzione, fare
riferimento alla versione inglese, che ¢ il riferimento ufficiale. Versioni in altre lingue sono

disponibili su richiesta scrivendo a info@expondo.com.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Martello pneumatico per spianatura
Modello MSW-PPH-T500
Dimensioni (larghezza x lunghezza x altezza) Dimensioni: 600x1040x500
[mm]
Peso [kg] 20,8
Scopo

Il prodotto € uno strumento utilizzato per modellare e levigare superfici metalliche, in particolare nella
lavorazione dei metalli e nella riparazione di autoveicoli. Funziona utilizzando aria compressa per azionare un
martello che colpisce il metallo, appiattendone o rifinendone la superficie. Questo strumento & ideale per
attivita quali la rimozione di ammaccature, la levigatura di saldature o la creazione di una finitura uniforme su

lamiere sia in officina che in ambito produttivo.

L'utente e responsabile di eventuali danni derivanti da un uso improprio del prodotto.

Montaggio

1. Collegare il supporto principale (3) al supporto del tavolo (2). Inserire due bulloni (6) con rondelle (10)
attraverso il supporto del tavolo (2) e il supporto principale (3). Inserire altre due rondelle (10), le rondelle

elastiche (9) e avvitare i dadi (7).

2. Fissare il supporto del tavolo (2) alla gamba (1). Inserire due bulloni (4) con rondelle (10) attraverso il
supporto del tavolo (2) e attraverso la gamba (1). Inserire altre due rondelle (10), le rondelle elastiche (9) e

avvitare i dadi (7). Per i dettagli vedere la Figura 1.

(2 '
] _ —(1)

(4), (10) @M

Figura 1
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3. Fissare la barra trasversale (8) sia al supporto principale (3) che alla gamba (1). Far scorrere la rondella
elastica (9) e la rondella (10) sul bullone (5). Infilare attraverso il supporto principale (3) e nella barra
trasversale (8). Dal lato opposto, far scorrere la rondella elastica (9) e la rondella (10) sul secondo bullone (5) e

avvitarle nella gamba (1) e nella barra trasversale (8).
4. Stringere tutta la bulloneria.

5. Controllare il supporto per accertarsi che sia posizionato in modo uniforme e completamente appoggiato

al terreno. Assicurarsi che tutta la bulloneria sia ben serrata.

6. Svitare e rimuovere entrambi i tappi (11) e riempire il supporto con sabbia per ridurre il rumore durante
I'utilizzo del prodotto. Per riempire il supporto utilizzare solo sabbia. Non utilizzare altri materiali o liquidi per

riempire il supporto. Riavvitare i tappi sul supporto. Per i dettagli vedere la Figura 2.

—3

(11)

Figura 2

7. Posizionare il prodotto sulla parte superiore del supporto e allineare i fori di montaggio del supporto e del
prodotto. Posizionare la parte operativa del prodotto sopra la gamba (1) del supporto come mostrato

nell'immagine di copertina.

8. Fissare il prodotto al supporto facendo scorrere un bullone di grado 5 (non incluso) di lunghezza adeguata
attraverso una rondella piatta (non inclusa), quindi attraverso il foro della base del prodotto e infine attraverso
la piastra di montaggio del supporto. Far scorrere un'altra rondella piatta (non inclusa) sul bullone. Fissare un
dado autobloccante (non incluso). Ripetere questa operazione per i fori di montaggio rimanenti. Quindi

stringere tutti i dadi.

9. Il supporto & dotato di tre fori da 7/16” per il montaggio sulla superficie di lavoro (hardware non incluso).
Assicurarsi di utilizzarlo su una superficie piana e livellata, in grado di sostenere il supporto, il prodotto, il

metallo su cui si sta lavorando e le vibrazioni derivanti dal processo di spianatura.

Manutenzione e pulizia

e Pulire il supporto con un panno umido. Non utilizzare abrasivi, prodotti chimici aggressivi o detergenti

poiché potrebbero graffiare e danneggiare il supporto.



¢  Prima di ogni utilizzo, controllare le condizioni generali del supporto. Controllare che non vi siano
elementi di fissaggio allentati, parti incrinate o rotte e qualsiasi altra condizione che possa
comprometterne il funzionamento sicuro. Assicurarsi sempre che la pialla sia saldamente fissata al

supporto. Non utilizzare apparecchiature danneggiate.

Parti

Vista esplosiva

Descrizione della parte

Gamba

Supporto da tavolo

Supporto principale

Bullone M 8 x 50mm

Bullone M8 x 75mm

Bullone M8 x 20mm

Dado M8

Barra trasversale
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Rondella elastica
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Rondella piatta
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Este manual de usuario ha sido traducido mediante traduccién automatica. Hemos hecho todo lo
A posible para garantizar que la traduccidn sea precisa, pero tenga en cuenta que las traducciones
automadticas no son perfectas y no estdn destinadas a reemplazar a los traductores humanos. La
versién oficial del Manual del Usuario esta en inglés. Cualquier diferencia entre la versién
traducida y el original en inglés no es legalmente vinculante. Si tiene alguna pregunta sobre la

exactitud de la traduccidon, consulte la versidon en inglés, que es la referencia oficial. Estan

disponibles versiones en mas idiomas previa solicitud a info@expondo.com.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Martillo de aplanado neumatico
Modelo MSW-PPH-T500
Dimensiones (Ancho x Largo x Alto) [mm] 600x1040x500
Peso [kg] 20,8
Objetivo

El producto es una herramienta utilizada para dar forma y alisar superficies metdlicas, especialmente en la
metalurgia y la reparacién de automoviles. Funciona mediante aire comprimido para impulsar un martillo que
golpea el metal, aplanando o afinando su superficie. Esta herramienta es ideal para tareas como eliminar
abolladuras, alisar costuras soldadas o crear un acabado uniforme en chapa metalica tanto en talleres como en

entornos de fabricacion.

El usuario es responsable de cualquier dafio resultante de un uso no previsto del producto.

Montaje

1. Conecte el soporte principal (3) al soporte de la mesa (2). Inserte dos pernos (6) con arandelas (10) hacia
abajo a través del soporte de la mesa (2) y el soporte principal (3). Deslice dos arandelas mas (10), arandelas de

resorte (9) y enrosque las tuercas (7).

2. Fije el soporte de la mesa (2) a la pata (1). Inserte dos pernos (4) con arandelas (10) hacia abajo a través del
soporte de la mesa (2) y hacia abajo a través de la pata (1). Deslice dos arandelas mds (10), arandelas de

resorte (9) y enrosque las tuercas (7). Consulte la Figura 1 para obtener mas detalles.

(2 1
3 _ +—(1)

(4), (10) @M

Figura 1
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3. Asegure la barra transversal (8) tanto al soporte principal (3) como a la pata (1). Deslice la arandela elastica
(9) y la arandela (10) sobre el perno (5). Pase el hilo a través del soporte principal (3) y hasta la barra
transversal (8). Desde el lado opuesto, deslice la arandela elastica (9) y la arandela (10) sobre el segundo perno

(5) y enrdésquela en la pata (1) y en la barra transversal (8).
4. Apriete todos los tornillos.

5. Verifique el soporte para asegurarse de que esté asentado de manera uniforme y completamente apoyado

en el suelo. Aseglrese de que todos los herrajes estén completamente apretados.

6. Desatornille y retire ambos tapones (11) y rellene el soporte con arena para reducir el ruido al utilizar el
producto. Utilice Gnicamente arena para rellenar el soporte. No utilice ningun otro material ni ninguin liquido
para rellenar el soporte. Atornille nuevamente los tapones al soporte. Consulte la Figura 2 para obtener mas

detalles.

—3

(11)

Figura 2

7. Coloque el producto sobre el soporte y alinee los orificios de montaje tanto del soporte como del
producto. Coloque la parte operativa del producto sobre la pata (1) del soporte como se muestra en la imagen

de la portada.

8. Asegure el producto al soporte deslizando un perno de grado 5 (no incluido) de longitud adecuada a través
de una arandela plana (no incluida), luego a través del orificio de la base del producto y luego a través de la
placa de montaje del soporte. Deslice otra arandela plana (no incluida) sobre el perno. Coloque una tuerca
autoblocante (no incluida). Repita esta operacién para los orificios de montaje restantes. Luego apriete todas

las tuercas.

9. Elsoporte tiene tres orificios de 7/16” para montarlo en su superficie de trabajo (hardware no incluido).
Asegurese de utilizarlo sobre una superficie plana y nivelada capaz de soportar el soporte, el producto, el metal

en el que se esta trabajando y la vibracidn del proceso de cepillado.

Mantenimiento y limpieza

e Limpie el soporte con un pafio himedo. No utilice abrasivos, productos quimicos agresivos ni

detergentes, ya que pueden rayar y dafiar el soporte.
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¢ Antes de cada uso, inspeccione el estado general del soporte. Compruebe si hay sujetadores sueltos,
piezas agrietadas o rotas y cualquier otra condicidn que pueda afectar su funcionamiento seguro.
Aseglrese siempre de que la cepilladora esté firmemente fijada al soporte. No utilice equipos

danados.

Regiones
Vista explosiva

Nr. Descripcion de la pieza
1 Pierna
2 Soporte de mesa
3 Soporte principal
4 Perno M 8 x 50 mm
5 Perno M8 x 75 mm
6 Perno M8 x 20 mm
7 Tuerca M8
8 Barra transversal
9 Arandela de resorte
10 Arandela plana
11 Enchufe
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Ezt a felhasznaléi kézikonyvet gépi forditassal forditottak le. Minden erdfeszitést megtettiink a
A forditds pontossagdnak biztositasa érdekében, de kérjiik, vegye figyelembe, hogy az automatizalt
forditasok nem tokéletesek, és nem az emberi forditdk helyettesitésére szolgalnak. A felhasznaloi
kézikonyv hivatalos valtozata angol nyelvd. A leforditott valtozat és az eredeti angol nyelvi
valtozat kozotti eltérések nem jogilag kotelez6 érvényliek. Ha barmilyen kérdése van a forditas
pontossagaval kapcsolatban, kérjik, olvassa el az angol nyelvi valtozatot, amely a hivatalos

hivatkozasi alap. Tovabbi nyelvi valtozatok kérésre a info@expondo.com cimen érhetdk el.

Miiszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Pneumatikus gyalugép kalapacs
Modell MSW-PPH-T500
Méretek (szélesség x hosszUsag x magassag) 600x1040x500
[mm]
Suly [kg] 20,8

cél

A termék fémfeliiletek alakitasara és simitasdra hasznalt szerszam, kiilondsen a fémmegmunkaldsban és az
autéjavitasban. S(ritett levegével mikoddik, amely egy kalapacsot hajt meg, amely a fémre csapddik, és a
felliletet simitja vagy finomitja. Ez a szerszam idealis az olyan feladatokhoz, mint a horpaddsok eltavolitasa, a
hegesztett varratok simitasa vagy a fémlemezek egyenletes fellletének kialakitdsa mihelyben és gyartasban

egyarant.

A felhasznalo felel a termék nem rendeltetésszerii hasznalatabodl eredd karokért.

Felszerelés

1. Csatlakoztassa a f6tartét (3) az asztaltartohoz (2). Helyezzen be két csavart (6) alatétekkel (10) az
asztaltartdn (2) és a f6tartdn (3) keresztiil. Csusztasson fel még két aldtétet (10) és rugds alatétet (9), majd

csavarja fel a csavaranyakat (7).

2. Csatlakoztassa az asztaltartot (2) a ldabhoz (1). Helyezzen be két csavart (4) alatétekkel (10) az asztaltarton
(2) és a ldbon (1) keresztiil lefelé. Csusztasson fel még két alatétet (10) és rugds alatétet (9), majd csavarja fel a

csavaranyakat (7). A részleteket lasd az 1. abran.

(2 '.
] _ —(1)

(4), (10) @

1. dbra
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3. Rogzitse a keresztrudat (8) a f6tartéhoz (3) és a labhoz (1). Csusztassa a rugds alatétet (9) és az alatétet
(10) a csavarra (5). Flizze be a f6 tartdszerkezeten (3) keresztiil a keresztrudba (8). Az ellenkezé oldalrol
csUsztassa a rugos alatétet (9) és az alatétet (10) a masodik csavarra (5), majd csavarja be a labba (1) és a

keresztrudba (8).
4. Hlzza meg az 0sszes hardvert.

5. Ellendrizze, hogy az allvany egyenletesen, teljesen a talajon nyugszik-e. Gy6z6djon meg rola, hogy minden

hardver teljesen meg van huzva.

6. Csavarja ki és tavolitsa el mindkét dugdt (11), és toltse fel az allvanyt homokkal, hogy csokkentse a termék
haszndlatakor keletkezd zajt. Csak homokot hasznaljon az allvany feltoltéséhez. Ne hasznaljon mas anyagot

vagy folyadékot az allvany feltdltéséhez. Csavarozza vissza a dugdkat az allvanyra. A részleteket lasd a 2. abran.

—3

(11)

2. dbra

7. Helyezze a terméket az allvany tetejére, és igazitsa egymashoz az allvany és a termék rogzit6furatait.

Helyezze a termék kezel&részét az allvany laba (1) folé a boritoképen lathaté mdédon.

8. Rogzitse a terméket az allvadnyhoz egy megfeleld hosszusagu Grade-5 csavar (nem tartozék)
atcsusztatasaval egy lapos alatéten (nem tartozék), majd a termék alapfuratan, végil az allvany régzitélemezén
keresztiil. Csusztasson egy masik lapos alatétet (nem tartozék) a csavarra. Csatlakoztasson egy 6nzard anyat

(nem tartozék). Ismételje meg ezt a mliveletet a tobbi rogzit6furatnal. Ezutan hizza meg az Gsszes anyat.

9. Azéllvany harom 7/16"-os furattal rendelkezik a munkafeliiletre torténd rogzitéshez (a hardver nem
tartozék). Gy6z6djon meg rdla, hogy sik, egyenletes fellleten haszndljak, amely alkalmas az allvany, a termék, a

megmunkalandd fém és a gyalulasi folyamatbdl szarmazé rezgések elviselésére.

Karbantartas és tisztitas

e Tisztitsa meg az allvanyt nedves ruhdval. Ne hasznaljon csiszoléanyagokat, durva vegyszereket vagy

tisztitdszereket, mivel ezek megkarcoljak és karositjak az allvanyt.

¢ Minden hasznalat el6tt ellenérizze az dllvany altaldnos allapotat. Ellendrizze, hogy nincsenek-e

meglazult kotéelemek, megrepedt vagy torott alkatrészek, illetve barmilyen mds olyan allapot, amely
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befolydsolhatja a biztonsagos mikodést. Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a gyalu szildrdan rogzitve

van az allvanyhoz. Ne haszndljon sériilt berendezést.

Alkatrészek

Robbandasveszélyes nézet

Nr Alkatrész Leiras
1 Lab

2 Asztali tamogatas
3 F6 tdmogatas

4 Csavar M 8 x 50mm
5 Csavar M8 x 75mm
6 Csavar M8 x 20mm
7 M8-as anya

8 Keresztrid

9 Tavaszi alatét
10 Lapos alatét

11 Villasdugd
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Denne brugervejledning er blevet oversat ved hjelp af maskinoversaettelse. Vi har gjort alt for at
A sikre, at oversaettelsen er ngjagtig, men veer opmaerksom pa, at automatiserede oversaettelser
ikke er perfekte og ikke er beregnet til at erstatte menneskelige oversaettere. Den officielle version
af brugervejledningen er pa engelsk. Eventuelle forskelle mellem den oversatte version og den
oprindelige engelske er ikke juridisk bindende. Hvis du har spgrgsmal om ngjagtigheden af
oversattelsen, bedes du henvise til den engelske version, som er den officielle reference. Flere

sprogversioner er tilgaengelige efter anmodning via info@expondo.com.

Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parameterveerdi
Produktnavn Pneumatisk planeringshammer
Model MSW-PPH-T500
Mal (bredde x lzengde x hgjde) [mm] 600x1040x500
Vgt [kg] 20,8

Formal

Produktet er et vaerktgj, der bruges til at forme og udjeevne metaloverflader, iseer inden for metalbearbejdning
og bilreparation. Den bruger trykluft til at drive en hammer, der slar pa metallet, sa overfladen bliver flad eller
forfinet. Dette veerktgj er ideelt til opgaver som at fjerne buler, udjeevne svejsesgmme eller skabe en ensartet

finish pa metalplader i bade vaerksteder og produktionsmiljger.

Brugeren er ansvarlig for eventuelle skader som fglge af utilsigtet brug af produktet.

Montering
1. Forbind hovedstgtten (3) med bordstgtten (2). Seet to bolte (6) med spaendeskiver (10) ned gennem

bordstgtten (2) og hovedstgtten (3). Skub yderligere to skiver (10) og fjederskiver (9) pa, og skru megtrikkerne

(7) pa.

2. Szt bordstgtten (2) fast pa benet (1). Szet to bolte (4) med spandeskiver (10) ned gennem bordstgtten (2)
og ned gennem benet (1). Skub yderligere to skiver (10) og fjederskiver (9) pa, og skru mgtrikkerne (7) pa. Se

figur 1 for detaljer.

(2 '.
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Figur 1
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3. Fastggr tveaerstangen (8) til bade hovedstgtten (3) og benet (1). Skub fijederskive (9) og skive (10) pa bolten
(5). Treek ind gennem hovedstgtten (3) og ind i tveerstangen (8). Fra den modsatte side skubbes fjederskive (9)

og skive (10) pa den anden bolt (5) og traekkes ind i benet (1) og i tvaerstangen (8).
4. Spezend alle beslag.

5. Tjek stativet for at sikre, at det sidder jeevnt og hviler helt pa jorden. Sgrg for, at alle beslag er spaendt helt

fast.

6. Skru begge propper (11) ud og fjern dem, og fyld stativet med sand for at reducere stgjen, nar du bruger
produktet. Brug kun sand til at fylde stativet. Brug ikke andet materiale eller vaeske til at fylde stativet. Skru

propperne tilbage pa stativet. Se figur 2 for detaljer.

Figur 2

7. Placer produktet oven pa stativet, og juster monteringshullerne pa bade stativ og produkt. Placer

produktets betjeningsdel over stativets ben (1) som vist pa forsidebilledet.

8. Fastggr produktet til stativet ved at skubbe en klasse 5-bolt (medfglger ikke) af passende lzengde gennem
en flad skive (medfglger ikke), derefter gennem produktets bundhul og derefter gennem stativets
monteringsplade. Skub endnu en flad skive (medfglger ikke) over bolten. Szt en selvlasende mgtrik pa

(medfglger ikke). Gentag denne handling for de resterende monteringshuller. Spaend derefter alle mgtrikker.

9. Stativet har tre 7/16" huller til montering pa din arbejdsflade (hardware medfglger ikke). Sgrg for, at den
bruges pa en flad, plan overflade, der kan baere stativet, produktet, det metal, der bearbejdes, og vibrationerne

fra hgvleprocessen.

Vedligeholdelse og renggring

e  Renggr stativet med en fugtig klud. Brug ikke slibemidler, skrappe kemikalier eller renggringsmidler,

da de vil ridse og beskadige stativet.

e Kontrollér stativets generelle tilstand fgr hver brug. Tjek for Igse skruer, revnede eller gdelagte dele og
andre forhold, der kan pavirke den sikre drift. Sgrg altid for, at hgvlen sidder godt fast pa stativet. Brug

ikke beskadiget udstyr.
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Dele
Eksplosiv udsigt

Nr.

Del Beskrivelse

Fod

Bordstgtte

Hovedstgtte

Bolt M 8 x 50 mm

Bolt M8 x 75 mm

Bolt M8 x 20 mm

Mgtrik M8

Tvaerstang
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Fjederskive
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Flad skive
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Tama kdyttoopas on kadnnetty konekdaannokselld. Olemme tehneet kaikkemme
A varmistaaksemme kdannoksen tarkkuuden, mutta huomaa, ettd automaattiset kidnndkset eivat
ole taydellisid eivdatkd ne ole tarkoitettu korvaamaan ihmiskdantajia. Kayttéoppaan virallinen
versio on englanninkielinen. Erot kadnnetyn version ja alkuperdisen englanninkielisen version
valilla eivat ole oikeudellisesti sitovia. Jos sinulla on kysyttavaa kdannoksen tarkkuudesta, katso
englanninkielinen versio, joka on virallinen viite. Lisda kieliversioita on saatavilla pyynnosta

osoitteesta info@expondo.com.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Pneumaattinen hoylavasara
Malli MSW-PPH-T500
Mitat (leveys x pituus x korkeus) [mm] 600x1040x500
Paino [kg] 20,8

Tarkoitus

Tuote on tyokalu metallipintojen muotoiluun ja tasoittamiseen erityisesti metallintyostossa ja
autokorjauksessa. Se toimii paineilmalla vasaran painamiseen, joka iskee metalliin litistden tai hioen sen pintaa.
Tama tyokalu on ihanteellinen tehtaviin, kuten kolhujen poistamiseen, hitsattujen saumojen tasoittamiseen tai

tasaisen viimeistelyn luomiseen ohutlevylle seka tyopaja- ettd valmistusasetuksissa.

Kayttdja on vastuussa kaikista vahingoista, jotka johtuvat tuotteen tahattomasta kaytosta.

Kokoonpano
1. Yhdista paatuki (3) poytatukeen (2). Aseta kaksi pulttia (6) aluslevyineen (10) alas poydan tuen (2) ja

paatuen (3) lapi. Liu'uta viela kaksi aluslevya (10), jousialuslevya (9) ja kierrd mutterit (7) kiinni.

2. Kiinnitd poydan tuki (2) jalkaan (1). Aseta kaksi pulttia (4) aluslevyineen (10) alas poydan tuen (2) lapi ja
alas jalan (1) lapi. Liu'uta viela kaksi aluslevya (10), jousialuslevya (9) ja kierrda mutterit (7) kiinni. Katso

lisatietoja kuvasta 1.

(2 i
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Kuva 1
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3. Kiinnita poikkitanko (8) sekd paatukeen (3) etta jalkaan (1). Liu'uta jousialuslevy (9) ja aluslevy (10) pulttiin
(5). Pujota sisdan paatuen (3) lapi ja poikkitankoon (8). Liu'uta vastakkaiselta puolelta jousialuslevy (9) ja

aluslevy (10) toiseen pulttiin (5) ja kierra jalkaan (1) ja poikkitankoon (8).
4. Kirista kaikki laitteistot.

5. Tarkista jalusta varmistaaksesi, ettd se istuu tasaisesti ja lepda taysin maassa. Varmista, etta kaikki osat on

kiristetty kunnolla.

6. Ruuvaa ja irrota molemmat tulpat (11) ja tayta jalusta hiekalla vahentdaksesi melua tuotetta kaytettaessa.
Kayti telineen tayttdmiseen vain hiekkaa. Al kdytd mitdan muuta materiaalia tai nestetts telineen

tayttamiseen. Ruuvaa tulpat takaisin telineeseen. Katso lisatietoja kuvasta 2.

—3

(11)

Kuva 2

7. Aseta tuote jalustan péaalle ja kohdista seka jalustan etta tuotteen kiinnitysreidt. Aseta tuotteen kayttoosa

jalustan jalan (1) ylapuolelle kansikuvan mukaisesti.

8. Kiinnita tuote telineeseen liu'uttamalla riittavan pitka luokan 5 pultti (ei sisally) littedn aluslevyn lapi (ei
sisally), sitten tuotteen pohjareian lapi ja sitten jalustan asennuslevyn l&pi. Liu'uta toinen litted aluslevy (ei
sisdlly) pultin paalle. Kiinnita itselukittuva mutteri (ei sisally). Toista tama toimenpide muille asennusrei'ille.

Kirista sitten kaikki mutterit.

9. Jalustassa on kolme 7/16" reik&a sen kiinnittdmiseksi ty6tasoon (laitteisto ei sisdlly toimitukseen).
Varmista, ettd sitd kaytetdan tasaisella, tasaisella pinnalla, joka pystyy tukemaan telinettd, tuotetta,

tyostettavaa metallia ja hoylaysprosessin aiheuttamaa tarinaa.

Huolto & Puhdistus

e Puhdista jalusta kostealla liinalla. Ald kdyta hankausaineita, vahvoja kemikaaleja tai pesuaineita, koska

ne naarmuttavat ja vahingoittavat jalustaa.

e Tarkista jalustan yleinen kunto ennen jokaista kayttoa. Tarkista I6ystyneiden kiinnikkeiden,
halkeilevien tai rikkoutuneiden osien ja muiden olosuhteiden varalta, jotka voivat vaikuttaa sen
turvalliseen kayttodn. Varmista aina, ettd hoyla on kiinnitetty tukevasti telineeseen. Al3 kayta

vahingoittuneita laitteita.
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Osat

Rajahtava nakyma

Jarj.
nro Osan kuvaus
1 Jalka
2 Poydan tuki
3 Paatuki
4 Pultti M 8 x 50 mm
5 Pultti M8 x 75mm
6 Pultti M8 x 20mm
7 Mutteri M8
8 Cross Bar
9 Jousipesuri
10 Tasainen aluslevy

=
=

Pistoke
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Deze gebruikershandleiding is vertaald met behulp van machinevertaling. Wij hebben er alles aan
A gedaan om ervoor te zorgen dat de vertaling nauwkeurig is, maar houd er rekening mee dat
automatische vertalingen niet perfect zijn en niet bedoeld zijn om menselijke vertalers te
vervangen. De officiéle versie van de gebruikershandleiding is in het Engels. Eventuele verschillen
tussen de vertaalde versie en de originele Engelse versie zijn niet juridisch bindend. Als u vragen
hebt over de juistheid van de vertaling, raadpleeg dan de Engelse versie; dit is de officiéle

referentie. Versies in andere talen zijn op aanvraag verkrijgbaar via info@expondo.com.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Pneumatische planeerhamer
Model MSW-PPH-T500
Afmetingen (breedte x lengte x hoogte) [mm] 600x1040x500
Gewicht [kg] 20,8

Doel

Het product is een gereedschap dat wordt gebruikt voor het vormen en gladmaken van metalen oppervlakken,
met name in de metaalbewerking en autoreparatie. De techniek maakt gebruik van perslucht om een hamer
aan te drijven die op het metaal slaat en zo het oppervlak ervan vlak maakt of verfijnt. Dit gereedschap is ideaal
voor taken zoals het verwijderen van deuken, het gladmaken van lasnaden of het creéren van een consistente

afwerking op plaatwerk, zowel in werkplaatsen als in productieomgevingen.

De gebruiker is aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit onbedoeld gebruik van het product.

Montage

1. Sluit de hoofdsteun (3) aan op de tafelsteun (2). Steek twee bouten (6) met ringen (10) door de tafelsteun

(2) en de hoofdsteun (3). Schuif er nog twee ringen (10), veerringen (9) op en draai de moeren (7) erop.

2. Bevestig de tafelsteun (2) aan de poot (1). Steek twee bouten (4) met ringen (10) door de tafelsteun (2) en
door de poot (1). Schuif er nog twee ringen (10), veerringen (9) op en draai de moeren (7) erop. Zie figuur 1

voor meer informatie.
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Figuur 1
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3. Bevestig de dwarsbalk (8) aan zowel de hoofdsteun (3) als de poot (1). Schuif de veerring (9) en de ring (10)
op de bout (5). Rijg door de hoofdsteun (3) en in de dwarsbalk (8). Schuif vanaf de andere kant de veerring (9)

en de ring (10) op de tweede bout (5) en schroef deze in de poot (1) en in de dwarsbalk (8).
4. Draai alle bevestigingsmaterialen goed vast.

5. Controleer of de standaard stevig en volledig op de grond staat. Zorg ervoor dat alle hardware goed vast

zit.

6. Draai beide pluggen (11) los en verwijder ze. Vul de standaard met zand om het geluid te verminderen
wanneer u het product gebruikt. Vul de standaard uitsluitend met zand. Gebruik geen ander materiaal of
vloeistof om de standaard mee te vullen. Schroef de pluggen terug op de standaard. Zie figuur 2 voor meer

informatie.

Figuur 2

7. Plaats het product op de standaard en zorg dat de montagegaten van de standaard en het product op één
lijn liggen. Plaats het bedieningsgedeelte van het product boven de poot (1) van de standaard, zoals afgebeeld

op de omslagfoto.

8. Bevestig het product aan de standaard door een bout van klasse 5 (niet meegeleverd) van voldoende
lengte door een platte ring (niet meegeleverd) te schuiven, vervolgens door het gat in de onderkant van het
product en ten slotte door de montageplaat van de standaard. Schuif nog een platte ring (niet meegeleverd)
over de bout. Bevestig een zelfborgende moer (niet meegeleverd). Herhaal deze handeling voor de overige

montagegaten. Draai vervolgens alle moeren vast.

9. De standaard heeft drie 7/16” gaten voor montage op uw werkoppervlak (materiaal niet inbegrepen). Zorg
ervoor dat u het apparaat op een vlak, horizontaal oppervlak gebruikt dat groot genoeg is voor de standaard,

het product, het metaal dat bewerkt wordt en de trillingen van het planoproces.

Onderhoud & Reiniging

e Maak de standaard schoon met een vochtige doek. Gebruik geen schuurmiddelen, agressieve

chemicalién of schoonmaakmiddelen, omdat deze krassen en schade aan de standaard veroorzaken.
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e Controleer voor elk gebruik de algemene staat van de standaard. Controleer op losse
bevestigingsmiddelen, gebarsten of kapotte onderdelen en andere omstandigheden die de veilige
werking van het apparaat kunnen beinvioeden. Zorg er altijd voor dat de schaafmachine stevig op de

standaard is bevestigd. Gebruik geen beschadigde apparatuur.

Onderdelen
Explosief uitzicht

Nee. Onderdeelbeschrijving
1 Fod
2 Tafelondersteuning
3 Hoofdondersteuning
4 Bout M 8 x 50mm
5 Bout M8 x 75mm
6 Bout M8 x 20mm
7 Moer M8
8 Dwarsbalk
9 Veerring
10 Vlakke ring
11 Plug
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Denne brukerhandboken er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Vi har gjort vart ytterste for
A a sikre at oversettelsen er ngyaktig, men vaer oppmerksom pa at automatiserte oversettelser ikke
er perfekte og ikke er ment a erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle versjonen av
brukerhandboken er pad engelsk. Eventuelle forskjeller mellom den oversatte versjonen og den
originale engelske versjonen er ikke juridisk bindende. Hvis du har spgrsmal om ngyaktigheten av
oversettelsen, vennligst se den engelske versjonen, som er den offisielle referansen. Flere

sprakversjoner er tilgjengelig pa forespgrsel via info@expondo.com.

Tekniske data

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Pneumatisk hgvlehammer
Modell MSW-PPH-T500
Dimensjoner (Bredde x Lengde x Hgyde) [mm] 600 x 1040 x 500
Vekt [kg] 20.8

Hensikt

Produktet er et verktgy som brukes til 3 forme og glatte metalloverflater, spesielt ved metallbearbeiding og
bilreparasjoner. Den opererer ved & bruke trykkluft for a drive en hammer som slar mot metallet, flater ut eller
foredler overflaten. Dette verktgyet er ideelt for oppgaver som a fjerne bulker, glatte ut sveisede sgmmer eller

lage en konsistent finish pa metallplater i bade verksted- og produksjonsmiljger.

Brukeren er ansvarlig for enhver skade som fglge av utilsiktet bruk av produktet.

Forsamling
1. Koble hovedstgtten (3) til bordstgtten (2). Sett inn to bolter (6) med skiver (10) ned gjennom bordstgtten

(2) og hovedstgtten (3). Skyv pa ytterligere to skiver (10), fjeerskiver (9) og skru pa mutrene (7).

2. Fest bordstgtten (2) til benet (1). Sett to bolter (4) med skiver (10) ned gjennom bordstgtten (2) og ned
gjennom benet (1). Skyv pa ytterligere to skiver (10), fjeerskiver (9) og skru pa mutrene (7). Se figur 1 for

detaljer.
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Figur 1
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3. Fest tverrstangen (8) til bade hovedstgtten (3) og benet (1). Skyv fjaerskive (9) og skive (10) pa bolten (5).
Tre inn gjennom hovedstgtten (3) og inn i tverrstangen (8). Fra motsatt side, skyv fjeerskive (9) og skive (10) pa

den andre bolten (5) og tre inn i benet (1) og inn i tverrstangen (8).
4. Stram all maskinvare.

5. Kontroller stativet for a vaere sikker pa at det sitter jevnt og hviler helt pa bakken. Sgrg for at all

maskinvare er helt strammet.

6. Skru ut og fjern begge pluggene (11) og fyll stativet med sand for & redusere stgy nar du bruker produktet.
Bruk kun sand til a fylle stativet. Ikke bruk annet materiale eller vaeske til a fylle stativet. Skru pluggene tilbake

pa stativet. Se figur 2 for detaljer.

Figur 2

7. Plasser produktet pa toppen av stativet og juster monteringshullene pa bade stativet og produktet. Plasser

betjeningsdelen av produktet over benet (1) pa stativet som vist pa omslagsbildet.

8. Fest produktet til stativet ved a skyve en grad-5 bolt (ikke inkludert) av tilstrekkelig lengde gjennom en flat
skive (ikke inkludert), deretter gjennom bunnhullet pa produktet og deretter giennom monteringsplaten pa
stativet. Skyv en annen flat skive (ikke inkludert) over bolten. Fest en selvlasende mutter (ikke inkludert).

Gjenta denne operasjonen for de gjenvaerende monteringshullene. Stram deretter til alle mutrene.

9. Stativet har tre 7/16" hull for montering pa arbeidsflaten (maskinvare ikke inkludert). Sgrg for at den
brukes pa en flat, jevn overflate som er i stand til 3 stgtte stativet, produktet, metallet det jobbes med og

vibrasjonen fra hgvlingsprosessen.

Vedlikehold og rengjgring

e Rengjgr stativet med en fuktig klut. Ikke bruk slipemidler, sterke kjemikalier eller rengjgringsmidler da

disse vil ripe opp og skade stativet.

e  Fgr hver bruk, inspiser den generelle tilstanden til stativet. Se etter Igse fester, sprukne eller gdelagte
deler og andre forhold som kan pavirke sikker drift. Sgrg alltid for at hgvlen er godt festet til stativet.

lkke bruk skadet utstyr.
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Deler
Eksplosiv utsikt

Nr. Delbeskrivelse
1 Bein

2 Tabellstgtte

3 Hovedstgtte

4 Bolt M 8 x 50mm
5 Bolt M8 x 75mm
6 Bolt M8 x 20mm
7 Mutter M8

8 Cross Bar

9 Fjeerskive

10 Flat skive

11 Stopsel
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Denna anvandarmanual har oversatts med maskindversattning. Vi har anstrangt oss for att
A sakerstalla att 6versattningen ar korrekt, men observera att automatiska dversattningar inte ar
perfekta och inte ar avsedda att ersdtta manskliga Oversattare. Den officiella versionen av
anvandarmanualen ar pa engelska. Eventuella skillnader mellan den 6versatta versionen och den
engelska originalversionen ar inte juridiskt bindande. Om du har nagra fragor om 6versattningens
riktighet, se den engelska versionen, som ar den officiella referensen. Fler sprakversioner finns

tillgdngliga pa begéaran via info@expondo.com .

Tekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Pneumatisk hyvelhammare
Modell MSW-PPH-T500
Matt (bredd x ldngd x hojd) [mm] 600x1040x500
Vikt [kg] 20,8

Andamal

Produkten ar ett verktyg som anvands for att forma och jamna metallytor, sarskilt vid metallbearbetning och
bilreparationer. Den arbetar med hjalp av tryckluft for att driva en hammare som sldr mot metallen, vilket
plattar ut eller forfinar dess yta. Detta verktyg ar idealiskt for uppgifter som att ta bort bucklor, jamna ut

svetsade sommar eller skapa en konsekvent finish pa plat i bade verkstads- och tillverkningsmiljoer.

Anvindaren &r ansvarig for eventuell skada som uppstar pa grund av oavsiktlig anviandning av produkten.

Montering
1. Anslut huvudstodet (3) till bordsstodet (2). Satt tva bultar (6) med brickor (10) ner genom bordsstodet (2)

och huvudstédet (3). Skjut pa ytterligare tva brickor (10), fjaderbrickor (9) och skruva pa muttrarna (7).

2. Fast bordsstodet (2) pa benet (1). Satt tva bultar (4) med brickor (10) ner genom bordsstédet (2) och ner
genom benet (1). Skjut pa ytterligare tva brickor (10), fjaderbrickor (9) och skruva pa muttrarna (7). Se figur 1

for detaljer.
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3. Fast tvarstangen (8) pa bade huvudstodet (3) och benet (1). Skjut fjaderbrickan (9) och brickan (10) pa
bulten (5). Tra in genom huvudstodet (3) och in i tvarstangen (8). Fran motsatt sida, skjut fjaderbrickan (9) och

bricka (10) pa den andra bulten (5) och tra in i benet (1) och i tvarstangen (8).
4. Draatall hardvara.

5. Kontrollera stativet for att se till att det sitter jamnt, helt vilande pa marken. Se till att all hardvara ar helt

atdragen.

6. Skruva loss och ta bort bada pluggarna (11) och fyll stativet med sand for att minska buller nar du anvander
produkten. Anvand endast sand for att fylla stativet. Anvdnd inte ndgot annat material eller ndgon vatska for

att fylla stativet. Skruva tillbaka pluggarna pa stativet. Se figur 2 for detaljer.

Figur 2

7. Placera produkten ovanpa stativet och rikta in monteringshalen pa bade stativet och produkten. Placera

mandverdelen av produkten ovanfér benet (1) pa stativet som visas pd omslagsbilden.

8. Fast produkten pa stativet genom att skjuta en grad-5 bult (ingar ej) av tillrdcklig langd genom en platt
bricka (ingar ej), sedan genom produktens bottenhal och sedan genom monteringsplattan pa stativet. Skjut en
annan platt bricka (ingar ej) over bulten. Fast en sjalvlasande mutter (ingar ej). Upprepa denna operation for de

aterstaende monteringshalen. Dra sedan at alla muttrar.

9. Stativet har tre 7/16” hal fér montering pa din arbetsyta (hardvara ingar ej). Se till att den anvénds pa en
plan, jamn yta som kan stodja stativet, produkten, metallen som bearbetas och vibrationerna fran

hyvlingsprocessen.

Underhall & Rengoring

e Rengor stativet med en fuktig trasa. Anvand inte slipmedel, starka kemikalier eller rengéringsmedel

eftersom dessa kommer att repa och skada stativet.

e Inspektera stativets allmdnna skick fore varje anvdandning. Kontrollera om det finns |6sa fastelement,
spruckna eller trasiga delar och andra tillstand som kan paverka dess sdkra funktion. Se alltid till att

hyveln ar ordentligt fastsatt i stativet. Anvand inte skadad utrustning.
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Delar
Explosiv vy

Nr. Delbeskrivning
1 Ben
2 Bordsstéd
3 Huvudstod
4 Bult M 8 x 50mm
5 Bult M8 x 75mm
6 Bult M8 x 20mm
7 Mutter M8
8 Cross Bar
9 Fjaderbricka
10 Platt bricka
11 Plugg
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Este Manual do Usuario foi traduzido usando tradug¢do automatica. Fizemos todos os esforc¢os
A para garantir que a tradugdo seja precisa, mas observe que as tradu¢des automatizadas ndo sdo
perfeitas e ndo tém como objetivo substituir tradutores humanos. A versao oficial do Manual do
Usuario esta em inglés. Quaisquer diferencas entre a versdo traduzida e o original em inglés ndo
sdo juridicamente vinculativas. Caso tenha alguma duvida sobre a precisdo da tradugdo, consulte

a versdo em inglés, que é a referéncia oficial. VersGes em outros idiomas estdo disponiveis

mediante solicitacdo através de info@expondo.com.

Dados técnicos

Descri¢ao do parametro Valor do parametro
Nome do produto Martelo de aplainamento pneumatico
Modelo MSW-PPH-T500
DimensGes (Largura x Comprimento x Altura) 600x1040x500
[mm]
Peso [kg] 20,8
Propésito

O produto é uma ferramenta usada para moldar e alisar superficies metdlicas, principalmente em metalurgia e
reparos automotivos. Ele opera usando ar comprimido para acionar um martelo que atinge o metal, achatando
ou refinando sua superficie. Esta ferramenta é ideal para tarefas como remover amassados, alisar soldas ou

criar um acabamento consistente em chapas metdlicas, tanto em ambientes de oficina quanto de fabricacgdo.

O usuario é responsavel por quaisquer danos resultantes do uso nao intencional do produto.

Conjunto

1. Conecte o suporte principal (3) ao suporte da mesa (2). Insira dois parafusos (6) com arruelas (10) através
do suporte da mesa (2) e do suporte principal (3). Deslize mais duas arruelas (10), arruelas de pressdo (9) e

rosqueie as porcas (7).

2. Fixe o suporte da mesa (2) a perna (1). Insira dois parafusos (4) com arruelas (10) através do suporte da
mesa (2) e através da perna (1). Deslize mais duas arruelas (10), arruelas de pressdo (9) e rosqueie as porcas

(7). Veja a Figura 1 para mais detalhes.

(2 '.
] —(1

(4), (10) @ @

Figura 1
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3. Fixe a barra transversal (8) ao suporte principal (3) e a perna (1). Deslize a arruela de pressao (9) e a arruela
(10) no parafuso (5). Passe pelo suporte principal (3) e pela barra transversal (8). Do lado oposto, deslize a

arruela de pressdo (9) e a arruela (10) no segundo parafuso (5) e rosqueie na perna (1) e na barra transversal

(8).
4. Aperte todo o hardware.

5. Verifique o suporte para certificar-se de que ele esteja nivelado, totalmente apoiado no chado. Certifique-se

de que todo o hardware esteja totalmente apertado.

6. Desaparafuse e remova os dois plugues (11) e encha o suporte com areia para reduzir o ruido durante o
uso do produto. Use somente areia para encher o suporte. Nao utilize nenhum outro material ou liquido para

encher o suporte. Parafuse os plugues novamente no suporte. Veja a Figura 2 para mais detalhes.

—3

(11)

Figura 2

7. Cologue o produto em cima do suporte e alinhe os furos de montagem do suporte e do produto. Posicione

a parte operacional do produto acima da perna (1) do suporte, conforme mostrado na imagem da capa.

8. Fixe o produto ao suporte deslizando um parafuso de grau 5 (ndo incluido) de comprimento adequado

através de uma arruela plana (ndo incluida), depois através do orificio da base do produto e, por fim, através da
placa de montagem do suporte. Deslize outra arruela plana (ndo incluida) sobre o parafuso. Coloque uma porca
autotravante (ndo incluida). Repita esta operacdo para os furos de montagem restantes. Depois aperte todas as

porcas.

9. O suporte tem trés furos de 7/16” para montagem na superficie de trabalho (ferragens n3o incluidas).
Certifique-se de que ele seja usado em uma superficie plana e nivelada, capaz de suportar o suporte, o

produto, o metal que esta sendo trabalhado e a vibragdo do processo de aplainamento.

Manuteng¢ao e Limpeza

e Limpe o suporte com um pano Umido. N3o utilize produtos abrasivos, produtos quimicos agressivos

ou detergentes, pois eles arranhardo e danificardao o suporte.
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e Antes de cada utilizacao, inspecione o estado geral do suporte. Verifique se ha fixadores soltos, pecas
rachadas ou quebradas e qualquer outra condi¢do que possa afetar sua operagdo segura. Certifique-se

sempre de que a plaina esteja firmemente presa ao suporte. Nao utilize equipamentos danificados.

Partes
Visdo explosiva

2
an
2

Descricao da peca

Perna

Suporte de mesa

Suporte principal

Parafuso M 8 x 50mm

Parafuso M8 x 75mm

Parafuso M8 x 20mm

Porca M8

Barra transversal

Ol | N OO | UV | | W | N| P

Arruela de pressao

[EnN
o

Arruela plana

[EEY
[EEY

Plug
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Tato pouzivatelskd prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. Vyvinuli sme
A maximalne usilie, aby bol preklad presny, ale upozornujeme, Ze automatické preklady nie su
dokonalé a nie su uréené na to, aby nahradili lfudskych prekladatelov. Oficidlna verzia
pouzivatelskej prirucky je v angli¢tine. Akékolvek rozdiely medzi preloZzenou verziou a origindlnou
angli¢tinou nie su pravne zdvazné. Ak mate akékolvek otdzky tykajuce sa presnosti prekladu,
pozrite si anglickud verziu, ktora je oficidlnou referenciou. Dal$ie jazykové verzie st k dispozicii na

vyZiadanie na adrese info@expondo.com.

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Pneumatické hoblovacie kladivo
Model ] MSW-PPH-T500
Rozmery (Sirka x dlzka x vyska) [mm] 600x1040x500
Hmotnost [kg] 20,8

Ucel

Vyrobok je nastroj pouzivany na tvarovanie a vyhladzovanie kovovych povrchov, najma v kovoobrabani a
opravach automobilov. Funguje pomocou stlaceného vzduchu na pohananie kladiva, ktoré naraza na kov,
vyrovnava alebo zuslachtuje jeho povrch. Tento nastroj je idealny pre Ulohy, ako je odstrariovanie priehlbin,

vyhladzovanie zvarovych Svov alebo vytvaranie konzistentnej povrchovej Upravy na plechu v dielni aj vo vyrobe.

Pouzivatel je zodpovedny za akékolvek skody, ktoré vzniknu v désledku nespravneho pouZzitia produktu.

Montdz
1. Pripojte hlavnu podperu (3) k podpere stola (2). VloZte dve skrutky (6) s podlozkami (10) nadol cez podperu

stola (2) a hlavnu podperu (3). Nasunte dalSie dve podlozky (10), pruzné podlozky (9) a navleéte matice (7).

2. Pripevnite podperu stola (2) k nohe (1). Vlozte dve skrutky (4) s podlozkami (10) nadol cez podperu stola
(2) a nadol cez nohu (1). Nasurite dalSie dve podlozky (10), pruzné podlozky (9) a navlecte matice (7).

Podrobnosti ndjdete na obrazku 1.

(2 1

(4), (10) @M

Obrdzok 1
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3. Pripevnite prie¢nu tyc¢ (8) k hlavnej podpere (3) aj nohe (1). Nasurite pruzinovu podlozku (9) a podlozku
(10) na skrutku (5). Prevlecte cez hlavnu podperu (3) a do priecnej tyCe (8). Z opacnej strany nasurite pruznu

podlozku (9) a podlozku (10) na druht skrutku (5) a navlecte do nohy (1) a do priecnej tyce (8).
4. Utiahnite vSetok hardvér.

5. Skontrolujte stojan, aby ste sa uistili, Ze sedi rovnomerne a Uplne spociva na zemi. Uistite sa, Ze vSetok

hardvér je uplne dotiahnuty.

6. Odskrutkujte a vyberte obe zastrcky (11) a naplnite stojan pieskom, aby ste zniZili hluk pri pouzivani
produktu. Na vyplnenie stojana pouzivajte iba piesok. Na naplnenie stojana nepouZivajte Ziadny iny material ani

Ziadne tekutiny. Naskrutkujte zastrcky spat na stojan. Podrobnosti najdete na obrazku 2.

Obrdzok 2

7. Umiestnite produkt na vrch stojana a zarovnajte montdzne otvory stojana aj produktu. Umiestnite

ovladaciu ¢ast produktu nad nohu (1) stojana, ako je zndzornené na obrazku na obale.

8. Zaistite produkt k stojanu zasunutim skrutky triedy 5 (nie je sti¢astou dodavky) primeranej dizky cez ploch
podlozZku (nie je sucastou dodavky), potom cez zdkladny otvor produktu a potom cez montaznu dosku stojana.
Na skrutku nasunite dalsiu plocht podlozku (nie je sic¢astou dodavky). Nasadte samosvornu maticu (nie je

sucastou doddvky). Zopakujte tito operaciu pre zostavajice montazne otvory. Potom utiahnite vSetky matice.

9. Stojan ma tri 7/16” otvory na pripevnenie k pracovnej ploche (hardvér nie je sucastou balenia). Uistite sa,
Ze sa pouziva na rovhom, rovnom povrchu, ktory dokaze podopriet stojan, vyrobok, opracovavany kov a

vibracie z procesu hoblovania.

Udrzba a Cistenie

e Stojan Cistite vlhkou handri¢ckou. NepouZzivajte abrazivne prostriedky, agresivne chemikalie alebo

Cistiace prostriedky, pretoze by mohli poskriabat a poskodit stojan.

e Pred kazdym pouzitim skontrolujte celkovy stav stojana. Skontrolujte, ¢i nie su uvolnené upeviovacie
prvky, prasknuté alebo zlomené Easti a akykolvek iny stav, ktory by mohol ovplyvnit jeho bezpeénu
prevadzku. Vzdy sa uistite, Ze je hoblik pevne pripevneny k stojanu. PoSkodené zariadenie

nepouzivajte.
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Casti
Vybusny pohlad

Nie

Popis Casti

Leg

Podpora stola

Hlavna podpora

Skrutka M 8 x 50 mm

Skrutka M8 x 75 mm

Skrutka M8 x 20 mm

Matica M8

Priecna ty¢

Ol | N[Ol UL &~ W|N

Pruzinova podlozka

[EnN
o

Plochd podlozka

[EEY
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Zastrcka
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ToBa pbKOBOACTBO 3a NOTPebuUTeNa e npeseAeHO Ype3 MallnMHeH npeBod. MoN0XKUXME BCUUKMU
yCcuauA, 3a Aa rapaHTupame, 4ye NPeBOAbT € TOYEH, HO MMaliTe NpeaBua, Ye aBToMaTU3NpaHuTe
npesogu He ca nepdekTHM W He ca npefHas’HauyeHM [a 3aMeHAT YOBELLUKU npeBoaaylu.
OduumanHaTa Bepcma Ha PbKOBOACTBOTO 3a NOTPEOUTENS € HA aHIIMNCKU e3UK. BCUYKKN pasinKku
Meay npesegeHaTa BEPCUS U OPUTUHANHMUA aHIIMIACKU He ca NpaBHO 06Bbp3BaLn. AKO uMmaTe
HSAKaKBM BbMNPOCK OTHOCHO TOYHOCTTA Ha MPEBOAA, MOSA, BUXKTE aHIr/IMIACKaTa BEPCUs, KOATO e
oduumanHata cnpaBKa. [loBeye €3UMKOBM BepCUMM Cca [AOCTbMHM NpM  3aABKa 4pes
info@expondo.com.

TexHU4YeCcKn AaHHU

OnucaHue Ha NapameTbpa CTOHOCT Ha NapameTbpa
Mme Ha npoayKTa [THeBMaTUYEH peH[0CBalL YYK
Mogen MSW-PPH-T500
Pasmepu (WIMPUMHA X AbAKMHA X BUCOUYMHA) 600x1040x500
[mm]
Terno [kg] 20,8

Len

MPOAYKTBLT € MHCTPYMEHT, U3N0/13BaH 3a 0popMAHE U U3rNaxaaHe Ha MeTaIHM NOBBPXHOCTH, 0COBEHO B
MeTano006paboTBaHETO M peMOoHTa Ha aBTomobuan. Tolt paboTn c NnomoLLTa Ha CrbCTEH Bb34yX 3a 3a[BUXKBaHe
Ha YyK, KOMTO yapA meTana, u3paBHABAMKN UK paPUHMPAKM NOBBPXHOCTTA My. TO3U MHCTPYMEHT e ngeaneH
33 334,34M KaTo NpemaxBaHe Ha B IbOHATUHU, U3TNaKAaHe Ha 3aBAPEHM LEeBOBE UM Cb3aaBaHe Ha

noc/iief0BaTeNnHo NOKPMTME BbPXY JlaMapiHa KaKTo B LieX, Taka M B NPOM3BOACTBEHN HACTPOMKMU.

MoTpebutenAT e OTTOBOPEH 3a BCUYKM LEeTH, NPOU3TUYALLM OT ynoTpebaTta Ha NPOAYKTa He no

npeaHasHavyeHue.

Crnio6aBawmHe
1. CebpxkeTe ocHoBHaTa onopa (3) KbM onoparta 3a maca (2). MocTtaseTe asa 60nTa (6) ¢ wabm (10) Hagony
npes onopaTta Ha macaTa (2) n ocHoBHaTa onopa (3). Mab3HeTe owe Age walibu (10), NpyXRUHHK Wanbm (9) n

HaBwitTe raiikute (7).

2. NMpukpeneTe onopaTa 3a maca (2) kbM Kpaka (1). MocTtaBeTe gBa 60onTa (4) c walibu (10) Hagony npes
onopata Ha macaTa (2) 1 Hagoay npes Kpaka (1). Nab3HeTe ouie aBe wanbu (10), NpyKMHHM Waiibu (9) u

HaBuiiTe raiikute (7). Buxkte ¢urypa 1 3a nogpobHocTu.

(2 '.
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(4), (10) )


mailto:info@expondo.com

BG

durypal

3. 3aKpeneTe HanpeyHaTa rpega (8) KakTo Kbm OCHOBHaTa onopa (3), Taka U KbM Kpaka (1). Mab3HeTe
npy»unHHaTa Wwanba (9) u wabaTta (10) Bbpxy 6onTa (5). BKapaiite pe3ba npe3 ocHoBHaTa onopa (3) u B
Hanpe4HaTa rpega (8). OT NpPoOTUMBONO/OXHATA CTpaHa NAb3HETe NPYy»KMHHaTa wakba (9) n wakibarta (10) Bbpxy

BTOpUA 60T (5) 1 3aBMiIATe B KpaKa (1) u B HanpeyHaTa rpeaa (8).
4. 3aTerHete uenunA xapayep.

5. TlpoBepeTe CTOMKATa, 3a 4a Ce YBEpUTE, Ye CTON PaBHOMEPHO, HaMb/IHO ONpPsHa Ha 3eMATa. YBepeTe ce, Ye

UEeNNAT Xapayep € Hanb/1IHO 3aTerHar.

6. Pa3sswuiiTe n oTcTpaHeTe aBeTe Tanu (11) U HanMb/AHETe CTOMKATA C MNACHK, 32 Aa HaMaAUTe WymMa npu
M3Mnon3BaHe Ha NpoaykTa. M3nonssaliTe camo NACHK 3a 3aMbABaHe Ha CToMKaTa. He nsnonseaite apyr
MaTepuan UaM TeYHOCT 3a MbJIHEHEe Ha CTOMKaTa. 3aBuiiTe Wwenceante o6paTHO KbM cToMKaTa. Buxkte purypa 2

3a nogpobHoCTu.

durypa?

7. TMocTaBeTe NPOAYKTa BbPXY CTOMKAaTa U NOAPaBHETE MOHTaXKHUTE OTBOPU Ha CTOMKaTa M NPoAyKTa.
PasnonoskeTte paboTHaTa YacT Ha NPOAYKTa Haj KpakKa (1) Ha cTolKaTa, KaKTo e MOKa3aHO Ha CHUMKATa Ha

KopuuaTta.

8. 3akpeneTe NpofyKTa KbM CTOWKaTa, KaTo Nab3HeTe 6OAT Knac 5 (He e BKAOYEH) C NOAXOAALWA Ab/KNHA
npes NAo0cKa Wwaiba (He e BKAOYEHA), el TOBa Npe3 OCHOBHUA OTBOP Ha NPOAYKTa U cnef ToBa npes
MOHTaXKHaTa no4a Ha cToiMKarta. [b3HeTe Apyra niocKa waiba (He e BKAoYeHa) Bbpxy 6oaTa. Mpukpenerte
CaMO3aKJ/Ilo4YBaLLa ce raika (He e BK/ItoYeHa). MoBTopeTe Ta3un onepaums 3a OCTaHAIUTE MOHTAXKHM OTBOPM.

Cnep ToBa 3aTerHeTte BCUYKMU ravku.

9. CrolikaTa Mma Tpu oTBOpa 7/16” 33 MOHTUPaHe KbM BallaTa paboTHa MOBBLPXHOCT (XxapAyepbT He e
BKJ/ItOYEH). YBepeTe ce, Ye ce M3MNoN3Ba BbpXy NI0OCKa, PaBHA NOBBLPXHOCT, CNocobHa Aa noaabprKa CToMKaTa,

NPOAYKTa, MeTana, Bbpxy KOWTO ce paboTu, n BUbpauuuTe OT NpoLeca Ha PeHA0CBaHe.
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MoaapbXKKa U NOYUCTBAHE

e [louncTeTe CTOMKATA C BNaXKHA Kbpna. He n3nonssaTte abpasmsu, CUNHU XMMUKANN UK NMOYUCTBALLM

npenapaTu, Tbi KaTo Te We HaapacKkaT 1 NoBpeaAT CTOMKaTa.

¢ [pegu Bcaka ynotpeba npoBepsBaliTe 06LLOTO CbCTOAHME Ha CTOMKaTa. [poBepeTe 3a pa3xnabeHu
KpenesKHW enemeHTU, HanyKaHW Uan CHYNeHM YacTu U BCAKAKBU APYrY YCI0BUA, KOMTO MoraT Aa
noBaMAAT Ha 6e3onacHaTa My paboTa. BuHaru ce yBepaBaiTe, Ye peHAETO € 34paBo 3aKPENeHO KbM

CToMKaTa. He nsnonssaiiTe nospegeHo obopyaBsaHe.

YacTuH

EKkcnno3uBHa rneaka

H € OnucaHue Ha 4YacTTa

Kpak

MoaapbiKKa Ha maca

OcHOBHa NoagpbXKa

Bont M 8 x 50 mm

Bont M8 x 75 mm

Bont M8 x 20 mm

Nl o|lu|p|lw|Nn]| R

laika M8
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H € OnucaHue Ha YactTa
8 HanpeyHa neHTa
9 Mpy*KnHHa Wainba
10 MnocKa waiba
11 Lencen
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AUTO TO eyxelpidlo xpnotn €xeL PetadpaocTel PeE TN XPON AUTOMATNG HeTAdPpacnC. EXOULE
A kataPaAel kaBe Suvatr mpoonadeta yla va dtachaiicoupe Ot n petadpaocn ival akpLpng, aAla
ONUELWOTE OTL OL QUTOMOTOTMOLNUEVEG UeTadpaoelg dev elval TéAeleg kal Sev mpoopilovtal va
QVTIKATAOTHO0UV Tou¢ avBpwrivoug petadpaotes. H emionun €kdoon tou Eyyxelpldiou xpriong
elval ota AyyAikd. Tuxov StadopEg HeTaV TNG HeETAPPATUEVNG £KBOCNC KAL TNG APXLKNG OYYALKN G
£€kboong 6ev eival VOULKA OeOUEUTIKEG. EQV £XETE EPWTNOELG OXETIKA PE TNV oKpiBela TNG
petadpaong, avatpéfte otnv ayyAkn €kdoon, n onola ival n emionun avadpopd. NepLoooTEPES
YAWGOGOLKEG eKEOOELS eival SLOOECLUES KATOTILY ALTAUATOC LECW Tou info@expondo.com.

TeXVIKA OTOLXELOL

Nepypadn napapéTpwy T MapapéTpou
‘Ovopa mpoiovtog MNvevpatikd odupl mAaviopatog
Movtélo MSW-PPH-T500
Awaotaoelg (MAdtog x MAkog x Ydocg) [mm] 600x1040x500
Bapoc [kg] 20,8

ZKOTOG

To mpoiov eival éva epyaleio mou xpnotpomnoleitat yia tn Stapopdwon kal Aeiavon HeTaAAKWY ETLGAVELWY,
laitepa otnV Katepyooia LETAAAWY KOL OTNV EMLOKEUN QUTOKLVATWVY. AELTOUPYEL XPNOLLOTIOLWVTOG
TIETILECUEVO agpa yLo vaL 08nyel éva adupl ou ytumad to pEtaAAo, Loonedwvovtag 1 kabapilovtag tnv
emudpaveld tou. Auto To epyaleio eival LSaviko yla epyacieg omwe n adaipeon BabovAwpdtwy, n e€opdaiuvon
GUYKOAANUEVWY padwv N n dnuloupyia otabepou dvipiopatog os Aapapivo TOC0 O EPYAOTHPLO OGO KOl O

OUVONKEG KATAOKEUNG.

O xprnotng euBuvetal yla onoltadnnote {nuia npokUPEeL and akouaoLa Xprion Tou npoiovtog.

VVveENevonq
1. 3Juvbéote tnv KUpLa umootnpLen (3) otnv umootrpen tpamelou (2). Eloaydyete U0 pnoulovia (6) e
pob£Aeg (10) mpog Ta KATW UEC Ao TO oTAPLYa Tpamelloy (2) kal to KUpLlo othiplypa (3). Nepdote §Uo akoun

podéeg (10), ehatrpla (9) kat mepaote ta mauadia (7).

2. MNpocapudote To otrplypa tpamnelol (2) oto modt (1). Elcaydyete SUo pumoulovia (4) pe podéheg (10) mpog
TO KATW HECW TOU otnplypatog tpamnellov (2) kal mpog Ta KATw HEow Tou Ttodlov (1). Mepdote SUO akOun

podéeg (10), ehatrpla (9) kat mepaote ta mafiuadia (7). Asite Tnv Elkova 1 yLo ASITOUEPELEC.

(2

] _ (1)

(4), (10) @
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Ei1xovail

3. ITEPEWOTE TN OTAUPWTH Urtdpa (8) oo otnv KUpLla umtootrpLEn (3) 6co kat oto mobL (1). ZUpete
podéla e ehatnipla (9) kat tn podéAa (10) oto pumouAovL (5). Mepdote péow TG KUPLAG UTIOoTNPLENG (3) Kot
otn ypoppn Cross (8). Amo tnv avtiBetn mAeupa, oupete to EAatrplo Podélag (9) kal to PodéAa (10) oto

SeUtepo Pmoulovt (5) kat mepaote To oto odL (1) kal otn otavpwTtr paBdo (8).
4. 3Idifte 6Ao T0 UAKO.

5. EAéy€te ) Bdon yla va BePalwdeite 6tL kGAOeTal opoOpopda, OKOUUTWVTAS TARPWE oTo £€8adoc.

BeBalwbeite 6tL 6Ao TO UAKO gival MARpwG obLypévo.

6. ZePldworte kat adatpéote kat ta SUo Buopata (11) Kot yepiote Tn BACNH HE GUUO YLO VAL LELWOETE TOV
B0puPo KATA TN XPrion TOu TTPOIOVTOC. XPNOLLOTIOL|OTE LOVO QMO YLa va YEULoETE T Baon. Mn
Xpnotlpomnoleite aAAo UALKO 1} uypO yLa va yepioete tn Baon. Blbwote fava ta Buopata otn Baon. Asite Thv

Elkova 2 yla AeMToUEPELEC.

Ei1xova?

7. TomoBetrote 10 MPoidv mAvw amno tn BAacn Kol eVBUYPAUULOTE TIC OTIEC OTEPEWONG TOGO NG BAcNng 600
KOl TOU TtpOolOVToG. TOMOBETAOTE TO TUA A AELTOUPYLaG TOU TPOIOVTOC AVW Ao to TobsL (1) g Baong Omwg

daivetal otnv elkéva tou e€wdUAAoU.

8. ITepewote TO MPOLOV oTh BAcn cUpovtag éva UmouAovL toldtntag 5 (§ev mepthapuPavetal) Emapkoug
UNKOUG HETQ Ao pLa eTtinedn podEha (Sev meplhapuBAveTal), 0Tn CUVEXELA LECO OO TNV o1t BAcng Tou
TPOLOVTOG KalL, OTN CUVEXELD, LECA ATIO TNV MAAKO OTEPEWONG TNG BAonc. ZUpeTe Ula GAAN eminedn podéha
(6ev mephapBavetatl) mavw amod To UoulovL. ToroBetrote éva magludadt mou kKAedwvel autopata (dev
niepthapPavetatl). EmavaldBete autr) tn AELTOUPYLA YLO TIG UTIOAOLITEG OTIEC OTEPEWONG. TN CUVEXELA odifte

oAa ta maglpadia.

9. HBaon £xeL Tpelg omég 7/16" yia tnv tomoBEtnon Tng otnv emidavela epyaciag oog (6ev meplhapBavetat
TO UALKO). BePawwBeite OTL xpnolpomnoleital os pLa eninedn, eninedn enipavela tkavn va umootnpifel tn faon,

TO TPOIOV, TO HETOAAO TToU emefepyaleTal Kal Toug kpadaopolg ano t Sladikaoia mAaviopartog.
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Zuvtipnon & KaBaplopog
e KaBapiote tn Baon pue £va uypod mavi. Mn XpnoLOTOLEITE AELAVTIKA, OKANPA XNULKA 1} OIMOPPUTTAVIIKA

koBwc auta Ba ypatcouvicouv katl Ba kataotpéPouv tn Baon.

e [pw amo kaBe xprion, EMBEwWPOTE TN YEVIKN KATAoTaon TG faong. EAEyEte yia xalapolg
OUVOETNPEG, PAYLOUEVA 1) OTIOCUEVA LEPN KOL OTIOLASHTIOTE GAAN KOTAOTOON TIOU UIMOPEL va
EMNpeAceL TNV acdhaln Asttoupyia tou. BeBalwBeite 6tL To Planer eival mavta otepewpévo otn Baon.
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L. Nepypadn pépoug
Mnoéu

Yrniootrptén tpamnellov

KOpla umtootipLén

MrtouAovt M 8 x 50mm

MrmouAovt M8 x 75mm
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MrmouAovt M8 x 20mm
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7 Nagipadt M8
8 Cross Bar
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Ovaj korisni¢ki priru¢nik preveden je strojnim prijevodom. Ulozili smo sve napore kako bismo
A osigurali toc¢nost prijevoda, ali imajte na umu da automatizirani prijevodi nisu savrseni i nisu
namijenjeni zamjeni ljudskih prevoditelja. Sluzbena verzija korisni¢kog priruc¢nika je na engleskom
jeziku. Sve razlike izmedu prevedene verzije i izvornog engleskog jezika nisu pravno obvezujude.
Ako imate pitanja o to¢nosti prijevoda, pogledajte englesku verziju, koja je sluzbena referenca.

Verzije na vise jezika dostupne su na zahtjev putem info@expondo.com.

Tehnicki podaci

Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda Pneumatski ¢eki¢ za blanjanje
Model MSW-PPH-T500
Dimenzije (Sirina x duljina x visina) [mm] 600x1040x500
Tezina [kg] 20,8

Svrha

Proizvod je alat koji se koristi za oblikovanje i glacanje metalnih povrsina, posebno u obradi metala i
popravcima automobila. Radi pomocu komprimiranog zraka za pokretanje ¢ekiéa koji udara metal, ravnajudi ili
prociséavajuéi njegovu povrsinu. Ovaj je alat idealan za zadatke kao $to su uklanjanje udubljenja, glacanje

zavarenih Savova ili stvaranje dosljedne zavrsne obrade na limu u radionicama iu proizvodnim postavkama.

Korisnik je odgovoran za bilo kakvu Stetu nastalu nenamjenskom uporabom proizvoda.

SkupStina

1. Spojite glavni nosac (3) na nosac stola (2). Umetnite dva vijka (6) s podloskama (10) dolje kroz nosac stola

(2) i glavni nosac (3). Stavite jos dvije podloske (10), opruzne podloske (9) i navucite matice (7).

2. Pricvrstite nosac stola (2) na nogu (1). Umetnite dva vijka (4) s podloskama (10) dolje kroz nosac stola (2) i
dolje kroz nogu (1). Stavite jos dvije podloske (10), opruzne podloske (9) i navucite matice (7). Pogledajte sliku 1

za detalje.

(2

] : —(1)

(4), (10) @
Slika 1

3. Pricvrstite poprecnu Sipku (8) za glavni oslonac (3) i nogu (1). Gurnite opruznu podlosku (9) i podlosku (10)
na vijak (5). Provucite navoj kroz glavni nosac (3) i u poprecnu Sipku (8). Sa suprotne strane gurnite opruznu

podlosku (9) i podlosku (10) na drugi vijak (5) i uvucite u nogu (1) i u poprecnu Sipku (8).
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4. Zategnite sav hardver.

5. Provjerite postolje kako biste bili sigurni da je ravnomjerno postavljeno, potpuno naslonjeno na tlo.

Provjerite je li sav hardver potpuno zategnut.

6. Odvijte i uklonite oba ¢epa (11) i napunite postolje pijeskom kako biste smanijili buku tijekom koristenja
proizvoda. Koristite samo pijesak za punjenje postolja. Nemojte koristiti nikakav drugi materijal ili bilo kakvu

tekuéinu za punjenje postolja. Pri€vrstite Cepove natrag na postolje. Pogledajte sliku 2 za detalje.

—3

(11)

Slika 2

7. Postavite proizvod na vrh postolja i poravnajte rupe za pricvrséivanje postolja i proizvoda. Postavite radni

dio proizvoda iznad noge (1) postolja kao $to je prikazano na naslovnoj slici.

8. Pricvrstite proizvod na postolje provlacenjem vijka razreda 5 (nije uklju¢en) odgovarajuce duljine kroz
plosnatu podlosku (nije uklju¢ena), zatim kroz rupu na bazi proizvoda, a zatim kroz montaznu plocu postolja.
Navucite drugu plosnatu podlosku (nije ukljuc¢ena) preko vijka. Pricvrstite samosigurnosnu maticu (nije

ukljucena). Ponovite ovu operaciju za preostale rupe za pric¢vrscivanje. Zatim zategnite sve matice.

9. Postolje ima tri rupe od 7/16” za pri¢vrséivanje na radnu povrsinu (hardver nije uklju¢en). Pobrinite se da
se koristi na ravnoj, ravnoj povrsini koja moze podnijeti postolje, proizvod, metal na kojem se obraduje i

vibracije od procesa blanjanja.

Odrzavanje i CiSéenje
e  (cistite postolje vlaznom krpom. Nemojte koristiti abrazive, jake kemikalije ili deterdzente jer ¢e oni

izgrebati i oStetiti postolje.

e Prije svake uporabe provjerite opce stanje stalka. Provjerite ima li labavih spojnica, napuknutih ili
slomljenih dijelova i bilo kojeg drugog stanja koje moze utjecati na njegov siguran rad. Uvijek

provjerite je li blanja ¢vrsto pri¢vrS¢ena za postolje. Nemojte koristiti oStecenu opremu.

dijelovi
Eksplozivan pogled
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Ne.

Opis dijela

Noga

Podrska za stol

Glavna podrska

Vijak M 8 x 50 mm

Vijak M8 x 75 mm

Vijak M8 x 20 mm

Matica M8

Krizna traka
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Opruzna podloska

=
o

Ravna podloska
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Utikac
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Sis vartotojo vadovas buvo i$verstas naudojant masininj vertima. Déjome visas pastangas, kad
A vertimas bty tikslus, taciau atminkite, kad automatiniai vertimai néra tobuli ir néra skirti pakeisti
Zmoniy vertéjus. Oficiali vartotojo vadovo versija yra angly kalba. Bet kokie skirtumai tarp
iSverstos versijos ir originalo angly kalba néra teisiskai jpareigojantys. Jei turite klausimy dél
vertimo tikslumo, Zr. versijg angly kalba, kuri yra oficiali nuoroda. Daugiau kalby versijy galite gauti

pateike uzklausg info@expondo.com.

Techniniai duomenys

Parametry aprasymas Parametry reikSmeé
Produkto pavadinimas Pneumatinis obliavimo plaktukas
Modelis MSW-PPH-T500
Matmenys (plotis x ilgis x aukstis) [mm] 600x1040x500
Svoris [kg] 20,8

Tikslas

Produktas yra jrankis, naudojamas metaliniams pavirSiams formuoti ir iSlyginti, ypa¢ metalo apdirbimo ir
automobiliy remonto srityse. Jis veikia naudodamas suslégtg ora, kad sumusty plaktuka, kuris atsitrenkia j
metalg, i$lygindamas arba patobulindamas jo pavirgiy. Sis jrankis puikiai tinka tokioms uzduotims kaip jlenkimy
Salinimas, suvirinty sidliy iSlyginimas arba vienodos lakstinio metalo apdailos kdrimas tiek dirbtuvése, tiek

gamyboje.

Naudotojas atsako uz bet kokia Zala, atsiradusig dél gaminio naudojimo ne pagal paskirtj.

Surinkimas

1. Prijunkite pagrindinj atramg (3) prie stalo atramos (2). Jkiskite du varztus (6) su poverzlémis (10) per stalo
atramg (2) ir pagrindine atramg (3). Uzdékite dar dvi poverzles (10), spyruoklines poveriles (9) ir uzsukite

verzles (7).

2. Pritvirtinkite stalo atramg (2) prie kojos (1). Jkiskite du varztus (4) su poverzlémis (10) Zemyn per stalo
atramg (2) ir Zemyn per kojg (1). Uzdékite dar dvi poverzles (10), spyruoklines poverizles (9) ir uzsukite verzles

(7). Daugiau informacijos rasite 1 paveiksle.

@ ; I
1 _E‘ —(1)
< °
4), (10) @ @

1 pav
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3. Pritvirtinkite skersinj strypg (8) prie pagrindinés atramos (3) ir kojos (1). Spyruokline poverzle (9) ir poverile
(10) uZzmaukite ant varzto (5). Jkiskite per pagrindine atrama (3) ir j skersinj strypg (8). IS prieSingos pusés
uzstumkite spyruokline poverzle (9) ir poverzle (10) ant antrojo varzto (5) ir jsukite j kojg (1) ir j skersinj strypg
(8).

4. Priverzkite visg technine jranga.

5. Patikrinkite stova, kad jsitikintuméte, jog jis tolygiai sédi ir visiSkai remiasi j Zeme. Jsitikinkite, kad visa

techniné jranga yra visiskai priverzta.

6. Atsukite ir iSimkite abu kiStukus (11) ir uzpildykite stovg sméliu, kad sumazintumeéte triukSma naudojant
gaminj. Stovo uZzpildymui naudokite tik smélj. Stovo uzpildymui nenaudokite jokiy kity medziagy ar skysciy.

Prisukite kiStukus atgal ant stovo. ISsamiau Zr. 2 pav.

—@3)
\
'IIII.
\
| T——
2 pav

7. Padékite gaminj ant stovo virsaus ir sulygiuokite stovo ir gaminio tvirtinimo angas. Padékite gaminio

valdymo dalj virs stovo kojos (1), kaip parodyta virSelio paveikslélyje.

8. Pritvirtinkite gaminj prie stovo, perstumdami tinkamo ilgio 5 klasés varztg (nepridedama) per plokscig
poverzle (nepridedama), tada per gaminio pagrindo angg ir per stovo tvirtinimo plokste. Uzmaukite kitg
plokscia poverzle (nepridedama) ant varzto. Pritvirtinkite savaime uzsifiksuojancig verzle (nepridedama).

Pakartokite Sig operacijg su likusiomis tvirtinimo angomis. Tada priverzkite visas verzles.

9. Stovas turi tris 7/16 coliy skyles, skirtas pritvirtinti prie darbo pavirsiaus (aparatiné jranga nejeina).
Jsitikinkite, kad jis naudojamas ant lygaus, lygaus pavirSiaus, galincio palaikyti stovg, gaminj, apdirbamg metalg

ir vibracija, atsirandancia dél obliavimo.

Prieziura ir valymas

¢ Nuvalykite stovg drégna sSluoste. Nenaudokite abrazyviniy medziagy, stipriy cheminiy medziagy ar

plovikliy, nes jie subraizys ir sugadins stova.

e  Pries kiekvieng naudojimg patikrinkite bendrg stovo bikle. Patikrinkite, ar néra atsilaisvinusiy
tvirtinimo detaliy, jtrakusiy ar sulGzusiy daliy ir kity sglygy, kurios gali turéti jtakos saugiam jo

veikimui. Visada jsitikinkite, kad oblius tvirtai pritvirtintas prie stovo. Nenaudokite pazeistos jrangos.
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Dalys

Sprogstamas vaizdas

Nr.

Dalies aprasymas

Kojos

Stalo palaikymas

Pagrindinis palaikymas

Varztas M 8 x 50 mm

Varztas M8 x 75 mm

Varztas M8 x 20 mm

Verzlé M8

Cross Bar

Ol | N[Ol UL &~ W|N

Spyruokliné poverzlé

[EnN
o

Plokscia poverzlé

[EEY
[EEY

Kistukas
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Acest manual de utilizare a fost tradus folosind traducerea automata. Am depus toate eforturile
A pentru a ne asigura ca traducerea este exactd, dar va rugam sa retineti ca traducerile automate
nu sunt perfecte si nu sunt menite sa Tnlocuiasca traducatorii umani. Versiunea oficiald a
manualului de utilizare este in limba engleza. Orice diferenta intre versiunea tradusa si versiunea
originala in limba engleza nu este obligatorie din punct de vedere juridic. Daca aveti intrebari
despre acuratetea traducerii, va rugam sa consultati versiunea in limba engleza, care este referinta

oficialda. Mai multe versiuni lingvistice sunt disponibile la cerere prin info@expondo.com.

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Ciocan de rindeluit pneumatic
Model MSW-PPH-T500
Dimensiuni (latime x lungime x tnaltime) [mm] 600x1040x500
Greutate [kg] 20,8

Scop

Produsul este un instrument utilizat pentru modelarea si netezirea suprafetelor metalice, in special in
prelucrarea metalelor si repararea auto. Functioneaza folosind aer comprimat pentru a antrena un ciocan care
loveste metalul, aplatind sau rafinandu-i suprafata. Aceasta unealta este ideala pentru sarcini precum
indepartarea loviturilor, netezirea cusaturilor sudate sau crearea unui finisaj consistent pe tabla atat in atelier,

cat si in setarile de productie.

Utilizatorul este responsabil pentru orice daune rezultate din utilizarea neintentionata a produsului.

Asamblare

1. Conectati suportul principal (3) la suportul de masa (2). Introduceti doua suruburi (6) cu saibe (10) in jos
prin Suportul Masei (2) si Suportul Principal (3). Glisati inca doua saibe (10), saibe elastice (9) si filetati piulitele

(7).

2. Atasati suportul de masa (2) la picior (1). Introduceti doua suruburi (4) cu saibe (10) in jos prin suportul
pentru masa (2) siin jos prin picior (1). Glisati inca doua saibe (10), saibe elastice (9) si filetati piulitele (7).

Consultati Figura 1 pentru detalii.

(2 |

(4), (10) @M

Figura 1
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3. Fixati bara transversala (8) atat pe suportul principal (3) cat si pe picior (1). Glisati saiba elastica (9) si saiba
(10) pe surubul (5). Introduceti prin suportul principal (3) si in bara transversala (8). Din partea opusa, glisati

Saiba elastica (9) si Saiba (10) pe al doilea surub (5) si introduceti-I in picior (1) si in Bara transversala (8).
4. Strangeti toate feroneria.

5. Verificati suportul pentru a va asigura ca sta uniform, sprijinit complet pe sol. Asigurati-va ca toata

hardware-ul este strans complet.

6. Desurubati si scoateti ambele dopuri (11) si umpleti suportul cu nisip pentru a reduce zgomotul la
utilizarea produsului. Folositi doar nisip pentru a umple suportul. Nu utilizati niciun alt material sau orice lichid

pentru a umple suportul. insurubati dopurile Thapoi pe suport. Consultati Figura 2 pentru detalii.

—3

(11)

Figura 2

7. Asezati produsul deasupra suportului si aliniati orificiile de montare ale suportului si ale produsului.
Pozitionati portiunea de operare a produsului deasupra piciorului (1) al suportului, asa cum se arata in

imaginea de coperta.

8. Fixati produsul pe suport glisdnd un surub de gradul 5 (nu este inclus) de lungime adecvata printr-o saiba
plata (nu este inclusa), apoi prin orificiul de baza al produsului si apoi prin placa de montare a suportului. Glisati
o alta saiba plata (nu este inclusad) peste surub. Atasati o piulita cu autoblocare (nu este inclusa). Repetati

aceasta operatiune pentru gaurile de montaj ramase. Apoi strangeti toate piulitele.

9. Suportul are trei gauri de 7/16” pentru montarea lui pe suprafata de lucru (hardware nu este inclus).
Asigurati-va ca este utilizat pe o suprafata plana, plana, capabila sa sustina suportul, produsul, metalul pe care

se lucreaza si vibratiile din procesul de rindeluire.

Intretinere si curatare

e  Curatati suportul cu o carpa umeda. Nu utilizati abrazivi, substante chimice dure sau detergenti,

deoarece acestea vor zgaria si deteriora suportul.

e Tnainte de fiecare utilizare, verificati starea generald a suportului. Verificati daci elementele de fixare

sunt slabite, piese crapate sau rupte si orice alta conditie care ar putea afecta functionarea in
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siguranta. Asigurati-va intotdeauna ca rindeaua este bine atasata de suport. Nu folositi echipamente

deteriorate.

Piese
Vedere exploziva

Nu. Descrierea piesei
1 Picior
2 Suport de masa
3 Suport principal
4 Bolt M 8 x 50mm
5 Bolt M8 x 75mm
6 Bolt M8 x 20mm
7 Piulita M8
8 Bara transversala
9 Spalator cu arc
10 Masina de spalat plata
11 priza
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Ta uporabniski prirocnik je bil preveden s strojnim prevajanjem. Potrudili smo se, da bi zagotovili
A tocnost prevoda, vendar upostevajte, da avtomatizirani prevodi niso popolni in niso namenjeni
nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradna razli¢ica uporabniskega priro¢nika je v anglescini.
Morebitne razlike med prevedeno razli¢ico in izvirno angle$éino niso pravno zavezujoce. Ce imate
kakrsna koli vprasanja o to¢nosti prevoda, si oglejte anglesko razlicico, ki je uradna referenca. Vel

jezikovnih razlicic je na voljo na zahtevo preko info@expondo.com.

Tehnicni podatki

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Pnevmatsko skobeljno kladivo
Model MSW-PPH-T500
Mere (Sirina x dolZina x viSina) [mm] 600x1040x500
Teza [kg] 20,8

Namen

Izdelek je orodje, ki se uporablja za oblikovanje in glajenje kovinskih povrsin, zlasti pri obdelavi kovin in
popravilu avtomobilov. Deluje s stisnjenim zrakom za pogon kladiva, ki udarja po kovini, splosci ali predisti
njeno povrsino. To orodje je idealno za naloge, kot so odstranjevanje udrtin, glajenje zvarjenih Sivov ali

ustvarjanje doslednega zakljucka na plocevini tako v delavnici kot v proizvodniji.

Uporabnik odgovarja za vso skodo, ki nastane zaradi nenamenske uporabe izdelka.

Montaza

1. Povezite glavno oporo (3) z oporo mize (2). Vstavite dva vijaka (6) s podlozkami (10) navzdol skozi oporo

mize (2) in glavno oporo (3). Potisnite Se dve podlozki (10), vzmetne podlozke (9) in navijte matice (7).

2. Pritrdite oporo za mizo (2) na nogo (1). Vstavite dva vijaka (4) s podlozkami (10) navzdol skozi nosilec mize
(2) in navzdol skozi nogo (1). Potisnite Se dve podlozki (10), vzmetne podlozke (9) in navijte matice (7). Za

podrobnosti glejte sliko 1.

(2

] _ (1)

(4), (10) @M
Slika 1

3. Precni drog (8) pritrdite na glavno oporo (3) in nogo (1). Potisnite vzmetno podlozko (9) in podlozko (10) na
vijak (5). Navijte nit skozi glavno oporo (3) in v precni drog (8). Z nasprotne strani potisnite vzmetno podlozko

(9) in podlozko (10) na drugi vijak (5) ter navijte v nogo (1) in v precni drog (8).
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4. Zategnite vso strojno opremo.

5. Preverite stojalo in se prepricajte, da sedi enakomerno in popolnoma naslonjeno na tla. Prepricajte se, da

je vsa strojna oprema popolnoma zategnjena.

6. Odvijte in odstranite oba ¢epa (11) in napolnite stojalo s peskom, da zmanjsate hrup med uporabo izdelka.
Za polnjenje stojala uporabite samo pesek. Za polnjenje stojala ne uporabljajte nobenega drugega materiala ali

tekocine. Privijte Cepe nazaj na stojalo. Za podrobnosti glejte sliko 2.

—3

(11)

Slika 2

7. lzdelek postavite na stojalo in poravnajte pritrdilne luknje na stojalu in izdelku. Postavite delovni del

izdelka nad nogo (1) stojala, kot je prikazano na naslovni sliki.

8. lzdelek pritrdite na stojalo tako, da potisnete vijak stopnje 5 (ni priloZzen) ustrezne dolzine skozi ploscato
podlozko (ni priloZzena), nato skozi osnovno luknjo izdelka in nato skozi montazno plosco stojala. Drugo ploscato
podlozko (ni vkljucena) potisnite ez vijak. Pritrdite samovarovalno matico (ni vklju¢ena). Ponovite ta postopek

za preostale pritrdilne luknje. Nato zategnite vse matice.

9. Stojalo ima tri luknje 7/16" za pritrditev na delovno povrsino (strojna oprema ni vkljuéena). Prepricajte se,
da ga uporabljate na ravni, ravni povrsini, ki lahko prenese stojalo, izdelek, kovino, ki jo obdelujete, in vibracije

zaradi postopka ravnanja.

Vewv v .

Vzdrzevanje in CiSCenj

e  (cistite stojalo z vlazno krpo. Ne uporabljajte abrazivnih sredstev, moc¢nih kemikalij ali detergentov,

saj lahko opraskajo in poskodujejo stojalo.

e Pred vsako uporabo preverite splosno stanje stojala. Preverite, ali so ohlapni pritrdilni elementi,
razpokani ali zlomljeni deli in kakr$na koli druga stanja, ki bi lahko vplivala na varno delovanje. Vedno

se prepricajte, da je skobeljni stroj trdno pritrjen na stojalo. Ne uporabljajte poskodovane opreme.

Deli
Eksploziven pogled
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Opis dela

noga

Podpora za mizo

Glavna podpora

Vijak M 8 x 50 mm

Vijak M8 x 75 mm

Vijak M8 x 20 mm

Matica M8

Cross Bar
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Vzmetna podlozka

=
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Ploscata podlozka

=
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Vtikac
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der
getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerit, wenn Sie es nicht mehr weiter
nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet,an denen Altgerate
aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Moglicherweise holen die rechtlichen
Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung uliber die in lhrem
Gebiet zur Verfligung stehenden Moglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeriten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE

[2] Gesetz lber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie z dyrektywa
WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji i utylizacji
w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacjg, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych i zmniejszasz
negatywny wplyw oddziatywania na Srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem, nieprawidtowe
usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp. z o.o. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Goéra | Poland, EU

e-mail: info@expondo.com

expondo.com
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