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DE Produktname

Blockbandsage

EN Product name

Horizontal Band Saw

PL Nazwa produktu

Pita taSmowa do ktdd drewna

cz Nazev vyrobku

HorizontaIni pasova pila

FR Nom du produit

Scie a ruban horizontale

IT Nome del prodotto Sega a nastro orizzontale
ES Nombre del producto Sierra de cinta horizontal
HU Termék neve Vizszintes szalagf(irész
DA Produktnavn Vandret bandsav

Fl Tuotteen nimi Vaaka-nauhasaha

NL Productnaam Horizontale lintzaag

NO Produktnavn Horisontal bandsag

SE Produktnamn Horisontell bandsag

PT Nome do produto

Serra de fita horizontal

SK Nazov produktu

Horizontdlna pdasova pila

BG Mme Ha npoaykTa

XOpu30HTaNEH IEHTOB TPMOH

EL ‘Ovopa mpoidvtog OpuZovtia plovokopSeha

HR Naziv proizvoda Horizontalna tracna pila

LT Produkto pavadinimas Horizontali juostiné pjaklas
RO Numele produsului Fierastrau cu banda orizontala
SL Ime izdelka Vodoravna tracna Zaga

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modeéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NpoayKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-WOOHS-7HP
MSW-WOOHS-E3600K

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | FI Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG NpoussoguTen |
EL Kataokeuaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoauTens |
EL: AieUBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell Gibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich daran,
A eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die
offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen oder
Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche Wirkung fiir
die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der
Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die englische

Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters

Parameterwert

Produktname Horizontale Bandsage
Modell MSW-WOOHS-7HP
Motorleistung [kW] 4,1
Motordrehzahl [U/min] 3600
Schaufelgeschwindigkeit [m/s] 14
Maximale Schnittleistung [mm] 457
Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) [mm] 1250 x 1340 x 3000
Gewicht [kg] 156
Beschreibung des Parameters Parameterwert

Produktname Horizontale Bandsage
Modell MSW-WOOHS-E3600K
Nennspannung [V~] / Frequenz [Hz] 230/50
Nennleistung [W] 2600
Motordrehzahl [U/min] 2800
Schutzart IP P44
Schaufelgeschwindigkeit [m/s] 14
Maximale Schnittleistung [mm] 457
Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) [mm] 1350 x 1240 x 3000
Gewicht [kg] 152

A WARNUNG:

Lesen Sie alle ANWEISUNGEN sorgfiltig durch, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen. Die
Nichtbeachtung der Sicherheitsregeln und anderer grundlegender Sicherheitsvorkehrungen kann zu
schweren Verletzungen flhren.

VORWORT

Diese Maschine ist nur fiir bestimmte Anwendungen geeignet. Wir empfehlen dringend, dieses Gerat
nicht zu modifizieren und/oder fiir eine andere als die vorgesehene Anwendung zu verwenden.
Wenn Sie Fragen zu einer bestimmten Anwendung haben, verwenden Sie die Maschine NICHT, bevor
Sie sich nicht mit uns in Verbindung gesetzt haben, um festzustellen, ob die Anwendung mit dem
Produkt durchgefiihrt werden kann oder sollte.

VERWENDUNGSZWECK
Dieses Sagewerk ist fir das Sdagen von Stammen ausgelegt, wahrend das Werk fest auf dem Boden

steht.

ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
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A WARNUNG: Lesen und verstehen Sie alle Anweisungen. Die Nichtbeachtung aller unten
aufgefiihrten Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

WARNUNG: Die in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen Warnhinweise,

Vorsichtsmalinahmen und Anweisungen kénnen nicht alle moglichen Bedingungen oder Situationen
abdecken, die auftreten kénnen. Der Bediener muss sich dariber im Klaren sein, dass gesunder
Menschenverstand und Vorsicht Faktoren sind, die nicht in dieses Produkt eingebaut werden
kénnen, sondern vom Bediener bereitgestellt werden miissen.

ARBEITSBEREICH

Halten Sie den Arbeitsbereich sauber, frei von Unordnung und gut beleuchtet.
Untbersichtliche und dunkle Arbeitsbereiche konnen zu Unfillen fiihren.

Verwenden Sie lhr Sdgewerk nicht an Orten, an denen die Gefahr eines Brandes oder einer
Explosion besteht, z. B. in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder Staub.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden kdnnen.
Halten Sie Kinder und Unbeteiligte fern, wenn Sie ein Elektrowerkzeug bedienen.
Ablenkungen kénnen dazu flihren, dass Sie die Kontrolle verlieren, daher sollten Besucher
einen Sicherheitsabstand zum Arbeitsbereich einhalten.

Achten Sie auf alle Stromleitungen, Stromkreise, Wasserrohre und andere mechanische
Gefahren in lhrem Arbeitsbereich, insbesondere auf solche Gefahren, die sich unterhalb der
Arbeitsflache befinden und fir den Bediener nicht sichtbar sind und die unbeabsichtigt
beriihrt werden und Personen- oder Sachschaden verursachen kénnen.

Achten Sie auf Ihre Umgebung. Die Verwendung von Elektrowerkzeugen in einem engen
Arbeitsbereich kann Sie in gefahrliche Nahe von Schneidwerkzeugen und rotierenden Teilen
bringen.

PERSONLICHE SICHERHEIT

Bleiben Sie wachsam, passen Sie auf, was Sie tun, und benutzen Sie Ihren gesunden
Menschenverstand, wenn Sie ein Elektrowerkzeug bedienen. Benutzen Sie ein
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie mide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit bei der Bedienung von
Elektrowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen flhren.

Ziehen Sie sich richtig an. Tragen Sie keine weite Kleidung, baumelnde Gegenstdnde oder
Schmuck. Halten Sie Ihre Haare, Kleidung und Handschuhe von beweglichen Teilen fern. Lose
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen sich in beweglichen Teilen verfangen.
Luftungsoffnungen verdecken oft bewegliche Teile und sollten vermieden werden.
Verwenden Sie Sicherheitskleidung und -ausriistung. Tragen Sie eine Schutzbrille oder eine
Schutzbrille mit Seitenschutz, die den geltenden nationalen Normen entspricht, oder, falls
erforderlich, einen Gesichtsschutz.

Verwendung als Staubmaske bei staubigen Arbeitsbedingungen. Dies gilt fiir alle Personen,
die sich im Arbeitsbereich aufhalten. Verwenden Sie auerdem rutschfeste
Sicherheitsschuhe, einen Schutzhelm, Handschuhe, Staubauffangsysteme und
gegebenenfalls einen Gehorschutz.

Nicht Gbergreifen. Achten Sie stets auf einen sicheren Stand und das Gleichgewicht.
Entfernen Sie Einstellschliissel oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Gerat an die
Stromversorgung anschlieRen oder einschalten. Ein Schlissel, der an einem rotierenden Teil
des Werkzeugs hdngen bleibt, kann zu Verletzungen flhren.
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Nehmen Sie niemals bei laufendem Motor Einstellungen an der Messerfiihrung vor, bauen
Sie keine Messer aus oder ein und fiihren Sie keine anderen Wartungsarbeiten oder
Einstellungen durch.

EINSATZ UND PFLEGE DER WERKZEUGE

Vergewissern Sie sich immer, dass der Bediener mit den richtigen Sicherheitsvorkehrungen
und Betriebstechniken vertraut ist, bevor Sie die Maschine benutzen.

Vermeiden Sie "Kick-back", indem Sie wissen, unter welchen Bedingungen es entstehen
kann.

Setzen Sie das Werkzeug nicht mit Gewalt ein. Werkzeuge leisten bessere und sicherere
Arbeit, wenn sie in der Weise eingesetzt werden, fir die sie konzipiert sind.

Verwenden Sie das Sagewerk niemals mit einem defekten Schalter. Jedes Elektrowerkzeug,
das nicht mit dem Schalter gesteuert werden kann, ist gefahrlich und muss vor der
Verwendung repariert werden.

Schalten Sie den Motor aus und stellen Sie den Schalter in die verriegelte oder
ausgeschaltete Position, bevor Sie die Maschine warten, einstellen, Zubehér oder
Anbaugerate montieren oder einlagern. Durch diese vorbeugenden SicherheitsmaBnahmen
wird das Risiko einer unbeabsichtigten Inbetriebnahme des Elektrowerkzeugs verringert.
Sichern Sie die Stamme mit der Klemmvorrichtung fiir die Stammschraube und nicht mit der
Hand oder der Hilfe einer anderen Person. Diese Sicherheitsvorkehrung erméglicht eine
ordnungsgemale Bedienung des Werkzeugs mit beiden Handen.

Lagerung des Sagewerks. Wenn das Sagewerk nicht benutzt wird, lagern Sie es an einem
trockenen, sicheren Ort oder bewahren Sie es gut abgedeckt und auRerhalb der Reichweite
von Kindern auf. Uberpriifen Sie das Sagewerk vor der Lagerung und vor der
Wiederverwendung auf seinen einwandfreien Zustand.

Pflegen Sie Ihr Sagewerk. Es wird empfohlen, den allgemeinen Zustand des Sagewerks zu
Uberpriifen, bevor es eingesetzt wird. Halten Sie lhr Sdgewerk in gutem Zustand, indem Sie
ein Programm zur gewissenhaften Reparatur und Wartung gemall den empfohlenen
Verfahren in diesem Handbuch durchfiihren. Wenn abnormale Vibrationen oder Gerdusche
auftreten, schalten Sie das Sagewerk sofort aus und lassen Sie das Problem beheben, bevor
Sie es weiter benutzen.

Halten Sie die Sageblatter scharf und sauber. Ordnungsgemal gewartete Bandsageblatter
verklemmen sich seltener und sind leichter zu kontrollieren.

Reinigung und Schmierung. Verwenden Sie zur Reinigung Ihres Sagewerks nur Seife und ein
feuchtes Tuch.

Viele Haushaltsreiniger sind schadlich fiir die Kunststoff- und Gummiteile des Sagewerkes.

Verwenden Sie nur Zubehor, das vom Hersteller fir Ihr Modell empfohlen wird.
Zubehorteile, die fir ein anderes Sagewerk geeignet sind, kdbnnen bei Verwendung auf dem
Sagewerk eine Verletzungsgefahr darstellen.

Betreiben Sie die Maschine immer mit allen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen, die
vorhanden und in Ordnung sind. Nehmen Sie KEINE Anderungen an den
Sicherheitsvorrichtungen vor. Nehmen Sie die Maschine NICHT in Betrieb, wenn Sicherheits-
oder Schutzvorrichtungen fehlen oder nicht funktionsfahig sind.

Lassen Sie das Sagewerk niemals unbeaufsichtigt laufen.

Aufgewickelte Klingen kénnen mit erheblicher Kraft und unvorhersehbar in jede Richtung
auseinander springen. Behandeln Sie aufgerollte Klingen, auch solche, die in Kartons verpackt
sind, immer mit duRerster Vorsicht.

Benutzen Sie das Gerat niemals zum Schneiden von anderen Gegenstanden als Holz oder fir
andere Zwecke als die in dieser Anleitung beschriebenen Schnitte.



DE

VERFAHREN ZUR INBETRIEBNAHME - BETRIEB DER GERATE

1.

NouswDN

0

10.

11.
12.

Tragen Sie strapazierfdhige Arbeitshandschuhe, eine ANSI-gepriifte Schutzbrille hinter einem
Vollgesichtsschutz, Arbeitsschuhe mit Stahlkappen und eine Staubmaske.

Bedienen Sie nur mit Hilfe.

Stellen Sie sicher, dass die Flihrungsblocke fest sitzen und die Schiene eben ist.

Fillen Sie den Schmiermittelbehalter mit sauberem Wasser und Spulmittel.

Starten und bedienen Sie den Motor.

Schneiden Sie Aste von dem zu verarbeitenden Holz ab.

WARNUNG: Um Tod oder schwere Verletzungen zu vermeiden, schneiden Sie kein Holz, in
dem sich Fremdkoérper wie Nagel, Metallteile usw. befinden.

Legen Sie die zu schneidenden Holzer auf die Stiitzen.

WARNUNG: Der Bediener und eventuelle Helfer miissen sich von der Vorder- und Riickseite
des Schildes fernhalten, wenn der Motor eingeschaltet ist.

Bewegen Sie den Sagekopf langsam entlang der Schiene und gegen das Holz, um den Schnitt
auszufihren.

Schneiden Sie die abgerundeten Seiten des Stammes ab.

Wenn der Stamm rechtwinklig ist, kénnen Bretter oder Pfosten nach Mal} zugeschnitten
werden.

ALLGEMEINE WARTUNGSINFORMATIONEN

Eine ordnungsgemalle und routinemaRige Wartung ist entscheidend fiir die Sicherheit des Bedieners
und das Erreichen einer guten Frasleistung.

Ergebnisse und zur Verlangerung der Lebensdauer lhrer Investition.

1.

10.

11.

12.

Bandradlager --- Sollten vor dem Gebrauch liberprift werden, um sicherzustellen, dass sie
nicht abgenutzt sind. Die Lager sind abgedichtet und missen nicht geschmiert werden.
Klingenflihrungslager --- Vor dem Gebrauch auf GlbermaRige Rillen oder Riefen im
Lagergehduse prifen. Gegebenenfalls austauschen.

Messerspannung --- Fetten Sie die Gewinde des T-Griffs, wenn sie trocken sind oder nach
Bedarf. Verwenden Sie ein Mehrzweckfett, das unter extremem Druck steht.

Holzschrauben --- Haufig schmieren.

Riemen --- Uberpriifen Sie regelmaRig den Zustand und die Abnutzung des Antriebs- und
Umlenkriemens. Achten Sie darauf, dass das Messer nicht auf den Bandradern l3uft.
Antriebsriemen --- Uberpriifen Sie regelmiRig die Spannung des Antriebsriemens. Die
Durchbiegung sollte nicht mehr als 1/2" (12,5 mm) betragen.

Verriegelungsnockengriffe des Sagekopfes --- Schmieren Sie die Baugruppe alle 30 Tage oder
nach Bedarf.

Sagekopf Vertikale Pfosten --- Spriihen Sie die Pfosten vor dem Gebrauch mit einem
Silikonspray wie 3-in-1 oder Jig-A-Loo ein.

Schutzvorrichtungen fiir das Sageband --- Entfernen Sie regelmaRig jegliche Ansammlung von
Sdgespanen, die sich im Inneren der Schutzvorrichtungen fiir das Sageband ansammeln
kénnen.

Schmiermittelbehalter --- Nur mit einem Wasser/Spulmittel-Gemisch (ein bis zwei
Verschlusskappen) auffillen oder in den Wintermonaten Scheibenwaschflissigkeit
verwenden. Lassen Sie den Schmierstoff nicht im Tank, wenn die Temperaturen unter 0°C
fallen.

Schmiermittel fiir die Messer --- Verwenden Sie niemals Dieselkraftstoff oder Kerosin als
Schmiermittel fir die Messer. Diese Stoffe fiihren zu einem vorzeitigen Verschleil} Ihrer
Bander und einer schlechten Sageleistung. Flir den Winterbetrieb ersetzen Sie das
Wasserschmiermittel durch Scheibenwaschflissigkeit.

Hubseile des Sagekopfes --- Uberpriifen Sie die Seile regelmiRig vor, wahrend und nach dem
Betrieb auf Verschleil® oder Knicke. Vergewissern Sie sich, dass die Kabel in einwandfreiem
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Zustand sind. Olen Sie den gewickelten Teil des Kabels haufig, um vorzeitigen VerschleiR zu
vermeiden. Ersetzen Sie die Kabel bei Bedarf durch neue.
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SAGEWERK MONTAGE
TEILEPRUFUNG
A. Nehmen Sie alle Teile aus der Transportkiste und legen Sie sie aus.
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B. Uberpriifen Sie alle Teile anhand der Teileliste.

NEIN.| BESCHREIBUNG Anzahl. NEIN. BESCHREIBUNG Anzahl.
1 | SAGEKOPF 1 19 Sechskantschraube 4
M10X55 U-Scheibe 4
10mm 4
FRUHLINGSCHEIBE 10mm
2 | STAHLSEILHALTER 1 20 GELENKPLATTE B 2
KOMPLETT
3 LINKER VERTIKALER 1 21 GELENKPLATTE A 2
RAHMEN
4 | RUNDE STUTZE 1 22 HEX-Schraube 6
M10X70 U-Scheibe 12
10mm FEDER- 6
SCHEIBE 10mm 6
HEX-SCHRAUBE M10
5 HEX-Schraube M12X70 4 23 PUSH-PULL-GRIFF 1
U-Scheibe 12mm 4
FEDER-SCHEIBE 12mm 4
HEX-MUTTER M12 4
6 | ABSTANDSPLATTE C 1 24 STUTZPFOSTEN FUR PANZER 1
7 SQUARE POST 1 25 HEX-Schraube 2
M10X65 U-Scheibe 4
10mm FEDER- 2
SCHEIBE 10mm 2
HEX-MUTTER M10
8 | ABSTANDSPLATTE B 1 26 Sechskantschraube 2
M10X65 U-Scheibe 2
10mm 2
FEDERUNGSCHEIBE 10mm
9 RECHTER VERTIKALER 1 27 SCHIENENFUHRER 4
RAHMEN
10 | KLAMMER 1 28 FESTE KLEMME ASM 4
VERSTARKEN
11 | SKALENHALTER (MIT 1 29 BEWEGLICHE KLEMME ASM 2
SKALA)
12 | HEX-SCHRAUBE M6X25 2 30 CROSS ARM ASM 6
Unterlegscheibe 6mm 2
13 | ABSTANDSBLOCK 1 31 STOPPERNR. 1 2
14 | ZEIGER VOLLSTANDIG 1 32 STOPPER NR. 2 2
15 | Sechskantschraube 2 33 SECHSKANTSCH 48
M8X16 U-Scheibe 8mm 2 RAUBE M10X25 48
HEX-MUTTER M8 2 SECHSKANTMUT 4
TER M10 4
SECHSKANTSCH
RAUBE M12X25
Unterlegscheibe 12mm
16 | KUHLMITTELBEHALTER 1 34 GELENKPLATTE 2
MIT KUNSTSTOFFROHR
17 | GELENKWINKEL MIT 1 35 FUSSPOLSTER MIT MUTTER UND 12
BOLZEN UNTERLEGSCHEIBE
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18 | ABSTANDSPLATTE A 1 36 SCHIEBEBAR

SCHIENENMONTAGE

Montieren Sie das Schienensystem und befestigen Sie es lose mit den mitgelieferten Schrauben und
Muttern. Es ist wichtig, dass die Schrauben in diesem Stadium nicht vollstédndig angezogen werden.
Dies geschieht, nachdem der Kopf zusammengebaut und auf der Schiene gerollt ist. Es ist ideal, die
Schienen auf einem soliden und ebenen Untergrund zu montieren, der mindestens 4" tiber dem
Boden liegt - wir empfehlen, die NivellierfliRe auf Schwellen zu befestigen, die wir spater in der
Bedienungsanleitung besprechen. Dies erleichtert die Beseitigung von Sadgespanen unter den
Schienen und die Hoheneinstellung der Stammauflagen sowie die Nivellierung der Schienen.

Befestigen Sie die Querstiitzen der Schiene mit den mitgelieferten Schrauben und Muttern am "L"-
Kanal. Die Verbindungsplatte wird an der Nahtstelle verwendet, um die beiden Abschnitte
miteinander zu verbinden (siehe Bild oben rechts). Ziehen Sie die Schrauben in diesem Stadium nur
handfest an. Die Schrauben werden vollstandig angezogen, sobald die Kopfbaugruppe frei auf den
Schienen rollen kann und die richtige Spurbreite aufweist.
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Montieren Sie die Wagenanschlage an den Enden der Schienen (insgesamt 4 Anschlage) und ziehen
Sie sie fest.

BAUMSTAMM HUND & STUTZEN

Montieren Sie die Teile wie unten gezeigt und verwenden Sie wasserfestes Fett fiir den Gewindegriff
und den "T"-Griff. Befestigen Sie die Baugruppe mit den mitgelieferten Schrauben und Muttern an
der Schiene und ziehen Sie sie fest.

Befestigen Sie die Blockiervorrichtung wie unten gezeigt mit den 2 mitgelieferten Schrauben und
Unterlegscheiben an der Schiene. Beachten Sie, dass es entlang des Gleises verschiedene Stellen gibt,
an denen diese Baugruppe verschraubt werden kann. Je nachdem, wie viele Gleisabschnitte
verwendet werden, wahlen Sie die Position der Stammklemme so, dass der Stamm fest gegen die
Stammauflagen gedriickt wird.
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Stecken Sie die Stammstitzen in die Querstiitzen der Schiene und sichern Sie sie mit den T-Griffen.
Das Gewinde des "T"-Griffs sollte mit wasserfestem Schmierfett bestrichen werden.

Stellen Sie den Querarm auf den Schienen auf die gleiche Hohe
Anmerkung:
Wenn der Boden nicht hart und nicht eben ist, kbnnen Sie einige Holzklotze unter die Schiene legen.
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Wir empfehlen, die NivellierfiiBe auf die Schwellen zu schrauben, nachdem die Miihle nivelliert
worden ist. Daher wird empfohlen, vor dem Verschrauben der Miihle mit den Schwellen eine Schnur
auf beiden Seiten der Miihle zu ziehen, um sicherzustellen, dass das Gleis gerade und eben ist.

Die roten Pfeile zeigen an, wo die NivellierfiiRe angebracht sind. Je 1,5 Meter Gleis sind sechs,
insgesamt 12 an der Maschine vorhanden. Bei den Zwischenkojen wechseln sich die NivellierfiiRe ab.
Wir empfehlen, die Miihlenstander wie oben gezeigt auf von links nach rechts verlaufende Schwellen
zu stellen. Sie missen sicherstellen, dass die Kojen auch eben sind. Dazu verwenden Sie eine
Wasserwaage, die Sie von links nach rechts tiber jede Koje legen, und eine Schnur, die Sie liber die
Lange des Gleises ziehen. Die Schnur muss sich ca. 10 mm Uber den Kojen befinden.

Montage des Schlittens

Legen Sie eine Umzugsdecke auf die Transportpalette, auf der die Sdgewerkskiste festgeschnallt war.
Die Decke verhindert, dass die Messerschutzabdeckungen zerkratzt werden. Nehmen Sie das
Aggregat mit mindestens zwei Personen oder mit Hilfe eines mechanischen Systems aus der
Sagewerkskiste und legen Sie es mit der Vorderseite nach unten auf die Decke. Die Kopfbaugruppe
ist sehr schwer, daher muss die richtige Technik angewendet werden, um

Verletzungen oder Schaden.
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A - Blattspannung

Suchen Sie die quadratische und die runde Sdule und setzen Sie die runde Saule in das Gleitrohr in
der Nahe des Blattspannsystems ein, die quadratische Saule in das Gleitrohr auf der anderen Seite,
und befestigen Sie die beiden vertikalen Sdulen mit dem Feststellgriff. Achten Sie auf die
Anschlagschraube an der Vierkantsaule.
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A - Gleitendes Rohr
B - Verriegelungsgriff
C - Runde Saule
D - Quadratische Saule
E - Schieberohr
F - Anschlagbolzen

Verbinden Sie den linken vertikalen Rahmen (3) mit der quadratischen Saule wie gezeigt mit den
Schrauben (5) und der Distanzplatte B (8). Verbinden Sie dann den rechten vertikalen Rahmen (9) mit

Schrauben (5) und die Zwischenplatte C (6).

Verbinden Sie den Verbindungsbiigel (17) mit der quadratischen Saule und der runden Saule mit
Schrauben (19) und der Abstandsplatte A (18). Lésen Sie die Schrauben und Muttern an der
Gelenkhalterung und befestigen Sie den StahIseiIhaItr wie in der Abbildung gezeigt.

—
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B - Bolzen und Muttern
C - Seil-2

Losen Sie die Kettenmutter am Maschinenkopf, lassen Sie das Stahlseil Gber die Umlenkrolle laufen,
befestigen Sie die beiden Enden des Stahlseils an den Haltern und ziehen Sie die Kettenmutter fest.
Schwenken Sie den Hebegriff, um das Stahlseil zu straff elungsgriffe.

A - Kettenmutter
B - Stahlseil
C - Stahlseil
D - Hebegriff
E - Verriegelungsgriff

Verbinden Sie den Verstarkungsbigel (10) und den Push-Pull-Griff (23) mit den mitgelieferten Teilen
(25, 26, 20, 21, 22).
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Losen Sie zwei Linsenkopfschrauben und installieren Sie den Netzschalter am rechten vertikalen
Rahmen. Lésen Sie zwei Linsenkopfschrauben am linken vertikalen Rahmen und befestigen Sie den
Stecker.

A - Netzschalter
B, C - Flachkopfschraube
D - Stecker.

Nach der Montage des Wagens auf der Palette heben Sie den Maschinenwagen mit einem
Gabelstapler an, um ihn aufzurichten, und setzen ihn auf das Schienensystem, um sicherzustellen,
dass die Rillen der vier Rader gut in die Schienen passen und sich reibungslos auf der Schiene
bewegen. Wenn kein Gabelstapler im Arbeitsbereich vorhanden ist, sind mindestens zwei Personen
erforderlich, um den Maschinenschlitten aufzurichten und auf die Schiene zu stellen.

A - Gabelstapler
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Schieben Sie den Maschinenschlitten auf dem Schienensystem vor und zuriick, um sicherzustellen,
dass die Breite der Schiene eine freie Bewegung des Sagekopfes zuldsst. Wenn es klemmt, missen
die "L"-Schienen weiter oder enger zusammengesetzt werden, um eine einheitliche Breite tiber das
gesamte Schienensystem zu erreichen. Sobald die gewiinschte Breite erreicht ist, kdnnen alle
Schrauben und Muttern an den Blockbohlen festgezogen werden.

Montieren Sie das Kihlsystem an der Riickseite der Gelenkhalterung, beachten Sie bitte, dass zwei
Schrauben zur Befestigung des Stahlseilhalters wiederverwendet werden miissen, nehmen Sie
zunachst nur zwei Muttern und Unterlegscheiben ab und montieren Sie den Stiitzpfosten fiir den
Tank und ziehen Sie dann zwei Muttern fest. Dann setzen Sie den Kunststofftank in den Stiitzpfosten
ein und verbinden schlieRlich den Wasserschlauch vom Fliissigkeitstank mit der Sprithvorrichtung an
der Blattfiihrung.
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A - FlUssigkeitstank
B - Sprayer
Hinweis: Wir empfehlen, etwas Spiilmittel in den Tank zu geben, um das Holz zu schmieren - zwei
bis drei Kappen voll.

Suchen Sie den kompletten Zeiger (14) und die Skalenhalterung (11), befestigen Sie den kompletten

Zeiger an der rechten Seite des Gleitrohrs am Sdgekopf, verwenden Sie diese mitgelieferten Teile (12,
13). Befestigen Sie die Skalenhalterung mit den Schrauben und Muttern (15) an der rechten Seite der
Verbindungsplatte A. Ziehen Sie schlieRlich alle Schrauben fest.

Messen Sie mit einem Malband auf der linken und rechten Seite von der Klinge bis zur Oberkante
des Querarms. Wenn man kein MaBband zur Hand hat, kann man ein Stahlrohr auf die Oberseite des
Querarms legen, um den Abstand auf beiden Seiten zu tGberprifen. Der Abstand sollte auf beiden
Seiten gleich sein. Wenn sie nicht gleich ist, kann die Héhe der linken oder rechten Seite des
Sagekopfes eingestellt werden, indem die Spannung des Stahlseils eingestellt wird und dann der
Hebegriff gedreht wird, um den Sagekopf leicht nach oben und unten zu bewegen, um das
Gleichgewicht auf beiden Seiten herzustellen. Schlieflich sollte eine gute Parallelitdat zwischen dem
Sageblatt und der Oberseite des Querarms erreicht werden.
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A - Sageblatt
B - Querarm
C - Abstand an zwei Seiten prifen
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A - Rechte Seite der Muhle
B - Linke Seite der Mihle

Hinweis:

Schneiden Sie immer in der oben gezeigten Richtung. Die Stammklemme sollte sich immer auf der
rechten Seite des Stammes befinden und die Stammauflagen sollten sich immer auf der linken Seite
befinden. Wenn Sie nicht in dieser Richtung schneiden, kann sich der Stamm I6sen und
moglicherweise sogar Schaden oder Verletzungen verursachen.

Nachdem lhr Sigewerk nun zusammengebaut ist, gehen Sie bitte die "EINSTELLUNGSVORGANGE DES
SAGEWERKS" im folgenden Abschnitt durch. Andernfalls kann es zu schlechten Sigeergebnissen,
Schaden oder Verletzungen kommen.

VERFAHREN ZUM EINRICHTEN DES SAGEWERKS
GUTESPANNUNG
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Um die Spannung des Riemens zu lberprifen, versuchen Sie, den Riemen mit der Hand fest nach
oben und unten zu driicken. Diese sollten nicht mehr als 1/4" Durchbiegung in beide Richtungen
aufweisen (1/2" insgesamt). Wenn sich der Riemen starker durchbiegt, muss er wie unten
beschrieben nachgespannt werden.

Um den Riemen auf der Antriebsseite zu wechseln, |6sen Sie die vier Schrauben, mit denen der
Motor am Motortrager befestigt ist, mit einem 16-mm-Schlissel.

Jetzt, da der Motor frei auf der Motormontageplatte gleiten kann, drehen Sie die 13-mm-Mutter (A)
am horizontalen Bolzen gegen den Uhrzeigersinn, schieben Sie den Motor zum Bolzen und spannen
Sie den Riemen starker. Fiihren Sie diesen Schritt schrittweise durch und Gberprifen Sie dabei die
korrekte Durchbiegung des Riemens. Es ist auch wichtig, dass der Motor senkrecht zum
Antriebsriemen steht. Ein zu festes Anziehen kann dazu fliihren, dass sich der Motor auf der
Montageplatte verdreht, was zu Problemen mit der Riemenausrichtung und vorzeitigem Verschleill
fihrt. Sobald die gewiinschte Riemenspannung eingestellt ist, ziehen Sie die vier Motorschrauben an.
Wenn der Antriebsriemen zu straff ist, drehen Sie alternativ die 13-mm-Mutter (B) am horizontalen
Bolzen gegen den Uhrzeigersinn und schieben Sie den Motor vom Bolzen weg.
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BLADE TRACKING

Versuchen Sie niemals, die folgende Aktion bei laufendem Motor durchzufihren. Entfernen Sie aus
Sicherheitsgriinden den Zindkerzenstecker. Es wird auRerdem empfohlen, bei der Arbeit mit den
Klingen Handschuhe und eine Schutzbrille zu tragen, da sie extrem scharf sind.

— == N

A - Richtung nach hinten
B - Vorwartsrichtung
Die Klinge sollte auf beiden Seiten mit dem gleichen Abstand zwischen Zahn und Bandradflache
laufen. Messen Sie den Abstand von der Spitze des Schaufelzahns bis zur Vorderseite des Bandrads
auf beiden Seiten. Wenn eine Einstellung auf einer der beiden Seiten erforderlich ist, wird dieses
Verfahren in den folgenden Schritten beschrieben.
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Losen Sie die Schraube der Blattflihrungseinheit mit einem 13-mm-Steckschlissel. Die runde Welle
sollte nun frei nach hinten gleiten und aus dem Weg sein. Fiihren Sie diesen Schritt an beiden
Flihrungsbaugruppen durch. Dadurch wird sichergestellt, dass die Flihrungslager die Flihrung des
Messers beim Einstellen nicht beeinflussen.

Nehmen Sie etwas Spannung von der Klinge, indem Sie den "T"-Griff eine volle Umdrehung gegen
den Uhrzeigersinn von der Position der vollen Spannung aus drehen.

Einstellen der rechten Seite
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Losen Sie die Spurausrichtungsschraube mit einem verstellbaren Schraubenschlissel. Der
Ausrichtungsbolzen kann nun gedreht werden, um den Winkel des Bandrads zu dndern und die
Klinge nachzufiihren. Um die Klinge auf dem Bandrad weiter nach hinten zu bewegen, muss diese
Schraube im Uhrzeigersinn gedreht werden. Wenn Sie die Schraube gegen den Uhrzeigersinn drehen,
wird die Klinge auf dem Bandrad weiter nach vorne gezogen.
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A - Richtung nach hinten
B - Vorwartsrichtung

Ziehen Sie Handschuhe an, drehen Sie das Bandrad mit der Hand und beobachten Sie, wie sich der
Lauf der Klinge verdandert hat. Messen Sie den Abstand erneut und wiederholen Sie den obigen
Schritt, um ihn bei Bedarf weiter auszugleichen.

Einstellen der linken Seite
Um die linke Seite des Sagewerks einzustellen, beginnen Sie wieder damit, das Blatt zu entspannen,
indem Sie den "T"-Griff eine Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn drehen. Losen Sie die beiden
"vertikalen Schrauben" mit einem 16er-Schliissel um eine 1/2 Umdrehung. Dadurch wird die durch
diese beiden Schrauben verursachte Klemmkraft von der Bandradwelle genommen und sie kann sich
in den folgenden Schritten frei bewegen‘._r

A - Horizontale Schraube
B - Vertikale Schraube
C - Horizontale Innenmutter
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D - Unterer vertikaler Bolzen
E - Horizontale AuRenmutter

Die Klinge vorwarts bewegen

Halten Sie die "horizontale Schraube" mit einem 16-mm-Schlissel fest und drehen Sie die
"horizontale Innenmutter" eine 1/2 Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn. Halten Sie die "horizontale
Schraube" fest und drehen Sie die "horizontale AuBenmutter" eine 1/2 Umdrehung im Uhrzeigersinn.
Dadurch haben sich der "horizontale Bolzen" und die Bandradwelle verschoben, so dass die Schaufel
weiter nach vorne lauft.

Bewegen der Klinge nach hinten
Halten Sie die "horizontale Schraube" mit einem 16-mm-Schlissel fest und drehen Sie die
"horizontale AuBenmutter" eine 1/2 Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn. Halten Sie die
"horizontale Schraube" fest und drehen Sie die "horizontale Innenmutter" eine 1/2 Umdrehung im
Uhrzeigersinn. Durch diesen Schritt haben sich der "horizontale Bolzen" und die Ban-Radwelle
verschoben, so dass die Schaufel weiter nach vorne lduft. Ziehen Sie die vertikalen Schrauben und
dann die Muttern an, um die Bandradwelle in die vertikale Position zu klemmen.

= S o —— EE T
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A - Richtung nach hinten
B - Vorwartsrichtung

Spannen Sie die Klinge nach, indem Sie den "T"-Griff eine volle Umdrehung im Uhrzeigersinn drehen.
Tragen Sie Handschuhe, drehen Sie das Sperrrad mit der Hand und beobachten Sie, wie sich der Lauf
der Klinge verdndert hat. Messen Sie den Abstand erneut und wiederholen Sie den obigen Schritt,
um ihn bei Bedarf weiter auszugleichen. Sobald die Klinge richtig ausgerichtet ist, bringen Sie die
Klingenfihrungseinheiten wieder an die Klinge heran. Halten Sie einen papierbreiten Abstand
zwischen dem Lager der Klingenfiihrung und der Riickseite der Klinge ein. Weitere Informationen zu
dieser Einstellung finden Sie im nachsten Abschnitt - "BLADE GUIDE ADJUSTMENT".

EINSTELLUNG DER MESSERFUHRUNG

Versuchen Sie niemals, die folgende Aktion bei laufendem Motor durchzufiihren. Entfernen Sie aus
Sicherheitsgriinden den Ziindkerzenstecker. Es ist auch ratsam, sich zu vergewissern, dass die Klinge
richtig ausgerichtet ist, bevor Sie die folgenden Schritte durchfiihren. Die Klingenverfolgung wird auf
der vorherigen Seite behandelt. Losen Sie mit einem 13-mm-Schlissel die Blattflihrungsschraube auf
der linken und rechten Seite. Sie sollten frei nach oben und unten gleiten kénnen.
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Losen Sie die Schraube der Blattflihrungseinheit mit einem 13-mm-Steckschliissel. Die runde Welle
sollte nun frei hin und her gleiten kdnnen. Positionieren Sie es so, dass ein papierbreiter Spalt
zwischen dem Lager und der Riickseite der Klinge besteht. Ziehen Sie die Schraube gegen die flache
Stelle der Welle an, um die Baugruppe wieder in ihrer Position zu sichern. Ziehen Sie die
Lagerschrauben an, indem Sie ein Stlick Papier zwischen die Klinge und die Klingenfiihrungsblécke
legen.

BLADE SPANNUNG
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oben/unten biegt, wenn es in der Mitte der BlattfiUhrungsblécke fest von Hand bewegt wird. Durch
Drehen des "T"-Griffs fur die Blattspannung im Uhrzeigersinn wird die Spannung des Blatts erhoht.

Achten Sie beim Spannen der Klinge darauf, dass die hinter dem T-Griff sitzende Einstellschraube
(siehe Abbildung) wieder in ihrer Aussparung sitzt, nachdem Sie die Arbeit beendet haben und bevor
die Frase in Betrieb genommen wird. Andernfalls wird die Klinge weggeschleudert und kann brechen.

Wenn die Einstellschraube aus der Aussparung  Die Schraube fiir die Spureinstellung sitzt in der
herausgezogen ist, darf die Mihle NICHT in Aussparung. So sollte es aussehen , bevor die
Betrieb genommen werden, bevor sie wieder in Muhle wieder in Betrieb genommen wird.
der Aussparung sitzt.
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Vergewissern Sie sich, dass der Messertragerarm nach dem Spannen des Messers eingerastet ist.

SAGEWERKSWARTUNG

AUSWECHSELN DER KLINGE

Versuchen Sie niemals, die folgende Aktion bei laufendem Motor durchzufihren. Ziehen Sie aus
Sicherheitsgrinden den Netzstecker. Beim Klingenwechsel miissen Handschuhe und Schutzbrille
getragen werden.

————

Losen Sie die Schraube und ziehen Sie den Messerbegrenzungshebel zurtick.
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Entfernen Sie die Spannung der Klinge, indem Sie den "T"-Griff gegen den Uhrzeigersinn drehen. Die
Klinge sollte nun locker sein und sich gerade nach vorne herausziehen lassen. Die neue Klinge kann
nun installiert, die Schutzvorrichtungen geschlossen und die richtige Spannung der Klinge eingestellt
werden.

AUSWECHSELN VON RIEMEN
Versuchen Sie niemals, die folgenden MaRnahmen bei laufendem Motor durchzufiihren. Ziehen Sie
aus Sicherheitsgriinden den Netzstecker. Beim Auswechseln der Gurte miissen Handschuhe und eine

Schutzbrille getragen werden.
Wenn Sie den Riemen austauschen méchten, missen Sie zuerst die Klinge entfernen. Bitte folgen Sie
den oben genannten Schritten, um die Klinge zu entfernen.
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Am Sagewerk befinden sich zwei Gummi-Keilriemen, die als Satz ersetzt werden sollten. Es wird nicht
empfohlen, einzelne Riemen separat zu ersetzen. Es wird empfohlen, einen BX50-Zahnriemen fir die
Antri

Um den Riemen auf der Antriebsseite zu wechseln, [6sen Sie die vier Schrauben, mit denen der
Motor am Motortrager befestigt ist, mit einem 16-mm-Schlissel.

Jetzt kann der Motor frei auf der Montageplatte gleiten. Drehen Sie die 13-mm-Mutter auf dem
horizontalen Bolzen gegen den Uhrzeigersinn. Dadurch kann sich der Motor bewegen und der
Riemen wird entlastet. Der alte Riemen kann entfernt und der neue Riemen kann installiert werden.
Spannen Sie den neuen Riemen und beachten Sie die Anweisungen zur Riemenspannung, die im
Abschnitt "Einrichten des Sagewerks" in diesem Handbuch beschrieben sind. Der Folgeriemen kann
nun durch einfaches Abziehen und Einlegen des neuen Riemens gewechselt werden. Die Klinge kann
nun wieder eingesetzt, die Schutzvorrichtungen geschlossen und die richtige Klingenspannung
eingestellt werden.

Beachten Sie, dass sich der Lauf des Messers bei der Installation neuer Riemen wahrscheinlich andert
und angepasst werden muss. Weitere Informationen finden Sie unter "BLADE TRACKING".

Hinweis - Es ist sehr wichtig, das Sageblatt durch Drehen des "T"-Griffs gegen den Uhrzeigersinn zu
entspannen, wenn das Sdgewerk nicht in Gebrauch ist. Andernfalls entstehen Flachstellen auf den
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Gummiriemen. Diese flachen Stellen flihren dazu, dass die Mihle beim nachsten Einsatz GbermaRig
vibriert.
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This User Manual has been translated for your convenience using machine translation. Reasonable

A efforts have been made to provide an accurate translation; however, no automated translation is
perfect nor is it intended to replace human translators. The official User Manual is the English
version. Any discrepancies or differences created in the translation are not binding and have no
legal effect for compliance or enforcement purposes. If any questions arise related to the accuracy
of the information contained in the User Manual, please refer to the English version of those
contents which is the official version.

Technical data

Parameter description

Parameter value

Product name

Horizontal Band Saw

Model

MSW-WOOHS-7HP

Engine Power [kW] 4.1

Engine Speed [rpm] 3600

Blade Speed [m/s] 14

Max Cutting Capacity [mm] 457
Dimensions [width x depth x height; mm] 1250 x 1340 x 3000
Weight [kg] 156

Parameter description

Parameter value

Product name

Horizontal Band Saw

Model

MSW-WOOHS-E3600K

Rated voltage [V~] / frequency [Hz] 230/50
Rated power [W] 2600

Motor Speed [rpm] 2800
Protection rating IP P44

Blade Speed [m/s] 14

Max Cutting Capacity [mm] 457
Dimensions [width x depth x height; mm] 1350 x 1240 x 3000
Weight [kg] 152

AWARNING:

Read carefully and understand all INSTRUCTIONS before operating. Failure to follow the safety rules
and other basic safety precautions may result in serious personal injury.

FOREWORD

This machine is designed for certain applications only. We strongly recommend this machine is not
modified and/or used for any application other than that for which it was designed. If you have any
guestions relative to a particular application, DO NOT use the machine until you have first contacted
us to determine if it can or should be performed on the product.

INTENDED USE
This sawmill is designed for sawing logs while the mill is firmly supported on the ground.

GENERAL SAFETY RULES

A WARNING: Read and understand all instructions. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.
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A WARNING: The warnings, cautions, and instructions discussed in this instruction manual
cannot cover all possible conditions or situations that could occur. It must be understood by the
operator that common sense and caution are factors which cannot be built into this product, but
must be supplied by the operator.

WORK AREA
e Keep work area clean, free of clutter and well lit. Cluttered and dark work areas can cause
accidents.

e Do not use your sawmill where there is a risk of causing a fire or an explosion; e.g. In the
presence of flammable liquids, gasses, or dust. Power tools create sparks, which may ignite
the dust or fumes.

e Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause you
to lose control, so visitors should remain at a safe distance from the work area.

e Be aware of all power lines, electrical circuits, water pipes and other mechanical hazards in
your work area, particularly those hazards below the work surface hidden from the
operator’s view that may be unintentionally contacted and may cause personal harm or
property damage.

e Be alert of your surroundings. Using power tools in confined work area may put you
dangerously close to cutting tools and rotating parts.

PERSONAL SAFETY

e Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or
medication. A moment of inattention while operating power tools may result in serious
personal injury.

e Dress properly. Do not wear loose clothing, dangling objects, or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts. Air vents often cover moving parts and should be avoided.

e Use safety apparel and equipment. Use safety goggles or safety glasses with side shields
which comply with current national standards, or when needed, a face shield.

e Use as dust mask in dusty work conditions. This applies to all persons in the work area. Also
use non-skid safety shoes, hardhat, gloves, dust collection systems, and hearing protection
when appropriate.

e Do not over reach. Keep proper footing and balance at all times.

e Remove adjusting keys or wrenches before connecting to the power supply or turning on the
tool. A wrench or key that is left attached to a rotating part of the tool may result in personal
injury.

o Never make blade guide adjustments, remove or install blades or conduct any other
maintenance or make any other adjustments when the engine is running.

TOOL USE AND CARE

e Always be sure operator is familiar with proper safety precautions and operation techniques
before using machine.

e Avoid “kick-back” by knowing what conditions can create it.

e Do not force the tool. Tools do a better and safer job when used in the manner for which
they are designed.

e Never use the sawmill with a malfunctioning switch. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be repaired before using.
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Turn off the engine and place the switch in the locked or off position before servicing,
adjusting, installing accessories or attachments, or storing. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

Secure logs with the log screw clamping device instead of with your hand or another
individual’s help. This safety precaution allows for proper tool operation using both hands.
Storing sawmill. When the sawmill is not use, store it in a dry, secure place or keep well
covered and out of the reach of children. Inspect the sawmill for good working condition
prior to storage and before re-use.

Maintain your sawmill. It is recommended that the general condition of the sawmill be
examined before it is used. Keep your sawmill in good repair by adopting a program of
conscientious repair and maintenance in accordance with the recommended procedures
found in this manual. If any abnormal vibrations or noise occurs, turn the sawmill off
immediately and have the problem corrected before further use.

Keep saw blades sharp and clean. Properly maintained band saw blades are less likely to bind
and are easier to control.

Cleaning and Lubrication. Use only soap and a damp cloth to clean your sawmill.

Many household cleaners are harmful to plastic and rubber components on the sawmill.

Use only accessories that are recommended by the manufacturer for your model.
Accessories that may be suitable for another sawmill may create a risk of injury when used
on the sawmill.

Always operate machine with all safety devices and guards in place and in working order. DO
NOT modify or make changes to safety devices. DO NOT operate machine if any safety
devices or guards are missing or inoperative.

Never leave sawmill running unattended.

Coiled blades can spring apart with considerable force and unpredictably in any direction.
Always deal with coiled blades, including those packaged in boxes, with the utmost care.
Never use the equipment to cut anything other than lumber or for any purpose other than
cutting lumber as described in this manual.

START UP PROCEDURE - EQUIPMENT OPERATION

1.

NouswN

o ®

Wear heavy-duty work gloves, ANSI-approved goggles behind a full-face shield, steel-toed
work boots, and a dust mask.

Operate only with assistance.

Ensure guide blocks are tight and track is level.

Fill the lubrication tank with clean water and washing up detergent.

Start and operate the engine.

Cut branches off the lumber to be processed.

WARNING: To avoid death or serious injury, Do not cut lumber with foreign objects in it such
as nails, any metal pieces, etc.

Place the lumber to be cut on the supports.

WARNING: The operator and any assistants must stay clear of the front and back of the blade
whenever the engine is ON.

10. Move the saw head slowly along the track and against the lumber to make the cut.
11. Trim off the rounded sides of the log.
12. When the log is squared-off, boards or posts can be cut to custom specifications.

GENERAL MAINTENANCE INFORMATION
Proper and routine maintenance is critical to operator safety, achieving good milling
results and to prolonging the life of your investment.
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10.

11.

12.

Band Wheel Bearing --- Should be inspected before use to ensure they are not worn.
Bearings are sealed and do not need to be greased.

Blade Guide Bearing --- Inspect before use for excessive grooves or scoring in the bearing
case. Replace if necessary.

Blade Tension --- Grease threads of tensioning “T” handle when dry or as required. Use multi-
purpose, extreme-pressure grease.

Log Screws --- Grease frequently.

Belts --- Periodically check the condition and wear of the drive and idler belt. Ensure that the
blade does not ride on the band wheels.

Drive Belt --- Periodically check the tension of the drive belt. It should deflect by no more
than 1/2” (12.5 mm).

Saw head Locking Cam Handles --- Grease assembly every 30 days or as required.

Saw head Vertical Posts --- Spray posts before use with a silicone spray lubrication such as 3-
in-1 or Jig-A-Loo.

Band wheel Guards --- Routinely remove any build-up of sawdust that may collect inside the
band wheel guards.

Lubrication Tank --- Only fill with a water/washing up detergent mixture (one to two caps) or
in winter months, use windshield washer fluid. Do not leave lubricant in tank if temperatures
fall below 0°C.

Blade Lubricant --- Never use diesel fuel or kerosene as blade lubricant. These substances
lead to premature wear of your belts and poor sawing performance. For winter operations,
replace the water lubricant with windshield washer fluid.

Saw head Lifting Cables --- Regularly before, during and after operations, inspect the cables
for any wear or kinks. Ensure that the cables are in perfect condition. Oil coiled part of cable
often to prevent premature wear. Replace with new cables as necessary.
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SAWMILL ASSEMBLY
PARTS INSPECTION
A. Take all of the parts out of the shipping crate and lay them out.
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B. Check all the parts in according to blow parts list.

NO. | DESCRIPTION Qty. NO. DESCRIPTION Qty.
1 SAW HEAD 1 19 HEX BOLT M10X55 4
WASHER 10mm 4
SPRING WASHER 10mm 4
2 STEEL ROPE HOLDER 1 20 JOINT PLATEB 2
COMPLETE
3 LEFT VERTICAL FRAME 1 21 JOINT PLATE A 2
4 ROUND SUPPORT 1 22 HEX BOLT M10X70 6
WASHER 10mm 12
SPRING WASHER 6
10mm 6
HEX BOLT M10
5 HEX BOLT M12X70 4 23 PUSH-PULL HANDLE 1
WASHER 12mm 4
SPRINGWASHER 12mm 4
HEX NUT M12 4
6 SPACER PLATE C 1 24 SUPPORT POST FOR TANK 1
7 SQUARE POST 1 25 HEX BOLT M10X65 2
WASHER 10mm 4
SPRING WASHER 2
10mm 2
HEX NUT M10
8 SPACER PLATE B 1 26 HEX BOLT M10X65 2
WASHER 10mm 2
SPRING WASHER 10mm 2
9 RIGHT VERTICAL FRAME 1 27 GUIDE RAIL 4
10 | STRENGTHEN BRACKET 1 28 FIXED CLAMP ASM 4
11 | SCALE BRACKET(WITH 1 29 MOVABLE CLAMP ASM 2
SCALE)
12 | HEXBOLT M6X25 2 30 CROSS ARM ASM 6
WASHER 6mm 2
13 | SPACER BLOCK 1 31 STOPPER NO.1 2
14 | POINTER COMPLETE 1 32 STOPPER NO.2 2
15 | HEXBOLTM8X16 2 33 HEXBOLT 48
WASHER 8mm 2 M10X25 HEX 48
HEX NUT M8 2 NUT M10 HEX 4
BOLT M12X25 4
WASHER 12mm
16 | COOLANTTANKWITH 1 34 JOINT PLATE 2
PLASTICTUBE
17 | JOINT BRACKET WITH 1 35 FOOT PAD WITH NUT & WASHER 12
BOLTS
18 | SPACER PLATE A 1 36 SLIDING BAR 2
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TRACKS ASSEMBLY

Assemble track system and secure loosely with provided nuts & bolts. It is important not to fully
tighten the bolts at this stage. This will be done after the head is assembled and rolled along the
track. It is ideal to assemble the tracks on a solid and level footing that is a minimum of 4” off the
ground — We recommend you attach the levelling legs to sleepers which we discuss later in the
instruction manual. This will allow for easy cleanup of sawdust from under the tracks and height
adjustment of the log supports and also easier levelling of the track.

Attach track cross supports to “L” channel with the provided nuts & bolts. The joining plate is used at
the seam joint to join the two sections together (shown in top right image). Ensure to only hand
tighten at this stage. The bolts will be fully tightened once the head assembly is free to roll on the
tracks and provide the correct track width.

Assemble carriage stops at the ends of the tracks (4 stops total) and tighten.
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LOG DOG & SUPPORTS
Assemble log dog pieces as shown below and use water proof grease on threaded handle and “T”
handle. Attach assembly to the track using the provided nuts & bolts and tighten.

Attach log dog assembly to track as shown below with 2 bolts and washers provided. Note that there
are various locations along the track where this assembly can be bolted. Depending on how many
track sections are being used, select a log clamp position that will secure the log firmly against the log
supports.

Insert log supports into track cross supports and secure with “T” handles. The “T” handle thread
should be coated with waterproof grease.
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Make the cross arm on the tracks at same level
Note:

If the ground is not hard floor and not level, you can insert some wood blocks under the track.
LR s

We recommend screwing the levelling legs onto the sleepers after the mill has been levelled.
Therefore, before screwing the mill to the sleepers, it is recommended to run a string line on both
sides of the mill to ensure that the track is straight and level.

The red arrows indicate the locations of the levelling legs are. There are six per 1.5 metres of track,
12 in total on the machine. On the intermediate bunks the levelling legs alternate. We recommend
placing the mill levelling legs on sleepers running left to right as shown above. You need to make sure
the bunks are also level. To do this you use a spirit level going left to right on top of each bunk and
also using a string line down the length of the track. The string line needs to be approx. 10mm above
the bunks.
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Carriage assembly

Place a moving blanket on the shipping pallet that the sawmill crate was strapped to. The blanket will
prevent the blade guard covers from becoming scratched. Using a minimum of two people or a
mechanical advantage system, remove the head assembly from the sawmill crate and place face
down on the blanket. The head assembly is very heavy, proper technique must be used to avoid
injury or damage.

A — Blade tension

Find the square and round columns, and insert the round one into the sliding tube close to blade
tension system, and insert square one into the sliding tube on the other side, and fix two vertical post
by the locking handle. Attention to the stop bolt on the square column.
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A —Sliding tube
B — Locking handle
C - Round column
D —Square column

E - Sliding tube

F — Stop bolt

Connect the Left vertical frame (3) to the Square column as shown by bolts (5) and Space plate B (8).
And then connect the Right vertical frame (9) to the Round column by bolts (5) and Space plate C (6).
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Connect the Joint bracket (17) to the Square column and Round column by bolts (19) and Space plate
A (18). Loosen the bolts and nuts on the Joint bracket, and fix the Steel rope holder as picture
showing.

A —Rope -1
B — Bolts and nuts
C—Rope-2

Loosen the Chain nut on machine head, Let the Steel rope across the pulley, fix two ends of Steel
rope to the holders, tighten the Chain nut. Swing the Lift handle to make the steel rope tighten. Lock
the Locking handles.

—

A — Chain nut
B — Steel rope
C — Steel rope
D — Lift handle
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E — Locking handle

Loosen two Pan head screws and install the Power switch on the Right vertical frame. Loosen two
Pan head screws on the Left vertical frame and fix the Plug.
\n " ' '}é

A — Power switch
B, C— Pan head screw
D - Plug.

After carriage assembly on pallet, lift the machine carriage by forklift to make it stand up and put it
onto the track system, ensure the grooves of four wheels well fit the rails of track and move
smoothly on the track. If no forklift at working area, at least two peoples are necessary to make the
machine carriage stand up and put it on the track.
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=

A — Forklift
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Push the machine carriage forward and back the track system to ensure that the width of the track
allows for the saw head to move freely. If it binds, the “L” rails will need to be set further or closer
together to achieve a consistent width along the entire track system. Once the desired width is
achieved, all nuts and bolts can be tightened to the log bunks.

Assemble coolant system at back side of Joint bracket, please note that two bolts fixing Steel rope
holder need to be reused, firstly only take off two nuts & washers and mount the Support post for
tank and then tighten two nuts, must be careful during the time of assembly. And then put the
plastic tank into the Support post, finally connect the water tube from Liquid tank to Spray mounted
on the blade guide.
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A — Liquid tank
B —Sprayer
Note: We recommend adding some dishwashing liquid to the tank to help lubricate the wood —
two to three capfuls.

Find the Pointer complete (14) and Scale bracket (11), fix the Pointer complete at the right side of
Sliding tube on the Saw head, use these parts supplied (12, 13). And fix the Scale bracket at the right
side of Joint plate A, use the bolts and nuts (15). Finally tighten all the bolts.

Using a tape measure, take a measurement at left and right side from the blade to the top of the
cross arm. If there is no tape measure in the hand, one steel tube can be put onto the top side of the
cross arm to check the distance at both sides. The distance should be equal at both sides. If it isn’t
equal, the height of left or right side of saw head can be adjusted by adjusting the tension of steel
rope, and then turning the lift handle to make saw head lightly go up and down to get the balance at
two sides. Finally the good parallel between saw blade and top surface of cross arm should be
gotten.

A - Saw blade
B —Cross arm



EN

C — Check distance at two sides

A — Right side of the mill
B — Left side of the mill

Notice:

Always cut in the direction shown above. The log clamp should always be at the right side of the log
and the log supports should always be at the left. Failure to cut in this direction can cause the log to
come lose and possibly even cause damage or injury.

Now that your sawmill is assembled, please run through the “SAWMILL SET-UP PROCEDURES” in the
following section. Failure to do so may result in poor sawing performance, damage or injury.

SAWMILL SET-UP PROCEDURES
BELT TENSION
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To check the belt tension, with your hand, firmly try to deflect the belt up and down. These should be

no more than 1/4” of deflection in both directions (1/2” total). If the belt deflects more than this, it
will need to be tightened as described below.

To change the drive side belt, loosen the four bolts that secure the engine to the engine mount using
a 16mm wrench.

Now that the motor is free to slide on the motor mounting plate, turn the 13mm nut(A) on the
horizontal stud in the anticlockwise direction, push the motor towards the stud and apply more
tension on the belt. Do this step incrementally while checking the belt for proper deflection. It is also
important to ensure that the motor remains perpendicular to the drive belt. Over tightening can
cause the motor to twist on the mounting plate, resulting in belt alignment issues and premature
wear. Once the desired belt tension is set, tighten the four engine bolts. Alternatively, if the drive
belt is too tight, turn the 13mm nut(B) on the horizontal stud anticlockwise direction, push the motor
away from the stud.

BLADE TRACKING
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Never attempt the below action when the engine running. As a safety precaution, remove the spark
plug cap. It is also advised to wear gloves and safety glasses when working with the blades as it is
extremely sharp.

A — Rearward direction
B — Forward direction
The blade should run with the same tooth to band wheel face distance on both sides. Measure the
distance from the tip of the blade tooth to the front face of the band wheel on both sides. If an
adjustment on either side is required, the below steps will detail this procedure.
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Loosen the blade guide assembly bolt with a 13mm socket. The round shaft should now be free to
slide rearward and out of the way. Perform this step on both guide assemblies. This will ensure that
the guide bearing do not influence tracking of the blade while adjusting.

Take some tension off of the blade by turning the “T” handle in the counter-clockwise direction one
full turn from full tension position.

Adjusting The Right Hand Side
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Loosen the tracking alignment bolt with an adjustable wrench. The alignment bolt can now be turned
to change the angle of the band wheel and track the blade. To move the blade more rearward on the
band wheel, this bolt will need to be turned clockwise. Alternatively, turning the bolt in the counter-
clockwise direction would force the blade to run more forward on the band wheel.
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A — Rearward direction
B — Forward direction

Wearing gloves, spin the band wheel with your hand and observe how the blade has changed
tracking. Measure the distance again and repeat the above step to further compensate if required.

Adjusting The Left Hand Side

To adjust the left side of the sawmill, again start by taking the tension off of the blade by turning the
“T” handle one turn in the counter-clockwise direction. Using a 16m wrench, loosen both “vertical
bolts” a 1/2 turn. This will take the clamping force off of the band wheel shaft cause by these two

bolts and allow it to move freely in the following steps.
| | S -

A — Horizontal bolt
B — Vertical bolt
C — Horizontal inside nut
D — Bottom vertical bolt
E — Horizontal outside nut
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Moving The Blade Forward

Using a 16mm wrench, hold the “horizontal bolt” stationary with a wrench and turn the “horizontal
inside nut” counter-clockwise a 1/2 turn. Still holding the “horizontal bolt” stationary, turn the
“horizontal outside nut” clockwise a 1/2 turn. This has now shifted the “horizontal bolt” and band
wheel shaft, causing the blade to track more forward.

Moving The Blade Rearward

Using a 16mm wrench, hold the “horizontal bolt” stationary with a wrench and turn the “horizontal
outside nut” counter-clockwise a 1/2 turn. Still holding the “horizontal bolt” stationary, turn the
“horizontal inside nut” clockwise a 1/2 turn. This step has now shifted the “horizontal bolt” and ban
wheel shaft, causing the blade to track more forward. Tighten the vertical bolts, then nuts to clamp
the band wheel shaft into the vertical position.
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A — Rearward direction
B — Forward direction

Re-tension the blade by turning the “T” handle a full turn in the clockwise direction. Wearing gloves,
spin the ban wheel with your hand and observe how the blade has changed tracking. Measure the
distance again and repeat the above step to further compensate if required. Once the blade is
tracking true, bring the blade guide assemblies back up to the blade. Keep a paper width distance
between the blade guide bearing and the back of the blade. More information on this set up can be
found in the next section — “BLADE GUIDE ADJUSTMENT”

BLADE GUIDE ADJUSTMENT

Never attempt the below action when the engine running. As a safety precaution, remove the spark
plug cap. It is also advised to confirm that the blade is tracking properly before performing the
below. Blade tracking is covered in the previous page. Using a 13mm wrench loosen the blade guide
bolt on both the left and right sides. They should be free to slide up and down.
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Loosen the blade guide assembly bolt with a 13mm socket. The round shaft should now be free to
slide back and forth. Position it so that there is a paper width gap between the bearing and the back
of blade. Tighten bolt against the flat on the shaft to secure assembly back in position. Using a piece
of paper in between the blade and blade guide blocks, tighten the bearing bolts.

BLADE TENSION
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Proper blade tension is achieved when the blade deflects no more than a total of 1/8” — 1/4”
up/down when it is firmly moved by hand at the centre location of the blade guide blocks. Turning
the blade tension “T” handle in the clockwise direction will add tension to blade.

When tensioning the blade, make sure the tracking adjustment bolt sitting behind the “T” handle
(pictured) is sitting back in its recess after you have finished and before the mill is run. Failure to do
this will result in the blade being thrown and possibly broken.

Tracking adjustment bolt out of recess, of it Tracking adjustment bolt sitting in recess. It
looks like this DO NOT start the mill until it is should look like this before the mill is started
resting back in its recess. back up.
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Ensure the blade support arm is locked into place after tensioning the blade.

SAWMILL MAINTENANCE
CHANGING THE BLADE

Never attempt the below action when the engine running. As a safety precaution, remove the power
plug. Gloves and safety glasses must be worn when changing blade.

"—'— I\ .'!J il

Loosen the screw and pull back the blade limit lever.
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Remove the tension in the blade by turning the “T” handle in the counter-clockwise direction. The
blade should now be loose and free to pull straight out the front. The new blade can now be
installed, guards closed and proper blade tension set.

REPLACING BELTS
Never attempt the below action when the engine running. As a safety precaution, remove the power
plug. Gloves and safety glasses must be worn when replacing the belts.

Replacement the belt need to remove the blade firstly, please follow above steps to remove the
blade.
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There are two rubber “V” belt on the sawmill and they should be replaced as a set. It is not advised
to replace individual belts separately. It is recommended to use a BX50 cogged belt for the drive side
and a BX41 follow belt.

t o

To change the drive side belt, loosen the four bolts that secure the engine to the engine mount using
a 16mm wrench.

Now the motor is free to slide on the mounting plate, turn the 13mm nut on the horizontal stud in
the counter-clockwise direction. This will allow the motor to move and will also take the tension off
of the belt. The old belt can be removed and the new belt can be installed. Tension the new belt and
refer to the BELT TENSION instructions described in the sawmill set up section of the manual. The
follower belt can now be changed by simply pulling it off and installing the new one. The blade can
now be re-installed, guards closed and proper blade tension set.

Note that blade tracking is likely to change and need adjusting when new belts are installed. Refer to
“BLADE TRACKING” for more information.

Note — It is very important to take the tension off of the blade by turning the “T” handle in the
counter-clockwise direction when the sawmill is not in use. Failure to do so, will result in flat spots on
the rubber belts. These flat spots will cause the mill to vibrate excessively during next use.
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody za pomocg ttumaczenia
A maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewnic¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak
pamietad, ze zadne ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu zastgpienia
ttumaczy-ludzi. Oficjalng instrukcja obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub réznice
powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie majg skutkéw prawnych dla celéw zgodnosci lub
egzekwowania przepiséw. W razie jakichkolwiek pytan co do doktadnosci informacji zawartych w

Instrukcji obstugi prosimy zapoznad sie z wersjg angielskg tej instrukcji, ktéra jest wersjg oficjalng.

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Pita tasmowa do ktéd drewna
Model MSW-WOOQOHS-7HP
Moc silnika [kW] 4,1
Predkos¢ obrotowa silnika [obr./min] 3600
Predkosc¢ ostrza [m/s] 14
Maksymalna wydajnos¢ ciecia [mm] 457
Wymiary (szerokosc¢ x gtebokos¢ x wysokosé) 1250x1340x3000
[mm]
Ciezar [kg] 156

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Pita tasmowa do ktéd drewna
Model MSW-WOOHS-E3600K
Napiecie znamionowe [V~] / czestotliwo$é [Hz] 230/50
Moc znamionowa[W] 2600
Predkos¢ silnika [obr./min] 2800
Stopien ochrony IP P44
Predkosc¢ ostrza [m/s] 14
Maksymalna wydajnos¢ ciecia [mm] 457
Wymiary (szerokosc¢ x gtebokos$¢ x wysokosé) 1350x1240x3000
[mm]
Ciezar [kg] 152

& OSTRZEZENIE:

Przed przystgpieniem do uzytkowania nalezy uwaznie przeczytac i zrozumiec wszystkie INSTRUKCIJE.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i innych podstawowych srodkdw ostroznosci moze
skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata.

PRZEDMOWA

Ta maszyna jest przeznaczona wytgcznie do okreslonych zastosowan. Zdecydowanie zalecamy, aby
nie modyfikowac tego urzadzenia i/lub nie uzywac go do celéw innych niz te, do ktérych zostato
zaprojektowane. Jesli masz jakiekolwiek pytania dotyczace konkretnego zastosowania, NIE uzywaj
urzadzenia, dopdki nie skontaktujesz sie z nami, aby ustali¢, czy mozna lub nalezy wykonaé dang
czynnos¢ na danym produkcie.

PRZEZNACZENIE
Ten tartak jest przeznaczony do ciecia ktdd, gdy jest stabilnie oparty o podtoze.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA
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A OSTRZEZENIE: Przeczytaj ze zrozumieniem wszystkie instrukcje. Niedostosowanie sie do
ponizszych instrukcji moze skutkowaé porazeniem pradem, pozarem i/lub powaznymi obrazeniami.

OSTRZEZENIE: Ostrzezenia, uwagi i instrukcje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi nie moga
obja¢ wszystkich mozliwych warunkdéw lub sytuacji, jakie mogg wystgpi¢. Operator musi zdawac
sobie sprawe, ze zdrowy rozsadek i ostroznos$é to czynniki, ktérych nie mozna uwzgledni¢ w tym
produkcie, ale ktére musi zapewni¢ operator.

Obszar roboczy

e Utrzymuj miejsce pracy w czystosci, bez niepotrzebnych przedmiotéw i dobrze oswietlone.
Zagracone i ciemne miejsca pracy mogg by¢ przyczyng wypadkdéw.

e Nie uzywaj tartaku w miejscach, w ktdrych istnieje ryzyko powstania pozaru lub wybuchu, np.
w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytdw. Narzedzia elektryczne wytwarzajg iskry,
ktére moga spowodowac zapton pytu lub opardéw.

e Podczas obstugi elektronarzedzia nalezy trzymac dzieci i osoby postronne z daleka.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli, dlatego goscie powinni pozosta¢ w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.

e Nalezy zachowac ostroznos¢ w przypadku wystepowania wszystkich linii energetycznych,
obwodéw elektrycznych, rur wodociggowych i innych zagrozern mechanicznych w miejscu
pracy, zwtaszcza tych znajdujgcych sie pod powierzchnig roboczg, ktdre sg niewidoczne dla
operatora, a z ktédrymi mozna sie przypadkowo zetkngé, co moze spowodowad obrazenia
ciata lub uszkodzenie mienia.

e BadzZ czujny wobec otoczenia. Uzywanie elektronarzedzi w ograniczonej przestrzeni roboczej
moze narazi¢ Cie na niebezpieczne zblizenie sie do narzedzi tnacych i obracajacych sie czesci.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

e Zachowaj czujnos¢, zwracaj uwage na to, co robisz, i kieruj sie zdrowym rozsgdkiem podczas
obstugi elektronarzedzi. Nie uzywaj elektronarzedzi, jezeli jestes zmeczony lub znajdujesz sie
pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi
elektronarzedzi moze spowodowad powazne obrazenia ciata.

e Ubierz sie odpowiednio. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran, zwisajgcych przedmiotéw ani
bizuterii. Trzymaj wtosy, ubranie i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania,
bizuteria lub dtugie wlosy mogg zostac wciggniete przez ruchome czesci. Otwory
wentylacyjne czesto zakrywajg ruchome czesci, dlatego nalezy ich unikad.

e Stosuj odziez i sprzet ochronny. Nalezy uzywa¢ okularéw ochronnych z ostonami bocznymi,
zgodnych z obowigzujgcymi normami krajowymi, a w razie potrzeby ostony twarzy.

e Stosowac jako maske przeciwpytowa w warunkach pracy, w ktérych wystepuje zapylenie.
Dotyczy to wszystkich oséb przebywajacych w obszarze roboczym. W stosownych
przypadkach nalezy réwniez uzywaé obuwia roboczego z antyposlizgowa podeszwag, kasku,
rekawic, systemdw odpylania i ochronnikdéw stuchu.

e Nie siegaj za daleko. Zawsze zachowuj odpowiednig réwnowage i rwnowage.

e Przed podfaczeniem narzedzia do zasilania lub wtgczeniem go nalezy usunac klucze
nastawcze lub klucze francuskie. Klucz lub kluczyk pozostawiony na obracajacej sie czesci
narzedzia moze spowodowad obrazenia ciafa.

e Nigdy nie nalezy regulowa¢ prowadnic ostrzy, wyjmowa¢ ani instalowaé ostrzy ani
wykonywac zadnych innych czynnosci konserwacyjnych lub regulacyjnych, gdy silnik pracuje.

UZYTKOWANIE | PIELEGNACJA NARZEDZI

e Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy zawsze upewnié sie, czy operator
zapoznat sie z odpowiednimi Srodkami ostroznosci i technikami obstugi.
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Aby unikng¢ ,odrzutu”, nalezy wiedzie¢, jakie warunki mogg go wywotac.

Nie uzywaj narzedzia na site. Narzedzia wykonujg lepszg i bezpieczniejszg prace, gdy s3
uzywane zgodnie z przeznaczeniem.

Nigdy nie uzywaj tartaku, jesli przetagcznik jest niesprawny. Kazde elektronarzedzie, ktérego
nie mozna obstugiwaé za pomocg przetgcznika, jest niebezpieczne i przed uzyciem nalezy je
naprawic.

Przed przystgpieniem do serwisowania, regulacji, montazu akcesoriéw lub elementéw
mocujacych albo przechowywania wytacz silnik i ustaw przetgcznik w pozycji zablokowanej
lub wytgczonej. Tego typu srodki ostroznosci redukujg ryzyko przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia.

Zabezpiecz ktody za pomocg zacisku Srubowego, a nie recznie lub przy pomocy innej osoby.
Ten srodek ostroznosci umozliwia prawidtowg obstuge narzedzia przy uzyciu obu rak.
Przechowywanie tartaku. Jezeli tartak nie jest uzywany, nalezy go przechowywaé w suchym i
bezpiecznym miejscu lub pod przykryciem, poza zasiegiem dzieci. Przed sktadowaniem i
ponownym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy tartak jest w dobrym stanie technicznym.
Utrzymuj swaj tartak w dobrym stanie. Zaleca sie sprawdzenie ogdlnego stanu tartaku przed
jego uzyciem. Utrzymuj swoj tartak w dobrym stanie, stosujgc program sumiennych napraw i
konserwacji zgodnie z zalecanymi procedurami opisanymi w niniejszej instrukcji. W
przypadku wystapienia jakichkolwiek nietypowych wibracji lub hatasu nalezy natychmiast
wytgczyé tartak i usungc usterke przed ponownym uzyciem.

Utrzymuj ostrza pit ostre i czyste. Prawidtowo konserwowane brzeszczoty pit tasmowych
rzadziej sie zacinajg i s tatwiejsze w obstudze.

Czyszczenie i smarowanie. Do czyszczenia tartaku nalezy uzywac wytgcznie mydta i wilgotnej
szmatki.

Wiele srodkéw czyszczgcych stosowanych w gospodarstwie domowym jest szkodliwych dla
elementow plastikowych i gumowych tartaku.

Uzywaj wytgcznie akcesoriow zalecanych przez producenta dla Twojego modelu. Akcesoria,
ktdre moga by¢ przeznaczone do innego tartaku, mogg stwarzaé ryzyko obrazen, gdy sg
uzywane w tartaku.

Zawsze uruchamiaj maszyne, gdy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce i ostony znajduja sie
na swoim miejscu i sg sprawne. NIE modyfikuj ani nie dokonuj zmian w urzadzeniach
zabezpieczajacych. NIE UZYWAJ maszyny, jezeli jakiekolwiek urzgdzenia zabezpieczajace lub
ostony sg niesprawne lub brakuje ich.

Nigdy nie pozostawiaj tartaku wigczonego bez nadzoru.

Spiralne ostrza mogg rozchyli¢ sie z duzg sitg i w nieprzewidywalny sposéb w dowolnym
kierunku. Zawsze nalezy obchodzi¢ sie z ostrzami spiralnymi, takze tymi zapakowanymi w
pudetka, z najwyzszg ostroznoscia.

Nigdy nie uzywaj urzgdzenia do ciecia czegokolwiek innego niz drewno lub w jakimkolwiek
innym celu niz ciecie drewna w sposdb opisany w niniejszej instrukgcji.

PROCEDURA URUCHOMIENIA - OBStUGA SPRZETU

1.

NouswnN

Nalezy nosi¢ solidne rekawice robocze, okulary ochronne z certyfikatem ANSI, ostone twarzy,
buty robocze ze stalowymi noskami oraz maske przeciwpytowa.

Uzywac wytgcznie z pomoca.

Upewnij sie, ze bloki prowadzgace sg dobrze dokrecone, a szyna jest wypoziomowana.
Napetnij zbiornik srodka smarujgcego czystg wodga i ptynem do mycia naczyn.

Uruchom i uruchom silnik.

Odetnij gatezie od drewna przeznaczonego do obrdbki.

OSTRZEZENIE: Aby uniknaé $mierci lub powaznych obrazen, nie nalezy cigé¢ drewna
zawierajgcego ciata obce, takie jak gwozdzie, elementy metalowe itp.
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10.
11.
12.

Utdz drewno przeznaczone do ciecia na podporach.

OSTRZEZENIE: Operator i wszyscy pomocnicy muszg trzymac sie z daleka od przedniej i tylnej
czesci lemiesza, gdy silnik jest WLACZONY.

Przesuwaj gtowice pity powoli wzdtuz szyny i dociskaj jg do drewna, aby wykonac ciecie.
Odetnij zaokraglone boki ktody.

Po przycieciu ktody do katownika mozna przycig¢ deski lub stupki wedtug indywidualnych
wymagan.

OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE KONSERWACII

Prawidtowa i rutynowa konserwacja ma kluczowe znaczenie dla bezpieczeristwa operatora i
zapewnia dobrg jakos¢ mielenia

wynikow i wydtuzenia zywotnosci Twojej inwestycji.

1.

10.

11.

12.

tozyska kot tasmowych --- Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy nie sg zuzyte. tozyska sg
uszczelnione i nie wymagajg smarowania.

tozysko prowadnicy ostrza --- Przed uzyciem nalezy sprawdzié, czy w obudowie fozyska nie
ma nadmiernych rowkdw lub zadrapan. W razie koniecznosci wymien.

Nacigg ostrza --- Nasmaruj gwinty uchwytu napinajgcego w ksztatcie litery ,T7” po wyschnieciu
lub w razie potrzeby. Stosuj smar uniwersalny, odporny na ekstremalne cisnienia.

Sruby dociskowe --- Czesto smaruj.

Paski --- Okresowo sprawdzaj stan i zuzycie paska napedowego i paska napinajacego.
Upewnij sie, ze ostrze nie porusza sie po kotach tasmowych.

Pasek napedowy --- Okresowo sprawdzaj napiecie paska napedowego. Nie powinno ono
odchyli¢ sie o wiecej niz 1/2” (12,5 mm).

Uchwyty krzywkowe blokujgce gtowice pity --- Smarowac zespét co 30 dni lub w razie
potrzeby.

Stupki pionowe z gtowicg pity --- Przed uzyciem spryskaj stupki silikonowym srodkiem
smarujgcym, np. 3 w 1 lub Jig-A-Loo.

Ostony kot tasmowych --- Rutynowo usuwaj wszelkie nagromadzenia trocin, ktére mogg
gromadzi¢ sie wewnatrz oston két tasmowych.

Zbiornik srodka smarnego --- Napetniaj wytgcznie mieszanka wody i ptynu do mycia naczyn
(jedna do dwdch nakretek), a w miesigcach zimowych uzyj ptynu do spryskiwaczy. Nie
pozostawia¢ srodka smarujgcego w zbiorniku, jesli temperatura spadnie ponizej 0°C.

Smar do ostrzy --- Nigdy nie uzywaj oleju napedowego ani nafty jako smaru do ostrzy.
Substancje te powodujg przedwczesne zuzycie pasow i stabg wydajnosc ciecia. W przypadku
prac zimowych nalezy zastgpié Srodek smarujgcy wodg ptynem do spryskiwaczy.

Liny podnoszgce gtowice pity --- Regularnie przed, w trakcie i po zakoficzeniu pracy nalezy
sprawdzaé, czy liny nie sg zuzyte lub zatamane. Upewnij sig, ze kable sg w idealnym stanie.
Czesto smaruj zwinietg czes¢ kabla, aby zapobiec jej przedwczesnemu zuzyciu. W razie
koniecznos$ci wymien kable na nowe.
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MONTAZ TARTAKU
KONTROLA CZESCI
A. Wyjmij wszystkie czesci z opakowania transportowego i roztéz je.
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B. Sprawdz wszystkie czesci zgodnie z listg czesci zamiennych.

NIE. | OPIS llogé. NIE. OPIS llogé.
1 | GEOWICA PILY 1 19 SRUBA 4
SZESCIOKATNA 4
M10X55 4
PODKEADKA 10mm
PODKEADKA SPREZYNOWA 10mm
2 | UCHWYT NA LINE 1 20 PLYTA tACZACA B 2
STALOWA KOMPLETNY
3 | LEWA PIONOWA 1 21 PLYTA tACZACA A 2
RAMKA
4 | PODPORKA OKRAGLA 1 22 SRUBA 6
SZESCIOKATNA 12
M10X70 6
PODKEADKA 10mm 6
PODKEADKA
SPREZYNOWA
10mm
SRUBA SZESCIOKATNA M10
5 | SRUBA SZESCIOKATNA 4 23 UCHWYT DO POCHYLANIA | 1
M12X70 PODKtADKA 4 CIAGNIECIA
12mm PODKtADKA 4
SPREZYNOWA 12mm 4
NAKRETKA
SZESCIOKATNA M12
6 | PLYTKA DYSTANSOWA 1 24 StUPEK PODPOROWY DO CZOtGU| 1
C
7 | StUPEK KWADRATOWY 1 25 SRUBA 2
SZESCIOKATNA 4
M10X65 2
PODKEADKA 10mm 2
PODKLADKA
SPREZYNOWA
10mm
NAKRETKA SZESCIOKATNA M10
8 | PLYTKA DYSTANSOWA 1 26 SRUBA 2
B SZESCIOKATNA 2
M10X65 2
PODKEADKA 10mm
PODKEADKA SPREZYNOWA 10mm
9 | PRAWA PIONOWA 1 27 SZYNA PROWADZACA 4
RAMA
10 | WZMOCNIJ WSPORNIK 1 28 Zacisk staty ASM 4
11 | UCHWYT SKALI (ZE 1 29 Zacisk ruchomy ASM 2
SKALA)
12 | SRUBA SZESCIOKATNA 2 30 Ramie poprzeczne ASM 6
M6X25 2
PODKLADKA 6mm
13 | BLOK DYSTANSOWY 1 31 ZATRZYMUJE NR 1 2
14 | WSKAZNIK KOMPLETNY 1 32 ZAKRETKA NR 2 2
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15 | SRUBA SZESCIOKATNA 2 33 SRUBA 48
M8X16 PODKtADKA 2 SZESCIOKATNA 48
8mm 2 M10X25 4
NAKRETKA NAKRETKA
SZESCIOKATNA M8 SZESCIOKATNA
M10 SRUBA
SZESCIOKATNA
M12X25
PODKtADKA 12mm
16 | ZBIORNIK PLYNU 1 34 PLYTA tACZACA
CHtODZACEGO Z
RURKA PLASTIKOWA
17 | WSPORNIK tACZACY Z 1 35 PODKtADKA POD STOPE Z
SRUBAMI NAKRETKA | PODKtADKA
18 | PLYTKA DYSTANSOWA 1 36 PRZESUWNY PASEK
A

MONTAZ PROWADNIC

7167 uktad toréw i luzno zabezpiecz go dotgczonymi nakretkami i Srubami. Wazne jest, aby na tym
etapie nie dokrecad $rub catkowicie. Nastgpi to po ztozeniu gtowicy i przetoczeniu jej wzdtuz toru.
Najlepiej jest montowac tory na solidnym i rownym podtozu, ktére znajduje sie co najmniej 4 cale
nad podtozem — zalecamy przymocowanie nézek poziomujgcych do podktadéw, co omdéwimy pdzniej
w instrukcji obstugi. Dzieki temu mozliwe bedzie tatwe usuwanie trocin spod toréw, regulacja
wysokosci podpdr ktdd oraz tatwiejsze poziomowanie torow.

Przymocuj poprzeczne wsporniki toru do kanatu ,,L” za pomocg dotaczonych nakretek i srub. Ptytke
taczacy stosuje sie na szwie, aby potgczy¢ ze sobg dwie sekcje (pokazano na gérnym prawym
obrazku). Na tym etapie nalezy dokrecaé wytgcznie recznie. Sruby zostang w petni dokrecone, gdy
zespot gtowicy bedzie mégt swobodnie poruszaé sie po prowadnicach i zapewni wtasciwg szerokosc
prowadnic.
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Zamontuj ograniczniki wézka na koncach szyn (w sumie 4 ograniczniki) i dokrec.

BLOKADA KtODY | PODPORY

716z elementy zabieraka zgodnie z ponizszym rysunkiem i natéz wodoodporny smar na gwintowany
uchwyt i uchwyt w ksztafcie litery ,, T”. Przymocuj zestaw do szyny za pomocga dotgczonych nakretek i
srub, a nastepnie dokrec.

Przymocuj zespét zabieraka do szyny, jak pokazano ponizej, za pomocg 2 dotgczonych srub i
podktadek. Nalezy pamietac, ze na torze znajdujg sie rézne miejsca, w ktérych mozna przykrecié ten
zespot. W zaleznosci od tego, ile odcinkéw toru ma zostaé wykorzystanych, nalezy wybraé pozycje
zacisku ktody, ktéra zapewni mocne zamocowanie ktody na wspornikach.
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WH1tdz podpory ktody do poprzecznych podpdr toru i zabezpiecz je uchwytami w ksztatcie litery , T”.
Gwint uchwytu , T” nalezy pokry¢ wodoodpornym smarem.

Wykonaj ramie poprzeczne na torach na tym samym poziomie
Notatka:
Jezeli podtoze nie jest twarde i nie jest réwne, mozna pod tor podtozyé drewniane klocki.
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Zalecamy przykrecenie ndzek poziomujacych do podktaddéw po wypoziomowaniu maszyny. Dlatego
przed przykreceniem maszyny do podktaddw zaleca sie przeprowadzenie sznurka po obu stronach
maszyny, aby upewnic sieg, ze tor jest prosty i poziomy.

Czerwone strzatki wskazujg lokalizacje nézek poziomujgcych. Na kazde 1,5 metra toru przypada szes¢
sztuk, facznie na maszynie jest ich 12. W przypadku tézek srodkowych nogi poziomujgce s3
naprzemienne. Zalecamy umieszczenie nézek poziomujgcych na podkfadach kolejowych biegngcych
od lewej do prawej, jak pokazano powyzej. Musisz upewnic sie, ze tézka pietrowe sg
wypoziomowane. Aby to zrobié, nalezy uzy¢ poziomicy, przesuwajac sie od lewej do prawej strony
kazdego tézka pietrowego, a takze sznurka rozciggnietego wzdtuz toru. Sznurek powinien znajdowa¢é
sie ok. 10 mm nad pryczami.

Montaz wozka

Potdz koc transportowy na palecie transportowej, do ktdrej przymocowana byta skrzynia z tartaku.
Koc zapobiegnie zarysowaniu ostony ostrza. Przy pomocy co najmniej dwdch oséb lub
mechanicznego systemu wspomagajgcego wyjmij zespdt gtowicy ze skrzyni tartacznej i potdz go
strong do dotu na kocu. Zespot gtowicy jest bardzo ciezki, nalezy stosowac odpowiednig technike, aby
unikng¢ obrazenia lub uszkodzenia.
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A — Napiecie ostrza

Znajdz kwadratowa i okrggtg kolumne, a nastepnie wtdz okragtg do przesuwnej rurki w poblizu
uktadu napinania ostrza. Nastepnie wtdz kwadratowg do przesuwnej rurki po drugiej stronie i

zamocuj dwa pionowe stupki za uchwyt blokujgcy. Zwréé uwage na srube ograniczajgca na
kwadratowej kolumnie.
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A —Rura przesuwna
B — Uchwyt blokujacy
C — Kolumna okragta
D — Kolumna kwadratowa
E — Rura przesuwna
F — Sruba zatrzymujaca

Potfacz lewa rame pionowsa (3) z kolumng kwadratows, jak pokazano, za pomoca srub (5) i ptytki
dystansowej B (8). Nastepnie potgcz prawg rame pionowg (9) z kolumng okragta za pomoca srub (5) i
ptytki dystansowej C (6)

Potacz wspornik przegubowy (17) z kolumng kwadratowa i kolumng okragtg za pomocg srub (19) i
ptytki dystansowej A (18). Odkre¢ sruby i nakretki na wsporniku stawowym i zamocuj uchwyt na line
stalowg, jak pokazano na zdjeciu.

e
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B — Sruby i nakretki
C—Lina-2

Odkre¢ nakretke taricucha na gtowicy maszyny, przetéz line stalowa przez koto pasowe, zamocuj dwa
konce liny stalowej do uchwytéw, dokreé¢ nakretke taricucha. Przesun uchwyt podnosnika, aby
naciggnac line stalowa. Zablokuj uchwyty blokujace.

—

A — Nakretka tanicucha
B — Lina stalowa
C - Lina stalowa
D — Uchwyt do podnoszenia
E — Klamka blokujgca

Potgcz wspornik wzmacniajacy (10) i uchwyt pchajgco-ciggnacy (23) za pomocg dostarczonych czesci
(25, 26, 20, 21, 22).
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Odkre¢ dwie sruby z tbem stozkowym i zamontuj wytgcznik zasilania na prawej pionowej ramie.
Odkrec¢ dwie $ruby z tbem stozkowym na lewej pionowej ramie i zamocuj zaslepke.

A — Wytacznik zasilania
B, C—Sruba z tbem walcowym
D — Wtyczka.

Po zmontowaniu wdzka na palecie nalezy podnies¢ wdzek maszyny za pomocg wdzka widtowego, aby
go ustawic i umiescic¢ na systemie toréw. Nalezy upewnic sie, ze rowki czterech két dobrze pasujg do
szyn toru i umozliwiajg ptynne poruszanie sie po torze. Jezeli w miejscu pracy nie ma wozka
widtowego, do podniesienia wdzka maszyny i ustawienia go na torze niezbedne sg co najmniej dwie
osoby.

A — Wodzek widtowy
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Przesun wdézek maszyny do przodu i do tytu po torze, aby upewnic sig, ze szerokos¢ toru umozliwia
swobodny ruch gtowicy pity. W przypadku wystgpienia problemoéw szyny ,,L” nalezy ustawié dalej lub
blizej siebie, aby uzyskaé jednakowg szerokos¢ na catej dtugosci toréw. Po osiggnieciu zadanej
szerokosci mozna dokrecic¢ wszystkie nakretki i Sruby do prycz.

Zamontuj uktad chtodzenia z tytu wspornika ztgcza. Pamietaj, ze dwie sruby mocujace uchwyt linki
stalowej muszg zostaé¢ ponownie uzyte. Najpierw odkre¢ dwie nakretki i podktadki, zamontuj stupek
podporowy zbiornika i dokre¢ dwie nakretki. Podczas montazu nalezy zachowa¢ ostroznosé.
Nastepnie umies¢ plastikowy zbiornik w stupku podporowym i na koricu podtacz rurke wodng od
zbiornika na ptyn do spryskiwacza zamontowanego na prowadnicy ostrza.

1 L
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A —Zbiornik na ciecz
B — Opryskiwacz
Uwaga: Zalecamy dodanie do zbiornika odrobiny ptynu do mycia naczyn, aby pomdéc nasmarowa¢é
drewno - dwie do trzech nakretek.

Znajdz kompletny wskaznik (14) i wspornik skali (11), zamocuj kompletny wskaznik po prawe;j stronie
rury przesuwnej na gtowicy pity, uzyj dostarczonych czesci (12, 13). Nastepnie zamocuj wspornik skali
po prawej stronie ptyty tgczacej A, uzywajac Srub i nakretek (15). Na koniec dokre¢ wszystkie s',rby.

Za pomocg miarki krawieckiej zmierz odlegtos¢ po lewej i prawej stronie od ostrza do gérnej czesci
ramienia poprzecznego. Jezeli nie masz w reku miarki krawieckiej, mozesz potozy¢ jedng stalowg
rurke na gérnej stronie ramienia poprzecznego, aby sprawdzi¢ odlegtos¢ po obu stronach. Odlegtos¢
powinna by¢ taka sama po obu stronach. Jesli nie sg rowne, wysokosc¢ lewej lub prawej strony
gtowicy pity mozna wyregulowa, regulujgc nacigg stalowej liny, a nastepnie obracajgc uchwyt
podnoszacy, aby gtowica pity lekko sie podnosita i opuszczata, zapewniajgc rownowage z dwdch
stron. Na koniec nalezy uzyska¢ odpowiednig réwnolegtos¢ pomiedzy ostrzem pity a gérna
powierzchnig ramienia poprzecznego.

A - Brzeszczot pity
B — Ramie poprzeczne
C — Sprawdz odlegto$¢ po obu stronach
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A — Prawa strona tartaku
B — Lewa strona tartaku

Ogloszenie:

Zawsze tnij w kierunku pokazanym powyzej. Zacisk ktody powinien zawsze znajdowac sie po prawej
stronie ktody, a podpory ktody powinny by¢ zawsze po jej lewej stronie. Ciecie w niewtasciwym
kierunku moze spowodowac¢ poluzowanie sie ktody, a nawet jej uszkodzenie lub obrazenia.

Teraz, gdy Twdj tartak jest juz zmontowany, zapoznaj sie z ,,PROCEDURAMI USTAWIEN TARTAKU” w
kolejnej sekcji. Niedopetnienie tego obowigzku moze skutkowac stabg wydajnoscia ciecia,
uszkodzeniami lub obrazeniami.

PROCEDURY USTAWIEN TARTAKOW
NAPIECIE PASKA
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Aby sprawdzi¢ napiecie paska, sprobuj mocno odgig¢ pasek w gére i w doét. Nie powinno by¢
wiekszego odchylenia niz 1/4” w obu kierunkach (tgcznie 1/2”). Jezeli pasek odgina sie bardziej,
nalezy go naciggna¢ w sposéb opisany ponizej.

Aby wymienié pasek napedowy, nalezy poluzowaé cztery sruby mocujace silnik do mocowania silnika
za pomoca klucza 16 mm.

Teraz, gdy silnik moze juz swobodnie przesuwac sie po ptycie montazowej silnika, nalezy przekrecic¢
nakretke 13 mm (A) na poziomym trzpieniu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
docisnac silnik w kierunku trzpienia i mocniej naciggnaé pasek. Wykonuj te czynnos$é stopniowo,
sprawdzajac jednoczesnie, czy pas jest odpowiednio ugiety. Wazne jest réwniez, aby zapewnic
ustawienie silnika prostopadle do paska napedowego. Zbyt mocne dokrecenie moze spowodowacd
skrecenie silnika na ptycie montazowej, co moze skutkowac problemami z ustawieniem paska i jego
przedwczesnym zuzyciem. Po ustawieniu odpowiedniego naciggu paska nalezy dokreci¢ cztery sruby
silnika. Alternatywnie, jesli pasek napedowy jest zbyt napiety, nalezy przekreci¢ nakretke 13 mm (B)
na poziomym trzpieniu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, odsuwajac silnik od
trzpienia.
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SLEDZENIE OSTRZA
Nigdy nie probuj wykonywac ponizszych czynnosci, gdy silnik pracuje. Ze wzgledow bezpieczenstwa
zdejmij fajke swiecy zaptonowej. Ze wzgledu na ich wyjatkowo ostrg strukture, zaleca sie noszenie

rekawic i okularow ochronnych podczas pracy z ostrzami.
e T | L = n

A — Kierunek do tytu
B — Kierunek do przodu
Ostrze powinno by¢ zamontowane z takg samg odlegtosciag miedzy zebem a powierzchnig kota
tasmowego po obu stronach. Zmierz odlegtos¢ od czubka zeba ostrza do przedniej powierzchni kota
tasmowego po obu stronach. Jesli konieczna jest regulacja po ktérejs stronie, ponizej opisano
szczegdtowo procedure.
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Odkrec srube mocujacg prowadnice ostrza za pomoca klucza nasadowego 13 mm. Teraz okragty wat
powinien mdoc swobodnie przesuwac sie do tytu i na bok. Wykonaj te czynnos¢ w obu zespotach

prowadnic. Dzieki temu tozysko prowadzace nie bedzie miato wptywu na sledzenie ostrza podczas
regulacji.

Zmniejsz napiecie ostrza, przekrecajgc uchwyt w ksztatcie litery ,T7” w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara o jeden petny obrdét od pozycji petnego napiecia.

Regulacja prawej strony
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Odkrec srube regulujaca potozenie két za pomoca klucza nastawnego. Teraz mozna obrécic srube
wyréwnujgca, aby zmienic kat kota tasmowego i $ledzi¢ ostrze. Aby przesunac ostrze bardziej do tytu
na kole tasmowym, nalezy przekrecic te srube zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Alternatywnie,
obrécenie sruby w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara spowoduje, ze ostrze bedzie sie
przesuwac bardziej do przodu na kole tasmowym.
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A — Kierunek do tytu
B — Kierunek do przodu

Zatéz rekawice, zakre¢ kotem tasmy rekg i obserwuj, jak zmienia sie tor jazdy ostrza. Zmierz odlegtos¢
ponownie i powtdrz powyzszg czynnosé, aby w razie potrzeby dokona¢ dalszej kompensaciji.

Regulacja lewej strony
Aby wyregulowad lewg strone tartaku, zacznij od ponownego zmniejszenia naciggu ostrza, obracajgc
pokretto w ksztatcie litery ,, T” o jeden obrdt w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Uzywajac klucza 16 mm, poluzuj obie ,,$Sruby pionowe” o 1/2 obrotu. Spowoduje to zniwelowanie sity
zacisku na wale kofa tasmowego spowodowanej tymi dwiema srubami i umozliwi mu swobodne
poruszanie sie w kolejnych krokach.

A - Sruba pozioma

B — Sruba pionowa

C — Nakretka wewnetrzna pozioma
D — Dolna pionowa sruba
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E — Nakretka zewnetrzna pozioma

Przesuwanie ostrza do przodu

Uzywajac klucza 16 mm, przytrzymaj ,$Srube pozioma” nieruchomo za pomocg klucza i przekrec
,pozioma nakretke wewnetrzng” przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara o 1/2 obrotu. Nadal
trzymajac ,,Srube pozioma” nieruchomo, przekreé ,nakretke pozioma zewnetrzng” zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara o 1/2 obrotu. Spowodowato to przesuniecie ,poziomej Sruby” i watu kota
tasmowego, co spowodowato, ze ostrze przesuwa sie bardziej do przodu.

Przesuwanie ostrza do tytu
Uzywajac klucza 16 mm, przytrzymaj ,,Srube pozioma” nieruchomo za pomocg klucza i przekrec
,poziomga nakretke zewnetrzng” przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara o 1/2 obrotu. Nadal
trzymajac ,,Srube pozioma” nieruchomo, przekrec ,nakretke pozioma wewnetrzng” zgodnie z ruchem
wskazowek zegara o 1/2 obrotu. Ten krok spowodowat przesuniecie ,poziomej $ruby” i watu kota
blokujacego, co spowodowato, ze ostrze przesuwa sie bardziej do przodu. Dokrec sruby pionowe, a
nastepnie nakretki, aby zamocowac wat kofa tasmowego w pozycji pionowej.

= S o —— EE T
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A — Kierunek do tytu
B — Kierunek do przodu

Naciggnij ostrze, obracajac uchwyt , T” o petny obrdét w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Zatdz rekawice, zakre¢ kotem blokujgcym rekg i obserwuj, jak zmienia sie tor ruchu ostrza.
Zmierz odlegtos¢ ponownie i powtdrz powyzszg czynnos$é, aby w razie potrzeby dokonaé dalszej
kompensacji. Gdy ostrze znajdzie sie w prawidtowym potfozeniu, nalezy ponownie ustawic
prowadnice ostrza w poblizu ostrza. Zachowaj odlegtosé rowng szerokosci papieru miedzy tozyskiem
prowadnicy ostrza a tylng czescig ostrza. Wiecej informacji na temat tego ustawienia mozna znalezé
w nastepnej sekcji —,,REGULACJA PROWADNICY OSTRZA”

REGULACJA PROWADNICY OSTRZA

Nigdy nie probuj wykonywacé ponizszych czynnosci, gdy silnik pracuje. Ze wzgledow bezpieczenstwa
zdejmij fajke swiecy zaptonowej. Przed wykonaniem ponizszych czynnosci zaleca sie rowniez
sprawdzenie, czy ostrze porusza sie prawidtowo. Sledzenie topatek zostato oméwione na poprzedniej
stronie. Za pomoca klucza 13 mm poluzuj Srube prowadnicy ostrza po lewej i prawej stronie. Powinny
mie¢ mozliwosé swobodnego przesuwania sie w gore i w dét.
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Odkrec srube mocujgcg prowadnice ostrza za pomoca klucza nasadowego 13 mm. Teraz okragty wat
powinien mdc sie swobodnie przesuwac tam i z powrotem. Umies¢ go tak, aby miedzy tozyskiem a
tylng czescig ostrza bytfa szczelina o szerokosci papieru. Dokre¢ Srube do ptaskiej powierzchni watu,
aby zamocowac zespdt z powrotem na miejscu. Wktadajac kawatek papieru pomiedzy ostrze a bloki
prowadzgce ostrze, dokre¢ sruby fozyskowe.

NAPIECIE OSTRZA
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gbre/w dot, gdy jest mocno przesuwane rekg w centralnym potozeniu blokéw prowadzgcych ostrze.
Obrét pokretta naciggu ostrza w ksztatcie litery ,T7” w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
spowoduje zwiekszenie naciggu ostrza.

Podczas napinania ostrza nalezy upewni¢ sie, ze Sruba regulacyjna znajdujaca sie za uchwytem w
ksztatcie litery , T (na zdjeciu) znajduje sie we wtasciwym potozeniu po zakonczeniu napinania i
przed uruchomieniem frezarki. Niedopetnienie tego obowigzku moze spowodowaé odrzucenie ostrza
i jego z’famgnie.
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Sruba regulacyjna $ledzenia jest poza Sruba regulacyjna $ledzenia osadzona w
wgtebieniem. Jezeli wyglada w ten sposéb, NIE zagtebieniu. Powinno to wygladac tak przed
uruchamiaj frezarki, dopdéki nie znajdzie sie ona ponownym uruchomieniem tartaku.

z powrotem w wgtebieniu.

Po naprezeniu ostrza upewnij sie, ze ramie podtrzymujgce ostrze jest zablokowane na swoim
miejscu.

KONSERWACJA TARTAKOW
WYMIANA OSTRZA

Nigdy nie préobuj wykonywac ponizszych czynnosci, gdy silnik pracuje. Ze wzgleddéw bezpieczenstwa
odtacz wtyczke zasilajaca. Podczas wymiany ostrza nalezy nosic rekawice i okulary ochronne

Odkrec srube i pociggnij dzwignie ogranicznika ostrza.
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Zdejmij naprezenie ostrza, obracajac uchwyt ,T” w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Ostrze powinno by¢ teraz luzne i mozna je swobodnie wyciggnac¢ z przodu. Teraz mozna
zamontowac nowe ostrze, zamkngc¢ ostony i ustawié wtasciwy naciag ostrza.

WYMIANA PASKOW

Nigdy nie préobuj wykonywac ponizszych czynnosci, gdy silnik pracuje. Ze wzgledow bezpieczenstwa
odtgcz wtyczke zasilajgca. Podczas wymiany paséw nalezy nosic¢ rekawice i okulary ochronne.

Aby wymienié pasek, najpierw nalezy wyjac ostrze. Aby wyjac¢ ostrze, nalezy wykonaé powyzsze
czynnosci.
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W tartaku znajdujg sie dwa gumowe paski klinowe, ktére nalezy wymieniaé w komplecie. Nie zaleca
sie oddzielnej wymiany poszczegdlnych paskéw. Zaleca sie stosowanie paska zebatego BX50 po

Aby wymienié pasek napedowy, nalezy poluzowad cztery sruby mocujace silnik do mocowania silnika
za pomocg klucza 16 mm.

Teraz silnik mozna juz swobodnie przesuwac po ptycie montazowej. Nalezy przekrecié nakretke 13
mm na poziomym trzpieniu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Umozliwi to ruch
silnika i zmniejszy naprezenie paska. Mozna zdjgé stary pasek i zatozy¢ nowy. Naciagnij nowy pas i
zapoznaj sie z instrukcjami NAPINANIA PASA zamieszczonymi w czesci instrukcji dotyczacej
ustawiania tartaku. Teraz mozna po prostu wymienic¢ pasek napedowy, zdejmujac go i zaktadajac
nowy. Teraz mozna ponownie zamontowac ostrze, zamkngc ostony i ustawi¢ wtasciwy naciag ostrza.

Nalezy pamietac, ze po zamontowaniu nowych paséw sledzenie ostrza moze ulec zmianie i wymagac
regulacji. Wiecej informacji mozna znalez¢ w czesci ,,SLEDZENIE OSTRZA”.

Uwaga — bardzo wazne jest, aby zmniejszy¢ naprezenie ostrza poprzez przekrecenie uchwytu , 7" w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, gdy tartak nie jest uzywany. W przeciwnym razie
na paskach gumowych powstang ptaskie miejsca. Te ptaskie miejsca spowodujg nadmierne wibracje
maszyny przy nastepnym uzyciu.
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Tento navod k poutZiti byl preloZen strojové. Vzdy se snaZime o poskytnuti presného prekladu.

A Zadny strojovy preklad viak neni dokonaly. RovnéZ neslouzi k nahrazeni piekladu lidskou osobou.
Oficidlni ndvod k pouziti je dostupny v anglické verzi. Pripadné nesrovnalosti nebo rozdily v
prekladu nejsou zdvazné a nemaji Zadny pravni Ucinek pro Ucely dodrZzovani predpisli nebo jejich
vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v navodu k pouZziti
se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficidlni verzi.

‘echnické udaje

Popis parametru

Hodnota parametru

Stal pro horni frézku

Horizontalni pasova pila

Model

MSW-WOOQOHS-7HP

Vykon motoru [kW] 4,1

Otacky motoru [ot./min] 3600
Rychlost ¢epele [m/s] 14
Maximalni fezna kapacita [mm] 457
Rozméry (Sitka x hloubka x vyska) [mm] 1250 x 1340 x 3000
Hmotnost [kg] 156

Popis parametru

Hodnota parametru

Stal pro horni frézku

Horizontalni pasova pila

Model MSW-WOOHS-E3600K
Jmenovité napéti [V~] / frekvence [Hz] 230/50
Jmenovity vykon[W] 2600

Otacky motoru [ot./min] 2800

Kryti IP IP44
Rychlost ¢epele [m/s] 14
Maximalni fezna kapacita [mm] 457
Rozmeéry (Sitka x hloubka x vyska) [mm] 1350 x 1240 x 3000
Hmotnost [kg] 152

A VAROVAN;:

Pred pouzitim si pozorné prectéte vsechny POKYNY a pochopte je. Nedodrzeni bezpecnostnich
pravidel a dalSich zakladnich bezpecnostnich opatfeni mlze vést k vaznému zranéni osob.

PREDMLUVA

Tento stroj je uréen pouze pro urcité aplikace. Dirazné doporucujeme, aby tento stroj nebyl
upravovan a/nebo pouzivan pro jiné aplikace, nez pro které byl navrzen. Mate-li jakékoli dotazy
tykajici se konkrétni aplikace, NEPOUZIVEJTE stroj, dokud nas nejprve nekontaktujete, abychom
zjistili, zda lze nebo by mél byt proveden na produktu.

URCENE POUZITI
Tato pila je urcena k fezani kmenQ, zatimco je mlyn pevné podepfen na zemi.

OBECNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

& VAROVANI: Prettéte si a pochopte viechny pokyny. Nedodrzeni viech nize uvedenych pokynii
mUZe mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, poZar a/nebo vaziné zranéni.

& VAROVANI: Varovéni, upozornéni a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze nemohou
pokryt vSechny mozné podminky nebo situace, které by mohly nastat. Obsluha musi chapat, Ze
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zdravy rozum a opatrnost jsou faktory, které nelze zabudovat do tohoto vyrobku, ale musi je dodat
obsluha.

PRACOVNI OBLAST

Udrzujte pracovni prostor Cisty, bez neporadku a dobre osvétleny. Neporadek a tmavé
pracovni prostory mohou zpUsobit nehody.

NepouZzivejte pilu tam, kde hrozi nebezpeci poZaru nebo vybuchu; napf. V pfitomnosti
hotlavych kapalin, plynt nebo prachu. Elektrické naradi vytvati jiskry, které mohou zapalit
prach nebo vypary.

Pti praci s elektrickym naradim drzte déti a pfihliZzejici mimo dosah. Rozptylovani mize
zpUsobit, Ze ztratite kontrolu, takZe navstévnici by méli zistat v bezpecné vzdalenosti od
pracovniho prostoru.

Uvédomte si vSechna elektricka vedeni, elektrické obvody, vodovodni potrubi a dalsi
mechanickd nebezpeci ve vasi pracovni oblasti, zejména ta nebezpedi pod pracovnim
povrchem skryta pred zraky operatora, kterd mohou byt nedmysiné kontaktovana a mohou
zpUsobit zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Davejte pozor na své okoli. Pouzivani elektrického naradi v omezeném pracovnim prostoru
vas muze dostat do nebezpecné blizkosti feznych nastrojl a rotujicich dild.

OSOBNIi BEZPECNOST

ZUstanite ve stfehu, sledujte, co délate, a pti praci s elektrickym nafadim pouZivejte zdravy
rozum. Nepouzivejte elektrické naradi, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo
Iékll. Chvilka nepozornosti pfi praci s elektrickym naradim muze zplsobit vazné zranéni.
Spravné se oblecte. Nenoste volné obleceni, visici predméty nebo Sperky. Udrzujte své vlasy,
odév a rukavice mimo dosah pohyblivych casti. Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy
mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi. Vétraci otvory Casto zakryvaji pohyblivé ¢asti a je
tfeba se jim vyhnout.

Pouzivejte bezpecnostni odév a vybaveni. Pouzivejte ochranné bryle nebo ochranné bryle s
bocnimi Stity, které odpovidaji sou¢asnym narodnim normam, nebo v ptipadé potreby
oblicejovy stit.

Pouzivejte jako masku proti prachu v prasnych pracovnich podminkach. To plati pro vSechny
osoby v pracovni oblasti. PouZivejte také protiskluzovou bezpecnostni obuv, bezpecnostni
prilbu, rukavice, systémy na zachycovani prachu a pfipadné ochranu sluchu.

Nepresahujte. Vidy udrZujte spravny postoj a rovnovahu.

Pfed ptipojenim ke zdroji napajeni nebo zapnutim naradi odstrarite sefizovaci klice nebo
klice. Kli¢ nebo kli¢, ktery zlistane pfipevnény k rotujici ¢asti nastroje, mize zpUsobit zranéni.
Nikdy neprovadéjte sefizeni vedeni nozl, nedemontujte nebo neinstalujte noze ani
neprovadéjte jinou udrzbu ani neprovadéjte zadné jiné Upravy, kdyz je motor v chodu.

POUZiVANi NARADI A PECE

Pfed pouzitim stroje se vidy ujistéte, Ze je obsluha obezndmena se spravnymi
bezpecnostnimi opatfenimi a provoznimi technikami.

Vyhnéte se ,,zpétnému kopu“ tim, Ze budete védét, jaké podminky jej mohou vytvofit.
zpUsobem, pro ktery jsou uréeny.

Nikdy nepouzivejte pilu s nefunkénim spinacem. Jakékoli elektrické naradi, které nelze
ovladat vypinacem, je nebezpecné a musi byt pred pouzitim opraveno.

Pfed servisem, sefizovanim, instalaci pfislusenstvi nebo pfislusenstvi nebo uskladnénim
vypnéte motor a dejte spina¢ do uzamcéené nebo vypnuté polohy. Takova preventivni
bezpecnostni opatteni sniZuji riziko ndhodného spusténi elektrického naradi.
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Zajistéte polena pomoci Sroubového upinaciho zafizeni na polena misto rukou nebo pomoci
jiné osoby. Toto bezpecnostni opatfeni umozniuje spravné ovladani nastroje obéma rukama.
Skladovani pily. Pokud pilu nepouzivate, uloZte ji na suchém a bezpe¢ném misté nebo ji
uchovavejte dobfe zakrytou a mimo dosah déti. Pfed uskladnénim a pred opétovnym
pouZzitim zkontrolujte pilu, zda je v dobrém provoznim stavu.

UdrZujte svou pilu. Pfed pouZitim se doporucuje zkontrolovat celkovy stav pily. UdrZujte svou
pilu v dobrém stavu pfijetim programu svédomitych oprav a udrzby v souladu s
doporucenymi postupy uvedenymi v této prirucce. Pokud se objevi abnormalni vibrace nebo
hluk, pilu okamZzité vypnéte a pfed dalSim pouZitim nechte problém odstranit.

Pilové kotouce udrzujte ostré a Cisté. Radné udriované pilové pasy se méné zasekavaji a
snaze se ovladaji.

Ci$téni a mazani. K ¢isténi pily pouzivejte pouze mydlo a vihky hadfik.

Mnoho disticich prostifedk( pro domdcnost Skodi plastovym a pryZzovym soucastem na pile.

PouZivejte pouze pfrislusenstvi doporucené vyrobcem pro vas model. Pfislusenstvi, které
muze byt vhodné pro jinou pilu, miZe pfi pouZiti na pile predstavovat riziko zranéni.

Vzdy pouzivejte stroj se viemi bezpecnostnimi zafizenimi a ochrannymi kryty na svém misté
a v provozuschopném stavu. NEUpravujte ani neprovadéjte zmény bezpecnostnich zafizeni.
NEPOUZIVEITE stroj, pokud néktera bezpecnostni zafizeni nebo kryty chybi nebo jsou
nefunkéni.

Nikdy nenechavejte pilu bézet bez dozoru.

Stocené Cepele se mohou odtrhnout znacnou silou a nepredvidatelné v libovolném sméru. Se
sto¢enymi ¢epelemi, véetné téch balenych v krabicich, vidy zachazejte s maximalni
opatrnosti.

Nikdy nepouzivejte zafizeni k fezani ¢ehokoli jiného neZ feziva nebo k jinému ucelu, nez je
fezani feziva, jak je popsdno v této pfirucce.

POSTUP SPUSTENI — PROVOZ ZARiZENi

1.

NouvswnN

v

PouZivejte odolné pracovni rukavice, ochranné bryle schvalené ANSI za celooblicejovym
Stitem, pracovni boty s ocelovou Spickou a protiprachovou masku.

Ovladejte pouze s pomoci.

Ujistéte se, Ze vodici bloky jsou tésné a draha je rovna.

Naplite mazaci nadrz Cistou vodou a mycim prostredkem.

Nastartujte a provozujte motor.

Z feziva urceného ke zpracovani odfiznéte vétve.

VAROVANI: Abyste predesli smrti nebo vaznému zranéni, nefezte fezivo s cizimi predméty,
jako jsou hrebiky, kovové kusy atd.

PoloZte fezivo na podpéry.

VAROVANI: Obsluha a pfipadni asistenti se musi zdrzovat v dostate¢né vzdalenosti od pfedni
a zadni ¢asti noZe, kdykoli je motor ZAPNUTY.

10. Pohybujte hlavou pily pomalu po draze a proti fezivu, abyste provedli fez.
11. Odfiznéte zaoblené strany polena.
12. Kdyz je kldda zarovnanag, Ize desky nebo sloupky fezat podle vlastnich specifikaci.

VSEOBECNE INFORMACE O UDRZBE
Spravna a pravidelna udrzba je zdsadni pro bezpecnost obsluhy a dosazeni dobrého frézovani
vysledky a prodlouzeni Zivotnosti vasi investice.

1.

2.

Lozisko pasového kola --- Pfed pouzitim by mélo byt zkontrolovano, aby se zajistilo, Ze neni
opotfebované. LoZiska jsou utésnéna a neni tfeba je mazat.

Vodici loZisko ¢epele --- Pfed pouZzitim zkontrolujte, zda v pouzdru loZiska nejsou nadmérné
drazky nebo ryhy. V ptipadé potreby vyménte.



Ccz

10.

11.

12.

Napnuti ¢epele --- Zavity napinaci rukojeti ,, T“ namazte po zaschnuti nebo podle potreby.
PouZivejte viceucelové mazivo pro extrémni tlaky.

Srouby --- Casto maizte.

Remeny --- Pravidelné kontrolujte stav a opotfebeni hnaciho a napinaciho femenu. Ujistéte
se, Ze nUZ nejezdi po pasovych kolech.

Hnaci femen --- Pravidelné kontrolujte napnuti hnaciho femenu. Neméla by se vychylit o vice
nez 1/2” (12,5 mm).

Uzamykaci vackové rukojeti pilové hlavy --- Sestavu promazte kazdych 30 dni nebo podle
potreby.

Vertikalni sloupky pilové hlavy --- Pfed pouzitim nastfikejte sloupky silikonovym sprejovym
mazivem, jako je 3-v-1 nebo Jig-A-Loo.

Chranice pasovych kol --- Pravidelné odstranujte veskeré nahromadéné piliny, které se
mohou shromazdovat uvnitf chranica pasovych kol.

Mazaci nadrz --- Naplnte pouze smés vody a myciho prostredku (jedno az dvé vicka) nebo v
zimnich mésicich pouzivejte kapalinu do ostfikovacl ¢elniho skla. Nenechavejte mazivo v
nadrzi, pokud teploty klesnou pod 0°C.

Mazivo na Cepele --- Nikdy nepouzivejte motorovou naftu nebo petrolej jako mazivo ¢epele.
Tyto latky vedou k predéasnému opotrebeni vasich pasi a Spatnému vykonu fezani. Pro zimni
provoz vyménte vodni mazivo za kapalinu do ostfikovaca ¢elniho skla.

Zvedaci kabely pilové hlavy --- Pravidelné pred, b&€hem a po operacich kontrolujte kabely, zda
nejsou opotiebené nebo zalomené. Ujistéte se, Ze jsou kabely v perfektnim stavu. Cést
kabelu je ¢asto vinutd olejem, aby se zabranilo pfedc¢asnému opotiebeni. V pfipadé potfeby
vymérnte kabely za nové.
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MONTAZ PILY
KONTROLA DiLU
A. Vyjméte vSechny dily z pfepravni bedny a rozlozte je.
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B. Zkontrolujte vsechny dily podle seznamu dilG vyfukovani.

ZADN| POPIS mnozstvi ZADNY. POPIS mnozst
Y. vi
1 | HLAVA PILY 1 19 SROUB 4

SESTIHRANNY 4
M10X55 4
PODLOZKA 10mm
PRUZINOVA PODLOZKA 10mm
2 | DRZAK OCELOVEHO 1 20 KLOUBOVA DESKA B 2
LANA KOMPLET
3 | LEVY VERTIKALNI{ 1 21 KLOUBOVA DESKA A 2
RAMEC
4 | KRUHOVA PODPORA 1 22 SROUB 6
SESTIHRANNY 12
M10X70 6
PODLOZKA 10mm 6
PRUZINOVA
PODLOZKA 10mm
HEX BOLT M10
5 | SROUB SESTIHRANNY 4 23 RUKOJET PUSH-PULL 1
M12X70 PODLOZKA 4
12mm PRUZINA 4
PODLOZKA 12mm 4
SESTIHRANNA MATICE
M12
6 | DISTANCNI DESKA C 1 24 PODPERNY SLOUPEK PRO NADRZ 1
7 | SQUARE POST 1 25 SROUB 2
SESTIHRANNY 4
M10X65 2
PODLOZKA 10mm 2
PRUZINOVA
PODLOZKA 10mm
SESTIHRANNA MATICE M10
8 | DISTANCNi DESKA B 1 26 SROUB 2
SESTIHRANNY 2
M10X65 2
PODLOZKA 10mm
PRUZINOVA PODLOZKA 10mm
9 | PRAVY VERTIKALNI 1 27 VODICI LISTA 4
RAM
10 | POSILIT DRZAK 1 28 PEVNA SVORKA ASM 4
11 | KONZORKA STUPNICE 1 29 POHYBLIVA SVORKA ASM 2
(S MERITKOU)
12 | HEX SROUB M6X25 2 30 PRICNE RAMENO ASM 6
PODLOZKA 6mm 2
13 | DISTANCNI BLOK 1 31 ZARAZKA C.1 2
14 | Ukazatel dokonéen 1 32 ZARAZKA C.2 2
15 | SROUB SESTIHRANNY 2 33 SROUB 48
M8X16 PODLOZKA 2 SESTISTRANNY 48
8mm 2 M10X25 4
SESTIHRANNA MATICE SESTIHRANNA 4
M8 MATICE M10
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SROUB
SESTIHRANNY
M12X25
PODLOZKA 12mm

16 | NADRZ NA CHLADIC| 1 34 KLOUBOVA DESKA
KAPALINU S
PLASTOVOU TRUBKOU
17 | DRZAK KLOUBU SE 1 35 PODLOZKA NA NOHY S MATICOU
SROUBY A PODLOZKOU
18 | DISTANCNI DESKA A 1 36 POSUVNA TYC
MONTAZ DRAH

Sestavte kolejnicovy systém a zajistéte jej volné pomoci dodanych matic a Sroub. V této fazi je
dllezité Srouby Uplné nedotahnout. To bude provedeno poté, co je hlava sestavena a rolovana po
draze. Idealni je sestavit koleje na pevny a rovny podklad, ktery je minimalné 4” nad zemi —
Vyrovnavaci nohy doporucujeme pfipevnit k prazciim, o ¢emzZ se budeme bavit dale v navodu. To
umozni snadné ¢isténi pilin zpod koleji a vyskové nastaveni podpér kmenu a také snadnéjsi vyrovnani
koleje.

Pfipevnéte pricné podpéry kolejnice k ,L“ kanalu pomoci dodanych matic a Sroubd. Spojovaci deska
se pouziva ve spoji Svu ke spojeni dvou ¢asti dohromady (zobrazeno na obrazku vpravo nahore).
Ujistéte se, 7e v této fazi utahujete pouze rukou. Srouby budou zcela utazeny, jakmile se hlavova
sestava bude volné pohybovat po kolejnicich a zajisti spravnou Sirku stopy.
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Namontujte zarazky voziku na koncich drah (celkem 4 zarazky) a utahnéte.

LOG PES A PODPORY
Sestavte kusy kulatiny, jak je znazornéno nize, a pouzijte vodotésny tuk na rukojet se zavitem a
rukojet , T“. Pfipevnéte sestavu ke kolejnici pomoci dodanych matic a Sroub( a utdhnéte.

Pripevnéte sestavu kulatiny ke draze, jak je znazornéno nize, pomoci 2 dodanych Sroubt a podlozZek.
Vsimnéte si, Ze podél drahy jsou rlizna mista, kde Ize tuto sestavu pfiSroubovat. V zavislosti na tom,
kolik sekci drahy se pouZziva, vyberte polohu svorky kmene, ktera pevné zajisti kmen k podpéram
kmene.
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VloZte podpéry kmen( do pricnych podpér koleji a zajistéte je pomoci , T“ rukojeti. Zavit rukojeti , T“
by mél byt potazen vodéodolnym mazivem.

Udélejte pFicné rameno na kolejich ve stejné trovni
Pozndmka:
Pokud neni podlaha tvrda a neni rovnd, mlizete pod drahu vlozit néjaké drevéné kostky.
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Po urovnani mlyna doporucujeme nasroubovat urovnavaci nohy na prazce. Proto se pred
priSroubovanim mlyna k prazcim doporucuje vést po obou strandch mlyna provazkové vedeni, aby
byla trat rovna a rovna.

Cervené Sipky oznacuji umisténi vyrovnavaci nozi¢ek. Na 1,5 metru drahy jich je $est, na stroji celkem
12. Na sttednich palandach se vyrovndvaci nohy stfidaji. Doporucujeme umistit vyrovnavaci nohy
frézy na praice bézici zleva doprava, jak je znazornéno vyse. Musite se ujistit, Ze palandy jsou také
rovné. Chcete-li to provést, pouzZijte vodovahu zleva doprava nad kazdym IGzkem a také pomoci

provazku po délce drahy. Provazek musi byt cca. 10 mm nad lGzky.

Montaz voziku

Umistéte pohyblivou prikryvku na prepravni paletu, ke které byla bedna pily pfipevnéna. Deka
zabrani poskrabani krytu ¢epele. Pomoci minimalné dvou lidi nebo systému mechanické vyhody
vyjméte hlavovou sestavu z bedny pily a poloZte ji licem doll na prikryvku. Hlavové sloZeni je velmi
tézké, je tfeba se vyvarovat spravné techniky

zranéni nebo poskozeni.
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A — Napnuti cepele

Najdéte ¢tvercovy a kulaty sloupek a vloZte kulaty do posuvné trubky v blizkosti napinaciho systému
Cepele a vloZte Ctvercovy jeden do posuvné trubky na druhé strané a upevnéte dva svislé sloupky za
zajistovaci rukojet. Pozor na dorazovy Sroub na ¢tvercovém sloupku.

A — Posuvna trubka
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B — Zamykaci rukojet
C — Kulaty sloup
D — Ctvercovy sloup
E — Posuvna trubka
F — Dorazovy Sroub

Ptipojte levy svisly rdm (3) ke ¢tvercovému sloupku, jak je zndzornéno Srouby (5) a distancni deskou B
(8). Potom ptipojte pravy svisly ram (9) ke kulatému sloupu pomoci Sroub (5) a distanéni desky C (6).
T T 4 ] g "k '

Pfipojte konzolu kloubu (17) ke ¢tyfhrannému sloupu a kulatému sloupu pomoci Sroubt (19) a
distanc¢ni desky A (18). Povolte Srouby a matice na drzéku kloubu a upevnéte drzak ocelového lana
podle obrazku.

A-Llano-1
B — Srouby a matice
C-Lano-2
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Povolte matici Fetézu na hlaveé stroje, nechte ocelové lano pres kladku, upevnéte dva konce
ocelového lana k drzak(im, utahnéte matici fetézu. Otocte zvedaci rukojeti, aby se ocelové lano
napnulo. Uzamknéte uzamykaci rukojeti.

—

A — Matice retézu

B — Ocelové lano

C — Ocelové lano
D — Zvednéte rukojet
E — Zamykaci rukojet

Povolte dva Srouby s vélcovou hlavou a nainstalujte vypina¢ napdjeni na pravy svisly rdm. Povolte dva
Srouby s kfizovou hlavou na levém svislém ramu a upevnéte zastrcku.
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A —Vypinac
B, C — Sroub s valcovou hlavou
D — Zastrcka.

Po montazi voziku na paletu zvednéte vozik stroje pomoci vysokozdvizného voziku, aby se postavil a
poloZte na kolejovy systém, ujistéte se, Ze drazky ctyr kol dobfe zapadaji do kolejnic koleje a pohybuiji
se hladce po draze. Neni-li na pracovnim misté vysokozdvizny vozik, jsou nutné alespor dvé osoby,
aby se vozik stroje postavil a postavil na drahu.

A —Vysokozdvizny vozik
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Posunite vozik stroje dopredu a dozadu, aby se zajistilo, Ze Sitka drahy umozriuje volny pohyb pilové
hlavy. Pokud dojde k navazani, ,L“ kolejnice budou muset byt nastaveny dale nebo blize k sobé, aby
se dosahlo konzistentni Sitky podél celého systému koleji. Jakmile je dosaZzeno poZadované Sitky,
mohou byt vSechny matice a Srouby utaZeny k palandam.

Namontujte chladici systém na zadni stranu drzaku kloubu, vezméte prosim na védomi, Ze je tfeba
znovu pouZit dva Srouby upevnujici drzak ocelového lana, nejprve pouze sundejte dvé matice a
podlozky a namontujte podpérny sloupek pro nadrz a poté utdhnéte dvé matice, budte opatrni
béhem ¢as montaze. A poté vlozte plastovou nddrz do podpérného sloupku, nakonec ptipojte hadici
na vodu z nadrze na kapalinu ke spreji namontovanému na voditku Cepele.

> - —
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A — Nadrz na kapalinu
B — Postrikovac
Poznamka: Doporuéujeme ptidat do nadrze trochu prostfedku na myti nadobi, ktery pomuze
promazat dievo — dvé az tii vicka.

Najdéte kompletni ukazatel (14) a drzak stupnice (11), upevnéte kompletni ukazatel na pravou stranu
posuvné trubky na hlavé pily, pouZzijte tyto dodané dily (12, 13). A upevnéte drzak stupnice na pravé
strané spojovaci desky A, pouZijte Srouby a matice (15). Nakonec utdahnéte vSechny Srouby.

T

Pomoci metru provedte méreni na levé a pravé strané od Cepele k horni ¢asti pficného ramene.
Pokud nemdte v ruce svinovaci metr, Ize na horni stranu pficného ramene nasadit jednu ocelovou
trubku pro kontrolu vzdalenosti na obou stranach. Vzdalenost by méla byt na obou stranach stejna.
Pokud neni stejna, Ize vysku levé nebo pravé strany hlavy pily upravit nastavenim napéti ocelového
lana a poté otocenim zvedaci rukojeti, aby se hlava pily lehce pohybovala nahoru a dold, aby se
dosahlo rovnovahy na dvou stranach. . Nakonec by méla byt dosazena dobra rovnobéznost mezi
pilovym kotouc¢em a hornim povrchem pri¢cného ramene.

A - Pilovy kotouc
B — Kfizové rameno
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C — Zkontrolujte vzdalenost na dvou strandch

A — Prava strana mlyna
B — Leva strana mlyna

Oznameni:

Vidy fezte ve vySe uvedeném sméru. Svorka kmene by méla byt vidy na pravé strané kmene a
podpéry kmene by mély byt vidy na levé strané. Pokud nefeZete v tomto sméru, mize dojit ke ztraté
kmene a pfipadné i poskozeni nebo zranéni.

Nyni, kdy? je vase pila smontovana, projdéte si,POSTUPY NASTAVENI PILY v nasledujici ¢asti. Pokud
tak neucinite, mlzZe to mit za nasledek Spatny vykon fezani, poskozeni nebo zranéni.

POSTUPY NASTAVENI PILY
NAPETiI PASU
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=== N _ Nk .,

Chcete-li zkontrolovat napnuti femene, pevné se snazte femen vychylit nahoru a dold. Ty by nemély
byt vétsi nez 1/4” vychyleni v obou smérech (celkem 1/2”). Pokud se pés vychyluje vice nez toto,
bude nutné jej utdhnout, jak je popsano nize.

Chcete-li vyménit femen na strané pohonu, povolte Ctyfi Srouby, které pfipeviuji motor k drzaku
motoru pomoci 16mm klice.

Nyni, kdyZ je motor volné klouzat po montazni desce motoru, oto¢te 13mm matici (A) na
vodorovném ¢epu proti sméru hodinovych rucicek, zatlacte motor smérem k ¢epu a pouZijte vétsi
napéti na femen. Tento krok provadéjte postupné a pfitom kontrolujte spravny prihyb femene. Je
také dilezité zajistit, aby motor zlstal kolmo k hnacimu femenu. PFilisné utazeni mlze zpUsobit
zkrouceni motoru na montdzni desce, coz ma za nasledek problémy s vyrovnanim remene a
predcasné opotrebeni. Jakmile je nastaveno poZadované napnuti femene, utadhnéte Ctyfi Srouby
motoru. Pfipadné, pokud je hnaci femen pfilis napnuty, otocte 13mm matici (B) na vodorovném cepu
proti sméru hodinovych rucicek a odtlacte motor od cepu.

SLEDOVANI NOZE
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Nikdy se nepokousejte o niZze uvedenou akci, kdyZz motor bézi. Z bezpecnostnich divodl sejméte
koncovku zapalovaci svicky. Pfi praci s cepelemi se také doporucuje pouZivat rukavice a ochranné
bryle, protoZe jsou extrémné ostré.

"—-] m | B

A —Smér dozadu
B — Smér vpred
Kotouc by mél béZet se stejnou vzdalenosti zubu od ¢ela kotouce na obou strandch. Zmérte
vzdalenost od Spicky zubu kotouce k predni strané pasového kola na obou stranach. Pokud je
vyZadovano nastaveni na kterékoli strané, nize uvedené kroky podrobné popisuji tento postup.
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Povolte Sroub sestavy voditka kotouce pomoci ndstréného klice 13 mm. Kulaty hfidel by nyni mél byt
volné klouzat dozadu a nepfekdzet. Tento krok provedte na obou vodicich sestavach. Tim se zajisti,
Ze vodici lozZisko nebude ovliviiovat drahu Cepele pfi sefizovani.

Uvolnéte trochu napéti cepele otocenim rukojeti ,, T“ proti sméru hodinovych rucicek o jednu celou
otacku z polohy plného napnuti.

Uprava pravé strany
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Nastavitelnym klicem povolte sefizovaci Sroub. Vyrovnavaci Sroub lze nyni otacet, abyste zménili dhel
pasového kola a sledovali kotouc. Chcete-li posunout ¢epel na pasovém kole vice dozadu, bude nutné
tento Sroub otocit ve sméru hodinovych rucicek. Alternativné by otaceni Sroubu proti sméru
hodinovych rucicek pfinutilo cepel bézet vice dopredu na pasovém kole.




Ccz

A — Smér dozadu
B — Smér vpred

V rukavicich otacejte pasovym kolem rukou a sledujte, jak se ostfi zménilo. Znovu zmérte vzdalenost
a opakujte vySe uvedeny krok pro dalsi kompenzaci v pfipadé potieby.

Uprava levé strany
Chcete-li upravit levou stranu pily, zaénéte znovu tim, Ze uvolnite napéti kotouce otocenim rukojeti
,T“ 0 jednu otacku proti sméru hodinovych ruci¢ek. Pomoci 16m klice povolte oba ,svislé Srouby” o
1/2 otacky. Tim se uvolni svérna sila hfidele pasového kola zplisobena témito dvéma Srouby a umozni
mu volny pohyb v nasledujicich krocich.

e

A —Vodorovny Sroub
B — Vertikalni Sroub
C — Horizontalni vnitfni matice
D — Spodni svisly Sroub
E — Horizontdlni vnéjsi matice
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Posouvani cepele vpred

Pomoci 16mm klice drzte ,horizontalni Sroub” nehybné pomaoci klice a otocte , horizontalni vnitini
matici“ proti sméru hodinovych ruci¢ek o 1/2 otacky. Stale drite ,horizontalni Sroub” nehybny a
otocte , horizontalni vnéjsi matici” ve sméru hodinovych rucic¢ek o 1/2 otacky. To nyni posunulo
,horizontdlni Sroub“ a hfidel pasového kola, coZ zpUsobilo, Ze se ¢epel pohybovala vice dopredu.

Posunuti cepele dozadu

Pomoci 16mm klice drzte ,horizontalni Sroub” nehybné pomoci klice a otoCte , horizontalni vnéjsi
matici“ proti sméru hodinovych ruci¢ek o 1/2 otacky. Stale drzte ,horizontalni Sroub” nehybny a
otocte , horizontalni vnitfni matici” ve sméru hodinovych rudicek o 1/2 otacky. Tento krok nyni
posunul ,horizontalni Sroub” a hfidel blokovaciho kola, coZ zpUsobilo, Ze se ¢epel pohybovala vice
dopredu. Utdhnéte svislé Srouby a poté matice, aby se htidel pasového kola upnula do svislé polohy.
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A —Smér dozadu
B — Smér vpred

Znovu napnéte n(zZ otocenim rukojeti ,T“ o celou otacku ve sméru hodinovych rucicek. V rukavicich
otdcejte rukou zakazovym koleckem a sledujte, jak cepel zménila stopu. Znovu zmérte vzdalenost a
opakujte vyse uvedeny krok pro dal$i kompenzaci v pfipadé potieby. Jakmile kotouc spravné sleduje,
privedte vodici sestavy kotouce zpét k kotoudi. Udrzujte vzdalenost Sifky papiru mezi loZziskem
voditka ¢epele a zadni stranou ¢epele. Vice informaci o tomto nastaveni naleznete v dalsi ¢asti —
,NASTAVENI| VODITKA BLADE“

SERIZENI VODITKA NOZE

Nikdy se nepokousejte o nize uvedenou akci, kdyZz motor bézi. Z bezpecnostnich dlivodi sejméte
koncovku zapalovaci svicky. Pfed provedenim nize uvedeného se také doporucuje ovéfit, Ze kotouc
spravné sleduje. Sledovani cepele je popsano na predchozi strance. Pomoci 13mm kli¢e povolte
vodici Sroub kotouce na levé i pravé strané. Mély by se volné posouvat nahoru a dold.
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Povolte Sroub sestavy voditka kotouce pomoci ndstréného klice 13 mm. Kulaty hfidel by nyni mél byt
volné klouzat tam a zpét. Umistéte jej tak, aby mezi loZiskem a zadni ¢asti cepele byla mezera na
Sitku papiru. Utahnéte Sroub proti plose na hfideli, abyste zajistili sestavu zpét na misté. Pomoci
kousku papiru mezi ¢epel a vodici bloky ¢epele utahnéte Srouby loZiska.

NAPETI NOZE
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Spravného napnuti ¢epele je dosazeno, kdyz se ¢epel nevychyluje celkové o vice nez 1/8” — 1/4”
nahoru/dold, kdyZ je pevné posouvéna rukou ve stfedu vodicich blokt ¢epele. Oto¢enim rukojeti , T“
pro napnuti noze ve sméru hodinovych ruci¢ek zvysite napéti noze.

PFi napinani Cepele se ujistéte, Ze nastavovaci Sroub sledovani, ktery se nachazi za rukojeti ,, T (na
obrazku), sedi po dokonceni a pred spusténim mlyna zpét do svého vybrani. Pokud tak neucinite,
bude Cepel vymrsténa a pfipadné zlomena.

Sefizovaci Sroub z prohlubné, vypada to takto Sroub pro nastaveni vodici lidty sedi ve vybrani.
NESTARTUJTE frézu, dokud nebude spocivat zpét  Pfed opétovnym spusténim mlyna by to mélo
ve svém vybrani. vypadat takto.
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Ujistéte se, Ze opérné rameno Cepele je po napnuti ¢epele zajisténo na misté.

UDRZBA PILY

VYMENA NOZE

Nikdy se nepokousejte o nize uvedenou akci, kdyz motor bézi. Z bezpecnostnich dlivodi vytahnéte
sitovou zéstrcku. Pfi vymene noze je nutné pouzwat rukavice a ochranné bryle

Povolte Sroub a zatdhnéte zpét paku omezeni kotouce.
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Odstrarite napéti v ¢epeli otocenim rukojeti , T“ proti sméru hodinovych ruci¢ek. Cepel by nyni méla
byt volna a volna pro pfimé vytazeni zepredu. Nyni Ize nainstalovat novy kotouc, zavrete kryty a
nastavte spravné napnuti kotouce.

VYMENA REMENU

Nikdy se nepokousejte o nize uvedenou akci, kdyz motor bézi. Z bezpecnostnich dlivodi vytahnéte
sitovou zastrcku. Pfi vyméné pasu je nutné nosit rukavice a ochranné bryle.

PFi vyméné femene je tfeba nejprve odstranit n(z, postupujte podle vyse uvedenych krok(l pro
odstranéni noZe.
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Na pile jsou dva gumové ,,V“ femeny a je tfeba je vyménit jako sadu. Nedoporucuje se vyménovat
jednotlivé femeny samostatné. Doporucuje se pouZit ozubeny femen BX50 pro stranu pohonu a
femen BX41.

YR

Chcete-li vyménit femen na strané pohonu, povolte Ctyfi Srouby, které pfipevnuji motor k drzaku
motoru pomoci 16mm klice.

Nyni mGze motor volné klouzat po montdzni desce, otocte 13mm matici na vodorovném cepu proti
sméru hodinovych ruci¢ek. To umozni motoru pohybovat se a také uvolni napéti femene. Stary
femen Ize vyjmout a nasadit novy femen. Napnéte novy femen a postupujte podle pokyn( pro
NAPNUTI REMENU popsanych v ¢asti ndvodu k nastaveni pily. Remen unaseée Ize nyni vyménit
jednoduchym staZenim a instalaci nového. NUzZ Ize nyni znovu nainstalovat, zavtit kryty a nastavit
spravné napnuti kotouce.

Uvédomte si, Ze pfi instalaci novych frement( se vedeni kotouce pravdépodobné zméni a bude nutné
jej upravit. Dal$i informace naleznete v &asti ,SLEDOVAN{ BLADE*.

Poznamka — Kdyz pilu nepouZivate, je velmi dlleZité uvolnit napnuti kotouce otoéenim rukojeti , T“
proti sméru hodinovych rucicek. Pokud tak neucinite, budou na gumovych pasech ploché skvrny.
Tato plocha mista zpUsobi, Ze mlynek bude pf¥i pFistim pouZiti nadmérné vibrovat.
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort.

A Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant,
aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs
humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute divergence
ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des fins
de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a I'exactitude des informations
contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version anglaise de ces contenus
en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du paramétre Valeur du parameétre
Nom de produit Scie a ruban horizontale
Modele MSW-WOOHS-7HP
Puissance du moteur [kW] 4,1
Vitesse du moteur [tr/min] 3600
Vitesse de la lame [m/s] 14
Capacité de coupe maximale [mm] 457
Dimensions (largeur x profondeur x hauteur) 1250 x 1340 x 3000
[mm]
Poids [kg] 156
Description du paramétre Valeur du parameétre
Nom de produit Scie a ruban horizontale
Modéle MSW-WOOHS-E3600K
Tension nominale [V~] / fréquence [Hz] 230/50
Puissance nominale [W] 2600
Vitesse du moteur [tr/min] 2800
Indice de protection IP P44
Vitesse de la lame [m/s] 14
Capacité de coupe maximale [mm] 457
Dimensions (largeur x profondeur x hauteur) 1350 x 1240 x 3000
[mm]
Poids [kg] 152

A AVERTISSEMENT:

Lisez attentivement et comprenez toutes les INSTRUCTIONS avant d'utiliser I'appareil. Le non-respect
des régles de sécurité et des autres précautions de sécurité de base peut entrainer des blessures
corporelles graves.

AVANT-PROPOS

Cette machine est congue pour certaines applications uniquement. Nous recommandons fortement
que cette machine ne soit pas modifiée et/ou utilisée pour une application autre que celle pour
laquelle elle a été congue. Si vous avez des questions concernant une application particuliere,
N'UTILISEZ PAS la machine avant de nous avoir contactés pour déterminer si elle peut ou doit étre
effectuée sur le produit.

UTILISATION PREVUE
Cette scierie est congue pour scier des grumes tandis que le moulin est fermement soutenu au sol.

REGLES GENERALES DE SECURITE
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A AVERTISSEMENT : Lisez et comprenez toutes les instructions. Le non-respect de toutes les
instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

A AVERTISSEMENT : Les avertissements, précautions et instructions décrits dans ce manuel
d’instructions ne peuvent pas couvrir toutes les conditions ou situations possibles qui pourraient se
produire. L'opérateur doit comprendre que le bon sens et la prudence sont des facteurs qui ne
peuvent pas étre intégrés a ce produit, mais doivent étre fournis par I'opérateur.

ESPACE DE TRAVAIL

e Gardez la zone de travail propre, sans encombrement et bien éclairée. Les zones de travail
encombrées et sombres peuvent provoquer des accidents.

e N'utilisez pas votre scierie la oU il y a un risque de provoquer un incendie ou une explosion ;
par exemple en présence de liquides, de gaz ou de poussieres inflammables. Les outils
électriques créent des étincelles qui peuvent enflammer la poussiere ou les fumées.

e Gardez les enfants et les spectateurs éloignés lorsque vous utilisez un outil électrique. Les
distractions peuvent vous faire perdre le contréle, les visiteurs doivent donc rester a une
distance sécuritaire de la zone de travail.

e Soyez attentif a toutes les lignes électriques, circuits électriques, conduites d'eau et autres
dangers mécaniques dans votre zone de travail, en particulier les dangers situés sous la
surface de travail, cachés a la vue de I'opérateur, qui peuvent étre contactés
involontairement et causer des blessures corporelles ou des dommages matériels.

e Soyez attentif a votre environnement. L'utilisation d’outils électriques dans une zone de
travail confinée peut vous placer dangereusement pres des outils de coupe et des pieces
rotatives.

SECURITE PERSONNELLE

e Restez vigilant, faites attention a ce que vous faites et faites preuve de bon sens lorsque vous
utilisez un outil électrique. N’utilisez pas d’outil électrique lorsque vous étes fatigué ou sous
I'influence de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un moment d’inattention lors de
I"'utilisation d’outils électriques peut entrainer des blessures graves.

e Habillez-vous correctement. Ne portez pas de vétements amples, d’objets suspendus ou de
bijoux. Gardez vos cheveux, vos vétements et vos gants loin des pieces mobiles. Des
vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre happés par des piéces
mobiles. Les bouches d’aération recouvrent souvent des piéces mobiles et doivent étre
évitées.

o Utilisez des vétements et des équipements de sécurité. Utilisez des lunettes de sécurité ou
des lunettes de protection avec protections latérales conformes aux normes nationales en
vigueur ou, si nécessaire, un écran facial.

e Utiliser comme masque anti-poussiére dans des conditions de travail poussiéreuses. Ceci
s’applique a toutes les personnes présentes dans la zone de travail. Utilisez également des
chaussures de sécurité antidérapantes, un casque de sécurité, des gants, des systémes de
dépoussiérage et une protection auditive, le cas échéant.

e Ne vous penchez pas trop. Gardez toujours une bonne position et un bon équilibre.

e Retirez les clés de réglage ou les clés a molette avant de connecter I'outil a I'alimentation
électrique ou de le mettre sous tension. Une clé ou une clef laissée attachée a une piéce
rotative de I'outil peut entrainer des blessures corporelles.

e Ne jamais effectuer de réglages du guide-lame, retirer ou installer des lames, ni effectuer
d'autres opérations d'entretien ou de réglage lorsque le moteur tourne.

UTILISATION ET ENTRETIEN DES OUTILS
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Assurez-vous toujours que I'opérateur connait les précautions de sécurité et les techniques
d’utilisation appropriées avant d’utiliser la machine.

Evitez les « contrecoups » en sachant quelles conditions peuvent les créer.

Ne forcez pas |'outil. Les outils font un travail meilleur et plus sar lorsqu’ils sont utilisés de la
maniere pour laquelle ils ont été concus.

N’utilisez jamais la scierie avec un interrupteur défectueux. Tout outil électrique qui ne peut
pas étre controlé avec I'interrupteur est dangereux et doit étre réparé avant utilisation.
Eteignez le moteur et placez l'interrupteur en position verrouillée ou arrétée avant de
procéder a I'entretien, au réglage, a l'installation d'accessoires ou de piéces jointes, ou au
stockage. De telles mesures de sécurité préventives réduisent le risque de démarrage
accidentel de I'outil électrique.

Fixez les blches avec le dispositif de serrage a vis pour blches plutot qu'avec votre main ou
I'aide d'une autre personne. Cette mesure de sécurité permet une utilisation correcte de
I'outil avec les deux mains.

Entreposage de la scierie. Lorsque la scierie n'est pas utilisée, rangez-la dans un endroit sec
et sdr ou gardez-la bien couverte et hors de portée des enfants. Inspectez la scierie pour
vous assurer qu’elle est en bon état de fonctionnement avant le stockage et avant sa
réutilisation.

Entretenez votre scierie. Il est recommandé d’examiner |'état général de la scierie avant de
I'utiliser. Maintenez votre scierie en bon état en adoptant un programme de réparation et
d’entretien consciencieux conformément aux procédures recommandées dans ce manuel. Si
des vibrations ou des bruits anormaux se produisent, éteignez immédiatement la scierie et
faites corriger le probleme avant de ['utiliser a nouveau.

Gardez les lames de scie aiguisées et propres. Des lames de scie a ruban correctement
entretenues sont moins susceptibles de se bloquer et sont plus faciles a contréler.
Nettoyage et lubrification. Utilisez uniquement du savon et un chiffon humide pour nettoyer
votre scierie.

De nombreux nettoyants ménagers sont nocifs pour les composants en plastique et en caoutchouc
de la scierie.

Utilisez uniquement les accessoires recommandés par le fabricant pour votre modele. Les
accessoires pouvant convenir a une autre scierie peuvent créer un risque de blessure
lorsqu'ils sont utilisés sur la scierie.

Utilisez toujours la machine avec tous les dispositifs de sécurité et de protection en place et
en état de fonctionnement. NE PAS modifier ni apporter de changements aux dispositifs de
sécurité. N'utilisez PAS la machine si des dispositifs de sécurité ou des protections sont
mangquants ou inopérants.

Ne laissez jamais la scierie fonctionner sans surveillance.

Les lames enroulées peuvent se séparer avec une force considérable et de maniére
imprévisible dans n'importe quelle direction. Manipulez toujours les lames enroulées, y
compris celles emballées dans des boites, avec le plus grand soin.

N’utilisez jamais I’équipement pour couper autre chose que du bois ou a d’autres fins que la
coupe de bois comme décrit dans ce manuel.

PROCEDURE DE DEMARRAGE — FONCTIONNEMENT DE L’EQUIPEMENT

1.

e wN

Portez des gants de travail robustes, des lunettes de protection approuvées ANSI derriére un
écran facial complet, des bottes de travail a embout d’acier et un masque anti-poussiére.

A utiliser uniqguement avec assistance.

Assurez-vous que les blocs de guidage sont bien serrés et que la piste est de niveau.
Remplissez le réservoir de lubrification avec de I'eau propre et du détergent vaisselle.
Démarrer et faire fonctionner le moteur.
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10.

11.
12.

Couper les branches du bois a traiter.

AVERTISSEMENT : Pour éviter la mort ou des blessures graves, ne coupez pas de bois
contenant des objets étrangers tels que des clous, des pieces métalliques, etc.

Placez le bois a couper sur les supports.

AVERTISSEMENT : L'opérateur et ses assistants doivent rester a I'écart de I'avant et de
I'arrieére de la lame lorsque le moteur est en marche.

Déplacez lentement la téte de scie le long de la piste et contre le bois pour effectuer la
coupe.

Coupez les cotés arrondis de la bliche.

Une fois la blche équarrie, des planches ou des poteaux peuvent étre coupés selon des
spécifications personnalisées.

INFORMATIONS GENERALES SUR L'ENTRETIEN

Un entretien correct et régulier est essentiel a la sécurité de I'opérateur et a la réalisation d'un bon
broyage.

résultats et a prolonger la durée de vie de votre investissement.

1.

10.

11.

12.

Roulement de roue a bande --- Doit étre inspecté avant utilisation pour s'assurer qu'il n'est
pas usé. Les roulements sont scellés et n'ont pas besoin d'étre graissés.

Roulement de guidage de lame --- Inspectez avant utilisation pour détecter d'éventuelles
rainures ou rayures excessives dans le boitier du roulement. Remplacer si nécessaire.
Tension de la lame --- Graisser les filets de la poignée de tension en « T » lorsqu'elle est séche
ou selon les besoins. Utiliser de la graisse multi-usages extréme pression.

Vis a bois --- Graisser fréquemment.

Courroies --- Vérifiez périodiquement I'état et I'usure de la courroie de transmission et de
renvoi. Assurez-vous que la lame ne roule pas sur les roues du ruban.

Courroie d'entrainement --- Vérifiez périodiquement la tension de la courroie
d'entrainement. La déformation ne doit pas dépasser 1/2 po (12,5 mm).

Poignées a came de verrouillage de la téte de scie --- Graisser I'assemblage tous les 30 jours
ou selon les besoins.

Téte de scie pour poteaux verticaux --- Vaporisez les poteaux avant utilisation avec un
lubrifiant en spray au silicone tel que 3 en 1 ou Jig-A-Loo.

Protections de roue a ruban --- Retirez régulierement toute accumulation de sciure qui
pourrait s'accumuler a l'intérieur des protections de roue a ruban.

Réservoir de lubrification --- Remplissez uniqguement avec un mélange d'eau et de détergent
a vaisselle (un a deux bouchons) ou, en hiver, utilisez du liquide lave-glace. Ne laissez pas de
lubrifiant dans le réservoir si les températures descendent en dessous de 0°C.

Lubrifiant pour lame --- N’utilisez jamais de carburant diesel ou de kérosene comme
lubrifiant pour lame. Ces substances entrainent une usure prématurée de vos courroies et de
mauvaises performances de sciage. Pour les opérations hivernales, remplacez le lubrifiant a
base d'eau par du liquide lave-glace.

Cables de levage de la téte de scie --- Inspectez régulierement les cables avant, pendant et
apres les opérations pour détecter toute usure ou pliure. Assurez-vous que les cables sont en
parfait état. Huiler souvent la partie enroulée du cdble pour éviter une usure prématurée.
Remplacez-les par de nouveaux cables si nécessaire.
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ASSEMBLAGE DE SCIERIE
INSPECTION DES PIECES
A. Retirez toutes les pieces de la caisse d’expédition et disposez-les.
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B. Vérifiez toutes les pieces conformément a la liste des pieces ci-dessous.

NON. | DESCRIPTION Qté. NON. DESCRIPTION Qté.
1 | TETE DE SCIE 1 19 BOULON 4
HEXAGONAL 4
M10X55 RONDELLE 4
10mm
RONDELLE A RESSORT 10mm
2 | SUPPORT DE CORDE EN 1 20 PLAQUE DE JOINT B 2
ACIER COMPLET
3 | CADRE VERTICAL 1 21 PLAQUE DE JOINT A 2
GAUCHE
4 | SUPPORT ROND 1 22 BOULON 6
HEXAGONAL 12
M10X70 RONDELLE 6
10mm RONDELLE A 6
RESSORT 10mm
BOULON HEXAGONAL M10
5 | BOULON HEXAGONAL 4 23 POIGNEE PUSH-PULL 1
M12X70 RONDELLE 4
12mm RONDELLE A 4
RESSORT 12mm 4
ECROU HEXAGONAL
M12
6 | PLAQUE D'ENTRETOISE 1 24 POTEAU DE SUPPORT POUR 1
C RESERVOIR
7 | POTEAU CARRE 1 25 BOULON 2
HEXAGONAL 4
M10X65 RONDELLE 2
10mm RONDELLE A 2
RESSORT 10mm
ECROU HEXAGONAL M10
8 | PLAQUE D'ENTRETOISE 1 26 BOULON 2
B HEXAGONAL 2
M10X65 RONDELLE 2
10mm
RONDELLE A RESSORT 10mm
9 | CADRE VERTICAL DROIT 1 27 RAIL DE GUIDAGE 4
10 | RENFORCEMENT DU 1 28 PINCE FIXE ASM 4
SUPPORT
11 | SUPPORT D'ECHELLE 1 29 PINCE MOBILE ASM 2
(AVEC ECHELLE)
12 | BOULON HEXAGONAL 2 30 BRAS TRANSVERSAL ASM 6
M6X25 2
RONDELLE 6mm
13 | BLOC D'ENTRETOISE 1 31 BOUCHON N°1 2
14 | POINTEUR COMPLET 1 32 BOUCHON N°2 2
15 | BOULON HEXAGONAL 2 33 BOULON 48
M8X16 RONDELLE 2 HEXAGONAL 48
8mm 2 M10X25 ECROU 4
ECROU HEXAGONAL HEXAGONAL 4
M8 M10 BOULON
HEXAGONAL
M12X25
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RONDELLE 12mm

16 | RESERVOIR DE LIQUIDE 1 34 PLAQUE DE JOINT 2
DE REFROIDISSEMENT
AVEC TUBE PLASTIQUE

17 | SUPPORT DE JOINT 1 35 COUSSINET DE PIED AVEC ECROU | 12
AVEC BOULONS ET RONDELLE

18 | PLAQUE D'ENTRETOISE 1 36 BARRE COULISSANTE 2
A

ASSEMBLAGE DES RAILS

Assemblez le systeme de rails et fixez-le sans serrer avec les écrous et boulons fournis. Il est
important de ne pas serrer complétement les boulons a ce stade. Cela sera fait une fois la téte
assemblée et roulée le long de la piste. Il est idéal d’assembler les rails sur une base solide et de
niveau située a au moins 4 pouces du sol. Nous vous recommandons de fixer les pieds de nivellement
aux traverses dont nous parlerons plus loin dans le manuel d’instructions. Cela permettra un
nettoyage facile de la sciure sous les rails et un réglage de la hauteur des supports de bliches ainsi
gu'un nivellement plus facile du rail.

Fixez les supports transversaux de voie au canal en « L » a I'aide des écrous et des boulons fournis. La
plaque de jonction est utilisée au niveau du joint de couture pour joindre les deux sections ensemble
(illustré dans I'image en haut a droite). Assurez-vous de serrer uniqguement a la main a ce stade. Les
boulons seront complétement serrés une fois que I'ensemble de la téte sera libre de rouler sur les
rails et de fournir la largeur de rail correcte.
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Assemblez les butées de chariot aux extrémités des rails (4 butées au total) et serrez.

LOG DOG & SUPPORTS

Assemblez les pieces du chien en rondins comme indiqué ci-dessous et utilisez de la graisse
imperméable sur la poignée filetée et la poignée en « T ». Fixez I'assemblage a la piste a I'aide des
écrous et boulons fournis et serrez.

Fixez I'assemblage du chien de bliche au rail comme indiqué ci-dessous avec les 2 boulons et
rondelles fournis. Notez qu'il existe différents emplacements le long de la piste ou cet assemblage
peut étre boulonné. En fonction du nombre de sections de piste utilisées, sélectionnez une position
de serrage de bliche qui fixera fermement la blche contre les supports de blche.
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Insérez les supports de blches dans les supports transversaux de rail et fixez-les avec les poignées en
« T ». Le filetage de la poignée en « T » doit étre enduit de graisse imperméable.

Faire le bras transversal sur les rails au méme niveau
Note:
Si le sol n'est pas dur et pas plat, vous pouvez insérer des blocs de bois sous la piste.
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Nous recommandons de visser les pieds de nivellement sur les traverses une fois le moulin nivelé.
Par conséquent, avant de visser le laminoir aux traverses, il est recommandé de passer une corde de
chaque c6té du laminoir pour s'assurer que la voie est droite et de niveau.

Les fleches rouges indiquent les emplacements des pieds de nivellement. Il y en a six par 1,5 metre
de piste, soit 12 au total sur la machine. Sur les couchettes intermédiaires, les pieds de mise a niveau
alternent. Nous recommandons de placer les pieds de nivellement du moulin sur des traverses allant
de gauche a droite comme indiqué ci-dessus. Vous devez également vous assurer que les couchettes
sont de niveau. Pour ce faire, utilisez un niveau a bulle allant de gauche a droite au-dessus de chaque
couchette et utilisez également une corde sur toute la longueur de la piste. La ligne de corde doit
étre a environ 10 mm au-dessus des couchettes.

Ensemble de chariot

Placez une couverture de déménagement sur la palette d’expédition sur laquelle la caisse de la
scierie était attachée. La couverture empéchera les couvercles de protection de la lame d'étre rayés.
Al'aide d’au moins deux personnes ou d’un systéme d’avantage mécanique, retirez 'ensemble de
téte de la caisse de la scierie et placez-le face vers le bas sur la couverture. L'assemblage de la téte
est tres lourd, une technique appropriée doit étre utilisée pour éviter

blessure ou dommage.
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A —Tension de la lame

Trouvez les colonnes carrées et rondes, insérez la colonne ronde dans le tube coulissant a proximité
du systéme de tension de la lame, insérez la colonne carrée dans le tube coulissant de 'autre c6té et
fixez les deux poteaux verticaux par la poignée de verrouillage. Attention au boulon d'arrét sur la
colonne carrée.
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A —Tube coulissant
B — Poignée de verrouillage
C—Colonne ronde
D - Colonne carrée
E — Tube coulissant
F — Boulon d’arrét

Connectez le cadre vertical gauche (3) a la colonne carrée comme indiqué par les boulons (5) et la
plaque d'espacement B (8). Ensuite, connectez le cadre vertical droit (9) a la colonne ronde par des
boulons (5) et la plaque d'espacement C (6).

S
7,

Connectez le support de joint (17) a la colonne carrée et a la colonne ronde a I'aide de boulons (19)
et de la plaque d'espacement A (18). Desserrez les boulons et les écrous sur le support de joint et
fixez le support de corde en acier comme indiqué sur l'image.

A —Corde -1
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B — Boulons et écrous
C - Corde-2

Desserrez I'écrou de chaine sur la téte de la machine, laissez le cable en acier traverser la poulie, fixez
les deux extrémités du cable en acier aux supports, serrez I'écrou de chaine. Faites pivoter la poignée

de levage pour tendre le cable en acier. Verrouillez les poignées de verrouillage.
H ' ¥ ——

P v
A — Ecrou de chaine
B — Cable en acier
C—Cable en acier
D — Poignée de levage
E — Poignée de verrouillage

Connectez le support de renforcement (10) et la poignée push-pull (23) a I'aide des piéces fournies
(25, 26, 20, 21, 22).
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Desserrez les deux vis a téte cylindrique et installez I'interrupteur d’alimentation sur le cadre vertical
droit. Desserrez les deux vis a téte cylindrique sur le cadre vertical gauche et fixez le bouchon.

“g VL gz ,

A — Interrupteur d’alimentation
B, C— Vis a téte cylindrique
D — Prise.

Aprés I'assemblage du chariot sur la palette, soulevez le chariot de la machine a l'aide d'un chariot
élévateur pour le faire tenir debout et placez-le sur le systeme de chenilles, assurez-vous que les
rainures des quatre roues s'adaptent bien aux rails de la chenille et se déplacent en douceur sur la
chenille. S'il n'y a pas de chariot élévateur sur la zone de travail, au moins deux personnes sont
nécessaires pour lever le chariot de la machine et le poser sur la piste.

A — Chariot élévateur
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Poussez le chariot de la machine vers I'avant et vers l'arriere le long du systeme de rails pour vous
assurer que la largeur du rail permet a la téte de scie de se déplacer librement. En cas de blocage, les
rails en « L » devront étre rapprochés ou éloignés les uns des autres pour obtenir une largeur
uniforme sur I'ensemble du systeme de rails. Une fois la largeur souhaitée atteinte, tous les écrous et
boulons peuvent étre serrés sur les supports a rondins.

Assemblez le systéme de refroidissement a |'arriere du support de joint, veuillez noter que les deux
boulons de fixation du support de cable en acier doivent étre réutilisés, retirez d'abord uniquement
deux écrous et rondelles et montez le poteau de support pour le réservoir, puis serrez les deux
écrous, vous devez étre prudent pendant le temps de montage. Ensuite, placez le réservoir en
plastique dans le poteau de support, puis connectez le tube d'eau du réservoir de liquide au
pulvérisateur monté sur le guide de lame.
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A — Réservoir de liquide
B — Pulvérisateur
Remarque : Nous vous recommandons d’ajouter un peu de liquide vaisselle dans le réservoir pour
aider a lubrifier le bois — deux a trois bouchons.

Trouvez le pointeur complet (14) et le support d'échelle (11), fixez le pointeur complet sur le coté
droit du tube coulissant sur la téte de scie, utilisez ces pieces fournies (12, 13). Et fixez le support de
I'échelle sur le c6té droit de la plaque de joint A, utilisez les boulons et les écrous (15). Enfin, serrez
tous les boulons.

Alaide d’un ruban a mesurer, prenez une mesure a gauche et a droite de la lame jusqu’au sommet
du bras transversal. S'il n'y a pas de metre ruban dans la main, un tube en acier peut étre placé sur le
cOté supérieur du bras transversal pour vérifier la distance des deux c6tés. La distance doit étre égale
des deux cOtés. Si elle n'est pas égale, la hauteur du c6té gauche ou droit de la téte de scie peut étre
ajustée en ajustant la tension du cable en acier, puis en tournant la poignée de levage pour faire
monter et descendre légérement la téte de scie afin d'obtenir I'équilibre des deux c6tés. Enfin, le bon
paralléle entre la lame de scie et la surface supérieure du bras transversal doit étre obtenu.
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A - Lame de scie
B — Bras transversal
C — Vérifier la distance des deux cotés
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A — Coté droit du moulin
B — C6té gauche du moulin

Avis:

Coupez toujours dans le sens indiqué ci-dessus. La pince a blches doit toujours étre sur le coté droit
de la bliche et les supports a blches doivent toujours étre sur le co6té gauche. Le fait de ne pas
couper dans cette direction peut entrainer le détachement de la blche et éventuellement méme
provoquer des dommages ou des blessures.

Maintenant que votre scierie est assemblée, veuillez suivre les « PROCEDURES D’INSTALLATION DE
LA SCIERIE » dans la section suivante. Le non-respect de cette consigne peut entrainer de mauvaises
performances de sciage, des dommages ou des blessures.

PROCEDURES D'INSTALLATION DE LA SCIERIE
TENSION DE LA COURROIE
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Pour vérifier la tension de la courroie, essayez avec votre main de dévier fermement la courroie de

haut en bas. Celles-ci ne doivent pas présenter plus de 1/4" de déflexion dans les deux sens (1/2" au
total). Si la courroie fléchit davantage, elle devra étre resserrée comme décrit ci-dessous.

Pour changer la courroie coté transmission, desserrez les quatre boulons qui fixent le moteur au
support moteur a l'aide d'une clé de 16 mm.

Maintenant que le moteur est libre de glisser sur la plaque de montage du moteur, tournez I'écrou
de 13 mm (A) sur le goujon horizontal dans le sens inverse des aiguilles d'une montre, poussez le
moteur vers le goujon et appliquez plus de tension sur la courroie. Effectuez cette étape
progressivement tout en vérifiant que la courroie présente une déflexion appropriée. Il est
également important de veiller a ce que le moteur reste perpendiculaire a la courroie
d’entrainement. Un serrage excessif peut entrainer une torsion du moteur sur la plague de montage,
ce qui entraine des problémes d'alignement de la courroie et une usure prématurée. Une fois la
tension de courroie souhaitée réglée, serrez les quatre boulons du moteur. Alternativement, si la
courroie d'entrainement est trop tendue, tournez I'écrou de 13 mm (B) sur le goujon horizontal dans
le sens inverse des aiguilles d'une montre, éloignez le moteur du goujon.
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SUIVI DE LA LAME

N’essayez jamais I'action ci-dessous lorsque le moteur tourne. Par mesure de sécurité, retirez le
capuchon de la bougie. Il est également conseillé de porter des gants et des lunettes de sécurité
lorsque vous travaillez avec les lames car elles sont extrémement tranchantes.

~—— U | i)l =] W)

A — Direction vers |'arriére

B — Direction vers I'avant
La lame doit fonctionner avec la méme distance entre la dent et la face de la roue a ruban des deux
cOtés. Mesurez la distance entre la pointe de la dent de la lame et |la face avant de la roue a ruban
des deux cOtés. Si un réglage d’'un coté ou de I'autre est nécessaire, les étapes ci-dessous détailleront
cette procédure.
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Desserrez le boulon de I'ensemble du guide de lame avec une douille de 13 mm. L'arbre rond devrait
maintenant pouvoir glisser librement vers I'arriere et hors du chemin. Effectuez cette étape sur les
deux ensembles de guides. Cela garantira que le roulement de guidage n'influence pas le suivi de la
lame lors du réglage.

Relachez un peu la tension de la lame en tournant la poignée en « T » dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre d’un tour complet a partir de la position de tension maximale.

Réglage du coté droit



FR

Desserrez le boulon d’alignement de suivi avec une clé a molette. Le boulon d'alignement peut
maintenant étre tourné pour modifier I'angle de la roue a bande et suivre la lame. Pour déplacer la
lame plus vers l'arriere sur la roue a bande, ce boulon devra étre tourné dans le sens des aiguilles
d'une montre. Alternativement, tourner le boulon dans le sens inverse des aiguilles d'une montre
forcerait la lame a avancer davantage sur la roue a bande.
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A — Direction vers l'arriére
B — Direction vers I’avant

En portant des gants, faites tourner la roue a bande avec votre main et observez comment la lame a
changé de trajectoire. Mesurez a nouveau la distance et répétez I’étape ci-dessus pour compenser
davantage si nécessaire.

Réglage du coté gauche
Pour régler le c6té gauche de la scierie, commencez a nouveau par relacher la tension de la lame en
tournant la poignée en « T » d’un tour dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre. A I'aide d’une
clé de 16 mm, desserrez les deux « boulons verticaux » d’un 1/2 tour. Cela supprimera la force de
serrage exercée sur l'arbre de la roue a bande par ces deux boulons et lui permettra de se déplacer
librement dans les étapes suivantes.

A — Boulon horizontal
B — Boulon vertical
C — Ecrou intérieur horizontal



FR

D — Boulon vertical inférieur
E — Ecrou extérieur horizontal

Faire avancer la lame

A I'aide d’une clé de 16 mm, maintenez le « boulon horizontal » immobile avec une clé et tournez «
I’écrou intérieur horizontal » dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre d’'un demi-tour. En
maintenant toujours le « boulon horizontal » immobile, tournez « I'écrou extérieur horizontal » dans
le sens des aiguilles d’'une montre d’'un demi-tour. Cela a maintenant déplacé le « boulon horizontal »
et I'arbre de la roue a ruban, ce qui permet a la lame de suivre un mouvement plus avancé.

Déplacer la lame vers l'arriére

A I'aide d’une clé de 16 mm, maintenez le « boulon horizontal » immobile avec une clé et tournez «
I’écrou extérieur horizontal » dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre d’'un demi-tour. En
maintenant toujours le « boulon horizontal » immobile, tournez « I'écrou intérieur horizontal » dans
le sens des aiguilles d’'une montre d’'un demi-tour. Cette étape a maintenant déplacé le « boulon
horizontal » et I'arbre de la roue d’interdiction, ce qui permet a la lame de suivre davantage vers
I"avant. Serrez les boulons verticaux, puis les écrous pour fixer I'arbre de la roue a bande en position
verticale.
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A — Direction vers l'arriére
B — Direction vers I’avant

Retendez la lame en tournant la poignée en « T » d’un tour complet dans le sens des aiguilles d’une
montre. En portant des gants, faites tourner la roue d'interdiction avec votre main et observez
comment la lame a changé de trajectoire. Mesurez a nouveau la distance et répétez I'étape ci-dessus
pour compenser davantage si nécessaire. Une fois que la lame est sur la bonne voie, ramenez les
ensembles de guidage de lame jusqu'a la lame. Maintenez une distance égale a la largeur du papier
entre le palier du guide-lame et I'arriere de la lame. Vous trouverez plus d’informations sur cette
configuration dans la section suivante — « REGLAGE DU GUIDE DE LAME »

REGLAGE DU GUIDE DE LAME

N’essayez jamais |'action ci-dessous lorsque le moteur tourne. Par mesure de sécurité, retirez le
capuchon de la bougie. Il est également conseillé de confirmer que la lame suit correctement le
parcours avant d'effectuer les opérations ci-dessous. Le suivi des lames est abordé dans la page
précédente. A I'aide d’une clé de 13 mm, desserrez le boulon du guide de la lame sur les cotés
gauche et droit. lls devraient étre libres de glisser de haut en bas.
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Desserrez le boulon de I'ensemble du guide de lame avec une douille de 13 mm. L’arbre rond devrait
maintenant étre libre de glisser d’avant en arriére. Positionnez-le de maniére a ce qu'il y ait un
espace de la largeur du papier entre le roulement et |'arriere de la lame. Serrez le boulon contre la
partie plate de I'arbre pour fixer I'lassemblage en position. A I'aide d’un morceau de papier placé
entre la lame et les blocs de guidage de la lame, serrez les boulons du roulement.

TENSION DE LA LAME
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vers le haut/bas lorsqu'elle est fermement déplacée a la main au centre des blocs de guidage de la
lame. Tourner la poignée en « T » de tension de la lame dans le sens des aiguilles d’'une montre
ajoutera de la tension a la lame.

Lors de la tension de la lame, assurez-vous que le boulon de réglage de suivi situé derriere la poignée
en « T » (photo) est bien en place dans son logement une fois que vous avez terminé et avant de
faire fonctionner le moulin. Le non-respect de cette consigne risque d'entrainer la projection de la
lame et sa rupture.
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Boulon de réglage de suivi hors de son Boulon de réglage de suivi placé dans le
logement, s'il ressemble a ceci, NE démarrez renfoncement. Cela devrait ressembler a ceci
PAS le moulin jusqu'a ce qu'il repose dans son avant que le moulin ne soit redémarré.
logement.

Assurez-vous que le bras de support de la lame est verrouillé en place aprées avoir tendu la lame.

ENTRETIEN DE LA SCIERIE

CHANGEMENT DE LAME

N’essayez jamais I'action ci-dessous lorsque le moteur tourne. Par mesure de sécurité, retirez la fiche
d’alimentation. Le port de gants et de lunettes de sécurité est obligatoire lors du changement de
lame.

== m

Desserrez la vis et tirez le levier de limitation de la lame vers I'arriéere.
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Retirez la tension de la lame en tournant la poignée en « T » dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre. La lame doit maintenant étre lache et libre de sortir directement par I'avant. La nouvelle
lame peut maintenant étre installée, les protections fermées et la tension de lame appropriée réglée.

REMPLACEMENT DES COURROIES

N’essayez jamais I'action ci-dessous lorsque le moteur tourne. Par mesure de sécurité, retirez la fiche
d’alimentation. Des gants et des lunettes de sécurité doivent étre portés lors du remplacement des
courroies.

Pour remplacer la courroie, vous devez d'abord retirer la lame. Veuillez suivre les étapes ci-dessus
pour retirer la lame.
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Il'y a deux courroies en caoutchouc « V » sur la scierie et elles doivent étre remplacées en méme
temps. Il n'est pas conseillé de remplacer les courroies individuellement. Il est recommandé d'utiliser

Pour changer la courroie c6té transmission, desserrez les quatre boulons qui fixent le moteur au
support moteur a l'aide d'une clé de 16 mm.

Maintenant, le moteur est libre de glisser sur la plaque de montage, tournez I'écrou de 13 mm sur le
goujon horizontal dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Cela permettra au moteur de
bouger et soulagera également la tension de la courroie. L'ancienne courroie peut étre retirée et la
nouvelle courroie peut étre installée. Tendez la nouvelle courroie et reportez-vous aux instructions
de TENSION DE LA COURROIE décrites dans la section de configuration de la scierie du manuel. La
courroie suiveuse peut maintenant étre changée en la retirant simplement et en installant la
nouvelle. La lame peut maintenant étre réinstallée, les protections fermées et la tension de lame
appropriée réglée.

Notez que le suivi de la lame est susceptible de changer et doit étre ajusté lors de l'installation de
nouvelles courroies. Reportez-vous a « SUIVI DE LA LAME » pour plus d’informations.

Remarque — |l est trés important de relacher la tension de la lame en tournant la poignée en « T »
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre lorsque la scierie n’est pas utilisée. Le non-respect de
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cette consigne entrainera des méplats sur les courroies en caoutchouc. Ces points plats
provoqueront des vibrations excessives du moulin lors de la prochaine utilisation.



Questo manuale di istruzioni e stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo
A costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica e
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. |l manuale di istruzioni ufficiale & nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti e
non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la

versione inglese dei contenuti, in quanto questa é la versione ufficiale.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Sega a nastro orizzontale
Modello MSW-WOOHS-7HP
Potenza del motore [kW] 4,1
Velocita del motore [giri/min] 3600
Velocita della lama [m/s] 14
Capacita di taglio massima [mm] 457
Dimensioni (larghezza x profondita x altezza) [ . Lo
Dimensioni: 1250 x 1340 x 3000
mm]
Peso [kg] 156
Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Sega a nastro orizzontale
Modello Modello MSW-WOOHS-E3600K
Tensione nominale [V~] / frequenza [Hz] 230/50
Potenza nominale [W] 2600
Velocita del motore [rpm] 2800
Grado di protezione IP P44
Velocita della lama [m/s] 14
Capacita di taglio massima [mm] 457
Dimensioni (larghezza x profondita x altezza) [ . Lo
Dimensioni: 1350 x 1240 x 3000
mm]
Peso [kg] 152

& AVVERTIMENTO:

Leggere attentamente e comprendere tutte le ISTRUZIONI prima di utilizzare il prodotto. La mancata
osservanza delle norme di sicurezza e di altre precauzioni di sicurezza di base puo causare gravi
lesioni personali.

PREFAZIONE

Questa macchina é progettata solo per determinate applicazioni. Raccomandiamo vivamente di non
modificare e/o utilizzare questa macchina per applicazioni diverse da quelle per cui & stata
progettata. In caso di domande relative a un'applicazione specifica, NON utilizzare la macchina prima
di averci contattato per determinare se € possibile o opportuno eseguirla sul prodotto.

USO PREVISTO
Questa segheria & progettata per segare tronchi mentre la segheria & saldamente appoggiata al
terreno.

NORME GENERALI DI SICUREZZA



A ATTENZIONE: leggere e comprendere tutte le istruzioni. La mancata osservanza di tutte le
istruzioni elencate di seguito puo causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

A ATTENZIONE: le avvertenze, le precauzioni e le istruzioni contenute nel presente manuale di
istruzioni non possono coprire tutte le possibili condizioni o situazioni che potrebbero verificarsi.
L'operatore deve comprendere che il buon senso e la cautela sono fattori che non possono essere
incorporati in questo prodotto, ma devono essere forniti dall'operatore.

AREA DI LAVORO

e Mantenere l'area di lavoro pulita, ordinata e ben illuminata. Le aree di lavoro disordinate e
buie possono causare incidenti.

e Non utilizzare la segheria in luoghi in cui vi sia il rischio di incendio o esplosione, ad esempio
in presenza di liquidi, gas o polvere inflammabili. Gli utensili elettrici generano scintille che
possono incendiare la polvere o i fumi.

e Tenere lontani i bambini e gli astanti durante I'utilizzo di un elettroutensile. Le distrazioni
possono farti perdere il controllo, pertanto i visitatori devono mantenersi a una distanza di
sicurezza dall'area di lavoro.

e Essere consapevoli di tutte le linee elettriche, dei circuiti elettrici, delle condutture idriche e
di altri pericoli meccanici nell'area di lavoro, in particolare di quei pericoli sotto la superficie
di lavoro nascosti alla vista dell'operatore che potrebbero essere toccati involontariamente e
causare lesioni personali o danni alla proprieta.

e Siate attenti a cid che vi circonda. L'uso di utensili elettrici in aree di lavoro ristrette puo
comportare I'avvicinamento pericoloso di utensili da taglio e parti rotanti.

SICUREZZA PERSONALE

e Siate vigili, fate attenzione a cio che fate e usate il buon senso quando utilizzate un
elettroutensile. Non utilizzare un utensile elettrico quando si & stanchi o sotto |'effetto di
droghe, alcol o medicinali. Un attimo di disattenzione durante I'uso di utensili elettrici puo
causare gravi lesioni personali.

e Vestiti in modo appropriato. Non indossare abiti larghi, oggetti pendenti o gioielli. Tenete
capelli, vestiti e guanti lontani dalle parti in movimento. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi
potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento. Le prese d'aria spesso coprono le parti
mobili e dovrebbero essere evitate.

e Utilizzare indumenti e dispositivi di sicurezza. Utilizzare occhiali di sicurezza oppure occhiali
di sicurezza con protezioni laterali conformi alle attuali norme nazionali oppure, se
necessario, una visiera.

e Utilizzare come maschera antipolvere in condizioni di lavoro polverose. Cio vale per tutte le
persone presenti nell'area di lavoro. Utilizzare inoltre scarpe antinfortunistiche antiscivolo,
casco, guanti, sistemi di aspirazione della polvere e protezioni acustiche, ove opportuno.

e Non esagerare. Mantenere sempre un appoggio e un equilibrio adeguati.

e Rimuovere le chiavi di regolazione o le chiavi inglesi prima di collegare I'utensile
all'alimentazione elettrica o di accenderlo. Una chiave inglese o una chiave inglese lasciate
attaccate a una parte rotante dell'utensile possono provocare lesioni personali.

o Non regolare mai la guida della lama, non rimuovere o installare lame, non effettuare alcuna
manutenzione o effettuare altre regolazioni quando il motore & in funzione.

USO E CURA DEGLI UTENSILI
e Prima di utilizzare la macchina, assicurarsi sempre che I'operatore abbia familiarita con le
opportune precauzioni di sicurezza e con le tecniche operative.
e Per evitare il “contraccolpo”, & necessario conoscere le condizioni che possono crearlo.



Non forzare |'utensile. Gli utensili svolgono un lavoro migliore e piu sicuro se utilizzati nel
modo per cui sono stati progettati.

Non utilizzare mai la segheria se l'interruttore non funziona correttamente. Qualsiasi utensile
elettrico che non possa essere controllato tramite l'interruttore & pericoloso e deve essere
riparato prima dell'uso.

Spegnere il motore e posizionare l'interruttore in posizione di blocco o spento prima di
effettuare interventi di manutenzione, regolazione, installazione di accessori o attacchi
oppure di riporre I'apparecchio. Tali misure di sicurezza preventive riducono il rischio di avvio
accidentale dell'utensile elettrico.

Fissare i tronchi con |I'apposito dispositivo di serraggio a vite anziché con le mani o con l'aiuto
di un'altra persona. Questa precauzione di sicurezza consente di utilizzare correttamente
['utensile utilizzando entrambe le mani.

Deposito segheria. Quando la segheria non viene utilizzata, riporla in un luogo asciutto e
sicuro oppure tenerla ben coperta e fuori dalla portata dei bambini. Prima di riporre la
segheria e prima di riutilizzarla, ispezionarla per verificarne le buone condizioni di
funzionamento.

Mantenete la vostra segheria. Si raccomanda di esaminare le condizioni generali della
segheria prima di utilizzarla. Mantenete la vostra segheria in buone condizioni adottando un
programma di riparazione e manutenzione scrupolose, in conformita con le procedure
consigliate nel presente manuale. Se si verificano vibrazioni o rumori anomali, spegnere
immediatamente la segheria e far risolvere il problema prima di utilizzarla ulteriormente.
Mantenere le lame della sega affilate e pulite. Le lame a nastro sottoposte a corretta
manutenzione hanno meno probabilita di incepparsi e sono piu facili da controllare.

Pulizia e lubrificazione. Per pulire la segheria, utilizzare solo sapone e un panno umido.

Molti detergenti per la casa sono dannosi per i componenti in plastica e gomma della segheria.

Utilizzare solo gli accessori consigliati dal produttore per il proprio modello. Gli accessori che
potrebbero essere adatti a un'altra segheria potrebbero comportare il rischio di lesioni se
utilizzati sulla segheria stessa.

Utilizzare sempre la macchina con tutti i dispositivi di sicurezza e le protezioni in posizione e
funzionanti. NON modificare o apportare modifiche ai dispositivi di sicurezza. NON utilizzare
la macchina se uno qualsiasi dei dispositivi di sicurezza o delle protezioni risulta mancante o
non funzionante.

Non lasciare mai la segheria in funzione senza sorveglianza.

Le lame avvolte possono staccarsi con forza considerevole e in modo imprevedibile in
qualsiasi direzione. Maneggiare sempre con la massima cura le lame arrotolate, comprese
guelle confezionate in scatole.

Non utilizzare mai l'attrezzatura per tagliare oggetti diversi dal legname o per scopi diversi
dal taglio del legname come descritto nel presente manuale.

PROCEDURA DI AVVIAMENTO — FUNZIONAMENTO DELL’APPARECCHIATURA

1.

NV AW

Indossare guanti da lavoro resistenti, occhiali protettivi omologati ANSI dietro una visiera
integrale, stivali da lavoro con punta in acciaio e una maschera antipolvere.

Utilizzare solo con assistenza.

Assicurarsi che i blocchi guida siano ben serrati e che il binario sia in piano.

Riempire il serbatoio di lubrificazione con acqua pulita e detersivo per piatti.

Avviare e far funzionare il motore.

Tagliare i rami dal legname da lavorare.

ATTENZIONE: per evitare lesioni gravi o mortali, non tagliare legname contenente oggetti
estranei, come chiodi, pezzi di metallo, ecc.

Posizionare il legname da tagliare sui supporti.



10.

11.
12.

ATTENZIONE: l'operatore e gli eventuali assistenti devono tenersi lontani dalla parte
anteriore e posteriore della lama quando il motore € ACCESO.

Muovere lentamente la testa della sega lungo la guida e contro il legno per effettuare il
taglio.

Tagliare i lati arrotondati del tronco.

Una volta squadrato il tronco, & possibile tagliare assi o pali in base alle specifiche richieste.

INFORMAZIONI GENERALI SULLA MANUTENZIONE

Una manutenzione corretta e di routine € fondamentale per la sicurezza dell'operatore e per
ottenere una buona fresatura

risultati e prolungare la durata del tuo investimento.

1.

10.

11.

12.

Cuscinetto della ruota a nastro --- Deve essere ispezionato prima dell'uso per assicurarsi che
non sia usurato. | cuscinetti sono sigillati e non necessitano di ingrassaggio.

Cuscinetto guida lama --- Prima dell'uso, ispezionare la sede del cuscinetto per individuare
eventuali scanalature o rigature eccessive. Sostituire se necessario.

Tensione della lama --- Ingrassare i fili della maniglia di tensionamento a “T” quando sono
asciutti o secondo necessita. Utilizzare grasso multiuso per pressioni estreme.

Viti per tronchi --- Ingrassare frequentemente.

Cinghie --- Controllare periodicamente le condizioni e I'usura della cinghia di trasmissione e
della cinghia di rinvio. Assicurarsi che la lama non scorra sulle ruote del nastro.

Cinghia di trasmissione --- Controllare periodicamente la tensione della cinghia di
trasmissione. Non dovrebbe flettersi di pit di 1/2” (12,5 mm).

Maniglie a camma di bloccaggio della testa della sega --- Ingrassare il gruppo ogni 30 giorni o
secondo necessita.

Montanti verticali della testa della sega --- Prima dell'uso, spruzzare sui montanti un
lubrificante spray al silicone come 3-in-1 o Jig-A-Loo.

Protezioni delle mole a nastro --- Rimuovere regolarmente eventuali accumuli di segatura
che potrebbero accumularsi all'interno delle protezioni delle mole a nastro.

Serbatoio di lubrificazione --- Riempire solo con una miscela di acqua e detersivo per piatti
(da uno a due tappi) oppure, nei mesi invernali, utilizzare del liquido lavavetri. Non lasciare il
lubrificante nel serbatoio se la temperatura scende sotto 0°C.

Lubrificante per la lama --- Non utilizzare mai gasolio o cherosene come lubrificante per la
lama. Queste sostanze causano un'usura prematura delle cinghie e una riduzione delle
prestazioni di taglio. Per le operazioni invernali, sostituire il lubrificante ad acqua con il
liquido lavavetri.

Cavi di sollevamento della testa della sega --- Prima, durante e dopo le operazioni,
ispezionare regolarmente i cavi per verificare che non siano usurati o piegati. Assicurarsi che i
cavi siano in perfette condizioni. Oliare spesso la parte avvolta del cavo per evitarne l'usura
prematura. Se necessario, sostituire i cavi con nuovi.



MONTAGGIO SEGHERIA
ISPEZIONE DELLE PARTI
A. Togliere tutti i pezzi dalla cassa di spedizione e disporli.




B. Controllare tutte le parti in base all'elenco dei pezzi difettosi.

NO. | DESCRIZIONE Quantita NO. DESCRIZIONE Quantit
a
1 TESTA DELLA SEGA 1 19 BULLONE 4
ESAGONALE 4
M10X55 RONDELLA 4
10mm
RONDELLA ELASTICA 10mm
2 PORTAFUNE IN 1 20 PIASTRA DI GIUNZIONE B 2
ACCIAIO COMPLETO
3 CORNICE VERTICALE 1 21 PIASTRA DI GIUNZIONE A 2
SINISTRA
4 SUPPORTO TONDO 1 22 BULLONE 6
ESAGONALE 12
M10X70 RONDELLA 6
10mm RONDELLA 6
ELASTICA 10mm
BULLONE ESAGONALE M10
5 BULLONE ESAGONALE 4 23 MANIGLIA SPINGI-TIRA 1
M12X70 RONDELLA 4
12mm RONDELLA 4
ELASTICA 12mm 4
DADO ESAGONALE
M12
6 PIASTRA 1 24 PALO DI SUPPORTO PER 1
DISTANZIATRICE C SERBATOIO
7 PALO QUADRATO 1 25 BULLONE 2
ESAGONALE 4
M10X65 RONDELLA 2
10mm RONDELLA 2
ELASTICA 10mm
DADO ESAGONALE M10
8 PIASTRA 1 26 BULLONE 2
DISTANZIATRICE B ESAGONALE 2
M10X65 RONDELLA 2
10mm
RONDELLA ELASTICA 10mm
9 CORNICE VERTICALE 1 27 GUIDA 4
DESTRA
10 | RINFORZARE LA STAFFA 1 28 MORSETTO FISSO ASM 4
11 | STAFFA PER SCALA 1 29 MORSETTO MOBILE ASM 2
(CON SCALA)
12 | BULLONE ESAGONALE 2 30 BRACCIO TRASVERSALE ASM 6
M6X25 2
RONDELLA 6mm
13 | BLOCCO 1 31 TAPPO N.1 2
DISTANZIATORE
14 | PUNTATORE 1 32 TAPPO N.2 2
COMPLETO
15 | BULLONE ESAGONALE 2 33 BULLONE 48
M8X16 RONDELLA 2 ESAGONALE 48
8mm 2 M10X25 DADO 4
DADO ESAGONALE M8 ESAGONALE 4
M10 BULLONE
ESAGONALE




M12X25
RONDELLA 12mm

DISTANZIATRICE A

16 | SERBATOIO 1 34 PIASTRA DI GIUNZIONE 2
REFRIGERANTE CON
TUBO IN PLASTICA

17 | STAFFA DI GIUNZIONE 1 35 PIEDINO CON DADO E RONDELLA | 12
CON BULLONI

18 | PIASTRA 1 36 BARRA SCORREVOLE 2

MONTAGGIO BINARI

Montare il sistema di binari e fissarlo senza stringerlo con i dadi e i bulloni forniti. E importante non
stringere completamente i bulloni in questa fase. Cio avverra dopo che la testa sara stata assemblata
e fatta rotolare lungo la pista. E ideale montare i binari su una base solida e piana, a un'altezza
minima di 4" da terra. Si consiglia di fissare i piedini di livellamento alle traversine, di cui parleremo
piu avanti nel manuale di istruzioni. Cio consentira una facile pulizia della segatura sotto i binari, la
regolazione dell'altezza dei supporti dei tronchi e un pil facile livellamento dei binari.

Fissare i supporti trasversali del binario al canale a “L” con i dadi e i bulloni forniti. La piastra di
giunzione viene utilizzata nella giunzione aggraffata per unire insieme le due sezioni (come mostrato
nell'immagine in alto a destra). In questa fase assicurarsi di stringere solo manualmente. | bulloni
saranno completamente serrati quando il gruppo testa sara libero di scorrere sui binari e di garantire
la corretta larghezza del binario.




Montare i fermi del carrello alle estremita dei binari (4 fermi in totale) e serrarli.

CANE DA TRONCO E SUPPORTI

Assemblare i pezzi del cane da taglio come mostrato di seguito e utilizzare grasso impermeabile sulla
maniglia filettata e sulla maniglia a "T". Fissare il gruppo al binario utilizzando i dadi e i bulloni forniti
e serrare.

Fissare il gruppo del cane di traino al binario come mostrato di seguito con i 2 bulloni e le rondelle in
dotazione. Si noti che lungo il percorso ci sono vari punti in cui € possibile imbullonare questo
gruppo. A seconda del numero di sezioni di binario utilizzate, selezionare una posizione del morsetto
del tronco che fissi saldamente il tronco ai relativi supporti.



Inserire i supporti dei tronchi nei supporti trasversali della pista e fissarli con le maniglie a “T”. La
filettatura della maniglia a “T” deve essere rivestita con grasso impermeabile.

Posizionare il braccio trasversale sui binari allo stesso livello
Nota:
Se il terreno non & duro e non & livellato, € possibile inserire alcuni blocchi di legno sotto la pista.



Si consiglia di avvitare i piedini di livellamento alle traversine dopo aver livellato il mulino. Pertanto,
prima di avvitare il mulino alle traversine, si consiglia di stendere una corda su entrambi i lati del
mulino per garantire che il binario sia dritto e livellato.

Le frecce rosse indicano la posizione dei piedini di livellamento. Ce ne sono sei ogni 1,5 metri di
binario, per un totale di 12 sulla macchina. Nei letti a castello intermedi i piedini di livellamento sono
alternati. Si consiglia di posizionare i piedini di livellamento del mulino sulle traversine che corrono
da sinistra a destra, come mostrato sopra. Bisogna assicurarsi che anche le cuccette siano a livello.
Per fare questo, si usa una livella a bolla d'aria, da sinistra a destra, sopra ogni cuccetta, e si usa
anche una corda per tutta la lunghezza del binario. La corda deve trovarsi a circa 10 mm sopra le
cuccette.

Montaggio del carrello

Posizionare una coperta da trasloco sul pallet di spedizione a cui era legata la cassa della segheria. La
coperta impedira che le coperture di protezione della lama si graffino. Utilizzando almeno due
persone o un sistema di vantaggio meccanico, rimuovere il gruppo testa dalla cassa della segheria e
posizionarlo a faccia in giu sulla coperta. Il gruppo testa € molto pesante, & necessario utilizzare la
tecnica corretta per evitarlo

lesioni o danni.



A —Tensione della lama

Trova le colonne quadrate e rotonde, inserisci quella rotonda nel tubo scorrevole vicino al sistema di
tensione della lama, inserisci quella quadrata nel tubo scorrevole sull'altro lato e fissa i due montanti
verticali tramite la maniglia di bloccaggio. Attenzione al bullone di arresto sulla colonna quadrata.

A — Tubo scorrevole



B — Maniglia di bloccaggio
C - Colonna rotonda
D — Colonna quadrata
E — Tubo scorrevole
F — Bullone di arresto

Collegare il telaio verticale sinistro (3) alla colonna quadrata come mostrato dai bulloni (5) e dalla
piastra distanziatrice B (8). Quindi collegare il telaio verticale destro (9) alla colonna rotonda tramite
bulloni (5) e piastra distanziatrice C (6).
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Collegare la staffa di giunzione (17) alla colonna quadrata e alla colonna rotonda mediante bulloni
(19) e piastra distanziatrice A (18). Allentare i bulloni e i dadi sulla staffa di giunzione e fissare il

supporto del cavo d'acciaio come mostrato nell'immagine.

A—Corda-1
B — Bulloni e dadi



C-Corda-2

Allentare il dado della catena sulla testa della macchina, far passare la fune d'acciaio attraverso la
puleggia, fissare le due estremita della fune d'acciaio ai supporti, stringere il dado della catena.
Ruotare la maniglia di sollevamento per tendere la fune d'acciaio. Bloccare le maniglie di bloccaggio.

=, =

A — Dado della catena
B — Fune d’acciaio
C - Fune d’acciaio

D — Maniglia di sollevamento
E — Maniglia di bloccaggio

Collegare la staffa di rinforzo (10) e la maniglia push-pull (23) tramite le parti fornite (25, 26, 20,
21,22).

Allentare due viti a testa cilindrica e installare l'interruttore di alimentazione sul telaio verticale
destro. Allentare le due viti a testa cilindrica sul telaio verticale sinistro e fissare il tappo.



A — Interruttore di alimentazione
B, C — Vite a testa cilindrica
D —Spina.

Dopo aver montato il carrello sul pallet, sollevare il carrello della macchina con un carrello elevatore
per metterlo in posizione verticale e posizionarlo sul sistema di binari, accertandosi che le
scanalature delle quattro ruote si adattino bene alle rotaie dei binari e si muovano agevolmente sui
binari. Se nell'area di lavoro non € presente un carrello elevatore, sono necessarie almeno due
persone per sollevare il carrello della macchina e posizionarlo sul binario.

A — Carrello elevatore



Spingere il carrello della macchina avanti e indietro lungo il sistema di binari per accertarsi che la
larghezza del binario consenta alla testa della sega di muoversi liberamente. Se si inceppa, le rotaie a
“L” dovranno essere posizionate pil lontano o pil vicino tra loro per ottenere una larghezza
uniforme lungo l'intero sistema di binari. Una volta raggiunta la larghezza desiderata, tutti i dadi e i
bulloni possono essere serrati alle cuccette dei tronchi.

Montare il sistema di raffreddamento sul lato posteriore della staffa di giunzione, notare che i due
bulloni che fissano il supporto del cavo d'acciaio devono essere riutilizzati, prima togliere solo due
dadi e rondelle e montare il montante di supporto per il serbatoio, quindi stringere due dadi, fare
attenzione durante il montaggio. Quindi posizionare il serbatoio di plastica nel palo di supporto e
infine collegare il tubo dell'acqua dal serbatoio del liquido allo spruzzatore montato sulla guida della
lama.



A —Serbatoio del liquido
B — Spruzzatore
Nota: consigliamo di aggiungere un po' di detersivo per piatti nel serbatoio per aiutare a lubrificare

il legno: due o tre tappi.

Trovare il puntatore completo (14) e la staffa della scala (11), fissare il puntatore completo sul lato
destro del tubo scorrevole sulla testa della sega, utilizzare queste parti fornite (12, 13). Fissare la
staffa della bilancia sul lato destro della piastra di giunzione A utilizzando i bulloni e i dadi (15). Infine
stringere tutti i bulloni.

Utilizzando un metro a nastro, prendi la misura sul lato destro e sinistro, dalla lama alla parte
superiore del braccio trasversale. Se non si ha a disposizione un metro a nastro, e possibile
posizionare un tubo di acciaio sulla parte superiore del braccio trasversale per controllare la distanza
su entrambi i lati. La distanza dovrebbe essere uguale su entrambi i lati. Se non & uguale, & possibile
regolare I'altezza del lato sinistro o destro della testa della sega regolando la tensione della fune
d'acciaio e quindi ruotando la maniglia di sollevamento per far salire e scendere leggermente la testa
della sega e ottenere I'equilibrio sui due lati. Infine si dovrebbe ottenere un buon parallelismo tra la
lama della sega e la superficie superiore del braccio trasversale.



A - Lama della sega
B — Braccio trasversale
C — Controllare la distanza su due lati



A — Lato destro del mulino
B — Lato sinistro del mulino

Avviso:

Tagliare sempre nella direzione indicata sopra. La pinza per tronchi deve sempre trovarsi sul lato
destro del tronco, mentre i supporti per tronchi devono sempre trovarsi sul lato sinistro. Se il taglio
non viene eseguito in questa direzione, il tronco potrebbe staccarsi e persino causare danni o lesioni.
Ora che la segheria € assemblata, seguire le “PROCEDURE DI INSTALLAZIONE DELLA SEGHERIA” nella
sezione seguente. In caso contrario, le prestazioni di taglio potrebbero risultare scadenti, con
conseguenti danni o lesioni.

PROCEDURE DI INSTALLAZIONE DELLA SEGHERIA
TENSIONE DELLA CINGHIA
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Per controllare la tensione della cinghia, provare a muovere la cinghia verso I'alto e verso il basso con
decisione, usando la mano. La flessione non dovrebbe superare 1/4” in entrambe le direzioni (1/2” in
totale). Se la cinghia si flette piu di quanto indicato, sara necessario tenderla come descritto di
seguito.

Per sostituire la cinghia lato trasmissione, allentare i quattro bulloni che fissano il motore al supporto
motore utilizzando una chiave da 16 mm.

Ora che il motore & libero di scorrere sulla piastra di montaggio, ruotare il dado da 13 mm (A) sul
perno orizzontale in senso antiorario, spingere il motore verso il perno e applicare maggiore tensione
sulla cinghia. Eseguire questa operazione in modo graduale, controllando al contempo che la cinghia
abbia una corretta flessione. E inoltre importante assicurarsi che il motore rimanga perpendicolare
alla cinghia di trasmissione. Un serraggio eccessivo puo causare la torsione del motore sulla piastra di
montaggio, con conseguenti problemi di allineamento della cinghia e un'usura prematura. Una volta
impostata la tensione desiderata della cinghia, serrare i quattro bulloni del motore. In alternativa, se
la cinghia di trasmissione & troppo tesa, ruotare il dado da 13 mm (B) sul perno orizzontale in senso
antiorario e allontanare il motore dal perno.



TRACCIAMENTO DELLA LAMA

Non tentare mai di eseguire I'operazione descritta di seguito quando il motore & in funzione. Per
precauzione, rimuovere il cappuccio della candela. Si consiglia inoltre di indossare guanti e occhiali di
sicurezza quando si lavora con le lame poiché sono estremamente affilate.

A — Direzione all'indietro
B — Direzione in avanti
La lama deve avere la stessa distanza tra i denti e la superficie della mola su entrambi i lati. Misurare
la distanza tra la punta del dente della lama e la superficie anteriore della ruota a nastro su entrambi
i lati. Se & necessaria una regolazione su uno dei due lati, i passaggi seguenti descriveranno in
dettaglio questa procedura.



Allentare il bullone del gruppo guida lama con una bussola da 13 mm. Ora I'albero tondo dovrebbe
essere libero di scivolare all'indietro e di non dare fastidio. Eseguire questo passaggio su entrambi i

gruppi guida. In questo modo si garantisce che il cuscinetto guida non influenzi il movimento della
lama durante la regolazione.

Per allentare un po' la tensione della lama, ruotare la maniglia a "T" in senso antiorario di un giro
completo dalla posizione di massima tensione.

Regolazione del lato destro



Allentare il bullone di allineamento del tracciamento con una chiave regolabile. Ora & possibile girare
il bullone di allineamento per modificare I'angolazione della ruota del nastro e seguire la lama. Per
spostare la lama piu indietro sulla ruota della banda, questo bullone dovra essere ruotato in senso
orario. In alternativa, ruotando il bullone in senso antiorario si costringerebbe la lama a muoversi pil
in avanti sulla ruota della fascia.




A — Direzione all'indietro
B — Direzione in avanti

Indossando i guanti, fai girare la ruota del nastro con la mano e osserva come la lama ha cambiato
direzione. Misurare nuovamente la distanza e ripetere il passaggio precedente per compensare
ulteriormente, se necessario.

Regolazione del lato sinistro

Per regolare il lato sinistro della segheria, iniziare nuovamente allentando la tensione della lama
ruotando la maniglia a “T” di un giro in senso antiorario. Utilizzando una chiave da 16 mm, allentare
entrambi i “bulloni verticali” di 1/2 giro. In questo modo si eliminera la forza di serraggio esercitata
sull'albero della ruota a nastro da questi due bulloni, consentendogli di muoversi liberamente nei
passaggi successivi.

A — Bullone orizzontale
B — Bullone verticale
C — Dado interno orizzontale



D — Bullone verticale inferiore
E — Dado esterno orizzontale

Spostare la lama in avanti

Utilizzando una chiave da 16 mm, tenere fermo il “bullone orizzontale” con una chiave e ruotare il
“dado interno orizzontale” in senso antiorario di 1/2 giro. Tenendo fermo il “bullone orizzontale”,
ruotare il “dado esterno orizzontale” in senso orario di 1/2 giro. Cio ha spostato il "bullone
orizzontale" e I'albero della ruota a nastro, facendo si che la lama si sposti piu in avanti.

Spostare la lama all'indietro

Utilizzando una chiave da 16 mm, tenere fermo il “bullone orizzontale” con una chiave e ruotare il
“dado esterno orizzontale” in senso antiorario di 1/2 giro. Tenendo fermo il “bullone orizzontale”,
ruotare il “dado interno orizzontale” in senso orario di 1/2 giro. Questo passaggio ha spostato il
"bullone orizzontale" e I'albero della ruota di bloccaggio, facendo si che la lama si muova pil in
avanti. Serrare i bulloni verticali, quindi i dadi per fissare I'albero della ruota a nastro in posizione
verticale.




A — Direzione all'indietro
B — Direzione in avanti

Rimettere in tensione la lama ruotando la maniglia a “T” di un giro completo in senso orario.
Indossando i guanti, fai girare la ruota di taglio con la mano e osserva come la lama ha cambiato
direzione. Misurare nuovamente la distanza e ripetere il passaggio precedente per compensare
ulteriormente, se necessario. Una volta che la lama é allineata correttamente, riportare i gruppi
guidalama verso la lama. Mantenere una distanza pari alla larghezza della carta tra il cuscinetto guida
della lama e la parte posteriore della lama. Ulteriori informazioni su questa configurazione possono
essere trovate nella sezione successiva: “REGOLAZIONE DELLA GUIDA DELLA LAMA”

REGOLAZIONE DELLA GUIDA DELLA LAMA

Non tentare mai di eseguire I'operazione descritta di seguito quando il motore & in funzione. Per
precauzione, rimuovere il cappuccio della candela. Si consiglia inoltre di verificare che la lama segua
correttamente la traiettoria prima di eseguire le operazioni descritte di seguito. Il tracciamento della
lama e trattato nella pagina precedente. Utilizzando una chiave da 13 mm, allentare il bullone della
guida della lama sia sul lato sinistro che su quello destro. Dovrebbero essere liberi di scorrere su e

giu.



Allentare il bullone del gruppo guida lama con una bussola da 13 mm. Ora I'albero tondo dovrebbe
essere libero di scorrere avanti e indietro. Posizionarlo in modo che tra il cuscinetto e la parte
posteriore della lama ci sia uno spazio largo quanto la carta. Serrare il bullone contro la parte piatta
dell'albero per fissare nuovamente il gruppo in posizione. Utilizzando un pezzo di carta tralalamaeii
blocchi guidalama, stringere i bulloni del cuscinetto.

TENSIONE DELLA LAMA



La corretta tensione della lama si ottiene quando la lama non si flette piti di 1/8” — 1/4” verso
I'alto/verso il basso quando viene spostata con decisione a mano nella posizione centrale dei blocchi
guida della lama. Ruotando la maniglia a “T” della tensione della lama in senso orario si aggiunge

tensione alla lama.

Quando si tende la lama, assicurarsi che il bullone di regolazione del tracciamento situato dietro la
maniglia a "T" (nella foto) sia nuovamente inserito nella sua cavita una volta terminato e prima di

azionare il mulino. In caso contrario, la lama potrebbe essere lanciata e rompersi.

Bullone di regolazione del tracciamento fuori Bullone di regolazione del tracciamento inserito
dalla cavita, se appare cosi NON awviare il nella cavita. Dovrebbe apparire cosi prima che il
mulino venga riavviato.



mulino finché non & nuovamente appoggiato
nella sua cavita.

Dopo aver tensionato la lama, assicurarsi che il braccio di supporto della lama sia bloccato in
posizione.

MANUTENZIONE DELLA SEGHERIA
SOSTITUZIONE DELLA LAMA
Non tentare mai di eseguire |'operazione descritta di seguito quando il motore & in funzione. Per
precauzione, staccare la spina dalla presa di corrente. Durante la sostituzione della lama &
obbligatorio indossare guantj e occhiali di sicurezza.

Allentare la vite e tirare indietro la leva di limitazione della lama.



Rimuovere la tensione dalla lama ruotando la maniglia a “T” in senso antiorario. Ora la lama
dovrebbe essere allentata e libera di uscire dritta dalla parte anteriore. Ora & possibile installare la
nuova lama, chiudere le protezioni e impostare la corretta tensione della lama.

SOSTITUZIONE DELLE CINGHIE

Non tentare mai di eseguire I'operazione descritta di seguito quando il motore & in funzione. Per
precauzione, staccare la spina dalla presa di corrente. Durante la sostituzione delle cinghie &
obbligatorio indossare guanti e occhiali di sicurezza.

Per sostituire la cinghia € necessario innanzitutto rimuovere la lama. Per rimuoverla, seguire i
passaggi indicati sopra.



La segheria é dotata di due cinghie trapezoidali in gomma che devono essere sostituite in un unico
set. Si sconsiglia di sostituire le singole cinghie separatamente. Si consiglia di utilizzare una cinghia
dent

Per sostituire la cinghia lato trasmissione, allentare i quattro bulloni che fissano il motore al supporto
motore utilizzando una chiave da 16 mm.

Ora che il motore ¢é libero di scorrere sulla piastra di montaggio, ruotare il dado da 13 mm sul perno
orizzontale in senso antiorario. Cid consentira al motore di muoversi e alleggerira la tensione della
cinghia. E possibile rimuovere la vecchia cinghia e installare quella nuova. Tendere la nuova cinghia e
fare riferimento alle istruzioni per la TENSIONE DELLA CINGHIA descritte nella sezione del manuale
relativa all'installazione della segheria. Ora & possibile sostituire la cinghia di trasmissione
semplicemente estraendola e installando quella nuova. Ora ¢ possibile reinstallare la lama, chiudere
le protezioni e impostare la corretta tensione della lama.

Si noti che & probabile che il tracciamento della lama cambi e debba essere regolato quando si
installano nuove cinghie. Per ulteriori informazioni, fare riferimento a “TRACCIAMENTO DELLA
LAMA”,

Nota : € molto importante allentare la tensione della lama ruotando la maniglia a “T” in senso
antiorario quando la segheria non € in uso. In caso contrario, si verificheranno punti piatti sulle



cinghie di gomma. Questi punti piatti faranno vibrare eccessivamente il mulino durante il successivo
utilizzo.
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos esforzamos
A constantemente por ofrecer una traduccién precisa. Sin embargo, ninguna traduccién automatica
es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccidn realizada por un ser humano. El manual
de instrucciones oficial es la version inglesa. Cualquier discrepancia o diferencia en la traduccion
no es vinculante ni tiene ningln efecto legal a efectos de cumplimiento o ejecucidn. En caso de
duda sobre la exactitud de la informacidn incluida en las instrucciones de uso, consulte la version

inglesa de estos contenidos, ya que esta es la version oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro

Valor del parametro

Nombre del producto

Sierra de cinta horizontal

Modelo

MSW-WOOHS-7HP

Potencia del motor [kW] 4,1
Velocidad del motor [rpm] 3600
Velocidad de la cuchilla [m/s] 14
Capacidad maxima de corte [mm)] 457

Dimensiones (anchura x profundidad x altura)
[mm]

1250 x 1340 x 3000

Peso [kg]

156

Descripcion del parametro

Valor del parametro

Nombre del producto

Sierra de cinta horizontal

Modelo

MSW-WOOHS-E3600K

Tension nominal [V~] / frecuencia [Hz] 230/50
Potencia nominal [W] 2600
Velocidad del motor [rpm] 2800
Grado de proteccion IP P44
Velocidad de la cuchilla [m/s] 14
Capacidad maxima de corte [mm)] 457

Dimensiones (anchura x profundidad x altura)
[mm]
Peso [kg] 152

& ADVERTENCIA:

Lea atentamente y comprenda todas las INSTRUCCIONES antes de operar. El incumplimiento de las
normas de seguridad y otras precauciones de seguridad basicas puede provocar lesiones personales
graves.

1350 x 1240 x 3000

PREFACIO

Esta maquina esta disefiada Unicamente para determinadas aplicaciones. Recomendamos
encarecidamente que esta maquina no se modifique ni se utilice para ninguna aplicacién distinta a
aquella para la que fue disefada. Si tiene alguna pregunta relacionada con una aplicacién en
particular, NO utilice la maquina hasta que se haya comunicado con nosotros para determinar si se
puede o se debe realizar en el producto.

USO PREVISTO
Este aserradero estd disefiado para serrar troncos mientras el aserradero esta firmemente apoyado
en el suelo.

NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD
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A ADVERTENCIA: Lea y comprenda todas las instrucciones. El no seguir todas las instrucciones
enumeradas a continuacion puede provocar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

A ADVERTENCIA: Las advertencias, precauciones e instrucciones analizadas en este manual de
instrucciones no pueden cubrir todas las posibles condiciones o situaciones que podrian ocurrir. El
operador debe comprender que el sentido comun y la precaucién son factores que no pueden
incorporarse en este producto, sino que deben ser aportados por el operador.

AREA DE TRABAJO

Mantenga el drea de trabajo limpia, libre de desorden y bien iluminada. Las areas de trabajo
desordenadas y oscuras pueden provocar accidentes.

No utilice su aserradero donde exista riesgo de provocar un incendio o una explosion; por
ejemplo, en presencia de liquidos, gases o polvos inflamables. Las herramientas eléctricas
generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.

Mantenga a los nifios y a otras personas alejadas mientras utiliza una herramienta eléctrica.
Las distracciones pueden hacer que pierda el control, por lo que los visitantes deben
permanecer a una distancia segura del area de trabajo.

Tenga cuidado con todas las lineas eléctricas, circuitos eléctricos, tuberias de agua y otros
peligros mecanicos en su area de trabajo, en particular aquellos peligros debajo de la
superficie de trabajo ocultos a la vista del operador que pueden ser tocados
involuntariamente y pueden causar dafios personales o a la propiedad.

Mantente alerta de tu entorno. El uso de herramientas eléctricas en un 4rea de trabajo
confinada puede colocarlo peligrosamente cerca de herramientas de corte y piezas
giratorias.

SEGURIDAD PERSONAL

Manténgase alerta, preste atencién a lo que hace y use el sentido comun al operar una
herramienta eléctrica. No utilice una herramienta eléctrica si estd cansado o bajo la
influencia de drogas, alcohol o medicamentos. Un momento de distraccién al utilizar
herramientas eléctricas puede provocar lesiones personales graves.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta, objetos colgantes ni joyas. Mantenga el cabello,
la ropay los guantes alejados de las piezas moviles. La ropa suelta, las joyas o el cabello largo
pueden quedar atrapados en las piezas moviles. Las rejillas de ventilacion a menudo cubren
piezas moviles y deben evitarse.

Utilice ropa y equipos de seguridad. Utilice gafas de seguridad o anteojos de seguridad con
protectores laterales que cumplan con las normas nacionales vigentes o, cuando sea
necesario, una pantalla facial.

Uselo como mascarilla antipolvo en condiciones de trabajo polvorientas. Esto se aplica a
todas las personas en el drea de trabajo. Utilice también zapatos de seguridad
antideslizantes, casco, guantes, sistemas de recoleccidn de polvo y proteccién auditiva
cuando sea apropiado.

No se exceda. Mantenga una postura adecuada y un equilibrio adecuado en todo momento.
Retire las llaves de ajuste o las llaves inglesas antes de conectar a la fuente de alimentacién o
encender la herramienta. Una llave o Ilave que se deja colocada en una parte giratoria de la
herramienta puede provocar lesiones personales.

Nunca realice ajustes en la guia de la cuchilla, ni retire o instale cuchillas ni realice ninglin
otro mantenimiento ni haga ningun otro ajuste cuando el motor esté en funcionamiento.

USO Y CUIDADO DE LAS HERRAMIENTAS
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Asegurese siempre de que el operador esté familiarizado con las precauciones de seguridad y
las técnicas de operacidn adecuadas antes de utilizar la maquina.

Evite el “retroceso” conociendo qué condiciones pueden generarlo.

No fuerce la herramienta. Las herramientas funcionan mejor y de forma mas segura cuando
se utilizan de la manera para la que estan disefiadas.

Nunca utilice el aserradero con un interruptor que no funciona. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda controlarse con el interruptor es peligrosa y debe repararse antes de
usarla.

Apague el motor y coloque el interruptor en la posicion de bloqueo o apagado antes de
realizar tareas de mantenimiento, ajuste, instalacion de accesorios o aditamentos, o
almacenamiento. Estas medidas de seguridad preventivas reducen el riesgo de poner en
marcha la herramienta eléctrica accidentalmente.

Asegure los troncos con el dispositivo de sujecion con tornillos para troncos en lugar de
hacerlo con la mano o con la ayuda de otra persona. Esta precaucion de seguridad permite el
manejo adecuado de la herramienta utilizando ambas manos.

Almacenamiento del aserradero. Cuando el aserradero no esté en uso, guardelo en un lugar
seco y seguro o manténgalo bien cubierto y fuera del alcance de los nifos. Inspeccione el
aserradero para comprobar que esté en buenas condiciones de funcionamiento antes de
guardarlo y antes de volver a usarlo.

Mantenga su aserradero. Se recomienda examinar el estado general del aserradero antes de
utilizarlo. Mantenga su aserradero en buen estado adoptando un programa de reparacién y
mantenimiento minucioso de acuerdo con los procedimientos recomendados que se
encuentran en este manual. Si se producen vibraciones o ruidos anormales, apague el
aserradero inmediatamente y corrija el problema antes de seguir utilizandolo.

Mantenga las hojas de sierra afiladas y limpias. Las hojas de sierra de cinta mantenidas
adecuadamente tienen menos probabilidades de atascarse y son mds faciles de controlar.
Limpieza y lubricacidn. Utilice inicamente jabdn y un pafio himedo para limpiar su
aserradero.

Muchos limpiadores domésticos son perjudiciales para los componentes de plastico y caucho del
aserradero.

Utilice unicamente los accesorios recomendados por el fabricante para su modelo. Los
accesorios que pueden ser adecuados para otro aserradero pueden crear un riesgo de
lesiones cuando se utilizan en el aserradero.

Utilice siempre la maquina con todos los dispositivos de seguridad y protecciones instalados
y en buen estado de funcionamiento. NO modifique ni realice cambios en los dispositivos de
seguridad. NO opere la maquina si faltan dispositivos de seguridad o protecciones o estos no
funcionan.

Nunca deje el aserradero en funcionamiento sin supervision.

Las hojas enrolladas pueden separarse con una fuerza considerable y de manera
impredecible en cualquier direccion. Manipule siempre las cuchillas en espiral, incluidas las
empaquetadas en cajas, con el maximo cuidado.

Nunca utilice el equipo para cortar otra cosa que no sea madera ni para ningun otro
propdsito que no sea cortar madera como se describe en este manual.

PROCEDIMIENTO DE PUESTA EN MARCHA — FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO

1.

w

Use guantes de trabajo resistentes, gafas protectoras aprobadas por ANSI detrds de un
protector facial completo, botas de trabajo con punta de acero y una mascara antipolvo.
Operar Unicamente con asistencia.

Asegurese de que los bloques guia estén bien apretados y que la pista esté nivelada.
Llene el tanque de lubricacion con agua limpia y detergente lavavajillas.
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10.

11.
12.

Arranque y opere el motor.

Cortar ramas de la madera que se va a procesar.

ADVERTENCIA: Para evitar la muerte o lesiones graves, no corte madera que contenga
objetos extraios, como clavos, piezas de metal, etc.

Coloque la madera a cortar sobre los soportes.

ADVERTENCIA: El operador y cualquier asistente deben mantenerse alejados de la parte
delantera y trasera de la cuchilla siempre que el motor esté ENCENDIDO.

Mueva el cabezal de la sierra lentamente a lo largo del riel y contra la madera para realizar el
corte.

Recortar los lados redondeados del tronco.

Una vez cuadrado el tronco, se pueden cortar tablas o postes segun especificaciones
personalizadas.

INFORMACION GENERAL DE MANTENIMIENTO

El mantenimiento adecuado y rutinario es fundamental para la seguridad del operador y para lograr
un buen fresado.

resultados y prolongar la vida de su inversion.

1.

10.

11.

12.

Cojinete de rueda de banda: debe inspeccionarse antes de su uso para asegurarse de que no
esté desgastado. Los cojinetes estdn sellados y no necesitan engrasarse.

Cojinete de guia de la cuchilla --- Inspeccione antes de usar para detectar ranuras excesivas o
rayas en la caja del cojinete. Reemplazar si es necesario.

Tension de la hoja --- Engrase las roscas del mango tensor en “T” cuando estén secas o segun
sea necesario. Utilice grasa multiusos de extrema presion.

Tornillos para troncos: engrasar con frecuencia.

Correas --- Verifique periddicamente el estado y el desgaste de la correa de transmisién y de
la correa tensora. Asegurese de que la cuchilla no se deslice sobre las ruedas de la banda.
Correa de transmision --- Compruebe periédicamente la tension de la correa de transmision.
No debe desviarse mas de 1/2” (12,5 mm).

Manijas de leva de bloqueo del cabezal de sierra --- Engrase el conjunto cada 30 dias o segun
sea necesario.

Cabezal de sierra para postes verticales --- Rocie los postes antes de usarlos con un
lubricante en aerosol de silicona como 3 en 1 o Jig-A-Loo.

Protectores de ruedas de banda --- Retire periddicamente cualquier acumulacién de aserrin
que pueda acumularse dentro de los protectores de ruedas de banda.

Tanque de lubricacién: llénelo Unicamente con una mezcla de agua y detergente lavavajillas
(una o dos tapas) o, en los meses de invierno, use liquido lavaparabrisas. No deje lubricante
en el tanque si las temperaturas caen por debajo de 0 °C.

Lubricante de cuchillas: Nunca use combustible diésel o queroseno como lubricante de
cuchillas. Estas sustancias provocan un desgaste prematuro de las correas y un rendimiento
deficiente del aserrado. Para operaciones invernales, reemplace el lubricante de agua con
liquido lavaparabrisas.

Cables de elevacion del cabezal de sierra --- Inspeccione regularmente los cables antes,
durante y después de las operaciones para detectar desgaste o torceduras. Asegurese de que
los cables estén en perfecto estado. Con frecuencia, engrase las partes enrolladas del cable
para evitar un desgaste prematuro. Reemplace con cables nuevos segln sea necesario.
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MONTAIJE DE ASERRADERO
INSPECCION DE PIEZAS
A. Sague todas las piezas de la caja de envio y coléquelas en posicién.
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B. Verifique todas las piezas de acuerdo con la lista de piezas sopladas.
NO. | DESCRIPCION Cant. NO. DESCRIPCION Cant.
1 CABEZA DE SIERRA 1 19 PERNO 4
HEXAGONAL 4
M10X55 4
ARANDELA 10mm
ARANDELA ELASTICA 10mm
2 SOPORTE PARA 1 20 PLACA DE UNION B 2
CUERDA DE ACERO
COMPLETO
3 MARCO VERTICAL 1 21 PLACA DE UNION A 2
IZQUIERDO
4 SOPORTE REDONDO 1 22 PERNO 6
HEXAGONAL 12
M10X70 6
ARANDELA 10mm 6
ARANDELA
ELASTICA 10mm
Perno hexagonal M10
5 PERNO HEXAGONAL 4 23 MANIJA DE EMPUJAR Y TIRAR 1
M12X70 ARANDELA 4
12mm ARANDELA 4
ELASTICA 12mm 4
TUERCA HEXAGONAL
M12
6 PLACA ESPACIADORA C 1 24 POSTE DE SOPORTE PARA 1
TANQUE
7 POSTE CUADRADO 1 25 PERNO 2
HEXAGONAL 4
M10X65 2
ARANDELA 10mm 2
ARANDELA
ELASTICA 10mm
TUERCA HEXAGONAL M10
8 PLACA ESPACIADORA B 1 26 PERNO 2
HEXAGONAL 2
M10X65 2
ARANDELA 10mm
ARANDELA ELASTICA 10mm
9 MARCO VERTICAL 1 27 CARRIL GUIA 4
DERECHO
10 | FORTALECER EL 1 28 CONJUNTO DE ABRAZADERA FIJA 4
SOPORTE
11 | SOPORTE DE ESCALA 1 29 CONJUNTO DE ABRAZADERA 2
(CON ESCALA) MOVIL
12 | Perno hexagonal 2 30 ENSAMBLAJE DE BRAZO 6
M6x25 2 TRANSVERSAL
ARANDELA 6mm
13 | BLOQUE ESPACIADOR 1 31 TAPON N.2 1 2
14 | PUNTERO COMPLETO 1 32 TAPON N.2 2 2
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15 | PERNO HEXAGONAL 2 33 PERNO 48
M8X16 ARANDELA 2 HEXAGONAL 48
8mm 2 M10X25 4
TUERCA HEXAGONAL TUERCA 4
M8 HEXAGONAL
M10 PERNO
HEXAGONAL
M12X25
ARANDELA 12mm
16 | DEPOSITO DE 1 34 PLACA DE UNION 2
REFRIGERANTE CON
TUBO DE PLASTICO
17 | SOPORTE DE UNION 1 35 ALMOHADILLA PARA PIE CON 12
CON PERNOS TUERCA Y ARANDELA
18 | PLACA ESPACIADORA A 1 36 BARRA DESLIZANTE 2

MONTAIJE DE PISTAS

Ensamble el sistema de riel y asegurelo sin apretar con las tuercas y los pernos provistos. Es
importante no apretar completamente los tornillos en esta etapa. Esto se hara después de que la
cabeza esté ensamblada y rodada a lo largo de la pista. Es ideal ensamblar las pistas sobre una base
solida y nivelada que esté a un minimo de 4” del suelo. Le recomendamos que fije las patas
niveladoras a las traviesas que analizamos mds adelante en el manual de instrucciones. Esto
permitird una facil limpieza del aserrin debajo de las pistas y el ajuste de la altura de los soportes de
los troncos y también una nivelacion mas facil de la pista.

Fije los soportes transversales de la pista al canal en “L” con las tuercas y los pernos provistos. La
placa de unidn se utiliza en la union de la costura para unir las dos secciones (como se muestra en la
imagen superior derecha). Asegurese de apretarlo Unicamente a mano en esta etapa. Los pernos se
apretaran completamente una vez que el conjunto del cabezal esté libre para rodar sobre las vias y
proporcione el ancho de via correcto.
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Coloque los topes del carro en los extremos de las vias (4 topes en total) y apriételos.

PERRO DE TRONCO Y SOPORTES

Ensamble las piezas del soporte de troncos como se muestra a continuacion y use grasa a prueba de
agua en el mango roscado y el mango en “T”. Fije el conjunto a la pista utilizando las tuercas y los
pernos provistos y apriételos.

Fije el conjunto de soporte de troncos al riel como se muestra a continuacién con los 2 pernos y
arandelas provistos. Tenga en cuenta que hay varios lugares a lo largo de la pista donde se puede
atornillar este conjunto. Dependiendo de cudntas secciones de pista se estén utilizando, seleccione
una posicion de abrazadera de tronco que asegure el tronco firmemente contra los soportes del
tronco.
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Inserte los soportes del tronco en los soportes transversales del riel y aseglrelos con manijas en
forma de “T”. La rosca del mango en “T” debe estar recubierta con grasa impermeable.

Coloque el brazo transversal sobre las vias al mismo nivel.
Nota:
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Si el suelo no es duro y no estd nivelado, puedes insertar algunos bloques de madera debajo de la
pista.

Recomendamos atornillar las patas niveladoras a las traviesas después de nivelar el molino. Por lo
tanto, antes de atornillar el molino a las traviesas, se recomienda pasar una cuerda a ambos lados del
molino para asegurar que la via esté recta y nivelada.

Las flechas rojas indican la ubicacién de las patas niveladoras. Hay seis por cada 1,5 metros de pista,
12 en total en la maquina. En las literas intermedias las patas niveladoras se alternan.
Recomendamos colocar las patas niveladoras del molino sobre traviesas que corren de izquierda a
derecha como se muestra arriba. Debes asegurarte de que las literas también estén niveladas. Para
hacer esto, use un nivel de burbuja que vaya de izquierda a derecha en la parte superior de cada
litera y también use una cuerda a lo largo de la pista. La cuerda debe estar aproximadamente 10 mm
por encima de las literas.

Conjunto de carro

Coloque una manta mavil sobre la paleta de envio a la que estaba sujeta la caja del aserradero. La
manta evitara que las cubiertas protectoras de la cuchilla se rayen. Con la ayuda de un minimo de
dos personas o un sistema de ventaja mecanica, retire el conjunto del cabezal de la caja del
aserradero y coldquelo boca abajo sobre la manta. El conjunto del cabezal es muy pesado, se debe
utilizar la técnica adecuada para evitarlo.

lesion o dafio.
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A —Tensidn de la cuchilla

Encuentre las columnas cuadradas y redondas, e inserte la redonda en el tubo deslizante cerca del
sistema de tensidn de la cuchilla, e inserte la cuadrada en el tubo deslizante del otro lado, y fije los
dos postes verticales con la manija de bloqueo. Atencidn al perno de tope en la columna cuadrada.

A —Tubo deslizante
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B — Manija de bloqueo
C — Columna redonda
D — Columna cuadrada
E — Tubo deslizante
F — Perno de tope

Conecte el marco vertical izquierdo (3) a la columna cuadrada como se muestra mediante los pernos

(5) y la placa espaciadora B (8). Y luego conecte el marco vertical derecho (9) a la columna redonda

mediante pernos (5) y la placa espaciadora C (6).
7 --.,; = 2 N [ o
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Conecte el soporte de unién (17) a la columna cuadrada y a la columna redonda mediante pernos
(19) y la placa espaciadora A (18). Afloje los pernos vy las tuercas del soporte de unién y fije el soporte

de la cuerda de acero como se muestra en la imagen.

A—Cuerda -1
B — Pernos y tuercas
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C—Cuerda-2

Afloje la tuerca de la cadena en el cabezal de la maquina, pase la cuerda de acero por la polea, fije los
dos extremos de la cuerda de acero a los soportes y apriete la tuerca de la cadena. Gire la manija del
elevador para tensar el cable de acero. Bloquee las manijas de bloqueo.

A

e

A —Tuerca de cadena
B — Cuerda de acero
C —Cuerda de acero
D — Asa de elevacion

E — Manija de bloqueo

Conecte el soporte de refuerzo (10) y el mango de empuje y traccion (23) con las piezas
suministradas (25, 26, 20, 21, 22).

K

Afloje los dos tornillos de cabeza plana e instale el interruptor de encendido en el marco vertical
derecho. Afloje los dos tornillos de cabeza plana en el marco vertical izquierdo y fije el tapén.
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A —Interruptor de encendido
B, C—Tornillo de cabeza plana
D — Enchufe.

Después del montaje del carro en la paleta, levante el carro de la maquina con una carretilla
elevadora para ponerlo en posicién vertical y colocarlo sobre el sistema de rieles, asegurese de que
las ranuras de las cuatro ruedas encajen bien en los rieles de los rieles y se muevan suavemente
sobre los rieles. Si no hay una carretilla elevadora en el area de trabajo, se necesitan al menos dos
personas para levantar el carro de la maquina y colocarlo sobre la via.

A — Carretilla elevadora
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Empuje el carro de la maquina hacia adelante y hacia atras en el sistema de rieles para asegurarse de
gue el ancho del riel permita que el cabezal de la sierra se mueva libremente. Si se atasca, sera
necesario colocar los rieles en “L” mas lejos 0 mas cerca entre si para lograr un ancho uniforme a lo
largo de todo el sistema de vias. Una vez alcanzado el ancho deseado, se pueden apretar todas las
tuercas y tornillos a los soportes de troncos.

Ensamble el sistema de refrigeracién en la parte posterior del soporte de unién, tenga en cuenta que
se deben reutilizar los dos pernos que fijan el soporte de la cuerda de acero, primero solo quite dos
tuercas y arandelas y monte el poste de soporte para el tanque y luego apriete las dos tuercas, debe
tener cuidado durante el tiempo de montaje. Y luego coloque el tanque de plastico en el poste de
soporte, finalmente conecte el tubo de agua del tanque de liquido al rociador montado en la guia de
la cuchilla.
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A —Tanque de liquido
B — Pulverizador
Nota: Recomendamos agregar un poco de liquido lavavajillas al tanque para ayudar a lubricar la

madera: dos o tres tapas.

Encuentre el puntero completo (14) y el soporte de escala (11), fije el puntero completo en el lado
derecho del tubo deslizante en el cabezal de la sierra, use estas piezas suministradas (12, 13). Y fije el
soporte de la escala en el lado derecho de la placa de unidn A, use los pernos y tuercas (15).
Finalmente apriete todos los tornillos.

Usando una cinta métrica, tome una medida en el lado izquierdo y derecho desde la hoja hasta la
parte superior del brazo transversal. Si no se tiene una cinta métrica a mano, se puede colocar un
tubo de acero en la parte superior del brazo transversal para comprobar la distancia en ambos lados.
La distancia debe ser igual en ambos lados. Si no es igual, la altura del lado izquierdo o derecho del
cabezal de la sierra se puede ajustar ajustando la tension del cable de acero y luego girando la manija
de elevacion para hacer que el cabezal de la sierra suba y baje suavemente para lograr el equilibrio
en los dos lados. Finalmente se debe lograr un buen paralelismo entre la hoja de sierra y la superficie
superior del brazo transversal.
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A - Hoja de sierra
B — Brazo cruzado
C — Verificar distancia en ambos lados
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A — Lado derecho del molino
B — Lado izquierdo del molino

Aviso:

Corte siempre en la direccién que se muestra arriba. La abrazadera del tronco siempre debe estar en
el lado derecho del tronco y los soportes del tronco siempre deben estar en el lado izquierdo. Si no
se corta en esta direccion, el tronco puede soltarse e incluso provocar dafios o lesiones.

Ahora que su aserradero estd ensamblado, ejecute los “PROCEDIMIENTOS DE CONFIGURACION DEL
ASERRADERO” en la siguiente seccidn. De no hacerlo, podria producirse un rendimiento deficiente
del aserrado, danos o lesiones.

PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION DE ASERRADEROS
TENSION DE LA CORREA
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Para comprobar la tensién de la correa, con la mano, intente mover firmemente la correa hacia
arriba y hacia abajo. Estos no deben tener mas de 1/4” de desviacidn en ambas direcciones (1/2” en
total). Si la correa se desvia mas que esto, serd necesario ajustarla como se describe a continuacion.

Para cambiar la correa del lado de transmisidn, afloje los cuatro pernos que fijan el motor al soporte
del motor usando una llave de 16 mm.

Ahora que el motor puede deslizarse libremente sobre la placa de montaje del motor, gire la tuerca
de 13 mm (A) en el perno horizontal en sentido antihorario, empuje el motor hacia el perno y aplique
mas tension en la correa. Realice este paso de forma incremental mientras verifica que la correa
tenga la deflexion adecuada. También es importante asegurarse de que el motor permanezca
perpendicular a la correa de transmisién. Apretar demasiado puede provocar que el motor se tuerza
en la placa de montaje, lo que genera problemas de alineacién de la correa y desgaste prematuro.
Una vez ajustada la tensién deseada de la correa, apriete los cuatro pernos del motor. Como
alternativa, si la correa de transmision esta demasiado tensa, gire la tuerca de 13 mm (B) en el perno
horizontal en sentido antihorario y empuje el motor lejos del perno.

SEGUIMIENTO DE LA HOJA
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Nunca intente la siguiente accion con el motor en marcha. Como medida de seguridad, retire la tapa
de la bujia. También se aconseja utilizar guantes y gafas de seguridad al trabajar con las cuchillas, ya
que son extremadamente afiladas.

—— = N

A — Direccidn hacia atras
B — Direccién hacia adelante
La hoja debe funcionar con la misma distancia entre los dientes y la cara de la rueda de la banda en
ambos lados. Mida la distancia desde la punta del diente de la cuchilla hasta la cara frontal de la
rueda de la banda en ambos lados. Si es necesario realizar un ajuste en cualquiera de los lados, los
pasos siguientes detallaran este procedimiento.
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Afloje el perno del conjunto de la guia de la cuchilla con un dado de 13 mm. El eje redondo ahora
deberia poder deslizarse libremente hacia atras y salir del camino. Realice este paso en ambos
conjuntos guia. Esto garantizard que el cojinete guia no influya en el seguimiento de la cuchilla
durante el ajuste.

Alivie un poco la tension de la hoja girando el mango en “T” en sentido antihorario una vuelta
completa desde la posicién de tension maxima.

Ajuste del lado derecho
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Afloje el perno de alineacién de seguimiento con una llave ajustable. Ahora se puede girar el perno
de alineacion para cambiar el dngulo de la rueda de la banda y rastrear la cuchilla. Para mover la
cuchilla mas hacia atras en la rueda de banda, serd necesario girar este perno en el sentido de las
agujas del reloj. Alternativamente, girar el perno en sentido antihorario obligaria a la cuchilla a
moverse mas hacia adelante sobre la rueda de la banda.
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A — Direccion hacia atras
B — Direccion hacia adelante

Usando guantes, gire la rueda de la banda con la mano y observe cdmo la cuchilla ha cambiado su
trayectoria. Mida la distancia nuevamente y repita el paso anterior para compensar aln mas si es
necesario.

Ajuste del lado izquierdo

Para ajustar el lado izquierdo del aserradero, comience nuevamente quitando la tensién de la hoja
girando la manija en “T” una vuelta en sentido antihorario. Usando una llave de 16 mm, afloje ambos
“pernos verticales” media vuelta. Esto aliviard la fuerza de sujecidn del eje de la rueda de banda

causada por estos dos pernos y le permitira moverse libremente en los siguientes pasos.
v T
. | v

A — Perno horizontal
B — Perno vertical
C —Tuerca interior horizontal
D — Perno vertical inferior
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E — Tuerca exterior horizontal

Moviendo la hoja hacia adelante

Usando una llave de 16 mm, sostenga el “perno horizontal” estacionario con una llave y gire la
“tuerca interior horizontal” en sentido antihorario 1/2 vuelta. Manteniendo aun estacionario el
“perno horizontal”, gire la “tuerca exterior horizontal” en el sentido de las agujas del reloj media
vuelta. Esto ahora ha desplazado el “perno horizontal” y el eje de la rueda de banda, provocando que
la cuchilla se desplace mas hacia adelante.

I " |II

|II

Moviendo la cuchilla hacia atras
Usando una llave de 16 mm, sostenga el “perno horizontal” estacionario con una llave y gire la
“tuerca exterior horizontal” en sentido antihorario 1/2 vuelta. Manteniendo aun estacionario el
“perno horizontal”, gire la “tuerca interior horizontal” en el sentido de las agujas del reloj media
vuelta. Este paso ahora ha desplazado el “perno horizontal” y el eje de la rueda dentada, lo que hace
gue la cuchilla se desplace mds hacia adelante. Apriete los pernos verticales y luego las tuercas para
sujetar el eje de la rueda de banda en la posicidén vertical.

I " III
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A — Direccion hacia atras
B — Direccion hacia adelante

Vuelva a tensar la cuchilla girando el mango en “T” una vuelta completa en el sentido de las agujas
del reloj. Usando guantes, gire la rueda de prohibicidn con su mano y observe cémo la hoja ha
cambiado su trayectoria. Mida la distancia nuevamente y repita el paso anterior para compensar aun
mas si es necesario. Una vez que la hoja esté en su posicidn correcta, vuelva a colocar los conjuntos
de guia de la hoja hasta la hoja. Mantenga una distancia del ancho del papel entre el cojinete de la
guia de la cuchilla y la parte posterior de la cuchilla. Puede encontrar mas informacidn sobre esta
configuracién en la siguiente seccién: “AJUSTE DE LA GUIA DE LA HOJA”

AJUSTE DE LA GUIA DE LA HOJA

Nunca intente la siguiente accion con el motor en marcha. Como medida de seguridad, retire la tapa
de la bujia. También se recomienda confirmar que la cuchilla esté correctamente orientada antes de
realizar lo siguiente. El seguimiento de la cuchilla se trata en la pagina anterior. Con una llave de 13
mm, afloje el perno de la guia de la hoja en los lados izquierdo y derecho. Deberian poder deslizarse
libremente hacia arriba y hacia abajo.
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Afloje el perno del conjunto de la guia de la cuchilla con un dado de 13 mm. El eje redondo ahora
deberia poder deslizarse libremente hacia adelante y hacia atras. Coléquelo de manera que haya un
espacio del ancho del papel entre el cojinete y |la parte posterior de la cuchilla. Apriete el perno
contra la parte plana del eje para asegurar el conjunto nuevamente en su posicién. Usando un trozo
de papel entre la cuchilla y los bloques guia de la cuchilla, apriete los pernos del cojinete.

TENSION DE LA HOJA
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-1/4”
hacia arriba/abajo cuando se mueve firmemente con la mano en la ubicacién central de los bloques
de guia de la hoja. Al girar la manija en “T” de tensién de la hoja en el sentido de las agujas del reloj
se agregard tension a la hoja.

Al tensar la cuchilla, asegurese de que el perno de ajuste de seguimiento que se encuentra detras del
mango en “T” (en la imagen) vuelva a estar en su hueco después de haber terminado y antes de

poner en funcionamiento el molino. Si no se hace esto, la hoja puede salir despedida y posiblemente
romperse.
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Saque el perno de ajuste del hueco; si se ve Perno de ajuste de seguimiento asentado en el
asi, NO encienda el molino hasta que vuelva hueco. Deberia verse asi antes de que el molino
a reposar en su hueco. vuelva a ponerse en funcionamiento.

Asegurese de que el brazo de soporte de la cuchilla esté bloqueado en su lugar después de tensar
la cuchilla.

MANTENIMIENTO DE ASERRADEROS

CAMBIO DE LA HOJA
Nunca intente la siguiente accién con el motor en marcha. Como medida de seguridad, retire el

enchufe de alimentacion. Se deben usar guantes y gafas de seguridad al cambiar la cuchllla

N

Afloje el tornillo y tire hacia atrds de la palanca de limite de la cuchilla.
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Retire la tensidn de la cuchilla girando el mango en forma de “T” en sentido antihorario. La hoja
ahora deberia estar suelta y libre para sacarla directamente hacia el frente. Ahora se puede instalar
la nueva cuchilla, cerrar las protecciones y ajustar la tensidn adecuada de la cuchilla.

SUSTITUCION DE CORREAS

Nunca intente la siguiente accion con el motor en marcha. Como medida de seguridad, retire el
enchufe de alimentacién. Se deben utilizar guantes y gafas de seguridad al sustituir las correas.
Para reemplazar la correa, primero debe quitar la cuchilla. Siga los pasos anteriores para quitar la
cuchilla.
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Hay dos correas de goma en “V” en el aserradero y deben reemplazarse como un conjunto. No se
recomienda reemplazar las correas individuales por separado. Se recomienda utilizar una correa
dentada BX50 para el lado de transmisidn y una correa de seguimiento BX41.

Para cambiar la correa del lado de transmisidn, afloje los cuatro pernos que fijan el motor al soporte
del motor usando una llave de 16 mm.

Ahora que el motor puede deslizarse libremente sobre la placa de montaje, gire la tuerca de 13 mm
en el perno horizontal en sentido antihorario. Esto permitird que el motor se mueva y también
aliviara la tensidn de la correa. Se puede quitar la correa vieja y instalar la nueva. Tense la correa
nueva y consulte las instrucciones de TENSION DE LA CORREA descritas en la seccién de instalacién
del aserradero del manual. Ahora se puede cambiar la correa seguidora simplemente sacandola e
instalando la nueva. Ahora se puede volver a instalar la cuchilla, cerrar las protecciones y ajustar la
tension adecuada.

Tenga en cuenta que es probable que la trayectoria de la cuchilla cambie y sea necesario ajustarla
cuando se instalan correas nuevas. Consulte “SEGUIMIENTO DE LA CUCHILLA” para obtener mas
informacién.
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Nota : Es muy importante quitar la tensién de la hoja girando la manija en “T” en sentido antihorario
cuando el aserradero no esté en uso. De no hacerlo, se producirdn puntos planos en las correas de
goma. Estos puntos planos haran que el molino vibre excesivamente durante el préoximo uso.
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Kérjlik, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati Utmutaté gépi forditassal készilt. Arra toreksziink,

A hogy a forditdsok a lehetd legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditds sem
tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos hasznalati Utmutaté
az angol nyelvl valtozat. A forditdsban keletkezett eltérések vagy kilénbségek nem koételezd
érvénylek, és nincs jogi hatasuk a megfelelGség vagy a végrehajtas szempontjabodl. Ha barmilyen
kérdés meril fel a hasznalati Utmutatoban szereplé informdacidok pontossdgaval kapcsolatban,
kérjuk, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelvii valtozatara, amely a hivatalos valtozat.

MUszaki adatok

Paraméter leirasa

Paraméter értéke

Preciziés mérleg

Vizszintes szalagf(irész

Modell

MSW-WOOHS-7HP

Motorteljesitmény [kW] 4,1
Motor fordulatszam [rpm] 3600
Lapat sebessége [m/s] 14
Max vagasi kapacitas [mm] 457

Méretek (szélesség x mélység x magassag)
[mm]

1250 x 1340 x 3000

Saly [ke]

156

Paraméter leirasa

Paraméter értéke

Preciziés mérleg

Vizszintes szalagf(irész

Modell

MSW-WOOHS-E3600K

Névleges fesziiltség [V~] / frekvencia [Hz] 230/50
Névleges teljesitmény [W] 2600
Motor fordulatszam [rpm] 2800
Védelmi fokozat IP P44
Lapat sebessége [m/s] 14
Max vagdasi kapacitas [mm] 457

Méretek (szélesség x mélység x magassag)
[mm]

1350 x 1240 x 3000

Suly [kg]

152

& FIGYELEM:

M(ikddés el6tt olvassa el figyelmesen és értse meg az 6sszes HASZNALATI UTMUTATOT. A biztonsagi
szabalyok és egyéb alapvet6 biztonsagi dvintézkedések be nem tartasa sulyos személyi sériilésekhez
vezethet.

ELOSZO

Ezt a gépet csak bizonyos alkalmazasokhoz tervezték. Nyomatékosan javasoljuk, hogy ezt a gépet ne
moddositsa és/vagy ne hasznélja mas célra, mint amire tervezték. Ha barmilyen kérdése van egy adott
alkalmazassal kapcsolatban, NE hasznalja a gépet addig, amig nem lépett kapcsolatba veliink, hogy
megallapitsuk, hogy az adott alkalmazas elvégezhet6 vagy elvégezhets-e a termékkel.

SZANDEKOS FELHASZNALAS
Ezt a flrészmalmot a ronkok flirészelésére tervezték, mikdzben a malom szildrdan a talajon Aall.

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK
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A FIGYELMEZTETES: Olvassa el és értse meg az dsszes utasitast. Az aldbbiakban felsorolt 6sszes
utasitas be nem tartasa aramitést, tiizet és/vagy sulyos sérilést okozhat.

A FIGYELMEZTETES: A jelen hasznalati utasitasban szerepl6 figyelmeztetések, dvintézkedések és
utasitdsok nem terjedhetnek ki minden lehetséges koriilményre vagy helyzetre, amely el6fordulhat.
Az Gizemeltetének meg kell értenie, hogy a jozan ész és az dvatossag olyan tényez6k, amelyeket nem
lehet beépiteni ebbe a termékbe, hanem az Gizemeltetének kell biztositania.

MUNKATERULET

Tartsa a munkateriletet tisztan, rendetlenségtdl mentesen és jol megvilagitva. A rendetlen
és sotét munkateriletek balesetveszélyesek.

Ne hasznalja a flirészgépet olyan helyen, ahol fennall a tiiz vagy robbanas veszélye; pl.
gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében. Az elektromos szerszdmok szikrakat
hoznak létre, amelyek meggyujthatjak a port vagy a flistot.

Tartsa tavol a gyermekeket és a kozelben tartézkoddkat az elektromos szerszamok
mukodtetése kozben. A zavard tényez6k miatt elveszitheti az irdnyitast, ezért a latogatdknak
biztonsagos tavolsagban kell maradniuk a munkaterilettél.

Legyen tisztdban a munkateriletén taldalhatd dsszes elektromos vezetékkel, elektromos
aramkorrel, vizvezetékkel és egyéb mechanikai veszéllyel, kiiléndsen a munkafelilet alatti, a
kezel6 1atoszoge eldl elrejtett veszélyekkel, amelyekkel akaratlanul kapcsolatba kertilhet, és
amelyek személyi sériilést vagy anyagi kart okozhatnak.

Figyeljen a kdrnyezetére. Az elektromos szerszamok haszndalata zart munkaterileten
veszélyesen kozel keriilhet a vagdszerszamokhoz és a forgd alkatrészekhez.

SZEMELYES BIZTONSAG

Maradjon éber, figyeljen arra, hogy mit csindl, és hasznalja a j6zan eszét, amikor elektromos
szerszamot hasznal. Ne haszndljon elektromos szerszamot faradtan, illetve kabitdszer,
alkohol vagy gydgyszer hatdsa alatt. Egy pillanatnyi figyelmetlenség az elektromos
szerszamok mukodtetése kdzben sulyos személyi sériilést okozhat.

Oltézzén megfelel6en. Ne viseljen laza ruhazatot, 16g6 targyakat vagy ékszereket. Tartsa
tavol hajat, ruhazatat és keszty(ijét a mozgo alkatrészektdl. A laza ruhak, ékszerek vagy
hosszu haj beakadhatnak a mozgé alkatrészekbe. A szell6z6nyilasok gyakran mozgd
alkatrészeket takarnak, ezért kerilni kell 6ket.

Hasznaljon biztonsagi ruhazatot és felszerelést. Haszndljon a hatdlyos nemzeti
szabvanyoknak megfelel6 védGszemiiveget vagy oldalsé védépajzzsal elldtott
véddszemiiveget, vagy szlikség esetén arcvédét.

Poros munkakoérilmeények kozott porvéd6é maszkként haszndlhaté. Ez a munkaterileten
tartdzkodé valamennyi személyre vonatkozik. Haszndljon csiszasmentes biztonsagi cip6t,
véddsisakot, keszty(t, porlevalasztd rendszert és adott esetben hallasvédét.

Ne nyuljon tul messzire. Mindig tartsa meg a megfelels labtartast és egyensulyt.

Vegye ki a beallitd kulcsokat vagy kulcsokat, mielStt csatlakoztatja a tdpegységhez vagy
bekapcsolja a szerszdmot. A szerszam forgd részéhez rogzitett kulcs vagy kulcs személyi
sériilést okozhat.

Soha ne végezze a késvezet6k bedllitasat, a kések eltavolitasat vagy felszerelését, illetve
semmilyen mas karbantartast vagy egyéb bedllitast ne végezzen, ha a motor jar.

SZERSZAMHASZNALAT ES -APOLAS

A gép hasznalata el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a kezel6 tisztdban van a megfeleld
biztonsagi évintézkedésekkel és kezelési technikakkal.
Kertlje el a "visszarugast" azzal, hogy tudja, milyen kérilmények kozott alakulhat ki.
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Ne eréltesse a szerszdmot. A szerszamok jobb és biztonsagosabb munkat végeznek, ha ugy
hasznaljak 6ket, ahogyan tervezték 6ket.

Soha ne haszndlja a flirészgépet meghibasodott kapcsoldval. Minden olyan elektromos
szerszam, amelyet nem lehet a kapcsoldval vezérelni, veszélyes, és hasznalat elGtt meg kell
javitani.

A szervizelés, bedllitas, tartozékok vagy tartozékok beszerelése vagy tarolasa el6tt kapcsolja
le a motort, és helyezze a kapcsoldt zarolt vagy kikapcsolt allasba. Az ilyen megel6z6
biztonsagi intézkedések csokkentik az elektromos szerszam véletlenszer( beinditasanak
kockazatat.

Rogzitse a ronkoket a ronkcsavaros rogzit6é eszkdzzel, ahelyett, hogy kézzel vagy mas személy
segitségével rogzitené Gket. Ez a biztonsagi dvintézkedés lehet6vé teszi a szerszam megfeleld
mikodtetését mindkét kézzel.

Flirészmalom tarolasa. Ha a flirészgépet nem haszndlja, tarolja szaraz, biztonsagos helyen,
vagy tartsa jol lefedve, gyermekek eldl elzarva. Tdrolds és Gjbdli hasznalat el6tt ellenérizze a
flirészgépet, hogy j6 mikodési dllapotban van-e.

Karbantartja a flirészmalmot. A flirészmalom altalanos allapotat haszndlatba vétel elgtt
ajanlott megvizsgalni. Tartsa flirészgépét jo allapotban az ebben a kézikonyvben talalhaté
ajanlott eljarasoknak megfelel6 lelkiismeretes javitasi és karbantartdsi programmal. Ha
barmilyen rendellenes rezgés vagy zaj jelentkezik, azonnal kapcsolja ki a flirészgépet, és a
tovabbi hasznalat el6tt javittassa ki a problémat.

Tartsa a flirészlapokat élesen és tisztan. A megfelel6en karbantartott szalagflirészlapok
kevésbé hajlamosak megakadni, és konnyebben ellenérizhetdk.

Tisztitas és kenés. A flirészgép tisztitdsahoz csak szappant és nedves ruhat hasznaljon.

Sok haztartasi tisztitdszer karos a flirészgép mlanyag és gumi alkatrészeire.

Csak a gyarto altal a modellhez ajanlott tartozékokat haszndljon. A mas flirészgéphez
alkalmas tartozékok a flirészgépen vald hasznalat soran sériilésveszélyt okozhatnak.

A gépet mindig ugy Uzemeltesse, hogy minden biztonsagi berendezés és védGberendezés a
helyén és mikod6képes allapotban van. NE médositsa vagy valtoztassa meg a biztonsagi
berendezéseket. NE miikodtesse a gépet, ha barmely biztonsagi eszkdz vagy védbberendezés
hidnyzik vagy nem mkaodik.

Soha ne hagyja a flirészgépet felligyelet nélkdl.

A tekercselt pengék jelent6s erGvel és kiszamithatatlanul, barmely irdnyban szét tudnak
rugozni. A feltekert pengéket, beleértve a dobozokba csomagoltakat is, mindig a legnagyobb
Ovatossaggal kezelje.

Soha ne haszndlja a berendezést flirészarun kiviil mas vagasra, illetve a jelen kézikbnyvben
leirtak szerinti flirészelésen kiviil mas célra.

INDITASI ELJARAS - A BERENDEZES MUKODESE

1.

NowuhswnN

©w o,

Viseljen nagy teherbirasi munkakeszty(it, ANSI altal jovahagyott védGszemiiveget a teljes
arcvéd6 mogott, acélbetétes bakancsot és porvédé maszkot.

Csak segitséggel m(ikodtesse.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vezetGblokkok feszesek és a palya vizszintes.

Toltse meg a kenGtartalyt tiszta vizzel és mosogatdszerrel.

Inditsa be és miikodtesse a motort.

A feldolgozandd faanyagrodl vagja le az dgakat.

FIGYELMEZTETES: A halal vagy sulyos sériilés elkeriilése érdekében ne vagjon olyan
faanyagot, amelyben idegen targyak vannak, példaul szogek, fémdarabok stb.

Helyezze a vagandd faanyagot a tdmaszokra.

FIGYELMEZTETES: A kezelének és a segédszemélyzetnek tavol kell maradnia a penge elejétdl
és hatuljatdl, amikor a motor be van kapcsolva.
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10. A flrészfejet lassan mozgassa a flirészpdlya mentén és a flirészaru felé, hogy elvégezze a

11.
12.

vagast.
Vagja le a ronk lekerekitett oldalat.
Ha a ronk négyzetre van vagva, a deszkak vagy oszlopok egyedi specifikaciokra vaghatok.

ALTALANOS KARBANTARTASI INFORMACIOK

A megfelelS és rutinszerd karbantartas kritikus fontossagu a kezel6 biztonsaga, a jé marasi
teljesitmény elérése

eredmények és a befektetés élettartamanak meghosszabbitasa.

1.

10.

11.

12.

Szalagkerékcsapagy --- Hasznalat el6tt ellenérizni kell, hogy ne kopjanak el. A csapagyak
tomitettek, és nem kell 6ket zsirozni.

Pengevezet6 csapagy --- Haszndlat el6tt ellenérizze, hogy a csapagyhdazban nincsenek-e
tulzott bardzdak vagy karcoldsok. Sziikség esetén cserélje ki.

Pengehuzas --- Szaraz allapotban vagy sziikség szerint kenje meg a "T" fogantyu
feszitGszalanak menetét. Haszndljon tobbcéld, extrém nyomasu zsirt.

Ronkcsavarok --- Gyakran zsirozza.

Ekszijak --- Rendszeresen ellendrizze a hajté- és a vezérmszij allapotat és kopasat. Ugyeljen
arra, hogy a penge ne (iljon fel a szalagkerékre.

Hajtdszij --- Rendszeresen ellendrizze a hajtdszij feszességét. Legfeljebb 1/2" (12,5 mm)
eltérésnek kell lennie.

Flirészfej reteszeld biitykods fogantyuk --- 30 naponta vagy sziikség szerint zsirozza a
szerelvényt.

Flirészfej fuggbleges oszlopok --- Haszndlat el6tt fujja be az oszlopokat szilikon spray
kendanyaggal, mint példaul a 3-in-1 vagy a Jig-A-Loo.

Szalagkerék-védGk --- Rendszeresen tavolitsa el a szalagkerék-védékben osszegylilt
flirészport.

KendGtartaly --- Csak viz/mosdszer keverékkel toltse fel (egy-két kupakkal), vagy téli
hénapokban hasznaljon szélvédémoso folyadékot. Ne hagyja a kenGanyagot a tartdlyban, ha
a h6mérséklet 0 °C ala csokken.

Lapatken6anyag --- Soha ne hasznaljon dizelizemanyagot vagy kerozint lapatkenGanyagként.
Ezek az anyagok a szijak id6 el6tti elhasznalddasahoz és a flirészelés gyenge teljesitményéhez
vezetnek. Téli izemmddban a vizes kendanyagot cserélje le szélvédémosé folyadékra.
Flirészfej emel6kabelek --- Rendszeresen ellendrizze a kdbeleket a miiveletek el6tt, alatt és
utan, hogy nem kopnak-e el vagy nem gorbiilnek-e meg. Gy6z6djon meg arrél, hogy a
kabelek tokéletes allapotban vannak. A kabel tekercselt részét gyakran olajozza be a korai
kopds megel6zése érdekében. Sziikség szerint cserélje ki uj kabelekre.
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FURESZMALOM OSSZESZERELESE
ALKATRESZELLENORZES
A. Vegye ki az 6sszes alkatrészt a szallitdladabal, és fektesse ki 6ket.
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B. Ellen6rizze az 6sszes alkatrészt a fuvdalkatrész-lista szerint.

NEM.| PARAMETER Mennyiség. NEM. PARAMETER Mennyi
ség.
1 | FURESZFEJ 1 19 M10X55 csavar 4
M10X55 alatét 4
10mm 4
Rugds alatét 10mm
2 | ACELKOTELTARTO 1 20 FUGGOLEVEG B 2
KOMPLETT
3 | BALOLDALI 1 21 FUGGOLEVEG A 2
FUGGOLEGES KERET
4 | KOROS TAMOGATAS 1 22 Merevcsavar 6
M10X70 alatét 12
10mm rugés alatét 6
10mm 6
M10-ES CSAVAR
5 | M12X70 csavar 4 23 PUSH-PULL FOGANTYU 1
M12X70 aldtét 12mm 4
rugos alatét 12mm 4
M12-ES CSAVARANYA 4
6 | TAMOGATOLAP C 1 24 TARTALYTARTO OSZLOP A 1
TARTALYHOZ
7 SQUARE POST 1 25 Merevcsavar 2
M10X65 alatét 4
10mm rugés alatét 2
10mm 2
M10-ES CSAVARANYA
8 | TAMOGATOLAP B 1 26 M10X65 csavar 2
M10X65 alatét 2
10mm 2
Rugds alatét 10mm
9 | JOBB OLDALI 1 27 VEZETOSIN 4
FUGGOLEGES KERET
10 | EROSITSE MEG A 1 28 ROGZITETT BILINCS ASM 4
KONZOLT
11 | SKALA KONZOL 1 29 MOZGATHATO BILINCS ASM 2
(SKALAVAL)
12 | M6X25 CSAVAR 2 30 CROSS ARM ASM 6
6 mm-es alatét 2
13 | TAMOGATOBLOKK 1 31 STOPPER NO.1 2
14 | POINTER COMPLETE 1 32 STOPPER NO.2 2
15 | M8X16 csavar M8X16 2 33 M10X25 48
alatét 8mm 2 HATLAPOS 48
M8-AS CSAVARANYA 2 CSAVAR M10 4
HATLAPOS 4
ANYA M10
HATLAPOS
CSAVAR
M12X25
12 mm-es alatét
16 | HUTGFOLYADEK 1 34 FUGGOLEVEL 2
TARTALY MUANYAG
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CSOVEL
17 | K6zOS KONZOL 1 35 TALPBETET ANYAVAL ES 12
CSAVAROKKAL ALATETTEL
18 | TAMOGATOLAP A 1 36 TOLOBAR 2
SINEK OSSZESZERELESE

Szerelje Ossze a sinrendszert, és lazan rogzitse a mellékelt anyakkal és csavarokkal. Fontos, hogy
ebben a szakaszban ne hizza meg teljesen a csavarokat. Ez a fej 6sszeszerelése és a palyan vald
gorditése utan torténik. Idealis, ha a sineket szilard és vizszintes talapzaton szereli 6ssze, amely
legalabb 4" magassdgban van a talajtdl - Javasoljuk, hogy a kiegyenlité labakat talpfakhoz rogzitse,
amelyeket a hasznalati dtmutatdban késébb targyalunk. Ez lehet6vé teszi a flirészpor konny
eltdvolitasat a sinek aldl, a ronktarték magassaganak beallitasat és a sinek konnyebb kiegyenlitését.

Rogzitse a sinkereszttartdkat az "L" csatornahoz a mellékelt anyakkal és csavarokkal. Az illeszt6lemezt
a varrasnal hasznaljak a két rész 6sszekdtésére (a jobb felsé képen lathatd). Ugyeljen arra, hogy
ebben a szakaszban csak kézzel hizza meg. A csavarokat akkor kell teljesen meghuzni, ha a fejegység
szabadon gordil a sineken, és biztositja a megfelel6 nyomtavot.
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Szerelje 6ssze a kocsi megallokat a sinek végein (6sszesen 4 megalld), és huizza meg.

RONK KUTYA ES TAMASZOK

Szerelje 0ssze a ronkszerszam darabjait az aldbbi dbrdn lathaté mddon, és hasznaljon vizalld zsirt a
menetes fogantyun és a "T" fogantyun. A szerelvényt a mellékelt anyak és csavarok segitségével
rogzitse a sinhez, és hizza meg.

Rogzitse a ronkfutd szerelvényt a lenti dbran lathaté mdédon a mellékelt 2 csavarral és alatétekkel.
Vegye figyelembe, hogy a palya mentén kiilonb6z6 helyeken lehet ezt a szerelvényt csavarozni. Attél

sz

rogziti a ronktartékhoz.



HU

Helyezze a ronktartdkat a sinkereszttartokba, és rogzitse a "T" fogantyukkal. A "T" fogantyl menetét
vizallo zsirral kell bekenni.

A keresztkart a sineken azonos szintre kell helyezni.
Megjegyzés:
Ha a talaj nem kemény padld és nem vizszintes, akkor a sin ald helyezhet néhany fadarabot.
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Javasoljuk, hogy a kiegyenlit6 labakat a malom kiegyenlitése utan csavarozza fel a talpfakra. Ezért
miel&tt a malmot a talpfakhoz csavaroznd, ajanlott a malom mindkét oldaldn egy-egy zsindrvonalat
lefuttatni, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy a vagany egyenes és vizszintes.

A piros nyilak jelzik a kiegyenlit6 ldbak helyét. Minden 1,5 méteres palyan hat darab van, 6sszesen 12
darab a gépen. A koztes agyakon a kiegyenlit6 labak valtakoznak. Javasoljuk, hogy a malom
kiegyenlit6 labait a fenti dbrdnak megfelel6en balrél jobbra futd talpfakra helyezze. Meg kell
gy6zG6dnie arrél, hogy a priccsek is vizszintesek. Ehhez egy vizmértéket kell haszndlni, amely balrdl
jobbra halad az egyes agyak tetején, és egy zsindrvonalat is kell haszndlni a palya hosszaban. A
zsinorvonalnak kb. 10 mm-rel a bunkerek fol6tt kell lennie.

Kocsiszerelvény

Helyezzen egy mozgdtakardt a szallitasi raklapra, amelyhez a flrészladat rogzitették. A takard
megakadalyozza, hogy a pengevédd burkolatok megkarcolédjanak. Legalabb két ember vagy egy
mechanikus elényos rendszer segitségével vegye ki a fejegységet a flirészgép 1adajabdl, és tegye
arccal lefelé a takardra. A fejegység nagyon nehéz, a megfelelS technikat kell alkalmazni, hogy
elkerdljik a

sérulés vagy kar.
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A - Pengefeszités

Keresse meg a négyzetes és kerek oszlopokat, és helyezze be a kerek oszlopot a csuszdcs6be a
pengefeszité rendszer kozelében, és helyezze be a négyzetes oszlopot a masik oldalon 1évé
csuszécesbbe, és rogzitse a két fliggbleges oszlopot a reteszel6 fogantyuval. Figyelem a négyzet alaku
oszlopon |évé ltkdz6csavarra.
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A - Csuszécs6
B - Rogzit6 fogantyu
C - Kerek oszlop
D - Négyzet alaku oszlop
E - Cslszdcsd
F - Megallito csavar

Csatlakoztassa a bal oldali fligg6leges keretet (3) a négyzetes oszlophoz a csavarok (5) és a B térlemez
(8) segitségével. Ezutan csatlakoztassa a jobb oldali fligg6leges keretet (9) a kerek oszlophoz
csavarokkal (5) és a C térlemezzel (6).

s g
7,

Csatlakoztassa a kdzos konzolt (17) a négyzetes oszlophoz és a kerek oszlophoz a csavarokkal (19) és
az A térlemezzel (18). Lazitsa meg a csavarokat és anyakat a kbzos konzolon, és rogzitse az acél
kotéltartot a képen lathaté maodon.

e

A - Kotél -1
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B - Csavarok és anyak
C - Kotél-2

Lazitsa meg a gépfejen Iévé lancanyat, engedje at az acélkotelet a csigan, rogzitse az acélkotél két
végét a tartokhoz, hizza meg a lancanyat. Lengesse meg az emel6fogantyut, hogy az acélkotél
megfesziiljon. Zarja be a reteszel§ fogantyukat.

—

A - Lancanya

B - Acélkotél

C - Acélkotél
D - Emel6fogantyu
E - Rogzit6 fogantyu

Csatlakoztassa az erdsit6 konzolt (10) és a toléfogantyut (23) a mellékelt alkatrészekkel (25, 26, 20,
21, 22).
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Lazitsa meg a két panellakdsfejes csavart, és szerelje fel a hdldzati kapcsoldt a jobb oldali fliggbleges
keretre. Lazitsa meg a bal oldali fligg6leges kereten |1évé két csavart, és rogzitse a dugot.

A - Tapkapcsold
B, C - Pan head csavar
D - dugé.

A raklapon lévé kocsi 0sszeszerelése utan emelje fel a gépkocsit targoncaval, hogy felalljon, és
helyezze a palyarendszerre, biztositsa, hogy a négy kerék hornyai jol illeszkedjenek a pdlya sinjeihez,
és siman mozogjanak a palyan. Ha nincs targonca a munkaterileten, legalabb két emberre van
szlikség ahhoz, hogy a gépkocsit felallitsak és a palyara helyezzék.

A - Targonca
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Tolja el6re és hatra a gépkocsit a palyarendszeren, hogy a palya szélessége lehetévé tegye a flirészfej
szabad mozgasat. Ha a sinek kotédnek, akkor az "L" sineket tdvolabbra vagy kdzelebb kell allitani
egymashoz, hogy az egész sinrendszer mentén egységes szélességet érjen el. A kivant szélesség
elérése utdn az 0sszes anyat és csavart meg lehet huzni a ronkfakhoz.

Szerelje Ossze a hiit6folyadék-rendszert a kozos konzol hatsé oldalan, vegye figyelembe, hogy két
csavart rogzité acél kotéltartot djra kell hasznalni, el6szor csak két anyat és alatétet kell levenni és
felszerelni a tartaly tartdéoszlopdat, majd meghuzni a két anyat, dvatosnak kell lennie az 6sszeszerelés
soran. Ezutan helyezze a mlianyag tartalyt a tartéoszlopba, végiil csatlakoztassa a vizcsovet a
folyadéktartdlybdl a pengevezetlre szerelt spray-hez.

> - [
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A - Folyadéktartaly

B - permetez6gép
Megjegyzés: Javasoljuk, hogy adjon a tartalyhoz egy kis mosogatdszert, hogy segitsen a fa
kenésében - két-harom kupaknyi folyadékot.

Keresse meg a komplett mutatét (14) és a skalatartét (11), rogzitse a komplett mutatét a flrészfej
csuszécsovének jobb oldalan, hasznalja ezeket a mellékelt alkatrészeket (12, 13). A csavarok és anyak
(15) segitségével rogzitse a mérlegtartét az A csatlakozélemez jobb oldalan. Végil hizza meg az
Osszes csavart.

MérGszalaggal mérje le a bal és a jobb oldalon a pengétél a keresztkar tetejéig. Ha nincs kéznél
mér@szalag, akkor egy acélcsovet a keresztkar felsd oldaldra lehet helyezni, hogy mindkét oldalon
ellendrizni lehessen a tavolsdgot. A tavolsagnak mindkét oldalon egyenlének kell lennie. Ha nem
egyenld, a flrészfej bal vagy jobb oldali magassaga az acélkotél feszességének beadllitasaval allithatd
be, majd az emel6kar elforgatasaval a flirészfej enyhén fel-le mozoghat, hogy a két oldal egyensulya
megmaradjon. Végil a flrészlap és a keresztkar felsé feliilete kozott jo parhuzamossagot kell
kialakitani.

A - Flrészlap
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B - Keresztkar
C - Ellenérizze a tdvolsagot két oldalon

A - A malom jobb oldala
B - A malom bal oldala

Ertesités:

Mindig a fenti irdanyban vagjon. A ronkbilincsnek mindig a ronk jobb oldalan kell lennie, a
ronktartéknak pedig mindig a bal oldalon. Ha nem ebben az irdnyban vag, akkor a rénk
elszabadulhat, és akar sériilést vagy sériilést is okozhat.

Most, hogy flirészgépét dsszeszerelte, kérjlk, fusson végig a kdvetkez6 szakaszban talalhaté
"Flrészgép beallitasi eljarasok" cim( fejezeten. Ennek elmulasztasa rossz flirészelési teljesitményt,
sériilést vagy sériilést okozhat.

FURESZUZEM BEALLITASI ELARASOK
OVFESZITES
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Az ékszij feszességének ellendrzéséhez préobalja meg a kezével hatarozottan felfelé és lefelé terelni az
ékszijat. Ezeknek nem lehet tébb, mint 1/4" eltérés mindkét irdnyban (6sszesen 1/2"). Ha a szij ennél

jobban kitér, akkor az alabbiakban leirtak szerint kell meghuzni.

A hajtoszij cseréjéhez lazitsa meg a motort a motortartédhoz régzité négy csavart egy 16 mm-es
csavarkulccsal.

Most, hogy a motor szabadon csuszik a motor rogzit6lemezén, forgassa el a vizszintes csapszeg 13
mme-es anyajat (A) az 6ramutatd jarasaval ellentétes irdnyba, tolja a motort a csapszeg felé, és
feszitse meg jobban a szijat. Ezt a |épést fokozatosan végezze el, mikdzben ellenérzi, hogy a szij
megfelelGen elhajlik-e. Az is fontos, hogy a motor merGleges maradjon a meghajtészijra. A tulzott
meghlzdas a motor elcsavaroddsat okozhatja a szerel6lemezen, ami szijigazitasi problémakat és id6
el6tti kopast eredményezhet. Ha beallitotta a kivant szijfeszességet, hizza meg a négy motorcsavart.
Alternativ megoldasként, ha a meghajtdszij tul szoros, forgassa el a vizszintes csapszeg 13 mm-es
anyajat (B) az éramutatd jarasaval ellentétes iranyba, és tolja el a motort a csapszegrdl.

PENGEKERESES
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Soha ne prébdlkozzon az aldbbi mivelettel jaré motor mellett. Biztonsagi dvintézkedésként tavolitsa
el a gyujtégyertya dugdjat. A pengékkel valé munkavégzéshez keszty(it és véddszemiiveget is ajanlott
viselni, mivel rendkivil élesek.

A - Hatrafelé

B - El6refelé
A pengének mindkét oldalon azonos fog és a szalagkerék felliletének tavolsagdaval kell futnia. Mérje
meg a tdvolsagot a penge foganak hegyétdl a szalagkerék elilsé fellletéig mindkét oldalon. Ha
barmelyik oldalon szlikség van a beallitasra, az aldbbi |épések részletezik ezt az eljarast.
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Lazitsa meg a pengevezets szerelvény csavarjat egy 13 mm-es dugdkulccsal. A kerek tengelynek most
madr szabadon hatrafelé kell csisznia, és el kell tlinnie az Utbdl. Végezze el ezt a |épést mindkét
vezetSegységen. Ez biztositja, hogy a vezet6csapagy nem befolydsolja a penge kovetését a bedllitas
soran.

Vegyen ki némi fesziiltséget a pengébdl a "T" fogantylnak az éramutato jarasaval ellentétes iranyba
torténd elforditasaval, a teljes feszitési pozicidbdl egy teljes fordulatot.

A jobb oldal beallitasa
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Lazitsa meg a nyomkovetd beallitdsi csavart egy allithatd csavarkulccsal. Az igazitdcsavar most
elforgathato a szalagkerék sz6gének megvaltoztatasahoz és a penge kovetéséhez. Ha a pengét a
szalagkeréknél hatrébb szeretné mozgatni, akkor ezt a csavart az éramutaté jardsdval megegyezé
iranyba kell elforditani. A csavarnak az éramutaté jardsdval ellentétes irdnyba torténé elforgatasaval
a pengét a szalagkeréken el6rébb lehet tolni.
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A - Hatrafelé
B - El6refelé

Kesztylit viselve porgesse meg a szalagkereket a kezével, és figyelje meg, hogyan valtozott a penge
palydja. Mérje meg Ujra a tavolsagot, és sziikség esetén ismételje meg a fenti |épést a tovabbi
kompenzdlashoz.

A bal oldal beallitasa
A flirészgép bal oldalanak bedllitasahoz kezdje ismét azzal, hogy a "T" fogantyut az éramutaté
jardsaval ellentétes iranyban egy fordulatot elforgatva leveszi a fesziiltséget a laprél. Egy 16 mm-es
csavarkulcs segitségével lazitsa meg mindkét "fligg6leges csavart" 1/2 fordulatot. Ez elveszi a két
csavar altal okozott szoritéer6t a szalagkerék tengelyérél, és lehet6vé teszi, hogy az a kbvetkezd
|épések sordn szabadon mozogjon.

A - Vizszintes csavar
B - Flggébleges csavar
C - Vizszintes bels6 anya
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D - Also fligg6leges csavar
E - Vizszintes kiils6 anya

A penge el6rehaladasa

Egy 16 mm-es villaskulccsal tartsa a "vizszintes csavart" egy csavarkulccsal mozdulatlanul, és forditsa
el a "vizszintes bels6 anyat" az éramutaté jarasaval ellentétes irdnyba 1/2 fordulatot. A "vizszintes
csavart" tovabbra is helyben tartva, forditsa el a "vizszintes kiils6 anyat" az éramutaté jarasaval
megegyezd irdnyba 1/2 fordulatot. Ez most elmozditotta a "vizszintes csavart" és a szalagkerék
tengelyét, ami a penge el6rébb nyomdasat eredményezte.

A penge hatrafelé tortén6é mozgatasa
Egy 16 mm-es csavarkulcs segitségével tartsa a "vizszintes csavart" a csavarkulccsal mozdulatlanul, és
forditsa el a "vizszintes kiils6 anyat" az dramutatd jarasaval ellentétes iranyba 1/2 fordulatot. A
"vizszintes csavart" még mindig helyben tartva, forditsa el a "vizszintes belsé anyat" az dramutato
jarasaval megegyez§ iranyba 1/2 fordulatot. Ez a |épés most elmozditotta a "vizszintes csavart" és a
tilté keréktengelyt, igy a penge el6rébb kerilt. Hizza meg a fliggéleges csavarokat, majd az anyakat,
hogy a szalagkerék tengelyét fliigglleges helyzetbe rogzitse.
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A - Hatrafelé
B - El6refelé

A "T" fogantyut az éramutato jarasaval megegyez6 iranyban egy teljes fordulatot elforgatva feszitse
meg Ujra a pengét. Keszty(t viselve porgesse meg a tiltd kereket a kezével, és figyelje meg, hogyan
valtozott a penge palyaja. Mérje meg Ujra a tavolsagot, és szilkség esetén ismételje meg a fenti [épést
a tovdbbi kompenzalashoz. Ha a penge pontosan kdveti a nyomvonalat, vigye vissza a pengevezet§
egységeket a penge felé. Tartson papirszélességl tavolsagot a pengevezets csapagy és a penge
hatulja kozott. A bedllitassal kapcsolatos tovabbi informacidk a kovetkezé szakaszban talalhatdk - "A
PENGEVEZETO BEALLITASA".

KESVEZETO BEALLITASA

Soha ne prébalkozzon az alabbi mdvelettel jaré6 motor mellett. Biztonsagi ovintézkedésként tavolitsa
el a gyujtégyertya dugdjat. Azt is tandcsos ellendrizni, hogy a penge megfelelen koveti-e a palyat,
miel6tt az aldbbiakat végrehajtana. A penge kovetésével az el6z6 oldalon foglalkozunk. Egy 13 mm-es
csavarkulcs segitségével lazitsa meg a penge vezetGcsavarjat a bal és a jobb oldalon is. Szabadon
csuszhatnak fel és le.
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Lazitsa meg a pengevezetl szerelvény csavarjat egy 13 mm-es dugdkulccsal. A kerek tengelynek most
mar szabadon kell csusznia el6re-hatra. Helyezze el Ugy, hogy a csapagy és a penge hatsé része kozott
papirszélességl rés legyen. Hlzza meg a csavart a tengely lapos részéhez, hogy a szerelvényt a
helyére rogzitse. A penge és a pengevezetd blokkok kdzé helyezett papirdarab segitségével huzza
meg a csapagycsavarokat.

PENGEFESZTES



HU

A penge megfelel§ feszessége akkor érhet6 el, ha a penge 0sszesen Iegfeljebb 1/8" - 1/4" mértékben

hajlik el felfelé/lefelé, amikor kézzel hatarozottan mozgatja a penge vezetSblokkok k6zépsd helyén. A

pengefeszité "T" fogantyu elforgatdsdval az dramutaté jarasdval megegyez6 irdnyba a penge
fesziiltsége novelhetd.

A penge megfeszitésekor gy6z6djon meg arrdl, hogy a "T" fogantyl mogott |évé nyomkovetési
bedllitasi csavar (a képen) a munka befejezése utan és a maré elinditasa el6tt visszalilt a mélyedésbe.
Ennek elmulasztasa a penge elhajlasat és esetleges térését eredményezi.

A nyomkovetési beallitasi csavar ki a
mélyedésbdl, ha igy néz ki, NE inditsa el a
malmot, amig vissza nem keril a mélyedésbe.

A nyomkovetés-beadllitd csavar a mélyedésben
al. A malom Ujrainditasa el6tt igy kell kinéznie.
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Gy6z6djon meg rdla, hogy a penge tartd karja a penge megfeszitése utdn a helyére rogziilt.

FURESZUZEM KARBANTARTASA
A PENGE CSEREJE

Soha ne proébalkozzon az aldbbi mivelettel jaré motor mellett. Biztonsagi dvintézkedésként huzza ki a
halézati csatlakozot. A penge cseréjekor keszty(it és védGszemiiveget kell viselni.

=

Lazitsa meg a csavart, és hlzza vissza a penge végallaskarjat.
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A "T" fogantyut az ramutatd jarasaval ellentétes iranyban elforgatva sziintesse meg a penge
fesziiltségét. A pengének most mar lazanak kell lennie, és szabadon, egyenesen ki kell huzddnia eldl.
Az Uj pengét most mar be lehet szerelni, a védéburkolatokat be Iehet csukni, és a megfeleld
pengehuzast be lehet allitani.

SZIJAK CSEREJE

Soha ne prébalkozzon az alabbi mivelettel jaré motor mellett. Biztonsagi dvintézkedésként huzza ki a
halozati csatlakozoét. A szijak cseréjekor keszty(t és védGszemiiveget kell viselni.

A szij cseréjéhez elGszor el kell tavolitani a pengét, kérjik, kbvesse a fenti Iépéseket a penge
eltavolitdsahoz.
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A flirészgépen két "V" gumiheveder van, és ezeket egyenként kell kicserélni. Nem ajanlott az egyes

szijakat ktlon-kal6n kicserélni. A meghajtd oldalra ajanlott BX50 fogazott szijat és BX41 kévetGszijat

haszndlni.
W R T

A hajtoszij cseréjéhez lazitsa meg a motort a motortartdhoz régzité négy csavart egy 16 mm-es
csavarkulccsal.

Most, hogy a motor szabadon csuszhat a szerel6lemezen, forgassa el a vizszintes csapszeg 13 mm-es
anyajat az dramutatd jarasaval ellentétes irdnyba. Ez lehet6vé teszi a motor mozgdsat, és a szij
feszliltségét is leveszi. A régi szij eltavolithato, és az Uj szij felszerelhets. Feszitse meg az Uj szijat, és
olvassa el a kézikdnyv flirészgép beallitdsa cim(i fejezetben leirt, a SZIJIFESZITESRE vonatkozd
utasitasokat. A kdvet6szij most mar egyszerdlen kicserélhetd, ha egyszertien lehuzzuk és beszereljik
az Ujat. A penge most mar visszahelyezhet6, a védSburkolat bezarhato és a penge megfelelé
feszessége bedllithato.

Vegye figyelembe, hogy a pengék nyomvonala valdszinlileg megvaltozik és beallitasra szorul, ha Uj
szijakat szerelnek fel. Tovabbi informacidkért 1asd a "PENGEKERESES" cim( részt.

Megjegyzés - Nagyon fontos, hogy a flirészgép hasznalaton kivili hasznalatakor a "T" fogantyut az
Oramutato jarasaval ellentétes iranyba forditva vegye le a fesziiltséget a pengérdl. Ennek
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elmulasztdsa lapos foltokat eredményez a gumihevedereken. Ezek a lapos foltok a kévetkez6

« sz
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Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor

A arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig oversattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi hafter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af
maskinelle fejloversattelser Safremt der opstar tvivi om meningen, henviser vi til den engelske
brugsanvisning da dette er den officielle version.

‘ekniske data

Parameterbeskrivelse

Parameterveerdi

Produktnavn Vandret bandsav
Model MSW-WOOHS-7HP
Motoreffekt [kW] 4,1
Motorhastighed [rpm] 3600
Bladets hastighed [m/s] 14
Maks. skeerekapacitet [mm] 457
Dimensioner (bredde x dybde x hgjde) [mm] 1250 x 1340 x 3000
Vgt [kg] 156
Parameterbeskrivelse Parameterveerdi

Produktnavn Vandret bandsav
Model MSW-WOOHS-E3600K
Nominel spaending [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominel effekt[W] 2600
Motorhastighed [rpm] 2800
Beskyttelsesgrad IP IP44

Bladets hastighed [m/s] 14

Maks. skeerekapacitet [mm] 457
Dimensioner (bredde x dybde x hgjde) [mm] 1350 x 1240 x 3000
Vaegt [kg] 152

A ADVARSEL:

Laes omhyggeligt og forsta alle INSTRUKTIONER fgr brug. Manglende overholdelse af
sikkerhedsreglerne og andre grundlaeggende sikkerhedsforanstaltninger kan resultere i alvorlig
personskade.

FORORD

Denne maskine er kun designet til bestemte anvendelser. Vi anbefaler pa det kraftigste, at denne
maskine ikke andres og/eller bruges til andre formal end det, den er designet til. Hvis du har
spprgsmal til en bestemt anvendelse, ma du IKKE bruge maskinen, fgr du fgrst har kontaktet os for at
afggre, om den kan eller bgr udfgres pa produktet.

TILTANKT BRUG
Dette savveerk er designet til at save traestammer, mens savveaerket star solidt plantet pa jorden.

GENERELLE SIKKERHEDSREGLER

& ADVARSEL: Laes og forsta alle instruktioner. Hvis ikke alle nedenstaende anvisninger fglges, kan
det medfgre elektrisk stgd, brand og/eller alvorlig personskade.
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A ADVARSEL: De advarsler, forsigtighedsregler og instruktioner, der er beskrevet i denne
brugsanvisning, kan ikke deekke alle mulige forhold eller situationer, der kan opsta. Operatgren skal
forsta, at sund fornuft og forsigtighed er faktorer, der ikke kan indbygges i dette produkt, men som
skal leveres af operatgren.

ARBEJDSOMRADE

Hold arbejdsomradet rent, fri for rod og godt oplyst. Rodede og mgrke arbejdsomrader kan
forarsage ulykker.

Brug ikke savvaerket, hvor der er risiko for at forarsage brand eller eksplosion, f.eks. i
naerheden af braendbare vaesker, gasser eller stgv. Elveerktgj skaber gnister, som kan
antaende stgv eller dampe.

Hold bgrn og tilskuere pa afstand, nar du bruger elvaerktgj. Distraktioner kan fa dig til at
miste kontrollen, sa besggende bgr holde sig pa sikker afstand af arbejdsomradet.

Vaer opmaerksom pa alle hgjspaendingsledninger, elektriske kredslgb, vandrgr og andre
mekaniske farer i dit arbejdsomrade, isaer de farer under arbejdsfladen, der er skjult for
operatgrens udsyn, og som kan blive kontaktet utilsigtet og forarsage personskade eller
skade pa ejendom.

Var opmaerksom pa dine omgivelser. Hvis du bruger elvaerktgj i et begraenset
arbejdsomrade, kan du komme farligt taet pa skaerevaerktgj og roterende dele.

PERSONLIG SIKKERHED

Veaer opmaerksom, hold gje med, hvad du laver, og brug din sunde fornuft, nar du bruger
elvaerktgj. Brug ikke elvaerktgj, hvis du er traet eller pavirket af stoffer, alkohol eller medicin.
Et gjebliks uopmaerksomhed under brug af elvaerktgj kan resultere i alvorlig personskade.
Kled dig ordentligt pa. Bzer ikke Igstsiddende tgj, dinglende genstande eller smykker. Hold
har, t@j og handsker vaek fra bevaegelige dele. Lgstsiddende tgj, smykker eller langt har kan
komme i klemme i bevaegelige dele. Ventilationsabninger daekker ofte over bevaegelige dele
og bgr undgas.

Brug sikkerhedstgj og -udstyr. Brug sikkerhedsbriller eller sikkerhedsbriller med sideskaerme,
der overholder de geldende nationale standarder, eller om ngdvendigt et ansigtsskeerm.
Anvendes som stgvmaske under stgvede arbejdsforhold. Dette gaelder for alle personer i
arbejdsomradet. Brug ogsa skridsikre sikkerhedssko, hjelm, handsker,
stgvopsamlingssystemer og hgrevaern, nar det er relevant.

Rak ikke for langt ud. Hold altid et godt fodfaeste og en god balance.

Fjern justeringsnggler eller skruenggler, fgr du tilslutter stremforsyningen eller teender for
veerktgjet. En skruenggle eller nggle, der sidder fast pa en roterende del af vaerktgijet, kan
medfgre personskade.

Foretag aldrig justeringer af knivstyr, af- eller pdmontering af knive, anden vedligeholdelse
eller andre justeringer, nar motoren kegrer.

BRUG OG PLEJE AF VARKT®)

S¢rg altid for, at operatgren er bekendt med de korrekte sikkerhedsforanstaltninger og
betjeningsteknikker, fér maskinen tages i brug.

Undga "kick-back" ved at vide, hvilke forhold der kan skabe det.

Tving ikke vaerktgjet. Veerktgjer gor et bedre og mere sikkert stykke arbejde, nar de bruges
pa den made, de er designet til.

Brug aldrig savveerket med en defekt kontakt. Ethvert elveerktgj, der ikke kan styres med
kontakten, er farligt og skal repareres, fgr det tages i brug.
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Sluk for motoren, og szt kontakten i last eller slukket position f@r service, justering,
montering af tilbehgr eller redskaber eller opbevaring. Sadanne forebyggende
sikkerhedsforanstaltninger reducerer risikoen for at starte elveerktgjet ved et uheld.

Fastggr kaevler med kaevlespaenderen i stedet for med handen eller en anden persons hjalp.
Denne sikkerhedsforanstaltning ggr det muligt at betjene vaerktgjet korrekt med begge
haender.

Opbevaring af savvaerk. Nar savvaerket ikke er i brug, skal det opbevares pa et tgrt, sikkert
sted eller tildaekket og uden for bgrns raekkevidde. Kontrollér, at savvaerket er i god stand,
faér det opbevares, og for det tages i brug igen.

Vedligehold dit savveerk. Det anbefales, at savvaerkets generelle tilstand undersgges, fgr det
tages i brug. Hold dit savveerk i god stand ved at indfgre et program for samvittighedsfuld
reparation og vedligeholdelse i overensstemmelse med de anbefalede procedurer i denne
manual. Hvis der opstar unormale vibrationer eller stgj, skal du straks slukke for savvaerket
og fa problemet afhjulpet, fgr du fortseetter med at bruge det.

Hold savklingerne skarpe og rene. Korrekt vedligeholdte bandsavklinger er mindre tilbgjelige
til at seette sig fast og er lettere at styre.

Renggring og smgring. Brug kun saebe og en fugtig klud til at renggre dit savvaerk.

Mange renggringsmidler er skadelige for plast- og gummikomponenter pa savveaerket.

Brug kun tilbehgr, der er anbefalet af producenten til din model. Tilbehgr, der kan vaere
egnet til et andet savvaerk, kan udggre en risiko for personskade, nar det bruges pa dette
savvaerk.

Betjen altid maskinen med alle sikkerhedsanordninger og afskeermninger pa plads og i
funktionsdygtig stand. Du ma IKKE modificere eller eendre pa sikkerhedsanordninger. Brug
IKKE maskinen, hvis der mangler sikkerhedsanordninger eller afskaeermninger, eller hvis de
ikke fungerer.

Lad aldrig savveerket kgre uden opsyn.

Oprullede knive kan springe fra hinanden med stor kraft og uforudsigeligt i alle retninger.
Behandl altid oprullede knive, ogsa dem, der er pakket i kasser, med stgrste forsigtighed.
Brug aldrig udstyret til at skaere andet end tsmmer eller til andre formal end at skaere
tgmmer som beskrevet i denne vejledning.

OPSTARTSPROCEDURE - BETJENING AF UDSTYR

1.

NouswnN

o

10.
11.
12.

Brug kraftige arbejdshandsker, ANSI-godkendte beskyttelsesbriller bag en fuld ansigtsskaerm,
arbejdsstgvler med stalta og en stgvmaske.

Ma kun betjenes med hjzelp.

Serg for, at styreblokkene sidder stramt, og at skinnen er i vater.

Fyld smgrebeholderen med rent vand og opvaskemiddel.

Start og betjen motoren.

Skaer grene af det temmer, der skal bearbejdes.

ADVARSEL: For at undga dgd eller alvorlig personskade ma du ikke skeere i tree med
fremmedlegemer i, f.eks. sem, metalstykker osv.

Placer det trae, der skal skeeres, pa stgtterne.

ADVARSEL: Operatgren og eventuelle hjelpere skal holde sig vaek fra klingens for- og
bagside, nar motoren er teendt.

Bevaeg savhovedet langsomt langs skinnen og mod traeet for at lave snittet.

Skzer de afrundede sider af treestammen.

Nar stammen er kvadreret, kan braedder eller stolper skaeres til efter kundens
specifikationer.

GENERELLE OPLYSNINGER OM VEDLIGEHOLDELSE
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Korrekt og rutinemaessig vedligeholdelse er afggrende for operatgrens sikkerhed og for at opna en
god fraesning.
resultater og til at forlaenge din investerings levetid.

1.

10.

11.

12.

Bandhjulsleje --- Bgr inspiceres fgr brug for at sikre, at de ikke er slidte. Lejerne er forseglede
og behgver ikke at blive smurt.

Klingestyringsleje --- Undersg@g fgr brug, om der er for mange riller eller ridser i lejehuset.
Udskift om ngdvendigt.

Knivspaending --- Smegr gevindet pa spaendingshandtaget "T", nar det er tgrt eller efter behov.
Brug multifunktionelt fedt til ekstremt tryk.

Traeskruer --- Smgr ofte.

Remme --- Kontrollér jeevnligt tilstanden og sliddet pa driv- og tomgangsremmen. Sgrg for, at
klingen ikke kgrer pa bandhjulene.

Drivrem --- Kontroller jeevnligt drivremmens spanding. Den ma ikke bgje mere end 12,5 mm
(1/2").

Savhovedets lasekamhandtag --- Smg@r samlingen hver 30. dag eller efter behov.

Lodrette stolper med savhoved --- Spray stolperne fgr brug med en silikonesprgjtesmegring
som f.eks. 3-i-1 eller Jig-A-Loo.

Bandhjulsafskeermninger --- Fjern rutinemaessigt enhver ophobning af savsmuld, der kan
samle sig inde i bandhjulsafskaermningerne.

Smgretank --- Fyld kun med en blanding af vand og opvaskemiddel (en til to haetter), eller
brug forrudevaeske i vintermanederne. Lad ikke smgremidlet blive i tanken, hvis
temperaturen falder til under 0°C.

Klingesmgremiddel --- Brug aldrig dieselolie eller petroleum som klingesmgremiddel. Disse
stoffer fgrer til for tidlig slitage af dine baelter og darlig saveevne. Til vinterbrug skal
vandsmgremidlet udskiftes med sprinklervaeske.

Savhovedets Igftekabler --- Undersgg jeevnligt kablerne for slitage eller knaek fgr, under og
efter arbejdet. Sgrg for, at kablerne er i perfekt stand. Olie den oprullede del af kablet ofte
for at forhindre for tidlig slitage. Udskift med nye kabler efter behov.
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SAMLING AF SAVVZARK
INSPEKTION AF DELE
A. Tag alle delene ud af transportkassen, og leeg dem ud.
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B. Kontrollér alle dele i henhold til reservedelslisten.

NEJ. | BESKRIVELSE Antal. NEJ. BESKRIVELSE Antal.
1 | SAW HEAD 1 19 HEX-BOLT M10X55 4
SKIVE 10mm 4
Fjederskive 10 mm 4
2 | STALTOVHOLDER 1 20 FALLESPLADE B 2
KOMPLET
3 | VENSTRE LODRETTE 1 21 FALLESPLADE A 2
RAMME
4 RUND ST@TTE 1 22 HEX-BOLT M10X70 6
SKIVE 10mm 12
FJERNSKIVE 10mm 6
HEX-BOLT M10 6
5 HEX-BOLT M12X70 4 23 PUSH-PULL-HANDTAG 1
SKIVE 12mm 4
FJERNSKIVE 12mm 4
HEX-M@TRIK M12 4
6 | AFSTANDSPLADE C 1 24 ST@TTEPAL TIL TANK 1
7 FIRKANTET POST 1 25 HEX-BOLT M10X65 2
SKIVE 10mm 4
FJERNSKIVE 10mm 2
HEX-M@TRIK M10 2
8 | AFSTANDSPLADE B 1 26 HEX-BOLT M10X65 2
SKIVE 10mm 2
Fjederskive 10 mm 2
9 H@JRE LODRETTE 1 27 GUIDE RAIL 4
RAMME
10 | STYRKE KONSOLLEN 1 28 FAST KLEMME ASM 4
11 | SKALABESLAG (MED 1 29 BEVAGELIG KLEMME ASM 2
SKALA)
12 | HEX BOLT M6X25 2 30 CROSS ARM ASM 6
Skrue 6mm 2
13 | SPACER BLOCK 1 31 STOPPER NR. 1 2
14 | POINTER KOMPLET 1 32 STOPPER NR. 2 2
15 | HEX-BOLT M8X16 SKIVE 2 33 SEKSKANTBOLT 48
8mm 2 M10X25 48
HEX-M@TRIK M8 2 SEKSKANTM@TR 4
IK M10 4
SEKSKANTBOLT
M12X25
Skrue 12 mm
16 | KBLEVANDSTANK MED 1 34 FALLESPLADE 2
PLASTR@R
17 | FALLES BESLAG MED 1 35 FODPLADE MED M@TRIK OG 12
BOLTE SKIVE
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18 | SPACER PLATE A 1 36 SLIDING BAR

SAMLING AF SPOR

Saml skinnesystemet, og fastggr det lgst med de medfglgende mgtrikker og bolte. Det er vigtigt ikke
at stramme boltene helt pa dette tidspunkt. Dette ggres, nar hovedet er samlet og rullet langs
sporet. Det er ideelt at montere skinnerne pa et solidt og plant underlag, der er mindst 4" over
jorden - vi anbefaler, at du fastggr nivelleringsbenene til sveller, som vi beskriver senere i
brugsanvisningen. Det ggr det nemt at fjerne savsmuld under skinnerne og justere hgjden pa
bjeelkeholderne, og det ggr det ogsa nemmere at nivellere skinnerne.

Fastggr skinnens tvaerstgtter til "L"-skinnen med de medfglgende mgtrikker og bolte.
Sammenfgjningspladen bruges ved semmen til at saette de to sektioner sammen (vist pa billedet
gverst til hgjre). Sgrg for kun at speende med handen pa dette tidspunkt. Boltene strammes helt, nar
hovedenheden er fri til at rulle pa skinnerne og giver den korrekte sporvidde.
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Monter vognstop i enderne af skinnerne (4 stop i alt), og spaend dem fast.

BJALKEHUND & ST@TTER
Saml delene som vist nedenfor, og brug vandfast fedt pa gevindhandtaget og "T"-handtaget. Fastggr

enheden til skinnen med de medfglgende mgtrikker og bolte, og spaend den.

pe r'*"*_—’f '

Fastggr bjeelkehunden til skinnen som vist nedenfor med de 2 medfglgende bolte og skiver. Bemaerk,
at der er forskellige steder langs sporet, hvor denne samling kan boltes fast. Afhaengigt af hvor
mange skinnesektioner, der bruges, skal du vaelge en position for bjeelkeklemmen, som sikrer, at
bjeelken sidder godt fast pa bjaelkeholderne.
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Seet bjeelkeholderne ind i skinnens tvaerstgtter, og fastggr dem med T-handtagene. "T"-handtagets
gevind skal smgres med vandtaet fedt.

Sorg for, at tvaerarmen pa skinnerne er pa samme niveau
Bemaerk:
Hvis underlaget ikke er hardt og plant, kan du szette nogle traeklodser ind under skinnen.
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Vi anbefaler at skrue nivelleringsbenene fast pa svellerne, efter at mgllen er blevet nivelleret. Fgr
mgllen skrues fast pa svellerne, anbefales det derfor at kgre en snor pa begge sider af mgllen for at
sikre, at sporet er lige og i vater.

De rgde pile viser, hvor nivelleringsbenene er placeret. Der er seks pr. 1,5 meter spor, 12 i alt pa
maskinen. P3 de mellemliggende kgjer skifter nivelleringsbenene. Vi anbefaler at placere mgllens
nivelleringsben pa sveller, der Igber fra venstre mod hgjre, som vist ovenfor. Du skal sgrge for, at
k@jerne ogsa er i vater. Det ggr du ved at bruge et vaterpas, der gar fra venstre mod hgjre oven pa
hver kgje, og ved at bruge en snor i sporets leengde. Snoren skal vaere ca. 10 mm over kgjerne.

Montering af vogn

Laeg et flytteteeppe pa forsendelsespallen, som savvaerkskassen var spaendt fast pa. Teeppet
forhindrer, at klingebeskyttelsen bliver ridset. Brug mindst to personer eller et mekanisk
hjelpesystem til at fijerne hovedenheden fra savvaerkskassen og placere den med forsiden nedad pa
teeppet. Hovedenheden er meget tung, og der skal bruges korrekt teknik for at undga

personskade eller skade.
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A - Knivspaending

Find de firkantede og runde sgjler, og seet den runde ind i glidergret taet pa knivspandingssystemet,
og szt den firkantede ind i glidergret pa den anden side, og fastger to lodrette stolper med
lasehandtaget. Veer opmaerksom pa stopbolten pa den firkantede sgjle.

A - Glidende rgr
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B - Lasehandtag
C - Rund sgjle
D - Firkantet sgjle
E - Glidende rgr
F - Stopbolt

Forbind den venstre lodrette ramme (3) med den firkantede sgjle som vist med bolte (5) og
afstandsplade B (8). Forbind derefter den hgjre lodrette ramme (9) med den runde sgjle med bolte
(5) og afstandsplade C (6).

Forbind ledbeslaget (17) til den firkantede sgjle og den runde sgjle med bolte (19) og afstandsplade A
(18). Lggsn boltene og matrikkerne pa feellesbeslaget, og fastggr stalwireholderen som vist pa billedet.

e 2 ’
P J -

A-Reb-1
B - Bolte og mgtrikker
C - Reb-2
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Lgsn kaedemeptrikken pa maskinhovedet, lad staltovet Igbe over remskiven, fastggr de to ender af
staltovet til holderne, og spaend kaedemgtrikken. Sving lgftehandtaget for at fa stalrebet til at
spaende. Las lasehandtagene.

—

A - Keedemgtrik
B - Stalreb
C - Stalreb
D - Lgftehandtag
E - Lasehandtag

Forbind forstaerkningsbeslaget (10) og push-pull-hdndtaget (23) med de medfglgende dele (25, 26,
20, 21,22).

Lgsn to panhovedskruer, og monter afbryderen pa den hgjre lodrette ramme. Lgsn to
panhovedskruer pa den venstre lodrette ramme, og szt stikket fast.
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A - Stregmafbryder
B, C - Panhovedskrue
D - Stik.

Nar vognen er samlet pa en palle, Igftes maskinvognen med en gaffeltruck for at fa den til at sta op
og saette den pa skinnesystemet for at sikre, at rillerne pa de fire hjul passer godt til skinnerne pa
sporet og bevaeger sig jaavnt pa sporet. Hvis der ikke er en gaffeltruck i arbejdsomradet, skal der
vaere mindst to personer til at fa maskinvognen til at rejse sig og saette den pa sporet.

A - Gaffeltruck



DA

Skub maskinvognen frem og tilbage i skinnesystemet for at sikre, at bredden pa skinnen ggr det
muligt for savhovedet at bevaege sig frit. Hvis den binder, skal "L"-skinnerne sattes laengere eller
taettere sammen for at opna en ensartet bredde langs hele skinnesystemet. Nar den gnskede bredde
er opnaet, kan alle mgtrikker og bolte spaendes fast pa bjaelkebunkerne.

Saml kglevaeskesystemet pa bagsiden af det faelles beslag, veer opmaerksom p3, at de to bolte, der
fastggr staltovholderen, skal genbruges, tag f@rst kun to megtrikker og skiver af, og monter
stpttepinden til tanken, og spaend derefter de to mgtrikker, vaer forsigtig under monteringen. Saet
derefter plasttanken i stgttepaelen, og tilslut til sidst vandslangen fra vaesketanken til sprayen, der er
monteret pa knivstyret.
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A - Vaesketank
B - Sprgjte
Bemeerk: Vi anbefaler at tilszette lidt opvaskemiddel til tanken for at hjeelpe med at smgre treet -
to til tre haettefulde.

Find Pointer complete (14) og Scale bracket (11), fastggr Pointer complete pa hgjre side af Sliding
tube pa savhovedet, brug disse medfglgende dele (12, 13). Og fastggr skalabeslaget pa hgjre side af
ledplade A med bolte og mgtrikker (15). Spaend til sidst alle boltene.

Brug et maleband til at male i venstre og hgjre side fra bladet til toppen af tvaerarmen. Hvis man ikke
har et méleband i handen, kan man saette et stalrgr pa oversiden af tvaerarmen for at kontrollere
afstanden pa begge sider. Afstanden skal vaere lige stor pa begge sider. Hvis den ikke er ens, kan
hgjden pa venstre eller hgjre side af savhovedet justeres ved at justere spaendingen i stalrebet og
derefter dreje pa Igftehandtaget for at fa savhovedet til at ga let op og ned for at fa balance i de to
sider. Til sidst skal der opnas en god parallel mellem savklingen og den gverste overflade af
tvaerarmen.

A - Savklinge
B - Tveergaende arm
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C - Tjek afstanden pa to sider

A - Hgjre side af mgllen
B - Venstre side af mgllen

Bemaerk:

Klip altid i den retning, der er vist ovenfor. Bjaelkeklemmen skal altid vaere pa hgjre side af bjaelken,
og bjelkeholderne skal altid vaere pa venstre side. Hvis man ikke skaerer i denne retning, kan
stammen Igsne sig og maske endda forarsage skader.

Nu hvor dit savveerk er samlet, skal du gennemga "OPSATNINGSPROCEDURER FOR SAVVARK" i det
folgende afsnit. Hvis du ikke g@r det, kan det resultere i darlig saveevne, skader eller personskade.

PROCEDURER FOR OPSATNING AF SAVVARK
BALTESPANDING
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For at kontrollere remspandingen skal du med din hand forsgge at bgje remmen op og ned. Disse
begr ikke vaere mere end 1/4" afbgjning i begge retninger (1/2" i alt). Hvis remmen afbgjes mere end
dette, skal den strammes som beskrevet nedenfor.

For at skifte drivremmen Igsnes de fire bolte, der fastggr motoren til motorophaenget, med en 16
mm skruenggle.

Nu hvor motoren kan glide frit pa motorens monteringsplade, skal du dreje 13 mm-mgtrikken (A) pa
den vandrette tap mod uret, skubbe motoren ind mod tappen og spa&ande remmen mere. Ggr dette
trin trinvist, mens du kontrollerer, at baeltet er korrekt afbgjet. Det er ogsa vigtigt at sikre, at
motoren forbliver vinkelret pa drivremmen. Overspanding kan fa motoren til at vride sig pa
monteringspladen, hvilket resulterer i problemer med at justere remmen og for tidlig slitage. Nar den
gnskede remspaending er indstillet, speendes de fire motorbolte. Hvis drivremmen er for stram, kan
du alternativt dreje 13 mm-mgtrikken (B) pa den vandrette tap mod uret og skubbe motoren vaek fra
tapen.

SPORING AF KNIVE
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Forsgg aldrig at udfgre nedenstaende handling, nar motoren kgrer. Fjern taendrgrshaetten som en
sikkerhedsforanstaltning. Det anbefales ogsa at baere handsker og sikkerhedsbriller, nar man
arbejder med knivene, da de er ekstremt skarpe

—— | _l v

A - Bagudrettet retning

B - Fremadrettet retning
Klingen skal kere med samme afstand mellem tand og bandhjul pa begge sider. Mal afstanden fra
spidsen af klingens tand til forsiden af bandhjulet pa begge sider. Hvis der er behov for en justering
pa en af siderne, beskrives proceduren i nedenstdende trin.
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Lgsn knivstyringsbolten med en 13 mm topnggle. Den runde aksel skal nu veere fri til at glide bagud
og af vejen. Udfgr dette trin pa begge styreenheder. Det sikrer, at styrelejet ikke pavirker klingens
sporing under justeringen.

Tag lidt af speendingen af klingen ved at dreje "T"-handtaget mod uret en hel omgang fra den fuldt
spandte position.

Justering af hgjre side
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Lgsn sporingens justeringsbolt med en justerbar skruenggle. Justeringsbolten kan nu drejes for at
andre vinklen pa bandhjulet og spore klingen. For at flytte klingen laengere bagud pa bandhjulet skal
denne bolt drejes med uret. Hvis man derimod drejer bolten mod uret, tvinges klingen til at kgre

mere fremad pa bandhjulet.
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A - Bagudrettet retning
B - Fremadrettet retning

Brug handsker, drej bandhjulet med handen, og se, hvordan klingen har a&ndret sporing. Mal
afstanden igen, og gentag ovenstaende trin for at kompensere yderligere, hvis det er ngdvendigt.

Justering af venstre side
For at justere savvaerkets venstre side skal du igen starte med at tage spaendingen af klingen ved at
dreje "T"-handtaget en omgang mod uret. Brug en 16 mm nggle til at Igsne begge "lodrette bolte" en
1/2 omgang. Det vil fjerne den klemmekraft, som de to bolte forarsager pa bandhjulets aksel, sa det
kan bevaege sig frit i de fglgende trin.

A - Vandret bolt
B - Lodret bolt
C - Vandret indvendig mgtrik
D - Lodret bolt i bunden
E - Vandret udvendig mgtrik
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At flytte bladet fremad

Hold den "vandrette bolt" fast med en 16 mm nggle, og drej den "vandrette indvendige mgtrik" en
1/2 omgang mod uret. Hold stadig den "vandrette bolt" stille, og drej den "vandrette udvendige
metrik" en 1/2 omgang med uret. Dette har nu forskudt den "vandrette bolt" og bandhjulsakslen,
hvilket far bladet til at spore mere fremad.

Flytning af bladet bagud
Hold den "vandrette bolt" fast med en 16 mm nggle, og drej den "vandrette udvendige mgtrik" en
1/2 omgang mod uret. Hold stadig den "vandrette bolt" stille, og drej den "vandrette indvendige
motrik" en 1/2 omgang med uret. Dette trin har nu forskudt den "vandrette bolt" og banhjulets
aksel, hvilket far bladet til at spore mere fremad. Spaend de lodrette bolte og derefter mgtrikkerne
for at fastspaende bandhjulets aksel i lodret position.
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A - Bagudrettet retning
B - Fremadrettet retning

Spaend klingen igen ved at dreje "T"-handtaget en hel omgang i urets retning. Brug handsker, drej
bannehjulet med handen, og se, hvordan klingen har andret sporing. Mal afstanden igen, og gentag
ovenstaende trin for at kompensere yderligere, hvis det er ngdvendigt. Nar klingen sporer rigtigt, skal
du fgre klingestyringsenhederne op til klingen igen. Hold en papirbreddes afstand mellem
bladstyringslejet og bagsiden af bladet. Du kan finde flere oplysninger om denne opsatning i naeste
afsnit - "JUSTERING AF BLADEGUIDE".

JUSTERING AF KLINGESTYRING

Forsgg aldrig at udfgre nedenstaende handling, nar motoren kgrer. Fjern taendrgrshaetten som en
sikkerhedsforanstaltning. Det anbefales ogsa at bekraefte, at bladet sporer korrekt, fgr du udfgrer
nedenstaende. Bladsporing er beskrevet pa forrige side. Brug en 13 mm skruenggle til at Igsne
knivstyringsbolten pa bade venstre og hgjre side. De skal kunne glide frit op og ned.
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Lgsn knivstyringsbolten med en 13 mm topnggle. Den runde aksel skal nu kunne glide frit frem og
tilbage. Placer den, sa der er en papirbredde mellem lejet og bagsiden af klingen. Spaend bolten mod
den flade del af akslen for at fastggre enheden igen. Brug et stykke papir mellem klingen og
klingestyringsblokkene, og spand lejeboltene.

BLADE TENSION
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Korrekt klingespaending er opnaet, nar klingen ikke afbgjes mere end i alt 1/8" - 1/4" op/ned, nar den
bevaeges fast med handen i midten af klingestyringsblokkene. Ved at dreje "T"-handtaget til
knivspaending i urets retning gges knivspaendingen.

Nar du spaender klingen, skal du sgrge for, at justeringsbolten bag T-handtaget (billedet) sidder
tilbage i sin fordybning, nar du er faerdig, og for fraeseren kgrer. Hvis du ikke gg@r det, bliver klingen
kastet og kan gd i stykker.

Sporingsjusteringsbolten er ude af fordybningen, Bolten til justering af sporing sidder i
hvis det ser sadan ud, ma du IKKE starte mgllen, fgr fordybningen. Det skal se sddan ud, fgr
den hviler tilbage i fordybningen. mollen startes op igen.
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Serg for, at knivens stgttearm er last pa plads, nar du har spaendt kniven.

VEDLIGEHOLDELSE AF SAVVZARK

SKIFT AF KLINGE

Forsgg aldrig at udfgre nedenstaende handling, nar motoren kgrer. Som en sikkerhedsforanstaltning
skal du tage stikket ud. Brug handsker og sikkerhedsbriller, nar du skifter klinge.

pavas m | BN

Lgsn skruen, og traek knivbegraensningsgrebet tilbage.
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Fjern speendingen i klingen ved at dreje "T"-handtaget mod uret. Klingen skal nu vaere Igs og fri til at
treekke lige ud foran. Den nye klinge kan nu monteres, afskaeermningerne lukkes, og den korrekte
klingespaending indstilles.

UDSKIFTNING AF BALTER

Forsgg aldrig at udfgre nedenstaende handling, nar motoren kgrer. Som en sikkerhedsforanstaltning
skal du tage stikket ud. Der skal baeres handsker og sikkerhedsbriller ved udskiftning af remmene.
Ved udskiftning af baeltet skal klingen fgrst fjernes, fglg ovenstaende trin for at fjerne klingen.

Der er to "V"-remme af gummi pa savvaerket, og de bgr udskiftes som et seet. Det anbefales ikke at
udskifte de enkelte beaelter separat. Det anbefales at bruge en BX50-tandrem til drivsiden og en BX41-
folderem.
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For at skifte drivremmen Igsnes de fire bolte, der fastggr motoren til motorophaenget, med en 16
mm skruenggle.

Nu er motoren fri til at glide pa monteringspladen, og drej 13 mm-mgtrikken pa den vandrette tap
mod uret. Det g@r det muligt for motoren at bevaege sig og fjerner ogsa spandingen fra remmen. Det
gamle balte kan fjernes, og det nye bealte kan monteres. Spaend den nye rem, og se anvisningerne
for remspanding i afsnittet om opsatning af savvaerket i manualen. Fglgebaltet kan nu skiftes ved
blot at treekke det af og montere det nye. Klingen kan nu genmonteres, afskaermningerne lukkes, og
den korrekte klingespanding indstilles.

Bemeerk, at knivsporet sandsynligvis vil aendre sig og skal justeres, nar der installeres nye belter. Se
"BLADE TRACKING" for mere information.

Bemeerk - Det er meget vigtigt at fjerne speendingen fra klingen ved at dreje "T"-handtaget mod uret,
nar savvaerket ikke er i brug. Hvis du ikke ggr det, vil det resultere i flade pletter pa gummibzaelterne.
Disse flade steder vil fa mgllen til at vibrere for meget ved naeste brug.
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Tama kayttéopas on kadnnetty konekdantdjan avulla. Olemme pyrkineet tarjoamaan
A mahdollisimman tarkan kdanndksen. Automaattisten kddnnodsten laatu ei kuitenkaan ole
taydellinen, eika sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kdaannoksia. Virallinen kayttéopas on
englanninkielinen versio. Kddnnodksessa mahdollisesti esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot viralliseen
versioon eivat ole sitovia, eikd niilla ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai
taytantoonpanon osalta. Jos jokin kayttdohjeen sisdltamien tietojen tarkkuuteen liittyva seikka

askarruttaa sinua, kdanny kayttoohjeiden virallisen englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus

Parametrin arvo

Tuotteen nimi

Vaakasuora vannesaha

Malli

MSW-WOOHS-7HP

Moottorin teho [kW] 4,1
Moottorin nopeus [rpm] 3600

Terdn nopeus [m/s] 14

Suurin leikkauskapasiteetti [mm)] 457

Mitat [leveys x syvyys x korkeus; mm] 1250 x 1340 x 3000
Paino [kg] 156

Parametrin kuvaus

Parametrin arvo

Tuotteen nimi

Vaakasuora vannesaha

Malli

MSW-WOOHS-E3600K

Nimellisjannite [V~] / taajuus [Hz] 230/50
Nimellisteho [W] 2600
Moottorin nopeus [rpm] 2800
Suojausluokka IP P44

Terdn nopeus [m/s] 14

Suurin leikkauskapasiteetti [mm)] 457

Mitat [leveys x syvyys x korkeus; mm] 1350 x 1240 x 3000
Paino [kg] 152

A VAROITUS:

Lue huolellisesti ja ymmarra kaikki OHJEET ennen kayttoa. Turvallisuussaantdjen ja muiden
perusturvatoimenpiteiden noudattamatta jattaminen voi johtaa vakavaan henkilévahinkoon.

ESIPUHE

Tama kone on suunniteltu vain tiettyihin sovelluksiin. Suosittelemme vahvasti, etta tata konetta ei
modifioida ja/tai kdyttda mihinkdan muuhun tarkoitukseen kuin mihin se on suunniteltu. Jos sinulla
on kysyttdvai tietysta sovelluksesta, ALA kiyta konetta ennen kuin olet ensin ottanut meihin
yhteytta selvittadksesi, voidaanko se suorittaa tai pitdisikod se tehda tuotteelle.

KAYTTOTARKOITUS
Tama saha on suunniteltu tukkien sahaamiseen, kun saha on tukevasti maassa.

YLEISET TURVALLISUUSOHJEET

A VAROITUS: Lue ja ymmarra kaikki ohjeet. Kaikkien alla lueteltujen ohjeiden noudattamatta
jattaminen voi aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavan vamman.
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A VAROITUS: Tassa kayttoohjeessa kasitellyt varoitukset, varoitukset ja ohjeet eivat voi kattaa
kaikkia mahdollisia olosuhteita tai tilanteita, joita voi esiintya. Kayttdjan on ymmarrettava, etta terve
jarki ja varovaisuus ovat tekijoita, joita ei voida sisallyttdaa tdhan tuotteeseen, mutta kayttajan on
toimitettava ne.

TYOALUE

Pida tyoalue puhtaana, vapaana ja hyvin valaistuna. Sotkuiset ja pimeéat tydalueet voivat
aiheuttaa tapaturmia.

Al3 kayta sahaasi paikassa, jossa on tulipalon tai rajahdyksen vaara; esim. syttyvien
nesteiden, kaasujen tai polyn lasnaollessa. Sahkotyokalut synnyttavat kipinoitd, jotka voivat
sytyttaa polyn tai hoyryt.

Pida lapset ja sivulliset loitolla kayttaessasi sahkotyokalua. Hairiot voivat aiheuttaa hallinnan
menettamisen, joten vierailijoiden tulee pysya turvallisella etdisyydella tyoalueelta.

Ole tietoinen kaikista tydalueellasi olevista sahkdlinjoista, sahkopiireista, vesiputkista ja
muista mekaanisista vaaroista, erityisesti tydpinnan alla olevista vaaratekijoistad, jotka ovat
piilossa kayttdjan nakyvilta ja joihin voi joutua tahattomasti kosketuksiin ja jotka voivat
aiheuttaa henkil6- tai omaisuusvahinkoja.

Ole tarkkana ymparistostasi. Sahkotyokalujen kaytto suljetulla tyoalueella voi joutua
vaarallisen Idhelle leikkaustyokaluja ja pyorivia osia.

HENKILOKOHTAINEN TURVALLISUUS

Pysy valppaana, katso mita olet tekemadssa ja kdytd maalaisjarkea kayttdessasi
sahkotyokalua. Al kdytad sahkotydkalua visyneend tai huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden
vaikutuksen alaisena. Hetkinen tarkkaavaisuus sahkotyokaluja kaytettdessa voi aiheuttaa
vakavan henkilévamman.

Pukeudu kunnolla. Al4 kdyta valjia vaatteita, roikkuvia esineita tai koruja. Pida hiuksesi,
vaatteet ja kdsineet poissa liikkuvista osista. Loysat vaatteet, korut tai pitkat hiukset voivat
tarttua liikkuviin osiin. Tuuletusaukot peittavat usein liikkuvat osat ja niita tulee valttaa.
Kayta turvavaatteita ja -varusteita. Kayta suojalaseja tai sivusuojilla varustettuja suojalaseja,
jotka ovat voimassa olevien kansallisten standardien mukaisia, tai tarvittaessa kasvosuojusta.
Kaytad polynaamarina pélyisissa tydolosuhteissa. Taima koskee kaikkia tyoalueella olevia
henkiloita. Kayta tarvittaessa myos liukumattomia turvakenkia, kyparaa, kasineita,
polynkeraysjarjestelmia ja kuulosuojaimia.

Al3 kurota liikaa. Pysy koko ajan oikeassa asennossa ja tasapainossa.

Irrota saatdavaimet tai jakoavaimet ennen kuin kytket tydkalun virtalahteeseen tai
kdynnistat sen. Jakoavain tai avain, joka jatetdan kiinni tyokalun pyorivaan osaan, voi
aiheuttaa henkildvahinkoja.

Al3 koskaan tee terdnohjaimen sditoja, irrota tai asenna terid tai suorita muita huoltotoimia
tai muita sdat6ja moottorin kdydessa.

TYOKALUN KAYTTO JA HOITO

Varmista aina, etta kayttdja tuntee asianmukaiset turvatoimenpiteet ja kayttotekniikat ennen
koneen kayttoa.

Valta "takaisinpotkua" tietamalla, mitka olosuhteet voivat luoda sen.

Al3 pakota tyokalua. Tydkalut tekevit parempaa ja turvallisempaa tyota, kun niitd kiytetdan
tavalla, jota varten ne on suunniteltu.

Al3 koskaan kiyta sahaa viallisen kytkimen kanssa. Kaikki sahkétydkalut, joita ei voi ohjata
kytkimelld, ovat vaarallisia ja ne on korjattava ennen kayttoa.
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e Sammuta moottori ja aseta kytkin lukittuun tai pois paalta -asentoon ennen huoltoa, sdatos,
lisdvarusteiden tai lisdlaitteiden asentamista tai varastointia. Tallaiset ennaltaehkaisevat
turvatoimenpiteet vahentavat sahkotydkalun vahingossa kaynnistymisen riskia.

e Kiinnita puut tukkiruuvikiinnityslaitteella kadellasi tai jonkun muun avustajan sijaan. Tama
varotoimenpide mahdollistaa tyokalun oikean kdytén molemmin kasin.

e Varastoitava saha. Kun sahaa ei kaytetd, sadilyta se kuivassa, turvallisessa paikassa tai sailyta
hyvin peitettyna ja poissa lasten ulottuvilta. Tarkista sahan toimintakunto ennen varastointia
ja ennen uudelleenkayttoa.

e Pida sahasi kunnossa. On suositeltavaa tarkastaa sahan yleinen kunto ennen kayttoa. Pida
sahasi hyvassa kunnossa ottamalla kdytté6n tunnollinen korjaus- ja huolto-ohjelma taman
oppaan suositusten mukaisesti. Jos havaitset epdnormaalia tarinda tai ddntd, sammuta saha
valittdmasti ja korjaa ongelma ennen kayttoa.

e Pida sahanterat terdvina ja puhtaina. Oikein huolletut vannesahanterat takertuvat
vahemman todennakbéisemmin ja niitd on helpompi hallita.

e Puhdistus ja voitelu. Kayta sahan puhdistamiseen vain saippuaa ja kosteaa liinaa.

Monet kotitalouksien puhdistusaineet ovat haitallisia sahan muovi- ja kumiosille.

e  Kaytd vain lisdvarusteita, joita valmistaja suosittelee mallillesi. Lisdvarusteet, jotka saattavat
sopia toiseen sahaan, voivat aiheuttaa loukkaantumisvaaran, kun niitd kaytetdan sahalla.

e Kayta konetta aina kaikkien turvalaitteiden ja suojusten ollessa paikoillaan ja
toimintakunnossa. ALA muuta tai tee muutoksia turvalaitteisiin. ALA kdytd konetta, jos
turvalaitteita tai suojuksia puuttuu tai ne eivat toimi.

e Ali koskaan jata sahaa kdynnissa ilman valvontaa.

e Kierretyt terat voivat ponnahtaa erilleen suurella voimalla ja arvaamattomasti mihin tahansa
suuntaan. Kasittele aina kiertyneita terid, mukaan lukien laatikoihin pakatut, erittdin
huolellisesti.

e Al4 koskaan kayté laitetta minkdan muun kuin puutavaran leikkaamiseen tai mihinkaan
muuhun tarkoitukseen kuin sahatavaran leikkaamiseen tdssa oppaassa kuvatulla tavalla.

KAYNNISTYSMENETTELY — LAITTEEN KAYTTO
1. Kayta kestdvia tyokasineita, ANSI-hyvaksyttyja suojalaseja koko kasvosuojan takana,
teraskarkisia tydsaappaat ja pélynaamaria.

2. Kayta vain avustamalla.

3. Varmista, ettad ohjauslohkot ovat tiukalla ja tela tasainen.

4. Tayta voitelusailio puhtaalla vedelld ja pesuaineella.

5. Kaynnista ja kaytd moottoria.

6. Leikkaa oksat pois kasiteltdvasta puusta.

7. VAROITUS: Valttaaksesi kuoleman tai vakavan loukkaantumisen, ala leikkaa puutavaraa, jossa
on vieraita esineitd, kuten nauloja, metalliosia jne.

8. Aseta leikattava puutavara tukien paalle.

9. VAROITUS: Kayttajan ja kaikkien avustajien on pysyttava poissa teran etu- ja takaosasta aina,

kun moottori on paalla.
10. Liikuta sahan paata hitaasti uraa pitkin ja puutavaraa vasten tehdaksesi sahauksen.
11. Leikkaa tukin pyoristetyt sivut pois.
12. Kun tukki on nelidity, laudat tai pylvaat voidaan leikata raataloityjen vaatimusten mukaan.

YLEISET HUOLTOTIEDOT

Asianmukainen ja rutiinihuolto on ratkaisevan tarkeaa kayttajan turvallisuudelle ja hyvan jyrsinnan
saavuttamiselle

tuloksia ja pidentaa sijoituksesi kayttoikaa.
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10.

11.

12.

Vannepyoran laakerit --- Ne on tarkastettava ennen kayttoa, jotta ne eivat ole kuluneet.
Laakerit on tiivistetty, eika niita tarvitse rasvata.

Teran ohjauslaakeri --- Tarkista ennen kayttoa, ettei laakeripesdssa ole liikaa uria tai
naarmuja. Vaihda tarvittaessa.

Teran kireys --- Voitele kiristyskahvan "T" kierteet kuivana tai tarpeen mukaan. Kayta
monikayttoista aarimmaisen paineen rasvaa.

Tukkiruuvit --- Rasvaa usein.

Hihnat --- Tarkasta sdanndllisin valiajoin kaytto- ja valipyordan hihnan kunto ja kuluminen.
Varmista, etta tera ei kulje vanteen pyorilla.

Vetohihna --- Tarkista kayttéhihnan kireys sadnnéllisesti. Sen ei tulisi taipua enempaa kuin
1/2” (12,5 mm).

Sahan paan lukitusnokkakahvat --- Rasvaa kokoonpano 30 péivan vélein tai tarpeen mukaan.
Sahapaan pystytolpat --- Suihkuta pylvaat ennen kayttoa silikonisuihkevoitelulla, kuten 3-in-1
tai Jig-A-Loo.

Vannepyo6ran suojukset --- Poista sdannollisesti sahanpuru, joka voi kerdadantya vannepyoran
suojusten sisaan.

Voitelusiili6 --- Tayta vain vesi/pesuaineseoksella (yksi tai kaksi korkkia) tai kayta
talvikuukausina tuulilasinpesunestettd. Al3 jat voiteluainetta sailidon, jos lampétila laskee
alle 0°C.

Terien voiteluaine --- Ald koskaan kayta dieselpolttoainetta tai kerosiinia terien
voiteluaineena. Ndma aineet johtavat hihnojesi ennenaikaiseen kulumiseen ja huonoon
sahaustulokseen. Talvikdyttoa varten vaihda vesivoiteluaine tuulilasinpesunesteeseen.
Sahan padan nostokaapelit --- Tarkista sdaannollisesti ennen toimenpiteita, niiden aikana ja sen
jalkeen kaapelit kulumisen tai taittumien varalta. Varmista, etta kaapelit ovat
moitteettomassa kunnossa. Oljyll3 kierretty kaapelin osa usein estidd ennenaikaisen
kulumisen. Vaihda tarvittaessa uusiin kaapeleihin.
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SAHAN ASENNUS
OSIEN TARKASTUS
A. Ota kaikki osat ulos kuljetuslaatikosta ja aseta ne ulos.
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B. Tarkista kaikki osat puhallusosaluettelon mukaisesti.

El. | KUVAUS Ma&ara El. KUVAUS Ma&ara
1 | SAHAN PAA 1 19 KUOSIOPULTTI 4
M10X55 4
ALUSPURKKI 10mm 4
JOUSIPALSI 10mm
2 | TERASKOYREIN 1 20 NIVELLEVY B 2
TAYDELLINEN
3 | VASEN PYSTYRUUNO 1 21 LITOSLEVY A 2
4 | PYOREA TUKI 1 22 KAUSIKOPUULTTI 6
M10X70 ALUSLAITE 12
10mm JOUSIPALKI 6
10mm 6
KUOSIPULTTI M10
5 | KUOSIOPULTTI M12X70 4 23 TYONTA-VETOKAHVA 1
ALUSLAITE 12mm 4
JOUSIPALKI 12mm 4
KUOSIMUTTERI M12 4
6 | VALILEVYC 1 24 SAILION TUKIPOSTI 1
7 | NELIO POSTI 1 25 KUOSIOPULTTI 2
M10X65 ALUSLAITE 4
10mm JOUSIPALKI 2
10mm 2
KUOSIMUTTERI M10
8 | VALILEVY B 1 26 KUOSIOPULTTI 2
M10X65 2
ALUSPURKKI 10mm 2
JOUSIPALSI 10mm
9 | OIKEA PYSTYRUUNO 1 27 OHJAUKisko 4
10 | VAHVISTA KIINNIKE 1 28 KIINTEA CLAMP ASM 4
11 | ASIAKKAAN KIINNIKE 1 29 SIIRTYVA KIRISTIN ASM 2
(ASTEIKAN KANSSA)
12 | KUOSIOPULTTI M6X25 2 30 RISTIKASI ASM 6
ALUSTE 6mm 2
13 | VALIPALKKI 1 31 STOPPORI NO.1 2
14 | OSOITIN VALMIS 1 32 STOPPORI NO.2 2
15 | KUOSIOPULTTI M8X16 2 33 KUOSIOPULTTI 48
ALUSPURKKI 8mm 2 M10X25 48
KUOSIMUTTERI M8 2 KUOSIKOPUTTE 4
RI M10 4
KUOSIKOPULTTI
M12X25
ALUSTE 12mm
16 | JAAHDYTYSNESTESAILIO 1 34 NIVELLEVY 2
MUOVIPUTKULLA
17 | PUTTEIDEN KANSSA 1 35 PUTTERILLA JA ALUSTEELLA 12
LIITOS JALKAPEH)
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18 | VALILEVY A 1 36 LIUKUTANKO

TELOJEN ASENNUS

Kokoa telajarjestelma ja kiinnita 16ysasti mukana toimitetuilla muttereilla ja pulteilla. On tarkeaa olla
kiristdmatta pultteja taysin tassa vaiheessa. Tama tehdaan sen jalkeen, kun paa on koottu ja rullattu
radalla. Telat on ihanteellista koota tukevalle ja tasaiselle alustalle, joka on vdhintdan 4":n
korkeudella maasta — Suosittelemme, etta kiinnitat tasoitusjalat ratapoélkkyihin, joista kerromme
myohemmin kdyttoohjeessa. Tima mahdollistaa sahanpurun helpon siivoamisen telojen alta ja
tukkitukien korkeuden saatamisen seka telan helpomman tasoituksen.

Kiinnita kiskojen poikittaistuet L-kanavaan mukana toimitetuilla muttereilla ja pulteilla. Liitoslevya
kdytetdan saumaliitoksessa liittamaan kaksi osaa yhteen (nakyy oikeassa ylakulmassa). Varmista, etta
kiristat vain kasin tassa vaiheessa. Pultit kiristetdan kokonaan, kun paakokoonpano paasee vapaasti
vierimaan teloilla ja antaa oikean raideleveyden.
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Kokoa vaunun pysayttimet telojen paihin (yhteensa 4 pysahdysta) ja kirista.

LOKIKOIRA JA TUET
Kokoa tukkikoiran osat alla olevan kuvan mukaisesti ja kdyta vedenkestdvaa rasvaa kierrekahvaan ja

T-kahvaan. Kiinnita kokoonpano kiskoon mukana toimitetuilla muttereilla ja pulteilla ja kirista.

Kiinnita tukkikoira telaan alla olevan kuvan mukaisesti kahdella mukana toimitetulla pultilla ja
aluslevylla. Huomaa, etta radan varrella on useita paikkoja, joihin tdma kokoonpano voidaan pultata.
Riippuen siitd, kuinka monta telaosuutta on kadytdssa, valitse tukin kiinnitysasento, joka kiinnittaa

puun tukevasti tukin tukia vasten.
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Aseta tukituet raitojen poikkitukiin ja kiinnita T-kahvoilla. T-kahvan kierre tulee peittaa
vedenpitavalla rasvalla.

Aseta poikkivarsi kiskoille samalla tasolla
Huomautus:
Jos maapera ei ole kovaa eika tasaista, voit tyontada kiskon alle puupalikoita.
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Suosittelemme ruuvaamaan vaaitusjalat ratapélkkyihin myllyn tasaamisen jalkeen. Siksi ennen myllyn
ruuvaamista ratapolkkyihin on suositeltavaa vetaa lanka myllyn molemmilla puolilla varmistaakseen,
etta tela on suora ja tasainen.

Punaiset nuolet osoittavat tasoitusjalkojen sijainnit. Niitd on kuusi per 1,5 metria rata, yhteensa 12
koneessa. Valipankoissa tasoitusjalat vuorottelevat. Suosittelemme, ettda myllyn tasoitusjalat
asetetaan ratapolkkyille, jotka kulkevat vasemmalta oikealle ylld olevan kuvan mukaisesti. Sinun on
varmistettava, ettd myos pankot ovat vaakatasossa. Tata varten kaytat vesivaakaa, joka kulkee
vasemmalta oikealle jokaisen kerroskerroksen paalla ja kdyta myoOs naruviivaa pitkin radan pituutta.
Merkkijonon tulee olla n. 10 mm pankkien ylapuolelle.

Vaunun kokoonpano

Aseta liikkuva peitto kuljetuslavalle, johon sahan laatikko oli kiinnitetty. Peitto estda terdsuojusten
suojusten naarmuuntumisen. Kayta vahintaan kahta henkil6a tai mekaanista etujarjestelmaa
kayttamalla, poista padkokoonpano sahan laatikosta ja aseta se kuvapuoli alaspdin peiton paalle.
Paakokoonpano on erittdin raskas, joten sen valttamiseksi on kdytettava oikeaa tekniikkaa
vamma tai vahinko.



Fl

A —Teran kireys

Etsi neliomainen ja pydrea pylvas ja tydnna pyorea liukuputkeen lahelle teran kiristysjarjestelmaa ja
aseta neliomainen liukuputkeen toisella puolella ja kiinnita kaksi pystysuoraa tolppaa
lukituskahvasta. Huomio nelidmaisen pylvaan rajoitinpulttiin.

A — Liukuputki
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B — Lukituskahva
C — PyOread pylvas
D — Neliomainen sarake
E — Liukuputki
F — Pysaytyspultti

Liita vasen pystyrunko (3) neliomdiseen pylvaaseen pulttien (5) ja valilevyn B (8) osoittamalla tavalla.
Liita sitten oikea pystyrunko (9) py6redan pylvadseen pulteilla (5) ja valilevylla C (6).

Liita liitoskannatin (17) neliomaiseen pilariin ja pyoreaan pylvdaaseen pulteilla (19) ja valilevylla A (18).
Loysaa liitoskannattimen pultit ja mutterit ja kiinnita teraskdyden pidike kuvan osoittamalla tavalla.

A - Kbysi -1
B — Pultit ja mutterit
C —Koysi-2
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Loysaa koneen paan ketjumutteria, anna teraskéyden hihnapyoran poikki, kiinnita teraskoyden kaksi
paata pidikkeisiin, kirista ketjumutteri. Kddnna nostokahvaa, jotta teraskoysi kiristyy. Lukitse

lukituskahvat.
_—

A — Ketjumutteri
B — Teraskoysi
C — Teraskoysi

D — Nostokahva

E — Lukituskahva

Yhdista Strengthen-kannatin (10) ja tyont6-vetokahva (23) mukana toimitetuilla osilla (25, 26, 20,
21,22).

Loysaa kaksi ruuvia ja asenna virtakytkin oikeanpuoleiseen pystyrunkoon. Léysad vasemman
pystyrungon kaksi ruuvia ja kiinnita tulppa.
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A — Virtakytkin
B, C —Kiinnitysruuvi
D — Pistoke.

Kun vaunu on koottu lavalla, nosta koneen vaunu haarukkatrukilla, jotta se nouse pystyyn ja aseta se
telajarjestelmaan, varmista, ettd neljan pyoran urat sopivat hyvin radan kiskoihin ja liikkuvat
tasaisesti telalla. Jos tydskentelyalueella ei ole trukkia, koneen vaunun saaminen yl0s ja raiteelle
asettamista varten tarvitaan vahintaan kaksi henkil6a.

A — Haarukkatrukki
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Tyénna koneen kelkkaa eteenpdin ja taaksepdin telajarjestelmaa varmistaaksesi, etta telan leveys
sallii sahanpaan liikkumisen vapaasti. Jos se kiinnittyy, L-kiskot on asetettava pidemmalle tai
lahemmaksi toisiaan, jotta saavutetaan tasainen leveys koko raidejarjestelmassa. Kun haluttu leveys
on saavutettu, kaikki mutterit ja pultit voidaan kiristaa hirsipankoihin.

Asenna jadhdytysnestejdrjestelma nivelkannattimen takapuolelle, huomioi, etta kaksi terdaskoyden
pidikkeen kiinnittavaa pulttia on kdytettdava uudelleen. Irrota ensin vain kaksi mutteria ja aluslevya ja
asenna sailion tukipylvas ja kirista sitten kaksi mutteria. Ole varovainen asennuksen aikana.
kokoonpanoaika. Aseta sitten muovisailio tukipylvaaseen, yhdista lopuksi nestesailion vesiputki

terdnohjaimeen asennettuun Spray-laitteeseen.
/ Y ~.':/- '
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A — Nestesailio
B — Ruisku
Huomautus: Suosittelemme lisadamaan sailioon astianpesuainetta puun voitelemiseksi — kahdesta
kolmeen korkillista.

Etsi taydellinen osoitin (14) ja vaakakiinnike (11), kiinnitad osoitin sahan paan liukuputken oikealle
puolelle, kdyta naita mukana tulevia osia (12, 13). Ja kiinnita vaa'an kannake nivellevyn A oikealle
puolelle, kdyta pultteja ja muttereita (15). Kirista lopuksi kaikki pultit.

Ota mittanauhalla mittaus vasemmalta ja oikealta puolelta teradsta poikkivarren yldosaan. Jos kddessa
ei ole mittanauhaa, yksi terasputki voidaan laittaa poikkivarren ylapuolelle tarkistaaksesi etdisyyden
molemmilta puolilta. Etdisyyden tulee olla yhta suuri molemmilla puolilla. Jos se ei ole yhta suuri,
sahan pdan vasemman tai oikean puolen korkeutta voidaan sdataa saatamalla teraskoyden kireytta ja
kaantamalla sitten nostokahvaa, jotta sahanpada nousee ja alas kevyesti saadakseen tasapainon
kahdella sivulla . Lopuksi tulee saada hyva yhdensuuntaisuus sahanteran ja poikkivarren ylapinnan
valille.

A - Sahantera
B — Ristivarsi
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C — Tarkista etaisyys kahdelta sivulta

A —Tehtaan oikea puoli
B — Myllyn vasen puoli

Huomautus:

Leikkaa aina ylla nakyvaan suuntaan. Tukkikiinnikkeen tulee aina olla puun oikealla puolella ja
tukitukien tulee aina olla vasemmalla. Jos sahausta ei tehda tdhan suuntaan, puu voi putoaa ja se voi
jopa aiheuttaa vahinkoa tai loukkaantumisen.

Nyt kun sahasi on koottu, suorita "SAHAN ASETUSMENETTELYT" seuraavassa osiossa. Jos ndin ei
tehd3, seurauksena voi olla huono sahaustulos, vahinko tai loukkaantuminen.

SAHAN ASENNUSMENETTELYT
HIHNAN KIIRTO
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Tarkistaaksesi hihnan kireyden, yrita kadella tiukasti kdantaa hihnaa yl6s ja alas. Niiden taipuma ei
saa olla enempaa kuin 1/4" molempiin suuntiin (yhteensa 1/2"). Jos hihna painuu tatd enemman, se
on kiristettava alla kuvatulla tavalla.

Vaihda vetopuolen hihna |6ysdadamalla nelja pulttia, jotka kiinnittdvat moottorin moottoritelineeseen
16 mm:n avaimella.

Nyt kun moottori padsee liukumaan vapaasti moottorin kiinnityslevylla, kidanna vaakatasossa olevaa
13 mm:n mutteria(A) vastapaivaan, tydnna moottoria nastaa kohti ja kiristd hihnaa enemman.
Suorita tama vaihe asteittain ja tarkista samalla hihnan oikea taipuma. On myds tarkeda varmistaa,
ettd moottori pysyy kohtisuorassa kdyttéhihnaan nahden. Liiallinen kiristaminen voi aiheuttaa
moottorin vadantymisen kiinnityslevyssa, mika voi johtaa hihnan kohdistusongelmiin ja
ennenaikaiseen kulumiseen. Kun haluttu hihnan kireys on asetettu, kiristd nelja moottorin pulttia.
Vaihtoehtoisesti, jos kdyttohihna on liian kiredlld, kddnna vaakatasossa olevaa 13 mm:n mutteria (B)
vastapaivaan ja tydnna moottori pois nastasta.

TERAN SEURANTA
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Al3 koskaan yrit3 alla olevaa toimenpidettd moottorin kidydessa. Irrota sytytystulpan kansi
varotoimenpiteena. On myos suositeltavaa kdyttaa kadsineitd ja suojalaseja tyoskennellessési terien
kanssa, koska se on erittdin terdva.

"—-] m | B

A — Suunta taaksepain

B — Suunta eteenpadin
Teran tulee kulkea samalla hampaan ja renkaan véliselld etdisyydelld molemmilta puolilta. Mittaa
etdisyys terdan hampaan kéarjestd vannepyoran etupintaan molemmilta puolilta. Jos sddt6a tarvitaan
jommallakummalla puolella, alla olevat vaiheet selostavat tdtd menettelya.
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Loysda terdohjaimen kokoonpanon pulttia 13 mm:n holkilla. Pyoredn akselin pitdisi nyt voida vapaasti
liukua taaksepain ja pois tielta. Suorita tdma vaihe molemmissa ohjainkokoonpanoissa. Tama
varmistaa, etta ohjauslaakeri ei vaikuta terdn seuraamiseen saadon aikana.

Poista terdsta hieman jannitysta kdantamalla T-kahvaa vastapaivdaan yhden tdayden kierroksen
taydesta jannitysasennosta.

Oikean puolen sadtaminen
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Loysaa seurannan kohdistuspulttia sdadettdvalla avaimella. Kohdistuspulttia voidaan nyt kdantaa
vannepyordn kulman muuttamiseksi ja terdan seuraamiseksi. Terdn siirtamiseksi taaksepain
nauhapyorassa tata pulttia on kddnnettdva myotapaivaan. Vaihtoehtoisesti pultin kddantaminen
vastapdivaan pakottaisi terdn juoksemaan enemman eteenpain nauhapyoralla.
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A — Suunta taaksepdin
B — Suunta eteenpadin

Pyorita kasineita kadelldsi vannepyoraa ja tarkkaile, kuinka terd on muuttanut kulkua. Mittaa etaisyys
uudelleen ja toista ylld oleva vaihe kompensoidaksesi tarvittaessa.

Vasemman puolen sddtaminen
Saadaksesi sahan vasenta puolta, aloita jdlleen poistamalla teran jannitys kdantamalla “T”-kahvaa
vksi kierros vastapaivaan. Loysdaa molempia "pystypultteja" 1/2 kierrosta 16 metrin avaimella. Taméa
poistaa naiden kahden pultin aiheuttaman puristusvoiman vanteen pyoéran akselista ja antaa sen
liikkua vapaasti seuraavissa vaiheissa.

A —Vaakasuora pultti
B — Pystypultti

C — Vaakasuora sisamutteri

D — Alempi pystysuora pultti

E — Vaakasuora ulkomutteri
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Terdn siirtdminen eteenpdin

Kaytd 16 mm:n avainta, pida "vaakasuora pultti" paikallaan avaimella ja kddanna "vaakasuuntaista
sisamutteria" vastapaivaan 1/2 kierrosta. Pida "vaakasuora pultti" edelleen paikallaan ja kdanna
"vaakasuuntaista ulkomutteria" myotapaivaan 1/2 kierrosta. Tama on nyt siirtanyt "vaakasuuntaista
pulttia" ja nauhapyo6ran akselia, jolloin terad kulkee enemman eteenpain.

Teran siirtdminen taaksepdin
Kaytd 16 mm:n avainta, pida "vaakasuora pultti" paikallaan avaimella ja kddanna "vaakasuuntaista
ulkomutteria" vastapdivaan 1/2 kierrosta. Pida "vaakasuora pultti" edelleen paikallaan ja kddnna
"vaakasuuntaista sisamutteria" myotapaivaan 1/2 kierrosta. Tama vaihe on nyt siirtanyt
"vaakasuuntaista pulttia" ja estopyoran akselia, jolloin terd kulkee enemman eteenpadin. Kirista
pystypultit ja sitten mutterit nauhapyoran akselin kiinnittamiseksi pystyasentoon.
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A — Suunta taaksepdin
B — Suunta eteenpadin

Kirista tera uudelleen kadantamalla T-kahvaa tdyden kierroksen myotapaivaan. Pyoritd hansikkaat
kadellasi estopyoraa ja tarkkaile, kuinka terda on muuttanut seurantaa. Mittaa etdisyys uudelleen ja
toista ylla oleva vaihe kompensoidaksesi tarvittaessa. Kun terd seuraa oikein, nosta teran
ohjainkokoonpanot takaisin teran luo. Sdilytd paperin leveysetaisyys teranohjaimen laakerin ja teran
takaosan vililla. Lisitietoja tastd asetuksesta ldytyy seuraavasta osiosta - "TERAOHJAIMEN SAATO"

TERAN OHJAIMEN SAATO

Al3 koskaan yrit3 alla olevaa toimenpidettd moottorin kidydessa. Irrota sytytystulpan kansi
varotoimenpiteend. On myos suositeltavaa varmistaa, etta tera seuraa kunnolla ennen alla olevien
toimien suorittamista. Teran seurantaa kasitellaan edellisella sivulla. Loysaa terdan ohjauspulttia seka
vasemmalla ettd oikealla 13 mm:n avaimella. Niiden tulee voida vapaasti liukua yl6s ja alas.
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Loysada terdohjaimen kokoonpanon pulttia 13 mm:n holkilla. Pyoredn akselin pitdisi nyt olla vapaasti
liukumaan edestakaisin. Aseta se niin, etta laakerin ja teran takaosan valiin jaa paperin leveysrako.
Kiinnita kokoonpano takaisin paikalleen kiristamalla pulttia akselin litteyttd vasten. Kirista laakerin
pultit kayttamalla paperipalaa teran ja terdn ohjauslohkojen valissa.

TERAN JARITYS
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Oikea terdn kireys saavutetaan, kun terd painuu yhteensd enintdan 1/8” — 1/4” ylos/alas, kun sitd
liilkutetaan lujasti kasin teran ohjauslohkojen keskikohdassa. Teran kireyden "T” kahvan kddntaminen
myotdpaivaan lisda teran jannitysta.

Kun kiristat terad, varmista, ettd T-kahvan takana oleva saatopultti (kuvassa) on takaisin
syvennyksessdan, kun olet lopettanut ja ennen myllyn kdynnistamista. Jos tata ei tehda, tera
sinkoutuu ja mahdollisesti rikkoutuu.

Seurantasaatopultti ulos syvennyksesta, se Seurannan saatopultti syvennyksessa. Sen
nayttaa talta. ALA kdynnistd myllya ennen kuin se pitdisi ndyttaa taltd ennen kuin tehdas
lepda syvennyksessaan. kdynnistetdan uudelleen.



Fl

Varmista, etta teran tukivarsi on lukittunut paikoilleen teran kiristyksen jalkeen.

SAHAN HUOLTO
TERAN VAIHTO

Al3 koskaan yrita alla olevaa toimenpidettd moottorin kdydessa. Irrota virtapistoke turvallisuussyista.
Kdsineitd ja suojalaseja on kéa'lytettéivz'a' terad vaihdettaessa.

#
II

(WA |

Loysda ruuvia ja veda terdn rajoitusvipua taaksepain.
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Poista terdn jannitys kaantamalla T-kahvaa vastapaivaan. Teran tulee nyt olla 16ysélla ja vapaasti
vedettava suoraan ulos edesta. Uusi tera voidaan nyt asentaa, suojukset kiinni ja teran oikea kireys
asetettu.

HIHNOJEN VAIHTO

Al3 koskaan yrita alla olevaa toimenpidettd moottorin kdydessa. Irrota virtapistoke turvallisuussyista.
Kasineita ja suojalaseja tulee kdyttaa voita vaihdettaessa.

Hihnan vaihtaminen on ensin poistettava tera. Irrota tera noudattamalla ylla olevia ohjeita.

Sahassa on kaksi kumia "V"-hihnaa ja ne tulee vaihtaa sarjana. Ei ole suositeltavaa vaihtaa yksittaisia
hihnoja erikseen. On suositeltavaa kayttaa BX50-hammashihnaa vetopuolelle ja BX41-jalkihihnaa.



Fl

Vaihda vetopuolen hihna I6ysaamalla nelja pulttia, jotka kiinnittavat moottorin moottoritelineeseen
16 mm:n avaimella.

Nyt moottori voi liukua vapaasti kiinnityslevylla, kddnna vaakatasossa olevaa 13 mm mutteria
vastapdivdan. Tdma antaa moottorin liikkua ja poistaa myos hihnan jannityksen. Vanha hihna voidaan
irrottaa ja uusi hihna voidaan asentaa. Kirista uusi hihna ja katso HIHNAN KIIRITYS-ohjeet, jotka on
kuvattu kayttdohjeen sahan asennusosassa. Seuraajahihna voidaan nyt vaihtaa yksinkertaisesti
vetamalla se irti ja asentamalla uusi. Tera voidaan nyt asentaa takaisin, suojukset sulkea ja terdn
kireys on saddetty oikein.

Huomaa, etta terdn seuranta todennakadisesti muuttuu ja sitd on sdddettava, kun uusia hihnoja
asennetaan. Katso lisatietoja kohdasta "TERAN SEURANTA".

Huomautus — On erittdin tarkeda poistaa terdn jannitys kddntamalla "T"-kahvaa vastapdivaan, kun
sahaa ei kdytetd. Jos nadin ei tehdd, kumihihnoihin jaa litteitd kohtia. Nama litteat kohdat saavat
myllyn térisemaan liikaa seuraavan kayton aikana.
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische vertaling. Er
A is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een accurate vertaling;
alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de bedoeling dat zij
menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle gebruikershandleiding is de Engelse versie.
Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor
naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie in de gebruikershandleiding

wordt verwezen naar de Engelse versie van die inhoud, die de officiéle versie is.

Technische gegevens

Beschrijving parameter

Waarde parameter

Productnaam Horizontale lintzaag
Model MSW-WOOHS-7HP
Motorvermogen [kW] 4,1
Motortoerental [rpm] 3600
Bladsnelheid [m/s] 14
Maximale snijcapaciteit [mm] 457
Afmetingen [breedte x diepte x hoogte; mm] 1250x1340x3000
Gewicht [kg] 156

Beschrijving parameter

Waarde parameter

Productnaam Horizontale lintzaag
Model MSW-WOOHS-E3600K
Nominale spanning [V~] / frequentie [Hz] 230/50
Nominaal vermogen [W] 2600
Motorsnelheid [rpm] 2800
Beschermingsgraad IP P44
Bladsnelheid [m/s] 14
Maximale snijcapaciteit [mm] 457
Afmetingen [breedte x diepte x hoogte; mm] 1350x1240x3000
Gewicht [kg] 152

A WAARSCHUWING:

Lees alle INSTRUCTIES zorgvuldig door en zorg dat u ze begrijpt voordat u het apparaat gebruikt. Het
niet naleven van de veiligheidsregels en andere elementaire veiligheidsmaatregelen kan leiden tot
ernstig persoonlijk letsel.

VOORWOORD

Deze machine is uitsluitend ontworpen voor bepaalde toepassingen. Wij raden u ten zeerste aan om
deze machine niet te wijzigen en/of te gebruiken voor andere toepassingen dan waarvoor deze is
ontworpen. Als u vragen hebt over een specifieke toepassing, GEBRUIK de machine dan NIET voordat
u eerst contact met ons hebt opgenomen om te bepalen of de handeling op het product kan of moet
worden uitgevoerd.

BEOOGD GEBRUIK
Deze zagerij is ontworpen voor het zagen van boomstammen, waarbij de zagerij stevig op de grond
staat.

ALGEMENE VEILIGHEIDSREGELS
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A WAARSCHUWING: Lees alle instructies zorgvuldig door en zorg dat u ze begrijpt. Als u niet alle
onderstaande instructies opvolgt, kan dit leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

A WAARSCHUWING: De waarschuwingen, voorzorgsmaatregelen en instructies die in deze
gebruiksaanwijzing worden besproken, kunnen niet alle mogelijke omstandigheden of situaties
dekken die zich kunnen voordoen. De gebruiker moet begrijpen dat gezond verstand en
voorzichtigheid factoren zijn die niet in dit product zelf ingebouwd kunnen worden, maar dat deze
door de gebruiker zelf geleverd moeten worden.

WERKGEBIED

Zorg ervoor dat uw werkplek schoon, vrij van rommel en goed verlicht is. Rommelige en
donkere werkplekken kunnen ongelukken veroorzaken.

Gebruik uw zagerij niet op een plaats waar brand- of explosiegevaar bestaat, bijvoorbeeld in
de buurt van ontvlambare vloeistoffen, gassen of stof. Elektrisch gereedschap veroorzaakt
vonken, waardoor stof of dampen kunnen ontbranden.

Houd kinderen en omstanders uit de buurt wanneer u elektrisch gereedschap gebruikt.
Afleidingen kunnen ervoor zorgen dat u de controle verliest. Zorg er daarom voor dat
bezoekers op een veilige afstand van de werkplek blijven.

Wees u bewust van alle elektriciteitskabels, elektrische circuits, waterleidingen en andere
mechanische gevaren in uw werkgebied, met name de gevaren die zich onder het
werkoppervlak bevinden en niet zichtbaar zijn voor de gebruiker. Deze gevaren kunnen
onbedoeld worden aangeraakt en persoonlijk letsel of schade aan eigendommen
veroorzaken.

Wees alert op uw omgeving. Als u elektrisch gereedschap in een krappe werkruimte gebruikt,
kunt u gevaarlijk dicht bij snijgereedschappen en draaiende onderdelen komen.

PERSOONLUKE VEILIGHEID

Blijf alert, let op wat u doet en gebruik uw gezonde verstand bij het bedienen van elektrisch
gereedschap. Gebruik geen elektrisch gereedschap als u moe bent of onder invloed bent van
drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van
elektrisch gereedschap kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

Kleed u gepast. Draag geen losse kleding, bungelende voorwerpen of sieraden. Houd uw
haar, kleding en handschoenen uit de buurt van bewegende delen. Losse kleding, sieraden of
lang haar kunnen vast komen te zitten in bewegende delen. Luchtroosters bedekken vaak
bewegende delen en moeten vermeden worden.

Gebruik veiligheidskleding en -uitrusting. Gebruik een veiligheidsbril of een veiligheidsbril
met zijkleppen die voldoen aan de huidige nationale normen. Indien nodig kunt u ook een
gelaatsscherm gebruiken.

Te gebruiken als stofmasker bij stoffige werkomstandigheden. Dit geldt voor alle personen
die zich in het werkgebied bevinden. Draag ook antislipschoenen, een veiligheidshelm,
handschoenen, een stofafzuigsysteem en indien nodig gehoorbescherming.

Reik niet te ver. Zorg te allen tijde voor een goede houding en evenwicht.

Verwijder eventuele afstelsleutels of steeksleutels voordat u het gereedschap aansluit op de
stroomvoorziening of inschakelt. Een sleutel of moersleutel die aan een draaiend onderdeel
van het gereedschap blijft zitten, kan leiden tot persoonlijk letsel.

Voer nooit aanpassingen aan de bladgeleider uit, verwijder of monteer nooit messen, voer
nooit ander onderhoud uit en voer geen andere aanpassingen uit terwijl de motor draait.

GEBRUIK EN ZORG VAN GEREEDSCHAP
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Zorg er altijd voor dat de gebruiker bekend is met de juiste veiligheidsmaatregelen en
bedieningstechnieken voordat hij de machine gebruikt.

Voorkom ‘kick-back’ door te weten welke omstandigheden dit kunnen veroorzaken.

Forceer het gereedschap niet. Gereedschappen functioneren beter en veiliger als ze worden
gebruikt op de manier waarvoor ze zijn ontworpen.

Gebruik de zagerij nooit als de schakelaar defect is. Elk elektrisch gereedschap dat niet met
de schakelaar kan worden bediend, is gevaarlijk en moet voér gebruik worden gerepareerd.
Zet de motor uit en zet de schakelaar in de vergrendelde of uit-stand voordat u onderhoud
uitvoert, aanpassingen uitvoert, accessoires of hulpstukken monteert of het apparaat
opbergt. Dergelijke preventieve veiligheidsmaatregelen verkleinen het risico dat het
elektrische gereedschap onbedoeld start.

Zet de boomstammen vast met de houtschroefklem in plaats van met uw hand of de hulp
van iemand anders. Deze veiligheidsmaatregel zorgt ervoor dat u het gereedschap met beide
handen kunt bedienen.

Opslag zagerij. Wanneer u de zagerij niet gebruikt, berg deze dan op een droge, veilige plaats
op of houd deze goed afgedekt en buiten bereik van kinderen. Controleer de zagerij op
goede werking voordat u deze opbergt en opnieuw gebruikt.

Onderhoud uw zagerij. Het is raadzaam om de algemene staat van de zagerij te inspecteren
voordat deze in gebruik wordt genomen. Zorg ervoor dat uw zagerij goed onderhouden blijft
door een programma van zorgvuldige reparaties en onderhoud te volgen, in
overeenstemming met de aanbevolen procedures in deze handleiding. Als er abnormale
trillingen of geluiden optreden, schakel de zaagmachine dan onmiddellijk uit en laat het
probleem verhelpen voordat u de machine weer gebruikt.

Houd zaagbladen scherp en schoon. Goed onderhouden lintzaagbladen lopen minder snel
vast en zijn gemakkelijker te controleren.

Reinigen en smeren. Gebruik alleen zeep en een vochtige doek om uw zagerij schoon te
maken.

Veel huishoudelijke schoonmaakmiddelen zijn schadelijk voor de kunststof en rubberen onderdelen
van de zagerij.

Gebruik alleen accessoires die door de fabrikant voor uw model worden aanbevolen.
Accessoires die geschikt zijn voor een andere zagerij, kunnen bij gebruik op diezelfde zagerij
een risico op letsel opleveren.

Bedien de machine altijd met alle veiligheidsvoorzieningen en beschermingen op hun plaats
en in werkende staat. Breng GEEN wijzigingen aan in de veiligheidsvoorzieningen. Gebruik de
machine NIET als er veiligheidsvoorzieningen of beschermingen ontbreken of niet werken.
Laat de zagerij nooit onbeheerd achter.

Opgerolde messen kunnen met grote kracht en op onvoorspelbare wijze in elke richting uit
elkaar springen. Behandel opgerolde messen, ook als ze in dozen verpakt zijn, altijd met de
grootste zorg.

Gebruik het apparaat nooit om iets anders dan hout te zagen of voor andere doeleinden dan
het zagen van hout zoals beschreven in deze handleiding.

OPSTARTPROCEDURE — BEDIENING VAN DE APPARATUUR

1.

oukwnN

Draag stevige werkhandschoenen, een ANSI-goedgekeurde veiligheidsbril achter een volledig
gelaatsscherm, werklaarzen met stalen neuzen en een stofmasker.

Bedien het apparaat alleen met assistentie.

Zorg ervoor dat de geleideblokken goed vastzitten en dat de rails waterpas zijn.

Vul het smeermiddelreservoir met schoon water en afwasmiddel.

Start en laat de motor draaien.

Zaag takken van het te verwerken hout.
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10.

11.
12.

WAARSCHUWING: Om dodelijk of ernstig letsel te voorkomen, mag u geen hout zagen met
vreemde voorwerpen erin, zoals spijkers, stukken metaal, enz.

Plaats het te zagen hout op de steunen.

WAARSCHUWING: De gebruiker en eventuele assistenten moeten uit de buurt van de voor-
en achterkant van het blad blijven wanneer de motor AAN staat.

Beweeg de zaagkop langzaam langs de geleider en tegen het hout aan om de snede te
maken.

Snijd de ronde kanten van het houtblok af.

Zodra de boomstam recht is, kunnen er planken of palen op maat worden gezaagd.

ALGEMENE ONDERHOUDSINFORMATIE

Correct en routinematig onderhoud is van cruciaal belang voor de veiligheid van de operator en het
bereiken van goede freesresultaten.

resultaten en het verlengen van de levensduur van uw investering.

1.

10.

11.

12.

Bandwiellagers --- Moeten voor gebruik worden gecontroleerd om er zeker van te zijn dat ze
niet versleten zijn. De lagers zijn afgedicht en hoeven niet gesmeerd te worden.
Bladgeleiderlager --- Controleer voor gebruik op overmatige groeven of krassen in de
lagerbehuizing. Indien nodig vervangen.

Bladspanning --- Smeer de draden van de spanhendel “T” in wanneer deze droog zijn of
indien nodig. Gebruik universeel smeermiddel voor extreme druk.

Houtschroeven --- Regelmatig smeren.

Riemen --- Controleer regelmatig de staat en slijtage van de aandrijf- en geleiderolriem. Zorg
ervoor dat het zaagblad niet over de bandwielen glijdt.

Aandrijfriem --- Controleer regelmatig de spanning van de aandrijfriem. De doorbuiging mag
niet meer dan 12,5 mm bedragen.

Zaagkop Vergrendelingsnokken Handgrepen --- Smeer de set elke 30 dagen of indien nodig.
Zaagkop verticale palen --- Spuit de palen voor gebruik in met een siliconenspray, zoals 3-in-1
of Jig-A-Loo.

Bandwielbeschermingen: verwijder regelmatig eventuele zaagselresten die zich in de
bandwielbeschermingen kunnen verzamelen.

Smeermiddeltank --- Vul de tank alleen met een mengsel van water en afwasmiddel (één tot
twee doppen). Gebruik in de wintermaanden ruitenwisservloeistof. Laat geen smeermiddel
in de tank zitten als de temperatuur onder de 0°C daalt.

Messmeermiddel: gebruik nooit dieselbrandstof of kerosine als smeermiddel voor de
messen. Deze stoffen zorgen voor voortijdige slijtage van uw riemen en slechte
zaagprestaties. Vervang bij wintergebruik het water als smeermiddel door
ruitensproeiervloeistof.

Zaagkop Hijskabels --- Controleer de kabels regelmatig voor, tijdens en na de
werkzaamheden op slijtage en knikken. Zorg ervoor dat de kabels in perfecte staat zijn.
Bestrijk het opgerolde deel van de kabel regelmatig met olie om voortijdige slijtage te
voorkomen. Vervang indien nodig de kabels door nieuwe.



NL

MONTAGE VAN DE ZAAGMOLEN
ONDERDELENINSPECTIE
A. Haal alle onderdelen uit de verzendkist en leg ze klaar.
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B. Controleer alle onderdelen volgens de onderdelenlijst.

NEE. | BESCHRIJVING Aantal NEE. BESCHRIJVING Aantal
1 ZAAGKOP 1 19 ZESKANTBOUT 4
M10X55 RING 4
10mm 4
VEERRING 10mm
2 STALEN TOUWHOUDER 1 20 GEVOEGDE PLAAT B 2
COMPLEET
3 LINKER VERTICAAL 1 21 GEVOEGDE PLAAT A 2
FRAME
4 RONDE 1 22 ZESKANTBOUT 6
ONDERSTEUNING M10X70 RING 12
10mm VEERRING 6
10mm 6
ZESKANTBOUT M10
5 ZESKANTBOUT M12X70 4 23 DUW-TREK HANDGREEP 1
RING 12mm VEERRING 4
12mm 4
ZESKANTMOER M12 4
6 AFSTANDSPLAAT C 1 24 STEUNPAAL VOOR TANK 1
7 VIERKANTE PAAL 1 25 ZESKANTBOUT 2
M10X65 RING 4
10mm VEERRING 2
10mm 2
ZESKANTMOER M10
8 AFSTANDSPLAAT B 1 26 ZESKANTBOUT 2
M10X65 RING 2
10mm 2
VEERRING 10mm
9 RECHTER VERTICAAL 1 27 GELEIDERAIL 4
FRAME
10 | VERSTERKTE BEUGEL 1 28 VASTE KLEM ASM 4
11 | SCHAALBEUGEL (MET 1 29 BEWEEGBARE KLEM ASM 2
SCHAAL)
12 | ZESKANTBOUT M6X25 2 30 KRUISARM ASM 6
SLUITRING 6mm 2
13 | AFSTANDSBLOK 1 31 STOPPER NR.1 2
14 | AANWIJZER VOLLEDIG 1 32 STOPPER NR.2 2
15 | ZESKANTBOUT M8X16 2 33 ZESKANTBOUT 48
RING 8mm 2 M10X25 48
ZESKANTMOER M8 2 ZESKANTMOER 4
M10 4
ZESKANTBOUT
M12X25
RING 12mm
16 | KOELVLOEISTOFTANK 1 34 GEZAMENLIJKE PLAAT 2
MET KUNSTSTOFBUIS
17 | GEZAMENLIJKE BEUGEL 1 35 VOETPAD MET MOER & RING 12
MET BOUTEN
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18 | AFSTANDSPLAAT A 1 36 SCHUIFBALK

Rupsbanden montage

Monteer het railsysteem en bevestig het losjes met de meegeleverde moeren en bouten. Het is
belangrijk dat u de bouten in dit stadium nog niet helemaal vastdraait. Dit gebeurt nadat de kop is
gemonteerd en over de rail is gerold. Het is ideaal om de rails te monteren op een stevige en vlakke
ondergrond die minimaal 10 cm boven de grond is. Wij raden u aan de stelpoten aan de dwarsliggers
te bevestigen, wat we later in de instructiehandleiding bespreken. Hierdoor kunt u zaagsel onder de
rails eenvoudig verwijderen, de hoogte van de boomstamsteunen aanpassen en de rails eenvoudiger

waterpas stellen.

Bevestig de dwarsbalken van de rails aan het L-kanaal met de meegeleverde moeren en bouten. De
verbindingsplaat wordt gebruikt bij de naadverbinding om de twee delen aan elkaar te verbinden
(weergegeven op de afbeelding rechtsboven). Zorg ervoor dat u de bouten in dit stadium alleen met
de hand vastdraait. De bouten worden volledig vastgedraaid zodra de kopconstructie vrij over de
rails kan rollen en de juiste spoorbreedte heeft.
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Monteer de wagenstoppers aan de uiteinden van de rails (in totaal 4 stops) en draai ze vast.

LOG HOND & ONDERSTEUNINGEN

Monteer de houthakkers zoals hieronder afgebeeld en smeer waterbestendig vet op de
schroefdraadhendel en de T-hendel. Bevestig het geheel aan de rails met de meegeleverde moeren
en bouten en draai ze vast.

Bevestig de boomstamhouder aan de rails zoals hieronder afgebeeld, met de 2 meegeleverde bouten
en ringen. Houd er rekening mee dat er verschillende plekken langs het spoor zijn waar deze
constructie met bouten kan worden bevestigd. Afhankelijk van het aantal spoordelen dat u wilt
gebruiken, kiest u een klempositie voor de boomstammen waarmee de boomstam stevig tegen de
boomstamsteunen wordt vastgezet.
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Plaats de boomstamsteunen in de dwarsbalken van de rails en zet ze vast met T-vormige
handgrepen. De schroefdraad van de “T”-greep moet worden bedekt met waterbestendig vet.

Maak de dwarsarm op de rails op hetzelfde niveau
Opmerking:
Als de ondergrond niet hard en waterpas is, kunt u een aantal houten blokken onder de baan leggen.
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Wij adviseren om de stelpoten pas op de dwarsliggers te schroeven nadat de molen waterpas is
gezet. Daarom is het raadzaam om, voordat u de molen aan de dwarsliggers vastschroeft, aan beide
zijden van de molen een touw te spannen om er zeker van te zijn dat de baan recht en waterpas is.
De rode pijlen geven aan waar de stelpoten zich bevinden. Er zitten er zes per 1,5 meter spoor, in
totaal 12 op de machine. Bij de tussenbedden wisselen de stelpoten elkaar af. Wij adviseren om de
stelpoten van de molen op dwarsliggers te plaatsen die van links naar rechts lopen, zoals hierboven
afgebeeld. Zorg er ook voor dat de stapelbedden waterpas staan. Om dit te doen, gebruikt u een
waterpas en plaatst u deze van links naar rechts op de bovenkant van elke kooi. Ook gebruikt u een
touwtje over de lengte van de rails. Het touw moet ongeveer 10 mm boven de kooien hangen.

Wagenmontage

Leg een verhuisdeken op de pallet waaraan de zagerijkist was vastgemaakt. De deken voorkomt dat
er krassen op de beschermkappen van het mes komen. Verwijder met minimaal twee personen of
met behulp van een mechanisch voordeelsysteem de kopconstructie uit de krat van de zagerij en leg
deze met de voorkant naar beneden op de deken. De kopconstructie is erg zwaar, er moet een goede
techniek worden gebruikt om dit te voorkomen

letsel of schade.
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A — Bladspanning

Zoek de vierkante en ronde kolommen en plaats de ronde in de schuifbuis dicht bij het
bladspanningssysteem. Plaats de vierkante kolom in de schuifbuis aan de andere kant en bevestig de
twee verticale palen met de vergrendelingshendel. Let op de stopbout op de vierkante kolom.

A — Schuifbuis
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B — Vergrendelingshendel
C—Ronde kolom
D — Vierkante kolom
E — Schuifbuis
F — Stopbout

Verbind het linker verticale frame (3) met de vierkante kolom zoals aangegeven door bouten (5) en
afstandsplaat B (8). En verbind vervolgens het rechter verticale frame (9) met de ronde kolom door
middel van bouten (5) en afstandsplaat C (6).

Verbind de verbindingsbeugel (17) met de vierkante kolom en de ronde kolom door middel van
bouten (19) en afstandsplaat A (18). Draai de bouten en moeren op de verbindingsbeugel los en

bevestig de stalen kabelhouder zoals op de afbeelding.

e

A—-Touw -1
B — Bouten en moeren
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C—-Touw-2

Maak de kettingmoer op de machinekop los, leg de stalen kabel over de katrol, bevestig de twee
uiteinden van de stalen kabel aan de houders en draai de kettingmoer vast. Draai aan de lifthendel

om de stalen kabel strakker te maken. Vergrendel de vergrendelingshendels.
R e -,

A — Kettingmoer
B — Stalen kabel
C — Stalen kabel
D — Hendel optillen
E — Vergrendelingshendel

Verbind de versterkingsbeugel (10) en de duw-trekhendel (23) met de meegeleverde onderdelen (25,
26, 20, 21, 22).
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Draai de twee cilinderkopschroeven los en monteer de aan/uit-schakelaar op het verticale
rechterframe. Draai de twee cilinderkopschroeven op het linker verticale frame los en bevestig de

plug.

A — Aan/uit-schakelaar
B, C — Pankopschroef
D - Stekker.

Nadat u het onderstel op de pallet hebt gemonteerd, tilt u het onderstel van de machine met een
vorkheftruck op, zodat het rechtop staat en op het railsysteem wordt geplaatst. Zorg ervoor dat de
groeven van de vier wielen goed in de rails van het spoor passen en soepel over het spoor bewegen.
Indien er geen heftruck aanwezig is in de werkomgeving, zijn er minimaal twee personen nodig om
de machinewagen rechtop te zetten en op het spoor te zetten.

A — Vorkheftruck
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Duw de machinewagen naar voren en naar achteren over het railsysteem om ervoor te zorgen dat de
breedte van het railsysteem voldoende is om de zaagkop vrij te laten bewegen. Als het vastloopt,
moeten de L-rails verder of dichter bij elkaar worden geplaatst om een consistente breedte langs het
hele railsysteem te verkrijgen. Zodra de gewenste breedte is bereikt, kunnen alle moeren en bouten
aan de houtstapels worden vastgedraaid.

Monteer het koelsysteem aan de achterkant van de verbindingsbeugel. Let op: de twee bouten die
de stalen kabelhouder bevestigen, moeten opnieuw worden gebruikt. Verwijder eerst de twee
moeren en ringen en monteer de steunpaal voor de tank. Draai vervolgens de twee moeren vast.
Wees voorzichtig tijdens de montage. Plaats vervolgens de kunststof tank in de steunpaal en sluit ten
slotte de waterslang van de vloeistoftank aan op de sproeier die op de bladgeleider is gemonteerd.
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A —Vloeistoftank
B — Sproeier
Let op: Wij adviseren om wat afwasmiddel in de tank te doen om het hout te smeren - twee tot
drie dopjes.

Zoek de complete aanwijzer (14) en de schaalbeugel (11), bevestig de complete aanwijzer aan de
rechterkant van de schuifbuis op de zaagkop, gebruik hiervoor de meegeleverde onderdelen (12, 13).
En bevestig de schaalbeugel aan de rechterkant van verbindingsplaat A, gebruik hiervoor de bouten
en moeren (15). Draai ten slotte alle bouten vast.

Meet met een rolmaat de afstand tussen de linker- en rechterkant, van het zaagblad tot de
bovenkant van de dwarsarm. Als u geen meetlint bij de hand hebt, kunt u een stalen buis op de
bovenkant van de dwarsarm plaatsen om de afstand aan beide kanten te controleren. De afstand
moet aan beide kanten gelijk zijn. Als de hoogte niet gelijk is, kan de hoogte van de linker- of
rechterkant van de zaagkop worden aangepast door de spanning van de stalen kabel aan te passen
en vervolgens de hefhendel te draaien om de zaagkop lichtjes op en neer te laten gaan om de balans
aan twee kanten te krijgen. Ten slotte moet er een goede parallel zijn tussen het zaagblad en het
bovenvlak van de dwarsarm.
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A - Zaagblad
B — Dwarsarm
C — Controleer de afstand aan twee kanten
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A — Rechterkant van de molen
B — Linkerkant van de molen

Kennisgeving:

Snij altijd in de hierboven aangegeven richting. De houtklem moet altijd aan de rechterkant van de
boomstam zitten en de houtsteunen moeten altijd aan de linkerkant zitten. Als u niet in deze richting
zaagt, kan het houtblok losraken en mogelijk zelfs schade of letsel veroorzaken.

Nu uw zagerij in elkaar is gezet, kunt u de “PROCEDURES VOOR HET INSTALLEREN VAN DE
ZAAGMACHINE” in het volgende gedeelte doornemen. Als u dit niet doet, kan dit leiden tot slechte
zaagprestaties, schade of letsel.

PROCEDURES VOOR HET OPZETTEN VAN DE ZAGERLIJ
RIEMSPANNING
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Om de spanning van de riem te controleren, probeert u de riem met uw hand stevig omhoog en
omlaag te bewegen. Deze mogen niet meer dan 1/4” doorbuiging in beide richtingen hebben (1/2” in

totaal). Als de riem meer doorbuigt, moet u hem strakker aantrekke_n zoals hieronder beschreven.

Om de aandrijfriem te vervangen, draait u de vier bouten los waarmee de motor aan de
motorbevestiging is bevestigd. Gebruik hiervoor een 16 mm sleutel.

Nu de motor vrij over de motorbevestigingsplaat kan schuiven, draait u de 13 mm moer (A) op de
horizontale pen tegen de klok in, duwt u de motor richting de pen en oefent u meer spanning uit op
de riem. Voer deze stap stapsgewijs uit terwijl u controleert of de riem de juiste doorbuiging heeft.
Het is ook belangrijk om ervoor te zorgen dat de motor loodrecht op de aandrijfriem blijft staan. Te
strak aandraaien kan ervoor zorgen dat de motor op de montageplaat gaat draaien, wat kan leiden
tot problemen met de uitlijning van de riem en voortijdige slijtage. Zodra de gewenste riemspanning
is ingesteld, draait u de vier motorbouten vast. Als de aandrijfriem te strak zit, kunt u ook de 13 mm
moer (B) op de horizontale pen tegen de klok in draaien en de motor van de pen af duwen.

BLADE VOLGEN
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Probeer onderstaande handeling nooit uit te voeren terwijl de motor draait. Verwijder uit
veiligheidsoverwegingen de bougiekap. Het is ook raadzaam om handschoenen en een veiligheidsbril
te dragen wanneer u met de messen werkt, omdat deze extreem scherp zijn.

== A

A — Achterwaartse richting
B — Voorwaartse richting
Het zaagblad moet aan beide kanten met dezelfde afstand tussen de tanden en het bandwielvlak
lopen. Meet de afstand van de punt van de bladtand tot aan de voorkant van het bandwiel aan beide
zijden. Als er aan beide kanten een aanpassing nodig is, vindt u hieronder gedetailleerde informatie
over de procedure.
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Draai de bout van de zaagbladgeleider los met een 13 mm dop. De ronde as zou nu vrij naar achteren
moeten kunnen schuiven, zodat deze niet in de weg zit. Voer deze stap uit op beide geleiders.
Hiermee wordt verzekerd dat het geleidelager geen invloed heeft op de geleiding van het blad tijdens
het verstellen.

Haal de spanning van het lemmet door de “T”-hendel een hele slag tegen de klok in te draaien vanaf
de maximale spanningspositie.

De rechterkant aanpassen
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Draai de bout voor de uitlijning van de spoorbreedte los met een verstelbare sleutel. Nu kunt u de
uitlijnbout draaien om de hoek van het bandwiel te veranderen en het blad te volgen. Om het blad
verder naar achteren op het bandwiel te verplaatsen, moet deze bout met de klok mee worden
gedraaid. Als alternatief kunt u de bout tegen de klok in draaien, waardoor het blad verder naar

voren op het bandwiel beweegt.
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A — Achterwaartse richting
B — Voorwaartse richting

Draag handschoenen, draai met uw hand aan het bandwiel en kijk hoe het lemmet van richting
verandert. Meet de afstand opnieuw en herhaal de bovenstaande stap om indien nodig verdere
compensatie toe te passen.

De linkerzijde aanpassen

Om de linkerkant van de zaagmolen af te stellen, begint u opnieuw met het wegnemen van de
spanning van het zaagblad door de "T"-hendel één slag tegen de klok in te draaien. Draai met een
16m sleutel beide “verticale bouten” een halve slag los. Hierdoor wordt de klemkracht van de
bandwielas die door deze twee bouten wordt veroorzaakt, weggenomen en kan deze in de volgende
stappen vrij bewegen.

A — Horizontale bout
B — Verticale bout
C — Horizontale binnenmoer



NL

D — Onderste verticale bout
E — Horizontale buitenmoer

Het blad vooruit bewegen

Houd de “horizontale bout” met een sleutel van 16 mm stil en draai de “horizontale binnenmoer”
een halve slag tegen de klok in. Terwijl u de “horizontale bout” nog steeds stil houdt, draait u de
“horizontale buitenmoer” een halve slag met de klok mee. Hierdoor zijn de ‘horizontale bout’ en de
as van het bandwiel verschoven, waardoor het blad meer naar voren beweegt.

Het mes naar achteren bewegen

Houd de “horizontale bout” met een sleutel van 16 mm stil en draai de “horizontale buitenmoer” een
halve slag tegen de klok in. Terwijl u de “horizontale bout” nog steeds stil houdt, draait u de
“horizontale binnenmoer” een halve slag met de klok mee. Deze stap heeft nu de "horizontale bout"
en de stang van het verbodswiel verplaatst, waardoor het blad meer naar voren beweegt. Draai de
verticale bouten en vervolgens de moeren vast om de as van het bandwiel in de verticale positie te
klemmen.
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A — Achterwaartse richting
B — Voorwaartse richting

Span het zaagblad opnieuw door de “T”-hendel een volledige slag met de klok mee te draaien. Draag
handschoenen, draai met uw hand aan het banwiel en kijk hoe het lemmet van richting verandert.
Meet de afstand opnieuw en herhaal de bovenstaande stap om indien nodig verdere compensatie
toe te passen. Zodra het blad goed loopt, brengt u de bladgeleiders weer omhoog naar het blad. Zorg
voor een papierbreedte afstand tussen het geleiderlager van het mes en de achterkant van het mes.
Meer informatie over deze opstelling vindt u in het volgende gedeelte —
“BLADENGELEIDERAFSTELLING”

AFSTELLING VAN DE BLADGELEIDER

Probeer onderstaande handeling nooit uit te voeren terwijl de motor draait. Verwijder uit
veiligheidsoverwegingen de bougiekap. Het is ook raadzaam om te controleren of het mes goed
beweegt voordat u de onderstaande handelingen uitvoert. Het volgen van de messen wordt op de
vorige pagina behandeld. Draai de bout van de bladgeleider aan zowel de linker- als de rechterkant
los met een 13 mm sleutel. Ze moeten vrij omhoog en omlaag kunnen glijden.
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Draai de bout van de zaagbladgeleider los met een 13 mm dop. De ronde as zou nu vrij heen en weer
moeten kunnen schuiven. Plaats het zo dat er een spleet van ongeveer de breedte van het papier zit
tussen het lager en de achterkant van het mes. Draai de bout vast tegen het vlakke gedeelte van de
as om de constructie weer op zijn plaats te bevestigen. Plaats een stuk papier tussen het blad en de
bladgeleidingsblokken en draai de lagerbouten vast.

BLADSPANNING



NL

omhoog/omlaag doorbuigt wanneer het stevig met de hand wordt bewogen op de middelste locatie
van de bladgeleidingsblokken. Door de hendel voor het zaagbladspanning “T” met de klok mee te
draaien, wordt er meer spanning op het zaagblad gezet.

Zorg er bij het spannen van het blad voor dat de spooraanpassingsbout die achter de "T"-hendel zit
(op de afbeelding) terug in de uitsparing zit nadat u klaar bent en voordat u de molen laat draaien.
Als u dit niet doet, kan het mes weggeslingerd worden en mogelijk breken.

De spooraanpassingsbout is uit de uitsparing De bout voor de spooraanpassing zit in de
gedraaid. Als het hierop lijkt, start de molen dan uitsparing. Zo zou het eruit moeten zien
NIET voordat deze weer in de uitsparing rust. voordat de molen weer wordt opgestart.
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Zorg ervoor dat de steunarm van het blad vastzit nadat u het blad hebt gespannen.

ZAAGMACHINES ONDERHOUD

HET MES VERVANGEN

Probeer onderstaande handeling nooit uit te voeren terwijl de motor draait. Haal uit
veiligheidsoverwegingen de stekker uit het stopcontact. Bij het verwisselen van het zaagblad moet u
handschoenen en een veiligheidsbril dragen.

— N [

Draai de schroef los en trek de hendel voor de mesbegrenzing naar achteren.
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Verwijder de spanning op het zaagblad door de “T”-hendel tegen de klok in te draaien. Het mes zou
nu los moeten zitten en recht naar voren getrokken moeten kunnen worden. Het nieuwe mes kan nu
worden geinstalleerd, de beschermkappen kunnen worden gesloten en de juiste spanning op het
mes kan worden ingesteld.

VERVANGEN VAN RIEMEN

Probeer onderstaande handeling nooit uit te voeren terwijl de motor draait. Haal uit
veiligheidsoverwegingen de stekker uit het stopcontact. Bij het vervangen van de gordels moeten
handschoenen en een veiligheidsbril worden gedragen.

Om de riem te vervangen, moet u eerst het mes verwijderen. Volg de bovenstaande stappen om het
mes te verwijderen.
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Er zitten twee rubberen V-snaren op de zagerij en deze moeten als set vervangen worden. Het is niet
aan te raden om afzonderlijke riemen afzonderlijk te vervangen. Het wordt aanbevolen om een BX50
tandriem te gebruiken voor de aandrijfzijde en een BX41 volgriem.

Om de aandrijfriem te vervangen, draait u de vier bouten los waarmee de motor aan de
motorbevestiging is bevestigd. Gebruik hiervoor een 16 mm sleutel.

Nu de motor vrij over de montageplaat kan schuiven, draait u de 13 mm moer op de horizontale pen
tegen de klok in. Hierdoor kan de motor bewegen en wordt de spanning van de riem gehaald. De
oude riem kan verwijderd worden en de nieuwe riem kan geinstalleerd worden. Span de nieuwe riem
en raadpleeg de instructies voor het SPANNEN van de riem, zoals beschreven in het hoofdstuk over
het instellen van de zagerij in de handleiding. U kunt de meenemer nu eenvoudig vervangen door
deze eraf te trekken en de nieuwe te monteren. Het mes kan nu opnieuw worden geinstalleerd, de
beschermkappen kunnen worden gesloten en de juiste spanning op het mes kan worden ingesteld.

Houd er rekening mee dat de bladtracking waarschijnlijk verandert en moet worden afgesteld
wanneer er nieuwe riemen worden geinstalleerd. Raadpleeg “BLADE TRACKING” voor meer
informatie.

Let op : het is erg belangrijk om de spanning van het zaagblad te halen door de “T”-hendel tegen de
klok in te draaien wanneer de zaagmachine niet in gebruik is. Als u dit niet doet, ontstaan er vlakke
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plekken op de rubberen riemen. Deze vlakke plekken zorgen ervoor dat de molen bij het volgende
gebruik overmatig trilt.
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige
A anstrengelser for a gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er perfekt, og
det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller forskjeller i
oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i
brukerhandboken, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

versjonen.
ekniske data

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Horisontal bandsag
Modell MSW-WOOHS-7HP
Motoreffekt [kW] 4.1
Motorturtall [rpm] 3600
Bladhastighet [m/s] 14
Maks skjeerekapasitet [mm] 457
Mal [bredde x dybde x hgyde; mm]. 1250 x 1340 x 3000
Vekt [kg] 156

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Horisontal bandsag
Modell MSW-WOOHS-E3600K
Nominell spenning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 2600
Motorhastighet [rpm] 2800
Kapslingsgrad IP P44
Bladhastighet [m/s] 14
Maks skjeerekapasitet [mm] 457
Mal [bredde x dybde x hgyde; mm]. 1350 x 1240 x 3000
Vekt [kg] 152

A ADVARSEL:

Les ngye og forsta alle INSTRUKSJONER fgr bruk. Unnlatelse av a fglge sikkerhetsreglene og andre
grunnleggende sikkerhetstiltak kan fgre til alvorlig personskade.

FORORD

Denne maskinen er kun designet for visse bruksomrader. Vi anbefaler pa det sterkeste at denne
maskinen ikke modifiseres og/eller brukes til andre formal enn den den er designet for. Hvis du har
spgrsmal angaende en bestemt applikasjon, IKKE bruk maskinen fgr du fgrst har kontaktet oss for a
finne ut om det kan eller bgr utfgres pa produktet.

TILTENKT BRUK
Dette sagbruket er designet for a sage tommerstokker mens bruket er godt stgttet pa bakken.

GENERELLE SIKKERHETSREGLER

& ADVARSEL: Les og forsta alle instruksjoner. Unnlatelse av a fglge alle instruksjonene nedenfor
kan fgre til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlig skade.
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A ADVARSEL: Advarslene, advarslene og instruksjonene som er omtalt i denne bruksanvisningen
kan ikke dekke alle mulige forhold eller situasjoner som kan oppsta. Operatgren ma forsta at sunn
fornuft og forsiktighet er faktorer som ikke kan bygges inn i dette produktet, men ma leveres av
operatgren.

ARBEIDSOMRADE

Hold arbeidsomradet rent, fritt for rot og godt opplyst. Rotete og mgrke arbeidsomrader kan
forarsake ulykker.

Ikke bruk sagbruket der det er fare for brann eller eksplosjon; f.eks. i naervaer av brennbare
vaesker, gasser eller stgv. Elektroverktgy lager gnister som kan antenne stgv eller rgyk.

Hold barn og tilskuere unna mens du bruker et elektroverktgy. Distraksjoner kan fgre til at du
mister kontrollen, sa besgkende bgr holde seg pa trygg avstand fra arbeidsomradet.

Vaer oppmerksom pa alle kraftledninger, elektriske kretser, vannrgr og andre mekaniske
farer i arbeidsomradet ditt, spesielt de farene under arbeidsflaten som er skjult for
operatgrens syn, som kan bli utilsiktet bergrt og kan forarsake personskade eller skade pa
eiendom.

Veer oppmerksom pa omgivelsene. Bruk av elektroverktgy i trange arbeidsomrader kan sette
deg farlig naer skjeereverktgy og roterende deler.

PERSONLIG SIKKERHET

Vaer pa vakt, se hva du gj@r og bruk sunn fornuft nar du bruker et elektroverktgy. Ikke bruk et
elektroverktgy mens du er trgtt eller pavirket av narkotika, alkohol eller medisiner. Et
gyeblikks uoppmerksomhet mens du bruker elektroverktgy kan fgre til alvorlig personskade.
Kle deg skikkelig. Ikke bruk Igse kleer, dinglende gjenstander eller smykker. Hold haret,
klaerne og hanskene unna bevegelige deler. Lgse klaer, smykker eller langt har kan sette seg
fast i bevegelige deler. Luftventiler dekker ofte bevegelige deler og bgr unngas.

Bruk sikkerhetsklzer og utstyr. Bruk vernebriller eller vernebriller med sideskjermer som er i
samsvar med gjeldende nasjonale standarder, eller ved behov et ansiktsskjerm.

Brukes som stgvmaske under stgvete arbeidsforhold. Dette gjelder alle personer i
arbeidsomradet. Bruk ogsa sklisikre vernesko, hjelme, hansker, stgvoppsamlingssystemer og
hgrselsvern ndr det er hensiktsmessig.

Ikke overrekkevidde. Hold riktig fotfeste og balanse til enhver tid.

Fjern justeringsngkler eller skrungkler far du kobler til strgmforsyningen eller slar pa
verktgyet. En skiftengkkel eller ngkkel som blir stdende festet til en roterende del av
verktgyet kan fgre til personskade.

Foreta aldri justeringer av bladfgringen, fjern eller installer blader eller utfgr annet
vedlikehold eller foreta andre justeringer nar motoren er i gang.

VERKT@YBRUK OG STLEIE

Serg alltid for at operatgren er kjent med riktige sikkerhetsforholdsregler og driftsteknikker
far du bruker maskinen.

Unnga "kick-back" ved a vite hvilke forhold som kan skape det.

Ikke tving verktgyet. Verktgy gjgr en bedre og sikrere jobb nar de brukes pa den maten de er
designet for.

Bruk aldri sagbruket med en bryter som ikke fungerer. Ethvert elektroverktgy som ikke kan
kontrolleres med bryteren er farlig og ma repareres fgr bruk.

Sla av motoren og sett bryteren i |ast eller av-posisjon fgr service, justering, montering av
tilbehgr eller tilbehgr eller oppbevaring. Slike forebyggende sikkerhetstiltak reduserer
risikoen for a starte elektroverktgyet ved et uhell.
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Sikre vedkubber med stokkskrueklemmen i stedet for med handen eller en annen persons
hjelp. Denne sikkerhetsforanstaltningen tillater riktig bruk av verktgyet med begge hender.
Lagring av sagbruk. Nar sagbruket ikke er i bruk, oppbevar det pa et tgrt, sikkert sted eller
oppbevar det godt tildekket og utilgjengelig for barn. Inspiser sagbruket for god
arbeidstilstand fgr lagring og f@r gjenbruk.

Vedlikehold sagbruket ditt. Det anbefales at den generelle tilstanden til sagbruket
undersgkes fgr det tas i bruk. Hold sagbruket ditt i god stand ved a ta i bruk et program for
samvittighetsfull reparasjon og vedlikehold i samsvar med de anbefalte prosedyrene i denne
handboken. Hvis det oppstar unormale vibrasjoner eller stgy, sla av sagbruket umiddelbart
og fa problemet rettet fgr videre bruk.

Hold sagbladene skarpe og rene. Riktig vedlikeholdte bandsagblader har mindre
sannsynlighet for & binde seg og er lettere a kontrollere.

Rengjgring og smgring. Bruk kun sape og en fuktig klut for a rengjgre sagbruket.

Mange husholdningsrengjgringsmidler er skadelige for plast- og gummikomponenter pa sagbruket.

Bruk kun tilbehgr som er anbefalt av produsenten for din modell. Tilbehgr som kan vaere
egnet for et annet sagbruk kan skape fare for skade ved bruk pa sagbruket.

Bruk alltid maskinen med alle sikkerhetsinnretninger og vern pa plass og i funksjonsdyktig
stand. IKKE modifiser eller gjgr endringer pa sikkerhetsinnretninger. IKKE bruk maskinen hvis
noen sikkerhetsanordninger eller vern mangler eller ikke fungerer.

La aldri sagbruket kjgre uten tilsyn.

Kveilede blader kan springe fra hverandre med betydelig kraft og uforutsigbart i alle
retninger. Handter alltid kveilede blader, inkludert de som er pakket i esker, med den stgrste
forsiktighet.

Bruk aldri utstyret til 3 kutte noe annet enn trelast eller til andre formal enn 3 kutte trelast
som beskrevet i denne handboken.

OPPSTARTSPROSEDYRE — DRIFT AV UTSTYR

1.

NouvswnN

Lo

Bruk kraftige arbeidshansker, ANSI-godkjente vernebriller bak et helmaske, arbeidsstgvler
med stalta og en stgvmaske.

Betjen kun med assistanse.

Serg for at styreblokkene er tette og at sporet er i vater.

Fyll sm@gretanken med rent vann og oppvaskmiddel.

Start og bruk motoren.

Klipp grener av tgmmeret som skal behandles.

ADVARSEL: For a unnga dgdsfall eller alvorlig skade, ikke kutt tsmmer med fremmedlegemer
i det som spiker, metallbiter osv.

Legg tsmmeret som skal kuttes pa stgttene.

ADVARSEL: Operatgren og eventuelle assistenter ma holde seg unna forsiden og baksiden av
bladet n&r motoren er PA.

10. Beveg saghodet sakte langs sporet og mot tammeret for a kutte.
11. Klipp av de avrundede sidene av stokken.
12. Nar stokken er firkantet, kan tavler eller stolper kuttes til tilpassede spesifikasjoner.

GENERELL VEDLIKEHOLDSINFORMASJON
Riktig og rutinemessig vedlikehold er avgjgrende for operatgrens sikkerhet, for a oppna god fresing
resultater og forlenge levetiden til investeringen din.

1.

Hjullager --- Bgr inspiseres fgr bruk for a sikre at de ikke er slitt. Lagre er tette og trenger ikke
smgres.

Bladstyrelager --- Inspiser fgr bruk for for store spor eller rifter i lagerhuset. Bytt ut om
ngdvendig.
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10.

11.

12.

Bladspenning --- Smgr gjengene pa spenn "T"-handtaket nar det er tgrt eller etter behov.
Bruk multifunksjonsfett med ekstremt trykk.

Temmerskruer --- Smgr ofte.

Belter --- Kontroller med jevne mellomrom tilstanden og slitasjen til driv- og
tomgangsremmen. Pass pa at bladet ikke rir pa bandhjulene.

Drivreim --- Kontroller strammingen til drivremmen med jevne mellomrom. Den skal ikke
bgye seg mer enn 12,5 mm.

Saghodelasekamhandtak --- Smgr montering hver 30. dag eller etter behov.

Saghode Vertikale stolper --- Spray stolper fgr bruk med en silikonspraysmgring som 3-i-1
eller Jig-A-Loo.

Bandhjulbeskyttere --- Fjern regelmessig all oppsamling av sagflis som kan samle seg inne i
bandhjulbeskyttelsene.

Smgretank --- Fyll kun med vann/oppvaskmiddelblanding (en til to korker) eller bruk
spylervaeske om vinteren. lkke la sm@gremiddel ligge i tanken hvis temperaturen faller under
0°C.

Bladsmgremiddel --- Bruk aldri diesel eller parafin som knivsmgremiddel. Disse stoffene fgrer
til for tidlig slitasje pa beltene dine og darlig sageytelse. For vinterdrift, bytt ut
vannsmgremiddelet med vindusspylervaeske.

Leftekabler for saghode --- Inspiser kablene regelmessig for, under og etter operasjoner for
slitasje eller knekk. Sgrg for at kablene er i perfekt stand. Oljekveilet del av kabelen ofte for a
forhindre for tidlig slitasje. Bytt ut med nye kabler etter behov.
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SAMGILLINGSMONTERING
DELEINSPEKSJON
A. Ta alle delene ut av forsendelseskassen og legg dem ut.
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B. Sjekk alle delene i henhold til listen over blasedeler.

INGEN| BESKRIVELSE Antall. INGEN. BESKRIVELSE Antall.
1 SAGHODE 1 19 HEXBOLT M10X55 4
SKIVE 10mm 4
FJAERSKIVE 10mm 4
2 STALTAUHOLDER 1 20 SKI@TEPLATE B 2
KOMPLETT
3 VENSTRE VERTIKAL 1 21 SKI@TEPLATE A 2
RAMME
4 RUND ST@TTE 1 22 HEX BOLT M10X70 6
SKIVE 10mm 12
FJAERSKIVE 10mm 6
HEXBOLT M10 6
5 HEX BOLT M12X70 4 23 SKYV-TREKK HANDTAK 1
SKIVE 12mm 4
FJAERSKIVE 12mm 4
SEKSTRAMUTTER M12 4
6 AVSTANDSPLATE C 1 24 ST@TTEPOST FOR TANK 1
7 FIRKANT STOLPE 1 25 HEX BOLT M10X65 2
SKIVE 10mm 4
FJAERSKIVE 10mm 2
SEKSTRAMUTTER M10 2
8 AVSTANDSPLATE B 1 26 HEXBOLT M10X65 2
SKIVE 10mm 2
FJAERSKIVE 10mm 2
9 H@YRE VERTIKAL 1 27 STYRESKINNE 4
RAMME
10 | STYRK BRAKETTET 1 28 FAST KLEMME ASM 4
11 | SKALAKRAKKET (MED 1 29 BEVEGLIG KLEMME ASM 2
SKALAT)
12 | HEXBOLT M6X25 2 30 KORSERARM ASM 6
SKIVE 6mm 2
13 | AVSTANDSBLOKK 1 31 STOPPER NR.1 2
14 | PEKEREN FULLSTENDIG 1 32 STOPPER NR.2 2
15 | HEXBOLT M8X16 SKIVE 2 33 HEX BOLT 48
8mm 2 M10X25 HEX 48
SEKSTRAMUTTER M8 2 MUT M10 HEX 4
BOLT M12X25 4
SKIVE 12mm
16 | KI@LEVASKETANK MED 1 34 SKIATEPLATE 2
PLASTR@R
17 | SKJ@TEBRAKETT MED 1 35 FOTPUTE MED MUTTER OG SKIVE| 12
BOLTER
18 | AVSTANDSPLATE A 1 36 SKYVEBAR 2
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BORMONTERING

Monter skinnesystemet og fest det Igst med medfglgende muttere og bolter. Det er viktig a ikke
stramme boltene helt pa dette stadiet. Dette vil bli gjort etter at hodet er montert og rullet langs
banen. Det er ideelt a sette sammen sporene pa et solid og jevnt underlag som er minimum 4” fra
bakken — Vi anbefaler at du fester utjevningsbeina til sviller som vi diskuterer senere i
bruksanvisningen. Dette vil muliggjgre enkel opprydding av sagflis fra under sporene og
hgydejustering av tammerstgttene og ogsa enklere utjevning av sporet.

Fest skinnekryssstgttene til "L"-kanalen med de medfglgende mutterne og boltene. Skjgteplaten
brukes ved skjgten for a skjgte de to seksjonene sammen (vist gverst til hgyre). Sgrg for a bare
stramme for hand pa dette stadiet. Boltene vil vaere helt strammet nar hodeenheten er fri til 3 rulle
pa skinnene og gir riktig sporbredde.

Monter vognstoppene i enden av sporene (totalt 4 stopp) og stram til.
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LOGG HUND & ST@TTER
Monter tsmmerstokkene som vist nedenfor og bruk vanntett fett pa gjenget handtak og "T"-

handtak. Fest enheten til skinnen ved hjelp av de medfglgende mutterne og boltene og stram til.

Fest stokkenheten til sporet som vist nedenfor med 2 bolter og skiver som fglger med. Merk at det er
forskjellige steder langs banen hvor denne enheten kan boltes. Avhengig av hvor mange
sporseksjoner som brukes, velg en stokkklemmeposisjon som vil feste stokken godt mot

stokkstgttene.

Sett stokkstgttene inn i sporkryssstgttene og fest dem med "T"-handtak. T-handtakstraden skal vaere
belagt med vanntett fett.
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Lag tverrarmen pa sporene pa samme niva
Note:

Hvis bakken ikke er hardt gulv og ikke plant, kan du sette inn noen treklosser under banen.
> i~ T.r}"l,_

Vi anbefaler a skru nivelleringsbena pa svillene etter at mgllen er planert. Fgr du skruer mgllen til
svillene, anbefales det derfor a fgre en strengline pa begge sider av mgllen for a sikre at sporet er
rett og plant.

De rgde pilene indikerer plasseringen av utjevningsbenene er. Det er seks per 1,5 meter bane, 12
totalt pa maskinen. Pa mellomkgyene veksler utjevningsbena. Vi anbefaler a plassere mgllens
utjevningsben pa sviller som gar fra venstre til hgyre som vist ovenfor. Du ma sgrge for at kgiene
ogsa er i vater. For a gjgre dette bruker du et vater som gar fra venstre til hgyre pa toppen av hver
k@ye, og bruker ogsa en snor langs banen. Strengelinjen ma vaere ca. 10 mm over kgyene.
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Vognmontering

Plasser et bevegelig teppe pa fraktpallen som sagbrukskassen ble festet til. Teppet vil forhindre at
bladbeskyttelsesdekslene blir riper. Bruk minst to personer eller et mekanisk fordelssystem, fjern
hodeenheten fra sagbrukskassen og plasser den med forsiden ned pa teppet. Hodet er veldig tungt,
riktig teknikk ma brukes for a unnga

skade eller skade.

A — Bladspenning

Finn de firkantede og runde s@ylene, og sett den runde inn i skyvergret nzer bladspenningssystemet,
og sett den firkantede inn i skyvergret pa den andre siden, og fest to vertikale stolper ved
l[asehandtaket. Veer oppmerksom pa stoppbolten pa den firkantede sgylen.
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A — Skyvergr
B — Lasehandtak
C - Rund sgyle
D — Firkantet sgyle
E — Skyvergr
F — Stoppbolt

Koble den venstre vertikale rammen (3) til den firkantede kolonnen som vist med bolter (5) og
mellomromsplate B (8). Og koble deretter den hgyre vertikale rammen (9) til den runde sgylen med
bolter (5) og mellomromsplate C (6).
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Koble skjgtebraketten (17) til den firkantede sgylen og den runde sgylen med bolter (19) og
mellomromsplate A (18). Lgsne boltene og mutrene pa skjgtebraketten, og fest staltauholderen som
bildet viser.

A-Tau-1
B — Bolter og muttere
C—-Tau-2

Lgsne kjedemutteren pa maskinhodet, la staltauet tvers over trinsen, fest to ender av staltauet til
holderne, stram kjedemutteren. Sving Igftehandtaket for a fa staltauet til 3 stramme. Las
lasehandtakene.
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A — Kjedemutter
B — Staltau
C —Staltau
D - Lgft handtaket
E — Lasehandtak

Koble til forsterkningsbraketten (10) og push-pull-handtaket (23) med delene som fglger med (25, 26,
20, 21, 22).

Lgsne to skruer med panoreringshode og installer strembryteren pa den hgyre vertikale rammen.
Lgsne to skruer pa den venstre vertikale rammen og fest pluggen.
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A — Strgmbryter
B, C — Pannehodeskrue
D — Plugg.

Etter vognmontering pa pall, Igft maskinvognen med gaffeltruck for a fa den til a reise seg og sett den
pa skinnesystemet, sgrg for at sporene pa fire hjul passer godt til skinnene og beveger seg jevnt pa
banen. Hvis ingen gaffeltruck pa arbeidsomradet, er minst to personer ngdvendig for a fa
maskinvognen til a reise seg og sette den pa banen.

A — Gaffeltruck
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Skyv maskinvognen forover og bakover beltesystemet for a sikre at bredden pa sporet gjgr at
saghodet kan bevege seg fritt. Hvis den binder seg, ma "L"-skinnene settes lenger eller naermere
hverandre for a oppna en jevn bredde langs hele sporsystemet. Nar gnsket bredde er oppnadd, kan
alle muttere og bolter strammes til vedkgyene.

Monter kjplevaeskesystemet pa baksiden av skjgtebraketten, veer oppmerksom pa at to bolter som
fester staltauholder ma gjenbrukes, fgrst ma du bare ta av to muttere og skiver og montere
stgttestolpen for tanken og deretter stramme to mutre, ma vaere forsiktig under tidspunkt for
samling. Og sett deretter plasttanken inn i stgttestolpen, koble til slutt vannrgret fra vaesketanken til
spray montert pa bladfgringen.
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A — Vaesketank
B — Spragyte
Merk: Vi anbefaler 3 tilsette litt oppvaskmiddel i tanken for a bidra til a smgre veden - to til tre
korker.

Finn pekeren komplett (14) og skalabraketten (11), fest pekeren komplett pa hgyre side av glidergret
pa saghodet, bruk disse delene som fglger med (12, 13). Og fest skalabraketten pa hgyre side av
skjgteplate A, bruk boltene og mutrene (15). Stram til slutt alle boltene.

Bruk et maleband, ta en maling pa venstre og hgyre side fra bladet til toppen av tverrarmen. Hvis det
ikke er et maleband i handen, kan ett stalrgr settes pa oversiden av tverrarmen for a sjekke
avstanden pa begge sider. Avstanden skal veere lik pa begge sider. Hvis det ikke er likt, kan hgyden pa
venstre eller hgyre side av saghodet justeres ved a justere spenningen pa staltau, og deretter vri
Igftehandtaket for a fa saghodet til 3 ga lett opp og ned for a fa balansen pa to sider . Til slutt skal
den gode parallellen mellom sagbladet og overflaten pa tverrarmen oppnas.

A - Sagblad
B — Kryssarm
C - Sjekk avstanden pa to sider
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A — Hgyre side av bruket
B — Venstre side av bruket

Merk:

Kutt alltid i retningen vist ovenfor. Témmerklemmen skal alltid veere pa hgyre side av stokken og
stokkstgttene bgr alltid vaere pa venstre side. Unnlatelse av a kutte i denne retningen kan fgre til at
temmerstokken tapes og muligens til og med forarsake skade eller personskade.

Na som sagbruket ditt er montert, vennligst kjgr giennom "OPPSETTINGSPROSEDYRER FOR SAGMILL"
i fglgende avsnitt. Unnlatelse av a gjgre dette kan fgre til darlig sageytelse, skade eller personskade.

OPPSETTINGSPROSEDYRER FOR SAMGEBILL
BELTESPENNING
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For a kontrollere beltestrammingen, prgv a bgye beltet opp og ned med handen. Disse bgr ikke vaere
mer enn 1/4" av avbgyning i begge retninger (1/2" totalt). Hvis beltet bgyer seg mer enn dette, ma

det strammes som beskrevet nedenfor.

For a skifte drivsidebeltet, I¢gsne de fire boltene som fester motoren til motorfestet med en 16 mm
skiftengkkel.

Na& som motoren er fri til & gli pa motorens monteringsplate, drei 13 mm-mutteren(A) pa den
horisontale tappen mot klokken, skyv motoren mot tappen og pafgr mer spenning pa beltet. Gjgr
dette trinnet trinnvis mens du kontrollerer beltet for riktig avb@yning. Det er ogsa viktig a sgrge for at
motoren forblir vinkelrett pa drivremmen. Overstramming kan fgre til at motoren vrir seg pa
monteringsplaten, noe som resulterer i problemer med reimjustering og for tidlig slitasje. Nar gnsket
remspenning er stilt inn, stram de fire motorboltene. Alternativt, hvis drivremmen er for stram, drei
13 mm mutteren (B) pa den horisontale tappen mot klokken, skyv motoren bort fra tappen.

BLADSPORING
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Forsgk aldri handlingen nedenfor nar motoren gar. Fjern tennplugghetten som en
sikkerhetsforanstaltning. Det anbefales ogsa a bruke hansker og vernebriller nar du arbeider med
knivene, da de er ekstremt skarpe.

"—-] m | B

A — Retning bakover

B — Retning fremover
Bladet skal Iape med samme tann til bandhjulsavstand pa begge sider. Mal avstanden fra tuppen av
bladtann til forsiden av bandhjulet pa begge sider. Hvis det er ngdvendig med en justering pa hver
side, vil trinnene nedenfor beskrive denne prosedyren.
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Lasne bolten pa bladfgringsenheten med en 13 mm sokkel. Den runde akselen skal na veere fri til a gli
bakover og ut av veien. Utfgr dette trinnet pa begge guideenhetene. Dette vil sikre at styrelageret
ikke pavirker sporingen av bladet under justeringen.

Fjern litt spenning fra bladet ved a vri "T"-handtaket i retning mot klokken en hel omdreining fra full
spenningsposisjon.

Justering av hgyre side
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Lgsne sporingsjusteringsbolten med en justerbar skiftengkkel. Justeringsbolten kan na dreies for a
endre vinkelen pa bandhjulet og spore bladet. For & flytte bladet mer bakover pa bandhjulet, ma
denne bolten dreies med klokken. Alternativt vil det a dreie bolten mot klokken tvinge bladet til 3

Igpe mer fremover pa bandhjulet.
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A — Retning bakover
B — Retning fremover

Bruk hansker, snurr bandhjulet med handen og observer hvordan bladet har endret sporing. Mal
avstanden pa nytt og gjenta trinnet ovenfor for ytterligere 8 kompensere om ngdvendig.

Justering av venstre side
For a justere venstre side av sagbruket, start igjen med a fjerne spenningen fra bladet ved a vri "T"-
handtaket en omdreining mot klokken. Bruk en 16m skiftengkkel, Igsne begge "vertikale bolter" en
1/2 omdreining. Dette vil fjerne klemkraften fra bandhjulakselen forarsaket av disse to boltene og la
den bevege seg fritt i de fglgende trinneﬂf.

A — Horisontal bolt
B — Vertikal bolt
C — Horisontal innvendig mutter
D — Bunn vertikal bolt
E — Horisontal utvendig mutter
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Flytter bladet fremover

Bruk en 16 mm fastngkkel, hold den "horisontale bolten" stasjonaer med en skiftengkkel og vri den
"horisontale innvendige mutteren" mot klokken en 1/2 omdreining. Fortsatt a holde den "horisontale
bolten" stasjonaer, vri den "horisontale utvendige mutteren" med klokken en 1/2 omdreining. Dette
har na forskjgvet den "horisontale bolten" og bandhjulakselen, noe som far bladet til & spore mer
fremover.

Flytte bladet bakover

Bruk en 16 mm skiftengkkel, hold den "horisontale bolten" stasjonaer med en skiftengkkel og vri den
"horisontale utvendige mutteren" mot klokken en 1/2 omdreining. Fortsatt & holde den "horisontale
bolten" stasjonaer, vri den "horisontale innvendige mutteren" med klokken en 1/2 omdreining. Dette
trinnet har na forskjgvet den "horisontale bolten" og forbudshjulakselen, noe som far bladet til a
spore mer fremover. Stram de vertikale boltene og deretter mutrene for a klemme bandhjulakselen i
vertikal posisjon.
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A — Retning bakover
B — Retning fremover

Stram bladet pa nytt ved a vri "T"-handtaket en hel omdreining med klokken. Bruk hansker, snurr
banhjulet med handen og observer hvordan bladet har endret sporing. Mal avstanden pa nytt og
gjenta trinnet ovenfor for ytterligere 3 kompensere om ngdvendig. Nar bladet sporer riktig, fgr
bladfgringsenhetene tilbake til bladet. Hold en papirbreddeavstand mellom bladstyrelageret og
baksiden av bladet. Mer informasjon om dette oppsettet finner du i neste avsnitt — “JUSTERING AV
BLADEGUIDE”

JUSTERING AV BLADGUIDE

Forsgk aldri handlingen nedenfor nar motoren gar. Fjern tennplugghetten som en
sikkerhetsforanstaltning. Det anbefales ogsa a bekrefte at bladet fglger riktig fgr du utfgrer
nedenstaende. Bladsporing er dekket pa forrige side. Bruk en 13 mm skiftengkkel og Igsne
bladfgringsbolten pa bade venstre og hgyre side. De skal vaere fri til 3 gli opp og ned.
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Lgsne bolten pa bladfgringsenheten med en 13 mm sokkel. Det runde skaftet skal na veaere fritt til 3
gli frem og tilbake. Plasser den slik at det er et gap i papirbredden mellom lageret og baksiden av
bladet. Stram bolten mot flaten pa akselen for a sikre monteringen tilbake pa plass. Bruk et stykke
papir mellom bladet og bladfgringsblokkene, stram lagerboltene.

BLADSTRENGNING
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Riktig bladspenning oppnas nar bladet ikke bgyer seg mer enn totalt 1/8” — 1/4” opp/ned nar det
beveges med handkraft i midten av bladfgringsblokkene. Hvis du dreier knivspenningen "T"-
handtaket i retning med klokken, gker bladets spenning.

Nar du strammer bladet, sgrg for at sporjusteringsbolten som sitter bak "T"-handtaket (bildet) sitter
tilbake i fordypningen etter at du er ferdig og far fresen kjgres. Unnlatelse av a gjgre dette vil fgre til
at bladet blir kastet og muligens gdelagt.

Sporjusteringsbolt ut av fordypningen, av den Sporjusteringsbolt sitter i utsparing. Det skal se
ser slik ut. Start IKKE fresen fgr den hviler slik ut fer megllen startes opp igjen.
tilbake i fordypningen.
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Serg for at bladstgttearmen er |ast pa plass etter at bladet er strammet.

VEDLIKEHOLD AV SAMGBRILL
BYTTE AV KLING

Forsgk aldri handlingen nedenfor ndar motoren gar. Ta ut stgpselet som en sikkerhetsforanstaltning.
Hansker og vernebriller ma blrukes ved bladskift.

5
18 fpan

Lgsne skruen og trekk bladbegrensningsspaken tilbake.
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Fjern spenningen i bladet ved a vri "T"-handtaket mot klokken. Bladet skal na vaere Igst og fritt til 3
trekke rett ut foran. Det nye bladet kan na installeres, beskyttelsene lukkes og riktig bladspenning
stilles inn.

BYTTE BELMER

Forsgk aldri handlingen nedenfor ndar motoren gar. Ta ut stgpselet som en sikkerhetsforanstaltning.
Det skal brukes hansker og vernebriller ved utskifting av beltene.

Skift ut beltet for a fjerne bladet f@rst, fglg trinnene ovenfor for a fjerne bladet.

Det er to "V"-remmer av gummi pa sagbruket, og de bgr byttes ut som et sett. Det anbefales ikke a
skifte ut individuelle belter separat. Det anbefales & bruke et BX50 tannbelte for drivsiden og et BX41
folgebelte.
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For a skifte drivsidebeltet, I@sne de fire boltene som fester motoren til motorfestet med en 16 mm
skiftengkkel.

Na er motoren fri til a gli pa monteringsplaten, vri 13 mm mutteren pa den horisontale tappen mot
klokken. Dette vil tillate motoren a bevege seg og vil ogsa ta spenningen av beltet. Det gamle beltet
kan fjernes og det nye beltet kan installeres. Spenn det nye beltet og se instruksjonene for
BELTESTRAMMING som er beskrevet i avsnittet om oppsett av sagbruk i hdndboken. Fglgebeltet kan
na endres ved a ganske enkelt trekke det av og installere det nye. Bladet kan na installeres pa nytt,
beskyttelsene lukkes og riktig bladspenning stilles inn.

Merk at bladsporingen sannsynligvis vil endres og ma justeres nar nye belter installeres. Se "BLADE
SPORING" for mer informasjon.

Merk — Det er sveert viktig a ta av strekket fra bladet ved a vri "T"-handtaket mot klokken nar
sagbruket ikke er i bruk. Unnlatelse av a gjgre det vil resultere i flate flekker pa gummibeltene. Disse
flate flekkene vil fa mgllen til & vibrere for mye ved neste bruk.
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For din bekvamlighet har denna bruksanvisning oversatts med hjalp av maskindversattning.
A Rimliga anstrangningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt oGversattning, men ingen
automatiserad Oversattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersdtta manskliga 6verséttare.
Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen. Eventuella avvikelser eller skillnader
som kan ha uppstatt i 6versattningen ar inte bindande och har ingen rattslig verkan for
efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida informationen i
anvandarhandboken ar korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av innehallet, som &r den

officiella versionen.

‘ekniska data

Parameterbeskrivning

Parametervirde

Produktnamn Horisontell bandsag
Modell MSW-WOOHS-7HP
Motoreffekt [kW] 4,1
Motorvarvtal [rpm] 3600
Bladhastighet [m/s] 14

Max skarkapacitet [mm] 457

Matt [bredd x djup x hojd; mm] 1250 x 1340 x 3000
Vikt [kg] 156

Parameterbeskrivning Parametervarde

Produktnamn Horisontell bandsag
Modell MSW-WOOHS-E3600K
Nominell spanning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 2600
Motorhastighet [rpm] 2800
IP-skyddsklass (Kapslingsklass) IP44
Bladhastighet [m/s] 14

Max skarkapacitet [mm] 457

Matt [bredd x djup x héjd; mm] 1350 x 1240 x 3000
Vikt [kg] 152

AVARNING:

Las noga och forsta alla INSTRUKTIONER innan anvandning. Underlatenhet att folja sdkerhetsreglerna
och andra grundlaggande sdkerhetsatgarder kan leda till allvarliga personskador.

FORORD

Denna maskin ar endast avsedd for vissa tillampningar. Vi rekommenderar starkt att denna maskin
inte modifieras och/eller anvands for ndgon annan tillampning &n den som den ar designad fér. Om
du har nagra fragor angdende en viss applikation, ANVAND INTE maskinen férran du férst har
kontaktat oss for att avgdra om det kan eller bér utféras pa produkten.

AVSEDD ANVANDNING
Detta sagverk ar designat for att sdga stockar medan kvarnen ar stadigt stodd pa marken.

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

& VARNING: Las och forsta alla instruktioner. Underlatenhet att flja alla instruktioner som anges
nedan kan resultera i elektriska stotar, brand och/eller allvarliga skador.
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A VARNING: Varningarna, varningarna och instruktionerna som diskuteras i denna
bruksanvisning kan inte tacka alla mojliga tillstand eller situationer som kan uppsta. Operatéren
maste forsta att sunt fornuft och forsiktighet ar faktorer som inte kan byggas in i denna produkt, utan
maste tillhandahallas av operatéren.

ARBETSOMRADE

Hall arbetsomradet rent, fritt fran skrap och val upplyst. Rériga och mérka arbetsomraden
kan orsaka olyckor.

Anvand inte ditt sagverk dar det finns risk att orsaka brand eller explosion; t.ex. i ndrvaro av
brandfarliga vatskor, gaser eller damm. Elverktyg skapar gnistor som kan antdanda damm eller
angor.

Hall barn och askadare borta nar du anvander ett elverktyg. Distraktioner kan fa dig att tappa
kontrollen, sa besdkare bor halla sig pa sakert avstand fran arbetsomradet.

Var uppmarksam pa alla kraftledningar, elektriska kretsar, vattenledningar och andra
mekaniska faror i ditt arbetsomrade, sarskilt de faror under arbetsytan som ar dolda fran
operatorens synvinkel som kan komma i kontakt med oavsiktligt och kan orsaka person- eller
egendomsskador.

Var uppmarksam pa din omgivning. Om du anvander elverktyg i tranga arbetsomraden kan
du hamna farligt nara skarverktyg och roterande delar.

PERSONLIG SAKERHET

Var uppmarksam, titta pa vad du gor och anvand sunt fornuft nar du anvander ett elverktyg.
Anvéand inte ett elverktyg nar du ar trott eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. Ett
ogonblick av ouppmaéarksamhet nar du anvander elverktyg kan leda till allvarliga
personskador.

Kla dig ordentligt. Bar inte |6st sittande klader, dinglande féremal eller smycken. Hall ditt har,
klader och handskar borta fran rorliga delar. Lésa klader, smycken eller langt har kan fastna i
rorliga delar. Luftventiler tacker ofta rérliga delar och bor undvikas.

Anvand sakerhetsklader och sdakerhetsutrustning. Anvand skyddsglasdgon eller
skyddsglas6gon med sidoskydd som 6verensstammer med gallande nationella standarder,
eller vid behov ett ansiktsskydd.

Anvand som dammmask i dammiga arbetsférhallanden. Detta géller alla personer i
arbetsomradet. Anvand dven halkfria skyddsskor, hjalm, handskar, dammuppsamlingssystem
och horselskydd néar sa ar [ampligt.

Réack inte for mycket. Hall alltid ratt fotfaste och balans.

Ta bort justeringsnycklar eller skiftnycklar innan du ansluter till strémforsorjningen eller slar
pa verktyget. En skiftnyckel eller nyckel som sitter kvar pa en roterande del av verktyget kan
leda till personskada.

Gor aldrig justeringar av bladstyrningen, ta aldrig bort eller installera blad eller utfér nagot
annat underhall eller gér nagra andra justeringar nar motorn ar igang.

ANVANDNING OCH SKOTSEL AV VERKTYG

Se alltid till att operatoren ar bekant med lampliga sdkerhetsatgarder och driftstekniker
innan maskinen anvands.

Undvik "kick-back" genom att veta vilka forhallanden som kan skapa det.

Tvinga inte verktyget. Verktyg gor ett battre och sikrare jobb nar de anvands pa det satt som
de &r designade for.

Anvand aldrig sagverket med en defekt strombrytare. Alla elverktyg som inte kan styras med
strombrytaren ar farliga och maste repareras fore anvandning.
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Stang av motorn och placera strombrytaren i last eller avstangt lage innan du servar, justerar,
installerar tillbehor eller tillbehor eller forvarar. Sadana forebyggande sakerhetsatgarder
minskar risken for att elverktyget startas av misstag.

Fast stockarna med stockskruvens klamanordning istallet for med din hand eller annan
persons hjilp. Denna sakerhetsatgard mojliggor korrekt anvandning av verktyget med bada
handerna.

Lagring av sagverk. Nar sagverket inte anvands, forvara det pa en torr, sdker plats eller
forvara val 6vertackt och utom rackhall for barn. Inspektera sagverket for gott skick fore
lagring och fére ateranvandning.

Underhall ditt sagverk. Det rekommenderas att sagverkets allménna skick undersdks innan
det tas i bruk. Hall ditt sagverk i gott skick genom att anta ett program fér noggrann
reparation och underhall i enlighet med de rekommenderade procedurerna i denna
handbok. Om nagra onormala vibrationer eller oljud uppstar, stdng av sagverket omedelbart
och fa problemet atgardat innan ytterligare anvandning.

Hall sagklingorna vassa och rena. Korrekt underhallna bandsagblad dr mindre benégna att
binda och ar lattare att kontrollera.

Rengoring och smorjning. Anvand endast tval och en fuktig trasa for att rengora ditt sagverk.

Manga hushallsrengéringsmedel ar skadliga for plast- och gummikomponenter pa sagverket.

Anvand endast tillbehdr som rekommenderas av tillverkaren fér din modell. Tillbehdr som
kan vara lampliga for ett annat sagverk kan skapa en skaderisk vid anvandning pa sagverket.
Anvand alltid maskinen med alla sékerhetsanordningar och skydd pa plats och i fungerande
skick. Modifiera eller gor INTE dndringar i sakerhetsanordningar. Anvand INTE maskinen om
nagra sakerhetsanordningar eller skydd saknas eller inte fungerar.

Lamna aldrig sagverket igang utan uppsikt.

Upprullade blad kan fjadra isdar med stor kraft och oférutsagbart i vilken riktning som helst.
Hantera alltid lindade blad, inklusive de som ar férpackade i kartonger, med storsta
forsiktighet.

Anvand aldrig utrustningen for att kapa nagot annat dn timmer eller fér nagot annat andamal
an att kapa timmer enligt beskrivningen i denna manual.

STARTPROCEDUR — ANVANDNING AV UTRUSTNING

1.

NoukwnN

o ®

Bar kraftiga arbetshandskar, ANSI-godkdnda skyddsglaségon bakom en helskarm,
arbetsstovlar med stalta och en dammmask.

Kor endast med hjalp.

Se till att styrblocken &r tata och att sparet ar plant.

Fyll smorjtanken med rent vatten och diskmedel.

Starta och kér motorn.

Skar grenar av virket som ska bearbetas.

VARNING: For att undvika dodsfall eller allvarlig skada, saga inte timmer med frammande
foremal i, sdsom spikar, metalldelar, etc.

Lagg virket som ska kapas pa stéden.

VARNING: Féraren och eventuella assistenter maste halla sig borta fran fram- och baksidan
av bladet nar motorn &r PA.

10. Flytta saghuvudet langsamt langs sparet och mot virket for att géra snittet.
11. Klipp av de rundade sidorna av stocken.
12. Nar stocken ar kvadratisk, kan brador eller stolpar skaras till anpassade specifikationer.

ALLMAN UNDERHALLSINFORMATION
Korrekt och rutinmassigt underhall &r avgérande for forarens sdkerhet, for att uppna bra frasning
resultat och forlanger livslangden pa din investering.



SE

10.

11.

12.

Band Hjullager --- Bor inspekteras fore anvandning for att sakerstalla att de inte ar slitna.
Lagren ar tatade och behover inte smorjas.

Bladstyrningslager --- Inspektera fére anvandning for éverdrivna spar eller skaror i
lagerhuset. Byt ut vid behov.

Bladspanning --- Smorj gangorna pa spannhandtaget "T" nar det ar torrt eller vid behov.
Anvand multifunktionsfett fér hogt tryck.

Loggskruvar --- Smorj ofta.

Remmar --- Kontrollera med jamna mellanrum tillstandet och slitaget pa driv- och
tomgangsremmen. Se till att bladet inte aker pa bandhjulen.

Drivrem --- Kontrollera regelbundet spanningen pa drivcemmen. Den bor inte b6jas mer an
1/2” (12,5 mm).

Saghuvudets laskamhandtag --- Smorj montering var 30:e dag eller vid behov.

Saghuvud vertikala stolpar --- Spraya stolpar fore anvandning med en silikonspraysmaorjning
sasom 3-i-1 eller Jig-A-Loo.

Bandhjulskydd --- Avldgsna rutinmassigt all ansamling av sagspan som kan samlas inuti
bandhjulskydden.

Smorjtank --- Fyll endast med en blandning av vatten/diskmedel (ett till tva lock) eller anvand
spolarvatska under vintermanaderna. Ldmna inte smorjmedel i tanken om temperaturen
faller under 0°C.

Bladsmorjmedel --- Anvand aldrig dieselbransle eller fotogen som bladsmoérjmedel. Dessa
amnen leder till for tidigt slitage av dina remmar och dalig sagprestanda. For vinterdrift, byt
ut vattensmorjmedlet mot vindrutespolarvatska.

Saghuvudets lyftkablar --- Inspektera kablarna regelbundet fére, under och efter operationer
for eventuellt slitage eller veck. Se till att kablarna ar i perfekt skick. Oljelindad del av kabeln
ofta for att forhindra for tidigt slitage. Byt ut med nya kablar vid behov.
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SAGBRUK MONTERING
INSPEKTION AV DELAR
A. Ta ut alla delar ur fraktladan och lagg ut dem.
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B. Kontrollera alla delar enligt listan 6ver blasdelar.

INGA.| BESKRIVNING Antal. INGA. BESKRIVNING Antal.
1 | SAGHUVUD 1 19 HEXBOLT M10X55 4
BRICKA 10mm 4
FJADERBRICKA 10mm 4
2 | REPHALLARE AV STAL 1 20 FOGPLATTA B 2
KOMPLETT
3 | VANSTER VERTIKAL 1 21 FOGPLATTA A 2
RAM
4 | RUND STOD 1 22 HEXBOLT M10X70 6
BRICKA 10mm 12
FJADERBRICKA 6
10mm 6
HEXBOLTEN M10
5 | HEXBOLT M12X70 4 23 PUSH-DRAG HANDTAG 1
BRICKA 12mm 4
FJADERBRICKA 12mm 4
sexkantmutter M12 4
6 | DISTANSPLATAC 1 24 SUPPORTPOST FOR TANK 1
7 | KVADRIG STOLPE 1 25 HEXBOLT M10X65 2
BRICKA 10mm 4
FJADERBRICKA 2
10mm 2
HEXMUTTER M10
8 | MELLANSLAG B 1 26 HEXBOLT M10X65 2
BRICKA 10mm 2
FJADERBRICKA 10mm 2
9 | HOGER VERTIKAL RAM 1 27 GUIDESKARNE 4
10 | FORSTARK FASTE 1 28 FAST KLAMMA ASM 4
11 | SKALA FASTE(MED 1 29 RORLIG KLAMMA ASM 2
VAG)
12 | HEXBOLTEN M6X25 2 30 KORSARM ASM 6
BRICKA 6mm 2
13 | SPACER BLOCK 1 31 STOPP NR.1 2
14 | PEKARE KOMPLETT 1 32 STOPP NR.2 2
15 | EXEXBRUTA M8X16 2 33 EXEXKANTBULT 48
BRICKA 8mm 2 M10X25 48
sexkantmutter M8 2 HEXMUTTER 4
M10 4
EXKANTBULT
M12X25
BRICKA 12mm
16 | KYLVATSKETANK MED 1 34 FOGPLATTA 2
PLASTROR
17 | FOGFASTE MED 1 35 FOTSKYDD MED MUTTER OCH 12
BULTAR BRICKA
18 | MELLANSLAG A 1 36 GLIDBAK 2
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SPAR MONTERING

Montera bandsystemet och fast det I16st med medféljande muttrar och bultar. Det ar viktigt att inte
dra at bultarna helt i detta skede. Detta kommer att goras efter att huvudet har monterats och
rullats langs banan. Det ar idealiskt att montera banden pa ett stabilt och plant underlag som ar
minst 4” fran marken — Vi rekommenderar att du faster utjamningsbenen pa slipers som vi diskuterar
senare i bruksanvisningen. Detta mojliggor enkel rengoéring av sagspan under sparen och
hojdjustering av stockstoden och dven enklare utjamning av sparet.

Fast sparkorsstod till "L"-kanalen med de medféljande muttrarna och bultarna. Férbindningsplattan
anvands vid skarven for att foga samman de tva sektionerna (visas i bilden uppe till hoger). Se till att
endast dra at for hand i detta skede. Bultarna kommer att dras at helt ndr huvudenheten ar fri att

rulla pa sparen och ger ratt sparbredd.
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Montera vagnstopparna vid dndarna av sparen (4 stopp totalt) och dra at.

LOGHUND & STOD
Montera stockhundsbitar enligt bilden nedan och anvand vattentatt fett pa det gdngade handtaget
och "T"-handtaget. Fast enheten pa sparet med hjalp av de medféljande muttrarna och bultarna och

dra at.

Fast stockhundsenheten pa sparet som visas nedan med 2 medféljande bultar och brickor. Observera
att det finns olika platser langs banan dar denna enhet kan skruvas fast. Beroende pa hur manga
sparsektioner som anvands, valj en stockklimmaposition som faster stocken stadigt mot
stockstoden.

Satt in stockstdd i sparkorsstod och sdkra med "T"-handtag. T-handtagsgdngan ska vara belagd med
vattentatt fett.
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Gor korsarmen pa sparen pa samma niva
Notera:
Om marken inte ar hart golv och inte plant kan du satta in nagra tréklossar under banan.

Vi rekommenderar att nivelleringsbenen skruvas fast pa sliprarna efter att kvarnen har nivellerats.
Innan man skruvar fast kvarnen pa sliprarna rekommenderas darfor att kora en stranglina pa bada
sidor om kvarnen for att sdkerstalla att sparet ar rakt och plant.

De roda pilarna visar var nivelleringsbenen ar placerade. Det finns sex per 1,5 meter spar, 12 totalt pa
maskinen. Pa mellanbankarna véaxlar nivelleringsbenen. Vi rekommenderar att du placerar kvarnens
utjamningsben pa slipers som I6per fran vanster till hdger som visas ovan. Du maste se till att
bankarna ocksa ar jamna. For att gora detta anvander du ett vattenpass som gar fran vanster till
hoéger ovanpa varje brits och dven med en snore ldngs med banan. Stranglinjen behdver vara ca. 10
mm ovanfor bankarna.
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Vagn montering

Placera en rorlig filt pa fraktpallen som sagverksladan var fastspand vid. Filten kommer att forhindra
att bladskyddsskydden blir repade. Anvdand minst tva personer eller ett mekaniskt férdelssystem, ta
bort huvudenheten fran sagverksladan och placera den med framsidan nedat pa filten.
Huvudenheten ar mycket tung, ratt teknik maste anvandas for att undvika

skada eller skada.

A — Bladspanning

Hitta de fyrkantiga och runda kolumnerna, och satt in den runda i glidréret nara
bladspanningssystemet, och satt in en kvadrat i glidréret pa andra sidan, och fixera tva vertikala
stolpar med lashandtaget. Var uppmarksam pa stoppbulten pa den fyrkantiga pelaren.
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A —Glidror
B — Lashandtag
C - Rund kolumn
D — Fyrkantig kolumn
E - Glidror
F — Stoppbult

Anslut den vanstra vertikala ramen (3) till den fyrkantiga kolumnen som visas med bultar (5) och

mellanldggsplatta B (8). Och anslut sedan den hogra vertikala ramen (9) till den runda pelaren med
bultar (5) och mellanlaggsplatta C (6).
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Anslut skarvfastet (17) till den fyrkantiga pelaren och den runda pelaren med bultar (19) och
mellanldggsplatta A (18). Lossa bultarna och muttrarna pa kopplingsfastet och fixera stalrephallaren
som bilden visar.

A—Rep-1
B — Bultar och muttrar
C—Rep-2

Lossa kedjemuttern pa maskinhuvudet, slapp stallinan 6éver remskivan, fast tva andar av stallinan i
hallarna, dra at kedjemuttern. Svang lyfthandtaget for att fa stallinan att dra at. Las lashandtagen.
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A — Kedjemutter
B — Stalrep
C — Stalrep
D — Lyft handtaget
E — Lashandtag

Anslut Strengthen-konsolen (10) och Push-Pull-handtaget (23) med de delar som medféljer (25, 26,
20, 21, 22).

Lossa tva skruvar med pannhuvud och installera strombrytaren pa den hogra vertikala ramen. Lossa
tva skruvar med pannhuvud pa den vanstra vertikala ramen och fixera pluggen.
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A — Strombrytare
B, C — Skruv med pannhuvud
D - Plugg.

Efter att vagnen har monterats pa pall lyfter du maskinvagnen med gaffeltruck sa att den star upp
och satter den pa sparsystemet, se till att sparen pa fyra hjul passar bra pa sparet och ror sig smidigt
pa banan. Om det inte finns nadgon gaffeltruck pa arbetsomradet kravs minst tva personer for att fa
maskinvagnen att resa sig och satta den pa banan.

A — Gaffeltruck
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Skjut maskinvagnen framat och bakat i bandsystemet for att sakerstalla att bandets bredd tillater
saghuvudet att rora sig fritt. Om den binder sig maste "L"-skenorna stéllas langre eller narmare
varandra for att uppna en konsekvent bredd langs hela sparsystemet. Nar 6nskad bredd har uppnatts
kan alla muttrar och bultar dras at till stockbankarna.

Montera kylvatskesystemet pa baksidan av skarvfastet, observera att tva bultar som fixerar
stalrephallare maste ateranvandas, forst ta bara bort tva muttrar och brickor och montera
stodstolpen for tanken och dra sedan at tva muttrar, maste vara forsiktig under tidpunkten for
montering. Och satt sedan plasttanken i stédstolpen, anslut slutligen vattenslangen fran
vatsketanken till Spray monterad pa bladstyrningen.

pod - [
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A — Vatsketank
B —Spruta
Obs: Vi reckommenderar att du tillsitter lite diskmedel i tanken f6r att smoérja triet — tva till tre
lock.

Hitta pekaren komplett (14) och skalfastet (11), fixera pekaren komplett pa hoger sida av glidroret pa
saghuvudet, anvand dessa delar som medféljer (12, 13). Och fixera skalfastet pa hoger sida av
skarvplatta A, anvand bultarna och muttrarna (15). Dra at slutligen alla bultar.

T

Anvéand ett mattband och gor ett matt pa vanster och hoger sida fran bladet till toppen av tvararmen.
Om det inte finns ndgot mattband i handen kan ett stalror sattas pa ovansidan av tvararmen for att
kontrollera avstandet pa bada sidor. Avstandet ska vara lika pa bada sidor. Om det inte &r lika kan
hojden pa vanster eller hoger sida av saghuvudet justeras genom att justera spanningen pa stalrep
och sedan vrida lyfthandtaget for att fa saghuvudet latt att ga upp och ner for att fa balansen pa tva
sidor . Slutligen bér den goda parallellen mellan sagbladet och tvararmens dvre yta uppnas.

A - Sagblad
B — Korsarm
C — Kontrollera avstandet pa tva sidor
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A — Hoger sida av bruket
B — Vanster sida av bruket

Varsel:

Klipp alltid i den riktning som visas ovan. Vedklamman ska alltid sitta pa stockens hégra sida och
stockstoden ska alltid vara till vianster. Underlatenhet att skdra i denna riktning kan leda till att
stocken tappas bort och eventuellt till och med orsaka skada eller personskada.

Nu nér ditt sagverk &r monterat, vanligen ga igenom "INSTALLNINGSPROCEDURER FOR SAGVERK" i
féljande avsnitt. Underlatenhet att géra det kan resultera i dalig sagprestanda, skada eller
personskada.

INSTALLATIONSPROCEDURER FOR SAGBRUK
BALTSPANNING
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For att kontrollera baltets spanning, forsok med handen att b6ja baltet upp och ner. Dessa bor inte

vara mer dn 1/4" av avbojning i bada riktningarna (1/2" totalt). Om baltet bojs mer dn sa maste det
dras at enligt beskrivningen nedan.

For att byta drivsidans rem, lossa de fyra bultarna som haller fast motorn i motorfastet med en 16
mm skiftnyckel.

Nu ndr motorn ar fri att glida pa motorns monteringsplatta, vrid 13 mm muttern(A) pa den
horisontella tappen moturs, tryck motorn mot tappen och applicera mer spanning pa remmen. Gor
detta steg stegvis samtidigt som du kontrollerar att béltet har ratt avbojning. Det dr ocksa viktigt att
se till att motorn forblir vinkelrat mot drivremmen. For hart atdragning kan orsaka att motorn vrider
sig pa monteringsplattan, vilket resulterar i problem med remmens inriktning och for tidigt slitage.
Nar den 6nskade remspanningen ar installd, dra at de fyra motorbultarna. Alternativt, om
drivremmen ar for spand, vrid 13 mm muttern (B) pa den horisontella tappen moturs, tryck bort
motorn fran tappen.

BLAD SPARNING
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Forsok aldrig atgarden nedan nar motorn &r igdng. Som en sakerhetsatgard, ta bort tandstiftslocket.
Det rekommenderas ocksa att anvdanda handskar och skyddsglas6gon nar du arbetar med knivarna
eftersom de &r extremt vassa.

"—-] m | B

A — Riktning bakat

B — Riktning framat
Bladet ska I6pa med samma avstand mellan tand och bandhjul pa bada sidor. Mat avstandet fran
spetsen av bladtanden till framsidan av bandhjulet pa bada sidor. Om en justering pa nagon sida
kravs, kommer stegen nedan att beskriva denna procedur.
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Lossa bladstyrenhetens bult med en 13 mm hylsa. Den runda axeln ska nu vara fri att glida bakat och
ur vagen. Utfor detta steg pa bada guideenheterna. Detta sdkerstéller att styrlagret inte paverkar
sparningen av bladet under justeringen.

Ta bort lite spanning fran bladet genom att vrida "T"-handtaget moturs ett helt varv fran fullt spannt
lage.

Justering av hoger sida
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Lossa sparningsinriktningsbulten med en justerbar skiftnyckel. Inriktningsbulten kan nu vridas for att
andra vinkeln pa bandhjulet och spara bladet. For att flytta bladet mer bakat pa bandhjulet maste
denna bult vridas medurs. Alternativt skulle vridning av bulten moturs tvinga bladet att [6pa mer

framat pa bandhjulet.
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A — Riktning bakat
B — Riktning framat

Ha pa handskar, snurra bandhjulet med handen och observera hur bladet har dndrat sparning. Mat
avstandet igen och upprepa steget ovan for att ytterligare kompensera om det behovs.

Justering av vdnster sida
For att justera sagverkets vanstra sida, borja igen med att ta bort spanningen fran bladet genom att
vrida "T"-handtaget ett varv moturs. Anvand en 16 m skiftnyckel och lossa de bada "vertikala
bultarna" ett 1/2 varv. Detta tar bort kldmkraften fran bandhjulsaxeln som orsakas av dessa tva
bultar och later den réra sig fritt i ft’)ljang_(isteg.

A — Horisontell bult
B — Vertikal bult
C — Horisontell invandig mutter
D — Botten vertikal bult
E — Horisontell utvdandig mutter
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Flytta bladet framat

Anvand en 16 mm skiftnyckel, hall den "horisontella bulten" stationar med en skiftnyckel och vrid
den "horisontella inre muttern" moturs ett 1/2 varv. Hall fortfarande den "horisontella bulten" stilla
och vrid den "horisontella yttermuttern" medurs ett 1/2 varv. Detta har nu flyttat den "horisontella
bulten" och bandhjulsaxeln, vilket gor att bladet sparar mer framat.

Flytta bladet bakat
Anvand en 16 mm skiftnyckel, hall den "horisontella bulten" stationdr med en skiftnyckel och vrid
den "horisontella yttermuttern" moturs ett 1/2 varv. Hall fortfarande den "horisontella bulten" stilla
och vrid den "horisontella inre muttern" medurs ett 1/2 varv. Detta steg har nu flyttat den
"horisontella bulten" och férbudshjulsaxeln, vilket gor att bladet sparar mer framat. Dra at de
vertikala bultarna och sedan muttrarna for att kldmma fast bandhjulsaxeln i vertikalt lage.
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A — Riktning bakat
B — Riktning framat

Spann om bladet genom att vrida "T"-handtaget ett helt varv medurs. Ha pa handskar, snurra
banhjulet med handen och observera hur bladet har dndrat sparning. Mat avstandet igen och
upprepa steget ovan for att ytterligare kompensera om det behdvs. Nar bladet foljer ratt, for
bladstyrenheterna tillbaka upp till bladet. Hall ett pappersbreddsavstand mellan bladstyrningslager
och baksidan av bladet. Mer information om denna installning finns i nasta avsnitt — "JUSTERING AV
BLADGUIDE"

JUSTERING AV BLADGUIDE

Forsok aldrig atgdrden nedan nar motorn ar igdng. Som en sakerhetsatgard, ta bort tandstiftslocket.
Det rekommenderas ocksa att kontrollera att bladet foljer korrekt innan du utfér nedanstaende.
Bladsparning behandlas pa féregaende sida. Anvand en 13 mm skiftnyckel och lossa bladstyrbulten
pa bade vanster och hoger sida. De ska vara fria att glida upp och ner.



SE

Lossa bladstyrenhetens bult med en 13 mm hylsa. Det runda skaftet ska nu vara fritt att glida fram
och tillbaka. Placera den sa att det finns en pappersbredd mellan lagret och baksidan av bladet. Dra
at bulten mot planen pa axeln for att sdkra monteringen tillbaka pa plats. Anvand en bit papper
mellan bladet och bladstyrningsblocken och dra at lagerbultarna.

BLADSPANNING
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Korrekt bladspdnning uppnas nar bladet inte b6js mer &n totalt 1/8” — 1/4” upp/ner nér det stadigt
flyttas for hand i mitten av bladstyrblocken. Att vrida bladspanningshandtaget "T" medurs kommer
att 6ka spanningen pa bladet.

Né&r du spanner bladet, se till att sparjusteringsbulten som sitter bakom "T"-handtaget (bilden) sitter
bakat i sitt urtag efter att du ar klar och innan kvarnen koérs. Underlatenhet att géra detta kommer
att resultera i att bladet kastas och eventuellt gdr sénder.

Sparjusteringsbult ur urtaget, av det ser ut sa Sparjusteringsbult sitter i urtaget. Det ska se ut
har. Starta INTE kvarnen forrdn den vilar tillbaka sa har innan kvarnen startas upp igen.
i urtaget.
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Se till att bladets stodarm ar last pa plats efter att bladet har spants.

SAGBRUK UNDERHALL
BYTA BLAD

Forsok aldrig atgdrden nedan nar motorn ar igang. Som en sakerhetsatgard, dra ur stromkontakten.
Handskar och skyddsglaségop madste anvdndas vid bladbyte.

—— oy

Lossa skruven och dra tillbaka bladbegransningsspaken.
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Ta bort spanningen i bladet genom att vrida "T"-handtaget moturs. Bladet ska nu vara 16st och fritt
att dra rakt ut framtill. Det nya bladet kan nu installeras, skydden stdangs och ratt bladspanning stallas
in.

BYTE AV BAMMEN

Forsok aldrig atgdarden nedan nar motorn ar igang. Som en sakerhetsatgard, dra ur stromkontakten.
Handskar och skyddsglasdgon maste baras vid byte av balten.

Byt ut béltet for att ta bort bladet forst, f6lj stegen ovan for att ta bort bladet.

Det finns tva "V"-remmar av gummi pa sagverket och de bor bytas ut som ett set. Det
rekommenderas inte att byta ut enskilda balten separat. Det rekommenderas att anvanda en BX50
kuggrem for drivsidan och en BX41 foljrem.
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For att byta drivsidans rem, lossa de fyra bultarna som haller fast motorn i motorfastet med en 16
mm skiftnyckel.

Nu ar motorn fri att glida pa monteringsplattan, vrid 13 mm muttern pa den horisontella tappen
moturs. Detta gor att motorn kan réra sig och kommer ocksa att ta bort spanningen fran remmen.
Det gamla baltet kan tas bort och det nya baltet kan monteras. Spann det nya bandet och se
instruktionerna for REMMENS SPANNING som beskrivs i avsnittet fér uppstélining av sdgverket i
manualen. Foljarbaltet kan nu bytas genom att helt enkelt dra av det och installera det nya. Bladet
kan nu aterinstalleras, skydden stings och korrekt bladspdnning stallas in.

Observera att bladsparning sannolikt kommer att dndras och behéver justeras nar nya remmar
installeras. Se "BLADE TRACKING" for mer information.

Obs — Det ar mycket viktigt att ta bort spanningen fran bladet genom att vrida "T"-handtaget moturs
nar sagverket inte anvands. Om du inte gér det kommer det att resultera i platta flackar pa
gummibaltena. Dessa platta flaickar kommer att fa kvarnen att vibrera fér mycket vid nasta
anvandning.
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Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de traducdo automatica.

A Foram feitos esforgos razodveis para fornecer uma tradugdo exata; no entanto, nenhuma
traducdo automatica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual do
Utilizador oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferencas criadas na tradugdo
ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de cumprimento ou execugao.
Se surgirem questdes relacionadas com a exatiddo das informagGes contidas no Manual do
Utilizador, consulte a versdo inglesa desses conteldos, que é a versdo oficial.

Dados técnicos

Descri¢cdo do parametro

Valor do parametro

Nome do produto

Serra de fita horizontal

Modelo

RSU-WOOHS-7HP

Poténcia do motor [kW] 4,1
Velocidade do motor [rpm] 3600
Velocidade da ldmina [m/s] 14
Capacidade Maxima de Corte [mm] 457

Dimensdées [largura x profundidade x altura;
mm]

1250 x 1340 x 3000

Peso [kg]
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Descri¢cdao do parametro

Valor do parametro

Nome do produto

Serra de fita horizontal

Modelo

MSW-WOOHS-E3600K

Tensdo nominal [V~] / frequéncia [Hz] 230/50
Poténcia nominal [W] 2600
Velocidade do motor [rpm] 2800
Grau de protegao IP P44
Velocidade da lamina [m/s] 14
Capacidade Maxima de Corte [mm] 457

Dimensdes [largura x profundidade x altura;
mm]

1350 x 1240 x 3000

Peso [kg]

152

& AVISO:

Leia atentamente e entenda todas as INSTRUCOES antes de operar. O ndo cumprimento das regras
de seguranca e outras precaucdes basicas de seguranca pode resultar em ferimentos pessoais graves.

PREFACIO

Esta maquina foi projetada apenas para determinadas aplicacdes. Recomendamos fortemente que
esta maquina n3o seja modificada e/ou usada para qualquer aplicacdo diferente daquela para a qual
foi projetada. Caso tenha alguma duvida relacionada a uma aplicagdo especifica, NAO utilize a
magquina antes de entrar em contato conosco para determinar se ela pode ou deve ser executada no
produto.

USO PRETENDIDO
Esta serraria foi projetada para serrar toras enquanto o moinho esta firmemente apoiado no chao.

REGRAS GERAIS DE SEGURANCA
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A AVISO: Leia e entenda todas as instrucées. O ndo cumprimento de todas as instrucdes listadas
abaixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

AVISO: Os avisos, precaucgodes e instrugdes discutidos neste manual de instru¢des ndo podem

abranger todas as condi¢des ou situacdes possiveis que podem ocorrer. O operador deve entender
que bom senso e cautela sao fatores que ndo podem ser incorporados neste produto, mas devem ser
fornecidos pelo operador.

AREA DE TRABALHO

Mantenha a area de trabalho limpa, organizada e bem iluminada. Areas de trabalho
desorganizadas e escuras podem causar acidentes.

N3o utilize sua serraria onde haja risco de incéndio ou explosdo; por exemplo, na presenca
de liquidos inflamaveis, gases ou poeira. Ferramentas elétricas produzem faiscas que podem
inflamar poeira ou vapores.

Mantenha criancas e espectadores afastados enquanto estiver operando uma ferramenta
elétrica. Distrag6es podem fazer com que vocé perca o controle, portanto, os visitantes
devem permanecer a uma distancia segura da area de trabalho.

Esteja ciente de todas as linhas de energia, circuitos elétricos, canos de dgua e outros riscos
mecanicos em sua area de trabalho, especialmente aqueles riscos abaixo da superficie de
trabalho, escondidos da visdo do operador, que podem ser tocados involuntariamente e
podem causar danos pessoais ou materiais.

Esteja atento ao seu entorno. Usar ferramentas elétricas em areas de trabalho confinadas
pode colocda-lo perigosamente perto de ferramentas de corte e pecas rotativas.

SEGURANCA PESSOAL

Fique alerta, observe o que estd fazendo e use o bom senso ao operar uma ferramenta
elétrica. Nao utilize uma ferramenta elétrica se estiver cansado ou sob influéncia de drogas,
alcool ou medicamentos. Um momento de desatengdo ao operar ferramentas elétricas pode
resultar em ferimentos pessoais graves.

Vista-se adequadamente. N3o use roupas largas, objetos pendurados ou joias. Mantenha seu
cabelo, roupas e luvas longe de pegas mdveis. Roupas largas, joias ou cabelos longos podem
ficar presos nas pegas méveis. As saidas de ar geralmente cobrem pecas moveis e devem ser
evitadas.

Use vestuario e equipamentos de seguranca. Utilize dculos de protec¢do ou éculos de
seguranca com protecdes laterais que estejam em conformidade com as normas nacionais
vigentes ou, quando necessario, um protetor facial.

Use como mascara contra poeira em condi¢Ges de trabalho empoeiradas. Isso se aplica a
todas as pessoas na area de trabalho. Use também calcados de seguranca antiderrapantes,
capacete de seguranca, luvas, sistemas de coleta de pd e protecdo auditiva, quando
apropriado.

Ndo se esforce demais. Mantenha sempre uma posicao correta e equilibrio.

Remova as chaves de ajuste ou chaves inglesas antes de conectar a fonte de alimentacao ou
ligar a ferramenta. Uma chave inglesa ou chave inglesa deixada presa a uma parte giratoria
da ferramenta pode causar ferimentos pessoais.

Nunca faga ajustes na guia da lamina, remova ou instale laminas ou realize qualquer outra
manutencdo ou faca qualquer outro ajuste enquanto o motor estiver funcionando.

USO E CUIDADOS COM FERRAMENTAS

Certifique-se sempre de que o operador esteja familiarizado com as precaugdes de
seguranca e técnicas de operagdo adequadas antes de usar a maquina.
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Evite o “retrocesso” sabendo quais condicGes podem cria-lo.

N3ao force a ferramenta. As ferramentas funcionam melhor e com mais seguranga quando
usadas da maneira para a qual foram projetadas.

Nunca utilize a serraria com um interruptor com defeito. Qualquer ferramenta elétrica que
nao possa ser controlada pelo interruptor é perigosa e deve ser reparada antes de ser usada.
Desligue o motor e coloque o interruptor na posi¢ao travado ou desligado antes de fazer
manutencdo, ajustes, instalar acessérios ou conexdes ou armazenar. Essas medidas
preventivas de seguranca reduzem o risco de ligar a ferramenta elétrica acidentalmente.
Prenda os troncos com o dispositivo de fixacao de parafuso para troncos em vez de usar suas
maos ou a ajuda de outra pessoa. Esta precaucgdo de seguranga permite a operagao correta
da ferramenta usando ambas as maos.

Armazenando serraria. Quando a serraria ndo estiver em uso, guarde-a em local seco e
seguro ou mantenha-a bem coberta e fora do alcance das criancas. Inspecione a serraria para
verificar se estd em boas condi¢Ges de funcionamento antes de armazena-la e reutiliza-la.
Faca a manutencgdo da sua serraria. Recomenda-se que o estado geral da serraria seja
examinado antes de ser utilizada. Mantenha sua serraria em boas condi¢des adotando um
programa de reparo e manutengao consciente, de acordo com os procedimentos
recomendados encontrados neste manual. Caso ocorram vibragdes ou ruidos anormais,
desligue a serraria imediatamente e corrija o problema antes de usa-la novamente.
Mantenha as laminas de serra afiadas e limpas. Ldminas de serra de fita com manutencao
adequada tém menos probabilidade de emperrar e sdo mais faceis de controlar.

Limpeza e Lubrificacdo. Use apenas sabdo e um pano Umido para limpar sua serraria.

Muitos produtos de limpeza doméstica sdo prejudiciais aos componentes de plastico e borracha da
serraria.

Use somente acessorios recomendados pelo fabricante para o seu modelo. Acessérios que
podem ser adequados para outra serraria podem criar risco de ferimentos quando usados na
serraria.

Sempre opere a maquina com todos os dispositivos de seguranca e protec¢ées instalados e
funcionando. NAO modifique ou faca altera¢des nos dispositivos de seguranca. NAO opere a
maquina se algum dispositivo de seguranca ou protec¢do estiver faltando ou inoperante.
Nunca deixe a serraria funcionando sem supervisao.

Laminas enroladas podem se separar com forga consideravel e de forma imprevisivel em
qualquer diregcdo. Sempre manuseie laminas enroladas, incluindo aquelas embaladas em
caixas, com o mdaximo cuidado.

Nunca use o equipamento para cortar nada que ndo seja madeira ou para qualquer
finalidade que ndo seja cortar madeira, conforme descrito neste manual.

PROCEDIMENTO DE INICIALIZAGAO — OPERAGAO DO EQUIPAMENTO

1.

NouswN

Use luvas de trabalho resistentes, 6culos de prote¢do aprovados pela ANSI atrds de uma
protecao facial completa, botas de trabalho com biqueira de aco e uma mdscara contra
poeira.

Opere somente com assisténcia.

Certifique-se de que os blocos-guia estejam firmes e que o trilho esteja nivelado.

Encha o tanque de lubrificacdo com agua limpa e detergente para louca.

Ligue e opere o motor.

Corte galhos da madeira a ser processada.

AVISO: Para evitar morte ou ferimentos graves, ndo corte madeira com objetos estranhos,
como pregos, pecas de metal, etc.

Coloque a madeira a ser cortada nos suportes.
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10.
11.
12.

AVISO: O operador e quaisquer assistentes devem ficar longe da parte frontal e traseira da
lamina sempre que o motor estiver LIGADO.

Mova a cabeca da serra lentamente ao longo do trilho e contra a madeira para fazer o corte.
Corte os lados arredondados do tronco.

Quando o tronco estiver quadrado, tabuas ou postes podem ser cortados de acordo com
especificagcdes personalizadas.

INFORMACOES GERAIS DE MANUTENGCAO

A manutencdo adequada e de rotina é essencial para a seguranca do operador, obtendo uma boa
fresagem

resultados e prolongar a vida util do seu investimento.

1.

10.

11.

12.

Rolamento da roda dentada --- Deve ser inspecionado antes do uso para garantir que nao
esteja desgastado. Os rolamentos sdo selados e ndo precisam ser lubrificados.

Rolamento da guia da lamina --- Inspecione antes de usar para verificar se ha ranhuras ou
riscos excessivos na caixa do rolamento. Substitua se necessario.

Tensdo da lamina --- Lubrifique as roscas do cabo tensor em “T” quando estiverem secas ou
conforme necessario. Utilize graxa multiuso de extrema pressao.

Parafusos para toras --- Lubrifique com frequéncia.

Correias --- Verifique periodicamente a condi¢do e o desgaste da correia de transmissdo e da
correia intermedidria. Certifique-se de que a lamina nao deslize sobre as rodas de cinta.
Correia de transmissao --- Verifique periodicamente a tensao da correia de transmissao. Ele
deve desviar no maximo 1/2” (12,5 mm).

Alcas de travamento do cabecote da serra --- Lubrifique o conjunto a cada 30 dias ou
conforme necessario.

Cabeca de serra Postes verticais --- Borrife os postes antes de usar com um lubrificante de
silicone em spray, como 3 em 1 ou Jig-A-Loo.

Protetores da roda de fita --- Remova rotineiramente qualquer acimulo de serragem que
possa se acumular dentro dos protetores da roda de fita.

Tanque de lubrificagdo --- Encha somente com uma mistura de dgua/detergente de louca
(uma ou duas tampas) ou, nos meses de inverno, use fluido de lavagem de para-brisa. Nao
deixe lubrificante no tanque se a temperatura cair abaixo de 0°C.

Lubrificante para laminas --- Nunca use d6leo diesel ou querosene como lubrificante para
laminas. Essas substancias causam desgaste prematuro das correias e baixo desempenho de
corte. Para operagdes de inverno, substitua o lubrificante de agua pelo fluido de lavagem do
para-brisa.

Cabos de elevacdo do cabecote de serra --- Regularmente antes, durante e depois das
operacgodes, inspecione os cabos para verificar se ha desgaste ou torcdes. Certifique-se de que
os cabos estejam em perfeitas condicdes. Lubrifique frequentemente a parte enrolada do
cabo para evitar desgaste prematuro. Substitua por novos cabos conforme necessario.
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MONTAGEM DE SERRARIA
INSPECAO DE PECAS
A. Retire todas as pecas da caixa de transporte e disponha-as.
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B. Verifique todas as pecas de acordo com a lista de pegas.

NAO. | DESCRICAO Qtd. NAO. DESCRICAO Qtd.
1 | CABECA DE SERRA 1 19 PARAFUSO 4
SEXTAVADO 4
M10X55 ARRUELA 4
10mm
ARRUELA DE MOLA 10mm
2 | SUPORTE DE CORDA DE 1 20 PLACA DE JUNTA B 2
ACO COMPLETO
3 | QUADRO VERTICAL 1 21 PLACA DE JUNTA A 2
ESQUERDO
4 | SUPORTE REDONDO 1 22 PARAFUSO 6
SEXTAVADO 12
M10X70 ARRUELA 6
10mm ARRUELA DE 6
MOLA 10mm
PARAFUSO SEXTAVADO M10
5 | PARAFUSO SEXTAVADO 4 23 ALCA DE EMPURRAR E PUXAR 1
M12X70 ARRUELA 4
12mm ARRUELA DE 4
MOLA 12mm 4
PORCA SEXTAVADA
M12
6 | PLACA ESPACADORA C 1 24 POSTO DE APOIO PARA TANQUE 1
7 | POSTE QUADRADO 1 25 PARAFUSO 2
SEXTAVADO 4
M10X65 ARRUELA 2
10mm ARRUELA DE 2
MOLA 10mm
PORCA SEXTAVADA M10
8 | PLACA ESPACADORA B 1 26 PARAFUSO 2
SEXTAVADO 2
M10X65 ARRUELA 2
10mm
ARRUELA DE MOLA 10mm
9 | QUADRO VERTICAL 1 27 TRILHO GUIA 4
DIREITO
10 | SUPORTE DE REFORCO 1 28 Grampo fixo ASM 4
11 | SUPORTE DE ESCALA 1 29 Grampo mével ASM 2
(COM ESCALA)
12 | PARAFUSO SEXTAVADO 2 30 BRACO CRUZADO ASM 6
M6X25 2
ARRUELA 6mm
13 | BLOCO ESPACADOR 1 31 ROLHA N2 1 2
14 | PONTEIRO COMPLETO 1 32 ROLHA N2 2 2
15 | PARAFUSO SEXTAVADO 2 33 PARAFUSO 48
M8X16 ARRUELA 8mm 2 SEXTAVADO 48
PORCA SEXTAVADA M8 2 M10X25 PORCA 4
SEXTAVADA 4
M10 PARAFUSO
SEXTAVADO
M12X25
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ARRUELA 12mm

16 | TANQUE DE 1 34 PLACA DE JUNTA 2
REFRIGERACAO COM
TUBO DE PLASTICO

17 | SUPORTE DE JUNTA 1 35 ALMOFADA DE PE COM PORCAE | 12
COM PARAFUSOS ARRUELA

18 | PLACA ESPACADORA A 1 36 BARRA DESLIZANTE 2

MONTAGEM DE TRILHOS

Monte o sistema de trilhos e prenda-o frouxamente com porcas e parafusos fornecidos. E importante
ndo apertar totalmente os parafusos nesta fase. Isso sera feito depois que a cabega for montada e
rolada ao longo do trilho. E ideal montar os trilhos em uma base sélida e nivelada, a no minimo 4” do
chdo. Recomendamos que vocé prenda as pernas de nivelamento aos dormentes, o que discutiremos
mais adiante no manual de instrugdes. Isso permitird uma limpeza facil da serragem sob os trilhos, o
ajuste da altura dos suportes de toras e também um nivelamento mais facil dos trilhos.

Fixe os suportes transversais dos trilhos ao canal “L” com as porcas e parafusos fornecidos. A placa
de juncgdo é usada na junta de costura para unir as duas se¢ées (mostrada na imagem superior
direita). Certifique-se de apertar somente com a mao nesta etapa. Os parafusos serdo totalmente
apertados quando o conjunto da cabega estiver livre para rolar sobre os trilhos e fornecer a largura
correta dos trilhos.
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Monte os batentes do carro nas extremidades dos trilhos (4 batentes no total) e aperte.

LOG DOG & SUPORTES

Monte as pegas do suporte de toras conforme mostrado abaixo e use graxa a prova d'agua na alga
rosqueada e na alga em “T”. Fixe o conjunto ao trilho usando as porcas e parafusos fornecidos e
aperte.

Fixe o conjunto do suporte de toras ao trilho conforme mostrado abaixo com os 2 parafusos e
arruelas fornecidos. Observe que ha varios locais ao longo do trilho onde esse conjunto pode ser
parafusado. Dependendo de quantas se¢des de trilhos estdo sendo usadas, selecione uma posi¢do de
fixagdo do tronco que ira prender o tronco firmemente contra os suportes do tronco.
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Insira os suportes de toras nos suportes transversais dos trilhos e prenda com algas em “T”. A rosca
do cabo em “T” deve ser revestida com graxa a prova d’agua.

Coloque o brago transversal nos trilhos no mesmo nivel
Observacao:
Se o solo ndo for duro e ndo for nivelado, vocé pode inserir alguns blocos de madeira sob os trilhos.
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Recomendamos parafusar os pés niveladores nos dormentes apds o nivelamento do moinho.
Portanto, antes de parafusar o moinho nos dormentes, é recomenddvel passar uma linha de
barbante em ambos os lados do moinho para garantir que o trilho esteja reto e nivelado.

As setas vermelhas indicam a localizagdo das pernas de nivelamento. Ha seis por 1,5 metro de pista,
12 no total na maquina. Nos beliches intermediarios, as pernas de nivelamento se alternam.
Recomendamos colocar os pés niveladores do moinho em dormentes que correm da esquerda para a
direita, conforme mostrado acima. Vocé precisa se certificar de que os beliches também estejam
nivelados. Para fazer isso, use um nivel de bolha de ar, da esquerda para a direita, em cima de cada
beliche, e também use uma linha de barbante ao longo do trilho. A linha de corda precisa estar
aproximadamente 10 mm acima dos beliches.

Montagem de carruagem

Coloque um cobertor de mudanca no palete de transporte ao qual a caixa da serraria estava presa. O
cobertor evitara que as tampas de protecdo da lamina sejam arranhadas. Usando no minimo duas
pessoas ou um sistema de vantagem mecanica, remova o conjunto da cabeca da caixa da serraria e
coloque-o virado para baixo sobre o cobertor. O conjunto da cabeca é muito pesado, deve-se usar
uma técnica adequada para evitar

ferimentos ou danos.
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A —Tensdo da lamina

Encontre as colunas quadrada e redonda, insira a redonda no tubo deslizante préximo ao sistema de
tensdo da lamina, insira a quadrada no tubo deslizante do outro lado e fixe os dois postes verticais
pela al¢a de travamento. Atengdo ao parafuso de parada na coluna quadrada.

A —Tubo deslizante
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B — Alga de travamento
C - Coluna redonda
D — Coluna quadrada
E — Tubo deslizante
F — Parafuso de parada

Conecte a estrutura vertical esquerda (3) a coluna quadrada conforme mostrado pelos parafusos (5)
e placa de espaco B (8). E entdo conecte a estrutura vertical direita (9) a coluna redonda por meio de
parafusos (5) e placa de espaco C (6).

Conecte o suporte de junta (17) a coluna quadrada e a coluna redonda por meio de parafusos (19) e
placa de espaco A (18). Solte os parafusos e porcas no suporte da junta e fixe o suporte da corda de
aco conforme mostrado na imagem.

A—-Corda-1
B — Parafusos e porcas
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C-Corda-2

Solte a porca da corrente na cabeca da maquina, passe o cabo de aco pela polia, fixe as duas pontas
do cabo de ago nos suportes e aperte a porca da corrente. Gire a alavanca de elevagdo para esticar o
cabo de ago. Trave as algas de travamento.

—

A —Porca da corrente
B — Corda de ago
C - Corda de a¢o
D — Alga de elevagao
E — Al¢a de travamento

Conecte o suporte de reforgo (10) e a alga push-pull (23) com as pegas fornecidas (25, 26, 20, 21,22).
. i . T

. g ~IE.

Solte os dois parafusos de cabeca chata e instale o interruptor de energia na estrutura vertical
direita. Solte os dois parafusos de cabeca chata na estrutura vertical esquerda e fixe o plugue.
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A —Interruptor de energia
B, C — Parafuso de cabeca chata
D — Plugue.

Apds a montagem do carro no palete, levante o carro da maquina com uma empilhadeira para
coloca-lo em pé e coloque-o no sistema de trilhos, certificando-se de que as ranhuras das quatro
rodas se encaixem bem nos trilhos e se movam suavemente sobre os trilhos. Se ndo houver
empilhadeira na drea de trabalho, serdo necessarias pelo menos duas pessoas para levantar o carro
da mdquina e colocé-lo no trilho.

A — Empilhadeira
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Empurre o carro da maquina para frente e para tras no sistema de trilhos para garantir que a largura
do trilho permita que o cabegote da serra se mova livremente. Se houver travamento, os trilhos em
“L” precisardo ser colocados mais afastados ou mais proximos para atingir uma largura consistente
ao longo de todo o sistema de trilhos. Quando a largura desejada for alcangada, todas as porcas e
parafusos podem ser apertados nos beliches de toras.

Monte o sistema de refrigeracdo na parte traseira do suporte da junta. Observe que os dois
parafusos que fixam o suporte da corda de aco precisam ser reutilizados. Primeiro, retire apenas
duas porcas e arruelas e monte o poste de suporte do tanque. Depois, aperte as duas porcas. Tenha
cuidado durante a montagem. Em seguida, coloque o tanque de plastico no poste de suporte e, por
fim, conecte o tubo de 4dgua do tanque de liquido ao spray montado na guia da lamina.
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A —Tanque de liquido
B — Pulverizador
Observagdo: recomendamos adicionar um pouco de detergente de louga ao tanque para ajudar a

lubrificar a madeira — duas a trés tampinhas.

Encontre o ponteiro completo (14) e o suporte da escala (11), fixe o ponteiro completo no lado
direito do tubo deslizante na cabeca da serra, use essas pecas fornecidas (12, 13). E fixe o suporte da
balanca no lado direito da placa de junta A, utilizando os parafusos e porcas (15). Por fim, aperte
todos os parafusos.

Usando uma fita métrica, tire as medidas do lado esquerdo e direito, da Idmina até o topo do brago
transversal. Se nao houver fita métrica na mao, um tubo de aco pode ser colocado na parte superior
do braco transversal para verificar a distancia em ambos os lados. A distancia deve ser igual em
ambos os lados. Se nao for igual, a altura do lado esquerdo ou direito da cabega da serra pode ser
ajustada ajustando a tensdo do cabo de ago e, em seguida, girando a alavanca de eleva¢do para fazer
a cabeca da serra subir e descer levemente para obter o equilibrio nos dois lados. Por fim, deve-se
obter um bom paralelo entre a lamina da serra e a superficie superior do brago transversal.
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A - Lamina de serra
B — Brago cruzado
C — Verifique a distancia em dois lados
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A — Lado direito do moinho
B — Lado esquerdo do moinho

Perceber:

Corte sempre na dire¢cdo mostrada acima. O grampo do tronco deve estar sempre no lado direito do
tronco e os suportes do tronco devem estar sempre no lado esquerdo. Nao cortar nessa diregao
pode fazer com que o tronco se solte e até mesmo causar danos ou ferimentos.

Agora que sua serraria estd montada, siga os “PROCEDIMENTOS DE CONFIGURACAO DA SERRARIA”
na sec¢do a seguir. Ndo fazer isso pode resultar em baixo desempenho de serragem, danos ou
ferimentos.

PROCEDIMENTOS DE MONTAGEM DE SERRARIA
TENSAO DA CORREIA
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Para verificar a tensdo da correia, com a mao, tente defletir firmemente a correia para cima e para
baixo. Ndo deve haver mais de 1/4” de deflexdo em ambas as direcdes (1/2” no total). Se a correia
desviar mais do que isso, sera necessario aperta-la conforme descrito abaixo.

Para trocar a correia do lado da transmissao, afrouxe os quatro parafusos que prendem o motor ao
suporte do motor usando uma chave de 16 mm.

Agora que o motor estad livre para deslizar na placa de montagem do motor, gire a porca de 13 mm
(A) no pino horizontal no sentido anti-horario, empurre o motor em dire¢do ao pino e aplique mais
tensdo na correia. Execute esta etapa gradualmente enquanto verifica se a correia estd com a
deflexao adequada. Também é importante garantir que o motor permaneca perpendicular a correia
de transmissdo. Apertar demais pode fazer com que o motor torc¢a na placa de montagem,
resultando em problemas de alinhamento da correia e desgaste prematuro. Depois de definir a
tensdo desejada da correia, aperte os quatro parafusos do motor. Como alternativa, se a correia de
transmissdo estiver muito apertada, gire a porca de 13 mm (B) no pino horizontal no sentido anti-
horario e empurre o motor para longe do pino.

RASTREAMENTO DE LAMINA
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Nunca tente realizar a acao abaixo com o motor funcionando. Como precaucdo de seguranca,
remova a tampa da vela de ignicdo. Também é aconselhdvel usar luvas e dculos de seguranca ao
trabalhar com as laminas, pois elas sdo extremamente afiadas.

— ==

A — Diregdo para tras
B — Direc¢do para frente
A lamina deve ter a mesma distancia entre o dente e a face da roda dentada em ambos os lados.
Meca a distancia da ponta do dente da lamina até a face frontal da roda de fita em ambos os lados.
Se for necessario um ajuste em qualquer um dos lados, as etapas abaixo detalhardo esse
procedimento.
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Solte o parafuso do conjunto da guia da lamina com um soquete de 13 mm. O eixo redondo agora
deve estar livre para deslizar para tras e para fora do caminho. Execute esta etapa em ambos os
conjuntos de guias. Isso garantird que o mancal guia ndo influencie o rastreamento da lamina
durante o ajuste.

Alivie um pouco da tensdo da lamina girando a alca em “T” no sentido anti-horario uma volta
completa a partir da posicdo de tensdao maxima.

Ajustando o lado direito
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Solte o parafuso de alinhamento de rastreamento com uma chave ajustdvel. O parafuso de
alinhamento agora pode ser girado para alterar o angulo da roda de fita e rastrear a lamina. Para
mover a lamina mais para trds na roda de fita, este parafuso precisara ser girado no sentido horario.
Alternativamente, girar o parafuso no sentido anti-horario forgaria a lamina a girar mais para frente
na roda de fita.
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A — Direc¢do para tras
B — Direg¢do para frente

Usando luvas, gire a roda da cinta com a mao e observe como a lamina mudou de direcdo. Meca a
distancia novamente e repita o passo acima para compensar ainda mais, se necessario.

Ajustando o lado esquerdo

Para ajustar o lado esquerdo da serraria, comece novamente aliviando a tensdo da lamina girando a
alavanca em “T” uma volta no sentido anti-horéario. Usando uma chave de 16 mm, afrouxe os dois
“parafusos verticais” em 1/2 volta. Isso aliviara a forca de fixa¢do do eixo da roda dentada causada
por esses dois parafusos e permitird qug_gle se mova livremente nas etapas seguintes.

A — Parafuso horizontal
B — Parafuso vertical
C — Porca interna horizontal
D — Parafuso vertical inferior
E — Porca horizontal externa
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Movendo a lamina para frente

Usando uma chave de 16 mm, segure o “parafuso horizonta
interna horizontal” no sentido anti-horario 1/2 volta. Ainda segurando o “parafuso horizonta
parado, gire a “porca externa horizontal” no sentido horario 1/2 volta. Isso agora deslocou o
“parafuso horizontal” e o eixo da roda de fita, fazendo com que a ldmina se mova mais para a frente.

III

parado com uma chave e gire a “porca

III

Movendo a lamina para tras

Usando uma chave de 16 mm, segure o “parafuso horizonta
externa horizontal” no sentido anti-horario 1/2 volta. Ainda segurando o “parafuso horizonta
parado, gire a “porca interna horizontal” no sentido horério 1/2 volta. Esta etapa agora deslocou o
“parafuso horizontal” e o eixo da roda dentada, fazendo com que a ldmina se mova mais para a
frente. Aperte os parafusos verticais e depois as porcas para prender o eixo da roda dentada na
posic¢do vertical.

I”

parado com uma chave e gire a “porca

III
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A — Direc¢do para tras
B — Direg¢do para frente

Retensione a ldamina girando a alca em “T” uma volta completa no sentido horario. Usando luvas, gire
a roda de banimento com a mdo e observe como a lamina mudou de dire¢ao. Mega a distancia
novamente e repita o passo acima para compensar ainda mais, se necessario. Quando a lamina
estiver alinhada corretamente, traga os conjuntos de guia da lamina de volta para a lamina.
Mantenha uma distancia da largura do papel entre o rolamento da guia da lamina e a parte traseira
da lamina. Mais informacdes sobre esta configuracdo podem ser encontradas na proxima secao —
“AJUSTE DA GUIA DA LAMINA”

AJUSTE DA GUIA DA LAMINA

Nunca tente realizar a a¢do abaixo com o motor funcionando. Como precauc¢do de seguranca,
remova a tampa da vela de ignicdo. Também é aconselhavel confirmar se a lamina esta rastreando
corretamente antes de executar o procedimento abaixo. O rastreamento da ldmina foi abordado na
pagina anterior. Usando uma chave de 13 mm, afrouxe o parafuso guia da lamina nos lados esquerdo
e direito. Eles devem estar livres para deslizar para cima e para baixo.
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Solte o parafuso do conjunto da guia da lamina com um soquete de 13 mm. O eixo redondo agora
deve estar livre para deslizar para frente e para trds. Posicione-o de modo que haja um espaco da
largura do papel entre o rolamento e a parte traseira da lamina. Aperte o parafuso contra a parte
plana do eixo para fixar o conjunto de volta na posicdao. Usando um pedaco de papel entre a lamina e
os blocos-guia da lamina, aperte os parafusos do rolamento.

TENSAO DA LAMINA
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A tensdo adequada da lamina é obtida quando a ldmina desvia ndo mais do que um total de 1/8"” —
1/4” para cima/baixo quando é movida firmemente com a m&o no local central dos blocos de guia da
[amina. Girar a alavanca de tensdo da lamina em “T” no sentido horario adicionard tensao a lamina.

Ao tensionar a lamina, certifique-se de que o parafuso de ajuste de rastreamento, localizado atrds da
alca em “T” (ilustrada), esteja encaixado em seu recesso depois de terminar e antes de o moinho ser
ligado. Nao fazer isso fara com que a lamina seja arremessada e possivelmente quebrada.

Parafuso de ajuste de rastreamento fora do Parafuso de ajuste de rastreamento encaixado
recesso, se parecer com isso, NAO ligue o no recesso. Deve ficar assim antes que o
moinho até que ele esteja apoiado novamente moinho seja ligado novamente.

em seu recesso.
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Certifique-se de que o braco de suporte da lamina esteja travado no lugar apds tensionar a lamina.

MANUTENCAO DE SERRARIA

TROCA DA LAMINA

Nunca tente realizar a agdo abaixo com o motor funcionando. Como precaucdo de seguranga,
remova o plugue de alimentacdo. Luvas e dculos de seguranca devem ser usados ao trocar a lamina.

_—'—.l [ ml LN

Solte o parafuso e puxe para trds a alavanca limitadora da lamina.
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Remova a tensdo da lamina girando a alca em “T” no sentido anti-horario. A lamina agora deve estar
solta e livre para ser puxada para fora pela frente. Agora a nova lamina pode ser instalada, as
protecdes fechadas e a tensdo adequada da lamina ajustada.

SUBSTITUICAO DE CORREIAS
Nunca tente realizar a agdo abaixo com o motor funcionando. Como precaucdo de seguranga,
remova o plugue de alimentagdo. Luvas e dculos de seguranca devem ser usados ao substituir os

cintos.
Para substituir a correia, é necessario remover a lamina primeiro. Siga os passos acima para remover

a lamina.
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Ha duas correias de borracha em “V” na serraria e elas devem ser substituidas como um conjunto.
Ndo é aconselhavel substituir correias individuais separadamente. Recomenda-se usar uma correia
dentada BX50 para o lado de acionamento e uma correia de seguimento BX41.

Para trocar a correia do lado da transmissdo, afrouxe os quatro parafusos que prendem o motor ao
suporte do motor usando uma chave de 16 mm.

Agora que o motor estd livre para deslizar na placa de montagem, gire a porca de 13 mm no pino
horizontal no sentido anti-horario. Isso permitira que o motor se mova e também aliviara a tensdo da
correia. A correia antiga pode ser removida e a nova correia pode ser instalada. Tensione a nova
correia e consulte as instrucdes de TENSAO DA CORREIA descritas na se¢do de configuragdo da
serraria do manual. A correia do seguidor agora pode ser trocada simplesmente puxando-a para fora
e instalando a nova. Agora a lamina pode ser reinstalada, as protecGes fechadas e a tensdo adequada
da lamina ajustada.

Observe que o alinhamento das |ldminas provavelmente mudara e precisara de ajustes quando novas
correias forem instaladas. Consulte “RASTREAMENTO DA LAMINA” para obter mais informagdes.

Nota — E muito importante aliviar a tens3o da |[dmina girando a manivela em “T” no sentido anti-
horario quando a serraria ndo estiver em uso. Ndo fazer isso resultard em pontos planos nas correias
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de borracha. Esses pontos planos fardo com que o moinho vibre excessivamente durante o préoximo
uso.
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Tato pouzivatelska prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. VynaloZili sme
A primeranu snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je
dokonaly a nema nahradit [udskych prekladatelov. Oficidlna pouzivatelska prirucka je v anglickom
jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese prekladu, nie su zadvazné
a nemaju ziadny pravny ucinok na ucely dodrziavania alebo presadzovania predpisov. Ak mate
akékolvek otazky tykajuce sa presnosti informdcii obsiahnutych v pouzivatelskej prirucke, pozrite

si jej anglickd verziu, ktord predstavuje oficialnu verziu.

Technické udaje

Popis parametra

Hodnota parametra

Nazov produktu

Horizontalna pasova pila

Model

MSW-WOOHS-7HP

Vykon motora [kW] 4,1

Otacky motora [ot./min] 3600
Rychlost ¢epele [m/s] 14
Maximalna rezna kapacita [mm] 457
Rozmery [Sirka x hibka x vyka; mm] 1250 x 1340 x 3000
Hmotnost [kg] 156

Popis parametra

Hodnota parametra

Nazov produktu

Horizontalna pasova pila

Model

MSW-WOOHS-E3600K

Menovité napatie [V~]/frekvencia [Hz] 230/50
Menovity vykon [W] 2600
Otacky motora [ot./min] 2800
Stupen ochrany IP P44
Rychlost ¢epele [m/s] 14
Maximalna rezna kapacita [mm] 457
Rozmery [irka x hibka x vy8ka; mm] 1350 x 1240 x 3000
Hmotnost [kg] 152

A POZOR:

Pred pouzitim si pozorne precitajte a pochopte vsetky POKYNY. Nedodrzanie bezpecnostnych
pravidiel a inych zakladnych bezpeénostnych opatreni mdze viest k vaZnemu zraneniu os6b.

PREDSLOV

Tento stroj je urceny len pre urcité aplikacie. Dorazne odporucame, aby sa tento stroj neupravoval
a/alebo nepouZival na iné Ucely, neZ na ktoré bol navrhnuty. Ak mate akékolvek otazky tykajlce sa
konkrétnej aplikacie, NEPOUZIVAITE stroj, kym nds najprv nekontaktujete, aby sme zistili, ¢i to mdze
alebo malo byt vykonané na produkte.

URCENE POUZITIE
Tato pila je uréend na pilenie gulatiny, pricom je fréza pevne podopreta na zemi.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

A UPOZORNENIE: Precitajte si a pochopte vietky pokyny. NedodrZanie vietkych pokynov
uvedenych nizsie moze mat za nasledok zésah elektrickym priddom, poziar a/alebo vazne zranenie.
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A UPOZORNENIE: Varovania, upozornenia a pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu nemdézu
pokryvat vSetky mozné podmienky alebo situdcie, ktoré mozu nastat. Obsluha musi chapat, ze zdravy
rozum a opatrnost su faktory, ktoré nemozno zabudovat do tohto produktu, ale musi ich dodat
obsluha.

PRACOVNA OBLAST

Udrzujte pracovny priestor Cisty, bez neporiadku a dobre osvetleny. Neporiadok a tmavé
pracovné priestory mozu spdsobit nehody.

NepouZzivajte svoju pilu tam, kde hrozi nebezpecéenstvo poziaru alebo vybuchu; napr. v
pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré
moZu zapalit prach alebo vypary.

Pri praci s elektrickym naradim drzte deti a okolostojace mimo dosahu. Rozptylovanie méze
spbsobit, Ze stratite kontrolu, takZe navstevnici by mali zostat v bezpecnej vzdialenosti od
pracovného priestoru.

Budte si vedomi vietkych elektrickych vedeni, elektrickych obvodov, vodovodnych potrubi a
inych mechanickych nebezpecéenstiev vo vaSom pracovnom priestore, najma
nebezpecenstiev pod pracovnou plochou, ktoré su skryté pred zrakom operatora a ktoré
mozu byt neimyselne zasiahnuté a m6zu spbsobit zranenie osdb alebo poskodenie majetku.
Davajte pozor na svoje okolie. Pouzivanie elektrického naradia v obmedzenom pracovnom
priestore vas moze dostat do nebezpeénej blizkosti reznych nastrojov a rotujucich ¢asti.

OSOBNA BEZPECNOST

Budte pozorni, sledujte, ¢o robite, a pri préci s elektrickym naradim pouzivajte zdravy rozum.
Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym naradim mozZe viest k vaZnemu zraneniu
0s6b.

Spravne sa oblecte. Nenoste volné oblecenie, visiace predmety alebo Sperky. UdrZujte svoje
vlasy, odev a rukavice mimo pohyblivych casti. Volné oblecenie, Sperky alebo dlhé vlasy mézu
byt zachytené pohyblivymi ¢astami. Vetracie otvory Casto zakryvaju pohyblivé ¢asti a mali by
ste sa im vyhnut.

Pouzivajte bezpecnostny odev a vybavenie. Pouzivajte ochranné okuliare alebo ochranné
okuliare s bo¢nymi stitmi, ktoré zodpovedaju aktuadlnym narodnym normam, alebo v pripade
potreby ochranny stit na tvar.

Pouzivajte ako masku proti prachu v prasnych pracovnych podmienkach. To plati pre vsetky
osoby v pracovnej oblasti. V pripade potreby pouZzivajte aj protiSmykovu bezpeénostnu obuyv,
prilbu, rukavice, systémy na zachytavanie prachu a ochranu sluchu.

Neprekracujte dosah. Vzdy udrZujte spravny postoj a rovnovahu.

Pred pripojenim k zdroju napdjania alebo zapnutim nastroja odstrante nastavovacie kluce
alebo kluce. Klu¢ alebo klG¢, ktory zostane pripojeny k rotujlcej ¢asti naradia, moze spdsobit
zranenie.

Nikdy nevykondvajte nastavovanie vedenia noZov, neodstranujte alebo neinstalujte noze ani
nevykonavajte ind Udrzbu ani nevykondvajte ziadne iné Upravy, ked je motor v chode.

POUZiIVANIE NARADIA A STAROSTLIVOST

Pred pouzitim stroja sa vZdy uistite, Ze je operator obozndmeny so spravnymi
bezpecnostnymi opatreniami a prevadzkovymi technikami.

Vyhnite sa ,,spatnému kopu“ tym, Ze budete vediet, aké podmienky ho mézu vytvorit.
Netlacte na naradie silou. Nastroje vykonavaju lepsiu a bezpecénejsiu pracu, ak sa pouzivaju
sposobom, na ktory su navrhnuté.
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Nikdy nepouzivajte pilu s nefunkénym spinacom. Akékolvek elektrické naradie, ktoré nie je
mozné ovladat vypina¢om, je nebezpectné a musi byt pred pouZitim opravené.

Pred servisom, nastavovanim, instalaciou prislusenstva alebo doplnkov alebo uskladnenim
vypnite motor a prepnite vypina¢ do uzamknutej alebo vypnutej polohy. Takéto preventivne
bezpecnostné opatrenia znizuju riziko ndhodného spustenia elektrického naradia.

Zaistite polend pomocou skrutkového upinacieho zariadenia namiesto ruky alebo pomoci inej
osoby. Toto bezpeénostné opatrenie umozniuje spravnu obsluhu nastroja oboma rukami.
Skladovanie pily. Ked' pilu nepouZivate, skladujte ju na suchom a bezpecnom mieste alebo ju
uchovavajte dobre zakrytd a mimo dosahu deti. Pred uskladnenim a pred opatovnym
pouzitim skontrolujte, ¢i je pila v dobrom prevadzkovom stave.

UdrZujte svoju pilu. Pred pouZitim sa odporuca preverit celkovy stav pily. UdrZujte svoju pilu
v dobrom stave prijatim programu svedomitych oprav a udrzby v sulade s odporucanymi
postupmi uvedenymi v tejto prirucke. Ak sa vyskytnu akékolvek abnormalne vibracie alebo
hluk, okamZite pilu vypnite a pred dalsim pouZitim nechajte problém odstranit.

Udrzujte pilové listy ostré a Cisté. Spravne udrziavané pilové pasy sa menej zasekavaju a
[ahsie sa ovladaju.

Cistenie a mazanie. Na &istenie pily pouzivajte iba mydlo a vihkd handri¢ku.

Mnoho (Cistiacich prostriedkov pre domacnost $kodi plastovym a gumenym komponentom na pile.

PouZivajte iba prislusenstvo odporucané vyrobcom pre vas model. Prislusenstvo, ktoré méze
byt vhodné pre inu pilu, moZe pri pouZiti na pile predstavovat riziko zranenia.

Vzdy pouZivajte stroj so vSetkymi bezpecnostnymi zariadeniami a ochrannymi krytmi na
svojom mieste a v prevadzkovom stave. NEUpravujte ani nevykondavajte zmeny na
bezpeénostnych zariadeniach. NEPOUZIVAJTE stroj, ak niektoré bezpe¢nostné zariadenia
alebo kryty chybaju alebo st nefunkéné.

Nikdy nenechavajte bezat pilu bez dozoru.

Stocené Cepele sa mdzu odtrhnut znacnou silou a nepredvidatelne v akomkolvek smere. So
stocenymi Cepelami, vratane Cepeli balenych v Skatuliach, zaobchadzajte vidy s maximalnou
opatrnostou.

Zariadenie nikdy nepouzivajte na rezanie cohokolvek iného ako reziva alebo na iny ucel ako
rezanie reziva, ako je popisané v tomto navode.

POSTUP SPUSTENIA — PREVADZKA ZARIADENIA

1.

NowukswnN

o

9.

Noste odolné pracovné rukavice, ochranné okuliare schvalené ANSI za celotvdrovym Stitom,
pracovné topanky s ocelovou Spickou a protiprachovid masku.

Ovladajte iba s pomocou.

Uistite sa, Ze vodiace bloky su pevné a draha je vodorovna.

Napliite nddrz na mazanie Cistou vodou a Cistiacim prostriedkom na umyvanie riadu.
Nastartujte a prevadzkujte motor.

Z reziva na spracovanie odrezte konare.

VAROVANIE: Aby ste predisli smrti alebo vdZznemu zraneniu, nerezte rezivo s cudzimi
predmetmi, ako su klince, akékolvek kovové Casti atd.

PoloZte rezivo na podpery.

VAROVANIE: Operator a vSetci asistenti sa musia zdrziavat mimo prednej a zadnej ¢asti noza
vidy, ked je motor ZAPNUTY.

10. Pomaly pohybujte hlavou pily pozdi? drahy a proti rezu, aby ste vykonali rez.
11. OdreZte zaoblené strany polena.
12. Ked je gulatina odrezana, dosky alebo stipiky mozno rezat podla vlastnych $pecifikacii.

VSEOBECNE INFORMACIE O UDRZBE
Spravna a rutinna udrzba je rozhodujlca pre bezpecnost operatora a dosiahnutie dobrého frézovania



SK

vysledky a predlZenie Zivotnosti vasej investicie.

1.

10.

11.

12.

LozZisko pasového kolesa --- Pred pouzitim by sa malo skontrolovat, ¢i nie je opotrebované.
LozZiska sU utesnené a nie je potrebné ich mazat.

LoZisko vodiacej listy ¢epele --- Pred pouZzitim skontrolujte, ¢i v puzdre loZiska nie su
nadmerné drdzky alebo ryhy. V pripade potreby vymernite.

Napnutie cepele --- Zavity napinacej ,, T“ rukovate namazte po zaschnuti alebo podla potreby.
PouZivajte viacucelové mazivo na extrémne tlaky.

Skrutky gulatiny --- Casto mazat.

Remene --- Pravidelne kontrolujte stav a opotrebovanie hnacieho a napinacieho remena.
Zabezpecte, aby sa n0Z neposuval po pasovych kolesach.

Hnaci remen --- Pravidelne kontrolujte napnutie hnacieho remena. Nemal by sa vychylit o
viac ako 1/2” (12,5 mm).

Uzamykacie vackové rukovate hlavy pily --- Namazte zostavu kazdych 30 dni alebo podla
potreby.

Vertikalne stipiky hlavy pily --- Pred pouZitim nastriekajte stipiky silikénovym sprejovym
lubrikantom, ako je 3-v-1 alebo Jig-A-Loo.

Chranice pasovych kolies --- Pravidelne odstraniujte vSetky nahromadené piliny, ktoré sa
mo&zu nahromadit vo vnutri chranicov pasovych kolies.

NadrZz na mazanie --- Naplnte iba zmesou vody a Cistiaceho prostriedku (jedno az dve viecka)
alebo v zimnych mesiacoch poufzite kvapalinu do ostrekovacov. Nenechdvajte mazivo v
nadrzi, ak teploty klesnu pod 0°C.

Mazivo na Cepele --- Nikdy nepouZivajte motorovu naftu alebo petrolej ako mazivo na cepele.
Tieto latky vedu k pred¢asnému opotrebovaniu vasich remenov a zlému vykonu pri pileni. Pri
zimnej prevadzke vymerite vodné mazivo za kvapalinu do ostrekovacov celného skla.
Zdvihacie kable pilovej hlavy --- Pravidelne pred, pocas a po operacii kontrolujte kable, ¢i nie
su opotrebované alebo zalomené. Uistite sa, Ze kable su v perfektnom stave. Naolejovana
Cast kabla c¢asto zabraruje predéasnému opotrebovaniu. Podla potreby vymerite kable za
nové.
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MONTAZ PiLY
KONTROLA DIELOV
A. Vyberte vSetky diely z prepravnej prepravky a rozlozte ich.
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B. Skontrolujte vsetky diely podla zoznamu dielov vyfukovania.

NIE | POPIS Mno?z. NIE POPIS Mno?z.
1 | PiLA HLAVA 1 19 SESTROUB. 4
M10X55 4
PODLOZKA 10mm 4
PRUZINOVA PODLOZKA 10mm
2 | DRZIAK OCELOVEHO 1 20 SPOJNA DOSKA B 2
LANA KOMPLET
3 | LAVY VERTIKALNY RAM 1 21 SPOJNA DOSKA A 2
4 | OKRUHA PODPORA 1 22 SESTROUB. 6
M10X70 12
PODLOZKA 10mm 6
PRUZINOVA 6
PODLOZKA 10mm
SESTIHRANNA SRUBA M10
5 | SESTIHRANNA 4 23 RUKOJET PUSH-PULL 1
SKRUTKA M12X70 4
PODLOZKA 12mm 4
PRUZINA PODLOZKA 4
12mm
SESTESTRACOVA
MATICA M12
6 | Distan¢nd doska C 1 24 PODPORNY STOJAN PRE NADRZ 1
7 | Stvorcovy prispevok 1 25 SESTROUB. 2
M10X65 4
PODLOZKA 10mm 2
PRUZINOVA 2
PODLOZKA 10mm
SESTUSTRANNA MATICA M10
8 | Distanéna doska B 1 26 SESTIHRANNA 2
SKRUTKA M10X65 2
PODLOZKA 10mm 2
PRUZINOVA PODLOZKA 10mm
9 | PRAVY VERTIKALNY 1 27 VODIACA LISTA 4
RAM
10 | POSILNIT DRZAK 1 28 PEVNA SVORKA ASM 4
11 | KONZORKA STUPNICE 1 29 POHYBLIVA SVORKA ASM 2
(SO STUPNICOU)
12 | SESTIHRANNA Skrutka 2 30 KRiZ ARM ASM 6
M6X25 2
PODLOZKA 6mm
13 | DISTANCNY BLOK 1 31 ZARAZKA C.1 2
14 | Ukazovatel je 1 32 ZARAZKA C.2 2
DOKONCENY
15 | SESTROUB. M8X16 2 33 SESTIHRANNA 48
PODLOZKA 8mm 2 SROUBA 48
SESTUSTRANNA 2 M10X25 4
MATICA M8 SESTIHRANNA 4
MATICA M10
SESTIHRANNA
SROUBA
M12X25
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PODLOZKA 12mm

16 | NADRZ NA CHLADIACI 34 KLBOVA DOSKA 2
KVAPALINU S
PLASTOVOU TRUBKOU

17 | DRZIAK KLBU SO 35 PODLOZKA NA NOHY S MATICOU | 12
Skrutkami A PODLOZKOU

18 | Distan¢na doska A 36 POSUVNA TYC 2

MONTAZ KOLAJI

Namontujte kolajnicovy systém a volne ho zaistite pomocou dodanych matic a skrutiek. V tejto faze
je dolezité Uplne nedotiahnut skrutky. Toto sa vykona po zostaveni hlavy a jej rolovani pozdlz drahy.

Idedlne je zostavit kolajnice na pevhom a rovhom podklade, ktory je minimalne 4” nad zemou —
vyrovnavacie nohy odporic¢ame pripevnit na podvaly, o ktorych budeme hovorit dalej v ndvode na

pouzitie. To umozni jednoduché Cistenie pilin spod kolaji a vySkové nastavenie podpier gulatiny a tieZ
jednoduchsie vyrovnanie kolaje.

Pripevnite prie¢ne podpery kolajnic ku kanalu ,,L“ pomocou dodanych matic a skrutiek. Spojovacia

doska sa pouZiva v spoji Svu na spojenie dvoch ¢asti dohromady (zobrazené na obrazku vpravo hore).
Uistite sa, Ze v tejto faze dotahujete iba rukou. Skrutky budu Uplne utiahnuté, ked sa hlavova zostava

bude moct volne otacat po kolajniciach a poskytne spravnu Sirku stopy.
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Namontujte zarazky vozika na konce kolajnic (celkom 4 zarazky) a utiahnite.

LOG PES A PODPORKY
Zostavte kusy gulatiny podla obrazka nizsie a na rukovat so zavitom a rukovat v tvare pismena , T“
pouzite vodotesny tuk. Pripevnite zostavu k kolajnici pomocou dodanych matic a skrutiek a utiahnite.

Pripevnite zostavu gulatiny na drdhu, ako je zndzornené nizsie, pomocou 2 dodanych skrutiek a
podloZiek. Vimnite si, Ze pozdl? drahy st rozne miesta, kde je moZné tdto zostavu priskrutkovat. V
zavislosti od toho, kolko Usekov kolaje sa pouZiva, vyberte polohu svorky kmeria, ktord pevne zaisti
kmen k podperdm kmena.
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VloZte podpery gulatiny do priecnych podpier kolajnic a zaistite ich pomocou , T“ rukovati. Zavit
rukovéate ,, T“ by mal byt natrety vodotesnym mazivom.

Urobte priecne rameno na kolajniciach na rovnakej Grovni
Pozndmka:
Ak zem nie je tvrda a nie je rovna, mdzete pod drahu vloZit nejaké drevené kocky.
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Urovnavacie nohy odporu¢ame naskrutkovat na podvaly po urovnani mlyna. Preto sa pred
priskrutkovanim mlyna k podvalom odporuca spustit po oboch stranach mlyna strunové vedenie, aby
sa zabezpedilo, ze trat bude rovna a rovna.

Cervené $ipky oznacuju umiestnenie vyrovndvacich ndh. Na 1,5 metra drahy je ich $est, na stroji
celkovo 12. Na strednych poschodiach sa striedaji vyrovnavacie nohy. Odporic¢ame umiestnit
vyrovnavacie nohy frézy na podvaly, ktoré prebiehaju zlava doprava, ako je znazornené vyssie.
Musite sa uistit, Zze 16zka su tieZ vyrovnané. Na tento Gcéel pouzite vodovahu smerujlcu zlava doprava
nad kazdym 16zkom a tiez pomocou énury po dizke drahy. Sntrka musi byt cca. 10 mm nad 6zkami.

Montaz vozika

Umiestnite pohyblivu prikryvku na prepravnu paletu, ku ktorej bola prepravka z pily priputana. Deka
zabrani poskriabaniu krytu ¢epele. Pomocou minimalne dvoch o0sdb alebo systému mechanickych
vyhod vyberte hlavovu zostavu z prepravky pily a polozte ju licom nadol na prikryvku. Hlavové
zloZenie je velmi tazké, treba sa mu vyhnut spravnou technikou

zranenie alebo poskodenie.
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A — Napnutie Cepele

Najdite $tvorcové a okruhle stipiky a vlozte okruhly do posuvnej rirky v blizkosti systému napinania
Cepele a vlozte Stvorcovy jeden do posuvnej rurky na druhej strane a upevnite dva zvislé stlpiky
pomocou uzamykacej rukovate. Pozor na dorazovu skrutku na Stvorcovom stlpe.

A — Posuvna trubica
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B — Zaistovacia rukovat
C — Okruhly stipik
D — §tvorcovy stip
E — Posuvna trubica
F — Dorazova skrutka

Pripojte lavy vertikdlny ram (3) k $tvorcovému stipu, ako je znazornené skrutkami (5) a rozpernou
doskou B (8). Potom pripojte Pravy vertikalny ram (9) k okrthlemu stipu pomocou skrutiek (5) a

Pripojte konzolu spoja (17) k $tvorhrannému stipu a okrdhlemu stipu pomocou skrutiek (19) a
rozpernej dosky A (18). Uvolnite skrutky a matice na drZiaku spoja a upevnite drziak ocelového lana
podla obrazka.

A-Llano -1
B — Skrutky a matice
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C-Llano-2

Uvolnite maticu retaze na hlave stroja, nechajte ocelové lano cez kladku, pripevnite dva konce
ocelového lana k drziakom, utiahnite maticu retaze. Oto¢enim zdvihacej rukovate utiahnite ocelové
lano. Uzamknite uzamykacie rukovate.

—

A — Retazova matica
B — Ocelové lano
C — Ocelové lano
D — Zdvihnite rukovat
E — Zaistovacia rukovat

Uvolnite dve skrutky s ovdlnou hlavou a nainstalujte hlavny vypinac na pravy zvisly rdm. Uvolnite dve
skrutky s ovalnou hlavou na lavom vertikalnom rame a upevnite zastrcku.
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A —Vypinac
B, C — Skrutka s valcovou hlavou
D — Zastrcka.

Po zloZeni vozika na paletu zdvihnite vozik stroja pomocou vysokozdvizného vozika, aby sa postavil a
poloZte ho na systém kolajnic, uistite sa, Ze drazky Styroch kolies dobre zapadaju do kolajnic kolaje a
pohybuju sa hladko po drahe. Ak na pracovisku nie je vysokozdvizny vozik, su potrebné najmenej dve
osoby, aby sa vozik stroja postavil a postavil na drahu.

A —Vysokozdvizny vozik
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Posunite vozik stroja dopredu a dozadu systém drahy, aby ste sa uistili, Ze Sirka drdhy umozZiuje volny
pohyb hlavy pily. Ak sa zviaze, ,L“ kolajnice budi musiet byt nastavené dalej alebo blizsie k sebe, aby
sa dosiahla konzistentna $irka pozdi? celého kolajového systému. Akonahle je dosiahnuta
pozadovana Sirka, vsetky matice a skrutky mézu byt utiahnuté k drevenym palandam.

Namontujte chladiaci systém na zadnu stranu drziaka kibu, vezmite prosim na vedomie, e je
potrebné znova pouzit dve skrutky upevriujice drziak ocelového lana, najprv odstrarite iba dve
matice a podlozky a namontujte podperny stipik nadrZe a potom utiahnite dve matice, po¢as ¢as
montaZe. Potom vloZte plastovi nadrz do podporného stipika a nakoniec pripojte vodnu hadicu z
nadrze na kvapalinu k spreju namontovanému na voditku cepele.

" - [
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A — Nadrz na kvapalinu
B — postrekovac
Poznamka: Odporiéame pridat do nadrzky trochu prostriedku na umyvanie riadu, ktory poméze
premazat drevo — dve az tri viecka.

Najdite kompletny ukazovatel (14) a drziak stupnice (11), upevnite Uplny ukazovatel na pravu stranu
posuvnej trubice na hlave pily, pouZite tieto dodané diely (12, 13). A upevnite drZiak stupnice na
pravej strane spojovacej dosky A, pouzite skrutky a matice (15). Nakoniec utiahnite vsetky skrutky.

T

Pomocou meracej pasky vykonajte meranie na lavej a pravej strane od ¢epele po hornu ¢ast ramena
kriza. Ak nemate v ruke zvinovaci meter, na hornu stranu priecneho ramena je mozné umiestnit
jednu ocelovt rarku, aby ste skontrolovali vzdialenost na oboch stranach. Vzdialenost by mala byt na
oboch stranach rovnaka. Ak nie je rovnaka, vyska lavej alebo pravej strany hlavy pily sa da upravit
nastavenim napatia ocelového lana a potom otocenim zdvihacej rukovate, aby sa hlava pily lahko
pohybovala hore a dole, aby sa dosiahla rovnovaha na dvoch stranach. . Nakoniec by sa mala
dosiahnut dobra rovnobeznost medzi pilovym kotidéom a hornym povrchom prieéneho ramena.

A - Pilovy kotuc
B — Krizové rameno
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C — Skontrolujte vzdialenost na dvoch stranach

A — Prava strana mlyna
B — Lava strana mlyna

Upozornenie:

Vzdy strihajte v smere znazornenom vyssie. Svorka kmenia by mala byt vidy na pravej strane kmena a
podpery kmeria by mali byt vidy na lavej strane. Ak nereZete v tomto smere, mdze sa poleno stratit a
méze dokonca spdsobit poskodenie alebo zranenie.

Teraz, ked je vasa pila zmontovana, prejdite si ,POSTUPY NASTAVENIA PiLY“ v nasledujuicej ¢asti. Ak
tak neurobite, mdze to mat za nasledok slaby vykon pilenia, poskodenie alebo zranenie.

POSTUPY NASTAVENIA PiLY
NAPNUTIE REMENA
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Ak chcete skontrolovat napnutie remena, snazte sa pevne vychylit remen nahor a nadol. Tie by
nemali byt vacsie ako 1/4” vychylenia v oboch smeroch (celkovo 1/2”). Ak sa pas vychyli viac, ako je
uvedené nizsie, bude potrebné ho utiahnut.

Ak chcete vymenit remen na strane pohonu, uvolnite Styri skrutky, ktoré pripevriuju motor k drziaku
motora pomocou 16 mm kluca.

Teraz, ked sa motor méze volne postvat po montaznej doske motora, otocte 13 mm maticu (A) na
vodorovnom cape proti smeru hodinovych ruciciek, zatlacte motor smerom k ¢apu a viac napnite
remen. Tento krok robte postupne, pricom kontrolujte sprdvny ohyb remena. Je tiez dolezité
zabezpedit, aby motor zostal kolmo na hnaci remeni. Prilisné utiahnutie méze spdsobit skrutenie
motora na montdznej doske, ¢o ma za nasledok problémy s vyrovnanim remena a predcéasné
opotrebovanie. Po nastaveni pozadovaného napnutia remena utiahnite Styri skrutky motora.
Pripadne, ak je hnaci remen prili$ napnuty, oto¢te 13 mm maticu (B) na vodorovnom ¢ape proti
smeru hodinovych ruciciek a odtla¢te motor od capu.

SLEDOVANIE CEPELOV
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Nikdy sa nepokusajte o nizSie uvedené ¢innosti, ked motor beZi. Ako bezpecnostné opatrenie
odstrante uzaver zapalovacej sviecky. Pri praci s ¢epelami sa tieZ odporuca nosit rukavice a ochranné
okuliare, pretoze s mimoriadne ostré.

A —Smer dozadu

B — Smer dopredu
Cepel by mala beat s rovnakou vzdialenostou zubov od ¢ela kott¢a na oboch stranach. Odmerajte
vzdialenost od 3$picky zuba kotuca k prednej strane pasového kolesa na oboch stranach. Ak je
potrebna Uprava na ktorejkolvek strane, nizsie uvedené kroky budud podrobne popisovat tento
postup.
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Uvolnite skrutku zostavy vodiacej listy ¢epele pomocou 13 mm ndstréného kltuca. Okruhly hriadel by
sa teraz mal dat volne posuvat dozadu a prekazat. Tento krok vykonajte na oboch vodiacich
zostavach. Tym sa zabezpedi, Zze vodiace lozisko nebude ovplyviiovat pohyb ¢epele pri nastavovani.

Uvolnite trochu napétia cepele otocenim rukovate , T“ proti smeru hodinovych ruciciek o jednu celu
otacku z polohy plného napnutia.

Uprava pravej strany
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Uvolnite nastavovaciu skrutku pomocou nastavitefného kltuca. Zarovnavacia skrutka sa teraz moze
otacat, aby ste zmenili uhol pasového kolesa a sledovali ¢epel. Ak chcete posunut ¢epel viac dozadu
na pasovom kolese, bude potrebné tuto skrutku otocit v smere hodinovych ruéiciek. Alternativne by
otacanie skrutky proti smeru hodinovych ruciciek prinutilo ¢epel pohybovat sa viac dopredu na
pasovom kolese.
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A — Smer dozadu
B — Smer dopredu

V rukaviciach otacajte kolesom pasu rukou a sledujte, ako ¢epel zmenila drdhu. Znovu zmerajte
vzdialenost a zopakujte vyssie uvedeny krok, aby ste v pripade potreby dalej kompenzovali.

Uprava lavej strany

Ak chcete nastavit lavu stranu pily, zacnite opat tym, Ze uvolnite napnutie kottc¢a otocenim rukovite
,T" 0 jednu otacku proti smeru hodinovych ruci¢iek. Pomocou 16m kluca uvolnite obe ,vertikdlne
skrutky” o 1/2 otacky. Tym sa uvolni upinacia sila hriadela pasového kolesa spdsobend tymito dvoma

skrutkami a umozni mu volny pohyb v nasledujicich krokoch.
| | S -

A — Horizontalna skrutka
B — Vertikalna skrutka
C — Horizontdlna vnltorna matica
D — Spodna zvisla skrutka
E — Horizontdlna vonkajsSia matica
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Posunutie ¢epele dopredu

Pomocou 16 mm kltca drzte ,,horizontalnu skrutku® pevne kli¢om a otocte , horizontalnu vnutornu
maticu” proti smeru hodinovych rudiciek o 1/2 otacky. Stale drzte ,horizontalnu skrutku“ nehybnut a
otocte , horizontalnu vonkajsiu maticu” v smere hodinovych rudiciek o 1/2 otacky. To teraz posunulo
,horizontdlnu skrutku” a hriadel pasového kolesa, ¢o sposobilo, Ze ¢epel sa pohybovala viac dopredu.

Posunutie cepele dozadu

Pomocou 16 mm kltca drzte , horizontalnu skrutku” pevne kli¢om a otocte ,,horizontalnu vonkajsiu
maticu” proti smeru hodinovych rudiciek o 1/2 otacky. Stéle drzte ,horizontalnu skrutku“ nehybnu a
otocte , horizontalnu vnutorni maticu” v smere hodinovych ruciciek o 1/2 otacky. Tento krok teraz
posunul ,horizontdlnu skrutku” a hriadel blokovacieho kolesa, ¢o sp6sobilo, Ze ¢epel sa pohybovala
viac dopredu. Utiahnite zvislé skrutky a potom matice, aby ste upevnili hriadel pasového kolesa vo
zvislej polohe.
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A — Smer dozadu
B — Smer dopredu

Opaéatovne napnite Cepel oto¢enim rukovate , T o celd otacku v smere hodinovych ruciciek. V
rukaviciach otacajte blokovacim kolieskom rukou a sledujte, ako ¢epel zmenila stopu. Znovu zmerajte
vzdialenost a zopakujte vyssie uvedeny krok, aby ste v pripade potreby dalej kompenzovali. Ked
Cepel spravne sleduje, prisurite vodiace zostavy Cepele spat k ¢epeli. DodrZiavajte vzdialenost Sirky
papiera medzi vodiacim loziskom ¢epele a zadnou ¢astou ¢epele. Viac informacii o tomto nastaveni
najdete v dalsej ¢asti — ,NASTAVENIE VODICA CEPU“

NASTAVENIE VODICA NOZE

Nikdy sa nepokusajte o nizSie uvedené ¢innosti, ked motor bezi. Ako bezpecnostné opatrenie
odstrante uzaver zapalovacej sviecky. Pred vykonanim nizsie uvedeného sa tiez odporuca overit, ¢i
Cepel spravne sleduje. Sledovanie Cepele je uvedené na predchadzajlucej strane. Pomocou 13 mm
kldéa uvolnite vodiacu skrutku ¢epele na lavej aj pravej strane. Mali by sa volne posuvat nahor a
nadol.
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Uvolnite skrutku zostavy vodiacej liSty ¢epele pomocou 13 mm ndstréného kltuca. Okruhly hriadel by
sa teraz mal dat volne posuvat tam a spat. Umiestnite ho tak, aby medzi loziskom a zadnou ¢astou
Cepele bola medzera na Sirku papiera. Utiahnite skrutku proti ploche na hriadeli, aby ste zaistili
zostavu spat na mieste. Pomocou kuska papiera medzi ¢epel a vodiace bloky ¢epele utiahnite skrutky
loZiska.

NAPNUTIE CEPELA
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nahor/nadol, ked'sa s riou pevne pohybuje rukou v strede vodiacich blokov ¢epele. Otocenim
rukovate , T“ napinania noZa v smere hodinovych ruciciek zvysi napatie noza.

Pri napinani Cepele sa uistite, Ze nastavovacia skrutka vodiacej listy, ktora sa nachadza za rukovatou
,T“ (na obrazku), je po dokonceni a pred spustenim frézy zasunuta spat do svojho vybrania. Ak to
neurobite, ¢epel bude vymrstena a moze sa zlomit.

Nastavovacia skrutka vodiacej liSty von z Nastavovacia skrutka vodiacej listy je
vyklenku, vyzerd to takto NESPUSTAJTE frézu, umiestnend vo vyklenku. Takto by to malo
kym nebude spocivat spat vo vyklenku. vyzerat , kym sa mlyn opat spusti.
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Po napnuti ¢epele skontrolujte, ¢i je oporné rameno Cepele zaistené na svojom mieste.

UDRZBA PiLY

VYMENA NOZE

Nikdy sa nepokusajte o nizSie uvedené cCinnosti, ked motor beZi. Z bezpecnostnych dévodov
vytiahnite zastrcku zo zasuvky Pri vymene noza Je potrebné pouzivat rukavice a ochranne okuliare.

Uvolnite skrutku a potiahnite obmedzovaciu paku ¢epele spat.
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Odstranite napétie v ¢epeli otoéenim rukovite , T“ proti smeru hodinovych ruciciek. Cepel by teraz
mala byt volna a volne vytiahnut prednd ¢ast. Teraz je mozné nainstalovat novu ¢epel, zatvorit
ochranné kryty a nastavit spravne napnutie ¢epele.

VYMENA PASOV

Nikdy sa nepokusajte o nizsie uvedené cCinnosti, ked' motor beZi. Z bezpecnostnych dévodov
vytiahnite zastrcku zo zasuvky. Pri vymene pésov je potrebné nosit rukavice a ochranné okuliare.
Pri vymene remenia je potrebné najprv odstranit n6Z, na odstranenie noza postupujte podla vyssie
uvedenych krokov.
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Na pile st dva gumené ,\V“ remene a mali by sa vymenit ako stprava. Neodporuica sa vymienat
jednotlivé remene samostatne. Odporuca sa pouzit ozubeny remeri BX50 pre stranu pohonu a remen
BX41.

Ak chcete vymenit remen na strane pohonu, uvolnite Styri skrutky, ktoré pripeviiuji motor k drziaku
motora pomocou 16 mm kluca.

Teraz sa motor moze volne posuvat po montaznej doske, otoc¢te 13 mm maticu na vodorovnom ¢ape
proti smeru hodinovych ruciciek. To umozni, aby sa motor pohyboval, a tiez sa zniZi napatie remenia.
Stary remen je mozné demontovat a namontovat novy. Napnite novy remern a riadte sa pokynmi
NAPNUTIE REMENA popisanymi v priru¢ke o nastaveni pily. P4s una$aca je teraz mozné vymenit
jednoduchym stiahnutim a instalaciou nového. Cepel je teraz mozné znova nainstalovat, zatvorit
ochranné kryty a nastavit spravne napnutie cepele.

Vsimnite si, Ze sledovanie kotlica sa pravdepodobne zmeni a bude potrebné ho upravit, ked'su
nainstalované nové pasy. Dalsie informacie najdete v ¢asti ,,SLEDOVANIE CEPELA“.

Poznamka — Ked pilu nepouZivate, je velmi déleZité uvolnit napnutie pilového listu otoéenim
rukovate ,, T“ proti smeru hodinovych ruciciek. Ak tak neurobite, budd na gumenych pasoch ploché
miesta. Tieto ploché miesta spbsobia, ze mlynéek bude pri dalsom pouZiti nadmerne vibrovat.
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ToBa pbKOBOACTBO 3a NOTPebUTENs e npeBeAeHO 3a Bawe ya06CTBO C NOMOLLTA HA MalUMHEH
npesoa. MONOXKEHN ca Pa3syMHU YCUAWA 33 OCUrypsiBaHe Ha TOYeH MpPeBod; HUTO eauH
aBTomaTuuyeH npesog obaye He e nepdeKTeH, HUTO e npegHasHadeH Aa 3aMeHW YOBELKU
npesogaun. OPULMANHOTO PHLKOBOACTBO 3a NOTpebuTeNs e aHriuickata Bepcua. Bcuuku
HeCbOTBETCTBMA WAM PAa3/NIMKKU, Cb34aAeHM B MpPeBoAa, He ca 06BbP3BalM M HAMAT MPaBHO
JAeicTBue 3a LeMTe Ha CbOTBETCTBMETO MM NPUAaraHeTo. AKO Bb3HWKHAT BbMPOCH, CBbP3aHU C
TOYHOCTTA Ha MHOOPMALMATA, CbAbPMKALLA Ce B PbKOBOACTBOTO 3a NOTPEOUTENA, MOASA, BUKTE
aHIIMACKaTa BEPCUA HA TOBA CbAbPrKaHMeE, KoATOo e oduuManHaTa Bepcus.

‘exHnyeckn aaHHU

OnucaHue Ha NapameTbpa

CTOMHOCT Ha MapameTbpa

Mme Ha npoaykTa

Xopu3oHTaneH N1eHTOB TPMOH

Mopaen

MSW-WOOQOHS-7HP

MouHocT Ha asuratensa [kW] 4,1
O6opoTu Ha asuraTtens [rpm] 3600
CkopocT Ha ocTpueTo [m/s] 14
MaKcuMmaneH KanaunuteTt Ha pssaHe [mm] 457

Pasmepu [WwnpurHa x AbA60YMHA X BUCOUMHA;
mm]

1250 x 1340 x 3000

Terno [kg]

156

OnucaHue Ha NapameTbpa

CTOMHOCT Ha MapameTbpa

Mme Ha npoayKTa

Xopu3oHTaneH NeHTOB TPMOH

Mopaen

MSW-WOOHS-E3600K

HomuHanHo HanpeskeHwue [V~] / yectoTa [Hz] 230/50
HomwnHanHa mowHocT [W] 2600
CKopocT Ha aguratens [rpm] 2800
CreneH Ha 3awumTa IP P44
CKopocT Ha octpueTo [m/s] 14
MakcuMmaneH Kanaumutert Ha pssaHe [mm] 457

Pasmepu [WnprHa X AbN6OYMHA X BUCOUNHA;
mm]
Terno [kg] 152

A MPEAYNPEXAEHME:

MpoyeTeTe BHUMATENHO M pas3bepeTte Bcnukn MHCTPYKUWMU npean paboTta. HecnasaHeTo Ha
npaBuaaTa 3a 6e30nacHOCT 1 APYyrv OCHOBHW NpPeAna3HU MEPKM MOXKe Aa A0Bee A0 CEPUO3HO
HapaHABaHe.

1350 x 1240 x 3000

NPEATOBOP

Tasu mallnHa e NPoeKTUpPaHa caMo 3a onpegeneHu NpunoKeHna. CUAHO npenopbyYBame Tasm
MallKMHa Aa He ce moauouumpa u/mnm aa ce U3Non3Ba 3a 4PYro NPUAOKEHWE OCBEH TOBA, 32 KOeTO e
NpoeKTUpaHa. AKO MMaTe HAKAKBM BbMNPOCH, CBbP3aHWN C KOHKPETHO NpuaoykeHune, HE nsnonssaiite
MallKMHaTa, AOKaTO MbPBO HE Cce CBbPIKETE C HaC, 3a Aa ONpeae/iMM 4anu MOoXKe Unm Tpabsa da ce
M3BBPLUM Ha NPOAYKTA.

MPEAHA3SHAYEHUE
Ta3un gbcKopesHULa e NpeAHa3HavyeHa 3a pA3aHe Ha TPYNu, AOKAaTO MeNHMLAaTa e 34paBo NoAnpaHa
Ha 3emsATa.
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ObLUU NPABUJA 3A BE3OMACHOCT

A MNPEAYNPEXOEHUE: MpoyeTeTe n paszbepeTe BCUYKM MHCTPYKLUMKN. Hecna3BaHeTo Ha BCUYKM
MHCTPYKLMM, U36POEHN NO-40/Y, MOXKe A3 A0Bee A0 TOKOB yAap, Noxap u/mam cepnosHo
HapaHABaHe.

A NPEAYNPEXMAEHWUE: NpeaynpexaeHnaTa, npeaynpexKaeHnaTa u UHCTPYKUUKUTE, 06CcbaeHm B
TOBa PbKOBOACTBO C UHCTPYKLMU, HE MOraT Aa NOKPUAT BCUUYKU BB3MOXKHU YCA0BUA UAN CUTYaLLUU,
KOWTO MOraT Aa Bb3HWKHAT. OnepaTopbT TpAbBa Aa pasbepe, Ye 34paBUAT pasymM M NpeanasnMBoCcTTa
ca paKTopn, KOMTO He MoraT 4a 6bAaT BrpaZeHn B TO3M NPOAYKT, HO TpA6Ba Aa 6bAaT ocUrypeHu oT
onepaTopa.

PABOTHA 30HA

MopabpiKaiiTe paboTHaTa 30Ha YnCTa, 6e3 BbpKOTUA U J06pe ocBeTeHa. PasxBbpaaHuTe U
TbMHW PabOTHW 30HK MOraT A NPUUUHAT 3/T0NONYKM.

He nsnonseanTe BallaTa AbCKOPE3HULA TaM, KbAETO MMA PUCK OT Npean3BMKBaHE Ha NoXap
WAW eKCNI03UA; HAaNPUMEp B MPUCHCTBUETO HA 3anNaMMmM TEYHOCTH, ra30Be UM Npax.
EneKkTpuyecKkMTe MHCTPYMEHTU Cb34aBaT UCKPU, KOUTO MOraT Aa Bb3NAaMeHsT npaxa uau
n3napeHuaTa.

[pbKTe pgeuata M MMHYBauUTe Aanede, 4OKATO paboTUTe C eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHT.
PasceiiBaHeTo MoKe Aa AoBene A0 3aryba Ha KOHTPOA, Taka Ye noceTutennte Tpabea aa
CTOAT Ha 6e3onacHo pascTosHMe OT paboTHaTa 30Ha.

MmaiTe npeasua BCUYKU €1EKTPONPOBOAM, ENEKTPUYECKU BEPUTU, BOAOMNPOBOLHM TPHOU U
APYTY MEXaHWYHW OMACHOCTM BbB BallaTa paboTHa 30HA, 0COBEHO Te3n ONACHOCTM Nog,
paboTHaTa NOBBLPXHOCT, CKPUTM OT NOFNIeAa Ha onepaTopa, KOUTo MoraT 4a 6bAaT HEBOJTHO
AOKOCHATM M moraT Aa NPUYMHAT IMYHA NOBpeaa UM NoBpeaa Ha MMYLLLECTBO.

BbaeTe HawpeK 3a 0OKPBIKEHNETO CU. M3MON3BAHETO HA €/1IEKTPUYECKM MHCTPYMEHTHU B
OrpaHMYeHOo PaboTHO NPOCTPAHCTBO MOXKE A3 BM NOCTAaBM ONAcHO 61M30 [0 pexKeLm
MHCTPYMEHTM U BbPTALLM Ce YacTu.

JIMYHA BE3ONACHOCT

Bbaete Halpek, BHUMABANTE KaKBO NpaBuUTe N M3MNOA3BaMTe 34paB pa3ym, KoraTo pabotute
C /IEKTPOUHCTPYMEHT. He n3nonssanTte eNleKTPOMHCTPYMEHT, A0KATO CTe YMOPEHM AN NOA,
Bb34,eNCTBMETO Ha HAPKOTULLM, aNKOXON UK NeKapcTBa. MOMEHT Ha HEBHUMaHMWe Npu
paboTa C eNeKTPUYECKN NHCTPYMEHTM MOXKE 4a AOBeAe A0 CEPUO3HO HapaHaBaHe.
Obneyete ce NpaBuIHO. He HOCeTe WMPOKKU APEXU, BUCALLM NPeaAMETU Uan BUKyTa. [pbiKTe
KOCaTa, ApexmTe U pPbKaBMLNUTE CU Janed OT ABUKelm ce Yactu. CBoboaHu apexu, buxkyTta
WKW ObATA KOCa MoraT ga 6baaT 3axXxBaHaT OT ABUMKELLM Ce YacTU. BeHTUNAUMOHHMTE OTBOPU
4ecTo NOKPMBAT ABUNKELLM Ce YacTu U TpsabBa Aa ce usbsreart.

M3nonseaiTe 3aWMTHO 061€KN0 U 0bopyaBaHe. M3non3BaiiTe npegnasHM ounna uau
npeanasHyY o4nna CbC CTPAHMYHU WMTOBE, KOMTO OTFOBAPAT Ha HACTOAWMTE HaLMOHANHMU
CTaHAapTH, UK, KOraTo e HeobXxoAMMO, WMT 3a MLE.

M3nons3BaiTe KaTo Macka 3a npax npu npaliHy1 paboTHM ycnoBus. ToBa BaXKKM 32 BCUYKN 1ML
B paboTHaTa 30Ha. M3non3BaiTe Cblo Henab3ralm ce npeanasHn ob6yBKM, Kacka, pbKaBuum,
cucTemu 3a cbbupaHe Ha npax U 3alinTa Ha C/lyxa, KoraTo e noaxoAasLLo.

He npekanasaiite. MoaabprKkaiitTe npaBuiHa onopa v 6asiaHc npes Us/i0To BPEME.
OTcTpaHeTe perynvpalimte UM raedyHuTe KNoYoBe, Npean Aa CBbpKeTe KbM
€/1eKTPO3axpaHBaHETO MM Aa BKAKUYUTE UHCTPYMEHTA. FaeyeH Koy UK KNkY, ocTaBeH
NPUKPeneH KbM BbPTALLA CE YacT Ha MHCTPYMEHTa, MOXKe [a A0BeAe A0 HapaHABaHe.
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HuKora He npaBeTe HaCTPOMKMN Ha BOAAYUTE HA OCTPMETO, HE OTCTPaHABaNTE UK
MOHTHMpPaNTE OCTPMUETA U U3BBPLLBANTE APYra NOAAPBIKKA UKW APYrY HACTPOMKMK, KOraTo
Asuratensat pabortu.

U3NON3BAHE U TPUKA 3A UHCTPYMEHTA

BuHaru ce yBepaBaiTe, Ye onepaTopbT € 3aN03HaT C NPaBUAHUTE NpeanasHN MepKn 1
TeXHWKK 3a paboTa, Npean Aa U3non3saTe MallMHaTa.

N3bareaiite ,,06paTHMA yaap*“, KaTo 3HaeTe KakBW YC0BUA MOraT Aa ro cb3aaaar.

He HacunBaiTe MHCTpyMeHTa. MHCTpyMeHTUTe BbpLUaT no-gobpa 1 no-besonacHa pabora,
KoraTo Ce M3Mo/3BaT Mo HauyMHa, 3a KOMTO ca NpegHasHa4YeHu.

HuKora He M3nNon3BanTe AbCKOpe3HMLATa C HeM3npaBeH npesBKaoYBaTen. Beeku
€/1eKTPOMHCTPYMEHT, KOWTO He MOKe Aa ce ynpaBassa C NPeBKAoYBaTe A, € OnaceH u
TpsbBa Aa 6bae pemMoHTUpaH npeam ynoTtpeba.

M3katoueTe asuratena v NoctaBeTe NPeBKYBATENA B 3aKNHOYEHO UAM U3KIOYEHO
nonoXeHue, Npeau Aa n3sbpluBaTe 06CNy>KBaHe, HACTPOIKa, MHCTaMPaHe Ha akcecoapw
AU NPUCTABKKU UM CbXpaHaBaHe. TaknMBa NpeBaHTUBHM MepKU 3a 6e30MacHOCT HamansasaT
PUCKa OT C/ly4aiiHO CcTapTUpaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

3aKpeneTte AbpBEHUTE TPYMM CbC 3aTAraLLLOTO YCTPOMNCTBO C BUHT 3a AbPBEHU TPYNM, BMECTO C
pbKaTa CM MW C MOMOLLTa Ha APYr YoBeK. Tasm npeanasHa MapKa No3BosisABa npasuaHa
paboTa C MHCTPYMEHTa C ABETe pbLe.

CbxpaHeHMue Ha AbCcKopesHuLUa. Korato AbCKopesHuuaTa He ce M3M0A3Ba, CbXpaHABaiTe A Ha
CYXO M CUTYPHO MACTO UK ApbiKTe Aobpe NoKpuTa u ganed oT geua. MpoBepeTe
AbCKope3HMLaTa 3a 406po paboTHO CbCTOAHKUE NPean CbXpaHeHWEe U Npeaun NOBTOPHa
ynotpeba.

MoaabpkaiiTe cBoATa AbCKOpPe3HMLA. MpenopbynTenHo e Aa ce nposepun 06LWOoTO CbCToOAHNE
Ha AbCKope3HuLaTa, Npeam Aa ce n3nonsea. MNogabpxaliTe AbCcKopesHMuaTa cn B 4o6po
CbCTOAHME, KaTo NpMemMeTe NPorpama 3a CbBeCTeH PEMOHT U NoAAPbKKa B CbOTBETCTBUE C
npenopbyYnTeNHUTE NPOLEAYPU, HAMEPEHM B TOBA PbKOBOACTBO. AKO Bb3HUKHAT
HeobunyaitHK BUBpaLMM UK WYM, He3abaBHO U3KAtOYETe AbCKOPe3HULATa U OTCTpaHeTe
npobnema npeam no-HaTaTblUHa ynoTpeba.

MoaabpKaiiTe ocTpueTaTa Ha TPMOHA OCTPU 1 YncTU. MpasBuaHO NogabpXKaHUTe ocTpUeTa 3a
NEHTOBU TPMOHM € MO-Ma/IKo BEPOATHO [a Ce 3aKayaT 1 ca No-AecHu 3a yrnpasaeHue.
MouncteaHe n cmassaHe. M3non3saite camo canyH 1 BiasKHa Kbpra, 3a 4a No4ncrmuTe
BallaTa AbCKOPE3HUL.

MHOro AOMaKUHCKM MOYNCTBALLM NpenapaT ca BpeAHU 3a NAacTMacoBUTE U F'YMEHUTE KOMMOHEHTH
Ha AbCKOpe3HMLaTa.

MN3nonseanTe camo akcecoapu, NpenopbyaHy OT NPOM3BOAMUTENA 33 BaUUS MOLEN.
AKcecoapu, KOUTO MOXKe 43 ca NOAXOAALLM 33 APYra AbCKOPE3HMULA, MOraT Aa Cb3434aT PUCK
OT HapaHABaHe, KoraTo ce M3N0A3BaT HA AbCKOpPe3HMLATa.

BuHaru paboTeTe ¢ MallMHaTa C BCUYKKU NpeanasHM yCTPOMCTBA M NpeanasnTenn Ha MACTO U
B paboTHo cbcTosAHWe. HE moanduumpaliTe U He NpaBeTe NPOMEHM B YCTPOMUCTBATa 3a
6esonacHoct. HE paboTteTe c malmnHaTa, ako NpeAnasHU YyCTPOMCTBA MK NpeanasuTenm
NIMNCBaT UK He paboTaT.

HuKkora He ocTaBsAnTe AbCKOpe3HuLaTa aa pabotu 6e3 Hagzop.

HaButuTe ocTpmneTta moraT Aa ce pasnagHaT CbC 3HAYMTENIHA CMN1A U HeNpeaBUAMMO BbB
BCAKA NOCOKA. BuHarn 6opaseTe c HABUTU HOXKOBE, BKNHOUYUTEIHO TE3WU, ONAKOBAHMU B KYTUMU, C
Hal-rons Mo BHMMaHMe.

Hukora He nsnonseaiTe obopynBaHETO 3a PA3aHE HA HELLO Pa3/INYHO OT AbPBEH MaTepuan
WAW 33 4pYry Lenn OCBEH psA3aHe Ha AbPBEH MaTepualsl, KaKTo e ONMcaHo B TOBa
PbKOBOACTBO.
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NPOLUEAYPA 3A NYCKAHE — PABOTA HA OBOPY[IBAHETO

1.

NouswDN

0

10.

11.
12.

HoceTe TexKM paboTHM pbKasuum, ogobpeHn ot ANSI ounna 3a4 WKT 3a UANOTO AnLe,
PaboTHM HOTYLIM CbC CTOMAHEHM NPBCTU M MaCKa 3a Npax.

PaboTeTe camo ¢ nomolL,.

YBepeTe ce, ye BogewmTe 6JOKOBE ca CTErHATU U KOJIOBO3bT € PaBEH.

HanbnHeTe pe3epBoapa 3a cMa3BaHe € YMCTa BOAA U npenaparT 3a MUeHe.

CrapTtupalite u paboteTe c AsuraTtens.

OTpexkeTe KNOHU OT AbPBEHMA MaTepuman, KOMTO We ce obpaboTsa.

MNPEAYNPEXOEHWUE: 3a ga nsberHete cMbpT MU CEPUO3HO HapaHABAHE, HE peXkeTe AbpPBeH
MmaTepuan Cc Yyxam npegmeTn B Hero, Kato NUPOHKU, MeTaIHU NapyeTa u ap.

lNocTaBeTe AbpBeHMA MmaTepuan 3a pasaHe Bbpxy onopuTe.

NPEAYNPEXAEHWE: OnepaTopbT M BCUYKM NOMOLLHULM TPAOBA Aa CTOAT Aasied oT npeaHaTa
M 3a4HaTa YacT Ha HOXa, KoraTto gsuratenart e BK/TKOYEH.

MpemecTteTe rnaBaTa Ha TpMOHa HaBHO MO pesicaTa U cpeLLy AbPBeHMA maTepuarn, 3a 43
HanpasuTe pA3a.

OTpexeTe 3a06/1eHUTE CTPAHM HA AbHepa.

KoraTo TpynbT € M3nbKHa, AbCKUTE Man cTbaboseTe morat ga 6b4aT nspasaHu cnopes,
nepcoHanusnpaHu cneumduraumm.

OBLLA UHO®OPMALMA 3A NOAAPBLIKKA

MpaBunHaTa M pyTUHHA NOAAPBIKKA € OT peLlaBaLlo 3Ha4YeHMe 33 6e30nacHOCTTa Ha onepaTopa,
nocTuraHeTo Ha Aobpo ppesoBaHe

pe3ynTaTh 1 3a yAb/KaBaHE Ha *KMBOTA HA BallaTa MHBECTULUMS.

1.

10.

11.

12.

JleHTOB narep Ha Konenoto --- TpsabBa fa ce nposepu nNpeau ynotpeba, 3a Aa ce rapaHTMpa,
Yye He ca U3HOCeHW. JlarepuTe ca YNAbTHEHM U HE Ce HY)KAANAT OT CMa3BaHe.

Bogew, narep Ha HoXa --- MpoBepeTe Npeau ynotpeba 3a NpeKaseHo MHOTO KaHanu uau
HabpasanasaHe B Kopnyca Ha narepa. CMeHeTe, ako e HeobxoaMMmo.

HanpexeHue Ha ocTpmeTo --- CMaxkeTe pe3buTe Ha onbBawata "T" pbKoxBaTKa, KoraTo ca
CYXW UNKM cnopeps, n3nckBaHuATa. Msnonssante MHOrodyHKLMOHANHA rpec 338 eKCTPEMHO
HansraHe.

BuHTOBE 3a TPYyNnU --- CMasBaiiTe yecTo.

Pembum --- NepnoanyHo nposepsaBaiiTe CbCTOAHNMETO U U3HOCBAHETO Ha 334BMKBALLMA U
MeXOMHHUA pEMDBK. YBEpEeTe ce, Ye OCTPUETO He Ce ABUNKM NO IEHTOBUTE Koaena.
3aaBuKBaLL, peMbK --- [epruoanyYHO NpoBepABaNTE HaNPEXKEeHMETO Ha 334BMKBALLUA PEMDBK.
Ta TpabBa Aa ce OTKNOHM C He noseye oT 1/2” (12,5 mm).

[NaBa Ha TPMOHA 3aKNOYBaALLM APBMKKM Ha MbpbuuaTa --- CmasBanTe crnobkaTta Ha Bcekn 30
OHW UK criopeg, 3UCKBaHMATA.

BepTukanHu cTbnb0Be Ha rnaBaTta Ha TPMOHA --- HanpbcKaliTe cTbsiboBeTe npean ynotpeba
CbC CUJIMKOHOB CNpeit 3a cmasBaHe KaTto 3-8-1 nnu Jig-A-Loo.

MpeanasnTenn Ha NEHTOBUTE KOAenNa --- PeLOBHO OTCTpaHABaliTe BCAKAKBM HaTPyMaHM
CTbProTMHM, KOUTO MOTaT Aa ce cbbepaT BbTPE B NpegnasnTeinTe Ha NEHTOBUTE Koena.
PesepBoap 3a cmasBaHe --- [Tb/IHETE Camo CbC CMecC BoAa/muel, npenapat (egHa Ao ase
Kanayku) Mam npes sSMMHUTE MeCeLM U3N0A3BalTe TEYHOCT 38 MMEHE Ha MPEAHOTO CTHKIIO.
He ocTaBaiTe cmaska B pe3epBoapa, ako TemnepaTypuTe nagHat nog 0°C.

Cmaska 3a ocTpue --- HuKora He U3nonssaiTe AM3€10BO rOPUBO UM KEPOCUH KAaTO CMa3Ka 3a
ocTpue. Tesn BeLecTBa BOAAT A0 NPEKAEBPEMEHHO U3HOCBAHE HA BalLUTE PeMbLM M owa
NpPOu3BOAUTENHOCT NPU pA3aHe. 33 3MMHM OMNepaLUn CMeHeTe BogHaTa CMasKa € TEYHOCT 3a
MWeHe Ha NPeaHOTO CTHK/O.

Kabenu 3a nosguraHe Ha rnaBaTa Ha TpMOHa --- Pe4OBHO Npeau, No BpeMe v cies onepaunu
nposepsBaliTe Kabenute 3a U3HOCBaHe UM NperbBaHe. YBepeTe ce, Ye kabenuTe ca B
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nepdeKkTHO cbcTosiHMe. CMa3BaliTe 4ecTo HaBUTaTa C Mac/1o YacT oT Kabena, 3a ga
npeaoTBpaTUTE NPEXAEBPEMEHHO N3HOCBaHe. CMeHeTe ¢ HOBM Kabenu, ako e HeobxogMmo.
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MOHTAX HA A bPTOPE3HMNLUA
MPOBEPKA HA YACTU
A. M3BajieTe BCMYKM YacCTM OT KyTUATA 3a TPaHCNOPTUPaHe 1 rn nogpejerte.
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B. MpoBepeTe BCUYKM YaCTW B CbOTBETCTBME CbC CMMCHKA C 4acTu 3a NPoAyXBaHe.

HE | ONUCAHMUE Kon. HE OMWUCAHUE Kon.
1 | IABA 3A TPMOH 1 19 BONT LWECTOCTEH 4
M10X55 LUAMNBA 4
10mMmm 4
MPY}XUHHA LLAMBA 10mMm
2 | ObPXAY 3A 1 20 CbEOVMHWUTENHA MJIOYA B 2
CTOMAHEHO BbKE B
KOMIJIEKT
3 | NABA BEPTUKAJIHA 1 21 CbEANHUTENHA NJIOYA A 2
PAMKA
4 | KPBIA OMNOPA 1 22 LLECTOCTEH BONT 6
M10X70 LWANBA 12
10 mm MPYKUHHA 6
LWAMBA 10 mm 6
BOT LWECTOCTEH M10
5 | WWECTOCTEH BONT 4 23 NYLW-APbMHA IPBKKA 1
M12X70 LWANBA 12 mm 4
MPY}UHHA LLAMNBA 12 4
MM 4
LUECTOIMbBHA FAMKA
M12
6 | OUCTAHUMOHHA 1 24 OMOPA 3A TAHK 1
NMIOYA C
7 | KBAOPATEH CTOJ16 1 25 LLECTOCTEH BONT 2
M10X65 LUANBA 4
10 mm MPYKUHHA 2
LWAMBA 10 mm 2
LUECTOIMbBHA FTAMKA M10
8 | AMCTAHLMOHHA 1 26 BONT LWECTOCTEH 2
NI10YA B M10X65 LUANBA 2
10Mmm 2
MPYXMHHA LUANBA 10mMmm
9 | ASICHA BEPTUKAJTHA 1 27 BOJELLA JIMHCA 4
PAMKA
10 | YCU/IBAHE HA CKOBA 1 28 ®UKCUPAHA CKOBA ASM 4
11 | CKAJIA 3A CKAJIA (CbC 1 29 NOABMKHA CKOBA ASM 2
CKAJIA)
12 | BOJT LWECTOCTEH 2 30 KPBCT 3A PbKA ASM 6
M6X25 2
LUAMBA 6mm
13 | AUCTAHUMOHEH 1 31 TAMABP.1 2
BJIOK
14 | NOKA3ATENBT 1 32 TAMABP.2 2
3ABBPLUEH
15 | LWECTOCTEH BONT 2 33 LLECTOCTEH 48
M8X16 LLANBA 8mm 2 BOJIT M10X25 48
LUECTOIMbBHA FAMKA 2 LUECTOTAHHA 4
M8 FTAMKA M10 4
LLECTOCTEH
BEONT M12X25
LLAMBA 12mm
16 | PE3EPBOAP 3A 1 34 CbEOVHWUTEHA MJI0YA 2
OXNANKOALLIA
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TEYHOCT C
MITACTMACOBA TPBbBA

17 | CbEAUHUTENHA 1 35 NOAJ/OMKA 3A KPAKA C FAMKA
CKOBA C BONTOBE N LWAXBA

12

18 | ANCTAHUMOHHA 1 36 MABb3rALWA WAHTA
MNOYA A

MOHTAX HA NUCTU

Crnoberte pencoBaTa cucTemMa M A 3aKkpeneTe x1abaBo ¢ NpefocTaBeHUTE raiikm n 6ontose. BaxkHo e
[Aa He 3aTAraTe Hanb/iHO 6onTOBETe Ha TO3M eTan. ToBa e CTaHe, c/ie KaTo rnaeaTta 6bae crnobeHa
1 HaBMTa Mo NuctaTa. MaeanHo e pesncuTe Aa ce MOHTUPAT BbPXY 34paBa M paBHa OCHOBA, KOATO € Ha
MUHUMYM 4” Hag 3emAaTa — MpenopbyBame BU Ja NPUKPENUTE HUBEAUPALLUTE KpaKa KbM
TpaBepPCUTE, KOUTO 0BCHKAAME NMO-KbCHO B PbKOBOACTBOTO C MHCTPYKLUMU. TOBA LLe NO3BOJIM JIECHO
NMOYUCTBAHE Ha AbPBEHUTE CTbPrOTUHU M3MO4, PEe/ICUTE U PeryanpaHe Ha BUCOYMHATa Ha onopuTe 3a
TPYNUTE, KaKTO U NO-/IECHO HUBE/IMPAHE Ha pesicuTe.

MpuKpeneTe HanpeYyHUTE ONOPM HA KOJI0BO3a KbM "L" KaHana c npenocTaBeHUTe ramkm u 6oaToBe.
Cbp3BalliaTa nao4a ce M3Mno/si3Ba Npu gyrata Ha LIeBa 3a CBbP3BaHe Ha ABeTe CeKLUn 3aeHO
(nokasaHo B ropHOTO AACHO U306pakeHune). YBepeTe ce, Ye Ha TO3M eTan 3aTaraTe CaMo Ha pbKa.
BonToBeTe We 6bAAT HAMb/IHO 3aTErHATH, CNes KaTo MOZYbT Ha /1aBaTa e cBoOboAeH Aa ce TbpKans
Mo pesicuTe U OCUTYPABA NPaBU/IHATA WMPUHA Ha pesicuTe.
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CrnobeTe orpaHMYMTENINTE Ha KOIMYKATA B KpauLLaTa Ha pesicute (0610 4 orpaHuMuuTens) n m
3aTerHere.

KYYETA U NOANOPKU

Crnobete 4acTh OT AbPBEHM TPYNU, KAKTO € NOKasaHOo No-40Y, U U3MN0A3BalTe BOAOYCTOMYMBA rpec
BbPXY ApbXKKaTa c pe3ba u , T apbkKaTa. [puKkpeneTe moayna KbM NMCTaTa C MOMOLLTA Ha
npeaocTaBeHUTe rankm u 6oaToBe U 3aTerHeTe.

MpuKpeneTe MoAyna Ha L bHOTO KbM pesicaTa, KakTo e NMoKasaHo Nno-4o0y, ¢ npegoctaseHuTe 2 6onta
M Wanbun. O6bpHETe BHUMAHWE, Ye MMa Pas3/IMYHN MeCTa Mo MUCTaTa, KbAETO TO3M Bb3e/ MOXKe 43
6bae 3aBUHTEH. B 3aBMCMMOCT OT TOBa KOJIKO CEKLMM Ha KOJ10BO3a Ce M3no/3Bart, usbepeTe nosnuma
Ha cKoba 3a AbPBEHM TPYNU, KOATO LLe 3aKpenu 34paBo AbPBEHUTE TPYMNMN KbM OMOPMUTE Ha
AbpPBEHUTE TPYNN.



BG

MocTaBeTe onopwTe 3a TPYNU B HaNpeyHWUTe ONOpW Ha KOJI0BO3a U T 3aKkpeneTe ¢, T APbKKU.
Pesbarta Ha "T" gpbrKKaTa TpsabBa fa 6bae NOKpUTa C BOAOYCTOMYMBA rpec.

HanpaBeTe HaNPEYHOTO Pamo Ha pescuTe Ha CbLLOTO HUBO
3abenexka:
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AKO 3emATa He e TBbpA, NOA U He e paBHa, MOXKeTe [1a NOCTaBUTe HAKOJIKO AbpPBEHMU 610Ka nog
KO/10BO3a.

MNpenopbyBame Aa 3aBMeTe HUBEMPALLUTE KPaKa BbpPXy TpaBepcuTe, ced KaTo MmeaHuuaTa e
HuBenupaHa. ETo 3awo, npegmn ga 3aBMHTUTE MeIHMLLATa KbM TpaBepcuTe, ce Npenopbysa Aa
NpokKapaTe BbKe OT ABeTe CTPAHU Ha MeHMLATa, 33 Aa CTe CUTYPHMU, Ye KOJIOBO3bT € NpaB U paBeH.
YepBeHUTE CTPE/IKM MOKA3BaT MECTOMOJIOKEHUATA Ha HUBEAUpPALLUTE KpaKa. Mma wecT Ha 1,5 meTpa
K0n0B03, 06W0 12 Ha MmalmMHaTa. Ha mexauHHUTE fierna ce peayBaT HUBEAMPALLMTE KpaKa.
MpenopbyBame Aa NOCTAaBUTE HUBENNPALLUTE KPaKa HA MENHULLATa BbpXy TPaBepcH, ABUKELLM ce
OTNABO HAJACHO, KaKTO e Noka3saHo no-rope. TpAabBa Aa ce yBepuTe, Ye nernarta CbLLo ca paBHU. 3a
[a HanpaBuTe TOBa, U3M0/3BaliTe HUBEIUP, KOWTO BbPBU OTNISBO HAZAACHO BbPXY BCAKA KOWMKA U CbLLO
TaKa M3no/3BaTe BbXKe NO Ab/AXKMHATA Ha NUcTaTa. JIMHMATA Ha HU3a TpabBa Aa e npmba. 10 Mm Hag
nernaTa.

MoHTaX Ha KapeTa

MocTaBeTe ABMXKELLO Ce 0A4EAN0 BbPXY NasieTa 3a TPAHCNOPTMPAHE, KbM KOMTO e bun 3akpeneH
CaHAbKBLT Ha AbCKopesHuuaTta. O4eanoTo We npeanasu KanauuTe Ha npeanasuTens Ha OCTPUETO OT
HaapackeaHe. KaTo nsnonssate MUHUMYM ABama AyLIW UAN MEXaHUYHa CMCTeMa 3a NPeaMMCTBO,
OoTCTpaHeTe MoAy/ia Ha rnasaTa OT liairaTa Ha AbCKOpe3HULUaTa 1 A NoctTaseTe C ANLETO HaaoNy
BbpXy oAesanoTo. CrnobKaTta Ha rnaBaTa € MHOTO TeXKa, TpAbBa Aa ce M3N0/3Ba NPaBuUAHA TEXHUKA,
3a Aa ce usberHe

HapaHABaHe WaM nospeaa.
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A — HanperkeHune Ha ocTpueTo

HamepeTe KBagpaTHaTa M Kpbr/iaTa KOJIOHa M NMOCTAaBETE KPbI/laTa B NAb3raliarta ce Tpbba 61130 ao
cMCTeMaTa 3a OMbBaHe Ha OCTPMETO M MOCTAaBETe KBagpaTHATa B N/ib3rallarta ce Tpbba oT ApyraTa
CTpaHa 1 dMKcmpaliTe ABa BEPTUKANHM CTbA6Oa OT 3aKAouBalLaTa APbXKKA. BHUMaHMeE Kbm
OrpaHnuYnTeNHUA 6ONT Ha KBagpaTHATa KOJIOHa.
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A —Tlnb3rawa ce Tpbba
B — 3akntouBalla ApbKKa
C—Kpbrna KonoHa
D — KBagpaTHa Ko/sioHa
E — Nab3rawa ce Tpbba
F — CronopeH 6ont

CebprKeTe NaBaTa BepTMKaaHa pamMKa (3) c KBagpaTHaTa KOJIOHa, KaKTo e NoKasaHo ¢ 6onaTose (5) u
npocTpaHcTBeHa nsioya B (8). Cnen ToBa cBbprKeTe AACHaTa BepTUKaNHa pamka (9) KbM KpbrnaTa
KO/1I0Ha Ypes 6onTose (5) n nnoua C (6).

Rt PN
s

CBbpkeTe WapHMpHaTa ckoba (17) Kbm KBaApaTHaTa KONOHA M KpbriaTa KoJsioHa Ypes 6onTose (19) n
npocTpaHcTBeHa naoya A (18). PasxnabeTte 6onToBeTE M raMKMTe Ha WApHMpPHaTa ckoba u

q)MKCMpaﬁTe AbpXKaya Ha CTOMaHEHO BbXKe, KaKTO € NOKa3aHO Ha CHMMKaTa.
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B — BonToBse 1 raku
C — Bbrke-2

Pasxnaberte ralikaTa Ha Bepwurata Ha rnaBata Ha MallnHaATa, OCTaBeTe CTOMAaHEHOTO BbXKe npes3
MaKapaTa, (I)MKCMpaﬁTe ABaTa KpaA Ha CTOMaHEHOTO BbXKe KbM AbpXKaynNTe, 3aTErHeTe raMkarta Ha
BepwuraTa. 3aB'prETe APDbXKKATa 3a NnoBAUraHe, 3a Aa CterHeTe CTOMaHEHOTO BbXKe. 3akntovete

3aKno4yBawnTe gPbKKN.
E |

A — BepuKHa ramka
B — CTomaHeHOo BbXKe
C — CTomaHeHOo BbXKe
D — [ApbXKKa 3a noBauraHe
E — 3akntouBalla ApbrKKa

CebprKeTe yKpensawaTa ckoba (10) 1 gpbiKKaTa 3a HaTUCKaHe M usgbpneaHe (23) ¢ gocTaBeHUTe
yactu (25, 26, 20, 21,22).
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Pa3sxnabeTte gBa BMHTA C NAaHOpPAMHa r/1aBa U MOHTUPaAWTE NPEBKAOYBATENA 33 3aXPaHBaHe Ha
AACHaTa BepTMKanHa pamka. PasxnabeTe aBa BUHTA C NaHOPAaMHa I1aBa Ha NsiBaTa BEPTUKaAHA
pamKa n ¢puKcupaiTe wencena.

Q)

A —NpeBKAtOYBaTEN HA 3aXpPaHBAHETO
B, C— BMHT c Kpbrna rnasa
D — Wencen.

Cnep, crnob6sBaHeTo Ha KapeTaTa Bbpxy nasera, NOBAUIrHETE KapeTaTa Ha MmallnHATa C MOTOKap, 3a Aa
Ce n3npaBn U A NOCTaBETE BbPXYy pPe/siICOBATa CUCTEMA, yBEPETE CE, HE KaHaNINUTE Ha YETUPUTE KO1ena
naceart ,q06pe Ha pencuTe Ha pencaTta U ce ABUNXKaT N1aBHO NoO pencaTa. AKO B pa60THaTa 30Ha HAMa
MOTOKap, Ca HEO6XOAVIMVI noHe ABaMa AYLWN, 3a a N3NPaBAT KapeTaTa Ha MallNHaTa U Aa A
NOCTaBAT Ha NNCTaTa.

A — MoToKap
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M3byTaiTe KapeTKaTa Ha MalIMHATa Hanpea 1 Ha3ag, No pesicoBaTa CUCTEMA, 33 Aa CTe CUTYPHU, Ye
WMpMHaTa Ha peJsicaTa NO3B0JIABA Ha r/1aBaTa Ha TPMOHA A3 ce ABUXM cBOboaHO. AKo ce cBbpKe, "L"
pescuTe Lie TpsabBa Aa 6bAaT NOCTaBeHW No-Aaney uam no-61mMs3o egHa 4o Apyra, 3a A4a ce NOCTUrHe
NMOCTOSIHHA WMPWHA NO LANaTa pesicoBa cuctema. Ces KaTo ce NMOCTUTHE XKeslaHaTa LWWMPKUHA, BCUYKM
raiku n 6onToBe moraTt ga 6b4aT 3aTerHaTv Kbm fIernata Ha TpynuTe.

Crnobete oxnarkgallaTa cMCTeMa OT 3a4HaTa CTpaHa Ha WapHUpHaTa ckoba, Mona, umanTe npeasua,
ye aBa 60nTa, PUKCUpaALLM AbprKaya Ha CTOMAHEHO BbKe, TpsabBa Aa ce M3noa3BaT NOBTOPHO, MbPBO
CBaJieTe CamMo ABe ramku 1 Wwambum u MoHTUpPaiTe ONOPHMA cTbnb 3a pe3epBoapa M cieq ToBa
3aTerHeTe ABeTe raku, TpAbBa ga 6baeTe BHUMATE/IHU MO Bpeme Ha Bpeme Ha criobsasaHe. Cneg,
TOBa NocTaBeTe N/1acTMacoBUs pe3epBoap B ONOPHUA CTHIB, HaKkpana cBbp}KeTe TpbbaTa 3a BoAa OT
pesepBoapa 3a TEYHOCT KbM Crpesi, MOHTUPaH Ha BoAaya Ha OCTPUETO.
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A — Pe3epBoap 3a Te4HOCT
B — Npbckayka
3abenexka: MpenopbuBame Aa Ao06aBUTEe MaIKO TEYHOCT 32 MUEHE HA CbA,0BE KbM pe3epBoapa,
3a Aa NOANOMOrHeTe CMa3BaHeTO Ha AbPBOTO — ABe A0 TPU KanayKku.

HamepeTe KomnnekTa nokasanel, (14) u ckobata Ha ckanata (11), d1MKcmnpaliTe KOmnNaeKkTa nokasanel,
OT AIACHATa CTPaHa Ha NAb3rawaTta ce Tpbba Ha rnaBaTa Ha TPUOHA, M3NON3BANTE Te3N AOCTABEHMU
yactum (12, 13). U duKcupaiite ckobaTa Ha Be3HATa OT AACHATa CTpaHa Ha CbegMHUTENIHaTa naovya A,
KaTo usnonseate bontosete u rakute (15). Hakpas 3aTerHete BCMYKM 6onToBe.

C pyneTka HanpaBeTe M3MepBaHe OT /IfiBaTa U AAcCHATa CTpaHa OT OCTPMETO A0 BbpPxa Ha HaNpeyHoTo
pamo. AKO B pbKaTa HAMa PO/IeTKa, eAHa CTomaHeHa Tpbba MoXKe Aa ce NOCTaBM BbPXy ropHaTa
CTpaHa Ha Hanpe4yHoTO pamMo, 3a 4a Ce NPOBEPU Pa3CTOSHMETO OT ABeTe CTpaHu. PascTosHMeTo
TpabBa Aa e e4HAKBO OT ABeTe CTpaHW. AKO He e eiHaKBa, BUCOUYMHATA Ha NsiBaTa UM AACHaTa
CTpaHa Ha rnaBaTa Ha TPMOHa MOMKe fa Ce Perympa Yypes peryMpaHe Ha HanpesKeHUeTo Ha
CTOMAHEHOTO BbXKe U C/1ef, TOBA 3aBbpTaHe Ha PbKOXBATKaTa 3a MOBAWraHe, 3a Aa HakapaTe r/1aBaTa
Ha TPMOHA Aa Ce ABWKM JIEKO HAarope u HaZony, 3a Aa NocTUrHeTe 6anaHc oT AgeTe cTpaHu . Hakpas
TpabBa Aa ce nocTUrHe £06bP Napanen Mmexay OCTPMETO HAa TPMOHA M ropHaTa NOBbLPXHOCT Ha
HanpeyHoTO Pamo.
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A - HoxX 3a TpmoH
B —HanpeyHo pamo
C —lpoBepeTe pa3CTOAHMETO OT ABETE CTPAHMU
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A — [lacHaTa cTpaHa Ha meHuuaTa
B — JlaBaTa cTpaHa Ha menHUuaTa

3abenexKka:

BuHaru pexere B nocokaTa, NnokasaHa no-rope. Ckobata 3a AbpBeHM TpyNu BUHArn Tpsbea ga e ot
OSCHATA CTpaHa Ha AbPBEHUTE TPYMNK, a ONOPUTE 3a AbPBEHM TPYNKU BMHArK Tpsbea Aa ca oTAsABO.
HecnassaHeTo Ha psisaHe B Ta3W NOCOKa MOMKe Aa AoBee A0 3aryba Ha AbHepa U eBeHTyaIHO 40pU
00 NoBpesa NN HapaHABaHe.

Cera, cnep KaTo BallaTa AbCKOpesHuLa e crnobeHa, mons, npemuHeTe npes ,,[MPOLIEAYPU 3A
HACTPOMKA HA ILPKOHECHULIATA“ B cnepBalma pasaen. Hecna3saHeTo Ha TOBa MOMXe Aa AoBeje
40 nowa paboTa npu psasaHe, noBpeaa AN HapaHaBaHe.

NPOLIEAYPU 3A HACTPOMKA HA A bKOPE3HULIATA
HAMbHEHUE HA PEMAHA
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3a Aa npoBepuTe HanpeXXeHNeTo Ha PemMbKa, C pbKaTa CU ce ONUTaiTe 34paBo Aa OTKAOHUTE pemMbKa
Harope u Hagony. Te He Tpa6Ba Aa ca nosedve oT 1/4" oTkNoHeHMe B ABeTe nocokm (1/2" 06u1o). Ao

KOJ1aHBT Ce OrbBa nosBeye OT TOBa, Le TpﬂﬁBa Aa Ce 3aTerHe, KakTto € onnMcaHo no-gony.

3a ga cMeHWUTe peMbKa OT CTpaHaTa Ha 3aZBUXKBaHeTo, pa3xnabeTe yetnpute 60aTa, KOUTO PUKCMpaT
[ABUraTensi KbM CTOWKaTa Ha ABUraTens, KaTo n3nosi3sate 16 Mm raeyeH Kawou.

Cera, KOrato MOTOp®T € cBOBOAEH Aa ce Nb3ra BbpXy MOHTAXKHATa N04a Ha ABuraTens, 3asbpTeTe
13 mMm raiika (A) Ha XOpM30HTaIHATA LWNKWJ/KA B MOCOKa, 06paTHa Ha YaCOBHMKOBATa CTPEJIKa,
HaTMCHeTe MOTOpPa KbM LLUMMAKATA U MPUIOKETE NOBEYE HanperKeHne BbpXy pembKa. MNpaseTe Tasu
CTbIKa NOCTENEHHO, LOKATO NPOBEPABATE KOJaHa 3a npasuiHa gedpopmaums. ColLo TaKa e BaXKHO Aa
ce rapaHTupa, Ye MOTOPBLT OCTaBa NePNeHAMKYIAPEH Ha 3a4BMKBALLMA peMbK. [IpeKoMepHOTO
3aTAraHe MoKe [a AoBeje A0 YCyKBaHe Ha ABUraTens BbpXy MOHTaXKHaTa nio4ya, KoeTo BoAM A0
npo6aemu c NoAPaBHABAHETO Ha KOMaHa U NpeXaeBpemeHHOo n3HoceaHe. Cned KaTto e 3a4a4eHo
YKEeNaHOTOo HanpeXKeHWe Ha PeMbKa, 3aTerHeTe YeTupute 601Ta Ha gBuraTtensn. Kato anTepHaTUBa, ako
3a4BUKBALLUAT PEMDBK € TBbPAE CTErHaT, 3aBbpTreTe 13-muammerposarta raiika (B) Ha
XOPW30HTa/HaTa WNK/Ka B NOCOKa, obpaTHa Ha YaCOBHMKOBATA CTPe/Ka, byTHeTe aABuratens
HaCTPaHW OT WNMWAKaTa.
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CNEQEHE HA OCTPUETO
HuKkora He onuTBaliTe AeﬁCTBMGTO no-g4ony, KoraTto ABUraTenAaTt pa6OTM. KaTo npeanasHa mAapKa
cBasieTe KanaykaTa Ha 3ananuTteniHaTa ceel. [lpenopbymnTenHo e CbLo A3 HOCUTE PbKaBULM U

npeanasHun o4nna, KOrato pa6OTMTe C OCTpMETaTa TbW KaTO Ca U3KAKOUUTESTHO OCTpu.

==

A —locokKa Ha3apg,

B — MNocokKa Hanpeg,
OctpuneTo TpAbBa A3 ce ABUKM C €4HO M CbLLO Pa3CTOSHUE MEXKAY 3bOUTE U KONENOoTo OT ABeTe
CTpaHW. M3mepeTe pa3CcTOAHMETO OT BbpXa Ha 3bba Ha OCTPUETO A0 NpeAHaTa CTPaHa Ha IEHTOBOTO
KONEeNo OT ABeTe CTPaHW. AKO e HEOBXOAMMO peryanpaHe oT KOATO M A3 e CTpaHa, CTbMKUTe No-40ay
e onuceaT noapobHo Tasu npoueaypa.
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Pa3xnabeTte MOHTaXKHWA HONT HA Bogaya Ha ocTpmeTo ¢ 13 mm rHe3po. Kpbranar san seve Tpabea Aa
MoxKe cBobOAHO Aa ce Nab3ra Hasag M Aa He npeyn. M3nbaHeTe Tasm CTbNKa M Ha ABaTa
HanpasnsaBawm moayna. ToBa LWe rapaHTUpa, Ye BOAELLMAT larep HAMA A3 NoBMAe Ha
npocneanasaHeTo Ha OCTPMETO MO BPEME Ha peryampaHe.

HamaneTte masiko HanpeXXeHWeTo Ha OCTPMETO, KaTo 3aBbPTUTE ApbKKaATa ,,T” B NMOCOKa, o6paTHa Ha
4YaCOBHMKOBATa CTpeEJiKa, C egUnH Nb/eH O60pOT OT NO3nUMNA Ha Nb/IHO HanpeXXeHune.

PerynupaHe Ha AACHaTa cTpaHa
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Pa3sxnabete 60nTa 3a noApasHABaHe Ha NpocaefABaHETO C perympyem raedeH Knod. bontsT 3a
nogpaBHABaHE Be4e MOXKe Aa Ce 3aBbpPTH, 3a Aa NPOMEHU bIbJla Ha KO1€/I0TO HA 1IEHTAaTa U Aa cheaun
OCTpueTo. 3aga npemecTtuTe OCTpMUETO NO-HAa3a4 BbpXy IEHTOBOTO KOJ1IENO, TO3U 6ont ue Tpﬂ6Ba Aa
Ce 3aBbpPTKU NO NOCOKa Ha YHaCOBHMKOBATaA CTPEJIKa. KaTto aNITeEPHATUBA, 3aBBbPTAHETO Ha 6onTa B
NOCOKa, 06paTHa Ha YaCOBHWMKOBATA CTPEJIKa, 6u NPUHYONNO0 OCTPUETO Aa Ce ABUXKU NoBeYe Hanpes
BbpPXYy IEHTOBOTO KOJ1IENO.
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A —Tllocoka Ha3ag,
B — lNocoka Hanpeg,

Hoceiku PBKaBULMK, 3aBbPTETE JIEHTOBOTO KOJ1€/10 C PbKa U Ha6nmp,aBal71Te KaK OCTPUETO €
npomMeHuno npocneaasaHeto. Mameperte pa3cToAHMETO OTHOBO M MOBTOpPETe ropHaTa CTbMKa, 32 Aa
KOMMNeHCHpaTe 40Nb/IHUTENIHO, aKO € HeO6XO,£I,VIMO.

PerynupaHe Ha naBaTta cTpaHa

3a pga perynunpate nABaTa CTPaHa Ha AbCKOPE3HULATA, 3aN0YHETE OTHOBO, KaTo 061eKkunTe
HanpeXXeHWeTo Ha OCTPMETO, KaTo 3aBbPTUTE ApPbXKKaTa , T ¢ e4HO 3aBbPTaHE B MOCOKA, 06paTHa Ha
YyacoBHMKOBaTa cTpesika. C nomouTa Ha 16-MeTpoB raeyeH Katod pasxnabere gBarta ,BepTUKANHU
60nTa“ Ha 1/2 o6opoT. ToBa Le OTHEME CUIaTa Ha 3aTAraHe Ha Ba/a Ha IEHTOBOTO KOAENo,
npuvYnHEeHa oT Te3un aga 6onTa, u we My N0380/IM A3 C€ ABWXKM cBOOOAHO B CeaBaLlmTe CTbMKMU.

A — XopusoHTaneH 6ont
B — BepTuKkaneH 6ont
C — XopM130HTanHa BbTpeLUHa ralika
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D — JoneH BepTUKaneH 6onT
E — Xopu30oHTaNHa BbHLHA ralika

MpemecTBaHe Ha OCTPUETO HaNpey,

C nomouiTta Ha 16 mm raeyeH KoY 3a4pbIKTe , XOPM3OHTANHNA BONT HENOABMKHO C raeyeH K4 u
3aBbpTeTE ,,XOPU30HTaHATa BbTPELLHA raika“ o6paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTpesiKa Ha 1/2 obopor.
Bce olLe KaTo AbPKUTE ,XOPU3OHTANHUA BONT” HENOABWIKEH, 3aBbPTETE , XOPM3OHTA/IHATA BbHLUHA
raika“ Ha 1/2 o60opoT No NOCOKa Ha YaCOBHMKOBATA CTpesiKa. ToBa cera e UsMecTu/o
»XOPU30HTaNHWNA 6ONT” 1 Bana Ha IEHTOBOTO KOJ1€/10, Kapankn OCTPUETO Aa Ce ABUXKM NoBeye
Hanpega,

MpemecTBaHe Ha OCTPUETO Ha3ayg,

C nomouiTa Ha 16 MM raeyeH K/o4 3agpbKTe ,XOPU30HTAIHUA BONTY HEMNOABWKHO C raeyeH Koy 1
3aBbpTeTe ,,XOPU30HTaHaTa BbHLIHA raiika” ob6paTHO Ha YacoBHMKOBaTa cTpesika Ha 1/2 obopoT. Bee
OlLLe KaTO AbPXKUTE ,XOPU3OHTANIHUA BONT” HEMNOABWIKEH, 3aBbPTETE , XOPM30HTA/IHATA BbTPELUHA
raika“ Ha 1/2 060poT No NOCOKa Ha YaCOBHMKOBATA CTPe/Ka. Tasm CTbMKa cera Usmectu
,XOPU30HTaNHUA 6oNT” U 3abpaHK Bana Ha KONENOTO, Kapalku OCTPUETO Aa Ce ABUXKKU NoBeve
Hanpen. 3aTerHeTe BepTUKaHUTe 6OTOBE, C/lef TOBa ralKkuTe, 3a A3 3aXBaHeTe Basia Ha IEHTOBOTO
KO/1e/10 BbB BEPTUKAJTHO MOJIOXKEHME.




BG

A —Tllocoka Ha3ag,
B — lNocoka Hanpeg,

OnbHeTe OTHOBO OCTPMETO, KAaTO 3aBbPTUTE ApPbiKKaTa ,, T A0 nbaeH 060pOT MO NOCOKa Ha
YacoBHMKOBaTa CcTpesika. Hocelku pbKaBmLM, 3aBbpTeTe 3abpaHMTENIHOTO KOJIEO C pbKa U
HabntogaBanTe Kak OCTPUETO € MPOMEHUIO NpocaeaaBaHeTo. M3amepeTe pascTOAHUETO OTHOBO U
NOBTOPETE ropHaTa CTbIKa, 33 Aa KOMMeHCcUpaTe AOMbAHUTENIHO, aKo e Heobxoaumo. Cnes KaTo
OCTPMETO 3aMnoYHe Aa ce AIBMXM NPaBUIHO, BbpHETe HanpasasBallMTe MOAY/IM Ha OCTpUeTo 06paTHO
KbMm ocTpueto. CnassaliTe pascTosHME MO LUMPUHA Ha XapTUaTa MeXay narepa Ha BoZadva Ha
OCTPMETO M 3aHaTa YyacT Ha ocTpueTo. MoBeve MHPOpPMaLMA 3a Ta3M HACTPOIKa MoXeTe Aa
HamepuTe B cneasaluma pasgen —,HACTPOMKA HA BOOAYA HA HOXKETO“

PEFTY/JIMPAHE HA BOOAYA HA HOXKETO

Hukora He onuTBaNTe AeNCTBMETO NO-A40AY, KOraTo Asuratenart pabotu. Kato npeanasHa mapka
cBasieTe KanaykaTa Ha 3ananuTtenHara ceell,. Cblio TaKa ce NnpenopbyBa Aa NoTBbPAMTE, Ye OCTPUETO
ce ABWKM NPaBWIHO, Npeaum Aa U3BbpLUMTE cnegHoTo. NpocneasasaHeTo Ha HOXoBeTe e pasrneaaHo
Ha nNpeauwHaTa cTpaHuua. C nomouuta Ha 13 Mm raeyeH Katod pasxnaberte Bogelms 600T Ha
OCTpUETO OT NABaTa U AAcHaTa cTpaHa. Te TpabBa Aa moraTt cBoboAHO Aa ce NAb3raT Harope u
Hagony.
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Pasxnabete moHTaxHMA 60T Ha BoAa4a Ha ocTpueTo ¢ 13 mm rHe3ao. Cera KpbraunaTt Ban Tpsbsa ga
MoXe cBoboHO Aa ce Nib3ra Hanpea-Hasaa. Mo3numoHnpaiiTe ro Taka, Ye Mexay narepa u 3agHaTa
YacT Ha OCTPMETO A3 UMa MEXAMHA NO WMPUHA Ha XapTuATa. 3aTerHete 60Ta Cpelly naockaTa Yact
Ha Basa, 3a Aa PMKcupare crnobkaTa 06paTHO B No3mumaA. KaTto M3non3BaTe IMCT XapTua Mexay
ocTpueTo v Boaelmute 6/10K0Be Ha OCTPUETO, 3aTerHeTe narepHute 6onTtose.

HAMbHEHUE HA OCTPUETO
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MpaBMUIHOTO HanpeXKeHne Ha OCTPUETO Ce NOCTUra, KOraTo OCTPUETO Ce OTK/IOHM He noseye oT 0610
1/8” — 1/4” Harope/Haaony, KOraTto ce NPemMecTi cTabuaHO C pbKa B LLIEeHTPa/IHOTO MECTOMO/OMKEeHME
Ha BogeLmTe 6/10KOBe Ha OCTPUETO. 3aBbPTAHETO HA APDbXKKATA 32 ONbBaHe Ha ocTpueTo ,, T“ no
MOCOKa Ha YaCOBHMKOBATA CTPEJIKA e YBE/INYM HanpeKeHNETO Ha OCTPUETO.

KoraTo onbBaTe ocTpueTo, yBepeTe ce, Ye BOATHT 3a perynpaHe Ha NpocneasBaHeTo, KOWTo ce
Hamumpa 3ag, ,T“ ApbiKKaTa (Ha CHUMKaTA), ceam obpaTHO BbB BABOHATUHATA CU, C/ies, KaTo
NPUKAOUYNTE U Npean MenHuuaTa ga 6bae nycHaTa. HecnassaHeTo Ha TOBa Lie AoBeAe A0
M3XBBPNAHE Ha OCTPUETO W EBEHTYASIHO CHyMBaHe.

Cnepawmat peryavpaly 600T U3nmsa ot BoANT 33 peryanpaHe Ha NpocneasBaHeTo,
BAbOHATUHATA, U3rnexaa Taka. HE pa3nosioXKeH BbB BANbOHaTMHATa. TpsabBa aa
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cTapTupaiiTe Me/iHMLaTa, 0KaTo He Ce BbpHe M3rnexaa Taka, npeamn mesHuuaTta aa 6bvae
obpaTtHo B BANbOHATMHATA. cTapTMpaHa OTHOBO.

YBepeTe ce, 4e ONOPHOTO PamMo Ha OCTPUETO € 3aKJH0YEHO HA MACTO ciel OMbBaHe Ha OCTPUETO.

NOAAPBHMKKA HA ILPBOPE3ULIA
CMAHA HA OCTPUETO

Hwkora He onuTBaunTe AemCTBMGTO no-gony, Korato ABUraTenAaTt pa6OTM. KaTto npegnasHa MApkKa,
Mssa,que_ u.l,e_._ncena. anI CMAHA Ha OCTPUETO Tpﬂ6Ba Aa Ce HOCAT PbKaBUUM U npeana3Hn ovnna.

= =

Pa3sxnabete BUHTA U APbNHeTe Ha3ad orpaHnN4YnTeNnHMA N10CT Ha OCTPUETO.
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MpemaxHeTe HanpeXKeHNeTo B OCTPMETO, KaTo 3aBbPTUTE APbrKKaTa ,,T“ B NOCOKa, obpaTHa Ha
YacoBHWKOBaTA CTpesiKa. Cera ocTpueTo TpsAbBa fa e pasxnabeHo M cBo60AHO 33 U3LbPNBaHE
HanpaBo oTnpes. HoBOTO ocTpue Beye MoXe Aa 6bae MOHTUPAHO, NPeAnasnTeIuTe 3aTBOPEHMU U
HaCTPOEHO NPaBM/IHOTO HaNpeXKeHUe Ha OCTPUETO.

CMAHA HA PEMAHUTE

HuKora He onuTBaliTe AEﬁCTBMeTO no-g4ony, Korato ABUraTenAaTt pa6OTM. KaTo npeanasHa mapkKa,
nsBagete wencena. Npun cmaHa Ha pembuuTe TpH6Ba Aa Ce HOCAT PbKaBUUM N npeana3Hn o4ynna.
CmsaHaTa Ha KonaHa Tpﬂ6Ba NbpPBO Aa NpemMaxHe OCTPUeTo, monaAa, cnep,BaﬁTe CTbNKUTE NO-rope, 3a
Aa npemaxHeTe OCTPUeTo.
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Mma aBa rymeHn V-06pasHu pembKa Ha AbCKope3HuLaTa U Te TPsAbBa Aa ce CMEeHAT KaTo KOMIM/IEKT.
He ce npenopbyBa OTAENHUTE PEMbLM fia Ce CMeHAT oTAeNHO. MpenopbynTenHo e Aa u3nonssaTe
3bbe

3a oa cmeHuTe pemMbKa OT CTpaHaTa Ha 3a4BUXXBAHETO, pa3xna6eTe yeTnpute 6OJ'ITa, KOUTO (I)MKCMpaT
ABUraTena Kbm CTOMKaTa Ha OBUraTensa, Kato n3nonssate 16 Mm raeyeH Kawou.

Cera moTOpBT MOKe cBOOOAHO Aa ce Nab3ra BbpXy MOHTaXKHaTa NioYa, 3aBbpTeTe 13 mm raikara Ha
XOPM30HTA/IHATA LUNW/IKaA B MOCOKa, 06paTHa Ha YaCOBHMKOBATa CTpesika. Toga Lue No3BO/IM Ha
ABuUraTensa Aa ce ABMXM M CbLLO TaKa LWe HaManu HanpeXXeHMeTo Ha KonaHa. CTapuAT pembK MOXKe
Ja ce CBanu 1 Aa ce NOCTaBU HOBUAT peMbK. ONbHeTe HOBUA PEMBK U BUKTE MHCTPYKLUUTE 33
HAMBbHEHWE HA PEMAHA, onncaHu B pasgena 3a HaCTPOiiKa Ha AbCKOpe3HMLLaTa Ha pbKOBOACTBOTO.
CnepewmaT pembK Beve MOXe Aa ce CMeHM, KaTo NPOCTO ro nsabpnarte M MOHTUPaTE HOBUA.
OcTpumeTo Beye MoXKe Aa ce MOHTMpPa OTHOBO, NpeanasuTenuTe Aa ce 3aTBOPAT U Aa Ce HAacTpou
NpaBuIIHO HanpeXKeHNeTo Ha OCTPMeTO.

Umaiite npeasupg,, ye NpocneaAaBaHETO Ha OCTPUETO BEPOATHO LLLE Ce MPOMEHM U LLLE Ce HyKaae OT
perynvnpaHe, KoraTo ce MOHTUPAT HoBM pembuu. ObbpHeTe ce Kbm ,,C/IEAEHE HA OCTPUETO" 3a
noseye MHopmauua.
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3abenexkka — MHOro e BaXXHO i@ HaMauUTe HaMpeXKeHMEeTo Ha OCTPMETO, KaTo 3aBbpTute , T
APbrKKaTa B NOCOKa, 06paTHA Ha YaCOBHMKOBATA CTPE/IKA, KOraTo AbCKOpEe3HMLaTa He ce U3No3Ba.
AKO He ro HanpasuTe, TOBa Lie AoBeAe A0 NJAOCKU NEeTHA N0 ryMeHUTe KoMaHW. Te3n NA0CKM NeTHa
e HaKapaT menHuMLuaTa Aa Bubpupa npekoMepHo Npu cneggala ynorpeba.
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AUTO TO gyxelpidlo xpnotn €xet petadpaotel yia tn SLEUKOAUVOT 0ag XPNOLLOTIOLWVTOC QUTOUATN

A petadpaaon. Exouv ylvel eUAoyeg TpooTABELEC yLa TNV Ttapo)Xr| aKpLlBoUg petadpaocnc. Qotooo,
KOO aUTOOTOTOLNUEVN HeTadpacn Sev gival TEAELQ OUTE MPOOPILETAL VA AVTIKATAOTOEL TOUG
avBpwrivoug petadpacteC. To emionpo eyxelpidlo xprotn eival n ayyAwkn ékdoaon. Tuxov
aocuudwvieg ) Stadopég mou dnuloupyouvtal otn petadppacn dev eival SEOUEUTIKEG Kol Sev
£€XOUV VOULKN LoV Yl oKoToU¢ GUUUOpdwonG R emBoAnG. Edv mpokUouv EpWTHOELG OXETIKA UE
Vv akpipela Twv mAnpodopLwyv mou TepLExovTaL oTto Eyxelpidlo xpriong, avatpé€te otnv ayyALkn
£€K600N AUTWV TWV MIEPLEXOUEVWV TTIOU €ival n emionun €kdoon.

[EXVIKAL OTOLXELL

Nepypadn MapaAHETPWV TR Mapapétpou
‘Ovopa mpoiovtog OpZovtio mpLdvL Tawviag
Movtého MSW-WOOHS-7HP
loxug kwvntipa [kW] 4,1
Taxutnta Kwntipa [rpm] 3600
Taxvutnta Aenidag [m/s] 14
Méylotn avotnta Komng [mm] 457
Alaotaoelg [mAdtog x Babog x UPog; mm] 1250 x 1340 x 3000
Bapoc [kg] 156

Nepypadn MapaAHETPWV TR Mapapétpou
‘Ovopa mpoiovtog OplZovtio mpLdvL Tawviag
Movtého MSW-WOOHS-E3600K
Ovopaotikn taon [V~] / cuyvotnta [Hz] 230/50
OVOpaOoTLKA LoYug [W] 2600
Taxutnta Kwntipa [rpm] 2800
AwaBabuion npootaociag IP IP44
Taxutnta Aenidag [m/s] 14
MéyLotn wavotnta Komng [mm] 457
Alootaoelg [mAatog x Babog x UPog; mm] 1350 x 1240 x 3000
Bapog [kg] 152

A MPOEIAOMNOIHZH:

AlaBAoTe MPOOEKTIKA Kal Katavorote OAeg Tig OAHTIEZ mpLv amo tn Asttoupyia. H pun thpnon twv
Kavovwy aocdaleiag kat AAwV Baotkwv tpodulatewv aodaleiag pmopei va odnynoetL oe coPfapo
TIPOCWTTILKO TPAUUATIOUO.

NMPOAOIOz

AUTO TO pnxavnua £xeL oXeSLAOTEL LOVO YLO CUYKEKPLUEVEG EPAPLOYEG. ZUVIOTOUUE avemidUAKTO
0UTO TO PNXAvNUa va pnv tpomomnotnBet kat/n va xpnotpomnotnBei yla onotadnmote aAAn sdappoyn
£KTOC QO AUTAV YLO TNV Omoia oXeSLAOTNKE. EQV £XETE OMOLECSATIOTE EPWTIOELG OXETIKA HE HLaL
OUYKeEKPLUEVN edappoyr), MHN XpnOLUOTIOLROETE TO UNXAVNHA LEXPL VO ETILKOLWVWVHOETE pwTta pall
L0 YLOL VOL TIPOCSLOPIOETE AV UMOPEL N TIPETIEL VOL EKTEAECTEL GTO MPOIOV.

MPOOPIZOMENH XPHZH
AUTO TO TIPLOVLOTHPLO £XEL OXESLAOTEL yLO TIPLOVIOUO KOPUWYV EVW 0 HUAOG otnplletal otabepd oto

£dadoc.

FENIKOI KANONEZ AZDAAEIAZ
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A MPOEIAOMOIHZH: AlaBAaoTe Kal KATOVONOTE OAEG TIG 06Nnyieg. H un tipnon 6Awv Twv odnylwv
TIou avadEpovtal Tapakatw Propei va odnynost os nAektpomAnéia, mupkayld kay/n cofapd
TPOUUOTIOUO.

MPOEIAOMOIHZH: Ot mposldomolnoelg, oL TpodUAAEELS KaL oL 08nyieg Tou avadpEpovTal o

QUTO TOo eYXELPibLlo 08nyLwWV Sev pumopoUlV va KaAUouv OAEC TIG TILOAVEG KOTOOTAOELS 1] KATOOTACELS
miou Ba uropoloav va rpokUPouv. MPEMEL va YIVEL KATAVONTO ATIO TOV XELPLOTH OTL N KO AoyLkn
Kal n Tpocoxn eival mapdyovteg mou dgv Prnopolv va evowpatwBoUuv o auTto To poidv, ald
TPETTEL VAL TIALPEXOVTAL ATIO TOV XELPLOTH.

XQPOzZ EPTAZIAZ

Alatnprote Tov Ywpo gpyaciag kabapod, amaAlayUévo amd akaTaoTooia Kol KaAd
dwTtiopévo. OL aKATACTATOL KL OKOTELVOL XWPOoL EpYAciog Umopel va mpokaAEécouy
aTUXAUaTA.

Mn XPNOLUOTIOLEITE TO MPLOVLOTNPL 0a¢ OTIOU UTIAPXEL Kivouvog TPOKANGONG TUPKAYLAG
£KpNéNG. TL.X. mapouacia eUPAEKTWVY LYPWV, AEPiwV 1 okovNG. Ta NAEKTPLKA pyaleia
Snuoupyolv omivonpeg, oL omoiot pumopel va avadAEEouv Tn okovn 1 TG avoBUULACELS.
Kpotriote poKkpLd Ta maldLd Kol ToUG MaPEUPLOKOEVOUC EVW XELPLTEOTE €va NAEKTPLKO
epyaleio. OL IEPLOTIACLOL UIMOPEL VO GOC KAVOUV VA XAOETE TOV EAEYXO, EMOUEVWG OL
ETULOKEMTEC Oa PEMEL va tapapeivouv o anootaon achadeiag ano Tov Xwpo epyaciog.
AdBete untoPn 6Aa ta kKaAwdila peVUATOC, T NAEKTPLKA KUKAWATA, TOUC CWANVEG VEPOU
Kol GAAOUG NXOVIKOUC KLVvOUVOUG OTNV TEPLOYXN €pyaciag oag, olaitepa autolg TOUG
KLvOUVOUG KATw amod tnv enidavela epyaciag mou kpuBovtal and tn B€a Tou XELPLOTH OV
uropei va €pBouv o emadr akouaola KoL UMOPEL va TIPOKAAEGOUV CWHATIKEG PAAPES N
UALKEG TnULEG.

Na elote o€ gypriyopon yla to epBaAlov oag. H xprion nAekTplkwv epyaieiwv oe
TIEPLOPLOUEVO XWPO epyaciag pmopel va oag dpepet emikivbuva kovta o epyadeia KOG Kal

TeEPLOTPEPOUEVA LEPN.

NPOzQNIKH AZMANEIA

Melvete o€ eypriyopan, apoKOAOUBONOTE TL KAVETE KAl XPNOLUOTIOL|OTE TNV KO AOYLKN
otav xelpileate €va NAeKTPLKO epyaAeio. Mn xpnoLLOTIOLEITE NAEKTPLKO epyaleio evw glote
KOUPOGUEVOL I UTIO TNV EMHPELO VOPKWTIKWY, 0AKOOA 1} dapudakwyv. Mia oTlyun anpooséiag
KATA TN Aettoupyia Twv NAEKTPLKWVY epyaAelwv pmopel va odnyrost o€ coBapod MPOCWIILKO
TPOULOTIOUO.

NtuBeite cwotd. Mnv popdte papSid polxa, KPEUAOTA AVIIKELLEVA I} KOO LOTOA.
Kpatrote ta HaAALG, T poUXa KOl TAL YAVTLA OAG LOKPLA oo Kvoupeva pépn. Qapdid
poUxa, KOOUALOTA 1 LOKPLA LOAALG UmopoUV val TILAoToUV O€ KlvoUpeva pépn. Ot
oEpAywyol cUXVA KAAUTITOUV KLVOUEVO LEPN KO TTPETEL va amodelyovTal.
Xpnolpomnoliote pouya Kot e€OMALOUO acdaleiag. XpnOLUOTIOLOTE TTPOCTATEUTIKA YUOALA R
YUuaALld aodaleiag pe MAEUPIKEG AoTILOEC TTOU CULOPDWVOVTAL LE TO TPEXOVTA EBVIKA
npoTUTA 1 OTav Xpelaletal, acmido mpoowmnou.

XpNOLUOTOLAOTE WG LACKA OKOVNG O€ CUVONKEC epyaciag He okovn. AuTO LoXUEL yLo. OAa T
ATOLO OTOV XWPO EPYACLOC. XpNOLUOTIOLOTE EMIONG avTLOALoONTIKA tamoutola acdaleiag,
okANPO KATENO, YAVTLA, CUCTAMATA CUAAOYIC OKOVNG KAl TpooTacia akorng otav XpelaleTal.
Mnv unepBeite. AlatnproTe T cWOoTH BACH KoL TNV LOOPPOTILA AVA TTACA OTLY L.
Adalpéote ta KAWL pUBULONG N Ta KAELOLA TTPLY OUVOETETE TO TPodPoSOTIKO
EVEPYOTIOLNOETE TO £pyaleio. Eva KAeLSL ) KAeLSL ou €xel peivel ouvdedepévo oe éva
TEPLOTPEPOEVO UEPOC TOU EPYAAELOU UMOPEL VA TIPOKAAECEL TPAUUATIOUO.
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Moté pnv Kavete pubpuioelg 0dnywv Aemidbwyv, unv adatpeite r) tonoOeteite Aemideg  punv
Tipayuatonolelte omoladnmote GAAN cuvtripnaon f AAAEC pubuIoELG OTaV O KIVNTAPAS
Aettoupyel.

XPHZH KAl ®PONTIAA EPTAAEIQN

Mavta va BePatlwveote OTL 0 XELPLOTAG elval e€OKELWUEVOC UE TIG KATAANAEG TPODUAGEELS
aodalelag Kot TEXVIKEG AslToupYLaG TIPLV XPNOLLOTIOLNOETE TO UNXAVN L.

Amnoduyete 1o «kick-back» yvwpilovtog moleg cuvOrkeg pmopouv va To SNLOUPYHOOUV.
Mnv Tiélete to gpyaleio. Ta epyadeia kavouv KaAutepn Kal aodar£éatepn SOUAELA OTav
XPNOLLOTIOLOUVTOL LE TOV TPOTIO YLO TOV OTIoL0 £XOUV OXESLOOTEL.

MnV XpNOLUOTIOLELTE TIOTE TO MPLOVLOTHPLO e SLakomTn mou Sev Aeltoupyel cwotd.
Omnolodnmnote NAeKTpLKO epyaleio dev punopet va eAeyyBel pe to Slakomtn elval emikivéuvo
KOLL TLPETIEL VAL ETILOKEVAOTEL TIPLV ATto TN Xpnon.

ZBROoTE TOV KIVNT PO Kol TOTOBETAOTE TOV SLOKOMTH 0T B€on KAeldwUATOG 1
OUTTEVEPYOTIOLNONG TIPLV aTto To 6£pPLg, TN pUBULON, TNV EYKATAOTACH EE0PTNUATWY A
g€aptnuatwy n tnv anobrkevon. TETola MPOANTTIKA HETPA AohAAELOG LELWVOUV TOV
kivéuvo tuyaiog ekkivnong tou nAektpikoL epyaleiou.

Acdaliote KOpUOUG e TN cUOKEUN cVOoPLENC Le Bido KopHOoU aVTi LE TO XEPL 0OG I TN
BonBela alhou atopou. Auth n mpodUAatn aohadeiag EMITPEMEL TN OWOTH AeLToupyia Tou
epyaAeiou kal pe ta SUo xépla.

AmoBrikeuon nploviotnpilou. Otav To nploviotrplo Sev Xpnolponoleital, anobnkelote To o€
oteyvo, aocdaleg LEPOC 1 PUAGETE TO KAAA KOAUMUEVO Kal pokpLa oo matdid. Embewpnote
TO TIPLOVLOTHPLO YLa KA KOTAoTaon AELToupylag mpLv TNV amoBrKeuaon Kal mpLv thv
enavaypnotuomnoinon.

ZUVTNPNOTE TO MPLOVLOTHPL 0OG. ZUVIOTATAL VO EEETACTEL N YEVIKN KATACTAGCH TOU
TiplovioTnpiou mpLv xpnoLpomnolnOel. ALaTtnproTe TO MPLOVLOTHPL 00G OE KAAr Katdotoon,
uLoBeTWVTAG VO TIPOYPAUA CUVELSNTAG EMILOKEUNG KAl ouVTHpNong cUUdwWVA HE TLG
OUVLOTWUEVEG SLadLkaoieg mou avadépovtal og auto To eyxelpiblo. EAv mapoucLlactolV pn
duolohoyikol kpadaopoi i BOpuPoc, AMEVEPYOTIOLOTE OUECWE TO TIPLOVLOTHPLO KOl
SlopBwote To MPOPANUA TIPLV ATIO EPALTEPW XPNON.

Alatnpeite T Aemideg mploviol aypnpeg kat kabopeg. OL Aemideg mplovokopSENAC TTou
ouVTNPOULVTAL CWOTA gival Alyotepo miBavo va §€o0ouv Kal eival o eUKoAo va eAeyxBouv.
KaBaplopog kat Aimavon. XpnoLUomoLiote Povo carmolVL KoL €va Lypo Tavi yla va
KoOaploeTe TO MPLOVLOTHPL 0OC.

MoAAG otklakd kaBaplotika eival emBAaPn yla To TAAOTIKA KoL TOL EAAOTIKA £€QPTALOTA TOU
TiplovioTnpiou.

XpnOLUOTOLEITE LOVO 0EECOUAP TIOU GUVLOTWVTOL OO TOV KATOOKEUAOTH YLOL TO LIOVTEAO
oaG. Ta e€optApata mou pmopel va ivat KataAAnAa yio AAAO TIPLOVLOTHPLO EVOEXETAL VO
Snuioupynoouv Kivéuvo TPAUHATIOUOU OTAV XPNOLUOTIOLOUVTAL OTO TIPLOVLOTHPLO.
NeLtoupyeite mMAVTA TO PNXAVN LA LE OAEC TG CUOKEUEG aodaAeiog Kal Toug podUAAKTAPES
otn B€on toug Kal o kataotaon Aettoupyiag. MHN tpomonoleite 1| kavete aAAayEg o
ouokeueg aodarelag. MHN xelpileote To pnxavnua edv Asimouv ) Sev Asttoupyouyv
OUOKEUEC aodalelag i MpodUAAKTPEG.

Mnv adAVETE TOTE TO MPLOVLOTHPLO VO AeLToupyel xwpig emipAedn.

Ot TUALYUEVEC AeTtideG HmopoUV va EECTIACOUV UE CNUOVTLIKA SUvaPn Kol anpOoBAEmTa mpog
omotadnmote kateUBuvon. No OVTIHETWTTI(ETE TTAVTA TIC KOUAOUPLACUEVEG AeTtiSEC,
oupnepAauBavoUEVWY AUTWY TIOU ElVOL CUCKEUOUEVEG OE KOUTLA, |E TN UEYLOTN TIPOCOXN.
Mnv xpnoluomnoleite mote tov e€OMALOUO yla va KO EeTe oTIONTIOTE GANO €KTOC amto EUAeia
yla oTtolovéNToTe GANO OKOTIO €KTOG amd TNV Komr EuAeiag omwg meplypddetal og AuTo TO
gyxelpidLo.
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AIAAIKAZIA EKKINHZHZ — AEITOYPTIA EZEONAIZMOY

1.

NouswDN

0

10.

11.
12.

QDopdrte yavtia epyaciag Bapgwg TUTOU, YUOALA eyKeKpLéva amod to ANSI tiow amno pa
oomida oAOKANPOU TOU MPOOWTOU, UMOTEG EPYACLAG e ATOGAL KOl LAGKO YLOL TN OKOVN.
Neltoupynote povo pe Bonbela.

BeBatwbeite otL Ta pimAok o8nywv eival odLyTd Kot n TpoxLd ival eminedn.

lepiote to Soxeio Almavong pe kKaBapo vepd KAl AMOPPUTIOVTLKO ATOPPUTIAVTLKOU.
EKKlVROTe Kal B€0Te o€ Aettoupyia Tov Kvntrpa.

Koyte kAadLa amd thv Euleia mou TPOKELTAL va EMEEEPYAOTEITE.

MPOEIAONOIHIH: Ta va anoduyete Bdvarto 1 coPapd Tpauvpatiopd, Mnv kOBete Euleia pe
€éva avtikeipeva péoa, OMwe KapdLd, LETAANKA KOLMATLA K.ATL.

TomoBetnote tnv Euleia tou Ba Komel ota otnplyparta.

MPOEIAONOIHZH: O XelpLOTAG Kol TUXOV BonBol MpEMeL va MAPAUEVOUV LOKPLA OTTO TO
UTIPOCTLVO KO TO TIiow MEPOG TNG Aemidoag KaBe popd OV 0 KLVNTHPAC ELVOL AVOLUEVOC.
MeTaKkLwnaoTe TNV KEPaAr TOU TPLOVIOU apyd KATA HAKOG TNC SLadpOoUnG KoL TTAVW oTNV
EuAeia yla va KAvete To KOYLUO.

KOYTe TIG oTpoyyUAEUEVEG TIAEUPEG TOU KOPLLOU.

Otav 1o apyelo kataypadnig elval TETPOYWVIOUEVO, OL TIIVAKEG 1 OL AVOPTHOELG UITopoUV va
KOTIoUV oUWVA LLE TIPOCAPLOCHEVEG TIpodLaypadEG.

FENIKEZ NAHPO®OPIEZ 2YNTHPHZHZ

H owoTr Kal TaKTIKY cuvthpnon ivat Kpioln yla tnv aodAAELA TOU XELPLOTH, EMITUYXAVOVTOG KAAO
dpelaplopa

QMOTEAECUATA KaL YLO TNV Tapdtaon ¢ Stapkelag {wng tng emévluong oag.

1.

10.

11.

12.

PouAepav tpoxoU tawviag --- Mpémnel va emubewpeital mpwv and tn xpron ya va BeBoiwdeite
otL 6ev £xouv pBapeil. Ta poudepav eival oppaylopéva kat dev xpelalovral ypaoo.
Poulepdv odnyou Aemidag --- EmBewpnote mpLv amnod tn xprnon yLo UTEPPBOALKEC AUAAKWOELG
1 XOPOYEG OTN BKN POUAEUAV. AVTIKATOOTHOTE €AV XpeLAleTaL.

Tavuon Aemidag --- Autdvete ta vipata tTng Aapng tavuong "T" otav oTeyvVWwoEeL f} OTIWG
amatteital. Xpnolpomnotnote ypaoo moAAamAwy Xprnoswy, akpaiag nisonc.

Bideg koppoU --- Autaivete cuyva.

Zwveg --- EAéyyxeTe epLOSIKA TNV KOTAOTAON Kal T $pBopd Tou LHAvTa Kivnong Kal Tou
pelavti. Befalwbeite otL n Aemida dev KIVelTOL OTOUC TPOXOUC TNG TALVLAG.

Iuavtag Kivnong --- EAéyxete mMepLOSIKA TNV TAON TOU LLAVTA HETAd00oNC Kivnong. Asv mpémel
VOl EKTPEMETOL IEPLOGOTEPO amtd 1/2” (12,5 mm).

NaBEG £kkevtpou KAEWSWUATOC KEDAAAC TIPLOVLIOU --- ZUVOPUOAOYNCn ypAdoou kaBe 30
NUEPEG 1 OMWG aratteital.

KaBeteg atUAoL kepahng tploviol --- WekAOTE TOUC OTUAOUG TIPLY TN Xpron Ue Almavaon pe
OTPEL OLALKOVNG OTWwG 3-0¢-1 1 Jig-A-Loo.

MPOCTATEVUTIKA TPOXOU TALVIiOC --- ATTOOKPUVETE TAKTLKA TUXOV CUCCWPEUHEVO TIPLOVISL TTou
UTtopel va oUYKeEVTPWOEL 0TO ECWTEPLKO TWV MPOCTATEVUTIKWY TPOXWV TOLVIAG.

Ae€apevi Aimavong --- Fepiote povo pe pelypo vepol/amoppuravtikot mAucipatog (éva éwg
SU0 KATTAKLA) 1} TOUG XELUEPLVOUC UNVEC, XPNOLLOTIOLNOTE UYPO MAUCNG apunpil. Mnv
adnvete AUTaviko otn de€apevn eav n Beppokpacia méoel katw amo 0°C.

Aavtiko Aemtibwy --- Mn XpnOLUUOTIOLEITE TTOTE KAUGOLUO VTLLEA 1] kKnpolivn w¢ AUTavTLKO
Aemidwv. AuTéG oL ouaieg 06nyolv og Mpowpn ¢Bopd Twv {wVwV oag Kot Kok anodoon
niploviopatog. MNa XelpuepLvéG AELTOUPYLEG, AVTIKATOOTIOTE TO ALTTOVTLKO VEPOU LE UYypPO
mAUong mopumnpil.

KaAwdia avipwong kedaAng mpLloviol --- TOKTLKA TIPLV, KATA TN SLAPKELX KoL LETA TLG
epyaoiec, ehéyxete ta KaAwdLa yla Tuxov ¢Bopd f toakiopata. BeBalwbeite 6Tl Ta kKaAwdia
elval og ApLoTn KATACTACH. ZUXVA TUALYMEVO e AASL HEPOG TOU KaAwdiou yla va
anodevyBel n mpowpn ¢Bopd. Avilkataotrote e vEa KaAwdLa eav xpelaleTal.
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2YNAPMOAOTHZH NPIONIZTHPIOY
ENIOEQPHZH ANTAAAAKTIKQN
A. BydAte 6Ma ta e€aptrpata amod to KIBWTLO amooToAC Kal AMAWOoTE Ta.
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B. EAéytte OAa ta efaptripata cupdwva e Tn Alota e€aptnudtwy gppuonong.

OXI. | NEPITPA®H MNoo. OXI. MNEPIFTPA®H MNoo.
1 MPINO KEDAAI 1 19 HEX BOLT M10X55 4
WATER 10mm 4
EAATHPIO 10mm 4
2 | IXOINI 2XOINI NAHPEZ 1 20 ENQIH NAAKA B 2
3 | APIZTEPO KAGETO 1 21 ENQ3IH NAAKA A 2
MAAIZIO
4 | XTPOITYAO XTHPIZH 1 22 HEX BOLT M10X70 6
WASHER 10mm 12
EAATHPIO 10mm 6
MMOYAAPI EZAXAPIOY M10 6
5 HEX BOLT M12X70 4 23 ANABH QOHZHZ-TPABHIHX 1
WASHER 12mm 4
EAATHPIO 12mm 4
MA=IAI EZATNOY M12 4
6 | SPACER PLATEC 1 24 POST YNOXTHPIZHZ A TANK 1
7 MNAATEIA TAXYAPOM 1 25 HEX BOLT M10X65 2
WASHER 10mm 4
SPRING WASHER 2
10mm 2
MNAZIAI EEATNOY M10
8 | ANOZTAIH NAAKA B 1 26 HEX BOLT M10X65 2
WATER 10mm 2
EAATHPIO 10mm 2
9 | AEZIO KAGETO 1 27 OAHIO2 ZIAHIOz 4
MNAAIZIO
10 | ENIZXYZIH Ztrplypa 1 28 STAOEPH IOIKTHPAI AIM 4
11 | Ztipwypa KAipakog (ME 1 29 KINHTOZ ZOIKTHPAZ AZM 2
KAIMAKA)
12 | MMNOYAAPI EZAXQN 2 30 STAYPOBPAXIOZ AZM 6
M6X25 2
POAOAO 6mm
13 | SPACER BLOCK 1 31 STOMEP NO.1 2
14 | O AEIKTHX 1 32 STOMEP NO.2 2
OAOKAHPQMENOZ
15 | HEX BOLT M8X16 2 33 HEX BOLT 48
WATER 8mm 2 M10X25 HEX 48
HEX NAZIAI M8 2 BOLT M10 HEX 4
BOLT M12X25 4
POAOAO 12mm
16 | AOXEIO WYKTIKOY ME 1 34 ENQZH NAAKA 2
MNAAZTIKO ZQAHNA
17 | Imipwypa APMHZ ME 1 35 MOAIO2 ME MA=IAI KAl POAOAO 12
MMOYAEZ
18 | SPACER PLATE A 1 36 SYPOMENH MMAPA 2
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2ZYNAPMOAOTHZH TPOXQN

JUVAPHUOAOYNOTE TO CUCTNA TPOXLAC Kot aodaliote xahapd pe to mopexoueva maflpudadia Kot
uroulAdvia. Elval onpavtiko va pnv odifete mANpwe To HITOUAOVLA 0 AUTO To 0TAdL0. AUTo Ba yivel
adou n kedbaAn cuvapporoynBei kat KUANBEel katd puAkog tng Stadpounc. Elvatl ldavikd va
cuVOpUOAOYEiTE TIC pAyeC O pia otabepr] Kal enimedn Bdon mou anéxel TouAdylotov 4” amnd to
£60.dog — 20¢ cuVIOTOU LLE VO IPOCAPTHCETE Ta TOSLA LOOTIESWONC O OTPWTAPEC YLa TLG omoisg Oa
ouNTACOUE aPYOTEPA OTO EYXELPLOLO 08NyLWV. AuTO Ba emitpéPel Tov eUKoAo KaBaplopd Tou
TPLOVLSLOU amtd KATW Omtd TG PAYES Kol Th pUBULEN UPOUG TWV OTNPLYUATWY KOPHWY KAl ETLONG TNV
£UKOAOTEPN LOOTIES WG TNE TPOXLAC.

JTEPEWOTE OTAUPOELSH oTNpiypata TPoxLAC oto KavaAl "L" pe ta mapexopeva malpdsdio kot
umouAovia. H mhaka cuvSeong xpnolpomoleital otnv évwon tng padng yla tnv evwon twv §Uo
TUNUATWY PeTofl Toug (dalvetal otnv emdvw 6gla sikova). Opovtiote va odiyyete HoOVo He To XEPL
og autd to otadlo. Ta prnouAdvia Ba odifouv mANpwe dtav to cuykpdtnua kedbaAng ivatl ehelBepo
VO KUAAOEL OTLG PAYEC KoL TIAPEXEL TO CWOTO MAATOG TPOXLAG.
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ZUVOPOAOYHOTE TAL OTOTL TOU $GOPELOU OTA AKPA TWV TPOXLWV (4 oTOT GUVOALKA) Kot odifTe.

LOG DOG & SUPPORTS

ZUVOPHUOAOYHOTE TA KOMUATLO TOU OKUAOU OTwG paiveTal TopakATw Kol Xpnotpomnolnote adldfpoxo
ypacoo otn AaBn pe onelpwpa kat otn Aapn "T". Ztepewote tn SLATAEN OTNV TPOXLA XPNOLLLOTIOLWVTOG
TO TTAPEXOUEVA TTOELLASLA KOl UITOUAOVLA KOl OdiETE.

JUVB£0TE TO CUYKPOTNA KOUTOOUPOU YLO VO TIOPOKOAOUBOETE OMWG dalveTal TAPAKATW UE 2
UTTOUAGVLOL KOl pOSEAEG TIOU TIOPEXOVTAL. ZNUELWOTE OTL UTIAPXOUV SLAdopeG BECELG KATA NKOG TNG
TPOXLAG OmoU pmopet va BLdéwBel autd To ouykpdTnua. AvaAoya pe Tov aplOpod Twv TUNUATWY
TPOXLAG TIOU XpNoLpomololvTal, EMIAEETE Lo B€on adLykTrpa Kopuou nou Ba acdalicsl otabepad to
KOPUO MAVW 0T OTNPIYLOTO KOPLWV.
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Elcaydyete otnplypata Koppol o€ otaupoeldn otnplypata tpoxldg kot aodpaliote pe AaBég "T". To
viua g Aapng "T" mpénel va emikaAudpBel pe adtappoxo ypaoo.

Kdvte to otaupwtd Bpayiova otig payeg oto idlo eninedo
Inuelwpa:
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Eav 1o €dadog dev eival okAnpo damedo kal dev elval eminedo, Unmopeite va TOMOBETAOETE HEPIKA
EUALVA KOUUATLA KATW Ao TNV TioTa.

ZuvioToUpE va BLOWOoETE Ta MOSLA LOOTESWONG OTOUG OTPWTNPEG KUETA TNV LOOTESWON TOU HUAOU.
Enopévwe, mpv BLOwaoeTe Tov LUAO OTOUG OTPWTIPEG, CUVLOTATOL VO TIEPACETE (LA VPO XOpSWwV
Kol oTLG 6U0 MAEUPEG TOU HUAOU yla va Staodalioete OTL n TpoxLd eival euBela kat emimedn.

Ta kKOKKLVa BEAN uTtoSElkVUOULY TIG BE0ELG TwV TTodLWV LoomESwang. Yrapyxouv £EL ava 1,5 pEtpo
Stadpopng, 12 cuVoALKA OTO UNXAVNUA. ITIC EVOLAUECEC KOUKETEC TO TIOSLA LOOTIESWONG
evaAldcoovtal. ZUVIOTOUE va TOToBETElTE Ta MOS0 LOOTESWANC TOU LUAOU OE OTPWTIPEC TTOU
TPEXOUV OO apLoTePA TPoG Ta efLld onwe daivetal mapandavw. Npémnet va BeBatlwbeite OTL oL
KOUKETEC elval emiong emineda. MNa va To KAVETE AUTO, XPNOLUOTIOLEITE €va aAdadL Tou mnyaivel anod
opLoTePd Tpog Ta SefLd mMAvVW Ao KABE KOUKETA Kol ETLONG XPNOLLOTIOLWVTOC LLO YPAUUA X0pSN¢
OTO UNKOG TNG miotag. H ypapur cuppolooelpdg mpénel va eival mepinou. 10 XIALooTd mavw armno Tig
KOUKETEC.

ZuvappoAdynon kapdtoag

TomoBeTAOTE LA KWVOUUEVN KOUBEPTA 0TNV MOAETA ATTOGTOANG 0TNV omola Ttav SUéVo To KIBWTLO
Tou Tploviotnpiou. H kouBépta Ba eumodiosl T MPOOTATEUTIKA KaAUppata Tng Aemidog va
YPOTOOUVLOTOUV. XpnoLHoTmolwvTag TouAdylotov 800 dtopa 1 éva cUoTnUa LNXoVIKoU
TIAEOVEKTAUATOC, 0PALPECTE TO CUYKPOTNUA KEGAANC aItd TO KIBWTLO TOU MPLOVLOTNPLOU Kall
TOMoBEeTAOTE TO e TRV 6N TTPOC Ta KATW otnv KouBépta. To ouykpdtnua kedaAng ivat oAl Bapu,
TPEMEL VA XpNnoLpomolnBel n kKatdAAnAn texvikn yla va anodeuxdel

TPAUUATIONO A INULA.
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A —Tdon Aenidag

Bpelte TIC TETPAYWVEG KOl OTPOYYUAEG KOAWVEG KOl ELOAYETE TN OTPOYYUAI OTOV GUPOUEVO CWARvA
KOVT@ 0TO oUOTNUA TAVUONG TNG AETLSAG KAL ELOAYETE TNV TETPAYWVN OTOV CUPOHEVO CWANVA 0TNV
AGAAN TMAELPA Kal oTtePEWOTE SUO KABeTOUC OTUAOUG amd tn Aafn acddAiong. Mpocoxr oTo UTOUAOVL
OTOTL OTNV TETPAYWVN OTAAN.
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A — JupOuevog cwAnvog
B — Aapn achdaiiong
I — Ztpoyyuln othAn
A —Tetpaywvn otnin
E — Jupopevog cwAnvag
F — MmouAdvL avaoTtoAng

YuvS£0TE TO apLoTEPO KATAKOPUdO TAaicLo (3) oTtnv TeTpdywvn oTAAN ONwe dpaivetal amno ta
proulodvia (5) kat tnv Adka Space B (8). Kat petda cuvdéate to Aeki katakopudo mAaiotlo (9) otn
YTpoyyulAn otnAn pe prmouldvia (5) kat tnv mAdka Space C (6).

¥ e

Yuvbéote To Bpaylova olvdeong (17) otnv TETpAywvn oTAAN KOL TN GTPOYYUAR oTAAN e UIOUAOVLIa
(19) kat tnv mAdka Space A (18). XaAapwaoTe Ta UouAdvia Kat Ta maglpddio oto Bpaxiova g
apBpwong KAl oTepeWoTe T BrKN oxowLov amnod xaAupa omwc dailvetal oTnv lkova.

A—3yowi-1
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B — MmouAdvia kat magipadia
- Ixowi-2

Xohapwaote to maglpddt aAuoildag otnv Kepaln Tou pnxavnuatog, adnote To atcdALvo oXowi Katd
UNKog TNG tpoxaAiog, otepewote ta SUo dkpa Tou XaAUBSwvou oxowiol otig Baoelg, odifte to
naglpuddt tng alvaoidag. Meplotpédte t Aapn aviPwong ylo va odifete to atodAvo oxowwi.
KAhewbwote tig AaPEg KAEWSWUATOG.

—

A —Naflpadt ahuoidag
B — XaAUBSwo ool
I — XaAUuBSwo oxowvi

D — Avuwote tn Aafn

E — AaBn kAeldbwpatog

Juvbéote To otiplya evioxuong (10) kot tn Aafr wlnong (23) pe ta moapexopeva e€aptnuoata (25,
26, 20, 21,22).
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XaAapwote dUo Bideg pe TV kedan Tng Aekdvng kot TomoBetrote to dlakontn tpododociag oto
6e€16 katakopudo mAaioclo. Xalapwote SUo Bidec pue kepaln Taol oto aplotepd KABeTo MAaioLo
KOl OTEPEWOTE To BUoA.

A — Alakomng tpododoaoiag
B, C— Bida kedaAng tadol
D —Buopa.

MeTa t cuvappoAoynon tou popeiou oTnV MAAETA, AVOONKWOTE TO Gopeio TOU pUNXaVLATOC e
niepovodOpo avuPwTLKO yLa va onkwOeL Kal TomoBEeTNOTE TO 0TO cUOTNUA TPOXLAC, BePalwbelte oTL
Ol AUAOKWOELG TWV TECCAPWY TPOXWV TALPLATOUV KOAAQ OTLG PAYEC TNG TPOXLAG KAl KLvoUVTOL OLOAd
otV TpoxLd. Eav dev umtdpxel mepovodopo avuPwTIkO OTOV XWPo gpyaaciag, amaltouvral
TOUAGYLoTOV SU0 ATOMA YLo VOL GNKWOOoUV To Ppopeio Tou pnxavnUatog Kot va To BaAouy otnyv miota.

| ’.'F

A —Nepovodopo
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INpwETe 1o GOPEQ TOU PNXAVALATOC TTPOC TA EUMPOG KAL TTPOG TA oW OTO GUCTN A TPOXLAG Yo VoL
Slaodalioete OTL TO MAATOG TNG TPOXLAG ETUTPEMEL OTNV KEDOAN TOU TIPLOVIOU va KLveital eAeVBepa.
Eav 6ével, oL payeg "L" Ba mpemnel va TomoBetnBouv mepaltépw 1 TLO KOVTA HETOEY TOUG yLa va
erutevyBel éva otaBepo MAATOG 0 OAO TO cUOTN A TPOXLAC. MOALS emteuyBel To emBUUNTS MAATOC,
O\ Ta A LUASLA KAL TOL LTTOUAGVLA UITopoUV Vol 6dIEOUV OTLG KOUKETEG KOPLWV.

JuvappoAoynote To cUotnua PUKTIKOU oTnV Tiow TTAEUpA Tou Bpayiova cUvEecnC, oNUELWOTE OTL
U0 umouAovia otepéwaong H xaAuBSdvn Brikn oxowviol TIPEMEL va eavaxpnoLomnonBel, mpwrta
adatpéote povo SUo matlpddia Kal podEAEG KOL OTEPEWOTE TOV OTUAO OTNPLENG yLo To SoXElo Kal
HeTA odifte U0 MafLpadia, MPEMEL va L0TE MPOOEKTIKOL KOTA TN SLAPKELX TNG WPOL
ouvapuoAdynonc. Xtn cuvéxela, Tonobetrote TV MAAoTIKA de€apevr) 0To GTUAO UTIOOTAPLENG, TEAOG
ouvb£ote To owAnva vepoUl amod tn Se€apevr) uypou oto Spray mou eival tonoBeTnpévo otov 0dnyo
Aenidag.
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A — Agfapevn vypou
B — Wekaotnpog
Inpeiwon: ZuviotoUpe va pocBEoste Aiyo uypo mLdtwy otn Se§apevh yia va BonOnoste ot

Airtavon tou §UAou — 8U0 £wG Tpia KOMAKLAL.

Bpeite tov Seiktn mAnpoug (14) kat tov Bpoyiova Luyapldg (11), otepewote Tov Seiktn otn 6e€Ld
TIAEUPA TOU GUPOUEVOU CWANVO 0TV KEDAAN TOU TTPLOVIOU, XPNOLUOTOLAOTE AUTA Ta e€apTipata
mou Tapexovtal (12, 13). Kal otepewote to otrplypa tng {uyapldg otn §€Ld mAeupd TNG MAGKOAG

ouvVSeonC A, XpNOLLOTIOLNOTE Ta UIouAovLa Kal ta a€lpadia (15). TéEhog odifte OAa Ta umouAovia.
kil

Xpnotluomnowwvrag pLo peloupa, LETPOTE TNV aploTepn Kal tn de€ld MAeupd amo tn Aemida péxpL thv
Kopudn Tou eykapaotou Bpayxlova. EGv Sev umdpxel pelolpa oTo XEPL, Unopel va tonoBetnOel évag
XOAUBSEVOG CWARVAC OTNV EMAVW TTAEUPA TOU €YKAPCLOU Bpayiova yla va eAEéyEeTe TV amoctaon
Kal oTLg SU0 MAsUpEC. H amootaon npemnel va eival ton kot otig Uo mAeupéc. Eav dev ival ico, To

U oG TNG apLoTePNG 1 TNG S€LAG MAEUPAC TNG KePAANC TOU TIpLOVIOU UMopel va pubutotel
pubuilovtag tnv tdon Tou XaAUBSLVoOU OXOLWVLoU KOl 0T CUVEXELD TtepLoTpEdovTag Tn Aafn
avuwong yla va KAvete tnv kedalr Tou mploviov va avePBokatePaivel ehadpd yla va emuteuxel n
Loopportia ot U0 TAEUPES . TENOG, pEMEL va emiteuxOel n kaAn moapaAAnAia petagt tng Aemidag
T(PLOVLOU KOl TNG EMAVW MLPAVELOC TOU EYKAPTLOU Bpayiova.
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A - Mplovolapa
B — Jtaupog Bpaxiovog
C — EAéyEte TNV amootacn otig 800 MAEUPEG



EL

A — Ae€Ld MAeupd TOU pHUAOU
B — Aplotepr] MAgUpd Tou pUAOU

Avakoivwon:

KoBete mavta mpog thv katevBuveon mou daivetal mapandavw. O odLYKTNPAC KOPUWV TIPETEL VA
Bploketatl mavta otn §e€Ld MAgUPA TOU KOPUOU KAl TOL OTNPLyLOTA KOPHWY TIPETIEL VO BpilokovTat
TIAVTA OTA ApLoTEPd. H armmotuxia Komr¢ mpog auTr TNV KateuBuvaon Unopel va mpokaA£éoel anmwAeLa
TOU KOpHOU Kol TILBavwE akoun Kat {NHLA 1 TPAUUOTIOMO.

Twpa oU TO TPLOVLOTAPL 0ag £XEL cuvapoloynBel, dtapaaote Tig «AIAAIKAZIEZ PYOMIZHE
MPIONIZTHPIOY» otnv endpevn evotnta. EAv Sev TO KAVETE QUTO, Uopel va mpokAnBel kakn
anédoaon MPLOVIoUATOG, {NILA ) TPOUATIOMOG.

AIAAIKAZIEZ ETKATAZTAZHZ MPIONIZTHPIOY
ENTAZH ZQNH2
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Mo va eAéyéete TNV TAVUON TNG {WvNG, LE TO XEPL 0aG, Tpoonadnote otabepd va ektpéPete tn {wvn
TMAVW-KATW. AuTa Sev TPETEL va ival TtepLocdTepo amod 1/4" ektporg kat pog T Svo
KateuBUvoeLg (1/2" ouvoAikd). EGv 0 LLAVTAG EKTPEMETOL TIEPLOCOTEPO ard auTo, Oa mpémneL va
odifel OMwG mMepLypAdETAL TAPAKATW.

Mo vo cAAAEETE TOV LUAVTA TNG MAEUPAG LETAS0ONE KIVNONG, XAAOPWOTE TA TECOEPA UITOUAOVLA TIOU
OUYKPATOUV TOV KLVNTHPa otn BAcn TOU KlvnTrpa XpnoLponowwvtag éva KAeldi 16 mm.

Twpa Tou o Kvntrpag eivat eAeUBepog va oAloBaivel otnv MAAKA OTEPEWONG TOU KLVNTNPQ, yuplote
To mafLuadt 13 mm (A) oto 0pL{OVTLO UITOUAOGVL apLoTepOoTpoda, OTIPWETE TOV KLVNTHPA TIPOG TO
UTTOUAOGVL KOlL Q0K OTE PEYAAUTEPN TAON OTOV LUAVTA. KAVTE 0UTO TO Bripa oTtadLaKd evw eAEYXETE TN
{wvn yla cwotn mopapopdwon. Eivat emiong onuavtikd va StacdpalioeTte OTL 0 KIVATAPOG TAPAUEVEL
KABeTOG oTOV LHAvVTA pHeTddoong Kivnong. To ultepBoALko odlELpo Umopel va TTPOKAAECEL TN
cuotpodn ToUu KLVNTAPO 0TNV MAAKA oThpLENg, Le amotéAeopa tpoBARaTa eUOUYPAULLONG TOU
Lpavta kat mpowpn ¢Bopd. MOALS pubuLoTel n emBupntr tdon tou wavta, odifte ta téooepa
UTTOUAGVLA TOU KVNTAPA. EVAANAKTIKA, EGV O LAvVTag LETAdoong Kivnong ival moAl odiytog,
yuplote to maéuadt 13 mm (B) otnv oploviia paPdo aplotepoctpoda, oripwETE TOV KLVNTHpO
HOKPLA OTtO TO UTTOUAOVL.



EL

IXNEYZH AENIAQN

MnV ETLXELPIOETE TIOTE TNV TIOPAKATW EVEPYELD OTAV O KLvntrpoag Aettoupyel. Q¢ mpoduAaln
oodaleiag, adalpéote To KAMAKL TOU Prtouli. uvVIoTAatalL emiong va Gopate yavTia Kat yuaAld
aocdaleiag 6tav epyaleote pe TIG Aemibeg kabBwg eival e§atpetikd atxrml)éi.

A —MNiow katevBuvon
B — Mpog ta gunpog
H Aeniba Ba mpémel va TpEXEL e TNV 8La amootaon amno to SOvTL pog Tn {wvh ToU TIPOCWIToU TOU
TPOXOU Kol oTl¢ U0 MAeUPEG. METprOTE TNV AOOTACN ATO TNV AKpn Tou Sovtlol Tng Aemibag péxpt
TNV WITPOOTLV 0N TOU TPOXOU Tawviag Kal oTig SU0o MAsUPEG. EQV amalteltal Tpocapoyn KAl OTLG
600 AL PEG, Ta TTapaKATW Brpata Ba neplypddouv AeMTopepw autn tn dtadikaoia.
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XoAQPWOTE TO UITOUAOGVL TOU GUYKPOTHHATOC 08nyou Aemidag pe pia umodoxn 13 mm. O oTpoyyuAdg
afovag Ba mpenel Twpa va eival eEAeVBepog va oAloBaivel Tpog ta iow Kal va Byaivel and tn péon.
EkteAéote auTo To Brua Kat ota U0 cuykpotipata odnywv. Auto Ba dtacdaiicsl OTL TO pOUAEUGV

obnynong dev ennpedlet Tnv mapakoAouBnon tng Aemidag kata tn puduLon.

Adoatpéote Aiyn tavuon amo t Aenida otpédovrag tn Aapn «T» aplotepdotpoda KOTA pia TARpn
otpodn amnd tn B€on mMApoug Taon .

PUOMLON NG 6£€LAC TTAELPAG
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XoAapwaoTe TO UMoUAOVL eUBUYpApULoNG TtapakoAouBnong pe éva puBuLlopevo KAELSL. To pmoulovt
guBuypapuLong unopel twpa va eplotpadel yia va aAAAEeL T ywvia Tou Tpoxou tng Tawviag Kat va
napakolouBnosL tn Aemiba. Ma va petakvroete th Asmiba 1o nicw otov Tpoxo tawiag, auvtd To
UrtouAovL Ba mpénel va neplotpadel Se€ldootpoda. EVaAAAKTIKA, N MEPLOTPOd TOU UMOUAOVIOU
aplotepootpoda Ba avaykale Th Aemida va TPEEEL TILO UIMPOOTA GTOV TPOXO TNG TALVIAG.
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A —Miow katevBUvON
B — MNpog ta eunpoc

Dopwvtag yavtia, TEPLOTPEYTE TOV TPOXO TNC TOLVLOG LE TO XEPL OOC KOL TIOPATNPHOTE TTWCE N Aemida
£xel aANGéel iyvoc. Metpriote Eavd TNV andotoon Kal EMavoAdBETE TO Mapanavw Brpa yla va
OVTLOTOOUIOETE TEPALTEPW EAV TTALTELTAL.

PUOLON TNG apLoTEPRG MAEUPAG

MNa va puBuiocete TV aplotepn MAEUPA TOU TiplovioTnpiou, EeklviioTte MAAL adalpwvTag TNV Tdon anod
™ Aemida neplotpédovrag tn Aafn «T» pia otpodr mpog TV aviiBetn dopd Twv SEIKTWV TOU
poAoyloU. Xpnolpomolwvtag eva KAeLSL 16 pETpwy, XOAAPpWOTE Kal Ta SUO «KABETA UMOUAOVLOY KATA
1/2 otpodn). Autd Ba adatpéoel tn Suvapn cvodLeng and Tov dfova Tou TPoXoU Tatviag mou
TipokaAeitaL amd autd ta SUo pmoulovia kat Ba tou ertpgdet va Kiveital eAevBepa ota akoAouba
BrAuarta.

A — Opliovtio unou)\é
B — Katakopudo Unoulovt
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C — Opll6VTIO E0WTEPLKO TagLUASL
D — Kdtw kotakdpudo UrmouAdve
E — Opuovtio e€wteplko maglpuadt

Metakivnon tn¢ Aenidag npog to EUnpog

Xpnotpornowwvtag evo KAELSL 16 mm, KpATHOTE TO «0pL{OVTLO HITOUAOVLY aKivnNTOo LE £vo KAELSL Kot
yuploTte T0 «0pL{OVTLO E0WTEPLKO MAELLASL» aplotepootpoda Katd 1/2 otpodr). Kpatwvtag akopa to
«0opL{OVTLO UTTOUAGVLY aKivnTo, YuploTe TO «0opLlOVTLO EWTEPLKO MaLLASL» Seflootpoda katda 1/2
otpodn. AUTO £XEL TAEOV LETATOTIOEL TO «OPL{OVTLO UTTOUAGVLY KAl TOV d€ova Tou TpoxoU TNG
Touwiag, e anotéAeopa n Aemida va KWVELTaL TILo UMPooTa.

Metakivnon tng Aenidag npog ta nicw

Xpnolpornowwvtag eva KAELSL 16 mm, KpaTroTe To «opL{OVTLO UITOUAOVLY aKivnNTOo pE £va KAELSL Kt
yuplote 10 «opLlOVTLo £EWTEPIKO TOELUAdLY aplotepootpoda Katd 1/2 otpodr). Kpatwvrtag akdpa To
«0pLLOVTLO UTTOUAGVLY aKivnTo, YUPLoTE TO «0pL{OVTIO ECWTEPLKO Talluad» Sefldotpoda katd 1/2
otpodn. Autd to B £XEL TTAEOV LETATOTIIOEL TO «OPL{OVTLO UITOUAGVL» KOL TOV G€ova armayOpeUonS
TOU TPOXOU, e amoTEAECUA N AemiSa va KLvelTal 1o umpootd. Idite ta katakopuda UMouAovia Kal
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A —MNiow katevBuvon
B — MNpog ta eunpoc

Teviwote ava tn Asmida neplotpedovrtag tn Aafr «T» o AP otpodn pog tn $opd TV SEIKTWV
Tou poAoyloU. QopwvTtag yavTLa, TIEPLOTPEYTE TOV TPOXO ATTAYOPEUCNG E TO XEPL 0OC KOl
mapaTNENOTE WG N AsTtida aAAate tpoxld. Metprote ava Tnv amooTacn Kol EMAVAAGBETE TO
TAPATAvW BAua ylo va avtlotabuioete mepattépw eav anatteitat. MoALg n Aenida mapakoAouBbroet
™V aAnBela, pépte Ta ouykpotTApaTa 0dnywv Aemidag niow otn Aemida. AlatnproTe Yo anootaon
TIAAQTOUC XaPTLOU HETOED TOU poUAepAV 08nyou AemiSag kal Tou miow Yépoug tng Asmidag.
Meplocotepeg MANPodopleg OXETIKA e QUTAV TN pUBULON Umopeite va Bpeite otnv eMOpevn evotnta
— «PYOMIZH OAHIOY AEMIAAZ»

PYOMIZH OAHIOY AEMIAAZ

MnV ETLXELPIOETE TIOTE TNV TIOPAKATW EVEPYELD OTAV O Kvntpac Aettoupyel. Q¢ mpoduAadn
aodaleiag, adalpéote To KAMAKL TOU Prtoull. TuvicTtdtal emiong va eniBePolwoete OTL N AsTtiba
mapakoAouBel cwotd mpLv ekteAéoeTe TA MOPOKATW. H mapakoAolBnon Aemidwv KaAUTITETOL 0TV
nponyoupevn ceAiba. Xpnotpomowwvtag éva KAsLSL 13 mm, YaAapwote To UouAdvt 08nyou Aemidag
TOOO OTNV OPLOTEPN 000 Kal 0T Se€ld MAsupd. Oa MpEMEeL va elval eAeUBepa va YALOTpoUV TAvVw-
KATW.
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XoAapWOTE TO UITOUAOGVL TOU GUYKPOTHUATOC 08nyou Asmtidag pe pia umodoxn 13 mm. O oTpoyyuAog
aéovag Ba mpEnel Twpa va ival eEAeVBgpog va oAloBaivel epmpog Kal miow. TomoBeTROTE TO £T0L
WOTE VA UTIAPXEL €va KEVO TTAATOUG XOPTLOU PETAED TOU POUAEUAV KOl TOU TTiow PEPOUC TNG AeTtidag.
Y Ppi&te To UMoOUAOVL oTo £TtineSo otov Gfova yla Vo OTEPEWOETE TO CUYKPOTNUA otn B£on Tou.
XpNOLLOTIOLWVTOC VOl KOUMATL XapTi HETOED TwV UItAok odnywv Aemtidag katl Asmidac, odifte ta
UTTOUAOVLO TOU POUAEUAV.

ENTAZH AEMIAAZ
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H owotn tdon tng Aemidag emituyyavetal otav n Aenida eKTPEMETOL OXL TEPLOCOTEPO OO CUVOALKA
1/8” — 1/4” navw/kdtw dtav pPeTakLveiTal oTaBepd e TO XEPL OTNV KEVTPLKA B£0N TwV PITAOK 08Nywv
AemiSag. H meplotpodn tng Aapng taonc «T» tng Aemidag npoc tn dpopd Twv SEIKTWV Tou poAoyLol
Ba mpoobéoel taon otn Aemida.

Otav tevtwvete tn Aenida, PePalwdeite otL 0 KoxAlag puBuLong mapakoAolBnong mou Bpioketol
niiow amnd tn Aapn "T" (elkova) BplokeTal Miow otnv 00X ToU apol TEAELWOETE KOL TIPLV
Aettoupyrioet o poAog. Edv dev To KAvete autd, n Aentida Ba metaytei kat mBavwe Ba omdoeL.

To umouAovL puBulong mapakolouBnaong MrouAdvL pUBuLoNg mapakoAoluBnaong mou
Byaivel amd tnv ecoxn, Holdlet pe outd MHN KABetal otnv ecoyr. Oa MpEmeL va LOLALEL UE
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£eKLVATE TO LUAO HEXPL VO AKOUUTIOEL oW 0UTO MPLV EEKLVNOEL Eava n Asttoupyla Tou
oTNV £00XH TOU. poAovu.

BeBawwOeite 6tL 0 Bpayiovag otipléng tng Aemidoag £xel aodaiicsl otn B€on tou adol TEVIWOETE
™ Aenida.

2YNTHPHZH MPIONIZTHPIOY

ANNATH THZ AENIAAZ

MnV ETLXELPIOETE TIOTE TNV TIOPAKATW EVEPYELD OTAV O KLvNTRpog Aettoupyel. Q¢ mpoduAatn
aodaleiag, adalpéote To PLg pevpatos. Katd tnv aAlayn tng Aemidag mpémnel va Gopate yavila Kot
yvald aopodeiag.

—

XaAapwote tn Bida kal tpaPréte mpog ta miow tov PoXAO opiou tng Aemidag.
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Adalpéote tnV Tdon otn Aenida nmeplotpédovtag tn Aapn "T" aplotepootpoda. H Asmida mpémel
Twpa va eival xahapn kat eAeVBegpn va TpaBLeétal eubeia mpog ta £€w. H véa AemiSa pmopel twpa va
gykataotabei, ol mpodUAAKTAPEC va KAELOOULV KoL va pUBULOTEL N owaoTr Tavuon Tt Asmidag.

ANTIKATAZTAIH ZQONQN

MnV ETLXELPIOETE TIOTE TNV TIAPAKATW EVEPYELD OTAV O KLvnTrpog Aettoupyel. Q¢ mpoduAatn
aodaleiag, adalpéote To GLg pelHATOC. KATA TNV OVTLKOTAOTAON TWV {WVWV TPENEL va Gopate
yavtia kot yuaAld acdaisiog.

Avtikatootrote tn {wvn TMPEMEL TpwTa va adalpéoete tn Aemtiba, akoAouBnoTe Ta Mapamavw
BAuata yla va adpalpEoete Tn Aemida.
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Yrnidpyouv 6U0 eAaoTikol LLAVTEG "V" OTO TPLOVLOTHPLO KAl TIPETIEL VA AVTLKATAOTAO0UV WG OET. Agv

CUVLOTATOL N EEXWPLOTH AVTLKATAOTACN UEMOVWHEVWV LLAVTWY. ZUVIOTATOL VO XPNOLUOTIOLE(TE

060vTwTo Wavta BX50 yla tnv mAeupd petddoonc Kivnong Kot Lpavto BX41.
. i -

Mo va aAAAEETE TOV LUAVTA TNG MAEUPAG LETAS0ONC KIvNoNg, XAAXPWOTE Ta TECOEPA UIMTOUAGVLO TIOU
CUYKpaTOUV TOV KIVNTAPA 0T BACH TOU KIVNTAPA XPNOLoToLWvTaG éva KAELSL 16 mm.

Twpa o KvnTApacg eivat eAeUBepog va oAloBaivel otnv MAGKA OTEPEWGCNC, TTEPLOTPEYTE TO MAELUASL
13 mm oto opl{oVTLIO UIMOUAOVL aplotepdoTtpoda. AUTo Ba emiTpEPEL oTOV KlvnTrpo va KlvnBel kat
Ba adatpéosl emiong TNV TAON amo tov Lpavra. H maAld {wvn pmopel va adatpedel kot va
tomoBetnOel n véa {wvn. TEVTWOTE TOV VEO LLAVTA KoL avaTtpéETe oTig 0dnyie¢ ENTAZH ZQNHZ mou
neplypadovtal TNV evoTnTa pUOULONG TOU MpLlovioTnpiou Tou eyxelptdiou. H Lwvn akoAolBou
umopel twpa va oAAd€eL Tpafwvtag TV amAd Kat tornoBetwvtag tn véa. H Asmtiba pmopei twpa va
enavatonoBetnBei, va kAeloouv oL TpodUAAKTAPEC KaL va pUBULOTEL N owaoTH Tdon Tt Aemidac.

INMEWWOTE OTL N mopokoAoUBONnon NG Asmtibag elval mBavd vo aAAAEeL Kal XPELALETAL TTPOCAPLIOYH
otav TonoBetouvTaL VoL LUAvTeC. Avatpegte oto “BLADE TRACKING” yla meploodtepeg mAnpodopleg.

Znueiwon — Eivat oAU onpavtikd va adalpéoeTe TNV TAon amno tn Aeniba otpédovtag tn Aafn «T»
oplotepooTpoda OTAV TO MPLOVLOTHPLO SV XpnoLlomnoleital. e avtiBetn nepintwon, Ba npokuPouv
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enineda onuela otoug eEAAOTIKOUG LUAVTEG. AUTA Ta emtineda onpeia Ba kavouv Tov HUAO va Soveital
UTEPBOALKG KATA TNV EMOUEVN XPHON.
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Ovaj korisnicki prirucnik preveden je strojnim prijevodom radi vase udobnosti. UloZeni su razumni
A napori da se osigura tocan prijevod; medutim, nijedan automatizirani prijevod nije savrsen niti mu
je namjera zamijeniti ljudske prevoditelje. Sluzbeni korisnicki prirucnik je engleska verzija. Sve
nedosljednosti ili razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuée i nemaju pravni ucinak u svrhu
uskladenostiili provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja vezana uz to¢nost informacija sadrzanih

u korisni¢kom prirucniku, pogledajte englesku verziju tih sadrzaja koja je sluzbena verzija.

‘ehnicki podaci

Opis parametra

Vrijednost parametra

Naziv proizvoda

Horizontalna tracna pila

Model

MSW-WOOQOHS-7HP

Snaga motora [kW] 4,1

Brzina motora [rpm] 3600

Brzina ostrice [m/s] 14
Maksimalni kapacitet rezanja [mm] 457
Dimenzije [Sirina x dubina x visina; mm] 1250 x 1340 x 3000
Tezina [kg] 156

Opis parametra

Vrijednost parametra

Naziv proizvoda

Horizontalna tracna pila

Model

MSW-WOOHS-E3600K

Nazivni napon [V~] / frekvencija [Hz] 230/50
Nazivna snaga [W] 2600

Brzina motora [rpm] 2800
Stupanj zastite IP IP44

Brzina ostrice [m/s] 14
Maksimalni kapacitet rezanja [mm] 457
Dimenzije [Sirina x dubina x visina; mm] 1350 x 1240 x 3000
Tezina [kg] 152

A UPOZORENIJE:

Prije rada pazljivo procitajte i shvatite sve UPUTE. Nepostivanje sigurnosnih pravila i drugih osnovnih
mjera opreza moze dovesti do ozbiljnih osobnih ozljeda.

PREDGOVOR

Ovaj stroj je dizajniran samo za odredene primjene. Cvrsto preporu¢amo da se ovaj stroj ne
modificira i/ili koristi za bilo koju drugu primjenu osim one za koju je dizajniran. Ako imate bilo kakvih
pitanja u vezi s odredenom primjenom, NEMOJTE koristiti stroj dok nas prvo ne kontaktirate kako
bismo utvrdili moZze li se ili treba izvrsiti na proizvodu.

NAMJENA
Ova pilana je dizajnirana za piljenje trupaca dok je mlin ¢vrsto oslonjen na tlo.

OPCA SIGURNOSNA PRAVILA

& UPOZORENIJE: Procitajte i razumite sve upute. Nepostivanje svih dolje navedenih uputa moze
dovesti do strujnog udara, pozara i/ili ozbiljne ozljede.

UPOZORENIJE: Upozorenja, mjere opreza i upute o kojima se govori u ovom prirucniku s
uputama ne mogu pokriti sve moguce uvjete ili situacije koje bi se mogle dogoditi. Operater mora
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shvatiti da su zdrav razum i oprez ¢imbenici koji se ne mogu ugraditi u ovaj proizvod, vec ih operater
mora dati.

RADNO PODRUCIE

Drzite radno podrugje Cistim, bez nereda i dobro osvijetljenim. Neuredna i tamna radna
podrucja mogu uzrokovati nesrece.

Ne koristite svoju pilanu tamo gdje postoji opasnost od izazivanja pozara ili eksplozije; npr. u
prisutnosti zapaljivih tekucina, plinova ili prasine. Elektricni alati stvaraju iskre koje mogu
zapaliti praSinu ili pare.

Drzite djecu i promatrace podalje dok radite s elektricnim alatom. Zbog ometanja moZete
izgubiti kontrolu, stoga posjetitelji trebaju ostati na sigurnoj udaljenosti od radnog podrucja.
Budite svjesni svih elektri¢nih vodova, elektri¢nih krugova, vodovodnih cijevi i drugih
mehanickih opasnosti u vasem radnom podrucju, posebno onih opasnosti ispod radne
povrsine skrivene od pogleda operatera koje moZete nenamjerno dodirnuti i mogu
prouzrociti osobnu ozljedu ili oSte¢enje imovine.

Budite pozorni na svoju okolinu. Koristenje elektri¢nih alata u ograni¢enom radnom podrucju
moZe vas opasno pribliziti alatima za rezanje i rotiraju¢im dijelovima.

OSOBNA SIGURNOST

Budite oprezni, pazite Sto radite i koristite zdrav razum kada radite s elektri¢nim alatom. Ne
koristite elektri¢ni alat dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Trenutak
nepaznje tijekom rada s elektri¢nim alatima moZze rezultirati ozbiljnom ozljedom.

Odjenite se kako treba. Ne nosite Siroku odjecu, viseée predmete ili nakit. Drzite kosu, odjecu
i rukavice podalje od pokretnih dijelova. Siroka odjeéa, nakit ili duga kosa mogu biti zahvaéeni
pokretnim dijelovima. Ventilacijski otvori ¢esto pokrivaju pokretne dijelove i treba ih
izbjegavati.

Koristite sigurnosnu odjecu i opremu. Koristite zastitne naocale ili zastitne naocale s bocnim
Stitnicima koji su u skladu s vazeé¢im nacionalnim standardimaili, po potrebi, stitnik za lice.
Koristiti kao masku za prasinu u prasnjavim radnim uvjetima. Ovo se odnosi na sve osobe u
radnom podrucju. Takoder koristite neklizajuée sigurnosne cipele, kacigu, rukavice, sustave
za sakupljanje prasine i zastitu za sluh kada je to potrebno.

Nemojte pretjerati. OdrZavajte pravilan oslonac i ravnotezu cijelo vrijeme.

Uklonite kljuéeve za podesavanije ili klju€eve prije spajanja na napajanje ili ukljuéivanja alata.
Klju¢ ili klju¢ koji je ostao pricvrscen za rotirajuci dio alata moze dovesti do ozljeda.

Nikada nemojte podesSavati vodilicu noZeva, uklanjati ili postavljati ostrice ili vrsiti bilo kakvo
drugo odrzavanje ili bilo kakva druga podesavanja dok motor radi.

KORISTENJE | ODRZAVANJE ALATA

Uvijek budite sigurni da je operater upoznat s odgovaraju¢im sigurnosnim mjerama i
tehnikama rada prije koriStenja stroja.

Izbjegnite povratni udar tako Sto éete znati koji ga uvjeti mogu stvoriti.

Nemojte forsirati alat. Alati rade bolji i sigurniji posao kada se koriste na nacin za koji su
dizajnirani.

Nikada nemoijte koristiti pilanu s neispravnim prekidacem. Svaki elektric¢ni alat koji se ne
moze kontrolirati prekidacem je opasan i mora se popraviti prije uporabe.

Iskljuc¢ite motor i postavite prekidac u zakljucani ili iskljuceni polozaj prije servisiranja,
podesavanja, ugradnje dodataka ili dodataka ili skladistenja. Takve preventivne sigurnosne
mjere smanjuju rizik od slu¢ajnog pokretanja elektri¢nog alata.

Ucvrstite balvane pomodu uredaja za stezanje vijcima za balvane umjesto svojom rukom ili
pomoci druge osobe. Ova sigurnosna mjera omogucuje pravilno rukovanje alatom s obje
ruke.
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Skladistenje pilane. Kada se pilana ne koristi, spremite je na suho, sigurno mjesto ili dobro
pokrivenu i izvan dohvata djece. Provjerite je li pilana u dobrom radnom stanju prije
skladistenja i prije ponovne uporabe.

Odrzavajte svoju pilanu. Preporuca se da se prije uporabe ispita opce stanje pilane.
Odrzavajte svoju pilanu u dobrom stanju usvajanjem programa savjesnog popravka i
odrzavanja u skladu s preporucenim postupcima koji se nalaze u ovom priruéniku. Ako se
pojave bilo kakve neuobicajene vibracije ili buka, odmabh iskljucite pilanu i otklonite problem
prije daljnje uporabe.

Drizite ostrice pile oStrima i Cistima. Pravilno odrZavani listovi tracne pile manje ce se zaglaviti
i lakse ih je kontrolirati.

Cis¢enje i podmazivanje. Za ¢i$¢enje svoje pilane koristite samo sapun i vlaznu krpu.

Mnoga sredstva za ¢is¢enje u kuc¢anstvu Stetna su za plasti¢ne i gumene dijelove na pilani.

Koristite samo pribor koji je preporucio proizvodac za vas model. Dodaci koji mogu biti
prikladni za drugu pilanu mogu stvoriti rizik od ozljeda kada se koriste na pilani.

Uvijek radite sa strojem sa svim sigurnosnim uredajima i zastitnicima na mjestu iu ispravhom
stanju. NEMOJTE mijenjati ili mijenjati sigurnosne uredaje. NEMOIJTE rukovati strojem ako
Nikada ne ostavljajte pilanu da radi bez nadzora.

Namotane oStrice mogu se rastaviti velikom silom i nepredvidivo u bilo kojem smjeru. Uvijek
postupajte s najve¢om paznjom s namotanim oStricama, ukljucujuci one pakirane u kutijama.
Nikada nemoijte koristiti opremu za rezanje bilo cega osim drva ili za bilo koju drugu svrhu
osim rezanja drveta kao $to je opisano u ovom priruc¢niku.

POSTUPAK POKRETANJA — RAD OPREME

1.

NouswN

o %

Nosite teske radne rukavice, ANSI odobrene naocale iza stitnika za cijelo lice, radne Cizme s
¢elicnim vrhovima i masku za prasinu.

Radite samo uz pomod¢.

Uvjerite se da su blokovi vodilica ¢vrsti i da je tracnica u ravnini.

Napunite spremnik za podmazivanje ¢istom vodom i deterdZzentom za pranje posuda.
Pokrenite i pokrenite motor.

Odrezite grane s drveta koje Zelite obraditi.

UPOZORENIJE: Kako biste izbjegli smrt ili ozbiljne ozljede, nemojte rezati drvo sa stranim
predmetima u sebi kao Sto su ¢avli, metalni dijelovi itd.

Stavite drvo koje Zelite rezati na nosace.

UPOZORENIJE: Operater i svi pomo¢nici moraju se drzati podalje od prednjeg i straznjeg dijela
ostrice kad god je motor UKLJUCEN.

10. Polako pomicite glavu pile duz tracnice i uz drvo kako biste napravili rez.
11. Odrezite zaobljene strane trupca.
12. Kada je trupac ispravan, daske ili stupovi mogu se rezati prema prilagodenim specifikacijama.

OPCE INFORMACIJE O ODRZAVANJU
Ispravno i rutinsko odrzavanje klju¢no je za sigurnost operatera, postizanje dobrog mljevenja
rezultate i produljenje Zivotnog vijeka vase investicije.

1.

Trakasti lezaj kotaca --- Treba ih pregledati prije upotrebe kako biste bili sigurni da nisu
istroSeni. LeZajevi su zabrtvljeni i ne moraju se podmazivati.

LeZaj vodilice noza --- Prije uporabe provjerite ima li previSe Zljebova ili brazda na kudistu
leZaja. Zamijenite ako je potrebno.

Zategnutost ostrice --- PodmatZite navoje zatezne "T" rucke kada su suhe ili po potrebi.
Koristite viSenamjensku mast za ekstremne pritiske.

Vijci za trupce --- Cesto podmatite.
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10.

11.

12.

Remeni --- Povremeno provijerite stanje i istroSenost pogonskog i pomoénog remena. Pazite
da se ostrica ne vozi po kotacima trake.

Pogonski remen --- Povremeno provjerite napetost pogonskog remena. Ne smije se otkloniti
za najvise 1/2” (12,5 mm).

Rucke brijega za zakljucavanje glave pile --- Podmatzite sklop svakih 30 dana ili prema potrebi.
Vertikalni stupovi glave pile --- Poprskajte stupove prije upotrebe silikonskim mazivom u
spreju kao sto je 3-u-1 ili Jig-A-Loo.

Stitnici kotaca trake --- Rutinski uklanjajte nakupljenu piljevinu koja se moZe nakupiti unutar
Stitnika kotaca trake.

Spremnik za podmazivanje --- Napunite samo mjesavinom vode i deterdzenta za pranje
posuda (jedan do dva cepa) ili u zimskim mjesecima koristite tekuéinu za pranje vjetrobrana.
Ne ostavljajte mazivo u spremniku ako temperature padnu ispod 0°C.

Lubrikant za ostrice --- Nikada nemojte koristiti dizel gorivo ili kerozin kao mazivo za ostrice.
Ove tvari dovode do preranog trosenja vasih remena i loseg ucinka piljenja. Za zimske
operacije, zamijenite vodeno mazivo tekuc¢inom za pranje vjetrobrana.

Kabeli za podizanje glave pile --- Redovito prije, tijekom i nakon rada, provjeravajte ima li
kabela istrogenih ili savijenih. Provjerite jesu li kabeli u savr$enom stanju. Cesto podmafite
uljem namotani dio kabela kako biste sprijecili prerano troSenje. Po potrebi zamijenite novim
kabelima.
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MONTAZA PILANE
KONTROLA DUELOVA
A. Izvadite sve dijelove iz sanduka za otpremu i rasporedite ih.
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B. Provjerite sve dijelove prema popisu dijelova za puhanje.

NE. | OPIS Kol. NE. OPIS Kol.
1 | GLAVAPILE 1 19 SESTOKRUG VIJAK 4
M10X55 4
PODLOSKA 10mm 4
OPRUZNA PODLOSKA 10mm
2 | DRZAC CELICNOG 1 20 SPOJNA PLOCA B 2
UZETA KOMPLET
3 | LIJEVI OKOMITI OKVIR 1 21 SPOJNA PLOCA A 2
4 | OKRUGLI NOSAC 1 22 ISKUSNI VIJAK 6
M10X70 12
PODLOSKA 10mm 6
OPRUZNA 6
PODLOSKA 10mm
SESTOKRUG VIJAK M10
5 | SESTOKRUG VIJAK 4 23 PUSH-PULL RUCKA 1
M12X70 PODLOSKA 4
12mm OPRUZNA 4
PODLOSKA 12mm 4
SESTROUGASNA
MATICA M12
6 | ODSTOINA PLOCA C 1 24 POTPORNI STUP ZA SPREMNIK 1
7 | KVADRATNI STUP 1 25 ISKUSNI VIJAK 2
M10X65 4
PODLOSKA 10mm 2
OPRUZNA 2
PODLOSKA 10mm
SESTOKRUGA MATICA M10
8 | ODSTOJNA PLOCA B 1 26 SESTOKRUG VIJAK 2
M10X65 2
PODLOSKA 10mm 2
OPRUZNA PODLOSKA 10mm
9 | DESNI VERTIKALNI 1 27 VODILICA 4
OKVIR
10 | 0JACAI NOSAC 1 28 FIKSNA STEZALIKA ASM 4
11 | NOSAC SKALE (SA 1 29 POKRETNA STEZALIKA ASM 2
SKALOM)
12 | SESTOKRUG VIJAK 2 30 KRIZNICA ASM 6
M6X25 2
PODLOSKA 6mm
13 | ODSTOJNI BLOK 1 31 CEP BR.1 2
14 | POKAZIVAC DOVRSEN 1 32 CEP BR.2 2
15 | SESTOKRUG VIJAK 2 33 ISKUSNI VIJAK 48
M8X16 PODLOSKA 2 M10X25 48
8mm 2 ISKUSNA 4
SESTROUGASNA MATICA M10 4
MATICA M8 ISKUSNI VIJAK
M12X25
PODLOSKA 12mm
16 | SPREMNIK ZA 1 34 SPOJNA PLOCA 2
RASHLADNU TEKUCINU
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SA PLASTICNOM CIEVCI
17 | SPOJNI NOSAC SA 1 35 PODLOGA ZA NOGE S MATICOM | | 12
VIJAKIMA PODLOSKOM
18 | ODSTOJNA PLOCA A 1 36 KLIZNA SIPKA 2
MONTAZA STAZA

Sastavite sustav tracnica i labavo ga pricvrstite isporu¢enim maticama i vijcima. Vazno je ne zategnuti
vijke do kraja u ovoj fazi. To ¢e biti u¢injeno nakon sto se glava sastavi i kotrlja duz staze. Idealno je
montirati gusjenice na ¢vrstu i ravnu podlogu koja je minimalno 4” iznad tla — preporucujemo da
pricvrstite noge za izravnavanje na pragove o ¢emu ¢emo govoriti kasnije u prirucniku s uputama. To
¢e omoguciti jednostavno ciséenje piljevine ispod tracnica i podeSavanje visine nosaca balvana te
lakSe izravnavanje staze.

Pricvrstite poprecne nosace tracnica na "L" kanal pomodu isporucenih matica i vijaka. Ploca za
spajanje koristi se na spoju Sava za spajanje dva dijela (prikazano na gornjoj desnoj slici). U ovoj fazi
pritegnite samo rukom. Vijci ée biti potpuno zategnuti kada se sklop glave bude mogao slobodno
kotrljati po tracnicama i osigurati ispravnu Sirinu tracnice.
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Sastavite granicnike kolica na krajevima tracnica (ukupno 4 granicnika) i zategnite.

LOG DOG & NOSACI
Sastavite dijelove balvana kao sto je prikazano ispod i koristite vodootpornu mast na navojnoj rucki i
"T" rucki. Pric¢vrstite sklop na tra¢nicu pomocu isporuéenih matica i vijaka i zategnite.

Pricvrstite sklop pasa za trupce na gusjenicu kao $to je prikazano u nastavku s 2 isporuéena vijka i
podloske. Imajte na umu da postoje razli¢ita mjesta duz staze gdje se ovaj sklop moze pricvrstiti
vijcima. Ovisno o tome koliko se dijelova staze koristi, odaberite poloZaj stezaljke za trupac koji ¢e
¢vrsto pricvrstiti trupac za nosace balvana.
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Umetnite nosace balvana u poprecne nosace tracnica i pricvrstite ih s "T" ruckama. Navoj "T" rucke
treba premazati vodootpornom maséu.

Napravite poprecni krak na stazama na istoj razini
Biljeska:
Ako tlo nije tvrd pod i nije ravno, moZete umetnuti drvene blokove ispod staze.
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Preporuc¢amo pri¢vrséivanje nozica za izravnavanje na pragove nakon $to je mlin izravnan. Stoga, prije
pric¢vrs¢ivanja mlina na pragove, preporuca se provuéi uze s obje strane mlina kako bi se osiguralo da
je staza ravnairavna.

Crvene strelice oznacavaju poloZaje nogu za niveliranje. Ima ih Sest na 1,5 metara staze, ukupno 12
na stroju. Na srednjim krevetima noge za izravnavanje se izmjenjuju. Preporucujemo postavljanje
nogu za izravnavanje mlina na pragove koji idu slijeva nadesno kao $to je prikazano gore. Morate biti
sigurni da su kreveti takoder ravni. Da biste to ucinili, upotrijebite libelu koja ide slijeva nadesno na
vrhu svakog kreveta i takoder koristite uze uzduz staze. Linija strune treba biti duga cca. 10 mm iznad
kreveta.

Montaza kolica

Postavite pokretnu deku na transportnu paletu za koju je bio pri¢vrséen sanduk pilane. Deka ¢e
sprijeciti ogrebotine navlake za zasStitu oStrice. Koristeéi najmanje dvije osobe ili mehanicki sustav
prednosti, uklonite sklop glave iz sanduka pilane i stavite licem prema dolje na pokriva¢. Sklop glave
je vrlo tezak, mora se koristiti odgovarajuca tehnika kako bi se izbjeglo

ozljeda ili Steta.
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A — Napetost ostrice

Pronadite Cetvrtasti i okrugli stupac i umetnite okrugli u kliznu cijev blizu sustava zatezanja ostrice, a
kvadratni umetnite u kliznu cijev s druge strane i pricvrstite dva okomita stupa pomoc¢u rucke za
zaklju¢avanje. Obratite paznju na granicni vijak na ¢etvrtastom stupu.

A — Klizna cijev
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B — Rucka za zakljuéavanje
C — Okrugli stupac
D — Cetvrtasti stupac
E — Klizna cijev
F — granicni vijak

Spojite lijevi okomiti okvir (3) s kvadratnim stupcem kao $to je prikazano vijcima (5) i prostornom
plo¢om B (8). Zatim povezite desni okomiti okvir (9) s okruglim stupom vijcima (5) i prostornom
plo¢om C (6).

¥ e

Spojite zglobni nosac (17) s Cetvrtastim stupom i okruglim stupom vijcima (19) i prostornom plocom
A (18). Otpustite vijke i matice na zglobnom nosacu i pricvrstite drzac celicnog uzeta kao sto je
prikazano na slici.

A-Uie-1
B — Vijci i matice
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C—UzZe-2

Otpustite maticu lanca na glavi stroja, pustite celicno uZe preko remenice, pricvrstite dva kraja
Celicnog uzeta na drzace, zategnite maticu lanca. Zakrenite rucku za podizanje kako biste zategnuli
Celicno uze. Zakljucajte rucke za zakljucavanje.

—

A — Lanc¢ana matica
B — Celi¢no uze
C - Celi¢no uze
D — Rucka za podizanje
E — Rucka za zaklju¢avanje

Spojite nosac za ojacanje (10) i rucku za guranje i povlacenje (23) pomocu isporucenih dijelova (25,
26, 20, 21,22).

Otpustite dva vijka s kruznom glavom i postavite prekidac za napajanje na desni okomiti okvir.
Otpustite dva vijka s okruglom glavom na lijevom okomitom okviru i pricvrstite utikac.
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A — Prekidac napajanja
B, C—Vijak s ravhom glavom
D — Utikac.

Nakon montaze kolica na paleti, podignite kolica stroja vilicarom kako bi se uspravila i stavite na
sustav tracnica, osigurajte da utori Cetiri kotac¢a dobro pristaju na tracnice tracnice i glatko se krecu
po tracnicama. Ako na radnom podrucju nema vilicara, potrebno je najmanje dvoje ljudi kako bi se
kolica stroja uspravila i postavila na tracnicu.

A —ViljuSkar
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Gurnite kolica stroja prema naprijed i natrag prema sustavu gusjenica kako biste bili sigurni da Sirina
gusjenice omogucuje slobodno kretanje glave pile. Ako se veZe, "L" tracnice trebat ée postaviti dalje
ili blize jedna drugoj kako bi se postigla dosljedna Sirina duz cijelog sustava tracnica. Kada se postigne
Zeljena Sirina, sve matice i vijci se mogu zategnuti na krevete trupaca.

Sastavite rashladni sustav na straznjoj strani zglobnog nosaca, imajte na umu da se dva vijka koji
priévrséuju drzac celiénog uzeta moraju ponovno upotrijebiti, prvo skinite samo dvije matice i
podloske i montirajte potporni stup za spremnik, a zatim zategnite dvije matice, morate biti oprezni
tijekom vrijeme sastavljanja. Zatim stavite plasti¢ni spremnik u potporni stup, konacno spojite cijev

za vodu od spremnika tekucine do spreja postavljenog na vodilicu ostrice.
‘ \ 72 = 2

i
L
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A — Spremnik za tekucinu
B — Rasprsivac
Napomena: preporucamo dodavanje malo tekucine za pranje posuda u spremnik za lakse
podmazivanje drva — dva do tri cepa.

Pronadite komplet pokazivaca (14) i drzac skale (11), pricvrstite komplet pokazivaca na desnu stranu
klizne cijevi na glavi pile, koristite ove isporucene dijelove (12, 13). | pric¢vrstite nosac vage na desnu
stranu spojne ploce A, upotrijebite vijke i matice (15). Na kraju zategnite sve vijke.

T

Koristeéi mjernu traku, izmjerite lijevu i desnu stranu od ostrice do vrha poprecnog kraka. Ako
nemate metar u ruci, jedna Celi¢na cijev se moZze staviti na gornju stranu poprecnog kraka kako bi se
provjerila udaljenost s obje strane. Udaljenost mora biti jednaka s obje strane. Ako nije jednaka,
visina lijeve ili desne strane glave pile moZe se podesiti podesavanjem napetosti elicnog uzeta, a
zatim okretanjem rucke za podizanje kako bi glava pile lagano isla gore i dolje kako bi se postigla
ravnoteza na dvije strane . Na kraju treba postic¢i dobru paralelu izmedu lista pile i gornje povrsine
poprecnog kraka.

A - List pile
B — Krizna ruka
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C — Provjerite udaljenost s dvije strane

A — Desna strana mlina
B — Lijeva strana mlina

Obavijest:

Uvijek reZite u gore prikazanom smjeru. Stezaljka za trupce uvijek bi trebala biti na desnoj strani
trupca, a nosaci trupaca uvijek bi trebali biti s lijeve strane. Ne rezanje u ovom smjeru moZe
uzrokovati gubitak trupca i moguce cak i ostecenje ili ozljedu.

Sada kada je vasa pilana sastavljena, prodite kroz “POSTUPKE POSTAVLJANJA PILANE” u sljedeéem
odjeljku. NepridrZzavanje toga moZe rezultirati loSim performansama piljenja, oSte¢enjem ili
ozljedama.

POSTUPCI POSTAVLIANJA PILANE
NAPETOST REMENA
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=== N . et .

Kako biste provjerili zategnutost remena, rukom ¢vrsto pokusajte pomaknuti remen gore-dolje. Oni
ne bi smjeli biti vec¢i od 1/4” otklona u oba smjera (1/2” ukupno). Ako se remen skrene vise od toga,
trebat ce ga zategnuti kako je opisano u nastavku.

Za promjenu remena pogonske strane, otpustite Cetiri vijka koji pri¢vrséuju motor za nosa¢ motora
pomocu klju¢a od 16 mm.

Sada kada motor mozZe slobodno kliziti po montaZznoj ploc¢i motora, okrenite maticu od 13 mm (A) na
vodoravnom klinu u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, gurnite motor prema klinu i primijenite
jacu napetost na remen. Ucinite ovaj korak postupno dok provjeravate pravilan otklon remena.
Takoder je vazno osigurati da motor ostane okomit na pogonski remen. Pretjerano zatezanje moze
uzrokovati uvijanje motora na montaznoj ploci, sto moze dovesti do problema s poravnavanjem
remena i prijevremenog trosenja. Nakon Sto postavite Zeljenu napetost remena, zategnite Cetiri vijka
motora. Alternativno, ako je pogonski remen pretegnut, okrenite maticu od 13 mm (B) na
vodoravnom svornjaku u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, gurnite motor dalje od svornjaka.

PRACENJE OSTRICE
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Nikada ne pokusavajte sljedece radnje dok motor radi. Kao sigurnosnu mjeru, skinite kapicu svjecice.
Takoder se savjetuje nosenJe rukavica i zastitnih naocala pri radu s oStricama jer su |zra2|to ostre.

A —Smjer prema natrag

B — Smjer prema naprijed
Ostrica bi se trebala kretati s istom udaljenoséu zuba do kotaca s obje strane. Izmjerite udaljenost od
vrha zuba ostrice do prednje strane kotacica s obje strane. Ako je potrebna prilagodba s bilo koje
strane, koraci u nastavku detaljno ¢e opisati ovaj postupak.
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Otpustite vijak sklopa vodilice ostrice pomocu uti¢nice od 13 mm. Okrugla osovina sada bi trebala
slobodno kliziti unatrag i maknuti se s puta. Izvedite ovaj korak na oba sklopa vodilica. Ovo ¢e
osigurati da lezaj za vodenje ne utjeCe na pracenje ostrice tijekom podesavanja.

Smanjite malo napetosti ostrice okretanjem rucke "T" u smjeru suprotnom od kazaljke na satu za
jedan puni krug iz poloZaja pune napetosti.

Podesavanje desne strane
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Otpustite vijak za poravnanje pracenja podesivim klju¢em. Vijak za poravnanje sada se moZe okrenuti
kako bi se promijenio kut kotaca trake i pratio oStricu. Kako biste oStricu pomaknuli vise unatrag na
tracnom kotacu, ovaj vijak treba okrenuti u smjeru kazaljke na satu. Alternativno, okretanje vijka u
smjeru suprotnom od kazaljke na satu bi natjeralo oStricu da ide vise prema naprijed na trachom
kotacu.
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A —Smjer prema natrag
B — Smjer prema naprijed

Noseci rukavice, okrecite kotaci¢ s trakom rukom i promatrajte kako je ostrica promijenila kretanje.
Ponovno izmjerite udaljenost i ponovite gornji korak za dodatnu kompenzaciju ako je potrebno.

PodeSavanje lijeve strane

Kako biste podesili lijevu stranu pilane, ponovno pocnite tako da smanjite napetost oStrice
okretanjem rucke "T" za jedan krug u smjeru suprotnom od kazaljke na satu. Pomo¢u klju¢a od 16 m
otpustite oba "vertikalna vijka" za 1/2 okretaja. Ovo ¢e ukloniti silu stezanja osovine kotaca trake
koju uzrokuju ova dva vijka i omoguditi mu da se slobodno kreée u sljedeé¢im koracima.

A — Horizontalni vijak
B — Vertikalni vijak
C — Horizontalna unutarnja matica
D — Donji okomiti vijak
E — Horizontalna vanjska matica
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Pomicanje ostrice prema naprijed

Pomocu kljuca od 16 mm drZite "horizontalni vijak" nepomicnim klju¢em i okrenite "horizontalnu
unutarnju maticu" u smjeru suprotnom od kazaljke na satu za 1/2 kruga. | dalje drzeci "horizontalni
vijak" nepomican, okrenite "horizontalnu vanjsku maticu" u smjeru kazaljke na satu za 1/2 kruga. Ovo
je sada pomaknulo "horizontalni vijak" i osovinu tra¢nog kotaca, uzrokujuci da ostrica ide vise
naprijed.

Pomicanje ostrice unatrag

Pomocu kljuca od 16 mm drZite "horizontalni vijak" nepomicnim klju¢em i okrenite "horizontalnu
vanjsku maticu" u smjeru suprotnom od kazaljke na satu za 1/2 kruga. | dalje drzeéi "horizontalni
vijak" nepomican, okrenite "horizontalnu unutarnju maticu" u smjeru kazaljke na satu za 1/2 kruga.
Ovaj je korak sada pomaknuo "horizontalni vijak" i zabranio osovinu kotaca, uzrokujuéi da ostrica ide
viSe naprijed. Zategnite okomite vijke, zatim matice kako biste stegnuli osovinu kotaca trake u okomit
poloZaj.
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A —Smjer prema natrag
B — Smjer prema naprijed

Ponovno zategnite ostricu okretanjem "T" rucke za puni krug u smjeru kazaljke na satu. Nosite
rukavice, okrecite kotac zabrane rukom i promatrajte kako je oStrica promijenila kretanje. Ponovno
izmjerite udaljenost i ponovite gornji korak za dodatnu kompenzaciju ako je potrebno. Nakon Sto
ostrica pocne tocno pratiti, vratite sklopove vodilica ostrice natrag na ostricu. Odrzavajte razmak
Sirine papira izmedu leZaja vodilice oStrice i straznje strane oStrice. Vise informacija o ovoj postavci
mozete pronadi u sljede¢em odjeljku — “PODESAVANIJE VODILICE NOZA”

PODESAVANJE VODILICE NOZA

Nikada ne pokusavajte sljedece radnje dok motor radi. Kao sigurnosnu mjeru, skinite kapicu svjedice.
Takoder se savjetuje da provjerite prati li oStrica ispravno prije izvodenja dolje navedenog. Pracenje
ostrice obradeno je na prethodnoj stranici. Pomocu kljuc¢a od 13 mm otpustite vijak vodilice ostrice
na lijevoj i desnoj strani. Trebali bi slobodno klizati gore-dolje.



HR

Otpustite vijak sklopa vodilice ostrice pomocu uti¢nice od 13 mm. Okrugla osovina sada bi trebala
slobodno kliziti naprijed-natrag. Postavite ga tako da postoji razmak Sirine papira izmedu leZaja i
straznje strane oStrice. Zategnite vijak prema ravnini na vratilu kako biste sklop vratili na mjesto.
Koriste¢i komad papira izmedu ostrice i blokova vodilice ostrice, zategnite vijke leZaja.

NAPETOST OSTRICE
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Odgovarajuca napetost ostrice postize se kada se ostrica ne skrene vise od ukupno 1/8” —1/4”
gore/dolje kada se snazno pomice rukom na sredisnjoj lokaciji blokova vodilice ostrice. Okretanje
rucke za zatezanje ostrice “T” u smjeru kazaljke na satu ¢e dodati napetost ostrici.

Kada zateZete ostricu, provjerite je li vijak za podeSavanje pracenja koji se nalaziiza "T" rucke (na
slici) ponovno u svom udubljenju nakon Sto zavrsite i prije nego $to se mlin pokrene. Ako to ne
ucinite, ostrica Ce biti baCena i moZzda slomljena.

Vijak za podesavanje pracenja iz udubljenja, Vijak za podesSavanje pracenja nalazi se u
ovako izgleda NEMOJTE pokretati mlin dok se udubljenju. Ovako bi trebalo izgledati prije
ne vrati u svoje udubljenje. ponovnog pokretanja mlina.
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Provjerite je li potporna ruka ostrice zaklju¢ana na mjestu nakon zatezanja ostrice.

ODRZAVANIE PILANA
ZAMIJENA OSTRICE

Nikada ne pokusavajte sljedece radnje dok motor radi. Kao sigurnosnu mjeru, izvucite utikac iz
utiCnice. Prilikom mijenjanja Ioétrice moraju se nositi rukavice i zastitne naocale.

—— o =]

Otpustite vijak i povucite grani¢nu polugu ostrice.
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Uklonite napetost u ostrici okretanjem “T” ruc¢ke u smjeru suprotnom od kazaljke na satu. Ostrica bi
sada trebala biti labava i slobodna za izvlacenje ravno naprijed. Nova ostrica se sada moZe postaviti,
zatvoriti Stitnike i postaviti pravilnu napetost ostrice.

ZAMIJENA REMENA

Nikada ne pokusavajte sljedece radnje dok motor radi. Kao sigurnosnu mjeru, izvucite utikac iz
uti¢nice. Prilikom zamjene remena morate nositi rukavice i zastitne naocale.

Zamjena remena prvo mora ukloniti ostricu, molimo slijedite gore navedene korake za uklanjanje
ostrice.
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Na pilani postoje dva gumena "V" remena i treba ih zamijeniti u kompletu. Ne preporuca se zasebno
mijenjati pojedinacne remene. Preporuca se koristenje zupcastog remena BX50 za pogonsku stranu i

Za promjenu remena pogonske strane, otpustite Cetiri vijka koji pricvrséuju motor za nosa¢ motora
pomocu klju¢a od 16 mm.

Sada motor moze slobodno kliziti po montaznoj ploci, okrenite maticu od 13 mm na vodoravnom
klinu u smjeru suprotnom od kazaljke na satu. To ¢e omoguciti motoru da se krece i takoder ¢e
smanjiti napetost remena. Stari remen se moze ukloniti i postaviti novi remen. Zategnite novi remen i
pogledajte upute za ZAPETANJE REMENA opisane u odjeljku o postavljanju pilane u priru¢niku.
Pratedi remen sada se moze promijeniti jednostavnim povlacenjem i ugradnjom novog. Ostrica se
sada moZe ponovno postaviti, zatvoriti Stitnike i podesiti odgovarajucu napetost ostrice.

Imajte na umu da Ce se pracenje ostrice vjerojatno promijeniti i potrebno ga je prilagoditi kada se
postavljaju novi remeni. Za vise informacija pogledajte “PRACENJE OSTRICE”.

Napomena - Vrlo je vazno smanjiti napetost ostrice okretanjem rucke "T" u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu kada se pilana ne koristi. Ako to ne ucinite, rezultirat ¢e ravnim mrljama na gumenim
pojasevima. Ove ravne tocke uzrokovat ¢e pretjerano vibriranje mlina tijekom sljedece uporabe.



LT

Sis vartotojo vadovas buvo idverstas jisy patogumui naudojant masininj vertima. Buvo dedamos
A pagrjstos pastangos siekiant pateikti tiksly vertima; taciau joks automatinis vertimas néra tobulas
ir néra skirtas pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficialus vartotojo vadovas yra angly kalba. Bet kokie
vertime sukurti neatitikimai ar skirtumai néra jpareigojantys ir neturi teisinés galios atitikties ar
vykdymo tikslais. Jei kyla klausimy, susijusiy su vartotojo vadove pateiktos informacijos tikslumu,

Zr. to turinio versijg angly kalba, kuri yra oficiali versija.

‘echniniai duomenys

Parametry aprasymas

Parametry reikSmeé

Produkto pavadinimas

Horizontalus juostinis pjaklas

Modelis

MSW-WOOHS-7AG

Variklio galia [kW] 4,1
Variklio greitis [rpm] 3600
Asmeny greitis [m/s] 14
DidZiausia pjovimo talpa [mm] 457
Matmenys [plotis x gylis x aukstis; mm] 1250 x 1340 x 3000
Svoris [kg] 156

Parametry aprasymas

Parametry reikSmeé

Produkto pavadinimas

Horizontalus juostinis pjaklas

Modelis

MSW-WOOHS-E3600K

Nominali jtampa [V~] / daZnis [Hz] 230/50
Nominali galia [W] 2600
Variklio greitis [rpm] 2800
Apsaugos reitingas IP P44
Asmeny greitis [m/s] 14
DidZiausia pjovimo talpa [mm] 457
Matmenys [plotis x gylis x aukstis; mm] 1350 x 1240 x 3000
Svoris [kg] 152

A JSPEJIMAS:

Pries pradédami dirbti, atidziai perskaitykite ir supraskite visas INSTRUKCIJAS. Jei nesilaikysite saugos
taisykliy ir kity pagrindiniy saugos priemoniy, galite sunkiai susizaloti.

PRATARME

Si masina skirta tik tam tikroms reikméms. Mes primygtinai rekomenduojame $io jrenginio
nemodifikuoti ir (arba) naudoti jokiems kitiems tikslams, iSskyrus tuos, kuriems jis buvo sukurtas. Jei
turite klausimy, susijusiy su konkrecia programa, NENAUDOKITE jrenginio, kol pirmg kartg
nesusisiekéte su mumis, kad iSsiaiSkintuméte, ar tai galima arba reikia atlikti gaminiui.

NAUDOJIMAS
Si lentpjavé skirta pjauti rastus, kai maliinas yra tvirtai remiamas j Zeme.

BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES

& JSPEJIMAS: perskaitykite ir supraskite visas instrukcijas. Jei nesilaikysite visy toliau i$vardyty
nurodymy, galite gauti elektros smigj, gaisrg ir (arba) rimtus suzalojimus.

JSPEJIMAS: Siame naudojimo vadove aptariami jspéjimai, jspéjimai ir instrukcijos negali apimti
visy galimy salygy ar situacijy, kurios gali atsirasti. Naudotojas turi suprasti, kad sveikas protas ir
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atsargumas yra veiksniai, kuriy negalima jmontuoti j §j gaminj, taciau juos turi pateikti pats
operatorius.

DARBO SRITIS

Laikykite darbo vietg Svarig, be netvarkos ir gerai apsvieskite. Netvarkingos ir tamsios darbo
vietos gali sukelti nelaimingus atsitikimus.

Nenaudokite lentpjaveés ten, kur yra gaisro ar sprogimo pavojus; pvz., jei yra degiy skysciy,
dujy ar dulkiy. Elektriniai jrankiai sukuria kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes ar dimus.
Dirbdami su elektriniu jrankiu saugokite vaikus ir pasalinius asmenis. Dél iSsiblaskymo galite
prarasti kontrole, todél lankytojai turi likti saugiu atstumu nuo darbo zonos.

Atkreipkite démesj j visus elektros linijas, elektros grandines, vandens vamzdzius ir kitus
mechaninius pavojus savo darbo zonoje, ypac tuos pavojus, esancius po darbiniu pavirSiumi,
pasléptus nuo operatoriaus akiracio, prie kuriy gali netycia prisiliesti ir gali bati padaryta zala
asmeniui arba turtui.

Balkite atidds savo aplinkai. Naudodami elektrinius jrankius uzZdaroje darbo vietoje galite
pavojingai priartéti prie pjovimo jrankiy ir besisukanciy daliy.

ASMENINE SAUGA

Bakite budris, stebékite, kg darote, ir vadovaukités sveiku protu, kai naudojate elektrinj
jrankj. Nenaudokite elektrinio jrankio, kai esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky,
alkoholio ar vaisty. Akimirka neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu gali rimtai susizaloti.
Apsirenkite tinkamai. Nedévékite laisvy drabuZziy, kabanciy daikty ar papuosaly. Plaukus,
drabuZius ir pirstines laikykite toliau nuo judanciy daliy. Laisvi drabuZiai, papuosalai ar ilgi
plaukai gali jstrigti judanciose dalyse. Orlaidés daznai uzdengia judandias dalis, todél jy
reikéty vengti.

Naudokite apsauginius drabuZius ir jrangy. Naudokite galiojancius nacionalinius standartus
atitinkancius apsauginius akinius arba apsauginius akinius su Soniniais skydeliais arba, jei
reikia, veido skydel;.

Naudokite kaip dulkiy kauke dulkétomis darbo sglygomis. Tai taikoma visiems darbo zonoje
esantiems asmenims. Taip pat, jei reikia, naudokite neslystancius apsauginius batus, kepure,
pirstines, dulkiy surinkimo sistemas ir klausos apsaugos priemones.

Nepersistenkite. Visada stovékite tinkamai ir laikykite pusiausvyra.

Pries prijungdami prie maitinimo $altinio arba jjungdami jrankj, nuimkite reguliavimo raktus
arba veriZliarakcius. VerZliaraktis arba raktas, paliktas pritvirtintas prie besisukancios jrankio
dalies, gali susizaloti.

Niekada nereguliuokite aSmeny kreiptuvo, nenuimkite ar nejstatykite peiliy ir neatlikite
jokios kitos techninés prieZitros ar nereguliuokite, kai variklis veikia.

JRANKIY NAUDOJIMAS IR PRIEZIURA

Pries naudodami masing, visada jsitikinkite, kad operatorius yra susipazines su tinkamomis
saugos priemonémis ir naudojimo budais.

ISvenkite ,atatrankos” Zinodami, kokios sglygos gali tai sukurti.

Nespauskite jrankio jéga. Jrankiai atlieka geresnj ir saugesnj darbg, kai naudojami taip, kaip
jie skirti.

Niekada nenaudokite lentpjavés su netinkamai veikianciu jungikliu. Bet koks elektrinis jrankis,
kurio negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati suremontuotas pries naudojant.
Pries atlikdami technine priezilirg, reguliuodami, montuodami priedus ar priedus arba
sandéliuodami, iSjunkite variklj ir nustatykite jungiklj j uzrakintg arba iSjungtg padétj. Tokios
prevencinés saugos priemonés sumazina elektrinio jrankio netycinio jjungimo rizika.
Pritvirtinkite rastus rasty varzty suverzimo jtaisu, o ne ranka ar kito asmens pagalba. Si
saugos priemoné leidZia tinkamai valdyti jrankj abiem rankomis.
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e Sandéliavimo lentpjavé. Kai lentpjluvé nenaudojama, laikykite jg sausoje, saugioje vietoje
arba gerai uzdengtg ir vaikams nepasiekiamoje vietoje. PrieS sandéliuodami ir pries
naudodami pakartotinai patikrinkite lentpjlvés darbo bukle.

e Tvarkykite lentpjtve. Pries naudojant lentpjlve rekomenduojama istirti bendrg lentpjlvés
bikle. Pasirtpinkite, kad lentpjive baty tvarkinga, taikydami kruopstaus remonto ir
priezZiliros programg pagal Siame vadove rekomenduojamas proceddras. Jei atsiranda bet
kokiy nejprasty vibracijy ar triukSmo, nedelsdami isjunkite lentpjdve ir, pries naudodami
toliau, istaisykite problema.

e Pjuklo asmenis laikykite astrius ir Svarius. Tinkamai priziGrimi juostiniy pjakly diskai reciau
susirisa ir yra lengviau valdomi.

e Valymas ir tepimas. Lentpjlvés valymui naudokite tik muilg ir drégng skudurélj.

Daugelis buitiniy valikliy kenkia lentpjavés plastikiniams ir guminiams komponentams.

e Naudokite tik priedus, kuriuos gamintojas rekomenduoja jasy modeliui. Priedai, kurie gali
bati tinkami kitai lentpjlvei, gali sukelti susiZeidimo pavojy, kai naudojami lentpjavéje.

e Visada eksploatuokite masing su visais saugos jtaisais ir apsaugais, ir jie yra tvarkingi.
NENAUDOKITE saugos jtaisy ir nekeiskite jy. NENAUDOKITE masinos, jei triksta kokiy nors
saugos jtaisy ar apsaugy arba jie neveikia.

o Niekada nepalikite veikiancios lentpjlvés be prieZitros.

e Suvynioti peiliai gali spyruokliuoti su didele jéga ir nenuspéjamai bet kuria kryptimi. Visada
elkités su susuktais peiliais, jskaitant supakuotus j dézutes, labai atsargiai.

e Niekada nenaudokite jrangos pjaustyti nieko, iSskyrus medieng, arba jokiam kitam tikslui,
iSskyrus medienos pjovima, kaip aprasyta Siame vadove.

PALEIDIMO TVARKA — JRANGOS EKSPLOATACIA
1. Dévekite tvirtas darbo pirstines, ANSI patvirtintus akinius uz visg veidg dengiantj skyda,
plieninius darbo batus ir dulkiy kauke.

2. Dirbkite tik su pagalba.

3. Jsitikinkite, kad kreipiamieji blokai yra sandaris ir bégiai yra lygis.

4. Uzpildykite tepimo bakg Svaraus vandens ir ploviklio.

5. UZveskite ir jjunkite variklj.

6. Nupjaukite Sakas nuo apdirbamos medienos.

7. JSPEJIMAS: Kad iSvengtuméte mirties ar rimty suZalojimy, nepjaustykite medienos, kurioje
yra pasaliniy daikty, tokiy kaip vinys, metalo gabalai ir kt.

8. Pjaunama medieng padékite ant atramy.

9. |SPEJIMAS: operatorius ir visi padéjéjai turi likti atokiau nuo priekinés ir galinés aSmeny

dalies, kai variklis yra JJUNGTAS.
10. Létai judinkite pjovimo galvute iSilgai bégiy ir prie medienos, kad padarytuméte pjavj.
11. Nupjaukite apvalias rasto puses.
12. Kai rgstas yra nupjautas kvadratu, lentas arba stulpus galima iskirpti pagal individualius
reikalavimus.

BENDRA PRIEZIUROS INFORMACIJA
Tinkama ir jprastiné prieZidra yra labai svarbi operatoriaus saugai, siekiant gero frezavimo
rezultatus ir pailginti jisy investicijos gyvenima.
1. Juostos rato guolis --- Prie$ naudojima reikia patikrinti, ar jie nenusidévéje. Guoliai sandards,
jy tepti nereikia.
2. Asmeny kreipiklio guolis --- Prie§ naudodami patikrinkite, ar guolio korpuse néra per dideliy
grioveliy ar jbrézimy. Jei reikia, pakeiskite.
3. ASmeny jtempimas --- Sutepkite jtempimo ,T“ rankenos sriegius, kai jie iSdZitivo arba pagal
poreikj. Naudokite universaly, didelio slégio tepala.
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10.

11.

12.

Rasty varztai --- Daznai tepkite.

Dirzai --- Periodiskai tikrinkite pavaros ir tusciosios eigos dirzo bikle ir susidévéjima.
Jsitikinkite, kad aSmenys nevaZiuoja ant juostos raty.

Pavaros dirzas --- Periodiskai tikrinkite pavaros dirZo jtempima. Jis turi nukrypti ne daugiau
kaip 12,5 mm (1/2 colio).

Pjuklo galvutés fiksavimo kumstelio rankenos --- Sutepkite surinkimg kas 30 dieny arba pagal
poreikj.

Pjuklo galvutés vertikalds stulpeliai --- Pries naudodami stulpelius apipurkskite silikoniniu
purskianciu tepalu, pvz., ,3-in-1“ arba , Jig-A-Loo".

Juostos rato apsaugos --- Reguliariai pasalinkite visas susikaupusias pjuvenas, kurios gali
susikaupti juostos rato apsaugy viduje.

Tepimo bakas --- Pilkite tik vandens ir ploviklio miSinio (nuo vieno iki dviejy dangteliy) arba
Ziemos ménesiais naudokite priekinio stiklo plovimo skystj. Nepalikite tepalo bakelyje, jei
temperatira nukrenta Zemiau 0°C.

A3meny tepalas --- Niekada nenaudokite dyzelinio kuro ar Zibalo kaip aSmeny tepalo. Sios
medziagos sukelia prieslaikinj dirzy nusidévejima ir prasta pjovimo efektyvuma. Ziemos
darbams vandens tepalg pakeiskite priekinio stiklo plovimo skys¢iu.

Pjuklo galvutés kélimo trosai --- Reguliariai pries operacijg, jos metu ir po jos tikrinkite, ar
kabeliai nesusidévéje ar nesusilenke. Jsitikinkite, kad kabeliai yra nepriekaistingos biklés.
DazZnai sutepama kabelio dalis, kad baty iSvengta ankstyvo nusidévéjimo. Jei reikia,
pakeiskite naujais kabeliais.
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LENTJES MONTAVIMAS
DALIY APZIORA
A. ISimkite visas dalis i$ siuntimo dézés ir iSdéliokite jas.
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B. Patikrinkite visas dalis pagal pitimo daliy sgrasa.

NE. | APRASYMAS Kiekis. NE. APRASYMAS Kiekis.
1 PJUKLES GALVA 1 19 HEX BOLT M10X55 4
POverzlé 10mm 4
Spyruokliné poverzlé 10mm 4
2 | PILNAS PLIENINIS LYNY 1 20 JUNGTINE PLOKSTELE B 2
LAIKIKLIS
3 KAIRIS VERTIKALUS 1 21 JUNGTINE PLOKSTELE A 2
REMAS
4 APVALUS PARAMA 1 22 HEX BOLT M10X70 6
POverzlé 10mm 12
Spyruokliné 6
POverzlé 10mm 6
HEX BOLT M10
5 HEX BOLT M12X70 4 23 STUMIMO-TRAUKIMO RANKENA 1
POverzlé 12mm 4
Spyruokliné poverizlé 4
12mm 4
Sesiakampé verzlé M12
6 | TARPINE PLOKSTELE C 1 24 PARAMOS POSTAS TANKUI 1
7 Kvadratinis pastas 1 25 HEX BOLT M10X65 2
POverzlé 10mm 4
Spyruokliné 2
POverzlé 10mm 2
Sesiabriauné verzlé M10
8 TARPINE PLOKSTELE B 1 26 HEX BOLT M10X65 2
POverzlé 10mm 2
Spyruokliné poverzlé 10mm 2
9 DESINIS VERTIKALUS 1 27 GREITAS 4
REMAS
10 | SUSTIPRINTI KREKLIUS 1 28 FIXED CAMP ASM 4
11 | SVARSTYKLES SKAITIS 1 29 JUDAMAS spaustukas ASM 2
(SU SKALE)
12 | HEX BOLT M6X25 2 30 KRYZIAUS RANKO ASM 6
PLAUKVE 6mm 2
13 | TARPINIS BLOKAS 1 31 KAMSTIS NR.1 2
14 | RODYKLE UZBAIGTA 1 32 ATSTOVAS NR.2 2
15 | HEX BOLT M8X16 2 33 HEX BOLT 48
POPLUTE 8mm 2 M10X25 HEX 48
Sesiakampeé verzle M8 2 VERT M10 HEX 4
BOLT M12X25 4
PLAUKVE 12mm
16 | Ausinimo skyscio bakelis 1 34 JUNGTIS PLOKSTELE 2
SU PLASTIKINIU
VAMZDZIU
17 | SUJUNGTAS KRENTIKLIS 1 35 PEDY KIEKIS SU RIESSTELU IR 12
SU VARZTAIS PLAUTUVIU
18 | TARPINE PLOKSTELE A 1 36 STUDIMAS JUOSTAS 2
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KELIY MONTAVIMAS

Surinkite viksry sistemg ir laisvai pritvirtinkite pateiktomis verzlémis ir varztais. Svarbu Siame etape
neuzverzti varzty iki galo. Tai bus daroma po to, kai galvuté bus surinkta ir susukta iSilgai takelio.
Idealiai tinka montuoti viksrus ant tvirtos ir lygios pagrindo, kuris yra maziausiai 4 coliy atstumu nuo
Zemés — Rekomenduojame pritvirtinti iSlyginamasias kojeles prie pabégiy, kuriuos aptarsime véliau
naudojimo instrukcijoje. Tai leis lengvai iSvalyti pjuvenas is$ po viksry ir reguliuoti rgsty atramy aukst;j,
taip pat lengviau islyginti takel].

Pritvirtinkite bégiy skersines atramas prie ,,L“ kanalo pateiktomis verzlémis ir varZtais. Sujungimo
ploksté naudojama sidlés jungtyje, siekiant sujungti dvi dalis (parodyta virSutiniame desiniajame

paveikslélyje). Siame etape priverzkite tik ranka. Varztai bus visiskai priverzti, kai galvutés mazgas
laisvai riedés ant viksry ir uztikrins tinkama vézés plot;.
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Sumontuokite veZimélio atramas viksry galuose (is viso 4 sustojimai) ir priverzkite.

LOG DOG IR PARAMOS
Surinkite rastiniy Suny dalis, kaip parodyta toliau, ir naudokite vandeniui atspary tepalg ant srieginés
rankenos ir , T“ formos rankenos. Pritvirtinkite agregatg prie bégiy kelio, naudodami pateiktus verzles
ir varztus, ir priverzkite.

Pritvirtinkite rasty Suny agregatg prie viksro, kaip parodyta toliau, naudodami pateiktus 2 varztus ir
poverZles. Atkreipkite démesj, kad yra jvairiy viety palei trasg, kur §j mazgg galima prisukti varZtais.
Atsizvelgdami j tai, kiek bégiy sekcijy naudojate, pasirinkite rgsto apkabos padétj, kuri tvirtai
pritvirtinty rastg prie rasto atramy.

Jkiskite rasty atramas j bégiy skersines atramas ir pritvirtinkite ,, T“ rankenomis. "T" rankenos sriegis
turi bGti padengtas vandeniui atspariu tepalu.
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Padarykite kryZmine ranka ant bégiy tame paciame lygyje
Pastaba:
Jei Zemé néra kieta ir nelygus, po takeliu galite jkiSti keletg mediniy kaladéliy.

WY

Rekomenduojame islyginimo kojeles ant pabeégiy prisukti po mallino islyginimo. Todél pries prisukant
mallng prie pabégiy, rekomenduojama abiejose mallino pusése nutiesti styginj lyng, kad takelis bty
tiesus ir lygus.

Raudonos rodyklés rodo islyginimo kojeliy vietas. 1,5 metro trasos yra sesios, i$ viso 12 masinoje. Ant
tarpiniy gulty pakaitomis keiciasi islyginamosios kojos. Rekomenduojame mallno islyginimo kojeles
deéti ant pabégiy, einandiy is kairés j desine, kaip parodyta auksciau. Turite jsitikinti, kad gultai taip
pat yra lygls. Norédami tai padaryti, naudokite gulsciuka, einantj is kairés j deSine ant kiekvieno
gulto, taip pat naudodami stygg Zemyn takelio ilgiu. Stygos linija turi bati mazdaug. 10 mm virs gulty.
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Veziméliy surinkimas

Ant gabenimo padéklo, prie kurio buvo pritvirtinta lentpjaveés dézé, uzdékite judancig antklode.
Antklodé neleis aSmeny apsaugos dangciams subraizyti. Naudodami maziausiai du Zmones arba
mechanine pranasumy sistema, iSimkite galvutés mazga is lentpjlvés dézés ir padékite antklode
veidu Zemyn. Galvos mazgas yra labai sunkus, todél reikia naudoti tinkama technika

suZalojimas ar Zala.

A —asmeny jtempimas

Suraskite kvadratines ir apvalias stulpelius, apvaligjg jkiskite j slankiojantj vamzdj arti aSmeny
itempimo sistemos, o kvadratinj jkiskite j slankiojantj vamzdj kitoje puséje ir uzfiksavimo rankena
pritvirtinkite du vertikalius stulpelius. Atkreipkite démesj j stabdymo varzitg ant kvadratinés kolonos.
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A — Stumdomas vamzdis
B — UZrakinimo rankena
C - apvali kolona
D — kvadratiné kolona
E — Stumdomas vamzdis
F — stabdymo varztas

Prijunkite kairjjj vertikalyjj réma (3) prie kvadratinés kolonos, kaip parodyta varztais (5) ir tarpine
plokste B (8). Tada prijunkite desinjjj vertikalyjj réma (9) prie apvalios kolonos varztais (5) ir tarpine
plokste C (6).
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Sujunkite jungties laikiklj (17) su kvadratine kolona ir apvalia kolona varztais (19) ir tarpine plokste A
(18). Atlaisvinkite varztus ir verZles ant jungties laikiklio ir pritvirtinkite plieninio lyno laikiklj, kaip
parodyta paveikslélyje.

A —Virve -1
B — Varztai ir verizlés
C—Virvé-2

Atlaisvinkite grandinés verzle ant masinos galvutés, perkelkite plieninj lyng skersai skriemulio,
pritvirtinkite du plieninio lyno galus prie laikikliy, priverzkite grandinés verzle. Pasukite kélimo
rankeng, kad plieninis lynas jsitempty. UZrakinkite uzrakinimo rankenas.
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A — Grandininé verzlé
B — Plieninis lynas
C — Plieniné virvé

D — pakélimo rankena

E — UzZrakinimo rankena

Atsukite du varZtus su galvute ir jstatykite maitinimo jungiklj ant desSiniojo vertikaliojo rémo.
Atlaisvinkite du varZtus ant kairiojo vertikaliojo rémo ir pritvirtinkite kistuka.
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A — maitinimo jungiklis
B, C —varztas su galvute
D - kiStukas.

Sumontave veZimélj ant padéklo, pakelkite masinos vezimélj Sakiniu krautuvu, kad jis atsistoty, ir
padékite jj ant vikSry sistemos, jsitikinkite, kad keturiy raty grioveliai gerai priglunda prie bégiy bégiy
ir sklandziai juda takeliu. Jei darbo zonoje néra Sakinio krautuvo, reikia maziausiai dviejy Zmoniy, kad
masinos vezimélis atsistoty ir pastatyty ant bégiy.

A — Sakinis krautuvas
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Stumkite masinos vezimélj pirmyn ir atgal viksro sistema, kad uztikrintuméte, jog viksro plotis leisty
laisvai judéti pjovimo galvutei. Jei jis surisa, ,L“ bégius reikés nustatyti toliau arba arciau vienas kito,
kad blty pasiektas vienodas plotis visoje bégiy sistemoje. Pasiekus norimg plotj, visas verZles ir
varztus galima priverzti prie rasty gulty.

Sumontuokite ausinimo sistemg galinéje jungties laikiklio puséje, atkreipkite démesj, kad du varztus,
tvirtinancius plieninio lyno laikiklj, reikia naudoti pakartotinai, pirmiausia nuimkite tik dvi verzles ir
poveriZles ir pritvirtinkite bako atraminj stulpg, o tada priverzkite dvi verzles. surinkimo laikas. Tada
jdékite plastikinj baka j atraminj stulpelj, galiausiai prijunkite vandens vamzdelj is skyscio bako su
purskikliu, sumontuotu ant aSmeny kreiptuvo.

::/ 4 -—
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A —skyscio bakas
B — purkstuvas
Pastaba: Rekomenduojame j baka jpilti Siek tiek indy ploviklio, kad suteptuméte medieng — du ar
tris dangtelius.

Raskite pilng rodykle (14) ir svarstykliy laikiklj (11), pritvirtinkite visg rodykle desinéje slankiojancio
vamzdZio puséje ant pjuklo galvutés, naudokite Sias pateiktas dalis (12, 13). Ir pritvirtinkite svarstykliy
laikiklj deSinéje jungties plokstés A puséje, naudokite varztus ir verzles (15). Galiausiai priverzkite
visus varztus.

Naudodami matavimo juostg, iSmatuokite kairéje ir deSinéje pusése nuo aSmeny iki skersinio peties
virsaus. Jei rankoje néra matavimo juostos, vieng plieninj vamzdelj galima uzdéti ant skersinés svirties
virsutinés pusés, kad baty patikrintas atstumas is abiejy pusiy. Atstumas is abiejy pusiy turi bati
lygus. Jei jis néra lygus, pjiklo galvutés kairés arba desinés pusés aukstj galima reguliuoti reguliuojant
plieninio lyno jtempimg ir pasukant kélimo rankeng, kad pjaklo galvuté lengvai pakilty aukstyn ir
Zemyn, kad bity pusiausvyra dviejose pusése. . Galiausiai reikia pasiekti gerg lygiagrete tarp pjiklo
disko ir virsutinio skersinio peties pavirSiaus.

A — Pjuklo gelezté
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B — KryZminé ranka
C — Patikrinkite atstuma i$ dviejy pusiy

A — Desiné malino pusé
B — Kairé malino pusé

Pastaba:

Visada kirpkite auks¢iau nurodyta kryptimi. Rgsto apkaba visada turi bati desinéje rgsto puséje, o
rgsto atramos visada turi bati kairéje. Nepjaunant Sia kryptimi, rgstas gali nukristi ir netgi sugadinti
arba susizaloti.

Dabar, kai jusy lentpjaveé yra surinkta, atlikite toliau pateiktame skyriuje pateiktg ,LENTJES
NUSTATYMO PROCEDUROS". Jei to nepadarysite, galite prastai pjauti, sugadinti arba susiZaloti.

LENTIJES JRENGIMO PROCEDUROS
DIRZO JTEMPIMAS
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== N : ik

Norédami patikrinti dirZo jtempima, ranka tvirtai pabandykite pakreipti dirzg aukstyn ir Zemyn. Tai
turi bati ne daugiau kaip 1/4 colio jlinkio j abi puses (i viso 1/2 colio). Jei dirzas iSsisuka daugiau, jj
reikés priverzti, kaip aprasyta toliau.

Norédami pakeisti pavaros pusés dirzg, 16 mm verzliarakciu atlaisvinkite keturis varztus, kurie
pritvirtina variklj prie variklio laikiklio.

Dabar, kai variklis gali laisvai slysti ant variklio tvirtinimo plokstés, pasukite 13 mm verzle (A) ant
horizontalios kais¢io prie$ laikrodZio rodykle, stumkite variklj link smeigés ir labiau jtempkite dirza.
Atlikite $j veiksma palaipsniui, tikrindami, ar dirZas tinkamai nukrypsta. Taip pat svarbu uztikrinti, kad
variklis likty statmenas pavaros dirZui. Pernelyg priverzus, variklis gali susisukti ant montavimo
plokstés, todél gali kilti problemy dél dirzo iSlygiavimo ir prieslaikinio nusidévéjimo. Nustate norima
dirZo jtempima, priverzkite keturis variklio varztus. Arba, jei pavaros dirZas yra per jtemptas, pasukite
13 mm verZle (B) ant horizontalios smeigés pries laikrodzZio rodykle ir nustumkite variklj nuo smeigés.

ASMENUY SEKIMAS
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Niekada nemeéginkite toliau nurodyty veiksmuy, kai variklis veikia. Saugumo sumetimais nuimkite
uzdegimo Zvakeés dangtelj. Taip pat patariama dirbant su peiliais mavéti pirstines ir miveti
apsauginius akinius, nes jie yra labai astrus.

— 1

A — kryptis atgal

B — kryptis j priekj
ASmenys turi vaZiuoti tuo paciu danties atstumu is$ abiejy pusiy. ISmatuokite atstumg nuo aSmeny
danties galo iki juostos rato priekinio pavirSiaus i$ abiejy pusiy. Jei reikia reguliuoti bet kurig puse,
toliau pateikiami veiksmai iSsamiai paaiskins Sig proceddra.
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Atsukite aSmeny kreipiklio mazgo varztg su 13 mm lizdu. Dabar apvalus velenas turi laisvai slysti atgal
ir iSeiti i$ kelio. Atlikite §j veiksma abiejuose kreiptuvuose. Tai uztikrins, kad kreipiamasis guolis
neturés jtakos aSmeny sekimui reguliuojant.

Siek tiek jtempkite aSmenis, sukdami T rankenéle pries laikrodzZio rodykle vienu apsisukimu i$ visisko
jtempimo padéties.

Desinés pusés reguliavimas
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Reguliuojamu verzliarakdciu atlaisvinkite sekimo islygiavimo varztg. Dabar galima pasukti iSlyginimo
varzty, kad pakeistuméte juostos rato kampg ir sektuméte aSmenis. Norédami pastumti aSmenis
atgal ant juostos rato, $j varztg reikés pasukti pagal laikrodZio rodykle. Arba, sukant varztg pries
laikrodzio rodykle, aSmenys priversty juostos ratg pasukti j priekj.
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A — kryptis atgal
B — kryptis j priekj

Mavedami pirstines, pasukite juostos ratg ranka ir stebékite, kaip aSmenys pakeité sekimg. Dar kartg
iSmatuokite atstumg ir pakartokite auksciau aprasytg veiksma, kad prireikus dar labiau
kompensuotuméte.

Kairiosios pusés reguliavimas
Norédami sureguliuoti kaire lentpjivés puse, vél pradékite nuo pjiklo jtempimo, pasukdami , T
rankeng vienu apsisukimu pries$ laikrodzio rodykle. Naudodami 16 m verzliaraktj atsukite abu
yvertikalius varztus” 1/2 apsisukimo. Tai pasalins juostos rato veleno suspaudimo jéga, kurig sukelia
Sie du varztai, ir leis jam laisvai judéti atl‘i_e_kant Siuos veiksmus.
o - =

A — horizontalus varztas
B — Vertikalus varztas
C — horizontali vidiné verzlé

D — apatinis vertikalus varztas
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E — horizontali iSoriné verzlé

Asmeny judéjimas j priekj

Naudodami 16 mm verZliaraktj, verzliarakciu laikykite , horizontalyjj varztg” nejudant;j ir pasukite
,horizontaligjg vidine verzle” pries laikrodzio rodykle 1/2 apsisukimo. Vis dar laikydami ,, horizontalyjj
varzta” nejudantj, pasukite ,horizontaligjg iSorine verzle” pagal laikrodzZio rodykle 1/2 apsisukimo. Dél
to ,horizontalus varztas“ ir juostos rato velenas pasislinko, todél aSmenys labiau juda j priek;j.

Asmeny perkélimas atgal

Naudodami 16 mm verZzliaraktj, verzliarakciu laikykite , horizontalyjj varztg” nejudantj ir pasukite
,horizontaligjg iSorine verzZle” pries laikrodZio rodykle 1/2 apsisukimo. Vis dar laikydami , horizontalyjj
varztg“ nejudantj, pasukite , horizontaligjg vidine verzle” pagal laikrodzio rodykle 1/2 apsisukimo.
Siuo Zingsniu dabar buvo perkeltas , horizontalus varztas” ir uzdraustas rato velenas, todél asmenys
labiau juda j priekj. Priverzkite vertikalius varztus, tada verzles, kad pritvirtintuméte juostos rato
veleng j vertikalig padét;.
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A — kryptis atgal
B — kryptis j priekj

Dar karta jtempkite aSmenis sukdami T rankenéle iki galo pagal laikrodzio rodykle. Mivédami
pirstines, pasukite uzdraudimo ratukg ranka ir stebékite, kaip aSmenys pakeité sekimga. Dar karta
iSmatuokite atstumga ir pakartokite auksciau aprasytg veiksma, kad prireikus dar labiau
kompensuotumeéte. Kai aSmenys tiksliai seka, pakelkite aSmeny kreiptuvus atgal j aSmenis. Laikykite
popieriaus plocio atstuma tarp aSmeny kreiptuvo guolio ir aSmeny galinés dalies. Daugiau
informacijos apie Sig sgrankg rasite kitame skyriuje — ,,PELIY VEIKLOS REGULIAVIMAS*“

ASMENIY VEIKLOS REGULIAVIMAS

Niekada neméginkite toliau nurodyty veiksmuy, kai variklis veikia. Saugumo sumetimais nuimkite
uzdegimo Zvakeés dangtelj. Taip pat patariama pries atliekant toliau nurodytus veiksmus jsitikinti, kad
aSmenys tinkamai seka. ASmeny sekimas aprasytas ankstesniame puslapyje. Naudodami 13 mm
verZzliaraktj atlaisvinkite aSmeny kreipiklio varztg kairéje ir desSinéje pusése. Jie turéty laisvai slysti
aukstyn ir Zemyn.
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Atsukite aSmeny kreipiklio mazgo varztg su 13 mm lizdu. Dabar apvalus velenas turi laisvai slysti
pirmyn ir atgal. Padékite jj taip, kad tarp guolio ir aSmeny galo likty popieriaus plocio tarpas.
Priverzkite varztg prie veleno plokStumos, kad pritvirtintuméte mazga atgal j vieta. Naudodami
popieriaus lapa tarp aSmeny ir aSmeny kreipiklio bloky, priverzkite guoliy varztus.

ASMENES JTEMPIMAS
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Tinkamas aSmeny jtempimas pasiekiamas, kai aSmenys i$ viso pasislenka ne daugiau kaip 1/8" —1/4"
aukstyn/Zzemyn, kai jis tvirtai judinamas ranka centrinéje asmeny kreipiklio bloky vietoje. Sukant
asmeny jtempimo , T“ rankeng pagal laikrodZio rodykle, aSmenys jtempti.

Jtempdami peilj jsitikinkite, kad uz "T" rankenos (paveikslélyje) esantis sekimo reguliavimo varztas
atsistoja j savo jdubg, kai baigsite ir pries paleidZiant maliing. Jei to nepadarysite, aSmenys bus
iSmesti ir galbut sultZe.

Sekimo reguliavimo varztas iStrauktas is jdubos,  Stebéjimo reguliavimo varztas, esantis jduboje.
atrodo taip, NEPALIDEDITE malino, kol jis Taip jis turéty atrodyti pries vél paleidZiant
neatsiremia j jduba. mallng.
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Jsitikinkite, kad aSmeny atraminé svirtis uzsifiksavo jtempus aSmenis.

LENTJES PRIEZIURA
ASMENUY KEITIMAS
Niekada nemeéginkite toliau nurodyty veiksmy, kai variklis veikia. Saugumo sumetimais iStraukite
maitinimo kiStuka. Keiiant aSmenis, batina mavéti pirtines ir mavéti apsauginius akinius.

.
"l i

Atsukite varzty ir patraukite atgal aSmeny ribojimo svirtj.
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Pasalinkite aSmeny jtampg sukdami T rankenéle pries laikrodZio rodykle. Dabar aSmenys turi bati
laisvai ir laisvai iStraukti tiesiai i$ priekio. Dabar galima sumontuoti naujg asmenj, uzdaryti apsaugas ir
nustatyti tinkama aSmeny jtempima.

DIRZY KEITIMAS

Niekada nemeéginkite toliau nurodyty veiksmy, kai variklis veikia. Saugumo sumetimais iStraukite
maitinimo kistuka. Keiéiant dirZus bitina mavéti pirstines ir mavéti apsauginius akinius.

Pakeitus dirZzg, pirmiausia reikia nuimti peilj, atlikite auksciau nurodytus veiksmus, kad pasalintuméte
asmenis.



LT

Ant lentpjavés yra du guminiai ,,V“ dirzai, juos reikia keisti kaip komplekty. Nerekomenduojama keisti
atskiry dirzy atskirai. Pavaros puséje rekomenduojama naudoti BX50 krumpliaratinj dirzg ir BX41
sekantjjj dirza.

Norédami pakeisti pavaros pusés dirzg, 16 mm verzliarakciu atlaisvinkite keturis varztus, kurie
pritvirtina variklj prie variklio laikiklio.

Dabar variklis gali laisvai slysti ant montavimo plokstés, pasukite 13 mm verZle ant horizontalaus
kaiScio pries laikrodZio rodykle. Tai leis varikliui judéti ir taip pat pasalins dirZo jtampg. Seng dirZg
galima nuimti ir uzdéti nauja. Jtempkite nauja dirZg ir vadovaukités DIRZO JTEMPIMO instrukcijomis,
aprasytomis vadovo lentpjuavés jrengimo skyriuje. Dabar sekimo dirzg galima pakeisti tiesiog jj
nuimant ir sumontavus naujg. Dabar aSmenis galima vél sumontuoti, uzdaryti apsaugas ir nustatyti
tinkama asSmeny jtempima.

Atminkite , kad aSmeny sekimas greiciausiai pasikeis ir jj reikés reguliuoti, kai bus sumontuoti nauji
dirzai. Norédami gauti daugiau informacijos, #r. ,PELIY STEBEJIMAS“.

Pastaba — Kai lentpjlivé nenaudojama, labai svarbu sumazinti disko jtampg sukant , T“ rankeng pries
laikrodZio rodykle. Jei to nepadarysite, ant guminiy dirzy atsiras ploksc¢iy démiy. Dél Siy ploksciy
démiy mallnas labai vibruos kito naudojimo metu.
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Acest manual de utilizare a fost tradus pentru confortul dumneavoastra, folosind traducerea
A automata. S-au facut eforturi rezonabile pentru a oferi o traducere corectd; cu toate acestea, nicio
traducere automata nu este perfecta si nici nu are scopul de a inlocui traducatorii umani. Manualul
de utilizare oficial este versiunea in limba engleza. Orice discrepante sau diferente create in
traducere nu sunt obligatorii si nu au niciun efect juridic in scopuri de conformitate sau de aplicare.
Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor continute in Manualul de utilizare, va rugam

sa consultati versiunea in limba engleza a acelor continuturi, care este versiunea oficiala.

Date tehnice

Descrierea parametrilor

Valoarea parametrului

Numele produsului

Ferastrau cu banda orizontala

Model

MSW-WOOHS-7CP

Puterea motorului [kW] 4,1

Turatia motorului [rpm] 3600

Viteza lamei [m/s] 14
Capacitate maxima de tdiere [mm] 457
Dimensiuni [latime x adancime x inaltime; mm)] 1250 x 1340 x 3000
Greutate [kg] 156

Descrierea parametrilor

Valoarea parametrului

Numele produsului

Fierastrau cu banda orizontala

Model

MSW-WOOHS-E3600K

Tensiune nominala [V~] / frecventd [Hz] 230/50
Putere nominala [W] 2600

Viteza motorului [rpm] 2800

Grad de protectie IP P44

Viteza lamei [m/s] 14
Capacitate maxima de tdiere [mm] 457
Dimensiuni [latime x adancime x inaltime; mm)] 1350 x 1240 x 3000
Greutate [kg] 152

A AVERTIZARE:

Cititi cu atentie si intelegeti toate INSTRUCTIUNILE Thainte de a utiliza. Nerespectarea regulilor de
siguranta si a altor masuri de siguranta de baza poate duce la vatamari corporale grave.

PREFATA

Acest aparat este proiectat numai pentru anumite aplicatii. Va recomandam insistent ca aceasta
masina sa nu fie modificata si/sau utilizata pentru nicio alta aplicatie decat cea pentru care a fost
proiectata. Daca aveti intrebari legate de o anumita aplicatie, NU utilizati aparatul pana cand nu ne-
ati contactat pentru a determina daca poate sau ar trebui sa fie efectuata pe produs.

UTILIZARE PREVENTATA

Acest gater este proiectat pentru taierea bustenilor in timp ce moara este sprijinita ferm pe sol.

REGULI GENERALE DE SIGURANTA

A AVERTISMENT: Cititi si intelegeti toate instructiunile. Nerespectarea tuturor instructiunilor
enumerate mai jos poate duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.
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A AVERTISMENT: Avertismentele, precautiile si instructiunile discutate in acest manual de
instructiuni nu pot acoperi toate conditiile sau situatiile posibile care ar putea aparea. Operatorul
trebuie sa inteleaga ca bunul simt si prudenta sunt factori care nu pot fi incorporati in acest produs,
ci trebuie furnizati de catre operator.

ZONA DE LUCRU

e Pastrati zona de lucru curata, fara dezordine si bine iluminata. Zonele de lucru aglomerate si
intunecate pot provoca accidente.

e Nu folositi gaterul unde exista riscul de a provoca un incendiu sau o explozie; de ex. in
prezenta lichidelor, gazelor sau prafului inflamabile. Uneltele electrice creeaza scantei, care
pot aprinde praful sau vaporii.

e Tineti copiii si trecatorii departe in timp ce utilizati o unealta electrica. Distragerile va pot
face sa pierdeti controlul, asa ca vizitatorii ar trebui sd rdmana la o distanta sigura de zona de
lucru.

e Fiti constienti de toate liniile electrice, circuitele electrice, conductele de apa si alte pericole
mecanice din zona dvs. de lucru, in special acele pericole de sub suprafata de lucru, ascunse
de vederea operatorului, care pot fi contactate neintentionat si pot provoca vatamari
personale sau daune materiale.

e Fii atent la imprejurimile tale. Folosirea sculelor electrice intr-o zona de lucru restransa va
poate pune periculos de aproape de sculele de taiere si piesele rotative.

SIGURANTA PERSONALA

e Fiti atent, urmariti ce faceti si folositi bunul simt atunci cand utilizati o unealta electrica. Nu
folositi o unealta electrica cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate duce
la vatamari corporale grave.

e Tmbracati-vd corect. Nu purtati haine largi, obiecte atarnate sau bijuterii. Tineti parul,
fmbracamintea si manusile departe de partile mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung
pot fi prinse n partile mobile. Orificiile de ventilatie acopera adesea partile in miscare si
trebuie evitate.

e Utilizati imbracaminte si echipament de siguranta. Folositi ochelari de protectie sau ochelari
de protectie cu ecrane laterale care respecta standardele nationale actuale sau, atunci cand
este necesar, o protectie faciala.

e Utilizati ca masca de praf in conditii de lucru cu praf. Acest lucru se aplica tuturor persoanelor
din zona de lucru. Folositi, de asemenea, incaltaminte de siguranta antiderapante, casca de
protectie, manusi, sisteme de colectare a prafului si protectie pentru auz, atunci cand este
cazul.

e Nu exagerati. Pastrati o pozitie adecvata si un echilibru Tn orice moment.

e Scoateti cheile de reglare sau cheile inainte de a conecta la sursa de alimentare sau de a
porni unealta. O cheie sau cheie care este lasata atasata la o parte rotativa a unealtei poate
duce la vatamari corporale.

e Nu efectuati niciodata ajustari ale ghidajului lamei, nu scoateti sau instalati lamele, nu
efectuati nicio alta intretinere si nu efectuati alte ajustari cand motorul este pornit.

UTILIZAREA SI INGRIJIREA SCULEI
e Asigurati-va intotdeauna ca operatorul este familiarizat cu masurile de siguranta adecvate si
cu tehnicile de operare inainte de a utiliza masina.
e  Evitati ,recul” stiind ce conditii o pot crea.
o Nu fortati unealta. Uneltele fac o treaba mai buna si mai sigura atunci cand sunt utilizate Tn
modul pentru care au fost concepute.
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Nu folositi niciodata gaterul cu un comutator defect. Orice unealta electrica care nu poate fi
controlata cu comutatorul este periculoasa si trebuie reparata inainte de utilizare.

Opriti motorul si puneti comutatorul in pozitia blocat sau oprit inainte de a efectua
intretinerea, reglarea, instalarea accesoriilor sau atasamentelor sau depozitarea. Astfel de
masuri preventive de siguranta reduc riscul pornirii accidentale a sculei electrice.

Asigurati bustenii cu dispozitivul de strangere cu surub pentru busteni, nu cu mana sau cu
ajutorul unei alte persoane. Aceasta masura de siguranta permite functionarea corectd a
sculei folosind ambele maini.

Depozitarea gaterului. Cand gaterul nu este folosit, depozitati-l intr-un loc uscat si sigur sau
pastrati-| bine acoperit si la indemana copiilor. Inspectati gaterul pentru starea buna de
functionare inainte de depozitare si inainte de reutilizare.

ntretine-ti gaterul. Se recomand3 ca starea generald a gaterului s3 fie examinatd fnainte de a
fi utilizata. Pastrati-va fabrica de cherestea in stare buna, adoptand un program de reparatii
si intretinere constiincios, Tn conformitate cu procedurile recomandate gasite in acest
manual. Daca apar vibratii sau zgomote anormale, opriti imediat gaterul si rezolvati problema
fnainte de utilizare ulterioara.

Pastrati panzele de ferdstrau ascutite si curate. Panzele de ferastrau cu banda intretinute
corespunzator sunt mai putin probabil sa se lege si sunt mai usor de controlat.

Curatare si lubrifiere. Utilizati numai sapun si o carpa umeda pentru a va curata gaterul.

Multe produse de curatare de uz casnic sunt daunatoare componentelor din plastic si cauciuc de pe

gater.
[ ]

Utilizati numai accesorii recomandate de producator pentru modelul dvs. Accesoriile care pot
fi potrivite pentru o alta fabrica de cherestea pot crea un risc de ranire atunci cand sunt
utilizate pe fabrica.

Utilizati intotdeauna masina cu toate dispozitivele de siguranta si apararile la locul lor si Tn
stare de functionare. NU modificati sau efectuati modificari la dispozitivele de siguranta. NU
utilizati masina daca lipsesc dispozitivele de siguranta sau dispozitivele de protectie sau nu
functioneaza.

Nu lasati niciodata gaterul sa functioneze nesupravegheat.

Lamele spiralate se pot desprinde cu o forta considerabila si in mod imprevizibil in orice
directie. Tratati intotdeauna cu lamele spiralate, inclusiv cele ambalate in cutii, cu cea mai
mare grija.

Nu folositi niciodata echipamentul pentru a tdia altceva decat cheresteaua sau in alt scop
decat taierea cherestea, asa cum este descris in acest manual.

PROCEDURA DE PORNIRE — FUNCTIONAREA ECHIPAMENTULUI

1.

NoukwnN

o ®

10.

Purtati manusi de lucru grele, ochelari de protectie aprobati de ANSI in spatele unui scut
integral, cizme de lucru cu varf de otel si o masca de praf.

Operati numai cu asistenta.

Asigurati-va ca blocurile de ghidare sunt stranse si sina este nivelata.

Umpleti rezervorul de lubrifiere cu apa curata si detergent de spalat.

Porniti si puneti in functiune motorul.

Taiati ramurile din cheresteaua de prelucrat.

AVERTISMENT: Pentru a evita decesul sau ranirea grava, nu taiati cheresteaua cu obiecte
straine in ea, cum ar fi cuie, piese metalice etc.

Asezati cheresteaua de taiat pe suporturi.

AVERTISMENT: Operatorul si orice asistenti trebuie sa stea departe de partea din fata si din
spate a lamei ori de cate ori motorul este PORNIT.

Deplasati incet capul ferdstraului de-a lungul sinei si pe cheresteaua pentru a efectua
tdietura.
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11.
12.

Taiati partile rotunjite ale busteanului.
Cand bustenii sunt patrati, scanduri sau stalpi pot fi taiati conform specificatiilor
personalizate.

INFORMATII GENERALE DE INTRETINERE
Intretinerea corects si de rutind este esentiald pentru siguranta operatorului, obtinand o frezare

buna

rezultate si pentru a prelungi durata de viata a investitiei dvs.

1.

10.

11.

12.

Rulmentul rotii cu banda --- Ar trebui inspectat inainte de utilizare pentru a se asigura ca nu
sunt uzati. Rulmentii sunt sigilati si nu trebuie unsi.

Rulmentul de ghidare a lamei --- Inspectati inainte de utilizare pentru caneluri sau intepaturi
excesive Tn carcasa rulmentului. Tnlocuiti dacd este necesar.

Tensiunea lamei --- Ungeti firele manerului in ,, T” de tensionare cand sunt uscate sau daca
este necesar. Utilizati unsoare multifunctionala, la presiune extrema.

Suruburi pentru busteni --- Ungeti frecvent.

Curele --- Verificati periodic starea si uzura curelei de transmisie si a curelei de antrenare.
Asigurati-va cd lama nu se deplaseaza pe rotile de banda.

Cureaua de transmisie --- Verificati periodic tensiunea curelei de transmisie. Ar trebui sa se
devieze cu cel mult 1/2” (12,5 mm).

Manere cu came de blocare a capului ferastraului --- Ungeti ansamblul la fiecare 30 de zile
sau dupa cum este necesar.

Stalpi verticali cu cap de ferdstrau --- Pulverizati stalpii inainte de utilizare cu un spray de
lubrifiere cu silicon, cum ar fi 3-in-1 sau Jig-A-Loo.

Apéaratoare pentru roti cu bandd --- Indepartati in mod obisnuit orice acumulare de rumegus
care se poate aduna in interiorul aparatoarelor rotilor cu banda.

Rezervor de lubrifiere --- Umpleti numai cu un amestec de apa/detergent pentru spalat (unul
pana la douad capace) sau in lunile de iarna, utilizati lichid de spalat parbriz. Nu lasati
lubrifiant in rezervor daca temperatura scade sub 0°C.

Lubrifiant pentru lame --- Nu utilizati niciodata motorina sau kerosen ca lubrifiant pentru
lame. Aceste substante duc la uzura prematura a curelelor si performante slabe de taiere.
Pentru operatiunile de iarna, inlocuiti lubrifiantul cu apa cu lichid de spalare a parbrizului.
Cabluri de ridicare a capului ferastraului --- In mod regulat, inainte, in timpul si dup3
operatiuni, inspectati cablurile pentru orice uzura sau indoire. Asigurati-va ca cablurile sunt
n stare perfecta. O parte a cablului infasurata cu ulei adesea pentru a preveni uzura
prematura. Tnlocuiti cu cabluri noi dup& cum este necesar.
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MONTAJ FERASAR
INSPECTIA PIESE
A. Scoateti toate piesele din cutia de transport si asezati-le.




RO

B. Verificati toate piesele conform listei de piese de suflare.

NU. | DESCRIERE Cant. NU. DESCRIERE Cant.
1 | CAPUL FERASTRAULUI 1 19 SUUB HEXAGONAL 4
M10X55 SABILA 4
10mm 4
SAIBA ARCTIC 10mm
2 | SUPPORT SFARIA OTEL 1 20 PLACA DE articulare B 2
COMPLET
3 | CADRU VERTICAL 1 21 PLACA DE Imbinare A 2
STANGA
4 | SUPORT ROTUND 1 22 SABIL HEXAGONAL 6
M10X70 SABILA 12
10mm SABILA 6
ARCTICA 10mm 6
Surub hexagonal M10
5 | SABIL HEXAGONAL 4 23 MANER PUSH-PULL 1
M12X70 SABILA 12mm 4
SABILA ARCTICA 12mm 4
PIULA HEX M12 4
6 | PLACA DISTANTIERA C 1 24 POST SUPPORT PENTRU 1
REZERVOR
7 | POST PATRAT 1 25 SABIL HEXAGONAL 2
M10X65 SAIBA 4
10mm SABILA 2
ARCTIC 10mm 2
PIULA HEX M10
8 | PLACA DISTANTIERA B 1 26 SUUB HEXAGONAL 2
M10X65 SABILA 2
10mm 2
SAIBA ARCTIC 10mm
9 | CADRU VERTICAL 1 27 SINA DE GHID 4
DREPT
10 | INTARIRE SUPORT 1 28 CLIMA FIXA ASM 4
11 | SUPORT CANTA (CU 1 29 MONTA CLEMA MOBILA 2
CANTA)
12 | Surub hexagonal 2 30 ASM TRAVERSA 6
M6X25 2
SAIBA 6mm
13 | BLOC DISTANTIER 1 31 OPTANR.1 2
14 | INDICATUL COMPLET 1 32 OPTA NR.2 2
15 | Surub hexagonal 2 33 Surub hexagonal 48
M8X16 SABILA 8mm 2 M10X25 PIULA 48
PIULA HEX M8 2 HEX M10 surub 4
hexagonal 4
M12X25
SAIBA 12mm
16 | REZERVOR LICHID DE 1 34 PLACA DE articulare 2
RACIRE CU TUV DE
PLASTIC
17 | SUPORT DE Imbinare 1 35 PICIOARE CU PIULA SI SAIBA 12
CU SURUBURI
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18 | PLACA DISTANTIERA A 1 36 BARA CULISANTE

MONTAIJ SINE

Asamblati sistemul de senile si fixati-l usor cu piulitele si suruburile furnizate. Este important sa nu
strangeti complet suruburile Tn aceastd etapa. Acest lucru se va face dupa ce capul este asamblat si
rulat de-a lungul pistei. Este ideal sa asamblati sinele pe o baza solida si plana, care este la minimum
4" de sol — Va recomandam sa atasati picioarele de nivelare la traverse despre care vom discuta mai
tarziu In manualul de instructiuni. Acest lucru va permite curatarea usoard a rumegusului de sub sine
si reglarea Tnaltimii suporturilor pentru busteni si, de asemenea, o nivelare mai usoara a sinei.

Atasati suporturile transversale ale senilei la canalul ,,L” cu piulitele si suruburile furnizate. Placa de
Tmbinare este utilizata la imbinarea cusaturii pentru a uni cele doua sectiuni impreuna (prezentat in
imaginea din dreapta sus). Asigurati-va ca strangeti numai manual in aceasta etapa. Suruburile vor fi
stranse complet odata ce ansamblul capului este liber sa se rostogoleasca pe senile si sa asigure
latimea corecta a senilei.
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Asamblati opritoarele de carucior la capetele sinelor (4 opriri in total) si strangeti.

LOG DOG & SUPORTURI

Asamblati bucatile de caine din busteni asa cum se arata mai jos si utilizati unsoare rezistenta la apa
pe manerul filetat si pe manerul ,T”. Atasati ansamblul la sina folosind piulitele si suruburile furnizate
si strangeti.

Atasati ansamblul cainelui de busteni la senild, asa cum se arata mai jos, cu 2 suruburi si saibe
furnizate. Retineti c3 exista diferite locatii de-a lungul c&ii unde acest ansamblu poate fi insurubat. in
functie de cate sectiuni de sina sunt utilizate, selectati o pozitie de clema pentru busteni care va fixa
ferm bustenul de suporturile pentru busteni.
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Introduceti suporturile pentru busteni in suporturile transversale ale sinei si asigurati-le cu manerele
,T”. Filetul maneruluiin ,T” trebuie acoperit cu unsoare impermeabila.

Faceti bratul transversal pe sine la acelasi nivel
Nota:
Daca terenul nu este podea tare si nu este nivelat, puteti introduce niste blocuri de lemn sub sina.
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Va recomandam sa insurubati picioarele de nivelare pe traverse dupa ce moara a fost nivelata. Prin
urmare, inainte de a insuruba moara pe traverse, se recomanda sa rulati o linie de sir pe ambele parti
ale morii pentru a va asigura ca sina este dreapta si nivelata.

Sagetile rosii indica locatiile picioarelor de nivelare. Exista sase pe 1,5 metri de cale, 12 in total pe
masina. Pe paturile intermediare se alterneaza picioarele de nivelare. Va recomandam sa amplasati
picioarele de nivelare a morii pe traverse care merg de la stanga la dreapta, asa cum se arata mai sus.
Trebuie sa va asigurati ca si paturile sunt la nivel. Pentru a face acest lucru, utilizati o nivela cu bula
de aer care merge de la stanga la dreapta deasupra fiecarui pat si, de asemenea, folosind o linie de
sfoara pe lungimea pistei. Linia sirului trebuie sa fie de aprox. 10 mm deasupra paturii.

Ansamblu carucior

Asezati o patura mobilad pe paletul de transport de care a fost legata cutia fabricii de cherestea.
Patura va preveni zgarierea capacelor de protectie a lamei. Folosind minim doua persoane sau un
sistem de avantaj mecanic, scoateti ansamblul capului din lada fabricii de cherestea si puneti-l cu fata
in jos pe patura. Ansamblul capului este foarte greu, trebuie folosita tehnica adecvata pentru a evita
vatamare sau deteriorare.
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A — Tensiunea lamei

Gasiti coloanele patrate si rotunde si introduceti coloanele rotunde in tubul de alunecare aproape de
sistemul de tensionare a lamei si introduceti unul patrat in tubul de alunecare de pe cealalta parte si
fixati doi stalpi verticali de manerul de blocare. Atentie la surubul de oprire de pe coloana patrata.

A —Tub glisant
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B — Maner de blocare
C - Coloana rotunda
D — Coloana patrata

E — Tub glisant
F — Surub de oprire

Conectati cadrul vertical din stanga (3) la coloana patratad asa cum se arata cu suruburile (5) si placa
spatiala B (8). Apoi conectati cadrul vertical din dreapta (9) la coloana rotunda prin suruburi (5) si
placa spatiala C (6).

N

Conectati suportul de Tmbinare (17) la coloana patrata si coloana rotunda prin suruburi (19) si placa
spatiala A (18). Slabiti suruburile si piulitele de pe suportul de imbinare si fixati suportul pentru
franghie de otel asa cum se arata in imagine.

e

A —Funie -1
B — Suruburi si piulite
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C — Funie-2

Slabiti piulita lantului de pe capul masinii, lasati funia de otel peste scripete, fixati doua capete ale
cablului de otel pe suporturi, strangeti piulita lantului. Rotiti manerul de ridicare pentru a strange
franghia de otel. Blocati manerele de blocare.

—

A — Piulita de lant
B — Funie de otel
C — Funie de otel
D — Maner de ridicare
E — Maner de blocare

Slabiti doua suruburi cu cap cilindric si instalati comutatorul de alimentare pe cadrul vertical din
dreapta. Slabiti doua suruburi cu cap cilindric de pe cadrul vertical din stanga si fixati dopul.
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A — Comutator de alimentare
B, C— Surub cu cap cilindric
D — Priza.

Dupa asamblarea caruciorului pe palet, ridicati caruciorul masinii cu stivuitorul pentru a-l ridica si
puneti-l pe sistemul de senile, asigurati-va ca canelurile celor patru roti se potrivesc bine pe sinele
sinei si se misca fara probleme pe sind. Daca nu exista stivuitor in zona de lucru, sunt necesare cel
putin doud persoane pentru a face caruciorul masinii sa se ridice si sa 1l puna pe sina.

A — Stivuitor
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Tmpingeti caruciorul masinii fnainte si tnapoi a sistemului de senile pentru a v& asigura c3 litimea
senilei permite ca capul ferastraului sa se miste liber. Daca se leaga, sinele ,L” vor trebui fixate mai
mult sau mai aproape una de cealalta pentru a obtine o latime constanta de-a lungul intregului
sistem de cale. Odata ce latimea dorita este atinsa, toate piulitele si suruburile pot fi stranse pe
paturile de busteni.

Asamblati sistemul de racire in partea din spate a suportului de imbinare, va rugam sa retineti ca
doua suruburi de fixare a suportului de franghie de otel trebuie reutilizate, in primul rand scoateti
doar doua piulite si saibe si montati stalpul de sustinere pentru rezervor si apoi strangeti doua
piulite, trebuie sa aveti grija in timpul timpul asamblarii. Apoi puneti rezervorul de plastic in stalpul
de sustinere, in cele din urma conectati tubul de apa de la rezervorul de lichid la spray-ul montat pe
ghidajul lamei.
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A — Rezervor de lichid
B — Pulverizator
Nota: Va recomandam sa adaugati putin lichid de spalat vase in rezervor pentru a ajuta la
lubrifierea lemnului - doua pana la trei capace.

Gasiti indicatorul complet (14) si suportul pentru scara (11), fixati indicatorul complet in partea
dreapta a tubului glisant pe capul ferastraului, utilizati aceste piese furnizate (12, 13). Si fixati
suportul scalei in partea dreaptd a plicii de imbinare A, utilizati suruburile si piulitele (15). In cele din
urma strangeti toate suruburile.

Folosind o banda de masurare, luati o masuratoare in partea stanga si in partea dreapta de la lama
pana la partea superioara a bratului transversal. Daca nu exista o banda de masurare in mana, un tub
de otel poate fi pus pe partea superioara a bratului transversal pentru a verifica distanta pe ambele
parti. Distanta ar trebui sa fie egala pe ambele parti. Daca nu este egal3, inadltimea laturii din stanga
sau din dreapta a capului de ferastrau poate fi ajustata prin reglarea tensiunii cablului de otel si apoi
rotind manerul de ridicare pentru a face ca capul ferastraului sa mearga usor in sus si in jos pentru a
obtine echilibrul pe dou3 parti. . in cele din urm3, trebuie s se obtind o paraleld bund intre panza de
ferastrau si suprafata superioara a bratului transversal.
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A - Panza de ferastrau
B — Brat incrucisat
C — Verificati distanta pe doua parti
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A — Partea dreapta a morii
B — Partea stanga a morii

Observa:

Taiati intotdeauna in directia aratata mai sus. Clema pentru busteni trebuie sa fie intotdeauna in
partea dreaptd a busteanului, iar suporturile pentru busteni trebuie sa fie intotdeauna in stanga.
Netaierea Tn aceasta directie poate duce la pierderea bustenului si poate cauza chiar daune sau rani.
Acum ca fabrica dvs. de cherestea este asamblata, va rugam sa parcurgeti ,PROCEDURILE DE
CONFIGURARE A FERASE!” din sectiunea urméatoare. Nerespectarea acestui lucru poate duce la
performante slabe la tdiere, deteriorarea sau ranirea.

PROCEDURI DE INFIINTARE A FERASARULUI
TENSIUNEA CUREA
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Pentru a verifica tensiunea curelei, cu mana, incercati ferm sa deviati centura in sus si in jos. Acestea

nu trebuie sa depaseasca 1/4” de deformare in ambele directii (1/2” in total). Daca cureaua se

indoaie mai mult decat atat, va trebui stransa asa cum este descris mai jos.

Pentru a schimba cureaua de transmisie, slabiti cele patru suruburi care fixeaza motorul pe suportul
motorului folosind o cheie de 16 mm.

Acum ca motorul este liber sa alunece pe placa de montare a motorului, rotiti piulita de 13 mm (A)
de pe stiftul orizontal in sens invers acelor de ceasornic, impingeti motorul spre stift si aplicati mai
multa tensiune pe centura. Efectuati acest pas treptat in timp ce verificati cureaua pentru
deformarea corespunzatoare. De asemenea, este important sa va asigurati cd motorul ramane
perpendicular pe cureaua de transmisie. Strangerea excesiva poate cauza rasucirea motorului pe
placa de montare, ceea ce duce la probleme de aliniere a curelei si uzura prematura. Odata ce
tensiunea dorita a curelei este setata, strangeti cele patru suruburi ale motorului. Alternativ, daca
cureaua de transmisie este prea stransa, rotiti piulita de 13 mm (B) de pe stiftul orizontal in sens
invers acelor de ceasornic, impingeti motorul departe de stift.

Urmarirea lamei
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Nu incercati niciodata actiunea de mai jos cand motorul este in functiune. Ca masura de siguranta,
scoateti capacul bujiilor. De asemenea, este recomandat sa purtati manusi si ochelari de protectie
atunci cand lucrati cu lamele, deoarece sunt extrem de ascutite.

~—— Nl i)l S W)

A — Directia Tnapoi

B — Directia Tnainte
Lama trebuie sa ruleze cu acelasi dinte pana la distanta fata de roata pe ambele parti. Masurati
distanta de la varful dintelui lamei pana la fata frontala a rotii cu banda pe ambele parti. Daca este
necesara o ajustare pe oricare parte, pasii de mai jos vor detalia aceasta procedura.
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Slabiti surubul ansamblului ghidajului lamei cu o mufa de 13 mm. Acum arborele rotund ar trebui sa
poata aluneca liber in spate si in afara drumului. Efectuati acest pas pe ambele ansambluri de
ghidare. Acest lucru va asigura ca rulmentul de ghidare nu influenteaza urmarirea lamei in timpul
ajustarii.

indepértati tensiunea de pe lama rotind manerul , T” in sens invers acelor de ceasornic o turd
completa din pozitia de tensiune maxima.

Reglarea Manii Dreapte
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Slabiti surubul de aliniere a urmaririi cu o cheie reglabilad. Surubul de aliniere poate fi rotit acum
pentru a schimba unghiul rotii cu banda si a urmari lama. Pentru a deplasa lama mai Thapoi pe roata
cu banda, acest surub va trebui sa fie rotit in sensul acelor de ceasornic. Alternativ, rotirea surubului
in sens invers acelor de ceasornic ar forta lama sa mearga mai Tnhainte pe roata cu banda.
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A — Directia inapoi
B — Directia Tnainte

Purtand manusi, rotiti roata de banda cu mana si observati cum lama si-a schimbat urmarirea.
Masurati din nou distanta si repetati pasul de mai sus pentru a compensa in continuare, daca este
necesar.

Reglarea pe partea stanga

Pentru a regla partea stanga a gaterului, incepeti din nou prin a elimina tensiunea lamei rotind
manerul ,, T” cu o tura Tn sens invers acelor de ceasornic. Folosind o cheie de 16 m, slabiti ambele
,suruburi verticale” o jumatate de tura. Acest lucru va elimina forta de strangere de pe arborele rotii

cu banda cauzata de aceste doua suruburi si i va permite sa se miste liber inh urmatorii pasi.
v T
. | v

A —Surub orizontal
B — Bolt vertical
C — Piulita interioara orizontala
D — Surub vertical de jos
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E — Piulita exterioara orizontala

Miscand Lama inainte

Folosind o cheie de 16 mm, tineti , surubul orizontal” stationar cu o cheie si rotiti ,,piulita interioara
orizontald” in sens invers acelor de ceasornic o jumatate de tura. Tinand in continuare ,,surubul
orizontal” stationar, rotiti ,piulita exterioara orizontalda” in sensul acelor de ceasornic o jumatate de
turd. Acest lucru a deplasat acum ,surubul orizontal” si arborele rotii cu banda, determinand lama sa
se deplaseze mai mult inainte.

III

Deplasarea Lamei ihapoi

Folosind o cheie de 16 mm, tineti ,,surubul orizontal” stationar cu o cheie si rotiti ,piulita exterioara
orizontald” in sens invers acelor de ceasornic o jumatate de turd. Tinand in continuare ,,surubul
orizontal” stationar, rotiti , piulita interioara orizontald” in sensul acelor de ceasornic o jumatate de
turd. Acest pas a deplasat acum ,,surubul orizontal” si a interzis arborele rotii, determinand ca lama
sa se deplaseze mai mult Tnainte. Strangeti suruburile verticale, apoi piulitele pentru a fixa arborele
rotii cu banda in pozitie verticala.

|II
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A — Directia inapoi
B — Directia Tnainte

Retensionati lama rotind manerul ,, T” o rotire completa in sensul acelor de ceasornic. Purtand
manusi, rotiti roata de interdictie cu mana si observati cum lama si-a schimbat urmarirea. Masurati
din nou distanta si repetati pasul de mai sus pentru a compensa in continuare, daca este necesar.
Odata ce lama urmareste corect, aduceti ansamblurile de ghidare a lamei inapoi pe lama. Pastrati o
distanta de latime a hartiei intre rulmentul ghidajului lamei si spatele lamei. Mai multe informatii
despre aceasta configuratie pot fi gasite in sectiunea urmatoare — ,,REGLARE GHIDUL LAMEI”

REGLAREA GHIDUL LAMEI

Nu ncercati niciodata actiunea de mai jos cand motorul este in functiune. Ca masura de sigurants,
scoateti capacul bujiilor. De asemenea, este recomandat sa confirmati ca lama urmareste corect
fnainte de a efectua cele de mai jos. Urmarirea lamei este tratata in pagina anterioara. Folosind o
cheie de 13 mm, slabiti surubul de ghidare a lamei de pe ambele parti din stanga si din dreapta. Ar
trebui sa fie liberi sa alunece in sus si in jos.
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Slabiti surubul ansamblului ghidajului lamei cu o mufa de 13 mm. Arborele rotund ar trebui sa fie
acum liber sa alunece Tnainte si Thapoi. Pozitionati-l astfel incat sa existe un spatiu de latime a hartiei
intre rulment si spatele lamei. Strangeti surubul pe partea plata a arborelui pentru a fixa ansamblul
fnapoi in pozitie. Folosind o bucata de hartie intre lama si blocurile de ghidare ale lamei, strangeti
suruburile lagarului.

TENSIUNEA LAMEI
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Tensiunea corectd a lamei este atinsa atunci cdnd lama se indoaie nu mai mult de 1/8” — 1/4” in
sus/jos cand este miscata ferm cu mana in locatia centrald a blocurilor de ghidare a lamei. Rotirea
manerului ,, T” pentru tensiunea lamei in sensul acelor de ceasornic va adauga tensiune lamei.

Cand tensionati lama, asigurati-va ca surubul de reglare a urmaririi care se afla in spatele manerului
,T” (foto) este asezat fnapoi in locasul sdu dupd ce ati terminat si fhainte ca moara sa functioneze. in
caz contrar, lama va fi aruncata si posibil rupta.

Surubul de reglare de urmarire in afara Surubul de reglare de urmarire asezat in nisa. Ar
locasului, asa arata NU porniti moara pana cand trebui sa arate asa inainte ca moara sa fie
se odihneste inapoi in locasul sau. repornitd.
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Asigurati-va ca bratul de sustinere a lamei este blocat in pozitie dupa tensionarea lamei.

INTRETINEREA FERASARULUI

SCHIMBAREA LAMEI

Nu incercati niciodata actiunea de mai jos cand motorul este in functiune. Ca masura de sigurants,
scoateti stecherul de alimentare. La schimbarea lamei trebuie purtate manusi si ochelari de
protectie.

Slabiti surubul si trageti Tnapoi parghia de limitare a lamei.
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Indepértati tensiunea din lam3 rotind manerul , T” in sens invers acelor de ceasornic. Lama ar trebui
sa fie acum slabita si sa poata trage drept in fata. Noua lama poate fi acum instalata, aparatoarele
inchise si setarea corecta a tensiunii lamei.

TINLOCUIRE CENTURILE

Nu incercati niciodata actiunea de mai jos cand motorul este in functiune. Ca masura de sigurants,
scoateti stecherul de alimentare. La inlocuirea centurilor trebuie purtate manusi si ochelari de
protectie.

Tnlocuirea curelei trebuie si scoateti mai intai lama, va rugdm s& urmati pasii de mai sus pentru a
scoate lama.
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Exista doua curele de cauciuc ,V” pe fabrica si trebuie inlocuite ca un set. Nu se recomanda
inlocuirea separata a curelelor individuale. Se recomanda folosirea unei curele dintate BX50 pentru

Pentru a schimba cureaua de transmisie, slabiti cele patru suruburi care fixeaza motorul pe suportul
motorului folosind o cheie de 16 mm.

Acum motorul este liber sa alunece pe placa de montare, rotiti piulita de 13 mm de pe stiftul
orizontal in sens invers acelor de ceasornic. Acest lucru va permite motorului sa se miste si, de
asemenea, va elimina tensiunea de pe centura. Vechea centura poate fi indepartata si noua centura
poate fi instalata. Tensati noua centura si consultati instructiunile de TENSIUNE A CREATII descrise in
sectiunea de configurare a gaterului din manual. Cureaua de urmarire poate fi acum schimbata pur si
simplu tragand-o si instaland-o pe cea noua. Lama poate fi acum reinstalata, aparatoarele inchise si
setarea corecta a tensiunii lamei.

Retineti ca urmarirea lamei este probabil sa se schimbe si sa fie nevoie de ajustare atunci cand sunt
instalate curele noi. Consultati ,URMARIREA LAME!” pentru mai multe informatii.

Nota — Este foarte important sa eliminati tensiunea lamei rotind manerul , T” in sens invers acelor de
ceasornic atunci cand gaterul nu este in uz. In caz contrar, se vor forma puncte plate pe curelele de
cauciuc. Aceste puncte plate vor face ca moara sa vibreze excesiv la urmatoarea utilizare.
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Ta uporabniski prirocnik je bil za vase udobje preveden s strojnim prevajanjem. VloZeni so bili
A razumni napori, da se zagotovi to¢en prevod; vendar noben avtomatiziran prevod ni popoln niti ni
namenjen nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradni uporabniski priro¢nik je angleska razlicica.
Kakrsna koli neskladja ali razlike, ustvarjene v prevodu, niso zavezujoce in nimajo pravnega ucinka
za namene skladnosti ali uveljavljanja. Ce se pojavijo kakréna koli vprasanja v zvezi s to¢nostjo
informacij v uporabniskem priro¢niku, si oglejte anglesko razlicico te vsebine, ki je uradna razlicica.

‘ehnicni podatki

Opis parametra

Vrednost parametra

Ime izdelka Horizontalna tra¢na Zaga
Model MSW-WOOHS-7HP
Moc¢ motorja [kW] 4,1

Hitrost motorja [rpm] 3600

Hitrost rezila [m/s] 14

Najvecja zmogljivost rezanja [mm] 457

Mere [Sirina x globina x viSina; mm] 1250 x 1340 x 3000
Teza [kg] 156

Opis parametra

Vrednost parametra

Ime izdelka Horizontalna tra¢na Zaga
Model MSW-WOOHS-E3600K
Nazivna napetost [V~] / frekvenca [Hz] 230/50

Nazivna moc [W] 2600

Hitrost motorja [rpm] 2800

Stopnja zascite IP IP44

Hitrost rezila [m/s] 14

Najvecja zmogljivost rezanja [mm] 457

Mere [Sirina x globina x viSina; mm] 1350 x 1240 x 3000
Teza [kg] 152

A OPOZORILO:

Pred uporabo natancno preberite in razumite vsa NAVODILA. Neupostevanje varnostnih pravil in
drugih osnovnih varnostnih ukrepov lahko povzrodi resne telesne poskodbe.

PREDGOVOR

Ta stroj je zasnovan samo za doloc¢ene aplikacije. Moc¢no priporo¢amo, da se ta stroj ne spreminja
in/ali uporablja za nobeno drugo uporabo kot za tisto, za katero je bil zasnovan. Ce imate kakréna koli
vprasanja v zvezi z doloceno aplikacijo, NE uporabljajte stroja, dokler se najprej ne obrnete na nas, da
ugotovimo, ali je to mogoce ali bi bilo treba izvesti na izdelku.

NAMEN UPORABE
Ta Zaga je zasnovana za Zzaganje hlodov, medtem ko je mlin trdno podprt na tleh.

SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA

& OPOZORILO: Preberite in razumejte vsa navodila. Neupostevanje vseh spodaj navedenih
navodil lahko povzroci elektri¢ni udar, pozar in/ali resne poskodbe.

OPOZORILO: Opozorila, svarila in navodila, obravnavana v tem priro¢niku z navodili, ne morejo
zajeti vseh moznih pogojev ali situacij, ki bi se lahko zgodile. Upravljavec mora razumeti, da sta zdrav
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razum in previdnost dejavnika, ki ju ni mogoce vgraditi v ta izdelek, ampak ju mora zagotoviti
upravljavec.

DELOVNO PODROCIE

Delovno obmocje naj bo Cisto, brez navlake in dobro osvetljeno. Nered in temna delovna
obmocja lahko povzrodijo nesrece.

Zage ne uporabljajte tam, kjer obstaja nevarnost pozara ali eksplozije; npr. v prisotnosti
vnetljivih tekocin, plinov ali prahu. Elektri¢na orodja ustvarjajo iskre, ki lahko vnamejo prah
ali hlape.

Med uporabo elektricnega orodja naj se otroci in navzoce osebe ne pribliZzujejo. Motnje lahko
povzrocijo izgubo nadzora, zato naj obiskovalci ostanejo na varni razdalji od delovnega
obmodja.

Bodite pozorni na vse elektri¢ne napeljave, elektri¢ne tokokroge, vodovodne cevi in druge
mehanske nevarnosti v vaSem delovnem obmocju, zlasti tiste nevarnosti pod delovno
povrsino, ki so skrite pred pogledom operaterja, s katerimi se lahko nenamerno dotaknete in
lahko povzrocijo osebno ali materialno skodo.

Bodite pozorni na svojo okolico. Uporaba elektricnega orodja v zaprtem delovhem obmocdju
vas lahko nevarno pribliZza rezalnim orodjem in vrtecim se delom.

OSEBNA VARNOST

Bodite pozorni, pazite, kaj pocnete, in pri delu z elektricnim orodjem uporabljajte zdrav
razum. Elektricnega orodja ne uporabljajte, ¢e ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali
zdravil. Trenutek nepazljivosti med uporabo elektri¢nega orodja lahko povzroci resne telesne
poskodbe.

Pravilno se oblecite. Ne nosite ohlapnih oblacil, visecih predmetov ali nakita. Lase, oblacila in
rokavice ne priblizujte gibljivim delom. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko ujamejo
v gibljive dele. Prezracevalne odprtine pogosto pokrivajo gibljive dele in se jim je treba
izogibati.

Uporabljajte zascitna oblacila in opremo. Uporabljajte zascitna ocala ali zascitna ocala s
stranskimi $¢itniki, ki so v skladu z veljavnimi nacionalnimi standardi, ali po potrebi 3¢itnik za
obraz.

Uporabljajte kot masko za prah v prasnih delovnih pogojih. To velja za vse osebe na
delovnem obmocdju. Po potrebi uporabljajte tudi nedrsece zascitne Cevlje, zascitno kapo,
rokavice, sisteme za zbiranje prahu in zascito za sluh.

Ne pretiravajte. Ves ¢as ohranjajte pravilno nogo in ravnotezje.

Odstranite nastavitvene kljuce ali klju€e, preden prikljucite na napajanje ali vklopite orodje.
Kljuc ali kljug, ki ostane pritrjen na vrteci se del orodja, lahko povzroci telesne poSkodbe.
Nikoli ne nastavljajte vodil rezila, ne odstranjujte ali namescajte rezil ali izvajajte nobenega
drugega vzdrzevanja ali drugih nastavitev, ko motor deluje.

UPORABA IN NEGA ORODJA

Pred uporabo stroja se vedno prepricajte, da je operater seznanjen z ustreznimi varnostnimi
ukrepi in tehnikami delovanja.

Izogibajte se "povratnemu udarcu", tako da veste, kateri pogoji ga lahko povzrocijo.

Orodja ne silite. Orodja opravljajo boljsSe in varnejse delo, Ce se uporabljajo na nacin, za
katerega so zasnovana.

Nikoli ne uporabljajte Zage z okvarjenim stikalom. Vsako elektri¢no orodje, ki ga ni mogoce
upravljati s stikalom, je nevarno in ga je treba pred uporabo popraviti.

Pred servisiranjem, nastavljanjem, namesc¢anjem dodatkov ali prikljuckov ali shranjevanjem
izklopite motor in postavite stikalo v zaklenjen ali izklopljen poloZaj. Taksni preventivni
varnostni ukrepi zmanjsajo tveganje nenamernega zagona elektricnega orodja.
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Namesto z roko ali pomocjo drugega posameznika zavarujte hlode z napravo za vpenjanje
hlodov. Ta varnostni ukrep omogoca pravilno uporabo orodja z obema rokama.

Skladiscenje Zage. Ko Zage ne uporabljate, jo shranite na suhem, varnem mestu ali dobro
pokrito in izven dosega otrok. Pred shranjevanjem in pred ponovno uporabo preverite, ali
Zaga deluje v dobrem stanju.

Vzdrzujte svojo Zago. Priporocljivo je, da pred uporabo pregledate splosno stanje Zage.
Poskrbite, da bo vasa Zaga v dobrem stanju, tako da sprejmete program vestnega popravila
in vzdrzevanja v skladu s priporo¢enimi postopki, ki jih najdete v tem priroéniku. Ce pride do
kakrsnih koli neobicajnih vibracij ali hrupa, Zago takoj izklopite in odpravite tezavo pred
nadaljnjo uporabo.

Zagini listi naj bodo ostri in ¢isti. Pravilno vzdrzevani listi za traéne Zage se manj zatikajo in jih
je lazje nadzorovati.

Cis¢enje in mazanje. Za ¢i$€enje vase Zage uporabljajte samo milo in vlazno krpo.

Stevilna gospodinjska ¢istila so $kodljiva za plasti¢ne in gumijaste dele na Zagi.

Uporabljajte samo dodatke, ki jih priporoca proizvajalec za vas model. Pribor, ki je lahko
primeren za drugo Zago, lahko pri uporabi na Zagi povzroci nevarnost poskodb.

Stroj vedno uporabljajte tako, da so vse varnostne naprave in varovala na mestu in v
delovnem stanju. NE spreminjajte ali spreminjajte varnostnih naprav. NE uporabljajte stroja,
e katera koli varnostna naprava ali varovala manjkajo ali ne delujejo.

Zage nikoli ne pustite delovati brez nadzora.

Zvita rezila lahko odskocijo z veliko silo in nepredvidljivo v katero koli smer. Z navitimi rezili,
vkljucno s tistimi, ki so pakirani v Skatlah, vedno ravnajte zelo previdno.

Nikoli ne uporabljajte opreme za rezanje ni¢esar drugega kot za rezanje lesa ali za kateri koli
drug namen kot za rezanje lesa, kot je opisano v tem priroc¢niku.

POSTOPEK ZAGONA — DELOVANIJE OPREME

1.

NouswDN

0 %

Nosite mocne delovne rokavice, ocala, odobrena s strani ANSI, za $¢itnikom za celoten obraz,
delovne Skornje z jeklenimi prsti in masko za prah.

Delujte samo s pomocjo.

Prepricajte se, da so vodilni bloki tesni in da je gosenica ravna.

Rezervoar za mazanje napolnite s Cisto vodo in detergentom za pomivanje posode.

ZaZenite in upravljajte motor.

OdreZite veje z lesa, ki ga Zelite obdelati.

OPOZORILO: Da bi se izognili smrti ali resnim poskodbam, ne rezite lesa s tujimi predmeti, kot
so zeblji, kakrsni koli kovinski deli itd.

Les, ki ga Zelite rezati, polozZite na nosilce.

OPOZORILO: Upravljavec in vsi pomocniki se morajo izogibati sprednjemu in zadnjemu delu
rezila, kadar je motor VKLOPLJEN.

10. Glavo Zage pocasi premikajte po tiru in proti lesu, da naredite rez.
11. OdreZite zaobljene stranice hloda.
12. Ko je hlod izoblikovan, je mogoce deske ali stebre razrezati po meri.

SPLOSNE INFORMACIJE O VZDRZEVANIJU

Pravilno in redno vzdrzevanje je klju¢nega pomena za varnost operaterja in doseganje dobrega
rezkanja

rezultate in podaljsanje Zivljenjske dobe vase nalozbe.

1.

2.

Tracni kolesni lezaj --- Pred uporabo jih je treba pregledati, da zagotovite, da niso obrabljeni.
LeZaji so zatesnjeni in jih ni treba mazati.

LeZaj vodila rezila --- Pred uporabo preverite, ali so v ohisju leZaja prevec utori ali brazde. Po
potrebi zamenjajte.



SL

10.

11.

12.

Napetost rezila --- Namastite navoje napenjalnega “T” rocaja, ko so suhi ali po potrebi.
Uporabite ve¢énamensko mast za ekstremne pritiske.

Vijaki za log --- Pogosto namazite.

Jermeni --- Obcasno preverite stanje in obrabo pogonskega in prostirnega jermena.
Prepricajte se, da rezilo ne vozi po tracnih kolesih.

Pogonski jermen --- ObCasno preverite napetost pogonskega jermena. Upogibati se ne sme
za vec kot 1/2" (12,5 mm).

Rocaji zaklepanja glave Zage --- Sklop namazite vsakih 30 dni ali po potrebi.

Vertikalni stebri glave Zage --- Stebricke pred uporabo poprsite s silikonskim mazivom v
razprsilu, kot je 3-v-1 ali Jig-A-Loo.

S¢itniki traénih koles --- Redno odstranjujte morebitne nakopicene Zagovine, ki se lahko
naberejo v $¢itnikih trac¢nih koles.

Rezervoar za mazanje --- Napolnite samo z mesanico vode in detergenta za pomivanje
posode (en do dva pokrovcka) ali v zimskih mesecih uporabite tekocino za pranje
vetrobranskega stekla. Ne puscajte maziva v rezervoarju, ¢e temperature padejo pod 0°C.
Mazivo za rezila --- Nikoli ne uporabljajte dizelskega goriva ali kerozina kot maziva za rezila.
Te snovi povzrocijo prezgodnjo obrabo vasih jermenov in slabo ucinkovitost Zaganja. Za
zimske operacije zamenjajte vodno mazivo s tekocino za pranje vetrobranskega stekla.
Dvizni kabli za glavo Zage --- Redno pred, med in po posegih pregledujte kable glede
morebitne obrabe ali pregibov. Prepricajte se, da so kabli v brezhibnem stanju. Pogosto
namatzite z oljem navite dele kabla, da preprecite prezgodnjo obrabo. Po potrebi zamenjajte
z novimi kabli.
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MONTAZA ZAGE
PREGLED DELOV
A. Vzemite vse dele iz zaboja za posiljanje in jih polozite.
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B. Preverite vse dele v skladu s seznamom delov za pihanje.

st. | OPIS Koli¢ina St. OPIS Koli¢ina
1 | GLAVA ZAGE 1 19 SESTROBNI VIJAK 4
M10X55 4
PODLOZKA 10mm 4
VZMETNA PODLOZKA 10mm
2 | DRZALO ZA JEKLENE 1 20 SPOJNA PLOSCA B 2
VRVI KOMPLET
3 | LEVI NAVPICNI OKVIR 1 21 SPOJNA PLOSCA A 2
4 | OKROGLA NOSILA 1 22 SESTROBNI VIJAK 6
M10X70 12
PODLOZKA 10mm 6
VZMETNA 6
PODLOZKA 10mm
SESTROBNI VIJAK M10
5 | SESTROBNI VIJAK 4 23 POTISNI-VLECI ROCAJ 1
M12X70 PODLOZKA 4
12mm VZMETNA 4
PODLOZKA 12mm 4
SESTROBNA MATICA
M12
6 | DISTANCNA PLOSCA C 1 24 NOSILO ZA REZERVOAR 1
7 | KVADRATNI STOP 1 25 SESTROBNI VIJAK 2
M10X65 4
PODLOZKA 10mm 2
VZMETNA 2
PODLOZKA 10mm
SESTROBNA MATICA M10
8 | DISTANCNA PLOSCA B 1 26 SESTROBNI VIJAK 2
M10X65 2
PODLOZKA 10mm 2
VZMETNA PODLOZKA 10mm
9 | DESNI NAVPICNI OKVIR 1 27 VODILO 4
10 | OKREPITEV NOSILCA 1 28 FIKSNA SPONKA ASM 4
11 | NOSILEC TESTNICE (Z 1 29 PREMICNA OBJEMKA ASM 2
TESTNICO)
12 | SESTROBNI VIJAK 2 30 KRIZNI ASM 6
M6X25 2
PODLOZKA 6mm
13 | DISTANCNI BLOK 1 31 ZAMASEK ST.1 2
14 | KAZALEC DOKONCAN 1 32 ZAMASEK ST.2 2
15 | SESTROBNI VIJAK 2 33 SESTROBNI 48
M8X16 PODLOZKA 2 VIJAK M10X25 48
8mm 2 SESTROBNA 4
SESTROBNA MATICA MATICA M10 4
M8 SESTROBNI
VIJAK M12X25
PODLOZKA 12mm
16 | POSODA ZA HLADILNO 1 34 SPOJNA PLOSCA 2
TEKOCINO S PLASTICNO
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CEVIO
17 | SPOJNI NOSILEC S 1 35 PODLOGA ZA NOGE Z MATICO IN | 12
SORNIKI PODLOZKO
18 | DISTANCNA PLOSCA A 1 36 DRSNA PALICA 2
MONTAZA GOSENIKOV

Sestavite sistem gosenic in ga ohlapno pritrdite s priloZenimi maticami in vijaki. Pomembno je, da na
tej stopnji ne zategnete vijakov do konca. To bo storjeno po tem, ko bo glava sestavljena in zavaljena
po progi. Idealno je, da gosenice sestavite na trdno in ravno podlago, ki je najmanj 4" nad tlemi —
Priporo¢amo, da izravnalne noge pritrdite na pragove, o ¢emer bomo razpravljali kasneje v priro¢niku
z navodili. To bo omogocilo enostavno ciscenje Zagovine izpod gosenic in nastavitev visSine podpor za
hlode ter lazje izravnavanje koloteka.

S priloZzenimi maticami in vijaki pritrdite precne nosilce tirnic na "L" kanal. Spojna plosca se uporablja
na Sivnem spoju za spajanje obeh delov (prikazano na zgornji desni sliki). Na tej stopnji zategnite
samo z roko. Vijaki bodo popolnoma zategnjeni, ko se bo sklop glave lahko prosto kotalil po
gosenicah in zagotovil pravilno Sirino gosenic.
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Sestavite omejevalnike vozic¢ka na koncih tirnic (skupaj 4 postanke) in jih zategnite.

LOG DOG & OPORE
Sestavite dele hlodovine, kot je prikazano spodaj, in uporabite vodoodporno mast na navojnem
rocaju in rocaju "T". S priloZenimi maticami in vijaki pritrdite sklop na gosenico in ga zategnite.

Z 2 priloZzenima vijakoma in podloZkama pritrdite sklop psa za hlode na gosenico, kot je prikazano
spodaj. Upostevajte, da obstajajo razli¢ne lokacije vzdolZ steze, kamor je ta sklop mogoce priviti.
Glede na to, koliko odsekov gosenic se uporablja, izberite polozaj sponke za hlode, ki bo hlod trdno
pritrdil na nosilce hlodov.
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Vstavite opore za hlode v pre¢ne opore tirnic in jih pritrdite s “T” rocaji. Navoj "T" ro¢aja mora biti
prevlecen z vodoodporno mastjo.

Naredite precni krak na tirih na isti ravni
Opomba:
Ce tla niso trda in niso ravna, lahko pod stezo vstavite nekaj lesenih blokov.
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Priporo¢amo, da izravnalne noge privijete na pragove, ko je mlin poravnan. Zato je priporocljivo,
preden mlin privijete na pragove, na obeh straneh mlina napeljati vrvico, da zagotovite, da je proga
ravna in ravna.

Rdece pustice oznacujejo lokacije izravnalnih nog. Na 1,5 metra proge jih je Sest, skupno 12 na stroju.
Na vmesnih pogradih se izravnalne noge izmenjujejo. Priporo€amo, da izravnalne noge mlina
postavite na pragove, ki potekajo od leve proti desni, kot je prikazano zgoraj. Poskrbeti morate, da so
tudi pogradi ravni. Ce Zelite to narediti, uporabite vodno tehtnico, ki gre levo proti desni na vrhu
vsakega pograda, in uporabite vrvico po dolZini steze. Dolzina vrvice mora biti pribl. 10 mm nad
pogradi.

Montaza vozicka

Na transportno paleto, na katero je bil pritrjen zaboj Zage, polozite premikajoco se odejo. Odeja bo
preprecila, da bi pokrovi $¢itnikov rezila postali praskani. Z najmanj dvema osebama ali mehanskim
prednostnim sistemom odstranite sklop glave iz zaboja Zage in ga poloZite z licem navzdol na odejo.
Sklop glave je zelo tezak, zato je treba uporabiti ustrezno tehniko, da se izognete

poskodbe ali poskodbe.
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A — Napetost rezila

Poiscite kvadratni in okrogli steber in okroglega vstavite v drsno cev blizu sistema za napenjanje
rezila, kvadratnega pa vstavite v drsno cev na drugi strani in pritrdite dva navpicna droga z zaklepnim
roCajem. Pozor na prislon na kvadratnem stebru.

A —Drsna cev
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B — Zaklepni rocaj
C — okrogel stolpec
D — kvadratni stolpec
E — Drsna cev
F — Zavorni vijak

Povezite levi navpicni okvir (3) s kvadratnim stolpcem, kot je prikazano z vijaki (5) in prostorsko
plosco B (8). Nato povezite desni navpicni okvir (9) z okroglim stebrom z vijaki (5) in prostorsko
plosco C (6).

Spojni nosilec (17) povezite s kvadratnim stebrom in okroglim stebrom z vijaki (19) in prostorsko
plosco A (18). Odvijte vijake in matice na spojnem nosilcu in pritrdite drzalo jeklene vrvi, kot prikazuje
slika.

A-Vrv-1
B — Vijaki in matice
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C—-Vrv-2

Odvijte verizno matico na glavi stroja, pustite jekleno vrv ¢ez Skripec, pritrdite dva konca jeklene vrvi
na drzala, zategnite verizno matico. Zasukajte rocaj dvigala, da se jeklena vrv napne. Zaklenite
zaklepne rocaje.

—

A —Verizna matica
B — Jeklena vrv
C-Jeklena vrv
D — DviZni rocaj

E — Zaklepni rocaj

Odvijte dva vijaka z okroglo glavo in namestite stikalo za vklop na desni navpic¢ni okvir. Odvijte dva
vijaka z okroglo glavo na levem navpi¢nem okvirju in pritrdite cep.
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A —Vklopno stikalo
B, C — Vijak z okroglo glavo
D — Vitic.

Po sestavi vozicka na paleto dvignite vozicek stroja z viliCarjem, da se dvigne in ga postavite na sistem
tirnic, zagotovite, da se utori $tirih koles dobro prilegajo tirnicam in se gladko premikajo po tirnici. Ce
na delovnem obmaocdju ni vilicarja, sta potrebni vsaj dve osebi, da dvignete vozicek stroja in ga
postavite na tir.

A —Vilicar
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Potisnite nosilec stroja naprej in nazaj po sistemu gosenic, da zagotovite, da Sirina gosenice omogoca
prosto premikanje glave 7age. Ce se veZe, bo treba tirnice "L" nastaviti dlje ali blizje skupaj, da se
doseZe enakomerna Sirina vzdolZ celotnega sistema tirnic. Ko doseZete Zeleno Sirino, lahko vse
matice in vijake privijete na pograde.

Sestavite sistem hladilne tekocine na hrbtni strani skupnega nosilca, upostevajte, da je treba
ponovno uporabiti dva vijaka, ki pritrdita drZzalo za jekleno vrv, najprej odstranite samo dve matici in
podlozki ter namestite podporni drog za rezervoar in nato privijte dve matici, bodite previdni med cas
montaze. Nato vstavite plasticni rezervoar v podporni steber, konéno povezite vodno cev iz
rezervoarja za tekocino s prsilom, namescenim na vodilu rezila.

+ 5 .

> - Sy
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A —rezervoar za tekocino
B — Razprsilec
Opomba: Priporocamo, da v rezervoar dodate nekaj tekocine za pomivanje posode, da boste lazje
namazali les — dva do tri zamaske.

Poiscite komplet kazalca (14) in nosilec lestvice (11), pritrdite komplet kazalca na desno stran drsne
cevi na glavi Zage, uporabite te prilozene dele (12, 13). In pritrdite nosilec tehtnice na desno stran
spojne plosce A z uporabo vijakov in matic (15). Na koncu privijte vse vijake.

Z merilnim trakom izmerite levo in desno stran od rezila do vrha pre¢ne roke. Ce v roki ni merilnega
traku, lahko eno jekleno cev namestite na zgornjo stran precne roke, da preverite razdaljo na obeh
straneh. Razdalja mora biti na obeh straneh enaka. Ce ni enaka, lahko vi$ino leve ali desne strani
glave Zage prilagodite tako, da prilagodite napetost jeklene vrvi in nato zavrtite rocaj za dviganje, da
se glava Zage rahlo dvigne navzgor in navzdol, da dosezZete ravnoteZje na obeh straneh . Koncno je
treba doseci dobro vzporednico med Zaginim listom in zgornjo povrsino precne roke.

A - Zagin list
B — Precna roka
C — Preverite razdaljo na obeh straneh
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A — Desna stran mlina
B — Leva stran mlina

Obvestilo:

Vedno rezite v zgoraj prikazani smeri. Objemka za hlode naj bo vedno na desni strani hlodov, nosilci
za hlode pa vedno na levi. Ce ne rezete v tej smeri, se lahko hlod izgubi in morda celo povzro¢i $kodo
ali poskodbo.

Zdaj, ko je vasa 7aga sestavljena, preglejte »POSTOPKE POSTAVITVE ZAGE« v naslednjem razdelku. Ce
tega ne storite, lahko pride do slabe udinkovitosti Zaganja, poskodb ali poSkodb.

POSTOPKI POSTAVITVE ZAGE
NAPETOST JERMENA
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=== N _ Nk .,

Ce Zelite preveriti napetost jermena, z roko odlo€no poskusite obrniti jermen navzgor in navzdol. Ti
ne smejo biti ve¢ji od 1/4" upogiba v obe smeri (1/2" skupaj). Ce se pas upogne ve¢ kot to, ga bo
treba zategniti, kot je opisano spodaj.

Ce Zelite zamenjati jermen na strani pogona, odvijte tiri vijake, s katerimi je motor pritrjen na nosilec
motorja, s pomocjo klju¢a 16 mm.

Zdaj, ko lahko motor prosto drsi po namestitveni plos¢i motorja, obrnite 13 mm matico (A) na
vodoravnem Cepu v nasprotni smeri urinega kazalca, potisnite motor proti ¢epu in bolj napnite
jermen. Ta korak izvajajte postopoma, medtem ko preverjate, ali je pas pravilen upogib. Prav tako je
pomembno zagotoviti, da motor ostane pravokoten na pogonski jermen. Prekomerno zategovanje
lahko povzroci zvijanje motorja na montazni plos¢i, kar povzroci tezave s poravnavo jermena in
prezgodnjo obrabo. Ko je nastavljena Zelena napetost jermena, privijte Stiri vijake motorja. Druga
moznost je, da Ce je pogonski jermen pretesen, obrnite 13 mm matico (B) na vodoravnem cepu v
nasprotni smeri urinega kazalca in potisnite motor stran od cepa.

SLEDENIJE REZILOM
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Nikoli ne izvajajte spodnjih dejanj, ko motor deluje. Kot varnostni ukrep odstranite pokrovéek
vzigalne svecke. Svetujemo tudi, da pri delu z rezili nosite rokavice in zascitna ocala, saj so izredno
ostra.

A —smer nazaj

B —Smer naprej
Rezilo mora teci z enako razdaljo med zobmi in kolesi na obeh straneh. Izmerite razdaljo od konice
zoba rezila do sprednje strani kolesca traku na obeh straneh. Ce je potrebna prilagoditev na kateri
koli strani, bo ta postopek podrobno opisan v spodnjih korakih.
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Odvijte vijak sklopa vodila rezila s 13 mm vti¢nico. Okrogla gred bi zdaj morala prosto drseti nazaj in
se umakniti s poti. Ta korak izvedite na obeh vodilnih sklopih. To bo zagotovilo, da vodilni leZzaj med
nastavljanjem ne bo vplival na sledenje rezila.

Zmanjsajte napetost rezila tako, da obrnete rocaj "T" v nasprotni smeri urinega kazalca za en polni
obrat iz poloZaja polne napetosti.

Prilagoditev desne strani
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Odvijte vijak za poravnavo sledi z nastavljivim klju¢em. Poravnalni vijak je zdaj mogoce obrniti, da
spremenite kot tracnega kolesa in sledite rezilu. Ce Zelite premakniti rezilo bolj nazaj na traénem
kolesu, bo treba ta vijak obrniti v smeri urinega kazalca. Druga moznost je, da bi zavrtenje vijaka v
nasprotni smeri urinega kazalca prisililo rezilo, da tece bolj naprej po tracnem kolesu.
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A —smer nazaj
B —Smer naprej

V rokavicah zavrtite trac¢no kolo z roko in opazujte, kako je rezilo spremenilo sledenje. Ponovno
izmerite razdaljo in po potrebi ponovite zgornji korak za nadaljnjo kompenzacijo.

Prilagoditev leve strani
Ce Zelite prilagoditi levo stran 7age, znova za¢nite z razbremenitvijo rezila tako, da obrnete rocaj "T"
za en obrat v nasprotni smeri urinega kazalca. S 16-metrskim klju¢em popustite oba "navpicna vijaka"
za 1/2 obrata. To bo zmanj$alo vpenjalno silo gredi tra¢nega kolesa, ki jo povzrocata ta dva vijaka, in
omogocilo prosto premikanje v naslednj‘i_flkorakih.

A —Vodoravni vijak
B — Navpicni vijak
C —Vodoravna notranja matica
D — Spodnji navpicni vijak
E — Vodoravna zunanja matica
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Premikanje rezila naprej

S klju¢em 16 mm drzite "vodoravni vijak" pri miru s klju¢em in zavrtite "vodoravno notranjo matico" v
nasprotni smeri urinega kazalca za 1/2 obrata. Se vedno drZite "vodoravni vijak" pri miru, obrnite
"vodoravno zunanjo matico" v smeri urinega kazalca za 1/2 obrata. To je zdaj premaknilo "vodoravni
vijak" in gred tracnega kolesa, zaradi Cesar se rezilo premika bolj napre;j.

Premikanje rezila nazaj
S klju¢em 16 mm drzite "vodoravni vijak" pri miru s klju¢em in zavrtite "vodoravno zunanjo matico" v
nasprotni smeri urinega kazalca za 1/2 obrata. Se vedno drZite "vodoravni vijak" pri miru, obrnite
"vodoravno notranjo matico" v smeri urinega kazalca za 1/2 obrata. Ta korak je zdaj premaknil
"vodoravni vijak" in prepovedal gred kolesa, zaradi ¢esar je rezilo sledilo bolj naprej. Zategnite
navpicne vijake in nato matice, da vpnete gred tracnega kolesa v navpicni poloZaj.
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A —smer nazaj
B —Smer naprej

Ponovno napnite rezilo tako, da obrnete roc¢aj "T" za polni obrat v smeri urinega kazalca. Z rokavicami
zavrtite prepovedno kolo z roko in opazujte, kako je rezilo spremenilo sledenje. Ponovno izmerite
razdaljo in po potrebi ponovite zgornji korak za nadaljnjo kompenzacijo. Ko rezilo za¢ne pravilno
slediti, prinesite sklope vodil rezila nazaj na rezilo. Med vodilom rezila in zadnjo stranjo rezila naj bo
razdalja med Sirino papirja. Vec informacij o tej nastavitvi lahko najdete v naslednjem razdelku —
“NASTAVITEV VODILA REZILA”

NASTAVITEV VODILA REZILA

Nikoli ne izvajajte spodnjih dejanj, ko motor deluje. Kot varnostni ukrep odstranite pokrovéek
vzigalne svecke. Priporocljivo je tudi, da potrdite, da rezilo pravilno sledi, preden izvedete spodnje.
Sledenje rezilu je obravnavano na prejsnji strani. S klju¢em 13 mm popustite vodilni vijak rezila na levi
in desni strani. Morali bi prosto drseti gor in dol.
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Odvijte vijak sklopa vodila rezila s 13 mm vti¢nico. Okrogla gred mora zdaj prosto drseti naprej in
nazaj. Postavite ga tako, da bo med leZzajem in zadnjo stranjo rezila razmik za Sirino papirja. Privijte
vijak proti ravnini na gredi, da pritrdite sklop nazaj na svoje mesto. S kosom papirja med rezilom in
vodilnimi bloki rezila privijte lezajne vijake.

NAPETOST REZILA
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Ustrezna napetost rezila je dosezena, ko se rezilo ne upogne za vec kot skupno 1/8” — 1/4” gor/dol,
ko ga trdno premikate z roko na sredinskem mestu vodilnih blokov rezila. Z vrtenjem rocice za
napetost rezila "T" v smeri urinega kazalca boste povecali napetost rezila.

Ko napenjate rezilo, se prepricajte, da je vijak za nastavitev sledenja, ki sedi za rocajem v obliki ¢rke
"T" (na sliki), po tem, ko konéate in preden se mlin zaZene, name$¢en nazaj v svoji vdolbini. Ce tega
ne storite, bo rezilo vrzeno in se morda zlomilo.

Nastavitveni vijak sledenja iz vdolbine, izgleda Vijak za nastavitev sledenja, ki sedi v vdolbini.
takole. NE zaZenite mlina, dokler ne pociva nazaj Tako bi moralo izgledati, preden se mlin
v svoji vdolbini. ponovno zazene.
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Prepricajte se, da je podporna roka rezila zaskocila na svoje mesto, potem ko ste napeli rezilo.

VZDRZEVANJE ZAGE
MENJAVA REZILA

Nikoli ne izvajajte spodnjih dejanj, ko motor deluje. Iz varnostnih razlogov izkljucite napajalni vtic. Pri
menjavi rezila morate nositi rokavice in za3Citna ocala.

"—'— I\ .'!l i

Odvijte vijak in povlecite omejitveno rocico rezila.
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Odstranite napetost v rezilu tako, da zavrtite roc¢aj "T" v nasprotni smeri urinega kazalca. Rezilo mora
biti zdaj ohlapno in prosto, da ga lahko izvleCete naravnost spredaj. Zdaj je mogoce namestiti novo
rezilo, zapreti S¢itnike in nastaviti pravilno napetost rezila.

MENJAVA JERMENOV

Nikoli ne izvajajte spodnjih dejanj, ko motor deluje. Iz varnostnih razlogov izkljucite napajalni vtic. Pri
menjavi jermenov morate nositi rokavice in zasc¢itna ocala.

Pri zamenjavi jermena je treba najprej odstraniti rezilo, sledite zgornjim korakom, da odstranite
rezilo.
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Na Zagi sta dva gumijasta "V" jermena in ju je treba zamenjati v kompletu. Posamezne jermene ni
priporocljivo zamenjati posebej. Priporocljiva je uporaba zobatega jermena BX50 za pogonsko stran

Ce Zelite zamenjati jermen na strani pogona, odvijte &tiri vijake, s katerimi je motor pritrjen na nosilec
motorja, s pomocjo klju¢a 16 mm.

Zdaj lahko motor prosto drsi po montazni plosc¢i, obrnite 13 mm matico na vodoravnem ¢epu v
nasprotni smeri urinega kazalca. To bo omogocilo premikanje motorja in zmanjsalo napetost
jermena. Stari jermen je mogoce odstraniti in namestiti novega. Napnite nov jermen in upostevajte
navodila za NAPETOST JERMENA, ki so opisana v razdelku o postavitvi Zage v prirocniku. Sledilni
jermen je zdaj mogoce zamenjati tako, da ga enostavno snamete in namestite novega. Rezilo je zdaj
mogoce znova namestiti, zapreti S¢itnike in nastaviti pravilno napetost rezila.

Upostevajte , da se bo sledenje rezila verjetno spremenilo in ga je treba prilagoditi, ko namestite
nove jermene. Za ve¢ informacij glejte »SLEDENJE REZILOM«.

Opomba — Ko Zaga ni v uporabi, je zelo pomembno, da zmanjsate napetost rezila tako, da zavrtite
ro¢aj "T" v nasprotni smeri urinega kazalca. Ce tega ne storite, se bodo na gumijastih pasovih pojavile
ravne lise. Te ploscate tocke bodo med naslednjo uporabo povzrodile ¢ezmerno vibriranje mlina.
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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