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DE Produktname Tischsage
EN Product name Table Saw
PL Nazwa produktu Pita stotowa
cz Nazev vyrobku Stolni pila

FR Nom du produit

Scie circulaire a table

IT Nome del prodotto Sega da tavolo
ES Nombre del producto Sierra de mesa
HU Termék neve Asztali flirész
DA Produktnavn Bordsav

Fl Tuotteen nimi Poytdsaha

NL Productnaam Tafelzaag

NO Produktnavn Bordsag

SE Produktnamn Bordssag

PT Nome do produto Serra de mesa
SK Nazov produktu Stolova pila

BG Mme Ha npoayKkTta

HactoneH TpuoH

EL ‘Ovopa npoiovrog Erutpanéflo Npudve
HR Naziv proizvoda Stolna pila

LT Produkto pavadinimas Stalo pjaklas

RO Numele produsului Fierdstrau de masa
SL Ime izdelka Namizna Zaga

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NpoaykKT |
EL MovtéAo nipoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-SBBD-4500MAX

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termel6 |

DA Producent | Fl Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MpoussoguTten |
EL Kataokevaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | FI Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoauTens |
EL: AleUBuvon kataokevaoth | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell ibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich daran,
A eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die
offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen oder
Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche Wirkung fiir
die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der
Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die englische

Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Tischsage
Modell MSW-SBBD-4500MAX
Spannung [V~] / Frequenz [Hz] 400/50
Leistung [W] 4200 (S6 40%)
Leerlaufdrehzahl [U/min] 2800
Schnitttiefe [mm] 150 bei 90°
Sageblattdurchmesser [mm] 500

Zweck

Die Tischsage dient dazu, prazise und effiziente Schnitte in verschiedenen Holzarten und anderen Materialien
durchzufihren. Sie wird in erster Linie fir gerade Schnitte verwendet, sowohl in Langsrichtung
(Langsschneiden) als auch in Querrichtung (Querschneiden) eines Werkstticks.

Produktibersicht
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MONTAGE

1. Uberpriifung des Lieferumfangs

Uberpriifen Sie die Maschine sofort nach der Lieferung auf Transportschiden und fehlende Teile.
2. Der Arbeitsplatz

Wahlen Sie einen geeigneten Platz fiir die Maschine. Achten Sie auf die Sicherheitsvorschriften
und die Abmessungen der Maschine. Der gewahlte Standort muss einen geeigneten Anschluss
an das Stromnetz sowie die Moglichkeit des Anschlusses an eine Entstaubungsanlage
gewadhrleisten. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine auf einem festen und ebenen
Untergrund steht und dass der Boden die Last der Maschine tragen kann. Die Maschine muss an
allen Auflagepunkten gleichzeitig nivelliert werden. Auflerdem muss ein Abstand von mindestens
0,8 m um die Maschine herum eingehalten werden. Vor und hinter der Maschine muss der
notwendige Abstand fiir die Zufuihrung langer Werkstlicke vorhanden sein.

3. Zusammenbau der Maschine

Die Maschine wurde fiir den Transport zerlegt und muss vor dem Gebrauch wieder

zusammengebaut werden. Befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen:

ﬁ WARNUNG:
Die Handhabung des Gerats, wahrend es an das Stromnetz angeschlossen ist, kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren. SchlieRen Sie daher die Maschine nicht an die

Stromversorgung an, bevor Sie die Montage abgeschlossen haben.

Montage des Grundrahmens

1. Heben Sie den unteren StutzfuB (1) an.

2. Montieren Sie die kurze Querstrebe (2), richten Sie das Montageloch (3) aus und ziehen Sie die
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Halbrundschrauben (4) mit den Sicherungsknopfen (5) fest.
3. Richten Sie dann die Maschine ein

Montage des Sageblatts
Losen Sie die beiden Schrauben M8 (S) an der Sageblattabdeckung (1):
1. Schwenken Sie die Sageblattabdeckung ab.

2. Losen Sie die Spannmutter (M20, Linksgewinde).

‘ ACHTUNG!
Bei der Handhabung von Kreissageblattern beim Werkzeugwechsel tragen Sie bitte
Schutzhandschuhe, um eine Verletzungsgefahr zu vermeiden.

Setzen Sie das Sageblatt ein:
HINWEIS: Verwenden Sie nur gut gescharfte, rissfreie und nicht verformte Sageblatter.
1. Spannmutter mit Halteschliissel anziehen (LINKSGEWINDE!)

2. Klappen Sie die Sageblattabdeckung hoch und ziehen Sie die beiden Schrauben M8 wieder
fest.

Montage des Spaltkeils mit Sdgeblattschutzabdeckung

1. Legen Sie die bereits montierte Sageblattschutzhaube mit Spaltkeil von oben zwischen
Fiihrungsplatte und Spannplatte.
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2. Stellen Sie den Abstand zwischen Spaltkeil und Sageblatt auf 3 - 8 mm ein (a) und ziehen Sie
die Klemmplatte mit vier Sechskantschrauben und Unterlegscheiben fest (2).

HINWEIS:
. Die Abdeckung ist betriebsbereit montiert und muss fiir den Betrieb nicht entfernt werden.

. Achten Sie darauf, dass die Abdeckung immer mit ihrem Eigengewicht auf der Tischplatte
aufliegt, die beiden Schrauben aber spielfrei angezogen sind.

A. Position fur Sageblattschutzabdeckung (#500mm)
B. Position fir Sageblattschutzabdeckung (#450mm)
Einstellen des Spaltkeils (Ausrichten)

1. Der Spaltkeil muss auf das Sageblatt ausgerichtet sein, sonst muss er korrigiert werden.
Losen Sie zunachst die 2 Sechskantschrauben (S1) auf beiden Seiten.

2. Richten Sie den Spaltkeil aus.
3. Ziehen Sie die Sechskantschrauben (S1) leicht an.

4. Richten Sie den Spaltkeil am Sageblatt aus und ziehen Sie die vier Sechskantschrauben (S1)
wieder fest.

5. Uberpriifen Sie die SpaltmaReinstellung des Sigeblattes.
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6. Der Abstand zwischen Sageblatt und Spaltkeil darf 8 mm nicht berschreiten und muss
mindestens 3 mm betragen. Diese Einstellung sollte Uberprift und ggf. nachjustiert werden.

7. Dazu lésen Sie die 4 Sechskantschrauben (2) und stellen die Hohe des Spaltkeils ein.

T Jl ’—__JH:E_;M"_

Montage der Tischverldngerung

1. Montieren Sie die Tischverlangerung (1) rechts und links vom Haupttisch (2) mit je zwei Schrauben (3),
Unterlegscheiben und Muttern. Ziehen Sie die Muttern mit der Hand leicht an.

2. Stltzbligel (4) fur Tischverlangerung ausklappen und Tisch einrasten.
Einstellen der Hohe der Tischverlangerung

1. Legen Sie das Lineal auf den Sagetisch und die Tischverlangerung und richten Sie die Tischverlangerung
in der Hohe aus.

1. Ziehen Sie die Schrauben am Sagetisch (3) und an der Auflage (5) fest.
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Montage des Schutzzauns

1. Befestigen Sie die Klemmvorrichtung (1) fir den Parallelanschlag (Anschlag) mit zwei
Zylinderschrauben M6, zwei Unterlegscheiben und zwei Muttern an der Tischplatte.

2. Befestigen Sie die Befestigungsplatte (2) mit zwei Schrauben M6, zwei Unterlegscheiben und zwei
Muttern an der Anschlagbefestigung (3).
HINWEIS Noch nicht festziehen.

. Anschlag einfligen
Hohe Kontaktflache in Position (A)
Niedrige Kontaktflache in Position (B)
und klemmen Sie es dann ein.
. Parallelanschlag in die Spannvorrichtung einsetzen
Betriebsanleitung:
Verriegelung/Klemme = Klappe anheben

loslassen = die Klappe herunterdriicken

Montage der Gehrungslehre

Fihren Sie eine Rundkopfschraube M8 x 70 von unten in die Gehrungslehre ein, befestigen Sie sie mit
einer 8 mm Unterlegscheibe und einem Griff.

Fihren Sie die Einstellung durch:

Stellen Sie den 90°-Winkel zwischen dem Anschlag (3) und dem S&geblatt mit der Sechskantschraube
(2) ein.

(Verwenden Sie eine nicht im Lieferumfang enthaltene Winkellehre und machen Sie anschlieRend
einen Probeschnitt zur Uberpriifung)
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Montage der Transportrader
Montieren Sie die Radgruppe (1) mit Schrauben und Muttern am unteren Stitzbein.

= [

Montage eines Hakens fiir Druckstécke

Befestigen Sie den Haken mit der Mutter am Rahmen.

Elektrischer Anschluss

WARNUNG
Gefahrliche elektrische Spannung! Der Anschluss der Maschine an das Stromnetz und die
damit verbundenen Priifungen diirfen nur von einer Elektrofachkraft oder unter Anleitung

und Aufsicht einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden!

ANMERKUNG

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem elektrischen Anschluss die Laufrichtung der
Bandsadgewalzen. Beachten Sie den Richtungspfeil auf der Maschine. Die Laufrichtung ist
richtig, wenn das Sageband von oben nach unten lauft. Ist dies nicht der Fall, vertauschen

Sie zwei Phasen, z.B.: L1 und L2, am Netzstecker oder am Phasenwechselschalter.

= adf==5)

Der elektrische Anschluss erfolgt iber eine Schalter-Stecker-Kombination. Diese Einrichtung muss Gber
einen Fehlerstromschutzschalter betrieben werden.

Herstellen einer 400-V-Verbindung
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Um das Gerat an das Stromnetz anzuschlieBen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Verwenden Sie ein geeignetes Gerat, um die Funktionsfahigkeit des Nullanschlusses und der
Erdung zu Uberprifen.

2. Prifen Sie, ob die Versorgungsspannung und die Stromfrequenz mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine Ubereinstimmen. Eine Abweichung von + 5 % vom Wert der
Versorgungsspannung ist zuldssig. So kann z. B. eine Maschine mit einer Arbeitsspannung
von 380 V im Spannungsbereich von 370 bis 400 V arbeiten. Die Maschine kann auch mit
einer Arbeitsspannung von 380 V im Spannungsbereich von 370 bis 400 V betrieben werden.

3. Den erforderlichen Querschnitt der Zuleitung entnehmen Sie bitte der
Strombelastbarkeitstabelle.

4. Es wird empfohlen, ein Kabel des Typs HO7RN (WDE0282) zu verwenden, das gegen
mechanische Beschadigungen geschitzt sein muss.

5. SchlieRen Sie das Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmen in der Eingangsbox an
(L1, L2, L3, N, PE) - siehe Abbildung unten. Wenn ein CEE-Stecker vorhanden ist, erfolgt der
Anschluss an das Netz tGiber eine entsprechend mitgelieferte CEE-Kupplung (L1, L2, L3, N, PE).

Anschluss an ein Staubsammelsystem
HINWEIS

Die Maschine muss an ein Staubsammelsystem angeschlossen werden. Das System muss
gleichzeitig mit dem Start des Motors der Bandsdge anlaufen. Bei Materialien mit einer
Luftfeuchtigkeit <12 % muss die Luftgeschwindigkeit an der Entstaubungséffnung und in
den Schlduchen mindestens 20 m/s betragen (bei feuchten Spanen mit einer
Feuchtigkeit >12 % mindestens 28 m/s). Die verwendeten Saugschlauche muissen schwer
entflammbar (DIN4102 B1), dauerhaft antistatisch (oder beidseitig geerdet) sein und den
einschlagigen Sicherheitsvorschriften entsprechen. Anforderungen an die
Entstaubungsanlage bezieht sich auf die technischen Daten.

BETRIEB

Erste Kontrolle vor dem Start

1. Uberpriifen Sie, ob die maximale Geschwindigkeit der Maschine niedriger ist als die maximal zul3ssige
Geschwindigkeit des verwendeten Sageblatts und ob die Richtung stimmt.

2. Verwenden Sie nur Sdgeblatter mit einem Durchmesser zwischen 450 und 500 mm.
3. Der Spaltkeil ist richtig eingestellt.

4. Das Sageblatt ist nicht beschadigt.

5. Alle Schutzvorrichtungen sind angebracht und in einwandfreiem Zustand.

6. Prufen Sie ggf., ob der Anschluss an eine Staubabsaugung vorhanden ist.

WARNUNG
Die Schutzeinrichtungen dirfen nicht manipuliert werden; insbesondere darf der
SelbstschlieRmechanismus von Sadgeblattschutzeinrichtungen nicht blockiert werden (z. B.

durch Schlissel).

Betriebsverfahren
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Starten der Maschine

Starten der Sageblattbewegung durch Driicken der Taste (1)
Maschine stoppen

Normaler Halt:

Driicken Sie die OFF-Taste (2). Beide Klingen stoppen die Bewegung.

Hinweise zur Verwendung der Tischsage

Schnitte in Langsrichtung

Bei der Durchfiihrung dieses Vorgangs ist die folgende Ausristung flr sicheres Arbeiten zu verwenden:

e Abrisszaun

e der Schutz des Sageblattes

e das Spaltmesser

e die Einfligung in die Tabelle

e Schiebestock beim Schneiden kleiner Werkstlicke (Abstand zwischen Sageblatt und Anschlag
<120mm) und Parallelanschlag bei kleinen

HINWEIS
Beim Abldangen von Rundholz ist eine Schablone oder eine Haltevorrichtung erforderlich,
um das Werkstiick gegen Verdrehen zu sichern, und es muss ein geeignetes Sageblatt

verwendet werden.
Gehrungsschnitte (Kappschnitte) und Keilschnitte

Bei der Durchfiihrung dieses Vorgangs ist die folgende Ausristung fiir sicheres Arbeiten zu verwenden:

e Gehrungslehre (einsatzbereit durch Anheben auf den Sagetisch)
e der Schutz des Sageblattes
e das Spaltmesser
e die Einfligung in die Tabelle
Querschnitte:

Gehrungsschnitte im Bereich von 0-90° kénnen durchgefiihrt werden, indem das zu schneidende Werkstiick
fest gegen die Anschlagflache der Gehrungslehre gedriickt wird.
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Keile schneiden:

Stellen Sie dazu das Drehteil auf 0° und sichern Sie es mit dem Stellgriff. Legen Sie das Werkstiick in die
Aussparung und sdgen Sie mit gleichmaRigem Druck durch.

Gehrungsschnitte (Querschnitte)

Keile schneiden

‘ ACHTUNG!

FUhren Sie nur mit der Hand an der Gehrungslehre (Hande weg vom Holz).

‘ WARNUNG
Entnehmen Sie Werkstiicke (Keile) erst, wenn die Maschine zum Stillstand gekommen ist.
Schalten Sie dazu die Maschine aus und warten Sie, bis das Sageblatt zum Stillstand
gekommen ist.

REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Reinigung
ANMERKUNG

Falsche Reinigungsmittel konnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie keine
Losungsmittel, Nitroverdiinner oder andere Reinigungsmittel, die den Lack der Maschine
beschadigen kénnten.
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Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers!

Auch die regelmaRige Reinigung ist eine Voraussetzung fiir den sicheren Betrieb der Maschine und ihre lange
Lebensdauer. Reinigen Sie daher das Gerat nach jedem Gebrauch und entfernen Sie Staub und Schmutz.
Personliche Schutzausriistung verwenden (Handschuhe und Augenschutz bei der Verwendung von Druckluft).
Achten Sie darauf, dass der Sdageschutz frei von Holzresten und Sagemehl ist. Die Reinigung erfolgt am besten
mit Druckluft oder einer Handburste. Achten Sie auch darauf, dass die Tischoberfldche frei von Harz ist.

WARTUNG

fﬁ WARNUNG

Der Umgang mit der Maschine bei eingeschalteter Stromversorgung kann zu schweren
Verletzungen oder sogar zum Tod fiihren. Trennen Sie die Maschine vor Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten immer vom Stromnetz und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigtes
oder unbefugtes Wiedereinschalten!

Die Maschine ist wartungsarm und es missen nur wenige Teile gewartet werden. Dennoch sind
Stérungen oder Mangel, die die Sicherheit des Benutzers beeintrachtigen konnen, sofort zu beseitigen!

o Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz, ob die Sicherheitseinrichtungen in einwandfreiem Zustand sind.

e Priifen Sie die Anschliisse mindestens einmal pro Woche auf Dichtigkeit.

o Uberpriifen Sie regelméaRig, dass die Warn- und Sicherheitsschilder an der Maschine in
einwandfreiem und lesbarem Zustand sind.

Wartungsplan

Die Art und der Grad des MaschinenverschleiRes hangen von den Betriebsbedingungen ab. Die
folgenden Intervalle gelten, wenn die Maschine innerhalb der angegebenen Grenzen verwendet

wird:

Intervall Komponenten Tatigkeit

Vor der Verwendung Maschine Reinigung der Maschine

Vor der Verwendung Maschine Beseitigung aller losen
Teile/Werkzeuge

1 x Monat Bewegliche Teile Schmierung von Fiuhrungen /
Zahnstangen / Radern

1 Monat Pause Funktionstest, um festzustellen, ob
die Spindeln innerhalb der
vorgegebenen Zeit (<10s)
angehalten haben

Austausch von Sageblattern

ﬁ VORSICHT

Vor jedem manuellen Werkzeugwechsel die Spindeln anhalten, den Stillstand aller
Werkzeuge abwarten und ein unbeabsichtigtes Wiedereinschalten verhindern =
Netzstecker ziehen.

o Beim Werkzeugwechsel bitte Schnittschutzhandschuhe tragen, um Verletzungsgefahr
zu vermeiden.
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Montage/Demontage des Séigeblatts

Losen Sie die beiden Schrauben M8 (S) an der Sageblattabdeckung (1).

o Schwenken Sie die Sageblattabdeckung ab.
. Loésen Sie die Spannmutter (M20, Linksgewinde)
o Entfernen Sie das Sdgeblatt und setzen Sie ein neues ein.

HINWEIS: Verwenden Sie nur gut gescharfte, rissfreie und nicht verformte Sageblatter.
Ziehen Sie die Spannmutter mit einem Montageschlissel fest.

ACHTUNG: Spaltkeileinstellung prifen

Lagerung
ANMERKUNG
Durch unsachgemale Lagerung kénnen wichtige Maschinenteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder unverpackte Teile nur unter den vorgesehenen
Umgebungsbedingungen!

Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallentsorgungsvorschriften. Entsorgen Sie die Maschine, Maschinenteile
oder Gerate niemals im Restmll. Wenden Sie sich gegebenenfalls an lhre 6rtlichen Behérden, um
Informationen liber die verfligharen Entsorgungsmaoglichkeiten zu erhalten.
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Wenn Sie eine neue Maschine oder ein gleichwertiges Gerat bei lhrem Fachhandler kaufen, ist

dieser in bestimmten Landern verpflichtet, lhre alte Maschine ordnungsgemaR zu entsorgen.

Fehlerbehebung

ﬁ WARNUNG

Der Umgang mit der Maschine bei eingeschalteter Stromversorgung kann zu schweren

Verletzungen oder sogar zum Tod fithren. Trennen Sie die Maschine vor Wartungs- und

Instandhaltungsarbeiten immer vom Stromnetz und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigtes

oder unbefugtes Wiedereinschalten!

Viele mogliche Fehlerquellen kdnnen bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden, wenn das Gerat

ordnungsgemal’ an das Stromnetz angeschlossen ist. Wenn Sie nicht in der Lage sind, notwendige Reparaturen

fachgerecht auszufiihren und/oder nicht Gber die erforderliche Ausbildung verfiigen, ziehen Sie zur Behebung
des Problems immer einen Fachmann hinzu!

Probleme

Mogliche Ursache

Abhilfe

Die Maschine startet nicht

Not-Aus-Schalter zum
Ausschalten

Schalter oder eine Phase ist
unterbrochen

Der Uberlastungsschutz wird
ausgelost.

Schmelzsicherung ist
durchgebrannt
Abdeckplatte fir Sageblatter
offnen

Drehen Sie den Not-Aus-
Schalter zum Entriegeln nach
rechts.

Reparieren Sie den defekten
Stromkreis oder die
fehlerhafte Phase

Warten Sie, bis der Motor
abgekihlt ist.

Ersetzen Sie die Sicherung
Abdeckplatte schlieRen

Brandspuren auf dem Werkstiick

Die Klinge ist stumpf
Falsches Sageblatt
Parallelanschlag nicht parallel
zum Sageblatt

Ersetzen Sie die Klinge
Ersetzen Sie die Klinge
AbreiRgitter einstellen

Niedrige Leistung /
Motoriiberlastung

Stumpfes Sageblatt
Nur 2 Phasen installiert

Klinge austauschen
Stromversorgung prifen

Sageblatt I6st sich nach Abschalten
des Motors

Befestigungsmutter zu leicht
angezogen

Befestigungsmutter anziehen

Werkstiick beim Vorschub geklemmt

Stumpfe Klinge

Die Dicke des Spaltmessers
stimmt nicht mit der
verwendeten Klinge liberein

Mit scharfer Klinge
austauschen

Die Dicke des Spaltkeils muss
groRer als oder gleich der
Blattdicke sein.

Falsche Richtung des Sageblatts

Buchse mit falschem Gewinde

Andern der Polaritat der
Steckdose (Phasenwechsel)

SCHALTPLAN / SCHALTPLAN
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1- Schwarz
2- Grau

3- Braun
4- Blau

5- Grun/Gelb
6- Weil
7- Rot

8- Braun
9- Rot

10- Weil
11- Braun
12- Bremse

13- Thermoprotektor
14- Thermoprotektor

15- Motor

Teile

Inhalt der Lieferung
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1- Maschine

2- Spaltmesser mit Sageblattschutzhaube
3- Ra&der; Transport-Vorrichtung
4- Gehrungslehre
5-  Druckstock
6- Schiebeholz
7- Schlissel
8- Fixierknopf Gehrungslehre
9- Haken fur Schiebestock und Schiebeholz
10- StutzfuBrahmen kurz
11- ReiBverschluvorrichtung
12- Ausziehtisch
13- Sageblatt
14- Hardware
15- Abrisszaun

16- Manuell



DE

Komponenten

3
1- ON-OFF-Schalter
2- Griffe fir den Transport
3- Grundrahmen
4- Staubsammel6ffnung
5- Gehrungslehre
6- Rader; Transportvorrichtung
7- Ausziehtisch klappbar
8- Spaltmesser mit Sdgeblattschutzhaube
9- Sageblatt
10- Haupttabelle
11- Parallelanschlag
12- Fixierung des Parallelanschlags
13- Motor

14- Werkzeughalter fiir Schubstangen, Gabelzangen
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This User Manual has been translated for your convenience using machine translation. Reasonable
A efforts have been made to provide an accurate translation; however, no automated translation is
perfect nor is it intended to replace human translators. The official User Manual is the English
version. Any discrepancies or differences created in the translation are not binding and have no
legal effect for compliance or enforcement purposes. If any questions arise related to the accuracy
of the information contained in the User Manual, please refer to the English version of those

contents which is the official version.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Table Saw
Model MSW-SBBD-4500MAX
Voltage [V~] / Frequency [Hz] 400/50
Power [W] 4200 (S6 40%)
No load speed [rpm] 2800
Cutting depth [mm] 150 at 90°
Saw blade diameter [mm] 500

Purpose

Table saw is to make precise and efficient cuts in various types of wood and other materials. It is primarily used
for making straight cuts, both along the length (ripping) and across the width (cross-cutting) of a workpiece.

Product Overview
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ASSEMBLY

1. Checking Scope of Supply
Check the machine immediately after delivery for transport damage and missing parts.
2. The workplace

Choose a suitable place for the machine. Pay attention to the safety requirements and the
dimensions of the machine. The selected location must ensure a suitable connection to the
electrical network as well as the possibility of connection to a dust collection system. Make sure
that the machine is placed on a solid and level surface and that the ground can support the load
of the machine. The machine must be levelled simultaneously at all support points. It is also
necessary to secure a distance of at least 0.8 m around the machine. In front of and behind the
machine, the necessary distance must be provided for the feeding of long workpieces.

3. Assembling the machine

The machine has been disassembled for transport and must be assembled before use. Follow the

instructions below:

WARNING!
Handling the machine assembly while it is connected to the mains supply can result in
serious injury or death. Therefore, do not connect the machine to the power supply before

completing the assembly.

Assembly of base-frame

1. Raisethelowersupportleg(1).

2. Mount the short cross support (2), align the mounting hole (3) and tighten the half-round cap screws (4)
with locking knobs (5).
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3. Thensetthe machine up

Assembly of saw blade
Loose two screws M8 (S) on the saw blade cover (1):
1. Swivel offthe saw blade cover.

2. Loosen the clamping nut (M20, left-hand thread).

‘ CAUTION!
When handling circular saw blades when changing tools, please use safety gloves to avoid
risk of injury.

Install the saw blade:
NOTE: Use only well sharpened, crack-free and not deformed saw blades.
1. Tighten clamping nut, with holding wrench (LEFT- HAND THREAD!)

2. Fold up the saw blade cover and tighten both screws M8 again.

Assembly of riving knife with saw blade protection cover

1. Placethe already mounted saw blade protection cover with riving knife from above between
guide plate and clamping plate.

2. Setthe distance between riving knife and saw blade to 3 - 8 mm (a) and tighten the clamping
plate with four hexagon head screws and washers (2).
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NOTE:

A.

B.

The cover is mounted ready for operation and must not be removed for operation.

Make sure that the cover always rests on the table top with its own weight, but that the
two screws are tightened backlash-free.

Position for saw blade protection cover (3500mm)

Position for saw blade protection cover (@#450mm)

Adjustment of riving knife ( alignment)

1.

The riving knife must be aligned with the saw blade, otherwise it must be corrected. Firstly,
Loosen the 2 hexagon head screws (S1) on both sides.

Align the riving knife.

Slightly tighten the hexagon head screws (S1).

Align the riving knife to the saw blade and retighten the four hexagon head screws (S1).
Check the gap setting for the saw blade.

The distance between saw blade and riving knife must not exceed 8 mm and must be at least
3 mm. This setting should be checked and readjusted if necessary.

To do this, loosen the 4 hexagon head screws (2) and adjust the height of the riving knife.
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Assembly of table extension

1. Assemble the table extension (1) to the right and left of the main table (2) with two screws (3), washers
and nuts each. Tighten the nuts lightly by hand.

2. Fold out support bracket (4) for table extension and engage table.
Adjust the height of the table extension
1. Placetheruleronthe sawtable andthe table extension and align the table extension in height.

1. Tighten with the screws on the saw table (3) and on the support (5).
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Assembly of rip-fence

1. Fasten the clamping device (1) for the rip- fence(stop) to the table top with two cheese head screws
M6, two washers and two nuts.

2. Attach the fixing plate (2) to the stop fixing (3) using two M6 screws, two washers and two nuts.
NOTE Do not tighten yet.

U Insert stop
High contact surface in position (A)
Low contact surface in position (B)
and then clamp it.

. Insert rip-fence in clamping device
Operation instruction:
Locking/clamp = lift flap

release = press down the flap

Assembly of mitre gauge

Insert a round-head screw M8 x 70 from below into the mitre gauge, fix with 8 mm washer and handle.
Carry out adjustment:

Adjust the 90° angle between the stop (3) and the saw blade using the hexagon head screw (2).

(Use a right-angle gauge that is not included in the scope of delivery and then make a test cut for
verification)
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Assembly of transport wheels
Assemble the wheel group (1) to the lower support leg using bolts and nuts.

= [

Assembly of hook for push-stick tools

Attach the hook to the frame using the nut

Electrical Connection

WARNING
Dangerous electrical voltage! The machine may only be connected to the mains supply and
the associated checks carried out by a qualified electrician or under the instruction and

supervision of a qualified electrician!

NOTE

Immediately after making the electrical connection, check the running direction of the band
saw rollers. Observe the direction arrow on the machine. The running direction is correct if
the saw band runs from top to bottom. If this is not the case, swap two phases, e.g.: L1 and

L2, on the mains plug or on the phase changing switch.

The electrical connection is made via a switch-plug combination. This device must be operated via a residual
current circuit breaker.

Establishing a 400 V connection
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To connect the machine to the electrical mains, proceed as follows:

1.

2.

Use a suitable device to check the functionality of the zero connection and earthing.

Check that supply voltage and current frequency correspond to the specifications on the
machine nameplate. A deviation of + 5 % from the value of the supply voltage is permissible.
For example, a machine with a working voltage of 380 V can work in the voltage range from
370 to 400 V. The machine can be operated with a working voltage of 380 V in the voltage
range from 370 to 400 V. The machine can also be operated with a working voltage of 380 V
in the voltage range from 370 to 400 V. There must be a short-circuit fuse in the power
supply of the machine!

For the required cross-section of the supply cable please refer to the current-carrying
capacity table.

It is recommended to use a cable of type HO7RN (WDE0282), which must be protected
against mechanical damage.

Connect the supply cable to the appropriate terminals in the input box (L1, L2, L3, N, PE) -
see the figure below. If a CEE plug is present, the connection to the mains is made via an
appropriately supplied CEE coupling (L1, L2, L3, N, PE).

Connecting to a dust collection system

NOTICE

The machine must be connected to a dust collection system. The system must start up at
the same time as the motor of the band saw starts. For materials with a humidity <12 %,
the air velocity at the dust collector port and in the hoses must be at least 20 m/s (for moist
chips with a humidity >12 %, at least 28 m/s). The suction hoses used must be flame-
retardant (DIN4102 B1), permanently antistatic (or grounded on both sides) and comply

with the relevant safety regulations. Requirements for the
dust collection system refers to the technical data.

OPERATION

Initial check before start

Check that the max. speed of the machine is lower than the max. permissible speed of the used saw

blade and direction is correct.

Use only sawblades with a diameter of between 450 and 500mm.
The riving knife is correctly adjusted.

Saw blade is not damaged.

All guards are fitted and in proper condition.

If necessary, check whether the connection to a dust collection system is available.

WARNING

The guards must not be manipulated; in particular, the self-closing mechanism of saw blade

guards must not be blocked (e.g. by using keys).

Operation procedures
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Starting the machine

Starting saw blade movement by pressing button (1)
Stopping machine

Normal stop:

Press the OFF-button (2). Both blades stop movement.

Notes on using the table saw
Longitudinal cuts

When performing this operation, the following equipment shall be used for safe working:

* Rip-fence

¢ the guard of the saw blade

¢ the riving knife

e theinsertin the table

¢ push stick when cutting small workpieces (distance between saw blade and fence <120mm) and
rip-fence with small

NOTICE
When cross-cutting round timber, a template or a holding device is necessary to secure the

workpiece against twisting and the use of a suitable saw blade is necessary.

Mitre cuts (cross-cuts) and wedge-cutting

When performing this operation, the following equipment shall be used for safe working:

e Mitre gauge (ready for use by lifting onto the saw table)
e the guard of the saw blade
e the riving knife
e theinsertin the table
Cross-cuts:

Mitre cuts in the range 0-90° can be carried out by pressing the workpiece to be cut firmly against the stop
surface of the mitre gauge.

Wedge cuts:
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To do this, set the rotary part to 0° and secure it with the adjusting handle. Place the workpiece in the recess
and saw through with even pressure.

Mitre cuts (cross-cuts)

Wedge-cutting

‘ CAUTION!
Feed only with the hand on the mitre gauge (hands away from the wood).

‘ WARNING
Only remove workpieces (wedges) after the machine has come to a standstill. To do this,
switch off the machine and wait for the saw blade to come to a standstill.

CLEANING, MAINTENANCE, STORGE, DISPOSAL

Cleaning

NOTE

Wrong cleaning agents can attack the varnish of the machine. Do not use solvents, nitro
thinners, or other cleaning agents that could damage the machine's paint.
Observe the information and instructions of the cleaning agent manufacturer!

Regular cleaning is also a prerequisite for the safe operation of the machine and its long service life. Therefore,
clean the device after each use and remove dust and dirt. Use personal protective equipment (gloves and eye
protection when using compressed air). Ensure that the saw blade protection is free from wood residues and
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sawdust. Cleaning is best done with compressed air or a hand brush. Also make sure that you keep the table
surface free of resin.

Maintenance

é WARNING
Handling the machine with the power supply up can lead to serious injuries or even death.
Always disconnect the machine from the power supply before servicing or maintenance
work and secure it against unintentional or unauthorized reconnection!

The machine is low-maintenance and only a few parts have to be serviced. Nevertheless, malfunctions or
defects which could impair the safety of the user must be rectified immediately!

e Before each operation, check that the safety devices are in perfect condition.

e Check the connections for tightness at least once a week.

e Regularly check that the warning and safety labels on the machine are in perfect and legible
condition.

Maintenance schedule

The type and degree of machine wear depend on the operating conditions. The following
intervals apply when the machine is used within the specified limits:

Interval Components Activity

Before usage machine Cleaning the machine

Before usage machine Removal of all loose parts/ tools
1 x month Moving parts Greasing / lubrication of guides /

gear racks / wheels

1x month break Function test to determine that the
spindles have stopped within the
specified time (<10s)

Saw blade exchange

é CAUTION
o Before any manual tool change, stop the spindles, wait for standstill of all tools and
prevent an unintentional restart = unplug the power supply.
o During tool change, please use cut protection gloves to avoid risk of injury.

Assembly /Disassembly of saw blade




EN

Loosen the two screw M8 (S) on the saw blade cover (1).

o Swivel off the saw blade cover.

o Loosen the clamping nut (M20, left-hand thread)

J Remove the saw blade and install a new one.
NOTE: Only use well sharpened, crack-free and not deformed saw blades.
Tighten clamping nut, with holding wrench.

ATTENTION: Check riving knife adjustment

Storage
NOTE
Improper storage can damage and destroy important machine parts. Store packed or
unpacked parts only under the intended ambient conditions!

Disposal

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the ma- chine, machine components or
equipment in residual waste. If necessary, contact your local authorities for information on the disposal
options available.

If you buy a new machine or an equivalent device from your specialist retailer, he is obliged in
certain countries to dispose of your old machine properly.

Troubleshooting

é WARNING

Handling the machine with the power supply up can lead to serious injuries or even death.
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Always disconnect the machine from the power supply before servicing or maintenance work
and secure it against unintentional or unauthorized reconnection!

Many possible sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected to the mains. If
you are unable to carry out necessary repairs properly and/or do not have the required training, always consult

a specialist to correct the problem!

Trouble

Possible cause

Solution

Machine does not start

Emergency stop switch to
switch off

switch or a phase is broken
Overload protection is
triggered.

Safety fuse is blown

Open cover plate for saw
blades

Turn the emergency OFF
switch to the right to unlock
Repair the defective circuit or
the faulty phase

Wait until the engine cools
down

Replace the fuse

Cover plate close

Burn marks on the workpiece

The blade is blunt
Wrong saw blade

Rip-fence not parallel to saw
blade

Replace the blade
Replace the blade
Adjust rip-fence

Low power / motor overload

Dull saw blade
Only 2 phases installed

Replace blade
Check power supply

Saw blade get loose after motor is
switched off

Fixing nut too lightly fastened

Tighten fixing nut

Workpiece clamped while advancing

Dull blade
Riving knife thickness does
not match the used blade

Replace with sharp blade
Splitting wedge thickness
must

be greater than or equal to
blade thickness.

Wrong saw blade direction

Socket wrongly tapped

Change polarity of socket
(phase-changing)

SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM
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5- Green/Yellow

6- White
7- Red

8- Brown
9- Red

10- White
11- Brown
12- Brake

13- Thermoprotector
14- Thermoprotector

15- Motor

Parts

Delivery content

1- Machine

2- Riving knife with saw blade protection cover
3-  Wheels; transport-device
4- Miter gauge
5-  Push stick
6- Sliding wood
7- Key
8- Fixation knob miter gauge

9- Hook for push stick and sliding wood
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10- Support base frame short
11- Rip-fence device
12- Extension table

13- Saw blade
14- Hardware
15- Rip-fence
16- Manual

Components

3
1- ON-OFF-switch
2- Transport handles
3- Base frame
4- Dust port collector
5- Miter gauge
6- Wheels; transport device
7- Extension table foldable
8- Riving knife with saw blade protection cover
9- Saw blade
10- Main table
11- Rip fence
12- Rip fence fixation
13- Motor

14- Tool holder for push-stick, fork-wrench

13
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody za pomocg ttumaczenia
A maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak
pamietaé, ze zadne ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu zastgpienia
ttumaczy-ludzi. Oficjalng instrukcjg obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub rdznice
powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie majg skutkdw prawnych dla celéw zgodnosci lub
egzekwowania przepisow. W razie jakichkolwiek pytan co do doktadnosci informacji zawartych w

Instrukcji obstugi prosimy zapoznad sie z wersjg angielska tej instrukcji, ktora jest wersja oficjalna.

Dane techniczne

Opis parametru Wartosc parametru
Nazwa produktu Pita stotowa
Model MSW-SBBD-4500MAX
Napiecie [V~] / Czestotliwos¢ [Hz] 400/50
Moc [W] 4200 (S6 40%)
Predkosc¢ bez obcigzenia [obr./min] 2800
Gtebokos¢ ciecia [mm] 150 pod katem 90°
Srednica tarczy pity [mm] 500

Zamiar

Pita stotowa stuzy do precyzyjnego i wydajnego ciecia réznych gatunkéw drewna i innych materiatow. Stuzy
przede wszystkim do wykonywania cie¢ prostych, zaréwno wzdtuz (ciecie wzdtuzne), jak i w poprzek (ciecie
poprzeczne) przedmiotu obrabianego.

Przeglad produktu
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MONTAZ

1. Sprawdzanie zakresu dostawy

Natychmiast po dostarczeniu maszyny nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegta ona uszkodzeniu podczas
transportu lub czy nie brakuje jej czesci.

2. Miejsce pracy

Wybierz odpowiednie miejsce dla maszyny. Nalezy zwrdci¢ uwage na wymogi bezpieczenstwa i
wymiary maszyny. Wybrana lokalizacja musi zapewnia¢ odpowiednie podfgczenie do sieci
elektrycznej, a takze mozliwos¢ podtgczenia do systemu odpylania. Upewnij sie, ze maszyna jest
umieszczona na stabilnym i réwnym podtozu oraz ze podtoze moze utrzymac ciezar maszyny.
Maszyne nalezy wypoziomowac jednoczesnie we wszystkich punktach podparcia. Konieczne jest
rowniez zachowanie odstepu co najmniej 0,8 m wokot maszyny. Przed i za maszyng nalezy
zachowad odpowiednig odlegtos¢ umozliwiajacg podawanie dfugich elementéw obrabianych.

3. Montaz maszyny

Urzadzenie zostato rozmontowane na czas transportu i przed uzyciem nalezy je ponownie

zmontowac. Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

ﬁ OSTRZEZENIE:
Obstuga zespotu maszynowego podtgczonego do sieci zasilajgcej moze spowodowad
powazne obrazenia ciata lub Smier¢. Dlatego nie nalezy podtgczac urzagdzenia do zasilania

przed zakorczeniem montazu.

Montaz ramy bazowe;j

1. Podnie$ dolng noge podporowg (1).
2. Zamontuj krétkg podpore poprzeczng (2), wyréwnaj otwor montazowy (3) i dokrec¢ Sruby z them
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potokragtym (4) za pomoca pokretet blokujgcych (5).
3. Nastepnie nalezy ustawi¢ maszyne

Montaz ostrza pity

Odkreci¢ dwie sruby M8 (S) na ostonie ostrza pity (1):
1. Odchyl ostone ostrza pity.

2. Odkre¢ nakretke mocujaca (M20, gwint lewy).

‘ UWAGA!
Podczas wymiany narzedzi przy uzyciu tarcz tnacych nalezy uzywac rekawic ochronnych,
aby uniknaé ryzyka obrazen.

Montaz ostrza pity:

UWAGA: Nalezy uzywac wytgcznie dobrze naostrzonych, niepeknietych i nieodksztatconych
brzeszczotow.

1. Dokre¢ nakretke zaciskowa kluczem przytrzymujacym (GWINT LEWOSKRETNY!)

2. 716z ostone ostrza pity i ponownie dokrec obie sSruby M8.

Montaz noza rozdzielajgcego z ostong ochronng ostrza pity

1. Zamontuj juz zamontowang ostone ostrza pity z nozem rozdzielajgcym od géry, pomiedzy
ptyta prowadzaca a ptyta zaciskowa.
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2. Ustawi¢ odlegtos¢ miedzy nozem rozdzielajgcym a tarczg pity na 3 - 8 mm (a) i dokrecic ptytke
zaciskowg za pomocg czterech $rub z tbem szesciokgtnym i podktadek (2).

NOTATKA:

o Pokrywa jest zamontowana i gotowa do uzycia, nie wolno jej zdejmowaé w celu
uruchomienia.

o Upewnij sie, ze pokrywa zawsze opiera sie na blacie stotu wtasnym ciezarem, a obie $ruby
sg dokrecone bez luzu.

A. Pozycja ostony zabezpieczajgcej tarcze pity (3500mm)
B. Pozycja ostony zabezpieczajacej tarcze pity (#450mm)
Regulacja noza rozdzielajacego (wyréwnanie)

1. Klin rozdzielajacy musi by¢ ustawiony w jednej linii z ostrzem pity, w przeciwnym razie nalezy
go skorygowad. Najpierw poluzuj 2 sruby z tbem szesciokagtnym (S1) po obu stronach.

2.  Wyrdéwnaj néz rozdzielajacy.
3. Lekko dokrec sruby z tbem szesciokgtnym (S1).
4. Wyrdéwnaj néz rozdzielajgcy z ostrzem pity i dokrec cztery Sruby z tbem szesSciokatnym (S1).

5. Sprawdz ustawienie szczeliny dla brzeszczotu pity.



PL

6. Odlegtos¢ miedzy ostrzem pity a nozem rozdzielajgcym nie moze przekracza¢ 8 mm i musi
wynosi¢ co najmniej 3 mm. Nalezy sprawdzic¢ to ustawienie i w razie potrzeby je zmienic.

7. W tym celu nalezy poluzowac 4 sruby z them szesciokgtnym (2) i wyregulowaé wysokos¢
noza rozdzielajacego.

Montaz przedtuzenia stotu

1. Zamontuj przedtuzenie stotu (1) po prawej i lewej stronie gtéwnego stotu (2) za pomocg dwadch srub (3),
podktadek i nakretek. Lekko dokreé¢ nakretki recznie.

2. Roztdéz wspornik (4) w celu przedtuzenia stotu i zamontuj stét.
Dostosuj wysokos¢ przedtuzenia stotu
1. Umies¢ linijke na stole pity i przedtuzeniu stotu, a nastepnie wyréwnaj wysokos¢ przedtuzenia stotu.

1. Dokrec srubami stét pity (3) i wspornik (5).
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Montaz ogrodzenia réwnolegtego

1. Przymocuj urzadzenie zaciskowe (1) ogranicznika do blatu stotu za pomocg dwéch $rub z tbem
walcowym M6, dwdéch podktadek i dwdch nakretek.

2. Przymocuj ptytke mocujaca (2) do mocowania ogranicznika (3) za pomoca dwéch srub M6, dwdch
podktadek i dwdch nakretek.
UWAGA Nie dokrecaj jeszcze.

U Wstaw stop
Wysoka powierzchnia styku w pozycji (A)
Niska powierzchnia styku w pozycji (B)
a nastepnie zacisnij.
. W16z ogranicznik réwnolegty do urzadzenia zaciskowego
Instrukcja obstugi:
Blokada/zacisk = klapa podnoszaca

zwolni¢ = nacisng¢ klapke

Montaz katomierza

W14z $rube z tbem okragtym M8 x 70 od dotu do szablonu kgtowego, zamocuj jg za pomocg podktadki 8
mm i uchwytu.

Wykonaj regulacje:
Wyreguluj kat 90° miedzy ogranicznikiem (3) a ostrzem pity za pomocg $ruby z tbem szesciokgtnym (2).

(Uzyj katownika, ktéry nie jest dotgczony do zestawu, a nastepnie wykonaj ciecie prébne w celu
weryfikacji)
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Montaz két transportowych
Za pomocg Srub i nakretek przymocuj zespot két (1) do dolnej nogi podporowe;j.

= [

Montaz haka do narzedzi typu push-stick

Przymocuj hak do ramy za pomoca nakretki

Potaczenie elektryczne

OSTRZEZENIE
Niebezpieczne napiecie elektryczne! Maszyne mozna podtaczy¢ do sieci elektrycznej, a
wszelkie kontrole powinny by¢ wykonywane wyfacznie przez wykwalifikowanego elektryka

lub pod jego nadzorem!

NOTATKA

Bezposrednio po wykonaniu podtaczenia elektrycznego nalezy sprawdzi¢ kierunek ruchu
rolek pity tasmowej. Zwrd¢ uwage na strzatke kierunkowa na maszynie. Kierunek pracy pity
jest prawidtowy, jezeli tasma pity biegnie od géry do dotu. Jezeli nie jest to prawda, nalezy

zamieni¢ dwie fazy, np. L1i L2, we wtyczce sieciowej lub na przetgczniku zmiany faz.

= adf==5)

Podtaczenie elektryczne odbywa sie za pomocg kombinacji przetgcznika i wtyczki. Urzadzenie musi by¢
obstugiwane poprzez wytgcznik réznicowoprgdowy.

Nawigzywanie potaczenia 400 V
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Aby podtaczy¢ maszyne do sieci elektrycznej, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1.

2.

Sprawdz dziatanie potgczenia zerowego i uziemienia przy uzyciu odpowiedniego urzadzenia.

Sprawdz, czy napiecie zasilania i czestotliwos¢ pragdu odpowiadajg specyfikacjom podanym
na tabliczce znamionowej maszyny. Dopuszczalne jest odchylenie + 5% od wartosci napiecia
zasilania. Na przyktad maszyna o napieciu roboczym 380 V moze pracowac w zakresie napiec
od 370 do 400 V. Maszyna moze by¢ eksploatowana przy napieciu roboczym 380 V w
zakresie napiec¢ od 370 do 400 V. Maszyna moze by¢ réwniez eksploatowana przy napieciu
roboczym 380 V w zakresie napie¢ od 370 do 400 V. W zasilaniu maszyny musi znajdowac
sie bezpiecznik zwarciowy!

Wymagany przekréj przewodu zasilajgcego mozna sprawdzi¢ w tabeli obcigzalnosci
pradowe;j.

Zaleca sie stosowanie kabla typu HO7RN (WDEO0282), ktéry nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Podtacz przewdd zasilajgcy do odpowiednich zaciskow w skrzynce wejsciowej (L1, L2, L3, N,
PE) - patrz rysunek ponizej. Jezeli wystepuje wtyczka SE, podtgczenie do sieci nastepuje
poprzez odpowiednio dostarczone ztgcze SE (L1, L2, L3, N, SE).

Podtaczanie do systemu odpylania

OGtOSZENIE

Maszyna musi by¢ podtgczona do systemu odpylania. System musi zosta¢ uruchomiony
rownoczesnie z uruchomieniem silnika pity taSmowej. W przypadku materiatéw o
wilgotnosci <12% predkos$¢ powietrza w otworze odpylacza i w wezach musi wynosic co
najmniej 20 m/s (w przypadku wilgotnych wiéréw o wilgotnosci >12% co najmniej 28 m/s).
Uzywane weze ssgce muszg by¢ trudnopalne (DIN4102 B1), trwale antystatyczne (lub
uziemione z obu stron) i spetnia¢ odpowiednie przepisy bezpieczenstwa. Wymagania dla
system odpylania odnosi sie do danych technicznych.

EKSPLOATACIA

Wstepna kontrola przed rozpoczeciem

1.

Sprawdz, czy maksymalna predkos¢ maszyny jest nizsza od maksymalnej dopuszczalnej predkosci
zastosowanego ostrza pity i czy kierunek jest prawidtowy.

Nalezy uzywac wytgcznie brzeszczotéw o srednicy od 450 do 500 mm.
Klin rozdzielajacy jest prawidtowo wyregulowany.

Ostrze pity nie jest uszkodzone.

Wszystkie ostony sg zamontowane i w dobrym stanie.

W razie koniecznosci nalezy sprawdzi¢, czy istnieje mozliwos¢ podtgczenia do systemu
odpylania.

ﬁ OSTRZEZENIE
Nie wolno manipulowad ostonami; w szczegdlnosci nie wolno blokowac (np. kluczami)

mechanizmu samoczynnie zamykajgcego ostony tarczy tnace;j.

Procedury operacyjne
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Uruchamianie maszyny

Rozpoczecie ruchu ostrza pity poprzez nacisniecie przycisku (1)
Zatrzymanie maszyny

Przystanek normalny:

Nacisnij przycisk WYLACZONY (2). Oba ostrza zatrzymuja ruch.

Uwagi dotyczace korzystania z pity stotowej
Ciecia wzdtuine

Podczas wykonywania tej czynnosci, w celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy, nalezy uzywac nastepujgcego
sprzetu:

e Ogrodzenie réwnolegte

e ostona ostrza pity

e nézrozdzielajacy

e wktadka do tabeli

e popychacz podczas ciecia matych elementéw obrabianych (odlegtos¢ miedzy ostrzem pity a

prowadnicg ogrodzenie rownolegtoboczne z matym

OGLOSZENIE
Przy cieciu poprzecznym drewna okragtego konieczne jest zastosowanie szablonu lub
przyrzadu mocujgcego, aby zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot przed skreceniem, a takze

uzycie odpowiedniego brzeszczotu.
Ciecia ukosne (poprzeczne) i ciecie klinowe

Podczas wykonywania tej czynnosci, w celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy, nalezy uzywac nastepujgcego
sprzetu:

* Przyrzad do pomiaru kata (gotowy do uzycia po podniesieniu na stot pity)

e ostona ostrza pity

* noézrozdzielajacy

e wkiadka do tabeli
Ciecia poprzeczne:
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Ciecia ukosne w zakresie 0—-90° mozna wykonywac¢ poprzez mocne docisniecie cietego przedmiotu do
powierzchni oporowej katomierza.

Ciecia klinowe:

W tym celu nalezy ustawi¢ cze$¢ obrotowa na 0° i zabezpieczy¢ jg za pomocg uchwytu regulacyjnego. Umies¢
przedmiot obrabiany w wycieciu i tnij, stosujac réwnomierny nacisk.

Ciecia ukosne (ciecia poprzeczne)

Ciecie klinowe

‘ UWAGA!
Podawaj wytgcznie rekg na prowadnicy katowej (rece z dala od drewna).

‘ OSTRZEZENIE
Elementy obrabiane (kliny) nalezy usuwa¢ dopiero po catkowitym zatrzymaniu maszyny. Aby
to zrobi¢ nalezy wytaczy¢é maszyne i odczekaé, az tarcza tngca sie zatrzyma.

CZYSZCZENIE, KONSERWACIJA, PRZECHOWYWANIE, UTYLIZACJA

Czyszczenie

NOTATKA

Niewtasciwe Srodki czyszczagce mogg uszkodzi¢ lakier maszyny. Nie nalezy uzywad
rozpuszczalnikéw, rozcienczalnikdéw nitro ani innych srodkéw czyszczacych, ktére moga
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uszkodzi¢ powtoke lakierniczg maszyny.
Nalezy przestrzegad informacji i instrukcji producenta srodka czyszczacego!

Regularne czyszczenie jest réwniez warunkiem bezpiecznej eksploatacji maszyny i jej dtugiej zywotnosci.
Dlatego nalezy czysci¢ urzadzenie po kazdym uzyciu i usuwac kurz i brud. Stosuj srodki ochrony osobistej
(rekawice i okulary ochronne podczas pracy ze sprezonym powietrzem). Upewnij sie, ze ostona ostrza pity jest
wolna od resztek drewna i trocin. Czyszczenie najlepiej wykonywacé sprezonym powietrzem lub szczotka reczna.
Nalezy rowniez zadbac o to, aby powierzchnia stotu byta wolna od zywicy.

Konserwacja

ﬁ OSTRZEZENIE
Obstuga maszyny przy wtgczonym zasilaniu moze spowodowac powazne obrazenia lub
nawet Smieré. Przed przystgpieniem do prac serwisowych lub konserwacyjnych nalezy
zawsze odfgczy¢ maszyne od zasilania i zabezpieczy¢ jg przed przypadkowym lub
nieautoryzowanym podfgczeniem!

Maszyna nie wymaga czestej konserwacji, a serwisowaniu podlega tylko kilka czesci. Niemniej jednak
wszelkie usterki lub wady, ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo uzytkownika, muszg by¢
niezwfocznie usuwane!

¢ Przed kazdg operacjg nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenia zabezpieczajgce sg w nienagannym stanie.

e Sprawdzaj szczelnos¢ potgczen co najmniej raz w tygodniu.

e Regularnie sprawdzaj, czy etykiety ostrzegawcze i dotyczace bezpieczenstwa umieszczone na
maszynie sg w idealnym stanie i czytelne.

Grafik konserwacyjny

Rodzaj i stopien zuzycia maszyny zaleza od warunkéw eksploatacji. Ponizsze odstepy czasu
obowigzuja, gdy maszyna jest uzywana w okreslonych granicach:

Interwat Komponenty Dziatalnos¢
Przed uzyciem maszyna Czyszczenie maszyny
Przed uzyciem maszyna Usuniecie wszystkich luznych

czesci/narzedzi

1 x miesigc Czesci ruchome Smarowanie / smarowanie
prowadnic / listew zebatych / két

1x miesigc przerwa Test funkcjonalny majacy na celu
ustalenie, czy wrzeciona zatrzymaty
sie w okreslonym czasie (<10 s)

Wymiana brzeszczotu

ﬁ OSTROZNOSC
. Przed jakgkolwiek reczng wymiang narzedzia zatrzymaj wrzeciona, odczekaj, az
wszystkie narzedzia sie zatrzymajg i zapobiegnij przypadkowemu ponownemu
uruchomieniu = odtgcz zasilanie.
o Podczas wymiany narzedzi nalezy uzywac rekawic chronigcych przed przecieciem, aby
uniknac ryzyka obrazen.

Montaz/Demontaz brzeszczotu
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Odkreci¢ dwie sruby M8 (S) na ostonie ostrza pity (1).
o Odchyl ostone ostrza pity.
o Odkre¢ nakretke mocujacg (M20, gwint lewy)
o Wyjmij ostrze pity i zamontuj nowe.
UWAGA: Nalezy uzywa¢ wytgcznie dobrze naostrzonych, niepeknietych i nieodksztatconych brzeszczotéw.
Dokre¢ nakretke zaciskowa kluczem przytrzymujacym.
UWAGA: Sprawdz regulacje noza rozdzielajgcego
Przechowywanie
NOTATKA
Niewtasciwe przechowywanie moze uszkodzi¢ i zniszczy¢ wazne czesSci maszyny. Przechowuj

zapakowane i nierozpakowane czesci wytgcznie w przewidzianych do tego warunkach

otoczenia!

Sprzedaiz

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych usuwania odpadoéw. Nigdy nie wyrzucaj maszyny,
jej podzespotdéw ani wyposazenia do odpaddw resztkowych. W razie koniecznosci skontaktuj sie z
lokalnymi wtadzami, aby uzyska¢ informacje na temat dostepnych opcji utylizacji.
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Jesli kupisz nowg maszyne lub podobne urzadzenie u swojego specjalistycznego sprzedawcy, w
niektorych krajach ma on obowigzek odpowiedniej utylizacji starego urzadzenia.

Rozwigzywanie problemow

ﬁ OSTRZEZENIE

Obstuga maszyny przy wigczonym zasilaniu moze spowodowac powazne obrazenia lub nawet
Smieré. Przed przystgpieniem do prac serwisowych lub konserwacyjnych nalezy zawsze
odtgczy¢ maszyne od zasilania i zabezpieczy¢ jg przed przypadkowym lub nieautoryzowanym
podtaczeniem!

Jezeli maszyna jest prawidtowo podtgczona do sieci, mozna z géry wykluczy¢ wiele mozliwych Zrédet btedéw.
Jezeli nie potrafisz prawidtowo wykona¢ niezbednych napraw i/lub nie masz wymaganego przeszkolenia,

zawsze skonsultuj sie ze specjalistg, aby rozwigzac problem!

Problemy

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Maszyna sie nie uruchamia

Wytgcznik awaryjny do
wytgczania

przetgcznik lub faza jest
uszkodzona

Zadziatato zabezpieczenie
przecigzeniowe.
Bezpiecznik jest przepalony
Otworz pokrywe tarcz pity

Aby odblokowaé, przesun
wytgcznik awaryjny w prawo
Napraw uszkodzony obwadd
lub uszkodzong faze
Poczekaj, az silnik ostygnie
Wymien bezpiecznik
Zamknij pokrywe

Slady przypalenia na przedmiocie
obrabianym

Ostrze jest tepe

Zty brzeszczot

Ogranicznik réwnolegty nie
jest rownolegty do ostrza pity

Wymien ostrze
Wymien ostrze
Dostosuj ogranicznik
rownolegty

Niska moc / przeciazenie silnika

Tepe ostrze pity
Zainstalowano tylko 2 fazy

Wymien ostrze
Sprawdz zasilanie

Ostrze pity poluzowato sie po
wytaczeniu silnika

Nakretka mocujgca jest zbyt
stabo dokrecona

Dokre¢ nakretke mocujaca

Przedmiot obrabiany zaci$niety
podczas przesuwania

Tepe ostrze

Grubos¢ klina rozdzielajgcego
nie odpowiada uzytemu
ostrzu

Wymien na ostre ostrze
Grubosé klina
rozszczepiajgcego musi
byc¢ wieksza lub réwna
grubosci ostrza.

Niewtasciwy kierunek ostrza pity

Gniazdo zle nabite

Zmiana polaryzacji gniazda
(zmiana fazy)

SCHALTPLAN / SCHEMAT OKABLOWANIA
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1- Czarny
2-  Szary

3- Brazowy
4- Niebieski

5-  Zielony/Z6tty
6- Biaty

7- Czerwony

8- Brazowy

9- Czerwony

10- Biaty

11- Brazowy

12- Hamulec

13- Termoprotektor
14- Termoprotektor

15- Silnik

Strony

Zawartos¢ dostawy
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1- Maszyna

2- NOz rozdzielajgcy z ostong ochronng ostrza pity
3- Kofa; urzadzenie transportowe
4-  Przyrzad do pomiaru kata
5-  Pchacz
6- Przesuwane drewno
7- Klucz
8- Pokretto mocujgce katomierz
9- Hak do drazka popychajgcego i przesuwanego drewna
10- Rama podstawy podporowej krétka
11- Urzadzenie do rozcinania
12- Stét rozktadany
13- Ostrze pity
14- Sprzet komputerowy
15- Ogrodzenie réwnolegte

16- Reczny
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Komponenty

3
1- Przetgcznik WE.-WYL.
2- Uchwyty transportowe
3- Rama podstawowa
4- Odpylacz portu
5-  Przyrzad do pomiaru kata
6- Kota; urzadzenie transportowe
7- Stét rozktadany sktadany
8- NOz rozdzielajgcy z ostong ochronng ostrza pity
9- Ostrze pity
10- Gtéwna tabela
11- Ptot rownolegty
12- Mocowanie ogranicznika rownolegtego
13- Silnik

14- Uchwyt narzedziowy do popychacza, klucza widetkowego
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Tento ndvod k poutziti byl preloZen strojové. Vidy se snazime o poskytnuti pfesného prekladu.

A Zadny strojovy preklad viak neni dokonaly. Rovné? neslouzi k nahrazeni piekladu lidskou osobou.
Oficidlni ndvod k poutziti je dostupny v anglické verzi. Pfipadné nesrovnalosti nebo rozdily v
ptrekladu nejsou zdvazné a nemaji zadny pravni Ucinek pro Ucely dodrzovani pfedpist nebo jejich
vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v navodu k pouziti
se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficialni verzi.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Stdl pro horni frézku Stolni pila
Model MSW-SBBD-4500MAX
Napéti [V~] / Frekvence [Hz] 400/50
Vykon [W] 4200 (S6 40 %)
Rychlost bez zatiZeni [ot./min] 2800
Hloubka fezu [mm] 150 pfti 90°
Prameér pilového kotouce [mm] 500

Ucel

Stolni pila slouZi k presnym a efektivnim fezlm do rliznych druh( dfeva a dalSich materiald. Primarné se
pouziva k provadeéni pfimych fez(, a to jak po délce (trhani), tak po Sifce (pficné fezani) obrobku.

Prehled produktu

>
NK
mK

SHROMAZDEN
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1. Kontrola rozsahu dodavky

lhned po dodani zkontrolujte stroj, zda nedoslo k poSkozeni pfi prepravé a zda nechybi nékteré
dily.

2. Pracovisté

Vyberte vhodné misto pro stroj. Vénujte pozornost bezpecnostnim pozadavkim a rozmérim
stroje. Zvolené misto musi zajistit vhodné pripojeni k elektrické siti a také moznost napojeni na
systém sbéru prachu. Ujistéte se, Ze je stroj umistén na pevném a rovném povrchu a ze zem
unese zatiZeni stroje. Stroj musi byt vyrovnan soucasné ve vsech podpérnych bodech. Rovnéz je
nutné zajistit vzdalenost minimalné 0,8 m kolem stroje. Pfed a za strojem musi byt zajiSténa
potifebnd vzdalenost pro podavani dlouhych obrobk.

3. Sestaveni stroje

Stroj byl pro prepravu rozebran a pred pouzitim je nutné jej sestavit. Postupujte podle

nasledujicich pokyn:

ﬁ VAROVANI:
Manipulace se sestavou stroje, kdyzZ je pfipojena k elektrické siti, miZe zplsobit vazné

zranéni nebo smrt. Pfed dokonéenim montaze proto neptipojujte stroj k napdjeni.

Montaz zakladniho ramu

Zvednéte spodni opérnou nohu (1).

Namontujte kratkou kfizovou podpéru (2), vyrovnejte montazni otvor (3) a utahnéte Srouby s
pllkulatou hlavou (4) pomoci zajistovacich knoflik( (5).

3. Poté stroj nastavte
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Montaz pilového kotouce
Povolte dva Srouby M8 (S) na krytu pilového kotouce (1):
1. Odklopte kryt pilového kotouce.

2. Povolte upinaci matici (M20, levy zavit).

‘ UPOZORNENI!
P¥i manipulaci s kotou¢ovymi pilovymi kotouci pfi vyméné nastrojl pouZivejte ochranné
rukavice, abyste predesli riziku zranéni.

Namontujte pilovy kotouc:
POZNAMKA: PouZivejte pouze dobfe nabroudené pilové kotoude bez prasklin a nedeformované.
1. Utéhnéte upinaci matici pomoci pridrzného kli¢e (LEVY ZAVIT!)

2. Odklopte kryt pilového kotouce a znovu utahnéte oba Srouby M8.

Montaz rozviraciho klinu s ochrannym krytem pilového kotouce

1. Umistéte jiz namontovany ochranny kryt pilového kotouce s rozpérnym klinem shora mezi
vodici desku a upinaci desku.

2. Nastavte vzdalenost mezi Stipacim noZzem a pilovym kotoucem na 3 - 8 mm (a) a utdhnéte
upinaci desku ¢tyrmi Sestihrannymi Srouby a podlozkami (2).

POZNAMKA:
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A.

B.

Kryt je namontovan pfipraveny k provozu a nesmi byt kvili provozu odstranén.

Dbejte na to, aby kryt vzdy spocival na desce stolu vlastni vahou, ale aby byly oba Srouby
dotazeny bez vile.

Pozice pro ochranny kryt pilového kotouce (#500mm)

Pozice pro ochranny kryt pilového kotouce (@450mm)

Nastaveni Stipaciho klinu (vyrovnani)

1.

Stipaci nGZ musi byt vyrovnén s pilovym kotouéem, jinak musi byt opraven. Nejprve povolte
2 Srouby se Sestihrannou hlavou (S1) na obou stranach.

Vyrovnejte rozpérny nGz.
Mirné utdhnéte Srouby se Sestihrannou hlavou (S1).

Vyrovnejte rozpérny klin k pilovému kotouci a znovu utahnéte Ctyfi Srouby se Sestihrannou
hlavou (S1).

Zkontrolujte nastaveni mezery pro pilovy kotouc.

Vzdalenost mezi pilovym kotoucem a Stipacim noZzem nesmi presahnout 8 mm a musi byt
alespori 3 mm. Toto nastaveni je tfeba zkontrolovat a v pfipadé potfeby znovu upravit.

K tomu povolte 4 Srouby se Sestihrannou hlavou (2) a upravte vysku stipaciho klinu.
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Montaz prodlouzeni stolu

1. Namontujte prodlouzeni stolu (1) vpravo a vlevo od hlavniho stolu (2) pomoci dvou Sroubd (3), podloZek a
matic. Matice lehce utdhnéte rukou.

2. Vyklopte opérnou konzolu (4) pro prodlouZeni stolu a zajistéte stul.
Upravte vysku prodlouZeni stolu
1. Umistéte pravitko na stdl pily a prodlouZeni stolu a srovnejte prodlouzeni stolu na vysku.

1. Utdhnéte srouby na stole pily (3) a na podpére (5).
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Montaz trhaciho plotu

1. Pomoci dvou Sroub s valcovou hlavou M6, dvou podloZek a dvou matic pripevnéte upinaci zafizeni
(1) pro ryhovaci pravitko (doraz) k desce stolu.

2. Upevnovaci desku (2) pripevnéte k dorazovému upevnéni (3) pomoci dvou Sroubl M6, dvou podloZek
a dvou matic.

POZNAMKA Jesté neutahujte.

3 VloZte zardzku
Vysoka kontaktni plocha v poloze (A)
Nizka kontaktni plocha v poloze (B)
a pak to upnéte.

. Vlozte trhaci plot do upinaciho zaftizeni
Ndavod k obsluze:
Zajisténi/svorka = zvedaci klapka

uvolnit = stisknout klapku

Montaz pokosového méridla

VloZzte Sroub s kulatou hlavou M8 x 70 zespodu do pokosové mérky, upevnéte 8 mm podlozkou a
rukojeti.

Provedte Upravu:
Nastavte Uhel 90° mezi dorazem (3) a pilovym kotou¢em pomoci Sroubu se Sestihrannou hlavou (2).

( Pouzijte pravouhlé méFidlo, které neni soucasti dodavky, a poté provedte zkudebni Fez pro ovéfeni)
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Montaz transportnich kol
Pfipevnéte skupinu kol (1) ke spodni podpére pomoci Sroubll a matic.

Montaz haku pro tlacné nastroje
Pfipevnéte hak k rdmu pomoci matice

Elektrické pripojeni

VAROVANI
Nebezpecné elektrické napéti! Stroj smi byt ptipojen k elektrické siti a souvisejici kontroly
provadény pouze kvalifikovanym elektrikadfem nebo pod vedenim a dohledem

kvalifikovaného elektrikare!

POZNAMKA
lhned po elektrickém zapojeni zkontrolujte smér chodu valcl pasové pily. Sledujte
smérovou Sipku na stroji. Smér pohybu je spravny, pokud pilovy pas bézi shora doll. Pokud

tomu tak neni, prohodte dvé faze, napf.: L1 a L2, na sitové zastréce nebo na prepinaci pro

zménu faze.

= adf==5)

Elektrické pripojeni se provadi pomoci kombinace vypinac-zastrcka. Toto zatizeni musi byt provozovano pres
proudovy chranic.

Zfizeni ptipojky 400 V
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Chcete-li ptipojit stroj k elektrické siti, postupujte nasledovné:
1. Pro kontrolu funkénosti nulového pfipojeni a uzemnéni poutzijte vhodny pfistroj.

2. Zkontrolujte, zda napajeci napéti a frekvence proudu odpovidaji specifikacim na typovém
Stitku stroje. Je pfipustna odchylka £ 5 % od hodnoty napdjeciho napéti. Napfiklad stroj s
pracovnim napétim 380 V muZe pracovat v rozsahu napéti od 370 do 400 V. Stroj lze
provozovat s pracovnim napétim 380 V v rozsahu napéti od 370 do 400 V. Stroj muZe také
byt provozovan s pracovnim napétim 380 V v rozsahu napéti od 370 do 400 V. V napajecim
zdroji stroje musi byt zkratova pojistka!

3. Pozadovany prarez privodniho kabelu naleznete v tabulce proudové zatizitelnosti.

4. Doporucuje se pouZit kabel typu HO7RN (WDE0282), ktery musi byt chranén proti
mechanickému poskozeni.

5. Pripojte napajeci kabel do pfislusnych svorek ve vstupni sk¥ini (L1, L2, L3, N, PE) - viz obrazek
nize. Je-li pfitomna zastrcka CEE, pfipojeni k siti se provadi pomoci vhodné dodavané spojky
CEE (L1, L2, L3, N, PE).

PFipojeni k systému sbéru prachu
OZNAMENI

Stroj musi byt pfipojen k systému sbéru prachu. Systém se musi spustit souc¢asné se
spusténim motoru pasové pily. Pro materidly s vihkosti <12 %, musi byt rychlost vzduchu
na vstupu sbéraée prachu a v hadicich minimalné 20 m/s (pro vlhké tfisky s vihkosti >12 %,
minimalné 28 m/s). PouZité saci hadice musi byt nehotlavé (DIN4102 B1), trvale
antistatické (nebo oboustranné uzemnéné) a spliiovat pfislusné bezpecnostni predpisy.
Pozadavky na

systém sbéru prachu odkazuje na technické udaje.

OPERACE

Pocatecni kontrola pred startem

1. Zkontrolujte, Ze max. rychlost stroje je nizsi nez max. pripustna rychlost pouzitého pilového kotouce a
SMEr jsou spravné.

2. PouZivejte pouze pilové kotouée o priiméru mezi 450 a 500 mm.
3. Stipaci klin je spravné sefizen.

4. Pilovy kotouc neni poskozen.

5. VSechny kryty jsou namontované a v fadném stavu.

6. V pripadé pottfeby zkontrolujte, zda je k dispozici pfipojeni k systému sbéru prachu.

ﬁ VAROVANI
Se strdzemi se nesmi manipulovat; zejména nesmi byt blokovdn samozaviraci mechanismus
krytd pilovych kotoucl (napt. pomoci kli¢ad).

Provozni postupy



Ccz

Spusténi stroje

Spusténi pohybu pilového kotouce stisknutim tlacitka (1)
Zastavovaci stroj

Normalni zastavka:

Stisknéte tlacitko OFF (2). Obé lopatky zastavi pohyb.

Poznamky k pouzivani stolni pily
Podélné fezy

PFi provadeéni této operace se musi pro bezpecnou praci pouzivat nasledujici zafizeni:

e Rip-plot

e chranic pilového kotouce

e Stipaci nGz

e vloZeni do tabulky

¢ tlaénou tyci pfi fezani malych obrobki (vzdalenost mezi pilovym kotoucem a voditkem rip-plot s
malym

OZNAMENI
Pfi pficném fezani kulatiny je nutna Sablona nebo ptidrzovaci zafizeni pro zajisténi obrobku

proti zkrouceni a pouziti vhodného pilového kotouce.
Pokosové fezy (pficné fezy) a klinové fezani

Pfi provadéni této operace se musi pro bezpecnou praci pouzivat nasledujici zafizeni:

e Pokosovy méric (pfipraveny k pouZiti zvednutim na stal pily)

e chranic pilového kotouce

e Stipaci nlz

e vlozit do tabulky
PFicné rezy:
Pokosové fezy v rozsahu 0-90° |ze provadét pritlacenim fezaného obrobku pevné k dorazové plose pokosového
méfidla.

Klinové fezy:
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K tomu nastavte otoCnou ¢ast na 0° a zajistéte ji nastavovaci rukojeti. Umistéte obrobek do vybrani a profiznéte
jej rovnomérnym tlakem.

Pokosové fezy (pficné fezy)

Klinové Fezani

. UPOZORNENI!
Podavejte pouze rukou na pokosové mérce (ruce pry¢ od dreva).

‘ VAROVANI
Obrobky (kliny) odebirejte aZ po zastaveni stroje. Za timto Ucelem vypnéte stroj a pockejte,
az se pilovy kotouc zastavi.

CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

pra.

iStén

(@]

POZNAMKA

Nespravné Cistici prostfedky mohou poskodit lak stroje. Nepouzivejte rozpoustédla,
nitrofedidla ani jiné Cistici prostfedky, které by mohly poskodit lak stroje.
Dodrzujte informace a pokyny vyrobce Cisticiho prostredku!

Pfedpokladem bezpecného provozu stroje a jeho dlouhé Zivotnosti je také pravidelné CiSténi. Po kazdém
pouZiti proto zatizeni oCistéte a odstrarte prach a necistoty. PouZivejte osobni ochranné prostfedky (rukavice a
ochranu odi pti pouZziti stlaeného vzduchu). Ujistéte se, Ze ochrana pilového kotouce je bez zbytkl dfeva a
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pilin. Ci$téni se nejlépe provadi stlaéenym vzduchem nebo ruénim kartdéem. Dbejte také na to, abyste
udrzovali povrch stolu bez pryskyrice.

UDRZBA

ﬁ VAROVANI

Manipulace se strojem se zapnutym napajenim muze vést k vaznym zranénim nebo dokonce
smrti. Pfed provadénim servisu nebo udrzby stroj vzdy odpojte od napajeni a zajistéte jej
proti nedmysinému nebo neopravnénému opétovnému zapnuti!

Stroj je nenaro¢ny na udrzbu a je tfeba opravit jen nékolik dil(l. Nicméné zdvady nebo zavady, které by
mohly ohrozit bezpecnost uzivatele, musi byt okamzité odstranény!

e Pred kazdou operaci zkontrolujte, zda jsou bezpecnostni zafizeni v perfektnim stavu.

e Alespon jednou tydné zkontrolujte tésnost spoja.

e Pravidelné kontrolujte, zda jsou vystrazné a bezpecnostni Stitky na stroji v bezvadném a Citelném
stavu.

Schéma udrzby

Druh a stupen opotrebeni stroje zavisi na provoznich podminkach. Pokud je stroj pouzivan v
ramci specifikovanych limitQ, plati nasledujici intervaly:

Interval Komponenty Aktivita

Pfed pouzitim stroj Cisténi stroje

Pred pouzitim stroj Odstranéni vSech uvolnénych
dila/naradi

1 x mésic Pohyblivé ¢asti Mazani / mazani vedeni / ozubenych

hrebent / kol

1x mésic preruseni Funk¢ni test pro zjisténi, Ze se
vietena zastavila béhem stanovené
doby (<10s)

Vyména pilového kotouce

c POZOR

Pred kazdou ru¢ni vyménou nastroje zastavte vietena, pockejte na zastaveni vSech
nastrojl a zabrarite neiumysinému opétovnému spusténi = odpojte napajeci zdroj.

o PFi vyméné nastroje pouZivejte ochranné rukavice proti porezani, abyste predesli riziku
zranéni.

Montaz/demontaz pilového kotouce
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Povolte dva Srouby M8 (S) na krytu pilového kotouce (1).

o Odklopte kryt pilového kotouce.

o Povolte upinaci matici (M20, levy zavit)

o Vyjméte pilovy kotouc a nainstalujte novy.
POZNAMKA: PouZivejte pouze dobie nabrousené pilové kotoude bez prasklin a nedeformované.
Utahnéte upinaci matici pomoci pfidrzného klice.

POZOR: Zkontrolujte setizeni Stipaciho klinu

Skladovani
POZNAMKA
Nespravné skladovani mdze poskodit a znicit dlileZité ¢asti stroje. Zabalené nebo
nezabalené dily skladujte pouze v urcenych okolnich podminkach!

Likvidace

Dodrzujte narodni predpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy nevyhazujte stroj, jeho soucasti nebo zafizeni do
zbytkového odpadu. V pfipadé potfeby se obratte na mistni Gfady pro informace o dostupnych
moznostech likvidace.

Pokud si u svého specializovaného prodejce zakoupite novy stroj nebo ekvivalentni zafizeni, je
tento v nékterych zemich povinen vas stary stroj radné zlikvidovat.

Redeni problém

ﬁ VAROVANI

Manipulace se strojem se zapnutym napajenim muze vést k vaznym zranénim nebo dokonce
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smrti. Pfed provadénim servisu nebo Udrzby stroj vidy odpojte od napajeni a zajistéte jej proti

nedumysinému nebo neopravnénému opétovnému zapnuti!

Pokud je stroj spravné pripojen k siti, Ize pfedem vylouéit mnoho moznych zdrojd chyb. Pokud nejste schopni

fadné provést potiebné opravy a/nebo nemate pozadované skoleni, vidy se poradte s odbornikem, aby

problém odstranil!

Problémy

MozZna pficina

Reseni

Stroj se nespusti

Nouzovy vypinac pro vypnuti
spinac nebo je prerusena faze
Spusti se ochrana proti
pretizeni.

Bezpecnostni pojistka je
spalena

Otevrete kryci desku pro
pilové kotouce

Pro odemknuti otocte
nouzovy vypinac doprava
Opravte vadny obvod nebo
vadnou fazi

Pockejte, az motor vychladne
Vymeérite pojistku

Zavrete kryci desku

Popaleniny na obrobku

Cepel je tupd

Spatny pilovy kotou¢

Trhaci plot neni rovnobézny s
pilovym kotouéem

Vymérite Cepel
Vymérite Cepel
Upravte rip-fence

Nizky vykon / pFetizeni motoru

Tupy pilovy kotouc
Instalovany pouze 2 faze

Vymeénte Cepel
Zkontrolujte napajeni

Po vypnuti motoru se pilovy kotouc
uvolni

Upevriovaci matice je utazena
prilis lehce

Utahnéte upeviiovaci matici

Obrobek upnuty pfi posunu

Tupa cepel
Tloustka Stipaciho noze
neodpovida pouzité cepeli

Vyménte za ostrou Cepel
Tloustka Stipaciho klinu musi
byt vétsi nebo rovna tloustce
Cepele.

Spatny smér pilového kotouce

Spatné zasunuta zasuvka

Zména polarity zasuvky
(ménici se faze)

SCHALTPLAN / SCHEMA ZAPOJENI
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5- Zelend/Zlutd
6- Bila

7- Cervend

8- Hnéda

9- Cervend
10- Bila

11- Hnéda

12- Brzda

13

Termoprotektor

14- Termoprotektor

15- Motor

Dily

Obsah dodavky

1- Stroj

2- Roztrhavaci niz s ochrannym krytem pilového kotouce
3- Kola; transportni zafizeni
4- Pokosové méridlo
5- Zatlacte packu
6- Posuvné dievo
7- Kli¢
8- Fixacni knoflik pokosové méfidlo

9- Hacek pro tlacnou ty¢ a posuvné dievo
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10- Kratky nosny zakladni rdm
11- Rip-fence zatizeni
12- ProdluZovaci stul
13- Pilovy kotouc¢
14- Zelezétské zboi
15- Trhaci plot

16- Manualni

Komponenty

3
1- Vypinac ON-OFF
2- Transportni madla
3-  Zakladniram
4- Sbérac prachu
5- Pokosové méfidlo
6- Kola; transportni zafizeni
7- ProdluZovaci stdl skladaci
8- Roztrhavaci ntZ s ochrannym krytem pilového kotouce
9- Pilovy kotouc¢
10- Hlavni stdl
11- Roztrhnout plot
12- Upevnéni trhaciho plotu
13- Motor

14- Drzak naradi pro tlacnou ty¢, vidlicovy kli¢

13
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’'une traduction automatique pour votre confort.
A Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant,
aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs
humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute divergence
ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des fins
de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a I'exactitude des informations
contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version anglaise de ces contenus

en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du parametre Valeur du parameétre
Nom de produit Scie circulaire a table
Modeéle MSW-SBBD-4500MAX
Tension [V~] / Fréquence [Hz] 400/50
Puissance [W] 4200 (S6 40%)
Vitesse a vide [tr/min] 2800
Profondeur de coupe [mm] 150 a 90°
Diametre de la lame de scie [mm] 500

But

La scie circulaire a table permet de réaliser des coupes précises et efficaces dans divers types de bois et autres
matériaux. Il est principalement utilisé pour réaliser des coupes droites, a la fois dans le sens de la longueur
(déchirure) et dans le sens de la largeur (coupe transversale) d'une piéce.

Présentation du produit
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ASSEMBLEE

1. Vérification de I'étendue de la livraison

Vérifiez immédiatement la machine apreés la livraison pour détecter d'éventuels dommages dus
au transport et des piéces manquantes.

2. Le lieu de travail

Choisissez un emplacement approprié pour la machine. Faites attention aux exigences de
sécurité et aux dimensions de la machine. L'emplacement choisi doit assurer un raccordement
adéquat au réseau électrique ainsi que la possibilité de raccordement a un systéeme de
dépoussiérage. Assurez-vous que la machine est placée sur une surface solide et plane et que le
sol peut supporter la charge de la machine. La machine doit étre mise a niveau simultanément
sur tous les points d'appui. Il est également nécessaire de garantir une distance d’au moins 0,8
m autour de la machine. Devant et derriére la machine, il faut prévoir la distance nécessaire pour
I'alimentation des piéces longues.

3. Assemblage de la machine

La machine a été démontée pour le transport et doit étre remontée avant utilisation. Suivez les

instructions ci-dessous :

iz AVERTISSEMENT :
La manipulation de I'ensemble de la machine alors qu'elle est connectée au secteur peut
entrainer des blessures graves, voire la mort. Par conséquent, ne branchez pas la machine a

I'alimentation électrique avant d’avoir terminé I'assemblage.

e
|

11 |
o

* |
= R
1
Pl
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Assemblage du chassis de base

Soulevez le pied de support inférieur (1).

Montez le support transversal court (2), alignez le trou de montage (3) et serrez les vis a téte demi-
ronde (4) avec les boutons de verrouillage (5).

3. Ensuite, installez la machine

Assemblage de la lame de scie

Desserrez les deux vis M8 (S) sur le couvercle de la lame de scie (1) :
1. Faites pivoter le couvercle de la lame de scie.

2. Desserrer I'écrou de serrage (M20, filetage a gauche).

‘ ATTENTION !

Lors de la manipulation des lames de scie circulaire lors du changement d'outils, veuillez
utiliser des gants de sécurité pour éviter tout risque de blessure.

Installer la lame de scie :
REMARQUE : Utilisez uniquement des lames de scie bien afflitées, sans fissures et non déformées.
1. Serrez I'écrou de serrage avec une clé de maintien (FILETAGE A GAUCHE !)

2. Repliez le couvercle de la lame de scie et resserrez les deux vis M8.

Montage du couteau diviseur avec capot de protection de la lame de scie
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1. Placez le couvercle de protection de la lame de scie déja monté avec le couteau diviseur par
le haut entre la plaque de guidage et la plaque de serrage.

2. Réglez la distance entre le couteau diviseur et la lame de scie sur 3 a 8 mm (a) et serrez la
plaque de serrage avec quatre vis a téte hexagonale et rondelles (2).

NOTE:

. Le couvercle est monté prét a fonctionner et ne doit pas étre retiré pour le fonctionnement.

J Assurez-vous que le couvercle repose toujours sur le plateau de la table avec son propre

poids, mais que les deux vis sont serrées sans jeu.
A. Emplacement pour capot de protection de lame de scie (#500mm)
B. Emplacement pour capot de protection de lame de scie (#450mm)

Réglage du couteau diviseur (alignement)

1.

Le couteau diviseur doit étre aligné avec la lame de scie, sinon il doit étre corrigé. Tout
d’abord, desserrez les 2 vis a téte hexagonale (S1) des deux cotés.

Alignez le couteau diviseur.
Serrez légérement les vis a téte hexagonale (S1).

Alignez le couteau diviseur sur la lame de scie et resserrez les quatre vis a téte hexagonale
(S1).
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5. Vérifiez le réglage de I'espacement de la lame de scie.

6. La distance entre la lame de scie et le couteau diviseur ne doit pas dépasser 8 mm et doit
étre d'au moins 3 mm. Ce parameétre doit étre vérifié et réajusté si nécessaire.

7. Pour ce faire, desserrez les 4 vis a téte hexagonale (2) et réglez la hauteur du couteau
diviseur.

Montage de la rallonge de table

1. Assemblez la rallonge de table (1) a droite et a gauche de la table principale (2) avec deux vis (3), rondelles
et écrous chacune. Serrez légérement les écrous a la main.

2. Dépliez le support (4) pour I'extension de la table et engagez la table.
Régler la hauteur de I'extension de table
1. Placezlaregle surla table de la scie et la rallonge de table et alignez la rallonge de table en hauteur.

1. Serrer avec les vis sur la table de scie (3) et sur le support (5).
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Montage du guide paralléle

1. Fixez le dispositif de serrage (1) du guide parallele (butée) au plateau de la table avec deux vis a
téte cylindrique M6, deux rondelles et deux écrous.

2. Fixez la plaque de fixation (2) sur la butée de fixation (3) a I'aide de deux vis M6, deux rondelles et
deux écrous.

REMARQUE Ne pas serrer encore.

3 Butée d'insertion
Surface de contact élevée en position (A)
Faible surface de contact en position (B)
et ensuite serrez-le.
. Insérer le guide paralléle dans le dispositif de serrage
Mode d'emploi :
Verrouillage/serrage = soulever le volet

relacher = appuyer sur le rabat

Assemblage de la jauge a onglet

Insérez une vis a téte ronde M8 x 70 par le bas dans le guide a onglet, fixez-la avec une rondelle de 8
mm et une poignée.

Effectuer le réglage :
Réglez I'angle de 90° entre la butée (3) et la lame de scie a I'aide de la vis a téte hexagonale (2).

(Utilisez une jauge a angle droit qui n'est pas incluse dans |a livraison, puis effectuez une coupe d'essai
pour vérification)
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Montage de roues de transport
Assemblez le groupe de roues (1) au pied de support inférieur a I'aide de boulons et d'écrous.

= [

Assemblage de crochet pour outils a poussoir

Fixez le crochet au cadre a I'aide de I'écrou

Connexion électrique

AVERTISSEMENT
Tension électrique dangereuse ! La machine ne doit étre raccordée au réseau électrique et
les controles associés doivent étre effectués que par un électricien qualifié ou sous les

instructions et la surveillance d'un électricien qualifié !

NOTE

Immédiatement aprés avoir effectué le raccordement électrique, vérifiez le sens de
déplacement des rouleaux de la scie a ruban. Respectez la fleche de direction sur la
machine. Le sens de fonctionnement est correct si le ruban de scie va de haut en bas. Si ce
n'est pas le cas, échangez deux phases, par exemple : L1 et L2, sur la prise secteur ou sur

I'interrupteur de changement de phase.

Le raccordement électrique s'effectue via une combinaison interrupteur-fiche. Cet appareil doit étre exploité
via un disjoncteur différentiel.
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Etablissement d'une connexion 400 V

Pour connecter la machine au réseau électrique, procédez comme suit :

1.

Utiliser un appareil approprié pour vérifier le fonctionnement de la connexion zéro et de la
mise a la terre.

Vérifiez que la tension d’alimentation et la fréquence du courant correspondent aux
spécifications figurant sur la plaque signalétique de la machine. Un écart de £ 5 % par rapport
a la valeur de la tension d'alimentation est admissible. Par exemple, une machine avec une
tension de travail de 380 V peut fonctionner dans la plage de tension de 370 a 400 V. La
machine peut fonctionner avec une tension de travail de 380 V dans la plage de tension de
370 a 400 V. La machine peut également fonctionner avec une tension de travail de 380 V
dans la plage de tension de 370 a 400 V. Un fusible de court-circuit doit étre présent dans
I'alimentation électrique de la machine !

Pour connaitre la section requise du cable d'alimentation, reportez-vous au tableau des
capacités de transport de courant.

Il est recommandé d'utiliser un cable de type HO7RN (WDE0282), qui doit étre protégé
contre les dommages mécaniques.

Connectez le cdble d'alimentation aux bornes appropriées du boitier d'entrée (L1, L2, L3, N,
PE) - voir la figure ci-dessous. Si une prise CEE est présente, la connexion au secteur
s'effectue via un raccord CEE correctement alimenté (L1, L2, L3, N, PE).

Raccordement a un systeme de dépoussiérage

AVIS

La machine doit étre raccordée a un systeme de dépoussiérage. Le systéme doit démarrer
en méme temps que le moteur de la scie a ruban. Pour les matériaux avec une humidité <
12 %, la vitesse de I'air au niveau de I'orifice du dépoussiéreur et dans les tuyaux doit étre
d'au moins 20 m/s (pour les copeaux humides avec une humidité > 12 %, d'au moins 28
m/s). Les tuyaux d'aspiration utilisés doivent étre ignifuges (DIN4102 B1), antistatiques en
permanence (ou reliés a la terre des deux cotés) et conformes aux normes de sécurité en
vigueur. Exigences relatives a la

Le systéme de dépoussiérage fait référence aux données techniques.

EXPLOITATION

Vérification initiale avant le démarrage

1.

Vérifiez que la vitesse maximale de la machine est inférieure a la vitesse maximale autorisée de la lame
de scie utilisée et que la direction est correcte.

Utilisez uniquement des lames de scie d'un diameétre compris entre 450 et 500 mm.
Le couteau diviseur est correctement réglé.

La lame de scie n'est pas endommagée.

Toutes les protections sont montées et en bon état.

Vérifiez si nécessaire si le raccordement a un systeme de dépoussiérage est disponible.



FR

ﬁ AVERTISSEMENT

Les protections ne doivent pas étre manipulées ; en particulier, le mécanisme de fermeture
automatique des protections de lame de scie ne doit pas étre bloqué (par exemple a l'aide
de clés).

Procédures d'exploitation

Démarrage de la machine

Démarrage du mouvement de la lame de scie en appuyant sur le bouton (1)
Machine d'arrét

Arrét normal :

Appuyez sur le bouton OFF (2). Les deux lames arrétent le mouvement.

Remarques sur l'utilisation de la scie circulaire a table
Coupes longitudinales

Lors de I'exécution de cette opération, I'équipement suivant doit étre utilisé pour travailler en toute sécurité :

e (Clbture parallele

¢ la protection de la lame de scie

¢ e couteau diviseur

e ['insertion dans le tableau

e poussoir lors de la coupe de petites pieces (distance entre la lame de scie et le guide guide paralléle
avec petit

Lors de la coupe transversale de bois rond, un gabarit ou un dispositif de maintien est
nécessaire pour sécuriser la piece contre la torsion et l'utilisation d'une lame de scie

adaptée est nécessaire.

Coupes d'onglet (coupes transversales) et coupes en coin

Lors de I'exécution de cette opération, I'équipement suivant doit étre utilisé pour travailler en toute sécurité :

e Guide a onglet (prét a I'emploi en le soulevant sur la table de la scie)
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¢ la protection de la lame de scie

e e couteau diviseur

¢ l'insertion dans le tableau
Coupes transversales :

Les coupes d'onglet dans la plage de 0 a 90° peuvent étre effectuées en appuyant fermement la piéce a couper
contre la surface de butée du guide d'onglet.

Coupes en coin :

Pour ce faire, réglez la partie rotative sur 0° et fixez-la avec la poignée de réglage. Placez la piece dans le creux
et sciez en exergant une pression uniforme.

Coupes d'onglet (coupes transversales)

Coupe en coin

‘ ATTENTION !
Alimenter uniguement avec la main sur le guide a onglet (mains éloignées du bois).

‘ AVERTISSEMENT
Ne retirez les piéces (cales) qu'une fois la machine a I'arrét. Pour ce faire, éteignez la
machine et attendez que la lame de scie s'immobilise.

NETTOYAGE, ENTRETIEN, STOCKAGE, ELIMINATION

Nettoyage
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NOTE

Des produits de nettoyage inappropriés peuvent attaquer le vernis de la machine. N'utilisez
pas de solvants, de diluants nitrés ou d'autres agents de nettoyage qui pourraient
endommager la peinture de la machine.

Respectez les informations et les instructions du fabricant du produit de nettoyage !

Un nettoyage régulier est également une condition préalable au fonctionnement sir de la machine et a sa
longue durée de vie. Par conséquent, nettoyez |'appareil aprés chaque utilisation et éliminez la poussiere et la
saleté. Utiliser un équipement de protection individuelle (gants et protection des yeux lors de I'utilisation d’air
comprimé). Assurez-vous que la protection de la lame de scie est exempte de résidus de bois et de sciure. Le
nettoyage s'effectue de préférence avec de |'air comprimé ou une brosse a main. Assurez-vous également de
garder la surface de la table exempte de résine.

ENTRETIEN

ﬁ AVERTISSEMENT
La manipulation de la machine avec I'alimentation électrique relevée peut entrainer des
blessures graves, voire la mort. Débranchez toujours la machine de I'alimentation électrique
avant tout travail d'entretien ou de maintenance et protégez-la contre toute reconnexion
involontaire ou non autorisée !

La machine nécessite peu d’entretien et seules quelques piéces doivent étre entretenues. Néanmoins, les
dysfonctionnements ou défauts qui pourraient compromettre la sécurité de I'utilisateur doivent étre
corrigés immédiatement !

e Avant chaque opération, vérifier que les dispositifs de sécurité sont en parfait état.

o Vérifiez I'étanchéité des connexions au moins une fois par semaine.

o Vérifiez régulierement que les étiquettes d’avertissement et de sécurité sur la machine sont en
parfait état et lisibles.

Calendrier d’entretien

Le type et le degré d’usure de la machine dépendent des conditions de fonctionnement. Les
intervalles suivants s'appliquent lorsque la machine est utilisée dans les limites spécifiées :

Intervalle Composants Activité

Avant utilisation machine Nettoyage de la machine

Avant utilisation machine Retrait de toutes les pieces/outils
détachés

1 x mois Pieces mobiles Graissage / lubrification de guides /

crémailléres / roues

1x mois casser Test de fonctionnement pour
déterminer que les broches se sont
arrétées dans le délai spécifié (<10s)

Remplacement de la lame de scie

ﬁ PRUDENCE
. Avant tout changement manuel d'outil, arrétez les broches, attendez I'arrét de tous les
outils et évitez tout redémarrage intempestif = débranchez I'alimentation électrique.
. Lors du changement d'outil, veuillez utiliser des gants de protection contre les
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coupures pour éviter tout risque de blessure.

Montage/Démontage de la lame de scie

Desserrez les deux vis M8 (S) sur le couvercle de la lame de scie (1).

o Faites pivoter le couvercle de la lame de scie.
o Desserrer I'écrou de serrage (M20, filetage a gauche)
o Retirez la lame de scie et installez-en une nouvelle.

REMARQUE : Utilisez uniquement des lames de scie bien afflitées, sans fissures et non déformées.
Serrer I'écrou de serrage a I'aide d'une clé de maintien.

ATTENTION : Vérifiez le réglage du couteau diviseur

Stockage
NOTE
Un stockage inapproprié peut endommager et détruire des pieces importantes de la
machine. Stocker les piéces emballées ou non emballées uniquement dans les conditions
ambiantes prévues !

Elimination
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Respectez les réglementations nationales en matiére d’élimination des déchets. Ne jetez jamais la
machine, les composants de la machine ou I'équipement avec les déchets résiduels. Si nécessaire,
contactez vos autorités locales pour obtenir des informations sur les possibilités d’élimination

disponibles.

Si vous achetez une nouvelle machine ou un appareil équivalent auprés de votre revendeur

spécialisé, celui-ci est tenu, dans certains pays, d'éliminer correctement votre ancienne machine.

Résolution de problemes

ﬁ AVERTISSEMENT

La manipulation de la machine avec I'alimentation électrique relevée peut entrainer des

blessures graves, voire la mort. Débranchez toujours la machine de I'alimentation électrique

avant tout travail d'entretien ou de maintenance et protégez-la contre toute reconnexion

involontaire ou non autorisée !

De nombreuses sources d’erreur possibles peuvent étre exclues a I'avance si la machine est correctement

connectée au secteur. Si vous n’étes pas en mesure d’effectuer correctement les réparations nécessaires et/ou

n’avez pas la formation requise, consultez toujours un spécialiste pour corriger le probleme !

Inquiéter

Cause(s) possible(s)

Solution

La machine ne démarre pas

Interrupteur d'arrét
d'urgence pour éteindre

un interrupteur ou une phase
est cassé

La protection contre les
surcharges est déclenchée.
Le fusible de sécurité a sauté
Couvercle ouvert pour lames
de scie

Tournez l'interrupteur d'arrét
d'urgence vers la droite pour
déverrouiller

Réparer le circuit défectueux
ou la phase défectueuse
Attendez que le moteur
refroidisse

Remplacer le fusible

Plaque de recouvrement

fermée

Traces de bralure sur la piece

La lame est émoussée
Mauvaise lame de scie

Le guide parallele n'est pas
paralléle a la lame de scie

Remplacer la lame
Remplacer la lame
Ajuster le guide parallele

Faible puissance / surcharge du
moteur

Lame de scie émoussée
Seulement 2 phases installées

Remplacer la lame
Vérifier I'alimentation
électrique

La lame de scie se desserre apres
I'arrét du moteur

Ecrou de fixation trop
légerement serré

Serrer I'écrou de fixation

Piéce serrée pendant I'avancement

Lame émoussée

L'épaisseur du couteau
diviseur ne correspond pas a
la lame utilisée

Remplacer par une lame
tranchante

L'épaisseur du coin de
fendage doit

étre supérieure ou égale a
I'épaisseur de la lame.

Mauvaise orientation de la lame de
scie

Prise mal taraudée

Changer la polarité de la prise
(changement de phase)

SCHALTPLAN / SCHEMA DE CABLAGE
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1- Noir
2- Gris
3- Marron
4- Bleu

5- Vert/Jaune

6- Blanc
7- Rouge
8- Marron
9- Rouge
10- Blanc
11- Marron
12- Frein

13- Thermoprotecteur
14- Thermoprotecteur

15- Moteur

Parties

Contenu de la livraison
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1- Machine

2- Couteau diviseur avec protection de lame de scie
3- Roues; dispositif de transport
4- Guide a onglet
5- Baton poussoir
6- Bois coulissant
7- Clé
8- Bouton de fixation pour jauge a onglet
9- Crochet pour poussoir et bois coulissant
10- Support de chassis de base court
11- Dispositif de protection contre les interférences
12- Table d'extension
13- Lame de scie
14- Matériel
15- Cloture paralléle

16- Manuel
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Composants

3
1- Interrupteur marche-arrét
2- Poignées de transport
3- Cadre de base
4- Collecteur de poussiere
5- Guide a onglet
6- Roues; dispositif de transport
7- Table extensible pliable
8- Couteau diviseur avec protection de lame de scie
9- Lame de scie
10- Table principale
11- Guide paralléle
12- Fixation du guide parallele
13- Moteur

14- Porte-outil pour poussoir, clé a fourche



Questo manuale di istruzioni e stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo
A costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica €
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. Il manuale di istruzioni ufficiale & nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti e
non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la

versione inglese dei contenuti, in quanto questa e la versione ufficiale.

Dati tecnici

Descrizione del parametro

Valore del parametro

Nome del prodotto

Sega da tavolo

Modello

MSW-SBBD-4500MAX

Tensione [V~] / Frequenza [Hz] 400/50
Potenza [W] 4200 (S6 40%)
Velocita a vuoto [rpm] 2800
Profondita di taglio [mm)] 150 a 90°
Diametro lama della sega [mm] 500

Scopo

La sega da tavolo serve per effettuare tagli precisi ed efficienti in vari tipi di legno e altri materiali. Viene
utilizzato principalmente per effettuare tagli dritti, sia lungo la lunghezza (taglio longitudinale) che lungo la
larghezza (taglio trasversale) di un pezzo in lavorazione.

Panoramica del prodotto




ASSEMBLAGGIO

1. Controllo dell'ambito di fornitura

Controllare la macchina subito dopo la consegna per verificare che non vi siano danni dovuti al
trasporto o parti mancanti.

2. Il posto di lavoro

Scegliere un luogo adatto per la macchina. Prestare attenzione ai requisiti di sicurezza e alle
dimensioni della macchina. Il luogo prescelto deve garantire un adeguato collegamento alla rete
elettrica nonché la possibilita di collegamento a un sistema di aspirazione delle polveri.
Assicurarsi che la macchina sia posizionata su una superficie solida e piana e che il terreno possa
sostenere il carico della macchina. La macchina deve essere livellata contemporaneamente in
tutti i punti di appoggio. E inoltre necessario garantire una distanza di almeno 0,8 m attorno alla
macchina. Davanti e dietro la macchina deve essere prevista la distanza necessaria per
I'alimentazione di pezzi lunghi.

3. Assemblaggio della macchina

La macchina e stata smontata per il trasporto e deve essere rimontata prima dell'uso. Seguire le

istruzioni riportate di seguito:

iz AVVERTENZA!

Maneggiare il gruppo macchina mentre € collegato alla rete elettrica puo causare lesioni
gravi o mortali. Pertanto, non collegare la macchina all'alimentazione elettrica prima di aver

completato il montaggio.

Montaggio del telaio di base

1. Sollevare la gamba di supporto inferiore (1).



2. Montare il supporto trasversale corto (2), allineare il foro di montaggio (3) e serrare le viti a testa
semicircolare (4) con le manopole di bloccaggio (5).

3. Quindiimposta la macchina

Montaggio della lama della sega
Allentare due viti M8 (S) sul coperchio della lama della sega (1):

1. Sganciare il coperchio della lama della sega.

2. Allentare il dado di serraggio (M20, filettatura sinistrorsa).

C ATTENZIONE!
Quando si maneggiano le lame delle seghe circolari durante il cambio degli utensili,
utilizzare guanti di sicurezza per evitare il rischio di lesioni.

Installare la lama della sega:
NOTA: utilizzare solo lame ben affilate, senza crepe e non deformate.
1. Serrare il dado di serraggio con la chiave di fissaggio (FILETTATURA SINISTRO-SINISTRA!)

2. Ripiegare la copertura della lama della sega e serrare nuovamente entrambe le viti M8.

Montaggio del coltello divisore con copertura di protezione della lama della sega

1. Posizionare la copertura di protezione della lama della sega gia montata con il coltello
divisore dall'alto tra la piastra di guida e la piastra di serraggio.



2. Regolare la distanza tra il coltello divisore e la lama della sega su 3 - 8 mm (a) e serrare la
piastra di serraggio con quattro viti a testa esagonale e rondelle (2).

NOTA:

o Il coperchio & montato pronto per I'uso e non deve essere rimosso per |'uso.

. Assicurarsi che il coperchio poggi sempre sul piano del tavolo grazie al proprio peso, ma che

le due viti siano serrate senza gioco.
A. Posizione per la copertura di protezione della lama della sega (3500mm)
B. Posizione per la copertura di protezione della lama della sega (#450mm)

Regolazione del coltello divisore (allineamento)

1.

Il coltello divisore deve essere allineato con la lama della sega, altrimenti & necessario
correggerlo. Per prima cosa, allentare le 2 viti a testa esagonale (S1) su entrambi i lati.

Allineare il coltello divisore.
Serrare leggermente le viti a testa esagonale (S1).

Allineare il coltello divisore alla lama della sega e serrare nuovamente le quattro viti a testa
esagonale (S1).

Controllare I'impostazione della distanza per la lama della sega.



6. La distanza tra la lama della sega e il coltello divisore non deve superare gli 8 mm e deve
essere di almeno 3 mm. Questa impostazione deve essere controllata e, se necessario,
regolata nuovamente.

7. Perfare cio, allentare le 4 viti a testa esagonale (2) e regolare |'altezza del coltello divisore.

Montaggio prolunga tavolo

1. Montare la prolunga del tavolo (1) a destra e a sinistra del tavolo principale (2) con due viti (3), rondelle e
dadi ciascuno. Stringere leggermente i dadi manualmente.

2. Estrarre la staffa di supporto (4) per I'estensione del tavolo e agganciare il tavolo.
Regolare I'altezza dell'estensione del tavolo

1. Posizionare il righello sul tavolo della sega e sulla prolunga del tavolo e allineare la prolunga del tavolo in
altezza.

1. Serrare con le viti sul tavolo della sega (3) e sul supporto (5).




Montaggio della recinzione di sicurezza

1. Fissare il dispositivo di serraggio (1) per la battuta parallela al piano del tavolo con due viti a testa
cilindrica M6, due rondelle e due dadi.

2. Fissare la piastra di fissaggio (2) al fissaggio di battuta (3) utilizzando due viti M6, due rondelle e due
dadi.

NOTA Non stringere ancora.

U Inserisci stop
Elevata superficie di contatto in posizione (A)
Bassa superficie di contatto in posizione (B)
e poi bloccarlo.
. Inserire la guida parallela nel dispositivo di serraggio
Istruzioni per l'uso:
Bloccaggio/morsetto = sollevare lo sportello

rilasciare = premere verso il basso lo sportello

Montaggio del goniometro

Inserire una vite a testa tonda M8 x 70 dal basso nel goniometro, fissare con rondella da 8 mm e
maniglia.

Eseguire la regolazione:
Regolare I'angolo di 90° tra la battuta (3) e la lama della sega utilizzando la vite a testa esagonale (2).

( Utilizzare un calibro ad angolo retto non incluso nella fornitura e quindi effettuare un taglio di prova
per la verifica)



Montaggio ruote di trasporto
Montare il gruppo ruota (1) sul piede di supporto inferiore utilizzando bulloni e dadi.

= [

Montaggio del gancio per utensili a spinta
Fissare il gancio al telaio utilizzando il dado
Collegamento elettrico

AVVERTIMENTO
Tensione elettrica pericolosa! Il collegamento della macchina alla rete elettrica e i relativi

controlli devono essere eseguiti solo da un elettricista qualificato o sotto la sua supervisione!

NOTA

Subito dopo aver effettuato il collegamento elettrico, controllare il senso di rotazione dei

rulli della sega a nastro. Rispettare la freccia di direzione sulla macchina. La direzione di
scorrimento & corretta se il nastro della sega scorre dall'alto verso il basso. In caso
contrario, invertire due fasi, ad esempio L1 e L2, sulla spina di rete o sull'interruttore di

commutazione delle fasi.

= adf==5)

Il collegamento elettrico avviene tramite una combinazione interruttore-spina. Questo dispositivo deve
essere azionato tramite un interruttore differenziale.

Stabilire una connessione a 400 V



Per collegare la macchina alla rete elettrica procedere come segue:

1.

Utilizzare un dispositivo idoneo per verificare la funzionalita del collegamento zero e della
messa a terra.

Controllare che la tensione di alimentazione e la frequenza della corrente corrispondano alle
specifiche riportate sulla targhetta della macchina. E ammessa una deviazione di + 5% dal
valore della tensione di alimentazione. Ad esempio, una macchina con una tensione di lavoro
di 380 V puo funzionare nell'intervallo di tensione da 370 a 400 V. La macchina puo essere
azionata con una tensione di lavoro di 380 V nell'intervallo di tensione da 370 a 400 V. La
macchina puo anche essere azionata con una tensione di lavoro di 380 V nell'intervallo di
tensione da 370 a 400 V. Deve esserci un fusibile di cortocircuito nell'alimentatore della
macchinal

Per la sezione necessaria del cavo di alimentazione fare riferimento alla tabella della portata
di corrente.

Si consiglia di utilizzare un cavo di tipo HO7RN (WDE0282), che deve essere protetto da danni
meccanici.

Collegare il cavo di alimentazione ai terminali appropriati nella scatola diingresso (L1, L2, L3,
N, PE) - vedere la figura seguente. Se e presente una spina CEE, il collegamento alla rete
elettrica avviene tramite un giunto CEE opportunamente fornito (L1, L2, L3, N, PE).

Collegamento a un sistema di raccolta della polvere

AVVISO

La macchina deve essere collegata a un sistema di aspirazione della polvere. Il sistema
deve avviarsi contemporaneamente all'avvio del motore della sega a nastro. Per materiali
con umidita <12%, la velocita dell'aria nella porta del collettore di polvere e nei tubi
flessibili deve essere di almeno 20 m/s (per trucioli umidi con umidita >12%, almeno 28
m/s). | tubi flessibili di aspirazione utilizzati devono essere ignifughi (DIN4102 B1),
permanentemente antistatici (o dotati di messa a terra su entrambi i lati) e conformi alle
norme di sicurezza vigenti. Requisiti per il

Il sistema di raccolta della polvere si riferisce ai dati tecnici.

OPERAZIONE

Controllo iniziale prima dell'inizio

1.

Controllare che la velocita massima della macchina sia inferiore alla velocita massima consentita per la
lama utilizzata e che la direzione sia corretta.

Utilizzare solo lame con un diametro compreso tra 450 e 500 mm.
Il coltello divisore € regolato correttamente.

La lama della sega non e danneggiata.

Tutte le protezioni sono montate e in buone condizioni.

Se necessario, verificare se e disponibile il collegamento a un sistema di aspirazione della
polvere.



é AVVERTIMENTO

Le protezioni non devono essere manipolate; in particolare, il meccanismo di chiusura
automatica delle protezioni della lama della sega non deve essere bloccato (ad esempio

utilizzando delle chiavi).

Procedure operative

Avviare la macchina

Avvio del movimento della lama della sega premendo il pulsante (1)
Macchina di arresto

Arresto normale:

Premere il pulsante OFF (2). Entrambe le lame arrestano il movimento.

Note sull'uso della sega circolare
Tagli longitudinali

Durante I'esecuzione di questa operazione, per lavorare in sicurezza, devono essere utilizzate le seguenti
attrezzature:

e recinzione di sicurezza

e |a protezione della lama della sega

e il coltello divisore

¢ ['inserto nella tabella

e spingere il bastone durante il taglio di piccoli pezzi (distanza tra lama della sega e guida recinzione

di sicurezza con piccolo

AVVISO
Per il taglio trasversale di legname tondo & necessario utilizzare una dima o un dispositivo di

supporto per impedire la torsione del pezzo in lavorazione, nonché una lama adatta.
Tagli obliqui (tagli trasversali) e tagli a cuneo

Durante I'esecuzione di questa operazione, per lavorare in sicurezza, devono essere utilizzate le seguenti
attrezzature:



e Goniometro (pronto per I'uso, sollevandolo sul tavolo della sega)
e |a protezione della lama della sega
e il coltello divisore
¢ l'inserto nella tabella
Tagli trasversali:

| tagli obliqui nell'intervallo 0-90° possono essere eseguiti premendo con decisione il pezzo da tagliare contro la
superficie di battuta del calibro per tagli obliqui.

Tagli a cuneo:

Per fare cio, impostare la parte rotante su 0° e fissarla con la maniglia di regolazione. Posizionare il pezzo da
lavorare nell'incavo e segare esercitando una pressione uniforme.

Tagli obliqui (tagli trasversali)

Taglio a cuneo

‘ ATTENZIONE!

Avanzare il pezzo solo tenendo la mano sulla guida obliqua (mani lontane dal legno).

‘ AVVERTIMENTO

Rimuovere i pezzi da lavorare (cunei) solo dopo I'arresto completo della macchina. Per fare
cio, spegnere la macchina e attendere che la lama della sega si fermi completamente.

PULIZIA, MANUTENZIONE, CONSERVAZIONE, SMALTIMENTO



Pulizia
NOTA

L'uso di detergenti non adatti pud danneggiare la vernice della macchina. Non utilizzare
solventi, diluenti alla nitro o altri detergenti che potrebbero danneggiare la vernice della
macchina.

Rispettare le informazioni e le istruzioni del produttore del detergente!

Anche la pulizia regolare & un prerequisito per il funzionamento sicuro della macchina e per la sua lunga durata.
Pertanto, pulire I'apparecchio dopo ogni utilizzo e rimuovere polvere e sporcizia. Utilizzare dispositivi di
protezione individuale (guanti e occhiali protettivi quando si utilizza aria compressa). Assicurarsi che la
protezione della lama della sega sia libera da residui di legno e segatura. La pulizia &€ meglio effettuarla con aria
compressa 0 con una spazzola manuale. Assicuratevi inoltre che la superficie del tavolo sia libera da resina.

MANUTENZIONE

ﬁ AVVERTIMENTO
Maneggiare la macchina con l'alimentatore in posizione sollevata pud causare gravi lesioni o
addirittura la morte. Prima di effettuare lavori di manutenzione o di assistenza, scollegare
sempre la macchina dall'alimentazione elettrica e proteggerla da una riconnessione
involontaria o non autorizzata!

La macchina richiede poca manutenzione e solo alcune parti devono essere sottoposte a manutenzione.
Tuttavia, eventuali malfunzionamenti o difetti che potrebbero compromettere la sicurezza dell'utente
devono essere eliminati immediatamente!

¢ Prima di ogni operazione verificare che i dispositivi di sicurezza siano in perfette condizioni.

e Controllare la tenuta dei collegamenti almeno una volta alla settimana.

e Controllare regolarmente che le etichette di avvertenza e di sicurezza presenti sulla macchina siano
in perfette condizioni e leggibili.

Programma di manutenzione

Il tipo e il grado di usura della macchina dipendono dalle condizioni operative. | seguenti intervalli
si applicano quando la macchina viene utilizzata entro i limiti specificati:

Intervallo Componenti Attivita

Prima dell'uso macchina Pulizia della macchina

Prima dell'uso macchina Rimozione di tutte le parti/utensili
allentati

1 x mese Parti mobili Ingrassaggio/lubrificazione di

guide/cremagliere/ruote

1x mese rottura Test funzionale per determinare che
i mandrini si siano fermati entro il
tempo specificato (<10s)

Sostituzione della lama della sega

ﬁ ATTENZIONE
. Prima di ogni cambio manuale dell'utensile, fermare i mandrini, attendere I'arresto di
tutti gli utensili ed evitare un riavvio involontario = scollegare I'alimentazione elettrica.



o Durante la sostituzione dell'utensile, utilizzare guanti antitaglio per evitare rischi di
lesioni.

Montaggio/Smontaggio della lama della sega

Allentare le due viti M8 (S) sul coperchio della lama della sega (1).

o Sganciare il coperchio della lama della sega.

o Allentare il dado di serraggio (M20, filettatura sinistrorsa)

o Rimuovere la lama della sega e installarne una nuova.
NOTA: utilizzare solo lame ben affilate, senza crepe e non deformate.
Serrare il dado di serraggio con la chiave di serraggio.
ATTENZIONE: Controllare la regolazione del coltello divisore

Conservazione

NOTA

Una conservazione non corretta puo danneggiare e distruggere parti importanti della

macchina. Conservare le parti imballate o non imballate solo nelle condizioni ambientali

previste!

Disposizione



Rispettare le normative nazionali sullo smaltimento dei rifiuti. Non smaltire mai la macchina, i suoi
componenti o le sue attrezzature tra i rifiuti residui. Se necessario, contattare le autorita locali per
informazioni sulle opzioni di smaltimento disponibili.

Se si acquista una macchina nuova o un apparecchio equivalente dal proprio rivenditore
specializzato, in alcuni Paesi quest'ultimo e tenuto a smaltire correttamente la vecchia macchina.

Risoluzione dei problemi

ﬁ AVVERTIMENTO

Maneggiare la macchina con I'alimentatore in posizione sollevata puo causare gravi lesioni o
addirittura la morte. Prima di effettuare lavori di manutenzione o di assistenza, scollegare
sempre la macchina dall'alimentazione elettrica e proteggerla da una riconnessione
involontaria o non autorizzata!

Molte possibili fonti di errore possono essere escluse in anticipo se la macchina € correttamente collegata alla
rete elettrica. Se non si & in grado di eseguire correttamente le riparazioni necessarie e/o non si dispone della
formazione richiesta, consultare sempre uno specialista per risolvere il problemal!

Guaio Possibile causa Soluzione
La macchina non si avvia . Interruttore di arresto di 3 Ruotare l'interruttore di
emergenza per spegnere spegnimento di emergenza
. I'interruttore o una fase & verso destra per sbloccare
interrotta . Riparare il circuito difettoso o
. La protezione da sovraccarico la fase difettosa
e attivata. . Attendere che il motore si
o Il fusibile di sicurezza & raffreddi
saltato . Sostituire il fusibile
. Piastra di copertura aperta . Piastra di copertura chiusa
per lame della sega
Segni di bruciatura sul pezzo in . La lama e smussata . Sostituire la lama
lavorazione o Lama della sega sbagliata . Sostituire la lama
. Guida parallela non parallela . Regolare la guida parallela
alla lama della sega
Bassa potenza/sovraccarico del . Lama della sega smussata . Sostituire la lama
motore . Solo 2 fasi installate . Controllare 'alimentazione
elettrica
La lama della sega si allenta dopo . Dado di fissaggio troppo . Stringere il dado di fissaggio
aver spento il motore leggero
Pezzo bloccato durante . Lama smussata . Sostituire con lama affilata
I'avanzamento . Lo spessore del coltello . Lo spessore del cuneo di
divisore non corrisponde alla divisione deve
lama utilizzata . essere maggiore o uguale allo
spessore della lama.
Direzione errata della lama della . Presa mal collegata . Cambiare la polarita della
sega presa (cambio di fase)

SCHEMA ELETTRICO / SCHEMA ELETTRICO



L1 mm

L2 =

400V
I_ ___________________ _: s
r—|—| | 6 12 |
+ 1 [ A
ot [ |
L3 m C::E : | h v h I
PE mm—— [ |
[ ol [
el :
5 .l l
R J

1- Nero

2- Grigio

3- Marrone

4- Blu

5- Verde/Giallo

6- Bianco

7- Rosso

8- Marrone

9- Rosso

10- Bianco

11- Marrone

12- Freno

13- Termoprotettore
14- Termoprotettore

15- Motore

Parti

Contenuto della consegna



1- Macchina

2- Coltello divisore con copertura di protezione della lama della sega
3- Ruote; dispositivo di trasporto
4- Goniometro
5- Bastone di spinta
6- Legno scorrevole
7- Chiave
8- Manopola di fissaggio calibro angolare
9- Gancio per asta di spinta e legno scorrevole
10- Telaio di base di supporto corto
11- Dispositivo di recinzione di sicurezza
12- Tavolo allungabile
13- Lama della sega
14- Hardware
15- recinzione di sicurezza

16- Manuale



Componenti

3
1- Interruttore ON-OFF
2- Maniglie per il trasporto
3- Telaio di base
4- Collettore di polvere
5- Goniometro
6- Ruote; dispositivo di trasporto
7- Tavolo allungabile pieghevole
8- Coltello divisore con copertura di protezione della lama della sega
9- Lama della sega
10- Tabella principale
11- recinzione di sicurezza
12- Fissaggio della recinzione parallela
13- Motore

14- Portautensili per spingi-asta, chiave a forcella
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos esforzamos
A constantemente por ofrecer una traduccion precisa. Sin embargo, ninguna traduccién automatica
es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccidn realizada por un ser humano. El manual
de instrucciones oficial es la version inglesa. Cualquier discrepancia o diferencia en la traduccion
no es vinculante ni tiene ningun efecto legal a efectos de cumplimiento o ejecucién. En caso de
duda sobre la exactitud de la informacion incluida en las instrucciones de uso, consulte la version

inglesa de estos contenidos, ya que esta es la version oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Sierra de mesa
Modelo MSW-SBBD-4500MAX
Voltaje [V~] / Frecuencia [Hz] 400/50
Potencia [W] 4200 (S6 40%)
Velocidad sin carga [rpm] 2800
Profundidad de corte [mm] 150 a 90°
Didmetro de la hoja de sierra [mm] 500

Obijetivo

La sierra de mesa sirve para realizar cortes precisos y eficientes en diversos tipos de madera y otros materiales.
Se utiliza principalmente para realizar cortes rectos, tanto a lo largo (corte longitudinal) como a lo ancho (corte
transversal) de una pieza de trabajo.

Descripcion general del producto
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ASAMBLEA

1. Comprobacidon del alcance del suministro

Inmediatamente después de la entrega, compruebe que la maquina no presente dafios durante
el transporte ni piezas faltantes.

2. Ellugar de trabajo

Elija un lugar adecuado para la maquina. Preste atencién a los requisitos de seguridad y las
dimensiones de la maquina. La ubicacion seleccionada debe garantizar una conexién adecuada
a la red eléctrica asi como la posibilidad de conexién a un sistema de recoleccién de polvo.
Asegurese de que la maquina esté colocada sobre una superficie sélida y nivelada y que el suelo
pueda soportar la carga de la maquina. La maquina debe nivelarse simultdneamente en todos
los puntos de apoyo. También es necesario asegurar una distancia de al menos 0,8 m alrededor
de la maquina. Delante y detrds de la maquina se debe prever la distancia necesaria para la
alimentacion de piezas largas.

3. Montaje de la maquina

La maquina ha sido desmontada para su transporte y debe volver a montarse antes de su uso.

Siga las instrucciones a continuacion:

iz ADVERTENCIA:

Manipular el conjunto de la maquina mientras esta conectado a la red eléctrica puede
provocar lesiones graves o la muerte. Por lo tanto, no conecte la maquina a la fuente de

alimentacidén antes de completar el montaje.

Montaje del bastidor base

1. Levante la pata de apoyo inferior (1).
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2. Monte el soporte transversal corto (2), alinee el orificio de montaje (3) y apriete los tornillos de
cabeza semicircular (4) con las perillas de bloqueo (5).

3. A continuacién, configure la maquina.

Montaje de la hoja de sierra
Afloje los dos tornillos M8 (S) de la cubierta de la hoja de sierra (1):
1. Gire la cubierta de la hoja de sierra.

2. Afloje la tuerca de sujecidon (M20, rosca izquierda).

ﬁ iADVERTENCIA!
Al manipular hojas de sierra circular al cambiar herramientas, utilice guantes de seguridad
para evitar el riesgo de lesiones.

Instalar la hoja de sierra:
NOTA: Utilice inicamente hojas de sierra bien afiladas, sin grietas y no deformadas.
1. Apriete la tuerca de sujecion con la llave de sujecién (iROSCA HACIA IZQUIERDA!)

2. Levante la cubierta de la hoja de sierra y vuelva a apretar ambos tornillos M8.

Montaje de cuchilla separadora con tapa protectora de hoja de sierra

1. Coloque la cubierta protectora de la hoja de sierra ya montada con la cuchilla divisora desde
arriba entre la placa guia y la placa de sujecion.
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2. Ajuste la distancia entre la cuchilla divisora y la hoja de sierraa 3 - 8 mm (a) y apriete la placa
de sujecién con cuatro tornillos de cabeza hexagonal y arandelas (2).

NOTA:
o La cubierta estd montada y lista para funcionar y no es necesario quitarla para su uso.

. Asegurese de que la cubierta descanse siempre sobre el tablero de la mesa con su propio
peso, pero que los dos tornillos estén apretados sin juego.

A. Posicion para la cubierta de proteccion de la hoja de sierra (3500mm)
B. Posicién de la tapa de proteccion de la hoja de sierra (@450mm)
Ajuste de la cuchilla separadora (alineacién)

1. Lacuchilla divisora debe estar alineada con la hoja de sierra, de lo contrario debe corregirse.
En primer lugar, afloje los 2 tornillos de cabeza hexagonal (51) en ambos lados.

2. Alinee la cuchilla separadora.
3. Apriete ligeramente los tornillos de cabeza hexagonal (S1).

4. Alinee la cuchilla divisora con la hoja de sierra y vuelva a apretar los cuatro tornillos de
cabeza hexagonal (S1).

5. Verifique el ajuste del espacio entre la hoja de sierra.
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6. Ladistancia entre la hoja de sierra y la cuchilla separadora no debe superar los 8 mm y debe
ser de al menos 3 mm. Esta configuracion debe comprobarse y reajustarse si es necesario.

7. Para ello, afloje los 4 tornillos de cabeza hexagonal (2) y ajuste la altura de la cuchilla
separadora.

Montaje de extension de mesa

1. Ensamble la extension de la mesa (1) a la derecha e izquierda de la mesa principal (2) con dos tornillos (3),
arandelas y tuercas cada uno. Apriete las tuercas ligeramente con la mano.

2. Despliegue el soporte (4) para extender la mesa y enganche la mesa.
Ajuste la altura de la extensidn de la mesa.

1. Coloque laregla sobre la mesa de la sierra y la extensién de la mesa y alinee la extension de la mesa en
altura.

1. Apretar con los tornillos en la mesa de la sierra (3) y en el soporte (5).
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Montaje de la guia de corte

1. Fije el dispositivo de sujecidn (1) para el tope a la superficie de la mesa con dos tornillos de cabeza
cilindrica M6, dos arandelas y dos tuercas.

2. Fije la placa de fijacion (2) al tope de fijacién (3) utilizando dos tornillos M6, dos arandelas y dos
tuercas.

NOTA: No apriete todavia.

U Insertar tope
Alta superficie de contacto en posicion (A)
Baja superficie de contacto en posicién (B)
y luego sujételo.
. Insertar la guia de corte en el dispositivo de sujecién
Instrucciones de funcionamiento:
Bloqueo/sujecién = levantar la solapa

soltar = presionar hacia abajo la solapa

Montaje de calibre de ingletes

Inserte un tornillo de cabeza redonda M8 x 70 desde abajo en el calibre de ingletes, fijelo con una
arandela de 8 mm y una manija.

Realizar ajuste:

Ajuste el angulo de 90° entre el tope (3) y la hoja de sierra utilizando el tornillo de cabeza hexagonal
(2).

(Utilice un calibre de angulo recto que no esta incluido en el volumen de suministro y luego realice un
corte de prueba para verificar)
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Montaje de ruedas de transporte
Monte el grupo de ruedas (1) en la pata de soporte inferior utilizando pernos y tuercas.

= [

Montaje de gancho para herramientas de empuje

Fije el gancho al marco usando la tuerca.
Conexion eléctrica

ADVERTENCIA
iTension eléctrica peligrosa! La maquina sélo puede conectarse a la red eléctrica y las
comprobaciones asociadas sélo pueden ser realizadas por un electricista cualificado o bajo la

instruccion y supervisiéon de un electricista cualificado.

NOTA

Inmediatamente después de realizar la conexidn eléctrica, verifique el sentido de marcha
de los rodillos de la sierra de cinta. Observe la flecha de direccidn en la maquina. La
direccidon de marcha es correcta si la cinta de sierra se desplaza de arriba hacia abajo. Si no
es asi, intercambie dos fases, por ejemplo: L1y L2, en el enchufe de red o en el interruptor

de cambio de fase.

La conexidn eléctrica se realiza mediante una combinacién de interruptor y enchufe. Este dispositivo debe
funcionar a través de un disyuntor de corriente residual.
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Establecimiento de una conexion de 400 V

Para conectar la maquina a la red eléctrica, proceda de la siguiente manera:

1.

Utilice un dispositivo adecuado para comprobar el funcionamiento de la conexidn cero y de
la puesta a tierra.

Compruebe que la tension de alimentacion y la frecuencia de la corriente correspondan a
las especificaciones de la placa de identificacién de la mdquina. Se permite una desviacion
de £ 5 % del valor de la tensidn de alimentacion. Por ejemplo, una maquina con una tension
de trabajo de 380 V puede funcionar en el rango de tensién de 370 a 400 V. La maquina
puede funcionar con una tensién de trabajo de 380 V en el rango de tension de 370 a 400 V.
La maquina también puede funcionar con una tensién de trabajo de 380 V en el rango de
tensién de 370 a 400 V. iDebe haber un fusible de cortocircuito en la fuente de alimentacion
de la maquinal!

Para conocer la seccion transversal necesaria del cable de alimentacidn, consulte la tabla de
capacidad de transporte de corriente.

Se recomienda utilizar un cable del tipo HO7RN (WDE0282), que debe estar protegido contra
dafios mecanicos.

Conecte el cable de alimentacion a los terminales apropiados en la caja de entrada (L1, L2,
L3, N, PE) - vea la figura a continuacidn. Si hay un enchufe CEE, la conexion a la red eléctrica
se realiza a través de un acoplamiento CEE suministrado adecuadamente (L1, L2, L3, N, PE).

Conexion a un sistema de recoleccion de polvo

AVISO

La maquina debe estar conectada a un sistema de recolecciéon de polvo. El sistema debe
arrancar al mismo tiempo que arranca el motor de la sierra de cinta. Para materiales con
una humedad < 12 %, la velocidad del aire en el puerto del colector de polvo y en las
mangueras debe ser de al menos 20 m/s (para virutas himedas con una humedad > 12 %,
al menos 28 m/s). Las mangueras de aspiracidn utilizadas deben ser ignifugas (DIN 4102
B1), antiestdticas permanentes (o conectadas a tierra por ambos lados) y cumplir con las
normas de seguridad pertinentes. Requisitos para la

El sistema de recoleccidn de polvo se refiere a los datos técnicos.

OPERACION

Comprobacion inicial antes de empezar

1.

Compruebe que la velocidad maxima de la maquina sea inferior a la velocidad maxima permitida de la
hoja de sierra utilizada y que la direccidn sea correcta.

Utilice Unicamente hojas de sierra con un didametro de entre 450 y 500 mm.
La cuchilla separadora estd correctamente ajustada.

La hoja de sierra no esta dafada.

Todas las protecciones estan instaladas y en condiciones adecuadas.

Si es necesario, compruebe si esta disponible la conexidn a un sistema de recogida de polvo.
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é ADVERTENCIA

Las protecciones no deben manipularse; en particular, el mecanismo de cierre automatico
de las protecciones de las hojas de sierra no debe bloquearse (por ejemplo, mediante

llaves).

Procedimientos de operacion

Puesta en marcha de la maquina

Iniciar el movimiento de la hoja de sierra presionando el botén (1)
Maquina de parada

Parada normal:

Pulse el botdn OFF (2). Ambas cuchillas detienen el movimiento.

Notas sobre el uso de la sierra de mesa

Cortes longitudinales

Al realizar esta operacién, se deberan utilizar los siguientes equipos para trabajar de forma segura:

¢ Valla de proteccion

e La proteccion de la hoja de sierra

e El cuchillo divisor

e lainsercién en la tabla

e Empuje la varilla al cortar piezas pequenias (distancia entre la hoja de sierra y la guia valla de corte
con pequeiia

AVISO
Al cortar madera redonda, se necesita una plantilla o un dispositivo de sujecién para
asegurar la pieza de trabajo contra torsiones y es necesario utilizar una hoja de sierra

adecuada.
Cortes a inglete (cortes transversales) y cortes en cuiia

Al realizar esta operacidn, se deberan utilizar los siguientes equipos para trabajar de forma segura:

e Calibre de ingletes (listo para usar levantandolo sobre la mesa de la sierra)
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e La proteccién de la hoja de sierra
e El cuchillo divisor
¢ lainsercién en la tabla

Cortes transversales:

Los cortes a inglete en el rango de 0 a 90° se pueden realizar presionando la pieza de trabajo a cortar
firmemente contra la superficie de tope del calibre de inglete.

Cortes en cuiia:

Para ello, coloque la parte giratoria a 0° y fijela con el mango de ajuste. Coloque la pieza de trabajo en el hueco
y corte con una presion uniforme.

Cortes a inglete (cortes transversales)

Corte en cuia

‘ iADVERTENCIA!
Alimente Unicamente con la mano sobre el calibre de ingletes (manos alejadas de la

madera).

‘ ADVERTENCIA
Retire las piezas de trabajo (cufias) Unicamente cuando la maquina se haya detenido. Para
ello, apague la maquina y espere hasta que la hoja de sierra se detenga.

LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO, ELIMINACION
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Limpieza

NOTA

Los productos de limpieza inadecuados pueden atacar el barniz de la maquina. No utilice

disolventes, diluyentes nitrosados ni otros agentes de limpieza que puedan daiiar la pintura

de la maquina.

iTenga en cuenta la informacién e instrucciones del fabricante del producto de limpieza!

La limpieza regular también es un requisito previo para el funcionamiento seguro de la maquina y su larga vida
util. Por lo tanto, limpie el dispositivo después de cada uso y elimine el polvo y la suciedad. Utilice equipo de
proteccién personal (guantes y proteccidn para los ojos cuando utilice aire comprimido). Asegurese de que la
proteccién de la hoja de sierra esté libre de residuos de madera y serrin. La mejor manera de limpiarlo es con
aire comprimido o con un cepillo de mano. Asegurese también de mantener la superficie de la mesa libre de

resina.

MANTENIMIENTO

ﬁ ADVERTENCIA

Manipular la maquina con la fuente de alimentacion encendida puede provocar lesiones
graves o incluso la muerte. iDesconecte siempre la maquina de la red eléctrica antes de
realizar trabajos de mantenimiento o reparacién y asegurela contra una reconexion

involuntaria o no autorizada!

La maquina requiere poco mantenimiento y solo es necesario reparar unas pocas piezas. Sin embargo,
cualquier mal funcionamiento o defecto que pueda poner en peligro la seguridad del usuario debera ser

subsanado inmediatamente.

e Antes de cada operacidén, comprobar que los dispositivos de seguridad estén en perfecto estado.

e Compruebe que las conexiones estén bien apretadas al menos una vez a la semana.

e Compruebe periédicamente que las etiquetas de advertencia y seguridad de la maquina estén en

perfecto estado y sean legibles.
Programa de mantenimiento

El tipo y grado de desgaste de la maquina dependen de las condiciones de funcionamiento. Los

siguientes intervalos se aplican cuando la maquina se utiliza dentro de los limites especificados:

Intervalo Componentes Actividad
Antes de usar maquina Limpieza de la maquina
Antes de usar maquina Retirada de todas las

piezas/herramientas sueltas

1x mes Partes moviles Engrase/lubricacién de
guias/cremalleras/ruedas
1x mes romper Prueba de funcionamiento para

determinar que los husillos se han
detenido dentro del tiempo
especificado (<10 s)

Cambio de hoja de sierra
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é PRECAUCION

Antes de cualquier cambio manual de herramienta, detenga los husillos, espere a que
se detengan todas las herramientas y evite un reinicio involuntario = desconecte la
fuente de alimentacidn.

o Durante el cambio de herramienta, utilice guantes de proteccion contra cortes para
evitar el riesgo de lesiones.

Montaje/Desmontaje de la hoja de sierra

Afloje los dos tornillos M8 (S) en la cubierta de la hoja de sierra (1).

o Gire la cubierta de la hoja de sierra.

o Afloje la tuerca de sujecién (M20, rosca izquierda)

o Retire la hoja de sierra e instale una nueva.
NOTA: Utilice inicamente hojas de sierra bien afiladas, sin grietas y no deformadas.
Apretar la tuerca de sujecion con una llave de sujecién.
ATENCION: Compruebe el ajuste de la cuchilla divisora

Almacenamiento

NOTA

El almacenamiento inadecuado puede dafiar y destruir piezas importantes de la maquina.

iConserve las piezas embaladas o sin embalar Unicamente en las condiciones ambientales

previstas!

Desecho



Respete las normas nacionales sobre eliminacién de residuos. No deseche nunca la maquina, sus
componentes o el equipamiento junto con los residuos domésticos. Si es necesario, comuniquese con las
autoridades locales para obtener informacion sobre las opciones de eliminacién disponibles.

Si compra una maquina nueva o un dispositivo equivalente a su distribuidor especializado, en

algunos paises este esta obligado a desechar correctamente su maquina vieja.

Resolucion de problemas

fﬁ ADVERTENCIA

Manipular la maquina con la fuente de alimentacion encendida puede provocar lesiones

graves o incluso la muerte. iDesconecte siempre la maquina de la red eléctrica antes de

realizar trabajos de mantenimiento o reparacion y asegurela contra una reconexién

involuntaria o no autorizada!

Se pueden excluir de antemano muchas posibles fuentes de error si la maquina esta conectada correctamente

a la red eléctrica. Si no puede realizar las reparaciones necesarias correctamente y/o no tiene la capacitacion

necesaria, jconsulte siempre a un especialista para corregir el problemal!

Problema

Posible causa

Solucion

La maquina no arranca

Interruptor de parada de
emergencia para apagar
interruptor o una fase esta
rota

Se activa la proteccion contra
sobrecarga.

El fusible de seguridad estd
fundido

Placa de cubierta abierta para
hojas de sierra

Gire el interruptor de
apagado de emergencia hacia
la derecha para desbloquear.
Reparar el circuito defectuoso
o la fase defectuosa

Espere hasta que el motor se
enfrie

Reemplace el fusible

Placa de cubierta cerrada

Marcas de quemaduras en la pieza
de trabajo

La hoja estd desafilada
Hoja de sierra incorrecta
La guia de corte no esta
paralela a la hoja de sierra

Reemplazar la cuchilla
Reemplazar la cuchilla
Ajuste de la guia de corte

Baja potencia/sobrecarga del motor

Hoja de sierra desafilada
Solo 2 fases instaladas

Reemplazar la cuchilla
Comprobar la fuente de
alimentacion

La hoja de sierra se afloja después de
apagar el motor

La tuerca de fijacion esta
demasiado ligeramente
apretada

Apretar la tuerca de fijacion

Pieza de trabajo sujetada mientras
avanza

Hoja desafilada

El grosor de la cuchilla
divisora no coincide con la
hoja utilizada

Reemplazar con una cuchilla
afilada

El espesor de la cuiia divisoria
debe

ser mayor o igual al espesor
de la hoja.

Direccion incorrecta de la hoja de
sierra

Toma mal conectada

Cambiar la polaridad del
zbcalo (cambio de fase)
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ESQUEMA DE CABLEADO
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1- Negro
2- Gris
3- Marroén
4-  Azul

5- Verde/Amarillo

6- Blanco
7- Rojo
8- Marrén
9- Rojo
10- Blanco
11- Marrén
12- Freno

13- Termoprotector
14- Termoprotector

15- Motor

Regiones

Contenido de la entrega
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1- Maquina

2-  Cuchillo divisor con cubierta protectora de la hoja de sierra
3- Ruedas; dispositivo de transporte
4- Calibre de ingletes
5- Palo de empuje
6- Madera corrediza
7- Llave
8- Calibre de ingletes con perilla de fijacion
9- Gancho para palo de empuje y madera deslizante
10- Bastidor de base de soporte corto
11- Dispositivo de proteccién contra desgarros
12- Mesa extensible
13- Hoja de sierra
14- Hardware
15- Valla de proteccion

16- Manual
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Componentes

3
1- Interruptor de encendido y apagado
2- Asas de transporte
3-  Marco base
4- Colector de polvo del puerto
5- Calibre de ingletes
6- Ruedas; dispositivo de transporte
7- Mesa extensible plegable
8- Cuchillo divisor con cubierta protectora de la hoja de sierra
9- Hoja desierra
10- Mesa principal
11- Valla de corte
12- Fijacién de la guia de corte
13- Motor

14- Portaherramientas para empujador, horquilla y llave
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Kérjuk, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati Utmutaté gépi forditassal késziilt. Arra torekszink,

A hogy a forditdsok a lehet6 legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditas sem
tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditdst. A hivatalos hasznalati dtmutaté
az angol nyelv(i valtozat. A forditasban keletkezett eltérések vagy kilonbségek nem kotelezé
érvénylek, és nincs jogi hatdsuk a megfelel6ség vagy a végrehajtas szempontjabdl. Ha barmilyen
kérdés meril fel a hasznalati Utmutatdban szerepl6 informacidk pontossagaval kapcsolatban,
kérjik, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelv( valtozatara, amely a hivatalos valtozat.

Miszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Asztali flirész
Modell MSW-SBBD-4500MAX
Feszlltség [V~] / Frekvencia [Hz] 400/50
Teljesitmény [W] 4200 (S6 40%)
Nulla terheléses fordulatszam [fordulat/perc] 2800
Vagasi mélység [mm] 150 90°-ban
Flrészlap atmérdje [mm] 500

cél
Az asztali flirész a kulonb6z6 fafajtak és egyéb anyagok pontos és hatékony vagasara szolgdl. ElsGsorban

egyenes vagasok készitésére hasznaljak, mind a munkadarab hosszaban (hasitas), mind a szélességében
(keresztvagas).

Termék attekintés
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OSSZESZERELES

1. Azellatas terjedelmének ellendrzése

Szallitds utdn azonnal ellendrizze a gépet a szallitasi sériilések és hianyzé alkatrészek
tekintetében.

2. A munkahely

Valasszon megfeleld helyet a gépnek. Figyeljen a biztonsagi kovetelményekre és a gép méreteire.
A kivdlasztott helynek biztositania kell a megfelelé csatlakozast az elektromos haldzathoz,
valamint a porgy(ijté rendszerhez valé csatlakozas lehetdségét. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép
szildrd és vizszintes fellleten all, és hogy a talaj elbirja a gép terhelését. A gépet minden
tdmaszponton egyidejlleg kell kiegyenliteni. A gép koril legalabb 0,8 m tavolsagot kell biztositani.
A gép el6tt és mogott biztositani kell a szikséges tavolsagot a hosszi munkadarabok
adagolasahoz.

3. A gép Osszeszerelése

A gépet a szdllitdshoz szétszerelték, és haszndlat el6tt Ossze kell szerelni. Kbvesse az aldbbi

utasitasokat:

ﬁ VIGYAZAT:
A gépegység kezelése a haldzatra csatlakoztatott allapotban sulyos sériilést vagy halalt

okozhat. Ezért az Osszeszerelés befejezése el6tt ne csatlakoztassa a gépet a tdpegységhez.

Az alapkeret 6sszeszerelése

1. Emelje fel az alsé tamasztélabat (1).

2. Szerelje fel a rovid kereszttartét (2), igazitsa a rogzit6furatot (3), és hizza meg a félkorives
csavarokat (4) a reteszel6gombokkal (5).
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3. Ezutan dllitsa be a gépet

Flrészlap Osszeszerelése
Lazitsa ki a flirészlapfedél (1) két M8-as csavarjat (S):
1. Forditsa le a flirészlap fedelét.

2. Llazitsa meg a szoritéanyat (M20, bal menetes).

‘ VIGYAZAT!
A korflrészlapok kezelésénél a szerszamok cseréjekor hasznéljon véd&kesztytit a
sérllésveszély elkerilése érdekében.

Szerelje be a flirészlapot:
MEGJEGYZES: Csak jol élezett, repedésmentes és nem deformalt fiirészlapokat hasznaljon.
1. Huazza meg a szoritéanyat a tartokulccsal (bal oldali menet!)

2. Hajtsa fel a flirészlapfedelet, és hizza meg ismét mindkét M8-as csavart.

Flirészlapvédd boritassal ellatott flirészkés 6sszeszerelése

1. Helyezze a mar felszerelt flirészlap védéburkolatot feliilrél a vezet6lemez és a befogdlemez
kozé.

2. Allitsa be a fiirészkés és a flirészlap kozotti tavolsagot 3-8 mm-re (a), és hlzza meg a
rogzit6lemezt négy hatlapfejl csavarral és alatétekkel (2).
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MEGJEGYZES:
. A fedél izemkészen van felszerelve, és a m(ikodéshez nem kell eltavolitani.

. Ugyeljen arra, hogy a fedél mindig a sajat sulyaval tdmaszkodjon az asztallapra, de a két
csavart holtjatékmentesen hiizza meg.

A. Aflrészlap védGburkolatanak helye (#500mm)
B. Afiirészlap védéburkolatanak helye (@450mm)
A boz6tvago kés beallitasa ( igazitas)

1. A flirészkésnek a flirészlaphoz kell igazodnia, ellenkez6 esetben korrigalni kell. EIGszor is,
lazitsa meg a 2 hatlapfejl csavart (S1) mindkét oldalon.

2. lgazitsa a bordakést.

3. Kissé huzza meg a hatlapfejl csavarokat (S1).

4. lgazitsa a flirészkést a flirészlaphoz, és hizza meg Ujra a négy hatlapfejl csavart (S1).
5. Ellendrizze a flirészlap hézagbeallitasat.

6. A flrészlap és a flirészvagd kés kozotti tavolsag nem haladhatja meg a 8 mm-t, és legalabb
3 mm-nek kell lennie. Ezt a beallitast ellendrizni kell, és szlikség esetén ujra kell allitani.

7. Ehhez lazitsa meg a 4 hatszoglet( csavart (2), és allitsa be a stillyeszt6kés magassagat.
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Az asztal meghosszabbitasanak 6sszeszerelése

1. Szerelje Ossze az asztal meghosszabbitasat (1) a f6asztal (2) jobb és bal oldalara két csavarral (3),
alatétekkel és anydkkal. Kézzel enyhén huzza meg az anyakat.

2. Hajtsa ki az asztal meghosszabbitdsahoz sziikséges tartokonzolt (4), és rogzitse az asztalt.
Allitsa be az asztal meghosszabbitdsanak magassagat

1. Helyezze a vonalzét a flirészasztalra és az asztal meghosszabbitasara, és igazitsa az asztal
meghosszabbitasat magassagban.

1. Huzza meg a flirészasztalon (3) és a tartéban (5) Iévé6 csavarokkal.
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Rip-fence Gsszeszerelése

1. Rogzitse a rogzitGszerkezetet (1) a vagdkeritéshez (stop) az asztallaphoz két M6-os fejli csavarral,
két alatéttel és két anyaval.

2. Arogzit6lemezt (2) két M6-0s csavar, két alatét és két anya segitségével rogzitse az Gtk6z6rogzit6hoz
(3).
MEGJEGYZES Még ne huizza meg.

. Beillesztés stop
Magas érintkezési fellilet (A) helyzetben
Alacsony érintkezési felllet (B) helyzetben
majd szoritsa meg.

. Helyezze be a keritést a szoritészerkezetbe
Mikodési utasitas:
Rogzités/bilincselés = felhtzhatd fékszarny

release = nyomja le a csappantyut

A gérvessz6 Osszeszerelése

Egy M8 x 70-es kerekfejli csavart dugjon be alulrél a gérnavetbbe, rogzitse 8 mm-es alatéttel és
fogantyuval.

Végezze el a beallitast:
Allitsa be a 90°-0s szoget az (itk6z6 (3) és a flirészlap kozott a hatlapfeji csavarral (2).

(Hasznaljon egy derékszégl méréeszkdzt, amely nem tartozik a szallitasi terjedelemhez, majd végezzen
prébavagast az ellen6rzéshez.)
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Szallit6 kerekek dsszeszerelése
Szerelje 6ssze a kerékcsoportot (1) az alsé tamasztdlabhoz csavarok és anyak segitségével.

= [

Horgok Osszeszerelése nyomdszerszamokhoz

Rogzitse a kampdt a kerethez az anya segitségével.

Elektromos csatlakozas

A\

FIGYELMEZTETES
Veszélyes elektromos fesziiltség! A gépet csak szakképzett villanyszerel6 vagy szakképzett

villanyszerel6 utasitasa és felligyelete mellett szabad a hdaldzatra csatlakoztatni és az ezzel

kapcsolatos ellendrzéseket elvégeznil

MEGJEGYZES

Koézvetleniil az elektromos csatlakoztatds utan ellenérizze a szalagflirészgorg6k futasi
irdnyat. Figyelje a gépen 1évé iranyjelzs nyilat. A futasi irany akkor helyes, ha a flirészszalag
fentrdl lefelé halad. Ha ez nem igy van, cserélje ki a két fazist, pl: L1 és L2 fazist a haldzati

csatlakozdn vagy a fazisvalté kapcsolon.

= adf==5)

Az elektromos csatlakozas egy kapcsolo-dugd kombinacion keresztil torténik. Ezt a késziléket egy hibaaram-
megszakitoval kell miikédtetni.

400 V-os csatlakozas létrehozasa
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A gép elektromos halézatra torténd csatlakoztatasahoz a kovetkez6képpen jarjon el:

1.

Haszndljon megfelel6 eszkézt a nullkapcsolat és a foldelés mikod&képességének
ellendrzésére.

Ellendrizze, hogy a tapfesziiltség és az dramfrekvencia megfelel-e a gép cimtabldjan szerepl6
adatoknak. A tapfesziiltség értékétdl £ 5 % eltérés megengedett. Példaul egy 380 V-os lGizemi
feszlltségli gép a 370 és 400 V kozotti fesziiltségtartomanyban mikodhet. A gép 380 V-os
Gzemi feszlltséggel a 370 és 400 V kozotti fesziiltségtartomanyban is Gzemeltethetd. A gép
tapellatasaban rovidzarlat elleni biztositéknak kell lennie!

A tdpkabel sziikséges keresztmetszetét lasd az aramfelvételi tablazatban.

Ajanlott a NO7RN (WDEO0282) tipusu kabel hasznalata, amelyet védeni kell a mechanikai
sériilések ellen.

Csatlakoztassa a tapkabelt a bemeneti doboz megfelel$ csatlakozéihoz (L1, L2, L3, N, PE) -
Iasd az aldbbi abrat. Ha van CEE dugo, a haldzati csatlakoztatds a megfelel6en mellékelt CEE
csatlakozdn keresztil torténik (L1, L2, L3, N, PE).

srey sz

Porgylijté rendszerhez valé csatlakoztatas

MEGIJEGYZES

A gépet porgylijt6é rendszerhez kell csatlakoztatni. A rendszernek a szalagflirész motorjanak
inditasaval egy id6ben kell elindulnia. A <12 % nedvességtartalmu anyagok esetében a
levegd sebességének a porgyjts nyilasanal és a tomlSkben legalabb 20 m/s-nak kell lennie
(nedves forgacs esetében, ha a nedvességtartalom >12 %, legaldbb 28 m/s). Az alkalmazott
szivotomlbnek langallénak (DIN4102 B1), tartdsan antisztatikusnak (vagy mindkét oldalon

foldeltnek) kell lennie, és meg kell felelnie a vonatkozé biztonsagi elGirdsoknak.
Kovetelmények a
A porgylijté rendszer a miszaki adatokra utal.

HASZNALAT

Kezdeti ellen6rzés inditas el6tt

EllenGrizze, hogy a gép maximalis fordulatszama alacsonyabb-e, mint a hasznalt flirészlap maximalisan

megengedett fordulatszama, és hogy az irany helyes-e.

Csak 450 és 500 mm kozotti atmérdjd flirészlapokat hasznaljon.

A bontdkés helyesen van beallitva.

A flirészlap nem sériilt.

Minden védéburkolat fel van szerelve és megfelel adllapotban van.

Sziikség esetén ellenérizze, hogy rendelkezésre all-e a porgyljté rendszerhez vald
csatlakozas.

ﬁ FIGYELMEZTETES
A védéburkolatokat nem szabad manipulalni; kiilénosen a flrészlapvédd 6nzard

mechanizmusat nem szabad blokkolni (pl. kulcsok hasznalataval).

Miikodési eljarasok
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A gép elinditasa

A flirészlap mozgasanak elinditasa a gomb (1) megnyomasaval

Leallito gép

Normal megallas:

Nyomja meg az OFF gombot (2). Mindkét penge megdllitja a mozgast.

Az asztali flirész hasznalatara vonatkozé megjegyzések

Hossziranyu vagasok

E mivelet végrehajtasa soran a biztonsagos munkavégzés érdekében a kdvetkezd felszereléseket kell hasznalni:

Rip-fence

a flirészlap védéburkolata

a bozotvagd kés

a tablazatba vald beillesztés

kis munkadarabok vagasakor (a flirészlap és a kerités kozotti tavolsag <120mm) és a kis flirészlapok
vagasakor .

MEGJEGYZES
Kerek faanyag keresztiranyu vagasakor a munkadarab csavarodas elleni rogzitéséhez

sablonra vagy tartészerkezetre van sziikség, valamint megfelel6 flirészlap hasznalatdra.

Gérvagas (keresztvagas) és ékvagas

E mivelet végrehajtasa sordn a biztonsagos munkavégzés érdekében a kovetkez6 felszereléseket kell hasznalni:

GércemérG (hasznalatra készen a flirészasztalra emeléssel)
a flrészlap védéburkolata

a bozdtvago kés

a tablazatba vald beillesztés

Keresztmetszetek:

A 0-90° kozotti gérvagdsok ugy végezhetdk el, hogy a vaganddé munkadarabot erésen a gérvago
megalléfeliiletéhez nyomjuk.

Ek alaku vagéasok:
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Ehhez allitsa a forgdrészt 0°-ra, és rogzitse a bedllitd fogantyuval. Helyezze a munkadarabot a mélyedésbe, és
egyenletes nyomassal flirészelje at.

Gérvagasok (keresztvagasok)

Ekvagas

. VIGYAZAT!
Csak a gérvesszén Iévé kézzel adagoljon (a kezét tavolitsa el a fatdl).

‘ FIGYELMEZTETES
A munkadarabokat (ékeket) csak a gép megallasa utan vegye ki. Ehhez kapcsolja ki a gépet,
és varja meg, amig a flirészlap megall.

TISZTITAS, KARBANTARTAS, TAROLAS, ARTALMATLANITAS
Tisztitas
MEGJEGYZES

A nem megfeleld tisztitdszerek megtamadhatjak a gép lakkjat. Ne hasznaljon olddszereket,
nitréhigitékat vagy mds olyan tisztitdszereket, amelyek karosithatjak a gép festését.
Tartsa be a tisztitoszer gyartdjanak adatait és utasitasait!

A rendszeres tisztitas a gép biztonsdgos miikodésének és hosszu élettartamanak is eléfeltétele. Ezért minden
hasznalat utdn tisztitsa meg a késziiléket, és tavolitsa el a port és a szennyez&déseket. Hasznéljon egyéni
véddbfelszerelést (keszty(t és szemvédét, ha sdritett levegdt hasznal). Gy6z6djon meg arrdl, hogy a flirészlap



HU

védelme mentes a fahulladékoktdl és a flrészportol. A tisztitas sdritett levegGvel vagy kézi kefével végezhetd.
Arra is Ggyeljen, hogy az asztal fellilete ne legyen gyantamentes.

KARBANTARTAS

ﬁ FIGYELMEZTETES
A gép kezelése a tapegység felhlzdsaval sulyos sériilésekhez vagy akar haldlhoz is vezethet.
Szervizelési vagy karbantartasi munkalatok el6tt mindig valassza le a gépet az elektromos
haldzatrdl, és biztositsa azt a véletlen vagy illetéktelen visszakapcsolas ellen!

A gép alacsony karbantartasi igény, és csak néhany alkatrészt kell karbantartani. Mindazonaltal az olyan
meghibdsodasokat vagy hibdkat, amelyek veszélyeztethetik a felhasznald biztonsagat, azonnal meg kell
sziintetni!

¢ Minden miivelet el6tt ellenérizze, hogy a biztonsagi berendezések kifogastalan allapotban vannak-
e.

¢ Hetente legaldbb egyszer ellendrizze a csatlakozasok tomitettségét.

e Rendszeresen ellendrizze, hogy a gépen |évé figyelmeztetd és biztonsagi cimkék kifogastalan és
olvashaté allapotban vannak-e.

Grafika a karbantartassal kapcsolatban

A gép kopasanak tipusa és mértéke az Gzemi kérilményektél figg. A kdvetkezd id6kozok akkor
érvényesek, ha a gépet a megadott hatarokon beliil hasznaljak:

Intervallum Alkatrészek Tevékenység
Hasznalat el6tt gép A gép tisztitasa
Hasznalat el6tt gép Az 6sszes laza alkatrész/szerszam
eltavolitasa
1 x hénap Mozgo alkatrészek Vezet6k / fogaskerekek / fogaslécek

/ kerekek zsirozdsa / kenése

1x havonta sziinet Funkcidvizsgalat annak
megallapitasara, hogy az orsdk a
megadott id6n belil (<10s)
megalltak-e.

Flirészlap csere

é VIGYAZAT
o Minden kézi szerszdmcsere el6tt allitsa le az orsdkat, varja meg az 6sszes szerszam
ledllasat, és akadalyozza meg a véletlen Ujrainditast = huzza ki a tdpegységet.
o A szerszamcsere soran a sériilésveszély elkeriilése érdekében hasznaljon vagasvédoé
kesztydt.

Flirészlap dsszeszerelése / szétszerelése
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Lazitsa meg a flirészlapfedél (1) két M8-as csavarjat (S).

o Forditsa le a flirészlap fedelét.
o Lazitsa meg a szoritdéanyat (M20, bal menetes).
o Tavolitsa el a flrészlapot, és helyezzen be egy Ujat.

MEGJEGYZES: Csak jol élezett, repedésmentes és nem deformalt fiirészlapokat hasznaljon.
Hulzza meg a szoritéanyat a tartokulccsal.

FIGYELMEZTETES: Ellendrizze a biitykoskés beallitasat

Tarolas
MEGJEGYZES
A nem megfelel6 tarolas karosithatja és tonkreteheti a fontos gépalkatrészeket. A
becsomagolt vagy kicsomagolt alkatrészeket csak a tervezett kdrnyezeti kortilmények
kozott tarolja!l

Eltavolitas

Tartsa be a nemzeti hulladékartalmatlanitasi elGirasokat. Soha ne dobja a gépet, gépalkatrészeket vagy
berendezéseket a maradék hulladékba. Szlikség esetén forduljon a helyi hatdsdgokhoz a rendelkezésre
allé artalmatlanitdsi lehetGségekrél sz616 tajékoztatasért.

Ha Uj gépet vagy azzal egyenérték(i késziiléket vasarol a szakkeresked6tdl, bizonyos orszagokban
koteles a régi gép megfelel6 artalmatlanitasara.

Hibaelharitas
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A\

FIGYELMEZTETES

A gép kezelése a tapegység felhlzasdaval sulyos sériilésekhez vagy akar haldlhoz is vezethet.

Szervizelési vagy karbantartdsi munkalatok el6tt mindig valassza le a gépet az elektromos

halézatrdl, és biztositsa azt a véletlen vagy illetéktelen visszakapcsolas ellen!

Szamos lehetséges hibaforras el6re kizarhatd, ha a gépet megfelel6en csatlakoztatjak a halézatra. Ha nem tudja

megfelelGen elvégezni a sziikséges javitasokat és/vagy nem rendelkezik a sziikséges képzettséggel, mindig

forduljon szakemberhez a probléma kijavitasahoz!

Trouble

Lehetséges ok

Megoldas

A gép nem indul

Vészledllitd kapcsold a
kikapcsolashoz

kapcsold vagy egy fazis
megszakadt

A tulterhelés elleni védelem
mikodésbe Iép.

A biztonsagi biztositék kiégett
Nyitott fedGlap a flirészlapok
szamara

A vészhelyzeti OFF kapcsolot
forditsa jobbra a reteszelés
feloldasahoz.

Javitsa meg a hibas dramkort
vagy a hibas fazist.

Varjon, amig a motor leh(il
Cserélje ki a biztositékot
FedG6lap zarasa

Egési nyomok a munkadarabon

A penge tompa

Rossz flirészlap

A flirészlaphoz képest nem
parhuzamos a vagoévas kerités

Cserélje ki a pengét
Cserélje ki a pengét
Allitsa be a rip-keritést

Alacsony teljesitmény / motor
tulterhelés

Tompa flirészlap
Csak 2 fazis van telepitve

A penge cseréje
Ellendrizze a tapellatast

A flirészlap meglazul a motor
kikapcsoldsa utan

A rogzitGanya tul enyhén van
rogzitve

Huzza meg a rogzitGanyat

kozben

Munkadarab rogzitése elérehaladas

Tompa penge
A bontokés vastagsaga nem
egyezik a hasznalt pengével

Cserélje ki éles pengére

A hasité ék vastagsaganak
nagyobb vagy egyenl6 kell
legyen, mint a penge
vastagsaga.

Rossz flirészlap iranya

Rosszul csapolt aljzat

Az aljzat polaritasanak
megvaltoztatdsa (fazisvaltas)

SCHALTPLAN / KAPCSOLASI RAJZ

400V

L1 mm

L2 ==
L3 ==

PE mm——

B

12

13

14

1- Fekete
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2-  Sziirke
3- Barna
4- Kék

5- Zold/sarga

6- Fehér
7- Piros
8- Barna
9- Piros
10- Fehér
11- Barna
12- Fék

13- Thermoprotector
14- Thermoprotector

15- Motor

Alkatrészek

Szallitasi tartalom

2-  F(irészkés flirészlap védéburkolattal

3- Kerekek; szallitéeszkoz
4-  Gérvessz6
5- Tolérad

6- Csuszo fa
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Alkatrészek

9-

7-

8-

7- Billentyd
8- Rogzit6gomb gérvessz6
Horgot toldbothoz és csuszéfahoz
10- Tarto alapkeret rovid
11- Rip-fence eszkoz
12- Hosszabbité asztal
13- Flrészlap
14- Hardver
15- Rip-fence

16- Kézi

3
1- ON-OFF-kapcsold
2- Szallitasi fogantyuk
3- Alapkeret
4- Pornyilasgydijté
5- Gérvessz8
6- Kerekek; szallitoeszkoz
Hosszabbité asztal 6sszecsukhaté
Flirészkés flirészlap védéburkolattal
9- Fdrészlap
10- FBasztal
11- Rip kerités
12- Rip kerités rogzitése

13- Motor

i3
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14- Szerszamtarto toldrudhoz, villdskulcshoz
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Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor
A arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig oversattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi haefter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af
maskinelle fejloverszettelser Safremt der opstar tvivl om meningen, henviser vi til den engelske

brugsanvisning da dette er den officielle version.

Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn Bordsav
Model MSW-SBBD-4500MAX
Spaending [V~] / Frekvens [Hz] 400/50
Effekt [W] 4200 (S6 40%)
Hastighed uden belastning [rpm] 2800
Skaeredybde [mm] 150 ved 90°
Savklingens diameter [mm)] 500

Formal

Bordsaven er beregnet til at lave praecise og effektive snit i forskellige typer trae og andre materialer. Den
bruges primeaert til at lave lige snit, bade i l&angden (ripping) og pa tvaers af bredden (cross-cutting) af et emne.

Produktoversigt

SAMLING
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1. Kontrol af leveringsomfang
Kontrollér maskinen straks efter levering for transportskader og manglende dele.
2. Arbejdspladsen

Valg et passende sted til maskinen. Vaer opmaerksom pa sikkerhedskravene og maskinens
dimensioner. Den valgte placering skal sikre en passende tilslutning til det elektriske netvaerk
samt mulighed for tilslutning til et stevopsamlingssystem. Sgrg for, at maskinen star pa et fast og
plant underlag, og at underlaget kan baere maskinens belastning. Maskinen skal nivelleres
samtidigt pa alle stgttepunkter. Det er ogsa ngdvendigt at sikre en afstand pa mindst 0,8 m
omkring maskinen. Foran og bagved maskinen skal der veere den ngdvendige afstand til
fremfgring af lange arbejdsemner.

3. Samling af maskinen

Maskinen er blevet skilt ad til transport og skal samles fgr brug. Fglg instruktionerne nedenfor:

c OBS!
Handtering af maskinen, mens den er tilsluttet stremforsyningen, kan medfgre alvorlig
personskade eller dgd. Tilslut derfor ikke maskinen til strgmforsyningen, fgr du er feerdig

med monteringen.

Montering af bundramme

Lgft det nederste stgtteben (1).

Monter den korte tvaerstgtte (2), juster monteringshullet (3), og spaend de halvrunde skruer (4) med
laseknaster (5).

3. Set derefter maskinen op
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Montering af savklinge
Lgsn de to skruer M8 (S) pa savklingens daeksel (1):
1. Drej dekslet til savklingen af.

2. Lgsn spaendemgtrikken (M20, venstregevind).

‘ OBS!
Brug sikkerhedshandsker ved handtering af rundsavsklinger, nar du skifter vaerktgj, for at
undga risiko for skader.

Monter savklingen:
BEMZRK: Brug kun velslebne, revnefri og ikke deformerede savklinger.
1. Speend speendemgtrikken med en fastggrelsesnggle (VENSTREHANDSTRAD!).

2. Fold savklingedaekslet op, og spaend begge skruer M8 igen.

Montering af spaltekniv med savklingebeskyttelse

1. Placer den allerede monterede savklingebeskyttelse med spaltekniv ovenfra mellem
styrepladen og spandepladen.

2. Indstil afstanden mellem spaltekniven og savklingen til 3 - 8 mm (a), og spaend
spaendepladen med fire sekskantskruer og skiver (2).

BEMZRK:
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o Dakslet er monteret klar til brug og skal ikke fjernes for at kunne betjenes.

o Sgrg for, at daekslet altid hviler pa bordpladen med sin egen vaegt, men at de to skruer er
spaendt uden tilbageslag.

A. Position for beskyttelsesdaeksel til savklinge (3500 mm)
B. Position for beskyttelsesdaksel til savklinge (@450 mm)
Justering af spaltekniv (justering)

1. Spaltekniven skal flugte med savklingen, ellers skal den korrigeres. Lgsn fgrst de 2
sekskantskruer (S1) pa begge sider.

2. Ret spaltekniven ind.

3. Spand sekskantskruerne (S1) let.

4. Ret spaltekniven ind efter savklingen, og stram de fire sekskantskruer (S1).
5. Kontrollér savklingens spalteindstilling.

6. Afstanden mellem savklinge og spaltekniv ma ikke overstige 8 mm og skal veere mindst 3
mm. Denne indstilling bgr kontrolleres og justeres, hvis det er ngdvendigt.

7. Det gor du ved at Igsne de 4 sekskantskruer (2) og justere spalteknivens hgjde.
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Montering af bordforleengelse

1. Monter bordforlaengelsen (1) til hgjre og venstre for hovedbordet (2) med to skruer (3), skiver og
mgtrikker hver. Spaend mgtrikkerne let med handen.

2. Fold stgttebeslaget (4) til bordforleengelse ud, og szet bordet pa plads.
Juster hgjden pa bordforlaengelsen
1. Placerlinealen pa savbordet og bordforlaengeren, og juster bordforlaengeren i hgjden.

1. Spaend med skruerne pa savbordet (3) og pa stgtten (5).
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Montering af rip-fence

1. Fastger spaendeanordningen (1) til parallelanslaget (stop) til bordpladen med to ostehovedskruer
M6, to skiver og to mgtrikker.

2. Seet fastggrelsespladen (2) pa stopbeslaget (3) med to M6-skruer, to skiver og to metrikker.
BEMZARK Stram ikke endnu.

. Indseet stop
Hgj kontaktflade i position (A)
Lav kontaktflade i position (B)
og sa spaende den fast.
. Indsaet rip-fence i speendeanordningen
Betjeningsvejledning:
Lasning/klemme = Ipft klappen

release = tryk klappen ned

Montering af geringsmaler

Szt en rundhovedskrue M8 x 70 i geringsmaleren nedefra, og fastggr den med en 8 mm skive og et
handtag.

Udfgr justering:
Juster 90°-vinklen mellem anslaget (3) og savklingen ved hjaelp af sekskantskruen (2).

(Brug en vinkelmaler, der ikke er inkluderet i leveringsomfanget, og lav derefter et prgvesnit til
kontrol).
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Montering af transporthjul
Monter hjulgruppen (1) pa det nederste stgtteben ved hjzelp af bolte og mgtrikker.

= [

Montering af krog til push-stick-veerktgj

Seet krogen fast pa rammen ved hjalp af mgtrikken

Elektrisk forbindelse

ADVARSEL
Farlig elektrisk spanding! Maskinen ma kun tilsluttes elnettet, og de tilhgrende kontroller

ma kun udfgres af en autoriseret elektriker eller under instruktion og opsyn af en autoriseret

elektriker!

BEMARK

Kontroller bandsavens rullers Igberetning umiddelbart efter, at den elektriske tilslutning er
foretaget. Fglg retningspilen pa maskinen. Kgreretningen er korrekt, hvis savbandet kgrer
fra top til bund. Hvis dette ikke er tilfaeldet, skal du bytte om pa to faser, f.eks: L1 og L2, pa

netstikket eller pa faseomskifteren.

= adf==5)

Den elektriske forbindelse sker via en kontakt-stik-kombination. Denne enhed skal betjenes via en
fejlstrgmsafbryder.

Etablering af en 400 V-forbindelse
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Ggr som fglger for at slutte maskinen til elnettet:

1.

2.

Brug et egnet apparat til at kontrollere, at nulforbindelsen og jordingen fungerer.

Kontrollér, at forsyningsspaending og strgmfrekvens svarer til specifikationerne pa
maskinens typeskilt. En afvigelse pa + 5 % fra forsyningsspaendingens veerdi er tilladt. For
eksempel kan en maskine med en arbejdsspaending pa 380 V arbejde i spaendingsomradet
fra 370 til 400 V. Maskinen kan betjenes med en arbejdsspaending pa 380 V i
spaendingsomradet fra 370 til 400 V. Maskinen kan ogsa betjenes med en arbejdsspaending
pa 380 V i spaendingsomradet fra 370 til 400 V. Der skal vaere en kortslutningssikring i
maskinens stremforsyning!

Det ngdvendige tveersnit af forsyningskablet fremgar af tabellen over strgmfgrende
kapacitet.

Det anbefales at bruge et kabel af typen HO7RN (WDE0282), som skal vaere beskyttet mod
mekaniske skader.

Tilslut forsyningskablet til de relevante klemmer i indgangsboksen (L1, L2, L3, N, PE) - se
figuren nedenfor. Hvis der findes et CEE-stik, sker tilslutningen til lysnettet via en passende
medfglgende CEE-kobling (L1, L2, L3, N, PE).

Tilslutning til et stgvopsamlingssystem

BEMARK

Maskinen skal tilsluttes et stgvopsamlingssystem. Systemet skal starte op samtidig med, at
bandsavens motor starter. For materialer med en fugtighed <12 % skal lufthastigheden ved
stgvopsamlerens port og i slangerne vaere mindst 20 m/s (for fugtige spaner med en
fugtighed >12 %, mindst 28 m/s). De anvendte sugeslanger skal vaere flammehammende
(DIN4102 B1), permanent antistatiske (eller jordforbundne pa begge sider) og overholde
de relevante sikkerhedsforskrifter. Krav til den

stgvopsamlingssystem henviser til de tekniske data.

UDNYTTELSE

Fgrste tjek for start

1. Kontrollér, at maskinens maks. hastighed er lavere end den maks. tilladte hastighed for den anvendte
savklinge, og at retningen er korrekt.

2. Brug kun savklinger med en diameter pa mellem 450 og 500 mm.

3. Spaltekniven er korrekt indstillet.

4. Savklingen er ikke beskadiget.

5. Alle afskaermninger er monteret og i god stand.

6. Kontroller om ngdvendigt, om der er mulighed for tilslutning til et stgvopsamlingssystem.

ﬁ ADVARSEL
Der ma ikke manipuleres med afskaermningerne; iszer ma savklingernes selvlukkende

mekanisme ikke blokeres (f.eks. ved hjzlp af nggler).

Operationelle procedurer
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Start af maskinen

Start savklingens bevaegelse ved at trykke pa knappen (1)
Stopmaskine

Normalt stop:

Tryk pad OFF-knappen (2). Begge knive stopper bevaegelsen.

Bemarkninger om brug af bordsaven
Langsgaende snit

Nar denne operation udfgres, skal fglgende udstyr bruges til sikkert arbejde:
* Rip-hegn
e beskyttelsen af savklingen
e Spaltekniven
e Indseetitabellen
¢ skubbepind ved skaering af sma emner (afstand mellem savklinge og anslag <120 mm ) og
parallelanslag med sma

BEMZRK
Ved afkortning af rundt trae er det ngdvendigt med en skabelon eller en holdeanordning for

at sikre emnet mod vridning, og det er ngdvendigt at bruge en passende savklinge.
Geringssnit (krydssnit) og kilesnit

Nar denne operation udfgres, skal fglgende udstyr bruges til sikkert arbejde:

e Gehringsmaler (klar til brug ved at Igfte den op pa savbordet)
e beskyttelsen af savklingen
e Spaltekniven
e Indseetitabellen
Krydsklipning:

Geringssnit i omradet 0-90° kan udfgres ved at trykke arbejdsemnet, der skal skaeres, fast mod geringsmalerens
anslagsflade.

Kileudskaeringer:
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For at ggre dette skal du indstille den roterende del til 0° og fastggre den med justeringshandtaget. Placer
emnet i udsparingen, og sav igennem med et jaevnt tryk.

Geringssnit (krydssnit)

Kile-skaering

‘ OBS!
Fremfgr kun med handen pa geringsmaleren (ha&nderne vaek fra traeet).

‘ ADVARSEL
Fjern kun arbejdsemner (kiler), nar maskinen er standset. Det ggr du ved at slukke for
maskinen og vente pa, at savklingen star stille.

RENG@RING, VEDLIGEHOLDELSE, OPBEVARING, BORTSKAFFELSE

Renggring:
BEM/RK

Forkerte renggringsmidler kan angribe maskinens lak. Brug ikke oplgsningsmidler,
nitrofortynder eller andre renggringsmidler, der kan beskadige maskinens lak.
Overhold oplysningerne og instruktionerne fra producenten af renggringsmidlet!

Regelmaessig renggring er ogsa en forudsaetning for sikker drift af maskinen og dens lange levetid. Renggr
derfor enheden efter hver brug og fjern stgv og snavs. Brug personlige vaernemidler (handsker og
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gjenbeskyttelse ved brug af trykluft). Sgrg for, at beskyttelsen af savklingen er fri for treerester og savsmuld.
Renggring sker bedst med trykluft eller en handbgrste. Sgrg ogsa for at holde bordets overflade fri for harpiks.

VEDLIGEHOLDELSE

é ADVARSEL
Handtering af maskinen med strgmforsyningen oppe kan fgre til alvorlige kvaestelser eller
endda dgd. Afbryd altid maskinen fra strgmforsyningen fgr service- eller
vedligeholdelsesarbejde, og sikr den mod utilsigtet eller uautoriseret genindkobling!

Maskinen kraever kun lidt vedligeholdelse, og der er kun fa dele, der skal serviceres. Alligevel skal fejl eller
mangler, der kan forringe brugerens sikkerhed, afhjelpes med det samme!

e Fgr hver brug skal du kontrollere, at sikkerhedsanordningerne er i perfekt stand.
e Kontroller, at tilslutningerne er taette mindst en gang om ugen.
o Kontrollér regelmaessigt, at advarsels- og sikkerhedsmaerkaterne pa maskinen er i perfekt og laesbar

stand.
Vedligeholdelsestabel

Typen og graden af maskinslid afhaenger af driftsbetingelserne. Fglgende intervaller galder, nar

maskinen bruges inden for de angivne graenser:

Interval Komponenter Aktivitet

For brug maskine Renggring af maskinen

For brug maskine Fjernelse af alle lgse dele/vaerktgjer
1 x maned Bevaegelige dele Indfedtning/smgring af fgringer/

tandstaenger/hjul

1 gang om maneden pause Funktionstest for at afggre, om
spindlerne er stoppet inden for den
angivne tid (<10s)

Udskiftning af savklinger

ﬁ FORSIGTIG
o For ethvert manuelt veerktgjsskift skal du stoppe spindlerne, vente p3, at alle veerktgjer
star stille, og forhindre en utilsigtet genstart = tag stikket ud af stikkontakten.
o Brug skaerebeskyttelseshandsker, nar du skifter vaerktgj, for at undga skader.

Montering/demontering af savklinge
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Lasn de to skruer M8 (S) pa savklingens daeksel (1).

o Drej deekslet til savklingen af.
o Lgsn spaendemgtrikken (M20, venstregevind)
o Fjern savklingen, og szt en ny pa.
BEMZRK: Brug kun velslebne, revnefri og ikke deformerede savklinger.
Spaend spendemgtrikken med en holdenggle.
OBS: Tjek justering af spaltekniv
Opbevaring

BEMARK
Forkert opbevaring kan beskadige og pdelaegge vigtige maskindele. Opbevar kun

emballerede eller uemballerede dele under de tilsigtede omgivelsesbetingelser!

Bortskaffelse

Overhold de nationale regler for bortskaffelse af affald. Smid aldrig maskinen, maskindele eller udstyr i
restaffaldet. Kontakt om ngdvendigt de lokale myndigheder for at fa oplysninger om de tilgeengelige
bortskaffelsesmuligheder.

Hvis du kgber en ny maskine eller et tilsvarende apparat hos din forhandler, er han i visse lande
forpligtet til at bortskaffe din gamle maskine pa korrekt vis.

Problemlgsning

ﬁ ADVARSEL

Handtering af maskinen med strgmforsyningen oppe kan fgre til alvorlige kvaestelser eller
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endda dgd. Afbryd altid maskinen fra stremforsyningen fgr service- eller

vedligeholdelsesarbejde, og sikr den mod utilsigtet eller uautoriseret genindkobling!

Mange mulige fejlkilder kan udelukkes pa forhand, hvis maskinen er korrekt tilsluttet lysnettet. Hvis du ikke er i

stand til at udfgre de ngdvendige reparationer korrekt og/eller ikke har den ngdvendige uddannelse, skal du

altid kontakte en specialist for at fa Igst problemet!

Problemer

Mulig arsag

Lgsning

Maskinen starter ikke

Ngdstopkontakt til at slukke
kontakten eller en fase er
brudt

Beskyttelse mod
overbelastning udlgses.
Sikkerhedssikringen er
sprunget

Aben daekplade til savklinger

Drej ngdafbryderen til hgjre
for at lase op

Reparer det defekte kredslgb
eller den defekte fase

Vent, indtil motoren er kglet
af

Udskift sikringen

Daekplade lukker

Braendmaerker pa arbejdsemnet

Bladet er slgvt

Forkert savklinge
Afskaermningen er ikke
parallel med savklingen

Udskift klingen
Udskift klingen
Juster rip-fence

Lav effekt/motoroverbelastning

Slgv savklinge
Kun 2 faser installeret

Udskift bladet
Tjek stregmforsyningen

Savklingen Igsner sig, nar motoren er
slukket

Fastggrelsesmgtrik for let
spaendt

Spaend fastggrelsesmgtrikken

Arbejdsemnet fastspaendt under
fremfgring

Slgv klinge
Riveknivens tykkelse passer
ikke til den brugte klinge

Udskift med en skarp klinge
Spaltekilens tykkelse skal
veere stgrre end eller lig med
bladets tykkelse.

Forkert retning pa savklingen

Stikdase med forkert gevind

Skift polaritet pa
stikkontakten (faseaendring)

SCHALTPLAN / LEDNINGSDIAGRAM
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5-  Grgn/gul
6- Hvid
7- Red
8- Brun
9- Rgd
10- Hvid
11- Brun
12- Bremse

13- Termobeskyttelse
14- Termobeskyttelse

15- Motor

Dele

Indhold i leveringen

1- Maskine

2- Spidskniv med beskyttelse af savklingen
3- Hjul; transport-enhed
4-  Geringsmal
5-  Skubbepind
6- Glidende trae
7- Nggle
8- Fikseringsknap geringsmal

9- Krog til skubbestok og glidende trae
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10- Stgttebundramme kort
11- Anordning til indhegning
12- Forlengerbord
13- Savklinge
14- Hardware
15- Rip-hegn
16- Manuel

Komponenter

3
1- ON-OFF-kontakt
2- Handtag til transport
3- Basisramme
4-  Stgvport til opsamling af stgv
5- Geringsmal
6- Hjul; transportanordning
7- Udtreeksbord, der kan foldes sammen
8- Spidskniv med beskyttelse af savklingen
9- Savklinge
10- Hovedbordet
11- Rip hegn
12- Fastggrelse af rivehegn
13- Motor

14- Varktgjsholder til stik- og gaffelnggle

13
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Tama kayttéopas on kadnnetty konekdantdjan avulla. Olemme pyrkineet tarjoamaan
A mahdollisimman tarkan kdannoksen. Automaattisten kddnndsten laatu ei kuitenkaan ole
taydellinen, eika sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kdaannoksia. Virallinen kayttéopas on
englanninkielinen versio. Kddnndksessa mahdollisesti esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot viralliseen
versioon eivdt ole sitovia, eikd niilla ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai
taytantoonpanon osalta. Jos jokin kadyttoohjeen sisdltdmien tietojen tarkkuuteen liittyva seikka
askarruttaa sinua, kddanny kayttéohjeiden virallisen englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Poytdsaha
Malli MSW-SBBD-4500MAX
Jannite [V~] / taajuus [Hz] 400/50
Teho [W] 4200 (S6 40 %)
Ei kuormitusnopeutta [rpm] 2800
Leikkaussyvyys [mm] 150 90°:ssa
Sahanteran halkaisija [mm] 500

Tarkoitus

Poytdsaha on tarkoitettu tarkan ja tehokkaan leikkauksen tekemiseen erilaisiin puulajeihin ja muihin
materiaaleihin. Sitad kdytetdan ensisijaisesti suorien leikkausten tekemiseen seka tyokappaleen pituudelta
(repiminen) etta leveydelta (poikkileikkaus).

Tuotteen yleiskatsaus
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KOKOONPANO

1. Toimituslaajuuden tarkistus
Tarkista kone valittémasti toimituksen jalkeen kuljetusvaurioiden ja puuttuvien osien varalta.
2. Tyopaikka

Valitse koneelle sopiva paikka. Kiinnitd huomiota turvallisuusvaatimuksiin ja koneen mittoihin.
Valitun sijainnin  tulee taata sopiva sdhkoverkkoliitintd sekda mahdollisuus liittaa
polynkerdysjarjestelmaan. Varmista, ettd kone on sijoitettu kiintealle ja tasaiselle alustalle ja etta
maa kestdd koneen kuorman. Kone on tasattava samanaikaisesti kaikissa tukipisteissa. On myds
valttdmatontd varmistaa vahintdan 0,8 metrin etdisyys koneen ymparille. Koneen edessa ja
takana on oltava riittava etdisyys pitkien tydkappaleiden sy6ttamiseen.

3. Koneen kokoaminen

Kone on purettu osiin kuljetusta varten ja se on koottava ennen kayttéa. Noudata alla olevia

ohjeita:

ﬁ VAROITUS!
Konekokoonpanon kasitteleminen sen ollessa kytkettyna verkkovirtaan voi aiheuttaa
vakavan vamman tai kuoleman. Al3 siksi kytke konetta virtalihteeseen ennen kokoonpanon

suorittamista.

Pohjarungon kokoaminen

Nosta alempaa tukijalkaa (1).

Asenna lyhyt ristituki (2), kohdista kiinnitysreika (3) ja kiristd puolipyoreat kantaruuvit (4)
lukitusnupeilla (5).

3. Asenna sitten kone
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Sahanteran kokoonpano
Loysaa kaksi ruuvia M8 (S) sahanteran kannesta (1):
1. K&anna sahanteran kansi pois.

2. Loysaa kiristysmutteria (M20, vasen kierre).

‘ HUOMIO!

Kun kasittelet pyordsahanterid tyokaluja vaihtaessasi, kdyta suojakasineita
loukkaantumisvaaran valttamiseksi.

Asenna sahantera:
HUOMAA: Kayta vain hyvin teroitettuja, halkeilemattomia ja epdmuodostumattomia sahanteria.
1. Kirista kiristysmutteri kiinnitysavaimella (VASENKAINEN KIERTE!)

2. K&aanna sahanteran kansi ylos ja kirista molemmat ruuvit M8 uudelleen.

Halkaisuveitsen asennus sahanteran suojakuorella

1. Aseta valmiiksi asennettu sahanterdn suojakansi halkaisuveitselld ylhaalta ohjauslevyn ja
kiinnityslevyn valiin.

2. Aseta halkaisuveitsen ja sahanteran valinen etdisyys 3 - 8 mm:iin (a) ja kirista kiristyslevy
neljalla kuusiokantaisella ruuvilla ja aluslevylla (2).

HUOMAA:
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Kansi on asennettu kayttovalmiina, eika sita saa irrottaa kayttoa varten.

Varmista, ettd kansi lepda aina omalla painollaan poydan p&alla, mutta kaksi ruuvia
kiristetaan valyksettomasti.

A. Sahanterdn suojakannen asento (#500mm)

B.

Sahanteran suojakannen asento (#450mm)

Halkaisuveitsen sdité (linjaus)

1.

Halkaisuveitsi on kohdistettava sahanterddn, muuten se on korjattava. LOysda ensin 2
kuusiokantaruuvia (S1) molemmilta puolilta.

Kohdista halkaisuveitsi.

Kirista hieman kuusiokoloruuveja (S1).

Kohdista halkaisuveitsi sahanteraan ja kirista nelja kuusiokantaruuvia (S1).
Tarkista sahanterdn rakoasetus.

Sahanteran ja halkaisuveitsen valinen etdisyys ei saa olla yli 8 mm ja sen on oltava vahintdan
3 mm. Tama asetus tulee tarkistaa ja tarvittaessa saataa uudelleen.

Loysaa 4 kuusiokantaruuvia (2) ja saada halkaisuveitsen korkeutta.
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POydan jatkeen kokoaminen

1. Kokoa poydan jatke (1) paapoydan (2) oikealle ja vasemmalle puolelle kahdella ruuvilla (3), aluslevyilla ja
muttereilla. Kiristd mutterit kevyesti kasin.

2. Kaanna tukikannatin (4) ulos poydan jatkamista varten ja kiinnita poyta.
Saada poydan jatkeen korkeutta
1. Aseta viivain sahapoydalle ja poydan jatkeelle ja kohdista poydan jatke korkeuteen.

1. Kiristd sahapoydan (3) ja tuen (5) ruuveilla.
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Halkaisu-aidan kokoonpano

1. Kiinnitd halkeaman (pysayttimen) kiinnityslaite (1) poytalevyyn kahdella juustokantaruuvilla M6,
kahdella aluslevylld ja kahdella mutterilla.

2. Kiinnita kiinnityslevy (2) pysayttimen kiinnitykseen (3) kahdella M6-ruuvilla, kahdella aluslevylla ja
kahdella mutterilla.

HUOMAA Al3 kirist3 vield.

U Aseta pysaytys
Korkea kosketuspinta asennossa (A)
Matala kosketuspinta asennossa (B)
ja kiinnita se sitten.

. Aseta halkaisuohjain kiinnityslaitteeseen
Kayttoohje:
Lukitus/puristin = nostolappa

vapauttaminen = paina lappa alas

Jiirimittarin asennus

Tyonna pyoredkantainen ruuvi M8 x 70 alhaalta jiirisulkkiin, kiinnitd 8 mm aluslevylla ja kahvalla.
Suorita saato:

S&ada rajoittimen (3) ja sahanteran valinen 90° kulma kuusiokoloruuvilla (2).

( Kayta suorakulmamittaria, joka ei sisilly toimitukseen, ja tee sitten koeleikkaus tarkistamista varten)
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Kuljetuspyorien kokoaminen
Asenna pyoraryhma (1) alempaan tukijalkaan ruuveilla ja muttereilla.

Koukun kokoonpano push-stick-tyokaluille

Kiinnitd koukku runkoon mutterilla

Sahkéliitanta

VAROITUS
Vaarallinen sdhkojannite! Koneen saa kytkea verkkovirtaan ja siihen liittyvat tarkastukset

suorittaa vain pateva sdhkoasentaja tai patevan sahkdasentajan ohjeiden ja valvonnan

alaisena!

HUOM

Tarkista vannesahan telojen kulkusuunta valittémasti sahkoliitannan tekemisen jalkeen.
Noudata koneen suuntanuolta. Ajosuunta on oikea, jos sahanauha kulkee ylhaalta alas. Jos
ndin ei ole, vaihda kaksi vaihetta, esim.: L1 ja L2, verkkopistokkeessa tai

vaiheenvaihtokytkimessa.

Sahkoliitantd tehdaan kytkin-pistoke-yhdistelmalld. Tata laitetta on kaytettdva vikavirtasuojakytkimen
kautta.

400 V:n liitdnndn muodostaminen
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Kone kytketdaan sahkoverkkoon seuraavasti:
1. Tarkista nollaliitinnadn ja maadoituksen toimivuus sopivalla laitteella.

2. Tarkista, ettd syottdjannite ja virran taajuus vastaavat koneen tyyppikilvessa olevia tietoja.
+ 5 % poikkeama sy6ttojannitteen arvosta on sallittu. Esimerkiksi kone, jonka kayttojannite
on 380 V, voi toimia jannitealueella 370 - 400 V. Konetta voidaan kayttda 380 V:n
kayttojannitteelld jannitealueella 370 - 400 V. Kone voi toimia myos voidaan kayttdaa 380 V:n
kayttojannitteelld jannitealueella 370 - 400 V. Koneen virtaldhteessé on oltava
oikosulkusulake!

3. Katso tarvittava syottokaapelin poikkileikkaus virrankantokykytaulukosta.

4. On suositeltavaa kdyttaa tyyppia HO7RN (WDE0282) olevaa kaapelia, joka on suojattava
mekaanisilta vaurioilta.

5. Liita syottokaapeli syottokotelon asianmukaisiin liittimiin (L1, L2, L3, N, PE) - katso alla oleva
kuva. Jos CEE-pistoke on asennettu, verkkoliitdntd tehddan asianmukaisesti toimitetulla CEE-
liittimella (L1, L2, L3, N, PE).

Liittdminen polynkeraysjarjestelmain
HUOMAUTUS

Kone on liitettdava polynkeraysjarjestelmaan. Jarjestelman tulee kdynnistya samaan aikaan
kun vannesahan moottori kdynnistyy. Materiaaleille, joiden kosteus on <12 %, ilman
nopeuden poélynkerdysaukossa ja letkuissa tulee olla vahintdan 20 m/s (kosteilla lastuilla,
joiden kosteus on >12 %, vahintaan 28 m/s). Kaytettavien imuletkujen on oltava paloa
hidastavia (DIN4102 B1), pysyvasti antistaattisia (tai maadoitettuja molemmilta puolilta) ja
niiden on oltava asiaankuuluvien turvallisuusmaardysten mukaisia. Vaatimukset
polynkerdysjarjestelma viittaa teknisiin tietoihin.

KAYTTO

Alkutarkastus ennen kdynnistysta

1. Tarkista, ettd max. koneen nopeus on pienempi kuin max. kdytetyn sahanteran sallittu nopeus ja suunta
on oikea.

2. Kayta vain sahanterid, joiden halkaisija on 450-500 mm.
3. Halkaisuveitsi on saddetty oikein.

4. Sahantera ei ole vaurioitunut.

5. Kaikki suojukset on asennettu ja hyvassad kunnossa.

6. Tarkasta tarvittaessa, onko liitanta polynkerdysjarjestelmdan saatavilla.

ﬁ VAROITUS
Suojuksia ei saa kasitella; erityisesti sahanteran suojusten itsestdan sulkeutuvaa mekanismia
ei saa estaa (esim. avaimilla).

Toimintamenettelyt
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Koneen kdynnistaminen

Sahanteran liikkeen kdynnistdminen painamalla painiketta (1)
Pysaytyskone

Normaali pysahdys:

Paina OFF-painiketta (2). Molemmat terat pysayttavat liikkeen.

Huomautuksia poéytdasahan kaytosta
Pitkittdiset leikkaukset

Tata toimenpidetta suoritettaessa on kadytettdva seuraavia laitteita turvallisen tyoskentelyn varmistamiseksi:
e Rip-aita
e sahanteran suojus
¢ halkaiseva veitsi
e liite taulukossa
e tyontopuikko leikattaessa pienia tyokappaleita (sahanteran ja aidan vélinen etéisyys halkeama aita
pienelld

HUOMAUTUS
Pyoredn puun poikkileikkauksessa tarvitaan malli tai kiinnityslaite, joka varmistaa

tyokappaleen vaantymisen ja sopivan sahanteran kadytto on valttamatonta.

Jiirileikkaukset (poikittaisleikkaukset) ja kiilaleikkaukset

Tata toimenpidetta suoritettaessa on kaytettdva seuraavia laitteita turvallisen tydskentelyn varmistamiseksi:

e Jiirimittari (valmis kaytettavaksi nostamalla sahapdydalle)
e sahanteran suojus
¢ halkaiseva veitsi
e liite taulukossa
Poikkileikkaukset:

Jiirisahaukset alueella 0-90° voidaan suorittaa painamalla leikattavaa tyokappaletta tiukasti jiirimistulkin
vastepintaa vasten.

Kiilaleikkaukset:
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Aseta tatd varten pyoriva osa 0°:een ja kiinnita se sdatdkahvalla. Aseta tyokappale syvennykseen ja sahaa lapi
tasaisella paineella.

Jiirileikkaukset (ristikkaiset)

Kiilaleikkaus

‘ HUOMIO!
Sy6ta vain kasi jiirimittarilla (kadet poispain puusta).

‘ VAROITUS
Poista tyokappaleet (kiilat) vasta koneen pysdhtymisen jalkeen. Tata varten sammuta kone
ja odota, ettd sahantera pysahtyy.

PUHDISTUS, HUOLTO, SAILYTYS, HAVITTAMINEN

Puhdistus

HUOM

Vaarat puhdistusaineet voivat vahingoittaa koneen lakkaa. Al kiyta liuottimia,
nitroohentimia tai muita puhdistusaineita, jotka voivat vahingoittaa koneen maalia.
Noudata puhdistusaineen valmistajan ohjeita ja ohjeita!

Saannoéllinen puhdistus on myos edellytys koneen turvalliselle kdytolle ja sen pitkélle kdyttoikdan. Siksi puhdista
laite jokaisen kdyton jalkeen ja poista poly ja lika. Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita (kasineet ja
silmdsuojaimet paineilmaa kdytettaessd). Varmista, ettd sahanterdn suojassa ei ole puujaamia ja sahanpurua.
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Puhdistus on parasta tehda paineilmalla tai kasiharjalla. Varmista myos, ettd pidat péydan pinnan puhtaana
hartsista.

Huolto

é VAROITUS
Koneen kasittely virtaldhteen ollessa paalla voi johtaa vakaviin vammoihin tai jopa
kuolemaan. Irrota kone sahkoverkosta aina ennen huolto- tai huoltotéita ja varmista se
tahattoman tai luvattoman uudelleenkytkentda vastaan!

Kone on vahan huoltoa vaativa ja vain muutama osa vaatii huoltoa. Viat tai viat, jotka voivat heikentaa
kayttdjan turvallisuutta, on kuitenkin korjattava valittomasti!

e Tarkista ennen jokaista kdyttoa, etta turvalaitteet ovat moitteettomassa kunnossa.

e Tarkista liitosten kireys vahintaan kerran viikossa.

e Tarkista sdannollisesti, etta koneen varoitus- ja turvallisuustarrat ovat moitteettomassa ja
luettavissa olevassa kunnossa.

Huoltoaikataulu

Koneen tyyppi ja kulumisaste riippuvat kayttoolosuhteista. Seuraavat aikavalit ovat voimassa,
kun konetta kdytetdaan maaritetyissa rajoissa:

Intervalli Komponentit Toiminta
Ennen kayttoa kone Koneen puhdistus
Ennen kayttoa kone Kaikkien irtonaisten

osien/tyokalujen poisto

1 x kuukausi Liikkuvat osat Ohjainten / hammastankojen /
pyorien rasvaus / voitelu

1x kuukausi tauko Toimintatesti sen maarittamiseksi,
etta karat ovat pysahtyneet
madritetyssa ajassa (<10s)

Sahanterdn vaihto

ﬁ VAROITUS
o Pysayta karat ennen manuaalista tydkalun vaihtoa, odota kaikkien tyoékalujen
pysahtymista ja estd tahaton uudelleenkdynnistys = irrota virtalahde.
o Kayta tyokalun vaihdon aikana viiltosuojakasineitd loukkaantumisvaaran valttamiseksi.

Sahanterdn kokoaminen/irrotus
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Loysaa kaksi ruuvia M8 (S) sahanterdn kannessa (1).

o K&anna sahanteran kansi pois.
o Loysaa kiristysmutteria (M20, vasen kierre)
. Irrota sahantera ja asenna uusi.

HUOMAA: Kayta vain hyvin teroitettuja, halkeilemattomia ja vdantymattomia sahanteria.
Kirista kiristysmutteri kiinnitysavaimella.

HUOMIO: Tarkista halkaisuveitsen saato

Varastointi
HUOM
Vadra varastointi voi vahingoittaa ja tuhota tarkeitd koneen osia. Sailyta pakattuja tai
pakkaamattomia osia vain niille tarkoitetuissa ymparistoolosuhteissa!
Havittdminen

Noudata kansallisia jaitehuoltomaarayksid. Ald koskaan havitd konetta, koneen osia tai laitteita jatteen
mukana. Ota tarvittaessa yhteytta paikallisiin viranomaisiin saadaksesi tietoja kdytettavissa olevista
havitysvaihtoehdoista.

Jos ostat uuden koneen tai vastaavan laitteen erikoisliikkeestdsi, hdnen on tietyissd maissa
havitettava vanha koneesi asianmukaisesti.

Ongelmien ratkaiseminen

f'i VAROITUS

Koneen kasittely virtaldhteen ollessa pdalla voi johtaa vakaviin vammaoihin tai jopa
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kuolemaan. Irrota kone sahkdverkosta aina ennen huolto- tai huoltotdita ja varmista se

tahattoman tai luvattoman uudelleenkytkentaa vastaan!

Monet mahdolliset virheldhteet voidaan sulkea pois etukateen, jos kone on kytketty oikein verkkovirtaan. Jos

et pysty suorittamaan tarvittavia korjauksia kunnolla ja/tai sinulla ei ole tarvittavaa koulutusta, ota aina

yhteytta asiantuntijaan ongelman korjaamiseksi!

Ongelmia

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Kone ei kdynnisty

Hatapysaytyskytkin
sammuttaaksesi

kytkin tai vaihe on rikki
Ylikuormitussuoja laukeaa.
Turvasulake on palanut
Avaa kansilevy sahanteria
varten

Avaa lukitus kdantamalla
hatapysaytyskytkinta oikealle
Korjaa viallinen piiri tai
viallinen vaihe

Odota, kunnes moottori
jaahtyy

Vaihda sulake

Kansilevy kiinni

Palojalkia tyostettdvassa
kappaleessa

Terd on tylsa

V&ara sahantera
Halkaisuohjain ei ole
samansuuntainen sahanteran
kanssa

Vaihda tera
Vaihda tera
Saada halkaisua

Pieni teho / moottorin ylikuormitus

Tylsad sahantera
Vain 2 vaihetta asennettu

Vaihda tera
Tarkista virtalahde

Sahanterad irtoaa moottorin
sammuttamisen jdlkeen

Kiinnitysmutteri lilan kevyesti
kiinnitetty

Kirista kiinnitysmutteri

Tyokappale puristettu etenemisen
aikana

Tylsa tera
Halkaisuveitsen paksuus ei
vastaa kaytettya teraa

Vaihda teravalla teralla
Halkaisukiilan paksuus on
olla suurempi tai yhta suuri
kuin teran paksuus.

Vaara sahanterdn suunta

Pistorasia kierretty vaarin

Muuta pistorasian
napaisuutta (vaiheenvaihto)

SCHALTPLAN / KYTKENTAKAAVIO

400V
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3- Ruskea

4-  Sininen
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5-  Vihred/keltainen
6- Valkoinen

7- Punainen

8- Ruskea

9-  Punainen

10- Valkoinen

11- Ruskea

12- Jarru

13- Ldmpdsuoja

14- Lampdsuoja

15- Moottori

Osat

Toimituksen sisdlto

1- Kone

2- Halkaisuveitsi sahanteran suojakuorella
3-  Pyorat; kuljetusvéline
4-  Jiirimittari
5-  Tyontopuikko
6- Liukuva puu
7- Avain
8- Kiinnitysnuppi jiirimittari

9-  Koukku tydntopuille ja liukuvalle puulle
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10- Tukirunko lyhyt
11- Rip-aidan laite
12- Pidennyspoyta
13- Sahantera
14- Laitteisto
15- Rip-aita
16- Manuaalinen

Komponentit

3
1- ON-OFF-kytkin
2-  Kuljetuskahvat
3- Pohjakehys
4- Polynkeraaja
5-  Jiirimittari
6- Pyorat; kuljetuslaite
7- Jatkopoyta taitettava
8- Halkaisuveitsi sahanterdn suojakuorella
9- Sahanterd
10- Paapoyta
11- Repid aita
12- Halkaisuaidan kiinnitys
13- Moottori

14- Tyokalunpidin tyontoétikulle, haarukka-avaimelle
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische vertaling. Er
A is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een accurate vertaling;
alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de bedoeling dat zij
menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle gebruikershandleiding is de Engelse versie.
Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor
naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie in de gebruikershandleiding

wordt verwezen naar de Engelse versie van die inhoud, die de officiéle versie is.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Tafelzaag
Model MSW-SBBD-4500MAX
Spanning [V~] / Frequentie [Hz] 400/50
Vermogen [W] 4200 (S6 40%)
Toerental zonder belasting [rpm] 2800
Snijdiepte [mm] 150 bij 90°
Zaagbladdiameter [mm] 500

Doel

Met een tafelzaag kunt u nauwkeurige en efficiénte sneden maken in verschillende soorten hout en andere
materialen. Het wordt voornamelijk gebruikt voor het maken van rechte sneden, zowel in de lengte (scheuren)
als in de breedte (dwarszagen) van een werkstuk.

Productoverzicht
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MONTAGE

1. Controle van de leveringsomvang
Controleer de machine direct na ontvangst op transportschade en ontbrekende onderdelen.
2. De werkplek

Kies een geschikte plaats voor de machine. Let op de veiligheidseisen en de afmetingen van de
machine. De gekozen locatie moet een geschikte aansluiting op het elektriciteitsnet garanderen
en de mogelijkheid bieden om een stofafzuigsysteem aan te sluiten. Zorg ervoor dat de machine
op een stevige en vlakke ondergrond staat en dat de grond het gewicht van de machine kan
dragen. De machine moet op alle steunpunten gelijktijdig waterpas worden gezet. Daarnaast is
het noodzakelijk om een afstand van minimaal 0,8 m rondom de machine aan te houden. Voor
en achter de machine moet de nodige afstand worden aangehouden voor het invoeren van lange
werkstukken.

3. De machine monteren

De machine is gedemonteerd voor transport en moet voor gebruik weer in elkaar worden gezet.

Volg onderstaande instructies:

ﬁ WAARSCHUWING!
Het verplaatsen van de machine terwijl deze is aangesloten op het elektriciteitsnet, kan
ernstig letsel of de dood tot gevolg hebben. Sluit het apparaat daarom niet aan op de

stroomvoorziening voordat de montage is voltooid.

Montage van het basisframe

1. Til het onderste steunbeen (1) op.
2. Monteer de korte kruisdrager (2), lijn het montagegat (3) uit en draai de halfronde
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cilinderkopschroeven (4) met vergrendelingsknoppen (5) vast.

3. Stel vervolgens de machine in

Montage van het zaagblad

Draai de twee schroeven M8 (S) los op de zaagbladkap (1):
1. Draai de zaagbladafdekking eraf.

2. Draai de klemmoer (M20, linkse schroefdraad) los.

C LET OP!
Draag bij het hanteren van cirkelzaagbladen en het wisselen van gereedschap
veiligheidshandschoenen om het risico op letsel te voorkomen.

Zaagblad monteren:
LET OP: Gebruik alleen goed geslepen, scheurvrije en niet vervormde zaagbladen.
1. Draai de klemmoer vast met een borgsleutel (LINKSE DRAAD!)

2. Klap de zaagbladafdekking omhoog en draai beide schroeven M8 weer vast.

Montage van spouwmes met zaagbladbeschermingskap

1. Plaats de reeds gemonteerde zaagbladbeschermkap met spouwmes van bovenaf tussen de
geleideplaat en de klemplaat.

2. Stel de afstand tussen spouwmes en zaagblad in op 3 - 8 mm (a) en draai de klemplaat vast
met vier zeskantschroeven en ringen (2).
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OPMERKING:

A.

B.

De afdekking is gemonteerd en mag voor gebruik niet worden verwijderd.

Zorg ervoor dat de kap altijd met zijn eigen gewicht op het tafelblad rust, maar dat de twee
schroeven spelingvrij worden aangedraaid.

Positie voor zaagbladbeschermingskap (#500mm)

Positie voor zaagbladbeschermingskap (@#450mm)

Afstelling van het spouwmes (uitlijning)

1.

Het spouwmes moet uitgelijnd zijn met het zaagblad, anders moet het gecorrigeerd worden.
Draai eerst de 2 zeskantschroeven (S1) aan beide zijden los.

Lijn het spouwmes uit.

Draai de zeskantschroeven (S1) lichtjes vast.

Lijn het spouwmes uit met het zaagblad en draai de vier zeskantschroeven (S1) weer vast.
Controleer de zaagsnede-instelling van het zaagblad.

De afstand tussen zaagblad en spouwmes mag niet groter zijn dan 8 mm en moet minimaal
3 mm bedragen. Deze instelling moet worden gecontroleerd en indien nodig opnieuw
worden aangepast.

Draai hiervoor de 4 zeskantschroeven (2) los en stel de hoogte van het spouwmes in.
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Montage van tafelverlenging

1. Monteer de tafelverlenging (1) rechts en links van de hoofdtafel (2) met elk twee schroeven (3), ringen en
moeren. Draai de moeren lichtjes met de hand vast.

2. Klap de steunbeugel (4) voor de tafelverlenging uit en zet de tafel vast.
De hoogte van de tafelverlenging aanpassen
1. Plaats de liniaal op de zaagtafel en de tafelverlenging en lijn de tafelverlenging op hoogte uit.

1. Draai de schroeven vast op de zaagtafel (3) en op de steun (5).
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Montage van de rip-fence

1. Bevestig de klemvoorziening (1) voor de langsaanslag aan het tafelblad met twee
cilinderkopschroeven M6, twee sluitringen en twee moeren.

2. Bevestig de bevestigingsplaat (2) aan de aanslagbevestiging (3) met behulp van twee M6-schroeven,
twee ringen en twee moeren.

LET OP: Nog niet vastdraaien.

U Stop invoegen
Hoog contactoppervlak in positie (A)
Laag contactoppervlak in positie (B)
en klem het dan vast.
. Plaats de scheurgeleider in het klemmechanisme
Gebruiksaanwijzing:
Vergrendelen/klemmen = klep optillen

loslaten = de klep naar beneden drukken

Montage van verstekgeleider

Plaats een bolkopschroef M8 x 70 van onderaf in de verstekgeleider, bevestig deze met een 8 mm
sluitring en handgreep.

Aanpassing uitvoeren:
Stel de hoek van 90° tussen de aanslag (3) en het zaagblad in met behulp van de zeskantschroef (2).

( Gebruik een haakse meetlat die niet bij de levering is inbegrepen en maak vervolgens een testsnede
ter verificatie)
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Montage van transportwielen
Monteer de wielgroep (1) met bouten en moeren aan de onderste steunpoot.

= [

Montage van haak voor duwstokgereedschap

Bevestig de haak met de moer aan het frame

Elektrische verbinding

WAARSCHUWING
Gevaarlijke elektrische spanning! De machine mag uitsluitend op het elektriciteitsnet

worden aangesloten en de bijbehorende controles mogen uitsluitend door een erkende

elektricien of onder leiding en toezicht van een erkende elektricien worden uitgevoerd!

OPMERKING

Controleer direct na het maken van de elektrische aansluiting de looprichting van de
zaagbandrollen. Let op de richtingspijl op de machine. De looprichting is correct als de
zaagband van boven naar beneden loopt. Indien dit niet het geval is, verwissel dan twee

fasen, bijvoorbeeld L1 en L2, op de netstekker of op de faseschakelaar.

De elektrische aansluiting vindt plaats via een schakelaar-stekkercombinatie. Dit apparaat moet via een
aardlekschakelaar worden bediend.

Een 400 V-verbinding tot stand brengen
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Om de machine op het elektriciteitsnet aan te sluiten, gaat u als volgt te werk:

1.

2.

Controleer de functionaliteit van de nulverbinding en de aarding met een geschikt apparaat.

Controleer of de voedingsspanning en de stroomfrequentie overeenkomen met de

specificaties op het typeplaatje van de machine. Een afwijking van + 5 % van de waarde van

de voedingsspanning is toegestaan. Bijvoorbeeld, een machine met een werkspanning van

380V kan werken in het spanningsbereik van 370 tot 400 V. De machine kan worden bediend

met een werkspanning van 380 V in het spanningsbereik van 370 tot 400 V. De machine kan

ook worden bediend met een werkspanning van 380 V in het spanningsbereik van 370 tot

400 V. Er moet een kortsluitzekering in de voeding van de machine zitten!

De benodigde doorsnede van de voedingskabel vindt u in de tabel met
stroombelastbaarheid.

Het wordt aanbevolen om een kabel van het type HO7RN (WDE0282) te gebruiken, die
beschermd moet zijn tegen mechanische beschadigingen.

Sluit de voedingskabel aan op de juiste klemmen in het invoervak (L1, L2, L3, N, PE) - zie de

onderstaande afbeelding. Indien er een CEE-stekker aanwezig is, wordt de aansluiting op het

lichtnet gemaakt via een meegeleverde CEE-koppeling (L1, L2, L3, N, PE).

Aansluiten op een stofafzuigsysteem

GEBRUIK

KENNISGEVING

De machine moet worden aangesloten op een stofafzuigsysteem. Het systeem moet
gelijktijdig opstarten met het starten van de motor van de lintzaag. Bij materialen met een
luchtvochtigheid < 12 % moet de luchtsnelheid bij de stofafzuigaansluiting en in de slangen
minimaal 20 m/s bedragen (bij vochtige spanen met een luchtvochtigheid > 12 % minimaal
28 m/s). De gebruikte zuigslangen moeten vlamvertragend (DIN4102 B1), permanent
antistatisch (of aan beide zijden geaard) zijn en voldoen aan de relevante
veiligheidsvoorschriften. Vereisten voor de

stofafzuigsysteem verwijst naar de technische gegevens.

Eerste controle voor aanvang

1.

Controleer of de maximale snelheid van de machine lager is dan de maximaal toegestane snelheid van
het gebruikte zaagblad en of de zaagrichting correct is.

Gebruik alleen zaagbladen met een diameter tussen 450 en 500 mm.

Het spouwmes is correct afgesteld.

Zaagblad is niet beschadigd.

Alle beschermingen zijn gemonteerd en in goede staat.

Controleer indien nodig of er een aansluiting op een stofafzuigsysteem aanwezig is.

A\

WAARSCHUWING
De beschermkappen mogen niet worden gemanipuleerd; met name het zelfsluitende
mechanisme van de zaagbladkap mag niet worden geblokkeerd (bijvoorbeeld door het

gebruik van sleutels).
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Bedieningsprocedures

De machine starten

Zaagbladbeweging starten door op knop (1) te drukken
Machine stoppen

Normale stop:

Druk op de UIT-knop (2). Beide bladen stoppen met bewegen.

Opmerkingen over het gebruik van de tafelzaag

Lengtesneden

Bij het uitvoeren van deze handeling moet voor veilig werken de volgende apparatuur worden gebruikt:

e Schutting

e de bescherming van het zaagblad

e het splijtmes

e hetinvoegen in de tabel

e duwstok bij het zagen van kleine werkstukken (afstand tussen zaagblad en aanslag afrastering met
kleine

KENNISGEVING
Bij het dwarszagen van rondhout is een sjabloon of een houder nodig om het werkstuk

tegen verdraaien te beveiligen en is het gebruik van een geschikt zaagblad noodzakelijk.
Verstekzagen (dwarszagen) en wigzagen

Bij het uitvoeren van deze handeling moet voor veilig werken de volgende apparatuur worden gebruikt:

o Verstekgeleider (klaar voor gebruik door deze op de zaagtafel te tillen)
e de bescherming van het zaagblad
¢ het splijtmes
e hetinvoegen in de tabel
Kruissneden:

Versteksneden in het bereik van 0-90° kunnen worden uitgevoerd door het te zagen werkstuk stevig tegen het
aanslagvlak van de verstekgeleider te drukken.
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Wigvormige sneden:

Hiervoor zet u het draaigedeelte op 0° en zet u het vast met de verstelhendel. Plaats het werkstuk in de
uitsparing en zaag het door met gelijkmatige druk.

Verstekzagen (dwarszagen)

Wigvormig snijden

LET OP!

A\

Voer alleen door met uw hand op de verstekgeleider te werken (handen uit de buurt van het

hout).

‘ WAARSCHUWING

Verwijder werkstukken (wiggen) pas nadat de machine tot stilstand is gekomen. Schakel
hiervoor de machine uit en wacht tot het zaagblad tot stilstand is gekomen.

REINIGING, ONDERHOUD, OPSLAG, VERWIIDERING

Schoonmaak

OPMERKING

Verkeerde schoonmaakmiddelen kunnen de lak van de machine aantasten. Gebruik geen
oplosmiddelen, nitroverdunners of andere schoonmaakmiddelen die de lak van de machine
kunnen beschadigen.
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Neem de informatie en instructies van de fabrikant van het reinigingsmiddel in acht!

Regelmatige reiniging is eveneens een voorwaarde voor een veilige werking van de machine en een lange
levensduur ervan. Maak daarom het apparaat na elk gebruik schoon en verwijder stof en vuil. Gebruik
persoonlijke beschermingsmiddelen (handschoenen en oogbescherming bij het gebruik van perslucht). Zorg
ervoor dat de zaagbladbescherming vrij is van houtresten en zaagsel. Reinigen kan het beste gedaan worden
met perslucht of een handborstel. Zorg er ook voor dat het tafelblad vrij blijft van hars.

Onderhoud

A\

WAARSCHUWING

Als u de machine verplaatst terwijl de voeding omhoog staat, kan dit leiden tot ernstig letsel
of zelfs de dood. Koppel de machine véér onderhouds- of servicewerkzaamheden altijd los
van de stroomvoorziening en beveilig de machine tegen onbedoelde of onbevoegde
herinschakeling!

De machine is onderhoudsarm; slechts enkele onderdelen hoeven onderhouden te worden. Storingen of
gebreken die de veiligheid van de gebruiker in gevaar kunnen brengen, dienen desondanks onmiddellijk
te worden verholpen!

e Controleer voor elke handeling of de veiligheidsvoorzieningen in perfecte staat zijn.

e Controleer de aansluitingen minimaal één keer per week op goede dichtheid.

e Controleer regelmatig of de waarschuwings- en veiligheidslabels op de machine in perfecte en

leesbare staat zijn.
Onderhoudsschema

Het type en de mate van slijtage van de machine zijn afhankelijk van de bedrijfsomstandigheden.

Wanneer de machine binnen de aangegeven grenzen wordt gebruikt, gelden de volgende

intervallen:
Interval Componenten Activiteit
Voor gebruik machine De machine schoonmaken
Voor gebruik machine Verwijderen van alle losse

onderdelen/gereedschappen

1 x maand

Bewegende delen

Invetten / smeren van geleiders /
tandheugels / wielen

1x per maand

pauze

Functietest om te bepalen of de
spindels binnen de opgegeven tijd
(<10s) zijn gestopt

Zaagblad wisselen

A\

VOORZICHTIGHEID

Voor elke handmatige gereedschapswissel de spindels stoppen, wachten tot alle

gereedschappen stilstaan en onbedoeld opnieuw opstarten voorkomen = de

stroomtoevoer loskoppelen.

Draag tijdens het wisselen van gereedschap snijbestendige handschoenen om letsel te

voorkomen.
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Montage/demontage van het zaagblad

Draai de twee schroeven M8 (S) op de zaagbladkap (1) los.

o Draai de zaagbladafdekking eraf.

. Maak de klemmoer (M20, linkse schroefdraad) los

o Verwijder het zaagblad en plaats een nieuw blad.
LET OP: Gebruik alleen goed geslepen, scheurvrije en niet vervormde zaagbladen.
Draai de klemmoer vast met de borgsleutel.

LET OP: Controleer de afstelling van het spouwmes

Opslag
OPMERKING
Onjuiste opslag kan belangrijke machineonderdelen beschadigen en vernietigen. Bewaar
verpakte of onverpakte onderdelen alleen onder de beoogde omgevingsomstandigheden!
Beschikbaarheid

Neem de nationale regelgeving voor afvalverwerking in acht. Gooi de machine, machineonderdelen of
apparatuur nooit bij het restafval. Neem indien nodig contact op met uw plaatselijke autoriteiten voor
informatie over de beschikbare verwijderingsmogelijkheden.
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Wanneer u bij uw vakhandelaar een nieuw apparaat of een gelijkwaardig apparaat koopt, is hij

in bepaalde landen verplicht om uw oude apparaat op de juiste wijze af te voeren.

Problemen oplossen

ﬁ WAARSCHUWING

Als u de machine verplaatst terwijl de voeding omhoog staat, kan dit leiden tot ernstig letsel

of zelfs de dood. Koppel de machine véér onderhouds- of servicewerkzaamheden altijd los

van de stroomvoorziening en beveilig de machine tegen onbedoelde of onbevoegde

herinschakeling!

Als de machine op de juiste manier op het lichtnet is aangesloten, kunnen veel mogelijke foutbronnen vooraf

worden uitgesloten. Als u de benodigde reparaties niet goed kunt uitvoeren en/of niet over de vereiste

opleiding beschikt, raadpleeg dan altijd een specialist om het probleem te laten verhelpen!

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Machine start niet

Noodstopschakelaar om uit
te schakelen

schakelaar of een fase is
gebroken
Overbelastingsbeveiliging is
geactiveerd.
Veiligheidszekering is
doorgebrand

Open afdekplaat voor
zaagbladen

Draai de noodstopschakelaar
naar rechts om te
ontgrendelen

Repareer het defecte circuit
of de defecte fase

Wacht tot de motor is
afgekoeld

Vervang de zekering
Afdekplaat dicht

Brandplekken op het werkstuk

Het lemmet is bot

Verkeerd zaagblad

De geleider is niet evenwijdig
aan het zaagblad

Vervang het mes
Vervang het mes
Rip-fence aanpassen

Laag vermogen / motoroverbelasting

Bot zaagblad
Slechts 2 fasen geinstalleerd

Vervang mes
Controleer de
stroomvoorziening

Zaagblad raakt los nadat de motor is
uitgeschakeld

Bevestigingsmoer te licht
aangedraaid

Bevestigingsmoer vastdraaien

Werkstuk vastgeklemd tijdens het
voortbewegen

Bot mes

De dikte van het spouwmes
komt niet overeen met het
gebruikte lemmet

Vervang door een scherp mes
De dikte van de splijtwig
moet

groter of gelijk zijn aan de
bladdikte.

Verkeerde zaagbladrichting

Stopcontact verkeerd
aangetikt

Polariteit van de socket
veranderen (faseverandering)

SCHAKELPLAN / BEDRADINGSSCHEMA
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400V

L1 mm
L2 ==

L3 mm

PE mm—

1- Zwart
2-  Grijs
3- Bruin

4- Blauw

B
P

5- Groen/Geel

6- Wit

7- Rood
8- Bruin
9- Rood
10- Wit
11- Bruin
12- Bremse

13- Thermobeschermer

14- Thermobeschermer

15- Motor

Onderdelen

Leveringsinhoud
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1- Machine

2- Spouwmes met zaagbladbeschermingskap
3-  Wielen; transportmiddel
4-  Verstekgeleider
5-  Duwstok
6- Schuifhout
7- Sleutel
8- Bevestigingsknop verstekgeleider
9- Haak voor duwstok en schuifhout
10- Ondersteunend basisframe kort
11- Rip-fence-apparaat
12- Verlengtafel
13- Zaagblad
14- Hardware
15- Schutting

16- Handmatig



NL

Componenten

3
1- AAN-UIT-schakelaar
2- Transport handgrepen
3- Basisframe
4- Stofafzuiging
5- Verstekgeleider
6- Wielen; transportmiddel
7- Verlengtafel opvouwbaar
8- Spouwmes met zaagbladbeschermingskap
9- Zaagblad
10- Hoofdtabel
11- Schutting hek
12- Bevestiging van een scheurhek
13- Motor

14- Gereedschapshouder voor duwstok, steeksleutel
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anstrengelser for a gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er perfekt, og
det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller forskjeller i

c Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige

oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i
brukerhandboken, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

versjonen.

Tekniske data

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Bordsag
Modell MSW-SBBD-4500MAX
Spenning [V~] / frekvens [Hz] 400/50
Strgm [W] 4200 (S6 40 %)
Ingen belastningshastighet [rpm] 2800
Skjeeredybde [mm] 150 ved 90°
Sagbladdiameter [mm] 500

Hensikt

Bordsag skal foreta presise og effektive kutt i ulike typer tre og andre materialer. Den brukes fgrst og fremst for
a lage rette kutt, bade langs lengden (ripping) og pa tvers av bredden (tverrskjzering) av et arbeidsstykke.

Produktoversikt
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FORSAMLING

1. Kontroller omfanget av forsyningen
Kontroller maskinen umiddelbart etter levering for transportskader og manglende deler.
2. Arbeidsplassen

Velg et passende sted for maskinen. Vaer oppmerksom pa sikkerhetskravene og dimensjonene
til maskinen. Valgt plassering skal sikre egnet tilknytning til el-nettet samt mulighet for tilkopling
til stevoppsamlingsanlegg. Sgrg for at maskinen er plassert pa et solid og jevnt underlag og at
bakken taler maskinens belastning. Maskinen ma nivelleres samtidig pa alle stgttepunkter. Det
er ogsa ngdvendig a sikre en avstand pa minst 0,8 m rundt maskinen. Foran og bak maskinen ma
det sgrges for ngdvendig avstand for mating av lange arbeidsstykker.

3. Montering av maskinen

Maskinen er demontert for transport og ma monteres fgr bruk. Fglg instruksjonene nedenfor:

ﬁ ADVARSEL!
Handtering av maskinen mens den er koblet til strgmnettet kan fgre til alvorlig personskade
eller dgd. Derfor ma du ikke koble maskinen til stremforsyningen fgr du har fullfgrt

monteringen.

Montering av bunnramme

Hev det nedre stgttebenet (1).

Monter den korte kryssstgtten (2), juster monteringshullet (3) og stram de halvrunde hodeskruene
(4) med laseknotter (5).

3. Sett deretter opp maskinen
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Montering av sagblad
Lgsne to skruer M8 (S) pa sagbladdekselet (1):
1. Sving av sagbladdekselet.

2. Lgsne klemmutteren (M20, venstregjenger).

‘ oBs!!
Nar du handterer sirkelsagblader nar du skifter verktgy, bruk vernehansker for @ unnga
fare for skade.

Monter sagbladet:
MERK: Bruk kun godt slipte, sprekkfrie og ikke deformerte sagblad.
1. Stram til klemmutteren med en fastngkkel (VENSTRE TRAD!)

2. Brett opp sagbladdekselet og trekk til begge skruene M8 igjen.

Montering av spaltekniv med sagbladbeskyttelsesdeksel

1. Plasser det allerede monterte sagbladbeskyttelsesdekselet med spaltekniv ovenfra mellom
styreplate og klemplate.

2. Still inn avstanden mellom spaltekniv og sagblad til 3 - 8 mm (a) og stram klemplaten med
fire sekskantskruer og skiver (2).

NOTE:
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. Dekselet er montert driftsklart og ma ikke tas av for drift.

o Pass pa at dekselet alltid hviler pa bordplaten med sin egen vekt, men at de to skruene er
strammet til uten spill.

A. Posisjon for sagbladbeskyttelsesdeksel (3500mm)
B. Posisjon for sagbladbeskyttelsesdeksel (#450mm)
Justering av spaltekniv (justering)

1. Splittekniven ma vaere pa linje med sagbladet, ellers ma den korrigeres. Lgsne fgrst de to
sekskantskruene (S1) pa begge sider.

2. Rettinn spaltekniven.

3. Stram sekskantskruene (S1) litt.

4. Rett inn spaltekniven til sagbladet og trekk til de fire sekskantskruene (S1).
5. Kontroller gapinnstillingen for sagbladet.

6. Avstanden mellom sagblad og spaltekniv ma ikke overstige 8 mm og skal vaere minst 3 mm.
Denne innstillingen bgr kontrolleres og justeres om ngdvendig.

7. Fora gjgre dette, Igsne de 4 sekskantskruene (2) og juster hgyden pa spaltekniven.
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Montering av bordutvidelse

1. Monter bordforlengelsen (1) til hgyre og venstre for hovedbordet (2) med to skruer (3), skiver og muttere
hver. Stram mutterne lett for hand.

2. Fold ut stgttebraketten (4) for bordforlengelse og fest bordet.
Juster hgyden pa bordforlengelsen
1. Plasser linjalen pa sagbordet og bordforlengeren og juster bordforlengeren i hgyden.

1. Stram til med skruene pa sagbordet (3) og pa stptten (5).
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Montering av rip-gjerde

1. Fest klemanordningen (1) for riften (stopperen) til bordplaten med to ostehodeskruer M6, to skiver
og to muttere.

2. Fest festeplaten (2) til stoppfestet (3) med to M6-skruer, to skiver og to muttere.
MERK lkke stram til enna.

o Sett inn stopp
Hgy kontaktflate i posisjon (A)
Lav kontaktflate i posisjon (B)
og klem den deretter.
. Sett rip-gjerde inn i klemanordning
Driftsinstruksjon:
Lasing/klemme = lpfteklaff
slipp = trykk ned klaffen

Montering av gjaeringsmaler

Sett inn en rundskrue M8 x 70 nedenfra i gjaeringsmaleren, fest med 8 mm skive og handtak.
Utfgr justering:

Juster 90°-vinkelen mellom stopperen (3) og sagbladet ved hjelp av sekskantskruen (2).

( Bruk en rettvinklet méler som ikke er inkludert i leveringsomfanget, og gjgr deretter et prgvesnitt for
verifisering)
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Montering av transporthjul
Monter hjulgruppen (1) til det nedre stgttebenet ved hjelp av bolter og muttere.

= [

Montering av krok for push-stick-verktgy

Fest kroken til rammen ved hjelp av mutteren

Elektrisk tilkobling

ADVARSEL
Farlig elektrisk spenning! Maskinen ma kun kobles til stremnettet og tilhgrende kontroller

utfgrt av en kvalifisert elektriker eller under instruksjon og tilsyn av en kvalifisert elektriker!

NOTE

Umiddelbart etter at den elektriske tilkoblingen er utfgrt, kontroller kjgreretningen til

bandsagrullene. Vaer oppmerksom pa retningspilen pa maskinen. Lgperetningen er riktig
hvis sagbandet gar fra topp til bunn. Hvis dette ikke er tilfelle, bytt to faser, f.eks.: L1 og L2,

pa stppselet eller pa fasebryteren.

Den elektriske tilkoblingen skjer via en bryter-plugg-kombinasjon. Denne enheten ma drives via en
jordfeilbryter.

Etablere en 400 V tilkobling

For a koble maskinen til stremnettet, fortsett som fglger:
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Bruk en egnet enhet for a kontrollere funksjonaliteten til nullkoblingen og jordingen.

Kontroller at forsyningsspenning og strémfrekvens samsvarer med spesifikasjonene pa
maskinens typeskilt. Et avvik pad £ 5 % fra verdien av forsyningsspenningen er tillatt. For
eksempel kan en maskin med en arbeidsspenning pa 380 V arbeide i spenningsomradet fra
370 til 400 V. Maskinen kan drives med en arbeidsspenning pa 380 V i spenningsomradet fra
370 til 400 V. Maskinen kan ogsa drives med en arbeidsspenning pa 380 V i
spenningsomradet fra 370 til 400 V. Det skal vaere en kortslutningssikring i stremforsyningen
til maskinen!

For ngdvendig tverrsnitt av tilfgrselskabelen, se tabellen over strgmfgringsevne.

Det anbefales a bruke en kabel av type HO7RN (WDE0282), som ma beskyttes mot mekanisk
skade.

Koble tilfgrselskabelen til de aktuelle terminalene i inngangsboksen (L1, L2, L3, N, PE) - se
figuren nedenfor. Hvis en CEE-plugg er til stede, gjgres tilkoblingen til strgmnettet via en
passende CEE-kobling (L1, L2, L3, N, PE).

Koble til et stevoppsamlingssystem

MERKNAD

Maskinen ma kobles til et stgvoppsamlingssystem. Systemet ma starte opp samtidig som
motoren til bandsagen starter. For materialer med fuktighet <12 % skal lufthastigheten ved
stgvsamlerporten og i slangene vaere minst 20 m/s (for fuktig flis med fuktighet >12 %,
minst 28 m/s). Sugeslangene som brukes ma vaere flammehemmende (DIN4102 B1),
permanent antistatiske (eller jordet pa begge sider) og vaere i samsvar med gjeldende
sikkerhetsforskrifter. Krav til

stgvoppsamlingssystem refererer til tekniske data.

BRUK

Innledende sjekk fgr start

1.

Sjekk at maks. maskinens hastighet er lavere enn maks. tillatt hastighet pa det brukte sagbladet og
retningen er riktig.

Bruk kun sagblad med en diameter pa mellom 450 og 500 mm.
Spaltekniven er riktig justert.

Sagbladet er ikke skadet.

Alle verner er montert og i forskriftsmessig stand.

Kontroller om ngdvendig om tilkoblingen til et stgvoppsamlingssystem er tilgjengelig.

ﬁ ADVARSEL
Vaktene ma ikke manipuleres; spesielt ma den selvlukkende mekanismen til

sagbladbeskyttelsene ikke blokkeres (f.eks. ved a bruke ngkler).

Driftsprosedyrer
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Starte maskinen

Starte sagbladbevegelsen ved a trykke pa knappen (1)
Stoppe maskin

Vanlig stopp:

Trykk pa AV-knappen (2). Begge bladene stopper bevegelsen.

Merknader om bruk av bordsagen

Langsgaende kutt

Nar du utfgrer denne operasjonen, skal fglgende utstyr brukes for sikkert arbeid:
* Rip-gjerde
e vernet til sagbladet
e spaltekniven
¢ innsatsen i tabellen
e skyvepinne ved kapping av sma arbeidsstykker (avstand mellom sagblad og gjerde rip-gjerde med
liten

MERKNAD
Ved tverrkapping av rundvirke er det ngdvendig med en mal eller en holdeanordning for a
sikre arbeidsstykket mot vridning og bruk av egnet sagblad er ngdvendig.

Gjeering (tverrsnitt) og kilekapping

Nar du utfgrer denne operasjonen, skal fglgende utstyr brukes for sikkert arbeid:

e Gjeeringsmaler (klar til bruk ved a Igftes opp pa sagbordet)

vernet til sagbladet

spaltekniven
e innsatsen i tabellen
Tverrsnitt:

Gjeeringsskjeeringer i omradet 0-90° kan utfgres ved a trykke arbeidsstykket som skal kuttes fast mot
stoppflaten til gjeeringsmaleren.

Kilekutt:
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For a gjgre dette, sett den roterende delen til 0° og fest den med justeringshandtaket. Plasser arbeidsstykket i
fordypningen og sag gjennom med jevnt trykk.

Gjaeringskutt (tverrsnitt)

Kileskjaering

‘ oBs!!!
Mat kun med handen pa gjeeringsmaleren (hendene vekk fra veden).

‘ ADVARSEL
Fjern kun arbeidsstykker (kiler) etter at maskinen har stanset. For a gjgre dette, sla av
maskinen og vent til sagbladet star stille.

RENGJ@RING, VEDLIKEHOLD, LAGRING, AVHENDING

Rengjgring
NOTE

Feil rengjgringsmidler kan angripe lakken pa maskinen. Ikke bruk Igsemidler,
nitrofortynnere eller andre rengjgringsmidler som kan skade maskinens maling.
Fglg informasjonen og instruksjonene til produsenten av rengjgringsmiddelet!

Regelmessig rengjgring er ogsa en forutsetning for sikker drift av maskinen og dens lange levetid. Rengjgr
derfor enheten etter hver bruk og fiern stgv og skitt. Bruk personlig verneutstyr (hansker og gyevern ved bruk
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av trykkluft). Sgrg for at sagbladbeskyttelsen er fri for trerester og sagflis. Rengj@ring gjgres best med trykkluft
eller en handbgrste. Pass ogsa pa at du holder bordflaten fri for harpiks.

Vedlikehold

é ADVARSEL
Handtering av maskinen med strgmforsyningen opp kan fgre til alvorlige skader eller til og
med dgdsfall. Koble alltid maskinen fra strgmforsyningen fgr service- eller
vedlikeholdsarbeid og sikre den mot utilsiktet eller uautorisert gjeninnkobling!

Maskinen krever lite vedlikehold og kun noen fa deler ma repareres. Allikevel ma funksjonsfeil eller
defekter som kan svekke brukerens sikkerhet utbedres umiddelbart!

¢ Fgr hver operasjon ma du kontrollere at sikkerhetsanordningene er i perfekt stand.
e Kontroller koblingene for tetthet minst en gang i uken.
¢ Kontroller regelmessig at advarsels- og sikkerhetsmerkene pa maskinen er i perfekt og leselig stand.

Vedlikeholdsplan

Type og grad av maskinslitasje avhenger av driftsforholdene. Fglgende intervaller gjelder nar
maskinen brukes innenfor de angitte grensene:

Intervall Komponenter Aktivitet

For bruk maskin Rengjgring av maskinen

For bruk maskin Fjerning av alle Igse deler/verktgy
1 x maned Bevegelige deler Smgring / smgring av fgringer /

tannstang / hjul

1x maned brudd Funksjonstest for a fastsla at
spindlene har stoppet innen den
angitte tiden (<10s)

Bytting av sagblad

é FORSIKTIGHET
. Fgr ethvert manuelt verktgyskifte, stopp spindlene, vent pa at alt verktgy star stille og
forhindre en utilsiktet omstart = koble fra stremforsyningen.
o Ved bytte av verktgy, bruk kuttbeskyttelseshansker for a unnga fare for skade.

Montering /Demontering av sagblad
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Lgsne de to skruene M8 (S) pa sagbladdekselet (1).

o Sving av sagbladdekselet.

o Lgsne klemmutteren (M20, venstregjenger)

o Fjern sagbladet og installer et nytt.
MERK: Bruk kun godt slipte, sprekkfrie og ikke deformerte sagblad.
Trekk til klemmutteren med en holdengkkel.

OBS: Kontroller spalteknivens justering

Lagring
NOTE
Feil oppbevaring kan skade og gdelegge viktige maskindeler. Oppbevar pakkede eller
utpakkede deler kun under tiltenkte omgivelsesforhold!

Avhending

Folg de nasjonale forskriftene for avfallshandtering. Kast aldri maskinen, maskinkomponentene eller
utstyret i restavfallet. Om ngdvendig, kontakt lokale myndigheter for informasjon om tilgjengelige
avhendingsalternativer.

Hvis du kjgper en ny maskin eller tilsvarende enhet fra din fagforhandler, er han i visse land
forpliktet til 3 avhende din gamle maskin pa riktig mate.

L@sning av problemer

ﬁ ADVARSEL

Handtering av maskinen med strgmforsyningen opp kan fgre til alvorlige skader eller til og
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med dgdsfall. Koble alltid maskinen fra strgmforsyningen fgr service- eller vedlikeholdsarbeid

og sikre den mot utilsiktet eller uautorisert gjeninnkobling!

Mange mulige feilkilder kan utelukkes pa forhdnd hvis maskinen er riktig koblet til stremnettet. Hvis du ikke er i

stand til & utfgre ngdvendige reparasjoner pa riktig mate og/eller ikke har den ngdvendige opplaeringen,

kontakt alltid en spesialist for a rette opp problemet!

Trgbbel

Mulig arsak

Lgsning

Maskinen starter ikke

Ngdstoppbryter for a sla av
bryter eller en fase er brutt

Overbelastningsvern utlgses.

Sikkerhetssikringen er rgket
Apen dekkplate for sagblad

Vri ngdav-bryteren til hgyre
for a lase opp

Reparer den defekte kretsen
eller den defekte fasen

Vent til motoren er avkjglt
Skift ut sikringen

Dekkplate lukkes

Brennmerker pa arbeidsstykket

Bladet er slgvt

Feil sagblad

Riftgjerde ikke parallelt med
sagbladet

Skift ut bladet
Skift ut bladet
Juster rip-gjerde

Lav effekt / overbelastning av motor

Slgvt sagblad
Kun 2 faser installert

Bytt bladet
Sjekk strgmforsyningen

Sagbladet Igsner etter at motoren er
slatt av

Festemutteren er for lett
festet

Trekk til festemutteren

Arbeidsstykket klemmes under
fremfgring

Slgvt blad
Spalteknivens tykkelse
samsvarer ikke med det
brukte bladet

Bytt ut med et skarpt blad
Splittekile tykkelse ma
vaere stgrre enn eller lik
bladtykkelsen.

Feil sagbladretning

Stikkontakt feiltappet

Endre polariteten til
stikkontakten (faseendring)

SCHALTPLAN / KOBLINGSDIAGRAM
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5- Grgnn/gul
6- Hvit

7- Red

8- Brun

9- Red

10- Hvit

11- Brun

12- Bremse

13- Termobeskytter
14- Termobeskytter

15- Motor

Deler

Leveringsinnhold

1- Maskin

2- Spaltekniv med sagbladbeskyttelsesdeksel
3-  Hjul; transport-enhet

4-  Gjeeringsmaler

5-  Skyv pinne
6- Glidetre
7- Ngkkel

8- Fikseringsknott gjeeringsmaler

9- Krok for skyvestokk og glideved
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10- Stgtte bunnramme kort
11- Rip-gjerde enhet
12- Utvidelsesbord

13- Sagblad
14- Maskinvare
15- Rip-gjerde
16- Handbok

Komponenter

3
1-  PA-AV-bryter
2- Transporthandtak
3- Grunnramme
4-  Stgvportsamler
5- Gjeeringsmaler
6- Hjul; transportanordning
7- Forlengelsesbord sammenleggbart
8- Spaltekniv med sagbladbeskyttelsesdeksel
9- Sagblad
10- Hovedbord
11- Riv gjerde
12- Rift gjerde fiksering
13- Motor

14- Verktgyholder for push-stick, gaffelngkkel

13
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For din bekvamlighet har denna bruksanvisning Oversatts med hjalp av maskinéversattning.
A Rimliga anstrdangningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt Gversattning, men ingen
automatiserad oversattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersdatta manskliga oversattare.
Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen. Eventuella avvikelser eller skillnader
som kan ha uppstatt i oversattningen ar inte bindande och har ingen rattslig verkan for
efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida informationen i
anvandarhandboken &r korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av innehallet, som &r den

officiella versionen.

Tekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Bordssag
Modell MSW-SBBD-4500MAX
Spanning [V~] / Frekvens [Hz] 400/50
Effekt [W] 4200 (S6 40%)
Ingen lasthastighet [rpm] 2800
Skardjup [mm)] 150 vid 90°
Sagbladsdiameter [mm] 500

Andamal

Bordssag ar till for att gora exakta och effektiva snitt i olika tréslag och andra material. Den anvands framst for
att gora raka snitt, bade langs langden (rivning) och tvars over bredden (tvarskarning) av ett arbetsstycke.

Produktoversikt
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MONTERING

1. Kontrollera leveransens omfattning
Kontrollera maskinen omedelbart efter leverans for transportskador och saknade delar.
2. Arbetsplatsen

Vilj en lamplig plats for maskinen. Var uppmarksam pa sdkerhetskraven och maskinens
dimensioner. Den valda platsen ska sakerstalla en lamplig anslutning till elndtet samt majlighet
till anslutning till ett dammuppsamlingssystem. Se till att maskinen star pa en stadig och jamn
yta och att marken tal maskinens belastning. Maskinen maste nivelleras samtidigt vid alla
stédpunkter. Det ar ocksa nodvandigt att sikra ett avstand pd minst 0,8 m runt maskinen.
Framfér och bakom maskinen maste det nédvandiga avstandet tillhandahallas for matning av
langa arbetsstycken.

3. Montering av maskinen

Maskinen har tagits isdr for transport och maste monteras innan anvandning. Folj

instruktionerna nedan:

ﬁ VARNING!
Att hantera maskinen medan den ar ansluten till elnatet kan leda till allvarliga skador eller

doédsfall. Anslut darfér inte maskinen till stromforsérjningen innan monteringen ar klar.

Montering av basram

1. Lyft det nedre stédbenet (1).

Montera det korta korsstodet (2), rikta in monteringshalet (3) och dra at de halvrunda skruvarna (4)
med lasknoppar (5).

3. Stall sedan upp maskinen
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Montering av sagklinga
Lossa tva skruvar M8 (S) pa sagbladskapan (1):
1. Svang av sagbladskapan.

2. Lossa klammuttern (M20, vansterganga).

‘ OBS!
Vid hantering av cirkelsagblad vid verktygsbyte, anvand skyddshandskar for att undvika
risk for skador.

Montera sagbladet:
OBS: Anvand endast vélslipade, sprickfria och inte deformerade sagblad.
1. Dra t klammuttern med en hélinyckel (VANSTERGANDA!)

2. Fall upp sagbladskdpan och dra at bada skruvarna M8 igen.

Montering av klyvkniv med sagbladsskyddskapa

1. Placera det redan monterade sagbladsskyddet med klyvkniv uppifran mellan styrplatta och
klamplatta.

2. Stall in avstandet mellan klyvkniven och sagbladet till 3 - 8 mm (a) och dra at klamplattan
med fyra sexkantsskruvar och brickor (2).

NOTERA:
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o Locket ar monterat driftklart och far inte tas bort for drift.

. Se till att kapan alltid vilar pa bordsskivan med sin egen tyngd, men att de tva skruvarna
dras at utan glapp.

A. Position for sagbladsskydd (#500mm)
B. Position for sagbladsskydd (@#450mm)
Justering av klyvkniv (inriktning)

1. Klyvkniven maste vara i linje med sdgbladet, annars maste den korrigeras. Lossa forst de 2
sexkantskruvarna (S1) pa bada sidor.

2. Rikta in klyvkniven.

3. Dra at sexkantskruvarna (S1) nagot.

4. Rikta in klyvkniven mot sagbladet och dra &t de fyra sexkantsskruvarna (S1) igen.
5. Kontrollera gapinstéllningen for sagbladet.

6. Avstandet mellan sagblad och klyvkniv far inte 6verstiga 8 mm och maste vara minst 3 mm.
Denna instéllning bor kontrolleras och justeras om det behdvs.

7. FOr att gora detta, lossa de 4 sexkantsskruvarna (2) och justera hojden pa klyvkniven.
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Montering av bordsforlangning

1. Montera bordsforlangningen (1) till héger och vanster om huvudbordet (2) med tva skruvar (3), brickor och
muttrar vardera. Dra at muttrarna latt for hand.

2. Fall ut stodfastet (4) for bordsférlangning och haka i bordet.
Justera héjden pa bordsforlangningen
1. Placera linjalen pa sagbordet och bordsforlangningen och rikta in bordsférlangningen i hojdled.

1. Dra at med skruvarna pa sagbordet (3) och pa stddet (5).
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Montering av rip-stangsel

1. Fast klamanordningen (1) for sparren(stoppet) pa bordsskivan med tva osthuvudskruvar M6, tva
brickor och tva muttrar.

2. Fast fastplattan (2) pa stoppfastet (3) med tva M6-skruvar, tva brickor och tva muttrar.
OBS Dra inte at annu.

o Satt in stopp
Hog kontaktyta i position (A)
Lag kontaktyta i position (B)
och sedan klamma fast den.
. Satt in klamstéangsel i kldmanordningen
Driftinstruktion:
Lasning/klamma = lyftklaff
slapp = tryck ner fliken

Montering av geringsmatt

Satt in en rundskruv M8 x 70 underifran i geringsmattet, fixera med 8 mm bricka och handtag.
Utfor justering:

Justera 90°-vinkeln mellan anslaget (3) och sagbladet med hjalp av sexkantskruven (2).

( Anviand en vinkelmitare som inte ingdr i leveransen och gér sedan ett provsnitt for verifiering)
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Montering av transporthjul
Montera hjulgruppen (1) pa det nedre stodbenet med bultar och muttrar.

= [

Montering av krok for push-stick-verktyg

Fast kroken pa ramen med hjalp av muttern

Elektrisk anslutning

VARNING
Farlig elektrisk spanning! Maskinen far endast anslutas till elnatet och tillh6rande kontroller

utforda av en behorig elektriker eller under instruktion och 6verinseende av en behorig

elektriker!

NOTERA

Kontrollera direkt efter att den elektriska anslutningen har gjorts bandsagrullarnas
I6priktning. Observera riktningspilen pa maskinen. Kérriktningen ar korrekt om sagbandet
I6per uppifran och ned. Om sa inte ar fallet, byt tva faser, t.ex.: L1 och L2, pa natkontakten

eller pa fasbrytaren.

Den elektriska anslutningen sker via en strombrytare-kontakt-kombination. Denna enhet maste drivas via en
jordfelsbrytare.

Upprattande av en 400 V-anslutning
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Gor sa har for att ansluta maskinen till elnatet:

1. Anvand en lamplig anordning for att kontrollera funktionen hos nollkopplingen och
jordningen.

2. Kontrollera att matningsspanning och stromfrekvens motsvarar specifikationerna pa
maskinens markskylt. En avvikelse pd + 5 % fran vardet pd matningsspanningen ar tillaten.
Till exempel kan en maskin med en arbetsspanning pa 380 V arbeta i spanningsomradet fran
370 till 400 V. Maskinen kan drivas med en arbetsspanning pd 380 V i spanningsomradet
fran 370 till 400 V. Maskinen kan aven drivas med en arbetsspanning pd 380 V i
spanningsomradet fran 370 till 400 V. Det maste finnas en kortslutningssakring i maskinens
stromforsorjning!

3. For erforderlig tvarsektion av matningskabeln, se tabellen 6ver stromférande kapacitet.

4. Det rekommenderas att anvdnda en kabel av typ HO7RN (WDEQ282), som maste skyddas
mot mekanisk skada.

5. Anslut matningskabeln till ampliga plintar i ingangsboxen (L1, L2, L3, N, PE) - se bilden nedan.
Om en CEE-kontakt finns, gors anslutningen till elnatet via en lampligt levererad CEE-
koppling (L1, L2, L3, N, PE).

Anslutning till ett dammuppsamlingssystem
VARSEL

Maskinen maste vara ansluten till ett dammuppsamlingssystem. Systemet maste starta
samtidigt som bandsagens motor startar. For material med en luftfuktighet <12 % ska
lufthastigheten vid dammuppsamlarporten och i slangarna vara minst 20 m/s (for fuktig
span med en luftfuktighet >12 %, minst 28 m/s). De sugslangar som anvands maste vara
flamskyddade (DIN4102 B1), permanent antistatiska (eller jordade pa bada sidor) och
uppfylla gdllande sakerhetsféreskrifter. Krav for

dammuppsamlingssystem hanvisar till tekniska data.

ANVANDNING

Forsta kontroll fore start

1. Kontrollera att max. maskinens hastighet ar lagre an max. tilldten hastighet for det anvanda sagbladet
och riktningen ar korrekt.

2. Anvand endast sagblad med en diameter pa mellan 450 och 500 mm.
3. Klyvkniven ar korrekt justerad.

4, Sagbladet ar inte skadat.

5. Alla skydd ar monterade och i gott skick.

6. Kontrollera vid behov om anslutning till ett dammuppsamlingssystem ar tillgangligt.

ﬁ VARNING
Skyddarna far inte manipuleras; i synnerhet far sagbladsskyddens sjdlvstangande mekanism

inte blockeras (t.ex. genom att anvdanda nycklar).

Driftsrutiner
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Starta maskinen

Starta sagbladets rérelse genom att trycka pa knappen (1)

Stoppa maskin

Normalt stopp:

Tryck pa OFF-knappen (2). Bdda bladen stoppar rorelsen.

Anmarkningar om anvandning av bordssagen

Langsgaende snitt

Nar du utfor denna operation ska foljande utrustning anvandas for sakert arbete:

Rip-stangsel

sagbladets skydd

klyvkniven

insatsen i tabellen

tryckpinne vid kapning av sma arbetsstycken (avstand mellan sagblad och staket rip-stangsel med
liten

VARSEL
Vid kapning av rundvirke kravs en mall eller en hallaranordning for att sékra arbetsstycket

mot vridning och anvdndandet av ett lampligt sagblad ar nédvandigt.

Geringsskarningar (tvarsnitt) och kilklippning

Nar du utfér denna operation ska féljande utrustning anvandas for sdkert arbete:

Tvarsnitt:

Geringsmatare (fardig att anvandas genom att lyftas upp pa sagbordet)
sagbladets skydd

klyvkniven

insatsen i tabellen

Geringssnitt i intervallet 0-90° kan utféras genom att arbetsstycket som ska skaras fast pressas mot stoppytan
pa geringsmattet.

Kilskarningar:
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For att gora detta, stéll in den roterande delen pa 0° och sdkra den med justeringshandtaget. Placera
arbetsstycket i urtaget och saga igenom med jamnt tryck.

Geringssnitt (tvarsnitt)

Kilskarning

‘ OBS!
Mata endast med handen pa geringsmataren (hdnder borta fran veden).

‘ VARNING
Ta endast bort arbetsstycken (kilar) efter att maskinen har stannat. For att gora detta, stiang
av maskinen och vanta tills sdgbladet har stannat.

RENGORING, UNDERHALL, LAGRING, KASSERING

Rengoéring
NOTERA

Fel rengdringsmedel kan angripa maskinens lack. Anvand inte I6sningsmedel, nitro thinner
eller andra rengéringsmedel som kan skada maskinens farg.
Beakta anvisningarna och instruktionerna fran rengoringsmedelstillverkaren!

Regelbunden rengtring dr ocksa en forutsattning for saker drift av maskinen och dess langa livslangd. Rengor
darfor enheten efter varje anvandning och ta bort damm och smuts. Anvadnd personlig skyddsutrustning
(handskar och 6gonskydd vid anvandning av tryckluft). Se till att sdgbladsskyddet &r fritt fran trarester och
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sagspan. Rengoring gérs bast med tryckluft eller en handborste. Se ocksa till att du haller bordsytan fri fran
harts.

Underhall

é VARNING
Att hantera maskinen med stromforsorjningen uppe kan leda till allvarliga skador eller till
och med dodsfall. Koppla alltid bort maskinen fran stromforsorjningen fore service- eller
underhallsarbete och sdkra den mot oavsiktlig eller obehorig aterinkoppling!

Maskinen kréver lite underhall och endast ett fatal delar behover servas. Storningar eller defekter som
kan forsamra anvandarens sikerhet maste dock dtgardas omedelbart!

e Kontrollera fore varje operation att sdakerhetsanordningarna ar i perfekt skick.

e Kontrollera att anslutningarna ar tata minst en gang i veckan.

¢ Kontrollera regelbundet att varnings- och sikerhetsdekalerna pa maskinen ar i perfekt och lasligt
skick.

Underhallsschema

Typen och graden av maskinslitage beror pa driftsférhallandena. Foljande intervall galler nar
maskinen anvands inom de angivna granserna:

Intervall Komponenter Aktivitet
Fore anvandning maskin Rengoring av maskinen
Fore anvandning maskin Demontering av alla l16sa

delar/verktyg

1 x manad Rorliga delar Smorjning / smoérjning av styrningar
/ kuggsténger / hjul
1x manad bryta Funktionstest for att faststalla att

spindlarna har stannat inom den
angivna tiden (<10s)

Sagbladsbyte

ﬁ FORSIKTIGHET
o Innan nagot manuellt verktygsbyte, stoppa spindlarna, vanta pa stillastdende av alla
verktyg och forhindra en oavsiktlig omstart = koppla ur stromférsoérjningen.
o Vid verktygsbyte, anvand skarskyddshandskar for att undvika risk for skador.

Montering/Demontering av sagblad




SE

Lossa de tva skruvarna M8 (S) pa sagbladskapan (1).

o Svang av sagbladskapan.

o Lossa klammuttern (M20, vansterganga)

o Ta bort sagbladet och montera ett nytt.
OBS: Anvand endast vélslipade, sprickfria och inte deformerade sagblad.
Dra at kldmmuttern med en hallnyckel.

OBSERVERA: Kontrollera klyvknivens justering

Lagring
NOTERA
Felaktig forvaring kan skada och forstora viktiga maskindelar. Forvara férpackade eller
uppackade delar endast under avsedda omgivningsférhallanden!

Forfogande

Folj de nationella reglerna for avfallshantering. Kasta aldrig maskinen, maskinkomponenterna eller
utrustningen i restavfallet. Vid behov, kontakta dina lokala myndigheter for information om tillgangliga
kasseringsalternativ.

Om du képer en ny maskin eller motsvarande utrustning fran din fackhandlare &r han i vissa
lander skyldig att kassera din gamla maskin pa ratt satt.

Felsdkning

é VARNING

Att hantera maskinen med stromfoérsérjningen uppe kan leda till allvarliga skador eller till och
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med dodsfall. Koppla alltid bort maskinen fran stromférsorjningen fore service- eller
underhallsarbeten och sdkra den mot oavsiktlig eller obehérig aterinkoppling!

Manga mojliga felkallor kan uteslutas i forvdg om maskinen ar korrekt ansluten till elndtet. Om du inte kan
utféra nédvandiga reparationer korrekt och/eller inte har den utbildning som krévs, kontakta alltid en specialist
for att atgarda problemet!

Problem Maijlig orsak Lésning
Maskinen startar inte . Nodstoppsbrytare for att . Vrid nédstoppknappen at
stanga av hoger for att lasa upp
. brytare eller en fas ar bruten . Reparera den defekta kretsen
o Overbelastningsskydd eller den felaktiga fasen
utloses. . Vanta tills motorn svalnat
. Sakerhetssdkringen har gatt . Byt ut sdkringen
. Oppen tackplat for sagklingor . Tackplat stang
Brannmaérken pa arbetsstycket . Bladet ar trubbigt . Byt ut bladet
. Fel sagblad . Byt ut bladet
. Rivstaket inte parallellt med . Justera rip-stangsel
sagbladet
Lag effekt/motoréverbelastning . Sl6 sagklinga . Byt ut bladet
. Endast 2 faser installerade . Kontrollera
stréomforsorjningen
Sagbladet lossnar efter att motorn . Fixeringsmutter for latt . Dra at fastmuttern
stingts av atdragen
Arbetsstycket klamdes fast vid . Trakigt blad . Byt ut mot ett vasst blad
frammatning . Klyvknivens tjocklek matchar . Klyvkiltjocklek maste
inte det anvanda bladet . vara storre an eller lika med
bladets tjocklek.
Fel sagbladsriktning . Felaktigt knackat uttag . Andra polariteten p3 sockeln
(fasbyte)

SCHALTPLAN / KLEDNINGSDIAGRAM
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5- Gron/Gul
6- Vit

7- Rod

8- Brun

9- Rod

10- Vit

11- Brun

12- Broms

13- Termoskydd
14- Termoskydd

15- Motor

Delar

Leveransinnehall

1- Maskin

2-  Klyvkniv med sagbladsskydd
3-  Hjul; transportanordning
4- Geringsmatare
5-  Tryck pinne
6- Glidande tra
7- Tangent
8- Fixeringsknopp geringsmatare

9- Krok for tryckpinne och glidved
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10- Stodbasram kort
11- Rip-stangsel enhet
12- Foérlangningsbord
13- Sagblad
14- Hardvara
15- Rip-stangsel
16- Manuell

Komponenter

3
1- ON-OFF-brytare
2- Transporthandtag
3- Basram
4- Dammportsamlare
5- Geringsmatare
6- Hjul; transportanordning
7- Forlangningsbord fallbart
8- Klyvkniv med sagbladsskydd
9- Sagblad
10- Huvudbord
11- Riv staket
12- Rip staket fixering
13- Motor

14- Verktygshallare for push-stick, gaffelnyckel

13
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Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de tradug¢do automatica.
A Foram feitos esforgcos razodveis para fornecer uma tradugdo exata; no entanto, nenhuma
traducdo automatica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual do
Utilizador oficial é a versdao em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferengas criadas na tradugdo
ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de cumprimento ou execucao.
Se surgirem questdes relacionadas com a exatiddo das informagdes contidas no Manual do

Utilizador, consulte a versdo inglesa desses conteldos, que é a versdo oficial.

Dados técnicos

Descri¢cdao do parametro Valor do parametro
Nome do produto Serra de mesa
Modelo MSW-SBBD-4500MAX
Voltagem [V~] / Frequéncia [Hz] 400/50
Poténcia [W] 4200 (S6 40%)
Velocidade sem carga [rpm] 2800
Profundidade de corte [mm] 150 a 90°
Diametro da lamina de serra [mm] 500

Propdsito

A serra de mesa serve para fazer cortes precisos e eficientes em varios tipos de madeira e outros materiais. Ele
é usado principalmente para fazer cortes retos, tanto ao longo do comprimento (rasgo) quanto na largura
(corte transversal) de uma peca de trabalho.

Visao geral do produto
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CONJUNTO

1. Verificacdo do escopo de fornecimento

Verifique a maquina imediatamente apds a entrega quanto a danos de transporte e pecas
faltantes.

2. O local de trabalho

Escolha um local adequado para a maquina. Preste atencdo aos requisitos de seguranca e as
dimensdes da maquina. O local selecionado deve garantir uma conexdo adequada a rede elétrica,
bem como a possibilidade de conexdo a um sistema de coleta de pd. Certifique-se de que a
magquina esteja colocada em uma superficie sélida e nivelada e que o solo possa suportar a carga
da maquina. A mdquina deve ser nivelada simultaneamente em todos os pontos de apoio.
Também é necessario garantir uma distancia de pelo menos 0,8 m ao redor da maquina. Na
frente e atras da maquina, deve ser prevista a distancia necessdria para a alimentagao de pecas
longas.

3. Montagem da maquina

A maquina foi desmontada para transporte e deve ser montada antes do uso. Siga as instrucées

abaixo:

ﬁ CUIDADO!
Manusear o conjunto da maquina enquanto ela estiver conectada a rede elétrica pode
resultar em ferimentos graves ou morte. Portanto, ndo conecte a maquina a fonte de

alimentacgdo antes de concluir a montagem.

Montagem da estrutura base

1. Levante a perna de apoio inferior (1).



PT

2. Monte o suporte transversal curto (2), alinhe o furo de montagem (3) e aperte os parafusos de
cabeca meia-lua (4) com botdes de travamento (5).

3. Em seguida, configure a maquina

Montagem da lamina de serra
Solte os dois parafusos M8 (S) na tampa da lamina de serra (1):
1. Gire a tampa da lamina de serra para fora.

2. Solte a porca de fixagao (M20, rosca esquerda).

‘ ATENCAO!
Ao manusear laminas de serra circular ao trocar ferramentas, use luvas de segurancga para
evitar riscos de ferimentos.

Instale a lamina de serra:
OBSERVACAO: Use somente |aminas de serra bem afiadas, sem rachaduras e ndo deformadas.
1. Aperte a porca de fixagdo com a chave de retengdao (ROSCA ESQUERDA!)

2. Dobre a tampa da lamina de serra e aperte novamente os dois parafusos M8.

Conjunto de faca de corte com capa de protegdo de lamina de serra

1. Coloque a tampa de protegdo da lamina de serra ja montada com a faca de corte por cima
entre a placa guia e a placa de fixagdo.
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2. Ajuste a distancia entre a faca de fenda e a ldamina de serra para 3-8 mm (a) e aperte a placa
de fixagdo com quatro parafusos de cabeca sextavada e arruelas (2).

OBSERVACAO:
J A tampa é montada pronta para operagdo e ndo deve ser removida para operagado.

. Certifique-se de que a tampa sempre fique apoiada no tampo da mesa com seu proprio
peso, mas que os dois parafusos estejam apertados sem folga.

A. Posicdo para tampa de prote¢do da ldmina de serra (3500mm)
B. Posicdo para tampa de protecdo da lamina de serra (@450mm)
Ajuste da faca de corte (alinhamento)

1. A faca divisora deve estar alinhada com a |amina da serra, caso contrario, ela deve ser
corrigida. Primeiro, afrouxe os 2 parafusos sextavados (S1) em ambos os lados.

2. Alinhe a faca separadora.
3. Aperte levemente os parafusos de cabega sextavada (S1).

4. Alinhe a faca divisora com a lamina de serra e reaperte os quatro parafusos de cabeca
sextavada (S1).

5. Verifique a configuracdo de folga da lamina de serra.
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6. A distancia entre a lamina de serra e a faca de fenda ndo deve exceder 8 mm e deve ser de
pelo menos 3 mm. Esta configuragdo deve ser verificada e reajustada se necessario.

7. Paraisso, afrouxe os 4 parafusos sextavados (2) e ajuste a altura da faca de corte.

Montagem de extensdo de mesa

1. Monte a extensdo da mesa (1) a direita e a esquerda da mesa principal (2) com dois parafusos (3), arruelas
e porcas cada. Aperte as porcas levemente com a mao.

2. Desdobre o suporte (4) para extensdo da mesa e encaixe a mesa.
Ajuste a altura da extens3ao da mesa
1. Coloque a régua na mesa da serra e na extensao da mesa e alinhe a extensdo da mesa em altura.

1. Aperte com os parafusos na mesa da serra (3) e no suporte (5).
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Montagem de rip-fence

1. Fixe o dispositivo de fixa¢do (1) da guia de corte (batente) ao tampo da mesa com dois parafusos
de cabeca cilindrica M6, duas arruelas e duas porcas.

2. Fixe a placa de fixagdo (2) ao batente de fixagdo (3) usando dois parafusos M6, duas arruelas e duas
porcas.

NOTA N&o aperte ainda.

. Inserir parada
Alta superficie de contato na posicdo (A)
Superficie de contato baixa na posigao (B)
e entdo prenda-o.

. Insira a guia de corte no dispositivo de fixacdao
InstrucGes de operagdo:
Travamento/grampo = aba de elevagio

liberacdo = pressione a aba para baixo

Montagem do medidor de esquadria

Insira um parafuso de cabe¢a redonda M8 x 70 por baixo no medidor de esquadria, fixe com arruela de
8 mm e manuseie.

Realizar ajuste:

Ajuste o dngulo de 90° entre o batente (3) e a ldmina de serra usando o parafuso de cabeca sextavada
(2).

( Use um medidor de 4ngulo reto que n3o esteja incluido no escopo de entrega e faca um corte de
teste para verificagdo)
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Montagem de rodas de transporte
Monte o grupo de rodas (1) na perna de apoio inferior usando parafusos e porcas.

= [

Montagem de gancho para ferramentas push-stick

Fixe o gancho na estrutura usando a porca

Conexao elétrica

AVISO
Voltagem elétrica perigosa! A maquina sé pode ser ligada a rede elétrica e as verificagGes
associadas devem ser realizadas por um eletricista qualificado ou sob a instrucdo e supervisao

de um eletricista qualificado!

OBSERVACAO

Imediatamente apds fazer a conexao elétrica, verifique a direcdo de funcionamento dos
rolos da serra de fita. Observe a seta de diregdo na maquina. A direcdo de execugdo esta
correta se a serra for de cima para baixo. Caso isso ndo ocorra, troque duas fases, por

exemplo: L1 e L2, no plugue de alimentagdo ou no interruptor de mudanga de fase.

= adf==5)

A conexao elétrica é feita por meio de uma combinagdo de interruptor e plugue. Este dispositivo deve ser
operado por meio de um disjuntor de corrente residual.

Estabelecendo uma conexdo de 400 V
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Para ligar a maquina a rede elétrica, proceda da seguinte forma:

1.

Utilize um dispositivo adequado para verificar a funcionalidade da conexdo zero e do

aterramento.

Verifique se a tensdo de alimentacdo e a frequéncia da corrente correspondem as

especificagdes na placa de identificagdo da maquina. E permitido um desvio de + 5% do valor

da tensdo de alimentagdo. Por exemplo, uma mdaquina com uma tensdo de trabalho de 380

V pode trabalhar na faixa de tensdo de 370 a 400 V. A maquina pode ser operada com uma

tensdo de trabalho de 380 V na faixa de tensdo de 370 a 400 V. A maquina também pode ser

operada com uma tensdo de trabalho de 380 V na faixa de tensdo de 370 a 400 V. Deve

haver um fusivel de curto-circuito na fonte de alimentagdo da maquina!

Para a se¢do transversal necessaria do cabo de alimentacdo, consulte a tabela de capacidade

de condugdo de corrente.

Recomenda-se utilizar um cabo do tipo HO7RN (WDE0282), que deve ser protegido contra

danos mecanicos.

Conecte o cabo de alimentagdo aos terminais apropriados na caixa de entrada (L1, L2, L3, N,

PE) - veja a figura abaixo. Se houver um plugue CEE, a conexdo a rede elétrica serd feita por

meio de um acoplamento CEE fornecido adequadamente (L1, L2, L3, N, PE).

Conexdo a um sistema de coleta de p6

PERCEBER

A maquina deve ser conectada a um sistema de coleta de pé. O sistema deve iniciar ao
mesmo tempo em que o motor da serra de fita é iniciado. Para materiais com umidade
<12%, a velocidade do ar na porta do coletor de pd e nas mangueiras deve ser de pelo
menos 20 m/s (para cavacos Umidos com umidade >12%, pelo menos 28 m/s). As
mangueiras de sucgdo utilizadas devem ser retardantes de chamas (DIN4102 B1),
permanentemente antiestdticas (ou aterradas em ambos os lados) e estar em
conformidade com as normas de seguranca relevantes. Requisitos para o

sistema de coleta de pé refere-se aos dados técnicos.

UTILIZACAO

Verificagao inicial antes do inicio

1.

Verifique se a velocidade mdxima da maquina é menor que a velocidade maxima permitida da lamina
de serra usada e se a direcdo estd correta.

Utilize somente laminas de serra com diametro entre 450 e 500 mm.

A faca separadora estd corretamente ajustada.

A lamina da serra ndo esta danificada.

Todas as protegGes estdo instaladas e em condigGes adequadas.

Se necessario, verifique se a conexdo a um sistema de coleta de pd esta disponivel.

A\

AVISO
As prote¢Oes ndo devem ser manipuladas; em particular, o mecanismo de fechamento

automatico das protecGes da lamina de serra ndo deve ser bloqueado (por exemplo, usando
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chaves).

Procedimentos de operagao

Iniciando a maquina

Iniciar o movimento da lamina de serra pressionando o botdo (1)
Parando a maquina

Parada normal:

Pressione o botdo OFF (2). Ambas as laminas param o movimento.

Notas sobre o uso da serra de mesa
Cortes longitudinais

Ao realizar esta operagdo, os seguintes equipamentos devem ser utilizados para um trabalho seguro:

e Cerca de protegao

e aprotecdo dalamina de serra

e afacade cortar

e ainser¢do na tabela

e empurre o bastdo ao cortar pequenas pecas de trabalho (distancia entre a lamina da serra e a guia
cerca de corte com pequena

PERCEBER
Ao cortar transversalmente madeira redonda, é necessario um gabarito ou um dispositivo
de fixacdo para proteger a peca de trabalho contra tor¢ao e o uso de uma lamina de serra

adequada.
Cortes em esquadria (cortes transversais) e cortes em cunha

Ao realizar esta operacgdo, os seguintes equipamentos devem ser utilizados para um trabalho seguro:

¢ Medidor de esquadria (pronto para uso ao ser levantado na mesa da serra)
e aprotecdo dalamina de serra
e afacade cortar
e ainser¢do na tabela
Cortes transversais:
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Cortes de esquadria na faixa de 0-90° podem ser realizados pressionando a peca a ser cortada firmemente
contra a superficie de parada do medidor de esquadria.

Cortes em cunha:

Para fazer isso, ajuste a parte rotativa para 0° e fixe-a com a alga de ajuste. Coloque a pega de trabalho no
recesso e serre com pressdo uniforme.

Cortes em esquadria (cortes transversais)

Corte em cunha

‘ ATENCAO!

Alimente somente com a mdo no medidor de esquadria (mdos afastadas da madeira).

‘ AVISO

Remova as pecas de trabalho (cunhas) somente depois que a maquina estiver parada. Para
fazer isso, desligue a maquina e espere até que a lamina da serra pare.

LIMPEZA, MANUTENCAO, ARMAZENAMENTO, DESCARTE
Limpeza

OBSERVACAO

Produtos de limpeza errados podem danificar o verniz da maquina. Ndo use solventes,
diluentes nitrosos ou outros agentes de limpeza que possam danificar a pintura da
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maquina.
Observe as informacdes e instrugdes do fabricante do produto de limpeza!

A limpeza regular também é um pré-requisito para a operagdo segura da maquina e sua longa vida util.
Portanto, limpe o dispositivo apds cada uso e remova poeira e sujeira. Use equipamento de protegdo individual
(luvas e protegdo para os olhos ao usar ar comprimido). Certifique-se de que a protecdo da lamina de serra
esteja livre de residuos de madeira e serragem. A limpeza é melhor feita com ar comprimido ou uma escova
manual. Certifique-se também de manter a superficie da mesa livre de resina.

Manutencgao

ﬁ AVISO

Manusear a maquina com a fonte de alimentacao ligada pode causar ferimentos graves ou
até mesmo a morte. Sempre desconecte a maquina da fonte de alimentacdo antes de
realizar trabalhos de manutencdo ou reparo e proteja-a contra reconexdes ndo intencionais
ou ndo autorizadas!

A maquina requer pouca manutengdo e apenas algumas pegas precisam de manutengdo. No entanto,
avarias ou defeitos que possam comprometer a seguranca do utilizador devem ser corrigidos
imediatamente!

e Antes de cada operacgao, verifique se os dispositivos de seguranca estdo em perfeitas condicbes.
e Verifique o aperto das conexdes pelo menos uma vez por semana.
e Verifique regularmente se as etiquetas de adverténcia e seguranca na maquina estdao em perfeitas
condigGes e legiveis.
Cronograma de manutencao

O tipo e o grau de desgaste da maquina dependem das condi¢des de operagdo. Os seguintes
intervalos se aplicam quando a maquina é usada dentro dos limites especificados:

Intervalo Componentes Atividade
Antes do uso maquina Limpeza da maquina
Antes do uso maquina Remocdo de todas as

pecas/ferramentas soltas

1 x més Partes moveis Lubrificacdo de
guias/cremalheiras/rodas

1x més quebrar Teste de fungdo para determinar se
os fusos pararam dentro do tempo
especificado (<10s)

Troca de lamina de serra

iﬁ CUIDADO

Antes de qualquer troca manual de ferramenta, pare os fusos, aguarde a parada de
todas as ferramentas e evite uma reinicializagdo nao intencional = desconecte a fonte
de alimentacao.

o Durante a troca de ferramentas, use luvas de prote¢do contra cortes para evitar riscos
de ferimentos.

Montagem/Desmontagem da ldmina de serra
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Solte os dois parafusos M8 (S) na tampa da lamina de serra (1).

o Gire a tampa da lamina de serra para fora.
o Solte a porca de fixagdo (M20, rosca esquerda)
o Remova a lamina de serra e instale uma nova.

OBSERVACAO: Use somente |aminas de serra bem afiadas, sem rachaduras e ndo deformadas.
Aperte a porca de fixagdo com uma chave de retengdo.

ATENCAO: Verifique o ajuste da faca separadora

Armazenar
OBSERVAGAO
O armazenamento inadequado pode danificar e destruir pegas importantes da maquina.
Armazene pec¢as embaladas ou desembaladas somente nas condi¢Ges ambientais
pretendidas!

Disposi¢cao

Observe as regulamentagbes nacionais de descarte de residuos. Nunca descarte a maquina, componentes
da maquina ou equipamentos no lixo residual. Se necessario, entre em contato com as autoridades locais
para obter informagGes sobre as opgGes de descarte disponiveis.
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Se vocé comprar uma madquina nova ou um dispositivo equivalente de um revendedor

especializado, ele serd obrigado, em certos paises, a descartar sua maquina antiga

adequadamente.

Resolucao de problemas

ﬁ AVISO

Manusear a maquina com a fonte de alimentacdo ligada pode causar ferimentos graves ou

até mesmo a morte. Sempre desconecte a maquina da fonte de alimentagdo antes de realizar

trabalhos de manutencdo ou reparo e proteja-a contra reconexdes ndo intencionais ou nao

autorizadas!

Muitas possiveis fontes de erro podem ser excluidas antecipadamente se a maquina estiver corretamente

conectada a rede elétrica. Se vocé ndo conseguir realizar os reparos necessarios corretamente e/ou ndo tiver o

treinamento necessario, consulte sempre um especialista para corrigir o problema!

Dificuldade Causa possivel Solugdo
A maquina ndo liga . Interruptor de parada de Gire o interruptor de
emergéncia para desligar emergéncia para a direita
. interruptor ou uma fase esta para desbloquear
quebrada Reparar o circuito defeituoso
. A protegdo contra sobrecarga ou a fase defeituosa
é acionada. Espere até que o motor esfrie
. O fusivel de seguranga estd Substituir o fusivel
queimado Placa de cobertura fechada
. Placa de cobertura aberta
para laminas de serra
Marcas de queimadura na pega de o A lamina estd cega Substitua a lamina
trabalho . Lamina de serra errada Substitua a lamina
. A guia de corte nao é paralela Ajustar a vedagdo de corte
a lamina da serra
Baixa poténcia / sobrecarga do . Lamina de serra cega Substituir lamina
motor o Apenas 2 fases instaladas Verifique a fonte de

alimentagdo

o motor é desligado

A lamina da serra se solta depois que | e

Porca de fixagdo muito
levemente apertada

Aperte a porca de fixagdo

Peca de trabalho fixada durante o . Lamina cega Substitua por uma lamina
avango o A espessura da faca de corte afiada
nao corresponde a lamina A espessura da cunha de
usada divisdo deve
ser maior ou igual a
espessura da lamina.
Direcdo errada da lamina de serra . Soquete mal encaixado Alterar a polaridade do

soquete (mudanga de fase)

SCHALTPLAN / DIAGRAMA DE FIACAO
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1- Preto

2- Cinza

3- Marrom

4-  Azul

5- Verde/Amarelo
6- Branco

7- Vermelho

8- Marrom

9- Vermelho

10- Branco

11- Marrom

12- Travao

13- Termoprotetor
14- Termoprotetor

15- Motor

Partes

Contetido de entrega
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1- Maquina

2- Faca de corte com capa protetora de lamina de serra
3- Rodas; dispositivo de transporte
4- Medidor de esquadria
5- Empurre o bastado
6- Madeira deslizante
7- Chave
8- Botdo de fixagdo medidor de esquadria
9- Gancho para empurrar vara e madeira deslizante
10- Estrutura de base de suporte curta
11- Dispositivo de prote¢do contra cortes
12- Mesa extensivel
13- Lamina de serra
14- Hardware
15- Cerca de protegdo

16- Manual
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Componentes

3
1- Interruptor liga/desliga
2- Alcas de transporte
3-  Estrutura base
4- Coletor de pé
5- Medidor de esquadria
6- Rodas; dispositivo de transporte
7- Mesa extensivel dobravel
8- Faca de corte com capa protetora de lamina de serra
9- Laminade serra
10- Mesa principal
11- Cerca de corte
12- Fixagdo da cerca de corte
13- Motor

14- Suporte de ferramentas para push-stick, chave de garfo
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Tato pouzivatelska prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. VynaloZili sme
A primerant snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je
dokonaly a nema nahradit ludskych prekladatelov. Oficidlna pouzivatelska prirucka je v anglickom
jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese prekladu, nie st zavazné
a nemaju ziadny prdvny ucinok na ucely dodrziavania alebo presadzovania predpisov. Ak mate
akékolvek otazky tykajuce sa presnosti informacii obsiahnutych v pouzivatelskej prirucke, pozrite

si jej anglicku verziu, ktord predstavuje oficidlnu verziu.

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Stolova pila
Model MSW-SBBD-4500MAX
Napatie [V~] / Frekvencia [Hz] 400/50
Vykon [W] 4200 (S6 40%)
Rychlost bez zataZenia [ot./min] 2800
Hibka rezu [mm] 150 pri 90°
Priemer pilového kottca [mm] 500

Ucel

Stolova pila je uréena na presné a efektivne rezy do réznych druhov dreva a inych materidlov. Primarne sa
pouZiva na vytvaranie priamych rezov, a to ako pozdiz dizky (trhanie), tak aj po $irke (prierez) obrobku.

Prehlad produktov
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MONTAZ

1. Kontrola rozsahu dodavky

lhned po dodani skontrolujte stroj, ¢i nedoslo k poskodeniu pri preprave a ¢i nechybaju casti.

2. Pracovisko

Vyberte vhodné miesto pre stroj. Venujte pozornost bezpecnostnym poZiadavkdm a rozmerom
stroja. Zvolené miesto musi zabezpedit vhodné napojenie na elektrickd siet ako aj moZnost
napojenia na systém zberu prachu. Uistite sa, Ze je stroj umiestneny na pevnom a rovnom
povrchu a Ze zem unesie zataZenie stroja. Stroj musi byt vyrovnany suéasne vo vsetkych
podpernych bodoch. TaktieZ je potrebné zabezpecit vzdialenost okolo stroja minimalne 0,8 m.
Pred a za strojom musi byt zabezpecend potrebna vzdialenost na podavanie dlhych obrobkov.

3. Zostavenie stroja

Stroj bol rozobraty kvdli preprave a pred pouzitim sa musi zloZit. Postupujte podla pokynov nizsie:

ﬁ VYSTRAHA!
Manipuldcia so zostavou stroja, ked'je pripojena k elektrickej sieti, mdZe mat za nasledok

vazine zranenie alebo smrt. Pred dokon¢enim montéze preto nepripajajte stroj k napajaniu.

Montaz zakladného ramu

1. Zdvihnite spodnu podpornu nohu (1).

Namontujte kratku krizovu podperu (2), zarovnajte montazny otvor (3) a utiahnite skrutky s
polgulatou hlavou (4) pomocou poistnych gombikov (5).

3. Potom nastavte stroj
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Montaz pilového kotuca
Uvolnite dve skrutky M8 (S) na kryte pilového kotuca (1):
1. Odklopte kryt pilového kotuca.

2. Uvolnite upinaciu maticu (M20, lavy zavit).

‘ UPOZORNENIE!
Pri manipuldcii s kotuc¢ovymi pilovymi kotu¢mi pri vymene nastrojov pouzivajte ochranné
rukavice, aby ste predisli riziku zranenia.

Nainstalujte pilovy kotuc:
POZNAMKA: PouZivajte iba dobre nabrisené pilové listy bez prasklin a nedeformované.
1. Utiahnite upinaciu maticu pomocou pridrzného klt¢a (LAVY ZAVIT!)

2. Zlozte kryt pilového kotuca a znova utiahnite obe skrutky M8.

sy v

Montaz Stiepacieho noza s ochrannym krytom pilového kottica

1. UzZnamontovany ochranny kryt pilového kotuca so Stiepacim noZom umiestnite zhora medzi
vodiacu dosku a upinaciu dosku.

2. Nastavte vzdialenost medzi Stiepacim nozom a pilovym koti¢om na 3 - 8 mm (a) a utiahnite
upinaciu dosku pomocou $tyroch skrutiek so Sesthrannou hlavou a podloziek (2).

POZNAMKA:
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. Kryt je namontovany pripraveny na prevadzku a pri prevadzke sa nesmie demontovat.

. Dbajte na to, aby kryt vzdy spocival na doske stola vlastnou vahou, ale aby boli dve skrutky
dotiahnuté bez vole.

A. Poloha pre ochranny kryt pilového kottéa (@500 mm)
B. Poloha pre ochranny kryt pilového kotuca (3450 mm)
Nastavenie Stiepacieho klinu (zarovnanie)

1. Stiepaci klin musi byt zarovnany s pilovym kotti¢om, inak sa musi opravit. Najprv uvolnite 2
skrutky so Sesthrannou hlavou (S1) na oboch stranach.

2. Zarovnajte Stiepaci n6z.
3. Mierne dotiahnite skrutky so Sesthrannou hlavou (S1).

4. Zarovnajte Stiepaci klin s pilovym koticom a znova utiahnite Styri skrutky so Sesthrannou
hlavou (S1).

5. Skontrolujte nastavenie medzery pre pilovy kotuc.

6. Vzdialenost medzi pilovym koticom a Stiepacim noZzom nesmie presiahnut 8 mm a musi byt
minimalne 3 mm. Toto nastavenie by sa malo skontrolovat a v pripade potreby upravit.

7. Zatymto ucelom uvolnite 4 skrutky so Sesthrannou hlavou (2) a nastavte vysku Stiepacieho
klinu.
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Montaz prediZenia stola

1. Zmontujte prediZenie stola (1) vpravo a vlavo od hlavného stola (2) pomocou dvoch skrutiek (3), podloziek
a matic. Matice zlahka dotiahnite rukou.

2. Vyklopte podpornd konzolu (4) na prediZenie stola a zaistite stol.
Nastavte vysku predizenia stola
1.  Umiestnite pravitko na stdl pily a prediZenie stola a zarovnajte predizenie stola na vysku.

1. Utiahnite skrutkami na stole pily (3) a na podpere (5).
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Montaz trhacieho plotu

1. Pripevnite upinacie zariadenie (1) ryhy (dorazu) k doske stola pomocou dvoch skrutiek s valcovou
hlavou M6, dvoch podloziek a dvoch matic.

2. Pripevnite upevnovaciu dosku (2) k dorazovému upevneniu (3) pomocou dvoch skrutiek M6, dvoch
podloziek a dvoch matic.

POZNAMKA Zatial nedotahujte.

3 VloZte zardzku
Vysoka kontaktna plocha v polohe (A)
Nizka kontaktna plocha v polohe (B)
a potom ho upnite.

. Vlozte trhaci plot do upinacieho zariadenia
Ndvod na obsluhu:
Uzamknutie/svorka = zdvihacia klapka

uvolnit = zatladit klapku

MontazZ pokosového meradla

Vlozte skrutku s okrdhlou hlavou M8 x 70 zospodu do pokosovej mierky, upevnite 8 mm podlozkou a
rukovatou.

Vykonajte upravu:
Nastavte uhol 90° medzi dorazom (3) a pilovym koti¢om pomocou skrutky so Sesthrannou hlavou (2).

( Pouzite pravouhlé meradlo, ktoré nie je suéastou dodavky a potom urobte ski$obny rez na overenie)
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Montaz transportnych kolies
Namontujte skupinu kolies (1) na spodnu podpornu nohu pomocou skrutiek a matic.

= [

Montaz haku pre tlacné nastroje
Pripevnite hak k rdmu pomocou matice

Elektrické pripojenie

POZOR
Nebezpecné elektrické napatie! Stroj moze byt pripojeny k elektrickej sieti a stvisiace
kontroly vykondvané iba kvalifikovanym elektrikarom alebo pod vedenim a dohladom

kvalifikovaného elektrikara!

POZNAMKA

lhned' po vykonani elektrického pripojenia skontrolujte smer chodu valcov pasove;j pily.
Sledujte smerovu Sipku na stroji. Smer pohybu je spravny, ak pilovy pas bezi zhora nadol. Ak

tomu tak nie je, prehodte dve fazy, napr.: L1 a L2, na sietovej zastréke alebo na prepinadi

zmeny fazy.

= adf==5)

Elektrické pripojenie sa vykonava pomocou kombinacie spinac-zastrcka. Toto zariadenie musi byt
prevadzkované cez prudovy chranic.

Zriadenie 400 V pripojky
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Pri pripdjani stroja k elektrickej sieti postupujte nasledovne:
1. Pomocou vhodného zariadenia skontrolujte funkénost nulového pripojenia a uzemnenia.

2. Skontrolujte, ¢i napajacie napatie a frekvencia pridu zodpovedaju Specifikdciam na typovom
Stitku stroja. Pripustnd je odchylka + 5 % od hodnoty napdjacieho napatia. Napriklad stroj s
pracovnym napatim 380 V mdZe pracovat v rozsahu napatia od 370 do 400 V. Stroj je mozné
prevadzkovat s pracovnym napéatim 380 V v rozsahu napétia od 370 do 400 V. prevadzkovat
s pracovnym napéatim 380 V v rozsahu napétia od 370 do 400 V. V napajacom zdroji stroja
musi byt poistka proti skratu!

3. PoZzadovany prierez napajacieho kabla najdete v tabulke pradovej zataZitelnosti.

4, Odporuca sa pouZit kabel typu HO7RN (WDE0282), ktory musi byt chraneny pred
mechanickym poskodenim.

5. Pripojte privodny kabel k prislusSnym svorkam vo vstupnej skrini (L1, L2, L3, N, PE) - pozri
obrazok nizsie. Ak je pritomna zastrcka CEE, pripojenie k sieti sa vykona pomocou vhodne
dodavanej spojky CEE (L1, L2, L3, N, PE).

Pripojenie k systému zberu prachu
UPOZORNENIE

Stroj musi byt pripojeny k systému zberu prachu. Systém sa musi spustit si¢asne so
spustenim motora pdasovej pily. Pri materidloch s vihkostou < 12 % musi byt rychlost
vzduchu na hrdle zberaca prachu a v hadiciach minimalne 20 m/s (pre vlhké triesky s
vlhkostou >12 %, minimalne 28 m/s). PouZité sacie hadice musia byt nehorlavé (DIN4102
B1), trvalo antistatické (alebo uzemnené na oboch stranach) a musia spifiat prisluiné
bezpecnostné predpisy. Poziadavky na

systém zberu prachu odkazuje na technické udaje.

PREVADZKA

Pociatocna kontrola pred startom

1. Skontrolujte, ¢i je max. rychlost stroja je nizsia ako max. povolena rychlost pouZitého pilového kottica a
smer sU spravne.

2. Poutzivajte iba pilové kotuce s priemerom 450 az 500 mm.
3. Stiepaci klin je spravne nastaveny.

4. Pilovy kotuc nie je poSkodeny.

5. Vsetky chranice si namontované a v dobrom stave.

6. V pripade potreby skontrolujte, €i je k dispozicii pripojenie k systému na zachytavanie prachu.

c POZOR
S chrani¢mi sa nesmie manipulovat; predovsetkym nesmie byt zablokovany samozatvaraci
mechanizmus krytov pilovych listov (napr. pomocou kltcov).

Prevadzkové postupy
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Spustenie stroja

Spustenie pohybu pilového kotuca stlacenim tlacidla (1)
Zastavovaci stroj

Normadlna zastavka:

Stlacte tlacidlo OFF (2). Obe lopatky zastavia pohyb.

Poznamky k pouzivaniu stolove;j pily
Pozdiine rezy

Pri vykondvani tejto operacie je potrebné na bezpeénu pracu pouZit nasledujlce vybavenie:

e Rip-plot

e chranic pilového kotuca

e Stiepaci n6z

o vlozit do tabulky

e zatlaéte ty¢ pri rezani malych obrobkov (vzdialenost medzi pilovym kotiéom a vodidlom rip-plot s
malym

UPOZORNENIE
Pri priecnom rezani gulatiny je potrebna Sabldna alebo pridrziavacie zariadenie na

zabezpecenie obrobku proti skriteniu a pouZitie vhodného pilového kotuca.

Pokosové rezy (priecne rezy) a klinové rezy

Pri vykondvani tejto operacie je potrebné na bezpeénu pracu pouZit nasledujlce vybavenie:

e Pokosova mierka (pripravena na pouzitie zdvihnutim na stol pily)
e chranic pilového kotuca
e Stiepaci n6z
o vlozit do tabulky
Prierezy:

Pokosové rezy v rozsahu 0-90° je mozné vykonavat tak, Ze rezany obrobok pevne pritlacite k dorazovej ploche
mierky na pokos.

Klinové rezy:
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Za tymto ucelom nastavte oto¢nu ¢ast na 0° a zaistite ju nastavovacou rukoviatou. Umiestnite obrobok do
vybrania a prerezte ho rovhomernym tlakom.

Pokosové rezy (priecne rezy)

Klinové rezanie

‘ UPOZORNENIE!
Podavajte iba rukou na mierke pokosu (ruky prec¢ od dreva).

‘ POZOR
Obrobky (kliny) odoberajte aZ po zastaveni stroja. Za tymto Ucelom vypnite stroj a pockajte,
kym sa pilovy kotu¢ nezastavi.

CISTENIE, UDRZBA, SKLADOVANIE, LIKVIDACIA

Upratovanie

POZNAMKA

Nespravne Cistiace prostriedky mozu narusit lak stroja. NepouZivajte rozpustadla,
nitroriedidld ani iné Cistiace prostriedky, ktoré by mohli poskodit lak stroja.
Dodrziavajte informacie a pokyny vyrobcu Cistiaceho prostriedku!

Predpokladom bezpecnej prevadzky stroja a jeho dlhej Zivotnosti je aj pravidelné Cistenie. Preto zariadenie po
kaZzdom poufZiti ocistite a odstrante prach a necistoty. PouZivajte osobné ochranné prostriedky (rukavice a
ochranu odi pri pouZziti stlaeného vzduchu). Uistite sa, Ze ochrana pilového listu je bez zvyskov dreva a pilin.



Cistenie sa najlepsie vykonava stla¢enym vzduchom alebo ruénou kefou. Dbajte tieZ na to, aby ste povrch stola

udrziavali bez Zivice.

Udrzba

c POZOR
Manipulécia so strojom so zapnutym napéjanim mdze viest k vaznym zraneniam alebo
dokonca k smrti. Pred servisnymi alebo udrzbdarskymi pracami stroj vzdy odpojte od
napajania a zaistite ho proti neimyselnému alebo neopravnenému opatovnému zapnutiu!

Stroj je nenaro¢ny na udrzbu a je potrebné servisovat len niekolko dielov. Napriek tomu musia byt
poruchy alebo chyby, ktoré by mohli ohrozit bezpecnost pouZivatela, okamzite odstranené!

e Pred kazdou operaciou skontrolujte, ¢i su bezpecnostné zariadenia v bezchybnom stave.

e Aspon raz tyzdenne skontrolujte tesnost spojov.

e Pravidelne kontrolujte, i su vystrazné a bezpecnostné Stitky na stroji v bezchybnom a citatelnom

stave.

Harmonogram udrzby

Typ a stupen opotrebovania stroja zavisia od prevadzkovych podmienok. Nasledujice intervaly

platia, ked' sa stroj pouziva v ramci Specifikovanych limitov:

Interval Komponenty Aktivita
Pred pouzitim stroj Cistenie stroja
Pred pouzitim stroj Odstranenie vsetkych uvolnenych

dielov/néradia

1 x mesiac Pohyblivé Casti Mazanie / mazanie vedeni /
ozubenych tyci / kolies
1x mesiac prestavka Funkcny test na urcenie, Ci sa

vretenad zastavili v ramci
Specifikovaného casu (<10s)

Vymena pilového kotuca

c POZOR

Pred akoukolvek ru¢nou vymenou nastroja zastavte vretena, pockajte na zastavenie

vSetkych ndstrojov a zabrante nedmyselnému opatovnému spusteniu = odpojte

napajanie.

Pocas vymeny nastroja pouZivajte ochranné rukavice proti porezaniu, aby ste predisli

riziku zranenia.

Montaz/demontaz pilového kotuca
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Uvolnite dve skrutky M8 (S) na kryte pilového kotuca (1).

o Odklopte kryt pilového kotuca.

o Uvolnite upinaciu maticu (M20, lavy zavit)

o Vyberte pilovy kotuc a nainstalujte novy.
POZNAMKA: PouZivajte iba dobre nabrisené pilové listy bez prasklin a nedeformované.
Utiahnite upinaciu maticu pomocou pridrziavacieho kluca.

POZOR: Skontrolujte nastavenie Stiepacieho klinu

Skladovanie
POZNAMKA
Nespravne skladovanie moze poskodit a znicit dolezité Casti stroja. Zabalené alebo
nezabalené diely skladujte iba v uréenych okolitych podmienkach!

Likvidacia

Dodrziavajte narodné predpisy o likvidacii odpadu. Nikdy nevyhadzujte stroj, jeho sucasti alebo vybavenie
do zvySkového odpadu. V pripade potreby sa obratte na miestne drady, ktoré vam poskytnu informéacie o
dostupnych moznostiach likvidacie.

Ak si u svojho Specializovaného predajcu kupite novy stroj alebo ekvivalentné zariadenie, je v
niektorych krajindch povinny vas stary stroj zlikvidovat spravnym sposobom.

RieSenie problémov

ﬁ POZOR

Manipuldcia so strojom so zapnutym napdjanim moze viest k vaznym zraneniam alebo
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dokonca k smrti. Pred servisnymi alebo udrzbdarskymi pracami stroj vidy odpojte od napdjania

a zaistite ho proti neumyselnému alebo neopravnenému opatovnému zapnutiu!

Mnoho moZnych zdrojov chyb je moZzné vopred vylicit, ak je stroj spravne pripojeny k elektrickej sieti. Ak

nedokazete spravne vykonat potrebné opravy a/alebo nemate pozadované skolenie, vidy sa poradte s

odbornikom, aby problém odstranil!

Problémy

MozZna pricina

Riesenie

Stroj sa nespusti

Nudzovy vypinac na vypnutie
spinac alebo je prerusena
faza

Spusti sa ochrana proti
pretaZeniu.

Bezpecnostna poistka je
prepalena

Otvorena krycia doska pre
pilové listy

Pre odomknutie otocte
nudzovy vypinac doprava
Opravte chybny obvod alebo
chybnu fazu

Pockajte, kym motor
vychladne

Vymernte poistku

Zatvorte kryciu dosku

Popaleniny na obrobku

Cepel je tupa
Nespravny pilovy kotuc
Roztrhnutie nie je
rovnobezné s pilovym
kotucom

Vymerite Cepel
Vymerte Cepel
Upravte trhaci plot

Nizky vykon / pretaZenie motora

Tupy pilovy list
Nainstalované iba 2 fazy

Vymerite Cepel
Skontrolujte napdjanie

Po vypnuti motora sa pilovy kotuc
uvolni

Upevnovacia matica je
utiahnuta prilis lahko

Utiahnite upevinovaciu maticu

Obrobok upnuty pri postvani

Tupa cepel
Hrubka Stiepacieho noza
nezodpoveda pouZzitej cepeli

Vymernte za ostru Cepel
Hrubka Stiepacieho klina musi
byt vdcsia alebo rovnaka ako
hrubka Cepele.

Nespravny smer pilového listu

Nespravne zasunuta zasuvka

Zmena polarity zasuvky
(fazovéd zmena)

SCHALTPLAN / SCHEMA ZAPOJENIA

400V
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4- Modra

5- Zelend/ilta

6- Biela
7- Cervend
8- Hnedd

9- Cervend

10- Biela

11- Hneda

12- Brzda

13- Termoprotektor
14- Termoprotektor

15- Motor

Casti

Obsah dodavky

1- Stroj

2- Rozdelovaci n6z s ochrannym krytom pilového listu
3- Kolesa; transportné zariadenie
4- Pokosové meradlo
5- Tlacna ty¢
6- Posuvné drevo
7- klac

8- Pokosova mierka s fixacnym gombikom
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9- HAcik na tlacnu ty¢ a posuvné drevo
10- Nosny zdkladny ram kratky
11- Rip-plot zariadenie
12- RozSirujuci stol
13- Pilovy kotu¢
14- Hardvér
15- Rip-plot
16- manual

Komponenty

13

3
1- ON-OFF-vypinac
2- Transportné rukovite
3- Zakladny rdm
4- Zberac prachu
5- Pokosové meradlo
6- Kolesa; transportné zariadenie
7- PredlZovaci stol sklopny
8- Rozdelovaci ndz s ochrannym krytom pilového listu
9- Pilovy kotuc
10- Hlavny stol
11- Roztrhnut plot
12- Upevnenie roztrhnutého plotu
13- Motor

14- Drziak ndradia pre tlacnu tyc, vidlicovy kluc
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ToBa pbKOBOACTBO 3a NOTPebUTENA € NpeBeAeHO 3a Bawe yao06CTBO C NOMOLTA Ha MallMHEH
npesod. [ONOMKeHW ca PasymMHW YCUAMA 3a OCUTypABaHE Ha TOYeH MpeBof; HUTO eauH
aBTomaTuuyeH npesog obadye He e nepdeKTeH, HUTO e npegHasHayeH Oa 3aMeHW YOBELIKU
npesogaun. OdUUMANHOTO PBKOBOACTBO 3a MNOTpebuTens e aHranickata Bepcua. Bcuukm
HECbOTBETCTBMA WMAW Pa3/NNKKM, Cb3OaL4EHM B MPeBoda, He ca 06BbP3BalLM M HAMAT MPaBHO
JAeicTBMe 3a LenmTe Ha CbOTBETCTBMETO MW NpUAaraHeTo. AKO Bb3HWKHAT BbMNPOCK, CBbP3aHK C
TOYHOCTTA Ha MHOOPMALMATA, CbAbP}Kalla Ce B PbKOBOACTBOTO 3a NOTPEBUTENSA, MOASA, BUNKTE
aHrMACKaTa BEPCUA HA TOBA CbAbpiKaHMe, KOATO e odpuLManHaTa Bepcusa.

TexHU4YeCcKn AaHHU

OnucaHue Ha NnapameTbpa CTOMHOCT Ha NapameTbpa
Mme Ha npoayKTa HactoneH TpmoH
Mopen MSW-SBBD-4500MAX
HanpesxeHnune [V~] / YectoTa [Hz] 400/50
MouHocT [W] 4200 (S6 40%)
CKopoOCT Ha npaseH xoA, [rpm] 2800
ObnbounHa Ha pAasaHe [mm] 150 npun 90°
OnameTbp Ha pexkewmsa anck [mm] 500

Llen

HacTONHMAT TPMOH e 3a NpeLyU3HO U ePeKTUBHO pA3aHe Ha PasnyHM BULO0BE ABPBO U APYTY MaTepuanu.
M3non3ea ce npeaMMHO 3a NpaBeHe Ha NPaBu CPe30Be, KaKTo Mo Ab/KMHATa (pasKbCcBaHe), Taka 1 no

WMpKHaTa (Hanpe4yHo pa3aHe) Ha AeTaina.

Obuw, npernea Ha NpPoAyKTa
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MOHTAX

1. MposepkKa Ha o6xBaTa Ha AOCTaBKaTa
I'IposepeTe MallnHaTa BeAHara csiel A0CTaBKaTa 3a TPAHCNOPTHU noBpean n anncealiy 4acTth.
2. PaboTHOTO mACTO

M3bepete noaxoAAwo MACTO 3a MawwuHata. Ob6bpHeTe BHMMAHME HA WM3WUCKBaHWATA 3a
6e30nacHOCT U pasmepuTe Ha mMalmMHaTa. M36paHOTO MACTO TpAbBa Aa ocuUrypsABa NOAXOAALLA
BPb3Ka C e/leKTpMYecKaTa Mpea, KaKTo M Bb3MOXKHOCT 3a CBbP3BaHe KbM cMCTEMa 3a CbbupaHe
Ha npax. YBepeTe ce, 4Ye MalMHATa e NocTaBeHa Ha 34paBa M paBHA NOBbLPXHOCT U Ye 3emATa
MOXe A3 U34bPXKM TOBapa Ha MallMHaTa. MawunHaTa TpAbBa fga ce HMBeANPa efHOBPEMEHHO
BbB BCUYKM OMOPHM TOUKM. CbLLLO TaKa e HeoH6X0AMMO Aa Ce OCMTYpPU PA3CTOAHUE OT Hali-Masko
0,8 m okosno mawwuHata. MNpes M 334 MawwuHata TpsbBa fa ce ocUrypu HeobxogMmoTo
pa3CToAHME 3a NOAABAHE Ha AU AETANAN.

3. CrnobaBaHe Ha maluMHaTa

MawuHata e pasrnobeHa 3a TpaHcrnopTupaHe wu TpsabBa ga ce crnobu npean ynoTpeba.

CnepgaliTe MHCTPYKLUMMTE NO-H0AY:

ﬁ NPEAYNPEXAOEHUE!
BopaBeHeTo ¢ MoAy/a Ha MallMHaTa, LOKATo e CBbP3aH KbM e/IeKTpUYecKaTa Mpea, Moxe
[a foBeje A0 CEepMO3HO HapaHABaHE WM CMbPT. 3aTOBaA He CBbP3BaiTe MaliMHaTa KbM

3aXpaHBaAHETO, Npean Aa 3aBbplINTE MOHTAa)a.

MoHTaXK Ha OCHOBHA pamKa
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MNoBgurHeTe [oNHUA onopeH Kpak (1).

MoHTUpaiTe KbcaTa HanpeyHa onopa (2), noapaBHeTe MOHTaXKHWUs oTBOp (3) U 3aTerHeTe
nonykpwrauTe suHToBe (4) ¢ dukcupawm konveta (5).

3. Cnep ToBa HacTpoKTe MalMHaTA

MoHTaXK Ha TPUOH

Pa3xnabete aBa BUHTa M8 (S) Ha KanaKa Ha pexewma amck (1):
1. 3aBbpTeTe Kanaka Ha pexewma AUCK.

2. Pasxnabete 3aTarawiara raiika (M20, nasa pesba).

C BHMMAHME!
KoraTto 6opaBuTe C UMPKYAAPEH TPUOH NPU CMAHA Ha MHCTPYMEHTM, MOIS, MU3MON3BaiTe
npeanasHu pbKasuum, 3a ga usberHere pyUcK OT HapaHABaHe.

MoOHTUpanTe pexeLwma AnCK:
3ABENEXKA: N3non3BaiiTe camo gobpe 3atoueHn, 6e3 NnyKHaTUHKU U HeaedopMUpaHuM ocTpuUeTa.
1. 3aTerHete 3aTArallarta raika c raeyeH Kntou (JIABA PE3BA!)

2. CrbHeTe Kanaka Ha pexewmna oUCK U 3aTerHeTe OTHOBO ABaTa BUHTA M8.

Crno6sBaHe Ha pasuenBsall, HOX CbC 3aLMUTEH KanakK Ha peKewwms ancK

1. [locTaBeTe Be4Ye MOHTMPAHMA 3aLMTEH KanaK Ha pexewma UCK € pasuensaly, HOX oTrope
mMeXAay Hanpas/aABallaTa nNao4a U 3atAaraliarta nao4ya.
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2. 3apaiiTe pasCTOAHMETO MEXAY PasuenBallmsa HOXK W pexewmsa auck Ha 3 - 8 mm (a) u
3aTerHeTe 3aTaArawiaTa nao4ya c YeTMpPU BUHTA C LIECTOCTEHHA r1aBa 1 Wwanbu (2).

3ABENNEXKA:
e KanakbT e MOHTUpaH roTos 3a paboTa v He TpsAbBa Aa ce ceans 3a pabora.

i YBepeTe ce, Ye KanaKbT BUHATWN IEXKM BbPXY NAOTa Ha macaTa CbC cobCTBEHOTO CU Terno,
HO 4Ye ABaTa BUHTa Ca 3aTerHatu 6e3 xnabuHa.

A. To3unuma 3a npeanaseH Kanak Ha peskewmsa amck (@500 mm)
B. Mosuumsa 3a NnpeanaseH Kanak Ha pexelms anck (@450 mm)
PerynupaHe Ha pasuensawmsa HOX (noapaBHABaHe)

1. PasuensBawmaT HOX TpAbBa Aa O6bAe NOAPABHEH C peXKewma AUCK, B MPOTUBEH C/yyai
TpabBa aa ce Kopurupa. Nbpeo pasxnabeTte 2-Te BUHTA C LWeCTOCTEeHHa rnasa (S1) oT agete
CTPaHu.

2. loppasHeTe pasuensalma HOX.
3. 3aTerHere /IeKO BUHTOBETE C LIECTOCTEHHA rnaBa (S1).

4. ToapaBHeTe pasLenBalya HOX KbM peXKeLLms OUCK U 3aTerHeTe OTHOBO YeTUPUTE BUHTA C
LecTocTeHHa rnasa (S1).

5. TlpoBepeTe HAaCTPOMKaTa Ha Pa3CTOAHMETO 3a PeXKeLLma ANCK.
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6. Pa3cToAHMETO MeXAy peXKelLma AUCK W pasLenBaLLma HOX He TpabBa 4a HaZBMWwaBa 8 mm
n TpsabBa ga 6bae Hal-manko 3 mm. Tasu HacTpoliKa TpsibBa fa ce NPoOBEpPU U Kopurupa
OTHOBO, aKO & HeobxoaMMo.

7. 3a pa HanpaBuTe TOBA, pas3xnabeTe 4-Te BMHTA C LIECTOCTEHHa rnasa (2) v peryaupaiite
BMCOYMHATA Ha PA3L,ENBaLLMA HOX.

Crno6saBaHe Ha yYAbXKUTEN 3a Mmaca

1. Crnobete yabaxutens Ha macata (1) oTasacHo 1 oTAABO Ha OCHOBHATa Maca (2) ¢ ABa BUHTA (3), Wwalibu m
rarikum BCeKW. 3aTerHeTe NeKo ralikmnTe C pbKa.

2. Pa3rbHete onopHata ckoba (4) 3a yabarKaBaHe Ha macaTa M 3axBaHeTe macara.
Perynupaiite BUCOUMHATA HA pasLUIMPEHMETO Ha macaTta

1. TMocTtaBeTe AMHUIMKaTa BbPXY MacaTa Ha TOMOHA U yAb/IXKEHUETO HAa MacCaTa U NoApaBHETE YaAb/IXKEeHNeTo
Ha mMacaTa No BUCOYUHaA.

1. 3arverHeTe c BUHTOBETE Ha MacaTa Ha TpuoHa (3) 1 Ha onoparTa (5).
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MoHTaX Ha orpaaa

1. 3aTerHeTe 3aTArawoTo yCTPolcTBO (1) 3a LenkaTa (CTon) Kbm N0Ta Ha MacaTa C ABa BMHTa C
TBbpAaa rnasa M6, ase walibu 1 age raiku.

2. NMpukpeneTte puKcMpalLaTa naoya (2) Kbm orpaHuumnTens (3) c nomow,Ta Ha Aga BUHTa M6, aBe
wanbu n ase raiku.

3ABE/NTIEXKA He 3aTaraiite oule.

. MocTtaseTe cTON
BMCOKa KOHTaKTHa NOBbPXHOCT B no3uums (A)
HWCKa KOHTaKTHa NOBBPXHOCT B no3uums (B)
W cnep TOBa ro 3aTerHere.

. MocTaseTe napaneTa B 3aTAraLLOTO YCTPONCTBO
MHCTpYKuMsA 3a paboTa:
3akntouBaHe/ckoba = Kanak 3a nosguraHe

OCBO60)'K,EI,aBaHe = HaTUCHeTe HagoANy Knanata

MOHTaK Ha CKOceH rabapur
MocTaBeTe BMHT C Kpbraa rnasa M8 x 70 otgony B ypeaa, dukcmpainTe ¢ 8 mm wairiba n gpbrKa.
M3BbpLueTe KopeKuua:

Perynupaite brbna ot 90° mexay orpaHuunTens (3) v pexkewms AUCK ¢ NOMOLLTA Ha BMHTa C
LecTocTeHHa rnaea (2).

( M3nonssaiite ypes 3a Npas bIb/, KONTO He e BKAOYeH B 0b6xBaTa Ha A40CTaBKaTa, U cnej Tosa
HanpaseTe NPo6HO pA3aHe 3a NPoBepKa)
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MOHTa)K Ha TPAHCNOPTHU Konena
Crnobete KonenHaTta rpyna (1) KbM AONHUA ONOPEH KpaK ¢ NomoLTa Ha 60TOBE M raku.

= [

MOHTa}K Ha KyKa 32 MHCTPYMEHTM C NPbYKa

MpuKpeneTe KyKaTa KbM paMKaTa C MTOMOLLTa Ha raikaTa

EnekTtpuuyecKka Bpb3Ka

NPEAYNPEXAOEHUE

OnacHO eneKTpUYecKo HanpexkeHune! MalMHaTa MOXKe [ia ce BK/IOYBA CAMO KbM
eNekTpuyeckata Mpexa 1 CBbp3aHMTe NPOBEPKM Aa Ce M3BbLPLUBAT OT KBaAnduumpaH
€NeKTPOTEXHMK W/ NO4, PbKOBOACTBOTO M Hab/IlOAEHNETO Ha KBannduumpaH

E€NEKTPOTEXHU K!

3ABENIEXKKA

BepHara cneg, KaTo HanpasuTe eNeKTPMYECKOTO CBbP3BaHe, NpoBepeTe NOCoKaTa Ha
OBUNKEHME Ha POJIKUTE Ha JIeHTOBMA TPMOH. CnasBaiiTe cTpesikaTa 3a NOCOKa Ha MalunHaTa.
MocokaTa Ha ABUXEHME e MPaBu/Ha, ako JIeHTaTa ce ABMXMN OTrope Hagoy. AKO TOBa He e
TaKa, pasmeHeTe gge ¢asu, Hanp.: L1 n L2, Ha wencena uam Ha NpeBKAOYBaTENA 32 CMAHA

Ha ¢pasuTe.

ENeKTpMUYecKoTo CBbp3BaHe Ce OCbLLECTBABA Ype3 KOMBMHaUMA Katou-wences. ToBa yCTpoicTeo Tpsabsa aa



BG

paboTn Ype3s NpeKbcBay 3a OCTAaTbYEH TOK.
YcraHoBaBaHe Ha 400 V Bpb3Ka

3a Aa cBbpXKeTe MallMHaTa KbM e1eKTpMUYecKaTa Mpesa, Hanpasere CegHOTO:

1. W3nonsBaiTe NoAxo4ALWO YCTPOMCTBO, 33 Aa NpoBepuTe GYHKLUMOHANHOCTTA Ha Hy/eBaTa
BPb3Ka M 3a3eMABaHeTo.

2. MposepeTe pganu 3axpaHBALLOTO HaMpeXeHWe W 4yecToTaTa Ha TOKa OTroBapAT Ha
cneunouKaummTe Ha TabenkaTta ¢ AaHHW HA MaWwmMHaTa. [JonycTMMO e OTKNoHeHWe oT £ 5 %
OT CTOMHOCTTa Ha 3aXPaHBaLLLOTO HanpexeHne. Hanpumep malunHa c paboTHO HanpexeHue
oT 380 V moxe ga paboTu B AnanasoHa Ha HanpexeHueto ot 370 go 400 V. MawwuHaTa
Mmoxe fa paboTu ¢ pabotHo HanpekeHne ot 380 V B AManasoHa Ha HanpexeHwe oT 370 go
400 V. MalmHaTa MoKe cblyo aa paboTu ¢ paboTHo HanpexeHune 380 V B AnanasoHa Ha
HanpexeHueTo oT 370 o 400 V. B 3axpaHBaHeTO Ha MallMHaTa TpAbBa Aa MMa npeanasuTen
33 KbCO CbeguHeHue!

3. 3a Heob6xoAMMOTO HaMpPeyHO CeYeHMe Ha 3axpaHBalMA Kaben, MoasA, BUXKTe Tabauuarta ¢
TOKOB Kanauurer.

4. TpenopbyBa ce M3Nos3BaHeTo Ha Kaben tun HO7RN (WDE0282), koliTo Tpabea aa 6bae

3alWnUTEeH OT MeXaHNYHU noBpegn.

5. CebpKeTe 3axpaHBalLMa Kaben KbM CbOTBETHUTE K/leMn BbB BXxogHaTa Kytus (L1, L2, L3, N,
PE) - BuxTe durypata no-gony. Ako uma CEE wencen, cBbp3BaHETO KbM efleKTpMyeckaTa
MpeXKa ce OCbLLecTBABa Ypes noaxoanllo goctaseH CEE cbegunuten (L1, L2, L3, N, PE).

Cebp3BaHe KbM CMCTEMA 3a CbbUpaHe Ha npax
3ABENIEXKKA

MawmwuHaTa Tpabsa aa 6bae cBbp3aHa KbM cucTemMa 3a cbbupaHe Ha npax. Cuctemarta
TpAb6Ba Aa cTapTMpa e4HOBPEMEHHO CbC CTaPTUPAHETO Ha ABUraTeNa Ha IEHTOBUA TPUOH.
3a MaTepunanm ¢ BRaxHocT <12 %, CKOpOCTTa Ha Bb3Ayxa B OTBOPA 3a CbbMpaHe Ha Npax 1 B
MapKyumTe Tpabsa Aa 6bae noHe 20 m/s (3a BNasKHM CTPYMKKM C BAAXKHOCT >12 %, Hali-
Masiko 28 m/s). M3nonssaHnTe CMyKaTeNHU MapKyuu TPsabBa Aa Ca YCTOMYMBM HA ropeHe
(DIN4102 B1), TpaiiHO aHTUCTaTUYHM (MM 3a3€MEHM OT ABETe CTPaHW) U Aa OTrOBapsAT Ha
CbOTBETHUTE pa3nopenbu 3a 6esonacHOCT. M3UCKBAHWUA KbM

cucTema 3a CbbupaHe Ha Npax ce OTHACA A0 TEXHUYECKUTE AAHHMU.

EKCM/I0ATALIMA

I'I'prOHaqanHa npoBepkKa npeau CtTapt

1. T[posepeTte gann MaKc. CKOPOCTTa Ha MallMHaTa e No-HMCKa OT MaKC. 4OMyCTMMaTa CKOPOCT Ha
M3N0/13BaHNA TPMOH M NOCOKATa ca NPaBUIHM.

2. M3nonsBante camo TPMOHM C guameTbp mexagy 450 n 500 mm.
3. PasuenBalMAT HOX € NPaBUAHO peryinpaH.

4, Pexewmar gUCK He e NoBpeaeH.

5. BcuyKku npeanasmMtenn ca MOHTUPAHU U B U3NPaBHO CbCTOAHME.

6. Akoe HEO6XOLI,VIMO, nposepeTte Aa2 M UMa BPb3Ka KbM CUCTEMaA 3a c136MpaHe Ha npax.
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é NPEAYNPEXXAEHUE

MasauynTe He TpA6Ba Aa 6bAAT MaHUMNYAMPAHM; NO-CNEUNaNHO, CaMO3aTBAPALLMAT ce
MexaHW3bM Ha npeanasuTesinTe Ha HOXoBeTe He TpAabBa Aa ce 6/10KMpa (Hanp. upes

M3Mno/3BaHe Ha K/A40oBe).

OnepaTUMBHM Npoueaypu

5

CrapTMpaHe Ha mallMHaTa

CTapTupaHe Ha ABUXKEHMETO Ha peXKeLma AUCK Ype3 HaTUCKaHe Ha ByToH (1)
Cnupauwa mawmHa

HopmanHo cnupaHe:

HatucHete 6yToHa OFF (2). U aBeTe ocTpMeTa cnvpar ABUKEHMETO.

beneXKu 3a n3anon3BaHeTo Ha HAaCTONIHUA TPUOH
HapnbHU pa3pesu

Mpu n3BbpLIBaHE Ha Ta3u onepauunsa Tpsbea Aa ce M3Moa3Ba cneaHOTO obopyaBaHe 3a be3onacHa paboTa:

e Pun-orpaga

* MpeanasuTena Ha pexewmsa ANCK

®  pasuenBaLUMAT HOX

* BJ/IOXKKaTa B Tabauuara

e 6ByTa/sKa NpuU pA3aHe Ha MaNKK AeTalan (pascTofsHME MeXK Ay OCTPUETO Ha TPMOHA M orpagaTa pun-
orpajga c ManbK

3ABENIEXXKA
Mpu HanpeyHo pA3aHe Ha o6na AbpBecMHa e HeobxoaMm WabaoH UM 3axXBaLLaLL0
YCTPOICTBO 32 OCUTypABaHEe Ha AeTaiia CpeLLy YCyKBaHe U e Heo6X04AMMO M3MN0I3BaHETO

Ha NOAXOAALL PeXKeLL, ANCK.
CKoceHM cpe3oBe (HanpeyHu cpe3oBe) 1 pA3aHe C KIUH

Mpu n3BbpPLIBaHE Ha Ta3u onepauunsa Tpsbea Aa ce M3MoA3Ba cneaHOTO obopyaBaHe 3a be3onacHa paboTa:

e CkocsBaHe (roToBO 3a M3M0/3BaHe Ypes NoBAMUraHe BbpPXy MacaTta Ha TPMOHa)
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* npeanasuTena Ha pexeLwma UCK

®  pasuenBalMAT HOX

* BJIOXKKaTa B TabsimuaTa
HanpeuHu paspesu:

CKoceHuUTe cpe3oBse B AMana3oHa 0-90° morar aa ce M3BBPLUAT Ype3 NABTHO NPUTUCKAHE Ha O6pa60TBaHMﬂ
AeTaln Kbm OorpaHM4YnTeNHaTa NOBBPXHOCT Ha CKOCOBUA ypea.

KnnHosw pasdacosku:

3a a3 HanpaBwWTe TOBa, HAaCTPOWTe BbPTALLATA ce YacT Ha 0° 1 A 3aKkpeneTe C peryavpallaTta ApbiKKa. [octaBete
[AeTalina BbB BANbOHATUHATA U FO pa3perkeTe ¢ paBHOMEPEH HATUCK.

CKoceHu paspesu (HanpeuHu paspesn)

HapsasBaHe Ha KIUH

‘ BHMMAHME!
MopaaBaiiTe camo € pbKaTa BbpXy CKoca (pbLeTe aaney oT AbpBOTO).

‘ NPEAYNPEXOEHUE
[eMoHTupaiTe geTainnmTe (KAMHOBE) cCamo c/es, KaTo MalumMHaTa e cnpsaa. 3a 4a HanpasuTe
TOBA, M3K/IOYETE MaLLUMHATA U M34aKaWTe pexeLwmaT AMCK aa crnpe.

NOYUCTBAHE, NOAAPBHKKA, CbXPAHEHWNE, U3XBbPJIAHE

MouuncrBaHe
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3ABEJIEXKKA

HenpaBuaHUTe NoYNCTBALLM NpenapaT MoraT Aa 3acerHat 1aka Ha mawuHaTa. He

M3MOoN3BaiTe Pa3TBOPUTENM, HUTPOPA3PEAUTENN UAWN APYTU NOYUCTBALLM NPenapaTn, KOMTO
MoraT Aa nospegAaT 60sTa Ha MallMHaTa.
CnasBaiiTe MHPOpPMALMATA U MHCTPYKLUNTE HA MPOU3BOAUTENA HA NOYUCTBALLMA NpenaparT!

PefoBHOTO NoYMCTBaHE CbLLO € NpeanocTaBKa 3a 6esonacHaTa paboTa Ha MaliMHATa U HEMHUA ObAbI KUBOT.

3aToBa NOYNUCTBaTE YCTPOMCTBOTO ces BCAKa ynoTpeba n npemaxsaiTe npaxa M mMpbcoTuaTa. M3nonsealite
JIMYHK NpeanasHM cpeacTsa (pPbKasuumM 1 3aLLMTa 3a o4mnTe Npu paboTa CbC CrbCTeH Bb3AyX). YBepeTe ce, Ye

3alMTaTa Ha PeskeLlmna AMCK e NoYNCTEeHa OT AbPBECHM OCTaTbLM U CTbProTUHM. MOYMCTBAHETO Ce M3BbPLUBA
Hai-p06pe Cbe CrbCTeH Bb3AyX UM pbyHa YeTKa. CbLo TaKa ce yBepeTe, Ye NOBbPXHOCTTa HAa MacaTa e YncTa

OT CMOa.

MoaAapbxKKa

NPEAYNPEXAEHUE

BopaBeHeTo ¢ MallMHaTa C BK/IIOYEHO 3axpaHBaHe MOXe Aa AoBese 40 CEPUO3HM
HapaHABaHUA MW 4OPU CMBPT. BUHArM nsKaouBainTe MawmMHaTa OT e/1eKTPUYECKOTO
3axpaHBaHe Npeay PeMOHT UAKM PaboTu No NoAAPBIKKATaA U A OCUTypeTe cpeLly Cly4yaliHo

WnN Hepa3peweHO NOBTOPHO BKAtOYBaHe!

MalwnHaTa He M3NCKBa MHOTO NOAAPBIKKA U TpABBa Aa ce 06Cy»KBAT CAaMO HAKOIKO YacTu. HesaBucumo
OT TOBa, HEW3MNPABHOCTUTE UK fedeKTUTE, KOUTO MOraT Aa HaBpeaAT Ha 6e3onacHOCTTa Ha noTpebuTens,
TpabBa ga 6bAaT OTCTPaHEHU He3abaBHO!

e [lpeam BCAKa onepaumsa NpoBepeTe Aanu npeanasHUTe yCTPOMCTBa ca B NepdeKTHO CbCTOAHME.

i I'IpOBepﬂBaﬁTe BPBb3KUTE 3a NNBTHOCT NOHE BEAHDBX CEMUYHO.

¢ [IpoBepsBaiTe pegoBHO AaNN NpeaynpeauTenHnTe n NpeanasHuTe eTMKeT Ha MallMHaTa ca B

nep¢EKTHO N 4YeT/INBO CbCTOAHUE.
F'paduK 3a nogapbHKKa

TuNbT M cTeneHTa Ha M3HOCBAHE Ha MAlUMHATa 3aBUCKM OT YCNOBMATA Ha pa60Ta. CnepHute

MHTEepBanu ce NpuaaraTt, KOrato MmallnMHaTta ce U3N0J13Ba B MOCOYEHUTE rpaHnUun:

WUHTtepBan KomnoHeHTH aKTUBHOCT

Mpeam ynoTpeba MallnHa MoynctBaHe Ha MallMHaTa

Mpean ynotpeba MallnHa MpemaxBaHe Ha BCMYKM pasxnabeHun
YacTU/UHCTPYMEHTH

1 x mecel, [IBUKeLLM ce YacTm lpecupaHe / cma3saHe Ha Bogaum /
3bOHU peitkn / Konena

1x mecel, npeKkbcBam dyHKLMOHaNEH TeCT 3a onpeaensaHe

Janv WNMHAeNUTe ca Cpenm B
pamKuTe Ha onpeaeneHoTo Bpeme
(<10s)

CMsAHa Ha TPMOHMU

BHUMAHME!

Mpeayn KakBaTo U Aa e pbYyHa CMAHA HAa MHCTPYMEHTA, CripeTe WNUHAENUTE, n3vakaliTe
BCUYKM MHCTPYMEHTU a CnpaT W NpeaoTBpaTeTe HEBOIHO pecTapTUpaHe = U3K/veTe
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3axpaHBaHeTO.
° Mo Bpeme Ha cMAHA Ha MHCTPYMEHTa, MOAA, M3nonsBanTe npeanasH pbKasnuu, 3a aa
nsberHete PUCK OT HapaHABaHe.

MoHTax/[AeMOHTaX Ha TPMOH

Pa3sxnabete aBata BUHTa M8 (S) Ha KanaKa Ha pexewumsa anck (1).

o 3aBbpTeTe Kanaka Ha peKeLLmna UCK.
o Pa3sxnabete 3aTarawara ranka (M20, nasa pesba)
o OTcTpaHeTe peXelma UCK U NOCTaBeTe HOB.
3ABENNEXKA: U3nonsBakite camo gobpe 3aToueHu, 6e3 NnyKHaTUHU U HeaedbopmMUupaHun ocTpueTa.
3aTerHeTe 3aTAralaTa raiika c raeyeH Knou.
BHUMAHME: NMpoBepeTe HacTpolKkaTa Ha pa3sLuenBalmsa HOX
CbxpaHeHue

3ABENIEXXKA
HenpanmHOTo CbXpaHeHNe MOoXe Oa nospean U YHULOXN BaXXKHN YaCTU Ha MallMHaTa.
C'bXpaHﬂBaﬁTe ONnaKoBaHW Nan HeonakoBaHW 4aCTh cCamo nNpu npeasnageHUTe ycanoBmAa Ha

OKO/HaTa cpegal

U3xBbpnaHe



CnasBaiiTe HaLuMOHaNHUTE pa3nopesbu 3a U3XBbPAAHE Ha OTNagbLUM. HMKOra He U3XBbpATE MalIUHATA,
MaLIMHHUTE KOMMOHEHTU WaM 0bopyABaHETO C OCTaTbYHU OTNAAbLUM. AKO € HeobX0AMMO, CBBPIKETE ce C

MeCTHUTE BN1aCTU 3a MHC')OpMaLJ,VIFI OTHOCHO Ha/IM4YHUTE ONUWNK 3a U3XBDBPIAHE.

AKO 3aKynuTe HOBa MalLMHA MW EKBUBANIEHTHO YCTDOIZCTBO OT BalWkhA cneunanmn3npaH tbproeed,

Tol e ANDbXEH B onpeaeneHn CTpaH Aa U3XBBP/IU NPaBUIHO CTapaTa B MallnHa.

OTcTpaHABaHe HA HEU3NPABHOCTM

NPEAYNPEXXAEHUE

bopaseHeTo ¢ mallMHaTa C BKAKOYEHO 3aXpaHBaHe MOXKe Aa Aosene 40 CEPUO3HMU

HapaHABaHUA UK [OPU CMBPT. BUHArM U3KItouBaiiTe MallMHaTa OT e/1eKTPUYECKOTO

3axpaHBaHe Npeau PEMOHT UAK paboTn No NoAAPBKKATA U A OCUTYpeTe cpeLly CIYyYanHO Uam

HepaspeLleHo NOBTOPHO BKAOYBaHe!

MHOro Bb3MOHW U3TOYHMLM Ha FPeLKn moraT aa 6'bp,aT U3KII0YeHN nNpegBapnuTenHoO, ako MallnHaTa e

NpPaBW/HO CBbP3aHa KbM eeKTpUYecKaTa Mpeka. AKO He MOKeTe A3 U3BbPLIMTE HeOBXOANMUTE PEMOHTH

npasuUIHO M/VI}'IVI HAMaTe H606X0,£I,VIMOT0 06yquV|e, BWHaru ce KOHCVI'ITVIpal:iTe CbC Cneunannct 3a

OTCTpaHABaHe Ha npobnema!

HENPUATHOCTU

Bb3morKHa npuymHa

PeweHue

MalumHara He cTapTupa

MpeBKAtoYBaTEN 3@ aBapUIHO
cnvpaHe 3a U3K/YBaHe
npekbceay unu dasa
3apeicTBa ce 3awwmTa oT
npeToBapBaHe.

MpeanasHWAT NnpegnasuTen e
nsropan

OTBOpEH KanakK 3a TPUOHMU

3aBbpTeTe npeBkaoYBaTeNA
3a aBapuiiHo U3K/TKOYBAHE
HaAACHO, 3a Aa OTKAKOUUTE
MonpaseTte aedekTHaTa
Bepura unm pedektHata ¢asa
M3yakaiite, fokaTo
OBUraTenaT u3cTmHe
CmeHeTe npegnasutens
3aTBOpETE Kanaka

Cnepu oT U3rapsiHe BbpXy AeTaina

OcTpumeTo e 3aTbneHo
lpewHo ocTpre Ha TPUOH
Orpagata He e ycnopegHa Ha
pexelma AUCK

CmeHeTe ocTpueTo
CmeHeTe ocTpueTo
Perynvpane Ha npouena

Hucka mowHocT / npeToBapBaHe Ha
Asurartens

Tbn pexew, AUCK
MoHTUpaHu ca camo 2 dasu

CmeHeTe ocTpueTo
MNpoBepeTe 3axpaHBaHETO

HoKbT Ha TPUOHaA ce pa3xnabea cneg,
M3KAlOuBaHe Ha ABUraTens

duKcupalaTa raiika e
TBbPAE /IeKO 3aTerHara

3aTerHete ¢pMKcMpalata
ramka

3aroToBKaTa e 3axBaHaTa npu
npuasuXKBaHe

Tbno octpue
OebennnaTa Ha
pa3uenBaLusa HOX He
CbOTBETCTBA Ha
M3N0a3BaHOTO OCTpUe

CmeHeTe ¢ OCTpo ocTpue
[OebenunnHara Ha
pasuensalyma KAuH Tpabea
[a e No-rosiAma uav pasHa Ha
nebenvHaTa Ha ocTpuUeTo.

FpewwHa NocoKa Ha OCTPMETO Ha
TpMOHa

lHe3noTo e HenpasuIHO
[OKOCHaTO

MpomsHa Ha NONAPHOCTTA Ha
rHe3go0To (NpomsaHa Ha
¢dasara)
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LWANTNNAH / CXEMA HA OKABE/THABAHE

400V

L1 m=
L2 ==
L3 mm

PE mm——

10-

11-

12-

14-

15-

B

yepeH
Cus

Kadaso

CunHbO
3eneHo/¥baTo
bano

YepBEHO

KadABo

YyepBEHO

bano

KadABo
Cnupauka
TepmonpoTeKkTop
TepmonpoTeKkTop

MoTtop

Yactu

CbabprKaHUe Ha AOCTaBKaTa
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1- MmawwuHa

2- Pasuensall, HOX CbC 3aLMTEH Kanak Ha OCTpMeTo
3- Koslena; TPAHCNOPTHO YCTPOMCTBO
4-  MuTpa rabaput
5- byTtawa npbyka
6- [Mnb3rawo ce gbpBO
7- Knrou
8- Konue 3a puKcmpaHe
9- KyKa 3a byTaHe v NAb3ralLo ce AbpBo
10- Hocela OCHOBHa pamKa Kbca
11- YcTpolicTBO 3a pa3KbCBaHe
12- PasteratenHa maca
13- Ho 3a TPMOH
14- Xapayep
15- Pun-orpaga

16- HapbyHWK
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KomMnoHeHTH

3
1- ON-OFF-knto4
2-  TpaHCNOPTHM APDBIKKMK
3- OcHOBHa pamka
4- KosnekTop Ha nopTa 3a npax
5-  Muwurtpa rabaput
6- Koslena; TPAaHCNOPTHO YCTPOMCTBO
7- PasTeraTenHa maca croBaema
8- PasuenBsall HOXK CbC 3aLMTEH Kanak Ha OcTpMeTo
9- Hox 3a TpuoOH
10- OcHoBHa maca
11- Pun orpaga
12- ®uKkcmpaHe Ha pun orpasa
13- Mortop

14- [bprkay 3a UHCTPYMEHTM 3a ByTasika, BUAUYEH K04
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AUTO To eyxelpiblo xprnotn £xet petadpaotel yia tn SLEUKOAUVGT) GOG XPNOLUOTIOLWVTAC QUTOUOTN

A petadpaon. Exouv yivel eUAoyeg poomdBeLeC yla TV Ttapox akplpolg petadpaocns. Qotooo,
Kopia autopatonolnpévn petadpacn dev ival téAela oUTe MPOOPIETAL VO OVTLKATAOTIOEL TOUG
avBpwrivoug petadpactéc. To emionuo eyxelpidlo xprnotn elvat n ayyAwkn ékdoon. Tuxov
aocupdwvieg A Sladopég mou Snuoupyolvtal otn petadpacn Sev eival SEOUEUTIKEG KoL Sev
£XOUV VOULKN LoV Lo OKOTIoUC GUUUOpdwang N emBoAnc. EGv mpokUouv EpWTANCEL OXETLKA LE
™V akpifela Twv MANPodopLWV TIOU TEPLEXOVTAL OTO EYXELpiSLO XproNng, avatpégte otnv ayyALkn
£k600N AUTWV TWV TIEPLEXOUEVWV TTOU £lval n emionun €kdoon.

TeXVIKA OTOLXELOL

Neplypadn MOPAUETPWY T TapApETPOU
‘Ovopa mpoiovtog Emutpamnélio Mplove
Movtélo MSW-SBBD-4500MAX
Taon [V~] / uxvotnta [Hz] 400/50
loxoc [W] 4200 (S6 40%)
Xwpig tayxvtnta ¢poptwong [rpm] 2800
BaBog komr¢ [mm] 150 otoug 90°
Aldpetpog Aemidag mploviol [mm] 500

2KOTIOG

To emtpanélLo mPLOVL Elval yLa va KAVeL akpLBEig Kol amoTteAeCUATIKEG KOTIEG 0 SLddopoug TUTIOUG EUAOU Kall
GAAWV UALKWV. Xpnotpomoleitol Kupilwg yia euBeieg TOUEG, TOGO KOTA UNKOC (OXLoLWo) 600 Kol o€ OAo TO
TAATOG (eyKApPOLa KOTT) EVOC Tepa)iou epyaciag.

Emwokomnnon mpoiovtog
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2YNEAEYZH

1. 'EAeyxocg Nediov NpourOciag

EAéyEte TO pUNXAvNUA apéowd LETA TNV tapddoaon yla INULEG Katd T UeTadopd Kol Aelmouv
gfaptnuara.

2. O xwpog epyaoiag

EmAé€te éva KaTAANAo PEPOC yla To pnxavnua. MNpooéfte Tig anattnoel aohoAeiog Kat TIg
Slaotdoelg Tou pnxavnuoatog. H emileypévn Béon mpémel va StaodaAilel tnv KATAAANAN
ouvleon pe To NASKTPIKO Siktuo kKabwg Katl th duvatotnta cuvdeong e cUOTNUO CUANOYAG
oKOvVNG. BeBalwBeite 6Tl To pnxdvnua eival tomobetnuévo oe pla otabepn Kal eminedn
emudaveLa kat otL to £5adog Unopel va unootnpi§el To poptio Tou HnXavAUAToG. To unxavnua
TIPETIEL VAl LOOTIESWVETAL TOUTOXpOova o€ OAa Ta onpeia otiplEng. Eival emiong anapaitnto va
aodalioete pa andotaon touAdytotov 0,8 m yUpw amo to unxavnuo. Mmpootd Kal miow amno
TO PNXAvNUo TPEMEL VO TIAPEXETAL N amapaitnTn amootoon ylwa tThv tpododocia pokpwv
Tepayiwv.

3. ZuvappoAdynon TG HNXAVAS

To pnxavnua €xeL amocuvapuoAoynBel yla petadopa kat mpEmeL va cuvoppoloynBel mplv anod

™ xpron. AkoAouBrote Tig mapakdtw odnylec:

ﬁ MPOEIAOMOIHZH!
O XELPLOUOC TOU CUYKPOTAHATOG TOU UNXOVAHOTOG EVW Elval cuvdedeuévog otnv mopoyn
pPeVHATOC UIMOPEL va 08Ny oeL o€ coBapo TPAUUATIONO N Bavato. Emopévwg, unv cuvdEeTe

TO HNXAvNUa 0TO TPOPOSOTIKO TIPLV OAOKANPWOETE TN cuvapuoAdynan.




ZuvappoAdynon Baong-rhaiciou

1. InKwWoTe To KATtw 1odL othpLéng (1).

TonoBetrote TO KOVTO 6TAUPWTO oTrpLyHa (2), euBuypappiote TNV omh otepéwong (3) kat odiéte

TLG MLOO-0TPOYYUAEG Bideg kamakioL (4) pe mopoAa acdpaiiong (5).
3. Itn ouvéxela, puBuiote To pnxavnua

5 S

ZuvappoAdynon Aenidag nploviol
Xohapwote dUo Bideg M8 (S) oto KAAU MU TNG Aemidag Tou mpLloviou (1):
1. ZtpéPte to KAAUpUA TG AsTtibag Tou mploviou.

2. Xalopwote to mafipadl cuodiEng (M20, aplotepd onelpwpay).

ﬁ NPOZOXH!
‘Otav xelpileote Aemideg KUKALKOU TpLloviol otav aA\dlete epyaleia, xpnoLLOMOLAOTE
TPOCTOTEUTIKA YAVTLA YLa VA armopUYETE TOV KivEUVO TPAU LATIOROU.

TomoBetrote tn Aemida mploviou:

SHMEIQZH: XpnOLLOTOLELTE LOVO KAAQ OKOVIOUEVEG, XWPLG PWYHEG KAL [N TTAPAUOPPWHEVES
Aenideg mploviov.

1. Io¢i€te to maipuadt cuodieng, pe kKAeldi ouykpatnong (APIZTEPO KAHTO!)

2.  Authwote To KAAUPPA TNG Aemidag Tou mploviou kat o¢i€te {ava kat Tig duo Bideg M8.
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ZuvapHOAGYNoN LOXOLPLOU HE MPOOCTATEVTIKO KAAUMHA TTPLOVOAQLLOG

1. TomoBetrote TO 16N TOMOBETNUEVO TPOCTATEUTIKO KAAUMUO TNG AETLSAG TOU TPLOVIOU HE
TO payaipL Komn g armd mavw HeTay TN TAAKAS 08ynong Kat tng mAdkag cuodLénc.

2. PuBuiote TNV anootacn KETALU TOu paxalplol kat tng Aemidag nmploviol ota 3 - 8 mm (a)
Kal adifte TNV mAdka cUoDLENG Ue TECoEPLS e€aywWVIKEG BiSeC Kal poSENeG (2).

2HMEIQMA:

. To KGAUppa eival TOMOBETNUEVO ETOLUO YLa AsLToupyla Kot Sev TpEMeL va adaipebel ya
Aettoupyia.

. BeBalwOeite OTL TO KAAUULO AKOUMTIAEL TTAVTA OTNV EMLPAVELA TOU TPATE(LOU LE TO SLIKO
Tou Bapog, aAAa otL oL Suo Bideg eival odiypéveg xwplg ormioBodpdunaon.

A. Oéfon yla ipootateutikd KGAuppa ripltovohapog (@500mm)
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B. 0Ofon yla mPOooTaTEUTIKO KAAUppa Ttptovolapog (B450mm)
PUOuLON payatplol oxtopng (euBuypappion)

1. To poxaipl mploviopatog mpénel va eival eubuypapplopévo pe tn Asmiba tou mplovioy,
Sladopetika mpénel va SlopBwBel. Apxika, ZeBLdwote 1§ 2 Bideg e€aywvikng kedaAng (S1)
Kol oTLg 8U0 TAEUpPEG.

2. EuBuypapypiote To payaipt.
3. Ioifte ehadpa tig Bideg e€aywvng kedpaAng (S1).

4. EuBuypoappiote to paxaipt komng otn Aemida tou mploviol Kal avaodifte TI¢ Téooepl
Bidec e€aywvng kedbaAng (S1).

5. EAéy€te ) pLOULON TOU SLOKEVOU yLa TN Aemida Tou TpLoviou.

6. Hamdotaon Petafl TNG TPLOVOAALOC KOl TOU paxaLplol Sev mpemnel va urtepPaivel ta 8 mm
Kol TPEMEL va eival Touldxlotov 3 mm. Autr n puBulon Ba mpénel va eleyxBel kat va
TIPOCAPHOCTEL €K VEOU €AV glval amapaitnto.

7. Ta va to KAVETE auTo, XaAapwote TI¢ 4 Bideg e€dywvng kedbahic (2) kat pubpiote to UPoG
TOU paxaLpLou.

ZUVapPHOAOYNON EMEKTOONG TPATE(LOU

1. Zuvappoloyrote Tnv pogktach tpanellov (1) 6e€ld kat aplotepd Tou Kuplwg tpameloL (2) pe dvo PBideg
(3), podéAec kaL mapadia to kabéva. Idifte ehadpa ta maglpadia Le To XEpL.

2.  AutAwote Tpog ta £Ew To oTApLyUa otpLéng (4) yia eméktaon tpamnellol Kal achaliote To Tpamell.
Npocapudote To VYOG TNG EMEKTAONG TOU TPATEILOU

1. TomoBetroTe TOV XAPAKA OTO TPATELL TOU TIPLOVIOU KOL OTNV TIPOEKTACN TOU TPAE{loU Kal
guBuypappiote TV pogktacon tpamelol kab' Uog.

1. Idite pe g Bideg oto Tpamell Tou mplovioy (3) kal oto othpLypa (5).
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ZuvappoAoynon put-¢paxtn
1. Ztepewote tn cuokeur clodLEng (1) yia to oxioo (otom) otnv emipavela tou Tpamellov pe dvo
Bideg pe kedaln tuplov M6, Vo pobéAeg kat Suo maguadia.

2. XTEpPEWOTE TNV MAAKA oTEPEWaOnG (2) oto atom atepéwang (3) xpnotpomowwvtag duo Bideg M6, duo
poSEAec kat SUo mafipadia.

SHMEIQZH Mnv odlyyete akoua.

e  Ewoaydyete otom
YUnAn emubdvela enacdng otn Béon (A)
XapnAn emudavela emadrg otn 6on (B)
Kol peta ooite to.
. Eloaydyete 1o $paxtn OXLOUNG OTN GUOKEUT cUOPLENG
Obényla Aettoupylag:
KAeibwpa/odyktipag = mreplylo avoPwong

aneAevBépwan = MLECTE TTPOG TA KATW TO MTEPUYLO
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ZUVapPHOAOYNON HOVOUETPOU
Eloayayete pia Bida pe otpoyyulr kepaAn M8 x 70 amod KATW O0TO LAVOLETPO, OTEPEWOTE e POSENQ 8
mm Kkat Aafn.

MpayUOTOTIOLOTE MPOCAPUOYN):

PuBuiote t ywvia 90° petall tou avaotoléa (3) kat tng Aemidag Tou mploviol XPnoLUONoLwVTag ThV
e€aywvikn Bida (2).

( Xpnowomnotfote éva HeTPNTA 0pBAG ywviag mou Sev mepthapBdaveTal oto e0pog TG Mapddoong Kat,

ZuvapHoAoynon TpoXwv petadopag
JUVaPUOAOYNROTE TNV opada TpoxwvV (1) oTo KATW TOSL OTHPLENC XPNOLLOTIOLWVTOG UITOUAOVLA KAl
nafpadia.

JuvappoAoynon yavtiou ywa epyaleia wdnong
JTEPEWOTE TO AYKLOTPO OTO MANLCLO XPNOLULOTIOLWVTOC TO TtaéLUasL

HAektplkn Z0véeon

MPOEIAONOIHZH
Erukivduvn nAektpikn taon! To pnxavnua emtpénetol va ouvSeBel LOVO 0TV TTapoxN
PEVULOTOC KOL OL OXETIKOL EAeyxoL TpaypatonololvTal amnd e€eEIKEUUEVO NAEKTPOAGYO 1) UTTO

T 06nyiec kat tnv enifAePn edikeupévou nAektpoidyou!

ZHMEIQMA

APEowC PETA TNV NAEKTPLKN cUvEean, eAéyEte TNV KateuBuveon Aettoupyiag Twv KUAVEpwv
niplovokopdEAac. Mapatnpnote to BENog katelBuvong oto punxavnua. H kateuBuvon
Klvnong elval cwaoth €Av n TaLvio Tou mpLloviol TREXEL amd MAvVwW TPOog Ta KATw. Edv dev

cupBaivel autd, alatte duo daoelg, T.y.: L1 kat L2, oto ¢Lg f oto Stakomtn arlayng
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H nAektplk oUvdeon yivetal péow cuvduaopol SLakOmTN-BUCHATOC. AUTH) i CUOKEUN TIPETIEL val AELTOU PYEL

= B===

MEOW SLOKOTITN KUKAWUOTOG UTIOAELTIOUEVOU PEVLOTOG.

Anpoupyia obvéeong 400 V

o vo GUVSEDETE TO UNXAVNHA OTO NAEKTPLKO SikTtuo, akoAouBrote ta £€n¢:

1.

XpNOLUOTIOLOTE UL KATAAANAN CUOKEUN yLo val EAEYEETE TN AELTOUPYLKOTNTO TG UNOEVIKNG
olvbdeong Kal tng yelwong.

EAéyEte OTL n tadon Ttpododooiag Kot N ouxvotnTa PEVUATOC QAVILOTOLXOUV OTLG
nipodilaypad£g otnv mvakida Tou punxavnpoatog. Enttpénetal andkAon £ 5 % amno tnv Tl
™G taong tpododoaoiag. MNa mapddeiypa, £va pnxavnuo pe taon Aettovpyiog 380 V pumopet
VoL AELTOUPYHOEL 0TO €UPOG TAONG artd 370 éwg 400 V. To pnxavnua Umopei va Aettoupynost
pe tdon epyaocioag 380 V oto eUpog tdong arnd 370 €wg 400 V. To pnxavnua Umopel eniong
va Aeltoupyel pe taon Asttoupyiog 380 V oto elpog tdong and 370 éwg 400 V. Mpémel va
unapxet aodpalela BpaxuKUKAWUATOG 0TO TPOPOSOTIKO TOU Unxavratoc!

Ma tnv amnottolpevn Slatopn tou KaAwdiou tpododooiag, avatpéfte otov Tmivoaka
LKAVOTNTAG LETOPOPAG PEUUATOC.

Juviotdartal n xprion kaAwsdiou tumou HO7RN (WDEQ0282), TO OMOL0 TIPEMEL VA TTPOCTATEVETOL
ord unxavikég BAGBec.

Juvbéote To KaAwbLo Tpododoaiag otoug kataAAnAoug akpodékteg oto kKouti eloddou (L1,
L2, L3, N, RE) - &eite tnv mapoakdtw ewkova. Eav umdpxel Buopa SEE, n ouvdeon oto
NAEKTPLKO SiKTUO TtpayUaTOMOLE(TAL HEOW EVOG KATAAMNAa tapexopevou cuvdeopou CEE
(L1, L2, L3, N, RE).

20vbdeon oc cuotnua CUAAOYHG OKOVNG

ANAKOINQzZH

To pnxavnua npénel va cuvdebel oe cuotnua cUAAOYNG OKOVNG. TO CUOTNUA TIPETIEL VA
EEKLVAOEL TOUTOXPOVA LIE TNV EKKIVNGN TOU KLVNTH PO TOU TIPLOVOKOPSEAQG. Mo UALKA PE
vypaotia <12 %, n taxltnTta aépa otn BUpa Tou CUAAEKTN OKOVNG KAL OTOUG EVKAUTTTOUG
OWANVEG MPEMEL va givat TouAdylotov 20 m/s (yla uypd TOLTG Ye vypacia >12 %,
TouAdLotov 28 m/s). OL XpNOLUOTIOLOUEVOL EUKAUMTOL CWARVEG avappodnong MPEMEL va
gival emBpaduvtikoi Tng pAdyag (DIN4A102 B1), povipo avTloTtatikol (i YELWUEVOL KOL OTLG
600 MAgUPEC) Kal va cuppopdWVOVTOL LE TOUG OXETIKOUG KAVOVLOUOUC acdaleiag.

ATQULTN OELG yLO TNV
To oUotnpa cuANOYAG OKOVNG avadEpeTal oTa TEXVIKA dedouéva.

AEITOYPTIA

ApXKOG EAEYXOG TIPLV TNV Evapén

1.

EA€yEte OTLTO pEy. N TaXUTNTA TOU UNXOVALATOG Elval XANAOTEPN Ao TN KEYLOTN. N EMUTPEMOUEVN
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TOXUTNTA TNG XPNOoLUomoLlnpévnc Aemidag mpLoviov Kat n kateuBuvon sival cwoTH.
2. XpnOLUOTOLEITE HOVO TTPLOVOAOUEG UE SLAUETPO PeTaty 450 kat 500 mm.
3. To paxaipt oxloipatog eival cwotd pubuLouévo.
4. HAemiba tou mploviol Sev £xel kKataotpadeL.
5. 'OAa Ta POoTATEUTIKA £lval TomoBeTnuéva Kal o€ KOAR Katdotoon.

6. Eav eival anapaitnto, eAéyEte dv elval Slabéoun n cuvdeon Ue éva cUOTNUA GUAAOYNG
oKOVNG.

A NPOEIAOMOIHEH
OL ppoupol ev mpémel va xelpaywyouvral. ELSIKOTEPA, 0 UNXAVIOUOC AUTOLATOU
KAELGLUOTOC TWV TPOOTATEUTLKWV AT WV TPLoVIoy Sev TIPETEL val mAOKApETAL (TT.X. HE
Xpron KAeLSLwv).

Awadikaoieg Asttoupyiag

2 i
EKKivnon Tou pnXovnuotog

ZEKLVNOTE TNV KLvNon TN ITPLOVOAOLLOC TTATWVTOG TO KOU i (1)
MnxAavnua avootoArg

Kavovikn otdon:

MNatrjote to koupni OFF (2). Kat ot 800 Aemibeg otapatolv tnv Kivnon.

ZNUELWOELG OXETLKA LE TN XPrON TOU EMUTPATEILOU TTPLOVLOU
ALOUNKELG TOUES

Katd tnv ekTéAecn aUTHG TNG AELTOUPYLOC, TTPETEL VA XPNOLUOTIOLELTAL 0 0KOAOUBOG £EOMALOUOG Yo aodpaln
gpyaocia:

*  Put-dpdaxtn

e 0 npodulakTnpag TG Aemidog Tou mpLoviov

* 1O poxaipt motiopatog

* 10 £vBeTO OTOV TTiVOKQ

e umaotolVL WONoNG OTav KOBETE UIKPA Tepd)La epyaciag (amdotaon HeTafl MPLovOAapag Kal
dpdxTn put-dbpdxTn K UIKPO
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ANAKOINQZH

Katad tnv eykdpota ko otpoyyuAng EuAeiag, eival amapaitnto éva mpotumo i Lo diatadn
ouyKpAatnong yla va achoAioel To TEUAXLO epyaciag and Tn cuotpodn Kat n xprion
KATAAANANG Aemtidag mploviov elval anapaitnn.

Komég ptpwv (oTtaupoKkomég) kat opnvoKorEg

Katd tnv eKTéEAean AUTAG TNG AELTOUPYLAG, TIPETEL VA XPNOLUOTIOLE(TaL 0 akOAoUBOC €OMALOUOG Yo acdaAn

gpyaoia:
e Metpntig $oSpag (étoLpog yia xprion avuPwvovtag To TTEvVw OTO TPAEL TOU TIPLOVLIOU)
¢ 0 npodulakTpag TNG AETidag TOU TPLOVIOU
* TO poxaipt motiopaTog
* 1O £vBeTO OTOV TTiVOKQ
ALQOTOUPWOELG:

O komég daAtowv otnv meploxn 0-90° unopouv va mpaypatonotnBolyv miéloviag otabepd TO TPOG KOT
TEUAXLO TTPOG TNV EMLPAVELA AVACTOAARC TOU UETPNTH KOTIAG.

Komég odpnrvag:

Ma va To KAveTe autd, pubuiote To MePLOTPOPLKO e§ApTNHA OTLG 0° KAL OTEPEWOTE TO WE TN Aafr puBuLONG.
TomoBetroTe TO TEUAXLO Epyaciag oTnV €00XN KaL TTPLOVLOE LE OpoLOHopdn Ttieon.

Kopipata prpwv (cTaupwtég TOpES)

IpnvokoPipo
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é NPOZOXH!
Tpodobotrote HOVO UE TO XEPL 0TO Opyavo PETPNONG (UE Ta XEpLa HakpLd amo Tto £0A0).

ﬁ MNPOEIAONOIHZH
Adalpéote Ta TepdxLa epyaciag (oprveg) povo adou to pnxdavnua akwvntomnotnBel. Mo va
TO KAVETE AUTO, QMEVEPYOTIOLNOTE TO UNXAVN O KOL TIEPLUEVETE va akLvntomolnBel n Aemida
ToU TtpLoviou.

KAGAPIZMOZ, 2YNTHPHZH, ANOGHKEY2H, AMTOPPIWH

KaBaplopa
SHMEIQMA

AavBoopéva kabaplotikd pmopouv va enteBolv oto BepVikL TOU pUnxavhpatog. Mn
Xpnotpomnoleite SLallteg, SLAAUTIKA viTpo N Ao kaBapLoTikd mou Ba pmopovaoayv va
kataotpéYouv tn Badr Tou HnxavApATOG.

Mpooé€te Tig mAnpodopleg kat TG 08nyieg Tou KATAOKEUAOTH TOou KaBapLoTikou!

O TOKTLKOG KaBapLlopog amotelel emiong mpoundBeaon yla tnv achaln AslToupyla TOU UNXOVALATOC KoL TN
peyaAn Suapketa {wn¢ Tou. Emopévwg, kabaploTe T cuoKeun HETA amod KABe xprion Kal adalpECTE TN OKOVN
KOLL TN BPWHLLA. XPNOLLOTIOLOTE ATOULKO TIPOCTATEVUTIKO EOTALOMS (YAVTLA KL TTPOOTACLA HATLWY OTaV
XPNOLUOTIOLE(TE METILEGUEVO aEpa). BeBalwBeite 6Tl n mpootacia tng Aemidag Tou mploviou elval amoAAaypévn
arnd umoAeippata E0Aou Kat tpLlovidt. O kaBaplopdg yivetal KaAUTeEpA e TIEMLECUEVO aépa i e BoupToa
XELPOG. BeBalwbeite emiong otL Slatnpeite tnv emipavela Tou Tpamnellol xwpig pntivn.

Zuvtripnon

ﬁ NPOEIAONOIHZH
O XELPLOUOC TOU PnXavVAUATOG e To TpodoboTIKO og Asttoupyla Umopel va odnyroet o
00BapoUG TPAUMATIONOUG A akOpa Kat Bavato. NAavta va amocuvaEETe To Pnxavnuo and
TNV Mapoyxr PEVUATOG MPLV aTto TIG Epyaoieg a€pPLg ) ouvtrpnong Katl acdaliote To ano
akouola N pn e§ovalobotnpévn emavacuvdeon!

To punxavnua elvat xapnAng cuvtnpnong Kot LOVo LEPLKA E§apTAHATA TIPETEL va cuvtnpnBouv. Qotoco,
ol Suohettoupyleg A Ta eAattwpaTa ou Ba propoucav va BAAPouv Tty aodAAELD TOU XPROTN PETEL VAL
S10pbwBolV apéowc!
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e [lpwv aro kabe Asttoupyia, EAEYXETE OTL OL CUOKEUEC aodaleiag elval og ApLOTN KATAOTOON.

o EAEYXETE TIG OUVOEDELG yLA OTEYAVOTNTA TOUAQXLOTOV pia popd thv efSouada.

o EAEyXETE TOKTIKA OTL OL ETIKETEG TIPOELSOMOLINoNG Kal achAAELAG OTO HNXAVNUA Elval 08 ApLOTN KoL
€UAVAYVWOTN KOTAoTaoN.

Npdéypappa cuvtipnong

O tUmoc kat o Babuog $Bopdg Tou punxavhuatog e€aptwvtal anod Ti¢ cuvbnkeg Asttoupyiag. Ta
okOAouBa Staotripata LoYUoUV OTaV TO UNXAVNUO XPNOLUOTOLEITOL EVTOC TWV KOOOPLOPEVWY
oplwv:

Awdotnpa efaptrpara Apaotnplotnta
Mplv amo ) xpnon punxowvn KaBoplopdg Tou unXovhpoTog
Mplv amo ) xpnon punxowvn Adaipeon OAWV TwV XaAopwv

efaptnudtwv/epyoleiwv

1 x pAva Kwoupeva pépn Alravon / Ainaveon o8nywv / oxdpeg
TAXUTATWV / TpOXWV

1x unva Slakomn Aok Asttoupylog yla va
npoacdlopioete OTL oL G€oveg
OTAUATNOQV EVTOC TOU
kaBoplopévou xpovou (<10
SeutepoAemta)

AvtaAAayn Asntidag nploviov

ﬁ NPOZOXH

Mplv amnod onotadnmote xelpokivntn alayn epyaleiov, oTauaTAOTE TOUG AEOVEG,
TLEPLUEVETE va aklvntomolnBouv OAa ta epyaAeio Kol amoTpEYPTE pLo kol oL
ETIOVEKKIVNON = QIMOCUVS£CTE TNV Mapox PEVATOC.

. Katd tnv aAayn Tou epyaAelou, XPNOLLOTIOLNOTE KOUUEVA TIPOOTOTEUTLKA YAVTLA YLoL
va arodUyeTe ToV KivOUVO TPAUATIOHOU.

ZuvappoAdynon/Anocuvappoloynon Aenidag nploviov
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Xohapwote tig Suo Bideg M8 (S) oto kaAuppa g Aemidoag tou mplovioL (1).

o STPEPTE TO KAAUMUA TNG Aemidag Tou mpLovioU.

o Xohapwote to maglpudadt cuodLeng (M20, aplotepod omneipwpa)

o Adalpéote tn Aemida Tou TpLloviol Kal TomoBEeTHoTE ULa VEQL.
SHMEIQZH: Xpnoluormoleite HOVo KAAAQ OKOVIOUEVEG, XWPIC pWYHES KAl LN TTapauopdwHEVES AeTiSeC TipLovioU.
3difte to maluadl cuodpLENG, e To KAELSL cUYKpATNONG.

MPO3ZOXH: EAéy&te Tn pUOULON TOU paxalpLol

AmnoOrnkeuon
IHMEIQMA
H akatdAAnAn amoBrkeuon Unopel va BAAPEL KaL va KATAOTPEYEL ONUAVTIKA e€apTrpota
TOU HNXOVAUATOG. ATTOBNKEVUOTE TOL CUCKEUOOUEVA 1) LN CUCKEUOOUEVA €€QpTrOTA LOVO
UTIO TLG poPBAendueveg ouvOnkeg meptBailovrog!

AwaBeon

Tnpeite Toug €BVIKOUG KAVOVIOUOUG SLABECNG AMOPPLUUATWY. MNV amopplnTETE MOTE TO UNXAVN LA, T
€€0PTAATO TOU PNXAVIHOTOC N TOV EEOMALOMO o€ UTIOAEaTa. Eav elval amapaitnto, EMkowwvrote
LLE TLG TOTILKEG aPXEC VLo TANpodOopieg OXETIKA e TG Slabéotueg ehoyEg amoppudng.

EGv ayopAoeTe €va VEO UNXAVNUO 1) ULOL OVTIOTOLXN CUOKEUN amo Tov eEELOIKEVIEVO TTWANTH
ALQVLKAG, QUTOG £lvol UTTOXPEWMUEVOG OE OPLOUEVEC XWPEG Va amoppiel cwotd to MoAld cog
Hnxavnua.

AvTipetwriion mpofAnuaTwy
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ﬁ NPOEIAOMOIHZH

O XELPLOUOC TOU pNXavAUATOG e To TpodoSoTIKO Og AetToupyia Umopel va 0dnynoeL o
c0oBapoUc TPAUMATIONOUC f aKOpa Kot Bavato. AlMOGUVEEETE TAVTA TO UNXAVA LA Ao TV
TIapox PEVHATOC TPLV A0 TIG EPYACiec 0€PPLS 1) ouvTnpnong Kot aodoAioTe To amod akouoLa
1 un e€ovclodotnuévn emavacuvdeon!

MoA\éC mBavéG TNYEG ODAAUATWY UTTOPOUV VO OITOKAELOTOUV EK TWV TMPOTEPWV EAV TO LUNXAVNHO Elval cwoTa
ouvdedepévo oTo pevpa. Edv Sev umopeite va POy ULATOMOLCETE CWOTA TLG OTTAPAITNTEG EMLOKEVEG 1/Kat Sev

€XETE TNV AMALTOVEVN EKTIadEUON, oupBouleuteite mavta évav el81ko yia va SlopBwoet To mpdPAnual

ToAanwpia

MBavh attia

AdAuvpa

To pnxavnua 8ev §ekva

Alakomtng Slakomng
EKTOKTNG AVAYKNG yLa
amnevepyomnoinon

SLOKOTTNG 1) €XEL OTMACEL [LOL
daon

Evepyomnoleital n mpootacia
uTEPPOPTWONG.

H aoddiela aodaleiag eival
KOUEVN

AvoLXTO KAAUMUA yLa AETILOEC
mpLovioL

Tuplote to Stakomtn OFF
EKTOKTNG AVAYKNG TIPOG Ta
Sefla yia va EekAelbwoete
Emokevaote to
EAQTTWHATLIKO KUKAWUA 1 TNV
eAaTTwpaTKn paon
MePLUEVETE PEXPL VA KPUWOEL
0 KvnTApag

AVTLKOTOOTHOTE TNV
aoddaiela

KAgiolpo tng mAakag

kaAudng

InUasdia Kaong oTo TERAXLO
epyaoiag

H Aemtiba eivat appA0

AaBog mplovolapa

O ¢dpaktng oxopng Sev eivat
TapAdAANAoG pe Tn Aemida
npLovioL

AvtiKaTaoTtroTe T Aemida
AvtiKaTaoTroTE TN Asmida
PuBuiote 1o rip-fence

XapnAn woxue / unepddptwon
Kwnthpa

Oaumnr Aeniba mpLloviov
Eykateotnuéva povo 2
daoelg

AvTLKOTAOTHOTE TN Aemida
EAéyEte TNV mapoyn peLATOC

H Aenida tou nploviol xaAapwvel
UETA TNV AMEVEPYOTIOiNON TOU
Kwnthpa

MNa&uadL otepéwaong Mol
eAappd oTEPEWMEVO

Y dpifte to malpuasdt
OTEPEWONG

To tepdylo epyaciag cuodiyyerat
KOt TV powonon

Oaunr Aemiba

To mayog tou payatplol Sev
TaLPLAlEL HE TN
Xpnotpomnotnuévn Aemida

AVTLKOTOLOTHOTE HE aLXunen
Aeniba

Yxlowo mdyxog odrvag mpénet
va elval peyaAltepo 1 oo pe
TO TtAX0G TNG Aemidac.

NaBog katevBuvon Aenidag
npLoviov

H mpila xtunnOnke Adbog

AA\ayr) TOALKOTNTAG
urodoxng (aAhayry ddong)

SCHALTPLAN / AIATPAMMA KAAQAIQZHZ
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1- Maupog

2- Tkpt

3- Kaotavog

4- MrmAe

5- Npdowo/Kitpwo
6- Aeukod

7-  KOkkwog

8- Kaotavog

9-  KOKKLWOG

10- Aeukod

11- Kaotavog

12- Opévo

13- OepuomMPOCTATNS
14- OepuomMPOCTATNG

15- Mortép

gtaptuoata

NepLexopevo napadoong



EL

1-  Mnyavi

2-  Mayaipl pamnicpuotog Ue TPOOTUTEUTIKO KAAU LA TIPLOVOAQ UG
3- Tpoyoli? petapopd-cuokeun
4-  MutpopeTpo
5-  Mnaotouvt wbnong
6- ZUAo cupduevo
7- Khedt
8- MNopolo otepéwong MeTpnThG KOG
9- Tavtlog yla push stick kat cupopevo EuAo
10- Kovtd mAaioto Baong otipléng
11- Zuokeun put-ppaxtn
12- TpaméQl eméxtaong
13- Aemibda mploviov
14- Mnxavruota UTTOAOYLOTWY
15- Put-¢padxtn

16- Eyxelpidlo
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saptipara

3
1- Awakomtng ON-OFF
2-  Nopeg petadopdg
3- NAaiolo Baong
4-  YuMAéktng Bupwv oKovNG
5- Mupopuetpo
6- Tpoxol? cuokeun petadopag
7- Tpaméll eméktaong avadutAoUuevo
8-  Mayalpt pamiopatog Ue MPOOTATEUTIKO KAAUUUA TTPLOVOAOLUAG
9- Aenida mploviol
10- Kuplo tpaméell
11- Sxiowo dpdxtn
12- Stepéwon dpayTn Ue okiolpo
13- Motép

14- EpyaleloBnkn yla umaotouvt, pouvokAelSo
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Ovaj korisnicki prirucnik je preveden radi vase udobnosti pomocu strojnog prijevoda. UloZeni su
A razumni napori da se osigura tocan prijevod; medutim, nijedan automatizirani prijevod nije
savrsen niti mu je namjera zamijeniti ljudske prevoditelje. Sluzbeni korisnicki priru¢nik je engleska
verzija. Sve nedosljednosti ili razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuée i nemaju pravni ucinak u
svrhu uskladenosti ili provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja vezana uz toénost informacija
sadrzanih u korisnickom priru¢niku, pogledajte englesku verziju tih sadrzaja koja je sluzbena

verzija.

Tehnicki podaci

Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda Stolna pila
Model MSW-SBBD-4500MAX
Napon [V~] / Frekvencija [Hz] 400/50
Snaga [W] 4200 (S6 40%)
Brzina bez opterecenja [rpm] 2800
Dubina rezanja [mm] 150 na 90°
Promijer lista pile [mm] 500

Svrha

Stolna pila sluzi za precizne i uéinkovite rezove u raznim vrstama drva i drugim materijalima. Prvenstveno se
koristi za pravljenje ravnih rezova, kako po duljini (ripanje), tako i po Sirini (poprecno rezanje) izratka.

Pregled proizvoda
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SKUPSTINA

1. Provjera opsega isporuke
Odmah nakon isporuke provjerite ima li na stroju transportnih ostecenja i dijelova koji nedostaju.
2. Radno mjesto

Odaberite prikladno mjesto za stroj. Obratite pozornost na sigurnosne zahtjeve i dimenzije stroja.
Odabrana lokacija mora osigurati odgovarajudi prikljucak na elektri¢cnu mrezu kao i moguénost
prikljucka na sustav za otprasSivanje. Uvjerite se da je stroj postavljen na Cvrstu i ravnu povrsinu i
da tlo moZe podnijeti opterecenje stroja. Stroj se mora izravnati istovremeno na svim tockama
oslonca. Takoder je potrebno osigurati razmak od najmanje 0,8 m oko stroja. Ispred i iza stroja
mora se osigurati potreban razmak za dopremanje dugih izradaka.

3. Sastavljanje stroja

Stroj je rastavljen radi transporta i mora se sastaviti prije upotrebe. Slijedite upute u nastavku:

ﬁ UPOZORENJE!
Rukovanje sklopom stroja dok je priklju¢en na napajanje moze dovesti do ozbiljnih ozljeda ili

smrti. Stoga nemojte spajati stroj na napajanje prije dovrsetka sastavljanja.

Sastavljanje osnovnog okvira

1. Podignite donju potpornu nogu (1).
Montirajte kratki krizni nosac (2), poravnajte montaznu rupu (3) i zategnite poluokrugle vijke (4) s
gumbima za zakljucavanje (5).

3. Zatim postavite stroj
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Sastavljanje lista pile
Otpustite dva vijka M8 (S) na poklopcu lista pile (1):
1. Zakrenite poklopac lista pile.

2. Otpustite steznu maticu (M20, lijevi navoj).

‘ OPREZ!

Prilikom rukovanja listovima kruzne pile prilikom mijenjanja alata koristite zastitne
rukavice kako biste izbjegli rizik od ozljeda.

Ugradite list pile:
NAPOMENA: Koristite samo dobro naostrene, bez pukotina i nedeformirane ostrice pile.
1. Zategnite steznu maticu, s klju¢em za drzanje (LIJEVI NAVOJ!)

2. Preklopite poklopac lista pile i ponovno zategnite oba vijka M8.

Montaza rascjepnog noza sa zastitnim poklopcem za ostricu pile

1. Postavite ve¢ montirani zastitni poklopac lista pile s rascjepnim noZzem odozgo izmedu
vodilice i stezne ploce.

2. Postavite razmak izmedu noza za rascjep i lista pile na 3 - 8 mm (a) i zategnite steznu plocu
s Cetiri vijka sa Sesterokutnom glavom i podloskama (2).

BILJESKA:
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o Poklopac je montiran spreman za rad i ne smije se skidati za rad.

o Pobrinite se da poklopac uvijek lezi na povrsini stola vlastitom tezinom, ali da su dva vijka
zategnuta bez zazora.

A. Polozaj za zastitni poklopac lista pile (3500 mm)
B. Polozaj za zastitni poklopac lista pile (3450 mm)
Podesavanje rascjepnog noza (poravnanje)

1. NoZ za rascjep mora biti poravnat s listom pile, inace se mora ispraviti. Prvo otpustite 2 vijka
sa Sesterokutnom glavom (S1) s obje strane.

2. Poravnajte rascjepni noz.
3. Lagano zategnite vijke sa Sesterokutnom glavom (S1).

4. Poravnajte rascjepni noZz s oStricom pile i ponovno zategnite Cetiri vijka sa Sesterokutnom
glavom (S1).

5. Provjerite postavku razmaka za list pile.

6. Razmak izmedu lista pile i rascjepnog noza ne smije biti ve¢i od 8 mm i mora biti najmanje 3
mm. Ovu postavku treba provjeriti i po potrebi ponovno prilagoditi.

7. Da biste to ucinili, otpustite 4 vijka sa Sesterokutnom glavom (2) i podesite visinu rascjepnog
noza.
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Montaza nastavka stola

1. Sastavite produZetak stola (1) desno i lijevo od glavnog stola (2) s po dva vijka (3), podloske i matice.
Lagano zategnite matice rukom.

2. Otklopite potporni nosac (4) za produZetak stola i zakacite stol.
Podesite visinu produZetka stola
1. Postavite ravnalo na stol pile i nastavak stola i poravnajte nastavak stola po visini.

1. Zategnite vijcima na stolu pile (3) i na nosacu (5).
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Montaza rip-ograde

1. Pricvrstite steznu napravu (1) za rascjep (granicnik) na plocu stola s dva vijka M6 s ravnom glavom,
dvije podloske i dvije matice.

2. Pricvrstite pri¢vrsnu plocu (2) na granic¢nik (3) pomoc¢u dva M6 vijka, dvije podloske i dvije matice.
NAPOMENA Nemojte jos zatezati.

. Umetnite zaustavljanje
Visoka kontaktna povrsina u polozaju (A)
Niska kontaktna povrsina u poloZaju (B)
a zatim ga stegnite.
3 Umetnite parapetnu ogradu u steznu napravu
Upute za rad:
Zaklju€avanje/stezaljka = poklopac za podizanje

otpustanje = pritisnite preklop prema dolje

Sastavljanje mjeraca kuta

Umetnite vijak s okruglom glavom M8 x 70 odozdo u mjerac kuta, pricvrstite podloSkom od 8 mm i
ru¢kom.

Izvrsite podesavanje:
Podesite kut od 90° izmedu granic¢nika (3) i lista pile pomocu vijka sa Sesterokutnom glavom (2).

( Upotrijebite pravokutni mjera¢ koji nije ukljuéen u opseg isporuke i zatim napravite probni rez za
provjeru)
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Montaza transportnih kotaca
Sastavite skupinu kotaca (1) na donju potpornu nogu pomocu vijaka i matica.

= [

Montaza kuke za alate za guranje

Pricvrstite kuku na okvir pomoc¢u matice

Elektricni prikljucak

UPOZORENIJE
Opasan elektricni napon! Stroj se smije prikljuciti samo na elektricnu mrezu, a povezane

provjere smije obavljati kvalificirani elektricar ili prema uputama i nadzorom kvalificiranog

elektricara!

BILJESKA

Odmah nakon spajanja na elektri¢cnu mrezu provjerite smjer kretanja valjaka tracne pile.
Obratite pozornost na strelicu smjera na stroju. Smjer kretanja je ispravan ako trac¢na pila
ide odozgo prema dolje. Ako to nije sluéaj, zamijenite dvije faze, npr.: L1i L2, na mreznom

utikacu ili na prekidacu za promjenu faze.

Elektri¢ni prikljucak se izvodi preko kombinacije prekidac-utikac. Ovaj uredaj mora raditi preko zastitne
sklopke na zaostalu struju.

Uspostavljanje veze od 400 V
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Za spajanje stroja na elektricnu mrezu postupite na sljededi nacin:

1.

2.

Prikladnim uredajem provjerite ispravnost nulte veze i uzemljenja.

Provjerite odgovaraju li napon napajanja i frekvencija struje specifikacijama na natpisnoj
plocici stroja. Dopusteno je odstupanje od £ 5 % od vrijednosti napona napajanja. Na primjer,
stroj s radnim naponom od 380 V moZe raditi u rasponu napona od 370 do 400 V. Stroj moze
raditi s radnim naponom od 380 V u rasponu napona od 370 do 400 V. Stroj takoder moze
raditi s radnim naponom od 380 V u rasponu napona od 370 do 400 V. U napajanju stroja
mora postojati osigurac kratkog spoja!

Potreban presjek opskrbnog kabela potrazite u tablici nosivosti struje.

Preporuca se koristenje kabela tipa NO7RN (WDE0282), koji mora biti zasticen od mehanickih
ostecenja.

Spojite napojni kabel na odgovarajuée prikljucke u ulaznoj kutiji (L1, L2, L3, N, RE) -
pogledajte sliku ispod. Ako postoji SEE utikaC, spajanje na elektricnu mrezu se vrsi preko
odgovarajuce isporucene SEE spojnice (L1, L2, L3, N, RE).

Spajanje na sustav za sakupljanje prasine

OBAVUEST

Stroj mora biti spojen na sustav za sakupljanje prasine. Sustav se mora pokrenuti u isto
vrijeme kada se pokrene motor tracne pile. Za materijale s vlagom <12 %, brzina zraka na
otvoru za sakupljanje prasine iu crijevima mora biti najmanje 20 m/s (za vlazne strugotine s
vlagom >12 %, najmanje 28 m/s). Usisna crijeva koja se koriste moraju biti otporna na
plamen (DIN4102 B1), trajno antistaticna (ili uzemljena s obje strane) i u skladu s
relevantnim sigurnosnim propisima. Zahtjevi za

sustav za sakupljanje prasine odnosi se na tehnicke podatke.

RAD

Pocetna provjera prije pocetka

1.

Provjerite je li maks. brzina stroja manja je od maks. dopustena brzina koristenog lista pile i smjer su
ispravni.

Koristite samo ostrice pile promjera izmedu 450 i 500 mm.
Rascjepni noz je ispravno podesen.

List pile nije oStecen.

Svi Stitnici su montirani iu ispravnom stanju.

Ako je potrebno, provjerite postoji li priklju¢ak na sustav za sakupljanje prasine.

ﬁ UPOZORENIJE
Cuvarima se ne smije manipulirati; posebno se mehanizam za samozatvaranje §titnika lista

pile ne smije blokirati (npr. pomocu kljuceva).

Operativni postupci
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Pokretanje stroja

Pokretanje pomicanija lista pile pritiskom na gumb (1)

Zaustavljanje stroja

Normalno zaustavljanje:

Pritisnite tipku OFF (2). Obje ostrice zaustavljaju kretanje.

Napomene o koristenju stolne pile

Uzduzni rezovi

Prilikom izvodenja ove operacije treba koristiti sljede¢u opremu za siguran rad:

Rip-fence

Stitnik lista pile

rascjepkani noz

umetak u tablici

Stap za guranje pri rezanju malih obradaka (razmak izmedu lista pile i grani¢nika rip-fence s malim

OBAVIJEST
Kod poprecnog rezanja oblog drva potrebna je Sablona ili drza¢ kako bi se obradak osigurao

od uvijanja, a potrebna je i upotreba odgovarajuceg lista pile.

Ukoseni rezovi (poprecni rezovi) i klinasti rezovi

Prilikom izvodenja ove operacije treba koristiti sljedecu opremu za siguran rad:

Mijerac kuta (spreman za upotrebu podizanjem na stol pile)
Stitnik lista pile
rascjepkani noz
umetak u tablici

Poprecni rezovi:

Zakoseni rezovi u rasponu od 0-90° mogu se izvesti ¢vrstim pritiskom izratka koji treba rezati uz granicnu
povrsinu kosomjera.

Klinasti rezovi:

Da biste to ucinili, postavite rotirajuci dio na 0° i pricvrstite ga ru¢icom za podesavanje. Stavite radni komad u
udubljenje i propilite ga ravnomjernim pritiskom.
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Ukoseni rezovi (poprecni rezovi)

Rezanje klinom

‘ OPREZ!
Hranite samo s rukom na mjeracu kuta (ruke dalje od drva).

‘ UPOZORENIJE
Uklonite izratke (klinove) tek nakon $to se stroj zaustavio. Da biste to ucinili, iskljucite stroj i
pricekajte da se list pile zaustavi.

CISCENJE, ODRZAVANJE, SKLADISTENJE, ODLAGANJE

w
.

iS¢enje
BILESKA

Pogresna sredstva za CiS¢enje mogu ostetiti lak stroja. Ne koristite otapala, nitro
razrjedivace ili druga sredstva za CiS¢enje koja bi mogla ostetiti boju stroja.
Pridrzavajte se informacija i uputa proizvodaca sredstva za CiS¢enje!

Redovito Ciséenje takoder je preduvjet sigurnog rada stroja i njegovog dugog vijeka trajanja. Stoga nakon svake
uporabe odistite uredaj i uklonite prasinu i prljavitinu. Koristite osobnu zastitnu opremu (rukavice i zastitu za
oti kada koristite komprimirani zrak). Uvjerite se da na zastiti lista pile nema ostataka drva i piljevine. Ci$éenje
je najbolje izvesti komprimiranim zrakom ili ru¢nom cetkom. Takoder pazite da povrsina stola bude Cista od

smole.
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Odrzavanje

é UPOZORENIJE
Rukovanje strojem s uklju¢enim napajanjem moze dovesti do ozbiljnih ozljeda ili ¢ak smrti.
Uvijek iskljucite stroj iz napajanja prije servisiranja ili radova odrzavanja i osigurajte ga od
nenamjernog ili neovlastenog ponovnog ukljucivanja!l

Stroj ne zahtijeva mnogo odrzavanja i potrebno je servisirati samo nekoliko dijelova. Unatoc tome,
smetnje u radu ili kvarovi koji bi mogli ugroziti sigurnost korisnika moraju se odmah otkloniti!

e Prije svakog rada provjerite jesu li sigurnosni uredaji u savrSenom stanju.

* Provjerite nepropusnost spojeva najmanje jednom tjedno.

e Redovito provjeravajte jesu li oznake upozorenja i sigurnosti na stroju u savrSenom i Citljivom
stanju.

Raspored odrzavanja

Vrsta i stupanj istroSenosti stroja ovise o uvjetima rada. Sljedeci intervali vrijede kada se stroj
koristi unutar navedenih ograniéenja:

Interval Komponente Aktivnost
Prije uporabe stroj Cis¢enje stroja
Prije uporabe stroj Uklanjanje svih labavih

dijelova/alata

1 x mjesec Pokretni dijelovi Podmazivanje / podmazivanje
vodilica / zupcanika / kotaca

1x mjesec dana prekinuti Funkcionalni test za utvrdivanje jesu
li se vretena zaustavila unutar
navedenog vremena (<10s)

Zamjena lista pile

c OPREZ
. Prije svake ru¢ne izmjene alata zaustavite vretena, pri¢ekajte da se svi alati zaustave i
sprijecite nenamjerno ponovno pokretanje = iskljucite napajanje.
. Tijekom izmjene alata koristite rukavice za zastitu od posjekotina kako biste izbjegli
rizik od ozljeda.

MontaZa/demontaza lista pile
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Otpustite dva vijka M8 (S) na poklopcu lista pile (1).

o Zakrenite poklopac lista pile.

o Otpustite steznu maticu (M20, lijevi navoj)

o Uklonite oStricu pile i postavite novu.
NAPOMENA: Koristite samo dobro naostrene, bez pukotina i nedeformirane ostrice pile.
Zategnite steznu maticu pomodu kljuca za drzanje.

PAZNJA: Provjerite podesavanje rascjepnog noza

Skladistenje
BILJESKA
Nepravilno skladistenje mozZe oStetiti i unistiti vazne dijelove stroja. Zapakirane ili
nezapakirane dijelove skladistite samo u predvidenim uvjetima okoline!
Odlaganje

Pridrzavajte se nacionalnih propisa o zbrinjavanju otpada. Nikada nemojte odlagati stroj, dijelove stroja ili
opremu u otpad. Ako je potrebno, obratite se lokalnim vlastima za informacije o dostupnim opcijama
zbrinjavanja.

Ako kupite novi stroj ili ekvivalentni uredaj od svog specijaliziranog prodavaca, on je duzan u
odredenim zemljama pravilno zbrinuti vas stari stroj.

RjeSavanje problema

é UPOZORENIJE

Rukovanje strojem s uklju¢enim napajanjem moze dovesti do ozbiljnih ozljeda ili ¢ak smrti.
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Uvijek iskljucite stroj iz napajanja prije servisiranja ili radova odrzavanja i osigurajte ga od

nenamjernog ili neovlastenog ponovnog ukljucivanja!

Mnogi mogudi izvori greSaka mogu se unaprijed iskljuciti ako je stroj pravilno spojen na elektricnu mrezu. Ako

ne mozete pravilno izvrsiti potrebne popravke i/ili nemate potrebnu obuku, uvijek se obratite struénjaku za

rjeSavanje problemal!

nevolja

Moguci uzrok

Otopina

Stroj se ne pokrece

Prekidac za iskljucivanje u
nuzdi

prekidac ili faza je prekinuta
Aktivira se zastita od
preopterecenja.

Sigurnosni osigurac je
pregorio

Otvorena pokrovna ploca za
ostrice pile

Okrenite prekidac za hitno
isklju¢ivanje udesno za
otklju¢avanje

Popravite neispravan krug ili
neispravnu fazu

Pricekajte dok se motor ne
ohladi

Zamijenite osigurac
Poklopac zatvoriti

Tragovi izgaranja na izratku

Ostrica je tupa

Pogresna ostrica pile
Paralelna ograda nije
paralelna s ostricom pile

Zamijenite oStricu
Zamijenite oStricu
Podesite ogradu

Mala snaga / preoptereéenje motora

Tupa ostrica pile
Ugradene samo 2 faze

Zamijenite ostricu
Provjerite napajanje

List pile se olabavio nakon $to se
motor iskljuci

Pri¢vrsna matica preslabo je
pric¢vrséena

Zategnite pricvrsnu maticu

Radni komad stegnut tijekom
pomicanja

Tupa ostrica
Debljina rascjepnog noza ne
odgovara koristenoj ostrici

Zamijenite oStrim nozem
Debljina klina za cijepanje
mora

biti veca ili jednaka debljini
ostrice.

Pogresan smjer lista pile

UtiCnica je pogresno spojena

Promjena polariteta uticnice
(promjena faze)

SCHALTPLAN / DIJAGRAM OZICENJA

400V
— = - 6
T+ 1
L1 mm o=

L2 == ojl/c 2

L3_7:‘E 3
PE mm— O:I

4

12

13

14

1- Crna

2-  Sivo

3- Smeda
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4- Plava

5- Zeleno/zuto

6- Bijela

7- crvena
8- Smeda
9- crvena
10- Bijela

11- Smeda
12- Kocnica

13- Termoprotektor
14- Termoprotektor

15- Motor

dijelovi

Sadrzaj isporuke

1- Stroj

2- Rascjepni noz sa zastitnim poklopcem za ostricu pile
3-  kotaci; transport-uredaj
4- Mjerac kuta
5-  Push stick
6- Klizno drvo
7-  Kljuc

8- Gumb za pric¢vrséivanje mjeraca kuta
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9- Kuka za guranje i klizno drvo
10- Nosivi osnovni okvir kratak
11- Rip-fence uredaj
12- Produini stol
13- List pile
14- Hardver
15- Rip-fence
16- Priru¢nik

Komponente

3
1- ON-OFF-prekidac
2-  Rucke za transport
3-  Osnovni okvir
4-  Priklju¢ak za sakupljanje prasine
5-  Mjerac kuta
6- kotaci; transportni uredaj

7-  Produzni stol sklopivi

8- Rascjepni noz sa zastitnim poklopcem za oStricu pile

9- List pile
10- Glavni stol
11- Rip ograda
12- Pri¢vrscivanje ograde za paranje
13- Motor

14- Drzac alata za stap, vilicasti kljuc

13
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Sis vartotojo vadovas buvo i$verstas jisy patogumui naudojant masininj vertima. Buvo dedamos

A pagrjstos pastangos siekiant pateikti tiksly vertima; taciau joks automatinis vertimas néra tobulas
ir néra skirtas pakeisti Zzmoniy vertéjus. Oficialus vartotojo vadovas yra angly kalba. Bet kokie
vertime sukurti neatitikimai ar skirtumai néra jpareigojantys ir neturi teisinés galios atitikties ar
vykdymo tikslais. Jei kyla klausimy, susijusiy su vartotojo vadove pateiktos informacijos tikslumu,
Zr. to turinio versijg angly kalba, kuri yra oficiali versija.

Techniniai duomenys

Parametry aprasymas Parametry reikSmé
Produkto pavadinimas Stalo pjaklas
Modelis MSW-SBBD-4500MAX
Jtampa [V~] / daZnis [Hz] 400/50
Galia [W] 4200 (S6 40 %)
Be apkrovos greicio [rpm] 2800
Pjovimo gylis [mm] 150 90° kampu
Pjdklo disko skersmuo [mm] 500

Tikslas

Stalinis pjaklas skirtas tiksliai ir efektyviai pjauti jvairiy rGsiy medieng ir kitas medziagas. Jis visy pirma
naudojamas tiesiems pjaviams tiek iSilgai (plySimo), tiek per visg ruosinio plotj (skersinis pjovimas).

Produkto apzvalga

MONTAVIMAS
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1. Tiekimo apimties tikrinimas
IS karto po pristatymo patikrinkite, ar masina nepazeista transportuojant ir ar néra daliy.
2. Darbo vieta

Pasirinkite masinai tinkama vietg. Atkreipkite démesj j saugos reikalavimus ir masinos matmenis.
Pasirinkta vieta turi uztikrinti tinkama prijungima prie elektros tinklo bei galimybe prisijungti prie
dulkiy surinkimo sistemos. Jsitikinkite, kad masina pastatyta ant tvirto ir lygaus pavirsiaus, o Zemé
gali islaikyti masinos apkrova. Masina turi bati iSlyginta vienu metu visuose atramos taskuose.
Taip pat bdtina uztikrinti bent 0,8 m atstumga aplink masing. Prie$ ir uz masinos turi bati
numatytas reikiamas atstumas ilgiems ruoSiniams paduoti.

3. Masinos surinkimas

Masina buvo iSardyta transportavimui ir turi bati surinkta prie$ naudojant. Vykdykite toliau

pateiktas instrukcijas:

ﬁ ISPEJIMAS!
Masinos agregato naudojimas, kai jis prijungtas prie elektros tinklo, gali sukelti rimty

suzalojimy arba mirtj. Todél nejunkite masinos prie maitinimo Saltinio prie$ baige surinkima.

Pagrindo rémo surinkimas

1. Pakelkite apatine atramine kojg (1).

Sumontuokite trumpg skersine atramag (2), sulygiuokite tvirtinimo angg (3) ir priverzkite pusapvalius
varztus (4) su fiksavimo rankenélémis (5).

3. Tada nustatykite masing
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Pjuklo disko surinkimas

Atsukite du varztus M8 (S) ant pjiklo dangtelio (1):
1. Nusukite pjoklo dangtelj.

2. Atsukite suspaudimo verzle (M20, kairysis sriegis).

‘ ATSARGIAI!
Keisdami jrankius dirbdami su diskiniais pjiklais, mavékite apsaugines pirstines, kad
iSvengtumeéte suzalojimo pavojaus.

Sumontuokite pjiklo diska:
PASTABA: Naudokite tik gerai pagalastus, be jtrikimy ir nedeformuotus pjiklo geleztes.
1. Priverzkite suspaudimo verZle su laikan¢iuoju verzliarak&iu (KAIRES SIULAS!)

2. Sulenkite pjuklo dangtelj ir vél priverzkite abu varztus M8.

Skaldymo peilio su apsauga nuo pjiklo dangteliu surinkimas

1. IS virSaus uZdeékite jau sumontuotg pjovimo disko apsauginj dangtelj su skeltuvu tarp
kreipiamosios ploksteés ir prispaudimo plokstés.

2. Nustatykite atstuma tarp pjaustymo peilio ir pjuklo 3-8 mm (a) ir priverZkite tvirtinimo
plokste keturiais SeSiakampiais varztais ir poverzlémis (2).

PASTABA:
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o Dangtis sumontuotas paruostas naudoti ir jo negalima nuimti, kad bty galima naudoti.

. Jsitikinkite, kad dangtis visada remiasi j stalvirsj savo svoriu, taciau abu varztai yra priverzti
be laisvumo.

A. Pjuklo disko apsauginio dangtelio padétis (@500 mm)
B. Pjuklo disko apsauginio dangtelio padétis (3450 mm)
Skaldymo peilio reguliavimas (islygiavimas)

1. Skaldymo peilis turi bati sulygiuotas su pjiklo gelezte, prieSingu atveju jj reikia pataisyti.
Pirmiausia atsukite 2 SeSiakampius varztus (S1) abiejose pusése.

2. Sulygiuokite skeldinimo peil;.
3. Siek tiek priverzkite $eiakampius varztus (S1).

4. Sulygiuokite pjaustymo peilj prie pjiklo disko ir vél priverzkite keturis SeSiakampius varztus
(S1).

5. Patikrinkite pjuklo disko tarpo nustatyma.

6. Atstumas tarp pjovimo disko ir skeldimo peilio turi bati ne didesnis kaip 8 mm ir turi bati ne
mazesnis kaip 3 mm. 5j nustatyma reikia patikrinti ir, jei reikia, pakoreguoti.

7. Norédami tai padaryti, atlaisvinkite 4 SeSiakampius varztus (2) ir sureguliuokite skeldimo
peilio aukst;j.
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Stalo prailginimo surinkimas

1. Sumontuokite stalo ilgintuva (1) pagrindinio stalo (2) desinéje ir kairéje su dviem varztais (3), poverzlémis ir
verzlémis. Ranka lengvai priverzkite verzles.

2. Atlenkite atraminj laikiklj (4) stalo prailginimui ir pritvirtinkite stala.
Sureguliuokite stalo prailginimo aukstj
1. Padékite liniuote ant pjovimo stalo ir stalo ilgintuvo ir sulygiuokite stalo ilgintuvg pagal aukst;.

1. Priverzkite pjovimo stalo (3) ir atramos (5) varztais.
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Tvoros surinkimas

1. Pritvirtinkite plySimo (ribotuvo) fiksavimo jtaisg (1) prie stalvirSio dviem sario galvutémis M6, dviem
poverzlémis ir dviem verzlémis.

2. Pritvirtinkite tvirtinimo plokste (2) prie atramos fiksatoriaus (3), naudodami du M6 varztus, dvi
poverzles ir dvi verzles.
PASTABA Dar nepriverzkite.

. Jdékite stotele
Aukstas kontaktinis pavirsius padétyje (A)
Zemas kontaktinis pavirsius padétyje (B)
ir tada uZzfiksuokite.
. ] verzimo jtaisg jstatykite tvorg
Naudojimo instrukcija:
UzZrakinimas / spaustukas = pakelkite sklende

atleidimas = nuspauskite sklende

Stulpelio matuoklio surinkimas

| kampinj matuoklj iS apacios jkiskite apvalig galvute M8 x 70, pritvirtinkite 8 mm poverzle ir rankena.
Atlikite reguliavima:

Naudodami SeSiakampj varztg (2), nustatykite 90° kampg tarp atramos (3) ir pjuklo disko.

( Naudokite stag¢iakampj matuoklj, kuris nejeina j pristatymo komplektacija, tada patikrinimui atlikite
bandomajj pjav;j)
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Transporto raty surinkimas
Sumontuokite raty grupe (1) prie apatinés atraminés kojos varztais ir verzlémis.

= [

Kabliuko surinkimas stumiantiems jrankiams

Pritvirtinkite kabliukg prie rémo naudodami verile

Elektros pajungimas

ISPEJIMAS
Pavojinga elektros jtampa! Masing gali prijungti prie elektros tinklo ir atitinkamus

patikrinimus atlikti tik kvalifikuotas elektrikas arba kvalifikuoto elektriko nurodymu ir

priziGrint!

PASTABA

I$ karto po elektros prijungimo patikrinkite juostinio pjiklo ritinéliy vaziavimo krypt;.
Stebékite krypties rodykle ant masinos. Vaziavimo kryptis yra teisinga, jei pjiklo juosta eina
iS virSaus j apacia. Jei taip néra, sukeiskite dvi fazes, pvz.: L1 ir L2, ant maitinimo kistuko

arba fazés keitimo jungiklio.

= adf==5)

Elektros prijungimas atliekamas per jungiklio-kistuko derinj. Sis prietaisas turi biti valdomas per liekamosios
srovés jungiklj.

400 V jungties nustatymas
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Norédami prijungti masing prie elektros tinklo, atlikite Siuos veiksmus:

1.

2.

Norédami patikrinti nulinés jungties ir jZeminimo veikimg, naudokite tinkamg jrengin;j.

Patikrinkite, ar maitinimo jtampa ir srovés daznis atitinka masinos vardinéje ploksteléje
nurodytas specifikacijas. LeidZziamas + 5 % nuokrypis nuo maitinimo jtampos vertés.
Pavyzdziui, masina, kurios darbiné jtampa yra 380 V, gali dirbti jtampos diapazone nuo 370
iki 400 V. Masina gali bati valdoma su 380 V darbine jtampa jtampos diapazone nuo 370 iki
400 V. Masina taip pat gali veikti bati eksploatuojamas su 380 V darbine jtampa jtampos
diapazone nuo 370 iki 400 V. Masinos maitinimo Saltinyje turi bati trumpojo jungimo
saugiklis!

Norédami suzinoti reikiamg maitinimo kabelio skerspjivj, Zr. srovés galios lentele.

Rekomenduojama naudoti HO7RN (WDE0282) tipo kabelj, kuris turi biti apsaugotas nuo
mechaniniy pazeidimy.

Maitinimo kabelj prijunkite prie atitinkamy gnybty jvesties dézutéje (L1, L2, L3, N, PE) —
zZitrékite paveikslélj Zemiau. Jei yra CEE kistukas, prijungimas prie elektros tinklo atliekamas
per tinkamai tiekiamg CEE jungtj (L1, L2, L3, N, PE).

Prijungimas prie dulkiy surinkimo sistemos

PRANESIMAS

Masina turi biti prijungta prie dulkiy surinkimo sistemos. Sistema turi jsijungti tuo paciu
metu, kai jsijungia juostinio pjiklo variklis. Medziagoms, kuriy drégnumas <12 %, oro
greitis dulkiy surinkimo angoje ir Zarnose turi bati ne mazesnis kaip 20 m/s (drégnoms
drozléms, kuriy drégnumas >12 %, ne maziau kaip 28 m/s). Naudojamos siurbimo Zarnos
turi bati antipireno (DIN4102 B1), nuolat antistatinés (arba jZemintos is abiejy pusiy) ir
atitikti atitinkamas saugos taisykles. Reikalavimai, keliami

dulkiy surinkimo sistema nurodo techninius duomenis.

OPERACIA

Pirminis patikrinimas prie$ pradedant

1.

Patikrinkite, ar maks. masinos greitis yra mazesnis nei maks. leistinas naudojamo pjuklo disko greitis ir
kryptis yra teisingi.

Naudokite tik 450-500 mm skersmens pjuklus.
Skaldymo peilis yra tinkamai sureguliuotas.

Pjdklo diskas nepazeistas.

Visos apsaugos yra sumontuotos ir tinkamos biklés.

Jei reikia, patikrinkite, ar yra jungtis prie dulkiy surinkimo sistemos.

ﬁ ISPEJIMAS
Apsaugomis negalima manipuliuoti; visy pirma neturi bati uzblokuotas pjovimo disky

apsaugy savaime uzsidarantis mechanizmas (pvz., naudojant raktus).

Operacijos procediros
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Masinos paleidimas

Pjiklo disko judéjimo paleidimas paspaudus mygtuka (1)
Stabdymo masina

Jprastas sustojimas:

Paspauskite OFF mygtuka (2). Abu peiliai sustabdo judéjima.

Pastabos dél stalo pjiiklo naudojimo
ISilginiai pjaviai
Atliekant Sig operacijg, saugiam darbui turi bti naudojama Si jranga:

* PlysSiné tvora

e pjlklo disko apsauga

e skaldomas peilis

e intarpas lenteléje

e stimimo lazda pjaunant maZus ruosinius (atstumas tarp pjovimo disko ir tvoros plésimo tvora su

mazu

PRANESIMAS
Pjaunant apvalig medieng, bltinas Sablonas arba laikymo jtaisas, kuris apsaugo ruosinj nuo

sukimosi ir reikia naudoti tinkama pjtklo diska.
Pjovimai jkalciais (kryZzminiai pjovimai) ir pjovimas pleistais

Atliekant Sig operacijg, saugiam darbui turi bati naudojama $i jranga:

e Skersinis matuoklis (paruostas naudoti pakeliant ant pjovimo stalo)

e pjuklo disko apsauga

¢ skaldomas peilis

e intarpas lenteléje
Skersiniai pjaviai:
Jstrizinius pjavius 0—90° diapazone galima atlikti tvirtai prispaudziant pjaunama ruosinj prie jstrizainés
matuoklio atramos pavirsiaus.

Pjaviai pleistais:
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Norédami tai padaryti, sukamajg dalj nustatykite j 0° ir pritvirtinkite reguliavimo rankena. Jdékite ruosinj j jduba
ir perpjaukite tolygiai spaudziant.

Pjaviai (skersiniai)

Pjaustymas pleistu

‘ ATSARGIAl!

Maitinkite tik laikydami rankg ant kampinio matuoklio (rankos toliau nuo medienos).

‘ ISPEJIMAS

ISimkite ruosinius (pleistus) tik masinai sustojus. Norédami tai padaryti, iSjunkite masing ir
palaukite, kol pjiklo diskas sustos.

VALYMAS, PRIEZIURA, SANDELIAVIMAS, ISMETIMAS

Valymas

PASTABA

Netinkamos valymo priemonés gali pazeisti masinos lakg. Nenaudokite tirpikliy, nitro
skiedikliy ar kity valymo priemoniy, kurios gali paZeisti masinos dazus.
Laikykités valymo priemonés gamintojo nurodymy ir nurodymuy!

Reguliarus valymas taip pat yra bitina saugios masinos eksploatavimo ir ilgo tarnavimo salyga. Todél po
kiekvieno naudojimo valykite prietaisa ir pasalinkite dulkes bei neSvarumus. Naudokite asmenines apsaugos
priemones (pirstines ir akiy apsauga, kai naudojate suslégtg org). Jsitikinkite, kad pjuklo disky apsauga yra be
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medienos likuciy ir pjuveny. Valyti geriausia suslégtu oru arba rankiniu Sepetéliu. Taip pat jsitikinkite, kad ant
stalo pavirSiaus néra dervos.

Prieziura

ﬁ |SPEJIMAS
Naudodami masing su jjungtu maitinimo Saltiniu galite susiZaloti arba net mirti. Prie$
atlikdami techninés prieziliros ar techninés priezitros darbus, visada atjunkite masing nuo
elektros tinklo ir apsaugokite jg nuo netycinio ar neleistino prijungimo!

Masina nereikalauja techninés prieziGros, todél reikia atlikti tik keletg daliy. Nepaisant to, gedimai ar
defektai, galintys pakenkti naudotojo saugumui, turi bati nedelsiant pasalinti!

o Pries kiekvieng operacijg patikrinkite, ar saugos jtaisai yra nepriekaistingos bklés.
e Bent kartg per savaite patikrinkite jungciy sandaruma.
e Reguliariai tikrinkite, ar ant masinos esancios jspéjimo ir saugos etiketés yra nepriekaistingos ir
jskaitomos.
Priezitros grafikas

Masinos nusidévéjimo tipas ir laipsnis priklauso nuo eksploatavimo salygy. Kai masina
naudojama nurodytose ribose, taikomi Sie intervalai:

Intervalas Komponentai Veikla

Pries naudojimg masina Masinos valymas

Prie$ naudojima masina Visy atsilaisvinusiy daliy/jrankiy
pasalinimas

1x mén Judancios dalys Kreiptuvy / pavary déZiy / raty

tepimas / sutepimas

1x mén pertrauka Funkcijos testas, skirtas nustatyti, ar
velenai sustojo per nurodytg laikg
(<10s)

Pjuklo keitimas

ﬁ ATSARGIAI
o Pries bet kokj rankinj jrankio keitimg, sustabdykite velenus, palaukite, kol visi jrankiai
sustos, ir apsaugokite nuo netycinio pakartotinio jsijungimo = atjunkite maitinima.
o Keisdami jrankj, naudokite apsaugines pirstines, kad iSvengtumeéte susizeidimo.

Pjuklo disko surinkimas / iSmontavimas




LT

Atsukite du varztus M8 (S) ant pjovimo disko gaubto (1).

o Nusukite pjiklo dangtel;.
o Atsukite suspaudimo verzle (M20, kairysis sriegis)
o Nuimkite pjuklo diskg ir jdékite nauja.
PASTABA: Naudokite tik gerai pagalgstus, be jtrikimy ir nedeformuotus pjiklo geleztes.
Priverzkite suspaudimo verzle su verzliarakéiu.
DEMESIO: Patikrinkite skilimo peilio sureguliavima
Sandéliavimas

PASTABA
Netinkamas sandéliavimas gali sugadinti ir sugadinti svarbias masinos dalis. Supakuotas

arba neiSpakuotas dalis laikykite tik numatytomis aplinkos sglygomis!

ISmetimas

Laikykités nacionaliniy atlieky Salinimo taisykliy. Niekada neiSmeskite masinos, masinos komponenty ar
jrangos su likutinémis atliekomis. Jei reikia, susisiekite su vietinémis valdZios institucijomis dél
informacijos apie galimas salinimo galimybes.

Jei perkate naujg masing ar lygiavertj jrenginj i$ savo specializuoto pardavéjo, kai kuriose Salyse
jis privalo tinkamai iSmesti seng masina.

Trikciy Salinimas

ﬁ ISPEJIMAS

Naudodami masing su jjungtu maitinimo Saltiniu galite susizaloti arba net mirti. Pries
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atlikdami techninés prieZiliros ar techninés priezitiros darbus, visada atjunkite masing nuo

elektros tinklo ir apsaugokite jg nuo netycinio ar neleistino prijungimo!

Daugelj galimy klaidy Saltiniy galima i$ anksto atmesti, jei masina tinkamai prijungta prie elektros tinklo. Jei

negalite tinkamai atlikti bdtiny remonto darby ir (arba) neturite reikiamo issilavinimo, visada kreipkités j

specialistg, kad iSsprestuméte problemg!

Béda

Galima priezastis

Sprendimas

Masina neuzsiveda

Avarinio stabdymo jungiklis
iSjungti

jungiklis arba sugedo fazé
Suveikia apsauga nuo
perkrovos.

Perdegé saugos saugiklis
Atvira dangtelis pjovimo
diskams

Norédami atrakinti, pasukite
avarinio isjungimo jungiklj j
desine

Pataisykite sugedusig
grandine arba sugedusia faze
Palaukite, kol variklis atvés
Pakeiskite saugiklj
UZdarykite dangtelj

Degimo Zymés ant ruosinio

Peilis bukas

Netinkamas pjuklo diskas
PlySimo tvora néra lygiagreti
pjuklo geleztei

Pakeiskite asmenis
Pakeiskite asmenis
Sureguliuokite tvora

Maza galia / variklio perkrova

Nuobodus pjuklo diskas
Jdiegtos tik 2 fazés

Pakeiskite aSmenis
Patikrinkite maitinimo Saltinj

ISjungus variklj, pjuklo diskas
atsilaisvina

Per lengvai pritvirtinta
tvirtinimo verzlé

Priverzkite tvirtinimo verzle

Ruosinys suspaustas judant

Nuobodu asmenys
Skaldymo peilio storis
neatitinka naudoto aSmeny

Pakeiskite astriu peiliuku
Skaldymo pleisto storis turi
bati didesnis nei aSmeny
storis arba jam lygus.

Neteisinga pjovimo disko kryptis

Lizdas neteisingai jspaustas

Pakeiskite lizdo poliSkuma
(fazeés keitimas)

SCHALTPLAN / LAIDY SCHEMA
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5- Zalia/Geltona

6- Baltas

7- Raudona

8- Ruda

9- Raudona

10- Baltas

11- Ruda

12- Stabdys

13- Termoprotektorius
14- Termoprotektorius

15- Variklis

Dalys

Pristatymo turinys

1- Masina

2- Skaldymo peilis su apsauginiu pjiklo dangteliu
3- Ratai; transporto priemoné
4- Mitras matuoklis
5-  Stumtilazda
6- Stumdoma mediena
7- Raktas
8- Tvirtinimo rankenélés kampinis matuoklis

9- Kabliukas stimimui ir ssumdomam medziui
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10- Trumpas atraminis pagrindo rémas
11- PlySimo tvoros jrenginys
12- Prailginimo stalas
13- Pjuklo gelezté
14- Aparatura
15- Plysiné tvora
16- vadovas

Komponentai

3
1- ON-OFF jungiklis
2- Transportavimo rankenos
3- Bazinis rémas
4- Dulkiy surinkéjas
5- Mitras matuoklis
6- Ratai; transportavimo jrenginys
7- Prailginimo stalas sulankstomas
8- Skaldymo peilis su apsauginiu pjiklo dangteliu
9- Pjuklo gelezté
10- Pagrindiné lentelé
11- Plysta tvora
12- PlySimo tvoros tvirtinimas
13- Variklis

14- Jrankiy laikiklis stmokliui, Sakiniam verZzliarakciui
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automata. S-au facut eforturi rezonabile pentru a oferi o traducere corectad; cu toate acestea, nicio
traducere automata nu este perfecta si nici nu are scopul de a inlocui traducatorii umani. Manualul
de utilizare oficial este versiunea in limba engleza. Orice discrepante sau diferente create in
traducere nu sunt obligatorii si nu au niciun efect juridic in scopuri de conformitate sau de aplicare.
Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor continute in Manualul de utilizare, va rugam
sa consultati versiunea in limba engleza a acelor continuturi, care este versiunea oficiala.

c Acest manual de utilizare a fost tradus pentru confortul dumneavoastra, folosind traducerea

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Fierastrau de masa
Model MSW-SBBD-4500MAX
Tensiune [V~] / Frecventad [Hz] 400/50
Putere [W] 4200 (S6 40%)
Viteza fara sarcina [rpm] 2800
Adancimea de taiere [mm] 150 la 90°
Diametrul panzei de ferastrau [mm] 500

Scop

Ferastraul de masa este pentru a realiza tdieri precise si eficiente in diverse tipuri de lemn si alte materiale. Este
folosit in primul rand pentru a face taieturi drepte, atat de-a lungul lungimii (ruperea), cat si pe latimea (taierea
transversald) a unei piese de prelucrat.

Prezentare generala a produsului
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ASAMBLARE

1. Verificarea sferei de furnizare

Verificati masina imediat dupa livrare pentru daune de transport si piese lipsa.

2. Locul de munca

Alegeti un loc potrivit pentru masina. Acordati atentie cerintelor de siguranta si dimensiunilor
masinii. Locatia selectata trebuie sa asigure o racordare adecvata la reteaua electrica precum si
posibilitatea de conectare la un sistem de colectare a prafului. Asigurati-va ca masina este
asezatd pe o suprafata solida si plana si ca solul poate suporta sarcina masinii. Masina trebuie sa
fie nivelatd simultan in toate punctele de sprijin. De asemenea, este necesar sa se asigure o
distanta de cel putin 0,8 m in jurul masinii. In fata si in spatele masinii, trebuie asigurat3 distanta
necesara pentru alimentarea pieselor lungi.

3. Asamblarea masinii

Masina a fost dezasamblata pentru transport si trebuie asamblata Thainte de utilizare. Urmati

instructiunile de mai jos:

iz AVERTIZARE!

Manipularea ansamblului masinii Tn timp ce acesta este conectat la sursa de alimentare
poate duce la raniri grave sau deces. Prin urmare, nu conectati masina la sursa de

alimentare Tnainte de a finaliza asamblarea.

Asamblarea cadrului de baza

1. Ridicati piciorul de sprijin inferior (1).

2. Montati suportul transversal scurt (2), aliniati orificiul de montare (3) si strangeti suruburile
semirotunde (4) cu butoanele de blocare (5).
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3. Apoi configurati masina

Asamblarea panzei de ferastrau
Slabiti doua suruburi M8 (S) de pe capacul panzei de ferdstrau (1):
1. Tndepértati capacul panzei de ferdstrau.

2. Slabiti piulita de strangere (M20, filet stanga).

C ATENTIE!

Cand manipulati panzele de ferastrau circular cand schimbati uneltele, va rugam sa folositi
manusi de protectie pentru a evita riscul de ranire.

Instalati panza de ferdstrdu:
NOTA: Folositi numai panze de ferdstrau bine ascutite, fara fisuri si nedeformate.
1. Strangeti piulita de strangere, cu cheia de fixare (FILET STANGA!)

2. Rabatati capacul panzei de ferastrdu si strangeti din nou ambele suruburi M8.

Asamblare cutit de despicare cu capac de protectie a panzei de ferastrau

1. Asezati capacul de protectie a panzei de ferastrau deja montat cu un cutit de separare de
sus intre placa de ghidare si placa de prindere.

2. Setatidistanta dintre cutitul de despicare si lama ferastrauluila 3 - 8 mm (a) si strangeti placa
de strangere cu patru suruburi cu cap hexagonal si saibe (2).
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NOTA:
o Capacul este montat gata de functionare si nu trebuie indepartat pentru functionare.

. Asigurati-va ca capacul se sprijina intotdeauna pe blatul mesei cu propria greutate, dar ca
cele doua suruburi sunt stranse fara joc.

A. Pozitia capacului de protectie a panzei de ferastrau (@500mm)
B. Pozitia capacului de protectie a panzei de ferdstrau (#450mm)
Reglarea cutitului de despicare (aliniere)

1. Cutitul de despicare trebuie sa fie aliniat cu lama ferastraului, in caz contrar trebuie corectat.
n primul rand, slabiti cele 2 suruburi cu cap hexagonal (51) de pe ambele parti.

2. Aliniati cutitul de despicare.
3. Strangeti usor suruburile cu cap hexagonal (S1).

4. Aliniati cutitul de despicare la lama ferastraului si strangeti din nou cele patru suruburi cu
cap hexagonal (S1).

5. Verificati setarea distantei pentru panza ferastraului.

6. Distanta dintre panza ferastraului si cutitul de despicat nu trebuie sa depdseasca 8 mm si
trebuie sa fie de cel putin 3 mm. Aceasta setare trebuie verificata si reajustata daca este
necesar.
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7. Pentru a face acest lucru, slabiti cele 4 suruburi cu cap hexagonal (2) si reglati indltimea
cutitului de despicare.

Asamblare extensie de masa

1. Asamblati extensia mesei (1) la dreapta si la stanga mesei principale (2) cu doua suruburi (3), saibe si piulite
fiecare. Strangeti usor piulitele cu mana.

2. Rabatati suportul de sprijin (4) pentru extensia mesei si fixati masa.
Reglati indltimea extensiei mesei
1. Asezati rigla pe masa ferdstraului si pe extensia mesei si aliniati extensia mesei pe indltime.

1. Strangeti cu suruburile de pe masa ferastraului (3) si pe suport (5).
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Asamblarea gardului de rupere

1. Fixati dispozitivul de strangere (1) pentru ghidajul (opritorul) de blatul mesei cu doua suruburi cu
cap branza M6, doua saibe si doua piulite.

2. Atasati placa de fixare (2) la opritorul de fixare (3) folosind doua suruburi M6, doua saibe si doua
piulite.

NOTA Nu strangeti inca.

. Introduceti opritorul
Suprafata mare de contact in pozitia (A)
Suprafata de contact scazuta in pozitia (B)
si apoi prindeti-I.
. Introduceti gardul de rupere in dispozitivul de prindere
Instructiuni de operare:
Blocare/clema = clapeta de ridicare

eliberare = apasati in jos clapeta

Asamblarea ecartamentului

Introduceti un surub cu cap rotund M8 x 70 de dedesubt in ecartamentul oblic, fixati-l cu saiba de 8 mm
si maner.

Efectuati reglarea:
Reglati unghiul de 90° dintre opritorul (3) si panza ferastraului folosind surubul cu cap hexagonal (2).

( Folositi un manometru in unghi drept care nu este inclus in pachetul de livrare si apoi faceti o tdieturd
de test pentru verificare)
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Asamblarea rotilor de transport
Asamblati grupul de roti (1) pe piciorul de sprijin inferior folosind suruburi si piulite.

= [

Asamblare carlig pentru scule push-stick

Atasati carligul la cadru folosind piulita
Conexiune electrica

AVERTIZARE
Tensiune electrica periculoasa! Masina poate fi conectata la reteaua de alimentare si
verificarile asociate efectuate numai de un electrician calificat sau sub instructiunea si

supravegherea unui electrician calificat!

NOTA

Imediat dupa efectuarea conexiunii electrice, verificati directia de rulare a rolelor
ferastraului cu banda. Observati sageata de directie de pe masind. Directia de rulare este
corecta daca banda de ferastrau merge de sus in jos. Daca nu este cazul, schimbati doua

faze, de exemplu: L1 si L2, pe stecherul de retea sau pe comutatorul de schimbare a fazei.

= adf==5)

Conexiunea electrica se realizeaza printr-o combinatie intrerupator-stecher. Acest dispozitiv trebuie actionat
printr-un intrerupdtor de curent rezidual.

Stabilirea unei conexiuni de 400 V
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Pentru a conecta masina la reteaua electrica, procedati dupa cum urmeaza:

1.

Utilizati un dispozitiv adecvat pentru a verifica functionalitatea conexiunii zero si a legaturii
la pamant.

Verificati daca tensiunea de alimentare si frecventa curentului corespund specificatiilor de
pe placuta de identificare a masinii. Este permisa o abatere de + 5 % de la valoarea tensiunii
de alimentare. De exemplu, o masind cu o tensiune de lucru de 380 V poate functiona in
intervalul de tensiune de la 370 la 400 V. Masina poate fi operata cu o tensiune de lucru de
380 Vin intervalul de tensiune de la 370 la 400 V. De asemenea, masina poate sa fie operat
cu o tensiune de lucru de 380 V in intervalul de tensiune de la 370 la 400 V. Trebuie sa existe
o siguranta de scurtcircuit in sursa de alimentare a masinii!

Pentru sectiunea transversala necesard a cablului de alimentare va rugam s3d consultati
tabelul capacitatii de purtare a curentului.

Se recomanda utilizarea unui cablu de tip HO7RN (WDEQ282), care trebuie protejat impotriva
deteriorarii mecanice.

Conectati cablul de alimentare la bornele corespunzatoare din cutia de intrare (L1, L2, L3, N,
PE) - vezi figura de mai jos. Dacd este prezenta o priza CEE, conexiunea la retea se face printr-
un cuplaj CEE furnizat corespunzator (L1, L2, L3, N, PE).

Conectarea la un sistem de colectare a prafului

OBSERVA

Aparatul trebuie conectat la un sistem de colectare a prafului. Sistemul trebuie sa
porneasca in acelasi timp cu pornirea motorului ferastraului cu banda. Pentru materialele
cu umiditate <12 %, viteza aerului la orificiul colector de praf si in furtunuri trebuie sa fie
de cel putin 20 m/s (pentru aschii umezi cu o umiditate >12 %, cel putin 28 m/s).
Furtunurile de aspiratie utilizate trebuie sa fie ignifuge (DIN4102 B1), permanent
antistatice (sau Tmpamantate pe ambele parti) si sa respecte normele de siguranta
relevante. Cerinte pentru

sistemul de colectare a prafului se refera la datele tehnice.

OPERARE

Verificare initiala inainte de incepere

1.

Verificati daca max. viteza masinii este mai mica decat viteza maxima. viteza admisa a panzei de
ferastrau utilizata si directia este corecta.

Utilizati numai panze de ferastrau cu un diametru intre 450 si 500 mm.
Cutitul de despicare este reglat corect.

Panza ferastraului nu este deteriorata.

Toate aparatoarele sunt montate si in stare corespunzatoare.

Daca este necesar, verificati daca este disponibila conexiunea la un sistem de colectare a
prafului.

ﬁ AVERTIZARE
Garzile nu trebuie manipulate; in special, mecanismul de autoinchidere al aparatoarelor
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panzei de ferastrau nu trebuie blocat (de ex. prin folosirea cheilor).

Proceduri de operare

Pornirea masinii

Pornirea miscarii panzei de ferastrau prin apdsarea butonului (1)
Masina de oprire

Oprire normala:

Apasati butonul OFF (2). Ambele lame opresc miscarea.

Note despre utilizarea ferastraului de masa
Taieri longitudinale

Atunci cand se efectueaza aceasta operatiune, se vor utiliza urmatoarele echipamente pentru lucrul in
siguranta:

e Rip-gard

e apdratoarea panzei ferastraului

e cutitul de despicare

e insertul in tabel

e Tmpingeti bastonul atunci cand taiati piese mici (distanta dintre panza ferastraului si gard gard de

rupere cu mic

OBSERVA
La taierea transversala a lemnului rotund, este necesar un sablon sau un dispozitiv de
prindere pentru a asigura piesa de prelucrat impotriva rasucirii si este necesara utilizarea

unei panze de ferastrau adecvate.
Taieri in mitra (taieri transversale) si taiere in pana
Atunci cand se efectueaza aceasta operatiune, se vor utiliza urmatoarele echipamente pentru lucrul in

siguranta:

e Ecartament de onglet (gata de utilizare prin ridicarea pe masa ferastraului)
e aparatoarea panzei ferastraului
e cutitul de despicare
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e insertul in tabel
Transversale:

Taierile cu onglet in intervalul 0-90° pot fi efectuate prin apdsarea piesei de prelucrat care urmeaza sa fie taiata
ferm pe suprafata de oprire a ecartamentului.

Taieri in pana:

Pentru a face acest lucru, setati partea rotativa la 0° si fixati-o cu manerul de reglare. Asezati piesa de prelucrat
in locas si taiati-o cu o presiune uniforma.

Taieturi cu oglinda (tdieri transversale)

Taiere cu pana

‘ ATENTIE!

Hraniti numai cu mana pe gabaritul (mainile departe de lemn).

‘ AVERTIZARE

Scoateti piesele de prelucrat (pene) numai dupa ce masina s-a oprit. Pentru a face acest
lucru, opriti masina si asteptati ca panza de ferastrau sa se opreasca.

CURATARE, INTRETINERE, DEPOZITARE, ELIMINAREA

Curatenie
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NOTA

Agentii de curatare gresiti pot ataca lacul masinii. Nu utilizati solventi, diluanti nitro sau alti
agenti de curatare care ar putea deteriora vopseaua masinii.
Respectati informatiile si instructiunile producatorului agentului de curatare!

Curatarea regulata este, de asemenea, o conditie prealabild pentru functionarea in siguranta a masinii si durata
de viata lunga a acestuia. Prin urmare, curatati dispozitivul dupa fiecare utilizare si indepartati praful si
murdaria. Folositi echipament individual de protectie (manusi si protectie pentru ochi atunci cand utilizati aer
comprimat). Asigurati-va ca protectia panzei de ferastrau nu contine reziduuri de lemn si rumegus. Curatarea
se face cel mai bine cu aer comprimat sau o perie de mana. De asemenea, asigurati-va ca mentineti suprafata
mesei fara rasina.

Intretinere

ﬁ AVERTIZARE
Manipularea masinii cu alimentarea electrica in functiune poate duce la raniri grave sau
chiar la deces. Deconectati intotdeauna masina de la sursa de alimentare Tnainte de lucrarile
de service sau de intretinere si asigurati-l impotriva reconectarii accidentale sau
neautorizate!

Masina necesita intretinere redusa si doar cateva piese trebuie intretinute. Cu toate acestea, defectiunile
sau defectiunile care ar putea afecta siguranta utilizatorului trebuie remediate imediat!

¢ Tnainte de fiecare operare, verificati dacd dispozitivele de siguranta sunt in stare perfects.
e Verificati etanseitatea conexiunilor cel putin o data pe saptamana.
e Verificati In mod regulat daca etichetele de avertizare si de siguranta de pe masina sunt in stare
perfecta si lizibila.
Program de intretinere

Tipul si gradul de uzurd a masinii depind de conditiile de functionare. Urmatoarele intervale se
aplica atunci cand masina este utilizata in limitele specificate:

Interval Componente Activitate
Tnainte de utilizare masina Curatarea masinii
Tnainte de utilizare masina indepértarea tuturor

pieselor/uneltelor libere

1xluna Piese mobile Ungerea / ungerea ghidajelor /
cremalierelor / rotilor

1x luna pauza Test de functionare pentru a
determina daca arborele s-au oprit
in timpul specificat (<10s)

Schimb lame de ferastrau

ﬁ ATENTIE
. Tnainte de orice schimbare manual a sculei, opriti axele, asteptati oprirea tuturor
sculelor si preveniti o repornire neintentionata = deconectati sursa de alimentare.
. n timpul schimbarii sculei, vd rugdm s& folositi médnusi de protectie impotriva tiierii
pentru a evita riscul de ranire.
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Asamblarea/Demontarea panzei de ferastrau

Slabiti cele doua suruburi M8 (S) de pe capacul panzei de ferastrau (1).

e indepartati capacul panzei de ferastrau.

o Slabiti piulita de strangere (M20, filet stanga)

o Scoateti panza ferdstraului si instalati una noua.
NOTA: Folositi numai panze de ferdstrau bine ascutite, fara fisuri si nedeformate.
Strangeti piulita de strangere, cu cheia de prindere.

ATENTIE: Verificati reglarea cutitului de separare

Depozitare
NOTA
Depozitarea necorespunzatoare poate deteriora si distruge pdrti importante ale masinii.
Depozitati piesele ambalate sau dezambalate numai in conditiile ambientale prevazute!
Eliminare

Respectati reglementarile nationale privind eliminarea deseurilor. Nu aruncati niciodata masina,
componentele masinii sau echipamentele in deseurile reziduale. Daca este necesar, contactati autoritatile
locale pentru informatii despre optiunile de eliminare disponibile.
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Daca cumparati o masina noua sau un dispozitiv echivalent de la comerciantul dumneavoastra

specializat, acesta este obligat Tn anumite tari sa arunce masina dumneavoastra veche in mod

corespunzator.

Depanare

iﬁ AVERTIZARE

Manipularea masinii cu alimentarea electrica in functiune poate duce la raniri grave sau chiar

la deces. Deconectati intotdeauna masina de la sursa de alimentare inainte de lucrarile de

service sau de intretinere si asigurati-l impotriva reconectarii accidentale sau neautorizate!

Multe posibile surse de eroare pot fi excluse Tn avans daca masina este conectata corect la retea. Dacd nu

puteti efectua corect reparatiile necesare si/sau nu aveti pregatirea necesara, consultati intotdeauna un

specialist pentru a remedia problema!

Probleme

Cauza posibila

Solutie

Masina nu porneste

Intrerupétor pentru oprire de
urgenta pentru oprire
comutator sau o faza este
rupta

Protectia la suprasarcina este
declansata.

Siguranta de siguranta este
arsa

Deschideti placa de acoperire
pentru panzele de ferastrdu

Rotiti comutatorul de oprire
de urgentad spre dreapta
pentru a debloca

Reparati circuitul defect sau
faza defecta

Asteptati pana cand motorul
se raceste

nlocuiti siguranta

Placa de acoperire se inchide

Urme de arsuri pe piesa de prelucrat

Lama este tocitd

Panza de ferastrau gresita
Gardul de rupere nu este
paralel cu lama ferastraului

Tnlocuiti lama
nlocuiti lama
Reglati gardul de rupere

Putere scizutd / suprasarciné a
motorului

Panza de ferastrau tocita
Doar 2 faze instalate

Tnlocuiti lama
Verificati alimentarea cu
energie

Panza ferastraului se slabeste dupa
ce motorul este oprit

Piulita de fixare stransa prea
usor

Strangeti piulita de fixare

Piesa de prelucrat stransa in timp ce
avanseaza

Lama tocita

Grosimea cutitului de
despicare nu se potriveste cu
lama folosita

nlocuiti- cu o lam3 ascutits
Grosimea panei de despicare
trebuie

sa fie mai mare sau egala cu
grosimea lamei.

Directie gresita a panzei de ferastrau

Priza atinsa gresit

Schimbati polaritatea prizei
(schimbare de faza)

SCHALTPLAN / SCHEMA ELECTRICA
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1- Negru
2-  Gri
3- Maro
4-  Albastru

5- Verde/Galben

6- Alb

7- Rosu
8- Maro
9- Rosu
10- Alb

11- Maro
12- Frana

13- Termoprotector

14- Termoprotector

15- Motor

Piese

Continut de livrare
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1- Masind

2- Cutit despicat cu capac de protectie a panzei de ferastrau
3- Roti; dispozitiv-transport
4- Mitrare
5- Apasati bastonul
6- Lemn alunecat
7- Cheie
8- Buton de fixare ecartament
9- Carlig pentru impingator si lemn culisant
10- Cadru de baza suport scurt
11- Dispozitiv cu gard de rupere
12- Masa extensibila
13- Panzad de ferastrau
14- Hardware
15- Rip-gard

16- Manual
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Componente

3
1- intrerup&tor ON-OFF
2- Manere de transport
3- Cadru de baza
4- Colector de praf
5-  Mitrare
6- Roti; dispozitiv de transport
7- Masa extensibila pliabila
8- Cutit de taiat cu capac de protectie a panzei de ferastrau
9- Panza de ferdstrau
10- Masa principala
11- Rip gard
12- Fixarea gardului de rupere
13- Motor

14- Suport scule pentru impingator, cheie furca
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Ta uporabniski priro¢nik je bil za vase udobje preveden s strojnim prevajanjem. VlozZeni so bili
A razumni napori, da se zagotovi toc¢en prevod; vendar noben avtomatiziran prevod ni popoln niti ni
namenjen nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradni uporabniski priro¢nik je angleska razlicica.
Kakrsna koli neskladja ali razlike, ustvarjene v prevodu, niso zavezujoce in nimajo pravnega ucinka
za namene skladnosti ali uveljavljanja. Ce se pojavijo kakréna koli vpradanja v zvezi s to¢nostjo

informacij v uporabniskem prirocniku, si oglejte anglesko razlicico te vsebine, ki je uradna razlicica.

Tehnicni podatki

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Namizna Zaga
Model MSW-SBBD-4500MAX
Napetost [V~] / Frekvenca [Hz] 400/50
Moc [W] 4200 (S6 40%)
Hitrost brez obremenitve [rpm] 2800
Globina reza [mm)] 150 pri 90°
Premer Zaginega lista [mm)] 500

Namen

Namizna Zaga je namenjena natanc¢nemu in uc¢inkovitemu rezanju razli¢nih vrst lesa in drugih materialov.
Uporablja se predvsem za ravne reze, tako po dolZini (rezanje) kot po Sirini (pre¢no rezanje) obdelovanca.

Pregled izdelka

MONTAZA
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1. Preverjanje obsega dobave
Takoj po dostavi preverite, ali je na stroju prislo do transportnih poskodb in manjkajocih delov.
2. Delovno mesto

Izberite primerno mesto za stroj. Bodite pozorni na varnostne zahteve in dimenzije stroja. Izbrana
lokacija mora zagotavljati ustrezno povezavo z elektri¢cnim omrezjem ter moznost prikljucitve na
odprasevalni sistem. Prepricajte se, da je stroj postavljen na trdno in ravno povrsino in da lahko
tla prenesejo obremenitev stroja. Stroj je treba poravnati hkrati na vseh podpornih to¢kah. Okoli
stroja je treba zagotoviti tudi razdaljo najmanj 0,8 m. Pred in za strojem mora biti zagotovljena
potrebna razdalja za podajanje dolgih obdelovancev.

3. Sestavljanje stroja

Stroj je bil za transport razstavljen in ga je treba pred uporabo sestaviti. Sledite spodnjim

navodilom:

é OPOZORILO!
Ravnanje s sklopom stroja, ko je priklju¢en na elektricno omrezje, lahko povzroci resne

poskodbe ali smrt. Zato stroja ne prikljucite na napajanje, preden dokoncate montazo.

MontaZa osnovnega okvirja

1. Dvignite spodnjo oporno nogo (1).
Namestite kratko prec¢no oporo (2), poravnajte montazno luknjo (3) in privijte polkroZne vijake (4) z
zaklepnimi gumbi (5).

3. Nato nastavite stroj
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Montaza Zaginega lista
Odvijte dva vijaka M8 (S) na pokrovu Zaginega lista (1):
1. Zavrtite pokrov Zaginega lista.

2. Odvijte vpenjalno matico (M20, levi navoj).

‘ POZOR!
Pri rokovaniju z listi kroZne Zage pri menjavi orodja uporabljajte zasc¢itne rokavice, da se
izognete nevarnosti poskodb.

Namestite Zagin list:
OPOMBA: Uporabljajte samo dobro nabrusene, brez razpok in nedeformirane Zagine liste.
1. Zategnite vpenjalno matico z drzalnim klju¢em (LEVI NAVOJ!)

2. Zlozite pokrov Zaginega lista in ponovno privijte oba vijaka M8.

Montaza razcepnega noza z zascitnim pokrovom za Zagin list

1. Postavite Ze namescen zascitni pokrov Zaginega lista z razcepnim noZzem od zgoraj med
vodilno in vpenjalno plosco.

2. Nastavite razdaljo med razcepnim noZem in Zaginim listom na 3 - 8 mm (a) in privijte
vpenjalno plosco s stirimi Sestrobimi vijaki in podloZzkami (2).

OPOMBA:
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A.

B.

Pokrov je namescen pripravljen za uporabo in ga med uporabo ne smete odstraniti.

Prepricajte se, da pokrov vedno leZzi na mizni plosci z lastno tezo, vendar da sta oba vijaka
privita brez zrac¢nosti.

PoloZaj za zas¢itni pokrov Zaginega lista (3500 mm)

PoloZaj za zas¢itni pokrov Zaginega lista (450 mm)

Nastavitev razcepnega noZa (poravnava)

1.

Razporni noz mora biti poravnan z Zaginim listom, sicer ga je treba popraviti. Najprej odvijte
2 vijaka s Sestrobo glavo (S1) na obeh straneh.

Poravnajte razcepni noz.

Nekoliko privijte vijake s Sestrobo glavo (S1).

Poravnajte razcepni noz z zaginim listom in ponovno privijte Stiri vijake s Sestrobo glavo (S1).
Preverite nastavitev reze za Zagin list.

Razdalja med Zaginim listom in razcepnim noZzem ne sme presegati 8 mm in mora biti
najmanj 3 mm. To nastavitev je treba preveriti in po potrebi ponovno prilagoditi.

V ta namen popustite 4 vijake s Sestrobo glavo (2) in nastavite visino razcepnega noza.
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Montaza podaljska mize

1. Sestavite podaljSek mize (1) desno in levo od glavne mize (2) z dvema vijakoma (3), podlozkami in
maticami. Z roko rahlo privijte matice.

2. Raztegnite podporni nosilec (4) za podaljSek mize in zaskocite mizo.
Prilagodite visino podaljska mize
1. Postavite ravnilo na mizo Zage in podaljsek mize ter podaljSek mize poravnajte po visini.

1. Privijte z vijaki na mizi Zage (3) in na nosilcu (5).




SL

Montaza ograje

1. Pritrdite vpenjalno napravo (1) za ograjo (prislon) na mizno plo$¢o z dvema vijakoma z glavo M6,
dvema podlozkama in dvema maticama.

2. Pritrdite pritrdilno plosco (2) na pritrditev omejevalnika (3) z dvema vijakoma M6, dvema
podlozkama in dvema maticama.

OPOMBA Ne zategnite Se.

. Vstavite zaustavitev
Visoka kontaktna povrsina v poloZaju (A)
Nizka kontaktna povrsina v polozaju (B)
in ga nato pripnite.

. V vpenjalno napravo vstavite odporno ograjo
Navodila za uporabo:
Zaklepanje/objemka = dvizna loputa

sprostitev = pritisnite loputo navzdol

Montaza zajeralnih merilnikov

Vijak z okroglo glavo M8 x 70 od spodaj vstavite v zajeralno merilo, pritrdite z 8 mm podlozko in
roCajem.

Izvedite prilagoditev:
Nastavite kot 90° med omejevalnikom (3) in Zaginim listom s Sestrobim vijakom (2).

( Uporabite pravokotno merilo, ki ni vkljuéeno v obseg dobave, in nato naredite poskusni rez za
preverjanje)
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Montaza transportnih koles
Z vijaki in maticami sestavite kolesno skupino (1) na spodnjo podporno nogo.

= [

Montaza kljuke za potisna orodja

Z matico pritrdite kavelj na okvir

Elektri¢éna povezava

OPOZORILO
Nevarna elektri¢na napetost! Stroj lahko prikljucite le na elektricno omrezje, s tem povezane

preglede pa lahko opravi usposobljen elektricar ali po navodilih in pod nadzorom

usposobljenega elektricarja!

OPOMBA

Takoj po izvedbi elektri¢nega prikljucka preverite smer teka valjev tracne Zage. Upostevajte
smerno puscico na stroju. Smer teka je pravilna, ¢e tra¢na 7aga poteka od zgoraj navzdol. Ce
temu ni tako, zamenjajte dve fazi, npr.: L1 in L2, na omreznem vticu ali na stikalu za preklop

faze.

Elektricna povezava se izvede preko kombinacije stikalo-vti¢. Ta naprava mora delovati prek zascitnega
stikala na diferencni tok.

Vzpostavitev povezave 400 V
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Za prikljucitev stroja na elektri¢cno omrezje sledite naslednjemu postopku:

1.

2.

S primerno napravo preverite delovanje nicelne povezave in ozemljitve.

Preverite, ali napajalna napetost in frekvenca toka ustrezata specifikacijam na imenski
ploscici stroja. Dovoljeno je odstopanje + 5 % od vrednosti napajalne napetosti. Na primer,
stroj z delovno napetostjo 380 V lahko deluje v obmocju napetosti od 370 do 400 V. Stroj
lahko deluje z delovno napetostjo 380 V v obmocju napetosti od 370 do 400 V. Stroj lahko
tudi obratovati z delovno napetostjo 380 V v obmocju napetosti od 370 do 400 V. V
napajalnem omreZzju stroja mora biti varovalka za kratek stik!

Za potreben presek napajalnega kabla glejte tabelo tokovne nosilnosti.

Priporocljiva je uporaba kabla tipa HO7RN (WDE0282), ki mora biti zasciten pred mehanskimi
posSkodbami.

Prikljucite napajalni kabel na ustrezne sponke v vhodni omarici (L1, L2, L3, N, PE) - glejte
spodnjo sliko. Ce je prisoten vti¢ CEE, se prikljucitev na elektriéno omrezje izvede preko
ustrezno priloZene spojke CEE (L1, L2, L3, N, PE).

Prikljucitev na sistem za zbiranje prahu

OBVESTILO

Stroj mora biti priklju¢en na sistem za zbiranje prahu. Sistem se mora zagnati isto¢asno z
zagonom motorja trac¢ne Zage. Pri materialih z vlaZnostjo <12 % mora biti hitrost zraka na
odprtini zbiralnika prahu in v ceveh najmanj 20 m/s (za vlazne sekance z vlaznostjo >12 %
najmanj 28 m/s). Uporabljene sesalne cevi morajo biti negorljive (DIN4102 B1), trajno
antistati¢ne (ali ozemljene na obeh straneh) in v skladu z ustreznimi varnostnimi predpisi.
Zahteve za

sistem za zbiranje prahu se nanasa na tehni¢ne podatke.

DELOVANIE

Zacetni pregled pred zacetkom

1.

Preverite, ali je maks. hitrost stroja nizja od maks. sta dovoljena hitrost uporabljenega Zaginega lista in
smer pravilni.

Uporabljajte samo Zagine liste s premerom med 450 in 500 mm.
Razcepni noz je pravilno nastavljen.

Zagin list ni poskodovan.

Vsa varovala so namescena in v dobrem stanju.

Po potrebi preverite, ali je na voljo povezava s sistemom za zbiranje prahu.

c OPOZORILO
Varovala se ne smejo manipulirati; Se posebej samozapiralni mehanizem s¢itnikov Zaginega

lista ne sme biti blokiran (npr. s kljuci).

Postopki delovanja
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Zagon stroja

Zagon premikanja Zaginega lista s pritiskom na gumb (1)
Ustavljanje stroja

Normalna zaustavitev:

Pritisnite tipko za IZKLOP (2). Obe rezili zaustavita gibanje.

Opombe o uporabi namizne Zage

Vzdolzni rezi

Pri izvajanju tega postopka je treba za varno delo uporabiti naslednjo opremo:

* Rip-fence

e SCitnik zaginega lista

* razcepni noz

e vloZek v tabelo

e potisna palica pri rezanju majhnih obdelovancev (razdalja med Zaginim listom in ograjo rip-fence z
majhnim

OBVESTILO
Pri pre€nem rezanju okroglega lesa je potrebna $ablona ali drzalo za zavarovanje

obdelovanca pred zvijanjem in uporaba ustreznega Zaginega lista.

Zajeralni rezi (precni rezi) in zagozdeni rezi

Pri izvajanju tega postopka je treba za varno delo uporabiti naslednjo opremo:

e Merilnik zajeranja (pripravljen za uporabo z dvigom na mizo Zage)

e $Citnik Zaginega lista

® razcepninoz

e vloZek v tabelo
Precni rezi:
Zajeralne reze v obmocju 0-90° lahko izvedete tako, da obdelovanec, ki ga Zelite rezati, trdno pritisnete na
omejevalno povrsino merila zajeranja.

Klinasti rezi:
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V ta namen nastavite vrtljivi del na 0° in ga pritrdite z nastavitvenim rocajem. Postavite obdelovanec v vdolbino
in ga prezagajte z enakomernim pritiskom.

Zajeralni rezi (precni rezi)

Rezanje klinov

‘ POZOR!
Podajte samo z roko na zajeralnem merilu (roke stran od lesa).

‘ OPOZORILO
Obdelovance (zagozde) odstranite Sele, ko se stroj ustavi. V ta namen izklopite stroj in
pocakajte, da se zZagin list ustavi.

CISCENJE, VZDRZEVANJE, SKLADISCENJE, ODLAGANJE
Cis¢enje
OPOMBA

Napacna Cistilna sredstva lahko poskodujejo lak stroja. Ne uporabljajte topil, nitro razredcil
ali drugih Cistilnih sredstev, ki bi lahko poskodovala barvo stroja.
Upostevajte informacije in navodila proizvajalca Cistilnega sredstva!

Redno Ciscenje je tudi pogoj za varno delovanje stroja in njegovo dolgo Zivljenjsko dobo. Zato napravo po vsaki
uporabi odistite in odstranite prah in umazanijo. Uporabljajte osebno zascitno opremo (rokavice in zascito za
oCi pri uporabi stisnjenega zraka). Prepricajte se, da na zasciti Zaginega lista ni ostankov lesa in Zagovine.
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Cidcenje je najbolje izvesti s stisnjenim zrakom ali ro¢no krtaco. Prepricajte se tudi, da na povrsini mize ni
smole.

VzdrZevanje

c OPOZORILO
Ravnanje s strojem z vklju¢enim elektricnim tokom lahko povzroci resne poskodbe ali celo
smrt. Pred servisiranjem ali vzdrzevalnimi deli stroj vedno odklopite iz elektricnega omrezja
in ga zavarujte pred nenamernim ali nepooblas¢enim ponovnim vklopom!

Stroj ne zahteva veliko vzdrZevanja in le nekaj delov je treba servisirati. Ne glede na to je treba
nemudoma odpraviti okvare ali okvare, ki bi lahko ogrozile varnost uporabnika!

e Pred vsako uporabo preverite, ali so varnostne naprave v brezhibnem stanju.
e Vsaj enkrat na teden preverite tesnost povezav.
e Redno preverjajte, ali so opozorilne in varnostne nalepke na stroju v brezhibnem in ¢itljivem stanju.

Urnik vzdrzevanja

Vrsta in stopnja obrabe stroja sta odvisni od delovnih pogojev. Naslednji intervali veljajo, kadar
se stroj uporablja v navedenih mejah:

Interval Komponente dejavnost
Pred uporabo stroj Cis¢enje stroja
Pred uporabo stroj QOdstranitev vseh ohlapnih

delov/orodja

1 x mesec Gibljivi deli Mazanje / mazanje vodil / zobniskih
letev / koles
1x mesec odmor Funkcijski preizkus za ugotavljanje,

ali so se vretena ustavila v
dolo¢enem casu (<10's)

Menjava Zaginega lista

é POZOR
. Pred kakrsno koli roéno menjavo orodja zaustavite vretena, poc¢akajte, da se vsa orodja
ustavijo in preprecite nenameren ponovni zagon = izkljucite napajalnik.
. Med menjavo orodja uporabljajte zascitne rokavice, da se izognete nevarnosti
poskodb.

MontaZa/demontaZa Zaginega lista
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Odvijte dva vijaka M8 (S) na pokrovu zZaginega lista (1).

o Zavrtite pokrov Zaginega lista.

o Odvijte vpenjalno matico (M20, levi navoj)

o Odstranite zagin list in namestite novega.
OPOMBA: Uporabljajte samo dobro nabrusene Zagine liste brez razpok in nedeformirane.
Zategnite vpenjalno matico z drZalnim klju¢em.
POZOR: Preverite nastavitev razcepnega noza

Shranjevanje

OPOMBA
Nepravilno skladiscenje lahko poskoduje in uni¢i pomembne dele stroja. Zapakirane ali

nepakirane dele shranjujte samo v predvidenih okoljskih pogojih!

Odstranjevanje

Upostevajte nacionalne predpise o odstranjevanju odpadkov. Stroja, delov stroja ali opreme nikoli ne
zavrzite med ostanke odpadkov. Po potrebi se obrnite na lokalne oblasti za informacije o razpolozljivih
moznostih odstranjevanja.

Ce kupite nov stroj ali enakovredno napravo pri vasem specializiranem prodajalcu, mora ta v
nekaterih drzavah vas stari stroj ustrezno odstraniti.

Odpravljanje tezav

ﬁ OPOZORILO

Ravnanje s strojem z vklju¢enim elektricnim tokom lahko povzroci resne poskodbe ali celo
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smrt. Pred servisiranjem ali vzdrzevalnimi deli stroj vedno odklopite iz elektricnega omreZja in

ga zavarujte pred nenamernim ali nepooblas¢enim ponovnim vklopom!

Stevilne mozne vire napak je mogoce vnaprej izkljuditi, ¢e je stroj pravilno priklju¢en na elektri¢no omrezje. Ce

ne morete pravilno izvesti potrebnih popravil in/ali niste ustrezno usposobljeni, se za odpravo tezave vedno

obrnite na strokovnjaka!

Tezave

Mozen vzrok

resitev

Stroj se ne zazene

Stikalo za zaustavitev v sili za
izklop

prekinjeno stikalo ali faza
SproZi se zascita pred
preobremenitvijo.

Varovalka je pregorela
Odprta pokrovna plosca za
Zagine liste

Za odklepanje obrnite stikalo
za IZKLOP v sili v desno
Popravite okvarjeno vezje ali
okvarjeno fazo

Pocakajte, da se motor ohladi
Zamenjajte varovalko
Pokrivna plosca zaprta

Ozigi na obdelovancu

Rezilo je topo

Napacen Zagin list

Odporna ograja ni vzporedna
z Zaginim listom

Zamenjajte rezilo
Zamenjajte rezilo
Prilagodite odporno ograjo

Nizka moé/preobremenitev motorja

Dolg zagin list
Vgrajeni samo 2 fazi

Zamenijajte rezilo
Preverite napajanje

Po izklopu motorja se Zagin list
zrahlja

Pritrdilna matica je presibko
privita

Zategnite pritrdilno matico

Obdelovanec med premikanjem vpet

Dolgocasno rezilo

Debelina razcepnega noza se
ne ujema z uporabljenim
rezilom

Zamenijajte z ostrim rezilom
Debelina cepilnega klina
mora

biti vecja ali enaka debelini
rezila.

Napacna smer Zaginega lista

Napacno priklju¢ena vti¢nica

Spremenite polariteto
vti¢nice (menjava faze)

SCHALTPLAN / SHEMA OZICENJA

400V
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3- Rjava

4- Modra
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5- Zelena/rumena

6- Bela

7- Rdeca
8- Rjava
9- Rdeca
10- Bela

11- Rjava
12- Zavora

13- Termoprotektor
14- Termoprotektor

15- Motor

Deli

Vsebina dostave

1- Stroj

2- Razcepni noz z zasc¢itnim pokrovom za Zagin list
3- Kolesa; transportna naprava
4-  Zajeralni merilnik
5- Potisna palica
6- Drsniles
7-  Kljuc
8- Pritrdilni gumb za merilnik naklona

9- Kavelj za potisno palico in drsna lesa
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10- Podporni osnovni okvir kratek
11- Naprava za ograjo
12- Razsiritvena miza
13- Zagin list
14- Strojna oprema
15- Rip-fence
16- Priro¢nik

Komponente

3
1- VKLOP-IZKLOP-stikalo
2- Transportni rocaji
3-  Osnovni okvir
4- Zbiralnik za prah
5-  Zajeralni merilnik
6- Kolesa; transportna naprava
7- Raztegljiva miza zlozZljiva
8- Razcepni nozZ z zascitnim pokrovom za Zagin list
9- Zagin list
10- Glavna tabela
11- Rip ograja
12- Pritrditev ograje
13- Motor

14- Drzalo orodja za potisno palico, vili¢asti kljuc
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der
getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerit, wenn Sie es nicht mehr weiter
nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet,an denen Altgerate
aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Moglicherweise holen die rechtlichen
Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung uliber die in lhrem
Gebiet zur Verfligung stehenden Moglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeriten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE

[2] Gesetz lber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie z dyrektywa
WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji i utylizacji
w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacjg, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych i zmniejszasz
negatywny wplyw oddziatywania na Srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem, nieprawidtowe
usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp. z o.o. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Goéra | Poland, EU

e-mail: info@expondo.com

expondo.com
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