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DE Produktname

SCHEREN HUBTISCH

EN Product name

STATIONARY LIFT TABLE

PL Nazwa produktu

STOt PODNOSNY NOZYCOWY

cz Nazev vyrobku

STACIONARNI ZDVIHACI STUL

FR Nom du produit

TABLE ELEVATRICE STATIONNAIRE

IT Nome del prodotto TAVOLO ELEVATORE FISSO

ES Nombre del producto MESA ELEVADORA ESTACIONARIA
HU Termék neve ALLO EMELOASZTAL

DA Produktnavn STATIONART L@FTEBORD

Fl Tuotteen nimi KIINTEA NOSTOPOYTA

NL Productnaam STATIONAIRE HEFTAFEL

NO Produktnavn STASJON/ART L@FTEBORD

SE Produktnamn STATIONAR LYFTBORD

PT Nome do produto

MESA ELEVATORIA ESTACIONARIA

SK Nazov produktu

STACIONARNY ZDVIHACI STOL

BG Mme Ha npoaykTa

CTALMOHAPHA NOBOUTALLA MACA

EL Ovopa mpoidvTog STAGEPOS ANYWQTIKOS MINAKAS
HR Naziv proizvoda STACIONARNI PODIZNI STOL

LT Produkto pavadinimas STACIONARI KELIAMOJI LENTELE
RO Numele produsului MASA DE RIDICARE STATIONARA
SL Ime izdelka STACIONARNA DVIGALNA MIZA

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modeéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NpoayKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-SLT-1000
MSW-SLT-2000

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | FI Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG NpoussoguTen |
EL Kataokeuaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoauTens |
EL: AieUBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell Gibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich daran,
eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die
offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen oder
Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche Wirkung fiir
die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der
Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die englische

Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Scheren Hubtisch
Modell MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Nennspannung [V~] / Frequenz [Hz] 400/ 50
Nennleistung [W] 750 | 1500
Schutzklasse I
Schutzart IP IP55
Motordrehzahl [U/min] 1400
Insulation class F
Einschaltdauer S1
Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) [mm] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Gewicht [kg] 180 260
Min. Hohe [cm] 20,5 23
Max. Hubhohe [cm] 99 100
Maximale Tragfahigkeit [kg] 1000 2000
TischgroRe [mm] 1300 x 820 1300 x 850

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor der Benutzung vollstéandig durch und machen Sie sich
mit ihr vertraut. Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise genau.

Es ist notwendig, alle Sicherheitseinrichtungen vor dem Betrieb zu Uberprifen.

Stellen Sie sicher, dass sich im Arbeitsbereich keine Hindernisse befinden.

Nicht mit dem FuR oder der Hand in den Scherenmechanismus oder durch den Rahmen
greifen.

Schrauben Sie die Hebeésen am Grundrahmen fest, bevor Sie am Hubtisch arbeiten.
Uberlasten Sie den Hubtisch nicht. Die Last sollte auf dem Tisch gemaR der entsprechenden
Lastverteilungstabelle verteilt werden.

Achten Sie darauf, dass die ortliche Spannung und Frequenz mit der Eingangsspezifikation
des Hubtisches tibereinstimmt.

Verwenden Sie den Hubtisch auf ebenem und festem Untergrund.

Alle elektrischen Anschluss- und Trennvorgange missen von qualifiziertem und
kompetentem Personal durchgefiihrt werden.

Wahrend des Betriebs ist es verboten, die beweglichen Teile des Hubtisches zu berihren.
Waihrend sich der Hubtisch bewegt, ist es verboten, die Last zu verstellen oder zu bewegen.
Es ist verboten, die Last zu heben, die eine Person oder ein anderes Objekt verletzen kann.
Es ist verboten, den Hubtisch zu bedienen, wahrend sich eine Person unter dem Tisch
befindet.

Das Sicherheitsventil des Hydraulikaggregats darf nicht verstellt werden.

Es ist verboten, den Hubtisch zu bedienen, auch wenn die Struktur leicht verformt ist.

Nicht in explosiven oder entflammbaren Umgebungen verwenden.

Der Hubtisch ist ein beweglicher Heber, der zum Heben oder Senken von Nennlasten dient.
Verwenden Sie es nicht fiir andere Zwecke.
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Erlauben Sie keiner Person, den Hubtisch zu bedienen, die mit seiner Bedienung nicht
vertraut ist.

Es ist verboten, den Hubtisch ohne schriftliche Genehmigung des Herstellers zu verandern.
Verwenden Sie nur die vom Hersteller angegebenen Ersatzteile.

Achten Sie darauf, dass der Abstand zwischen dem Tisch und den umgebenden
Gegenstanden groR genug ist, um den Hubtisch sicher bedienen zu kénnen.

Halten Sie das Hydrauliksystem in einem sauberen und sicheren Zustand.

Das Hydraulikaggregat ist mit einer elektrischen Absenksteuerung ausgestattet. Die Spulen
miissen mit der erforderlichen Spannung versorgt werden, wie auf den Spulen beschrieben.
Die Versorgungsspannung sollte £10% der erforderlichen Nennspannung nicht Gberschreiten.
Flhren Sie Wartungs- und Routinekontrollen immer bei entladenem Hubtisch durch.

Der Hubtisch ist nicht wasserdicht und sollte nur in trockenen Rdumen aufgestellt und
benutzt werden.

Hinweis: Die maximale Belastung bezieht sich auf eine gleichmaRige Verteilung der Last liber die
gesamte Plattformflache. Die Sicherheitsanforderungen fiir Hubtische gemaR EN 1570 sind die
grundlegenden Anforderungen:

a)
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100% der Nennlast (Hochstlast) gleichméRig iber die gesamte Plattformflache verteilt.

b) 50% der Nennlast (Hochstlast), gleichméRig verteilt (iber die halbe Lange der Plattform.

c)

33 % der Nennlast (Hochstlast), gleichmaRig verteilt Gber die halbe Breite der Plattform.

Aufstellung auf dem Boden/im Boden oder in einer Grube
Doppelte oder dreifache vertikale Scherentische miissen mit Expanderschrauben oder ahnlichem
sicher am Boden befestigt werden:

én
K- N

Mechanische/elektrische Installation

Das Untergestell des Hubtisches ist standardmaRig nicht selbsttragend. Es ist wichtig, dass der
Boden eben und stabil ist und dass der Aufstellungsbereich oder die Grube, falls erforderlich,
gut entwassert ist.
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e Verwenden Sie eine Hebeschlinge durch das Scherenpaket.

e Verbinden Sie den Grundrahmen mit der Plattform oder dem Scherenmechanismus.

e  Bringen Sie den Tisch in die gewlinschte Position.

. Drehen Sie das Ende des festen Arms zu der Seite, an der die Last auf der oberen Ebene auf-
oder abbewegt werden soll. Siehe Bild unten.

Grubenldnge = a+30mm
Grubenbreite = b+30mm
Grubentiefe = geschlossene Héhe des Tisches+5mm
Lange der Plattform
Breite der Plattform
c. Entwasserungsloch (falls erforderlich)
d. Rohr fiir externe Kabel und Schlauche
h. Niedrigste Hohe
e Uberpriifen Sie die Funktion des Sicherheitsrahmens auf allen Seiten.
e Das Steuergerat sollte so angebracht sein, dass der Bediener beim Betrieb des Lifts jederzeit
freie Sicht auf den Hubtisch und die Last hat.

T T =®>»

Téagliche Kontrolle
Achtung: Verwenden Sie den Hubtisch nicht, wenn eine Storung oder ein Fehler vorliegt!
e Priifen Sie den Hubtisch auf Kratzer, verbogene Teile oder Risse.
e Prifen Sie, ob der Tisch leichtgdngig ist.
e Prifen Sie, ob Hydraulikol austritt.
e Uberpriifen Sie die vertikale Kriechfahigkeit des Tisches.
e Priifen Sie, ob alle Schrauben und Muttern fest angezogen sind.

Tatigkeit
1. Laden:
e Die maximale Kapazitat des Produkts sollte nicht Gberschritten werden. Die Last sollte
gleichmaRig auf dem Tisch verteilt werden.
2. Heben:
e Schraube und loser Not-Aus-Schalter (falls heruntergedrickt).
e Driicken Sie die AUF-Taste und halten Sie sie gedriickt, und der Tisch beginnt, die Last zu heben.
e Wenn Sie die UP-Taste loslassen, funktioniert der Tisch nicht mehr.
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e Hinweis: Wenn der Tisch seine hochste Position erreicht hat, wird er automatisch angehalten.
3. Absenken:
e Dricken Sie die DOWN-Taste und der Tisch wird abgesenkt.
e Lassen Sie die DOWN-Taste los und der Tisch halt an.
e Hinweis: Wenn der Tisch seine niedrigste Position erreicht, halt er automatisch an.
4. Not-Aus:
e Dricken Sie den Not-Aus-Schalter und die Bewegung des Tisches stoppt.
5. Transport:
e Wenn das Produkt von seinem Platz bewegt werden muss, sollte es mit Hilfe der
Ringschrauben (im Lieferumfang enthalten) angehoben werden, die in die markierten Lécher
in der Tischoberflache geschraubt werden.

WARTUNG

e Kontrollieren Sie routinemiRig die Befestigungselemente und priifen Sie auf Ollecks.

e Kontrollieren Sie regelmaRig die Funktion des Hubtisches.

e Schalten Sie vor der Wartung des Hubtisches die Stromzufuhr ab.

e Nach der Wartung ist es notwendig, die Funktion des Hubtisches erneut zu tGberprifen.

¢ NUR qualifiziertes Personal darf Servicearbeiten durchfihren.

e Fihren Sie eine Routinekontrolle der Mikroschalter an der Schutzeinrichtung durch.

e Fihren Sie eine Routinekontrolle des Hydrauliksystems durch, indem Sie die Gerdausche horen
und die Oberflache des Motors beriihren.
Vorsicht! Bevor Sie die Oberfliche des Motors beriihren, missen Sie die
Wechselstromversorgung ausschalten.

e Achten Sie darauf, den Olfilter nach langerer Betriebszeit zu reinigen oder sogar zu ersetzen.

e Eine angemessene Schmierung ist notwendig, damit der Hubtisch leicht funktioniert und eine
lange Lebensdauer hat.

e Es wird empfohlen, den Hubtisch in regelméaRigen Abstdnden zu warten:

Nach jeweils 500 Nach jeweils 2000
Inhalt Betriebsstunden oder alle |Arbeitsstunden oder
3 Monate jedes Jahr
Kontrollieren Sie den Olstand im Tre
Uberpriifen Sie den Zustand des Tre
Befestigen Sie alle Verbindungsteile Phe
VerschleiR  der  Druckolleitungen *
Hydraulikzylinder prifen hAS
Hauptteile wieder festziehen *
Prifen Sie die Funktion von Tre
Uberpriifung des gesamten *
Schmieren Sie alle Gelenke und *
VerschleiR aller Axialbuchsen priifen *
Hydraulikol zum ersten Mal Kumulierte Arbeitszeit 10 Stunden
Hydraulikol austauschen *
Prifen Sie auf Hydraulikol-Lecks *

Abschmierstellen



DE

Kolbenstangenlager

Unteres Laufrad

Befestigung des unteren Arms

Arm Mitte

Befestigung des oberen Arms

. Oberes Laufrad

Beim Schmieren der Lager darf der Tisch nicht belastet werden! Bei der Bestimmung des Olstands ist
zu beachten, dass der Tank die groRte Menge enthalt, wenn der Hubtisch in der niedrigsten Position
steht. Hydraulikdl muss als gefahrlicher Abfall behandelt werden!

v R W~

Fehlerbehebung

Probleme

Mogliche Ursache

Abhilfe

Tisch kann nicht
angehoben werden,
wéahrend der Motor
normal arbeitet

Die Ringschraube wurde nicht
entfernt.
Wechselspannungsphasen
verwechselt

Stérungen der
elektromagnetischen Ventile

Ringschraube entfernen
Richtiger Satz fur die
Wechselspannung
Uberpriifen Sie die Funktion
des elektromagnetischen
Ventils und reparieren Sie es

T I} Doloos

Der Tisch lasst sich nicht
anheben und der Motor

L, loa: : L HPN S

Endschalter Absenken (falls
vorhanden) beschadigt

Endschalter austauschen

Tisch kann nicht
abgesenkt werden

Absenkender Endschalter oder
Mikroschalter an der
Schutzeinrichtung beschadigt
Stérung des elektromagnetischen
Ventils

Schutzeinrichtung funktioniert
Ausfall der Leiterplatte

Absenkender Endschalter oder
Mikroschalter auswechseln.
Prifen Sie die Funktion des
elektromagnetischen Ventils
und reparieren Sie es

Driicken Sie leicht auf die UP-
Taste

nen

Die Tischbeine gehen
beim Absenken des
Tisches Uber die
Endposition (falls

Interne Leckage im
elektromagnetischen Ventil
Packung im Hydraulikzylinder
beschadigt

Elektromagnetisches Ventil
reparieren oder ggf.
austauschen

Packung prifen und ersetzen

Der Tisch kann die
hochste Position nicht
erreichen

Zu wenig Hydraulikol im System
Endschalter beschadigt

e Geniigend Ol hinzufiigen
e Endschalter prifen und

reparieren. Falls erforderlich,
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This User Manual has been translated for your convenience using machine translation. Reasonable
A efforts have been made to provide an accurate translation; however, no automated translation is
perfect nor is it intended to replace human translators. The official User Manual is the English
version. Any discrepancies or differences created in the translation are not binding and have no
legal effect for compliance or enforcement purposes. If any questions arise related to the accuracy
of the information contained in the User Manual, please refer to the English version of those

contents which is the official version.

Technical data

Parameter description Parameter value

Product name Stationary lift table

Model MSW-SLT-1000 MSW-SLT-2000
Rated voltage [V~] / frequency [Hz] 400/ 50

Rated power [W] 750 | 1500
Protection class I

Protection rating IP IP55

Engine speed [rpm] 1400

Insulation class F

Duty cycle S1

Dimensions [width x depth x height; mm] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Weight [kg] 180 260

Min. height [cm] 20.5 23

Max. lifting height [cm] 99 100
Maximum load capacity [kg] 1000 2000
Table size [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Read & thoroughly understand the Instruction Manual completely before using. Follow all
safety instructions strictly.

e ltis necessary to check all safety devices before operation.

e Make sure that there are no obstacles in the working area.

e Do not put foot or hand in scissor-mechanism or through frame.

e Screw the lifting eyes on the base frame before working on the lift table.

e Do not overload the lift table. Load should be distributed on the table according to relevant
load distribution chart.

e Pay attention that the if local voltage and frequency is as same as the input specification of
the lift table.

e Use the lift table on flat and solid ground.

e All the electrical connection and disconnection operations must be carried out by skilled and
competent personal.

e While operation, it is forbidden to contact the moving parts of the lift table.

e While the lift table moving, it is forbidden to adjust or to move the load.

e Itis forbidden to lift the load, that can do harm to a person or other object.

e |tis forbidden to operate the lift table while a person is under the table.

e Do not adjust the safety valve of hydraulic power pack.

e Itis forbidden to operate the lift table even if there is small structure distortion.

e Do not use in an explosive or flammable place.

e The lift table is a movable lifter designed to lift or lower rated load. Do not use it for other
purpose.

e Do not allow a person to operate the lift table, who does not understand its operation.

e |tis forbidden to change the lift table without manufacturer's written admission.

e Use only spare parts designated by manufacturer.
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e Make sure to keep a distance between the table and ambient objects enough to operate the
lift table safely.

e Keep the hydraulic system under clean and safe condition.

e The hydraulic power pack features an electric lowering control. The coils must be fed with
the required voltage as described on those coils. The power supply voltage should not
exceed +10% of the rated required voltage.

e Always do maintenance and routine check while the lift table is unloaded.

e The lift table is not waterproof and should be installed and used indoors in a dry
environment only.

Note: maximum load refers to the load being uniformly distributed over the entire platform area. In
accordance with EN 1570 safety requirements for lifting tables, the basic requirements are:

c)

=
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a) 100% of the rated load (maximum load) uniformly distributed over the entire platform area.
b) 50% of the rated load (maximum load) uniformly distributed over half the length of the platform.
c) 33% of the rated load (maximum load) uniformly distributed over half width of the platform.

Installation on the floor/ground or in a pit
Double or triple vertical scissor tables must be fixed securely to the floor/ground by means of
expander bolts or similar:

Mechanical/electrical installation

e The base frame of the lift table is not as standard self-supporting. It is important that the floor
is flat and stable and that the installation area or pit, when necessary, is well drained.

e  Utilize a lifting sling through the scissor package.

e Tie the base frame to the platform or the scissor mechanism.

e  Place the table into the desired position.

e Turn the fixed arm end to the side where the load will be moved on or off at upper level. See
picture below.



EN

Pit length = a+30mm
Pit width = b+30mm
Pit depth = closed height of table+5mm
Platform length
. Platform width
c. Drainage hole (when required)
d. Tube for external cables and hoses
h. Lowest height
e  Check the operation of the safety frame on all sides.
e  The control device should be positioned so that the operator has a clear view over the lift table
and the load at all times when the lift is operated.

oc» I®p

Daily inspection
Caution: do not use the lift table if a malfunction or fault is present!
e Check for scratches, bend parts or crack on the lift table.
e Check for a smooth movement of the table.
e Check if there is any hydraulic oil leak.
e Check the vertical creep of the table.
e Check if all the bolts and nuts are firmly tightened.

Operation
1. Loading:
e The maximum capacity of the product should not be exceeded. Load should be distributed
on the table evenly.
2. Lifting:
e Screw and loose emergency stop switch (if pressed down).
e Push and keep pushed the UP-button and the table starts lifting the load.
e Loose the UP-button and the table stops working.
o Note: if the table reaches its highest position it will stop automatically.
3. Lowering:
e Push the DOWN-button and the table will lower.
e Loose the DOWN-button and the table will stop.
* Note: if the table reaches its lowest position it will stop automatically.
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4. Emergency stop:
e Push down the emergency stop switch and the movement of table stops.
5. Transport:
e If there is a need to move the product form its place, than it should be lifted with help of the
ringbolts (included) screwed into the marked holes in the table surface.

Maintenance
e Do routine check of fasteners, and check for oil leaks.
e Do routine check of the function of the lift table.
e Before service the lift table, make sure to turn off the electric power supply.
e After service it is necessary to check the function of the lift table again.
e ONLY a qualified personnel can do service work.
e Do routine check of the micro-switches on the safety guard.
e Do routine check of the hydraulic system by listening its noise, touch motor's surface.
Caution: It is necessary to turn off the AC power supply before touch motor's surface.
e Pay attention to clean or even replace the oil filter after operating for a longer period of time.
e Appropriate lubrication is necessary to make the lift table work easily and have a prolonged
service life.
e Following table is recommended to service the lift table periodically:
After every 500 hours
Content working or every 3
months

After every 2000 hours
working or every year

Check the oil level in the oil tank.
Check the condition of oil filter

Fasten all the connecting parts again
Check wear and tear of pressure oil
Check hydraulic cylinder

Tighten main parts again

Check the function of micro-switches
Check whole working state of the lift
Lubricate all the joints and pivot points
Check wear and tear of all axial bushes Y
Replace hydraulic oil for the first time Accumulated working 10 hours
Replace hydraulic oil 2AS
Check for hydraulic oil leaks *

bbb D=l Dl D=l Dol bl b

Greasing points
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Piston rod bearing

Lower running wheel

Lower arm fixing

Arm center

Upper arm fixing

. Upper running wheel

When greasing the bearings the table must not be loaded! When determining oil levels, bear in mind
that the tank contains the greatest amount when the lift table is in its lowest position. Hydraulic oil
must be treated as dangerous waste!

S A=

Troubleshooting
Trouble Possible cause Solution

e Eyebolt has not been removed Remove eyebolt

. Correct AC voltage phrase
Table cannot lift while * ACvoltage phases mistaken e Check the function of

e Electromagnetic valve .
motor works normally dvsfunctions electromagnetic valve and
Y repair it

e The table is overloaded .
e Remove excessive load

Table cannot lift and motor | e Lowering limit switch (if existed)

does not work damaged e Replace limit switch

e Replace lowering limit switch
or microswitch.

e Check the function of
electromagnetic valve and
repair it

e Strike the UP button slightly

e Replace PCB

e Lowering limit switch or micro-
switch on safety guard damaged

e Electromagnetic valve
dysfunction

e Safety guard works

e PCB failure

Table cannot be lowered

, - Internal leaking in . .
Table's legs go over limit * & e Repair electromagnetic valve

P . electromagnetic valve ) .
position (if existed) while . . . or if necessary replace it
table lowers * Pa<':k|ng damaged in hydraulic e Check and replace packing

cylinder
e Not enough hydraulicoilinthe | ¢ Add enough oil
system e Check and repair limit switch.

e Limit switch damaged If necessary, replace it

Table cannot reach the
highest position
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody za pomocg ttumaczenia
A maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewnic¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak
pamietacd, ze zadne ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu zastgpienia
ttumaczy-ludzi. Oficjalng instrukcja obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub réznice
powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie majg skutkéw prawnych dla celéw zgodnosci lub
egzekwowania przepiséw. W razie jakichkolwiek pytan co do doktadnosci informacji zawartych w

Instrukcji obstugi prosimy zapoznad sie z wersjg angielskg tej instrukcji, ktéra jest wersjg oficjalna.

Dane techniczne
Opis parametru Wartos¢ parametru

Nazwa produktu Stét podnosny nozycowy
Model MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Napiecie znamionowe [V~] / czestotliwo$é [Hz] 400/ 50
Moc znamionowa[W] 750 | 1500
Klasa ochrony I
Stopien ochrony IP IP55
Predkos¢ obrotowa silnika [obr./min] 1400
Klasa izolacji F
Cykl pracy S1
E/r\;ynr:;mry (szerokosé x gtebokosé x wysokosé) 820x1300x205 850x1300x230
Ciezar [kg] 180 260
Min. wysokos$¢ [cm] 20,5 23
Maksymalna wysokos¢ podnoszenia [cm] 99 100
Maksymalna tadownos¢ [kg] 1000 2000
Rozmiar stotu [mm] 1300x820 1300x850

e Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi i zrozumie¢ j3. Nalezy Scisle
przestrzegac wszystkich instrukcji bezpieczenstwa.

e Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy koniecznie sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace.

e Upewnic sie, ze w miejscu pracy nie ma zadnych przeszkéd.

o Nie wktadac¢ stop ani rgk do mechanizmu nozycowego lub ramy.

e Przed rozpoczeciem pracy przy stole podnos$nym przykreci¢ uchwyty podnoszgce do ramy
podstawy.

e Nie przecigza¢ podnosnika. Rozktad obcigzenia na stole powinien odbywad sie zgodnie z
odpowiednig tabelg rozktadu obcigzenia.

e Nalezy pamietaé, ze lokalne napiecie i czestotliwos¢ muszg byc takie same, jak parametry
wejsciowe podnosnika.

e Uzywad stotu podnosnego na ptaskim i utwardzonym podtozu.

o Wszystkie czynnosci zwigzane z podtgczaniem i odfgczaniem urzadzen elektrycznych musza
by¢ wykonywane przez wykwalifikowany i kompetentny personel.

e Podczas pracy podnosnika zabrania sie dotykania ruchomych czesci podnosnika.

e Podczas ruchu stotu podnosnego zabrania sie jakiejkolwiek regulacji lub przesuwania
tadunku.

e Zabrania sie podnoszenia tadunkdw mogacych wyrzadzi¢ krzywde osobie lub innemu
przedmiotowi.

e Zabrania sie korzystania ze stotu podnosnego, jezeli pod stotem znajduje sie osoba.

o Nie nalezy regulowac¢ zaworu bezpieczenstwa agregatu hydraulicznego.

e Zabrania sie uzywania podnosnika nawet w przypadku wystgpienia niewielkich odksztatcen
konstrukcji.

e Nie uzywaé w miejscach zagrozonych wybuchem lub srodowisku tatwopalnym.
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Stét podnosny to ruchomy podnosnik przeznaczony do podnoszenia lub opuszczania tadunku
o okres$lonej wadze. Nie nalezy uzywac go do innych celéw.

Nie pozwalaé na obstuge podnosnika osobom, ktére nie rozumiejg jego dziatania.

Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek zmian w podnosniku bez pisemnej zgody
producenta.

Nalezy uzywaé wytgcznie czesci zamiennych zalecanych przez producenta.

Nalezy zachowac wystarczajgcy odlegtos¢ miedzy stotem a otaczajgcymi go obiektami, aby
umozliwi¢ bezpieczng obstuge stotu podnosnego.

Utrzymywac uktad hydrauliczny w czystosci i bezpiecznym stanie.

Agregat hydrauliczny wyposazony jest w elektryczne sterowanie opuszczaniem. Cewki musza
by¢ zasilane odpowiednim napieciem, zgodnie z opisem na cewkach. Napiecie zasilania nie
powinno przekracza¢ £10% znamionowego napiecia wymaganego.

Zawsze wykonywac konserwacje i rutynowe kontrole, gdy stot podnosny jest roztadowany.
Stét podnosny nie jest wodoodporny i nalezy go instalowac oraz uzywaé wyfgcznie wewnatrz,
w suchym otoczeniu.

Uwaga: maksymalne obcigzenie oznacza obcigzenie rGwnomiernie roztozone na catej powierzchni
platformy. Zgodnie z normg EN 1570 dotyczacg wymagan bezpieczenstwa dla stotéw podnosnych,
podstawowe wymagania sg nastepujace:

b)

c)

_ >
o BN
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100% obcigzenia znamionowego (maksymalnego obcigzenia) rwnomiernie roztozone na catej
powierzchni platformy.

50% obcigzenia znamionowego (maksymalnego obcigzenia) rownomiernie roztozone na potowie
dtugosci platformy.

33% obcigzenia znamionowego (maksymalnego obcigzenia) rbwnomiernie roztozone na potowie
szerokosci platformy.

Montaz na podtodze lub podtozu
Podwdjne lub potrdjne stoty nozycowe pionowe muszg by¢ solidnie przymocowane do
podtogi/podtoza za pomocg $rub rozporowych lub podobnych elementéw:
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Instalacja mechaniczna/elektryczna

e  Rama podstawy stotu podnosnego nie jest standardowo samonosna. Wazne jest, aby podfoze
byto ptaskie i stabilne, a miejsce instalacji lub dét, jesli to konieczne, byty dobrze odwodnione.

e Za pomocy zawiesia przeciggnac je przez pakiet nozyc.

e  Przymocowad rame podstawy do platformy lub mechanizmu nozycowego.

e Unies¢ stét w zgdanej pozycji.

e  Obroci¢ koniec ramienia statego w strone, w ktérg fadunek bedzie przenoszony na wyzszym
poziomie. Patrz zdjecie ponizej.

Dtugos¢ wgtebienia = a+30mm
Szeroko$¢ wgtebienia = b+30mm
Gtebokos¢ wgtebienia = wysokos¢ stotu po zamknieciu + 5 mm
Dtugosc¢ platformy
. Szerokos¢ platformy
c. Otwor odptywowy (jesli wymagany)
d. Rura na kable i weze zewnetrzne
H. Najnizsza wysokos¢
e  Sprawdzi¢ dziatanie ramy zabezpieczajgcej ze wszystkich stron.
e Urzadzenie sterujgce powinno by¢ umieszczone w taki sposéb, aby operator miat wyrazny
widok na stét podnosny i tadunek przez caty czas pracy podnosnika.

e I®p

Codzienna kontrola
Uwaga: nie uzywad podnosnika, jesli wystepuje usterka lub awaria!
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Sprawdzi¢, czy na stole podnosnym nie ma zarysowan, wygietych czesci lub peknieé.
Sprawdzi¢, czy ruch stotu jest ptynny.

Sprawdzi¢, czy nie ma wycieku oleju hydraulicznego.

Sprawdzi¢ pionowe petzanie stotu.

Sprawdzi¢, czy wszystkie sruby i nakretki s3 mocno dokrecone.

Czynnos¢
1. Zatadunek:

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego obcigzenia produktu. Obcigzenie powinno by¢
rownomiernie roztozone na stole.

2. Podnoszenie:

Przekrecic i popusci¢ wytgcznik awaryjny (jesli jest wcisniety).

Nacisngc i przytrzymac przycisk UP, a stét zacznie podnosi¢ tadunek.
Puscié przycisk UP, a stét przestanie pracowac.

Uwaga: jesli stot osiggnie najwyzszg pozycje, zatrzyma sie automatycznie.

3. Opuszczenie:

Nacisng¢ przycisk DOWN, a st6t sie obnizy.
Puscié przycisk DOWN, a stét sie zatrzyma.
Uwaga: jesli stot osiggnie najnizszg pozycje, zatrzyma sie automatycznie.

4. Zatrzymanie awaryjne:

Nacisng¢ wytacznik awaryjny, a ruch stotu sie zatrzyma.

5. Transport:

Jezeli zachodzi potrzeba przesuniecia produktu z miejsca, nalezy go podnies¢ za pomocg srub
pierscieniowych (w zestawie), przykreconych do oznaczonych otworéw w powierzchni
platformy.

KONSERWACIA

Przeprowadzaé rutynowa kontrole elementdw ztgcznych i sprawdzaé, czy nie ma wyciekdw
oleju.

Przeprowadzi¢ rutynowgq kontrole dziatania podnosnika stotowego.

Przed przystgpieniem do serwisowania podnosnika nalezy upewnic sie, ze zasilanie elektryczne
jest wytgczone.

Po zakonczeniu serwisu nalezy ponownie sprawdzi¢ dziatanie podnosnika.

TYLKO wykwalifikowany personel moze wykonywac prace serwisowe.

Przeprowadzi¢ rutynowa kontrole mikro wytacznikdw na ostonie bezpieczeristwa.
Przeprowadzi¢ rutynowag kontrole uktadu hydraulicznego poprzez nastuchiwanie
wytwarzanych przez niego dzwiekéw, dotykanie powierzchni silnika.

Ostrzezenie: przed dotknieciem powierzchni silnika nalezy koniecznie wytgczy¢ zasilanie
pragdem zmiennym.

Po dtuzszym okresie eksploatacji nalezy wyczysci¢ lub wymienic filtr oleju.

Aby stét podnosny dziatat sprawnie i dtugo stuzyt, konieczne jest odpowiednie smarowanie.
Ponizsza tabela zaleca okresowg konserwacje stotu podnosnego:

Po kazdych 2
., Po kazdych 500 godzinach ° a?zdyc 000
Tresc S godzinach pracy lub co
pracy lub co 3 miesigce
roku
Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku. Y
Sprawdzi¢ stan filtra oleju *
Ponownie dokrecié wszystkie
elementy faczace *
Sprawdzi¢ zuzycie i uszkodzenia *
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Sprawdzi¢ sitownik hydrauliczny *

Ponownie dokreci¢ gtdwne czesci Phe

Sprawdzic¢ dziatanie

mikroprzetgcznikéw AS

Sprawdzic¢ caly  stan roboczy

podnosnika stotowego *

Przesmarowacé wszystkie potaczenia i

punkty obrotowe bAS

Sprawdzi¢ zuzycie i uszkodzenia

wszystkich tulei osiowych x
P|erwsz§ wymiana oleju tacznie 10 godzin pracy
hydraulicznego

Wymienic olej hydrauliczny *
Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekdéw oleju %
hydraulicznego

Punkty smarowne

tozysko ttoczyska

Dolne koto jezdne

Mocowanie dolnego ramienia

Srodek ramienia

Mocowanie gérnego ramienia

. GOrne koto jezdne

Podczas smarowania tozysk stot nie moze by¢ obcigzony! Okreslajac poziom oleju, nalezy pamieta¢, ze
zbiornik zawiera najwiekszg ilo$¢ oleju, gdy podnosnik znajduje sie w najnizszym potozeniu. Olej
hydrauliczny nalezy traktowac jako odpad niebezpieczny!

R

Rozwigzywanie probleméw

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
e Sruba oczkowa nie zostata e Zdjac érube oczkowa
Stot nie moze sie usunigta o . Poprawig’lfazy napiecia AC
podniesé, lecz silnik . Pomylone fazy napigcia pradu e Sprawdzi¢ dziatanie zaworu
R . zmiennego elektromagnetycznego i

pracuje normalnie e Awaria zaworéw naprawic go

elektromagnetycznych e Usuna¢ nadmierne obcigzenie
S‘to’{ m? pod'n05| 318, @ * Uszkodzony \A‘/y’[a'c'znllf kraficowy e  Wymieni¢ wytgcznik krancowy
silnik nie dziata opuszczania (jesli istniat)




PL

Stotu nie mozna obnizy¢

Uszkodzony wytgcznik kraricowy
opuszczania lub mikrowytgcznik
na ostonie bezpieczenstwa
Awaria zaworu
elektromagnetycznego
Wocisniety awaryjny wyfacznik
bezpieczenstwa

Awaria ptytki sterujacej

Wymieni¢ wytgcznik krancowy
opuszczania lub
mikrowytgcznik.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu
elektromagnetycznego i
napraw go

Odblokowaé awaryjny
wyfacznik bezpieczenstwa
Wymieni¢ ptytke sterujgca

Nogi stotu przekraczajg
pozycje graniczng (jesli
taka istnieje) podczas
opuszczania stotu

Wewnetrzny wyciek w zaworze
elektromagnetycznym
Uszkodzona obudowa w cylindrze
hydraulicznym

Naprawi¢ zawér
elektromagnetyczny lub w
razie koniecznos$ci wymienic go
Sprawdzié i wymieni¢
uszczelnienie

Platforma nie moze
0siggnac najwyzszej
pozycji

Za mato oleju hydraulicznego w
uktadzie
Uszkodzony wytgcznik kraricowy

Dolaé wystarczajgcy ilos¢ oleju

Sprawdzi¢ i naprawic¢ wytgcznik
krancowy. W razie potrzeby
wymienic go
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Tento navod k poutZiti byl preloZen strojové. Vzdy se snaZime o poskytnuti presného prekladu.
Zadny strojovy preklad viak neni dokonaly. RovnéZ neslouzi k nahrazeni piekladu lidskou osobou.
Oficidlni ndvod k pouziti je dostupny v anglické verzi. Pripadné nesrovnalosti nebo rozdily v
prekladu nejsou zdvazné a nemaji Zadny pravni Ucinek pro Ucely dodrZzovani predpisli nebo jejich
vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v navodu k pouZziti
se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficidlni verzi.

Technické udaje

Popis parametru

Hodnota parametru

Stal pro horni frézku

Stacionarni zdvihaci stal

Model MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Jmenovité napéti [V~] / frekvence [Hz] 400/ 50

Jmenovity vykon[W] 750 | 1500
Trida ochrany I

Kryti IP IP55

Otacky motoru [ot./min] 1400

Trida izolace F

Pracovni cyklus S1

Rozmeéry (Sitka x hloubka x vyska) [mm] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Hmotnost [kg] 180 260

Min. vyska [cm] 20,5 23

Max. vyska zdvihu [cm] 99 100
Maximalni nosnost [kg] 1000 2000
Velikost stolu [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Pred pouzitim si dlikladné prectéte navod k pouZiti a pochopte jej. DodrZujte pfisné vsechny

bezpecnostni pokyny.

e Pred provozem je nutné zkontrolovat vSsechna bezpecnostni zafizeni.

rozlozeni zatizeni.

e Dbejte na to, aby mistni napéti a frekvence byly stejné jako vstupni specifikace zvedaciho

stolu.

Ujistéte se, Ze v pracovni oblasti nejsou Zadné prekazky.
Nevkladejte nohu nebo ruku do nlizkového mechanismu nebo skrz ram.
Pted praci na zvedacim stole nasroubujte zvedaci oka na zakladni ram.

Zvedaci stul nepretézZujte. Zatizeni by mélo byt na stole rozloZeno podle pfislusné tabulky

e Zvedaci stll pouzivejte na rovné a pevné zemi.

e Veskeré operace elektrického pfipojeni a odpojeni musi provadét zkuseny a kompetentni

personal.

e Béhem provozu je zakdzano dotykat se pohyblivych ¢asti zvedaciho stolu.

Pti pohybu zvedaciho stolu je zakdzano sefizovat nebo posouvat bfemeno.

Je zakdzano zvedat bfemeno, které by mohlo poskodit osobu nebo jiny predmét.
Je zakazano obsluhovat zvedaci stll, pokud je pod stolem osoba.

Nenastavujte pojistny ventil hydraulického agregatu.

e Je zakdzano obsluhovat zvedaci stll, i kdyZ je zde mala deformace konstrukce.
e Nepouzivejte na vybusném nebo hoflavém misté.
e Zvedaci stll je pohyblivy zvedak uréeny ke zvedani nebo spousténi jmenovitého zatizeni.

Nepouzivejte jej k jinému ucelu.

e Nedovolte, aby zvedaci stll obsluhovala osoba, kterd nerozumi jeho obsluze.
e Je zakdzano ménit zvedaci stll bez pisemného souhlasu vyrobce.
e Pouzivejte pouze nahradni dily uréené vyrobcem.
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Ujistéte se, Ze mezi stolem a okolnimi predméty udrzujete dostatec¢nou vzdalenost pro
bezpecny provoz zvedaciho stolu.

Hydraulicky systém udrzZujte v Cistém a bezpecném stavu.

Hydraulicky agregat je vybaven elektrickym ovladanim spousténi. Civky musi byt napajeny
pozadovanym napétim, jak je popsano na téchto civkach. Napajeci napéti by nemélo
prekrocit £10 % jmenovitého poZadovaného napéti.

Udrzbu a béZnou kontrolu provadéijte vidy, kdy? je zvedaci stdl vylozen.

Zvedaci stul neni vodotésny a mél by byt instalovan a pouzivan pouze uvnitf v suchém
prostredi.

Poznamka: Maximalni zatiZeni se tyka zatiZeni rovnomérné rozloZzeného po celé plose plosiny. V
souladu s bezpecnostnimi pozadavky EN 1570 na zvedaci stoly jsou zakladni pozadavky:

a)

c)

=

113 |
o ———

100 % jmenovitého zatiZzeni (maximalni zatizeni) rovnomérné rozlozené po celé plose plosiny.

b) 50 % jmenovitého zatizeni (maximalni zatiZzeni) rovhomérné rozlozeno po poloviné délky plosiny.

c)

v vrv

33 % jmenovitého zatiZzeni (maximalni zatizeni) rovnomérné rozlozeno po poloviné sitky plosiny.

Instalace na podlahu/zemé nebo do jimky
Dvojité nebo trojité vertikalni nlizkové stoly musi byt bezpecné ptipevnény k podlaze/zemé pomoci
rozpérnych sroub( nebo podobné:

Mechanicka/elektricka instalace

Zakladni rdm zvedaciho stolu neni standardné samonosny. Je dlleZité, aby podlaha byla rovna
a stabilni a aby byla instalac¢ni plocha nebo jimka v pfipadé potfeby dobfe odvodnéna.
Pouzijte zvedaci popruh skrz nlizkovy balicek.

PtivaZte zakladni ram k plosiné nebo k nGzkovému mechanismu.

Umistéte stll do poZzadované polohy.

Otocte konec pevného ramene na stranu, kde se bude ndklad zapinat nebo vypinat v horni
Urovni. Viz obrazek nize.
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Délka dalku = a+30mm

Sitka jamy = b+30mm

Hloubka jdmy = zavienad vyska stolu+5mm
Délka platformy

b. Sitka platformy

c. Odtokovy otvor (v pfipadé potieby)

d. Trubice pro externi kabely a hadice

evvys

o T = >

Zkontrolujte funkci bezpecnostniho rdmu na vSech stranach.
Ovladaci zafizeni by mélo byt umisténo tak, aby obsluha méla po celou dobu provozu vytahu
jasny vyhled na zvedaci stll a naklad.

Denni kontrola
Pozor: Zvedaci stlil nepouZivejte, pokud dojde k poruse nebo zavadé!

Cinnost

Zkontrolujte, zda na zvedacim stole nejsou Skrabance, ohnuté ¢asti nebo praskliny.
Zkontrolujte hladky pohyb stolu.

Zkontrolujte, zda nedochazi k Uniku hydraulického oleje.

Zkontrolujte vertikalni dotvarovani stolu.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby a matice pevné utazeny.

1. Naditani:

Maximalni kapacita produktu by neméla byt prekrocena. Naklad by mél byt na stole rozlozen
rovnomeérné.

2. Zdvihani:

Nasroubujte a uvolnéte nouzovy vypinac (pokud je stlaceny).

Stisknéte a drzte stisknuté tlac¢itko NAHORU a stll zacne zvedat bfemeno.
Uvolnéte tlacitko UP a stll prfestane fungovat.

Poznamka: Pokud stlil dosahne své nejvyssi polohy, automaticky se zastavi.

3. Snizeni:

Stisknéte tlacitko DOLU a stdl se spusti.
Uvolnéte tlacitko DOLU a st se zastavi.
Poznamka: Pokud stll dosdhne své nejnizsi polohy, automaticky se zastavi.
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4. Nouzové zastaveni:
e Stisknéte nouzovy vypinac a pohyb stolu se zastavi.
5. Doprava:
e Je-li potfeba vyrobek posunout z jeho mista, je tfeba jej zvednout pomoci krouzkovych Sroubl
(soudasti balenfi) zasroubovanych do oznacenych otvor( v plose stolu.

UDRZBA

e Provedte béZnou kontrolu upeviiovacich prvk( a zkontrolujte, zda nedochazi k uniku oleje.

e Provedte béZnou kontrolu funkce zvedaciho stolu.

e Pred servisem zvedaciho stolu se ujistéte, Ze je vypnuto elektrické nap3jeni.

e Poservisu je nutné znovu zkontrolovat funkci zvedaciho stolu.

e Servisni prace mliZze provadét POUZE kvalifikovany personal.

e Provadéjte béZznou kontrolu mikrospinaci na ochranném krytu.

e Provadéjte béznou kontrolu hydraulického systému poslechem jeho hluku, dotykem povrchu
motoru.
Upozornéni: Pfed dotykem povrchu motoru je nutné vypnout AC napajeni.

e Po delsSi dobé provozu dbejte na vycisténi nebo dokonce vyménu olejového filtru.

e Aby zvedaci stil snadno fungoval a mél prodlouZenou Zivotnost, je nutné vhodné mazani.

e Pro pravidelnou udrzbu zvedaciho stolu se doporucuje nasledujici tabulka:

Po kazdych 500 hodinach |Po kazdych 2000
Obsah prace nebo kazdé 3 hodinach prace nebo
mésice kazdy rok
Zkontrolujte hladinu oleje v olejové Tre
Zkontrolujte stav olejového filtru *
Znovu upevnéte vsechny spojovaci dily *
Zkontrolujte  opotiebeni  potrubi *
Zkontrolujte hydraulicky vélec RAS
Hlavni dily znovu utdhnéte Y
Zkontrolujte funkci mikrospinacu A
Zkontrolujte cely provozni stav *
Namazite vSechny klouby a otoéné *
Zkontrolujte opotrebeni vSech *
Poprvé vymeénte hydraulicky olej Souhrnna pracovni doba 10 hodin
Vyménite hydraulicky olej 2AS
Zkontrolujte, zda neunika hydraulicky Tre

Mazaci body
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Lozisko pistnice

Stred paze

S A=

Spodni pojezdové kolo
Upevnéni spodniho ramene

Upevnéni horniho ramene
Horni pojezdové kolo

PF¥i mazani loZisek nesmi byt stll zatéZovan! Pfi urCovani hladiny oleje méjte na paméti, Ze nejvétsi

evvs

jako s nebezpecnym odpadem!

Reseni problém

Problémy

Mozna pfricina

Reseni

Stll nelze zvednout, kdyz
motor béZi normalné

Zavés s okem nebyl odstranén
Chybné faze stfidavého napéti
Dysfunkce elektromagnetickych
ventill

Stll je pretizeny

Odstrarnite Sroub s okem
Spravna fraze stfidavého napéti
Zkontrolujte funkci
elektromagnetického ventilu a
opravte jej

Odstrante nadmérné zatizeni

Stul nelze zvednout a
motor nefunguje

Poskozeny koncovy spinac
spousténi (pokud existuje).

Vymeénite koncovy spinac

Stal nelze snizit

Poskozeny koncovy spina¢ nebo
mikrospina¢ na ochranném
krytu

Porucha funkce
elektromagnetického ventilu
Zabezpecovaci prace

Porucha PCB

Vymérnite koncovy spinac nebo
mikrospinac spousténi.
Zkontrolujte funkci
elektromagnetického ventilu a
opravte jej

Lehce stisknéte tlac¢itko NAHORU

Vyménte PCB

Nohy stolu prekroci
limitni polohu (pokud
existuje), zatimco stdl
klesa

Vnitfni netésnost v
elektromagnetickém ventilu
Poskozené tésnéni v
hydraulickém valci

Opravte elektromagneticky ventil
nebo jej v pripadé potreby
vyménte

Zkontrolujte a vyménte tésnéni

Stll nemuze dosahnout
nejvyssi pozice

Nedostatek hydraulického oleje
v systému
Poskozeny koncovy spinac

o Pridejte dostatek oleje
e Zkontrolujte a opravte koncovy

spinac. V pfipadé potreby jej
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort.
A Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant,
aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs
humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute divergence
ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des fins
de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a I'exactitude des informations
contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version anglaise de ces contenus

en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du paramétre Valeur du parameétre
Nom de produit Table élévatrice stationnaire
Modéle MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Tension nominale [V~] / fréquence [Hz] 400/ 50
Puissance nominale [W] 750 | 1500
Classe de protection I
Indice de protection IP IP55
Régime moteur [tr/min] 1400
Insulation class F
Cycle de service S1
[Dr:qr::e]nsmns (largeur x profondeur x hauteur) 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Poids [kg] 180 260
Hauteur minimale [cm] 20,5 23
Hauteur de levage max. [cm] 99 100
Capacité de charge maximale [kg] 1000 2000
Dimensions de la table [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Lisez et comprenez parfaitement le manuel d'instructions avant utilisation. Suivez
strictement toutes les consignes de sécurité.

e |l est nécessaire de vérifier tous les dispositifs de sécurité avant I'opération.

e Assurez-vous qu'il n'y a pas d'obstacles dans la zone de travail.

e Ne mettez pas le pied ou la main dans le mécanisme a ciseaux ou a travers le cadre.

e Vissez les anneaux de levage sur le chassis de base avant de travailler sur la table élévatrice.

e Ne surchargez pas la table élévatrice. La charge doit étre répartie sur la table conformément
au tableau de répartition de charge approprié.

e Veillez a ce que la tension et la fréquence locales soient identiques aux spécifications
d'entrée de la table élévatrice.

e Utiliser la table élévatrice sur un sol plat et solide.

e Toutes les opérations de raccordement et de déconnexion électriques doivent étre
effectuées par du personnel qualifié et compétent.

e Pendant le fonctionnement, il est interdit de toucher les piéces mobiles de la table élévatrice.

e Pendant le mouvement de la table élévatrice, il est interdit de régler ou de déplacer la
charge.

e |l estinterdit de soulever des charges qui pourraient nuire a une personne ou a un autre
objet.

o |l estinterdit d’utiliser la table élévatrice lorsqu’une personne se trouve sous la table.

e Ne pas régler la soupape de sécurité du groupe hydraulique.

e |l estinterdit d'utiliser la table élévatrice méme en cas de légére déformation de la structure.

e Ne pas utiliser dans un endroit explosif ou inflammable.

e Latable élévatrice est un dispositif de levage mobile congu pour soulever ou abaisser une
charge nominale. Ne I'utilisez pas a d'autres fins.
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e Ne laissez pas une personne qui ne comprend pas son fonctionnement utiliser la table
élévatrice.

e |l estinterdit de modifier la table élévatrice sans |'autorisation écrite du fabricant.

e Utilisez uniguement les pieces de rechange désignées par le fabricant.

e Assurez-vous de maintenir une distance suffisante entre la table et les objets ambiants pour
utiliser la table élévatrice en toute sécurité.

e Maintenir le systeme hydraulique dans un état propre et sir.

e Le groupe hydraulique est équipé d'une commande d'abaissement électrique. Les bobines
doivent étre alimentées avec la tension requise comme décrit sur ces bobines. La tension
d'alimentation ne doit pas dépasser +10 % de la tension nominale requise.

e Effectuez toujours I'entretien et les controles de routine pendant que la table élévatrice est
déchargée.

e Latable élévatrice n'est pas étanche et doit étre installée et utilisée a l'intérieur dans un
environnement sec uniquement.

Remarque : la charge maximale fait référence a la charge répartie uniformément sur toute la surface
de la plate-forme. Conformément aux exigences de sécurité de la norme EN 1570 pour les tables
élévatrices, les exigences de base sont les suivantes :

a) 100 % de la charge nominale (charge maximale) uniformément répartie sur toute la surface de la
plate-forme.

b) 50 % de la charge nominale (charge maximale) uniformément répartie sur la moitié de la
longueur de la plate-forme.

c) 33 % de la charge nominale (charge maximale) uniformément répartie sur la moitié de la largeur
de la plate-forme.

Installation au sol ou dans une fosse
Les tables a ciseaux verticales doubles ou triples doivent étre solidement fixées au sol au moyen de
boulons expansibles ou similaires :
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Installation mécanique/électrique

Le chassis de base de la table élévatrice n'est pas autoportant comme d'habitude. Il est
important que le sol soit plat et stable et que la zone d'installation ou la fosse, si nécessaire,
soit bien drainée.

Utilisez une élingue de levage a travers le paquet de ciseaux.

Attachez le cadre de base a la plate-forme ou au mécanisme a ciseaux.

Placez la table dans la position souhaitée.

Tournez l'extrémité du bras fixe vers le co6té ou la charge sera déplacée vers le niveau
supérieur. Voir I'image ci-dessous.

Longueur de la fosse = a+30mm

Largeur de la fosse = b+30mm

Profondeur de la fosse = hauteur fermée de la table + 5 mm

Longueur de la plateforme

Largeur de la plateforme

c. Trou de drainage (si nécessaire)

d. Tube pour cables et flexibles externes

h. Hauteur la plus basse

Vérifiez le fonctionnement du cadre de sécurité sur tous les cotés.

Le dispositif de commande doit étre positionné de maniére a ce que |'opérateur ait une vue
dégagée sur la table élévatrice et la charge a tout moment lorsque |'élévateur est utilisé.

e I®p

Inspection quotidienne
Attention : n'utilisez pas la table élévatrice en cas de dysfonctionnement ou de panne !

Vérifiez la présence de rayures, de pieces pliées ou de fissures sur la table élévatrice.
Vérifiez le bon mouvement de la table.

Vérifiez s’il y a une fuite d’huile hydraulique.

Vérifiez le fluage vertical de la table.

Vérifiez si tous les boulons et écrous sont bien serrés.

Opération
Chargement:

1.

La capacité maximale du produit ne doit pas étre dépassée. La charge doit étre répartie
uniformément sur la table.
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2. Levage:

Visser et desserrer l'interrupteur d'arrét d'urgence (s'il est enfoncé).

Appuyez et maintenez enfoncé le bouton UP et |la table commence a soulever la charge.
Relachez le bouton UP et la table cesse de fonctionner.

Remarque : si la table atteint sa position la plus haute, elle s'arrétera automatiquement.

3. Abaissement:

Appuyez sur le bouton BAS et la table s'abaissera.
Relachez le bouton BAS et la table s'arrétera.
Remarque : si la table atteint sa position la plus basse, elle s'arrétera automatiquement.

4. Arrétd'urgence:

Appuyez sur l'interrupteur d’arrét d’urgence et le mouvement de la table s’arréte.

5. Transport:

S'il est nécessaire de déplacer le produit de son emplacement, il doit étre soulevé a I'aide des
anneaux de fixation (inclus) vissés dans les trous marqués sur la surface de la table.

ENTRETIEN

Effectuez un contrdle régulier des fixations et vérifiez les fuites d’huile.

Effectuer un contréle de routine du fonctionnement de la table élévatrice.

Avant d'effectuer I'entretien de la table élévatrice, assurez-vous de couper I'alimentation
électrique.

Aprés l'entretien, il est nécessaire de vérifier a nouveau le fonctionnement de la table
élévatrice.

SEUL un personnel qualifié peut effectuer des travaux d'entretien.

Effectuer un controle de routine des micro-interrupteurs sur le dispositif de protection.
Effectuez un controle de routine du systeme hydraulique en écoutant son bruit et en touchant
la surface du moteur.

Attention : il est nécessaire de couper I'alimentation secteur avant de toucher la surface du
moteur.

Veillez a nettoyer ou méme a remplacer le filtre a huile apres une période de fonctionnement
prolongée.

Une lubrification appropriée est nécessaire pour que la table élévatrice fonctionne facilement
et ait une durée de vie prolongée.

Le tableau suivant est recommandé pour I'entretien périodique de la table élévatrice :

Apres toutes les 500 Apres toutes les 2000
Contenu heures de travail ou tous |heures de travail ou
les 3 mois chaque année
Vérifiez le niveau d'huile dans le Tre
Vérifiez I'état du filtre a huile Tre
Fixez a nouveau toutes les pieces de *
Contréler I'usure des conduites d'huile *
Vérifier le vérin hydraulique hAS
Resserrez a nouveau les piéces Tre
Vérifiez le fonctionnement des micro- Tre
Vérifier I'état de fonctionnement *
Lubrifier toutes les articulations et les *
Contréler 'usure de toutes les bagues *
Remplacer I'huile hydraulique pour la 10 heures de travail accumulées
Remplacer I'huile hydraulique *
Vérifiez les fuites d'huile hydraulique *
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Points de graissage

Palier de tige de piston

Roue de roulement inférieure

Fixation du bras inférieur

Centre du bras

Fixation du bras supérieur

. Roue de roulement supérieure

Lors du graissage des roulements, la table ne doit pas étre chargée ! Lors de la détermination des
niveaux d'huile, gardez a I'esprit que le réservoir contient la plus grande quantité lorsque la table
élévatrice est dans sa position la plus basse. L’huile hydraulique doit étre traitée comme un déchet

R

dangereux !

Résolution de problémes

Inquiéter

Cause(s) possible(s)

Solution

La table ne peut pas se
soulever alors que le
moteur fonctionne
normalement

Le boulon a ceil n'a pas été retiré
Erreur de phases de tension
alternative

Dysfonctionnements des valves
électromagnétiques

La table est surchargée

Retirer le boulon a ceil
Phrase de tension CA
correcte

Vérifiez le fonctionnement
de I'électrovanne et

réparez-la
lal : 1 Lo

La table ne peut pas se
soulever et le moteur ne

L i

Interrupteur de fin de course de
descente (si existant) endommagé

Remplacer l'interrupteur
de fin de course

La table ne peut pas étre
abaissée

Interrupteur de fin de course de
descente ou micro-interrupteur du
protecteur de sécurité endommagé
Dysfonctionnement de la valve
électromagnétique

Travaux de sécurité

Défaillance du circuit imprimé

Remplacer l'interrupteur de
fin de course de descente
ou le micro-interrupteur.
Vérifiez le fonctionnement
de I'électrovanne et
réparez-la

Appuyez légérement sur le

T

Les pieds de la table
dépassent la position limite
(si elle existe) pendant que
la table s'abaisse

Fuite interne dans la vanne
électromagnétique

Emballage endommagé dans le
vérin hydraulique

Réparer I'électrovanne ou
la remplacer si nécessaire
Vérifier et remplacer la
garniture

La table ne peut pas
atteindre la position la plus
élevée

Pas assez d'huile hydraulique dans

le systeme
Interrupteur de fin de course

Ajoutez suffisamment
d'huile
Vérifier et réparer




c Questo manuale di istruzioni & stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo

costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica e
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. |l manuale di istruzioni ufficiale & nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti e
non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la
versione inglese dei contenuti, in quanto questa e la versione ufficiale.

Dati tecnici
Descrizione del parametro Valore del parametro

Nome del prodotto Tavolo elevatore fisso
Modello Modello MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Tensione nominale [V~] / frequenza [Hz] 400/ 50
Potenza nominale [W] 750 | 1500
Classe di protezione I
Grado di protezione IP IP55
Velocita del motore [giri/min] 1400
Classe di isolamento F
Ciclo di lavoro S1
II?qlnn:]ensmnl (larghezza x profondita x altezza) [ 820 x 1300 x 205 850x1300x230
Peso [kg] 180 260
Altezza minima [cm] 20,5 23
Altezza massima di sollevamento [cm] 99 100
Capacita di carico massima [kg] 1000 2000
Dimensioni del tavolo [mm)] 1300 x 820 1300 x 850

Leggere e comprendere attentamente il manuale di istruzioni prima dell'uso. Seguire
rigorosamente tutte le istruzioni di sicurezza.

Prima dell'uso & necessario controllare tutti i dispositivi di sicurezza.

Assicurarsi che non vi siano ostacoli nell'area di lavoro.

Non mettere piedi o mani nel meccanismo a forbice o attraverso il telaio.

Prima di lavorare sul tavolo elevatore, avvitare gli occhielli di sollevamento sul telaio di base.
Non sovraccaricare il tavolo elevatore. Il carico deve essere distribuito sul tavolo secondo la
tabella di distribuzione del carico pertinente.

Prestare attenzione che la tensione e la frequenza locali siano le stesse delle specifiche di
ingresso del tavolo elevatore.

Utilizzare il tavolo elevatore su una superficie piana e solida.

Tutte le operazioni di collegamento e scollegamento elettrico devono essere eseguite da
personale qualificato e competente.

Durante il funzionamento é vietato toccare le parti mobili del tavolo elevatore.

Durante lo spostamento del tavolo elevatore & vietato regolare o spostare il carico.

E vietato sollevare carichi che possano arrecare danno a persone o cose.

E vietato azionare il tavolo elevatore mentre c'@ una persona sotto il tavolo.

Non regolare la valvola di sicurezza del gruppo idraulico.

E vietato azionare il tavolo elevatore anche se si verificano piccole deformazioni della
struttura.

Non utilizzare in luoghi esplosivi o inflammabili.

Il tavolo elevatore € un sollevatore mobile progettato per sollevare o abbassare carichi
nominali. Non utilizzarlo per altri scopi.

Non consentire a persone che non ne capiscono il funzionamento di utilizzare il tavolo
elevatore.



E vietato modificare il tavolo elevatore senza I'autorizzazione scritta del produttore.
Utilizzare solo pezzi di ricambio indicati dal produttore.

Assicurarsi di mantenere una distanza sufficiente tra il tavolo e gli oggetti circostanti per
consentire il funzionamento sicuro del tavolo elevatore.

Mantenere il sistema idraulico pulito e sicuro.

Il gruppo idraulico e dotato di un controllo elettrico dell'abbassamento. Le bobine devono
essere alimentate con la tensione richiesta, come descritto sulle bobine stesse. La tensione di
alimentazione non deve superare £10% della tensione nominale richiesta.

Eseguire sempre la manutenzione e i controlli di routine mentre il tavolo elevatore € scarico.
Il tavolo elevatore non & impermeabile e deve essere installato e utilizzato solo in ambienti
chiusi e asciutti.

Nota: per carico massimo si intende il carico distribuito uniformemente sull'intera area della
piattaforma. In conformita ai requisiti di sicurezza EN 1570 per i tavoli elevatori, i requisiti di base

sono:

c)
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a) 11100% del carico nominale (carico massimo) e distribuito uniformemente su tutta la superficie
della piattaforma.

b) 11 50% del carico nominale (carico massimo) e distribuito uniformemente su meta della lunghezza
della piattaforma.

c) 1133% del carico nominale (carico massimo) e distribuito uniformemente su meta larghezza della
piattaforma.

Installazione a pavimento/terreno o in fossa
| tavoli a forbice verticali doppi o tripli devono essere fissati saldamente al pavimento/terreno
mediante bulloni ad espansione o simili:

Installazione meccanica/elettrica

Il telaio di base del tavolo elevatore non & autoportante di serie. E importante che il pavimento
sia piano e stabile e che I'area di installazione o la fossa, quando necessario, siano ben drenate.



e  Utilizzare un'imbracatura di sollevamento attraverso il pacchetto a forbice.

e Fissare il telaio di base alla piattaforma o al meccanismo a forbice.

e Posizionare il tavolo nella posizione desiderata.

e Ruotare I'estremita del braccio fisso verso il lato in cui il carico verra spostato o scaricato al
livello superiore. Vedi immagine qui sotto.

Lunghezza della fossa = a+30mm
Larghezza fossa = b+30mm
Profondita della fossa = altezza chiusa del tavolo + 5 mm
Lunghezza della piattaforma
Larghezza della piattaforma
c. Foro di drenaggio (quando necessario)
d. Tubo per cavi e tubi flessibili esterni
H. Altezza minima
e  Controllare il funzionamento del telaio di sicurezza su tutti i lati.
e Il dispositivo di controllo deve essere posizionato in modo che |'operatore abbia sempre una
visuale libera sul tavolo elevatore e sul carico quando il sollevatore & in funzione.

e I®p

Ispezione giornaliera

Attenzione: non utilizzare il tavolo elevatore in caso di malfunzionamento o guasto!
e Controllare che il tavolo elevatore non presenti graffi, parti piegate o crepe.
e Controllare che il movimento del tavolo sia fluido.
e Controllare se ci sono perdite di olio idraulico.
e Controllare lo scorrimento verticale del tavolo.
e Controllare che tutti i bulloni e i dadi siano ben serrati.

Operazione
1. Caricamento:
e Non superare la capacita massima del prodotto. Il carico deve essere distribuito
uniformemente sul tavolo.
2. Sollevamento:
e Avvitare e allentare l'interruttore di arresto di emergenza (se premuto).
e Premere e tenere premuto il pulsante SU e il tavolo inizia a sollevare il carico.
e Rilasciando il pulsante SU il tavolo smette di funzionare.



Nota: se il tavolo raggiunge la posizione piu alta, si fermera automaticamente.

3. Abbassamento:

Premere il pulsante GIU e il tavolo si abbassera.
Rilasciare il pulsante GIU e il tavolo si fermera.
Nota: se il tavolo raggiunge la posizione piu bassa, si fermera automaticamente.

4. Arresto di emergenza:

Premere l'interruttore di arresto di emergenza e il movimento del tavolo si arresta.

5. Trasporto:

e Seeénecessario spostare il prodotto dalla sua posizione, sollevarlo utilizzando i bulloni ad anello
(inclusi) avvitati nei fori contrassegnati sulla superficie del tavolo.
MANUTENZIONE
e Eseguire controlli periodici degli elementi di fissaggio e verificare eventuali perdite di olio.
e Eseguire un controllo di routine del funzionamento del tavolo elevatore.
e Prima di effettuare interventi di manutenzione sul tavolo elevatore, assicurarsi di aver spento
I'alimentazione elettrica.
e Dopo la manutenzione & necessario controllare nuovamente il funzionamento del tavolo
elevatore.
e Gliinterventi di manutenzione possono essere eseguiti SOLO da personale qualificato.
e Eseguire un controllo di routine dei microinterruttori sulla protezione di sicurezza.
e Eseguire un controllo di routine del sistema idraulico ascoltandone il rumore e toccando la
superficie del motore.
Attenzione: e necessario disattivare I'alimentazione CA prima di toccare la superficie del
motore.
e Prestare attenzione a pulire o addirittura sostituire il filtro dell'olio dopo un lungo periodo di
utilizzo.
e Per garantire il corretto funzionamento del tavolo elevatore e prolungarne la durata utile &
necessaria una lubrificazione adeguata.
¢ Siconsiglia di seguire la seguente tabella per la manutenzione periodica del tavolo elevatore:
Contenuto Dopo ogni 590 ore qi Dopo ogni 2900 ore di
lavoro o ogni 3 mesi lavoro o ogni anno
Controllare il livello dell'olio nel e
Controllare le condizioni del filtro Phe
Fissare nuovamente tutte le parti di *
Controllare 'usura dei tubi dell'olio in Y
Controllare il cilindro idraulico DAY
Stringere  nuovamente le parti *
Controllare il funzionamento dei Phe
Controllare I'intero stato di Phe
Lubrificare tutti i giunti e i punti di %
Controllare I'usura di tutte le boccole Y
Sostituire I'olio idraulico per la prima Ore di lavoro accumulate 10
Sostituire I'olio idraulico *
Controllare eventuali perdite di olio *

Punti di ingrassaggio



Cuscinetto biella

Centro del braccio

v R W~

Ruota inferiore di scorrimento
Fissaggio del braccio inferiore

Fissaggio del braccio superiore
Ruota di scorrimento superiore

Durante la lubrificazione dei cuscinetti la tavola non deve essere caricata! Quando si determinano i
livelli dell'olio, tenere presente che il serbatoio contiene la quantita maggiore quando il tavolo
elevatore si trova nella posizione piu bassa. L'olio idraulico deve essere trattato come rifiuto

pericoloso!

Risoluzione dei problemi

Il tavolo non puo sollevarsi
mentre il motore funziona
normalmente

Fasi della tensione CA errate
Disfunzioni delle valvole
elettromagnetiche

Il tavolo e sovraccarico

Guaio Possibile causa Soluzione
Il bullone ad occhiello non & Rimuovere il bullone ad
stato rimosso occhiello

Frase corretta sulla tensione
CA

Controllare il funzionamento
della valvola

| . e 1

Il tavolo non si solleva e il
motore non funziona

Finecorsa di abbassamento (se

presente) danneggiato

Sostituire l'interruttore di
finecorsa

Il tavolo non puo essere
abbassato

Finecorsa di abbassamento o
microinterruttore sulla
protezione di sicurezza
danneggiati

Disfunzione della valvola
elettromagnetica

Lavori di guardla di sicurezza

Sostituire il finecorsa di
abbassamento o il
microinterruttore.
Controllare il funzionamento
della valvola
elettromagnetica e ripararla
Premere leggermente il

v

Le gambe del tavolo
superano la posizione limite
(se esistente) mentre il
tavolo si abbassa

Perdita mterna nella valvola
elettromagnetica
Guarnizione danneggiata nel
cilindro idraulico

R|parare la valvola
elettromagnetica o se
necessario sostituirla
Controllare e sostituire

La tabella non puo
raggiungere la posizione piu
alta

Non c'é abbastanza olio
idraulico nel sistema
Finecorsa danneggiato

Aggiungere abbastanza olio
Controllare e riparare il
finecorsa. Se necessario,
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos esforzamos
A constantemente por ofrecer una traduccién precisa. Sin embargo, ninguna traduccién automatica
es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccidn realizada por un ser humano. El manual
de instrucciones oficial es la version inglesa. Cualquier discrepancia o diferencia en la traduccion
no es vinculante ni tiene ningln efecto legal a efectos de cumplimiento o ejecucidn. En caso de

duda sobre la exactitud de la informacidn incluida en las instrucciones de uso, consulte la version

inglesa de estos contenidos, ya que esta es la version oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro

Valor del parametro

Nombre del producto

Mesa elevadora estacionaria

mantenimiento de

Trabajos de Trabajos de
mantenimiento de

Modelo materiales (MSW) SLT- maquinaria pesada SLT-
1000 2000

Tension nominal [V~] / frecuencia [Hz] 400/ 50

Potencia nominal [W] 750 | 1500

Clase de proteccion I

Grado de proteccién IP IP55

Velocidad del motor [rpm] 1400

Insulation class F

Ciclo de trabajo S1

[Dr:an::]nsmnes (anchura x profundidad x altura) 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Peso [kg] 180 260
Altura minima [cm] 20,5 23

Altura maxima de elevacién [cm] 99 100
Capacidad maxima de carga [kg] 1000 2000
Tamanfo de la mesa [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Leaycomprenda completamente el Manual de instrucciones antes de usarlo. Siga
estrictamente todas las instrucciones de seguridad.

e Es necesario comprobar todos los dispositivos de seguridad antes de la operacion.

e Aseglrese de que no haya obstaculos en el area de trabajo.

e No coloque el pie ni la mano en el mecanismo de tijera ni a través del marco.

e Atornille los anillos de elevacidn en el marco base antes de trabajar en la mesa elevadora.

e No sobrecargue la mesa elevadora. La carga debe distribuirse sobre la mesa de acuerdo con
la tabla de distribucién de carga correspondiente.

e Preste atencidn a que el voltaje y la frecuencia locales sean iguales a la especificacion de

entrada de la mesa elevadora.

e Utilice la mesa elevadora sobre una superficie plana y sélida.
e Todas las operaciones de conexion y desconexién eléctrica deberdn ser realizadas por

personal cualificado y competente.

e Durante el funcionamiento, esta prohibido tocar las partes méviles de la mesa elevadora.
e Mientras la mesa elevadora esté en movimiento, esta prohibido ajustar o mover la carga.
e Estd prohibido levantar cargas que puedan danar a personas u objetos.

e Estd prohibido operar la mesa elevadora mientras haya una persona debajo de la misma.
e No ajuste la vdlvula de seguridad del grupo hidraulico.

e Estd prohibido operar la mesa elevadora incluso si hay una pequefia distorsién en la

estructura.

e No lo utilice en lugares explosivos o inflamables.
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La mesa elevadora es un elevador mévil disefiado para elevar o bajar una carga nominal. No
lo utilice para ningun otro fin.

No permita que una persona que no comprenda su funcionamiento opere la mesa elevadora.
Esta prohibido modificar la mesa elevadora sin autorizacidén por escrito del fabricante.

Utilice inicamente piezas de repuesto designadas por el fabricante.

Aseglrese de mantener una distancia entre la mesa y los objetos ambientales suficiente para
poder operar la mesa elevadora de forma segura.

Mantenga el sistema hidraulico en condiciones limpias y seguras.

El grupo hidraulico dispone de un control de descenso eléctrico. Las bobinas deben
alimentarse con el voltaje requerido como se describe en dichas bobinas. La tension de
alimentacién no debe superar el £10% de la tensién nominal requerida.

Realice siempre el mantenimiento y las comprobaciones de rutina mientras la mesa
elevadora esté descargada.

La mesa elevadora no es resistente al agua y debe instalarse y utilizarse Unicamente en
interiores y en un entorno seco.

Nota: la carga maxima se refiere a la carga distribuida uniformemente sobre toda el drea de la
plataforma. De acuerdo con los requisitos de seguridad de la norma EN 1570 para mesas elevadoras,
los requisitos bdsicos son:

b)

c)
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100% de la carga nominal (carga maxima) distribuida uniformemente sobre toda el area de la
plataforma.

50% de la carga nominal (carga maxima) distribuida uniformemente sobre la mitad de la longitud
de la plataforma.

33% de la carga nominal (carga maxima) distribuida uniformemente sobre la mitad del ancho de
la plataforma.

Instalacidén en el suelo/suelo o en un foso.
Las mesas de tijera verticales dobles o triples deben fijarse de forma segura al suelo mediante pernos
expansores o similares:
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Instalacién mecanica/eléctrica

e El bastidor base de la mesa elevadora no es autoportante de serie. Es importante que el suelo
sea plano y estable y que la zona de instalaciéon o foso, cuando sea necesario, esté bien
drenado.

e  Utilice una eslinga de elevacién a través del paquete de tijeras.

e Ate el marco base a la plataforma o al mecanismo de tijera.

e Coloque la mesa en la posicidn deseada.

e Gire el extremo del brazo fijo hacia el lado donde se movera la carga hacia adentro o hacia
afuera en el nivel superior. Vea la imagen a continuacion.

Longitud del hoyo = a+30 mm
Ancho del hoyo = b+30mm
Profundidad del hoyo = altura cerrada de la mesa + 5 mm
Longitud de la plataforma
b. Ancho de la plataforma
c. Orificio de drenaje (cuando sea necesario)
d. Tubo para cables y mangueras externas
yo. Altura mas baja
e  Verifique el funcionamiento del marco de seguridad en todos los lados.
e Eldispositivo de control debe ubicarse de manera que el operador tenga una visidn clara sobre
la mesa elevadora y la carga en todo momento cuando se opera el elevador.

o T ® >

Inspeccidn diaria
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Precaucion: iNo utilice la mesa elevadora si presenta algin mal funcionamiento o averia!

Compruebe si hay rayones, piezas dobladas o grietas en la mesa elevadora.
Verifique que el movimiento de la mesa sea suave.

Compruebe si hay alguna fuga de aceite hidraulico.

Verifique el desplazamiento vertical de la mesa.

Compruebe que todos los tornillos y tuercas estén bien apretados.

Actividad
1. Cargando:

No se debe exceder la capacidad maxima del producto. La carga debe distribuirse
uniformemente sobre la mesa.

2. Levantamiento:

Atornille y afloje el interruptor de parada de emergencia (si estd presionado hacia abajo).
Presione y mantenga presionado el boton ARRIBA y la mesa comenzara a levantar la carga.
Suelte el boton ARRIBA y la mesa dejara de funcionar.

Nota: si la mesa alcanza su posicién mds alta se detendra automaticamente.

3. Encapotado:

Presione el botén ABAJO y la mesa bajara.
Suelte el boton ABAJO y la mesa se detendra.
Nota: si la mesa alcanza su posicion mas baja, se detendrd automaticamente.

4. Parada de emergencia:

Presione el interruptor de parada de emergencia y el movimiento de la mesa se detiene.

5. Transporte:

Si es necesario mover el producto de su lugar, se debe levantar con ayuda de los anillos
roscados (incluidos) atornillados en los orificios marcados en la superficie de la mesa.

MANTENIMIENTO

Realice controles de rutina de los sujetadores y verifique que no haya fugas de aceite.

Realice una verificacion rutinaria del funcionamiento de la mesa elevadora.

Antes de realizar cualquier mantenimiento a la mesa elevadora, asegulrese de apagar el
suministro de energia eléctrica.

Después del servicio es necesario comprobar nuevamente el funcionamiento de la mesa
elevadora.

SOLO personal cualificado puede realizar trabajos de servicio.

Realice una verificacidon rutinaria de los microinterruptores de la proteccion de seguridad.
Realice una revisién rutinaria del sistema hidraulico escuchando su ruido y tocando la
superficie del motor.

Precaucion: Es necesario apagar la fuente de alimentacién de CA antes de tocar la superficie
del motor.

Preste atencidn a limpiar o incluso reemplazar el filtro de aceite después de operar durante un
periodo de tiempo prolongado.

Es necesaria una lubricacidon adecuada para que la mesa elevadora funcione facilmente y tenga
una vida util prolongada.

Se recomienda la siguiente tabla para realizar el mantenimiento periédico de la mesa
elevadora:

Después de cada 500 Después de cada 2000
Contenido horas de trabajo o cada 3 |horas de trabajo o cada
meses afno

Compruebe el nivel de aceite en el

Y
Compruebe el estado del filtro de Tre
Vuelva a fijar todas las piezas de *
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Comprobacién del desgaste de las
Comprobar el cilindro hidraulico

Apriete  nuevamente las piezas
Comprobar el funcionamiento de los
Comprobaciéon del estado general de
Lubrique todas las juntas y puntos de
Comprobar el desgaste de todos los *
Reemplace el aceite hidrdulico por| Trabajo acumulado 10 horas
Reemplazar el aceite hidraulico 2AS
Compruebe si hay fugas de aceite Tre

gD b=l D<ol b=l pxe

Puntos de engrase

Cojinete de biela del pistén

Rueda de marcha inferior

Fijacion del antebrazo

Centro del brazo

Fijacion del brazo superior

. Rueda de marcha superior

iAl engrasar los cojinetes no se debe cargar la mesa! Al determinar los niveles de aceite, tenga en
cuenta que el tanque contiene la mayor cantidad cuando la mesa elevadora esta en su posicién mas
baja. iEl aceite hidraulico debe tratarse como residuo peligroso!

AN

Resolucion de problemas

Problema Posible causa Solucion
e El perno de ojo no se ha quitado | ® Quitar el perno de ojo
e Fases de voltaje de CA  Frase de voltaje de CA
La mesa no se puede . correcta
levantar mientras el motor eguwoc'adas . C be el
funciona normalmente e Disfunciones dg la valvula * fom.prue ee
electromagnética uncionamiento de la
o Lamesa est4 sobrecargada vaIv'uIaI electromagnética y
La mesa no se puede e Interruptor de limite de bajada e Reemplazar el interruptor
Itevaptar y el motor no (si existia) dafiado de limite
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La mesa no se puede bajar

El interruptor de limite de bajada
o el microinterruptor de la
proteccion de seguridad estan
dafiados

Disfuncion de la valvula
electromagnética

Trabajos de guardia de seguridad

Reemplace el interruptor de
limite de bajada o
microinterruptor.
Compruebe el
funcionamiento de la
valvula electromagnética y
reparela.

Las patas de la mesa pasan
por encima de la posicién
limite (si existia) mientras la
mesa baja

Fuga interna en valvula
electromagnética

Embalaje danado en cilindro
hidraulico

Reparar la valvula
electromagnética o si es
necesario reemplazarla
Comprobar y sustituir el

La mesa no puede alcanzar
la posicidn mas alta

No hay suficiente aceite
hidraulico en el sistema
Interruptor de limite dafado

Anade suficiente aceite
Comprobar y reparar el
interruptor de limite. Si es

1z 1
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hogy a forditdsok a lehetd legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditds sem

c Kérjlik, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati Utmutaté gépi forditassal készilt. Arra toreksziink,

tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos hasznalati Utmutaté
az angol nyelvl valtozat. A forditdsban keletkezett eltérések vagy kilénbségek nem koételezd
érvénylek, és nincs jogi hatasuk a megfelelGség vagy a végrehajtas szempontjabodl. Ha barmilyen
kérdés meril fel a hasznalati Utmutatoban szereplé informdacidok pontossdgaval kapcsolatban,
kérjuk, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelvii valtozatara, amely a hivatalos valtozat.

Miiszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke

Preciziés mérleg All6 emelGasztal

Modell MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000

Névleges fesziiltség [V~] / frekvencia [Hz] 400/ 50

Névleges teljesitmény [W] 750 | 1500

Védelmi osztaly I

Védelmi fokozat IP IP55

Motor fordulatszam [rpm] 1400

Insulation class F

Munkaciklus S1

Méretek (szélesség x mélység x magassag)
[mm]

820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230

Saly [kg] 180 260

Minimalis magassag [cm] 20,5 23

Maximalis emelési magassag [cm] 99 100

Maximalis terhelhet6ség [kg] 1000 2000

Asztal mérete [mm)] 1300 x 820 1300 x 850

Haszndlat el6tt olvassa el és alaposan értse meg a hasznalati Utmutatot. Szigorian kévesse az
Osszes biztonsagi utasitast.

MUikodés eldtt ellendrizni kell az 6sszes biztonsagi eszkozt.

Gy6z6djon meg rdla, hogy a munkateriileten nincsenek akadalyok.

Ne tegye a labat vagy kezét az ollémechanizmusba vagy a kereten keresztdil.

Az emelGasztalon végzett munka el6tt csavarozza fel az emelGszemeket az alapkeretre.

Ne terhelje tul az emelGasztalt. A terhelést az asztalon a vonatkozo terheléselosztasi tablazat
szerint kell elosztani.

Ugyeljen arra, hogy a helyi fesziiltség és frekvencia megegyezzen az emel&asztal bemeneti
specifikacidjaval.

Az emelGasztalt sik és szildrd talajon hasznalja.

Minden elektromos csatlakoztatdsi és levalasztasi mlveletet szakképzett és hozzaértd
személynek kell elvégeznie.

MUikodés kdzben tilos érintkezni az emel&asztal mozgd részeivel.

Az emel6asztal mozgdsa kdzben tilos a terhet bedllitani vagy mozgatni.

Tilos olyan terhet emelni, amely személynek vagy mas targynak kart okozhat.

Tilos az emelbasztalt mlkodtetni, mikozben egy személy az asztal alatt van.

Ne allitsa be a hidraulikus aggregat biztonsagi szelepét.

Tilos az emel6asztal lizemeltetése még akkor is, ha a szerkezet kis mértékben torzul.

Ne hasznalja robbandsveszélyes vagy gyulékony helyen.

Az emelGasztal egy mozgathatd emeld, amelyet névleges teher emelésére vagy leengedésére
terveztek. Ne hasznalja mas célra.

Ne engedje, hogy olyan személy kezelje az emel&asztalt, aki nem érti annak mikodését.

Az emelGasztal megvaltoztatdsa a gyartd irasos engedélye nélkiil tilos.
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e Csak a gyartd altal kijelolt potalkatrészeket hasznalja.

e Ugyeljen arra, hogy az asztal és a kérnyez8 targyak kozott elegendd tavolsagot tartson az
emelBasztal biztonsagos miikodtetéséhez.

e Tartsa a hidraulikarendszert tiszta és biztonsagos allapotban.

e A hidraulikus eréforras elektromos sillyesztésvezérléssel rendelkezik. A tekercseket a
tekercseken leirtak szerint kell taplalni a sziikséges fesziiltséggel. A tapfesziltség nem
haladhatja meg a névleges sziikséges feszliltség +10%-at.

e Akarbantartast és a rutinellendrzést mindig akkor végezze el, amikor az emelGasztal nincs
megterhelve.

e Az emelGasztal nem vizalld, ezért csak szdraz kornyezetben, beltérben szabad felszerelni és
hasznalni.

Megjegyzés: a maximalis terhelés arra vonatkozik, hogy a terhelés egyenletesen oszlik el a platform
teljes tertiletén. Az EN 1570 szabvanynak megfelel6en az emelGasztalokra vonatkozé biztonsagi
kovetelmények a kovetkez6k:

c)
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a) A névleges terhelés (maximalis terhelés) 100%-a egyenletesen elosztva a teljes platformfelileten.

b) A névleges terhelés (maximalis terhelés) 50%-a egyenletesen elosztva a platform hosszdnak
felén.

c) Anévleges terhelés (maximalis terhelés) 33%-a egyenletesen elosztva a platform fél szélességén.

A padléra/féldre vagy godorbe torténé telepités
A kett8s vagy harmas fugg6leges ollds asztalokat a padldhoz/foldhéz kell biztonsagosan rogziteni
tagitdcsavarok vagy hasonld eszk6zok segitségével:

Mechanikai/elektromos szerelés
e AzemelBasztal alapkerete alapesetben nem énhordd. Fontos, hogy a padl|d sik és stabil legyen,
és hogy a beépitési teriilet vagy - sziikség esetén - a godor jol vizelvezetett legyen.
e Hasznaljon emel6hevederes hevedert az ollds csomagon keresztil.
e  KOsse az alapkeretet a platformhoz vagy az ollés mechanizmushoz.
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e  Helyezze az asztalt a kivant pozicidba.
e  Forditsa a rogzitett kar végét arra az oldalra, ahol a rakomanyt a felsé szinten fel- vagy leveszi.
Lasd az alabbi képet.

1/3

Godorhossz = a+30mm
Godorszélesség = b+30mm
Godoérmélység = az asztal zart magassaga+5mm
Platform hossza
. Peron szélessége
c. Vizelvezet6 nyilds (ha szikséges)
d. Csé kiils6 kabelek és tomlSk szdmara
h. Legalacsonyabb magassag
e  Ellendrizze a biztonsagi keret m(ikédését minden oldalon.
e Avezérl6berendezést ugy kell elhelyezni, hogy a kezel6nek az emel&asztal és a rakomany felett
mindig szabad ralatasa legyen az emel6 miikodtetése kozben.

e Iwp

Napi ellenérzés
Vigyazat: Ne haszndlja az emel6asztalt, ha meghibasodas vagy hiba van!
e Ellendrizze, hogy az emelGasztalon nincsenek-e karcoldsok, meghajlott részek vagy repedések.
e Ellendrizze az asztal egyenletes mozgasat.
e Ellendrizze, hogy van-e hidraulikaolaj-szivargas.
e Ellendrizze az asztal figg6leges kuszasat.
e Ellenérizze, hogy az 6sszes csavar és anya jol meg van-e huzva.

Tevékenység
1. Betoltés:
o Atermék maximalis kapacitasat nem szabad tullépni. A terhelést egyenletesen kell elosztani
az asztalon.
2. Emelés:

e (Csavarja és lazitsa meg a vészleallito kapcsolét (ha le van nyomva).
e Nyomja meg és tartsa lenyomva a FEL gombot, és az asztal elkezdi emelni a terhet.
e Halazdn nyomja meg az UP gombot, az asztal nem mikaodik.
e Megjegyzés: ha az asztal eléri a legmagasabb pozicidjat, automatikusan ledll.
3. Leengedés:
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Nyomja meg a DOWN gombot, és az asztal leereszkedik.
Lazitsa el a DOWN gombot, és az asztal megall.
Megjegyzés: ha az asztal eléri a legalacsonyabb pozicidjat, automatikusan leall.

4, Vészledllas:

Nyomja le a vészleallitd kapcsoldt, és az asztal mozgasa megall.

5. Szdllitas:

o Ha a terméket el kell mozgatni a helyérél, akkor az asztal fellletén 1évé megjelolt lyukakba
csavarozott gydrdscsavarok (a tartozék) segitségével kell felemelni.
KARBANTARTAS
o Végezze el a kotbelemek rutinellenbrzését, és ellendrizze az olajszivargast.
o Végezze el az emel6asztal mikodésének rutinellenbrzését.
e Az emelGBasztal szervizelése el6tt feltétlentl kapcsolja ki az elektromos dramellatast.
e A szervizelés utan ujra ellendrizni kell az emel&asztal miikodését.
e Kizardlag szakképzett személyzet végezhet szervizmunkat.
e Ellendrizze rutinszerlen a mikrokapcsoldkat a biztonsagi védéburkolaton.
e Végezze el a hidraulikus rendszer rutinellenérzését a zaj hallgatasaval, érintse meg a motor
felUletét.
Vigydzat! A motor fellletének megérintése elStt ki kell kapcsolni a valtakozd aramu
tapegységet.
e Hosszabb ideig tartd Gizemelés utan lGgyeljen az olajsziré tisztitasara vagy akar cseréjére.
o A megfelel6 kenés sziikséges ahhoz, hogy az emel6asztal konnyen m(ikédjon és élettartama
meghosszabbodjon.
o Az aldbbitablazatot ajanljuk az emelbasztal rendszeres szervizeléséhez:
500 munkadranként vagy [2000 munkadra utan
Tartalom .
3 havonta vagy évente
Ellenérizze az olajszintet az *
EllenGrizze az olajsz(iré allapotat Phe
Rogzitse Ujra az Osszes csatlakozd Tre
EllenGrizze a nyomoolajcsévek Tre
Hidraulikus henger ellenérzése *
Huzza meg Ujra a 6 alkatrészeket *
A mikrokapcsoldk  m(ikodésének *
Az emelGasztal teljes miUikodési %
Kenje meg az Osszes iziletet és Tre
EllenGrizze az Osszes tengelypersely Tre
A hidraulikaolaj elsé alkalommal Osszesitett munkaidé 10 6ra
Hidraulikaolaj cseréje *
Hidraulikaolaj-szivargas ellen6rzése Phe

Zsirozasi pontok
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Also futdkerék
Alsé kar rogzitése
Kar kozépen

Felsé kar rogzitése
6. Felsé futdkerék

MEER NS

Dugattyurud csapagyazasa

A csapagyak zsirozdsakor az asztalt nem szabad terhelni! Az olajszint meghatarozasakor vegye
figyelembe, hogy a tartdly akkor tartalmazza a legnagyobb mennyiséget, amikor az emel&asztal a
legalacsonyabb helyzetben van. A hidraulikaolajat veszélyes hulladékként kell kezelni!

Hibaelharitas

Trouble

Lehetséges ok

Megoldas

Az asztal nem tud
felemelkedni, mikozben a
motor normalisan m{ikodik

A szemcsavar nem lett
eltavolitva

AC feszliltség fazisok hibasak
Elektromagneses szelep
mukodési zavarai

A tablazat tulterhelt

Tavolitsa el a szemescsavart
Helyes valtakozd fesziiltség
mondat

Az elektromagneses szelep
mukodésének ellen6rzése és
javitdsa

T 1fa 1 .00 Ld

Az asztal nem tud
felemelkedni és a motor

APTIR ]

Az alsé végallaskapcsold (ha
van) megsériilt

Végallaskapcsold cseréje

Az asztalt nem lehet
leengedni

Az also végallaskapcsold vagy
mikrokapcsold a biztonsagi
védéburkolaton megsérilt
Elektromagneses szelep
diszfunkcio

Biztonsagi védémdivek
Meghibasodott a nyomtatott

Cserélje ki az alsé
végallaskapcsolot vagy a
mikrokapcsolét.
Az elektromagneses szelep
mUkodésének ellenérzése és
javitdsa
Nyomja meg kissé a UP

.

o

Az asztal labai a hatarhelyzet
folé kerllnek (ha van ilyen),
mikozben az asztal
leereszkedik.

Bels6 szivargas az
elektromagneses szelepben
Sérilt tomités a hidraulikus
hengerben

Javitsa meg az
elektromagneses szelepet,
vagy szlikség esetén cserélje
ki.

Az asztal nem ériel a
legmagasabb pozicidt

Nincs elég hidraulikaolaj a
rendszerben
Végallaskapcsold sériilt

e Adjunk hozza elég olajat
e Ellendrizze és javitsa a

végallaskapcsoldt. Ha
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Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor
arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig oversattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi hafter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af
maskinelle fejloversattelser Safremt der opstar tvivi om meningen, henviser vi til den engelske

brugsanvisning da dette er den officielle version.

Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn Stationeert Igftebord
Model MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Nominel spaending [V~] / frekvens [Hz] 400/ 50
Nominel effekt[W] 750 | 1500
Beskyttelsesklasse I
Beskyttelsesgrad IP IP55
Motorhastighed [rpm] 1400
Isoleringsklasse F
Arbejdscyklus S1

Dimensioner (bredde x dybde x hgjde) [mm)] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Veegt [kg] 180 260

Min. hgjde [cm] 20,5 23

Maks. lpftehgjde [cm] 99 100
Maksimal belastningskapacitet [kg] 1000 2000
Bordstgrrelse [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Laes og forsta brugsanvisningen grundigt, fgr du tager den i brug. Fglg alle

sikkerhedsinstruktioner ngje.

e Det er ngdvendigt at kontrollere alle sikkerhedsanordninger fgr brug.

e Sgrg for, at der ikke er nogen forhindringer i arbejdsomradet.

o Szt ikke fod eller hand i saksemekanismen eller gennem rammen.

e Skru lgftegjerne fast pa understellet, for du arbejder pa Igftebordet.

o Logftebordet ma ikke overbelastes. Belastningen skal fordeles pa bordet i henhold til det

relevante belastningsdiagram.

e Veer opmaerksom p3, at den lokale spanding og frekvens er den samme som Igftebordets

indgangsspecifikation.

e Brug lgftebordet pa et fladt og fast underlag.

o Alle elektriske til- og frakoblinger skal udfgres af faglaert og kompetent personale.

e Det er forbudt at komme i kontakt med Igftebordets bevaegelige dele under drift.

e Mens Igftebordet bevaeger sig, er det forbudt at justere eller flytte lasten.

e Det er forbudt at Igfte lasten, da det kan skade en person eller en anden genstand.

e Det er forbudt at betjene Igftebordet, mens der befinder sig en person under bordet.

e Juster ikke sikkerhedsventilen pa den hydrauliske kraftpakke.

e Det er forbudt at betjene Igftebordet, selv om der er en lille forvraengning af strukturen.

e Ma ikke bruges pa et eksplosivt eller brandfarligt sted.

o |gftebordet er en bevaegelig personlgfter, der er designet til at lgfte eller seenke den
nominelle last. Brug den ikke til andre formal.

e Lad ikke en person betjene |gftebordet, som ikke forstar, hvordan det fungerer.

e Det er forbudt at sendre Igftebordet uden producentens skriftlige tilladelse.

e Brug kun reservedele, der er angivet af producenten.

o Sgrg for at holde tilstraekkelig afstand mellem bordet og de omgivende genstande til, at

Igftebordet kan betjenes sikkert.




Hold det hydrauliske system rent og sikkert.

Den hydrauliske kraftpakke har en elektrisk seenkekontrol. Spolerne skal forsynes med den
ngdvendige speending som beskrevet pa disse spoler. Strgmforsyningsspaendingen ma ikke
overstige +10 % af den nominelle spaending.

Udfer altid vedligeholdelse og rutinetjek, mens lgftebordet er ubelastet.

Lgftebordet er ikke vandtaet og bgr kun installeres og bruges indendgrs i et tgrt miljg.

Bemaerk: Maksimal belastning refererer til, at belastningen er jaevnt fordelt over hele
platformsomradet. | overensstemmelse med EN 1570 sikkerhedskrav til Igfteborde er de
grundlaeggende krav:

b)

c)

100 % af den nominelle belastning (maksimal belastning) jaevnt fordelt over hele
platformsomradet.

50 % af den nominelle belastning (maksimal belastning) jeevnt fordelt over halvdelen af
platformens laengde.

33 % af den nominelle belastning (maksimal belastning) jeevnt fordelt over platformens halve
bredde.

Installation pa gulv/jord eller i en grube
Dobbelte eller tredobbelte vertikale sakseborde skal fastggres sikkert til gulvet/underlaget ved hjzelp
af ekspanderende bolte eller lignende:

Mekanisk/elektrisk installation

Lgftebordets understel er ikke selvbarende som standard. Det er vigtigt, at gulvet er fladt og
stabilt, og at opstillingsomradet eller - hvis det er ngdvendigt - gruben er godt draenet.

Brug et Igftesejl gennem saksepakken.

Bind bundrammen fast til platformen eller saksemekanismen.

Placer bordet i den gnskede position.

Drej den faste arm til den side, hvor lasten skal flyttes til eller fra pa gverste niveau. Se billedet
nedenfor.
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Grubens laengde = a+30 mm
Grubens bredde = b+30 mm
Grubedybde = lukket bordhgjde + 5 mm
Platformens laengde
. Platformens bredde
c. Dreenhul (nar det er ngdvendigt)
d. Rer til eksterne kabler og slanger
h. Laveste hgjde
e  Kontrollér sikkerhedsrammens funktion pa alle sider.
e Betjeningsanordningen skal placeres, sa operatgren altid har frit udsyn over Ilgftebordet og
lasten, nar liften betjenes.
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Daglig inspektion
Forsigtig: Brug ikke |gftebordet, hvis der er en funktionsfejl eller en fejl!
e Se efter ridser, bgjede dele eller revner pa lgftebordet.
e Kontrollér, at bordet bevaeger sig jeevnt.
e Kontroller, om der er lekage af hydraulikolie.
e Kontroller bordets lodrette krybning.
e Kontrollér, at alle bolte og mgtrikker er spaendt godt fast.

Handling
1. Indlaesning:
e Produktets maksimale kapacitet bgr ikke overskrides. Belastningen skal fordeles jeevnt pa
bordet.
2. Lgftning:
e Skru og lgsn ngdstopkontakten (hvis den er trykket ned).
e Tryk og hold UP-knappen nede, og bordet begynder at Igfte lasten.
e Hyvis du Igsner UP-knappen, holder bordet op med at fungere.
e Bemaerk: Hvis bordet nar sin hgjeste position, stopper det automatisk.
3. Senkning:
e Tryk pa NED-knappen, og bordet sa&nkes.
e Slip DOWN-knappen, og bordet stopper.
e Bemaerk: Hvis bordet nar sin laveste position, stopper det automatisk.
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4. Ngdstop:
o Tryk ngdstopknappen ned, og bordets bevaegelse stopper.
5. Transport:
e Hvis der er behov for at flytte produktet fra dets plads, skal det Igftes ved hjaelp af ringboltene
(medfglger), der er skruet ind i de markerede huller i bordets overflade.

VEDLIGEHOLDELSE
e Udfgr rutinetjek af fastggrelseselementer, og tjek for olielaekager.
e Foretag rutinemaessig kontrol af Igftebordets funktion.
o Sgrg for at slukke for stremforsyningen, fgr du udfgrer service pa lgftebordet.
e Efter service er det ngdvendigt at kontrollere lgftebordets funktion igen.
e KUN kvalificeret personale ma udfgre servicearbejde.
e Foretag rutinemaessig kontrol af mikroafbryderne pa sikkerhedsafskeermningen.
e Foretag rutinemaessig kontrol af hydrauliksystemet ved at lytte til dets stgj og rere ved
motorens overflade.
Forsigtig: Det er ngdvendigt at slukke for vekselstremforsyningen, fgr du rgrer ved motorens
overflade.
e Veer opmarksom pa at renggre eller endda udskifte oliefilteret efter laengere tids drift.
e Passende smgring er ngdvendig for at fa Igftebordet til at fungere let og have en lang levetid.
e Det anbefales at servicere Igftebordet med jaevne mellemrum:
Efter hver 500 timers
Indhold arbejde eller hver 3.
maned

Efter hver 2000 timers
arbejde eller hvert ar

Kontrollér oliestanden i olietanken.
Tjek oliefilterets tilstand

Fastger alle forbindelsesdele igen

Tjek slitage pa trykoliergr

Tjek den hydrauliske cylinder

Stram hoveddelene igen

Tjek mikroafbrydernes funktion

Tjek hele Ipftebordets
Smer alle samlinger og drejepunkter
Tjek slitage pa alle aksialbgsninger Y
Udskift hydraulikolie for fgrste gang Akkumuleret arbejde 10 timer
Udskift hydraulikolie 2AS
Tjek for laekager af hydraulikolie *

bbb D=l Dl D=l Dol bl b

Smgrepunkter
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Leje til stempelstang
Nedre Igbehjul

Arm center
Fastggrelse af overarm
. @vre lgbehjul

v R W~

Fastggrelse af underarm

Nar lejerne smgres, ma bordet ikke vaere belastet! Nar du bestemmer olieniveauet, skal du huske, at
tanken indeholder den stgrste maengde, nar Igftebordet er i sin laveste position. Hydraulikolie skal

behandles som farligt affald!

Problemlgsning

Bordet kan ikke Igftes, mens
motoren fungerer normalt

AC-spaendingsfaser forkerte
Dysfunktioner i
elektromagnetiske ventiler
Tabellen er overbelastet

Problemer Mulig arsag L@sning
. . . Fjern gjebolten
@jebolten er ikke blevet fjernet Korrekt AC-

spandingssaetning

Tjek funktionen af den
elektromagnetiske ventil,
og reparer den

r ol

Bordet kan ikke lgftes, og
motoren virker ikke

Kontakten til seenkning af
graensen (hvis den findes) er

L 1 o

Udskift greensekontakten

Bordet kan ikke saenkes

Seenkegraenseafbryder eller
mikroafbryder pa
sikkerhedsafskeermning
beskadiget

Dysfunktion af elektromagnetisk
ventil

Sikkerhedsafskaermning fungerer

Udskift graenseafbryderen
for seenkning eller
mikroswitchen.

Tjek funktionen af den
elektromagnetiske ventil,
og reparer den

Tryk let pa UP-knappen

P BV N =N

Bordets ben gar over
graensepositionen (hvis en
sadan findes), mens bordet
saenkes

Intern lekage i elektromagnetisk
ventil

Pakning beskadiget i hydraulisk
cylinder

Reparer den
elektromagnetiske ventil,
eller udskift den om
ngdvendigt

Bordet kan ikke na den
hgjeste position

Ikke nok hydraulikolie i systemet
Graensekontakt beskadiget

o Tilset nok olie
e Kontroller og reparer

graeensekontakten. Udskift
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Tama kayttéopas on kadnnetty konekdantdjan avulla. Olemme pyrkineet tarjoamaan
mahdollisimman tarkan kdanndksen. Automaattisten kddnnodsten laatu ei kuitenkaan ole
taydellinen, eika sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kdaannoksia. Virallinen kayttéopas on
englanninkielinen versio. Kddnnodksessa mahdollisesti esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot viralliseen
versioon eivat ole sitovia, eikd niilla ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai
taytantoonpanon osalta. Jos jokin kayttdohjeen sisdltamien tietojen tarkkuuteen liittyva seikka
askarruttaa sinua, kdanny kayttoohjeiden virallisen englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Kiintea nostopdyta
Malli MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Nimellisjannite [V~] / taajuus [Hz] 400/ 50
Nimellisteho [W] 750 | 1500
Suojausluokka I
Suojausluokka IP IP55
Moottorin nopeus [rpm] 1400
Eristysluokka F
Kayttomaara S1
Mitat [leveys x syvyys x korkeus; mm] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Paino [kg] 180 260
Min. korkeus [cm] 20,5 23
Max. nostokorkeus [cm] 99 100
Suurin kantavuus [kg] 1000 2000
Poydan koko [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Luejaymmarra kdyttoohjeet taysin ennen kayttoa. Noudata tarkasti kaikkia

turvallisuusohjeita.

e Kaikki turvalaitteet on tarkistettava ennen kayttoa.
e Varmista, etta tyoskentelyalueella ei ole esteita.

e Al3 laita jalkaa tai katta saksimekanismiin tai rungon lapi.

e Ruuvaa nostosilmukat runkoon ennen nostopodydan parissa tydskentelemista.

e Al3 ylikuormita nostopdytaa. Kuorma tulee jakaa pdydalle kulloisenkin kuormanjakokaavion

mukaisesti.

e Huomioi, ettad jos paikallinen jannite ja taajuus ovat samat kuin nostopdydan tulotiedot.
e Kaytd nostopoytaa tasaisella ja kiintealla alustalla.
e Ammattitaitoisen ja patevan henkilon tulee suorittaa kaikki sahkéliitannat ja

irrotustoimenpiteet.

e Kayton aikana on kiellettya koskettaa nostopdydan liikkuvia osia.

e Nostopoydan liikkuessa kuorman sdataminen tai siirtdminen on kielletty.

e On kiellettya nostaa kuormaa, joka voi vahingoittaa henkil6a tai muuta esinetta.
e Nostopoydan kdyttaminen henkilon ollessa poydan alla on kielletty.

e Ald saada hydraulimoottorin varoventtiilia.

o Nostopdydan kayttd on kiellettyd, vaikka siina olisi pienia rakenteellisia vaaristymia.
e Al4 kayta rajahdysalttiissa tai tulenarassa paikassa.
o Nostopdyta on liikkuva nostin, joka on suunniteltu nostamaan tai laskemaan

nimelliskuormaa. Al3 kayta sitd muuhun tarkoitukseen.

e Ald anna henkilén kdyttda nostopoytad, joka ei ymmarra sen toimintaa.
e Nostopdydan vaihtaminen ilman valmistajan kirjallista lupaa on kielletty.

e Kayta vain valmistajan maaraamia varaosia.
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e Varmista, ettd poydan ja ympariston esineiden valinen etdisyys on riittdva, jotta nostopoytaa
voidaan kayttaa turvallisesti.

e Pida hydraulijarjestelma puhtaana ja turvallisessa kunnossa.

e Hydraulikoneistossa on sahkdinen laskusaadin. Keloihin on syotettava vaadittu jannite naissa
keloissa kuvatulla tavalla. Virtaldhteen jannite ei saa ylittaa +10 % vaaditusta
nimellisjannitteesta.

e Suorita huolto ja rutiinitarkastus aina nostopoydan ollessa kuormittamattomana.

e Nostopoyta ei ole vesitiivis, ja se tulee asentaa ja kdyttaa vain sisatiloissa kuivassa
ymparistossa.

Huomautus: enimmaiskuorma viittaa kuorman tasaisesti jakautumiseen koko lavan alueelle.
Nostopdytien EN 1570 turvallisuusvaatimusten mukaisesti perusvaatimukset ovat:

a) 100 % nimelliskuormasta (maksimikuormitus) tasaisesti koko lavan alueelle.
b) 50 % nimelliskuormasta (maksimikuorma) tasaisesti jakautuneena puoleen tydlavan pituuteen.
c) 33 % nimelliskuormasta (maksimikuormitus) tasaisesti jaettuna lavan puoleen leveyteen.

Asennus lattialle/maahan tai kaivoon
Kaksi- tai kolminkertaiset pystysaksipoydat on kiinnitettava tukevasti lattiaan/maahan
laajennuspulteilla tai vastaavilla:

Mekaaninen/sdhkéasennus

e Nostopoydan pohjarunko ei ole normaalisti itsekantava. On tarkeaa, etta lattia on tasainen ja
vakaa ja ettd asennusalue tai kuoppa on tarvittaessa hyvin kuivattu.

e  Kaytd nostohihnaa saksipaketin lapi.

e Sido pohjarunko alustaan tai saksimekanismiin.

e  Aseta poyta haluttuun asentoon.

e Kaanna kiintea varren paa sille puolelle, jossa kuorma siirretdaan paalle tai pois ylemmalla
tasolla. Katso kuva alla.
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Kuopan pituus = a+30mm
Kuopan leveys = b+30mm
Kuopan syvyys = poydan suljettu korkeus + 5 mm
Alustan pituus
) Alustan leveys
c. Tyhjennysreika (tarvittaessa)
d. Putki ulkoisille kaapeleille ja letkuille
h. Alin korkeus
e  Tarkista turvakehyksen toiminta kaikilta puolilta.
e  Ohjauslaite tulee sijoittaa niin, etta kuljettajalla on esteetdén nakyvyys nostopdydalle ja
kuormalle koko ajan, kun hissia kaytetaan.
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Paivittdinen tarkastus
Varoitus: dla kaytd nostopoytaa, jos siind on toimintahairio tai vika!
e Tarkista, onko nostopdydassa naarmuja, taivutettuja osia tai halkeamia.
e Tarkista, ettd poyta liikkuu sujuvasti.
e Tarkista, onko hydraulidljyvuotoja.
e Tarkista péydan pystysuora ryéminta.
e Tarkista, etta kaikki pultit ja mutterit ovat tiukasti kiristetty.

Kaytto
1. Ladataan:

e Tuotteen enimmaiskapasiteettia ei saa ylittaa. Kuorma tulee jakaa poydalle tasaisesti.
2. Nosto:

e Ruuvaa ja l6ysa hatapysaytyskytkin (jos painetaan alas).

e Paina YLOS-painiketta ja pida painettuna ja poyta alkaa nostaa kuormaa.
Loysaa UP-painiketta ja poyta lakkaa toimimasta.

e Huomautus: jos poyta saavuttaa korkeimman asemansa, se pysdhtyy automaattisesti.
3. Laskeminen:

e Paina DOWN-painiketta ja poyta laskeutuu.

e Loysaa DOWN-painiketta ja poyta pysahtyy.

e Huomautus: jos poyta saavuttaa alimman asennon, se pysahtyy automaattisesti.
4, Hatapysaytys:
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e Paina hatdpysaytyskytkin alas ja poydan pysayttimien liike pysahtyy.
5. Kuljetus:
e Jos tuotetta on tarpeen siirtaa paikaltaan, niin se tulee nostaa pdydan pinnassa merkittyihin
reikiin ruuvattujen rengaspulttien (mukana) avulla.

Huolto

e Suorita kiinnikkeiden rutiinitarkastus ja tarkista 6ljyvuotoja.

e Suorita nostopdydan toiminnan rutiinitarkastus.

e Ennen kuin huollat nostopoytda, muista katkaista sahkonsyotto.

e Huollon jilkeen nostopdydan toiminta on tarkistettava uudelleen.

e VAIN pateva henkilokunta saa tehda huoltotdita.

e Suorita turvasuojuksen mikrokytkimien rutiinitarkastus.

e Suorita hydraulijarjestelman rutiinitarkastus kuuntelemalla sen &antd, koskettamalla
moottorin pintaa.
Varoitus: AC-virransyotto on katkaistava ennen kuin kosketat moottorin pintaa.

e Huomioi 6ljynsuodattimen puhdistaminen tai jopa vaihtaminen pidemman kadyton jalkeen.

e Asianmukainen voitelu on tarpeen, jotta nostopoyta toimii helposti ja sen kayttoika pidentaa.

e Seuraavassa taulukossa on suositeltavaa huoltaa nostopdyta saannollisesti:

500 tyotunnin tai 3 Joka 2000 ty6tunnin

Sisalto _ . .
kuukauden vilein jalkeen tai joka vuosi

Tarkista Oljytaso oljysailiossa.

Tarkista 6ljynsuodattimen kunto
Kiinnita kaikki liitososat uudelleen
Tarkista painedljyputkien kuluminen
Tarkista hydraulisylinteri

Kirista padosat uudelleen

Tarkista mikrokytkimien toiminta
Tarkista nostopoydan koko
Voitele kaikki liitokset ja kdantopisteet
Tarkista  kaikkien aksiaaliholkkien Y
Vaihda hydraulidljy —ensimmaisen Tyotunteja kertynyt 10 tuntia
Vaihda hydraulioljy *x
Tarkista hydraulidljyvuotojen varalta Y

b D b=l Dxcll D=l Dx ol Dol P gl g

Voitelupisteet

1. Mannanvarren laakeri
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Alempi juoksupyora

Alavarren kiinnitys

Kdsivarren keskiosa

Ylavarren kiinnitys

. Ylempi juoksupyora

Laakereita rasvattaessa poytda ei saa kuormittaa! Oljymaaria maaritettdessd tulee huomioida, etta
sailiossa on suurin 6ljymaara, kun nostopdyta on alimmassa asennossaan. Hydrauliéljya on kasiteltava
vaarallisena jatteenal

VNS

Ongelmien ratkaiseminen

Ongelmia Mahdollinen syy Ratkaisu
e Silmapulttia ei ole poistettu e Irrota silmukkapultti
Poytaa ei voi nostaa e AC jannitteen vaiheet vaarin e Oikea AC-jannitelause
moottorin toimiessa e Sdhkdomagneettisten venttiilien | o Tarkista sshkémagneettisen
normaalisti toimintahairiot venttiilin toiminta ja korjaa se
e Poyta on ylikuormitettu e Poista liiallinen kuorma
Poytaa ei voi nostaa ja e Laskun rajakytkin (jos sellainen

moottori ei toimi on) vaurioitunut * Vaihda rajakytkin

o Laskun rajakytkin tai
turvasuojuksen mikrokytkin
vaurioitunut

Poytaa ei voi laskea alas e Sdhkdomagneettisen venttiilin
toimintahairio

e Turvasuoja toimii

e Vaihda laskurajakytkin tai
mikrokytkin.

e Tarkista sdahkomagneettisen
venttiilin toiminta ja korjaa se

e Paina YLOS-painiketta hieman

¢ Vaihda piirilevy

e PCBvika
Pévdin ialat vittavat raia- | Sisdinen vuoto e Korjaa sahkdmagneettinen
asgnnori ('os»(I)Iemassa)Jkun sahkdmagneettisessa venttiili tai vaihda se
Suts Iaskjeutuu ! venttiilissa tarvittaessa
poy e Tiiviste vaurioitunut e Tarkista ja vaihda pakkaus

e Jarjestelmassa ei ole tarpeeksi | o Lisaa riittdvasti oljya
hydraulioljya o Tarkista ja korjaa rajakytkin.
e Rajakytkin vaurioitunut Vaihda se tarvittaessa

Poyta ei padse korkeimmalle
paikalle
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische vertaling. Er
is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een accurate vertaling;
alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de bedoeling dat zij
menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle gebruikershandleiding is de Engelse versie.
Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor
naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie in de gebruikershandleiding
wordt verwezen naar de Engelse versie van die inhoud, die de officiéle versie is.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Stationaire heftafel
Model MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Nominale spanning [V~] / frequentie [Hz] 400/ 50
Nominaal vermogen [W] 750 | 1500
Beschermingsklasse I
Beschermingsgraad IP IP55
Motortoerental [rpm] 1400
Isolatiefactor F
Werkcyclus S1
Afmetingen [breedte x diepte x hoogte; mm] 820x1300x205 850x1300x230
Gewicht [kg] 180 260
Minimale hoogte [cm] 20,5 23
Maximale hefhoogte [cm] 99 100
Maximale draagkracht [kg] 1000 2000
Tafelafmeting [mm] 1300x820 1300x850

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door en zorg dat u deze begrijpt voordat u het product
gaat gebruiken. Volg alle veiligheidsinstructies strikt op.

Het is noodzakelijk om alle veiligheidsvoorzieningen te controleren voordat u het apparaat in
gebruik neemt.

Zorg ervoor dat er zich geen obstakels in het werkgebied bevinden.

Steek uw voet of hand niet in het schaarmechanisme of door het frame.

Schroef de hijsogen op het basisframe voordat u aan de heftafel gaat werken.

Overbelast de heftafel niet. De belasting moet over de tafel worden verdeeld volgens de
relevante belastingverdelingstabel.

Let erop dat de lokale spanning en frequentie overeenkomen met de ingangsspecificatie van
de heftafel.

Gebruik de heftafel op een vlakke en stevige ondergrond.

Alle elektrische aansluit- en loskoppelingswerkzaamheden moeten worden uitgevoerd door
bekwaam en competent personeel.

Tijdens het gebruik is het verboden om de bewegende delen van de heftafel aan te raken.
Terwijl de heftafel beweegt, is het verboden om de last te verstellen of te verplaatsen.

Het is verboden een last te tillen die letsel aan een persoon of een voorwerp kan toebrengen.
Het is verboden de heftafel te bedienen terwijl er zich een persoon onder de tafel bevindt.
Pas het veiligheidsventiel van het hydraulische aggregaat niet aan.

Het is verboden de heftafel te bedienen, zelfs als er sprake is van een kleine vervorming van
de constructie.

Niet gebruiken op een explosieve of ontvlambare plaats.

De heftafel is een verplaatsbare heftafel die is ontworpen om een nominale last te heffen of
te laten zakken. Gebruik het niet voor andere doeleinden.

Laat de heftafel niet bedienen door iemand die de werking ervan niet begrijpt.



Het is verboden om de heftafel te wijzigen zonder schriftelijke toestemming van de fabrikant.
Gebruik uitsluitend reserveonderdelen die door de fabrikant zijn aangegeven.

Zorg ervoor dat er voldoende afstand is tussen de tafel en objecten in de omgeving, zodat de
heftafel veilig kan worden bediend.

Zorg ervoor dat het hydraulisch systeem schoon en veilig is.

Het hydraulische aggregaat is voorzien van een elektrische daalbediening. De spoelen
moeten worden gevoed met de vereiste spanning zoals beschreven op de spoelen. De
voedingsspanning mag niet hoger zijn dan £10% van de vereiste nominale spanning.

Voer onderhoud en routinecontroles altijd uit terwijl de heftafel onbelast is.

De heftafel is niet waterdicht en mag alleen binnenshuis in een droge omgeving worden
geinstalleerd en gebruikt.

Let op: met maximale belasting wordt bedoeld dat de belasting gelijkmatig over het gehele
platformoppervlak is verdeeld. De basisvereisten voor heftafels volgens de veiligheidseisen van EN
1570 zijn:

c)
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a) 100% van de nominale belasting (maximale belasting) gelijkmatig verdeeld over het gehele
platformoppervlak.

b) 50% van de nominale belasting (maximale belasting) gelijkmatig verdeeld over de halve lengte
van het platform.

¢) 33% van de nominale belasting (maximale belasting) gelijkmatig verdeeld over de halve breedte

van het platform.

Installatie op de vloer/grond of in een put
Dubbele of driedubbele verticale schaartafels moeten stevig aan de vloer/grond worden bevestigd
door middel van expansiebouten of iets dergelijks:

Mechanische/elektrische installatie

Het basisframe van de heftafel is standaard niet zelfdragend. Het is belangrijk dat de vioer vlak
en stabiel is en dat de installatieplek of -put, indien nodig, goed gedraineerd is.



NL

e  Gebruik een hijsband in het schaarpakket.

e  Maak het basisframe vast aan het platform of het schaarmechanisme.

e Plaats de tafel in de gewenste positie.

e Draai het uiteinde van de vaste arm naar de zijde waar de last op het bovenste niveau naartoe
verplaatst of eraf gehaald moet worden. Zie onderstaande afbeelding.

Putlengte = a+30mm
Putbreedte = b+30mm
Putdiepte = gesloten hoogte van de tafel + 5 mm
Perronlengte
. Breedte van het platform
c. Afvoergat (indien nodig)
d. Buis voor externe kabels en slangen
H. Laagste hoogte
e  Controleer de werking van het veiligheidsframe aan alle kanten.
e Het bedieningsapparaat moet zo worden geplaatst dat de bediener te allen tijde een duidelijk
zicht heeft op de heftafel en de last wanneer de lift wordt bediend.

e I®p

Dagelijkse inspectie

Let op: gebruik de heftafel niet als er sprake is van een storing of defect!
e Controleer de heftafel op krassen, verbogen delen of scheuren.
e Controleer of de tafel soepel beweegt.
e Controleer of er sprake is van een lekkage van hydraulische olie.
e Controleer de verticale kruip van de tafel.
e Controleer of alle bouten en moeren goed vastzitten.

Anvendelse
1. Bezig met laden:
o De maximale capaciteit van het product mag niet worden overschreden. De belasting moet
gelijkmatig over de tafel verdeeld worden.
2. Tillen:
e Draai de noodstopschakelaar vast en maak hem los (indien ingedrukt).
e Houd de OMHOOG-knop ingedrukt en de tafel begint de last te heffen.
e Als ude OMHOOG-knop loslaat, werkt de tafel niet meer.
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e Als het product verplaatst moet worden, dan dient het opgetild te worden met behulp van de
ringbouten (meegeleverd) die in de gemarkeerde gaten in het tafelblad geschroefd worden.

Let op: als de tafel de hoogste positie bereikt, stopt deze automatisch.
3. Verlagen:
Druk op de OMLAAG-knop en de tafel zal zakken.

Laat de OMLAAG-knop los en de tafel stopt.

Let op: als de tafel de laagste stand bereikt, stopt deze automatisch.
4. Noodstop:
Druk op de noodstopknop en de tafelbeweging stopt.
5. Vervoer:

Onderhoud
Controleer regelmatig de bevestigingsmiddelen en controleer op olielekken.
Controleer routinematig de werking van de heftafel.

Zorg ervoor dat de stroomtoevoer
uitvoert.

Na onderhoud is het noodzakelijk om de werking van de heftafel opnieuw te controleren.

is uitgeschakeld voordat u onderhoud aan de heftafel

ALLEEN gekwalificeerd personeel mag onderhoudswerkzaamheden uitvoeren.
Controleer routinematig de microschakelaars op de veiligheidskap.

Voer routinecontroles uit van het hydraulische systeem door naar het geluid te luisteren en

het oppervlak van de motor aan te raken.
Let op: Schakel de netvoeding uit voordat u het oppervlak van de motor aanraakt.

Zorg ervoor dat u het oliefilter schoonmaakt of zelfs vervangt nadat u de motor langere tijd

hebt gebruikt.

Om ervoor te zorgen dat de heftafel soepel werkt en een langere levensduur heeft, is een

goede smering noodzakelijk.

Voor periodiek onderhoud van de heftafel wordt de volgende tabel aanbevolen:

Inhoud

Na elke 500 werkuren of |Na elke 2000 werkuren
elke 3 maanden of elk jaar

Controleer het oliepeil in de olietank.

Controleer de staat van het oliefilter

Maak alle verbindingsdelen weer vast

Controleer de slijtage van de

Controleer hydraulische cilinder

Draai de hoofdonderdelen weer vast

Controleer de functie van

Controleer de volledige werkstatus

Smeer alle verbindingen en

bl DD b=l D b=l Dol Dl D

Controleer de slijtage van alle axiale

DAY

Vervang de hydraulische olie voor de

Geaccumuleerde werktijd 10 uur

Hydraulische olie vervangen

w

Controleer op lekkages van

w

Smeerpunten
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Zuigerstanglager
Onderste loopwiel
Bevestiging onderarm
Armcentrum
Bovenarmbevestiging
Bovenste loopwiel

v R W~

Bij het smeren van de lagers mag de tafel niet belast worden! Houd er bij het bepalen van het oliepeil
rekening mee dat de tank de grootste hoeveelheid olie bevat wanneer de heftafel zich in de laagste
stand bevindt. Hydraulische olie moet als gevaarlijk afval worden behandeld!

Problemen oplossen

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Tafel kan niet worden
opgetild terwijl de motor
normaal werkt

Oogbout is niet verwijderd
Wisselspanningsfasen verkeerd
Disfuncties van
elektromagnetische kleppen
De tafel is overbelast

Oogbout verwijderen
Correcte AC-spanningszin
Controleer de werking van de
elektromagnetische klep en
repareer deze

Overmatige belasting

Tafel kan niet worden
opgetild en motor werkt

Eindschakelaar voor verlaging
(indien aanwezig) beschadigd

Eindschakelaar vervangen

Tafel kan niet verlaagd
worden

Dalingseindschakelaar of
microschakelaar op
veiligheidskap beschadigd
Disfunctie van
elektromagnetische klep
Veiligheidsafscherming werkt
PCB-storing

Vervang de daalschakelaar of
microschakelaar.

Controleer de werking van de
elektromagnetische klep en
repareer deze

Druk lichtjes op de OMHOOG-
knop

nen

De poten van de tafel gaan
over de limietpositie
(indien aanwezig) terwijl
de tafel zakt

Interne lekkage in
elektromagnetische klep
Verpakking beschadigd in
hydraulische cilinder

Repareer de
elektromagnetische klep of
vervang deze indien nodig
Controleer en vervang de

Tafel kan de hoogste
positie niet bereiken

Niet genoeg hydraulische olie in
het systeem
Eindschakelaar beschadigd

e Voeg voldoende olie toe
e Controleer en repareer de

eindschakelaar. Vervang deze
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige
A anstrengelser for a gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er perfekt, og
det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller forskjeller i
oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i

brukerhandboken, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

versjonen.

Tekniske data

Beskrivelse av parameter

Parameterverdi

Produktnavn Stasjonzert Igftebord

Modell MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Nominell spenning [V~] / frekvens [Hz] 400/ 50

Nominell effekt [W] 750 | 1500
Beskyttelsesklasse I

Kapslingsgrad IP IP55

Motorturtall [rpm)] 1400

Isolasjonsklasse F

Driftssyklus S1

Mal [bredde x dybde x hgyde; mm]. 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Vekt [kg] 180 260

Min. hgyde [cm] 20.5 23

Maks. lgftehgyde [cm] 99 100
Maksimal lastekapasitet [kg] 1000 2000
Bordstgrrelse [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Les og forsta bruksanvisningen grundig f@r bruk. Fglg alle sikkerhetsinstruksjoner strengt.

e Det er ngdvendig a kontrollere alle sikkerhetsinnretninger fgr bruk.

e Pass pa at det ikke er noen hindringer i arbeidsomradet.

o |kke sett foten eller handen inn i saksemekanismen eller giennom rammen.

e Skru lgftegyene pa bunnrammen fgr du arbeider pa Igftebordet.

e |kke overbelast Igftebordet. Last skal fordeles pa bordet i henhold til relevant
lastfordelingsskjema.

e Vaer oppmerksom pa at den lokale spenningen og frekvensen er den samme som
inngangsspesifikasjonen til Igftebordet.

e Bruk Igftebordet pa flatt og fast underlag.

e Alle elektriske tilkoblinger og frakoblinger ma utfgres av dyktige og kompetente personer.

e Under drift er det forbudt @8 komme i kontakt med de bevegelige delene av Igftebordet.

o Mens Igftebordet beveger seg, er det forbudt 3 justere eller flytte lasten.

e Det er forbudt 3 Igfte lasten som kan skade en person eller annen gjenstand.

e Det er forbudt 3 betjene Igftebordet mens en person er under bordet.

o |kke juster sikkerhetsventilen til hydraulikkaggregatet.

e Det er forbudt a betjene lgftebordet selv om det er liten strukturforvrengning.

e Ma ikke brukes pa et eksplosivt eller brennbart sted.

o Lgftebordet er en bevegelig |Igfter designet for a Igfte eller senke nominell last. Ikke bruk den
til andre formal.

o Ikke la en person betjene Igftebordet som ikke forstar hvordan det fungerer.

e Det er forbudt a bytte Igftebord uten produsentens skriftlige tillatelse.

e Bruk kun reservedeler angitt av produsenten.



e Sgrg for d holde en avstand mellom bordet og omgivende gjenstander nok til & betjene
Igftebordet pa en sikker mate.

e Hold det hydrauliske systemet i ren og sikker tilstand.

e Den hydrauliske kraftpakken har en elektrisk senkekontroll. Spolene ma mates med den
ngdvendige spenningen som beskrevet pa disse spolene. Strgmforsyningsspenningen bgr
ikke overstige £10 % av den nominelle pakrevde spenningen.

e Utfgr alltid vedlikehold og rutinesjekk mens Igftebordet er avlastet.

o Lgftebordet er ikke vanntett og bgr kun installeres og brukes innendgrs i et tgrt miljg.

Merk: maksimal last refererer til at lasten er jevnt fordelt over hele plattformomradet. | henhold til
EN 1570 sikkerhetskrav for Igftebord er de grunnleggende kravene:

a) 100 % av merkelasten (maksimal last) jevnt fordelt over hele plattformomradet.
b) 50 % av nominell last (maksimal last) jevnt fordelt over halve plattformens lengde.
c) 33 % av merkelasten (maksimal last) jevnt fordelt over halve bredden av plattformen.

Montering pa gulv/bakke eller i grop
Doble eller trippel vertikale saksebord skal festes sikkert til gulvet/bakken ved hjelp av
utvidelsesbolter eller lignende:

Mekanisk/elektrisk installasjon

e Lgftebordets understell er ikke som standard selvbaerende. Det er viktig at gulvet er flatt og
stabilt og at installasjonsomradet eller gropen ved behov er godt drenert.

e Bruk en Igfteseil giennom saksepakken.

e  Fest bunnrammen til plattformen eller saksemekanismen.

e  Plasser bordet i gnsket posisjon.

e Vriden faste armenden til den siden hvor lasten skal flyttes pa eller av pa gvre niva. Se bildet
under.
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Groplengde = a+30mm
Gropbredde = b+30mm
Gropdybde = lukket hgyde pa bordet+5mm
Plattform lengde
. Plattformbredde
c. Dreneringshull (nar ngdvendig)
d. Rer for utvendige kabler og slanger
h. Laveste hgyde
e  Kontroller funksjonen til sikkerhetsrammen pa alle sider.
e  Betjeningsanordningen bgr plasseres slik at operatgren til enhver tid har fri sikt over
Igftebordet og lasten nar heisen betjenes.

oc» I®p

Daglig inspeksjon
Forsiktig: ikke bruk Igftebordet hvis det er en funksjonsfeil eller feil!
e Se etterriper, bgyde deler eller sprekker pa lgftebordet.
e Se etter en jevn bevegelse av bordet.
e Sjekk om det er noen hydraulikkoljelekkasje.
e Sjekk den vertikale krypingen til bordet.
e Sjekk om alle bolter og mutre er godt tiltrukket.

Bruk
1. Lasterinn:
e Produktets maksimale kapasitet bgr ikke overskrides. Belastningen skal fordeles jevnt pa
bordet.
2. Lofting:
e Skru og lgs ngdstoppbryteren (hvis den trykkes ned).
e Trykk og hold inne OPP-knappen og bordet begynner a Igfte lasten.
e Lgsne OPP-knappen og bordet slutter a fungere.
e Merk: Hvis bordet nar sin hgyeste posisjon, stopper det automatisk.
3. Senking:
e Trykk pa NED-knappen og bordet senkes.
o Lgsne NED-knappen og bordet stopper.
e  Merk: Hvis bordet nar sin laveste posisjon, stopper det automatisk.
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4. Ngdstopp:
e Trykk ned ngdstoppbryteren og bevegelsen til bordet stopper.
5. Transportere:
e Hvis det er behov for a flytte produktet fra dets plass, bgr det Igftes ved hjelp av ringboltene
(inkludert) skrudd inn i de markerte hullene i bordflaten.

Vedlikehold

e Gjgr rutinesjekk av festemidler, og sjekk for oljelekkasjer.

e Gjor rutinesjekk av lgftebordets funksjon.

e For service pa lgftebordet ma du sgrge for a sla av den elektriske strgmforsyningen.

e Etter service er det ngdvendig a kontrollere funksjonen til Igftebordet pa nytt.

e KUN kvalifisert personell kan utfgre servicearbeid.

e Gjgr rutinesjekk av mikrobryterne pa sikkerhetsvernet.

e Utfgr rutinemessig sjekk av det hydrauliske systemet ved a lytte til stgyen, bergr motorens

overflate.
Forsiktig: Det er ngdvendig a sla av AC-strgmforsyningen fgr du bergrer motorens overflate.

e Ver oppmerksom pa a rengjgre eller til og med skifte ut oljefilteret etter bruk over lengre tid.

e Riktig smgring er ngdvendig for a fa lgftebordet til & fungere enkelt og ha forlenget levetid.

e Fglgende tabell anbefales for a vedlikeholde Igftebordet med jevne mellomrom:
Etter hver 500. Etter hver 2000
Innhold arbeidstime eller hver 3. |arbeidstimer eller
maned hvert ar

Sjekk oljenivaet i oljetanken.

Sjekk tilstanden til oljefilteret

Fest alle koblingsdelene igjen

Sjekk slitasje pa trykkoljergr

Sjekk hydraulikksylinderen

Stram hoveddelene igjen

Kontroller funksjonen til mikrobrytere
Sjekk  hele arbeidstilstanden til
Smer alle ledd og dreiepunkter
Kontroller slitasje pa alle aksiale *
Bytt ut hydraulikkolje for fgrste gang Akkumulert arbeidstid 10 timer
Bytt ut hydraulikkolje 2AS
Se etter hydraulikkoljelekkasjer *

bbb D=l Dl D=l Dol bl b

Smgrepunkter
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1. Stempelstanglager
2. Senk Igpehjul

3.  Underarmsfeste
4.  Arm midt

5. Overarmsfeste

6

. @vre lgpehjul

Ved smgring av lagre ma bordet ikke belastes! Nar du skal bestemme oljenivaet, husk at tanken
inneholder stgrst mengde nar lgftebordet er i laveste posisjon. Hydraulikkolje skal behandles som farlig

avfall!

Lgsning av problemer

Trgbbel

Mulig arsak

L@sning

Bordet kan ikke lgftes mens
motoren fungerer normalt

@yebolt er ikke fjernet

AC spenningsfaser feil
Dysfunksjoner i
elektromagnetiske ventiler
Bordet er overbelastet

Fjern gyebolten

Riktig AC-spenningssetning
Kontroller funksjonen til den
elektromagnetiske ventilen og
reparer den

Fiern overflgdig belastning

Bordet kan ikke lgftes og
motoren fungerer ikke

Senkegrensebryter (hvis
eksistert) skadet

Bytt endebryter

Bordet kan ikke senkes

Senkeende endebryter eller
mikrobryter pa
sikkerhetsvern skadet
Dysfunksjon av
elektromagnetisk ventil
Sikkerhetsvakt fungerer
PCB-feil

Bytt ut senkegrensebryter eller
mikrobryter.

Kontroller funksjonen til den
elektromagnetiske ventilen og
reparer den

Sla litt pa OPP-knappen

Bytt ut PCB

Bordets ben gar over
grenseposisjonen (hvis den
eksisterer) mens bordet senkes

Intern lekkasje i
elektromagnetisk ventil
Pakning skadet i hydraulisk
sylinder

Reparer den
elektromagnetiske ventilen
eller bytt den om ngdvendig
Kontroller og skift emballasje

Bordet kan ikke na den hgyeste
posisjonen

Ikke nok hydraulikkolje i
systemet
Grensebryter skadet

o Tilsett nok olje
e Kontroller og reparer

endebryter. Bytt den om
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Rimliga anstrangningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt oGversattning, men ingen

c For din bekvamlighet har denna bruksanvisning oversatts med hjalp av maskindversattning.

automatiserad Oversattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersdtta manskliga 6verséttare.
Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen. Eventuella avvikelser eller skillnader
som kan ha uppstatt i 6versattningen ar inte bindande och har ingen rattslig verkan for
efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida informationen i
anvandarhandboken ar korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av innehallet, som &r den
officiella versionen.

Tekniska data
Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Stationart lyftbord
Modell MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Nominell spanning [V~] / frekvens [Hz] 400/ 50
Nominell effekt [W] 750 | 1500
Isolationsklass I
IP-skyddsklass (Kapslingsklass) IP55
Motorvarvtal [rpm] 1400
Isoleringsklass F
Arbetscykel S1
Matt [bredd x djup x hojd; mm] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Vikt [kg] 180 260
Min. héjd [cm] 20,5 23
Max. lyfthojd [cm] 99 100
Maximal lastkapacitet [kg] 1000 2000
Bordsstorlek [mm] 1300 x 820 1300 x 850

Las och forsta hela bruksanvisningen innan du anvander den. Folj alla sédkerhetsinstruktioner
strikt.

Det ar nédvandigt att kontrollera alla sakerhetsanordningar fore anvandning.

Se till att det inte finns nagra hinder i arbetsomradet.

Placera inte fot eller hand i saxmekanismen eller genom ramen.

Skruva fast lyftéglorna pa basramen innan du arbetar pa lyftbordet.

Overbelasta inte lyftbordet. Lasten ska férdelas pd bordet enligt relevant
lastférdelningsdiagram.

Var uppmarksam pa att den lokala spanningen och frekvensen dr samma som
ingangsspecifikationen for lyftbordet.

Anvand lyftbordet pa plan och fast mark.

Alla elektriska anslutningar och frankopplingar maste utféras av kunnig och kompetent
personal.

Under drift ar det férbjudet att komma i kontakt med lyftbordets rérliga delar.

Medan lyftbordet ror sig ar det forbjudet att justera eller flytta lasten.

Det ar forbjudet att lyfta lasten som kan skada en person eller annat féremal.

Det ar forbjudet att mandvrera lyftbordet nar en person befinner sig under bordet.
Justera inte sdkerhetsventilen pa hydraulaggregatet.

Det ar forbjudet att mandvrera lyftbordet dven om det finns en liten strukturférvrangning.
Anvand inte pa en explosiv eller brandfarlig plats.

Lyftbordet ar en rorlig lyftare utformad for att lyfta eller sanka marklast. Anvand den inte for
andra andamal.

Tillat inte en person att mandvrera lyftbordet, som inte forstar dess funktion.

Det ar forbjudet att byta lyftbord utan tillverkarens skriftliga medgivande.



Anvand endast reservdelar avsedda av tillverkaren.

Se till att halla ett tillrackligt avstand mellan bordet och omgivande féremal for att
manovrera lyftbordet pa ett sdkert satt.

Hall hydraulsystemet i rent och sakert skick.

Hydraulaggregatet har en elektrisk sankningskontroll. Spolarna maste matas med den
erforderliga spanningen som beskrivs pa dessa spolar. Stromforsorjningsspanningen bor inte
overstiga +10 % av den markspanning som kravs.

Utfor alltid underhall och rutinkontroll nar lyftbordet ar olastat.

Lyftbordet ar inte vattentatt och bor endast installeras och anvandas inomhus i torr miljo.

Obs: maxlast avser att lasten ar jamnt fordelad 6ver hela plattformsytan. | enlighet med EN 1570
sakerhetskrav for lyftbord ar de grundlaggande kraven:

a)

100 % av marklasten (maximal belastning) jamnt férdelad 6ver hela plattformsytan.

b) 50 % av marklasten (maximal belastning) jamnt férdelad over halva plattformens langd.

c)

33 % av marklasten (maximal belastning) jamnt fordelad 6ver plattformens halva bredd.

Installation pa golv/mark eller i grop
Dubbla eller trippel vertikala saxbord maste fastas sikert i golvet/marken med hjalp av
expanderbultar eller liknande:

Mekanisk/elektrisk installation

Lyftbordets basram &r inte sjdlvbdarande som standard. Det ar viktigt att golvet ar plant och
stabilt och att installationsplatsen eller gropen vid behov ar val dranerad.

Anvand en lyftsele genom saxpaketet.

Bind fast basramen till plattformen eller saxmekanismen.

Placera bordet i 6nskad position.

Vrid den fasta arménden at sidan dar lasten ska flyttas pa eller av pa évre nivan. Se bilden
nedan.
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Groplangd = a+30mm
Gropbredd = b+30mm
Gropdjup = stangd hojd pa bordet+5mm
Plattformens langd
. Plattformens bredd
c. Draneringshal (vid behov)
d. Ror for externa kablar och slangar
h. Lagsta hojd
e  Kontrollera sdkerhetsramens funktion pa alla sidor.
e  Manoveranordningen boér placeras sa att operatoren har fri sikt 6ver lyftbordet och lasten hela
tiden nar hissen mandvreras.

oc» I®p

Daglig besiktning
Varning: anvand inte lyftbordet om det finns ett fel eller ett fel!
e Kontrollera om det finns repor, bojda delar eller sprickor pa lyftbordet.
e Kontrollera att bordet ror sig mjukt.
e Kontrollera om det finns nagot hydrauloljeldckage.
e Kontrollera bordets vertikala krypning.
e Kontrollera att alla bultar och muttrar ar ordentligt atdragna.

Anvandning
1. Belastning:
e Produktens maximala kapacitet bor inte 6verskridas. Belastningen ska fordelas jamnt pa
bordet.
2. Lyft:
e Skruva och lossa nddstoppsbrytaren (om den &r nedtryckt).
e Tryck och hall kvar UPP-knappen och bordet borjar lyfta lasten.
e Lossa UPP-knappen och bordet slutar fungera.
e Obs: om bordet nar sin hégsta position kommer det att stanna automatiskt.
3. Sankning:
e Tryck pa NER-knappen sa sdnks bordet.
e Lossa NER-knappen sa stannar bordet.
e Obs: om bordet nar sin lagsta position kommer det att stanna automatiskt.
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4. Nodstopp:
e Tryck ner nédstoppsbrytaren och bordets rorelse stannar.
5. Transport:
e Om det finns ett behov av att flytta produkten fran dess plats ska den lyftas med hjalp av
ringbultarna (medféljer) som skruvas in i de markerade halen i bordsytan.

Underhall
e GOr rutinkontroll av fastelement och kontrollera om det finns oljelackor.
e GOr rutinkontroll av lyftbordets funktion.
¢ Innan du servar lyftbordet, se till att stanga av stromforsorjningen.
e Efter service ar det nddvandigt att kontrollera lyftbordets funktion igen.
o ENDAST kvalificerad personal kan utféra servicearbeten.
e GOr rutinkontroll av mikrobrytarna pa sikerhetsskyddet.
e GOr rutinkontroll av hydraulsystemet genom att lyssna pa dess ljud, ror vid motorns yta.
Varning: Det ar nodvandigt att stanga av AC-stromférsorjningen innan du ror vid motorns yta.
e Var uppmarksam pa att rengora eller till och med byta ut oljefiltret efter en langre tid.
e Lamplig smorjning ar nodvandig for att lyftbordet ska fungera enkelt och ha en forlangd
livslangd.
e Foljande tabell rekommenderas for att serva lyftbordet med jamna mellanrum:
Efter var 500:e Efter var 2000:e
Innehall arbetstimme eller var arbetstimme eller varje
tredje manad ar

Kontrollera oljenivan i oljetanken.
Kontrollera oljefiltrets skick

Fast alla anslutningsdelar igen
Kontrollera slitaget pa tryckoljeréren
Kontrollera hydraulcylindern

Dra at huvuddelarna igen

Kontrollera mikrobrytarnas funktion
Kontrollera hela arbetslaget for
Smorj alla leder och ledpunkter
Kontrollera slitaget pa alla *
Byt ut hydraulolja for forsta gangen Ackumulerat arbete 10 timmar
Byt ut hydraulolja 2AS
Kontrollera om det lacker hydraulolja *

bbb D=l Dl D=l Dol bl b

Smorjpunkter
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1. Kolvstangslager

2. Nedre I6phjulet

3. Underarmsfixering
4.  Arm mitt

5. Overarmsfixering
6. Ovre I6phjul

Vid smorjning av lagren far bordet inte belastas! Vid bestamning av oljenivaer, tank pa att tanken
innehaller den stérsta mangden nar lyftbordet ar i sitt |agsta lage. Hydraulolja ska behandlas som farligt

avfall!

Felsokning

Problem

Mojlig orsak

Losning

Bordet kan inte lyftas
medan motorn
fungerar normalt

Ogonbulten har inte tagits bort
AC-spanningsfaser felaktiga
Dysfunktioner i
elektromagnetiska ventiler
Bordet ar Overbelastat

Ta bort 6gonbulten

Korrekt vaxelspanningsfras
Kontrollera den
elektromagnetiska ventilens
funktion och reparera den

Ta bort 6verdriven belastning

Bordet kan inte lyftas
och motorn fungerar

HY

Sankgransbrytare (om sadan
finns) skadad

Byt granslagesbrytare

Bordet kan inte sankas

Sankgranslagesbrytare eller
mikrobrytare pa
sakerhetsskyddet skadad
Dysfunktion av elektromagnetisk
ventil

Skyddsvakt fungerar

PCB-fel

Byt ut sankningsgransbrytare eller
mikrobrytare.

Kontrollera den
elektromagnetiska ventilens
funktion och reparera den

Sla latt pa UPP-knappen

Byt ut PCB

Bordets ben gar 6ver
granslage (om det
finns) medan bordet
sanks

Internt lackage i
elektromagnetisk ventil
Packning skadad i
hydraulcylindern

Reparera den elektromagnetiska
ventilen eller byt ut den vid
behov

Kontrollera och byt ut packningen

Bordet kan inte na den
hogsta positionen

Inte tillrackligt med hydraulolja i
systemet
Granslagesbrytare skadad

o Tillsatt tillrackligt med olja
e Kontrollera och reparera

granslagesbrytare. Byt ut den vid
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Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de traducdo automatica.
A Foram feitos esforgos razodveis para fornecer uma tradugdo exata; no entanto, nenhuma
traducdo automatica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual do
Utilizador oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferencas criadas na tradugdo
ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de cumprimento ou execugao.
Se surgirem questdes relacionadas com a exatiddo das informagGes contidas no Manual do

Utilizador, consulte a versdo inglesa desses conteldos, que é a versdo oficial.

Dados técnicos
Descri¢cdao do parametro Valor do parametro

Nome do produto Mesa elevatdria estaciondria
Modelo RSU-SLT-1000 | RSU-SLT-2000
Tensdo nominal [V~] / frequéncia [Hz] 400/ 50
Poténcia nominal [W] 750 | 1500
Classe de protecao I
Grau de protegao IP IP55
Velocidade do motor [rpm] 1400
Classe de isolamento F
Ciclo de trabalho S1
rI?}lrr:;]ensoes [largura x profundidade x altura; 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Peso [kg] 180 260
Altura minima [cm] 20,5 23
Altura max. de elevagdo [cm] 99 100
Capacidade maxima de carga [kg] 1000 2000
Tamanho da tabela [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Leia e entenda completamente o Manual de InstrugGes antes de usar. Siga rigorosamente
todas as instrugGes de seguranca.

e E necessdrio verificar todos os dispositivos de seguranca antes da operacao.

e Certifique-se de que ndo haja obstaculos na area de trabalho.

e N&o coloque o pé ou a mdao no mecanismo da tesoura ou através da estrutura.

e Parafuse os olhais de elevacdo na estrutura de base antes de trabalhar na mesa elevatéria.

e N3o sobrecarregue a mesa elevatdria. A carga deve ser distribuida na mesa de acordo com o
grafico de distribuicdo de carga relevante.

e Preste atencdo para que a tensao e a frequéncia locais sejam as mesmas da especificacdo de
entrada da mesa elevatoria.

e Use a mesa elevatdria em solo plano e firme.

e Todas as operagdes de conexdo e desconexao elétrica devem ser realizadas por pessoal
qualificado e competente.

e Durante a operacdo, é proibido tocar nas partes méveis da mesa elevatoria.

e Enquanto a mesa elevatdria estiver em movimento, é proibido ajustar ou movimentar a
carga.

e E proibido levantar cargas que possam causar danos a pessoas ou outros objetos.

e E proibido operar a mesa elevatéria enquanto houver uma pessoa embaixo da mesa.

e N3o ajuste a valvula de segurancga do conjunto hidrdulico.

e E proibido operar a mesa elevatéria mesmo que haja pequena distor¢do na estrutura.

e Na3o utilize em locais explosivos ou inflamaveis.

e A mesa elevatdria é um elevador movel projetado para elevar ou abaixar cargas nominais.
N3o o utilize para outros fins.

e N&o permita que uma pessoa opere a mesa elevatdria sem entender seu funcionamento.
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E proibido alterar a mesa elevatéria sem autorizac3o por escrito do fabricante.

Utilize somente pecas de reposicdo indicadas pelo fabricante.

Certifique-se de manter uma distancia entre a mesa e os objetos ao redor o suficiente para
operar a mesa elevatoéria com seguranga.

Mantenha o sistema hidrdulico limpo e seguro.

O conjunto hidraulico possui um controle de abaixamento elétrico. As bobinas devem ser
alimentadas com a voltagem necessaria, conforme descrito nas bobinas. A tens3o de
alimentagdo ndo deve exceder +10% da tensdao nominal necessaria.

Sempre faca manutencdo e verificacdo de rotina enquanto a mesa elevatdria estiver
descarregada.

A mesa elevatédria ndo é a prova d'agua e deve ser instalada e usada somente em ambientes
internos e secos.

Observagado: a carga maxima se refere a carga distribuida uniformemente por toda a area da
plataforma. De acordo com os requisitos de seguranga da norma EN 1570 para mesas elevatérias, os
requisitos basicos sdo:

a)

b)

100% da carga nominal (carga maxima) distribuida uniformemente por toda a area da
plataforma.

50% da carga nominal (carga maxima) distribuida uniformemente pela metade do comprimento
da plataforma.

33% da carga nominal (carga mdxima) distribuida uniformemente sobre metade da largura da
plataforma.

Instalagdo no chdo/solo ou em pogo
Mesas de tesoura verticais duplas ou triplas devem ser fixadas com seguranca ao piso/solo por meio
de parafusos expansores ou similares:

Instalagdo mecénica/elétrica
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A estrutura de base da mesa elevatdria ndo é autossustentavel como de costume. E importante
gue o piso seja plano e estavel e que a area de instalacdo ou pocgo, quando necessario, seja
bem drenado.

Utilize uma cinta de elevacdo através do pacote de tesoura.

Amarre a estrutura de base a plataforma ou ao mecanismo de tesoura.

Coloque a mesa na posicao desejada.

Gire a extremidade do braco fixo para o lado onde a carga serd movida para dentro ou para
fora no nivel superior. Veja a imagem abaixo.

Comprimento do po¢o = a+30mm

Largura do pogo = b+30mm

Profundidade do pocgo = altura fechada da mesa + 5 mm

Comprimento da plataforma

. Largura da plataforma

c. Furo de drenagem (quando necessario)

d. Tubo para cabos e mangueiras externas

e. Altura mais baixa

Verifique o funcionamento do quadro de seguranca em todos os lados.

O dispositivo de controle deve ser posicionado de modo que o operador tenha uma visao clara
da mesa elevatodria e da carga o tempo todo quando o elevador estiver sendo operado.

e I®p

Inspegao diaria
Cuidado: ndo utilize a mesa elevatéria se houver algum defeito ou falha!

Verifique se ha arranhdes, pecas dobradas ou rachaduras na mesa elevatéria.
Verifique se a mesa se movimenta suavemente.

Verifique se ha algum vazamento de dleo hidraulico.

Verifique a deformacao vertical da mesa.

Verifique se todos os parafusos e porcas estdao firmemente apertados.

Utilizacao
1. Carregando:

A capacidade maxima do produto ndo deve ser excedida. A carga deve ser distribuida
uniformemente na mesa.

2. Elevacao:
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Aparafuse e solte o interruptor de parada de emergéncia (se pressionado).

Pressione e mantenha pressionado o botdo PARA CIMA e a mesa comecgard a levantar a carga.
Solte o botdao PARA CIMA e a mesa para de funcionar.

Observacgdo: se a mesa atingir sua posicdo mais alta, ela parara automaticamente.

3. Abaixando:

Pressione o botdo PARA BAIXO e a mesa abaixara.
Solte o botdo PARA BAIXO e a mesa ira parar.
Observacdo: se a mesa atingir sua posicdo mais baixa, ela parara automaticamente.

4. Parada de emergéncia:
e Pressione o interruptor de parada de emergéncia e o movimento da mesa sera interrompido.
5. Transporte:
e (Caso seja necessario mover o produto do lugar, ele deve ser levantado com a ajuda dos
parafusos de fixacdo (inclusos) aparafusados nos furos marcados na superficie da mesa.
Manutengao

Faca verificagOes de rotina dos fixadores e verifique se hd vazamentos de dleo.

Faca uma verificacdo de rotina do funcionamento da mesa elevatoria.

Antes de fazer a manutencdo da mesa elevatédria, certifique-se de desligar a alimentacgao
elétrica.

Apds o servigo, é necessario verificar novamente o funcionamento da mesa elevatdria.
SOMENTE pessoal qualificado pode realizar servicos de manutencao.

Faca uma verificacdo de rotina dos microinterruptores na protecdo de seguranca.

Faca uma verificacdo de rotina do sistema hidrdulico ouvindo seu ruido e tocando na superficie
do motor.

Cuidado: E necessario desligar a fonte de alimentacdo CA antes de tocar na superficie do
motor.

Preste atencdo para limpar ou mesmo substituir o filtro de 6leo apds operar o veiculo por um
longo periodo de tempo.

A lubrificacdo adequada é necessaria para que a mesa elevatoria funcione facilmente e tenha
uma vida util prolongada.

A tabela a seguir é recomendada para manutencdo periddica da mesa elevatéria:

Apbs cada 500 horas de  [Apds cada 2000 horas
trabalho ou a cada 3 de trabalho ou a cada
meses ano

Contente

Verifique o nivel de éleo no tanque de

Verifique a condicdo do filtro de dleo

Aperte todas as pecas de conexdo

Verifique o desgaste dos tubos de 6leo

Verifique o cilindro hidraulico

Aperte as pegas principais novamente

Verifique a funcao dos

Verifigue todo o estado de

bbb D=l Dl D=l Dol bl b

Lubrifique todas as articulagbes e

Verifigue o desgaste de todas as

DAY

Substitua o o6leo hidraulico pela

Acumulado de 10 h

oras de trabalho

Substituir 6leo hidraulico

w

Verifique se ha vazamentos de dleo

w

Pontos de lubrificagcdao
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Roda de corrida inferior

Centro do brago

v R W~

Rolamento da biela do pistao
Fixacdo do bracgo inferior

Fixagdo do brago superior
. Roda de corrida superior

Ao lubrificar os rolamentos, a mesa ndo deve estar carregada! Ao determinar os niveis de dleo, tenha
em mente que o tanque contém a maior quantidade quando a mesa elevatéria estd na posicao mais
baixa. O 6leo hidraulico deve ser tratado como residuo perigoso!

Resolugdo de problemas

Dificuldade

Causa possivel

Solugdo

A mesa ndo pode ser
levantada enquanto o motor
estiver funcionando
normalmente

O olhal ndo foi removido
Fases de tensdo CA erradas
Disfunc¢des da vélvula
eletromagnética

A mesa esta sobrecarregada

Remover o olhal

Frase correta sobre tensdo
CA

Verifique a funcdo da
valvula eletromagnética e
repare-a

n

A mesa ndo levanta e o
motor ndo funciona

Interruptor de fim de curso de
rebaixamento (se houver)

-l L =l

Substituir interruptor de
limite

A mesa ndao pode ser
abaixada

Interruptor de limite de descida
ou microinterruptor na protecao
de seguranca danificado
Disfunc¢do da valvula
eletromagnética

Trabalhos de guarda de
seguranca

Substitua o interruptor de
limite de descida ou o
microinterruptor.

Verifique a fun¢do da valvula
eletromagnética e repare-a
Pressione levemente o botao
PARA CIMA

Fo SN MR U I . VY =

As pernas da mesa
ultrapassam a posicao limite
(se houver) enquanto a mesa
abaixa

Vazamento interno na valvula
eletromagnética

Embalagem danificada no
cilindro hidraulico

Reparar a valvula
eletromagnética ou
substitui-la se necessario
Verifique e substitua a

A mesa nao consegue atingir
a posicdo mais alta

N&o ha dleo hidraulico suficiente
no sistema
Interruptor de limite danificado

e Adicione éleo suficiente
e Verifique e repare o

interruptor de limite. Se




primeranu snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je

c Tato pouzivatelska prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. VynaloZili sme

dokonaly a nema nahradit [udskych prekladatelov. Oficidlna pouzivatelska prirucka je v anglickom

jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese prekladu, nie su zadvazné

a nemaju ziadny pravny ucinok na ucely dodrziavania alebo presadzovania predpisov. Ak mate

akékolvek otazky tykajuce sa presnosti informdcii obsiahnutych v pouzivatelskej prirucke, pozrite

si jej anglickd verziu, ktord predstavuje oficialnu verziu.

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Stacionarny zdvihaci stol
Model MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Menovité napatie [V~]/frekvencia [Hz] 400/ 50
Menovity vykon [W] 750 | 1500
Trieda ochrany I
Stupen ochrany IP IP55
Otacky motora [ot./min] 1400
Trieda izolacie F
Pracovny cyklus S1
Rozmery [$irka x hibka x vy$ka; mm] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Hmotnost [kg] 180 260
Min. vyska [cm] 20,5 23
Max. vyska zdvihu [cm] 99 100
Maximalna nosnost [kg] 1000 2000
Velkost stola [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Pred pouzitim si dokladne preditajte ndvod na pouZitie a pochopte ho. Désledne dodrzujte

vietky bezpecnostné pokyny.

e Pred prevadzkou je potrebné skontrolovat vsetky bezpeénostné zariadenia.
e Uistite sa, Ze v pracovnej oblasti nie su Ziadne prekazky.
e Nevkladajte nohu ani ruku do noznicového mechanizmu alebo cez ram.

e Pred pracou na zdvihacom stole naskrutkujte zdvihacie oka na zakladnom rame.

e NepretaZujte zdvihaci stol. ZataZzenie by malo byt na stole rozloZené podla prislusnej tabulky

rozlozenia zatazZenia.

e Davajte pozor, aby miestne napatie a frekvencia boli rovnaké ako Specifikacia vstupu

zdvihacieho stola.

e Zdvihaci st6l pouzivajte na rovnej a pevnej zemi.
e Vsetky operacie elektrického zapojenia a odpojenia musia byt vykonané skisenym a

kompetentnym personalom.

e Pocas prevadzky je zakdzané dotykat sa pohyblivych ¢asti zdvihacieho stola.

e Pocas pohybu zdvihacieho stola je zakazané nastavovat alebo prestvat bremeno.
e Je zakadzané zdvihat bremeno, ktoré by mohlo poskodit osobu alebo iny predmet.
e Je zakazané obsluhovat zdvihaci stdl, pokial je pod stolom osoba.
e Nenastavujte poistny ventil hydraulického agregatu.
e Je zakadzané obsluhovat zdvihaci stdl, aj ked' ma mald deformaciu konstrukcie.
e Nepouzivajte na vybusnom alebo horfavom mieste.
e Zdvihaci stél je pohyblivy zdvihac urceny na zdvihanie alebo spustanie menovitého zatazenia.

NepouZivajte ho na iny ucel.

o Nedovolte, aby zdvihaci st6l obsluhovala osoba, ktord nerozumie jeho obsluhe.
e Je zakazané menit zdvihaci stol bez pisomného sthlasu vyrobcu.
e Pouzivajte iba ndhradné diely uréené vyrobcom.
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e Dbajte na to, aby ste medzi stolom a okolitymi predmetmi udrziavali dostato¢nu vzdialenost,

aby ste zdvihaci stél mohli bezpeéne ovladat.
e Hydraulicky systém udrzujte v Cistom a bezpe¢nom stave.

e Hydraulicky agregét je vybaveny elektrickym ovlddanim spustania. Cievky musia byt napdajané
y y agregat je vy y y p y Y paj

pozadovanym napatim, ako je popisané na tychto cievkach. Napatie zdroja by nemalo
presiahnut £10 % menovitého pozadovaného napatia.

e Udribu a beinu kontrolu vykonavajte vidy, ked je zdvihaci stol vyloZeny.

e Zdvihaci stél nie je vodotesny a mal by byt inStalovany a pouZivany iba vo vnutri v suchom
prostredi.

Poznamka: maximalne zataZenie sa vztahuje na zataZzenie rovhomerne rozloZené po celej ploche

ploSiny. V sulade s bezpecnostnymi poziadavkami EN 1570 na zdvihacie stoly su zakladné poZziadavky:

c)

=

113 |
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100 % menovitého zataZenia (maximalne zataZenie) rovnomerne rozlozené po celej ploche
plosiny.
50 % menovitého zataZenia (maximalne zatazenie) rovnomerne rozlozené na polovicu dizky
plosiny.
33 % menovitého zataZenia (maximalne zataZenie) rovnomerne rozloZzené na polovicu Sirky
plosiny.

Instalacia na podlahu/zem alebo do jamy
Dvojité alebo trojité vertikalne noZnicové stoly musia byt bezpeéne pripevnené k podlahe/zeme
pomocou rozpernych skrutiek alebo podobne:

Mechanicka/elektricka instalacia

Zakladny rdm zdvihacieho stola nie je Standardne samonosny. Je délezité, aby podlaha bola

rovna a stabilna a aby bola oblast instalacie alebo jama v pripade potreby dobre odvodnena.
Pouzite zdvihaci popruh cez balenie noznic.

Pripevnite zdkladny ram k plosine alebo noznicovému mechanizmu.
Umiestnite st6l do pozadovanej polohy.
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e  Otocte koniec pevného ramena na tu stranu, kde sa bude bremeno presavat na hornej Grovni.
Pozri obrazok nizsie.

Dizka jamky = a+30 mm

Sirka jamky = b+30mm

Hibka jamy = uzavretd vyska stola+5mm
Dizka platformy

. Sirka platformy

c. Odtokovy otvor (ak je to potrebné)

d. Rarka pre externé kable a hadice

evve

e Iw®p

e  Skontrolujte funkénost bezpeénostného ramu na vsetkych stranach.
e  Ovladacie zariadenie by malo byt umiestnené tak, aby operator mal pocas prevadzky vytahu
jasny vyhlad na zdvihaci stol a naklad.

Denna kontrola
Pozor: zdvihaci st6l nepouzivajte v pripade poruchy alebo poruchy!
e Skontrolujte, ¢i na zdvihacom stole nie st Skrabance, ohnuté Casti alebo praskliny.
e Skontrolujte hladky pohyb stola.
e Skontrolujte, ¢i nedochadza k Uniku hydraulického oleja.
e Skontrolujte vertikdlne dotvarovanie stola.
e Skontrolujte, Ci su vSetky skrutky a matice pevne utiahnuté.

Prevadzka
1. Nacitava sa:
e Maximalna kapacita produktu by nemala byt prekrodend. Zataz by mala byt na stole
rozloZzend rovnomerne.
2. Zdvihanie:
e Zaskrutkujte a uvolnite nudzovy vypinac (ak je stlaceny).
e Stladte a drzte stlacené tlacidlo HORE a stdl za¢ne zdvihat bremeno.
e Uvolnite tlacidlo HORE a stél prestane fungovat.
e Pozndmka: ak stolik dosiahne svoju najvyssiu polohu, automaticky sa zastavi.
3. ZniZenie:
e Stlacte tlacidlo DOLE a st6l sa spusti.
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e Uvolnite tlacidlo DOLE a stdl sa zastavi.
e Poznamka: ak stolik dosiahne najnizsiu polohu, automaticky sa zastavi.
4. Nudzové zastavenie:
e Stlacte nidzovy vypinac a pohyb stola sa zastavi.
5. Doprava:
e Ak je potrebné vyrobok presunuit z jeho miesta, treba ho zdvihnut pomocou kruhovych skrutiek

(stcéastou balenia) zaskrutkovanych do oznacenych otvorov na ploche stola.

Udrzba

e Vykonajte rutinnd kontrolu upevnovacich prvkov a skontrolujte, ¢i nedochadza k uniku oleja.

e Vykonajte rutinnd kontrolu funkcie zdvihacieho stola.

e Pred servisom zdvihacieho stola sa uistite, Ze ste vypli elektrické napajanie.

e Po servise je potrebné znova skontrolovat funkciu zdvihacieho stola.

e Servisné prace moze vykonavat LEN kvalifikovany personal.

¢ Vykonajte rutinnd kontrolu mikrospinacov na bezpecnostnom kryte.

e Vykonajte rutinnd kontrolu hydraulického systému pocuvanim jeho hluku, dotykom povrchu
motora.
Upozornenie: Pred dotykom povrchu motora je potrebné vypnit napdjanie striedavym
prudom.

e Po dlhsej prevadzke venujte pozornost vycisteniu alebo dokonca vymene olejového filtra.

e Aby zdvihaci stdl lahko fungoval a mal predizend Zivotnost, je potrebné vhodné mazanie.

e Nasledovna tabulka sa odporuca na pravidelnu udrzbu zdvihacieho stola:

Po kazdych 500 hodinach [Po kazdych 2000
Obsah prace alebo kazdé 3 odpracovanych
mesiace hodinach alebo kazdy
Skontrolujte hladinu oleja v olejovej %
Skontrolujte stav olejového filtra %
Znovu upevnite vSetky spojovacie Casti *
Skontrolujte opotrebovanie tlakovych *
Skontrolujte hydraulicky valec *
Znova utiahnite hlavné Casti Y
Skontrolujte funkciu mikrospinacov Y
Skontrolujte cely pracovny stav Tre
Namazte vietky kiby a oto¢né body *
Skontrolujte opotrebovanie vsetkych *
Prvykrat vymerite hydraulicky olej Akumulovana praca 10 hodin
Vymernite hydraulicky olej RAS
Skontrolujte uniky hydraulického oleja Y

Mazacie body
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LoZisko piestnice

Stred ramena

v R W~

Spodné pojazdové koleso
Upevnenie spodného ramena

Upevnenie horného ramena
Horné beZecké koleso

Pri mazani loZisk sa stol nesmie zatazovat! Pri urcovani hladiny oleja majte na pamati, Ze najvacsie
mnozstvo obsahuje nddrz, ked je zdvihaci stél v najnizSej polohe. S hydraulickym olejom sa musi
zaobchadzat ako s nebezpe¢nym odpadom!

Riesenie problémov

Problémy

Mozna pricina

RieSenie

Stol sa neda zdvihnut,
ked motor bezi
normalne

Skrutka s okom nebola odstranena

Pomylené fazy striedavého
napatia

Porucha funkcie
elektromagnetického ventilu
Stol je pretazeny

Odstrante skrutku s okom
Spravna fraza striedavého
napatia

Skontrolujte funkciu
elektromagnetického ventilu a
opravte ho

NaleslXe a1 4 P4

Stol sa neda zdvihnut a
motor nefunguje

Poskodeny koncovy spinac
spustania (ak existuje).

Vymerite koncovy spinac

Stol sa neda spustit

Poskodeny koncovy spinac
spustania alebo mikrospinac na
bezpeénostnom kryte

Porucha funkcie
elektromagnetického ventilu
Bezpecnostné ochranné prace
Porucha PCB

Vymerite koncovy spinac
spustania alebo mikrospinac.
Skontrolujte funkciu
elektromagnetického ventilu a
opravte ho

Mierne stlacte tlacidlo HORE
Vymerite PCB

Nohy stola prekrocia
limitnd polohu (ak
existuje), zatial ¢o sa
stol spusta

Vnutorna netesnost v
elektromagnetickom ventile
PoSkodené tesnenie v
hydraulickom valci

Opravte elektromagneticky
ventil alebo ho v pripade
potreby vymernte
Skontrolujte a vymente obal

Stol nemébze dosiahnut
najvyssiu poziciu

Nedostatok hydraulického oleja v

systéme
Poskodeny koncovy spinac

e Pridajte dostatok oleja
e Skontrolujte a opravte koncovy

spinac. V pripade potreby ho
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ToBa pbKOBOACTBO 3a NOTPebUTENs e npeBeAeHO 3a Bawe ya06CTBO C NOMOLLTA HA MalUMHEH
npesoa. MONOXKEHN ca Pa3syMHU YCUAWA 33 OCUrypsiBaHe Ha TOYeH MpPeBod; HUTO eauH
aBTomaTuuyeH npesog obaye He e nepdeKTeH, HUTO e npegHasHadeH Aa 3aMeHW YOBELKU
npesogaun. OPULMANHOTO PHLKOBOACTBO 3a NOTPebuUTeNs e aHriuicKkata Bepcua. Bcuuku
HeCbOTBETCTBMA WAM PAa3/NIMKKU, Cb34aAeHM B MpPeBoAa, He ca 06BbP3BalM M HAMAT MPaBHO
JAeicTBue 3a LeMTe Ha CbOTBETCTBMETO MM NPUAaraHeTo. AKO Bb3HWKHAT BbMPOCH, CBbP3aHU C
TOYHOCTTA Ha MHOOPMALMATA, CbAbPMKALLA Ce B PbKOBOACTBOTO 3a NOTPEOUTENA, MOASA, BUKTE
aHIIMICKaTa BEPCUA HA TOBA CbAbPrKaHMeE, KoATOo e oduuManHaTa Bepcus.

TexHun4eckn gaHHU
OnucaHue Ha NnapameTbpa CTOMHOCT HAa NapameTbpa

Mme Ha npoayKTa CTaumoHapHa acaHcbopHa Maca
Mogen MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
HomuHanHo HanpeskeHwue [V~] / yectoTa [Hz] 400/ 50
HomwnHanHa mowHocT [W] 750 | 1500
Knac Ha 3awmTa I
CreneH Ha 3awumTa IP IP55
0O60poTu Ha asuraTens [rpm] 1400
Knac Ha nsonauyma E
PaboTeH UuKbA S1
:jr:\]nepm [WwupmHa X AbN6OYMHA X BUCOUMHA; 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Terno [kg] 180 260
MWuH. BUCOUYMHa [cm] 20,5 23
MakKc. BUCOYMHa Ha noBauraHe [cm] 99 100
MakcumanHa ToBapoHocumocT [kg] 1000 2000
Pasmep Ha macaTta [mm)] 1300 x 820 1300 x 850

e [lpoueTeTe M Hanb/IHO pa3bepeTe PbKOBOACTBOTO C MHCTPYKLUMU Npeamn ynoTpeba. Cnassante
CTPUKTHO BCMYKM MHCTPYKLUMM 33 He30MacHOCT.

e Heobxoaumo e ga nposepuTe BCUYKM Npeana3HuM ycTpoinctea npeau pabora.

e YBepeTe Ce, Ye HAMA NPenATCTBMA B paboTHaTa 30Ha.

e He nocrasaiTe KpaK UAKN pbKa B HOXKMYHMA MEXAHU3BM UM Npe3 pamKaTa.

e 3aBWMiTe XaNKWTe 3a NOBAMraHe Ha OCHOBHATA PaMKa, Npeam Aa paboTuTte BbPXY
nosAurawiaTta ce maca.

e He npetoBapBaiTe acaHcbopHaTa Maca. ToBapbT TPAbBa Aa ce pasnpenenv Bbpxy macaTta
cropej CbOTBETHATA AMarpama 3a pasnpegeneHue Ha ToBapa.

e OO6bpHeTe BHMUMaHME, Ye aKO JIOKA/IHOTO HaMNpeXeHMe N YecToTa Ca CbluMTe KaTo BXOAHATa
cneundmrKaLma Ha acaHCbOpHaTa maca.

e l13nons3BaliTe NnosauMralaTa ce maca Ha paBHa M TBbpAA 3eMA.

e BcuukM onepaumm No eNekTpPUYECcKo CBbP3BaHE U U3KAOYBaHe TpA6Ba Aa ce U3BBbPLLUBAT OT
KBaMPUUMPaH M KOMNETEHTEH NEPCOHan.

e [lo Bpeme Ha paboTa e 3abpaHeHO Aa ce AOKOCBaTe A0 ABUXKELLUTE Ce YacTu Ha
nosAauraliaTta ce maca.

e [lokaTo noBauMralwiaTta ce maca ce ABUXKM, e 3abpaHeHOo perysnpaHeTo UanM NpemMecTBaHeTo Ha
ToBapa.

e 3abpaHeHo e NOBAMIaHeTO Ha TOBAPW, KOMTO MOraT A3 HapaHAT YOBEK UM APYr NpeaMeT.

e 3abpaHeHo e aa paboTuTe C acaHCbOpHaTa Maca, AOKATo Noj, MacaTa MMa YOBeK.

e He perynunpaiiTe npegnasHuA KnanaH Ha XMAPaBANYHUA arperar.

e 3abpaHeHo e Aa paboTuTe c acaHCbOpHaTa Maca, A4OPM aKo MMA MaJiKa gedopmaLma Ha
KOHCTpYKLMATA.

e He mn3nonsealiTe Ha eKCNA03MBHO WM 3aNaMMO MACTO.
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e MacaTa 3a noBAuraHe e NoABUMXKEH NOBANUraY, NpeaHasHavyeH Aa NosBaura UAu Cnycka
HOMMHaneH ToBap. He ro n3nonsealiTe 3a Apyru Leau.

e He nossonsBaiiTe Ha MLe Aa paboTh c acaHCbOpHATa Maca, KoeTo He pa3bupa HellHaTa
paborTa.

e 3abpaHeHO e cMsAHAaTa Ha noBAuraTesnHaTa maca 6e3 MMCMEHOTO paspeLleHne Ha
npoussoauTens.

e /I3nonssaiiTe camo pe3epBHU YaCTW, onpeaeneHu oT NPou3BoaAUTENA.

e VYBeperTe ce, Ye nogabpKaTe AOCTAaTbYHO PA3CTOAHUE MeXKAY MacaTa U OKOIHUTE npeameTy,
3a ga paboTnTe 6e30nacHO ¢ NnosaMralaTa ce maca.

o [logabpiKalnTe xMapasanyHaTa cMCTeEMA B YMCTO U 6e30MacHO CbCTOsHME.

e XWApaBAWYHUAT arperat pasnonara c e/IeKTpMYecKo yrnpaBaeHue Ha cnyckaHe. HamoTkuTe
TpsabBa Aa ce 3aXPaHBAT C HEOHBXOAMMOTO HaMnpeXeHWNE, KAKTO € ONUCAHO Ha Te3M HaMOTKM.
3axpaHBaLLOTO HanpexKeHWe He TpAbBa Aa Haasuwasa £10% OT HOMMHANHOTO U3UCKBAHO
HanpexeHue.

e  BuHaru ussbpLIBaNTe NOAAPBIKKA U PYTUHHA NPOBEPKA, AOKATO aCaHCbOPHATa Maca €
pasToBapeHa.

e [loBaurawaTta ce maca He e BOA0YyCTonM4YMBa M TpABBa Aa ce MOHTMPA U M3M03Ba CaMo Ha
3aKpMUTO B Cyxa cpeaa.

3abenerkka: MaKCMMaIHOTO HaTOBapPBaHe ce OTHACA A0 PAaBHOMEPHOTO pasnpeseneHne Ha ToBapa
BbPXY UANaTa naouw, Ha naaTdopmara. B cboTBeTCcTBME C M3MCKBaHMATA 3a 6e3onacHocT Ha EN 1570 3a
nosAamuralm macu, OCHOBHUTE U3UCKBaHMA Ca:

a) 100% oT HoMWUHaNHWA TOBap (MaKcMMmaneH ToBap), paBHOMEPHO pasnpeaesneH no uanarta niouw,
Ha nnaTtpopmara.

b) 50% OT HOMUHaAHWA TOBap (MaKcMManeH TOBap), PaBHOMEPHO pasnpesesieH BbpXy NoJ0BUHATA
OT Ab/KMHATa Ha nnaTdopmarTa.

c) 33% oT HOMMHaNHWUA ToBap (MaKcMMasieH TOBap), PaBHOMEPHO pasnpeaeneH Bbpxy NnoJioBUHaTa
LWMpPWHa Ha nhatdopmarTa.

MoHTaX Ha noga/3emaATta uam B Ama
[BoliHWUTE NN TPOMHUTE BEPTUKANHWN HOXUYHM MacK TpABBa Aa 6baaT 34paBo 3aKpeneHn Kbm
noga/3emarta c noMoLLTa Ha paswmnpuTenHm 6ontose MAn NoA06HU:
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MexaHuuHa/eneKkTpuuecka MHcTanaumus

e OcHoBHaTa paMKa Ha noeAMraliaTa ce Maca He e CTaHZapTHO camoHocella. BaxkHo e noabT Aa
e paBeH M cTabuneH 1 MACTOTO 3a MOHTaX UAM LaxTaTa, Korato e HeobxoaMmo, aa e aobpe
ApeHupaHa.

e  M3nonssaiTe pembK 3a NoBAuMraHe nNpes onakoBKaTa Ha HOXMLATA.

e  3aBbprKeTe OCHOBHATa pPamKa KbM MaaTGopmaTta Nam HOXKUYHUA MEXaHU3bM.

e [loctaBeTe macara B XenaHaTta no3uuma.

e  3aBbpTeTe KpaA Ha PUKCMPAHOTO PaMO KbM CTpaHaTa, KbAEeTO TOBAPbT Lie Ce NPemMecTy uau
CBa/IN Ha TOPHOTO HMBO. BUKTe CHUMKaTa no-gony.

ObKnHa Ha BanbbHaTMHATa = a+30 mm

WnpunHa Ha BanbbHaTMHaTa = b+30 mm

ObnboynHa Ha AMaTa = 3aTBOpPEHa BMCOYMHA Ha macaTa + 5 mm

ObnxuHa Ha nnatdopmara

LvpwuHa Ha nnatdopmaTa
c. lpeHaxkeH oTBOp (aKo e HeobxoaMmo)
d. Tpbba 3a BbHLIHM Kabenn n mapKyum
4. Hain-Hu1cKa BUCOYMHA

e [poBepeTe PyHKUMOHMPAHETO Ha NpeanasHaTa pamKa OT BCUYKK CTPAHU.

e YCTpOICTBOTO 3a ynpaB/ieHWe TpabBa Aa 6bae pa3no/soXKeHO Taka, Ye onepaTopbT 4a MMma
AICHA BUAMMOCT Haj, acaHCbOpHaTa mMaca M ToBapa Mpes LAN0TO BPeMeE, KOraTo acaHCbOpPbT
paboTu.

T T wp
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ExxeaHeBHa npoBepKa
BHMMaHWe: He M3M0/13BaiNTe NOBAMIaLL,ATa Ce Maca, ako MMa HeM3NPaBHOCT A nospeaa!

MpoeepeTe 3a APACKOTUHM, OMbHATU YACTU UM MYKHATMHK NO NOBAMralLaTa ce maca.
MpoBepeTe 3a NNaBHO ABMXKEHME HA MacaTa.

MpoBepeTe Aanv MMa Ted Ha XMAPABANYHO MACO.

MpoBepeTe BEPTMKANHOTO Nb/3eHe HAa MacarTa.

MpoBepeTe Aanu BCUUYKKM BONTOBE U ralikM ca 340aBo 3aTerHaTy.

Onepauusa
3apexaaHe:

1.

4.

MaKcMManHMAT KanauuTeT Ha NpoAyKTa He TpsabBa Aa ce npesuwlaBa. ToBapbT TpsAbBa Aa ce
pasnpefenv paBHOMEpPHO BbPXy Macarta.

MosauraHe:

3asuiiTe u pasxnabete npeBKAOYBaTENA 32 aBAPUIHO CNMpPaHe (aKo e HaTUCHAT Hagony).
HaTucHeTe 1 3aapbiKTe HaTUcHAT 6yToHa HATOPE 1 macaTa 3ano4sa ga nosaura ToBapa.
Pa3xnabete 6ytoHa HATOPE n macaTta cnupa ga pabotu.

3abenerkka: ako macaTta AOCTUIHE HAW-BMCOKATA CU NO3ULUMSA, TA LLLe CNpe aBTOMaTUYHO.

MoHn»KaBaHe:

HaTtucHeTte 6ytoHa HALO/Y 1 macaTa e ce crnycHe.
Pa3xnabete 6ytoHa HAQO/TY 1 macaTa e crnpe.
3abenerkka: ako macaTta AOCTUrHE HaW-HMUCKATa CU NO3ULMA, TA LWe Crpe aBTOMATUYHO.

ABapuitHO cnupaHe:

HaTtucHeTe Hapgony npeBKAlOYBaTeNA 33 aBapMVIHO cnnpaHe n ABUXEeHNETO Ha MacaTa cnupa.

TpaHcnopT:

AKO nMa HyXa OT NnpemecTBaHe Ha NPOAYKTa OT MACTOTO MY, TOM Tpﬂ6Ba Aa 6b/:|,e noBAUrHaT
C nomouwTa Ha npbCTEHOBUAHUTE 6onToBe (BK}'IIO‘-IEHM B KOMI'IJ'IeKTa), 3aBUHTEHN B
MapKnpaHnTe OTBOPU B NOBBPXHOCTTA Ha macaTa.

MoappbixKa

M3BbplueTe pyTMHHA NPOBEPKA HA KPEeneXKHUTe efleMeHTU U NpoBepeTe 3a Te4oBe Ha Macno.
MpaBeTe pyTMHHA NpoBepKa Ha GYHKUMOHUPAHETO Ha NoBAMralLaTa ce maca.

Mpean fa obcnyxkuTe noBauralLaTa ce maca, He 3abpaBanTe ga U3KAOUYUTE €N1EKTPUYECKOTO
3axpaHBaHe.

Cnep, obcny»BaHe e HEOHX0AMMO OTHOBO A3 NpoBepuTe GYHKLMOHMPAHETO HA aCaHCbOpHaTa
maca.

CAMO kBanuduumpaH nepcoHan MoXKe 4a U3BbpLLBa CEPBU3HA paboTa.

M3BbpLUEeTE PYTMHHA NPOBEPKA HA MUKPOMNPEBKAKOYBATENINTE HA NpeanasnTens.

M3BbplueTe pyTMHHA NpPOBEpKa Ha XMApPaBAMYHATA CMCTEMA, KAaTO CAylIaTe HEeMHUS LWyMm,
[OOKOCHEeTe NOBbPXHOCTTA Ha ABUraTenA.

BHMMmaHMe: Heobxoammo e pa wuskaoumte AC 3axpaHBaHeTo, npeauM Aa AOKOCHeTe
NOBBPXHOCTTA HAa ABUraTeNs.

O6bpHeTe BHMMaHWE Ha MOYMCTBAHETO WAW A0PM NoAMSAHaTa Ha MacneHus GUATbP crea
paboTa 3a No-AbAbr NepMog, oT BpemMe.

HeobxoauMmo e noaxoaALL,o cMasBaHe, 3a a MOXKe acaHCbOpHaTa maca Aa paboTtu fiecHo 1 aa
MMa yAb/IKEH eKCn/I0aTaLMOHEH KUBOT.

MpenopbyBa ce cnegHaTta Tabaunua 3a NnepruoanyHoO 0b6CNyKBaHe Ha acaHCbOpHaTa Maca:

Cnep Bcekun 500 paboTtHu |Cnep Bcekun 2000
CbabprKaHue 4aca UKW Ha BCEKU 3 paboTHKM Yaca unm
meceLa BCAKA rogMHa

lNpoBepeTe HWBOTO Ha MacAoToO B Dk

MNpoBepeTe CbCTOAHMETO HA MacneHuna D¢
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3aTerHeTe OTHOBO BCUYKM CBBHP3BALUU
MpoBepeTe N3HOCBAHETO n
MpoBepeTe XMapPaBANYHNUA UUANHABP
3aTerHeTe 0THOBO OCHOBHMUTE YacTy

MpoBepeTe dYHKUMATA Ha
MposepeTe UsanoTo paboTHO
CMmarkeTe BCUYKM CTaBM M TOUYKM Ha
MpoBepeTe WM3HOCBAHETO Ha BCUYKM Tre
CmeHeTe XWApPaB/IIMYHOTO Mac/o 3a

ol Db b=l Dl b=l bxe

HaTtpynaHu paboTHu 10 Yaca
CmeHeTe XMA,paBIMYHOTO Mac/so *
MNposepeTe 3a Teyose Ha >

Touku 3a cmasBaHe

Narep Ha 6yTaneH npbT

JonHo xon0Bo Koneno

durKcMpaHe Ha A0NHATa YacT Ha pbKaTa

LleHTbp Ha pbKaTa

®PurKcMpaHe Ha ropHaTa 4acT Ha pbKaTa

6. [opHO X0[0BO KONENO

Mpw rpecmMpaHe Ha narepute macata He Tpsbea Aa ce Hatosapsa! Korato onpepenAte HMBaTa Ha
Macn0To, MUMaliTe NpeaBua, Ye pe3epBoapbT CbAbpPKa HAN-rONAMO KONMYECTBO, KoraTo nosaurawaTa
Maca € B Hal-HUCKOTO CU NOJIOXKeHWe. XMAPaBANYHOTO mMacno Tpabea fAa ce TpeTupa KaTo onaceH
oTnagbk!

MEER NS

OTcTpaHABaHe HA HEU3NPaBHOCTU

HenpuaTHOCTU

Bb3morKHa npuymnHa

PeweHue

MacaTa He MOXKe Aa ce
nosAurHe, 4OKaTo
MOTOPBT paboTu
HOpMasHO

BonTbT He e cBaneH
CrpeweHu ¢pasm Ha AC
HanpexeHue
AncdyHKUMM Ha
€/1eKTPOMArHUTeH KnanaH
MacaTta e npeTtoBapeHa

OtctpaHeTe 60onTa ¢ yxo
MpasunHa ¢pasa 3a AC
HanpeXkeHue

MposepeTte PyHKLMOHUPAHETO
Ha €NeKTPOMArHUTHMA KnanaH 1
ro nonpasete

n

Macata He moxe aa ce
noBaoUrHe 1 MOTOPBT HE

_—— .

KpaeH npekbcBay 3a cnyckaHe
(ako uma TakbB) e noBpeaeH

CmeHeTe KpaVIHMﬂ U3KAK4YBaTen
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MacaTa He MOXe 4a ce
cnycKa

MoBpeaeH KpaeH NpeKkbcBaY 3a
CMNyCKaHe uu
MMKPOMNPEBKAOYBATESN Ha
npeanasurens

AncdyHKumMA Ha
€/1eKTPOMArHUTeH KaanaH
MpeanasuTen pabotu

CmeHeTe npeBK/OYBaTeNA 33
OrpaHW4YaBaHe Ha CMyCKaHeTo
NN MUKPOMNPEBK/IOYBATENSA.
MpoBepeTe PYHKUMOHMPAHETO
Ha e/IeKTPOMArHUTHUA KianaH u
ro nonpaserte

HatucHete neko 6ytoHa HATOPE

KpakaTa Ha macaTta
npeMmnHaBaT Haz,
rpaHMYHaTa nosuuma (ako
MMa TaKaBga), A0KaTo

BbTpeleH Teu B
eNeKTPOMarHUTeH BeHTUN
NMospeaeHa onakoBKa B
XNAPABANYHUA LUANHODP

PemoHTUpainTe
€/1eKTPOMArHUTHMA KNanaH uam
ro cCMeHeTe, ako e HeobxoaAnmo
MNpoBepeTe N cmeHeTe

MacaTta He moXKe aa
0OCTUIHE Hali-BUCOKaTa
nosmumsa

Hama goctatbyHO
XNAPaBANYHO MACNo B
cucTemaTa

JobaseTe AOCTaTbYHO MaAC/O
MNpoBepeTe 1 NonpasBeTe KpanHUA
nskNto4YBaTen. Ako e

~
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AUTO TO gyxelpidlo xpnotn €xet petadpaotel yia tn SLEUKOAUVOT 0ag XPNOLLOTIOLWVTOC QUTOUATN

A petadpaaon. Exouv ylvel eUAoyeg TpooTABELEC yLa TNV Ttapo)Xr| aKpLlBoUg petadpaocnc. Qotooo,
KOO QUTOOTOTOLNUEVN HeTAdpacn Sev gival TEAEL OUTE MPOOPILETAL VA AVTIKATAOTOEL TOUG
avBpwrivoug petadpacteC. To emionpo eyxelpidlo xprotn eival n ayyAwkn ékdoaon. Tuxov
aocuudwvieg ) Stadopég mou dnuloupyouvtal otn petadppacn dev eival SEOUEUTIKEG Kol Sev
£€XOUV VOULKN LoV Yl oKoTtoU¢ GUUUOpdwonG R emBoAnc. Edv mpokUouv EpWTHOEL OXETIKA UE
Vv akpipela Twv mAnpodopLwyv mou TepLExovTaL oTto Eyxelpidlo xpriong, avatpé€te otnv ayyALkn
£€K600N AUTWV TWV MIEPLEXOUEVWV TTIOU €ival n emionun €kdoon.

Texvika otoeia
Nepypacdn MapapETPWVY TR mapapétpou

‘Ovopa mpoiovtog 21aBepoo avuPWTLKOC TLVAKOO
Movtého MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Ovopaotikr tdon [V~] / cuxvotnta [Hz] 400/ 50
OVOMaoTLKA LoYug [W] 750 | 1500
Katnyopia mpootaociag I
Awopfabuion npootaciag IP IP55
Toyvtnta Kwntipa [rpm] 1400
Katnyopia povwong da
KOkAog epyaociog S1
Alaotdoelg [mAdrtog x Babog x UPog; mm] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Bapoc [kg] 180 260
EAGy. UYog [cm] 20,5 23
Méy. Oog aviPpwong [cm] 99 100
Méylotn xwpntikotnta poptiou [kg] 1000 2000
MéyeBog tpamellot [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Awafdote kal katavorote MANpwC To Eyxelpiblo odnylwv mpLv amo tn xpron. AkohouBrote
auotnpa OAeg TG 06nyieg aopaieiag.

e Eival amapaitnto va eAéyEete OAEC TIG CUOKEVEG aodaleiag TpLv amod tn Asttoupyla.

e BePawwbeite otL ev untapyouv epnddla oTov XWPOo £pyaciog.

e Mnv Balete To MOSL K TO XEPL 0€ UNXavIopo PaAldlol i Héoa amod To mAaioLo.

e Budwote Toug Kpikoug avuPpwaong oto MAdiolo BACNG MPLV EPYNOTEITE OTO TPATIE]L
avuwong.

e  Mnv unepdopTWVETE To TPATEN avUPwaong. To GopTio MPETEL VA KATAVELETAL OTOV TIVAKA
OUUPWVA E TO OXETIKO SLAYPAULO KATAVOUNC dopTiou.

e [1poocEETE OTL N TOTILKK TACH KAl oUXVOTNTA £QV elval iBLeg He TIg tpodlaypadEg EL0OSoU Tou
niivaka avuPpwong.

e  XpnoLUOToLRoTe To Tpanéll avUPwaong o€ eMMedo Kal cupmaysg €5adoc.

o 'OMAeg ol epyaoieg NAEKTPIKNG oUVEECNC KAl OMOCcUVEEDNG TIPETEL VO EKTEAOUVTAL ATIO
€€eL8IKEVEVO KaL LKOVO TIPOCWTTLKO.

e Katd tn Aettoupyia, amayopeleTal n emadn UE TA KIVOUUEVO LEPN TOU TPATIE(LOU
avopwongc.

e Evw To Tpaméll avOPwaong Kveital, amayopeVeTaL N TPOoApoyN A N LETOKiVNON Tou
doptiou.

e Anayopeuetal n avoPpwon doptiou, mou pnopsi va BAAPEL Eva ATOUO 1] GAAO AVTIKELLEVO.

e AmayopeUeTal n Asttoupyia tou tpamnellot avuPwong evw £va ATopo BpIloKeTal KATW Ao To
TPamElL

e  Mnv pubBuilete t BaABida aodpaieiog Tou uSpaUALKOU TTOKETOU LOXVOG.

e AmayopeUeTal n Asttoupyia tou Tpamellot avuPwong KON KoL oV UTTAPXEL KPR
mapopopdwaon Sounc.
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Mnv TO XPNOLLLOTIOLEITE OE EKPNKTLKO I EDPAEKTO HUEPOG.

To tpanéll avuPwaong eival £va KvnTd avuwTiko oXeSLOOHEVO YL Vol ovUWVEL 1) va
LELWVEL TO OVOUAOTLKO doptio. Mnv To XpnoLuomnoleite yia GAAOUC GKOTIOUC.

Mnv adnvete éva ATopo va xewpiletal to Tpanéll avuPwong, To onoio §ev KATavoel TN
Aettoupyia tou.

AmnayopeUetal N aAAayn Tou tpamnellot avuPwaong XwpeLg yparmt £yKpLon Tou

KOTOLOKEL OLOTH).

XpnoLUomoleite LOVO aVTAAAQKTIKA TTOU opilovTal amo ToV KATAGKEVOOTH).

Opovrtiote va dlatnpeite apketr anootoon HeTafl Tou TPAMello KL TWV OVTLKELUEVWY TOU
nepLBAAAOVTOG WOTE va AElToupyel e aodalela To Tpamnell avuPwonc.

Alatnprote To USPAUALKSG cloTnUa og kaBaph Kot aodaln katdotaon.

To makETo USPAUALKAG LoXUOC SLaBETEL NAEKTPLKO XELPLOTNPLO XaunAwpotoc. Ta mnvia
TPEMEL VO TpOodOSOTOUVTAL LE TNV OMALTOUEVN TAON OMWG TEPLYPADETOL O AUTA TA TINVia.
H tdon tpododooiag dev npemnel va unepPaivel to £10% TNG OVOUAOTIKAG QTIOULTOU LEVNG
TAong.

MAavta va KAVETE cuvtrpnon Kal EAeyXo pouTivag evw to Tpaméll avupwaong eival
EedopTwpévo.

To tpansll avuPpwong Sev eival adtafpoyo kal Ba mpémnel va Tonobeteltal kat va
XPNOLUOoToLElTOL 08 E0WTEPLKOUG XWPOUC UOVo o Enpd meplBAaiiov.

Inueiwon: To péyloto doptio avadépetal 0To GopTio MoU KATAVELETAL OpoLOpopda o€ OAOKANPN
NV epLloxn tng mMAatdpoppag. ZUpdwva pe TG anattnoelg acpaieiag tou EN 1570 yia avuPpwTtikd
Tpamnella, oL PACLKEG AMALTAOELG elval:

a)

b)

To 100% tou ovopaoTtikoU dpopTiou (LEyLoTto dpoptio) KaTaveUeTaL OpoLOpopda o€ OAOKANPN TNV
nieployn tng mhatdopuac.

To 50% Tou ovopaaotikoU ¢optiou (UEyloTto dopTio) KaTtaveETL OUOLOHOPdA OTO ULOO UNKOG
™¢ mMAatdpopuag.

To 33% Tou ovopaoTikoU doptiou (Uéyloto dopTio) KataveépeTal opoldpopda oTo HLoo MAGTOG
™¢ mAatdpopuag.

TonoB£tnon oto danedo/idadog i o Adkko
Ta SUmAG 1) TpMAG Katakopuda Tpamélia PaAdlol TMPETEL VoL OTEPEWVOVTAL UE o AAELa OTO
ndtwpa/£6adog pe pmouAdvia SLacTtolrg ) mapopoL:
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MnxavoAoyikr)/nAEKTPOAOYIKH EyKOTACTACH

To mAaiolo Baong tou Tpanellol avuPwaong dev elval T6co autodepopevo. Eival onpavtiko
1o 6anedo va eival eninedo kal otabepd Kal n TeEPLOX €yKOTAOTAONG I TO AdKKO, OTAV
XpeLaletal, va eival KoAA oTpayyLl{opevn.

Xpnotuomnotnote pla odevtova avUpwong LEoa amo T cuokeuacia tou PaAtdlou.

Aéote 1o mMAaiolo tnN¢ Baonc otnv MAATPOpUa i OTOV UNXaviopo Paidiou.

TomoBetnote to Tpanéll otnv embupntn B£on.

lupiote to oTtaBepd AKpo Tou Bpayiova tpog TNV MAsUpd Omou To dopTio Ba petakvnBei n Oa
amnevepyomnolnBei oTo emavw emninedo. Asite TV EIKOVA TTAPAKATW.

A. Mnkog Adkkou = a+30mm

B. MAGtog Aakkou = b+30mm

H. BaBog Adkkou = Uog kKAelotou Tpamellov+5mm
a. Mnkog mAatdpopuag

b. MAdtog mAatdhopuag

vto. Tpuma amootpayylong (6tav amatteital)

PE. ZWANVAG yla e€WTEPIKA KOAWSLO KAl EUKAUTITOUC CWANVEC

n. XapnAoétepo vPog

EAéyéte Tn Acttoupyla Tou mMAaLoiou aodaleiog amd OAEG TIG MAEVPEC.

H S1ataén eAéyyou MPETEL Vo TOTIOBETETAL £TOL WOTE O XELPLOTAG va €XeL kaBopn B€a mavw
ond 1o tpamell avuPwong kat to doptio avd mAca OTyUr Katd th Asltoupyio Tou
oveAkuoTApO.
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KaOnuepivn emilBewpnon
Mpocoxn: unv xpnotuomnoleite to tpanéll avoPpwaong edv umdpxel Sucheltoupyia f opdaipal

EA€yETe yla ypATOOUVLEG, AUYLOHEVO LEPN N PWYUEC 0TO Tpamell avoPpwaon .
EAéyEte yla opaAn kivnon tou tpamnellou.

EAéyEte eav umapxel Stappor udpauAtkou AadLou.

EAéyEte Tov Katakopudo epruopd Tou Tpamnellou.

EAéyte edv OAa Ta prouAovia kal ta mapadia eivatl kaAd oplypéva.

Aeltoupyia
1. ®optwon:

Aev MPETEL va EETTEPACTEL N LEYLOTH YWPNTIKOTNTA TOU Ttpoidvtoc. To ¢poptio mpenel va
KOTOVELETAL OUOLOHOPd A OTO TPATIEL.

2. Apon:

Bldwote Kal YaAopwaoTe Tov SLaKOTTn SLAKOTIAG EKTAKTNG OVAYKNG (av €lval maTtnueEVog Tpog
TA KATW).

MéoTe KAl KPATAOTE TATNUEVO TO KOUWTTE UP Kail To TparmmédL apyilel vo onKWwVEL To dpopTio.
XaAopwoTte To Kouprni UP kal to Tpaméll oTapatd va AEITOUpYEL.

Inuelwon: eav To Tpaméll praocel otnv vPnAotepn BEon Tou, Ba oTAUATHOEL AUTOUATA.

3. Meiwon:

Matnote to koupni KATQ kot to tpamell 6o xapnAwoel.
XaAapwote to koupri DOWN kat to tpansll 6o oTapatiosL.
Inueiwon: eav to Tpamnell dpTdoeL otn xapnAotepn B€on tou, Ba CTAUATACEL AUTOUATA.

4. ITAOon €KTAKTNG OVAYKNG:

MEoTE MPOG TA KATW TO SLAKOTITN SLOKOTING EKTAKTNG AVAYKNG KAl N Kivnon tou tparmnellou
OTAUATA.

5. Metadopa:

Eav umapyel avaykn vo UETAKLVAOETE TO MPOioV and tn Béon tou, TOTe Ba MPEMEL va To
ONKWOETEe He TN BonBela Twv Saktuliwy (mepthapfavovtal) mou BLEwWVoVTaL OTIG CNUELWMEVES
OTEG OTNV eMLdAveLa TOU TpaAmellov.

Zuvtipnon

Kavte TaKTikO EAeyxo TwV cUVSETHPWV Kal eAEyEte yia Slappoég AadLou.

Kavte taktikd €éAeyxo tng Asttoupyiag tou tpanellov avopwonc.

Mpwv amo to oépPig Tou tpamellol avuPpwong, Befalwbeite OtTL £xeTe KAELOEL TNV NAEKTPLKN
tpododoaia.

Metd to o€pPLg eival anapaitnto va eAéyéete Eava tn Asttoupyia tou Tpamnellov aviPpwaonc.
MONO g€e1lSIKEUUEVO TIPOOWTILKO UIMOPEL VOl KAVEL Epyacieg GEpPLC.

KAvte TAKTIKO EAEYXO TWV ULKPO-SLAKOTITWY OTO TIPOCTATEUTIKO acdaleiac.

Kavte Taktiko €Aeyxo Tou USPAUALKOU CUOTAUATOG akouyovtag tov B6pufo tou, ayyléte tnv
eMLPAVELX TOU KLVNTHPA.

Mpoooxn: Eival amapaitnto va amnevepyomnolioste 1o tpododotikd AC mplv ayyléete v
eMLpAVELX TOU KLVNTHPA.

AwOoTE MPOCOXN OTOV KABAPLOWO 1 AKOUA KAl 0TNV avTlkotdotaon tou ¢didtpou Aadlol petd
amd peyaAltepn Xpovikn mepiodo Aettoupylag.

Anauteltatl Kat@AAnAn Aimavon yia va Aettoupyel e0koAa To Tpamell avoPwong Kat va €xel
napatetapévn ddpketa {wng.

JUVLOTATOL 0 aKOAoUBOoC TtivaKkag yLa TNV MePLodLkr cuvTtrpnon Tou Tpamnellol avoPwaong:

Meta amno kabe 2000
WPEC epyaciag n kabe
XPOVO

Metd amno kabes 500 wpeg

Meplexopevo epyaoiag ) KAOs 3 pAveg

EAéyéte T otdBun Aadov otn Phe
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EAéyEte tnv katdotaon tou iAtpou
Ptepewote €avd OAa TO OUVOETIKAG,
EAéyéte ™ PBopd TwWV CWANVWY,
EAéy&te Tov USPAUALKO KUALVEPO
>difte Eova ta kUpLa pépn

EAéyéte ™ Aeltoupyia Twy
EAéyEte OAOKANPN TNV KOTAOTOAON
ALTAVETE OAEC TIC apBpWOELS Kal Ta
EAéyEte TN dBopd OAwV TwV afoVIKWY, Y
AVTLKOTOOTHOTE TO USPOAUALKO AddL JuoowpEeUNEVN epyacia 10 wpwv
AVTIKOTOOTHOTE TO USPAUALKO AdSL bAS
EAéyéte yla Slappoég uSpauAlkou NS

ol b b D<ol D=l D<ol Dol g

Inueia Ainavong

PoulAeudv paBdou eppoiou

Kdtw tpoxog kivnong

Jtepéwon Katw Bpaylova

Kévtpo Bpaylova

Ytepéwaon avw PBpayiova

. Emavw tpoxocg kivnong

TOV YPOOAPETE TA POUAEUAV TO TpamETL ev TipeNeL va sival dopTtwpévo! Katd tov mpooSloplopuo tng
otadung Aadlol, Adpete umoyn OtL n de€apevr MEPLEXEL TN HEYAAUTEPN MOCOTNTA OTAV TO TPATETL
avOpwonc Bpioketal otn xapnAotepn B£on tou. To USPAUAIKO AASL TTPEMEL VA AVTLLETWITIIETAL WG
gnikivbuvo anopAinto!

e

P

Avtipetwnion npoBAnLatwy

ToaAanmwpia MOavn attia AwdAuvpa

e Adalpeate TOV Kpiko

e Jwoth dpdon
EVAANQOCOUEVNG TAONG

e O kpikog bev €xeL adatpebel
To tpaméll bev umopeiva | o AdBog dacswv taong AC

onkwOel evw o kwNTrpog | e Aucleltoupyieg o EAéy€te tn Aettoupyia tng
AeLtoupyel kavovika nAektpopayvntikwy BaABidwv NAEKTPOUAYVATIKAC BaABLSAC
* O mivakag eivat unepPopTwHEVOS KOl ETILOKEVAOTE TV

To TpamélL Sev propeiva | o O SLOKOTTNG OPLoU XAMNADHATOG | o AVTIKQTOOTHOTE TO SLAKOTTN
onkwOel kat o Kvntpag (eav unnpyxe) elvat opiou

[ PRI, W e m———— [ S




EL

O mivakag Sev pumopel va
XOUNAWOEL

O 81aKOTTNG 0plovu XOUNAWHATOG
1 O LIKPOSLAKOMTNG OTO
TIPOOTATEUTIKO aodaleiag eivat
KOTECTPAUUEVOG

Auohettoupyia
nAektpopayvnTkng BaABidag
Nettoupyel pUAakag aodpaleiag

AVTIKATOOTHOTE TO SLAKOMTN
opiou xapnAwpatocg f Tov
MLKPOSLAKOTITN.

EAéyte Tn Asttoupyia NG
NAEKTPOUAYVNTIKAC BaABiSag
KO ETILOKEUAOTE TNV
Xtunrote eAadpd To Kou i

CeARIA

Ta nodia tou tpamnellov
unepBaivouv Tnv oplakn
B£on (av umtnpxe) evw to
TPaAmElL xapnAwvel

Eowtepikn dlappon oe
NAskTpopayvnTikn BaABida

H cuokevaocia €xeL umootel {nuLa
oToV USPAUALKO KUALVSpO

Emokevdote TNV
nAsktpopayvntikn BaABiba n
OVTLKATAOTAOTE TNV €AV
Xpelaletal

O mivakag &ev pumopel va
dtdoel otnv uPnAotepn
0con

Agv UTLAPYEL OPKETO USPAUALKO
AadL oto cuoThua
O oplakog Slakomng ivat

e [pooBéote apkeTd AadL
e EAéy€re Kal emloKeLAOTE TOV

opLaKO Slakormtn. Edv
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Ovaj korisnicki priru¢nik je preveden radi vase udobnosti koristenjem strojnog prijevoda. UlozZeni
A su razumni napori da se osigura to¢an prijevod; medutim, nijedan automatizirani prijevod nije
savrsen niti mu je namjera zamijeniti ljudske prevoditelje. Sluzbeni korisnicki prirucnik je engleska
verzija. Sve nedosljednosti ili razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuce i nemaju pravni u¢inak u
svrhu uskladenosti ili provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja vezana uz tocnost informacija
sadrzanih u korisnickom priru¢niku, pogledajte englesku verziju tih sadrzaja koja je sluzbena

verzija.

Tehnicki podaci

Opis parametra

Vrijednost parametra

Naziv proizvoda

Stacionarni podizni stol

Model MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Nazivni napon [V~] / frekvencija [Hz] 400/ 50

Nazivna snaga [W] 750 | 1500
Klasa zastite I

Stupanj zastite IP IP55

Brzina motora [rpm] 1400

Klasa izolacije F

Radni ciklus S1

Dimenzije [Sirina x dubina x visina; mm] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Tezina [kg] 180 260

Min. visina [cm] 20,5 23
Maks. visina dizanja [cm] 99 100
Maksimalna nosivost [kg] 1000 2000
Velicina stola [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Procitajte i temeljito razumite Prirucnik s uputama u potpunosti prije uporabe. Strogo se
pridrZavajte svih sigurnosnih uputa.

e Prije rada potrebno je provjeriti sve sigurnosne uredaje.

e Uvjerite se da u radnom podrucju nema prepreka.

e Ne stavljajte nogu ili ruku u mehanizam Skara ili kroz okvir.

e Pricvrstite uSice za podizanje na osnovni okvir prije rada na podiznom stolu.

o Nemojte preopteretiti podizni stol. Optereéenje treba raspodijeliti na stol prema
odgovarajucoj dijagramu raspodjele opterecenja.

e Obratite pozornost na to da su lokalni napon i frekvencija isti kao ulazna specifikacija stola za
podizanje.

e Koristite podizni stol na ravhom i ¢vrstom tlu.

e Sve radnje elektricnog spajanja i odvajanja mora izvoditi kvalificirano i kompetentno osoblje.

e Tijekom rada zabranjeno je dodirivati pokretne dijelove podiznog stola.

e Dok se podizna ploca kreée, zabranjeno je podesSavati ili pomicati teret.

e Zabranjeno je dizanje tereta koji moZe ozlijediti osobu ili drugi predmet.

e Zabranjeno je rukovati podiznim stolom dok je osoba ispod stola.

e Nemojte podesavati sigurnosni ventil hidraulickog agregata.

e Zabranjeno je rukovati podiznim stolom ¢ak i ako postoji mala deformacija strukture.

o Ne koristite na eksplozivnim ili zapaljivim mjestima.

e Stol za podizanje je pokretni podizac dizajniran za podizanje ili spustanje nazivnog
optereéenja. Nemojte ga koristiti u druge svrhe.

o Ne dopustite osobi da upravlja podiznim stolom, a koja ne razumije njegov rad.

e Zabranjeno je mijenjati podizni stol bez pismenog odobrenja proizvodaca.

e Koristite samo rezervne dijelove koje je odredio proizvodac.
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e Pazite da drzite dovoljnu udaljenost izmedu stola i okolnih objekata za sigurno rukovanje
podiznim stolom.

e Odrzavajte hidraulicki sustav Cistim i sigurnim.

e Hidraulicki agregat ima elektri¢nu kontrolu spustanja. Zavojnice se moraju napajati
potrebnim naponom kako je opisano na tim zavojnicama. Napon napajanja ne smije prelaziti
1+10% nazivnog potrebnog napona.

e Uvijek obavljajte odrzavanje i rutinsku provjeru dok je stol za podizanje neopterecen.

e Stol za podizanje nije vodootporan i trebao bi se postavljati i koristiti samo u zatvorenom
prostoru u suhom okruzenju.

Napomena: maksimalno opterecenje odnosi se na optereéenje koje je ravnomjerno rasporedeno po
cijeloj povrsini platforme. U skladu sa sigurnosnim zahtjevima EN 1570 za podizne stolove, osnovni
zahtjevi su:

a) 100% nazivnog optereéenja (maksimalnog optereéenja) ravhomjerno rasporedenog po cijeloj
povrsini platforme.

b) 50% nazivhog opterecenja (maksimalnog optereéenja) ravhomjerno rasporedeno na pola duljine
platforme.

¢) 33% nazivnog opterecenja (maksimalnog opterecenja) ravhomjerno rasporedenog na pola Sirine
platforme.

Ugradnja na pod/zemlju ili u jamu
Dvostruki ili trostruki okomiti stolovi sa Skarama moraju biti ¢vrsto pri¢vr$éeni na pod/tlo pomocu
ekspandirajucih vijaka ili slicnog:

Strojarska/elektro instalacija
e  Osnovni okvir podiznog stola nije standardno samonosiv. Vazno je da je pod ravan i stabilan i
da je prostor za ugradnju ili jama, kada je potrebno, dobro drenirana.
e Upotrijebite remen za podizanje kroz paket Skara.
e  Zavezite temeljni okvir za platformu ili mehanizam za skare.
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e  Postavite stol u Zeljeni polozaj.
e  Okrenite kraj fiksne ruke na stranu gdje ce se teret pomaknuti ili iskljuciti na gornjoj razini.
Pogledajte sliku ispod.

Duzina jame = a+30 mm
Sirina jame = b+30mm
Dubina jame = zatvorena visina stola + 5 mm
DuZina platforme
. Sirina platforme
c. Drenazni otvor (ako je potrebno)
d. Cijev za vanjske kablove i crijeva
h. NajniZa visina
e  Provjerite rad sigurnosnog okvira sa svih strana.
e  Kontrolni uredaj treba biti postavljen tako da operater ima jasan pregled nad stolom dizala i
teretom u svakom trenutku dok dizalo radi.

e Iwp

Dnevni pregled
Oprez: nemojte koristiti podizni stol ako je prisutan kvar ili greska!
e Provjerite ima li ogrebotina, savijenih dijelova ili pukotina na podiznom stolu.
e Provjerite glatko kretanje stola.
e Provjerite ima li curenja hidrauli¢kog ulja.
e Provjerite okomito puzanje stola.
e Provijerite jesu li svi vijci i matice ¢vrsto zategnuti.

Operacija
1. Ucitavanje:
e Maksimalni kapacitet proizvoda ne smije se premasiti. Teret treba ravnomjerno rasporediti
po stolu.
2. Podizanje:
e Zavrnite i olabavite prekidac za hitno zaustavljanje (ako je pritisnut prema dolje).
e Pritisnite i zadrZite tipku GORE i stol pocinje podizati teret.
e Otpustite tipku GORE i stol prestaje raditi.
e Napomena: ako stol dosegne najvisi polozaj, automatski ¢e se zaustaviti.
3. Spustanje:
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e Pritisnite tipku DOLJE i stol ée se spustiti.
e Otpustite tipku DOLJE i stol ée se zaustaviti.
e Napomena: ako stol dosegne najnizi polozaj, automatski ée se zaustaviti.
4. Zaustavljanje u nuzdi:
e Pritisnite prekidac za hitno zaustavljanje i kretanje stola se zaustavlja.
5. Prijevoz:
e Ako postoji potreba za pomicanjem proizvoda s njegovog mjesta, treba ga podiéi uz pomo¢
prstenastih vijaka (prilozenih) uvrnutih u oznacene rupe na povrsini stola.

Odrzavanje
e Obavite rutinsku provjeru pri¢vrsnih elemenata i provjerite ima li curenja ulja.
e Obavite rutinsku provjeru funkcije podiznog stola.
e Prije servisiranja podiznog stola obavezno iskljucite napajanje elektric(nom energijom.
e Nakon servisa potrebno je ponovno provjeriti funkciju podiznog stola.
e SAMO kvalificirano osoblje moZe obavljati servisne radove.
e Obavite rutinsku provjeru mikroprekidaca na sigurnosnom Stitniku.
e Obavite rutinsku provjeru hidraulickog sustava osluskujuci njegovu buku, dodirnite povrsinu
motora.
Oprez: Potrebno je iskljuciti napajanje izmjeni¢cnom strujom prije nego $to dodirnete povrsinu
motora.
e Obratite pozornost na ¢is¢enje ili Cak zamjenu filtera ulja nakon duljeg rada.
e Odgovaraju¢e podmazivanje potrebno je kako bi podizni stol bio jednostavan za rad i imao
produljeni vijek trajanja.
e Sljedeca tablica preporucuje se za povremeno servisiranje podiznog stola:
Nakon svakih 500 radnih Nakon svakih 2000

Sadrzaj C . radnih sati ili svake
sati ili svaka 3 mjeseca .
godine

Provjerite razinu ulja u spremniku ulja.
Provjerite stanje filtra ulja

Ponovno pricvrstite sve spojne
Provjerite istroSenost cijevi za tlacno
Provjerite hidraulicki cilindar

Ponovno zategnite glavne dijelove
Provjerite funkciju mikroprekidaca
Provjerite cijelo radno stanje podiznog
Podmazite sve zglobove i okretne
Provjerite istroSenost svih aksijalnih Tre
Zamijenite hidrauli¢ko ulje prvi put Akumulirano radno vrijeme od 10 sati
Zamijenite hidrauli¢no ulje *
Provjerite ima li curenja hidrauli¢ckog *

bl DD b< il D b=l Dx Dl D

Tocke za podmazivanje
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Lezaj klipnjace

Donji kotac€ za voznju

Ucvrséivanje donje ruke

Srediste ruke

Ucvrséivanje nadlaktice

. Gornji kotac za voznju

Prilikom podmazivanja leZajeva stol ne smije biti optereéen! Prilikom odredivanja razine ulja, imajte na
umu da spremnik sadrzi najvecu koli¢inu kada je podizna plo¢a u najnizem poloZaju. Hidrauli¢no ulje
se mora tretirati kao opasni otpad!

v R W~

Rjesavanje problema

nevolja

Moguci uzrok

Otopina

Stol se ne moze podidi
dok motor radi
normalno

Ocni vijak nije uklonjen

Pogresne faze izmjeni¢nog napona
Disfunkcije elektromagnetskog
ventila

Stol je preopteredéen

Uklonite oc¢ni vijak

Ispravan izraz izmjenic¢nog
napona

Provjerite funkciju
elektromagnetskog ventila i
popravite ga

11l HY 1

Stol se ne mozZe podidi i
motor ne radi

Ostecen granicni prekidac
spustanja (ako postoji).

Zamijenite granicni prekidac

Stol se ne mozZe spustiti

Ostecen grani¢ni prekidac
spustanja ili mikroprekidac na
sigurnosnom Stitniku
Disfunkcija elektromagnetskog
ventila

Zastitna zastita radi

PCB kvar

Zamijenite granicni prekidac
spustanja ili mikroprekidac.
Provjerite funkciju
elektromagnetskog ventila i
popravite ga

Lagano pritisnite tipku GORE
Zamijenite PCB

Noge stola prelaze
granicni polozaj (ako
postoji) dok se stol
spusta

Unutarnje curenje u
elektromagnetskom ventilu
Pakiranje oSte¢eno u hidraulicnom
cilindru

Popravite elektromagnetski
ventil ili ga po potrebi
zamijenite

Provjerite i zamijenite pakiranje

Tablica ne moze doseci
najvisu poziciju

Nema dovoljno hidrauli¢ckog ulja u
sustavu
Ostecen granicni prekidac

¢ Dodajte dovoljno ulja
e Provjerite i popravite granicni

prekidac. Ako je potrebno,




LT

pagrjstos pastangos siekiant pateikti tiksly vertima; taciau joks automatinis vertimas néra tobulas

c Sis vartotojo vadovas buvo idverstas jisy patogumui naudojant masininj vertima. Buvo dedamos

ir néra skirtas pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficialus vartotojo vadovas yra angly kalba. Bet kokie
vertime sukurti neatitikimai ar skirtumai néra jpareigojantys ir neturi teisinés galios atitikties ar
vykdymo tikslais. Jei kyla klausimy, susijusiy su vartotojo vadove pateiktos informacijos tikslumu,
Zr. to turinio versijg angly kalba, kuri yra oficiali versija.

Techniniai duomenys

Parametry aprasymas Parametry reikSmé
Produkto pavadinimas Stacionari keliamoji lentelé
Modelis MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Nominali jtampa [V~] / daZnis [Hz] 400/ 50
Nominali galia [W] 750 | 1500
Apsaugos klasé I
Apsaugos reitingas IP IP55
Variklio greitis [rpm] 1400
Izoliacijos klasé F
Darbo ciklas S1
Matmenys [plotis x gylis x aukstis; mm] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Svoris [kg] 180 260
Min. aukstis [cm] 20,5 23
Maks. kélimo aukstis [cm] 99 100
Maksimali apkrova [kg] 1000 2000
Stalo dydis [mm] 1300 x 820 1300 x 850

Pries naudodami perskaitykite ir gerai supraskite naudojimo vadova. Grieztai laikykités visy
saugos nurodymuy.

Prie$ pradedant darbg, bitina patikrinti visus saugos jtaisus.

Jsitikinkite, kad darbo zonoje néra kliGciy.

Nekiskite kojos ar rankos j zirklinj mechanizmg arba per réma.

PrieS pradédami dirbti su kélimo stalu, uzsukite kélimo kilpas ant pagrindo rémo.
Neperkraukite kélimo stalo. Apkrova turi bati paskirstyta ant stalo pagal atitinkama apkrovos
paskirstymo lentele.

Atkreipkite démesj, kad jei vietiné jtampa ir daznis yra tokie patys kaip kélimo stalo jvesties
specifikacija.

Kélimo stalg naudokite ant lygaus ir tvirto pagrindo.

Visas elektros prijungimo ir atjungimo operacijas turi atlikti kvalifikuotas ir kompetentingas
personalas.

Eksploatacijos metu draudZiama liestis su judamomis kélimo stalo dalimis.

Kélimo stalui judant draudZiama reguliuoti ar perkelti krovin;.

DraudZiama kelti krovinj, kuris gali pakenkti Zmogui ar kitam daiktui.

DraudZiama valdyti pakeliamg stalg Zmogui esant po stalu.

Nereguliuokite hidraulinio maitinimo bloko apsauginio voztuvo.

DraudZiama eksploatuoti kélimo stalg net esant nedideliems konstrukcijos iSkraipymams.
Nenaudoti sprogioje ar degioje vietoje.

Kélimo stalas yra kilnojamas keltuvas, skirtas kelti arba nuleisti vardine apkrova. Nenaudokite
jo kitiems tikslams.

Neleiskite valdyti kélimo stalo asmeniui, kuris nesupranta jo veikimo.

DraudZiama keisti kélimo stalg be rastisko gamintojo leidimo.

Naudokite tik gamintojo nurodytas atsargines dalis.
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e Jsitikinkite, kad tarp stalo ir aplinkiniy objekty isSlaikomas pakankamas atstumas, kad
galétuméte saugiai valdyti kélimo stalg.

e Laikykite hidrauline sistemg Svarig ir saugia.

e Hidraulinis maitinimo blokas turi elektrinj nuleidimo valdiklj. Rités turi bati maitinamos
reikiama jtampa, kaip aprasyta ant ty ritiy. Maitinimo jtampa neturi virSyti £10% vardinés
reikiamos jtampos.

e Visada atlikite technine priezilirg ir jprastg patikrinima, kai kélimo stalas yra neapkrautas.

e Kélimo stalas néra atsparus vandeniui ir turi bati montuojamas ir naudojamas tik patalpose,
sausoje aplinkoje.

Pastaba: didZiausia apkrova reiskia, kad apkrova yra tolygiai paskirstyta visame platformos plote.
Pagal EN 1570 saugos reikalavimus kélimo stalams pagrindiniai reikalavimai yra Sie:

c)
mia— —_,|
113 |
e — >
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a) 100 % vardinés apkrovos (maksimali apkrova), tolygiai paskirstyta visame platformos plote.
b) 50 % vardinés apkrovos (maksimali apkrova), tolygiai paskirstyta pusei platformos ilgio.
c) 33 % vardinés apkrovos (maksimali apkrova), tolygiai paskirstyta per puse platformos plocio.

Montavimas ant grindy/Zemés arba duobéje
Dvigubi arba trigubi vertikalQs Zirkliniai stalai turi bati tvirtai pritvirtinti prie grindy / Zemés,
naudojant iSple¢iamuosius varzZtus ar panasius:

Mechaninis/elektrinis montavimas

e  Kélimo stalo bazinis rémas néra toks standartinis, kaip pats laikantis. Svarbu, kad grindys bty
lygios ir stabilios, o montavimo vieta arba duobé, jei reikia, bty gerai nusausinta.

e  Naudokite kélimo dirZg per Zirkliy paketa.

e  Pririskite pagrindinj réma prie platformos arba Zirklinio mechanizmo.

e  Padékite stalg j norima padét;.

e  Pasukite fiksuoto svirties galg j tg puse, kur krovinys bus perkeltas arba iSjungtas virSutiniame
lygyje. Ziarékite paveikslélj Zemiau.
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Duobés ilgis = a+30 mm
Duobés plotis = b+30mm
Duobés gylis = uzdaro stalo aukstis + 5 mm
Platformos ilgis
Platformos plotis
c. DrenaZo anga (jei reikia)
d. Vamzdis iSoriniams kabeliams ir Zarnoms
h. Zemiausias aukstis
e  Patikrinkite saugos rémo veikima is visy pusiy.
e Valdymo jtaisas turi bati pastatytas taip, kad operatorius visg laika, kai veikia liftas, gerai
matyty kélimo stalg ir krovinj.

T T ® >

Kasdiené apizilira
Démesio: nenaudokite kélimo stalo, jei yra gedimas ar gedimas!
e Patikrinkite, ar ant kélimo stalo néra jbrézimy, sulenkty daliy ar jtrdkimy.
e Patikrinkite, ar stalas sklandziai juda.
e Patikrinkite, ar néra hidraulinés alyvos nuotékio.
e Patikrinkite vertikaly stalo Sliauzima.
e Patikrinkite, ar visi varztai ir verzlés yra tvirtai priverzti.

Operacija
1. Jkeliama:

e Negalima virsyti didZiausios gaminio talpos. Krivis ant stalo turi bati paskirstytas tolygiai.
2. Kélimas:

e Prisukite ir atlaisvinkite avarinio stabdymo jungiklj (jei nuspaustas).

e Paspauskite ir laikykite nuspaustag mygtuka AUKSTYN ir stalas pradeés kelti krovin;.
Atlaisvinkite UP mygtuka ir stalas nustos veikti.

e Pastaba: jei stalas pasieks auksciausig padétj, jis automatiskai sustos.
3.  Nuleidimas:

e Paspauskite mygtukg DOWN ir stalas nusileis.

e  Atlaisvinkite mygtukg DOWN ir stalas sustos.

e Pastaba: jei stalas pasieks Zemiausig padét;j, jis automatiskai sustos.
4. Avarinis stabdymas:
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e Nuspauskite avarinio stabdymo jungiklj ir stalo stabdziy judéjima.
5. Transportas:
e Jeiyra poreikis perkelti gaminj i$ savo vietos, jj reikia pakelti Ziediniais varztais (yra komplekte),
jsuktais j pazymétas skylutes stalo pavirsiuje.

Priezilra
o Atlikite jprastg tvirtinimo detaliy patikra ir patikrinkite, ar néra alyvos nuotékio.
o Atlikite jprastinj kélimo stalo veikimo patikrinima.
e Pries priziGrédami kélimo stalg, batinai iSjunkite elektros maitinima.
e Po prieziliros bltina dar kartg patikrinti kélimo stalo funkcija.
o TIK kvalifikuotas personalas gali atlikti techninés prieZitros darbus.
e Reguliariai patikrinkite apsauginio gaubto mikrojungiklius.
e Atlikite jprastg hidraulinés sistemos patikrinimg, klausydamiesi jos triukSmo, liesdami variklio
pavirsiy.
Atsargiai: Pries lieciant variklio pavirsiy, batina iSjungti kintamosios srovés maitinima.
e Atkreipkite démes;j j alyvos filtro valyma ar net pakeiskite jj po ilgesnio naudojimo laiko.
e Kad kélimo stalas veikty lengvai ir tarnauty ilgiau, batinas tinkamas tepimas.
e Toliau pateiktoje lenteléje rekomenduojama periodiskai prizitréti kélimo stala:
Po kas 2000 darbo
valandy arba
kiekvienais metais

Po kas 500 darbo valandy

Turinys . .
¥ arba kas 3 ménesius

Patikrinkite alyvos lygj alyvos bake.
Patikrinkite alyvos filtro bikle

Vel pritvirtinkite visas jungiamasias
Patikrinkite sléginiy alyvos vamzdZiy
Patikrinkite hidraulinj cilindra

Vél priverzkite pagrindines dalis
Patikrinkite mikrojungikliy veikima
Patikrinkite visg kélimo stalo darbine
Sutepkite visas jungtis ir sukimosi
Patikrinkite  visy  aSiniy  jvoriy *
Pirma kartg pakeiskite hidrauline alyva Sukauptas darbo laikas 10 val
Pakeiskite hidrauline alyva *x
Patikrinkite, ar néra hidraulinés alyvos e

b D b=l Dxcll D=l Dx ol Dol P gl g

Tepimo taskai

1. Stamoklio strypo guolis
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Apatinis bégimo ratas

Ranky centras

VNS

Apatinés rankos tvirtinimas

Virsutinés rankos tvirtinimas
Virsutinis bégimo ratas

Tepant guolius, stalas neturi bati apkrautas! Nustatydami alyvos lygj, nepamirskite, kad bake yra
didZiausias kiekis, kai kélimo stalas yra Zemiausioje padétyje. Hidrauliné alyva turi bati traktuojama

kaip pavojingos atliekos!

Trikciy Salinimas

Béda

Galima priezastis

Sprendimas

Stalo negalima pakelti,
kol variklis veikia
normaliai

Eyevarztas nebuvo pasalintas
Klaidingos kintamosios jtampos
fazés

Elektromagnetiniy voZtuvy
disfunkcijos

Stalas perkrautas

Nuimkite kilpa

Teisinga kintamosios sroves
jtampos frazé

Patikrinkite elektromagnetinio
voztuvo veikima ir
suremontuokite

NaXoliol e PAUHA DN | 1

Stalo negalima pakelti ir
variklis neveikia

Nuleidimo eigos jungiklis (jei buvo)

paZeistas

Pakeiskite ribinj jungiklj

Stalo negalima nuleisti

PaZeistas nuleidimo galinis
jungiklis arba apsauginio gaubto
mikrojungiklis
Elektromagnetinio voztuvo
disfunkcija

Apsauga veikia

PCB gedimas

Pakeiskite nuleidimo ribinj
jungiklj arba mikrojungiklj.
Patikrinkite elektromagnetinio
voztuvo veikimg ir
suremontuokite

Siek tiek paspauskite mygtuka
AUKSTYN

n_1.__* 12 nen

Stalo kojos perzengia
ribine padétj (jei yra), kol
stalas nusileidzia

Vidinis nuotékis
elektromagnetiniame voZtuve
PaZeista hidraulinio cilindro
pakuoté

Pataisykite elektromagnetinj
voztuvg arba, jei reikia,
pakeiskite

Patikrinkite ir pakeiskite

Lentelé negali pasiekti
auksciausios pozicijos

Sistemoje nepakanka hidraulinés

alyvos
Ribinis jungiklis paZeistas

Jpilkite pakankamai aliejaus
Patikrinkite ir pataisykite ribinj
jungiklj. Jei reikia, pakeiskite
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Acest manual de utilizare a fost tradus pentru confortul dumneavoastra, folosind traducerea
A automata. S-au facut eforturi rezonabile pentru a oferi o traducere corectd; cu toate acestea, nicio
traducere automata nu este perfecta si nici nu are scopul de a inlocui traducatorii umani. Manualul
de utilizare oficial este versiunea in limba engleza. Orice discrepante sau diferente create in
traducere nu sunt obligatorii si nu au niciun efect juridic in scopuri de conformitate sau de aplicare.
Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor continute in Manualul de utilizare, va rugam

sa consultati versiunea in limba engleza a acelor continuturi, care este versiunea oficiala.

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Masa de ridicare stationara
Model MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Tensiune nominala [V~] / frecventa [Hz] 400/ 50
Putere nominal3 [W] 750 | 1500
Clasa de protectie I
Grad de protectie IP IP55
Turatia motorului [rpm] 1400
Clasa de izolare F
Ciclu de functionare S1
Dimensiuni [latime x adancime x inaltime; mm)] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Greutate [kg] 180 260
Min. inaltime [cm] 20,5 23
Max. Tnaltime de ridicare [cm] 99 100
Capacitate maxima de incarcare [kg] 1000 2000
Dimensiunea mesei [mm] 1300 x 820 1300 x 850

o  Cititi si intelegeti complet manualul de instructiuni Tnainte de utilizare. Urmati cu strictete
toate instructiunile de siguranta.

e Este necesar sa verificati toate dispozitivele de siguranta inainte de operare.

e Asigurati-va ca nu exista obstacole in zona de lucru.

e Nu puneti piciorul sau mana in mecanismul foarfecei sau prin cadru.

e insurubatiinelele de ridicare pe cadrul de baza inainte de a lucra la masa de ridicare.

e Nu supraincdrcati masa de ridicare. Sarcina trebuie distribuita pe masa conform diagramei de
distributie a sarcinii relevante.

e Acordati atentie ca tensiunea si frecventa locald daca sunt aceleasi cu specificatiile de intrare
ale mesei de ridicare.

e Utilizati masa de ridicare pe un teren plat si solid.

e Toate operatiunile de conectare si deconectare electrica trebuie efectuate de personal
calificat si competent.

e Intimpul functiondrii, este interzisd contactul cu partile mobile ale mesei de ridicare.

e in timpul miscarii mesei de ridicare, este interzisa reglarea sau deplasarea sarcinii.

e Este interzisa ridicarea incarcaturii, care poate face rau unei persoane sau altui obiect.

e Este interzisa operarea mesei de ridicare in timp ce o persoana se afla sub masa.

o Nureglati supapa de siguranta a grupului hidraulic.

e Este interzisa operarea mesei de ridicare chiar daca exista o mica distorsiune a structurii.

e Nu utilizati in locuri explozive sau inflamabile.

e Masa de ridicare este un dispozitiv de ridicare mobil conceput pentru a ridica sau a reduce
sarcina nominala. Nu-| utilizati in alt scop.

o Nu permiteti unei persoane sa opereze masa de ridicare, care nu intelege functionarea
acesteia.

e Esteinterzisa schimbarea mesei de ridicare fara acordul scris al producatorului.



Utilizati numai piese de schimb desemnate de producator.

Asigurati-va ca pastrati o distanta suficienta intre masa si obiectele din mediul inconjurator
pentru a opera masa de ridicare in siguranta.

Pastrati sistemul hidraulic in stare curata si sigura.

Pachetul hidraulic are un control electric de coborare. Bobinele trebuie alimentate cu
tensiunea necesard asa cum este descris pe acele bobine. Tensiunea de alimentare nu
trebuie sa depaseasca +10% din tensiunea nominala necesara.

Efectuati intotdeauna intretinerea si verificarea de rutina in timp ce masa de ridicare este
descarcata.

Masa de ridicare nu este impermeabila si trebuie instalata si utilizata numai in interior, intr-
un mediu uscat.

Nota: sarcina maxima se refera la distribuirea uniforma a sarcinii pe intreaga suprafata a platformei.
n conformitate cu cerintele de sigurantd EN 1570 pentru mesele ridicate, cerintele de baza sunt:

a) 100% din sarcina nominala (sarcina maxima) distribuita uniform pe toata suprafata platformei.

b) 50% din sarcina nominala (sarcina maxima) distribuita uniform pe jumatate din lungimea
platformei.

¢) 33% din sarcina nominala (sarcina maxima) distribuita uniform pe jumatate din Iatimea
platformei.

Montare pe podea/sol sau in groapa
Mesele cu foarfece verticale duble sau triple trebuie fixate ferm pe podea/sol cu ajutorul suruburilor
expansoare sau similare:

Instalatie mecanica/electrica

Cadrul de baza al mesei de ridicare nu este autoportant standard. Este important ca podeaua
sa fie plana si stabild si ca zona de instalare sau groapa, atunci cand este necesar, sa fie bine
drenata.

Utilizati o sling de ridicare prin pachetul cu foarfece.
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Legati cadrul de baza de platforma sau de mecanismul foarfecei.

Asezati masa in pozitia dorita.

Rotiti capatul bratului fix in partea in care sarcina va fi mutata sau dezactivata la nivelul
superior. Vezi poza de mai jos.

Lungimea gropii = a+30mm

Latimea gropii = b+30mm

Adéancimea gropii = ndltimea inchisa a mesei+5mm
Lungimea platformei

. Latimea platformei

c. Orificiu de drenaj (daca este necesar)

d. Tub pentru cabluri si furtunuri externe

h. Inaltimea cea mai mic3

Verificati functionarea cadrului de siguranta pe toate partile.
Dispozitivul de comanda trebuie pozitionat astfel incat operatorul sa aiba o vedere clara asupra
mesei si a incarcaturii in orice moment cand liftul este operat.

e I®p

Inspectie zilnica
Atentie: nu utilizati masa de ridicare daca exista o defectiune sau o defectiune!

Verificati daca exista zgarieturi, piese indoite sau fisuri pe masa de ridicare.
Verificati o miscare lina a mesei.

Verificati daca exista scurgeri de ulei hidraulic.

Verificati fluajul vertical al mesei.

Verificati daca toate suruburile si piulitele sunt bine stranse.

Operatiunea
1. Tncarcare:

Capacitatea maxima a produsului nu trebuie depasita. Sarcina trebuie distribuita uniform pe
masa.

2. Ridicare:

Tnsurubati si slabiti intrerup&torul de oprire de urgentd (daci este apasat).
Apasati si mentineti apasat butonul SUS si masa incepe sa ridice sarcina.
Slabiti butonul SUS si masa nu mai functioneaza.

Nota: daca masa atinge cea mai inalta pozitie, se va opri automat.
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3. Coborare:

Apasati butonul JOS si masa se va cobori.
Slabiti butonul JOS si masa se va opri.
Nota: daca masa atinge pozitia cea mai de jos, se va opri automat.

4. Oprire de urgenta:
e Apasati intrerupatorul de oprire de urgenta si miscarea mesei se opreste.
5. Transport:

Daca este nevoie sa mutati produsul din locul sau, atunci acesta trebuie ridicat cu ajutorul
suruburilor inelare (incluse) insurubate Tn orificiile marcate de pe suprafata mesei.

Intretinere

Verificati de rutind elementele de fixare si verificati daca exista scurgeri de ulei.
Verificati de rutina functionarea mesei de ridicare.

Tnainte de intretinerea mesei de ridicare, asigurati-va c3 opriti alimentarea cu energie electrica.
Dupa service, este necesar sa verificati din nou functionarea mesei de ridicare.

NUMAI personal calificat poate efectua lucrari de service.

Verificati de rutina micro-intrerupatoarele de pe dispozitivul de protectie.

Efectuati verificarea de rutina a sistemului hidraulic, ascultdand zgomotul acestuia, atingeti
suprafata motorului.

Atentie: Este necesar sa opriti sursa de alimentare CA Tnhainte de a atinge suprafata motorului.
Acordati atentie curatarii sau chiar inlocuirii filtrului de ulei dupa o perioada mai lunga de timp.
Este necesara lubrifierea adecvata pentru ca masa de ridicare sa functioneze cu usurinta si sa
aiba o durata de viata prelungita.

Urmatorul tabel este recomandat pentru intretinerea periodica a mesei de ridicare:
Dupa fiecare 500 de ore |Dupa fiecare 2000 de
Continut de lucru sau la fiecare 3  |ore de lucru sau in
luni fiecare an

Verificati nivelul uleiului din rezervorul

Verificati starea filtrului de ulei

Fixati din nou toate piesele de
Verificati uzura conductelor de ulei
Verificati cilindrul hidraulic

Strangeti din nou partile principale
Verificati functionarea micro-
Verificati intreaga stare de functionare
Lubrifiati toate articulatiile si punctele
Verificati uzura tuturor bucselor axiale *
finlocuiti uleiul hidraulic pentru prima Lucru cumulat 10 ore

bl DD b< il D b=l Dx Dl D

finlocuiti uleiul hidraulic ¥

Verificati daca exista scurgeri de ulei *

Puncte de ungere
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Rulment tija pistonului

Roata de rulare inferioara

Fixare brat inferior

Centru brat

Fixarea bratului superior

. Roata superioara de rulare

La ungerea rulmentilor masa nu trebuie Tncarcata! Cand determinati nivelurile de ulei, retineti ca
rezervorul contine cea mai mare cantitate atunci cand masa de ridicare este in pozitia cea mai joasa.

v R W~

Uleiul hidraulic trebuie tratat ca deseu periculos!

Depanare

Probleme

Cauza posibila

Solutie

Masa nu se poate ridicain| e
timp ce motorul .
functioneaza normal

Surubul cu ochi nu a fost scos
Faze de tensiune AC gresite
Disfunctii ale supapelor
electromagnetice

Tabelul este supraincarcat

Scoateti surubul cu ochi

Fraza corectd de tensiune AC
Verificati functionarea supapei
electromagnetice si reparati-o
indepértati sarcina excesiva

Masa nu se poate ridica si| o
motorul nu functioneaza

intrerupator de limitd de
coborére (daca existd) deteriorat

Tnlocuiti intrerupatorul de
limita

Masa nu poate fi coborata

Intrerupator de limitd de
coborare sau micro-intrerupator
de protectie de siguranta
deteriorat

Disfunctia supapei
electromagnetice

Lucrari de paza de siguranta

Tnlocuiti intrerup&torul de
limita de coborare sau
microintrerupatorul.

Verificati functionarea supapei
electromagnetice si reparati-o
Apasati usor butonul SUS

nlocuiti PCB

Picioarele mesei trec )
peste pozitia limita (daca
existd) Tn timp ce masa o
coboara

Scurgeri interne in supapa
electromagnetica

Ambalaj deteriorat in cilindrul
hidraulic

Reparati supapa
electromagnetica sau, daca
este necesar, inlocuiti-o
Verificati si inlocuiti ambalajul

Tabelul nu poate ajunge la
cea mai inalta pozitie

Nu este suficient ulei hidraulic in
sistem
Intrerupator de limita deteriorat

e Adaugati suficient ulei
o Verificati si reparati

intrerupatorul de limita. Daca




SL

Ta uporabniski prirocnik je bil za vase udobje preveden s strojnim prevajanjem. VloZeni so bili
A razumni napori, da se zagotovi to¢en prevod; vendar noben avtomatiziran prevod ni popoln niti ni
namenjen nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradni uporabniski priro¢nik je angleska razlicica.
Kakrsna koli neskladja ali razlike, ustvarjene v prevodu, niso zavezujoce in nimajo pravnega ucinka
za namene skladnosti ali uveljavljanja. Ce se pojavijo kakréna koli vprasanja v zvezi s to¢nostjo

informacij v uporabniskem priro¢niku, si oglejte anglesko razlicico te vsebine, ki je uradna razlicica.

Tehnicni podatki

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Stacionarna dviZzna miza
Model MSW-SLT-1000 | MSW-SLT-2000
Nazivna napetost [V~] / frekvenca [Hz] 400/ 50
Nazivna mo¢ [W] 750 | 1500
Zascitni razred I
Stopnja zascite IP IP55
Hitrost motorja [rpm] 1400
Razred izolacije F
Delovni cikel S1
Mere [Sirina x globina x viSina; mm] 820 x 1300 x 205 850 x 1300 x 230
Teza [kg] 180 260
Min. viSina [cm] 20,5 23
Maks. visina dviga [cm)] 99 100
Najvecja nosilnost [kg] 1000 2000
Velikost mize [mm] 1300 x 820 1300 x 850

e Pred uporabo v celoti preberite in natan¢no razumejte navodila za uporabo. Strogo
upostevajte vsa varnostna navodila.

e Pred uporabo je potrebno preveriti vse varnostne naprave.

e Prepricajte se, da na delovhem obmocju ni ovir.

e Noge ali roke ne postavljajte v Skarjasti mehanizem ali skozi okvir.

e Pred delom na dvizni mizi privijte dvizna usesa na osnovni okvir.

e Ne preobremenite dvizne mize. Obremenitev je treba porazdeliti na mizo v skladu z ustrezno
shemo porazdelitve obremenitve.

e Bodite pozorni, da sta lokalna napetost in frekvenca if enaki vhodni specifikaciji dvizne mize.

e DviZno mizo uporabljajte na ravnih in trdnih tleh.

e Vse postopke elektricnega priklopa in odklopa mora izvesti usposobljeno in kompetentno
osebje.

e Med delovanjem se je prepovedano dotikati gibljivih delov dvizne mize.

Med premikanjem dvizne mize je prepovedano nastavljati ali premikati tovor.

Prepovedano je dvigovanje bremena, ki lahko poskoduje osebo ali drug predmet.

Prepovedano je upravljati dvizno mizo, ko je oseba pod mizo.

Ne prilagajajte varnostnega ventila hidravlicnega agregata.

e Prepovedano je uporabljati dvizno mizo, tudi Ce je struktura manjsa.

e Ne uporabljajte na eksplozivnem ali vnetljivem mestu.

e Dvizna miza je premicno dvigalo, namenjeno dvigovanju ali spuséanju nazivne obremenitve.
Ne uporabljajte ga za druge namene.

e Ne dovolite, da dvizno mizo upravlja oseba, ki ne razume njenega delovanja.

e Prepovedana je menjava dviZzne mize brez pisnega soglasja proizvajalca.

e Uporabljajte le nadomestne dele, ki jih je dolocil proizvajalec.

e Prepricajte se, da je razdalja med mizo in predmeti v okolici dovolj za varno upravljanje
dvizne mize.
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e Hidravli¢ni sistem vzdrzujte v ¢istem in varnem stanju.

e Hidravli¢ni agregat ima elektri¢ni nadzor spuscanja. Tuljave morajo biti napajane z zahtevano
napetostjo, kot je opisano na teh tuljavah. Napajalna napetost ne sme presegati £10 %
zahtevane nazivne napetosti.

e Vzdrzevalne in rutinske preglede vedno izvajajte, ko je dvizna miza neobremenjena.

e DviZna miza ni vodotesna in jo je treba namestiti in uporabljati samo v zaprtih prostorih v
suhem okolju.

Opomba: najvecja obremenitev se nanasa na obremenitev, ki je enakomerno porazdeljena po celotni
povrsini ploséadi. V skladu z varnostnimi zahtevami EN 1570 za dviZzne mize so osnovne zahteve:

a) 100 % nazivne obremenitve (najvecje obremenitve) enakomerno porazdeljene po celotni povrsini
ploscadi.

b) 50 % nazivne obremenitve (najvecje obremenitve), enakomerno porazdeljene na polovico
dolzine plosc¢adi.

c) 33 % nazivne obremenitve (najvecje obremenitve), enakomerno porazdeljene po polovici Sirine
ploscadi.

Montaza na tla/tla ali v jamo
Dvojne ali trojne navpi¢ne skarjaste mize morajo biti varno pritrjene na tla/tla z razteznimi vijaki ali
podobnim:

Strojna/elektro instalacija

e Osnovni okvir dvizne mize ni standardno samonosilen. Pomembno je, da so tla ravna in stabilna
ter da ima prostor za namestitev ali jamo, Ce je potrebno, dobro drenazo.

e  Uporabite dvizno zanko skozi paket Skarij.

e  PriveZite osnovni okvir na platformo ali Skarjasti mehanizem.

e  Postavite mizo v Zeleni polozaj.

e Konec fiksne roke obrnite na stran, kjer se bo breme premaknilo ali izklopilo na zgornji ravni.
Glej sliko spodaj.
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Dolzina jame = a+30 mm

Sirina jame = b+30 mm

Globina jame = zaprta viSina mize + 5 mm
Dolzina platforme

. Sirina platforme

c. Drenazna luknja (po potrebi)

d. Cev za zunanje kable in cevi

h. Najnizja viSina

Preverite delovanje varnostnega okvirja na vseh straneh.
Krmilna naprava mora biti namescena tako, da ima upravljavec jasen pogled nad dvizno mizo
in tovor ves Cas, ko dvigalo upravlja.

oc» I®p

Dnevni pregled
Pozor: ne uporabljajte dvizne mize, Ce je prisotna okvara ali okvara!

Preverite praske, ukrivljene dele ali razpoke na dvizni mizi.
Preverite gladko premikanje mize.

Preverite, ali hidravlicno olje pusca.

Preverite navpi¢no lezenje mize.

Preverite, ali so vsi vijaki in matice trdno zategnjeni.

Delovanje
1. Nalaganje:

Najvecja zmogljivost izdelka ne sme biti preseZzena. Tovor je treba enakomerno porazdeliti po
mizi.

2. Dviganje:

Privijte in zrahljajte stikalo za zaustavitev v sili (Ce je pritisnjeno navzdol).
Pritisnite in drZite gumb GOR in miza za¢ne dvigovati breme.
Zrahljajte gumb GOR in miza preneha delovati.

ey

3. ZniZanje:

Pritisnite gumb DOL in miza se bo spustila.
Spustite gumb DOL in miza se bo ustavila.

v
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4. Ustavitev v sili:

Potisnite navzdol stikalo za zaustavitev v sili in premikanje mize se ustavi.

5. Prevoz:
e Ce je treba izdelek premakniti z njegovega mesta, ga je treba dvigniti s pomo¢jo obro¢nih

vijakov (priloZenih), privitih v oznacene luknje na povrsini mize.

Vzdrzevanje

Tocke

Opravite rutinski pregled pritrdilnih elementov in preverite, ali olje pusca.

Opravite rutinsko preverjanje delovanja dvizne mize.

Pred servisiranjem dviZne mize se prepricajte, da ste izklopili elektricno napajanje.

Po servisu je potrebno ponovno preveriti delovanje dvizne mize.

Servisna dela lahko opravlja SAMO usposobljeno osebije.

Opravite rutinski pregled mikrostikal na varnostnem varovalu.

Opravite rutinski pregled hidravlicnega sistema tako, da poslusate njegov hrup, se dotaknete
povrsine motorja.

Pozor: Preden se dotaknete povrSine motorja, morate izklopiti napajanje z izmeni¢nim tokom.
Bodite pozorni na ¢is¢enje ali celo zamenjavo oljnega filtra po daljSem delovanju.

Za enostavno delovanje in daljSo Zivljenjsko dobo dvizne mize je potrebno ustrezno mazanje.
Za redno servisiranje dviZzne mize priporo¢amo naslednjo tabelo:

. Po vsakih 500 delovnih Po Vsalflh 2000 .
Vsebina . delovnih urah ali vsako
urah ali vsake 3 mesece leto

Preverite nivo olja v rezervoarju za

Preverite stanje oljnega filtra

Ponovno pritrdite vse spojne dele

Preverite obrabo cevi za tlacno olje

Preverite hidravli¢ni cilinder

Ponovno privijte glavne dele

Preverite delovanje mikrostikal

Preverite celotno delovno stanje

bbb D=l Dl D=l Dol bl b

Namatzite vse spoje in vrtisca

Preverite obrabo vseh aksialnih pus Phe

Zamenjajte hidravli¢no olje prvic Skupno delovnih 10 ur

Zamenjajte hidravlicno olje 2AS

Preverite, ali hidravli¢no olje pusca *

zZa mazanje
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LeZaj batnice

Spodnje tekalno kolo

Pritrditev spodnjega dela roke

Sredisce roke

Pritrditev nadlakti

. Zgornje tekalno kolo

Pri mazanju leZajev miza ne sme biti obremenjena! Pri dolo¢anju nivoja olja upostevajte, da je v
rezervoarju najvec, ko je dvizna miza v najniZjem poloZaju. Hidravlicno olje je treba obravnavati kot
nevaren odpadek!

S A=

Odpravljanje tezav
Tezave Mozen vzrok resitev

e QOdstranite ocesni vijak
e Pravilna fraza o izmenicni

e Ocesni vijak ni bil odstranjen

Mize ni mogoce dvigniti, | ¢ Napacne faze AC napetosti napetosti
medtem ko motor deluje | ¢ Motnje delovanja o Preverite delovanje
normalno elektromagnetnega ventila elektromagnetnega ventila in
e Miza je preobremenjena ga popravite
Mol ik 1

Mize ni mogoce dvigniti | ¢ PoSkodovano koncno stikalo za . " .
e Zamenjajte koncno stikalo

in motor ne deluje spuscanje (Ce obstaja).

e Poskodovano kon¢no stikalo za e Zamenjajte koncno stikalo
spuscanje ali mikrostikalo na spuscéanja ali mikrostikalo.
varnostnem varovalu e Preverite delovanje

Mize ni mogoce spustiti | e Disfunkcija elektromagnetnega elektromagnetnega ventila in
ventila ga popravite

e Varnostna zascita deluje e Rahlo pritisnite gumb GOR

e Okvara tiskanega vezja e Zamenjajte PCB

Noge mize gredo cez e Notranje puscanje v e Popravite elektromagnetni

mejni poloZaj (¢e elektromagnetnem ventilu ventil ali ga po potrebi

obstaja), medtem kose | e¢ PosSkodovana embalazav zamenjajte

miza spusti hidravlicnem cilindru e Preverite in zamenjajte

rabela ne more doseci e Vsistemu ni dovolj hidravlicnega J Dodajt.e dpvolj olja. )
olja e Preverite in popravite kon¢no

najvisjega poloZaja i i
IVisjega p J e Konéno stikalo poskodovano stikalo. Po potrebi ga
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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