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DE Produktname ABKANTBANK

EN Product name METAL FORMING MACHINE

PL Nazwa produktu OBRABIARKA KOMBINOWANA DO METALU
cz Nazev vyrobku STROJ NA TVAREN{ KOVU

FR Nom du produit MACHINE DE FORMAGE DES METAUX
IT Nome del prodotto MACCHINA PER LA FORMATURA DEI METALLI
ES Nombre del producto MAQUINA FORMADORA DE METALES
HU Termék neve FEMALAKITO GEP

DA Produktnavn METALFORMNINGSMASKINE

FI Tuotteen nimi METALLIN MUOTOILUKONE

NL Productnaam METAALVORMMACHINE

NO Produktnavn MASKIN FOR METALLFORMING

SV Produktnamn METALLFORMNINGSMASKIN

PT Nome do produto MAQUINA FORMADORA DE METAL
SK Nazov produktu STROJ NA TVARNENIE KOVOV

DE Modell

EN Product model

PL Model produktu

CcZ Model vyrobku

FR Modele

IT Modello

ES Modelo

HU | Modell MSW-PBR-1016 COMBI

DA Model

FI Tuotteen malli

NL Productmodel

NO Produktmodell

SV Produktmodell

PT Modelo do produto

SK Model

DE Hersteller

EN Manufacturer

PL Producent

(o4 Vyrobce

FR Fabricant

IT Produttore

ES Fabricante

HU Termel8 expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DA Producent

FI Valmistaja

NL Producent

NO Produsent

sV Tillverkare

PT Produtor

SK Vyrobca

DE Anschrift des Herstellers

EN Manufacturer Address

PL Adres producenta

(o4 Adresa vyrobce

FR Adresse du fabricant

IT Indirizzo del produttore

ES Direccion del fabricante

HU A gyartd cime ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Géra | Poland, EU
DA Producentens adresse

Fl Valmistajan osoite

NL Adres producent

NO Produsentens adresse

SV Tillverkarens adress

PT Enderego do produtor

SK Adresa vyrobcu
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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell (ibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich daran,

A eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die
offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen oder
Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche Wirkung fiir
die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der
Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die englische
Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Abkantbank
Modell MSW-PBR-1016 COMBI
Lange der Klinge [mm] 1040
Durchmesser des Pols [mm] 40
Grifflange [cm] 101,6
Biegewinkel [°] 90
Maximale Dicke des gebogenen / gewalzten / 1
gescherten Materials [mm]

Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) [mm] 134x67x95
Gewicht [kg] 172

1. Allgemeine Beschreibung

Das Handbuch soll Innen helfen, das Gerat sicher und zuverlassig zu benutzen. Das Produkt wird streng nach den
technischen Spezifikationen unter Verwendung der neuesten Technologien und Komponenten und unter
Einhaltung der héchsten Qualitdtsstandards entwickelt und hergestellt.

VOR BEGINN DER ARBEITEN IST DIESE
BETRIEBSANLEITUNG SORGFALTIG ZU LESEN UND ZU
VERSTEHEN.

Um einen langen und zuverldssigen Betrieb des Gerats zu gewahrleisten, miissen Sie es ordnungsgemald
bedienen und warten, indem Sie die Richtlinien in dieser Bedienungsanleitung befolgen. Die technischen Daten
und Spezifikationen in dieser Anleitung sind auf dem neuesten Stand. Der Hersteller behdlt sich das Recht vor,
Anderungen zur Verbesserung der Qualitdt vorzunehmen. Unter Beriicksichtigung des technischen Fortschritts
und der Moglichkeiten zur Lirmminderung wird die Anlage so konzipiert und gebaut, dass die Risiken durch
Ladrmemissionen auf ein Minimum reduziert werden.

Symbolerklarung

Vor dem Gebrauch die Gebrauchsanweisung sorgfiltig lesen.

VORSICHT! oder WARNUNG! oder HINWEIS! Ein allgemeines Warnzeichen, das eine
bestimmte Situation beschreibt.

Schutzbrille tragen.

Es sind Schutzhandschuhe zu tragen.

QO
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FuBschutz verwenden.

[ ] \nl
f werden kdnnen.

ACHTUNG! Scharfe Kanten. Es besteht die Gefahr, dass Gliedmalien abgetrennt

c ACHTUNG! Die Abbildungen in dieser Bedienungsanleitung dienen nur der Veranschaulichung

und kdnnen in einigen Details vom tatsachlichen Aussehen des Produkts abweichen.

2. Anwendungssicherheit

A ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Die Nichtbeachtung der

Sicherheitshinweise und Anweisungen kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod
fahren.

Der Begriff "Gerat" oder "Produkt" in den Warnhinweisen und in der Beschreibung der Gebrauchsanweisung
bezieht sich auf
Abkantbank

2.1. Sicherheit am Arbeitsplatz

a)

b)
c)
d)

e)

Halten Sie den Arbeitsbereich aufgeraumt und gut beleuchtet. Unordnung oder schlechte Beleuchtung
kann zu Unféllen fiihren. Seien Sie vorausschauend, achten Sie darauf, was Sie tun, und nutzen Sie lhren
gesunden Menschenverstand, wenn Sie das Gerat benutzen.

Wenn Sie Zweifel an der Funktionstiichtigkeit des Produkts haben oder wenn es beschadigt ist, wenden
Sie sich bitte an den Kundendienst des Herstellers.

Reparaturen diirfen nur vom Kundendienst des Herstellers durchgefiihrt werden. Keine Reparaturen in
Eigenregie durchfiihren!

Kinder und unbefugte Personen dirfen sich nicht im Arbeitsbereich aufhalten. (Unachtsamkeit kann
zum Verlust der Kontrolle iber das Gerat fihren.)

Bewahren Sie diese Anleitung zum spateren Nachschlagen auf. Soll das Gerat an Dritte weitergegeben
werden, muss auch die Gebrauchsanweisung mit Gbergeben werden.

Bewahren Sie Verpackungsteile und kleine Montageteile auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Halten Sie das Geréat von Kindern und Tieren fern.

Wahrend der Bearbeitung von Werkstiicken muss auf die Anwesenheit von Umstehenden und deren
Sicherheit geachtet werden.

Beobachten Sie das Werkstiick wahrend der Arbeit genau, um rechtzeitig auf Gefahren zu reagieren
oder um Schaden am Werkstlick zu vermeiden.

Bei der Verwendung des Geréts ist auf Ordnung zu achten und nach der Bearbeitung eines Werkstiicks
missen Staub, Fragmente und unnotige Teile des verarbeiteten Materials beseitigt werden.

Wenn Sie eine groBe Anzahl von Werkstiicken herstellen, lagern Sie die ein- und ausgehenden
Werkstiicke ordnungsgemaR, um den Arbeitsplatz in Ordnung zu halten.

Immer Schitzen Sie Kinder und herumstehende Personen wahrend Sie die
beachten! Maschine bedienen.

2.2. Eigenschutz

a)

b)

Bedienen Sie das Gerat nicht, wenn Sie miide oder krank sind oder unter dem Einfluss von Alkohol,
Drogen oder Medikamenten stehen, die lhre Fahigkeit zur Bedienung des Gerats beeintrachtigen
koénnten.

Das Gerat ist nicht dafiir bestimmt, durch Personen (einschlieRlich Kinder) mit eingeschrdnkten
geistigen, sensorischen oder intellektuellen Fahigkeiten oder durch Personen mit mangelnder
Erfahrung und/oder mangelndem Wissen benutzt zu werden, es sei denn, sie werden durch eine fir
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<)

d)

e)

f)

g)

h)

i)
k)

ihre Sicherheit zustandige Person beaufsichtigt oder erhielten von ihr Anweisungen, wie das Gerat zu
benutzen ist.

Das Gerat darf nur von Personen bedient werden, die korperlich fit und in der Lage sind, das Gerét zu
bedienen, und die entsprechend geschult sind und diese Betriebsanleitung gelesen haben sowie in
Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz unterwiesen wurden.

Seien Sie vorsichtig und benutzen Sie lhren gesunden Menschenverstand, wenn Sie mit dem Gerat
arbeiten. Ein Moment der Unachtsamkeit wahrend des Betriebs kann zu schweren Verletzungen
flhren.

Verwenden Sie bei der Arbeit mit dem Gerat die erforderliche personliche Schutzausriistung, wie in
Abschnitt 1 der Symbolerkldarung angegeben. Die Verwendung geeigneter, zugelassener persénlicher
Schutzausristung verringert das Verletzungsrisiko.

Uberschitzen Sie lhre Fahigkeiten nicht. Achten Sie darauf, bei der Arbeit stets das Gleichgewicht und
die Stabilitdt zu halten. Dies ermdglicht eine bessere Kontrolle des Gerats in unerwarteten Situationen.
Tragen Sie keine weite Kleidung und keinen Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
den beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von beweglichen
Teilen erfasst werden.

Jegliches Werkzeug und Schliissel zur Einstellung des Gerats miissen vor den Einschalten entfernt
werden. Ein Werkzeug oder Schlissel, die in dem rotierenden Teil des Gerats zurlickbleiben, kdnnen
zu korperlichen Verletzungen fihren.

Bei dem Gerat handelt es sich nicht um ein Spielzeug. Kinder missen beaufsichtigt werden, um
sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

Das zu bearbeitende Material muss frei von Verunreinigungen sein.

Beriihren Sie wahrend des Betriebs dieses Gerats keine beweglichen Teile oder Zubehorteile.
Bearbeiten Sie keine Werkstiicke aus harten Materialien.

2.3. Sichere Verwendung des Geridts

a)

b)

c)

Stellen Sie sicher, dass das Rad fest sitzt. Verwenden Sie Werkzeuge, die fir die Anwendung geeignet
sind. Ein richtig ausgewahltes Produkt wird die Aufgabe, flir die es entwickelt wurde, besser und sicherer
erfillen.

Bewahren Sie unbenutzte Gerate auRerhalb der Reichweite von Kindern und Personen auf, die mit dem
Gerat oder dieser Anleitung nicht vertraut sind. Die Gerate sind in den Handen unerfahrener Benutzer
gefahrlich.

Halten Sie das Gerat in einem guten technischen Zustand. Priifen Sie vor jedem Einsatz, ob allgemeine
Schaden oder Schdaden an beweglichen Teilen vorliegen (Risse in Bauteilen und Komponenten oder
andere Zustinde, die den sicheren Betrieb des Gerdts beeintrachtigen konnen). Wenn das Gerat
beschéadigt ist, geben Sie es vor der Verwendung zur Reparatur.

Halten Sie das Geréat von Kindern fern.

Die Reparatur und Wartung der Gerdte ist von qualifiziertem Personal unter ausschlieRlicher
Verwendung von Originalersatzteilen durchzufiihren. Dies gewahrleistet eine sichere Verwendung.

Um die Funktionstichtigkeit des Gerdts zu gewadhrleisten, dirfen die werksseitig installierten
Abdeckungen nicht entfernt und die Schrauben nicht geldst werden.

Beim Transport und dem Tragen des Gerats vom Lagerort zum Einsatzort sind die Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften fiir die manuelle Handhabung zu beriicksichtigen, die in dem Land gelten, in dem
das Gerat eingesetzt wird.

Das Verschieben, Verstellen und Drehen des Geréts bei laufendem Betrieb ist untersagt.

Bearbeiten Sie nicht zwei Objekte gleichzeitig.

Bei dem Geréat handelt es sich nicht um ein Spielzeug. Die Reinigung und Wartung darf ohne Aufsicht
von Erwachsenen nicht von Kindern durchgefiihrt werden.

Es ist untersagt die Konstruktion des Gerats zu verandern, um die Parameter oder Bauweise des Gerats
zu modifizieren.

Das Gerat muss von Feuer- und Warmequellen ferngehalten werden.

Es mussen Schutzhandschuhe verwendet werden, damit Schnittverletzungen an scharfen Kanten
verhindert werden.
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n) Das Gerat nur fiir die Bearbeitung von Elementen verwenden, deren Parameter mit den technischen
Daten in der Tabelle Ubereinstimmen. Uberschreiten Sie nicht die Abmessungsgrenzen der zu
bearbeitenden Werkstiicke.

o) Lange Werkstiicke mussen fir die Bearbeitung gestiitzt und stabil positioniert werden.

p) Stellen Sie das Gerat auf einer soliden, trockenen und ebenen Arbeitsflache auf, die fiir das Gerat und
die zu verarbeitenden Werkstiicke ausreichend grof ist.

g) Der Boden am Arbeitsplatz muss rutschfest sein.

r)  Wenden Sie beim Drehen der Kurbel keine GibermaRige Kraft an. Dadurch kénnen die beweglichen Teile
des Gerats beschadigt werden.

A ACHTUNG! Obwohl das Gerat so entwickelt wurde, dass es sicher ist, besteht fiir den Benutzer beim
Umgang mit dem Gerat trotz angemessener Sicherheitsvorkehrungen und trotz der Verwendung
zusatzlicher Sicherheitsvorrichtungen dennoch ein geringes Unfall- oder Verletzungsrisiko. Es wird
empfohlen, bei der Verwendung Vorsicht und gesunden Menschenverstand walten zu lassen.

3. Anweisungen flr den Gebrauch

Das Produkt ist zum Biegen, Walzen und Schneiden von Blechen aus kohlenstoffarmem Stahl und
anderen Materialien mit dhnlicher Dichte bestimmt.
Fir allerlei Schaden, die durch unsachgemaRen Gebrauch entstehen, haftet der Anwender.

3.1. Produktiibersicht

13 4
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1- Rolluntersatz

2 - Feststellschraube der oberen Rolle

3- Hebel

4 - Oberer Wiirfel

5- Einstellschraube fir die Druckplatte

6 - Anpressplatte

7 - Untere Einstellschrauben fiir Formwerkzeug/Schneideblatt
8 - Schneidetisch

9 - Einstellschrauben fiir den Schneidtisch

10 - Unteres Umformwerkzeug / Schneidmesser
11 - Einstellknopf fir Rollen

12 - Befestigungsschrauben fiir die obere Matrize
13 - Hebelspannschrauben

14 - Hintere Messplatte

3.2. Arbeitsvorbereitung

AUFSTELLUNG DES GERATS:

Die Umgebungstemperatur darf 45°C und die relative Luftfeuchtigkeit darf 85 % nicht Gbersteigen.
Das Gerat muss von heiRen Oberflachen ferngehalten werden. Verwenden Sie das Gerdt immer auf
einer ebenen, stabilen, sauberen, feuerfesten und trockenen Oberfliche und auRerhalb der
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Reichweite von Kindern und Personen mit eingeschrankten geistigen, sensorischen und
intellektuellen Fahigkeiten. Der Arbeitsplatz des Gerats sollte dem Bediener Bewegungsfreiheit und
ausreichend Platz zum Mandvrieren des bearbeiteten Materials bieten.

Wichtige Tipps
1) Je nach den verschiedenen Bedingungen muss dieses Gerat fest auf dem Boden oder einer
speziellen Plattform befestigt werden, um ein Verrutschen wahrend des Einsatzes zu
verhindern.
2) Diese Betriebsvorschriften miissen strikt eingehalten werden:

e Beider Herstellung des Werkzeugs wurde eine Beschichtung auf die Oberflache
aufgetragen, um Korrosion zu verhindern. Vor der Verwendung ist die Schutzschicht
mit einem Farbverdiinner zu entfernen.

e Halten Sie den Bereich um das Werkzeug sauber. Es wird empfohlen, eine
rutschfeste Matte um das Werkzeug herum zu verwenden.

e Halten Sie sich beim Bewegen, Installieren, Reinigen und Einstellen des Gerats vom
Messer fern.

e Halten Sie die Hande von der Matrize fern, wenn das Werkzeug in Gebrauch ist.

e Die Bediener miissen mit dem Aufbau und der Funktion dieses Gerats vertraut sein.
Tragen Sie bei der Arbeit mit diesem Werkzeug eine Schutzbrille und andere
Schutzkleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung.

e Konzentrieren Sie sich ganz auf das Gerat und bedienen Sie es nicht, wenn andere
Personen in der Nahe sind.

e Verarbeiten Sie kein anderes Material als 1 mm kohlenstoffarmes Stahlblech.

3.3. Arbeiten mit dem Gerat.

1) Hintere Messplatte (Eisenwinkel).
Die hintere Platte dient zum Messen der Mal3e beim Schneiden und Biegen.

In der Beugestellung:

e Schrauben Sie zwei lange Balken an das untere Formwerkzeug,

e Stellen Sie sicher, dass die Balken durch die Vorderseite des unteren Umformwerkzeugs
laufen,

e Ziehen Sie die Mutter an, jetzt konnen sich die hintere Platte (Eisenwinkel) und das untere
Formwerkzeug gemeinsam auf und ab bewegen.

In der Schneideposition:

e Bevor Sie die Balken in die Positionierungsplatte einsetzen, schrauben Sie die Mutter (2--
M16, 2-- M12, 2-- M10) an die Positionierungsplatte,
e Legen Sie dann den Balken mit der Mutter darauf.

In beiden Positionen ist auf der Riickseite der Winkelleiste ein verstellbarer Drehknopf
angebracht.

2) Einstellen der Biegeeinheit
Einstellung der oberen Matrize:
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Losen Sie die Befestigungsschrauben, um die obere Matrize von der Maschine zu entfernen.
Wenn die obere Matrize aus der Maschine entfernt werden muss oder eine neue Formplatte
installiert wird, kann ein Stick Hartholz (25x25x160mm) oder ein dhnliches Material auf die
untere Formplatte gelegt werden.

Drehen Sie den Hebel und heben Sie das untere Formwerkzeug an, bis das Holzstlick das
obere Formwerkzeug berihrt.

Ziehen Sie nach dem Einsetzen einer neuen Matrize alle Befestigungsschrauben der Matrize
fest.

In einigen Fallen, insbesondere bei Verwendung einer schmalen Stanzform, ist es notwendig,
diinnes Papier zwischen die obere und untere Stanzform zu legen.

Einstellung des Querbalkens

Damit der Biegevorgang reibungslos verlduft und das geformte Blech nicht zwischen Ober-
und Unterwerkzeug eingeklemmt wird, muss die Traverse eingestellt werden.

Legen Sie zunachst eine Stahlplatte (mit der gleichen Dicke) auf das untere
Umformwerkzeug,

Drehen Sie vorsichtig den Hebel, um das untere Formwerkzeug anzuheben,

Losen Sie die Befestigungsschraube der Querstange, wenn die obere Matrize auf das
Werkstlick trifft.

Um den Quertrager zu stabilisieren, stellen Sie die Schraube ein.

Ziehen Sie alle Befestigungsschrauben fest.

Biegen Sie ein Stlick Blech gleicher Breite und Dicke auf beiden Seiten der Biegeeinheit, die
Winkel sollten dhnlich sein, das Biegen sollte mit geringem Widerstand erfolgen.

3) Einstellen der Schneideinheit
Stellen Sie das (Null-)Spiel zwischen Ober- und Untermesser ein.

Einstellung des Untermessers:

Entfernen Sie die Druckplatte,

Losen Sie die Befestigungsschraube und die beiden Einstellschrauben des Arbeitstisches,
Drehen Sie den Hebel, bis das Obermesser nahe an das Messer auf dem Arbeitstisch
herankommt,

Ziehen Sie die Befestigungsschraube und die Einstellschraube wieder an, um zu verhindern,
dass sich der Arbeitstisch wahrend des Betriebs der Maschine nach hinten bewegt.

Bauen Sie die Druckplatte wieder ein und achten Sie darauf, dass sie parallel zum
Obermesser liegt.

Einstellen der Positionierungsplatte:

Beim Schneiden wird in der Mitte des Messers eine starke Kraft erzeugt. Um ein Spiel
zwischen Ober- und Untermesser zu vermeiden, muss die Zentralschraube auf der Riickseite
der Positionierplatte eingestellt werden.

Wenn die Einstellung nicht ausreichend ist, wird die Metallplatte in der Mitte der beiden
Messer verbogen, wenn der Schnitt ausgefiihrt wird.

Wenn das untere und das obere Messer nach der Einstellung immer noch fest sitzen,
Gberpriifen Sie die beiden Teile.
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o Ziehen Sie zunachst die Befestigungsschraube des Untermessers fest und |6sen Sie
sie dann um etwa 1/8 Umdrehung.

o Zweitens: Reinigen und schmieren Sie die Kontaktflache zwischen dem unteren
Umformwerkzeug und der Positionierplatte.

4) Einstellen der Walzeinheit

e Das Gerat wird zum Walzen, Richten und Konisieren eingesetzt.

e Wenn die Arbeit beendet ist, drehen Sie den Stift im Uhrzeigersinn, so dass die linke Seite der
Walze aus der Maschine entfernt werden kann und das Werkstiick leicht herausgenommen
werden kann.

e Beider Handhabung der Gleitrolle miissen Sie ausreichend Druck auf die obere Rolle
ausiiben.

e Stellen Sie das Spiel zwischen der oberen und unteren Welle ein.

e Achten Sie darauf, dass beide Seiten der Welle den gleichen Abstand haben.

5) Nach Gebrauch
e Reinigen Sie die Maschine nach dem Gebrauch und tragen Sie eine Olschicht auf alle
freiliegenden Metallflachen auf.

3.4. Reinigung und Wartung

a) Verwenden Sie zur Reinigung der Oberflache nur nicht-korrosive Mittel.

b) Nach jeder Reinigung sollten alle Teile griindlich getrocknet werden, bevor das Gerat wieder
verwendet wird.

c) Lagern Sie das Gerdt an einem trockenen und kihlen Ort, geschitzt vor Feuchtigkeit und
direkter Sonneneinstrahlung.

d) Uberpriifen Sie das Geréat regelmiRig auf Funktionsfahigkeit und eventuelle Schiden.

e) Schmieren Sie alle beweglichen Teile und alle freiliegenden Metallflichen des Produkts
regelmaRkig mit Maschinendl.

f)  Verwenden Sie zur Reinigung ein weiches, feuchtes Tuch.

MONTAGEZEICHNUNGEN:

Anzahl Parameterbeschreibung Anzahl Parameterbeschreibung
1 Linke Wand 32 | Obere Andruckrolle
2 Schneidetisch 33 | Schutzhiille
3 Querbalken 34 | Druckrollenschloss
4 Kurbelarm 35 | Welle
5 Rechte Wand 36 | Dichtung
6 Hinterer Rahmen 37 | Abstandshalter
7 Schutzhiille 38 | Rollgabelschliissel
8 Druckplattenhalterung 39 | Sechskantschraube
9 Feder 40 | Sechskantschraube
10 Anpressplatte 41 | Sechskantschraube
11 Untere Matrize 42 | Sechskantschraube
12 Oberer Wiirfel 43 | Sechskantschraube
13 Matrizendruckplatte 44 | Sechskantschraube
14 Schnecke 45 | Sechskantschraube
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15 Welle 46 | Dichtung

16 Schwert 47 | Sechskantschraube
17 Einstellschraube 48 | Sechskantschraube
18 Hebel 49 | Dichtung

19 Schnecke 50 | Mutter

20 Positionierungselement 51 | Sechskantschraube
21 Platte positionieren 52 | Sechskantschraube
22 Tragerplatte 53 | Sechskantschraube
23 Klinge 54 | Sechskantschraube
24 Hintere Andruckrolle 55 | Dichtung

25 Schnecke 56 | Sechskantschraube
26 Griffknopf 57 | Sechskantschraube
27 Einstellschraube 58 | Sechskantschraube
28 Buchse 59 | Sechskantschraube
29 Dichtung 60 | Einstellschraube
30 Zahnrad 61 | Dichtung

31 Untere Andruckrolle
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This User Manual has been translated for your convenience using machine translation.

A Reasonable efforts have been made to provide an accurate translation; however, no automated
translation is perfect nor is it intended to replace human translators. The official User Manual is
the English version. Any discrepancies or differences created in the translation are not binding
and have no legal effect for compliance or enforcement purposes. If any questions arise related
to the accuracy of the information contained in the User Manual, please refer to the English
version of those contents which is the official version.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Metal forming machine
Model MSW-PBR-1016 COMBI
Blade length [mm] 1040
Pole diameter [mm] 40
Handle length [cm] 101.6
Bending angle [°] 90
Maximum thickness of the bent / rolled / sheared 1
material [mm]
Dimensions [width x depth x height; mm] 134x67x95
Weight [kg] 172

1. General Description

The manual is intended to assist in safe and reliable use. The product is designed and manufactured strictly
according to technical specifications using the latest technology and components and maintaining the highest
quality standards.

CAREFULLY READ AND UNDERSTAND THIS MANUAL
BEFORE STARTING THE WORK.

To ensure the long and reliable operation of the device, make sure to operate and maintain it properly following
the guidelines in this instruction manual. The technical data and specifications in this manual are up-to-date. The
manufacturer reserves the right to make changes to improve the quality. Taking the technical progress and the
possibility of reducing noise into account, the unit is designed and built in such a way that risks resulting from
noise emissions are reduced to the lowest possible level.

Explanation of symbols

Read the manual before use.

CAUTION! or WARNING! or REMEMBER! A general warning sign that describes a given
situation.

Wear protective goggles.

Wear protective gloves.

QO>
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& Wear protective footwear.

I \nl
| f CAUTION! Sharp elements. Risk of cutting off limbs.

actual appearance of the product.

c CAUTION! The figures in this manual are illustrative only and may vary in some details from the

2. Safety of use

A

CAUTION! Read all safety warnings and instructions. Failure to follow warnings and instructions
could result in serious injury or even death.

The term "device" or "product" in the warnings and in the description of the instructions refers to
Metal forming machine

2.1. Safety in the workplace

a)
b)
c)
d)

e)

Keep the work area tidy and well-lit. Disorder or poor lighting can lead to accidents. Be foresighted,
watch what you are doing, and use common sense when using the device.

If in doubt as to whether the product is working properly or found to be damaged, contact the
manufacturer’s technical service.

Only the manufacturer's service department may repair the appliance. Do not attempt to repair the
product on your own!

No children or unauthorized persons are allowed in the work area. (Inattention may result in loss of
control of the unit.)

Keep these instructions for use for future reference. If the product is to be handed over to a third party,
hand it over with this user manual.

Keep packaging components and small installation parts out of the reach of children.

Keep the device away from children and animals.

During processing of workpieces, attention must be paid to the presence and safety of bystanders.
Keep a close watch on the workpiece during working in order to respond in a timely manner to hazards
or to prevent damage to the workpiece.

Keep order and remove all dust, debris and unnecessary parts after the machining operation.

If making a large number of workpieces, store the input and output workpieces in a proper manner to
keep the workplace in order.

Remember! Keep children and other bystanders safe while operating the appliance.

2.2. Personal safety

a)

b)

c)

d)

Do not operate this device if you are tired, ill, or under the influence of alcohol, drugs, or medication
that could impair your ability to operate the device.

The device is not intended to be used by persons (including children) with reduced mental, sensory, or
intellectual functions or persons who lack experience and/or knowledge unless they are supervised or
have been instructed by a person responsible for their safety on how to operate the device.

The unit may be operated by persons who are physically fit, capable of operating it, and appropriately
trained, and who have read this instruction manual and have been trained in occupational safety and
health.

Use caution and common sense when operating this unit. A moment's inattention during the
operation may result in serious personal injury.
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e) Use personal protective equipment as required when operating the unit as specified in Section 1 of
the explanation of symbols. The use of appropriate, approved personal protective equipment reduces
the risk of injury.

f) Do not overestimate your capabilities. Maintain body balance and equilibrium at all times during
operation. This allows for better control of the machine in unexpected situations.

g) Do not wear loose clothing or jewelry. Keep hair, clothing, and gloves away from moving parts. Loose
clothing, jewelry, or long hair can be caught in moving parts.

h) Before switching the unit on, remove any regulating tools or keys. Any tools or keys left in the rotating
part of the unit may cause injury.

i)  The product is not a toy. Children should be watched to ensure that they do not play with the
appliance.

j)  Keep the material to be processed free from contamination.

k) Do not touch moving parts or accessories during operation of this machine.

I) Do not process workpieces made of hard materials.

2.3. Safe use of the device

a) Do not overload the device. Use tools that are suitable for the application. A correctly selected product
will do a better and safer job for which it was designed.

b) Keep unused equipment out of the reach of children and anyone unfamiliar with the device or this
manual. Products are dangerous when used by inexperienced users.

c) Keep the product in good working order. Check before each use for general damage or damage to
moving parts (cracks in parts and components or any other condition that may affect the safe operation
of the device). If damaged, return the device for repair before use.

d) Keep the product out of the reach of children.

e) Repairs and maintenance should be carried out by qualified personnel using only original spare parts.
This will ensure the safety of use.

f) To ensure the designed operational integrity of the device, do not remove factory-installed covers or
loosen screws.

g) When transporting or moving the unit from storage to the place of use, observe the health and safety
rules for manual handling applicable in the country where the unit is used.

h) Do not move, shift, or rotate the machine while in operation.

i) Do not process two workpieces at the same time.

j)  The product is not a toy. Cleaning and maintenance must not be performed by children without adult
supervision.

k) Do not tamper with the device to alter its performance or design.

I) Keep the unit away from sources of fire and heat.

m) Wear protective gloves to avoid injury from sharp edges.

n) Only use the machine for workpieces according to the specifications in the technical data table. Do not
exceed the dimension limits of the workpieces to be processed.

o) Long workpieces must be supported and steadily positioned for processing.

p) Install this machine on a sound, dry, and level work surface the size of which is sufficient for the machine
and the workpiecess to be processed with it.

g) The floor at the workplace shall be slip-resistant.

r)

Do not use excessive force when turning the crank. This can damage the moving parts of the unit.

CAUTION! Although the product has been designed to be safe, with adequate safeguards, and
despite the additional safety features provided to the user, there is still a slight risk of accident or
injury when handling the unit. Caution and common sense are advised when using the product.
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3. Instructions for use
The product is intended for bending, rolling and cutting metal sheets made of low-carbon steel

and other materials of similar density.
The user is responsible for any damage resulting from misuse.

3.1. Product overview
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1- Rollers

2 - Upper roller locking screw
3- Lever

4- Topdie

5- Pressure plate adjustment screw

6 - Pressure plate

7 - Lower molding die / cutting blade adjustment screws
8 - Cutting table

9 - Cutting table adjustment screws

10 - Lower forming die / cutting blade

11 - Roller adjustment knob

12 - Top die mounting screws

13 - Lever clamping screws

14 - Rear measuring plate

3.2. Preparation for operation

POSITIONING OF THE UNIT

The ambient temperature must not exceed 45°C and ambient humidity should not exceed 85%.
Keep the unit away from any hot surfaces. Always use the appliance on an even, stable, clean,
fireproof and dry surface and out of the reach of children and persons with reduced mental, sensory
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and intellectual functions. The workplace of the device should ensure free movement for the
operator as well as adequate space for manoeuvring the processed piece of material.

Important tips
1) Depending on various conditions, this tool must be firmly attached to the ground or a special
platform to prevent it from slipping during use.
2) These operating rules must be strictly followed:

e During the production of the tool, a coating was applied to its surface to prevent
corrosion. Before use, apply a paint thinner to remove the protective coating.

o Keep the area around the tool clean. It is recommended to use a non-slip mat around
the tool.

o Keep away from the knife when moving, installing, cleaning and adjusting the tool.

e Keep hands away from the die when the tool is in use.

e Operators must be familiar with the structure and function of this tool. Wear safety
glasses and other protective clothing when working with this tool. Do not wear loose
clothing.

e Focus fully on the tool and do not operate it when other people are in the vicinity.

e Do not process material other than 1mm low-carbon steel sheet.

3.3. Working with the device

1) Rear measuring plate (iron angle).
The rear plate is used to measure dimensions during cutting and bending.

In the bending position:

e Screw two long beams to the lower forming die,

e Make sure the beams pass through the front of the lower forming die,

e Tighten the nut, now the rear plate (iron angle) and the lower forming die can move up and
down together.

In the cutting position:

e Before placing the beams in the positioning plate, screw the nut (2-- M16, 2-- M12, 2-- M10)
to the positioning plate,
e Then place the beam with the nut on it.

In both positions, an adjustable circular knob is mounted on the back of the angle bar.

2) Adjustment of the bending unit
Top die adjustment:

e Loosen the mounting screws to remove the top die from the machine.

e If the top die needs to be removed from the machine or a new forming plate is installed, a
piece of hardwood (25x25x160mm) or other similar material can be placed on the lower
forming die

e Turn the lever and raise the lower forming die until the piece of wood touches the top die.

e Afterinstalling a new die, tighten all die mounting screws.
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In some cases, especially when using a narrow die, it is necessary to place thin paper
between the top and lower dies.

Adjusting the crossbar

For the bending to run smoothly and to prevent jamming of the formed sheet between the
top and lower dies, it is necessary to adjust the crossbeam.

First, place a steel plate (of the same thickness) on the lower forming die,

Carefully turn the lever to raise the lower forming die,

Loosen the crossbar mounting screw when the top die meets the workpiece.

To stabilize the cross beam, adjust the screw.

Tighten all mounting screws.

Bend a piece of metal plate of the same width and thickness on both sides of the bending
unit, their angles should be similar, the bending should be carried out with little resistance.

3) Adjusting the cutting unit
Adjust the (zero) clearance between the upper and lower knife.

Lower knife adjustment:

Remove the pressure plate,

Loosen the mounting screw and the two adjustment screws of the worktable,

Turn the lever until the upper knife comes close to the knife on the worktable,
Retighten the mounting screw and the adjustment screw to prevent the worktable from
moving backwards while the machine is in use.

Reinstall the pressure plate and make sure it is parallel to the upper knife.

Adjusting the positioning plate:

When cutting, a powerful force is created in the center of the knife, in order to avoid any
clearance between the upper and lower knife, it is necessary to adjust the center screw on
the back of the positioning plate.
If the adjustment is not adequate, the metal plate will be bent in the center of both knives
when the cut is made.
If the lower and upper knives still fit tightly after adjustment, check the two parts.

o First, tighten the lower knife mounting screw, then loosen it about 1/8 turn.

o Second, clean and lubricate the contact surface of the lower forming die and the

positioning plate.

4) Adjustment of the rolling unit

The unit is used for rolling, straightening and coning.

When the job is finished, turn the pin clockwise so that the left side of the roller can be
removed from the machine and the working piece can be easily taken out.

When handling the sliding roller, you need to exert sufficient pressure on the top roller.
Adjust the clearance between the upper shaft and lower shaft

Make sure both sides of the shaft have the same clearance.
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5) After use
e Clean the machine after use and apply a coat of oil to all exposed metal surfaces.

3.4. Cleaning and maintenance

a) Use only non-corrosive cleaning agents for cleaning the surfaces.

b) After each cleaning, all parts should be thoroughly dried before the device is reused.

c) Store the appliance in a dry and cool place protected from moisture and direct sunlight.

d) Regularly inspect the appliance for technical defects and damage.

e) Regularly lubricate all moving parts and all exposed metal surfaces of the product with machine
oil.

f)  Use a soft, damp cloth for cleaning.

ASSEMBLY DRAWINGS:

Number Description of the Number Description of the
1 Left wall 32 Upper pressure roller
2 Cutting table 33 Cover
3 Cross beam 34 | Pressure roller lock
4 Crank arm 35 Shaft
5 Right wall 36 | Gasket
6 Back frame 37 Spacer pad
7 Cover 38 Roller wrench
8 Pressure plate bracket 39 Hexagonal screw
9 Spring 40 Hexagonal screw
10 Pressure plate 41 Hexagonal screw
11 Lower die 42 Hexagonal screw
12 Top die 43 Hexagonal screw
13 Die pressure plate 44 Hexagonal screw
14 Screw 45 Hexagonal screw
15 Roller 46 | Gasket
16 Bar 47 Hexagonal screw
17 Adjustment screw 48 Hexagonal screw
18 Lever 49 Gasket
19 Screw 50 Nut
20 Positioning element 51 Hexagonal screw
21 Positioning plate 52 Hexagonal screw
22 Support plate 53 Hexagonal screw
23 Blade 54 Hexagonal screw
24 Rear pressure roller 55 Gasket
25 Screw 56 Hexagonal screw
26 Handle knob 57 Hexagonal screw
27 Adjustment screw 58 Hexagonal screw
28 Sleeve 59 Hexagonal screw
29 Gasket 60 | Adjustment screw
30 Gear wheel 61 Gasket
31 Lower pressure roller
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla wygody uzytkownika przy uzyciu
ttumaczenia maszynowego. Podjeto rozsgdne wysitki, aby zapewni¢ doktadne ttumaczenie; jednak
zadne automatyczne ttumaczenie nie jest doskonate, ani nie ma na celu zastgpienia ludzkich
ttumaczy. Oficjalng instrukcjg obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub rdéznice
powstate w ttumaczeniu nie s3 wigzace i nie majg skutkdw prawnych dla celdw zgodnosci lub
egzekwowania przepiséw. Jesli pojawig sie jakiekolwiek pytania zwigzane z doktadnoscig
informacji zawartych w instrukcji obstugi, nalezy zapoznac sie z angielska wersja tych tresci, ktéra
jest wersjg oficjalna.

Dane techniczne
Opis parametru Wartos¢ parametru

Nazwa produktu Obrabiarka kombinowana do metalu
Model MSW-PBR-1016 COMBI
Dtugos¢ brzeszczotu [mm] 1040
Srednica tyczki [mm] 40
Dtugosc¢ rekojesci [cm] 101.6
Kat zginania [°] 90
Maksymalna grubo$¢ gietego/ zwijanego/ $cinanego 1
materiatu [mm]
Wymiary (szerokosc x gtebokos¢ x wysokos¢) [mm] 134x67x95
Ciezar [kg] 172

V4 .
1. Ogdlny opis
Instrukcja przeznaczona jest do pomocy w bezpiecznym i niezawodnym uzytkowaniu. Produkt jest
zaprojektowany i wykonany Scisle wedtug wskazan technicznych przy uzyciu najnowszych technologii i
komponentow oraz przy zachowaniu najwyzszych standardéw jakosci.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NALEZY DOKLADNIE
PRZECZYTAC | ZROZUMIEC NINIEJSZA INSTRUKCIE.

Dla zapewnienia dtugiej i niezawodnej pracy urzadzenia nalezy dbac o jego prawidtowg obstuge oraz konserwacje
zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w tej instrukcji. Dane techniczne i specyfikacje zawarte w tej instrukcji
obstugi sg aktualne. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian zwigzanych z podwyzszeniem jakosci.
Uwzgledniajac postep techniczny i mozliwosé ograniczenia hatasu, urzadzenie zaprojektowano i zbudowano tak,
aby ryzyko jakie wynika z emisji hatasu ograniczy¢ do najnizszego poziomu.

Objasnienie symboli

Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z instrukcja.

©,
A

UWAGA! lub OSTRZEZENIE! lub PAMIETAJ! Ogdliny znak ostrzegawczy opisujacy dang sytuacje.

Zatozyc¢ okulary ochronne.

Stosowac rekawice ochronne.

Stosowac ochrone stép.
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) . o o
| f UWAGA! Ostre elementy. Niebezpieczenstwo obciecia korczyn.

c UWAGA! llustracje w niniejszej instrukcji obstugi maja charakter pogladowy i w niektérych

szczegotach mogg réznic sie od rzeczywistego wygladu produktu.

2. Bezpieczenstwo uzytkowania

A

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa oraz wszystkie instrukcje.
Niezastosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze spowodowac ciezkie obrazenia ciata lub
Smier¢.

Termin ,,urzadzenie” lub ,produkt” w ostrzezeniach i w opisie instrukcji odnosi sie do:
Obrabiarka kombinowana do metalu

2.1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a)

b)
<)
d)

e)

Utrzymywac porzgdek w miejscu pracy i dobre oswietlenie. Nieporzadek lub zte oswietlenie moze
prowadzi¢ do wypadkdéw. Nalezy byé przewidujgcym, obserwowaé co sie robi i zachowywaé rozsgdek
podczas uzywania urzadzenia.

W razie watpliwosci czy produkt dziata poprawnie lub stwierdzenia uszkodzenia nalezy skontaktowaé
sie z serwisem producenta.

Naprawe produktu moze wykona¢ wytgcznie serwis producenta. Nie wolno dokonywaé napraw
samodzielnie!

Na stanowisku pracy nie moga przebywac dzieci ani osoby nieupowaznione. (Nieuwaga moze
spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.)

Zachowat instrukcje uzytkowania w celu jej pdZniejszego uzycia. W razie, gdyby urzgdzenie miato zostac
przekazane osobom trzecim, to wraz z nim nalezy przekazac réwniez instrukcje uzytkowania.

Elementy opakowania oraz drobne elementy montazowe nalezy przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Urzadzenie trzymac z dala od dzieci i zwierzat.

W czasie obrdébki elementow nalezy zwrdcié uwage na obecnosc oséb postronnych i ich bezpieczenstwo.
Nalezy bacznie obserwowaé element podczas obrébki tak, aby w odpowiednim czasie zareagowaé na
zagrozenie lub zapobiec uszkodzeniu elementu.

Zachowad porzadek i usungé po obrdbce wszelkie pyly, odtamki oraz zbedne czesci obrabianego
materiatu.

W przypadku produkcji wiekszej ilosci elementdow, elementy przed i po obrébce nalezy sktadowac tak,
aby utrzymac porzgdek na stanowisku pracy.

Pamieta¢! Nalezy chronic dzieci i inne osoby postronne podczas pracy urzagdzeniem.

2.2, Bezpieczenistwo osobiste

a)

b)

c)

Niedozwolone jest obstugiwanie urzadzenia w stanie zmeczenia, choroby, pod wptywem alkoholu,
narkotykéw lub lekow, ktdre ograniczajg w istotnym stopniu zdolnosci obstugi urzadzenia.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do tego, by byto uzytkowane przez osoby (w tym dzieci) o
ograniczonych funkcjach psychicznych, sensorycznych i umystowych lub nieposiadajgce
odpowiedniego doswiadczenia i/lub wiedzy, chyba ze sg one nadzorowane przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo lub otrzymaty od niej wskazéwki dotyczgce tego, jak nalezy
obstugiwac urzadzenie.

Urzadzenie moga obstugiwac osoby sprawne fizycznie, zdolne do jego obstugi i odpowiednio
wyszkolone, ktére zapoznaty sie z niniejszg instrukcja oraz zostaty przeszkolone w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy.
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d) Nalezy by¢ uwaznym, kierowac sie zdrowym rozsgdkiem podczas pracy urzgdzeniem. Chwila nieuwagi
podczas pracy, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

e) Nalezy uzywac srodkow ochrony osobistej wymaganych przy pracy urzagdzeniem wyszczegdlnionych w
punkcie 1 objasnienia symboli. Stosowanie odpowiednich, atestowanych srodkdw ochrony osobistej
zmniejsza ryzyko doznania urazu.

f)  Nie nalezy przecenia¢ swoich mozliwosci. Utrzymywac balans i rownowage ciata przez caty czas pracy.
Umozliwia to lepszg kontrole nad urzadzeniem w nieoczekiwanych sytuacjach.

g) Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy, odziez i rekawice utrzymywac z dala od czesci
ruchomych. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy mogg zosta¢ chwycone przez ruchome czesci.

h) Nalezy usung¢ wszelkie narzedzia regulujgce lub klucze przed wtgczeniem urzadzenia. Narzedzie lub
klucz pozostawiony w obracajgcej sie czesci urzadzenia moze spowodowac obrazenia ciata.

i) Urzadzenie nie jest zabawka. Dzieci powinny by¢ pilnowane, aby nie bawity sie urzagdzeniem.

j)  Materiat poddawany obrébce powinien by¢ wolny od zanieczyszczen.

k) Nie wolno dotyka¢ czesci lub akcesoriow ruchomych w trakcie pracy urzadzenia.

I)  Nie nalezy obrabia¢ elementéw z twardych materiatow.

2.3. Bezpieczne stosowanie urzadzenia

a) Nie nalezy przecigzac urzadzenia. Uzywac narzedzi odpowiednich do danego zastosowania. Prawidtowo
dobrane urzadzenie wykona lepiej i bezpieczniej prace dla ktdrego zostato zaprojektowane.

b) Nieuzywane urzadzenia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz osdb
nieznajgcych urzadzenia lub tej instrukcji obstugi. Urzadzenia sg niebezpieczne w rekach
niedoswiadczonych uzytkownikow.

c) Utrzymywad urzadzenie w dobrym stanie technicznym. Sprawdzaé przed kazdg praca czy nie posiada
uszkodzen ogdlnych lub zwigzanych z elementami ruchomymi (pekniecia czesci i elementéw lub
wszelkie inne warunki, ktére mogg mie¢ wptyw na bezpieczne dziatanie urzadzenia). W przypadku
uszkodzenia, oddac¢ urzadzenie do naprawy przed uzyciem.

d) Urzadzenie nalezy chroni¢ przed dzie¢mi.

e) Naprawa oraz konserwacja urzagdzen powinna by¢ wykonywana przez wykwalifikowane osoby przy
uzyciu wylfacznie oryginalnych czesci zamiennych. Zapewni to bezpieczenstwo uzytkowania.

f)  Aby zapewni¢ zaprojektowang integralnos¢ operacyjng urzadzenia, nie nalezy usuwac zainstalowanych
fabrycznie oston lub odkrecaé srub.

g) Przy transportowaniu i przenoszeniu urzadzenia z miejsca magazynowania do miejsca uzytkowania
nalezy uwzgledni¢ zasady bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych
obowigzujacych w kraju, w ktédrym urzadzenia sg uzytkowane.

h) Zabrania sie przesuwania, przestawiania i obracania urzadzenia bedacego w trakcie pracy.

i)  Nie wolno obrabia¢ dwdch przedmiotéw jednoczesnie.

j)  Urzadzenie nie jest zabawka. Czyszczenie i konserwacja nie mogg by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru osoby dorostej.

k) Zabrania sie ingerowania w konstrukcje urzadzenia celem zmiany jego parametrow lub budowy.

I)  Trzymac urzadzenia z dala od Zzrédet ognia i ciepta.

m) Stosowac rekawice ochronne w celu unikniecia skaleczenia przez ostre krawedzie.

n) W urzadzeniu obrabia¢ elementy o parametrach zgodnych z danymi podanymi w tabeli danych
technicznych. Nie przekraczaé¢ dopuszczalnych wymiaréw obrabianego materiatu.

o) Dtugie przedmioty obrabiane muszg by¢ podparte i ustawione stabilnie do obrdébki.

p) Urzadzenie zamontowac na stabilnej, suchej i ptaskiej powierzchni o wielkosci odpowiednio dobranej
do gabarytéw urzgdzenia i obrabianego materiatu.

gq) Podtoga na stanowisku pracy powinna by¢ odporna na poslizg.

Nie uzywac¢ nadmiernej sity podczas krecenia korbg. Moze to uszkodzi¢ elementy ruchome urzadzenia.

UWAGA! Pomimo, iz urzadzenie zostato zaprojektowane tak, aby byto bezpieczne, posiadato
odpowiednie srodki ochrony oraz pomimo uzycia dodatkowych elementéw zabezpieczajacych
uzytkownika, nadal istnieje niewielkie ryzyko wypadku lub odniesienia obrazen w trakcie pracy z
urzadzeniem. Zaleca sie zachowanie ostroznosci i rozsadku podczas jego uzytkowania.
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3. Zasady uzytkowania
Produkt przeznaczony jest do giecia, walcowania oraz ciecia arkuszy blachy wykonanych ze stali
niskoweglowej oraz innych materiatéw o podobnej gestosci.

Odpowiedzialno$¢ za wszelkie szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z
przeznaczeniem ponosi uzytkownik.

3.1. Opis urzadzenia
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1- Waiki
2 - Sruba blokujgca gérnego watka
3- Dzwignia

4 - GOrna matryca

5- Sruba regulacyjna ptyty dociskowej

6 - Ptyta dociskowa

7 - Sruby regulujace potozenie dolnej matrycy formujgcej/ostrza tnacego
8 - Stoét do ciecia

9- Sruby regulujace potozenie stotu do ciecia
10 - Dolna matryca forujgca/ostrze tngce

11 - Pokretto regulujgce potozenie watka

12 - Sruby montazowe gérnej matrycy

13 - Sruby zaciskowa dzwigni

14 - Tylna ptyta pomiarowa

3.2. Przygotowanie do pracy

Umiejscowienie urzadzenia

Temperatura otoczenia nie moze przekraczac 45°C a wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekraczaé
85%. Urzadzenie nalezy trzymac z dala od wszelkich goracych powierzchni. Urzadzenie nalezy
zawsze uzytkowaé na rdwnej, stabilnej, czystej, ognioodpornej i suchej powierzchni oraz poza
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zasiegiem dzieci oraz oséb o ograniczonych funkcjach psychicznych, sensorycznych i umystowych.
Miejsce pracy urzadzenia powinno zapewnia¢ swobodne ruchy operatorowi jak i odpowiednig
przestrzen dla manewréw obrabianym kawatkiem materiatu.

Wazine wskazowki
1) W zaleznosci od réznych warunkéw, to narzedzie musi by¢ solidnie przymocowane do
podtoza lub specjalnej platformy, aby zapobiec slizganiu sie narzedzia podczas uzytkowania.
2) Nalezy scisle przestrzega¢ zasad obstugi:

e W takcie produkcji narzedzia, na jego powierzchnie natozona zostata powtoka
zapobiegajaca korozji. Przed uzyciem nalezy uzy¢ rozpuszczalnika do farb, aby usungé
powtoke ochronna.

e Utrzymywac obszar wokoét narzedzia w czystosci. Wokoét narzedzia zaleca sie uzycie
maty antyposlizgowe;j.

e W trakcie przemieszczania, instalacji, czyszczenia i regulacji narzedzia, nalezy trzymac
sie z dala od noza.

e Trzymad rece z dala od matrycy, gdy narzedzie jest w uzyciu.

e Operatorzy muszg zna¢ budowe i funkcje tego narzedzia. Podczas pracy z tym
narzedziem nalezy nosi¢ okulary ochronne i inne elementy odziezy ochronnej. Nie
nosi¢ luznych ubran.

e Skoncentrowac catg swojg uwage na narzedziu i nie obstugiwaé go, gdy w poblizu sg
inne osoby.

e Nie obrabia¢ materiatu innego niz blacha ze stali niskoweglowej o grubosci Imm.

3.3. Praca z urzadzeniem

1) Tylna ptyta pomiarowa (katownik zelazny).
Tylna ptyta jest uzywana do odmierzania wymiaréw w trakcie ciecia oraz giecia.
W pozycji do giecia:

e Przykreci¢ dwie dtugie belki do dolnej matrycy formujacej,

e Upewnic sie, ze belki przechodzg przez przednig cze$¢ dolnej matrycy formujace;j,

e Dokreci¢ nakretke, teraz tylna ptyta (kgtownik zelazny) i dolna matryca formujgca moga
razem poruszac sie w gore i w dot.

W pozycji do ciecia:

e Przed umieszczeniem belek w ptycie pozycjonujacej, przykrecic¢ nakretke (2-- M16, 2-- M12,
2-- M10) do ptyty pozycjonujacej,
e Nastepnie umiesci¢ belke zakoriczong nakretka.

W obu pozycjach, okrggte regulowane pokretfo jest zamontowane z tytu katownika.

2) Regulacja zespotu gnacego
Regulacja gornej matrycy:

e Poluzowad sruby montazowe, aby usungc gérng matryce z maszyny.
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Jesli potrzebne jest, aby gérna matryca zostata usunieta z maszyny lub instalowana jest nowa
ptyta formujgca, mozna umiesci¢ kawatek twardego drewna (25x25x160mm) lub inny
podobny materiat na dolnej matrycy formujacej

Obrdcic¢ dzwignie i podnies¢ dolng matryce formujacy, az kawatek drewna dotknie gorne;j
matrycy.

Po zainstalowaniu nowej matrycy, wszystkie sruby montazowe matrycy nalezy dokrecic.

W niektérych przypadkach, zwtaszcza przy uzyciu waskiej matrycy, konieczne jest
umieszczenie cienkiego papieru miedzy gérng a dolng matryca.

Regulacja belki poprzecznej

Aby giecie przebiegato ptynnie i aby zapobiec blokowaniu uformowanej blachy miedzy gérng
a dolng matryca, nalzy wyregulowac¢ belke poprzeczna.

Najpierw umiescic stalowg ptyte (o tej samej grubosci) na dolnej matrycy formujacej,
Ostroznie obrécic¢ dzwignie, aby podnie$¢ dolng matryce formujacg,

Poluzowad srube mocujacg belki poprzecznej, gdy gérna matryca spotyka sie z obrabianym
metalem.

Aby ustabilizowac belke poprzeczng, dostosowad srube na belce poprzecznej.

Dokreci¢ wszystkie sruby montazowe.

Zagiag¢ kawatek metalowej ptyty o tej samej szerokosci i grubosci po obu stronach zespotu
gnacego, ich katy powinny by¢ podobne, giecie powinno przebiegad z niewielkim oporem.

3) Regulacja zespotu tnacego
Nalezy dostosowac (zerowy) przeswit miedzy gérnym a dolnym nozem.

Regulacja dolnego noza:

Zdjac ptyte dociskows,

Poluzowad srube montazowg i dwie sruby regulacyjne stotu roboczego,

Obraéci¢ dzwignie, az gdérny ndz zblizy sie do noza na stole roboczym,

Ponownie dokreci¢ srube montazowsg i Srube regulacyjng, aby zapobiec cofaniu sie stotu
roboczego, gdy maszyna jest uzywana,

Ponownie zamontowac ptyte dociskowg i upewnié sig, ze jest réwnolegta do gérnego noza.

Regulacja ptyty pozycjonujacej:

Podczas ciecia w srodku noza powstaje potezna sita, aby unikng¢ luzu miedzy gérnym a
dolnym nozem, nalezy dostosowac¢ srodkowag Srube z tytu ptyty pozycjonujace;j.
Jesli regulacja nie jest odpowiednia, metalowa ptyta zostanie zagieta na srodku obu nozy, gdy
ciecie zostanie wykonane.
Jesli dolny i gérny néz nadal s3 scisle przylegajace po regulacji, nalezy sprawdzi¢ dwie czesci.
o Po pierwsze, doktadnie dokreci¢ srube montazowg dolnego noza, a nastepnie
poluzowacd $rube o okoto 1/8 obrotu.
o Podrugie, wyczyscic¢ i nasmarowac powierzchnie styku dolnej matrycy formujacej i

ptyty pozycjonujacej.

4) Regulacja zespotu walcowania

Zespot stuzy do walcowania, prostowania i stozkowania.
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Gdy praca jest zakoniczona, przekreci¢ kotek w prawo, aby lewg strone watka mozna byto
zdja¢ z maszyny, a element roboczy mozna byto tatwo usungé.

Podczas obstugi watka slizgowego, musisz wywiera¢ wystarczajacy nacisk na gérny watek.
Dostosuj luz miedzy gérnym watkiem a dolnym watkiem

Upewnic sie, ze obie strony watka majg taki sam przeswit.

5) Po uzyciu

Po uzyciu oczys¢ maszyne i natozy¢ warstwe oleju na wszystkie odstoniete metalowe
powierzchnie.

3.4. Czyszczenie i konserwacja

a)
b)
c)
d)
e)

f)

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowaé wytgcznie s$rodki niezawierajgce substancji
zracych.

Po kazdym czyszczeniu wszystkie elementy nalezy dobrze wysuszy¢ zanim urzgdzenie zostanie
ponownie uzyte.

Urzadzenie nalezy przechowywaé w suchym i chtodnym miejscu chronionym przed wilgocig i
bezposrednim promieniowaniem stonecznym.

Nalezy wykonywa¢ regularne przeglady urzgdzenia pod katem jego sprawnosci technicznej
oraz wszelkich uszkodzen.

Nalezy regularnie smarowac olejem maszynowym wszystkie ruchome czesci i wszystkie
odstoniete powierzchnie metalowe produktu.

Do czyszczenia nalezy uzywac miekkiej, wilgotnej sciereczki.

RYSUNKI ZtOZENIOWE:

Numer Opis Numer Opis
1 Lewa $ciana 32 | Gérna rolka dociskowa
2 Stét do ciecia 33 | Pokrywa
3 Belka poprzeczna 34 | Blokada rolki dociskowe;j
4 Ramie korby 35 |wat
5 Prawa $ciana 36 | Podktadka
6 Tylnarama 37 | Podktada dystansowa
7 Pokrywa 38 | Klucz rolkowy
8 Wspornik ptyty dociskowej 39 | Sruba szeéciokatna
9 Sprezyna 40 | Sruba szeéciokatna
10 Ptyta dociskowa 41 | Sruba szeéciokatna
11 Dolna matryca 42 | Sruba szesciokatna
12 Gérna matryca 43 | Sruba szesciokatna
13 Ptyta dociskowa matrycy 44 | Sruba szeiciokatna
14 Sruba 45 | Sruba szeéciokatna
15 Rolka 46 | Podktadka
16 Prowadnica 47 | Sruba szesciokatna
17 Sruba regulacyjna 48 | Sruba szeéciokatna
18 Dzwignia 49 | podktadka
19 Sruba 50 | Nakretka
20 Element pozycjonujacy 51 | Sruba szeéciokatna
21 Ptyta pozycjonujaca 52 | Sruba szeéciokatna
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22 Ptyta nosna 53 | Sruba szesciokatna
23 Ostrze 54 | Sruba szeéciokatna
24 Tylna rolka dociskowa 55 | Podktadka

25 Sruba 56 | Sruba szeéciokatna
26 Pokretfo uchwytu 57 | Sruba szeéciokatna
27 Sruba regulacyjna 58 | Sruba szesciokatna
28 Tuleja 59 | Sruba szeéciokatna
29 Podktadka 60 | Sruba regulacyjna
30 Koto zebate 61 | Podktadka

31 Dolna rolka dociskowa
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Tento navod k poufZiti byl preloZen strojové. Vidy se snazime o poskytnuti pfesného prekladu.

A Zadny strojovy preklad viak neni dokonaly. RovnéZ neslouZi k nahrazeni prekladu lidskou osobou.
Oficialni navod k pouZiti je dostupny v anglické verzi. Pripadné nesrovnalosti nebo rozdily v
prekladu nejsou zdvazné a nemaji Zadny pravni Ucinek pro uUcely dodrZovani predpist nebo jejich
vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v ndvodu k poufziti
se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficidlni verzi.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Nazev vyrobku Stroj na tvareni kovl
Model MSW-PBR-1016 KOMBI
Délka noze [mm] 1040
Primér pélu [mm] 40
Délka rukojeti [cm] 101,6
Uhel ohybu [°] 90
Maximalni tloustka ohybaného / vélcovaného / 1
stfihaného materidlu [mm]
Rozméry (Sifka x hloubka x vyska) [mm] 134x67x95
Hmotnost [kg] 172

v 4 .
1. VSeobecny popis
Ugelem tohoto navodu je pomoci pfi bezpe&ném a spolehlivém pouzivani. Vyrobek je navrieny a vyrobeny pFisné
podle technickych pokynl pomoci nejnovéjsich technologii a komponent( a pti zachovani nejvyssich standard
kvality.

NEZ ZACNETE PRACOVAT SE ZARIZENiIM, PECLIVE SI
PROCTETE TENTO NAVOD, ABYSTE POROZUMELI VSEM
JEHO POKYNUM.

Abyste zajistili dlouhy a spolehlivy provoz zafizeni, ujistéte se, Ze jej provozujete a udriujete spravné podle
pokynd v tomto ndvodu k pouziti. Technické udaje a specifikace uvedené v téchto pokynech k obsluze jsou

aktudlni. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény za ucelem zlepsSeni kvality. S ohledem na technicky pokrok a
moznosti snizeni hluku je jednotka navrzena a postavena tak, aby rizika vyplyvajici z emisi hluku byla sniZzena na

Pfed pouzitim se seznamte s pokyny.

situaci.

Pouzivejte ochranné bryle.

f POZOR! nebo VAROVANI! nebo PAMATUIJ! Obecny varovny signal, ktery popisuje danou

Pouzivejte ochranné rukavice.
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Pouzivejte ochranu nohou.

UPOZORNENI! Ostré soudasti. Nebezpe&i amputace konéetin.

> N@

UPOZORNENI! Illustrace pouiité v téchto pokynech kobsluze slouii pouze knahledu a
v nékterych detailech se mohou liit od skutecného vzhledu vyrobku.

2. Bezpeclnost pouzivani

A UPOZORNENI! Predtéte si viechna bezpecnostni varovani a pokyny. Nedodriovani varovani a

pokynd muZe zplsobit tézké zranéni nebo smrt.

Termin ,,zatizeni“ nebo ,produkt” ve varovanich a v popisu navodu odkazuje na
Stroj na tvareni kov(

2.1. Bezpecnost na pracovisti

a)

Udrzujte pracovni prostor uklizeny a dobre osvétleny. Neporddek nebo nedostatecné osvétleni mlze
vést k nehodam a Urazdm. Budte predvidavi, sledujte, co délate, a pfi pouZivani zafizeni pouzivejte
zdravy rozum.

Pokud mate pochybnosti, zda vyrobek pracuje spravné, nebo v pripadé vyskytu poruchy kontaktujte
servis vyrobce.

Opravy vyrobku mze provadét pouze servis vyrobce. Je zakdzano provadét opravy svépomocné!

Do pracovniho prostoru nesméji déti ani nepovolané osoby. (Nepozornost mize vést ke ztraté kontroly
nad jednotkou.)

Pokyny k pouZivani si uloZte pro pozdéjsi pouZiti. Pokud ma byt zafizeni preddno tfetim osobam,
predejte soucasné s nim rovnéz pokyny k pouzivani.

Casti baleni a drobné montazni prvky ukladdejte mimo dosah déti.

Zafizeni uloZzte mimo dosah déti a zvifat.

B&hem zpracovavani dild dejte pozor na pfitomnost tfetich osob a dbejte jejich bezpeénosti.

Béhem prace bedlivé sledujte obrobek, abyste vcas reagovali na nebezpeci nebo zabranili poskozeni
obrobku.

Udrzujte poradek a po skoncéeni zpracovavani odstrarnte veskery prach, ulomky a nepotiebné casti
zpracovaného materialu.

Pokud vyrabite velké mnozZstvi obrobkd, uloZte vstupni a vystupni obrobky spravnym zplsobem, aby
bylo pracovisté v poradku.

Zapamatujte Béhem prdce se zafizenim chrarite déti a jiné, okolni osoby.

si!

2.2. Osobni bezpecnost

a) Toto zafizeni nepouzivejte, pokud jste unaveni, nemocni nebo pod vlivem alkoholu, drog nebo Iéka,
které by mohly zhorsit vasi schopnost ovladat zafizeni.

b) Zatizeni neni uréeno pro pouZiti osobami (véetné déti) se snizenymi mentalnimi, smyslovymi nebo
intelektudlnimi funkcemi nebo osobami, které nemaji zkusenosti a/nebo znalosti, pokud nejsou pod
dohledem nebo nebyly pouceny osobou odpovédnou za jejich bezpeénost, jak ovladat zafizeni.

¢) Jednotku mohou obsluhovat osoby, které jsou fyzicky zplsobilé, schopné s ni pracovat a pfislusné
proskolené, které si precetly tento ndvod k obsluze a byly proskoleny o bezpecnosti a ochrané zdravi
pfi praci.

d) Pri pouzivani zatizeni davejte pozor a fidte se zdravym rozumem. Chvilkova nepozornost béhem

operace muZe zpUsobit vazné zranéni.
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e) PouZivejte osobni ochranné prostredky vyZzadované pri praci se zafizenim a uvedené v bodu 1
vysvétlivek symbol(. Pouzivani vhodnych a atestovanych osobnich ochrannych prostfedkd snizuje
riziko Urazu.

f)  Neprecenujte své moznosti. Po celou dobu prace udrzujte rovnovahu. Ta umoznuje lepsi kontrolu nad
zafizenim v neocekdvanych situacich.

g) Nenoste volny odév ani $perky. Vlasy, odév a rukavice udrZujte v dostate¢né vzdalenosti od
pohyblivych ¢asti. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt pohyblivymi ¢astmi zachyceny a
vtazeny.

h) Pred zapnutim zafizeni odstrante veskeré sefizovaci nastroje, naradi nebo klice. Nastroje, naradi nebo
kli¢ ponechany v otacejici se ¢asti zafizeni mlze zpUsobit zranéni.

i)  Zafizeni neni hracka. Zabrarte détem, aby si se zafizenim hraly.

j)  Zpracovavany materidl by mél byt zbaveny necistot.

k) Béhem prace zafizeni je zakazano dotykat se jeho pohyblivych ¢asti nebo prislusenstvi.

1) Neobrabéjte prvky z tvrdych materiald.

2.3. Bezpecné pouzivani zafizeni

a) Je nutné se presvéddit, zda je kolo na zafizeni umisténo stabilné. PouZivejte naradi uréené k danému
ucelu. Spravné vybrany produkt odvede lepsi a bezpecnéjsi praci, pro kterou byl navrzen.

b) NepouZivané zafizeni uchovavejte mimo dosah déti a kohokoli, kdo neni obeznamen se zafizenim nebo
s timto navodem. V rukou nezkusenych uZivatel( jsou tato zafizeni nebezpecna.

c¢) Udrzujte zafizeni v dobrém technickém stavu. Pred kazdou praci zkontrolujte, zda zafizeni neni
poskozeno nebo nejsou poskozeny jeho pohyblivé casti (praskliny ¢asti nebo veskeré jiné podminky,
které mohou mit vliv na bezpecny chod zafizeni). V pfipadé poskozeni vratte zafizeni pfed pouzitim k
opravé.

d) Zafizeni chrarite pred détmi.

e) Opravu a Udrzbu zafizeni musi provadét kvalifikovani pracovnici pomoci vyhradné originalnich
nahradnich dilG. Bude tak zajisténo bezpecné pouzivani.

f)  Aby byla zajisténa provozni integrita jednotky tak, jak byla navrZena, neodstranujte kryty instalované
vyrobcem ani Srouby.

g) PFi prepravé a prenaseni zafizeni z mista jeho uloZeni na misto pouZiti dbejte zdsad bezpecnosti a
ochrany zdravi pfi rucnich prepravnich pracich platnych v zemi, v niz jsou zafizeni pouzivana.

h) Je-li zafizeni v provozu, je zakdzano ho presouvat, otacet a jakkoliv s nim manipulovat.

i) Je zakdzano zpracovavat dva predméty soucasné.

j)  Zafizeni neni hracka. Cisténi a Gdrzbu nesméji provadét déti bez dozoru dospélé osoby.

k) Je zakdzano zasahovat do konstrukce zafizeni a provadét zmény jeho parametrd nebo konstrukce.

1)  Zafizeni nepouZzivejte ani neukladejte v blizkosti zdroji ohné a tepla.

m) Poutzivejte ochranné rukavice proti pripadnému porezani ostrymi hranami.

n) V zatizeni zpracovavejte dily, které maji parametry podle informaci uvedenych v tabulce technickych
udaju. Neprekracujte pfipustné rozméry obrabéného materidlu.

o) Dlouhé zpracovavané predméty je tfeba podepfit a zajistit jejich stabilni polohu béhem zpracovani.

p) Nainstalujte tento stroj na zdravou, suchou a rovnou pracovni plochu, jejiz velikost je dostatecna pro
stroj a obrobky, které se s nim maji zpracovavat.

g) Podlaha na pracovisti musi byt protiskluzova.

Pti otaceni klikou nepouzivejte nadmérnou silu. Mohlo by dojit k poskozeni pohyblivych ¢asti jednotky.

UPOZORNENI! PfestoZe zafizeni bylo navrieno tak, aby bylo bezpeéné a mélo dostateéné ochranné
prostiedky a navzdory pouiZiti dalSich bezpecnostnich prvkl chranicich uZivatele, existuje i nadale
malé riziko urazu ¢i zranéni pfi praci se zafizenim. Doporucujeme, abyste pfi pouzivani s vyrobkem
nakladali opatrné a rozumné.
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3. Navod k pouziti
Vyrobek je uréen k ohybani, vdlcovani a fezani plechll z nizkouhlikové oceli a jinych material(i
podobné hustoty.
Zodpovédnost za veskeré skody, které vzniknou jako dlsledek pouZivani zafizeni zplsobem,
ktery neni v souladu s jeho uréenim, je na strané uzivatele.

3.1. Prehled produkti
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1- Transportni vozik

2 - Zajistovaci Sroub horniho vélecku

3- Packa

4 - Horni kostka

5- Sefizovaci Sroub pfitlacné desky

6 - Pritlanda deska

7 - Spodni stavéci Srouby formovaci matrice / fezné Cepele
8- Rezaci stdl

9 - Sefizovaci Srouby fezaciho stolu

10 - Spodni formovaci zapustka / fezaci cepel
11 - Knoflik pro nastaveni valecku

12 - Horni montdzZni Srouby matrice

13 - Upinaci Srouby paky

14 - Zadni méfici deska

3.2. Priprava k praci
UMISTENI ZARIZENI
Teplota prostfedi nesmi prekracovat 45 °C a relativni vihkost by neméla prekracovat 85 %. Zafizeni

pouzivejte v dostatecné vzdalenosti od horkych ploch. Spotrebi¢ vidy pouZivejte na rovném,
stabilnim, Cistém, ohnivzdorném a suchém povrchu a mimo dosah déti a osob se snizenymi
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dusevnimi, smyslovymi a intelektudlnimi funkcemi. Pracovis$té zafizeni by mélo zajistovat volny
pohyb pro obsluhu a také odpovidajici prostor pro manévrovani se zpracovavanym kusem
materialu.

Dulezité tipy

1) V zavislosti na rliznych podminkach musi byt toto naradi pevné pfipevnéno k zemi nebo
specidlni plosiné, aby se zabranilo jeho sklouznuti béhem pouzivani.

2) Je tfeba pfisné dodrZovat tato provozni pravidla:

e Pfivyrobé nastroje byl na jeho povrch nanesen povlak zabranujici korozi. Pred
pouZitim naneste fedidlo barvy, abyste odstranili ochranny natér.

e UdrZujte oblast kolem nastroje v Cistoté. Kolem naradi se doporucuje pouZit
protiskluzovou podlozku.

e Pfi pfemistovani, instalaci, ¢isténi a nastavovani nastroje se drzte dale od noZe.

e Pfi pouzivani nastroje drzte ruce mimo dosah matrice.

e Operatofi musi byt obeznameni se strukturou a funkci tohoto ndstroje. P¥i praci s
timto naradim pouzivejte ochranné bryle a dalsi ochranny odév. Nenoste volné
obleceni.

e PIné se soustfedte na naradi a nepouzivejte jej, pokud jsou v blizkosti dalsi osoby.

o Nezpracovavejte jiny materidl nez 1mm nizkouhlikovy ocelovy plech.

3.3. Prace se zarizenim.

1) Zadni méfici deska (uhel Zzeleza).
Zadni deska slouzi k méreni rozméri pfti fezani a ohybani.

V ohybaci poloze:

e Prisroubujte dva dlouhé nosniky ke spodni tvarovaci matrici,

e Ujistéte se, Ze paprsky prochazeji predni ¢asti spodni tvareci matrice,

e Utahnéte matici, nyni se zadni deska (Uhel Zeleza) a spodni tvarovaci matrice mohou
spoleéné pohybovat nahoru a dold.

V fezné poloze:

e Pred umisténim nosnik(l do polohovaci desky prisSroubujte matici (2-- M16, 2-- M12, 2-- M10)
k polohovaci desce,
e Poté na néj polozte tram s matici.

V obou polohach je na zadni strané uhlové listy namontovan nastavitelny kruhovy knoflik.

2) Nastaveni ohybaci jednotky
Horni nastaveni matrice:

e Uvolnéte montazni Srouby a odstrante horni matrici ze stroje.

e Pokud je tfeba ze stroje sejmout horni lis nebo nainstalovat novou tvarovaci desku, Ize na
spodni tvarovaci lis umistit kus tvrdého dreva (25x25x160 mm) nebo jiny podobny material.

o Otacejte pakou a zvednéte spodni tvarovaci matrici, dokud se kus dfeva nedotkne horni
matrice.
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e Poinstalaci nové matrice utahnéte vSechny upevnovaci Srouby matrice.
e V nékterych pripadech, zejména pfi pouZiti Uzké matrice, je nutné mezi horni a spodni matrici
umistit tenky papir.

vrv

Nastaveni pricky

e Aby ohybani probihalo hladce a nedochazelo k zasekdvani tvarovaného plechu mezi horni a
spodni zapustku, je nutné upravit pricnik.

e Nejprve poloZte ocelovou desku (stejné tloustky) na spodni tvareci nastroj,

e Opatrnym otacenim pdaky zvednéte spodni formovaci nastroj,

e Jakmile se horni matrice dotkne obrobku, uvolnéte upevriovaci Sroub pfi¢niku.

e Pro stabilizaci pricného nosniku sefidte Sroub.

o Utdhnéte vSechny montdzni Srouby.

e Ohnéte kus kovové desky stejné Sitky a tloustky na obou strandch ohybaci jednotky, jejich
Uhly by mély byt podobné, ohybani by mélo byt provadéno s malym odporem.

3) Serizeni Zaci jednotky
Nastavte (nulovou) vili mezi hornim a spodnim nozem.

Nastaveni spodniho noze:

e Odstrante pfitlacnou desku,

e Povolte upevnovaci Sroub a dva sefizovaci Srouby pracovniho stolu,

e Otdcejte pakou, dokud se horni nGz nepfiblizi k noZi na pracovnim stole,

e Upevnovaci Sroub a sefizovaci Sroub znovu utdhnéte, aby se pracovni stil béhem pouzivani
stroje nepohnul dozadu.

e Nainstalujte zpét pritlacnou desku a ujistéte se, Ze je rovnobézind s hornim nozem.
Nastaveni polohovaci desky:

e  Pfifezani vznika ve stredu noze mohutna sila, aby se predeslo jakékoliv vili mezi hornim a
spodnim noZem, je nutné sefidit stfedovy Sroub na zadni strané polohovaci desky.
o Neni-li sefizeni adekvatni, pfi Fezani se kovova deska ohne ve stfedu obou nozd.
e Pokud spodni a horni n(iZ po sefizeni stale pevné sedi, zkontrolujte obé ¢asti.
o Nejprve utdhnéte upevnovaci sSroub spodniho noZe a poté jej povolte asi o 1/8
otacky.
o Zadruhé, ocistéte a namazte kontaktni plochu spodni tvareci formy a polohovaci
desky.

4) Seftizeni valcovaci jednotky
e Jednotka se pouziva pro védlcovani, rovnani a kuzelovani.
e Po dokonceni prace otocte cep ve sméru hodinovych rucic¢ek, aby bylo mozné levou stranu
valecku vyjmout ze stroje a obrobek snadno vyjmout.
e Pfimanipulaci s posuvnym vdleckem je potfeba vyvinout dostatecny tlak na horni valec.
e Nastavte vali mezi horni a spodni hrideli
o Ujistéte se, Ze obé strany hfidele maji stejnou vdli.
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5) Po pouziti
e Po poutziti stroj vycistéte a na vSechny nechranéné kovové povrchy naneste vrstvu oleje.

3.4. CISTENI A UDRZBA

a) Na cCisténi ploch zatizeni pouZivejte vyhradné pfipravky neobsahujici leptavé latky.

b) Po kaidém (Cisténi by mély byt vSechny Casti pfed opétovnym pouZitim zatizeni dikladné
vysuseny.

c) Zafizeni skladujte na suchém a chladném misté, které je chranéno proti vlhkosti a pfimému
slunecnimu zafreni.

d) Jenutné provadét pravidelné prohlidky zatizeni s ohledem na jeho technickou funkénost a také
jeho veskera poskozeni.

e) Pravidelné mazte vSechny pohyblivé c¢asti a vSechny nechranéné kovové povrchy vyrobku
strojnim olejem.

f)  Na Cisténi pouzivejte mékky a vihky hadfik.

MONTAZNI VYKRESY:

Pocet Popis Pocet Popis
1 Leva sténa 32 | Horni ptitlaény valec
2 Rezaci stdl 33 | Kryt
3 Pficka 34 | Zamek pfitlaéného valecku
4 Klikové rameno 35 | Hfidel
5 Pravd sténa 36 | Tésnéni
6 Zadni rdm 37 | Distanéni podlozka
7 Kryt 38 | Valcovy kli¢
8 Drzak pfitlaéné desky 39 | Sestihranny $roub
9 PruZina 40 | Sestihranny $roub
10 Ptitlaéna deska 41 | Sestihranny $roub
11 Spodnf kostka 42 | Sestihranny $roub
12 Horni kostka 43 | Sestihranny $roub
13 Ptitla¢na deska 44 | Sestihranny $roub
14 Snek 45 | Sestihranny $roub
15 Valetek 46 | Tésnéni
16 Lista 47 | Sestihranny $roub
17 Sefizovaci roub 48 | Sestihranny $roub
18 Packa 49 | Tésnéni
19 Snek 50 Matice
20 Polohovaci prvek 51 | Sestihranny $roub
21 Polohovaci deska 52 | Sestihranny $roub
22 Opérna deska 53 | Sestihranny $roub
23 Cepel 54 | Sestihranny $roub
24 Zadni pfitlacny valec 55 | Tésnéni
25 Snek 56 | Sestihranny $roub
26 Knoflik rukojeti 57 | Sestihranny $roub
27 Sefizovaci §roub 58 | Sestihranny $roub
28 Pouzdro 59 | Sestihranny $roub
29 Tésnéni 60 | Sefizovaci $roub
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Tésnéni

61

Ozubené kolo

Spodni pritlacny valec

30
31
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort.
A Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant,
aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs
humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute divergence
ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des
fins de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a I'exactitude des informations
contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version anglaise de ces contenus

en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du paramétre Valeur du parameétre
Nom de produit Machine de formage des métaux
Modele MSW-PBR-1016 COMBI
Longueur de la lame [mm] 1040
Diamétre du pole [mm] 40
Longueur du manche [cm] 101,6
Angle de courbure [°] 90
Epaisseur maximale du matériau plié/laminé/cisaillé 1
[mm]
Dimensions (largeur x profondeur x hauteur) [mm] 134x67x95
Poids [kg] 172

1. Description générale

Le manuel est destiné a aider a une utilisation slre et fiable. Le produit est congu et fabriqué dans un respect
strict des spécifications techniques, avec les technologies et les composants les plus récents et conformément
aux normes de qualité les plus élevées.

VEUILLEZ LIRE ATTENTIVEMENT LE PRESENT MODE
D’EMPLOI AVANT DE COMMENCER A UTILISER LE
PRODUIT.

Pour garantir le fonctionnement long et fiable de I'appareil, assurez-vous de l'utiliser et de I'entretenir
correctement en suivant les directives de ce manuel d'instructions. Les données techniques et les spécifications
de ce manuel sont a jour. Le fabricant se réserve le droit d'apporter des modifications pour améliorer la qualité.
Compte tenu du progres technique et de la possibilité de réduire le bruit, I'unité est congue et construite de telle
maniére que les risques résultant des émissions sonores soient réduits au niveau le plus bas possible.

Explication des symboles

Veuillez lire attentivement le mode d’emploi ci-dessous avant d’utiliser le produit.

PRUDENCE! ou AVERTISSEMENT ! ou SOUVENEZ-VOUS ! Un signe d’avertissement général qui
décrit une situation donnée.

Portez des lunettes de sécurité.

Porter des gants de protection.
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Portez une protection des pieds

(@

Als

ATTENTION ! Eléments tranchants. Risque de sectionnement des membres.

différer dans certains détails du produit réel.

c ATTENTION ! Les illustrations de ce manuel sont fournies a titre indicatif uniquement et peuvent

2. Sécurité de I'exploitation

A ATTENTION ! Lire tous les avertissements et instructions de sécurité. Le non-respect des

avertissements et des instructions peut entrainer des blessures graves ou la mort.

Le terme « appareil » ou « produit » dans les avertissements et dans la description des instructions fait référence

a

Machine de formage des métaux

2.1. Sécurité au travail

a)

b)
c)
d)

e)

Gardez la zone de travail bien rangée et bien éclairée. Tout désordre ou mauvais éclairage risquent
d’entrainer des accidents. Soyez prévoyant, surveillez ce que vous faites et faites preuve de bon sens
lorsque vous utilisez I'appareil.

En cas des doutes concernant le bon fonctionnement de I'appareil et son endommagement, contactez
le service du fabricant.

Le produit ne peut étre réparé que par le service aprés-vente du fabricant. Ne pas réparer |'appareil par
ses propres soins !

Aucun enfant ou personne non autorisée n'est autorisé dans la zone de travail. (L'inattention peut
entrainer une perte de contréle de I'appareil.)

Conservez ce mode d’emploi pour tout usage ultérieur. Si 'appareil est confié a des tiers, le mode
d’emploi doit également étre remis avec celui-ci.

Tenir hors de portée des enfants les éléments d’emballage et les petits éléments d’assemblage.
Stocker le produit hors de la portée des enfants et des animaux.

Pendant l'usinage, faites attention a ceux qui vous entourent et veillez a leur sécurité.

Surveillez de pres la piece pendant le travail afin de réagir rapidement aux dangers ou d'éviter
d'endommager la piece.

Maintenez votre lieu de travail en ordre, éliminez la poussiére, les copeaux et autres débris aprés
I'usinage.

Si vous fabriquez un grand nombre de pieces, stockez les pieces d'entrée et de sortie de maniere
appropriée pour maintenir le lieu de travail en ordre.

Important Protéger les enfants et les autres personnes présentes lors de |'utilisation

! de l'appareil.

2.2. Sécurité personnelle

a) N'utilisez pas cet appareil si vous étes fatigué, malade ou sous l'influence de |'alcool, de drogues ou de
médicaments susceptibles de nuire a votre capacité a utiliser |'appareil.

b) L'appareil n'est pas destiné a étre utilisé par des personnes (y compris des enfants) ayant des

fonctions mentales, sensorielles ou intellectuelles réduites ou par des personnes manquant
d'expérience et/ou de connaissances, a moins qu'elles ne soient supervisées ou n'aient été instruites
par une personne responsable de leur sécurité sur la facon de faire fonctionner I'appareil.
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c) L'unité peut étre utilisée par des personnes physiquement aptes, capables de I'utiliser et correctement
formées, qui ont lu ce manuel d'instructions et ont été formées en matiere de sécurité et de santé au
travail.

d) Soyez vigilant et raisonnable lorsque vous utilisez I'appareil. Un instant d'inattention pendant
I'opération peut entrainer des blessures graves.

e) Lors de l'utilisation de I'appareil, utilisez les équipements de protection individuelle nécessaires
énumérés au point 1 de la signification des symboles. L’utilisation d’équipements de protection
individuelle appropriés et agrées réduit le risque de blessure.

f)  Ne surestimez pas vos capacités. Maintenez I'équilibre du corps a tout moment du travail. Cela permet
de mieux controdler 'appareil dans des situations inattendues.

g) Ne portez pas de vétements amples ni de bijoux. Garder vos cheveux, vos vétements et vos gants hors
des éléments mobiles. Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par
les pieéces mobiles.

h) Rangez tous les outils de réglage ou les clés avant de mettre I'appareil en marche. Un outil ou une clé
laissé dans une piéce rotative de I'appareil peut provoquer des blessures.

i) Cet appareil n’est pas un jouet. Surveiller les enfants pour s'assurer qu’ils ne jouent pas avec I'appareil.

j)  Le matériau a usiner doit étre exempt de toute impureté.

k) Il est interdit de toucher les éléments ou les accessoires amovibles lors du fonctionnement du
dispositif.

I)  Ne pas traiter les éléments congus a partir des matériaux durs.

2.3. Utilisation siire de I'appareil

a) Assurez-vous que la roue est installée de maniere stable. Utilisez des outils adaptés a I'usage concerné.
Un produit correctement sélectionné effectuera un travail meilleur et plus sGr pour lequel il a été congu.

b) Gardez I'équipement inutilisé hors de portée des enfants et de toute personne non familiarisée avec
I'appareil ou ce manuel. Tout appareil est dangereux s’il est manipulé par un utilisateur inexpérimenté.

c) Maintenir I'appareil en bon état technique. Avant chaque intervention, vérifier qu’il n’y a pas de
dommages généraux ou liés aux pieces mobiles (fissures des pieces et composants ou toute autre
condition pouvant affecter le fonctionnement sur de I'appareil). S'il est endommagé, renvoyez I'appareil
pour réparation avant utilisation.

d) Sécuriser I'appareil contre les enfants.

e) Les travaux de réparation ou d’entretien ne doivent étre effectués que par un personnel qualifié avec
des pieces de rechange originales. Cela garantira la sécurité d’utilisation.

f)  Pour assurer I'intégrité opérationnelle de I'appareil, ne retirez pas les protections installées en usine ni
ne desserrez les vis.

g) Lorsdu transport et du déplacement de I'appareil du lieu de stockage au lieu d’utilisation, respectez les
régles de santé et de sécurité relatives a la manutention manuelle en vigueur dans le pays ou I'appareil
est utilisé.

h) Il est interdit de déplacer et de manipuler I'appareil lors de son fonctionnement.

i) Ne traitez pas deux objets en méme temps.

j)  Cet appareil n’est pas un jouet. Il est interdit aux enfants sans supervision d’une personne adulte
d’effectuer les travaux d’entretien et de maintenance.

k) Il estinterdit d’apporter une quelconque modification a I'appareil afin de changer ses parameétres ou sa
construction.

I) Tenezl'appareil a I’écart des sources de chaleur et de feu.

m) Portez des gants de protection pour éviter les coupures.

n) Ne travaillez que sur des piéces dont les parameétres sont conformes aux spécifications du tableau des
données techniques. Ne dépassez pas les dimensions autorisées du matériel traité.

0) Les pieces longues doivent étre soutenues de maniére stable.

p) Installez cette machine sur une surface de travail saine, seche et plane, dont les dimensions sont
suffisantes pour la machine et les pieces a usiner avec elle.

g) Lesoldulieu de travail doit étre antidérapant.
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r) N'utilisez pas de force excessive lorsque vous tournez la manivelle. Cela pourrait endommager les pieces
mobiles de I'appareil.

A ATTENTION ! Bien que I’appareil ait été congu pour fonctionner en sécurité et muni de protections
adéquates et d’éléments supplémentaires protégeant I'utilisateur, il existe toujours un petit risque
d’accident ou de blessure lors de la manipulation de I'appareil. Il est recommandé de faire preuve
de prudence et de bon sens lors de son utilisation.

3. Mode d'emploi
Le produit est destiné au pliage, au laminage et a la découpe de tbles en acier a faible teneur en
carbone et d'autres matériaux de densité similaire.
L’utilisateur est responsable de tout dommage résultant d’une utilisation non conforme du
produit.

3.1. Présentation du produit
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1- Support aroulettes

2 - Vis de blocage du rouleau supérieur

3- Levier

4 - Matrice supérieure

5- Vis de réglage du plateau de pression

6 - Plaque de pression

7 - Vis de réglage de la matrice de moulage inférieure / de la lame de coupe
8- Table de découpe

9 - Vis de réglage de la table de découpe

10 - Matrice de formage inférieure / lame de découpe
11 - Bouton de réglage du rouleau

12 - Vis de montage de la matrice supérieure

13 - Vis de serrage du levier

14 - Plague de mesure arriére

3.2. Préparation au fonctionnement

PLACEMENT DE L'APPAREIL :

La température ambiante ne doit pas dépasser 45°C et I'humidité ambiante ne doit pas dépasser
85 %. Gardez I'appareil a I'écart de toute surface chaude. Utilisez toujours I'appareil sur une surface
plane, stable, propre, ignifuge et séche et hors de portée des enfants et des personnes ayant des
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fonctions mentales, sensorielles et intellectuelles réduites. Le lieu de travail de I'appareil doit
garantir la libre circulation de I'opérateur ainsi qu'un espace suffisant pour manceuvrer la piéce de
matériau traitée.

Conseils importants
1) Selon diverses conditions, cet outil doit étre solidement fixé au sol ou sur une plate-forme
spéciale pour éviter qu'il ne glisse pendant son utilisation.
2) Ces regles de fonctionnement doivent étre strictement respectées :

e Lors de la production de I'outil, un revétement a été appliqué sur sa surface pour
éviter la corrosion. Avant utilisation, appliquez un diluant a peinture pour enlever le
revétement protecteur.

e Gardez la zone autour de I'outil propre. Il est recommandé d'utiliser un tapis
antidérapant autour de I'outil.

e Tenir a I'écart du couteau lors du déplacement, de l'installation, du nettoyage et du
réglage de I'outil.

e Gardez les mains éloignées de la matrice lorsque I'outil est en cours d'utilisation.

e Les opérateurs doivent étre familiers avec la structure et la fonction de cet outil.
Portez des lunettes de sécurité et d'autres vétements de protection lorsque vous
travaillez avec cet outil. Ne portez pas de vétements amples.

e Concentrez-vous entierement sur I'outil et ne I'utilisez pas lorsque d'autres
personnes se trouvent a proximité.

o Ne traitez pas de matériaux autres qu'une tole d'acier a faible teneur en carbone de
1 mm.

3.3. Utilisation de I'appareil

1) Plaque de mesure arriére (angle de fer).

La plaque arriere est utilisée pour mesurer les dimensions lors de la découpe et du pliage.
En position de flexion :

e Vissez deux longues poutres a la matrice de formage inférieure,

e Assurez-vous que les poutres passent par I'avant de la matrice de formage inférieure,

e Serrez |'écrou, la plaque arriere (angle de fer) et la matrice de formage inférieure peuvent
désormais monter et descendre ensemble.

En position de coupe :

e Avant de placer les poutres dans la plaque de positionnement, vissez I'écrou (2-- M16, 2--
M12, 2-- M10) sur la plaque de positionnement,
e Placez ensuite la poutre avec I'écrou dessus.

Dans les deux positions, un bouton circulaire réglable est monté a I'arriere de la barre d’angle.

2) Réglage de l'unité de pliage
Ajustement de la matrice supérieure :

e Desserrez les vis de montage pour retirer la matrice supérieure de la machine.
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Si la matrice supérieure doit étre retirée de la machine ou si une nouvelle plague de formage
est installée, un morceau de bois dur (25 x 25 x 160 mm) ou un autre matériau similaire peut
étre placé sur la matrice de formage inférieure.

Tournez le levier et soulevez la matrice de formage inférieure jusqu'a ce que le morceau de
bois touche la matrice supérieure.

Aprés avoir installé une nouvelle matrice, serrez toutes les vis de montage de la matrice.
Dans certains cas, notamment lors de |'utilisation d'une matrice étroite, il est nécessaire de
placer du papier fin entre les matrices supérieure et inférieure.

Réglage de la traverse

Pour que le pliage se déroule sans probléme et pour éviter le coincement de la téle formée
entre les matrices supérieure et inférieure, il est nécessaire d'ajuster la traverse.

Placez d'abord une plaque d'acier (de méme épaisseur) sur la matrice de formage inférieure,
Tournez délicatement le levier pour relever la matrice de formage inférieure,

Desserrez la vis de montage de la barre transversale lorsque la matrice supérieure rencontre
la piece a usiner.

Pour stabiliser la traverse, ajustez la vis.

Serrez toutes les vis de montage.

Pliez un morceau de plague métallique de méme largeur et épaisseur des deux cotés de
I'unité de pliage, leurs angles doivent étre similaires, le pliage doit étre effectué avec peu de
résistance.

3) Réglage de l'unité de coupe
Ajustez le jeu (zéro) entre les couteaux supérieur et inférieur.

Réglage du couteau inférieur :

Retirez la plaque de pression,

Desserrez la vis de fixation et les deux vis de réglage de la table de travail,

Tournez le levier jusqu'a ce que le couteau supérieur se rapproche du couteau sur la table de
travail,

Resserrez la vis de montage et la vis de réglage pour empécher la table de travail de reculer
pendant 'utilisation de la machine.

Réinstallez la plaque de pression et assurez-vous qu'elle est paralléle au couteau supérieur.

Réglage de la plaque de positionnement :

Lors de la coupe, une force puissante est créée au centre du couteau, afin d'éviter tout jeu
entre le couteau supérieur et inférieur, il est nécessaire de régler la vis centrale située au dos
de la plaque de positionnement.
Si le réglage n'est pas adéquat, la plaque métallique sera pliée au centre des deux couteaux
lors de la coupe.
Si les couteaux inférieur et supérieur sont toujours bien ajustés apres le réglage, vérifiez les
deux pieces.

o Tout d'abord, serrez la vis de montage du couteau inférieur, puis desserrez-la

d'environ 1/8 de tour.
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o Deuxiemement, nettoyez et lubrifiez la surface de contact de la matrice de formage
inférieure et de la plaque de positionnement.

4) Réglage de l'unité roulante

L'unité est utilisée pour le laminage, le redressage et le coning.

Lorsque le travail est terminé, tournez la goupille dans le sens des aiguilles d'une montre afin
que le coté gauche du rouleau puisse étre retiré de la machine et que la piece a travailler
puisse étre facilement retirée.

Lors de la manipulation du rouleau coulissant, vous devez exercer une pression suffisante sur
le rouleau supérieur.

Ajustez le jeu entre I'arbre supérieur et I’arbre inférieur

Assurez-vous que les deux cotés de I'arbre ont le méme jeu.

5) Apres utilisation

Nettoyez la machine apreés utilisation et appliquez une couche d'huile sur toutes les surfaces
métalliques exposées.

3.4. Nettoyage et entretien

a)
b)

Pour nettoyer la surface, n’utilisez que des produits libres de substances caustiques.

Apres chaque nettoyage, toutes les pieces doivent étre soigneusement séchées avant de
réutiliser I'appareil.

Ranger l'appareil dans un endroit frais et sec, a I'abri de I'humidité et de la lumiére directe du
soleil.

Des inspections régulieres de l'appareil doivent étre effectuées afin de vérifier son efficacité
technique et la présence d'éventuels dommages.

Lubrifiez régulierement toutes les piéces mobiles et toutes les surfaces métalliques exposées
du produit avec de I'huile pour machine.

Nettoyez avec un chiffon doux et Iégerement humide.

DESSINS D'ASSEMBLAGE:

Nombre Description Nombre Description
1 Mur gauche 32 Rouleau presseur supérieur
2 Table de découpe 33 Couverture
3 Traverse 34 Verrouillage du rouleau de pression
4 Manivelle 35 |Arbre
5 Mur droit 36 | Joint d’étanchéité
6 Cadre arriére 37 Patin d'espacement
7 Couverture 38 | Clé a molette
8 Support de plaque de pression 39 Vis hexagonale
9 Ressort 40 Vis hexagonale
10 Plaque de pression 41 Vis hexagonale
11 Matrice inférieure 42 | Vis hexagonale
12 Matrice supérieure 43 Vis hexagonale
13 Plaque de pression de matrice 44 Vis hexagonale
14 Vis sans fin 45 Vis hexagonale
15 Arbre 46 | Joint d’étanchéité
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16 Guide-chaine 47 Vis hexagonale
17 Vis de réglage 48 Vis hexagonale
18 Levier 49 | Joint d’étanchéité
19 Vis sans fin 50 | Ecrou

20 Piéce de positionnement 51 Vis hexagonale
21 Plaque de positionnement 52 Vis hexagonale
22 Plaque d'appui 53 Vis hexagonale
23 Lame 54 Vis hexagonale
24 Rouleau presseur arriére 55 Joint d’étanchéité
25 Vis sans fin 56 Vis hexagonale
26 Bouton de poignée 57 | Vis hexagonale
27 Vis de réglage 58 Vis hexagonale
28 Douille 59 Vis hexagonale
29 Joint d’étanchéité 60 Vis de réglage

30 Roue dentée 61 | Joint d’étanchéité
31 Rouleau presseur inférieur
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Questo manuale di istruzioni e stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo
A costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica &
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. |l manuale di istruzioni ufficiale e nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti e
non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la

versione inglese dei contenuti, in quanto questa e la versione ufficiale.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Macchina per la formatura dei metalli
Modello MSW-PBR-1016 COMBI
Lunghezza della lama [mm] 1040
Diametro palo [mm] 40
Lunghezza maniglia [cm] 101,6
Angolo di piegatura [°] 90
Spessore massimo del materiale 1
piegato/laminato/cesoiato [mm]
Dimensioni (larghezza x profondita x altezza) [ mm] 134x67x95
Peso [kg] 172

1. Descrizione generale

Il manuale ha lo scopo di assistere nell'uso sicuro e affidabile. |l prodotto € progettato e fabbricato rigorosamente
secondo le specifiche tecniche utilizzando la tecnologia e i componenti pil recenti e mantenendo i piu alti
standard di qualita.

LEGGERE ATTENTAMENTE E COMPRENDERE QUESTO
MANUALE PRIMA DI INIZIARE IL LAVORO.

Per garantire il funzionamento lungo e affidabile del dispositivo, assicurarsi di utilizzarlo e mantenerlo
correttamente seguendo le linee guida contenute in questo manuale di istruzioni. | dati tecnici e le specifiche di
guesto manuale sono aggiornati. Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche per migliorare la qualita.
Tenendo conto del progresso tecnico e della possibilita di ridurre il rumore, I'unita € progettata e costruita in
modo tale che i rischi derivanti dalle emissioni acustiche siano ridotti al livello piu basso possibile.

Spiegazione dei simboli

Prima dell’uso bisogna prendere visione del manuale.

ATTENZIONE! o ATTENZIONE! oppure RICORDA! Un segnale di avvertimento generale che
descrive una determinata situazione.

Indossare gli occhiali protettivi.

QO>

Indossare guanti di protezione.




Indossare la protezione dei piedi

(@

Als

ATTENZIONE! Elementi taglienti. Pericolo di taglio degli arti!

differire in alcuni dettagli dall'aspetto reale del prodotto.

c ATTENZIONE! Le illustrazioni in questo manuale hanno il carattere illustrativo e possono

2. Sicurezza d'uso

A ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze e le istruzioni di sicurezza. La mancata osservazione delle

avvertenze e delle istruzioni puo causare danni fisici o morte.

Il termine "dispositivo" o "prodotto" nelle avvertenze e nella descrizione delle istruzioni fa riferimento
Macchina per la formatura dei metalli

2.1. Sicurezza sul posto di lavoro

a)

c)
d)

e)

Mantenere |'area di lavoro ordinata e ben illuminata. Il disordine o la scarsa illuminazione possono
provocare incidenti. Sii lungimirante, osserva cio che stai facendo e usa il buon senso quando usi il
dispositivo.

In caso di dubbi relativi al corretto funzionamento del dispositivo o constatazione di un danno, occorre
contattare |'assistenza tecnica del produttore.

Le riparazioni del prodotto devono essere eseguite esclusivamente dall’assistenza tecnica del
produttore. Riparare il dispositivo in autonomia & severamente vietato!

Non sono ammessi bambini o persone non autorizzate nell'area di lavoro. (La disattenzione puo causare
la perdita di controllo dell'unita.)

Conservare il manuale d’uso per utilizzo futuro. Se il dispositivo deve essere affidato ai terzi, insieme ad
esso va consegnato loro anche il manuale d'istruzioni.

Tenere le gli elementi dell'imballaggio e i piccoli elementi di montaggio fuori dalla portata dei bambini.
Tenere il dispositivo lontano dalla portata dei bambini e degli animali.

Si deve prestare attenzione alla presenza e alla sicurezza degli astanti durante la lavorazione dei
componenti.

Tenere d'occhio il pezzo durante il lavoro per rispondere tempestivamente ai pericoli o per prevenire
danni al pezzo.

Mantenere I'ordine e rimuovere tutta la polvere, i detriti e le parti non necessarie del pezzo dopo la
lavorazione

Se si realizza un numero elevato di pezzi, conservare i pezzi in ingresso e in uscita in modo corretto per
mantenere il posto di lavoro in ordine.

Ricordati! Proteggere i bambini e gli estranei mentre il dispositivo & in funzione.

2.2, Sicurezza personale

a) Non utilizzare questo dispositivo se si € stanchi, malati o sotto I'influenza di alcol, droghe o farmaci che
potrebbero compromettere la capacita di utilizzare il dispositivo.

b) Il dispositivo non & destinato all'uso da parte di persone (inclusi i bambini) con funzioni mentali,
sensoriali o intellettuali ridotte o persone prive di esperienza e/o conoscenza, a meno che non siano
supervisionate o abbiano ricevuto istruzioni da una persona responsabile della loro sicurezza su come
utilizzarlo. utilizzare il dispositivo.

c) L'unita puo essere utilizzata da persone fisicamente idonee, in grado di utilizzarla e adeguatamente

addestrate, che hanno letto questo manuale di istruzioni e sono state addestrate in materia di
sicurezza e salute sul lavoro.



d) Bisogna prestare attenzione, usare il buon senso durante il funzionamento dell’apparecchio. Un
attimo di disattenzione durante I'operazione potrebbe causare gravi lesioni personali.

e) Usare i dispositivi di protezione individuale necessari quando si lavora con |'apparecchio, come
specificato nella sezione 1 della spiegazione dei simboli. L'uso di dispositivi di protezione individuale
appropriati e approvati riduce il rischio di lesioni.

f)  Non sopravvalutate le proprie capacita. Mantenere I'equilibrio del corpo e il bilanciamento in ogni
momento durante il lavoro. Questo permette un migliore controllo dell’apparecchio in situazioni
impreviste.

g) Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere i capelli, i vestiti e i guanti lontani dalle parti in movimento.
Abiti sciolti, gioielli o capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle parti in movimento.

h) Bisogna rimuovere tutti gli strumenti di regolazione o le chiavi prima dell’accensione dell’apparecchio.
Lo strumento o la chiave lasciata nella parte rotante del dispositivo puo causare lesioni.

i) L'apparecchio non & un giocattolo. | bambini vanno sorvegliati affinché non giochino con il dispositivo.

j) Il materiale da trattare deve essere privo di contaminazione.

k) Quando il dispositivo e in funzione non toccare le parti o gli accessori in movimento.

1)  Non lavorare i pezzi di materiale duro.

2.3. Utilizzo sicuro del dispositivo

a) Assicurarsi che la ruota sia posizionata in modo stabile. Utilizzare strumenti adatti all'applicazione. Un
prodotto correttamente selezionato svolgera un lavoro migliore e piu sicuro per il quale & stato
progettato.

b) Tenere I'attrezzatura non utilizzata fuori dalla portata dei bambini e di chiunque non abbia familiarita
con il dispositivo o con questo manuale. | dispositivi sono pericolosi se utilizzati da persone senza
esperienza.

c) Mantenere il dispositivo in buono stato tecnico. Controllare prima di ogni operazione che non ci siano
danni generali o relativi alle parti in movimento (crepe nelle parti e nei componenti o qualsiasi altra
condizione che possa influenzare il funzionamento sicuro del dispositivo). Se danneggiato, restituire il
dispositivo per la riparazione prima dell'uso.

d) Conservare il dispositivo fuori dalla portata dei bambini.

e) La riparazione e la manutenzione delle apparecchiature dovrebbero essere effettuate dal personale
qualificato utilizzando esclusivamente parti di ricambio originali. Cio garantira un utilizzo sicuro.

f)  Perassicurare l'integrita operativa progettata dell'apparecchio, non rimuovere le coperture installate in
fabbrica o allentare le viti.

g) Duranteil trasporto e lo spostamento dell'apparecchio dal luogo di stoccaggio a quello di utilizzo, si deve
tener conto delle norme di sicurezza e di salute per la movimentazione manuale in vigore nel paese in
cui I'apparecchio viene utilizzato.

h) E vietato muovere, spostare o ruotare |'apparecchio durante il funzionamento.

i) Non lavorare due oggetti contemporaneamente.

j)  L'apparecchio non & un giocattolo. Le operazioni di pulizia e di manutenzione non devono essere
effettuate da bambini senza sorveglianza.

k) E vietato intervenire sul design del dispositivo per modificarne i parametri o la costruzione.

I) Tenere il dispositivo lontano da fonti di fuoco e di calore

m) Indossare guanti protettivi per evitare lesioni da spigoli vivi.

n) Con il dispositivo si possono lavorare pezzi con parametri conformi ai dati riportati nella tabella dei dati
tecnici. Rispettare le dimensioni consentite del pezzo lavorato.

o) | pezzilunghi devono essere sostenuti e posizionati in modo stabile per la lavorazione.

p) Installare il dispositivo su una superficie stabile, asciutta e piana di dimensioni adeguate alle dimensioni
del dispositivo e del materiale da lavorare.

g) Il pavimento nell’area di lavoro deve essere antiscivolo.

Non usare una forza eccessiva quando si gira la pedivella. Cio puo danneggiare le parti mobili dell'unita.
q g p p g8 p

ATTENZIONE! Anche se l'apparecchio e stato progettato per essere sicuro, sia dotato di adeguate
protezioni, e nonostante l'uso di ulteriori elementi di sicurezza per I'utente, c'e ancora un piccolo



rischio di incidente o lesione durante l'utilizzo dell’apparecchiatura. Si consiglia procedere con
cautela e mantenere il buon senso durante l'utilizzo.

3. Istruzioni per l'uso
Il prodotto & destinato alla piegatura, laminazione e taglio di lamiere in acciaio a basso tenore di
carbonio e altri materiali di densita simile.
L'utente é responsabile di qualsiasi danno derivante da un uso improprio.

3.1. Panoramica del Prodotto




1- Carrello ditrasporto

2 - Vite bloccaggio rullo superiore

3- Leva

4 - Muoriin alto

5- Vite di regolazione della piastra di pressione
6 - Piastra di pressione

7 - Viti di regolazione matrice di formatura inferiore/lama di taglio
8 - Tavolo da taglio

9 - Viti di regolazione del piano di taglio

10 - Fustella di formatura/lama di taglio inferiore
11 - Manopola di regolazione del rullo

12 - Viti di montaggio dello stampo superiore

13 - Viti di bloccaggio della leva

14 - Piatto di misurazione posteriore

3.2. Preparazione al lavoro

POSIZIONAMENTO DELL’APPARECCHIO

La temperatura ambiente non deve superare i 45°C e I'umidita relativa non deve superare 1'85%.
Tenere I'apparecchio lontano da qualsiasi superficie calda. Utilizzare sempre I'apparecchio su una
superficie piana, stabile, pulita, ignifuga e asciutta e fuori dalla portata dei bambini e delle persone



con funzioni mentali, sensoriali e intellettuali ridotte. Il posto di lavoro del dispositivo deve garantire
la libera circolazione dell'operatore e uno spazio adeguato per la manovra del pezzo di materiale
lavorato.

Suggerimenti importanti
1) Aseconda delle diverse condizioni, questo attrezzo deve essere saldamente fissato al suolo o
ad una apposita piattaforma per evitare che scivoli durante I'uso.
2) Queste regole operative devono essere rigorosamente seguite:

e Durante la produzione dello strumento, sulla sua superficie & stato applicato un
rivestimento per prevenire la corrosione. Prima dell'uso, applicare un diluente per
vernici per rimuovere il rivestimento protettivo.

e Mantenere pulita I'area attorno allo strumento. Si consiglia di utilizzare un tappetino
antiscivolo attorno all'utensile.

e Tenersilontano dal coltello durante lo spostamento, I'installazione, la pulizia e la
regolazione dell'utensile.

e Tenere le mani lontane dallo stampo quando lo strumento & in uso.

e Gli operatori devono avere familiarita con la struttura e la funzione di questo
strumento. Indossare occhiali di sicurezza e altri indumenti protettivi quando si
lavora con questo strumento. Non indossare abiti larghi.

e Concentrarsi completamente sull'utensile e non utilizzarlo quando altre persone si
trovano nelle vicinanze.

e Non lavorare materiali diversi dalla lamiera di acciaio a basso tenore di carbonio da 1
mm.

3.3. Utilizzo del dispositivo.

1) Piastra di misurazione posteriore (angolo di ferro).
La piastra posteriore viene utilizzata per misurare le dimensioni durante il taglio e la piegatura.

Nella posizione di piegamento:

e Avvitare due travi lunghe allo stampo di formatura inferiore,

e Assicurarsi che le travi passino attraverso la parte anteriore dello stampo di formatura
inferiore,

e Stringere il dado, ora la piastra posteriore (angolo di ferro) e lo stampo di formatura inferiore

pOSsono muoversi su e giu insieme.
Nella posizione di taglio:

e Prima di posizionare le travi nella piastra di posizionamento, avvitare il dado (2-- M16, 2--
M12, 2-- M10) alla piastra di posizionamento,
e Quindi posizionare la trave con il dado sopra.

In entrambe le posizioni, sul retro dell'angolare & montata una manopola circolare regolabile.

2) Regolazione dell'unita di piegatura
Regolazione della matrice superiore:



Allentare le viti di montaggio per rimuovere la matrice superiore dalla macchina.

Se & necessario rimuovere la matrice superiore dalla macchina o installare una nuova piastra
di formatura, € possibile posizionare un pezzo di legno duro (25x25x160 mm) o altro
materiale simile sulla matrice di formatura inferiore

Ruotare la leva e sollevare la matrice di formatura inferiore finché il pezzo di legno non tocca
la matrice superiore.

Dopo aver installato una nuova matrice, serrare tutte le viti di montaggio della matrice.

In alcuni casi, soprattutto quando si utilizza una fustella stretta, & necessario posizionare
della carta sottile tra la fustella superiore e quella inferiore.

Regolazione della traversa

3)

Affinché la piegatura avvenga senza intoppi e per evitare inceppamenti della lamiera formata
tra la matrice superiore e quella inferiore, &€ necessario regolare la traversa.

Innanzitutto, posizionare una piastra di acciaio (dello stesso spessore) sullo stampo di
formatura inferiore,

Ruotare con attenzione la leva per sollevare la matrice di formatura inferiore,

Allentare la vite di montaggio della barra trasversale quando la matrice superiore incontra il
pezzo.

Per stabilizzare la traversa, regolare la vite.

Stringere tutte le viti di montaggio.

Piegare un pezzo di lamiera metallica della stessa larghezza e spessore su entrambi i lati
dell'unita di piegatura, i loro angoli dovrebbero essere simili, la piegatura dovrebbe essere
eseguita con poca resistenza.

Regolazione dell'unita di taglio

Regolare il gioco (zero) tra il coltello superiore e quello inferiore.

Regolazione coltello inferiore:

Rimuovere la piastra di pressione,

Allentare la vite di montaggio e le due viti di regolazione del piano di lavoro,

Ruotare la leva finché il coltello superiore non si avvicina al coltello sul piano di lavoro,
Stringere nuovamente la vite di montaggio e la vite di regolazione per evitare che il piano di
lavoro si sposti all'indietro mentre la macchina & in uso.

Reinstallare la piastra di pressione e assicurarsi che sia parallela al coltello superiore.

Regolazione della piastra di posizionamento:

Durante il taglio, viene creata una forza potente al centro del coltello, per evitare qualsiasi
gioco tra il coltello superiore e quello inferiore, € necessario regolare la vite centrale sul retro
della piastra di posizionamento.
Se la regolazione non & adeguata, la piastra metallica risultera piegata al centro di entrambi i
coltelli durante il taglio.
Se i coltelli inferiore e superiore si adattano ancora saldamente dopo la regolazione,
controllare le due parti.

o Per prima cosa, stringere la vite di montaggio del coltello inferiore, quindi allentarla

di circa 1/8 di giro.



o Insecondo luogo, pulire e lubrificare la superficie di contatto dello stampo di
formatura inferiore e della piastra di posizionamento.

4) Regolazione del gruppo di laminazione

L'unita viene utilizzata per la laminazione, la raddrizzatura e la conatura.

Una volta terminato il lavoro, ruotare il perno in senso orario in modo che il lato sinistro del
rullo possa essere rimosso dalla macchina e il pezzo da lavorare possa essere facilmente
estratto.

Quando si maneggia il rullo scorrevole, € necessario esercitare una pressione sufficiente sul
rullo superiore.

Regolare il gioco tra I'albero superiore e quello inferiore

e Assicurarsi che entrambi i lati dell'albero abbiano lo stesso gioco.

5) Dopo l'uso

e Pulisci la macchina dopo l'uso e applica uno strato di olio su tutte le superfici metalliche
esposte.

3.4. Pulizia e manutenzione

a) Usare solo agenti non corrosivi per la pulizia della superficie.

b) Dopo ogni pulizia, tutte le parti devono essere asciugate accuratamente prima di riutilizzare il
dispositivo.

c¢) Conservare il dispositivo in luogo asciutto e fresco, protetto dall’'umidita e dall’esposizione
diretta ai raggi solari.

d) E necessario eseguire revisioni regolari del dispositivo per quanto riguarda I’efficienza tecnica
ed eventuali danneggiamenti.

e) Lubrificare regolarmente tutte le parti mobili e tutte le superfici metalliche esposte del
prodotto con olio per macchine.

f)  Per pulire bisogna usare un panno morbido e umido.

DISEGNI DI MONTAGGIO:

Numero Descrizione Numero Descrizione
1 Parete sinistra 32 Rullo pressore superiore
2 Tavolo da taglio 33 Copertura
3 Barra trasversale 34 Blocco del rullo di pressione
4 Manovella 35 Albero
5 Muro destro 36 Guarnizione
6 Telaio posteriore 37 Cuscinetto distanziale
7 Copertura 38 Chiave a rulli
8 Staffa della piastra di pressione 39 Vite esagonale
9 Molla 40 Vite esagonale
10 Piastra di pressione 41 Vite esagonale
11 Dado inferiore 42 | Vite esagonale
12 Muori in alto 43 Vite esagonale
13 sPti:;:rpaodi pressione dell a4 Vite esagonale
14 Molla a lumaca 45 Vite esagonale
15 Rullo 46 Guarnizione




16 Guida 47 Vite esagonale
17 Vite di registro 48 Vite esagonale
18 Leva 49 Guarnizione
19 Molla a lumaca 50 Dado

20 Elemento di posizionamento 51 Vite esagonale
21 Piastra di posizionamento 52 Vite esagonale
22 Piastra di supporto 53 Vite esagonale
23 Lama 54 Vite esagonale
24 Rullo pressore posteriore 55 Guarnizione
25 Molla a lumaca 56 Vite esagonale
26 Pomello della maniglia 57 | Vite esagonale
27 Vite di registro 58 Vite esagonale
28 Manicotto 59 Vite esagonale
29 Guarnizione 60 Vite di registro
30 Ingranaggio 61 Guarnizione
31 Rullo di pressione inferiore
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automdaticamente. Nos esforzamos
constantemente por ofrecer una traduccidn precisa. Sin embargo, ninguna traducciéon automatica
es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccion realizada por un ser humano. El manual
de instrucciones oficial es la versién inglesa. Cualquier discrepancia o diferencia en la traduccidn
no es vinculante ni tiene ningln efecto legal a efectos de cumplimiento o ejecucién. En caso de
duda sobre la exactitud de la informacion incluida en las instrucciones de uso, consulte la version
inglesa de estos contenidos, ya que esta es la version oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Mdquina formadora de metales
Modelo MSW-PBR-1016 COMBINADO
Longitud de la cuchilla [mm] 1040
Didmetro del poste [mm] 40
Longitud del mango [cm] 101,6
Angulo de plegado [°] 90
Espesor maximo del material 1
doblado/laminado/cortado [mm]
Dimensiones (anchura x profundidad x altura) [mm] 134x67x95
Peso [kg] 172

1. Descripcién general

El manual esta destinado a ayudar a un uso seguro y confiable. El producto ha sido desarrollado y fabricado
siguiendo rigurosamente las prescripciones técnicas, utilizando la tecnologia y los componentes mas avanzados
y manteniendo el maximo nivel de calidad.

ANTES DE COMENZAR A TRABAJAR LEA ATENTAMENTE
ESTE MANUAL.

Para garantizar el funcionamiento prolongado y confiable del dispositivo, asegurese de operarlo y mantenerlo
correctamente siguiendo las pautas de este manual de instrucciones. Las caracteristicas técnicas y los datos
incluidos en este manual son actuales. El fabricante se reserva el derecho de realizar cambios para mejorar la
calidad. Teniendo en cuenta el progreso técnico y la posibilidad de reducir el ruido, la unidad esta disefiada y
construida de tal manera que los riesgos derivados de las emisiones sonoras se reducen al nivel mas bajo posible.

Explicacion de los simbolos

Antes de utilizar, leer atentamente el manual.

iPRECAUCION! o | ADVERTENCIA! o | RECUERDA! Una sefial de advertencia general que
describe una situacién determinada.

Utilizar gafas de seguridad.

QO>

Usar guantes de proteccidn.
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& Utilizar proteccion para los pies.

I \!;I . i i
| f iADVERTENCIA! Partes afiladas. Riesgo de cortar las extremidades.

detalles de su producto pueden ser diferentes.

c iADVERTENCIA! Las imagenes de este manual tienen caracter meramente explicativo y los

2. Seguridad de uso

A

iADVERTENCIA! Leatodas las advertencias e instrucciones de seguridad. El incumplimiento de avisos
e instrucciones puede causar lesiones graves o la muerte.

El término "dispositivo" o "producto” en las advertencias y en la descripcidn de las instrucciones se refiere a
Maquina formadora de metales

2.1. Seguridad en el lugar de trabajo

a)
b)
c)
d)

e)

Mantener el area de trabajo ordenada y bien iluminada. El desorden o la mala iluminacidon pueden
provocar accidentes. Sea previsor, observe lo que hace y utilice el sentido comun al utilizar el dispositivo.
En caso de dudas acerca del funcionamiento correcto del equipo o determinar dafios en el mismo,
contactar con el servicio técnico del fabricante.

Las reparaciones del producto solo pueden ser realizadas por el servicio técnico del fabricante. iNo
realizar las reparaciones por si solo!

No se permiten nifios ni personas no autorizadas en el drea de trabajo. (La falta de atencién puede
resultar en la pérdida de control de la unidad).

Guardar el manual de uso para permitir su consulta en futuro. En caso de transmitir el equipo a otra
persona, debera entregarse también el manual de uso.

Mantener los elementos de embalaje y las partes pequefias de montaje fuera del alcance de los nifos.
Mantener el equipo fuera del alcance de los nifios y los animales.

Durante el tratamiento de los elementos es necesario prestar atencion a la presencia y seguridad de las
personas ajenas.

Vigile de cerca la pieza de trabajo durante el trabajo para responder a tiempo a los peligros o evitar
daiios a la pieza de trabajo.

Mantener el orden y después del tratamiento retirar cualquier polvo, fragmentos y partes innecesarias
del material tratado.

Si fabrica una gran cantidad de piezas de trabajo, almacene las piezas de entrada y salida de manera
adecuada para mantener el lugar de trabajo en orden.

iRecuerde! Durante la operacion del equipo es imperativo proteger a los niflos y otras
personas que se encuentren cerca del drea de trabajo.

2.2. Seguridad personal

a)

b)

c)

No opere este dispositivo si estd cansado, enfermo o bajo la influencia de alcohol, drogas o
medicamentos que puedan afectar su capacidad para operar el dispositivo.

El dispositivo no esta disefiado para ser utilizado por personas (incluidos nifios) con funciones
mentales, sensoriales o intelectuales reducidas o personas que carezcan de experiencia y/o
conocimiento, a menos que estén supervisadas o hayan sido instruidas por una persona responsable
de su seguridad sobre como operar el dispositivo.

La unidad puede ser operada por personas fisicamente capacitadas, capaces de operarla 'y
debidamente capacitadas, que hayan leido este manual de instrucciones y hayan recibido capacitacién
en seguridad y salud ocupacional.
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d) Mantener precaucion y aplicar el sentido comun durante el trabajo con esta herramienta. Un
momento de distraccion durante la operacion puede provocar lesiones personales graves.

e) Utilizar los equipos de proteccion individual necesarios para el trabajo con esta herramienta,
detallados en el apartado 1 explicacion de los simbolos. El uso de los equipos de proteccién individual
adecuados y certificados reduce el riesgo de lesiones.

f)  Cuidado con no sobrevalorar las fuerzas. Siempre mantener el equilibrio y el balance del cuerpo. Esto
permite un mejor control de la herramienta en situaciones imprevistas.

g) No usar ropa suelta ni joyas. Mantener el cabello, la ropa y los guantes lejos de las piezas en
movimiento. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas
moviles.

h) Antes de poner en marcha el equipo retire cualquier herramienta de ajuste o llave inglesa. Una
herramienta o una llave inglesa dejada en una parte giratoria del equipo puede causar lesiones.

i)  El dispositivo no es un juguete. Los nifios deben ser supervisados para tener la seguridad de que no
jueguen con el aparato.

j)  El material sometido a un tratamiento debe ser libre de contaminantes.

k) No tocar las piezas maviles ni los accesorios mientras el aparato esté en funcionamiento.

I)  No tratar piezas de materiales duros.

2.3. Uso seguro del dispositivo

a) Asegurarse de la colocacion estable de la rueda. Utilizar las herramientas adecuadas para el tipo de
trabajo. Un producto seleccionado correctamente hara un mejor y mds seguro trabajo para el que fue
disefiado.

b) Mantenga el equipo no utilizado fuera del alcance de los nifios y de cualquier persona que no esté
familiarizada con el dispositivo o este manual. Los dispositivos son peligrosos en manos de usuarios sin
experiencia.

¢) Mantener el dispositivo en buen estado técnico. Antes de cada uso comprobar si hay dafios generales
o dafos relacionados con las piezas mdviles (grietas en las piezas y los elementos o cualquier otra
condicion que pueda afectar al funcionamiento seguro del producto). Si esta dafiado, devuelva el
dispositivo para su reparacion antes de usarlo.

d) Mantener el equipo fuera del alcance de los nifios.

e) Cualquier operacién de reparacion y mantenimiento debe ser realizada por el personal cualificado y
utilizando repuestos originales. Asi la seguridad de uso serd garantizada.

f)  Paragarantizar la integridad operativa disefiada del equipo, no retirar las cubiertas instaladas en fabrica
ni desatornillar los pernos.

g) Al transportar y manipular el dispositivo desde el lugar de almacenamiento al lugar de uso, tener en
cuenta las normas de prevencién de riesgos laborales durante la manipulacidn, aplicables en el pais
donde se utilizan los dispositivos.

h) Se prohibe mover, desplazar o girar el equipo durante su funcionamiento.

i)  Estd prohibido trabajar con dos elementos a la vez.

j)  El dispositivo no es un juguete. Los nifios no deben realizar la limpieza y el mantenimiento sin la
supervision de un adulto.

k) No manipular la estructura del equipo para cambiar sus parametros o el disefio.

1) Mantener el equipo lejos de fuentes de fuego y calor

m) Utilizar guantes de seguridad para evitar lesiones con bordes afilados.

n) Enelequipo trabajar los elementos con los parametros correspondientes a los datos de la tabla de datos
técnicos. No sobrepasar las medidas admisibles de la pieza.

0) Las piezas largas deben llevar soportes y estar fijas para el tratamiento.

p) Montar el aparato en una superficie estable, seca y plana de un tamafio adecuado a sus dimensiones y
al material a procesar.

q) Elsuelo del puesto de trabajo debe ser antideslizante.

No utilice fuerza excesiva al girar la manivela. Esto puede dafiar las partes méviles de la unidad.
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& iADVERTENCIA! Aunque el equipo ha sido disefiado para ser seguro, con las protecciones adecuadas,
y a pesar del uso de elementos de seguridad adicionales para el usuario, sigue existiendo un pequefo
riesgo de accidente o lesidn al manipular el equipo. Se recomienda mantener precaucion y actuar
con sentido comun al utilizarlo.

3. Instrucciones de uso

El producto esta disefiado para doblar, enrollar y cortar ldminas metdlicas de acero con bajo
contenido de carbono y otros materiales de densidad similar.

La responsabilidad de todos los dafios resultantes de un uso distinto al indicado recae sobre el
usuario.

3.1. Descripcion del producto
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1- Plataforma con ruedas

2 - Tornillo de bloqueo del rodillo superior

3- Palanca

4 - morir superior

5- Tornillo de ajuste de la placa de presién

6 - Placa de presién

7 - Tornillos de ajuste del troquel de moldeo inferior/hoja de corte
8 - mesa de corte

9 - Tornillos de ajuste de la mesa de corte

10 - Hoja de troquelado/corte de formacién inferior
11 - Perilla de ajuste del rodillo

12 - Tornillos de montaje del troquel superior

13 - Tornillos de sujecion de palanca

14 - Placa de medicion trasera

3.2. Preparacion para el trabajo

LUGAR DE USO

La temperatura de ambiente no debe exceder los 45°C y la humedad relativa no debe exceder el
85%. Mantenga el equipo alejado de cualquier superficie caliente. Utilice siempre el aparato sobre
una superficie plana, estable, limpia, ignifuga y seca y fuera del alcance de los nifios y de las
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personas con funciones mentales, sensoriales e intelectuales reducidas. El lugar de trabajo del
dispositivo debe garantizar la libre circulacion del operador, asi como un espacio suficiente para
maniobrar la pieza de material procesada.

Consejos importantes
1) Dependiendo de diversas condiciones, esta herramienta debe estar firmemente sujeta al
suelo o a una plataforma especial para evitar que se resbale durante su uso.
2) Se deben seguir estrictamente estas reglas de funcionamiento:

e Durante la produccion de la herramienta, se aplicé un recubrimiento a su superficie
para evitar la corrosién. Antes de usar, aplique un diluyente de pintura para quitar la
capa protectora.

e Mantenga limpia el drea alrededor de la herramienta. Se recomienda utilizar una
alfombra antideslizante alrededor de la herramienta.

e Manténgase alejado del cuchillo cuando mueva, instale, limpie y ajuste la
herramienta.

e Mantenga las manos alejadas del troquel cuando la herramienta esté en uso.

e Los operadores deben estar familiarizados con la estructura y funcion de esta
herramienta. Use gafas de seguridad y otra ropa protectora cuando trabaje con esta
herramienta. No use ropa holgada.

e Concéntrese completamente en la herramienta y no la opere cuando haya otras
personas cerca.

e No procese materiales que no sean laminas de acero con bajo contenido de carbono
de 1 mm.

3.3. Manejo del equipo.

1) Placa medidora trasera (angulo de hierro).
La placa trasera se utiliza para medir las dimensiones durante el corte y el plegado.

En posicion de flexidn:

e Atornille dos vigas largas al troquel de formacion inferior,

e Asegurese de que las vigas pasen por el frente del troquel de formacidn inferior,

e Apriete la tuerca, ahora la placa trasera (angulo de hierro) y el troquel de formacién inferior
pueden moverse hacia arriba y hacia abajo juntos.

En posicion de corte:

e Antes de colocar las vigas en la placa de posicionamiento, atornille la tuerca (2-- M16, 2--
M12, 2-- M10) a la placa de posicionamiento,
e Luego coloque la viga con la tuerca.

En ambas posiciones, se monta una perilla circular ajustable en la parte posterior de la barra
angular.

2) Ajuste de la unidad de doblado
Ajuste del troquel superior:
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e Afloje los tornillos de montaje para quitar el troquel superior de la maquina.

e Sies necesario retirar el troquel superior de la maquina o instalar una nueva placa de
formaciodn, se puede colocar un trozo de madera dura (25x25x160 mm) u otro material
similar en el troquel de formacion inferior.

e Gire la palanca y levante el troquel de formacion inferior hasta que la pieza de madera toque
el troquel superior.

e Después de instalar un troquel nuevo, apriete todos los tornillos de montaje del troquel.

e Enalgunos casos, especialmente cuando se utiliza un troquel angosto, es necesario colocar
papel fino entre los troqueles superior e inferior.

Regulacion de la viga transversal

e Para que el doblado se realice sin problemas y para evitar que la lamina formada se atasque
entre los troqueles superior e inferior, es necesario ajustar el travesafio.

e Primero, coloque una placa de acero (del mismo espesor) en el troquel de formacién inferior,

e Gire con cuidado la palanca para elevar el troquel de formacidn inferior,

e Afloje el tornillo de montaje de la barra transversal cuando el troquel superior toque la pieza
de trabajo.

e Para estabilizar la viga transversal, ajuste el tornillo.

e Apriete todos los tornillos de montaje.

e Doble un trozo de placa de metal del mismo ancho y espesor a ambos lados de la unidad
dobladora, sus angulos deben ser similares, el doblado debe realizarse con poca resistencia.

3) Ajuste de la unidad de corte
Ajuste la holgura (cero) entre la cuchilla superior e inferior.

Ajuste de la cuchilla inferior:

e Retire la placa de presion,

e Afloje el tornillo de montaje y los dos tornillos de ajuste de la mesa de trabajo,

e Gire la palanca hasta que la cuchilla superior se acerque a la cuchilla de la mesa de trabajo,

e Vuelva a apretar el tornillo de montaje y el tornillo de ajuste para evitar que la mesa de
trabajo se mueva hacia atras mientras la maquina estd en uso.

e Vuelva ainstalar la placa de presidén y aseglrese de que esté paralela a la cuchilla superior.

Ajuste de la placa de posicionamiento:

e Al cortar, se crea una fuerza poderosa en el centro de la cuchilla; para evitar cualquier
espacio entre la cuchilla superior e inferior, es necesario ajustar el tornillo central en la parte
posterior de la placa de posicionamiento.

e Sielajuste no es el adecuado, la placa metalica se doblard en el centro de ambas cuchillas al
realizar el corte.

e Silas cuchillas superior e inferior aun encajan bien después del ajuste, verifique las dos
partes.

o Primero, apriete el tornillo de montaje de la cuchilla inferior y luego afldjelo
aproximadamente 1/8 de vuelta.

o Ensegundo lugar, limpie y lubrique la superficie de contacto del troquel de
formacion inferior y la placa de posicionamiento.
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4) Ajuste de la unidad rodante.

e Launidad se utiliza para enrollar, enderezar y conificar.

e Cuando termine el trabajo, gire el pasador en el sentido de las agujas del reloj para poder
retirar el lado izquierdo del rodillo de la maquina y sacar facilmente la pieza de trabajo.

e Al manipular el rodillo deslizante, es necesario ejercer suficiente presidn sobre el rodillo
superior.

e Ajuste la holgura entre el eje superior y el eje inferior.

e Asegurese de que ambos lados del eje tengan la misma holgura.

5) Después de su uso
e Limpie la maquina después de su uso y aplique una capa de aceite a todas las superficies
metdlicas expuestas.

3.4. Limpieza y mantenimiento

a) Paralalimpieza de superficies no deben utilizarse productos con propiedades corrosivas.

b) Después de cada limpieza, todas las piezas deben secarse completamente antes de volver a
utilizar el dispositivo.

c) No usar objetos afilados y/o metalicos (por ejemplo, un cepillo de alambre o una espatula de
metal) para la limpieza, ya que pueden dafiar la superficie del aparato.

d) Realizar inspecciones periddicas del aparato para asegurarse de que esta en buen estado de
funcionamiento y de que no se ha producido ningun dafio.

e) Lubrique periédicamente todas las piezas méviles y todas las superficies metdlicas expuestas
del producto con aceite de maquina.

f)  Limpiar con un pafio suave y humedo.

DIBUJOS DE MONTAIJE:

Cantidad Descripcion Cantidad Descripcion
1 pared izquierda 32 Rodillo de presién superior
2 mesa de corte 33 Funda
3 Viga transversal 34 Bloqueo del rodillo de presidn
4 Biela 35 Eje
5 pared derecha 36 Junta
6 Marco trasero 37 Almohadilla espaciadora
7 Funda 38 llave de rodillos
8 Soporte de placa de presién 39 tornillo hexagonal
9 Muelle 40 tornillo hexagonal
10 Placa de presion 41 tornillo hexagonal
11 morir inferior 42 tornillo hexagonal
12 morir superior 43 tornillo hexagonal
13 Placa de presidn de matriz 44 tornillo hexagonal
14 Tornillo sin fin 45 tornillo hexagonal
15 Rodillo 46 Junta
16 Gufa 47 tornillo hexagonal
17 Tornillo de ajuste 48 tornillo hexagonal
18 Palanca 49 Junta
19 Tornillo sin fin 50 Tuerca
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20 Elemento de posicionamiento 51 tornillo hexagonal
21 Placa de posicionamiento 52 tornillo hexagonal
22 Placa de soporte 53 tornillo hexagonal
23 Cuchilla 54 tornillo hexagonal
24 Rodillo de presién trasero 55 Junta

25 Tornillo sin fin 56 tornillo hexagonal
26 Pomo de la manija 57 tornillo hexagonal
27 Tornillo de ajuste 58 tornillo hexagonal
28 Manguito 59 tornillo hexagonal
29 Junta 60 Tornillo de ajuste
30 Engranaje 61 Junta

31 Rodillo de presién inferior
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Kérjlik, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati utmutatod gépi forditassal késziilt. Arra téreksziink,

A hogy a forditdsok a lehet6 legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditas sem
tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos hasznalati Gtmutaté
az angol nyelv( valtozat. A forditasban keletkezett eltérések vagy kilonbségek nem kotelezé
érvénylek, és nincs jogi hatasuk a megfelelGség vagy a végrehajtas szempontjabdl. Ha barmilyen
kérdés meril fel a haszndlati dtmutatdban szerepl6 informacidk pontossagaval kapcsolatban,
kérjuk, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelvii valtozatara, amely a hivatalos valtozat.

M(szaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Fémalakito gép
Modell MSW-PBR-1016 KOMBI
Az él hossza [mm] 1040
Pélusatmérd [mm] 40
Fogantyu hossza [cm] 101,6
Hajlitasi szog [°] 90
A hajlitott / hengerelt / nyirt anyag maximalis 1
vastagsaga [mm]
Méretek (szélesség x mélység x magassag) [mm] 134x67x95
Suly [kg] 172

1. Altalanos leiras

A kézikonyv célja, hogy segitse a biztonsagos és megbizhatd haszndlatot. A termék szigordan a mdszaki
el6irasoknak megfelel6en, a legujabb miszaki megoldasok és alkatrészek felhaszndldsaval, a legmagasabb
mindségi elGirasok betartdsdval lett tervezve és legyartva.

ELINDITAS ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL ES
ERTELMEZZE EZEKET AZ UTASITASOKAT.

A késziilék hosszu és megbizhaté miikodésének biztositasa érdekében Ugyeljen arra, hogy a késziléket a jelen
haszndlati utasitasban foglalt iranyelvek szerint megfelel6en (zemeltesse és karbantartsa. A hasznadlati
utmutatoban szereplé miiszaki adatok és specifikdciok naprakészek. A gyartd fenntartja a jogot a mindség
javitasa érdekében torténd valtoztatasokra. A muiszaki fejlédést és a zajcsokkentés lehetSségét figyelembe véve
a késziiléket ugy tervezték és épitették meg, hogy a zajkibocsatasbdl eredd kockazatokat a leheté legalacsonyabb
szintre csokkentsék.

Jelmagyarazat

Hasznalat el6tt ismerkedjen meg az utasitassal!

VIGYAZAT! vagy FIGYELMEZTETES! vagy EMLEKEZTETES! Egy adott helyzetet leird 4ltalanos
figyelmeztetd jel.

Viseljen véd&szemuiveget.

Hasznaljon védGkesztylit.

QO
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& Viseljen munkavédelmi cipét.

| f VIGYAZAT! Eles elemek. Fennall a végtagok sériilésének veszélye.

eltérhetnek a termék tényleges megjelenésétdl.

c VIGYAZAT! A hasznalati Gtmutato illusztraciéi szemléltetd jellegliek és bizonyos részletekben

2. A felhasznalas biztonsaga

A VIGYAZAT! Olvassa el az Osszes biztonsagi figyelmeztetést és utasitast. A figyelmeztetések és

utasitasok figyelmen kiviil hagyasa sulyos sériiléseket vagy haldlos balesetet okozhat.

A figyelmeztetésekben és a haszndlati utasitds leirdsaban az "eszkdz" vagy "termék" kifejezés a kdvetkezékre utal
Fémalakito gép

2.1. Munkahelyre vonatkozd biztonsagi szabalyok

a)

Tartsa rendben és jol megvilagitva a munkateriletet. A rendetlenség vagy a rossz megyvilagitas
balesetekhez vezethet. Legyen el6reldtd, figyeljen arra, hogy mit csinal, és hasznalja a j6zan eszét a
készlilék haszndlatakor.

Ha nem biztos abban, hogy a termék megfelel6en mkodik-e, vagy ha sérilést talal rajta, vegye fel a
kapcsolatot a gyarto szervizével!

A terméket csak a gyartd szervize javithatja. sajat hataskorben javitast végezni!

Gyermekek vagy illetéktelen személyek nem tartézkodhatnak a munkaterileten. (A figyelmetlenség
elvesztheti az irdnyitast a készilék felett.)

A hasznalati utasitast meg kell 6rizni, késébb is sziikség lehet ra. Ha a késziiléket atadja egy kovetkez6
tulajdonosnak, a hasznalati Utmutatot is at kell adni a termékkel egyitt.

A csomagolas részeit és az aprdé alkatrészeket tartsa gyermekektdl elzarva.

Tartsa tavol a késziiléket gyermekektdl és hazidllatoktol!

Az elemek feldolgozasakor ligyeljen a kdzelben tartdézkoddk jelenlétére és biztonsagara.

A munkavégzés soran szorosan figyelje a munkadarabot, hogy id6ben reagalhasson a veszélyekre, illetve
megel&zze a munkadarab sériilését.

Tartson rendet, és a munkafolyamatot kovetGen tavolitsa el a port, a tormelékeket és a feldolgozott
anyagok felesleges elemeit.

Ha nagyszamu munkadarabot készit, a munkahely rendben tartasa érdekében tarolja megfelel6en a be-
és kimeneti munkadarabokat.

Ne Hasznalat kozben lgyeljen a gyermekek és a kdzelben tartézkoddk testi
feledje! épségére!

2.2. Személyekre vonatkozd biztonsagi szabalyok

a)

b)

Ne kezelje ezt a késziiléket, ha faradt, beteg, vagy olyan alkohol, kabitdszer vagy gyégyszer hatasa
alatt all, amely befolyasolhatja a késziilék kezelési képességét.

A késziléket nem haszndlhatjak csokkent szellemi, érzékszervi vagy értelmi képességekkel rendelkez6
személyek (beleértve a gyermekeket is), illetve olyan személyek, akiknek nincs tapasztalatuk és/vagy
ismereteik, kivéve, ha feligyelet alatt allnak, vagy a biztonsdgukért felel6s személy utasitotta ket a
késziilék mikodtetésére.

A késziiléket csak olyan személyek lizemeltethetik, akik fizikailag alkalmasak, képesek a késziilék
Uzemeltetésére, megfelel§ képzettséggel rendelkeznek, és akik elolvastak ezt a hasznalati Utmutatét,
valamint munkavédelmi és egészségligyi képzésben részesiltek.
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d) Legyen dvatos, haszndlja a jozan eszét a késziilék hasznalata soran. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a
mUikodés kdzben sulyos személyi sériilést okozhat.

e) Hasznalja a szimbdlummagyarazat 1. pontjaban felsorolt, a gép Gizemeltetéséhez sziikséges személyi
védéfelszereléseket. A megfeleld, hitelesitett egyéni véddGfelszerelések hasznalata csdkkenti a sériilés
veszélyét.

f)  Ne becsiilje tul képességeit. Mindenkor tartsa fenn teste egyensulyat. Ez lehet6vé teszi varatlan
helyzetekben a késziilék jobb iranyitasat.

g) Ne viseljen laza ruhazatot vagy ékszert. Hajat, ruhdzatat és keszty(ijét tartsa tavol a mozgd
alkatrészektdl! A bé ruhdzatot, az ékszereket vagy a hosszu hajat elkaphatjak a mozgd alkatrészek.

h) A gép bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a beallitasnal hasznalt szerszamokat vagy csavarkulcsokat. A gép
forgd elemeiben hagyott szerszamok vagy csavarkulcsok sériilést okozhatnak.

i) A készilék nem jaték. Nem szabad megengedni, hogy gyermekek jatszanak a késziilékkel.

j) A kezelendd anyagnak szennyezddést6l mentesnek kell lennie.

k) Tilos megérinteni a mozgo részeket vagy tartozékokat, ha a berendezés mikodik.

1)  Tilos megmunkalni a kemény anyagokbol késziilt targyakat.

2.3. A késziilék biztonsagos hasznalata

a) Ne terhelje tul a berendezést! Az adott alkalmazasnak megfelel§ eszkdzoket hasznalja! A helyesen
kivalasztott termék jobban és biztonsagosabban végzi el azt a munkat, amelyre tervezték.

b) Tartsa a nem hasznalt késziiléket gyermekek és a késziiléket vagy ezt a kézikbnyvet nem ismerd
személyek eldl elzarva. A berendezés veszélyes a gyakorlatlan felhasznaldk kezében.

c) Tartsaaberendezést j6 miszaki allapotban! Minden haszndlat el6tt ellenérizze, hogy a berendezés nem
mutat-e 4ltalanos vagy a mozgdé elemekkel kapcsolatos sériiléseket (alkatrészek vagy elemek torése
vagy minden egyéb olyan koriilmény, amely hatdssal van a berendezés biztonsagos m(ikddésére)! Ha
megsérilt, haszndlat el6Stt kiildje vissza a késziiléket javitdsra.

d) Akészilék gyermekektdl elzarva tartando.

e) A készilékek javitdsat és karbantartasat csak szakképzett személyek végezhetik, kizardlag eredeti
cserealkatrészek hasznalataval. Ez biztositja a biztonsagos haszndlatot.

f) A késziilék m(ikédési integritasanak biztositasa érdekében tilos eltavolitani a gyari burkolatot vagy a
csavarokat.

g) Amikor a késziiléket a tarolas helyérdl a felhasznalds helyére szallitja vagy atviszi, Gigyeljen a kézi szallitas
munkavédelmi és biztonsagi elveire, amelyek az adott orszagban érvényesek, ahol az késziilék hasznalva
van.

h) Tilos a késziiléket m(ikddés kozben mozgatni, athelyezni vagy forgatni.

i) Két munkadarabot nem szabad egyszerre megmunkalni.

j) A készllék nem jaték. Gyermekek nem végezhetik felnGtt feligyelete nélkial a tisztitasi vagy
karbantartasi munkalatokat.

k) Tilos mddositani a késziilék felépitését paramétereinek vagy kialakitasdanak megvaltoztatasa érdekében.

I)  Tartsa tavol a készulékeket tliztSl és mas héforrasoktol.

m) Hasznaljon véddékesztylt, nehogy megvagja magat az éles szélekkel.

n) Azegyeselemeketa miszaki adatok tablazatdban megadott adatoknak és paramétereknek megfelelGen
munkalja meg. Ne Iépje tul a megmunkalt anyag megengedett méreteit.

o) A hosszi munkadarabokat meg/ala kell tdmasztani és stabil helyzetbe helyezni a megmunkalashoz.

p) Aberendezést olyan stabil, szaraz és sik fellileten helyezze el, amelynek nagysaga megfelel a berendezés
és a megmunkalt targy méreteinek.

d) A munkahely padléja csuszasallo legyen.

Ne alkalmazzon tulzott er6t a forgattyu forgatasakor. Ez karosithatja a készilék mozgd alkatrészeit.

VIGYAZAT! Annak ellenére, hogy a késziilék minél biztonsigosabbra lett tervezve, fel lett szerelve
megfelel6 biztonsagi eszkozékkel, valamint a felhaszndlé biztonsagat o6voé plusz elemek
hasznalatanak ellenére is fennall a baleset vagy sériilés veszélye a késziilékkel valé6 munka soran. A
termék hasznalata sordan jarjon el 6vatosan és a jézan ész szabalyai szerint!



HU

3. Hasznalati utasitas

A termék alacsony széntartalmu acélbdl és mas hasonld s(ir(iségl anyagokbdl késziilt fémlemezek

hajlitasara, hengerlésére és vagasara szolgal.
A felhasznalo6 felel6s a nem rendeltetésszer( hasznalatbol ered6 barmilyen karért.

3.1. Termék attekintés
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1- GOrg0s alatét

2 - Fels6 gbrg6 rogzit6 csavar

3- Emel6kar

4- Topdie

5- Nyomodlemez allitdcsavar

6- Nyomdlemez

7 - Alsé formazdszerszam / vagdkés bedllitasi csavarok
8 - Vagodasztal

9 - Vdagdasztal-beallitd csavarok

10 - Als6 formazé szerszam / vago penge
11 - Gorgbbedllitd gomb

12 - Fels6 szerszam rogzit6 csavarok

13 - Karfeszit6 csavarok

14 - Hatsé mérblemez

3.2. Belizemelés elott

BERENDEZES ELHELYEZESE:

A készllék koérnyezetének hémérséklete nem haladhatja meg a 45°C-ot, és pdratartalma nem
haladhatja meg a 85%-ot. Tartsa tdvol a késziiléket barmilyen forré feliilettél. A késziiléket mindig
egyenletes, stabil, tiszta, t(izallé és szaraz fellleten, gyermekek és csokkent szellemi, érzékszervi és
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értelmi képességl személyek szamara elérhetetlen helyen haszndlja. A késziilék munkahelyének
biztositania kell a kezel6 szabad mozgasat, valamint megfelel6 helyet a feldolgozott anyagdarab
mozgatasahoz.

Fontos tippek

1) AkUlénb6z6 koriilményektél fliggben ezt a szerszamot szildrdan a talajhoz vagy egy specidlis
platformhoz kell rogziteni, hogy hasznalat kozben ne csusszon el.

2) Ezeket az lizemeltetési szabdlyokat szigoruan be kell tartani:

e Aszerszam gydrtdsa sordn a felliletére bevonatot vittek fel a korrézié megelG6zése
érdekében. Haszndlat el6tt haszndljon festékhigitot a véd6bevonat eltavolitasahoz.

e Tartsa tisztan a szerszam korili teriiletet. Javasoljuk, hogy a szerszam kordl
csuszasmentes alatétet hasznaljon.

e Tartsa tavol a késtGl a szerszam mozgatasakor, telepitésekor, tisztitasakor és
bedllitasakor.

e Tartsa tavol a kezét a szerszamtdl, amikor a szerszam hasznalatban van.

o AkezelGknek ismernilk kell az eszkoz felépitését és mikodését. Viseljen
védbszemiiveget és egyéb védGruhazatot, amikor ezzel a szerszammal dolgozik. Ne
viseljen b6 ruhazatot.

e Koncentréljon teljes mértékben a szerszamra, és ne haszndlja azt, amikor masok is a
kozelben tartdézkodnak.

e Ne dolgozzon fel mas anyagot, mint 1 mme-es, alacsony széntartalmu acéllemezt.

3.3. Munkavégzés a berendezéssel

1) Hatsé mérdlemez (vasszog).
A hatsé lemez a méretek mérésére szolgal a vagds és hajlitas soran.

Hajlitott helyzetben:

e Csavarozzon két hosszu gerendat az alsé formazészerszdmhoz,

e Gy6z6djon meg rdla, hogy a gerenddk athaladnak az alsé formdazdszerszam ellilsé részén,

e Huzza meg az anyat, most a hatso lemez (vasszog) és az also formdazdszerszam egyiitt
mozoghat fel és le.

Vagasi helyzetben:

e Miel6tt a gerendakat a pozicionaldlemezre helyezné, csavarja az anyat (2-- M16, 2-- M12, 2--
M10) a pozicionaldlemezre,
e Ezutdn helyezze rd a gerendat az anydval egyditt.

Mindkét pozicidban egy allithatd kor alaki gomb van a szogvas hatsoé részén felszerelve.

2) A hajlitéegység beallitasa
A felsé szerszam beallitasa:

e lazitsa meg a rogzit6ecsavarokat, hogy eltdvolitsa a fels6 szerszamot a gépbdl.
e Ha afels6 szerszamot ki kell venni a gépbdl, vagy Uj formazélemezt kell felszerelni, egy darab
keményfa (25x25x160 mm) vagy mas hasonlé anyag helyezhet6 az alsé formazdszerszamra.
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Forditsa el a kart, és emelje fel az alsé formdazdszerszamot, amig a fadarab a felsé
szerszamhoz nem ér.

Az Uj szerszdm beszerelése utdn hlzza meg az dsszes szerszamrogzits csavart.

Bizonyos esetekben, kiilondsen keskeny szerszamok hasznalata esetén, vékony papirt kell
elhelyezni a felsG és az alsé szerszamok kozé.

Kereszttarto beallitasa

Ahhoz, hogy a hajlitas zokken6mentesen menjen, és hogy a formazott lemez ne akadjon el a
felsd és az alsé szerszamok kozott, a keresztgerendat be kell llitani.

ElGszor helyezzen egy (azonos vastagsagu) acéllemezt az alsé formdazdszerszamra,

Ovatosan forgassa el a kart az alsé formazészerszam felemeléséhez,

Lazitsa meg a keresztrud rogzit6csavarjat, amikor a fels6 szerszam talalkozik a
munkadarabbal.

A keresztgerenda stabilizalasahoz allitsa be a csavart.

Hlzza meg az 6sszes rogzitGesavart.

Hajlitson meg egy darab azonos szélességl és vastagsagu fémlemezt a hajlitdegység mindkét
oldalan, szogiiknek hasonlénak kell lennie, a hajlitasnak kis ellenallassal kell torténnie.

3) A vagoegység beallitasa
Allitsa be a fels és az alsé kés kozotti (nulla) tavolsagot.

Also kés beadllitasa:

Vegye ki a nyomdlemezt,

Lazitsa meg a rogzit6csavart és a munkaasztal két allitécsavarjat,

Forgassa a kart, amig a felsé kés a munkaasztalon l1évé kés kdzelébe nem kerdil,

Hazza meg Ujra a rogzitGesavart és az allitdcsavart, hogy megakadalyozza a munkaasztal
hatrafelé torténd elmozduldsat a gép hasznalata kozben.

e

Szerelje vissza a nyomolapot, és gy6z6djon meg réla, hogy parhuzamos a felsé késsel.

A pozicionalé lemez beallitasa:

sG és az alsé kés
kozott ne legyen hézag, a pozicionald lemez hatuljan Iév6 kdzépss csavart be kell allitani.

Vagaskor a kés kdzepén erGteljes erd keletkezik, annak érdekében, hogy a fe

Ha a beallitas nem megfelel6, a fémlemez a vagaskor mindkét kés kozepén meghaijlik.
Ha az also és a felsd kés a beallitas utan is szorosan illeszkedik, ellendrizze a két alkatrészt.
o El6szor hiizza meg az alsé kés rogzitGesavarjat, majd lazitsa meg korilbeltl 1/8
fordulatot.
o Masodszor, tisztitsa meg és kenje meg az alsé formazdszerszam és a
pozicionalélemez érintkezési felliletét.

4) A gordiil6egység beallitasa

Az egységet hengerlésre, egyengetésre és kupozasra hasznaljak.

A munka végeztével forditsa el a csapot az dramutatd jardsaval megegyez6 iranyba, hogy a
gorgd bal oldala eltavolithatd legyen a gépbdl, és a munkadarab konnyen kivehet6 legyen.
A cslszogorgs kezelésénél elegend6 nyomast kell gyakorolnia a felsé gérgére.

Allitsa be a felsé tengely és az alsé tengely kozotti hézagot.
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e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tengely mindkét oldalan azonos a hézag.

5) Hasznalat utan

e Haszndlat utan tisztitsa meg a gépet, és kenje be olajjal az 6sszes szabadon |év6 fémfeliiletet.

3.4. Tisztitas és karbantartas

a) Afeliiletek tisztitdsara csak mard anyagoktdl mentes tisztitdszereket szabad hasznalni.
b) Minden tisztitds utan minden alkatrészt alaposan meg kell szaritani, miel6tt a késziiléket Ujra

felhasznaljak.

c) Aberendezéstszaraz és h(livos, nedvességtdl és kozvetlen napfénytdl védett helyen kell tarolni.
d) A készlléket rendszeresen ellendrizni kell, hogy nincsenek-e raja sérilések és megfelelGen

mukodik-e.

e) Rendszeresen kenje be gépolajjal a termék minden mozgd alkatrészét és minden szabadon

lévs fémfellletét.

f)  Atisztitashoz nedves, puha rongyot kell hasznalni.

OSSZESZERELESI RAJZOK:

Szam Paraméter leirasa Szam Paraméter leirasa
1 Bal oldali fal 32 | Fels6 nyomdgorgd
2 Vagdasztal 33 | Huzat
3 Kereszttartd 34 | Nyomogorgbs zar
4 Kurbli kar 35 | Tengely
5 Jobb oldali fal 36 | Témités
6 Hatso keret 37 | Tavtartd betét
7 Huzat 38 | Gorgés kulcs
8 Nyomdlemez tartd 39 | Hatszoglet( csavar
9 Rugd 40 | Hatszogletd csavar
10 Nyomdlemez 41 | Hatszogletd csavar
11 Alsé szerszam 42 | Hatszogletl csavar
12 Top die 43 | Hatszogletl csavar
13 Szerszdm nyomodlemez 44 | Hatszogletli csavar
14 Csiga 45 | Hatszogletl csavar
15 Csap 46 | Témités
16 Lancvezetd 47 | Hatszogletl csavar
17 Bedllitd csavar 48 | Hatszogletl csavar
18 Emel&kar 49 | Témités
19 Csiga 50 | Anya
20 Pozicionald elem 51 | Hatszoéglet( csavar
21 Pozicionald lemez 52 | Hatszoglet( csavar
22 Tartélemez 53 | Hatszéglet( csavar
23 Pengék 54 | Hatszoglet( csavar
24 H&tsé nyomogorgs 55 | Témités
25 Csiga 56 | Hatszoglet( csavar
26 Fogantylgomb 57 | Hatszéglet( csavar
27 Beallité csavar 58 | Hatszoglet( csavar
28 Hiively 59 | Hatszéglet( csavar
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Bedllitoé csavar

Tomités

60
61

Tomités

Fogaskerék

Als6 nyomdgorgé

29
30
31
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Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor

A arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig oversaettelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi hafter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af
maskinelle fejloversattelser Safremt der opstar tvivl om meningen, henviser vi til den engelske
brugsanvisning da dette er den officielle version.

Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn Metalformningsmaskine
Model MSW-PBR-1016 COMBI
Klingeleengde [mm)] 1040
Polens diameter [mm)] 40
Handtagets leengde [cm] 101,6
Bukkevinkel [grader] 90
Maksimal tykkelse af det bgjede / valsede / klippede 1
materiale [mm].
Dimensioner (bredde x dybde x hgjde) [mm] 134x67x95
Vaegt [kg] 172

1. Generel beskrivelse

Manualen er beregnet til at hjaelpe med sikker og palidelig brug. Dette produkt er designet og produceret strengt
i henhold til tekniske indikationer, ved hjzlp af de nyeste teknologier og komponenter samt opretholdelse af de
hgjeste kvalitetsstandarder.

LES OG FORSTA DENNE BETJENINGSVEJLEDNING
OMHYGGELIGT INDEN ARBEJDET PABEGYNDES.

For at sikre en lang og palidelig drift af enheden skal du sgrge for at betjene og vedligeholde den korrekt i henhold
til retningslinjerne i denne brugsanvisning. De tekniske data og specifikationer angivet i denne
betjeningsvejledning er aktuelle. Producenten forbeholder sig ret til at foretage andringer for at forbedre
kvaliteten. Under hensyntagen til den tekniske udvikling og muligheden for at reducere stgj er enheden designet
og bygget pa en sadan made, at risici som fglge af stgjemissioner er reduceret til det lavest mulige niveau.

Symbolforklaring

Lees betjeningsvejledningen inden brug.

situation.

Brug sikkerhedsbriller.

f FORSIGTIG! eller ADVARSEL! eller HUSK! Et generelt advarselsskilt, der beskriver en given

Brug beskyttelseshandsker.
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@

Brug fodbeskyttelse

Als

OBS! Skarpe dele. Risiko for afhugning af ekstremiteter.

> N

OBS! lllustrationerne i denne betjeningsvejledning er kun til reference og kan i nogle detaljer
afvige fra det faktiske produkt.

2. Brugssikkerhed

A

OBS! Lees alle sikkerhedsadvarsler og instruktioner. Manglende overholdelse af advarslerne og
instruktionerne kan resultere i alvorlig personskade eller dgd.

Betegnelsen "enhed" eller "produkt" i advarslerne og i beskrivelsen af instruktionerne henviser til
Metalformningsmaskine

2.1. Sikkerhed pa arbejdspladsen

Hold arbejdsomradet ryddeligt og godt oplyst. Uorden eller darlig belysning kan fgre til ulykker. Veer
forudseende, pas p3, hvad du ggr, og brug din sunde fornuft, nar du bruger apparatet.

Hvis du er i tvivl om, hvorvidt maskinen fungerer korrekt eller den er beskadiget, kontakt producentens
serviceafdeling.

Produktet ma kun repareres af producentens service. Det er forbudt at reparere udstyret selv!

Ingen bgrn eller uvedkommende er tilladt i arbejdsomradet. (Uopmaerksomhed kan resultere i tab af
kontrol over enheden.)

Gem betjeningsvejledningen til senere brug. Hvis apparatet videregives til tredjemand, skal
betjeningsvejledningen ogsa afleveres sammen med apparatet.

Emballageelementer og sma samleelementer bgr opbevares utilgaengeligt for bgrn.

Hold apparatet vaek fra bgrn og kaeledyr.

Vaer opmaerksom pa tilstedevaerelsen af andre personer og deres sikkerhed, nar du behandler
elementerne.

Hold ngje gje med arbejdsemnet under arbejdet for at kunne reagere rettidigt pa farer eller for at
forhindre skader pa arbejdsemnet.

Hold orden og fjern alt stgv, fragmenter og ungdvendige dele af det forarbejdede materiale efter
behandlingen.

Hvis du laver et stort antal emner, skal du opbevare input- og output-emnerne pa en ordentlig made for
at holde orden pa arbejdspladsen.

OBS! Under brug af udstyret skal bgrn og andre tilstedevaerende personer
beskyttes.

2.2. Personlig sikkerhed

a)

b)

c)

d)

Brug ikke denne enhed, hvis du er traet, syg eller pavirket af alkohol, stoffer eller medicin, der kan
forringe din evne til at betjene enheden.

Enheden er ikke beregnet til at blive brugt af personer (herunder bgrn) med nedsatte mentale,
sensoriske eller intellektuelle funktioner eller personer, der mangler erfaring og/eller viden,
medmindre de er under opsyn eller er blevet instrueret af en person, der er ansvarlig for deres
sikkerhed, om, hvordan enheden skal betjenes.

Enheden ma kun betjenes af personer, der er i god fysisk form, i stand til at betjene den, og som har
leest denne brugsanvisning og er blevet uddannet i sikkerhed og sundhed pa arbejdspladsen.

Veer forsigtig og brug sund fornuft, nar du betjener apparatet. Et gjebliks uopmaerksomhed under
betjeningen kan resultere i alvorlig personskade.
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f)

g)

h)

j)
k)

Brug det personlige beskyttelsesudstyr, der kraeves til betjening af apparatet, der er angivet i punkt 1i
symbolbeskrivelsen. Brug af passende, certificeret personligt beskyttelsesudstyr reducerer risikoen for
personskade.

Overvurder ikke dine evner. Oprethold kropsbalancen under hele arbejdstiden. Dette muligggr bedre
kontrol af apparatet i uventede situationer.

Beer ikke Igst tgj eller smykker. Hold dit har, tgj og handsker vaek fra bevaegelige dele. Lgst tgj, smykker
eller langt har kan fanges i bevaegelige dele.

Fjern eventuelle justeringsveerktgjer eller skruenggler, for maskinen teendes. Et veerktgj eller en
skruenggle tilbage i en roterende del af maskinen kan forarsage personskade.

Apparatet er ikke et legetgj. Bgrn bgr veere under opsyn for at sikre, at de ikke leger med apparatet.
Materialet, der skal behandles, skal veere fri for forurening.

Det er forbudt at rgre ved bevaegelige dele eller bevaegeligt tilbehgr under drift af udstyret.

Dele af harde materialer ma ikke bearbejdes.

2.3. Sikker brug af apparatet

a)
b)

<)

Maskinen skal veere placeret pa et stabilt underlag. Brug veerktgjer, der er egnede til applikationen. Et
korrekt udvalgt produkt vil udfgre det arbejde, som det er designet til, bedre og mere sikkert.

Opbevar ubrugt udstyr utilgaengeligt for bgrn og personer, der ikke er fortrolige med enheden eller
denne manual. Produkterne er farlige i heenderne pa uerfarne brugere.

Hold produktet i god stand. Kontroller, at der ikke er generelle skader eller fejl i forbindelse med
bevaegelige dele (revner i dele og komponenter eller andre forhold, der kan pavirke sikker drift af
apparatet). Hvis enheden er beskadiget, skal den returneres til reparation fgr brug.

Opbevar apparatet utilgeengeligt for bgrn.

Reparation og vedligeholdelse af apparater bgr udfgres af kvalificerede personer, der kun bruger
originale reservedele. Dette vil sikre sikker brug.

For at sikre apparatets konstruerede driftsintegritet ma du ikke fjerne fabriksinstallerede daeksler eller
fjerne skruer.

Ved transport og flytning af apparatet fra opbevaringsstedet til brugsstedet skal der tages hensyn til
principperne for arbejdsmiljg og sikkerhed ved manuelt transportarbejde, der er geldende i det land,
hvor apparaterne bruges.

Det er forbudt at flytte, transportere eller rotere apparatet under drift.

To emner ma ikke bearbejdes samtidigt.

Apparatet er ikke et legetgj. Renggring og vedligeholdelse ma ikke udfgres af bgrn uden opsyn af en
voksen.

Det er forbudt at forstyrre konstruktionen af apparatet for at @ndre dets parametre eller konstruktion.
Hold apparatet vaek fra varmekilder og ild.

Brug beskyttelseshandsker for at undga at skeere dig selv fra skarpe kanter.

Bearbejd kun de elementer, der overholder parametrene angivet i tabellen med tekniske data. Tilladte
mal af det bearbejdede emne ma ikke overskrides.

Lange emner skal understgttes og placeres fast til bearbejdning.

Monter maskinen pa en stabil, tgr og flad overflade af en stgrrelse, der passer til maskinen og det
materiale, der skal arbejdes pa.

Gulvet i arbejdsomradet skal vaere skridsikkert.

Brug ikke for stor kraft, nar du drejer krumtappen. Det kan beskadige enhedens bevaegelige dele.

OBS! Pa trods af at apparatet er designet til at vaere sikker, har tilstraekkelige beskyttelsesmidler og
pa trods af brugen af yderligere brugersikkerhedselementer, er der stadig en lille risiko for uheld
eller personskade, mens du arbejder med apparatet. Det anbefales at udvise forsigtighed og sund
fornuft, nar du bruger det.
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3. Brugsanvisning
Produktet er beregnet til bukning, valsning og skaering af metalplader fremstillet af stal med lavt
kulstofindhold og andre materialer med lighende massefylde.
Enhver skade, der skyldes forkert brug, er brugerens ansvar.

3.1. Produktoversigt
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1- Transportvogn

2 - Laseskrue til gverste rulle

3- Lgftehandtag

4 - Top matrice

5- Justeringsskrue til trykplade

6 - Trykplade

7 - Justeringsskruer til nederste stgbeform/skareblad
8 - Skeerebord

9 - Justeringsskruer til skeerebord
10 - Nedre formstempel / skeereblad
11 - Justeringsknap til rulle

12 - Skruer til montering af topform
13 - Klemmeskruer til handtag

14 - Maleplade bagpa

3.2. Klarggring til drift

APPARATETS PLACERING

Omgivelsestemperaturen ma ikke overstige 45 °C, og luftfugtigheden ma ikke overstige 85 %. Hold
apparatet veek fra varme overflader. Brug altid apparatet pa en jeevn, stabil, ren, brandsikker og tgr
overflade og uden for raekkevidde af bgrn og personer med nedsatte mentale, sensoriske og
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intellektuelle funktioner. Arbejdspladsen skal sikre fri beveegelighed for operatgren samt
tilstreekkelig plads til at mangvrere det behandlede stykke materiale.

Vigtige tips
1) Afheaengigt af forskellige forhold skal dette veerktgj vaere fastgjort til jorden eller en szerlig
platform for at forhindre, at det glider under brug.
2) Disse driftsregler skal fglges ngje:

e Under produktionen af vaerktgjet blev der pafgrt en beleegning pa overfladen for at
forhindre korrosion. Fgr brug skal du bruge en fortynder til at fjerne den beskyttende
belaegning.

e Hold omradet omkring veerktgjet rent. Det anbefales at bruge en skridsikker matte
omkring veerktgjet.

e Hold dig veek fra kniven, nar du flytter, installerer, renggr og justerer vaerktgjet.

e Hold haenderne vaek fra matricen, nar vaerktgijet er i brug.

e Operatgren skal veere fortrolig med dette veerktgjs opbygning og funktion. Brug
sikkerhedsbriller og andet beskyttelsestgj, ndr du arbejder med dette vaerktgj. Beer
ikke Igstsiddende tgj.

e Fokuser fuldt ud pa veerktgjet, og betjen det ikke, nar der er andre mennesker i
nzerheden.

e Forarbejd ikke andet materiale end 1 mm stalplade med lavt kulstofindhold.

3.3. Betjening af udstyret.

1) Bageste maleplade (jernvinkel).
Den bageste plade bruges til at male dimensioner under skeering og bukning.

I den bgjede position:

e Skru to lange bjalker fast pa den nederste form,
e Sgrg for, at bjeelkerne passerer gennem forsiden af den nederste form,
e Spand metrikken, nu kan bagpladen (jernvinklen) og den nederste form bevaege sig op og

ned sammen.
| skaereposition:

e F@rdu placerer bjaelkerne i positioneringspladen, skal du skrue mgtrikken (2-- M16, 2-- M12,
2-- M10) fast til positioneringspladen,
e Placer derefter bjeelken med mgtrikken pa.

| begge positioner er der monteret en justerbar cirkulaer knap pa bagsiden af vinkelstangen.

2) Justering af bukkeenheden
Justering af topstempel:

e Lgsn monteringsskruerne for at fjerne den gverste dyse fra maskinen.

e Hvis den gverste form skal fjernes fra maskinen, eller der skal installeres en ny
formningsplade, kan et stykke hardttrae (25x25x160 mm) eller lignende materiale placeres pa
den nederste formningsplade.



DA

e Drej handtaget, og haev den nederste form, indtil treestykket rgrer den gverste form.

e Nar du harinstalleret en ny matrice, skal du spaende alle matricens monteringsskruer.

e I nogle tilfaelde, isaer nar man bruger en smal matrice, er det ngdvendigt at placere tyndt
papir mellem den gverste og nederste matrice.

Tveerstangregulering

e For at bukningen skal forlgbe jeevnt og for at forhindre, at den formede plade saetter sig fast
mellem de gverste og nederste bakker, er det ngdvendigt at justere tvaerbjzaelken.

e Placer fgrst en stalplade (af samme tykkelse) pa den nederste form,

e Drej forsigtigt handtaget for at haeve den nederste form,

e Lgsn monteringsskruen pa tveerstangen, nar topstemplet mgder arbejdsemnet.

e Juster skruen for at stabilisere tveerbjzelken.

e Speaend alle monteringsskruer.

e Bgj et stykke metalplade med samme bredde og tykkelse pa begge sider af bukkeenheden,
deres vinkler skal vaere ens, bgjningen skal udfgres med lidt modstand.

3) Justering af klippeenheden
Juster frigangen (nul) mellem den gverste og nederste kniv.

Justering af nederste kniv:

e Fjern trykpladen,

e Lgsn monteringsskruen og de to justeringsskruer pa arbejdsbordet,

e Drej handtaget, indtil den gverste kniv kommer taet pa kniven pa arbejdsbordet,

e Efterspand monteringsskruen og justeringsskruen for at forhindre, at arbejdsbordet
beveaeger sig bagud, mens maskinen er i brug.

e Genmonter trykpladen, og sgrg for, at den er parallel med overkniven.

Justering af positioneringspladen:

e Nar der skaeres, skabes der en kraftig kraft i midten af kniven, og for at undga frigang mellem
den gverste og nederste kniv, er det ngdvendigt at justere centerskruen pa bagsiden af
positioneringspladen.

e Huvis justeringen ikke er tilstraekkelig, vil metalpladen blive bgjet i midten af begge knive, nar
snittet foretages.

e Hvis under- og overknivene stadig sidder teet efter justeringen, skal du kontrollere de to dele.

o Spaend fgrst den nederste knivs monteringsskrue, og Igsn den derefter ca. 1/8
omgang.

o For det andet renggres og smgres kontaktfladen mellem den nederste form og
positioneringspladen.

4) Justering af rulleenheden
e Enheden bruges til valsning, udretning og konisering.
e Nar arbejdet er faerdigt, drejes stiften med uret, sa venstre side af valsen kan fjernes fra
maskinen, og arbejdsemnet nemt kan tages ud.
e Nar du handterer gliderullen, skal du udgve tilstraekkeligt tryk pa den gverste rulle.
e Juster frigangen mellem den gverste aksel og den nederste aksel.
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Serg for, at begge sider af akslen har samme frigang.

5) Efter brug

Renggr maskinen efter brug, og pafgr et lag olie pa alle udsatte metaloverflader.

3.4. Renggring og vedligeholdelse

a)
b)
c)
d)
e)

f)

Brug kun ikke-atsende midler til at renggre overfladen.

Efter hver renggring skal alle dele t@rres grundigt, fér enheden genbruges.

Udstyret opbevares et tgrt og kgligt sted, hvor det er beskyttet mod fugt og direkte sol.
Kontroller produktet regelmaessigt for teknisk effektivitet og eventuelle skader.

Smgr regelmaessigt alle bevaegelige dele og alle udsatte metaloverflader pa produktet med
maskinolie.

Brug en blgd og fugtig klud til renggring.

SAMLINGSTEGNINGER:

Antal Parameter Antal Parameter
1 Venstre veeg 32 | @vre trykrulle
2 Skeerebord 33 | Overtraek
3 Tveerstang 34 | Las til trykrulle
4 Krumtaparm 35 | Aksel
5 Hojre vaeg 36 |Teetning
6 Bagramme 37 | Afstandspude
7 Overtraek 38 |Rulleskruenggle
8 Beslag til trykplade 39 | Sekskantet skrue
9 Fieder 40 | Sekskantet skrue
10 Trykplade 41 | Sekskantet skrue
11 Nedre matrice 42 | Sekskantet skrue
12 Top matrice 43 | Sekskantet skrue
13 Trykplade til matrice 44 | Sekskantet skrue
14 Snegl 45 | Sekskantet skrue
15 Aksel 46 | Teetning
16 Styreskinne 47 | Sekskantet skrue
17 Justeringsskrue 48 | Sekskantet skrue
18 Lgftehandtag 49 | Teetning
19 Snegl 50 | Metrik
20 Positioneringselement 51 | Sekskantet skrue
21 Positioneringsplade 52 | Sekskantet skrue
22 Stgtteplade 53 | Sekskantet skrue
23 Klinge 54 | Sekskantet skrue
24 Bageste trykrulle 55 | Teetning
25 Snegl 56 | Sekskantet skrue
26 Knap til hdndtag 57 | Sekskantet skrue
27 Justeringsskrue 58 | Sekskantet skrue
28 Bgsning 59 | Sekskantet skrue
29 Teetning 60 | Justeringsskrue
30 Tandhjul 61 | Teetning
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‘ Nedre trykrulle

31
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Tama kayttéopas on kdadnnetty konekdantdjan avulla.
mahdollisimman tarkan kadanndksen. Automaattisten kdannosten laatu ei

englanninkielinen versio. Kddnnoksessa mahdollisesti esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot viralliseen
versioon eivat ole sitovia, eikd niilla ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai
taytantoonpanon osalta. Jos jokin kayttdohjeen sisadltamien tietojen tarkkuuteen liittyva seikka
askarruttaa sinua, kdanny kayttoohjeiden virallisen englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus

Parametrin arvo

Tuotteen nimi

Metallin muotoilukone

Malli

MSW-PBR-1016 COMBI

Teran pituus [mm] 1040
Napan halkaisija [mm] 40
Kahvan pituus [cm] 101,6
Taivutuskulma [°] 90
Taivutetun / wvalssatun / leikatun materiaalin 1
enimmaispaksuus [mm]

Mitat [leveys x syvyys x korkeus; mm] 134x67x95
Paino [kg] 172

1. Yleiskuvaus

Kayttdohje on tarkoitettu auttamaan tuotteen turvallisessa ja luotettavassa kdytdssa. Tuote on suunniteltu ja
valmistettu tarkkojen teknisten ohjeiden mukaisesti, kdyttden viimeisintd teknologiaa ja komponentteja seka

noudattaen korkeimpia laatustandardeja.

ENNEN KAYTON ALOITTAMISTA TAMA OPAS ON
LUETTAVA HUOLELLISESTI
YMMARTAA JA SISAISTAA.

JA SEN SISALTO TULEE

Laitteen pitkdn ja luotettavan toiminnan varmistamiseksi on valttamatdnta huolehtia sen oikeanlaisesta kaytosta
ja huollosta tdman kayttoohjeen sisaltamien ohjeiden mukaisesti. Ndiden kdyttoohjeiden sisaltamat tekniset
tiedot ja spesifikaatiot ovat ajantasaisia. Valmistaja pidattaa oikeuden muutoksiin laadun parantamiseksi. Ottaen
huomioon tekninen kehitys ja mahdollisuudet vahentdaa melua, yksikkd on suunniteltu ja rakennettu siten, etta
melupdastoista aiheutuvat riskit ovat mahdollisimman pienet.

Symbolien selitykset

Lue kayttoohje ennen kayttoa.

VAROITUS! tai VAROITUS! tai MUISTA! Yleinen varoitusmerkki, joka kuvaa tiettya tilannetta.

Kayta suojalaseja.

Kayta suojakasineita

QO>

Olemme pyrkineet tarjoamaan
kuitenkaan ole
taydellinen, eika sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kadannoksia. Virallinen kayttéopas on
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Kayta turvajalkineita.

HUOMIO! Teravia elementteja. Raajojen leikkaamisen vaara.

> N@

HUOMIO! Taman oppaan luvut ovat vain havainnollistavia ja saattavat poiketa joissakin
yksityiskohdissa tuotteen todellisesta ulkondosta.

2. Kayttoturvallisuus

A

HUOMIO! Lue kaikki turvallisuutta koskevat varoitukset ja ohjeet. Varoitusten noudattamatta
jattaminen voi johtaa vakaviin vammoihin tai kuolemaan.

Varoituksissa ja ohjeiden kuvauksessa oleva termi "laite" tai "tuote" viittaa
Metallin muotoilukone

2.1. Turvallisuus tyopaikalla
a) Pida tyoalue siistina ja hyvin valaistuna. Epéjarjestys tai huono valaistus voivat johtaa onnettomuuksiin.

Ole ennakoiva, katso mitd olet tekemdssa ja kaytda maalaisjarkea kayttaessasi laitetta.

Jos olet epdvarma siitd, toimiiko tuote kunnolla tai havaitaan vaurioituneen, ota yhteyttad valmistajan
tekniseen palveluun.

Vain valmistajan huoltopalvelu saa korjata laitteen. Al yrit3 korjata tuotetta itse!

Lapset tai asiattomat henkil6t eivat saa olla ty6alueella. (Huomioimattomuus voi johtaa yksikon
hallinnan menettamiseen.)

Sailyta kayttéohje mychempda kayttda varten. Jos tuote luovutetaan kolmansille osapuolille, myos
kayttoohje on luovutettava tuotteen mukana.

Pida pakkausosat ja pienet asennusosat poissa lasten ulottuvilta.

Pida laite poissa lasten ja eldinten ulottuvilta.

Tyokappaleita kasiteltdessa on kiinnitettdva huomiota sivullisten lasndoloon ja turvallisuuteen.
Tarkkaile tyostettavaa kappaletta tarkasti tydskentelyn aikana, jotta voit reagoida vaaroihin ajoissa tai
estda tyokappaleen vahingoittumisen.

Pida jarjestys ja poista kaikki poly, roskat ja tarpeettomat osat koneistuksen jalkeen.

Jos teet suuren maaran tyokappaleita, sailyta tulo- ja lahtotybkappaleet asianmukaisesti, jotta tyopaikka
pysyy jarjestyksessa.

Muista! Pida lapset ja muut sivulliset turvassa laitteen kayton aikana.

2.2. Henkilokohtainen turvallisuus
a) Alj kayta tata laitetta, jos olet vdsynyt, sairas tai alkoholin, huumeiden tai lddkkeiden vaikutuksen

b)

<)

d)

e)

alaisena, jotka voivat heikentaa kykyasi kayttaa laitetta.

Laitetta ei ole tarkoitettu henkildiden (mukaan lukien lapset) kaytettdvaksi, joilla on alentunut
henkinen, sensorinen tai dlyllinen toimintakyky tai henkil6t, joilla ei ole kokemusta ja/tai tietoa, ellei
heidan turvallisuudestaan vastaava henkil valvo heita tai opasta heita kayttaa laitetta.

Laitetta voivat kayttad henkilot, jotka ovat fyysisesti hyvakuntoisia, pystyvat kdyttdmaan sitd ja jotka
ovat asianmukaisesti koulutettuja ja jotka ovat lukeneet tdman kayttéohjeen ja jotka on koulutettu
tyoturvallisuuteen ja -terveyteen.

Ole varovainen ja kayta tervetta harkintaa koneen kdyton aikana. Hetken huolimattomuus
toimenpiteen aikana voi johtaa vakavaan henkilévahinkoon.

Kayta koneen kayton edellyttamia henkilonsuojaimia, jotka on maaritelty symbolien selityksen
kohdassa 1. Asianmukaisten, sertifioitujen henkilonsuojainten kayttd vahentda loukkaantumisriskia.
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f)  Eisaa yliarvioida omia mahdollisuuksia. Pida kehosi koko ajan vakaana ja tasapainossa. Se
mahdollistaa laitteen paremman hallinnan odottamattomissa tilanteissa.

g) Ala kayta viljia vaatteita ja koruja. Pida hiukset, vaatteet ja kisineet poissa liikkuvista osista. Valjat
vaatteet, korut tai pitkat hiukset voivat tarttua liikkuviin osiin.

h) Laita kaikki saatotyokalut tai avaimet pois ennen laitteen paalle kytkentaa. Laitteen pyorivaan osaan
jatetty tyokalu tai avain voi aiheuttaa loukkaantumisen.

i) Tuote ei ole lelu. Lapsia tulee tarkkailla, jotta he eivat leiki laitteella.

j)  Pida kasiteltava materiaali puhtaana kontaminaatiosta.

k) Al3 koske liikkuviin osiin tai tarvikkeisiin timan koneen kiytén aikana.

I) Al3 kasittele kovista materiaaleista valmistettuja tydkappaleita.

2.3. Laitteen turvallinen kaytto

a) Al3 ylikuormita laitetta. Kiytd tdhdn sovellukseen sopivia tydkaluja. Oikein valittu tuote tekee
paremman ja turvallisemman tyon, jota varten se on suunniteltu.

b) Pida kdyttamattomat laitteet poissa lasten ja sellaisten henkildiden ulottuvilta, jotka eivat tunne laitetta
tai tatd ohjekirjaa. Tuotteet ovat vaarallisia, kun niita kayttavat kokemattomat kayttajat.

c) Pida tuote hyvassa toimintakunnossa. Tarkista ennen jokaista kadytta yleisten vaurioiden tai liikkuvien
osien vaurioiden varalta (osissa ja komponenteissa ei ole halkeamia tai muita olosuhteita, jotka voivat
vaikuttaa laitteen turvalliseen toimintaan). Jos laite on vaurioitunut, palauta se korjattavaksi ennen
kayttoa.

d) Pida tuote poissa lasten ulottuvilta.

e) Tuotteen korjauksen ja huollon saa suorittaa vain pateva henkilo kayttden ainoastaan
alkuperdisvaraosia. Se varmistaa turvallisen kayton.

f)  Al3 poista tehtaalla asennettuja kansia tai 16ysda ruuveja varmistaaksesi laitteen suunnitellun toiminnan
eheyden.

g) Laitetta kuljetettaessa ja siirrettdessd varastointipaikasta kayttopaikkaan on otettava huomioon
laitteiden kdyttomaassa voimassa olevat kasin kuljetuksen tyoterveys- ja tyoturvallisuusmaaraykset.

h) Al siirra, siirra tai kdanna konetta kdyton aikana.

i) Kahta tyokappaletta ei saa kasitella samanaikaisesti.

j)  Tuote ei ole lelu. Lapset eivat saa puhdistaa ja huoltaa laitetta ilman aikuisen valvontaa.

k) Ald peukaloi laitetta muuttaaksesi sen suorituskyky3 tai rakennetta.

I)  Pida tuote etaalld syttymis- ja lammonlahteista.

m) Kayta suojakasineitd valttddksesi terdvien reunojen aiheuttamat vammat.

n) Kaytd konetta vain teknisten tietojen taulukon mukaisille tydkappaleille. Ald ylitd tydstettdvin
tyokappaleen mittarajoja.

o) Pitkat tyokappaleet on tuettava ja sijoitettava vakaasti tyostamista varten.

p) Asenna tdma kone vakaalle, kuivalle ja tasaiselle tyotasolle, jonka koko on riittdvd koneen ja silla
tyostettdvien tyokappaleiden kanssa.

gq) Tyopaikan lattian tulee olla liukastumista estava.

r)  Al3 kéyta liiallista voimaa kampea kédantdessisi. Tdma voi vahingoittaa laitteen liikkuvia osia.

HUOMIO! Siitd huolimatta, etta laite on suunniteltu siten, etta se olisi turvallinen, etta siind olisi
riittavat suojat, ja kdyttajan lisiturvaelementtien kaytosta huolimatta, on edelleen olemassa pieni
onnettomuus- tai loukkaantumisriski laitteen kdytén aikana. Varovaisuutta ja tervetta jarkea
suositellaan tuotetta kdytettaessa.

3. Kayttdohjeet

Tuote on tarkoitettu vahahiilisesta teraksesta ja muista vastaavista materiaaleista valmistettujen

metallilevyjen taivutukseen, valssaamiseen ja leikkaamiseen.
Kayttajalla on vastuu kaikista vahingoista, jotka aiheutuvat kayttotarkoituksen vastaisesta
kaytosta.
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3.1. Tuotteen yleiskatsaus
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1- Rullat

2 - Ylarullan lukitusruuvi
3- Vipu

4 - Ylin kuoppa

5- Painelevyn sdatoruuvi

6- Painelevy

7 - Alemmat muotti/leikkuuterdn sdatéruuvit
8 - Leikkauspoyta

9- Leikkuupdydan saatoruuvit

10 - Alempi muotti / leikkuutera

11 - Rullan saaténuppi

12 - Ylamuotin kiinnitysruuvit

13 - Vivun kiristysruuvit
14 - Takaosan mittauslevy

3.2.

Kayttoon valmistelu

Laitteen sijoittaminen

Ympariston l[ampotila ei saa ylittda 45 °C ja ilmankosteus enintdan 85 %. Laite on pidettava etdalla
kuumista pinnoista. Kayta laitetta aina tasaisella, vakaalla, puhtaalla, tulenkestavalla ja kuivalla
alustalla ja poissa lasten ja henkildiden, joilla on alentunut henkinen, sensorinen ja alyllinen
toimintakyky, ulottumattomissa. Laitteen tyopaikan tulee taata kayttdjan vapaa liikkuvuus seka
riittavasti tilaa kasitellylle materiaalille.

Tarkeita vinkkeja
1) Eriolosuhteista riippuen tama tyokalu on kiinnitettava lujasti maahan tai erityiseen alustaan,

jotta se ei liukastu kdyton aikana.

2) Na&ita toimintasdantoja on noudatettava tiukasti:

3.3.

Tyokalun valmistuksen aikana sen pintaan levitettiin pinnoite korroosion estamiseksi.
Levitd ennen kaytt6a maalinohennetta suojapinnoitteen poistamiseksi.

Pida tyokalua ymparoiva alue puhtaana. On suositeltavaa kayttaa tyokalun ymparilla
liukumatonta mattoa.

Pysy kaukana veitsestd, kun siirrdt, asennat, puhdistat ja saadat tyokalua.

Pida kadet loitolla suulakkeesta, kun tyokalu on kadytdssa.

Kayttajien on tunnettava tdman tydkalun rakenne ja toiminta. Kayta suojalaseja ja
muita suojavaatteita tydskennellessisi timan tydkalun kanssa. Al kayta valjia
vaatteita.

Keskity taysin tyokaluun alaka kayta sita, kun lahella on muita ihmisia.

Al3 kasittele muuta materiaalia kuin 1 mm vihahiilista terdslevya.

Tyoskentely laitteen kanssa

1) Takaosan mittauslevy (rautakulma).
Takalevya kaytetaan mittojen mittaamiseen leikkauksen ja taivutuksen aikana.

Taivutusasennossa:



Fl

e Ruuvaa kaksi pitkaa palkkia alempaan muovausmuotiin,

e Varmista, etta palkit kulkevat alemman muovausmuotin etuosan lapi,

e  Kiristd mutteri, nyt takalevy (rautakulma) ja alempi muovausmuotti voivat liikkua yl6s ja alas
yhdessa.

Leikkausasennossa:

e Ennen kuin asetat palkit kohdistuslevyyn, ruuvaa mutteri (2-- M16, 2-- M12, 2-- M10)
kiinnityslevyyn,
e Aseta sitten palkki mutterineen sen paalle.

Molemmissa asennoissa sdadadettdva pyodrea nuppi on asennettu kulmatangon taakse.

2) Taivutusyksikén saato
Yldosan sdato:

e LOysaa kiinnitysruuveja irrottaaksesi ylamuotin koneesta.

e Jos ylamuotti on irrotettava koneesta tai asennetaan uusi muovauslevy, voidaan alemman
muottilevyn paalle laittaa kovapuupala (25x25x160mm) tai muuta vastaavaa materiaalia.

e K&anna vipua ja nosta alempaa muovausmuottia, kunnes puukappale koskettaa ylamuotia.

e Kun olet asentanut uuden muotin, kirista kaikki muotin kiinnitysruuvit.

e Joissakin tapauksissa, varsinkin kdytettdessa kapeaa suulaketta, on valttamatonta asettaa
ohutta paperia yla- ja alamuotin valiin.

Poikkipalkin sdaté

e Jotta taivutus sujuisi tasaisesti ja jotta muodostunut levy ei juuttuisi yla- ja alamuotin valiin,
poikkipalkkia on sdadettava.

e Aseta ensin terdslevy (saman paksuinen) alempaan muovaussuuttimeen,

e Kaanna vipua varovasti nostaaksesi alemman muotti,

e Loysaa poikkipalkin kiinnitysruuvia, kun ylamuoti osuu tyékappaleeseen.

e  S3ada ruuvia poikkipalkin vakauttamiseksi.

o  Kirista kaikki kiinnitysruuvit.

e Taivuta saman levyisen ja paksuisen metallilevyn pala taivutusyksikén molemmille puolille,
niiden kulmien tulee olla samanlaiset, taivutus tulee suorittaa pienella vastuksella.

3) Leikkuuyksikén saato
Saada (nolla) vélys ylemman ja alemman veitsen valilla.

Alemman veitsen saato:

e Irrota painelevy,

e Loysaa tyopoydan kiinnitysruuvia ja kaksi sdatéruuvia,

e K&anna vipua, kunnes ylempi veitsi tulee ldhelle tyopoydalla olevaa veista,

e Kirista kiinnitysruuvi ja sdatoruuvi uudelleen, jotta tyopoyta ei paase liikkumaan taaksepain
koneen ollessa kaytossa.

e Asenna painelevy takaisin ja varmista, ettd se on yhdensuuntainen ylemman veitsen kanssa.

Sijoituslevyn sdaataminen:
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Leikkauksen aikana veitsen keskelle muodostuu voimakas voima, jotta valtytdan ylemman ja
alemman veitsen valiltd, on tarpeen saataa keskiruuvia kohdistuslevyn takana.
Jos saato ei ole riittdva, metallilevy taipuu molempien veitsien keskeltd leikkauksen
yhteydessa.
Jos ala- ja ylaveitset sopivat edelleen tiukasti saddon jalkeen, tarkista kaksi osaa.

o Kirista ensin alempi veitsen kiinnitysruuvi ja 16ysaa sita sitten noin 1/8 kierrosta.

o Toiseksi puhdista ja voitele alemman muovaussuuttimen ja kohdistuslevyn

kosketuspinta.

4) Rullausyksikon saato

Laitetta kdytetdan rullaukseen, suoristukseen ja kartioimiseen.

Kun tyo on valmis, kddnna tappia myotdpaivaan, jotta telan vasen puoli voidaan irrottaa
koneesta ja tyokappale on helppo ottaa pois.

Liukurullaa kasitellessa on painettava riittavasti ylatelaa.

Saada yla- ja alaakselin valinen valys

Varmista, ettd akselin molemmilla puolilla on sama valys.

5) Kayton jalkeen

Puhdista kone kayton jalkeen ja levita oljykerros kaikille paljaille metallipinnoille.

3.4. Puhdistaminen ja huolto

a) Kayta pintojen puhdistamiseen vain puhdistusaineita, jotka eivat sisalla syovyttavia aineita.

b) Jokaisen puhdistuksen jilkeen kaikki osat tulee kuivata perusteellisesti ennen laitteen

uudelleenkayttoa.

c) Sailyta laitetta kuivassa ja viiledssa paikassa suojattuna kosteudelta ja suoralta auringonvalolta.
d) Tarkista laite sdannollisesti teknisten vikojen ja vaurioiden varalta.

e) Voitele sdaannollisesti kaikki tuotteen liikkuvat osat ja kaikki paljaat metallipinnat konedljylla.
f)  Kaytad puhdistamiseen pehmeda ja kosteaa puhdistusliinaa.

KOKOONPANOPIIRUSTUKSET:

Maara Kuvaus Maara Kuvaus
1 Vasen seini 32 | Ylempi painerulla
2 Leikkauspodyts 33 | Kansi
3 Ristipalkki 34 | painerullan lukko
4 Kammen varsi 35 | Akseli
5 Oikea seini 36 | Tiiviste
6 Takakehys 37 | vililevy
7 Kansi 38 |Rullaavain
8 Painelevyn kiinnike 39 | Kuusikulmainen ruuvi
9 Jousi 40 | Kuusikulmainen ruuvi
10 Painelevy 41 Kuusikulmainen ruuvi
11 Alempi kuoppa 42 | Kuusikulmainen ruuvi
12 Ylin kuoppa 43 | Kuusikulmainen ruuvi
13 Die painelevy 44 | Kuusikulmainen ruuvi
14 Ruuvi 45 | Kuusikulmainen ruuvi
15 Akseli 46 | Tiiviste
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16 Baari 47 | Kuusikulmainen ruuvi
17 Saatéruuvi 48 | Kuusikulmainen ruuvi
18 Vipu 49 | Tiiviste

19 Ruuvi 50 | Mutteri

20 Sijoituselementti 51 | Kuusikulmainen ruuvi
21 Sijoituslevy 52 | Kuusikulmainen ruuvi
22 Tukilevy 53 | Kuusikulmainen ruuvi
23 Terd 54 | Kuusikulmainen ruuvi
24 Takapainerulla 55 | Tiiviste

25 Ruuvi 56 | Kuusikulmainen ruuvi
26 Kahvan nuppi 57 | Kuusikulmainen ruuvi
27 Saatoéruuvi 58 | Kuusikulmainen ruuvi
28 Hiha 59 | Kuusikulmainen ruuvi
29 Tiiviste 60 | Siatéruuvi

30 Hammaspyora 61 | Tiiviste

31 Alempi painerulla
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische vertaling. Er
A is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een accurate
vertaling; alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de bedoeling
dat zij menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle gebruikershandleiding is de Engelse
versie. Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen
rechtsgevolgen voor naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie in de
gebruikershandleiding wordt verwezen naar de Engelse versie van die inhoud, die de officiéle

versie is.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Metaalvormmachine
Model MSW-PBR-1016 COMBI
Meslengte [mm] 1040
Paaldiameter [mm)] 40
Lengte handvat [cm)] 101,6
Buighoek [°] 90
Maximale dikte van het

. 1

gebogen/gewalste/geschoren materiaal [mm]
Afmetingen [breedte x diepte x hoogte; mm] 134x67x95
Gewicht [kg] 172

1. Algemene beschrijving

De handleiding is bedoeld om te helpen bij een veilig en betrouwbaar gebruik. Het product is ontworpen en
vervaardigd met behulp van de nieuwste technologieén
en componenten in  strikte overeenstemming met de technische indicaties en met
inachtneming van de hoogste kwaliteitsnormen.

LEES EN BEGRIJP DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U MET DE WERKZAAMHEDEN BEGINT.

Om een lange en betrouwbare werking van het apparaat te garanderen, moet u het op de juiste manier bedienen
en onderhouden volgens de richtlijnen in deze handleiding. De technische gegevens en specificaties in deze
handleiding zijn up-to-date. De fabrikant behoudt zich het recht om wijzigingen aan te brengen om de kwaliteit
te verbeteren. Rekening houdend met de technische vooruitgang en de mogelijkheid om geluid te verminderen,
is de eenheid zo ontworpen en gebouwd dat risico's als gevolg van geluidsemissies tot het laagst mogelijke niveau
worden beperkt.

Omschrijving van symbolen

Lees voor gebruik de handleiding.

VOORZICHTIGHEID! of WAARSCHUWING! of ONTHOUD! Een algemeen waarschuwingsbord
dat een bepaalde situatie beschrijft.

Draag een veiligheidsbril.

e 9
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Draag veiligheidshandschoenen.

Draag veiligheidsschoenen.

LET OP! Scherpe elementen. Risico op het afsnijden van ledematen.

é LET OP! De afbeeldingen in deze handleiding zijn uitsluitend ter illustratie en kunnen op

sommige details afwijken van het daadwerkelijke uiterlijk van het product.

2. Veiligheid bij gebruik

A

LET OP! Lees alle veiligheidswaarschuwingen en instructies. Het niet opvolgen van de
waarschuwingen en instructies in deze gebruiksaanwijzing kan leiden tot ernistige
verwondingen of de dood.

De term "apparaat" of "product” verwijst in de waarschuwingen en in de beschrijving van de instructies naar
Metaalvormmachine

2.1. Veiligheid op de werkplek

a)
b)
0)
d)

e)

i)
k)

A

Houd de werkplek netjes en goed verlicht. Rommel of slechte verlichting kan leiden tot ongelukken.
Wees vooruitziend, let op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het gebruik van het apparaat.
Als u twijfelt of het product goed werkt of beschadigd is, neem dan contact op met de technische dienst
van de fabrikant.

Alleen de serviceafdeling van de fabrikant mag het apparaat repareren. Probeer het product niet zelf te
repareren!

Er mogen geen kinderen of onbevoegde personen in de werkruimte komen. (Onoplettendheid kan ertoe
leiden dat u de controle over het apparaat verliest.)

Bewaar de gebruiksaanwijzing voor latere referentie. Indien het product wordt doorgegeven aan
derden, dan dient de gebruiksaanwijzing te worden meegegeven.

Houd verpakkingsonderdelen en kleine installatieonderdelen buiten het bereik van kinderen.

Houd het apparaat uit de buurt van kinderen en dieren.

Tijdens het bewerken van werkstukken moet aandacht worden besteed aan de aanwezigheid en
veiligheid van omstanders.

Houd het werkstuk tijdens de werkzaamheden goed in de gaten, zodat u tijdig op gevaren kunt reageren
of schade aan het werkstuk kunt voorkomen.

Houd de orde en verwijder alle stof, vuil en onnodige onderdelen na de bewerking.

Als u een groot aantal werkstukken maakt, berg dan de invoer- en uitvoerwerkstukken op de juiste
manier op om de werkplek overzichtelijk te houden.

Herinner! Houd kinderen en andere omstanders veilig tijdens het gebruik van het

apparaat.
2.2, Persoonlijke veiligheid
a) Gebruik dit apparaat niet als u moe, ziek bent of onder de invloed bent van alcohol, drugs of
medicijnen die uw vermogen om het apparaat te bedienen kunnen belemmeren.
b) Het apparaat is niet bedoeld om te worden gebruikt door personen (inclusief kinderen) met

verminderde mentale, zintuiglijke of intellectuele functies of personen die geen ervaring en/of kennis
hebben, tenzij ze onder toezicht staan of zijn geinstrueerd door een persoon die verantwoordelijk is
voor hun veiligheid over hoe ze het apparaat moeten gebruiken. het apparaat bedienen.
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c)

d)

e)

g)

h)

-

j)
k)
1)

Het apparaat mag worden bediend door personen die lichamelijk fit zijn, in staat zijn om het te
bedienen en die op de juiste manier zijn opgeleid, en die deze handleiding hebben gelezen en zijn
opgeleid in veiligheid en gezondheid op het werk.

Tijdens het gebruik van het apparaat dient alle voorzichtigheid in acht te worden genomen, op basis
van gezond verstand. Een moment van onoplettendheid tijdens de bediening kan leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

Brug det personlige beskyttelsesudstyr, der kraeves til betjening af apparatet, der er angivet i punkt 1i
symbolbeskrivelsen. Brug af passende, certificeret personligt beskyttelsesudstyr reducerer risikoen for
personskade.

Overschat uw eigen vaardigheden niet. Bewaar uw evenwicht tijdens de werktijd. Hierdoor kan de
machine onder controle worden gehouden in onverwachte situaties.

Draag geen loshangende kleding of sierraden. Haren, kleding en handschoenen dienen buiten bereik
van bewegende onderdelen te blijven. Losse kleding, sierraden en lang haar kan verstrikt raken tussen
de bewegende onderdelen.

Verwijder alle afstelgereedschappen of sleutels voordat u de machine inschakelt. Een gereedschap of
sleutel die in een draaiend onderdeel van de machine is achtergebleven kan letsel veroorzaken.

Het product is geen speelgoed. Er moet toezicht worden gehouden op kinderen om er zeker van te zijn
dat ze niet met het apparaat spelen.

Houd het te verwerken materiaal vrij van verontreinigingen.

Raak bewegende onderdelen of accessoires niet aan tijdens het gebruik van deze machine.

Verwerk geen werkstukken van harde materialen.

2.3. Veilig gebruik van het apparaat

a)
b)

<)

d)

h)
)
j)

k)
1)

Overbelast het apparaat niet. Brug veerktgjer, der er egnede til applikationen. Een correct geselecteerd
product zal het werk beter en veiliger doen waarvoor het is ontworpen.

Houd ongebruikte apparatuur buiten het bereik van kinderen en iedereen die niet bekend is met het
apparaat of deze handleiding. Producten zijn gevaarlijk bij gebruik door onervaren gebruikers.

Houd het product in goede staat. Controleer vdor elk gebruik op algemene schade of schade aan
bewegende onderdelen (scheuren in onderdelen en componenten of andere omstandigheden die de
veilige werking van het apparaat kunnen beinvloeden). Indien beschadigd, retourneer het apparaat dan
voor gebruik ter reparatie.

Houd het product buiten het bereik van kinderen.

Reparatie en onderhoud van het product dient te worden gedaan door gekwalificeerde mensen en
alleen met originele reserveonderdelen. Dit verzekerd de veiligheid tijdens het gebruik.

Om de ontworpen operationele integriteit van het apparaat te garanderen, mag u in de fabriek
geinstalleerde afdekkingen niet verwijderen of schroeven losdraaien.

Voor transport en handling van het apparaat van het magazijn naar de plek waar deze wordt gebruikt
dienen de gezondheids- en veiligheidsregels voor handmatige transportwerkzaamheden in acht te
worden genomen die gelden in het land waar het apparaat wordt ingezet.

Verplaats, verplaats of draai de machine niet terwijl deze in werking is.

Bewerk geen twee objecten tegelijkertijd.

Het product is geen speelgoed. Reiniging en onderhoud mogen niet worden uitgevoerd door kinderen
zonder toezicht door een volwassene.

Knoei niet met het apparaat om de prestaties of het ontwerp ervan te veranderen.

Hou het apparaat buiten bereik van open vuur en warmtebronnen.

m) Draag beschermende handschoenen om letsel door scherpe randen te voorkomen.

n)

o)
p)

q)

Gebruik de machine alleen voor werkstukken volgens de specificaties in de technische gegevenstabel.
Overschrijd de afmetingen van de te bewerken werkstukken niet.

Lange werkstukken moeten worden ondersteund en stabiel gepositioneerd voor bewerking.

Installeer deze machine op een stevige, droge en vlakke ondergrond die voldoende groot is voor de
machine en de te bewerken werkstukken.

De vloer op de werkplek moet antislip zijn.
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r) Gebruik geen overmatige kracht bij het draaien van de crank. Hierdoor kunnen de bewegende delen
van het apparaat beschadigd raken.

A LET OP! Ondanks dat het apparaat ontworpen met veiligheid als doel, over voldoende
veiligheidsmaatregelen beschikt en ondanks de inzet van extra waarborgen voor de veiligheid van
de gebruiker, blijft er toch een klein risico bestaan op ongevallen of letsel tijdens bediening van het
apparaat. Voorzichtigheid en gezond verstand zijn geboden bij het gebruik van het product.

3. Gebruiksaanwijzing

Het product is bedoeld voor het buigen, walsen en snijden van metalen platen van koolstofarm
staal en andere materialen met een vergelijkbare dichtheid.
Gebruiker is verantwoordelijk voor eventuele schade veroorzaakt door niet-beoogd gebruik.

3.1. Productoverzicht
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1- Rollen
2 - Borgschroef bovenste rol
3- Hefboom

4 - Bovenste dobbelsteen
5- Stelschroef voor de drukplaat

6 - Persplaat
7 - Onderste vormmatrijs/afstelschroeven voor het snijblad
8 - Snijtafel

9 - Instelschroeven voor de snijtafel

10 - Onderste vormmatrijs / snijblad

11 - Instelknop voor de rol

12 - Bevestigingsschroeven voor de bovenste matrijs
13 - Hefboomklemschroeven

14 - Achterste meetplaat

3.2. Klaarmaken voor gebruik

Apparatets placering

Omgivelsestemperaturen ma ikke overstige 45°C, og luftfugtigheden ma ikke overstige 85%.
Apparaat dient uit de buurt van hete oppervlakken te worden gehouden. Gebruik het apparaat
altijd op een vlakke, stabiele, schone, vuurvaste en droge ondergrond en buiten het bereik van
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kinderen en personen met verminderde mentale, zintuiglijke en intellectuele functies. De werkplek
van het apparaat moet vrije beweging van de operator garanderen, evenals voldoende ruimte voor
het manoeuvreren van het verwerkte stuk materiaal.

Belangrijke tips

1) Afhankelijk van de verschillende omstandigheden moet dit gereedschap stevig op de grond
of op een speciaal platform worden bevestigd om te voorkomen dat het tijdens gebruik
wegglijdt.

2) Deze bedieningsregels moeten strikt worden nageleefd:

e Tijdens de productie van het gereedschap werd een coating op het oppervlak
aangebracht om corrosie te voorkomen. Breng voor gebruik een verfverdunner aan
om de beschermlaag te verwijderen.

e Houd het gebied rond het gereedschap schoon. Het wordt aanbevolen om een
antislipmat rond het gereedschap te gebruiken.

e  BIijf uit de buurt van het mes wanneer u het gereedschap verplaatst, installeert,
schoonmaakt en afstelt.

e Houd uw handen uit de buurt van de matrijs wanneer het gereedschap in gebruik is.

e Operators moeten bekend zijn met de structuur en functie van dit gereedschap.
Draag een veiligheidsbril en andere beschermende kleding wanneer u met dit
gereedschap werkt. Draag geen losse kleding.

e Concentreer u volledig op het gereedschap en bedien het niet als er andere mensen
in de buurt zijn.

e Verwerk geen ander materiaal dan 1 mm koolstofarme staalplaat.

3.3. Werken met het apparaat
1) Achterste meetplaat (ijzeren hoek).
De achterplaat wordt gebruikt om afmetingen te meten tijdens het snijden en buigen.

In de buigpositie:

e Schroef twee lange balken op de onderste vormmatrijs,

e Zorg ervoor dat de balken door de voorkant van de onderste vormmatrijs gaan,

e Draai de moer vast, nu kunnen de achterplaat (ijzeren hoek) en de onderste vormmatrijs
samen op en neer bewegen.

In de snijpositie:

e Voordat u de balken in de positioneringsplaat plaatst, schroeft u de moer (2-- M16, 2-- M12,
2-- M10) op de positioneringsplaat,
e Plaats vervolgens de balk met de moer erop.

In beide posities is aan de achterkant van de hoekbalk een verstelbare ronde knop gemonteerd.

2) Aanpassing van de buigeenheid
Afstelling bovenste matrijs:

e Draai de montageschroeven los om de bovenste matrijs van de machine te verwijderen.
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e Als de bovenste matrijs van de machine moet worden verwijderd of als er een nieuwe
vormplaat wordt geinstalleerd, kan een stuk hardhout (25x25x160 mm) of ander soortgelijk
materiaal op de onderste vormmatrijs worden geplaatst

e Draaiaan de hendel en breng de onderste vormmatrijs omhoog totdat het stuk hout de
bovenste matrijs raakt.

e Nadat u een nieuwe matrijs hebt geinstalleerd, draait u alle bevestigingsschroeven van de
matrijs vast.

e In sommige gevallen, vooral bij gebruik van een smalle matrijs, is het nodig om dun papier
tussen de bovenste en onderste matrijs te plaatsen.

Het aanpassen van de dwarsbalk

e Om het buigen soepel te laten verlopen en om vastlopen van de gevormde plaat tussen de
bovenste en onderste matrijs te voorkomen, is het noodzakelijk om de dwarsbalk af te
stellen.

e Plaats eerst een stalen plaat (van dezelfde dikte) op de onderste vormmatrijs,

e Draai voorzichtig aan de hendel om de onderste vormmatrijs omhoog te brengen,

e Draai de montageschroef van de dwarsbalk los wanneer de bovenste matrijs het werkstuk
raakt.

e Om de dwarsbalk te stabiliseren, stelt u de schroef af.

e Draai alle montageschroeven vast.

e Buig aan beide zijden van de buigeenheid een stuk metalen plaat van dezelfde breedte en
dikte. De hoeken moeten gelijk zijn en het buigen moet met weinig weerstand worden
uitgevoerd.

3) Het afstellen van de maai-eenheid
Pas de (nul)speling tussen het bovenste en onderste mes aan.

Afstelling onderste mes:

e Verwijder de drukplaat,

e Draai de montageschroef en de twee stelschroeven van de werktafel los,

e Draai de hendel totdat het bovenste mes dichtbij het mes op de werktafel komt,

e Draai de montageschroef en de stelschroef weer vast om te voorkomen dat de werktafel
naar achteren beweegt terwijl de machine in gebruik is.

e Plaats de drukplaat terug en zorg ervoor dat deze evenwijdig loopt aan het bovenste mes.

De positioneringsplaat afstellen:

e Bij het snijden ontstaat er een krachtige kracht in het midden van het mes. Om speling
tussen het bovenste en onderste mes te voorkomen, is het noodzakelijk om de middelste
schroef aan de achterkant van de positioneringsplaat af te stellen.

e Als de afstelling niet voldoende is, zal de metalen plaat in het midden van beide messen
worden gebogen wanneer de snede wordt gemaakt.

e Als het onderste en bovenste mes na het afstellen nog steeds goed passen, controleer dan de
twee delen.

o Draai eerst de onderste mesbevestigingsschroef vast en draai deze vervolgens
ongeveer 1/8 slag los.
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o Ten tweede: reinig en smeer het contactoppervlak van de onderste vormmatrijs en
de positioneringsplaat.

4) Aanpassing van de roleenheid

De unit wordt gebruikt voor het walsen, rechttrekken en kegelen.

Wanneer de klus klaar is, draait u de pin rechtsom zodat de linkerkant van de wals uit de
machine gehaald kan worden en het werkstuk er makkelijk uit kan worden gehaald.

Bij het hanteren van de glijrol dient u voldoende druk uit te oefenen op de bovenste rol.
Pas de speling tussen de bovenste as en de onderste as aan

Zorg ervoor dat beide zijden van de as dezelfde speling hebben.

5) Na gebruik

Maak de machine na gebruik schoon en breng een laagje olie aan op alle blootliggende
metalen oppervlakken.

3.4. Reiniging en onderhoud

a)
b)

c)
d)

e)

f)

¢ Voor reiniging van het oppervlak mogen alleen niet-corrosieve middelen worden gebruikt.
Na elke reiniging moeten alle onderdelen grondig worden gedroogd voordat het apparaat
opnieuw wordt gebruikt.

Bewaar het apparaat op een droge en koele plaats, beschermd tegen vocht en direct zonlicht.
Inspecteer het apparaat regelmatig op technische defecten en beschadigingen.

Smeer regelmatig alle bewegende delen en alle blootliggende metalen oppervlakken van het
product met machineolie.

Gebruik voor reinigen een zachte, vochtige doek.

MONTAGETEKENINGEN:

Nummer Beschrijving Nummer Beschrijving
1 Linker muur 32 Bovenste drukrol
2 Snijtafel 33 Deksel
3 Dwarsbalk 34 Aandrukrolvergrendeling
4 Crankarm 35 Schacht
5 Rechter muur 36 Pakking
6 Achterframe 37 Afstandsstuk
7 Deksel 38 Rolsleutel
8 Beugel drukplaat 39 Zeshoekige schroef
9 Fjeder 40 Zeshoekige schroef
10 Persplaat 41 Zeshoekige schroef
11 Lagere dobbelsteen 42 Zeshoekige schroef
12 Bovenste dobbelsteen 43 Zeshoekige schroef
13 Matrijs drukplaat 44 Zeshoekige schroef
14 Skrue 45 Zeshoekige schroef
15 Rulle 46 Pakking
16 Bar 47 Zeshoekige schroef
17 Stelschroef 48 Zeshoekige schroef
18 Hefboom 49 Pakking
19 Skrue 50 Meptrik
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20 Positioneringselement 51 Zeshoekige schroef
21 Positioneringsplaat 52 Zeshoekige schroef
22 Steunplaat 53 Zeshoekige schroef
23 Blad 54 Zeshoekige schroef
24 Aandrukrol achteraan 55 Pakking

25 Skrue 56 Zeshoekige schroef
26 Slingerknop 57 Zeshoekige schroef
27 Stelschroef 58 Zeshoekige schroef
28 Mouw 59 Zeshoekige schroef
29 Pakking 60 Stelschroef

30 Tandwiel 61 Pakking

31 Onderste drukrol
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige
anstrengelser for a gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er perfekt, og
det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller forskjeller i
oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i
brukerhandboken, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

versjonen.
Tekniske data

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Maskin for metallforming
Modell MSW-PBR-1016 KOMBI
Bladlengde [mm] 1040
Stolpediameter [mm] 40
Handtakslengde [cm] 101.6
Bgyevinkel [°] 90
Maksimal tykkelse pa bgyd / rullet / klippet materiale 1
[mm]
Mal [bredde x dybde x hgyde; mm]. 134x67x95
Vekt [kg] 172

1. Generell beskrivelse

Bruksanvisningen er ment som hjelp til sikker og palitelig bruk. Produktet er utformet og produsert i henhold til
strenge tekniske indikasjoner, ved bruk av de nyeste teknologier og komponenter, og opprettholder de hgyeste
kvalitetsstandarder.

LES OG FORSTA DENNE BRUKSANVISNINGEN N@YE F@R
DU STARTER ARBEIDET.

For a sikre at apparatet fungerer lenge og palitelig, ma du sgrge for a bruke og vedlikeholde det pa riktig mate i
henhold til retningslinjene i denne bruksanvisningen. Tekniske opplysninger og spesifikasjoner i denne
bruksanvisningen er aktuelle. Produsenten forbeholder seg retten til a gjgre endringer for a forbedre kvaliteten.
Under hensyntagen til den tekniske utviklingen og muligheten for a redusere stgy, er enheten designet og bygget
pa en slik mate at risikoen som fglge av stgyutslipp reduseres til et lavest mulig niva.

Forklaring av symboler

Les bruksanvisningen fgr bruk.

FORSIKTIGHET! eller ADVARSEL! eller HUSK! Et generelt advarselsskilt som beskriver en gitt
situasjon.

o>

Bruk vernebiriller.

Bruk vernehansker.
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Bruk vernesko.

OBS!!! Skarpe elementer. Fare for avkutting av lemmer.
>3

c OBS!!! Figurene i denne handboken er kun illustrative og kan avvike i enkelte detaljer fra

produktets faktiske utseende.

2. Sikkerhet ved bruk

A

oBs!!! Les alle sikkerhetsadvarsler og instruksjoner. Hvis du ikke tar hensyn til advarslene og ikke
felger instruksjonene, kan det fgre til alvorlig personskade eller dgd.

Begrepet "enhet" eller "produkt" i advarslene og i beskrivelsen av instruksjonene refererer til
Maskin for metallforming

2.1. Sikkerhet pa arbeidsplassen

a)
b)
c)
d)

e)

Hold arbeidsomradet ryddig og godt opplyst. Uorden og darlig belysning kan fgre til ulykker. Veer
forutseende, se hva du gjgr, og bruk sunn fornuft nar du bruker enheten.

Hvis du er i tvil om produktet fungerer som det skal eller viser seg a vaere skadet, kontakt produsentens
tekniske service.

Kun produsentens serviceavdeling kan reparere apparatet. Ikke forsgk a reparere produktet pa egen
hand!

Ingen barn eller uvedkommende har adgang til arbeidsomradet. (Uoppmerksomhet kan fgre til tap av
kontroll over enheten.)

Behold bruksanvisningen for fremtidig referanse. Hvis produktet overfgres til tredjepersoner, skal
bruksanvisningen leveres sammen med produktet.

Hold emballasjekomponenter og sma installasjonsdeler utilgjengelig for barn.

Hold enheten borte fra barn og dyr.

Under bearbeiding av arbeidsstykker ma det tas hensyn til tilstedevaerelsen og sikkerheten til tilskuere.
Hold ngye gye med arbeidsstykket under arbeid for a reagere i tide pa farer eller for a forhindre skade
pa arbeidsstykket.

Hold orden og fjern alt stgv, rusk og ungdvendige deler etter maskineringsoperasjonen.

Hvis du lager et stort antall arbeidsstykker, lagre inn- og utgaende arbeidsstykker pa en riktig mate for
a holde arbeidsplassen i orden.

Husk! Hold barn og andre tilskuere trygge mens du bruker apparatet.

2.2. Personlig sikkerhet

a)

b)

c)

d)

Ikke bruk denne enheten hvis du er trett, syk eller pavirket av alkohol, narkotika eller medisiner som
kan svekke din evne til & bruke enheten.

Enheten er ikke ment 3 brukes av personer (inkludert barn) med reduserte mentale, sensoriske eller
intellektuelle funksjoner eller personer som mangler erfaring og/eller kunnskap med mindre de er
under oppsyn eller har blitt instruert av en person som er ansvarlig for deres sikkerhet om hvordan de
skal betjene enheten.

Enheten kan betjenes av personer som er fysisk skikket, i stand til 3 betjene den, og som har fatt
passende opplaering, og som har lest denne bruksanvisningen og har fatt oppleaering i sikkerhet og
helse pa arbeidsplassen.

Veer forsiktig og bruk sunn fornuft nar du bruker utstyret. Et gyeblikks uoppmerksomhet under
operasjonen kan fgre til alvorlig personskade.
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f)

g)

h)

j)
k)

Bruk personlig verneutstyr som kreves for arbeid med maskinen spesifisert i punkt 1 i forklaring av
symbolene. Bruk av passende, sertifisert personlig verneutstyr reduserer risikoen for skade.

Ikke overvurder dine evner. Opprettholde kroppens balanse i Igpet av arbeid med utstyret. Dette gir
bedre kontroll over utstyret i uventede situasjoner.

Ikke bruk Igse klaer eller smykker. Hold haret, kleerne og hanskene unna bevegelige deler. Lgse klzer,
smykker eller langt har kan sette seg fast i bevegelige deler.

Fjern alle justeringsverktgy eller skrungkler fgr du slar pa utstyret. Et justeringsverktgy eller en
skrungkkel som er igjen i en roterende del av utstyret kan forarsake kroppsskade.

Produktet er ikke et leketgy. Barn bgr overvakes for a sikre at de ikke leker med apparatet.

Hold materialet som skal behandles fritt for forurensning.

Ikke bergr bevegelige deler eller tilbehgr under bruk av denne maskinen.

Ikke bearbeid arbeidsstykker laget av harde materialer.

2.3. Sikker bruk av enheten

a)
b)

<)

Ikke overbelast enheten. Bruk passende verktgy. Et riktig valgt produkt vil gjgre en bedre og sikrere jobb
det er designet for.

Hold ubrukt utstyr utilgjengelig for barn og alle som ikke er kjent med enheten eller denne handboken.
Produkter er farlige nar de brukes av uerfarne brukere.

Hold produktet i god stand. Kontroller fgr hver bruk for generell skade eller skade pa bevegelige deler
(sprekker i deler og komponenter eller andre forhold som kan pavirke sikker drift av enheten). Hvis den
er skadet, returner enheten for reparasjon fgr bruk.

Oppbevar produktet utilgjengelig for barn.

Reparasjon og vedlikehold av produktet skal utfgres av kvalifiserte personer ved hjelp av originale
reservedeler. Dette vil garantere sikker bruk.

For a sikre den utformede driftsintegriteten til enheten, ma du ikke fjerne fabrikkinstallerte deksler eller
Igsne skruer.

Ved transport og flytting av utstyret fra oppbevaringsstedet til driftsstedet, fglg HMS-reglene for
manuelt transportarbeid som gjelder i landet der utstyret skal brukes.

Ikke flytt, forskyv eller roter maskinen mens den er i drift.

Det er forbudt & bearbeide to gjenstander samtidig.

Produktet er ikke et leketgy. Rengjgring og vedlikehold kan ikke utfgres av barn uten tilsyn av en voksen
person.

Ikke tukle med enheten for a endre ytelsen eller designen.

Hold utstyret borte fra ild og varmekilder.

Bruk vernehansker for a unnga skade fra skarpe kanter.

Bruk kun maskinen for arbeidsstykker i henhold til spesifikasjonene i tabellen med tekniske data. lkke
overskrid dimensjonsgrensene for arbeidsstykkene som skal bearbeides.

Lange arbeidsstykker ma stgttes og posisjoneres stgdig for bearbeiding.

Installer denne maskinen pa en solid, tgrr og jevn arbeidsflate hvis stgrrelse er tilstrekkelig til at
maskinen og arbeidsstykkene kan behandles med den.

Gulvet pa arbeidsplassen skal vaere sklisikre.

Ikke bruk overdreven kraft nar du dreier sveiven. Dette kan skade de bevegelige delene av enheten.

OBS!!! Til tross for at utstyret er utformet for a vaere sikker, har tilstrekkelige beskyttelsesmidler og
ekstra brukersikkerhetselementer, er det fortsatt en liten risiko for ulykke eller skade mens du
bruker utstyret. Forsiktighet og sunn fornuft anbefales ved bruk av produktet.

3. Bruksanvisning
Produktet er beregnet pa a bgye, rulle og kutte metallplater laget av lavkarbonstal og andre
materialer med lignende tetthet.
Brukeren har ansvar for eventuelle skader som skyldes ikke-tiltenkt bruk.
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3.1. Produktoversikt
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1- Ruller

2 - Laseskrue for gvre rulle
3- Spak

4 - Topp die

5 - Justeringsskrue for trykkplate

6 - Presseplate

7 - Justeringsskruer for nedre stgpeform / skjeereblad
8 - Skjeerebord

9 - Justeringsskruer for skjeerebord

10 - Nedre forming/skjaereblad

11 - Justeringsknapp for rulle

12 - Toppmonteringsskruer

13 - Spak klemskruer

14 - Bakre maleplate

3.2. Forberedelse til bruk

Plassering av utstyret

Omgivelsestemperaturen ma ikke overstige 45°C og luftfuktigheten bgr ikke overstige 85%.
Utstyret skal holdes borte fra alle varme overflater. Bruk alltid apparatet pa en jevn, stabil, ren,
brannsikker og terr overflate og utilgjengelig for barn og personer med reduserte mentale,
sensoriske og intellektuelle funksjoner. Arbeidsplassen til enheten skal sikre fri bevegelse for
operatgren samt tilstrekkelig plass til 8 mangvrere det behandlede materialet.

Viktige tips
1) Avhengig av ulike forhold ma dette verktgyet festes godt til bakken eller en spesiell plattform
for a forhindre at det sklir under bruk.
2) Disse driftsreglene ma fglges strengt:

e Under produksjonen av verktgyet ble det pafgrt et belegg pa overflaten for a
forhindre korrosjon. Fgr bruk, pafgr en malingstynner for a fijerne det beskyttende
belegget.

e Hold omradet rundt verktgyet rent. Det anbefales a bruke en sklisikker matte rundt
verktgyet.

e Hold deg unna kniven nar du flytter, installerer, rengj@r og justerer verktgyet.

e Hold hendene unna dysen nar verktgyet er i bruk.

e Operatgrer ma veaere kjent med strukturen og funksjonen til dette verktgyet. Bruk
vernebriller og andre vernekleer nar du arbeider med dette verktgyet. Ikke bruk Igse
kleer.

e Fokuser fullt ut pa verktgyet og ikke bruk det nar andre personer er i neerheten.

e lkke bearbeid annet materiale enn 1 mm lavkarbon stalplate.

3.3. Arbeider med enheten

1) Bakre maleplate (jernvinkel).
Bakplaten brukes til 8 male dimensjoner under skjeering og bgying.

| bgyeposisjon:
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Skru to lange bjelker til den nedre formingsformen,

Serg for at bjelkene gar gjennom fronten av den nedre formingsformen,

Stram til mutteren, na kan den bakre platen (jernvinkel) og den nedre formingsformen
bevege seg opp og ned sammen.

| kutteposisjon:

For du plasserer bjelkene i posisjoneringsplaten, skru mutteren (2-- M16, 2-- M12, 2-- M10)
til posisjoneringsplaten,
Plasser deretter bjelken med mutteren pa.

| begge posisjoner er det montert en justerbar sirkulser knott pa baksiden av vinkelstangen.

2) Justering av bgyeenheten
Justering av toppdyse:

Lgsne monteringsskruene for a fjerne toppdysen fra maskinen.

Hvis toppdysen ma fjernes fra maskinen eller en ny formingsplate installeres, kan et stykke
hardtre (25x25x160mm) eller annet lignende materiale plasseres pa den nedre
formingsformen

Vri spaken og lgft den nedre formingsformen til trestykket bergrer toppformen.

Etter 3 ha installert en ny dyse, stram alle dysemonteringsskruene.

I noen tilfeller, spesielt ved bruk av en smal dyse, er det ngdvendig a legge tynt papir mellom
den gvre og nedre dysen.

Justering av tverrstangen

For at bgyingen skal Igpe jevnt og for a forhindre fastklemming av det dannede arket mellom
den gvre og nedre formen, er det ngdvendig a justere tverrbjelken.

Plasser fgrst en stalplate (med samme tykkelse) pa den nedre formingsformen,

Vri forsiktig spaken for a heve den nedre formingsformen,

Lgsne tverrstangens monteringsskrue nar toppdysen mgter arbeidsstykket.

Juster skruen for a stabilisere tverrbjelken.

Stram til alle monteringsskruene.

Bay et stykke metallplate med samme bredde og tykkelse pa begge sider av bgyeenheten,
vinklene deres skal vaere like, bgyingen skal utfgres med liten motstand.

3) Justering av klippeenheten
Juster (null) klaringen mellom den gvre og nedre kniven.

Justering av nedre kniv:

Fiern trykkplaten,

Lgsne monteringsskruen og de to justeringsskruene pa arbeidsbordet,

Vri spaken til den gvre kniven kommer nzer kniven pa arbeidsbordet,

Trekk til monteringsskruen og justeringsskruen for a hindre at arbeidsbordet beveger seg
bakover mens maskinen er i bruk.

Monter trykkplaten igjen og s@rg for at den er parallell med den gvre kniven.
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Justering av posisjoneringsplaten:

e Ved skjaering skapes en kraftig kraft i midten av kniven, for @ unnga klaring mellom gvre og

nedre kniv, er det ngdvendig a justere senterskruen pa baksiden av posisjoneringsplaten.

e Hvis justeringen ikke er tilstrekkelig, vil metallplaten bgyes i midten av begge knivene nar

kuttet er gjort.

e Hvis de nedre og gvre knivene fortsatt sitter tett etter justering, sjekk de to delene.

o Stram fgrst den nedre knivens monteringsskrue, og lgsne den deretter ca. 1/8
omdreining.

o For det andre, rengjor og smegr kontaktflaten til den nedre formingsformen og
posisjoneringsplaten.

4) Justering av rulleenheten
e Enheten brukes til rulling, retting og koning.

e Nar jobben er ferdig, drei pinnen med klokken slik at venstre side av valsen kan fjernes fra

maskinen og arbeidsstykket enkelt kan tas ut.

e Nar du handterer gliderullen, ma du utgve tilstrekkelig trykk pa topprullen.

e Juster klaringen mellom gvre aksel og nedre aksel

e Pass pa at begge sider av skaftet har samme klaring.

5) Etter bruk
e Rengjgr maskinen etter bruk og pafgr et strgk med olje pa alle utsatte metalloverflater.

3.4. Rengjoring og vedlikehold

a) ¢ Rengjgr overflatene bare med midler som ikke inneholder etsende stoffer.
b) Etter hver rengjgring bgr alle delene tgrkes grundig fgr enheten brukes pa nytt.

c)

Oppbevar apparatet pa et tgrt og kjglig sted beskyttet mot fuktighet og direkte sollys.

d) Inspiser apparatet regelmessig for tekniske feil og skader.
e) Smer regelmessig alle bevegelige deler og alle utsatte metalloverflater pa produktet med

f)

maskinolje.
Bruk en myk, fuktig klut til rengjgring.

MONTERINGSTEGNINGER:

Antall Beskrivelse av Antall Beskrivelse av
1 Venstre vegg 32 | @vre trykkrulle
2 Skjaerebord 33 | Lokk
3 Tverrbjelke 34 | Trykkrullel3s
4 Sveivarm 35 | Aksel
5 Hoyre vegg 36 | Pakning
6 Bakramme 37 | Avstandspute
7 Lokk 38 | Rullengkkel
8 Trykkplatebrakett 39 | Sekskantskrue
9 Fjeer 40 | Sekskantskrue
10 Presseplate 41 | Sekskantskrue
11 Senk terning 42 | Sekskantskrue
12 Topp die 43 | Sekskantskrue
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13 Dysetrykkplate 44 | sekskantskrue
14 Skrue 45 | Sekskantskrue
15 Aksel 46 | Pakning

16 Bar 47 | Sekskantskrue
17 Justeringsskrue 48 | Sekskantskrue
18 Spak 49 | Pakning

19 Skrue 50 | Mutter

20 Posisjoneringselement 51 | Sekskantskrue
21 Posisjoneringsplate 52 | Sekskantskrue
22 Stgtteplate 53 | Sekskantskrue
23 Blad 54 | Sekskantskrue
24 Bakre trykkrulle 55 | Pakning

25 Skrue 56 | Sekskantskrue
26 Handtaksknott 57 | Sekskantskrue
27 Justeringsskrue 58 | Sekskantskrue
28 Erme 59 | Sekskantskrue
29 Pakning 60 | Justeringsskrue
30 Tannhjul 61 | Pakning

31 Lavtrykksvalse
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A\

For din bekvamlighet har denna bruksanvisning 6versatts med hjalp av maskindversattning.
Rimliga anstrangningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt 6versattning, men ingen
automatiserad Oversattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersatta manskliga 6versattare.
Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen. Eventuella avvikelser eller skillnader
som kan ha uppstatt i Oversattningen ar inte bindande och har ingen rattslig verkan for
efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida informationen i
anvandarhandboken ar korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av innehallet, som &r den

officiella versionen.

Tekniska data

Parameterbeskrivning

Parametervirde

Produktnamn Metallformningsmaskin
Modell MSW-PBR-1016 KOMBI
Bladlangd [mm] 1040
Stangdiameter [mm] 40
Handtagslangd [cm] 101,6
Bojningsvinkel [°] 90

Maximal tjocklek pa det bojda/valsade/klippta 1
materialet [mm]

Matt [bredd x djup x héjd; mm] 134x67x95

Vikt [kg] 172

1. Allman beskrivning

Denna bruksanvisning ar avsedd att vara ett stod for en sdaker och tillforlitlig anvandning. Produkten ar
konstruerad och tillverkad strikt enligt tekniska anvisningar, med hjdlp av den senaste tekniken och de senaste

komponenterna och enligt de hogsta kvalitetsstandarderna.

LAS NOGGRANT IGENOM OCH
BRUKSANVISNING INNAN ARBETET PABORIJAS.

FORSTA DENNA

For att sakerstélla en lang livslangd och tillforlitlig drift av maskinen ska du se till att den anvands och underhalls
pa ratt satt enligt anvisningarna i bruksanvisningen. De tekniska data och specifikationer som anges i denna
bruksanvisning ar aktuella. Tillverkaren forbehaller sig ratten att géra dndringar for att forbattra kvaliteten. Med
beaktande av tekniska framsteg och majligheten att begransa buller har utrustningen utformats och byggts sa

att risker pa grund av bulleremission minskas till Iagsta mojliga niva.

Forklaring av symbolerna

Las bruksanvisningen fére anvandning.

situation.

VARNING! eller VARNING! eller KOM IHAG! En allman varningsskylt som beskriver en given

Anvand skyddsglaségon.

>

Anvand skyddshandskar.
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& Anvand skyddande skodon.

I \nl
f OBS! Skarpa inslag. Risk for att lemmar skars av.
|

produktens faktiska utseende.

c OBS! Siffrorna i denna handbok dr endast illustrativa och kan avvika i vissa detaljer fran

2. Sakerhet vid anvandning

A

OBS! Las alla sakerhetsvarningar och instruktioner. Underlatenhet att félja varningarna och
instruktionerna kan leda till allvarlig personskada eller dodsfall.

Termen "enhet" eller "produkt" i varningarna och i beskrivningen av instruktionerna avser
Metallformningsmaskin

2.1. Sdkerhet pa arbetsplatsen

a)
b)
c)
d)

e)

Hall arbetsomradet snyggt och val upplyst. Oordning eller bristfallig belysning pa arbetsplatsen kan leda
till olyckor. Var forutseende, titta pa vad du gér och anvand sunt fornuft nar du anvander enheten.

Om du ar osdker pa om produkten fungerar som den ska eller visar sig vara skadad, kontakta
tillverkarens tekniska service.

Endast tillverkarens serviceavdelning far reparera apparaten. Forsok inte reparera produkten pa egen
hand!

Inga barn eller obehdriga far vistas i arbetsomradet. (Ouppmarksamhet kan leda till att du férlorar
kontrollen 6ver enheten.)

Spara bruksanvisningen for framtida bruk. Om produkten skulle 6éverlamnas till tredje part sa maste
bruksanvisningen ocksa 6verlamnas.

Forvara forpackningskomponenter och sma installationsdelar utom rackhall for barn.

Hall apparaten borta fran barn och djur.

Vid bearbetning av arbetsstycken maste uppmarksamhet dgnas at narvaro och sakerhet for askadare.
Hall noga koll pa arbetsstycket under arbetet for att reagera i tid pa faror eller for att férhindra skador
pa arbetsstycket.

Hall ordning och ta bort allt damm, skrap och onddiga delar efter bearbetningen.

Om du gor ett stort antal arbetsstycken, lagra ingdende och utgdende arbetsstycken pa ett korrekt satt
for att halla ordning pa arbetsplatsen.

Kom  Hall barn och andra askadare sakra nar du anvander apparaten.

ihag!

2.2. Personlig sdakerhet

a) Anvand inte denna enhet om du ar trott, sjuk eller paverkad av alkohol, droger eller mediciner som
kan forsdmra din formaga att anvanda enheten.

b) Enheten ar inte avsedd att anvandas av personer (inklusive barn) med nedsatta mentala, sensoriska
eller intellektuella funktioner eller personer som saknar erfarenhet och/eller kunskap om de inte
overvakas eller har blivit instruerade av en person som ansvarar for deras sakerhet om hur de ska
anvanda enheten.

¢) Enheten kan anvandas av personer som ar fysiskt valtrdnade, kapabla att anvanda den, och som ar
lampligt utbildade, och som har last denna bruksanvisning och har utbildats i arbetarskydd och halsa.

d) Var uppmarksam och anvand sunt férnuft ndr du anvander apparaten. Ett 6gonblicks

ouppmarksamhet under operationen kan leda till allvarliga personskador.
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e) Anvand den personliga skyddsutrustning som kravs for arbetet och som anges i punkt 1 i forklaringen
av symbolerna. Anvandning av lamplig godkand personlig skyddsutrustning minskar risken for skador.

f)  Overskatta inte din férmaga. Uppratthall kroppsbalansen hela tiden under arbetet. Det ger dig bittre
kontroll 6ver utrustningen vid ovantade situationer.

g) Barinte lost sittande klader eller smycken. Hall har, klader och handskar borta fran rérliga delar. Lost
sittande klader, smycken eller langt har kan fastna i rorliga delar.

h) Ta bort eventuella justeringsverktyg eller skiftnycklar innan du startar maskinen. Ett verktyg eller
skiftnyckel som finns kvar i en roterande del av maskinen kan orsaka skada.

i)  Produkten ar inte en leksak. Barn bor dvervakas for att sikerstalla att de inte leker med apparaten.

j)  Hall materialet som ska bearbetas fritt fran kontaminering.

k) Ror inte rorliga delar eller tillbehor under drift av denna maskin.

I) Bearbeta inte arbetsstycken av harda material.

2.3. Sdker anvandning av enheten

a) Overbelasta inte apparaten. Anvind ritt verktyg for jobbet. En korrekt vald produkt kommer att géra
ett battre och sdkrare jobb som den ar designad for.

b) Forvara oanvand utrustning utom rackhall fér barn och alla som inte kdnner till enheten eller denna
bruksanvisning. Produkter ar farliga nar de anvands av oerfarna anvandare.

c) Hall produkten i gott skick. Kontrollera fére varje anvandning for allmanna skador eller skador pa rorliga
delar (sprickor i delar och komponenter eller andra tillstdnd som kan paverka enhetens saker
anvandning). Om den ar skadad, returnera enheten for reparation fore anvandning.

d) Forvara produkten utom rackhall for barn.

e) Lat endast kvalificerad personal reparera och underhdlla produkten, och tillat endast att
originalreservdelar anvands. Detta garanterar en saker anvandning av utrustningen.

f)  For att sdkerstdlla enhetens designade funktionsintegritet, ta inte bort fabriksinstallerade kapor eller
lossa skruvar.

g) Nar du transporterar och flyttar utrustningen fran lagringsplatsen till anvandningsplatsen ska du folja
de halso- och sakerhetsprinciper for manuellt transportarbete som géller i det land dar utrustningen
anvands.

h) Flytta, flytta eller rotera inte maskinen medan den ar i drift.

i)  Tva arbetsstycken far inte bearbetas samtidigt.

j)  Produkten &r inte en leksak. Rengéring och underhall far inte utféras av barn utan uppsikt av nagon
vuxen.

k) Andrainte enheten fér att dndra dess prestanda eller design.

1) Hall utrustningen borta fran eld- och varmekallor.

m) Anvand skyddshandskar for att undvika skador fran vassa kanter.

n) Anvand endast maskinen for arbetsstycken enligt specifikationerna i tabellen med tekniska data.
Overskrid inte dimensionsgrinserna for de arbetsstycken som ska bearbetas.

o) Langa arbetsstycken maste stddjas och placeras stadigt for bearbetning.

p) Installera denna maskin pa en sund, torr och jamn arbetsyta vars storlek ar tillracklig for att maskinen
och arbetsstyckena ska bearbetas med den.

g) Golvet pa arbetsplatsen ska vara halkskyddat.

r)

Anvand inte 6verdriven kraft nar du vrider pa veven. Detta kan skada enhetens rorliga delar.

OBS! Trots att utrustningen dr konstruerad fér att vara siker och ha lampliga skydd och trots
anvandningen av ytterligare delar som ska skydda anvandaren finns det fortfarande en liten risk for
olycka eller skada nar du arbetar med utrustningen. Forsiktighet och sunt férnuft rekommenderas
nar du anvander produkten.
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3. Instruktioner fér anvandning

Produkten ar avsedd for bockning, valsning och skdrning av metallplatar av lagkolhaltigt stal och

andra material med liknande densitet.
Anvandaren ansvarar for eventuella skador som orsakats genom icke avsedd anvandning.

3.1. Produktoversikt
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1- Rullar
2 - Ovre rullldsskruv
3- Spak

4 - Toppmatris

5- Justerskruv for tryckplatta

6 - Tryckplatta

7 - Nedre gjutforms-/skarbladsjusteringsskruvar
8 - Skarbord

9 - Skarbordsjusteringsskruvar

10 - Nedre formverktyg/skarblad

11 - Rulljusteringsratt

12 - Monteringsskruvar for 6vre dynan
13 - Spak klamskruvar

14 - Bakre matplatta

3.2. Forberedelser infor arbetet

Placering av apparaten

Den omgivande temperaturen far inte dverstiga 45°C och den omgivande luftfuktigheten bor inte
Overstiga 85%. Hall utrustningen borta fran heta ytor. Anvand alltid apparaten pa en jamn, stabil,
ren, brandsdker och torr yta och utom rackhall fér barn och personer med nedsatta mentala,
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sensoriska och intellektuella funktioner. Anordningens arbetsplats bor sakerstalla fri rérelse for
operatéren samt tillrdckligt utrymme for att mandvrera det bearbetade materialet.

Viktiga tips
1) Beroende pa olika forhallanden maste detta verktyg vara ordentligt fast vid marken eller en
speciell plattform for att forhindra att det glider under anvandning.
2) Dessa driftregler maste foéljas strikt:

e Under tillverkningen av verktyget applicerades en beldggning pa dess yta for att
forhindra korrosion. Fore anvandning, applicera en fargfértunning for att ta bort den
skyddande belaggningen.

e Hall omradet runt verktyget rent. Det rekommenderas att anvdanda en halkfri matta
runt verktyget.

e Hall dig borta fran kniven nar du flyttar, installerar, rengor och justerar verktyget.

e Hall hdnderna borta fran formen nar verktyget anvands.

e Operatorer maste vara bekanta med detta verktygs struktur och funktion. Bar
skyddsglasdgon och andra skyddsklader nar du arbetar med detta verktyg. Bar inte
|6st sittande klader.

e Fokusera helt pa verktyget och anvdnd det inte nar andra personer ar i narheten.

e Bearbeta inte annat material 4n 1 mm lagkolhaltig stalplat.

3.3. Arbeta med enheten

1) Bakre matplatta (jarnvinkel).
Den bakre plattan anvands for att mata dimensioner vid kapning och bockning.

| bojlage:

e Skruva fast tva langa balkar pa den nedre formningsformen,

e Se till att balkarna passerar genom framsidan av den nedre formningsformen,

e Dra at muttern, nu kan den bakre plattan (jarnvinkeln) och den nedre formverktyget rora sig
upp och ner tillsammans.

I skdrlage:

e Innan du placerar balkarna i positioneringsplattan, skruva fast muttern (2-- M16, 2-- M12, 2--
M10) pa positioneringsplattan,
e Placera sedan balken med muttern pa den.

| bada ldgena &r en justerbar cirkular vred monterad pa baksidan av vinkelstangen.

2) Justering av bockningsenheten
Toppdysjustering:

e Lossa monteringsskruvarna for att ta bort den 6vre dynan fran maskinen.

e Om den 6vre formen behover tas bort fran maskinen eller en ny formningsplatta installeras,
kan en bit 16vtra (25x25x160 mm) eller annat liknande material placeras pa den nedre
formningsformen

e Vrid spaken och hoj den nedre formningsformen tills trabiten nuddar den 6vre formen.
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Efter att ha installerat en ny dyna, dra at alla dynans monteringsskruvar.
| vissa fall, speciellt nar man anvander en smal form, ar det nédvandigt att placera tunt
papper mellan den 6vre och nedre formen.

Justering av tvdrbalken

For att bojningen ska |6pa smidigt och for att forhindra att det formade arket fastnar mellan
den 6vre och nedre formen, ar det ndédvandigt att justera tvarbalken.

Placera forst en stalplat (med samma tjocklek) pa den nedre formningsformen,

Vrid forsiktigt spaken for att hdja den nedre formverktyget,

Lossa tvarstangens monteringsskruv nar den 6vre dynan moter arbetsstycket.

Justera skruven for att stabilisera tvdrbalken.

Dra at alla monteringsskruvar.

Boj en bit metallplatta med samma bredd och tjocklek pa bada sidor av bockningsenheten,
deras vinklar ska vara lika, bojningen ska utféras med lite motstand.

3) Justering av klippenheten
Justera (noll) spelet mellan den 6vre och nedre kniven.

Nedre knivjustering:

Ta bort tryckplattan,

Lossa monteringsskruven och de tva justerskruvarna pa arbetsbordet,

Vrid spaken tills den 6vre kniven kommer nara kniven pa arbetsbordet,

Dra at monteringsskruven och justerskruven for att forhindra att arbetsbordet ror sig bakat
medan maskinen anvands.

Satt tillbaka tryckplattan och se till att den ar parallell med den 6vre kniven.

Justering av positioneringsplattan:

Vid skarning skapas en kraftfull kraft i mitten av kniven, for att undvika spel mellan den 6vre
och undre kniven ar det nodvandigt att justera mittskruven pa baksidan av
positioneringsplattan.
Om justeringen inte ar tillracklig kommer metallplattan att bojas i mitten av bada knivarna
nar snittet gors.
Om de nedre och 6vre knivarna fortfarande sitter tatt efter justering, kontrollera de tva
delarna.
o Draforst at den nedre knivens monteringsskruv och lossa den sedan cirka 1/8 varv.
o For det andra, rengdr och smorj kontaktytan pd det nedre formverktyget och
positioneringsplattan.

4) Justering av rullenheten

Enheten anvands for rullning, riktning och konning.

Nar jobbet ar klart, vrid stiftet medurs sa att den vanstra sidan av rullen kan tas bort fran
maskinen och arbetsstycket enkelt kan tas ut.

Nar du hanterar glidvalsen maste du utéva tillrackligt tryck pa den ovre rullen.

Justera spelet mellan den 6vre axeln och den undre axeln

Se till att bada sidorna av axeln har samma spelrum.
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5) Efter anvdandning
e Rengor maskinen efter anvdandning och applicera ett lager olja pa alla exponerade metallytor.

3.4. Rengoring och underhall

a) Anvand endast icke-fratande rengoringsprodukter for att rengdra ytorna.

b) Efter varje rengdring bor alla delar torkas ordentligt innan enheten dteranvands.

c) Forvara apparaten pa en torr och sval plats skyddad fran fukt och direkt solljus.

d) Inspektera regelbundet apparaten for tekniska defekter och skador.

e) Smorj regelbundet alla rorliga delar och alla exponerade metallytor pa produkten med

maskinolja.
f)  Anvand en mjuk, fuktig trasa for rengoring.

MONTERINGSRITNINGAR:

siffra Beskrivning siffra Beskrivning
1 Vénster vigg 32 | Ovre tryckrulle
2 Skarbord 33 | Lock
3 Tvirbalk 34 | Tryckrullelds
4 Vevarm 35 | Axel
5 Hoger vigg 36 | Packning
6 Bakre ram 37 | Distansdyna
7 Lock 38 | Rullnyckel
8 Tryckplattans faste 39 | Sexkantig skruv
9 Fjader 40 | Sexkantig skruv
10 Tryckplatta 41 | Sexkantig skruv
11 Nedre matrisen 42 | Sexkantig skruv
12 Toppmatris 43 | Sexkantig skruv
13 Tryckplatta 44 | sexkantig skruv
14 Gangad bult 45 | Sexkantig skruv
15 Axel 46 | Packning
16 Bar 47 | Sexkantig skruv
17 Justerskruv 48 | Sexkantig skruv
18 Spak 49 | Packning
19 Gangad bult 50 | Mutter
20 Positioneringselement 51 | Sexkantig skruv
21 Positioneringsplatta 52 | Sexkantig skruv
22 Stédplatta 53 | Sexkantig skruv
23 Blad 54 | Sexkantig skruv
24 Bakre tryckrulle 55 | Packning
25 Gangad bult 56 | Sexkantig skruv
26 Handtagsknopp 57 | Sexkantig skruv
27 Justerskruv 58 | Sexkantig skruv
28 Arm 59 | Sexkantig skruv
29 Packning 60 | Justerskruv
30 Kugghjul 61 | Packning
31 Nedre tryckvals
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Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de traducdo automatica.
A Foram feitos esforcos razodveis para fornecer uma tradugdo exata; no entanto, nenhuma
traducdo automatica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual do
Utilizador oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferengas criadas na tradugdo
ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de cumprimento ou execucgdo.
Se surgirem questdes relacionadas com a exatiddo das informagdes contidas no Manual do

Utilizador, consulte a versdo inglesa desses conteldos, que é a versdo oficial.

Dados técnicos

Descri¢cdao do parametro Valor do parametro
Nome do produto Mdquina formadora de metal
Modelo MSW-PBR-1016 COMBI
Comprimento da lamina [mm] 1040
Diametro do pdlo [mm] 40
Comprimento do cabo [cm] 101,6
Angulo de curvatura [°] 90
Espessura maxima do material 1
dobrado/laminado/cortado [mm]
DimensGes [largura x profundidade x altura; mm] 134x67x95
Peso [kg] 172

1. Descricdo geral

O manual destina-se a ajudar a uma utilizacdo segura e fiavel. Este produto foi projetado e elaborado
estritamente de acordo com indicag¢des técnicas, usando as tecnologias e componentes mais recentes, mantendo
os mais elevados padrées de qualidade.

LER ATENTAMENTE E COMPREENDER ESTE MANUAL
ANTES DE INICIAR OS TRABALHOS.

Para garantir o funcionamento duradouro e fidvel do aparelho, certifique-se de que o utiliza e mantém
corretamente, seguindo as orientagdes deste manual de instrugdes. Os dados técnicos e as especificagdes
constantes deste manual estao atualizados. O fabricante reserva-se o direito de efetuar alteragdes para melhorar
a qualidade. Tendo em conta o progresso técnico e a possibilidade de reduzir o ruido, a unidade é concebida e
construida de forma a que os riscos resultantes das emissGes sonoras sejam reduzidos ao nivel mais baixo
possivel.

Explicagdao dos simbolos

Leia 0 manual antes de usar.

CUIDADO! ou AVISO! ou LEMBRE-SE! Um sinal de alerta geral que descreve uma determinada
situagao.

Ponha 6culos de protegdo.

Coloque luvas de protegao.

QO
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& Use cal¢cado de protecao.

I \nl .
f ATENCAOQ! Elementos afiados. Risco de cortar membros.
|

detalhes da aparéncia real do produto.

c ATENCAO! As figuras deste manual sio meramente ilustrativas e podem variar em alguns

2. Seguranca da utilizacao

A ATENCAO! Ler todos os avisos e instrucdes de seguranca. O desrespeito das precaucdes e instrucdes

pode provocar lesdes corporais graves ou morte.

O termo "dispositivo" ou "produto" nos avisos e na descrigao das instrugdes refere-se a
M4dquina formadora de metal

2.1. Seguranca no local de trabalho

a)

b)
c)
d)

e)

)
k)

A

Mantenha a area de trabalho arrumada e bem iluminada. A desordem ou ma iluminagcdo podem
provocar acidentes. Seja previdente, observe o que vocé estd fazendo e use o bom senso ao usar o
dispositivo.

Em caso de duvida sobre o bom funcionamento do produto ou se se encontra danificado, contacte o
servico técnico do fabricante.

Apenas o departamento de assisténcia do fabricante pode reparar o aparelho. Nao tente reparar o
produto sozinho!

Ndo sdo permitidas criangas ou pessoas ndo autorizadas na area de trabalho. (A falta de atengdo pode
resultar na perda de controle da unidade.)

Manter as instrugdes de utilizagdo com vista a posterior utilizacdo. No caso do dispositivo ser entregue
a terceiros, é necessario entregar com este as instrucées de utilizagcdo.

Mantenha os componentes da embalagem e pequenas pecas de instalagdo fora do alcance das criangas.
Manter o aparelho afastado de criangas e animais.

Durante o processamento de pecas de trabalho, deve-se prestar atengdo a presenga e seguranga de
pessoas presentes.

Observe atentamente a peca de trabalho durante o trabalho para responder em tempo habil aos perigos
ou para evitar danos a peca de trabalho.

Mantenha a ordem e remova toda poeira, detritos e pecas desnecessarias apds a operagao de usinagem.
Se estiver fazendo um grande nimero de pegas de trabalho, armazene as pecas de entrada e saida de
maneira adequada para manter o local de trabalho em ordem.

Lembrete! Mantenha as criangas e outros espectadores seguros enquanto opera o

aparelho.

2.2. Seguranca pessoal

a) N&o opere este dispositivo se estiver cansado, doente ou sob a influéncia de alcool, drogas ou
medicamentos que possam prejudicar sua capacidade de operar o dispositivo.

b) O dispositivo ndo se destina a ser utilizado por pessoas (incluindo criangas) com fungées mentais,
sensoriais ou intelectuais reduzidas ou pessoas sem experiéncia e/ou conhecimento, a menos que
sejam supervisionadas ou tenham sido instruidas por uma pessoa responsavel pela sua seguranga
sobre como operar o dispositivo.

c¢) Aunidade pode ser operada por pessoas fisicamente aptas, capazes de opera-la e devidamente

treinadas, e que leram este manual de instrugdes e foram treinadas em seguranca e saude
ocupacional.
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d) Deve ter-se cuidado e usar o bom senso durante o trabalho com o dispositivo. Um momento de
desatencdo durante a operacgdo pode resultar em ferimentos pessoais graves.

e) E necessério usar os meios de protecdo pessoal exigidos para a utilizacdo do dispositivo descritos no
ponto 1 da explicacdo dos simbolos. A utilizacdo de meios de protecdo pessoal certificados adequados
reduz o risco de lesdes.

f)  N&o se deve sobrestimar as suas possibilidades. Manter o equilibrio do corpo durante todo o
funcionamento. Isto permite um melhor controlo do dispositivo em situagdes inesperadas.

g) Nao se deve usar vestuario solto nem bijutaria. Manter o cabelo, vestudrio e luvas longe das pegas
moveis. O vestuario solto, a bijutaria ou o cabelo comprido podem ser apanhados pelas pegas moéveis.

h) E necessario eliminar todas as ferramentas de regulacdo ou chaves antes de ligar o dispositivo. As
ferramentas ou chaves deixadas na peca giratdria do dispositivo pode provocar lesGes no corpo.

i) O produto ndo é um brinquedo. As criangas devem ser vigiadas para garantir que nao brincam com o
aparelho.

j)  Manter o material a ser processado livre de contaminagao.

k) N&o toque em pegas mdveis ou acessérios durante a operagdo desta maquina.

1) N&o processe pecas feitas de materiais duros.

2.3. Uso seguro do dispositivo

a) N&o sobrecarregar o aparelho. Usar ferramentas adequadas a determinada aplicagdo. Um produto
corretamente selecionado realizard um trabalho melhor e mais seguro para o qual foi projetado.

b) Mantenha o equipamento ndo utilizado fora do alcance de criangas e de qualquer pessoa ndo
familiarizada com o dispositivo ou com este manual. Os produtos sdo perigosos quando utilizados por
usudrios inexperientes.

c¢) Mantenha o produto em boas condi¢gdes de funcionamento. Verifique antes de cada utilizagdo se ha
danos gerais ou danos nas pegas mdéveis (rachaduras em pegas e componentes ou qualquer outra
condicdo que possa afetar a operagdo segura do dispositivo). Se estiver danificado, devolva o dispositivo
para reparo antes de usa-lo.

d) Mantenha o produto fora do alcance das criancas.

e) Areparagdo e manutencdo do produto deve ser efetuada por pessoas qualificadas, usando apenas pecas
sobresselentes originais. Isto garante uma utilizagdo segura.

f)  Para garantir a integridade operacional projetada do dispositivo, ndo remova as tampas instaladas de
fabrica nem afrouxe os parafusos.

g) Durante o transporte e transferéncia do dispositivo do local de armazenamento para o local de
utilizagdo é necessario ter em conta as normas de seguranga e higiene no trabalho em trabalhos de
transporte manual em vigor no pais onde os dispositivos sdo usados.

h) N&o mova, desloque ou gire a maquina durante a operacgao.

i) E proibido trabalhar dois objetos em simultineo.

j) O produto ndo é um brinquedo. A limpeza e manuteng¢do ndo podem ser efetuadas por criancas sem a
supervisdo de uma pessoa adulta.

k) N&o mexa no dispositivo para alterar seu desempenho ou design.

I)  Manter o dispositivo longe de fontes de fogo e calor.

m) Use luvas de protegdo para evitar ferimentos causados por arestas afiadas.

n) Utilize a maquina apenas para pecas de acordo com as especificacGes da tabela de dados técnicos. Ndo
exceda os limites de dimensao das pecgas a serem processadas.

0) Pecas longas devem ser apoiadas e posicionadas de forma estavel para processamento.

p) Instale esta maquina sobre uma superficie de trabalho sélida, seca e nivelada, cujo tamanho seja
suficiente para a maquina e as pecas a serem processadas com ela.

g) O piso do local de trabalho deve ser antiderrapante.

Ndo use forga excessiva ao girar a manivela. Isto pode danificar as partes méveis da unidade.

ATENCAO! Apesar do dispositivo ter sido projetado para ser seguro, possuir os meios de prote¢io
adequados e apesar da utilizacdo de elementos adicionais de proteg¢ao do utilizador, continua a
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existir o pequeno risco de acidente ou de les6es durante o funcionamento do dispositivo.
Recomenda-se cautela e bom senso ao usar o produto.

3. Instrugdes de utilizacdo
O produto é destinado a dobra, laminacdo e corte de chapas metalicas de aco baixo carbono e
outros materiais de densidade semelhante.
A responsabilidade por todos os danos que ocorrerem como consequéncia da utilizagdo nao
adequada é do utilizador.

3.1. Visao geral do produto
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1- Rolos

2 - Parafuso de travamento do rolo superior

3- Alavanca

4 - Dado superior

5- Parafuso de ajuste da placa de pressao

6 - Placa de pressao

7 - Parafusos de ajuste inferior da matriz de moldagem/lamina de corte
8 - Mesa de corte

9 - Parafusos de ajuste da mesa de corte

10 - Molde de conformacéo inferior/lamina de corte
11 - Botdo de ajuste do rolo

12 - Parafusos de montagem da matriz superior

13 - Parafusos de fixacao da alavanca

14 - Placa de medicao traseira

3.2. Preparacao para usar

Colocagao do dispositivo

A temperatura ambiente ndo deve exceder 45°C e a umidade ambiente ndo deve exceder 85%. O
dispositivo deve ser mantido longe de todas as superficies quentes. Utilize sempre o aparelho sobre
uma superficie plana, estavel, limpa, a prova de fogo e seca e fora do alcance de criancas e pessoas
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com fungdes mentais, sensoriais e intelectuais reduzidas. O local de trabalho do dispositivo deve
garantir a livre circulagdao do operador, bem como espac¢o adequado para manobrar o material
processado.

Dicas importantes

1) Dependendo das diversas condicdes, esta ferramenta deve ser firmemente fixada ao solo ou
a uma plataforma especial para evitar que escorregue durante o uso.

2) Estas regras de funcionamento devem ser rigorosamente seguidas:

e Durante a producdo da ferramenta, foi aplicado um revestimento em sua superficie
para evitar corrosdo. Antes de usar, aplique um diluente para remover a camada
protetora.

e Mantenha a area ao redor da ferramenta limpa. Recomenda-se a utilizagdo de um
tapete antiderrapante ao redor da ferramenta.

e Mantenha-se afastado da faca ao mover, instalar, limpar e ajustar a ferramenta.

e Mantenha as mdos longe da matriz quando a ferramenta estiver em uso.

e Osoperadores devem estar familiarizados com a estrutura e funcdo desta
ferramenta. Use dculos de segurancga e outras roupas de protec¢do ao trabalhar com
esta ferramenta. N3o use roupas largas.

e Concentre-se totalmente na ferramenta e ndo a opere quando outras pessoas
estiverem por perto.

e N&o processe outros materiais além de chapa de ago com baixo teor de carbono de 1
mm.

3.3. Trabalhando com o dispositivo

1) Placa de medigdo traseira (angulo de ferro).
A placa traseira é usada para medir dimensdes durante corte e dobra.
Na posi¢ao dobrada:

e Aparafuse duas vigas longas a matriz de formacao inferior,

e Certifiqgue-se de que as vigas passem pela frente da matriz de formacao inferior,

e Aperte a porca, agora a placa traseira (angulo de ferro) e a matriz de formacéo inferior
podem se mover para cima e para baixo juntas.

Na posi¢ao de corte:

e Antes de colocar as vigas na placa de posicionamento, aparafuse a porca (2-- M16, 2-- M12,
2-- M10) na placa de posicionamento,
e Em seguida, coloque a viga com a porca nela.

Em ambas as posi¢des, um botdo circular ajustavel é montado na parte traseira da barra angular.

2) Ajuste da unidade de dobra
Ajuste da matriz superior:

e Afrouxe os parafusos de montagem para remover a matriz superior da maquina.
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e Se a matriz superior precisar ser removida da maquina ou uma nova placa de conformacdo
for instalada, um pedago de madeira (25x25x160mm) ou outro material similar pode ser
colocado na matriz de conformacao inferior

e Gire a alavanca e levante a matriz inferior até que o pedagco de madeira toque a matriz
superior.

e Depois de instalar uma nova matriz, aperte todos os parafusos de montagem da matriz.

e Em alguns casos, especialmente quando se utiliza uma matriz estreita, é necessdrio colocar
papel fino entre as matrizes superior e inferior.

Ajustando a barra transversal

e Para que a dobra ocorra suavemente e para evitar o travamento da chapa formada entre as
matrizes superior e inferior, é necessario ajustar a travessa.

e Primeiro, coloque uma placa de ago (da mesma espessura) na matriz de formacdo inferior,

e Gire cuidadosamente a alavanca para levantar a matriz de formacao inferior,

e Afrouxe o parafuso de montagem da barra transversal quando a matriz superior encontrar a
peca de trabalho.

e Para estabilizar a viga transversal, ajuste o parafuso.

e Aperte todos os parafusos de montagem.

e Dobre um pedaco de placa metalica da mesma largura e espessura em ambos os lados da
unidade dobradora, seus angulos devem ser semelhantes, a dobra deve ser realizada com
pouca resisténcia.

3) Ajustar a unidade de corte
Ajuste a folga (zero) entre a faca superior e inferior.

Ajuste inferior da faca:

e Remova a placa de pressao,

e Afrouxe o parafuso de montagem e os dois parafusos de ajuste da mesa de trabalho,

e Gire a alavanca até que a faca superior se aproxime da faca na mesa de trabalho,

e Aperte novamente o parafuso de montagem e o parafuso de ajuste para evitar que a mesa
de trabalho se mova para tras enquanto a maquina estiver em uso.

e Reinstale a placa de pressdo e certifique-se de que esteja paralela a faca superior.

Ajustando a placa de posicionamento:

e Ao cortar, é criada uma forca poderosa no centro da faca, para evitar qualquer folga entre a
faca superior e inferior, é necessario ajustar o parafuso central na parte traseira da placa de
posicionamento.

e Se 0 ajuste ndo for adequado, a placa metalica ficard dobrada no centro de ambas as facas
no momento do corte.

e Se asfacas inferior e superior ainda estiverem bem ajustadas apds o ajuste, verifique as duas
pegas.

o Primeiro, aperte o parafuso de montagem da faca inferior e depois afrouxe-o cerca
de 1/8 de volta.

o Segundo, limpe e lubrifique a superficie de contato da matriz de formacao inferior e
da placa de posicionamento.
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4) Ajuste da unidade rolante

A unidade é usada para laminagdo, endireitamento e cone.

Quando o trabalho estiver concluido, gire o pino no sentido horario para que o lado
esquerdo do rolo possa ser removido da maquina e a peca de trabalho possa ser facilmente
retirada.

Ao manusear o rolo deslizante, é necessario exercer pressado suficiente no rolo superior.
Ajuste a folga entre o eixo superior e o eixo inferior

Certifiqgue-se de que ambos os lados do eixo tenham a mesma folga.

5) Depois de usar

Limpe a maquina apds o uso e aplique uma camada de 6leo em todas as superficies
metdlicas expostas.

3.4. Limpeza e manuteng¢ao

a) e Para limpar a superficie é necessdrio aplicar apenas produtos que ndo contenham
substancias abrasivas.

b) Apds cada limpeza, todas as pecas devem ser bem secas antes de o dispositivo ser reutilizado.

c) Guarde o aparelho em local seco e fresco, protegido da umidade e da luz solar direta.

d) Inspecione regularmente o aparelho quanto a defeitos técnicos e danos.

e) Lubrifique regularmente todas as pegas méveis e todas as superficies metdlicas expostas do
produto com dleo de maquina.

f)  Utilizar um pano macio e humido para a limpeza.

DESENHOS DE MONTAGEM:

Numero Descri¢ao Numero Descrigao
1 Parede esquerda 32 Rolo de pressdo superior
2 Mesa de corte 33 Tampa
3 Viga transversal 34 Bloqueio do rolo de pressdo
4 Brago de manivela 35 Haste
5 Parede direita 36 |Junta
6 Quadro traseiro 37 Almofada espacadora
7 Tampa 38 Chave de rolo
8 Suporte da placa de pressdo 39 Parafuso hexagonal
9 Mola 40 Parafuso hexagonal
10 Placa de pressdo 41 Parafuso hexagonal
11 Morrer inferior 42 Parafuso hexagonal
12 Dado superior 43 Parafuso hexagonal
13 Placa de press3o da matriz 44 Parafuso hexagonal
14 Parafuso 45 Parafuso hexagonal
15 Rolo 46 | Junta
16 Bar 47 Parafuso hexagonal
17 Parafuso de ajuste 48 Parafuso hexagonal
18 Alavanca 49 | Junta
19 Parafuso 50 Porca
20 Elemento de posicionamento 51 Parafuso hexagonal
21 Placa de posicionamento 52 Parafuso hexagonal
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22 Prato de suporte 53 Parafuso hexagonal
23 Lamina 54 Parafuso hexagonal
24 Rolo de press3o traseiro 55 Junta

25 Parafuso 56 Parafuso hexagonal
26 Botdo da alca 57 Parafuso hexagonal
27 Parafuso de ajuste 58 Parafuso hexagonal
28 Manga 59 Parafuso hexagonal
29 Junta 60 Parafuso de ajuste
30 Roda de engrenagem 61 Junta

31 Rolo de press3o inferior




PT
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Tato pouzivatelska prirucka bola preloZzend pomocou strojového prekladu. VynaloZili sme

A primerany snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je
dokonaly a nema nahradit [udskych prekladatelov. Oficidlna pouZivatelska prirucka je v anglickom
jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese prekladu, nie su
zavazné a nemaju Ziadny pravny ucinok na Gcely dodrZiavania alebo presadzovania predpisov. Ak
mate akékolvek otazky tykajuce sa presnosti informdcii obsiahnutych v pouzivatelskej prirucke,
pozrite si jej anglicku verziu, ktora predstavuje oficidlnu verziu.

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Stroj na tvarnenie kovov
Model MSW-PBR-1016 KOMBI
Dizka ¢epele [mm] 1040
Priemer tyce [mm] 40
Dizka rukovate [cm] 101,6
Uhol ohybu [°] 90
Maximalna hrdbka ohybaného / valcovaného / 1
strihaného materialu [mm]
Rozmery [Sirka x hibka x vy$ka; mm] 134 x 67 x 95
Hmotnost [kg] 172

v 4 .
1. VSeobecny popis
Prirucka je uréena na to, aby vdm pomohla pouzivat zariadenie bezpecne a spolahlivo. Produkt je navrhnuty a

vyrobeny presne podla technickych Specifikacii s pouzitim najnovsich technoldgii a komponentov a pri dodrzani
najvyssich standardov kvality.

PRED ZACATIM PRACE SI POZORNE PRECITAJTE TENTO
NAVOD A POROZUMEIJTE MU.

Aby ste zabezpecili dlhu a spolahlivi prevadzku zariadenia, dbajte na jeho spravnu prevadzku a udrzbu podla
pokynov uvedenych v tomto navode na obsluhu. Technické Gdaje a Specifikacie uvedené v tejto pouzivatelskej
priruc¢ke su aktudlne. Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny s cielom zlepsit kvalitu. Vzhladom na technicky
pokrok a mozZnost zniZzovania hluku je zariadenie navrhnuté a skonstruované tak, aby sa rizika suvisiace s emisiami

vy

Vysvetlenie symbolov

Pred pouzitim si precitajte navod.

POZOR! alebo UPOZORNENIE! alebo ZAPAMATUIJTE SI! VSeobecné varovné znamenie, ktoré
popisuje danu situaciu.

Pouzivajte ochranné okuliare.

Pouzivajte ochranné rukavice.

QO>
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Pouzivajte ochrannu obuv.

POZOR! Ostré prvky. Riziko odrezania koncatin.

> N@

POZOR! Obrazky v tomto navode su len ilustraéné a mézu sa v niektorych detailoch li$it od
skutocéného vzhladu produktu.

2. Bezpecnost pri pouzivani

A

POZOR! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia a pokyny. Nedodrzanie upozorneni a
pokynov méze mat za nasledok vazne zranenie alebo dokonca smrt.

Vyraz ,zariadenie” alebo ,,vyrobok“ vo varovaniach a v popise pokynov odkazuje na
Stroj na tvarnenie kovov

2.1. Bezpecnost na pracovisku

a) UdrZujte pracovny priestor upratany a dobre osvetleny. Neporiadok alebo slabé osvetlenie méze viest
k nehodam. Budte predvidavi, sledujte, ¢o robite, a pri pouZivani zariadenia pouZivajte zdravy rozum.

b) Ak mate pochybnosti o tom, ¢i vyrobok funguje spravne alebo ¢i je poskodeny, kontaktujte technicky
servis vyrobcu.

c) Spotrebi¢ moéze opravovat iba servisné oddelenie vyrobcu. Nepoku3ajte sa vyrobok opravit
svojpomocne!

d) V pracovnom priestore nesmu byt deti ani neopravnené osoby. (Nepozornost moze viest k strate
kontroly nad jednotkou.)

e) Uschovaijte si tento navod na poutzitie pre buddce pouzitie. Ak ma byt vyrobok odovzdany tretej osobe,
odovzdajte ho spolu s tymto ndvodom na poutZitie.

f)  Sucasti balenia a malé instalacné casti uchovavajte mimo dosahu deti.

g) Zariadenie uchovavajte mimo dosahu deti a zvierat.

h) Pocas spracovania obrobkov je potrebné venovat pozornost pritomnosti a bezpeénosti okolostojacich
os6b.

i) Pocas prace pozorne sledujte obrobok, aby ste véas reagovali na nebezpecenstva alebo predisli
poskodeniu obrobku.

j)  Po obrabani udrzujte poriadok a odstrante vsetok prach, tlomky a nepotrebné casti.

k) Ak vyrabate velké mnozstvo obrobkov, uloZte vstupné a vystupné obrobky spravnym spésobom, aby

A

bolo pracovisko v poriadku.

Upozornenie! Pocas prevadzky spotrebic¢a udrzujte deti a iné okolostojace v bezpedi.

2.2, Osobna bezpeénost

a)

b)

c)

d)

Nepracujte s tymto zariadenim, ak ste unaveni, chori alebo pod vplyvom alkoholu, drog alebo liekov,
ktoré by mohli zhorsit vasu schopnost ovladat zariadenie.

Zariadenie nie je ur¢ené na pouzivanie osobami (vratane deti) so znizenymi mentalnymi, zmyslovymi
alebo intelektudlnymi funkciami alebo osobami, ktoré nemaju skusenosti a/alebo znalosti, pokial nie
su pod dozorom alebo neboli pouéené osobou zodpovednou za ich bezpecnost, ako maju obsluhovat
zariadenie.

Jednotku mo6Zu obsluhovat osoby, ktoré su telesne spdsobilé, schopné ju obsluhovat a vhodne
zaskolené, ktoré si precitali tento navod na obsluhu a boli preSkolené o bezpecnosti a ochrane zdravia
pri praci.

Pri obsluhe tohto zariadenia budte opatrni a zdravy rozum. Chvilkova nepozornost pocas prevadzky
méZze viest k vaZnemu zraneniu os6b.
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e) Pri prevadzke jednotky pouZivajte osobné ochranné prostriedky, ako je uvedené v Casti 1 vysvetlenia
symbolov. Pouzivanie vhodnych schvalenych osobnych ochrannych prostriedkov znizuje riziko
zranenia.

f)  Neprecenujte svoje schopnosti. Po celt dobu prevadzky udrzujte telesnd rovnovahu a rovnovahu. To
umoznuje lepsiu kontrolu nad strojom v neo¢akavanych situaciach.

g) Nenoste volné oblecenie ani Sperky. UdrZujte vlasy, odev a rukavice mimo pohyblivych ¢asti. Volny
odev, Sperky alebo dlhé vlasy m6zu byt zachytené pohyblivymi ¢astami.

h) Pred zapnutim jednotky odstrante vsetky regulacné nastroje alebo kluce. Akékolvek nastroje alebo
kl'i¢e ponechané v rotujlcej ¢asti jednotky mozu spdsobit zranenie.

i) Vyrobok nie je hracka. Na deti by sa malo dohliadat, aby sa zabezpedilo, Ze sa so spotrebi¢om nebudu
hrat.

j)  UdrZujte material, ktory sa ma spracovat, bez kontaminacie.

k) Pocas prevadzky tohto stroja sa nedotykajte pohyblivych ¢asti alebo prislusenstva.

I)  Nespracovavajte obrobky z tvrdych materialov.

2.3. Bezpecné pouzivanie zariadenia

a) Zariadenie nepretaZujte. PouZivajte nastroje, ktoré si vhodné pre danu aplikaciu. Spravne vybrany
produkt odvedie lepsiu a bezpecénejsiu pracu, na ktord bol navrhnuty.

b) NepouZivané zariadenie uchovavajte mimo dosahu deti a kohokolvek, kto nie je oboznameny so
zariadenim alebo s tymto ndvodom. Produkty su nebezpecné, ak ich pouzivaju neskuseni pouzivatelia.

c¢) Udrzujte vyrobok v dobrom prevadzkovom stave. Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i nedoslo k
vSseobecnému poskodeniu alebo poskodeniu pohyblivych Casti (praskliny na ¢astiach a komponentoch
alebo akykolvek iny stav, ktory moze ovplyvnit bezpetnu prevadzku zariadenia). Ak je zariadenie
poskodené, vratte ho pred pouzitim na opravu.

d) Vyrobok uchovavajte mimo dosahu deti.

e) Opravy a udrzbu by mal vykonavat kvalifikovany personal s pouzitim iba origindlnych nahradnych dielov.
Tym sa zabezpeci bezpe€nost pouZivania.

f)  Aby ste zabezpedili navrhnutt prevadzkovu integritu zariadenia, neodstranujte kryty nainstalované vo
vyrobe ani neuvolfujte skrutky.

g) Pri preprave alebo premiestneni jednotky zo skladu na miesto pouzitia dodrzujte zdravotné a
bezpecnostné pravidla pre ru¢nd manipulaciu platné v krajine, kde sa jednotka pouziva.

h) Nehybte, neposuvajte ani neotacajte stroj pocas prevadzky.

i) Nespracovavajte dva obrobky sucasne.

i) Vyrobok nie je hragka. Cistenie a idribu nesmu vykondvat deti bez dozoru dospelej osoby.

k) Nezasahujte do zariadenia, aby ste zmenili jeho vykon alebo dizajn.

I)  UdrZujte jednotku mimo zdrojov ohna a tepla.

m) Noste ochranné rukavice, aby ste sa vyhli poraneniu o ostré hrany.

n) Stroj pouzivajte iba pre obrobky podla Specifikacii v tabulke technickych Gdajov. Neprekracujte
rozmerové limity spracovavanych obrobkov.

o) DIhé obrobky musia byt podopreté a stabilne umiestnené na spracovanie.

p) Nainstalujte tento stroj na pevny, suchy a rovny pracovny povrch, ktorého velkost je dostato¢na na to,
aby stroj a obrobky, ktoré sa nim maju opracovat.

g) Podlaha na pracovisku musi byt protiSmykova.

Pri otaéani kluky nepouzivajte nadmernu silu. M6Ze to poskodit pohyblivé ¢asti jednotky.

POZOR! Aj ked bol vyrobok navrhnuty tak, aby bol bezpecny, s primeranymi ochrannymi
opatreniami, a napriek dodatocnym bezpecnostnym funkcidam poskytnutym pouzivatelovi, stale
existuje mierne riziko nehody alebo zranenia pri manipulacii s jednotkou. Pri pouzivani produktu sa
odporuca opatrnost a zdravy rozum.
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3. Navod na obsluhu
Vyrobok je urceny na ohybanie, valcovanie a rezanie plechov z nizkouhlikovej ocele a inych

materidlov podobnej hustoty.
Pouzivatel je zodpovedny za akékolvek Skody sposobené nespravnym pouzivanim.

3.1. Prehlad produktu
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1- Valceky
2 - Zaistovacia skrutka horného valca
3- Péka

4 - Vrchnd kocka

5 - Skrutka nastavenia pritlacnej dosky

6 - Pritlatna doska

7 - Spodné nastavovacie skrutky formovacej matrice / reznej ¢epele
8 - Rezaci stol

9 - Nastavovacie skrutky rezacieho stola

10 - Spodna formovacia matrica / rezaci kotuc
11 - Gombik nastavenia valéeka

12 - Horné upevnovacie skrutky matrice

13 - Upinacie skrutky paky

14 - Zadna meracia doska

3.2. Priprava na prevadzku

UMIESTNENIE JEDNOTKY

Teplota okolia nesmie presiahnut 45°C a vlhkost okolia nesmie presiahnut 85%. UdrZujte jednotku
mimo horucich povrchov. Spotrebic¢ vZdy pouZivajte na rovnom, stabilnom, ¢istom, ohriovzdornom
a suchom povrchu a mimo dosahu deti a os6b so znizenymi duSevnymi, zmyslovymi a
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intelektualnymi funkciami. Pracovisko zariadenia by malo zaistovat volny pohyb operatora ako aj
primerany priestor na manévrovanie so spracovdvanym kusom materialu.

Doélezité rady

1) V zavislosti od roznych podmienok musi byt toto naradie pevne pripevnené k zemi alebo
$pecidlnej plodine, aby sa zabranilo jeho skiznutiu po¢as pouZivania.

2) Musia sa prisne dodrziavat tieto prevadzkové pravidla:

e Privyrobe nastroja bol na jeho povrch naneseny nater, ktory zabranil korézii. Pred
pouZitim naneste riedidlo na odstranenie ochranného nateru.

e Udrzujte okolie néaradia Cisté. Okolo néradia sa odporuéa poutzit protiSmykovu
podlozku.

e Pri premiestiiovani, instaldcii, Cisteni a nastavovani nastroja sa drzte dalej od noza.

e Ked'sa nastroj pouziva, drzte ruky mimo matrice.

e Operatori musia byt oboznameni so $truktirou a funkciou tohto nastroja. Pri praci s
tymto naradim noste ochranné okuliare a iny ochranny odev. Nenoste volné
oblecenie.

e Plne sa sustredte na ndradie a nepracujte s nim, ked'su v blizkosti iné osoby.

o Nespracovavajte iny materidl ako 1 mm nizkouhlikovy ocelovy plech.

3.3. Praca so zariadenim

1) Zadna meracia doska (uholnik zeleza).
Zadnd doska slUzi na meranie rozmerov pri rezani a ohybani.

V ohnutej polohe:

e  Priskrutkujte dva dlhé nosniky na spodnu tvarovaciu matricu,

e Uistite sa, Ze lu¢e prechadzaju cez prednu ¢ast spodnej tvarovacej matrice,

e Utiahnite maticu, teraz sa zadna doska (uhol Zeleza) a spodna formovacia matrica mozu
pohybovat nahor a nadol.

V reznej polohe:

e Pred umiestnenim nosnikov do polohovacej dosky naskrutkujte maticu (2-- M16, 2-- M12, 2--
M10) na polohovaciu dosku,

e Potom nan poloZzte trdm s maticou.
V oboch polohach je na zadnej strane uhlovej listy namontovany nastavitelny kruhovy gombik.

2) Nastavenie ohybacej jednotky
Horné nastavenie matrice:

e Uvolnite upeviovacie skrutky a vyberte hornd matricu zo stroja.

e Ak je potrebné odstranit horni matricu zo stroja alebo je nainstalovana nova tvarovacia
doska, na spodnu tvarovaciu matricu je mozné umiestnit kus tvrdého dreva (25x25x160 mm)
alebo iného podobného materialu.

e Otocte paku a zdvihnite spodnu tvarovaciu matricu, kym sa kus dreva nedotkne hornej
matrice.
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Po instaldcii novej matrice utiahnite vietky upevnovacie skrutky matrice.
V niektorych pripadoch, najma pri pouziti Uzkej matrice, je potrebné umiestnit tenky papier
medzi hornu a spodnu matricu.

Nastavenie priecnika

Aby ohybanie prebiehalo hladko a nedochdadzalo k zaseknutiu vytvarovaného plechu medzi
hornu a spodnl matricu, je potrebné upravit prieény nosnik.

Najprv polozte ocelovy plech (rovnakej hrubky) na spodnu tvarovaciu matricu,

Opatrne otocte paku, aby ste zdvihli spodnu tvarovaciu matricu,

Ked'sa horna matrica stretne s obrobkom, uvolnite upevnovaciu skrutku priecky.

Ak chcete stabilizovat prie¢ny nosnik, nastavte skrutku.

Utiahnite vSetky montazne skrutky.

Ohnite kus kovovej dosky rovnakej Sirky a hrdbky na oboch stranach ohybacej jednotky, ich
uhly by mali byt podobné, ohybanie by sa malo vykonavat s malym odporom.

3) Nastavenie reznej jednotky
Nastavte (nulovu) vélu medzi hornym a spodnym noZzom.

Nastavenie spodného noza:

Odstrante pritlacnu dosku,

Uvolnite upeviovaciu skrutku a dve nastavovacie skrutky pracovného stola,

Otacajte pakou, kym sa horny n6z nepriblizi k noZu na pracovnom stole,

Utiahnite upevnovaciu skrutku a nastavovaciu skrutku, aby ste zabranili pohybu pracovného
stola dozadu, ked' je stroj v prevadzke.

Znova nainstalujte pritlacnu dosku a uistite sa, Ze je rovnobezna s hornym nozom.

Nastavenie polohovacej dosky:

4)

Pri rezani vznika v strede noza silnd sila, aby sa predislo akejkolvek v6li medzi hornym a
spodnym nozom, je potrebné nastavit stredovu skrutku na zadnej strane polohovacej dosky.
Ak nastavenie nie je adekvatne, kovova platiia sa pri rezani ohne v strede oboch nozov.
Ak spodny a horny n6z po nastaveni stdle pevne sedi, skontrolujte obe casti.
o Najprv utiahnite upeviovaciu skrutku spodného noza a potom ju povolte asi 0 1/8
otacky.
o Podruhé, vycistite a namazte kontaktnu plochu spodnej tvarovacej matrice a
polohovacej dosky.

Nastavenie valcovacej jednotky

Jednotka sa pouziva na valcovanie, vyrovnavanie a kuzelovanie.

Po dokonceni prace otocte kolik v smere hodinovych ruciciek, aby sa lava strana valca dala
vybrat zo stroja a obrobok sa dal l'ahko vybrat.

Pri manipuldcii s posuvnym valé¢ekom je potrebné vyvinut dostatoény tlak na horny valec.
Nastavte volu medzi hornym hriadelom a spodnym hriadelom

Uistite sa, Ze obe strany hriadela maju rovnaku vélu.
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5) Po pouziti
e Po poutziti stroj odistite a na vSetky nechranené kovové povrchy naneste vrstvu oleja.

3.4. Cistenie a udrzba

a) Na cistenie povrchov pouzivajte len nekorozivne Cistiace prostriedky.

b) Po kaidom Cisteni by mali byt vSetky Casti pred opadtovnym pouZitim zariadenia dokladne
vysusené.

c) Spotrebi¢ skladujte na suchom a chladnom mieste chrdnenom pred vlhkostou a priamym
slnec¢nym Ziarenim.

d) Spotrebic pravidelne kontrolujte na technické zavady a poskodenia.

e) Pravidelne mazte vSetky pohyblivé casti a vSetky nechranené kovové povrchy vyrobku

strojovym olejom.

Na Cistenie pouzivajte makku a vihkd handricku.

MONTAZNE NAKRESY:

Cislo Popis Cislo Popis
1 Lava stena 32 | Horny pritlaény valec
2 Rezaci st6l 33 | Kryt
3 Prieény nosnik 34 | Zamok pritla¢ného valéeka
4 Klukové rameno 35 | Sachta
5 Pravd stena 36 | Tesnenie
6 Zadny ram 37 | Distan&na podlozka
7 Kryt 38 | Valéekovy klug
8 Drziak pritlaénej dosky 39 | Sesthranna skrutka
9 Jar 40 | Sesthranna skrutka
10 Pritlaénd doska 41 | Sesthranna skrutka
11 Doln4 kocka 42 | Sesthranna skrutka
12 Vrchna kocka 43 | Sesthranna skrutka
13 Pritlagnd doska matrice 44 | Sesthrannd skrutka
14 Skrutka 45 | Sesthranna skrutka
15 Valek 46 | Tesnenie
16 Bar 47 | Sesthranna skrutka
17 Nastavovacia skrutka 48 | Sesthranna skrutka
18 Paka 49 | Tesnenie
19 Skrutka 50 | Orech
20 Polohovaci prvok 51 | Sesthranna skrutka
21 Polohovacia doska 52 | Sesthranna skrutka
22 Nosna doska 53 | Sesthranna skrutka
23 Cepel 54 | Sesthranna skrutka
24 Zadny pritlaény valec 55 |Tesnenie
25 Skrutka 56  |Sesthranna skrutka
26 Gombik rukovite 57 | Sesthranna skrutka
27 Nastavovacia skrutka 58 |Sesthranna skrutka
28 Rukav 59 | Sesthranna skrutka
29 Tesnenie 60 | Nastavovacia skrutka
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Tesnenie

61

Ozubené koleso

Spodny pritlaény valec

30
31
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Riadern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung iiber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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