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DE Produktname

Sickenmaschine mit Stander

Sickenmaschine

EN Product name

Bead roll with stand

Bead roll

PL Nazwa produktu

Ztobiarka z podstawg

Ztobiarka

cz Nazev vyrobku

Strojek na Zlabky se stojanem

Strojek na Zlabky

FR Nom du produit

Machine a rouleaux avec support

Machine a rouleaux

IT Nome del prodotto Macchina per bordare con supporto Macchina per bordare
ES Nombre del producto Mdquina de abisagrado con soporte Mdquina de abisagrado
HU Termék neve Gyongygép allvannyal Gyongygép

DA Produktnavn Krympemaskine med stativ Krympemaskine

Fl Tuotteen nimi Jyrsintdakone jalustalla Jyrsintdakone

NL Productnaam Kraalwals met standaard Kraalwals

NO Produktnavn Profilvalser med stativ Profilvalser

SE Produktnamn Kragmaskin med stativ Kragmaskin

PT Nome do produto

Maquina de nervuras com suporte

Maquina de nervuras

SK Nazov produktu

Drazkovacia stroj so stojanom

Drazkovacia stroj

BG Mme Ha npoayKkTta

MatuunHa 3a 6oparopmpaHe cbe
CTOMKa

MalumHa 3a bopatopupaHe

EL ‘Ovopa npoiovrog Mnxavn papdwaoswv pe Baon Mnxavn papdwoswv

HR Naziv proizvoda Stroj za Zljebove s postoljem Stroj za Zljebove

LT Produkto pavadinimas Krasty formavimo staklés su stovu Krasty formavimo staklés
RO Numele produsului Masina de stantat cu suport Masina de stantat

SL Ime izdelka Stroj za robljenje s stojalom Stroj za robljenje

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Moaen Ha npoaykKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-BRS-460V

MSW-BRS-460H

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | Fl Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG NMpoussoguten |
EL Kataokevaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | FI Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoauntens |
EL: AlevBuvon kataokevaoth | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Géra | Poland, EU




DE

A\

Diese Bedienungsanleitung wurde fir Sie maschinell ibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich
daran, eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung
perfekt. Die offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen
oder Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche
Wirkung fiir die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit
der Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die
englische Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Sickenmaschine mit Stéander Sickenmaschine
Modell MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Breite der Kehle [mm] 460 460
Maximale Biegedicke [mm] 1,2 1,2
Abmessungen [Breite x Tiefe x Hohe; 68x54x134 44x73x18
mm]
Gewicht [kg] 34 23,75

Beschreibung des Geriats

Die Rotationsmaschine ist ein handbetriebenes Werkzeug zum Umformen von Blechen bis zu einer
Dicke von 1,2 mm, insbesondere von Baustahl oder einem gleichwertigen Material. Die aus Gusseisen
und Stahl gefertigte Maschine ist so konstruiert, dass die Durchbiegung des Werkstlicks wahrend des
Umformvorgangs minimiert wird. Es wird mit sechs Matrizensatzen geliefert, die verschiedene
Arbeitsgdange wie Verdrahtung, Einfassung, Ogee-Sicken, einfache Sicken und Winkel-Sicken

ermoglichen.

Sicherheit bei der Verwendung

Lesen Sie alle Anweisungen, bevor Sie dieses Geradt benutzen!

1)
2)

3)

4)

5)

6)
7)

Halten Sie den Arbeitsbereich sauber. Uniibersichtliche Bereiche laden zu Verletzungen ein.
Beobachten Sie die Bedingungen im Arbeitsbereich. Verwenden Sie die Werkzeuge nicht an
feuchten, nassen oder schlecht zuganglichen Orten. Setzen Sie sie nicht dem Regen aus.
Halten Sie die Arbeitsbereiche gut in Schuss. Verwenden Sie keine elektrisch betriebenen
Geréate in der Nahe von brennbaren Gasen oder Flissigkeiten.

Halten Sie Kinder fern. Kinder diirfen sich niemals im Arbeitsbereich aufhalten. Lassen Sie sie
nicht mit den Biegungen umgehen.

Lagern Sie ungenutzte Gerate. Bei Nichtgebrauch missen die Werkzeuge an einem
trockenen, rostfreien Ort aufbewahrt werden. SchlieRen Sie Werkzeuge immer ab und
bewahren Sie sie auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Setzen Sie die Drehmaschine nicht unter Druck. Es wird die Aufgabe besser und sicherer
erfillen, und zwar in dem Tempo, fiir das es vorgesehen ist.

Ubertreiben Sie nicht. Achten Sie stets auf einen sicheren Stand und das Gleichgewicht.
Pflegen Sie die Werkzeuge sorgfaltig. Halten Sie die Werkzeuge sauber, damit sie besser und
sicherer funktionieren. Halten Sie den Griff trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
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8) Bleiben Sie wachsam. Passen Sie auf, was Sie tun. Bedienen Sie keine Maschinen, wenn Sie
miide sind.

9) Priifen Sie auf beschadigte Teile. Vor der Verwendung eines Werkzeugs sollte jedes Teil, das
beschéadigt zu sein scheint, sorgfiltig Gberprift werden, um festzustellen, ob es
ordnungsgemal funktioniert und seine vorgesehene Funktion erfiillen kann. Priifen Sie, ob
die beweglichen Teile richtig ausgerichtet sind und nicht festsitzen, ob Abdeckungen oder
Halterungen gebrochen sind und ob andere Bedingungen vorliegen, die den
ordnungsgemalen Betrieb beeintrachtigen kénnten. Jedes beschadigte Teil sollte von einem
autorisierten Kundendienst repariert oder ersetzt werden, sofern in der Bedienungsanleitung
nichts anderes angegeben ist.

10) Ersatzteile und Zubehor. Verwenden Sie im Servicefall nur identische Ersatzteile. Verwenden
Sie nur Zubehor, das fiir die Verwendung mit diesem Geréat vorgesehen ist.

11) Bedienen Sie das Gerat nicht, wenn Sie unter dem Einfluss von Alkohol oder Drogen
stehen. Lesen Sie die Warnhinweise auf den Rezepten, um festzustellen, ob Ihr
Urteilsvermoégen oder |Ihre Reflexe wahrend der Einnahme von Medikamenten beeintrachtigt
sind. Im Zweifelsfall darf das Werkzeug nicht in Betrieb genommen werden.

12) Priifen Sie auf Transportschaden. Wenn ein Schaden aufgetreten ist, muss eine Reklamation
beim Spediteur eingereicht werden. Priifen Sie auf Vollstandigkeit. Melden Sie fehlende Teile
sofort dem Handler.

Entfernen der Schutzschicht

WICHTIG: Die Rotationsmaschine und die Matrizen sind mit einer Schutzschicht versehen. Um einen
einwandfreien Sitz und Betrieb zu gewahrleisten, muss diese Beschichtung vor dem Gebrauch
entfernt werden.

Anweisungen zum Entfernen:

e Verwenden Sie ein mildes Losungsmittel, z. B. Waschbenzin, und ein weiches Tuch, um die
Schutzschicht zu entfernen.

e Vorsicht! Vermeiden Sie es, die Reinigungslosung auf lackierte Oberflachen oder auf Gummi-
oder Kunststoffteile aufzutragen, da Losungsmittel diese Oberflachen beschadigen kdnnen.

e Reinigen Sie lackierte, Kunststoff- oder Gummiteile stattdessen mit Wasser und Seife.

Tragen Sie nach der Reinigung eine leichte Olschicht auf alle freiliegenden Metallflichen auf, um sie
vor Korrosion zu schiitzen.

WARNUNG: Es werden nicht brennbare Losungsmittel empfohlen, um eine mogliche Brandgefahr zu
vermeiden.

Einrichtung

Das Gerat sollte auf einer ebenen Flache mit ausreichender Beleuchtung aufgestellt werden. Es ist fir
die Tischmontage vorgesehen. Vergewissern Sie sich, dass genligend Spielraum fiir die volle Drehung
des Kurbelarms vorhanden ist. Halten Sie den Bereich um die Maschine frei von Abfillen, Ol und
Schmutz, um eine sichere Arbeitsumgebung zu gewahrleisten. Bringen Sie zusatzlich ein geeignetes,
rutschfestes Material auf dem Boden an, um ein Ausrutschen zu verhindern.
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Tatigkeit

1) Wabhlen Sie den passenden Stanzformsatz: Wahlen Sie den Stanzformsatz, den Sie fiir den
jeweiligen Vorgang bendtigen.

2) Montieren Sie die Distanzstempel und Haltemuttern: Setzen Sie die Abstandsmatrizen und
Haltemuttern sowohl auf die Antriebs- als auch auf die Abtriebswelle. Ziehen Sie die
Haltemuttern mit dem mitgelieferten Schraubenschlissel fest an.

3) Stellen Sie die Position der oberen Matrize ein: Stellen Sie die Position der oberen Matrize
entsprechend der Dicke des Werkstiicks ein, indem Sie den Einstellgriff drehen.

WARTUNG

Schmierung

1) Alle freiliegenden Eisenflachen sollten mit leichtem Ol bestrichen werden, um Rost zu
verhindern. Verwenden Sie zur Schmierung ein Mehrzweck- oder Lagerfett.

2) Der Einstellblock sollte gefettet sein.

3) Olen Sie die Antriebswelle monatlich iiber die Olanschliisse.

Teileliste

Numm_er Beschreil:iung des Menge Numm_er Beschreil:iung des Menge

des Teils Gerats des Teils Gerats
1 Kopfschraube M10 2 16 Kupferbuchse 2
2 Unterlegscheibe 2 17 Gang 2
3 Sechskantschraube 4 18 Vierkantschraube 1
4 Konkaves Rad 1 19 Griff 1
5 Schnecke 1 20 Handgriff Hebel 1
6 Unterlegscheibe 2 21 Konkavrad I 1
7 Kopfschraube M12 4 22 Nocken Il 1
8 Nocken 1 23 Nocke Ill 1
9 Sechskantschraube 2 24 Konkavrad Ill 1

m6

10 Buchse 2 25 Walzbacken I-1 1
11 Hauptspindel 1 26 Walzbacken I-2 1
12 Angetriebene Welle 1 27 Walzbacken II-1 1
13 Vertikale Klammer 1 28 Walzbacken 11-2 1
14 Unterlegscheibe 4 29 Walzbacken Ill-I 1
15 Stutzender Block 4 30 Walzbacken IlI-2 1
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This User Manual has been translated for your convenience using machine translation.
Reasonable efforts have been made to provide an accurate translation; however, no
automated translation is perfect nor is it intended to replace human translators. The official
User Manual is the English version. Any discrepancies or differences created in the translation
are not binding and have no legal effect for compliance or enforcement purposes. If any
questions arise related to the accuracy of the information contained in the User Manual, please
refer to the English version of those contents which is the official version.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Bead roll with stand Bead roll
Model MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Throat width [mm)] 460 460
Maximal bending thickness [mm] 1.2 1.2
Dimensions (width x depth x height) 68x54x134 44x73x18
[mm]
Weight [kg] 34 23.75
Description

The rotary machine is a manually operated tool designed for forming sheet metal up to 1.2 mm in
thickness, specifically mild steel or an equivalent material. Constructed from cast iron and steel, the
machine is engineered to minimize deflection of the workpiece during forming operations. It comes

with six

die sets, enabling various operations such as wiring, edging, ogee beading, single beading,

and elbow edging.

Usage safety

Read all instructions before using this tool!

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)
9)

Keep work area clean. Cluttered areas invite injuries.

Observe work area conditions. Do not use tools in damp, wet, or poorly in locations. Don't
expose to rain. Keep work areas well fit. Do not use electrically powered equipment in the
presence of flammable gases or liquids.

Keep children away. Children must never be allowed in the work area. Don't let them handle
the benders.

Store idle equipment. When not in use, tools must be locked up in a dry location without
rust. Always lock up tools and keep out or reach of children.

Do not force the rotary machine. It will do the job better and more safety at the rate for
which It was intended.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.

Maintain tools with care. Keep tools clean for better and safer performance. Keep handle
dry, clean, and free from oil and grease.

Stay alert. Watch what you are doing. Do not operate any machinery when you are tired.
Check for damaged parts. Before using any tool, any part that appears damaged should be
carefully checked to determine that it would operate properly and perform its intended
function. Check for alignment and binding of moving parts, any broken pans or mounting
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fixtures, and any other condition that may affect proper operation. Any part that is damaged
should be properly repaired or replaced by an authorized service center unless otherwise
indicated elsewhere in the instruction manual.

10) Replacement parts and accessories. When servicing, use only identical replacement parts.
Only use accessories intended for use with this tool.

11) Do not operate tool if under the influence of alcohol or drugs. Read warning labels on
prescriptions to determine if your judgment or reflexes are impaired while taking drugs. If
there is any doubt, do not operate the tool.

12) Check for shipping damage. If damage has occurred, a claim must be filed with carrier. Check
for completeness. Immediately report missing parts to dealer.

Removing protective layer

IMPORTANT: The rotary machine and dies are coated with a protective layer. To ensure proper fit
and operation, this coating must be removed before use.

Removal Instructions:

e Use a mild solvent, such as mineral spirits, and a soft cloth to remove the protective coating.

e Caution: Avoid applying the cleaning solution to painted surfaces, or any rubber or plastic
parts, as solvents can damage these finishes.

e For painted, plastic, or rubber components, clean them with soap and water instead.

After cleaning, apply a light coating of oil to all exposed metal surfaces to protect them from
corrosion.

WARNING: Non-flammable solvents are recommended to avoid possible fire hazard.

Installation

The machine should be installed on a level surface with adequate lighting. It is designed to be bench-
mounted. Ensure that there is sufficient clearance for full rotation of the crank arm. Keep the area
around the machine free of scraps, oil, or dirt to maintain a safe working environment. Additionally,
apply a suitable non-skid material to the floor to prevent slipping.

Operation

1) Select the appropriate die set: Choose the die set needed for the specific operation you
intend to perform.

2) Install spacer dies and retaining nuts: Place the spacer dies and retaining nuts onto both the
driving and driven shafts. Use the provided wrench to securely tighten the retaining nuts.

3) Adjust the upper die position: Adjust the position of the upper die according to the thickness
of the workpiece by turning the adjusting handle.
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Maintenance

Lubrication

1) All exposed iron surfaces should be coated with light oil to prevent rusting. Use a multi-

purpose or bearing grease for lubrication.
2) The adjusting block should be greased.
3) Qil the driving shaft through the oil ports monthly.

Parts list
nuPna:rl:er Description Quantity nuPna:rl:er Description Quantity
1 Head screw M10 2 16 Copper bushing 2
2 Washer 2 17 Gear 2
3 Hex screw 4 18 Square screw 1
4 Concave wheel 1 19 Handle 1
5 Screw 1 20 Handle lever 1
6 Washer 2 21 Concave wheelll 1
7 Head screw M12 4 22 Camll 1
8 Cam 1 23 Camlll 1
9 Hex screw m6 2 24 Concave wheellll 1
10 Bushing 2 25 Roll dies I-1 1
11 Main spindle 1 26 Roll dies I-2 1
12 Driven shaft 1 27 Roll dies II-1 1
13 Vertical bracket 1 28 Roll dies II-2 1
14 Washer 4 29 Roll dies IlI-I 1
15 Supporting block 4 30 Roll dies IlI-2 1
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Assembly drawing
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody za pomocg ttumaczenia
maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak
pamietaé, ze zadne ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu zastgpienia
ttumaczy-ludzi. Oficjalng instrukcjg obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub
roznice powstate w ttumaczeniu nie sg wigzgce i nie majg skutkédw prawnych dla celéw
zgodnosci lub egzekwowania przepisow. W razie jakichkolwiek pytan co do doktadnosci
informacji zawartych w Instrukcji obstugi prosimy zapozna¢ sie z wersjg angielska tej instrukcji,
ktdra jest wersjg oficjalna.

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Ztobiarka z podstawa Ztobiarka
Model MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Szeroko$¢ gardta [mm)] 460 460
Maksymalna grubos¢ giecia [mm)] 1,2 1,2
Wymia rY ,[Szerokosc x Gteboko$¢ x 68x54x134 44x73x18
Wysokos¢; mm]
Ciezar [kg] 34 23,75

Opis urzadzenia

Maszyna rotacyjna jest recznie obstugiwanym narzedziem przeznaczonym do formowania blach o
grubosci do 1,2 mm, w szczegdlnosci stali miekkiej lub rownowaznego materiatu. Maszyna wykonana
z zeliwa i stali jest zaprojektowana tak, aby zminimalizowa¢ ugiecie przedmiotu obrabianego podczas
operacji formowania. W zestawie znajduje sie sze$¢ zestawdw matryc, umozliwiajgcych wykonywanie
réznych operacji, takich jak drutowanie, krawedziowanie, koralikowanie typu ogee, koralikowanie
pojedyncze i krawedziowanie kolankowe.

Bezpieczenstwo uzytkowania

Przed uzyciem narzedzia nalezy przeczytac wszystkie instrukcje!

1)
2)

3)

4)

5)

6)
7)

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci. Zagracone miejsca sprzyjajg powstawaniu kontuzji.
Zwrdé¢ uwage na warunki panujace w miejscu pracy. Nie nalezy uzywac narzedzi w miejscach
wilgotnych, mokrych lub Zle utrzymanych. Nie wystawia¢ na dziatanie deszczu. Utrzymuj
miejsce pracy w dobrym stanie. Nie nalezy uzywac urzadzen zasilanych energig elektryczng w
obecnosci tatwopalnych gazéow lub cieczy.

Trzymaj dzieci z daleka. Dzieciom nie wolno przebywaé w miejscu pracy. Nie pozwdl im
manipulowac tymi manipulatorami.

Przechowuj nieuzywany sprzet. Narzedzia, ktdre nie sg uzywane, nalezy przechowywac w
suchym miejscu, wolnym od rdzy. Zawsze zamykaj narzedzia i trzymaj je poza zasiegiem
dzieci.

Nie nalezy uzywac maszyny rotacyjnej na site. Wykona swojg prace lepiej i bezpieczniej, w
tempie, do jakiego zostata przeznaczona.

Nie przesadzaj. Zawsze zachowuj rGwnowage i rOwnowage.

Nalezy dba¢ o narzedzia. Utrzymuj narzedzia w czystosci, aby zapewnic im lepszg i
bezpieczniejszg prace. Utrzymuj uchwyt suchy, czysty i wolny od oleju i smaru.
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8) Zachowaj czujnos$¢. Uwazaj co robisz. Nie obstuguj zadnych maszyn, gdy jestes zmeczony.

9) Sprawdz, czy czesci nie s uszkodzone. Przed uzyciem jakiegokolwiek narzedzia nalezy
doktadnie sprawdzi¢ kazdg czesé, ktéra wydaje sie uszkodzona, aby upewnic sie, ze narzedzie
bedzie dziata¢ prawidtowo i spetnia¢ zamierzong funkcje. Sprawd? ustawienie i zamocowanie
ruchomych czesci, czy miski olejowe lub elementy montazowe nie sg uszkodzone, a takze
sprawdz inne stany, ktére mogg mieé¢ wptyw na prawidtowe dziatanie urzadzenia. Kazda
uszkodzona cze$¢ powinna zostaé naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym serwisie,
chyba ze w instrukcji obstugi wskazano inaczej.

10) Czesci zamienne i akcesoria . Podczas serwisowania nalezy uzywaé wytgcznie identycznych
czesci zamiennych. Stosuj wytgcznie akcesoria przeznaczone do stosowania z tym
narzedziem.

11) Nie obstuguj narzedzia bedac pod wptywem alkoholu lub narkotykdw. Przeczytaj
ostrzezenia na receptach, aby ustali¢, czy zazywanie lekéw moze uposledzac¢ Twojg zdolnos¢
oceny sytuacji lub odruchy. Jezeli istniejg jakiekolwiek watpliwosci, nie nalezy uzywac
narzedzia.

12) Sprawdz, czy nie doszto do uszkodzen podczas transportu. W przypadku wystgpienia
uszkodzenia nalezy ztozy¢ reklamacje u przewoznika. Sprawdz kompletnosé. Brakujgce czesci
nalezy natychmiast zgtosi¢ dealerowi.

Usuwanie warstwy ochronnej

WAZNY: Maszyna rotacyjna i matryce pokryte sg warstwa ochronng. Aby zapewnié wtasciwe
dopasowanie i dziatanie, powtoke te nalezy usungc przed uzyciem.

Instrukcje usuwania:

e Do usuniecia warstwy ochronnej nalezy uzyc tagodnego rozpuszczalnika, np. benzyny
lakowej, oraz miekkiej sciereczki.

e Uwaga: Nie nalezy stosowac srodka czyszczgcego na powierzchniach malowanych ani na
czesciach gumowych i plastikowych, gdyz rozpuszczalniki mogg uszkodzi¢ te powtoki.

e Elementy malowane, plastikowe i gumowe nalezy czysci¢ wodg z mydtem.

Po oczyszczeniu nalezy nanies¢ cienkg warstwe oleju na wszystkie odstoniete powierzchnie
metalowe, aby zabezpieczy¢ je przed korozja.

OSTRZEZENIE : Aby uniknaé ryzyka pozaru, zaleca sie stosowanie rozpuszczalnikéw niepalnych.

Instalacja

Maszyne nalezy zainstalowac na rdwnej powierzchni i zapewni¢ odpowiednie oswietlenie.
Urzadzenie jest przeznaczone do montazu na stole warsztatowym. Upewnij sie, ze jest wystarczajgco
duzo miejsca, aby umozliwic¢ petny obrot korby. Utrzymuj obszar wokét maszyny wolny od resztek,
oleju i brudu, aby zapewnié¢ bezpieczne srodowisko pracy. Dodatkowo nalezy zastosowa¢ odpowiedni
materiat antyposlizgowy na podtodze, aby zapobiec poslizgnieciu sie.

Czynnosé

1) Wybierz odpowiedni zestaw matryc: Wybierz zestaw matryc potrzebny do konkretnej
operacji, ktdrg zamierzasz wykonac.
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2) Zamontuj podktadki dystansowe i nakretki zabezpieczajace: Umiesé podktadki dystansowe i
nakretki zabezpieczajgce na wale napedowym i napedzanym. Dokre¢ nakretki mocujgce za
pomocg dotgczonego klucza.

3) Regulacja potozenia gérnej matrycy: Wyreguluj potozenie gérnej matrycy zgodnie z
gruboscig obrabianego przedmiotu, obracajgc uchwyt regulacyjny.

KONSERWACIA

Smarowanie

1) Wszystkie odstoniete powierzchnie zelazne nalezy pokry¢ lekkim olejem, aby zapobiec
korozji. Do smarowania nalezy uzywac smaru uniwersalnego lub smaru fozyskowego.

2) Blok regulacyjny powinien by¢ nasmarowany.

3) Smaruj wat napedowy poprzez otwory olejowe raz w miesigcu.

Lista czesci

Nurr!e.r Opis urzadzenia llosé Nunje_r Opis urzadzenia Ilosé

czesci czesci
1 Sruba tbowa M10 2 16 Tuleja miedziana 2
2 Podktadka 2 17 Bieg 2
3 Sruba szesciokatna 4 18 Sruba kwadratowa 1
4 Koto wkleste 1 19 Uchwyt 1
5 Slimak 1 20 Dzwignia uchwytu 1
6 Podktadka 2 21 Koto wkleste Il 1
7 Sruba gtowicowa M12 4 22 Kameralll 1
8 Krzywka 1 23 Kamera lll 1
9 Sruba szesciokatna mé 2 24 Koto wkleste Il 1
10 Tuleja 2 25 Matryce do rolek I-1 1
11 Wrzeciono gtéwne 1 26 Matryce do rolek I-2 1
12 Wat napedzany 1 27 Matryce do rolek II-1 1
13 Wspornik pionowy 1 28 Matryce do rolek 11-2 1
14 Podktadka 4 29 Wykroj ”I'I'ﬂldo rolek 1
15 Blok wspierajacy 4 30 Wykrojniki Il1-2 1
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Tento navod k poutziti byl prelozen strojové. Vidy se snazime o poskytnuti pfesného prekladu.
Zadny strojovy preklad vsak neni dokonaly. RovnéZ? neslouZi k nahrazeni prekladu lidskou
osobou. Oficidlni ndvod k pouziti je dostupny v anglické verzi. Pfipadné nesrovnalosti nebo
rozdily v prekladu nejsou zavazné a nemaji Zadny pravni Géinek pro ucely dodrZovani predpist
nebo jejich vymahani. V pripadé jakychkoli otdzek ohledné sprdvnosti informaci uvedenych v
navodu k pouZiti se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficialni verzi.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Stdl pro horni frézku Strojek na Zlabky se stojanem Strojek na zlabky
Model MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Sitka hrdla [mm] 460 460
Maximalni tloustka ohybu [mm] 1,2 1,2
Rozméry [Sitka x hloubka x vyska] [mm)] 68x54x134 44x73x18
Hmotnost [kg] 34 23,75
Popis zarizeni
Rotacni stroj je ruéné ovladany nastroj uréeny pro tvareni plechd do tloustky 1,2 mm, konkrétné

mékké oceli nebo ekvivalentniho materidlu. Stroj je vyroben z litiny a oceli a je navrZen tak, aby
minimalizoval prihyb obrobku béhem tvarecich operaci. Dodava se se Sesti sadami matric, které
umoznuji rizné operace, jako je dratovani, lemovani, ogee beading, single beading a koleno
lemovani.

Bezpecnost pouzivani

Pred pouzitim tohoto ndastroje si prectéte vSechny pokyny!

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)
9)

UdrZujte pracovni prostor v Cistoté. Neporadek muze zpUsobit zranéni.

Dodrzujte podminky na pracovisti. NepouZzivejte naradi ve vihkych, mokrych nebo Spatné
naloZenych mistech. Nevystavujte desti. UdrZujte pracovni oblasti v dobrém stavu.
NepoufZivejte elektrické zafizeni v pfitomnosti hoflavych plyn(i nebo kapalin.

UdrzZujte déti mimo dosah. Déti se nikdy nesmi dostat do pracovniho prostoru. Nenechte je
manipulovat s ohybackami.

UloZte necinné vybaveni. KdyZ se naradi nepouzivd, musi byt uzamceno na suchém misté bez
rzi. Naradi vidy zamykejte a udrzujte mimo dosah déti.

Netlacte na rotacni stroj silou. Bude délat svou praci |épe a bezpelnéji rychlosti, pro kterou
byl urcen.

Nepresahujte. Vidy udrzujte spravny postoj a rovnovahu.

rukojet suchou, ¢istou a bez oleje a mastnoty.

Budte ve stfehu. Sledujte, co délate. Neobsluhujte Zadné stroje, kdyZ jste unaveni.
Zkontrolujte, zda nejsou poskozené dily. Pfed pouzitim jakéhokoli nastroje by méla byt
kazda cast, ktera se zda byt poskozend, peclivé zkontrolovana, aby se zjistilo, zda bude
spravné fungovat a plnit zamyslenou funkci. Zkontrolujte vyrovnani a zablokovani
pohyblivych ¢asti, rozbité panve nebo montazni pripravky a jakékoli dalsi podminky, které
mohou ovlivnit spravnou funkci. Jakdkoli ¢ast, ktera je poskozena, by méla byt radné
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opravena nebo vymeénéna v autorizovaném servisnim stiedisku, pokud neni uvedeno jinak v
navodu k poufziti.

10) Nahradni dily a prislusenstvi . Pfi servisu pouZivejte pouze identické nahradni dily. PouZivejte
pouze pfislusenstvi uréené pro poufZiti s timto naradim.

11) Nepracujte s nafadim, pokud jste pod vlivem alkoholu nebo drog. Pfectéte si varovné Stitky
na predpisech, abyste zjistili, zda jsou pfi uZivani drog naruseny vas Usudek nebo reflexy. V
pfipadé jakychkoli pochybnosti s nafadim nepracujte.

12) Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni pfi pfepravé. Pokud dojde k poskozeni, je tieba
uplatnit reklamaci u pfepravce. Zkontrolujte Uplnost. Chybéjici dily ihned nahlaste prodejci.

Odstranéni ochranné vrstvy

DULEZITE: Rotaéni stroj a matrice jsou potaZeny ochrannou vrstvou. Aby byla zaji§téna spravna
montaz a provoz, musi byt tento povlak pred pouZitim odstranén.

Pokyny k odstranéni:

e K odstranéni ochranného povlaku pouZijte slabé rozpoustédlo, jako je mineralni lih, a mékky
hadfrik.

e Upozornéni: Neaplikujte Cistici roztok na lakované povrchy nebo jakékoli pryZzové nebo
plastové dily, protoze rozpoustédla mohou tyto povrchové Upravy poskodit.

e lLakované, plastové nebo pryZové soucasti ocistéte mydlem a vodou.

Po vycisténi naneste na vSechny nechranéné kovové povrchy lehky natér oleje, aby byly chranény
pred korozi.

VAROVANI : Doporuduji se nehotlava rozpoustédla, aby se zabranilo moZnému nebezpeéi pozaru.

Instalace

Stroj by mél byt instalovan na rovném povrchu s dostate¢nym osvétlenim. Je ur¢en k montdzZi na
lavici. Zajistéte dostatecnou vili pro plnou rotaci ramena kliky. UdrZujte oblast kolem stroje bez
ulomkad, oleje nebo necistot, abyste zachovali bezpecné pracovni prostiedi. Kromé toho naneste na
podlahu vhodny protiskluzovy material, abyste zabranili uklouznuti.

Cinnost

1) Vyberte vhodnou sadu matric: Vyberte sadu matric potifebnou pro konkrétni operaci, kterou
chcete provést.

2) Nainstalujte vymezovaci matrice a pfidriné matice: Umistéte vymezovaci matrice a pridrzné
matice na hnaci i hnany htidel. K bezpe¢nému utaZeni upeviovacich matic pouZijte dodany
klic.

3) Nastavte polohu horni matrice: Nastavte polohu horni matrice podle tloustky obrobku
otacenim nastavovaci rukojeti.
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UDRZBA

Mazani

1) Vsechny nechrdnéné zelezné povrchy by mély byt natfeny lehkym olejem, aby se zabranilo
korozi. K mazani poufZijte viceucelovy nebo loZiskovy tuk.

2) Sefizovaci blok by mél byt namazan.

3) Kazdy mésic naolejujte hnaci h¥idel pres olejové otvory.

Seznam dilu

(';II,SILO Popis zarizeni Pocet %';Lo Popis zafizeni Pocet
1 Sroub s hlavou M10 2 16 Mé&déné pouzdro 2
2 Bezpec€nostni podlozka 2 17 Chod 2
3 Sestihranny $roub 4 18 Ctyfhranny $roub 1
4 Konkavni kolo 1 19 Drzak 1
5 Snek 1 20 P&ka rukojeti 1
6 Bezpecnostni podlozka 2 21 Konkavni kolo Il 1
7 Sroub s hlavou M12 4 22 Camll 1
8 Vacka 1 23 Cam llI 1
9 Sestihranny $roub m6 2 24 Konkavni kolo Il 1
10 Pouzdro 2 25 Roletové matrice I-1 1
11 Hlavni vieteno 1 26 Roletové matrice |-2 1
12 Hnana hfidel 1 27 Roletové matrice II-1 1
13 Vertikalni drzak 1 28 Roletové matrice II-2 1
14 Bezpec€nostni podlozka 4 29 Zavitoveé formy IlI-I 1
15 Nosny blok 4 30 Roletové matrice Ill-2 1
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort.
Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant,
aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs
humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute
divergence ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet
juridique a des fins de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a I'exactitude
des informations contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version
anglaise de ces contenus en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du parameétre Valeur du parameétre
Nom de produit Machine a rouleaux avec support Machine a rouleaux
Modele MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Largeur de la gorge [mm)] 460 460
Epaisseur de pliage maximale [mm] 1,2 1,2
Dimensions Largeur x Profondeur x 68x54x134 44x73x18
Hauteur ; mm]
Poids [kg] 34 23,75

Description de I'appareil

La machine rotative est un outil a commande manuelle congu pour former des toles jusqu'a 1,2 mm
d'épaisseur, notamment de I'acier doux ou un matériau équivalent. Construite en fonte et en acier, la
machine est congue pour minimiser la déflexion de la pieéce pendant les opérations de formage. Il est
livré avec six jeux de matrices, permettant diverses opérations telles que le cablage, le bordage, le
perlage en doucine, le perlage simple et le bordage en coude.

Sécurité d'utilisation

Lisez toutes les instructions avant d’utiliser cet outil !

1)
2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)

Gardez la zone de travail propre. Les zones encombrées favorisent les blessures.

Respecter les conditions de la zone de travail. N'utilisez pas d'outils dans des endroits
humides, mouillés ou mal ventilés. Ne pas exposer a la pluie. Maintenir les zones de travail
en bon état. N'utilisez pas d’équipement électrique en présence de gaz ou de liquides
inflammables.

Gardez les enfants a I'écart. Les enfants ne doivent jamais étre autorisés dans la zone de
travail. Ne les laissez pas gérer les courbures.

Stocker le matériel inutilisé. Lorsqu'ils ne sont pas utilisés, les outils doivent étre rangés dans
un endroit sec et sans rouille. Rangez toujours les outils sous clé et gardez-les hors de portée
des enfants.

Ne forcez pas la machine rotative. |l fera le travail mieux et avec plus de sécurité au rythme
pour lequel il a été congu.

Ne vous étendez pas trop. Gardez toujours une bonne position et un bon équilibre.
Entretenir les outils avec soin. Gardez les outils propres pour des performances meilleures
et plus slres. Gardez la poignée séche, propre et exempte d’huile et de graisse.

Restez vigilant. Regarde ce que tu fais. N'utilisez aucune machine lorsque vous étes fatigué.
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9) Vérifiez les pieces endommagées. Avant d’utiliser un outil, toute pieéce qui semble
endommagée doit étre soigneusement vérifiée pour déterminer si elle fonctionnera
correctement et remplira sa fonction prévue. Vérifiez I'alignement et la liaison des piéces
mobiles, les casseroles ou les dispositifs de montage cassés et toute autre condition pouvant
affecter le bon fonctionnement. Toute piece endommagée doit étre correctement réparée
ou remplacée par un centre de service agréé, sauf indication contraire ailleurs dans le
manuel d’instructions.

10) Pieces de rechange et accessoires . Lors de I'entretien, utilisez uniquement des pieces de
rechange identiques. Utilisez uniquement des accessoires destinés a étre utilisés avec cet
outil.

11) N'utilisez pas I'outil si vous étes sous l'influence de I'alcool ou de drogues. Lisez les
avertissements figurant sur les ordonnances pour déterminer si votre jugement ou vos
réflexes sont altérés lorsque vous prenez des médicaments. En cas de doute, n’utilisez pas
I'outil.

12) Vérifiez les dommages dus au transport. Si des dommages sont survenus, une réclamation
doit étre déposée aupres du transporteur. Vérifiez I'exhaustivité. Signalez immédiatement les
pieéces manquantes au concessionnaire.

Retrait de |la couche protectrice

IMPORTANT: La machine rotative et les matrices sont recouvertes d'une couche protectrice. Pour
garantir un ajustement et un fonctionnement corrects, ce revétement doit étre retiré avant
utilisation.

Instructions de retrait :

e Utilisez un solvant doux, tel que du white spirit, et un chiffon doux pour retirer le revétement
protecteur.

e Attention : évitez d'appliquer la solution de nettoyage sur des surfaces peintes ou sur des
pieces en caoutchouc ou en plastique, car les solvants peuvent endommager ces finitions.

e Pour les composants peints, en plastique ou en caoutchouc, nettoyez-les plutét avec de I'eau
et du savon.

Aprés le nettoyage, appliquez une légere couche d’huile sur toutes les surfaces métalliques exposées
pour les protéger de la corrosion.

ATTENTION : Des solvants non inflammables sont recommandés pour éviter tout risque d'incendie.

Installation

La machine doit étre installée sur une surface plane avec un éclairage adéquat. Il est congu pour étre
monté sur un banc. Assurez-vous qu'il y a suffisamment d'espace pour une rotation compléte du bras
de manivelle. Gardez la zone autour de la machine exempte de débris, d’huile ou de saleté pour
maintenir un environnement de travail sr. Appliquez également un matériau antidérapant
approprié sur le sol pour éviter de glisser.

Opération

1) Sélectionnez le jeu de matrices approprié : Choisissez le jeu de matrices nécessaire a
I'opération spécifique que vous avez I'intention d’effectuer.
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2) Installer les matrices d'espacement et les écrous de retenue : placez les matrices
d'espacement et les écrous de retenue sur les arbres moteur et entrainé. Utilisez la clé
fournie pour serrer fermement les écrous de retenue.

3) Ajuster la position de la matrice supérieure : Ajustez la position de la matrice supérieure en
fonction de I'épaisseur de la piéce en tournant la poignée de réglage.

ENTRETIEN

Lubrification

1) Toutes les surfaces en fer exposées doivent étre enduites d’huile légere pour éviter la rouille.

2)
3)

Utilisez une graisse multi-usages ou pour roulements pour la lubrification.
Le bloc de réglage doit étre graissé.
Huiler I'arbre de transmission a travers les orifices d'huile une fois par mois.

Liste des pieces

allLCIt Description de allLCIt Description de
dela , : . Quantité dela , : . Quantité
. Uappareil . Uappareil
piece piece
1 Vis atete cylindrique 2 16 Bague en cuivre 2
M10
2 Rondelle de protection 2 17 Pignon vitesse 2
3 Vis a téte hexagonale 4 18 Vis carrée 1
4 Roue concave 1 19 Poignée 1
5 Vis sans fin 1 20 Levier de poignée 1
6 Rondelle de protection 2 21 Roue concave ll 1
Vis a téte cylindrique
7 M12 4 22 Camelll 1
8 Came 1 23 Came llI 1
9 Vis a tete hexagonale 2 24 Roue concave lll 1
m6

10 Bague 9 5 Rouleau delmatrlces - 1
11 Broche principale 1 26 Matrices a rouleaux |-2 1
12 Arbre mené 1 o7 Rouleau delmatrlces - 1
13 Support vertical 1 28 Rouleau de2matr|ces - 1
14 Rondelle de protection 4 29 Rouleau Icllleflmatrlces 1
15 Bloc de support 4 30 Rouleaultljlfzzmatrlces 1
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Questo manuale di istruzioni & stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo
costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica &
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. Il manuale di istruzioni ufficiale € nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti
e non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la
versione inglese dei contenuti, in quanto questa & la versione ufficiale.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro

Nome del prodotto Macchina per bordare con Macchina per bordare
supporto

Modello Modello MSW-BRS-460V Modello MSW-BRS-460H
Larghezza gola [mm] 460 460
Spessore massimo di piegatura [mm] 1,2 1,2
Dimensioni [Larghezza x Profondita x Dimensioni: 68x54x134 Dimensioni: 44x73x18
Altezza; mm]
Peso [kg] 34 23,75

Descrizione del dispositivo

La macchina rotativa & uno strumento azionato manualmente, progettato per la formatura di lamiere

finoal,

acciaio,

2 mm di spessore, in particolare di acciaio dolce o materiale equivalente. Costruita in ghisa e
la macchina e progettata per ridurre al minimo la flessione del pezzo durante le operazioni di

formatura. Viene fornito con sei set di matrici, che consentono varie operazioni come il cablaggio, la
bordatura, la bordatura ogee, la bordatura singola e la bordatura a gomito.

Sicurezza d'uso

Leggere tutte le istruzioni prima di utilizzare questo strumento!

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)

Mantenere pulita I'area di lavoro. Le aree disordinate favoriscono gli infortuni.

Osservare le condizioni dell'area di lavoro. Non utilizzare gli utensili in luoghi umidi, bagnati
o in cattive condizioni. Non esporre alla pioggia. Mantenere le aree di lavoro ben attrezzate.
Non utilizzare apparecchiature elettriche in presenza di gas o liquidi inflammabili.

Tenere i bambini lontani. Non permettere mai ai bambini di accedere all'area di lavoro. Non
lasciare che siano loro a gestire le sbronze.

Conservare le attrezzature inutilizzate. Quando non vengono utilizzati, gli utensili devono
essere riposti in un luogo asciutto e privo di ruggine. Chiudere sempre a chiave gli utensili e
tenerli fuori dalla portata dei bambini.

Non forzare la macchina rotativa. Svolgera il suo compito meglio e in modo piu sicuro alla
velocita per cui e stato concepito.

Non esagerare. Mantenere sempre un appoggio e un equilibrio adeguati.

Mantenete gli utensili con cura. Mantieni puliti gli utensili per ottenere prestazioni migliori e
piu sicure. Mantenere l'impugnatura asciutta, pulita e priva di olio e grasso.

Restate vigili. Fai attenzione a quello che fai. Non utilizzare macchinari quando sei stanco.




9) Controllare che non vi siano parti danneggiate. Prima di utilizzare qualsiasi utensile, &
necessario controllare attentamente qualsiasi parte che appaia danneggiata per accertarsi
che funzioni correttamente e svolga la sua funzione prevista. Controllare |'allineamento e il
bloccaggio delle parti mobili, eventuali pentole o dispositivi di montaggio rotti e qualsiasi
altra condizione che possa influire sul corretto funzionamento. Qualsiasi parte danneggiata
deve essere riparata o sostituita correttamente da un centro di assistenza autorizzato, salvo
diversa indicazione nel manuale di istruzioni.

10) Parti di ricambio e accessori . In caso di manutenzione, utilizzare solo pezzi di ricambio
identici. Utilizzare solo accessori progettati appositamente per questo utensile.

11) Non utilizzare l'utensile se si @ sotto I'effetto di alcol o droghe. Leggi le etichette di
avvertenza sui farmaci prescritti per verificare se la tua capacita di giudizio o i tuoi riflessi
sono compromessi dall'assunzione di farmaci. In caso di dubbi, non utilizzare I'utensile.

12) Controllare eventuali danni causati dalla spedizione. Se si é verificato un danno, e
necessario presentare un reclamo al vettore. Controllare la completezza. Segnalare
immediatamente al rivenditore le parti mancanti.

Rimozione dello strato protettivo

IMPORTANTE: La macchina rotativa e le matrici sono rivestite con uno strato protettivo. Per
garantire un corretto adattamento e funzionamento, questo rivestimento deve essere rimosso prima
dell'uso.

Istruzioni per la rimozione:

e Per rimuovere la pellicola protettiva, utilizzare un solvente delicato, come l'acquaragia, e un
panno morbido.

e Attenzione: evitare di applicare la soluzione detergente su superfici verniciate o su partiin
gomma o plastica, poiché i solventi possono danneggiare queste finiture.

e Pericomponenti verniciati, in plastica o in gomma, pulirli invece con acqua e sapone.

Dopo la pulizia, applicare un leggero strato di olio su tutte le superfici metalliche esposte per
proteggerle dalla corrosione.

ATTENZIONE : si raccomanda I'uso di solventi non infiammabili per evitare possibili rischi di incendio.

Installazione

La macchina deve essere installata su una superficie piana e adeguatamente illuminata. E progettato
per essere montato su banco. Assicurarsi che vi sia spazio sufficiente per la rotazione completa del
braccio della manovella. Per garantire un ambiente di lavoro sicuro, mantenere I'area circostante la
macchina libera da residui, olio o sporcizia. Inoltre, applicare sul pavimento un materiale antiscivolo
idoneo per evitare scivolamenti.

Operazione

1) Seleziona il set di matrici appropriato: scegli il set di matrici necessario per |'operazione
specifica che intendi eseguire.

2) Installare i distanziatori e i dadi di fissaggio: posizionare i distanziatori e i dadi di fissaggio sia
sull'albero motore che su quello condotto. Utilizzare la chiave in dotazione per serrare
saldamente i dadi di fissaggio.



3) Regolare la posizione della matrice superiore: regolare la posizione della matrice superiore
in base allo spessore del pezzo in lavorazione ruotando la maniglia di regolazione.

MANUTENZIONE

Lubrificazione

1) Tutte le superfici in ferro esposte devono essere rivestite con un olio leggero per evitare la
ruggine. Per la lubrificazione utilizzare un grasso multiuso o per cuscinetti.

2) Il blocco di regolazione deve essere ingrassato.

3) Lubrificare I'albero motore attraverso le porte dell'olio una volta al mese.

Elenco delle parti

N!Jmero Des.crizio.n.e del Quantita N!Jmero Des.crizio.n.e del Quantita

di parte dispositivo di parte dispositivo
1 Vite a testa M10 2 16 Boccolainrame 2
2 Rondella di protezione 2 17 Marcia 2
3 Vite esagonale 4 18 Vite quadrata 1
4 Ruota concava 1 19 Maniglia 1
5 Molla alumaca 1 20 Leva della maniglia 1
6 Rondella di protezione 2 21 Ruota concavall 1
7 Vite a testa M12 4 22 Cammall 1
8 Camma 1 23 Cammalll 1
9 Vite esagonale m6 2 24 Ruota concavallll 1
10 Boccola 2 25 ILrullo muore I-1 1
11 Mandrino principale 1 26 Rotolo muore I-2 1
12 Albero motore 1 27 Rotolo muore II-1 1
13 Staffa verticale 1 28 Rotolo muore 1I-2 1
14 Rondella di protezione 4 29 Rullo muore IlI-I 1
15 Blocco di supporto 4 30 Rotolo muore IlI-2 1




Esploso:
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos esforzamos
constantemente por ofrecer una traduccidon precisa. Sin embargo, ninguna traduccién
automadtica es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccion realizada por un ser
humano. El manual de instrucciones oficial es la versién inglesa. Cualquier discrepancia o
diferencia en la traduccién no es vinculante ni tiene ningun efecto legal a efectos de
cumplimiento o ejecucién. En caso de duda sobre la exactitud de la informacién incluida en las
instrucciones de uso, consulte la version inglesa de estos contenidos, ya que esta es la version
oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Maquina de abisagrado con M4dquina de abisagrado
soporte

Modelo Generador de vapor de agua Maquina de soldadura por arco
BRS-460V de acero inoxidable BRS-460H

Ancho de garganta [mm] 460 460

Espesor maximo de flexion [mm] 1,2 1,2

Medidas [Ancho x Profundidad x Altura; 68x54x134 44x73x18

mm]

Peso [kg] 34 23,75

Descripcién del dispositivo

La maquina rotativa es una herramienta operada manualmente disefiada para conformar chapa
metalica de hasta 1,2 mm de espesor, especificamente acero dulce o un material equivalente.
Construida a partir de hierro fundido y acero, la maquina estd disefiada para minimizar la desviacion
de la pieza de trabajo durante las operaciones de conformado. Viene con seis juegos de matrices, lo
gue permite varias operaciones como cableado, bordes, molduras ojivales, molduras simples y

bordes de codo.

Seguridad de uso

iLea todas las instrucciones antes de utilizar esta herramienta!

1)
2)

3)

4)

5)

6)

Mantenga limpia el area de trabajo. Las areas desordenadas invitan a las lesiones.
Observar las condiciones del area de trabajo. No utilice herramientas en lugares humedos,
mojados o en mal estado. No exponer a la lluvia. Mantener las dreas de trabajo bien
ordenadas. No utilice equipos eléctricos en presencia de gases o liquidos inflamables.
Mantenga a los nifios alejados. Nunca se debe permitir que los nifios estén en el area de
trabajo. No dejes que manipulen los dobladores.

Almacenar equipos en desuso. Cuando no se utilicen, las herramientas deben guardarse bajo
llave en un lugar seco y sin 6xido. Guarde siempre las herramientas bajo llave y manténgalas
fuera del alcance de los nifios.

No fuerce la maquina rotatoria. Realizarda mejor su trabajo y con mayor seguridad al ritmo
para el que fue disefiado.

No se exceda. Mantenga una postura adecuada y un equilibrio adecuado en todo momento.
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7) Mantenga las herramientas con cuidado. Mantenga las herramientas limpias para un
rendimiento mejor y mas seguro. Mantenga el mango seco, limpio y libre de aceite y grasa.

8) Mantente alerta. Presta atencidn a lo que haces. No opere ninguna maquinaria cuando esté
cansado.

9) Compruebe si hay piezas dafliadas. Antes de utilizar cualquier herramienta, cualquier pieza
que parezca dafada debe revisarse cuidadosamente para determinar si funcionara
correctamente y realizara su funcidn prevista. Verifique la alineacidn y la unidon de las partes
mdviles, cualquier bandeja o accesorio de montaje roto y cualquier otra condicién que pueda
afectar el funcionamiento correcto. Cualquier pieza que esté dafiada debe ser reparada o
reemplazada adecuadamente por un centro de servicio autorizado a menos que se indique lo
contrario en otra parte del manual de instrucciones.

10) Repuestos y accesorios . Al realizar el mantenimiento, utilice Unicamente piezas de repuesto
idénticas. Utilice Unicamente accesorios disefiados para su uso con esta herramienta.

11) No opere la herramienta si se encuentra bajo la influencia del alcohol o drogas. Lea las
etiquetas de advertencia en los medicamentos recetados para determinar si su juicio o sus
reflejos se ven afectados al tomar medicamentos. Si existe alguna duda, no utilice la
herramienta.

12) Verifique si hay daios durante el envio. Si se ha producido algin dafio, se debera presentar
una reclamacion al transportista. Verifique que esté completo. Informe inmediatamente al
distribuidor sobre las piezas faltantes.

Quitar la capa protectora

IMPORTANTE: La maquina rotativa y las matrices estan recubiertas con una capa protectora. Para
garantizar un ajuste y funcionamiento adecuados, este revestimiento debe quitarse antes de su uso.

Instrucciones de eliminacion:

e Utilice un disolvente suave, como alcoholes minerales, y un paio suave para quitar la capa
protectora.

e Precaucidn: Evite aplicar la solucion de limpieza sobre superficies pintadas o piezas de goma
o plastico, ya que los solventes pueden dafiar estos acabados.

e Para componentes pintados, de plastico o de caucho, limpielos con aguay jabdn.

Después de limpiar, aplique una capa ligera de aceite a todas las superficies metalicas expuestas para
protegerlas de la corrosion.

ADVERTENCIA : Se recomiendan disolventes no inflamables para evitar posibles riesgos de incendio.

Instalacion

La maquina debe instalarse en una superficie nivelada con iluminacidn adecuada. Estd disefiado para
ser montado en banco. Asegurese de que haya suficiente espacio libre para la rotacion completa del
brazo de la manivela. Mantenga el area alrededor de la mdquina libre de residuos, aceite o suciedad
para mantener un entorno de trabajo seguro. Ademas, aplique un material antideslizante adecuado

al suelo para evitar resbalones.
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Actividad

1) Seleccione el juego de matrices adecuado: elija el juego de matrices necesario para la
operacion especifica que desea realizar.

2) Instalar las matrices espaciadoras y las tuercas de retencién: Coloque las matrices
espaciadoras y las tuercas de retencidn en los ejes impulsor y impulsado. Utilice la llave

proporcionada para apretar firmemente las tuercas de retencion.
3) Ajuste la posicion de la matriz superior: ajuste la posicion de la matriz superior de acuerdo

con el espesor de la pieza de trabajo girando la manija de ajuste.

MANTENIMIENTO

Lubricacion

1) Todas las superficies de hierro expuestas deben recubrirse con aceite ligero para evitar la

oxidacion. Utilice una grasa multiusos o para cojinetes para lubricar.
2) Elbloque de ajuste debe estar engrasado.
3) Lubrique el eje motor a través de los puertos de aceite mensualmente.

Listado de las piezas

AL Descripcion del AL Descripcion del
del B Cantidad | del el Cantidad
dispositivo dispositivo
elemento elemento
Tornillo de cabeza .
1 M10 2 16 Buje de cobre 2
2 Arandela de 2 17 Marcha 2
seguridad
3 Tornillo hexagonal 4 18 Tornillo cuadrado
4 Rueda céncava 1 19 Agarradero
5 Tornillo sin fin 1 20 Palanca de manija
6 Arandgla de 2 21 Rueda céncaval ll 1
seguridad
Tornillo de cabeza .
7 M12 4 22 Camarall 1
8 Leva 1 23 Camaralll 1
9 Tornillo hexagonal 2 24 Rueda céncavallll 1
m6
10 Cojinete 2 25 Troqueles derollo I-1
11 Husillo principal 1 26 Troqueles de rollo I-2
12 Eje impulsado 1 27 Matrlces“c_ile rodillos 1
13 Soporte vertical 1 28 Tro_que!(?s de 1
laminacion II-2
14 Arandgla de 4 29 Matrices de rollo 1
seguridad -1
15 Bloque de soporte 4 30 Tro.que.k’as de 1
laminacion IlI-2
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Dibujo de conjunto:
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Kérjuk, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati utmutatd gépi forditdssal készllt. Arra
toreksziink, hogy a forditasok a lehet6 legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi
forditas sem tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos
hasznalati Utmutatd az angol nyelv(i véltozat. A forditdsban keletkezett eltérések vagy
kiilonbségek nem kotelezd érvényliek, és nincs jogi hatasuk a megfelel6ség vagy a végrehajtas
szempontjabodl. Ha barmilyen kérdés meril fel a hasznalati Utmutatéban szereplé informaciok
pontossagaval kapcsolatban, kérjuk, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelv(i valtozatara,
amely a hivatalos valtozat.

M(szaki adatok

Paraméter leirdsa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Gyongygép allvannyal Gyongygép
Modell MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Nyilasszélesség [mm] 460 460
Maximalis hajlitasi vastagsag [mm] 1,2 1,2
Meretelf [szélesség x mélység x 68x54x134 44x73x18
magassag; mm]
Suly [kg] 34 23,75

A készilék leirasa

A forgdgép egy kézi miikodtetés(i szerszam, amelyet 1,2 mm vastagsagu fémlemezek, kiilonésen
lagyacél vagy ezzel egyenérték( anyag alakitasara terveztek. Az 6ntottvasbdl és acélbdl késziilt gépet

ugy tervezték, hogy a formdzasi mlveletek soran minimalisra csokkentse a munkadarab elhajlasat.
Hat szerszamkészletet tartalmaz, amelyek kiilonb6z6 m(iveleteket tesznek lehet6vé, mint példaul a

drétozas, szegélyezés, szegélyléc, szimpla szegélyléc és konyokléc.

Hasznalati biztonsag

A szerszam hasznalata el6tt olvassa el az 6sszes hasznalati utasitast!

1)
2)

3)

4)

5)

6)
7)

Tartsa tisztan a munkateriiletet. A zsufolt terlletek sériilésekhez vezetnek.

Figyelje meg a munkateriilet koriilményeit. Ne hasznalja a szerszdmokat nedves, vizes vagy
rossz helyen. Ne tegye ki esének. Tartsa a munkateriileteket megfelel6 allapotban. Ne
haszndljon elektromos meghajtasu berendezést gyulékony gazok vagy folyadékok
jelenlétében.

Tartsa tavol a gyerekeket. Gyermekek soha nem tartézkodhatnak a munkateriileten. Ne
hagyd, hogy 6k intézzék az idomarokat.

Tarolja a hasznalaton kiviili berendezéseket. Amikor nem haszndljak a szerszamokat szaraz,
rozsdamentes helyen kell elzarni. A szerszamokat mindig zarja el, és tartsa tavol a
gyermekektdl.

Ne erdltesse a forgogépet. Jobban és biztonsagosabban fogja végezni a munkajat abban az
itemben, amire szantak.

Ne essiink tulzasokba. Mindig tartsa meg a megfelelG labtartast és egyensulyt.

A szerszamokat gondosan tartsa karban. Tartsa tisztan a szerszdmokat a jobb és
biztonsagosabb teljesitmény érdekében. Tartsa a fogantyut szarazon, tisztan, olajtdl és zsirtol
mentesen.
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8) Maradj éber. Vigydzz, mit csindlsz. Faradtan ne kezeljen semmilyen gépet.

9) Ellendrizze a sériilt alkatrészeket. Barmely szerszam haszndlata el6tt minden sériltnek t(ing
alkatrészt gondosan ellendrizni kell, hogy az megfelel6en mikddjon és betdltse a tervezett
funkciéjat. Ellendrizze a mozgo alkatrészek igazitasat és kotését, a torott serpenybket vagy
rogzitéelemeket, valamint minden mas olyan allapotot, amely befolyasolhatja a megfelel
m(ikodést. Barmely sériilt alkatrészt megfelel6en meg kell javittatni vagy ki kell cserélni egy
hivatalos szervizk6zpontban, hacsak a hasznalati Utmutaté mashol masként nem jelzi.

10) Cserealkatrészek és tartozékok. Szervizeléskor csak azonos cserealkatrészeket hasznaljon.
Kizardlag az ehhez a szerszdmhoz vald hasznalatra szant tartozékokat hasznalja.

11) Ne kezelje a szerszamot alkohol vagy kabitoszer hatasa alatt. Olvassa el a vényen taldlhato
figyelmeztet6 cimkéket, hogy megallapitsa, hogy a gydgyszerek szedése kézben romlik-e az
itéléképessége vagy a reflexei. Ha barmilyen kétség meriil fel, ne miikddtesse a szerszamot.

12) Ellendrizze a szallitasi karokat. Ha kar keletkezett, a fuvarozéhoz kell reklamaciét benydjtani.
EllenGrizze a teljességet. A hianyzd alkatrészeket azonnal jelentse a kereskedének.

A védéréteg eltavolitasa

FONTOS: A forgbgép és a szerszamok véddréteggel vannak bevonva. A megfelel§ illeszkedés és
m(ikodés biztositdsa érdekében ezt a bevonatot hasznalat el6tt el kell tavolitani.

Eltavolitasi utasitasok:

e A véddGbevonat eltdvolitasahoz hasznaljon enyhe olddszert, példaul asvanyi szeszt, és egy
puha ruhat.

e Vigyazat! Keriilje a tisztitéoldat alkalmazasat festett fellleteken, illetve gumi vagy mlanyag
alkatrészeken, mivel az olddszerek karosithatjak ezeket a felleteket.

o A festett, mlanyag vagy gumi alkatrészeket inkabb szappannal és vizzel tisztitsa meg.

A tisztitds utan kenje be enyhén olajjal az 6sszes szabadon |év6 fémfellletet, hogy megvédje azokat a
korrdziétol.

FIGYELMEZTETES: Az esetleges t(izveszély elkeriilése érdekében nem gyulékony olddszerek
haszndlata ajanlott.

Telepités

A gépet megfelel6 megvilagitasu, sik feliiletre kell telepiteni. Ugy tervezték, hogy padra szerelhet6
legyen. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a forgattyukar teljes elfordulasahoz elegendd mozgastér all
rendelkezésre. A biztonsagos munkakornyezet fenntartdsa érdekében tartsa a gép kordli teriiletet
hulladékoktol, olajtél és szennyezédésektsl mentesen. Ezenkiviil a padlét megfelel§ csuszasmentes
anyaggal kell ellatni, hogy megakaddlyozza a csuszast.

Tevékenység

1) Valassza ki a megfelel6 szerszamkészletet: Valassza ki az elvégzendd m(ivelethez sziikséges
szerszamkészletet.

2) Szerelje be a tavtarto siillyesztéket és a rogzitéanyakat: Helyezze a tavtarto sillyesztéket és
a rogzitbanydakat a hajtd- és a hajtott tengelyre. Hasznalja a mellékelt csavarkulcsot a
rogzitéanyak biztonsagos meghuzasahoz.
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3) Allitsa be a fels6 szerszam poziciéjat: Allitsa be a felsé szerszam helyzetét a munkadarab
vastagsaganak megfelelGen a beallité fogantyu elforgatasaval.

KARBANTARTAS

Kenés

1) Arozsdasodas megel6zése érdekében minden szabadon lévé vasfeliiletet konny( olajjal kell
bevonni. A kenéshez hasznaljon tobbcélu vagy csapagyzsirt.

2) A bedllitoblokkot meg kell zsirozni.

3) Havonta olajozza be a hajtétengelyt az olajnyildsokon keresztdil.

Alkatrészek listdja

A:(z:,'t;f:z A késziilék leirasa | Mennyiség A:(z:,'t;f:z A késziilék leirasa Mennyiség
1 M10-es fejcsavar 2 16 Réz persely 2
2 Mosdgép 2 17 Fordulat 2
3 Hatlapos csavar 4 18 Négyszogletes csavar 1
4 Konkav kerék 1 19 Fogantyu 1
5 Csiga 1 20 Fogantyukar 1
6 Mosogép 2 21 Konkav kerék II 1
7 M12-es fejcsavar 4 22 Cam ll 1
8 Cam 1 23 Camlll 1
9 mé-os hatlapos 2 24 Homoru kerék Il 1

csavar
10 Huvelyek 2 25 [-1 gongyodlegek 1
‘. -2
= Foorso ! 26 gorgetegszerszamok !
12 Hajtott tengely 1 27 [I-1 gurulészerszamok 1
L, -2
13 Fuggobleges konzol 1 28 gbroetegszerszamok 1
14 Mosogép 4 29 Gongyolegek -1
15 Tamogato blokk 4 30 Gongyolegek I11-2
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Bemark at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor
arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig overszettelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi haefter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af
maskinelle fejloversaettelser Safremt der opstar tvivi om meningen, henviser vi til den engelske
brugsanvisning da dette er den officielle version.

Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parameterveerdi
Produktnavn Krympemaskine med stativ Krympemaskine
Model MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Halsens bredde [mm] 460 460
Maksimal bgjningstykkelse [mm] 1,2 1,2
Mal [Bredde x Dybde x Hgjde; mm] 68x54x134 44x73x18
Veegt [kg] 34 23,75

Beskrivelse af apparatet

Rotationsmaskinen er et manuelt betjent veerktgj, der er designet til at forme metalplader med en
tykkelse pa op til 1,2 mm, specielt blgdt stal eller et tilsvarende materiale. Maskinen er konstrueret
af stgbejern og stal og er designet til at minimere afbgjning af arbejdsemnet under formning. Den
leveres med seks vaerktgjssaet, som ggr det muligt at udfgre forskellige opgaver som f.eks.

ledningsfgring, kantning, spidsbuet kantning, enkelt kantning og buet kantning.

Sikkerhed ved brug

Laes alle instruktioner, for du bruger dette vaerktgj!

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)
9)

Hold arbejdsomradet rent. Rodede omrader indbyder til skader.

Hold gje med forholdene i arbejdsomradet. Brug ikke vaerktgjet pa fugtige, vade eller darligt
belastede steder. Ma ikke udsaettes for regn. Hold arbejdsomraderne i god form. Brug ikke
elektrisk drevet udstyr i neerheden af brandfarlige gasser eller vaesker.

Hold bgrn vaek. Bgrn ma aldrig opholde sig i arbejdsomradet. Lad dem ikke handtere
bgjlerne.

Opbevar udstyr, der ikke er i brug. Nar vaerktgjet ikke er i brug, skal det lases inde pa et tgrt
sted uden rust. Las altid vaerktgjet inde og hold det uden for bgrns raekkevidde.

Tving ikke den roterende maskine. Den vil ggre arbejdet bedre og mere sikkert med den
hastighed, som den var beregnet til.

Lad vaere med at ga for vidt. Hold altid et godt fodfaeste og en god balance.

Vedligehold vaerktgjet med omhu. Hold vaerktgjet rent, sa det fungerer bedre og mere
sikkert. Hold handtaget tgrt, rent og fri for olie og fedt.

Vaer pa vagt. Hold gje med, hvad du ggr. Betjen ikke maskiner, nar du er traet.

Tjek for beskadigede dele. Fgr vaerktgjet tages i brug, skal enhver del, der ser beskadiget ud,
kontrolleres omhyggeligt for at sikre, at den fungerer korrekt og udfgrer den tilsigtede
funktion. Kontrollér, om de bevaegelige dele er rettet ind og sidder fast, om der er gdelagte
pander eller monteringsbeslag, og om der er andre forhold, der kan pavirke den korrekte
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drift. Enhver del, der er beskadiget, skal repareres eller udskiftes af et autoriseret
servicecenter, medmindre andet er angivet andetsteds i brugsanvisningen.

10) Reservedele og tilbehgr. Brug kun identiske reservedele ved service. Brug kun tilbehgr, der
er beregnet til brug sammen med dette vaerktgj.

11) Brug ikke vaerktgjet, hvis du er pavirket af alkohol eller stoffer. Laes advarslerne pa
recepterne for at finde ud af, om din demmekraft eller reflekser er svaekket, mens du tager
medicin. Hvis du er i tvivl, ma du ikke bruge veerktgjet.

12) Tjek for transportskader. Hvis der er sket en skade, skal der indgives et krav til
transportgren. Tjek for fuldstaendighed. Meld straks manglende dele til forhandleren.

Fjernelse af beskyttende lag

VIGTIGT: Den roterende maskine og matricerne er belagt med et beskyttende lag. For at sikre korrekt
pasform og funktion skal denne belzegning fjernes fgr brug.

Instruktioner for fjernelse:

e Brug et mildt oplgsningsmiddel, f.eks. mineralsk terpentin, og en blgd klud til at fjerne den
beskyttende belzegning.

e Forsigtig: Undga at anvende renggringsmidlet pa malede overflader eller gummi- eller
plastdele, da oplgsningsmidler kan beskadige disse overflader.

e Malede komponenter, plast- eller gummikomponenter skal i stedet renggres med vand og
sebe.

Efter renggring skal du pafgre et let lag olie pa alle udsatte metaloverflader for at beskytte dem mod
korrosion.

ADVARSEL: Ikke-braendbare oplgsningsmidler anbefales for at undga mulig brandfare.

Installation

Maskinen skal installeres pa en plan overflade med tilstraekkelig belysning. Den er designet til at blive
monteret pa en bank. Sgrg for, at der er tilstraekkelig plads til fuld rotation af krumtaparmen. Hold
omradet omkring maskinen fri for rester, olie og snavs for at opretholde et sikkert arbejdsmiljg. Pafgr
desuden et passende skridsikkert materiale pa gulvet for at forhindre, at man glider.

Handling

1) Veelg det passende vaerktgjssaet: Velg det vaerktgjssaet, der er ngdvendigt til den specifikke
operation, du vil udfgre.

2) Monter afstandsbakker og lasemgtrikker: Placer afstandsbakkerne og lasemgtrikkerne pa
bade den drivende og den drevne aksel. Brug den medfglgende skruenggle til at spaende
lasemgtrikkerne godt fast.

3) Justér den gverste matrices position: Juster den gverste matrices position i henhold til
emnets tykkelse ved at dreje pa justeringshandtaget.
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Smgring

1) Alle udsatte jernoverflader skal smgres med let olie for at forhindre rust. Brug et universal-

eller lejefedt til smgring.
2) Justeringsblokken skal vaere smurt.
3) Giv drivakslen olie gennem olieportene hver maned.

Liste over komponenter

Delnummer Be::;g’:::;af Antal Delnummer Be::;::::::taf Antal
1 Hovedskrue M10 2 16 Kobberbgsning 2
2 Underlagsskive 2 17 Gear 2
3 Sekskantet skrue 4 18 Firkantet skrue 1
4 Konkave hjul 1 19 Handtag 1
5 Snegl 1 20 Handtag 1
6 Underlagsskive 2 21 Konkave hjulll 1
7 Hovedskrue M12 4 22 Camll 1
8 Cam 1 23 Camlll 1
9 Sekskantskrue m6 2 24 Konkave hjullll 1
10 Basning 2 25 Rullebrikker -1 1
11 Hovedspindel 1 26 Rulle dar I-2 1
12 Drevet aksel 1 27 Rullebrikker II-1 1
13 Lodret beslag 1 28 Rullebrikker I1-2 1
14 Underlagsskive 4 29 Rullestempler llI- 1
15 Understgttende blok 4 30 Rullebrikker I11-2 1
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Samlingstegning:
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Tama kayttdopas on kdannetty konekadantdjan avulla. Olemme pyrkineet tarjoamaan
mahdollisimman tarkan kdannoksen. Automaattisten kddnndsten laatu ei kuitenkaan ole
taydellinen, eika sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kdannoksia. Virallinen kayttdopas
on englanninkielinen versio. Kddnnoksessa mahdollisesti esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot
viralliseen versioon eivat ole sitovia, eikd niillda ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden
noudattamisen tai tdytantéonpanon osalta. Jos jokin kdyttéohjeen sisdltamien tietojen
tarkkuuteen  liittyvd seikka askarruttaa sinua, kaanny kayttoohjeiden virallisen
englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Jyrsintdakone jalustalla Jyrsintdkone
Malli MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Kurkun leveys [mm)] 460 460
Suurin taivutuspaksuus [mm] 1,2 1,2
Mitat (leveys x syvyys x korkeus) [mm] 68x54x134 44x73x18
Paino [kg] 34 23,75
Kuvaus

Pyoriva kone on kasikayttdinen tyokalu, joka on suunniteltu enintddan 1,2 mm:n paksuisen

metallilevyn, erityisesti pehmean terdksen tai vastaavan materiaalin, muodostamiseen. Kone on
valmistettu valuraudasta ja terdksestd, ja se on suunniteltu minimoimaan tyokappaleen taipuminen
muotoilun aikana. Sen mukana tulee kuusi muottisarjaa, jotka mahdollistavat erilaisia toimintoja,

kuten johdotuksen, reunuksen, ogee-reunuksen, yksittdisen reunuksen ja kulmareunuksen.

Kayttéturvallisuus

Lue kaikki ohjeet ennen taman tydkalun kayttoa!

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)
9)

Pida tydalue puhtaana. Sotkuiset alueet aiheuttavat loukkaantumisia.

Noudata tydalueen olosuhteita. Al kiyta tydkaluja kosteissa, marissa tai huonoissa
paikoissa. Al3 altista sateelle. Pida tydalueet kunnossa. Ala kiyta sdahkokayttoisia laitteita
syttyvien kaasujen tai nesteiden laheisyydessa.

Pida lapset loitolla. Lapsia ei saa koskaan paastda tydalueelle. Al anna heidin kisitell3
taivuttajia.

Sailyta kayttamattomat laitteet. Kun tyokalut eivat ole kdytossa, ne on lukittava kuivaan
paikkaan, jossa ei ole ruostetta. Lukitse tyokalut aina ja pida ne lasten ulottumattomissa.
Al3 pakota pyorivaa konetta. Se tekee tydn paremmin ja lisda turvallisuutta silla nopeudella,
johon se on tarkoitettu.

Al3 kurota liikaa. Pysy koko ajan oikeassa asennossa ja tasapainossa.

Huolla tyokaluja huolellisesti. Pida tydkalut puhtaina paremman ja turvallisemman
suorituskyvyn saavuttamiseksi. Pida kahva kuivana, puhtaana ja puhtaana 6ljysta ja rasvasta.
Pysy valppaana. Katso mité olet tekeméassa. Al3 kiyta mitiddn koneita, kun olet vasynyt.
Tarkista vaurioituneiden osien varalta. Ennen kuin kdytat mitaan tyokalua, kaikki
vaurioituneen nakdiset osat on tarkastettava huolellisesti, jotta voidaan varmistaa, etta ne
toimivat oikein ja suorittavat aiotun toiminnon. Tarkista liikkuvien osien kohdistus ja
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kiinnittyminen, mahdolliset rikkoutuneet astiat tai kiinnikkeet ja muut olosuhteet, jotka
voivat vaikuttaa asianmukaiseen toimintaan. Kaikki vaurioituneet osat tulee korjata tai
vaihtaa asianmukaisesti valtuutetussa huoltoliikkeessa, ellei muualla kayttoohjeessa toisin
mainita.

10) Varaosat ja tarvikkeet . Kayta huollossa vain identtisia varaosia. Kdyta vain taman tyokalun
kanssa kaytettavaksi tarkoitettuja tarvikkeita.

11) Al3 kiyté tydkalua alkoholin tai huumeiden vaikutuksen alaisena. Lue reseptien
varoitustarrat selvittadksesi, ovatko harkintakykysi tai refleksisi heikentyneet ladkkeiden
kdyton aikana. Jos olet epavarma, ala kayta tyokalua.

12) Tarkista kuljetusvaurioiden varalta. Jos vahinko on tapahtunut, on reklamaatio tehtava
rahdinkuljettajalle. Tarkista taydellisyys. lImoita puuttuvista osista valittdmasti
jalleenmyyjalle.

Suojakerroksen poistaminen

TARKEAA: Py6riva kone ja meistit on paallystetty suojakerroksella. Oikean istuvuuden ja toiminnan
varmistamiseksi tdma pinnoite on poistettava ennen kayttoa.

Irrotusohjeet:

e Kayta mietoa liuotinta, kuten mineraalibensiinia, ja pehmeaa liinaa suojapinnoitteen
poistamiseen.

e Varoitus: Valta puhdistusliuoksen levittamista maalatuille pinnoille tai kumi- tai muoviosille,
koska liuottimet voivat vahingoittaa naita pintakasittelyja.

e Puhdista maalatut, muoviset tai kumiosat saippualla ja vedella.

Levita puhdistuksen jalkeen kaikki paljaat metallipinnat kevyesti 6ljylla suojaamaan niita korroosiolta.

VAROITUS : Palamattomia liuottimia suositellaan mahdollisen palovaaran valttamiseksi.

Asennus

Kone tulee asentaa tasaiselle alustalle, jossa on riittdva valaistus. Se on suunniteltu asennettavaksi
penkkiin. Varmista, ettd kammen varren pydrimiseen on riittavasti tilaa. Pida koneen ymparilla oleva
alue puhtaana roskista, 6ljysta tai liasta turvallisen tydympariston yllapitamiseksi. Levita lisaksi
lattialle sopivaa liukumatonta materiaalia liukastumisen estamiseksi.

Kaytto

1) Valitse sopiva muottisarja: Valitse suulakesarja, jota tarvitaan tiettyd toimenpidetta varten,
jonka aiot suorittaa.

2) Asenna valikappaleet ja kiinnitysmutterit: Aseta vélikappaleet ja kiinnitysmutterit seka
kaytto- ettd vetoakselille. Kdytd mukana toimitettua jakoavainta kiinnitysmutterien tiukkaan
kiristamiseen.

3) Saada ylemman muotin asentoa: Sdada ylemman muotin asentoa tyokappaleen paksuuden
mukaan kdaantamalla saatokahvaa.
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Huolto

Voitelu

1) Kaikki paljaat rautapinnat tulee pinnoittaa kevyella 6ljylla ruostumisen estamiseksi. Kayta
voiteluun monikayttoista tai laakerirasvaa.

2) Saatopala tulee rasvata.

3) Oljya kayttdakseli 6ljyaukkojen lapi kuukausittain.

Osaluettelo
ng:;nro Kuvaus Maara ng::;o Kuvaus Maara
1 Kantaruuvi M10 2 16 Kupariholkki 2
2 Pesukone 2 17 Gear 2
3 Kuusiokoloruuvi 4 18 Neliomainen ruuvi 1
4 Kovera pyora 1 19 Kahva 1
5 Ruuvi 1 20 Kahvan vipu 1
6 Pesukone 2 21 Kovera pyora ll 1
7 Kantaruuvi M12 4 22 Camll 1
8 Cam 1 23 Camlll 1
9 Kuusiokoloruuvi mé 2 24 Kovera pyora lll 1
10 Holkki 2 25 Rullamuotit I-1 1
11 Paakara 1 26 Rullamuotit I-2 1
12 Vetava akseli 1 27 Rullamuotit -1 1
13 Pystysuuntainen 1 28 Rullamuotit II-2 1
kiinnike
14 Pesukone 4 29 Rullamuotit Il1-1
15 Tukilohko 4 30 Rullamuotit 1ll-2
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische vertaling.
Er is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een accurate
vertaling; alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de
bedoeling dat zij menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle gebruikershandleiding is de
Engelse versie. Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen
rechtsgevolgen voor naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie in
de gebruikershandleiding wordt verwezen naar de Engelse versie van die inhoud, die de
officiéle versie is.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Kraalwals met standaard Kraalwals
Model MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Keelbreedte [mm] 460 460
Maximale buigdikte [mm] 1,2 1,2
Afmetingen (breedte x diepte x hoogte) 68x54x134 44x73x18
[mm]
Gewicht [kg] 34 23,75
Beschrijving

De rotatiemachine is een handmatig bediend gereedschap dat is ontworpen voor het vormen van
plaatmetaal tot 1,2 mm dikte, met name zacht staal of een gelijkwaardig materiaal. De machine is
gemaakt van gietijzer en staal en is zo ontworpen dat de doorbuiging van het werkstuk tijdens het
vormen tot een minimum wordt beperkt. Het apparaat wordt geleverd met zes stanssets, waarmee
verschillende bewerkingen mogelijk zijn, zoals bedraden, kanten, rondbelijning, enkelvoudige randen
en elleboogkanten.

Gebruiksveiligheid

Lees alle instructies voordat u dit gereedschap gebruikt!

1)
2)

3)

4)

5)

6)
7)

Houd de werkplek schoon. Rommelige ruimtes zijn een bron van verwondingen.

Let op de omstandigheden op de werkplek. Gebruik geen gereedschap op vochtige, natte of
slecht onderhouden locaties. Niet blootstellen aan regen. Zorg dat de werkplekken goed
bereikbaar zijn. Gebruik geen elektrisch aangedreven apparatuur in de buurt van
ontvlambare gassen of vloeistoffen.

Houd kinderen uit de buurt. Kinderen mogen nooit in de werkruimte komen. Laat ze niet
met de bochten omgaan.

Berg ongebruikte apparatuur op. Wanneer u het gereedschap niet gebruikt, moet u het op
een droge, roestvrije plaats opbergen. Berg gereedschap altijd op en zorg dat het buiten
bereik van kinderen blijft.

Forceer de roterende machine niet. Het zal de taak beter en veiliger uitvoeren, in het tempo
waarvoor het bedoeld is.

Ga niet te ver. Zorg te allen tijde voor een goede houding en evenwicht.

Onderhoud gereedschap zorgvuldig. Houd gereedschap schoon voor betere en veiligere
prestaties. Houd het handvat droog, schoon en vrij van olie en vet.
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8) BIijf alert. Let op wat je doet. Bedien geen machines als u moe bent.

9) Controleer op beschadigde onderdelen. Voordat u een gereedschap gebruikt, moet u elk
onderdeel dat beschadigd lijkt, zorgvuldig controleren om vast te stellen of het goed
functioneert en de beoogde functie vervult. Controleer de uitlijning en de binding van
bewegende onderdelen, eventuele kapotte pannen of bevestigingselementen en alle andere
omstandigheden die de juiste werking kunnen beinvloeden. Beschadigde onderdelen dienen
vakkundig gerepareerd of vervangen te worden door een erkend servicecentrum, tenzij
elders in de gebruiksaanwijzing anders aangegeven.

10) Vervangende onderdelen en accessoires . Gebruik bij onderhoud uitsluitend identieke
vervangingsonderdelen. Gebruik alleen accessoires die bedoeld zijn voor gebruik met dit
gereedschap.

11) Gebruik het gereedschap niet als u onder invloed bent van alcohol of drugs. Lees de
waarschuwingslabels op medicijnen om te bepalen of uw beoordelingsvermogen of reflexen
zijn aangetast door het gebruik van medicijnen. Indien u twijfelt, mag u het gereedschap niet
gebruiken.

12) Controleer op transportschade. Indien er schade is ontstaan, dient u een claim in te dienen
bij de vervoerder. Controleer op volledigheid. Meld ontbrekende onderdelen onmiddellijk
aan de dealer.

Beschermlaag verwijderen

BELANGRIJK: De rotatiemachine en de matrijzen zijn voorzien van een beschermlaag. Om een goede
pasvorm en werking te garanderen, moet deze coating véoér gebruik worden verwijderd.

Verwijderingsinstructies:

e Gebruik een mild oplosmiddel, zoals terpentine, en een zachte doek om de beschermlaag te
verwijderen.

e Let op: Breng de reinigingsoplossing niet aan op geverfde oppervlakken of op onderdelen van
rubber of kunststof, omdat oplosmiddelen deze afwerkingen kunnen beschadigen.

e Reinig geverfde, kunststof of rubberen onderdelen met water en zeep.

Breng na het reinigen een dun laagje olie aan op alle blootgestelde metalen oppervlakken om ze te
beschermen tegen corrosie.

WAARSCHUWING : Om brandgevaar te voorkomen, worden niet-ontvlambare oplosmiddelen
aanbevolen.

Installatie

De machine moet op een vlakke ondergrond met voldoende verlichting worden geinstalleerd. Het is
ontworpen voor montage op een werkbank. Zorg ervoor dat er voldoende ruimte is voor de volledige
rotatie van de crankarm. Zorg ervoor dat er zich rondom de machine geen resten, olie of vuil
bevinden, zodat u veilig kunt werken. Breng daarnaast een geschikt antislipmateriaal aan op de vloer
om uitglijden te voorkomen.

Anvendelse

1) Selecteer de juiste matrijsset: Kies de matrijsset die u nodig hebt voor de specifieke
bewerking die u wilt uitvoeren.
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2) Afstandsmatrijzen en borgmoeren monteren: Plaats de afstandsmatrijzen en borgmoeren
op zowel de aandrijf- als de aangedreven as. Draai de borgmoeren stevig vast met de
meegeleverde sleutel.

3) Positie van de bovenste matrijs aanpassen: Pas de positie van de bovenste matrijs aan op de
dikte van het werkstuk door aan de afstelhendel te draaien.

Onderhoud

Smering

1) Alle blootgestelde ijzeren oppervlakken moeten worden ingesmeerd met een lichte olie om
roesten te voorkomen. Gebruik voor de smering een universeel vet of lagervet.

2) Het afstelblok moet gesmeerd worden.

3) Smeer de aandrijfas maandelijks via de oliepoorten.

Onderdelenlijst

Artikelnummer Beschrijving aantal | Artikelnummer Beschrijving aantal
1 Kopschroef M10 2 16 Koperen bus 2
2 Wasmachine 2 17 Versnelling 2
3 Zeskantschroef 4 18 Vierkante schroef 1
4 Concaaf wiel 1 19 Handvat 1
5 Skrue 1 20 Handvat hendel 1
6 Wasmachine 2 21 Concaaf wiel ll 1
7 Kopschroef M12 4 22 Nok Il 1
8 Nok 1 23 Nok Il 1
9 Zeskantschroef 2 24 Concaaf wiel lll 1

me6
10 Bus 2 25 Rolmatrijzen I-1 1
11 Hoofdspil 1 26 Rolmatrijzen I-2 1
12 Aangedreven as 1 27 Rolmatrijzen I1-1 1
13 Verticale beugel 1 28 Rolmatrijzen II-2 1
14 Wasmachine 4 29 Rolmatrlijzen - 1
15 Ondersteunend 4 30 Rolmatrijzen IlI- 1

blok 2
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Montagetekening
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige
A anstrengelser for a gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er perfekt,
og det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller forskjeller i
oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i
brukerhandboken, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

versjonen.

Tekniske data

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Profilvalser med stativ Profilvalser
Modell MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Halsbredde [mm] 460 460
Maksimal bgyetykkelse [mm] 1.2 1.2
Dimensjoner (bredde x dybde x hgyde) 68x54x134 44x73x18
[mm]
Vekt [kg] 34 23.75

Beskrivelse

Den roterende maskinen er et manuelt drevet verktgy designet for a forme metallplater opp til 1,2
mm i tykkelse, spesielt blgtt stal eller tilsvarende materiale. Konstruert av stgpejern og stal, er
maskinen konstruert for @ minimere avbgyning av arbeidsstykket under formingsoperasjoner. Den
leveres med seks dysesett, som muliggjgr ulike operasjoner som kabling, kanting, ogee-beading,
single beading og albue-edging.

Sikkerhet ved bruk

Les alle instruksjonene for du bruker dette verktgyet!

1) Hold arbeidsomradet rent. Rotete omrader inviterer til skader.

2) Vaer oppmerksom pa arbeidsomradets forhold. Ikke bruk verktgy pa fuktige, vate eller
darlige steder. Ikke utsett for regn. Hold arbeidsomradene i god form. Ikke bruk elektrisk
drevet utstyr i neerveer av brennbare gasser eller vaesker.

3) Hold barn unna. Barn ma aldri tillates i arbeidsomradet. Ikke la dem handtere bgyerne.

4) Oppbevar ledig utstyr. Nar verktgyet ikke er i bruk, ma det lases pa et tgrt sted uten rust. Las
alltid verkt@y og oppbevar barn utilgjengelig.

5) Ikke tving den roterende maskinen. Den vil gjgre jobben bedre og mer sikkerhet til den
hastigheten den var ment for.

6) lkke overdriv. Hold riktig fotfeste og balanse til enhver tid.

7) Vedlikehold verktgy med omhu. Hold verktgyene rene for bedre og sikrere ytelse. Hold
handtaket tgrt, rent og fritt for olje og fett.

8) Vaer pa vakt. Pass pa hva du gjgr. Ikke bruk maskiner nar du er sliten.

9) Se etter skadede deler. Fgr du bruker noe verktgy, bgr enhver del som ser ut til 3 veere
skadet kontrolleres ngye for a fastsla at den vil fungere som den skal og utfgre den tiltenkte
funksjonen. Sjekk for justering og binding av bevegelige deler, eventuelle gdelagte panner
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eller monteringsfester og andre forhold som kan pavirke riktig drift. Enhver del som er skadet
skal repareres eller skiftes ut av et autorisert servicesenter med mindre annet er angitt andre
steder i bruksanvisningen.

10) Reservedeler og tilbehgr . Ved service, bruk kun identiske reservedeler. Bruk kun tilbehgr
beregnet for bruk med dette verktgyet.

11) Ikke bruk verktgyet hvis du er pavirket av alkohol eller narkotika. Les advarselsetiketter pa
resepter for a finne ut om din déemmekraft eller reflekser er svekket mens du tar narkotika.
Hvis det er tvil, ikke bruk verktgyet.

12) Sjekk for fraktskader. Hvis det har oppstatt skade, ma krav sendes til transportgr. Sjekk for
fullstendighet. Rapporter manglende deler til forhandleren umiddelbart.

Fjerner beskyttende lag

VIKTIG: Den roterende maskinen og dysene er belagt med et beskyttende lag. For a sikre riktig
passform og funksjon, ma dette belegget fjernes fgr bruk.

Instruksjoner for fjerning:

e Bruk et mildt Ipsemiddel, for eksempel mineralsprit, og en myk klut for a fjerne det
beskyttende belegget.

e Forsiktig: Unnga a pafgre rengjgringsigsningen pa malte overflater eller gummi- eller
plastdeler, da Igsemidler kan skade disse overflatene.

e For lakkerte, plast- eller gummikomponenter, rengjgr dem med sape og vann i stedet.

Etter rengjgring, pafer et lett belegg med olje pa alle utsatte metalloverflater for a beskytte dem mot
korrosjon.

ADVARSEL : Ikke-brennbare Igsemidler anbefales for @ unnga mulig brannfare.

Installasjon

Maskinen skal installeres pa en jevn overflate med tilstrekkelig belysning. Den er designet for a
monteres pa benk. Sgrg for at det er tilstrekkelig klaring for full rotasjon av krankarmen. Hold
omradet rundt maskinen fritt for skrot, olje eller skitt for 8 opprettholde et trygt arbeidsmiljg. Pafgr i
tillegg et egnet sklisikkert materiale pa gulvet for a unnga a skili.

Bruk

1) Velg passende dysesett: Velg dysesettet som trengs for den spesifikke operasjonen du har
tenkt a utfgre.

2) Installer avstandsplater og festemuttere: Plasser avstandsdysene og festemutterne pa bade
drivakselen og den drevne akselen. Bruk den medfglgende skiftengkkelen for & stramme
festemutrene.

3) Juster den gvre dyseposisjonen: Juster posisjonen til den gvre dysen i henhold til tykkelsen
pa arbeidsstykket ved a dreie pa justeringshandtaket.
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Vedlikehold
Smgring

1) Alle eksponerte jernoverflater bgr belegges med lett olje for a forhindre rust. Bruk et
universal- eller lagerfett for smgring.

2) Justeringsblokken skal smgres.

3) Smgr drivakselen gjennom oljeportene hver maned.

Deleliste
Artikkelnummer Beskrivelse Antall | Artikkelnummer Beskrivelse Antall
1 Hodeskrue 2 16 Kobbergjennomfgring 2
M10
2 Vaskemaskin 2 17 Utstyr 2
3 Sekskantskrue 4 18 Firkantet skrue 1
4 Konkavt hjul 1 19 Handtak 1
5 Skrue 1 20 Handtaksspak 1
6 Vaskemaskin 2 21 Konkavt hjul Il 1
7 Ho‘ljjilz(r”e 4 22 Camll 1
8 Cam 1 23 Camlll 1
9 Sekskantskrue | 24 Konkavt hjul IlI 1
m6
10 Bassing 2 25 Roll dies I-1 1
11 Hovedspindel 1 26 Roll dies I-2 1
12 Drevet aksel 1 27 Rullematriser I1-1 1
13 Vertikal brakett 1 28 Rullematriser II-2 1
14 Vaskemaskin 4 29 Roll dies IlI-1 1
15 Stgtteblokk 4 30 Roll dies llI-2 1
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For din bekvamlighet har denna bruksanvisning oversatts med hjalp av maskindversattning.
Rimliga anstréngningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt Gversattning, men ingen
automatiserad Oversattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersdtta manskliga
oversattare. Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen. Eventuella avvikelser
eller skillnader som kan ha uppstatt i dversattningen ar inte bindande och har ingen rattslig
verkan for efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida
informationen i anvandarhandboken ar korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av
innehallet, som ar den officiella versionen.

Tekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Kragmaskin med stativ Kragmaskin
Modell MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Halsbredd [mm] 460 460
Maximal bojtjocklek [mm] 1,2 1,2
Matt (bredd x djup x héjd) [mm] 68x54x134 44x73x18
Vikt [kg] 34 23,75
Beskrivning

Den roterande maskinen ar ett manuellt mandévrerat verktyg avsett for formning av plat upp till 1,2

mm i tjocklek, speciellt mjukt stal eller motsvarande material. Maskinen ér tillverkad av gjutjarn och
stal och ar konstruerad for att minimera avbojning av arbetsstycket under formningsoperationer.
Den levereras med sex stanssatser, vilket mojliggor olika operationer sasom kablage, kantskarning,
ogee beading, single beading och armbagskantning.

Anvandningssakerhet

Las alla instruktioner innan du anvander detta verktyg!

1)
2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)
9)

Hall arbetsomradet rent. Belamrade omraden leder till skador.

Observera arbetsomradets forhallanden. Anvand inte verktyg pa fuktiga, vata eller daliga
platser. Utsatt inte for regn. Hall arbetsomradena val anpassade. Anvand inte elektriskt
driven utrustning i narvaro av brandfarliga gaser eller vatskor.

Hall barn borta. Barn far aldrig vistas i arbetsomradet. Lat dem inte hantera béjarna.
Forvara inaktiv utrustning. Nar verktygen inte anvdands maste de lasas in pa en torr plats
utan rost. Las alltid verktyg och forvara utom rackhall fér barn.

Tvinga inte den roterande maskinen. Den kommer att gora jobbet battre och mer sakerhet i
den takt som den var avsedd for.

Overdriv inte. Hall alltid ratt fotfaste och balans.

Underhall verktygen med omsorg. Hall verktyg rena for battre och sakrare prestanda. Hall
handtaget torrt, rent och fritt fran olja och fett.

Hall dig alert. Se upp vad du gér. Anvand inga maskiner nar du ar trott.

Kontrollera om det finns skadade delar. Innan du anvdnder nagot verktyg, bor alla delar som
verkar skadade kontrolleras noggrant for att faststalla att de skulle fungera korrekt och
utfora sin avsedda funktion. Kontrollera om rérliga delar ar inriktade och fastnar, eventuella
trasiga karl eller monteringsfixturer och alla andra tillstdnd som kan paverka korrekt
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funktion. Alla delar som ar skadade bor repareras eller bytas ut av ett auktoriserat
servicecenter om inte annat anges pa annat stélle i bruksanvisningen.

10) Reservdelar och tillbehor . Anvand endast identiska reservdelar vid service. Anvand endast
tillbehor som ar avsedda att anvandas med detta verktyg.

11) Anvand inte verktyget om du &dr paverkad av alkohol eller droger. Las varningsetiketter pa
recept for att avgéra om ditt omddme eller reflexer ar férsamrade nar du tar droger. Om det
finns nagra tvivel, anvand inte verktyget.

12) Kontrollera for fraktskador. Om skada har uppstatt ska en reklamation lamnas till
transportoren. Kontrollera om det ar fullstandigt. Rapportera omedelbart saknade delar till
aterforsaljaren.

Ta bort skyddsskiktet

VIKTIG: Den roterande maskinen och formarna ar belagda med ett skyddande lager. For att
sakerstalla korrekt passform och funktion maste denna belaggning tas bort fére anvandning.

Borttagningsinstruktioner:

e Anviand ett milt [6sningsmedel, sdsom mineralsprit, och en mjuk trasa for att ta bort
skyddsbeldggningen.

e Varning: Undvik att applicera rengoringslosningen pa malade ytor eller gummi- eller
plastdelar, eftersom I6sningsmedel kan skada dessa ytor.

e For malade, plast- eller gummikomponenter, rengér dem istéllet med tval och vatten.

Efter rengoring, applicera en latt beldggning med olja pa alla exponerade metallytor for att skydda
dem fran korrosion.

VARNING : Icke brandfarliga [6sningsmedel rekommenderas for att undvika eventuell brandrisk.

Installation

Maskinen bor installeras pa en plan yta med tillrdcklig belysning. Den ar designad for att
bankmonteras. Se till att det finns tillrackligt med spelrum for full rotation av vevarmen. Hall omradet
runt maskinen fritt fran skrot, olja eller smuts for att uppratthalla en sdker arbetsmiljo. Applicera
dessutom ett lampligt halkfritt material pa golvet for att forhindra halka.

Anvandning

1) Valj lamplig formsats: Valj den formsats som behovs fér den specifika operation du tanker
utfora.

2) Montera distansformar och lasmuttrar: Placera distansformarna och lasmuttrarna pa bade
drivaxeln och den drivna axeln. Anvand den medfdljande skiftnyckeln for att dra at
lasmuttrarna ordentligt.

3) Justera den 6vre dynans position: Justera den 6vre dynans position enligt arbetsstyckets
tjocklek genom att vrida pa justeringshandtaget.
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Underhall

Smorjning

1) Alla exponerade jarnytor bér belaggas med latt olja for att forhindra rost. Anvand ett
multifunktions- eller lagerfett for smorjning.

2) Justeringsblocket bor smorijas.

3) Oljain drivaxeln genom oljeportarna varje manad.

Lista Over delar

Nu[nmer Beskrivning Antal Nu[nmer Beskrivning Antal
padel padel
1 Huvudskruv M10 2 16 Kopparbussning 2
2 Bricka 2 17 Redskap 2
3 Sexkantskruv 4 18 Fyrkantig skruv 1
4 Konkavt hjul 1 19 Handtag 1
5 Gangad bult 1 20 Handtagsspak 1
6 Bricka 2 21 Konkavt hjul Il 1
7 Huvudskruv M12 4 22 Camll 1
8 Kam 1 23 Kam Il 1
9 Sexkantskruv m6 2 24 Konkavt hjullll 1
10 Bussning 2 25 Rulla dies I-1 1
11 Huvudspindel 1 26 Rulla dies I-2 1
12 Driv axel 1 27 Rulla matriser 1l-1 1
13 Vertikal faste 1 28 Rulla matriser I1-2 1
14 Bricka 4 29 Rulla dies Il1-I 1
15 Stodblock 4 30 Rulla dies lll-2 1
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Monteringsritning
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Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de traducdo automatica.
Foram feitos esforgcos razoaveis para fornecer uma tradugdo exata; no entanto, nenhuma
traducdo automadtica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual
do Utilizador oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferengas criadas na
traducdo ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de cumprimento
ou execucdo. Se surgirem questdes relacionadas com a exatiddo das informagdes contidas no
Manual do Utilizador, consulte a versao inglesa desses conteudos, que é a versao oficial.

Dados técnicos

Descri¢cdao do parametro Valor do parametro
Mdquina de nervuras com -
Nome do produto Maquina de nervuras
suporte
Modelo RSU-BRS-460V RSU-BRS-460H
Largura da garganta [mm] 460 460
Espessura maxima de flexdo [mm] 1,2 1,2
Dimensdes (largura x profundidade x 68x54x134 44x73x18
altura) [mm]
Peso [kg] 34 23,75
Descricao

A maquina rotativa é uma ferramenta operada manualmente, projetada para conformar chapas
metalicas de até 1,2 mm de espessura, especificamente a¢o carbono ou material equivalente.
Construida em ferro fundido e ago, a maquina foi projetada para minimizar a deflexdo da peca
durante as operagdes de conformacgado. Ele vem com seis conjuntos de matrizes, permitindo vdrias
operagdes, como fiacdo, bordas, frisos ogee, frisos simples e bordas em cotovelo.

Seguranca de utilizagao

Leia todas as instrucoes antes de usar esta ferramenta!

1)
2)

3)

4)

5)

6)
7)

Mantenha a area de trabalho limpa. Areas desorganizadas s30 um convite a ferimentos.
Observe as condi¢Oes da area de trabalho. N3o utilize ferramentas em locais Umidos,
molhados ou mal conservados. Ndo exponha a chuva. Mantenha as areas de trabalho em
boas condig¢des. Ndo utilize equipamentos elétricos na presenca de gases ou liquidos
inflamaveis.

Mantenha as criangas afastadas. Nunca é permitido que criangas entrem na area de
trabalho. Nao deixe que eles manipulem as bebedeiras.

Armazene equipamentos ociosos. Quando ndo estiverem em uso, as ferramentas devem ser
guardadas em local seco e sem ferrugem. Sempre tranque as ferramentas e mantenha-as
fora do alcance das criangas.

N3o force a maquina rotativa. Ele fard o trabalho melhor e com mais segurancga na
velocidade para a qual foi projetado.

N3o se esforce demais. Mantenha sempre uma posi¢do correta e equilibrio.

Cuide bem das ferramentas. Mantenha as ferramentas limpas para um desempenho melhor
e mais seguro. Mantenha o cabo seco, limpo e livre de éleo e graxa.
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8) Fique alerta. Cuidado com o que vocé estd fazendo. Nao opere nenhuma maquina quando
estiver cansado.

9) Verifique se ha pecas danificadas. Antes de usar qualquer ferramenta, qualquer pega que
pareca danificada deve ser cuidadosamente verificada para determinar se ela funcionara
corretamente e desempenhara a fungdo pretendida. Verifique o alinhamento e a fixacdo das
pecas moveis, quaisquer panelas ou dispositivos de montagem quebrados e qualquer outra
condicdo que possa afetar a operagdo adequada. Qualquer peca danificada deve ser
devidamente reparada ou substituida por um centro de servig¢o autorizado, a menos que
indicado de outra forma no manual de instrugées.

10) Pegas de reposicao e acessorios . Ao fazer a manutengdo, use somente pegas de reposicao
idénticas. Utilize somente acessérios projetados para uso com esta ferramenta.

11) Nao opere a ferramenta se estiver sob influéncia de alcool ou drogas. Leia os rétulos de
adverténcia nas receitas para determinar se seu julgamento ou reflexos sdo prejudicados ao
tomar medicamentos. Em caso de duvida, ndo opere a ferramenta.

12) Verifique se ha danos durante o transporte. Caso tenha ocorrido algum dano, uma
reclamagdo devera ser feita a transportadora. Verifique se estd completo. Informe
imediatamente o revendedor sobre pecas faltantes.

Removendo a camada protetora

IMPORTANTE: A maquina rotativa e as matrizes sdo revestidas com uma camada protetora. Para
garantir o ajuste e a operacao adequados, este revestimento deve ser removido antes do uso.

Instrugdes de remogao:

e Use um solvente suave, como aguarrds, e um pano macio para remover a camada protetora.

e Cuidado: Evite aplicar a solucdo de limpeza em superficies pintadas ou em pecas de borracha
ou plastico, pois os solventes podem danificar esses acabamentos.

e Para componentes pintados, de plastico ou de borracha, limpe-os com dgua e sabao.

Apds a limpeza, aplique uma leve camada de éleo em todas as superficies metdlicas expostas para
protegé-las da corrosao.

AVISO : Solventes n3do inflamaveis sdo recomendados para evitar possiveis riscos de incéndio.

Instalagao

A maquina deve ser instalada em uma superficie nivelada com iluminacdo adequada. Ele foi
projetado para ser montado em bancada. Certifique-se de que haja espaco suficiente para a rotagao
completa do braco da manivela. Mantenha a area ao redor da maquina livre de residuos, dleo ou
sujeira para manter um ambiente de trabalho seguro. Além disso, aplique um material
antiderrapante adequado no piso para evitar escorregdes.

Utilizacdo
1) Selecione o conjunto de matrizes apropriado: Escolha o conjunto de matrizes necessario
para a operagdo especifica que vocé pretende executar.
2) Instale as matrizes espagadoras e as porcas de reten¢ao: Coloque as matrizes espagadoras e
as porcas de retengao nos eixos de transmissdo e acionado. Use a chave fornecida para
apertar firmemente as porcas de retengao.
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3) Ajuste a posicao da matriz superior: Ajuste a posicdo da matriz superior de acordo com a
espessura da peca de trabalho girando a alavanca de ajuste.

Manutengao
Lubrificagao

1) Todas as superficies de ferro expostas devem ser revestidas com dleo leve para evitar
ferrugem. Use uma graxa multiuso ou para rolamentos para lubrificacao.

2) O bloco de ajuste deve ser lubrificado.

3) Lubrifique o eixo de transmissdo através das portas de éleo mensalmente.

Lista de pecas

Numero . . Numero . .
da peca Descricao Quantidade da peca Descricao Quantidade
1 Parafuso de cabeca 2 16 Bucha de cobre 2
M10
2 Maquina de lavar 2 17 Engrenagem 2
3 Parafuso sextavado 4 18 Parafuso quadrado 1
4 Roda céncava 1 19 Pega 1
5 Parafuso 1 20 Alavanca-de 1
manuseio
6 Maquina de lavar 2 21 Roda céncavalll 1
Parafuso de cabeca A
7 M12 4 22 Cémerall 1
8 Camera 1 23 Camelll 1
9 Parafuso sextavado 2 24 Roda concava lll 1
m6
10 Casquilho 2 25 Rolo morre I-1 1
11 Fuso principal 1 26 Matrizes de rolo |-2 1
12 Eixo acionado 1 27 Matrizes de rolo 1l-1 1
13 Suporte vertical 1 28 Matrizes de rolo 1I-2 1
14 Maquina de lavar 4 29 Matrizes (Ije rolo [ll- 1
15 Bloco de suporte 4 30 Matrizes de 1
rolamento Ill-2
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Tato pouzivatelskd prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. Vynalozili sme
primeranu snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je
dokonaly a nema nahradit ludskych prekladatelov. Oficidlna pouZivatelska priruc¢ka je v
anglickom jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese prekladu,
nie sU zavazné a nemaju zZiadny prdvny ucinok na uUcely dodrZiavania alebo presadzovania
predpisov. Ak mate akékolvek otdzky tykajuce sa presnosti informacii obsiahnutych v
pouzivatelskej prirucke, pozrite si jej anglicku verziu, ktora predstavuje oficidlnu verziu.

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Drazkovacia stroj so stojanom Drazkovacia stroj
Model MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Sirka hrdla [mm] 460 460
Maximalna hridbka ohybu [mm] 1,2 1,2
Rozmery ($irka x hibka x vy3ka) [mm] 68x54x134 44x73x18
Hmotnost [kg] 34 23,75
Popis

Rotacny stroj je ru¢ne ovladany nastroj uréeny na tvarnenie plechu do hribky 1,2 mm, konkrétne
makkej ocele alebo ekvivalentného materialu. Stroj je vyrobeny z liatiny a ocele a je navrhnuty tak,
aby minimalizoval vychylenie obrobku pocas tvarniacich operacii. Dodava sa so Siestimi sipravami

raznic, ktoré umoZiuju rézne operacie, ako je drétovanie, lemovanie, ogee beading, jednoduché
lemovanie a lemovanie kolien.

Bezpecnost pri pouzivani

Pred pouzitim tohto nastroja si precitajte vSetky pokyny!

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)
9)

UdrZujte pracovny priestor Cisty. Neporiadok na miestach sp6sobuje zranenia.

Sledujte podmienky na pracovisku. Nastroje nepouzivajte vo vlhkom, mokrom alebo zlom
prostredi. Nevystavujte dazd'u. UdrZujte pracovné oblasti dobre prispésobené. Elektricky
pohanané zariadenie nepouzivajte v pritomnosti horlavych plynov alebo kvapalin.

UdrZujte deti mimo dosahu. Deti sa nikdy nesmu dostat do pracovného priestoru. Nedovolte
im manipulovat s ohybackami.

UloZte necinné vybavenie. Ked sa naradie nepouziva, musi byt uzamknuté na suchom mieste
bez hrdze. Naradie vidy uzamknite a uchovavajte mimo dosahu deti.

Netlacte na rotacny stroj silou. Urobi pracu lepsie a bezpecnejsie pri rychlosti, pre ktoru bol
urceny.

Nepresahujte. Vidy udrZujte spravny postoj a rovnovahu.

O naradie sa starajte. Udrzujte naradie Cisté, aby ste dosiahli lepsi a bezpecnejsi vykon.
Udrzujte rukovat suchu, Cistu a bez oleja a mastnoty.

Bud'te v strehu. Sledujte, ¢o robite. Ked'ste unaveni, neobsluhujte Ziadne stroje.
Skontrolujte poskodené diely. Pred pouZitim akéhokolvek naradia by sa mala kazda cast,
ktord sa zda byt poskodend, dokladne skontrolovanad, aby sa zistilo, ¢i bude spravne fungovat
a plnit svoju zamyslanu funkciu. Skontrolujte, ¢i su pohyblivé ¢asti zarovnané a zaseknuté, Ci
nie su zlomené misky alebo upevriovacie prvky a ¢i nie st iné podmienky, ktoré mézu
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ovplyvnit spravnu prevadzku. Akakolvek ¢ast, ktord je poskodend, by mala byt riadne
opravena alebo vymenena v autorizovanom servisnom stredisku, pokial nie je uvedené inak v
navode na poutzitie.

10) Nahradné diely a prislusenstvo . Pri servise pouzivajte iba identické nahradné diely.
Pouzivajte iba prislusenstvo urcené na poufZitie s tymto naradim.

11) Nepracujte s naradim, ak ste pod vplyvom alkoholu alebo drog. Precitajte si varovné Stitky
na receptoch, aby ste zistili, ¢i je vas usudok alebo reflexy narusené pocas uZivania drog. V
pripade akychkolvek pochybnosti s naradim nepracujte.

12) Skontrolujte poskodenie pri preprave. Ak déjde k poskodeniu, je potrebné uplatnit
reklamaciu u prepravcu. Skontrolujte Uplnost. Chybajuce diely ihned nahlaste predajcovi.

Odstranenie ochrannej vrstvy

DOLEZITE: Rotadny stroj a matrice su potiahnuté ochrannou vrstvou. Aby sa zabezpetilo spravne
uchytenie a fungovanie, musi sa tento povlak pred pouzitim odstranit.

Pokyny na odstranenie:

e Na odstranenie ochranného povlaku pouzite mierne rozpustadlo, ako je napriklad mineralny
benzin, a makka handricku.

e Upozornenie: Neaplikujte Cistiaci roztok na lakované povrchy alebo akékolvek gumené alebo
plastové Casti, pretoze rozpustadla mézu tieto povrchové Upravy poskodit.

e lLakované, plastové alebo gumené komponenty Cistite mydlom a vodou.

Po vycisteni naneste na vsetky exponované kovové povrchy jemnu vrstvu oleja, aby ste ich ochranili
pred kordziou.

VAROVANIE : Odporucaju sa nehorlavé rozpustadla, aby sa predislo moZznému nebezpedenstvu
poziaru.

Instalacia

Stroj by mal byt instalovany na rovnom povrchu s primeranym osvetlenim. Je uréeny na montaz na
stol. Uistite sa, Ze je k dispozicii dostato¢na v6la na Uplné otocenie ramena kluky. UdrZujte oblast
okolo stroja bez zvyskov, oleja alebo nedistot, aby ste zachovali bezpecéné pracovné prostredie.
Okrem toho naneste na podlahu vhodny protiSmykovy material, aby ste zabranili poSmyknutiu.

Prevadzka

1) Vyberte vhodnu stipravu matrice: Vyberte slipravu matrice potrebnu pre konkrétnu
operaciu, ktord chcete vykonat.

2) Nainstalujte rozperné matrice a pridrzné matice: Nasad'te rozperné matrice a pridrzné
matice na hnaci aj hnany hriadel. Pomocou dodaného kluca bezpecne utiahnite upeviiovacie
matice.

3) Nastavte polohu hornej matrice: Nastavte polohu hornej matrice podla hribky obrobku
otacanim nastavovacej rukovate.



SK

Udriba

Mazanie

1) Vsetky odkryté Zelezné povrchy by mali byt natreté lahkym olejom, aby sa zabranilo

hrdzaveniu. Na mazanie pouZite viactucelové alebo loZiskové mazivo.
2) Nastavovaci blok by mal byt namazany.
3) Kazdy mesiac namazte hnaci hriadel cez olejové otvory.

Zoznam dielov

Diel ¢. Popis Mnozstvo | Diel¢. Popis Mnozstvo
1 Skrutka s hlavou M10 2 16 Medené puzdro 2
2 Podlozka 2 17 Vystroj 2
3 Sesthrannd skrutka 4 18 Stvorhranna skrutka 1
4 Konkavne koleso 1 19 Rukovat 1
5 Skrutka 1 20 Paka rukovate 1
6 Podlozka 2 21 Konkavne koleso Il 1
7 Skrutka s hlavou M12 4 22 Camll 1
8 Cam 1 23 Cam 1
9 Sesmrarr':g skrutka 2 24 Konkavne koleso Il 1
10 Objimka 2 25 Roletové matrice I-1 1
11 Hlavné vreteno 1 26 Roletové matrice I-2 1
12 Pohanany hriadel 1 27 Valcovacie matrice ll-1 1
13 Vertikdlna zatvorka 1 28 Zavitové matrice 1l-2 1
14 Podloska 4 29 Kotucové :natrlce - 1
15 Podporny blok 4 30 Valcovalfl'_ezmatr'ce 1
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Montazny vykres
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ToBa pbKOBOACTBO 3a NoTpebuTena e npeseaeHo 3a Bawe ya06CTBO C NOMOLWTa Ha MalwWHEH
npesod. MONOXKEHM ca PasyMHM YCUAMA 33 OCUTypsBaHe HA TOYEH NPeBOA; HUTO eauH
aBTomaTMuyeH npesos obadve He e nepdeKTeH, HATO e mpedHasHayeH Aa 3aMeHM YOBELIKU
npesogayn. OdPULMANHOTO PBLKOBOACTBO 3a MOTPebuTens e aHrauiickata Bepcusa. Bcuyku
HEeCbOTBETCTBMA WM PasANKK, Cb3gafeHy B Npesoga, He ca 06Bbp3BalM M HAMAT MPaBHO
AeicTBMe 3a LeIMTe Ha CbOTBETCTBMETO MM NpunaraHeTo. AKO Bb3HMKHAT BbNPOCK, CBbP3aHU
C TOYHOCTTa Ha MHOOPMaLMATA, CbAbp)Kalia Ce B PbKOBOACTBOTO 3a noTtpebutens, moss,
BUMKTE aHT/IMIACKATa BEPCUA Ha TOBA CbAbPMKaHMeE, KOATO e oduLManHaTa Bepcus.

TexHn4yeckn aaHHu

OnucaHue Ha NapameTbpa CTOMHOCT Ha NapameTbpa
MawmwuHa 3a 6opatopupaHe cbe
MMme Ha npoayKTa - MawwHa 3a bopatopmpaHe
CTOMKa
Mogen MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
LLnpwnHa Ha rbpaoto [mm)] 460 460
MakcumanHa gebenvHa Ha orbBaHe 12 12
[mm]
Pasmepu (WnpunHa x Abnb6oUMHa X 68x54x134 44x73x18
BMCOYMHA) [mm]
Terno [kg] 34 23,75

OnucaHue

PoTaumMoHHaTa MalLMHA € PbYHO YNPaBAABaH MHCTPYMEHT, NpeaHa3HayeH 33 popmMoBaHe Ha
namapuHa c gebenmHa go 1,2 mm, no-cneumanHo Meka CToMaHa UM eKBUBANEHTEH maTepunan.
M3paboTeHa OT YyryH U CTOMaHa, MallMHaTa e NPoeKTMpaHa A4a MMHMMM3MPa gedopmaumaATa Ha
JAeTaina no Bpeme Ha onepaunnte no popmosaHe. [ocTass ce € WeCT KOMMNIEKTa MaTpuLM,
No3BOAABALLUM PA3/IMYHM ONepaLumn KaTto okabenasaHe, KaHTMPaHe, KAHTUPAHE Ha OXKe, eANHUYHM
nep/an U KONSTHOBM KaHTOBE.

BesonacHOCT npu nsnonssaHe

I'Ipoqe'reTe BCUYKU UHCTPYKUUMMN, Npeaun Aa nsnon3sarte To3un MHCprMeHT!

1) NoapbprKaiiTe pabOTHOTO MACTO YUCTO. 3aTPyNaHUTE 30HM BOAAT 40 HapaHABAHMS.

2) CnasBaiite ycnoBuaTa Ha paboTHaTa 30Ha. He M3n0/13BaliTe MHCTPYMEHTU Ha B/IAXKHM,
MOKPM WM NIOLLO Pa3noioXKeHn mecTta. [a He ce u3nara Ha AbXAa. MNoaabpraiTte paboTHuTe
30HM J06pe nogpeneHun. He nsnonseaite obopysBaHe C eNEeKTPUYECKO 3axpaHBaHe B
NPUCHLCTBMETO Ha 3aMaiMMM ra3oBe AN TEYHOCTU.

3) [OpbXKTe Aeuata ganey. HuKora He TpabBa Aa ce AONYCKaT geua B paboTHaTa 30Ha. He um
Nno3BO/IABANTE Aa Ce CNPaBAT C OrbBaymTe.

4) CobxpaHaBaiiTe npa3sHo obopyaBaHe. Korato He ce M3N0/3BaT, MHCTPYMeHTUTe Tpabea Aa
6b4aT 3aK/0YEHM Ha CYXO MACTO 6e3 pbikaa. BUHAru 3akNt04BanTe MHCTPYMEHTUTE U TU
APbKTE Aaned oT geua.

5) He HacunBaiiTe poTauMoHHATa MalwmHa. Toi e BbplKM paboTaTa no-gobpe 1 no-
6e30MacHO CbC CKOPOCTTa, 3@ KOATO € NpeAHa3HAYeH.

6) He npekanaeaiTe. MNoaabpiKaliTe NpaBuUaHa onopa 1 banaHc Npes LANOTO Bpeme.
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7) MopAabpiKaiiTe UHCTPYMEHTUTE BHUMATENHO. MoaabpKaiTe MHCTPYMEHTUTE YUCTHM 33 NO-
[obpa n no-6esonacHa paboTa. [pbKTe ApbXKKATA CyXa, YyncTa n 6e3 macio U rpec.

8) bbperte HawpeK. BHMMaBaiTe KakBo npasuTe. He paboTeTe C HUKAKBM MALUMHK, KOFAToO CTe
YMOpPEHMU.

9) nMpoBepeTe 3a noBpeAeHU YacTu. Mpean Aa U3NON3BATE KOMTO U A3 € UHCTPYMEHT, BCSIKa
4acT, KOATO U3rnexaa nospeseHa, Tpabea ga 6bae BHUMATENHO NPOBEPEH], 3a Aa ce
onpeaenu ganu we paboTr NPaBUIHO U We U3NbJHABA NpegHa3HaYeHaTa cn GyHKumA.
MpoBepeTe 32 NogpaBHABAHE U CBbP3BaHE Ha ABMMKELLU CE YACTU, BCAKAKBU CHYNEHU TUraHu
WM MOHTAXKHM NPUCNOCOBNEHMA U BCAKO APYro CbCTOAHWE, KOETO MOKe Aa NOBAUAE HA
npasBuHaTa paboTa. BcsAka yacT, KoaTo e nospeaeHa, TpAabsa Aa 6bae NpaBUaHO
PEMOHTMpPAHa UM 3aMeHeHa OT OTOPM3MPAH CEPBU3EH LLEHTbP, OCBEH aKO He e YKa3aHo
LPYro B PbKOBOACTBOTO C UHCTPYKLMU.

10) Pe3epBHM YacTU U aKcecoapw . [pu obcnyRBaHe U3MNON3BANTE CAMO UAEHTUYHU Pe3epBHU
Yyactu. M3nonssaiTe camo akcecoapu, npeaHasHayeHu 3a ynotpeba ¢ To3n MHCTPYMEHT.

11) He paboTeTe c MHCTPYMEHTA, aKO CTe NoA, Bb3AeUCTBUETO HA AJIKOXOJ1 U/IU HAPKOTULMU.
MpoueTeTe NpeaynpeauTenHUTE ETUKETM HA peLenTuTe, 3a ga onpeaenunTe gaav BawaTta
npeueHKa nam pepaekcn ca HapyLeHM, OKATO NpMemaTe JIekapcTBa. AKO MMa HAKAKBO
CbMHeHMe, He paboTeTe C MHCTPYMEHTa.

12) NposepeTe 3a WeTH NpU TPAHCNOpPTMpPaHe. AKO e HacTbNKuAa NoBpeaa, TpAb6Ba ga ce
npeassu UCK Kbm NpeBo3Baya. MNposepeTe 3a NbaHOTa. He3abaBHO AoKNaaBaliTe Ha auabpa
33 IMNCBALLM YaCTw.

OTcTpaHABaHe Ha 3aWMTeH cnom

BAMXHO: PoTaunoHHaTa MmalnHa U maTpuLmTe Ca NOKPUTU CbC 3aLMTEH C0M. 33 Aa Ce ocUrypu
npaBWIHO NpuaAraHe u paboTa, ToBa NOKpUTHe TpAbBa Aa ce OTCTpaHM Npean ynotpeba.

MHCTPYKLMM 33 NnpemaxBaHe:

e 3nonsBaiiTe MeK pa3TBOPUTEN, KaTO MUHEPAsIEH CINPT, U MEKa Kbpna, 3a Aa npemaxHeTe
3aLLMTHOTO NOKpUTHE.

e BHuMMaHue: M3bsrsaiiTe ga HaHacATe NOYMUCTBALLMA PA3TBOP BbPXY 60SAMCAHM MOBBPXHOCTM
WU BCAKAKBU T'YyMEHW UK NJIACTMACOBM YacTu, Tbli KaTo pa3TBOPUTENNTE MOTaT 4a NOBPeaAT
Te3n NOKPUTHA.

e 3a 60aamMcaHu, NAaCTMACcoOBU UM F'YMEHW KOMMOHEHTU, BMECTO TOBA MM MOYMUCTETE CbC CanyH
“ Boda.

Cnep noymncreaHe HaHeceTe nekK cnom macno BBbPXY BCUYKUN OTKPUTU METAZTHUN MOBBPXHOCTU, 3a Aa U
npeanasnTe OT KoOpo3uA.

ANPEAYNPEXOEHME : MpenopbyBaT ce He3ana/iMMmM pasTBopuTeNN, 3a Aa ce n3berHe BbamMoXKHa
OMacHOCT OT NOXKap.

MOoOHTaX

MawwunHaTa Tpﬂ6Ba [a ce MOHTMpPA Ha paBHa NOBBbPXHOCT C NOAXOAALLO ocBeT/eHme. [peaHa3HayveH e
3a MOHTMPaHe Ha Maca. yBepeTe Ce, e ma JoCTaTb4HO CBO60,CI,HO MPOCTPAHCTBO 3a NbJ/IHO
3aBbpTaHe Ha MaHuMBenaTa. [laseTe 30HaTa OKOJI0 MALUMHATA YMCTA OT OCTaTbLM, Maca0 AU
MpPBCOTUA, 3a Aa NoO4ObprKaTe 6esonacHa pa60THa cpeaa. OcBeH ToBa HaHeceTe NoAX04ALL,
HenAb3raw, ce matepunan Bbpxy noga, 3a Aa npegorspaTute noax1b3BaHe.
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Onepaumsn

1)

N3b6epeTe noaxoaaLMA KOMAAEGKT MaTpuLm: M3bepere KOMNaeKTa MaTpuum, HeobxoamMm 3a
KOHKpeTHaTa onepauma, KoATo Bb3HamepsABaTe 4a U3BbPLUMTE.

2) MOoHTHpaiiTe AUCTAHLMOHHUTE MAaTPULM U 3a4bpKaLLUTe raiiku: MocTaseTe
ANCTaHUMOHHMTE MAaTPULM U 3a4bPKalLMUTE raliKM KaKTO BbPXY 3a4BUKBALLMA, TaKa U BbPXY
3a4BWKBaHWA Bas. M3non3BaliTe NpegocTaBeHWsA raeyeH KoY, 3a 4a 3aTerHerte 34paso
3a4bprKalmTe raku.

3) PerynaupaHe Ha No3uUMATa Ha rOpHAaTa MaTpuua: Perynunpaiite nosmumaTa Ha ropHaTa
MaTpuua cnopepg, aebenvHaTa Ha AeTalina Ypes 3aBbPTaHE HA PerynpaLLaTa gpbiKKa.

MNopapbxKa
CmasBaHe

1) BCMYKM OTKPUTK KeNesHM NOBBbPXHOCTM TPAbBa Aa 6bAaT MOKPUTHU C JIEKO Mac/o, 3a Aa ce
npegoTBpaTV puiKaAcBaHe. M3non3Barite MHOrodyHKLMOHaHa rpec au rpec 3a Jarepu 3a
CMasBaHe.

2) PerynupawmaT 610K TpabBa Aa 6bae rpecupaH.

3) CmasBaiiTe 3a4BMKBALLMA Ba/ NPE3 Mac/eHUTe OTBOPU eKeMECEYHO.

CnnCbK c YacTu

Homep OnucaHune KonunuectBo Homep OnucaHune Konunyectso
Ha 4acTt Ha 4acTt
1 BuHT c rnaBa M10 2 16 MepnHa BTynka 2
2 LLanba 2 17 Gear 2
3 LLlecTocTeHEH BUHT 4 18 KBapgparteH BUHT 1
4 Banb6HaTO KONENo 1 19 LOpbxka 1
5 BuHT 1 20 JlocT 3a gpbXKKa 1
6 Llan6a 5 21 B,anGHa;o Koneno 1
7 BuHT Cc rnaBa M12 4 22 Camll 1
8 Cam 1 23 Cam i 1
9 LLlectocTEHEH BUHT 5 o4 Bonb6bHaTOo KONENo 1
m6 [}
10 Brynka 2 25 LWaHuw 3a ponka I-1
11 OCHOBEH LWnuHaen 1 26 LLaHuw 3a ponka I-2
12 3aBUXKBaH Ba 1 27 tarum 331 ponkn l- 1
13 BepTtukanHa ckoba 1 28 WaHum 3a ponka ll-2 1
14 Wari6a 4 29 PO”KOB‘I’:IE’:an””” 1
15 Moanbpykall 610K 4 30 Lu'aHL"TI f; ponka 1
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AuTO TO eyxelpidlo xpnotn £xel petadpootel ya tn SlEUKOAUVOH COC XPNOLUOTIOLWVTAG
autopatn petadpacn. Exouv yivel ebAoyec mpoomabele¢ ylwa TNV mapoxn akplpoug
petadpoons. Qotoco, Kapia outopatomolnuévn uetadpaocn Sev elval TtéAelwa oUTE
TpoopileTal va QVIIKATOOTAOEL TOoUug avOpwmivoug petadpooTtéG. To emionpo eyxelpidlo
xpnotn eival n ayyAwkn €kdoon. Tuxov acupdwvieg n Sladopéc mou dnuloupyouvtal oth
petadpoaon Sev eival S€OUEUTIKEG Kal SeV £XOUV VOULKA oYU yla okomoUG cuppopdwaong
emPBoAng. Eav mpokUPouv €PWTINOELS OXETIKA HE TNV OKpiBela Twv TAnpodoplwv Tou
TepLEXovTaL oto Eyxelpidlo xpriong, avatpeEfte otnv ayyAlkn £€k60on AQUTWV TWV TIEPLEXOUEVWV
Tou eival n enionpn €kdoon.

Texvika otolela

Nepypadn napapéTpwy

TR napapétpou

‘Ovopa mpoidvtog

Mnxavr papdwoswv Ue Baon

Mnxavr paBdwoswv

Movtélo

MSW-BRS-460V

MSW-BRS-460H

MAdtog Aatpol [mm] 460 460
Méyloto mayog kapyng [mm] 1,2 1,2
Alaotdoelg (mAatog x Babog x Uoc) 68x54x134 44x73x18
[mm]
Bapog [kg] 34 23,75

’
Meplypacdn

To neplotpodLko punxavnua ivat éva xelpokivnto epyaleio oxedlaopévo yla tn dtapdpdwon
Aapapivag maxoug €wg 1,2 mm, cuykekplpéva polakol xaAuBa rj t.ooSuvapou UALkoU.
Kataokeuaopévo and xutooidnpo kat XaAuBa, To pnxavnua €xeL oxeSLOOTEL yla va EAOXLOTOTOLEL
TNV €KTPOTI) TOU Tepayiou Katd tn SLdpKeLla TwV epyactwy Stapopdwong. Epxetal pe €EL 0T UATPAC,
ertpenovtag dtadopeg Aettoupyieg, Omwe koAwdiwaon, umopvtolpa, XAvTpa ogee, LOVHA KOT Kol

oyKwva.

AcddaAela xpriong

AwaBaocte OAEG TG 08NYLEG TPLYV XPNOLUOTIOLNOETE AUTO To £pyaleio!

1) AwxtnpnRote Tov Xwpo gpyaciog Kabapo. OL aKoTAoTATEG TEPLOXEG TIPOKOAOUV

TPAULATIOUOUG.

2) Npooééte TIg cUVONRKEG TOU XWwpou gpyaciag. Mn xpnoluonoleite epyaleia og vypa,
Bpeyuéva 1 kakwe onpeia. Mnv ektiBeote otn Bpoxn. AlTnPHOTE TOUC XWPOUC EpYaAciag o
KoAn edpappoyr. Mn xpnoulomnoleite nAekTtpLko e€omMALOUO mapoucia eUdAeKTWY agpiwv n

UYypWV.

3) Kpatnote ta modid HakpLd. Asv TPEMEL TIOTE VOl ETILITPEMOVTOL TA TTALSLA OTOV XWPO
epyaoiag. Mnv toug adroste va Xelplotolv to Auvyioparto.
4) AmoOnkelote Tov e§ONALONO o adpavela. Otav sv xpnolpomololvtal, Ta epyoAela PETEL
va KAELOWVOVTAL O OTEYVO UEPOC XWPLG oKOUPLEC. KAELSWVETE TtAvTa Ta pyaleia Kal
KPATATE paKpLd 1 mpooPactpo ormd modid.
5) Mnv muélete to mePLoTPOPIKO PNXAvNa. Oa KAVeL Tn SOUAELA KAAUTEPQ KOl TTIEPLOCOTEPN
aodalela pe Tov puBUO yLa Tov omoio mpooplloTtay.
6) Mnv untepBaivete. AlaTNPOTE TN CWOTH BAGCN KL TNV LOOPPOTILA OVA TTAGO OTLYUN.
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7) Zuvinpeite ta epyaleia pe mpoooxn. Alatnprote ta epyaleia kabopd ylo KaAUTEPN Kall
aodadéatepn anodoon. Alatnpeite tn Aapn oteyvr, kabapn kot amoAAaypévn amo Aadia
Ko Abmn.

8) Meivete os eypryopon. MNpooexe TL KAVELS. MnV XelpileoTe kavéva unxavnua otav eiote
KOUPOOUEVOL.

9) EA€yéte yla KOTECTPAMUEVA HEPN. [PV XPNOLLLOTIOLOETE OTIOLOSNTIOTE £pYyaAEio,
omotodnmote e€aptnua GalveTOL KATECTPAMEVO Ba pEmeL va eAeyxOel TPOCEKTIKA yLa va
SlamotwBel 6Tl Oa Aettoupyoloe cwotd Kat Ba ekteAoVoe TNV PoPAenopevn Asttoupyla
Tou. EAEy€te yla euBuypappLon Kol SECLUO TWV KVNTWV LEPWYV, TUXOV OTIAOUEVWY TAPLWV i
£€QPTNUATWY OTEPEWONC KAl OTIOLACSNTIOTE GAANG KATAOTACNG UITOPEL VoL EMNPEACEL TN
owotn Asttoupyla. Omolodnmote e€ApTnUa €XeL UTIOOTEL {nULA Ba TTPETEL VAL ETILOKEVOLOTEL iy
va avtikatootadsl cwotd amnod évo e€0ucloSoTNUEVO KEVTPO OEPPLG, EKTOC edv avadEpeTal
Sladopetikd og aAo onpeio tou eyxelpldiov odnyLwv.

10) AvtaAAokTikd Kat afecoudp . Katd 1o o€pPLg, XpNOLULOTIOLELTE LOVO TTAVOUOLOTUTIAL
ovVTAAAQKTIKA. Xpnolormoleite povo €aptrpota mou poopilovtal yio xpron Ue autd To
epyaAeio.

11) Mn Xpnoulomnoleite To epyaleio dv loTe UNO TRV EMPELA AAKOOA 1} VOPKWTIKWV.
AL0BAOTE TIG TTPOELSOTOLNTIKEG ETIKETEC OTLG CUVTAYEG YLOL VOL SLATILOTWOETE €AV N Kplon 1 ta
QVTAVOKAQOTIKA 0ag eival petwpéva katd tn AnPn dapudkwy. Eav untdpyet apdiBolia, pn
B<tete oe Aettoupyia to gpyaheio.

12) EAéy&te yra Inpég otn vavtihia. Edv €xel pokAnBel InuLd, mpémnel va urtoBAnBel aiwon
otov petadopea. EAéyEte yla mAnpotnta. AvapEPETE AUECWE OTOV QAVTUTPOOWTTO T
QVTAAAOKTLIKA TIOU AELTOUV.

Adaipeon MPoOTATEVTIKOU OTPWHATOC

ZMOYAAIOZ: To mepLoTPOBLKO UNXAVNLOL KOLL OL ITPEG ETUKAAUTITOVTOL LE EVOL TIPOCTATEUTIKO
otpwpa. MNa va StaohaAlotel n cwotn edbappoyn kot AElToupyla, AuTr n eNioTpwaon TPEMEL VAl
adatpebel mpLv ano tn xpnon.

0bnyiec adaipeong:

e  Xpnollomolnote €vav Ao SLaAUTn, 6w OPUKTA AMOCTAYUATA, KAl éva LoAako mavi yia va
opalpECETE TNV POCTATEUTIKI EMIOTPWON.

e [lpoocoxn: Amoduyete TNV epappoyr) Tou SaAlpatog kabaplopol og BOUUEVES ETUPAVELEG N
o€ OMoLOSATIOTE EAAOTLKO ) MAQOTIKO HEPOC, KABWCE Ol SLOAUTEG UIMOPEL va KATAOTPEYOUV
auta ta dwiploparta.

e [wa Boppéva, MAAOTIKA 1 eAaoTika e€opTrpata, kKabBoplote Ta He oamouvL Kal Vepo.

Metd tov kaBaplouo, epapuoote pia ehadpld emiotpwon AadloU e OAEG TIG EKTEOELUEVEG
UETOAALKEG ETILDAVELEC YL VO TIG TTpooTaTEPETE amnd T StaBpwon.

APOEIAOMOIHZH : Zuvictwvtat pn eVdAektol SLaAUTEG yia tnv anoduyr mbavou kwvduvou
TIUPKAYLOAC.

Eykatdotaon

To pnxavnua mpémnet va eykatootabel og eminedn emidavela pe enapkn ¢wtiopo. Eival
oXeOLOOUEVO YLa TOoTtOOETNON o€ Ttdyko. BeBawwOeite 6TL uApXEL EMApPKEG SLAKEVO YL TNV TTARPN
nieplotpodr] Tou Bpayiova Tou otpddaiou. AlATnproTE TNV MEPLOXH YUPW ATIO TO UNXAVNHA XWP(g
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umoAeippata, Aadia f BpwHLES yia va Statnproste éva acdalég eplpailov epyaciag. EmumAéoy,
epapudote Eva KatAANAo aviloAloBnTikd UALKO OTO MATWUA yla vo armodUYETe TV oAioBnan.

Agttoupyia

1) EmA&€te to KatdAAnAo ost pAtpag: EMAEETE TO OET UNATPAG TOU OUMALTELTAL VLo T
OUYKEKPLUEVN AEITOUPYLO TTOU OKOTIEVETE VO EKTEAEOCETE.

2) TomoB£tnon SLoXWELOTIKWY KAAOUTILWYV KOt TAELLASLWV CUYKPATNONG: TOMoBETAOTE TIG
MATPEG SlaxwplopoU Kot Ta mafluadlo cuUyKPATNoNng TO00 OTOV KLVNTNPLO 000 Kal OTOoV
KLVNTApLo dfova. XpnoLUOoTOoL|OTE TO MaPEXOUEVO KAELSL yla va oditete e aoddlela Ta
nagluadla cuykpatnonc.

3) PuBpiote ™ B€0n ™G Avw prTpag: NMpooapuoote tn Béon g Avw UATPOC clUdWVO LE TO
TLAX0G Tou Tepayiou epyaociag neplotpédovrag tn Aafn pubuiong.

Zuvtnpnon
Addwpa
1) 'OAeg ol ekteBelpéveg emidaveleg OLENPOU TIPEMEL val ETILKOAUTITOVTAL PE EAadpUl AadL yla va
anodevyBel N okoLPLA. XPNOLUOTIOLNOTE YPACO TOAAATIAWY XPAOEWV | POUAEUAV YL
Atmavon.

2) To pmhok puBuLong mPEMeL va AUTalveTal.
3) Awmdvete tov Kwntrnplo afova péow Twv Bupwv Aadlol Kabe pnva.
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Alota e€aptnuatwyv

ApLOpo¢ , \ Apopog , ,
AVTAAAKTLKOD Mepypadn Moootnta AVTAAAKTLKOD Mepypadn Moootnta
Bida kepaing XAAKLvog
1 M10 2 16 OAKTUALOG 2
2 Podsha 2 17 Mpavadt 2
. , Tetpaywvn
3 E€aywvn Bida 4 18 Bida 1
4 KoiAog tpoxog 1 19 AaBn 1
5 Bida 1 20 MoxAo¢ AaBng 1
6 POBEAQ 2 21 KO”‘OCHTpOXOC 1
Bida kepaing
7 M12 4 22 Camli 1
8 Ekkevtpo 1 23 Camllli 1
9 E€aywvn BiSa mé 2 24 KO”‘OCHTIpOXOC 1
10 Mukvocg 2 25 Roll dies I-1
11 KUplog a&ovag 1 26 Roll dies I-2
12 Kwoupevog 1 27 Roll dies II-1 1
aéovac
13 Kabeto otnpypa 28 Roll dies II-2
14 Podéha 29 Roll dies IlI-I
15 YTOoTNPIKTKG 4 30 Roll dies I1l-2 1
UTTIAOK
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2x€610 auvappoAoynong
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Ovaj korisnicki priru¢nik je preveden radi vase udobnosti koristenjem strojnog prijevoda.
UloZeni su razumni napori da se osigura toCan prijevod; medutim, nijedan automatizirani
prijevod nije savrSen niti mu je namjera zamijeniti ljudske prevoditelje. Sluzbeni korisnicki
prirucnik je engleska verzija. Sve nedosljednosti ili razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuce i
nemaju pravni ucinak u svrhu uskladenosti ili provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja vezana
uz tocnost informacija sadrzanih u korisnickom priruc¢niku, pogledajte englesku verziju tih
sadrzaja koja je sluZbena verzija.

Tehnicki podaci
Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda Stroj za Zljebove s postoljem Stroj za Zljebove
Model MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Sirina grla [mm] 460 460
Maksimalna debljina savijanja [mm] 1,2 1,2
Dimenzije (Sirina x dubina x visina) [mm] 68x54x134 44x73x18
Tezina [kg] 34 23,75
Opis
Rotacijski stroj je ru¢no upravljani alat dizajniran za oblikovanje limova do 1,2 mm debljine, posebno

mekog Celika ili ekvivalentnog materijala. Izraden od lijevanog Zeljeza i Celika, stroj je konstruiran da
minimizira savijanje obratka tijekom operacija oblikovanja. Dolazi sa Sest kompleta matrica, Sto
omogucuje razne operacije kao sto su oZi¢enje, rubovi, rubovi u obliku Zica, jednostruki rubovi i
koljenasti rubovi.

Sigurnost koristenja

Procitajte sve upute prije koriStenja ovog alata!

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)
9)

OdrZavajte radno podrucje Cistim. Neuredna podrucja izazivaju ozljede.

Pridrzavajte se uvjeta u radnom podrucju. Ne koristite alate na vlaznim, mokrim ili loSim
mjestima. Ne izlagati kisi. Neka radna podrucja budu dobro opremljena. Ne koristite opremu
s elektricnim pogonom u prisutnosti zapaljivih plinova ili tekuéina.

Drzite djecu podalje. Djeca nikada ne smiju biti u radnom podrucju. Ne dopustite im da
rukuju savijac¢ima.

Spremite neiskoristenu opremu. Kada se ne koriste, alati moraju biti zaklju¢ani na suhom
mjestu bez hrde. Alat uvijek zakljucajte i drzite ga izvan dohvata djece.

Nemojte forsirati rotacijski stroj. Obavljat ¢e posao bolje i sigurnije brzinom za koju je
namijenjen.

Nemojte pretjerivati. OdrZavajte pravilan oslonac i ravnotezu cijelo vrijeme.

PaiZljivo odrzavajte alate. Odrzavajte alat Cistim za bolju i sigurniju izvedbu. Drzite rucku
suhom, ¢istom i bez ulja i masti.

Budite oprezni. Pazi Sto radis. Ne upravljajte strojevima kada ste umorni.

Provjerite ima li ostecenih dijelova. Prije uporabe bilo kojeg alata, svaki dio koji se Cini
ostecenim treba paZljivo provijeriti kako bi se utvrdilo da radi ispravno i obavlja svoju
predvidenu funkciju. Provjerite jesu li pokretni dijelovi poravnati i pricvrséeni, ima li
slomljenih posuda ili u¢vrséenja i bilo kojeg drugog stanja koje moZze utjecati na pravilan rad.
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Svaki dio koji je ostecen treba ispravno popraviti ili zamijeniti u ovlastenom servisnom
centru, osim ako nije drugacije naznaceno drugdje u priruc¢niku s uputama.

10) Zamjenski dijelovi i pribor . Prilikom servisiranja koristite samo identi¢ne zamjenske dijelove.
Koristite samo pribor namijenjen za koristenje s ovim alatom.

11) Ne koristite alat ako ste pod utjecajem alkohola ili droga. Procitajte naljepnice s
upozorenjima na receptima kako biste utvrdili jesu li vasa sposobnost rasudivanja ili refleksi
oslabljeni tijekom uzimanja droga. Ako postoji bilo kakva sumnja, nemojte koristiti alat.

12) Provjerite ostecenje prilikom transporta. Ako je doslo do ostecenja, zahtjev se mora
podnijeti prijevozniku. Provjerite cjelovitost. Dijelove koji nedostaju odmah prijavite trgovcu.

Uklanjanje zastitnog sloja

VAZNO: Rotacijski stroj i matrice presvuéeni su zastitnim slojem. Kako bi se osiguralo ispravno
pristajanje i rad, ovaj premaz mora biti uklonjen prije uporabe.

Upute za uklanjanje:

e Za uklanjanje zastitnog sloja koristite blago otapalo, poput mineralnog alkohola i meku krpu.

e Oprez: Izbjegavajte nanoSenje otopine za CiS¢enje na obojene povrsine ili bilo koje gumene ili
plasti¢ne dijelove jer otapala mogu ostetiti ove zavrine slojeve.

e Zaobojene, plasti¢ne ili gumene dijelove, umjesto toga ih ocistite sapunom i vodom.

Nakon ciséenja, nanesite lagani sloj ulja na sve izloZzene metalne povrsine kako biste ih zastitili od
korozije.

UPOZORENIE : Preporucuju se nezapaljiva otapala kako bi se izbjegla moguéa opasnost od pozara.

Montaza

Stroj treba postaviti na ravnu povrsinu s odgovarajuc¢im osvjetljenjem. Dizajniran je za montazu na
stol. Uvjerite se da postoji dovoljan razmak za punu rotaciju poluge radilice. Ocistite podrucje oko
stroja od otpadaka, ulja ili prljavstine kako biste odrzali sigurno radno okruzenje. Osim toga, na pod
nanesite odgovarajuci materijal protiv klizanja kako biste sprijecili klizanje.

Operacija

1) Odaberite odgovarajuéi set matrica: Odaberite set matrica koji je potreban za odredenu
operaciju koju namjeravate izvesti.

2) Ugradite odstojne matrice i pri€vrsne matice: Postavite odstojne matrice i pricvrsne matice
na pogonsku i pogonsku osovinu. Upotrijebite priloZeni kljuc za ¢vrsto pritezanje pricvrsnih
matica.

3) Podesavanje gornjeg poloZaja kalupa: Podesite polozaj gornjeg kalupa prema debljini
obratka okretanjem rucke za podesSavanje.
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OdrZavanje

Podmazivanje

1) Sve izlozene Zeljezne povrsine treba premazati lakim uljem kako bi se sprijecilo hrdanje. Za
podmazivanje koristite viSenamjensku mast ili mast za leZajeve.

2) Blok za podesavanje treba podmazati.

3) Podmatzite pogonsko vratilo kroz otvore za ulje svaki mjesec.

Popis dijelova

d?jr:l’a Opis Koli¢ina d?j:’l‘a Opis Koli¢ina
1 Vijak s glavom M10 2 16 Bakrena ¢ahura 2
2 Perilica 2 17 oprema 2
3 Sesterokutni vijak 4 18 Cetvrtasti vijak 1
4 Konkavni kotac 1 19 Rucka 1
5 Vijak 1 20 Poluga rucke 1
6 Perilica 2 21 Konkavni kotac Il 1
7 Vijak s glavom M12 4 22 Camll 1
8 Cam 1 23 Camlll 1
9 Sestougaoni vijak m6 2 24 Konkavni kotac llI 1
10 Cahura 2 25 Roll matrice I-1 1
11 Glavno vreteno 1 26 Roll matrice I-2 1
12 Pogonsko vratilo 1 27 Roll matrice 1I-1 1
13 Okomita zagrada 1 28 Roll matrice 1I-2 1
14 Perilica 4 29 Roll matrice IlI-I 1
15 Potporni blok 4 30 Roll matrice IlI-2 1
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Montazni crtez
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Sis vartotojo vadovas buvo i$verstas jlsy patogumui naudojant masininj vertima. Buvo
dedamos pagrjstos pastangos siekiant pateikti tiksly vertima; taciau joks automatinis vertimas
néra tobulas ir néra skirtas pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficialus vartotojo vadovas yra angly
kalba. Bet kokie vertime sukurti neatitikimai ar skirtumai néra jpareigojantys ir neturi teisinés
galios atitikties ar vykdymo tikslais. Jei kyla klausimy, susijusiy su vartotojo vadove pateiktos
informacijos tikslumu, Zr. to turinio versijg angly kalba, kuri yra oficiali versija.

Techniniai duomenys

Parametry aprasymas Parametry reikSmé
- Krasty formavimo staklés su " . .

Produkto pavadinimas stovu Krasty formavimo staklés
Modelis MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Gerklés plotis [mm] 460 460
Maksimalus lenkimo storis [mm] 1,2 1,2
Matmenys (plotis x gylis x aukstis) [mm)] 68x54x134 44x73x18
Svoris [kg] 34 23,75
Aprasymas

Sukamoji masina yra rankiniu bidu valdomas jrankis, skirtas iki 1,2 mm storio lakStiniam metalui,
ypac Svelniam plienui arba lygiavertei medZiagai, formuoti. Pagaminta is ketaus ir plieno, masina
suprojektuota taip, kad formavimo operacijy metu bty sumazZinta ruoSinio deformacija. Jis tiekiamas
su SeSiais Stampy rinkiniais, leidZianciais atlikti jvairias operacijas, tokias kaip laidy sujungimas,

apvadu,

ogee karoliuky formavimas, pavieniy karoliuky formavimas ir alkliniy apvadas.

Naudojimo saugumas

PrieS naudodami §j jrankj perskaitykite visas instrukcijas!

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)
9)

Laikykite darbo vietg Svaria. Netvarkingos vietos sukelia traumuy.

Laikykités darbo zonos salygy. Nenaudokite jrankiy drégnose, Slapiose arba blogose vietose.
Nelaikykite lietaus. Tinkamai laikykite darbo vietas. Nenaudokite elektra varomos jrangos, kai
yra degiy dujy ar skysciy.

Saugokite vaikus. Vaikai niekada neturi biti jleidZiami j darbo zona. Neleiskite jiems valdyti
lenktuvy.

Laikykite nenaudojama jranga. Nenaudojami jrankiai turi bati uZrakinti sausoje vietoje be
radziy. Visada uzrakinkite jrankius ir laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Nespauskite rotacinés masinos jéga. Jis atliks darbg geriau ir uztikrins didesnj sauguma tokiu
greiciu, kuriam buvo numatyta.

Nepersistenkite. Visada stovékite tinkamai ir laikykite pusiausvyra.

Atsargiai priziarékite jrankius. Kad jrankiai bty geresni ir saugesni, laikykite Svarius.
Laikykite rankeng sausg, Svarig ir be alyvos ir riebaly.

Bukite budrus. Stebékite, kg darote. Nevaldykite jokiy mechanizmy, kai esate pavarge.
Patikrinkite, ar néra pazeisty daliy. Prie$ naudodami bet kokj jrankj, bet kurig paZeista dalj
reikia atidZiai patikrinti, kad jsitikintumeéte, jog ji tinkamai veiks ir atliks numatytg funkcija.
Patikrinkite, ar judancios dalys yra sulygiuotos ir suriStos, ar nesultzZusios keptuveés ar
tvirtinimo detalés ir ar kitos sglygos, kurios gali turéti jtakos tinkamam veikimui. Bet kuri
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paZzeista dalis turi bati tinkamai suremontuota arba pakeista jgaliotame techninés priezitiros
centre, nebent kitoje naudojimo vadovo vietoje nurodyta kitaip.

10) Atsarginés dalys ir priedai . Atlikdami technine prieZilrg naudokite tik identiSkas atsargines
dalis. Naudokite tik priedus, skirtus naudoti su Siuo jrankiu.

11) Nenaudokite jrankio, jei esate apsvaige nuo alkoholio ar narkotiky. Perskaitykite
jspéjamasias etiketes ant recepty, kad nustatytuméte, ar jisy nuomoné ar refleksai néra
sutrike vartojant vaistus. Jei kyla abejoniy, nenaudokite jrankio.

12) Patikrinkite, ar néra gabenimo pazeidimy. Jei padaryta Zala, pretenzija turi bati pateikta
vezéjui. Patikrinkite iSsamuma. Nedelsdami praneskite pardaveéjui apie trikstamas dalis.

Apsauginio sluoksnio pasalinimas

SVARBU: Sukamoji maSina ir Stampai yra padengti apsauginiu sluoksniu. Norint uztikrinti tinkamg
prigludimg ir veikima, pries naudojant Sig dangg reikia nuimti.

Pasalinimo instrukcijos:

e Apsauginei dangai pasalinti naudokite Svelny tirpiklj, pvz., mineralinj spiritg, ir minkstg
skudurélj.

e Atsargiai: Nenaudokite valymo tirpalo ant dazyty pavirsiy arba bet kokiy guminiy ar
plastikiniy daliy, nes tirpikliai gali paZeisti Sias apdailas.

e Dazytas, plastikines ar gumines dalis nuvalykite muilu ir vandeniu.

Po valymo visus atvirus metalinius pavirSius patepkite lengva alyva, kad apsaugotuméte juos nuo
korozijos.

ISPEJIMAS : Siekiant i$vengti galimo gaisro pavojaus, rekomenduojama naudoti nedegius tirpiklius.

Montavimas

Masina turi bati sumontuota ant lygaus pavirSiaus su tinkamu apsvietimu. Jis skirtas montuoti ant
stendo. Uztikrinkite, kad bity pakankamai laisvos vietos, kad Svaistiklio svirtis visiskai suktysi. Kad
darbo aplinka bty saugi, laikykite aplink masing be nuolauzy, alyvos ar nesvarumy. Be to, grindis
uztepkite tinkama neslystanc¢ia medziaga, kad neslystuméte.

Operacija

1) Pasirinkite tinkama Stampy rinkinj: Pasirinkite Stampy rinkinj, reikalingg konkrediai
operacijai, kurig ketinate atlikti.

2) Sumontuokite tarpikliy antgalius ir laikancigsias veriles: uzdékite tarpiklius ir laikancigsias
verzles ir ant varanciojo, ir ant varanciojo veleno. Naudokite pateiktg verzliaraktj, kad tvirtai
priverztumeéte laikancigsias verzles.

3) Sureguliuokite virSutinio Stampo padétj: Sureguliuokite virSutinio Stampavimo padétj pagal
ruosinio storj, sukdami reguliavimo rankenéle.
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PrieziGra
Tepimas

1) Visi atviri geleZies pavirsiai turi bGti padengti Sviesia alyva, kad baty iSvengta riadZiy. Tepimui
naudokite universaly arba guoliy tepala.

2) Reguliavimo blokas turi blti suteptas.

3) Kas ménesj sutepkite varomajj veleng per alyvos angas.

Daliy sgrasas

nzfrtl:r?s Aprasymas Kiekis nzz:fr?s Aprasymas Kiekis
1 Varztas su galvute M10 2 16 Variné jvoré 2
2 Skalbyklé 2 17 Pavara 2
3 Sesiakampis varztas 4 18 Kvadratinis varztas 1
4 |gaubtas ratas 1 19 Rankena 1
5 Varztas 1 20 Rankenos svirtis 1
6 Skalbyklé 2 21 Jgaubtas ratas I 1
7 Varztas su galvute M12 4 22 Camli 1
8 Cam 1 23 Cam 1
9 SeSiakampis varztas 2 24 Jgaubtas ratas Ili 1
m6
10 Jvoré 2 25 Ritinio Stampai I-1 1
11 Pagrindinis velenas 1 26 Ritinio Stampai I-2 1
12 Varomasis velenas 1 27 Ritinio Stampai ll-1 1
13 Vertikalus laikiklis 1 28 Ritinio Stampai lI-2 1
14 Skalbyklé 4 29 Ritinio Stampai lll-I 1
15 Atraminis blokas 4 30 Ritinio Stampai lll-2 1
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Surinkimo brézinys
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Acest manual de utilizare a fost tradus pentru confortul dvs. folosind traducere automata. S-au
A facut eforturi rezonabile pentru a oferi o traducere corecta; cu toate acestea, nicio traducere
automata nu este perfecta si nici nu are scopul de a Tnlocui traducatorii umani. Manualul de
utilizare oficial este versiunea in limba engleza. Orice discrepante sau diferente create in
traducere nu sunt obligatorii si nu au niciun efect juridic in scopuri de conformitate sau de
aplicare. Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor continute in Manualul de
utilizare, va rugam sd consultati versiunea in limba engleza a acelor continuturi, care este

versiunea oficiala.

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Masina de stantat cu suport Masina de stantat
Model MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Latimea gatului [mm)] 460 460
Grosimea maxima de indoire [mm] 1,2 1,2
P|m§n5|un| (latime x adancime x 68x54x134 44x73x18
inaltime) [mm]
Greutate [kg] 34 23,75

Descriere

Masina rotativa este o unealta actionata manual conceputa pentru formarea tablelor de panala 1,2
mm grosime, in special a otelului moale sau a unui material echivalent. Construita din fonta si otel,
masina este proiectata pentru a minimiza deformarea piesei de prelucrat in timpul operatiunilor de
formare. Vine cu sase seturi de matrite, permitand diverse operatii, cum ar fi cablare, cant, bordura
ogee, bordura unica si marginea cotului.

Siguranta utilizarii
Cititi toate instructiunile inainte de a utiliza acest instrument!

1) Pastrati zona de lucru curata. Zonele aglomerate provoaca rani.

2) Respectati conditiile zonei de lucru. Nu folositi unelte in locuri umede, ude sau slabe. Nu va
expuneti la ploaie. Pastrati zonele de lucru bine potrivite. Nu utilizati echipament alimentat
electric in prezenta gazelor sau a lichidelor inflamabile.

3) Tineti copiii departe. Copiii nu trebuie sd aiba niciodata voie Tn zona de lucru. Nu-i |I3sa sa se
ocupe de indoit.

4) Depozitati echipamentul inactiv. Cand nu sunt utilizate, uneltele trebuie sa fie inchise intr-un
loc uscat, fird rugini. intotdeauna incuiati uneltele si nu l3sati-le la indemana copiilor.

5) Nu fortati masina rotativa. Acesta va face treaba mai bine si mai multa siguranta la ritmul
pentru care a fost destinat.

6) Nu depasiti. Pastrati o pozitie adecvata si un echilibru in orice moment.

7) intretine instrumentele cu grija. Pastrati uneltele curate pentru o performanta mai buna si
mai sigurd. Pastrati manerul uscat, curat si fara ulei si grasime.

8) Fii atent. Ai grija ce faci. Nu folositi niciun utilaj cand sunteti obosit.

9) Verificati daca exista piesele deteriorate. inainte de a utiliza orice unealt3, orice piesd care
pare deteriorata trebuie verificata cu atentie pentru a determina daca va functiona corect si
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isi va indeplini functia prevazuta. Verificati alinierea si legarea pieselor in miscare, a oricaror
tigai sparte sau a dispozitivelor de montare si orice alta conditie care poate afecta
functionarea corecta. Orice piesa care este deteriorata trebuie reparata sau inlocuita in mod
corespunzator de un centru de service autorizat, cu exceptia cazului in care se indica altfel in
manualul de instructiuni.

10) Piese de schimb si accesorii . La intretinere, utilizati numai piese de schimb identice. Utilizati
numai accesorii destinate utilizarii cu acest instrument.

11) Nu utilizati unealta daca va aflati sub influenta alcoolului sau a drogurilor. Cititi etichetele
de avertizare de pe retete pentru a determina daca judecata sau reflexele dumneavoastra
sunt afectate in timp ce luati medicamente. Daca exista vreo indoiald, nu utilizati unealta.

12) Verificati daca nu exista daune de transport. Daca s-a produs daune, trebuie depusa o
reclamatie la transportator. Verificati completitatea. Raportati imediat distribuitorului
piesele lipsa.

Indepértarea stratului protector

IMPORTANT: Masina rotativa si matritele sunt acoperite cu un strat protector. Pentru a asigura
potrivirea si functionarea corespunzatoare, acest strat trebuie indepartat inainte de utilizare.

Instructiuni de indepartare:

e Utilizati un solvent bland, cum ar fi alcoolul mineral, si o carpa moale pentru a indeparta
stratul protector.

e Atentie: Evitati aplicarea solutiei de curatare pe suprafetele vopsite sau pe orice piese din
cauciuc sau plastic, deoarece solventii pot deteriora aceste finisaje.

e Pentru componentele vopsite, din plastic sau din cauciuc, curatati-le cu apa si sapun.

Dupa curatare, aplicati un strat usor de ulei pe toate suprafetele metalice expuse pentru a le proteja
de coroziune.

AVERTISMENT : Solventii neinflamabili sunt recomandati pentru a evita posibilul pericol de incendiu.

Instalare

Masina trebuie instalata pe o suprafata plana, cu iluminare adecvata. Este proiectat pentru a fi
montat pe banca. Asigurati-va ca exista suficient spatiu pentru rotirea completd a manivelei. Pastrati
zona din jurul masinii fira resturi, ulei sau murdérie pentru a mentine un mediu de lucru sigur. in
plus, aplicati un material antiderapant adecvat pe podea pentru a preveni alunecarea.

Operatiunea

1) Selectati setul de matrite corespunzator: alegeti setul de matrite necesar pentru operatia
specifica pe care intentionati sa o efectuati.

2) Instalati matritele distantiere si piulitele de retinere: Asezati matritele distantiere si piulitele
de retinere atat pe arborele antrenat, cat si pe arborele antrenat. Utilizati cheia furnizata
pentru a strange bine piulitele de fixare.

3) Reglati pozitia matritei superioare: Reglati pozitia matritei superioare in functie de grosimea
piesei de prelucrat, rotind manerul de reglare.
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intretinere

Lubrifiere

1) Toate suprafetele de fier expuse trebuie acoperite cu ulei usor pentru a preveni ruginirea.
Utilizati o unsoare multifunctionala sau pentru rulmenti pentru lubrifiere.

2) Blocul de reglare trebuie uns.

3) Ungetilunar arborele de antrenare prin porturile de ulei.

Lista de piese

N;g:;?l Descriere Cantitate N:ir::;?l Descriere Cantitate
1 Surub cu cap M10 2 16 Bucsa de cupru 2
2 Masina de spalat 2 17 Unelte 2
3 Surub hexagonal 4 18 Surub patrat 1
4 Roata concava 1 19 Maner 1
5 Surub 1 20 Parghie maner 1
6 Masina de spalat 2 21 Roata concavalll 1
7 Surub cu cap M12 4 22 Camall 1
8 Cam 1 23 Camlll 1
9 Surub hexagonal m6 2 24 Roata concava lll 1
10 Bucsa 2 25 Rola de matrite I-1 1
11 Axul principal 1 26 Rola moare -2 1
12 Arborele antrenat 1 27 Rola moare II-1 1
13 Suport vertical 1 28 Rola de moare II-2 1
14 Masina de spalat 4 29 Rola moare llI-I 1
15 Bloc de sustinere 4 30 Rola de moare IlI-2 1
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Desen de ansamblu
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Ta uporabniski priro¢nik je bil za vase udobje preveden s strojnim prevajanjem. VloZeni so bili
razumni napori, da se zagotovi tocen prevod; vendar noben avtomatiziran prevod ni popoln niti
ni namenjen nadomestitvi c¢loveskih prevajalcev. Uradni uporabniski prirocnik je angleSka
razli¢ica. Kakrsna koli neskladja ali razlike, ustvarjene v prevodu, niso zavezujoce in nimajo
pravnega ucinka za namene skladnosti ali uveljavljanja. Ce se pojavijo kakréna koli vprasanja v
zvezi s tocnostjo informacij v uporabniskem prirocniku, si oglejte anglesko razlicico te vsebine,
ki je uradna razlicica.

Tehni¢ni podatki

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Stroj za robljenje s stojalom Stroj za robljenje
Model MSW-BRS-460V MSW-BRS-460H
Sirina grla [mm] 460 460
Najvecja debelina krivljenja [mm] 1,2 1,2
Mere (Sirina x globina x viSina) [mm] 68x54x134 44x73x18
Teza [kg] 34 23,75
Opis

Rotacijski stroj je ro¢no upravljano orodje, namenjeno oblikovanju plocevine do debeline 1,2 mm,
zlasti mehkega jekla ali enakovrednega materiala. Stroj je izdelan iz litega Zeleza in jekla in je
zasnovan tako, da zmanjsa upogibanje obdelovanca med postopki oblikovanja. Na voljo je s Sestimi
kompleti matric, ki omogocajo razli¢ne operacije, kot so ozicenje, robljenje, robljenje ogee perl,
enojno robljenje perl in komocno robljenje.

Varnost uporabe

Pred uporabo tega orodja preberite vsa navodila!

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)
9)

Delovno obmocje naj bo Cisto. Zatrpana obmocja vabijo k poskodbam.

Upostevajte razmere na delovnem mestu. Orodja ne uporabljajte na vlaznih, mokrih ali
slabih mestih. Ne izpostavljajte dezju. Delovni prostori naj bodo dobro urejeni. Ne
uporabljajte opreme z elektricnim pogonom v prisotnosti vnetljivih plinov ali tekocin.

Drzite otroke proc. Otroci nikoli ne smejo biti v delovnhem obmocju. Ne dovolite jim, da
rokujejo z upogibniki.

Shranite neuporabno opremo. Ko orodja niso v uporabi, morajo biti zaklenjena na suhem
mestu brez rje. Orodje vedno zaklenite in hranite izven dosega otrok.

Rotacijskega stroja ne silite. Delo bo opravilo bolje in varneje pri hitrosti, za katero je bilo
predvideno.

Ne pretiravajte. Ves ¢as ohranjajte pravilno nogo in ravnotezje.

Skrbno vzdrzujte orodje. Orodja naj bodo Cista za boljSe in varnejse delovanje. Ro¢aj naj bo
suh, Cist ter brez olja in masti.

Ostanite pozorni. Pazi kaj delas. Ne upravljajte s stroji, ko ste utrujeni.

Preverite poskodovane dele. Pred uporabo katerega koli orodja je treba vsak del, ki je videti
poskodovan, skrbno preveriti, da ugotovite, ali bo pravilno deloval in opravljal predvideno
funkcijo. Preverite poravnavo in zaskocenost gibljivih delov, morebitne zlomljene posode ali
pritrdilne elemente in vse druge pogoje, ki bi lahko vplivali na pravilno delovanje. Vsak del, ki
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je poskodovan, mora ustrezno popraviti ali zamenjati pooblasc¢eni servisni center, razen ce
drugje v navodilih za uporabo ni navedeno drugace.

10) Nadomestni deli in dodatki . Pri servisiranju uporabljajte samo enake nadomestne dele.
Uporabljajte le dodatke, namenjene uporabi s tem orodjem.

11) Ne uporabljajte orodja, ¢e ste pod vplivom alkohola ali mamil. Preberite opozorilne oznake
na receptih, da ugotovite, ali so vasa presoja ali refleksi med jemanjem drog oslabljeni. Ce
obstaja kakrsen koli dvom, ne uporabljajte orodja.

12) Preverite morebitne poskodbe pri posiljanju. Ce je prislo do $kode, je treba zahtevek vloziti
pri prevozniku. Preverite popolnost. Manjkajoce dele takoj obvestite prodajalca.

Odstranjevanje zas¢itne plasti

POMEMBNO: Rotacijski stroj in matrice so prevlecene z zascitno plastjo. Za zagotovitev pravilnega
prileganja in delovanja je treba ta premaz pred uporabo odstraniti.

Navodila za odstranitev:

e Za odstranitev zas¢itnega premaza uporabite blago topilo, kot je mineralni alkohol, in mehko
krpo.

e Pozor: Izogibajte se nanasanju Cistilne raztopine na barvane povrsine ali katere koli gumijaste
ali plasti¢ne dele, saj lahko topila poskodujejo te zakljucke.

e Barvane, plasti¢ne ali gumijaste dele namesto tega ocistite z milom in vodo.

Po ¢is€enju nanesite rahel premaz olja na vse izpostavljene kovinske povrsine, da jih zascitite pred
korozijo.

OPOZORILO : Priporo¢amo uporabo nevnetljivih topil, da se izognete nevarnosti poZara.

Namestitev

Stroj naj bo namescen na ravni povrsini z ustrezno osvetlitvijo. Zasnovan je za namestitev na mizo.
Prepricajte se, da je dovolj prostora za popolno vrtenje gonilke. Obmocje okoli stroja naj bo brez
ostankov, olja ali umazanije, da ohranite varno delovno okolje. Poleg tega na tla nanesite ustrezen
nedrsec material, da preprecite zdrs.

Delovanje

1) lzberite ustrezen nabor matric: izberite nabor matric, potreben za dolo¢eno operacijo, ki jo
nameravate izvesti.

2) Namestite distancne matrice in pritrdilne matice: Namestite distanéne matrice in pritrdilne
matice na pogonsko in gnano gred. S priloZzenim klju¢em varno privijte pritrdilne matice.

3) Prilagodite zgornji poloZaj matrice: Prilagodite poloZaj zgornje matrice glede na debelino
obdelovanca z obra¢anjem nastavitvenega rocaja.
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VzdrZevanje

Mazanje

1) Vse izpostavljene Zelezne povrsine je treba premazati z lahkim oljem, da prepredite rjavenje.
Za mazanje uporabite ve¢namensko mast ali mast za lezaje.

2) Nastavitveni blok je treba namastiti.

3) Mesecno naoljite pogonsko gred skozi odprtine za olje.

Seznam delov

St:;’:gka Opis Koli¢ina Stf:;’:gka Opis Koli¢ina
1 Vijak z glavo M10 2 16 Bakrena pusa 2
2 Pralni stroj 2 17 Gear 2
3 Sestrobi vijak 4 18 Kvadratni vijak 1
4 Konkavno kolo 1 19 Rocaj 1
5 Vijak 1 20 Rocaj roc¢aja 1
6 Pralni stroj 2 21 Konkavno kolo Il 1
7 Vijak z glavo M12 4 22 Camll 1
8 Cam 1 23 Camlll 1
9 Sestrobi vijak m6 2 24 Konkavno kolo Il 1
10 Pusa 2 25 Roll matrice I-1 1
11 Glavno vreteno 1 26 Roll matrice I-2 1
12 Gnana gred 1 27 Matrice za zvitke 1I-1 1
13 Navpicni nosilec 1 28 Matrice za zvitke I-2 1
14 Pralni stroj 4 29 Roll matrice llI-I 1
15 Podporni blok 4 30 Roll matrice IlI-2 1
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Montazna risba
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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