S\

MOTOR TECHNICS

USER MANUAL

BEDIENUNGSANLEITUNG
INSTRUKCJA OBSLUGI
NAVOD K POUZITI

MANUEL D UTILISATION
ISTRUZIONI PER L‘USO
MANUAL DE INSTRUCCIONES
HASZNALATI UTMUTATO
BRUGSANVISNINGENKEL
KAYTTOOHJE
GEBRUIKSAANWIJZING
BRUKSANVISNING
INSTRUCOESDEUTILIZACAO
POUZIVATELSKA PRIRUCKA
PBKOBOJICTBO 3A YIIOTPEBA
OAHTIESX XPHIHZ

UPUTE ZA UPORABU
NAUDOJIMO INSTRUKCIJ A
MANUAL DE UTILIZARE
NAVODILA ZA UPORABO

Shrinker stretcher

EXPONDO.COM




DE Produktname

Schrumpfer Strecker

EN Product name

Shrinker stretcher

PL Nazwa produktu

Skurczarka rozciggarka

cz Nazev vyrobku

Zmensovac natahovac

FR Nom du produit

Rétracteur étireur

IT Nome del prodotto

Riduttore allungatore

ES Nombre del producto

Reductor estirador

HU Termék neve Zsugoritd nyujto
DA Produktnavn Krympe straekker
Fl Tuotteen nimi Kutistin venyttaja
NL Productnaam Krimper rekker

NO Produktnavn Krymper strekker
SE Produktnamn Krympare strackare

PT Nome do produto

Encolhedor esticador

SK Nazov produktu

Zmrstovac natiahovad

BG Mme Ha npoaykTta

CsuBay pastaray

EL ‘Ovopa mpoidvtog JuotoAéag SlaoToAéag
HR Naziv proizvoda Skupljac rastezalo

LT Produkto pavadinimas Susitraukéjas iStempéjas
RO Numele produsului Micsorator intinzator

SL Ime izdelka Kréilnik raztegljivnik

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modeéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha npoaykT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-SFORM-15

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | Fl Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MpoussoguTten |
EL Kataokevaotrig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Aapec Ha npoussoguTens |
EL: AleUBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell Ubersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich

A daran, eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung
perfekt. Die offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen
oder Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche
Wirkung fur die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit
der Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die
englische Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Schrumpfstrage
Modell MSW-SFORM-15
Maximale Dicke des bearbeiteten

. 1,5
Materials [mm]
Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) 65 x 40 x 126
[cm]
Gewicht [kg] 33
Sicherheit

WARNUNG: Lesen und verstehen Sie alle Anweisungen, bevor Sie dieses Gerat benutzen. Der
Bediener muss grundlegende VorsichtsmaBnahmen beachten, um das Risiko von Verletzungen
und/oder Schiden am Gerét zu verringern.

Bewahren Sie dieses Handbuch fiir Sicherheitswarnungen, VorsichtsmaBnahmen, Betriebs- oder
Inspektions- und Wartungsanweisungen auf.

Gefahrendefinitionen

Bitte machen Sie sich mit den Gefahrenhinweisen in dieser Anleitung vertraut. Ein Hinweis ist eine
Warnung, dass die Gefahr von Sachschaden, Verletzungen oder Tod besteht, wenn bestimmte
Anweisungen nicht befolgt werden.

LEBENSGEFAHR! Dieser Hinweis weist auf eine unmittelbare und spezifische Gefahr hin, die zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fihren wird, wenn die entsprechenden VorsichtsmaRRnahmen
nicht getroffen werden.

WARNUNG: Dieser Hinweis weist auf eine bestimmte Gefahr oder unsichere Praxis hin, die zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fihren kann, wenn die entsprechenden VorsichtsmaRnahmen
nicht getroffen werden.

ACHTUNG! Dieser Hinweis weist auf eine potenziell gefahrliche Situation hin, die zu leichten oder
mittelschweren Verletzungen fiihren kann, wenn nicht die richtigen MalRnahmen ergriffen werden.

HINWEIS! Dieser Hinweis weist darauf hin, dass eine bestimmte Gefahr oder eine unsichere
Praktik zu Gerate- oder Sachschaden, jedoch nicht zu Personenschaden fiihren kann.

Arbeitsbereich

1) Arbeiten Sie in einer sicheren Arbeitsumgebung. Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber, gut
beleuchtet und frei von Ablenkungen.

2) Halten Sie Personen, die nicht die entsprechende Sicherheitsausriistung tragen, vom
Arbeitsbereich fern.
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3)

Lagern Sie unbenutzte Werkzeuge ordnungsgemal an einem sicheren und trockenen Ort, um
Rost oder Schaden zu vermeiden. SchlieRen Sie Werkzeuge weg und bewahren Sie sie
aullerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Eigenschutz

WARNUNG: Tragen Sie die nach den ortlichen Vorschriften zugelassene persénliche
Schutzausristung.

Personliche Schutzausriistung

1)
2)

3)

4)
5)

6)
7)

8)

Tragen Sie immer eine Aufprallschutzbrille, die die Augen von vorne und von der Seite schiitzt.
Tragen Sie zusatzlich zur Schutzbrille einen geeigneten Vollgesichtsschutz, da bei der Arbeit
Spane, Schleifmittel oder Feinstaub entstehen kénnen.

Tragen Sie Handschuhe, die je nach Arbeitsmaterial Schutz bieten oder die Auswirkungen von
Werkzeugvibrationen verringern.

Tragen Sie Schutzkleidung, die fiir die Arbeitsumgebung und das Werkzeug geeignet ist.

Es wird empfohlen, rutschfestes Schuhwerk zu tragen, um den Halt und das Gleichgewicht in
der Arbeitsumgebung zu gewahrleisten.

Tragen Sie Schuhe mit Stahlspitzen oder Stahlkappen, um FuBverletzungen durch
herabfallende Gegenstande zu vermeiden.

Tragen Sie eine von der NIOSH zugelassene Atemschutzmaske, wenn Sie mit Materialien
arbeiten, die gefahrliche Dampfe, Staube oder Partikel erzeugen.

Tragen Sie einen Gehorschutz mit einer angemessenen Larmreduzierung, um den
Dezibelwerten standzuhalten.

Personliche VorsichtsmaBnahmen

Beherrschen Sie das Werkzeug, die personlichen Bewegungen und die Arbeitsumgebung, um
Verletzungen oder Schaden am Werkzeug zu vermeiden.

1)

2)

3)

Bedienen Sie kein Werkzeug, wenn Sie mide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen.

Vermeiden Sie das Tragen von Kleidung oder Schmuck, die sich in den beweglichen Teilen
eines Werkzeugs verfangen kdnnen. Halten Sie lange Haare bedeckt oder
zusammengebunden.

Bei der Bedienung eines Werkzeugs nicht zu weit ausholen. Richtiges Stehen und
Gleichgewicht ermoglichen eine bessere Kontrolle in unerwarteten Situationen.

Besondere Sicherheitsvorkehrungen

WARNUNG: Lassen Sie nicht zu, dass Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt (durch
wiederholte Verwendung) die strikte Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir Werkzeuge ersetzt. Wenn
Sie dieses Werkzeug unsicher oder unsachgemal verwenden, kdnnen Sie schwere Verletzungen
erleiden.

1)
2)
3)

4)
5)

Verwenden Sie das richtige Werkzeug fiir die jeweilige Aufgabe. Dieses Werkzeug wurde fir
eine bestimmte Funktion entwickelt. Verandern Sie dieses Gerat nicht und verwenden Sie es
nicht fir einen ungewollten Zweck.

Vermeiden Sie es, die Backen versehentlich zusammenzudricken.

Um ein Abstumpfen der Zahne zu vermeiden, pressen Sie nie ohne einen Trenner zwischen
den Backen.

Nehmen Sie den Griff ab, wenn Sie ihn nicht benutzen.

Legen Sie immer ein Stiick Metall oder ein anderes Trennmaterial zwischen die Backen, wenn
Sie sie nicht benutzen.
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6) Benutzen Sie dieses Gerat nur auf einem stabilen, ebenen, trockenen und rutschfesten
Untergrund, der die Last tragen kann.

7) Erlauben Sie Kindern nicht, dieses Werkzeug ohne Aufsicht zu benutzen. Dieses Gerat ist kein
Spielzeug.

8) Sollten Teile beschadigt, gebrochen oder verlegt worden sein, verwenden Sie das Gerat nicht,
bis Sie Ersatzteile erhalten haben.

9) Das Werkstlick kann scharfkantig sein. Nach dem Biegen oder Schneiden von Werkstiicken ist
Vorsicht geboten. Achten Sie auf scharfe Kanten oder scharfe Metallfetzen, die dabei
entstehen kénnen. Verwenden Sie bei der Handhabung des Werkstiicks schwere Handschuhe.

Auspacken

WARNUNG: Nehmen Sie das Werkzeug nicht in Betrieb, wenn ein Teil fehlt. Ersetzen Sie das
fehlende Teil vor der Inbetriebnahme. Andernfalls kann es zu einer Fehlfunktion und zu
Personenschaden kommen.

Nehmen Sie die Teile und das Zubehor aus der Verpackung und lberpriifen Sie sie auf Schaden.
Vergewissern Sie sich, dass alle Teile in der Stiickliste enthalten sind.

Montage und Einbau

Wenn in diesem Handbuch auf eine Teilenummer Bezug genommen wird, bezieht sich dies auf die
beigefiigte Teileliste.
1) Befestigen Sie das Werkzeug an einer Werkbank oder einem Stander.
2) Fir den Transport kann das Werkzeug auch in die Backen eines Schraubstocks eingespannt
werden.
3) Je starrer das Werkzeug gesichert ist, desto leichter ist es zu handhaben.
4) Vier vorgebohrte und mit Gewinde versehene Locher im Sockel dienen zur Aufnahme von
M10-Schrauben (separat erhaltlich).

Verwendung des Gerats

Manchmal ist die Herstellung von Karosserieteilen in der heimischen Werkstatt die einzige
Moglichkeit, die es gibt. Mit einer guten Planung kénnen Sie Formen reproduzieren, die den
Originalkonturen entsprechen, oder Formen entwerfen, die nur durch die Fantasie begrenzt sind.

So kénnen zum Beispiel Befestigungsflansche fir Ersatzscheinwerfer angefertigt werden. Die meisten
dlteren Autos neigen dazu, Feuchtigkeit aufzufangen und zu speichern und dadurch zu rosten. In der
Regel ist so viel Metall verschwunden, dass es nur noch zu retten ist. Ein neues, angefertigtes Teil ist
die einzige Moglichkeit, die es gibt.

Fertigen Sie zunichst eine Pappschablone an, indem Sie die Offnung des Scheinwerfers
nachzeichnen. Das geflanschte Teilstiick kam in die Schrumpfbacken des Schrumpfers/Streckers.
Durch festes Driicken auf den Griff und Hin- und Herbewegen des Metalls ziehen die Zdhne der
Backen das Metall immer niher heran, wodurch eine gleichméaRige Kurve entsteht. Uberpriifen Sie
das neue Stlick immer wieder mit der Pappschablone, und innerhalb weniger Minuten ist ein Stilick
entstanden, das dem richtigen sehr nahe kommt.

Mit ein paar letzten Anpassungen am Auto passt es ganz gut. Es dauerte insgesamt 15 Minuten, um
diesen Montageflansch herzustellen.

Zusammengesetzte Kurven konnen hergestellt werden, indem man das Stiick auf abwechselnden
Seiten bearbeitet. Sowohl der Schrumpfer als auch der Recker kénnen dafiir sorgen, dass die
Arbeiten auf beiden Seiten gleich sind.
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Diese Technik ist besonders niitzlich bei der Reproduktion von Spritzschiirzen und anderen grolRen
gebogenen Flachen.

Tatigkeit

1) Biegen Sie das zu verformende Metall vor der Verarbeitung auf der Schrumpf-/Streckmaschine
auf einer Blechbremse um 90°, um eine maximale Flanschtiefe von nicht mehr als 205 mm (8
Zoll) zu erreichen.

2) Fertige eine Schablone aus Pappe oder einem kurzen Stiick Draht an. Eine Schablone ist
wichtig, um eine gute Passform bei minimalem Fiillstoffverbrauch zu erreichen.

3) Arbeiten Sie zuerst an der Vorderkante. Dadurch wird der maximale Widerstand abgebaut und
ein leichtes und genaues Arbeiten erméglicht.

4) Die besten Ergebnisse und die maximale Umformkraft erzielen Sie, wenn Sie das Metall nur zur
Halfte in die Backen einfihren.

5) Die beim Schrumpfen typischerweise auftretende Biindelung oder Taschenbildung kann
schnell beseitigt werden.

6) Kontrollieren Sie den Druck, der auf den Griff ausgeiibt wird, wahrend Sie das Metall formen.

7) Bewegen Sie das Metall hin und her, bis der gewiinschte Radius erreicht ist.

8) Die Backen der Werkzeuge sind "gezahnt", damit sie das Metall besser greifen. Diese Zdhne
hinterlassen je nach Harte des Metalls leichte Abdriicke, die mit einem Scheuertuch oder einer
Schleifscheibe entfernt werden kénnen.

Reinigung und Wartung

ACHTUNG! Entfernen Sie jegliche Last vom Produkt, bevor Sie Inspektions-, Wartungs- oder
Reinigungsarbeiten durchfiihren.

WARNUNG: Verwenden Sie keine beschadigten Gerate, um schwere Verletzungen durch
Produktausfalle zu vermeiden. Sollten Probleme auftreten, lassen Sie das Problem vor der weiteren
Verwendung beheben.

1) Pflegen Sie das Gerat mit Sorgfalt. Ein Werkzeug in gutem Zustand ist effizienter, leichter zu
kontrollieren und hat weniger Probleme.

2) Uberpriifen Sie die Komponenten des Werkzeugs in regelmiRigen Abstinden. Reparieren oder
ersetzen Sie beschadigte oder verschlissene Komponenten. Verwenden Sie im Servicefall nur
identische Ersatzteile.

3) Prifen Sie alle Beschlage auf festen Sitz.

4) Verwenden Sie nur Zubehor, das flr die Verwendung mit diesem Geréat vorgesehen ist.

5) Halten Sie das Werkzeug stets sauber, trocken und frei von Ol/Fett.

6) Pflegen Sie die Etiketten und Typenschilder des Werkzeugs. Diese enthalten wichtige
Informationen. Wenn sie nicht lesbar sind oder fehlen, wenden Sie sich an den Hersteller, um
Ersatz zu erhalten.

WARNUNG: Das Gerat darf nur von qualifiziertem Servicepersonal repariert werden. Ein
unsachgemaR repariertes Werkzeug kann eine Gefahr fiir den Benutzer und/oder andere Personen
darstellen.

Reinigung

Reinigen Sie die Backen nach jeder Arbeit. Das Ausblasen mit einem Luftschlauch ist nicht sehr
griindlich. Staubsaugen hilft, die Spane zu entfernen. Die beste Art, den Metallformer zu pflegen, ist,
die Backen zu zerlegen und wie folgt zu reinigen:

1) Loésen Sie die Schrauben (27), um die Backeneinheit zu entfernen.

2) Entfernen Sie die Backen und den V-Block als eine Einheit.
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HINWEIS: Seien Sie vorsichtig, damit Sie die Feder zwischen den Backen nicht verlieren.

3) Entfernen Sie die Tragfedern (16).
HINWEIS: Es gibt einen kleinen Kiefer gegentiber einem groRen Kiefer, oben und unten.

4) Reinigen Sie die Backen mit Reinigungsfliissigkeit und einer Birste. Verwenden Sie keine
Drahtbiirste oder eine Drahtscheibe. Biirsten Sie immer in die gleiche Richtung wie die Zahne,
mit den Rillen.

5) Reinigen Sie die V-Blécke (15, 19, 31 und 32).

6) Schmieren Sie die Oberflache zwischen den Backen und den Prismenbldcken.

7) Bauen Sie das Werkzeug wieder zusammen.

8) Setzen Sie die Backen wieder ein. Achten Sie darauf, dass Sie die groRRe Backe gegeniber der

kleinen Backe platzieren. Ersetzen Sie dann die V-Blocke.

9) Beildangerem Nichtgebrauch sollten Sie die Backen leicht ein6len, um Korrosion zu vermeiden.
HINWEIS: Denken Sie daran, die Backen nach jeder Arbeit zu reinigen.
HINWEIS: Verwenden Sie keine Losungsmittel zur Reinigung des Gerats.

Schmierung

Verwenden Sie ein leichtes Maschinendl fir bewegliche Teile. RegelmaRig 6len, um die Reibung zu
verringern und die Leichtgangigkeit zu erhalten.

HINWEIS! Verwenden Sie zum Schmieren des Werkzeugs niemals ein Kriechél. Eindringendes Ol kann
wie ein Losungsmittel wirken, das das Fett zersetzen und das Werkzeug blockieren kann.

Lagerung

Wenn Sie das Gerat Uber einen langeren Zeitraum nicht benutzen, tragen Sie eine diinne Schicht
Schmiermittel auf die Stahlteile auf, um Rost zu vermeiden. Entfernen Sie das Schmiermittel, bevor
Sie das Werkzeug wieder benutzen.

Entsorgung

Recyceln Sie ein nicht mehr reparierbares Werkzeug in der entsprechenden Einrichtung.
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Aufschliisselung der Teile
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Teileliste

ZI::;_Z‘:: Beschreibung des Gerdts | Menge I;l:smTr::: Beschreibung des Gerats Menge
1 Geratesockel 1 20 Krankentrage Backe 2 1
Oberer
2 Federbefestigungssatz 1 21 Krankentrage Backe 3 1
3 Sechskantschlissel 4mm 1 22 Krankentrage Backe 4 1
4 Hinterer Block 1 23 Schraube M5x25 2
5 Hintere Welle 1 24 Unterkieferabdeckung 2
6 Vorderer Block 1 25 Oberkieferabdeckung 2
7 Vordere Welle 1 26 Schraube M5x12 4
8 C-Ring 12mm 2 27 Schraube M5x8 8
9 C-Ring 15mm 2 28 Schraube M6x8 1
Unterer
10 Federbefestigungssatz 1 29 Griffstange 1
11 Feder 1 30 Abdeckung des Griffs 1
12 Unterlegscheibe 5mm 2 31 Unterer V-Block 1
14 Schraube M5x20 4 32 Oberer V-Block 1
15 Strecker Boden V-Block 1 33 Schrumpfbacke 1 1
16 Aufhdngung Feder 4 34 Schrumpfbacke 2 1
17 Krankentrage Backe 1 1 35 Schrumpfbacke 3 1
18 Tragenhaken 1 36 Schrumpfbacke 4 1
19 Krankentrage Top V-Block | 1 37 Schrumpfhaken 1
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This User Manual has been translated for your convenience using machine translation.
A Reasonable efforts have been made to provide an accurate translation; however, no
automated translation is perfect nor is it intended to replace human translators. The official
User Manual is the English version. Any discrepancies or differences created in the translation
are not binding and have no legal effect for compliance or enforcement purposes. If any
questions arise related to the accuracy of the information contained in the User Manual, please

refer to the English version of those contents which is the official version.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Shrinker stretcher
Model MSW-SFORM-15
Maximum thickness of the worked 15
material [mm] )
D|r_nen5|ons [width x depth x 65 x 40 x 126
height; cm]
Weight [kg] 33
Safety

WARNING! Read and understand all instructions before using this tool. The operator must follow
basic precautions to reduce the risk of personal injury and/or damage to the equipment.

Keep this manual for safety warnings, precautions, operating or inspection and maintenance
instructions.

Hazard definitions

Please familiarize yourself with the hazard notices found in this manual. A notice is an alert that
there is a possibility of property damage, injury or death if certain instructions are not followed.

DANGER! This notice indicates an immediate and specific hazard that will result in severe
personal injury or death if the proper precautions are not taken.

WARNING! This notice indicates a specific hazard or unsafe practice that could result in severe
personal injury or death if the proper precautions are not taken.

CAUTION! This notice indicates a potentially hazardous situation that may result in minor or
moderate injury if proper practices are not taken.

NOTICE! This notice indicates that a specific hazard or unsafe practice will result in equipment
or property damage, but not personal injury.

Work area

1) Operate in a safe work environment. Keep your work area clean, well lit and free of
distractions.

2) Keep anyone not wearing the appropriate safety equipment away from the work area.

3) Store unused tools properly in a safe and dry location to prevent rust or damage. Lock tools
away and keep out of the reach of children.

Personal safety
WARNING! Wear personal protective equipment approved by the local regulations.
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Personal protective equipment

1) Always wear impact safety goggles that provide front and side protection for the eyes.

2) Wear the appropriate type of full-face shield in addition to safety googles, as the work can
create chips, abrasive or particulate matter.

3) Wear gloves that provide protection based on the work materials or to reduce the effects of
tool vibration.

4) Wear protective clothing designed for the work environment and tool.

5) Non-skid footwear is recommended to maintain footing and balance in the work environment.

6) Wear steel toe footwear or steel toe caps to prevent a foot injury from falling objects.

7) Wear a NIOSH approved respirator when working on materials that produce hazardous fumes,
dust or particulate matter.

8) Wear hearing protection gear with an appropriate Noise Reduction Rating to withstand the
decibel levels.

Personal precautions

Control the tool, personal movement and the work environment to avoid personal injury or damage
to tool.
1) Do not operate any tool when tired or under the influence of drugs, alcohol or medications.
2) Avoid wearing clothes or jewelry that can become entangled with the moving parts of a tool.
Keep long hair covered or bound.
3) Do not overreach when operating a tool. Proper footing and balance enables better control in
unexpected situations.

Specific safety precautions

WARNING! Do not let comfort or familiarity with product (gained from repeated use) replace strict
adherence to the tool safety rules. If you use this tool unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.
1) Use the correct tool for the job. This tool was designed for a specific function. Do not modify or
alter this tool or use it for an unintended purpose.
2) Avoid pressuring the jaws together accidentally.
3) To avoid dulling the teeth, never press without a separator between the jaws.
4) Remove the handle when not in use.
5) Always insert a piece of metal or other material divider between the jaws when not in use.
6) Only use this device on a surface that is stable, level, dry and not slippery, and capable of
sustaining the load.
7) Do not allow children to use this tool without supervision. This tool is not a toy.
8) If any parts become damaged, broken, or misplaced, do not use the tool until replacement
parts have been obtained.
9) The workpiece may be sharp. After bending or cutting workpieces, use caution. Be aware of
sharp edges or sharp shreds of metal that may be created. Use heavy gloves when handling
the workpiece.

Unpacking

WARNING! Do not operate the tool if any part is missing. Replace the missing part before operating.
Failure to do so could result in a malfunction and personal injury.

Remove the parts and accessories from the packaging and inspect for damage. Make sure that all
items in the parts list are included.
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Assembly & installation

When this manual refers to a part number, it refers to the included Parts List.
1) Secure the tool to a workbench a stand.
2) For portability, the tool may also be clamped into the jaws of a vise.
3) The more rigidly the tool is secure, the easier it is to be used.
4) Four holes, predrilled and tapped into the base, accept M10 bolts (sold separately).

Using the device

Sometimes fabricating body parts in the home shop is often the only way to go. With good planning,
you can reproduce shapes to match original contours, or design shapes limited only by the
imagination.

For an example, replacement headlight assembly mounting flanges can be made. Most older cars
tend to catch and hold moisture, thus rusting out. Usually so much metal is gone that there is left to
rescue. A new, fabricated part is the only way to go.

First, make a cardboard template, tracing around the headlight opening. The flanged section went
into the shrinker/stretcher shrinking jaws. By pressing firmly on the handle and moving the metal
back and forth, the jaws’ teeth keep drawing the metal closer and closer, creating a smooth curve.
Keep checking the new piece with the cardboard template, and within minutes a piece very close to
the correct is created.

With some final adjustments on the car, it fits just fine. It took a total of 15 minutes to create this
mounting flange.

Compound curves can be made by working the piece on alternating sides. Both shrinker and
stretcher can take care to match work on both sides.

This technique is especially useful when reproducing splash aprons and other large curved areas.

Operation

1) Before fabricating on the shrinker/stretcher, bend the metal to be formed 90° on a sheet
metal brake, creating a maximum flange depth that is no greater than 8 in. (205mm).

2) Make a template out of cardboard or a short piece of wire. A template is critical to achieve a
good fit with minimal filler use.

3) Work the leading edge first. This breaks down the maximum resistance and permits easy and
accurate working afterwards.

4) For the best results and maximum forming power, insert metal only halfway into the jaws.

5) The bunching or pocketing that typically occurs when shrinking can be quickly hammered out.

6) Control the pressure exerted on the handle while forming the metal.

7) Move the metal back and forth until the desired radius is obtained.

8) The jaws of the tools are “toothed” to better grip the metal. These teeth leave slight markings,
depending on the hardness of the metal, which can be removed with an abrasive cloth or
wheel.

Cleaning & maintenance

CAUTION! Remove any load from the product before performing any inspection, maintenance, or
cleaning procedures.

WARNING! To prevent serious injury from product failure, do not use damaged equipment. If any
problems are noticed, have the problem corrected before further use.
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1) Maintain the tool with care. A tool in good condition is efficient, easier to control and will have
fewer problems.

2) Inspect the tool components periodically. Repair or replace damaged or worn components.
Only use identical replacement parts when servicing.

3) Check all hardware for tightness.

4) Only use accessories intended for use with this tool.

5) Keep the tool clean, dry and free from oil/grease at all times.

6) Maintain the tool’s labels and name plates. These carry important information. If unreadable
or missing, contact the manufacturer for replacements.

WARNING! Only qualified service personnel should repair the tool. An improperly repaired tool may
present a hazard to the user and/or others.

Cleaning

Clean the jaws after every job. Blowing out with an air hose doesn’t do a thorough job. Vacuuming
helps get the filings out. The best way to maintain the metal former is to disassemble the jaws and
clean as follows:
1) Loosen the screws (27) to remove the jaw assembly.
2) Remove the jaws and V-block as a single unit.
NOTICE: Be careful, don’t lose the spring between the jaws.
3) Remove the suspension springs (16).
NOTICE: There is a small jaw opposite a large jaw, top and bottom.
4) Clean the jaws with cleaning fluid and a brush. Do not use a wire brush or a wire wheel. Always
brush in the same direction as the teeth, with the grooves.
5) Clean the V-blocks (15, 19, 31, and 32).
6) Lubricate the surface between the jaws and V-blocks.
7) Reassemble the tool.
8) Replace the jaws. Be sure that you place the large jaw opposite the small jaw. Then replace the
V-blocks.
9) When not in use for an extended time, lightly oil the jaws to prevent corrosion.
NOTICE: Remember to clean the jaws after every job.
NOTE: Do not use solvents to clean the unit.

Lubrication

Use a light machine oil on moving parts. Oil on a regular basis to reduce friction and maintain smooth
movement.

NOTICE! Never use a penetrating oil to lubricate the tool. Penetrating oil may act as a solvent that
can break down the grease and cause the tool to seize up.

Storage

When not in use for an extended period, apply a thin coat of lubricant to the steel parts to avoid rust.
Remove the lubricant before using the tool again.

Disposal

Recycle a tool damaged beyond repair at the appropriate facility.
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Parts breakdown
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Parts list

nuP:1l;3ter Description Quantity nup:mzater Description Quantity
1 Base 1 20 Stretcher Jaw 2 1
2 Upper Spring Fixing Set 1 21 Stretcher Jaw 3 1
3 Hex Key Wrench 4mm 1 22 Stretcher Jaw 4 1
4 Back Block 1 23 Screw M5x25 2
5 Back Shaft 1 24 Lower Jaw Cover 2
6 Front Block 1 25 Upper Jaw Cover 2
7 Front Shaft 1 26 Screw M5x12 4
8 C-Ring 12mm 2 27 Screw M5x8 8
9 C-Ring 15mm 2 28 Screw M6x8 1
10 Lower Spring Fixing Set 1 29 Handle Bar 1
11 Spring 1 30 Handle Cover 1
12 Washer 5mm 2 31 Lower V-Block 1
14 Screw M5x20 4 32 Upper V-Block 1
15 Stretcher Bottom V-Block 1 33 Shrinker Jaw 1 1
16 Suspension Spring 4 34 Shrinker Jaw 2 1
17 Stretcher Jaw 1 1 35 Shrinker Jaw 3 1
18 Stretcher Hook 1 36 Shrinker Jaw 4 1
19 Stretcher Top V-Block 1 37 Shrinker Hook 1
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody za pomocg ttumaczenia
A maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak
pamietac, ze zadne ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu zastgpienia
ttumaczy-ludzi. Oficjalng instrukcjg obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub
réznice powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie majg skutkow prawnych dla celéw
zgodnosci lub egzekwowania przepisow. W razie jakichkolwiek pytan co do doktadnosci
informacji zawartych w Instrukcji obstugi prosimy zapoznac sie z wersjg angielskg tej instrukcji,

ktdra jest wersjg oficjalna.

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Nosze kurczliwe
Model MSW-SFORM-15

Maksymalna grubos¢ obrabianego

) 1,5
materiatu [mm]
Wymiary l(.?zerokosc x gtebokosé 65x40x126
x wysokos¢) [cm]
Ciezar [kg] 33

Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE: Przed uzyciem tego narzedzia nalezy przeczytaé i zrozumie¢ wszystkie instrukcje.
Operator musi przestrzegac podstawowych srodkéw ostroznosci, aby ograniczyc¢ ryzyko obrazen
ciata i/lub uszkodzenia sprzetu.

Nalezy zachowac te instrukcje, aby zapoznac sie z ostrzezeniami dotyczgcymi bezpieczenstwa,
srodkami ostroznosci, instrukcjami dotyczacymi obstugi, przegladdéw i konserwacji.

Definicje zagrozen

Prosimy o zapoznanie sie z ostrzezeniami dotyczgcymi zagrozen, ktére znajdujg sie w niniejszej
instrukcji. Powiadomienie to ostrzezenie informujgce o mozliwosci wystgpienia uszkodzenia mienia,
obrazen ciata lub $mierci w przypadku nieprzestrzegania pewnych instrukgcji.

NIEBEZPIECZENSTWO! Niniejsze powiadomienie wskazuje na bezpoérednie i konkretne zagrozenie,
ktore moze skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata lub $miercig, jesli nie zostang podjete
odpowiednie srodki ostroznosci.

OSTRZEZENIE: Niniejsze powiadomienie wskazuje na konkretne zagrozenie lub niebezpieczna
praktyke, ktére moga skutkowac powaznymi obrazeniami ciata lub Smiercig, jesli nie zostang
zachowane odpowiednie srodki ostroznosci.

UWAGA! Niniejsze powiadomienie wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktdra
moze skutkowac niewielkimi lub umiarkowanymi obrazeniami, jesli nie zostang podjete odpowiednie
srodki ostroznosci.

OGLOSZENIE! Niniejsze powiadomienie oznacza, ze okreslone zagrozenie lub niebezpieczna
praktyka mogg skutkowac uszkodzeniem sprzetu lub mienia, lecz nie obrazeniami ciata.

Obszar roboczy

1) Pracujw bezpiecznym srodowisku pracy. Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci, zadbaj o
jego dobre oswietlenie i unikaj rozpraszaczy.

2) Nie dopuszczac do miejsca pracy osoéb, ktére nie majg na sobie odpowiedniego sprzetu
ochronnego.
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3)

Przechowuj nieuzywane narzedzia w bezpiecznym i suchym miejscu, aby zapobiec ich
rdzewieniu lub uszkodzeniu. Przechowuj narzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Bezpieczenstwo osobiste

OSTRZEZENIE: Nalezy stosowac érodki ochrony osobistej zatwierdzone przez lokalne przepisy.

Srodki ochrony osobistej

1)
2)

3)

Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne chronigce oczy przed uderzeniami z przodu i z boku.
Oprocz okularéw ochronnych nalezy nosi¢ odpowiedni rodzaj ostony twarzy, gdyz podczas
pracy mogg powstawacé odpryski, materiaty $cierne i czastki state.

Nalezy nosi¢ rekawice zapewniajgce ochrone dostosowang do rodzaju obrabianych materiatéw
lub redukujgce skutki wibracji narzedzia.

Nalezy nosi¢ odziez ochronng przeznaczong do danego srodowiska pracy i narzedzi.

Zaleca sie noszenie obuwia antyposlizgowego, aby zapewnic¢ sobie rGwnowage i rGwnowage w
miejscu pracy.

Nos obuwie ze stalowymi noskami lub ochraniacze na palce, aby zapobiec urazom stép
spowodowanym przez spadajgce przedmioty.

Pracujac z materiatami wytwarzajgcymi niebezpieczne opary, pyty lub czastki state, nalezy
nosi¢ maske oddechowg zatwierdzong przez NIOSH.

Stosuj ochrone stuchu o odpowiednim wspdtczynniku ttumienia hatasu, aby wytrzymac
okreslony poziom decybeli.

Srodki ostroznoséci osobiste

Kontroluj narzedzie, ruchy wtasne i Srodowisko pracy, aby unikngé obrazen ciata lub uszkodzenia
narzedzia.

1)
2)

3)

Nie uzywaj zadnego narzedzia, jezeli jestes zmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu
lub lekow.

Unikaj noszenia ubran i bizuterii, ktdre mogg wplatac sie w ruchome czesci narzedzia. Dtugie
wtosy nalezy przykry¢ lub zwigzad.

Nie wychylaj sie za daleko podczas obstugi narzedzia. Wtasciwe ustawienie stop i zachowanie
rownowagi umozliwiajg lepsza kontrole w nieoczekiwanych sytuacjach.

Szczegdlne srodki ostroznosci

OSTRZEZENIE: Nie nalezy pozwalaé, aby wygoda i rutyna (nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
produktu) zastgpity Sciste przestrzeganie zasad bezpieczeristwa dotyczacych narzedzi. Niewtasciwe
lub niebezpieczne uzycie tego narzedzia moze spowodowac powazne obrazenia ciafa.

1)

2)
3)
4)
5)

6)

Uzyj wtasciwego narzedzia do danego zadania. Narzedzie to zostato zaprojektowane do
wykonywania konkretnej funkcji. Nie wolno modyfikowa¢ ani zmieniaé tego narzedzia i uzywac
go niezgodnie z jego przeznaczeniem.

Unikaj przypadkowego docisniecia szczek.

Aby uniknga¢ stepienia zebdw, nigdy nie naciskaj bez separatora miedzy szczekami.

Zdejmij uchwyt, gdy nie uzywasz.

Gdy nie uzywasz urzadzenia, zawsze wtéz miedzy szczeki przektadke wykonang z metalu lub
innego materiatu.

Uzywaj urzadzenia wytgcznie na stabilnej, rdwnej, suchej, niesliskiej powierzchni, ktdra
wytrzyma obcigzenie.

Nie pozwalaj dzieciom uzywacd tego narzedzia bez nadzoru. To narzedzie nie jest zabawka.

Jesli jakakolwiek czes¢ ulegnie uszkodzeniu, peknieciu lub zostanie zgubiona, nie nalezy uzywac
narzedzia do czasu uzyskania czeSci zamiennych.
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9) Przedmiot obrabiany moze by¢ ostry. Po gieciu lub cieciu przedmiotéw obrabianych nalezy
zachowac ostroznosc¢. Nalezy uwazac na ostre krawedzie i ostre kawatki metalu, ktére moga
powstac. Podczas pracy z przedmiotem obrabianym nalezy uzywac grubych rekawic.

Rozpakowywanie

OSTRZEZENIE: Nie uzywaj narzedzia, jezeli brakuje jakiejkolwiek czeéci. Przed przystapieniem do
pracy nalezy wymienié¢ brakujgcg czes¢. Niedopetnienie tego obowigzku moze spowodowac awarieg i
obrazenia ciafa.

Wyjmij czesci i akcesoria z opakowania i sprawdz, czy nie sg uszkodzone. Upewnij sie, ze wszystkie
elementy na liscie czesci sg uwzglednione.

Montaz i instalacja

Jesli w niniejszej instrukcji jest mowa o numerze czesci, oznacza to dofgczong Liste czesci.
1) Zamocuj narzedzie na stole warsztatowym lub stojaku.
2) Aby utatwic przenoszenie, narzedzie mozna réwniez zamocowac w szczekach imadtfa.
3) Im sztywniejsze jest mocowanie narzedzia, tym fatwiej jest go uzywac.
4) Cztery otwory, wstepnie nawiercone i nagwintowane w podstawie, przeznaczone do srub M10
(sprzedawanych oddzielnie).

Korzystanie z urzadzenia

Czasami wykonanie cze$ci nadwozia w domowym warsztacie jest jedynym rozwigzaniem. Dzieki
dobremu planowaniu mozesz odtworzy¢ ksztatty odpowiadajgce oryginalnym konturom lub
zaprojektowad ksztatty ograniczone jedynie wyobraznia.

Na przyktad mozna wykonac zamienne kotnierze montazowe reflektorow. Wiekszos¢ starszych
samochoddéw ma tendencje do zatrzymywania wilgoci, co prowadzi do rdzewienia. Zazwyczaj znika
tyle metalu, ze pozostaje tylko jego ratowanie. Jedyng drogg jest uzycie nowej, wyprodukowanej
czesci.

Najpierw zrdb szablon z tektury i odrysuj otwdr na reflektor. Czes$¢ kotnierzowa zostata umieszczona
w szczekach obkurczajgco-rozciggajacych. Mocne nacisniecie uchwytu i przesuwanie metalu w przéd
i w tyt powoduje, ze zeby szczek przyciggajg metal coraz blizej, tworzac ptynny tuk. Sprawdzaj nowy
element za pomocg tekturowego szablonu, a w ciggu kilku minut powstanie element bardzo zblizony
do prawidtowego.

Po ostatnich poprawkach samochdd pasuje idealnie. Stworzenie tego kotnierza montazowego zajeto
tacznie 15 minut.

Krzywe ztozone mozna wykona¢ poprzez wykonywanie czesci po naprzemiennych stronach. Zaréwno
osoba zajmujgca sie obkurczaniem, jak i rozcigganiem moze zadbaé o dopasowanie pracy po obu
stronach.

Technika ta jest szczegdlnie uzyteczna przy odtwarzaniu oston przeciwbryzgowych i innych duzych,
zakrzywionych powierzchni.

Czynnos¢

1) Przed rozpoczeciem obrdbki na prasie do rozciggania/obkurczania nalezy wygigé¢ metal pod
katem 90° na gietarce do blachy, tworzgc maksymalng gtebokos¢ kotnierza nie wiekszg niz 8
cali (205 mm).

2) Zrdéb szablon z tektury lub krétkiego kawatka drutu. Szablon jest niezwykle istotny dla
uzyskania dobrego dopasowania przy minimalnym uzyciu wypetniaczy.
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3) Zacznij od krawedzi natarcia. Dzieki temu zostaje przetamany maksymalny opér, co pozwala na
tatwa i doktadng pdzniejszg prace.

4) Aby uzyskad najlepsze rezultaty i maksymalng site formowania, wsuwaj metal tylko do potowy
szczek.

5) Powstajace zwykle podczas kurczenia sie marszczenia i tworzenia kieszeni mozna szybko
wyeliminowac.

6) Kontroluj site nacisku wywierang na uchwyt podczas formowania metalu.

7) Przesuwaj metal w przdd i w tyt, az do uzyskania pozgdanego promienia.

8) Szczeki narzedszi sg ,,zabkowane”, aby lepiej chwytaé metal. Zeby te pozostawiajg drobne slady,
zalezne od twardosci metalu, ktére mozna usung¢ za pomoca $ciernej tkaniny lub tarczy.

Czyszczenie i konserwacja

UWAGA! Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci kontrolnych, konserwacyjnych lub
czyszczacych nalezy usung¢ z produktu wszelkie obcigzenia.

OSTRZEZENIE: Aby zapobiec powaznym obrazeniom ciata na skutek awarii produktu, nie nalezy
uzywac uszkodzonego sprzetu. W przypadku zauwazenia jakichkolwiek probleméw nalezy je usungc
przed ponownym uzyciem.

1) Nalezy dbaé o narzedzie. Narzedzie w dobrym stanie jest wydajne, tatwiejsze w obstudze i
sprawia mniej problemédw.

2) Okresowo nalezy dokonywac przegladu podzespotéw narzedzia. Napraw lub wymien
uszkodzone lub zuzyte podzespoty. Dokonujgc serwisowania nalezy uzywac wytgcznie
identycznych czesci zamiennych.

3) Sprawdz, czy wszystkie elementy montazowe sg dobrze dokrecone.

4) Stosuj wytgcznie akcesoria przeznaczone do stosowania z tym narzedziem.

5) Utrzymuj narzedzie w czystosci, suchosci i bez $ladow oleju/smaru.

6) Nalezy dbac o etykiety i tabliczki znamionowe narzedzi. Zawierajg wazne informacje. Jesli sg

nieczytelne lub ich brakuje, skontaktuj sie z producentem w celu uzyskania zamiennikdw.

OSTRZEZENIE: Naprawy narzedzia powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel serwisowy. Nieprawidtowo naprawione narzedzie moze stanowic zagrozenie dla
uzytkownika i/lub innych oséb.

Czyszczenie

Wyczysé szczeki po kazdym zadaniu. Dmuchanie wezem sprezonego powietrza nie jest skutecznym
rozwigzaniem. Odkurzanie pomaga pozby¢ sie opitkdw. Najlepszym sposobem konserwacji
metalowego wzornika jest rozmontowanie szczek i ich wyczyszczenie w nastepujgcy sposob:
1) Aby wyjac zespdt szczek, nalezy poluzowaé sruby (27).
2) Wyjmij szczeki i blok V jako jedng catosé.
UWAGA : Uwazaj, aby nie zgubic¢ sprezyny miedzy szczekami.
3) Zdejmij sprezyny zawieszenia (16).
UWAGA : Na gorze i na dole znajduje sie mata szczeka naprzeciwko duzej szczeki.
4) Wyczysé szczeki ptynem czyszczacym i szczoteczka. Nie nalezy uzywac szczotki drucianej ani
szczotki drucianej. Zawsze szczotkuj zeby w kierunku zgodnym z ich utozeniem w rowkach.
5) Wyczysc bloki V (15, 19, 31 32).
6) Nasmaruj powierzchnie miedzy szczekami a blokami V.
7) Zt6z ponownie narzedzie.
8) Woymien szczeki. Upewnij sie, ze duzg szczeke umieszczasz naprzeciwko matej szczeki.
Nastepnie wymien bloki V.
9) Jesli nie uzywasz urzadzenia przez dtuzszy czas, lekko nasmaruj szczeki, aby zapobiec korozji.
UWAGA : Pamietaj o czyszczeniu szczek po kazdym zadaniu.
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UWAGA : Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywad rozpuszczalnikow.

Smarowanie

Do czesci ruchomych nalezy uzywac lekkiego oleju maszynowego. Regularnie smaruj olejem, aby
zmniejszyc tarcie i zapewnié ptynnosé ruchu.

OGLOSZENIE ! Nigdy nie uzywaj oleju penetrujgcego do smarowania narzedzia. Wnikajgcy olej moze
dziatac¢ jak rozpuszczalnik, ktdry moze roztozy¢ smar i spowodowac zatarcie sie narzedzia.

Przechowywanie

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy nanies¢ na stalowe czesci cienka
warstwe smaru, aby zapobiec rdzewieniu. Przed ponownym uzyciem narzedzia nalezy usung¢ srodek
smarny.

Sprzedaz

Narzedzie uszkodzone w stopniu uniemozliwiajgcym naprawe nalezy poddac recyklingowi w
odpowiednim zaktadzie.
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Podziat czesci
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Lista czesci

Numer

Numer

e Opis urzadzenia llos¢ S Opis urzadzenia llos¢
1 Podstawa urzadzenia 1 20 Szczeka noszaka 2 1
Zestaw mocujacy gorng
2 sprezyne 1 21 Szczeka noszaka 3 1
3 Klucz imbusowy 4mm 1 22 Szczeka noszaka 4 1
4 Blok tylny 1 23 Sruba M5x25 2
5 Tylny wat 1 24 Ostona dolnej szczeki 2
6 Blok przedni 1 25 Ostona gérnej szczeki 2
7 Wat przedni 1 26 Sruba M5x12 4
8 Pierscied C 12mm 2 27 Sruba M5x8 8
9 Pierscieri C 15mm 2 28 Sruba M6x8 1
Zestaw mocujacy dolng
10 sprezyne 1 29 Uchwyt 1
11 Sprezyna 1 30 Ostona uchwytu 1
12 Podktadka 5mm 2 31 Dolny blok V 1
14 Sruba M5x20 4 32 Gérny blok V 1
15 Nosze dolne V-Block 1 33 Szczeka obkurczajgca 1 1
16 Sprezyna zawieszenia 4 34 Szczeka obkurczajgca 2 1
17 Szczeka noszy 1 1 35 Szczeka obkurczajgca 3 1
18 Hak do noszy 1 36 Szczeka obkurczajgca 4 1
19 Nosze Top V-Block 1 37 Hak do obkurczania 1
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Tento navod k poufZiti byl preloZen strojové. Vidy se snaZzime o poskytnuti presného prekladu.

A Zadny strojovy preklad viak neni dokonaly. Rovné? neslouZi k nahrazeni prekladu lidskou
osobou. Oficidlni ndvod k poufZiti je dostupny v anglické verzi. Pripadné nesrovnalosti nebo
rozdily v prekladu nejsou zavazné a nemaji Zadny pravni uéinek pro ucely dodrZovani predpist
nebo jejich vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v
navodu k pouZiti se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficialni verzi.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Stal pro horni frézku Nositko se smritovacem
Model MSW-SFORM-15
Maximalni tloustka opracovavaného 15
materialu [mm] !
Rozmeéry (Sitka x hloubka x vyska) [cm] 65x40x 126
Hmotnost [kg] 33

Bezpecnost

VAROVANI: Pfed pouzitim tohoto nastroje si prectéte viechny pokyny a pochopte je. Obsluha musi
dodrzovat zakladni opatieni, aby se sniZilo riziko zranéni osob a/nebo poskozeni zafizeni.
Uschovejte si tento navod pro bezpecnostni upozornéni, opatfreni, pokyny k obsluze nebo kontrole
a udrzbé.

Definice nebezpedi

Seznamte se prosim s upozornénimi na nebezpedi v tomto navodu. Upozornéni je upozornéni, Zze v
pripadé nedodrzeni urcitych pokynu existuje moznost poskozeni majetku, zranéni nebo smrti.

NEBEZPECi OHROZENI ZIVOTA!Toto upozornéni oznaduje bezprostfedni a specifické nebezpei, které
bude mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt, pokud nebudou pfijata pfislusna opatfeni.

VAROVANI: Toto upozornéni oznacuje konkrétni nebezpeti nebo nebezpeény postup, ktery madze mit
za nasledek vazné zranéni nebo smrt, pokud nebudou pfijata prislusna opatreni.

UPOZORNENI! Toto upozornéni oznaduje potencialné nebezpeénou situaci, kterd mdze mit za
nasledek lehké nebo stfedné tézké zranéni, pokud nebudou dodrzovany spravné postupy.

OZNAMENI! Toto upozornéni znamena, ze konkrétni nebezpeéi nebo nebezpeény postup povede
k poskozeni zafizeni nebo majetku, nikoli vsak ke zranéni osob.

Pracovni oblast

1) Pracujte v bezpec¢ném pracovnim prostredi. UdrZujte svlj pracovni prostor Cisty, dobre
osvétleny a bez rusivych vlivl.

2) Udrzujte vSechny osoby, které nenosi vhodné bezpecnostni vybaveni, mimo pracovni oblast.

3) Nepouzivané nastroje fadné skladujte na bezpeéném a suchém misté, aby nedoslo ke korozi
nebo poskozeni. Uzamknéte nastroje a uchovavejte je mimo dosah déti.

Osobni bezpecnost

VAROVANI: Pouzivejte osobni ochranné prostiedky schvalené mistnimi predpisy.

Osobni ochranné prostredky

1) Vidy pouZivejte ochranné bryle proti narazu, které poskytuji pfedni a bo¢ni ochranu oci.
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2) Kromé bezpecnostnich google pouZivejte vhodny typ celoobli¢ejového Stitu, protoze pfi praci
mohou vznikat tfisky, abrazivni latky nebo ¢astice.

3) Pouzivejte rukavice, které poskytuji ochranu na zdkladé pracovnich materiall nebo snizuji
ucinky vibraci nastroje.

4) Pouzivejte ochranny odév urceny pro pracovni prostiedi a naradi.

5) Pro udrZeni nohy a rovnovahy v pracovnim prostredi se doporucuje protiskluzova obuv.

6) PouZivejte obuv s ocelovou $pickou nebo ocelové Spicky, abyste zabranili zranéni nohou
padajicimi predméty.

7) P¥ipraci s materidly, které produkuji nebezpecné vypary, prach nebo ¢astice, pouZivejte
respirator schvaleny NIOSH.

8) Pouzivejte ochranu sluchu s odpovidajicim stupném redukce hluku, aby vydrzely Grovné
decibel(.

Osobni bezpecnostni opatreni

Ovladejte nastroj, osobni pohyb a pracovni prostredi, abyste predesli zranéni osob nebo poskozeni
nastroje.
1) S Zzadnym néaradim nepracujte, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo lék{.
2) Vyvarujte se noSeni odévli nebo Sperkd, které by se mohly zamotat do pohyblivych ¢asti
naradi. Dlouhé vlasy méjte zakryté nebo svazané.
3) Pf¥ipraci s naradim se nepfesahujte. Spravny postoj a rovnovaha umoziuje lepsi kontrolu v
neocekdvanych situacich.

Specificka bezpecnostni opatreni

VAROVANI: Nedovolte, aby pohodli nebo obezndmenost s vyrobkem (ziskané opakovanym
pouzivanim) nahrazovaly pfisné dodrzovani bezpecnostnich pravidel naradi. Pokud budete tento
nastroj pouzivat nebezpecné nebo nespravné, mlzete utrpét vazné zranéni.
1) PoutZijte spravny nastroj pro danou praci. Tento nastroj byl navrzen pro konkrétni funkci. Tento
nastroj neupravujte ani neupravujte ani jej nepouzivejte k nezamyslenému ucelu.
2) Vyhnéte se ndhodnému stlaceni Celisti k sobé.
3) Aby nedoslo k otupeni zub(, nikdy netlacte bez separatoru mezi ¢elistmi.
4) Kdyz rukojet nepouzivate, sejméte ji.
5) Kdyz se nepouZziva, vidy vloZte mezi Celisti kus kovu nebo jiného materialu.
6) Toto zafizeni pouZivejte pouze na povrchu, ktery je stabilni, rovny, suchy a nekluzky a ktery
unese zatéi.
7) Nedovolte détem pouzivat tento nastroj bez dozoru. Tento nastroj neni hracka.
8) Pokud dojde k poskozeni, rozbiti nebo nespravnému umisténi jakékoli ¢asti, nastroj
nepouzivejte, dokud neziskate nahradni dily.
9) Obrobek muize byt ostry. Po ohybani nebo fezani obrobk( budte opatrni. Davejte pozor na
ostré hrany nebo ostré tlomky kovu, které se mohou vytvofit. Pfi manipulaci s obrobkem
pouzivejte silné rukavice.

Vybalovani

VAROVANI: Pokud néktera ¢ast chybi, nastroj nepouzivejte. PFed provozem vymérite chybéjici ¢ast.
Pokud tak neucinite, miZe dojit k poruse a zranéni osob.

Vyjméte dily a pfislusenstvi z obalu a zkontrolujte, zda nejsou poskozeny. Ujistéte se, Ze jsou
zahrnuty vSechny polozky v seznamu dil0.

Montdaz a instalace

KdyZ se v této prirucce odkazuje na Cislo dilu, odkazuje se na ptiloZzeny seznam dil0.
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1) Upevnéte nastroj k pracovnimu stolu a stojanu.

2) Pro pfenosnost mizZe byt nastroj také upnut do Celisti svéraku.

3) Cim pevnéji je nastroj zajistén, tim snaze se pouZiva.

4) Ctyfi otvory, predvrtané a opatfené zavitem v zakladné, umozfiuji $rouby M10 (prodavaiji se
samostatné).

Pouzivani zarizeni

Nékdy je vyroba ¢asti téla v domacim obchodé ¢asto jedinou moznosti. S dobrym planovanim mizete
reprodukovat tvary tak, aby odpovidaly plivodnim obrysim, nebo navrhovat tvary omezené pouze
predstavivosti.

Lze napfiklad vyrobit nahradni montazni pfiruby sestavy svétlometd. Vétsina starsich aut ma
tendenci zachycovat a zadrZovat vlhkost, ¢imz rezivi. Obvykle je pryc tolik kovu, Ze zbyva zachranit.
Jediny zpUlsob, jak jit, je novy, vyrobeny dil.

Nejprve vytvorte lepenkovou Sablonu a obkreslete kolem otvoru svétlometu. Pfirubova cast sla do
smrstovacich Celisti smrstovace/natahovace. Pevnym tlakem na rukojet a pohybem kovu tam a zpét
zuby Celisti stale pritahuji kov bliz a bliz a vytvareji hladkou kFivku. Prlibézné kontrolujte novy kus
pomoci kartonové Sablony a béhem nékolika minut se vytvofi kus velmi blizky spravnému.

S néjakymi findInimi Upravami na auté to sedi v pohodé. Vytvoreni této montazni pfiruby trvalo
celkem 15 minut.

SloZzené krivky lze vytvofFit opracovanim kusu na stfidajicich se stranach. Jak smrstovac, tak natahovac
se mohou postarat o to, aby odpovidaly praci na obou stranach.

Tato technika je zvlasté uZite¢nd pti reprodukci zastéry a jinych velkych zakfivenych ploch.

Cinnost

1) Pfed vyrobou na smrstovaci/natahovaci ohnéte tvarovany kov o 90° na plechové brzdé, ¢imz
vytvorite maximalni hloubku priruby, kterd neni vétsi nez 205 mm.

2) Vytvorte $ablonu z lepenky nebo kratkého dratu. Sablona je zésadni pro dosazeni dobrého
ptizplUsobeni s minimalnim pouZitim vyplné.

3) Nejprve opracujte pfedni hranu. Tim se odbourava maximalni odpor a umozZnuje snadnou a
presnou praci.

4) Pro nejlepsi vysledky a maximalni tvarovaci vykon vloZte kov pouze do poloviny Celisti.

5) Shlukovani nebo kapsovani, ke kterému obvykle dochazi pfi smrstovani, lze rychle odstranit.

6) Ovladejte tlak vyvijeny na rukojet pfi tvafeni kovu.

7) Pohybujte kovem tam a zpét, dokud neziskate poZzadovany polomér.

8) Celisti nastrojd jsou ,,0zubené” pro lep$i uchopeni kovu. Tyto zuby zanechavaji nepatrné stopy
v zavislosti na tvrdosti kovu, které Ize odstranit brusnym hadfikem nebo kotoucem.

CiSténi a udrzba
UPOZORNENI! Pied provadénim jakékoli kontroly, Gdrzby nebo ¢isténi odstrarite z produktu
veskerou zatéz.
VAROVANI: Abyste predesli vaznému zranéni v diisledku selhani produktu, nepouzivejte pogkozené
zarizeni. Pokud si vS§imnete jakychkoli problému, nechte je pred dalsim pouZitim opravit.
1) O nastroj pecujte. Nastroj v dobrém stavu je Gcinny, snadnéji se ovlada a bude mit méné
problém.
2) Pravidelné kontrolujte soucasti nastroje. Opravte nebo vyménte poskozené nebo
opotfebované soucasti. Pfi servisu pouzivejte pouze identické nahradni dily.
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3) Zkontrolujte tésnost veskerého hardwaru.

4) PouZivejte pouze pfislusenstvi uréené pro poufZiti s timto naradim.

5) UdrZujte naradi vidy Cisté, suché a bez oleje/tuku.

6) UdrzZujte Stitky naradi a jmenovky. Ty nesou dulezité informace. Pokud je necitelny nebo chybi,
obratte se na vyrobce se zddosti o vyménu.

VAROVANI: N&stroj smi opravovat pouze kvalifikovany servisni personal. Nespravné opraveny nastroj
muze predstavovat nebezpedi pro uzivatele a/nebo ostatni.

Cisténi
Po kazdé praci vycistéte Celisti. Vyfukovani vzduchovou hadici nedéla dikladnou praci. Vysavani
pomaha dostat piliny ven. Nejlepsi zplsob udrzby kovového formovace je rozebrat Celisti a vydistit
nasledujicim zplsobem:
1) Povolenim Sroubl (27) sejméte sestavu Celisti.
2) Odstrante Celisti a V-blok jako jeden celek.
UPOZORNENI : Bud'te opatrni, neztratte pruZinu mezi ¢elistmi.
3) Demontujte pruZiny zavéseni (16).
UPOZORNENI : Naproti velké ¢elisti je mald €elist, nahofe a dole.
4) Vycistéte Celisti Cistici kapalinou a kartackem. NepouZivejte dratény kartac nebo dratény
kotouc. Vidy kartacujte ve stejném sméru jako zuby, s drazkami.
5) Vycistéte V-bloky (15, 19, 31 a 32).
6) Namazte povrch mezi celistmi a V-bloky.
7) Nastroj znovu sestavte.
8) Vymeénte Celisti. Ujistéte se, Ze umistite velkou Celist naproti malé Celisti. Poté vymérite V-
bloky.
9) Pokud se delSi dobu nepouzivate, lehce naolejujte Celisti, abyste zabranili korozi.
UPOZORNENI : Po kazdé praci nezapomeiite vycistit Celisti.
POZNAMKA : K Cisténi jednotky nepouzivejte rozpoustédia.

Mazani

Na pohyblivé ¢asti poutzijte lehky strojni olej. Pravidelné olejujte, abyste snizili tfeni a udrzeli hladky
pohyb.

UPOZORNENI ! K mazani nastroje nikdy nepouzivejte penetraéni olej. Pronikajici olej méze plsobit
jako rozpoustédlo, které mze rozloZit mazivo a zpUsobit zadfeni nastroje.

Skladovani

Pokud se delsi dobu nepouZivate, naneste na ocelové dily tenkou vrstvu maziva, abyste zabranili
korozi. Pred dalSim pouzitim naradi odstrante mazivo.

Likvidace

Naradi poskozené, které nelze opravit, recyklujte v ptislusném zafizeni.
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Seznam dila

Cislo Popis zarizeni Pocet Cislo Popis zafizeni Pocet
dilu dilu
1 Zakladna zatizeni 1 20 Napinaci Celist 2 1
Sada pro upevnéni horni
2 pruziny 1 21 Napinaci Celist 3 1
3 Sestihranny kli¢ 4mm 1 22 Napinaci Celist 4 1
4 Zadni blok 1 23 Sroub M5x25 2
5 Zadni htidel 1 24 Kryt spodni Celisti 2
6 Pfedni blok 1 25 Kryt horni Celisti 2
7 PFedni hfidel 1 26 Sroub M5x12 4
8 C-krouzek 12mm 2 27 Sroub M5x8 8
9 C-krouzek 15mm 2 28 Sroub M6x8 1
Sada pro upevnéni spodni
10 pruziny 1 29 Rukojet 1
11 Pruzina 1 30 Kryt rukojeti 1
12 Podlozka 5mm 2 31 Spodni V-blok 1
14 Sroub M5x20 4 32 Horni V-blok 1
15 Napinaci spodni V-blok 1 33 Stahovaci Celist 1 1
16 PruZina zavéseni 4 34 Stahovaci Celist 2 1
17 Napinaci Celist 1 1 35 Stahovaci Celist 3 1
18 Hak na nositka 1 36 Stahovaci Celist 4 1
19 Napinaci horni V-Block 1 37 Hacek na smrstovani 1




Questo manuale di istruzioni & stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo

A costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica e
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. Il manuale di istruzioni ufficiale & nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti
e non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la
versione inglese dei contenuti, in quanto questa é la versione ufficiale.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Barella restringente
Modello MSW-SFORM-15
Spessore massimo del materiale lavorato 15

[mm]

Dimensioni (larghezza x profondita

Dimensioni: 65x40x126
x altezza) [cm]

Peso [kg] 33

Sicurezza

AVVERTENZA! Leggere e comprendere tutte le istruzioni prima di utilizzare questo strumento.
L'operatore deve adottare le precauzioni di base per ridurre il rischio di lesioni personali e/o danni
all'attrezzatura.

Conservare il presente manuale per avere sempre a portata di mano avvertenze di sicurezza,
precauzioni, istruzioni per l'uso, l'ispezione e la manutenzione.

Definizioni di pericolo

Si prega di leggere attentamente le avvertenze di pericolo riportate nel presente manuale. Un avviso
€ un avviso che segnala il rischio di danni alla proprieta, lesioni o morte se non vengono seguite
determinate istruzioni.

PERICOLO DI VITA! Questa avvertenza segnala un pericolo immediato e specifico che pud
causare gravi lesioni personali o la morte se non vengono prese le dovute precauzioni.

AVVERTENZA! Questa avvertenza segnala un pericolo specifico o una pratica non sicura che
potrebbe causare gravi lesioni personali o la morte se non vengono prese le dovute precauzioni.

ATTENZIONE! Questa avvertenza segnala una situazione potenzialmente pericolosa che potrebbe
causare lesioni lievi o moderate se non vengono adottate le misure appropriate.

AVVISO! Questa nota informativa indica che un pericolo specifico o una pratica non sicura
causera danni alle apparecchiature o alla proprieta, ma non lesioni personali.

Area di lavoro

1) Operare in un ambiente di lavoro sicuro. Mantieni la tua area di lavoro pulita, ben illuminata e
libera da distrazioni.

2) Tenere lontano dall'area di lavoro chiunque non indossi gli adeguati dispositivi di sicurezza.

3) Conservare correttamente gli utensili inutilizzati in un luogo sicuro e asciutto per evitare che
arrugginiscano o si danneggino. Chiudere a chiave gli utensili e tenerli fuori dalla portata dei
bambini.




Sicurezza personale

AVVERTENZA! Indossare dispositivi di protezione individuale omologati secondo le normative locali.

Dispositivi di protezione personale

1)
2)
3)

4)
5)

6)
7)

8)

Indossare sempre occhiali di sicurezza antiurto che proteggano gli occhi frontalmente e
lateralmente.

Indossare un tipo appropriato di visiera protettiva completa oltre agli occhiali di sicurezza,
poiché durante il lavoro si possono creare schegge, materiali abrasivi o particolato.

Indossare guanti che garantiscano una protezione adeguata ai materiali da lavorare o che
riducano gli effetti delle vibrazioni dell'utensile.

Indossare indumenti protettivi adatti all'ambiente di lavoro e all'utensile utilizzato.

Si consiglia di indossare calzature antiscivolo per mantenere I'equilibrio e I'appoggio sul posto
di lavoro.

Indossare calzature con puntale in acciaio o protezioni in acciaio per prevenire lesioni ai piedi
causate dalla caduta di oggetti.

Indossare un respiratore approvato dal NIOSH quando si lavora con materiali che producono
fumi, polvere o particolato pericolosi.

Indossare dispositivi di protezione dell'udito con un adeguato grado di riduzione del rumore
per resistere ai livelli di decibel.

Precauzioni personali

Controllare l'utensile, i movimenti personali e I'ambiente di lavoro per evitare lesioni personali o
danni all'utensile.

1)
2)

3)

Non utilizzare alcun utensile quando si e stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o medicinali.
Evitare di indossare indumenti o gioielli che potrebbero impigliarsi nelle parti mobili di un
utensile. Coprire o legare i capelli lunghi.

Non sporgersi troppo quando si utilizza un utensile. Un appoggio e un equilibrio adeguati
consentono un controllo migliore in situazioni impreviste.

Precauzioni di sicurezza specifiche

AVVERTENZA! Non lasciare che la familiarita o il comfort con il prodotto (acquisiti con 'uso ripetuto)
sostituiscano la rigorosa osservanza delle norme di sicurezza dell'utensile. Se si utilizza questo
strumento in modo non sicuro o non corretto, si possono subire gravi lesioni personali.

1)
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Utilizzare lo strumento piu adatto al lavoro da svolgere. Questo strumento e stato progettato
per una funzione specifica. Non modificare o alterare questo strumento né utilizzarlo per scopi
diversi da quelli previsti.

Evitare di premere accidentalmente le ganasce I'una contro l'altra.

Per evitare di rovinare i denti, non premere mai senza un separatore tra le mascelle.
Rimuovere la maniglia quando non € in uso.

Quando non vengono utilizzate, inserire sempre un pezzo di metallo o un altro materiale
divisore tra le ganasce.

Utilizzare questo dispositivo solo su una superficie stabile, piana, asciutta e non scivolosa e in
grado di sostenere il carico.

Non permettere ai bambini di utilizzare questo utensile senza supervisione. Questo strumento
non e un giocattolo.

Se una qualsiasi parte risulta danneggiata, rotta o smarrita, non utilizzare I'utensile finché non
si ottengono i pezzi di ricambio.

Il pezzo in lavorazione potrebbe essere affilato. Dopo aver piegato o tagliato i pezzi in
lavorazione, prestare attenzione. Fare attenzione ai bordi taglienti o alle schegge di metallo



taglienti che potrebbero formarsi. Utilizzare guanti spessi quando si maneggia il pezzo in
lavorazione.

Disimballaggio

AVVERTENZA! Non utilizzare I'utensile se manca una qualsiasi parte. Sostituire la parte mancante
prima di procedere all'operazione. La mancata osservanza di questa indicazione potrebbe causare
malfunzionamenti e lesioni personali.

Estrarre le parti e gli accessori dall'imballaggio e ispezionarli per verificare che non siano danneggiati.
Assicuratevi che tutti gli elementi indicati nell'elenco dei componenti siano inclusi.

Montaggio e installazione

Quando nel presente manuale si fa riferimento a un numero di parte, si fa riferimento all'elenco delle
parti incluso.
1) Fissare l'utensile su un banco da lavoro o su un supporto.
2) Per facilitarne la trasportabilita, I'utensile pud anche essere fissato alle ganasce di una morsa.
3) Quanto pil l'utensile e fissato saldamente, tanto piu & facile utilizzarlo.
4) Quattro fori preforati e filettati nella base accettano bulloni M10 (venduti separatamente).

Utilizzo del dispositivo

A volte, realizzare parti del corpo in casa € l'unica soluzione possibile. Con una buona pianificazione,
€ possibile riprodurre le forme in modo che corrispondano ai contorni originali oppure progettare
forme limitate solo dall'immaginazione.

Ad esempio, € possibile realizzare flange di montaggio sostitutive per i gruppi ottici. La maggior parte
delle auto pili vecchie tende ad accumulare e trattenere I'umidita, arrugginiscendo. Di solito se ne va
cosi tanto che resta del metallo da recuperare. L'unica soluzione € un pezzo nuovo e prefabbricato.

Per prima cosa, realizza un modello di cartone, tracciando il contorno dell'apertura del faro. La
sezione flangiata & stata inserita nelle ganasce di restringimento del restringitore/allungatore.
Premendo con decisione sull'impugnatura e muovendo il metallo avanti e indietro, i denti delle
mascelle continuano ad avvicinare sempre di piu il metallo, creando una curva uniforme.
Continuando a controllare il nuovo pezzo con il modello di cartone, nel giro di pochi minuti verra
creato un pezzo molto simile a quello corretto.

Con qualche ultimo ritocco alla macchina, ora va benissimo. Ci sono voluti complessivamente 15
minuti per realizzare questa flangia di montaggio.

E possibile realizzare curve composte lavorando il pezzo su lati alternati. Sia il restringitore che lo
stiratore possono occuparsi di far combaciare il lavoro su entrambi i lati.

Questa tecnica & particolarmente utile quando si riproducono paraschizzi e altre grandi superfici
curve.

Operazione

1) Prima di procedere alla fabbricazione sulla termoretraibile/allungatrice, piegare il metallo da
formare di 90° su una piegatrice per lamiera, creando una profondita massima della flangia
non superiore a 8 pollici (205 mm).

2) Realizza un modello con del cartone o un piccolo pezzo di filo metallico. Un modello &
essenziale per ottenere una buona aderenza con un utilizzo minimo di riempitivo.

3) Lavorare prima il bordo d'attacco. In questo modo si elimina la massima resistenza e si puo
lavorare in seguito in modo semplice e preciso.



4)

5)

Per ottenere risultati ottimali e la massima potenza di formatura, inserire il metallo solo a
meta nelle ganasce.

L'accumulo o la formazione di pieghe che solitamente si verificano durante il restringimento
possono essere rapidamente eliminati.

Controllare la pressione esercitata sulla maniglia durante la formatura del metallo.

Muovere il metallo avanti e indietro fino a ottenere il raggio desiderato.

Le ganasce degli utensili sono “dentate” per afferrare meglio il metallo. Questi denti lasciano
lievi segni, a seconda della durezza del metallo, che possono essere rimossi con una tela
abrasiva o una mola.

Pulizia e manutenzione

ATTENZIONE! Rimuovere qualsiasi carico dal prodotto prima di eseguire qualsiasi procedura di
ispezione, manutenzione o pulizia.

AVVERTENZA! Per evitare gravi lesioni dovute a guasti del prodotto, non utilizzare apparecchiature
danneggiate. Se si notano problemi, farli correggere prima di riutilizzarli.

1)
2)

3)
4)
5)
6)

Mantenete |'utensile con cura. Uno strumento in buone condizioni & efficiente, piu facile da
controllare e avra meno problemi.

Ispezionare periodicamente i componenti dell'utensile. Riparare o sostituire i componenti
danneggiati o usurati. Durante la manutenzione utilizzare solo pezzi di ricambio identici.
Controllare che tutti i componenti hardware siano ben serrati.

Utilizzare esclusivamente accessori progettati appositamente per questo utensile.
Mantenere |'utensile sempre pulito, asciutto e privo di olio/grasso.

Conservare le etichette e le targhette identificative degli utensili. Contengono informazioni
importanti. Se illeggibile 0 mancante, contattare il produttore per la sostituzione.

AVVERTENZA! L'utensile deve essere riparato solo da personale di assistenza qualificato. Uno
strumento riparato in modo improprio puo rappresentare un pericolo per l'utente e/o per gli altri.

Pulizia

Pulire le ganasce dopo ogni lavoro. Soffiare con un tubo dell'aria non & un lavoro completo. Passare
I'aspirapolvere aiuta a rimuovere la limatura. Il modo migliore per effettuare la manutenzione della
formatrice metallica € smontare le ganasce e pulirle come segue:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)

8)

9)

Allentare le viti (27) per rimuovere il gruppo ganasce.

Rimuovere le ganasce e il blocco a V come un'unica unita.

AVVISO : fare attenzione a non perdere la molla tra le ganasce.

Rimuovere le molle di sospensione (16).

NOTA : c'e una mascella piccola opposta a una mascella grande, in alto e in basso.

Pulire le ganasce con un detergente e una spazzola. Non utilizzare una spazzola metallica o una
ruota metallica. Spazzolare sempre nella stessa direzione dei denti, cioé seguendo le
scanalature.

Pulire i blocchia V (15, 19, 31 e 32).

Lubrificare la superficie tra le ganasce e i blocchia V.

Rimontare l'utensile.

Sostituire le ganasce. Assicuratevi di posizionare la mascella grande di fronte a quella piccola.
Quindi sostituire i blocchia V.

Quando non si utilizza I'apparecchio per un periodo prolungato, oliare leggermente le ganasce
per prevenirne la corrosione.

AVVISO : Ricordarsi di pulire le ganasce dopo ogni lavoro.

NOTA : non utilizzare solventi per pulire I'unita.



Lubrificazione

Utilizzare un olio per macchine leggero sulle parti mobili. Oliare regolarmente per ridurre |'attrito e
mantenere un movimento fluido.

AVVISO ! Non utilizzare mai un olio penetrante per lubrificare l'utensile. L'olio penetrante puo agire
come un solvente in grado di scomporre il grasso e causare il bloccaggio dell'utensile.

Conservazione

Quando non si utilizza per un lungo periodo, applicare uno strato sottile di lubrificante sulle parti in
acciaio per evitare la ruggine. Rimuovere il lubrificante prima di utilizzare nuovamente |'utensile.

Disposizione

Riciclare un utensile irrimediabilmente danneggiato presso la struttura appropriata.



ripartizione delle parti




Elenco delle parti

Numero Descrizione del ... | Numero Descrizione del s
. . ... Quantita . . ... Quantita
di parte dispositivo di parte dispositivo
1 Base del dispositivo 1 20 Barella mascella 2 1
Set di fissaggio molla
superiore 21 Barella mascella 3
Chiave esagonale da 4 mm 22 Barella Ganascia 4
Blocco posteriore 23 Vite M5x25
Copertura della mascella
5 Albero posteriore 1 24 inferiore 2
Copertura della mascella
6 Blocco frontale 1 25 superiore 2
7 Albero anteriore 1 26 Vite M5x12 4
8 Anelloa Cda 12 mm 2 27 Vite M5x8 8
9 Anelloa Cda 15 mm 2 28 Vite M6x8 1
Set di fissaggio molla
10 inferiore 1 29 Manubrio 1
11 Molla 1 30 Copertura della maniglia 1
12 Rondella 5mm 2 31 Blocco a V inferiore 1
14 Vite M5x20 4 32 Blocco a V superiore 1
Blocco a V inferiore della
15 barella 1 33 Mascella restringente 1 1
16 Molla di sospensione 4 34 Mascella restringente 2 1
17 Barella mascella 1 1 35 Mascella restringente 3 1
18 Gancio per barella 1 36 Mascella restringente 4 1
Blocco superiore a V della
19 barella 1 37 Gancio restringente 1
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort.
A Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant,
aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs
humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute
divergence ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet
juridique a des fins de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a I'exactitude
des informations contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version

anglaise de ces contenus en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du parametre Valeur du parameétre
Nom de produit Tendeur rétractable
Modele MSW-SFORM-15

Epaisseur maximale du matériau

. 1,5
travaillé [mm]
Dimensions (largeur x profondeur 65 x 40 x 126
x hauteur) [cm]
Poids [kg] 33

Sécurité

AVERTISSEMENT : Lisez et comprenez toutes les instructions avant d’utiliser cet outil. L’opérateur
doit suivre les précautions de base pour réduire le risque de blessures corporelles et/ou de
dommages a I’équipement.

Conservez ce manuel pour connaitre les avertissements de sécurité, les précautions, les
instructions d'utilisation, d'inspection et d'entretien.

Définitions des dangers

Veuillez vous familiariser avec les avertissements de danger figurant dans ce manuel. Un avis est une
alerte indiquant qu’il existe un risque de dommages matériels, de blessures ou de déces si certaines
instructions ne sont pas suivies.

DANGER DE MORT ! Cet avis indique un danger immédiat et spécifique qui entrainera des
blessures corporelles graves ou la mort si les précautions appropriées ne sont pas prises.

AVERTISSEMENT : Cet avis indique un danger spécifique ou une pratique dangereuse qui pourrait
entrainer des blessures corporelles graves ou la mort si les précautions appropriées ne sont pas
prises.

ATTENTION ! Cet avis indique une situation potentiellement dangereuse qui peut entrainer des
blessures mineures ou modérées si les pratiques appropriées ne sont pas adoptées.

AVIS! Cet avis indique qu'un danger spécifique ou une pratique dangereuse entrainera des
dommages matériels ou matériels, mais pas de blessures corporelles.

Espace de travail

1) Travaillez dans un environnement de travail sécuritaire. Gardez votre espace de travail propre,
bien éclairé et exempt de distractions.

2) Tenir toute personne ne portant pas I'équipement de sécurité approprié éloignée de la zone
de travail.

3) Rangez correctement les outils non utilisés dans un endroit slr et sec pour éviter la rouille ou
les dommages. Rangez les outils et gardez-les hors de portée des enfants.
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Sécurité personnelle

AVERTISSEMENT : Portez un équipement de protection individuelle approuvé par la réglementation
locale.

Equipements de protection individuelle

1)
2)
3)

4)
5)

6)
7)

8)

Portez toujours des lunettes de protection contre les chocs qui offrent une protection frontale
et latérale des yeux.

Portez le type approprié de masque facial complet en plus des lunettes de sécurité, car le
travail peut créer des éclats, des matieres abrasives ou des particules.

Portez des gants qui assurent une protection en fonction des matériaux de travail ou pour
réduire les effets des vibrations de I'outil.

Portez des vétements de protection congus pour I'environnement de travail et I'outil.

Des chaussures antidérapantes sont recommandées pour maintenir I’équilibre et la stabilité
dans I’'environnement de travail.

Portez des chaussures a embout d’acier ou des embouts en acier pour éviter les blessures au
pied causées par la chute d’objets.

Portez un respirateur approuvé par le NIOSH lorsque vous travaillez sur des matériaux qui
produisent des fumées, de la poussiére ou des particules dangereuses.

Portez un équipement de protection auditive doté d’un indice de réduction du bruit approprié
pour résister aux niveaux de décibels.

Précautions personnelles

Contrdlez I'outil, les mouvements personnels et I'environnement de travail pour éviter les blessures
corporelles ou les dommages a I'outil.

1)
2)

3)

N’utilisez aucun outil lorsque vous étes fatigué ou sous l'influence de drogues, d’alcool ou de
médicaments.

Evitez de porter des vétements ou des bijoux qui peuvent s’emmeéler dans les pieces mobiles
d’un outil. Gardez les cheveux longs couverts ou attachés.

Ne vous penchez pas trop en avant lorsque vous utilisez un outil. Une bonne position et un bon
équilibre permettent un meilleur contréle dans des situations inattendues.

Précautions de sécurité spécifiques

AVERTISSEMENT : Ne laissez pas le confort ou la familiarité avec le produit (obtenue grace a une
utilisation répétée) remplacer le strict respect des regles de sécurité de |'outil. Si vous utilisez cet
outil de maniére dangereuse ou incorrecte, vous risquez de subir des blessures graves.

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)
8)

9)

Utilisez I'outil adapté au travail. Cet outil a été concu pour une fonction spécifique. Ne
modifiez pas cet outil et ne I'utilisez pas a des fins non prévues.

Evitez de presser accidentellement les machoires I'une contre l'autre.

Pour éviter d'émousser les dents, ne jamais appuyer sans séparateur entre les machoires.
Retirez la poignée lorsque vous ne I'utilisez pas.

Insérez toujours un morceau de métal ou un autre matériau séparateur entre les machoires
lorsque vous ne les utilisez pas.

Utilisez cet appareil uniquement sur une surface stable, plane, seche et non glissante, et
capable de supporter la charge.

Ne laissez pas les enfants utiliser cet outil sans surveillance. Cet outil n'est pas un jouet.

Si des piéces sont endommagées, cassées ou égarées, n’utilisez pas I'outil tant que des pieces
de rechange n’ont pas été obtenues.

La piece peut étre tranchante. Apres avoir plié ou coupé des pieces, soyez prudent. Soyez
attentif aux bords tranchants ou aux morceaux de métal tranchants qui peuvent étre créés.
Utilisez des gants épais lors de la manipulation de la piece.
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Déballage

AVERTISSEMENT : N’utilisez pas I'outil si une piece manque. Remplacez la piece manquante avant
I'opération. Le non-respect de cette consigne pourrait entrainer un dysfonctionnement et des
blessures corporelles.

Retirez les piéces et accessoires de I'emballage et vérifiez qu’ils ne sont pas endommagés. Assurez-
vous que tous les éléments de la liste des pieces sont inclus.

Montage et installation

Lorsque ce manuel fait référence a un numéro de piéce, il fait référence a la liste des pieces incluses.
1) Fixez I'outil sur un établi ou un support.
2) Pour plus de portabilité, I'outil peut également étre serré dans les machoires d'un étau.
3) Plus l'outil est solidement fixé, plus il est facile a utiliser.
4) Quatre trous, pré-percés et taraudés dans la base, acceptent des boulons M10 (vendus
séparément).

Utilisation de |'appareil

Parfois, la fabrication de piéces de carrosserie dans I'atelier a domicile est souvent la seule solution.
Avec une bonne planification, vous pouvez reproduire des formes pour correspondre aux contours
d'origine ou concevoir des formes limitées uniquement par I'imagination.

A titre d'exemple, des brides de montage d'ensemble de phares de remplacement peuvent étre
fabriquées. La plupart des voitures plus anciennes ont tendance a capter et a retenir I'humidité, ce
qui les fait rouiller. En général, il y a tellement de métal perdu qu'il reste encore beaucoup a sauver.
La seule solution est de fabriquer une nouvelle piece.

Tout d’abord, réalisez un gabarit en carton en tragant le contour de I'ouverture du phare. La section a
bride est entrée dans les machoires de rétrécissement/étirage. En appuyant fermement sur la
poignée et en déplacant le métal d'avant en arriéere, les dents des machoires continuent de
rapprocher le métal, créant une courbe douce. Continuez a vérifier la nouvelle piece avec le modéle
en carton et en quelgues minutes, une piéce tres proche de la bonne est créée.

Avec quelques ajustements finaux sur la voiture, elle s'adapte parfaitement. Il a fallu au total 15
minutes pour créer cette bride de montage.

Des courbes composées peuvent étre réalisées en travaillant la piéce sur des c6tés alternés. Le
rétrécisseur et le tendeur peuvent tous deux prendre en charge le travail correspondant des deux
cOtés.

Cette technique est particulierement utile pour reproduire des tabliers anti-éclaboussures et d'autres
grandes zones courbes.

Opération

1) Avant de procéder a la fabrication sur la machine a rétrécir/étirer, pliez le métal a former a 90°
sur une plieuse a tole, en créant une profondeur de bride maximale qui ne dépasse pas 8 po
(205 mm).

2) Fabrigquez un modeéle avec du carton ou un petit morceau de fil de fer. Un modele est essentiel
pour obtenir un bon ajustement avec une utilisation minimale de remplissage.

3) Commencez par travailler le bord d'attaque. Cela élimine la résistance maximale et permet un
travail ultérieur facile et précis.

4) Pour obtenir les meilleurs résultats et une puissance de formage maximale, insérez le métal
seulement a moitié dans les machoires.
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5) Le tassement ou la formation de poches qui se produit généralement lors du rétrécissement
peuvent étre rapidement éliminés.

6) Controlez la pression exercée sur la poignée lors du formage du métal.

7) Déplacez le métal d’avant en arriere jusqu’a obtenir le rayon souhaité.

8) Les machoires des outils sont « dentées » pour mieux agripper le métal. Ces dents laissent de
légeres marques, selon la dureté du métal, qui peuvent étre éliminées avec un chiffon ou une
meule abrasive.

Nettoyage et entretien

ATTENTION ! Retirez toute charge du produit avant d’effectuer toute procédure d’inspection,
d’entretien ou de nettoyage.

AVERTISSEMENT : Pour éviter des blessures graves dues a une défaillance du produit, n’utilisez pas
d’équipement endommagé. Si des problémes sont constatés, faites-les corriger avant toute nouvelle
utilisation.

1) Entretenir I'outil avec soin. Un outil en bon état est efficace, plus facile a contréler et aura
moins de problémes.

2) Inspectez périodiquement les composants de I'outil. Réparer ou remplacer les composants
endommagés ou usés. Lors de |'entretien, n'utilisez que des pieces de rechange identiques.

3) Vérifiez que tout le matériel est bien serré.

4) Utilisez uniguement des accessoires destinés a étre utilisés avec cet outil.

5) Gardez I'outil propre, sec et exempt d’huile/graisse a tout moment.

6) Conservez les étiquettes et les plaques signalétiques de I'outil. Ceux-ci contiennent des

informations importantes. S'il est illisible ou manquant, contactez le fabricant pour obtenir un
remplacement.

AVERTISSEMENT : Seul un personnel de service qualifié doit réparer I'outil. Un outil mal réparé peut
présenter un danger pour "utilisateur et/ou pour les autres.

Nettoyage

Nettoyez les machoires apres chaque travail. Souffler avec un tuyau d'air ne permet pas d'obtenir un
travail complet. Passer I'aspirateur permet d’éliminer les dép6ts. La meilleure fagon d'entretenir le
faconneur de métaux est de démonter les machoires et de les nettoyer comme suit :

1) Desserrez les vis (27) pour retirer 'ensemble machoire.

2) Retirez les machoires et le bloc en V en une seule unité.

ATTENTION : Attention a ne pas perdre le ressort entre les machoires.

3) Retirer les ressorts de suspension (16).

REMARQUE : Il y a une petite machoire en face d'une grande machoire, en haut et en bas.

4) Nettoyez les machoires avec un liquide de nettoyage et une brosse. N'utilisez pas de brosse
métallique ni de roue métallique. Brossez toujours dans le sens des dents, dans le sens des
sillons.

5) Nettoyez les blocs en V (15, 19, 31 et 32).

6) Lubrifiez la surface entre les machoires et les blocs en V.

7) Remonter Il'outil.

8) Remplacer les méachoires. Assurez-vous de placer la grande méachoire en face de la petite
machoire. Remplacez ensuite les blocs en V.

9) En cas de non-utilisation prolongée, huilez légérement les machoires pour éviter la corrosion.
REMARQUE : N'oubliez pas de nettoyer les machoires apres chaque travail.

REMARQUE : N'utilisez pas de solvants pour nettoyer I'appareil.
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Lubrification

Utiliser une huile légére pour machine sur les pieces mobiles. Huiler régulierement pour réduire les
frottements et maintenir un mouvement fluide.

AVIS ! N'utilisez jamais d’huile pénétrante pour lubrifier I'outil. L’huile pénétrante peut agir comme
un solvant qui peut décomposer la graisse et provoquer le grippage de I'outil.

Stockage

En cas de non-utilisation prolongée, appliquez une fine couche de lubrifiant sur les pieces en acier
pour éviter la rouille. Retirez le lubrifiant avant de réutiliser I'outil.

Elimination

Recyclez un outil endommagé au-dela de toute réparation dans I'installation appropriée.
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Décomposition des pieces
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Liste des pieces

Numéro Numéro
dela Description de ’appareil | Quantité dela Description de I'appareil | Quantité
piece piece
1 Base du dispositif 1 20 Machoire de civiere 2 1
Kit de fixation de ressort
supérieur 21 Machoire de civiere 3
Clé Allen 4 mm 22 Machoire de civiere 4
Blocage du dos 23 Vis M5x25
Couverture de la machoire
5 Arbre arriere 1 24 inférieure 2
Couverture de la machoire
6 Bloc avant 1 25 supérieure 2
7 Arbre avant 1 26 Vis M5x12 4
8 Anneau en C 12 mm 2 27 Vis M5x8 8
9 Anneau en C 15 mm 2 28 Vis M6x8 1
Kit de fixation de ressort
10 inférieur 1 29 Guidon 1
11 Ressort 1 30 Couvercle de poignée 1
12 Rondelle 5mm 2 31 Bloc en V inférieur 1
14 Vis M5x20 4 32 Bloc supérieur en V 1
Bloc en V inférieur de
15 civiere 1 33 Machoire rétractable 1 1
16 Ressort de suspension 4 34 Rétracteur de machoires2 | 1
17 Machoire de civiere 1 1 35 Rétracteur de machoires 3 | 1
18 Crochet pour civiere 1 36 Rétracteur de machoires4 | 1
Bloc en V supérieur de
19 civiere 1 37 Crochet rétractable 1
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos esforzamos
A constantemente por ofrecer una traducciéon precisa. Sin embargo, ninguna traduccién
automatica es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccion realizada por un ser
humano. El manual de instrucciones oficial es la versidn inglesa. Cualquier discrepancia o
diferencia en la traduccién no es vinculante ni tiene ningin efecto legal a efectos de
cumplimiento o ejecucién. En caso de duda sobre la exactitud de la informacidn incluida en las
instrucciones de uso, consulte la versidn inglesa de estos contenidos, ya que esta es la version

oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Camilla reductora
Modelo MSW-SFORM-15
Espesor maximo del material trabajado 15

[mm]

Dimensiones (anchura x profundidad

x altura) [cm] 65x40x126

Peso [kg] 33

Precauciones

ADVERTENCIA: Lea y comprenda todas las instrucciones antes de utilizar esta herramienta. El
operador debe seguir precauciones basicas para reducir el riesgo de lesiones personales y/o dafios
al equipo.

Conserve este manual para obtener advertencias de seguridad, precauciones e instrucciones de
funcionamiento o inspeccion y mantenimiento.

Definiciones de peligros

Familiaricese con los avisos de peligro que se encuentran en este manual. Un aviso es una alerta de
gue existe la posibilidad de dafios a la propiedad, lesiones o muerte si no se siguen ciertas
instrucciones.

iPELIGRO DE MUERTE! Este aviso indica un peligro inmediato y especifico que provocara lesiones
personales graves o la muerte si no se toman las precauciones adecuadas.

ADVERTENCIA: Este aviso indica un peligro especifico o una practica insegura que podria provocar
lesiones personales graves o la muerte si no se toman las precauciones adecuadas.

iADVERTENCIA! Este aviso indica una situacién potencialmente peligrosa que puede provocar
lesiones menores o moderadas si no se toman las practicas adecuadas.

iAVISO! Este aviso indica que un peligro especifico o una practica insegura provocara dafios al
equipo o a la propiedad, pero no lesiones personales.

Area de trabajo

1) Operar en un entorno de trabajo seguro. Mantenga su area de trabajo limpia, bien iluminada y
libre de distracciones.

2) Mantenga a cualquier persona que no use el equipo de seguridad adecuado alejada del area
de trabajo.

3) Guarde las herramientas no utilizadas de forma adecuada en un lugar seguro y seco para evitar
la oxidacion o dafios. Guarde las herramientas bajo llave y manténgalas fuera del alcance de
los nifios.
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Seguridad personal

ADVERTENCIA: Utilice equipo de proteccién personal aprobado por la normativa local.

Equipos de proteccion individual

1) Utilice siempre gafas de seguridad contra impactos que proporcionen proteccion frontal y
lateral para los ojos.

2) Utilice el tipo adecuado de protector facial completo ademas de gafas de seguridad, ya que el
trabajo puede generar virutas, material abrasivo o particulas.

3) Utilice guantes que proporcionen proteccion segln los materiales de trabajo o para reducir los
efectos de la vibraciéon de la herramienta.

4) Use ropa protectora disefiada para el entorno de trabajo y la herramienta.

5) Se recomienda calzado antideslizante para mantener el equilibrio y la estabilidad en el entorno
de trabajo.

6) Use calzado con puntera de acero o protectores de punta de acero para evitar lesiones en los
pies causadas por la caida de objetos.

7) Use un respirador aprobado por NIOSH cuando trabaje con materiales que produzcan humos,
polvo o particulas peligrosas.

8) Utilice equipo de proteccién auditiva con un indice de reduccién de ruido adecuado para
soportar los niveles de decibeles.

Precauciones personales

Controle la herramienta, el movimiento personal y el entorno de trabajo para evitar lesiones
personales o dafios a la herramienta.
1) No opere ninguna herramienta cuando esté cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicamentos.
2) Evite usar ropa o joyas que puedan enredarse con las partes moviles de una herramienta.
Mantenga el cabello largo cubierto o atado.
3) No se exceda al operar una herramienta. Una postura y un equilibrio adecuados permiten un
mejor control en situaciones inesperadas.

Precauciones de seguridad especificas

ADVERTENCIA: No permita que la comodidad o la familiaridad con el producto (obtenida a partir del
uso repetido) reemplacen el estricto cumplimiento de las reglas de seguridad de las herramientas. Si
utiliza esta herramienta de forma insegura o incorrecta, puede sufrir lesiones personales graves.
1) Utilice la herramienta correcta para el trabajo. Esta herramienta fue disefiada para una funcion
especifica. No modifique ni altere esta herramienta ni la utilice para un propésito no previsto.

2) Evite presionar las mandibulas accidentalmente.

3) Para evitar que los dientes se desafilen, nunca presione sin un separador entre las mandibulas.
4) Retire el mango cuando no esté en uso.

5) Inserte siempre un trozo de metal u otro material divisor entre las mordazas cuando no esté

en uso.

6) Utilice este dispositivo Unicamente sobre una superficie que sea estable, nivelada, secay no
resbaladiza y capaz de soportar la carga.

7) No permita que los nifios utilicen esta herramienta sin supervisién. Esta herramienta no es un
juguete.

8) Sialguna pieza se dafia, se rompe o se extravia, no utilice la herramienta hasta obtener las
piezas de repuesto.

9) La pieza de trabajo puede estar afilada. Después de doblar o cortar piezas de trabajo, tenga
cuidado. Tenga cuidado con los bordes afilados o fragmentos afilados de metal que se pueden
crear. Utilice guantes gruesos al manipular la pieza de trabajo.
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Desembalaje

ADVERTENCIA: No utilice la herramienta si falta alguna pieza. Reemplace la pieza faltante antes de
operar. De no hacerlo podria producirse un mal funcionamiento y lesiones personales.

Retire las piezas y los accesorios del embalaje e inspeccidénelos para detectar dafios. Asegurese de
gue todos los elementos de la lista de piezas estén incluidos.

Montaje e instalacién

Cuando este manual hace referencia a un nimero de pieza, se refiere a la lista de piezas incluida.
1) Fije la herramienta a un banco de trabajo o soporte.
2) Para facilitar su portabilidad, la herramienta también se puede sujetar a las mordazas de un
tornillo de banco.
3) Cuanto mas rigida sea la herramienta, mas facil sera utilizarla.
4) Cuatro orificios, previamente perforados y roscados en la base, aceptan pernos M10 (se
venden por separado).

Uso del dispositivo

A veces, fabricar partes del cuerpo en el taller casero suele ser la Gnica opciéon posible. Con una
buena planificacidn, puedes reproducir formas que coincidan con los contornos originales o disefar
formas limitadas Unicamente por la imaginacion.

Por ejemplo, se pueden fabricar bridas de montaje para conjuntos de faros de repuesto. La mayoria
de los coches mds viejos tienden a atrapar y retener la humedad, lo que provoca su oxidacion.
Generalmente se pierde tanto metal que no queda nada por rescatar. Una pieza nueva fabricada es
la Unica solucion.

Primero, haz una plantilla de cartén, trazando el contorno de la abertura del faro. La seccién con
brida entré en las mordazas de contraccion del estirador/encogedor. Al presionar firmemente el
mango y mover el metal hacia adelante y hacia atras, los dientes de las mandibulas siguen atrayendo
el metal cada vez mas cerca, creando una curva suave. Continie comprobando la nueva pieza con la
plantilla de cartén y, en cuestién de minutos, se creara una pieza muy parecida a la correcta.

Con algunos ajustes finales en el coche, encaja perfectamente. Se necesitaron un total de 15 minutos
para crear esta brida de montaje.

Se pueden realizar curvas compuestas trabajando la pieza en lados alternados. Tanto el encogedor
como el camilla pueden encargarse de hacer coincidir el trabajo en ambos lados.

Esta técnica es especialmente Util para reproducir delantales contra salpicaduras y otras areas curvas
grandes.

Actividad

1) Antes de fabricar en la maquina retractiladora/estiradora, doble el metal a formar 90° en una
prensa para chapa metalica, creando una profundidad maxima de brida que no sea mayor a 8
pulgadas (205 mm).

2) Haz una plantilla con cartén o un trozo corto de alambre. Una plantilla es fundamental para
lograr un buen ajuste con un uso minimo de relleno.

3) Trabaje primero el borde delantero. Esto rompe la resistencia maxima y permite trabajar de
forma facil y precisa posteriormente.

4) Para obtener mejores resultados y maxima potencia de formacioén, inserte el metal solo hasta
la mitad en las mordazas.
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5) Las abultamientos o bolsas que suelen producirse durante la contraccion se pueden eliminar
rapidamente con un martillazo.

6) Controlar la presion ejercida sobre el mango mientras se forma el metal.

7) Mueva el metal hacia adelante y hacia atras hasta obtener el radio deseado.

8) Las mandibulas de las herramientas estan “dentadas” para agarrar mejor el metal. Estos
dientes dejan ligeras marcas, dependiendo de la dureza del metal, que pueden eliminarse con
un pano o rueda abrasiva.

Limpieza y mantenimiento

iADVERTENCIA! Retire cualquier carga del producto antes de realizar cualquier procedimiento de
inspeccidn, mantenimiento o limpieza.

ADVERTENCIA: Para evitar lesiones graves debido a fallas del producto, no utilice equipos danados.
Si se detecta algun problema, corrija el problema antes de seguir utilizando el producto.

1) Mantenga la herramienta con cuidado. Una herramienta en buen estado es eficiente, mas facil
de controlar y tendrd menos problemas.

2) Inspeccione periddicamente los componentes de la herramienta. Reparar o reemplazar
componentes dafiados o desgastados. Utilice Unicamente piezas de repuesto idénticas durante
el mantenimiento.

3) Compruebe que todos los herrajes estén bien apretados.

4) Utilice Unicamente accesorios disefiados para su uso con esta herramienta.

5) Mantenga la herramienta limpia, seca y libre de aceite/grasa en todo momento.

6) Mantenga las etiquetas y placas de identificacion de las herramientas. Estos contienen

informacién importante. Si no se puede leer o falta alguno, comuniquese con el fabricante
para obtener reemplazos.

ADVERTENCIA: Sélo personal de servicio calificado debe reparar la herramienta. Una herramienta
reparada incorrectamente puede representar un peligro para el usuario y/o para otras personas.

Limpieza

Limpie las mandibulas después de cada trabajo. Soplar con una manguera de aire no es suficiente
para lograr un buen resultado. Pasar la aspiradora ayuda a sacar las limaduras. La mejor manera de
mantener el formador de metal es desmontar las mordazas y limpiarlas de la siguiente manera:
1) Afloje los tornillos (27) para quitar el conjunto de la mordaza.
2) Retire las mordazas y el bloque en V como una sola unidad.
AVISO : Tenga cuidado, no pierda el resorte entre las mordazas.
3) Retire los resortes de suspensién (16).
AVISO : Hay una mandibula pequefia opuesta a una mandibula grande, arriba y abajo.
4) Limpie las mordazas con liquido limpiador y un cepillo. No utilice un cepillo de alambre ni una
rueda de alambre. Cepille siempre en la misma direccién de los dientes, con las ranuras.
5) Limpie los bloques V (15, 19, 31y 32).
6) Lubrique la superficie entre las mordazas y los bloques en V.
7) Vuelva a montar la herramienta.
8) Reemplace las mordazas. Asegulrese de colocar la mandibula grande opuesta a la mandibula
pequena. A continuacidn vuelva a colocar los bloques en V.
9) Cuando no se utilice durante un tiempo prolongado, engrase ligeramente las mordazas para
evitar la corrosion.
AVISO : Recuerde limpiar las mordazas después de cada trabajo.
NOTA : No utilice disolventes para limpiar la unidad.
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Lubricacion

Utilice un aceite de maquina ligero en las piezas maoviles. Aplique aceite periédicamente para reducir
la friccion y mantener un movimiento suave.

AVISO ! Nunca utilice aceite penetrante para lubricar la herramienta. El aceite penetrante puede
actuar como un solvente que puede descomponer la grasa y provocar que la herramienta se atasque.

Almacenamiento

Cuando no se utilice durante un periodo prolongado, aplique una fina capa de lubricante a las piezas
de acero para evitar la oxidacién. Retire el lubricante antes de volver a utilizar la herramienta.

Desecho

Recicle una herramienta danada sin posibilidad de reparacion en las instalaciones adecuadas.
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Desglose de piezas
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Listado de las piezas

AR Descripcion del AL Descripcion del
del . ... Cantidad del . ... Cantidad
dispositivo dispositivo
elemento elemento
1 Base del aparato 1 20 Camilla de mandibula 2 1
Juego de fijacién de
resorte superior 21 Camilla Mandibula 3
Llave hexagonal de 4 mm 22 Camilla Mandibula 4
Bloqueo de espalda 23 Tornillo M5x25
Cubierta de la mandibula
5 Eje trasero 1 24 inferior 2
Cubierta de la mandibula
6 Bloque delantero 1 25 superior 2
7 Eje delantero 1 26 Tornillo M5x12 4
8 Anillo Cde 12 mm 2 27 Tornillo M5x8 8
9 Anillo C15 mm 2 28 Tornillo M6x8 1
Juego de fijacién de
10 resorte inferior 1 29 Manillar 1
11 Muelle 1 30 Cubierta del mango 1
12 Arandela de 5 mm 2 31 Bloque en V inferior 1
14 Tornillo M5x20 4 32 Bloque en V superior 1
Bloque en V inferior de
15 camilla 1 33 Mandibula reductora 1 1
16 Resorte de suspensién 4 34 Mandibula reductora 2 1
17 Mandibula Camilla 1 1 35 Mandibula reductora 3 1
18 Gancho de camilla 1 36 Mandibula reductora 4 1
Bloque en V superior
19 para camilla 1 37 Gancho reductor 1
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Kérjik, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati Utmutatd gépi forditdssal készilt. Arra
A toreksziink, hogy a forditasok a lehetd legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi
forditds sem tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos
hasznalati Utmutaté az angol nyelvl valtozat. A forditdsban keletkezett eltérések vagy
kiilonbségek nem kotelez6 érvénylek, és nincs jogi hatasuk a megfelelGség vagy a végrehajtas
szempontjabol. Ha barmilyen kérdés merdl fel a hasznalati Utmutatéban szerepld informaciok
pontossagdval kapcsolatban, kérjik, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelv( valtozatéra,

amely a hivatalos valtozat.

M(iszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Zsugorito hordagy
Modell MSW-SFORM-15

A megmunkalt anyag maximalis

. 1,5
vastagsaga [mm]
Méretek (szélesség x mélység x

) 65x40x 126
magassag) [cm]
Suly [kg] 33

Biztonsag

VIGYAZAT: A szerszam hasznalata el6tt olvassa el és értse meg az 6sszes utasitast. A kezelének be
kell tartania az alapvetd vintézkedéseket a személyi sériilés és/vagy a berendezés karosodasanak
kockazatanak csokkentése érdekében.

Tartsa meg ezt a kézikonyvet a biztonsagi figyelmeztetések, dvintézkedések, lizemeltetési vagy
ellendrzési és karbantartdsi utasitasok miatt.

Veszély fogalommeghatarozasok

Kérjiik, ismerje meg a jelen kézikonyvben talalhaté veszélyre vonatkozé figyelmeztetéseket. A
figyelmeztetés arra figyelmeztet, hogy bizonyos utasitasok be nem tartdsa esetén anyagi kar, sériilés
vagy haldleset bekdvetkezhet.

ELETVESZELY! Ez a figyelmeztetés olyan kdzvetlen és konkrét veszélyre utal, amely a megfelel
dvintézkedések elmulasztdsa esetén sulyos személyi sériilést vagy haldlt okozhat.

VIGYAZAT: Ez a figyelmeztetés olyan konkrét veszélyre vagy nem biztonsagos gyakorlatra utal, amely
a megfelel6 dvintézkedések elmulasztdsa esetén sulyos személyi sériilést vagy halalt okozhat.

VIGYAZAT! Ez a figyelmeztetés egy potencidlisan veszélyes helyzetre utal, amely a megfelel6
intézkedések elmulasztasa esetén kisebb vagy kozepes mérték( sériilést okozhat.

FIGYELEM! Ez a figyelmeztetés azt jelzi, hogy egy adott veszély vagy nem biztonsagos gyakorlat
berendezés- vagy anyagi karokat okozhat, de személyi sériilést nem.

Munkateriilet

1) Biztonsagos munkakoérnyezetben dolgozzon. Tartsa a munkateriletét tisztan, j6l megvilagitva
és zavaré tényez6kt6l mentesen.

2) Tartsa tavol a munkaterilettdl azokat, akik nem viselnek megfelel6 védéfelszerelést.

3) A nem haszndlt szerszamokat megfelel6en, biztonsagos és szaraz helyen tarolja a rozsda és a
sérilések elkeriilése érdekében. Zarja el a szerszamokat, és tartsa tavol a gyermekektdl.
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Személyekre vonatkozd biztonsagi szabalyok

VIGYAZAT: Viselje a helyi elirasok altal jovahagyott egyéni védéfelszerelést.

Személyes védelmi eszk6zok

1)
2)

3)

4)
5)

Mindig viseljen Uitésallé véddszemiiveget, amely eldl és oldalt védi a szemet.

A védbszemivegen kiviil viseljen megfelel tipusu teljes arcvédét, mivel a munka soran
forgacs, csiszoldanyag vagy részecskék keletkezhetnek.

Viseljen olyan keszty(it, amely a munkaanyagok alapjan védelmet nyujt, vagy csokkenti a
szerszam rezgésének hatasat.

A munkakdrnyezethez és a szerszdmhoz tervezett véd6ruhazatot viseljen.

A munkakdrnyezetben a talajtartas és az egyensuly fenntartdsa érdekében csiszasmentes
[dbbeli ajanlott.

A leesé targyak okozta labsériilések megelGzése érdekében viseljen acélbetétes labbelit vagy
acélbetétes labfejvédd sapkat.

Viseljen NIOSH 4altal jovahagyott légzGkésziiléket, ha olyan anyagokkal dolgozik, amelyek
veszélyes flistot, port vagy részecskéket termelnek.

A decibelszintek elviseléséhez megfelel6 zajcsokkentési besoroldsu hallasvédé felszerelést
viseljen.

Személyes ovintézkedések

Ellendrizze a szerszamot, a személyes mozgdst és a munkakornyezetet a személyi sériilések vagy a
szerszam karosoddsanak elkerilése érdekében.

1)
2)

3)

Ne kezeljen semmilyen szerszamot faradtan, illetve kabitészer, alkohol vagy gydgyszerek
hatasa alatt.

Kerilje az olyan ruhdk vagy ékszerek viselését, amelyek beleakadhatnak a szerszam mozgé
részeibe. A hosszu hajat tartsa fedve vagy bekotve.

Ne nyuljon tul a szerszam kezelésekor. A megfeleld labtartas és egyensuly lehetévé teszi a jobb
irdnyitast varatlan helyzetekben.

Kilonleges biztonsagi ovintézkedések

VIGYAZAT: Ne hagyja, hogy a kényelem vagy a termékkel valé (tdbbszéri hasznalatbdl szarmazd)
ismeretség helyettesitse a szerszam biztonsagi szabalyainak szigoru betartdsat. Ha ezt a szerszamot
nem biztonsagosan vagy helytelenil hasznalja, sulyos személyi sériilést szenvedhet.

1)

4)
5)

6)
7)

8)

Haszndlja a megfeleld szerszamot a munkahoz. Ezt az eszkézt egy meghatarozott funkciéra
tervezték. Ne mddositsa vagy moédositsa ezt az eszkdzt, és ne hasznalja azt nem
rendeltetésszer( célra.

Kerilje a pofak véletlenszer(i 6sszenyomdsat.

A fogak tompuldsdnak elkeriilése érdekében soha ne nyomja ugy, hogy a fogak kozott nincs
elvalaszto.

Hasznalaton kiviil tavolitsa el a fogantyut.

Hasznalaton kiviil mindig helyezzen egy fémdarabot vagy mas anyagbdl késziilt
elvalasztéelemet a pofak kozé.

A késziiléket csak olyan stabil, sik, szaraz és nem csuszds feliileten szabad hasznalni, amely
alkalmas a terhelés elviselésére.

Ne engedje, hogy gyermekek felligyelet nélkil haszndljak ezt a szerszamot. Ez az eszk6z nem
jaték.

Ha barmelyik alkatrész megséril, eltorik vagy rossz helyre keriil, ne hasznalja a szerszamot,
amig a cserealkatrészeket be nem szerzi.
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9) A munkadarab éles lehet. A munkadarabok hajlitdsa vagy vagasa utan évatosan jarjon el.
Vigyazzon az esetlegesen keletkez6 éles élekre vagy éles fémdarabokra. A munkadarab
kezeléséhez hasznaljon erGs keszty(it.

Kicsomagolas

VIGYAZAT: Ne m(ikddtesse a szerszamot, ha barmelyik alkatrész hidnyzik. Uzembe helyezés el6tt
poétolja a hidnyzo alkatrészt. Ennek elmulasztasa meghibasodast és személyi sériilést okozhat.
Vegye ki az alkatrészeket és tartozékokat a csomagolasbdl, és vizsgalja meg, hogy nem sériiltek-e
meg. Gy6z6djon meg réla, hogy az alkatrészlistan szerepl6 6sszes elem szerepel.

Osszeszerelés és telepités

Amikor ez a kézikonyv egy alkatrészszamra hivatkozik, az a mellékelt alkatrészlistara utal.
1) Rogzitse a szerszamot egy munkapadhoz vagy allvanyhoz.
2) Ahordozhatdsag érdekében a szerszamot be is lehet szoritani egy csavarhizo allkapcsaba.
3) Minél merevebben van rogzitve a szerszam, anndl kénnyebben hasznalhaté.
4) Az alapban négy eléfurt és furatolt lyuk fogad M10-es csavarokat (kiilon megvasarolhatd).

A készulék hasznalata

Néha a karosszériaalkatrészek otthoni gyartasa gyakran az egyetlen jarhato ut. J6 tervezéssel az
eredeti konturoknak megfelel6 formakat reprodukdlhat, vagy olyan formakat tervezhet, amelyeknek
csak a képzelet szab hatart.

Példaul csere fényszérd szerelvény rogzit6é karimak készitheték. A legtobb régebbi autd hajlamos a
nedvességet felfogni és megtartani, igy rozsdasodik. Altalaban annyi fém tiinik el, hogy mar csak a
mentés marad. Egy Uj, gyartott alkatrész az egyetlen megoldas.

ElGszor készitsen egy kartonpapir sablont, és rajzolja korbe a fényszord nyildsat. A peremezett rész a
zsugoritd/szlikitd zsugoritd pofakba kerilt. Ha erésen megnyomja a fogantyut, és a fémet el6re-hatra
mozgatja, az allkapcsok fogai egyre kozelebb és kozelebb hiuzzak a fémet, igy egy sima ivet hozva
létre. Folyamatosan ellendrizze az Uj darabot a kartonsablonnal, és perceken beliil egy, a
megfelel6h6z nagyon kozeli darab jon létre.

Néhany utolsé bedllitassal az autdn, és mar jél illeszkedik. Osszesen 15 percbe telt, hogy elkészitsem
ezt a szerel6peremet.

Osszetett gdrbék készitheték a darab valtakozo oldali megmunkalasaval. Mind a zsugoritd, mind a
feszit6 gondoskodhat arrél, hogy a munka mindkét oldalon megegyezzen.

Ez a technika kiilondsen hasznos a froccsend kotények és mas nagy ivi teriiletek reprodukdlasakor.

Tevékenység

1) A zsugoritd/sz(ikit6 berendezésen torténd gyartas elStt hajlitsa meg a formazandé fémet 90°-
ban egy lemezfékkel, és igy legfeljebb 205 mm (8 in.) karimamélységet érjen el.

2) Készitsen sablont kartonpapirbdl vagy egy révid drotdarabbdl. A sablon kritikus fontossagu a jo
illeszkedés eléréséhez minimalis tolt6anyag-felhasznalassal.

3) ElGszor az eliilsé élét dolgozzuk meg. Ez lebontja a maximalis ellenallast, és lehet6vé teszi a
konny( és pontos munkat.

4) Alegjobb eredmény és a maximalis alakitasi teljesitmény érdekében a fémet csak félig
helyezze be a pofakba.

5) A zsugorodaskor jellemzéen fellépS csomdsodas vagy zsebesedés gyorsan kikliszobolhet6.

6) Szabalyozza a fogantyura gyakorolt nyomast a fém formazasa kézben.
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7) Mozgassa a fémet elGre-hatra, amig el nem éri a kivant sugarat.

8) A szerszamok pofai "fogazottak", hogy jobban megragadjak a fémet. Ezek a fogak a fém
keménységétdl figgben enyhe nyomokat hagynak, amelyek csiszoldrongy vagy csiszolokorong
segitségével eltavolithatok.

Tisztitas és karbantartas

VIGYAZAT! Barmilyen ellendrzési, karbantartasi vagy tisztitasi mlivelet elvégzése el6tt tavolitson el
minden terhelést a termékrdél.

VIGYAZAT: A termék meghibasodasabdl eredd sulyos sériilések elkeriilése érdekében ne hasznalja a
sériilt berendezést. Ha barmilyen problémat észlel, a tovabbi hasznalat el6tt javittassa ki a
problémat.

1) A szerszamot gondosan tartsa karban. A jo allapotban Iév6 szerszam hatékony, kdnnyebben
irdnyithato és kevesebb problémaval jar.

2) Rendszeresen ellenérizze a szerszam alkatrészeit. Javitsa meg vagy cserélje ki a sérilt vagy

kopott alkatrészeket. A szervizelés soran csak azonos cserealkatrészeket hasznaljon.

EllenGrizze az 6sszes hardverelem szorossagat.

Csak az ehhez a szerszdmhoz vald hasznalatra szant tartozékokat hasznalja.

A szerszamot mindig tartsa tisztan, szdrazon és olajtél/zsirtél mentesen.

Karbantartja a szerszam cimkéit és névtablait. Ezek fontos informacidkat hordoznak. Ha nem

olvashaté vagy hianyzik, forduljon a gyartéhoz a potlasért.

O U1 bW
—_—_— = =

VIGYAZAT: A szerszamot csak szakképzett szervizszemélyzet javithatja. A nem megfelelSen javitott
szerszam veszélyt jelenthet a felhasznaléra és/vagy masokra.

Tisztitas
Minden munka utan tisztitsa meg a pofakat. A légtomlével vald kifujas nem végez alapos munkat. A
porszivdzas segit kiszedni a reszeléket. A fémformazé karbantartdasanak legjobb maédja a pofak
szétszerelése és tisztitdsa az aldbbiak szerint:
1) Lazitsa meg a csavarokat (27) a pofaegység eltavolitasahoz.
2) Vegye ki a pofakat és a V-blokkot egyetlen egységként.
FIGYELMEZTETES: Vigyazzon, nehogy elveszitse a rugét a pofak kdzott.
3) Vegye ki a felfliggeszt6 rugdkat (16).
MEGIJEGYZES: Egy kis allkapocs all szemben egy nagy allkapoccsal, feliil és alul.
4) Tisztitsa meg a pofakat tisztitofolyadékkal és kefével. Ne hasznaljon dréotkefét vagy
drétkereket. Mindig a fogakkal megegyez6 iranyban, a bardzdak mentén keféljen.
5) Tisztitsa meg a V-blokkokat (15, 19, 31 és 32).
6) Kenje be a pofak és a V-blokkok kozotti felliletet.
7) Szerelje 6ssze a szerszamot.
8) Cserélje ki a pofakat. Ugyeljen arra, hogy a nagy allkapcsot a kis allkapoccsal szemben helyezze
el. Ezutan cserélje ki a V-blokkokat.
9) Ha hosszabb ideig nem hasznalja, enyhén olajozza be a pofakat a korrézié megel6zése
érdekében.
FIGYELMEZTETES: Ne feledje, hogy minden munka utén tisztitsa meg a pofakat.
MEGJEGYZES: Ne hasznaljon olddszereket a késziilék tisztitdsahoz.

Kenés

Haszndljon konny gépolajat a mozgo alkatrészekre. Rendszeresen olajozza a surlédas csokkentése
és a zokkenémentes mozgds fenntartdsa érdekében.

FIGYELEM! Soha ne hasznaljon athaté olajat a szerszam kenéséhez. A behatolé olaj olddszerként
hathat, amely lebonthatja a zsirt, és a szerszdm megrepedését okozhatja.
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Tarolas

Ha hosszabb ideig nem hasznalja a késziiléket, a rozsddsodas elkeriilése érdekében vékonyan kenje
be az acél alkatrészeket kenGanyaggal. A szerszam Ujboli hasznalata el6tt tavolitsa el a kenGanyagot.

Eltavolitas

A javithatatlanul megrongdlédott szerszamot a megfelel6 Iétesitményben Ujrahasznosithatja.
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Alkatrész bontas
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Alkatrészek listaja

AL':;:‘ZSZ A késziilék leirasa Mennyiség AL';:,‘:::SZ A késziilék leirasa Mennyiség
1 Berendezés alapja 1 20 Nyujtdallkapocs 2 1
Fels6 rugd rogzitd
2 készlet 1 21 Nyujtdallkapocs 3 1
3 4mm-es hatlapos kulcs | 1 22 Nyujtédllkapocs 4 1
4 Hatso blokk 1 23 M5x25 csavar 2
5 Hatso tengely 1 24 Alsé dllkapocsfedél 2
6 ElllsS blokk 1 25 Felsé allkapocsfedél 2
7 Els6 tengely 1 26 M5x12 csavar 4
8 C-gylrld 12mm 2 27 M5x8-as csavar 8
9 C-gy(lrd 15mm 2 28 M6x8-as csavar 1
Alsé rugd rogzité
10 készlet 1 29 Fogantyu 1
11 Rugd 1 30 Fogantyufedél 1
12 alatét 5mm 2 31 Alsé V-blokk 1
14 M5x20 csavar 4 32 Felsd V-blokk 1
15 Nyujtokar alsé V-blokk | 1 33 Zsugorito allkapocs 1 1
16 Felfliggesztési rugd 4 34 Zsugorito allkapocs 2 1
17 Nyujtédllkapocs 1 1 35 Zsugorito allkapocs 3 1
18 Hordagy horog 1 36 Zsugorito allkapocs 4 1
19 Nyujté felsé V-blokk 1 37 Zsugorité kampé 1
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Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor
A arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig oversattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi hafter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af
maskinelle fejloversaettelser Safremt der opstar tvivi om meningen, henviser vi til den engelske

brugsanvisning da dette er den officielle version.

Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn Skrumpe-bare
Model MSW-SFORM-15
Maksimal tykkelse af det bearbejdede 15
materiale [mm]. !
Dmensmner (bredde x dybde x 65 x 40 x 126
hgjde) [cm]
Veegt [kg] 33

Sikkerhed

OBS! Laes og forsta alle instruktioner, fgr du bruger dette vaerktgj. Operatgren skal fglge
grundlzeggende forholdsregler for at reducere risikoen for personskade og/eller beskadigelse af
udstyret.

Opbevar denne manual for sikkerhedsadvarsler, forholdsregler, drifts- eller inspektions- og
vedligeholdelsesinstruktioner.

Definitioner af farer

Gor dig bekendt med de advarsler, der findes i denne manual. En meddelelse er en advarsel om, at
der er risiko for skade pa ejendom, personskade eller dgd, hvis visse instruktioner ikke fglges.

LIVSFARE! Denne meddelelse angiver en umiddelbar og specifik fare, der vil resultere i alvorlig
personskade eller dgd, hvis der ikke tages de rette forholdsregler.

OBS! Denne meddelelse angiver en specifik fare eller usikker praksis, der kan resultere i alvorlig
personskade eller dgd, hvis der ikke tages de rette forholdsregler.

OBS! Denne meddelelse angiver en potentielt farlig situation, der kan resultere i mindre eller
moderat personskade, hvis der ikke traeffes de rette forholdsregler.

BEMZRK! Denne meddelelse angiver, at en specifik fare eller usikker praksis vil resultere i
skader pa udstyr eller eiendom, men ikke i personskade.

Arbejdsomrade

1) Arbejdei et sikkert arbejdsmiljg. Hold dit arbejdsomrade rent, godt oplyst og fri for
distraktioner.

2) Hold alle, der ikke baerer det rette sikkerhedsudstyr, veek fra arbejdsomradet.

3) Opbevar ubrugt veerktgj korrekt pa et sikkert og t@rt sted for at forhindre rust eller skader. Las
veaerktgjet inde, og opbevar det utilgeengeligt for bgrn.

Personlig sikkerhed

OBS! Brug personlige vaernemidler, der er godkendt i henhold til de lokale bestemmelser.
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Personlige beskyttelsesforanstaltninger

1) Brug altid sikkerhedsbriller, der beskytter gjnene bade foran og pa siden.

2) Brug en passende type ansigtsskeerm ud over sikkerhedsbriller, da arbejdet kan skabe spaner,
slibemiddel eller partikler.

3) Brug handsker, der beskytter mod arbejdsmaterialerne eller reducerer effekten af
veerktgjsvibrationer.

4) Brug beskyttelsestgj, der er designet til arbejdsmiljget og veerktgjet.

5) Skridsikkert fodt@j anbefales for at bevare fodfaestet og balancen i arbejdsmiljget.

6) Brug fodtgj med stalta eller staltdkappe for at undga fodskader fra faldende genstande.

7) Brug et NIOSH-godkendt andedraetsvaern, nar du arbejder med materialer, der producerer
farlige dampe, stgv eller partikler.

8) Brug hgrevaern med en passende stgjreduktionsgrad til at modsta decibelniveauerne.

Personlige forholdsregler

Kontrollér vaerktgjet, personlige bevaegelser og arbejdsmiljget for at undga personskade eller
beskadigelse af veerktgjet.
1) Brug ikke vaerktgjet, hvis du er traet eller pavirket af stoffer, alkohol eller medicin.
2) Undga at baere tgj eller smykker, der kan blive viklet ind i de bevaegelige dele af et vaerktg.
Hold langt har deekket eller bundet.
3) Straek dig ikke for langt, nar du betjener et vaerktgj. Korrekt fodfaeste og balance giver bedre
kontrol i uventede situationer.

Specifikke sikkerhedsforanstaltninger

OBS! Lad ikke komfort eller fortrolighed med produktet (opnaet ved gentagen brug) erstatte streng
overholdelse af veerktgjets sikkerhedsregler. Hvis du bruger dette veerktgj usikkert eller forkert, kan
du komme alvorligt til skade.
1) Brug det rigtige veerktgj til opgaven. Dette veerktgj er designet til en bestemt funktion. Du ma
ikke modificere eller &endre dette veerktgj eller bruge det til et utilsigtet formal.
2) Undga at presse kaeberne sammen ved et uheld.
3) For at undga, at teenderne bliver slgve, ma du aldrig presse uden en separator mellem
kaeberne.
4) Fjern handtaget, nar det ikke er i brug.
5) Indseet altid et stykke metal eller andet materiale mellem kaeberne, nar de ikke er i brug.
6) Brug kun denne enhed pa et underlag, der er stabilt, plant, tert og ikke glat, og som kan baere
belastningen.
7) Lad ikke bgrn bruge dette veerktgj uden opsyn. Dette vaerktgj er ikke et stykke legetgj.
8) Hvis dele bliver beskadiget, gdelagt eller forlagt, ma du ikke bruge vaerktgjet, fer du har skaffet
nye dele.
9) Arbejdsemnet kan veere skarpt. Vaer forsigtig efter bgjning eller skaering af emner. Veer
opmarksom pa skarpe kanter eller skarpe metalstykker, der kan opsta. Brug kraftige handsker,
nar du handterer emnet.

Udpakning
OBS! Brug ikke vaerktgjet, hvis der mangler en del. Udskift den manglende del, fgr den tages i brug.
Hvis du ikke gor det, kan det resultere i funktionsfejl og personskade.

Tag delene og tilbehgret ud af emballagen, og undersgg dem for skader. Sgrg for, at alle punkter pa
styklisten er med.
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Montering og installation

Nar denne manual henviser til et reservedelsnummer, henviser det til den medfglgende
reservedelsliste.
1) Fastggr veerktgjet til en arbejdsbaenk eller et stativ.
2) Veerktgjet kan ogsa spaendes fast i kaeberne pa en skruestik, sa det er nemt at tage med.
3) Jo mere solidt veerktgjet sidder fast, jo lettere er det at bruge.
4) Fire huller, forboret og med gevind i basen, kan bruges til M10-bolte (salges separat).

Brug af enheden

Nogle gange er fremstilling af karrosseridele i hjemmeveerkstedet ofte den eneste vej at ga. Med god
planlaegning kan du genskabe former, der passer til de oprindelige konturer, eller designe former,
som kun fantasien seetter graenser for.

Der kan f.eks. fremstilles monteringsflanger til udskiftning af forlygter. De fleste zeldre biler har en
tendens til at fange og holde pa fugt, sa de ruster. Normalt er sa meget metal vaek, at der er noget
tilbage at redde. En ny, fabrikeret del er den eneste made at ggre det pa.

Lav f@grst en skabelon af pap, og tegn rundt om forlygtedbningen. Den flangede del gik ind i
krympemaskinens krympekaeber. Ved at trykke hardt pa handtaget og bevaege metallet frem og
tilbage treekker kaebernes taender metallet taettere og taettere pa og skaber en jaevn kurve. Bliv ved
med at tjekke det nye stykke med papskabelonen, og i Igbet af fa minutter er der skabt et stykke, der
er meget teet pa det rigtige.

Med nogle sidste justeringer pa bilen passer den fint. Det tog i alt 15 minutter at lave denne
monteringsflange.

Sammensatte kurver kan laves ved at bearbejde stykket pa skiftende sider. Bdde krymperen og
streekkeren kan sgrge for at matche arbejdet pa begge sider.

Denne teknik er iseer nyttig, nar man skal gengive staenkplader og andre store buede omrader.

Handling

1) Bgjdet metal, der skal formes, 90° pa en pladebremse, f@r det fremstilles pa
krymperen/straekkeren, sa den maksimale flangedybde ikke er stgrre end 205 mm (8 in.).

2) Lav en skabelon af pap eller et kort stykke staltrad. En skabelon er afggrende for at opna en
god pasform med minimal brug af fyldstof.

3) Arbejd med forkanten fgrst. Det nedbryder den maksimale modstand og g@r det nemt og
praecist at arbejde bagefter.

4) For at opna de bedste resultater og maksimal formningskraft skal du kun fgre metallet halvvejs
ind i keeberne.

5) Den samling eller lomme, der typisk opstar ved krympning, kan hurtigt hamres ud.

6) Kontroller trykket pa handtaget, mens du former metallet.

7) Bevaeg metallet frem og tilbage, indtil den gnskede radius er opnaet.

8) Veerktgjets kaeber er "tandede" for bedre at kunne gribe fat i metallet. Disse taender efterlader
sma meerker, afhaengigt af metallets hardhed, som kan fjernes med en slibeklud eller -skive.

Renggring og vedligeholdelse

OBS! Fjern enhver belastning fra produktet, fgr du udfgrer inspektion, vedligeholdelse eller
renggring.

OBS! Brug ikke beskadiget udstyr for at undga alvorlige skader som fglge af produktfejl. Hvis du
opdager problemer, skal du fa dem lgst, fgr du bruger den igen.



DA

1) Vedligehold veerktgjet med omhu. Et vaerktgj i god stand er effektivt, lettere at styre og har
faerre problemer.

2) Efterse veerktgjets komponenter med jeevne mellemrum. Reparer eller udskift beskadigede
eller slidte komponenter. Brug kun identiske reservedele ved service.

3) Kontrollér, at alle beslag sidder fast.

4) Brug kun tilbehgr, der er beregnet til brug sammen med dette veerktgj.

5) Hold altid vaerktgjet rent, tgrt og fri for olie/fedt.

6) Vedligehold vaerktgjets etiketter og typeskilte. De indeholder vigtig information. Hvis de er
ulaeselige eller mangler, skal du kontakte producenten for at fa dem udskiftet.

OBS! Kun kvalificeret servicepersonale ma reparere veerktgjet. Et ukorrekt repareret vaerktgj kan
udgere en fare for brugeren og/eller andre.

Renggring:

Renggr kaeberne efter hver opgave. At bleese ud med en luftslange gar ikke et grundigt stykke
arbejde. Stgvsugning hjalper med at fa spanerne ud. Den bedste made at vedligeholde
metalformeren pa er at skille keeberne ad og renggre dem pa fglgende made:
1) Lesn skruerne (27) for at fjerne kaebeenheden.
2) Fjern kaeberne og V-blokken som en samlet enhed.
BEMZRK: Vaer forsigtig, sa du ikke mister fjederen mellem kaeberne.
3) Fjern ophaengningsfjedrene (16).
BEMZRK: Der er en lille kaebe over for en stor kaebe, bade gverst og nederst.
4) Renggr keeberne med rensevaeske og en bgrste. Brug ikke en stalbgrste eller en stalskive. Bgrst
altid i samme retning som teenderne, med rillerne.
) Renggr V-blokkene (15, 19, 31 og 32).
) Smgr overfladen mellem kaeberne og V-blokkene.
7) Saml veerktgjet igen.
) Seet kaeberne pa plads igen. Sgrg for at placere den store kabe overfor den lille keebe. Udskift
derefter V-blokkene.
9) Nar den ikke er i brug i leengere tid, skal keeberne smgres let for at forhindre korrosion.
BEMZARK: Husk at renggre kaeberne efter hver opgave.
BEMZARK: Brug ikke oplgsningsmidler til at renggre enheden.

Smgring

Brug en let maskinolie pa beveaegelige dele. Olie regelmaessigt for at reducere friktion og opretholde
en jeevn bevaegelse.

BEMZARK! Brug aldrig penetrerende olie til at smgre vaerktgjet. Gennemtraengende olie kan virke
som et opl@gsningsmiddel, der kan nedbryde fedtet og fa vaerktgjet til at saette sig fast.

Opbevaring
Nar den ikke er i brug i leengere tid, skal du smgre et tyndt lag smgremiddel pa staldelene for at

undga rust. Fjern smgremidlet, fgr du bruger vaerktgjet igen.

Bortskaffelse

Genbrug et veerktgj, der er sa beskadiget, at det ikke kan repareres, pa det rette sted.
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Opdeling af dele
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Liste over komponenter

Delnummer | Beskrivelse af apparatet | Antal | Delnummer | Beskrivelse af apparatet | Antal
1 Produktets bund 1 20 Barekaebe 2 1
Fastgprelsessaet til gvre
2 fieder 1 21 Barekaebe 3 1
3 Sekskantnggle 4 mm 1 22 Barekaebe 4 1
4 Bagerste blok 1 23 Skrue M5x25 2
5 Bagerste skaft 1 24 Dazksel til nederste kaebe | 2
6 Frontblok 1 25 Dzksel til overkaebe 2
7 Forreste aksel 1 26 Skrue M5x12 4
8 C-ring 12 mm 2 27 Skrue M5x8 8
9 C-ring 15 mm 2 28 Skrue M6x8 1
Fastgprelsessaet til nedre
10 fieder 1 29 Handtag 1
11 Fjeder 1 30 Daeksel til handtag 1
12 Skive 5mm 2 31 Nedre V-blok 1
14 Skrue M5x20 4 32 @vre V-blok 1
15 Bare bund V-blok 1 33 Krympekabe 1 1
16 Ophangningsfjeder 4 34 Krympekaebe 2 1
17 Barekaebe 1 1 35 Krympekabe 3 1
18 Barekrog 1 36 Krympekabe 4 1
19 Bare Top V-Block 1 37 Krympekrog 1
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Tama kayttoopas on kadannetty konekadantdjan avulla. Olemme pyrkineet tarjoamaan

A mahdollisimman tarkan kdannoksen. Automaattisten kddnndsten laatu ei kuitenkaan ole
taydellinen, eikd sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kdannoksia. Virallinen kadyttdopas
on englanninkielinen versio. Kddnnoksessd mahdollisesti esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot
viralliseen versioon eivat ole sitovia, eikd niillda ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden
noudattamisen tai tdytantéonpanon osalta. Jos jokin kdyttéohjeen sisdltamien tietojen
tarkkuuteen  liittyvd seikka askarruttaa sinua, kadanny kayttéohjeiden virallisen
englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Kutistinpaarit
Malli MSW-FORM-15
TyOstetyn materiaalin enimmaispaksuus 15
[mm] '
Mitat [leveys x syvyys x korkeus; cm] 65 x40x 126
Paino [kg] 33
Turvallisuus

VAROITUS! Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen taman tyokalun kayttoa. Kayttdjan on
noudatettava perusvarotoimia henkilovahinkojen ja/tai laitteen vahingoittumisen riskin
vahentamiseksi.

Sailyta tama kasikirja turvallisuusvaroituksia, varotoimia, kaytto- tai tarkastus- ja huolto-ohjeita
varten.

Vaaran maaritelmat

Ole hyva ja tutustu tassa kdyttéohjeessa oleviin vaarailmoituksiin. llmoitus on héalytys siitd, etta on
olemassa omaisuusvahingon, loukkaantumisen tai kuoleman mahdollisuus, jos tiettyja ohjeita ei
noudateta.

VAARA! Tama huomautus viittaa valittémaan ja erityiseen vaaraan, joka johtaa vakavaan
henkilévahinkoon tai kuolemaan, jos asianmukaisia varotoimia ei ryhdyta.

VAROITUS! Tdma huomautus viittaa erityiseen vaaraan tai vaaralliseen toimintaan, joka voi johtaa
vakavaan henkilévahinkoon tai kuolemaan, jos asianmukaisia varotoimia ei ryhdyta.

HUOMIO! Tama huomautus viittaa mahdollisesti vaaralliseen tilanteeseen, joka voi johtaa
lievaan tai kohtalaiseen loukkaantumiseen, jos asianmukaisia kdytantoja ei noudateta.

HUOMIO! Tama huomautus osoittaa, etta tietty vaara tai vaarallinen toiminta johtaa laite- tai
omaisuusvahinkoon, mutta ei henkilévahinkoon.

TyoOalue

1) Tyoskentele turvallisessa tydymparistdssa. Pida tyoalueesi puhtaana, hyvin valaistuna ja
vapaana hairiotekijoista.

2) Pida henkil6t, jotka eivat kaytd asianmukaisia turvavarusteita, poissa tyoalueelta.

3) Sailyta kayttamattomat tyokalut asianmukaisesti turvallisessa ja kuivassa paikassa ruostumisen
ja vaurioiden estamiseksi. Lukitse tydkalut pois ja pida ne lasten ulottumattomissa.
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Henkilokohtainen turvallisuus

VAROITUS! Kayta paikallisten maaraysten hyvaksymia henkilékohtaisia suojavarusteita.

HENKILONSUOJAIMET

1)
2)

3)
4)
5)
6)

7)

8)

Kayta aina térmayssuojalaseja, jotka suojaavat silmia edesta ja sivulta.

Kayta sopivan tyyppistd kokokasvonsuojainta turvagoogleen lisdksi, silla tydsta voi muodostua
siruja, hankaavia tai hiukkasia.

Kayta kasineitd, jotka tarjoavat suojan tydmateriaalin perusteella tai vahentavat tyokalun
tarinan vaikutuksia.

Kayta tydymparistoon ja tyokaluun suunniteltuja suojavaatteita.

Liukumattomia jalkineita suositellaan jalansijan ja tasapainon sailyttamiseksi tydymparistossa.
Kayta teraskarkisia jalkineita tai teraskarkia estaaksesi putoavien esineiden aiheuttamat
jalkavammat.

Kayta NIOSH-hyvaksyttya hengityssuojainta, kun tyoskentelet materiaalien kanssa, jotka
tuottavat vaarallisia hoyryja, polya tai hiukkasia.

Kayta kuulonsuojaimia, joilla on asianmukainen melunvaimennusluokitus, jotta voit kestaa
desibelitasoja.

Henkilokohtaiset varotoimet

Hallitse tydkalua, henkilokohtaista liiketta ja tydymparistod henkildovahinkojen tai tydkalun
vahingoittumisen valttamiseksi.

1)
2)

3)

Al3 kdyta mitdan tydkalua viasyneeni tai huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen
alaisena.

Valta kayttamasta vaatteita tai koruja, jotka voivat takertua tydkalun liikkuviin osiin. Pida pitkat
hiukset peitettyina tai sidottuna.

Al3 kurkoile liikaa, kun kaytat tydkalua. Oikea asento ja tasapaino mahdollistavat paremman
hallinnan odottamattomissa tilanteissa.

Erityiset turvatoimenpiteet

VAROITUS! Ald anna mukavuuden tai tuotteen tuntemuksen (joka on saatu toistuvasta kdytosta)
korvata tyokalun turvallisuussaantojen tiukkaa noudattamista. Jos kaytat tata tyokalua
epaturvallisesti tai vaarin, voit saada vakavia henkilévahinkoja.

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

Kayta tyohon oikeaa tydkalua. TAma tydkalu on suunniteltu tiettyd toimintoa varten. Al
muuta tai muuta tata tyokalua tai kdyta sita ei-toivottuun tarkoitukseen.

Valta painamasta leukoja vahingossa yhteen.

Valttaaksesi hampaiden tylsistymisen, dla koskaan paina ilman erotinta leukojen valilla.
Irrota kahva, kun sita ei kayteta.

Aseta aina metalli- tai muu materiaalinen valilevy leukojen viliin, kun et kadyta sita.

Kayta tata laitetta vain alustalla, joka on vakaa, tasainen, kuiva ja ei liukas ja kestda kuorman.
Al3 anna lasten kayttaa tita tyokalua ilman valvontaa. Tama tydkalu ei ole lelu.

Jos jokin osa vaurioituu, rikkoutuu tai sijoittuu vaarin, ala kayta tyckalua ennen kuin olet
hankkinut varaosat.

Tyokappale voi olla terdva. Ole varovainen tydkappaleiden taivutuksen tai leikkaamisen
jalkeen. Ole tietoinen teravista reunoista tai terdvista metallisirpaleista, joita voi syntya. Kayta
raskaita kasineita kasitellessasi tydkappaletta.
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Purkaminen

VAROITUS! Al4 kayta tydkalua, jos jokin osa puuttuu. Vaihda puuttuva osa ennen kayttda. Jos néin ei
tehda, seurauksena voi olla toimintahairio ja henkildvahinko.

Poista osat ja lisdvarusteet pakkauksesta ja tarkasta vaurioiden varalta. Varmista, etta kaikki
osaluettelon kohteet ovat mukana.

Kokoonpano & asennus

Kun tdssa oppaassa viitataan osanumeroon, se viittaa mukana olevaan osaluetteloon.
1) Kiinnita tyokalu tyopoytaan jalustaan.
2) Siirrettavyyden vuoksi tyokalu voidaan myos kiinnittda ruuvipuristimen leukoihin.
3) Mita jaykemmin tyokalu on kiinnitetty, sitd helpompi sita on kayttaa.
4) Nelja esiporattua ja pohjaan kierrettya reikda hyvaksyvat M10-pultit (myydaan erikseen).

Laitteen kdyttdaminen

Joskus ruumiinosien valmistaminen kotikaupassa on usein ainoa tapa. Hyvalla suunnittelulla voit
toistaa muotoja alkuperaisten muotojen mukaisiksi tai suunnitella muotoja, joita vain mielikuvitus
rajoittaa.

Esimerkiksi korvaavat ajovalokokoonpanon kiinnityslaipat voidaan tehda. Useimmat vanhemmat
autot keraadvat ja pidattavat kosteutta, jolloin ne ruostuvat. Yleensa metallia on poissa niin paljon,
etta sitd on pelastettava. Uusi, valmistettu osa on ainoa tie.

Tee ensin pahvimalli ja piirra ajovalojen aukon ymparille. Laipallinen osa meni kutistimen/paattimen
kutistusleuoihin. Painamalla lujasti kahvaa ja liikuttamalla metallia edestakaisin leuan hampaat
vetdvat metallia lahemmas ja ldhemmas ja muodostavat tasaisen kdyran. Jatka uuden palan
tarkistamista pahvimallin avulla, ja muutamassa minuutissa syntyy pala, joka on hyvin ldhellad oikeaa.

Muutamilla viimeisilla saadoilla autoon se istuu hienosti. Taman asennuslaipan luominen kesti
yhteensa 15 minuuttia.

Yhdistelmakayria voidaan tehda tyostamalla kappaletta vuorotellen. Seka kutistin etta paarit voivat
huolehtia tydn sovittamisesta molemmin puolin.

Tama tekniikka on erityisen hyddyllinen kopioitaessa roiskeesiliinoita ja muita suuria kaarevia alueita.

Kayttd

1) Taivuta muodostettavaa metallia 90° ennen kutistimeen/veneriin valmistamista
metallilevyjarrulla, jolloin laipan enimmaissyvyys on enintdan 205 mm.

2) Tee malli pahvista tai lyhyesta langanpalasta. Malli on kriittinen hyvéan istuvuuden
saavuttamiseksi minimaalisella tayteaineen kaytolla.

3) Tyo6skentele ensin etureuna. Tama murtaa maksimaalisen vastuksen ja mahdollistaa helpon ja
tarkan tyoskentelyn jalkeenpain.

4) Parhaan tuloksen ja suurimman muovausvoiman saamiseksi tydnna metalli vain puolivaliin
leukoihin.

5) Tyypillisesti kutistumisen yhteydessa esiintyva rypistyminen tai pussittuminen voidaan
nopeasti takoa pois.

6) Hallitse kahvaan kohdistuvaa painetta metallia muodostaessasi.

7) Siirrd metallia edestakaisin, kunnes saavutetaan haluttu sdde.

8) Tyodkalujen leuat ovat "hampaisia”, jotta ne pitdavat paremmin metallia. Nama hampaat jattavat
metallin kovuudesta riippuen pienia jalkia, jotka voidaan poistaa hiomakankaalla tai -laikalla.
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Puhdistus & huolto

HUOMIO! Poista kaikki kuorma tuotteesta ennen tarkastus-, huolto- tai puhdistustoimenpiteiden
suorittamista.

VAROITUS! Al3 kdyta vaurioituneita laitteita, jotta viltyt vakavalta loukkaantumiselta tuotteen
viasta. Jos havaitset ongelmia, korjaa ne ennen kayttoa.

1) Huolla tyokalua huolellisesti. Hyvadssa kunnossa oleva tytkalu on tehokas, helpompi hallita ja
siind on vahemman ongelmia.

2) Tarkista tyokalun osat sdanndllisesti. Korjaa tai vaihda vaurioituneet tai kuluneet osat. Kayta
huollossa vain identtisia varaosia.

3) Tarkista kaikkien laitteiden kireys.

4) Kayta vain taman tyokalun kanssa kadytettavaksi tarkoitettuja tarvikkeita.

5) Pida tyokalu aina puhtaana, kuivana ja puhtaana 6ljysta/rasvasta.

6) Sailyta tyokalun tarrat ja nimikilvet. Ndissa on tarkeaa tietoa. Jos se ei ole luettavissa tai
puuttuu, ota yhteytta valmistajaan vaihtamista varten.

VAROITUS! Vain pateva huoltohenkil6sto saa korjata tyokalun. Vaarin korjattu tyokalu voi aiheuttaa
vaaran kayttajalle ja/tai muille.

Puhdistus

Puhdista leuat jokaisen tyon jalkeen. limaletkulla puhaltaminen ei tee perusteellista tyota. Imurointi
auttaa poistamaan viilat. Paras tapa huoltaa metallinmuodostaja on purkaa leuat ja puhdistaa se
seuraavasti:
1) Loysaa ruuvit (27) leukakokoonpanon irrottamiseksi.
2) lIrrota leuat ja V-kappale yhtena kokonaisuutena.
HUOMAUTUS : Ole varovainen, ala meneta leukojen valista jousta.
3) lIrrota jousitusjouset (16).
HUOMAUTUS : Pieni leuka on vastapaata suurta leukaa, yla- ja alareunassa.
4) Puhdista leuat puhdistusnesteell3 ja harjalla. Al kiyta terdsharjaa tai terdspyoraa. Harjaa aina
samaan suuntaan kuin hampaat, urilla.
5) Puhdista V-kappaleet (15, 19, 31 ja 32).
6) Voitele leukojen ja V-palojen vilinen pinta.
7) Kokoa tyokalu uudelleen.
8) Vaihda leuat. Varmista, ettd asetat suuren leuan pientd leukaa vastapaata. Vaihda sitten V-
lohkot.
9) Kun sita ei kayteta pitkdan aikaan, 6ljya leuat kevyesti korroosion estamiseksi.
HUOMAUTUS : Muista puhdistaa leuat jokaisen tyon jalkeen.
HUOMAA : Al kayta liuottimia laitteen puhdistamiseen.

Voitelu

Kayta kevyttd konedljya liikkuviin osiin. Oljya sdannollisesti kitkan viahentamiseksi ja sujuvan liikkeen
yllapitamiseksi.

HUOMIO ! Al koskaan kayta tunkeutuvaa 6ljya tydkalun voitelemiseen. Lipéiseva 6ljy voi toimia
liuottimena, joka voi hajottaa rasvan ja saada tyokalun tarttumaan kiinni.

Varastointi

Kun sita ei kayteta pitkaan aikaan, levita ohut kerros voiteluainetta terasosiin ruosteen valttamiseksi.
Poista voiteluaine ennen kuin kaytat tyokalua uudelleen.
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Havittaminen

Kierrata korjauskelvottomaksi vaurioitunut tyokalu asianmukaisessa laitoksessa.
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Osien rikkoutuminen
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Osaluettelo

m?;aer:'o Kuvaus Maara m?:\aer:o Kuvaus Maara
1 Alusta 1 20 Paarit Jaw 2 1
2 Yldjousikiinnityssarja 1 21 Paarit Leuka 3 1
3 Kuusiokoloavain 4mm 1 22 Paarit Leuka 4 1
4 Takaisin Block 1 23 Ruuvi M5x25 2
5 Taka-akseli 1 24 Alaleuan kansi 2
6 Etulohko 1 25 Ylaleuan kansi 2
7 Etuakseli 1 26 Ruuvi M5x12 4
8 C-rengas 12mm 2 27 Ruuvi M5x8 8
9 C-rengas 15mm 2 28 Ruuvi M6x8 1
10 Alajousen kiinnityssarja 1 29 Kahvakahva 1
11 Jousi 1 30 Kahvan kansi 1
12 Aluslevy 5mm 2 31 Alempi V-lohko 1
14 Ruuvi M5x20 4 32 Ylempi V-lohko 1
15 Paaripohja V-lohko 1 33 Shrinker Jaw 1 1
16 Jousitusjousi 4 34 Shrinker Jaw 2 1
17 Paarit Leuka 1 1 35 Shrinker Jaw 3 1
18 Paarikoukku 1 36 Shrinker Jaw 4 1
19 Paarit Top V-Block 1 37 Kutistimen koukku 1
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische vertaling.

A Er is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een accurate
vertaling; alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de
bedoeling dat zij menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle gebruikershandleiding is de
Engelse versie. Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen
rechtsgevolgen voor naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie in
de gebruikershandleiding wordt verwezen naar de Engelse versie van die inhoud, die de
officiéle versie is.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Krimpbrancard
Model MSW-SFORM-15

Maximale dikte van het bewerkte

. 1,5
materiaal [mm]
Afmetingen [breedte x diepte x hoogte; 65x40x126
cm]
Gewicht [kg] 33
Veiligheid

WAARSCHUWING! Lees en begrijp alle instructies voordat u dit gereedschap gebruikt. De operator
moet elementaire voorzorgsmaatregelen in acht nemen om het risico op persoonlijk letsel en/of
schade aan de apparatuur te beperken.

Bewaar deze handleiding voor veiligheidswaarschuwingen, voorzorgsmaatregelen en bedienings-,
inspectie- en onderhoudsinstructies.

Definities van gevaren

Zorg ervoor dat u bekend bent met de gevarensymbolen in deze handleiding. Een mededeling is een
waarschuwing dat er een kans is op materiéle schade, letsel of overlijden als bepaalde instructies niet
worden opgevolgd.

GEVAAR! Deze waarschuwing geeft een direct en specifiek gevaar aan dat kan leiden tot
ernstig persoonlijk letsel of de dood als de juiste voorzorgsmaatregelen niet worden genomen.

WAARSCHUWING! Deze waarschuwing geeft een specifiek gevaar of een onveilige handeling aan die
kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel of de dood als de juiste voorzorgsmaatregelen niet worden
genomen.

LET OP!Deze waarschuwing geeft een potentieel gevaarlijke situatie aan die kan leiden tot licht tot
matig letsel als er geen juiste maatregelen worden genomen.

KENNISGEVING! Deze mededeling geeft aan dat een specifiek gevaar of onveilige handeling
zal leiden tot schade aan apparatuur of eigendommen, maar niet tot persoonlijk letsel.

Werkgebied

1) Werk in een veilige werkomgeving. Zorg ervoor dat uw werkplek schoon, goed verlicht en vrij
van afleidingen is.

2) Houd personen die niet de juiste veiligheidsuitrusting dragen, uit de buurt van de werkplek.

3) Bewaar ongebruikt gereedschap op een veilige en droge plaats om roest en schade te
voorkomen. Berg gereedschap op en houd het buiten bereik van kinderen.
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Persoonlijke veiligheid

WAARSCHUWING! Draag persoonlijke beschermingsmiddelen die zijn goedgekeurd volgens de
plaatselijke regelgeving.

Persoonlijke beschermingsmiddelen

1) Draag altijd een veiligheidsbril die de ogen aan de voor- en zijkant beschermt.

2) Draag naast een veiligheidsbril ook een passend type volgelaatsscherm, omdat er bij het werk
spanen, schurende deeltjes of fijnstof kunnen vrijkomen.

3) Draag handschoenen die bescherming bieden op basis van het materiaal waarmee u werkt of
die de effecten van trillingen van het gereedschap verminderen.

4) Draag beschermende kleding die geschikt is voor de werkomgeving en het gereedschap.

5) Om grip en evenwicht te behouden op de werkplek, wordt het dragen van antislipschoenen
aanbevolen.

6) Draag schoenen met stalen neuzen of stalen kappen om voetletsel door vallende voorwerpen
te voorkomen.

7) Draag een door het NIOSH goedgekeurd ademhalingsmasker wanneer u met materialen werkt
die gevaarlijke dampen, stof of fijnstof produceren.

8) Draag gehoorbescherming met een geschikte geluidsreductie om de decibelniveaus te kunnen
weerstaan.

Persoonlijke voorzorgsmaatregelen

Houd het gereedschap, de bewegingen van uw personeel en de werkomgeving onder controle om
persoonlijk letsel of schade aan het gereedschap te voorkomen.
1) Gebruik geen gereedschap als u moe bent of onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen.
2) Draag geen kleding of sieraden die verstrikt kunnen raken in de bewegende delen van een
gereedschap. Bedek of bind lang haar vast.
3) Reik niet te ver wanneer u een gereedschap bedient. Een goede houding en evenwicht zorgen
voor een betere controle in onverwachte situaties.

Specifieke veiligheidsmaatregelen

WAARSCHUWING! Laat het gemak of de vertrouwdheid met het product (verkregen door
herhaaldelijk gebruik) niet in de plaats komen van het strikt naleven van de veiligheidsvoorschriften
voor gereedschap. Als u dit gereedschap onveilig of verkeerd gebruikt, kunt u ernstig persoonlijk
letsel oplopen.

1) Gebruik het juiste gereedschap voor de klus. Dit gereedschap is ontworpen voor een specifieke
functie. Wijzig of verander dit hulpmiddel niet en gebruik het niet voor onbedoelde
doeleinden.

2) Voorkom dat de kaken per ongeluk op elkaar worden gedrukt.

3) Om te voorkomen dat de tanden bot worden, mag u nooit zonder tussenruimte tussen de
kaken drukken.

4) Verwijder de handgreep wanneer u deze niet gebruikt.

5) Plaats altijd een stukje metaal of een ander materiaal als scheiding tussen de bekken wanneer
u het apparaat niet gebruikt.

6) Gebruik dit apparaat alleen op een ondergrond die stabiel, vlak, droog en niet glad is en die de
last kan dragen.

7) Laat kinderen dit gereedschap niet zonder toezicht gebruiken. Dit gereedschap is geen
speelgoed.

8) Als er onderdelen beschadigd, kapot of kwijtraken, mag u het gereedschap niet gebruiken
totdat u vervangende onderdelen hebt aangeschaft.
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9) Het werkstuk kan scherp zijn. Wees voorzichtig na het buigen of snijden van werkstukken.
Wees u bewust van scherpe randen of scherpe stukken metaal die kunnen ontstaan. Draag
dikke handschoenen bij het hanteren van het werkstuk.

Uitpakken

WAARSCHUWING! Gebruik het gereedschap niet als er een onderdeel ontbreekt. Vervang het
ontbrekende onderdeel voordat u het apparaat gaat gebruiken. Als u dit niet doet, kan dit leiden tot
een storing en persoonlijk letsel.

Haal de onderdelen en accessoires uit de verpakking en controleer ze op schade. Controleer of alle
onderdelen op de onderdelenlijst aanwezig zijn.

Montage & installatie

Wanneer in deze handleiding naar een onderdeelnummer wordt verwezen, wordt verwezen naar de
meegeleverde onderdelenlijst.
1) Bevestig het gereedschap aan een werkbank of standaard.
2) Voor draagbaarheid kan het gereedschap ook in de bekken van een bankschroef worden
geklemd.
3) Hoe steviger het gereedschap vastzit, hoe gemakkelijker het te gebruiken is.
4) Vier gaten, voorgeboord en getapt in de basis, zijn geschikt voor M10-bouten (apart
verkrijgbaar).

Het apparaat gebruiken

Soms is het zelf maken van lichaamsdelen in de werkplaats de enige oplossing. Met een goede
planning kunt u vormen reproduceren die overeenkomen met de originele contouren, of vormen
ontwerpen die alleen door uw verbeelding worden beperkt.

Er kunnen bijvoorbeeld vervangende montageflenzen voor koplampunits worden gemaakt. De
meeste oudere auto's hebben de neiging om vocht vast te houden, waardoor ze gaan roesten.
Meestal is er zoveel metaal verdwenen dat er nog iets te redden valt. Een nieuw, gefabriceerd
onderdeel is de enige oplossing.

Maak eerst een mal van karton en trek de omtrek van de koplampopening over. Het geflensde
gedeelte ging in de krimpbekken van de krimp-/rekmachine. Door stevig op het handvat te drukken
en het metaal heen en weer te bewegen, trekken de tanden van de bekken het metaal steeds dichter
naar zich toe, waardoor er een vloeiende kromming ontstaat. Blijf het nieuwe stuk controleren met
de kartonnen mal en binnen enkele minuten ontstaat er een stuk dat heel dicht bij het juiste stuk
komt.

Na nog wat laatste aanpassingen aan de auto past het nu prima. Het maken van deze montageflens
duurde in totaal 15 minuten.

Samengestelde krommingen kunnen worden gemaakt door het werkstuk afwisselend aan beide
kanten te bewerken. Zowel de krimp- als de strekmachine kunnen ervoor zorgen dat het werk aan
beide kanten op elkaar aansluit.

Deze techniek is vooral handig bij het reproduceren van spatwanden en andere grote gebogen
oppervlakken.

Anvendelse

1) Voordat u met de krimp-/strekmachine begint, buigt u het te vormen metaal 90° op een
plaatwerkrem. Zorg ervoor dat de flensdiepte maximaal 205 mm bedraagt.
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2) Maak een mal van karton of een kort stukje ijzerdraad. Een sjabloon is essentieel om een
goede pasvorm te verkrijgen met minimaal gebruik van vulmiddel.

3) Werk eerst aan de voorrand. Hierdoor wordt de maximale weerstand doorbroken en kan er
daarna eenvoudig en nauwkeurig gewerkt worden.

4) Voor het beste resultaat en maximale vormkracht plaatst u het metaal slechts tot halverwege
in de bekken.

5) De plooien of inzakkingen die vaak ontstaan bij het krimpen, kunnen snel worden verwijderd.

6) Controleer de druk die op het handvat wordt uitgeoefend tijdens het vormen van het metaal.

7) Beweeg het metaal heen en weer totdat de gewenste straal is bereikt.

8) De bekken van het gereedschap zijn ‘getand’ om het metaal beter vast te grijpen. Deze tanden
laten lichte sporen achter, afhankelijk van de hardheid van het metaal. Deze sporen kunnen
worden verwijderd met een schuurdoek of schuurschijfje.

Reiniging & onderhoud

LET OP! Verwijder alle lading van het product voordat u inspectie-, onderhouds- of
reinigingsprocedures uitvoert.

WAARSCHUWING! Om ernstig letsel door een defect aan het product te voorkomen, mag u geen
beschadigde apparatuur gebruiken. Als u problemen opmerkt, laat deze dan verhelpen voordat u het
product verder gebruikt.

1) Onderhoud het gereedschap zorgvuldig. Gereedschap in goede staat is efficiént, gemakkelijker
te bedienen en zal minder problemen opleveren.

2) Controleer de onderdelen van het gereedschap regelmatig. Repareer of vervang beschadigde
of versleten onderdelen. Gebruik bij onderhoud uitsluitend identieke vervangingsonderdelen.

3) Controleer of alle hardware goed vastzit.

4) Gebruik alleen accessoires die bedoeld zijn voor gebruik met dit gereedschap.

5) Houd het gereedschap te allen tijde schoon, droog en vrij van olie/vet.

6) Zorg ervoor dat de etiketten en naamplaatjes van het gereedschap goed zijn bevestigd. Deze
bevatten belangrijke informatie. Als de tekst onleesbaar is of ontbreekt, neem dan contact op
met de fabrikant voor vervanging.

WAARSCHUWING! Alleen gekwalificeerd onderhoudspersoneel mag het gereedschap repareren. Een
gereedschap dat niet goed is gerepareerd, kan een gevaar opleveren voor de gebruiker en/of
anderen.

Schoonmaak

Maak de bekken na elke klus schoon. Uitblazen met een luchtslang is niet erg grondig. Stofzuigen
helpt om het vijlsel te verwijderen. De beste manier om de metaalvormer te onderhouden is door de
kaken te demonteren en als volgt schoon te maken:
1) Draaide schroeven (27) los om de bekconstructie te verwijderen.
2) Verwijder de kaken en het V-blok als één geheel.
LET OP : Let op dat u de veer niet tussen de kaken verliest.
3) Verwijder de ophangingsveren (16).
LET OP : Er zit een kleine kaak tegenover een grote kaak, boven en onder.
4) Maak de kaken schoon met schoonmaakvloeistof en een borstel. Gebruik geen staalborstel of
staalborstel. Poets altijd in dezelfde richting als de tanden, dus met de groeven mee.
5) Maak de V-blokken (15, 19, 31 en 32) schoon.
6) Smeer het oppervlak tussen de kaken en de V-blokken.
7) Zet het gereedschap weer in elkaar.
8) Plaats de kaken terug. Zorg ervoor dat je de grote kaak tegenover de kleine kaak plaatst.
Vervang vervolgens de V-blokken.
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9) Wanneer u de machine gedurende langere tijd niet gebruikt, kunt u de bekken lichtjes invetten
met olie om corrosie te voorkomen.
LET OP : Vergeet niet om de kaken na elke klus schoon te maken.
LET OP : Gebruik geen oplosmiddelen om het apparaat schoon te maken.

Smering

Gebruik een lichte machineolie op bewegende delen. Olie regelmatig om wrijving te verminderen en
een soepele beweging te behouden.

KENNISGEVING ! Gebruik nooit kruipolie om het gereedschap te smeren. Kruipolie kan als
oplosmiddel werken, waardoor het vet wordt afgebroken en het gereedschap vastloopt.

Opslag

Wanneer u het apparaat gedurende een langere periode niet gebruikt, breng dan een dun laagje
smeermiddel aan op de stalen onderdelen om roestvorming te voorkomen. Verwijder het
smeermiddel voordat u het gereedschap opnieuw gebruikt.

Beschikbaarheid

Laat gereedschap dat onherstelbaar beschadigd is, recyclen bij de juiste inleverpunten.
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Onderdelenoverzicht
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Onderdelenlijst

Artikelnummer Beschrijving aantal | Artikelnummer Beschrijving aantal
1 Basis 1 20 Brancardkaak 2 1
Bovenste
2 veerbevestigingsset 1 21 Brancardkaak 3 1
3 Inbussleutel 4mm 1 22 Brancardkaak 4 1
4 Achterblok 1 23 Schroef M5x25 2
5 Achterste schacht 1 24 Onderkaakbedekking | 2
6 Voorste blok 1 25 Bovenkaakbedekking | 2
7 Voorste as 1 26 Schroef M5x12 4
8 C-ring 12mm 2 27 Schroef M5x8 8
9 C-ring 15mm 2 28 Schroef M6x8 1
Bevestigingsset voor
10 onderste veer 1 29 Stuur 1
11 Fjeder 1 30 Handvatdeksel 1
12 Ring 5mm 2 31 Onderste V-blok 1
14 Schroef M5x20 4 32 Bovenste V-blok 1
Brancard Onderste V-
15 Blok 1 33 Krimpkaak 1 1
16 Ophangingsveer 4 34 Krimpende kaak 2 1
17 Brancardkaak 1 1 35 Krimpende kaak 3 1
18 Brancardhaak 1 36 Krimpende kaak 4 1
19 Brancard Top V-Block 1 37 Krimphaak 1
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige
A anstrengelser for a gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er perfekt,
og det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller forskjeller i
oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i
brukerhandboken, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

versjonen.
Tekniske data
Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Shrinker bare
Modell MSW-SFORM-15

Maksimal tykkelse pa det bearbeidede

. 1.5
materialet [mm]
Mal [bredde x dybde x hgyde; cm]. 65x40x 126
Vekt [kg] 33

Sikkerhet

ADVARSEL! Les og forsta alle instruksjonene fgr du bruker dette verktgyet. Operatgren ma fglge
grunnleggende forholdsregler for a redusere risikoen for personskade og/eller skade pa utstyret.
Oppbevar denne handboken for sikkerhetsadvarsler, forholdsregler, bruks- eller inspeksjons- og
vedlikeholdsinstruksjoner.

Faredefinisjoner

Vennligst gjgr deg kjent med faremerknadene i denne handboken. Et varsel er et varsel om at det er
en mulighet for skade pa eiendom, personskade eller dgd dersom visse instruksjoner ikke fglges.

FARE! Denne merknaden indikerer en umiddelbar og spesifikk fare som vil resultere i alvorlig
personskade eller dgd hvis de riktige forholdsreglene ikke tas.

ADVARSEL! Denne merknaden indikerer en spesifikk fare eller utrygg praksis som kan resultere i
alvorlig personskade eller dgd hvis de riktige forholdsreglene ikke tas.

OBS!!! Denne merknaden indikerer en potensielt farlig situasjon som kan resultere i mindre eller
moderate skader hvis riktig praksis ikke fglges.

MERKNAD! Denne merknaden indikerer at en spesifikk fare eller utrygg praksis vil fgre til skade
pa utstyr eller eiendom, men ikke personskade.

Arbeidsomrade

1) Arbeid i et trygt arbeidsmiljg. Hold arbeidsomradet rent, godt opplyst og fritt for distraksjoner.

2) Hold personer som ikke har pa seg passende sikkerhetsutstyr unna arbeidsomradet.

3) Oppbevar ubrukte verktgy pa et trygt og tert sted for a forhindre rust eller skade. Las verktgy
unna og oppbevar utilgjengelig for barn.

Personlig sikkerhet
ADVARSEL! Bruk personlig verneutstyr godkjent av lokale forskrifter.
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Personlig verneutstyr

1) Bruk alltid stgtvernbriller som gir front- og sidebeskyttelse for gynene.

2) Bruk passende type full-ansiktsskjerm i tillegg til sikkerhetsgoogles, da arbeidet kan skape flis,
slipemidler eller partikler.

3) Bruk hansker som gir beskyttelse basert pa arbeidsmaterialene eller for a redusere effekten av
verktgyvibrasjoner.

4) Bruk vernekleer designet for arbeidsmiljget og verktgyet.

5) Sklisikkert fottgy anbefales for & opprettholde fotfeste og balanse i arbeidsmiljget.

6) Bruk staltafottgy eller staltahetter for a forhindre fotskade fra fallende gjenstander.

7) Bruk en NIOSH-godkjent andedrettsvern nar du arbeider med materialer som produserer

farlige rgyk, stgv eller partikler.
8) Bruk hgrselsvern med passende stgyreduksjonsklassifisering for a tale desibelnivaene.

Personlige forholdsregler

Kontroller verktgyet, personlig bevegelse og arbeidsmiljget for @ unnga personskade eller skade pa
verktgyet.
1) Ikke bruk noe verktgy nar du er trgtt eller pavirket av narkotika, alkohol eller medisiner.
2) Unnga a bruke klzer eller smykker som kan bli viklet inn i verktgyets bevegelige deler. Hold
langt har dekket eller bundet.
3) Ikke strekk deg for langt nar du bruker et verktgy. Riktig fotfeste og balanse gir bedre kontroll i
uventede situasjoner.

Spesifikke sikkerhetstiltak

ADVARSEL! Ikke la komfort eller fortrolighet med produktet (oppnadd ved gjentatt bruk) erstatte
streng overholdelse av verktgyets sikkerhetsregler. Hvis du bruker dette verktgyet pa en usikker eller
feil mate, kan du fa alvorlige personskader.
1) Bruk riktig verktgy for jobben. Dette verktgyet er designet for en spesifikk funksjon. lkke
modifiser eller modifiser dette verktgyet eller bruk det til et utilsiktet formal.
2) Unnga a presse kjevene sammen ved et uhell.
3) For a unnga slgving av tennene, press aldri uten skille mellom kjevene.
4) Fjern handtaket nar det ikke er i bruk.
5) Sett alltid inn et stykke metall eller annet materiale mellom kjevene nar det ikke er i bruk.
6) Bruk denne enheten kun pa en overflate som er stabil, jevn, tgrr og ikke glatt, og som taler
belastningen.
7) lkke la barn bruke dette verktgyet uten tilsyn. Dette verktgyet er ikke et leketgy.
8) Hvis noen deler blir skadet, gdelagt eller feilplassert, ma du ikke bruke verktgyet fgr
reservedeler er anskaffet.
9) Arbeidsstykket kan vaere skarpt. Etter & ha bgyd eller kuttet arbeidsstykker, vaer forsiktig. Veaer
oppmerksom pa skarpe kanter eller skarpe metallstrimler som kan dannes. Bruk tunge hansker
nar du handterer arbeidsstykket.

Pakker ut

ADVARSEL! Ikke bruk verktgyet hvis noen del mangler. Skift den manglende delen fgr bruk.
Unnlatelse av a gjgre dette kan fgre til funksjonsfeil og personskade.

Ta delene og tilbehgret ut av emballasjen og inspiser for skade. Sgrg for at alle elementene i
delelisten er inkludert.
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Montering og installasjon

Nar denne handboken refererer til et delenummer, refererer den til den medfglgende delelisten.
1) Fest verktgyet til en arbeidsbenk et stativ.
2) For baerbarhet kan verktgyet ogsa klemmes inn i kjevene pa en skrustikke.
3) Jo mer stivt verktgyet er sikkert, jo lettere er det a bruke det.
4) Fire hull, forhandsboret og banket inn i basen, aksepterer M10-bolter (selges separat).

Bruke enheten

Noen ganger er fabrikasjon av kroppsdeler i hjemmebutikken ofte den eneste veien a ga. Med god
planlegging kan du reprodusere former for a matche originale konturer, eller designformer kun
begrenset av fantasien.

For et eksempel kan det lages erstatningsmonteringsflenser for frontlykter. De fleste eldre biler har
en tendens til 3 fange opp og holde pa fuktighet, og dermed ruste ut. Vanligvis er sa mye metall borte
at det er igjen a redde. En ny, fabrikkert del er den eneste veien a ga.

Lag f@rst en pappmal, spor rundt frontlysapningen. Den flensede delen gikk inn i krympe/barens
krympekjever. Ved a trykke hardt pa handtaket og flytte metallet frem og tilbake, fortsetter kjevenes
tenner a trekke metallet naermere og naermere, og skaper en jevn kurve. Fortsett a sjekke det nye
stykket med pappmalen, og i Igpet av fa minutter opprettes et stykke som er veldig nzert det riktige.

Med noen siste justeringer pa bilen passer den helt fint. Det tok totalt 15 minutter a lage denne
monteringsflensen.

Sammensatte kurver kan lages ved a jobbe stykket pa alternerende sider. Bade krymper og bare kan
passe til arbeidet pa begge sider.

Denne teknikken er spesielt nyttig nar du gjengir sprutforkle og andre store buede omrader.

Bruk

1) Fgr du produserer pa krymperen/baren, bgy metallet som skal formes 90° pa en platebrems,
og skape en maksimal flensdybde som ikke er stgrre enn 205 mm.

2) Lagen mal av papp eller et kort stykke ledning. En mal er avgjgrende for a oppna en god
passform med minimal bruk av fyllstoff.

3) Strikk forkanten fgrst. Dette bryter ned den maksimale motstanden og muliggj@r enkelt og
ngyaktig arbeid i etterkant.

4) For best resultat og maksimal formingskraft, sett inn metall bare halvveis inn i kjevene.

5) Klumping eller lommer som vanligvis oppstar ved krymping, kan raskt hamres ut.

6) Kontroller trykket som utgves pa handtaket mens du danner metallet.

7) Flytt metallet frem og tilbake til gnsket radius er oppnadd.

8) Kjevene pa verktgyene er "tannede" for bedre a gripe metallet. Disse tennene etterlater sma
merker, avhengig av metallets hardhet, som kan fjernes med en slipende klut eller et hjul.

Rengjgring og vedlikehold
OBS!!! Fjern all last fra produktet fgr du utfgrer inspeksjon, vedlikehold eller rengjgringsprosedyrer.

ADVARSEL! For a forhindre alvorlig skade pa grunn av produktfeil, ikke bruk skadet utstyr. Hvis det
oppdages problemer, fa problemet rettet fgr videre bruk.

1) Vedlikehold verktgyet med omhu. Et verktgy i god stand er effektivt, lettere a kontrollere og vil
ha feerre problemer.

2) Inspiser verktgykomponentene med jevne mellomrom. Reparer eller bytt ut skadede eller
slitte komponenter. Bruk kun identiske reservedeler ved service.
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3) Sjekk all maskinvare for tetthet.

4) Bruk kun tilbehgr beregnet for bruk med dette verktgyet.

5) Hold verktgyet rent, tort og fritt for olje/fett til enhver tid.

6) Ta vare pa verktgyets etiketter og navneskilt. Disse inneholder viktig informasjon. Hvis den er
uleselig eller mangler, kontakt produsenten for erstatninger.

ADVARSEL! Kun kvalifisert servicepersonell bgr reparere verktgyet. Et feilaktig reparert verktgy kan
utgjere en fare for brukeren og/eller andre.

Rengjoring

Rengjgr kjevene etter hver jobb. A blase ut med en luftslange gjgr ikke en grundig jobb. Stgvsuging
hjelper med a fa ut filene. Den beste maten a vedlikeholde metallformeren pa er 8 demontere
kjevene og rengjgre som fglger:
1) Lgsne skruene (27) for a fjerne kjeveenheten.
2) Fjern kjevene og V-blokken som en enkelt enhet.
MERKNAD : Veer forsiktig, ikke mist fjazeren mellom kjevene.
3) Fjern opphengsfjerene (16).
MERKNAD : Det er en liten kjeve pa motsatt side av en stor kjeve, topp og bunn.
4) Rengjgr kjevene med rensevaske og en bgrste. Ikke bruk stalbgrste eller stalhjul. Bgrst alltid i
samme retning som tennene, med sporene.
5) Rengjor V-blokkene (15, 19, 31 og 32).
6) Smgr overflaten mellom kjevene og V-blokkene.
7) Sett sammen verktgyet igjen.
8) Bytt ut kjevene. Pass pa at du plasserer den store kjeven motsatt den lille kjeven. Skift deretter
ut V-blokkene.
9) Nar den ikke er i bruk over lengre tid, smgr kjevene lett for & forhindre korrosjon.
MERKNAD : Husk a rengjgre kjevene etter hver jobb.
MERK : Ikke bruk Igsemidler til & rengjgre enheten.

Smgring

Bruk lett maskinolje pa bevegelige deler. Olje med jevne mellomrom for & redusere friksjon og
opprettholde jevn bevegelse.

MERKNAD ! Bruk aldri penetrerende olje for a smgre verktgyet. Penetrerende olje kan fungere som
et Igsemiddel som kan bryte ned fettet og fa verktgyet til 3 sette seg fast.

Lagring

Nar den ikke er i bruk over en lengre periode, pafgr et tynt lag med smgremiddel pa staldelene for a
unnga rust. Fjern smgremiddelet fgr du bruker verktgyet igjen.

Avhending

Resirkuler et verktgy som er skadet og ikke kan repareres pa det aktuelle anlegget.
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Deler sammenbrudd
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Deleliste

Artikkelnummer Beskrivelse Antall | Artikkelnummer Beskrivelse Antall
1 Ramme 1 20 Barekjeve 2 1
2 @vre fjeerfestesett 1 21 Barekjeve 3 1
3 Sekskantngkkel 4mm | 1 22 Barekjeve 4 1
4 Bakblokk 1 23 Skrue M5x25 2
5 Bakaksel 1 24 Underkjevedeksel 2
6 Frontblokk 1 25 Overkjevedeksel 2
7 Fremre aksel 1 26 Skrue M5x12 4
8 C-ring 12mm 2 27 Skrue M5x8 8
9 C-ring 15mm 2 28 Skrue M6x8 1
10 Nedre fjeerfestesett 1 29 Handtak 1
11 Fjeer 1 30 Handtaksdeksel 1
12 Skive 5 mm 2 31 Nedre V-blokk 1
14 Skrue M5x20 4 32 @vre V-blokk 1
15 Bare nederste V-blokk | 1 33 Shrinker Jaw 1 1
16 Opphengsfjzer 4 34 Shrinker Jaw 2 1
17 Barekjeve 1 1 35 Shrinker Jaw 3 1
18 Barekrok 1 36 Shrinker Jaw 4 1
19 Bare topp V-blokk 1 37 Shrinker Hook 1
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For din bekvamlighet har denna bruksanvisning oversatts med hjalp av maskinéversattning.
A Rimliga anstrangningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt Gversattning, men ingen
automatiserad oversattning ar perfekt och &r inte heller avsedd att ersidtta maénskliga
oversattare. Den officiella bruksanvisningen dr den engelska versionen. Eventuella avvikelser
eller skillnader som kan ha uppstatt i 6versattningen ar inte bindande och har ingen réttslig
verkan for efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida
informationen i anvandarhandboken &r korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av

innehallet, som &r den officiella versionen.

Tekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Shrinker bar
Modell MSW-SFORM-15

Maximal tjocklek pa det bearbetade

. 1,5
materialet [mm]
Matt [bredd x djup x hojd; cm] 65x40x126
Vikt [kg] 33

Sakerhet

VARNING! Lis och forsta alla instruktioner innan du anvinder det hir verktyget. Operatéren maste
folja grundldggande férsiktighetsatgarder for att minska risken for personskador och/eller skador
pa utrustningen.

Spara denna handbok fér siakerhetsvarningar, férsiktighetsatgérder, drift- eller inspektions- och
underhallsinstruktioner.

Farodefinitioner

Vanligen bekanta dig med faromeddelandena som finns i denna manual. Ett meddelande ar en
varning om att det finns risk for skada pa egendom, personskada eller dédsfall om vissa instruktioner
inte foljs.

FARA! Detta meddelande indikerar en omedelbar och specifik fara som kommer att resultera i
allvarliga personskador eller dodsfall om inte lampliga forsiktighetsatgarder vidtas.

VARNING! Detta meddelande indikerar en specifik fara eller osdker praxis som kan resultera i
allvarlig personskada eller dédsfall om inte lampliga forsiktighetsatgarder vidtas.

OBS! Det hdr meddelandet indikerar en potentiellt farlig situation som kan resultera i mindre eller
mattliga skador om korrekt praxis inte vidtas.

VARSEL! Detta meddelande indikerar att en specifik fara eller osdker praxis kommer att
resultera i utrustning eller egendomsskada, men inte personskada.

Arbetsomrade

1) Arbetaien sdker arbetsmiljé. Hall ditt arbetsomrade rent, val upplyst och fritt fran
distraktioner.

2) Hall ndgon som inte bar lamplig sdkerhetsutrustning borta fran arbetsomradet.

3) Fo6rvara oanvanda verktyg ordentligt pa en sdker och torr plats for att forhindra rost eller
skador. Las undan verktyg och férvara utom rackhall for barn.
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Personlig sikerhet

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning som godkants av lokala bestammelser.

Personlig skyddsutrustning

1) Bér alltid skyddsglasdgon som ger skydd pa framsidan och sidan av 6gonen.

2) Baér lamplig typ av helskarm utover sdkerhetsgoogles, eftersom arbetet kan skapa span,
slipmedel eller partiklar.

3) Anvand handskar som ger skydd baserat pa arbetsmaterialen eller for att minska effekterna av
verktygsvibrationer.

4) Bar skyddsklader utformade fér arbetsmiljon och verktyget.

5) Halkfria skor rekommenderas for att bibehalla fotfaste och balans i arbetsmiljon.

6) Bar taskor av stal eller tahatta av stal for att férhindra fotskador fran fallande féremal.

7) Bér ett NIOSH-godkant andningsskydd nar du arbetar med material som producerar farliga
angor, damm eller partiklar.

8) Bar horselskydd med lamplig brusreduceringsklassning for att klara decibelnivaerna.

Personliga forsiktighetsatgarder

Kontrollera verktyget, den personliga rérelsen och arbetsmiljon for att undvika personskador eller
skador pa verktyget.
1) Anvand inte nagot verktyg nar du ar trott eller paverkad av droger, alkohol eller mediciner.
2) Undvik att bara klader eller smycken som kan trassla in sig i verktygets rérliga delar. Hall langt
har tackt eller bundet.
3) Réck inte for langt nar du anvander ett verktyg. Ratt fotfaste och balans ger béattre kontroll i
ovantade situationer.

Specifika sikerhetsatgarder

VARNING! Lat inte komfort eller fortrogenhet med produkten (erhallen genom upprepad
anvandning) ersatta strikt efterlevnad av verktygets sdkerhetsregler. Om du anvander detta verktyg
pa ett osadkert eller felaktigt satt kan du drabbas av allvarliga personskador.
1) Anvand ratt verktyg for jobbet. Detta verktyg ar designat for en specifik funktion. Modifiera
eller andra inte detta verktyg eller anvand det for ett oavsiktligt andamal.
2) Undvik att trycka ihop kaftarna av misstag.
3) For att undvika mattande av tdnderna, tryck aldrig utan en separator mellan kdkarna.
4) Ta bort handtaget nar det inte anvands.
5) Satt alltid in en bit av metall eller annat material mellan kaftarna nar de inte anvands.
6) Anvand endast denna enhet pa en yta som ar stabil, jamn, torr och inte hala och som klarar
belastningen.
7) Latinte barn anvdnda detta verktyg utan uppsikt. Detta verktyg ar inte en leksak.
8) Om nagra delar blir skadade, trasiga eller felplacerade, anvand inte verktyget forran
ersattningsdelar har erhallits.
9) Arbetsstycket kan vara vasst. Efter bojning eller kapning av arbetsstycken, var forsiktig. Var
uppmadrksam pa vassa kanter eller vassa metallbitar som kan skapas. Anvand kraftiga handskar
nar du hanterar arbetsstycket.

Uppackning

VARNING! Anvind inte verktyget om nagon del saknas. Byt ut den saknade delen fére anvandning.
Underlatenhet att gora det kan leda till funktionsfel och personskada.

Ta ut delarna och tillbehéren ur forpackningen och inspektera fér skador. Se till att alla artiklar i
reservdelslistan finns med.
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Montering & installation

Nar denna manual hanvisar till ett artikelnummer hanvisar det till den medféljande reservdelslistan.
1) Fast verktyget pa en arbetsbank ett stativ.
2) For barbarhet kan verktyget dven klammas fast i kdftarna pa ett skruvstad.
3) Justyvare verktyget ar sdkert, desto lattare ar det att anvdanda det.
4) Fyra hal, forborrade och gangade i basen, accepterar M10-bultar (saljs separat).

Anvanda enheten

Ibland ar tillverkning av kroppsdelar i hembutiken ofta den enda vagen att ga. Med god planering kan
du reproducera former for att matcha originalkonturer, eller designa former som endast begransas
av fantasin.

Till exempel kan ersattningsflansar for stralkastaraggregatet goras. De flesta dldre bilar tenderar att
fanga upp och halla fukt, vilket rostar ut. Vanligtvis dr sa mycket metall borta att det finns kvar att
radda. En ny, tillverkad del &r den enda vagen att ga.

Gor forst en kartongmall, rita runt stralkastaroppningen. Den flansade sektionen gick in i
krympar/strackarens krympkaftar. Genom att trycka hart pa handtaget och flytta metallen fram och
tillbaka, fortsatter kakarnas tander att dra metallen ndrmare och narmare, vilket skapar en jamn
kurva. Fortsatt att kontrollera den nya biten med kartongmallen, och inom nagra minuter skapas en
bit mycket nadra den ratta.

Med nagra sista justeringar pa bilen sa passar den alldeles utmarkt. Det tog totalt 15 minuter att
skapa denna monteringsflans.

Sammansatta kurvor kan goras genom att arbeta stycket pa omvéaxlande sidor. Bade krymper och bar
kan passa ihop arbete pa bada sidor.

Den har tekniken ar sarskilt anvandbar vid reproduktion av stankférkladen och andra stora krokta
omraden.

Anvandning

1) Innan du tillverkar pa krymparen/baren, b6j metallen som ska formas 90° pa en platbroms,
vilket skapar ett maximalt flansdjup som inte ar stérre dn 8 tum (205 mm).

2) Gor en mall av kartong eller en kort bit trad. En mall &r avgérande for att uppna en bra
passform med minimal anvandning av fyllmedel.

3) Arbeta framkanten forst. Detta bryter ner det maximala motstandet och mojliggor enkelt och
exakt arbete efterat.

4) For béasta resultat och maximal formkraft, satt bara in metall halvvags i kéftarna.

5) Klumpningen eller fickan som vanligtvis uppstar vid krympning kan snabbt hamras ut.

6) Kontrollera trycket som utdvas pa handtaget medan metallen formas.

7) Flytta metallen fram och tillbaka tills 6nskad radie erhalls.

8) Verktygens kaftar ar "tandade" for att battre greppa metallen. Dessa tander [amnar sma
marken, beroende pa metallens hardhet, som kan tas bort med en slipande trasa eller hjul.

Stadning & underhall

OBS! Ta bort all belastning fran produkten innan du utfér nagon inspektion, underhall eller
rengoring.

VARNING! For att forhindra allvarlig skada pa grund av produktfel, anvand inte skadad utrustning.
Om nagra problem upptacks, 1at problemet atgardas fore ytterligare anvandning.
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1) Underhall verktyget med omsorg. Ett verktyg i gott skick ar effektivt, lattare att kontrollera och
har farre problem.

2) Inspektera verktygskomponenterna regelbundet. Reparera eller byt ut skadade eller slitna
komponenter. Anvand endast identiska reservdelar vid service.

3) Kontrollera att all hardvara ar tat.

4) Anvand endast tillbeh6r som ar avsedda att anvdndas med detta verktyg.

5) Hall alltid verktyget rent, torrt och fritt fran olja/fett.

6) Underhall verktygets etiketter och namnskyltar. Dessa innehaller viktig information. Om den ar
olaslig eller saknas, kontakta tillverkaren for utbyte.

VARNING! Endast kvalificerad servicepersonal bor reparera verktyget. Ett felaktigt reparerat verktyg
kan utgtra en fara fér anvdandaren och/eller andra.

Rengoring

Rengor kaftarna efter varje jobb. Att blasa ut med en luftslang gor inte ett grundligt jobb.
Dammsugning hjalper till att fa ut filarna. Det basta sattet att underhalla metallformaren ar att ta isar
kadftarna och rengora enligt féljande:
1) Lossa skruvarna (27) for att ta bort kaftenheten.
2) Ta bort kéftarna och V-blocket som en enhet.
NOTERA : Var forsiktig, tappa inte fjadern mellan kaftarna.
3) Ta bort fjadrarna (16).
NOTERA : Det finns en liten kake mittemot en stor kdke, topp och botten.
4) Rengor kaftarna med rengéringsvatska och en borste. Anvand inte en stalborste eller ett
stalhjul. Borsta alltid i samma riktning som tédnderna, med sparen.
5) Rengor V-blocken (15, 19, 31 och 32).
6) Smorjytan mellan kaftarna och V-blocken.
7) Sattihop verktyget igen.
8) Byt ut kaftarna. Se till att du placerar den stora kiken mittemot den lilla kdken. Byt sedan ut V-
blocken.
9) Nar de inte anvands under en langre tid, olja latt in kaftarna for att forhindra korrosion.
NOTERA : Kom ihag att rengora kaftarna efter varje jobb.
OBS : Anvand inte [6sningsmedel for att rengdra enheten.

Smorjning
Anvand latt maskinolja pa rorliga delar. Olja regelbundet for att minska friktionen och bibehalla
jamna rorelser.

OBS ! Anvand aldrig en penetrerande olja fér att smorja verktyget. Penetrerande olja kan fungera
som ett l6sningsmedel som kan bryta ner fettet och fa verktyget att fastna.

Lagring
Nér de inte anvands under en langre period, applicera ett tunt lager smoérjmedel pa staldelarna for

att undvika rost. Ta bort smérjmedlet innan du anvdnder verktyget igen.

Forfogande

Atervinn ett verktyg som inte kan repareras skadat pa lamplig anlaggning.
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Delar uppdelning
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Delarlista
Nummer A Nummer A
B Beskrivning Antal B Beskrivning Antal

1 Bas 1 20 Stretcher Jaw 2 1
2 Fastsats for ovre fjader 1 21 Stretcher Jaw 3 1
3 Insexnyckel 4 mm 1 22 Stretcher Jaw 4 1
4 Bakre block 1 23 Skruv M5x25 2
5 Bakre skaft 1 24 Underkakeskydd 2
6 Framre block 1 25 Overkikeskydd 2
7 Framaxel 1 26 Skruv M5x12 4
8 C-ring 12mm 2 27 Skruv M5x8 8
9 C-ring 15mm 2 28 Skruv M6x8 1
10 Nedre fjaderfastsats 1 29 Handtag 1
11 Fiader 1 30 Handtagsskydd 1
12 Bricka 5 mm 2 31 Nedre V-block 1
14 Skruv M5x20 4 32 Ovre V-block 1
15 Bar botten V-block 1 33 Shrinker Jaw 1 1
16 Upphéangningsfjader 4 34 Shrinker Jaw 2 1
17 Stretcher Jaw 1 1 35 Shrinker Jaw 3 1
18 Barkrok 1 36 Shrinker Jaw 4 1
19 Bar Top V-block 1 37 Shrinker Hook 1
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Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de traducdo automatica.
A Foram feitos esforgcos razoaveis para fornecer uma traducdo exata; no entanto, nenhuma
traducdo automatica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual
do Utilizador oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferengas criadas na
tradugdo ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de cumprimento
ou execucdo. Se surgirem questdes relacionadas com a exatidao das informagdes contidas no

Manual do Utilizador, consulte a versado inglesa desses conteudos, que € a versado oficial.

Dados técnicos

Descri¢dao do parametro Valor do parametro
Nome do produto Maca encolhedora
Modelo MSW-SFORM-15
Espessura maxima do material 15
trabalhado [mm] !
Dimensdes [largura x profundidade 65 x 40 x 126
x altura; cm]
Peso [kg] 33
Segurancga

CUIDADO! Leia e entenda todas as instrugdes antes de usar esta ferramenta. O operador deve
seguir precaucdes basicas para reduzir o risco de ferimentos pessoais e/ou danos ao equipamento.
Guarde este manual para avisos de segurancga, precaugoes, instrucoes de operagdo ou inspecao e
manutencao.

Defini¢oes de perigo
Familiarize-se com os avisos de perigo encontrados neste manual. Um aviso é um alerta de que ha
possibilidade de danos materiais, ferimentos ou morte se certas instru¢des ndo forem seguidas.

PERIGO! Este aviso indica um risco imediato e especifico que resultara em ferimentos pessoais
graves ou morte se as devidas precaugdes nao forem tomadas.

CUIDADO! Este aviso indica um risco especifico ou pratica insegura que pode resultar em ferimentos
pessoais graves ou morte se as devidas precau¢bes ndo forem tomadas.

ATENCAO! Este aviso indica uma situacao potencialmente perigosa que pode resultar em
ferimentos leves ou moderados se as praticas adequadas ndo forem tomadas.

PERCEBER! Este aviso indica que um risco especifico ou pratica insegura resultara em danos ao
equipamento ou a propriedade, mas ndo em ferimentos pessoais.

Area de trabalho

1) Opere em um ambiente de trabalho seguro. Mantenha sua area de trabalho limpa, bem
iluminada e livre de distracoes.

2) Mantenha qualquer pessoa que ndo esteja usando o equipamento de seguranga adequado
longe da area de trabalho.

3) Guarde as ferramentas que nao forem utilizadas em um local seguro e seco para evitar
ferrugem ou danos. Guarde as ferramentas em local seguro e fora do alcance das criancas.

Seguranca pessoal

CUIDADO! Use equipamento de protec¢ado individual aprovado pelas regulamentagdes locais.
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Equipamento de proteg¢do individual

1)
2)

3)

6)
7)

8)

Use sempre 6culos de segurancga contra impactos que oferecam protecdo frontal e lateral para
os olhos.

Use o tipo apropriado de protecdo facial completa, além de dculos de seguranca, pois o
trabalho pode gerar lascas, materiais abrasivos ou particulados.

Use luvas que fornecam protecdo com base nos materiais de trabalho ou para reduzir os
efeitos da vibracdo da ferramenta.

Use roupas de protecdo projetadas para o ambiente de trabalho e a ferramenta.

Calgados antiderrapantes sao recomendados para manter a estabilidade e o equilibrio no
ambiente de trabalho.

Use calcados com biqueira de aco ou protecdes de aco para evitar ferimentos nos pés
causados por objetos que caem.

Use um respirador aprovado pelo NIOSH ao trabalhar com materiais que produzem gases
perigosos, poeira ou material particulado.

Use equipamento de protecdo auditiva com classificacdo de reducgdo de ruido adequada para
suportar os niveis de decibéis.

Precaucgdes pessoais

Controle a ferramenta, os movimentos pessoais e o ambiente de trabalho para evitar ferimentos
pessoais ou danos a ferramenta.

1)
2)

3)

N3do opere nenhuma ferramenta quando estiver cansado ou sob influéncia de drogas, dlcool ou
medicamentos.

Evite usar roupas ou joias que possam ficar presas nas partes méveis da ferramenta.

Mantenha os cabelos longos cobertos ou presos.

N3o se estique demais ao operar uma ferramenta. Posicdo correta dos pés e equilibrio
permitem melhor controle em situacdes inesperadas.

Precaugoes especificas de seguranga

CUIDADO! N3o deixe que o conforto ou a familiaridade com o produto (adquiridos pelo uso
repetido) substituam a adesdo estrita as regras de seguranca da ferramenta. Se vocé usar esta
ferramenta de forma insegura ou incorreta, podera sofrer ferimentos pessoais graves.

1)

6)
7)

8)

Use a ferramenta correta para o trabalho. Esta ferramenta foi projetada para uma func¢do
especifica. Ndo modifique ou altere esta ferramenta nem a utilize para fins ndo pretendidos.
Evite pressionar as mandibulas acidentalmente.

Para evitar o embotamento dos dentes, nunca pressione sem um separador entre as
mandibulas.

Remova a alga quando ndo estiver em uso.

Sempre insira um pedag¢o de metal ou outro material divisor entre as mandibulas quando nao
estiverem em uso.

Utilize este dispositivo somente em superficies estaveis, niveladas, secas e ndo escorregadias,
e capazes de suportar a carga.

N3do permita que criangas utilizem esta ferramenta sem supervisdo. Esta ferramenta ndo é um
brinquedo.

Se alguma pega for danificada, quebrada ou perdida, ndo utilize a ferramenta até que as pegas
de reposicao sejam obtidas.

A peca de trabalho pode ser afiada. Tenha cuidado ao dobrar ou cortar pegas de trabalho.
Esteja ciente de bordas afiadas ou fragmentos de metal cortantes que podem ser criados. Use
luvas grossas ao manusear a pega de trabalho.
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Desembalando

CUIDADO! Nao opere a ferramenta se alguma pega estiver faltando. Substitua a pega faltante antes
de operar. Nao fazer isso pode resultar em mau funcionamento e ferimentos pessoais.

Retire as pecas e acessoérios da embalagem e inspecione-os quanto a danos. Certifique-se de que
todos os itens na lista de pecas estejam incluidos.

Montagem e instalacao

Quando este manual se refere a um nimero de peca, ele se refere a Lista de Pecas incluida.
1) Fixe a ferramenta em uma bancada ou suporte.
2) Para maior portabilidade, a ferramenta também pode ser fixada nas mandibulas de um torno.
3) Quanto mais rigidamente a ferramenta estiver presa, mais facil sera usa-la.
4) Quatro furos, pré-perfurados e rosqueados na base, aceitam parafusos M10 (vendidos
separadamente).

Usando o dispositivo

As vezes, fabricar partes do corpo em casa costuma ser a Unica op¢do. Com um bom planejamento,
vocé pode reproduzir formas que combinem com contornos originais ou projetar formas limitadas
apenas pela imaginacdo.

Por exemplo, é possivel fazer flanges de montagem de conjunto de fardis de reposicao. A maioria dos
carros mais antigos tende a acumular e reter umidade, enferrujando. Geralmente, tanto metal é
perdido que sobra para resgatar. Uma peca nova e fabricada é a Unica opc¢ao.

Primeiro, faga um molde de papeldo, contornando a abertura do farol. A secdo flangeada foi inserida
nas mandibulas de contragdo do esticador/encolhimento. Ao pressionar firmemente o cabo e mover
o metal para frente e para tras, os dentes das mandibulas puxam o metal cada vez mais perto,
criando uma curva suave. Continue verificando a nova pega com o molde de papeldo e, em poucos
minutos, uma pec¢a muito préxima da correta sera criada.

Com alguns ajustes finais no carro, ele se encaixou perfeitamente. Foram necessarios um total de 15
minutos para criar este flange de montagem.

Curvas compostas podem ser feitas trabalhando a pega em lados alternados. Tanto o encolhidor
guanto o esticador podem cuidar para igualar o trabalho em ambos os lados.

Essa técnica é especialmente Util ao reproduzir aventais de respingos e outras grandes dreas curvas.

Utilizagao

1) Antes de fabricar o redutor/alongador, dobre o metal a ser moldado em 90° em um freio de
chapa metdlica, criando uma profundidade mdaxima de flange que ndo seja maior que 8 pol.
(205 mm).

2) Faca um molde de papeldo ou de um pedaco curto de arame. Um modelo é essencial para
obter um bom ajuste com uso minimo de preenchimento.

3) Trabalhe primeiro na borda frontal. Isso quebra a resisténcia maxima e permite um trabalho
facil e preciso posteriormente.

4) Para obter melhores resultados e maxima poténcia de conformacao, insira o metal apenas até
a metade das mandibulas.

5) O amontoamento ou a formacgdo de bolsas que normalmente ocorrem durante o
encolhimento pode ser rapidamente eliminado.

6) Controle a pressao exercida no cabo enquanto molda o metal.

7) Mova o metal para frente e para trds até obter o raio desejado.
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8) As mandibulas das ferramentas sdo “dentadas” para melhor segurar o metal. Esses dentes
deixam leves marcas, dependendo da dureza do metal, que podem ser removidas com um
pano abrasivo ou roda.

Limpeza e manutengao

ATENCAO! Remova qualquer carga do produto antes de realizar qualquer procedimento de inspeg3o,
manutencgao ou limpeza.

CUIDADO! Para evitar ferimentos graves devido a falhas do produto, ndo utilize equipamentos
danificados. Caso note algum problema, corrija-o antes de continuar a usar.

1) Mantenha a ferramenta com cuidado. Uma ferramenta em boas condicdes é eficiente, mais
facil de controlar e tera menos problemas.

2) Inspecione os componentes da ferramenta periodicamente. Repare ou substitua componentes
danificados ou desgastados. Utilize somente pecas de reposicdo idénticas durante a
manutencgao.

3) Verifique se todo o hardware estd bem apertado.

4) Utilize somente acessoérios projetados para uso com esta ferramenta.

5) Mantenha a ferramenta sempre limpa, seca e livre de 6leo/graxa.

6) Mantenha as etiquetas e placas de identificagdo da ferramenta. Elas contém informacgdes

importantes. Se estiver ilegivel ou faltando, entre em contato com o fabricante para
substitui¢oes.

CUIDADO! Somente pessoal de manutengao qualificado deve consertar a ferramenta. Uma
ferramenta reparada incorretamente pode representar um risco ao usuario e/ou a outras pessoas.

Limpeza

Limpe as mandibulas apds cada trabalho. Soprar com uma mangueira de ar ndo faz um trabalho
completo. Aspirar ajuda a remover as limalhas. A melhor maneira de manter o molde de metal é
desmontar as mandibulas e limpa-las da seguinte maneira:
1) Solte os parafusos (27) para remover o conjunto da mandibula.
2) Remova as mandibulas e o bloco em V como uma Unica unidade.
AVISO : Tenha cuidado para ndo perder a mola entre as garras.
3) Remova as molas de suspensado (16).
AVISO : Hd uma mandibula pequena oposta a uma mandibula grande, em cima e em baixo.
4) Limpe as mandibulas com fluido de limpeza e uma escova. Nao utilize escova de aco nem roda
de arame. Escove sempre na mesma dire¢cdo dos dentes, com os sulcos.
5) Limpe os blocos em V (15, 19, 31 e 32).
6) Lubrifique a superficie entre as mandibulas e os blocos em V.
7) Remonte a ferramenta.
8) Substitua as mandibulas. Certifique-se de colocar a mandibula grande oposta a mandibula
pequena. Em seguida, substitua os blocos em V.
9) Quando ndo for usado por um longo periodo, lubrifique levemente as mandibulas para evitar
corrosao.
AVISO : Lembre-se de limpar as mandibulas apds cada trabalho.
OBSERVAGAO : N3o use solventes para limpar a unidade.

Lubrificacao

Use um éleo de maquina leve nas pecas moveis. Lubrifique regularmente para reduzir o atrito e
manter um movimento suave.

PERCEBER ! Nunca use dleo penetrante para lubrificar a ferramenta. O éleo penetrante pode atuar
como um solvente que pode quebrar a graxa e fazer com que a ferramenta emperre.



PT

Armazenar

Quando ndo for usado por um longo periodo, aplique uma camada fina de lubrificante nas pecas de
aco para evitar ferrugem. Remova o lubrificante antes de usar a ferramenta novamente.

Disposicao

Recicle uma ferramenta danificada além do reparo no local apropriado.
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Divisao de pegas
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Lista de pegas

Numero Descrigao Quantidade Numero Descri¢ao Quantidade
da peca da peca
1 Base 1 20 Maca de mandibula 2 1
Conjunto de fixacdo de
mola superior 21 Maca de mandibula 3
Chave sextavada 4mm 22 Maca de mandibula 4
Bloco de volta 23 Parafuso M5x25
Cobertura da
5 Eixo traseiro 1 24 mandibula inferior 2
Cobertura da
6 Bloco Frontal 1 25 mandibula superior 2
7 Eixo dianteiro 1 26 Parafuso M5x12 4
8 Anel C12mm 2 27 Parafuso M5x8 8
9 Anel C 15mm 2 28 Parafuso M6x8 1
Conjunto de fixacdo de
10 mola inferior 1 29 Barra de alga 1
11 Mola 1 30 Capa dealca 1
12 Arruela 5mm 2 31 Bloco V inferior 1
14 Parafuso M5x20 4 32 Bloco V superior 1
Bloco em V para maca Mandibula de
15 inferior 1 33 contracdo 1 1
16 Mola de Suspensao 4 34 Mandibula Shrinker 2 1
17 Maca Mandibula 1 1 35 Mandibula Shrinker 3 1
18 Gancho de maca 1 36 Mandibula Shrinker 4 1
Gancho de
19 Maca Top V-Block 1 37 encolhimento 1
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Tato poutzivatelska prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. VynaloZili sme
A primeranu snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je
dokonaly a nema nahradit ludskych prekladatelov. Oficidlna pouzivatelska prirucka je v
anglickom jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese prekladu,
nie su zavazné a nemaju ziadny pravny ucinok na ucely dodrziavania alebo presadzovania
predpisov. Ak mate akékolvek otdzky tykajuce sa presnosti informacii obsiahnutych v

pouzivatelskej prirucke, pozrite si jej anglicku verziu, ktora predstavuje oficialnu verziu.

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Zmrstovacie nosidla
Model MSW-SFORM-15
Maximadlna hrubka opracovavaného 15
materidlu [mm] !
Rozmery [3irka x hibka x vy$ka; cm] 65 x 40 x 126
Hmotnost [kg] 33

Bezpeclnost

VYSTRAHA! Pred pouZitim tohto nastroja si preéitajte a pochopte vietky pokyny. Obsluha musi
dodrziavat zakladné preventivne opatrenia, aby sa zniZilo riziko zranenia osdb a/alebo poskodenia
zariadenia.

Tento navod si uschovajte pre bezpecnostné upozornenia, preventivne opatrenia, pokyny na
obsluhu alebo kontrolu a udrzbu.

Definicie nebezpecenstva

Oboznamte sa, prosim, s upozorneniami na nebezpecenstvo, ktoré sa nachadzaju v tomto navode.
Upozornenie je upozornenie, ze v pripade nedodrzania urcitych pokynov existuje moznost
poskodenia majetku, zranenia alebo smrti.

NEBEZPECENSTVO! Toto upozornenie oznacuje bezprostredné a Specifické nebezpecenstvo,
ktoré bude mat za nasledok vazne zranenie alebo smrt, ak sa neprijmu nalezité opatrenia.

VYSTRAHA! Toto upozornenie oznacuje $pecifické nebezpeéenstvo alebo nebezpeény postup, ktory
mbze mat za nasledok vazne zranenie alebo smrt, ak sa neprijmu nalezité opatrenia.

UPOZORNENIE! Toto upozornenie oznacuje potencidlne nebezpeénu situaciu, ktord moéze mat
za nasledok lahké alebo stredne tazké zranenie, ak sa nevykonaju spravne postupy.

UPOZORNENIE! Toto upozornenie naznacuje, Ze Specifické nebezpecenstvo alebo nebezpecny
postup povedie k poSkodeniu zariadenia alebo majetku, ale nie k zraneniu oso6b.

Pracovna oblast

1) Pracujte v bezpe¢nom pracovnom prostredi. UdrZujte svoj pracovny priestor Cisty, dobre
osvetleny a bez rusivych vplyvov.

2) Zabrante tomu, aby sa osoby, ktoré nemaju na sebe vhodné bezpecnostné vybavenie, pribliZili
k pracovnej oblasti.

3) Nepouzivané naradie riadne uskladnite na bezpe¢nom a suchom mieste, aby ste predisli korozii
alebo poskodeniu. Uzamknite naradie a uchovavajte ho mimo dosahu deti.
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Osobna bezpeénost

VYSTRAHA! Noste osobné ochranné prostriedky schvalené miestnymi predpismi.

Osobné ochranné prostriedky

1)
2)

3)
4)
5)
6)

7)

8)

VZdy noste ochranné okuliare proti narazu, ktoré poskytuju prednu a boénu ochranu odi.
Okrem bezpecnostnych googlov noste aj vhodny typ celotvarového Stitu, pretoze pri praci
mozu vznikat triesky, abrazivne latky alebo castice.

Noste rukavice, ktoré poskytuju ochranu na zaklade pracovnych materidlov alebo na znizenie
ucinkov vibracii nastroja.

Noste ochranny odev uréeny pre pracovné prostredie a naradie.

Odporuca sa protiSmykova obuv na udrzanie nohy a rovnovahy v pracovnom prostredi.
Noste obuv s ocelovou Spickou alebo ocelové Spicky, aby ste predisli zraneniu n6h padajicimi
predmetmi.

Pri praci s materialmi, ktoré produkuju nebezpecné vypary, prach alebo ¢astice, pouzivajte
respirator schvaleny NIOSH.

Noste chranice sluchu s primeranym hodnotenim znizenia hluku, aby odolali hladindm
decibelov.

Osobné preventivne opatrenia

Ovladajte nastroj, pohyb 0s6b a pracovné prostredie, aby ste predisli zraneniu oséb alebo
poskodeniu nastroja.

1)
2)

3)

Nepracujte so Ziadnym ndaradim, ked' ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov.

Nenoste obledenie alebo $perky, ktoré sa moézu zamotat do pohyblivych ¢asti naradia. DIhé
vlasy majte zakryté alebo zviazané.

Pri praci s naradim sa nenatahujte. Spravne postavenie a rovnovaha umozniuju lepsiu kontrolu
v neocakdavanych situdciach.

Specifické bezpeénostné opatrenia

VYSTRAHA! Nedovolte, aby pohodlie alebo obozndmenie sa s produktom (ziskané opakovanym
pouzivanim) nahradilo prisne dodrZiavanie pravidiel bezpecnosti ndradia. Ak tento ndstroj pouzivate
nebezpecéne alebo nespravne, mozete utrpiet vazne zranenie.

1)

2)
3)
4)
5)
6)

7)
8)

9)

PouZite spravny nastroj pre danu pracu. Tento nastroj bol navrhnuty pre Specifickd funkciu.
Tento ndstroj neupravujte ani neupravujte, ani ho nepouzivajte na neplanovany ucel.
Vyhnite sa ndhodnému stlaceniu Celusti k sebe.

Aby ste predisli otupeniu zubov, nikdy netlaéte bez separatora medzi ¢elustami.

Ked'sa rukovat nepoufZiva, odstrante ju.

Vidy, ked sa nepouZiva, vloZte medzi Celuste kus kovu alebo iného materialu.

Toto zariadenie pouzivajte iba na povrchu, ktory je stabilny, rovny, suchy a nie Smyklavy a
ktory dokaze udrzat zataz.

Nedovolte detom pouzivat toto naradie bez dozoru. Tento nastroj nie je hracka.

Ak sa niektora ¢ast poskodi, zlomi alebo nespravne umiestni, nastroj nepouzivajte, kym
neziskate nahradné diely.

Obrobok méze byt ostry. Po ohybani alebo rezani obrobkov budte opatrni. Davajte pozor na
ostré hrany alebo ostré ulomky kovu, ktoré sa mézu vytvorit. Pri manipulacii s obrobkom
pouZzivajte silné rukavice.
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Rozbalovanie

VYSTRAHA! Ak niektora ¢ast chyba, naradie nepouZivajte. Pred prevadzkou vymefite chybajlcu &ast.
Ak tak neurobite, mdze dojst k poruche a zraneniu osdb.

Vyberte diely a prislusenstvo z obalu a skontrolujte, ¢i nie su poskodené. Uistite sa, Ze su zahrnuté
vsetky polozky v zozname dielov.

Montaz a inStalacia
Ked'sa v tejto priruc¢ke odkazuje na Cislo dielu, vztahuje sa to na priloZzeny zoznam dielov.
1) Upevnite naradie k pracovnému stolu a stojanu.
2) Kvoli prenosnosti méze byt nastroj upnuty aj do Celusti zveradka.
3) Cim pevnejsie je nastroj zaisteny, tym lahsie sa pouZiva.
4) Styri otvory, predvftané a zavitované do zakladne, umoZfuju skrutky M10 (predavaju sa
samostatne).

Pouzivanie zariadenia

Niekedy je vyroba Casti tela vdomacom obchode ¢asto jedinou moznostou. S dobrym planovanim
mobzete reprodukovat tvary tak, aby zodpovedali pévodnym obrysom, alebo navrhovat tvary
obmedzené len fantdziou.

Napriklad je mozné vyrobit ndhradné montazne priruby zostavy svetlometov. Vacsina starsich aut ma
tendenciu zachytavat a zadrziavat vlhkost, ¢im hrdzavie. Zvyéajne je prec tolko kovu, Ze zostava na
zachranu. Jedinym spésobom, ako ist, je novy vyrobeny diel.

Najprv vytvorte kartdnovu Sablénu a obkreslite okolo otvoru svetlometu. Prirubova cast isla do
zmrstovacich Celusti zmrstovaca/natahovaca. Pevnym zatla¢enim na rukovat a pohybom kovu tam a
spat zuby Celusti pritahuju kov blizsie a blizsie, ¢im vytvaraju hladkd krivku. Neustale kontrolujte novy
kus pomocou kartdnovej Sabldny a v priebehu niekolkych minat sa vytvori kus velmi blizky
spravnemu.

S nejakymi findlnymi dpravami na aute to sedi v pohode. Vytvorenie tejto montaznej priruby trvalo
celkom 15 minut.

Zlozené krivky mozno vytvorit opracovanim dielu na striedajucich sa stranach. Zmrstovac aj
natahovac sa mozu postarat o zhodu prace na oboch stranach.

Tato technika je obzvlast uZito¢na pri reprodukcii zaster a inych velkych zakrivenych ploch.

Prevadzka

1) Pred zhotovenim na zmrs$tovaci/natahovadi ohnite tvarovany kov o 90° na plechovej brzde, ¢im
vytvorite maximalnu hibku priruby, ktora nie je vac$ia ako 205 mm.

2) Vytvorte $ablénu z lepenky alebo kratkeho drétu. Sabléna je rozhodujtica na dosiahnutie
dobrého prisp6sobenia s minimdlnym pouzitim vyplne.

3) Najprv opracujte prednu hranu. Tym sa prerusi maximalny odpor a nasledne je umoZznena
l[ahka a presna praca.

4) Pre najlepsie vysledky a maximalnu tvarovaciu silu vkladajte kov len do polovice celusti.

5) Zhlukovanie alebo vrecovanie, ku ktorému zvy¢ajne dochadza pri zmrstovani, mozno rychlo
odstranit.

6) Ovladajte tlak vyvijany na rukovat pri tvarovani kovu.

7) Pohybujte kovom tam a spat, kym nedosiahnete poZadovany polomer.
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8) Celuste nastrojov su ,,0zubené”, aby lepsie uchopili kov. Tieto zuby zanechavaju nepatrné
stopy v zavislosti od tvrdosti kovu, ktoré je mozné odstranit brisnou handri¢kou alebo
kotucom.

Cistenie a udriba

UPOZORNENIE! Pred vykonanim akejkolvek kontroly, adrzby alebo Cistenia odstrante z produktu
akukolvek zataz.
VYSTRAHA! Aby ste predisli vaznemu zraneniu v dosledku zlyhania produktu, nepouzivajte
poskodené zariadenie. Ak spozorujete nejaké problémy, pred dalsSim pouzivanim ich nechajte
opravit.
1) O naradie sa starajte. Naradie v dobrom stave je efektivne, lahsie sa ovlada a bude mat menej
problémov.
2) Pravidelne kontrolujte sucasti nastroja. Opravte alebo vymerite poskodené alebo
opotrebované komponenty. Pri servise pouZivajte iba identické nahradné diely.

3) Skontrolujte tesnost vsetkého hardvéru.

4) PoutZivajte iba prislusenstvo uréené na pouzitie s tymto naradim.

5) UdrZujte naradie vidy Cisté, suché a bez oleja/tuku.

6) Udrzujte Stitky a Stitky naradia. Tie nesu dolezité informacie. Ak je nelitatelny alebo chyba,

kontaktujte vyrobcu so Ziadostou o vymenu.

VYSTRAHA! Naradie by mal opravovat iba kvalifikovany servisny persondl. Nespravne opravené
naradie moze predstavovat nebezpedenstvo pre pouzivatela a/alebo iné osoby.

Upratovanie

Po kazdej praci vycistite celuste. Vyfukovanie vzduchovou hadicou nerobi dokladnu pracu. Vysavanie
pomaha dostat piliny von. Najlepsim spdsobom udrzby kovového formovaca je rozobrat celuste a
vydistit nasledujicim spésobom:
1) Uvolnite skrutky (27), aby ste odstranili zostavu celuste.
2) Odstrante Celuste a V-blok ako jeden celok.
UPOZORNENIE : Bud'te opatrni, nestracajte pruzinu medzi ¢elustami.
3) Odstrante pruZiny zavesenia (16).
UPOZORNENIE : Oproti velkej Celusti je mala celust, hore a dole.
4) Vycistite Celuste Cistiacou kvapalinou a kefkou. NepouZivajte drétenu kefu ani dréteny kotuc.
Cistite vzdy v rovhakom smere ako zuby, s drazkami.
) Vydistite V-bloky (15, 19, 31 a 32).
) Namazte povrch medzi ¢efustami a V-blokmi.
7) Nastroj znova zlozZte.
) Vymerite ¢eluste. Uistite sa, ze velku ¢elust umiestnite oproti malej ¢elusti. Potom vymetite V-
bloky.
9) Ak sa Celuste dlhsi ¢as nepouZivate, jemne naolejujte, aby ste zabranili korézii.
UPOZORNENIE : Nezabudnite vydistit ¢eluste po kazdej praci.
POZNAMKA : Na &istenie jednotky nepouzivajte rozpustadla.

Mazanie

Na pohyblivé Casti pouZite lahky strojovy olej. Pravidelne olejujte na znizenie trenia a udrzanie
hladkého pohybu.

UPOZORNENIE ! Na mazanie nastroja nikdy nepouzivajte penetracny olej. Penetracny olej moze
pbsobit ako rozpustadlo, ktoré moze rozlozit mazivo a spbsobit zadretie nastroja.
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Skladovanie

Ak sa ocelové Casti nepouzivaju dlhSiu dobu, naneste na ocelové Casti tenku vrstvu maziva, aby ste
predisli hrdzi. Pred opatovnym pouzitim ndstroja odstrarnte mazivo.

Likvidacia

Naradie poskodené neopravitelne recyklujte v prisluSnom zariadeni.
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Rozpad dielov
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Zoznam dielov

Diel ¢. Popis Mnoistvo | Diel ¢. Popis Mnoistvo
1 Zakladna 1 20 Napinacia celust 2 1
Sdprava na upevnenie
2 hornej pruziny 1 21 Natahovacia ¢elust 3 1
3 Sesthranny kI'G¢ 4 mm 1 22 Napinacia celust 4 1
4 Zadny blok 1 23 Skrutka M5x25 2
5 Zadny hriadel 1 24 Kryt dolnej celuste 2
6 Predny blok 1 25 Kryt hornej celuste 2
7 Predny hriadel 1 26 Skrutka M5x12 4
8 C-krdZzok 12 mm 2 27 Skrutka M5x8 8
9 C-krdzok 15 mm 2 28 Skrutka M6x8 1
Sdprava na upevnenie
10 spodnej pruziny 1 29 Rukovat 1
11 jar 1 30 Kryt rukovate 1
12 Podlozka 5 mm 2 31 Spodny V-Block 1
14 Skrutka M5x20 4 32 Horny V-blok 1
Spodny V-Block
15 natahovaca 1 33 Zmrstovacia Celust 1 1
16 Pruzina zavesenia 4 34 Zmrstovacia Celust 2 1
17 Natahovacia celust 1 1 35 Zmrstovacia Celust 3 1
18 Hak na nosidla 1 36 Zmrstovacia Celust 4 1
19 Natahovac Top V-Block 1 37 Zmrstovaci hak 1




BG

ToBa pbKOBOACTBO 3a NoTpebuTena e npeseaeHo 3a Bale ya06CTBO C NOMOLLTA Ha MalMHEH
npesoa. lMoNoXeHU ca PasyMHM YCUAMA 33 OCUTypsiBaHE Ha TOYeH MpeBof; HWUTO eauH
aBTOmaTMuyeH npesog obadye He e nepdeKTeH, HUTO e MpeaHasHayeH 43 3aMeHM YOBELLKM
npesogaun. OPpMUMANHOTO PBKOBOACTBO 3a MOTPebUTeNns e aHrauiickata Bepcua. BCUYKM
HeCbOTBETCTBMA WM Pas/NNKKU, Cb34afdeHn B NpeBoda, He ca 06Bbp3BalM M HAMAT MNPaBHO
AelicTBue 3a LUenTe Ha CbOTBETCTBMETO MW NPUAAraHeTo. AKO Bb3HMKHAT BbMPOCKU, CBbP3aHu
C TOYHOCTTa Ha MHOOPMALMATA, CbAbPrKalla Ce B PbKOBOACTBOTO 3a noTpebuTens, mons,
BUXKTE aHI/IMICKaTa BepCus Ha TOBA CbAbpiKaHWe, KOATO e odpuumManHaTa Bepcus.

TexHUYecKn faHHU

OnucaHue Ha NapameTbpa CTOMHOCT Ha NapameTbpa
Nme Ha npoayKTa Hocunka 3a cBuBaHe
Mogen MSW-SFORM-15
MaKcumanHa gebenvHa Ha

1,5

obpaboTBaHMA maTepman [mm]
Pasmepu [WnpmHa x AbnbounHa x 65 x 40 x 126
BMCOYMHA; cm]
Terno [kg] 33

be3sonacHocCT

NPEAYNPEXAEHUE! MpoueTteTe 1 pasbepeTe BCUUKU UHCTPYKLMUK, NPeaU Aa U3Nos3BaTte TO3U
MHCTPYMEHT. OnepaTtopbT TPAGBA Aa cNa3Ba OCHOBHUTE NpeAna3HU MepKW, 3a Aa HaMaaKn PUCKa OT
HapaHABaHe u/uau nospega Ha o6opyasBaHeTo.

3anaseTe ToBa pbKOBOACTBO 3a NpeAynpexaeHus 3a 6e3onacHocT, npeanasHuU MepKH,
MHCTPYKLMM 33 paboTa nam nposBepKa U NOAAPBLIKKA.

AedurHuumn Ha onacHocTute

Mons, 3ano3HanTe ce c benexKuTe 3a ONAacHOCT B TOBa pbKOBOACTBO. M3BecTneTo e
npeaynpeskaeHue, 4ye MMa Bb3MOMKHOCT 3a LLEeTM Ha MMYLL,ECTBO, HapaHABaHe UM CMbPT, aKo He ce
CnasBsaT onpeaeneHn UHCTPYKL MK,

OMACHOCT! Tasu 6enerkka Nokassa HeNocpeacTBEHA U KOHKPEeTHa ONACHOCT, KOATO e AoBeae
0,0 TEXKKO HapaHABaHEe UM CMBPT, aKO He ce B3eMaT NpaBuaHUTE NpeanasHn MepKU.

NPEAYNPEXAEHMUE! Tasu 6enexkKa NokasBa KOHKPETHa ONacHOCT UM Hebe3onacHa NPaKTUKa,
KOATO MOXKe fa A0BeAe A0 TEXKKO HapaHABAHE UM CMbBPT, aKo He 6bAaT B3€TU NPaBUAHUTE
npeanasHu MepKu.

BHUMAHMUE! Tasm 6enerkka nokasea NOTEHLMA/IHO ONacHa CUTyauusa, KOATO MOXe Aa AoBeae A0
NNIeKn Uin cpegHn HapaHABaHUA, ako He ce npeanpuemaTt noaxoAALWm NPaKTUKN.

3ABEJIEXKKA! ToBa n3BecTe NoKa3Ba, Ye KOHKPETHA ONacHOCT MK Hebe3onacHa NPaKTMKa Wwe
hoseze 0o nospesa Ha obopyaBaHe AWM UMYLLLECTBO, HO HE U A0 HapaHABaHe.

PaboTHa 30Ha

1) PaboteTe B 6e3onacHa paboTHa cpega. MogabprkaliTe paboTHOTO CM MACTO YMUCTO, A06pe
ocBeTeHO 1 6e3 pasceliBaly pakTopu.

2) [pbiKTe BCEKM, KOUTO He HOCKU NOAXOAAWOTO 0bopyaBaHe 3a 6e30nacHOCT, Aasey oT
paboTHaTa 30Ha.

3) CbxpaHABaWTe HEU3MON3BAHUTE UHCTPYMEHTM NPaBUIHO Ha 6e30nacHO M CyX0 MACTO, 3a Aa
npeaoTBpaTUTE PbXKAa UK NoBpeaa. 3aKAoUYeTe MHCTPYMEHTUTE U MU APbIKTE ganed oT Aeua.
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JlnuHa 6e3onacHocT

ANPEAYNPEXAEHMUE! HoceTe nnuHM npegnasHu cpeacTsa, oaobpeHn oT mecTHUTe pasnopeabu.

JIn4HM NpeanasHu cpeacTBa

1)
2)

3)

4)
5)

6)
7)

8)

BMHarn HoceTe npegnasHM 04nia, KOMTO OCMIYPABAT NPeAHa M CTPAHUYHA 3aLLMTa Ha oYuTe.
HoceTe noaxoaALy, TMN WUT 3a LANOTO MLE B AOMNB/HEHNE KbM NPeANasHUTE 04MAa, TbiA KaTo
paboTata Moxe fa cb3gaje CTbProTMHU, abpasnBm UAN NPAXOBU YacTULM.

HoceTte pbKaBMLM, KOUTO OCUTYPABAT 3aLLUUTA Bb3 OCHOBA Ha paboTHUTE MaTepuann Uam 3a
HamansaBaHe Ha edeKTUTe OT BUOpaLUUMTE Ha MHCTPYMEHTA.

Hocete 3awuTHO 06/1€KN0, NpeaHa3Ha4YeHo 3a paboTHaTa cpesa U MHCTPYMEHTa.
MpenopbyBaT ce HenAb3ralm ce 06yBKKU 3a Noaabp}KaHe Ha onopa 1 6anaHc B paboTHaTa
cpegna.

HoceTte 06yBKM CbC CTOMAHEHM NPBCTU UAM CTOMAHEHM KanaykK, 33 Aa NpeaoTBpaTmTe
HapaHsABaHEe Ha KpaKa OT Najaliym npeameTu.

Hocete opobpeH ot NIOSH pecnnpaTtop, Korato paboTuTe BbpXy MaTepmanu, KOUTo
NPOM3BEXKAAT ONACHM U3NapeHUsA, NPaxX UaK YacTULM.

HoceTte npepgna3Hu cpencTBa 3a C/yxa € NoAXOAAL, PEUTUHT 33 HAMAIABaHE Ha WyMa, 3a Aa
U3ObPXKUTE HUBATA HA Aeumnbenu.

JInuHM npeanasHU MmepKu

KoHTpo/iMpanTe MHCTPYMEHTa, IMYHUTE ABMXKEHUA N paboTHaTa cpena, 3a Aa nsberHete HapaHsBaHe
WAV NoBpesa Ha UHCTPYMEHTa.

1)
2)

3)

He paboTteTe c HUKaKbB MHCTPYMEHT, KOraTo CTe YMOPEHU UM NOJ Bb3AeNCTBMETO Ha
HAPKOTULM, aNKOXON WU NeKapcTea.

N3barsaliTe Aa HOCUTe ApPexn Uan BUXKyTa, KOMTO MoraT Aa ce 3an/ieTaT B ABUXKELLNTE ce YacTu
Ha MHCTPYMeHTa. JpbiKTe Ab/rata Koca NoKpuTa Uam Bbp3aHa.

He npekannagaiiTe, Korato paboTute c MHCTPYMEHT. [paBUIHOTO CTbNAo U 6anaHc No3BoNaABaT
Nno-A06bp KOHTPOJ B HEOYaKBaHU CUTYaLUN.

CneundmyHM NnpegnasHU MepKu 3a 6esonacHocT

NPEAYNPEXAEHUE! He no3BonsBaiiTe KOMPOPTHT UM NO3HABAHETO Ha NPOAYKTa (MoyYyeHu ot
MHOTOKpaTHa ynoTpeba) fa 3aMeHAT CTPUKTHOTO CNa3BaHe Ha NpasBmaaTa 3a 6e30nacHoOCT Ha
MHCTPYMeHTa. AKO M3N0A3BaTe TO3U MHCTPYMEHT HE6E30NaCHO MM HEMPABUIHO, MOXKEeTe Aa
nosly4ymTe CEPUO3HO HapaHABaHe.

1)

4)
5)

6)
7)

8)

MN3nonssamnte NpaBUAHUSA MHCTPYMEHT 3a paboTtaTta. TO3n MHCTPYMEHT e NPoeKTUpPaH 3a
cneunodmyHa dyHKUMA. He moandurumpalite Mam NnPoMeHANTE TO3U MHCTPYMEHT UK To
N3MoN3BaWTe 3a HENPeaBUAEHM LENN.

MN3barearTe Aa NpUTUCKaTe YeNtoCcTUTe eaHa KbM Apyra cay4vaiiHo.

3a pa nsberHete 3aTbnABaHe Ha 3bOUTE, HUKOra HEe HaTUCKaNTe 6e3 pasaenuten mexay
yesnocTure.

CBasieTe ApbrKKaTa, KOraTo He ce M3Mnos3Ba.

BuHaru nocraBainTe napye MeTan Uan Apyr pasgenntesieH matepman Mexay YentocTuTe,
KoraTo He ce U3no/n3ear.

M3non3BanTe TOBa YCTPOMCTBO CaMO BbPXY NMOBbPXHOCT, KOATO e CTabuaHa, paBHa, cyxa u
Hexnb3raBa M CNocobHa a3 U3L4bPKU HATOBAPBAHETO.

He nossosiABaliTe Ha geua 4a U3N0A3BaT TO3U MHCTPYMEHT 6e3 Haa3op. TO3U MHCTPYMEHT He e
urpavka.

AKO HAKOM YaCTK Ce NOBPEAAT, CYYNAT UK 3arybAT, He N3N0A3BalTe MHCTPYMEHTA, LLOKATO He
NoslyYnTe pe3epBHM YacTu.
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9) 3aroToBKaTa MoXe fia e ocTpa. Cnea orbBaHe AW pA3aHe Ha AeTalan BHMMaBauTe.
BHMMaBaiTe 3a ocTpu pbbOOBE NAM OCTPU METASIHM NapyeTa, KOMTO MoraT Aa ce obpasysar.
MN3nonssanTe TEXKU pbKaBULK, KOoraTo bopasuTe ¢ geTanna.

Pa3onaKkoBaHe

NPEAYNPEXAEHUE! He paboTeTe C MHCTPYMEHTa, aKO HAKOSA YacT imncea. CMeHeTe Annceallarta
yact npeau paboTta. HecnassaHeTo Ha TOBA MOXe [a A0Bee 40 HEU3NPABHOCT U JIMYHO HapaHABaHe.
MN3BapeTe yacTuTe M akcecoapuTe OT ONAKOBKaTa U r1 NpoBepeTe 3a Nospeaun. YBepeTe ce, Ue BCUUKHU
€N1eMeHTM B CMUCHbKA C YaCTU Ca BKAKOYEHMU.

CrnobssaHe U MOHTaX

Korato ToBa pbKOBOACTBO Ce N030BaBa Ha HOMEepP Ha 4YacT, TOBa Ce OTHACA 33 BKAKOYEHMA CMUCHK C
yacTu.
1) 3aKpeneTe MHCTPYMeHTa KbM paboTHA Maca u CTOMKa.
2) 3a NPeHOCMMOCT MHCTPYMEHTBLT MOXKE CbLLO A3 6bAe 3aXBaHaT B YENOCTUTE HA MEHTEMETO.
3) Ko/IKOTO NO-TBBbPA € MHCTPYMEHTDT, TO/IKOBA MNO-/IECEH € 33 U3MNO0/3BaHe.
4) YeTupu oTBOpA, NpesBapuUTEeIHO NPOBUTU U HapsA3aHKW B OCHOBATa, Npuemat 6ontose M10
(npogasat ce oTaenHo).

M3nonssaHe Ha yCTPOMCTBOTO

MoHAKora NPoOn3BOACTBOTO Ha YacTu 3a TANOTO B AOMALUHUA MarasmH 4YecTo e eAUHCTBEHUAT HauMH.
C pobpo nnaHMpaHe MmoXeTe Aa Bb3npoussexkaate Gopmu, KOUTO Aa CbOTBETCTBAT Ha OPUTMHAIHUTE
KOHTYPU, NN Aa NpoeKkTupaTe GopMu, OrpaHMYEeH Camo OT BbobparKeHUeTo.

Hanpumep, morat fa 6b4aT HanpaBeHW pe3epBHM MOHTaXKHU dnaHuM Ha dpaposeTe. MoBeyeTo no-
CTapu aBTOMOBMAN Ca CKNOHHW A3 YNaBAT U 3a4bpiKaT BAara, KaTo No TO3M HauYMH PbXKAACBAT.
OB6MKHOBEHO TOIKOBa MHOTO METajl € M34Ye3Ha, Ye OCTaBa 3a cnacsaBaHe. HoBa, Npon3BeeHa yacT e
€AMHCTBEHUAT HAUMH.

MbpBo HanpaseTe KapTOHeH Wab/oH, ouyepTaBakun oTBopa Ha ¢apa. CekumnaTa ¢ naHuM Blese B
CBMBALLUUTE YEMIOCTM Ha CBMBALLMA MexaHM3bm/pasTerava. Ypes cMHO HaTUCKaHe Ha ApbXKaTa 1
ABUXKEHMe Ha MeTana Hanpea-Hasad, 3bbuTe Ha YentocTUTe NPoAb/IXKaBaT Aa NPUBANYAT MeTana Bce
no-6a13o 1 no-61130, cb3aasBaikv rnagKa Kpmsa. NpoabaxaBaiTe Aa NpoBepaBaTe HOBOTO Mapye C
KapTOHeHMsA Wab/ioH 1 cied MUHYTU ce Cb3aasa napye, MHOro 611M3Ko 40 NPaBUAHOTO.

C HAKOM NoCNeaHN KOPEKLMM NO KoslaTa CTon MHoro fobpe. Cb3aBaHETO Ha TO3U MOHTAXKEH
dnaHeu oTHe 06WO 15 MUHYTH.

CnoxHute Kpuem morat aa 6baat HanpaseHu ypes ob6paboTka Ha AeTalina Ha peayBallym ce CTPaHu.
KaKTo cBMBaYbT, TaKa M HOCW/IKaTa MOraT a Ce Norpm»ar 3a CbBMecTABaHeTo Ha paboTaTa OT ABeTe
CTpaHu.

Tasu TexHMKa e 0ocobeHo nonesHa Npuv Bb3NpounssexgaHe Ha NpPpbCKally ce NPECTUNKU U OPpYyTU
ronemu nssuTn obnactu.

Onepauyma

1) MMpegw fa npousBeaeTe Ha CBMBaeMua/pasTerady, orbHeTe MeTana, Konto Tpabsa aa 6bae
odopmeH, Ha 90° BbpXY CnMpayKa OT JaMapuHa, Cb34aBalKM MaKCMMaIHA AbN60oYMHa Ha
dnaHeua, KOATO He e No-ronama ot 8 nH4a (205 mm).

2) HanpaseTe Waba0oH OT KAPTOH MK KbCo Napye Ten. LLIabnoHbT e OT pelaBalyo 3HaYeHMe 3a
nocTUraHe Ha fo6po NpuasAraHe C MMHUMANHO U3NON3BAHE Ha MbJHUTEN.
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3) MbpBo obpaboTeTe NpeaHMA pb6. ToBa paspyllaBa MaKCMMaAHOTO CbNPOTUBAEHUE U
No3B0O/IABA /IeCHa U TOYHa paboTa cnes ToBa.

4) 3a Hali-gobpu pesynTaTM U MaKCMMasHa cuna Ha GopmoBaHe BKapaiTe meTan camo
Hano/I0BMHA B YENIIOCTUTE.

5) [pynupaHeTo unm axxoboseTte, KOUTO OBMKHOBEHO Ce NOABABAT NPW CBMBaHEe, MoraT 6bp30 Aa
6baaT npemaxHaTu.

6) KoHTponMpanTe HaTUCKa, YNPaXKHABAH BbPXY APbKKATa, AOKaTO odpopmATe MeTana.

7) MpemecTteTe meTana Hanpea-Ha3aa, LOKATO NOMyYUTE XKenaHua paguyc.

8) YentocTUTe Ha MHCTPYMEHTHUTE Cca ,,HazbbeHn” 3a No-g06po 3axBallaHe Ha MeTana. Tesun 3boMu
OCTaBAT Nekn 6enesn, B 3aBUCMMOCT OT TBBPAOCTTA Ha MeTaNa, KOMTO MoraT Aa 6baat
OTCTPaHeHW ¢ abpasueeH napLuan Uan Koneno.

MNouyncTteaHe u noagpbXKKa

BHMUMAHME! OTcTpaHeTe BCAKAKDBB TOBAP OT NPOAYKTA, NPean Aa N3BBPLUMTE KaKBaTo 1 Aa €
NpoBepKa, NoAAPDBKKA UK NpoLeaypu Mo NOYUCTBAHE.

NPEAYNPEXOEHUE! 3a aa npenoTBpaTMTe CEPMO3HO HapaHsaBaHe OT NOBPeAa Ha NPoAyKTa, He
n3nonsBanTe nospeneHo obopyasaHe. AKo 3abenexunTte HAKaKeM Npobaemun, oTcTpaHeTe Npobaema
npeau no-HaTaTblUHa ynoTpeba.

1) NopAbprKanTe MHCTPYMEHTA BHUMATENHO. MHCTPYMeHT B ,06PO CbCTOAHUE e epeKTUBEH, NO-
NleceH 3a ynpas/ieHMe U1 LLe MMa NO-ManKo npobaemu.

2) MepuognyHO NpoBepsBaliTe KOMMNOHEHTUTE Ha MHCTPYMEHTa. MonpaBeTe UAM CMEHETe
noBpeaeHu AU N3HOCEHN KOMMNOHEHTU. M3noa3BanTe camo MAEHTUYHN Pe3epPBHM YacTu Npu
obcnykBaHe.

3) MMpoBepeTe Lenma xapayep 3a NAbTHOCT.

4) W3nonsBaliTe camo akcecoapw, npegHasHayeHu 3a ynotpeba ¢ TO3N MHCTPYMEHT.

5) TMoaabpraiTe MHCTPYMEHTA YMCT, CyX U 6e3 macno/rpec npes uanoTo Bpeme.

6) MoaabprkaiTe eTUKETUTE HAa MHCTPYMEHTA U TabenuTe c UMeHa. Te HOCAT BaXkHa MHPopmauums.
AKO He ce YeTe Wau NUNCBa, CBbPXKETE Ce C NPOM3BOAUTENA 33 3aMAHa.

ANPEAYNPEXAEHUE! Camo KBannduumpaH cepBmnseH nepcoHan Tpsabea Aa pemMOoHTUPA MHCTPYMEHTA.
HenpaBuaHO PEMOHTUPAH UHCTPYMEHT MOXKE Aa NpeacTaBAaBa ONACHOCT 3a NoTpebutens n/mnm

apyrute.

MouucrBaHe

MouyncTBanTe YentocTMTe caesn BcsaKa paboTa. MNpogyxBaHeETo ¢ Bb3AyLWEH MAapKyyd He BbpLln Jobpa
paboTa. NoYyncTBaHETO C NPAaXOCMyKayKa NomMara 3a U3BaXK4aHEeTo Ha CTbProTMHU. Han-gobpuar
HauYMH Aa noaabpiKaTe MeTasHMA popmaTop e Aa PasrnobuTe YentocTUTe N Aa MM NOYUCTUTE, KaKTO
cnepBa:
1) Pasxnabete BuHTOBETE (27), 32 A3 NpeMaxHeTe YeNtoCTHUA MOAY.
2) OrtcTpaHeTe yentoctute n V-6/10Ka Kato eiHO LANo.
3ABE/IEXKA : bbaete BHMMATENHU, He U3TrybeTe NPYKUHATA MeEXKAY YentocTuTe.
3) Csanete Npy»MHUTe Ha OKauyBaHeTo (16).
3ABENEXKA : Uma manka 4yesntoCT cpeLy ronama Yentoct, oTrope n oTao1y.
4) TMouncTeTe YeNOCTUTE C NOUYNCTBALLLA TEYHOCT U YeTKa. He n3non3BaliTe TeneHa YeTka unu
TeNeHo Koneno. BuHaru yeTkarTe B CblyaTa NOCOKA KaTo 3bOuUTE, C XKaeboseTe.
5) Mouunctete V-6n0oKoseTe (15, 19, 31 1 32).
6) CmaxkeTe NOBBPXHOCTTA MeXKAy Yentoctute u V-610KoseTe.
7) CrnobeTte OTHOBO MHCTPYMEHTA.
8) CmeHeTe YentocTuTe. YBEpeTe ce, Ye CTe NOCTaBUIM roNAMaTa YetoCT CPeLLy MasiKaTa YestocT.
Cnep ToBa cmeHeTe V-610KoBeTe.
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9) KoraTto He ce U3Mon3Ba NPOAB/IKUTENNHO BPEME, CMAXKETE JIEKO YENHOCTUTE, 33 A4a
npeaoTBpaTUTe KOPO3uA.
3ABE/IEXKA : He 3abpaBaiiTe ga nouncreaTe YenoCcTuTe cneq Bcska pabora.
3ABEJIEXKA : He n3nonseaite pasTBOpMTENN 33 NOYUCTBAHE Ha ypeaa.

Cma3BaHe

M3nonseanTe NeKO MalLMHHO MAc/0 BbpXy ABUKeLwmTe ce Yacti. CmasBaiTe pefoBHO C Mac/o 3a
Hama/siABaHe Ha TPUEHEeTO U NoALbPKAHE Ha FNAAKO ABUXKEHME.

3ABEJIEXXKA ! Hukora He n3nos3BaiiTe NPOHMKBALLO Mac/10 33 CMa3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.
MPOHMKBALLOTO MaCc/N0 MOKe A3 AeMCTBa KaTo pa3TBOPUTE/, KOUTO MOKeE Aa pasrpagm cMasKkata u aa
NPUYNHM 3aKNELLBAHE HA MHCTPYMEHTA.

CvxpaHeHue

KoraTo He ce n3non3Ba 3a NpoAb/AXKUTENEH NEPUOL OT BpEME, HAHEeCeTe TbHBK C/I0M CMa3Ka BbpXy
CTOMaHeHuTe YacTu, 3a Aa ulberHete pbaa. OTcTpaHeTe cmaskaTa, Npeaun Aa usnonssarte
MHCTPYMEHTA OTHOBO.

U3xBbpaaHe

Peunknupaiite noBpeaeH NHCTPYMEHT 6e3 Bb3MOXHOCT 33 PEMOHT B NOAXOAALLO CbOPbKEHME,



BG

Pa3buBKa Ha YacTu
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CnuUcHbK cyactum

Homep Homep
Ha OnucaHue Konunuecrso Ha OnucaHue Konnuecrso
yacr Yacr

1 basa 1 20 PasteratenHa yentoct 2 1
KomnnekT 3a pMKcupaHe

2 Ha ropHaTa nNpyxuHa 1 21 PasteratenHa yentoct 3 1

3 LLlectocteHeH Koy 4mm | 1 22 PasTeratenHa yentoct 4 1

4 3aaeH 610K 1 23 BuHT M5x25 2

5 3ageH Ban 1 24 Kanak 3a ponHa ventoct | 2

Kanak Ha ropHarta

6 MpeaeH 610K 1 25 yentoct 2

7 MpeneH Ban 1 26 BuMHT M5x12 4

8 C-npbCTeH 12 mm 2 27 BuHT M5x8 8

9 C-npbcTeH 15 mm 2 28 BMHT M6x8 1
KomnnekT 3a pMKcupaHe

10 Ha 40/IHATa NPYXUHA 1 29 LOpbXKKa 1

11 Mponet 1 30 Kanak Ha gpbKaTa 1

12 LWanba 5mm 2 31 HdoneH V-60kK 1

14 BuHT M5x20 4 32 lopeH V-610K 1
LoneH V-obpaseH 610K

15 Ha HOCMK/IKa 1 33 CBuBawa ce yentoct 1 1

16 OkausaHe [Npy*KnHa 4 34 CsuBawa ce yenocr 2 1

17 PasTteratenHa yentoct 1 1 35 CBuBaua ce yentocT 3 1

18 Kyka 3a Hocunka 1 36 CsuBawa ce yentoct 4 1

19 Hocunka Fopen V-6510kK 1 37 Kyka 3a cBuBaHe 1
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AUTO TO eyxelpidlo xpnotn €xel petadpootel ywa tn SlEUKOAUVOH COCG XPNOLUOTIOLWVTAG

A autopatn petadpaocn. Exouv yivel eUAoyec mpoomdbeleg yla TNV TaApoxn akplpoug
petadpaons. Qotoco, Kopla outopatomolnpévn petadpacn Sev  elval TéAewa oute
TiPpoOpPIleTal VA QVIIKOTOOTAOEL TOUG avOpWrvoug HeTtadpaoTteéG. To emionuo eyxelpidlo
xpnotn eivat n ayyAwn €kdoon. Tuxov acupdwviec i dadopég mou Snuoupyolvtal oth
petadpacn dev elval SECUEVUTIKEG KaLl SeV £XOUV VOUIKN LoXU yla O0KOToUC CUPUOpdWONG
eriBorng. Eav mpokUPouv €pWTACELC OXETIKA HE TNV akpifela twv TAnpodopLwv Tou
TiepLEXOVTOL OTO EyXeELpldLlo Xpriong, avatpéEte otnv ayyAlk €K600N AUTWV TWV TTEPLEXOUEVWY
Ttou elval n emionun €kdoon.

Texvika otolxeia

Nepypadn MapapETpwyv TN mapapétpou
‘Ovopa mpoiovtog Dopeio cuppikvwong
Movtého MSW-SFORM-15
MEYLOTO TIAXOG TOU KATEPYOOUEVOU 15
UALkoU [mm] !
éLCtG'EO(GSL(,‘ [rAdtog x BaBog x 65 x 40 x 126
uYog; cm]
Bapoc [kg] 33

Aodalela

MNPOEIAONOIHZH! AlaBAoTE KO KATOAVONOTE OAEG TLG 08NYIEG TPV XPNOLLOTIOL)CETE QLUTO TO
epyaleio. O XelpLOTAG MIPETEL VoL aKOAOUOEL BaokéG MPodPUAAEELG yLa vOL LELWOEL TOV Kivouvo
Tpovpaticpol R/kat NG otov EONMALOUG.

Dulagte auto to eyxeLpidlo yla npoeldonotioeig aodaleiog, npodpulagerg, odnyieg Asttovpyiag n
€MBEWPNONG KL CUVTAPNONG.

Oplopoi Kwvduvou

E€owkelwBeite pe TG eldomoLnoelg KlvUvou mou Bplokovtal og auTo To eyxelpidlo. Mia eldomoinon
gival pla etdomoinon otL umapyet BavotnTa UALKAG {NULAG, Tpaupatiopol f Bavatou, eav Sev
™pnBoulv oplouévec odnyiec.

KINAYNOZ! Auth n eldomoinon UToSeLkVUEL Evav AUECO KOL GUYKEKPLUEVO Kivouvo Ttou Ba
odnynoelL o coPapo TpAUUATIOUO 1) Bdvato v dev AndBoULV ot KATAAANAEC tpodUAAEELC.
NPOEIAONOIHZH! Auth n el8omoinon UTTOSEIKVUEL Evav CUYKEKPLUEVO KivOuvo 1) emikivbuvn
TIPAKTIKI TIoU Ba pmopoloe vo 06nNYNOEL 0 coBapO MPOCWTILKO TPAUUATIONO 1) Bdvato gav Sev
AndBoUV oL KatdAANAeG TpodUAAEELC.

NPOZOXH! Auth n eldomoinon unodelkvUel pla SuvnTika emikivéuvn Katdotaon mou Pnopel va
oénynoet oe ehadpl A HETPLO TPAUUATIONS AV Sev ANdOOUV oL KATAAANAEG TTPAKTLKEC.

ANAKOINQZH! Auth n el8omoinon uTtoSeIkVUEL OTL EVOC CUYKEKPLUEVOC KIVOUVOG ] Lol eTtKiveuvn
TPOKTLKN Ba 0dnynoeL o€ {NpLA otov EOMALOUO 1 otV WLOKTNoLla, AAAG OXL OE TIPOCWTIILKO
TPOULOTIOUO.

Xwpog epyaociag

1) Aettoupynote o aopalég epyaclokd meplBAAAOV. ALATNPIOTE TOV XWPO EPYAOLAC OOG
KaBopo, KaAd GWTLOUEVO Kat amaAAayUEVO amd MEPLOTIOCUOUG.

2) Kpatrote omolov 6ev popadel tov KatdAAnAo e€omAlopd aodaleiag HakpLd anod tnv mepLloxn
epyaoiag.
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3) AmoBnkelote Ta ayxpnolponointa epyaleia cwotd oe acdaAEG KL OTEYVO LEPOG YLO VAL
arodUyete Tn okoupld A T INULd. KAslbwote ta epyaleia pakpld KoL KPATAOTE TA LOKPLA Ot
nadiad.

Npoowrnkn acdpaleia

MPOEIAONOIHZH! Qopdte ATOUKO TIPOOTATEVUTIKO EEOTALOUO EYKEKPLUEVO QTIO TOUG TOTUKOUG
KQVOVLOLOUC.

EEOMALOMOG ATOULKAG TTPOCTAOLOG

1) Na ¢opdte MAvVTA MPOCTATEUTIKA YUAALA KPOUGNC TTOU TIOPEXOUV UMPOCTLVH Kal TAaivni
POOTACIa yla TA PATLA.

2) @opéeote ToV KATAAANAO TUTIO aoTiSaG yia OAOKANPO TO TPOCWTO EKTOG Ao ta googles
aodaleiag, kabBwg n epyacia pmopel va SnULOLPYNOEL TOLTE, AELOVTIKA N cwuaTtidia.

3) ®@opadrte yavtia nou mapéxouv npootacia pe BAcn Ta UALKA gpyaciag f yla T pelwon Twv
EMUMTWOEWYV TWV KPASAOUWY ToU epyaleiou.

4) ®Dopdrte MPOCTATEVTIKA evdupacia oxedlacpévn yla to meplBailov epyaciog kot To epyaleio.

5) Ta avtloAloBntikd UTtoSAATO CUVICTWVTAL yia T Slatrpnon g BAcNE Kal TG LooppoTtiag
oto neplBalhov epyaoiag.

6) ®opdte atcdAva manouTola yLa ta SAXTUAA N atcaAva KOAUpata SakTUAWY yLa va
amopUYETE TPAULATIONO TOU TIOSLOU Ao MTWON AVIIKELLEVWV.

7) ®opdte avaTMVEUOTLKI) CUCKEUN gyKeKpLEVN amo tn NIOSH otav epydleote o€ UAKA TTOU
apayouv enikivbuvoug avabupLldoeLg, okovn i CwWUOTISLa.

8) @opdrte MPOCTATEUTLKO €COTALOMO AKONG HE KATAAANAO Babuod peiwong BopuBou yia va
OVTEXETE TA EMUMESQ VTEGLUTIEA.

Npocwrnikég mpodpuAAeLS

EAéyEte to epyalelo, TNV MPOCWITLKA Kivnon Kal to eptPaAlov epyaociag yla va anodUyete
TPAUPATIONO A {NULG oTo pyaleio.
1) Mn xpnotuomnoleite kavéva epyaleio Otav (0TE KOUPAGUEVOL ) UTIO TNV EMAPELA VAPKWTLKWY,
OAKOOA 1} bopUAKWY.
2) Anooduyete va popdte pouxa ] KOGUAUOTA TTOU UImopel val UrepSeuToUV e Ta KIVOUEVA
LEPN evog epyaleiou. Kpatrote ta LOKPLA HaAALA KAAUUUEVA N SEPEva.
3) Mnv unepPaivete otav xelpileote £va epyaleio. H cwotr BAon Kol n cwoTtr Lloopporia
ETUTPEMOUV KAAUTEPO EAeyX0 O€ aMPOooSOKNTEG KATAOTACELG.

Ewdwkég mpodulaers aodaleiog

MNPOEIAONOIHZH! Mnv adrvete tnv dveon f TNV e€0LKELWON LLE TO TIPOLOV (ITOU ATOKTATAL Ao TNV
gnavaAapBavopevn xpron) va avitkablotd TNV auatnpen tTrpnon Twv Kavovwy aopaleiog Tou
gpyaAeiou. EQv XpNOLLOTIOLOETE AUTO TO €pyaleio pe pun acdpaln n AavBacopévo Tpomo, Unopel va
UTIOOTE(TE 0OBaPO MPOCWTILKO TPAUUATIOUO.

1) XpnolUomolnoTe To cwoTod epyaAeio yla TV epyacia. Auto To epyaleio oxeSLAOTNKE yLa (L
OUYKEKPLUEVN AELlTOUPYLO. MNV TPOTIOTOLEITE 1 TPOTIOTIOLELTE QUTO TO £pyaAEio KOL UNV TO
XPNOLLIOTIOLELTE yLlot AKOUGLO GKOTIO.

2) Amnogduyete va TEIETE TIC OLAYOVEG LETAED TOUC Katd AdaBog.

3) Tla va amodpuyete Tn Baunada Twv SoVILWY, UNV TLELETE OTE WL SLAXWPLOTIKO HETALY TWV
oLayovVWV.

4) Adaipéote tn Aapn otav Sev TN XpnoLUOTOLELTE.

5) Mavta va eLloAyeTe €va KOUUATL LETAAAOU 1} AAAOU SLaXWPLOTIKOU UALKOU PETAED TwV
olayovwy otav Sev To XPNOLLOTIOLE(TE.
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6) XpnOLUOTIOLEITE AUTH TN CUOKEUN HOVO o€ emidAVEL TTOU €lval oTtaBepn, eminmedn, oteyvn Kal
Sev yAlotpdel kal unopel va avté€el to dpoprtio.

7) Mnv emUTpEmeTe oTa mMALSLA Vol XpNOLUOTIOLOUV aUTOo To gpyaleio xwplg emiPAedn. Auto to
epyaleio Sev elval motyvibL.

8) Eav kamoia e€aptipata kataotpadolv, ordoouv f tornoBetnbolv AavBacpéva, pnv
XPNOLUOTIOLEITE TO EpYOAELO HEXPL VA TTIPOUNBOEUTEITE AVTOAAOKTIKA.

9) To tepdyLo epyaciog pmopet va givat aypunpd. Metd tnv KApyn 1 tv Ko Twv TERaxiwy
epyaoiag, va elote mpooekTikol. MPOoCTEETE TIC ALXUNPES AKPEG I TA ALXUNPA KOUUATLO
HETAAAOU ToU uropei va SnuLoupynBoulv. Xpnotomnolote Bapld yavtia otav Xelpileote to
TEPAxL0 epyaocioc.

Anoouokevaola

MNPOEIAONOIHZIH! Mn xpnoLuomoleite To epyadeio €av Aelmel KATOLO £€APTNHA. AVTIKATAOTIOTE TO
TUNHa Ttou Asinel pLv amno tn Asttoupyla. EGv 6ev To KAVETE aUTO, Hmopet va TpokAnBel
SuohelToupyia KoL TPOUUATIOMOC.

Adalpéote Ta e€apTripaTa KoL Ta eEPTAUATA QO T CUCKEUAOLO Kol EAEYETE yia {NLEG.
BeBawwBeite 6tL mephapfavovral OAa Ta oTolXEl TN AloTa AVTAAAQKTIKWV.

JuvappoAoynon & eykaotaotaon

‘Otav auTo to eyxelpiblo avadépetal o Evav aplBuo avtarloktikol, avadépetal otn Alota
QVTOANQKTIKWY TIou epAapBavertal.
1) >tepewote TO epyaleio og évav TTAYKO gpyaociog, pio Baon.
2) T ¢opntdtnTa, TO EPyaAeio Unopel emiong va otepewBOel oTIC GLAYOVEG LA LEYYEVNG.
3) Ooo mio akapnta ival To epyaleio aodaA£g, TOGO Mo EUKOAO €ival va xpnotpomnolnBet.
4) Téooeplg TPUTIEG, MPO-TPUTINUEVEC KOL KOUUMWUEVEG 0Tn Bacn, d€xovtal prnouAovia M10
(mwAouvTal xwpLota).

Xprion TG CUOKEUNG

Mepikég Ppopég N KATaoKeUN £€APTNUATWY CWHUATOG OTO OLKLOKO KATAOTNHA E(VaL CUXVA O LOVOG
TPOMoG. Me koAb oXedLAOUO, UMOPELTE VA AVOTTAPAYETE O LOTA VLA VO TOLPLATOUV LE T OPXLKA
meplypappata i vo oxedLAalete oxnuota mou neplopifovral povo anod tn davraaoia.

Mo mapadelypa, LopolV Va KATOOKEUAOTOUV aVTAAAAKTIKEG GAAVTIEC OTEPEWONC TOU
CUYKPOTAUATOC TPOoBOALWV. Ta MEPLOCOTEPO TMOALA AUTOKIVATA TElVOUV VOl TILAVOUV KoL Vol
OUYKPQATOUV TNV LYypOoia, e ATTOTEAECHA VA OKOUPLALOUV. TUuVHNBwWC XAveTal Tdoo oAU PETAAAO TTOU
HEVEL yLa Sldowan. Eva VED, KOTOLOKEUOUEVO e€ApTnUa lval o povog Spopoc.

Mpwta, dTLaTe Eva MPOTUTIO Ao XapTovL, Xapalovtag yUpw oo To Avolypo Tou pofoAéa. To
Tunpa pe dAdavtla UIAKE OTLG olayoveg cuppikvwong/dlatatewc. Milovrag otabepd tn Aafn Kat
HETAKIVWVTOG TO LETAAAO UTIPOG-TILOW, TO SOVTLA TWV CLayovVwv cuveyilouv va tpafoulv to HETaAAo
OAO KL TILO KOVTA, SNULOUPYWVTAC HLOL OUAAR KAUTIUAN. ZuveXLoTE va EAEYXETE TO VEO KOUUATL IE TO
T(POTUTIO OO XAPTOVL Kal PEoa o€ Alya Aemtd SnuLoupyeltal éva KOUUATL TTOAU KOVTA O0TO OWOTO.

Me KAmoleg TEALKEG pUBUIOELG OTO UTOKIVNTO, TALPLATEL LLa XOpA. XPELAOTNKAV CUVOALKA 15 Aemtd
yla tn dnuiloupyia autng tng pAdvtiag otepEwaong.

OL oUVOETEG KOUMUAEG UITOPOUV VA yivouv SOUAEUOVTOG TO KOUUATL 0€ EVOANQACCOUEVEC TTAEUPEG.
To00 0 cUPPLKVWTH 000 Kal To popeio pnmopouv va ppovticouv va talplalouv e TV epyacia Kal
oTLG SU0 MAEVPEC.

Autn n Texvikn elval blaitepa xpriown otav avamapayete MoSLEG eKTOEEUONG KAl AAAEG LEYAAEG
KOUTTUAEG TIEPLOYEG.
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Aetoupyla

1) Mpw amd TNV KATOOKEUH 0To cuppLlkvwtr/dopeio, Auyiote to pétadlo mou TPOKELTAL va
oxnuatiotei katd 90° og éva ppévo Aapapivag, Snuioupywvtag éva peyloto Babog dAavtiog
mou Sev elval peyaAltepo amo 8 ivtoeg (205 mm).

2) Otuatte éva mpOTUTO altd XAPTOVL I VAL KOVTO KOUUATL cUpUa. Eva TpOTUTo elval Kpioluo yla
NV eniteuén kaAng ebappoyng Le eAAXLoTn Xpron MANPWTLKOU.

3) AouA£TE MPWTA TO UMPOCTIVO AKPO. AUTO KATOOTPEDEL TN UEYLOTN AVTIOTOON KOL ETITPETEL
TNV €eUKOAN Kal akpLBn epyacia otn cuvEXELa.

4) T KoAUTEPO ATTOTEAECHATO KOL LEYLOTN LoXU OXNUATLOUOU, TOTOBETHOTE TO HETOAAO HUOVO
HEXPL TN UECT OTLC OLOYOVEG.

5) To pdlepa ) To TOEMAKL TOU cupPaivel cuvnBwe Katd th cuppikvwaon unopel va e€aleldBdel
yprivopa.

6) EAEy&te TNV mieon nmou aokeital otn Aapn Katd tn Slapopdwaon Tou HETAAAOU.

7) METOKLWVNOTE TO LETAAAO EUTIPOC KAl TIow HEXPL va eTteuyBel n emBuunth aktiva.

8) OLolayoveg Twv epyaleiwy eivol «0SOVTWTESY Lo VL TILAVOUV KOAUTEPO TO PETAANO. AUTA Ta
Sovtia adrivouv ehadpa onuadia, avaloya pe tn okAnpotnTa tou LETAAAOU, Ta omola
Uropouv va adalpebolv He £va AELAVTIKO avi f TpoXO.

KaBaplopdcg & auvtripnon

NPOZOXH! Adatpéote omolodrmote Gpoptio amnod To mPoiov MPOToU EKTEAECETE OmoLaSAMOTE
Stadkaoia emBewpnong, cuvtpnong n kabaplouou.

MNPOEIAONOIHZIH! Mo va anodlyete 0oBapd TPAUUATIONO AMd AoToXlO TOU TPOIoVTOog, NV
XpnoLuomoleite Kateotpappévo e€omAlopd. EGv mapatnprjoste onotodnmote npopAnua, dtopbwote
To POPANUa mpLy amd mepaltépw Xprnon.

1) >Suvtnpeite To epyaldeio pe mpoooxn. Eva epyaleio o KaAr KATAoTAoN £(val AMOTEAEOUATLKO,
TIlo eUKOAO OTOV €AEYXO KoL Ba €XeL AlyoTtepa mpoBARaTA.

2) EmBeswpeite meplodika ta e€apTAATA TOU EpYAAEiou. EMIOKEVAOTE I AVILKOTO.OTIOTE TO
KaTeoTpaupeva 1 ¢pBapuéva e€apTHUOTO. XPNOLUOTOLEITE LOVO TIOVOUOLOTUTIO AVTOAAQKTIKA
KOt To CEPPLG.

3) EAéy&te OAo TO UALKO yla oTeyavoTnTa.

4) XpnOLUOTIOLELTE POVO €EQAPTALATA TIOU TIpoopilovTal yla Xprion e auTo To epyaAEio.

5) Awatnpeite to epyaleio kabapd, oteyvo kal amaraypévo anod Adadia/Ainn avd ndoa oTiyun.

6) ALATNPNOTE TIG ETIKETEC KAL TLG TILVAKISEC OVOUATWY TOU gpyaleiou. AuTd G€POUV ONLOVTLKEG
mAnpodopieg. Eav dev elval avayvwolpo 1 AEIEL, EMKOWVWVNOTE UE TOV KATAOKEVOOTH yLO
QVTLKATAOTAON.

NPOEIAONOIHZH! M6vo e€elSIKEUMEVO TIPOOWTILKO GEPPLG TIPETIEL VAL ETILOKEV ALEL TO epyaleio. Eva
gpyaleio ou Sev £XEL EMIOKEVAOTEL CWOTA PTTOPEL va SnuLoupyrjoet kivouvo yla tov xpriotn rj/kat
aA\ouc.

KaBaplopa

KaBapiote ta cayovia petda anod kabe epyacia. To puonua pe cwinva aépa dev kavel Ste€odikn
S0uAeld. H okouma pe nAektplki okouTa BonBadest va Byouv ta pviocpata. O KAAUTEPOG TPOTIOG YL
va SLaTnpHoeTe ToV HETAAAKO Slapopdwtn elval va amoouVapUOAOYNOETE TIG OLOYOVES Kal Vol
kaBapioete we e&nc:

1) XaAapwote Tig Bideg (27) yia va adaLpECETE TO CUYKPOTNLO TNG OLOYOVOC.

2) Adalpéote TIG olayoveg kal to V-block wg eviaia povada.

EIAOMOIHZH : Mpoo£ETe, HNV XAOETE TO EAATNPLO AVAUESA OTLG OLOYOVEC.
3) Adoatlpéote Ta ehatnpla avaptnong (16).
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EIAOMOIHZH : YitapxeL €va pLKPO ooyOVvL QTEVOVTL OO €Va LEYAAO 0ayOVL, TIAVW KAl KATW.

4) KaBapiote TI¢ olayoveg pe uypd kabaplopol Kal Bouptoa. Mn XpnOLUOTOLEITE CUPUATLVN
BoUptoa | cupUATLVO TPOXO. Bouptoilete mavta otny ibla katevBuveon e ta SOVTL, LE TIG
QUAQKWOELG.

5) KoBapiote ta pmhok V (15, 19, 31 kat 32).

6) Autavete tnv emidpavela HeTafl TwV CLOYOVWY KOL TWV UMAOK V.

7) Xuvappoloynote ava To epyaleio.

8) AVTIKATOOTNOTE TIC Olayoveg. BeBalwbeite OTL €xete TOMOOETAOEL TO LEYAAO GOyOVL QIEVAVTL
ard TO HIKPO oayOVL. TN CUVEXELD, AVILKATAOTHOTE TA UITAOK V.

9) Ortav dev xpnoluomnoleital ylo LeyaAo xpoviko Staotnua, Aadwaote ehadpd TIC OLAYOVES Yo Va
anoduyete tn dLappwon.
EIAONOIHZH : Mnv Eexvarte va kaBapllete TIC olayoveg UETA amo KAaBe epyacia.
SHMEIQZH : Mn xpnotuoroleite SLaAUTEG yila va kaBapioete tn povada.

Aadwpa

Xpnolpomnotnote éva ehadpl AadL unxavng os Kivoleva pépn. AAdL og TAKTIKA BAON yLa VO LELWOEL
TV TPLPNA KaL va dLatnprosL Thv opaAn Kivnon.

EIAOMOIHZH ! Mnv xpnotuomnoleite moté AadtL Steloduong ya va Audvete to epyaleio. To AadL mou
Sleloduel pmopel va Aettoupynoel we SLaAUTng mou pmopel va SLaoTIACEL TO yPAOO Kal va
TIPOKOAECEL TN CUGCWPEUCH TOU EPYOAEiOU.

AnoOnkevon

Otav dev xpnotpomnoLeital yla peydAo Xpoviko dlaotnua, epapuooTe ULo AETTTH) 6TPWGON ALTAVTLKOU
ota YoAUBSwva pépn yla va amodUyeTe Tn okoupld. ADaLpECTE TO AUTAVTLKO TIPLV XPNOLUOTIOLHOETE
€ava to epyaleio.

AwaBeon

AVaKUKAWOTE €va gpyaleio mou €xel UTIOOTEL {NULA XWPLG EMLOKEUN OTNV KATAAANAN gykaTtdotoon.
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Kataotpodn e€aptnpatwy
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Aiota e€aptnudtwy

avrzi;\?:(:fkob Mepwypadii BB avrﬁ?\;\i‘::fkoﬁ IR fleceui
1 Baon 1 20 @opeio Zayovi 2 1
JeT OTEPEWONC
2 avw ghatnpiou 1 21 @opeio Zayovt 3 1
E€aywviko kAeldi
3 4mm 22 Qopelo ayovi 4 1
4 MrAok miow 23 Bida M5x25 2
Kalvppa Katw
5 Miow Atovag 1 24 yvadou 2
KaAvppo avw
6 Mrmpootivo umhok | 1 25 yvadou 2
MmpoaoTivog
7 afovag 1 26 Bida M5x12 4
8 C-Ring 12mm 2 27 Bida M5x8 8
9 C-Ring 15mm 2 28 Bida M6x8
JET OTEPEWONG
10 KATw eAatnpiou 1 29 Mndpa xelplopov | 1
11 Avolén 1 30 KaAvppa Aafng 1
12 Pobéla 5mm 2 31 Kdtw V-Block 1
14 Bida M5x20 4 32 Avw V-Block 1
®opeio V-Block Tayovt
15 KATW 1 33 cupplkvwtn 1 1
EAatrplo Tayovt
16 avaptnong 4 34 oUPPLKVWTN 2 1
Tayovt
17 @opeio Zayovt 1 1 35 oupPPLKVWTA 3 1
Tayovt
18 ravtlog dpopeiou 1 36 ouUPPLKVWTH 4 1
@opeio Top V-
19 Block 1 37 Shrinker Hook 1
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Ovaj korisnicki priruc¢nik je preveden radi vase udobnosti koriStenjem strojnog prijevoda.
A UloZeni su razumni napori da se osigura to¢an prijevod; medutim, nijedan automatizirani
prijevod nije savrSen niti mu je namjera zamijeniti ljudske prevoditelje. Sluzbeni korisnicki
prirucnik je engleska verzija. Sve nedosljednosti ili razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuce i
nemaju pravni ucinak u svrhu uskladenosti ili provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja vezana
uz tocnost informacija sadrzanih u korisnickom priru¢niku, pogledajte englesku verziju tih

sadrZaja koja je sluzbena verzija.

Tehnicki podaci

Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda Nosiljka za skupljanje
Model MSW-SFORM-15
Maksimalna debljina obradenog 15
materijala [mm] !
Dimenzije [Sirina x dubina x visina; cm] 65 x40 x 126
Tezina [kg] 33

Sigurnost

UPOZORENIJE! Procitajte i shvatite sve upute prije koriStenja ovog alata. Operater mora slijediti
osnovne mjere opreza kako bi smanjio rizik od osobnih ozljeda i/ili oste¢enja opreme.

Cuvajte ovaj priru¢nik za sigurnosna upozorenja, mjere opreza, upute za rad ili pregled i
odrzavanje.

Definicije opasnosti

Molimo vas da se upoznate s obavijestima o opasnostima koje se nalaze u ovom prirucniku. Obavijest
je upozorenje da postoji moguénost osteéenja imovine, ozljeda ili smrti ako se ne slijede odredene
upute.

OPASNOST!  Ova obavijest ukazuje na neposrednu i specificnu opasnost koja e rezultirati teskim
osobnim ozljedama ili smréu ako se ne poduzmu odgovarajuée mjere opreza.

UPOZORENIJE! Ova obavijest ukazuje na odredenu opasnost ili nesigurnu praksu koja bi mogla
rezultirati teskim osobnim ozljedama ili smréu ako se ne poduzmu odgovarajuée mjere opreza.

OPREZ! Ova obavijest ukazuje na potencijalno opasnu situaciju koja moze rezultirati manjom ili
umjerenom ozljedom ako se ne poduzmu odgovarajuce prakse.

OBAVUEST!  Ova obavijest ukazuje da ¢e odredena opasnost ili nesigurna praksa rezultirati
ostecenjem opreme ili imovine, ali ne i osobnim ozljedama.

Radni prostor

1) Radite u sigurnom radnom okruzenju. Odrzavajte svoje radno podrucje Cistim, dobro
osvijetljenim i bez ometanja.

2) Drzite osobe koje nemaju odgovarajucu sigurnosnu opremu dalje od radnog podrudja.

3) Pravilno pohranite nekoristene alate na sigurno i suho mjesto kako biste sprijecili hrdu ili
ostecenje. Zakljucajte alat i drzite ga izvan dohvata djece.

Osobna sigurnost

UPOZORENIJE! Nosite osobnu zastitnu opremu odobrenu lokalnim propisima.
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Osobna zastitna oprema

1) Uvijek nosite zastitne naocale za zastitu od sudara koje pruzaju prednju i bo¢nu zastitu za odi.

2) Nosite odgovarajucu vrstu Stitnika za cijelo lice uz sigurnosne naocale jer rad moze stvoriti
strugotine, abrazivne tvari ili Cestice.

3) Nosite rukavice koje pruzaju zastitu na temelju radnog materijala ili za smanjenje uc¢inaka
vibracija alata.

4) Nosite zastitnu odjec¢u namijenjenu radnom okruzenju i alatu.

5) Preporuca se neklizaju¢a obuca za odrzavanje ravnoteze u radnom okruzenju.

6) Nosite obucu s Celi¢nim prstima ili celiéne kapice kako biste sprijecili ozljede stopala uslijed
pada predmeta.

7) Nosite respirator koji je odobrio NIOSH kada radite na materijalima koji proizvode opasne
pare, prasinu ili ¢estice.

8) Nosite opremu za zastitu sluha s odgovaraju¢om ocjenom smanjenja buke kako biste izdrzali
razine decibela.

Osobne mjere opreza

Kontrolirajte alat, osobno kretanje i radno okruzenje kako biste izbjegli osobne ozljede ili oStec¢enje
alata.
1) Nemojte rukovati alatom ako ste umorni ili pod utjecajem droga, alkoholaili lijekova.
2) Izbjegavajte noSenje odjece ili nakita koji se mogu zaplesti u pokretne dijelove alata. Drzite
dugu kosu pokrivenom ili svezanom.
3) Ne preterujte dok radite s alatom. Pravilan oslonac i ravnoteZza omogucuju bolju kontrolu u
neocekivanim situacijama.

Posebne sigurnosne mjere opreza

UPOZORENIJE! Nemojte dopustiti da udobnost ili poznavanje proizvoda (ste¢eno ponovnom
uporabom) zamijene striktno pridrzavanje sigurnosnih pravila za alat. Ako ovaj alat koristite
nesigurno ili neispravno, moZete pretrpjeti ozbiljne osobne ozljede.
1) Koristite ispravan alat za posao. Ovaj je alat dizajniran za odredenu funkciju. Nemojte
modificirati ili mijenjati ovaj alat niti ga koristiti u nenamjernu svrhu.
Izbjegavajte slucajno pritiskanje Celjusti jednu uz drugu.
Kako biste izbjegli otupljivanje zuba, nikada ne pritiskajte bez separatora izmedu celjusti.
Uklonite rucku kada nije u uporabi.
Uvijek umetnite komad metala ili drugog materijala izmedu celjusti kada se ne koriste.
Ovaj uredaj koristite samo na povrsini koja je stabilna, ravna, suha i nije skliska te moze izdrzati
opterecenje.
7) Ne dopustite djeci da koriste ovaj alat bez nadzora. Ovaj alat nije igracka.
8) Ako se bilo koji dio osteti, slomi ili zagubi, nemojte koristiti alat dok se ne nabave zamjenski
dijelovi.
9) Radni komad moZe biti ostar. Budite oprezni nakon savijanja ili rezanja izradaka. Budite svjesni
ostrih rubova ili oStrih komadi¢a metala koji se mogu stvoriti. Koristite teSke rukavice kada
rukujete radnim komadom.
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Raspakiranje

UPOZORENIJE! Nemojte koristiti alat ako bilo koji dio nedostaje. Zamijenite dio koji nedostaje prije
rada. Ako to ne udinite, moze doci do kvara i osobne ozljede.

Izvadite dijelove i pribor iz pakiranja i provjerite ima li oStecenja. Provjerite jesu li uklju¢ene sve
stavke na popisu dijelova.
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Sastavljanje i ugradnja

Kada se ovaj priru¢nik odnosi na broj dijela, odnosi se na ukljuéeni popis dijelova.
1) Pricvrstite alat na radni stol i postolje.
2) Radi prenosivosti, alat se takoder moZze stegnuti u Celjusti Skripca.
3) Stoje alat ¢vrddi siguran, to ga je lakse koristiti.
4) Cetiri rupe, prethodno izbugene i urezane u bazu, prihvacaju M10 vijke (prodaju se zasebno).

Koristenje uredaja

Ponekad je izrada dijelova tijela u ku¢noj radionici ¢esto jedini mogudéi nacin. Uz dobro planiranje,
mozete reproducirati oblike koji odgovaraju izvornim konturama ili dizajnirati oblike ograni¢ene samo
mastom.

Na primjer, mogu se napraviti zamjenske montazne prirubnice sklopa prednjih svjetala. Veéina
starijih automobila ima tendenciju da uhvati i zadrzi vlagu, zbog ¢ega hrda. Obi¢no nestane toliko
metala da ga je ostalo za spasavanje. Novi, proizvedeni dio jedini je nacin.

Prvo napravite kartonski predloZak, ocrtavajuci oko otvora prednjeg svjetla. Dio s prirubnicom usao je
u Celjusti za stezanje/stezanje. Cvrstim pritiskom na ru¢ku i pomicanjem metala naprijed-natrag, zubi
Celjusti privlace metal sve blize i blize, stvarajudi glatku krivulju. Nastavite provjeravati novi komad s
kartonskim predloskom i za nekoliko minuta nastaje komad vrlo slican ispravnom.

Uz neke zavrsne prilagodbe na autu, savrSeno pristaje. Za izradu ove montazne prirubnice bilo je
potrebno ukupno 15 minuta.

SloZene krivulje mogu se napraviti obradom komada na izmjenic¢nim stranama. | shrinker i stretcher
mogu se pobrinuti za uskladivanje rada s obje strane.

Ova tehnika je posebno korisna pri reprodukciji prskajuéih pregaca i drugih velikih zakrivljenih
povrsina.

Operacija

1) Prije izrade na skupljacu/istezacu, savijte metal koji treba oblikovati za 90° na koc¢nici od lima,
stvarajuéi maksimalnu dubinu prirubnice koja nije veca od 8 in¢a (205 mm).

2) Napravite predlozak od kartona ili kratke Zice. Sablona je klju¢na za postizanje dobrog
pristajanja uz minimalnu upotrebu punila.

3) Prvo obradite vodedi rub. Time se smanjuje maksimalni otpor i omoguduje lak i to¢an naknadni
rad.

4) Za najbolje rezultate i maksimalnu snagu oblikovanja umetnite metal samo do pola u Celjusti.

5) Skupljanje ili udubljenje koje se obi¢no dogada pri skupljanju moze se brzo iskorijeniti.

6) Kontrolirajte pritisak koji se vrsi na rucku tijekom oblikovanja metala.

7) Pomicite metal naprijed-natrag dok ne dobijete Zeljeni radijus.

8) Celjusti alata su "nazubljene" kako bi bolje zahvatile metal. Ovi zupci ostavljaju male tragove,
ovisno o tvrdoc¢i metala, koji se mogu ukloniti abrazivnom krpom ili kotacem.

CiS¢enje i odrzavanje

OPREZ! Uklonite sav teret s proizvoda prije izvodenja bilo kakvih postupaka pregleda, odrzavanja ili
¢iscenja.

UPOZORENIJE! Kako biste sprijecili ozbiljne ozljede zbog kvara proizvoda, nemojte koristiti oStecenu

opremu. Ako primijetite bilo kakve probleme, otklonite ih prije daljnje uporabe.

1) Pailjivo odrzavajte alat. Alat u dobrom stanju je ucinkovit, laksi za upravljanje i imat ¢e manje
problema.
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2) Povremeno pregledajte komponente alata. Popravite ili zamijenite osteéene ili istroSene
komponente. Prilikom servisiranja koristite samo identi¢cne zamjenske dijelove.

3) Provjerite zategnutost svih hardvera.

4) Koristite samo pribor namijenjen za koristenje s ovim alatom.

5) Driite alat uvijek Cistim, suhim i bez ulja/masti.

6) Odrzavajte naljepnice i plocice s nazivom alata. Oni nose vazne informacije. Ako je necitljiv ili
nedostaje, obratite se proizvodacu za zamjenu.

UPOZORENIJE! Samo kvalificirano servisno osoblje smije popravljati alat. Neispravno popravljen alat
moze predstavljati opasnost za korisnika i/ili druge.

Ciséenje
Ocistite Celjusti nakon svakog posla. Ispuhivanje crijevom za zrak ne Cini temeljit posao. Usisavanje
pomaze u vadenju strugotina. Najbolji nacin za odrzavanje metalnog kalupa je rastavljanje celjusti i
¢iséenje na sljedeci nacin:
1) Otpustite vijke (27) kako biste uklonili sklop celjusti.
2) Uklonite celjusti i V-blok kao jednu cjelinu.
OBAVIJEST : Budite oprezni, nemojte izgubiti oprugu izmedu celjusti.
3) Uklonite opruge ovjesa (16).
OBAVIJEST : Postoji mala Celjust nasuprot velike ¢eljusti, gore i dolje.
4) OQOcistite celjusti tekuéinom za Ciséenje i cetkom. Nemojte koristiti Zicanu Cetku ili Zi¢ani kotac.
Uvijek Cetkajte u istom smjeru kao i zube, s utorima.
5) Ocistite V-blokove (15, 19, 31i 32).
6) Podmatzite povrsinu izmedu Celjusti i V-blokova.
7) Ponovno sastavite alat.
8) Zamijenite Celjusti. Pazite da postavite veliku Celjust nasuprot male Celjusti. Zatim zamijenite V-
blokove.
9) Kada se ne koristi dulje vrijeme, malo podmazite Celjusti kako biste sprijecili koroziju.
OBAVUEST : Ne zaboravite odistiti ¢eljusti nakon svakog posla.
NAPOMENA : Nemojte koristiti otapala za ¢is¢enje jedinice.

Podmazivanje

Koristite lagano strojno ulje na pokretnim dijelovima. Redovito podmazite uljem kako biste smanijili
trenje i odrzali glatko kretanje.

OBAVIUEST ! Nikada nemoijte koristiti prodorno ulje za podmazivanje alata. Ulje koje prodire mozZe
djelovati kao otapalo koje mozZe razgraditi mast i uzrokovati zaglavljivanje alata.

Skladistenje

Kada se ne koristi dulje vrijeme, nanesite tanak sloj maziva na Celi¢ne dijelove kako biste izbjegli
hrdu. Uklonite mazivo prije ponovne uporabe alata.

Odlaganje

Reciklirajte nepopravljivi osteceni alat u odgovarajuéem pogonu.
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Kvar dijelova
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Popis dijelova

Broj

Broj

dijela Opis Kolicina dijela Opis Kolicina
1 Baza 1 20 Celjust rastezada 2 1
Set za pric¢vrséivanje gornje
2 opruge 1 21 Celjust rastezada 3 1
3 Klju¢ imbus 4 mm 1 22 Celjust rastezaca 4 1
4 Straznji blok 1 23 Vijak M5x25 2
5 Straznja osovina 1 24 Navlaka za donju Celjust 2
6 Prednji blok 1 25 Poklopac gornje celjusti 2
7 Prednja osovina 1 26 Vijak M5x12 4
8 C-prsten 12 mm 2 27 Vijak M5x8 8
9 C-prsten 15 mm 2 28 Vijak M6x8 1
Set za pric¢vrscivanje donje
10 opruge 1 29 Rucka rucke 1
11 Proljece 1 30 Poklopac rucke 1
12 Podloska 5 mm 2 31 Doniji V-blok 1
14 Vijak M5x20 4 32 Gornji V-blok 1
15 Nosiljka Donji V-blok 1 33 Celjust za stezanje 1 1
16 Ovjes Opruga 4 34 Celjust za skupljanje 2 1
17 Celjust rastezaca 1 1 35 Celjust za skupljanje 3 1
18 Kuka za nosila 1 36 Celjust za skupljanje 4 1
19 Nosila gornji V-blok 1 37 Kuka za skupljanje 1
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Sis vartotojo vadovas buvo idverstas jlsy patogumui naudojant masininj vertima. Buvo
A dedamos pagrjstos pastangos siekiant pateikti tiksly vertima; taciau joks automatinis vertimas
néra tobulas ir néra skirtas pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficialus vartotojo vadovas yra angly
kalba. Bet kokie vertime sukurti neatitikimai ar skirtumai néra jpareigojantys ir neturi teisinés
galios atitikties ar vykdymo tikslais. Jei kyla klausimy, susijusiy su vartotojo vadove pateiktos

informacijos tikslumu, Zr. to turinio versijg angly kalba, kuri yra oficiali versija.

Techniniai duomenys

Parametry aprasymas Parametry reikSmé
Produkto pavadinimas Sutraukiantys neStuvai
Modelis MSW-FORM-15
DidZiausias apdirbamos medZiagos storis 15
[mm] '
Matmenys [plotis x gylis x aukstis; cm] 65 x40x 126
Svoris [kg] 33
Saugumas

|SPEJIMAS! Prie$ naudodami §j jrankj perskaitykite ir supraskite visas instrukcijas. Operatorius turi
laikytis pagrindiniy atsargumo priemoniy, kad sumazinty suzalojimo ir (arba) jrangos sugadinimo

rizika.

ISsaugokite $j vadova saugos jspéjimu, atsargumo priemoniy, naudojimo ar tikrinimo ir prieziiiros
nurodymuy.

Pavojaus apibrézimai
Prasome susipazinti su Siame vadove pateiktais jspéjimais apie pavojy. Pranesimas yra perspéjimas,

kad, nesilaikant tam tikry nurodymuy, gali bati sugadintas turtas, galima suZzaloti arba mirti.
PAVOJUS! Sis praneimas nurodo tiesioginj ir specifinj pavojy, dél kurio gali bati sunkiai suzaloti
arba mirti, jei nebus imtasi tinkamy atsargumo priemoniy.

|SPEJIMAS! Siame pranesime nurodomas konkretus pavojus arba nesaugi praktika, dél kurios gali bati
sunkiai suzaloti arba net mirti, jei nebus imtasi tinkamy atsargumo priemoniy.

ATSARGIAI!  Sis pranesimas nurodo potencialiai pavojingg situacija, kuri gali sukelti lengva ar
vidutinio sunkumo suZalojima, jei nebus imtasi tinkamy veiksmuy.

PASTABA! Siame pranesime nurodoma, kad dél konkretaus pavojaus ar nesaugios veiklos bus
sugadinta jranga arba turtas, bet ne suzaloti asmenys.

Darbo zona

1) Dirbti saugioje darbo aplinkoje. Laikykite savo darbo vietg Svarig, gerai apsviestgq ir
netrukdykite.

2) Asmenis, nedévincius atitinkamos saugos jrangos, laikykite toliau nuo darbo zonos.

3) Nenaudojamus jrankius tinkamai laikykite saugioje ir sausoje vietoje, kad iSvengtuméte radziy
ar pazeidimy. UZrakinkite jrankius ir laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Asmeninis saugumas

ISPEJIMAS! Dévékite asmenines apsaugos priemones, patvirtintas vietiniy taisykliy.
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Asmeninés apsaugos priemonés

1)

7)

8)

Visada dévékite apsauginius akinius, kurie apsaugo akis priekyje ir Sonuose.

Dévékite atitinkamo tipo visg veidg dengiantj skyda, ne tik saugos ,Google”, nes atliekant
darba gali susidaryti droZliy, abrazyviniy ar kietyjy daleliy.

Mavekite pirstines, kurios apsaugoty pagal darbo medziagas arba sumazinty jrankio vibracijos
poveik].

Dévékite apsauginius drabuZius, skirtus darbo aplinkai ir jrankiui.

Norint iSlaikyti kojg ir pusiausvyrg darbo aplinkoje, rekomenduojama avéti neslidig avalyne.
Dévékite plienine avalyne arba plieninius pirsty gaubtus, kad iSvengtuméte pédos suzeidimo
dél krintanciy daikty.

Dirbdami su medziagomis, kurios iSskiria pavojingus dimus, dulkes ar kietgsias daleles,
dévékite NIOSH patvirtintg respiratoriy.

Dévekite klausos apsaugos priemones su atitinkamu triukSmo mazinimo reitingu, kad
atlaikytuméte decibely lygj.

Asmeninés atsargumo priemonés

Kontroliuokite jrankj, asmeninj judéjimg ir darbo aplinka, kad iSvengtumeéte suzeidimy ar jrankio
sugadinimo.

1)
2)

3)

Nenaudokite jokio jrankio pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty.
Nedéveékite drabuziy ar papuosaly, kurie gali jsipainioti j judancias jrankio dalis. llgus plaukus
laikykite uzdengtus arba suristus.

Nepersistenkite, kai naudojate jrankj. Tinkamas stovéjimas ir pusiausvyra leidzia geriau valdyti
netikétose situacijose.

Specialios saugos priemoneés

ISPEJIMAS! Neleiskite, kad patogumas ar produkto paZinimas (jgyjamas pakartotinai naudojant)
pakeisty grieztg jrankio saugos taisykliy laikymasi. Jei naudosite $j jrankj nesaugiai arba neteisingai,
galite rimtai susizaloti.

1) Naudokite darbui tinkama jrankj. Sis jrankis buvo sukurtas konkreciai funkcijai. Nekeiskite ir
nekeiskite Sio jrankio ir nenaudokite jo ne pagal paskirt;.

2) Stenkités netycia suspausti Zandikauliy.

3) Kad dantys nenublukty, niekada nespauskite tarp Zandikauliy be skirtuko.

4) Kai nenaudojate, nuimkite rankena.

5) Kai nenaudojate, tarp Zandikauliy visada jkiskite metalinj ar kitos medZziagos skirtuka.

6) Sjjrenginj naudokite tik ant stabilaus, lygaus, sauso ir neslidaus paviriaus, kuris gali atlaikyti
apkrova.

7) Neleiskite vaikams naudoti $io jrankio be prieZidros. Sis jrankis néra Zaislas.

8) Jei kurios nors dalys yra sugadintos, sullzusios arba netinkamai padétos, nenaudokite jrankio,
kol nejsigysite atsarginiy daliy.

9) Ruosinys gali bati astrus. Sulenke arba pjauste ruosinius bikite atsargis. Atkreipkite démes;j,
kad gali atsirasti astriy briauny arba astriy metalo Sukiy. Dirbdami su ruoSiniu mavékite sunkias
pirstines.

ISpakavimas

ISPEJIMAS! Nenaudokite jrankio, jei triksta kokios nors dalies. Prie§ pradédami dirbti, pakeiskite
trikstama dalj. Jei to nepadarysite, galite sugesti ir susizaloti.

ISimkite dalis ir priedus i$ pakuotés ir patikrinkite, ar jie nepazeisti. Jsitikinkite, kad jtraukti visi daliy
sgraso elementai.



LT

Surinkimas ir montavimas

Kai Siame vadove nurodomas dalies numeris, jis nurodo pridedamg daliy sgrasa.
1) Pritvirtinkite jrankj prie darbastalio stovo.
2) Kad bty galima pernesti, jrankj taip pat galima jspausti j spaustuko nasrus.
3) Kuo tvirtesnis jrankis yra saugus, tuo lengviau jj naudoti.
4) Keturios skylés, iSgreztos ir jsriegtos j pagrindg, tinka M10 varztams (parduodami atskirai).

Prietaiso naudojimas

Kartais kiino daliy gamyba namy parduotuvéje daznai yra vienintelis bldas. Gerai suplanave galite
atkurti formas taip, kad jos atitikty originalius kontdrus, arba sukurti formas, kurias riboja tik
vaizduote.

Pavyzdziui, gali bGti pagaminti pakaitiniai priekiniy Zibinty mazgo tvirtinimo flansai. Dauguma
senesniy automobiliy linke sugauti ir sulaikyti drégme, todél ridija. Dazniausiai metalo nebéra tiek,
kad belieka gelbéti. Nauja, pagaminta dalis yra vienintelis kelias.

Pirmiausia padarykite kartoninj Sablong, nubrézdami priekiniy Zibinty angg. Flansiné dalis pateko j
susitraukimo/nestuvy susitraukiancius nasrus. Tvirtai spausdami rankeng ir judindami metalg pirmyn
ir atgal, Zandikauliy dantys vis labiau traukia metalg ir sukuria tolygy kreivuma. Nuolat tikrinkite
naujg gabalg naudodami kartono Sablong ir per kelias minutes bus sukurtas gabalas, labai artimas
teisingam.

Atlikus kai kuriuos paskutinius automobilio pakeitimus, jis puikiai tinka. Siam tvirtinimo flangui sukurti
i$ viso prireiké 15 minuciy.

Sudétinés kreivés gali blti padarytos apdirbant gabalg kintamomis pusémis. Tiek susitraukimas, tiek
nestuvai gali pasirlpinti, kad darbas bity suderintas is$ abiejy pusiy.

Si technika ypa¢ naudinga atkuriant pursly prijuostes ir kitus didelius i§lenktus plotus.

Operacija

1) Prie$ gamindami ant susitraukiklio/tempiklio, formuojama metalg sulenkite 90° ant lakstinio
metalo stabdzZio, kad didZiausias flanso gylis bty ne didesnis kaip 8 coliai (205 mm).

2) Padarykite $ablong i$ kartono arba trumpo vielos gabalo. Sablonas yra labai svarbus norint
pasiekti gerg prigludimg naudojant minimaly uzpilda.

3) Pirmiausia apdirbkite priekinj krasta. Tai sumazina didZiausig pasipriesinimg ir leidZia lengvai ir
tiksliai dirbti véliau.

4) Norédami gauti geriausius rezultatus ir maksimalig formavimo galig, metalg jkiskite tik iki pusés
j nasrus.

5) Susitraukimo metu paprastai atsirandantys susitraukimai ar kisenélés gali bati greitai
pasalinami.

6) Formuodami metalg valdykite rankenos slégj.

7) Perkelkite metalg pirmyn ir atgal, kol pasieksite norima spindulj.

8) Jrankiy nasrai yra ,,dantyti“, kad geriau sukibty su metalu. Sie dantys, priklausomai nuo metalo
kietumo, palieka nezymias Zymes, kurias galima pasalinti abrazyvine sluoste ar ratuku.

Valymas ir priezilira
ATSARGIAI! Pries atlikdami bet kokias patikrinimo, prieziliros ar valymo procediras, iS gaminio
pasalinkite bet kokig apkrova.

JSPEJIMAS! Kad i$vengtuméte rimty suzalojimy dél gaminio gedimo, nenaudokite paZeistos jrangos.
Jei pastebéjote kokiy nors problemy, prie$ naudodami juos pasalinkite.
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1) Atsargiai prizidrékite jrankj. Geros biklés jrankis yra efektyvus, lengviau valdomas ir turés
maziau problemuy.

2) Reguliariai tikrinkite jrankio komponentus. Pataisykite arba pakeiskite paZeistus ar

susidévéjusius komponentus. Atliekant technine prieZilirg naudokite tik identiSkas atsargines

dalis.

Patikrinkite visos jrangos sandaruma.

Naudokite tik priedus, skirtus naudoti su Siuo jrankiu.

Visada laikykite jrankj Svary, sausg ir be alyvos/tepaly.

Tvarkykite jrankio etiketes ir vardines lenteles. Juose yra svarbi informacija. Jei nejskaitoma

arba jo néra, kreipkités j gamintojq dél pakeitimuy.

a U1 B~ W
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JSPEJIMAS! Jrankj gali taisyti tik kvalifikuotas techninés prieZitros personalas. Netinkamai
suremontuotas jrankis gali kelti pavojy naudotojui ir (arba) kitiems asmenims.

Valymas

Po kiekvieno darbo valykite Zandikaulius. ISpltimas oro Zarna neatlieka kruopstaus darbo. Siurbimas
padeda pasalinti drozles. Geriausias bidas priZiGréti metalo formuotojg yra iSardyti Zandikaulius ir
iSvalyti taip:
1) Atlaisvinkite varztus (27), kad nuimtumeéte Zandikauliy mazga.
2) Nuimkite nasrus ir V formos blokg kaip vieng vienets.
PASTABA : Biikite atsargis, nepameskite spyruoklés tarp nasry.
3) Nuimkite pakabos spyruokles (16).
PASTABA : Priesais didelj Zandikaulj yra mazas zandikaulis, virSuje ir apacioje.
4) Nuvalykite Zandikaulius valymo skyscCiu ir Sepetéliu. Nenaudokite vielinio Sepecio ar vielinio
rato. Visada valykite dantis ta pacia kryptimi, su grioveliais.
5) Nuvalykite V formos blokus (15, 19, 31 ir 32).
6) Sutepkite pavirsiy tarp nasry ir V formos bloky.
7) I8 naujo surinkite jrank;j.
8) Pakeiskite Zandikaulius. Jsitikinkite, kad didelj Zandikaulj pastatéte priesais mazgjj Zandikaulj.
Tada pakeiskite V formos blokus.
9) Kainenaudojate ilgg laikg, Zandikaulius lengvai patepkite alyva, kad iSvengtuméte korozijos.
PASTABA : Nepamirskite iSvalyti Zandikauliy po kiekvieno darbo.
PASTABA : jrenginio valymui nenaudokite tirpikliy.

Tepimas

Ant judanciy daliy naudokite lengva masinos alyva. Reguliariai tepkite alyva, kad sumazintuméte
trintj ir islaikytuméte sklandy judéjima.

PASTABA ! Jrankiui sutepti niekada nenaudokite prasiskverbiancios alyvos. Prasiskverbianti alyva gali
veikti kaip tirpiklis, kuris gali suskaidyti tepalg ir jrankj prispausti.

Sandéliavimas

Kai nenaudojate ilgesnj laikg, plonu tepalo sluoksniu patepkite plienines dalis, kad iSvengtuméte
radziy. PrieS vél naudodami jrankj, pasalinkite tepalg.

ISmetimas

Nepataisomai sugadintg jrankj perdirbkite atitinkamoje jmonéje.
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Daliy gedimas
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Daliy sgrasas

nll::::ft:s Aprasymas Kiekis n[t:::I:fis Aprasymas Kiekis
1 Bazeé 1 20 Nestuvy Zandikaulis 2 1
VirSutinés spyruoklés
tvirtinimo rinkinys 21 Nestuvy Zandikaulis 3
Sesiakampis raktas 4 mm 22 Nestuvy Zandikaulis 4
Atgalinis blokas 23 Varztas M5x25
Apatinis Zandikaulio
5 Galinis velenas 1 24 dangtis 2
Virsutinis Zandikaulio
6 Priekinis blokas 1 25 dangtelis 2
7 Priekinis velenas 1 26 Varztas M5x12 4
8 C formos Ziedas 12 mm 2 27 Varztas M5x8 8
9 C formos Ziedas 15 mm 2 28 Varztas M6x8 1
Apatinés spyruoklés
10 tvirtinimo rinkinys 1 29 Rankenos juosta 1
11 Pavasaris 1 30 Rankenos dangtelis 1
12 Poverzlé 5 mm 2 31 Apatinis V blokas 1
14 Varztas M5x20 4 32 VirSutinis V blokas 1
Nestuvy dugnas V formos
15 blokas 1 33 Shrinkerio Zandikaulis 1 1
16 Pakabos spyruoklé 4 34 Shrinkerio Zandikaulis 2 1
17 Nestuvy Zandikaulis 1 1 35 Shrinkerio Zandikaulis 3 1
18 Nestuvy kabliukas 1 36 Shrinkerio Zandikaulis 4 1
19 Nestuvai V formos blokas | 1 37 Shrinkerio kabliukas 1
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Acest manual de utilizare a fost tradus pentru confortul dvs. folosind traducere automata. S-au

A facut eforturi rezonabile pentru a oferi o traducere corectd; cu toate acestea, nicio traducere
automata nu este perfecta si nici nu are scopul de a inlocui traducatorii umani. Manualul de
utilizare oficial este versiunea in limba engleza. Orice discrepante sau diferente create in
traducere nu sunt obligatorii si nu au niciun efect juridic in scopuri de conformitate sau de
aplicare. Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor continute in Manualul de
utilizare, va rugam sa consultati versiunea in limba engleza a acelor continuturi, care este
versiunea oficiala.

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Targa Shrinker
Model MSW-SFORM-15

Grosimea maxima a materialului

1,5
prelucrat [mm)]
legnsmnl [latime x adancime x 65 x 40 x 126
inaltime; cm]
Greutate [kg] 33
Siguranta

AVERTIZARE! Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a utiliza acest instrument. Operatorul
trebuie sa respecte masurile de precautie de baza pentru a reduce riscul de vatamare corporala
si/sau deteriorare a echipamentului.

Pastrati acest manual pentru avertismente de siguranta, precautii, instructiuni de operare sau
inspectie si intretinere.

Definitii de pericol

Va rugam sa va familiarizati cu notificarile de pericol gasite Tn acest manual. O notificare este o alerta
ca exista o posibilitate de daune materiale, ranire sau deces daca nu sunt respectate anumite
instructiuni.

PERICOL! Aceasta notificare indica un pericol imediat si specific care va duce la vatamari
corporale grave sau deces dacd nu sunt luate masurile de precautie corespunzatoare.

AVERTIZARE! Aceasta notificare indica un pericol specific sau o practica nesigura care ar putea duce
la vatamari corporale grave sau deces daca nu sunt luate masurile de precautie corespunzatoare.

ATENTIE! Aceasta notificare indica o situatie potential periculoasa care poate duce la vatamari
minore sau moderate daca nu sunt luate practicile adecvate.

OBSERVA! Aceasta notificare indica faptul ca un pericol specific sau o practica nesigura va duce
la deteriorarea echipamentului sau a proprietatii, dar nu la vatamare corporala.

Zona de lucru

1) Operatiintr-un mediu de lucru sigur. Pastrati-va zona de lucru curata, bine iluminata si fara
distrageri.

2) Tineti pe oricine care nu poarta echipamentul de siguranta adecvat departe de zona de lucru.

3) Depozitati uneltele neutilizate in mod corespunzator intr-un loc sigur si uscat pentru a preveni
rugina sau deteriorarea. inchideti uneltele si nu Idsati-le la indemana copiilor.
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Siguranta personala

AVERTIZARE! Purtati echipament individual de protectie aprobat de reglementarile locale.

Echipament individual de protectie

1)
2)
3)

4)
5)

Purtati intotdeauna ochelari de protectie impotriva impactului care ofera protectie frontala si
laterald pentru ochi.

Purtati tipul adecvat de ecran complet pe fata in plus fata de ochelari de protectie, deoarece
lucrul poate crea aschii, substante abrazive sau particule.

Purtati manusi care ofera protectie pe baza materialelor de lucru sau pentru a reduce efectele
vibratiilor sculei.

Purtati imbracaminte de protectie conceputa pentru mediul de lucru si instrumentul.
Inciltdmintea antiderapante este recomandatd pentru a mentine picioarele si echilibrul in
mediul de lucru.

Purtati incaltaminte de otel sau capace de otel pentru a preveni ranirea piciorului din cauza
caderii obiectelor.

Purtati un respirator aprobat de NIOSH atunci cand lucrati la materiale care produc vapori
periculoase, praf sau particule.

Purtati echipament de protectie a auzului cu un rating adecvat de reducere a zgomotului
pentru a rezista la nivelurile de decibeli.

Precautii personale

Controlati unealta, miscarea personala si mediul de lucru pentru a evita ranirea personala sau
deteriorarea instrumentului.

1)
2)

3)

Nu folositi nicio unealta cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor.

Evitati sa purtati haine sau bijuterii care se pot incurca cu partile mobile ale unui instrument.
Pastrati parul lung acoperit sau legat.

Nu va depasiti cand utilizati o unealta. Asezarea si echilibrul adecvate permit un control mai
bun n situatii neasteptate.

Masuri de siguranta specifice

AVERTIZARE! Nu l3sati confortul sau familiaritatea cu produsul (dobandita din utilizarea repetata) sa
inlocuiasca respectarea stricta a regulilor de siguranta a sculei. Daca utilizati acest instrument ih mod
nesigur sau incorect, puteti suferi raniri grave.

1)

2)
3)
4)
5)

6)

Utilizati instrumentul potrivit pentru lucrare. Acest instrument a fost conceput pentru o
anumita functie. Nu modificati sau alterati acest instrument si nu 1l utilizati intr-un scop
nedorit.

Evitati sa apasati accidental falcile Tmpreuna.

Pentru a evita tocirea dintilor, nu apasati niciodata fara un separator intre maxilare.

Scoateti manerul atunci cand nu este utilizat.

Introduceti intotdeauna o bucata de metal sau alt material separator intre falci atunci cand nu
este utilizat.

Utilizati acest dispozitiv numai pe o suprafata stabild, plana, uscata si nealunecoasa si capabila
sa sustina sarcina.

Nu permiteti copiilor sa foloseasca acest instrument fara supraveghere. Acest instrument nu
este o jucarie.

Daca vreo piesa este deterioratd, rupta sau deplasata gresit, nu utilizati unealta pana cand nu
au fost obtinute piese de schimb.
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9) Piesa de prelucrat poate fi ascutitd. Dupa indoirea sau taierea pieselor de prelucrat, aveti grija.
Fiti constienti de marginile ascutite sau bucatile ascutite de metal care pot fi create. Folositi
manusi grele cand manipulati piesa de prelucrat.

Despachetarea

AVERTIZARE! Nu utilizati unealta daci lipseste vreo piesa. inlocuiti piesa lipsa fhainte de utilizare.
Nerespectarea acestui lucru poate duce la o defectiune si vatamare corporala.

Scoateti piesele si accesoriile din ambalaj si verificati daca nu sunt deteriorate. Asigurati-va ca toate
elementele din lista de piese sunt incluse.

Asamblare si instalare

Cand acest manual se refera la un numar de piesa, se refera la Lista de piese inclusa.
1) Fixati unealta pe un banc de lucru si pe un suport.
2) Pentru portabilitate, unealta poate fi prinsa si in falcile unei menghine.
3) Cu cat instrumentul este mai rigid, cu atat este mai usor de utilizat.
4) Patru gauri, pregaurite si filetate in baza, accepta suruburi M10 (vandute separat).

Utilizarea dispozitivului

Uneori, fabricarea partilor corpului in magazinul de acasa este adesea singura cale de a merge. Cu o
planificare buna, puteti reproduce forme pentru a se potrivi cu contururile originale sau puteti
proiecta forme limitate doar de imaginatie.

De exemplu, se pot realiza flanse de montare a ansamblului farurilor de schimb. Majoritatea
masinilor mai vechi tind sa prinda si sa retind umezeala, ruginind astfel. De obicei, a disparut atat de
mult metal Tncat mai ramane de salvat. O piesa nou3, fabricata este singura cale de a merge.

Mai intai, faceti un sablon de carton, trasand in jurul deschiderii farului. Sectiunea cu flansa a intrat in
falcile de contractie ale dispozitivului de contractie/tarda. Apasand ferm pe méaner si miscand metalul
fnainte si Thapoi, dintii falcilor continua sa apropie metalul din ce Tnh ce mai mult, crednd o curba lina.
Continuati sa verificati noua piesa cu sablonul de carton si in cateva minute se creeaza o piesa foarte
apropiata de cea corecta.

Cu unele ajustari finale ale masinii, se potriveste foarte bine. A fost nevoie de un total de 15 minute
pentru a crea aceasta flansa de montare.

Curbele compuse pot fi realizate prin lucrul piesei pe laturi alternante. Atat dispozitivul de contractie,
cat si targa pot avea grija sa se potriveasca lucrul pe ambele parti.

Aceasta tehnica este utild in special atunci cand reproduceti sorturi pentru stropire si alte zone mari
curbate.

Operatiunea

1) Tnainte de a fabrica pe dispozitivul de contractie/intinzisor, indoiti metalul care urmeaz3 s fie
format la 90° pe o frana din tabl3, creand o adancime maxima a flansei care nu depaseste 8
inchi (205 mm).

2) Faceti un sablon din carton sau o bucata scurta de sarma. Un sablon este esential pentru a
obtine o potrivire buna cu utilizarea minima a umpluturii.

3) Lucrati maiintai marginea anterioara. Acest lucru distruge rezistenta maxima si permite o
lucrare usoara si precisa ulterior.

4) Pentru cele mai bune rezultate si putere maxima de formare, introduceti metalul doar pe
jumatate in falci.
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5) Tngrasarea sau buzunarele care apar de obicei atunci cand se micsoreaza poate fi rapid
eliminata.

6) Controlati presiunea exercitata asupra manerului in timp ce formati metalul.

7) Mutati metalul inainte si Tnapoi pana cand se obtine raza dorita.

8) Falcile sculelor sunt ,dintate” pentru a prinde mai bine metalul. Acesti dinti lasa usoare urme,
in functie de duritatea metalului, care pot fi indepartate cu o carpa abraziva sau roata.

Curatare si intretinere

ATENTIE! indepértati orice incircitura de pe produs inainte de a efectua orice inspectie, intretinere
sau proceduri de curatare.

AVERTIZARE! Pentru a preveni ranirea grava din cauza defectiunii produsului, nu utilizati
echipamente deteriorate. Daca sunt observate probleme, corectati problema fnainte de utilizare
ulterioara.

1) TIntretineti instrumentul cu griji. O unealta in stare buna este eficienta, mai usor de controlat si
va avea mai putine probleme.

2) Inspectati periodic componentele sculei. Reparati sau inlocuiti componentele deteriorate sau
uzate. Utilizati numai piese de schimb identice atunci cand efectuati intretinerea.

3) Verificati etanseitatea tuturor feroneriei.

4) Utilizati numai accesorii destinate utilizarii cu acest instrument.

5) Pastrati unealta curata, uscata si fara ulei/unsoare in orice moment.

6) Mentineti etichetele instrumentului si placutele de identificare. Acestea contin informatii
importante. Daca este imposibil de citit sau lipseste, contactati producatorul pentru inlocuiri.

AVERTIZARE! Numai personalul de service calificat trebuie sa repare unealta. O unealta reparata
necorespunzator poate prezenta un pericol pentru utilizator si/sau pentru altii.

Curatenie

Curatati falcile dupa fiecare lucrare. Suflarea cu un furtun de aer nu face o treaba temeinica.
Aspirarea ajuta la indepartarea piliilor. Cel mai bun mod de a mentine forma metalica este
dezasamblarea falcilor si curatarea dupa cum urmeaza:
1) Slabiti suruburile (27) pentru a scoate ansamblul falcilor.
2) Scoateti falcile si blocul Tn V ca o singura unitate.
ANUNT : Atentie, nu pierdeti arcul dintre falci.
3) Scoateti arcurile suspensiei (16).
NOTA : Exista o falcd mica opusa unei falci mari, sus si jos.
4) Curatati falcile cu lichid de curatare si o perie. Nu folositi o perie de sdrma sau o roata de
sarma. Periati intotdeauna in aceeasi directie cu dintii, cu santurile.
5) Curatati blocurile V (15, 19, 31 si 32).
6) Lubrifiati suprafata dintre falci si blocuriin V.
7) Reasamblati unealta.
8) Tnlocuiti filcile. Asigurati-va c3 plasati maxilarul mare opus maxilarul mic. Apoi inlocuiti
blocurile V.
9) Cand nu este utilizat pentru o perioada lunga de timp, uleiati usor falcile pentru a preveni
coroziunea.
ANUNT : Nu uitati sa curatati falcile dupa fiecare lucrare.
NOTA : Nu utilizati solventi pentru a curita unitatea.

Lubrifiere

Utilizati un ulei usor de masina pe piesele in miscare. Uleiti in mod regulat pentru a reduce frecarea si
pentru a mentine miscarea lina.
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NOTA ! Nu utilizati niciodatd un ulei penetrant pentru a lubrifia unealta. Uleiul care patrunde poate
actiona ca un solvent care poate descompune grasimea si poate face ca unealta sa se blocheze.
Depozitare

Cand nu este utilizat pentru o perioada lunga de timp, aplicati un strat subtire de lubrifiant pe piesele

din otel pentru a evita rugina. Indepartati lubrifiantul inainte de a utiliza din nou unealta.

Eliminare

Reciclati o unealta deteriorata fara reparatii la unitatea corespunzatoare.
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Defalcarea pieselor
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Lista de piese

Numarul . . Numarul . .
- Descriere Cantitate - Descriere Cantitate
1 Baza 1 20 Falca targa 2 1
Set de fixare cu arc
2 superior 1 21 Falca targa 3 1
Cheie hexagonala de 4
3 mm 1 22 Falca targa 4 1
4 Blocul din spate 1 23 Surub M5x25 2
5 Arborele din spate 1 24 Capac makxilar inferior 2
6 Bloc frontal 1 25 Capac maxilarul superior 2
7 Arborele din fata 1 26 Surub M5x12 4
8 InelC12 mm 2 27 Surub M5x8 8
9 Inel C15 mm 2 28 Surub M6x8 1
Set de fixare cu arc
10 inferior 1 29 Ghidon 1
11 Primavara 1 30 Capac maner 1
12 Saiba 5mm 2 31 V-Block inferior 1
14 Surub M5x20 4 32 Bloc V superior 1
15 Targa de jos V-Block 1 33 Falca de micsorare 1 1
16 Arc Suspensie 4 34 Falca de micsorare 2 1
17 Falca targa 1 1 35 Falca de micsorare 3 1
18 Carlig pentru targa 1 36 Falca de micsorare 4 1
19 Targa Top V-Block 1 37 Carlig de micsorare 1
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Ta uporabniski prirocnik je bil za vase udobje preveden s strojnim prevajanjem. VloZeni so bili
A razumni napori, da se zagotovi toc¢en prevod; vendar noben avtomatiziran prevod ni popoln niti
ni namenjen nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradni uporabniski priro¢nik je angleska
razlicica. Kakrsna koli neskladja ali razlike, ustvarjene v prevodu, niso zavezujoce in nimajo
pravnega ucinka za namene skladnosti ali uveljavljanja. Ce se pojavijo kakréna koli vprasanja v
zvezi s to¢nostjo informacij v uporabniskem prirocniku, si oglejte anglesko razlicico te vsebine,

ki je uradna razlicica.

Tehni¢ni podatki

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Shrinker nosila
Model MSW-SFORM-15
Najvecja debelina obdelanega materiala 15
[mm] '
Mere [Sirina x globina x visina; cm] 65 x40 x 126
Teza [kg] 33
Varnost

OPOZORILO! Pred uporabo tega orodja preberite in razumejte vsa navodila. Upravljavec mora
upostevati osnovne varnostne ukrepe za zmanjsanje tveganja telesnih poskodb in/ali $kode na
opremi.

Shranite ta prirocnik za varnostna opozorila, previdnostne ukrepe, navodila za uporabo ali
preglede in vzdrZevanje.

Definicije nevarnosti

Prosimo, da se seznanite z opozorili o nevarnosti v tem priro¢niku. Obvestilo je opozorilo, da obstaja
moznost materialne Skode, telesnih poskodb ali smrti, ¢e ne upostevate dolo¢enih navodil.

NEVARNOST! To obvestilo oznacuje takojSnjo in specificno nevarnost, ki bo povzrocila hude telesne
poskodbe ali smrt, Ce ne boste upostevali ustreznih varnostnih ukrepov.

OPOZORILO! To obvestilo oznacuje posebno nevarnost ali nevarno prakso, ki lahko povzro¢i hude
telesne poskodbe ali smrt, ¢e ne boste upostevali ustreznih varnostnih ukrepov.

POZOR! To obvestilo oznacuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko povzroci manjse ali
zmerne poskodbe, ¢e ne upostevate ustreznih praks.

OBVESTILO!  To obvestilo nakazuje, da bo doloc¢ena nevarnost ali nevarna praksa povzrocila Skodo
na opremi ali lastnini, ne pa osebnih poskodb.

Delovno obmocje

1) Delajte v varnem delovnem okolju. Vase delovno mesto naj bo Cisto, dobro osvetljeno in brez
moten,;.

2) Osebe, ki nimajo ustrezne varnostne opreme, naj ne bodo v bliZini delovnega obmogdja.

3) Neuporabljena orodja pravilno shranjujte na varnem in suhem mestu, da preprecite rjo ali
poskodbe. Zaklenite orodje in ga hranite izven dosega otrok.

Osebna varnost

OPOZORILO! Nosite osebno zascitno opremo, odobreno v skladu z lokalnimi predpisi.
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Osebna zascitna oprema

1) Vedno nosite zascitna ocala, ki nudijo sprednjo in stransko zas¢ito oci.

2) Poleg varnostnih ocal nosite ustrezno vrsto Scitnika za celoten obraz, saj lahko delo povzroci
ostruzke, abrazivne snovi ali delce.

3) Nosite rokavice, ki zagotavljajo zascito glede na delovne materiale ali zmanjsajo ucinke vibracij
orodja.

4) Nosite zascitno obleko, prilagojeno delovnemu okolju in orodju.

5) Priporocljiva je nedrseca obutev za ohranjanje opore in ravnotezja v delovhem okolju.

6) Nosite obutev z jeklenimi prsti ali jeklene kapice, da preprecite poSkodbe stopala zaradi
padajocih predmetov.

7) Pridelu z materiali, ki proizvajajo nevarne hlape, prah ali delce, nosite respirator, ki ga je
odobril NIOSH.

8) Nosite opremo za zascito sluha z ustrezno stopnjo zmanjsanja hrupa, da prenesete ravni
decibelov.

Osebni varnostni ukrepi

Nadzirajte orodje, osebno gibanje in delovno okolje, da preprecite telesne poskodbe ali poskodbe
orodja.
1) Ne uporabljajte nobenega orodja, Ce ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
2) lzogibajte se nosenju oblacil ali nakita, ki se lahko zapletejo v gibljive dele orodja. Dolge lase
imejte pokrite ali spete.
3) Pridelu z orodjem ne pretiravajte. Pravilna podlaga in ravnoteZje omogocata boljsi nadzor v
nepri¢akovanih situacijah.

Posebni varnostni ukrepi

OPOZORILO! Ne dovolite, da udobje ali poznavanje izdelka (pridobljeno z veckratno uporabo)
nadomestita dosledno upostevanje varnostnih pravil za orodje. Ce to orodje uporabljate nevarno ali
nepravilno, lahko utrpite resne telesne poskodbe.
1) Uporabite pravo orodje za delo. To orodje je bilo zasnovano za doloceno funkcijo. Ne
spreminjajte tega orodja ali ga uporabljajte za nepredvidene namene.
2) lzogibajte se nenamernemu pritisku celjusti skupaj.
3) Da preprecite otopljenje zob, nikoli ne pritiskajte brez lo¢ila med celjustmi.
4) Odstranite rocaj, ko ni v uporabi.
5) Med celjusti vedno vstavite kos kovine ali drugega materiala, ko ga ne uporabljate.
6) To napravo uporabljajte samo na povrsini, ki je stabilna, ravna, suha in ne spolzka ter lahko
prenese obremenitev.
7) Otrokom ne dovolite uporabe tega orodja brez nadzora. To orodje ni igraca.
8) Ce se kateri koli del poskoduje, zlomi ali zaloZi, orodja ne uporabljajte, dokler ne dobite
nadomestnih delov.
9) Obdelovanec je lahko oster. Po upogibanju ali rezanju obdelovancev bodite previdni. Bodite
pozorni na ostre robove ali ostre kovinske drobce, ki se lahko ustvarijo. Pri rokovanju z
obdelovancem uporabljajte tezke rokavice.

Razpakiranje

OPOZORILO! Ne uporabljajte orodja, ¢e kateri koli del manjka. Pred uporabo zamenjajte manjkajoci
del. Ce tega ne storite, lahko pride do okvare in telesnih poskodb.

Odstranite dele in dodatke iz embalaze in preglejte morebitne poskodbe. Prepricajte se, da so
vkljuceni vsi elementi na seznamu delov.



SL

Montaza & namestitev

Ko se ta prirocnik sklicuje na Stevilko dela, se nanasa na vklju¢eni seznam delov.
1) Orodje pritrdite na delovno mizo in stojalo.
2) Za prenosljivost lahko orodje tudi vpnete v Celjusti primeza.
3) Boljtogo ko je orodje varno, laZje ga je uporabljati.
4) Stiri luknje, predhodno izvrtane in vrezane v podstavek, sprejmejo vijake M10 (naprodaj
loceno).

Uporaba naprave

Vcasih je izdelava karoserijskih delov v domaci trgovini pogosto edina pot. Z dobrim nacértovanjem
lahko reproducirate oblike, ki se ujemajo z izvirnimi obrisi, ali oblikujete oblike, omejene le z

.....

Na primer, lahko izdelate nadomestne pritrdilne prirobnice sklopa Zarometov. Vecina starejsih
avtomobilov ponavadi ujame in zadrZi vlago, zato rjavi. Obi¢ajno izgine toliko kovine, da ostane za
reSevanje. Nov, izdelan del je edina pot.

Najprej naredite kartonsko Sablono, tako da obriSete odprtino Zarometa. Del s prirobnico je Sel v
kréne Celjusti skréevalca/raztezalnika. Z mocnim pritiskom na rocaj in premikanjem kovine naprej in
nazaj zobje Celjusti privlacijo kovino vedno blizje in ustvarjajo gladko krivuljo. Nenehno preverjajte
nov kos s kartonsko predlogo in v nekaj minutah bo ustvarjen kos, ki je zelo blizu pravilnemu.

Z nekaj konénimi prilagoditvami na avtu se odli¢no prilega. Izdelava te montazne prirobnice je trajala
skupno 15 minut.

Sestavljene krivulje lahko naredite z obdelavo kosa na izmenicnih straneh. Tako shrinker kot stretcher
lahko poskrbita za ujemanje dela na obeh straneh.

Ta tehnika je Se posebej uporabna pri reprodukciji brizgajocih predpasnikov in drugih velikih
ukrivljenih povrsin.

Delovanje

1) Pred izdelavo na skréevalcu/raztegovalcu upognite kovino, ki jo Zelite oblikovati, za 90° na
plocevinasti zavori, tako da ustvarite najvecjo globino prirobnice, ki ni vecja od 8 palcev (205
mm).

2) Naredite predlogo iz kartona ali kratke Zice. Predloga je klju¢nega pomena za doseganje
dobrega prileganja z minimalno uporabo polnila.

3) Najprej obdelajte vodilni rob. To zmanjsa najvecji upor in omogoca enostavno in natancno
naknadno delo.

4) Za najboljse rezultate in najvecjo moc oblikovanja vstavite kovino le do polovice v ¢eljusti.

5) Zbiranje ali Zepkanje, ki se obicajno pojavi pri kréenju, je mogoce hitro odpraviti.

6) Nadzorujte pritisk na ro¢aj med oblikovanjem kovine.

7) Premaknite kovino naprej in nazaj, dokler ne doseZete Zelenega polmera.

8) Celjusti orodij so "nazob&ane" za boljsi oprijem kovine. Ti zobje puséajo rahle sledi, odvisno od
trdote kovine, ki jih lahko odstranite z abrazivno krpo ali kolescem.

CiSCenje in vzdrZevanje
POZOR! Pred izvajanjem kakrsnih koli postopkov pregledovanja, vzdrzevanja ali ¢iScenja z izdelka

odstranite vso obremenitev.

OPOZORILO! Da preprecite resne poskodbe zaradi okvare izdelka, ne uporabljajte poSkodovane
opreme. Ce opazite kakrine koli tezave, jih dajte odpraviti pred nadaljnjo uporabo.
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1) Orodje skrbno vzdrzujte. Orodje v dobrem stanju je ucinkovito, laZje ga je upravljati in bo imelo
manj tezav.

2) Obcasno preglejte komponente orodja. Popravite ali zamenjajte poskodovane ali obrabljene

komponente. Pri servisiranju uporabljajte samo enake nadomestne dele.

Preverite tesnost celotne strojne opreme.

Uporabljajte le dodatke, namenjene uporabi s tem orodjem.

Orodje naj bo vedno Cisto, suho in brez olja/masti.

Ohranite nalepke in plo¢ice z imeni orodja. Ti nosijo pomembne informacije. Ce je neberljiv ali

manjka, se obrnite na proizvajalca za zamenjavo.

O U1 b W
—_—_— = =

OPOZORILO! Orodje naj popravlja samo usposobljeno servisno osebje. Nepravilno popravljeno
orodje lahko predstavlja nevarnost za uporabnika in/ali druge.

Ciséenje
Po vsakem delu ocistite Celjusti. Izpihovanje z zra¢no cevjo ne opravi temeljitega dela. Sesanje
pomaga odstraniti opilke. Najboljsi nacin za vzdrzevanje kovinskega oblikovalnika je, da razstavite
Celjusti in jih ocistite na naslednji nacin:
1) Odbvijte vijake (27), da odstranite sklop celjusti.
2) Odstranite Celjusti in V-blok kot eno samo enoto.
OPOMBA : Bodite previdni, ne izgubite vzmeti med celjustmi.
3) Odstranite vzmetne vzmeti (16).
OPOMBA : Nasproti velike Celjusti, zgoraj in spodaj, je majhna celjust.
4) Celjusti ogistite s ¢istilno teko€ino in krtaéo. Ne uporabljajte Zi¢ne krtace ali Ziénega kolesa.
Vedno $cetkajte v isti smeri kot zobje, z utori.
5) Odcistite V-bloke (15, 19, 31 in 32).
6) Namatzite povrsino med celjustmi in V-bloki.
7) Ponovno sestavite orodje.
8) Zamenjajte Celjusti. Prepricajte se, da postavite veliko Celjust nasproti majhne Celjusti. Nato
zamenjajte V-bloke.
9) Ce ga dlje ¢asa ne uporabljate, rahlo naoljite ¢eljusti, da preprecite korozijo.
OPOMBA : Ne pozabite ocistiti ¢eljusti po vsakem delu.

vev v

OPOMBA : Za CiS¢enje enote ne uporabljajte topil.

Mazanje

Za gibljive dele uporabite lahko strojno olje. Redno namazite z oljem, da zmanjsate trenje in ohranite
gladko gibanje.

OBVESTILO ! Za mazanje orodja nikoli ne uporabljajte prodornega olja. Prodirajoce olje lahko deluje
kot topilo, ki lahko razgradi mascobo in povzroci zagozditev orodja.

Shranjevanje

Ce ga dlje ¢asa ne uporabljate, nanesite tanek sloj maziva na jeklene dele, da preprecite rjo. Pred
ponovno uporabo orodja odstranite mazivo.

Odstranjevanje

Reciklirajte nepopravljivo poskodovano orodje v ustreznem obratu.
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Razclenitev delov
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Seznam delov

St:;/:laka Opis Kolicina St:::;ka Opis Kolicina
1 Osnova 1 20 Nosilna celjust 2 1
Komplet za pritrditev
2 zgornje vzmeti 1 21 Nosilna celjust 3 1
3 Inbus klju¢ 4 mm 1 22 Nosilna celjust 4 1
4 Zadnji blok 1 23 Vijak M5x25 2
5 Zadnja gred 1 24 Pokrov spodnje Celjusti 2
6 Sprednji blok 1 25 Pokrov zgornje Celjusti 2
7 Sprednja gred 1 26 Vijak M5x12 4
8 C-obro¢ 12 mm 2 27 Vijak M5x8 8
9 C-obro¢ 15 mm 2 28 Vijak M6x8 1
Spodniji set za pritrditev
10 vzmeti 1 29 Rocaj 1
11 Pomlad 1 30 Pokrov rocaja 1
12 Podlozka 5 mm 2 31 Spodnji V-blok 1
14 Vijak M5x20 4 32 Zgornji V-blok 1
15 Spodniji V-blok nosilca 1 33 Kréna Celjust 1 1
16 Vzmetenje Vzmet 4 34 Kréna Celjust 2 1
17 Nosilna Celjust 1 1 35 Kréna Celjust 3 1
18 Nosilna kljuka 1 36 Kréna cCeljust 4 1
19 Stretcher Top V-Block 1 37 Kavelj za kréenje 1
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Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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