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DE Produktname SCHLOSSFRASE

EN Product name LOCK MORTISER

PL Nazwa produktu NARZEDZIE DO FREZOWANIA ZAMKOW
cz Nazev vyrobku ZAMECNICKA FREZA

FR Nom du produit MORTAISEUSE

IT Nome del prodotto MORTASATRICE

ES Nombre del producto FRESADORA DE CERRADURAS

HU Termék neve ZARMARO

DA | Produktnavn LASEMORTER

Fl Tuotteen nimi LUKKOTALTTA

NL Productnaam SLOTFREES

NO | Produktnavn LASMORTER

SE Produktnamn LASMORTEL

PT Nome do produto FRESADORA DE FECHADURAS

SK N&zov produktu ZAMOCNICKA FREZA

BG Mme Ha npoayKTa OPE3A 3A 3AK/TKONBAHE

EL ‘Ovopa mpoiovTog OPEZAKI T'A KAEIAAPIEZ

HR Naziv proizvoda STROJ ZA IZREZIVANJE UTORA ZA BRAVE
LT Produkto pavadinimas FREZAVIMO MASINA SPYNOMS
RO Numele produsului MASINA DE SCOBIT INCUIETORI
SL Ime izdelka REZKALNI STROJ ZA KLIUCAVNICE

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell | MSW-MOR1
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NnpoAayKT |

EL Movté)o npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | FI Valmistaja |

NL Producent | NO Produsent | expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.
SE Tillverkare | PT Fabricante |

SK Vyrobca | BG MNpoussoguten |
EL Kataokevaotric | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |

SL Proizvajalec

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccion del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoauTens |
EL: AieVBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca
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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell Gibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich daran,
eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die
offizielle Bedienungsanleitung

A\

ist die englische Version. Etwaige Abweichungen oder
Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche Wirkung fiir
die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der
Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die englische
Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Schlossfrase
Modell MSW-MOR1
Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) [mm] 220x 120 x 520
Gewicht [kg] 2,9
Einspanndicke [mm] 35-100
Durchmesser des Futters [mm)] 10
Maximale Schlitztiefe [mm] 130
GroRe der Schneidebits [mm] 18/22/24
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Das Gerét besteht aus den folgenden Hauptkomponenten:
e Rahmen der Stemmmaschine: Er hilt die Stemmwerkzeuge und stiitzt das Werkstiick.
e Verstellbare Fiihrungsstangen: gewihrleisten die Ausrichtung des Zapfenlochs zum Werkstiick.
o Klemmknopfe: Befestigen die Frasmaschine an der Tiir oder am Werkstck.
e  Griffhebel: Ermoglicht die Einstellung der Tiefe und Position des Zapfenlochs.
e Stechbohrer: drei verschiedene GrofRRen fiir verschiedene Stechlochbreiten.
e Lineal/MaBstab: zum genauen Messen und Positionieren des Zapfenlochs.
e Zwei Flachschliissel: zum Einstellen und Sichern der Komponenten wahrend des Aufbaus.

Montage
1. Bringen Sie die Fiihrungsstangen an:

e  Fihren Sie die Fiihrungsstangen in den Sockel der Stemmmaschine ein und befestigen Sie sie mit
den Klemmknopfen.
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2. Installieren Sie den Stechbohrer:
e Waihlen Sie den richtigen Einstemmbohrer entsprechend der Breite des einzubauenden Schlosses.
e Losen Sie den Bithalter mit den mitgelieferten Schraubenschlisseln.
e Setzen Sie den gewiinschten Bit ein und ziehen Sie ihn mit den Schraubenschliisseln fest an.
3. Stellen Sie die Tiefe ein:
e Stellen Sie die Tiefe des Zapfenlochs ein, indem Sie die Griffhebel auf die gewiinschte Tiefe
entsprechend der Turstarke einstellen.
e Verwenden Sie die Skala auf dem Rahmen fiir eine genaue Tiefenmessung.

Betriebsanleitung

1. Montieren Sie das Gerat:
. Positionieren Sie die Frasmaschine auf der Tir oder dem Werkstick.
. Benutzen Sie die Klemmknopfe, um die Frasmaschine fest auf der Oberflache zu befestigen.
2. Passen Sie die Position des Zapfenlochs an:
. Verwenden Sie das Lineal oder den Malstab, um die Position des Zapfenlochs mit der Mitte des
Schlossbereichs an der Tir auszurichten.
. Vergewissern Sie sich, dass das Zapfenloch sowohl vertikal als auch horizontal zentriert ist, um
einen perfekten Sitz zu gewahrleisten.
3. Beginnen Sie mit dem Stemmen:
. Sobald das Werkzeug ausgerichtet ist, lassen Sie es einrasten und senken Sie die Frasmaschine
langsam ab, um mit dem Schneiden zu beginnen.
. Uben Sie gleichmaRigen Druck aus und lassen Sie die Maschine das Material entfernen, ohne es
Zu erzwingen.
4. Vervolistandigen Sie den Schnitt:
° Sobald das Loch die gewiinschte Tiefe erreicht hat, lassen Sie die Hebel los, um den Bohrer aus
dem Loch zu heben.
. Schalten Sie die Maschine aus und nehmen Sie die Fradsmaschine vorsichtig von der Tir ab.

Wartung und Pflege

Reinigen Sie den Rahmen, die Stangen und die MeilRel nach jedem Gebrauch mit einem trockenen
Tuch, um Holzstaub und Ablagerungen zu entfernen.

e Olen Sie regelmiRig die beweglichen Teile der Stemmmaschine, um einen reibungslosen Betrieb zu
gewahrleisten.

e  Uberpriifen Sie regelmiRig den Zustand der Stemmkdpfe und scharfen oder ersetzen Sie sie bei
Bedarf, um eine optimale Leistung zu erzielen.

Fehlerbehebung

Fehler Mogliche Ursache Abhilfe
Einsteckloch ist nicht gerade Falsch ausgerichtete Stellen Sie sicher, dass die
Flihrungsstangen oder Flihrungsstangen ausgerichtet
ungleichmaRige Klemmung sind und das Werkstick gesichert
ist.
Bit schneidet nicht sauber Stumpfer oder unsachgemanR Scharfen oder ersetzen Sie den
installierter Stechbohrer Bohrer. Priifen Sie den
ordnungsgemafen Einbau.
Morser nicht an der Tir Lose Klemmkndpfe Ziehen Sie vor dem Start alle
befestigt Knopfe fest an.
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This User Manual has been translated for your convenience using machine translation. Reasonable
efforts have been made to provide an accurate translation; however, no automated translation is
perfect nor is it intended to replace human translators. The official User Manual is the English
version. Any discrepancies or differences created in the translation are not binding and have no
legal effect for compliance or enforcement purposes. If any questions arise related to the accuracy
of the information contained in the User Manual, please refer to the English version of those

contents which is the official version.

Technical data

Parameter description

Parameter value

Product name

Lock mortiser

Model MSW-MOR1
Dimensions [width x depth x height; mm] 220x 120 x 520
Weight [kg] 2.9
Clamping thickness [mm] 35-100
Chuck diameter [mm)] 10

Max slotting depth [mm] 130
Cutter bits size [mm] 18/22/24

o

The device consists of the following main components:

| -
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e Lock mortiser frame: holds the mortising bits and supports the workpiece.

e Adjustable guide rods: ensures alignment of the mortise with the workpiece.
e Clamping knobs: secures the mortiser onto the door or workpiece.

e Handle levers: allows for adjusting the depth and position of the mortise.

e Mortising bits: three different sizes for creating various mortise widths.

e  Ruler/scale: for accurate measurement and positioning of the mortise.

e Two flat wrenches: for adjusting and securing components during setup.

Assembly

1. Attach the Guide Rods:

e Insert the guide rods into the base of the mortiser and secure them using the clamping knobs.

2. Install the Mortising Bit:
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e Choose the correct mortising bit based on the width of the lock you are installing.
e Use the provided wrenches to loosen the bit holder.
e Insert the desired bit and tighten it securely with the wrenches.
3. Set the Depth:
e Adjust the depth of the mortise by moving the handle levers to the desired depth as per your door
thickness.
e Use the scale on the frame for precise depth measurement.

Operating instruction

1. Mount the device:
. Position the mortiser onto the door or workpiece.
. Use the clamping knobs to secure the mortiser firmly onto the surface.

2. Adjust the mortise location:
. Use the ruler or scale to align the mortise position with the center of the lock area on the door.
. Ensure the mortise is centered both vertically and horizontally for a perfect fit.

3. Start mortising:
. Once aligned, engage the tool and slowly lower the mortiser to begin cutting.
. Use steady, even pressure, and allow the machine to remove material without forcing it.

4. Complete the cut:
° Once the mortise is cut to the desired depth, release the handle levers to lift the bit out of the

mortise.

e Turn off the machine and carefully remove the mortiser from the door.

Maintenance and care

e  After each use, clean the mortiser frame, rods, and bits with a dry cloth to remove wood dust and
debris.

e  Periodically oil the moving parts of the mortiser to ensure smooth operation.

e Regularly check the condition of the mortising bits and sharpen or replace them as needed for optimal
performance.

Troubleshooting

Problem Possible cause Solution
Mortise is not straight Misaligned guide rods or uneven Ensure the guide rods are aligned
clamping and the workpiece is secured.
Bit not cutting cleanly Dull or improperly installed Sharpen or replace the bit. Check
mortising bit for proper installation.
Mortiser not securing to door Loose clamping knobs Tighten all knobs securely before
starting.
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody za pomocg ttumaczenia
A maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewnic¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak
pamietacd, ze zadne ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu zastgpienia
ttumaczy-ludzi. Oficjalng instrukcja obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub réznice
powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie majg skutkéw prawnych dla celéw zgodnosci lub
egzekwowania przepiséw. W razie jakichkolwiek pytan co do doktadnosci informacji zawartych w
Instrukcji obstugi prosimy zapoznad sie z wersjg angielskg tej instrukcji, ktéra jest wersjg oficjalna.

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Narzedzie do frezowania zamkdw
Model MSW-MOR1
Wymiary (szerokosc¢ x gtebokos$¢ x wysokos¢) 920x120x520
[mm]
Ciezar [kg] 2,9
Grubos¢ zacisku [mm] 35-100
Srednica uchwytu [mm] 10
Maksymalna gtebokos$¢ rowkowania [mm] 130
Rozmiar frezéw [mm] 18/22/24

o
e

Urzadzenie sktada sie z nastepujgcych gtdwnych komponentow:
e Blokada ramy: utrzymuje wiertfa dtutujgce i podtrzymuje obrabiany przedmiot.
e Regulowane prety prowadzgace: zapewniajg wyréwnanie otworu wzgledem przedmiotu obrabianego.
e Pokretta zaciskowe: zabezpieczajg dtutarke na drzwiach lub obrabianym przedmiocie.
e Dziwignie uchwytowe: umozliwiajg regulacje gtebokosci i potozenia otworu.
e  Frezy do ztobienia: trzy rézne rozmiary do wykonywania otwordw o réznych szerokosciach.
e Linijka/skala : do doktadnego pomiaru i pozycjonowania otworu.
e Dwa klucze ptaskie : do regulacji i zabezpieczania komponentéw podczas montazu.

Montaz

1. Zamontuj prety prowadzace :
e W16z prety prowadzace do podstawy dtutarki i zabezpiecz je za pomocg pokretet zaciskowych.
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2.

3.

Zainstaluj koncéwke wiercaca:

e  Wybierz wtasciwe wiertto dtutujgce w zaleznosci od szerokosci montowanego zamka.

e Za pomocy dotgczonych kluczy poluzuj uchwyt na bity.

e W16z wybrany bit i mocno dokre¢ go kluczami.

Ustaw gtebokos¢ :

e Dostosuj gtebokos¢ otworu, przesuwajgc dzwignie klamki na zgdang gtebokos¢, zaleznie od
grubosci drzwi.

e Do doktadnego pomiaru gtebokosci nalezy uzywac skali na ramie.

Instrukcja obstugi

1.

Zamontuj urzadzenie:

. Przytdz dtutarke do drzwi lub przedmiotu obrabianego.

. Za pomoca pokretet zaciskowych nalezy mocno zamocowa¢ dtutarke na powierzchni.

Dostosuj potozenie otworu:

. Za pomoca linijki lub skali wyréwnaj potozenie zamka ze sSrodkiem obszaru zamka w drzwiach.

e Aby zapewnic¢ idealne dopasowanie, upewnij sie, ze otwodr jest wysrodkowany zaréwno w pionie,
jak i w poziomie.

Rozpocznij frezowanie:

. Po ustawieniu nalezy uruchomié narzedzie i powoli opusci¢ dtutarke, aby rozpocza¢ ciecie.

. Stosu;j staty, rGwnomierny nacisk i pozwdl maszynie usuwacé materiat bez uzycia sity.

Zakoncz ztobienie:

. Po wycieciu otworu na zadang gtebokosé, zwolnij dzwignie uchwytu, aby wyjg¢ wiertto z otworu.

. Wytacz maszyne i ostroznie wyjmij dtutarke z drzwi.

Konserwacja i pielegnacja

Po kazdym uzyciu nalezy wyczysci¢ rame urzadzenia, prety i wiertta suchg szmatka, aby usuna¢ pyt
drzewny i zanieczyszczenia.

Okresowo nalezy smarowac ruchome czesci urzgdzenia, aby zapewnié jej ptynna prace.

Regularnie sprawdzaj stan wiertet i ostrz je lub wymieniaj, jesli to konieczne, aby zapewnié optymalng
wydajnosé.

Rozwigzywanie problemow

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Wpust nie jest prosty Niewtfasciwie ustawione prety Sprawdz, czy prety prowadzace s3
prowadzace lub nieréwne wyréwnane, a obrabiany
mocowanie przedmiot jest zabezpieczony.

Bit nie tnie czysto Tepe lub nieprawidtowo Naostrz lub wymien koncowke.
zamontowane wiertto dtutujace Sprawdz poprawnosc instalacji.

Urzadzenie nie trzyma sie Luzne pokretta zaciskowe Przed rozpoczeciem nalezy mocno

mocno drzwi dokreci¢ wszystkie pokretta.




Ccz

Tento navod k poutZiti byl preloZen strojové. Vzdy se snaZime o poskytnuti presného prekladu.

A Zadny strojovy preklad viak neni dokonaly. RovnéZ neslouzi k nahrazeni piekladu lidskou osobou.
Oficidlni ndvod k pouziti je dostupny v anglické verzi. Pripadné nesrovnalosti nebo rozdily v
prekladu nejsou zdvazné a nemaji Zadny pravni Ucinek pro Ucely dodrZzovani predpisli nebo jejich
vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v navodu k pouZziti
se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficidlni verzi.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Stal pro horni frézku Zamecnicka fréza
Model MSW-MOR1
Rozmeéry (Sitka x hloubka x vyska) [mm] 220x 120 x 520
Hmotnost [kg] 2,9
Tloustka upnuti [mm] 35-100
Primeér sklic¢idla [mm] 10
Maximalni hloubka drazkovani [mm] 130
Velikost fréz [mm] 18/22/24
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Zafizeni se sklada z nasledujicich hlavnich soucasti:
e Zamkovy ram dlabacky : drzi dlabaci bity a podpira obrobek.
e Nastavitelné vodici ty€e : zajistuje vyrovnani dlaby s obrobkem.
e  Upinaci knofliky : zajistuje dlabac¢ku na dvitkach nebo na obrobku.
e Paky rukojeti : umoznuji nastaveni hloubky a polohy dlaby.
e Dlabaci bity : tfi rizné velikosti pro vytvareni rliznych Sifek dlabani.
e  Pravitko/méfFitko : pro pfesné méfeni a umisténi dlabu.
o Dva ploché klice : pro sefizeni a zajisténi soucasti béhem instalace.

Vv
Montaz
1. Pfipevnéte vodici tyce :
e Vlozte vodici tyCe do zakladny dlabacky a zajistéte je pomoci upinacich knoflik({.
2. Nainstalujte zadlabaci bit :
e \yberte spravny dlabaci bit na zakladé sitrky zamku, ktery instalujete.
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e K uvolnéni drzaku bitd pouZijte dodané klice.
e Vlozte pozadovany bit a pevné jej utahnéte pomoci klica.
3. Nastavte hloubku :
e Nastavte hloubku drazky posunutim pak kliky do poZzadované hloubky podle tloustky vasich dvefi.
e  Pro presné méreni hloubky poufZijte stupnici na ramu.

Navod k obsluze

1. Namontujte zafizeni:
. Umistéte dlabacku na dvefe nebo obrobek.
. Pomoci upinacich knoflikl upevnéte dlabacku pevné k povrchu.
2. Upravte umisténi drazky:
. Pomoci pravitka nebo méritka zarovnejte polohu zadlabani se stfedem oblasti zamku na dvefich.
. Zajistéte, aby byla drazka vystfedéna svisle i vodorovné, aby dokonale sedéla.
3. Zacnéte dlabanim:
. Po vyrovnani zapojte nastroj a pomalu spoustéjte dlabacku, abyste mohli zacit fezat.
. Pouzijte staly, rovnomérny tlak a nechte stroj odstranit materidl bez pouZiti nasili.
4. Dokoncete fez:
e  Jakmile je dlaba nafezana na pozadovanou hloubku, uvolnéte paky rukojeti a zvednéte bit z
dlaby.
e  Vypnéte stroj a opatrné vyjméte dlabacku ze dvefi.

¢ v 7 v
UdrZba a péce
e  Po kazdém poutziti ocistéte ram dlabacky, tyCe a bity suchym hadfikem, abyste odstranili dfevény
prach a nedistoty.
e Pravidelné naolejujte pohyblivé ¢asti dlabacky, abyste zajistili hladky provoz.
e  Pravidelné kontrolujte stav dlabacich bitl a podle potieby je naostfete nebo vymérite pro optimalni
vykon.

Redeni problémd

Problém Moin4 pficina Reseni

Dlaba neni rovna Nevyrovnané vodici ty¢e nebo Ujistéte se, Ze vodici tyCe jsou
nerovnomeérné upnuti vyrovnany a obrobek je zajistén.

Bit neteze Cisté Tupa nebo nespravné Naostfete nebo vyménte bit.
nainstalovanad dlabaci korunka Zkontrolujte spravnou instalaci.

Dlabacka se nepfipevniuje ke Uvolnéné upinaci knofliky Pfed spusténim pevné utahnéte

dvefim vsechny knofliky.
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort.
A Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant,
aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs
humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute divergence
ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des fins
de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a I'exactitude des informations
contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version anglaise de ces contenus

en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du paramétre Valeur du parameétre
Nom de produit Mortaiseuse
Modele MSW-MOR1
Dimensions (largeur x profondeur x hauteur) 990 x 120 x 520
[mm]
Poids [kg] 2,9
Epaisseur de serrage [mm] 35-100
Diamétre du mandrin [mm] 10
Profondeur de rainurage max. [mm] 130
Taille des fraises [mm] 18/22/24

o
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L'appareil se compose des principaux éléments suivants :
e Cadre de mortaiseuse a verrouillage : maintient les méches a mortaiser et soutient la piéce.
e Tiges de guidage réglables : assurent I'alignement de la mortaise avec la piece.
e Boutons de serrage : fixent la mortaiseuse sur la porte ou la piéce.
e Leviers a poignée : permettent de régler la profondeur et la position de la mortaise.
e Meches a mortaiser : trois tailles différentes pour créer différentes largeurs de mortaises.
e Regle/échelle : pour la mesure et le positionnement précis de la mortaise.
e Deux clés plates : pour le réglage et la fixation des composants lors du montage.

Montage
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1. Fixez les tiges de guidage :
e Insérez les tiges de guidage dans la base de la mortaiseuse et fixez-les a I'aide des boutons de
serrage.
2. Installer le foret a mortaiser :
e Choisissez le foret a mortaiser adapté a la largeur de la serrure que vous installez.
e  Utilisez les clés fournies pour desserrer le porte-embout.
e Insérez I'embout souhaité et serrez-le fermement avec les clés.
3. Régler la profondeur :
e Ajustez la profondeur de la mortaise en déplagant les leviers de la poignée a la profondeur
souhaitée en fonction de I'épaisseur de votre porte.
e  Utilisez I'échelle sur le cadre pour une mesure précise de la profondeur.

Mode d'emploi
1. Monter I'appareil :
. Positionnez la mortaiseuse sur la porte ou la piece.
. Utilisez les boutons de serrage pour fixer fermement la mortaiseuse sur la surface.
2. Ajuster I'emplacement de la mortaise :
. Utilisez la regle ou I’échelle pour aligner la position de la mortaise avec le centre de la zone de
verrouillage sur la porte.
e  Assurez-vous que la mortaise est centrée verticalement et horizontalement pour un ajustement
parfait.
3. Commencer le mortaisage :
. Une fois aligné, engagez I'outil et abaissez lentement la mortaiseuse pour commencer la coupe.
. Exercez une pression constante et uniforme et laissez la machine retirer le matériau sans forcer.
4. Compléter la coupe:
. Une fois la mortaise coupée a la profondeur souhaitée, relachez les leviers de la poignée pour
soulever le foret hors de la mortaise.
° Eteignez la machine et retirez soigneusement la mortaiseuse de la porte.

Entretien et soins

e Apres chaque utilisation, nettoyez le cadre de la mortaiseuse, les tiges et les méches avec un chiffon
sec pour éliminer la poussiére et les débris de bois.

e Huiler périodiqguement les pieces mobiles de la mortaiseuse pour assurer un fonctionnement fluide.

e Vérifiez régulierement I'état des forets a mortaiser et affitez-les ou remplacez-les si nécessaire pour
des performances optimales.

Résolution de problemes

Probleme

Cause(s) possible(s)

Solution

La mortaise n'est pas droite

Tiges de guidage mal alignées ou
serrage irrégulier

Assurez-vous que les tiges de
guidage sont alignées et que la
piece est fixée.

Le foret ne coupe pas
proprement

Méche a mortaiser émoussée ou
mal installée

Aiguisez ou remplacez le foret.
Vérifiez que l'installation est
correcte.

La mortaiseuse n'est pas fixée a
la porte

Boutons de serrage desserrés

Serrez fermement tous les
boutons avant de commencer.




Questo manuale di istruzioni e stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo

A costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica e
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. |l manuale di istruzioni ufficiale & nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti e
non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande
relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la
versione inglese dei contenuti, in quanto questa e la versione ufficiale.

Dati tecnici
Descrizione del parametro Valore del parametro

Nome del prodotto Mortasatrice
Modello MSW-MOR1
Dimensioni (larghezza x profondita x altezza) [ Dimensioni: 220x120x520
mm]
Peso [kg] 2,9
Spessore di serraggio [mm] 35-100
Diametro mandrino [mm] 10
Profondita massima di scanalatura [mm] 130
Dimensioni delle punte da taglio [mm] 18/22/24

o
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Il dispositivo & costituito dai seguenti componenti principali:
e Telaio della mortasatrice con bloccaggio : contiene le punte della mortasatrice e sostiene il pezzo in
lavorazione.
e Aste di guida regolabili : garantiscono I'allineamento della mortasa con il pezzo in lavorazione.
e Manopole di serraggio : fissano la cavatrice sulla porta o sul pezzo in lavorazione.
e Leve della maniglia : consentono di regolare la profondita e la posizione della mortasa.
e Punte per mortasatura : tre diverse misure per realizzare diverse larghezze di mortasa.
e Righello/scala : per la misurazione e il posizionamento accurati della mortasa.
e Due chiavi piatte : per regolare e fissare i componenti durante l'installazione.

Montaggio

1. Fissare le aste guida :



e Inserire le aste di guida nella base della cavatrice e fissarle utilizzando le manopole di serraggio.
2. Installare la punta per mortasatura :
e  Scegliere la punta per mortasatura corretta in base alla larghezza della serratura che si sta

installando.

e Utilizzare le chiavi in dotazione per allentare il portainserti.
e Inserire la punta desiderata e serrarla saldamente con le chiavi.

3. Imposta la profondita :

e Regolare la profondita della mortasa spostando le leve della maniglia alla profondita desiderata,
in base allo spessore della porta.
e Per una misurazione precisa della profondita, utilizzare la scala presente sul telaio.

Istruzioni per I'uso

1. Montare il dispositivo:

. Posizionare la cavatrice sulla porta o sul pezzo in lavorazione.

. Utilizzare le manopole di serraggio per fissare saldamente la cavatrice alla superficie.

2. Regolare la posizione della mortasa:
. Utilizzare il righello o la bilancia per allineare la posizione della mortasa con il centro dell'area
della serratura sulla porta.

. Per una perfetta aderenza, assicurarsi che la mortasa sia centrata sia verticalmente che

orizzontalmente.
3. Iniziare la mortasatura:

. Una volta allineato, innestare I'utensile e abbassare lentamente la cavatrice per iniziare il taglio.
. Esercitare una pressione costante e uniforme e lasciare che la macchina rimuova il materiale

senza forzarlo.
4. Completail taglio:

. Una volta che la mortasa é stata tagliata alla profondita desiderata, rilasciare le leve della
maniglia per sollevare la punta fuori dalla mortasa.
. Spegnere la macchina e rimuovere con cautela la cavatrice dalla porta.

Manutenzione e cura

e Dopo ogni utilizzo, pulire il telaio, le aste e le punte della mortasatrice con un panno asciutto per

rimuovere polvere di legno e detriti.
Lubrificare periodicamente le parti mobili della cavatrice per garantirne il regolare funzionamento.
Controllare regolarmente le condizioni delle punte per mortasatura e affilarle o sostituirle secondo

necessita per ottenere prestazioni ottimali.

Risoluzione dei problemi

Problema

Possibile causa

Soluzione

La mortasa non é dritta

Aste di guida disallineate o
serraggio non uniforme

Assicurarsi che le aste di guida
siano allineate e che il pezzo in
lavorazione sia fissato.

Il pezzo non taglia in modo
pulito

Punta per mortasatura smussata o
installata in modo non corretto

Affilare o sostituire la punta.
Verificare la corretta installazione.

La mortasatrice non si fissa alla
porta

Manopole di serraggio allentate

Prima di iniziare, stringere
saldamente tutte le manopole.
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos esforzamos

A constantemente por ofrecer una traduccién precisa. Sin embargo, ninguna traduccién automatica
es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccidn realizada por un ser humano. El manual
de instrucciones oficial es la version inglesa. Cualquier discrepancia o diferencia en la traduccion
no es vinculante ni tiene ningln efecto legal a efectos de cumplimiento o ejecucidn. En caso de
duda sobre la exactitud de la informacidn incluida en las instrucciones de uso, consulte la version
inglesa de estos contenidos, ya que esta es la version oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Fresadora de cerraduras
Modelo MSA-MOR1
Dimensiones (anchura x profundidad x altura) 2920 x 120 x 520
[mm]
Peso [kg] 2,9
Espesor de sujecion [mm] 35-100
Diametro del mandril [mm] 10
Profundidad maxima de ranurado [mm] 130
Tamafio de las brocas de corte [mm] 18/22/24

.-
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El dispositivo consta de los siguientes componentes principales:

e Marco de mortajadora de cerradura : sostiene las brocas de mortajadora y sostiene la pieza de
trabajo.

e  Varillas guia ajustables : garantizan la alineacién de la mortaja con la pieza de trabajo.
e  Perillas de sujecion : fijan la mortajadora a la puerta o pieza de trabajo.

e Palancas de manija : permiten ajustar la profundidad y la posicion de la mortaja.

e Brocas para mortaja : tres tamafios diferentes para crear distintos anchos de mortaja.
e Regla/escala : para mediry colocar con precision la mortaja.

e Dos llaves planas : para ajustar y asegurar los componentes durante la instalacion.

Montaje

1. Coloque las varillas guia :
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e Inserte las varillas guia en la base de la mortajadora y fijelas utilizando las perillas de sujecidn.
2. Instalar la broca para mortajadora :
e Elijala broca de mortaja correcta segtn el ancho de la cerradura que esta instalando.
e  Utilice las llaves proporcionadas para aflojar el portabrocas.
e Inserte la broca deseada y apriétela firmemente con las llaves.
3. Establecer la profundidad :
e Ajuste la profundidad de la mortaja moviendo las palancas de la manija a la profundidad deseada
segun el grosor de su puerta.
e  Utilice la escala del marco para medir la profundidad con precision.

Instrucciones de funcionamiento

1. Monte el dispositivo:
. Coloque la mortajadora sobre la puerta o pieza de trabajo.
. Utilice las perillas de sujecidn para fijar la mortajadora firmemente sobre la superficie.
2. Ajuste la ubicacion de la mortaja:
° Utilice la regla o escala para alinear la posicidn de la mortaja con el centro del drea de la
cerradura en la puerta.
. Aseglrese de que la mortaja esté centrada tanto vertical como horizontalmente para un ajuste
perfecto.
3. Comenzar a mortajar:
. Una vez alineado, active la herramienta y baje lentamente la mortajadora para comenzar a
cortar.
. Utilice una presidn constante y uniforme y deje que la maquina retire el material sin forzarla.
4. Completar el corte:
. Una vez que la mortaja esté cortada a la profundidad deseada, suelte las palancas del mango
para levantar la broca fuera de la mortaja.
e Apague la maquinay retire con cuidado la mortajadora de la puerta.

Mantenimiento y cuidado

e Después de cada uso, limpie el marco de la mortajadora, las varillas y las brocas con un pafio seco para
eliminar el polvo de madera y los residuos.

e Lubrique periddicamente las partes moviles de la mortajadora para garantizar un funcionamiento
suave.

e Compruebe periédicamente el estado de las brocas para mortajarlas y afilelas o reemplacelas segun
sea necesario para obtener un rendimiento éptimo.

Resolucion de problemas

Problema Posible causa Solucién

La mortaja no es recta Varillas guia desalineadas o Aseglrese de que las varillas guia
sujecién desigual estén alineadas y la pieza de

trabajo esté asegurada.

La broca no corta limpiamente Broca para mortajadora Afile o reemplace la broca.
desafilada o instalada Verifique la correcta instalacion.
incorrectamente

La mortajadora no se fijaala Perillas de sujecion sueltas Apriete bien todas las perillas

puerta antes de comenzar.
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Kérjlik, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati Utmutaté gépi forditassal készilt. Arra toreksziink,

A hogy a forditdsok a lehetd legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditds sem
tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos hasznalati Utmutaté
az angol nyelvl valtozat. A forditdsban keletkezett eltérések vagy kilénbségek nem koételezd
érvénylek, és nincs jogi hatasuk a megfelelGség vagy a végrehajtas szempontjabodl. Ha barmilyen
kérdés meril fel a hasznalati Utmutatoban szereplé informdacidok pontossdgaval kapcsolatban,
kérjuk, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelvii valtozatara, amely a hivatalos valtozat.

Miszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Zarmard
Modell MSW-MOR1
Méretek (szélesség x mélység x magassag) 2920 x 120 x 520
[mm]
Suly [kg] 2,9
Rogzitési vastagsag [mm] 35-100
Chuck atméré [mm] 10
Maximalis horonymélység [mm] 130
Vagofejek mérete [mm] 18/22/24

o=

o
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A késziilék a kovetkez6 f6 6sszetevSkbdl all:
e Zaro6-vajo keret: tartja a vajészerszamokat és alatamasztja a munkadarabot.
e Allithaté vezet6rudak: biztositja a horony és a munkadarab 6sszehangolasat.
o  Rogzit6gombok: rogziti a furdgépet az ajtéhoz vagy a munkadarabhoz.
e  Fogantyukarok: lehet6vé teszi a horony mélységének és pozicidjanak beallitasat.
e  Faragohegyek: harom kiilonb6z6 méret a kilonb6z6 szélességli hornyok készitéséhez.
e Vonalzd/skala: a horony pontos méréséhez és pozicionalasahoz.
o  Két laposkulcs: az alkatrészek bedllitasdhoz és rogzitéséhez a bedllitas sordn.

rd
Felszerelés
1. Csatlakoztassa a vezet6 rudakat:
o Helyezze be a vezets rudakat a furdgép aljaba, és rogzitse 6ket a szoritdgombokkal.
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Szerelje be a csavarozdbitet:

e Valassza ki a megfelel§ horonyvago furodfejet a beépitend6 zar szélessége alapjan.

e A mellékelt csavarkulcsok segitségével lazitsa meg a bittartot.

e Helyezze be a kivant bitet, és hiizza meg biztonsagosan a csavarkulcsokkal.

Allitsa be a mélységet:

e Allitsa be a horony mélységét a kilincskarok mozgatasaval a kivant mélységre az ajté
vastagsaganak megfelelGen.

e A pontos mélységméréshez hasznalja a kereten |évg skalat.

Hasznalati utasitas

. Helyezze a furdgépet az ajtora vagy a munkadarabra.
e Aszoritogombok segitségével rogzitse a furdgépet szilardan a feliilethez.

e  Avonalzd vagy a mérleg segitségével igazitsa a horonybevagas helyzetét az ajton lévé zarterilet

e  Atokéletes illeszkedés érdekében gy6z6djon meg arrdl, hogy a horonybevagas fugg6legesen és

. Miutan beallitotta a szerszamot, kapcsolja be a szerszamot, és lassan engedje le a stukkoldt a

. Hasznaljon egyenletes, egyenletes nyomast, és hagyja, hogy a gép erdltetés nélkil tavolitsa el az

1. Szerelje fel a késziiléket:
2. Allitsa be a hornyolas helyét:
kozepéhez.
vizszintesen is kozépen van.
3. Kezdje el a hornyolast:
vagas megkezdéséhez.
anyagot.
4. Végezze el a vagast:

° Ha a horony a kivdnt mélységre van vagva, engedje el a fogantyukarokat, hogy a furéfejet
kiemelje a horonybdl.
. Kapcsolja ki a gépet, és évatosan vegye ki a stukkolét az ajtobadl.

Karbantartas és gondozas

Minden haszndlat utan szaraz ruhaval tisztitsa meg a faragégép keretét, a rudakat és a biteket a fapor
és a tormelék eltavolitasa érdekében.

A zavartalan m(ikodés érdekében rendszeresen olajozza meg a mozgathaté alkatrészeket.
Rendszeresen ellendrizze a mardszerszamok allapotat, és sziikség szerint élezze vagy cserélje ki ket az
optimalis teljesitmény érdekében.

Hibaelharitas

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A horony nem egyenes

Rosszul beallitott vezet6 rudak
vagy egyenetlen rogzités

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
vezet6 rudak egy vonalban
vannak, és a munkadarab rogzitve
van.

A bit nem vag tisztan

Tompa vagy helyteleniil beszerelt
csavarozo furdszar

Elezze meg vagy cserélje ki a
furdfejet. Ellendrizze a megfeleld
telepitést.

Nem rogzit az ajtohoz

Laza szoritdgombok

Inditas el6tt minden gombot
szorosan huzzon meg.
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Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor
A arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig oversattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi hafter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af

maskinelle fejloversattelser Safremt der opstar tvivi om meningen, henviser vi til den engelske

brugsanvisning da dette er den officielle version.

Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn Lasemorter
Model MSW-MOR1
Dimensioner (bredde x dybde x hgjde) [mm] 220 x120x 520
Vaegt [kg] 2,9
Spaendetykkelse [mm] 35-100
Chuckens diameter [mm] 10
Maks. indstiksdybde [mm] 130
Stgrrelse pa skaerebits [mm] 18/22/24

o
115

Enheden bestar af fglgende hovedkomponenter:
e Ramme til lasboremaskine: holder boremaskinerne og stgtter arbejdsemnet.
e Justerbare styrestaenger: sikrer, at indstikket flugter med arbejdsemnet.
e Spaendeknopper: Fastggr boremaskinen til dgren eller arbejdsemnet.
e Handtag: ggr det muligt at justere dybden og positionen af indstikket.
e Morsebits: tre forskellige stgrrelser til at lave forskellige morsebredder.
e Lineal/skala: til ngjagtig maling og placering af noten.
o To fladnggler: til justering og fastggrelse af komponenter under opsaetningen.

Montering
1. Seet styrestaengerne pa:
e Szt styrestaengerne ind i bunden af fraeseren, og fastggr dem med spaendeknopperne.
2.  Monter indstiksbitten:
e Vealg den rigtige indstiksbit ud fra bredden pa den |as, du skal montere.
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3.

e Brug de medfglgende skruenggler til at Igsne bitholderen.

e Szt den gnskede bit i, og spaend den godt fast med skruengglerne.

Indstil dybden:

e Juster dybden pa indstikket ved at flytte handtagene til den gnskede dybde i forhold til dgrens
tykkelse.

e  Brug skalaen pa rammen til praecis dybdemaling.

Betjeningsvejledning

1.

Monter enheden:

. Placer boremaskinen pd dgren eller arbejdsemnet.

. Brug klemmeknapperne til at fastggre boremaskinen pa overfladen.

Juster indstiksabningens placering:

e  Brug linealen eller skalaen til at justere indstikspositionen med midten af ldaseomradet pa dgren.

. Se¢rg for, at indstikket er centreret bade lodret og vandret, sa det passer perfekt.

Begynd at stemme:

. Nar den er justeret, skal du aktivere vaerktgjet og langsomt saenke fraeseren for at begynde at
skaere.

. Brug et stabilt, jeevnt tryk, og lad maskinen fjerne materialet uden at tvinge det.

Ggr snittet feerdigt:

. Nar noten er skaret til den gnskede dybde, skal du slippe handtagene for at Igfte boret ud af
noten.

. Sluk for maskinen, og fjern forsigtigt boremaskinen fra dgren.

Vedligeholdelse og pleje

Reng@r ramme, staenger og bits med en tgr klud efter hver brug for at fjerne traestgv og snavs.

Smgr jaevnligt de bevaegelige dele af udstikkeren for at sikre en jeevn drift.

Kontrollér regelmaessigt borebittenes tilstand, og slib eller udskift dem efter behov for at opna optimal
ydelse.

Problemlgsning

Problem Mulig arsag Lgsning
Lasen er ikke lige Forkert indstillede styrestaenger Se¢rg for, at styresteengerne er
eller ujaevn fastspaending justeret, og at arbejdsemnet er
fastgjort.
Bitten skaerer ikke rent Slgv eller forkert installeret Skeaerp eller udskift boret.
boremaskine Kontrollér, at den er korrekt
installeret.
Indmuringsvaerktgjet sidder ikke | Lg@se spaendeknopper Spaend alle knapper godt fast, fgr
fast pa dgren du starter.
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taydellinen, eika sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kdaannoksia. Virallinen kayttéopas on
englanninkielinen versio. Kddnnodksessa mahdollisesti esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot viralliseen
versioon eivat ole sitovia, eikd niilla ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai
taytantoonpanon osalta. Jos jokin kayttdohjeen sisdltamien tietojen tarkkuuteen liittyva seikka

Tama kayttéopas on kadnnetty konekdantdjan avulla.

mahdollisimman tarkan kadnndksen. Automaattisten kddnnosten laatu ei kuitenkaan ole

askarruttaa sinua, kdanny kayttoohjeiden virallisen englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus

Parametrin arvo

Tuotteen nimi

Lukkotaltta

Malli MSW-MOR1
Mitat [leveys x syvyys x korkeus; mm] 220x 120 x 520
Paino [kg] 2,9
Puristuspaksuus [mm] 35-100
Istukan halkaisija [mm] 10
Suurin urasyvyys [mm] 130
Terien koko [mm] 18/22/24

B

Laite koostuu seuraavista pddkomponenteista:
e Lukitse kiinnitysrunko : pitda kiinniterat ja tukee tyokappaletta.
e Saaddettavat ohjaustangot : varmistaa uran kohdistuksen tyokappaleeseen.
e  Kiinnitysnupit : kiinnittda sarauksen oveen tai tyokappaleeseen.
e Kahvavivut : mahdollistaa uurteen syvyyden ja sijainnin sdatamisen.
e Kiinnitysterdt : kolme eri kokoa eri leveyksien luomiseen.
e Viivain/asteikko : Tarkkaa mittausta ja sijoittelua varten.
o Kaksi litteda avainta : komponenttien saatamiseen ja kiinnittdmiseen asennuksen aikana.

Kokoonpano

1. Kiinnita ohjaustangot :

o
WY

e Aseta ohjaustangot jyrsinkoneen pohjaan ja kiinnitad ne kiinnitysnupeilla.

2. Asenna kiinnitystera :

Olemme pyrkineet tarjoamaan
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Valitse oikea kiinnitystera asennettavan lukon leveyden mukaan.
Kayta mukana toimitettuja avaimia teranpitimen loysaamiseen.
Aseta haluamasi tera ja kirista se tiukasti avaimilla.

3. Aseta syvyys:

Saada uran syvyytta siirtamalla kahvavipuja haluttuun syvyyteen oven paksuuden mukaan.
Kayta rungossa olevaa asteikkoa tarkan syvyyden mittaamiseen.

Kayttdohje
1.

Asenna laite:

Aseta saumauskone oven tai tydkappaleen paalle.
Kayta kiinnitysnuppeja kiinnittdaksesi kiinnityskoneen tiukasti pintaan.

2. Saada kiinnityskohdan sijaintia:

Kayta viivainta tai asteikkoa kohdistaaksesi kiinnityskohdan oven lukkoalueen keskustaan.
Varmista, etta kiinnitys on keskitetty sekd pysty- ettd vaakasuunnassa tdydellisen istuvuuden
saavuttamiseksi.

3. Aloita kuoppaus:

Kun olet kohdistanut, kytke tydkalu paalle ja laske jyrsinta hitaasti aloittaaksesi leikkaamisen.
Kayta tasaista painetta ja anna koneen poistaa materiaalia pakottamatta sita.

4. Viimeistele leikkaus:

Kun uurre on leikattu haluttuun syvyyteen, vapauta kahvan vivut nostaaksesi teran urasta.
Sammuta kone ja irrota varovasti haarukka ovesta.

Huolto ja hoito

e Puhdista kiinnitysrunko, tangot ja terat jokaisen kayttokerran jalkeen kuivalla liinalla puupélyn ja
roskien poistamiseksi.

¢ Oljyleikkauskoneen liikkuvat osat saannéllisesti 6ljylld varmistaaksesi sujuvan toiminnan.

e Tarkista sdanndllisesti murskausterien kunto ja teroita tai vaihda ne tarpeen mukaan optimaalisen
suorituskyvyn saavuttamiseksi.

Ongelmien ratkaiseminen

Ongelma Mahdollinen syy Ratkaisu
Mortise ei ole suora Vaarin kohdistetut ohjaustangot Varmista, etta ohjaustangot ovat
tai epatasainen kiinnitys kohdakkain ja tyokappale on
kiinnitetty.
Tera ei leikkaa siististi Tylsa tai vaarin asennettu Teroita tai vaihda tera. Tarkista
kiinnitystera oikea asennus.
Mortiseri ei kiinnity oveen Loysat kiristysnupit Kirista kaikki nupit kunnolla ennen
kaynnistysta.
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische vertaling. Er

A is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een accurate vertaling;
alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de bedoeling dat zij
menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle gebruikershandleiding is de Engelse versie.
Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor
naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie in de gebruikershandleiding
wordt verwezen naar de Engelse versie van die inhoud, die de officiéle versie is.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Slotfrees
Model MSW-MOR1
Afmetingen [breedte x diepte x hoogte; mm] 220x120x520
Gewicht [kg] 2,9
Klemdikte [mm] 35-100
Klauwplaatdiameter [mm)] 10
Maximale sleufdiepte [mm] 130
Freesbits maat [mm] 18/22/24

o
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Het apparaat bestaat uit de volgende hoofdcomponenten:
o  Slotbeitelframe : houdt de beitelbits vast en ondersteunt het werkstuk.
o Verstelbare geleidestangen : zorgen voor de uitlijning van de pen-en-gatverbinding met het werkstuk.
e Klemknoppen : bevestigen de beitel op de deur of het werkstuk.
e Handgreephendels : hiermee kunt u de diepte en positie van de pen-en-gatverbinding aanpassen.
e Beitelboren : drie verschillende maten voor het maken van verschillende beitelbreedtes.
e Liniaal/schaal : voor het nauwkeurig meten en positioneren van de pen-en-gatverbinding.
o Twee steeksleutels : voor het afstellen en vastzetten van componenten tijdens de installatie.

Montage
1. Bevestig de geleidestangen :

e Plaats de geleidestangen in de basis van de beitelmachine en zet ze vast met de klemknoppen.
2. Installeer de beitel :
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e Kies de juiste beitel op basis van de breedte van het slot dat u wilt installeren.
e  Gebruik de meegeleverde sleutels om de bithouder los te maken.
e Plaats de gewenste bit en draai deze stevig vast met de sleutels.

3. Diepte instellen :
e Pas de diepte van de inkeping aan door de hendels van de kruk op de gewenste diepte te zetten,
afhankelijk van de dikte van uw deur.
e Gebruik de schaalverdeling op het frame voor nauwkeurige dieptemeting.
Gebruiksaanwijzing
1. Monteer het apparaat:
. Plaats de beitel op de deur of het werkstuk.
. Gebruik de klemknoppen om de beitel stevig op het oppervlak te bevestigen.
2. Pas de positie van de pen aan:
. Gebruik de liniaal of schaal om de positie van de pen uit te lijnen met het midden van het
slotgedeelte op de deur.
e  Zorg ervoor dat de pen-en-gatverbinding zowel verticaal als horizontaal in het midden zit, zodat
deze perfect past.
3. Begin met het beitelen:
. Zodra de zaag uitgelijnd is, schakelt u het gereedschap in en laat u de beitelmachine langzaam
zakken om te beginnen met zagen.
. Gebruik constante, gelijkmatige druk en laat de machine het materiaal verwijderen zonder dat u
het forceert.
4. Maak de snede af:

. Zodra de pen-en-gatverbinding tot de gewenste diepte is gefreesd, laat u de hendels los om de
boor uit de pen-en-gatverbinding te tillen.
. Schakel de machine uit en verwijder voorzichtig de beitel uit de deur.

Onderhoud en verzorging

Maak na elk gebruik het frame van de beitelmachine, de staven en de bits schoon met een droge doek
om houtstof en vuil te verwijderen.

Smeer de bewegende delen van de beitelmachine regelmatig in met olie om een soepele werking te
garanderen.

Controleer regelmatig de staat van de beitelboren en slijp of vervang ze indien nodig voor optimale
prestaties.

Problemen oplossen

Probleem Mogelijke oorzaak Oplossing

Beitel is niet recht Verkeerd uitgelijnde Zorg ervoor dat de geleidestangen
geleidestangen of ongelijke uitgelijnd zijn en dat het werkstuk
klemming vastzit.

Beetje niet netjes snijden Botte of verkeerd geinstalleerde Slijp of vervang de bit. Controleer
beitel of de installatie correct is

uitgevoerd.
Beitel niet vastgemaakt aan Losse klemknoppen Draai alle knoppen goed vast
deur voordat u begint.
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige
A anstrengelser for a gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er perfekt, og
det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller forskjeller i
oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i

brukerhandboken, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

versjonen.
Tekniske data

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Lasmorter
Modell MSW-MOR1
Mal [bredde x dybde x hgyde; mm]. 220 x120x 520
Vekt [kg] 2.9
Klemmetykkelse [mm] 35-100
Chuck diameter [mm)] 10
Maks spordybde [mm] 130
Kutterbits stgrrelse [mm] 18/22/24

o
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Enheten bestar av fglgende hovedkomponenter:
e Lase stiftramme : holder stiftbitene og stgtter arbeidsstykket.
e Justerbare styrestenger : sikrer innretting av rillen med arbeidsstykket.
e Klemknapper : fester borestiften til dgren eller arbeidsstykket.
e Handtaksspaker : gjgr det mulig a justere dybden og posisjonen til stikket.
o Innskjeeringsbits : tre forskjellige stgrrelser for a lage forskjellige borebredder.
e Linjal/skala : for ngyaktig maling og plassering av stikket.
o To flate skiftengkler : for justering og sikring av komponenter under oppsett.

Forsamling

1. Fest styrestengene :



NO

e  Sett fgringsstengene inn i bunnen av mortiser og fest dem med klemknappene.
2. Installer borebiten :
e Velg riktig borekrone basert pa bredden pa Iasen du installerer.
e Bruk de medfglgende ngkler for a Igsne bitsholderen.
e Settinn gnsket bit og stram det godt med skiftengkkelen.
3. Still inn dybden :
e Juster dybden pa stikket ved a flytte handtaksspakene til gnsket dybde i henhold til dgrtykkelsen.
e  Bruk skalaen pa rammen for ngyaktig dybdemaling.

Bruksanvisning

1. Monter enheten:
. Plasser mortiser pa dgren eller arbeidsstykket.
. Bruk klemmeknottene for a feste mortiser godt pa overflaten.

2. Juster stikkplasseringen:
. Bruk linjalen eller skalaen for a justere innstikksposisjonen med midten av Iaseomradet pa dgren.
e  Sgrg for at tappen er sentrert bade vertikalt og horisontalt for en perfekt passform.

3. Start mortising:
. Nar den er justert, kobler du inn verktgyet og senker sakte rgret for a begynne a kutte.
° Bruk jevnt, jevnt trykk, og la maskinen fjerne materiale uten a tvinge det.

4. Fullfgr kuttet:
. Nar stikket er kuttet til gnsket dybde, slipp handtaksspakene for a Igfte boret ut av boret.
e  Sl3 av maskinen og ta forsiktig ut mortiser fra dgren.

Vedlikehold og stell

e  Etter hver bruk, rengjgr borerammen, stengene og bitene med en tgrr klut for a fjerne trestgv og rusk.
e Smgr med jevne mellomrom de bevegelige delene av mortiser for a sikre jevn drift.
e  Kontroller regelmessig tilstanden til borebitene og slip eller bytt dem etter behov for optimal ytelse.

L@sning av problemer

Problem Mulig arsak Lgsning

Mortise er ikke rett Feiljusterte styrestenger eller S¢rg for at styrestengene er pa
ujevn innspenning linje og at arbeidsstykket er sikret.

Biten skjaerer ikke rent Kjedelig eller feil installert Slip eller bytt ut biten. Sjekk for
borekrone riktig installasjon.

Mortiser ikke festet til dgren Lgse klemknapper Stram alle knotter godt fgr start.
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For din bekvamlighet har denna bruksanvisning oversatts med hjalp av maskindversattning.
A Rimliga anstrangningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt oGversattning, men ingen
automatiserad Oversattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersdtta manskliga 6verséttare.
Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen. Eventuella avvikelser eller skillnader
som kan ha uppstatt i 6versattningen ar inte bindande och har ingen rattslig verkan for
efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida informationen i
anvandarhandboken ar korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av innehallet, som &r den

officiella versionen.

Tekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Lasmortel
Modell MSW-MOR1
Matt [bredd x djup x hojd; mm] 220 x120x 520
Vikt [kg] 2,9
Spanntjocklek [mm] 35-100
Chuck diameter [mm)] 10
Max spardjup [mm] 130
Skarbitar storlek [mm] 18/22/24
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Enheten bestar av féljande huvudkomponenter:
e Las insticksram : haller fast insticksbitarna och stodjer arbetsstycket.
e Justerbara styrstinger : sakerstiller inriktning av halet med arbetsstycket.
e Klamknappar : faster utkastaren pa dorren eller arbetsstycket.
e Handtagsspakar : gor det majligt att justera djupet och positionen for halet.
o Insticksbitar : tre olika storlekar for att skapa olika insticksbredder.
e Linjal/skala : for noggrann matning och positionering av urtaget.
e  Tva platta skiftnycklar : for att justera och sdkra komponenter under installationen.

Montering

1. Fast styrstingerna:
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e  Sittin styrstangerna i botten av mortiser och fast dem med hjalp av klamknopparna.

2. Installera insticksbiten :
e  Vilj ratt insticksbit baserat pa bredden pa laset du installerar.
e Anvand de medfdljande skiftnycklarna for att lossa bitshallaren.
e Sittionskad bit och dra at det ordentligt med skiftnycklarna.

3. Stédllin djupet :
e Justera djupet pa halet genom att flytta handtagsspakarna till dnskat djup enligt din dorrtjocklek.
e Anvand skalan pa ramen for exakt djupmatning.

Driftinstruktion

1. Montera enheten:
. Placera utkastaren pa dorren eller arbetsstycket.
e Anvand klamknopparna for att fasta mortiser ordentligt pa ytan.

2. Justera insticksplatsen:
e Anvand linjalen eller skalan for att rikta in instickspositionen med mitten av lasomradet pa

dorren.

e  Setill att tappen ar centrerad bade vertikalt och horisontellt for en perfekt passform.

3. Borja mortisera:
. Nar det ar inriktat kopplar du in verktyget och sanker sakta ned stiftet for att borja skara.
e Anvand ett jamnt, jamnt tryck och 1at maskinen ta bort material utan att tvinga det.

4. Slutfor klippet:

. Nar urtaget har klippts till 6nskat djup, slapp handtagsspakarna for att lyfta ut borret ur halet.
. Stang av maskinen och ta forsiktigt bort grytan fran doérren.

Underhall och skotsel

Efter varje anvandning, rengor insticksramen, stavarna och bitarna med en torr trasa for att ta bort
trddamm och skrap.

Olja med jamna mellanrum de rorliga delarna av mortiser for att sdkerstalla smidig drift.
Kontrollera regelbundet skicket pa insticksbitarna och slipa eller byt ut dem efter behov for optimal
prestanda.

Fels6kning

Problem Mojlig orsak Losning
Mortise ar inte rak Felinriktade styrstanger eller Se till att styrstangerna ar
ojamn fastspanning inriktade och att arbetsstycket ar
sakrat.
Biten skar inte rent SI6 eller felaktigt installerad Slipa eller byt ut biten. Kontrollera
borrbit att installationen ar korrekt.
Mortiser sitter inte fast vid Losa klamknoppar Dra at alla knoppar ordentligt
dorren innan du startar.
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Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de traducdo automatica.
Foram feitos esforgos razodveis para fornecer uma tradugdo exata; no entanto, nenhuma
traducdo automatica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual do
Utilizador oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferencas criadas na tradugdo
ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de cumprimento ou execugao.
Se surgirem questdes relacionadas com a exatiddo das informagGes contidas no Manual do
Utilizador, consulte a versdo inglesa desses conteldos, que é a versdo oficial.

Dados técnicos

Descri¢cdo do parametro Valor do parametro
Nome do produto Fresadora de fechaduras
Modelo RSU-MOR1
Dimensdées [largura x profundidade x altura; 2920 x 120 x 520
mm]
Peso [kg] 2,9
Espessura de fixagdo [mm)] 35-100
Diametro do mandril [mm] 10
Profundidade maxima de ranhura [mm] 130
Tamanho das brocas de corte [mm] 18/22/24

o
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O dispositivo consiste nos seguintes componentes principais:

Estrutura de encaixe com trava : segura as brocas de encaixe e da suporte a peca de trabalho.
Hastes guia ajustaveis : garantem o alinhamento da mortise com a peca de trabalho.

Botdes de fixagdo : fixam a maquina de entalhar na porta ou na peca de trabalho.

Alavancas de manivela : permitem ajustar a profundidade e a posi¢cdo da mortise.

Brocas de entalhe : trés tamanhos diferentes para criar diversas larguras de entalhe.
Régua/escala : para medigdo precisa e posicionamento do encaixe.

Duas chaves planas : para ajustar e fixar componentes durante a configuragao.

Conjunto

1.

Fixe as hastes guia :
e Insira as hastes guia na base do encaixe e prenda-as usando os botdes de fixacao.
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2. Instale a broca de entalhe :
e Escolha a broca de entalhe correta com base na largura da fechadura que vocé esta instalando.
e Use as chaves fornecidas para soltar o suporte da broca.
e Insira a broca desejada e aperte-a firmemente com as chaves.
3. Defina a profundidade :
e Ajuste a profundidade da fechadura movendo as alavancas da macaneta até a profundidade
desejada, de acordo com a espessura da sua porta.
e Use a escala na moldura para uma medicdo precisa da profundidade.

Instrugdes de operagao

1. Monte o dispositivo:
. Posicione a morsificadora na porta ou na peca de trabalho.
. Use os botdes de fixagao para fixar firmemente o encaixe na superficie.
2. Ajuste a localizagdao da mortise:
. Use a régua ou escala para alinhar a posi¢do da fechadura com o centro da area da fechadura na
porta.
. Certifique-se de que a mortise esteja centralizada tanto vertical quanto horizontalmente para um
encaixe perfeito.
3. Comece a entalhar:
. Uma vez alinhado, engate a ferramenta e abaixe lentamente o entalhador para comecar a cortar.
° Use pressdo constante e uniforme e deixe a maquina remover o material sem forcar.
4. Complete o corte:
. Depois que a mortise for cortada na profundidade desejada, solte as alavancas do cabo para
levantar a broca para fora da mortise.
. Desligue a maquina e remova cuidadosamente o encaixe da porta.

Manutencdo e cuidados

e Apods cada uso, limpe a estrutura, as hastes e as brocas da furadeira com um pano seco para remover
po6 de madeira e residuos.

e Lubrifique periodicamente as pecas moéveis da morsificadora para garantir uma operacdo suave.

o Verifique regularmente a condi¢dao das brocas de entalhe e afie-as ou substitua-as conforme
necessario para um desempenho ideal.

Resolugcdo de problemas

Problema Causa possivel Solugao
Mortise ndo é reto Hastes de guia desalinhadas ou Certifique-se de que as hastes-
fixacdo irregular guia estejam alinhadas e que a
peca de trabalho esteja presa.
A broca ndo corta direito Broca de encaixe cega ou Afie ou substitua a broca.
instalada incorretamente Verifique se a instalagdo esta
correta.
Mortiser ndo estd prendendo na | Botdes de fixagao soltos Aperte todos os botdes
porta firmemente antes de comegar.
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Tato pouzivatelska prirucka bola prelozend pomocou strojového prekladu. VynaloZili sme

A primeranu snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je
dokonaly a nema nahradit [udskych prekladatelov. Oficidlna pouzivatelska prirucka je v anglickom
jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese prekladu, nie su zadvazné
a nemaju ziadny pravny ucinok na ucely dodrziavania alebo presadzovania predpisov. Ak mate
akékolvek otazky tykajuce sa presnosti informdcii obsiahnutych v pouzivatelskej prirucke, pozrite
si jej anglickd verziu, ktord predstavuje oficialnu verziu.

Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Zamochnicka fréza
Model MSW-MOR1
Rozmery [$irka x hibka x vy$ka; mm] 220x 120 x 520
Hmotnost [kg] 2,9
Hrdbka upnutia [mm] 35-100
Priemer sklucovadla [mm] 10
Maximalna hibka drazky [mm] 130
Velkost noZov [mm] 18/22/24
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Zariadenie sa sklada z nasledujucich hlavnych komponentov:
e Zamykaci ram dlabacky : drzi dlabacie hroty a podopiera obrobok.
e Nastavitelné vodiace tyce : zaistuju vyrovnanie drazky s obrobkom.
e Upinacie gombiky : upevnuju dlabacku na dvierkach alebo obrobku.
e  Rukovitové paky : umoziiuju nastavenie hibky a polohy dlaby.
e Dlabacie bity : tri rézne velkosti na vytvaranie réznych Sirok dlabani.
e  Pravitko/stupnica : pre presné meranie a polohovanie dlaby.

s v

e Dva ploché kltice : na nastavenie a zaistenie komponentov po¢as nastavovania.

Montaz

1. Pripevnite vodiace tyce :

e Vlozte vodiace tyce do zdkladne dlabacky a zaistite ich pomocou upinacich gombikov.
2. Nainstalujte zadlabaci bit :
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3.

e \Vyberte si spravny zadlabaci hrot na zaklade Sirky zdmku, ktory inStalujete.

e Na uvolnenie drziaka bitov pouZite dodané kluce.

e VloZte poZzadovany bit a pevne ho utiahnite kftd¢mi.

Nastavte hibku :

e Nastavte hibku drazky posunutim pak rukovite do pozadovanej hibky podla hrabky vasich dveri.
e Na presné meranie hibky pouZite stupnicu na rame.

Navod na obsluhu

1.

Namontujte zariadenie:

. Umiestnite dlabacku na dvere alebo obrobok.

. Pomocou upinacich gombikov zaistite dlabacku pevne na povrchu.

Upravte umiestnenie drazky:

. Pomocou pravitka alebo mierky zarovnajte polohu zadlabania so stredom oblasti zamku na
dverach.

. Uistite sa, Ze dlaba je vycentrovana vertikalne aj horizontdlne, aby dokonale padla.

Zaénite dlabat:

. Po zarovnani zapnite nastroj a pomaly spustite dlabacku, aby ste mohli za¢at rezat.

. Pouzite staly, rovhomerny tlak a nechajte stroj odstrariovat material bez natlaku.

Dokoncite rez:

e Akonahle je dlaba narezana na pozadovant hibku, uvolnite paky rukovite, aby ste zdvihli bit z
dlaby.

e  Vypnite stroj a opatrne vyberte dlabacku z dvierok.

UdrZba a starostlivost

Po kazdom poutziti ocistite ram dlabacky, tyCe a nastavce suchou handrickou, aby ste odstranili
dreveny prach a tlomky.

Pravidelne naolejujte pohyblivé Casti dlabacky, aby ste zabezpecili hladky chod.

Pravidelne kontrolujte stav dlabacich hrotov a podla potreby ich nabruste alebo vymerite, aby ste
dosiahli optimalny vykon.

RieSenie problémov

Problém Mozna pricina RiesSenie

Dlabanie nie je rovné Nesprdvne nastavené vodiace Uistite sa, Ze vodiace tyce su
tyCe alebo nerovnomerné upnutie | zarovnané a obrobok je zaisteny.

Bit nereze Cisto Tupy alebo nespravne Naostrite alebo vymernte bit.
nainstalovany dlabaci hrot Skontrolujte spravnu instalaciu.

Dlabacka sa nepripeviuje k Uvolnené upinacie gombiky Pred spustenim pevne utiahnite

dveram vsetky gombiky.
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ToBa pbKOBOACTBO 3a NOTPebUTENs e npeBeAeHO 3a Bawe ya06CTBO C NOMOLLTA HA MalUMHEH
npeeoa. MoAoXKeHU ca pasyMHU YCUAMA 33 OCUTYypsABaHe Ha TOYEH MPEeBOJ; BbNPEKU TOBA HUTO
eavH aBTOMaTM3MpaH npesBog He e nepdeKkTeH, HUTO e NpegHasHayeH Aa 3aMeHM YOBELIKU
npesogaun. OPULMANHOTO PHLKOBOACTBO 3a NOTpebuTeNs e aHriuickata Bepcua. Bcuuku
HeCbOTBETCTBMA WAM PAa3/NIMKKU, Cb34aAeHM B MpPeBoAa, He ca 06BbP3BalM M HAMAT MPaBHO
JAeicTBue 3a LeMTe Ha CbOTBETCTBMETO MM NPUAaraHeTo. AKO Bb3HWKHAT BbMPOCH, CBbP3aHU C
TOYHOCTTA Ha MHOOPMALMATA, CbAbPMKALLA Ce B PbKOBOACTBOTO 3a NOTPEOUTENA, MOASA, BUKTE
aHIIMACKaTa BEPCUA HA TOBA CbAbPrKaHMeE, KoATOo e oduuManHaTa Bepcus.

TexHuueckv aaHHM

OnucaHue Ha NapameTbpa CTOMHOCT HAa NapameTbpa
Mme Ha npoayKTa ®pe3a 3a 3aKkA04YBaHe
Mopaen MSW-MOR1
Pasmepu [WwnpurHa x AbA6OYMHA X BUCOUUHA; 990 x 120 x 520
mm]
Terno [kg] 2,9
[JebennHa Ha 3ataraHe [mm] 35-100
[OnameTbp Ha NaTPOHHMKa [mm] 10
Makc. abnbo4mnHa Ha npopesa [mm] 130
Pasmep Ha HOXa [mm] 18/22/24
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YCTPOICTBOTO CE CbCTOM OT CIeAHUTE OCHOBHM KOMMOHEHTH:
e 3aK/04yBalla pamKa 3a BPA3BaHe : AbPXKW HAaKpanHULWTE 3a BpA3BaHE U NOAAbPIKA AeTakna.
e  Peryanpyemwu HanpasAasiBalym NpbTU : OCUTypABaAT NOAPaBHABAHE Ha BANMbOHATUHATa ¢ AeTanna.
e 3aTArawm KonueTa : 3aKpensa ¢pesaTa BbpXy BpaTaTa Uan aetanna.
e JlocTtoBe 3a ApbXKKa : N03BOAABAT PeryMpaHe Ha AbnboYnHaTa M No3mumaTa Ha BobOHaTMHATa.
e HakpaitHuum 3a BpA3BaHE : TPM Pas3MYHM pa3mepa 3a Cb3AaBaHe Ha PasIMYHU WNPUHM Ha
BANBOHATUHM.
e  JluHwuitka/Be3Ha : 33 TOYHO M3MEpPBaHE U NO3ULMOHMPaHe Ha BAAbOHaATMHaTa.
e [1Ba NNIOCKM rae4YyHM KAIOYA : 33 peryiMpaHe 1 3akpenBaHe Ha KOMMOHEHTM N0 Bpeme Ha HacTpoiKa.
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CrnobasaHe

1. TMpuKpeneTte BoAELWMNTE NPDTH :
e [locTaBeTe BOAELLNTE NPBTU B OCHOBATa Ha ¢ppe3aTta U I 3aKpeneTe C NOMOLLTA Ha 3aTArawmTe
Konuera.
2. WHcTtanupaiiTe HaKpalHUKa 3a BpA3BaHe :
e  3bepeTe NPaBUAHOTO HaKpalHMK 3a BPA3BaHE Bb3 OCHOBA Ha LUMPUHATA Ha KAKOYanKaTta, KoATo
WHCTanupare.
e  3non3BaiTe NpeaocTaBeHUTE raeyHu KNo4oBe, 3a Aa pasxnabuTe abprkaya 3a 6uTose.
e [locraseTe »enaHua 6UT 1 ro 3aTerHeTe 34paBo C rae4yHMTE KoYoBe.
3. 3apaiite gbnboumnHarta :
e  Perynupaiite abnboynHaTta Ha BATbOHATMHATA, KaToO MPeMecTUTe 10CTOBETE Ha APbXKKaTa A0
»enaHata agbnb6ounHa cnopes aebennHata Ha BallaTa Bpara.
e  3non3BaiMTe cKkanaTa Ha pamKaTa 3a TOYHO U3MepBaHe Ha AbiboynHaTa.

MHCTpYKLMA 33 ekcnaoaTauma

1. MoHTuUpaiiTe YyCTPOMUCTBOTO:
. MocTaBeTe ppes3aTa BbPXY BpaTaTa UK AeTalna.
. M3nonssaliTe 3aTArawmuTe KONYeTa, 3a Aa 3aKkpenuTe 34paso ppesata BbpXy NOBbPXHOCTTA.
2. Kopurupaiite mecTononoxeHneTo Ha BagNb6HaTUHaTa:
. M3nonsealiTe IMHMIAKATA UM BE3HATA, 3a Aa NOAPABHUTE NO3ULMATA Ha BAbOHATMHATA C
LeHTbpa Ha 06/1acTTa Ha KAtoyaskaTa Ha BpaTaTa.
e  YBeperTe ce, Ye BANBOHATUHATA € LieHTPUPaHa BEPTUKANHO U XOPM3OHTANIHO 33 NepPEKTHO
npunaraHe.
3. 3anouyHeTe ga mbpmopuTe:
. Cnep Kato 6bae NoApaBHEH, BKAOYETE MHCTPYMEHTa M 6aBHO cnycHeTe ¢pesaTa, 3a Aa
3anoyHeTe Aa pexere.
. M3non3saliTe NOCTOAHEH, PaBHOMEPEH HATUCK M OCTaBeTe MalUMHaTa a OTCTPaHW MaTepuana,
6e3 ga ro Hacunsa.
4. 3asbplueTe U3pA3BAHETO:
o Cnep kato BasbOHaTMHATa e M3psA3aHa A0 KenaHaTa AbabounHa, ocBobogeTe 0CTOBETE Ha
APBAKKaATa, 33 Aa NOBAMIHETE CBPEASIOTO OT BAbOHATMHATA.
o M3KkAtoUYeTe MalmMHaTa U BHUMATENHO OTCTpaHeTe ppesaTta oT BpaTaTa.

MNoaapbKKa U FPUKK

e Cnep BcsAKa ynotpeba NouMcTBaiTe pamkara, NPbTUTE U HaKPaHULIUTE CbC CyXa Kbpna, 3a Aa
OTCTPaHWUTE AbPBEHUA Npax M ocTaTbLUTE.

e [lepMoanyHO cMa3BaiiTe NOABUMKHMTE YacTu Ha $pesaTa, 3a Aa oCUrypuTe rnagxa pabora.

e [lpoBepABaiiTe peOBHO CbCTOAHUETO Ha HaKpPaMHMLMTE U M1 3aTOUYBAWTE UM CMEHETe, ako e
Heobxo4MMo, 33 oNTUManHa paboTa.

OTCTpaHFIBaHe Ha HEU3npasHOCTH

npo6aem

Bb3morkHa npuYnHa

PeweHue

BasbbHaTMHATa He e npasa

HenpaeuaHo noapasHeHu
BOAELLM NPBTU UK
HepaBHOMEPHO 3aTAraHe

YBeperte ce, ue BOAELWNTE MPHTU
ca NogpaBHEHU U AeTaNNbT e
3aKpeneH.

buTKaTa He peXxe 4ynucTo

Tbna UAK HeNpaBuIHO
MOHTMPaHa HaKkpalHMLa 3a
BpfA3BaHe

HatoyeTe unn cmeHete
HaKpalHuKa. MpoBepeTe 3a
npaBuiHa UHCTaNauus.

Pe3eubT He e 3aKkpeneH Kbm
BpaTaTa

Pa3xnabeHun KonyeTa 3a 3aTAraHe

3aTerHete gobpe BCUYKM KONYeTa,
npeau aa 3anoyHere.
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AUTO TO gyxelpidlo xpnotn €xet petadpaotel yia tn SLEUKOAUVOT 0ag XPNOLLOTIOLWVTOC QUTOUATN
petadpaaon. Exouv ylvel eUAoyeg TpooTABELEC yLa TNV Ttapo)Xr| aKpLlBoUg petadpaocnc. Qotooo,
KOO QUTOOTOTOLNUEVN HeTAdpacn Sev eival TEAELO OUTE MPOOPILETAL VA AVTIKATAOTOEL TOUG
avBpwrnivoug petadpacteC. To emionpo eyxelpidlo xprotn eival n ayyAwkn ékdoaon. Tuxov
aovudwvieg 1 Stadopég mou dnuloupyouvtal otn petadpacn dev eival SEOUEUTIKEG Kol Sev
£€XOUV VOULKN LoV Yl oKoTtoU¢ GUUUOpdwonG A emBoAnG. Edv mpokUouv EpWTHOEL OXETIKA UE
™V akpipela Twv mMAnpodopLwv mou TepLExovTaL oto Eyxelpidlo xpriong, avatpé€te otnv ayyALkn
£€k600N AUTWV TWV TIEPLEXOUEVWV TTOU €ival n emionun €kdoon.

Texvikad oTolkElaL

Nepypadn MapaARETPWV TR Mapapétpou
‘Ovopa mpoiovtog Opelakt yla KAeLSOpLEG
Movtého MSW-MOR1
Alaotaoelg [mAdtog x Babog x Uog; mm] 220 x120x 520
Bapog [ke] 2,9
Mayxog cuodeéng [mm] 35-100
ALAETPOG TOOK [Mm] 10
Méyioto Babog oxtopng [mm] 130
Mé£yeB0o¢ KOUUOTLWY KOTG [mm] 18/22/24

AR

H cuokeun amoteAeital ano ta akoAouba kUpla e€aptripata:

e [Aaiclo pavéaAwong KAELSAPLAG : CUYKPATEL T KOPUATLA ERpavonG Kat oTnpllel To Tepd)Lo
epyaoiag.

o PuBulopeveg papdol kaBodnynong : e€aodalilel tnv euBUYPAUULON TOU TEUOXIOU E TO TEUAXLO
gpyaociog.

e Nopola ocuodLEng : OTEPEWVEL TO KOVIAO OTNV TOPTA 1} 0TO TEUAXLO gpyaciag.

e MoxAoi AaPrg : emutpénel T puBULON Tou BABoug kat Tng O€ong tng Aapng.

e  Bits komnG : Tpla StadopeTikd LeyeOn yia tn Snuoupyia dtadopwv MAATOUG OTPWONG.

e Xdpakag/kAipaka : yia okplB pETpnon Kot Tormobetnon tng MAGKAC.

e AUO enineda KAELSLA : yLo pUOULON KOL OTEPEWON EEQPTNUATWY KATA TNV EYKATACTAON.
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JuvéAleuon

1. Zuvééote g paBdoug odnywv :
e  Eloaydyete T pafSoug-0dnyouc otn BAcn Tou maywTtol Kol CTEPEWOTE TLG XPNOLLOTIOLWVTAG TA
TOpoAa cUodLENnC.
2. Eykataotfiote to Mortising Bit :
e  EMAEETE TO CWOTO KOUPOTAKL e Ao To TAATOG TNG KAELSAPLAC TTOU €YKABLOTATE.
e  XpNOLUOTOLNOTE TA MAPEXOUEVA KAELSLA yLa VO XOAQAPWOETE TO GTHPLYHA TNG LUTNC.
e  Eloaydyete T eMBUUNTO pUTN Kat odifte KAAA Pe Ta KAELOLA.
3. PuBpiote to BdOog :
e PuBuiote to BaOoC TG AP LETAKIVWVTOC TOUG HoxAoUC TG AaPr¢ oto emtBupntd Babog
ovAaAoya e To AXo¢ TG IOPTaC 0.
e Xpnotpomoliote TNV KAipaka oto mAaioto yia akplBr pétpnon Baboug.

OSnvLeq Aettoupyiag
TonoBeToTE TN CUCKEUN:
e  TomoBetnote 1O HOTIBO OTNV MOPTA 1| OTO TEUAXLO EPYATLAG.
e XpnOLLOTOLNOTE TA TOUOAD 0UOPLENG YLaL VO OTEPEWOETE 0TABEPA TO Koviapa otnv enmudavela.
2. MNpoocapuoote tn B£on KoiAwong:
e XpPnOLUOTOLNOTE TO XApoKa N Tn {uyapld yla va evBuypapuioete tn Béon otepéwong Ue To
KEVIPO TNC MEPLOXNG KAELSAPLAG OTNV TIOPTAL.
. BeBawwbeite 6tL n AP elval Kevtpaplopévn TO00 KABETA 0G0 Kol 0pL{OVTLA LA TEAELDL
edappoyn.
3. ZEeKIWVAOTE TNV ANMOKOMA:
. MOAL euBuypappiotel, Seopelote To epyaleio Katl XapnAWOTE apyd to pHotifo yla va ekvroete
T0 KO LUO.
. Xpnotpomnotrote otabepr), opolopopdn mieon Kat adnote To pnxavnua va adalp€cel To UALKO
XWPIG va to TiEleTE.
4. OAOKANPWOTE TV MEPLKOTA:
. MOALg kortel n Aafr] oto emBupntd Babog, adrote Toug poxAoUg TnS AaBrg yLa va avaconKWOoETE
™ HUTN amo th Aapn.
e ATEVEPYOTOLOTE TO HNXAVNUA KoL ApalpECTE TIPOCEKTIKA T GUGKEUR Ao TV mMopTa.

Zuvmpnon Kal ppovtida

Meta ano kabe xprion, kabapilete 1o MAALoLO, TIC pABSOUG KaL TG LUTEG TOU TAYWTOU UE €Va OTEYVO
mavi yla va oipalp€cete T oKOVN Kal Ta uTtoAeippota E0AouU.
e [eplodika A\adwvVeTe Ta KLVOUEVA HEPN TOU KOVIAUATOC yia va Slaodpalilete Tnv opaln Asttoupyia.
e  EAEYXETE TAKTIKA TNV KOTAOTAGCH TWV KOUUATLWY ENPOVONG KoL AKOVIZETE N OVTIKAOLOTATE Ta OMWG
xpetaletal yia BEATiotn anodoon.

AvTLpeTWTLON TIPORANUATWY

clodLen

MNpoBAnpa MBavh attia AdAvpa
To Mortise 6¢ev eival iolo Mn euBuypappiopéveg papsdot BeBalwbelte otL oL paBdot
oénynonc r avopolopopdn oénynong eivat

€UBUYPAPULOUEVEC KaL OTL TO
TEpAyLo gpyaaoiag eivat
aodallopévo.

Alyo mou &gv koBetal kaBapd

Oaurmo n Aavbaouéva
tomoBetnuévo pudL aodaAlong

AKOVLOTE 1 OVTIKATAOTHOTE TN
MUTN. EAéyEte ylo owotn
gyKataoTaon.

O vekpoBadtng dev aodalilet
oTnV nopta

XoAapd mopoia cuodLeng

Y Ppi€te OAa ta MOpoAa KOAQ TpLV
Eekwvnoste.
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Ovaj korisnicki prirucnik je preveden radi vase udobnosti pomocu strojnog prijevoda. UloZeni su
razumni napori da se osigura toc¢an prijevod; medutim, nijedan automatizirani prijevod nije
savrsen niti mu je namjera zamijeniti ljudske prevoditelje. Sluzbeni korisnicki prirucnik je engleska
verzija. Sve nedosljednosti ili razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuce i nemaju pravni u¢inak u
svrhu uskladenosti ili provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja vezana uz tocnost informacija
sadrzanih u korisnickom priru¢niku, pogledajte englesku verziju tih sadrzaja koja je sluzbena

A\

verzija.

Tehnicki podaci

Opis parametra

Vrijednost parametra

Naziv proizvoda

Stroj za izrezivanje utora za brave

Model MSW-MOR1
Dimenzije [Sirina x dubina x visina; mm] 220x 120 x 520
Tezina [kg] 2,9
Debljina stezanja [mm] 35-100
Promjer stezne glave [mm] 10

Maksimalna dubina utora [mm] 130
Veli¢ina rezaca [mm] 18/22/24

o
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Uredaj se sastoji od sljedecih glavnih komponenti:
e  Zakljucajte okvir za udubljenje : drZi nastavke za udubljenje i podupire radni predmet.
e Podesive vodilice : osiguravaju poravnanje utora s obratkom.
e  Stezne rucke : pri¢vrs¢uju urezivac na vrata ili radni predmet.
e  Poluge rucke : omogucuju podesavanje dubine i poloZaja utora.
e  Bitovi za udubljenje : tri razliCite veliCine za stvaranje razlicitih Sirina utora.
e Ravnalo/vaga : za to¢no mjerenje i pozicioniranje utora.
e Dva ravna kljuca : za podeSavanje i pri¢vrs¢ivanje komponenti tijekom postavljanja.

Skupstina
1. Pricvrstite vodilice :

e Umetnite vodilice u podnozje utora i pricvrstite ih pomodu steznih gumba.
2. Ugradite nastavak za udubljenje :
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3.

e  Odaberite ispravnu nastavku za udubljenje na temelju Sirine brave koju ugradujete.

e  Koristite priloZzene kljuceve da olabavite drzac bitova.

e  Umetnite Zeljeni nastavak i ¢vrsto ga zategnite kljucevima.

Postavite dubinu :

e  Podesite dubinu utora pomicanjem poluga rucke na Zeljenu dubinu prema debljini vrata.
e  Koristite ljestvicu na okviru za precizno mjerenje dubine.

Uputa za rad

° Upotrijebite stezne gumbe kako biste ¢vrsto pricvrstili utor za Zljebljenje na povrsinu.

. Koristite ravnalo ili vagu da poravnate poloZaj utora sa srediStem podrucja brave na vratima.
° Uvjerite se da je utor centriran okomito i vodoravno za savrseno pristajanje.

. Nakon $to je poravnat, ukljucite alat i polako spustite Zljeb za podetak rezanja.
o Koristite stabilan, ravnomjeran pritisak i dopustite stroju da ukloni materijal bez prisiljavanja.

1. Montirajte uredaj:
. Postavite busilicu na vrata ili izradak.
2. Podesite mjesto utora:
3. Pocnite mrcvariti:
4. Dovrsite rez:

° Nakon $to je utor izrezan na Zeljenu dubinu, otpustite poluge rucke kako biste podigli svrdlo iz
utora.
. Iskljucite stroj i pazljivo uklonite Zljeb s vrata.

Odrzavanje i njega

Nakon svake uporabe, ocistite okvir za udubljenje, Sipke i nastavke suhom krpom kako biste uklonili
drvenu prasinu i ostatke.

Povremeno podmazite pokretne dijelove uboda kako biste osigurali nesmetan rad.

Redovito provjeravajte stanje nastavaka za udubljenje i po potrebi ih naostrite ili zamijenite za
optimalnu ucinkovitost.

RjeSavanje problema

Problem Moguci uzrok Otopina
Utor nije ravan Pogresno poravnate vodilice ili Uvjerite se da su vodilice
neravnomjerno stezanje poravnate i da je obradak

pricévrséen.

Bit ne reZe Cisto

Tupo ili nepravilno postavljeno
svrdlo za udubljenje

Naostrite ili zamijenite nastavak.
Provijerite je li instalacija ispravna.

Utor se ne pri¢vricuje za vrata

Labavi stezni gumbi

Cvrsto zategnite sve gumbe prije
pokretanja.




LT

Sis vartotojo vadovas buvo idverstas jisy patogumui naudojant masininj vertima. Buvo dedamos
A pagrjstos pastangos siekiant pateikti tiksly vertima; taciau joks automatinis vertimas néra tobulas
ir néra skirtas pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficialus vartotojo vadovas yra angly kalba. Bet kokie
vertime sukurti neatitikimai ar skirtumai néra jpareigojantys ir neturi teisinés galios atitikties ar
vykdymo tikslais. Jei kyla klausimy, susijusiy su vartotojo vadove pateiktos informacijos tikslumu,

Zr. to turinio versijg angly kalba, kuri yra oficiali versija.

Techniniai duomenys

Parametry aprasymas Parametry reikSmé
Produkto pavadinimas Frezavimo masina spynoms
Modelis MSW-MOR1
Matmenys [plotis x gylis x aukstis; mm] 220x 120 x 520
Svoris [kg] 2,9
Suspaudimo storis [mm] 35-100
Griebtuvo skersmuo [mm] 10
Maksimalus jpjovos gylis [mm] 130
Pjovimo antgaliy dydis [mm] 18/22/24

b

B

j
—1

o
vy

Jrenginys susideda i$ Siy pagrindiniy komponenty:
e Uzrakinamas jkalimo rémas : laiko jkalimo antgalius ir palaiko ruosinj.
e Reguliuojami kreipiamieji strypai : uztikrina jpjovos sulygiavima su ruoSiniu.
e Tvirtinimo rankenélés : pritvirtina glaistiklj prie dureliy arba ruosinio.
o Rankenos svirtys : leidzia reguliuoti jdubos gylj ir padét;j.
e Jkalimo antgaliai : trijy skirtingy dydziy jvairiy plociy jpjovoms sukurti.
e Liniuoté / skalé : tiksliam jdubos matavimui ir padéties nustatymui.
e Du ploksti verzliarakciai : komponentams reguliuoti ir tvirtinti sarankos metu.

Surinkimas

1. Pritvirtinkite kreipiamuosius strypus :

e  kiskite kreipiamuosius strypus j skiedinio pagrindg ir pritvirtinkite fiksavimo rankenélémis.
2. |diekite tvirtinimo antgalj :

e  Pasirinkite tinkamg jkalimo antgalj, atsizvelgdami j montuojamos spynos plot;j.
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e Norédami atlaisvinti antgaliy laikiklj, naudokite pateiktus verzliarakdius.
e |dékite norimg antgalj ir tvirtai priverzkite verzliarakdiais.
3. Nustatykite gylj :
e  Sureguliuokite jdubos gylj, perkeldami rankenos svirtis j norimga gylj, atsizvelgiant j jasy dury storj.
e Norédami tiksliai iSmatuoti gylj, naudokite ant remo esancig skale.

Naudojimo instrukcija

1. Sumontuokite jrenginj:
. UZdékite skiedinj ant dureliy arba ruoSinio.
. Naudokite uzverzimo rankenéles, kad tvirtai pritvirtintuméte skiedinj prie pavirsiaus.
2. Sureguliuokite jpjovos vieta:
. Naudodami liniuote arba skale sulygiuokite jpjovos padétj su dury spynos srities centru.
. Jsitikinkite, kad jdubimas yra centre ir vertikaliai, ir horizontaliai, kad puikiai priglusty.
3. Pradékite nuodyma:
e Sulygiavus, jjunkite jrankj ir [étai nuleiskite raiStelj, kad pradétuméte pjauti.
. Naudokite pastovy, tolygy slégj ir leiskite masinai pasalinti medZiagg jos neverciant.
4. UZbaikite pjlvj:
. Kai jpjova bus nupjauta iki norimo gylio, atleiskite rankenos svirtis, kad iStrauktuméte graztg is
griovelio.
. ISjunkite masing ir atsargiai nuimkite slifuoklj nuo dureliy.

Priezilra ir priezilra
e Po kiekvieno naudojimo sausu skuduréliu nuvalykite skiedinio rémg, strypus ir antgalius, kad
pasalintuméte medienos dulkes ir Siuksles.
e  Periodiskai sutepkite judancias skiedinio dalis, kad uztikrintuméte sklandy veikima.
e Reguliariai tikrinkite jkalimo antgaliy bikle ir, jei reikia, pagalaskite arba pakeiskite, kad veikty
optimaliai.

TrikCiy Salinimas

Problema Galima priezastis Sprendimas

Mortisas néra tiesus Netinkamai sureguliuoti Jsitikinkite, kad kreipiamieji
kreipiamieji strypai arba netolygus | strypai yra sulygiuoti, o ruosinys
suspaudimas pritvirtintas.

Nepjaunama Svariai Nuobodu arba netinkamai Pagalaskite arba pakeiskite
sumontuotas jkalimo antgalis antgalj. Patikrinkite, ar tinkamai

sumontuota.

Griovelis nepritvirtina prie dury Atsilaisvinusios tvirtinimo Prie$ pradédami, tvirtai

rankenélés priverzkite visas rankenéles.
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Acest manual de utilizare a fost tradus pentru confortul dumneavoastra, folosind traducerea

A automata. S-au facut eforturi rezonabile pentru a oferi o traducere corectd; cu toate acestea, nicio
traducere automata nu este perfecta si nici nu are scopul de a inlocui traducatorii umani. Manualul
de utilizare oficial este versiunea in limba engleza. Orice discrepante sau diferente create in
traducere nu sunt obligatorii si nu au niciun efect juridic in scopuri de conformitate sau de aplicare.
Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor continute in Manualul de utilizare, va rugam
sa consultati versiunea in limba engleza a acelor continuturi, care este versiunea oficiala.

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Masina de scobit incuietori
Model MSW-MOR1
Dimensiuni [latime x adancime x inaltime; mm)] 220x 120 x 520
Greutate [kg] 2,9
Grosimea de prindere [mm] 35-100
Diametru mandrina [mm] 10
Adancimea maxima de crestare [mm] 130
Dimensiune freze [mm] 18/22/24

o
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Dispozitivul este format din urmatoarele componente principale:
e  Cadru pentru mortare de blocare : sustine bucatile de mortare si sustine piesa de prelucrat.
e Tije de ghidare reglabile : asigura alinierea mortarei cu piesa de prelucrat.
e Butoane de prindere : fixeaza mortarul pe usa sau pe piesa de prelucrat.
e  Parghii de maner : permit reglarea adancimii si pozitiei mortarei.
e  Biti de mortare : trei dimensiuni diferite pentru a crea diferite latimi de mortare.
e Rigla/canta : pentru masurarea si pozitionarea precisa a mortarei.
e Doua chei plate : pentru reglarea si fixarea componentelor in timpul instalarii.

Asamblare
1. Atasati tijele de ghidare :

e Introduceti tijele de ghidare in baza masinii de mortare si fixati-le folosind butoanele de prindere.
2. Instalati bitul de mortare :
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e Alegeti bitul de mortare corect in functie de ldtimea broastei pe care o instalati.

e  Utilizati cheile furnizate pentru a slabi suportul de bit.

e Introduceti bitul dorit si strangeti-l bine cu cheile.

Setati adancimea :

e Reglati adancimea mortarei mutand parghiile manerului la adancimea doritd, in functie de
grosimea usii.

e  Utilizati scara de pe cadru pentru masurarea precisa a adancimii.

Instructiuni de operare

1.

3.

Montati dispozitivul:

. Pozitionati mortarul pe usa sau pe piesa de prelucrat.

. Utilizati butoanele de strangere pentru a fixa ferm mortarul pe suprafata.

Reglati locatia mortarei:

. Folositi rigla sau scara pentru a alinia pozitia mortarei cu centrul zonei de blocare a usii.

e Asigurati-va ca mortarul este centrat atat pe verticala, cat si pe orizontala pentru o potrivire
perfecta.

Tncepeti mortarea:

. Odata aliniat, cuplati unealta si coborati incet mortarul pentru a incepe tdierea.

° Folositi o presiune constanta si uniforma si lasati masina sa indeparteze materialul fara a-l forta.

Completati taierea:

. Odata ce mortarul este tdiat la adancimea doritad, eliberati parghiile manerului pentru a ridica
burghia din mortare.

. Opriti masina si scoateti cu grija mortarul de pe usa.

Intretinere si ingrijire

Dupa fiecare utilizare, curatati cadrul mortarei, tijele si bucatile cu o carpa uscata pentru a indeparta
praful si resturile de lemn.

Ungeti periodic partile mobile ale mortarei pentru a asigura functionarea fara probleme.

Verificati in mod regulat starea bitilor de mortare si ascutiti-le sau inlocuiti-le dupa cum este necesar
pentru o performanta optima.

Depanare

Problema Cauza posibila Solutie

Mortise nu este drept Tije de ghidare nealiniate sau Asigurati-va ca tijele de ghidare
prindere neuniforma sunt aliniate si piesa de prelucrat

este fixata.

Bit nu taie curat Burghie de mortare tocite sau Ascutiti sau Tnlocuiti bitul.
instalate incorect Verificati instalarea corecta.

Mortizatorul nu se fixeaza pe Butoane de strangere slabite Strangeti bine toate butoanele

usa fnainte de a porni.
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Ta uporabniski prirocnik je bil za vase udobje preveden s strojnim prevajanjem. VloZeni so bili
A razumni napori, da se zagotovi to¢en prevod; vendar noben avtomatiziran prevod ni popoln niti ni
namenjen nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradni uporabniski priro¢nik je angleska razlicica.
Kakrsna koli neskladja ali razlike, ustvarjene v prevodu, niso zavezujoce in nimajo pravnega ucinka
za namene skladnosti ali uveljavljanja. Ce se pojavijo kakréna koli vprasanja v zvezi s to¢nostjo

informacij v uporabniskem priro¢niku, si oglejte anglesko razlicico te vsebine, ki je uradna razlicica.

Tehnicni podatki
Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Rezkalni stroj za klju¢avnice
Model MSW-MOR1
Mere [Sirina x globina x viSina; mm] 220x120x 520
Teza [kg] 2,9
Debelina vpenjanja [mm] 35-100
Premer vpenjalne glave [mm] 10
Najvecja globina utora [mm)] 130
Velikost rezalnih nastavkov [mm] 18/22/24

N
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Naprava je sestavljena iz naslednjih glavnih komponent:
e  Zaklepni okvir za zarezovanje : drzZi nastavke za zarezovanje in podpira obdelovanec.
o Nastavljive vodilne palice : zagotavljajo poravnavo utora z obdelovancem.
e Vpenjalni gumbi : pritrdijo rezilo na vrata ali obdelovanec.
o Ro€aji : omogocajo prilagajanje globine in poloZaja utora.
e Nastavki za vdolbine : tri razli¢ne velikosti za izdelavo vdolbin razli¢nih Sirin.
e Ravnilo/tehtnica : za natanéno merjenje in pozicioniranje utora.
e Dva ploscata kljuca : za prilagajanje in pritrjevanje komponent med namestitvijo.

Montaza

1. Pritrdite vodilne palice :

e Vstavite vodilne palice v dno vdolbinice in jih pritrdite z vpenjalnimi gumbi.
2. Namestite rezalni nastavek :

e Izberite pravilen vti¢ni nastavek glede na Sirino kljuc¢avnice, ki jo namescate.
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e  Uporabite priloZene kljuce, da sprostite drzalo nastavkov.
e Vstavite Zeleni nastavek in ga trdno privijte s kljuci.
3. Nastavite globino :
e Nastavite globino utora tako, da premaknete rocice na Zeleno globino glede na debelino vasih
vrat.
e Zanatanéno merjenje globine uporabite lestvico na okvirju.

Navodilo za uporabo

1. Namestite napravo:
. Postavite rezilo na vrata ali obdelovanec.
. Uporabite vpenjalne gumbe, da trdno pritrdite vdolbino na povrsino.
2. Prilagodite lokacijo vdolbine:
° Z ravnilom ali tehtnico poravnajte polozaj vdolbine s sredis¢em obmocja kljucavnice na vratih.
. Prepricajte se, da je vdolbina centrirana navpi¢no in vodoravno za popolno prileganje.
3. Zacnite ubijati:
. Ko je poravnano, vkljucite orodje in pocasi spustite rezilo, da zaCnete rezati.
. Uporabljajte enakomeren, enakomeren pritisk in pustite, da stroj odstrani material brez sile.
4. Dokoncajrez:
. Ko je vdolbina zarezana na Zeleno globino, sprostite vzvoda roc¢aja, da dvignete nastavek iz utora.
. Izklopite stroj in previdno odstranite rezilo z vrat.

VzdrZevanje in nega

e Po vsaki uporabi ocistite okvir za vrezovanje, palice in nastavke s suho krpo, da odstranite lesni prah in
ostanke.

e Obcasno naoljite gibljive dele vrtalnika, da zagotovite nemoteno delovanje.

e Redno preverjajte stanje rezalnih nastavkov in jih po potrebi nabrusite ali zamenjajte za optimalno
delovanje.

Odpravljanje tezav

TeZava Mozen vzrok reSitev

Vdolbina ni ravna Nepravilno poravnane vodilne Prepricajte se, da so vodilne palice
palice ali neenakomerno poravnane in da je obdelovanec
vpenjanje pritrien.

Bit ne reZe Cisto Dolgo ali nepravilno namesceno Nabrusite ali zamenjajte nastavek.
vrtalno svedro Preverite pravilno namestitev.

Vdolbinica ni pritrjena na vrata Ohlapni vpenjalni gumbi Pred zagonom trdno privijte vse

gumbe.
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der
getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerit, wenn Sie es nicht mehr weiter
nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet,an denen Altgerate
aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Moglicherweise holen die rechtlichen
Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung uliber die in lhrem
Gebiet zur Verfligung stehenden Moglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeriten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE

[2] Gesetz lber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie z dyrektywa
WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji i utylizacji
w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacjg, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych i zmniejszasz
negatywny wplyw oddziatywania na Srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem, nieprawidtowe
usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp. z o.o. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Goéra | Poland, EU

e-mail: info@expondo.com

expondo.com
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