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TECHNISCHE DATEN

Parameter Parameter — Wert

- Beschreibung

Produktname Rollenstreckmaschine

Modell MSW- MSW- MSW-
EW-360 EW-560 EW-710

Abmessungen 625 1505 1505

[mm] X660 X670 x820

x150 x810 x810

Abstand [mm] 360 560 710

Hochststarke 08 1,5 1,5

des zu

bearbeitenden

Materials [mm]

Gewicht [kg] 14 70 75

1. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Diese Anleitung ist als Hilfe fur eine sichere und zuverléassige
Nutzung gedacht. Das Produkt wurde strikt nach den
technischen Vorgaben und unter Verwendung modernster
Technologien und Komponenten sowie unter Wahrung der
hochsten Qualitatsstandards entworfen und angefertigt.

VOR INBETRIEBNAHME MUSS DIE ANLEITUNG
GENAU DURCHGELESEN UND
VERSTANDEN WERDEN.

Fur einen langen und zuverlassigen Betrieb des Gerats muss
auf die richtige Handhabung und Wartung entsprechend
den in dieser Anleitung angefiihrten Vorgaben geachtet
werden. Die in dieser Anleitung angegebenen technischen
Daten und die Spezifikation sind aktuell. Der Hersteller
behalt sich das Recht vor, im Rahmen der Verbesserung der
Qualitat Anderungen vorzunehmen.

Erlauterung der Symbole
@ Gebrauchsanweisung beachten.
@ Augenschutz benutzen.

@ Handschutz benutzen.

A ACHTUNG! Warnung vor Handverletzungen.

HINWEIS! In der vorliegenden Anleitung sind
Beispielbilder vorhanden, die von dem tatsachlichen
Aussehen der Maschine abweichen kénnen.
Die originale Anweisung ist die deutschsprachige Fassung.
Sonstige Sprachfassungen sind Ubersetzungen aus der
deutschen Sprache.

2. NUTZUNGSSICHERHEIT

A HINWEIS! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
alle Anweisungen durch. Die Nichtbeachtung der
Warnungen und Anweisungen kann zu schweren
Verletzungen bis hin zum Tod fiihren.

Der Begriff "Gerat" oder "Produkt” in den Warnungen

und Beschreibung des Handbuchs bezieht sich auf

die Rollenstreckmaschine. Die zuldssige Dicke des zu

bearbeitenden Stoffes nicht tiberschreiten!

2.1. SICHERHEIT AM ARBEITSPLATZ

a) Der Geratestecker muss mit der Steckdose kompatibel
sein. Andern Sie den Stecker in keiner Weise. Original-
Stecker und passende Steckdosen vermindern das
Risiko eines elektrischen Schlags.

b) Dieses Gerat ist nicht dafir geeignet, durch
Personen, einschlieBlich Kindern, mit eingeschrankten
physischen, sinnlichen oder geistigen Fahigkeiten,
sowie mangelnder Erfahrung und/oder mangelndem
Wissen benutzt zu werden. Als Ausnahme gilt, wenn
diese durch eine fir ihre Sicherheit zustandige Person
beaufsichtigt werden, oder Gebrauchsanweisungen
erhalten haben.

9] Die Maschine darf nur durch entsprechend geschulte,
zur Bedienung geeignete und physisch gesunde
Personen bedient werden, die die vorliegende
Anleitung.

d)  Wenn Beschadigungen oder UnregelmaBigkeiten
wéhrend der Arbeit des Gerats festgestellt werden,
sofort die Arbeit einstellen und den Verantwortlichen
benachrichtigen.

e) Bei Zweifel, ob das Produkt ordnungsgemaB
funktioniert oder wenn Schaden festgestellt werden,
wenden Sie sich bitte an den Kundendienst des
Herstellers.

1) Das Produkt darf nur vom Hersteller repariert werden.
Reparieren Sie es nicht selbst!

9) Kinder und Unbefugte diirfen am Arbeitsplatz nicht
anwesend sein. (Unachtsamkeit kann zum Verlust der
Kontrolle iber das Gerét fiihren).

h)  Wahrend der Bearbeitung von Werkstiicken auf die
Anwesenheit von Unbefugten und deren Sicherheit
achten.

i) Waéhrend der Bearbeitung das Werkstiick genau
beobachten, damit bei Gefahr rechtzeitig reagiert
werden kann oder Schdden am Werkstiick vermieden
werden kénnen.

) Ordnung halten und nach der Bearbeitung Staub,
Splitter und unnétige Teile des Werkstticks entfernen.

k) Wenn mehrere Werkstlicke hergestellt werden, diese
vor und nach der Bearbeitung so lagern, damit die
Ordnung an der Arbeitsstelle garantiert wird.

ﬁ HINWEIS! Kinder und Unbeteiligte missen bei der
Arbeit mit diesem Geréat gesichert werden.

2.2 PERSONLICHE SICHERHEIT

a) Es ist nicht gestattet, das Gerdt im Zustand der
Ermidung, Krankheit, unter Einfluss von Alkohol,
Drogen oder Medikamenten zu betreiben, wenn diese
die Fahigkeit das Geréat zu bedienen, einschrénken.

b) Seien Sie aufmerksam und verwenden Sie lhren
gesunden Menschenverstand beim Betreiben des
Gerates. Ein Moment der Unaufmerksamkeit wahrend
der Arbeit kann zu schweren Verletzungen fiihren.

o) Benutzen Sie personliche Schutzausristung, die fir
den Betrieb des Gerates entsprechend den in Punkt
1 der Symbolerlauterungen vorgegebenen MaBgaben
erforderlich ist.

Die Verwendung geeigneter und zertifizierter
personlicher  Schutzausriistung ~ verringert  das
Verletzungsrisiko.

d) Uberschatzen Sie lhre Fahigkeiten nicht. Halten Sie
Balance und Gleichgewicht wahrend der Arbeit. Dies
gibt lhnen eine bessere Kontrolle iber das Gerat im
Falle unerwarteter Situationen.

N

Rev. 27.07.2018

Rev. 27.07.2018



DIE

DI[E

e)

Tragen Sie keine lose Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder lange Haare kénnen durch bewegliche Teile
ergriffen werden.

Alle Einstellwerkzeuge und Schlissel vor dem
Gebrauch des Werkzeugs entfernen. Ein Gerét
oder ein Schlissel, die im rotierenden Teil des
Gerates gelassen werden, koénnen  schwere
Koérperverletzungen verursachen.

Das zu verarbeitende Werkstiick soll frei von
Verunreinigungen sein.

Wahrend der Arbeit des Gerats in keine beweglichen
Teile oder Zubehorelemente greifen.

Esist untersagt, in den Aufbau des Geréts einzugreifen,
um seine Parameter oder Konstruktion zu @ndern.
Schutzhandschuhe verwenden, um Verletzungen
durch scharfe Kanten zu vermeiden.

2.3. SICHERE ANWENDUNG DES GERATS

a)

o]

€)

h)

i)
J)
k)

Uberhitzen Sie das Gerat nicht. Verwenden Sie
geeignete Werkzeuge fir die entsprechende
Anwendung. Richtig ausgewéhlte Gerdte und der
sorgsame Umgang mit ihnen flhrt zu besseren
Arbeitsergebnissen.

Nicht verwendete Werkzeuge sind auBerhalb
der Reichweite von Kindern sowie von Personen
aufzubewahren, welche weder das Gerat selbst, noch
die entsprechende Anleitung kennen. In den Handen
unerfahrener Personen kénnen derlei Gerdte eine
Gefahr darstellen.

Halten Sie das Gerdt im einwandfreien Zustand.
Uberpriifen Sie vor jeder Arbeit, ob allgemeine
Schéaden vorliegen oder Schaden an beweglichen
Teilen (Bruch von Teilen und Komponenten oder
andere Bedingungen, die den sicheren Betrieb der
Maschine beeintrachtigen konnten). Im Falle eines
Schadens muss das Gerat vor Gebrauch in Reparatur
gegeben werden.

Halten Sie das Gerat auBerhalb der Reichweite von
Kindern.

Reparatur und Wartung von Gerdten dirfen nur
von qualifiziertem Fachpersonal und mit Original-
Ersatzteilen durchgefiihrt werden. Dadurch wird die
Sicherheit bei der Nutzung gewahrleistet.

Um die vorgesehene Betriebsintegritdt des Gerdtes
zu gewahrleisten, dirfen die werksmaBig montierten
Abdeckungen oder Schrauben nicht entfernt werden.
Mit dem Gerat diirfen nur Werkstiicke mit Parametern
gemaB den Daten aus der Tabelle der technischen
Daten bearbeitet werden. Das zuldssige AusmaB des
zu bearbeitenden Stoffes nicht iberschreiten.

Beim Transport und beim Verlegen des Gerates
vom Aufbewahrungsort zum Einsatzort sind
die Sicherheits - und Hygienevorschriften fir
die manuelle Handhabung fir das Land zu
berlicksichtigen, in dem das Geréat verwendet wird.
Keine zwei Werkstticke auf einmal bearbeiten.

Lange Werkstlicke mussen fir die Bearbeitung
abgestutzt und stabil sein.

Uberpriifen Sie regelmiBig den Zustand der
Sicherheitsinformationsaufkleber. Falls die Aufkleber
unleserlich sind, sollten sie ausgetauscht werden.

Es ist empfehlenswert, Probearbeit an der Anlage
durchzufiihren bevor man die Arbeit mit dem
richtigen Bestandteil beginnt.

3. NUTZUNGSBEDINGUNGEN

Die Rollenstreckmaschine dient dazu, walzenférmige
Blechelemente wie z.B. Rinnen, StoPstangen, Kotfligel zu
erzeugen.

Fiir alle Schaden bei nicht sachgemaBer Verwendung
haftet allein der Betreiber.

3.1. GERATEBESCHREIBUNG

Die Beschreibung der Bestandteile der Anlage, die auf
Abbildungen unten markiert worden sind, enthalten Tabellen
unter Abbildungen am Ende der Gebrauchsanweisung.

MSW-EW-360

MSW-EW-560

3.2. VORBEREITUNG ZUM BETRIEB

Arbeitsstelle des Gerats:

Die Anlage ist immer auf einer glatten, stabilen, sauberen
und trockenen Flache und weit von Kindern und Personen
mit psychischen Behinderungen zu benutzen. Die Flache,
auf der die Anlage benutzt wird, muss sowohl ihr Gewicht
als auch das Gewicht der zu bearbeitenden Gegenstande
und sonstigen Werkzeuge tragen.

Mindestens 1 Meter der Umgebung rund um das
Gerét vor Beschadigungen absichern.

Dem Bediener einen ausreichenden Freiraum zur
Bedienung des Gerates sichern.

Die Handlungsschritte, die mit dem Auspacken
und Aufstellen zur Montage verbunden sind, sollen
mindestens von 2 Personen ausgefiihrt werden
(bezieht sich nicht auf das Model MSW-EW-360).

Die Montage der Anlage
Das Modell MSW-EW-360

a)

b)

Q

€)

9)

Die obere Walze (2) am oberen Rahmengriff (1)
mittels einer Welle (3) einbauen. Den Anschlup
mittels eines unvollstandigen C - Rings (4) absichern.
Den Griff der unteren Walze (5) in die Offnung am
Rahmen (1) legen.

Die Gewindewelle (14) am Rahmen (1) unten
befestigen.

Die Drehknaufschraube (9) in eine Gewindeo6ffnung
am Rahmen (1) einschrauben. Den Griff des unteren
Rads (5) so heben, damit die Drehknaufschraube die
Lage in der Fiihrung des Griffs der unteren Walze (5)
findet. Die Drehknaufschraube (9) zudrehen.

Zwei Speichersplatten (13) am Rahmen (1) mittels
Schrauben (15), Unterlagen (8) und Schraubenmutter
(11) befestigen.

Die Anlage im Mittelteil des unteren Rahmenbalken
im an einer richtigen Arbeitsflache stabil befestigten
Schraubstock montieren.

Zusatzwellen (7) mit unteren Wellen (12) in den
Speicher (13) legen.

Das MSW-EW-560 und MSW-EW-710 Modell

a)

b)

o]

e)

Den Rahmen (1) mit der Hinterstltze (17) mittels
zwei Schrauben, vier Unterlagen sowie zwei
Schraubenmutter (26) verbinden.

An der hinteren Stiitze (17) einen Verbindungsbalken
(19) mittels zwei Schrauben (35), vier Unterlagen (24)
sowie zwei Schraubenmutter (26) montieren.

Die verbundenen Elemente auf eine solche Weise
heben, damit sie an der hinteren Stlitze (17) liegen.
Zu dieser MaPnahme sind mindestens zwei Personen
erforderlich. Die Anlage soll auf dieser Etappe der
Montage unterstitzt werden und darf keinesfalls frei
senkrecht stehen bleiben.

Die vordere St(tze (16) und die hintere Stltze (15)
auf eine solche Weise stellen, damit ihre Offnungen
aneinanderliegen.

Zwei Schrauben (25) und Unterlagen (24) durch zwei
aneinanderliegenden Offnungen in der vorderen
(16) und unteren Stltze verschieben.

Die Verstarkungsplatte (18) auf eine solche Weise
stellen, damit sie sich unten an der unteren Stdtze (15)
befindet, und die Schrauben, die durch die vordere (16)
und untere (15) Stltze durchgehen, sollen auch durch
die Verstarkungsplatte (18) durchgehen. Anschliefend
ist die Verbindung mittels zwei Unterlagen (24) und
Mutterschrauben (26) abzusichern.

9)

k)

0)

p)

a)

n
s)

Die vordere Stitze (16) am Rahmen (1) mittels
zwei Schrauben, vier Unterlagen und zwei
Mutterschrauben befestigen.

Den Verbindungsbalken (19) mit der unteren Stltze
(15) mittels zwei Schrauben (35), vier Unterlagen (24)
und zwei Mutterschrauben (26) verbinden.

Die Exzenterwelle (7) mit dem Hebel (6) mittels einer
Schraube (33) verbinden.

Die StlGtzwelle (5) mit dem unteren St(tzrad (8)
verbinden. Die Verbindung mittels zwei Schrauben
(32) absichern. Die verbundenen Elemente in die
Rahmendffnung (1) legen.

Die Drehknaufschraube (4) in die Gewinde&ffnung am
Rahmen (1) einschrauben. Die Stitzwelle (5) heben
und auf eine solche Weise umdrehen, damit sich
die Drehknopfschraube in die Stltzwellenflihrung
anpapt. Die Drehknaufschraube (4) zudrehen.

Die Exzenterwelle (7) mit dem Hebel (6) in die
Offnung an der Stiitze der unteren Walze (8) legen.
Den Hebel (6) mit der Exzenterwelle (4) der unteren
Statzwelle (3) mittels der Schraube verbinden.

Drei Hebel der Gewindewelle (20) in die Gewindewelle
des unteren Rads (14) eindrehen. Knopfe (21) an
Hebeln der Gewindewelle (20) eindrehen.

Die Gewindewelle (14) in den unteren Rahmenteil
(1) eindrehen. Die Gewindewelle (14) wird mit der
Stltzwelle (5) angeschlossen, die bereits am Rahmen
(1) eingebaut ist.

Das obere Rad (2) mit dem Lager (9) beiderseitig
im Rahmen (1) befestigen. Die Verbindung mittels
einer Welle (3), zwei Unterlagen (22) und einer
Mutterschraube (30) absichern.

Den Speicher der unteren Radern (13) an die hintere
Stlitze (17) mittels zwei Schrauben (28), Unterlage
(29) und einer Mutterschraube (30) befestigen.

Die Wellen (10) in jede untere Zusatzwalze (11-01 —
11-06) einschlieflich Lagern (9) legen.

Die Verriegelung (12) 6ffnen und die unteren Walzen
(11-01 - 11-06) in den Speicher (13) legen.
Offnungen fir Monatgeanker auf der Flache
vorbereiten, wo die Anlage gestellt wird. Es ist
empfehlenswert, Grope der Montageéffnungen am
Unterbau der Anlage sowie den Abstand zwischen
ihnen und das Vorhandensein dieser Werte auf der
Flache zu messen, bevor Offnungen gebohrt werden.
Mittels zwei anderer Personen die Anlage in den zur
Montage vorgesehenen Ort liefern und ihre Lage
mittels Montageankern absichern.

3.3. ARBEIT MIT DEM GERAT

a)

b)

Q

Die untere Walze wahlen, die fiir die beabsichtigte
Verarbeitung geeignet ist, sie anschliefend im Halter
montieren. Vor der Wahl der unteren Walze ist ihre
Starke, Harte und die Krimmung des behandelnden
Blechs zu beriicksichtigen. Es ist ratsam, eine
Probeverarbeitung an einem Teil aus dem gleichen
Materials auszuliben.

Das verarbeitete Material zwischen die oberen und
unteren Walzen legen.

Die Gewindewalzen drehen, um die Hohe des
Druckelements auf die unteren Walzen zu wechseln.
Es ist die Distanz zwischen oberen und unteren
Walzen auf eine solche Weise einzustellen, damit ein
leichter Druck auf das bearbeitete Material erfolgt.
Der hohere Druck bewirkt, dap das Material sich
schwerer zwischen Walzen bewegt und das Material
dinner werden kann.
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d)

e)

Die Klemmschraube des Druckelements der unteren
Walze zuschrauben, um sie vor dem Vorschieben zu
schitzen.

Das Material gestalten, indem es nach vorne und
nach hinten geschoben wird.

(nicht betrift MWS - EW - 360). Um eine
vorlbergehende  Hohe der unteren  Walze
herabzusetzen, ist die Exzenterwelle mittels eines
Hebels zu drehen. Die Korrekturen einfiihren oder die
Verarbeitung des neuen Materials anfangen.

3.4. REINIGUNG UND WARTUNG

Blockaden jeder Art und verklemmte Ruickstande auf
dem Werksttick sollten mit geeigneten Werkzeugen
(z. B. mit einem Haken oder Holzstiick) entfernt
werden.

Nach jeder Arbeit sind der Staub, Uberreste
der bearbeiteten Bestandteile sowie samtliche
Verschmutzungen von der Anlage zu entfernen.
Verwenden Sie zum Reinigen der Oberflache
ausschlieBlich Mittel ohne dtzende Inhaltsstoffe.
Lassen Sie nach jeder Reinigung alle Teile gut
trocknen, bevor das Gerét erneut verwendet wird.
Bewahren Sie das Gerat an einem trockenen, kihlen,
vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung
geschitztem Ort auf.

Hinsichtlich der technischen Effizienz und eventueller
Schaden sollte eine regelmaBige Uberpriifung des
Gerates durchgefihrt werden.

Das Gerat zyklisch schmieren. Dazu Schmierfett
fur die Wartung von mechanischen Einrichtungen
verwenden.

Bewegliche Elemente, je nach Haufigkeit der
Bedienung, regelmaBig schmieren.

ZUSAMMENSETZEN DES GERATS
ACHTUNG: Die Explosionszeichnungen von diesem
Produkt befinden sich auf den letzten Seiten der
Bedienungsanleitung S. 37-39.

Teile
Nr.

© 00 N o u A W N

10

12
13

15

Beschreibung Menge
Rahmen 1
Obere Walze 1
Welle 1
C-Ring 16
Stiitze der unteren Walze 1
Welle der unteren Walze 7
Lager 16
Unterlage 4
Drehknaufschraube 1
Schraube 2
Mutterschraube 2
Untere Walze 1
Speicherplatte 2
Gewindewelle 1
Schraube 2

Teile

-

vA W

Beschreibung

Rahmen
Obere Walze
Welle

Drehknaufschraube

Menge

Welle an der unteren Stlitze der 1

Walze

Hebel

Exzenterwelle

Stlitze der unteren Walze
Lager

Welle

Untere Walze
Verriegelung
Speicher
Gewindewelle
Untere Stiitze
Vordere Stiitze
Hintere Stiitze
Verstarkunsplatte
Verbindungsbalken
Hebel der Gewindewelle
Hebelknopf
Unterlage 20mm
Schraube M10x80
Unterlage 10mm
Schraube M10x85
Mutterschraube M10
Schraube M10x15
Schraube M8x120
Unterlage 8mm
Mutterschraube M8
Mutterschraube M16
Schraube M8x12
Schraube M10x16
Schraube M8x95
Schraube M10x130

Beschreibung

Rahmen

w o N

Teile Nr.

u N W

© o N O

11-01
+ 11-07

12
13

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

Beschreibung
Obere Walze
Welle

Drehknaufschraube

Welle an der unteren Stutze

der Walze

Hebel

Exzenterwelle

Stlitze der unteren Walze
Lager

Welle

Untere Walze

Verriegelung
Speicher
Gewindewelle
Untere Stiitze
Vordere Stiitze
Hintere Stiitze
Verstarkunsplatte
Verbindungsbalken
Hebel der Gewindewelle
Hebelknopf
Unterlage 20mm
Schraube M10x80
Unterlage 10mm
Schraube M10x85
Mutterschraube M10
Schraube M10x15
Schraube M8x65
Unterlage 8mm
Mutterschraube M8
Mutterschraube M16
Schraube M8x12
Schraube M10x16
Schraube M8x95
Schraube M10x130
Schraube M4x12

Menge

w o N

__________________________________________________________________________________________________________________________________|
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USER MANUAL

EN]

TECHNICAL DATA

Parameter Parameter value

description

Product name English Wheel

Model MSW- MSW- MSW-
EW-360 EW-560 EW-710

Dimensions 625 1505 1505

[mm] X660 X670 x820

x150 x810 x810
Clearance [mm] 360 560 710
Maximum 038 15 15

thickness of the
worked material
[mm]

Weight [kg] 14 70 75

1. GENERAL DESCRIPTION

The user manual is designed to assist in the safe and
trouble-free use of the device. The product is designed
and manufactured in accordance with strict technical
guidelines, using state-of-the-art technologies and
components. Additionally, it is produced in compliance
with the most stringent quality standards.

DO NOT USE THE DEVICE UNLESS YOU HAVE
THOROUGHLY READ AND UNDERSTOOD THIS
USER MANUAL.

To increase the product life of the device and to ensure
a trouble-free operation, use it in accordance with this user
manual and regularly perform the maintenance tasks. The
technical data and specifications in this user manual are
up to date. The manufacturer reserves the right to make
changes associated with quality improvement.

Legend

@ Read instructions before use.

@ Wear protective goggles.

@ Wear protective gloves.

A ATTENTION! Danger of hand crushing.

& PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for
illustration purposes only and in some details it may
differ from the actual machine.

The original operation manual is in German. Other

language versions are translations from German.

2. USAGE SAFETY
ATTENTION! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in serious injury or even
death.
Whenever "device" or "product” are used in the warnings
and instructions, it shall mean English Wheel. Do not
exceed the maximum thickness of the worked material!

2.1. SAFETY AT THE WORKPLACE

a)

b)

d)

e)

A

Make sure the workplace is orderly and well lit.
A messy or poorly lit workplace may lead to accidents.
Try to anticipate what may happen, observe what is
going on and use common sense when working with
the device.

This device is not intended to be used by persons
(including children) with limited physical, sensory
or mental aptitude or lack of experience and/or
knowledge, unless they are supervised by a person
responsible for their safety or have received instruction
from this person as to how the device is used.

The device may be operated by physically fit persons
who are properly trained and able to handle the
device and who reviewed this operating manual and
received training in occupational health and safety
When any device damage or abnormal operation
is found, stop its use immediately and notify an
authorised person.

In case of doubt whether the product operates
correctly or finding damage please contact the service
centre of the manufacturer.

Only the service centre of the manufacturer can make
repairs of the product Do not attempt to make repairs
yourself!

Children or unauthorised persons are forbidden from
entering a work station. (A distraction may result in
a loss of control over the device).

During workpiece working, take care of strangers and
their safety.

Observe the workpiece carefully during working to
avoid its damage and prevent any possible hazard.
Maintain order and remove any dust, debris and waste
materials after working.

If more elements are manufactured, they should be
stored in such a way before and after working that
allows keeping order at the workstation.

REMEMBER! When using the device, protect children
and other bystanders.

2.2 PERSONAL SAFETY

a)

b)

d)

€)

9)

Do not use the device when tired, ill or under the
influence of alcohol, narcotics or medication which
can significantly impair the ability to operate the
device.

When working with the device, use common sense
and stay alert. Temporary loss of concentration whilst
using the device may lead to serious injuries.

Use personal protection equipment as required
for working with the device, specified in section 1
(Legend). The use of correct, approved personal
protection equipment reduces the risk of suffering an
injury.

Do not overestimate your abilities. When using the
device keep your balance and remain stable at all
times. This will ensure better control over the device
in unexpected situations.

Do not wear loose clothing or jewellery. Keep hair,
clothes and gloves away from moving parts. Loose
clothing, jewellery or long hair may get caught in
moving parts.

Before device operation, remove all regulating tools
or wrenches. Any tool or wrench left inside a rotating
part of the device can result in injuries.

The material to be worked should be free of impurities.

h) Do not touch any movable parts or accessories
during device operation.

i) It is forbidden to interfere with the structure of
the device in order to change its parameters or
construction.

] Use protective gloves to avoid being hurt by sharp
edges.

2.3. SAFE DEVICE USE

a) Do not overload the device. Use appropriate tools
for the given task. A correctly selected device will
perform the task for which it was designed better
and in a safer manner.

b) When not in use, store in a safe place, away from
children and people not familiar with the device, who
have not read the user manual. The device may pose
a hazard in the hands of inexperienced users.

Q) Maintain the device in a good technical state. Before
each use check for general damage and especially
check for cracked parts or elements and for any other
conditions which may impact the safe operation of
the device. If damage is discovered, hand over the
device for repair before use.

d) Keep the device out of the reach of children.

e) Device repair or maintenance should be carried out
by qualified persons, only using original spare parts.
This will ensure safe use.

f) To ensure the operational integrity of the device, do
not remove factory fitted guards and do not loosen
any screws.

g)  Use the device to work elements of parameters
conforming with the data given in the technical data
table. Do not exceed the permissible dimensions of
the worked material.

h) When transporting and handling the device between
the warehouse and the destination, take into account
the occupational health and safety principles for
manual transport operations which apply in the
country where the device will be used.

i) Do not work two workpieces at the same time.

)l Long workpieces must be supported and set stably
for working.

k) Regularly inspect the condition of the safety labels. If
the labels are illegible, they must be replaced.

)} It is recommended to carry out some trial work with
the device before you start working with the proper
workpiece.

3. USE GUIDELINES

The English Wheel is designed to shape cylindrical sheet
elements such as e.g. gutters, bumpers, mudguards.

The user is liable for any damage resulting from non-
intended use of the device.

3.1. DEVICE DESCRIPTION

A description of the device elements marked in the
drawings below is found at the end of the manual in the
tables under the assembly drawings.

MSW-EW-360

3.2. PREPARING FOR USE

Appliance location:

The device shall always be used on an even, stable, clean
and dry surface and out of reach of children and persons
of unsound mind. The surface where the device will be
used must be able to withstand its weight and weight of
workpieces and any additional tools.

. Ensure a free space of 1 m around the device to avoid
damages.

. The operator should have enough space to operate
the device.

Rev. 27.07.2018
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. At least 2 persons should unpack the device and ) Connect the lever (6) with the eccentric roller (4) of . Store the unit in a dry, cool place, free from moisture No Descrintion Quanti
prepare it for assembly (this does not apply to the the lower cylinder bracket (3) using the screw. and direct exposure to sunlight. P rt P 8y
model MSW-EW-360). m)  Screw 3 levers of the threaded roller (20) into the . Regular inspections of the device must be carried out a

L . threaded roller (14) of the lower wheel. Screw knobs in terms of its technical efficiency and any damages. 15 Lower support 1

Device installation: (21) onto the threaded roller (20) levers. . Grease the device periodically using the grease

Model MSW-EW-360 . . n)  Screw the threaded roller (14) into lower part of the designed for maintenance of machinery. 16 Front support 1

a)  Install the upper cylinder (2) in the upper frame frame (1). The threaded roller (14) will connect with . Grease the movable elements regularly, depending e FON— 1
(1) holder by means of the roller (3). Secure the the bracket (5) roller that is already installed in the on the frequency of their use. PP
connection by means of the incomplete hoop of frame (1). 18 Reinforcing plate 1
C-shape (4). ) ) 0) Locate the upper wheel (2) with the bearing (9) on FOLDING THE EQUIPMENT -

b) Lnsle" the lower cylinder (5) holder in the frame (1) both sides of the frame (1). Secure the connection & ATTENTION! This product's exploded view can be 19 Connecting beam 1

ole. by means of the roller (3), two washers (22) and nuts found on the last pages of the operating instructions

Q) Screw the screwed roller (14) from below the frame (3)/1)' (p;. 37-39) pag P 9 20 Threaded roller lever 3
m . i p) Attach the accumulator (13) of the lower wheels to 21 Lever knob 3

d) Screw the screw (9) with the knob into the frame the rear support (17) by means of two screws (28), —— ———— Quantit
(1) frame. Raise the lower wheel (5) holder, so that the washer (29) and the nut (30). b p Yy 22 Washer 20 mm 2
the knob screw (9) is in the lower cylinder holder (9) Insert the rollers (10) into each additional lower 1 Frame 1 23 Screw M10x80 4
guide. Tighten the screw (9) with the knob. cylinder (11-01 - 11-06) together with bearings (9) -

e) Install two accumulator (13) plates on the frame (1) s) Open the lock (12) and insert the lower cylinders (11- 2 Upper cylinder 1 24 Washer 10mm 20
by means of screws (15), \A(ashers (8) and nuts (11). 01 - 11-06) in the accumulator (13). 3 Roller 1

f) Install the device in the vice stably attached to the 1) Prepare the holes for the assembly anchors in 25 Screw M10x85 2
suitable working surface by means of the middle part the substrate where the device will be set. It is 4 Incomplete hoop of C-shape 16 2% Nut M10 11
of the lower beam frame. . recommended to measure the assembly holes in the .

9) Place the additional rollers (7) together with lower device base and the distances between them and 5 Lower cylinder bracket 1 27 Screw M10x15 1
cylinders (12) in the accumulator (13). marking these values on the substrate before drilling ;

6 Lower cylinder roller 7
Models MSW-EW-560 and MSW-EW-710 ihe holes. g 28 screw 120 ’
oaels “EVW-obUan W-EW=/10. u)  With the help of 2 other persons, transport the 7 Bearing 16 6

a)  Connect the frame (1) with the rear support (17) by device to the place where it will be attached to the p 29 Washer 8 mm
b Teanﬁ 0; two screws, fc;:” wa?rs)rs ang two nuts (26). surface and secure its position by means of assembly & eElher 30 Nut M8 3
ttach the connecting beam to the rear support anchors. )

(17) by means of two screws (35), four washers (24) 9 Screw with a knob 1 31 Nut M16 1

and two nuts (26). 3.3. DEVICE USE 10 Bolt 2
; 2 32 Screw M8x12 2

©  Raise the connected elements so that they are ;) choose the lower cylinder suitable for the intended = " 2

i)upporteg on the riarsuﬁf‘l’rt (1f7)' Tlh's activity 5';]3” treatment and install it in the holder. While choosing u 33 Screw M10x16 1
e carried out with the help of at least two other the lower cylinder, take into account the treated sheet I i 1

persons. At this stage of assembly, the device should thickness, Kardness and curving. It is recommended iz ower cylinder 34 Screw M8x95 1

be supported and it must not stand freely and to carry out test treatment on the element made of 13 Accumulator plate 2 35 Screw M10x130 4

RS the same material. 14 Threaded roller 1

d)  Setthe front support (16) and the lower support (15) ) |nsert the treated material between the upper and No. Description Quantity
so as their holes overlap. ] ) lower cylinders. 15 Bolt > B

e)  Insert two screws (25) with washers (24) into the ¢y Ty the threaded roller to change height of the
aligned holes in the front support (16) j and the element clamping the lower cylinder. Set the No. Part Description Quantity 1 Frame 1
lower support (15) ) distance between the upper and lower cylinder so > [T———— 1

f) Set the reinforcing plate (18) so that is found that they exert light pressure on the material being 1 Frame 1
underneath the lower support (15), and the screws treated. The higher pressure results in the more 2 Upper cylinder 1 3 Shaft 1
passing through the front support (16) and the lower difficult material movement between cylinders and ;
support (15)hcan pass al;o through thi re|nforcm% it can result in material constriction. 3 Shaft 1 4 Screw with a knob 1
plate (18). Then secure the connection by means o d)  Tighten the clamp bolt of the clamping element of . .
two washers (24) and nuts (26). the lower cylinder to protect it against displacement. 4 Screw with a knob 1 > Lower cylinder bracket roller !

g)  Attach the front support (16) to the frame (1) by o) Form the material by pushing it forward and 5 Lower cylinder bracket roller 1 6 Lever 1
means of two screws, four washers and two nuts. backward. -

h)  Connect the beam (19) with the 'OWethUPPO” (15; f) (it does not apply to MSW-EW-360) To temporarily 6 Lever 1 7 Eccentric roller 1
by means of two screws (35), four washers (24) an lower the lower cylinder, turn the eccentric shaft .

! i 8 Lower cylinder bracket 1

. two nuts (26). ) ) using the lever. Then you can introduce corrections 7 Eccentric roller ! Y

i) Connect the eccentric roller (7) with the lever (6) by or start treating the new material. 8 Lower cylinder bracket 1 9 Bearing 16
means of the screw (33).

i) Connect the bracket (5) roller with the lower wheel 34 | EANING AND MAINTENANCE 9 Bearing 16 10 Roller 7
bracket (8). Secure the connection with two screws Any block d i d id ft h .

! . y blockages and jammed residues after the 11-01 L lind 1
:132I). Place the connected elements in the frame (1) workpiece must be removed using suitable tools (e.g. 10 Roller 7 1 10_ ower cylinaer

. ole. ) ) by means of a hook or piece of wood). 11-01 Lower cylinder 1

)] Screw the screw (4) W|th‘the knob into the threaded . After each work, remove any dust, leavings of the Y 07
hole in the frame (1). Raise and turn the bracket (5) workpieces and impurities from the device. 12 Lock 1 12 Lock 1
roller so that the knob screw (4) fits in the bracket (5) Use cleaners without corrosive substances to clean -
roller guide. Tighten the knop (4). each surface. 13 Accumulator 13 Accumulator 1

k) Insert the eccentric roller (7) with the lever (6) into . After cleaning the device, all parts should be dried 14 Tiiesatzs) el 1 14 Threaded roller 1

the hole in the lower cylinder bracket (8).

before reusing it.
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No. Part
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

Description
Lower support
Front support
Rear support
Reinforcing plate
Connecting beam
Threaded roller lever
Lever knob
Washer 20 mm
Screw M10x80
Washer 10mm
Screw M10x85
Nut M10
Screw M10x15
Screw M8x65
Washer 8 mm
Nut M8
Nut M16
Screw M8x12
Screw M10x16
Screw M8x95
Screw M10x130
Screw M4x12

Quantity

DANE TECHNICZNE

Opis parametru Wartos¢ parametru

Nazwa produktu ANGIELSKIE KOtO

Model MSW- MSW- MSW-

EW-360 EW-560 EW-710

Wymiary [mm] 625 1505 1505
X660 x670 x820
x150 x810 x810

Przeswit [mm] 360 560 710

Maksymalna 08 1.5 1.5

grubos¢

obrabianego

materiatu [mm]

Ciezar [kg] 14 70 75

1. OGOLNY OPIS

Instrukcja przeznaczona jest do pomocy w bezpiecznym
i niezawodnym uzytkowaniu. Produkt jest zaprojektowany
i wykonany S$ciSle wedtug wskazan technicznych przy

uzyciu

najnowszych technologii i komponentéw oraz przy

zachowaniu najwyzszych standardéw jakosci.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NALEZY

DOKLADNIE PRZECZYTAC | ZROZUMIEC
NINIEJSZA INSTRUKCJE

Dla za
nalezy

pewnienia dtugiej i niezawodnej pracy urzadzenia
dbac o jego prawidtowa obstuge oraz konserwacje

zgodnie ze wskazdéwkami zawartymi w tej instrukcji. Dane
techniczne i specyfikacje zawarte w tej instrukgji obstugi sa
aktualne. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania
zmian zwigzanych z podwyzszeniem jakosci.

Objasnienie symboli

®
©
0
JAN

A

Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z instrukcja.

Zat6z okulary ochronne.

Stosuj rekawice ochronne.

UWAGA! Niebezpieczenstwo zgniecenia dtoni.
UWAGA! llustracje w niniejszej instrukcji obstugi
maja charakter pogladowy i w niektérych

szczegdtach moga rézni¢ sie od rzeczywistego
wygladu produktu.

Instrukcja oryginalng jest niemiecka wersja instrukgji.
Pozostate wersje jezykowe sa ttumaczeniami z jezyka

niemie:

ckiego.

2. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

Vi

Termin

UWAGA! Przeczytaj wszystkie  ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa oraz wszystkie instrukcje.
Niezastosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze
spowodowac ciezkie obrazenia ciata lub $mier¢.
Jurzadzenie” lub ,produkt” w ostrzezeniach

i w opisie instrukcji odnosi sie do ANGIELSKIE KOtO. Nie
przekracza¢ maksymalnej gruboéci obrabianego materiatu!

2.1, BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

a)

b)

d)

e)

9)

h)

k)

Vi

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy i dobre
oswietlenie. Nieporzadek lub zte oswietlenie moze
prowadzi¢ do wypadkéw. Nalezy by¢ przewidujacym,
obserwowa¢ co sie robi i zachowywaé rozsadek
podczas uzywania urzadzenia.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do tego, by byto
uzytkowane przez osoby (wtym dzieci) o ograniczonych
funkcjach psychicznych, sensorycznych i umystowych
lub nieposiadajace odpowiedniego doswiadczenia
i/lub wiedzy, chyba ze sg one nadzorowane przez
osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo lub
otrzymaty od niej wskazéwki dotyczace tego, jak
nalezy obstugiwaé urzadzenie.

Urzadzenie moga obstugiwa¢ osoby sprawne
fizycznie, zdolne do jej obstugi i odpowiednio
wyszkolone, ktére zapoznaly sie z niniejsza instrukcja
oraz zostaty przeszkolone w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy.

W razie stwierdzenia uszkodzenia lub nieprawidtowosci
W pracy urzadzenia nalezy bezzwlocznie zaprzestad
jego uzytkowania i zgtosi¢ to do osoby uprawnione;j.
W razie watpliwosci, czy urzadzenia dziata poprawnie,
nalezy skontaktowac sie z serwisem producenta.
Naprawy urzadzenia moze wykonal wylacznie
serwis producenta. Nie wolno dokonywa¢ napraw
samodzielnie!

Na stanowisku pracy nie moga przebywaé dzieci
ani osoby nieupowaznione. (Nieuwaga moze
spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem.)

W czasie obrébki elementdw nalezy zwrdci¢ uwage na
obecnos¢ oséb postronnych i ich bezpieczenstwo.
Nalezy bacznie obserwowa¢ element podczas obrébki
tak aby w odpowiednim czasie zareagowa¢ na
zagrozenie lub zapobiec uszkodzeniu elementu.
Zachowa¢ porzadek i usuna¢ po obrobce wszelkie
pyly, odtamki oraz zbedne czesci obrabianego
materiatu.

W przypadku produkcji wiekszej ilosci elementéw,
elementy przed i po obrébce nalezy sktadowac tak
aby utrzyma¢ porzadek na stanowisku pracy.

PAMIETAJ! Nalezy chroni¢ dzieci i inne osoby
postronne podczas pracy urzadzeniem.

2.2 BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)

b)

d)

€)

Niedozwolone  jest  obstugiwanie  urzadzenia
w stanie zmeczenia, choroby, pod wptywem alkoholu,
narkotykéw lub lekéw, ktére ograniczajg w istotnym
stopniu zdolnosci obstugi urzadzenia.

Nalezy by¢ uwaznym, kierowaé sie zdrowym
rozsadkiem podczas pracy urzadzeniem. Chwila
nieuwagi podczas pracy, moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata.

Nalezy —uzywa¢ $rodkéw  ochrony  osobistej
wymaganych przy pracy urzadzeniem
wyszczegolnionych w punkcie 1 objasnienia symboli
Stosowanie odpowiednich, atestowanych srodkéw
ochrony osobistej zmniejsza ryzyko doznania urazu.
Nie nalezy przecenia¢ swoich mozliwosci. Utrzymywac
balans i réwnowage ciata przez caly czas pracy.
Umozliwia to lepsza kontrole nad urzadzeniem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy,
odziez i rekawice utrzymywaé z dala od czesci
ruchomych. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zostaé chwycone przez ruchome czesci.

Rev. 27.07.2018
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Nalezy usuna¢ wszelkie narzedzia regulujace
lub klucze przed uzyciem urzadzenia. Narzedzie
lub klucz pozostawiony w obracajacej sie czesci
urzadzenia moze spowodowac obrazenia ciata.
Materiat poddawany obrébce powinien by¢ wolny
od zanieczyszczen.

Nie wolno dotykac czesci lub akcesoriéw ruchomych
w trakcie pracy urzadzenia

Zabrania si¢ ingerowania w konstrukcje urzadzenia
celem zmiany jego parametréw lub budowy.
Stosowal rekawice ochronne w celu unikniecia
skaleczenia przez ostre krawedzie.

2.3. BEZPIECZNE STOSOWANIE URZADZENIA

a)

o]

h)

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Uzywaé narzedzi
odpowiednich do danego zastosowania. Prawidtowo
dobrane urzadzenie wykona lepiej i bezpieczniej
prace dla ktérego zostato zaprojektowane.
Nieuzywane urzadzenia nalezy przechowywad
w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb
nie znajacych urzadzenia lub tej instrukgji
obstugi. Urzadzenia sa niebezpieczne w rekach
niedoswiadczonych uzytkownikow.

Utrzymuj urzadzenie w dobrym stanie technicznym.
Sprawdzaj przed kazda pracg czy nie posiada
uszkodzen ogdlnych lub zwigzanych z elementami
ruchomymi (pekniecia czesci i elementéow lub
wszelkie inne warunki, ktére moga mie¢ wplyw na
bezpieczne dziatanie urzadzenia). W przypadku
uszkodzenia, oddaj urzadzenie do naprawy przed
uzyciem.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed dzie¢mi.

Naprawa oraz konserwacja urzadzen powinna by¢
wykonywana przez wykwalifikowane osoby przy
uzyciu wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to bezpieczenstwo uzytkowania.

Aby  zapewni¢  zaprojektowana integralno$¢
operacyjng  urzadzenia, nie nalezy usuwac
zainstalowanych fabrycznie oston lub odkrecac $rub.
W urzadzeniu obrabia¢ elementy o parametrach
zgodnych z danymi podanymi w tabeli danych
technicznych. Nie przekracza¢ dopuszczalnych
wymiaréw obrabianego materiatu.

Przy transportowaniu i przenoszeniu urzadzenia
z miejsca magazynowania do miejsca uzytkowania
nalezy uwzgledni¢ zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy przy recznych pracach transportowych
obowiazujacych w kraju, w ktérym urzadzenia sa
uzytkowane.

Nie wolno  obrabia¢  dwoch
jednoczesnie.

Dtugie przedmioty obrabiane musza by¢ podparte
i ustawione stabilnie do obrébki

Nalezy regularnie sprawdza¢ stan naklejek
z informacjami  dotyczacymi  bezpieczenstwa.
W przypadku gdy, naklejki sg nieczytelne nalezy je
wymienic.

Zaleca sie wykonanie probnych prac z urzadzeniem
przed przystapieniem do pracy z wihasciwym
elementem obrabianym.

przedmiotéw

3. ZASADY UZYTKOWANIA

Angielskie koto przeznaczone jest do ksztattowania obtych
elementow z blachy takich jak np. rynny, zderzaki, btotniki.
Odpowiedzialnos¢ za wszelkie szkody powstate
w wyniku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi uzytkownik.

3.1. OPIS URZADZENIA
Opis elementéw urzadzenia oznaczonych na ponizszych
rysunkach znajduje sie na koncu instrukgcji w tabelach pod
rysunkami ztozeniowymi.

MSW-EW-360

MSW-EW-710

§o0

33]
8
2.
20}
(15}
18]

3.2. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Umiejscowienie urzadzenia:

Urzadzenie nalezy zawsze uzytkowac na réwnej, stabilnej,
czystej i suchej powierzchni i poza zasiegiem dzieci
i 0s6b chorych umystowo. Powierzchnia, na ktérej bedzie
uzytkowane urzadzenie musi by¢ w stanie wytrzymac jego
ciezar oraz mase obrabianych przedmiotéw i wszelkich
dodatkowych narzedzi.

Nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami co
najmniej 1 m przestrzeni wokét urzadzenia.

Nalezy ~ zapewni¢  operatorowi  wystarczajaca
przestrzen do obstugi urzadzenia.

Wyjmowanie z opakowania oraz ustawianie do
montazu powinno wykonywac sie¢ w co najmniej 2
osoby (nie dotyczy modelu MSW-EW-360).

Montaz urzadzenia
Model MSW-EW-360

a)

Q)

d)

€)

9)

Zamontowa¢ gérny walec (2) w gérnym uchwycie
ramy (1) za pomoca watka (3). Zabezpieczy
potaczenie za pomoca niepetnej obreczy w ksztalcie
litery C (4).

Wihozy¢ uchwyt walca dolnego (5) w otwér w ramie
M.

Przykreci¢ watek gwintowany (14) od dotu ramy (1)
Wkreci¢ $rube z pokrettem (9) w gwintowany otwér
w ramie (1). Unies¢ uchwyt dolnego kota (5), tak
by $ruba pokretta (9) znajdowata sie w prowadnicy
uchwytu dolnego walca (5). Dokreci¢ s$rube
z pokrettem (9).

Zamontowac¢ dwie plyty zasobnika (13) do ramy (1)
za pomoca $rub (15), podktadek (8) oraz nakretek
(11).

Zamontowaé urzadzenie za srodkowa cze$¢ dolnej
belki ramy w imadle stabilnie przytwierdzonym do
odpowiedniej powierzchni roboczej.

Umiesci¢ dodatkowe watki (7) wraz z walcami
dolnymi (12) w zasobniku (13).

Model MSW-EW-560 oraz MSW-EW-710

a)

b)

o]

e)

p=2)

Potaczy¢ rame (1) z tylng podpora (17) za pomoca
dwéch  $rub, czterech podktadek oraz dwoch
nakretek (26).

Do tylnej podpory (17) dotaczy¢ belke taczaca (19)
za pomoca dwdch $rub (35), czterech podktadek (24)
oraz dwdch nakretek (26).

Podnies¢ potaczone elementy tak, aby opieraty
sie na tylnej podporze (17). Ta czynno$¢ nalezy
wykona¢ przy pomocy co najmniej dwoch innych
os6b. Urzadzenie powinno by¢ podpierane na tym
etapie montazu i nie moze sta¢ swobodnie w pozycji
pionowej.

Ustawi¢ podpore przednia (16) i dolna (15) tak, by ich
otwory sie pokrywaty.

Przetozy¢ dwie Sruby (25) oraz podktadki (24) przez
pokrywajace sie otwory w podporach przedniej (16)
i dolnej (15)

Ustawi¢  ptyte wzmacniajagca (18) tak, by
znajdowata sie od spodu podpory dolnej (15),
a Sruby przechodzace przez podpore przednig
(16) oraz dolng (15) przeszly réwniez przez ptytke
wzmacniajaca  (18).  Nastepnie  zabezpieczy¢
potaczenie za pomocg dwdch podktadek (24) oraz
nakretek (26).

Przymocowa¢ podpore przednia (16) do ramy (1)
za pomocg za dwdch $rub, czterech podktadek oraz
dwéch nakretek.

Potaczy¢ belke taczaca (19) z podpora dolng (15) za
pomoca dwdch (35) srub, czterech podktadek (24)
oraz dwdch nakretek (26).

Potaczy¢ watek mimosrodowy (7) z dzwignia (6) za
pomoca sruby (33).

Potaczy¢ watek wspornika (5) ze wspornikiem kota
dolnego (8). Zabezpieczy¢ potaczenie dwoma
Srubami (32).

0)

p)

n
s)

Umiesci¢ potaczone elementy w otworze ramy (1)
Wkreci¢ $rube z pokrettem (4) do gwintowanego
otworu w ramie (1). Unies¢ i obréci¢ watek wspornika
(5) tak, by S$ruba pokretta (4) wpasowata sie
w prowadnice watka wspornika (5). Dokreci¢ pokretto
(4).

Wiozy¢ watek mimosrodowy (7) z dzwignia (6)
w otwér we wsporniku dolnego walca (8).

Potaczy¢ dzwignie (6) z watkiem mimosrodowym (4)
wspornika walca dolnego (3) za pomoca $ruby.
Wkre¢ 3 dzwignie watka gwintowanego (20)
w gwintowany watek (14) kota dolnego. Whkreci¢
gatki (21) na dzwignie watka gwintowanego (20).
Wkreci¢ watek gwintowany (14) w dolna cze$¢ ramy
(1). Watek gwintowany (14) potaczy sie z watkiem
wspornika (5), ktory jest juz zamontowany w ramie
1.

Umiejscowi¢ koto gdrne (2) wraz z tozyskiem (9) po
obu stronach w ramie (1). Zabezpieczy¢ potaczenie
za pomoca watka (3), dwdch podktadek (22) oraz
nakretki (31).

Przymocowac zasobnik kot dolnych (13) do podpory
tylnej (17) za pomocg dwdch Srub (28), podktadki
(29) oraz nakreki (30).

Wiozy¢ watki (10) do kazdego dodatkowego dolnego
walca (11-01 - 11-06) wraz z tozyskami (9)

Otworzy¢ blokade (12) i umiesci¢ dolne walce (11-01
—11-06) w zasobniku (13).

Przygotowac otwory na kotwy montazowe w podtozu
na ktérym ustawione bedzie urzadzenie. Zaleca
sie zmierzenie wielkosci otworéw montazowych
w podstawie urzadzenia oraz odlegtosci pomiedzy
nimi oraz zaznaczenie tych wartosci na podtozu
przed wywierceniem otwordw.

Przy pomocy 2 innych oséb przetransportowac
urzadzenie w miejsce w ktérym bedzie ono
zamontowane do powierzchni i zabezpieczy¢ jego
pozycje za pomoca kotw montazowych.

3.3. PRACA Z URZADZENIEM

a)

b)

o]

d)

e)

Wybra¢ dolny walec odpowiedni do zamierzonej
obrébki i zainstalowa¢ go w uchwycie. Wybierajac
walec dolny nalezy uwzgledni¢ grubos¢, twardosc,
i zakrzywienie obrabianej blachy. Zaleca sie
wykonanie  obréobki  prébnej na  elemencie
wykonanym z tego samego materiatu

Wiozy¢ materiat obrabiany pomiedzy walce goérny
i dolny.

Obraca¢ watkiem gwintowanym, aby zmieni¢
wysoko$¢ elementu dociskajacego walec dolny.
Nalezy ustawi¢ odlegto$¢ pomiedzy walcem gérnym
a dolnym tak, aby wywieraty lekki nacisk na materiat
obrabiany. Wiekszy docisk powoduje, ze materiat
trudniej porusza sie pomiedzy walcami i moze
spowodowac przewezenie materiatu.

Dokreci¢ $rube zaciskowa elementu dociskowego
walca dolnego aby zabezpieczy¢ jg przed
przesuwaniem.

Formowac¢ materiat popychajac go do przodu i do
tytu.

(nie dotyczy MSW-EW-360) W celu chwilowego
obnizenia walca dolnego nalezy obroci¢ wat
mimosrodowy za pomoca dzwigni. Mozna wtedy
wprowadza¢ poprawki lub rozpocza¢ obrébke
nowego materiatu.
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3.4. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Wszelkie blokady oraz zaklinowane pozostatosci po
elemencie obrabianym nalezy usuwaé za pomoca
odpowiednich narzedzi (np. przy pomocy haczyka lub
kawatka drewna).

Po kazdej pracy nalezy usuna¢ pyly, pozostatosci
elementow obrabianych oraz wszelkie
zanieczyszczenia z urzadzenia.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowac
wyfacznie srodki niezawierajace substancji zracych.
Po kazdym czyszczeniu wszystkie elementy nalezy
dobrze wysuszy¢, zanim urzadzenie zostanie
ponownie uzyte.

Urzadzenie nalezy przechowywaé¢ w  suchym
i chtodnym miejscu chronionym przed wilgocia
i bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
Nalezy wykonywa¢ regularne przeglady urzadzenia
pod katem jego sprawnosci technicznej oraz
wszelkich uszkodzen.

Urzadzenie nalezy okresowo smarowaé stosujac
smar przeznaczony do konserwacji urzadzen
mechanicznych.

Elementy ruchome nalezy regularnie smarowac
w zaleznosci od czestotliwosci uzytkowania.

RYSUNKI ZEOZENIOWE

UWAGA! Rysunki ztozeniowe produktéw znajduja
sie na koncu instrukgji na stronach 37-39.

Nr. Opis llos¢
Czesci

1 Rama 1
2 Walec gérny 1
3 Watek 1
4 Niepetna obrecz w ksztatcie litery C 16
5 Wspornik dolnego walca 1
6 Watek walca dolnego 7
7 tozysko 16
8 Podktadka 4
9 Sruba z pokrettem 1
10 Sruba 2
11 Nakretka 2
12 Walec dolny 1
13 Ptyta zasobnika 2
14 Gwintowany watek 1
15 Sruba 2
Nr. Opis llos¢
Czesci

1 Rama 1
2 Walec goérny 1
3 Wat 1
4 Sruba z pokrettem 1

Nr.
Czesci

Czesci

v~ wWwN

Opis

Watek wspornika walca dolnego
Dzwignia

Watek mimosrodowy
Wspornik walca dolnego
tozysko

Watek

Dolny walec

Blokada

Zasobnik

Watek gwintowany
Podpora dolna
Podpora przednia
Podpora tylna

Ptyta wzmacniajaca
Belka taczaca
Dzwignia watka gwintowanego
Gatka dzwigni
Podktadka 20mm
Sruba M10x80
Podktadka 10mm
Sruba M10x85
Nakretka M10

Sruba M10x15

Sruba M8x120
Podktadka 8mm
Nakretka M8
Nakretka M16

Sruba M8x12

Sruba M10x16

Sruba M8x95

Sruba M10x130

Opis

Rama

Gorny walec

Wat

Sruba z pokrettem

Watek wspornika walca dolnego

llos¢

1

llos¢

Nr. Czesci
6

7

8

9

10

11-01
+11-07

12
13

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

Opis
Dzwignia
Watek mimosrodowy
Wspornik walca dolnego
tozysko
Watek

Dolny walec

Blokada

Zasobnik

Watek gwintowany
Podpora dolna
Podpora przednia
Podpora tylna
Ptyta wzmacniajaca
Belka taczaca
Dzwignia watka gwintowanego
Gatka dzwigni
Podktadka 20mm
Sruba M10x80
Podktadka 10mm
Sruba M10x85
Nakretka M10
Sruba M10x15
Sruba M8x65
Podktadka 8mm
Nakretka M8
Nakretka M16
Sruba M8x12
Sruba M10x16
Sruba M8x95
Sruba M10x130
Sruba M4x12

llos¢

___________________________________________________________________________________________________________________________________|
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CZ

NAVOD K OBSLUZE

CZ

TECHNICKE UDAJE

Popis parametru Hodnota parametru

Nazev vyrobku Valcovaci pritazny stroj
Model MSW- MSW- MSW-
EW-360 EW-560 EW-710

Rozméry [mm] 625 1505 1505
X660 x670 x820
x150 x810 x810

Vzdalenost [mm] 360 560 710

Maximalni 08 15 1.5

tloustka

zpracovavaného

materialu [mm]

Hmotnost [kg] 14 70 75

1. VSEOBECNY POPIS

Navod slouzi jako napovéda pro bezpecné a spolehlivé
pouzivani. Vyrobek je navrzen a vyroben pfesné podle
technickych Udajd s pouzitim nejnovéjsich technologii
a komponentl a se zachovanim nejvysSich jakostnich
standardd.

PRED ZAHAJENIM PRACE SI DUKLADNE PRECTETE
TENTO NAVOD A SNAZTE SE JEJ POCHOPIT.

Pro zajisténi dlouhého a spolehlivého fungovani zafizeni
provadéjte pravidelny servis a udrzbu v souladu s pokyny
uvedenymi v tomto navodu. Technické Udaje a specifikace
uvedené v navodu k obsluze jsou aktualni. Vyrobce si
vyhrazuje pravo provadét zmény pro zvyseni kvality.

Vysvétleni symbold
@ Pred pouzitim se seznamte s navodem.
@ Pouzaivejte ochranné bryle.

@ Pouzivejte ochranné rukavice.
A VAROVANI! Nebezpeti pohmozdéni rukou.

POZOR! Obréazky v tomto navodu jsou ilustracni.
V nékterych detailech se od skute¢ného vzhledu
stroje mohou lisit.
Originalnim navodem je némeckd verze navodu. Ostatni
jazykové verze jsou prekladem z némeckého jazyka.

2. BEZPECNOST POUZIVANI

A POZNAMKA! Pectéte si tento ndvod véetné véech
bezpecnostnich pokyn. Nedodrzovani navodu
a vystrah muze zpUsobit tézky Uraz nebo smrt.

Pojem ,zafizeni” nebo ,vyrobek” v bezpecnostnich

pokynech a navodu se vztahuje na Valcovaci pratazny stroj

Neprekracujte maximalni tloustku obrabéného materialu!

2.1. Bezpecnost na pracovisti

a) Na pracovisti udrzujte poradek a dobré osvétleni.
Neporadek nebo Spatné osvétleni mohou vést
k Grazim. Budte predvidavi a sledujte, co se béhem
prace kolem vas déje. Pri praci se zafizenim vidy
zachovavejte zdravy rozum.

b)

d)

e)

9)

h)

Zarizeni neni urcen k tomu, aby jej pouzivaly osoby
(véetné déti) s omezenymi psychickymi, smyslovymi
nebo dusevnimi schopnostmi nebo osoby bez
prislusnych  zkusenosti a/nebo znalosti, ledaze
jsou pod dohledem osoby zodpovédné za jejich
bezpecénost nebo od ni obdrzely pokyny, jak zafizeni
obsluhovat..

Zatizeni smi obsluhovat fyzicky zdatné osoby, které
s nim umi zachazet, byly pfislusné vyskoleny k jeho
obsluze, sezndmily se s timto ndvodem a byly také
proskoleny v oblasti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi
praci

Pokud zjistite, Ze je zafizeni poskozené nebo ze
nepracuje spravné, musite ho okamzité prestat
pouzivat a oznamit to prislusné osobé.

Budete-li mit pochybnosti, zda vyrobek funguje
spravné, nebo zjistite poskozeni, kontaktujte servis
vyrobce.

Vyrobek miiZze opravovat pouze servis vyrobce.
Opravy neprovadéjte sami!

Na pracovisti se nesmi zdrzovat déti a nepovolané
osoby. (Nepozornost miize zpUsobit ztratu kontroly
nad zafizenim.)

Béhem obrabéni predmétl vénujte pozornost
pfitomnosti dalSich osob a jejich bezpecnosti.

Béhem obrabéni peclivé sledujte obrobek tak, abyste
dokazali véas zareagovat na nebezpeci nebo predejit
poskozeni obrobku.

Udrzujte poradek na pracovisti a po skonceni
prace odstrarite veskery prach, ulomky a odpad
z obrébéného materialu.

Pokud obrabite vétsi mnozstvi predmétl, musite
je pred obrabénim a po ném skladovat tak, aby na
pracovisti byl stale poradek.

PAMATUJTE! Pii praci se zafizenim chrante déti
a jiné nepovolané osoby.

2.2 OSOBNIi BEZPECNOST

a)

b)

d)

e)

9)
h)

Nepouzivejte elektrické naradi, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo |ékg, které vyznamné
snhizuji schopnost ovladat zafizeni.

Pfi préci se zafizenim bud'te pozorni, fidte se zdravym
rozumem. Chvilka nepozornosti pfi praci mize vést
k véznému urazu.

Pouzivejte osobni ochranné pomucky vyzadované pro
praci se zafizenim, specifikované v bodé 1 vysvétlenim
symboll. Pouzivani vhodnych, atestovanych osobnich
ochrannych prostiedkd snizuje nebezpedi trazu.
Neprecenujte své schopnosti. UdrZujte stabilni postoj
a rovnovahu po celou dobu prace. To vdm umozni
|épe ovladat zafizeni v neocekavanych situacich.
Nenoste volné obleceni nebo 3Sperky. Vlasy, odév
a rukavice udrzujte v bezpecné vzdalenosti od
rotujicich dild. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy
mohou zachytit rotujici dily.

Pred pouzitim zafizeni odstrante veskeré sefizovaci
naradi nebo klice. Naradi nebo kli¢ odlozZeny v blizkosti
pohyblivé soucasti zafizeni mize zpUsobit zranéni.
Obrabény material musi byt zbaveny necistot.

Je zakazano dotykat se pohyblivych soucasti nebo
prislusenstvi béhem prace zafizeni.

Nezasahujte do zafizeni, abyste zménili jeho
parametry nebo konstrukci.

PouZivejte ochranné rukavice, abyste zabranili
poranéni o ostré hrany.

2.3. BEZPECNE POUZIVAN{ ZARIZENI

a) Zarizeni nepretézujte. Pro dany uUkol pouZivejte
vzdy spravny typ naradi. Spravné zvolené naradi
lépe a bezpelnéji provede praci, pro kterou bylo
navrzeno.

b) Nepouzivanad zafizeni uchovavejte mimo dosah
déti a osob, které nejsou sezndmeny se zafizenim
nebo navodem k obsluze. Zafizeni jsou nebezpecna
v rukou nezkusenych uzivatel(.

Q) Zarizeni udrzujte v dobrém technickém stavu.
Kontrolujte pfed kazdou praci jeho celkovy stav
i jednotlivé dily a ujistéte se, ze je vSe v dobrém
stavu, a nehrozi tak uZivateli pfi praci se zafizenim
zadné nebezpedi. V pfipadé zjisténi poskozeni
nechte zafizeni opravit.

d) Udrzujte zafizeni mimo dosah déti.

e) Opravu a Udrzbu zafizeni by mély provadét
pouze kvalifikované osoby za vyhradniho pouziti
originalnich nahradnich dill. Zajisti to bezpecné
pouzivani zafizeni.

f) Pro zachovani navrzené mechanické integrity
zafizeni neodstranujte predem namontované kryty
nebo neuvolfujte Srouby.

9) Na zafizeni obrabéjte pouze obrobky, jejichz
vlastnosti jsou v souladu s Udaji v technické tabulce.
Neprekracujte ~ maximalni  povolené  rozméry
obrabéného materialu.

h) Pfi pfemistovani zafizeni z mista skladovani na misto
pouZivani berte v Gvahu pracovni zésady bezpecnosti
a ochrany zdravi v ramci prenaseni bfemena platné
v zemi, ve které se zafizeni pouziva.

i) Je zakazano obrabét dva obrobky soucasné.

Nl Obrabény material s nadmérnou délkou musi byt pfi
obrabéni podepreny a mit stabilni pozici.

k) Je tfeba pravidelné kontrolovat stav etiket
s bezpecnostnimi informacemi. V pfipadé, Ze jsou
necitelné, je treba etikety vyménit.

1) Pfed zahdjenim prace s obrobkem Vam
doporucujeme vyzkoudet si praci s nastrojem na
zkusebnim vzorku.

3. ZASADY POUZIVANI

Valcovaci pratazny stroj je urcen k tvarovani zaoblenych
plechovych dilG, jako jsou napf. zlaby, narazniky, blatniky.
Odpovédnost za veskeré Skody vzniklé v dusledku
pouziti zafizeni v rozporu s uréenim nese uzivatel.

3.1. POPIS ZARIZEN{
Popis Casti zafizeni zobrazenych na obrazcich nize naleznete
na konci instrukci v tabulkach pod pfilozenymi obrazky.

MSW-EW-360

MSW-EW-560

3.2. PRIPRAVA K PRACI

Umisténi zafizeni

Pristroj by mél byt vzdy pouzivan na rovném, stabilnim,
Cistém a suchém povrchu a mimo dosah déti a dusevné
nemocnych. Povrch, na kterém bude zafizeni pouzivano,
musi byt schopen odolat jeho hmotnosti, vaze materialt
a dalSich nastroja.

. V okruhu 1 metru od néstroje musite zajistit prostor,
ve kterém nebude dochéazet k poskozeni materialu.

. Zajistéte, aby operator nastroje mél dostatecny
prostor k jeho obsluze.

. Vytazeni nastroje z obalu a jeho umisténi pred

montazi museji provést minimalné 2 lidé (netyka se
modelu MSW-EW-360).

Montaz zafizeni:

Model MSW-EW-360

a) Namontuje horni valec (2) na drzék horniho ramu (1)
pomoci hridele (3). Zajistéte spoj pomoci netplného
okruhu ve tvaru pismene C (4).

b) Vlozte drzak spodniho valce (5) do otvoru v ramu (1).

Q) Nasroubujte zavitovy valec (14) na spodni ¢ast ramu (1).

d) Nasroubujte Sroub se zavitem (9) do otvoru v ramu (1).
Zvednéte drzak dolniho kotouce (5) tak, aby Sroub se
zavitem (9) byl v kolejnici dolniho drzaku (5). Utahnéte
Sroub pomoci zavitu (9).

18

Rev. 27.07.2018

Rev. 27.07.2018

19



CZ

CZ

e) Namontujte dva zasobniky (13) k rdmu (1) pomoci  u) PouZijte 2 dalsi osoby a premistéte zafizeni na misto, 0 " St ¢isl Rl Mnozstvi
Sroubtl (15), podlozek (8) a matic (11). kde bude namontovano na povrch a zajistéte jeho Cislo Popis Mnozstvi =0 opis nozstvi

f) Upevnéte zafizeni stfedovou ¢asti spodniho nosniku polohu pomoci upevrovacich hmozdinek. 12 Spodni valec 1 35 Sroub M10x130 4

z v oz p
ramu do svéraku, ktery je pevné pripevnén k prislusné o 5 o
pracovni plose. 3.3. PRACE SE ZARIZENIM 13 Podlozka zasobniku 2 Cislo Popis Mnozstvi

9) Umistéte pridavné valecky (7) se spodnimi valecky  a) Vyberte spodni véalec vhodny pro zamyslené N 1 Ram 1
(12) do zésobniku (13). obrabéni a nainstalujte jej do drzaku. Pii vybéru I R L

dolniho vélce je tfeba vzit v Gvahu tloustku, tvrdost 15 Sroub 2 2 Horni valec 1

Model MSW-EW-560 a MSW-EW-710 a zakfiveni obrobku. Doporucuje se provést zkousku - ,

a) Ram (1) pripojte k zadnimu drzaku (17) dvéma Srouby, na prvku vyrobeném z téhoz materialu. Cislo Popis Mnozstvi 3 Valec 1
Ctyfmi podlozkami a dvéma maticemi (26). b)  Vlozte obrabény material mezi horni a spodni valec. 1 Ré ’ 4 roub se zavitem 1

b) Pripojte spojovaci nosnik (19) k zadnimu drzaku (17) Q) Otécenim zavitového valce zménte vysku spodniho i
dvéma $rouby (35), Ctyfmi podlozkami (24) a dvéma vélce. Nastavte vzdalenost mezi hornim a spodnim 2 Horni valec 1 5 Valecek podpéry spodniho vélce 1
maticemi (26). valcem tak, aby pUsobily na obrobek lehky tlak. Vyssi K

Q) Zvednéte spojené casti tak, aby lezely na zadni tlak zplsobuje, Ze se material pohybuje obtizngji 3 Valec 1 6 Paka 1
opérce (17). Provedte tuto operaci alespon s dvéma mezi valci a mUze zpusobit zGZeni materialu. 4 Eroub se zavit 1 7 Valec 1
dalsimi lidmi. Zafizeni by mélo byt v této fazi montéze  d) Utéhnéte upinaci $roub spodniho valce, aby nedoslo € zavitem
podepreno a nemUze stat volné ve svislé poloze. k posunuti. 5 Vale¢ek podpéry spodniho vélce 1 8 Podpéra spodniho valce 1

d) Umistéte predni podpéru (16) a dolni podpéru (15)  e) Zpracujte material skrze pohyb dopfedu a dozadu. ; 9 Losisk 16
tak, aby se jejich otvory prekryvaly f)  (neplati pro MSW-EW-360) Pro dodasné spusténi 6 Paka 1 0zIsko

e) Vlozte dva Srouby (25) a podlozky (24) pres prekryvajici dolniho valce otacejte valcem pomoci paky. Potom 7 Vilec 1 10 Viledek 7
se otvory v predni (16) a dolni (15) podpére. mUZete provést opravy nebo zacit zpracovavat novy

f) Umistéte vyztuznou desku (18) tak, aby byla material. 8 Podpéra spodniho vélce 1 11- Spodni valec 1
pod spodni podpérou (15) a Srouby prochazejici L . 01
predni podpérou (16) a spodni podpérou (15) také  3.4. CISTEN{ A UDRZBA 9 LoZisko 16 ==
prochézely vyztuznou deskou (18). Poté zajistéte -« Veskeré prekazky a zaseknuté zbytky obrobku 10 Viledek 7 07
spojeni pomoci dvou podlozek (24) a matic (26). odstranujte  pomoci vhodnych nastrojd (napf. 12 Zab . 1

9) Upevnéte predni podpéru (16) na ram (1) pomoci pomoci hacku nebo kousku dreva). 11- Spodni valec 1 el
dvou Sroubd, ¢tyf podlozZek a dvou matic. . Po kazdém pouziti nastroje z néj odstrafite prach, 01 13 Zasobnik 1

h) Pripojte spojovaci nosnik (19) ke spodni podpére (15) zbytky obrabéného materiélu a veskeré necistoty. L o
dvéma (35) Srouby, ¢tyfmi podlozkami (24) a dvéma  « K ¢isténi povrchG pouZivejte vyhradné prostfedky 12 Zabezpeceni 1 14 Zavitovy valec 1
maticemi (26). neobsahujici Ziravé latky. 1 74 ik 1 a .

i) Hridel (7) pfipojte k pace (6) pomoci $roubu (33). . Po kazdém cisténi je nutno vsechny prvky dobre 3 dsobni e Dl EE|pEE L

i) Pripojte hfidel podpéry (5) ke spodni podpére kola (8). osusit, nez bude zafizeni opét pouzito. 14 Zavitovy valec 1 16 Pfedni podpéra 1
Zajistéte spojeni dvéma Srouby (32). Umistéte spojené  « Zafizeni skladujte na suchém a chladném misté, , . i ;
prvky do otvoru pro ram (1) chranéném proti vlhkosti a pfimému slune¢nimu 15 Dolni podpéra 1 17 Zadni podpéra 1

)] Zasunte Sroub se zavitem (4) do otvoru v rdmu (1). svitu. 16 Predni podoéra 1 L
Zvednéte a otocte hridel drzaku (5) tak, aby Sroub se Provadéjte pravidelné prohlidky zafizeni, zda je redni podper e Wriuie) Gese L
zavitem (4) zapad| do kolejnice hridele podpéry (5) technicky zpUsobilé a neni poskozeno. 17 Zadni podpéra 1 19 Spojovaci nosnik 1
Utéhnéte zavit (4). . Zafizeni musite pravidelné oSetfovat mazivem, které L. L

k) Vlozte hfidel (7) s pakou (6) do otvoru v podpéfe slouzi k Gdrzbé strojd a zafizeni. 18 Vyztuzna deska 1 20 Zavitova paka hridele 3
dolniho valce (8). . Pouzivejte ochranné rukavice, abyste zabranili 19 Spo ovaciinosnik 1 : .

l) Spojte paku (6) s hrideli (4) podpéry spodniho valce poranéni o ostré hrany. 2 21 Matice zvedaku 3

m) S;g;:tijc‘ti:go;é?/litové péky hridele (20) do z&vitového VYKRES SESTAVENI 20 zavitova paka hridele ’ e Podlozka 20 mm 2

A 1 2 . z ~
vélce (14) spodniho kola. Nasadte matice (21) na paky A EOZNA,MKdA' Nakrez to;;to produktu naleznete na 21 Matice zvedaku 3 23 Sroub M10x80 4
avitového valce (20) onci ndvodu na str. 37-39. . =
zavi val . 3 ) o 22 Podlozka 20 mm 2 24 Podlozka 10 mm 20

n) Sroub se zavitem (14) nasroubujte do spodni casti el Popis Mozt -
ramu (1). Zavitovy vélec (14) se pfipoji k valci podpéry 23 Sroub M10x80 4 25 Sroub M10x85 2
(5), ktery je jiz namontovan v ramu (1). 1 Réam 1 . L.

0)  Umistéte horni valec (2) s loziskem (9) na obou 2 o . 24 Podlozka 10 mm 20 26 Zavit M10 "
stranach ramu (1). Zajistéte spojeni pomoci valce (3), SRS 25 &roub M10x85 2 27 Eroub M10x15 1
dvou podlozek (22) a matice (31). 3 Valecek 1 ;

p)  Pripevnéte zasobnik dolnich kol (13) k zadni podpére 26 Zavit M10 " 28 Sroub M8x65 2
E;g;-pomom dvou $roubt (28), podlozky (29) a matice 4 Neuplny okruh ve tvaru pismene C 16 27 ¢roub M10x15 1 29 Podloska 8 mm 6

n  Vioste valetky (10) do kazdého daléiho spodniho | 2 Podpéra spodniho valce 1 28 Zroub M8x120 > 30 Zavit M8 3
valce (11-01-11-06) s lozisky (9) 6 Valecek il vél 7

) Oteviete zamek (12) a spodni valce (11-01-11-06) e 29 Podlozka 8 mm 6 31 ZavitM16 1
umistéte do zasobniku (13). 7 Lozisko 16 . "

1) Pripravte otvory pro upevnéni hmozdinek do zemé, . & 2N NS 2 32 Sroub M8x12 2
na které bude zafizeni umisténo. Doporucuje se 8 Podlozka 4 31 Zavit M16 1 33 Eroub M10x16 1
zméit velikost montaznich otvord ve spodni casti 9 Sreuls s Zviiam 1 = -
zafizeni a vzdalenost mezi nimi a oznacit tyto hodnoty ) 32 Sroub M8x12 2 34 Sroub M8x95 1
na zemi pred vrtanim otvor(. 10 Sroub 2 33 roub M10x16 1 35 Eroub M10x130 4

11 Matice 2 34 Sroub M8x95 1 36 Sroub Mdx12 1
20 21
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MANUEL D'UTILISATION

DETAILS TECHNIQUES

Description des Valeur des parameétres

parameétres

Nom du produit Roue anglaise

Modeéle MSW- MSW- MSW-
EW-360 EW-560 EW-710

Dimensions 625 1505 1505

[mm] X660 X670 x820

x150 x810 x810

Claire-voie [mm] 360 560 710

Epaisseur 0,8 1,5 1,5

maximale du

matériau a usiner

[mm]

Poids [kg] 14 70 75

1. DESCRIPTION GENERALE

L'objectif du présent manuel est de favoriser une utilisation
sécuritaire et fiable de I'appareil. Le produit a été congu
et fabriqué en respectant étroitement les directives
techniques applicables et en utilisant les technologies et
composants les plus modernes. Il est conforme aux normes
de qualité les plus élevées.

LISEZ ATTENTIVEMENT LE PRESENT MANUEL ET
ASSUREZ-VOUS DE BIEN LE COMPRENDRE AVANT
LA PREMIERE UTILISATION.

Afin de garantir le fonctionnement fiable et durable de
I'appareil, il est nécessaire d'utiliser et d'entretenir ce
dernier conformément aux consignes figurant dans le
présent manuel. Les caractéristiques et les spécifications
contenues dans ce document sont a jour. Le fabricant se
réserve le droit de procéder a des modifications a des fins
d’'amélioration du produit.

Symboles
Respectez les consignes du manuel.

@ Portez une protection oculaire.
@ Portez des protections pour les mains.

ﬁ ATTENTION! Mise en garde liée a un risque de
blessures des mains.

REMARQUE! Les illustrations contenues dans le
présent manuel sont fournies a titre explicatif. Votre
appareil peut ne pas étre identique.
La version originale de ce manuel a été rédigée en
allemand. Toutes les autres versions sont des traductions
de l'allemand.

2. CONSIGNES DE SECURITE

A ATTENTION! Veuillez lire attentivement toutes les
consignes de sécurité et toutes les instructions. Le
non-respect des instructions et des consignes de
sécurité peut entrainer des blessures graves ou la
mort.

Les notions d'« appareil » et de « produit » figurant dans les
descriptions et les consignes du manuel se rapportent a la
roue anglaise. N'usinez pas de matériau dont I'épaisseur
dépasse la valeur maximale admise!

2.1. SECURITE AU TRAVAIL

a)

b)

d)

9)

h)

La fiche de l'appareil doit étre compatible avec la
prise électrique. Ne modifiez d'aucune fagon la fiche
électrique. L'utilisation de la fiche originale et d'une
prise électrique adaptée diminue les risques de chocs
électriques.

Cet appareil ne doit pas étre utilisé par des personnes
(enfants compris) ayant des capacités physiques,
mentales ou sensorielles réduites. Sont considérées
comme des exceptions les personnes ayant lu le mode
d’emploi ou étant complétement responsables de leur
propre sécurité.

Seules des personnes ayant suivi une formation
appropriée, qui sont aptes a se servir de |'appareil et
en bonne santé physique peuvent utiliser la machine.
En outre, ces personnes doivent avoir lu le présent
manuel et connaitre les exigences liées a la santé et
a la sécurité au travail.

En cas de dommages ou de dysfonctionnement de
la machine, cessez immédiatement ['utilisation et
signalez le probléme a une personne responsable.

En cas de doute quant au bon fonctionnement de
I'appareil ou si vous constatez des dommages sur
celui-ci, veuillez communiquer avec le service client
du fabricant.

Seul le fabricant doit réparer le produit. Ne tentez pas
de le réparer le produit par vous-méme!

Aucun enfant ni personne non autorisée ne doit se
trouver sur les lieux de travail. (Le non-respect de
cette consigne peut entrainer la perte de contréle sur
I'appareil).

Lors de l'usinage, soyez attentif a la présence de
personnes non autorisées et veillez a leur sécurité.
Surveillez la piece pendant [l'usinage afin de
pouvoir réagir a temps en cas de danger et éviter
d'endommager la piéce.

Veillez & maintenir I'ordre et retirez toute la poussiere,
les débris et les morceaux inutiles de la piéce aprés
I'usinage.

En cas de production d’'un nombre élevé de piéces,
stockez celles-ci de sorte a maintenir le poste de
travail en ordre.

REMARQUE! Veillez a ce que les enfants et les
personnes qui n'utilisent pas l'appareil soient en
sécurité durant le travail.

2.2 SECURITE DES PERSONNES

a)

b)

N'utilisez pas I'appareil lorsque vous étes fatigué,
malade, sous l'effet de drogues ou de médicaments
et que cela pourrait altérer votre capacité a utiliser
I'appareil.

Soyez attentif et faites preuve de bon sens lors que
vous utilisez I'appareil. Un moment d'inattention
pendant le travail peut entrainer des blessures graves.
Utilisez I'équipement de protection individuel
approprié  pour  l'utilisation de  Ilappareil,
conformément aux indications faites dans le tableau
des symboles, au point 1. L'utilisation de I'équipement
de protection individuel adéquat certifié réduit le
risque de blessures.

€)

J)

Ne surestimez pas vos capacités. Adoptez toujours
une position de travail stable vous permettant de
garder I'équilibre pendant le travail. Vous aurez ainsi
un meilleur contréle en cas de situations inattendues.
Ne portez ni vétements amples ni bijoux. Tenez vos
cheveuy, vos vétements et vos gants a I'écart des
piéces mobiles. Les vétements amples, les bijoux et
les cheveux longs peuvent étre happés par les piéces
mobiles.

Retirez tous les outils de réglage et les clés avant
d'utiliser la machine. Un outil ou une clé laissés dans
la partie mobile de la machine peuvent provoquer
des blessures.

Le matériau a usiner doit étre exempt de
contaminants.

Ne touchez pas les piéces ou les accessoires mobiles
lorsque la machine est en cours de fonctionnement.
Il est défendu de modifier I'appareil pour en changer
les paramétres ou la construction.

Portez des gants de protection pour éviter les
blessures causées par des bords tranchants.

2.3. UTILISATION SECURITAIRE DE L'APPAREIL

a)

o]

h)

i)
i)
k)

Ne faites pas surchauffer I'appareil. Utilisez les outils
appropriés a l'usage que vous en faites. Le choix
d'appareils appropriés et I'utilisation soigneuse de
ceux-ci produisent de meilleurs résultats.

Les outils qui ne sont pas en cours d'utilisation
doivent étre mis hors de portée des enfants et des
personnes qui ne connaissent ni l'appareil, ni le
mode d'emploi s'y rapportant. Entre les mains de
personnes inexpérimentées, ce genre d'appareils
peut représenter un danger.

Maintenez I'appareil en parfait état de marche. Avant
chaque utilisation, vérifiez I'absence de dommages
généraux et au niveau des piéces mobiles (assurez-
vous qu’‘aucune piece ni composant n'est cassé et
vérifiez que rien ne compromet le fonctionnement
sécuritaire de l'appareil). En cas de dommages,
I'appareil doit impérativement étre réparé avant
d'étre utilisé de nouveau.

Tenez I'appareil hors de portée des enfants.

La réparation et l'entretien des appareils doivent
étre effectués uniquement par un personnel qualifié,
a l'aide de piéces de rechange d'origine. Cela
garantit la sécurité d'utilisation.

Pour garantir I'intégrité opérationnelle de I'appareil,
les couvercles et les vis posés a l'usine ne doivent pas
étre retirés.

Usinez les éléments dont les parametres sont
conformes aux données indiquées dans le tableau
des caractéristiques techniques. Ne dépassez pas les
dimensions maximales de la piéce a usiner.

Lors du transport du lieu de stockage au lieu
d'utilisation, respectez les dispositions d’hygiene et
de sécurité relatives a la manutention manuelle en
vigueur dans le pays d'utilisation. Il en va de méme
lors du déplacement de I'appareil.

N'usinez pas deux piéces en méme temps.

Les piéces longues doivent étre supportées et
stabilisées pour |'usinage.

Vérifiez réguliérement I'état des autocollants de
sécurité. S'ils deviennent illisibles, remplacez-les.

Il est préférable d'effectuer un essai avec I'appareil
avant de véritablement commencer le travail sur une
piéce a usiner.

3. CONDITIONS D'UTILISATION

La roue anglaise est congue pour fagonner des éléments
arrondis en tole tels que des gouttiéres, des pare-chocs et
des garde-boue.

L'utilisateur porte l'entiére responsabilité en cas de
dommages attribuables a un usage inapproprié.

3.1. DESCRIPTION DE L'APPAREIL

La description des composants illustrés ci-dessous se trouve
a la fin du manuel dans les tableaux suivant les schémas
d'assemblage.

MSW-EW-360

MSW-EW-710

%L‘\
31
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3.2. PREPARATION A L'UTILISATION

Choix de I'emplacement de I'appareil:

Utilisez toujours I'appareil sur une surface plane, stable,
propre et seche, hors de portée des enfants et des personnes
souffrant de déficience mentale.

La surface sur laquelle repose l'appareil doit pouvoir
supporter le poids des pieces a usiner, de tous les outils
supplémentaires utilisés et de I'appareil.

. Protégez les objets se trouvant a 1 m ou moins de
I'appareil contre les dommages.

. Assurez-vous que l'opérateur dispose d'un espace
suffisant pour faire fonctionner I'appareil.

. Les étapes liées au déballage et a l'installation de

I'appareil en vue du montage doivent étre effectuées
par au moins 2 personnes (ne s'applique pas au
modele MSW-EW-360).

Montage de |'appareil

Modele MSW-EW-360

a) Installez le rouleau supérieur (2) dans le support du
cadre supérieur (1) a I'aide d'un arbre (3). Solidifiez le
tout a I'aide d'un anneau de retenue en forme de C

().

b) Insérez le porte-rouleau inférieur (5) dans le trou du
cadre (1).

Q) Vissez |'arbre fileté (14) au bas du cadre (1).

d) Insérez la vis a molette (9) dans l'orifice fileté du

cadre (1). Soulevez le porte — rouleau inférieur (5) de
sorte que la vis a molette (9) entre dans le guide du
porte-rouleau inférieur (5). Serrez la vis a molette (9).

e) Installez les deux plaques de retenue (13) sur le cadre
(1) a l'aide de vis (15), de rondelles (8) et d'écrous
(11).

f) Posez la section centrale inférieure du cadre dans
un étau solidement fixé a une surface de travail
appropriée et serrez |'étau.

9) Placez les arbres supplémentaires (7) et les rouleaux
inférieurs (12) entre les plaques de retenue (13).

Modéles MSW-EW-560 et MSW-EW-710

a) Assemblez le cadre (1) et le pied arriére (17) a I'aide de
deux vis, de quatre rondelles et de deux écrous (26).

b) Montez une poutre de liaison (19) sur le pied arriére
(17) a l'aide de deux vis (35), de quatre rondelles (24) et
de deux écrous (26).

Q) Soulevez les éléments assemblés de sorte qu'ils
reposent sur le pied arriére (17). Au moins deux
personnes sont nécessaires pour cette opération. Il
faut supporter I'appareil a ce stade du montage. Ce
dernier ne doit pas étre laissé en position verticale sans
support.

d) Positionnez le pied avant (16) et le pied arriére (15) de
sorte que leurs trous coincident.

e) Insérez deux vis (25) et deux rondelles (24) dans deux
ouvertures du pied avant (16) et du support inférieur
(15) qui coincident.

f) Placez la plaque de renfort (18) sous le support inférieur
(15) de sorte que les vis traversant le pied avant (16)
et le support inférieur (15) traversent aussi la plaque
de renfort (18). Fixez ensuite le tout a 'aide de deux
rondelles (24) et de deux écrous (26).

9) Fixez le pied avant (16) au cadre (1) a I'aide de deux vis,
de quatre rondelles et de deux écrous.

h) Fixez la poutre de liaison (19) au support inférieur (15)
a l'aide de deux (35) vis, de quatre rondelles (24) et de
deux écrous (26).

0)

p)

)

s)

1)

Fixez I'arbre excentrique (7) au levier (6) a l'aide
d'une vis (33).

Reliez I'arbre du porte-rouleau (5) au rouleau
inférieur (8). Solidifiez le tout a I'aide de deux vis (32).
Placez les éléments assemblés dans I'ouverture du
cadre (1).

Posez la vis a molette (4) dans l'ouverture filetée du
cadre (1). Soulevez I'arbre du porte-rouleau (5) et
tournez-le de sorte que la vis & molette (4) s'insére
dans le guide du porte-rouleau inférieur (5). Serrez la
vis molette (4).

Insérez |'arbre excentrique (7) avec le levier (6) dans
I'ouverture du porte-rouleau inférieur (8).

Fixez le levier (6) a I'arbre excentrique (4) du porte-
rouleau inférieur (3) a I'aide d'une vis.

Vissez 3 broches pour arbre fileté (20) dans I'arbre
fileté (14) du rouleau inférieur. Posez les embouts
(21) sur les brochets de I'arbre fileté (20).

Vissez I'arbre fileté (14) dans la partie inférieure du
cadre (1). L'arbre fileté (14) se connecte a l'arbre du

porte-rouleau (5) déja monté dans le cadre (1).

Fixez le rouleau supérieur (2) et le roulement (9) au
cadre (1) de chaque c6té. Solidifiez le tout a I'aide
d'un arbre (3), de deux rondelles (22) et d'un écrou
31).

Fixez le bac de retenue pour rouleaux inférieurs (13)
au pied arriére (17) a l'aide de deux vis (28), d'une
rondelle (29) et d'un écrou (30).

Insérez les arbres (10) dans chaque rouleau inférieur
supplémentaire (11-01 - 11-06) avec les roulements
9
Ouvrez le verrou (12) et placez les rouleaux inférieurs
(11-01 - 11-06) dans le bac (13).

Préparez des trous pour les ancrages de montage

dans la surface sur laquelle I'appareil sera positionné.
Il est préférable de mesurer la taille des trous de
montage a la base de l'appareil et la distance les
séparant, puis de vérifier que la surface posséde les
dimensions requises avant de percer les trous.
Avec l'aide de 2 autres personnes, transportez
I'appareil a I'endroit ou il sera monté a la surface
et fixez-le en place au moyen des ancrages de
montage.

3.3. UTILISATION DE L'APPAREIL

a)

b)

o]

Sélectionnez le rouleau inférieur approprié pour
I'usinage prévu et installez-le dans porte-rouleau.
Lors de la sélection du rouleau inférieur, prenez
en compte I'épaisseur, la dureté et la courbure de
la piece a usiner. Il est recommandé de d'abord
effectuer un essai sur une piéce faite du méme
matériau.

Insérez la piece a usiner entre les rouleaux supérieur
et inférieur.

Tournez l'arbre fileté pour modifier la hauteur
de I'élément de pression sur le rouleau inférieur.
Réglez la distance entre les rouleaux de telle sorte
qu'ils exercent une légere pression sur la piece.
Une pression élevée rend difficile le mouvement
de la piece entre les rouleaux et peut provoquer un
amincissement de la piéce. Serrez la vis de serrage
de I'élément de pression du rouleau inférieur pour
I'empécher de glisser.

Formez la piece en la poussant vers |'avant et vers
I'arriere.

Ne s'applique pas au modéle MSW-EW-360). Pour
abaisser temporairement le rouleau inférieur, faites
tourner l'arbre excentrique a l'aide d'un levier.
Vous pouvez ensuite apporter des corrections ou
commencer a usiner une autre piece.

34. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Eliminez les blocages de toute sorte et les débris
coincés dans l'appareil doivent a l'aide d'outils
appropriés (par exemple un crochet ou un morceau
de bois).

Aprés chaque utilisation, nettoyez l'appareil pour
enlever toute poussiére, résidu laissé par les pieces
et débris.

Pour nettoyer les différentes surfaces, n'utilisez que
des produits sans agents corrosifs.

Laissez bien sécher tous les composants de |'appareil
apres chaque nettoyage avant de le réutiliser.
Conservez l'appareil dans un endroit frais et sec,
a l'abri de I'numidité et des rayons directs du soleil.
Contrdlez réguliérement |'appareil pour vous assurer
qu'il fonctionne efficacement et ne présente aucun
dommage.

Lubrifiez régulierement I'appareil en utilisant une
graisse pour I'entretien des appareils mécaniques.
Lubrifiez réguliérement les pieces mobiles en fonction
de la fréquence d'utilisation.

SCHEMA D'ASSEMBLAGE

ATTENTION! Les vues éclatées de ce produit
se trouvent aux derniéres pages du manuel
d'utilisation p. 37-39.

No Description Quantité
Pieces
1 Cadre 1
2 Rouleau supérieur 1
3 Arbre 1
4 Anneau de retenue en forme 16
de C
5 Porte-rouleau inférieur 1
6 Arbre du rouleau inférieur 7
7 Roulement 16
8 Rondelle 4
9 Vis & molette 1
10 Vis 2
11 Ecrou 2
12 Rouleau inférieur 1
13 Plaque de retenue 2
14 Arbre fileté 1
15 Vis 2
No Description Quantité
Pieces
1 Cadre 1
2 Rouleau supérieur 1

No
Pieces

Pieces

HowooN

Description

Arbre

Vis a molette

Arbre du porte-rouleau inférieur

Levier

Arbre excentrique
Porte-rouleau inférieur
Roulement

Arbre

Rouleau inférieur
Verrou

Bac de retenue
Arbre fileté
Support inférieur
Pied avant

Pied arriere
Plaque de renfort
Poutre de liaison
Broche d'arbre fileté
Embout de broche
Rondelle 20mm
Vis M10x80
Rondelle 10mm
Vis M10x85

Ecrou M10

Vis M10x15

Vis M8x120
Rondelle 8 mm
Ecrou M8

Ecrou M16

Vis M8x12

Vis M10x16

Vis M8x95

Vis M10x130

Description

Cadre
Rouleau supérieur
Arbre

Vis a molette

Quantité

Quantité

__________________________________________________________________________________________________________________________________________|
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ISTRUZIONI PER L'USO

No Piéces

5

o o N o

11-01
+11-07

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

Description

Arbre du porte-rouleau

inférieur
Levier

Arbre excentrique

Support du rouleau inférieur

Roulement
Arbre

Rouleau inférieur

Verrou

Bac de retenue
Arbre fileté
Support inférieur
Pied avant

Pied arriere
Plaque de renfort

Poutre de liaison

Broche d'arbre fileté

Embout de broche
Rondelle 20mm
Vis M10x80
Rondelle 10mm
Vis M10x85
Ecrou M10

Vis M10x15

Vis M8x65
Rondelle 8 mm
Ecrou M8
Ecrou M16

Vis M8x12

Vis M10x16

Vis M8x95

Vis M10x130
Vis M4x12

Quantité

1

DATI TECNICI
Parametri Parametri — Valore
— Descrizione
Nome del Ruota inglese
prodotto
Modello MSW- MSW- MSW-
EW-360 EW-560 EW-710
Dimensioni [mm] 625 1505 1505
X660 X670 x820
x150 x810 x810
Luce [mm] 360 560 710
Spessore 038 1.5 15
massimo del
materiale in
lavorazione [mm]
Peso [kg] 14 70 75

1. DESCRIZIONE GENERALE

Queste istruzioni sono intese come ausilio per un uso sicuro
e affidabile. Il prodotto e stato rigorosamente progettato
e realizzato secondo le direttive tecniche e Il'utilizzo delle
tecnologie e componenti piu moderne e seguendo gli
standard di qualita piu elevati.

PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE E NECESSARIO
AVER LETTO E COMPRESO LE ISTRUZIONI D'USO.

Per un funzionamento duraturo e affidabile del dispositivo
assicurarsi di maneggiarlo e curarne la manutenzione
secondo le disposizioni presentate in questo manuale.
| dati e le specifiche tecniche indicati in questo manuale
sono attuali. Il fornitore si riserva il diritto di apportare
delle migliorie nel contesto del miglioramento dei propri
prodotti.

Spiegazione dei simboli
@ Leggere attentamente le istruzioni.
@ Indossare una protezione per gli occhi.

@ Utilizzare dei guanti protettivi.

A ATTENZIONE! Pericolo di lesione alle mani.

A ATTENZIONE! Le immagini in questo manuale
sono puramente dimostrative per cui i singoli
dettagli possono differire dall'aspetto reale
dell'apparecchio.

Il manuale originale é stato scritto in tedesco. Le versioni in

altre lingue sono traduzioni dalla lingua tedesca.

2. SICUREZZA NELL'IMPIEGO

A ATTENZIONE! Leggere le istruzioni d'uso e di
sicurezza. Non prestare attenzione alle avvertenze
e alle istruzioni puo condurre a gravi lesioni
o addirittura al decesso.

Il termine "apparecchio" o "prodotto" nelle avvertenze

e descrizioni contenute nel manuale si riferisce a Ruota

inglese. Non superare lo spessore massimo del materiale

in lavorazione!

2.1. SICUREZZA SUL LAVORO

a) Mantenere il posto di lavoro pulito e ben illuminato. Il
disordine o una scarsa illuminazione possono portare
a incidenti. Prestare sempre attenzione, osservare che
cosa viene fatto e utilizzare il buon senso quando si
adopera il dispositivo.

b) Questo dispositivo non ¢ adatto per essere utilizzato
da persone, bambini compresi, con ridotte capacita
fisiche, sensoriali o mentali, cosi come da privi di
adeguata esperienza e/o conoscenze. Si fa eccezione
per coloro i quali siano sorvegliati da un responsabile
qualificato che si prenda carico della loro sicurezza
e abbia ricevuto istruzioni dettagliate al riguardo.

9] Il dispositivo deve essere utilizzato solo da personale
adeguatamente istruito, fisicamente in grado di
utilizzare il dispositivo e in buona salute che abbia
letto questo manuale e conosca le normative sulla
sicurezza sul posto di lavoro.

d)  In presenza di un danno o un difetto, il dispositivo
deve subito essere spento e bisogna avvisare una
persona autorizzata.

e) In presenza di dubbi sul corretto funzionamento del
dispositivo o se ci sono dei danni, rivolgersi al servizio
clienti del produttore.

f) Il prodotto puo essere riparato soltanto dal fornitore.
Non auto-ripararlo!
9) | bambini e le persone non autorizzate non

devono essere presenti sul posto di lavoro. (La
disattenzione pud causare la perdita di controllo
dell'apparecchiatura)

h) Durante la lavorazione degli elementi bisogna
prestare attenzione alla presenza di persone estranee
e alla loro sicurezza.

i) Bisogna osservare attentamente I'elemento durante
la lavorazione in modo da reagire in tempo debito al
pericolo o prevenire il danneggiamento dell'elemento.

) Mantenere l'ordine e rimuovere dopo la lavorazione
tutta la polvere, i resti e le parti superflue del materiale
lavorato.

k) Nel caso di una produzione eccessiva di elementi, gli
elementi prima e dopo la lavorazione devono essere
stoccati in modo da mantenere in ordine la postazione
di lavoro.

A ATTENZIONE! Quando si lavora con questo
dispositivo, i bambini e le persone non coinvolte
devono essere protetti.

2.2 SICUREZZA PERSONALE

a) Non e consentito I'uso del dispositivo in uno stato
di affaticamento, malattia, sotto l'influenza di alcol,
droghe o farmaci, se questi limitano la capacita di
utilizzare il dispositivo.

b) Fare attenzione e usare il buon senso quando si
utilizza il dispositivo. Un momento di disattenzione
durante il lavoro puo causare gravi lesioni.

Q) Utilizzare gli strumenti di protezione individuale
necessari per il funzionamento dell'apparecchio
conformemente alle specifiche indicate nella
spiegazione dei simboli al punto 1.

L'uso di strumenti di protezione individuale adeguati
e certificati riduce il rischio di lesioni.

d) Non sopravvalutare le proprie abilita. Mantenere
I'equilibrio durante il lavoro. In questo modo
e possibile controllare meglio il dispositivo in caso di
situazioni impreviste.
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e)

Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
capelli, indumenti e guanti lontano da parti in
movimento. Vestiti sciolti, gioielli o capelli lunghi
possono impigliarsi nelle parti in movimento.
Bisogna rimuovere tutti gli strumenti di regolazione
o le chiavi prima dell'uso del dispositivo. Lo
strumento o la chiave lasciata nella parte rotante del
dispositivo puo causare lesioni.

Il materiale soggetto alla lavorazione dovrebbe
essere libero da impurita.

Non toccare le parti in movimento o gli accessori
mobili durante il funzionamento del dispositivo.

E' vietato manomettere la struttura del dispositivo
al fine di modificare i suoi parametri o la sua
costruzione.

Indossare i guanti protettivi per evitare ferite causate
dai bordi acuti.

2.3. USO SICURO DEL DISPOSITIVO

a)

o]

h)

Non far surriscaldare il dispositivo. Utilizzare
strumenti appropriati. Dispositivi scelti correttamente
e un attento utilizzo degli stessi portano a risultati
migliori.

Gli strumenti inutilizzati devono essere tenuti fuori
dalla portata dei bambini e delle persone che non
hanno familiarita con l'unita e le istruzioni. Nelle
mani di persone inesperte, questo apparecchio puo
rappresentare un pericolo.

Mantenere I'apparecchio in perfette condizioni.
Prima di ogni utilizzo, verificare che non vi siano
danni generali o danni alle parti mobili (frattura
di parti e componenti o altre condizioni che
potrebbero compromettere il funzionamento sicuro
della macchina). In caso di danni, I'unita deve essere
riparata prima dell'uso.

Tenere il dispositivo fuori dalla portata dei bambini.
La riparazione e la manutenzione dell'attrezzatura
devono essere eseguite esclusivamente da personale
specializzato qualificato e con pezzi di ricambio
originali. Cio garantisce la sicurezza durante I'uso.
Per garantire l'integrita di  funzionamento
dell'apparecchio, i coperchi o le viti installati in
fabbrica non devono essere rimossi.

Utilizzare il dispositivo per provvedere alla
lavorazione degli elementi con parametri conformi
ai dati indicati nella tabella dei dati tecnici. Non
superare le dimensioni ammissibili del materiale in
lavorazione.

Quando si trasporta e si sposta l'apparecchiatura
dal luogo di deposito al luogo di utilizzo, i requisiti
di sicurezza e di igiene per la movimentazione
manuale devono essere rispettati per il Paese in cui
I'apparecchiatura viene utilizzata.

E' vietato mettere in lavorazione due oggetti
contemporaneamente.

Gli oggetti lunghi in lavorazione vanno appoggiati
e posizionati in modo stabile per la lavorazione.
Verificare periodicamente lo stato delle etichette
contenenti le informazioni di sicurezza. Se le etichette
risultano illeggibili, devono essere sostituite.

Si raccomanda di eseguire le lavorazioni di prova
con l'impiego del dispositivo prima di procedere
definitivamente alla lavorazione dell’elemento.

3. CONDIZIONI D'USO

La ruota inglese serve per formare gli elementi cilindrici in
lamiera, tipo grondaie, paraurti, parafanghi.

L'operatore é responsabile di tutti i danni derivanti da
un uso improprio.

3.1. DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO

La descrizione degli elementi del dispositivo identificati nelle
figure sottostanti si trova alla fine del manuale nelle tabelle
sotto i disegni di assemblaggio.

MSW-EW-360

MSW-EW-710

$o0

A

e

0 0 o008

3.2. PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO
Posizionamento del dispositivo:

Utilizzare sempre il dispositivo su una superfice piatta,
stabile, pulita e asciutta, lontano dalla portata dei bambini
o da persone con disturbi mentali. La superficie dove sara
impiegato il dispositivo deve essere in grado di sostenere
il suo peso e il peso degli oggetti lavorati, nonché tutte le
attrezzature ausiliarie.

Proteggere la superficie di almeno 1 m attorno al
dispositivo per evitare danni

Garantire all'operatore lo spazio sufficiente per
I'utilizzo del dispositivo.

Il disimballaggio e il posizionamento per il montaggio
dovranno essere eseguiti da almeno 2 persone (non
applicabile per il modello MSW-EW-360).

Montaggio del dispositivo:
Modello MSW-EW-360

a)

b)

o]
d)

e)

9)

Montare il cilindro superiore (2) nellimpugnatura
superiore del telaio (1) tramite il rullo (3). Proteggere
il collegamento tramite il semi-cerchio a C (4).
Inserire I'impugnatura del cilindro inferiore (5)
nell'apertura del telaio (1).

Serrare il rullo filettato (14) dal fondo del telaio (1).
Avwvitare la vite con la manopola (9) nell’apertura
filettata del telaio (1). Alzare I'impugnatura della ruota
inferiore (5) in modo tale che la vite della manopola
(9) sia inserita nella guida dell'impugnatura del
cilindro inferiore (5). Avvitare la vite con la manopola
9).

Montare le due piastre dell'alimentatore (13) al telaio
(1) tramite viti (15), rondelle (8) e dadi (11).

Montare il dispositivo utilizzando la parte centrale
dell'asta inferiore del telaio nella morsa fissata
allidonea superficie di lavoro.

Posizionare i rulli addizionali (7) con cilindri inferiori
(12) nell’alimentatore (13).

Modello MSW-EW-560 e MSW-EW-710

a)

b)

d)

€)

9)
h)

Collegare il telaio (1) all'appoggio posteriore (17)
tramite due viti, quattro rondelle e due dadi (26).

Unire l'asta di collegamento (19) con l'appoggio
posteriore (17) tramite due viti (35), quattro rondelle
(24) e due dadi (26).

Alzare gli elementi uniti in modo tale da appoggiarli
allappoggio posteriore (17). Per eseguire questa
operazione sono necessarie almeno due altre persone.
Il dispositivo deve essere sostenuto in questa fase
di montaggio e non puo essere libero in posizione
verticale.

Posizionare I'appoggio anteriore (16) e inferiore (15) in
modo tale che le loro aperture corrispondano.

Inserire le due viti (25) e le rondelle (24) nelle aperture
corrispondenti nell'appoggio anteriore (16) e inferiore
(15)

Posizionare la piastra di rinforzo (18) in modo tale da
posizionarla in fondo dell'appoggio inferiore (15), e le
viti passanti nell'appoggio anteriore (16) e inferiore
(15) devono passare anche nella piastrina di rinforzo
(18). In seguito proteggere il collegamento tramite due
rondelle (24) e dadi (26).

Fissare I'appoggio anteriore (16) al telaio (1) tramite
due viti, quattro rondelle e due dadi.

Collegare l'asta di collegamento (19) con l'appoggio
inferiore (15) tramite due viti (35), quattro rondelle (24)
e due dadi (26).

0)

p)

b}
s)

Collegare l'albero eccentrico (7) con la leva (6)
tramite la vite (33).

Collegare il rullo del supporto (5) con il supporto
della ruota inferiore (8). Proteggere il collegamento
tramite due viti (32). Posizionare gli elementi uniti
nell'apertura del telaio (1).

Avvitare la vite con la manopola (4) nell'apertura
filettata del telaio (1). Alzare e ruotare il rullo del
supporto (5) in modo tale che la vite della manopola
(4) sia inserita nella guida del cilindro del supporto
(5). Serrare la manopola (4).

Inserire l'albero eccentrico (7) con la leva (6)
nell'apertura del supporto del cilindro inferiore (8).
Collegare la leva (6) con l'albero eccentrico (4) del
supporto del cilindro inferiore (3) utilizzando la vite.
Avvitare 3 leve del rullo filettato (20) nel rullo filettato
(14) della ruota inferiore. Avvitare le manopole (21)
sulle leve del rullo filettato (20).

Awvvitare il rullo filettato (14) nella parte inferiore del
telaio (1). Il rullo filettato (14) si unisce con il rullo del
supporto (5), gia montato nel telaio (1).

Posizionare la ruota superiore (2) con il cuscinetto (9) da
entrambi i lati nel telaio (1). Proteggere il collegamento
tramite il rullo (3), due rondelle (22) e un dado (31).
Fissare l'alimentatore delle ruote inferiori (13)
all'appoggio posteriore (17) tramite due viti (28), una
rondella (29) e un dado (30).

Inserire i rulli (10) in ogni cilindro inferiore aggiuntivo
(11-01 - 11-06) con i rispettivi cuscinetti (9)

Aprire il blocco (12) e posizionare i cilindri inferiori
(11-01 — 11-06) nell'alimentatore (13).

Predisporre le aperture per tiranti di montaggio nel
pavimento sul quale sara posizionato il dispositivo.
Raccomandiamo di misurare le dimensioni delle
aperture di montaggio nel basamento del dispositivo
nonché le distanze tra dette aperture e di segnare
i valori misurati sul pavimento prima di forare le
aperture.

Con l'aiuto di 2 altre persone, spostare il dispositivo
nel posto di montaggio e proteggere la sua posizione
tramite tiranti di montaggio.

3.3. LAVORARE CON IL DISPOSITIVO

a)

b)

o]

d)

Scegliere il cilindro inferiore adatto alla lavorazione
prevista e installarlo nell'impugnatura. Nella scelta
del cilindro inferiore, prendere in considerazione
lo spessore, la durezza e la curvatura della lamiera
lavorata. Raccomandiamo di eseguire la lavorazione di
prova con un elemento dallo stesso materiale.

Inserire il materiale in lavorazione tra il cilindro
superiore e inferiore.

Ruotare il rullo filettato al fine di modificare l'altezza
dell'elemento di spinta del cilindro inferiore. Adeguare
la distanza tra il cilindro superiore e il cilindro inferiore
in modo tale da eseguire una spinta leggera sul
materiale in lavorazione. Maggiore la spinta, piu
difficile lo spostamento del materiale tra i cilindri il che
puo causare la riduzione del materiale.

Serrare la vite di contrasto dell'elemento di spinta
del cilindro inferiore per proteggerla contro lo
spostamento.

Formare il materiale spingendolo in avanti e indietro.
(Non applicabile per MSW-EW-360). Al fine di
abbassare temporaneamente il cilindro inferiore,
ruotare |'albero eccentrico tramite la leva. Sara possibile
eseguire le correzioni o cominciare la lavorazione del
nuovo materiale.
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3.4. PULIZIA E MANUTENZIONE

Rimuovere eventuali ostruzioni di qualsiasi tipo
e residui incastrati sul pezzo impiegando strumenti
adeguati (come ad esempio un gancio o un pezzo di
legno).

Dopo ogni lavorazione rimuovere le polveri, i residui
degli elementi lavorati e tutte le impurita dal
dispositivo.

Per pulire la superficie utilizzare solo detergenti senza
ingredienti corrosivi.

Utilizzare solo detergenti delicati destinati alla pulizia
delle superfici a contatto con gli alimenti.

Dopo la pulizia, prima di riutilizzare I'apparecchio,
asciugare tutte le parti.

Tenere l'apparecchio in un luogo asciutto, fresco,
protetto dall'umidita e dalla luce diretta del sole.
Effettuare controlli regolari del dispositivo per
mantenerlo efficiente e privo di danni.

Provvedere alla lubrificazione periodica del dispositivo
con l'impiego di grasso destinato alla manutenzione
dei dispositivi meccanici.

Ingrassare gli elementi mobili in funzione della
frequenza d'uso.

DISEGNO DI ASSEMBLAGG

ATTENZIONE! L’esploso di questo prodotto lo trovi
nelle ultime pagine (37-39) del manuale d’uso.

N° Descrizione Quantita
Parte
1 Telaio 1
2 Cilindro superiore 1
3 Rullo 1
4 Semi-cerchio a C 16
5 Supporto del cilindro inferiore 1
6 Rullo del cilindro inferiore 7
7 Cuscinetto 16
8 Rondella 4
9 Vite con manopola 1
10 Vite 2
1 Dado 2
12 Cilindro inferiore 1
13 Piastra dell'alimentatore 2
14 Rullo filettato 1
15 Vite 2
N° Descrizione Quantita
Parte
1 Telaio 1
2 Cilindro superiore 1
3 Albero 1
4 Vite con manopola 1
5 Rullo del supporto del cilindro 1
inferiore

N°
Parte

10
11-01
12
13

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

N°
Parte

v A wWwN

Descrizione

Leva

Albero eccentrico

Supporto del cilindro inferiore

Cuscinetto

Rullo

Cilindro inferiore
Blocco

Alimentatore

Rullo filettato
Appoggio inferiore
Appoggio anteriore
Appoggio posteriore
Piastra di rinforzo
Asta di collegamento
Leva del rullo filettato
Manopola della leva
Rondella 20 mm
Vite M10x80
Rondella 10 mm
Vite M10x85

Dado M10

Vite M10x15

Vite M8x120
Rondella 8 mm
Dado M8

Dado M16

Vite M8x12

Vite M10x16

Vite M8x95

Vite M10x130

Descrizione

Telaio
Cilindro superiore
Albero

Vite con manopola

Rullo del supporto del cilindro

inferiore

Leva

Quantita

Quantita

1

No Piéces
7

8

9

10

11-01
+ 11-07

12
13

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
B85
36

Description

Albero eccentrico

Supporto del cilindro inferiore

Cuscinetto
Rullo

Cilindro inferiore

Blocco

Alimentatore

Rullo filettato
Appoggio inferiore
Appoggio anteriore
Appoggio posteriore
Piastra di rinforzo
Asta di collegamento
Leva del rullo filettato
Manopola della leva
Rondella 20 mm
Vite M10x80
Rondella 10 mm
Vite M10x85

Dado M10

Vite M10x15

Vite M8x65

Rondella 8 mm
Dado M8

Dado M16

Vite M8x12

Vite M10x16

Vite M8x95

Vite M10x130

Vite M4x12

Quantité

_____________________________________________________________________________________________________________________________________|
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ES

MANUAL DE INSTRUCCIONES

ES

DATOS TECNICOS

Parametro Parametro — Valor

— Descripcion

Nombre del Ruota inglese

producto

Modelo MSW- MSW- MSW-
EW-360 EW-560 EW-710

Dimensiones 625 1505 1505

[mm] X660 X670 x820

x150 x810 x810

Distancia [mm] 360 560 710

Espesor maximo 08 1.5 1.5

del material

a tratar [mm]

Peso [kg] 14 70 75

1. DESCRIPCION GENERAL

Este manual ha sido elaborado para favorecer un empleo
seguro y fiable. El producto ha sido estrictamente disefiado
y fabricado conforme a las especificaciones técnicas y para
ello se han utilizado las Ultimas tecnologias y componentes,
manteniendo los mas altos estandares de calidad.

ANTES DE LA PUESTA EN FUNCIONAMIENTO,
LEA LAS INSTRUCCIONES MINUCIOSAMENTE Y
ASEGURESE DE COMPRENDERLAS.

Para garantizar un funcionamiento duradero y fiable del
aparato, el manejo y mantenimiento deben llevarse a cabo
de acuerdo con las instrucciones de este manual. Los
datos técnicos y las especificaciones de este manual estan
actualizados. El fabricante se reserva el derecho de realizar
modificaciones para mejorar la calidad.

Explicacién de los simbolos
@ Respetar las instrucciones de uso.
@ Utilizar proteccion para los ojos.

@ Utilizar guantes de proteccion.
A {ATENCION! Advertencia de lesiones en manos.

A jADVERTENCIA! En este manual se incluyen fotos
ilustrativas, que podrian no coincidir exactamente
con la apariencia real del dispositivo.

El texto en alemén corresponde a la versién original. Los

textos en otras lenguas son traducciones del original en

aleman.

2. SEGURIDAD
ATENCION! lea todas las instrucciones
A e indicaciones de seguridad. La inobservancia de
las advertencias e instrucciones al respecto puede
provocar lesiones graves o incluso la muerte.
Conceptos como "aparato” o "producto” en las advertencias
y descripciones de este manual se refieren a Rueda inglesa.
iNo superar el espesor maximo del material a tratar!

2.1. SEGURIDAD EN EL PUESTO DE TRABAJO

a) Mantenga el lugar de trabajo limpio y bien iluminado.
El desorden o la mala iluminacion pueden provocar
accidentes. Tenga cuidado, preste atencion al trabajo
que esta realizando y use el sentido comdn cuando
utilice el dispositivo.

b) Este aparato no debe ser utilizado por personas(entre
ellas nifios) con capacidades fisicas, sensoriales
o mentales reducidas, o con falta de la experiencia
y/o los conocimientos necesarios, a menos que
sean supervisadas por una persona responsable de
su seguridad o que hayan recibido de esta persona
responsable las indicaciones pertinentes en relacion al
manejo de la maquina.

9] La maquina debe ser manipulada exclusivamente por
operarios con la formacién adecuada y fisicamente
sanos, que hayan leido las presentes instrucciones
y conozcan los requisitos en materia de seguridad
y salud.

d) En caso de detectar un defecto o un problema con
el funcionamiento de la maquina, se debe parar
inmediatamente e informar al responsable autorizado.

e) En caso de duda sobre si el producto funciona
correctamente o si detectara dafios, péngase en
contacto con el servicio de atencién al cliente del
fabricante.

f) El producto solamente puede ser reparado por el
fabricante. {No intente repararlo usted mismo!

g)  Se prohibe la presencia de nifios y personas no
autorizadas en el lugar de trabajo (la falta de atencién
puede llevar a la pérdida de control del equipo).

h) Durante las tareas de doblado, compruebe si hay cerca
terceras personas y preste atencion a la seguridad de
estas.

i) Observar con atencion el perfil durante su doblado

para reaccionar adecuadamente en el momento
preciso en caso de un riesgo o evitar dafios en la
pieza.

) Mantener la limpieza, eliminar polvo, suciedad
y fragmentos del material doblado después de
terminar la tarea.

k) En el caso de procesar varias piezas de trabajo, estas
deben colocarse antes y después de su doblado los
elementos deben almacenarse de una forma que el
orden en el lugar de trabajo quede garantizado.

C iADVERTENCIA! Los nifios y las personas no
autorizadas deben estar asegurados cuando trabajen
con esta unidad.

2.2 SEGURIDAD PERSONAL

a) No estd permitido utilizar el aparato en estado de
fatiga, enfermedad, bajo la influencia del alcohol,
drogas o medicamentos, ya que estos limitan la
capacidad de manejo del aparato.

b)  Actle con precaucion y use el sentido comun cuando
maneje este producto. La mas breve falta de atencion
durante el trabajo puede causar lesiones graves.

9] Utilice el equipo de proteccion personal necesario
para el empleo de este dispositivo, de acuerdo con
las especificaciones del punto 1 de las explicaciones
de los simbolos. El uso de un equipo de proteccion
personal apropiado y certificado reduce el riesgo de
lesiones.

d)  No sobreestime sus habilidades. Mantenga el
equilibrio durante el trabajo. Esto le da un mejor
control sobre el dispositivo en caso de situaciones
inesperadas.

e) No utilice ropa holgada o adornos, tales como joyas.
Mantenga el cabello, la ropa y los guantes alejados
de las piezas moviles. La ropa holgada, las joyas o el
cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas
moviles.

f) Antes de operar la maquina, quitar cualquier
herramienta o llave de ajuste. Una herramienta
o una llave que permanezca en la parte giratoria de
la maquina puede causar lesiones.

9) El material a tratar debe estar libre de suciedad.

h) No tocar elementos o accesorios moviles de la
maquina durante su trabajo.

i) Se prohibe realizar cambios en la construccién del
dispositivo para modificar sus parametros o disefo.
)] Usar guantes protectores para evitar lesiones por

bordes cortantes.

2.3. MANEJO SEGURO DEL APARATO

a) No permita que el aparato se sobrecargue. Utilice
las herramientas apropiadas para cada trabajo.
Debe seleccionarse el aparato adecuado para cada
aplicacion y utilizarse conforme al fin para el que
ha sido disefiado, para conseguir asi los mejores
resultados.

b) Mantenga las herramientas fuera del alcance de los
nifios y de las personas que no estén familiarizadas
con el equipo en si 0 no hayan recibido instrucciones
pertinentes para su uso. En manos de personas
inexpertas este equipo puede representar un peligro.

<) Mantenga el aparato en perfecto estado
de funcionamiento. Antes de cada trabajo,
compruébelo en busca de dafios generales o en
piezas moviles (fractura de piezas y componentes
u otras condiciones que puedan perjudicar el
funcionamiento seguro de la maquina). En caso de
dafos, el aparato debe ser reparado antes de volver
a ponerse en funcionamiento.

d) Mantenga la unidad fuera del alcance de los nifios.

e) La reparacién y el mantenimiento de los equipos
solo pueden ser realizados por personal cualificado
y siempre empleando piezas de repuesto originales.
Esto garantiza la seguridad durante el uso.

f) A fin de asegurar la integridad operativa del
dispositivo, no se deben retirar las cubiertas o los
tornillos instalados de fabrica.

a) Los perfiles a doblar deben tener los parametros
indicados en la tabla de datos técnicos. Los
perfiles a doblar no deben superar las dimensiones
admisibles para su material.

h) Al transportar o trasladar el equipo desde su lugar
de almacenamiento hasta su lugar de utilizacion,
se observaran los requisitos de seguridad e higiene
para la manipulacién manual en el pais en que se
utilice el equipo.

i) Esta prohibido trabajar con dos elementos a la vez.

)] Las piezas largas deben estar apoyadas de manera
estable durante el tratamiento.

k) Compruebe regularmente el estado de las etiquetas
de informacion de seguridad. Si las pegatinas fueran
ilegibles, habran de ser reemplazadas.

1) Es recomendable realizar algunas pruebas antes de
proceder al trabajo con la pieza a tratar.

3. INSTRUCCIONES DE USO
La rueda inglesa esta disefiada para moldear elementos
de chapa curvados o cilindricos, tales como canalones,
parachoques, guardabarros.

El usuario es responsable de los dafios derivados de un
uso inadecuado del aparato.

3.1. DESCRIPCION DEL APARATO

La descripcién de los elementos de la maquina mostrados
en las imagenes de abajo se encuentra al final del manual, en
las tablas debajo de las imagenes de despiece.

MSW-EW-360

3.2. PREPARACION PARA LA PUESTA EN MARCHA

Lugar de trabajo

La maquina siempre debe utilizarse sobre una superficie
plana, estable, limpia y seca, fuera del alcance de nifios
y personas con trastornos mentales.
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La superficie sobre la cual se utilizard la maquina siempre
tiene que ser capaz de soportar el peso de la misma, ademas
de la masa de los objetos procesados y toda la herramienta
adicional.

Proteger contra dafios un espacio minimo de 1 m
alrededor de la maquina.

Proporcionar al operador el espacio suficiente para
la operacion de la maquina.

Se requieren al menos 2 personas para desembalar
y colocar la maquina antes del montaje (no aplicable
al modelo MSW-EW-360).

Montaje de la maquina
Modelo MSW-EW-360

a)

e)

9)

Instalar el cilindro superior (2) en el brazo superior
del marco (1), utilizando el eje (3). Proteger el
acoplamiento mediante una arandela incompleta
(abierta) en forma de la “C" (4).

Introducir el soporte del cilindro inferior (5) en el
hueco del marco (1).

Atornillar la varilla roscada (14) desde abajo del
marco (1).

Enroscar el tornillo con la perilla de fijacion (9) en el
hueco roscado del marco (1). Levantar el soporte de
la rueda inferior (5), de modo que el tornillo de la
perilla (9) se encuentre dentro de la guia del soporte
del cilindro inferior (5). Apretar el tornillo con la
perilla de fijacion (9).

Instalar dos placas del alimentador (13) en el marco
(1) mediante tornillos (15), arandelas (8) y tuercas
(11).

Utilizando la parte central de la viga inferior del
marco, fijar la maquina a la superficie de trabajo
mediante un tornillo de banco.

Colocar los rodillos adicionales (7) junto con los
cilindros inferiores (12) en el alimentador (13).

Modelos MSW-EW-560 y MSW-EW-710

a)

b)

d)

€)

9)
h)

i)

Acoplar el marco (1) al soporte trasero (17) mediante
dos tornillos, cuatro arandelas y dos tuercas (26).
Acoplar la viga de acoplamiento (19) al soporte trasero
(17) mediante dos tornillos (35), cuatro arandelas (24)
y dos tuercas (26).

Levantar los elementos acoplados, de modo que se
apoyen sobre el soporte trasero (17). Esta actividad
debe llevarse a cabo con la ayuda de al menos dos
personas. En esta etapa de montaje, la maquina debe
estar apoyada y no puede mantenerse libremente en
posicion vertical.

Colocar el soporte delantero (16) y el inferior (15), de
modo que sus aperturas se solapen.

Introducir dos tornillos (25) y arandelas (24) en las
aperturas solapadas del soporte delantero (16)
e inferior (15).

Colocar la placa de refuerzo (18) de modo que se
encuentre por debajo del soporte inferior (15) y los
tornillos que pasan a través del soporte delantero (16)
e inferior (15) atraviesen también la placa de refuerzo
(18). Luego, fijar el acoplamiento mediante dos
arandelas (24) y tuercas (26).

Fijar el soporte delantero (16) al marco (1) mediante
dos tornillos, cuatro arandelas y dos tuercas.

Acoplar la viga de acoplamiento (19) al soporte inferior
(15) mediante dos tornillos (35), cuatro arandelas (24)
y dos tuercas (26).

Acoplar el cilindro excéntrico (7) a la palanca (6)
mediante el tornillo (33).

k)

0)

p)

a)

Acoplar el cilindro del soporte (5) al soporte de la
rueda inferior (8). Proteger el acoplamiento mediante
dos tornillos (32). Colocar los elementos acoplados
dentro del hueco del marco (1).

Enroscar el tornillo con la palomilla perilla de fijacién
(4) en el hueco roscado del marco (1). Levantar
y girar el cilindro del soporte (5), de modo que el
tornillo con la palomilla perilla de fijacién (4) encaje
con la guia del cilindro del soporte (5). Apretar la
palomilla perilla (4).

Introducir el cilindro excéntrico (7) con la palanca (6)
en el hueco del soporte del cilindro inferior (8).
Acoplar la palanca (6) con el cilindro excéntrico (4)
del soporte del cilindro inferior (3), utilizando el
tornillo.

Enroscar las 3 palancas del cilindro roscado (20) en
el cilindro roscadola varilla roscada (14) de la rueda
inferior. Enroscar las perillas (21) en las palancas de
la varilla roscadal cilindro roscado (20).

Enroscar el cilindro roscadola varilla roscada (14) en
la parte inferior del marco (1). El cilindro roscadolLa
varilla roscada (14) se acoplara al cilindro del soporte
(5) que ya esté instalado en el marco (1).

Colocar Fijar la rueda superior (2) junto con mediante
el los rodamientos (9) de a ambos lados del marco
(1). Proteger Asegurar el acoplamiento mediante el
rodillo eje (3), dos arandelas (22) y una tuerca (31).
Fijar el alimentador de las ruedas inferiores (13)
al soporte trasero (17) mediante dos t (28), una
arandela (29) y una tuerca (30).

Introducir los rodillos (10) en todos los cilindros
inferiores adicionales (11-01 — 11-06), junto con los
rodamientos (9)

Abrir el bloqueo (12) y colocar los cilindros inferiores
(11-01 = 11-06) en el alimentador (13).

Preparar los huecos para las anclas de montaje en
el suelo sobre el cual se colocard la maquina. Se
aconseja medir el tamafio de los huecos de montaje
en la base de la maquina, ademas de las distancias
entre los mismos, y marcar los valores en el suelo
antes de perforar los huecos.

Con la ayuda de 2 personas mas, transportar la
maquina al lugar donde se fijara a la superficie
y proteger su posicion mediante anclas de montaje.

3.3. MANEJO DEL APARATO

a)

o]

Seleccionar cualquier cilindro inferior, adecuado
para el procesamiento programadoque desee llevar
a cabo, e instalarlo colocar en el mandrilsoporte. Al
seleccionar el cilindro inferior, hay que tener en cuenta
el espesor, la dureza y la encorvadura curvatura de la
chapa procesadaa procesar. Se aconseja realizar un
procesamiento preliminar de prueba sobre una pieza
elemento hecho del mismo material.

Introducir el material procesado a procesar entre el
cilindro superior y el cilindro inferior.

Girar el rodillo roscadola varilla roscada para cambiar
la altura del elemento de apriete del cilindro inferior.
La distancia entre el cilindro superior y el inferior debe
configurarse de modo que aprieten ligeramente el
material procesadoa procesar. Con un mayor apriete,
el material se moverd con mas dificultad entre los
cilindros y podré provocar el estrechamiento del
material.

Apretar el tornillo de borne fijacion del elemento de
apriete del cilindro inferior para protegerlo contra
desplazamientos.

e)

Moldear el material, empujandolo hacia delante
y hacia atras.

(no se aplica a MSW-EW-360) Para bajar
temporalmente el cilindro inferior, hay que girar el
cilindro rodillo excéntrico con la palanca. Entonces
pueden introducirse mejoras o empezarse el
procesado de un material nuevo.

34.LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

Las obstrucciones de cualquier tipo y los residuos
atascados en la pieza de trabajo deben eliminarse con
herramientas adecuadas (por ejemplo, con un gancho
o un trozo de madera).

Cada vez después que concluya del trabajo, eliminar
el polvo, los desechos de piezas, asi como cualquier
impureza.

Para limpiar la superficie, utilice solo productos que
no contengan sustancias corrosivas.

Utilizar Unicamente detergentes suaves destinados
alalimpieza de superficies en contacto con alimentos.
Después de cada limpieza, deje secar bien todas las
piezas antes de volver a utilizar el aparato.

Guarde el aparato en un lugar seco, fresco y protegido
de la humedad y la radiacion solar directa.

En lo que respecta a la eficiencia técnica y posibles
dafios, el dispositivo debe ser revisado regularmente.
Lubricar periédicamente la maquina con una grasa
para el mantenimiento de dispositivos mecanicos.
Los elementos mdviles deber lubricarse regularmente
en funcién de la frecuencia de uso.

VISTA EN DESPIECE

A\

{ATENCION! El despiece de este producto se
encuentra en las Ultimas paginas de las instrucciones
p. 37-39.

NUm. Descripcion Cantidad
Piezas
1 Marco 1
2 Cilindro superior 1
3 Eje 1
4 Arandela abierta en forma de 16
ucn
5 Soporte del cilindro inferior 1
6 Rodillo del cilindro inferior 7
7 Rodamiento 16
8 Arandela 4
9 Tornillo con perilla de fijacion 1
10 Tornillo 2
11 Tuerca 2
12 Cilindro inferior 1
13 Placa del alimentador 2
14 Varilla roscada 1
15 Tornillo 2

Ndam.
Piezas

-

v~ W

Descripcion

Marco
Cilindro superior
Eje

Tornillo con perilla de fijacién

Rodillo del soporte del cilindro

inferior

Palanca

Rodillo excéntrico
Soporte del cilindro inferior
Rodamiento
Rodillo

Cilindro inferior
Bloqueo
Alimentador

Varilla roscada
Soporte inferior
Soporte delantero
Soporte trasero
Placa de refuerzo
Viga de acoplamiento
Palanca de la varilla roscada
Perilla de la palanca
Arandela 20 mm
Tornillo M10x80
Arandela 10mm
Tornillo M10x85
Tuerca M10
Tornillo M10x15
Tornillo M8x120
Arandela 8mm
Tuerca M8

Tuerca M16
Tornillo M8x12
Tornillo M10x16
Tornillo M8x95
Tornillo M10x130

Cantidad

___________________________________________________________________________________________________________________________________|
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NGm. Descripcion Cantidad Zusammensetzen des Ggréts | Foldiqg the equipmgnt | Sk’rada}nie sprzetu | Skladani zafizeni
Piezas Assemblage de I'appareil | Montaggio del dispositivo | Montaje del equipo
1 Marco 1
2 Cilindro superior 1 MSW-EW-360
3 Eje 1
4 Tornillo con perilla de fijacion 1
5 Rodillo del soporte del cilind- 1
ro inferior
6 Palanca 1
7 Rodillo excéntrico 1
8 Soporte del cilindro inferior 1
9 Rodamiento 16
10 Rodillo 7
11-01 Cilindro inferior 1
+11-07
12 Bloqueo 1
13 Alimentador 1
14 Varilla roscada 1
15 Soporte inferior 1
16 Soporte delantero 1
17 Soporte trasero 1
18 Placa de refuerzo 1
19 Viga de acoplamiento 1
20 Palanca de la varilla roscada 3
21 Perilla de la palanca 3
22 Arandela 20 mm 2
23 Tornillo M10x80 4
24 Arandela 10mm 20
25 Tornillo M10x85 2
26 Tuerca M10 1
27 Tornillo M10x15 1 14
28 Tornillo M8x65 2
29 Arandela 8mm 6 L
30 Tuerca M8 3
31 Tuerca M16 1
32 Tornillo M8x12 2 M
33 Tornillo M10x16 1 J
34 Tornillo M8x95 1
35 Tornillo M10x130 4 Iy
36 Tornillo Mdx12 1 f";"'
&
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UNSER HAUPTZIEL IST DIE ZUFRIEDENHEIT UNSERER KUNDEN!
BEI FRAGEN KONTAKTIEREN SIE UNS BITTE UNTER:

OUR CUSTOMERS* SATISFACTION IS OUR MAIN GOAL!
PLEASE CONTACT US WITH QUESTIONS AT:

NASZYM GEOWNYM CELEM JEST SATYSFAKCJA KLIENTOW
W PRZYPADKU PYTAN PROSIMY O KONTAKT Z PRZEDSTAWICIELEM
W DANYM KRAJU:

NASIM HLAVNIM CILEM JE SPOKOJENOST NASICH ZAKAZNIKU! V PRIPADE OTAZEK
NAS PROSIM KONTAKTUJTE NA:

NOTRE BUT PREMIER EST VOTRE SATISFACTION!
POUR TOUTE QUESTION, CONTACTEZ NOUS SUR:

| NOSTRO PRINCIPALE OBIETTIVO E LA SODDISFAZIONE DEI NOSTRI CLIENTI!
PER EVENTUALI DOMANDE PER FAVORE, CI CONTATTINO SOTTO:

NUESTRO OBJETIVO PRINCIPAL ES LA SATISFACCION DE NUESTROS CLIENTES!
SI TIENE PREGUNTAS, POR FAVOR PONGANSE EN CONTACTO CON NOSTROS EN:

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Dekoracyjna 3
65-155 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.de

expondo.de




