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DE Produktname Plasmaschneider

EN Product name Plasma Cutter

PL Nazwa produktu Przecinarka plazmowa
CcZ Nazev vyrobku Plazmovy fezac

FR Nom du produit Coupeur plasma

IT Nome del prodotto Tagliatrice al plasma
ES Nombre del producto Cortadora de plasma
HU Termék neve Plazmavago

DA Produktnavn Plasmaskaerer

Fl Tuotteen nimi Plasmaleikkuri

NL Productnaam Plasmasnijder

NO Produktnavn Plasmaskjzerer

SE Produktnamn Plasmaskarare

PT Nome do produto Maquina de corte por plasma
SK Nazov produktu Plazmova rezacka
DE Modell

EN Product model

PL Model produktu

CcZ Model vyrobku

FR Modele

IT Modello

ES Modelo

HU Modell PROLOX 65VO

DA Model

Fl Tuotteen malli

NL Productmodel

NO Produktmodell

SE Produktmodell

PT Modelo do produto

SK Model

DE Hersteller

EN Manufacturer

PL Producent

CcZ Vyrobce

FR Fabricant

IT Produttore

ES Fabricante

HU Termeld expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.
DA Producent

Fl Valmistaja

NL Producent

NO Produsent

SE Tillverkare

PT Fabricante

SK Vyrobca

DE Anschrift des Herstellers

EN Manufacturer Address

PL Adres producenta

(o4 Adresa vyrobce

FR Adresse du fabricant

IT Indirizzo del produttore

ES Direccion del fabricante

HU A gyartd cime ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Géra | Poland, EU
DA Producentens adresse

FI Valmistajan osoite

NL Adres producent

NO Produsentens adresse

SE Tillverkarens adress

PT Endereco do fabricante

SK Adresa vyrobcu
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Diese Bedienungsanleitung wurde fiir Sie maschinell Gibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich
daran, eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung
perfekt. Die offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen
oder Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche
Wirkung flir die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur
Genauigkeit der Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich
bitte auf die englische Version dieser Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

1. Symbole

Bitte machen Sie sich mit der Bedienungsanleitung vertraut.

Recycelbares Produkt.

Erfiillt die Anforderungen der einschlagigen Sicherheitsnormen.

Es muss Schutzkleidung verwendet werden, die den gesamten Korper schiitzt.

Achtung! Es sind Schutzhandschuhe zu tragen.

Es muss eine Schutzbrille verwendet werden.

FuBschutz verwenden.

Achtung! Heille Oberflache kann Verbrennungen verursachen!

Achtung! Brand- oder Explosionsgefahr.

Achtung! Schadliche Dampfe, Vergiftungsgefahr. Gase und Dampfe kdnnen
gesundheitsschadlich sein. Beim Schweillen werden SchweiRgase und -dampfe freigesetzt.
Das Einatmen dieser Substanzen kann gesundheitsschadlich sein.

Eine Schweifmaske mit entsprechender Filterschattierung muss verwendet werden.

ACHTUNG! Schadliche Strahlung des Schweililichtbogens.

Stromfiihrenden Teile diirfen nicht berihrt werden.
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é ACHTUNG! Die Abbildungen in dieser Gebrauchsanweisung dienen nur als Referenz und
kénnen in einigen Details vom tatsachlichen Produkt abweichen.

2. Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname Plasmaschneider
Modell PROLOX 45V0O
Nenneingangsspannung [V] / Frequenz [Hz] 400/50
Schneidstrom [A] 15-65
Schneidstrom bei 100% Einschaltdauer [A] 50
Schneidstrom bei 60% Einschaltdauer [A] 65
Leerlaufspannung [V] 275
Insulation class F
Normkonformitat EN IEC 60974-1
Abmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) [cm] 510 x 230 x 400
Gewicht [kg] 15,5

3. Allgemeine Beschreibung

Das Handbuch soll Ihnen helfen, das Gerat sicher und zuverldssig zu benutzen. Das Produkt wird streng
nach den technischen Spezifikationen unter Verwendung der neuesten Technologien und
Komponenten und unter Einhaltung der héchsten Qualitatsstandards entwickelt und hergestellt.

VOR BEGINN DER ARBEITEN IST DIESE BETRIEBSANLEITUNG SORGFALTIG ZU LESEN UND
ZU VERSTEHEN.

Um einen langen und zuverladssigen Betrieb des Gerdats zu gewahrleisten, miissen Sie es
ordnungsgemall bedienen und warten und dabei die Richtlinien in dieser Bedienungsanleitung
beachten. Die technischen Daten und Spezifikationen in dieser Anleitung sind auf dem neuesten Stand.
Der Hersteller behilt sich das Recht vor, Anderungen zur Verbesserung der Qualitat vorzunehmen.
Unter Berlicksichtigung des technischen Fortschritts und der Mdoglichkeiten zur Larmminderung wird
die Anlage so konzipiert und gebaut, dass die Risiken durch Larmemissionen auf ein Minimum reduziert
werden.

4. Anwendungssicherheit

AACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Die Nichtbeachtung der
Warnhinweise und Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen oder zum Tod fiihren.

Der Begriff "Gerat" oder "Produkt" in den Warnhinweisen und in der Beschreibung der
Gebrauchsanweisung bezieht sich auf:

Plasmaschneider

4.1. Allgemeine Hinweise
a) Achten Sie auf Ihre eigene Sicherheit und die von Dritten, indem Sie die in dieser Anleitung
enthaltenen Richtlinien lesen und befolgen.
b) Nur qualifizierte Personen diirfen das Gerdt in Betrieb nehmen, bedienen, handhaben und
reparieren.
c) Das Gerat darf nicht flr andere als die vorgesehenen Zwecke verwendet werden.
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d) Wahrend des Betriebs erzeugt das Gerat ein elektromagnetisches Feld um sich herum, das bei
medizinischen Implantaten, z. B. Herzschrittmachern usw., zu Fehlfunktionen fiihren kann.

e) Esistverboten, den Schweiligriff auf sich selbst, andere Menschen und Tiere zu richten.

f)  Fiur regelmafige Wartung und Instandhaltung sorgen.

g) Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung, bevor Sie Einstellungen, Wartungsarbeiten,
Disenwechsel usw. vornehmen.

h) Das Produkt darf nicht mit entferntem Gehduse verwendet werden.

i) Entsorgen Sie alle SchweiRabfille in Ubereinstimmung mit den értlichen Vorschriften.

4.2. Richtlinien fiir die Sicherung feuergefahrlicher Arbeiten

Gebaude und Raumlichkeiten, in denen feuergefahrliche Arbeiten ausgefiihrt werden sollen, werden

durch folgende Schritten fiir diese Arbeiten vorbereitet:

a) Reinigung der Raumlichkeiten oder Bereiche, in denen die Arbeiten durchgefiihrt werden sollen,
von allen brennbaren Materialien und Schmutz;

b) alle brennbaren und nicht brennbaren Gegenstinde in brennbaren Verpackungen in einen
sicheren Abstand bringen;

c) Materialien, die nicht durch Abdecken entfernt werden konnen, z. B. mit Blechen,
Gipskartonplatten usw., vor den Auswirkungen von Plasmaspritzern zu schitzen;

d) Uberpriifung, ob sich in den angrenzenden Rdumen Materialien oder Gegenstinde befinden, die
entziindet werden kdnnen, und ob keine ortlichen VorsichtsmalRnahmen erforderlich sind;

e) Durchgangslocher in Installationen, Liftungen usw. in der Ndhe des Arbeitsplatzes mit nicht
brennbarem Material abdichten;

f) alle Elektro-, Gas- und Installationskabel mit brennbarer Isolierung vor Plasmaspritzern oder
mechanischen Beschaddigungen zu schiitzen, sofern sie sich im Gefahrenbereich von
brandgefadhrlichen Arbeiten befinden;

g) prifen, ob an diesem Tag keine Malerarbeiten oder andere Arbeiten mit brennbaren Stoffen
durchgefihrt wurden.

Funken koénnen Brdnde verursachen.

Schneidfunken kénnen Brdande, Explosionen und Verbrennungen auf ungeschiitzter Haut verursachen.
Tragen Sie beim Schneiden SchweiRerhandschuhe und Schutzkleidung. Alle leicht brennbaren
Materialien und Stoffe miissen aus dem Arbeitsbereich entfernt oder abgesichert werden. Schneiden
Sie keine geschlossenen Behalter oder Tanks auf, die brennbare Flissigkeiten enthalten haben. Solche
Behalter oder Tanks sollten vor dem Schneiden gespilt werden, um brennbare Flussigkeiten zu
entfernen. Nicht in der Ndhe von brennbaren Gasen, Dampfen oder Flissigkeiten schneiden.
Feuerloschgerate (Loschdecken und Pulver- oder Schneeldscher) sollten in der Ndhe des Arbeitsplatzes
an einem gut sichtbaren und leicht zuganglichen Ort angebracht werden.

Die Flasche kann explodieren.

Es diirfen nur zugelassene Gasflaschen und einen ordnungsgemaR funktionierenden Regler verwendet
werden. Die Gasflasche muss in aufrechter Position transportiert, gelagert und aufgestellt werden. Die
Gasflasche muss von der Einwirkung von Waiarmequellen, dem Umstiirzen und mechanischen
Beschadigungen geschiitzt werden. Alle Komponenten des Gassystems: Flasche, Schlauch,
Verbindungsstiicke, Regler, miissen in einem gutem Zustand gehalten werden.

Ein Schnitt kann einen Brand oder eine Explosion verursachen.

Der Plasmastrahl schleudert glihende Metallpartikel oder Funken nach auBen. HeiRe Metallpartikel,
Funken, ein erhitztes Bauteil oder ein heiRer Brenner kdnnen einen Brand verursachen. Aus diesem
Grund sollte die Umgebung des Arbeitsbereichs sorgfaltig auf Sicherheit Gberpriift werden.
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b)
c)
d)
e)

f)
g)

4.3. Vorbereitung des Arbeitsplatzes fiir das Schneiden
Alle brennbaren Materialien sollten in einem Umkreis von 12 m um den Brenner entfernt
werden.
Ist dies nicht moglich, missen brennbare Materialien mit einer geeigneten Beschichtung
versehen werden.
Das Schneiden in Bereichen, in denen sich brennbare Materialien entziinden kénnen, ist
verboten.
Es missen SicherheitsmaBnahmen gegen Funken und gliihende Metallpartikel getroffen
werden.
Es muss darauf geachtet werden, dass Funken oder heifle Metallsplitter durch Risse oder
Offnungen gelangen kénnen.
Achten Sie genau auf Lichtbogen und halten Sie einen Feuerldscher in Reichweite bereit.
Beachten Sie, dass das Schneiden in Deckenndhe, am Boden oder zwischen den Fachern zu
einem Flammenbrand auf der anderen Seite fiihren kann, der nicht sichtbar ist.
Es muss fir eine ausreichende Beliiftung gesorgt werden.
Verwenden Sie das Gerat bei einer Umgebungstemperatur zwischen -10 und 40 °C, in einem
Raum mit geringer Luftfeuchtigkeit und Staub, ohne direkte Sonneneinstrahlung.
Wenn Sie an einem Ort schneiden, an dem es zu schnellen Luftbewegungen kommt, sollten
Sie einen Windschutz verwenden.
Nehmen Sie vor dem Schneiden eine stabile Position ein.
Verwenden Sie keinen Plasmabrenner, um gefrorene Rohre zu erwdarmen.
Plasmaschneiden Sie nicht in der Nahe von brennbaren Materialien/Tanks. Entziindbare
Stoffe oder Behélter sind zu entfernen oder griindlich zu entleeren.
Plasmaschneiden Sie nicht in einer Atmosphare, die brennbare Partikel oder Dampfe von
explosiven Stoffen enthalt.
Plasmaschneiden darf nicht an unter Druck stehenden Tanks, Druckleitungen oder
Druckspeichern durchgefiihrt werden.
Die Plasmaschneidstation muss von brennbaren Oberflachen entfernt aufgestellt werden.
Beseitigen Sie vor dem Plasmaschneiden brennbare oder explosive Gegenstande wie Propan-
Butan-Feuerzeuge oder Streichhoélzer.
Beachten Sie die Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften fiir Schweillarbeiten und statten
Sie den Arbeitsbereich mit einem geeigneten Feuerldscher aus. Die Flamme und der
Arbeitskreis stehen unter Spannung, solange die elektrische Versorgung eingeschaltet ist. Der
Eingangsstromkreis und der interne Stromkreis des Gerats stehen ebenfalls unter Spannung,
solange die elektrische Versorgung eingeschaltet ist.

A Achtung: Schneiden in der Nahe von Tanks oder Fassern mit brennbaren Stoffen ist verboten.

A Immer beachten! Schiitzen Sie Kinder und andere Unbeteiligte, wenn Sie mit dem Gerat
arbeiten.

4.4, Personliche Schutzausriistung

Achtung! Lichtbogenstrahlung kann das Sehvermégen oder die Haut schadigen.

a)

b)

c)

Tragen Sie beim Schneiden saubere, 6lfreie Schutzkleidung aus nicht brennbarem und nicht
leitfahigem Material (Leder, dicke Baumwolle), Lederhandschuhe, hohe Stiefel und eine
Schutzhaube.

Beseitigen Sie vor dem Schneiden alle brennbaren oder explosiven Gegenstiande wie Propan-
Butan-Feuerzeuge und Streichholzer.

Benutzen Sie einen Gesichtsschutz (Helm oder Schild) und bedecken Sie die Augen mit einer
Tonung, die der Sehkraft des SchweiRers und dem Schneidstrom entspricht. Die
Sicherheitsnormen empfehlen die Farbe Nr. 13 fiir Stromstarken unter 300 A. Niedrigere
Farben kdnnen verwendet werden, wenn der Lichtbogen durch das Werkstiick verdeckt wird.
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d)
e)
f)

g)
h)

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille mit einem Seitenschutz unter dem Helm oder
einem anderen Schutzschild.

Verwenden Sie am Arbeitsplatz Schutzschilder, um andere vor Blendung oder Spritzern zu
schiitzen.

Tragen Sie immer Ohrstdpsel oder einen anderen Gehdorschutz gegen (ibermaligen Larm und
um zu verhindern, dass Spritzer in Ihre Ohren gelangen.

Drittpersonen vor dem Schauen in einen Lichtbogen warnen.

Der Lichtbogen beim Schneiden erzeugt grofle Mengen sichtbarer und unsichtbarer
Strahlung (ultraviolette und infrarote Strahlung), die Augen und Haut schadigen kénnen.

4.5. Schutz vor elektrischem Schlag

Achtung! Ein Stromschlag kann todlich sein.

a)

h)
i)

j)

k)

a)
r)

s)

t)

Stecken Sie das Netzkabel in die nachstgelegene Steckdose und verlegen Sie es so, dass es
praktisch und sicher ist. Es muss vermieden werden, dass das Kabel achtlos im Raum auf
ungepriiften Boden verlegt wird, was zu einem Stromschlag oder Brand flihren kann.

Der Kontakt mit elektrisch geladenen Teilen kann einen elektrischen Schlag oder schwere
Verbrennungen verursachen.

Wenn der Strom flieBt, werden der Lichtbogen und der Arbeitsbereich elektrisch aufgeladen.
Der Eingangsschaltkreis und die internen Schaltkreise des Gerats stehen auch unter
Spannung, wenn das Gerdat eingeschaltet ist.

Berihren Sie die stromfiihrenden Teile nicht.

Es missen trockene, porenfreie, isolierte Handschuhe und Schutzkleidung getragen werden.
Verwenden Sie Isoliermatten oder andere isolierende Beschichtungen auf dem Boden, die
grofR genug sind, um den Kontakt zwischen dem Korper und dem Objekt oder dem Boden zu
verhindern.

Der Lichtbogen darf nicht beriihrt werden.

Schalten Sie die Stromzufuhr aus, bevor Sie die Elektrode anfassen, reinigen oder
austauschen.

Vergewissern Sie sich, dass das Erdungskabel richtig angeschlossen ist und dass der Stecker
richtig in die geerdete Steckdose eingesteckt ist. Ein falscher Anschluss der Erdung des Gerats
kann lebensgefahrlich und gesundheitsgefahrdend sein.

Uberpriifen Sie die Stromkabel regelmiRig auf Beschidigungen oder fehlende Isolierung.
Beschadigte Kabel miissen ausgewechselt werden. Unsachgemalie Reparaturen der
Isolierung konnen zum Tod oder zu Gesundheitsschdden fiihren.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht benutzt wird.

Das Kabel darf nicht um den Kérper gewickelt werden.

Das Werkstlick muss ordnungsgemald geerdet sein.

Es darf nur Zubehor verwendet werden, das sich in einem guten Zustand befindet.
Beschadigte Teile des Gerdts missen repariert oder ersetzt werden. Bei Arbeiten in der Hohe
mussen Sicherheitsgurte verwendet werden.

Alle Ausristungs- und Sicherheitsgegenstande sollten an einem Ort aufbewahrt werden.
Wenn der Ausloser aktiviert wird, muss die Spitze des Griffs vom Korper ferngehalten
werden.

Befestigen Sie das Erdungskabel am Werkstlick oder so nah wie moglich daran (z. B. an der
Werkbank).

Die Spannzange muss isoliert sein, wenn sie nicht mit dem Werkstiick verbunden ist, um den
Kontakt mit Metall zu vermeiden.

Das Produkt ist fiir die Verwendung in Innenrdumen vorgesehen. Wenn er jedoch
Feuchtigkeit oder Regen ausgesetzt war, muss liberprift werden, dass keine Wassertropfen
ins Innere gelangen, was zu einem Unfall fihren kénnte.

Achten Sie darauf, dass das Gerat nicht nass wird.
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Achtung! Nach Abtrennung des Netzkabels kann das Gerat noch unter Spannung stehen.

w)

Nach dem Ausschalten des Gerates und dem Abtrennen des Netzkabels muss die Spannung
am Eingangskondensator liberprift werden, um sicherzustellen, dass der Spannungswert
Null betragt, da sonst die Geratekomponenten nicht beriihrt werden diirfen.

A ACHTUNG Obwohl das Geréat so konstruiert wurde, dass es sicher ist, mit ausreichenden
Sicherheitsvorkehrungen und trotz der Verwendung zuséatzlicher Sicherheitsmerkmale fiir den
Benutzer, besteht beim Umgang mit dem Gerat dennoch ein geringes Unfall- oder Verletzungsrisiko.
Es ist ratsam, bei der Verwendung Vorsicht und gesunden Menschenverstand walten zu lassen.

4.6. Gase und Dampfe

Achtung! Das Gas kann gesundheitsgefahrdend sein oder zum Tod fiihren!

a)
b)

c)

d)

a)

a)

Es muss immer einen Abstand zur Gasauslass eingehalten werden.

Achten Sie beim Schneiden auf den Luftaustausch und vermeiden Sie das Einatmen von
Gasen.

Entfernen Sie chemische Substanzen (Fette, Losungsmittel) von der Oberflache der
Werkstlicke, da sie unter hoher Temperatur verbrennen und giftige Dampfe freisetzen.
Das Schneiden von verzinkten Teilen ist nur mit einer effizienten Absaugung mit Filterung
und einer Zufuhr von sauberer Luft zuldssig. Zinkdampfe sind sehr giftig, und das Symptom
einer Vergiftung ist das so genannte Zinkfieber.

Anweisungen fiir den Gebrauch

5.1. Allgemeine Hinweise
Das Gerat ist entsprechend seinem Verwendungszweck unter Beachtung der Gesundheits-
und Sicherheitsvorschriften sowie der sich aus den Angaben auf dem Typenschild
ergebenden Einschrankungen (IP-Schutzart, Einschaltdauer, Versorgungsspannung usw.) zu
verwenden.
Offnen Sie das Gerat nicht, da dies zum Erldschen der Garantie fiihrt; auRerdem kdnnen
explodierende Teile Verletzungen verursachen.
Der Hersteller haftet nicht fiir technische Anderungen an den Geraten oder fiir Sachschiden,
die sich aus der Einfiihrung dieser Anderungen ergeben.
Wenden Sie sich bei Funktionsstérungen an den Kundendienst.
Decken Sie die Luftungsschlitze des Geréts nicht ab - stellen Sie das Messer in einem Abstand
von 30 cm zu den umgebenden Gegenstanden auf.
Das SchweilRgerat darf nicht unter dem Arm oder nahe am Kdrper gehalten werden.
Installieren Sie das Gerat nicht in Raumen mit aggressiver Umgebung, starker
Staubentwicklung und in der Ndhe von Geradten mit hoher elektromagnetischer Feldemission.
Halten Sie Finger, Haare und Kleidung vom rotierenden Ventilator fern.
Das Gerat muss wahrend des Betriebs geerdet sein.
Wenn die LED fiir thermische Uberlastung wihrend des Betriebs des Geréts aufleuchtet,
stellen Sie den Betrieb sofort ein und warten Sie, bis das Gerat abgekiihlt ist.
Wenn das Gerat liber einen langeren Zeitraum oder mit hohem Strom betrieben wird,
schalten Sie die Stromversorgung erst aus, wenn das Gerat abgekuhlt ist.
Schalten Sie das Gerat wahrend des SchweiRens nicht aus!
Warten Sie das Gerat regelmaRig und reinigen Sie das Innere des Gerats von Staub.

5.2. AnschlieRen des Gerats

5.2.1. Anschluss an die Stromversorgung
Das Gerat sollte von einer qualifizierten Person angeschlossen werden. Dariiber hinaus sollte
eine entsprechend qualifizierte Person priifen, ob die Erdungs- und Elektroinstallation
einschlieRlich des Schutzsystems den Sicherheitsvorschriften entsprechen und
ordnungsgemal funktionieren.
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b) Stellen Sie das Gerat in der Nahe des Arbeitsplatzes auf.

¢) Vermeiden Sie beim Anschluss des Geréts zu lange Kabel.

d) Einphasige Schneidemaschinen sollten an eine Steckdose mit einem Erdungsstift
angeschlossen werden.

e) Schneidemaschinen, die mit einem 3-Phasen-Netz betrieben werden, werden ohne Stecker
geliefert. Sie sollten sich selbst einen solchen Stecker besorgen und die Installation von einer
qualifizierten Person durchfiihren lassen:

A WARNUNG: Um eine Garantie in Anspruch zu nehmen oder einen Anspruch geltend zu
machen, ist es notwendig, einen Nachweis liber die Installation durch einen qualifizierten Elektriker
zusammen mit dessen Lizenznummer vorzulegen.

Beispiele fiir die Anordnung der Fahrdréhte (Vorderansicht der Steckdose):
e 3P+N+ <\J=T/):
Die Phasendrahte L1, L2, L3 sollten an die mit L1, L2, L3 gekennzeichneten Buchsen
angeschlossen werden.

TN TN

Der Schutzleiter \J\=T/ sollte an den mit PE \J\=T/ gekennzeichneten Erdungsanschluss
angeschlossen werden.
Der Nullleiter N sollte an den mit N gekennzeichneten Anschluss angeschlossen werden.

e 3P+ <\J\=7):
Die Phasendrahte L1, L2, L3 sollten an die mit L1, L2, L3 gekennzeichneten Buchsen

angeschlossen werden.

. ) . ) .
Der Schutzleiter = sollte an den mit PE = gekennzeichneten Erdungsanschluss
angeschlossen werden.

ACHTUNG! Das Gerat darf nur betrieben werden, wenn es an eine Anlage mit funktionsfahiger
Absicherung angeschlossen ist.
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5.2.2. Anschluss der Gasversorgung

a) Die Gasflasche muss weit entfernt vom Werkstiick aufgestellt und gegen Herunterfallen
gesichert werden.

b) Der Gasanschluss des SchweiRgerats muss mit einem geeigneten Schlauch und einem Regler
mit Gasflusskontrolle an die Gasflasche oder das Gassystem angeschlossen werden. Achtung!
Die Verwendung eines Netzregler fiir Gasflaschen sowie eines Flaschenreglers fir
Netzanschlisse ist nicht zugelassen. Ein solcher Austausch kann zu einer Beschadigung des
Reglers und zu Verletzungen fihren.

c) Der sparsame Einsatz von Gas verlangert die Schweilzeit.

6. Produktiibersicht

Vorderansicht

1 - Bedienfeld.
2 - Anschluss fiir
Erdungskabel.

3 - Anschluss fiir das
Brennersteuerungskabel.

4.
Lichtbogenziindungsanschluss
am Brenner.

5 - Anschluss fiir die
Luftversorgung des Brenners.

6 - Die Fackel.
7 - Erdungskabel.
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Hinteransicht

1 - ON/OFF-Schalter.
2 - Gaseinlass (vom Lufttrockner).

3 - Gaszufuhr zum Trockner (vom
Luftkompressor).

4 - Lufttrockner.

5 - Luftauslass vom Lufttrockner zum
Schneidgerat.

Steuerfeld

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO

9

1 - Schneidstromanzeige. 2 - Schalter fiir Betriebsart 2T/4T. 3 - Taste fiir Luftstromkontrolle. 4 -
Schneidstrom-Diode. 5 - Luftauslassleuchte nach dem Schneiden. 6 - Uberlastungsanzeige*.
7 - Diode zur Einstellung des Schneidstroms. 8 - Leuchte zur Einstellung des Luftstroms nach dem

Schneiden. 9 - Drehknopf zur Einstellung des Schneidstroms und der Entliiftungszeit nach dem
Schneiden. Driicken Sie den Drehknopf, um die Zeit der Luftabgabe nach dem Schneiden
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einzustellen. Durch erneutes Driicken des Knopfes kehren Sie zur Einstellung des Schneidstroms
zurlick.

* Die Anzeige leuchtet in den folgenden zwei Situationen auf:
a) Wenn die Maschine eine Stérung aufweist und nicht bedient werden kann.

b) Wenn die Schneidemaschine die standardmaRige Uberlastungszeit iberschritten hat, geht sie in
den Sicherheitsmodus Gber und schaltet sich dann aus. Das bedeutet, dass das Gerat im Rahmen der
Temperatur- und Uberhitzungskontrolle in den Ruhezustand iibergeht. Wihrend dieses Vorgangs
leuchtet die Warnleuchte an der Frontplatte auf. In diesem Fall ist es nicht erforderlich, den
Netzstecker aus der Steckdose zu ziehen. Das Gebldse kann weiterhin zur Kiihlung des Gerats
eingesetzt werden. Wenn die rote Lampe nicht aufleuchtet, bedeutet dies, dass das Gerat auf
Betriebstemperatur abgekiihlt ist und wieder verwendet werden kann.

7. AnschlieRen der Drahte

ACHTUNG! Der Anschluss der Kabel an das Gerat muss bei ausgeschaltetem Gerat und ohne
Stromversorgung erfolgen.

Modus Plasmaschneiden

1) Vergewissern Sie sich, dass der ON/OFF-Schalter auf der Riickseite des Gerats auf "OFF"
steht. Gerat an die Stromversorgung anschlieRen.

2) Vergewissern Sie sich, dass der Druckluftregler auf Minimum eingestellt ist. SchlieRen Sie die
Druckluftzufuhr an den Lufttrockner und dann vom Lufttrockner an das Gerat an.

3) HINWEIS: Vergewissern Sie sich, dass die Parameter der Stromversorgung und des Gasdrucks
mit den Werten in der Tabelle der technischen Daten in diesem Dokument oder dem
Typenschild des Geréts lGbereinstimmen.

4) SchlieRen Sie die Brennerdrahte an den Steuer- und Stromgasanschluss an.

5) SchlieRen Sie das Erdungskabel an den Anschluss an und achten Sie dabei besonders darauf,
dass die Klemme fest mit dem Werkstilick verbunden ist.

8. Betrieb des Gerats

8.1. Einstellung der Plasmaschneidparameter

1) Schalten Sie den Ein-/Ausschalter auf ON.

2) Stellen Sie den Druck mit dem Drehknopf an der Filter-/Reduziereinheit ein (heben Sie den Knopf
an, drehen Sie ihn, um den gewiinschten Druck einzustellen, und driicken Sie den Knopf dann in
die Ausgangsposition).

3) Stellen Sie den geeigneten Schneidstrom entsprechend der Dicke und den Prozessanforderungen
des Werkstiicks ein.

4) Stellen Sie nach dem Schneiden die entsprechende Luftablasszeit ein.

5) Den Betriebsartenschalter 2T/4T in entsprechende Position bringen:

a. 2T - Abkirzung. Der Schneidvorgang wird durch Driicken der Taste am Brenner gestartet,
Loslassen der Taste beendet den Schneidvorgang

b. 4T - Langzeitschnitt. Durch Driicken der Taste am Brenner wird der Schneidvorgang
gestartet, durch Loslassen der Taste wird der Schneidvorgang nicht gestoppt. Um den
Schneidvorgang zu beenden, muss die Taste am Brenner erneut gedriickt und
losgelassen werden.
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6) Dricken Sie den Ausloser des Plasmabrenners, Sie sollten das Gerausch der entweichenden Luft
horen.

7) Hinweis: Richten Sie beim Zlinden des Plasmabrenners den Brennerausgang immer auf einen
sicheren Ort.

8) Es kann mit dem Schneiden des Werkstiicks begonnen werden.

9) Im Falle einer Uberhitzung I8st die Sicherheitsvorrichtung aus. Erst wenn das Gerit abgekiihlt ist,
kann es neu gestartet werden.

10) Schalten Sie die Maschine immer aus, wenn Sie mit dem Schneiden fertig sind.

9. Beseitigung der Verpackung

Bitte bewahren Sie das gesamte Verpackungsmaterial (Karton, Plastikstreifen und Styropor) auf,
damit das Gerat beim Versand geschiitzt ist, falls es einmal zu einer Servicestelle geschickt werden
muss!

10. Transport und Lagerung

Das Gerat muss wahrend des Transports vor StoRRen und dem Umkippen gesichert werden,
auBerdem darf es nicht mit der Unterseite nach oben (auf dem Kopf stehend) aufgestellt werden.
Das Gerat muss in einem gut gellUfteten Raum mit trockener Luft und ohne korrosive Gase gelagert
werden.

11. Reinigung und Wartung

a) e Jedes Mal bevor das Gerét gereinigt wird und ebenfalls wenn das Gerat nicht verwendet
wird, muss der Netzstecker gezogen und das Gerat vollstandig abgekihlt werden.

b) Verwenden Sie zur Reinigung der Oberflache nur nicht-korrosive Mittel.

c) Esistverboten, das Gerat mit einem Wasserstrahl abzuspritzen oder es in Wasser zu
tauchen.

d) Achten Sie darauf, dass kein Wasser durch die Offnungen des Geh&uses eindringt.

e) Reinigen Sie die Liftungsoffnungen mit einer Birste und Druckluft.

f) Nach jeder Reinigung sind alle Komponenten gut zu trocknen, bevor das Gerat wieder
verwendet wird.

g) Lagern Sie das Geréat an einem trockenen und kiihlen Ort, geschiitzt vor Feuchtigkeit und
direkter Sonneneinstrahlung.

h) Entfernen Sie Staub regelmafRig mit trockener und sauberer Druckluft.

i) Das Gerat muss vor Wasser und Feuchtigkeit geschitzt werden.

j) Das Gerat darf nicht auf eine beheizte Flache gestellt werden.

k) Lagern Sie das Gerat in einem trockenen und sauberen Raum.

12. RegelmidRige Inspektion des Gerats
Damit das Gerat ordnungsgemal funktioniert, muss es regelmalig gewartet werden.

VORSICHT: Schalten Sie das Gerat aus und trennen Sie es von der Stromversorgung, bevor Sie
Wartungsarbeiten durchfihren.

Regelmalige Inspektionen 6-monatige routinemallige Wartung
- Ersetzen Sie unleserliche Etiketten - Blasen Sie das Gerat mit trockener, sauberer
- Uberpriifen Sie die Funktion aller Schalter. Luft unter Druck aus.

- Uberpriifen Sie die elektrischen Anschliisse
der Eingangs-/Ausgangsleiste und ziehen Sie
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- Prifen Sie, ob das Geblase richtig funktioniert | lose Schrauben nach oder ersetzen Sie
und ob die Luft an der Riickseite des Gerats verrostete Schrauben.

austritt.

- Achten Sie auf GbermaRige Vibrationen, Larm,
Geruch und Gasaustritt wahrend des Betriebs

- Priifen Sie, ob die Brenner- oder
Erdungsleitungen nicht durchgebrannt sind.

- Priifen Sie, ob die elektrischen Anschliisse
nicht durchgebrannt sind.

- Prifen Sie, ob das Versorgungskabel nicht
beschadigt ist.
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This User Manual has been translated for your convenience using machine translation.
A Reasonable efforts have been made to provide an accurate translation; however, no
automated translation is perfect nor is it intended to replace human translators. The official
User Manual is the English version. Any discrepancies or differences created in the
translation are not binding and have no legal effect for compliance or enforcement purposes.
If any questions arise related to the accuracy of the information contained in the User
Manual, please refer to the English version of those contents which is the official version.

1. Symbols

[
& Read the operating instructions.

Recyclable product.

- The product meets the requirements of relevant safety standards.
@ Wear protective clothing that protects the entire body

Caution! Wear protective gloves.

Wear protective glasses.

Wear protective footwear.

Caution! Hot surface can cause burns!

Caution! Risk of fire or explosion.

Caution! Harmful vapours, danger of poisoning. Gases and fumes can be hazardous to
your health. Welding process gives off welding gases and fumes. Inhalation of these
substances can be hazardous to health.

3%

CAUTION! Harmful radiation from the welding arc

Use a welding mask with an appropriate filter shade.
D

Do not touch live parts.
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é CAUTION! The illustrations in this instruction manual are for reference only and may
differ from the actual product in some details.

2. Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Plasma Cutter
Model PROLOX 45V0O
Nominal input voltage [V] / frequency [Hz]. 400/50
Cutting current [A] 15-65
Cutting current in 100% duty cycle [A] 50
Cutting current in 60% duty cycle [A] 65
Idle voltage [V]. 275
Insulation class F
Compliance with standard EN IEC 60974-1
Dimensions (width x depth x height) [cm] 510 x 230 x 400
Weight [kg] 15.5

3. General Description

The manual is intended to assist in safe and reliable use. The product is designed and manufactured
strictly according to technical specifications using the latest technology and components and
maintaining the highest quality standards.

CAREFULLY READ AND UNDERSTAND THIS MANUAL BEFORE STARTING THE WORK.

To ensure the long and reliable operation of the device, make sure to operate and maintain it properly
following the guidelines in this instruction manual. The technical data and specifications in this manual
are up-to-date. The manufacturer reserves the right to make changes to improve the quality. Taking
the technical progress and the possibility of reducing noise into account, the unit is designed and built
in such a way that risks resulting from noise emissions are reduced to the lowest possible level.

4. Safety of use

ACAUTION! Read all safety warnings and instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire, and/or serious injury or death.

The term "device" or "product"” in the warnings and the description of the instructions refers to:
Plasma Cutter

4.1. General

a) Take care of your own safety and that of third parties by reading and following the guidelines
contained in this manual.

b) Only qualified persons may be allowed to start up, operate, handle and repair the device.

c) The device must not be used for purposes other than those for which it is intended.

d) During operation, the device generates an electromagnetic field around itself, which may cause
medical implants, i.e. pacemakers etc., to malfunction.

e) Itisforbidden to point the welding handle towards yourself, other people and animals.

f) Take care of regular service and maintenance.

g) Disconnect the unit from the power supply before any adjustment, maintenance, nozzle
replacement etc.
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h) Do not use the product with the housing removed.
i) Dispose of all welding waste in accordance with local regulations.

4.2. Guidelines for securing fire hazardous work

Preparing the building and rooms for fire hazardous works consists in:

a) cleaning the rooms or places where the work will be carried out of any flammable materials and
contamination;

b) move all flammable and non-flammable objects in flammable packaging to a safe distance;

c) protect materials which cannot be removed by covering them, for example, with metal sheets,
gypsum boards, etc. against the effects of plasma cutting splatter;

d) checking whether materials or objects susceptible to ignition in adjacent rooms do not require
local protection;

e) seal with non-flammable materials any through-holes in installation, ventilation, etc., located in
the vicinity of the place of work;

f) protect against plasma cutting splatter or mechanical damage all electric, gas and installation
cables with flammable insulation, provided that they are within the range of risk caused by fire
hazardous works;

g) check whether any painting or other works using flammable substances were not carried out on
that day.

Sparks may cause fires

Cutting sparks can cause fires, explosions and burns to unprotected skin. Wear welding gloves and
protective clothing when cutting. Remove or secure all flammable materials and substances from the
work area. Do not cut closed containers or tanks that have contained flammable liquids. Such
containers or tanks should be flushed before cutting to remove flammable liquids. Do not cut near
flammable gases, vapours or liquids. Fire fighting equipment (fire blankets and powder or snow
extinguishers) should be located near the work area in a visible and easily accessible location.

Cylinders can explode

Use only approved gas cylinders and a properly functioning regulator. Cylinders should be transported,
stored and positioned upright. Protect cylinders from heat, tipping and mechanical damage. Keep all
parts of gas installation in good condition: cylinder, hose, fittings, regulator.

A cut can cause a fire or an explosion.

The plasma jet throws glowing metal particles or sparks outwards. Hot metal particles, sparks, a heated
component or a hot torch can cause a fire. For this reason, the surroundings of the work area should
be carefully checked for safety.

4.3. Preparation of the workplace for cutting
a) All combustible materials should be removed within a radius of 12 m from the burner.
b) If this is not possible, combustible materials must be covered with a suitable coating.
c) Cutting in areas where ignition of flammable materials may occur is prohibited.
d) Take precautions against sparks and glowing metal particles.
e) Care must be taken that sparks or hot metal splinters may pass through cracks or openings.
f) Pay close attention to arcing and have a fire extinguisher within close reach.
g) Be aware that cutting near the ceiling, on the floor or between compartments can cause a
flame fire on the other side which is not visible.
h) Always ensure sufficient ventilation.
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p)
qa)

r)

Use the appliance at an ambient temperature between -10 and 40 °C, in a room with low
humidity and dust, without direct sunlight.

If cutting takes place in a location where there are rapid air movements, use a wind shield.
Assume a stable position before cutting.

Do not use a plasma torch to heat up frozen pipes.

Do not plasma cut near flammable materials/tanks. Flammable materials or tanks must be
removed or thoroughly emptied.

Do not plasma cut in an atmosphere containing combustible particles or vapours of explosive
substances.

Plasma cutting must not be used on pressurised tanks, pressure piping or pressure
accumulators.

Plasma cutting station must be positioned away from flammable surfaces.

Get rid of flammable or explosive objects such as propane butane lighters or matches before
plasma cutting.

Observe health and safety regulations for welding work and equip the work area with a
suitable fire extinguisher. The flame and the working circuit are live as long as the electrical
supply is switched on. The input circuit and the internal circuit of the unit are also live as long
as the electrical supply is switched on.

A Caution: cutting in the vicinity of tanks or drums with flammable substances is prohibited.

A Remember! Protect children and other bystanders when working with the device.

4.4. Personal protective equipment

Caution! Arc radiation can damage the eyes or skin of the body.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

g)
h)

When cutting, wear clean, oil-free protective clothing made of non-flammable and non-
conductive material (leather, thick cotton), leather gloves, high boots and a protective hood.
Before cutting, get rid of any flammable or explosive items such as propane-butane lighters
and matches.

Use face protection (helmet or shield) and cover the eyes with a shade matching the welder's
eyesight and cutting current. The safety standards suggest a No. 13 tint for any amperage
below 300 A. Lower shield tints may be used if the arc is covered by the workpiece.

Always use approved safety glasses with a side shield under the helmet or other shield.

Use workplace shields to protect others from glare or spatter.

Always wear earplugs or other hearing protection against excessive noise and to prevent
spatter from entering your ears.

Bystanders should be warned against looking at electric arc.

The electric arc in the cutting process produces large amounts of visible and invisible
radiation (ultraviolet and infrared radiation), which can damage the eyes and skin.

4.5. Protection against shock

Caution! Electric shock can be fatal.

a)

Plug the power cord into the nearest outlet and route it in a practical and safe way. Avoid
spreading the cable carelessly around the room on an unstudied surface, which may result in
electric shock or fire.

Contact with electrically charged parts can cause an electric shock or severe burns.

The electric arc and the working area are electrically charged when the current flows.

The input circuit and the internal circuitry of the unit are also live when the power is on.

Do not touch the live components.

Wear dry, lint-free, insulated gloves and protective clothing.

Use insulating mats or other insulating coatings on the floor that are large enough to prevent
contact between the body and the object or the floor.

Do not touch the electric arc.

Turn off the power supply before handling, cleaning or replacing the electrode.
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v)

Make sure the grounding cable is properly connected and that the plug is properly inserted
into the grounded outlet. Improper grounding of the unit may result in a risk to life or health.
Regularly check the power cables for damage or lack of insulation. A damaged cable should
be replaced. Careless repair of insulation may result in death or personal injury.

Turn off the device when not in use.

The cable must not be wrapped around the body.

The workpiece must be properly grounded.

Only accessories that are in good condition may be used.

Damaged parts of the device must be repaired or replaced. Use safety belts when working at
heights.

All equipment and safety items should be stored in one place.

Keep the tip of the handle away from the body when the trigger is activated.

Attach the ground cable to the workpiece or as close to it as possible (e.g. to the workbench).
The work clamp must be insulated if not connected to the workpiece, to avoid contact with
metal.

The product is designed for indoor use. However, if it has been exposed to dampness or rain,
a check must be made to ensure that water droplets do not get inside, which could result in
an accident.

Do not allow the unit to get wet.

Caution! The machine may still be live when the power cord is disconnected.

w)

After turning off the unit and disconnecting the voltage cable, check the voltage on the input
capacitor and make sure that the voltage value is zero, otherwise do not touch the unit
components.

A ATTENTION Although the appliance has been designed to be safe, with adequate safeguards,
and despite the use of additional safety features for the user, there is still a slight risk of accident or
injury when handling the appliance. It is advisable to exercise caution and common sense when using

it.

4.6. Gases and fumes

Caution! Gas can be hazardous to health or lead to death!

a)
b)
c)

d)

a)

b)

d)

Always keep a distance from the gas outlet.

When cutting, pay attention to the exchange of air, avoiding gas inhalation.

Remove chemical substances (greases, solvents) from the surface of the workpieces as they
burn under high temperature, giving off poisonous fumes.

Cutting galvanized parts is allowed only with efficient extraction with filtration and a supply
of clean air. Zinc vapours are very toxic, and the symptom of poisoning is the so-called zinc
fever.

Instructions for use

5.1. General
The device should be used in accordance with its intended purpose, in compliance with the
health and safety regulations and the restrictions resulting from the data on the rating plate
(IP level, duty cycle, supply voltage, etc.).
Do not open the unit as this will void the warranty; also, exploding exposed parts may cause
injury.
The manufacturer shall not be liable for technical changes of the equipment or material
damage resulting from the introduction of these changes.
If the equipment malfunctions, contact the service centre.
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e) Do not cover the ventilation slots of the device - place the cutter at a distance of 30 cm from
the surrounding objects.

f) The welder must not be held under the arm or close to the body.

g) Do not install the equipment in rooms with aggressive environment, high dustiness, and near
devices with high electromagnetic field emission.

h) Keep fingers, hair and clothing away from the rotating fan.

i) The appliance must be earthed during operation.

j) When the thermal overload LED illuminates during operation of the appliance, stop
operation immediately and wait for the appliance to cool down.

k) When the appliance is used for a long time or with high current, switch off the power supply
only after the appliance has cooled down.

I) Do not switch off the device during welding!

m) Maintain the unit regularly and clean the inside of the unit of dust.

5.2. Connecting the unit

5.2.1. Electrical connection

a) The equipment should be connected by a qualified person. In addition, a person with the
necessary qualifications should check that the earthing and electrical installation including
protection system complies with safety regulations and is functioning properly.

b) Position the equipment near the workplace.

c) To connect the unit, avoid cables that are too long.

d) Single-phase cutting machines should be connected to a socket equipped with a grounding
pin.

e) Cutting machines powered by 3-phase mains are delivered without a plug, you should obtain
such a plug on your own and have the installation performed by a qualified person:

A WARNING! In order to claim a warranty or make a claim, it is necessary to provide proof of
installation by a qualified electrician, together with their license number.

Examples of arrangements of contact wires (front view of socket-outlet):
e 3P+N+ \J:T/):
Phase wires L1, L2, L3 should be connected to the socket connectors marked as L1, L2, L3.

TN

=

The protective wire \J=_/ should be connected to the grounding connector marked as PE ‘=.
The neutral wire N should be connected to the connector marked N.
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//\\
e 3P+ <\J=T/):
Phase wires L1, L2, L3 should be connected to the socket connectors marked as L1, L2, L3.

//\\ //\\

The protective wire <\E/) should be connected to the grounding connector marked as PE <\E/).

CAUTION! The device may only be operated if connected to an installation with a functional fuse.

5.2.2. Gas connection

a) Place the gas cylinders away from the object to be welded and secure them against falling.

b) The gas connection of the welding machine must be connected to the gas cylinder or to the
gas supply system with a suitable hose and a regulator with a gas flow control. Caution! It is
not allowed to use network regulators for gas cylinders and vice versa. Such interchange may
result in reducer damage and personal injury.

c¢) The economical use of gas extends the welding time.

6. Product overview

Front view

1 - Control panel.
2 — Ground wire connector.

3 — Torch control cable
connector.

4 — Arc ignition connector on
the torch.

5 — Air supply connector for
the torch.

6 — The torch.

7 — Ground wire.
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Rear view:

1 — ON/OFF switch.

2 — Gas inlet (from the air dryer).

3 - Gas inlet to the dryer (from the air
compressor).

4 — Air dryer.

5 — Air outlet from the air dryer to the cutter.

Control panel

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO

9

1 - Cutting current display. 2 - 2T/4T mode switch. 3 — Airflow check button. 4 — Cutting current
diode. 5 — Air discharge light after cutting. 6 — Overload indicator®. 7 — Cutting current setting

diode. 8 — Light for setting the airflow after cutting. 9 — Knob/button for setting the cutting current
and air discharge time after cutting. To set the air discharge time after cutting, press the knob.
Pressing the knob again will return to setting the cutting current.
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* The indicator lights in the following two situations:

a) If the machine has malfunctioned and cannot be operated.

b) If the cutting machine has exceeded the standard overload time, it enters safety mode and then
switches off. This means that the machine, as part of its temperature and overheating control, enters
rest mode. During this process, the warning light on the front panel illuminates. In this situation, it is
not necessary to remove the power plug from the socket. The fan can continue to function to cool
the unit. If the red light does not illuminate, this means that the appliance has cooled down to
operating temperature and can be used again.

7. Connecting the wires

CAUTION! Connecting the cables to the device must be done with the power supply disconnected
and the device turned off.

Plasma cutting mode

1)
2)

3)

4)
5)

6)
7)
8)
9)

1) Ensure that the ON/OFF switch on the back of the unit is in the "OFF" position. Connect the
unit to the power supply.

2) Ensure the air pressure control knob is set to minimum. Connect the compressed air supply
to the air dryer and then from the air dryer to the device.

3) NOTE: Make sure that the parameters of the electricity supply and the gas pressure, are in
accordance with the values in the technical data table of this document or the appliance
nameplate.

4) Connect the torch wires to the control and current-gas connector.

5) Connect the ground wire to the connector taking special care that the clamp is firmly
attached to the workpiece.

8. Operation of the device

8.1. Setting the plasma cutting parameters

Turn the power ON/OFF switch to the ON position.
Adjust the pressure using the knob on the filter/reduction unit (lift the knob, turn it to set the
desired pressure, then push the knob to the initial position).
Set the appropriate cutting current according to the thickness and process requirements of the
workpiece.
Set the appropriate air discharge time after cutting.
Set the 2T/4T mode switch to the appropriate position:
a. 2T -short cut. The cutting process is started by pressing the button on the torch,
releasing the button ends the cutting process
b. 4T- long term cutting. Pressing the button on the torch starts the cutting process,
releasing the button does not stop the cutting process. To end the cutting process it is
necessary to press and release the button on the torch again.
Press the trigger of the plasma torch, you should hear the noise of the air escaping.
Note: when firing the plasma torch, always point the torch outlet to a safe place.
You can start cutting the material.
In the event of overheating, the safety device will trip. Only after the device has cooled down can
it be restarted.

10) When you have finished cutting, always switch off the machine.
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9.

Disposal of the packaging

Please keep all packaging material (cardboard, plastic strips and polystyrene foam) to ensure that the
unit is protected during shipment, should it become necessary to send it to a service centre!

10. Transport and storage

When transporting the unit, protect it from shocks and tipping over, and do not place it "upside
down". Store the unit in a well-ventilated room where dry air is present and corrosive gases are not

present.
11. Cleaning and maintenance
a) Pull the mains plug before each cleaning and when the unit is not in use and cool the unit

completely.

Use only non-corrosive cleaning agents for cleaning the surfaces.

Do not spray the unit with a stream of water or immerse it in water.

Make sure that no water enters through the ventilation openings in the casing.
Clean the ventilation openings with a brush and compressed air.

After each cleaning, all the parts should be dried well before the unit is used again.
Store the unit in a dry and cool place protected from moisture and direct sunlight.
Remove dust regularly with dry and clean compressed air.

The machine must be protected from water and moisture.

The machine must not be placed on a heated surface.

Store the machine in a dry and clean room.

12. Regular inspection of the device

Periodic maintenance is necessary for the unit to function properly.

CAUTION: Switch off the unit and disconnect from the power supply before carrying out
maintenance.

and gas leakage during operation

- Check that burner or earth wires are not burnt
through

- Check that any electrical connections are not
burnt through

- Check that the supply cable is not damaged.

Regular inspections 6-month routine maintenance

- Replace unreadable labels - Blow out the unit with dry, clean air under
- Check the operation of all switches. pressure.

- Check that the fan is working properly and - Check the electrical connections of the

that air is escaping from the rear of the machine | input/output strip to tighten loose or replace
- Look out for excessive vibration, noise, smell rusty screws.
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla wygody uzytkownika przy uzyciu
ttumaczenia maszynowego. Podjeto rozsgdne wysitki, aby zapewni¢ doktadne
ttumaczenie; jednak zadne automatyczne ttumaczenie nie jest doskonate, ani nie ma na
celu zastgpienia ludzkich ttumaczy. Oficjalng instrukcjg obstugi jest wersja angielska.
Wszelkie rozbieznosci lub réznice powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie majg
skutkow prawnych dla celéw zgodnosci lub egzekwowania przepisow. Jesli pojawig sie
jakiekolwiek pytania zwigzane z doktadnoscig informacji zawartych w instrukcji obstugi,
nalezy zapoznac sie z angielskg wersjg tych tresci, ktora jest wersjg oficjalna.

1. Symbole

>PHeODODN

&

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Produkt podlegajgcy recyklingowi.

Spetnia wymagania odpowiednich norm bezpieczenstwa.

Nalezy stosowac odziez ochronng zabezpieczajgcy cate ciato.

Uwaga! Zatéz rekawice ochronne.

Nalezy stosowac okulary ochronne

Stosuj obuwie ochronne.

Uwaga! Gorgca powierzchnia moze spowodowac oparzenia.

Uwaga! Ryzyko pozaru lub wybuchu.

Uwaga! Szkodliwe opary, niebezpieczenstwo zatrucia. Gazy i opary mogg byc¢
niebezpieczne dla zdrowia. Podczas procesu spawania / ciecia wydobywajg sie gazy i
opary spawalnicze. Wdychanie tych substancji moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

Nalezy stosowac¢ maske spawalniczg z odpowiednim stopniem zaciemnienia filtra.

UWAGA! Szkodliwe promieniowanie tuku spawalniczego / tuku elektrycznego w procesie
ciecia.

Nie wolno dotykac czesci pod napieciem



ﬁ UWAGA! Illustracje w niniejszej instrukcji obstugi majg charakter pogladowy
i w niektérych szczegétach moga réznié sie od rzeczywistego wygladu produktu.

2. Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Przecinarka plazmowa
Model PROLOX 45V0O
Znamionowe napiecie wejsciowe [V] / czestotliwosé [Hz] 400/50
Zakres pradu ciecia [A] 15-65
Prad ciecia w cyklu pracy 100% [A] 50
Prad ciecia w cyklu pracy 60% [A] 65
Napiecie biegu jatowego [V] 275
Klasa izolacji F
Zgodnos$é z norma EN IEC 60974-1
Wymiary (szerokosc¢ x gtebokosé x wysokosé) [cm] 510 x 230 x 400
Waga [kg] 15.5

3. Ogolny opis

Instrukcja przeznaczona jest do pomocy w bezpiecznym i niezawodnym uzytkowaniu. Produkt jest
zaprojektowany i wykonany scisle wedtug wskazan technicznych przy uzyciu najnowszych technologii i
komponentéw oraz przy zachowaniu najwyzszych standardéw jakosci.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC | ZROZUMIEC
NINIEJSZA INSTRUKCIE.

Dla zapewnienia dfugiej i niezawodnej pracy urzadzenia nalezy dbaé o jego prawidtowg obstuge oraz
konserwacje zgodnie ze wskazédwkami zawartymi w tej instrukcji. Dane techniczne i specyfikacje
zawarte w tej instrukcji obstugi sg aktualne. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian
zwigzanych z podwyiszeniem jakosci. Uwzgledniajgc postep techniczny i mozliwos¢ ograniczenia
hatasu, urzagdzenie zaprojektowano i zbudowano tak, aby ryzyko jakie wynika z emisji hatasu ograniczy¢
do najnizszego poziomu.

4. Bezpieczenstwo uzytkowania

AUWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa oraz wszystkie
instrukcje. Niezastosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze spowodowac porazenie pradem,
pozar iflub ciezkie obrazenia ciata lub $mier¢.

Termin ,,urzadzenie” lub ,,produkt” w ostrzezeniach i w opisie instrukcji odnosi sie do:
Przecinarka plazmowa

4.1. Uwagi ogdlne

a) Nalezy zadbaé o bezpieczeristwo wtasne i osdb postronnych zapoznajgc sie i postepujac
doktadnie z wytycznymi zawartymi w instrukcji urzgdzenia.

b) Do uruchomienia, uzytkowania, obstugi i naprawy urzgdzenia wolno dopuszcza¢ wytacznie
osoby wykwalifikowane.

¢) Urzadzenia nie wolno uzywaé niezgodnie z przeznaczeniem.



d) W trakcie pracy urzadzenie wytwarza wokét siebie pole elektromagnetyczne, ktére moze
powodowac btedne dziatanie medycznych implantéw tj. rozrusznikdw serca itp.

e) Zabronione jest kierowanie uchwytu spawalniczego w kierunku swoim, innych ludzi oraz
zwierzat.

f) Nalezy dbad o regularny serwis i konserwacje.

g) Przed kazidag regulacjg, konserwacjy, wymiang dyszy itp. nalezy odtgczy¢ urzadzenie od
zasilania.

h) Nie nalezy uzywaé produktu ze zdjetg obudowa.

i) Wszystkie odpady powstate po cieciu nalezy utylizowaé zgodnie z miejscowymi przepisami.

4.2. Wytyczne zabezpieczenia prac niebezpiecznych pozarowo

Przygotowanie budynku i pomieszczen do prowadzenia prac niebezpiecznych pozarowo polega na:

a) oczyszczeniu pomieszczen lub miejsc, gdzie bedg wykonywane prace z wszelkich materiatéw
palnych i zanieczyszczen;

b) odsunieciu na bezpieczng odlegtos¢ wszelkich przedmiotéw palnych i niepalnych w
opakowaniach palnych;

c) zabezpieczenie przed dziataniem np. odpryskéw ciecia plazmg materiatdw, ktérych usuniecie
nie jest mozliwe, poprzez ostoniecie ich np. arkuszami blachy, ptytami gipsowymi itp.;

d) sprawdzeniu, czy znajdujace sie w sgsiednich pomieszczeniach materiaty lub przedmioty
podatne na zapalenie nie wymagajg zastosowania lokalnych zabezpieczen;

e) uszczelnieniu materiatami niepalnymi wszelkich przelotowych otwordw instalacyjnych,
wentylacyjnych itp., znajdujacych sie w poblizu miejsca prowadzenia prac;

f) zabezpieczeniu przed odpryskami ciecia plazma lub uszkodzeniami mechanicznymi przewodow
elektrycznych, gazowych oraz instalacyjnych z palng izolacjg, o ile znajdujg sie w zasiegu
zagrozenia spowodowanego pracami pozarowo niebezpiecznymi;

g) sprawdzeniu, czy w miejscu planowanych prac nie prowadzono tego dnia prac malarskich lub
innych przy uzyciu substancji fatwo zapalnych.

Iskry moga spowodowacé pozar

Iskry powstajgce podczas ciecia mogg powodowaé pozar, wybuch i oparzenia nieostonietej skory.
Podczas ciecia nalezy mie¢ na sobie rekawice spawalnicze i ubranie ochronne. Usuwac lub zabezpieczaé
wszelkie fatwopalne materiaty i substancje z miejsca pracy. Nie wolno cigé zamknietych pojemnikéw
lub zbiornikéw, w ktérych znajdowaty sie tatwopalne ciecze. Pojemniki lub zbiorniki takie powinny by¢
przeptukane przed cieciem w celu usuniecia tatwopalnych cieczy. Nie cig¢ w poblizu tatwopalnych
gazdw, oparow lub cieczy. Sprzet przeciwpozarowy (koce gasnicze i gasnice proszkowe lub $niegowe)
powinien by¢ usytuowany w poblizu stanowiska pracy w widocznym i fatwo dostepnym miejscu.

Butla moze wybuchng¢

Stosowac tylko atestowane butle na gaz i poprawnie dziatajgcy reduktor. Butla powinna by¢
transportowana i przechowywana oraz ustawiana w pozycji pionowej. Chronié¢ butle przed dziataniem
Zrodet ciepta, przewrdceniem i uszkodzeniami mechanicznymi. Utrzymywaé w dobrym stanie wszystkie
elementy instalacji gazowej: butla, waz, ztgczki, reduktor.

Ciecie moze wywotacé ogien lub eksplozje.

Strumien plazmy wyrzuca na zewnatrz rozzarzone czgsteczki metalu lub iskry. Gorgce czasteczki
metalu, iskry, rozgrzany element lub gorgcy palnik mogg spowodowaé pozar. Z tego wzgledu nalezy
doktadnie sprawdzi¢ otoczenie miejsca pracy pod katem bezpieczenstwa.

4.3. Przygotowanie miejsca pracy do ciecia

a) Nalezy w promieniu 12 m od palnika usung¢ wszystkie materiaty palne.



b)

d)
e)

)
g)

h)
i)
j)
k)
1)

m)

n)

Jezeli jest to niemozliwe, to materiaty palne nalezy przykry¢ odpowiednig powtoka.
Zabronione jest ciecie w miejscach, w ktérych moze dojs¢ do zaptonu materiatéw
tatwopalnych.

Nalezy zastosowac srodki bezpieczenstwa przed snopem iskier oraz rozzarzonymi czgsteczkami
metalu.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, ze iskry lub gorgce odpryski metalu mogg przedostac sie przez
szczeliny lub otwory.

Nalezy zwraca¢ baczng uwage na tuk elektryczny oraz mieé¢ w bliskim zasiegu gasnice.

Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze ciecie przy suficie, na podtodze lub pomiedzy przedzielong
przestrzenig moze spowodowac ognisko ptomienia po drugiej stronie, ktdra jest niewidoczna.
Zawsze nalezy zadbad o wystarczajgcg wentylacje.

Urzadzenie uzytkowa¢ w temperaturze otoczenia pomiedzy -10 a 40 °C, w pomieszczeniu o
niskiej wilgotnosci i zapyleniu, bez bezposredniego nastonecznienia.

Jezeli ciecie nastepuje w miejscu, gdzie wystepujg gwattowne ruchy powietrza nalezy uzy¢
ostony przeciwwiatrowej.

Przed przystgpieniem do ciecia nalezy przyjac stabilng pozycje.

Nie wolno stosowac palnika plazmowego do rozgrzewania zamarznietych rur.

Nie wolno cigé¢ plazmg w poblizu materiatéw/ zbiornikéw palnych. Materiaty tatwopalne lub
zbiorniki nalezy usung¢ lub dokfadnie oproznic.

Nie wolno cig¢ plazma w atmosferze zawierajgcej czasteczki palne lub opary substancji
wybuchowych.

Nie wolno stosowaé ciecia plazmg zbiornikdw pod cisnieniem, przewoddéw instalacji
cisnieniowej lub zasobnikéw cisnieniowych.

Stanowisko do ciecia plazma nalezy umiejscowié¢ z dala od powierzchni tatwopalnych.

Przed rozpoczeciem ciecia plazmg nalezy pozby¢ sie przedmiotéw tatwopalnych Ilub
wybuchowych takich jak zapalniczki na propan butan, czy zapafki.

Nalezy przestrzegac przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczacych prac spawalniczych
oraz wyposazy¢ stanowisko pracy w odpowiednig gasnice. Ptomien oraz obwdd roboczy
znajdujg sie pod napieciem, o ile wtgczone jest zasilanie elektryczne. Obwdd wejsciowy oraz
obwdd wewnetrzny urzadzenia znajdujg sie rowniez pod napieciem, o ile wigczone jest
zasilanie elektryczne.

A Uwagal! Ciecie w poblizu zbiornikéw lub beczek z substancjami tatwopalnymi jest zabronione.

& Pamietaé! Nalezy chroni¢ dzieci i inne osoby postronne podczas pracy urzgdzeniem.

4.4. Srodki ochrony osobistej

Uwaga! Promieniowanie tuku elektrycznego moze uszkodzi¢ wzrok lub skoére ciata.
Uwaga! Odpryski i iskry mogg spowodowac obrazenia ciata.

a)

b)

c)

d)

Podczas ciecia nalezy mie¢ na sobie czystg, niezaolejong odziez ochronng wykonang z materiatu
niepalnego oraz nieprzewodzgcego (skéra, gruba bawetna), rekawice skérzane, wysokie buty
oraz kaptur ochronny.

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy pozbyc¢ sie przedmiotéow tatwopalnych lub wybuchowych
takich jak zapalniczki na propan butan czy zapatki.

Nalezy stosowac ochrone twarzy (hetm lub ostone) i oczu z filtrem o stopniu zaciemnienia
dobranym do wzroku spawacza i natezenia pradu ciecia. Standardy bezpieczenstwa proponujg
zabarwienie nr 13 dla kazdego natezenia pragdu ponizej 300 A. Nizsze zabarwienie ostony mozna
stosowa, jezeli tuk zakrywa przedmiot obrabiany.

Zawsze nalezy stosowac atestowane okulary ochronne z ostong boczng pod hetmem lub inng
ostone.

Nalezy stosowaé ostony miejsca pracy w celu ochrony innych oséb przed oslepiajgcym
promieniowaniem swietlnym lub odpryskami.



f)

g)
h)

Nalezy zawsze nosi¢ zatyczki do uszu lub inng ochrone stuchu w celu ochrony przed
nadmiernym hatasem oraz w celu unikniecia przedostania sie odpryskéw do uszu.

Osoby postronne nalezy ostrzec przed patrzeniem na tuk elektryczny.

tuk elektryczny w procesie ciecia wytwarza duze ilosci promieniowania widzialnego i
niewidzialnego (promieniowanie ultrafioletowe oraz podczerwone), ktére moze uszkodzi¢
wzrok i skore.

4.5. Ochrona przed porazeniem

Uwaga! Porazenie pradem elektrycznym moze by¢ $miertelne.

a)

b)

d)
e)

f)
g)

h)
i)

j)

k)

q)

r)
s)

t)

u)

v)

Kabel zasilajacy nalezy podtgczy¢ do najblizej potozonego gniazda i utozy¢ w sposéb praktyczny
i bezpieczny. Nalezy unika¢ niedbatego roztozenia kabla w pomieszczeniu na niezbadanym
podtozu, co moze doprowadzi¢ do porazenia elektrycznego lub pozaru.

Zetkniecie sie z elektrycznie natadowanymi elementami moze spowodowaé porazenie
elektryczne lub ciezkie poparzenie.

tuk elektryczny oraz obszar roboczy sg podczas przeptywu prgdu natadowane elektrycznie.
Obwodd wejsciowy oraz wewnetrzny obwdd prgdowy urzadzenia znajdujg sie réwniez pod
napieciem przy wigczonym zasilaniu.

Nie wolno dotykac elementéw znajdujgcych sie pod napieciem elektrycznym.

Nalezy nosi¢ suche, niepodziurawione, izolowane rekawiczki oraz odziez ochronna.

Nalezy stosowa¢ maty izolacyjne lub inne powtoki izolacyjne na podtodze, ktére s3
wystarczajgco duze, zeby nie dopusci¢ do kontaktu ciata z przedmiotem lub podtogs.

Nie wolno dotykac tuku elektrycznego.

Przed obstugg, czyszczeniem lub wymiang elektrody nalezy wytaczy¢ doptyw pradu
elektrycznego.

Nalezy upewnié sie, czy kabel uziemienia jest wtasciwie podtgczony oraz czy wtyk jest wiasciwie
potgczony z uziemionym gniazdem. Nieprawidtowe podtgczenie uziemienia urzagdzenia moze
spowodowac zagrozenie zycia lub zdrowia.

Nalezy regularnie sprawdzac kable pragdowe pod katem uszkodzen lub braku izolacji. Kabel
uszkodzony nalezy wymienic¢. Niedbata naprawa izolacji moze spowodowac smieré lub utrate
zdrowia.

Urzadzenie nalezy wytgczy¢, jezeli nie jest uzytkowane.

Kabla nie wolno zawija¢ wokét ciata.

Przedmiot ciety nalezy wtasciwie uziemic.

Wolno stosowac wytacznie wyposazenie w dobrym stanie.

Uszkodzone elementy urzadzenia nalezy naprawi¢ lub wymieni¢. Podczas pracy na
wysokosciach nalezy uzywac paséw bezpieczenstwa.

Wszystkie elementy wyposazenia oraz bezpieczeristwa powinny by¢ przechowywane w jednym
miejscu.

W chwili zatgczenia wyzwalacza konicéwke uchwytu nalezy trzymac z dala od ciata.
Przymocowac kabel masowy do elementu obrabianego lub mozliwie jak najblizej tego
elementu (np. do stotu roboczego).

Zacisk roboczy nalezy zaizolowac o ile nie jest potgczony z przedmiotem obrabianym, w celu
unikniecia kontaktu z metalem.

Produkt jest przeznaczony do pracy w pomieszczeniu. Jezeli jednak byt narazony na wilgo¢ lub
deszcz nalezy przeprowadzic¢ kontrole czy krople wody nie dostaty sie do srodka, co moze
skutkowac wypadkiem.

Nie dopuszcza¢ do zamoczenia urzadzenia.

Uwaga! Po odtaczeniu kabla zasilajacego urzadzenie moze by¢ jeszcze pod napieciem.



w)

Po wyfaczeniu urzadzenia oraz odfgczeniu kabla napieciowego nalezy sprawdzi¢ napiecie na
kondensatorze wejsciowym i upewnic sie, ze wartos¢ napiecia jest réwna zeru, w przeciwnym
przypadku nie wolno dotyka¢ elementéw urzgdzenia.

UWAGA! Pomimo iz urzagdzenie zostato zaprojektowane tak aby byto bezpieczne, posiadato
odpowiednie srodki ochrony oraz pomimo uzycia dodatkowych elementéw zabezpieczajgcych
uzytkownika, nadal istnieje niewielkie ryzyko wypadku lub odniesienia obrazen w trakcie pracy z
urzadzeniem. Zaleca sie zachowanie ostroznosci i rozsgdku podczas jego uzytkowania.

4.6. Gazyidymy

Uwaga! Gaz moze by¢ niebezpieczny dla zdrowia lub doprowadzi¢ do smierci!

a)
b)

c)

d)

)
g)
h)
i)
)

k)

Nalezy zawsze zachowacd odstep od wylotu gazu.

Podczas ciecia nalezy zwréci¢ uwage na wymiane powietrza, unikajgc wdychania oparéw i
gazow.

Nalezy usung¢ z powierzchni detali obrabianych substancje chemiczne (smary, rozpuszczalniki),
gdyz pod wptywem temperatury spalaja sie, wydzielajgc trujace dymy.

Ciecie detali ocynkowanych jest dozwolone tylko przy zapewnieniu wydajnych odciggéw wraz
z filtracjg oraz doptywu czystego powietrza. Opary cynku sg bardzo toksyczne, objawem
zatrucia jest tzw. gorgczka cynkowa.

Zasady uzytkowania

5.1. Uwagi ogdlne

Urzadzenie nalezy stosowac zgodnie z przeznaczeniem, z zachowaniem przepiséw BHP oraz
obostrzen wynikajgcych z danych zawartych na tabliczce znamionowej (stopien IP, cykl pracy,
napiecie zasilania itp.).

Urzadzenia nie wolno otwieraé, poniewaz spowoduje to utrate gwarancji, ponadto
eksplodujgce nieostoniete czesci mogg spowodowac uszkodzenia ciata.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany techniczne urzadzenia badZ szkody
materialne wynikte na skutek wprowadzenia tych zmian.

W przypadku nieprawidtowego dziatania urzadzenia nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Nie wolno zastania¢ szczelin wentylacyjnych urzadzenia — nalezy ustawi¢ przecinarke w
odlegtosci 30 cm od otaczajgcych przedmiotow.

Urzadzenia nie wolno trzymac¢ pod ramieniem lub blisko ciata.

Urzadzenia nie wolno instalowa¢ w pomieszczeniach o agresywnym srodowisku, duzym
zapyleniu oraz w poblizu urzagdzen o duzej emisji pola elektromagnetycznego.

Trzymac palce, wiosy i odziez z dala od obracajgcego sie wentylatora.

Urzadzenie musi by¢ uziemione w trakcie pracy.

Gdy podczas pracy z urzgdzeniem zaswieci sie dioda LED przecigzenia termicznego, nalezy
natychmiast przerwac prace i odczekaé, az urzgdzenie ostygnie.

Gdy urzadzenie jest uzywane przez dtugi czas lub z duzym pradem, zasilanie wytgczy¢ dopiero
po ostygnieciu urzadzenia.

Nie wytaczaé urzadzenia w trakcie ciecia!

Nalezy regularnie konserwowac urzgdzenie oraz czysci¢ jego wnetrze z kurzu.

5.2. Podtaczenie urzadzenia

5.2.1. Podtaczenie pradu

Podtaczenia urzadzenia powinna dokona¢ osoba wykwalifikowana. Ponadto osoba z
niezbednymi kwalifikacjami powinna sprawdzi¢, czy uziemienie oraz instalacja elektryczna wraz
z uktadem zabezpieczenia jest zgodna z przepisami bezpieczenstwa i funkcjonuje prawidtowo.



b) Urzadzenie nalezy ustawié¢ w poblizu miejsca pracy.

c) Nalezy unikaé zbyt dtugich przewoddéw do podtgczenia urzadzenia.

d) Przecinarki jednofazowe powinny by¢ podtgczone do gniazda wyposazonego w bolec
uziemiajacy.

e) Przecinarki zasilane z sieci 3-fazowej sg dostarczane bez wtyczki, nalezy we wtasnym zakresie
zaopatrzyc sie w takg wtyczke, a montaz zleci¢ wykwalifikowanej osobie.

A OSTRZEZENIE! Aby dochodzi¢ roszczeh gwarancyjnych lub zgtaszaé reklamacije, konieczne jest
przedstawienie dowodu instalacji przez wykwalifikowanego elektryka wraz z numerem jego licencji.
Przyktady rozmieszczenia przewodow stykowych (widok gniazda z przodu):

e 3P+N+ (\J\=,7):
Przewody fazowe L1, L2, L3 nalezy podtaczy¢ do ztgczy gniazd oznaczonych jako L1, L2, L3.

Przewdd ochronny \4=_/ nalezy podtgczy¢ do ztgcza uziemienia oznaczonego jako PE =
Przewdd neutralny N nalezy podtaczy¢ do ztgcza oznaczonego jako N.

e 3P+ \\J\—T/:
Przewody fazowe L1, L2, L3 nalezy podfaczy¢ do ztgczy gniazd oznaczonych jako L1, L2, L3.
Przewdd ochronny ' 4=_ nalezy podfaczy¢ do ztacza uziemienia oznaczonego jako PE | 4‘

UWAGA! Urzadzenie wolno eksploatowaé wytgcznie z instalacjq ze sprawnym bezpiecznikiem.

5.2.2. Podtaczenie gazu

a) Butle z gazem nalezy ustawic z dala od przedmiotu obrabianego i zabezpieczy¢ przed upadkiem.

b) Ztacze gazowe przecinarki nalezy potaczy¢ z butlg lub instalacja gazowg za pomoca
odpowiedniego weza oraz reduktora z regulacjg przeptywu gazu. Uwaga! Niedopuszczalne jest
stosowanie reduktorow sieciowych do butli i odwrotnie. Zamiana taka moze skutkowad
zniszczeniem reduktora i uszkodzeniami ciata.



6. Opis urzadzenia

Widok z przodu:

1 - Panel sterowania.
2 — Gniazdo przewodu
masowego.

3 — Ztacze kabla sterujgcego
palnika.

4 — 7tacze zaptonu tuku na
palniku.

5 — Ztacze zasilania
powietrzem do palnika.

6 — Palnik.

7 — Przew6d masowy.

Widok z tytu:

1 — Wiacznik ON/OFF.
2 — Wilot gazu (z osuszacza powietrza).

AC 400V
‘Jﬁ 3

- 3 — Wlot gazu do osuszacza (ze sprezarki

OFF i-) .
MO8 o g 3 powietrza).
: 4 — Osuszacz.

5 — Wylot powietrza z osuszacza powietrza do
przecinarki.




Panel sterowania:

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas
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1 - Wyswietlacz pradu ciecia. 2 - Przetgcznik trybu 2T/4T. 3 - Przycisk sprawdzania przeptywu

powietrza. 4 - Dioda pradu ciecia. 5 - Dioda wylotu powietrza po cieciu. 6 - Wskaznik przecigzenia™.

7 - Dioda ustawienia pradu ciecia. 8 - Dioda do ustawiania przeptywu powietrza po cieciu. 9 -
Pokretto/przycisk do ustawiania pradu ciecia i czasu wyptywu powietrza po cieciu. Aby ustawi¢ czas
wyptywu powietrza po cieciu nalezy nacisng¢ pokretto. Ponowne nacisniecie pokretta spowoduje
powrdt do ustawiania pradu ciecia.

* Wskaznik zapala sie w nastepujacych dwéch sytuacjach:

a) Jesli urzadzenie ulegto awarii i jego obstuga jest niemozliwa.

b) Jezeli przecinarka przekroczyta standardowy czas przecigzenia, przechodzi w tryb bezpieczeristwa a
nastepnie wytgcza sie. Oznacza to, ze urzgdzenie w ramach kontroli temperatury i przegrzania
przechodzi w tryb spoczynku. Podczas tego procesu zaswieca sie kontrolka ostrzegawcza na przednim
panelu. W tej sytuacji nie trzeba wyciggac wtyku zasilania z gniazdka. W celu schtodzenia urzadzenia
wentylator moze funkcjonowac dalej. Jezeli czerwona kontrolka nie $wieci sie, to oznacza to, ze
urzadzenie schtodzito sie do temperatury eksploatacji i moze by¢ ponownie uzytkowane.

7. Podtaczenie przewodow

UWAGA! Podtaczenie przewodéw do urzadzenia musi odbywac sie przy odtagczonym zasilaniu i
wytaczonym urzadzeniu.

Tryb ciecia plazma
1) Upewnic sie, ze wtacznik ON/OFF znajdujacy sie z tytu urzadzenia jest w pozycji ,OFF”.
Podtaczy¢ urzadzenie do zasilania.
2) Upewnic sie, ze pokretto regulacji cisnienia powietrza jest ustawione na minimum. Podtgczyé
zasilanie sprezonym powietrzem do osuszacza powietrza, a nastepnie od osuszacza
powietrza do urzadzenia.



3) UWAGA: Nalezy upewnic sie, ze parametry zasilania energig elektryczng oraz cisnienie gazu,
sg zgodne z wartos$ciami zawartymi w tabeli danych technicznych niniejszego dokumentu lub
tabliczkg znamionowa urzadzenia.

4) Podtgczy¢ przewody palnika do ztgcza sterujgcego oraz pragdowo-gazowego.

5) Podtaczy¢ przewdd masowy do zfgcza zwracajagc szczegdlng uwage na to, aby klamra byta
stabilnie przymocowana do elementu obrabianego.

8. Obstuga urzadzenia

8.1. Ustawianie parametrow ciecia

1) Ustawié przetgcznik ON/OFF zasilania w pozycje ON.

2) Wyregulowac cisnienie za pomocg pokretta na zespole filtrujgco-redukcyjnym (unies¢
pokretto, obrdci¢ je w celu ustawienia zgdanego cisnienia, a nastepnie wcisng¢ pokretto do
pozycji poczatkowej).

3) Ustawic¢ odpowiedni prad ciecia zgodnie z gruboscig i wymaganiami procesu obrabianego
przedmiotu.

4) Ustawic¢ odpowiedni czas wyptywu powietrza po cieciu.

5) Ustawic przetgcznik trybu 2T/4T w odpowiedniej pozycji:

e 2T - ciecie krotkotrwate. Proces ciecia rozpoczyna sie po nacisnieciu przycisku na palniku,
zwolnienie przycisku konczy proces ciecia

e AT- ciecie dtugotrwate. Nacisniecie przycisku na palniku rozpoczyna proces ciecia,
zwolnienie przycisku nie powoduje przerwania ciecia. Aby zakoriczyé proces ciecia trzeba
ponownie nacisngc¢ i zwolni¢ przycisk na palniku.

6) Nacisngc¢ spust palnika plazmowego, powinien by¢ styszalny szum wylatujgcego powietrza.

7) Uwaga: odpalajac palnik plazmowy zawsze nalezy jego wylot kierowac w bezpieczne miejsce.

8) Mozna rozpoczgc ciecie materiatu.

9) W przypadku przegrzania sie urzgdzenia zadziata zabezpieczenie. Dopiero po schtodzeniu
urzadzenia mozna przystgpic¢ do jego ponownego uruchomienia.

10) Po zakoniczonym cieciu zawsze nalezy wytgczy¢ urzadzenie.

9. Utylizacja opakowania

Prosimy o zachowanie elementéw opakowania (tektury, plastykowych tasm oraz styropianu), aby w
razie koniecznosci oddania urzadzenia do serwisu mozna go byto jak najlepiej ochroni¢ na czas
przesytki!

10. Transport i przechowywanie

Podczas transportu urzadzenie nalezy zabezpieczyé przed wstrzgsami i przewréceniem sie oraz nie
ustawiac go ,,do géry nogami”. Urzadzenie nalezy przechowywac w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu, w ktérym obecne jest suche powietrze i nie wystepujg gazy powodujgce korozje.

11. Czyszczenie i konserwacja

a) Przed kazdym czyszczeniem, a takze jezeli urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wyciggnac¢ wtyczke
sieciowgq i catkowicie ochtodzi¢ urzadzenie.

b) Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowaé¢ wytacznie srodki niezawierajgce substancji zracych.

c) Zabrania sie spryskiwania urzadzenia strumieniem wody lub zanurzania urzadzenia w wodzie.

d) Nalezy pamietac, aby przez otwory wentylacyjne znajdujgce sie w obudowie nie dostata sie
woda.



e) Otwory wentylacyjne nalezy czysci¢ pedzelkiem i sprezonym powietrzem.

f) Po kazdym czyszczeniu wszystkie elementy nalezy dobrze wysuszy¢, zanim urzadzenie zostanie
ponownie uzyte.

g) Urzadzenie nalezy przechowywac w suchym i chftodnym miejscu chronionym przed wilgocig i
bezposrednim promieniowaniem stonecznym.

h) Pyty nalezy regularnie usuwac za pomocg suchego i czystego sprezonego powietrza.

i) Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wodg i wilgocia.

j)  Urzadzenia nie wolno stawia¢ na podgrzewanej powierzchni.

k) Maszyne nalezy przechowywac w suchym i czystym pomieszczeniu.

12. Konserwacja okresowa

Aby urzadzenia dziatato prawidtowo, konieczna jest okresowa konserwacja.

UWAGA! Wytaczy¢ urzadzenie oraz odfaczy¢ od zasilania przed rozpoczeciem konserwacji.

Regularne kontrole 6-miesieczna rutynowa konserwacja

¢ Wymienié¢ nieczytelne etykiety ¢ Przedmuchaé urzadzenie suchym, czystym
¢ Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich przetgcznikdw. | powietrzem pod cisnieniem.

¢ Sprawdzi¢, czy wentylator dziata prawidtowo i | ® Sprawdzi¢ potagczenia elektryczne listwy
czy z tytu maszyny wydostaje sie powietrze wejsciowe] / wyjsciowej, aby dokrecié¢

e Zwré¢ uwage na nadmierne wibracje, hatas, poluzowane lub wymienic¢ zardzewiate Sruby.
zapach i wyciek gazu podczas pracy

* Sprawdzi¢, czy przewody palnika lub
uziemienia nie sg przepalone

¢ Sprawdzi¢, czy wszelkie potaczenia
elektryczne nie sg przepalone

¢ Sprawdzi¢, czy przewdd zasilajgcy nie jest
uszkodzony.




Ccz

Tento navod k pouziti byl pfelozen strojové.  Vidy se snaZime o poskytnuti pfesného
prekladu. Zadny strojovy preklad viak neni dokonaly. Rovnéz neslouzi k nahrazeni piekladu

lidskou osobou. Oficidlni ndvod k poutZiti je dostupny v anglické verzi. Pfipadné nesrovnalosti
nebo rozdily v prekladu nejsou zavazné a nemaji zadny pravni ucinek pro ucely dodrzovani
predpist nebo jejich vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci
uvedenych v navodu k poutziti se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficialni
verzi.

1. Symboly

Prectéte si prosim navod k pouZiti.
Recyklovatelny vyrobek.

Vyrobek spliiuje pozadavky prislusnych bezpecnostnich norem.

Pouzivejte ochranny odév chrénici celé télo.
Upozornéni! PouZivejte ochranné rukavice.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte ochranu nohou.

Upozornéni! Horky povrch mize zpUsobit popaleniny!

Upozornéni! Nebezpecdi pozaru nebo vybuchu.

Upozornéni! Skodlivé vypary, nebezpedi otravy. Plyny a vypary mohou byt zdravi
nebezpecné. Béhem svarovani se uvoliuji svareci plyny a vypary. Vdechovani téchto latek
muZe byt zdravi nebezpecné.

Pouzivejte svarecskou kuklu s odpovidajicim stupném zatemnéni filtru.

UPOZORNENI! Skodlivé zafeni svatovaciho oblouku

Je zakdzdno dotykat se ¢asti pod napétim
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é UPOZORNENI! llustrace v tomto navodu k obsluze jsou pouze orientaéni a mohou se v
nékterych detailech lisit od skutecného produktu .

2. Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Stdl pro horni frézku Plazmovy fezac
Model PROLOX 45VO
Jmenovité vstupni napéti [V] / frekvence [Hz] 400/50
Rezny proud [A] 15-65
Rezny proud ve 100% pracovnim cyklu [A] 50
Rezny proud pii 60% pracovnim cyklu [A] 65
Napéti pfi chodu naprazdno [V] 275
Trida izolace F
Soulad s normou EN IEC 60974-1
Rozmeéry (Sifka x hloubka x vyska) [cm] 510 x 230 x 400
Hmotnost [kg] 15,5

3. VSeobecny popis

Ucelem tohoto navodu je pomoci pfi bezpe¢ném a spolehlivém pouZivani. Vyrobek je navrieny a
vyrobeny prisné podle technickych pokynli pomoci nejnovéjsich technologii a komponentl a pfi
zachovani nejvyssich standard( kvality.

NEZ ZACNETE PRACOVAT SE ZARiZENiM, PECLIVE SI PROCTETE TENTO NAVOD, ABYSTE
POROZUMELI VSEM JEHO POKYNUM.

Abyste zajistili dlouhy a spolehlivy provoz zafizeni, ujistéte se, Ze jej provozujete a udrZujete spravné
podle pokyn( v tomto navodu k poufZiti. Technické udaje a specifikace uvedené v téchto pokynech
k obsluze jsou aktualni. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény za Ucelem zlepseni kvality. S ohledem na
technicky pokrok a moznosti snizeni hluku je jednotka navrZena a postavena tak, aby rizika vyplyvajici

evvs

Vé ré

4. Bezpecnost pouzivani

AUPOZORNENI’! Prectéte si vSechna bezpecnostni varovani a pokyny. Nedodrzeni varovani a
pokyn( mizZe mit za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vaziné zranéni nebo smrt.
Termin ,zafizeni” nebo ,,produkt” ve varovanich a v popisu pokyn( se tyka:

Plazmovy fezac

4.1. Vseobecné informace

a) Dbejte na svou vlastni bezpecnost a bezpecnost tfetich stran tim, Ze si prectete a budete dodrZovat
pokyny obsaZzené v této prirucce.

b) Zatizeni smi uvadét do provozu, obsluhovat, manipulovat a opravovat pouze kvalifikované osoby.

c) Zafizeni nesmi byt pouzivano k jinym acellim, nez ke kterym je urceno.

d) Béhem provozu zafizeni kolem sebe generuje elektromagnetické pole, které muiZe zpusobit
poruchu lékarskych implantat(, napf. kardiostimulator( apod.

e) Je zakdzano smérovat svafovaci rukojet na sebe, jiné osoby a zvitata.

f) Dbejte na pravidelny servis a udrzbu.

g) Pred jakymkoli sefizovanim, udrzbou, vyménou trysek atd. odpojte jednotku od napajeni.

h) NepouzZivejte vyrobek s odstranénym krytem.
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i) Veskery odpad ze svafovani likvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

4.2. Smérnice pro zajisténi pozarné nebezpecnych praci

Pfiprava budovy a prostor k provadéni pozarné nebezpecnych praci spociva ve:

a) vycisténi prostor nebo mist, kde se budou provadét prace, od veskerych horlavych materidll a
necistot;

b) premistit vSechny hoflavé i nehoflavé predméty v hoflavych obalech do bezpecné vzdalenosti;

c) chranit materidly, které nelze odstranit zakrytim, napf. plechy, sddrokartonovymi deskami atd.,
pred ucinky rozstriku plazmového fezani;

d) kontrole, zda materialy nebo predméty nachylné k zapaleni, které se nachazeji v sousednich
prostorach, nevyzaduji pouZziti mistnich bezpecénostnich prostredk(;

e) utésnéte nehorlavymi materialy veskeré prichozi otvory v instalaci, ventilaci atd., umisténé v
blizkosti mista vykonu prace;

f) chranit pred rozstfikem plazmového fezani nebo mechanickym poskozenim vsechny elektrické,
plynové a instalacni kabely s hoflavou izolaci za predpokladu, Ze jsou v rozsahu rizik zptsobenych
pozarné nebezpecnymi pracemi;

g) zkontrolovat, zda v tento den nebyly provedeny malifské nebo jiné prace s pouZitim hoflavych
latek.

Jiskry mohou zpusobit pozar

Jiskry pti fezani mohou zpUsobit pozar, vybuch a popaleniny nechranéné pokozky. Pfi fezani pouzivejte
svarecské rukavice a ochranny odév. Odstrante z pracovisté nebo zabezpecte veskeré hotlavé
materialy a latky. NefeZte uzaviené nadoby nebo nadrze, které obsahuji hoflavé kapaliny. Takové
nadoby nebo nadrie by se mély pfed fezanim proplachnout, aby se odstranily hoflavé kapaliny.
Nerezte v blizkosti hoflavych plyn(, par nebo kapalin. ProtipoZarni vybaveni (hasici deky a praskové
nebo snéhové hasici pristroje) by mélo byt umisténo v blizkosti pracovisté na viditelném a snadno
dostupném misté.

Lahev muze vybuchnout

Pouzivejte pouze certifikované plynové lahve a pIné funkéni reguldtor. Ldhev by méla byt dopravovana
a skladovana i instalovana ve svislé poloze. Chrarnte lahve pred zdroji tepla, prevracenim a
mechanickym poskozenim. UdrZujte v dobrém stavu vSechny soucasti plynové instalace: lahev, hadice,
pfipojky, regulator.

Rez muiZe zpUsobit pozar nebo vybuch.

Plazmovy paprsek vrha Zhnouci kovové ¢astice nebo jiskry smérem ven. Horké kovové ¢astice, jiskry,
zahfatad soucast nebo horky hofdk mohou zplsobit pozar. Z tohoto divodu by mélo byt okoli
pracovniho prostoru peclivé zkontrolovano z hlediska bezpecnosti.

4.3. Priprava pracovisté pro rezani

a) Vsechny hoflavé materialy by mély byt odstranény v okruhu 12 m od hofaku.

b) Pokud to neni mozné, musi byt hoflavé materialy pokryty vhodnym natérem.

c) Rezaniv oblastech, kde m@ze dojit ke vzniceni hoflavych material(, je zakazano.

d) PouzZivejte bezpecnostni prostiedky chrdnici pted sprskou jisker a rozzhavenymi kovovymi
Casticemi.

e) Je tfeba dbat na to, aby jiskry nebo horké kovové ulomky mohly projit trhlinami nebo otvory.

f) DAavejte velky pozor na jiskfeni a méjte v dosahu hasici pfistroj.

g) Uvédomte si, Ze fezani u stropu, na podlaze nebo mezi oddélenimi mUze zpUsobit pozar na
druhé strané, ktery neni viditelny.
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p)
q)

r)

Vzdy dbejte na dostatecnou ventilaci.

Spotiebi¢ pouzivejte pfi okolni teploté mezi -10 a 40 °C, v mistnosti s nizkou vlhkosti a
prasnosti, bez pfimého slunec¢niho zareni.

Pokud fezani probihd na misté, kde dochazi k rychlému pohybu vzduchu, pouzijte vétrny stit.
Pfed fezanim zaujméte stabilni polohu.

K zahtivani zamrzlych trubek nepouzivejte plazmovy horak.

Nefezejte plazmou v blizkosti hoFlavych materiald/nadrzi. Hoflavé materialy nebo nadrze
musi byt odstranény nebo dikladné vyprazdnény.

Nefezte plazmou v atmosfére obsahujici hotlavé castice nebo vypary vybusnych latek.
Plazmové fezani se nesmi pouzivat u tlakovych nadrzi, tlakového potrubi nebo tlakovych
akumulatord.

Plazmova fezaci stanice musi byt umisténa mimo hotlavé povrchy.

Pfed fezanim plazmou se zbavte hoflavych nebo vybusnych predmétd, jako jsou
propanbutanové zapalovace nebo zdpalky.

Dodrzujte predpisy BOZP pro svarecské prace a vybavte pracovni prostor vhodnym hasicim
pfistrojem. Plamen a pracovni okruh jsou pod napétim, dokud je zapnuto elektrické napajeni.
Vstupni obvod a vnitfni obvod jednotky jsou také pod napétim, pokud je zapnuto elektrické
napajeni.

A Pozor: fezani v blizkosti nadrzi nebo sudd s hoflavymi latkami je zakazano.

A Zapamatujte si! Pfi praci se zafrizenim chrarite déti a ostatni kolemjdouci.

4.4. Osobni ochranné prostredky

Upozornéni! Zareni elektrického oblouku muize poskodit zrak nebo kiiZi na téle.

a)

b)

Pti fezani noste Cisty ochranny odév bez oleje z nehoflavého a nevodivého materialu (kdze,
silna bavlna), koZené rukavice, vysoké boty a ochrannou kapuci.

Pfed fezdnim se zbavte vSech hoflavych nebo vybusnych pfedmét(, jako jsou propan-
butanové zapalovace a zapalky.

Poutzijte ochranu obliceje (helmu nebo §tit) a zakryjte odi stinitkem odpovidajicim zraku
svareCe a fezacimu proudu. Bezpecnostni normy doporucuji odstin ¢. 13 pro kazdou
proudovou intenzitu nizsi nez 300 A. Pokud je oblouk zakryty obrobkem, Ize pouZit nizsi
odstiny stinéni.

Vidy pouzivejte schvalené ochranné bryle s bo¢nim stitem pod pfilbou nebo jinym Stitem.
PouZivejte Stity na pracovisti k ochrané ostatnich pred oslnénim nebo rozstrikem.

Vzdy pouzivejte Spunty do usi nebo jinou ochranu sluchu proti nadmérnému hluku a proti
vniknuti rozstfiku do usi.

Ptihlizejici by méli byt varovani pred pohledem na elektricky oblouk.

Elektricky oblouk v procesu fezéni produkuje velké mnoZstvi viditelného a neviditelného
zareni (ultrafialové a infracervené zareni), které mize poskodit oci a pokozku.

4.5. Ochrana proti Urazu elektrickym proudem

Upozornéni! Uraz elektrickym proudem mize byt smrtelny.

a)

b)

Zapojte napajeci kabel do nejblizsi zasuvky a vedte jej praktickym a bezpeénym zplsobem.
Vyhnéte se nedbalému uloZeni kabelu v mistnosti na nezndmém podloZi, protozZe by to
mohlo vést k Urazu elektrickym proudem nebo poZaru.

Kontakt s elektricky nabitymi sou¢astmi muzZe zpUsobit Uraz elektrickym proudem nebo
vazné popaleniny.

Elektricky oblouk a pracovni plocha se pfi priichodu proudu elektricky nabijeji.

Vstupni obvod a vnitini obvody jednotky jsou také pod napétim, kdyzZ je napajeni zapnuto.
Nedotykejte se soucasti pod napétim.

Noste suché, neprodéravélé, izolované rukavice a ochranny odév.

Na podlahu pouZivejte izolacni rohoZe nebo jiné izolacni natéry, které jsou dostatecné velké,
aby zabranily kontaktu téla s predmétem nebo podlahou.
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h)
i)
j)

k)

Nedotykejte se elektrického oblouku.

Pfed manipulaci, ¢isténim nebo vyménou elektrody vypnéte napajeni.

Ujistéte se, Ze je zemnici kabel spravné pfipojen a Ze zastrcka je spravné zasunuta do
uzemnéné zasuvky. Vadné ptipojeni uzemnéni zatizeni mGze zpUsobit ohroZeni zdravi nebo
Zivota.

Pravidelné kontrolujte napajeci kabely, zda nejsou poskozené nebo zda nemaji izolaci.
Poskozeny kabel vymérite. Nedbalad oprava izolace mUze zpUsobit smrt nebo zdravotni tjmu.
Pokud zafizeni nepouZzivate, vypnéte jej.

Kabel se nesmi omotdavat kolem téla.

Obrobek musi byt fadné uzemnén.

Lze pouzivat pouze prislusenstvi, které je v dobrém stavu.

Poskozené casti zafizeni je nutné opravit nebo vyménit. Pri praci ve vyskach pouzivejte
bezpecnostni popruhy.

Veskeré vybaveni a bezpecnostni polozky by mély byt uloZzeny na jednom misté.

Ve chvili stisknuti spousté drzte konec drzdku v bezpecné vzdalenosti od téla.

Zemnici kabel pfipevnéte k obrobku nebo co nejblize k nému (napf. k pracovnimu stolu).
Pracovni svorka musi byt izolovana, pokud neni pfipojena k obrobku, aby se zabranilo
kontaktu s kovem.

Vyrobek je uréen pro vnitfni pouZiti. Pokud vSak byla vystavena vlihkosti nebo desti, je tfeba
provést kontrolu, aby se dovnitf nedostaly kapky vody, které by mohly zplsobit nehodu.
Nedovolte, aby se jednotka namaodila.

Upozornéni! Po odpojeni napajeciho kabelu mize byt zafizeni jesté pod napétim.

w)

Po vypnuti zafizeni a odpojeni elektrického kabelu zkontrolujte napéti na kondenzatoru na
vstupu a ujistéte se, Ze hodnota napéti se rovna nule, v opacném pfipadé je zakazano dotykat
se soucasti zafizeni.

A POZOR Prestoze byl spottebi¢ navrzen tak, aby byl bezpecny, s odpovidajicimi bezpecnostnimi
prvky, a navzdory pouziti dalSich bezpecnostnich prvkd pro uZivatele, stale existuje mirné riziko
nehody nebo zranéni pfi manipulaci se spotfebicem. Pfi jeho pouzivani je vhodné dbat opatrnosti a
zdravého rozumu.

4.6. Plyn a kour

Upozornéni! Plyn miZe byt zdravi nebezpecny nebo zplisobit smrt!

a)
b)
c)

d)

5.

a)

b)
c)

d)

Vzdy udrzujte odstup od plynového vyvodu.

Pfi Fezani dbejte na vyménu vzduchu, vyvarujte se vdechovani plynu.

Odstrante chemické latky (tuky, rozpoustédla) z povrchu obrobkd, protoze hofi pfi vysoké
teploté a uvolniuji jedovaté vypary.

Rezani pozinkovanych dilG je povoleno pouze s G¢innym odsavénim s filtraci a privodem
Cistého vzduchu. Zinkové pary jsou velmi toxické a pfiznakem otravy je tzv. zinkova horecka.

Navod k pouziti

5.1. VSeobecné informace
Zatizeni by mélo byt pouZivdno v souladu s jeho urcenim, v souladu se zdravotnimi a
bezpecnostnimi predpisy a omezenimi vyplyvajicimi z idaji na vykonovém Stitku (Groven IP,
pracovni cyklus, napajeci napéti atd.).
Neotevirejte jednotku, protozZe by doslo ke ztraté zaruky; také explodujici exponované ¢asti
mohou zpUsobit zranéni.
Vyrobce nerudi za technické zmény zafizeni nebo materialni Skody vzniklé zavedenim téchto
zmeén.
Pokud zafizeni nefunguje spravné, kontaktujte servisni stredisko.
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e) Nezakryvejte vétraci Stérbiny zafizeni - umistéte fezacku ve vzdalenosti 30 cm od okolnich
predmétd.

f) Svarecka nesmi byt drZzena pod paZi nebo blizko téla.

g) Zafizeni neinstalujte v mistnostech s agresivnim prostfedim, vysokou prasnosti a v blizkosti
zafizeni s vysokym vyzarovanim elektromagnetického pole.

h) UdrZujte prsty, vlasy a oble¢eni mimo dosah rotujiciho ventilatoru.

i) Spotfrebi¢ musi byt béhem provozu uzemnén.

j)  KdyzZ se béhem provozu spotiebice rozsviti kontrolka tepelného pretizeni, okamZzité zastavte
provoz a pockejte, az spotrebic vychladne.

k) Ptidlouhodobém pouZivani spotfebice nebo pfi vysokém proudu vypnéte pfivod proudu az
po vychladnuti spotiebice.

I) Béhem svafovani pfistroj nevypinejte!

m) Pravidelné jednotku udrzZujte a Cistéte vnitfek jednotky od prachu.

5.2. Zapojeni zarizeni

5.2.1. Pripojeni proudu

a) Zarizeni by méla pfipojit kvalifikovana osoba. Kromé toho by osoba s nezbytnou kvalifikaci
méla zkontrolovat, zda uzemnéni a elektroinstalace véetné bezpecnostniho systému vyhovuiji
bezpecnostnim predpisim a fadné funguiji.

b) Umistéte zafizeni blizko pracovisté.

c) Pro pripojeni jednotky se vyhnéte pfilis dlouhym kabellm.

d) Jednofazové rezaci stroje by mély byt pfipojeny do zasuvky vybavené zemnicim kolikem.

e) Rezaci stroje napajené 3fazovou siti jsou dodavany bez zastréky, takovou zastréku byste si
méli pofidit sami a instalaci nechat provést kvalifikovanou osobou:

A VAROVANI: Pro uplatnéni zaruky nebo reklamace je nutné dolozit doklad o montazi
kvalifikovanym elektrikarem spolu s jeho licen¢nim cislem.

Priklady usporadani troleji (predni pohled na zasuvku):
e 3P+N +<\J,=7) :
Fazové vodice L1, L2, L3 zapojte do zasuvkovych konektor( oznacenych jako L1, L2, L3.

Ochranny drét\J:T/) by mél byt pfipojen k zemnicimu konektoru oznacenému jako PE\J:T/) .
Nulovy vodi¢ N by mél byt pfipojen ke konektoru oznaéenému N.
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//\\
e 3P +<\J=T/) :
Fazové vodice L1, L2, L3 zapojte do zasuvkovych konektor( oznacenych jako L1, L2, L3.

//\\ //\\

Ochranny drét<\5/) by mél byt pfipojen k zemnicimu konektoru oznacenému jako PE<\E/) .

UPOZORNENI! ZaFizeni smi byt provozovano pouze v ptipadé, Ze je pfipojeno k instalaci s funkéni
pojistkou.

5.2.2. Zapojeni plynu

a) Lahve s plynem postavte v bezpecné vzdalenosti od svafovaného predmétu a zajistéte proti
padu.

b) Plynovou pfipojku svarecky pfipojte k lahvi nebo plynové instalaci pomoci spravné hadice a
reduktoru s regulaci pratoku plynu. Upozornéni! Je nepfipustné pouzivat sitové reduktory na
lahvich a naopak. Tato zaména mUzZe vést ke zni¢eni reduktoru a zranéni.

c¢) Ekonomické vyuziti plynu prodluzuje dobu svafovani.

6. Pfehled produktt

Pohled zepredu

1 - Ovlddaci panel.

2 — Konektor zemniciho
vodice.

3 - Konektor ovladaciho
kabelu horaku.

4 — Konektor zapalovani
oblouku na hordaku.

5 — Konektor pFivodu vzduchu
pro horak.
6 - Pochoden.

7 — Zemnici vodié.
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Pohled zezadu

1 - vypina¢ ON/OFF.

2 — Vstup plynu (z vysous$ece vzduchu).

3 — Vstup plynu do susicky (ze vzduchového
kompresoru).

4 — Vysouse€ vzduchu.

5 — Vystup vzduchu z vysou$e&e vzduchu do
fezacky.

Ovladaci panel

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO

9

1 - Zobrazeni aktuélniho proudu. Pfepinaé rezimu 2 - 2T/4T. 3 — Tla&itko kontroly pratoku vzduchu.
4 - Dioda fezného proudu. 5 — Svétlo vystupu vzduchu po fezani. 6 — Indikator pretizeni * . 7 —

Dioda nastaveni fezného proudu. 8 — Svétlo pro nastaveni proudéni vzduchu po fezani. 9 —
Knoflik/tlacitko pro nastaveni fezného proudu a doby vypousténi vzduchu po fezani. Chcete-li
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nastavit dobu vypousténi vzduchu po fezani, stisknéte knoflik. DalSim stisknutim knofliku se vratite k
nastaveni fezaciho proudu.

* Indikator se rozsviti v nasledujicich dvou situacich:

a) Pokud ma stroj poruchu a nelze jej ovladat.

b) Pokud Fezaci stroj pfekroci standardni dobu pretizeni, pfejde do bezpecnostniho rezimu a poté se
vypne. To znameng3, Ze stroj v rdmci kontroly teploty a prehrati prejde do klidového rezimu. Béhem
tohoto procesu se rozsviti varovna kontrolka na pfednim panelu. V této situaci neni nutné vytahovat
zastrcku ze zadsuvky. Ventilator mlze pokracovat v provozu a chladit jednotku. Pokud se cervena
kontrolka nerozsviti, znamena to, Ze spotrebic vychladl na provozni teplotu a lze jej znovu pouZivat.

7. Zapojeni kabelu

UPOZORNENI! Pfipojeni kabel@ k zaFizeni musi byt provedeno s odpojenym napajenim a vypnutym
zafizenim.

Rezim fezani plazmou

1) Ujistéte se, ze spina¢ ON/OFF na zadni strané jednotky je v poloze "OFF". Pfipojte zafizeni k
napajeni.

2) Ujistéte se, Ze ovladaci knoflik tlaku vzduchu je nastaven na minimum. Pfipojte pfivod
stlaceného vzduchu k vysouseci vzduchu a poté z vysousece vzduchu k zafizeni.

3) POZNAMKA: Ujistéte se, 7e parametry piivodu elektfiny a tlaku plynu jsou v souladu s
hodnotami v tabulce technickych udajl tohoto dokumentu nebo na typovém stitku
spottebice.

4) Pripojte vodice horaku ke konektoru ovladani a proud-plyn.

5) Pripojte zemnici vodic ke konektoru se zvlastnim zfetelem na to, aby byla svorka pevné
pfipevnéna k obrobku.

8. Provoz zarizeni

8.1. Nastaveni parametrd plazmového fezani
1) Prepnéte vypinac napajeni do polohy ON.
2) Nastavte tlak pomoci knofliku na filtracni/redukéni jednotce (zvednéte knoflik, otocte jim pro
nastaveni poZadovaného tlaku, poté zatlacte knoflik do vychozi polohy).
3) Nastavte vhodny fezny proud podle tloustky a procesnich pozadavkd obrobku.
4) Po fezani nastavte vhodnou dobu vypousténi vzduchu.
5) Nastavte prepinac rezimu 2T/4T do pfislusné polohy:
a. 2T - kratky stfih. Proces fezani se zahdji stisknutim tlacitka na hofaku, uvolnénim tlacitka
proces rezani ukoncite
b. 4T - dlouhodobé fezani. Stisknutim tladitka na hofaku se spusti proces rfezani, uvolnénim
tlacitka se proces fezani nezastavi. Pro ukonceni procesu fezani je nutné znovu stisknout
a uvolnit tlacitko na horaku.
6) Stisknéte spoust plazmového hotaku, méli byste slySet zvuk unikajiciho vzduchu.
7) Poznamka: Pfi odpalovani plazmového hofaku vidy nasmérujte vystup horaku na bezpecné
misto.
8) Mlzete zalit fezat material.
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9) V pripadé prehtati se bezpecnostni zafizeni vypne. Teprve po vychladnuti zafizeni je mozné jej

restartovat.
10) Po dokoncéeni fezani stroj vidy vypnéte.

9. Likvidace obalu

Uschovejte si veskery obalovy material (karton, plastové prouzky a polystyrenovou pénu), abyste
zajistili ochranu jednotky béhem prepravy, pokud by bylo nutné ji poslat do servisniho strediska!

10. Doprava a skladovani

Pti pfepravé by zatizeni mélo byt zajisténo proti otfeslim a prevraceni a nemélo by stat vzhiru
nohama. Zatizeni by mélo byt skladovdno v dobfe vétrané mistnosti se suchym vzduchem a bez

korozivnich plyna.

11. CISTENiI A UDRZBA

a) e Pred kazdym cisténim a rovnéz neni-li zafizeni pouzivano, vytahnéte sitovou zastréku a

nechte zafizeni zcela vychladnout.

b) Na cisténi ploch zafizeni pouzivejte vyhradné pripravky neobsahujici leptavé latky.

c) Na zafizeni nestfikejte vodu ani ho nevkladejte do vody.

d) Dejte pozor, aby skrze otvory, které se nachazeji na krytu, nepronikla voda.

e) Vétraci otvory Cistéte stéteckem a stlacenym vzduchem.

f) Po kazdém cCisténi vSechny ¢asti dobfe ususte, nez budete zafizeni znovu pouZivat.

g) Zatizeni uchovavejte na suchém a chladném misté chranéném pred vihkosti a pfimym

slune¢nim zarenim.

h) Prach pravidelné odstrarnujte suchym a Cistym stla¢enym vzduchem.
i)  Stroj musi byt chranén pred vodou a vlhkosti.
j)  Stroj nesmi byt umistén na zahfatém povrchu.

k) Stroj skladujte v suché a Cisté mistnosti.

12.

Pravidelna kontrola zarizeni

Pro spravnou funkci jednotky je nutna pravidelna udrzba.

POZOR: Pred provadénim udrzby vypnéte jednotku a odpojte ji od napajeni.

Pravidelné kontroly

6meésicni bézna udrzba

- Vyménite necitelné Stitky

- Zkontrolujte funkci vSech spinact.

- Zkontrolujte, zda ventildtor spravné funguje a
ze zadni ¢asti stroje unikd vzduch

- Béhem provozu ddvejte pozor na nadmérné
vibrace, hluk, zapach a unik plynu

- Zkontrolujte, zda nejsou spalené vodice
horaku nebo uzemnéni

- Zkontrolujte, zda nejsou spalené elektrické
spoje

- Zkontrolujte, zda neni poskozen privodni
kabel.

- Vyfoukejte jednotku suchym, Cistym vzduchem
pod tlakem.

- Zkontrolujte elektrickd ptipojeni
vstupni/vystupni listy, zda nejsou uvolnéné,
nebo vyménte zrezivélé Srouby.
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Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre

A confort. Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ;
cependant, aucune traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les
traducteurs humains. La version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation.
Toute divergence ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun
effet juridique a des fins de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a
I'exactitude des informations contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a
la version anglaise de ces contenus en tant que version officielle.

1. Symboles

&,

Veuillez lire attentivement ces instructions d’emploi.

Produit recyclable.

Ce produit répond aux exigences des normes de sécurité applicables.

Portez des vétements de protection qui couvrent tout le corps.

Attention ! Porter des gants de protection.

Portez des lunettes de protection.

Portez une protection des pieds

Attention ! La surface chaude peut provoquer des brllures !

Attention ! Risque d’incendie ou d’explosion.

Attention ! Vapeurs nocives, risque d'empoisonnement. Les vapeurs et les gaz peuvent
étre dangereux pour la santé. Les gaz et vapeurs de soudage qui s’échappent pendant le
processus de soudage. L'inhalation de ces substances peut étre dangereuse pour la santé.

Portez un masque de soudage avec un degré d’obscurité approprié.

DPHeOOODN

ATTENTION ! Rayonnement nocif de I'arc de soudage

b B

Ne touchez pas les piéces sous tension
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ﬁ ATTENTION ! Les illustrations de ce manuel d'instructions sont fournies a titre de
référence uniquement et peuvent différer du produit réel dans certains détails .

2. Caractéristiques techniques

Description du parameétre Valeur du paramétre
Nom de produit Coupeur de plasma
Modele PROLOX45VO
Tension nominale d’entrée [V] / fréquence [Hz] 400/50
Courant de coupe [A] 15-65
Courant de coupe pour un cycle de service de 100 % 50
[A]
Courant de coupe dans un rapport cyclique de 60 % 65
[A]
Tension a vide [V] 275
Insulation class F
Conformité a la norme EN CEl 60974-1
Dimensions (largeur x profondeur x hauteur) [cm] 510 x 230 x 400
Poids [kg] 15,5

3. Description générale

Le manuel est destiné a aider a une utilisation sire et fiable. Le produit est congu et fabriqué dans un
respect strict des spécifications techniques, avec les technologies et les composants les plus récents et
conformément aux normes de qualité les plus élevées.

VEUILLEZ LIRE ATTENTIVEMENT LE PRESENT MODE D’EMPLOI AVANT DE COMMENCER A
UTILISER LE PRODUIT.

Pour garantir le fonctionnement long et fiable de I'appareil, assurez-vous de l'utiliser et de I'entretenir
correctement en suivant les directives de ce manuel d'instructions. Les données techniques et les
spécifications de ce manuel sont a jour. Le fabricant se réserve le droit d'apporter des modifications
pour améliorer la qualité. Compte tenu du progrés technique et de la possibilité de réduire le bruit,
I'unité est congue et construite de telle maniere que les risques résultant des émissions sonores soient
réduits au niveau le plus bas possible.

4. Sécurité de I’exploitation

AATTENTION! Lire tous les avertissements et instructions de sécurité. Le non-respect des
avertissements et des instructions peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des
blessures graves, voire la mort.

Le terme « appareil » ou « produit » dans les avertissements et la description des instructions fait
référence :

Coupeur de plasma

4.1. Remarques générales
a) Prenez soin de votre propre sécurité et de celle des tiers en lisant et en suivant les directives
contenues dans ce manuel.
b) Seules des personnes qualifiées peuvent étre autorisées a mettre en service, utiliser, manipuler et
réparer |'appareil.



FR

c) L'appareil ne doit pas étre utilisé a des fins autres que celles pour lesquelles il est destiné.

d) Pendant le fonctionnement, I'appareil génere un champ électromagnétique autour de lui, ce qui
peut provoquer un dysfonctionnement des implants médicaux, par exemple des stimulateurs
cardiaques, etc.

e) Il est interdit de pointer la poignée de soudage vers soi, vers d'autres personnes et vers des
animaux.

f) Veiller aux services d'entretien et de maintenance réguliers.

g) Débranchez I'appareil de I'alimentation électrique avant tout réglage, entretien, remplacement de
buse, etc.

h) Ne jamais utiliser quand I'enveloppe est retirée.

i) Eliminez tous les déchets de soudage conformément aux réglementations locales.

4.2. Recommandations de sécurité pendant les travaux par points

chauds

La préparation du batiment et des locaux pour les travaux par points chauds consiste a :

a) retirer tous les matériaux et déchets combustibles de la zone de travail ;

b) déplacer tous les objets inflammables et non inflammables dans des emballages inflammables a
une distance sécuritaire ;

c) protéger les matériaux qui ne peuvent pas étre enlevés en les recouvrant, par exemple, de toles,
de plaques de platre, etc. contre les effets des projections de coupage plasma ;

d) s’assurer que les matériaux combustibles dans les piéces adjacentes ne nécessitent pas de
protection supplémentaire ;

e) boucher avec des matériaux ininflammables tous les trous traversants d'installation, de
ventilation, etc., situés a proximité du lieu de travail ;

f) protéger contre les projections de coupage au plasma ou les dommages mécaniques tous les
cables électriques, de gaz et d'installation dotés d'une isolation inflammable, a condition qu'ils se
trouvent dans la plage de risque provoquée par des travaux a risque d'incendie ;

g) vérifier si des travaux de peinture ou d'autres travaux utilisant des substances inflammables n'ont
pas été effectués ce jour-la.

Les étincelles peuvent provoquer un incendie

Les étincelles coupantes peuvent provoquer des incendies, des explosions et des brilures sur la peau
non protégée. Portez des gants de soudage et des vétements de protection lors de la coupe. Retirez
tous les matériaux et substances inflammables de la zone de travail ou protégez-les correctement. Ne
coupez pas les récipients ou réservoirs fermés ayant contenu des liquides inflammables. Ces
conteneurs ou réservoirs doivent étre rincés avant la découpe pour éliminer les liquides inflammables.
Ne coupez pas a proximité de gaz, vapeurs ou liquides inflammables. Les matériels de lutte contre
I'incendie (couvertures antifeu, extincteurs a poudre ou a neige) doivent étre situés a proximité du lieu
de travail, dans un endroit visible et facilement accessible.

La bouteille peut exploser

Utilisez des bouteilles de gaz certifiées et un réducteur qui fonctionne correctement. La bouteille doit
étre transportée, stockée et placée en position verticale. Protégez les bouteilles de la chaleur, des
chocs et des dommages mécaniques. Maintenez tous les composants de I'installation de gaz (bouteille,
tuyau, raccords, réducteur) en bon état.

Une coupure peut provoquer un incendie ou une explosion.

Le jet de plasma projette des particules métalliques incandescentes ou des étincelles vers I'extérieur.
Des particules de métal brllantes, des étincelles, un composant chauffé ou une torche chaude peuvent
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provoquer un incendie. Pour cette raison, la sécurité des abords de la zone de travail doit étre
soigneusement vérifiée.

b)

c)

d)

)
g)

h)
i)

j)

4.3. Préparation du lieu de travail pour la découpe
Tous les matériaux combustibles doivent étre retirés dans un rayon de 12 m du brdleur.
Si cela n'est pas possible, les matériaux combustibles doivent étre recouverts d'un
revétement approprié.
Il est interdit de couper dans des zones ou l'inflammation de matériaux inflammables peut se
produire.
Utilisez une protection contre les étincelles et les projections métalliques incandescentes.
Il faut veiller a ce que des étincelles ou des éclats de métal chaud puissent passer a travers
les fissures ou les ouvertures.
Faites tres attention aux arcs électriques et ayez un extincteur a portée de main.
Sachez que couper pres du plafond, au sol ou entre les compartiments peut provoquer un
incendie de flamme de I'autre c6té qui n'est pas visible.
Veillez toujours a ce que le lieu de travail soit bien ventilé.
Utilisez I'appareil a une température ambiante comprise entre -10 et 40 °C, dans une piéce
peu humide et poussiéreuse, sans soleil direct.
Si la coupe a lieu dans un endroit ou il y a des mouvements d'air rapides, utilisez un pare-
vent.
Adoptez une position stable avant de couper.
N'utilisez pas de torche a plasma pour réchauffer des tuyaux gelés.
Ne faites pas de découpe au plasma a proximité de matériaux/réservoirs inflammables. Les
matériaux ou réservoirs inflammables doivent étre retirés ou vidés a fond.
Ne faites pas de découpe au plasma dans une atmosphere contenant des particules
combustibles ou des vapeurs de substances explosives.
Le coupage au plasma ne doit pas étre utilisé sur des réservoirs sous pression, des
canalisations sous pression ou des accumulateurs de pression.
La station de découpe plasma doit étre positionnée a I'écart des surfaces inflammables.
Débarrassez-vous des objets inflammables ou explosifs tels que les briquets au propane
butane ou les allumettes avant le coupage au plasma.
Respectez les regles d'hygiene et de sécurité pour les travaux de soudage et équipez la zone
de travail d'un extincteur approprié. La flamme et le circuit de travail restent sous tension
tant que l'alimentation électrique est activée. Le circuit d'entrée et le circuit interne de
I'unité sont également sous tension tant que I'alimentation électrique est activée.

A Attention : la découpe a proximité de réservoirs ou de fits contenant des substances
inflammables est interdite.

A Important ! Protégez les enfants et les autres personnes présentes lorsque vous travaillez avec
I'appareil.

4.4. Equipements de protection individuelle

Attention ! Le rayonnement de I’arc électrique peut endommager les yeux ou la peau.

a)

b)

c)

Lors de la coupe, portez des vétements de protection propres et sans huile, fabriqués dans
un matériau non inflammable et non conducteur (cuir, coton épais), des gants en cuir, des
bottes hautes et une cagoule de protection.

Avant de couper, débarrassez-vous de tous les objets inflammables ou explosifs tels que les
briquets au propane-butane et les allumettes.

Utiliser une protection du visage (casque ou écran) et couvrir les yeux avec une teinte
adaptée a la vue du soudeur et au courant de coupe. Les normes de sécurité suggerent une
teinte n° 13 pour tout ampérage inférieur a 300 A. Des teintes de blindage inférieures
peuvent étre utilisées si I'arc est couvert par la piéce.
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d)
e)
f)

g)
h)

Utilisez toujours des lunettes de sécurité homologuées avec une protection latérale sous le
casque ou une autre protection.

Utilisez des écrans de protection sur le lieu de travail pour protéger les autres de
I’éblouissement ou des éclaboussures.

Portez toujours des bouchons d’oreilles ou une autre protection auditive contre le bruit
excessif et pour éviter que des éclaboussures ne pénetrent dans vos oreilles.

Avertir les tiers de ne pas regarder 'arc électrique.

L'arc électrique lors du processus de découpe produit de grandes quantités de rayonnement
visible et invisible (rayonnement ultraviolet et infrarouge), qui peuvent endommager les yeux
et la peau.

4.5. Protection contre les chocs électriques

Attention ! Un choc électrique peut entrainer la mort !

a)

j)

k)

a)
r)
s)
t)

u)

v)

Branchez le cordon d’alimentation dans la prise la plus proche et acheminez-le de maniere
pratique et slre. Ne posez pas le cable sur une surface inconnue, car cela peut entrainer un
choc électrique ou un incendie.

Le contact avec des pieces chargées électriquement peut provoquer un choc électrique ou de
graves brQlures.

L'arc électrique et la zone de travail sont chargés électriquement lorsque le courant circule.
Le circuit d'entrée et le circuit interne de 'unité sont également sous tension lorsque
I'alimentation est sous tension.

Ne touchez pas les composants sous tension.

Portez des vétements de protection et des gants secs et isolés sans trous.

Utilisez des tapis isolants ou d’autres revétements isolants sur le sol suffisamment grands
pour éviter tout contact entre le corps et I'objet ou le sol.

Ne touchez pas I'arc électrique.

Coupez I'alimentation électrique avant de manipuler, de nettoyer ou de remplacer
I’électrode.

Assurez-vous que le cable de mise a la terre est correctement connecté et que la fiche est
correctement insérée dans la prise de terre. Une mise a la terre incorrecte de |'appareil peut
entrainer un danger pour la vie ou la santé.

Vérifiez régulierement que les cables d’alimentation ne sont pas endommagés ou qu’ils ne
présentent pas de manque d’isolation. Remplacez les cables endommagés. Une réparation
incorrecte de l'isolation peut entrainer la mort ou des risques pour la santé.

Eteignez I'appareil lorsqu'il n'est pas utilisé.

Le cable ne doit pas étre enroulé autour du corps.

La piece doit étre correctement mise a la terre.

Seuls les accessoires en bon état peuvent étre utilisés.

Les pieces endommagées de I'appareil doivent étre réparées ou remplacées. Lors des travaux
en hauteur, utilisez des dispositifs de sécurité appropriés.

Tous les équipements et éléments de sécurité doivent étre stockés au méme endroit.

Lors de I'activation, gardez I'embout loin du corps.

Fixez le cable de terre a la piéce ou aussi pres que possible de celle-ci (par exemple a I'établi).
La pince de travail doit étre isolée si elle n'est pas connectée a la piéce, pour éviter tout
contact avec le métal.

Le produit est congu pour une utilisation en intérieur. Toutefois, s'il a été exposé a I'humidité
ou a la pluie, il faut vérifier qu'aucune goutte d'eau ne pénetre a l'intérieur, ce qui pourrait
provoquer un accident.

Ne laissez pas I'appareil se mouiller.

Attention ! L’appareil peut rester sous tension aprés la déconnexion du cable d’alimentation.
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w)

Aprés avoir éteint 'appareil et débranché le cable d’alimentation, vérifiez la tension sur le
condensateur d’entrée et assurez-vous qu’elle est égale a zéro. Sinon, ne touchez pas les
composants de I'appareil.

A ATTENTION Bien que I'appareil ait été congu pour étre s(ir, avec des protections adéquates, et
malgré I'utilisation de dispositifs de sécurité supplémentaires pour I'utilisateur, il existe toujours un
léger risque d'accident ou de blessure lors de la manipulation de I'appareil. Il est conseillé de faire
preuve de prudence et de bon sens lors de son utilisation.

4.6. Gaz et fumées

Attention ! Le gaz peut étre dangereux pour la santé ou provoquer la mort !

a)
b)
c)

d)

b)

c)

a)

b)

Restez toujours a I'écart de la sortie de gaz.

Lors de la coupe, faites attention a I'échange d'air en évitant I'inhalation de gaz.

Eliminer les substances chimiques (graisses, solvants) de la surface des piéces car elles
brllent a haute température, dégageant des fumées toxiques.

La découpe de pieces galvanisées n'est autorisée qu'avec une extraction efficace avec
filtration et un apport d'air propre. Les vapeurs de zinc sont trés toxiques et le symptome
d’empoisonnement est ce qu’on appelle la fievre du zinc.

Mode d'emploi

5.1. Remarques générales
L'appareil doit étre utilisé conformément a sa destination, dans le respect des prescriptions
de sécurité et de santé et des restrictions résultant des données figurant sur la plaque
signalétique (niveau IP, cycle de service, tension d'alimentation, etc.).
N'ouvrez pas I'appareil car cela annulerait la garantie ; de plus, I'explosion des piéces
exposées peut provoquer des blessures.
Le fabricant ne peut étre tenu responsable des modifications techniques de I'équipement ni
des dommages matériels résultant de l'introduction de ces modifications.
En cas de dysfonctionnement de I'’équipement, contactez le centre de service.
Ne pas couvrir les fentes d'aération de I'appareil - placer le cutter a une distance de 30 cm
des objets environnants.
Le soudeur ne doit pas étre tenu sous le bras ou pres du corps.
N'installez pas I'équipement dans des pieces a environnement agressif, a forte teneur en
poussiere et a proximité d'appareils a forte émission de champ électromagnétique.
Gardez les doigts, les cheveux et les vétements éloignés du ventilateur en rotation.
L'appareil doit étre mis a la terre pendant son fonctionnement.
Lorsque le voyant de surcharge thermique s'allume pendant le fonctionnement de I'appareil,
arrétez immédiatement le fonctionnement et attendez que I'appareil refroidisse.
Si I'appareil est utilisé pendant une longue période ou avec un courant élevé, ne coupez
I'alimentation électrique qu'une fois I'appareil refroidi.
N'éteignez pas |'appareil pendant le soudage !
Entretenez régulierement l'appareil et nettoyez l'intérieur de I'appareil de la poussiére.

5.2. Connexion de 'appareil

5.2.1. Connexion électrique
Le raccordement de I'équipement doit étre effectué par une personne qualifiée. En outre,
une personne diment qualifiée doit vérifier que la mise a la terre et I'installation électrique,
y compris le systéme de protection, sont conformes aux regles de sécurité et fonctionnent
correctement.
Positionner I'équipement a proximité du lieu de travail.
Pour connecter I'appareil, évitez les cables trop longs.
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d) Les machines de découpe monophasées doivent étre connectées a une prise équipée d'une
broche de mise a la terre.

e) Les machines de découpe alimentées par le réseau triphasé sont livrées sans prise, vous
devez vous procurer une telle prise par vos propres moyens et faire effectuer l'installation
par une personne qualifiée :

A AVERTISSEMENT : Afin de bénéficier d'une garantie ou de faire une réclamation, il est
nécessaire de fournir une preuve d'installation par un électricien qualifié, accompagnée de son
numéro de licence.

Exemples de disposition des fils de contact (vue de face de la prise) :

N
\

e 3P+N +<\J=7) :

Les fils de phase L1, L2, L3 doivent étre connectés aux connecteurs femelles marqués L1, L2,
L3.

N
\

) . ) s . N .
Le fil de protectlon(\s/ doit étre connecté au connecteur de mise a la terre marqué comme
dan
PE<\E/ .

Le fil neutre N doit étre connecté au connecteur marqué N.

. 3P+<\J\=7:‘ :
Les fils de phase L1, L2, L3 doivent étre connectés aux connecteurs femelles marqués L1, L2,
L3.
Le fil de protection<\5/) doit étre connecté au connecteur de mise a la terre marqué comme
pEL

ATTENTION ! L'appareil ne peut étre utilisé que s'il est raccordé a une installation dotée d'un
fusible fonctionnel.
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5.2.2. Connexion au gaz

a) Les bouteilles de gaz doivent étre placées loin de la piéce a souder et doivent étre protégées
contre le renversement.

b) Le raccord de gaz de I'appareil doit étre connecté a la bouteille a I'aide d’un tuyau approprié
et un réducteur avec réglage de débit. Attention ! Il est interdit d’utiliser des réducteurs
d’installation pour les bouteilles et vice versa. Cela peut entrainer des dommages au
réducteur et des blessures corporelles.

c) L'utilisation économique du gaz prolonge le temps de soudage.

6. Présentation du produit

Vue de face

1 - Panneau de commande.
2 — Connecteur du fil de terre.

3 — Connecteur du cable de
commande de la torche.

4 — Connecteur d'allumage
d'arc sur la torche.

5 — Connecteur
d'alimentation en air de la
torche.

6 — Le flambeau.
7 —Fil de terre.
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Vue arriere

1 — Interrupteur marche/arrét.

2 — Entrée de gaz (du sécheur d'air).

3 - Entrée de gaz vers le séche-linge (du
compresseur d'air).

4 — Sécheur d'air.

5 —Sortie d’air du sécheur d’air vers le cutter.

Panneau de commande

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO

9

1 - Affichage du courant de coupe. Commutateur de mode 2-2T /4T. 3 — Bouton de vérification du
débit d'air. 4 — Diode de courant de coupe. 5 — Voyant de décharge d’air aprés découpe. 6 —
Indicateur de surcharge * . 7 — Diode de réglage du courant de coupe. 8 — Lumiére de réglage du

débit d’air aprés découpe. 9 — Bouton/bouton pour régler le courant de coupe et le temps
d'évacuation de I'air aprés la coupe. Pour régler le temps d'évacuation de |'air aprés la coupe,
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appuyez sur le bouton. En appuyant a nouveau sur le bouton, vous reviendrez au réglage du courant
de coupe.

* Le témoin s’allume dans les deux situations suivantes :
a) Si la machine présente un dysfonctionnement et ne peut pas étre utilisée.

b) Si la machine de découpe a dépassé le temps de surcharge standard, elle passe en mode sécurité
puis s'éteint. Cela signifie que la machine, dans le cadre de son contréle de température et de
surchauffe, passe en mode repos. Pendant ce processus, le voyant d'avertissement sur le panneau
avant s'allume. Dans cette situation, il n’est pas nécessaire de retirer la fiche d’alimentation de la
prise. Le ventilateur peut continuer a fonctionner pour refroidir I'appareil. Si le voyant rouge ne
s'allume pas, cela signifie que I'appareil a refroidi a la température de fonctionnement et peut étre a
nouveau utilisé.

7. Connecter les fils

ATTENTION ! La connexion des cables a I'appareil doit étre effectuée avec I'alimentation électrique
débranchée et I'appareil éteint.

Mode de découpe plasma

1) Assurez-vous que l'interrupteur ON/OFF a l'arriére de I'appareil est en position « OFF ».
Branchez I'appareil sur une prise courant.

2) Assurez-vous que le bouton de contréle de la pression d’air est réglé au minimum. Raccordez
I'alimentation en air comprimé au sécheur d'air, puis du sécheur d'air a I'appareil.

3) REMARQUE : Assurez-vous que les parametres d'alimentation électrique et la pression du gaz
sont conformes aux valeurs indiquées dans le tableau des données techniques de ce
document ou sur la plaque signalétique de I'appareil.

4) Connectez les fils de la torche au connecteur de commande et de courant-gaz.

5) Connectez le fil de terre au connecteur en prenant particulierement soin que la pince soit
fermement fixée a la piece a usiner.

8. Fonctionnement de I'appareil

8.1. Définition des parametres de coupage plasma
1) Mettez l'interrupteur marche/arrét sur la position ON.
2) Régler la pression a l'aide de la molette du groupe filtre/réducteur (soulever la manette, la
tourner pour régler la pression souhaitée, puis pousser la manette en position initiale).
3) Réglez le courant de coupe approprié en fonction de I'épaisseur et des exigences de processus de
la piece.
4) Réglez le temps d'évacuation de l'air approprié apres la coupe.
5) Régler le commutateur de mode 2T/4T en position convenable :

a. 2T -coupe courte. Le processus de découpe démarre en appuyant sur le bouton de la
torche, le relachement du bouton met fin au processus de découpe.

b. 4T- coupe a long terme. Appuyer sur le bouton de la torche démarre le processus de
découpe, relacher le bouton n'arréte pas le processus de découpe. Pour terminer le
processus de découpe, il est nécessaire d'appuyer a nouveau sur le bouton de la torche
et de le relacher.
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6) Appuyez sur la gachette de la torche plasma, vous devriez entendre le bruit de I'air qui
s'échappe.

7) Remarque : lors du tir avec la torche a plasma, dirigez toujours la sortie de la torche vers un
endroit sdr.

8) Le processus de coupe peut étre entamé.

9) En cas de surchauffe, le dispositif de sécurité se déclenchera. Ce n'est qu'une fois I'appareil
refroidi qu'il peut étre redémarré.

10) Lorsque vous avez fini de couper, éteignez toujours la machine.

9.

Elimination de I'emballage

Veuillez conserver tous les matériaux d'emballage (carton, bandes de plastique et mousse de
polystyrene) pour garantir que I'appareil soit protégé pendant le transport, s'il s'avere nécessaire de
I'envoyer a un centre de service !

10. Transport et stockage

Pendant le transport, I'appareil doit étre protégé contre les vibrations et le basculement et ne doit
pas étre placé a I’envers. L’appareil doit étre stocké dans un endroit bien ventilé, avec de I'air sec et
exempt de gaz corrosifs.

11. Nettoyage et entretien

¢ Avant chaque nettoyage ou lorsque I'appareil n’est pas utilisé, retirez la fiche et attendez
gue l'appareil ait complétement refroidi.

Pour nettoyer la surface, n’utilisez que des produits libres de substances caustiques.

Il est interdit de tremper I'appareil avec un jet d’eau ou de I'immerger dans |'eau.

Veillez a ce que I'eau ne pénéetre pas par les orifices du boftier.

Nettoyez les orifices de ventilation avec un pinceau et de I'air comprimé.

Apres chaque nettoyage, séchez tous les composants avant de réutiliser I'appareil.
Conservez I'appareil dans un endroit sec et frais, a I'abri de I’"humidité et des rayons directs
du soleil.

Dépoussiérer régulierement avec de I'air comprimé sec et propre.

La machine doit étre protégée de I'eau et de I'humidité.

La machine ne doit pas étre placée sur une surface chauffée.

Rangez la machine dans un local sec et propre.

12. Inspection réguliere de l'appareil

Un entretien périodique est nécessaire pour que l'unité fonctionne correctement.

ATTENTION : Eteignez I'appareil et débranchez-le de I'alimentation électrique avant d'effectuer la
maintenance.

Controles réguliers Entretien courant de 6 mois

- Remplacer les étiquettes illisibles - Souffler I'appareil avec de I'air sec et propre
- Vérifiez le fonctionnement de tous les sous pression.

interrupteurs. - Vérifiez les connexions électriques de la

- Vérifier que le ventilateur fonctionne barrette d'entrée/sortie pour resserrer ou
correctement et que l'air s'échappe par l'arriere | remplacer les vis rouillées.

de la machine




FR

- Faites attention aux vibrations excessives, au
bruit, aux odeurs et aux fuites de gaz pendant le
fonctionnement

- Vérifier que les fils du braleur ou de terre ne
sont pas bralés

- Vérifiez qu'aucune connexion électrique n'est
grillée

- Vérifiez que le cable d'alimentation n'est pas
endommagé.




Questo manuale di istruzioni e stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo
costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica
e perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. Il manuale di istruzioni ufficiale & nella
versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono
vincolanti e non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso
di domande relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni,
consultare la versione inglese dei contenuti, in quanto questa & la versione ufficiale.

1. Simboli

Consultare le istruzioni per |'uso.

Prodotto riciclabile.

Soddisfa i requisiti delle norme di sicurezza pertinenti.

Indossare indumenti protettivi che proteggano tutto il corpo.

Attenzione! Indossare guanti di protezione.

Indossare occhiali protettivi

Indossare la protezione dei piedi

Attenzione! La superficie calda puo causare ustioni!

Attenzione! Rischio di incendio o esplosione.

Attenzione! Vapori nocivi, pericolo di avvelenamento. | gas e i fumi possono essere
pericolosi per la salute. Durante il processo di saldatura vengono rilasciati gas e fumi di
saldatura. L'inalazione di queste sostanze puo essere pericolosa per la salute.

Usare una maschera per saldatura con il livello appropriato di oscuramento del filtro.

ATTENZIONE! Radiazioni nocive dell'arco di saldatura

Non toccare le parti in tensione




é ATTENZIONE! Le illustrazioni contenute in questo manuale di istruzioni sono solo di
riferimento e potrebbero differire dal prodotto reale in alcuni dettagli .

2. Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Tagliatrice al plasma
Modello PROLOX 45V0O
Tensione nominale in ingresso [V] / frequenza [Hz] 400/50
Corrente di taglio [A] 15-65
Corrente di taglio con ciclo di lavoro al 100% [A] 50
Corrente di taglio con ciclo di lavoro al 60% [A] 65
Tensione a vuoto [V] 275
Classe di isolamento F
Conformita alla norma EN CEl 60974-1
Dimensioni (larghezza x profondita x altezza) [cm] 510x230x400
Peso [kg] 15,5

3. Descrizione generale

Il manuale ha lo scopo di assistere nell'uso sicuro e affidabile. Il prodotto & progettato e fabbricato
rigorosamente secondo le specifiche tecniche utilizzando la tecnologia e i componenti pil recenti e
mantenendo i piu alti standard di qualita.

LEGGERE ATTENTAMENTE E COMPRENDERE QUESTO MANUALE PRIMA DI INIZIARE IL
LAVORO.

Per garantire il funzionamento lungo e affidabile del dispositivo, assicurarsi di utilizzarlo e mantenerlo
correttamente seguendo le linee guida contenute in questo manuale di istruzioni. | dati tecnici e le
specifiche di questo manuale sono aggiornati. Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche
per migliorare la qualita. Tenendo conto del progresso tecnico e della possibilita di ridurre il rumore,
I'unita e progettata e costruita in modo tale che i rischi derivanti dalle emissioni acustiche siano ridotti
al livello pil basso possibile.

4. Sicurezza d'uso

AATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze e le istruzioni di sicurezza. La mancata osservanza
delle avvertenze e delle istruzioni pud provocare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi o
mortali.

Il termine “dispositivo” o “prodotto” nelle avvertenze e nella descrizione delle istruzioni si riferisce
a:

Tagliatrice al plasma

4.1. Indicazioni generali

a) Abbi cura della tua sicurezza e di quella di terzi leggendo e seguendo le linee guida contenute in
guesto manuale.

b) Solo il personale qualificato puo avviare, utilizzare, maneggiare e riparare |'apparecchio.

c) Il dispositivo non deve essere utilizzato per scopi diversi da quelli a cui e destinato.

d) Durante il funzionamento I'apparecchio genera attorno a sé un campo elettromagnetico che puo
causare il malfunzionamento degli impianti medici, ad es. pacemaker, ecc.

e) E vietato puntare la maniglia di saldatura verso se stessi, altre persone e animali.



f) Assicurare un servizio e una manutenzione regolari.

g) Scollegare I'unita dalla rete elettrica prima di qualsiasi regolazione, manutenzione, sostituzione
degli ugelli, ecc.

h) Non utilizzare il prodotto con la custodia rimossa.

i) Smaltire tuttii rifiuti di saldatura in conformita con le normative locali.

4.2. Linee guida per la messa in sicurezza dei lavori a rischio di

incendio

La preparazione dell'edificio e dei locali per i lavori a rischio di incendio consiste in:

a) la pulizia dei locali o delle aree in cui il lavoro deve essere eseguito da tutti i materiali combustibili
e dallo sporco;

b) spostare a distanza di sicurezza tutti gli oggetti inflammabili e non inflammabili presenti negli
imballaggi inflammabili;

c) proteggere i materiali non asportabili ricoprendoli, ad esempio, con lamiere, cartongesso, ecc.
dagli effetti degli schizzi del taglio plasma;

d) controllare che i materiali o gli oggetti suscettibili di accensione nelle stanze adiacenti non
richiedano precauzioni locali;

e) sigillare con materiali non inflammabili eventuali fori passanti di installazione, ventilazione, ecc.,
ubicati nelle vicinanze del luogo di lavoro;

f) proteggere da schizzi di taglio plasma o danni meccanici tutti i cavi elettrici, del gas e di
installazione con isolamento infiammabile, purché rientrino nell'intervallo di rischio causato da
lavori a rischio di incendio;

g) verificare se in quel giorno non siano stati eseguiti lavori di verniciatura o altri lavori con sostanze
inflammabili.

Le scintille possono causare incendi

Le scintille prodotte dal taglio possono provocare incendi, esplosioni e ustioni alla pelle non protetta.
Indossare guanti da saldatura e indumenti protettivi durante il taglio. Rimuovere o mettere in sicurezza
tutti i materiali e le sostanze inflammabili dall'area di lavoro. Non tagliare contenitori chiusi o serbatoi
che hanno contenuto liquidi inflammabili. Tali contenitori o serbatoi devono essere lavati prima del
taglio per rimuovere liquidi inflammabili. Non tagliare vicino a gas, vapori o liquidi inflammabili. Le
attrezzature antincendio (coperte e estintori a polvere o a neve carbonica) devono essere collocate
vicino al posto di lavoro in un luogo visibile e facilmente accessibile.

La bombola puo esplodere

Usare solo bombole di gas approvate e un regolatore correttamente funzionante. La bombola deve
essere trasportata e conservata in posizione verticale. Proteggere le bombole da fonti di calore, urti e
danni meccanici. Mantenere tutti i componenti del sistema del gas in buone condizioni: bombola, tubo,
raccordi, regolatore.

Un taglio puo provocare un incendio o un'esplosione.

Il getto di plasma proietta particelle metalliche luminose o scintille verso I'esterno. Particelle
metalliche calde, scintille, un componente riscaldato o una torcia calda possono provocare un
incendio. Per questo motivo € necessario controllare attentamente la sicurezza dei dintorni dell'area
di lavoro.

4.3. Preparazione del posto di lavoro per il taglio
a) Tutti i materiali combustibili devono essere rimossi entro un raggio di 12 m dal bruciatore.



f)

g)

h)

j)
k)
m)

n)

Se cio non ¢ possibile, i materiali combustibili devono essere ricoperti con un rivestimento
adeguato.

E vietato tagliare in aree in cui potrebbe verificarsi I'accensione di materiali infiammabili.
Prendere precauzioni contro le scintille e le particelle metalliche incandescenti.

Bisogna fare attenzione che scintille o schegge di metallo caldo possano passare attraverso
fessure o aperture.

Prestare molta attenzione alla formazione di archi elettrici e tenere un estintore a portata di
mano.

Tenere presente che i tagli vicino al soffitto, al pavimento o tra i compartimenti possono
provocare un incendio di fiamma sull'altro lato, non visibile.

Assicurare sempre una ventilazione sufficiente.

Utilizzare I'apparecchio a una temperatura ambiente compresa tra -10 e 40 °C, in una stanza
con bassa umidita e polvere, senza luce solare diretta.

Se il taglio avviene in un luogo in cui sono presenti rapidi movimenti d'aria, utilizzare una
protezione antivento.

Assumere una posizione stabile prima di tagliare.

Non utilizzare una torcia al plasma per riscaldare tubi congelati.

Non eseguire il taglio al plasma vicino a materiali/serbatoi inflammabili. | materiali
inflammabili o i serbatoi devono essere rimossi o svuotati completamente.

Non eseguire il taglio al plasma in un'atmosfera contenente particelle combustibili o vapori di
sostanze esplosive.

Il taglio al plasma non deve essere utilizzato su serbatoi sotto pressione, tubazioni a
pressione o accumulatori a pressione.

La stazione di taglio al plasma deve essere posizionata lontano da superfici infiammabili.
Sbarazzarsi di oggetti inflammabili o esplosivi come accendini o fiammiferi a propano butano
prima del taglio al plasma.

Rispettare le norme di salute e sicurezza per i lavori di saldatura e dotare I'area di lavoro di
un estintore adeguato. La fiamma e il circuito di lavoro sono sotto tensione finché
I'alimentazione elettrica & inserita. Anche il circuito di ingresso e il circuito interno dell'unita
sono sotto tensione finché I'alimentazione elettrica € inserita.

A Attenzione: e vietato tagliare in prossimita di cisterne o fusti contenenti sostanze infiammabili.

A Ricordati! Proteggere i bambini e gli altri astanti mentre si lavora con |'apparecchio.

4.4. Dispositivi di protezione personale

Attenzione! Le radiazioni dell'arco elettrico possono danneggiare la vista o la pelle del corpo.

a)

b)

c)

d)

e)
f)

8)

Durante il taglio, indossare indumenti protettivi puliti e privi di olio, realizzati in materiale
non inflammabile e non conduttivo (pelle, cotone spesso), guanti di pelle, stivali alti e un
cappuccio protettivo.

Prima di tagliare, sbarazzatevi di eventuali oggetti inflammabili o esplosivi come accendini e
fiammiferi a propano-butano.

Utilizzare una protezione per il viso (elmetto o scudo) e coprire gli occhi con una protezione
adatta alla vista del saldatore e alla corrente di taglio. Gli standard di sicurezza suggeriscono
una tinta n. 13 per qualsiasi amperaggio inferiore a 300 A. E possibile utilizzare tinte di
schermatura inferiori se I'arco e coperto dal pezzo da saldare.

Utilizzare sempre occhiali di sicurezza omologati con protezione laterale sotto il casco o altra
protezione.

Utilizzare schermi sul posto di lavoro per proteggere gli altri da abbagliamenti o schizzi.
Indossare sempre tappi per le orecchie o altre protezioni acustiche contro il rumore
eccessivo e per evitare che gli schizzi entrino nelle orecchie.

Gli astanti devono essere avvertiti di non guardare un arco elettrico.



h)

L'arco elettrico nel processo di taglio produce grandi quantita di radiazioni visibili e invisibili
(radiazioni ultraviolette e infrarosse), che possono danneggiare gli occhi e la pelle.

4.5. Protezione contro le scosse elettriche

Attenzione! La scossa elettrica puo essere fatale.

a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)

h)
i)
j)

k)

v)

Collega il cavo di alimentazione alla presa piu vicina e disponilo in modo pratico e sicuro. Si
deve evitare la posa incauta del cavo sul pavimento nell’area di saldatura, poiché questo puo
portare a scosse elettriche o incendi.

Il contatto con parti elettricamente cariche puo provocare scosse elettriche o gravi ustioni.
L'arco elettrico e I'area di lavoro si caricano elettricamente quando scorre corrente.

Anche il circuito di ingresso e i circuiti interni dell'unita sono sotto tensione quando
I'alimentazione & accesa.

Non toccare i componenti sotto tensione.

Indossare guanti asciutti, senza buchi, isolati e indumenti protettivi.

Utilizzare sul pavimento tappetini isolanti o altri rivestimenti isolanti sufficientemente grandi
da impedire il contatto tra il corpo e I'oggetto o il pavimento.

Non toccare I'arco elettrico.

Spegnere |'alimentazione prima di maneggiare, pulire o sostituire I'elettrodo.

Assicurarsi che il cavo di messa a terra sia collegato correttamente e che la spina sia
correttamente inserita nella presa con messa a terra. Una messa a terra inadeguata del
dispositivo puo causare pericolo per la vita o la salute.

Controllare regolarmente i cavi di alimentazione per danni o mancanza di isolamento. Un
cavo danneggiato deve essere sostituito. Una riparazione incauta dell'isolamento puo
causare la morte o la perdita della salute.

Spegnere il dispositivo quando non in uso.

Il cavo non deve essere avvolto attorno al corpo.

Il pezzo deve essere adeguatamente messo a terra.

Possono essere utilizzati solo accessori in buone condizioni.

Le parti danneggiate del dispositivo devono essere riparate o sostituite. Usare
un’imbracatura di sicurezza quando si lavora in altezza.

Tutte le attrezzature e gli articoli di sicurezza devono essere conservati in un unico posto.
Tenere la punta dell'impugnatura lontana dal proprio corpo quando il grilletto e attivato.
Collegare il cavo di massa al pezzo da lavorare o il pili vicino possibile ad esso (ad esempio al
banco di lavoro).

La pinza deve essere isolata se non collegata al pezzo da lavorare, per evitare il contatto con
il metallo.

Il prodotto € progettato per uso interno. Tuttavia, se & stato esposto all'umidita o alla
pioggia, & necessario verificare che non penetrino gocce d'acqua che potrebbero provocare
un incidente.

Non permettere che I'unita si bagni.

Attenzione! Quando il cavo di alimentazione é scollegato, il dispositivo potrebbe essere ancora
sotto tensione.

w)

Dopo aver spento il dispositivo e scollegato il cavo di tensione, controllare la tensione sul
condensatore d'ingresso e assicurarsi che il valore della tensione sia zero, altrimenti non
toccare i componenti del dispositivo.

A ATTENZIONE Sebbene I'apparecchio sia stato progettato per essere sicuro, con adeguate
protezioni e nonostante l'uso di funzionalita di sicurezza aggiuntive per |'utente, esiste comunque un
leggero rischio di incidenti o lesioni durante la movimentazione dell'apparecchio. Si consiglia di usare
cautela e buon senso nell'utilizzo.



4.6. Gas e fumi

Attenzione! Il gas puo essere pericoloso per la salute o portare alla morte!

a)
b)
c)

d)

a)

b)
c)

d)

f)
g)
h)
i)
)

k)

Mantenere sempre una distanza dall'uscita del gas.

Durante il taglio prestare attenzione al ricambio d'aria, evitando l'inalazione di gas.
Rimuovere le sostanze chimiche (grassi, solventi) dalla superficie dei pezzi in lavorazione
poiché bruciano ad alta temperatura, sprigionando fumi velenosi.

Il taglio di parti zincate & consentito solo con un'aspirazione efficiente con filtrazione e una
fornitura di aria pulita. | vapori di zinco sono molto tossici e il sintomo dell'avvelenamento e
la cosiddetta febbre da zinco.

Istruzioni per l'uso

5.1. Indicazioni generali
Il dispositivo deve essere utilizzato in conformita allo scopo previsto, nel rispetto delle norme
di salute e sicurezza e delle restrizioni risultanti dai dati di targa (livello IP, ciclo di lavoro,
tensione di alimentazione, ecc.).
Non aprire l'unita poiché cio annullera la garanzia; inoltre, I'esplosione delle parti esposte
potrebbe causare lesioni.
Il produttore non sara responsabile per modifiche tecniche dell'apparecchiatura o danni
materiali derivanti dall'introduzione di tali modifiche.
In caso di malfunzionamento dell'apparecchiatura, contattare il centro assistenza.
Non coprire le fessure di ventilazione dell'apparecchio: posizionare il taglierino a una
distanza di 30 cm dagli oggetti circostanti.
Il saldatore non deve essere tenuto sotto il braccio o vicino al corpo.
Non installare I'apparecchiatura in ambienti con ambiente aggressivo, elevata polverosita e
in prossimita di dispositivi con elevata emissione di campi elettromagnetici.
Tenere le dita, i capelli e gliindumenti lontani dalla ventola in rotazione.
L'apparecchio deve essere collegato a terra durante il funzionamento.
Quando il LED di sovraccarico termico si accende durante il funzionamento dell'apparecchio,
interrompere immediatamente il funzionamento e attendere che I'apparecchio si raffreddi.
Quando I'apparecchio viene utilizzato per un lungo periodo o con corrente elevata,
interrompere I'alimentazione solo dopo che I'apparecchio si e raffreddato.
Non spegnere |'apparecchio durante la saldatura!
Mantenere |'unita regolarmente e pulire I'interno dell'unita dalla polvere.

5.2. Collegamento del dispositivo

5.2.1. Collegare la corrente
L'apparecchiatura deve essere collegata da una persona qualificata. Inoltre, una persona con
le qualifiche necessarie dovrebbe controllare che la messa a terra e l'installazione elettrica,
compreso il sistema di protezione, siano conformi alle norme di sicurezza e funzionino
correttamente.
Posizionare |'attrezzatura vicino al posto di lavoro.
Per collegare I'unita evitare cavi troppo lunghi.
Le macchine da taglio monofase devono essere collegate ad una presa dotata di un perno di
messa a terra.
Le macchine da taglio alimentate da rete trifase vengono consegnate senza spina, &
necessario procurarsi tale spina e far eseguire l'installazione da una persona qualificata:

A AVVERTENZA! Per poter usufruire della garanzia o presentare un reclamo, & necessario
fornire la prova dell'installazione effettuata da un elettricista qualificato, insieme al numero della sua

licenza.



Esempi di disposizione dei fili di contatto (vista frontale della presa):

e 3P+N +<~~\J\=7) :
| fili di fase L1, L2, L3 devono essere collegati ai connettori della presa contrassegnati come

L1, L2, L3.

N

S . ) .
Il filo di prote2|one<\5/ deve essere collegato al connettore di messa a terra contrassegnato
//\\\
1)
come PE<\?/ .

Il filo neutro N deve essere collegato al connettore contrassegnato con N.

L1, L2, L3.

ST\
T . ) .
Il filo di prote2|one<\5/ deve essere collegato al connettore di messa a terra contrassegnato
D
)
come PE= .

ATTENZIONE! L'apparecchio puo essere utilizzato solo se collegato a un impianto dotato di fusibile
funzionante.

5.2.2. Collegamento del gas

a) Le bombole di gas devono essere posizionate lontano dal pezzo da lavorare e assicurate
contro la caduta.

b) Il connettore del gas della saldatrice deve essere collegato alla bombola o al sistema del gas
con un tubo adeguato e un regolatore con controllo del flusso del gas. Attenzione! E
inaccettabile usare i riduttori di rete per le bombole e viceversa. Tale sostituzione pud
provocare danni al riduttore e lesioni personali.

c) L'uso economico del gas prolunga il tempo di saldatura.



6. Panoramica del Prodotto

Vista frontale

1 - Pannello di controllo.
2 — Connettore del filo di
terra.

3 — Connettore del cavo di
controllo della torcia.

4 — Connettore di accensione
dell’arco sulla torcia.

5 — Connettore di
alimentazione dell’aria per la
torcia.

6 — La torcia.
7 —Filo di terra.

Vista posteriore

1 — Interruttore ON/OFF.

2 — Ingresso gas (dall’essiccatore d’aria).
3 - Ingresso gas all’essiccatore (dal
compressore d’aria).

4 — Asciugatrice ad aria.

5 — Uscita dell’aria dall’essiccatore alla
taglierina.




Pannello di controllo
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1 - Display corrente di taglio. 2 - Interruttore modalita 2T/4T. 3 — Pulsante controllo flusso d'aria. 4
— Diodo corrente di taglio. 5 — Spia di scarico aria dopo il taglio. 6 — Indicatore di sovraccarico * . 7 —
Diodo di impostazione della corrente di taglio. 8 — Spia per I'impostazione del flusso d'aria dopo il

taglio. 9 — Manopola/pulsante per I'impostazione della corrente di taglio e del tempo di scarico

dell'aria dopo il taglio. Per impostare il tempo di scarico dell'aria dopo il taglio, premere la manopola.
Premendo nuovamente la manopola si tornera all'impostazione della corrente di taglio.

* La spia si accende nelle due situazioni seguenti:
a) Se la macchina non funziona correttamente e non puo essere utilizzata.

b) Se la macchina da taglio ha superato il tempo di sovraccarico standard, entra in modalita di
sicurezza e poi si spegne. Cio significa che la macchina, nell'ambito del controllo della temperatura e
del surriscaldamento, entra in modalita di riposo. Durante questo processo si accende la spia
luminosa sul pannello frontale. In questa situazione non & necessario staccare la spina dalla presa. La
ventola puo continuare a funzionare per raffreddare I'unita. Se la spia rossa non si accende, significa
che l'apparecchio si & raffreddato fino a raggiungere la temperatura di esercizio e puo essere
nuovamente utilizzato.

7. Collegamento dei cavi

ATTENZIONE! Il collegamento dei cavi al dispositivo deve essere effettuato con I'alimentazione
scollegata e il dispositivo spento.

Modalita taglio al plasma
1) Assicurarsi che l'interruttore ON/OFF sul retro dell'unita sia in posizione "OFF". Collegare il
dispositivo alla corrente.



2) Assicurarsi che la manopola di controllo della pressione dell'aria sia impostata al minimo.
Collegare l'alimentazione dell'aria compressa all'essiccatore d'aria e poi dall'essiccatore d'aria
al dispositivo.

3) NOTA: Assicurarsi che i parametri dell'alimentazione elettrica e della pressione del gas siano
conformi ai valori riportati nella tabella dei dati tecnici del presente documento o sulla
targhetta dell'apparecchio.

4) Collegare i fili della torcia al connettore di controllo e corrente-gas.

5) Collegare il filo di terra al connettore, prestando particolare attenzione che il morsetto sia
saldamente fissato al pezzo in lavorazione.

8. Funzionamento del dispositivo

8.1. Impostazione dei parametri di taglio al plasma

1) Portare l'interruttore di accensione/spegnimento in posizione ON.

2) Regolare la pressione tramite la manopola posta sul gruppo filtro/riduttore (sollevare la
manopola, ruotarla per impostare la pressione desiderata, quindi riportare la manopola nella
posizione iniziale).

3) Impostare la corrente di taglio appropriata in base allo spessore e ai requisiti di processo del
pezzo.

4) Impostare il tempo di scarico dell'aria appropriato dopo il taglio.

5) Impostare l'interruttore di modalita 2T/4T nella posizione appropriata:

a. 2T -scorciatoia. Il processo di taglio viene avviato premendo il pulsante sulla torcia,
rilasciando il pulsante il processo di taglio termina

b. 4T: taglio a lungo termine. Premendo il pulsante sulla torcia si avvia il processo di taglio;
rilasciando il pulsante il processo di taglio non si arresta. Per terminare il processo di
taglio & necessario premere e rilasciare nuovamente il pulsante sulla torcia.

6) Premere il grilletto della torcia al plasma: si dovrebbe sentire il rumore dell'aria che fuoriesce.

7) Nota: quando si accende la torcia al plasma, puntare sempre I'uscita della torcia verso un luogo
sicuro.

8) Sl puo iniziare di tagliare il materiale.

9) In caso di surriscaldamento, il dispositivo di sicurezza interviene. Solo dopo che il dispositivo si &
raffreddato e possibile riavviarlo.

10) Una volta terminato il taglio, spegnere sempre la macchina.

9. Smaltimento dell'imballaggio

Conservare tutto il materiale d'imballaggio (cartone, strisce di plastica e polistirolo espanso) per
garantire la protezione dell'unita durante la spedizione, nel caso in cui fosse necessario inviarla a un
centro di assistenza!

10. Trasporto e stoccaggio

Durante il trasporto, proteggere il dispositivo dagli urti e dal ribaltamento e non metterlo "a testa in
giu". Conservare il dispositivo in una stanza ben ventilata dove sia presente aria secca e non ci siano
gas corrosivi.

11. Pulizia e manutenzione

a) e Estrarre la spina di alimentazione e raffreddare completamente il dispositivo prima di ogni
pulizia e quando il dispositivo non & in uso.



b) Usare solo agenti non corrosivi per la pulizia della superficie.

c) E vietato spruzzare I'apparecchio con un getto d'acqua o immergerlo in acqua.

d) Assicurarsi che I'acqua non penetri dalle aperture dell'alloggiamento.

e) Pulire le aperture di ventilazione con una spazzola e aria compressa.

f) Dopo ogni pulizia, tutti i componenti devono essere asciugati bene prima di utilizzare

nuovamente I'apparecchio.

g) Conservare I'apparecchio in un luogo asciutto e fresco, al riparo dall'umidita e dalla luce

solare diretta.

h) Rimuovere regolarmente la polvere con aria compressa asciutta e pulita.
i) La macchina deve essere protetta dall'acqua e dall'umidita.

j) La macchina non deve essere posizionata su una superficie riscaldata.

k) Conservare la macchina in un luogo asciutto e pulito.

12.

Ispezione regolare del dispositivo

Per il corretto funzionamento dell'unita & necessaria una manutenzione periodica.

ATTENZIONE: prima di effettuare la manutenzione, spegnere I'unita e scollegarla dall'alimentazione

elettrica.

Controlli regolari

Manutenzione ordinaria di 6 mesi

- Sostituisci le etichette illeggibili

- Controllare il funzionamento di tutti gli
interruttori.

- Controllare che la ventola funzioni
correttamente e che 'aria fuoriesca dalla parte
posteriore della macchina

- Fare attenzione a vibrazioni, rumori, odori e
perdite di gas eccessivi durante il
funzionamento

- Verificare che i fili del bruciatore o di terra non
siano bruciati

- Verificare che eventuali collegamenti elettrici
non siano bruciati

- Verificare che il cavo di alimentazione non sia
danneggiato.

- Soffiare I'unita con aria secca e pulita sotto
pressione.

- Controllare i collegamenti elettrici della striscia
di ingresso/uscita per serrarli o sostituire le viti
arrugginite.
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automdticamente. Nos esforzamos
constantemente por ofrecer una traduccién precisa. Sin embargo, ninguna traduccion
automatica es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccién realizada por un ser
humano. El manual de instrucciones oficial es la versidn inglesa. Cualquier discrepancia o
diferencia en la traduccién no es vinculante ni tiene ningun efecto legal a efectos de
cumplimiento o ejecucion. En caso de duda sobre la exactitud de la informacion incluida en
las instrucciones de uso, consulte la versién inglesa de estos contenidos, ya que esta es la
version oficial.

mbolos

1. Si

Lea el manual de instrucciones.

Producto reciclable.

Cumple los requisitos de las normas de seguridad pertinentes.

Debe utilizarse ropa de proteccién para todo el cuerpo.

jadvertencia! Usar guantes de proteccion.

Debe utilizarse las gafas de seguridad.

Utilizar proteccién para los pies.

jadvertencia! iTocar la superficie caliente puede provocar quemaduras!

jadvertencia! Riesgo de incendio o explosién.

jadvertencia! Vapores nocivos, peligro de intoxicacidn. Gases y vapores pueden ser
peligrosos para la salud. Durante el proceso de soldadura se liberan gases y vapores de
soldadura. La inhalacién de estas sustancias puede ser peligroso para la salud.

Se debe usar una mascara de soldar con el filtros de oscurecimiento adecuado.

iADVERTENCIA! Radiacion dafiina del arco de soldadura

Queda prohibido tocar las piezas bajo tension




ﬁ iADVERTENCIA! Las ilustraciones de este manual de instrucciones son sélo de referencia

y pueden diferir del producto real en algunos detalles .

2. Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Cortador de plasma
Modelo PROLOX 45V0O
Voltaje de entrada nominal [V] / frecuencia [Hz] 400/50
Corriente de corte [A] 15-65
Corriente de corte en ciclo de trabajo del 100% [A] 50
Corriente de corte en ciclo de trabajo del 60% [A] 65
Voltaje en ralenti [V] 275
Insulation class F
Conformidad con la norma EN IEC 60974-1
Dimensiones (ancho x profundidad x alto) [cm] 510 x 230 x 400
Peso [kg] 15,5

3. Descripcidon general

El manual estd destinado a ayudar en un uso seguro y confiable. El producto ha sido desarrollado y
fabricado siguiendo rigurosamente las prescripciones técnicas, utilizando la tecnologia y los
componentes mas avanzados y manteniendo el maximo nivel de calidad.

ANTES DE COMENZAR A TRABAJAR LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL.

Para garantizar el funcionamiento prolongado y confiable del dispositivo, aseglrese de utilizarlo y
mantenerlo adecuadamente siguiendo las pautas de este manual de instrucciones. Las caracteristicas
técnicas y los datos incluidos en este manual son actuales. El fabricante se reserva el derecho de
realizar cambios para mejorar la calidad. Teniendo en cuenta el progreso técnico y la posibilidad de
reducir el ruido, la unidad estd disefiada y construida de tal manera que los riesgos derivados de las
emisiones de ruido se reducen al nivel mas bajo posible.

4. Seguridad de uso

AiADVERTENCIA! Lea todas las advertencias e instrucciones de seguridad. El incumplimiento
de las advertencias e instrucciones puede provocar descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves
o la muerte.

El término "dispositivo" o "producto” en las advertencias y la descripcion de las instrucciones se
refiere a:

Cortador de plasma

4.1. Observaciones generales
a) Cuide su propia seguridad y la de terceros leyendo y siguiendo las instrucciones contenidas en este
manual.
b) Sdlo personal cualificado podra poner en marcha, operar, manipular y reparar el dispositivo.
c) Eldispositivo no debe utilizarse para fines distintos de aquellos para los que esta destinado.
d) Durante su funcionamiento, el dispositivo genera a su alrededor un campo electromagnético que
puede provocar un mal funcionamiento de los implantes médicos, como marcapasos, etc.
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e) Esta prohibido apuntar el mango del soldador hacia usted mismo, otras personas o animales.

f) Requiere el servicio y el mantenimiento regulares.

g) Desconecte la unidad de la fuente de alimentacién antes de cualquier ajuste, mantenimiento,
reemplazo de boquilla, etc.

h) No utilice el producto sin la carcasa.

i) Deseche todos los residuos de soldadura de acuerdo con las regulaciones locales.

4.2. Directrices de seguridad contra incendios

La preparacion del edificios y las habitaciones para la realizacidn de los trabajos peligrosos es la

siguiente:

a) limpieza de habitaciones o lugares donde se realicen los trabajos de todos los materiales
combustibles e impurezas;

b) mover todos los objetos inflamables y no inflamables en embalajes inflamables a una distancia
segura;

c) protegerlos materiales que no se pueden retirar cubriéndolos, por ejemplo, con [ldminas metdlicas,
placas de yeso, etc., contra los efectos de las salpicaduras del corte por plasma;

d) comprobacién si materiales u objetos propensos a la inflamacién situados en zonas cercanas no
requieren proteccion local;

e) sellar con materiales no inflamables los orificios pasantes de instalacion, ventilacidn, etc., situados
en las proximidades del lugar de trabajo;

f) proteger contra salpicaduras de plasma o dafios mecanicos todos los cables eléctricos, de gas y de
instalacion con aislamiento inflamable, siempre que se encuentren dentro del rango de riesgo
provocado por trabajos con riesgo de incendio;

g) comprobar que ese dia no se hayan realizado pinturas ni otros trabajos que utilicen sustancias
inflamables.

Las chispas pueden provocar un incendio

Las chispas de corte pueden provocar incendios, explosiones y quemaduras en la piel desprotegida.
Utilice guantes de soldador y ropa protectora al cortar. En el lugar de trabajo se debe eliminar o
asegurar todos los materiales y sustancias inflamables. No corte recipientes o tanques cerrados que
hayan contenido liquidos inflamables. Dichos contenedores o tanques deben enjuagarse antes de
cortarlos para eliminar los liquidos inflamables. No corte cerca de gases, vapores o liquidos
inflamables. Equipo contra incendios (mantas ignifugas y extintores de polvo seco o de nieve
carbdnico) deben estar situados cerca del puesto de trabajo en un lugar claramente visible y facilmente
accesible.

La botella puede explotar

Debe utilizarse solo botellas de gas homologadas y reductor que funciona correctamente. La botella
debe ser transportada, almacenada y colocada en posicién vertical. Las botellas debe protegerse de
fuentes de calor, caidas y dafios mecanicos Se debe mantener en buen estado todos los elementos de
la instalacion de gas: botella, manguera, conectores, reductor.

Un corte puede provocar un incendio o una explosion.

El chorro de plasma arroja particulas metdlicas incandescentes o chispas hacia el exterior. Las
particulas metalicas calientes, las chispas, un componente calentado o un soplete caliente pueden
provocar un incendio. Por este motivo, se debe revisar cuidadosamente el entorno del area de trabajo
para garantizar la seguridad.
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4.3. Preparacion del lugar de trabajo para el corte
Todos los materiales combustibles deben retirarse dentro de un radio de 12 m del
gquemador.
Si esto no es posible, los materiales combustibles deberan cubrirse con un revestimiento
adecuado.
Estd prohibido cortar en zonas donde pueda producirse ignicién de materiales inflamables.
Debe aplicarse las medidas de seguridad contra el haz de chispas y las particulas de metal
incandescentes.
Se debe tener cuidado para que no puedan pasar chispas o astillas de metal caliente a través
de grietas o aberturas.
Preste mucha atencién a los arcos eléctricos y tenga un extintor a mano.
Tenga en cuenta que cortar cerca del techo, en el piso o entre compartimentos puede
provocar un incendio en el otro lado que no es visible.
Siempre se debe asegurar una ventilacién adecuada.
Utilice el aparato a una temperatura ambiente entre -10 y 40 °C, en una habitacién con poca
humedad y polvo, sin luz solar directa.
Si el corte se realiza en un lugar donde hay movimientos rapidos de aire, utilice un protector
contra el viento.
Asuma una posicion estable antes de cortar.
No utilice un soplete de plasma para calentar tuberias congeladas.
No corte con plasma cerca de materiales o tanques inflamables. Los materiales o depdsitos
inflamables deben ser retirados o vaciados completamente.
No realice cortes con plasma en una atmdsfera que contenga particulas combustibles o
vapores de sustancias explosivas.
El corte por plasma no debe utilizarse en tanques presurizados, tuberias presurizadas o
acumuladores de presion.
La estacidn de corte por plasma debe ubicarse lejos de superficies inflamables.
Deshdgase de objetos inflamables o explosivos, como encendedores de propano o butano, o
fosforos, antes de realizar el corte con plasma.
Respete las normas de seguridad y salud para los trabajos de soldadura y equipe el drea de
trabajo con un extintor de incendios adecuado. La llama y el circuito de trabajo estan activos
mientras el suministro eléctrico esté encendido. El circuito de entrada vy el circuito interno de
la unidad también estaran activos mientras el suministro eléctrico esté encendido.

A Precaucidn: esta prohibido cortar en la proximidad de tanques o bidones con sustancias
inflamables.

& iRecuerde! Proteja a los nifios y a otras personas cuando trabajen con el dispositivo.

4.4. Equipos de proteccion individual

jadvertencia! Radiacion del arco eléctrico puede dafiar los ojos o la piel.

a)
b)

c)

d)

e)

Al cortar, utilice ropa protectora limpia y sin aceite, hecha de un material no inflamable y no
conductor (cuero, algoddn grueso), guantes de cuero, botas altas y una capucha protectora.
Antes de cortar, deshagase de cualquier elemento inflamable o explosivo, como fésforos y
encendedores de propano-butano.

Utilice proteccion facial (casco o escudo) y cubra los ojos con una pantalla que combine con
la vista del soldador y la corriente de corte. Los estandares de seguridad sugieren un tinte
No. 13 para cualquier amperaje inferior a 300 A. Se pueden usar tintes de blindaje inferiores
si la pieza de trabajo cubre el arco.

Utilice siempre gafas de seguridad aprobadas con una proteccion lateral debajo del casco u
otra proteccion.

Utilice protectores en el lugar de trabajo para proteger a los demas del resplandor o las
salpicaduras.
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f)

8)
h)

Utilice siempre tapones para los oidos u otra proteccidn auditiva contra el ruido excesivo y
para evitar que entren salpicaduras en sus oidos.

Se debe advertir a las personas ajenas que no miren el arco eléctrico.

El arco eléctrico en el proceso de corte produce grandes cantidades de radiacion visible e
invisible (radiacidn ultravioleta e infrarroja), que puede dafar los ojos y la piel.

4.5. Proteccion contra descargas eléctricas

jadvertencia! La descarga eléctrica puede ser mortal.

a)

b)

k)

u)

v)

Enchufe el cable de alimentacion en la toma de corriente mas cercana y guielo de forma
practica y segura. Debe evitarse la distribucién descuidada del cable en interior en un suelo
desconocido, lo que puede provocar una descarga eléctrica o fuego.

El contacto con piezas cargadas eléctricamente puede provocar una descarga eléctrica o
guemaduras graves.

El arco eléctrico y la zona de trabajo se cargan eléctricamente cuando fluye la corriente.

El circuito de entraday el circuito interno de la unidad también estan activos cuando la
alimentacidn esta encendida.

No toque los componentes activos.

Se debe llevar los guantes de proteccidn secos, sin agujeros, aislados y la ropas de
proteccion.

Utilice esteras aislantes u otros revestimientos aislantes en el suelo que sean lo
suficientemente grandes como para evitar el contacto entre el cuerpo y el objeto o el suelo.
Queda prohibido tocar el arco eléctrico.

Apague la fuente de alimentacidn antes de manipular, limpiar o reemplazar el electrodo.
Asegurese de que el cable de conexidn a tierra esté conectado correctamente y que el
enchufe esté correctamente insertado en el tomacorriente con conexién a tierra. La
conexién incorrecta de una toma de tierra del equipo puede causar riesgos alavidaoala
salud.

Compruebe periddicamente los cables de alimentacién en busca de dafios o falta de
aislamiento. El cable dafiado debe reemplazarse. La reparacion descuidada del aislamiento
puede causar la muerte o lesiones.

Apague el dispositivo cuando no esté en uso.

El cable no debe enrollarse alrededor del cuerpo.

La pieza de trabajo debe estar correctamente conectada a tierra.

Sélo se podran utilizar accesorios que se encuentren en buen estado.

Las piezas dafiadas del dispositivo deben repararse o sustituirse. Durante los trabajos en
altura debe utilizarse los cinturones de seguridad.

Todos los equipos y elementos de seguridad deben almacenarse en un solo lugar.

En el momento de la activacidn de gatillo, el extremo del soporte debe mantenerse lejos del
cuerpo.

Conecte el cable de tierra a la pieza de trabajo o lo mas cerca posible de ella (p. €j., al banco
de trabajo).

La pinza de masa debe estar aislada si no esta conectada a la pieza de trabajo, para evitar el
contacto con el metal.

El producto esta disefiado para uso en interiores. Sin embargo, si ha estado expuesto a la
humedad o a la lluvia, se debe comprobar que no entren gotas de agua en su interior, lo que
podria provocar un accidente.

No permita que la unidad se moje.

jadvertencia! Después de desconectar el cable de alimentacion el equipo alin puede estar bajo
tension.
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w) Después de apagar el equipo y desconectar el cable de alimentacién debe comprobarse el
voltaje en el condensador de salida y asegurarse de que el valor del voltaje es igual a cero, en
caso contrario, no se puede tocar los elementos del equipo.

A ATENCION Aunque el aparato ha sido disefiado para ser seguro, con las medidas de seguridad
adecuadas y a pesar del uso de elementos de seguridad adicionales para el usuario, todavia existe un
ligero riesgo de accidente o lesiones al manipular el aparato. Es recomendable tener precaucién y
sentido comun a la hora de utilizarlo.

4.6. Gases y humos
iadvertencia! iEl gas puede ser peligroso para la salud o provocar la muerte!

a) Mantenga siempre una cierta distancia de la salida del gas.

b) Al cortar, preste atencion al intercambio de aire, evitando la inhalacion de gases.

c) Retire las sustancias quimicas (grasas, disolventes) de la superficie de las piezas de trabajo,
ya que arden a altas temperaturas y desprenden vapores venenosos.

d) Solo se permite cortar piezas galvanizadas con extraccion eficiente con filtracidon y suministro
de aire limpio. Los vapores de zinc son muy tdxicos y el sintoma de intoxicacién es la llamada
fiebre del zinc.

5. Instrucciones de uso

5.1. Observaciones generales

a) El dispositivo debe utilizarse de acuerdo con el uso previsto, respetando las normas de
seguridad y salud y las restricciones resultantes de los datos de la placa de caracteristicas
(nivel IP, ciclo de trabajo, tensidn de alimentacién, etc.).

b) No abra la unidad ya que esto anulara la garantia; Ademas, la explosidn de piezas expuestas
puede provocar lesiones.

c) Elfabricante no sera responsable de los cambios técnicos del equipo ni de los dafios
materiales resultantes de la introduccion de estos cambios.

d) Siel equipo no funciona correctamente, comuniquese con el centro de servicio.

e) No cubra las ranuras de ventilacion del dispositivo; coloque el cortador a una distancia de 30
cm de los objetos circundantes.

f) El soldador no debe sostenerse debajo del brazo ni cerca del cuerpo.

g) No instale el equipo en habitaciones con ambiente agresivo, mucho polvo y cerca de
dispositivos con alta emisién de campos electromagnéticos.

h) Mantenga los dedos, el cabello y la ropa alejados del ventilador giratorio.

i) El aparato debe estar conectado a tierra durante el funcionamiento.

j) Cuando el LED de sobrecarga térmica se ilumina durante el funcionamiento del aparato,
detenga el funcionamiento inmediatamente y espere a que el aparato se enfrie.

k) Cuando el aparato se utilice durante un periodo prolongado o con alta corriente, apague la
fuente de alimentacién solo después de que el aparato se haya enfriado.

I) iNo apague el dispositivo durante la soldadura!

m) Mantenga la unidad regularmente y limpie el interior de la unidad de polvo.

5.2. Conexion del equipo

5.2.1. Conexion eléctrica

a) Elequipo debe ser conectado por una persona calificada. Ademas la persona con las
cualificaciones necesarias debe comprobar sila conexién a tierray la instalacion eléctrica
con el sistema de seguridad cumple con las normas de seguridad y funciona correctamente.

b) Coloque el equipo cerca del lugar de trabajo.

c) Para conectar la unidad, evite cables demasiado largos.

d) Las maquinas de corte monofasicas deben conectarse a un enchufe equipado con una clavija
de conexion a tierra.
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e) Las mdaquinas de corte alimentadas por red trifasica se entregan sin enchufe; dicho enchufe
debe adquirirlo usted mismo y encargar la instalacidon a una persona cualificada:

A ADVERTENCIA: Para reclamar una garantia o realizar un reclamo, es necesario presentar un
comprobante de instalacion realizado por un electricista calificado, junto con su nimero de licencia.

Ejemplos de disposicion de los hilos de contacto (vista frontal de la base de enchufe):
o 3P+N+\J,=,_/) :
Los cables de fase L1, L2, L3 deben conectarse a los conectores hembra marcados como L1,
L2, L3.

TN RN
\ \
)
%

(L D
El cable protector = debe conectarse al conector de puesta a tierra marcado como PE=" .
El cable neutro N debe conectarse al conector marcado con N.

. 3P+\4?) :
Los cables de fase L1, L2, L3 deben conectarse a los conectores hembra marcados como L1,
L2, L3.

TN TN
\ \
)
%

(L @
El cable protector\s/ debe conectarse al conector de puesta a tierra marcado como PE= .

iADVERTENCIA! El dispositivo sélo puede funcionar si esta conectado a una instalacién con un
fusible funcional.

5.2.2. Conexidn de gas

a) La botella con gas debe colocarse lejos del objeto soldado y proteger de caidas.

b) Conector de gas de la mdquina de soldar debe conectarse con la botella o la instalacién de
gas usando una manguera correspondiente y un reductor con el regulador de flujo de gas.
jadvertencia! No se permite utilizar los reductores de presidon de instalacién para las botellas,
y viceversa. Tal reemplazo puede conducir a dafos del reductor y lesiones corporales.

c) Eluso econdmico del gas prolonga el tiempo de soldadura.
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6. Descripcion del producto

Vista frontal

1 - Panel de control.
2 — Conector del cable de
tierra.

3 — Conector del cable de
control de la antorcha.

4 — Conector de encendido
del arco en la antorcha.

5 — Conector de suministro de
aire para la antorcha.

6 — La antorcha.
7 — Cable de tierra.

1 — Interruptor ON/OFF.
2 — Entrada de gas (del secador de aire).

3 - Entrada de gas al secador (desde el
compresor de aire).
4 — Secador de aire.

5 —salida de aire del secador de aire a la
cortadora.
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Panel de control

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO CEAM

9

1 - Cortar la visualizacién actual. 2 - Conmutador de modo 2T/4T. 3 — Botdn de verificacién del flujo
de aire. 4 — Diodo de corriente de corte. 5 — Luz de descarga de aire después del corte. 6 — Indicador
de sobrecarga * . 7 — Diodo de ajuste de corriente de corte. 8 — Luz para configurar el flujo de aire

después del corte. 9 — Perilla/botén para configurar la corriente de corte y el tiempo de descarga de
aire después del corte. Para configurar el tiempo de descarga de aire después del corte, presione la
perilla. Al presionar nuevamente la perilla se volvera a configurar la corriente de corte.

* El indicador se enciende en las dos situaciones siguientes:
a) Si la maquina presenta un mal funcionamiento y no se puede utilizar.

b) Si la mdquina de corte ha superado el tiempo de sobrecarga estandar, entra en modo de seguridad
y luego se apaga. Esto significa que la maquina, como parte de su control de temperaturay
sobrecalentamiento, entra en modo de reposo. Durante este proceso, se enciende la luz de
advertencia en el panel frontal. En esta situacion, no es necesario desconectar el enchufe de la toma
de corriente. El ventilador puede seguir funcionando para enfriar la unidad. Si la luz roja no se
enciende, significa que el aparato se ha enfriado a la temperatura de funcionamiento y puede volver
a utilizarse.

7. Conexion de los cables

iADVERTENCIA! La conexidn de los cables al dispositivo debe realizarse con la fuente de
alimentacidon desconectada y el dispositivo apagado.

Modo de corte por plasma
1) Asegurese de que el interruptor de ENCENDIDO/APAGADO en la parte posterior de la unidad
esté en la posicidn "APAGADQ". Conecte el equipo a una toma de corriente.
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2) Asegurese de que la perilla de control de presion de aire esté al minimo. Conecte el
suministro de aire comprimido al secador de aire y luego del secador de aire al dispositivo.

3) NOTA: Aseglrese de que los pardmetros del suministro eléctrico y la presion del gas, estén
de acuerdo con los valores de la tabla de datos técnicos de este documento o de la placa del
aparato.

4) Conecte los cables de la antorcha al conector de control y de gas actual.

5) Conecte el cable de tierra al conector teniendo especial cuidado de que la abrazadera esté
firmemente sujeta a la pieza de trabajo.

8. Operacion del dispositivo

8.1. Configuracion de los parametros de corte por plasma

1) Gire el interruptor de encendido/apagado a la posicién ON.

2) Ajuste la presion utilizando la perilla de la unidad de filtro/reduccion (levante la perilla, girela
para ajustar la presién deseada y luego empujela a la posicidn inicial).

3) Establezca la corriente de corte adecuada segun el espesor y los requisitos del proceso de la
pieza de trabajo.

4) Establezca el tiempo de descarga de aire adecuado después del corte.

5) Coloque el interruptor de modo 2T/4T en la posicion adecuada:

a. 2T - atajo. El proceso de corte se inicia presionando el botén de la antorcha, soltando el
botdn finaliza el proceso de corte.

b. 4T- corte a largo plazo. Al presionar el botén de la antorcha se inicia el proceso de corte,
soltar el botdn no detiene el proceso de corte. Para finalizar el proceso de corte es
necesario presionar y soltar nuevamente el botén de la antorcha.

6) Presione el gatillo de la antorcha de plasma, deberia escuchar el ruido del aire que se escapa.

7) Nota: cuando encienda la antorcha de plasma, apunte siempre la salida de la antorcha hacia un
lugar seguro.

8) Se puede empezar a cortar el material.

9) En caso de sobrecalentamiento, el dispositivo de seguridad se disparara. Sélo después de que el
dispositivo se haya enfriado se podra reiniciar.

10) Cuando haya terminado de cortar, apague siempre la maquina.

9. Eliminacion del embalaje

Guarde todo el material de embalaje (cartdn, tiras de plastico y espuma de poliestireno) para
garantizar que la unidad esté protegida durante el envio, en caso de que sea necesario enviarla a un
centro de servicio.

10. Transporte y almacenamiento

Durante el transporte, el equipo debe estar protegido contra las vibraciones y el vuelco y no debe
colocarse boca abajo. El equipo debe almacenarse en un lugar bien ventilado, con aire seco y libre de
gases Corrosivos.

11. Limpieza y mantenimiento

a) e Desconectar el enchufe de la red y enfriar completamente el equipo antes de cada
limpieza, y cuando el equipo no esté en uso.

b) Para la limpieza de superficies no deben utilizarse productos con propiedades corrosivas.

c) Esta prohibido dirigir un chorro de agua a la herramienta o sumergirla en el agua.



d) Asegurese de que el agua no penetre a través de los orificios de carcasa.
e) Los orificios de ventilacién deben limpiarse con un cepillo y el aire comprimido.
f) Dejar secar completamente todas las piezas después de cada limpieza, antes de volver a usar

el dispositivo.

g) Guardar el dispositivo en un lugar fresco y seco, protegido de la humedad y de la luz solar

directa.

h) Elimine el polvo periddicamente con aire comprimido limpio y seco.
i) La maquina debe protegerse del agua y la humedad.

j) La maquina no debe colocarse sobre una superficie caliente.

k) Guarde la maquina en una habitacion seca y limpia.

12. Inspeccidn periddica del dispositivo.

Es necesario un mantenimiento periddico para que la unidad funcione correctamente.

PRECAUCION: Apague la unidad y desconéctela de |a fuente de alimentacidn antes de realizar el

mantenimiento.

Inspecciones periddicas

Mantenimiento rutinario de 6 meses

- Reemplazar etiquetas ilegibles

- Comprobar el funcionamiento de todos los
interruptores.

- Comprobar que el ventilador funciona
correctamente y que sale aire por la parte
trasera de la maquina.

- Esté atento a vibraciones excesivas, ruidos,
olores y fugas de gas durante el
funcionamiento.

- Comprobar que el quemador o los cables de
tierra no estén quemados.

- Comprobar que las conexiones eléctricas no
estén quemadas.

- Comprobar que el cable de alimentacion no
esté dafiado.

- Soplar el aparato con aire limpio y seco a
presion.

- Revisar las conexiones eléctricas de la regleta
de entrada/salida para apretar tornillos flojos o
sustituir tornillos oxidados.
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Kérjuk, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati utmutatd gépi forditdssal készilt. Arra
A toreksziink, hogy a forditasok a lehet6 legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi
forditas sem tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos
haszndlati Utmutaté az angol nyelvl valtozat. A forditasban keletkezett eltérések vagy
kilonbségek nem kotelez6 érvényliek, és nincs jogi hatasuk a megfelel6ség vagy a
végrehajtas szempontjabdl. Ha barmilyen kérdés meril fel a hasznalati utmutatdban
szerepld informacidk pontossagaval kapcsolatban, kérjik, hivatkozzon ezen tartalmak angol

nyelvi valtozatara, amely a hivatalos valtozat.

1. Szimbdolumok

@
. Kérjuk, olvassa el a hasznalati Gtasitdst.

\\ 7

Ujrahasznosithat6 termék.

A termék teljesiti a vonatkozo biztonsagi szabvanyok kévetelményeit.

Az egész testet 6vo védbruhazatot hasznaljon.

Vigydzat! Hasznaljon véddkesztydit.

Hasznaljon védGszemiiveget

Viseljen munkavédelmi cip6t.

Vigyazat! A forro fellilet égési sériilést okozhat!

Vigydzat! Tliz vagy robbanas veszélye.

Vigyazat! Artalmas g6z6k, mérgezésveszély. A felszabaduld gazok és fiistok veszélyesek
lehetnek az egészségre. A hegesztési folyamat soran gazok és flistok szabadulnak fel. Ezen
anyagok belégzése karos lehet az egészségre.

Megfelel6 fénysz(ir6vel elldtott hegesztémaszkot kell hasznalni.

VIGYAZAT! A hegeszt8iv kdros sugarzasa

Ne érintse meg a fesziltség alatt allé részeket
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ﬁ VIGYAZAT! A jelen hasznalati utasitasban szereplé abrak csak tajékoztaté jellegtiek, és
egyes részleteikben eltérhetnek a tényleges terméktdl.

2. Mdszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Plazmavago
Modell PROLOX 45V0O
Névleges tapfesziltség [V] / frekvencia [Hz] 400/50
Vagasi aram [A] 15-65
Vagasi aram 100%-os munkaciklusban [A] 50
Vagasi aram 60%-0s munkaciklusban [A] 65
Uresjarati fesziiltség [V] 275
Insulation class F
A kovetkezd normanak valé megfelelés: EN IEC 60974-1
Meéretek (szélesség x mélység x magassag) [cm] 510 x 230 x 400
Suly [kg] 15,5

3. Altalanos leiras

A kézikdnyv célja, hogy segitse a biztonsdgos és megbizhaté hasznalatot. A termék szigordan a mdszaki
el6irdsoknak megfelel6en, a legljabb mUszaki megoldasok és alkatrészek felhasznaldsaval, a
legmagasabb mindségi el6irdsok betartasaval lett tervezve és legyartva.

ELINDITAS ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL ES ERTELMEZZE EZEKET AZ UTASITASOKAT.

A késziilék hosszu és megbizhatd miikddésének biztositasa érdekében ligyeljen arra, hogy a készilléket
a jelen haszndlati utasitdsban foglalt irdnyelvek szerint megfelel6en Gizemeltesse és karbantartsa. A
haszndlati utmutatdban szerepl6 miszaki adatok és specifikacidok naprakészek. A gyartd fenntartja a
jogot a min@ség javitasa érdekében torténd valtoztatdsokra. A m(szaki fejlédést és a zajcsokkentés
lehetdségét figyelembe véve a késziiléket Ugy tervezték és épitették meg, hogy a zajkibocsatasbol
eredd kockazatokat a lehet6 legalacsonyabb szintre csdkkentsék.

4. A felhasznalas biztonsaga

AVIGYI-'\ZAT! Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmeztetést és utasitast. A figyelmeztetések és
utasitdsok be nem tartasa aramutést, tiizet és/vagy sulyos sérilést vagy halalt okozhat.

A figyelmeztetésekben és az utasitdsok leirdsaban szereplé "eszkdz" vagy "termék" kifejezés a
kovetkez6kre vonatkozik:

Plazmavago

4.1. Altalanos megjegyzések

a) Vigyazzon sajat és harmadik személyek biztonsagara, ha elolvassa és betartja az ebben a
kézikonyvben szerepl6 irdnyelveket.

b) A késziiléket csak szakképzett személyeknek szabad beinditani, miikodtetni, kezelni és javitani.

c) A késziléket nem szabad a rendeltetésétél eltéré célokra hasznalni.

d) Mdkodés kozben a készlilék elektromagneses mez6t general maga koril, ami meghibdsithatja az
orvosi implantatumokat, pl. a pacemakereket stb.

e) Tilos a hegeszt6 nyelét sajat maga, mas emberek és allatok felé iranyitani.
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f) Gondoskodni kell a gép rendszeres szervizelésérél és karbantartasardl.

g) Barmilyen beallitas, karbantartas, fivdkacsere stb. el6tt vdlassza le a késziiléket az aramforrasrol.
h) Tilos a terméket levett burkolattal Gzemeltetni.

i) A hegesztési hulladékot a helyi el6irdsoknak megfelel6en artalmatlanitsa.

4.2. Utmutaté tiizveszélyes munka biztonsagos végzéséhez

Az éplilet és a helyiségek elGkészitése a tlizveszélyes munkak elvégzéséhez:

a) amunkavégzés helyérdl és helységébdl az éghets anyagokat és szennyez&déseket el kell tavolitani;

b) minden gyulékony és nem gyulékony csomagoldsban Iév6 gyulékony és nem gyulékony targyat
biztonsagos tavolsagba kell helyezni;

c) a plazmavagasi froccsenések hatdsa ellen védje azokat az anyagokat, amelyeket nem lehet
eltdvolitani, példaul fémlemezekkel, gipszkartonlapokkal stb. vald lefedéssel;

d) ellen6rizze, hogy a szomszédos helyiségekben lévé gyulékony anyagok vagy tdrgyak nem
igényelnek-e helyi évintézkedéseket;

e) tomitse le nem gyulékony anyagokkal a munkahely kdzelében 1évé, a szerelésen, szellzésen stb.
[év6 minden atmend nyilast;

f) védje a plazmavagasi froccsenések vagy mechanikai sérilések ellen az Gsszes gyulékony
szigetelésl elektromos, gdz- és szerelési kdbelt, feltéve, hogy azok a tlizveszélyes munkalatok altal
okozott kockazat hatdkorén belll vannak;

g) ellendrizze, hogy aznap nem végeztek-e festési vagy egyéb, gyulékony anyagokat felhasznald
munkalatokat.

A szikrak tuzet okozhatnak

A vagdsi szikrak tuzet, robbandst és égési séruléseket okozhatnak a védtelen b&ron. Vagaskor viseljen
hegeszt6kesztyl(it és védbruhazatot. Tavolitson el vagy biztositsa minden gyulékony anyag biztonsagos
tarolasat a munkavégzés helyén. Ne vagja fel azokat a zart tartdlyokat vagy tartalyokat, amelyekben
gyulékony folyadékok voltak. Az ilyen tartalyokat vagy tartdlyokat vagas el6tt at kell 6bliteni, hogy
eltdvolitsdk a gyulékony folyadékokat. Ne vagjon gyulékony gazok, g6zok vagy folyadékok kozelében.
A tlzolto felszerelést (tlizolté pokrdcot, por- vagy haboltd késziilék) a munkahely kozelében, jél
I[athatdéan és kbénnyen hozzaférhet6 helyen kell elhelyezni.

A palack felrobbanhat

Csak jovahagyott gazpalackokat és megfelel6en m(ikodé reduktort haszndljon. A palackot fligg6leges
helyzetben kell szallitani és tarolni. Védje a palackokat héforrasoktdl, feld6léstél és mechanikai
sérilésektdl. Tartsa a gazkésziilék 6sszes alkatrészét jo allapotban: palackot, toml6t, csatlakozdkat,
reduktorokat.

A vagas tiizet vagy robbandst okozhat.

A plazmasugar izz6 fémrészecskéket vagy szikrakat szor kifelé. Forrd fémrészecskék, szikrak, felhevilt
alkatrész vagy forré faklya okozhat tiizet. Ezért a munkaterilet kornyezetét gondosan ellenérizni kell
a biztonsag szempontjabdl.

4.3. A munkahely el6készitése a vagashoz
a) Az égb 12 m-es korzetében minden éghet6 anyagot el kell tavolitani.
b) Ha ez nem lehetséges, az éghet6 anyagokat megfelel6 bevonattal kell ellatni.
c) Tilos olyan terileteken vagni, ahol gyulékony anyagok meggyulladhatnak.
d) Tegyen biztonsagi évintézkedéseket szikrak és izzé fémrészecskék ellen.
e) Ugyelni kell arra, hogy a repedéseken vagy nyilasokon keresztiil szikrak vagy forrd
fémszilankok juthassanak at.
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f) Figyeljen oda az ivek kialakuldsdra, és tartson t(izoltd késziiléket elérhet6 kozelségben.

g) Legyen tudataban annak, hogy a mennyezet kdzelében, a padldn vagy a rekeszek kozott
végzett vagds a masik oldalon nem lathato langgal tlizet okozhat.

h) Mindig gondoskodjon megfelels szell§zésrdl.

i) Akésziléket -10 és 40 °C kozotti kornyezeti h6mérsékleten, alacsony paratartalmu és poros,
kozvetlen napfényt6l mentes helyiségben hasznalja.

j) Ha avagas olyan helyen torténik, ahol gyors légmozgasok vannak, hasznaljon szélvédét.

k) Vagas eldtt vegyen fel stabil pozicidt.

I) Ne hasznaljon plazmafaklyat a fagyott csovek felmelegitésére.

m) Ne végezzen plazmavagast gyulékony anyagok/tartalyok kozelében. A gyulékony anyagokat /
tartalyokat el kell tavolitani vagy gondosan ki kell Griteni.

n) Ne végezzen plazmavagast olyan légkorben, amely éghetd részecskéket vagy
robbandsveszélyes anyagok g6zét tartalmazza.

o) A plazmavagas nem alkalmazhaté nyomas alatt all6 tartdlyokon, nyomastartd
cs6vezetékeken vagy nyomasakkumulatorokon.

p) A plazmavago allomast gyulékony fellletektdl tavol kell elhelyezni.

d) A plazmavagas el6tt szabaduljon meg a gyulékony vagy robbandsveszélyes targyaktol,
példaul a propan-butan ongyujtéktdl vagy gyufaktdl.

r) Tartsa be a hegesztési munkakra vonatkozé egészségiigyi és biztonsagi elGirasokat, és
szerelje fel a munkateriletet megfelels tlzolté késziilékkel. A lang és a munkadramkor
fesziiltség alatt all, amig az elektromos haldzat be van kapcsolva. A bemeneti aramkor és a
késziilék bels6 aramkore is fesziiltség alatt all, amig az elektromos haldzat be van kapcsolva.

A Vigyazat: gyulékony anyagokat tartalmazé tartalyok vagy horddk kézelében tilos vagni.

Ne feledje! Védje a gyermekeket és a kozelben tartdzkoddkat, amikor a késziilékkel dolgozik.
4.4. Személyes védelmi eszkozok

Vigyazat! Az elektromos hegesztGiv sugdrzasa karosithatja a szemet vagy a bort.

a) Vdgdaskor viseljen tiszta, olajmentes, nem gyulékony és nem vezet6 anyagbdl (bér, vastag
pamut) készilt védéruhazatot, bérkesztylit, magas csizmat és védcsuklyat.

b) Vagas el6tt szabaduljon meg minden gyulékony vagy robbandsveszélyes targytél, példaul
propan-butan ongyujtéktdl és gyufaktdl.

c) Hasznaljon arcvéd6t (sisakot vagy pajzsot), és a hegesztd latas- és vagoaramanak megfeleld
arnyékoldval takarja el a szemét. A biztonsagi szabvanyok 13-as arnyékolast javasolnak
minden 300 A alatti aramerdsséghez. Alacsonyabb arnyékoldsi arnyékolas is haszndalhatd, ha
az ivet a munkadarab elfedi.

d) A sisak vagy mas véd6pajzs alatt mindig hasznaljon jévahagyott véd&szemiiveget oldalsd
védG6pajzzsal.

e) Hasznaljon munkahelyi véd6pajzsokat, hogy megvédjen masokat a vakitd fénytél vagy a
froccsend fénytdl.

f) Mindig viseljen flldugdt vagy mas hallasvédét a tulzott zaj ellen és annak
megakaddlyozasara, hogy a froccsend viz a fllébe jusson.

g) Figyelmeztesse a kozelben tartézkoddkat, hogy ne nézzenek az elektromos ivbe.

h) A vagas soran keletkez6 elektromos iv nagy mennyiség(i lathaté és lathatatlan sugdrzast
(ultraibolya és infravorés sugarzas) bocsat ki, amely karosithatja a szemet és a bért.

4.5. Aramiités elleni védelem
Vigyazat! Az aramutés halalos lehet!

a) Csatlakoztassa a tapkabelt a legkdzelebbi konnektorba, és vezesse azt praktikus és
biztonsagos mdédon. Keriilje a kabel gondatlan szétteritését a helyiségben, ismeretlen
padldzaton, ami dramitéshez vagy tlizh6z vezethet.

b) Az elektromosan toltott részekkel valod érintkezés dramuitést vagy sulyos égési sériiléseket
okozhat.
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d)

e)
f)
g)

h)
i)
j)

k)

Az elektromos iv és a munkaterilet elektromosan feltéltédik, amikor aram folyik.

A bemeneti dramkor és a készillék belsé aramkore is fesziiltség alatt all, ha a késziilék be van
kapcsolva.

Ne érintse meg a fesziltség alatt all6 alkatrészeket.

Viseljen szdraz, nem lyukas, szigetelt keszty(it és védSruhazatot.

Haszndljon szigetel8sz6nyeget vagy mas szigetel§ bevonatot a padlén, amely elég nagy
ahhoz, hogy megakaddlyozza a test és a targy vagy a padlo kozotti érintkezést.

Ne érintse meg az elektromos ivet.

Az elektréda kezelése, tisztitdsa vagy cseréje el6tt kapcsolja ki a tapellatast.

Gy6z6djon meg réla, hogy a foldelS kabel megfelelGen csatlakoztatva van, és hogy a dugd
megfelel6en be van dugva a féldelt konnektorba. A késziilék foldelésének helytelen
csatlakoztatasa életveszélyes lehet.

Rendszeresen ellendrizze a tapkabeleket sériilések vagy szigeteléshidny szempontjabdl. A
sérilt kabelt ki kell cserélni. A szigetelés gondatlan javitasa halalhoz vagy
egészségkarosodashoz vezethet.

Kapcsolja ki a késziiléket, ha nem hasznalja.

A kdbelt nem szabad a test koré tekerni.

A munkadarabot megfelel6en foldelni kell.

Csak j6 allapotban |évé tartozékok hasznalhatok.

A késziilék sérilt részeit meg kell javitani vagy ki kell cserélni. A magasban torténd
munkavégzésnél biztonsagi 6vet kell hasznalni.

Minden felszerelést és biztonsagi elemet egy helyen kell tarolni.

Bekapcsolds utdn az elektrédafogd végét tartsa a testétdl tavol.

Csatlakoztassa a foldkabelt a munkadarabhoz vagy a lehet6 legkozelebb ahhoz (pl. a
munkapadhoz).

A munkaszoritét szigetelni kell, ha nem csatlakozik a munkadarabhoz, hogy elkeriilje a
fémmel vald érintkezést.

A terméket beltéri haszndlatra tervezték. Ha azonban nedvességnek vagy esének volt kitéve,
ellendrizni kell, hogy ne kertljenek bele vizcseppek, ami balesethez vezethet.

Ne hagyja, hogy a készlilék nedves legyen.

Vigyazat! A tapkabel levalasztdsa utan a késziilék még mindig fesziiltség alatt lehet.

w)

A késziilék kikapcsoldsa és a fesziiltségkabel levalasztdsa utan ellendrizze a bemeneti
kondenzator fesziltségét, és gy6z6djon meg arrél, hogy a fesziiltség értéke nulla legyen,
ellenkez6 esetben ne nyuljon a késziilék alkatrészeihez.

A FIGYELEM Bar a késziiléket ugy tervezték, hogy biztonsagos legyen, megfelel6 biztonsagi
intézkedésekkel, és annak ellenére, hogy a felhaszndlé szamara tovabbi biztonsagi funkcidkat
alkalmaznak, a késziilék kezelése soran még mindig fenndll a baleset vagy sériilés kockazata.
Hasznalatakor tandcsos évatossagot és jozan észt tanusitani.

4.6. Gazok és flistok

Vigyazat! A gaz kdros lehet az egészségre, vagy halalt is okozhat!

a)
b)
c)

d)

Mindig tartson tavolsagot a gazkiddomlé nyilastol.

Vagaskor lgyeljen a leveg6cserére, kerlilje a gdzok belélegzését.

Vegyi anyagok (zsirok, oldészerek) eltdvolitdsa a munkadarabok felliletérdl, mivel azok magas
hémérsékleten égnek, és mérgezé flistot bocsatanak ki.

A horganyzott alkatrészek vagasa csak hatékony elszivassal, szliréssel és tiszta levegdvel
megengedett. A cinkg6z6k nagyon mérgezdek, és a mérgezés tlinete az Ugynevezett cinklaz.
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5. Hasznalati utasitas

5.1. Altalanos megjegyzések

a) A késziiléket rendeltetésének megfelelGen, az egészségligyi és biztonsagi el6irdsoknak és a
cimtablan szerepl6 adatokbdl (IP-szint, Gzemi ciklus, tdpfesziltség stb.) eredd
korlatozasoknak megfeleléen kell hasznalni.

b) Ne nyissa ki a késziiléket, mivel ez a garancia érvényét veszti; tovabba a szabadon lévé
alkatrészek felrobbandsa sériilést okozhat.

c) A gyarté nem villal felel6sséget a berendezés miszaki valtoztatasaiért vagy az ilyen
valtoztatdsok bevezetésébdl ered6 anyagi karokért.

d) Ha a berendezés meghibasodik, forduljon a szervizkézponthoz.

e) Ne takarja el a késziilék szell6z6nyilasait - helyezze a vagogépet 30 cm tavolsagra a kérnyezé
targyaktol.

f) A hegeszts késziiléket nem szabad a kar alatt vagy a test kozelében tartani.

g) Ne telepitse a berendezést agressziv kornyezet(i, nagy porfelhGzetl helyiségekbe és nagy
elektromagneses mez6t kibocsatd eszkozok kdzelébe.

h) Tartsa tavol az ujjakat, a hajat és a ruhazatot a forgd ventilatortdl.

i) Akésziléket mikodés kozben foldelni kell.

j) Haa késziilék m(ikbdése kozben kigyullad a hétulterhelésre figyelmeztet6 LED, azonnal allitsa
le a készililék miikodését, és varja meg, amig a késziilék lehdil.

k) Ha a késziiléket hosszu ideig vagy nagy dramerGsséggel hasznalja, csak a késziilék leh(lése
utan kapcsolja ki a tapellatast.

I) Ne kapcsolja ki a késziiléket hegesztés kdzben!

m) Rendszeresen karbantartja a készliléket, és tisztitsa meg a késziilék belsejét a portdl.

5.2. A késziilék csatlakoztatasa

5.2.1. Aramra csatlakoztatas

a) A berendezést szakképzett személynek kell csatlakoztatnia. Ezenkivil a sziikséges
képesitéssel rendelkezd személynek ellendriznie kell, hogy a féldelés és az elektromos
berendezések, beleértve a védelmi rendszert is, megfelelnek-e a biztonsagi el6irdsoknak és
megfelel6en mikodnek-e.

b) Helyezze a berendezést a munkahely kdzelében.

c) Akésziilék csatlakoztatdsahoz keriilje a tul hosszu kabeleket.

d) Az egyfazisu vagogépeket foldelScsappal ellatott aljzathoz kell csatlakoztatni.

e) A 3 fazisu haldzatrdl taplalt vagdgépeket dugd nélkil szallitjak, ilyen dugdt onnek kell
beszereznie, és a beszerelést szakképzett személynek kell elvégeznie:

A VIGYAZAT: A j6tallas igénybevételéhez vagy a reklaméacié benyujtasahoz sziikséges a
szakképzett villanyszerelG altal végzett beszerelés igazolasa, az engedélyszammal egytt.

Példak az érintkez6 vezetékek elrendezésére (a konnektor eltlsé nézete):
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<I\>

[ ] 3P + N + =
Az L1, L2, L3 fazisvezetékeket az L1, L2, L3 jelolés( aljzatcsatlakozdkhoz kell csatlakoztatni.

<\E/) véddékabelt a PE <\E/)jell’j foldelScsatlakozéhoz kell csatlakoztatni.
Az N semleges vezetéket az N jell csatlakozdhoz kell csatlakoztatni.

e 3P+ <\J\=7):
Az L1, L2, L3 fazisvezetékeket az L1, L2, L3 jelolés( aljzatcsatlakozdkhoz kell csatlakoztatni.

<\E/) védékabelt a PE <\J\=7)jell’j foldelScsatlakozéhoz kell csatlakoztatni.

VIGYAZAT! A késziilék csak akkor iizemeltethetd, ha miikodé biztositékkal ellatott berendezéshez
van csatlakoztatva.

5.2.2. Gaz csatlakoztatasa

a) A gdazpalackokat a munkadarabtdl tavol kell elhelyezni, és biztositani kell 6ket eesés ellen.

b) A hegesztégép gazcsatlakozéjat megfelel§ tomlével és gazaramlas-szabalyozoval kell a
palackhoz vagy gazberendezéshez csatlakoztatni. Vigyazat! Tilos a haldzati sziikitGk
haszndlata a palackokhoz és forditva. Az ilyen csere a sz(ikité6 meghibasoddsahoz és személyi
sériilésekhez vezethet.

c) A takarékos gazfelhasznalds meghosszabbitja a hegesztési id6t.
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6. Termék attekintés

El6lnézet

1 - Vezérl6panel.
2 - Foldels vezeték
csatlakozoja.

3 - A faklya vezériGkabelének
csatlakozodja.

4 - Az ivgyuijto csatlakozdja a
faklyan.

5 - A féklya levegé8ellato
csatlakozdja.

6 - A faklya.

7 - Foldels vezeték.

Hatso nézet

1 - ON/OFF kapcsolé.

2 - Gazbevezetés (a légszaritobal).

3 - Gazbevezetés a szaritéba (a
légkompresszortdl).

4 - Légszarito.

5 - Alevegé kivezetése a leveg8szaritobdl a
vagogéphez.
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KezelGpanel

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO CEAM

9

1 - Az aktualis kijelz6 levagasa. 2 - 2T/4T lizemmod kapcsolé. 3 - Légaramlés ellenérzé gomb. 4 -
Vagasi dram didda. 5 - Leveg6kivezets lampa vagas utan. 6 - Tulterhelésjelz6*. 7 - vagdaram-
beallité didda. 8 - Leveg6aram beallitasi [ampa vagas utan. 9 - Gomb/gomb a vagasi dram és a vagas
utani légkidramlasi id6 beallitadsahoz. A vagas utani levegbkidramlasi id6 beallitdsdhoz nyomja meg a

gombot. A gomb ismételt megnyomasaval visszatér a vagdasi aram beallitasahoz.

* A kijelz6 a kovetkezd két esetben vilagit:
a) Ha a gép meghibasodott és nem lehet mikodtetni.

b) Ha a vagdgép tullépte a szabvanyos tulterhelési id6t, biztonsagi izemmaddba Iép, majd kikapcsol.
Ez azt jelenti, hogy a gép a hGmérséklet- és tulmelegedés-szabalyozas részeként nyugalmi
Uzemmoadba Iép. E folyamat sordn az elGlapon 1évé figyelmeztetS [dmpa vilagit. Ebben a helyzetben
nem szikséges kihlzni a haldzati csatlakozét a konnektorbdl. A ventilator tovabbra is miikédhet a
készllék h(itésére. Ha a piros ldmpa nem vilagit, ez azt jelenti, hogy a késziilék lehdilt Gzemi
hémérsékletre, és Ujra haszndlhatd.

7. A vezetékek csatlakoztatasa

VIGYAZAT! A kabelek csatlakoztatasat a késziilékhez tgy kell elvégezni, hogy a tapellatas ki van
kapcsolva és a késziilék ki van kapcsolva.

Plazmavagasi lizemmad
1) Gy6z6djon meg arrdl, hogy a készlilék hatoldalan 1évé ON/OFF kapcsold "OFF" allasban van.
Csatlakoztassa a készliléket haldzati aljzathoz.
2) GyG6z6djon meg rdla, hogy a légnyomasszabalyozé gomb a minimalis értékre van allitva.
Csatlakoztassa a s(ritett leveg6t a légszaritdhoz, majd a légszaritotdl a készilékhez.
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1)
2)

3)

4)
5)

6)
7)

8)
9)

3) MEGIEGYZES: Gy6z6djon meg arrdl, hogy az dramellatas és a gdznyomas paraméterei
megfelelnek a jelen dokumentum mUszaki adattablazatdban vagy a késziilék cimtablajan
szereplG6 értékeknek.

4) Csatlakoztassa a faklya vezetékeit a vezérl6 és az aram-gaz csatlakozéhoz.

5) Csatlakoztassa a foldel6vezetéket a csatlakozéhoz, kiillonos gondot forditva arra, hogy a
bilincs szilardan régziljon a munkadarabhoz.

8. A késziilék mikodése

8.1. A plazmavagasi paraméterek beallitasa
Forditsa a bekapcsold/kioldd kapcsoldt ON allasba.
Allitsa be a nyomast a sz(ir6/csokkentd egységen lévé gombbal (emelje fel a gombot, forgassa el
a kivant nyomas beallitdsdhoz, majd nyomja a gombot a kiindulasi helyzetbe).
Allitsa be a megfelel6 vagdsi daramot a munkadarab vastagsaganak és a folyamat
kovetelményeinek megfelel6en.
Allitsa be a vagdas utan a megfelel§ légkiaramldsi id6t.
Allitsa be a 2T/4T tizemmdd-kapcsolét a megfeleld allasba:
a. 2T - rovidités. A vagasi folyamat a faklya gombjanak megnyomdsaval indul, a gomb
felengedésével a vagasi folyamat befejezédik.
b. A4T- hosszu tava vagas. A faklya gombjanak megnyomasa elinditja a vagasi folyamatot, a
gomb felengedése nem allitja le a vagasi folyamatot. A vagasi folyamat befejezéséhez
Ujra meg kell nyomni és fel kell engedni a faklya gombjat.
Nyomja meg a plazmaldmpa ravaszat, hallania kell a leveg6 kiszokésének zajat.
Megjegyzés: a plazmafaklya elsiitésekor a faklya kimeneti nyilasat mindig biztonsagos helyre
irdnyitsa.
Megkezdhetd a vagas folyamata.
Tulmelegedés esetén a biztonsagi berendezés kiold. Csak a készlilék lehlilése utan lehet
Ujrainditani.

10) A vagas befejeztével mindig kapcsolja ki a gépet.

9. A csomagolas artalmatlanitasa

Kérjlik, 6rizze meg az 6sszes csomagoldanyagot (kartonpapir, mlanyag csikok és polisztirolhab), hogy
a késziiléket a szallitas sordn védve legyen, ha szlikségessé valik a készilék szervizbe kiildése!

10. Szallitas és tarolas

Szallitas kozben a készliléket rogziteni kell Gtések és felborulas ellen, és nem szabad fejjel lefelé
helyezni. A készliléket jol szell6z6 helyiségben kell tarolni, ahol szaraz a leveg6 és nincsenek korroziv
gazok.

11. Tisztitas és karbantartas

a) ¢ Minden tisztitas el6tt, és akkor is, ha a késziilék nincs hasznalatban hizza ki a haldzati
csatlakozot, és hagyja, hogy a késziilék teljesen lehdlhessen.

b) A fellletek tisztitdsara csak mard anyagoktél mentes tisztitdszereket szabad hasznalni.

c) Tilos a késziiléket vizsugarral frocskolni, vagy vizbe meriteni.

d) Ugyeljen arra, hogy viz ne keriilhessen a késziilék hazaba.

e) Aszell6z6nyildasokat kefével és s(ritett levegdvel kell tisztitani.
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f) Minden tisztitas utdn az dsszes alkatrészt alaposan meg kell szaritani a készilék Gjbéli

hasznalata el6tt.

g) A késziléket hlivos és szaraz helyen, nedvességtél és kdzvetlen napfénytdl védve kell tarolni.
h) Rendszeresen tavolitsa el a port szdraz és tiszta sdritett levegbvel.

i) A gépetvédeni kell a vizt6l és a nedvességtél.

j) A gépet nem szabad f(itott fellletre helyezni.

k) A gépet szaraz és tiszta helyiségben térolja.

12.

A késziilék rendszeres ellendrzése

A készilék megfelel6 m(ikodéséhez rendszeres karbantartasra van sziikség.

FIGYELMEZTETES: Karbantartas el6tt kapcsolja ki a késziiléket, és vélassza le a tapellatasrol.

Rendszeres ellenérzések

6-hdénapi rutin karbantartas

- Az olvashatatlan cimkék cseréje

- Ellendrizze az 6sszes kapcsold miikodését.

- Ellendrizze, hogy a ventilator megfelel6en
m(ikodik-e, és hogy a levegé a gép hatuljabdl
tavozik-e.

- Ugyeljen a tulzott rezgésre, zajra, szagra és
gazszivargdsra mikodés kozben.

- Ellenérizze, hogy az égd vagy a foldeld
vezetékek nem égtek-e at.

- EllenGrizze, hogy az elektromos csatlakozasok
nem égtek-e at.

- Ellendrizze, hogy a tapkabel nem sériilt-e meg.

- Fujja ki a készlléket szaraz, tiszta levegbvel,
nyomds alatt.

- Ellendrizze a bemeneti/kimeneti szalag
elektromos csatlakozasait, hogy a meglazult
vagy rozsdas csavarokat meghuzza vagy
kicserélje.
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A\

Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor
arbejdsindsats for at fa oversaettelserne sd preaecise som muligt, er ingen
maskineoverszttelser perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig
oversattelse. Den officielle brugervejledning er den engelske version. Vi hafter ikke juridisk
for misforstaelser som fglge af maskinelle fejloversaettelser Safremt der opstar tvivl om
meningen, henviser vi til den engelske brugsanvisning da dette er den officielle version.

1. Symboler

Laes venligst betjeningsvejledningen.

Produktet er genanvendeligt.

Produktet opfylder kravene, angivet i de relevante sikkerhedsstandarder.

Brug beskyttelsesbekladning, der beskytter hele kroppen.

Obs! Brug beskyttelseshandsker.

Brug sikkerhedsbriller

Brug fodbeskyttelse

Obs! Varm overflade kan forarsage forbrandinger!

Obs! Risiko for brand eller eksplosion.

Obs! Skadelige dampe, fare for forgiftning. Gasser og dampe kan vaere sundhedsfarlige.
Svejsegas og dampe frigives under svejseprocessen. Indanding af disse stoffer kan veere
sundhedsfarligt.

Der bgr anvendes en svejsemaske med den passende filtermgrkhedsgrad.

OBS! Skadelig straling fra svejsebuen

Rgr ikke ved strgmfgrende dele
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é OBS! lllustrationerne i denne brugsanvisning er kun til reference og kan afvige fra det

faktiske produkt i nogle detaljer.

2. Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn Plasmaskaerer
Model PROLOX 45V0O
Nominel indgangsspaending [V] / frekvens [Hz] 400/50
Skaerestrgm [A] 15-65
Skaerestrgm ved 100 % intermittens [A] 50
Skaerestrgm ved 60 % intermittens [A] 65
Tomgangsspaending [V] 275
Isoleringsklasse F
Overholder EN IEC 60974-1
Mal (bredde x dybde x hgjde) [cm] 510 x 230 x 400
Vaegt kgl 15,5

3. Generel beskrivelse

Manualen er taenkt som en hjzelp til sikker og palidelig brug. Dette produkt er designet og produceret
strengt i henhold til tekniske indikationer, ved hjzelp af de nyeste teknologier og komponenter samt
opretholdelse af de hgjeste kvalitetsstandarder.

LZES OG FORSTA DENNE BETJENINGSVEJLEDNING OMHYGGELIGT INDEN ARBEJDET
PABEGYNDES.

For at sikre en lang og palidelig drift af enheden skal du s@rge for at betjene og vedligeholde den korrekt
i henhold til retningslinjerne i denne brugsanvisning. De tekniske data og specifikationer angivet i
denne betjeningsvejledning er aktuelle. Producenten forbeholder sig ret til at foretage aendringer for
at forbedre kvaliteten. Under hensyntagen til den tekniske udvikling og muligheden for at reducere
stgj er enheden designet og bygget pa en sadan made, at risici som fglge af stgjemissioner reduceres
til det lavest mulige niveau.

4. Brugssikkerhed

AOBS! Laes alle sikkerhedsadvarsler og instruktioner. Hvis advarslerne og instruktionerne ikke
folges, kan det medfgre elektrisk stgd, brand og/eller alvorlig personskade eller dgd.

Udtrykket "enhed" eller "produkt" i advarslerne og beskrivelsen af instruktionerne henviser til:
Plasmaskaerer

4.1. Generelle bemaerkninger

a) Se¢rg for din egen og tredjeparters sikkerhed ved at leese og fglge retningslinjerne i denne manual.

b) Kun kvalificerede personer ma starte, betjene, handtere og reparere enheden.

c) Apparatet ma ikke bruges til andre formal end dem, det er beregnet til.

d) Under drift genererer enheden et elektromagnetisk felt omkring sig selv, som kan fa medicinske
implantater, f.eks. pacemakere, til at fungere darligt.

e) Det er forbudt at rette svejsehandtaget mod sig selv, andre mennesker og dyr.

f) Serg for regelmaessig service og vedligeholdelse.

g) Afbryd enheden fra strgmforsyningen fgr enhver justering, vedligeholdelse, udskiftning af dyse
OsV.
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h) Er afskeermningen afmonteret ma udstyret ikke anvendes.
i) Bortskaf alt svejseaffald i overensstemmelse med lokale bestemmelser.

4.2. Retningslinjer for beskyttelse af brandfarlige veerker

Forberedelse af bygningen og lokaler til brandfarlige arbejder bestar af:

a) renggring af lokaler eller steder, hvor arbejdet vil blive udfgrt, fra brandbare materialer og
forurenende stoffer;

b) Flyt alle brandfarlige og ikke-brandfarlige genstande i brandfarlig emballage til en sikker afstand;

c) Beskyt materialer, der ikke kan fjernes ved at deekke dem til, f.eks. med metalplader, gipsplader
osv. mod virkningerne af plasmaskaeresprgjt;

d) kontrollere, om materialer eller genstande, der er modtagelige for antaendelse i tilstsdende rum,
ikke kraever brug af lokale sikkerhedsforanstaltninger;

e) Forsegl med ikke-braendbare materialer alle gennemgaende huller i installation, ventilation osv. i
nzerheden af arbejdsstedet;

f) Beskyt alle el-, gas- og installationskabler med brandbar isolering mod plasmaskaresprgjt eller
mekanisk beskadigelse, forudsat at de befinder sig inden for risikoomradet for brandfarligt
arbejde;

g) Kontroller, at der ikke blev udfgrt malerarbejde eller andet arbejde med brandfarlige stoffer den
pagaeldende dag.

Gnister kan forarsage brand

Skaeregnister kan forarsage brande, eksplosioner og forbraendinger pa ubeskyttet hud. Brug
svejsehandsker og beskyttelsestgj, nar du skaerer. Fjern eller beskyt alle brandfarlige materialer og
stoffer pa arbejdspladsen. Skaer ikke i lukkede beholdere eller tanke, der har indeholdt brandfarlige
vaesker. Sadanne beholdere eller tanke skal skylles fgr skaering for at fjerne breendbare vaesker. Skaer
ikke i naerheden af braendbare gasser, dampe eller vaesker. Brandbekaempelsesudstyr (brandtapper
og pulvere- eller sneslukkere) bgr placeres naer arbejdspladsen pa et synligt og let tilgaengeligt sted.

Gasflasken kan eksplodere

Brug kun godkendte gasflasker og en korrekt fungerende regulator. Gasflasken skal transporteres og
skal sta i en opretstaende position. Beskyt gasflaskerne mod virkningen af varmekilder, vaeltning og
mekaniske skader. Hold alle komponenter i gassystemet i god stand: gasflasken, slangen, koblingerne,
reducer.

Et snit kan forarsage brand eller eksplosion.

Plasmastralen kaster glgdende metalpartikler eller gnister udad. Varme metalpartikler, gnister, en
opvarmet komponent eller en varm braender kan forarsage brand. Derfor skal omgivelserne omkring
arbejdsomradet kontrolleres omhyggeligt for sikkerhed.

4.3. Forberedelse af arbejdspladsen til skaering
a) Alle breendbare materialer skal fjernes inden for en radius af 12 m fra braenderen.
b) Hvis dette ikke er muligt, skal breendbare materialer deekkes med en passende belaegning.
c) Det erforbudt at skaere i omrader, hvor der kan ske antaendelse af braendbare materialer.
d) Tag forholdsregler mod gnister og glgdende metalpartikler.
e) Man skal vaere opmaerksom p3, at gnister eller varme metalsplinter kan treenge igennem
revner eller dbninger.
f) Veer meget opmaerksom pa lysbuer, og hav en ildslukker inden for raekkevidde.
g) Veer opmaerksom pa3, at hvis du skaerer naer loftet, pa gulvet eller mellem rummene, kan der
opsta en flammebrand pa den anden side, som ikke er synlig.
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h)
i)
j)
k)
1)

m)
n)
p)
a)

r)

Sgrg altid for tilstraekkelig ventilation.

Brug apparatet ved en omgivelsestemperatur pa mellem -10 og 40 °C, i et rum med lav
luftfugtighed og stgv og uden direkte sollys.

Hvis du skaerer et sted, hvor der er hurtige luftbevaegelser, skal du bruge en vindskaerm.
Indtag en stabil position, fgr du skezerer.

Brug ikke en plasmabrander til at opvarme frosne rgr.

Plasmaskzer ikke i naerheden af breendbare materialer/tanke. Brandfarlige materialer eller
beholdere skal fjernes eller tammes omhyggeligt.

Plasmaskaer ikke i en atmosfeere, der indeholder braendbare partikler eller dampe af
eksplosive stoffer.

Plasmaskaering ma ikke anvendes pa trykbeholdere, trykrgr eller trykakkumulatorer.
Plasmaskaerestationen skal placeres vaek fra braendbare overflader.

Skil dig af med braendbare eller eksplosive genstande som f.eks. lightere med propan eller
teendstikker, fgr du plasmaskeerer.

Overhold sundheds- og sikkerhedsforskrifterne for svejsearbejde, og udstyr arbejdsomradet
med en passende ildslukker. Flammen og arbejdskredslgbet er stromfgrende, sa laenge der
er taendt for strgmforsyningen. Indgangskredslgbet og enhedens interne kredslgb er ogsa
stremfgrende, sa leenge strgmforsyningen er taendt.

A Forsigtig: Det er forbudt at skaere i neerheden af tanke eller tromler med brandfarlige stoffer.

A OBS! Beskyt bgrn og andre tilskuere, nar du arbejder med apparatet.

4.4. Personlige beskyttelsesforanstaltninger

Obs! Lysbuestraling kan skade synet eller kroppens hud.

a)

b)

Brug rent, oliefrit beskyttelsestgj af ikke-braendbart og ikke-ledende materiale (laeder, tyk
bomuld), leederhandsker, hgje stgvler og en beskyttelseshatte, nar du skzerer.

For du skaerer, skal du skaffe dig af med brandfarlige eller eksplosive genstande som f.eks.
propan-butantaendere og taendstikker.

Brug ansigtsbeskyttelse (hjelm eller skjold), og deek gjnene med en skygge, der passer til
svejserens syn og skaerestrgmmen. Sikkerhedsstandarderne foreslar en farve nr. 13 til alle
stromstyrker under 300 A. Lavere skeermfarver kan bruges, hvis lysbuen er deekket af
arbejdsemnet.

Brug altid godkendte sikkerhedsbriller med sideskeerm under hjelmen eller et andet skjold.
Brug skeerme pa arbejdspladsen for at beskytte andre mod blaending og staenk.

Brug altid grepropper eller andet hgrevaern mod kraftig stgj og for at forhindre sprgjt i at
komme ind i grerne.

Advar tilskuere mod ikke at se pa lysbuen.

Den elektriske lysbue i skeereprocessen producerer store mangder synlig og usynlig straling
(ultraviolet og infrargd straling), som kan skade gjne og hud.

4.5. Beskyttelse mod elektrisk stgd

Obs! Et elektrisk stgd kan veere dgdeligt.

a)

b)

c)
d)

e)
f)
g)

Szt netledningen i den naermeste stikkontakt, og fgr den pa en praktisk og sikker made.
Undga uforsigtigt at lsegge kablet i rummet pa uudforsket grund, hvilket kan fgre til elektrisk
stgd eller brand.

Kontakt med elektrisk ladede dele kan forarsage elektrisk stgd eller alvorlige forbraendinger.
Lysbuen og arbejdsomradet bliver elektrisk opladet, nar stremmen Igber.
Indgangskredslgbet og enhedens interne kredslgb er ogsa stremfgrende, nar der er taendt
for strgmmen.

Rer ikke ved de stremfgrende komponenter.

Brug terre, ikke-perforerede, isolerede handsker og beskyttelsestg;.

Brug isolerende matter eller andre isolerende belagninger pa gulvet, som er store nok til at
forhindre kontakt mellem kroppen og genstanden eller gulvet.
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h)
i)
j)

k)

Ror ikke ved den elektriske bue.

Sluk for strémforsyningen, fgr du handterer, renggr eller udskifter elektroden.

Sgrg for, at jordforbindelseskablet er korrekt tilsluttet, og at stikket er sat korrekt i den
jordforbundne stikkontakt. Forkert tilslutning af apparatets jordforbindelse kan veaere farlig
for liv eller sundhed.

Kontrollér jeevnligt stremkablerne for skader eller manglende isolering. Et beskadiget kabel
skal udskiftes. Uforsigtig isoleringsreparation kan resultere i dgd eller personskade.

Sluk for enheden, nar den ikke er i brug.

Kablet ma ikke vikles rundt om kroppen.

Arbejdsemnet skal veere korrekt jordet.

Kun tilbehgr, der er i god stand, ma bruges.

Beskadigede dele af enheden skal repareres eller udskiftes. Ved arbejde i hgjder skal der
bruges sikkerhedsseler.

Alt udstyr og sikkerhedsudstyr skal opbevares ét sted.

Hold spidsen af grebet vaek fra din krop, nar aftraekkeren aktiveres.

Fastggr jordkablet til arbejdsemnet eller sa taet pa det som muligt (f.eks. til arbejdsbaenken).
Arbejdsklemmen skal vaere isoleret, hvis den ikke er forbundet med emnet, for at undga
kontakt med metal.

Produktet er designet til indendgrs brug. Men hvis den har vaeret udsat for fugt eller regn,
skal man kontrollere, at der ikke kommer vanddraber ind, hvilket kan resultere i en ulykke.
Lad ikke enheden blive vad.

Obs! Apparatet kan stadig vaere under spaending efter afbrydelse af stromkablet.

w)

Kontroller spaendingen pa indgangskondensatoren med apparatet slukket og
spaendingskablet frakoblet og s@rg for, at spaendingen er nul, ellers ma du ikke rgre enhedens
komponenter.

A OPMZRKSOMHED Selvom apparatet er designet til at vaere sikkert, med tilstreekkelige
sikkerhedsforanstaltninger, og pa trods af brugen af ekstra sikkerhedsfunktioner for brugeren, er der
stadig en lille risiko for ulykker eller skader ved handtering af apparatet. Det er tilradeligt at udvise
forsigtighed og sund fornuft, nar man bruger det.

4.6. Gasser og rog

Obs! Gas kan veere sundhedsfarligt eller fgre til dgden!

a)
b)
c)

d)

5.

a)

b)
c)

d)

Hold altid afstand fra gasudlgbet.

Nar du skeerer, skal du vaere opmaerksom pa luftudskiftningen og undga indanding af gas.
Fjern kemiske stoffer (fedt, oplgsningsmidler) fra arbejdsemnernes overflade, da de braender
under hgj temperatur og afgiver giftige dampe.

Skezering af galvaniserede dele er kun tilladt med effektiv udsugning med filtrering og tilfgrsel
af ren luft. Zinkdampe er meget giftige, og forgiftningssymptomet er den sakaldte zinkfeber.

Brugsanvisning

5.1. Generelle bemaerkninger
Enheden skal bruges i overensstemmelse med dens formal, i overensstemmelse med
sundheds- og sikkerhedsforskrifterne og de begraensninger, der fglger af dataene pa
typeskiltet (IP-niveau, driftscyklus, forsyningsspaending osv.).
Abn ikke enheden, da dette vil ggre garantien ugyldig; desuden kan eksploderende udsatte
dele forarsage personskade.
Producenten er ikke ansvarlig for tekniske sendringer af udstyret eller materielle skader som
folge af indfgrelsen af disse @ndringer.
Kontakt servicecentret, hvis udstyret ikke fungerer korrekt.



DA

e)

f)
g)

b)
c)
d)

e)

Apparatets ventilationsabninger ma ikke tildaekkes - placer skaereren i en afstand af 30 cm fra
de omgivende genstande.

Svejseapparatet ma ikke holdes under armen eller teet pa kroppen.

Installer ikke udstyret i rum med aggressivt miljg, meget stgv og i neerheden af enheder med
hgj elektromagnetisk feltudstraling.

Hold fingre, har og t@j vaek fra den roterende ventilator.

Apparatet skal veere jordet under drift.

Hvis LED'en for termisk overbelastning lyser under drift af apparatet, skal du straks stoppe
driften og vente p3, at apparatet kgler ned.

Nar apparatet bruges i lang tid eller med hgj strom, skal du f@rst slukke for strgmforsyningen,
nar apparatet er kglet af.

Sluk ikke for apparatet under svejsning!

Vedligehold enheden regelmaessigt, og rens den indvendigt for stgv.

5.2. Tilslutning af apparatet

5.2.1. Eltilslutning
Udstyret skal tilsluttes af en kvalificeret person. Desuden bgr en person med de ngdvendige
kvalifikationer kontrollere, om jordforbindelsen og den elektriske installation med
beskyttelsessystemet overholder sikkerhedsbestemmelserne og fungerer korrekt.
Placer udstyret i naerheden af arbejdspladsen.
Undga for lange kabler, nar du tilslutter enheden.
Enfasede skeeremaskiner skal tilsluttes en stikkontakt, der er udstyret med en
jordforbindelse.
Skaeremaskiner, der drives af 3-faset lysnettet, leveres uden stik. Du skal selv anskaffe et
sadant stik og fa installationen udfgrt af en kvalificeret person:

A OBS! For at kunne ggre krav pa garanti eller reklamation er det ngdvendigt at fremlaegge
bevis for, at installationen er udfgrt af en kvalificeret elektriker sammen med dennes
autorisationsnummer.

Eksempler pa placering af kontaktledninger (forfra pa stikkontakt):

3P+N+ \J=_/

Fasetradene L1, L2, L3 skal forbindes til stikkontakterne, der er markeret som L1, L2, L3.
Beskyttelsestraden \J=_/ skal forbindes til jordforbindelsen, der er maerket som PE \J=_)
Den neutrale ledning N skal forbindes til stikket maerket N.
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//\\
o 3P+ <\J=T/):
Fasetradene L1, L2, L3 skal forbindes til stikkontakterne, der er markeret som L1, L2, L3.

//\\ //\\

Beskyttelsestraden <\E/) skal forbindes til jordforbindelsen, der er maerket som PE <\E/).

OBS! Apparatet ma kun anvendes, hvis det er tilsluttet en installation med en funktionsdygtig
sikring.

5.2.2. Gastilslutning

a) Gasflasker skal placeres vaek fra arbejdsemnet og sikres mod at falde ned.

b) Svejsemaskinens gastilslutning skal forbindes til gasflasken eller gasinstallationen med en
passende slange og en gastrykregulator med gasflowregulering. Obs! Det er uacceptabelt at
bruge netvaerksreducere til gasflasker og omvendt. En sadan udskiftning kan medfgre
gdelaeggelse af gastrykregulatoren og personskader.

c) Den gkonomiske brug af gas forleenger svejsetiden.

6. Produktoversigt

Udsigt forfra

1 - Kontrolpanel.

2 - stik til jordledning.

3 - stik til breenderens
kontrolkabel.

4 - Lysbuetaendingsstik pa
braenderen.

5 - Lufttilfgrselsstik til
breenderen.

6 - Faklen.
7 - Jordledning.
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Udsigt bagfra

1 - ON/OFF-kontakt.
2 - Gasindtag (fra lufttgrreren).

3 - Gasindtag til tgrretumbleren (fra
luftkompressoren).

4 - Lufttgrrer.
5 - Luftudgang fra lufttgrreren til fraeseren.

Kontrolpanel

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO

9

1 - Display for skeaerestrgm. 2 - Omskifter til 2T/4T-tilstand. 3 - Knap til kontrol af luftstrgm. 4 - Diode
for skaerestrgm. 5 - Lys for luftudledning efter skaering. 6 - Indikator for overbelastning™®. 7 -

Diode til indstilling af skaerestrgm. 8 - Lys til indstilling af luftstrom efter skeering. 9 - Drejeknap/knap
til indstilling af skeerestrgm og luftudledningstid efter skaering. Tryk pa knappen for at indstille
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luftudledningstiden efter klipning. Hvis du trykker pa knappen igen, vender du tilbage til indstillingen
af skaerestrgmmen.

* Indikatoren lyser i felgende to situationer:
a) Hvis maskinen har en funktionsfejl og ikke kan betjenes.

b) Hvis skaeremaskinen har overskredet den normale overbelastningstid, gar den i sikkerhedstilstand
og slukker derefter. Det betyder, at maskinen som en del af sin temperatur- og
overophedningskontrol gar i hviletilstand. Under denne proces lyser advarselslampen pa
frontpanelet. | denne situation er det ikke ngdvendigt at tage stikket ud af stikkontakten.
Ventilatoren kan fortseette med at fungere for at kgle enheden. Hvis den rgde lampe ikke lyser,
betyder det, at apparatet er kglet ned til driftstemperatur og kan bruges igen.

7. Tilslutning af ledninger

OBS! Tilslutning af kablerne til enheden skal ske, mens stréemforsyningen er afbrudt, og enheden er
slukket.

Plasmaskaering

1) Serg for, at ON/OFF-kontakten pa bagsiden af enheden star i positionen "OFF". Tilslut
apparatet til stikkontakten.

2) Se¢rg for, at lufttrykreguleringsknappen er indstillet til minimum. Tilslut trykluftforsyningen til
lufttgrreren og derefter fra lufttgrreren til enheden.

3) BEMAZRK: Sgrg for, at parametrene for elforsyningen og gastrykket er i overensstemmelse
med vaerdierne i tabellen med tekniske data i dette dokument eller apparatets typeskilt.

4) Tilslut breenderens ledninger til kontrol- og stremgasstikket.

5) Tilslut jordledningen til stikket, og veer szerlig opmaerksom pa, at klemmen sidder godt fast pa
arbejdsemnet.

8. Betjening af enheden

8.1. Indstilling af parametre for plasmaskaering
1) Drejtaend/sluk-kontakten til positionen ON.
2) Juster trykket ved hjeelp af knappen pa filter-/reduktionsenheden (lgft knappen, drej den for at
indstille det gnskede tryk, og skub derefter knappen tilbage til udgangspositionen).
3) Indstil den passende skaerestrgm i henhold til arbejdsemnets tykkelse og proceskrav.
4) Indstil den passende luftudledningstid efter skaering.
5) Seet kontakten til 2T/4T-tilstand i den rigtige position:

a. 2T -forkortelse. Skaereprocessen startes ved at trykke pa knappen pa braenderen, og nar
knappen slippes, afsluttes skeereprocessen.

b. 4T- langtidsskeering. Nar du trykker pa knappen pa braenderen, starter skaereprocessen,
og nar du slipper knappen, stopper skaereprocessen ikke. For at afslutte skeereprocessen
er det ngdvendigt at trykke pa og slippe knappen pa braenderen igen.

6) Tryk pa plasmabraenderens aftraekker, og du bgr hgre lyden af luft, der slipper ud.

7) Bemaerk: Nar du teender for plasmabraenderen, skal du altid rette braenderens udgang mod et
sikkert sted.

8) Du kan begynde at skaere i materialet.
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9) Itilfeelde af overophedning udlgses sikkerhedsanordningen. Fgrst nar enheden er kglet af, kan
den genstartes.
10) Sluk altid for maskinen, nar du er feerdig med at klippe.

9. Bortskaffelse af emballagen

Opbevar alt emballagemateriale (pap, plaststrimler og polystyrenskum) for at sikre, at enheden er
beskyttet under transporten, hvis det skulle blive ngdvendigt at sende den til et servicecenter!

10. Transport og opbevaring

Apparatet skal sikres mod st@d og veeltning og ma ikke placeres pa "hovedet". Apparatet skal
opbevares i et godt ventileret rum med tgr luft og ingen atsende gasser.

11. Renggring og vedligeholdelse

a) e Traek stikket ud og lade apparatet kgle helt af, fgr hver renggring, og ogsa nar apparatet
ikke er i brug,

b) Brug kun ikke-aetsende midler til at renggre overfladen.

c) Det er forbudt at sprgjte apparatet med en vandstrgm eller nedseenke det i vand.

d) Serg for, at vand ikke treenger ind gennem ventilationsabningerne i huset.

e) Ventilationsabningerne skal renggres med en bgrste og trykluft.

f) Alle dele skal tgrres grundigt efter hver renggring og f@r apparatet genbruges.

g) Opbevar apparatet pa et kgligt og t@rt sted, beskyttet mod fugt og direkte sollys.

h) Fjern jeevnligt stgv med tgr og ren trykluft.

i) Maskinen skal beskyttes mod vand og fugt.

j)  Maskinen ma ikke placeres pa en opvarmet overflade.

k) Opbevar maskineni et tgrt og rent rum.

12. Regelmaessig inspektion af enheden
Periodisk vedligeholdelse er ngdvendig for, at enheden kan fungere korrekt.

FORSIGTIG: Sluk for enheden, og afbryd stremforsyningen, fgr du udfgrer vedligeholdelse.

Regelmaessige inspektioner 6 maneders rutinemaessig vedligeholdelse

- Udskift ulzeselige etiketter - Blaes enheden ud med tgr, ren luft under tryk.
- Kontrollér, at alle kontakter fungerer. - Tiek de elektriske forbindelser pa

- Kontrollér, at ventilatoren fungerer korrekt, og | input/output-strippen for at stramme Igse eller
at der kommer luft ud fra maskinens bagside. udskifte rustne skruer.

- Hold gje med overdrevne vibrationer, stgj, lugt
og gaslaekage under drift.

- Kontrollér, at braender- eller jordledninger ikke
er breendt igennem

- Tjek, at alle elektriske forbindelser ikke er
braendt igennem

- Kontrollér, at forsyningskablet ikke er
beskadiget.
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Tama kayttéopas on kdannetty konekaantdjan avulla. Olemme pyrkineet tarjoamaan
mahdollisimman tarkan kddanndksen. Automaattisten kddnndsten laatu ei kuitenkaan ole
taydellinen, eikd sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kaannoksia. Virallinen
kdyttbopas on englanninkielinen versio. Kaddnnoksessé mahdollisesti esiintyvat
ristiriitaisuudet tai erot viralliseen versioon eivat ole sitovia, eikd niilld ole oikeudellista
vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai taytdantoonpanon osalta. Jos jokin kdyttéohjeen
sisdltamien tietojen tarkkuuteen liittyva seikka askarruttaa sinua, kddanny kayttéohjeiden
virallisen englanninkielisen version puoleen.

1. Symbolit

&,

v g N\

ce
D
0
©
A

S
sl
/5
£ |
D

Lue kayttoohje.

Tuote on kierratettava.

Tuote tayttda sita koskevien turvallisuusstandardien vaatimukset.

Kayta koko kehoa suojaavaa suojavaatetusta.

Huomio! Kayta suojakasineita

Kayta suojalaseja.

Kayta turvajalkineita.

Huomio! Kuuma pinta voi aiheuttaa palovammoja.

Huomio! Tulipalo- tai rdjahdysvaara.

Huomio! Haitallisia hoyryja, myrkytysvaara. Kaasut ja hoyryt voivat olla terveydelle
vaarallisia. Hitsausprosessin aikana vapautuu hitsauskaasuja ja -hoyryja. Naiden aineiden
hengittdminen voi olla terveydelle vaarallista.

Kayta sopivalla tummuusasteella varustettua hitsausmaskia.

HUOMIO! Haitallinen hitsauskaaren sateily

Al3 koske jannitteellisia osia
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ﬁ HUOMIO! Taman kayttéohjeen kuvat ovat viitteellisia ja joissakin yksityiskohdissa ne voivat
poiketa tuotteen todellisesta ulkonaosta.

2. Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi Plasmaleikkuri
Malli PROLOX 45V0O
Nimellinen tulojannite [V] / taajuus [Hz]. 400/50
Leikkausvirta [A] 15-65
Leikkausvirta [A] kdyttosuhteella 100 % 50
Leikkausvirta [A] kdyttosuhteella 60 % 65
Tyhjakayntijannite [V] 275
Eristysluokka F
Noudattaa standardia EN IEC 60974-1
Mitat (leveys x syvyys x korkeus) [cm] 510 x 230 x 400
Paino [kg] 15,5

3. Yleiskuvaus

Kayttoohje on tarkoitettu auttamaan tuotteen turvallisessa ja luotettavassa kaytossa. Tuote on
suunniteltu ja valmistettu tarkkojen teknisten ohjeiden mukaisesti, kdyttden viimeisinta teknologiaa ja
komponentteja sekd noudattaen korkeimpia laatustandardeja.

ENNEN KAYTON ALOITTAMISTA TAMA OPAS ON LUETTAVA HUOLELLISESTI JA SEN
SISALTO TULEE YMMARTAA JA SISAISTAA.

Laitteen pitkdn ja luotettavan toiminnan varmistamiseksi on valttdmatontda huolehtia sen
oikeanlaisesta kaytostd ja huollosta tdman kadyttéohjeen sisdltamien ohjeiden mukaisesti. Nadiden
kdyttoohjeiden sisdltamat tekniset tiedot ja spesifikaatiot ovat ajantasaisia. Valmistaja pidattaa
oikeuden muutoksiin laadun parantamiseksi. Ottaen huomioon tekninen kehitys ja mahdollisuudet
vahentad melua, yksikkoé on suunniteltu ja rakennettu siten, ettd melupaastoista aiheutuvat riskit ovat
mahdollisimman pienet.

4. Kayttoturvallisuus

AHUOMIO! Lue kaikki turvallisuutta koskevat varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon, vakaviin vammoihin tai kuolemaan.
Varoituksissa ja ohjeiden kuvauksessa kaytetty termi "laite" tai "tuote" tarkoittaa:

Plasmaleikkuri

4.1. Yleista

a) Huolehdi omasta ja muiden ihmisten turvallisuudesta lukemalla tdman kadyttéoppaan ohjeet ja
noudattamalla niita.

b) Vain patevat ja asiantuntevat henkilot saavat kdynnistaa, kayttaa, kasitella ja korjata laitetta.

c) Laitetta ei tule kdyttda muuhun kuin sen tarkoituksenmukaiseen kayttoon.

d) Laite tuottaa kaytossa ympadrilleen sahkomagneettisen kentdn, joka voi aiheuttaa
|adketieteellisten implanttien, kuten sydamentahdistimien toimintahairioita.

e) Hitsauspidikkeen suuntaaminen itseasi, muita ihmisia ja eldimia kohti on kielletty.

f) Huolehdi laitteen sddnnollisestad huollosta ja kunnossapidosta.
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g) Irrota laite virtaldhteesta aina ennen saatoa, huoltotoimenpiteitd, suuttimen vaihtoa jne.
h) Al3 kdyta tuotetta, jos sen suojakotelo on poistettu.
i) Havita kaikki hitsausjatteet paikallisten maardysten mukaisesti.

4.2. Ohjeet paloturvallista tydskentelya varten

Suorita seuraavat toimenpiteet paloturvallisen tyéskentelyn takaamiseksi:

a) Tilat tai paikat, joissa tyot suoritetaan, tulee puhdistaa kaikista syttyvistd materiaaleista ja
epdpuhtauksista;

b) Siirrd kaikki syttyvissd pakkauksissa olevat tulenarat sekd palamattomat esineet turvallisen
etdisyyden paahan;

c) Materiaalit, joita ei voi poistaa, tulee peittdd esimerkiksi metalli- tai kipsilevyilld, jotta ne ovat
suojassa plasmaleikkauksesta aiheutuvilta roiskeilta;

d) Tarkista tarvitsevatko lahistollad olevat syttymisherkdt materiaalit tai esineet lisdsuojaa;

e) Tiivista kaikki tyopisteen ldheisyydessa olevat asennus- ja ilmanvaihtoaukot ym. syttyméattomilla
materiaaleilla;

f) suojaa kaikki sdhké-, kaasu- ja asennuskaapelit, joissa on syttyva eristys plasmaleikkauksen
roiskeilta tai mekaanisilta vaurioilta, jos ne ovat palovaarallisten tdiden aiheuttaman riskin
vaikutusalueella;

g) Tarkista, ettd samana paivana ei ole tehty maalaustoita tai muita vastaavia t6it3, joissa on kaytetty
syttyvia aineita.

Kipinat voivat aiheuttaa tulipaloja

Leikkauskipinat voivat aiheuttaa tulipaloja ja rdajahdyksia sekd palovammoja suojaamattomalle iholle.
Kayta leikatessa hitsauskasineitd ja suojavaatetusta. Poista kaikki syttyvdat materiaalit ja aineet
tydalueelta tai huolehdi niiden paloturvallisuudesta. Ald leikkaa suljettuja siilidita tai sailidita, jotka
ovat sisdltaneet palavia nesteita. Tallaiset sdiliot tai tankit on huuhdeltava ennen niiden leikkaamista
syttyvien nesteiden poistamiseksi. Ald leikkaa syttyvien kaasujen, hoyryjen tai nesteiden lihella.
Palontorjuntavédlineet (sammutuspeite tai jauhesammutin) on sijoitettava nakyvélle ja helposti
saavutettavalle paikalle tyoalueen laheisyyteen.

Kaasupullot voivat rdjahtaa

Kayta vain hyvaksyttyja kaasupulloja ja asianmukaisesti toimivaa saddinta. Kaasupullot on asetettava
pystyasentoon my0ds kuljetuksen ja varastoinnin ajaksi. Suojaa kaasupulloja kuumuudelta,
kaatumiselta ja mekaanisilta vaurioilta. Pida kaikki kaasulaitteiston osat (kaasupullo, letku, liittimet,
sadadin) hyvassa kunnossa.

Viilto voi aiheuttaa tulipalon tai rdjahdyksen.

Plasmasuihkusta lentdad ulospdin hehkuvia metallihiukkasia ja kipinditd. Kuumat metallihiukkaset,
kipinat, kuumennettu komponentti tai kuuma poltin voivat aiheuttaa tulipalon. Tasta syysta
tyoskentelyalueen ymparisto on tarkistettava huolellisesti turvallisuuden takaamiseksi.

4.3. Tyopisteen valmistelu leikkaamista varten
a) Kaikki palavat materiaalit on poistettava 12 metrin sateelta polttimesta.
b) Jostama ei ole mahdollista, palavat materiaalit on peitettava sopivalla pinnoitteella.
c) Leikkaaminen alueilla, joissa palavat materiaalit voivat syttya, on kielletty.
d) Varo kipindita ja hehkuvia metallihiukkasia.
e) Huomaa, etta kipinat tai kuumat metallilastut voivat kulkeutua halkeamien tai aukkojen lapi.
f) Kiinnita erityistda huomiota valokaareen ja pida sammutin lahell3si.



FI

p)
q)

r)

Huomaa, etta leikkaaminen ldhella kattoa, lattialla tai seinien vieressa voi aiheuttaa niiden
toisella puolella palovaaran, joka ei ole nakyvissa.

Varmista aina riittava ilmanvaihto.

Kayta laitetta -10—40 °C:n ymparistolampotilassa, huoneessa, jossa on vahan kosteutta ja
polya ja jossa ei ole suoraa auringonvaloa.

Jos leikkaaminen tapahtuu paikassa, jossa on voimakkaita ilmavirtauksia, kdyta tuulensuojaa.
Asetu vakaaseen asentoon ennen leikkaamisen aloittamista.

Al3 kayta plasmapoltinta jadtyneiden putkien ldmmittdmiseen.

Al3 suorita plasmaleikkauksia syttyvien materiaalien/sailididen lahell3. Syttyvat materiaalit
tai kaasusailiot on poistettava tyoskentelyalueelta tai tyhjennettava perusteellisesti.

Ala kayta plasmaleikkuria, jos tyétilan ilmassa on palavia hiukkasia tai rdjahdysvaarallisten
aineiden hoyryja.

Ala kayta plasmaleikkuria paineistettujen sailididen, paineputkien tai paineakkujen
leikkaamiseen.

Plasmaleikkausasema on sijoitettava etaalle syttyvista pinnoista.

Hankkiudu ennen plasmaleikkausta eroon syttyvista tai rajahdysalttiista esineista, kuten
propaani-butaanisytyttimista tai tulitikuista.

Noudata hitsausty6ta koskevia terveys- ja turvallisuusmaarayksia ja varusta ty6alue sopivalla
sammuttimella. Liekki ja virtapiiri ovat jannitteisia niin kauan kuin sahkovirta on kytketty
paalle. Myos tulopiiri ja laitteen sisdinen piiri ovat jannitteisia niin kauan kuin sahkovirta on
kytketty paalle.

A Varoitus: leikkaaminen syttyvia aineita sisaltavien sailididen tai tynnyrien ldheisyydessa on
kielletty.

A Muista! Suojaa lapsia ja muita sivullisia, kun tyoskentelet laitteen kanssa.

4.4. HENKILONSUOJAIMET

Huomio! Kaaresta tuleva sateily voi vahingoittaa silmia ja ihoa.

a)

b)

d)

f)

g)
h)

Kayta leikatessasi puhdasta, 6ljytonta suojavaatetusta, joka on valmistettu syttymattomasta
ja eristetysta materiaalista (nahka, paksu puuvilla) sekd nahkakasineitd, korkeita saappaita ja
suojahuppua.

Hankkiudu eroon kaikista syttyvista tai rajahtavista esineista, kuten propaani-
butaanisytyttimista ja tulitikuista, ennen leikkaamista.

Kayta kasvonsuojainta (kypéaraa tai maskia) ja peita silmasi hitsaajan ndakokykya ja
leikkausvirtaa vastaavalla savylla. Turvallisuusstandardit suosittelevat varisavya nro 13
kaikille alle 300 A:n ampeeriluvuille. Pienempien suojasavyjen kayttaminen on mahdollista,
jos tyokappale peittda valokaaren.

Kayta aina hyvaksyttyja suojalaseja, joissa on sivusuoja kyparan tai muun vastaavan suojan
alla.

Kayta asianmukaisia suojia ehkaistaksesi muiden henkildiden altistumisen valokaaren
haikaisylle tai roiskeille.

Kayta aina korvatulppia tai muita kuulosuojaimia liiallista melua vastaan seka suojaamaan
korviasi roiskeilta.

Sivullisia on varoitettava katsomasta valokaarta.

Leikkausprosessin valokaari tuottaa suuria maaria nakyvaa ja nakymatonta sateilya
(ultravioletti- ja infrapunasateilya), joka voi vahingoittaa silmia ja ihoa.

4.5. SUOJAUTUMINEN SAHKOISKUJA VASTAAN

Huomio! Sdhkdisku voi olla hengenvaarallinen.

a)

b)

Kytke virtajohto lahimpaan pistorasiaan ja reitita se kdaytannoéllisella ja turvallisella tavalla.
Valta kaapelin huolimatonta asettamista tuntemattomille alustoille, mika voi johtaa
sahkadiskun tai tulipalon vaaraan.

Kosketus jannitteisiin osiin voi aiheuttaa sahkdiskun tai vakavia palovammoja.
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h)
i)
j)

k)

u)

v)

Valokaari ja tyostettdva kohta varautuvat sdhkoisesti, kun virta kulkee.

Tulopiiri ja laitteen sisdiset piirit ovat myds jannitteisid, kun virta on kytkettyna.

Al3 koske jannitteisiin osiin.

Kayta kuivia, nukkavapaita ja eristettyja kasineita seka suojavaatetusta.

Kayta tyoskentelyalustalla eristdvid mattoja tai muita eristavia peitteitd, jotka ovat riittavan
suuria estdmaan kehon ja tyokappaleen tai lattian valisen kosketuksen.

Al koske valokaareen.

Kytke virtalahde pois paalta ennen elektrodin kasittelya, puhdistamista tai vaihtamista.
Varmista, ettd maadoituskaapeli on kytketty oikein ja etta pistoke on asetettu maadoitettuun
pistorasiaan kunnolla. Maadoituksen virheellinen kytkenta voi aiheuttaa vaaran hengelle tai
terveydelle.

Tarkista virtajohdot saannollisesti vaurioiden tai puutteellisen eristyksen varalta.
Vaurioitunut kaapeli on vaihdettava. Huolimaton eristeen korjaus voi johtaa kuolemaan tai
loukkaantumiseen.

Sammuta laite, kun sita ei kdyteta.

Kaapelia ei saa kietoa laitteen rungon ympérille.

Tyokappaleen on oltava asianmukaisesti maadoitettu.

Laitteen kanssa saa kayttaa vain hyvassa kunnossa olevia lisdvarusteita.

Laitteen vaurioituneet osat on korjattava tai vaihdettava. Korkeissa paikoissa tyoskennellessa
on kaytettdva putoamissuojia ja turvavaljaita.

Kaikki varusteet ja turvavarusteet on sailytettava yhdessa paikassa.

Pida kahvan karki kaukana vartalostasi, kun liipaisin on aktivoitu.

Kiinnitd maadoituskaapeli tyokappaleeseen tai mahdollisimman ldhelle sita (esim.
tyopoytaan).

Tyokiinnittimen on oltava eristetty, jos sita ei ole liitetty tyokappaleeseen, jotta valtetdaan
kosketus metalliin.

Tuote on suunniteltu sisdakayttoon. Jos se on kuitenkin altistunut kosteudelle tai sateelle, on
tarkistettava, ettei sen sisalle padse vesipisaroita, silld ne voivat aiheuttaa onnettomuuden.
Al3 anna laitteen kastua.

Huomio! Kone voi olla edelleen jannitteinen, kun virtajohto on irrotettu.

w)

Kun olet sammuttanut laitteen ja irrottanut jannitekaapelin, tarkista tulokondensaattorin
jannite ja varmista, etta jannitteen arvo on nolla, muutoin ala koske laitteen
komponentteihin.

A HUOMIO! Vaikka laite on suunniteltu turvalliseksi ja varustettu riittavilla varotoimenpiteilla ja
vaikka kayttdjalle on asennettu lisdturvatoimintoja, laitteen kasittelyyn sisaltyy silti pieni tapaturman
tai loukkaantumisen vaara. Laitetta kdytettdessa tulee noudattaa varovaisuutta ja tervetta jarkea.

4.6. Kaasut ja hoyryt

Huomio! Kaasu voi olla terveydelle vaarallista tai johtaa kuolemaan!

a)
b)
c)

d)

Pida aina etdisyytta kaasun ulostuloon.

Kun leikkaat, kiinnitd huomiota ilmanvaihtoon ja valta kaasujen hengittamista.

Poista kemialliset aineet (rasvat, liuottimet ym.) tyokappaleiden pinnalta, silla ne palavat
korkeassa lampdtilassa, jolloin niista voi syntya myrkyllisia hoyryja.

Sinkittyjen osien leikkaaminen on sallittua vain tehokkaalla suodattimella varustetulla
ilmanpoistojarjestelmallad ja puhtaan ilman sy6to6lla. Sinkkihdyryt ovat erittdain myrkyllisia, ja
myrkytyksen oireena on niin sanottu sinkkikuume.
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5. Kdyttoohjeet
5.1. Yleista

a) Laitetta on kaytettdva sen kayttotarkoituksen mukaisesti noudattaen terveys- ja
turvallisuusmaarayksia seka arvokilven tiedoista (IP-taso, kayttoaste, syottdjannite jne.)
ilmenevia rajoituksia.

b) Al3 avaa laitteen koteloa, silld se mitdtoi takuun; my®és alttiina olevien osien rajdhtdminen voi
aiheuttaa vammoja.

c) Valmistaja ei ole vastuussa laitteeseen tehtavista teknisistd muutoksista tai naista
muutoksista johtuvista aineellisista vahingoista.

d) Jos laitteessa on toimintahairid, ota yhteys huoltokeskukseen.

e) Al4 peit laitteen ilmanvaihtoaukkoja — sijoita leikkuri vahintddn 30 cm:n etdisyydelle
ymparodivista esineista.

f) Hitsauslaitetta ei saa pitda kasivarren alla tai ldhella vartaloa.

g) Ali asenna laitetta tiloihin, joissa on aggressiivinen ymparistd, paljon poly3, tai lahelle
laitteita, joissa on voimakas sahkdmagneettisen kentan sateily.

h) Pida sormet, hiukset ja vaatteet poissa pyorivasta tuulettimesta.

i) Laitteen on oltava maadoitettu kayton aikana.

j)  Kunylikuumentumisen LED-merkkivalo syttyy laitteen kdyton aikana, lopeta kaytto
valittdmasti ja odota, etta laite jadhtyy.

k) Kun laitetta kadytetdan erityisen pitkdan tai suurella virralla, katkaise virransy6tto vasta, kun
laite on jadhtynyt.

I) Al3 kytke laitetta pois paalta hitsauksen aikana!

m) Huolla laite sddannollisesti ja puhdista sen sisdpuoli polysta.

5.2. Laitteen kytkeminen

5.2.1. Sdhkoliitanta

a) Laitteen kytkenta sahkoliitantdan tulee suorittaa vain patevan ja asiantuntevan henkilon
toimesta. Asiantuntevan henkilon on lisaksi tarkistettava, ettd maadoitus- ja sahkoliitannat
seka suojajarjestelmat ovat turvallisuusmaaraysten mukaisia ja toimivat asianmukaisesti.

b) Laite tulee sijoittaa lahelle tyoskentelypaikkaa.

c) Al4 kayta laitteen kytkent&an liian pitkid kaapeleita.

d) Yksivaiheiset leikkurit on kytkettava pistorasiaan, jossa on maadoitustappi.

e) 3-vaiheisella verkkovirralla toimivat leikkuukoneet toimitetaan ilman pistoketta, hanki
sellainen pistoke itse ja anna patevan henkilon suorittaa asennus:

A VAROITUS! Takuun vaatimiseksi tai vaatimuksen tekemiseksi on esitettava todiste patevan
sahkdasentajan suorittamasta asennuksesta seka lisenssinumero.

Esimerkkeja ajojohtojen jarjestelyista (pistorasian edesta katsottuna):
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A~

o 3P+ N+<\J=T/) :

Vaihejohdot L1, L2, L3 tulee kytked pistorasian liittimiin, jotka on merkitty L1, L2, L3.

Suojavaijeri<\5/) tulee kytkea maadoitusliittimeen, joka on merkitty PE<\E/) .

Nollajohdin N tulee kytkea liittimeen, jossa on merkinta N.

TN
\

o 3P +<\J\=T/) :
Vaihejohdot L1, L2, L3 tulee kytked pistorasian liittimiin, jotka on merkitty L1, L2, L3.

dh L)

Suojavaijeri\E/) tulee kytked maadoitusliittimeen, joka on merkitty PE=" .

HUOMIO! Laitetta saa kdyttaa vain, jos se on kytketty laitteistoon, jossa on toimiva sulake.

5.2.2. Kaasuliitanta
a) Aseta kaasupullot tarpeeksi kauas hitsattavasta kohteesta ja varmista, etteivat ne voi kaatua.
b) Hitsauskoneen kaasuliitanta on liitettdava kaasupulloon tai kaasusyottojarjestelmaan sopivalla
letkulla seka kaasun virtausta kontrolloivalla sdaatimellda. Huomio! Verkkosaatimia ei saa
kayttaa kaasupulloihin ja painvastoin. Tallainen vaihtaminen voi johtaa alentimen
vaurioitumiseen ja henkilévahinkoihin.
c) Kaasun taloudellinen kaytt6 pidentaa hitsausaikaa.
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6. Tuotteen yleiskatsaus

Etundkyma

1 - Ohjauspaneeli.

2 — Maadoitusjohdon liitin.
3 - Polttimen ohjauskaapelin
liitin.

4 — valokaarisytytyksen liitin
polttimessa.

5 — Polttimen
ilmansyottoliitin.

6 — taskulamppu.

7 — Maadoitusjohto.

Takandkyma:

1 — ON/OFF-kytkin.
2 — Kaasun sisdantulo (ilmakuivaimesta).

3 — Kaasun sisaantulo kuivaimeen
(ilmakompressorista).

4 — lImankuivain.

5 — limanpoistoaukko ilmankuivaimesta
leikkuriin.
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Ohjauspaneeli

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO CEAM

9

1 — Nykyisen naytdn leikkaus. 2 - 2T/4T-tilan kytkin. 3 — lImavirran tarkistuspainike. 4 —
Katkaisuvirran diodi. 5 — llmanpoistovalo leikkauksen jilkeen. 6 — Ylikuormituksen ilmaisin * . 7 —

Katkaisuvirran asetusdiodi. 8 — Valo ilmavirran sditamiseen leikkauksen jalkeen. 9 — Nuppi/painike
leikkausvirran ja ilmanpoistoajan asettamiseen leikkauksen jalkeen. Aseta ilmanpoistoaika
leikkauksen jalkeen painamalla nuppia. Nupin painaminen uudelleen palauttaa leikkausvirran
asettamisen.

* Merkkivalo syttyy kahdessa seuraavassa tilanteessa:
a) Jos koneessa on toimintahairio eika sita voi kayttaa.

b) Jos leikkuukone on ylittanyt normaalin ylikuormitusajan, se siirtyy turvatilaan ja sammuu. Tama
tarkoittaa, etta kone siirtyy lepotilaan osana lampétilan ja ylikuumenemisen saatéd. Taman prosessin
aikana etupaneelin varoitusvalo syttyy. Tassa tilanteessa virtapistoketta ei tarvitse irrottaa
pistorasiasta. Tuuletin voi jatkaa toimintaansa laitteen jadhdyttamiseksi. Jos punainen valo ei syty,
laite on jadhtynyt kdyttélampdotilaan ja sitd voidaan kayttaa uudelleen.

7. KAAPELEIDEN LITTAMINEN

HUOMIO! Kaapeleiden liittdminen laitteeseen on tehtdva virtaldhteen ollessa irti ja laitteen ollessa
sammutettuna.

Plasmaleikkaustila
1) Varmista, ettd laitteen takana oleva ON/OFF-kytkin on OFF-asennossa. Yhdista laite
virtalahteeseen.
2) Varmista, ettd ilmanpaineen sdatonuppi on asetettu minimiasentoon. Liita paineilman syotto
ilmankuivaimeen ja sitten kuivausrummusta laitteeseen.
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3) HUOMAUTUS: Varmista, ettd sahkonsyotdn ja kaasunpaineen parametrit ovat tdman
asiakirjan teknisten tietojen taulukossa tai laitteen tyyppikilvessa esitettyjen arvojen
mukaiset.

4) Kytke polttimen johdot ohjaus- ja virtakaasuliittimeen.

5) Kytke maadoitusjohto liittimeen ja huolehdi erityisesti siita, etta kiinnitin on tiukasti kiinni
tyokappaleessa.

8. Laitteen kaytto

8.1. Plasmaleikkauksen parametrien asettaminen

1) K&ianni ON/OFF-virtakytkin ON-asentoon.

2) Saada painetta suodatin-/alenninyksikén nupista (nosta nuppia, kddnna sita halutun paineen
asettamiseksi ja tydnna nuppi sitten takaisin alkuasentoon).

3) Aseta sopiva leikkausvirta tyokappaleen paksuuden ja materiaalin tyypin mukaan.

4) Aseta sopiva ilmanpoistoaika leikkauksen jalkeen.

5) Aseta 2T/4T-tilan kytkin oikeaan asentoon:

a. 2T -lyhyt leikkaus Leikkausprosessi kdynnistetdan painamalla polttimen liipaisinta.
Liipaisimen vapauttaminen paattaa leikkausprosessin.

b. 4T —jatkuva leikkaus Polttimen liipaisimen painaminen kaynnistda leikkausprosessin.
Liipaisimen vapauttaminen ei pysayta leikkausprosessia. Leikkausprosessi lopetetaan
painamalla liipaisimen painiketta ja vapauttamalla se uudelleen.

6) Paina plasmapolttimen liipaisinta, jolloin sinun pitdisi kuulla ilmavirran dani.

7) Huomaa: Kun kaytat plasmapoltinta, osoita polttimen ulostuloaukko aina turvalliseen suuntaan.

8) Voit nyt aloittaa materiaalin leikkaamisen.

9) Jos laite ylikuumenee, turvatoiminta laukeaa. Jos ndin tapahtuu, laite voidaan kdynnistda
uudelleen vasta, kun se on jaahtynyt.

10) Sammuta kone aina, kun lopetat leikkaamisen.

9. Pakkauksen havittaminen

Sailyta kaikki pakkausmateriaalit (pahvi, muovinauhat ja polystyreenivaahto) varmistaaksesi, etta
laite on suojattu kuljetuksen aikana, jos se on tarpeen ldhettda huoltokeskukseen!

10. Kuljetus ja sailytys

Laite pitda suojata kuljetuksen aikana tarinalta ja kaatumiselta eika sitd saa asettaa ylosalaisin.
Laitetta pitaa sailyttaa tilassa, jossa on hyva ilmanvaihto ja jonka ilma on kuiva, eika siina esiinny
korroosiota aiheuttavia kaasuja.

11. Puhdistaminen ja huolto

a) Ennen jokaista puhdistusta ja my0s silloin, kun laitetta ei kdytetd, pistoke on irrotettava
pistorasiasta ja laitteen on annettava jaahtya kokonaan.

b) Kayta pintojen puhdistamiseen vain puhdistusaineita, jotka eivat sisalla syovyttavia aineita.

c) Laitteen ruiskuttaminen vedella tai upottaminen veteen on kielletty.

d) Muista, ettd laitteeseen ei saa padstaa vettd kotelossa olevien ilmanvaihtoaukkojen kautta.

e) llmanvaihtoaukot pitda puhdistaa harjalla ja paineilmalla.

f)  Kuivaa kaikki osat jokaisen puhdistuksen jdlkeen perusteellisesti, ennen kuin otat laitteen
uudelleen kayttoon.
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g) Laite on sailytettava kuivassa ja viiledssa paikassa suojassa kosteudelta ja suoralta
auringonvalolta.

h) Poista poly saannéllisesti kuivalla ja puhtaalla paineilmalla.

i) Laitetta on suojattava vedelta ja kosteudelta.

j) Al3 aseta laitetta lampimille alustoille.

k) Sailyta laitetta kuivassa ja puhtaassa paikassa.

12. Laitteen saannollinen tarkastus
Saannollinen huolto on vélttamatonta laitteen oikeanlaisen toiminnan varmistamiseksi.

VAROITUS: Sammuta laite ja irrota se virtalahteesta ennen minkaanlaisia huoltotoimenpiteita.

Saannolliset tarkastukset 6 kuukauden valinen rutiinihuolto

- Korvaa lukukelvottomat selostetarrat - Puhdista laite kuivalla ja puhtaalla

- Tarkista kaikkien kytkimien toiminta paineilmalla.

- Tarkista, etta tuuletin toimii kunnolla ja etta - Tarkista tulo-/13htdliuskan sahkoliitannat
ilma poistuu koneen takaosasta kiristamalla 16ysat tai vaihtamalla ruosteiset
- Katso ettei laitteen kayton aikana esiinny ruuvit.

liiallista tarinaa, melua, hajua tai kaasuvuotoja
- Tarkista, ettd polttimet tai maadoitusjohdot
eivat ole palaneet lapi

- Tarkista, ettd sahkoliitannat eivat ole palaneet
lapi

- Tarkista, etta syottokaapeli ei ole vaurioitunut
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Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische
vertaling. Er is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een
accurate vertaling; alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook
niet de bedoeling dat zij menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle
gebruikershandleiding is de Engelse versie. Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn
niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor naleving of handhaving. Bij vragen over
de juistheid van de informatie in de gebruikershandleiding wordt verwezen naar de inhoud
van de Engelse versie, welke de officiéle versie is.

1. Symbolen

Lees de gebruiksaanwijzing.

Recyclebaar product.

Het product voldoet aan de eisen van relevante veiligheidsnormen.

Lichaamsbedekkende beschermingskleding dient te worden gebruikt.

Let op! Draag veiligheidshandschoenen.

Draag een veiligheidsbril

Draag veiligheidsschoenen.

Let op! Het hete oppervlak kan voor verbranding (en) zorgen!

Let op! Brand- of explosiegevaar.

Let op! Schadelijke dampen, gevaar voor vergiftiging. Gassen en dampen kunnen de
gezondheid schaden. Tijdens het lassen ontstaan gassen en lasdampen. Het inademen van
deze substanties kan schadelijk zijn voor de gezondheid.

Gebruik een lasmasker met een geschikt filterscherm.

LET OP! Schadelijke straling van de lasboog

Raak de onderdelen onder spanning niet aan
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ﬁ LET OP! De illustraties in deze handleiding dienen alleen ter referentie en kunnen op
bepaalde details afwijken van het daadwerkelijke product.

2. Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam Plasmasnijder
Model PROLOX 45V0O
Nominale ingangsspanning [V] / frequentie [Hz]. 400/50
Snijstroom [A] 15-65
Snijstroom bij 100% inschakelduur [A] 50
Snijstroom bij 60% inschakelduur [A] 65
Inactieve spanning [V] 275
Isolatiefactor F
Voldoet aan standaard EN IEC 60974-1
Afmetingen (breedte x diepte x hoogte) [cm] 510 x 230 x 400
Gewicht [kg] 15,5

3. Algemene beschrijving

De handleiding is bedoeld om te helpen bij een veilig en betrouwbaar gebruik. Het product is
ontworpen en vervaardigd met behulp van de nieuwste technologieén
en componenten in strikte overeenstemming met de technische indicaties en met
inachtneming van de hoogste kwaliteitsnormen.

LEES EN BEGRIJP DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U MET DE
WERKZAAMHEDEN BEGINT.

Om een lange en betrouwbare werking van het apparaat te garanderen, moet u het op de juiste manier
bedienen en onderhouden volgens de richtlijnen in deze handleiding. De technische gegevens en
specificaties in deze handleiding zijn up-to-date. De fabrikant behoudt zich het recht om wijzigingen
aan te brengen om de kwaliteit te verbeteren. Rekening houdend met de technische vooruitgang en
de mogelijkheid om geluid te verminderen, is de eenheid zo ontworpen en gebouwd dat risico's als
gevolg van geluidsemissies tot het laagst mogelijke niveau worden beperkt.

4. Veiligheid bij gebruik

ALET OP! Lees alle veiligheidswaarschuwingen en instructies. Het niet opvolgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig of dodelijk
letsel.

De term "apparaat" of "product” in de waarschuwingen en de beschrijving van de instructies
verwijst naar:

Plasmasnijder

4.1. Algemeen
a) Zorgvoor uw eigen veiligheid en die van derden door de richtlijnen in deze handleiding te lezen en
op te volgen.
b) Alleen gekwalificeerde personen mogen het apparaat in gebruik nemen, bedienen, hanteren en
repareren.
c) Het apparaat mag niet worden gebruikt voor andere doeleinden dan waarvoor het is bedoeld.
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d) Tijdens het gebruik genereert het apparaat een elektromagnetisch veld om zich heen, waardoor
medische implantaten, zoals pacemakers, defect kunnen raken.

e) Hetisverboden om de lashendel op jezelf, andere mensen en dieren te richten.

f) Zorg voor regelmatige service en onderhoud.

g) Haal de stekker van het apparaat uit het stopcontact voordat u het apparaat afstelt, onderhoudt,
het mondstuk vervangt enz.

h) Gebruik het product niet als de behuizing is verwijderd.

i) Voer al het lasafval af volgens de plaatselijke voorschriften.

4.2. Richtlijnen voor het beveiligen van brandgevaarlijk werk

Het gebouw en de ruimten voorbereiden op brandgevaarlijke werkzaamheden bestaat uit:

a) het ontruimen en schoonmaken van de ruimten of plaatsen waar gewerkt gaat worden van
brandbare materialen en verontreinigingen;

b) verplaats alle brandbare en niet-brandbare voorwerpen in brandbare verpakkingen naar een
veilige afstand;

c) Bescherm materialen die niet verwijderd kunnen worden door ze af te dekken, bijvoorbeeld met
metalen platen, gipsplaten enz. tegen de effecten van plasmasnijspatten;

d) controleren of materialen of voorwerpen die ontvlambaar zijn in aangrenzende ruimten geen
plaatselijke bescherming nodig hebben;

e) alle doorvoeropeningen in de installatie, ventilatie enz. in de buurt van de werkplek afdichten met
onbrandbare materialen;

f) alle elektrische, gas- en installatiekabels met brandbare isolatie beschermen tegen
plasmasnijspatten of mechanische schade, op voorwaarde dat ze zich binnen het risicogebied van
brandgevaarlijke werkzaamheden bevinden;

g) controleren of er die dag geen schilderwerk of andere werkzaamheden met ontvlambare stoffen
zijn uitgevoerd.

Vonken kunnen brand veroorzaken

Snijvonken kunnen brand, explosies en brandwonden op onbeschermde huid veroorzaken. Draag
lashandschoenen en beschermende kleding tijdens het lassen. Verwijder alle brandbare materialen en
stoffen uit het werkgebied of zet ze vast. Snijd niet in gesloten containers of tanks die ontvlambare
vloeistoffen hebben bevat. Dergelijke containers of tanks moeten voor het snijden worden
doorgespoeld om brandbare vloeistoffen te verwijderen. Snij niet in de buurt van brandbare gassen,
dampen of vloeistoffen. Brandbestrijdingsapparatuur (blusdekens en poeder- of sneeuwblussers)
moeten zich in de buurt van de werkplek bevinden op een zichtbare en gemakkelijk toegankelijke
plaats.

Cilinders kunnen exploderen

Gebruik alleen goedgekeurde gascilinders en een goed werkende drukregelaar. Cilinders moeten
rechtop worden vervoerd, opgeslagen en geplaatst. Bescherm cilinders tegen hitte, kantelen en
mechanische schade. Houd alle onderdelen van de gasinstallatie in goede staat: cilinder, slang,
fittingen, regelaar.

Een snijwond kan brand of een explosie veroorzaken.

De plasmastraal werpt gloeiende metalen deeltjes of vonken naar buiten. Hete metaaldeeltjes,
vonken, een verhit onderdeel of een hete toorts kunnen brand veroorzaken. Daarom moet de
omgeving van het werkgebied zorgvuldig worden gecontroleerd op veiligheid.
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o)

p)
q)

r)

4.3. Voorbereiding van de werkplek voor het snijden
Alle brandbare materialen moeten worden verwijderd binnen een straal van 12 m van de
brander.
Als dit niet mogelijk is, moeten brandbare materialen worden bedekt met een geschikte
coating.
Het is verboden om te zagen in gebieden waar ontvlambare materialen kunnen ontbranden.
Neem voorzorgsmaatregelen tegen vonken en gloeiende metalen deeltjes.
Let op dat er geen vonken of hete metaalsplinters door scheuren of openingen kunnen
komen.
Let goed op vonken en houd een brandblusser binnen handbereik.
Houd er rekening mee dat snijden in de buurt van het plafond, op de vloer of tussen
compartimenten aan de andere kant een steekvlam kan veroorzaken die niet zichtbaar is.
Zorg altijd voor voldoende ventilatie.
Gebruik het apparaat bij een omgevingstemperatuur tussen -10 en 40 °C, in een ruimte met
een lage luchtvochtigheid en weinig stof, zonder direct zonlicht.
Zodra het snijden plaatsvindt op een plek waar snelle luchtbewegingen zijn, gebruik dan een
windscherm.
Neem een stabiele positie aan voordat je gaat snijden.
Gebruik geen plasmatoorts om bevroren leidingen op te warmen.
Niet plasmasnijden in de buurt van brandbare materialen/tanks. Brandbare materialen of
tanks moeten worden verwijderd of grondig worden geleegd.
Niet plasmasnijden in een atmosfeer met brandbare deeltjes of dampen van explosieve
stoffen.
Plasmasnijden mag niet gebruikt worden op tanks onder druk, drukleidingen of
drukaccumulatoren.
Het plasmasnijstation moet uit de buurt van ontvlambare oppervlakken geplaatst worden.
Verwijder brandbare of explosieve voorwerpen zoals propaanaanstekers of lucifers voordat u
gaat plasmasnijden.
Neem de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften voor laswerkzaamheden in acht en rust de
werkplek uit met een geschikt brandblusapparaat. De vlam en het werkcircuit staan onder
spanning zolang de elektrische voeding ingeschakeld is. Het ingangscircuit en het interne
circuit van de eenheid staan ook onder spanning zolang de elektrische voeding ingeschakeld
is.

A Let op: snijden in de buurt van tanks of vaten met ontvlambare stoffen is verboden.

A Herinner! Bescherm kinderen en andere omstanders tijdens het werken met het apparaat.

4.4. Persoonlijke beschermingsmiddelen

Let op! Boogstraling kan de ogen of de huid van het lichaam beschadigen.

a)

b)

c)

d)

e)

Draag bij het snijden schone, olievrije beschermende kleding van onbrandbaar en niet-
geleidend materiaal (leer, dik katoen), leren handschoenen, hoge laarzen en een
beschermende kap.

Ontdoe je voor het snijden van brandbare of explosieve voorwerpen zoals
propaanaanstekers en lucifers.

Gebruik gezichtsbescherming (helm of schild) en bedek de ogen met een kleur die past bij
het gezichtsvermogen van de lasser en de snijstroom. De veiligheidsnormen stellen een nr.
13 afscherming voor bij een stroomsterkte lager dan 300 A. Lagere afschermingstinten
kunnen worden gebruikt als de boog door het werkstuk wordt bedekt.

Gebruik altijd een goedgekeurde veiligheidsbril met een zijkap onder de helm of andere
afscherming.

Gebruik afschermingen op de werkplek om anderen te beschermen tegen schitteringen of
spatten.
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f)

g)
h)

Draag altijd oordopjes of andere gehoorbescherming tegen overmatig lawaai en om te
voorkomen dat er spetters in uw oren komen.

Omstanders moeten worden gewaarschuwd om niet naar een vlamboog te kijken.

De vlamboog in het snijproces produceert grote hoeveelheden zichtbare en onzichtbare
straling (ultraviolette en infrarode straling), die de ogen en huid kan beschadigen.

4.5. Bescherming tegen schokken

Let op! Elektrische schokken kunnen dodelijk zijn.

a)

b)

c)
d)

e)
f)
8)
h)
i)
)

k)

q)
r)

s)

t)

v)

Steek de stekker in het dichtstbijzijnde stopcontact en leg de kabel op een praktische en
veilige manier. Draag er zorg voor dat de kabel niet ongeorganiseerd over een rommelige
ondergrond loopt, aangezien dat kan leiden tot stroomschokken of brand.

Contact met elektrisch geladen onderdelen kan een elektrische schok of ernstige
brandwonden veroorzaken.

De vlamboog en het werkgebied worden elektrisch geladen wanneer de stroom vloeit.

Het ingangscircuit en de interne circuits van de unit staan ook onder spanning als de stroom
is ingeschakeld.

Raak de onderdelen onder spanning niet aan.

Draag droge, pluisvrije, geisoleerde handschoenen en beschermende kleding.

Gebruik isolatiematten of andere isolerende coatings op de vloer die groot genoeg zijn om
contact tussen het lichaam en het object of de vloer te voorkomen.

Raak de vlamboog niet aan.

Schakel de voeding uit voordat u de elektrode aanraakt, reinigt of vervangt.

Zorg ervoor dat het aardingssnoer goed is aangesloten en dat de stekker goed in het geaarde
stopcontact zit. Het niet juist aansluiten en aarden van het apparaat kan leiden tot
verwondingen of de dood.

Controleer de voedingskabels regelmatig op beschadigingen of gebrekkige isolatie. Een
beschadigde kabel dient te worden vervangen. Foutieve reparatie van de isolatie kan leiden
tot de dood of verwondingen.

Schakel het apparaat uit als u het niet gebruikt.

De kabel mag niet rond het lichaam worden gewikkeld.

Het werkstuk moet goed geaard zijn.

Alleen accessoires die in goede staat verkeren, mogen worden gebruikt.

Beschadigde onderdelen van het apparaat moeten worden gerepareerd of vervangen.
Gebruik voor werk op hoogte een zekering.

Alle uitrusting en veiligheidsitems moeten op één plaats worden bewaard.

Houd de punt van de handgreep uit de buurt van het lichaam wanneer de trekker wordt
geactiveerd.

Bevestig de aardkabel aan het werkstuk of zo dicht mogelijk bij het werkstuk (bijvoorbeeld
aan de werkbank).

De werkklem moet geisoleerd zijn als deze niet op het werkstuk is aangesloten, om contact
met metaal te voorkomen.

Het product is ontworpen voor gebruik binnenshuis. Als hij echter is blootgesteld aan vocht
of regen, moet worden gecontroleerd of er geen waterdruppels in terechtkomen, wat tot
een ongeluk kan leiden.

Zorg dat het apparaat niet nat wordt.

Let op! De machine kan nog onder spanning staan als het netsnoer is losgekoppeld.

w)

Nadat u de unit hebt uitgeschakeld en de voedingskabel hebt losgekoppeld, controleert u de
spanning op de ingangscondensator en controleert u of de spanningswaarde nul is.

A ATTENTIE Hoewel het apparaat is ontworpen om veilig te zijn, met adequate beveiligingen, en
ondanks het gebruik van extra veiligheidsvoorzieningen voor de gebruiker, bestaat er toch een klein
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risico op een ongeluk of letsel bij het hanteren van het apparaat. Het is raadzaam om voorzichtig te
zijn en gezond verstand te gebruiken.

4.6. Gassen en dampen

Let op! Gas kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid of tot de dood leiden!

a)
b)
c)

d)

a)

b)

c)

a)

b)

d)

Houd altijd afstand tot de gasuitlaat.

Let bij het snijden op de luchtuitwisseling en vermijd gasinademing.

Chemische stoffen (vetten, oplosmiddelen) van het oppervlak van de werkstukken
verwijderen, omdat deze onder hoge temperatuur verbranden en giftige dampen afgeven.
Het snijden van gegalvaniseerde onderdelen is alleen toegestaan met een efficiénte afzuiging
met filtratie en een toevoer van schone lucht. Zinkdampen zijn zeer giftig en het symptoom
van vergiftiging is de zogenaamde zinkkoorts.

Gebruiksaanwijzing

5.1. Algemeen
Het apparaat moet worden gebruikt in overeenstemming met het beoogde doel, met
inachtneming van de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften en de beperkingen die
voortvloeien uit de gegevens op het typeplaatje (IP-niveau, bedrijfscyclus, voedingsspanning,
enz.)
Open het apparaat niet, want dan vervalt de garantie en kunnen blootliggende onderdelen
exploderen en letsel veroorzaken.
De fabrikant is niet aansprakelijk voor technische wijzigingen van de apparatuur of materiéle
schade als gevolg van de invoering van deze wijzigingen.
Neem contact op met het servicecentrum als de apparatuur niet goed werkt.
Dek de ventilatiesleuven van het apparaat niet af - plaats de snijplotter op een afstand van
30 cm van de omringende voorwerpen.
Het lasapparaat mag niet dicht bij het lichaam pf onder de arm worden gehouden.
Installeer de apparatuur niet in ruimtes met een agressieve omgeving, veel stof en in de
buurt van apparaten met een hoge emissie van elektromagnetische velden.
Houd vingers, haar en kleding uit de buurt van de draaiende ventilator.
Het apparaat moet tijdens gebruik geaard zijn.
Wanneer de LED voor thermische overbelasting tijdens de werking van het apparaat gaat
branden, moet u de werking onmiddellijk stoppen en wachten tot het apparaat is afgekoeld.
Wanneer het apparaat gedurende lange tijd of met een hoge stroomsterkte wordt gebruikt,
schakel de voeding dan pas uit nadat het apparaat is afgekoeld.
Schakel het apparaat niet uit tijdens het lassen!
Onderhoud het apparaat regelmatig en ontdoe het van stof aan de binnenkant.

5.2. Het apparaat aansluiten

5.2.1. Elektrische aansluiting
De apparatuur moet worden aangesloten door een gekwalificeerd persoon. Bovendien moet
een persoon met de nodige kwalificaties controleren of de aarding en de elektrische
installatie inclusief beveiligingssysteem voldoen aan de veiligheidsvoorschriften en goed
functioneren.
Plaats de apparatuur in de buurt van de werkplek.
Vermijd te lange kabels om het toestel aan te sluiten.
Eenfasige snijmachines moeten worden aangesloten op een stopcontact met een
aardingspen.
Snijmachines die op 3-fasige netvoeding werken, worden zonder stekker geleverd. Een
dergelijke stekker dient u zelf aan te schaffen en de installatie te laten uitvoeren door een
gekwalificeerd persoon:
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A WAARSCHUWING! Om aanspraak te kunnen maken op garantie of een claim in te dienen, is
het noodzakelijk om een bewijs van installatie door een gekwalificeerde elektricien te overleggen,
samen met hun licentienummer.

Voorbeelden van opstellingen van rijdraden (vooraanzicht van stopcontact):

. 3P+N+\J\=T/) :
Fasedraden L1, L2, L3 moeten worden aangesloten op de socketconnectoren gemarkeerd als
L1, L2, L3.

TN

/J_\
) .
De beschermende draad =’ moet worden aangesloten op de aardingsconnector

gemarkeerd als PE=" .
De neutrale draad N moet worden aangesloten op de connector gemarkeerd met N.

. 3P+<\E) :
Fasedraden L1, L2, L3 moeten worden aangesloten op de socketconnectoren gemarkeerd als
L1, L2, L3.

/J_\
) .
De beschermende draad =’ moet worden aangesloten op de aardingsconnector

TN
\

gemarkeerd als PE\\4=7) .

LET OP! Het apparaat mag alleen worden gebruikt als het is aangesloten op een installatie met een
functionele zekering.

5.2.2. Gasaansluiting
a) Plaats de gascilinders uit de buurt van het te lassen object en beveilig ze tegen vallen.
b) De gasaansluiting van het lasapparaat moet worden aangesloten op de gasfles of op het
gastoevoersysteem met een geschikte slang en een regelaar met een gasstroomregeling. Let
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op! Het is niet toegestaan om netwerkregelaars te gebruiken voor gasflessen en omgekeerd.
Een dergelijke verwisseling kan leiden tot schade aan de verdamper en persoonlijk letsel.
c) Het zuinige gebruik van gas verlengt de lastijd.

6. Productoverzicht

Vooraanzicht

1 - Bedieningspaneel.
2 — Aarddraadconnector.

3 - Connector
toortsbedieningskabel.

4-
Boogontstekingsconnector op
de toorts.

5 — Luchttoevoerconnector
voor de toorts.

6 — De fakkel.

7 — Aarddraad.
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Achteraanzicht:

1 - AAN/UIT-schakelaar.
2 — Gasinlaat (van de luchtdroger).

3 — Gasinlaat naar de droger (van de
luchtcompressor).

4 — Luchtdroger.

5 — Luchtuitlaat van de luchtdroger naar de
snijder.

Besturingspaneel

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO

9

1 - snijstroomweergave. 2 - 2T/4T-modusschakelaar. 3 — Knop voor luchtstroomcontrole. 4 —
Snijstroomdiode. 5 — Luchtuitblaaslampje na het snijden. 6 — Overbelastingsindicator * . 7 —

Insteldiode voor de snijstroom. 8 — Licht voor het instellen van de luchtstroom na het snijden. 9 —
Knop/knop voor het instellen van de snijstroom en luchtafvoertijd na het snijden. Om de
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luchtuitblaastijd na het snijden in te stellen, drukt u op de knop. Als u nogmaals op de knop drukt,
keert u terug naar het instellen van de snijstroom.

* De indicator licht op in de volgende twee situaties:
a) Als de machine defect is en niet kan worden bediend.

b) Als de snijmachine de standaard overbelastingstijd heeft overschreden, gaat deze in de
veiligheidsmodus en schakelt vervolgens uit. Dit betekent dat de machine, als onderdeel van de
temperatuur- en oververhittingsregeling, in de rustmodus gaat. Tijdens dit proces gaat het
waarschuwingslampje op het voorpaneel branden. In deze situatie is het niet nodig om de stekker uit
het stopcontact te halen. De ventilator kan blijven functioneren om het apparaat te koelen. Als het
rode lampje niet brandt, betekent dit dat het apparaat is afgekoeld tot bedrijfstemperatuur en weer
kan worden gebruikt.

7. De draden aansluiten

LET OP! Sluit de kabels aan op het apparaat terwijl de voeding is losgekoppeld en het apparaat is
uitgeschakeld.

Plasmasnijmodus

1) Zorg ervoor dat de AAN/UIT-schakelaar op de achterkant van het apparaat in de stand "UIT"
staat. Sluit apparaat aan op de stroomvoorziening.

2) Zorg ervoor dat de luchtdrukregelknop op minimaal staat. Sluit de persluchttoevoer aan op
de luchtdroger en vervolgens van de luchtdroger op het apparaat.

3) LET OP: Zorg ervoor dat de parameters van de elektriciteitsvoorziening en de gasdruk
overeenkomen met de waarden in de tabel met technische gegevens in dit document of op
het typeplaatje van het apparaat.

4) Sluit de draden van de toorts aan op de besturings- en stroomgasconnector.

5) Sluit de aardedraad aan op de connector en zorg er daarbij voor dat de klem stevig vastzit op
het werkstuk.

8. Werking van het apparaat

8.1. De plasmasnijparameters instellen

1) Zet de AAN/UIT-schakelaar in de stand AAN.

2) Pas de druk aan met de knop op de filter-/reduceereenheid (til de knop op, draai hem om de
gewenste druk in te stellen en druk de knop vervolgens in de uitgangspositie).

3) Stel de juiste snijstroom in op basis van de dikte en procesvereisten van het werkstuk.

4) Stel de juiste luchtafvoertijd in na het snijden.

5) Zet de 2T/4T modusschakelaar in de juiste stand:

a. 2T - kortstondig snijden Het snijproces wordt gestart door op de knop op de toorts te
drukken, als je de knop loslaat wordt het snijproces beéindigd.

b. 4T-langdurig snijden. Als je op de knop op de toorts drukt, start het snijproces. Als je de
knop loslaat, stopt het snijproces niet. Om het snijproces te beéindigen, moet de knop op
de toorts opnieuw worden ingedrukt en losgelaten.

6) Druk op de trekker van de plasmatoorts, je zou het geluid moeten horen van de ontsnappende
lucht.
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7) Let op: wanneer u de begint met vuren met plasmatoorts, dan moet u de toortsuitlaat altijd op
een veilige plaats richten.

8) Je kunt beginnen met het snijden van het materiaal.

9) Bij oververhitting schakelt de beveiliging uit. Pas nadat het apparaat is afgekoeld, kan het
opnieuw worden opgestart.

10) Schakel de machine altijd uit wanneer u klaar bent met snijden.

9. Verwijdering van de verpakking

Bewaar al het verpakkingsmateriaal (karton, plastic strips en piepschuim) om er zeker van te zijn dat
het apparaat beschermd is tijdens verzending, mocht het nodig zijn om het naar een servicecentrum
te sturen!

10. Transport en opslag

Tijdens transport dient het apparaat beschermd te worden tegen schokken en omvallen en dient
deze niet 'ondersteboven’ te staan. Het apparaat dient te worden opgeslagen in een goed
geventileerde ruimte met droge lucht en waar geen gassen voorkomen die corrosie kunnen
veroorzaken.

11. Reiniging en onderhoud

a) e Trek véor elke reiniging de stekker uit het stopcontact en laat het apparaat volledig
afkoelen, ook wanneer het apparaat niet in gebruik is.

b) e Voor reiniging van het oppervlak mogen alleen niet-corrosieve middelen worden gebruikt.

c) Hetis niet toegestaan het apparaat met een straal water te besproeien of het apparaat in
water onder te dompelen.

d) Zorg ervoor dat er geen water binnendringt via de ventilatieopeningen in de behuizing.

e) Reinig de ventilatieopeningen met een borstel en perslucht.

f) e Na elke reiniging moeten alle onderdelen grondig worden gedroogd voordat het
gereedschap opnieuw wordt gebruikt.

g) e Bewaar het apparaat op een koele en droge plaats, beschermd tegen vocht en direct
zonlicht.

h) Verwijder stof regelmatig met droge en schone perslucht.

i) Het apparaat moet worden beschermd tegen water en vocht.

j)  Het apparaat mag niet op een verwarmd oppervlak worden geplaatst.

k) Bewaar het apparaat in een droge en schone ruimte.

12. Regelmatige inspectie van het apparaat
Periodiek onderhoud is nodig om het apparaat goed te laten functioneren.

LET OP: Schakel het apparaat uit en trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhoud
uitvoert.

Regelmatige inspecties 6 maanden routineonderhoud

- Onleesbare labels vervangen - Blaas het apparaat uit met droge, schone lucht
- Controleer de werking van alle schakelaars. onder druk.

- Controleer of de ventilator goed werkt en of er | - Controleer de elektrische aansluitingen van de
lucht uit de achterkant van het apparaat komt. ingangs-/uitgangsstrip om losse schroeven vast

- Let op overmatige trillingen, lawaai, geur en te draaien of verroeste schroeven te vervangen.
gaslekkage tijdens gebruik
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- Controleer of de brander- of aardedraden niet
zijn doorgebrand

- Controleer of er geen elektrische aansluitingen
zijn doorgebrand.

- Controleer of de voedingskabel niet
beschadigd is.
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Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige
A anstrengelser for 3 gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er
perfekt, og det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den
offisielle bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller
forskjeller i oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til
overholdelse eller handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av
informasjonen i bruksanvisningen, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som

er den offisielle versjonen.

1. Symboler

@
. Gjgr deg kjent med bruksanvisningen.

Resirkulerbart produkt.

Produktet oppfyller kravene i relevante sikkerhetsstandarder.

Bruk verneklaer som beskytter hele kroppen.

OBS!!! Bruk vernehansker.

Bruk vernebriller.

Bruk vernesko.

OBS!!! En varm overflate kan forarsake brannsar.

OBS!!! Fare for brann eller eksplosjon.

OBS!!! Skadelige damper, fare for forgiftning. Gasser og damper kan vare helsefarlige.
Under sveising frigjgres det sveisegass og rgyk. Innanding av disse stoffene kan vaere
helsefarlig.

Det bgr brukes en sveisemaske med et passende mgrkt filter.

OBS!!! Skadelig straling fra sveisebuen

Ikke bergr stremfgrende deler
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VA

2. Tekniske data

OBS!!! lllustrasjonene i denne bruksanvisningen er kun ment som referanse og kan avvike
fra det faktiske produktet i enkelte detaljer.

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn Plasmaskjaerer
Modell PROLOX 45V0O
Nominell inngangsspenning [V] / frekvens [Hz]. 400/50
Kuttestrgm [A] 15-65
Skjaerestrgm i 100 % driftssyklus [A] 50
Skjeerestrgm i 60 % driftssyklus [A] 65
Tomgangsspenning [V] 275
Isolasjonsklasse F
Overholdelse av standard EN IEC 60974-1
Dimensjoner (bredde x dybde x hgyde) [cm]. 510 x 230 x 400
Vekt [kg] 15.5

3. Generell beskrivelse

Bruksanvisningen er ment som hjelp til sikker og palitelig bruk. Produktet er utformet og produsert i
henhold til strenge tekniske indikasjoner, ved bruk av de nyeste teknologier og komponenter, og

opprettholder de hgyeste kvalitetsstandarder.

LES OG FORSTA DENNE BRUKSANVISNINGEN N@YE F@R DU STARTER ARBEIDET.

For a sikre at apparatet fungerer lenge og palitelig, ma du sgrge for a bruke og vedlikeholde det pa
riktig mate i henhold til retningslinjene i denne bruksanvisningen. Tekniske opplysninger og
spesifikasjoner i denne bruksanvisningen er aktuelle. Produsenten forbeholder seg retten til a gjgre
endringer for a forbedre kvaliteten. Under hensyntagen til den tekniske utviklingen og muligheten for
a redusere stgy, er enheten designet og bygget pa en slik mate at risikoen som fglge av stgyutslipp

reduseres til et lavest mulig niva.

4. Sikkerhet ved bruk

AOBS!!! Les alle sikkerhetsadvarsler og instruksjoner. Hvis advarslene og instruksjonene ikke
folges, kan det fgre til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlig personskade eller dgd.
Begrepet "enhet" eller "produkt" i advarslene og beskrivelsen i bruksanvisningen refererer til:

Plasmaskjeerer

4.1. Generelt

a) Tavare pa din egen og andres sikkerhet ved a lese og fglge retningslinjene i denne handboken.

b) Kun kvalifiserte personer har lov til  ta i bruk, betjene, handtere og reparere apparatet.

c) Apparatet ma ikke brukes til andre formal enn det det er beregnet for.

d) Under drift genererer apparatet et elektromagnetisk felt rundt seg, noe som kan fgre til at
medisinske implantater, f.eks. pacemakere, ikke fungerer som de skal.

e) Det er forbudt a rette sveisehdandtaket mot deg selv, andre mennesker og dyr.

f) Serg for regelmessig service og vedlikehold.

g) Koble enheten fra strgmforsyningen fgr justering, vedlikehold, utskifting av dyser osv.
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h) Produktet ma ikke brukes nar huset er fjernet.
i)  Alt sveiseavfall skal kasseres i henhold til lokale forskrifter.

4.2. Retningslinjer for sikring av brannfarlig arbeid

Forberedelse av bygningen og rommene for brannfarlige arbeider bestar i:

a) rengjgre rommene eller stedene der arbeidet skal utfgres for brennbare materialer og
forurensning;

b) Flytt alle brennbare og ikke-brennbare gjenstander i brennbar emballasje til sikker avstand;

c) beskytte materialer som ikke kan fjernes ved a dekke dem til, for eksempel med metallplater,
gipsplater osv. mot virkningene av plasmaskjzeresprut;

d) kontrollere om materialer eller gjenstander som kan antennes i tilstgtende rom ikke krever lokal
beskyttelse;

e) tette alle gjennomgaende hull i installasjoner, ventilasjon osv. i naerheten av arbeidsstedet med
ikke-brennbare materialer;

f) Beskytt alle elektriske kabler, gasskabler og installasjonskabler med brennbar isolasjon mot
plasmaskjeeresprut eller mekaniske skader, forutsatt at de befinner seg innenfor risikoomradet for
brannfarlige arbeider;

g) kontrollere at det ikke ble utfgrt malerarbeid eller annet arbeid med brannfarlige stoffer denne
dagen.

Gnister kan forarsake brann

Skjaeregnister kan forarsake brann, eksplosjoner og brannskader pa ubeskyttet hud. Bruk
sveisehansker og verneklaer nar du skjaerer. Fjern eller sikre alle brennbare materialer og stoffer fra
arbeidsomradet. Ikke skjaerilukkede beholdere eller tanker som har inneholdt brennbare vaesker. Slike
beholdere eller tanker bgr spyles fgr kapping for a fjerne brennbare vaesker. lkke skjaer i naerheten av
brennbare gasser, damper eller vasker. Brannslokkingsutstyr (branntepper og pulver- eller
sngslukkere) skal veere plassert i naerheten av arbeidsomradet pa et synlig og lett tilgjengelig sted.

Sylindere kan eksplodere

Bruk kun godkjente gassflasker og en korrekt fungerende regulator. Flasker skal transporteres, lagres
og plasseres staende. Beskytter flaskene mot varme, velting og mekaniske skader. Hold alle deler av
gassinstallasjonen i god stand: flaske, slange, koblinger, regulator.

Et kutt kan forarsake brann eller eksplosjon.

Plasmastralen kaster glgdende metallpartikler eller gnister utover. Varme metallpartikler, gnister, en
oppvarmet komponent eller en varm fakkel kan forarsake brann. Derfor bgr omgivelsene rundt
arbeidsomradet kontrolleres ngye med tanke pa sikkerhet.

4.3. Klargjgring av arbeidsplassen for skjeering

a) Alle brennbare materialer skal fjernes innenfor en radius pa 12 m fra brenneren.

b) Hvis dette ikke er mulig, ma brennbare materialer dekkes med et egnet belegg.

c) Det er forbudt a skjeere i omrader der det er fare for antennelse av brennbare materialer.

d) Ta forholdsregler mot gnister og glgdende metallpartikler.

e) Veer oppmerksom pa at gnister eller varme metallsplinter kan trenge gjennom sprekker eller
apninger.

f) Veer oppmerksom pa lysbuer og ha et brannslukningsapparat innen rekkevidde.

g) Veer oppmerksom pa at skjaering i naerheten av taket, pa gulvet eller mellom rommene kan
fgre til en flammebrann pa den andre siden som ikke er synlig.

h) Segrg alltid for tilstrekkelig ventilasjon.
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i) Bruk apparatet ved en omgivelsestemperatur mellom -10 og 40 °C, i et rom med lav
luftfuktighet og lite st@v, uten direkte sollys.

j)  Hvis du skjeerer pa et sted der det er raske luftbevegelser, bgr du bruke en vindskjerm.

k) Innta en stabil posisjon fgr du starter 3 skjzere.

[) lkke bruk en plasmabrenner til 3 varme opp frosne rgr.

m) lkke bruk plasmaskjeer i naerheten av brennbare materialer/tanker. Brannfarlige materialer
eller tanker ma fjernes eller tammes grundig.

n) lkke plasmaskjaer i en atmosfaere som inneholder brennbare partikler eller damp fra
eksplosive stoffer.

o) Plasmaskjeering ma ikke brukes pa trykksatte tanker, trykkrgr eller trykkakkumulatorer.

p) Plasmaskjeerestasjonen ma plasseres i god avstand fra brennbare overflater.

q) Fer plasmaskjeering ma du kvitte deg med brennbare eller eksplosive gjenstander, for
eksempel propan- og butantaendere eller fyrstikker.

r) Felg helse- og sikkerhetsforskriftene for sveisearbeid og utstyr arbeidsomradet med et egnet
brannslukningsapparat. Flammen og arbeidskretsen er stremfgrende sa lenge
stremforsyningen er slatt pa. Inngangskretsen og enhetens interne krets er ogsa
spenningsfgrende sa lenge stremforsyningen er slatt pa.

A Forsiktig: Det er forbudt a skjaere i naerheten av tanker eller fat med brennbare stoffer.

A Husk! Beskytt barn og andre tilstedevaerende nar du arbeider med apparatet.

4.4. Personlig verneutstyr
OBS!!! Lysbuestraling kan skade gynene eller huden pa kroppen.

a) Bruk rene, oljefrie verneklzer av ikke-brennbart og ikke-ledende materiale (lzer, tykk bomull),
leerhansker, hgye stgvler og beskyttelseshette nar du skjaerer.

b) Fgr du kutter, ma du kvitte deg med brennbare eller eksplosive gjenstander som propan-
butan-tennere og fyrstikker.

c) Bruk ansiktsbeskyttelse (hjelm eller skjold) og dekk til gynene med en skjerm som er tilpasset
sveiserens syn og skjaerestrgmmen. Sikkerhetsstandardene anbefaler farge nr. 13 for
strgmstyrker under 300 A. Lavere fargetoner kan brukes hvis lysbuen er dekket av
arbeidsstykket.

d) Bruk alltid godkjente vernebriller med sideskjold under hjelmen eller annet skjold.

e) Bruk skjermer pa arbeidsplassen for & beskytte andre mot blending eller sprut.

f) Bruk alltid grepropper eller annet hgrselsvern mot kraftig stgy og for a hindre at sprut
kommer inn i grene.

g) Tilskuere bgr advares mot a se pa lysbuen.

h) Lysbuen iskjeereprosessen produserer store mengder synlig og usynlig straling (ultrafiolett og
infrargd straling) som kan skade gyne og hud.

4.5. Beskyttelse mot stgt
OBS!!! Elektrisk stgt kan vaere livsfarlig.

a) Koble strgmledningen til naermeste stikkontakt. Unnga a legge ledningen uforsiktig pa et
ukjent underlag i rommet, fordi det kan fgre til elektrisk stgt eller brann.

b) Kontakt med elektrisk ladede deler kan forarsake elektrisk stgt eller alvorlige brannskader.

c) Lysbuen og arbeidsomradet blir elektrisk ladet nar stremmen flyter.

d) Inngangskretsen og enhetens interne kretser er ogsa spenningsfgrende nar stremmen er pa.

e) Ikke ta pa spenningsfgrende komponenter.

f) Bruk t@rre, lofrie, isolerte hansker og verneklzer.

g) Brukisolerende matter eller andre isolerende belegg pa gulvet som er store nok til 8 hindre
kontakt mellom kroppen og gjenstanden eller gulvet.

h) Ikke bergr lysbuen.

i) Sla av strgmforsyningen fgr du handterer, rengjgr eller skifter ut elektroden.
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j)

qa)
r)
s)
t)

u)

v)

Forsikre deg om at jordingskabelen er riktig tilkoblet og at stgpselet er satt ordentlig inn i det
jordede uttaket. Feil tilkobling av utstyrets jordingsenhet kan veere farlig for liv og helse.
Kontroller strgmkablene regelmessig for skader eller manglende isolasjon. En skadet ledning
ma skiftes ut. Uforsiktig reparasjon av isolasjonen kan fgre til dgd eller tap av helse.

Sla av enheten nar den ikke er i bruk.

Kabelen ma ikke vikles rundt kroppen.

Arbeidsstykket ma veere riktig jordet.

Kun tilbehgr som er i god stand kan brukes.

Skadede deler av apparatet ma repareres eller skiftes ut. | Igpet av arbeid i hgyden bruk
sikkerhetsbelter.

Alt utstyr og sikkerhetsutstyr bgr oppbevares pa ett sted.

Hold spissen av handtaket unna kroppen nar avtrekkeren er aktivert.

Fest jordkabelen til arbeidsstykket eller sa nzer arbeidsstykket som mulig (f.eks. til
arbeidsbenken).

Arbeidsklemmen ma isoleres hvis den ikke er koblet til arbeidsstykket, for @8 unnga kontakt
med metall.

Produktet er beregnet for innendgrs bruk. Hvis den har veaert utsatt for fuktighet eller regn,
ma det imidlertid kontrolleres at det ikke kommer vanndraper inn i den, noe som kan fgre til
en ulykke.

Ikke la enheten bli vat.

OBS!!! Maskinen kan fortsatt vaere stremfgrende nar stremledningen er frakoblet.

w)

Etter at du har slatt av enheten og koblet fra spenningskabelen, ma du kontrollere
spenningen pa inngangskondensatoren og forsikre deg om at spenningsverdien er null, ellers
ma du ikke bergre enhetens komponenter.

& ADVARSEL Selv om apparatet er konstruert for a vaere sikkert, med tilstrekkelige sikkerhetstiltak,
og til tross for bruk av ekstra sikkerhetsfunksjoner for brukeren, er det fortsatt en liten risiko for
ulykker eller skader ved handtering av apparatet. Det anbefales a utvise forsiktighet og sunn fornuft
ved bruk.

4.6. Gasser og royk

OBS!!! Gass kan vaere helsefarlig eller fgre til dgdsfall!

a)
b)
c)

d)

5.

a)

b)

d)

Hold alltid avstand til gassuttaket.

Nar du skjeerer, ma du vaere oppmerksom pa luftutvekslingen og unnga innanding av gasser.
Fjern kjemiske stoffer (fett, Igsemidler) fra overflaten pa arbeidsstykkene, da de brenner
under hgy temperatur og avgir giftige gasser.

Skjeering av galvaniserte deler er kun tillatt med effektiv avsug med filtrering og tilfgrsel av
ren luft. Sinkdamp er sveert giftig, og symptomet pa forgiftning er sakalt sinkfeber.

Bruksanvisning

5.1. Generelt
Apparatet skal brukes i henhold til tiltenkt bruk, i samsvar med helse- og
sikkerhetsforskriftene og begrensningene som fglger av dataene pa typeskiltet (IP-niva,
driftssyklus, forsyningsspenning osv.).
Ikke dapne enheten, da dette vil gjgre garantien ugyldig; dessuten kan eksplosjonsfarlige deler
forarsake personskader.
Produsenten er ikke ansvarlig for tekniske endringer av utstyret eller materielle skader som
felge av innfgringen av disse endringene.
Kontakt servicesenteret hvis det oppstar feil pa utstyret.
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e) Ikke dekk til ventilasjonsapningene pa apparatet - plasser kutteren i en avstand pa 30 cm fra
omkringliggende gjenstander.

f) Sveiseapparatet ma ikke holdes under armen eller nzer kroppen.

g) Ikke installer utstyret i rom med aggressivt miljg, mye stgv eller i neerheten av enheter med
hgy elektromagnetisk feltutstraling.

h) Hold fingre, har og kleer unna den roterende viften.

i) Apparatet ma vaere jordet under drift.

j)  Nar lysdioden for termisk overbelastning lyser mens apparatet er i drift, ma du stoppe driften
umiddelbart og vente til apparatet er avkjglt.

k) Nar apparatet brukes over lengre tid eller med hgy strgmstyrke, ma du sla av
strgmforsyningen fgrst etter at apparatet er avkjglt.

I) Ikke sla av apparatet under sveising!

m) Vedlikehold enheten regelmessig og rengjgr enheten innvendig for stgv.

5.2. Tilkobling av enheten
5.2.1. Elektrisk tilkobling

a) Utstyret skal kobles til av en kvalifisert person. | tillegg b@r en person med de ngdvendige
kvalifikasjonene kontrollere at jording og elektrisk installasjon, inkludert beskyttelsessystem,
er i samsvar med sikkerhetsforskriftene og fungerer som det skal.

b) Plasser utstyret i naerheten av arbeidsplassen.

c) Unnga for lange kabler nar du kobler til enheten.

d) Enfasede skjeeremaskiner skal kobles til en stikkontakt med jordingsbolt.

e) Kuttemaskiner som drives av 3-fase strgmnettet leveres uten stgpsel, du bgr skaffe en slik
stgpsel pa egen hand og fa installeringen utfgrt av en kvalifisert person:

A ADVARSEL! For 3 kreve en garanti eller fremsette et krav, er det ngdvendig a fremlegge bevis
pa installasjon av en kvalifisert elektriker, sammen med lisensnummeret.

Eksempler pa arrangementer av kontaktledninger (forfra sett av stikkontakten):
e 3P+N +<\J,=7) :
Faseledninger L1, L2, L3 skal kobles til stikkontaktene merket som L1, L2, L3.

TN

=

Den beskyttende Iedningen\J:T/) skal kobles til jordingskontakten merket som PE= .

Ngytralledningen N skal kobles til kontakten merket N.
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//\\
e 3P +<\J=T/) :
Faseledninger L1, L2, L3 skal kobles til stikkontaktene merket som L1, L2, L3.

//\\ //\\

Den beskyttende Iedningen<\5/) skal kobles til jordingskontakten merket som PE<\E/) .

OBS!!! Apparatet ma bare brukes hvis det er koblet til en installasjon med en fungerende sikring.

5.2.2. Gasstilkobling

a) Plasser gassflaskene pa avstand fra gjenstanden som skal sveises, og sikre dem mot a falle
ned.

b) Gasstilkoblingen til sveiseapparatet ma kobles til gassflasken eller til gasstilfgrselssystemet
med en egnet slange og en regulator med gasskontroll. OBS!!! Det er ikke tillatt & bruke
nettverksregulatorer til gassflasker og omvendt. En slik ombytting kan fgre til skader pa
reduksjonsgiret og personskader.

c) Den gkonomiske bruken av gass forlenger sveisetiden.

6. Produktoversikt

Forfra

1 - Kontrollpanel.
2 - Jordledningskontakt.

3 - Kontakt for
brennerkontrollkabel.

4 — Lysbuetenningskontakt pa
brenneren.

5 — Lufttilfgrselskontakt for
brenneren.

6 — Fakkelen.

7 - Jordledning.
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Sett bakfra:

1 - PA/AV-bryter.
2 — Gassinntak (fra lufttgrkeren).

3 - Gassinntak til tgrketrommelen (fra
luftkompressoren).

4 — Lufttgrker.
5 — Luftuttak fra lufttgrkeren til kutteren.

Styrepanel

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO

9

1 — Kutt stremvisning. 2 - 2T/4T modusbryter. 3 — Kontrollknapp for luftstrgm. 4 —
Skjaerestrgmdiode. 5 — Luftutlgpslys etter kutting. 6 — Overbelastningsindikator * . 7 —

Skjeerestrgminnstillingsdiode. 8 — Lys for innstilling av luftstrammen etter kutting. 9 — Knapp/knapp
for innstilling av skjaerestregm og luftutlgpstid etter skjeering. For a stille inn luftutslippstiden etter
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kutting, trykk pa knappen. Ved a trykke pa knappen igjen vil du ga tilbake til innstilling av
skjeerestremmen.

* Indikatoren lyser i fglgende to situasjoner:
a) Hvis maskinen har sviktet og ikke kan betjenes.

b) Hvis skjeeremaskinen har overskredet standard overbelastningstid, gar den inn i sikkerhetsmodus
og slar seg deretter av. Dette betyr at maskinen, som en del av sin temperatur- og
overopphetingskontroll, gar over i hvilemodus. Under denne prosessen tennes varsellampen pa
frontpanelet. | denne situasjonen er det ikke ngdvendig a trekke stgpselet ut av stikkontakten. Viften
kan fortsette a fungere for a avkjple enheten. Hvis det rgde lyset ikke lyser, betyr det at apparatet er
avkjglt til driftstemperatur og kan brukes igjen.

7. Koble til ledningene

OBS!!! Nar du kobler kablene til enheten, ma strgmforsyningen vare frakoblet og enheten slatt av.

Modus for plasmaskjaering

1) Forsikre deg om at PA/AV-bryteren pa baksiden av enheten er i "OFF"-posisjon. Koble
utstyret til stremforsyningen.

2) Kontroller at lufttrykkreguleringsbryteren er satt til minimum. Koble trykklufttilfgrselen til
lufttgrkeren og deretter fra lufttgrkeren til enheten.

3) MERK: Kontroller at parametrene for strgmtilfgrsel og gasstrykk er i samsvar med verdiene i
tabellen med tekniske data i dette dokumentet eller pa apparatets skilt.

4) Koble fakkelkablene til kontroll- og stremgasskontakten.

5) Koble jordledningen til kontakten og pass spesielt pa at klemmen er godt festet til
arbeidsstykket.

8. Betjening av enheten

8.1. Innstilling av parametere for plasmaskjzering
1) Sett ON/OFF-bryteren i ON-posisjon.
2) Juster trykket ved hjelp av knotten pa filter-/reduksjonsenheten (Igft knotten, vri den for a stille
inn gnsket trykk, og skyv deretter knotten til utgangsposisjon).
3) Still inn riktig skjeerestrgm i henhold til arbeidsstykkets tykkelse og prosesskrav.
4) Sstill inn passende luftutslippstid etter kutting.
5) Sett bryteren for 2T/4T-modus i riktig posisjon:

a. 2T - snarvei. Skjeereprosessen startes ved a trykke pa knappen pa brenneren, og nar
knappen slippes opp, avsluttes skjeereprosessen.

b. 4T- langtidskutting. Nar du trykker pa knappen pa brenneren, starter skjaereprosessen,
og nar du slipper knappen, stopper ikke skjeereprosessen. For a avslutte skjeereprosessen
ma du trykke og slippe knappen pa brenneren igjen.

6) Trykk pa avtrekkeren pa plasmabrenneren, sa skal du hgre lyden av luft som slipper ut.

7) Merk: Nar du tenner plasmabrenneren, ma du alltid rette brennerutlgpet mot et trygt sted.

8) Du kan begynne a skjaere i materialet.

9) Ved overoppheting vil sikkerhetsanordningen utlgses. Fgrst nar enheten er avkjglt, kan den
startes pa nytt.

10) SIa alltid av maskinen nar du er ferdig med a klippe.
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9. Avhending av emballasjen

Vennligst oppbevar alt emballasjemateriale (papp, plaststrimler og polystyrenskum) for a sikre at
enheten er beskyttet under forsendelse, dersom det skulle bli ngdvendig a sende den til et
servicesenter!

10.

Under transport skal utstyret sikres mot stgt og velting, og ikke plasseres “opp ned”. Utstyret skal
oppbevares i et godt ventilert rom med t@rr luft og ingen gasser som forarsaker korrosjon.

Transport og lagring

11. Rengjgring og vedlikehold

a) e Fgr hver rengjgring, og ogsa nar utstyret ikke er i bruk, trekk ut stgpselet og la utstyret
kjgle seg ned.

b) e Rengj@r overflatene bare med midler som ikke inneholder etsende stoffer.

c) Deterforbudt a sprgyte utstyret med en vannstrale eller dyppe utstyret i vann.

d) Pass pa at det ikke kommer vann inn i ventilasjonsspaltene i huset.

e) Ventilasjonsspaltene skal rengjgres med en bgrste og trykkluft.

f) e Etter rengjgring ma alle delene tgrkes grundig fgr du bruker utstyret igjen.

g) e Oppbevar utstyret pa et kjglig og tert sted, beskyttet mot fuktighet og direkte sollys.

h) Fjern stgv regelmessig med t@rr og ren trykkluft.

i) Maskinen ma beskyttes mot vann og fuktighet.

j)  Maskinen ma ikke plasseres pa en oppvarmet overflate.

k) Oppbevar maskinen i et tgrt og rent rom.

12.

Periodisk vedlikehold er ngdvendig for at enheten skal fungere som den skal.

Regelmessig inspeksjon av enheten

FORSIKTIG: Sla av enheten og koble den fra stremforsyningen fgr du utfgrer vedlikehold.

Regelmessige inspeksjoner

6 maneders rutinemessig vedlikehold

- Bytt ut uleselige etiketter

- Kontroller at alle brytere fungerer som de skal.
- Kontroller at viften fungerer som den skal og
at det kommer luft ut fra baksiden av
maskinen.'

- Se opp for kraftig vibrasjon, stgy, lukt og
gasslekkasje under drift.

- Kontroller at brenner- eller jordledningene
ikke er gjennombrent.

- Kontroller at de elektriske tilkoblingene ikke er
gjennombrent.

- Kontroller at tilfgrselskabelen ikke er skadet.

- Blas ut enheten med tgrr, ren luft under trykk.
- Kontroller de elektriske tilkoblingene pa
inngangs-/utgangslisten for & stramme lgse
skruer eller skifte ut rustne skruer.
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For din bekvamlighet har denna bruksanvisning éversatts med hjalp av maskinéversattning.
A Rimliga anstréangningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt éversattning, men ingen
automatiserad Oversattning ar perfekt och &ar inte heller avsedd att ersatta manskliga
oversattare. Den officiella bruksanvisningen dr den engelska versionen. Eventuella avvikelser
eller skillnader som kan ha uppstatt i 6versattningen &r inte bindande och har ingen réttslig
verkan for efterlevnads- eller verkstallighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida
informationen i bruksanvisningen ar korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av

innehallet, som ar den officiella versionen.

1. Symboler

@
. Las igenom bruksanvisningen.

Atervinningsbar produkt.

Denna produkt uppfyller kraven for relevanta sakerhetsstandarder.

Skyddskldder som skyddar hela kroppen ska anvdndas.

OBS! Anvand skyddshandskar.

Anvand skyddsglaségon

Anvand skyddande skodon.

OBS! Heta ytor kan orsaka brannskador!

OBS! Risk for brand eller explosion.

OBS! Skadliga angor, risk for forgiftning. Gaser och angor kan vara halsofarliga. Svetsgaser
och dngor sldpps ut vid svetsprocessen. Inandning av dessa amnen kan vara halsofarlig.

Svetshjalm med lamplig mérkhetsgrad ska anvdndas.

OBS: Skadlig stralning fran svetsbagen

Ror aldrig vid spanningsférande delar.
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ﬁ OBS! lllustrationerna i denna bruksanvisning ar endast avsedda som referens och kan i
vissa detaljer skilja sig fran produktens verkliga utseende.

2. Tekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Plasmaskarare
Modell PROLOX 45V0O
Nominell ingangsspanning [V] / frekvens [Hz]. 400/50
Skarstrom [A] 15-65
Skarstrom vid 100% arbetscykel [A] 50
Skarstrom vid 60% arbetscykel [A] 65
Tomgangsspanning [V] 275
Isoleringsklass F
Overensstimmelse med standard EN IEC 60974-1
Matt (bredd x djup x hojd) [cm] 510 x 230 x 400
Vikt [kg] 15,5

3. Allman beskrivning

Denna bruksanvisning ar avsedd att vara ett stod for en saker och tillforlitlig anvandning. Produkten ar
konstruerad och tillverkad strikt enligt tekniska anvisningar, med hjalp av den senaste tekniken och de
senaste komponenterna och enligt de hdgsta kvalitetsstandarderna.

LAS NOGGRANT IGENOM OCH FORSTA DENNA BRUKSANVISNING INNAN ARBETET
PABORIAS.

For att sakerstalla en lang livslangd och tillforlitlig drift av maskinen ska du se till att den anvands och
underhalls pa ratt satt enligt anvisningarna i bruksanvisningen. De tekniska data och specifikationer
som anges i denna bruksanvisning ar aktuella. Tillverkaren forbehaller sig ratten att géra andringar for
att forbattra kvaliteten. Med beaktande av tekniska framsteg och majligheten att begransa buller har
utrustningen utformats och byggts sa att risker pa grund av bulleremission minskas till ldgsta maojliga
niva.

4. Sakerhet vid anvandning

AOBS! Las alla sakerhetsvarningar och instruktioner. Om varningarna och instruktionerna inte
foljs kan det leda till elektriska stdtar, brand och/eller allvarliga personskador eller dédsfall.
Termen "maskin" eller "produkt" i varningarna och beskrivningen av instruktionerna avser:
Plasmaskarare

4.1. Allmant

a) Tahand om din egen och tredje parts sdkerhet genom att ldsa och folja de anvisningar som finns i
denna bruksanvisning.

b) Endast behoriga personer far tillatas att starta, anvanda, hantera och reparera maskinen.

c) Maskinen far inte anvdndas for andra andamal én de som den &r avsedd for.

d) Under drift genererar maskinen ett elektromagnetiskt falt runt sig, vilket kan orsaka funktionsfel
hos medicinska implantat, som t.ex. pacemakers m.m.

e) Det ar forbjudet att rikta svetshandtaget mot dig sjalv, andra personer eller djur.

f)  Var noggrann och ta hand om regelbunden service och underhall.
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g) Koppla bort maskinen fran stromforsérjningen fore alla justeringar, underhall, munstycksbyten
etc.

h) Anvand inte produkten om héljet ar borttaget.

i) Kassera allt svetsavfall i enlighet med lokala foreskrifter.

4.2. Riktlinjer for sakring vid brandfarligt arbete

Forberedande av byggnader och rum infor brandfarliga arbeten bestar av féljande:

a) GOr rent alla de rum eller platser dar arbetet skall utforas fran alla brandfarliga material och
fororeningar;

b) Flytta alla brannbara foremal och icke-brannbara foremal som har brannbar férpackning till ett
sakert avstand;

c) skydda material som inte kan tas bort genom att tacka dem, till exempel med metallplatar,
gipsskivor, etc. mot effekterna av plasmaskarande stank;

d) kontrollera sa att antdndningsbara material eller foremal i angransande rum inte kraver lokalt
skydd;

e) tata alla hal i installationer, ventilation etc. som finns i ndrheten av arbetsplatsen med icke-
brannbart material;

f) skydda alla el-, gas- och installationskablar med brandfarlig isolering mot plasmaskarningsstank
eller mekanisk skada, férutsatt att de ligger inom riskomradet som orsakas av brandfarliga arbeten;

g) kontrollera att malning eller andra arbeten dar brandfarliga @mnen anvands inte utférdes pa den
aktuella dagen.

Gnistor kan orsaka brander

Skarande gnistor kan orsaka brander, explosioner och brannskador pa oskyddad hud. Anvénd
svetshandskar och skyddsklader nar du skar. Avlagsna eller sakra alla brannbara material och dmnen
fran arbetsomradet. Skar inte i slutna behallare eller tankar som har innehallit brandfarliga vatskor.
Sadana behallare eller tankar bor spolas fore skarning for att avlagsna brandfarliga vatskor. Skar inte i
narheten av brandfarliga gaser, angor eller vatskor. Brandbekdampningsutrustning (brandfiltar och
pulver- eller kolsyresldckare) ska finnas nara arbetsomradet pa en synlig och lattillganglig plats.

Gasflaskor kan explodera

Anvand endast godkanda gasflaskor och en korrekt fungerande regulator. Gasflaskor ska
transporteras, forvaras och placeras i en uppréattstaende position. Skydda gasflaskorna mot varme,
valtning och mekaniska skador. Hall alla delar av gasinstallationen i gott skick: gasflaska, slang,
kopplingar, regulator.

Skarning kan orsaka en brand eller explosion.

Plasmastralen kastar ut glodande metallpartiklar eller gnistor. Heta metallpartiklar, gnistor, en
upphettad komponent eller en het brannare kan orsaka en brand. Av denna anledning bor sdkerheten
for omgivningen kring arbetsomradet kontrolleras noggrant.

4.3. Forberedelse av arbetsplatsen for skidrning
a) Allt brannbart material ska avldgsnas inom en radie av 12 m fran brannaren.
b) Om detta inte ar mojligt maste de brannbara materialen tickas med en lamplig belaggning.
c) Skéarning i omraden dar antdndning av brandfarliga material kan uppsta ar forbjuden.
d) Vidta forsiktighetsatgarder mot gnistor och glodande metallpartiklar.
e) Forsiktighet maste vidtas sa att inte gnistor eller heta metallsplitter kan tranga in genom
sprickor eller 6ppningar.
f)  Var mycket uppmarksam pa ljusbagar och ha en brandslackare inom nara rackhall.
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Tank pa att skarning néra taket, pa golvet eller mellan fack kan orsaka en flammande brand
pa andra sidan som inte ar synlig.

Se alltid till att det finns tillracklig ventilation.

Anvand maskinen vid en omgivningstemperatur mellan -10 och 40 °C, i ett rum med lag
luftfuktighet och lag niva av damm, utan direkt solljus.

Om skarningen sker pa en plats dar det forekommer snabba luftrorelser, anvand ett
vindskydd.

Inta en stabil position innan du skar.

Anvand inte en plasmabrannare for att varma upp frusna ror.

Plasmaskar inte i ndrheten av brandfarliga material/tankar. Brandfarliga material eller tankar
maste avlagsnas eller tdmmas noggrant.

Plasmaskar inte i en atmosfar som innehaller brannbara partiklar eller angor fran explosiva
amnen.

Plasmaskarning far inte utféras pa trycksatta tankar, tryckledningar eller tryckackumulatorer.
Plasmaskarningsstationen far inte stéllas i narheten av brandfarliga ytor.

Avlagsna brandfarliga eller explosiva féremal som t.ex. propan/butan-téandare eller
tandstickor innan plasmaskarning.

Folj halso- och sdkerhetsforeskrifterna som galler for svetsarbete och utrusta arbetsomradet
med en lamplig brandslackare. Flamman och arbetskretsen ar spanningsférande sa lange
stromtillforseln ar pasatt. Ingangskretsen och enhetens interna krets &ar ocksa
spanningsforande, sa lange som stromtillforseln dr pasatt.

A Varning: Skarning i ndarheten av tankar eller fat med brandfarliga amnen ar forbjuden.

A Kom ihag! Skydda barn och andra personer som befinner sig i narheten nar du arbetar med
maskinen.

4.4. Personlig skyddsutrustning

Obs! Stralning fran ljusbagen kan skada 6gonen eller huden pa kroppen.

a)
b)

c)

d)

e)
f)

g)
h)

Nar du klipper, bar rena, oljefria skyddsklader av icke brannbart och icke-ledande material
(lader, tjock bomull), laderhandskar, héga stévlar och en skyddshuva.

Innan du skar, gor dig av med brandfarliga eller explosiva féremal som propan-butantidndare
och tandstickor.

Anvéand ansiktsskydd (hjalm eller skdld) och tack 6gonen med en nyans som matchar
svetsarens syn och skarstrém. Sakerhetsstandarderna rekommenderar nyans nr. 13 for alla
stromstyrkor under 300 A. Lagre nyansgrader kan anvdandas om ljusbagen tacks av
arbetsstycket.

Anvand alltid godkanda skyddsglasogon med sidoskydd under hjalmen eller annan
skyddsskarm.

Anvand skydd for arbetsplatsen for att skydda andra fran blandning eller stank.

Anvand alltid 6ronproppar eller annat horselskydd mot kraftigt buller och for att forhindra
att stank kommer in i 6ronen.

Varna personer i narheten sa att de inte tittar pa ljusbagen.

Den elektriska bagen i skarprocessen producerar stora mangder synlig och osynlig stralning
(ultraviolett och infrardd stralning), som kan skada 6gon och hud.

4.5. Skydd mot stotar

OBS! Elektriska stotar kan orsaka dodsfall.

a)

b)
c)

Anslut natsladden till narmaste uttag och lagg den pa ett praktiskt och sdkert satt. Undvik att
sprida natsladden slarvigt i rummet pa outforskat underlag, vilket kan leda till elektriska
stotar eller brand.

Kontakt med elektriskt laddade delar kan orsaka elektriska stotar eller svara brannskador.
Ljusbagen och arbetsomradet ar elektriskt laddade nar strommen ar pa.
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d)

e)
f)
8)
h)
i)
)

k)

v)

Ingangskretsen och maskinens interna kretsar ar ocksa spanningsférande nar strommen ar
paslagen.

Ror inte vid spanningsférande komponenter.

Anvand torra, luddfria, isolerade handskar och skyddsklader.

Anvéand isolerande mattor eller andra isolerande beldggningar pa golvet som ar tillrdckligt
stora for att forhindra kontakt mellan kroppen och foremalet eller golvet.

Ror inte vid den elektriska ljusbagen.

Stang av stromtillférseln innan du hanterar, rengor eller byter ut elektroden.

Kontrollera att jordkabeln ar korrekt ansluten och att kontakten ar korrekt isatt i det jordade
uttaget. Felaktig jordning av maskinen kan leda till livsfara eller halsofara.

Kontrollera regelbundet att strémkablarna inte ar skadade eller har bristande isolering. Om
en kabel ar skadad maste den bytas ut. Slarvig eller vardslos reparation av isoleringen kan
leda till dodsfall eller personskador.

Stang av maskinen nar den inte anvands.

Kabeln far inte lindas runt kroppen.

Arbetsstycket maste vara korrekt jordat.

Endast tillbehdr som ar i gott skick far anvandas.

Skadade delar pa maskinen maste repareras eller bytas ut. Sdkerhetssele maste anvandas vid
arbete pa hog hojd.

All utrustning och alla sdkerhetsartiklar bor forvaras pa ett och samma stalle.

Hall handtagets munstycke ivag fran kroppen nar avtryckaren ar aktiverad.

Fast jordkabeln till arbetsstycket eller sa nara det som majligt (t.ex. pa arbetsbanken).
Arbetsklamman maste vara isolerad om den inte ar kopplad till arbetsstycket, for att undvika
kontakt med metall.

Produkten ar konstruerad fér inomhusbruk. Om den trots detta har blivit utsatt for fukt eller
regn maste en kontroll goras for att sdkerstalla att inga vattendroppar tranger in, vilket kan
leda till en olycka.

Lat inte maskinen bli vat.

OBS! Maskinen kan fortfarande vara stromférande nér stromkabeln ar frankopplad.

w)

Nar du har stangt av maskinen och kopplat ur spanningskabeln ska du kontrollera spanningen
pa ingangskondensatorn och se till att spanningsvardet ar noll. | annat fall far du inte réra vid
maskinens komponenter.

A OBSERVERA Aven om maskinen har konstruerats for att vara siker, med ldmpliga skydd, och
trots anvandningen av ytterligare sdakerhetsfunktioner for anvandaren, finns det fortfarande en liten
risk for olycka eller skada nar maskinen hanteras. Det ar rekommenderat att iaktta forsiktighet och
sunt fornuft nar den anvands.

4.6. Gaser och rok

OBS! Gas kan vara farlig fér halsan eller leda till dodsfall!

a)
b)
c)

d)

Hall alltid avstand till gasutloppet.

Var uppmarksam pa luftvaxlingen néar du skar, sa att du undviker inandning av gas.

Avlagsna kemiska dmnen (fetter, I6sningsmedel) fran arbetsstyckets yta eftersom de brinner
under hég temperatur och avger giftiga angor.

Skarning av galvaniserade delar dr endast tillatet med effektivt utsug med filtrering och
tillforsel av ren luft. Zinkangor ar mycket giftiga, och symtomet pa forgiftning ar den sa
kallade zinkfebern.
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5. Instruktioner for anvandning

5.1. Allmant

a) Maskinen ska anvdndas i enlighet med dess avsedda andamal, i enlighet med hélso- och
sakerhetsforeskrifterna och de begransningar som foljer av uppgifterna pa markplaten (IP-
skyddsgrad, arbetscykel, matningsspanning etc.).

b) Maskinen far inte 6ppnas eftersom garantin da upphor att gélla; dessutom kan oskyddade
delar som exploderar orsaka personskador.

c) Tillverkaren ansvarar inte for tekniska dndringar i utrustningen eller materiella skador till
foljd av inférandet av dessa andringar.

d) Kontakta var servicepersonal om maskinen fungerar felaktigt.

e) Tack inte for ventilationsdppningarna pa enheten - placera kniven pa ett avstand av 30 cm
fran omgivande foremal.

f) Svetsen far inte hallas under armen eller nara kroppen.

g) Installera inte utrustningen i rum med aggressiv miljo, hoga dammnivaer eller i ndrheten av
apparater med hog emission av elektromagnetiska falt.

h) Hall fingrar, har och klader borta fran den roterande flakten.

i) Maskinen maste vara jordad under drift.

j)  Om LED-lampan for termisk dverbelastning tands nar maskinen ar i drift maste du
omedelbart avbryta driften och vénta tills maskinen har svalnat.

k) Na&r maskinen anvands under en langre tid eller med hog strémstyrka, stang av
stromforsorjningen forst efter att maskinen har svalnat.

[) Stdnginte av maskinen under svetsning!

m) Underhall maskinen regelbundet och rengér insidan av maskinen fran damm.

5.2. Anslutning av maskinen

5.2.1. Elektrisk anslutning

a) Utrustningen ska anslutas av en kvalificerad person. Dessutom ska en person med
nodvandiga kvalifikationer kontrollera att jordningen och elinstallationen, inklusive
skyddssystemet, uppfyller sakerhetsforeskrifterna och fungerar korrekt.

b) Utrustningen ska placeras nara arbetsplatsen.

c) Undvik for langa kablar nar du ansluter enheten.

d) Enfas skdrmaskiner ska anslutas till ett uttag forsett med ett jordstift.

e) Skarmaskiner som drivs med 3-fas nat levereras utan stickpropp, du bor skaffa en sadan
stickpropp pa egen hand och lata installationen utforas av en kvalificerad person:

A VARNING! For att gora ansprak pa en garanti eller gora ansprak, ar det nédvandigt att
tillhandahalla bevis pa installation av en kvalificerad elektriker, tillsammans med deras
licensnummer.

Exempel pa arrangemang av kontaktledningar (frontvy av uttaget):
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. Bant

Fasledningar L1, L2, L3 ska anslutas till uttagskontakterna markta som L1, L2, L3.

ZTT T~
\

Den skyddande tréden<\5/) ska anslutas till jordkontakten markt som PE<\E/) .
Den neutrala ledningen N ska anslutas till kontakten markt N.

e 3P +<\J\=7) :
Fasledningar L1, L2, L3 ska anslutas till uttagskontakterna markta som L1, L2, L3.
1) )

Den skyddande tréden<\5/ ska anslutas till jordkontakten markt som PE= .

OBS! Maskinen far endast anviandas om den &r ansluten till en installation med fungerande
sakring.

5.2.2. Gasanslutning
a) Placera gasflaskorna pa avstand fran objektet som ska svetsas och sdakra dem mot att falla.
b) Svetsmaskinens gasanslutning maste anslutas till gasflaskan eller till gasférsorjningssystemet
med en lamplig slang och en regulator med gasflodeskontroll. OBS! Det ar inte tillatet att
anvanda regulatorer som ar avsedda for gasnat till gasflaskor och vice versa. Sadan utvaxling
kan leda till skador pa regulatorn och personskador.
¢) Ensparsam anvandning av gas forlanger svetstiden.
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6. Produktoversikt

Vy framifran

1 - Kontrollpanel.

2 - Jordledningskontakt.

3 - Kontakt for
brannarkontrollkabel.

4 - Bagtandningskontakt pa
brannaren.

5 — Lufttillférselkontakt for
brannaren.

6 — Facklan.

7 — Jordledning.

Vy bakifran:

1 - PA/AV-brytare.
2 — Gasinlopp (fran lufttorken).

3 - Gasinlopp till torktumlaren (fran
luftkompressorn).

4 — Lufttork.
5 — Luftutlopp fran lufttorken till frasen.
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Kontrollpanel

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO CEAM

9

1 - Display for skirstrom. 2 - 2T/4T lagesomkopplare. 3 — Knapp for kontroll av luftflode. 4 —
Skarstromsdiod. 5 — Luftutsldppslampa efter kapning. 6 — Overbelastningsindikator * . 7 —

Skarstrémsinstallningsdiod. 8 — Ljus for instillning av luftflodet efter kapning. 9 — Vred/knapp for
installning av skarstrom och luftutloppstid efter kapning. For att stdlla in luftutslappstiden efter
kapning, tryck pa knappen. Om du trycker pa ratten igen atergar du till installning av skarstrémmen.

* Indikatorn lyser i foljande tva situationer:
a) Om maskinen inte fungerar som den ska och inte kan anvandas.

b) Om skdarmaskinen har 6verskridit standardoverbelastningstiden gar den in i sdkerhetslage och
stangs sedan av. Detta innebar att maskinen, som en del av sin temperatur- och
Overhettningskontroll, gar in i vilolage. Under denna process tands varningslampan pa frontpanelen. |
den har situationen ar det inte nddvandigt att dra ut stickkontakten ur uttaget. Flakten kan fortsatta
att fungera for att kyla enheten. Om den réda lampan inte tdnds betyder det att apparaten har
svalnat till driftstemperatur och kan anvandas igen.

7. Anslutning av kablar

OBS! Anslutning av kablarna till maskinen far endast géras nar stromférsorjningen ar frankopplad
och maskinen ar avstangd.

Lage for plasmaskarning
1) Se till att "ON/OFF"-brytaren (P&-Av-brytaren) pa maskinens baksida befinner sig i laget
"OFF" (Av). Anslut maskinen till eluttaget.
2) Kontrollera att reglaget for lufttrycket ar installt pa minimum. Anslut tryckluftsforsérjningen
till lufttorken och sedan fran lufttorken till enheten.
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1)
2)

3)
4)
5)

6)
7)

8)
9)

3) OBSERVERA: Se till att parametrarna for elforsorjning och gastryck éverensstdmmer med
vardena i tabellen med tekniska data i detta dokument eller pa maskinens markplat.

4) Anslut brannarens kablar till kontroll- och strom-gas-kontakten.

5) Anslut jordkabeln till anslutningen och var mycket noga med att klamman sitter fast
ordentligt i arbetsstycket.

8. Anvandning av maskinen

8.1. Installning av parametrar for plasmaskarning
Vrid ON/OFF-brytaren till lget ON.
Justera trycket med vredet pa filter/reduceringsenheten (lyft vredet, vrid det for att stélla in
onskat tryck och tryck sedan vredet till utgangslaget).
Stall in lamplig skarstrom beroende pa arbetsstyckets tjocklek och bearbetningskrav.
Stall in Iamplig luftutslappstid efter kapning.
Stall omkopplaren fér 2T/4T-ldge i passande lage:
a. 2T - kortvarig skdrning. Skarprocessen startas genom att trycka pa knappen pa
brannaren, nar knappen slapps avslutas skarprocessen
b. 4T - langvarig skarning. Om du trycker pa knappen pa brénnaren startar skdrprocessen,
om du sldapper knappen stoppas inte skdrprocessen. For att avsluta skarprocessen maste
du trycka in och slappa knappen pa brénnaren igen.
Nar du trycker pa plasmabrédnnarens avtryckare bor du hora ljudet av luften som slépps ut.
Observera: Nar du tander plasmabrannaren ska du alltid rikta brannarens utlopp i en saker
riktning.
Du kan borja skara i materialet.
| hdndelse av 6verhettning utléses sakerhetsanordningen. Forst ndar maskinen har svalnat kan
den startas om.

10) Stang alltid av maskinen nar du ar klar med skarningen.

9. Avfallshantering av forpackningen

Behall allt forpackningsmaterial (kartong, plastremsor och polystyrenskum) for att sdkerstalla att
enheten ar skyddad under transporten, om det skulle bli nédvandigt att skicka den till ett
servicecenter!

10. Transport och lagring

Utrustningen ska sdkras mot stotar och valtning och inte placeras "upp och ner" under transport.
Utrustningen ska forvaras i ett val ventilerat rum dar luften ar torr och inga korrosiva gaser
forekommer.

11. Rengoring och underhall

a) Dra alltid ur stickproppen fére varje rengéring och dven nar maskinen inte anvands, och lat
maskinen svalna helt.

b) Anvand endast icke-fratande rengéringsprodukter for att rengéra ytorna.

c) Spruta inte utrustningen med en vattenstrale och siank inte ned den i vatten.

d) Setill att inget vatten tranger in genom ventilationsGppningarna i holjet.

e) Rengor ventilationséppningarna med en borste och tryckluft.

f) Efter varje rengoring ska alla delar vara ordentligt torra innan maskinen anvands igen.

g) Forvara utrustningen pa en torr och sval plats som ar skyddad mot fukt och direkt solljus.



h) Avlagsna damm regelbundet med torr och ren tryckluft.
i) Maskinen maste skyddas mot vatten och fukt.
j)  Maskinen far inte placeras pa en uppvarmd yta.

k) Forvara maskinen i ett torrt och rent rum.

12. Regelbunden inspektion av maskinen

Periodiskt underhall ar nédvandigt for att utrustningen ska fungera korrekt.

OBSERVERA: Stdng av maskinen och koppla bort den fran stromforsérjningen innan du utfér

underhall.

Regelbundna inspektioner

Rutinunderhall var 6:e manad

- Byt ut olasliga etiketter

- Kontrollera att alla brytare fungerar.

- Kontrollera att flakten fungerar korrekt och att
luft kommer ut fran maskinens baksida

- Var uppmarksam pa éverdriven vibration,
buller, lukt och gaslackage under drift

- Kontrollera att brannare eller jordkablar inte
ar genombranda

- Kontrollera att inga elektriska anslutningar ar
genombranda

- Kontrollera att natkabeln inte ar skadad.

- Blas rent maskinen med torr, ren luft under
tryck.

- Kontrollera de elektriska anslutningarna pa
ingangs- och utgangspanelen och dra at l6sa
skruvar eller byt ut rostiga skruvar.
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A\

Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de traducdo
automatica. Foram feitos esforgos razoaveis para fornecer uma tradugdo exata; no entanto,
nenhuma tradugdo automatica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos.
O Manual do Utilizador oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferengas
criadas na traducdo ndo sdo vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de
cumprimento ou execugdo. Se surgirem questGes relacionadas com a exatiddo das
informacdes contidas no Manual do Utilizador, consulte a versao inglesa desses conteudos,
que é a versao oficial.

1. Simbolos

E necessario ler as instrugdes de utilizacdo.

Produto reciclavel.

O produto cumpre os requisitos das normas de seguranca aplicaveis.

Deve usar-se vestuario de protegdao em todo o corpo.

Atencdo! Coloque luvas de protecao.

Use 6culos de protegao.

Use calgcado de protegao.

Atencdo! A superficie quente pode provocar queimaduras.

Atencdo! Risco de incéndio ou explosdo.

Atencdo! Vapores nocivos, perigo de envenenamento. Os gases e vapores podem ser
nocivos para a saude. Durante o processo de soldadura sdo libertados gases e vapores de
soldadura. A inalagdo destas substancias pode ser perigosa para a saude.

E necessario usar uma mascara de soldadura com o devido nivel de escurecimento do
filtro.

ATENCAO! Radiacdo nociva do arco de soldadura

E proibido tocar nas pecas sob tensdo
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ﬁ ATENCAO! As ilustragdes deste manual de instrugdes servem apenas de referéncia e
podem diferir do produto real em alguns pormenores.

2. Dados técnicos

Descricdao do parametro Valor do parametro
Nome do produto Maquina de corte por plasma
Modelo PROLOX 45V0O
Tens3o nominal de entrada [V] / frequéncia [Hz]. 400/50
Corrente de corte [A] 15-65

Corrente de corte em 100% do ciclo de

funcionamento [A] >0
Corrente de corte em 60% do ciclo de funcionamento 65

[A]

Tensdo em vazio [V] 275
Classe de isolamento F
Conformidade com a norma EN IEC 60974-1
Dimensdes (largura x profundidade x altura) [cm] 510 x 230 x 400
Peso [kg] 15,5

3. Descrigao geral

O manual destina-se a ajudar a uma utilizacdo segura e fiavel. Este produto foi projetado e elaborado
estritamente de acordo com indicagGes técnicas, usando as tecnologias e componentes mais recentes,
mantendo os mais elevados padrdes de qualidade.

LER ATENTAMENTE E COMPREENDER ESTE MANUAL ANTES DE INICIAR OS TRABALHOS.

Para garantir o funcionamento duradouro e fiavel do aparelho, certifique-se de que o utiliza e mantém
corretamente, seguindo as orientacGes deste manual de instrucdes. Os dados técnicos e as
especificagdes constantes deste manual estdo atualizados. O fabricante reserva-se o direito de efetuar
alteragOes para melhorar a qualidade. Tendo em conta o progresso técnico e a possibilidade de reduzir
o ruido, a unidade é concebida e construida de forma a que os riscos resultantes das emissdes sonoras
sejam reduzidos ao nivel mais baixo possivel.

4. Segurancga da utilizacao

AATENCIT\O! Ler todos os avisos e instrugdes de seguranga. O ndo cumprimento dos avisos e
instrugBes pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves ou morte.

O termo "dispositivo" ou "produto" nas adverténcias e na descri¢do das instrugdes refere-se a:
Maquina de corte por plasma

4.1. Geral

a) Para garantir a sua seguranca e a de terceiros, leia e siga as instrucGes contidas neste manual.

b) A colocacdo em funcionamento, a operacdo, o manuseamento e a reparacdo do aparelho sé
podem ser efetuados por pessoas qualificadas.

c) O dispositivo ndo deve ser utilizado para fins diferentes daqueles a que se destina.

d) Durante o funcionamento, o dispositivo gera um campo eletromagnético a sua volta, o que pode
provocar o mau funcionamento de implantes médicos, ou seja, pacemakers, etc.



PT

e) E proibido apontar a pega da soldadura para si préprio, para outras pessoas e para animais.

f) Cuide da assisténcia e manutencao regulares.

g) Desligue a unidade da fonte de alimentagdo antes de qualquer ajuste, manutencdo, substituicdo
do bocal, etc.

h) Nao utilizar o produto com a caixa desmontada.

i) Eliminar todos os residuos de soldadura de acordo com os regulamentos locais.

4.2. OrientagOes para a protecao de trabalhos perigosos em caso de
incéndio

A preparacdo do edificio e dos compartimentos para as obras de risco de incéndio consiste em

a) limpar as salas ou locais onde o trabalho vai ser efetuado de quaisquer materiais inflamaveis e de
contaminacao;

b) deslocar todos os objetos inflamaveis e ndo inflamaveis em embalagens inflamdveis para uma
distancia segura;

c) proteger os materiais que ndo podem ser removidos cobrindo-os, por exemplo, com chapas
metalicas, placas de gesso, etc., contra os efeitos dos salpicos do corte por plasma;

d) verificar se os materiais ou objetos suscetiveis de se inflamar nos locais adjacentes ndo necessitam
de protecdo local;

e) vedar com materiais ndo inflamaveis os orificios de passagem das instalagGes, da ventilagdo, etc.,
situados na proximidade do local de trabalho;

f) proteger contra salpicos de corte de plasma ou danos mecénicos todos os cabos elétricos, de gas
e de instalagdo com isolamento inflamdvel, desde que se encontrem dentro da gama de risco
causada por trabalhos perigosos para o fogo;

g) verificar se ndo foram efetuadas pinturas ou outros trabalhos com substancias inflamaveis nesse
dia.

As faiscas podem provocar incéndios

As faiscas de corte podem causar incéndios, explosdes e queimaduras na pele desprotegida. Usar luvas
de soldadura e vestudrio de protecdo durante o corte. Retirar ou proteger todos os materiais e
substancias inflamaveis da zona de trabalho. N3o cortar contentores ou tanques fechados que tenham
contido liquidos inflamdveis. Esses contentores ou tanques devem ser lavados antes do corte para
remover os liquidos inflamdveis. Nao corte perto de gases, vapores ou liquidos inflamaveis. O
equipamento de combate a incéndios (cobertores e extintores de po ou de neve) deve estar situado
perto da zona de trabalho, num local visivel e de facil acesso.

Os cilindros podem explodir

Utilize apenas botijas de gas aprovadas e um regulador que funcione corretamente. As garrafas devem
ser transportadas, armazenadas e colocadas na posicao vertical. Proteger os cilindros contra o calor, a
inclinacdo e os danos mecanicos. Manter em bom estado todas as pegas da instalagao de gas: botija,
mangueira, acessorios, regulador.

Um corte pode provocar um incéndio ou uma explosao.

O jato de plasma langa particulas de metal incandescentes ou faiscas para o exterior. Particulas de
metal quente, faiscas, um componente aquecido ou uma torcha quente podem provocar um incéndio.
Por este motivo, a zona envolvente da area de trabalho deve ser cuidadosamente verificada em termos
de segurancga.

4.3. Preparacgao do local de trabalho para o corte
a) Todos os materiais combustiveis devem ser removidos num raio de 12 m do queimador.



PT

o)

p)
a)

r)

Se tal ndo for possivel, os materiais combustiveis devem ser cobertos com um revestimento
adequado.

E proibido cortar em dreas onde possa ocorrer a ignicdo de materiais inflamaveis.

Tomar precaugdes contra faiscas e particulas metdlicas incandescentes.

Deve ter-se cuidado com a passagem de faiscas ou de lascas de metal quente através de
fendas ou aberturas.

Preste muita atengdo aos arcos e tenha um extintor de incéndio ao seu alcance.

Tenha em atencgdo que cortar perto do teto, no chdo ou entre compartimentos pode
provocar uma chama de fogo do outro lado que ndo é visivel.

Assegurar sempre uma ventilacdo suficiente.

Utilizar o aparelho a uma temperatura ambiente entre -10 e 40 °C, num local com pouca
humidade e poeira, sem luz solar direta.

Se o corte for efetuado num local onde haja movimentos rapidos de ar, utilize uma protecao
contra o vento.

Assumir uma posigdo estdvel antes de cortar.

N3o utilizar uma tocha de plasma para aquecer os tubos congelados.

N3o efetuar cortes de plasma perto de materiais/cisternas inflamaveis. Os materiais ou
depdsitos inflamaveis devem ser retirados ou completamente esvaziados.

Nao efetuar o corte plasma numa atmosfera que contenha particulas combustiveis ou
vapores de substancias explosivas.

O corte por plasma ndo deve ser utilizado em tanques pressurizados, tubagens sob pressao
ou acumuladores de pressao.

A estacdo de corte a plasma deve ser colocada longe de superficies inflamaveis.

Elimine os objetos inflamaveis ou explosivos, como isqueiros de propano e butano ou
fosforos, antes de proceder ao corte por plasma.

Respeitar as normas de saude e seguranca para os trabalhos de soldadura e equipar a area
de trabalho com um extintor de incéndio adequado. A chama e o circuito de trabalho estdo
sob tensdo enquanto a alimentacao elétrica estiver ligada. O circuito de entrada e o circuito
interno da unidade também estdo sob tensdo enquanto a alimentacado elétrica estiver ligada.

A Atencdo: é proibido cortar nas proximidades de cisternas ou tambores com substancias
inflamaveis.

A Lembrete! Proteja as criangas e outras pessoas que se encontrem nas proximidades quando
trabalhar com o aparelho.

4.4. Equipamento de protec¢ao individual

Atencao! A radiagdo do arco pode danificar os olhos ou a pele do corpo.

a)

b)

d)

e)
f)

g)

Ao cortar, usar vestudrio de protecdo limpo e isento de 6leo, feito de material ndo inflamavel
e ndo condutor (couro, algoddo grosso), luvas de couro, botas altas e um capuz de protecao.
Antes de cortar, elimine todos os objetos inflamaveis ou explosivos, como isqueiros de
propano-butano e fosforos.

Utilizar uma protecdo facial (capacete ou escudo) e cobrir os olhos com uma sombra
adequada a visdo do soldador e a corrente de corte. As normas de seguranga sugerem uma
tinta n.2 13 para qualquer amperagem inferior a 300 A. Podem ser utilizadas tintas de
protecdo inferiores se o arco estiver coberto pela pec¢a de trabalho.

Utilize sempre 6culos de protecao aprovados com uma protecgao lateral por baixo do
capacete ou de outra protecao.

Utilize proteg¢des no local de trabalho para proteger os outros dos reflexos ou salpicos.
Utilize sempre tampdes para os ouvidos ou outra prote¢ao auditiva contra ruidos excessivos
e para evitar que os salpicos entrem nos seus ouvidos.

As pessoas que se encontram nas proximidades devem ser avisadas para ndo olharem para o
arco elétrico.
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h)

O arco elétrico no processo de corte produz grandes quantidades de radiagao visivel e
invisivel (radiagao ultravioleta e infravermelha), que pode danificar os olhos e a pele.

4.5. Protegao contra choques

Atencgdo! Os choques elétricos podem ser fatais.

a)

b)

c)
d)

e)
f)
8)
h)
i)
)

k)

u)

v)

Ligue o cabo de alimentacdo a tomada mais proxima e encaminhe-o de forma pratica e
segura. E necessdrio evitar a colocacdo descuidada do cabo na divisdo num terreno
inexplorado, o que pode levar a choques elétricos ou incéndio.

O contacto com pegas carregadas de eletriidade pode provocar um choque elétrico ou
queimaduras graves.

O arco elétrico e a area de trabalho sdo carregados eletricamente quando a corrente flui.
O circuito de entrada e os circuitos internos da unidade também estdo sob tensdo quando a
alimentagdo esta ligada.

Ndo tocar nos componentes sob tensao.

Usar luvas secas, que ndo soltem pélos, isoladas e vestuario de protecao.

Utilizar tapetes isolantes ou outros revestimentos isolantes no chdo com dimensdes
suficientes para impedir o contacto entre o corpo e o objeto ou o chao.

N&o tocar no arco elétrico.

Desligue a fonte de alimentagao antes de manusear, limpar ou substituir o elétrodo.
Certifique-se de que o cabo de ligagdo a terra esta corretamente ligado e que a ficha esta
corretamente inserida na tomada com liga¢do a terra. Uma liga¢do a terra inadequada do
dispositivo pode provocar perigo de vida ou de saude.

Verificar regularmente os cabos de alimentagdo quanto a danos ou falta de isolamento.
Devem substituir-se os cabos danificados. Uma reparacao descuidada do isolamento pode
provocar a morte ou perda de saude.

Desligue o dispositivo quando nado estiver a ser utilizado.

O cabo ndo deve ser enrolado a volta do corpo.

A peca de trabalho deve estar corretamente ligada a terra.

Sé podem ser utilizados acessérios que estejam em bom estado.

As partes danificadas do aparelho devem ser reparadas ou substituidas. Durante trabalhos
em locais altos, devem usar-se cintos de segurancga.

Todos os equipamentos e artigos de seguranca devem ser guardados num Unico local.
Manter a ponta da pega afastada do corpo quando o gatilho é ativado.

Ligar o cabo de terra a peca de trabalho ou o mais proximo possivel dela (por exemplo, a
bancada de trabalho).

O grampo de trabalho deve ser isolado se ndo estiver ligado a peca de trabalho, para evitar o
contacto com o metal.

O produto foi concebido para utilizagdo em interiores. No entanto, se tiver sido exposto a
humidade ou a chuva, é necessario verificar se ndo entram goticulas de agua no interior, o
gue pode provocar um acidente.

Nao deixar que a unidade se molhe.

Atencgao! A mdquina pode ainda estar sob tensao quando o cabo de alimentagao é desligado.

w)

Depois de desligar a unidade e desconectar o cabo de tensdo, verifique a tensdo no
condensador de entrada e certifique-se de que o valor da tensao é zero; caso contrario, ndo
toque nos componentes da unidade.

A ATENCAO Embora o aparelho tenha sido concebido para ser seguro, com salvaguardas
adequadas, e apesar da utilizacdo de caracteristicas de segurancga adicionais para o utilizador, existe
ainda um ligeiro risco de acidente ou ferimentos ao manusear o aparelho. E aconselhavel ter cuidado
e bom senso ao utiliza-lo.
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4.6. Gases e fumos

Atencao! O gas pode ser perigoso para a sauide ou levar a morte!

a)
b)
c)

d)

a)

b)
c)

d)

f)
g)
h)
i)
)

k)

Manter sempre uma certa distancia da saida de gas.

Ao cortar, prestar atencdo a troca de ar, evitando a inalagcdo de gases.

Remover as substancias quimicas (gorduras, solventes) da superficie das pegas, uma vez que
estas queimam a alta temperatura, liberando fumos tdxicos.

O corte de pecas galvanizadas so é permitido com uma extragdo eficiente com filtragem e
um fornecimento de ar limpo. Os vapores de zinco sdo muito toxicos e o sintoma de
envenenamento é a chamada febre do zinco.

Instrugoes de utilizacao

5.1. Geral

O aparelho deve ser utilizado de acordo com o fim a que se destina, respeitando as normas
de saude e seguranca e as restrigdes resultantes dos dados da placa de caracteristicas (grau
de protecdo, ciclo de funcionamento, tensao de alimentacgao, etc.).

N3o abra a unidade, pois isso anulara a garantia; além disso, a explosdao de pegas expostas
pode causar ferimentos.

O fabricante ndo pode ser responsabilizado por alteracGes técnicas do equipamento ou por
danos materiais resultantes da introducao dessas alteracdes.

Em caso de mau funcionamento do aparelho, contactar o centro de assisténcia técnica.
Ndo cobrir as ranhuras de ventilacdo do aparelho - colocar o cortador a uma distancia de 30
cm dos objetos circundantes.

A maquina de soldar ndo deve ser segurada debaixo do braco ou perto do corpo.

Ndo instalar o equipamento em locais com ambiente agressivo, com muito po e perto de
dispositivos com elevada emissdo de campos eletromagnéticos.

Manter os dedos, o cabelo e a roupa afastados da ventoinha em rotacao.

O aparelho deve ser ligado a terra durante o funcionamento.

Quando o LED de sobrecarga térmica se acende durante o funcionamento do aparelho,
interromper imediatamente o funcionamento e esperar que o aparelho arrefega.

Quando o aparelho for utilizado durante um longo periodo de tempo ou com uma corrente
elevada, desligar a alimentagao elétrica apenas depois de o aparelho ter arrefecido.

N3o desligar o aparelho durante a soldadura!

Efetuar regularmente a manutencao da unidade e limpar o pé do interior da unidade.

5.2. Ligar a unidade

5.2.1. Ligacao elétrica
A ligacdo do equipamento deve ser efetuada por uma pessoa qualificada. Além disso, uma
pessoa com as qualificagdes necessarias deve verificar se a ligacdo a terra e a instalagado
elétrica, incluindo o sistema de prote¢do, cumprem as normas de segurancga e funcionam
corretamente.
Colocar o equipamento préoximo do local de trabalho.
Para ligar a unidade, evite cabos demasiado longos.
As maquinas de corte monofasicas devem ser ligadas a uma tomada equipada com um pino
de ligacdo a terra.
As maquinas de corte alimentadas por rede trifasica sdo entregues sem ficha, vocé deve
obter essa ficha por conta prépria e mandar realizar a instalagdo por uma pessoa qualificada:

A CUIDADO! Para reivindicar uma garantia ou fazer uma reclamacao, é necessario apresentar o

comprovante de instalagdo por um eletricista qualificado, juntamente com o seu nimero de licenca.
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Exemplos de arranjos de fios de contato (vista frontal da tomada):

o 3P+N+<~~\J\=7) :
Os fios de fase L1, L2, L3 devem ser conectados aos conectores de soquete marcados como

L1, L2, L3.

TN TN

) ) )
O fio protetor<\5/ deve ser conectado ao conector de aterramento marcado como PE<\E/ .
O fio neutro N deve ser conectado ao conector marcado com N.

N

L)

e 3P+=:
Os fios de fase L1, L2, L3 devem ser conectados aos conectores de soquete marcados como
L1, L2, L3.

o~ A~

/ N /
. ) )
O fio protetor&\—/ deve ser conectado ao conector de aterramento marcado como PE(\S/ .

ATENGCAO! O aparelho sé pode ser operado se estiver ligado a uma instalagdo com um fusivel
funcional.

5.2.2. Ligagao de gas

a) Colocar as garrafas de gds afastadas do objeto a soldar e protegé-las contra quedas.

b) Aligacdo de gas da maquina de soldar deve ser ligada a botija de gas ou ao sistema de
fornecimento de gds com uma mangueira adequada e um regulador com controlo do fluxo
de gas. Atencdo! Ndo é permitido utilizar reguladores de rede para botijas de gas e vice-
versa. Tal troca pode resultar em danos no redutor e ferimentos pessoais.

c) A utilizacdo econdmica de gas prolonga o tempo de soldadura.
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6. Visao geral do produto

Vista frontal

1 - Painel de controle.

2 - Conector do fio terra.

3 - Conector do cabo de
controle da tocha.

4 — Conector de ignic3do por
arco na tocha.

5 — Conector de alimentacdo
de ar da tocha.

6 — A tocha.

7 - Fio terra.

Vista traseira:

1 — Chave liga/desliga.

2 — Entrada de gas (do secador de ar).

3 - Entrada de gas no secador (do compressor
de ar).

4 — Secador de ar.

5 - Saida de ar do secador de ar para a
cortadora.
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Painel de controlo

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO CEAM

9

1 - Cortando a exibi¢do atual. 2 - Interruptor de modo 2T/4T. 3 — Bot3o de verificagdo do fluxo de
ar. 4 — Diodo de corrente de corte. 5 — Luz de descarga de ar apds corte. 6 — Indicador de sobrecarga

* .7 — Diodo de ajuste de corrente de corte. 8 — Luz para ajuste do fluxo de ar apds o corte. 9 —
Botdo/botdo para ajuste da corrente de corte e tempo de descarga de ar apds o corte. Para definir o
tempo de descarga de ar apds o corte, pressione o botdo. Pressionar o botdo novamente retornara a

configuracdo da corrente de corte.

* 0 indicador acende nas duas situacOes a seguir:
a) Se a maquina estiver com defeito e ndo puder ser operada.

b) Se a maquina de corte ultrapassou o tempo de sobrecarga padrdo, ela entra no modo de
seguranca e depois desliga. Isto significa que a maquina, como parte do controle de temperatura e
superaquecimento, entra no modo de repouso. Durante este processo, a luz avisadora no painel
frontal acende. Nesta situacdo nao é necessario retirar a ficha da tomada. O ventilador pode
continuar a funcionar para resfriar a unidade. Se a luz vermelha n3o acender, significa que o aparelho
esfriou até a temperatura operacional e pode ser usado novamente.

7. Ligagao dos fios

ATENCAO! A ligagdo dos cabos ao aparelho deve ser efetuada com a fonte de alimentag3o
desligada e o aparelho desligado.

Modo de corte a plasma
1) Certifique-se de que o interrutor ON/OFF na parte de tras da unidade esta na posi¢do "OFF".
Ligar o dispositivo a corrente.
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1)
2)

3)

4)
5)

6)
7)
8)
9)

2) Certifique-se de que o botdo de controlo da pressao de ar estd regulado para o minimo.
Conecte a alimentac¢do de ar comprimido ao secador de ar e depois do secador de ar ao
dispositivo.

3) NOTA: Certifique-se de que os parametros da alimentacao elétrica e da pressdo do gds estdo
em conformidade com os valores indicados na tabela de dados técnicos deste documento ou
na placa de identificagao do aparelho.

4) Ligar os fios da tocha ao conetor de controlo e de géas de corrente.

5) Ligar o fio de terra ao conetor, tendo especial cuidado para que a pinga fique firmemente
presa a peca de trabalho.

8. Funcionamento do aparelho

8.1. Defini¢ao dos parametros de corte plasma
Coloque o interrutor de alimentacdo ON/OFF na posi¢do ON.
Ajustar a pressdo com o botdo da unidade de filtragem/reducdo (levantar o botdo, roda-lo para
definir a pressdo desejada e, em seguida, empurrar o botdo para a posicdo inicial).
Defina a corrente de corte adequada de acordo com a espessura e os requisitos do processo da
peca de trabalho.
Defina o tempo de descarga de ar apropriado apds o corte.
Colocar o interrutor de modo 2T/4T na posi¢do adequada:
a. 2T - corte curto. O processo de corte é iniciado premindo o bot&o na tocha, ao soltar o
botdo termina o processo de corte
b. 4T- corte a longo prazo. Premir o botdo na tocha inicia o processo de corte, soltar o
botdo ndo para o processo de corte. Para terminar o processo de corte, é necessario
premir e soltar novamente o botao da tocha.
Pressionar o gatilho da tocha de plasma, deve ouvir o ruido do ar a sair.
Nota: ao acender a tocha de plasma, apontar sempre a saida da tocha para um local seguro.
Pode comecgar a cortar o material.
Em caso de sobreaquecimento, o dispositivo de seguranca sera acionado. SO depois de o
aparelho ter arrefecido é que pode ser reiniciado.

10) Quando terminar de cortar, desligue sempre a maquina.

9. Eliminacao da embalagem

Guarde todo o material de embalagem (cartdo, tiras de plastico e espuma de poliestireno) para
garantir a protec¢do do aparelho durante o transporte, caso seja necessario envia-lo para um centro
de assisténcia!

10. Transporte e armazenamento

Durante o transporte, o dispositivo deve ser protegido de choques e quedas, bem como ndo se deve
coloca-lo "de pernas para o ar". O dispositivo deve ser mantido numa divisdao bem ventilada onde
haja ar seco e ndo haja gases corrosivos.

11. Limpeza e manuteng¢ao

a) e Antes de cada limpeza e também quando o dispositivo ndo estiver a ser usado, é necessario
retirar a ficha e arrefecer totalmente o dispositivo.

b) e Paralimpar a superficie é necessario aplicar apenas produtos que ndo contenham
substancias abrasivas.
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c) E proibido salpicar o dispositivo com um fluxo de dgua ou mergulha-lo em 4gua.

d) E necessario ter aten¢do para ndo entrar dgua através das aberturas de ventilagdo da caixa.

e) As aberturas de ventilagdo devem ser limpas com um pincel e ar comprimido.

f) e Depois de cada limpeza de todos os elementos, é necessdrio seca-los bem antes do
dispositivo ser novamente usado.

g) ¢ O dispositivo deve ser guardado num local seco e fresco, protegido de humidade e de
radiacdo solar direta.

h) Remover regularmente o pé com ar comprimido seco e limpo.

i) A maquina deve ser protegida da dgua e da humidade.

j)  A'maquina ndo deve ser colocada sobre uma superficie aquecida.

k) Guardar a maquina num local seco e limpo.

12. Inspecao regular do aparelho
E necessdria uma manutencdo periddica para que a unidade funcione corretamente.

CUIDADO: Desligue a unidade e desconecte-a da fonte de alimentagdo antes de efetuar a
manutencgao.

Inspecdes regulares Manutencgado de rotina de 6 meses

- Substituir as etiquetas ilegiveis - Soprar a unidade com ar seco e limpo sob

- Verificar o funcionamento de todos os pressao.

interruptores. - Verificar as ligagOes elétricas da régua de

- Verificar se a ventoinha esta a funcionar entrada/saida para apertar os parafusos soltos

corretamente e se o ar esta a sair pela parte de | ou substituir os parafusos enferrujados.
trds da maquina

- Atencgdo a vibragdes excessivas, ruidos, cheiros
e fugas de gas durante o funcionamento

- Verificar se os fios do queimador ou de terra
nao estdo queimados

- Verificar se as ligagdes elétricas ndo estao
gueimadas

- Verificar se o cabo de alimentacdo ndo esta
danificado.
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Tato pouzivatelska priru¢ka bola prelozend pomocou strojového prekladu. Vynalozili sme

A primeranu snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je
dokonaly a nemd nahradit ludskych prekladatelov. Oficidlna pouzivatelska prirucka je v
anglickom jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese
prekladu, nie su zavazné a nemaju zZiadny pravny ucinok na ucely dodrziavania alebo
presadzovania predpisov. Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa presnosti informdcii
obsiahnutych v pouZivatelskej prirucke, pozrite si jej anglickl verziu, ktora predstavuje
oficidlnu verziu.

1. Symboly

@
. Preditajte si ndvod na obsluhu.

Recyklovatelny produkt

Produkt splfia poZiadavky prisluénych bezpeénostnych noriem.

Noste ochranny odev, ktory chrani celé telo.

Pozor! Pouzivajte ochranné rukavice.

PouZzivajte ochranné okuliare.

PouZzivajte ochrannu obuv.

Pozor! Horuci povrch méZe sposobit popaleniny!

Pozor! Nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu.

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpeéenstvo otravy. Plyny a vypary mdzu byt nebezpeéné pre
vase zdravie. Pri zvdrani vznikaju zvaracie plyny a vypary. Vdychovanie tychto latok mbze
byt nebezpeéné pre zdravie.

PouZzivajte zvaracsku masku s vhodnym odtieriom filtra.

POZOR! Skodlivé Ziarenie zo zvaracieho obltka

Nedotykajte sa Casti, ktoré su pod napatim.
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ﬁ POZOR! Obrazky v tomto ndavode na obsluhu sliZia len ako referencia a niektorymi
detailmi sa mézu lisit od skutoéného vyrobku.

2. Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Ndazov produktu Plazmova rezacka
Model PROLOX 45V0O
Nominalne vstupné napétie [V] / frekvencia [Hz]. 400/50
Rezny prud [A] 15-65
Rezny prud pri 100 % pracovnom cykle [A] 50
Rezny prad pri 60 % pracovnom cykle [A] 65
Napatie naprazdno [V] 275
Trieda izolacie F
Zhoda so Standardom EN IEC 60974-1
Rozmery (irka x hibka x vy$ka; mm) [cm] 510 x 230 x 400
Hmotnost [kg] 15,5

3. VSeobecny popis

Prirucka je uréena na to, aby vdm pomohla pouzivat zariadenie bezpetne a spolahlivo. Produkt je
navrhnuty a vyrobeny presne podla technickych Specifikacii s pouZitim najnovsich technoldgii a
komponentov a pri dodrzani najvyssich standardov kvality.

PRED ZACATIM PRACE S| POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A POROZUMEJTE MU.

Aby ste zabezpecili dlhu a spolahlivi prevadzku zariadenia, dbajte na jeho spravnu prevadzku a udrzbu
podla pokynov uvedenych v tomto navode na obsluhu. Technické Udaje a Specifikdcie uvedené v tejto
pouzivatelskej prirucke st aktudlne. Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny s ciefom zlepsit kvalitu.
Vzhladom na technicky pokrok a moznost zniZzovania hluku je zariadenie navrhnuté a skonstruované

evve

4. Bezpecnost pri pouzivani

APOZOR! Precitajte si vetky bezpecnostné upozornenia a pokyny. NedodrZanie upozorneni a
pokynov mbze mat za nasledok draz elektrickym prddom, poZiar a/alebo vazine zranenie alebo
dokonca smrt.

Vyraz ,zariadenie” alebo ,produkt”, resp. "vyrobok" v upozorneniach a v popise pokynov sa
vztahuje na:

Plazmova rezacka

4.1. Vseobecné

a) Dbajte na svoju bezpecnost a bezpecnost tretich osdb tak, Ze si precitate a budete dodrZiavat
pokyny uvedené v tejto prirucke.

b) Zariadenie mézu uvadzat do prevadzky, obsluhovat, opravovat a manipulovat s nim len
kvalifikované osoby.

c) Zariadenie sa nesmie pouzivat na iné ucely, nez na ktoré je uréené.

d) Podas prevadzky zariadenie okolo seba vytvara elektromagnetické pole, ktoré mébze spdsobit
poruchu lekarskych implantatov, napr. kardiostimulatorov atd"
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e) Je zakazané mierit rukovitou zvaracky na seba, iné osoby a zvierata.

f) Dbajte na pravidelny servis a udrzbu.

g) Pred akymkolvek nastavovanim, udrzbou, vymenou dyzy atd. odpojte zariadenie od napajania.
h) Nepouzivajte vyrobok s odstranenym plastom.

i) VSetok odpad, ktory vznikne pri zvarani, zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi.

4.2. Pokyny na zabezpecenie prac s nebezpecenstvom poziaru

Priprava budovy a miestnosti na prace, pri ktorych existuje nebezpecenstvo poZiaru, spociva v tychto

krokoch:

a) odstranenie horlavych materidlov a kontamindacie zo vSetkych miestnosti alebo miest, kde sa bude
praca vykonavat;

b) premiestnenie vietkych horlavych a nehorlavych predmetov v horlavych obaloch do bezpecnej
vzdialenosti;

c) ochrana materiélov, ktoré sa nedaju odstranit zakrytim, napr. plechmi, sadrokarténovymi doskami
atd’, pred ucinkami, napr. rozstrekom z plazmového rezania;

d) kontrola, ¢i materidly alebo predmety nachylné na vznietenie v susednych miestnostiach
nevyzaduju lokdlnu ochranu;

e) utesnenie vSetkych priechodnych otvorov v instalacii, ventilacii atd', ktoré sa nachadzaju v blizkosti
pracoviska, nehorlavymi materidlmi;

f) ochrana vsetkych elektrickych, plynovych a instalaénych kablov s horlavou izolaciou pred
rozstrekom z plazmového rezania alebo mechanickym poskodenim, ak sa nachadzaju v rozsahu
rizika sp6sobeného pracami s nebezpecenstvom vzniku poZziaru;

g) kontrola, ¢i sa v dany den nevykonavali maliarske alebo iné prace s pouzitim horfavych latok.

Iskry m6zu sposobit poziar

Iskry vznikajlce pri plazmovom rezani mozu spOsobit poziar, vybuch a popaleniny pokozky, ktord je
nechranena. Pri plazmovom rezani pouzivajte zvaracéské rukavice a ochranny odev. Zabezpecte alebo
odstrante z pracovného priestoru vSetky horlavé materialy. Nerezte uzavreté nddoby alebo nadrze, v
ktorych boli horlavé kvapaliny. Takéto nadoby alebo ndadrie by sa mali pred plazmovym rezanim
vyplachnut, aby sa odstranili horlavé kvapaliny. Nereite v blizkosti horlavych plynov, par alebo
kvapalin. ProtipozZiarne vybavenie (poziarne prikryvky a praskové alebo snehové hasiace pristroje) by
malo byt umiestnené v blizkosti pracoviska na viditelnom a lahko pristupnom mieste.

Tlakové flase mdzu vybuchnut.

PouZivajte len schvalené plynové flase a spravne fungujuci regulator. Plynové flase by sa mali
prepravovat, skladovat a umiestriovat vo zvislej polohe. Chrarite flase pred teplom, prevratenim a
mechanickym poskodenim. Udrzujte vSetky Casti plynovej instaldcie, t. j. flasu, hadicu, montaze,
regulator, v dobrom stave.

Rezanie méZe spdsobit poziar alebo vybuch.

Plazmovy prud vyhadzuje von rozZeravené kovové Castice alebo iskry. Horlce kovové Castice, iskry,
zohriaty komponent alebo horuci horak m6zu spbsobit poziar. Z tohto dévodu by sa malo okolie
pracovného priestoru dokladne skontrolovat z hladiska bezpeénosti.

4.3. Priprava pracoviska na plazmové rezanie
a) V okruhu 12 m od horaka by mali byt odstranené vsetky horlavé materialy.
b) Ak to nie je mozné, horlavé materidly je potrebné zabezpecit vhodnym naterom.
c) Rezaniev oblastiach, kde mo6ze déjst k vznieteniu horlavych materialov, je zakazané.
d) Prijmite preventivne opatrenia proti iskram a Zeravym kovovym casticiam.
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Je potrebné dbat na to, aby cez trhliny alebo otvory nepresli iskry alebo hortce kovové
ulomky.

Venujte zvysenu pozornost vzniku elektrického oblika a majte v dosahu hasiaci pristroj.
Uvedomte si, Ze rezanie blizko stropu, na podlahe alebo medzi oddeleniami méze spdsobit
poziar plamerfiom na druhej strane, ktory nie je viditelny.

Vidy zabezpecte dostatocné vetranie.

Zariadenie pouzivajte pri teplote okolia od -10 do 40 °C, v miestnosti s nizkou vlhkostou a
prasnostou a bez pésobenia priameho slne¢ného Ziarenia.

Ak reZete na mieste, kde dochdadza k rychlym pohybom vzduchu, pouZite veterny stit.

Pred rezanim zaujmite stabilnd polohu.

Na ohrievanie zamrznutych potrubi nepouzivajte plazmovy horak.

Plazmové rezanie nevykonavajte v blizkosti horlavych materidlov/nadrzi. Horlavé materialy
alebo nadrze sa musia odstranit alebo dokladne vyprazdnit.

Plazmové rezanie nevykonavajte v prostredi obsahujucom horlavé Castice alebo vypary
vybusnych latok.

Plazmové rezanie sa nesmie pouzivat v pripade tlakovych nadrzi, tlakovych potrubi alebo
tlakovych akumulatorov.

Plazmova rezacka musi byt umiestnena mimo horlavych povrchov.

Pred rezanim plazmovou rezackou sa zbavte horlavych alebo vybusnych predmetov, ako su
propanbutdnové zapalovace alebo zapalky.

Dodrziavajte zdravotné a bezpecnostné predpisy pre rezacie prace a vybavte pracovisko
vhodnym hasiacim pristrojom. Plamen a pracovny obvod su pod napatim, kym je zapnuté
elektrické napajanie. Vstupny obvod a vnutorny obvod zariadenia su tiez pod napatim, pokial
je zapnuté elektrické napajanie.

A Upozornenie: Rezanie v blizkosti nadrzi alebo sudov s horlavymi latkami je zakdzané.

A Upozornenie! Pri préci so zariadenim chrarnte deti a ostatné okolostojace osoby.

4.4. Osobné ochranné prostriedky

Pozor! Oblukové Ziarenie méze poskodit oéi alebo pokozku tela.

a)
b)

c)

d)

f)

g)
h)

Pri rezani noste Cisty ochranny odev z nehorlavého a nevodivého materialu (koza, hruba
bavlna), koZené rukavice, vysoké topanky a ochrannu kuklu.

Pred rezanim sa zbavte vSetkych horlavych alebo vybusnych predmetov, ako su propan-
butanové zapalovace a zapalky.

Pouzivajte ochranu tvare (helmu alebo Stit) a zakryte si oci tienidlom zodpovedajtcim
zornému uhlu osoby vykondvajlcej rezanie a rezaciemu prudu. Bezpecnostné normy
odporucaju ton €. 13 pre kazdy prud pod 300 A. Ak je obluk zakryty obrobkom, mozu sa
pouzit nizsie tony Stitov.

Vzdy pouzivajte schvalené ochranné okuliare s bo¢nym stitom pod helmou alebo inym
Stitom.

Na ochranu ostatnych pred oslnenim alebo postriekanim pouZivajte na pracovisku ochranné
Stity.

Vzdy pouzivajte zatky do usi alebo int ochranu sluchu proti nadmernému hluku a proti
vniknutiu rozstreku do usi.

Okoloiduci by mali byt upozorneni na to, Ze sa nemaju pozerat na elektricky obluk.
Elektricky obluk pri rezani produkuje velké mnozstvo viditelného a neviditelného Ziarenia
(ultrafialové a infracervené Ziarenie), ktoré moze poskodit oci a pokozku.

4.5. Ochrana proti narazom

Pozor! Uraz elektrickym pradom méze byt smrtelny.

a)

Zapojte napajaci kabel do najblizsej zasuvky a vedte ho praktickym a bezpe¢nym spdsobom.
Vyhnite sa neopatrnému umiestneniu kabla po miestnosti na neudrziavanom povrchu, ¢o
moze spbsobit Uraz elektrickym pridom alebo poiziar.
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k)

Kontakt s elektricky nabitymi ¢astami moze spOsobit Graz elektrickym pridom alebo vazne
popaleniny.

Elektricky obluk a pracovnd plocha su pri pretekani pradu elektricky nabité.

Vstupny obvod a vnutorné obvody zariadenia su pod napatim aj pri zapnutom napdjani.
Nedotykajte sa komponentov pod napatim.

Noste suché, izolované rukavice bez Zmolkov a ochranny odev.

Na podlahe pouZivajte izola¢né rohoze alebo iné izolaéné vrstvy, ktoré su dostatocne velké,
aby zabranili kontaktu tela s predmetom alebo podlahou.

Nedotykajte sa elektrického obluka.

Pred manipulaciou, ¢istenim alebo vymenou elektrédy vypnite napdjanie.

Skontrolujte, ¢i je uzemnovaci kdbel spravne pripojeny a Ci je zastrcka spravne zasunuta do
uzemnenej zasuvky. Nespravne uzemnenie zariadenia mdze mat za nasledok ohrozenie
Zivota alebo zdravia.

Pravidelne kontrolujte napajacie kable, ¢i nie su poskodené alebo ¢i nemaju nedostatoénu
izolaciu. Poskodeny kabel by sa mal vymenit. Neopatrna oprava izolacie moze mat za
nasledok smrt alebo zranenie os6b.

Ked'zariadenie nepouZivate, vypnite ho.

Kébel nesmie byt omotany okolo tela.

Obrobok musi byt riadne uzemneny.

Pouzivajte len prislusenstvo, ktoré je v dobrom stave.

Poskodené ¢asti zariadenia sa musia opravit alebo vymenit. Pri préaci vo vyskach pouZivajte
bezpecnostné pasy.

Vsetko vybavenie a bezpec¢nostné predmety by mali byt uloZzené na jednom mieste.

Ked' je aktivovana spust, drzte $picku rukovate mimo tela.

Uzemnovaci kabel pripojte k obrobku alebo ¢o najblizsie k nemu (napr. k pracovnému stolu).
Pracovna svorka musi byt izolovana, ak nie je pripojena k obrobku, aby sa zabranilo kontaktu
s kovom.

Vyrobok je ur€eny na pouZitie v interiéri. Ak bol vSak vystaveny vihkosti alebo dazdu, je
potrebné skontrolovat, ¢i sa dofi nedostali kvapky vody, ¢o by mohlo viest k nehode.
Nedovolte, aby sa zariadenie namocilo.

Pozor! Stroj mdze byt pod napitim aj po odpojeni napajacieho kabla.

w)

Po vypnuti zariadenia a odpojeni napatového kabla skontrolujte napétie na vstupnom
kondenzatore a uistite sa, Ze hodnota napatia je nulova. V opa¢nom pripade sa nedotykajte
komponentov zariadenia.

A UPOZORNENIE: Hoci bolo zariadenie navrhnuté ako bezpecné a s primeranymi ochrannymi
prvkami, napriek pouzitiu dalSich bezpecnostnych prvkov pre pouzivatela pri manipuldcii s nim stdle
existuje mierne riziko nehody alebo poranenia. Pri jeho pouzivani sa odporuca zachovavat opatrnost
a pouzivat zdravy rozum.

4.6. Plyny a vypary

Pozor! Plyn mdze byt nebezpeény pre zdravie alebo spdsobit smrt!

a)
b)
c)

d)

Vzdy dodrziavajte vzdialenost od vyvodu plynu.

Pri rezani dbajte na vymenu vzduchu a vyhnite sa vdychovaniu plynov.

Odstrante chemické latky (tuky, rozpustadla) z povrchu obrobkov, pretoze pri vysokej teplote
horia a uvolfiuju jedovaté vypary.

Rezanie pozinkovanych dielov je povolené len s U¢innym odsavanim s filtraciou a privodom
Cistého vzduchu. Zinkové vypary su velmi jedovaté a priznakom otravy je takzvana zinkova
horucka.
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5.

a)

b)

f)
g)
h)
i)
)

k)

m)

a)

b)
c)
d)

e)

Navod na obsluhu

5.1. VSeobecné informacie
Zariadenie by sa malo pouzivat v stlade s jeho uréenim, v stlade so zdravotnymi a
bezpecnostnymi predpismi a obmedzeniami vyplyvajlicimi z Udajov na typovom Stitku
(stupen krytia IP, pracovny cyklus, napajacie napatie atd.).
Zariadenie neotvarajte, pretoze tym pridete o zaruku; expldzia odkrytych ¢asti moze spbsobit
zranenie.
Vyrobca nezodpovedad za technické zmeny zariadenia alebo materidlne skody vzniknuté v
dosledku zavedenia tychto zmien.
V pripade poruchy zariadenia sa obratte na servisné stredisko.
Nezakryvajte vetracie otvory zariadenia — umiestnite plazmovu rezacku do vzdialenosti 30 cm
od okolitych predmetov.
Zvaracka sa nesmie drzat pod pazuchou alebo v blizkosti tela.
Zariadenie neinstalujte v miestnostiach s agresivnym prostredim, vysokou prasnostou a v
blizkosti zariadeni s vysokym vyZarovanim elektromagnetického pola.
Dbajte na to, aby ste mali prsty, vlasy a oblecenie mimo dosahu rotujuceho ventilatora.
Zariadenie musi byt pocdas prevadzky uzemnené.
Ak sa pocas prevadzky zariadenia rozsvieti kontrolka tepelného pretazenia, okamfZite zastavte
prevadzku a pockajte, kym spotrebic vychladne.
Ak sa zariadenie pouziva dIhsi ¢as alebo pri vysokom pride, vypnite napajanie aZ po jeho
vychladnuti.
Pocas zvdrania zariadenie nevypinajte!
Zariadenie pravidelne udrziavajte a Cistite jeho vnutro od prachu.

5.2. Pripojenie zariadenia

5.2.1. Elektrické pripojenie
Zariadenie by mala zapojit kvalifikovana osoba. Okrem toho by mala osoba s potrebnou
kvalifikaciou skontrolovat, ¢i uzemnenie a elektricka instalacia vratane ochranného systému
vyhovuju bezpecnostnym predpisom a ¢i spravne funguju.
Zariadenie umiestnite v blizkosti pracoviska.
Pri pripdjani jednotky sa vyhnite prilis dlhym kdblom.
Jednofazové plazmové rezacky by mali byt pripojené k zasuvke vybavenej uzemriovacim
kolikom.
Rezacky napajané 3-fazovou sietou sa dodavaju bez zastrcky, takato zastréku by ste si mali
zaobstarat sami a instaldciu nechat vykonat kvalifikovanou osobou:

A VYSTRAHA! Pre uplatnenie zaruky alebo reklamécie je potrebné predloZit doklad o montazi
kvalifikovanym elektrikarom spolu s ich licen¢nym cislom.

Priklady usporiadania trolejovych drétov (predny pohlad na zasuvku):
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. Ban

Fazové vodice L1, L2, L3 zapojte do zasuvkovych konektorov oznacenych ako L1, L2, L3.

L

Ochranny dr6t<\5/) by mal byt pripojeny k uzemrovaciemu konektoru ozna¢enému ako PE

D)

\"—/
N

Nulovy vodi¢ N by mal byt pripojeny ku konektoru oznaéenému N.

e 3P +<\J=T/) :
Fazové vodice L1, L2, L3 zapojte do zasuvkovych konektorov oznacenych ako L1, L2, L3.
L)

Ochranny drot =" by mal byt pripojeny k uzemriovaciemu konektoru ozna¢enému ako PE

D

\—/
\—

POZOR! Zariadenie sa méze prevadzkovat len vtedy, ak je pripojené k instalacii s funkénou
poistkou.

5.2.2. Plynova pripojka

a) Umiestnite plynové flaSe mimo zvdraného obrobku a zaistite ich proti padu.

b) Plynova pripojka zvaracky musi byt pripojena k plynovej flasi alebo k systému privodu plynu
pomocou vhodnej hadice a reguldtora s reguldciou prietoku plynu. Pozor! Nie je povolené
pouzivat sietové regulatory pre plynové flase a naopak. Takato zamena moze mat za
nasledok poskodenie reduktora a zranenie osob.

c) Usporné pouzivanie plynu predliuje ¢as zvarania.
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6. Prehlad produktu

Pohlad spredu

1 - Ovlddaci panel.

2 — Konektor uzemmovacieho
vodica.

3 - Konektor ovladacieho
kabla hordka.

4 — Konektor zapalovania
obluka na horaku.

5 — Konektor privodu vzduchu
pre horak.

6 — Pochoden.

7 — Uzem#iovaci vodi¢.

Pohlad zozadu

1 — vypina& ON/OFF.

2 — Privod plynu (zo susi¢a vzduchu).

3 - Vstup plynu do susicky (zo vzduchového
kompresora).

4 — susi¢ vzduchu.

5 — Vystup vzduchu zo susi¢a vzduchu do
rezacky.
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Ovladaci panel

WELDING GROUP

ost Flow

Chek Gas

PROLOX 6SVO CEAM

9

1 - Orezanie aktualneho zobrazenia. Prepinac rezimu 2 - 2T/4T. 3 — Tlacidlo kontroly prietoku

vzduchu. 4 — Diéda rezného pradu. 5 — Svetlo vystupu vzduchu po rezani. 6 — Indikator pretazenia *

. 7 - Diéda nastavenia rezného prudu. 8 — Svetlo na nastavenie pridu vzduchu po rezani. 9 —
Gombik/tladidlo pre nastavenie rezacieho pridu a doby vytlaku vzduchu po rezani. Ak chcete nastavit
¢as vypustania vzduchu po rezani, stla¢te gombik. Opatovnym stlacenim gombika sa vratite k
nastaveniu rezacieho prudu.

* Indikator svieti v nasledujucich dvoch situaciach:

a) Ak ma stroj poruchu a neda sa ovladat.

b) Ak rezaci stroj prekrodi standardny ¢as pretazenia, prejde do bezpecénostného rezimu a potom sa
vypne. To znamen3, Ze stroj v rdmci kontroly teploty a prehriatia prejde do pokojového rezimu. Pocas
tohto procesu sa rozsvieti vystraznd kontrolka na prednom paneli. V tejto situacii nie je potrebné
vytiahnut zastrcku zo zasuvky. Ventildtor méze pokracovat v ¢innosti, aby chladil jednotku. Ak sa
cervena kontrolka nerozsvieti, znamena to, Ze spotrebic¢ vychladol na prevadzkovu teplotu a je mozné
ho znova pouzit.

7. Pripojenie kablov

POZOR! Pripojenie kablov k zariadeniu sa musi vykonat pri odpojenom napdjani a vypnutom
zariadeni.

Rezim plazmového rezania
1) Skontrolujte, i je spina¢ ON/OFF na zadnej strane zariadenia v polohe ,,OFF“. Pripojte
zariadenie k napdjaniu.
2) Skontrolujte, ¢i je gombik na regulaciu tlaku vzduchu nastaveny na minimum. Pripojte privod
stlaceného vzduchu k susi¢u vzduchu a potom zo susi¢a vzduchu k zariadeniu.
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3) UPOZORNENIE: Uistite sa, Ze parametre elektrického napdjania a tlaku plynu su v sulade s
hodnotami uvedenymi v tabulke s technickymi dajmi v tomto dokumente alebo na
vyrobnom Stitku zariadenia.

4) Pripojte droty hordka k ovladaciemu a pradovému plynovému konektoru.

5) Pripojte uzemnovaci vodi¢ ku konektoru a dbajte na to, aby bola svorka pevne pripevnena k
obrobku.

8. Prevadzka zariadenia

8.1. Nastavenie parametrov plazmového rezania
1) Prepnite vypina¢ ON/OFF do polohy ON.
2) Pomocou gombika na filtra¢nej/redukénej jednotke nastavte tlak (zdvihnite gombik, otocte ho,
aby ste nastavili poZadovany tlak, a potom gombik zatlacte do povodne] polohy).
3) Nastavte vhodny rezny prud v zavislosti od hriubky a poZiadaviek na spracovanie obrobku.
4) Po rezani nastavte vhodny ¢as vypustania vzduchu.
5) Nastavte tlacidlo na prepnutie rezimu 2T/4T do prislusnej polohy:
a. 2T - kratke rezanie. Proces rezania sa spusti stlacenim tlacidla na horaku, uvolhenim
tlacidla sa proces rezania ukondi.
b. 4T -dlhodobé rezanie. Stlacenim tlacidla na horaku sa spusti proces rezania, uvolhenim
tlacidla sa proces rezania nezastavi. Na ukonéenie rezania je potrebné opit stlacit a
uvolnit tlacidlo na horaku.
6) Po stlaeni spuste plazmového horaka by ste mali po€ut zvuk unikajiceho vzduchu.
7) Poznamka: Pri pouZivani plazmového horaka vZdy nasmerujte vystup horaka na bezpecné miesto.
8) Moizete zacat rezat material.
9) V pripade prehriatia sa spusti bezpe¢nostné zariadenie. Zariadenie je mozné restartovat az po
vychladnuti.
10) Po skonceni rezania stroj vzdy vypnite.

9. Likvidacia obalov

Uschovajte si vSetok baliaci material (kartdn, plastové pasy a polystyrén), aby bola jednotka pocas
prepravy chranena, ak by bolo potrebné poslat ju do servisného strediska!

10. Preprava a skladovanie

Pri preprave zariadenie chrante pred ndrazmi a prevratenim a neumiestriujte ho ,hore nohami“.
Zariadenie skladujte v dobre vetranej miestnosti so suchym vzduchom, kde nie su pritomné
korozivne plyny.

11. Cistenie a udrzba

a) Pred kazdym cistenim a ked'sa zariadenie nepouziva, vytiahnite sietovi zastréku a nechajte
ho Uplne vychladnut.

b) Na Cistenie povrchov pouZivajte len nekorozivne Cistiace prostriedky.

c) Zariadenie nestriekajte pridom vody ani ho neponarajte do vody.

d) Dbajte na to, aby sa cez vetracie otvory v kryte nedostala voda.

e) Pomocou kefy a stlaceného vzduchu vycistite vetracie otvory.

f) Po kazdom Cisteni by sa mali vSetky Casti pred dal$im pouzitim zariadenia dobre vysusit.

g) Zariadenie skladujte na suchom a chladnom mieste bez pristupu vlhkosti a priameho
slne¢ného Ziarenia.



h) Pravidelne odstranujte prach suchym a Cistym stlatenym vzduchom.
i) Zariadenie musi byt chranené pred vodou a vlhkostou.

j)  Zariadenie nesmie byt umiestnené na vyhrievanom povrchu.

k) Zariadenie skladujte v suchej a Cistej miestnosti.

12.

Pravidelna kontrola zariadenia

Pre spravne fungovanie zariadenia je potrebnd pravidelna udrzba.

UPOZORNENIE: Pred vykonavanim udrzby zariadenie vypnite a odpojte ho od elektrickej siete.

Pravidelné kontroly

6-mesacna rutinna udrzba

- Vymernte necitatelné stitky.

- Skontrolujte ¢innost vsetkych spinacov.

- Skontrolujte, ¢i ventilator pracuje sprdvne a €i
vzduch unika zo zadnej Casti zariadenia.

- Davajte pozor na nadmerné vibracie, hluk,
zapach a unik plynu pocas prevadzky.

- Skontrolujte, €i nie su prepalené vodice horaka
alebo uzemnenia.

- Skontrolujte, €i nie su prepalené vSetky
elektrické spoje.

- Skontrolujte, ¢i nie je poskodeny napajaci
kabel.

- Vyfuknite zariadenie suchym, Cistym
vzduchom pod tlakom.

- Skontrolujte elektrické pripojenia
vstupnej/vystupnej listy, aby ste dotiahli
uvolnené alebo vymenili zhrdzavené skrutky.
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Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczo-
nego punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segre-
gacji i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz sie do ochrony zasobow naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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