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DE Produktname: PLASMASCHNEIDER

EN Product name: PLASMA CUTTER

PL Nazwa produktu: PRZECINARKA PLAZMOWA

CZ | Nézev vyrobku PLAZMOVA REZACKA

FR | Nom du produit: DECOUPEUR PLASMA

IT Nome del prodotto: TAGLIATRICE AL PLASMA

ES Nombre del producto: CORTADORA DE PLASMA

HU | Termék neve PLAZMAVAGO

DA Produktnavn PLASMASKZARER

DE Modell:

EN Product model:

PL Model produktu:

Cz Model vyrobku S-PLASMA50U
FR | Modele: S-PLASMA 60U
IT Modello:

ES Modelo:

HU Modell

DA Model

DE Hersteller

EN Manufacturer

PL Producent

Cz Vyrobce

FR Fabricant expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.
IT Produttore

ES Fabricante

HU | Termeld

DA Producent

DE Anschrift des Herstellers

EN Manufacturer Address

PL Adres producenta

CZ Adresa vyrobce

FR Adresse du fabricant ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Géra | Poland, EU
IT Indirizzo del produttore

ES Direccién del fabricante

HU | A gyartd cime

DA

Producentens adresse




Diese Bedienungsanleitung wurde fur Sie maschinell Gbersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich daran, eine akkurate

A Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die offizielle Bedienungsanleitung ist
die englische Version. Etwaige Abweichungen oder Unterschiede in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben
sie eine rechtliche Wirkung fir die Einhaltung oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit
der Informationen in der Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die englische Version dieser
Inhalte. Sie ist die offizielle Version.

Symbole

Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch.

Recycelbares Produkt.

Erflllt die Anforderungen der einschlagigen Sicherheitsnormen.

Tragen Sie Schutzkleidung zum Schutz des ganzen Korpers.

Achtung! Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Schutzbrille tragen

Tragen Sie Sicherheitsschuhe.

Achtung! Verbrennungen an heifRer Oberflache moglich.

Achtung! Brand- oder Explosionsgefahr.

Achtung! Schadliche Dampfe, Vergiftungsgefahr. Gase und Dampfe kénnen gesundheitsschadlich sein.

Verwenden Sie eine SchweiRmaske mit einem entsprechenden Verdunkelungsfilter.

ACHTUNG! Schadhafte Lichtbogenstrahlung

>ORPHIO® QDN Ix &
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Keine stromfiihrenden Teile beriihren

A Die Abbildungen in dieser Gebrauchsanweisung dienen nur der Veranschaulichung und kénnen in einigen
Details vom tatsachlichen Aussehen des Produkts abweichen.

AACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und alle Anweisungen. Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kann zu Stromschlag, Brand und/oder schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren.

Der Begriff ,,Gerat” oder ,Produkt” in den Warnhinweisen und Stromversorgung Gebrauchsanweisung bezieht sich auf den:
PLASMASCHNEIDER.



1.

NUTZUGSSICHERHEIT

1.1.ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

a)
b)

c)
d)

e)
f)

g)
h)
i)
j)
k)

Sorgen Sie fiir eigene Sicherheit und die umstehender Personen, indem Sie sich genau mit den Angaben in der
Bedienungsanleitung vertraut machen und diese beachten.

Zur Inbetriebnahme, zum Betrieb und zur Bedienung der Maschine diirfen nur qualifizierte Personen
zugelassen werden.

Reparaturen sollten nur vom Kundendienst des Herstellers und nur mit Originalteilen vorgenommen werden.
Keine Drittpersonen, insbesondere keine Minderjahrigen, in die Ndhe des Gerats wahrend seines Betriebs
zulassen.

Der Plasmaschneider ist ein Metallschneidgerat. Das darf Gerat ausschlieRlich bestimmungsgemal verwendet
werden.

Wahrend des Betriebs erzeugt das Geradt ein elektromagnetisches Feld um sich herum, das zu einer
Fehlfunktion der medizinischen Implantate, d. h. Herzschrittmacher, fiihren kann.

Es ist verboten, die Pistole auf sich selbst, andere Personen oder Tiere zu richten.

Flr regelméaRige Wartung und Instandhaltung sorgen.

Vor jeder Einstellung, Wartung, Diisenwechsel etc. ist das Geradt von der Versorgung zu trennen.

Das Produkt darf nicht mit entferntem Gehduse verwendet werden.

Alle nach dem Schneiden anfallenden Abfalle sind gemal den ortlichen Vorschriften zu entsorgen.

1.2.VORBEREITUNG DES ARBEITSPLATZES FURS SCHEIDEN

Achtung! Schneiden kann einen Brand oder eine Explosion verursachen. Der Plasmastrahl wirft die gegliihten
Metallpartikeln Funken nach auRen aus. HeiRe Metallpartikel, Funken, ein heifes Element oder ein heiller Brenner
kénnen einen Brand verursachen. Aus diesem Grund sollte die Umgebung des Arbeitsplatzes sorgfaltig auf Sicherheit
geprift werden.

a)
b)
c)
d)
e)

f)
g)

Alle brennbaren Stoffe sind innerhalb eines Radius von 12 m um den Brenner zu entfernen.

Ist dies nicht moglich, so sind die brennbaren Stoffe mit einer geeigneten Abdeckung zu versehen.

Es ist verboten, an Stellen zu schneiden, an denen sich brennbare Stoffe entziinden kdnnen.

Es sind SchutzmalRnahmen gegen Funkenflug und vergliihte Metallpartikel zu treffen.

Es ist darauf zu achten, dass Funken oder heiRe Metallspritzer durch Spalten oder Offnungen gelangen
kénnen.

Auf den Lichtbogen und die Ndhe des Feuerldschers achten.

Es ist darauf zu achten, dass durch das Schneiden an der Decke, auf dem Boden oder zwischen dem
abgetrennten Raum auf der anderen Seite eine Flamme entstehen kann, die unsichtbar ist.

Flr ausreichende Bellftung sorgen.

Das Gerat bei Umgebungstemperaturen zwischen-10 und 40 °C in einem Raum mit geringer Feuchtigkeit und
Staubbildung, ohne direkte Sonneneinstrahlung verwenden.

Wenn das Schneiden an einer Stelle erfolgt, an der plotzliche Luftbewegungen auftreten, ist ein Windschutz
zu verwenden.

Vor dem Schneiden eine stabile Position einnehmen.

Zum Erhitzen von gefrorenen Rohren darf kein Plasmabrenner verwendet werden.

Nicht mit Plasma in der Ndhe von brennbaren Materialien / Behaltern schneiden. Entziindbare Stoffe oder
Behalter sind zu entfernen oder griindlich zu entleeren.

Mit Plasma nicht in einer Atmosphére schneiden, die brennbare Partikel oder Dampfe von explosiven Stoffen
enthalt.

Kein Plasmaschneiden von Druckbehaltern, Druckleitungen oder Druckspeichern durchfiihren.

Die Plasmaschneidstation ist fern von entflammbaren Oberflachen anzuordnen.

Vor dem Plasmaschneiden sind entzlindbare oder explosive Gegenstande wie Propan-Butan-Feuerzeuge oder
Zuander zu entfernen.

Die Arbeitssicherheitsvorschriften fiir SchweiRarbeiten sind zu beachten, der Arbeitsplatz ist mit einem
geeigneten Feuerldscher auszustatten. Wenn die Stromversorgung eingeschaltet ist, steht Flamme und der
Arbeitskreis unter Spannung. Wenn die Stromversorgung eingeschaltet ist, steht der Eingangskreis und der
Innenkreis des Gerates ebenfalls unter Spannung.

AAchtung! Das Schneiden in der Nahe von Behaltern oder Fassern mit entziindbaren Stoffen ist verboten.



Almmer beachten! Schiitzen Sie Kinder und herumstehende Personen wahrend Sie die Maschine bedienen.

1.3.PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Achtung! Spritzer und Funken kénnen Koérperverletzungen verursachen.

a)
b)
c)
d)
e)
f)
8)

h)

j)
k)

Tragen Sie immer eine Schutzmaske oder Schutzbrille mit Seitenschutz.

Zum Schutz des Korpers tragen Sie immer geeignete Schutzkleidung.

Tragen Sie immer einen Gehoérschutz oder einen anderen Gehorschutz, um das Eindringen von Spritzern in
die Ohren zu vermeiden.

Der Lichtbogen erzeugt beim Schneiden groRe Mengen sichtbarer und unsichtbarer Strahlung (Ultraviolett-
und Infrarotstrahlung), die das Sehvermdégen und die Haut schadigen kann

Beim Plasmaschneiden sollen Sie saubere, 6lfreie Schutzkleidung tragen, z.B. Lederhandschuhe, dickes Hemd,
Hosen ohne hochgekrempelte Beine, hohe Stiefel und eine Schutzhaube.

Tragen Sie einen Gesichtsschutz (Helm oder Schutzabdeckung) und Augenschutz mit einer Schutzbrille mit
entsprechender Farbe, die die Aufgabe des Filters erfiillt und das Sehvermogen beim Schneiden schiitzt.
Die Sicherheitsstandards empfehlen die Farbe Nr. 9 (mind. Nr. 8) fiir jede Stromstarke unter 300 A. Eine
niedrigere Farbe des Gehauses kann verwendet werden, wenn der Lichtbogen das Werkstiick verdeckt.
Verwenden Sie immer eine geprifte Sicherheitsbrille mit Seitenschutz unter dem Helm oder einer anderen
Schutzvorrichtung.

Es sind Arbeitsplatzabdeckungen zu verwenden, um andere Personen vor blendenden Lichtstrahlen oder
Spritzern zu schiitzen.

Drittpersonen vor dem Schauen in einen Lichtbogen warnen.

Es wird nicht empfohlen, das Gerat ohne vorherige Riicksprache mit Ihrem Arzt durch Personen, die einen
Herzschrittmacher oder ein anderes medizinisches Gerat haben, zu verwenden.

AACHTUNG! Durch die Lichtbogenstrahlung kdnnen Augen und Kérperhaut beschadigt werden

1.4.STROMSCHLAGSCHUTZ

Achtung! Ein Stromschlag kann tédlich sein.

a)

h)
i)
j)

k)

Das Netzkabel ist an die nachstliegende Steckdose anzuschlieRen und praktisch und sicher zu verlegen. Eine
fahrlassige Verlegung des Kabels im Raum auf ungepriftem Untergrund, die zu einem Stromschlag oder
Brand flihren kann, ist zu vermeiden.

Berlihrung mit elektrisch geladenen Teilen kann zu elektrischem Schlag oder zu schweren Verbrennungen
fUhren.

Der Lichtbogen und der Arbeitsbereich sind wahrend des Stromflusses elektrisch aufgeladen.

Wenn die Stromversorgung eingeschaltet, steht der Eingangskreis und der Innenkreis des Geréates ebenfalls
unter Spannung.

Keine spannungsfiihrenden Gegenstdande berihren.

Tragen Sie trockene, nicht durchlochte, isolierte Handschuhe und Schutzkleidung.

Es sind Isoliermatten oder andere Isolierschichten auf dem Boden zu verwenden, die grof3 genug sind, um den
Kontakt des Kérpers mit dem Gegenstand oder dem FuBboden zu vermeiden.

Der Lichtbogen darf nicht beriihrt werden.

Vor Bedienung, Reinigung oder Austausch der Elektrode die Stromzufuhr ausschalten.

Stellen Sie sicher, dass das Erdungskabel richtig angeschlossen ist und der Stecker richtig mit der geerdeten
Steckdose verbunden ist. UnsachgeméaRer Erdungsanschluss des Gerates kann eine Lebens- oder
Gesundheitsgefahr darstellen.

Stromkabel sind regelmaRig auf Beschadigung oder mangelnde Isolierung zu tGberprifen. Ein beschadigtes
Kabel ist auszutauschen. Eine unsachgemafie Reparatur der Isolierung kann zum Tod oder Gesundheitsverlust
fihren.

Wenn das Produkt nicht in Betrieb ist, missen alle Eingangsstromkreise ausgeschaltet werden.

Kabel diirfen nicht um den Korper gewickelt werden.

Der geschnittene Gegenstand ist ordnungsgemaR zu erden.

Es dirfen nur Gerate in gutem Zustand verwendet werden.



X)

Beschéadigte Anlagenteile sind instand zu setzen bzw. zu ersetzen.

Bei Arbeiten in Hohen sind Sicherheitsgurte zu verwenden.

Alle Ausristungs- und Sicherheitselemente sollten an einem Ort aufbewahrt werden.

Beim Einschalten des Auslosers das Griffende fern vom Korper halten.

Die Arbeitsleitung an den richtigen Metallkontakt des Schneidgutes (nicht an dem Teil, das abfallen kann)
oder an den Arbeitstisch so nahe an der Plasmatrennmaschine befestigen, wie dies zweckmaRig erscheint.
Die Arbeitsklemme ist zu isolieren, sofern sie nicht mit dem Werkstiick verbunden ist, um Kontakt mit Metall
zu vermeiden.

Das Produkt ist fir die Arbeit im Innenbereich bestimmt. Wenn es jedoch Feuchtigkeit oder Regen ausgesetzt
war, ist zu priifen, ob Wassertropfen nicht ins Innere eingedrungen sind, was zu einem Unfall fiihren kann.
Nach Abschalten des Gerates und Abschalten des Spannungskabels ist die Spannung am
Eingangskondensatoren zu prifen und sicherzustellen, dass der Spannungswert gleich Null ist. Andernfalls
dirfen die Gerateteile nicht berthrt werden.

Das Gerdt nicht nass werden lassen.

AACHTUNG! Nach dem Abschalten des Versorgungskabels kann das Gerat noch unter Spannung stehen.

AACHTUNG! Obwohl das Gerat so konstruiert wurde, dass es sicher und mit angemessen Sicherheitsvorrichtungen
ausgestattet ist, und trotz der Verwendung von zusatzlichen SicherheitsmalRnahmen des Benutzers, besteht beim
Betrieb des Gerats dennoch ein geringes Unfall- oder Verletzungsrisiko. Wahrend der Verwendung werden Vorsicht
und gesunder Menschenverstand empfohlen.

2. Technische Daten

Produktname PLASMASCHNEIDER

Modell S-PLASMAS50U S-PLASMA 60U
Versorgungsnennspannung [V~] / 230/50 400/500
Frequenz [Hz]

Schneidstrom 25-50A 25-65
Leerlaufspannung [V] 300 310
Nennbetriebszyklus 30% 30%
Schneidstrom im Arbeitszyklus 100% 27A 36A
Schutzart IP IP21S IP21S
Lichtbogenziindung HF HF
Versorgungsluftdruck [bar] 3,5-5,5 4-6
Konformitat mit Normen EN60974-1 EN60974-1

S-PLASMA50U

Arbeitszyklus 30% 60% 100%
Gemessene Eingangsleistung 5834 3682 2848
Gemessene Ausgangsleistung 5064 3258 2550
Berechneter Wirkungsgrad % 86 87 88
Berechnete Mindestleistung 86

Leistungsmessung in Ruhe
Temperatur in der Umgebung 20°C
Eingangsspannung 230V
Frequenz 50Hz
Testzeit 10 min
Gemessene Eingangsdaten zu Beginn 16.99W

Gemessene Eingangsdaten am Ende 15.28W




S-PLASMA60 U

Arbeitszyklus 30% 60% 100%
Gemessene Eingangsleistung 7764 5108 3812
Gemessene Ausgangsleistung 6 850 4540 3376
Berechneter Wirkungsgrad % 87 88 88
Berechnete Mindestleistung 87
Leistungsmessung in Ruhe
Temperatur in der Umgebung 20°C
Eingangsspannung 230V
Frequenz 50Hz
Testzeit 10 min
Gemessene Eingangsdaten zu Beginn 18.85W
Gemessene Eingangsdaten am Ende 17.57W
3. BETRIEB

3.1. ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

¢ Das Gerat ist bestimmungsgemaR, unter Einhaltung der Arbeitssicherheitsvorschriften und der sich aus den
Angaben auf dem Typenschild ergebenden Angaben (IP-Stufe, Versorgungsspannung usw.) zu verwenden.

e Der Hersteller haftet nicht fiir technische Anderungen der Anlage oder Sachschiden, die sich aus diesen
Anderungen ergeben.

¢ Bei Fehlfunktion des Gerates den Service kontaktieren.

e Liftungsschlitze diirfen nicht verdeckt werden — das Gerat sollte in einem Abstand von 20 cm von der Wand und 30
cm von den umliegenden Gegenstanden aufgestellt werden.

¢ Die Neigung der Aufstellflache darf 15 Grad nicht Gberschreiten.

e Gerat vor Regen, Feuchtigkeit und direkter Sonnenbestrahlung schiitzen.

¢ Funkenstrahl nicht gegen das Gerit richten.

¢ Das Gerat darf nicht unter dem Arm oder in der Ndhe des Kérpers gehalten werden.

¢ Das Gerat darf nicht in Raumen mit aggressiver Umgebung, hoher Staubentwicklung sowie in der Ndhe von Geraten
mit hoher elektromagnetischer Feldemissionen montiert werden.

e Finger, Haare und Kleidung von rotierendem Ventilator fernhalten.

¢ Das Gerat muss wahrend des Betriebs geerdet sein.

* Wenn wihrend des Geratebetriebs die LED thermische Uberbeanspruchung aufleuchtet, ist der Betrieb sofort
einzustellen und zu warten, bis das Gerat abkihlt.

¢ Wird das Gerat lang oder mit hohem Strom betrieben, ist die Versorgung erst nach Abkihlen des Gerates
abzuschalten.

¢ Das Gerat wahrend des Schneidens nicht auBer Betrieb setzen!

¢ Das Gerat regelmaBig warten und das Innere des Gerates von Staub reinigen.

BETRIEBSZYKLUS:

Die Einschaltdauer ist der Prozentsatz der Betriebszeit (gemessen in Minuten) Giber den Zeitraum von 10 Minuten, in
denen die Maschine unter konventionellen Temperaturbedingungen ohne Unterbrechung betrieben wurde. Wird die
Einschaltdauer Gberschritten, so wird das Sicherheitssystem aktiviert, das das Gerat abschaltet, um es bis zur
normalen Betriebstemperatur abkiihlen zu kénnen. Die Uberschreitung der Einschaltdauer kann zur Beschadigung
des Gerates und zum Verlust der Garantie flhren.

3.2. ANSCHLUSS DES GERATS

¢ Der Anschluss des Gerates ist durch eine qualifizierte Person durchzufiihren. Darliber hinaus hat eine Person mit
der erforderlichen Qualifikation zu prifen, ob die Erdung und die elektrische Anlage, einschlieflich des
Sicherheitssystems, den Sicherheitsvorschriften entsprechen und ordnungsgemaR funktionieren.



¢ Das Gerat sollte in der Nahe des Arbeitsplatzes aufgestellt werden.

¢ Zu lange Leitungen zum Anschluss der Maschine sind zu vermeiden. Zu lange Leitung mit geringem Querschnitt
flhrt zu Spannungsabfall und unsachgemaRem Betrieb des Gerates.

¢ Einphasen-Plasmaschneider sollten an eine Steckdose angeschlossen werden, die mit einem Erdungsstift
ausgestattet ist.

BEMERKUNG: DIE GERAT DARF NUR BETRIEBEN WERDEN, WENN ES AN EINE ANLAGE MIT FUNKTIONSTUCHTIGER
SICHERUNG ANGESCHLOSSEN IST!

ACHTUNG: Bei Verwendung eines Stromaggregats, sollte wahrend dessen Inbetriebnahme der Plasmaschneider von
der Versorgung getrennt sein!



4. AUFBAU DES GERATS

Frontansicht / Riickansicht: S-PLASMA50U

© 10 ©

AIR&WATER FILTER
INSTALLING PLACE

INPUT
AC 230V~ AIR

130

o
o®

14

1 — Schneidstromregler

2 — Kontrollleuchte Uberhitzung

3 — Netzkontrollleuchte

4 — Schneidstromanzeige

5 —Manometer

6 — Zeitschalter fir die Gasabgabe nach dem Schneiden-5s/10s

7 — Anschluss der Erdungskabels

8 — Strom-Gas-Anschluss des Plasmabrenners

9 — Anschluss fiir das Steuerkabel des Plasmabrenners

10 — Ort der Montage der Filter- und Reduziereinheit:

o A - Einstellknopf fiir den Gasdruck

Einbau der Filter- und Reduzieranlage:

1. Schrauben Sie die Kupfergasdiisen in die Gasein-
und -auslassoffnungen.

2. Schrauben Sie den Halter der Filter-Reduziereinheit
mit Schrauben und Muttern an den Rahmen auf der
Riickseite des Plasmaschneiders.

3. Setzen Sie die Filter- und Reduziereinheit in die
Halterung ein und sichern Sie die Verbindung mit
einer Mutter.

4. SchlieBen Sie den Verdichter an den Gaseingang der
Filter- und Reduziereinheit an.

5. Verbinden Sie den Gasausgang der Filter-
Reduziereinheit mit dem Gaseingang des
Plasmaschneiders (13)

11 — Netzkabel

12 — ON/OFF-Schalter der Versorgung
13 — Gaseinlass

14 — Erdung

15 — Lufter



Frontansicht / Riickansicht: S-PLASMA 60U

1 — Schneidstromregler

2 — Kontrollleuchte Uberhitzung

3 — Netzkontrollleuchte

4 — Schneidstromanzeige

5 - Manometer

6 — Anschluss der Erdungskabels

7 — Strom-Gas-Anschluss des Plasmabrenners

8 — Anschluss fiir das Steuerkabel des Plasmabrenners

9 - Ort der Montage der Filter- und Reduziereinheit:

e

A - Einstellknopf fur den Gasdruck

Einbau der Filter- und Reduzieranlage:

1. Schrauben Sie die Kupfergasdisen in die Gasein-
und -auslassoffnungen.

2. Schrauben Sie den Halter der Filter-Reduziereinheit
mit Schrauben und Muttern an den Rahmen auf der
Rickseite des Plasmaschneiders.

3. Setzen Sie die Filter- und Reduziereinheit in die
Halterung ein und sichern Sie die Verbindung mit
einer Mutter.

4. SchlieBen Sie den Verdichter an den Gaseingang der
Filter- und Reduziereinheit an.

5. Verbinden Sie den Gasausgang der Filter-
Reduziereinheit mit dem Gaseingang des
Plasmaschneiders (12)

S

B

10 — Netzkabel

11 — ON/OFF-Schalter der Versorgung
12 — Gaseinlass

13 — Erdung

14 - Lifter



5. VERKABELUNG

1. Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter ON/OFF an der Riickseite des Gerates in der Position ,OFF“ befindet. SchlieRen Sie
das Gerdt an Stromversorgung an.

2. Stellen Sie sicher, dass der Luftdruckregler [A] auf Minimum eingestellt ist. Die Druckluftversorgung anschlieRen.
BEMERKUNG: Es ist sicherzustellen, dass die Parameter der elektrischen Energieversorgung und der Gasdruck mit den in der
Tabelle der technischen Daten dieses Dokuments oder mit dem Typenschild des Gerates angegebenen Werten
Gbereinstimmen.

3. Die Brennerleitungen an den Steueranschluss und an den Gas-Stromanschluss anschliefRen.

4. Das Erdungskabel am Anschlussstiick anschlieen, wobei besonders darauf zu achten ist, dass der Verschluss fest am
Werkstiick befestigt ist.

A

miiiiy

A - Versorgungsquelle
B- Luftkompressor

C- Erdungskabel

D - Plasmabrennerkabel:

[+
E- Werkstlick
F- Zusatzliche Erdung am Arbeitsplatz

6. SCHNEIDVORGANG

1. Bringen Sie den Schalter ON/OFF der Versorgung in die Position ON.

2. Den Druck mit dem Drehknopf an der Filter-Reduziervorrichtung einstellen (Drehknopf anheben, drehen, um den
gewdinschten Druck einzustellen, und dann den Drehknopf in die Ausgangsposition driicken).

3. Den entsprechenden Schneidstrom entsprechend der Dicke und den Prozessanforderungen des Werkstlickes
einstellen.

4. Den Ablass des Plasmabrenners driicken, das Gerdusch der ausstromenden Luft muss horbar sein.



Achtung: Beim Ziinden des Plasmabrenners ist der Austritt immer gegen eine sichere Stelle zu richten.

5. Es kann mit dem Schneiden des Werkstlicks begonnen werden.

6. Bei Uberhitzung des Gerates wird die Sicherung aktiviert. Erst nach Abkiihlung darf das Gerat wieder in Betrieb
genommen werden.

7. Nach dem beendeten Schneidvorgang immer das Gerat ausschalten.

7. ENTSORGUNG DER VERPACKUNG

Bitte bewahren Sie die Verpackungselemente (Pappen, Kunststoffbdnder und Styropor) auf, damit das Gerat bei
Bedarf fir die Zeit der Sendung bestmoglich geschiitzt werden kann!

8. TRANSPORT UND AUFBEWAHRUNG

Wahrend des Transports ist das Gerat gegen Erschiitterungen und Umkippen zu sichern und nicht auf den Kopf zu
stellen. Das Gerét ist in einem gut bellfteten Raum, in dem trockene Luft und keine korrosiven Gase vorhanden sind,
aufzubewahren.

9. REINIGUNG UND WARTUNG

¢ Ziehen Sie den Netzstecker vor jeder Reinigung und wenn das Gerat nicht benutzt wird.

¢ Verwenden Sie zur Reinigung der Oberflache nur nicht-korrosive Mittel.

¢ Nach jeder Reinigung sollten alle Komponenten sorgfiltig getrocknet werden, bevor das Gerat wieder eingesetzt
wird.

e Lagern Sie das Gerat an einem trockenen und kiihlen Ort, geschiitzt vor Feuchtigkeit und direkter
Sonneneinstrahlung.

e Wenn im Gasfilterbehilter sich Flissigkeit ansammelt, muss es méglich sein, diese durch Offnen des Ventils am
unteren Ende des Behalters auszulassen. Vorher ein geeignetes Gefal} bereitstellen, um das Gerat und den FuBboden
vor Spritzern zu schiitzen.

ACHTUNG: Alle Arbeiten am Gerét sind mindestens 5 Minuten nach Arbeitsende durchzufiihren, damit das Gerat
abkihlen kann.

RegelmaRige Wartung
Damit das Gerat ordnungsgemal funktioniert, ist seine regelmaRige Wartung erforderlich.

ACHTUNG! Vor Beginn der Wartung das Gerat ausschalten und von der Versorgung trennen.

RegelmaRige Inspektionen 6-monatige routinemalige Wartung

¢ Unleserliche Etiketten austauschen ¢ Das Gerat mit trockener, sauberer Luft unter
e Alle Schalter auf Funktion prifen. Druck durchblasen.

e Priifen, ob der Lifter richtig funktioniert und an der ¢ Die elektrischen Anschliisse der Eingangs-
Rickseite der Maschine Luft entweichen kann /Ausgangsleiste prifen, lose Schrauben

e Auf GlbermaRige Vibrationen, Larm, Geruch und nachziehen oder verrostete Schrauben
Gasaustritt wahrend der Arbeit achten austauschen.

e Priifen, ob die Leitungen des Brenners oder der Erdung
nicht durchgebrannt sind

e Priifen, ob elektrische Verbindungen nicht
durchgebrannt sind

¢ Das Netzkabel auf Beschadigungen priifen




This User Manual has been translated for your convenience using machine translation. Reasonable efforts have

A been made to provide an accurate translation; however, no automated translation is perfect nor is it intended
to replace human translators. The official User Manual is the English version. Any discrepancies or differences
created in the translation are not binding and have no legal effect for compliance or enforcement purposes. If
any questions arise related to the accuracy of the information contained in the User Manual, please refer to the
English version of those contents which is the official version.

Symbols

Read the manual.

Recyclable product.

The product meets the requirements of relevant safety standards.

Wear protective clothing protecting the whole body.

Caution! Wear safety gloves.

Wear safety goggles

Use safety shoes.

Caution! Hot surface — risk of burns!

Caution! Risk of fire or explosion.

Caution! Harmful fumes, danger of poisoning. Gases and fumes can be hazardous to health.

Use a welding mask with an appropriate degree of filter blackout.

DRI O QOW R

CAUTION! Harmful electric arc radiation

V]

Do not touch live parts

A The figures in this manual are illustrative only and may vary in some details from the actual appearance of the equipment.

ACAUTION! Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury or death.

The term “equipment” or “product” in the warnings and instructions refers to the:

Plasma Cutter

1. OPERATING SAFETY

1.1.GENERAL NOTES



f)

g)
h)
i)

j)
k)

Take care of own safety and of safety of bystanders by familiarising oneself with and following the guidelines
contained in the device manual.

Only qualified personnel may be allowed to start, use and operate the equipment.

Repairs should be carried out by the manufacturer's service personnel using original parts only.

Do not allow bystanders, including minors, to access the equipment during its use.

Plasma cutter is equipment intended for cutting metal. Do not use this equipment contrary to its intended
purpose.

During operation the equipment produces electromagnetic field around it which may cause incorrect operation
of medical implants, i.e. pacemakers, etc.

It is forbidden to point the gun towards yourself, other people or animals.

Take care of regular service and maintenance.

Before each adjustment, maintenance, nozzle replacement, etc., disconnect the equipment from the power
supply.

Do not use the product with the housing removed.

All waste generated during cutting must be disposed of in accordance with local regulations.

1.2.PREPARATION OF WORKPLACE FOR CUTTING

Caution! Cutting may cause fire or explosion. Plasma stream throws out incandescent metal particles or sparks. Hot
metal particles, sparks, a heated element or a hot burner may cause fire. Therefore carefully check the surroundings of
the workplace for safety.

a)
b)
c)
d)
e)
f)
8)

h)
i)

Remove all combustible materials within a radius of 12 m from the burner.

If this is not possible, flammable materials should be secured with a suitable cover.

It is forbidden to cut in places where flammable materials may ignite.

Safety measures should be taken to avoid beams of sparks and glowing metal particles.

Note that sparks or hot metal chips may enter through gaps or holes.

Pay close attention to electric arc and have a fire extinguisher in close range.

Pay attention to the fact that cutting at the ceiling, on the floor or between the separated space can cause a
flame outbreak on the other side that is invisible.

Always take care of sufficient ventilation.

Use the equipment at ambient temperature between -10 and 40°C, in a room with low humidity and dust
concentration, without direct exposure to sunlight.

If cutting is made in a place where there are sudden air movements, use a wind shield.

Before cutting, take a stable position.

Do not use plasma torch to warm frozen pipes.

Do not cut with plasma near combustible materials/tanks. Flammable materials or tanks must be removed or
thoroughly emptied.

Do not cut with plasma in an atmosphere containing combustible particles or fumes of explosive substances.
Do not plasma cut pressurised tanks, pressure system lines or pressure containers.

Place the plasma cutting station away from flammable surfaces.

Before cutting with plasma, dispose of flammable or explosive items, such as butane propane lighters or
matches.

Observe the occupational health and safety regulations for welding works and equip the work station with a
suitable fire extinguisher. The flame and operating circuit are live if electrical supply is switched on. The input
circuit and internal circuit of the equipment are also live, provided that electrical supply is switched on.

ACaution! Cutting near tanks or barrels with flammable substances is prohibited.

ANote! Keep children and other bystanders safe while operating the equipment.

1.3.PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Caution! Splashes and sparks can cause injury.

a)
b)
c)

Always wear a protective mask or glasses with a side cover.
Always wear suitable protective clothing to protect the body.
Always wear earplugs or other hearing protection to avoid spatter entering ears.



d)

e)

f)

g)

h)
i)
j)
k)

Electric arc in the cutting process produces large amounts of visible and invisible radiation (ultraviolet and
infrared radiation) which can cause damage to sight and skin.

When cutting with plasma, wear clean, oil-free protective clothing, e.g. leather gloves, thick shirt, trousers
without wrapped legs, high shoes and protective hood.

Use face protection (helmet or shield) and eye protection with a proper coloured eyepiece that performs the
function of a filter and protects eyes during cutting.

Safety standards suggest colouring no. 9 (minimum no. 8) for each current below 300 A. Lower colouring of
the cover can be used if arc covers the workpiece.

Always use approved safety glasses with side shield under the helmet or other cover.

Use workplace guards to protect other people from blinding light radiation or splashes.

Bystanders should be warned against looking at electric arc.

For people with a pacemaker or other implanted medical device, it is not recommended to use the
equipment without first consulting a doctor.

ANOTE! Radiation of electric arc may cause damage to sight and skin.

1.4.ELECTRIC SHOCK PROTECTION

Caution! Electric shock can be fatal.

h)
i)
j)

k)

u)

v)

w)

X)

The power cable should be connected to the nearest socket and laid in a practical and safe manner. Avoid
negligent routing of the cable in the room on an untested ground, which may lead to electric shock or fire.
Contact with electrically charged elements may cause electric shock or severe burns.

Electric arc and working area during current flow are electrically charged.

The input circuit and the internal current circuit of the equipment are also live with power on.

Do not touch live objects.

Wear dry, non-punctured, insulated gloves and protective clothing.

Use insulating mats or other insulation coatings on the floor that are large enough to prevent body contact
with the object or floor.

Do not touch electric arc.

Before operation, cleaning or replacing the electrode turn off power supply.

Make sure that the ground wire is properly connected and that the plug is properly connected to the
grounded socket. Improper connection of grounding of the equipment may cause a threat to life or health.
Check current cables regularly for damage or lack of insulation. Replace damaged cables. Careless insulation
repair may cause death or loss of health.

When the product is not used, turn off all input power supply units.

The cable must not be wrapped around the body.

The workpiece being cut must be properly grounded.

Only use accessories which are in good condition.

Damaged parts of the equipment must be repaired or replaced.

When working at heights, use safety belts.

All accessories and safety elements should be stored in one place.

When the trigger is activated, keep the handle tip away from the body.

Attach the working cable to the correct metal contact of the cut element (not to an element that may fall off)
or to the work table close enough to the plasma cutter, as far as it seems intentional.

The working clamp must be insulated unless it is connected to the workpiece in order to avoid contact with
the metal surface.

The product is intended for indoor work. However, if it was exposed to moisture or rain, check whether water
droplets did not get inside, which may result in an accident.

After switching off the equipment and disconnecting the power cable, check voltage on the input capacitor
and make sure that the voltage value is zero. Otherwise do not touch the equipment components.

The equipment must not get wet.

ANOTE! After disconnecting the power cable, the equipment may still be live.



ANOTE! Although the equipment has been designed to be safe and has been provided with adequate safeguards,
and despite the use of additional safety measures, there is still a low, residual risk of accident or injury during its
operation. Caution and common sense are advised when using the product.

2. TECHNICAL DATA

Product name Plasma Cutter

Model S-PLASMA50U S-PLASMA 60U
F::]ed supply voltage [V~] / Frequency 230/50 400/500
Cutting current 25-50A 25-65
Idle voltage [V] 300 310
Rated duty cycle 30% 30%
Cutting current at 100% operation cycle 27A 36A
Ingress protection IP21S IP21S
Arc ignition HF HF
Supply air pressure [bar] 3,5-5,5 4-6
Compliance with standards EN60974-1 EN60974-1

S-PLASMA50U

Work cycle 30% 60% 100%
Measured input power 5834 3682 2848
Measured output power 5064 3258 2550
Calculated efficiency % 86 87 88
Minimum calculated performance 86

Power measurement at rest
Ambient temperature 20°C
Input voltage 230V
Frequency 50Hz
Test time 10 min
Measured input data at the beginning 16.99W
Measured input data at the end 15.28W

S-PLASMA60 U

Work cycle 30% 60% 100%
Measured input power 7764 5108 3812
Measured output power 6 850 4540 3376
Calculated efficiency % 87 88 88
Minimum calculated performance 87
Power measurement at rest

Ambient temperature 20°C

Input voltage 230V

Frequency 50Hz

Test time 10 min

Measured input data at the beginning 18.85W

Measured input data at the end 17.57W
3. OPERATION

3.1. GENERAL NOTES

¢ Use the equipment as intended, in accordance with OHS regulations and restrictions resulting from data on the
nameplate (IP code, power supply voltage, etc.).

¢ The manufacturer shall not be liable for technical changes of the equipment or material damage resulting from the
introduction of these changes.



¢ If the equipment malfunctions, contact the service centre.

¢ Do not cover the ventilation slots — set the equipment at a distance of 20 cm from the wall and 30 cm from the
surrounding objects.

¢ The inclination of the surface on which the equipment is set should not exceed 15 degrees.

¢ Protect the equipment from rain, moisture and direct sunlight.

¢ Do not direct the stream of sparks at the equipment.

¢ Do not hold the equipment under the arm or near the body.

¢ Do not install the equipment in rooms with aggressive environment, high dustiness, and near devices with high
electromagnetic field emission.

» Keep fingers, hair and clothing away from the rotating fan.

¢ The equipment must be grounded during operation.

¢ When the thermal overload LED lights up during operation, stop working immediately and wait until the equipment
cools down.

¢ When the equipment is used for a long time or at high current, switch off the power supply only after the
equipment has cooled down.

¢ Do not switch off the equipment during cutting!

¢ Regularly maintain the equipment and clean it from dust.

DUTY CYCLE:

The activation time is a percentage of the operating time (measured in minutes) during a period of 10 minutes in
which the equipment operated continuously under conventional temperature conditions. If the activation time is
exceeded, the safety system will trip and will turn off the equipment to cool it down to normal operating
temperature. Exceeding the activation time threshold may result in damage to the device and loss of warranty.

3.2. EQUIPMENT CONNECTION

¢ The equipment should be connected by a qualified person. In addition a person with the necessary qualifications
should check whether the grounding and electrical system, together with the protection system, comply with the
safety regulations and function properly.

¢ Position the equipment near the workplace.

¢ Avoid too long cable when connecting the equipment. An excessively long cable with a small cross-section will
cause voltage drops and incorrect operation of the equipment.

¢ Single-phase plasma cutters should be connected to a socket provided with a grounding pin.

CAUTION! OPERATE THE EQUIPMENT ONLY WHEN IT IS CONNECTED TO A SYSTEM WITH AN OPERATIONAL FUSE!

NOTE: when starting a power generator, the cutter should be disconnected from the power supply!



4. EQUIPMENT DESIGN

Front view / rear view S-PLASMA50U
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1 — Cutting current adjustment knob

2 — Overheat indicator light

3 — Power indicator light

4 — Cutting current display

5 —-Manometer

6 — Post-cutting gas release time switch—5s/10s

7 — Grounding wire connector

8 — Plasma burner current and gas connector

9 — Plasma burner control cable connector

10 — Place of assembly of the filtering and reducing unit:

A — gas pressure adjustment knob
Installation of the filtering and reducing unit:
1. Screw the copper gas nozzles into the gas inlet and
outlet holes.
2. Using bolts and nuts, screw the filter-reduction unit
holder to the frame at the back of the plasma cutter.
3. Install the filtering and reducing unit in the holder
and secure the connection with a nut.
4. Connect the compressor to the gas inlet of the
filtering and reducing unit.
5. Connect the gas outlet of the filter-reducing
assembly with the gas inlet of the plasma cutter (13)

11 — Power supply cable
12 — ON/OFF power switch
13 — Gas inlet

14 — Grounding

15-Fan



Front view / rear view S-PLASMA 60U

1 — Cutting current adjustment knob

2 — Overheat indicator light

3 — Power indicator light

4 — Cutting current display

5 —Manometer

6 — Grounding wire connector

7 — Plasma burner current and gas connector

8 — Plasma burner control cable connector

9 — Place of assembly of t the filtering and reducing unit:

A — gas pressure adjustment knob
Installation of the filtering and reducing unit:
1. Screw the copper gas nozzles into the gas inlet and
outlet holes.
2. Using bolts and nuts, screw the filter-reduction unit
holder to the frame at the back of the plasma cutter.
3. Install the filtering and reducing unit in the holder
and secure the connection with a nut.
4. Connect the compressor to the gas inlet of the
filtering and reducing unit.
5. Connect the gas outlet of the filter-reducing
assembly with the gas inlet of the plasma cutter (12)

10 — Power supply cable
11 — ON/OFF power switch
12 — Gas inlet

13 — Grounding

14 - Fan



5. CABLE CONNECTION

1. Make sure that the ON/OFF switch at the rear of the device is in the “OFF” position. Connect the equipment to the power
supply.

2. Make sure that the air pressure adjustment knob [A] is set to minimum. Connect compressed air supply.

CAUTION! Make sure that the power supply parameters and gas pressure are in accordance with the values in the technical
data table of this document or with the device nameplate.

3. Connect the burner cables to the control connector and the current and gas connector.

4. Connect the grounding wire to the connector, paying special attention to the clamp being firmly attached to the workpiece.

A

i

A - Power supply

B- Air compressor

C- Grounding wire

D - Plasma burner cable:

&

E- Workpiece
F- Additional grounding of the work station
6. CUTTING OPERATION

1. Set the ON/OFF switch to ON.

2. Adjust the pressure using the knob on the filtering and reduction unit (lift the knob, rotate it to set the desired
pressure, and push to the initial position).

3. Set the appropriate cutting current according to the thickness and requirements of the workpiece process.

4. Press the plasma burner trigger; the noise of evacuating air should be heard.

Note: when triggering the plasma burner, always direct its outlet at a safe place.

5. You can start cutting the material.

6. If the equipment overheats, the protection will trip. Only after the equipment has been cooled can it be restarted.



7. After cutting always turn off the equipment.

7. PACKAGING DISPOSAL

Please keep the packaging elements (cardboard, plastic tapes and polystyrene foam), so that if it is necessary to put
the device to service, it can be protected as best as possible for the time of shipment!

8. TRANSPORT AND STORAGE

During transport protect the equipment against shocks and tipping over, and do not place it “upside down”. Store the
equipment in a well-ventilated room where dry air is present and there are no corrosive gases.

9. CLEANING AND MAINTENANCE

¢ Before cleaning and when the equipment is not in use, unplug it from the mains and cool it down.

¢ Use non-corrosive agents only for cleaning the surfaces.

e After each cleaning, all the components should be well dried before the equipment is used again.

e Store the equipment in a dry and cool place protected from moisture and direct sunlight.

¢ When liquid is collected in the gas filter tank, allow it to flow out by opening the valve at the bottom of the tank.
Place a suitable container in advance to protect the equipment and the floor from splashing.

NOTE: all works on the equipment should be carried out at least 5 minutes after finishing work, so that the
equipment may cool down.

Periodic maintenance
Periodic maintenance is necessary for the equipment to work properly.

CAUTION! Switch off the equipment and disconnect it from the power supply before starting maintenance.

Regular inspections 6-month routine maintenance

» Replace illegible labels. * Purge the equipment with dry clean compressed air.
* Check the operation of all switches.  Check the electrical connections of the input/output
e Check that the fan is working properly and that air strip to tighten loose or replace rusty screws.

escapes at the back of the equipment.

e Pay attention to excessive vibrations, noise, odour
and gas leakage during operation.

e Check that the burner cables or ground wires are
not burnt-out.

e Check that no electrical connections are burnt-out.
¢ Check whether the power cable is not damaged,




maszynowego. Podjeto rozsgdne wysitki, aby zapewni¢ doktadne ttumaczenie; jednak zadne automatyczne
ttumaczenie nie jest doskonate, ani nie ma na celu zastgpienia ludzkich ttumaczy. Oficjalng instrukcja obstugi jest
wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub réznice powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie majg skutkow
prawnych dla celéw zgodnosci lub egzekwowania przepiséw. Jesli pojawig sie jakiekolwiek pytania zwigzane z
doktadnoscia informacji zawartych w instrukcji obstugi, nalezy zapoznac sie z angielskg wersjg tych tresci, ktéra
jest wersjg oficjalna.

f Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla wygody uzytkownika przy uzyciu ttumaczenia

Symbole

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Produkt podlegajacy recyklingowi.

Spetnia wymagania odpowiednich norm bezpieczenstwa.

Nalezy stosowac odziez ochronng zabezpieczajgca cate ciato.

Uwaga! Zatéz rekawice ochronne.

Nalezy stosowac okulary ochronne

Stosuj obuwie ochronne.

Uwaga! Gorgca powierzchnia moze spowodowac oparzenia.

Uwaga! Ryzyko pozaru lub wybuchu.

Uwaga! Szkodliwe opary, niebezpieczenstwo zatrucia. Gazy i opary mogg by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

Nalezy stosowa¢ maske spawalniczg z odpowiednim stopniem zaciemnienia filtra.

DRSO QDM R

UWAGA! Szkodliwe promieniowanie tuku elektrycznego

V]

Nie wolno dotykac czesci pod napieciem

> )

llustracje w niniejszej instrukcji obstugi majg charakter poglgdowy i w niektérych szczegétach mogg réznic sie od rzeczywistego
wygladu urzadzenia.

AUWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa oraz wszystkie instrukcje. Niezastosowanie sie do
ostrzezen i instrukcji moze spowodowac porazenie pragdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata lub $mier¢.

Termin ,,urzadzenie” lub , produkt” w ostrzezeniach i w opisie instrukcji odnosi sie do:
Przecinarka plazmowa.



1.

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

1.1.UWAGI OGOLNE

a)
b)
c)
d)

e)

f)

Nalezy zadba¢ o bezpieczernstwo wiasne i oséb postronnych, zapoznajgc sie i postepujac doktadnie z
wytycznymi zawartymi w instrukcji urzadzenia.

Do uruchomienia, uzytkowania, obstugi maszyny wolno dopuszcza¢ wytgcznie osoby wykwalifikowane.
Napraw nalezy dokonywaé w serwisie producenta jedynie przy uzyciu oryginalnych czesci.

Do urzadzenia w trakcie jego uzytkowania nie wolno dopuszczac¢ osdb postronnych, w tym przede wszystkim
0s6b nieletnich.

Przecinarka plazmowa jest urzadzeniem przeznaczonym do ciecia metalu. Urzadzenia nie wolno uzywad
niezgodnie z jego przeznaczeniem.

W trakcie pracy urzadzenie wytwarza wokét siebie pole elektromagnetyczne, ktére moze powodowac btedne
dziatanie medycznych implantow tj. rozrusznikdw serca itp.

Zabronione jest kierowanie pistoletu w kierunku swoim, innych ludzi oraz zwierzat.

Nalezy dba¢ o regularny serwis i konserwacje.

Przed kazda regulacja, konserwacjg, wymiang dyszy itp. nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.

Nie nalezy uzywad produktu ze zdjetg obudowsa.

Wszystkie odpady powstate po cieciu nalezy utylizowa¢ zgodnie z miejscowymi przepisami.

1.2.PRZYGOTOWANIE MIEJSCA PRACY DO CIECIA

Uwaga! Ciecie moze wywotac ogien lub eksplozje. Strumien plazmy wyrzuca na zewngatrz rozzarzone czgsteczki metalu
lubiskry. Gorgce czasteczki metalu, iskry, rozgrzany element lub goracy palnik moga spowodowaé pozar. Z tego wzgledu
nalezy doktadnie sprawdzié¢ otoczenie miejsca pracy pod katem bezpieczenstwa.

a)
b)
c)
d)
e)

f)
g)

Nalezy w promieniu 12 m od palnika usung¢ wszystkie materiaty palne.

Jezeli jest to niemozliwe, to materiaty palne nalezy przykry¢ odpowiednig powtoka.

Zabronione jest ciecie w miejscach, w ktérych moze dojs¢ do zaptonu materiatow tatwopalnych.

Nalezy zastosowad srodki bezpieczeristwa przed snopem iskier oraz rozzarzonymi czgsteczkami metalu.
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze iskry lub gorgce odpryski metalu mogg przedostac sie przez szczeliny lub
otwory.

Nalezy zwracaé baczng uwage na tuk elektryczny oraz mie¢ w bliskim zasiegu gasnice.

Nalezy zwrdci¢ uwage na fakt, ze ciecie przy suficie, na podtodze lub pomiedzy przedzielong przestrzenia
moze spowodowac ognisko ptomienia po drugiej stronie, ktdra jest niewidoczna.

Zawsze nalezy zadbad o wystarczajgcg wentylacje.

Urzadzenie uzytkowaé w temperaturze otoczenia pomiedzy -10 a 40 °C, w pomieszczeniu o niskiej wilgotnosci
i zapyleniu, bez bezposredniego nastonecznienia.

Jezeli ciecie nastepuje w miejscu, gdzie wystepujg gwattowne ruchy powietrza nalezy uzy¢ ostony
przeciwwiatrowej.

Przed przystgpieniem do ciecia nalezy przyjac stabilng pozycje.

Nie wolno stosowac palnika plazmowego do rozgrzewania zamarznietych rur.

Nie wolno cig¢ plazma w poblizu materiatéw/ zbiornikdw palnych. Materiaty tatwopalne lub zbiorniki nalezy
usunac lub doktadnie oprdéznié.

Nie wolno cig¢ plazma w atmosferze zawierajgcej czasteczki palne lub opary substancji wybuchowych.

Nie wolno stosowac ciecia plazmg zbiornikdw pod cisnieniem, przewoddw instalacji cisnieniowej lub
zasobnikéw cisnieniowych.

Stanowisko do ciecia plazmg nalezy umiejscowic¢ z dala od powierzchni tatwopalnych.

Przed rozpoczeciem ciecia plazma nalezy pozby¢ sie przedmiotéw tatwopalnych lub wybuchowych takich jak
zapalniczki na propan butan, czy zapatki.

Nalezy przestrzegac przepiséw bezpieczenistwa i higieny pracy dotyczacych prac spawalniczych oraz
wyposazy¢ stanowisko pracy w odpowiednig gasnice. Ptomien oraz obwdd roboczy znajduja sie pod
napieciem, o ile wigczone jest zasilanie elektryczne. Obwod wejsciowy oraz obwdd wewnetrzny urzadzenia
znajduja sie réwniez pod napieciem, o ile wiaczone jest zasilanie elektryczne.

AUwaga! Ciecie w poblizu zbiornikéw lub beczek z substancjami tatwopalnymi jest zabronione.

APamietaé! Nalezy chronic¢ dzieci i inne osoby postronne podczas pracy urzagdzeniem.



1.3.SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Uwaga! Odpryski i iskry mogg spowodowad obrazenia ciafa.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

g)

h)
i)

j)
k)

Nalezy zawsze nosi¢ maske ochronng lub okulary z ostong boczna.

Nalezy zawsze nosi¢ odpowiednie ubranie ochronne w celu ochrony ciata.

Nalezy zawsze nosi¢ zatyczki do uszu lub inng ochrone stuchu w celu unikniecia przedostania sie odpryskow
do uszu.

tuk elektryczny w procesie ciecia wytwarza duze ilosci promieniowania widzialnego i niewidzialnego
(promieniowanie ultrafioletowe oraz podczerwone), ktére moze uszkodzié¢ wzrok i skére

Podczas ciecia plazmg nalezy mie¢ na sobie czystg, niezaolejong odziez ochronng np.: rekawice skérzane,
grubg koszule, spodnie bez zawinietych nogawek, wysokie buty oraz kaptur ochronny.

Nalezy stosowac ochrone twarzy (hetm lub ostone) i oczu z okularem o wtasciwym zabarwieniu, ktory spetnia
zadanie filtra i chroni wzrok podczas ciecia.

Standardy bezpieczenstwa proponujg zabarwienie nr 9 (minimalnie nr 8) dla kazdego natezenia pradu ponizej
300 A. Nizsze zabarwienie ostony mozna stosowaé, jezeli tuk zakrywa przedmiot obrabiany.

Zawsze nalezy stosowacd sprawdzone okulary bezpieczerstwa z ostong boczng pod hetmem lub inng ostone.
Nalezy stosowac ostony miejsca pracy w celu ochrony innych oséb przed oslepiajagcym promieniowaniem
Swietlnym lub odpryskami.

Osoby postronne nalezy ostrzec przed patrzeniem na fuk elektryczny.

Nie zaleca sie uzytkowania urzadzenia bez uprzedniej konsultacji z lekarzem przez osoby z rozrusznikiem serca
lub innym wszczepionym urzadzeniem medycznym.

AUWAGA! Promieniowanie tuku elektrycznego moze uszkodzi¢ wzrok i skére ciata

1.4.0CHRONA PRZED PORAZENIEM

Uwaga! Porazenie pragdem elektrycznym moze by¢ smiertelne.

a)

b)

d)

e)
f)
g)

h)
i)
j)

k)

Kabel zasilajgcy nalezy podtaczy¢ do najblizej potozonego gniazda i utozy¢ w sposdb praktyczny oraz
bezpieczny. Nalezy unikaé niedbatego roztozenia kabla w pomieszczeniu na niezbadanym podtozu, co moze
doprowadzi¢ do porazenia elektrycznego lub pozaru.

Zetkniecie sie z elektrycznie natadowanymi elementami moze spowodowac porazenie elektryczne lub ciezkie
poparzenie.

tuk elektryczny oraz obszar roboczy, podczas przeptywu pradu, sg natadowane elektrycznie.

Obwadd wejsciowy oraz wewnetrzny obwdd pragdowy urzadzenia znajdujg sie réwniez pod napieciem przy
wigczonym zasilaniu.

Nie wolno dotyka¢ elementdw znajdujgcych sie pod napieciem elektrycznym.

Nalezy nosi¢ suche, niepodziurawione, izolowane rekawiczki oraz odziez ochronna.

Nalezy stosowa¢ maty izolacyjne lub inne powtoki izolacyjne na podtodze, ktdre sg wystarczajaco duze, zeby
nie dopusci¢ do kontaktu ciata z przedmiotem lub podtogs.

Nie wolno dotykac tuku elektrycznego.

Przed obstugg, czyszczeniem lub wymiang elektrody nalezy wytgczy¢ doptyw pradu elektrycznego.

Nalezy upewnic sie, czy kabel uziemienia jest wiasciwie podtgczony, oraz czy wtyk jest wtasciwie potagczony z
uziemionym gniazdem. Nieprawidtowe podtgczenie uziemienia urzagdzenia moze spowodowac zagrozenie
zycia lub zdrowia.

Nalezy regularnie sprawdzaé kable pragdowe pod katem uszkodzen lub braku izolacji. Kabel uszkodzony nalezy
wymieni¢. Niedbata naprawa izolacji moze spowodowac smier¢ lub utrate zdrowia.

Gdy produkt nie jest uzywany nalezy wytgczy¢ wszystkie zasilacze wejsciowe.

Kabla nie wolno zawija¢ wokét ciata.

Ciety przedmiot nalezy wtasciwie uziemic.

Wolno stosowad wytgcznie wyposazenie w dobrym stanie.

Uszkodzone elementy urzadzenia nalezy naprawi¢ lub wymienic.

Podczas pracy na wysokosciach nalezy uzywac pasoéw bezpieczenstwa.

Wszystkie elementy wyposazenia oraz bezpieczeristwa powinny by¢ przechowywane w jednym miejscu.

W chwili zatgczenia wyzwalacza koncéwke uchwytu nalezy trzymad z dala od ciata.



t) Przymocowac przewdd roboczy do witasciwego metalowego styku cietego elementu (nie do elementu, ktory
moze odpasc) lub do stotu roboczego na tyle blisko przecinarki plazmowej, na ile wydaje sie to celowe.

u) Zacisk roboczy nalezy zaizolowac o ile nie jest potgczony z przedmiotem obrabianym, w celu unikniecia
kontaktu z metalem.

v) Produkt jest przeznaczony do pracy w pomieszczeniu. Jezeli jednak byt narazony na wilgo¢ lub deszcz nalezy
przeprowadzi¢ kontrole czy krople wody nie dostaty sie do srodka, co moze skutkowaé wypadkiem.

w) Po wytgczeniu urzadzenia oraz odtgczeniu kabla napieciowego nalezy sprawdzi¢ napiecie na kondensatorze
wejsciowym i upewnic sie, ze wartos¢ napiecia jest rowna zeru. W przeciwnym przypadku nie wolno dotykaé
elementéw urzadzenia.

x) Nie dopuszczaé do zamoczenia urzadzenia.

AUWAGA! Po odtgczeniu kabla zasilajgcego urzadzenie moze by¢ jeszcze pod napieciem.

AUWAGA! Pomimo iz urzadzenie zostato zaprojektowane tak aby byto bezpieczne, posiadato odpowiednie $rodki
ochrony oraz pomimo uzycia dodatkowych elementéw zabezpieczajacych uzytkownika, nadal istnieje niewielkie
ryzyko wypadku lub odniesienia obrazen w trakcie pracy z urzgdzeniem. Zaleca sie zachowanie ostroznosci i rozsadku
podczas jego uzytkowania.

2. DANE TECHNICZNE

Nazwa produktu Przecinarka plazmowa

Model S-PLASMA50U S-PLASMA 60U
Znamionowe napiecie

zasilania [V~] / 230/50 400/500
Czestotliwos¢ [Hz]

Prad ciecia 25-50A 25-65
Napiecie biegu jatowego 300 310

[v]

Znamionowy cykl pracy 30% 30%
Prad ciecia w cyklu pracy

100% 27A 36A
Stopien ochrony IP IP21S 1P21S
Zajarzenie tuku HF HF
Clsr'ne.nle powietrza 3555 46
zasilajgcego [bar]

Zgodnosé z normami EN60974-1 EN60974-1

S-PLASMA50U

Cykl pracy 30% 60% 100%
Zmierzona moc wejéciowa 5834 3682 2848
Zmierzona moc wyjéciowa 5064 3258 2550
Obliczona wydajnosé¢ % 86 87 88
Minimalna obliczona wydajnos¢ 86

Pomiar mocy w stanie spoczynku
Temperatura otoczenia 20°C
Napiecie wejsciowe 230V
Czestotliwos¢ 50Hz
Czas testu 10 min
Zmierzone dane wejsciowe na poczgtku 16.99W
Zmierzone dane wejsciowe na koncu 15.28W




S-PLASMA60 U

Cykl pracy 30% 60% 100%
Zmierzona moc wejéciowa 7764 5108 3812
Zmierzona moc wyjéciowa 6850 4540 3376
Obliczona wydajnosé % 87 88 88
Minimalna obliczona wydajnos¢ 87

Pomiar mocy w stanie spoczynku
Temperatura otoczenia 20°C
Napiecie wejsciowe 230V
Czestotliwos¢ 50Hz
Czas testu 10 min
Zmierzone dane wejsciowe na poczgtku 18.85W
Zmierzone dane wejsciowe na koncu 17.57W

3. EKSPLOATACIA

3.1. UWAGI OGOLNE

¢ Urzadzenie nalezy stosowac zgodnie z przeznaczeniem, z zachowaniem przepisdw BHP oraz obostrzen wynikajgcych
z danych zawartych na tabliczce znamionowej (stopien IP, napiecie zasilania itd.).

¢ Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany techniczne urzadzenia bgdz szkody materialne wynikte na skutek
wprowadzenia tych zmian.

¢ W przypadku nieprawidtowego dziatania urzgdzenia nalezy skontaktowac sie z serwisem.

¢ Nie wolno zastania¢ szczelin wentylacyjnych — nalezy ustawié urzadzenie w odlegtosci 20cm od sciany i 30 cm od
otaczajgcych jg przedmiotow.

¢ Nachylenie powierzchni, na ktdrej ustawione jest urzadzenie nie powinno przekracza¢ 15 stopni.

¢ Chroni¢ urzadzenie przed deszczem, wilgocig i bezposrednim padaniem promieni stonecznych.

¢ Nie kierowac strumienia iskier na urzadzenie.

¢ Urzadzenia nie wolno trzymac pod ramieniem lub blisko ciafa.

¢ Urzadzenia nie wolno instalowaé w pomieszczeniach o agresywnym srodowisku, duzym zapyleniu oraz w poblizu
urzadzen o duzej emisji pola elektromagnetycznego.

* Trzymac palce, wtosy i odziez z dala od obracajacego sie wentylatora.

¢ Urzadzenie musi byé uziemione w trakcie pracy.

¢ Gdy podczas pracy z urzgdzeniem zaswieci sie dioda LED przecigzenia termicznego, nalezy natychmiast przerwac
prace i odczekac, az urzadzenie ostygnie.

¢ Gdy urzadzenie jest uzywane przez dtugi czas lub z duzym pradem, zasilanie wytgczyé dopiero po ostygnieciu
urzadzenia.

¢ Nie wytgczac urzadzenia w trakcie ciecia!

¢ Nalezy regularnie konserwowac urzadzenie oraz czyscic jego wnetrze z kurzu.

CYKL PRACY:

Czas zatgczenia jest wartoscig procentowg czasu eksploatacji (mierzonego w minutach) w okresie 10 minut, w ktérych
maszyna pracowata bez przerwy w konwencjonalnych warunkach temperatury. Jezeli zostanie przekroczony czas
zatgczenia, to spowoduje to zadziatanie systemu bezpieczenstwa, ktdry wytgczy urzgdzenie w celu jego schtodzenia
do normalnej temperatury pracy. Przekroczenie progu czasu zatgczenia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia
oraz utraty gwarangji.



3.2. PODtACZENIE URZADZENIA

¢ Podtaczenia urzadzenia powinna dokonac¢ osoba wykwalifikowana. Ponadto osoba z niezbednymi kwalifikacjami
powinna sprawdzi¢ czy uziemienie oraz instalacja elektryczna, wraz z uktadem zabezpieczenia, sg zgodne z przepisami
bezpieczenstwa i funkcjonujg prawidtowo.

¢ Urzadzenie nalezy ustawi¢ w poblizu miejsca pracy.

¢ Nalezy unika¢ zbyt dtugich przewoddéw do podtaczenia maszyny. Zbyt dtugi przewdd o matym przekroju spowoduje
spadki napiecia i niepoprawng prace urzadzenia.

¢ Przecinarki plazmowe jednofazowe powinny by¢ podfgczone do gniazda wyposazonego w bolec uziemiajacy.
¢ Przecinarki plazmowe tréjfazowe powinny by¢ podtgczone tylko przez wykwalifikowanego elektryka.

UWAGA: URZADZENIE WOLNO EKSPLOATOWAC WYLACZNIE, GDY JEST PODtACZONE DO INSTALACII ZE SPRAWNYM
BEZPIECZNIKIEM!

UWAGA: w przypadku uzywania generatora elektrycznego, podczas jego uruchamiania przecinarka powinna by¢
odtaczona od zasilania!



4. BUDOWA URZADZENIA

Widok z przodu / widok z tytu: S-PLASMA50U

0100

AIREWATER FILTER
INSTALLING PLACE

INPUT
AC 230V~ AIR

130

O

o®

14

1 — Pokretto regulacji pradu ciecia

2 — Lampka kontrolna przegrzania

3 — Lampka kontrolna zasilania

4 — Wyswietlacz wartosci pradu ciecia

5—-Manometr

6 — Przetgcznik czasu wyptywu gazu po cieciu—5s/10s
7 — Ztgcze przewodu masowego

8 — Ztgcze prgdowo-gazowe palnika plazmowego

9 — Ztacze przewodu sterujgcego palnika plazmowego
10 — Miejsce motaizespo’fu filtrujgco-redukcyjnego:

£ €

A — pokretto regulacji cisnienia gazu
Instalacja zespotu filtrujgco-redukcyjnego:
1. Wkrecié¢ miedziane dysze gazowe w otwory wlotowe i
wylotowe gazu.
2. Za pomocg $rub i nakretek przykreci¢ uchwyt zespotu
filtrujgco-redukcyjnego do ramy z tytu przecinarki
plazmowej.
3. Zainstalowad zesp6t filtrujgco-redukcyjny w uchwycie i
zabezpieczyé potagczenie za pomocy nakretki.
4. Podtaczy¢ kompresor do otworu wlotowego gazu
zespotu filtrujgco-redukcyjnego.
5. Potgczy¢ otwoér wylotowy gazu zespotu filtrujgco-
redukcyjnego z otworem wlotowym gazu przecinarki (13)

11 — Przewdd zasilajacy

12 — Przetgcznik ON/OFF zasilania
13 — WiIot gazu

14 — Uziemienie

15 — Wentylator



Widok z przodu / widok z tytu: S-PLASMA 60U

1 — Pokretto regulacji pradu ciecia

2 — Lampka kontrolna przegrzania

3 — Lampka kontrolna zasilania

4 — Wyswietlacz wartosci pradu ciecia

5 —-Manometr

6 — Ztacze przewodu masowego

7 — Ztacze pradowo-gazowe palnika plazmowego

8 — Ztgcze przewodu sterujgcego palnika plazmowego
9 - Miejsce montazu zespo’ru filtrujgco-redukcyjnego:

A — pokretto regulacji cisnienia gazu
Instalacja zespotu filtrujgco-redukcyjnego:

1. Wkreci¢ miedziane dysze gazowe w otwory
wlotowe i wylotowe gazu.

2. Za pomoca $rub i nakretek przykreci¢ uchwyt
zespotu filtrujgco-redukcyjnego do ramy z tytu
przecinarki plazmowej.

3. Zainstalowac zesp6t filtrujgco-redukcyjny w
uchwycie i zabezpieczy¢ potaczenie za pomoca
nakretki.

4. Podtgczy¢ kompresor do otworu wlotowego gazu
zespotu filtrujgco-redukcyjnego.

5. Potaczy¢ otwér wylotowy gazu zespotu filtrujgco-
redukcyjnego z otworem wlotowym gazu przecinarki
(12)

S

'x")bﬂ

10 — Przewdd zasilajacy

11 — Przetgcznik ON/OFF zasilania
12 — Wilot gazu

13 — Uziemienie

14 — Wentylator




5. PODLACZENIE PRZEWODOW

1. Upewni¢ sie, ze wtacznik ON/OFF znajdujacy sie z tytu urzadzenia jest w pozycji ,,OFF”. Podtgczy¢ urzadzenie do zasilania.

2. Upewnic sie, ze pokretto regulacji ci$nienia powietrza [A] jest ustawione na minimum. Podfgczy¢ zasilanie sprezonym
powietrzem.

UWAGA: Nalezy upewnié sie, ze parametry zasilania energig elektryczng oraz ci$nienie gazu, sg zgodne z wartosciami zawartymi
w tabeli danych technicznych niniejszego dokumentu lub tabliczka znamionowg urzadzenia.

3. Podtaczyé przewody palnika do ztgcza sterujgcego oraz prgdowo-gazowego.

4. Podtgczyé przewdd masowy do ztacza zwracajac szczegdlng uwage na to, aby klamra byta stabilnie przymocowana do
elementu obrabianego.

A

N
S
=
Y
xS
S
I

A - Zrédto zasilania

B- Kompresor powietrza

C- Przewdd masowy

D - Przewdd palnika plazmowego:

4 :
E- Przedmiot obrabiany
F- Dodatkowe uziemienie stanowiska pracy

6. OPERACIA CIECIA

1. Ustawic przetgcznik ON/OFF zasilania w pozycje ON.

2. Wyregulowac cisnienie za pomocg pokretta na zespole filtrujgco-redukcyjnym (uniesé pokretto, obrdcié je w celu
ustawienia zgdanego cisnienia, a nastepnie wcisng¢ pokretto do pozycji poczatkowej).

3. Ustawic¢ odpowiedni prad ciecia zgodnie z gruboscig i wymaganiami procesu obrabianego przedmiotu.

4. Nacisngc spust palnika plazmowego, powinien by¢ styszalny szum wylatujgcego powietrza.

Uwaga: odpalajac palnik plazmowy zawsze nalezy jego wylot kierowac w bezpieczne miejsce.



5. Mozna rozpocza¢ ciecie materiatu.

6. W przypadku przegrzania sie urzgdzenia zadziata zabezpieczenie. Dopiero po schtodzeniu urzadzenia mozna
przystapic¢ do jego ponownego uruchomienia.

7. Po zakoniczonym cieciu zawsze nalezy wytaczy¢ urzadzenie.

7. UTYLIZACJA OPAKOWANIA

Prosimy o zachowanie elementéw opakowania (tektury, plastykowych tasm oraz styropianu), aby w razie
koniecznosci oddania urzadzenia do serwisu mozna go byto jak najlepiej ochroni¢ na czas przesytki!

8. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Podczas transportu urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed wstrzgsami i przewrdceniem sie oraz nie ustawiaé go ,,do
gory nogami”. Urzadzenie nalezy przechowywac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, w ktérym obecne jest
suche powietrze i nie wystepujg gazy powodujgce korozje.

9. CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

* Przed kazdym czyszczeniem, a takze jezeli urzagdzenie nie jest uzywane, nalezy wyciggna¢ wtyczke sieciowy i
catkowicie ochtodzi¢ urzadzenie.

¢ Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowac wyfacznie srodki niezawierajgce substancji zracych.

® Po kazdym czyszczeniu wszystkie elementy nalezy dobrze wysuszy¢, zanim urzgdzenie zostanie ponownie uzyte.
¢ Urzadzenie nalezy przechowywac w suchym i chtodnym miejscu chronionym przed wilgocig i bezposrednim
promieniowaniem stonecznym.

¢ Gdy w zbiorniku filtra gazu nazbiera sie ciecz, nalezy umozliwi¢ jej wyptyniecie poprzez otwarcie zaworu na dole
zbiornika. Nalezy wczesniej podstawié¢ odpowiednie naczynie, aby zabezpieczy¢ urzgdzenie oraz podtoge przed
ochlapaniem.

UWAGA: wszelkie prace na urzadzeniu nalezy przeprowadzac co najmniej 5 minut po zakonczeniu pracy, by
urzadzenie wystygto.

Konserwacja okresowa
Aby urzadzenia dziatato prawidtowo, konieczna jest okresowa konserwacja.

UWAGA! Wytgczy¢ urzagdzenie oraz odtgczy¢ od zasilania przed rozpoczeciem konserwacji.

Regularne kontrole 6-miesieczna rutynowa konserwacja

e Wymienic nieczytelne etykiety e Przedmuchad urzadzenie suchym, czystym
e Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich przetgcznikow. powietrzem pod cisnieniem.

e Sprawdzi¢, czy wentylator dziata prawidtowo i czy z e Sprawdzi¢ potaczenia elektryczne listwy
tytu maszyny wydostaje sie powietrze wejsciowej / wyjsciowej, aby dokrecic¢

e Zwré¢ uwage na nadmierne wibracje, hatas, zapach i | poluzowane lub wymienic zardzewiate sruby.
wyciek gazu podczas pracy

e Sprawdzi¢, czy przewody palnika lub uziemienia nie
sg przepalone

e Sprawdzi¢, czy wszelkie potgczenia elektryczne nie
sg przepalone

e Sprawdzi¢, czy przewdd zasilajgcy nie jest
uszkodzony.




Tento navod k pouZiti byl pfeloZen strojové. Vidy se snaiime o poskytnuti presného piekladu. Zadny strojovy

A preklad vsak neni dokonaly. Rovnéz neslouzi k nahrazeni prekladu lidskou osobou. Oficialni navod k pouZziti je
dostupny v anglické verzi. Pfipadné nesrovnalosti nebo rozdily v pfekladu nejsou zavazné a nemaji Zzadny
pravni Gcinek pro uUcely dodrZovani predpist nebo jejich vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné
spravnosti informaci uvedenych v ndvodu k pouziti se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedna se o oficiadlni
verzi.

Symboly

& Seznamte se s navodem k poufziti.

Spliuje pozadavky odpovidajicich bezpe¢nostnich norem.

@ Meélo by se pouZivat ochranny odév, ktery zakryva celé télo.

Pozor! Pouzivejte ochranné rukavice.

D

. Pouzivejte ochranné bryle

®
1
D

PouZivejte bezpecnostni obuv.

Pozor! Horky povrch miize zpUsobit popaleniny.

Pozor! Nebezpeci pozaru nebo vybuchu.

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpeéi otravy. Plyny a vznikajici zplodiny mohou byt zdravi nebezpeéné.

H Recyklovatelny vyrobek.

Pouzivejte svarecskou kuklu s vhodnym stupném ztmavnuti filtru

1

A POZOR! Skodlivé zareni svafovaciho oblouku

Nedotykejte se ¢asti pod napétim

A Obrazky v tomto navodu k obsluze maiji pouze ilustrativni charakter a v nékterych detailech se mohou lisit
od skutecného vzhledu zaftizeni.

APOZOR! PfeCte se vSechny vystrahy, které se tykaji bezpecnosti, a také vSechny ndvody. Nerespektovani vystrah a
nedodrzovani ndvod( maze zpUsobit Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazna zranéni nebo byt pfi¢inou smrti.

Termin ,,zatizeni” nebo ,,vyrobek“ ve vystrahach a v popisu se tyka:



Plazmového rezaku

1. BEZPECNOST POUZIVANI

1.1.0BECNE POZNAMKY

a) Dbejte na svou bezpecnost a bezpecnost okolnich osob tim, Ze si peclivé prectete navod k obsluze zafizeni a
budete se jim fidit.

b) Zatizeni smi uvadét do provozu, pouZivat a obsluhovat pouze kvalifikovany personal.

c) Opravy by mély byt provadény v servisnim stfedisku vyrobce pouze s pouzitim originalnich dild.

d) Béhem provozu zatizeni by se k nému nemély pribliZovat Zddné nepovolané osoby, zejména nezletilé.

e) Plazmovy fezdk je zatizeni uréené pro fezani kovu. Zafizeni nesmi byt pouzivano k jinym ucellim, nez ke kterym
je urceno.

f) Béhem provozu zafizeni kolem sebe generuje elektromagnetické pole, které mlze zpUsobit poruchu funkce
Iékarskych implantatd, jako jsou kardiostimulatory apod.

g) Je zakazano mifit pistoli na sebe, jiné osoby a zvirata.

h) Je tfeba zajistit pravidelny servis a udrzbu.

i) Pred jakymkoliv sefizovanim, udrzbou, vyménou trysky apod. odpojte zatizeni od napajeni.

i) NepouZivejte vyrobek s odstranénym krytem.

k) Veskery odpad vznikly po fezani by mél byt zlikvidovan v souladu s mistnimi pfedpisy.

1.2.PRIPRAVA PRACOVISTE PRO REZANI
Pozor! Rezadni mGze zpisobit pozar nebo vybuch. Proud plazmy vyhazuje horké kovové &astice nebo jiskry. Horké
kovové castice, jiskry, horka souéast nebo horky hordak mohou zplsobit poZar. Z tohoto divodu by mélo byt okoli
pracovisté peclivé kontrolovano z hlediska bezpecnosti.
a) Vsechny hoflavé materidly musi byt odstranény v okruhu 12 m od horaku.
b) Pokud to neni mozné, mély by byt hotlavé materialy pokryty vhodnym natérem.
c) Je zakazano fezat v mistech, kde by mohlo dojit ke vzniceni hotlavych materiald.
d) Meéla by byt pfijata bezpecnostni opatreni proti jiskram a horkym kovovym ¢asticim.
e) Pamatujte, Ze jiskry nebo horké kovové tfisky se mohou dostat pres mezery nebo otvory.
f) Vénujte velkou pozornost elektrickému oblouku a méjte hasici pristroj v blizkém dosahu.
g) Pamatujte, Ze fezani u stropu, na podlaze nebo mezi prepazkami mlzZe zpUsobit poZzar na druhé strané, coz
neni vidét.
h) Vidy zajistéte dostatecné vétrani.
i) Zafizeni pouZivejte pti okolni teploté mezi-10 a 40 °C, v mistnosti s nizkou vlhkosti a prasnosti, bez pfimého
slunec¢niho zéreni.
j)  Pokud fezéani probiha na misté, kde dochazi k nahlym pohyblm vzduchu, mél by byt pouzit kryt proti
proudéni vzduchu.
k) Pred zahajenim fezani je nutné zaujmout stabilni polohu.
I) NepouZivejte plazmovy hotdk k ohfevu zamrzlych trubek.
m) NepouZivejte plazmovy fezak v blizkosti hoflavych materialt/nadrzi. Hoflavé materidly nebo nadrze musi byt
odstranény nebo dlkladné vyprazdnény.
n) NereZte plazmovou fezackou v atmosfére obsahujici hoflavé ¢astice nebo vypary vybusnych latek.
o) Nesmi se pouZivat plazmovou fezacku k rezani tlakovych nadrzi, tlakového potrubi nebo tlakovych zasobnika.
p) Umistéte plazmovou fezacku do vzdalenosti od hoflavych povrchd.
g) Pred zahdjenim fezani plazmou odstrante hoflavé nebo vybusné predméty, jako jsou propanbutanové
zapalovace nebo zapalky.
r) Je tfeba dodrzovat predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi svafovani a pracovni prostor musi byt vybaven
vhodnym hasicim pftistrojem. Plamen a pracovni obvod jsou pod napétim, dokud je zapnuto napajeni. Vstupni
obvod a vnitfni obvod zafizeni jsou také pod napétim, pokud je zapnuté nap3jeni.

APozor! Rezani v blizkosti nadrii nebo sudd obsahujicich hoflavé latky je zakazano.

AZapamatujte si! Béhem préce se zafizenim chrante déti a jiné, okolni osoby.
1.3.0SOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Pozor! Ulomky a jiskry mohou zp(sobit zranéni.



a) Vidy pouZivejte ochrannou masku nebo bryle s boénimi stity.

b) Vidy pouZivejte vhodny ochranny odév, abyste chranili své télo.

c) Vidy pouzZivejte Spunty do usi nebo jinou ochranu sluchu, abyste zabranili vniknuti tfisek do usi.

d) Elektricky oblouk v procesu fezani produkuje velké mnozstvi viditelného a neviditelného zéareni (ultrafialové a
infradervené zareni), které muze poskodit zrak a pokozku.

e) Prirezani plazmou byste méli nosit Cisty ochranny odév bez oleje, naptiklad koZené rukavice, tlustou kosili,
kalhoty bez ohrnutych nohavic, vysoké boty a ochrannou kapuci.

f) PouZivejte ochranu obli¢eje (helmu nebo §tit) a ochranu oci s vhodné zabarvenym okularem, ktery funguje
jako filtr a chrani oc¢i béhem fezani.

g) Bezpecnostni normy doporucuji pro jakykoli proud nizsi nez 300 A zabarveni ¢. 9 (minimalné ¢. 8). Pokud
oblouk zakryva obrobek, Ize pouzit nizsi zabarveni krytu.

h) Vidy pouZivejte osvédcené ochranné bryle s bocnim stitem pod pfilbu nebo jiny stit.

i) Kochrané ostatnich pred osInénim svételnym zarenim nebo rozstfikem by mély byt pouZivany kryty
pracovniho prostoru.

j)  Kolemjdouci by méli byt varovani pred pohledem na elektricky oblouk.

k) Nedoporucuje se, aby osoby s kardiostimuldtorem nebo jinym implantovanym zdravotnickym zafizenim
pouzivaly zafizeni bez predchozi konzultace s Iékafem.

APOZOR! Zareni elektrického oblouku muZe poskodit zrak a pokozku téla
1.4.0CHRANA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM
Pozor! Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

a) Napajeci kabel by mél byt pfipojen k nejblizsi zasuvce a poloZen praktickym a bezpeénym zplsobem.
Vyvarujte se neopatrnému roztahovani kabelu v mistnosti na nezndmy povrch, coZz mize vést k urazu
elektrickym proudem nebo pozaru.

b) Kontakt s elektricky nabitymi soucastmi muize zpUsobit Uraz elektrickym proudem nebo vazné popdleniny.

c) Elektricky oblouk a pracovni plocha jsou pfi pratoku proudu elektricky nabité.

d) Vstupni obvod a vnitfni vnitfni obvod zafizeni jsou také pod napétim, pokud je zapnuté napajeni.

e) Nedotykejte se ¢asti, které jsou pod napétim.

f) PouZivejte suché, neposkozené, izolované rukavice a ochranny odév.

g) Na podlaze pouZivejte izolacni rohoZe nebo jiné izola¢ni krytiny, které jsou dostatecné velké, aby zabranily
kontaktu téla s predmétem nebo podlahou.

h) Nedotykejte se elektrického oblouku.

i) Pred udrzbou, Cisténim nebo vyménou elektrody vypnéte pfivod elektfiny.

j)  Ujistéte se, Ze je zemnici kabel spravné pfipojen a Ze zastrcka je spravné zapojena do uzemnéné zasuvky.
Nespravné pripojeni uzemnéni zafizeni mlZe zpUsobit ohroZeni Zivota nebo zdravi.

k) Pravidelné kontrolujte napajeci kabely, zda nejsou poskozené nebo zda chybi izolace. Poskozeny kabel je
nutné vymeénit. Neopatrna oprava izolace mize mit za nasledek smrt nebo ztratu zdravi.

I) Pokud produkt nepouzivate, vypnéte vSechny vstupni zdroje napajeni.

m) Kabel nesmi byt omotan kolem téla.

n) Rezany predmét musi byt Fadné uzemnén

0) Lze pouZivat pouze pfislusenstvi v dobrém stavu.

p) Poskozené Casti zafizeni je nutné opravit nebo vyménit.

q) PFipraci ve vyskach je nutné pouzivat bezpecnostni pasy.

r) Veskeré vybaveni a zabezpeceni by mélo byt uloZzeno na jednom misté.

s) Pri aktivaci spousté drzte Spicku rukojeti v dostatec¢né vzdalenosti od téla.

t) Pripevnéte pracovni trubku k prislusSnému kovovému styku fezaného kusu (ne k kusu, ktery by mohl
odpadnout) nebo k pracovnimu stolu tak blizko plazmové fezacky, jak se vam to zda vhodné.

u) Pokud neni pracovni svorka pfipojena k obrabénému dilu, musi byt izolovana, aby se zabranilo kontaktu s
kovem.

v) Vyrobek je uréen pro provoz v interiéru. Pokud vsak byla vystavena vlihkosti nebo desti, zkontrolujte, zda se
dovnitf nedostanou kapky vody, coZ mizZe zpUsobit nehodu.



w) Po vypnuti zafizeni a odpojeni napétového kabelu zkontrolujte napéti na vstupnim kondenzatoru a ujistéte
se, Ze hodnota napéti je nulova. V opacném pripadé se nedotykejte prvkl zatizeni.
x) Nedovolte, aby se pfistroj namodil.

APOZOR! Po odpojeni napajeciho kabelu mizZe byt zafizeni nadale pod napétim.

APOZOR! | kdyZ bylo zafizeni navrZeno tak aby bylo bezpecéné, bylo vybaveno odpovidajicimi bezpecnostnimi
prostredky a také kromé pouziti dodatecnych prvkl pro ochranu uZivatele, existuje béhem prace s timto zafizenim
stéle vysoka pravdépodobnost nehody nebo zplsobeni Grazu. Doporucujeme béhem jeho pouzivani dodrzovat
bezpecénost a pouzivat zdravy rozum.

2. TECHNICKE UDAJE

Nazev vyrobku Plazmova rezacka

Model S-PLASMA50U S-PLASMA 60U
Jmenovité napajeci napéti [V~] /

Frekvence [Hz] 230/50 400/500
Rezaci proud 25-50A 25-65
Napéti pfi volnobéhu [V] 300 310
Jmenovity pracovni cyklus 30% 30%
Rezaci proud v pracovnim cyklu 100% 27A 36A
Stupen ochrany IP 1P21S 1P21S
Zapaleni oblouku HF HF
Tlak privadéného vzduchu [bar] 3,5-5,5 4-6
Soulad s normami EN60974-1 EN60974-1

S-PLASMA50U

Pracovni cyklus 30% 60% 100%
Mé&feny piikon 5834 3682 2848
Mé&Feny vystupni vykon 5 064 3258 2550
Vypodéitana Gcinnost % 86 87 88
Minimalni vypocitany vykon 86

Méreni vykonu v klidu
Teplota okoli 20°C
Vstupni napéti 230V
Frekvence 50Hz
Testovaci ¢as 10 min
Namérena vstupni data na zacatku 16.99W
Namérena vstupni data na konci 15.28W

S-PLASMA60 U

Pracovni cyklus 30% 60% 100%
Méreny prikon 7764 5108 3812
Mé&Feny vystupni vykon 6 850 4540 3376
Viypocitana Gcinnost % 87 88 88
Minimalni vypocitany vykon 87

Meéreni vykonu v klidu
Teplota okoli 20°C
Vstupni napéti 230V
Frekvence 50Hz
Testovaci ¢as 10 min
Namérena vstupni data na zacatku 18.85W

Namérena vstupni data na konci 17.57W




3. PROVOZ

3,1. OBECNE POZNAMKY

e Zatizeni by mélo byt pouzivano k uréenému ucelu, v souladu se zdravotnimi a bezpeénostnimi pfedpisy a omezenimi
vyplyvajicimi z tdajd na typovém stitku (Uroven IP, napdjeci napéti atd.).

* VVyrobce nenese odpovédnost za technické zmény zafizeni nebo vécné skody v dlsledku téchto zmén.

e V pfipadé poruchy zafizeni, se obratte na servis.

* Nezakryvejte vétraci Stérbiny - umistéte zafizeni ve vzdalenosti 20 cm od stény a 30 cm od okolnich pfedméta.
e Sklon povrchu, na kterém je zafizeni umisténo, by nemél prekrocit 15 stupnd.

¢ Chrante zatizeni pred destém, vlihkosti a pfimym sluneénim zarenim.

¢ Nemirte jiskrami na zafizeni.

* Nedrzte zafizeni pod paZi nebo blizko téla.

e Zafizeni nesmi byt instalovano v mistnostech s agresivnim prostfedim, vysokou prasnosti a v blizkosti zafizeni s
vysokym vyzarovanim elektromagnetického pole.

¢ UdrZujte prsty, vlasy a obleceni mimo dosah rotujiciho ventilatoru.

e Zafizeni musi byt béhem provozu uzemnéno.

» KdyZ se pfi praci se zafizenim rozsviti LED dioda tepelného pretizeni, okamzité prestante pracovat a pockejte, az
zafizeni vychladne.

¢ Pokud je zafizeni pouzivano po dlouhou dobu nebo s vysokym proudem, vypnéte napajeni az poté, co zafizeni
vychladne.

¢ Béhem fezani nevypinejte zatizeni!

¢ Pravidelné udrZujte zafizeni a Cistéte vnitrek od prachu.

PRACOVNI CYKLUS:

Doba zapnuti je procento provozni doby (méfeno v minutach) za 10 minut, béhem které stroj pracoval nepfetrzité za
béznych teplotnich podminek. Pokud dojde k prekroceni doby zapnuti, spusti se bezpecnostni systém, ktery zafizeni
vypne a ochladi ji na normalni provozni teplotu. Pfekroceni prahové doby zapnuti mizZe mit za nasledek poskozeni
zafizeni a ztratu zaruky.

3,2. PRIPOJENI ZARIZENI

e Zafizeni by mélo byt pfipojeno kvalifikovanou osobou. Kromé toho by osoba s potfebnou kvalifikaci méla
zkontrolovat, zda uzemnéni a elektricka instalace véetné ochranného systému odpovida bezpecnostnim predpisim a
zda spravné funguje.

e Zartizeni musi byt umisténo v blizkosti pracovisteé.

* NepouZivejte pro pripojeni zafizeni pfilis dlouhé kabely. PFilis dlouhy kabel s malym prifezem zpUsobi poklesy
napéti a nespradvny provoz zafizeni.

¢ Jednofazové plazmové fezacky by mély byt pripojeny do zasuvky vybavené zemnicim kolikem.

POZOR: ZARIZENi MUZE BYT PROVOZOVANO POUZE TEHDY, KDYZ JE PRIPOJENO K INSTALACI S FUNKCNI POJISTKOU!

POZNAMKA: PFi poufZiti elektrického generatoru by méla byt fezacka pfi spousténi odpojena od napajeni!



4. KONSTRUKCE ZARIZENI

Pohled zepfedu / Pohled zezadu: S-PLASMA50U

0100

AIREWATER FILTER
INSTALLING PLACE

INPUT
AC 230V~ AIR

130

O

o®

14

1 — Knoflik pro nastaveni fezného proudu
2 — Kontrolka prehrati
— Indikator napdjeni
4 — Ukazatel hodnoty fezného proudu
5 —-Manometr
6 — Casovy spinac uvolnéni plynu po fezani—5s/10s
7 — Konektor uzemnovaciho vodice
8 — Pfipojeni proudu a plynu plazmového horaku
9 — Konektor ovladaciho kabelu plazmového hotaku
10 — Misto montaze filtracni a redukéni jednotky:
d A — knoflik pro nastaveni tlaku plynu
Instalace filtra¢ni a redukéni jednotky:
1. Nadroubujte médéné plynové trysky do otvor( pro
vstup a vystup plynu.
2. Pomoci Sroubll a matic priSroubujte drzak filtr-
redukéni jednotky k ramu na zadni strané plazmové
fezacky.
3. Nainstalujte filtracni a redukéni jednotku do drzaku
a zajistéte spojeni matici.
4. Pfipojte kompresor ke vstupu plynu filtraéni a
redukéni jednotky.
5. Spojte vystup plynu sestavy filtr-redukce se
vstupem plynu plazmové fezacky (13)

11 — Napajeci vodic

12 — Pfepina¢ ON/OFF napajeni
13 — Pfivod plynu

14 — Uzemnéni

15 - Ventilator



Pohled zepfedu / Pohled zezadu: S-PLASMA 60U

1 — Knoflik pro nastaveni fezného proudu
2 — Kontrolka prehrati
— Indikdtor napajeni
4 — Ukazatel hodnoty fezného proudu
5 —-Manometr
6 — Konektor uzemnovaciho vodice

7 — Pripojeni proudu a plynu plazmového horaku
8 — Konektor ovladaciho kabelu plazmového horaku
9 — Misto montaze f||tracn| a reduk¢ni jednotky:

A — knoflik pro nastaveni tlaku plynu

Instalace filtra¢ni a redukéni jednotky:

1. Nasroubujte médéné plynové trysky do otvort pro
vstup a vystup plynu.

2. Pomoci Sroubtd a matic prisroubujte drzak filtr-
redukéni jednotky k ramu na zadni strané plazmové
fezacky.

3. Nainstalujte filtra¢ni a redukéni jednotku do drzaku
a zajistéte spojeni matici.

4. Pfipojte kompresor ke vstupu plynu filtra¢ni a
redukéni jednotky.

5. Spojte vystup plynu sestavy filtr-redukce se
vstupem plynu plazmové fezacky (12)

10 — Napajeci vodic

11 — Pfepina¢ ON/OFF napajeni
12 — Ptivod plynu

13 — Uzemnéni

14 — Ventilator




5. PRIPOJENI VODICU

1. Ujistéte se, ze spina¢ ON/OFF na zadni strané zafizeni je v poloze "OFF". Pfipojte zafizeni k napajeni.

2. Ujistéte se, Ze je knoflik tlaku vzduchu [A] nastaven na minimum. Pfipojte napajeni stlatenym vzduchem.

POZOR: Ujistéte se, Ze elektrické napajeni a tlak plynu odpovidaji hodnotam uvedenym v tabulce technickych Gdaja tohoto
dokumentu nebo na typovém stitku zafizeni.

3. Pripojte vodice horaku k fidicimu konektoru a konektoru proud-plyn.

4. Pripojte zemnici kabel ke konektoru a ujistéte se, Ze je svorka bezpecné pripevnéna k obrabénému prvku.

A

N
S
=
Y
=
R
I

A - Zdroj napdjeni

B- Vzduchovy kompresor

C- Uzemnovaci vodi¢

D - Kabel plazmového hotaku:

& :
E- Obrabény predmét
F - Dodatecné uzemnéni pracovisté

6. OPERACE REZAN(

1. Nastavte prepina¢ ON/OFF do polohy ON.

2. Tlak nastavte pomoci knofliku na filtracni/redukéni jednotce (zvednéte knoflik, otocte jim a nastavte pozadovany
tlak, poté knoflik zatlacte zpét do vychozi polohy).

3. Nastavte vhodny fezny proud podle tloustky a procesnich pozadavk( obrabéného pfedmétu.

4. Stisknéte spinac plazmového horaku a méli byste slySet zvuk unikajiciho vzduchu.

Pozndmka: PFi zapalovani plazmového hofaku vidy nasmérujte jeho vystup na bezpecné misto.

5. MUZete zadit fezat material.

6. Pokud se zatizeni prehreje, dojde k aktivaci ochrany. Teprve po vychladnuti zafizeni jej miZete restartovat.

7. Po dokonceni fezani stroj vidy vypnéte.



7. LIKVIDACE OBALU

Ponechte si prosim veskery obalovy material (karton, plastové pasky a pénovy polystyren), aby bylo zatizeni pfi
doruceni co nejlépe chrdanéno, pokud by bylo nutné jej vratit do servisu!

8. PREPRAVA A SKLADOVAN(

Pti pfepravé by mél byt pristroj zajistén proti otfesiim a prevraceni a nemél by byt postaven "vzhliru nohama".
Zatizeni by mélo byt skladovano v dobre vétrané mistnosti, kde je suchy vzduch a nejsou zadné korozivni plyny.

9. CISTENI A UDRZBA

¢ Pfed kazdym cisténim a v dobé, kdy pfistroj nepouzivate, vytahnéte sitovou zastrcku a zafizeni zcela ochladte.

¢ K CiSténi povrchu pouzivejte vyhradné prostredky, které neobsahuiji Ziravé latky.

Po kazdém cisténi je nutné vSechny prvky dokonale osusit, nez bude zafizeni znovu pouZito.

Zafizeni je nutno skladovat na suchém a chladném misté, které je chranéno proti vihkosti a pfimému slunec¢nimu
zareni.

¢ Pokud se v nadrZi plynového filtru nahromadi kapalina, nechte ji vytéct otevienim ventilu ve spodni ¢asti nadrze.
Pfedem by méla byt umisténa vhodnd nadoba na ochranu zafizeni a podlahy pfed postrikanim.

POZOR: Jakakoli prace na zatizeni by méla byt provedena nejméné 5 minut po ukonceni prace, aby zafizeni vychladlo.
Periodicka udrzba
Pro sprdvnou funkci zafizeni je nutnd periodickd udrzba.

POZOR! Pted zahajenim udrzby vypnéte zafizeni a odpojte jej od napajeni.

Pravidelné kontroly 6mésicni bézna udrzba

¢ Vyménte necitelné stitky e Zatizeni profouknéte suchym, Cistym vzduchem
e Zkontrolujte funkci vsech spinacu. pod tlakem.

e Zkontrolujte, zda ventilator funguje spravné a zda ¢ Zkontrolujte elektrické spoje vstupni/vystupni
vzduch vychazi ze zadni ¢asti zafizeni listy, zda nejsou uvolnéné, nebo vyménte

¢ Davejte pozor na nadmérné vibrace, hluk, zapach a zrezivélé Srouby.

unik plynu béhem provozu

e Zkontrolujte, zda hotak nebo zemnici vodice nejsou
propalené.

e Zkontrolujte, zda nejsou prepalené nékteré elektrické
spoje.

e Zkontrolujte, zda neni poskozen napajeci kabel.




Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort. Des efforts

A raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant, aucune traduction automatique
n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs humains. La version anglaise est la version officielle
de nos manuels d’utilisation. Toute divergence ou différence créée par la traduction n'est pas contraignante et
n'a aucun effet juridique a des fins de conformité ou d'application. En cas de questions relatives a I'exactitude
des informations contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version anglaise de ces
contenus en tant que version officielle.

Symboles

& Lire attentivement le mode d’emploi ci-dessous avant d’utiliser le produit.

Produit recyclable.

Ce produit répond aux exigences des normes de sécurité applicables.

Utiliser les vétements de protection couvrant tout le corps.

@ Attention ! Portez des gants de protection.

Portez des lunettes de protection

Portez des chaussures de protection.

Attention ! Risques d'incendie ou d'explosion.

Attention ! Fumées nocives, danger d’intoxication. Les gaz et les vapeurs peuvent étre dangereux pour la
santé.

* Attention ! La surface chaude peut provoquer des brilures.

Utilisez un masque a filtre teinté convenable.

<

A ATTENTION ! Rayonnements nocif de I'arc électrique

Il est interdit de toucher a I'arc électrique

o
1
D

A Les illustrations de ce manuel sont fournies a titre indicatif uniquement et peuvent différer dans certains détails
du produit réel.

AATTENTION ! Lisez tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions. Le non-respect des avertissements et des
instructions peut entrafner une électrisation, un incendie et/ou des blessures graves ou la mort.



Le terme « appareil » ou « produit » dans les avertissements et dans la description du manuel fait référence au :
DECOUPEUR PLASMA.

1.

SECURITE D’UTILISATION

1.1.REMARQUES GENERALES

a)

b)
c)

d)
e)

f)

Veillez a votre propre sécurité et a celle des tiers en prenant connaissance et en suivant les instructions dans
le mode d’emploi du produit.

Seule le personnel qualifié est autorisé a démarrer, utiliser et faire fonctionner la machine.

Toutes les réparations doivent étre effectuées dans les services du fabricant uniquement avec des pieces de
rechange originales.

Lors de l'utilisation de la machine, aucun tiers, en particulier les mineurs, ne sont autorisés a proximité.

Le découpeur plasma est |'appareil est congu pour couper les métaux. Il est interdit d’utiliser la machine de
maniére non prévue.

Lors de son fonctionnement, |‘appareil génére un champ électromagnétique pouvant causer un
dysfonctionnement des implants médicaux, a savoir des stimulateurs cardiaques etc.

Il est interdit de diriger le pistolet vers soi, d’autres personnes ou les animaux.

Veiller aux services d'entretien et de maintenance réguliers.

Avant tout réglage, entretien, remplacement de buse, etc., débranchez 'appareil du réseau électrique.

Ne jamais utiliser quand I'enveloppe est retirée.

Eliminer les déchets de la découpe conformément aux réglementations locales.

1.2.PREPARATION DU POSTE DE TRAVAIL

Attention ! La coupe peut causer un incendie ou une explosion. Le jet de plasma projette des particules métalliques
incandescentes ou des étincelles. Des particules métalliques chaudes, des étincelles, un élément du dispositif chaud ou
un brileur chaud peuvent provoquer un incendie. Pour cette raison, vérifier I'environnement de travail au niveau de la
sécurité.

a)
b)
c)
d)
e)

f)
g)

h)
i)

i)
k)

o)

p)
a)

Mettez tous les matériaux combustibles a une distance d’au moins de 12 m du brlleur.

Si c’est impossible, couvrir ces matériaux avec une couverture de sécurité convenable.

Il est interdit de couper dans des endroits ol des matériaux inflammables peuvent s’enflammer.

Mettre en place des mesures de sécurité contre les étincelles et les particules métalliques incandescentes.
Prendre en compte que des étincelles ou des projections de métal chaud peuvent pénétrer dans les fentes ou
les trous.

Porter une attention particuliere a I'arc électrique et avoir un extincteur a portée de main.

Couper pres du plafond, sur le sol ou entre un espace cloisonné peut provoquer un incendie de I'autre c6té
restant invisible.

Veiller toujours a une bonne ventilation.

Utiliser I'appareil a une température ambiante comprise entre -10 et 40 ° C, dans a un taux d’humidité bas et
peu poussiéreuse, sans lumiere directe du soleil.

Si la coupe est réalisé dans I’endroit ou I'air circule rapidement, utilisez un pare-brise.

Avant de commencer les travaux, mettez-vous en position stable.

Il est interdit d’utiliser un brdleur a plasma pour réchauffer les tuyaux congelés.

Il est interdit de couper au plasma des matériaux/ des réservoirs inflammables. Les matériaux ou réservoirs
inflammables doivent étre retirés ou vidés a fond.

Ne pas couper au plasma dans une atmosphére contenant des particules inflammables ou des vapeurs de
substances explosives.

Ne pas couper au plasma des réservoirs sous pression, des conduites sous pression ou des compartiments
sous pression.

La station de coupe au plasma doit étre installée a I'écart des surfaces inflammables.

Avant de commencer la coupe au plasma, éliminer tous les objets inflammables ou explosifs tels que les
briquets au propane butane et les allumettes.

Respecter les regles relatives a I’hygiene et a la sécurité au travail en matiére de soudage et équiper la station
de travail d’un extincteur approprié. La flamme et le circuit ne sont sous tension tant que le courant est
branché. Le circuit d’entrée et le circuit interne de la machine sont également sous tension tant que le
courant est branché.



AAttention Ll est interdit de couper a proximité de réservoirs ou de flts contenant des substances inflammables.

Almportant | Protégez les enfants et les autres personnes présentes lors de |'utilisation de I'appareil.

1.3.

EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Attention ! Les éclats et les étincelles peuvent provoquer des blessures sur le corps.

a)
b)
c)

d)

f)

g)

h)

i)
k)

Porter toujours un masque de protection ou des lunettes avec protections latérales.

Porter toujours en vétement de protection convenable pour protéger le corps.

Porter toujours des bouchons d’oreilles ou d’autres protections auditives pour empécher les éclaboussures
de pénétrer dans les oreilles.

L’arc électrique dans le processus de coupe génere de grandes quantités de rayonnement visible et invisible
(rayonnement ultraviolet et infrarouge) qui peuvent provoquer des lésions oculaires et cutanées.

Pendant la coupe au plasma, porter des vétements de protection propres et sans huile, par exemple des
gants en cuir, une chemise épaisse, un pantalon sans jambes roulées, des bottes hautes et une cagoule de
protection.

Utiliser une protection faciale (casque ou écran) et oculaire (oculaire de la teinte convenable) qui agit comme
un filtre et protege les yeux pendant la coupe.

Les normes de sécurité proposent la teinte No 9 (minimum No 8) pour tout courant inférieur a 300 A. La
teinte inférieure de protection peut étre utilisée quand I’arc recouvre la piéce traitée.

Porter toujours des lunettes de sécurité éprouvées avec une protection latérale sous un casque ou une autre
protection.

Les couvertures de la station de travail doivent étre utilisées pour protéger les autres de I'éblouissement, du
rayonnement lumineux ou des éclaboussures.

Avertir les tiers de ne pas regarder I'arc électrique.

Il n’est pas recommandé aux personnes portant des stimulateurs cardiaques ou d’autres dispositifs médicaux
implantés d’utiliser I'appareil sans consultation antérieure aupres d’'un médecin.

AATTENTION ! Le rayonnement de I'arc électrique peut provoquer des lésions oculaires et cutanées.

1.4.PROTECTION CONTRE ELECTROCUTION

Attention ! L’électrocution peut étre mortelle.

a)

b)
c)

d)

f)
g)

h)
i)
i)

k)

Le cable d’alimentation doit étre branché dans la prise la plus proche et disposé de maniere pratique et sdre.
Eviter d’étendre négligemment le cable dans la piéce sur un sol inconnu, cela peut entrainer un choc
électrique ou un incendie.

Le contact avec des pieces chargées électriquement peut provoquer un choc électrique ou de graves brdlures.
L'arc électrique et la zone de travail sont chargés électriquement quand I'alimentation électrique est
branchée.

Le circuit d’entrée et le circuit interne de I'appareil sont également sous tension tant que le courant est
branché.

Il est interdit de toucher aux éléments sous tension.

Porter des gants et des vétements de protection secs, non perforés et isolés.

Utiliser des tapis d’isolation ou d’autres revétements isolants sur un sol suffisamment grands pour empécher
tout contact du corps avec 'objet ou le sol.

Ne pas toucher a I'arc électrique.

Avant de commencer le travail, nettoyer ou remplacer I’électrode, couper I'alimentation électrique.
S’assurer que le cable de mise a la terre est correctement connecté et que la fiche est correctement
connectée a la prise de terre. Une connexion incorrecte du dispositif de mise a la terre de I'appareil peut étre
dangereuse pour la vie et la santé.

Controler régulierement si les cables d’alimentation ne sont pas endommagés ou ne manquent pas
d’isolation. Remplacer tout cable endommagé. Une réparation négligente de I'isolation peut entrainer la mort
ou la perte de santé.

Débrancher les chargeurs d’entrée quand le produit n’est pas utilisé.



m) Ne pas enrouler le cable autour du corps.

n) Mettre tout I'objet a la terre de maniére correcte.

o) Utiliser uniquement les accessoires en bon état.

p) Réparer ou remplacer les éléments endommagés.

g) Lors des travaux en hauteur, utiliser les ceintures de sécurité.

r) Stocker tous les éléments de I’équipement et de sécurité doivent au méme endroit.

s) Tenir le bout de la poignée loin de votre corps lorsque la gachette est activée.

t) Fixer le cable de travail au contact en métal approprié de la piéce coupée (pas a une piéce qui pourrait se
détacher) ou a la table de travail aussi pres du découpeur plasma que cela semble prévu.

u) Isoler la pince de travail a moins qu’elle ne soit connectée a la piece pour éviter tout contact avec le métal.

v) Le produit est congu pour l'utiliser a I'intérieur. Si toutefois il a été exposé a I’humidité ou a la pluie, il
convient de controler si les gouttes d’eau n’ont pas pénétré a l'intérieur pour éviter tout accident.

w) Apreés avoir éteindre I'appareil et débrancher le cable de tension, contréler la tension sur le condensateur
d’entrée et s’assurer si la tension est nulle. Dans le cas contraire, il est interdit de toucher aux éléments de
I'appareil.

x) Ne pas mouiller I'appareil.

AATTENTION ! Aprés avoir débrancher le cable d’alimentation, I'appareil peut étre toujours sous tension.

AATTENTION I Bien que I'appareil ait été congu pour fonctionner en sécurité et muni de protections adéquates et
d’éléments supplémentaires protégeant I'utilisateur, il existe toujours un faible risque d’accident ou de blessure lors
de la manipulation de I'appareil. Il est recommandé de faire preuve de prudence et de bon sens lors de son
utilisation.

2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Nome de produit DECOUPEUR PLASMA

Modele S-PLASMA50U S-PLASMA 60U
Tef15|ons d’alimentation [V~] / 230/50 400/500
Fréquence [Hz]

Courant de coupe 25-50A 25-65
Tension a vide [V] 300 310
Cycle de fonctionnement nominal 30% 30%
Courant de coupe dans le cycle de

fonctionnement 100 % 27A 36A
Indice de protection IP IP21S IP21S
Amorgage de I'arc HF HF
Pression d’air d’alimentation [bar] 3,5-5,5 4-6
Conformité aux normes EN60974-1 EN60974-1

S-PLASMA50U

Cycle de fonctionnement 30% 60% 100%
Puissance d'entrée mesurée 5834 3682 2848
Puissance de sortie mesurée 5064 3258 2550
Efficacité calculée % 86 87 88
Performance minimale calculée 86

Mesure de puissance au repos

Température ambiante 20°C
Tension d’entrée 230V
Fréquence 50Hz
Temps de test 10 min
Données d'entrée mesurées au début 16.99W

Données d'entrée mesurées a la fin 15.28W




S-PLASMA60 U

Cycle de fonctionnement 30% 60% 100%
Puissance d'entrée mesurée 7764 5108 3812
Puissance de sortie mesurée 6 850 4540 3376
Efficacité calculée % 87 88 88
Performance minimale calculée 87

Mesure de puissance au repos

Température ambiante 20°C
Tension d’entrée 230V
Fréquence 50Hz
Temps de test 10 min
Données d'entrée mesurées au début 18.85W
Données d'entrée mesurées a la fin 17.57W

3. EXPLOITATION

3.1. REMARQUES GENERALES

e Utiliser I'appareil conformément a sa destination, en respectant les regles de santé et de sécurité et des restrictions
résultant des informations dur la plaque signalétique (niveau IP, tension d’alimentation, etc.).

e Le fabricant décline toute la responsabilité des modifications techniques de I'appareil ou des dommages matériels
résultant de ces modifications.

¢ En cas de dysfonctionnement de I'appareil, contacter le service.

e |l est interdit d’obturer les fentes d’aération - placer I'appareil a une distance de 20 cm du mur et de 30 cm des
objets a proximité.

¢ L’ inclinaison de la surface sur laquelle I'appareil est posé ne peut étre supérieure a 15 degrés.

* Protéger I'appareil de la pluie, de I'humidité et de la lumiéere directe du soleil.

¢ Ne pas diriger le jet d’étincelles sur I'appareil.

¢ || est interdit de tenir 'appareil sous le bras ou prés du corps.

e |l est interdit d’installer I'appareil dans des piéces a environnement agressif, trés poussiéreux et a proximité
d’appareils émettant des champs électromagnétiques élevés.

¢ Tenir les doigts, les cheveux et les vétements a I'écart du ventilateur en rotation.

¢ || est important de mettre I'appareil a terre lors de son fonctionnement.

¢ Sile voyant LED de surcharge thermique s’allume pendant le fonctionnement de la machine, arréter
immédiatement de l'utiliser et attendre son refroidissement.

¢ Quand l'appareil est utilisé pendant une longue période ou avec un courant élevé, il convient de I'éteindre
uniquement apreés son refroidissement.

¢ Ne pas éteindre I'appareil pendant la coupe !

o Effectuer régulierement les travaux d’entretien et nettoyer la poussiere a l'intérieure.

CYCLE DE FONCTIONNEMENT :

Le temps d’allumage est le pourcentage du temps de fonctionnement (mesuré en minutes) pendant une période de
10 minutes lors duquel la machine a fonctionné en continu dans des conditions de température conventionnelles. En
cas ou le temps d’allumage est dépassé, le systeme de sécurité s’enclenche et éteint I'appareil afin de le refroidir a sa
température normale de fonctionnement. Le dépassement de ce seuil peut endommager le dispositif et annuler la
garantie.



3.2. INSTALLATION DE L’APPAREIL

¢ L'appareil ne peut étre installé que par une personne qualifiée. En outre, la personne possédant les qualifications
indispensables doit vérifier si la mise a la terre et I'installation électrique, y compris le systéme de protection, sont

conformes aux regles de sécurité et fonctionnent correctement.

¢ Implanter I'appareil dans a proximité de la station de travail.

« Eviter les cables trop longs pour connecter la machine. Un cable trop long avec une petite section entrainera des

chutes de tension et un mauvais fonctionnement de I'appareil.

¢ Connecter les découpeur plasma monophasés a une prise équipée d’une broche de mise a la terre.

ATTENTION : UTILISER L’APPAREIL UNIQUEMENT QUAND IL EST BRANCHE AU RESEAU ELECTRIQUE DOTE D’UN
FUSIBLE FONCTIONNANT !

ATTENTION : en cas de I'utilisation d’'un générateur électrique, il faut débrancher le découpeur de I'alimentation
électrique lors de sa mise en marche !



4. CONSTRUCTION DE L’APPAREIL

Vue d’en avant / Vue d’en arriére : S-PLASMA50U
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1 — Sélecteur de réglage de courant de coupe

2 —Voyant de surcharge

3 —Voyant d’alimentation

4 — Afficheur de valeur de courant de coupe

5 — Manometre

6 — Minuterie de libération de gaz post-coupe—5s/10s

7 — Raccord de cable de masse

8 — Raccord courant-gaz du brlleur a plasma

9 — Raccord de cable de commande du brdleur a plasma

10 — Lieu de montage du groupe filtrant et réducteur:

o A — bouton de réglage de la pression du gaz
Installation de I'unité de filtrage et de réduction :

1. Vissez les buses de gaz en cuivre dans les trous
d'entrée et de sortie de gaz.

2. A I'aide de boulons et d'écrous, vissez le support de
['unité de réduction du filtre sur le cadre a I'arriere du
découpeur plasma.

3. Installez I'unité de filtrage et de réduction dans le
support et fixez la connexion avec un écrou.

)x‘)l ‘}g 4. Raccordez le compresseur a I'entrée de gaz de

['unité de filtrage et de réduction.
5. Connectez la sortie de gaz de I'ensemble filtre-
réducteur a I'entrée de gaz du coupeur plasma (13)

11 — Cable d’alimentation

12 — Interrupteur ON/OFF alimentation
13 — Entrée de gaz

14 — Mise a la terre

15 — Ventilateur



Vue d’en avant / Vue d’en arriére : S-PLASMA 60U

1 —Sélecteur de réglage de courant de coupe
2 —Voyant de surcharge

3 —Voyant d’alimentation

4 — Afficheur de valeur de courant de coupe
5 —Manomeétre

6 — Raccord de cable de masse

7 — Raccord courant-gaz du brlleur a plasma

8 — Raccord de cdble de commande du brileur a plasma
9 - Lieu de montage du groupe filtrant et réducteur:

A — bouton de réglage de la pression du gaz
Installation de I'unité de filtrage et de réduction :

1. Vissez les buses de gaz en cuivre dans les trous
d'entrée et de sortie de gaz.

2. A I'aide de boulons et d'écrous, vissez le support de
['unité de réduction du filtre sur le cadre a I'arriere du
découpeur plasma.

3. Installez I'unité de filtrage et de réduction dans le
support et fixez la connexion avec un écrou.

4. Raccordez le compresseur a I'entrée de gaz de
['unité de filtrage et de réduction.

5. Connectez la sortie de gaz de |'ensemble filtre-
réducteur a I'entrée de gaz du coupeur plasma (12)

10 — Cable d’alimentation

11 — Interrupteur ON/OFF alimentation
12 — Entrée de gaz

13 — Mise a la terre

14 — Ventilateur




5. RACCORDEMENT DES CABLE

1. S’assurer si l'interrupteur MARCHE/ARRET & I'arriére de la machine est en position « ARRET ». Connectez |'appareil a
I'alimentation.

2. S’assurer si le sélecteur de réglage de pression de I'air [A] est sur la valeur minimum. Connecter I'alimentation en air
comprimé.

ATTENTION : S’assurer si I'alimentation électrique et la pression du gaz sont conformes aux valeurs indiquées dans le tableau
des caractéristiques techniques de ce document ou sur la plaque signalétique de I'appareil.

3. Connecter les cables du brlleur a la commande et au connecteur courant-gaz.

4. Connectez le cable de masse au connecteur, et s’assurer si la pince est solidement fixée a la piéce traitée.

A

miiiiy

A - Source d’alimentation

B- Compresseur d’air

C- Cable de masse

D - Cable du brlleur a plasma :

&
E- Objet traité
F- Mise a la terre supplémentaire de la station de travail

6. OPERATION DE COUPE

1. Mettre interrupteur MARCHE/ARRET [9] & I'arriére de la machine est en position « MARCHE ».

2. Régler la pression a l'aide de la molette située sur I'ensemble filtre-réducteur (soulevez la molette, tournez-la pour
régler la pression souhaitée, puis repoussez la molette dans sa position d’origine).

3. Régler le courant de coupe approprié en fonction de I'épaisseur et des exigences de traitement de la piece.

4. Appuyer sur la gachette du brileur a plasma, vil faut entendre le bruit de I'air s’échappant.

Attention : en allumant le brdleur , diriger toujours la sortie vers un endroit s(r.

5. Le processus de coupe peut étre entamé.



6. En cas de surchauffe de I'appareil, la protection sera activée. Il est possible de démarrer I'appareil aprés son
refroidissement.
7. Une fois la coupe terminée, éteindre |'appareil.

7. ELIMINATION DE L'EMBALLAGE

Merci de bien vouloir conserver les éléments d’emballage (carton, rubans plastiques et polystyréne) afin que, en cas
ou il est nécessaire de retourner I'appareil au service, le faire protéger le mieux pendant le transport !

8. TRANSPORT ET STOCKAGE

Lors du transport, sécuriser I'appareil contre les chocs et les renversements, mettre en position « non renversée ».
Stocker I'appareil dans une piece bien ventilée avec de I'air sec et sans gaz corrosifs.

9. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

* Retirer la fiche avant chaque nettoyage ou lorsque I'appareil n’est pas utilisé et faire refroidir.

e Utiliser seuls des agents non corrosifs pour nettoyer la surface.

* Apres chaque nettoyage, séchez tous les éléments avant d’utiliser le produit.

¢ Conservez dans un endroit sec et frais, a I'abri de ’humidité et u rayonnement solaire directe.

e Lorsqu’un liquide est accumulé dans le réservoir du filtre a gaz, vidanger en ouvrant la vanne au fond du réservoir.
Mettre au-dessous un récipient pour protéger I'appareil et le sol contre les éclaboussures.

ATTENTION : Effectuer tous les travaux sur I'appareil au moins 5 minutes apres la fin des travaux pour que I'appareil
refroidisse.

Entretien périodique
Pour assurer un bon fonctionnement, réaliser des entretiens périodiques.

ATTENTION ! Eteindre et débrancher I'appareil avant de procéder aux entretiens.

Controles réguliers Entretien courant de 6 mois

e Remplacer les étiquettes illisibles » Souffler 'appareil avec de I'air sec et propre sous
e Vérifier le fonctionnement des commutateurs. pression.

e Controler le bon fonctionnement du ventilateur et la » Controler les connexions électriques de la bande
sortie de I'air en arriere de la machine. d’entrée / sortie pour serrer ou remplacer les vis

¢ Prendre en considération s’il y a des vibrations, des rouillées.

bruits, une odeur ou une fuite de gaz lors du
fonctionnement

e Controler si le brileur et les fils de terre ne sont pas
soufflés

e Controéler si les connexions électriques ne sont pas
grillées

e Controéler si le cable d'alimentation n’est pas
endommagé.




Questo manuale di istruzioni e stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo costantemente di

A fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica e perfetta, né intende sostituire la
traduzione umana. Il manuale diistruzioni ufficiale & nella versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze
create dalla traduzione non sono vincolanti e non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o
dell'esecuzione. In caso di domande relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di
istruzioni, consultare la versione inglese dei contenuti, in quanto questa e la versione ufficiale.

w
3

o
o

Leggere le istruzioni.

Prodotto riciclabile.

Soddisfa i requisiti delle norme di sicurezza pertinenti.

Indossare indumenti protettivi che proteggano tutto il corpo.

Attenzione! Indossare guanti protettivi.

Indossare occhiali protettivi

Indossare calzature protettive.

Attenzione! La superficie bollente pud causare ustioni!

Attenzione! Rischio di incendio o esplosione.

Attenzione! Fumi nocivi, pericolo di avvelenamento. | gas e i fumi possono essere pericolosi per la salute.

Usare una maschera di saldatura con un grado appropriato di ombreggiatura del filtro.

DB O QSA I+ &

ATTENZIONE! Radiazione nociva dell'arco elettrico.

Non toccare le parti in tensione.

"

A Le illustrazioni incluse nelle istruzioni d’utilizzo hanno il carattere illustrativo e in alcuni dettagli possono essere
diversi dall’aspetto reale del dispositivo.

ATTENZIONE! Leggere tutti gli avvertimenti relativi alla sicurezza e tutte le istruzioni. Il mancato rispetto delle avvertenze e delle
istruzioni puo provocare folgorazioni, incendi e/o gravi lesioni del corpo o morte.

La parola “dispositivo” o “prodotto” utilizzata nelle avvertenze e nella descrizione delle istruzioni si riferisce alla:
TAGLIATRICE AL PLASMA.



1.

SICUREZZA D’UTILIZZO

1.1.0SSERVAZIONI GENERALI

a)

b)

Prendersi cura della sua sicurezza e di quella degli astanti leggendo e seguendo attentamente le istruzioni del
manuale del dispositivo.

La messa in funzione, I'uso e il funzionamento della macchina devono essere consentiti solo a persone
qualificate.

Le riparazioni devono essere eseguite solo dal servizio di assistenza del produttore con parti originali.

Tenere le persone non autorizzate, specialmente i minori, lontano dal dispositivo durante il funzionamento.
La tagliatrice al plasma & un dispositivo destinato a tagliare il metallo. Il dispositivo non deve essere usato per
scopi diversi da quelli per i quali e destinato.

Durante il funzionamento, il dispositivo genera un campo elettromagnetico intorno a sé, che puo causare il
malfunzionamento di impianti medici come pacemaker ecc.

E vietato puntare la pistola verso se stessi, altre persone o animali.

Assicurare un servizio e una manutenzione regolari.

Scollegare il dispositivo dall'alimentazione prima di ogni regolazione, manutenzione, sostituzione dell'ugello,
ecc.

Non utilizzare il prodotto con la custodia rimossa.

Smaltire tutti i rifiuti di taglio in conformita con le normative locali.

1.2.PREPARARE L'AREA DI LAVORO PER IL TAGLIO

Attenzione! Il taglio puo provocare un incendio o un'esplosione. Il getto di plasma lancia particelle metalliche
incandescenti o scintille. Particelle di metallo caldo, scintille, un componente caldo o una torcia calda possono causare
un incendio. Pertanto, i dintorni dell'area di lavoro devono essere attentamente controllati per la sicurezza.

a)
b)
c)
d)
e)
f)
8)

Rimuovere tutti i materiali combustibili entro un raggio di 12 m dal bruciatore.

Se questo non e possibile, coprire i materiali combustibili con un rivestimento adeguato.

E proibito tagliare in aree dove pud verificarsi I'accensione di materiali inflammabili.

Prendere precauzioni contro le scintille e le particelle metalliche incandescenti.

Ricordare che scintille o schegge di metallo caldo possono passare attraverso le fessure o le aperture.

Fare molta attenzione agli archi elettrici e tenere un estintore a portata di mano.

Va notato che il taglio vicino al soffitto, sul pavimento o tra spazi divisori puo causare un incendio di fiamma
dall'altra parte, che non é visibile.

Assicurare sempre una ventilazione sufficiente.

Utilizzare il dispositivo a una temperatura ambiente tra -10 e 40 °C, in una stanza con poca umidita e polvere,
senza luce solare diretta.

Se il taglio avviene in un luogo in cui ci sono movimenti d'aria improwvisi, &€ necessario utilizzare uno schermo
antivento.

Assumere una posizione stabile prima di tagliare.

Non usare una torcia al plasma per riscaldare i tubi congelati.

Non tagliare al plasma vicino a materiali/serbatoi infiammabili. | materiali infiammabili o i serbatoi devono
essere rimossi o svuotati completamente.

Non tagliare al plasma in un'atmosfera contenente particelle infiammabili o vapori di sostanze esplosive.
Non tagliare al plasma i serbatoi pressurizzati, tubazioni in pressione o accumulatori di pressione.
Posizionare la stazione di taglio al plasma lontano da superfici inflammabili.

Smaltire gli oggetti inflammabili o esplosivi come gli accendini a propano-butano e i fiammiferi prima del
taglio al plasma.

Osservare le norme di salute e sicurezza per i lavori di saldatura e dotare 'area di lavoro di un estintore
adeguato. La fiamma e il circuito di lavoro sono sotto tensione quando si accende la corrente elettrica. Anche
il circuito d'ingresso e il circuito interno dell'unita sono sotto tensione quando I'alimentazione ¢ inserita.

Attenzione! E vietato tagliare nelle vicinanze di contenitori o fusti con sostanze infiammabili.

ARicordati! Proteggere i bambini e gli estranei mentre il dispositivo € in funzione.

1.3.DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Attenzione! Spruzzi e scintille possono causare ferite.



b)
c)

d)

f)

g)

h)
i)
j)
k)

Indossare sempre una maschera o occhiali protettivi con schermo laterale.

Indossare sempre indumenti protettivi adeguati per la protezione del corpo.

Indossare sempre tappi per le orecchie o altre protezioni per I'udito per evitare che le schegge entrino nelle
orecchie.

L'arco elettrico nel processo di taglio produce grandi quantita di radiazioni visibili e invisibili (raggi ultravioletti
e infrarossi) che possono danneggiare gli occhi e la pelle.

Indossare indumenti protettivi puliti e privi di olio durante il taglio al plasma, ad esempio guanti di pelle,
camicia spessa, pantaloni senza gambe arrotolate, stivali alti e un cappuccio protettivo.

Indossare una protezione per il viso (casco o visiera) e una protezione per gli occhi con un occhiale
adeguatamente colorato che agisca da filtro e protegga gli occhi durante il taglio.

Le norme di sicurezza suggeriscono una tinta no. 9 (minimo no. 8) per qualsiasi amperaggio inferiore a 300 A.
Se I'arco copre il pezzo da lavorare, si puo usare uno schermo di colore inferiore.

Usare sempre occhiali di sicurezza testati con protezioni laterali sotto il casco o altre protezioni.

Utilizzare le protezioni sul posto di lavoro per proteggere gli altri dalla luce accecante o dalle schegge.

Gli astanti devono essere avvertiti di non guardare un arco elettrico.

Non permettere a persone con pacemaker o altri dispositivi medici impiantati di usare questo prodotto senza
prima consultare un medico.

ATTENZIONE! Le radiazioni dell'arco possono danneggiare la vista e la pelle.

1.4.PROTEZIONE CONTRO LE SCOSSE ELETTRICHE

Attenzione! La scossa elettrica puo essere fatale.

a)

b)
c)
d)

f)
g)

h)
i)

k)

Collegare il cavo di alimentazione alla presa piu vicina e posarlo in modo pratico e sicuro. Evitare la posa
incauta del cavo nella stanza su una superficie non curata, che puo provocare una scossa elettrica o un
incendio.

Il contatto con parti elettricamente cariche puo causare scosse elettriche o gravi ustioni.

Quando la corrente scorre, I’arco elettrico e ’area di lavoro sono caricati elettricamente.

Anche il circuito d'ingresso e il circuito interno dell'unita sono sotto tensione quando I'alimentazione &
inserita.

Non toccare le parti sotto tensione.

Indossare guanti asciutti, non impattanti, isolati e indumenti protettivi.

Usare tappetini isolanti o altri rivestimenti isolanti sul pavimento che siano abbastanza grandi da evitare il
contatto del corpo con l'oggetto o il pavimento.

Non toccare I'arco elettrico.

Spegnere |'alimentazione elettrica prima di maneggiare, pulire o sostituire |'elettrodo.

Assicurarsi che il cavo di messa a terra sia collegato correttamente e che la spina sia collegata correttamente
a una presa con messa a terra. La mancata messa a terra corretta del dispositivo puo comportare un rischio
per la vita o la salute.

Controllare regolarmente i cavi di corrente per verificare che non siano danneggiati o che non siano isolati.
Un cavo danneggiato deve essere sostituito. Una riparazione incauta dell'isolamento puo causare morte o
danni alla salute.

Spegnere tutte le alimentazioni di ingresso quando il prodotto non & in uso.

Non avvolgere il cavo intorno al corpo.

L'oggetto tagliato deve essere correttamente collegato a terra.

Utilizzare solo attrezzature in buone condizioni.

Le attrezzature danneggiate devono essere riparate o sostituite.

Usare le cinture di sicurezza quando si lavora in altezza.

Tenere tutte le attrezzature e gli articoli di sicurezza in un unico posto.

Tenere la punta dell'impugnatura lontana dal corpo quando il grilletto e attivato.

Fissare il cavo di lavoro al contatto metallico appropriato del pezzo da tagliare (non ad un pezzo che potrebbe
cadere) o al tavolo di lavoro il pil vicino possibile alla tagliatrice al plasma.

I morsetto di lavoro deve essere isolato se non e collegato al pezzo per evitare il contatto con il metallo.

Il prodotto e progettato per uso interno. Tuttavia, se € stato esposto all'umidita o alla pioggia, controllare che
non siano entrate gocce d'acqua, che potrebbero provocare un incidente.



w) Dopo aver spento il dispositivo e scollegato il cavo di tensione, controllare la tensione sul condensatore
d'ingresso e assicurarsi che il valore della tensione sia zero. Altrimenti non toccare i componenti del
dispositivo.

Xx) Non permettere che il dispositivo si bagni.

ATTENZIONE! Il dispositivo potrebbe essere ancora sotto tensione quando il cavo di alimentazione & scollegato.

ATTENZIONE! Nonostante il dispositivo sia stato progettato per essere sicuro, disporre di adeguati dispositivi di
protezione e nonostante I'utilizzo di ulteriori elementi di sicurezza per I'utente, esiste ancora un piccolo rischio di
incidenti o lesioni durante I'utilizzo del dispositivo. Si raccomanda di procedere con cautela e usare il buon senso

durante il suo utilizzo.

2. DATITECNICI

Nome del prodotto TAGLIATRICE AL PLASMA
Modello S-PLASMAS50U S-PLASMA 60U
;tle:r::sun:nr;;)?:gile di alimentazione [V~] 230/50 400/500
Corrente di taglio 25-50A 25-65
Tensione al minimo [V] 300 310
Ciclo di lavoro nominale 30% 30%
Corrente di taglio nel ciclo di lavoro del
o 8 27A 36A
Grado di protezione IP IP21S IP21S
Accensione dell'arco HF HF
Pressione dell'aria di alimentazione [bar] 3,5-5,5 4-6
Conformita agli standard EN60974-1 EN60974-1
S-PLASMA50U

Ciclo di lavoro 30% 60% 100%
Potenza in ingresso misurata 53834 3682 2348
Potenza di uscita misurata 5064 3258 2550
Efficienza calcolata % 86 87 88
Prestazioni minime calcolate 86

Misura della potenza a riposo
Temperatura ambiente 20°C
Tensione di ingresso 230V
Frequenza 50Hz
Tempo di prova 10 min
Dati di ingresso misurati all'inizio 16.99W
Dati di ingresso misurati alla fine 15.28W

S-PLASMAG60 U

Ciclo di lavoro 30% 60% 100%
Potenza in ingresso misurata 7764 5108 3812
Potenza di uscita misurata 6850 4540 3376
Efficienza calcolata % 87 88 88
Prestazioni minime calcolate 87

Misura della potenza a riposo
Temperatura ambiente 20°C
Tensione di ingresso 230V
Frequenza 50Hz
Tempo di prova 10 min
Dati di ingresso misurati all'inizio 18.85W
Dati di ingresso misurati alla fine 17.57W




3. OPERAZIONE

3.1. OSSERVAZIONI GENERALI

e Utilizzare il dispositivo in conformita alla sua destinazione d'uso, rispettando le norme sanitarie e di sicurezza e i
dati contenuti nella targhetta (grado IP, tensione di alimentazione, ecc.).

¢ |l produttore non e responsabile per le modifiche tecniche al dispositivo o per i danni materiali derivanti da tali
modifiche.

* Se il dispositivo non funziona correttamente, contattare il servizio di assistenza.

* Non bloccare le fessure di ventilazione — posizionare il dispositivo a una distanza di 20 cm dalla parete e 30 cm dagli
oggetti circostanti.

¢ La pendenza della superficie su cui il dispositivo € posto non deve superare i 15 gradi

* Proteggere il dispositivo dalla pioggia, dall'umidita e dalla luce solare diretta.

¢ Non puntare scintille sul dispositivo.

¢ Non tenere il dispositivo sotto il braccio o vicino al corpo.

¢ Non installare il dispositivo in stanze con un ambiente aggressivo, molta polvere e vicino a dispositivi con una forte
emissione di campi elettromagnetici.

¢ Tenere le dita, i capelli e i vestiti lontani dalla ventola rotante.

¢ || dispositivo deve essere messo a terra durante il funzionamento.

¢ Se il LED di sovraccarico termico si accende durante il funzionamento del dispositivo, interrompere
immediatamente il lavoro e lasciare raffreddare il dispositivo.

¢ Quando si usa il dispositivo per un lungo periodo o con una corrente elevata, solo dopo che il dispositivo si e
raffreddato.

* Non spegnere il dispositivo durante il taglio!

e Mantenere il dispositivo regolarmente e pulire il suo interno dalla polvere.

CICLO DI LAVORO:

Il tempo di accensione ¢ la percentuale di tempo di funzionamento (misurata in minuti) su un periodo di 10 minutiin
cui la macchina ha funzionato continuamente in condizioni di temperatura convenzionali. Se il tempo di accensione
viene superato, questo fara scattare il sistema di sicurezza per spegnere il dispositivo e raffreddarlo alla normale
temperatura di funzionamento. Il superamento della soglia del tempo di accensione puo provocare danni al
dispositivo e annullare la garanzia.

3.2. COLLEGARE IL DISPOSITIVO

* || dispositivo deve essere collegato da una persona qualificata. Inoltre, una persona con le qualifiche necessarie
dovrebbe controllare che la messa a terra e l'installazione elettrica, compreso il sistema di protezione, siano conformi
alle norme di sicurezza e funzionino correttamente.

e Posizionare il dispositivo vicino all'area di lavoro.

e Evitare cavi troppo lunghi per collegare la macchina. Un cavo troppo lungo con una piccola sezione causera cadute
di tensione e un funzionamento scorretto della macchina.

* Le tagliatrici da plasma monofase devono essere collegate a una presa dotata di un perno di messa a terra.

ATTENZIONE: METTERE IL DISPOSITIVO IN FUNZIONE SOLO SE COLLEGATO AD UN IMPIANTO CON UN FUSIBILE
FUNZIONANTE!

ATTENZIONE: se viene utilizzato un generatore elettrico, scollegare la tagliatrice dalla rete elettrica quando si awvialil
generatore!



4. STRUTTURA DEL DISPOSITIVO

Vista frontale / Vista posteriore: S-PLASMA50U
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1 — Manopola di regolazione della corrente di taglio

2 — Spia di surriscaldamento

3 — Spia di alimentazione

4 —Visualizzazione del valore della corrente di taglio

5 —-Manometro

6 — Temporizzatore rilascio gas post taglio—5s/10s

7 — Connettore del cavo di massa

8 — Connettore gas-corrente della torcia al plasma

9 — Connettore del cavo di controllo della torcia al plasma

10 — Luogo di montaggio del gruppo filtrante e riduttore:

o A — manopola regolazione pressione gas

Installazione del gruppo filtrante e riduttore:

1. Avvitare gli ugelli del gas in rame nei fori di ingresso
e uscita del gas.

2. Utilizzando bulloni e dadi, avvitare il supporto
dell'unita di riduzione del filtro al telaio sul retro della
taglierina al plasma.

3. Installare il gruppo filtrante e riduttore nel supporto
e fissare il collegamento con un dado.

4. Collegare il compressore all'ingresso gas del gruppo
filtrante e riduttore.

5. Collegare I'uscita del gas del gruppo di riduzione del
filtro con l'ingresso del gas della taglierina al plasma
(13)

11 — Cavo di alimentazione

12 — Interruttore ON/OFF di alimentazione
13 —Ingresso del gas

14 — Messa a terra

15 — Ventilatore



Vista frontale / Vista posteriore: S-PLASMA 60U

1 — Manopola di regolazione della corrente di taglio

2 — Spia di surriscaldamento

3 — Spia di alimentazione

4 —Visualizzazione del valore della corrente di taglio

5 -Manometro

6 — Connettore del cavo di massa

7 — Connettore gas-corrente della torcia al plasma

8 — Connettore del cavo di controllo della torcia al plasma

9 - Luogo di montagglo deI gruppo filtrante e riduttore:

i A —manopola regolazione pressione gas

Installazione del gruppo filtrante e riduttore:

1. Avvitare gli ugelli del gas in rame nei fori di ingresso
e uscita del gas.

2. Utilizzando bulloni e dadi, avvitare il supporto
dell'unita di riduzione del filtro al telaio sul retro della
taglierina al plasma.

3. Installare il gruppo filtrante e riduttore nel supporto
e fissare il collegamento con un dado.

4. Collegare il compressore all'ingresso gas del gruppo
filtrante e riduttore.

5. Collegare l'uscita del gas del gruppo di riduzione del
filtro con l'ingresso del gas della taglierina al plasma
(12)

10 — Cavo di alimentazione

11 — Interruttore ON/OFF di alimentazione
12 — Ingresso del gas

13 — Messa a terra

14 — Ventilatore



5. COLLEGAMENTO DEI CAVI

1. Assicurarsi che l'interruttore ON/OFF sul retro del dispositivo sia in posizione "OFF". Collegare il dispositivo all'alimentazione.
2. Assicurarsi che la manopola di regolazione della pressione dell'aria [A] sia impostata al minimo. Collegare I'alimentazione
dell'aria compressa.

ATTENZIONE: Assicurarsi che i parametri dell'alimentazione elettrica e la pressione del gas siano conformi ai valori della tabella
dei dati tecnici di questo documento o della targhetta del dispositivo.

3. Collegare i cavi del bruciatore al connettore di controllo e al connettore corrente-gas.

4. Collegare il cavo di massa al connettore facendo particolare attenzione che il morsetto sia saldamente attaccato al pezzo da
lavorare.

A

VL

A - Fonte di alimentazione

B- Compressore d'aria

C- Cavodimassa

D - Cavo per la torcia al plasma

&
E- Pezzo dalavorare
F- Messa a terra supplementare del luogo di lavoro

6. OPERAZIONE DI TAGLIO

1. Impostare l'interruttore ON/FF di alimentazione sulla posizione ON.

2. Regolare la pressione usando la manopola sull'unita filtraggio e riduzione (sollevare la manopola, girarla per
impostare la pressione desiderata, poi spingere la manopola nella posizione iniziale).

3. Impostare la corrente di taglio appropriata in base allo spessore e ai requisiti di processo del pezzo da lavorare.
4. Premere il grilletto della torcia al plasma, si dovrebbe sentire il rumore dell'aria che esce.

Attenzione: quando si accende la torcia al plasma, puntare sempre l'uscita della torcia verso un luogo sicuro.

5. Sl puo iniziare di tagliare il materiale.



6. Se il dispositivo si surriscalda, la protezione scatta. Solo dopo che il dispositivo si e raffreddato pud essere riavviato.
7. Spegnere sempre il dispositivo quando si é finito di tagliare.

7. SMALTIMENTO DEGLI IMBALLAGGI

Conservare tutto il materiale di imballaggio (cartone, strisce di plastica e polistirolo espanso) in modo che il
dispositivo possa essere protetto al meglio durante la consegna, qualora fosse necessario restituirlo per la
manutenzione!

8. TRASPORTO E STOCCAGGIO

Durante il trasporto, il dispositivo deve essere protetto dagli urti e dal ribaltamento, e non deve essere messo a testa
in giu. Conservare il dispositivo in un locale ben ventilato dove sia presente aria secca e non ci siano gas corrosivi.

9. PULIZIA E MANUTENZIONE

¢ Prima di qualsiasi pulizia e anche quando il dispositivo non viene utilizzato, scollegare la spina di rete e raffreddare
completamente il dispositivo.

e Per pulire la superficie, utilizzare esclusivamente agenti che non contengono sostanze corrosive.

¢ Dopo ogni pulizia, asciugare accuratamente tutti gli elementi prima di riutilizzare il dispositivo.

¢ || dispositivo va conservato in luogo asciutto e fresco, protetto dall’'umidita e dall’esposizione diretta ai raggi solari.
¢ Quando il liquido si accumula nel serbatoio del filtro del gas, farlo uscire aprendo la valvola sul fondo del serbatoio.
Fornire un recipiente adatto in anticipo per proteggere il dispositivo e il pavimento dagli spruzzi.

ATTENZIONE: qualsiasi intervento sull'apparecchio deve essere effettuato almeno 5 minuti dopo la fine del
funzionamento del dispositivo, per permettergli di raffreddarsi.

Manutenzione periodica
La manutenzione periodica € necessaria per il corretto funzionamento del dispositivo.

ATTENZIONE! Spegnere il dispositivo e scollegarlo dall'alimentazione prima di effettuare la manutenzione.

Controlli regolari Manutenzione ordinaria di 6 mesi

e Sostituire le etichette illeggibili e Soffiare il dispositivo con aria secca e pulita sotto
eControllare il funzionamento di tutti gli interruttori. pressione.

e Controllare se la ventola funzioni correttamente e se ci | ® Controllare i collegamenti elettrici della striscia di
sia aria che esce dal retro della macchina entrata/uscita per stringere le viti allentate o

e Fare attenzione alle vibrazioni eccessive, al rumore, sostituire quelle arrugginite.

all'odore e alle perdite di gas durante il funzionamento

e Controllare se i cavi del bruciatore o della terra non
siano bruciati

e Controllare se i collegamenti elettrici non siano bruciati
¢ Controllare se il cavo di alimentazione non sia
danneggiato.




Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos esforzamos constantemente por ofrecer

>

una traduccidn precisa. Sin embargo, ninguna traduccion automatica es perfecta. Tampoco pretende sustituir a
la traduccion realizada por un ser humano. El manual de instrucciones oficial es la version inglesa. Cualquier
discrepancia o diferencia en la traduccion no es vinculante ni tiene ningin efecto legal a efectos de
cumplimiento o ejecucidn. En caso de duda sobre la exactitud de la informacién incluida en las instrucciones de
uso, consulte la version inglesa de estos contenidos, ya que esta es la versidn oficial.
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Lea las instrucciones.

Producto reciclable.

Cumple los requisitos de las normas de seguridad pertinentes.

Lleve la ropa de proteccidn que proteja todo el cuerpo.

jAtencidn! Usar guantes de proteccion.

Usar gafas de proteccion

Usar calzado de proteccion.

jAtencion! La superficie caliente puede causar quemaduras.

jAtencion! Riesgo de incendio o explosion.

jAtencidn! Vapores nocivos, peligro de intoxicacién. Los gases y humos pueden ser peligrosos para la salud.

Usar una mascarilla de soldador con el nivel adecuado de sombreado del filtro.

DB O QSA I+ &

JATENCION! Radiacién perjudicial del arco eléctrico

No tocar las partes bajo tensidon

"

A Las ilustraciones de este manual son solo para fines ilustrativos y pueden diferir en algunos detalles del aspecto
real del aparato.

AiATENCIC’)N! Leer todas las advertencias de seguridad y todas las instrucciones. El incumplimiento de las advertencias e
instrucciones puede provocar descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves o la muerte.

El término "aparato"” o "producto” en las advertencias y en la descripcién de las instrucciones se refiere al:

CORTADORA DE PLASMA.



1.

SEGURIDAD DE USO

1.1.0OBSERVACIONES GENERALES

a)
b)
c)
d)

e)

f)

j)
k)

Cuide su propia seguridad y la de los demas leyendo y siguiendo cuidadosamente las instrucciones del manual
del aparato.

Solo las personas cualificadas pueden poner en marcha, utilizar y manejar el aparato.

Las reparaciones deben ser realizadas Unicamente por el servicio técnico del fabricante y con piezas originales.
No se debe permitir que personas no autorizadas, especialmente menores, se acerquen al aparato durante su
funcionamiento.

El cortadora de plasma es una maquina disefiada para cortar el metal. El aparato no debe utilizarse para fines
distintos de los previstos.

Durante su funcionamiento, el aparato genera un campo electromagnético a su alrededor, lo que puede
provocar el mal funcionamiento de implantes médicos como marcapasos, etc.

Estd prohibido apuntar con la pistola a uno mismo, a otras personas o a los animales.

Requiere el servicio y el mantenimiento regulares.

Desconecte el aparato de la fuente de alimentacién antes de cada ajuste, mantenimiento, sustitucidon de
boquillas, etc.

No utilice el producto sin la carcasa.

Todos los residuos de corte deben eliminarse de acuerdo con la normativa local.

1.2.PREPARACION DE LA ZONA DE TRABAJO PARA EL CORTE

iAtencion! El corte puede provocar un incendio o una explosion. El chorro de plasma lanza particulas metdlicas
incandescentes o chispas. Las particulas metalicas calientes, las chispas, un componente calentado o un soplete caliente
pueden provocar un incendio. Por esta razén, hay que comprobar cuidadosamente la seguridad del entorno del lugar
de trabajo.

a)
b)
c)
d)
e)

f)
g)

h)
i)
j)
k)
1)

m)

Retire todos los materiales combustibles en un radio de 12 m del quemador.

Si esto no es posible, los materiales combustibles deben cubrirse con un revestimiento adecuado.

Estd prohibido cortar en zonas en las que puedan encenderse materiales inflamables.

Tome precauciones contra las chispas y las particulas metalicas incandescentes.

Tenga en cuenta que las chispas o las salpicaduras de metal caliente pueden pasar a través de huecos o
aberturas.

Preste mucha atencién al arco eléctrico y tenga un extintor al alcance.

Hay que tener en cuenta que el corte cerca del techo, en el suelo o entre espacios divididos puede provocar
un incendio de llamas en el otro lado, que no es visible.

Asegure siempre una ventilacién suficiente.

Utilice el aparato a una temperatura ambiente entre -10 y 40 °C, en una habitacidn con poca humedad y
polvo, sin luz solar directa.

Si se corta en una zona donde hay movimientos bruscos de aire, se debe utilizar un protector contra el viento.
Adopte una posicion estable antes de cortar.

No utilice un soplete de plasma para calentar tuberias congeladas.

No cortar con plasma cerca de materiales/depdsitos inflamables. Los materiales o depdsitos inflamables
deben ser retirados o vaciados completamente.

No cortar con plasma en una atmdsfera que contenga particulas inflamables o vapores de sustancias
explosivas.

El corte por plasma no debe utilizarse en depdsitos a presion, tuberias a presidon o acumuladores de presién.
Coloque el puesto de corte por plasma lejos de superficies inflamables.

Antes de comenzar el corte por plasma, deshagase de los objetos inflamables o explosivos, como mecheros
de butano o cerillas.

Deben respetarse las normas de seguridad e higiene en los trabajos de soldadura y la zona de trabajo debe
estar equipada con un extintor adecuado. La Ilama y el circuito de funcionamiento estan bajo tensiéon cuando
se conecta la energia eléctrica. El circuito de entrada y el circuito interno del aparato también estan bajo
tensién cuando se conecta la alimentacion eléctrica.

AiAtencién! Estd prohibido cortar cerca de tanques o bidones con sustancias inflamables.

AiRecuerde! Hay que proteger los nifios y las personas ajenas al utilizar el aparato.



1.3.MEDIDAS DE PROTECCION PERSONAL

iAtencion! Las salpicaduras y las chispas pueden causar dafios personales.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

g)

Utilice siempre una mascarilla de proteccion o gafas con proteccion lateral.

Lleve siempre ropa de protecciéon adecuada para proteger su cuerpo.

Utilice siempre tapones u otro tipo de proteccidén auditiva para evitar que las particulas entren en sus oidos.
El arco eléctrico en el proceso de corte produce grandes cantidades de radiacion visible e invisible (radiacion
ultravioleta e infrarroja) que puede dafar los ojos y la piel

Lleve ropa de proteccién limpia y sin aceite cuando corte por plasma, por ejemplo: guantes de cuero, camisa
gruesa, pantalones sin perneras enrolladas, botas altas y una capucha de proteccién.

Use proteccion facial (casco o visera) y proteccidn ocular con un ocular debidamente tintado que actie como
filtro y proteja los ojos durante el corte.

Las normas de seguridad sugieren una coloracién n? 9 (minimo n2 8) para cada corriente inferior a 300 A. Se
puede utilizar una coloracidn inferior del protector si el arco cubre la pieza tratada.

Utilice siempre gafas de seguridad homologadas con proteccién lateral bajo el casco u otra proteccion.
Deben utilizarse protecciones en el lugar de trabajo para proteger a los demds de la radiacidn dptica o de las
salpicaduras.

Se debe advertir a las personas ajenas que no miren el arco eléctrico.

No se recomienda usar el aparato a las personas con el marcapasos u otro dispositivo médico sin consultar
antes a un médico.

AiATENCIC’)N! La radiacion del arco eléctrico puede dafar la vista y la piel del cuerpo

1.4.PROTECCION CONTRA DESCARGA ELECTRICA

jAtencion! La descarga eléctrica puede ser mortal.

a)

b)
c)
d)

f)
g)

h)
i)
j)

k)

El cable de alimentacién debe conectarse a la toma de corriente mas cercana y colocarse de forma practicay
segura. No se debe colocar el cable en la habitacidn sobre una superficie no examinada, lo que puede
provocar una descarga eléctrica o un incendio.

El contacto con piezas cargadas eléctricamente puede provocar una descarga eléctrica o quemaduras graves.
El arco eléctrico y la zona de trabajo se cargan eléctricamente durante el flujo de corriente.

El circuito de entrada y el circuito interno de corriente del aparato también estan bajo tension cuando se
conecta la alimentacion.

No toque las piezas bajo tension eléctrica.

Utilice guantes y ropa de proteccidn aislantes, secos y sin agujeros.

Utilice esteras aislantes u otros revestimientos aislantes en el suelo que sean lo suficientemente grandes
como para evitar el contacto del cuerpo con el objeto o el suelo.

No toque el arco eléctrico.

Desconecte la alimentacidn eléctrica antes de manipular, limpiar o sustituir el electrodo.

Asegurese de que el cable de puesta a tierra esta bien conectado y que la clavija esta bien conectada a la
toma de tierra. Una conexién a tierra inadecuada del aparato puede causar peligro para la vida o la salud.
Los cables de corriente deben ser revisados peridédicamente para comprobar que no estan dafiados o que
carecen de aislamiento. Un cable dafado debe ser sustituido. Una reparacion descuidada del aislamiento
puede causar la muerte o la pérdida de la salud.

Desconecte todas las fuentes de alimentacion de entrada cuando el producto no esté en uso.

El cable no debe enrollarse alrededor del cuerpo.

El elemento cortado debe estar debidamente conectado a tierra.

Solo se puede utilizar el equipo en buen estado.

Los componentes dafiados del aparato deben ser reparados o sustituidos.

Utilice el arnés de seguridad cuando trabaje en altura.

Todo el equipo y los elementos de seguridad deben guardarse en un solo lugar.

Mantenga la punta de la empufiadura alejada de su cuerpo cuando el gatillo esté activado.

Fije el tubo de trabajo al contacto metdlico adecuado de la pieza a cortar (no a una pieza que pueda caerse) o
a la mesa de trabajo tan cerca del cortadora de plasma como le parezca conveniente.



u) La pinza de trabajo debe estar aislada si no esta conectada a la pieza tratada para evitar el contacto con el
metal.

v) El producto estd disefiado para su uso en interiores. Sin embargo, si ha estado expuesto a la humedad o ala
lluvia, hay que comprobar que no han entrado gotas de agua, lo que podria provocar un accidente.

w) Después de apagar el aparato y desconectar el cable de tensidn, compruebe la tension en el condensador de
entrada y asegurese de que el valor de la tensién es cero. De lo contrario, no toque los componentes del
aparato.

x) No permitir que el aparato se moje.

AiATENCI(’)N! El aparato puede estar todavia bajo tensidn cuando se desconecta el cable de alimentacién.

AiATENCI(’)N! Aunque el aparato esta disefiado para ser seguro, tiene medidas de proteccidén adecuadas, y a pesar
del uso de elementos adicionales de seguridad para el usuario, sigue existiendo un pequefio riesgo de accidente o
lesién al manipularlo. Es aconsejable tener precaucion y sentido comun al utilizarlo.

2. DATOS TECNICOS

Nombre del producto CORTADORA DE PLASMA
Modelo S-PLASMA50U S-PLASMA 60U
If:;ﬁ:gg E_I:;T]lentauon nominal [V~] / 230/50 400/500
Corriente de corte 25-50A 25-65
Tensidén en vacio [V] 300 310
Ciclo de trabajo nominal 30% 30%
Corriente de corte en el ciclo de trabajo
o ) 27A 36A
Grado de proteccioén IP IP21S IP21S
Cebado de arco HF HF
Presion del aire de alimentacion [bar] 3,5-5,5 4-6
Cumplimiento de las normas EN60974-1 EN60974-1
S-PLASMA50U

Ciclo de trabajo 30% 60% 100%
Potencia de entrada medida 5834 3682 2848
Potencia de salida medida 5064 3258 2550
% de eficiencia calculado 86 87 83
Rendimiento minimo calculado 86

Medida de potencia en reposo
Temperatura ambiente 20°C
Tensidn de entrada 230V
Frecuencia 50Hz
Tiempo de prueba 10 min
Datos de entrada medidos al principio 16.99W
Datos de entrada medidos al final 15.28W

S-PLASMAG60 U

Ciclo de trabajo 30% 60% 100%
Potencia de entrada medida 7764 5108 3812
Potencia de salida medida 6850 4540 3376
% de eficiencia calculado 87 88 88
Rendimiento minimo calculado 87

Medida de potencia en reposo
Temperatura ambiente 20°C
Tensidn de entrada 230V
Frecuencia 50Hz




Tiempo de prueba 10 min

Datos de entrada medidos al principio 18.85W

Datos de entrada medidos al final 17.57W

3. EXPLOTACION

3.1. OBSERVACIONES GENERALES

e El aparato debe utilizarse de acuerdo con el uso previsto, respetando las normas de seguridad e higiene y las
especificaciones de la placa de caracteristicas (grado de proteccidn, tensidn de alimentacién, etc.).

¢ El fabricante no se hace responsable de las modificaciones técnicas del aparato ni de los dafios materiales derivados
de dichas modificaciones.

¢ En caso de mal funcionamiento del aparato, pdngase en contacto con el servicio técnico.

¢ No bloquee las ranuras de ventilacion: coloque el aparato a 20 cm de la pared y a 30 cm de los objetos
circundantes.

¢ La inclinacién de la superficie sobre la que se coloca el aparato no debe superar los 15 grados.

* Proteja el aparato de la lluvia, la humedad y la luz solar directa.

¢ No apunte el chorro de chispas hacia el aparato.

¢ No sujete el aparato bajo el brazo o cerca del cuerpo.

e El aparato no debe instalarse en locales con ambiente agresivo, con mucho polvo y cerca de aparatos con alta
emision de campos electromagnéticos.

¢ Mantenga los dedos, el pelo y la ropa alejados del ventilador giratorio.

¢ El aparato debe estar conectado a tierra durante su funcionamiento.

* Si el LED de sobrecarga térmica se ilumina durante el trabajo, detenga inmediatamente el trabajo y deje que el
aparato se enfrie.

¢ Sj el aparato se utiliza durante mucho tiempo o con una corriente elevada, desconecte la alimentacién eléctrica solo
cuando el aparato se haya enfriado.

* No desconecte el aparato durante el corte.

¢ El aparato requiere un mantenimiento regular y su interior debe ser limpiado de polvo.

CICLO DE TRABAJO:

El tiempo de encendido es el porcentaje del tiempo de funcionamiento (medido en minutos) sobre un periodo de 10
minutos en el que la maquina ha funcionado continuamente en condiciones de temperatura convencionales. Si se
sobrepasa el tiempo de conexidn, se activara el sistema de seguridad, que apagara el aparato para enfriarlo hasta la
temperatura normal de trabajo. Superar el umbral de tiempo de encendido puede provocar dafos en el aparato y
anular la garantia.

3.2. CONEXION DEL APARATO

e El aparato debe ser conectado por una persona cualificada. Ademds, una persona con la cualificacidon necesaria
debe comprobar que la toma de tierra y la instalacién eléctrica, incluido el sistema de proteccion, cumplen las normas
de seguridad y funcionan correctamente.

» Coloque el aparato cerca del drea de trabajo.

* Evite los cables excesivamente largos para conectar el aparato. Un cable demasiado largo con una seccidn
transversal pequefia provocara caidas de tension y un funcionamiento incorrecto del aparato.

e Los cortadores de plasma monofasicas deben conectarse a una toma de corriente equipada con una clavija de
conexidn a tierra.

ATENCION: iEL APARATO SOLO PUEDE FUNCIONAR SI ESTA CONECTADO A UNA INSTALACION CON UN FUSIBLE
EFICIENTE!

ATENCION: jsi se utiliza un generador eléctrico, el cortador debe estar desconectado de la red eléctrica al ponerlo en
marcha!



4. ESTRUCTURA DEL APARATO

Vista frontal / Vista trasera: S-PLASMA50U
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1 — Perilla de ajuste de la corriente de corte

2 —Indicador de luz de sobrecalentamiento

3 —Luz indicadora de encendido

4 — Visualizacién del valor de corriente de corte

5 —Mandmetro

6 — Temporizador de liberacion de gas post-corte—5s/10s

7 — Conexidn del cable de masa

8 — Conexidn de corriente y gas del soplete de plasma

9 — Conector del cable de control del soplete de plasma

10 — Lugar de montaje de la unidad de filtrado y reduccién:

e A - perilla de ajuste de presion de gas

Instalacion de la unidad de filtrado y reduccién:

1. Atornille las boquillas de gas de cobre en los
orificios de entrada y salida de gas.

2. Usando pernos y tuercas, atornille el soporte de la
unidad de filtro y reduccién al marco en la parte
posterior del cortador de plasma.

3. Instale la unidad de filtracién y reduccion en el
soporte y fije la conexidn con una tuerca.

4. Conectar el compresor a la entrada de gas de la
unidad de filtrado y reduccion.

5. Conectar la salida de gas del conjunto filtro-
reductor con la entrada de gas del cortador de plasma
(13)

11 — Cable de alimentacion

12 — Interruptor ON/OFF de alimentacidn
13 — Entrada de gas

14 — Puesta a tierra

15 — Ventilador



Vista frontal / Vista trasera: S-PLASMA 60U

1 — Perilla de ajuste de la corriente de corte

2 —Indicador de luz de sobrecalentamiento

3 — Luz indicadora de encendido

4 — Visualizacién del valor de corriente de corte
5 — Mandmetro

6 — Conexidn del cable de masa

7 — Conexidn de corriente y gas del soplete de plasma
8 — Conector del cable de control del soplete de plasma
9 — Lugar de montaje de la unidad de filtrado y reduccion:

(e

A - perilla de ajuste de presion de gas

Instalacion de la unidad de filtrado y reduccién:

1. Atornille las boquillas de gas de cobre en los
orificios de entrada y salida de gas.

2. Usando pernos y tuercas, atornille el soporte de la
unidad de filtro y reducciéon al marco en la parte
posterior del cortador de plasma.

3. Instale la unidad de filtracién y reduccion en el
soporte y fije la conexidn con una tuerca.

4. Conectar el compresor a la entrada de gas de la
unidad de filtrado y reduccion.

5. Conectar la salida de gas del conjunto filtro-
reductor con la entrada de gas del cortador de plasma
(12)

10 — Cable de alimentacién

11 — Interruptor ON/OFF de alimentacidn
12 — Entrada de gas

13 — Puesta a tierra

14 — Ventilador



5. CONEXION DE CABLEADO

1. Asegurese de que el interruptor ON/OFF de la parte posterior del aparato esta en posicién "OFF". Conectar el aparato a la
fuente de alimentacion.

2. Aseglrese de que la perilla de ajuste de la presién del aire [A] esté ajustada al minimo. Conecte el suministro de aire
comprimido.

ATENCION: Asegurese de que la alimentacidn eléctrica y la presion del gas cumplen con los valores indicados en la tabla de
datos técnicos de este documento o en la placa de caracteristicas del aparato.

3% Conecte los cables del soplete al conector de control y al conector de corriente y gas.

4. Conecte el cable de tierra al conector, prestando especial atencidn a que la pinza quede bien sujeta a la pieza de trabajo.

A

miiiiy

A - Fuente de alimentacién

B- Compresor de aire

C- Cable de masa

D - Cable del soplete de plasma

&
E- Pieza de trabajo
F- Puesta a tierra adicional del lugar de trabajo

6. OPERACION DE CORTE

1. Poner el interruptor ON/OFF de alimentacion en posicién ON.

2. Ajuste la presidn con la perilla de filtro/reduccién (levante el mando, girelo para ajustar la presién deseada y, a
continuacién, vuelva a colocar la perilla en la posicién inicial).

3% Ajuste la corriente de corte adecuada segun el grosor y los requisitos del proceso de la pieza.

4. Presione el gatillo del soplador de plasma hasta oir el ruido del aire que se escapa.

Precaucidn: al disparar el soplador de plasma, dirija siempre la salida del soplador hacia un lugar seguro.

5. Se puede empezar a cortar el material.



6. Si el aparato se sobrecalienta, se activa el seguro. Solo después de que el aparato se haya enfriado se puede volver
a ponerlo en marcha.
7. Apague siempre el aparato cuando haya terminado de cortar.

7. ELIMINACION DE ENVASE

iPor favor, conserve todo el material de embalaje (cartdn, cintas de plastico y espuma de poliestireno) para que el
aparato pueda estar lo mejor protegido posible durante la entrega, en caso de que sea necesario devolverlo para su
reparacion!

8. TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

Al transportar el aparato, protéjalo de golpes y vuelcos y no lo coloque "boca abajo". Almacene el aparato en una
habitacién bien ventilada donde haya aire seco y no haya gases corrosivos.

S. LIMPIEZAY MANTENIMIENTO

¢ Antes de cualquier limpieza, y también cuando el aparato no esté en uso, hay que desconectar la clavijade laredy
enfriar completamente el aparato.

¢ Usar Unicamente agentes no corrosivos para la limpieza de la superficie.

¢ Después de cada limpieza, todos los componentes deben secarse bien antes de volver a utilizar el aparato.

¢ Guardar el aparato en un lugar seco y fresco, protegido de la humedad y de la luz solar directa.

¢ Cuando se acumule liquido en el depdsito del filtro de gas, deje que salga abriendo la valvula situada en la parte
inferior del depdsito. Es necesario prever un recipiente adecuado para proteger el aparato y el suelo de las
salpicaduras.

ATENCION: cualquier trabajo en el aparato debe realizarse al menos 5 minutos después de terminar el trabajo para
permitir que el aparato se enfrie.

Mantenimiento periddico
El mantenimiento periddico es necesario para que el aparato funcione correctamente.

IATENCION! Apague el aparato y desconéctelo de la red eléctrica antes de realizar el mantenimiento.

Inspecciones periddicas Mantenimiento rutinario de 6 meses

e Sustituya las etiquetas ilegibles ¢ Sople el aparato con aire seco y limpio a presion.
e Compruebe el funcionamiento de todos los e Compruebe las conexiones eléctricas de la
interruptores. regleta de entrada/salida para apretar los tornillos

e Compruebe si el ventilador funciona correctamente y si | sueltos o sustituir los oxidados.
el aire sale por la parte trasera del aparato

¢ Vigile las vibraciones excesivas, el ruido, el olor y las
fugas de gas durante el trabajo

e Compruebe si los cables del soplete o de puesta a tierra
no estdn quemados

e Compruebe si todas las conexiones eléctricas no estan
guemadas

e Compruebe si el cable de alimentacién no esta dafiado.




forditasok a lehetd legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditdas sem tokéletes, és nem is célja,
hogy helyettesitse az emberi forditdst. A hivatalos hasznalati Utmutatd az angol nyelv( valtozat. A forditasban
keletkezett eltérések vagy kiilonbségek nem kotelezd érvénylek, és nincs jogi hatasuk a megfelelGség vagy a
végrehajtads szempontjabdl. Ha barmilyen kérdés meril fel a hasznalati utmutatéban szerepl6 informacidk
pontossagaval kapcsolatban, kérjiik, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelv(i véltozatara, amely a hivatalos
valtozat.

c Kérjiik, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati utmutatdé gépi forditdssal készllt. Arra toreksziink, hogy a

imbolumok
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Tanulmanyozza at a kezelési utasitast.

Ujrafeldolgozasra alkalmas termék.

A termék teljesiti a vonatkozo biztonsagi szabvanyok kévetelményeit.

Egész testet 6vo védGruhat kell viselni.

Figyelem! Hasznaljon véd&keszty(it.

Viseljen védGszemiiveget

Hasznaljon védécip6t.

Figyelem! A forré felllet égési sérilést okozhat.

Figyelem! Tiz- vagy robbanasveszély.

Figyelem! Karos g6zok, mérgezés veszélye. A gazok és a g6zok veszélyeztethetik az egészséget.

......

DO QDN &

FIGYELEM! Elektromos iv karos sugarzasa

V]

Tilos feszlltség alatt 1évd alkatrészt megérinteni

A A jelen utasitas illusztracidi szemléltetd jellegliek, és némely részletben eltérhetnek a termék tényleges
kinézetétdl.

AFIGYELEM! Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden utasitast. A figyelmeztetések és utasitasok be nem
tartdsa aramutést, tlizet és/vagy sulyos testi sériilést vagy halalt okozhat.



A figyelmeztetésben és az Gtmutatdban hasznalt ,eszkdz” vagy ,,termék” kifejezés alatt PLAZMAVAGO értendd.

1. BIZTONSAGOS HASZNALAT

1.1.ALTALANOS MEGJEGYZESEK

a) Gondoskodni kell a sajat és a kivilallo személyek biztonsagardl; ehhez ismerje meg, és tartsa be a berendezés
utasitdsaban foglalt utmutatasokat.

b) A gép lizembe helyezését, hasznalatat, kezelését csak kioktatott személyekre szabad bizni.

c) A javitasokat a gyarto szervizére kell bizni, és csak eredeti alkatrészeket szabad hasznalni.

d) A berendezéshez hasznalat kézben tilos illetékteleneket, kiilondsen kiskoruakat engedni.

e) A plazmavagdé fémek vagasara szolgdld berendezés. A berendezést tilos rendeltetésétdl eltéréen hasznalni.

f) A berendezés miikbdése kdzben elektromagneses teret hoz létre maga korul, ami hibas mikodést valthat ki a
gyogyaszati implantdtumoknal, azaz pacemakereknél.

g) Tilos a pisztolyt sajat magdra, mas személyekre vagy allatokra iranyitani.

h) Gondoskodni kell a gép rendszeres szervizelésérdl és karbantartasarol.

i) Minden beallitds, karbantartas, fuvokacsere, stb. esetén a berendezést le kell valasztani a tdpforrasrol.

j) Tilos a terméket levett burkolattal Gzemeltetni.

k) A vagas utdn keletkezett hulladékot a helyi elGirasok szerint kell artalmatlanitani.

1.2.VAGASI MUNKAHELY ELOKESZITESE
Figyelem! A vagas tlizet vagy robbandst idézhet el6. A plazmasugdr izz6 fémrészeket vagy szikrdkat vet ki kivilre. A
forré fémrészecskék, szikrak, felmelegitett elem vagy forrd égdfej tiizet okozhatnak. Ezért biztonsagi szempontbdl
gondosan at kell vizsgalni a kornyezetet.

a) Az égbfej 12 m-es korzetébdl el kell tavolitani mindennemd éghetd anyagot.

b) Ha ez nem lehetséges, akkor az éghetd anyagot megfelel6 bevonattal le kell takarni.

c) Tilos olyan helyeken vagni, ahol gyulékony anyag meggyulladhat.

d) Biztonsagiintézkedéseket kell tenni a szikranyalab és izzé fémrészecskék ellen.

e) Ugyelni kell arra, nehogy a szikrak vagy a forré fémdarabok atjussanak a réseken vagy a nyildsokon.

f) Gondosan lgyelni kell az elektromos ivre, és oltokésziiléket kell tartani a kdzelben.

g) Figyelemmel kell lenni arra is, hogy a mennyezetnél, padldn, vagy osztott térben végzett vagas tlizforrast
jelenthet a nem lathaté taloldalon.

h) Mindig gondoskodni kell a megfelel6 szell6ztetésrdl.

i) A berendezést 10-40°C kozotti kornyezeti hémérséklet mellett Gzemeltetheti alacsony para- és portartalmu
helyiségben, kdzvetlen napsugdrzasnak ki nem tett helyen.

j) Haolyan helyen végez vagast, ahol hirtelen légmozgas léphet fel, szél elleni arnyékolast kell hasznalni.

k) A vagas megkezdése el6tt foglaljon el stabil testhelyzetet.

[) Tilos plazmaégdt hasznalni befagyott csovek melegitésére.

m) Tilos plazmaval vagni éghet6 anyagok/ tartalyok kézelében. A gyalékony anyagokat / tartalyokat el kell
tavolitani vagy gondosan ki kell Griteni.

n) Tilos plazmaval vagni éghetd részecskéket vagy robbanasveszélyes anyagok gézeit tartalmazé légtérben.

o) Tilos plazmaval vagni nyomas alatt 1évé tartalyokat, kozlizemi cs6vezetékeket vagy nyomastartd edényeket.

p) A plazmavdgdé munkahelyet gyulékony feliiletektdl tavol kell berendezni.

g) A plazmavagdas megkezdése el6tt meg kell szabadulni a gyulékony és robbanasveszélyes targyaktdl, pl.
gazongyujtotol, gyufatdl.

r) Be kell tartani a hegesztési munkakra vonatkozé munkavédelmi szabalyokat, és a munkahelyet el kell latni
megfelel6 oltdkészilékkel. A lang és az Gzemi dramkor fesziiltség alatt all, ha be van kapcsolva az elektromos
tapforrds. A fenti esetben a berendezés bemeneti és bels6 aramkoére is fesziiltség alatt all.

AFigyelem! Tilos vagast végezni gyulékony anyagokat tartalmazo tartalyok vagy horddk kdzelében.

ANe feledje! Hasznalat kézben Ugyeljen a gyermekek és a kézelben tartézkoddk testi épségére.

1.3.SZEMELYI VEDOESZKOZOK



Figyelem! A kirepiil6 szildnkok és szikrak testi sérilést okozhatnak.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

8)

h)
i)

i)
k)

Viseljen mindig védémaszkot vagy oldalrdl is zart védGszemiiveget.

Hordjon mindig megfelel6 védéruhat, hogy védje testét.

Hasznaljon mindig flldugét vagy egyéb hallasvédé eszkozt, nehogy a szilankok bejussanak a fiilébe.

Az elektromos iv a vagas soran nagy mennyiség(i lathato és lathatatlan (infravoros és ultraibolya) sugarzast
general, ami karosithatja a szemet és a bért.

A plazmaval végzett vagas alatt viseljen tiszta, nem olajos véd6ruhazatot, pl. b6rkeszty(it, vastag inget,
nadrdgot feltlirt szarak nélkiil, magas szaru cip6t és védbkapucnit.

Hasznaljon arcvédd eszkozoket (sisakot vagy erny6t) és megfelelen szinezett szemvédd szemiiveget, amely
egyrészt szlir6ként funkcional, masrészt védi a |atast a vagas alatt.

A biztonsagi normadk 9 jel(i (de legaldbb 8 jel(i) szinezést javasoljak minden 300 A alatti &ramerGsség esetén.
Gyengébb szinezés akkor hasznalhatd, ha az iv eltakarja a megmunkalt targyat.

Mindig bevalt véddszemiiveget haszndljon oldalvédelemmel, sisak vagy egyéb ernyé alatt.

A munkahelyet el kell takarni, nehogy mas személyek ki legyenek téve a vakitd sugarzasnak vagy levalo
szildnkoknak.

A kivulallokat figyelmeztetni kell, ne nézzenek az elektromos ivbe.

Nem javasoljuk, hogy a berendezést el6zetes orvosi konzultacio nélkiil olyan személyek hasznaljak, akik
pacemakerrel vagy egyéb belltetett gydgyaszati eszkdzzel élnek.

AFIGYELEM! Az elektromos iv sugarzasa karosithatja a latast és a testbért.

1.4.VEDELEM ARAMUTES ELLEN

Figyelem! Az aramiités halalos lehet.

a)

h)
i)
j)

A tdpkabelt a legkdzelebbi aljzatba kell csatlakoztatni, és biztonsagosan, gyakorlatias médon kell elrendezni.
Kerilni kell a kdbel gondatlan elhelyezését ismeretlen padldzatu helyiségben, ami dramitést vagy tizet
okozhat.

Elektromosan feltoltott elemek megérintése dramuitést vagy sulyos égési sebet okozhat.

Az elektromos iv és a munkateriilet - amig folyik az dram - elektromosan fel van téltve.

Bekapcsolt tapforrds esetén a berendezés bemeneti és belsé dramkore is fesziltség alatt all.

Tilos megérinteni a feszliltség alatt allé elemeket.

Szaraz, lyukmentes, szigetelt keszty(it, tovabba védéruhat kell viselni.

Olyan szigetel§ sz6nyeget vagy egyéb szigeteld rétegeket kell leteriteni a padléra, amelyek elég nagyok
ahhoz, hogy megakadalyozzak a test érintkezését a tdrggyal vagy a padldval.

Az elektromos ivet tilos megérinteni.

Az elektrdda kezelése, tisztitasa vagy cseréje el6tt le kell valasztani az elektromos tédpforrast.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a foldel6kabel megfelel6en van-e csatlakoztatva, és a dugasz megfelel6en
csatlakozik-e a foldelt aljzathoz. A berendezés foldelésének nem megfelel csatlakoztatdsa veszélyt jelenthet
az egészségre vagy az életre.

Az dramkdbeleket rendszeresen ellendrizze, hogy nem sériilt-e vagy hidnyos-e a szigetelésik. A sériilt kabelt
ki kell cserélni. A szigetelés gondatlan javitasa halalt okozhat, vagy az egészség elvesztésével jarhat.

Ha a terméket nem hasznalja, akkor kapcsolja ki az 6sszes bemeneti tapegységet.

Tilos a kabelt a test korl feltekerni.

A vagott targyat megfelel6en le kell foldelni.

Csak jo allapotban |évé felszerelést hasznaljon.

A berendezés sériilt elemeit javitsa meg vagy cserélje ki.

Magasban végzett munkdaknal haszndljon biztonsagi dvet.

Minden tartozékot és biztonsagi elemet egy helyen taroljon.

A kioldd bekapcsolasakor a fogantyu végét tartsa testétél tavol.

Rogzitse az Gzemi vezetéket a vagott elem fémes érintkezést biztositd részéhez (de ne a leesé részhez) vagy a
munkaasztalhoz, olyan kdzel a plazmavagdhoz, amennyire ez célszer(inek tlinik.

Az lGizemi kapcsot - ha nincs csatlakoztatva a megmunkalt targyhoz - szigetelni kell, nehogy fémmel
érintkezzen.



v) A termék beltéri hasznalatra késziilt. Ha viszont nedvesség vagy esé érte, ellenérizni kell, hogy nem jutott-e

be viz a belsejébe, mert ez balesetet okozhat.

w) A berendezés kikapcsolasa és a tapkabel levalasztasa utan ellenGrizze a fesziiltséget a bemeneti
kondenzétoron, és gy6z6djon meg arrdl, hogy annak értéke nulla. Ellenkezé esetben tilos megérinteni a

berendezés elemeit.

X) Ne engedje, hogy az eszk6z benedvesedjen!

AFIGYELEM! A tapkabel levdlasztasa utan a berendezés még nem fesziiltségmentes.

AFIGYELEM! Bar a berendezést biztonsagosra tervezték és ellattak a megfelel biztonsagi felszereléssel, valamint a
felhasznalo biztonsagat fokozo tovabbi tartozékokkal, a berendezéssel végzett munka ennek ellenére sériilés vagy
baleset alacsony szint{ kockazataval jar. Ezért javasoljuk, hogy dvatosan és megfontoltan Gizemeltesse.

2. MUSZAKI ADATOK

Termék neve PLAZMAVAGO
Tipus S-PLASMA50U S-PLASMA 60U
Halbzati feszultség [V~] / Frekvencia [Hz] 230/50 400/500
Vagasi dram 25-50A 25-65
Uresjarati fesziltség [V] 300 310
Névleges tizemi ciklus 30% 30%
Vagasi aram 100% Uzemi ciklusban 27A 36A
Védettség IP21S IP21S
Ivgyujtas HF HF
Taplevegd nyomasa [bar] 3,5-5,5 4-6
Vonatkozo szabvany EN60974-1 EN60974-1
S-PLASMAS50U

Munkaciklus 30% 60% 100%
Mérhetd bemeneti teljesitmény 53834 3682 23848
Mérhetd kimeneti teljesitmény 5064 3258 2550
Szémitott hatékonysag % 86 87 88
Minimalis szamitott teljesitmény 86

Teljesitménymérés nyugalomban
Koérnyezeti hémérséklet 20°C
Bemeneti feszliltség 230V
Nyomaték kikapcsolasi 50Hz
Tesztelési id6 10 min
A mért bemeneti adatok az elején 16.99W
A mért bemeneti adatok a végén 15.28W

S-PLASMAG60 U

Munkaciklus 30% 60% 100%
Mérhet6 bemeneti teljesitmény 7764 5108 3812
Mérhetd kimeneti teljesitmény 6 850 4540 3376
Szamitott hatékonysag % 87 88 88
Minimalis szdmitott teljesitmény 87

Teljesitménymérés nyugalomban
Kornyezeti h6mérséklet 20°C
Bemeneti fesziiltség 230V
Nyomaték kikapcsolasi 50Hz
Tesztelési id6 10 min
A mért bemeneti adatok az elején 18.85W
A mért bemeneti adatok a végén 17.57W




3. UZEMELTETES

3.1. ALTALANOS MEGJEGYZESEK

¢ A berendezést rendeltetésének megfelel6en, a munkavédelmi szabalyok és az adattablan feltlintetett adatokbdl
eredé szigoritasok (IP fokozat, tapfesziiltség, stb.) betartasaval kell hasznalni.

¢ A gyartd nem visel felelGsséget mUiszaki valtoztatdsok bevezetéséért és az azok hatasara bekovetkez6 anyagi
karokért.

¢ Ha a berendezés nem megfelel6en mkodik, forduljon a szervizhez.

¢ Tilos letakarni a szell6z6nyildsokat - a berendezést a faltél 20 cm, a kdrnyezd targyaktdl pedig 30 cm tavolsagban
kell elhelyezni.

¢ A feliilet lejtése, amelyen a berendezés all, ne l1épje tul a 15°-t.

¢ Védje a berendezést es6, nedvesség és kozvetlen napsugarzas ellen.

¢ A szikraesé ne irdnyuljon a berendezésre.

¢ Tilos a berendezést a vall alatt vagy a testhez kozel tartani.

¢ Tilos a berendezést poros, agressziv kozeget tartalmazd helyiségben vagy olyan berendezések kozelében elhelyezni,
amelyek erés elektromagneses teret gerjesztenek.

e Ujjait, hajat és ruhazatat tartsa tavol a forgé ventilatortél.

¢ A berendezés munka kozben legyen lefoldelve.

¢ Ha a berendezés mikodése kdzben kigyullad a termikus tulterhelést jelz6 LED didda, azonnal hagyja abba a munkat,
és varjon, amig a berendezés le nem hdil.

¢ Ha a berendezést mar régdta vagy nagy arammal haszndlja, a tdpforrdst csak akkor kapcsolja ki, ha mar a
berendezés lehdilt.

* Tilos a berendezést vagas kozben kikapcsolnil

¢ A berendezést rendszeresen karban kell tartani, és belsejét meg kell tisztitani a portdl.

UZEMI CIKLUS:

A bekapcsolasi id6 a (percekben mért) miikodési id6 szazalékos értéke egy olyan 10 perces idGszakban, amikor a gép
folyamatosan lGizemelt konvenciondlis h6mérsékleti viszonyok kdzott. A bekapcsoldsi idé tullépése esetén megszélal a
biztonsagi rendszer, és kikapcsolja a berendezést, hogy az normal h6mérsékletre leh(ilhessen. A bekapcsoldsi kiiszob
tullépése a berendezés meghibdsodasahoz és a jotdllas elvesztéséhez vezethet.

3.2. A BERENDEZES CSATLAKOZTATASA

¢ A berendezés csatlakoztatasat szakemberre kell bizni. Tovabba, egy, a sziikséges képzettséggel rendelkezé személy
ellenérizze, hogy a foldelés és a villamos rendszer a védelmi aramkorrel megfelel-e a biztonsagi elGirasoknak, és
megfelel6n mikodik-e.

¢ A berendezést a munkahely kdzelében kell elhelyezni.

e Kertlni kell a tul hosszu csatlakozod kabelek haszndlatat. A tul hosszy, kis keresztmetszet(l vezetéken feszlltségesés
Iép fel, ami hibas m(ikodést okozhat.

» Az egyfazisu plazmavagét foldelt aljzatba kell csatlakoztatni.

FIGYELEM: A BERENDEZES KIZAROLAG AKKOR UZEMELTETHETO, HA UZEMKEPES BIZTOSITEKKAL ELLATOTT
ELEKTROMOS RENDSZERHEZ VAN CSATLAKOZTATVA.

FIGYELEM: elektromos generator hasznalata esetén. annak beinditdsa soran a plazmavagot le kell valasztani a
tapforrasrol!

4. BERENDEZES FELEPITESE



EléInézet / Hatulnézet: S-PLASMA50U
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1 — Forgatégomb a vagasi dram bedllitasdhoz

2 — Tulmelegedést jelz6 lampa

3 —Teljesitményjelz6 lampa

4 — Vagasi aramérték kijelzGje

5 —Manométer

6 — Vagas utani gazkioldasi id6kapcsol6 -5s /10 s
7 — Testkabel-csatlakozd

8 — Plazmaég6 aram-gaz csatlakozo

9 — Plazmaég6-vezérl6 vezeték csatlakozd

A - gdznyomas-beallitd gomb

A sz(ir6- és redukaloegység beszerelése:

1. Csavarja be a réz gazfuvokakat a gazbevezets és a
gazkivezet6 furatokba.

2. Csavarok és anyak segitségével csavarozza a sz(ré-
csokkent6 egység tartdjat a plazmavagd hatsé részén
|évé kerethez.

3. Szerelje be a sz(ir6- és redukcids egységet a tartdba,
és rogzitse a csatlakozast egy anyaval.

4. Csatlakoztassa a kompresszort a sz(ird és redukalé
egység gdzbemenetéhez.

5. Csatlakoztassa a szlir6-csokkents egység
gazkimenetét a plazmavagd gazbemenetéhez (13).

11 — Tapkabel

12 — Tapforras ON/OFF kapcsold
13 — Gaz belépbnyilas

14 — Foldelés

15 — Ventilator



EléInézet / Hatulnézet: S-PLASMA 60U

1 — Forgatégomb a vagasi dram bedllitasdhoz

2 — Tulmelegedést jelz6 lampa

3 —Teljesitményjelz6 lampa

4 — Vagasi dramérték kijelzéje

5 —Manométer

6 — Testkabel-csatlakozd

7 — Plazmaég6 aram-gaz csatlakozd

8 — Plazmaégé6-vezérl6 vezeték csatlakozd

9 — A szlir6 és redukald egység dsszeszerelési helye:

g A - gdznyomas-bedllitéd gomb

A sz(ir6- és redukaloegység beszerelése:

1. Csavarja be a réz gazfuvokakat a gazbevezets és a
gazkivezet6 furatokba.

2. Csavarok és anydk segitségével csavarozza a sz(ré-
csokkent6 egység tartdjat a plazmavagd hatso részén
Iévé kerethez.

3. Szerelje be a sz(ir6- és redukcids egységet a tartdba,
és rogzitse a csatlakozast egy anyaval.

4. Csatlakoztassa a kompresszort a sz(ird és redukalé
egység gazbemenetéhez.

5. Csatlakoztassa a sz(ir6-csokkents egység
gazkimenetét a plazmavagd gazbemenetéhez (12).

10 — Tapkabel

11 — Tapforras ON/OFF kapcsold
12 — Gaz belépbnyilas

13 — Foldelés

14 — Ventildtor



5. VEZETEKEK CSATLAKOZTATASA

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a berendezés hatoldalan Iévé ON/OFF kapcsolé ,OFF” allasban van-e. Csatlakoztassa a
berendezést a tapforrashoz!

2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a légnyomds-allité [A] forgatégomb minimum alldsban van-e. Csatlakoztassa a s(ritett levegd
tdpvezetékét.

FIGYELEM: Gy6z4djon meg arrdl, hogy az elektromos energiaellatas és a gaznyomas paraméterei megfelelnek-e a jelen
dokumentum miiszaki adatok tablazataban |évé értékeknek vagy a berendezés adattablajanak.

3. Csatlakoztassa az égé6 vezetékeit a vezérl$ és a aram-gaz kapocshoz.

4. Csatlakoztassa a testkdbelt az kapocshoz, kiilénosen ligyelve arra, hogy a kapocs stabilan rogzitve legyen a megmunkalt
elemhez.

A

miiiiy

A - Tapforras

B- Légkompresszor

C- Testkabel

D- Plazmaégé vezetéke

iy
E- Megmunkalt elem
F- Munkahely kiegészit6 foldelése

6. VAGAS MUVELETE

1. Allitsa az ON/OFF halézati kapcsoldt ON allasba.

2. Allitsa be a nyomast a sz(ir6-nyomascsokkentd egységen évé forgatégombbal (hizza ki a forgatégombot, forgassa
el a kivant nyomads beallitasahoz, majd tolja vissza a helyére).

3. Allitsa be a vagasi dramot a megmunkalt elem vastagsaga és a folyamat kdvetelményei szerint.

4. Huzza meg az égén a ravaszt, ekkor hallatszania kell a kidramld leveg6 hangjanak.

Figyelem: A plazmaégé begyujtasakor a kilépényilast mindig biztonsagos helyre kell irdanyitani.



5. Megkezdhetd a vagas folyamata.

6. A berendezés tulmelegedése esetén megszélal a védelem. Ekkor csak a berendezés leh(lése utan lehet Ujbadl
beinditani.

7. A vagas befejezése utdn mindig kapcsolja ki a berendezést.

7. CSOMAGOLAS UJRAHASZNOSITASA

Orizze meg a csomagolasi elemeket (karton, miianyag szalagok, hungarocell elemek), hogy ha szervizbe kellene
kiildeni a berendezést, akkor a szallitas idejére jol védett legyen.

8. SZALLITAS ES TAROLAS

Széllitas kozben a berendezést védeni kell razkddas és felborulas ellen, és tilos ,fejre allitani”. A berendezést jél
szell6z6 helyiségben kell tarolni, ahol szaraz a levegd és nincsenek korrdziot okozd gazok.

9. TISZTITAS ES KARBANTARTAS

o Tisztitas el6tt, illetve ha a berendezést nem hasznalja, mindig hizza ki a haldzati csatlakozét, és hagyja, hogy a
berendezés teljesen lehliljon!

¢ A felliletek tisztitasdra kizarélag maré anyagoktdl mentes szereket hasznaljon.

¢ Minden tisztitds utan jol szaritson ki minden elemet, miel6tt Ujbdl hasznalni kezdené a berendezést.

¢ A berendezést szdraz és h(ives, nedvesség és kdzvetlen napsugarzastol védett helyen tarolja.

* Ha a gdzsz(r6 tartdlyaban folyadék gy(ilik 6ssze, akkor a tartaly aljan |évé szelep kinyitdsaval engedje azt kifolyni.
El6tte helyezzen oda egy megfelel6 edényt, hogy megvédje a padlot és a berendezést a nedvesség ellen.

FIGYELEM: a berendezésen barmilyen tevékenységet csak a munka befejezése utdn min. 5 perc elteltével végezzen,
hogy az leh(ilhessen.

Id6szakos karbantartas
A berendezés megfelel6 mikodéséhez id6szakos karbantartasra van sziikség.

FIGYELEM! A karbantartas megkezdése el6tt kapcsolja ki és valassza le a berendezést a tapforrasrol.

Rendszeres ellendrzések 6-hdnapi rutin karbantartas

e Cserélje ki az olvashatatlan cimkéket ¢ Flvassa at a berendezést szaraz, tiszta s(ritett

e Ellenérizze az 6sszes kapcsold mikodését levegével.

e Ellendrizze a ventilator helyes mikodését, és azt, hogy | ® EllenGrizze a be- és kimeneti kapocsléc elektromos
a hatlapon kidramlik-e a levegé kotéseit, ha lazdk, hizza meg vagy cserélje ki a

e Ellenérizze, hogy nem lép-e fel tulzott vibracio, zaj, rozsdas csavarokat.

szag és gazkiaramlas lizem kdzben

e Ellendrizze, hogy az ég6 és a foldelés vezetékei nem
égettek-e

e Ellendrizze, hogy az elektromos kdtések nem égettek-
e

¢ Ellendrizze, hogy a tdpkdbel nem sériilt-e.




Bemazerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor arbejdsindsats for at fa

A oversattelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversaettelser perfekte, og er heller ikke ment som
erstatning for en menneskelig oversaettelse. Den officielle brugervejledning er den engelske version. Vi haefter
ikke juridisk for misforstaelser som fglge af maskinelle fejloversaettelser Safremt der opstar tvivl om meningen,
henviser vi til den engelske brugsanvisning da dette er den officielle version.

Symboler

Lees brugsanvisningen fgr brug.

Genanvendeligt produkt.

Produktet overholder de relevante sikkerhedsstandarder.

@ Brug sikkerhedstgj for at beskytte hele kroppen.

Bemaerk! Brug beskyttelseshandsker.

|
. Brug sikkerhedsbriller.
e Brug sikkerhedssko.

D

Bemaerk! Varme overflader kan forarsage forbraendinger.

Bemaerk! Risiko for brand eller eksplosion.

Bemaerk! Skadelige dampe, risiko for forgiftning. Gasser og dampe kan veere sundhedsskadelige.

Brug svejsemaske med den rette mgrkegrad af filter.

<

A BEMZRK! Skadelig straling af lysbuen

Spandingsfgrende dele ma ikke bergres

A Billederne i denne brugsanvisning tjener udelukkende som illustration. De kan i visse detaljer afvige fra det
faktiske produkt.

ABEM/ERK! Alle sikkerhedsadvarsler og instruktioner skal laeses. Manglende overholdelse af advarslerne og instruktionerne kan
resultere i elektrisk stgd, brand og/eller alvorlig personskade eller dgd.

Betegnelsen “udstyr” eller “produkt” i det fglgende henviser til PLASMASKZARER.



1.

SIKKERHED GENERELT

1.1.GENERELLE BEMZRKNINGER

a)
b)
c)
d)

e)

f)

Pas pa din egen og andre personers sikkerhed ved at laese og fglge anvisninger indeholdt i brugsanvisningen
for udstyret ngje.

Udstyret ma udelukkende lades starte, bruge og betjene af faglaert personale.

Reparationer skal udfgres hos producentens serviceveerksted, udelukkende vha. originale reservedele.
Uvedkommende, herunder isaer mindrearige, ma ikke fa adgang til eller komme i naerheden af udstyret under
brug heraf.

Plasmaskeaereren er beregnet til skaering af metal. Udstyret ma ikke anvendes i uoverensstemmelse med
formalet.

Under brug danner udstyret magnetfelt omkring sig, der kan medfgre ukorrekt funktion af medicinske
implantater, dvs. pacemakere osv.

Det er forbudt at rette pistolen mod sig selv, mod andre mennesker og mod dyr.

Serg for regelmaessig service og vedligeholdelse.

Fer hver justering, vedligeholdelse, udskiftning af dyse osv. skal strgmforsyning til udstyret frakobles.

Er afskaermningen afmonteret ma udstyret ikke anvendes.

Alt affald efter skaering bortskaffes i overensstemmelse med den lokale lovgivning.

1.2. KLARG@RING AF ARBEJDSPLADSEN TIL SKZARING

Bemaerk! Skaering kan forarsage brand eller eksplosion. Plasmastrgmmen udkaster glgdende metalpartikler eller
gnister. Varme metalpartikler, gnister, ophedede dele eller en varm braender kan medfgre brand. Derfor skal
omgivelserne kontrolleres ngje med henblik pa sikkerhed.

a)

b)
c)
d)
e)
f)
8)

h)
i)

Enhver form for brandfarlige materialer, der matte befinde sig i en radius pa 12 meter fra breenderen, skal
fiernes.

Er det ikke muligt, skal materialerne tildeekkes med en passende belaegning.

Det er forbudt at udfgre skeering de steder, hvor der er risiko for antaendelse af brandfarlige materialer.
Sikkerhedsforanstaltninger mod gnister og glgdende metalpartikler skal traeffes.

Laeg meerke til, at gnister eller varme metalpartikler kan traenge igennem spalter eller abninger.

Laeg seerlig maerke til lysbuen og serg for, at du har en brandslukker lige ved handen.

Leeg meerke til, at skaering ved loftet, pa gulvet eller mellem adskilte rum kan medfgre risiko for brand pa den
anden side, der ikke er synlig.

Sgrg altid for en tilstraekkelig ventilation.

Udstyret skal bruges ved en omgivende temperatur pa mellem 10 og 40°C, i lokaler med lav fugtighed og
uden szerlig meget stgv, der ikke er udsat for direkte solstraling.

Skzeres der et sted, hvor der forekommer pludselige vindstgd, skal der anvendes en vindskarm.

F@r pabegyndelse af skaering skal man indtage en stabil position.

Plasmabraender ma ikke anvendes til opvarmning af frosne rgr.

Plasmaskeering i neerheden af brandfarlige materialer/beholdere er forbudt. Brandfarlige materialer eller
beholdere skal fijernes eller tsammes omhyggeligt.

Det er ikke tilladt at udfgre plasmaskaering i en atmosfaere, hvor der forekommer brandfarlige partikler eller
dampe af eksplosionsfarlige stoffer.

Plasmaskaereren ma ikke anvendes til skeering af trykbeholdere, trykledninger eller tryktanke.
Arbejdspladsen, hvor plasmaskaering gnskes udfgrt, skal veere placeret vaek fra brandfarlige overflader.
F@r pabegyndelse af plasmaskaering skal enhver form for brandfarlige genstande sasom propan-butan
lightere eller taendstikker fjernes.

Arbejdsmiljgregler vedrgrende svejsearbejde skal overholdes og arbejdspladsen skal forsynes med en
velegnet brandslukker. Er strgmmen slaet til udstyret, er flammen og arbejdskredslgbet under spaending.
Indgangskredslgbet og produktets interne kredslgb er ogsa stremfgrende, hvis der er taendt for
stremforsyningen.

ABemaerk! Skaering i neerheden af beholdere eller brgnde med brandfarlige stoffer er forbudt.

AHusk! Under brug af udstyret skal bgrn og andre tilstedevaerende personer beskyttes.

1.3.PERSONLIGE VARNEMIDLER



Bemaerk! Splinter og gnister kan forarsage personskader.

a)
b)
c)
d)

e)

f)

g)

h)
i)
j)
k)

Brug altid en beskyttelsesmaske eller briller med sideskaerm.

Brug altid passende sikkerhedstgj for at beskytte kroppen.

Brug altid grepropper eller andet hgrevaern for at undga indtraengen af splinterne i grerne.

Under skaering danner lysbuen store maengder synlig og usynlig straling (infrargd og ultraviolet straling), der
kan medfgre syns- og hudskade.

Under plasmaskaering skal man altid have rent sikkerhedstgj, der ikke er tilsmudset med olie. f.eks.
lederhandsker, en tyk skjorte, bukser uden oprullede bukseben, stgvler eller beskyttelseshzaette pa.

Brug ansigtsveern (hjelm eller afskaermning) og gjenvaern med den rette farve, der fungerer som et filter og
beskytter synet under skzering.

Sikkerhedsstandarderne har farve 9 (minimum nr. 8) for hver strgm under 300 A. Hvis buen daekker emnet,
kan der anvendes lavere farver pa skaermen.

Brug altid sikkerhedsbriller med beskyttelsesskaerm under hjelmen eller et andet beskyttelsesdaeksel.

Brug afskeermninger af arbejdspladsen for at beskytte andre mod blaendende lysstraling eller splinter.
Tredjemand skal advares mod at kigge pa lysbuen.

Personer med pacemakere eller andre medicinske implantater: det frarades at bruge udstyret uden
forudgdende konsultation med laegen.

ABEM/ERK! Lysbuestraling kan medfgre syns- og hudskade

1.4.BESKYTTELSE MOD ELEKTRISK ST@D

Bemaerk! Elektrisk stgd kan vaere livsfarlig.

a)

b)

d)

f)
g)

h)
i)
j)

k)

Stregmledningen skal tilsluttes den teetteste kontakt og lsegges pa en praktisk og sikkerhedsmaessigt ansvarlig
made. Undga en forsgmmelig laegning af kablet i lokalet pa et ukendt underlag, hvilket kan medfgre elektrisk
stgd eller brand.

Kontakt med elektrisk ladede dele kan medfgre elektrisk stgd eller sveer forbraending.

Lysbuen og arbejdsomradet er elektrisk ladet under stremgennemstrgmning.

Udstyrets indgangskredslgb og det indre kredslgb er ogsa under spaending, mens strammen er koblet til
udstyret.

Spaendingsfgrende dele ma ikke bergres.

Brug t@rre, isolerede handsker uden huller og sikkerhedsstg;.

Brug isoleringsmatter eller andre isoleringsbelaegninger pa gulvet, der er store nok til at forhindre kroppens
kontakt med emnet eller gulvet.

Elektrisk bue ma ikke bergres.

Sla stremmen fra fgr pabegyndelse af betjening, renggring eller udskiftning af elektrode.

Husk at kontrollere, om jordledningen er korrekt tilsluttet og om stikket er korrekt forbundet med den
jordede kontakt. Ukorrekt tilslutning af jording kan vaere livs- eller sundhedsfarlig.

Kontroller regelmaessigt strgmkablerne for skader eller isolering. Er ledningen defekt skal den udskiftes.
Forsgmmelig reparation af isoleringen kan medfgre dgd eller sundhedsskade.

Sluk for alle strgmforsyninger, nar produktet ikke er i brug.

Ledningen ma ikke vikles om kroppen.

Emnet, der skeeres i, skal vaere forsvarligt jordet.

Det er en betingelse for brug af udstyret, at det er i god stand.

Defekte dele af udstyret skal repareres eller udskiftes.

Under arbejde i hgjde skal sikkerhedsseler anvendes.

Alt udstyr og alle sikkerhedskomponenter skal opbevares pa ét sted.

Pa tidspunktet for aktivering af udlgseren holdes handtagets ende vaek fra kroppen.

Arbejdsledningen fastggres til det rette metalstik pa det emne, der skeeres i (ikke til en del, der kan falde af)
eller til arbejdsbordet, sa teet pa plasmaskaereren, som der virker hensigtsmaessigt.

Arbejdsklemmen isoleres, hvis ikke den er forbundet med emnet, for at undga kontakt med metal.
Produktet er beregnet til indendgrs brug. Har udstyret vaeret udsat for pavirkning af fugt eller regn skal der
kontrolleres, om vanddraber ikke er traengt ind i udstyret, hvilket kan fgre til en ulykke.



w) Nar udstyret er slukket, og spaendingskablet er frakoblet, skal du kontrollere spaendingen ved
indgangskondensatoren og sg@rge for, at spaendingen er nul. Er det ikke tilfaeldet ma dele af udstyret ikke
bergres.

X) Produktet ma ikke blive vadt.

ABEM/ERK! Efter frakobling af forsyningsledningen kan udstyret stadig vaere under spanding.

ABEM/ERK! Selvom produktet er designet sdledes, at det skal vaere sikkert og selvom det er forsynet med
passende beskyttelsesmidler og yderligere elementer, der har til formal at garantere brugerens sikkerhed, er der
stadig en lille risiko for uheld eller personskade under arbejde med udstyret. Under brug af produktet anbefales det
at udvise forsigtighed og sund fornuft.

2. SPECIFIKATIONER

Produktnavn PLASMASKZRER

Model S-PLASMA50U S-PLASMA 60U
Forsyningsspanding [V~]/frekvens [Hz] 230/50 400/500
Skaerestrgm 25-50A 25-65
Tomgangsspanding [V] 300 310
Nominel driftscyklus 30% 30%
Skaerestrgm i 100% driftscyklus 27A 36A
IP-beskyttelsesniveau IP21S 1P21S
Lysbueteaending HF HF
Forsyningslufttryk [bar] 3,5-5,5 4-6
Overholdelse af standarder EN60974-1 EN60974-1

S-PLASMA50U

Driftscyklus 30% 60% 100%
Malt indgangseffekt 5834 3682 2848
Malt udgangseffekt 5064 3258 2550
Beregnet effektivitet % 86 87 88
Mindste beregnede ydeevne 86

Effektmaling i hvile
Omgivende temperatur 20°C
Indgangsspaending 230V
Frekvens 50Hz
Testtid 10 min
Malte inputdata i begyndelsen 16.99W
Malte inputdata i slutningen 15.28W

S-PLASMA60 U

Driftscyklus 30% 60% 100%
Malt indgangseffekt 7764 5108 3812
Malt udgangseffekt 6 850 4 540 3376
Beregnet effektivitet % 87 88 88
Mindste beregnede ydeevne 87

Effektmaling i hvile
Omgivende temperatur 20°C
Indgangsspaending 230V
Frekvens 50Hz
Testtid 10 min
Malte inputdata i begyndelsen 18.85W

Malte inputdata i slutningen 17.57W




3. BETJENING

3.1. GENERELLE BEMARKNINGER

¢ Brug udstyret efter hensigten i overensstemmelse med sundheds- og sikkerhedsforskrifterne og dataene pa
typeskiltet (IP-klassificering, forsyningsspaending osv.).

* Producenten er ikke ansvarlig for tekniske sendringer af udstyret eller materielle skader, der er forarsaget af
sadanne andringer.

¢ Hvis der opstar en fejl, skal du kontakte serviceteknikeren.

¢ Det er forbudt at blokere ventilationsabningerne - placer produktet 20 cm fra veeggen og 30 cm fra de omgivende
genstande.

¢ Haeldningen pa den overflade, som produktet er placeret pa, ma ikke overstige 15 grader.

¢ Beskyt produktet mod regn, fugt og direkte sollys.

¢ Ret ikke gnister mod produktet.

¢ Hold ikke produktet under armen eller i naerheden af kroppen.

¢ Produktet ma ikke installeres i barske miljger, i stgvede omgivelser eller i naerheden af hgje elektromagnetiske
felter.

¢ Hold fingre, har og t@j vaek fra den roterende ventilator.

¢ Produktet skal jordforbindes under drift.

¢ Nar LED'en for termisk overbelastning lyser, mens du arbejder med produktet, skal du straks stoppe arbejde og lade
det kgle af.

¢ Nar produktet bruges i laengere tid eller med hgj stremstyrke, ma du fgrst slukke for stremmen, nar det er kglet af.
¢ Sluk ikke for produktet, mens du skaerer!

 Vedligeholdelse af produktet regelmaessigt, og renggr produktets inderside for stgv.

DRIFTSCYKLUS:

Aktiveringstiden er den procentdel af driftstiden (malt i minutter) i en periode pa 10 minutter, hvor maskinen har
veeret i drift kontinuerligt under normale temperaturforhold. Hvis aktiveringstiden overskrides, vil et
sikkerhedssystem fungere og lukke maskinen ned for at kgle den ned til normal driftstemperatur. Overskridelse af
den fastsatte aktiveringstid kan medfgre beskadigelse af produktet og ggre garantien ugyldig.

3.2. TILSLUTNING AF PRODUKTET

e En kvalificeret person skal tilslutte produktet. Derudover skal en person med de ngdvendige kvalifikationer
kontrollere, at jordforbindelsen og det elektriske anleeg samt beskyttelsessystemet overholder sikkerhedsreglerne og
fungerer korrekt.

¢ Produktet skal placeres teet pa arbejdsomradet.

¢ Undga for lange ledninger til at tilslutte maskinen. Hvis kablet er for langt, vil speendingen falde, og produktet vil
ikke fungere korrekt.

* Enkeltfasede plasmaskaerere skal forbindes til en beholder med jordben.

BEM/RK: BETJEN KUN MASKINEN, NAR DEN ER TILSLUTTET EN SIKRINGSINSTALLATION!

BEMZRK: Ved brug af en elektrisk generator skal strgmforsyningen til skeereren afbrydes, nar generatoren startes!



4. PRODUKTETS OPBYGNING

Set forfra / Set bagfra: S-PLASMA50U

0100

AIREWATER FILTER
INSTALLING PLACE

INPUT
AC 230V~ AIR

130

O

o®

14

1 — Knap til styring af skeerestrgm

2 — Advarselslampe for overophedning

3 — Kontrollampe, der lyser, nar maskinen er tilsluttet stremmen

4 — Visning af aktuel skaerestrgmsvaerdi

5 —Trykmaler

6 — Tidskontakt for frigivelse af gas efter skeering-5s/10s

7 —Jordkablet

8 — Strgm-gas stik til plasmabraender

9 — Stikket fra kontrolkablet til plasmabrander

10 — Samlingssted forfllter og reduktionsenheden:

A - Drejeknap til justering af gastryk

Installation af filter- og reduktionsenheden:

1. Skru kobbergasdyserne ind i gasindgangs- og -
udgangshullerne.

2. Skru filterreduktionsenhedens holder fast til
rammen bag pa plasmaskareren med bolte og
matrikker.

3. Monter filter- og reduktionsenheden i holderen, og
fastger forbindelsen med en mgtrik.

4. Tilslut kompressoren til gasindgangen til filtrerings-
og reduktionsenheden.

5. Forbind gasudgangen fra filterreduceringsenheden
med gasindgangen til plasmaskaereren (13)

'Io)%ﬂ

11 — Strgmledning

12 — Teend/sluk-kontakt
13 — Gasindgang

14 — Jordforbindelse

15 — Blaeser



Set forfra / Set bagfra: S-PLASMA50U

1 — Knap til styring af skeerestrgm

2 — Advarselslampe for overophedning

3 — Kontrollampe, der lyser, nar maskinen er tilsluttet stremmen

4 —Visning af aktuel skaerestrgmsvaerdi

5 — Trykmaler

6 —Jordkablet

7 — Stregm-gas stik til plasmabraender

8 — Stikket fra kontrolkablet til plasmabraender

9 — Samlingssted for filter- og reduktionsenheden:

g A - Drejeknap til justering af gastryk

Installation af filter- og reduktionsenheden:

1. Skru kobbergasdyserne ind i gasindgangs- og -
udgangshullerne.

2. Skru filterreduktionsenhedens holder fast til
rammen bag pa plasmaskareren med bolte og
motrikker.

3. Monter filter- og reduktionsenheden i holderen, og
fastggr forbindelsen med en mgtrik.

4. Tilslut kompressoren til gasindgangen til filtrerings-
og reduktionsenheden.

5. Forbind gasudgangen fra filterreduceringsenheden
med gasindgangen til plasmaskeereren (12)

10 — Strgmledning

11 — Teend/sluk-kontakt
12 — Gasindgang

13 — Jordforbindelse

14 — Blaeser



5. LEDNINGSTILSLUTNING

1. Sgrg for, at ON/OFF-kontakten bag pa maskinen er i positionen "OFF". Tilslut enheden til stremforsyningen.

2. Se¢rg for, at lufttrykkets kontrolknap [A] er indstillet til minimum. Tilslut trykluftforsyningen.

BEMZRK: Sgrg for, at strgmforsyningen og gastrykket er som angivet i den tekniske datatabel i dette dokument eller i
produktets dataplade.

3. Tilslut breenderkablerne til styrestikket og gasstremudtaget.

4. Tilslut jordkablet til stikket, og s@rg for, at klemmen er sikkert fastgjort til arbejdsemnet.

A

i

A - Strgmkilde

B- Luftkompressoren
C- Jordkablet

D - Plasmabraenderkabel

5’
E- Arbejdsemne
F- Ekstra jordforbindelse til arbejdsstationen

6. SKAREFUNKTION

1. Drej taend/sluk-kontakten til positionen ON.

2. Juster trykket vha. knappen pa filterreduktionsenheden (lgft knappen, drej den til det gnskede tryk, og tryk
derefter knappen til startpositionen).

3. Indstil den korrekte skaerestrgm i overensstemmelse med arbejdsemnets tykkelse og krav.

4. Tryk pa plasmabraenders udlgser, og du bgr hgre stgjen fra den udstrgmmende luft.

Bemaerk: Nar du udlgser en plasmabraender, skal du altid rette dens udgang mod et sikkert sted.

5. Du kan begynde at skaere materialet.

6. Hvis produktet bliver for varmt, aktiveres beskyttelsen. Lad ikke produktet kgre igen, fgr det er kglet af.

7. Sluk altid for produktet, nar et snit er fuldfgrt.



7. BORTSKAFFELSE AF EMBALLAGE

Serg for at holde emballagekomponenterne (pap, plasttape og styrofoam) pa plads, sa du kan beskytte produktet sa
meget som muligt under forsendelsen, hvis du skal sende det til serviceteknikeren!

8. TRANSPORT OG OPBEVARING

Under transport skal produktet beskyttes mod stgd og veeltning og ma ikke placeres ,,pa hovedet”. Opbevar
produktet pa et sted med god ventilation, hvor der er tgr luft til stede, og hvor der ikke er aetsende gasser.

9. RENG@RING OG VEDLIGEHOLDELSE

¢ Fgr hver renggring og hvis produktet ikke er i brug, skal du traekke stikket ud og kgle produktet helt af.

¢ Brug kun ikke-korroderende renggringsmidler til renggring af overflader.

e Efter hver renggring skal alle dele tgrres i god tid, f@r produktet tages i brug igen.

¢ Produktet skal opbevares tgrt og kgligt og beskyttet mod fugt og direkte sollys.

e Nar der stremmer vaeske ind i gasfiltertanken, skal vaesken Igbe ud ved at abne ventilen i bunden af tanken. Anbring
en egnet beholder for at beskytte produktet og gulvet mod staenk.

BEMZRK: Alt arbejde med produktet skal udfgres mindst 5 minutter efter, at arbejdet er udfgrt, sa produktet kan
kgle af.

Periodisk vedligeholdelse
Regelmaessig vedligeholdelse er ngdvendig for, at produktet kan fungere korrekt.

BEMZRK! Sluk for produktet, og tag stikket ud af stikkontakten, fgr vedligeholdelse pabegyndes.

Regelmaessige kontroller 6 maneders rutinemaessig vedligeholdelse

e Udskift ulaeselige maerkater * Blaes produktet igennem med tgr, ren luft under
e Kontroller, at alle kontakter fungerer korrekt. tryk.

e Kontroller, at ventilatoren fungerer korrekt, og at der | ¢ Kontroller de elektriske forbindelser pa indgangs-
kommer luft ud fra bagsiden af maskinen /udgangsbjaelken for at stramme Igse eller rustne

e Vaer opmaerksom pa kraftige vibrationer, stgj, lugte og | skruer.
gaslakage under drift

e Kontroller, at braenderen eller jordledningerne ikke er
braendt over

e Kontroller, at alle elektriske forbindelser er intakte

¢ Kontroller stremledningen for skader.




STAMOS | WELDING GROUP

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die 6ffentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung iiber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczo-
nego punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segre-
gacji i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz sie do ochrony zasobow naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com




