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BEDIENUNGSANLEITUNG
TECHNISCHE DATEN

Parameter Werte
Produktname SCHWEISSPOSITIONIERER
Modell S-SPEEDWELD-150
Nennspannung [V~]/

Frequenz [HZ] YL
Nennstrom [A] 6
Installierte Leistung [kW] 0,09
Horizontale Tragfahigkeit 150

des Tisches [kg]

Tragfahigkeit des Tisches 75

in jeder Position [kg]

Neigungswinkel .

des Tisches [°] =2
Durchmesser

des Drehtisches [mm] 4
Tischdrehzahl 03-3
[Umdrehungen/min] =
Schutzart IP IP60
Abmessungen [Breite

x Tiefe x Hohe; mm] [EREREE
Gewicht [kg] 80

1. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Diese Anleitung ist als Hilfe fiir eine sichere und zuverlassige
Nutzung gedacht. Das Produkt wurde strikt nach den
technischen Vorgaben und unter Verwendung modernster
Technologien und Komponenten sowie unter Wahrung der
hochsten Qualitatsstandards entworfen und angefertigt.

VOR INBETRIEBNAHME MUSS DIE ANLEITUNG
GENAU DURCHGELESEN UND VERSTANDEN
WERDEN.

Fir einen langen und zuverldssigen Betrieb des Gerats muss
auf die richtige Handhabung und Wartung entsprechend
den in dieser Anleitung angefiihrten Vorgaben geachtet
werden. Die in dieser Anleitung angegebenen technischen
Daten und die Sperzifikation sind aktuell. Der Hersteller
behélt sich das Recht vor, im Rahmen der Verbesserung der
Qualitit Anderungen vorzunehmen. Unter Beriicksichtigung
des technischen Fortschritts und der Gerauschreduzierung
wurde das Gerdt so entworfen und produziert, dass das
infolge der Gerauschemission entstehende Risiko auf dem
niedrigsten Niveau gehalten wird.

Diese Veroffentlichung gilt fir die Standardausfiihrung der
Maschine. Der Lieferant haftet nicht fir Schaden, die durch
ohne seine Zustimmung vorgenommene Anderungen
entstehen.

ERLAUTERUNG DER SYMBOLE

C Das Produkt erfiillt die geltenden
Sicherheitsnormen.

Gebrauchsanweisung beachten.
X Recyclingprodukt.
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ACHTUNG!, WARNUNG! oder HINWEIS!, um
auf bestimmte Umstande aufmerksam zu
machen (allgemeines Warnzeichen).

Gehorschutz benutzen.

Augenschutz benutzen.

ACHTUNG! Warnung vor elektrischer
Spannung!

ACHTUNG! Gefahr durch bewegliche
Maschinenteile

>>o® b

HINWEIS! In der vorliegenden Anleitung sind
Beispielbilder vorhanden, die von dem tatséchlichen
Aussehen das Produkt abweichen kénnen.
Die originale Anweisung ist die deutschsprachige Fassung.
Sonstige Sprachfassungen sind Ubersetzungen aus der
deutschen Sprache.

2. NUTZUNGSSICHERHEIT

ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
alle Anweisungen durch. Die Nichtbeachtung der
Warnungen und Anweisungen kann zu elektrischen
Schlagen, Feuer und / oder schweren Verletzungen
bis hin zum Tod fiihren.
Die Begriffe "Gerat" oder "Produkt" in den Warnungen
und Beschreibung des Handbuchs beziehen sich auf
SchweiBpositionierer.

2.1. ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Geratestecker muss mit der Steckdose
kompatibel sein. Andern Sie den Stecker in keiner
Weise. Originalstecker und passende Steckdosen
vermindern das Risiko eines elektrischen Schlags.

b) Vermeiden Sie das Berlihren von geerdeten
Bauteilen wie Rohrleitungen, Heizkérpern, Ofen und
Kuhlschranken. Es besteht das erhohte Risiko eines
elektrischen Schlags, wenn Ihr Kérper durch nasse
Oberflachen und in feuchter Umgebung geerdet ist.
Wasser, das in das Gerat eintritt, erhoht das Risiko
von Beschadigungen und elektrischen Schlagen.

Q) Bertihren Sie das Gerdt nicht mit nassen oder
feuchten Handen.

d) Verwenden Sie das Kabel nicht in unsachgeméaBer
Weise. Verwenden Sie es niemals zum Tragen
des Gerats oder zum Herausziehen des Steckers.
Halten Sie das Kabel von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder beweglichen Teilen fern. Beschadigte
oder geschweite Kabel erhéhen das Risiko eines
elektrischen Schlags.

e) Wenn sich die Verwendung des Geréts in feuchter
Umgebung nicht verhindern lasst, verwenden Sie
einen Fehlerstromschutzschalter (RCD). Mit einem
RCD verringert sich das Risiko eines elektrischen
Schlags.

f) Es ist verboten, das Gerdt zu verwenden, wenn
das Netzkabel beschadigt ist oder offensichtliche
Gebrauchsspuren  aufweist.  Ein  beschadigtes
Netzkabel sollte von einem qualifizierten Elektriker
oder vom Kundendienst des Herstellers ersetzt
werden.

9) Tauchen Sie Kabel, Stecker bzw. das Gerat nicht
in Wasser oder andere Flissigkeiten, um einen
Stromschlag zu vermeiden. Verwenden Sie das Gerat
nicht auf nassen Oberflachen.

h) Tauchen Sie das Gerét nicht in Wasser oder andere
Flussigkeiten.



2.2. SICHERHEIT AM ARBEITSPLATZ

a)

e)

k)
)

m)

n)

Halten Sie Ihren Arbeitsplatz  sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder schlechte
Beleuchtung kann zu Unfallen fiihren. Handeln Sie
vorausschauend, beobachten Sie, was getan wird,
und nutzen Sie lhren gesunden Menschenverstand
bei der Verwendung des Gerétes.

Benutzen Sie das Gerédt nichtin explosionsgeféhrdeten
Bereichen, zum Beispiel in Gegenwart von
brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder Staub.

Im Falle eines Schadens oder einer Stérung sollte
das Gerat sofort ausgeschaltet und dies einer
autorisierten Person gemeldet werden.

Wenn Sie nicht sicher sind, ob das Gerat
ordnungsgemaB funktioniert, wenden Sie sich an
den Service des Herstellers.

Reparaturen dirfen nur vom Service des Herstellers
durchgefiihrt werden. Fiihren Sie keine Reparaturen
auf eigene Faust durch!

Zum Loschen des Gerétes bei Brand oder Feuer, nur
Pulverfeuerléscher oder Kohlendioxidléscher (CO,)
verwenden.

Halten Sie Kinder und Unbefugte fern; Unachtsamkeit
kann zum Verlust der Kontrolle (iber das Gerat fiihren.
Bei Gesundheits- oder Lebensgefahr, einem Unfall
oder einem Ausfall driicken Sie die NOT-STOPP-
TASTE!

Uberpriifen Sie regelmiBig den Zustand der
Sicherheitsinformationsaufkleber. Falls die Aufkleber
unleserlich sind, sollten diese erneuert werden.
Bewahren Sie die  Gebrauchsanleitung  fiir
den weiteren Gebrauch auf. Sollte das Gerat
an Dritte weitergegeben werden, muss die
Gebrauchsanleitung mit ausgehandigt werden.
Verpackungselemente und kleine Montageteile
auBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren.
Halten Sie das Gerat von Kindern und Tieren fern.
Im Laufe der Nutzung dieses Werkzeugs
einschlieplich anderer Werkzeuge soll man sich nach
librigen Betriebsanweisungen richten.

Der Arbeitsbereich des Gerdts sollte mit einem
geeigneten Feuerléscher ausgestattet sein, der
regelmaBig tberprift wird.

Der Zugang und die Umgebung des Geréts miissen
sauber und frei von Hindernissen gehalten werden.

HINWEIS! Kinder und Unbeteiligte miissen bei der
Arbeit mit diesem Gerat gesichert werden.

2.3. PERSONLICHE SICHERHEIT

a)

o]

Es ist nicht gestattet, das Gerat im Zustand der
Ermidung, Krankheit, unter Einfluss von Alkohol,
Drogen oder Medikamenten zu betreiben, wenn das
die Fahigkeit das Gerat zu bedienen, einschrénkt.
Die Maschine darf nur durch entsprechend
geschulte, zur Bedienung geeignete und physisch
gesunde Personen bedient werden, die die
vorliegende Anleitung gelesen haben und die
Arbeitsschutzanforderungen kennen.

Die Maschine darf nicht von Kindern oder Personen
mit eingeschrénkten physischen, sensorischen und
geistigen Fahigkeiten oder ohne entsprechende
Erfahrung und entsprechendes Wissen bedient
werden. Dies ist nur unter Aufsicht einer fiir die
Sicherheit zustandigen Person und nach einer
Einweisung in die Bedienung der Maschine gestattet.
Seien Sie aufmerksam und verwenden Sie lhren
gesunden  Menschenverstand beim  Betreiben
des Gerates. Ein Moment der Unaufmerksamkeit
wahrend der Arbeit kann zu schweren Verletzungen
fihren.

9)

h)

i)

k)

m)

n)

0)

p)

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung,
die den in Punkt 1 der Symbolerlduterungen
vorgegebenen MaBgaben entspricht. Die
Verwendung einer geeigneten und zertifizierten
Schutzausristung verringert das Verletzungsrisiko.
Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen des
Gerats an eine Stromquelle, dass der Schalter
ausgeschaltet ist.

Uberschatzen Sie lhre Fihigkeiten nicht. Sorgen Sie
fiir einen sicheren Stand wahrend der Arbeit. Dies
gibt Ihnen eine bessere Kontrolle Uber das Gerat im
Falle unerwarteter Situationen.

Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder lange Haare koénnen durch sich bewegende
Teile erfasst werden.

Es wird empfohlen, Augen-, Ohren- und Atemschutz
zu verwenden.

Das Gerat ist kein Spielzeug. Kinder sollten in der
Néahe des Geréts unter Aufsicht stehen, um Unfélle
zu vermeiden.

Legen Sie keine Hande oder Gegenstdnde in das
laufende Gerat!

Die Bediener sollte in Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften geschult sein, mit
Brandbekampfungsmethoden vertraut sein und tber
Kenntnisse in Erster Hilfe verfligen.

Die Kleidung der Bediener sollte bequem, eng
anliegend und an Handen und FiiBen befestigt sein.
Verwenden Sie bei der Installation, Wartung oder
Reparatur nur Werkzeuge, die nach ISO-/DIN-
Normen hergestellt sind.

Alle Arbeiten bei der Installation, Reparatur und
Wartung sollten von entsprechend geschultem und
qualifiziertem Personal in Ubereinstimmung mit
den Grundlagen des technischen Wissens und den
in diesem Dokument enthaltenen Anweisungen
durchgefihrt und beaufsichtigt werden.

Stellen Sie sicher, dass die Bediener ausreichend
in der Bedienung und Steuerung der Maschine
geschult sind.

2.4. SICHERE ANWENDUNG DES GERATS

a)

b)

o]

d)

Uberhitzen Sie das Gerdt nicht. Verwenden
Sie nur geeignete Werkzeuge fur die jeweilige
Anwendung. Richtig ausgewahlte Gerate und der
sorgsame Umgang mit ihnen fiihren zu besseren
Arbeitsergebnissen.

Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn der EIN-/AUS-
Schalter nicht ordnungsgemaB funktioniert. Gerate,
die nicht Uber den Schalter gesteuert werden kénnen,
sind geféhrlich und missen repariert werden.
Trennen Sie das Geradt von der Stromversorgung,
bevor Sie mit der Einstellung, Reinigung und Wartung
beginnen. Eine solche vorbeugende MaBnahme
verringert das  Risiko einer versehentlichen
Aktivierung des Geréts.

Nicht verwendete Werkzeuge sind auBerhalb
der Reichweite von Kindern sowie von Personen
aufzubewahren, welche weder das Gerét noch die
Anleitung kennen. In den Héanden unerfahrener
Personen kénnen diese Geréate eine Gefahr darstellen.
Halten Sie das Gerat stets in einem einwandfreien
Zustand. Prufen Sie vor jeder Inbetriebnahme, ob
am Gerat und seinen beweglichen Teilen Schaden
vorliegen (defekte Komponenten oder andere
Faktoren, die den sicheren Betrieb der Maschine
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i)

k)

u)

beeintréchtigen koénnten). Im Falle eines Schadens
muss das Gerat vor Gebrauch in Reparatur gegeben
werden.

Halten Sie das Gerat auBerhalb der Reichweite von
Kindern.

Reparatur und Wartung von Geraten dirfen
nur von qualifiziertem Fachpersonal und mit
Originalersatzteilen  durchgefiihrt werden. Nur
so wird die Sicherheit wahrend der Nutzung
gewdhrleistet.

Um die Funktionsféhigkeit des Gerdtes zu
gewahrleisten, dirfen die werksmé&Big montierten
Abdeckungen oder Schrauben nicht entfernt werden.
Beachten Sie bei Transport zwischen Lager und
Bestimmungsort und Handhabung des Gerétes die
Grundsatze fur Gesundheits- und Arbeitsschutz des
Landes, in dem das Gerat verwendet wird. .
Vermeiden Sie Situationen, in denen das Gerat bei
laufendem Betrieb unter schwerer Last stoppt.
Dies kann zu Uberhitzung und damit zu einer
Beschadigung des Gerétes fiihren.

Beriihren Sie keine beweglichen Teile oder
Zubehorteile, es sei denn, das Gerat wurde vom Netz
getrennt.

Das Gerat muss regelmaBig gereinigt werden, damit
sich nicht dauerhaft Schmutz festsetzt.

Das Gerat ist kein Spielzeug. Reinigung und Wartung
durfen nicht von Kindern ohne Aufsicht durch eine
erwachsene Person durchgefiihrt werden..

Es ist untersagt, in den Aufbau des Gerits
einzugreifen, um seine Parameter oder Konstruktion
zu andern.

Geréte von Feuer — und Warmequellen fernhalten.
Die maximal zuldssige Tragfahigkeit der Maschine
darf nicht Gberschritten werden!

Uberpriifen Sie vor jeder Inbetriebnahme des Geréts,
ob alle Sicherheitseinrichtungen vorhanden und
funktionsféhig sind.

Achten Sie beim Betatigen der
Sicherheitseinrichtungen darauf, dass sich keine
umstehenden  Personen im  Gefahrenbereich
aufhalten.

Es ist strengstens untersagt, Sicherheitseinrichtungen
zu entfernen.

Der Austausch von Gerdten, Teilen oder
Komponenten, die die Betriebssicherheit
(elektrisch, mechanisch  usw.) wahrend des
Betriebs beeintrachtigen, darf nur mit baugleichen
Komponenten vorgenommen werden.

Der Schaltschrank, der die Maschine bedient, muss
ordnungsgemaB verschlossen sein. Der Schliissel zum
Schaltschrank muss ordnungsgemaB gekennzeichnet
sein und an einem Ort aufbewahrt werden, der nur
fir professionelles Wartungspersonal zuganglich ist.
Alle Schutzeinrichtungen missen vorhanden sein,
wenn die Maschine startbereit ist. Die Schlissel
von Leistungsschaltern und Abdeckungen miissen
einer verantwortlichen Person anvertraut werden.
Schlussel dirfen nicht an der Maschine verbleiben.

ACHTUNG! Obwohl das Gerat mit dem Gedanken an
die Sicherheit entworfen wurde, besitzt es bestimmte
Schutzmechanismen.  Trotz  der  Verwendung
zusatzlicher Sicherheitselemente besteht bei der
Bedienung immer noch ein Verletzungsrisiko. Es wird
empfohlen, bei der Nutzung Vorsicht und Vernunft
walten zu lassen.
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2.5. QUALIFIKATION UND SCHULUNG DES PERSONALS
Das Personal, das die Bedienung, Wartung und Installation
durchfiihrt, muss fir die Arbeiten entsprechend qualifiziert

sein.

Der Benutzer muss die Verantwortlichkeiten,

Steuerung und Uberwachung klar definieren. Wenn das
Personal nicht tber die erforderlichen Kenntnisse verfiigt,
muss es entsprechend geschult und unterwiesen werden.
Der Benutzer muss sicherstellen, dass das mit der Maschine
arbeitende Personal diese Betriebsanleitung gelesen und
verstanden hat.

2.6 HINWEISE ZUR MECHANISCHEN SICHERHEIT
Bewegliche mechanische Teile sind potenziell geféhrlich

und

mussen geschitzt werden. Schutzeinrichtungen

von Herstellern diirfen auBer zu Wartungszwecken nicht
entfernt werden, missen mit allen Befestigungselementen
befestigt sein und Uber alle Sicherheitseinrichtungen
verfugen.

2.7 ELEKTRISCHE SICHERHEITSHINWEISE

A

Diese Maschine ist mit einem Hauptschalter und
einem Netzstecker ausgestattet. Der Netzstecker
muss aus der Steckdose und in Sichtweite der
Person gezogen werden, die Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten ausfiihrt.

Der Hauptschalter muss sich immer in der Position
OFF befinden, wenn Service- oder Wartungsarbeiten
an der Maschine durchgefihrt werden.

Die Maschine steht unter Strom. Nur entsprechend
geschultes und qualifiziertes Personal sollte Zugang
zur Maschine haben. Andernfalls besteht die Gefahr
eines elektrischen Schlags, der zu Verletzungen oder
zum Tod flihren kann.

Notausschalter sind an der Maschine (Schaltschrank)
und an der Bedienerkassette angebracht.

Beriihren ~ Sie  die elektrischen  Teile  des
Frequenzumrichters  nicht, auch wenn die
Hauptstromversorgung  unterbrochen ist. Die
Hochspannung kann auch dann noch bestehen
bleiben, wenn die Warn-LED erloschen ist. Warten
Sie nach dem Trennen der Hauptstromversorgung
mindestens 15 Minuten. Andernfalls besteht die
ernste Gefahr eines Stromschlags.

Der Hauptschalter schaltet die Stromversorgung
der Maschine nicht ab. Eine vollstandige
Stromabschaltung kann nur durch Ziehen des
Netzsteckers aus der Netzsteckdose erreicht werden.
Um das Gerat vom Netz zu trennen, ziehen Sie den
Netzstecker aus der Netzsteckdose.

2.8 BEI MONTAGE UND DEMONTAGE

Die Bediener sollten schiitzende Lederhandschuhe
und Helme tragen.

Alle Seilschlingen und Seile sollten vor der Montage
und Demontage sorgfaltig Gberprift werden.

Das Anheben, Absenken und Befestigen von
Maschinenkomponenten  sollte  langsam,  mit
auBerster Vorsicht und minimaler Drehbewegung
erfolgen.

Alle  Schraubverbindungen,  Stifte  usw. die
Maschinenkomponenten verbinden, dirfen nicht
demontiert werden, bevor die Komponenten nicht
abgestitzt oder anderweitig gesichert sind.

Der Bediener sollte sicherstellen, dass die Montage
und Demontage ordnungsgemaB und unter
Beriicksichtigung der Sicherheit anderer Arbeiter
durchgefihrt wird.



2.9 BRANDGEFAHR

Die Maschine stellt eine potenzielle Brandgefahr durch
Hitze, Reibung, elektrische Energie und brennbare
Materialien usw. dar.

Im Falle eines Brandes sollte der Bediener:

. Personen im Gefahrenbereich warnen,

. Wenn mdglich, die Stromversorgung abschalten,

. Im Falle einer weiteren Entwicklung des Feuers die
Feuerwehr alarmieren,

. Den Vorgesetzten tber den Brand informieren,

. Eine Entscheidung zur Evakuierung von Personen
treffen,

. Mit dem Léschvorgang mit handlichen Loschgeraten

beginnen - verwenden Sie einen BCE-Pulverloscher.

2.10 GEFAHRENBEREICHE

Es gibt folgende Gefahrenbereiche:

. im Inneren der Maschine

. Bereich mit beweglichen Teilen

. elektrisches Bedienfeld / Schaltkasten

Der Zugang zu diesen Bereichen wird wie unten
beschrieben durch Sicherheitsvorkehrungen geschitzt;
der Zugang zu diesen Bereichen ist nur moglich, wenn die
Maschine angehalten ist. Der Zugang zum Gefahrenbereich
ist nur autorisiertem Personal fiir Wartungs-, Service-
oder Reparaturarbeiten nach dem Lesen der allgemeinen
Sicherheitshinweise in diesem Geratehandbuch gestattet.
Die Bediener sollten die Gefahrenbereiche kennen und in
der Nahe dieser Bereiche &duBerste Vorsicht walten lassen.

2.11 SICHERHEITSZONEN FUR MENSCHEN

Feststehende Schutzeinrichtungen sind an der Maschine
angebracht, um bewegliche Teile vor dem direkten Zugriff
durch Unbefugte zu schitzen.

2.12 RESTRISIKO
Diese Maschine ist sicher. Es bestehen jedoch trotz aller
moglichen SchutzmaBnahmen Restrisiken.

Die Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem
Dokument fiir den sicheren Betrieb und die Wartung
der Maschine kann zu Verletzungen oder zum Tod
fahren.

LOSUNG:

Der Bediener /
Servicemitarbeiter
muss angewiesen
werden, die im
GEFAHRENBE- ANLAGEN- Handbuch fir diese
SCHREIBUNG KOMPONENTE | Maschine beschrie-
benen sicheren
Betriebs- und
Wartungsverfahren
zu befolgen und zu
beachten:

Schalten Sie vor
allen Wartungsar-
beiten die Strom-
GESAMTE versorgung aus und
MASCHINE beobachten Sie
den Zustand der
Maschine und die
Schalterstellung.

UNBEABSICH-
TIGTES
EINSCHALTEN
DER ANLAGE BEI
WARTUNGSAR-
BEITEN

Stellen Sie nichts
zwischen dem
Gehause und den
rotierenden Teilen
in die Maschine.

VERLETZUNGEN Vor Inbetriebnah-
DURCH me der Maschine
BEWEGLICHE S/IEAS?C'\IA-I-:—IEJE mussen auBerdem
TEILE alle Schutzvor-
richtungen und
Schutzabdeckungen

angebracht werden,
die zuvor zur War-
tung entfernt oder
geoffnet wurden.

Bertihren Sie die
elektrischen Teile
des Frequenzum-
richters auch nach
dem Trennen der
ELEKTRISCHER FREQUENZ- Hauptstromver-
SCHLAG UMRICHTER sorgung nicht.
Warten Sie nach
dem Ausschalten
des Hauptschalters
mindestens 15
Minuten.

Waéhrend der Ser-
vicearbeiten kann

ELEKTRISCHER jemand unerwartet
SCHLAG STROMKREISE die Hauptstrom-
versorgung
einschalten.
Klettern Sie nicht
VERLETZUNG auf die Maschine
und / oder gehen
ODER Sie nicht darauf und
TOD DURCH GESAMTE verwenden Sie sie
GEHEN MASCHINE X
nicht auf andere
AUF DER Weise, die nicht
MASCHINE |
dem Verwendungs-
zweck entspricht.
VERLETZUNG b irlii’ifg_"d"
ODER prinz?pien aller
TOD DURCH . X
Sicherheitsschalter
g?g?s?gkwgg_ SICHERHEITS- | und die Folgen der
RUNG SCHALTER Missachtung oder
HEITSSYSTEME .
DER Maschinenschutz-

systems zu kennen.

3. NUTZUNGSBEDINGUNGEN

Die Maschine unterstiitzt SchweiBarbeiten an Werkstticken
verschiedener Formen. Diese Maschine kann nicht fir
andere Zwecke verwendet werden.

Fiir alle Schaden bei nicht sachgeméBer Verwendung
haftet allein der Betreiber.
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3.1. GERATEBESCHREIBUNG

3.1.1 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG DES GERATS

Das Werkstlick wird auf den Drehteller positioniert. Der
Drehteller verfligt Uber drei radial im Abstand von 120
Grad angeordnete Langlécher, die eine Fixierung des
positionierten Elements durch Verschraubung erméglichen.
Das Gerat hat auch die Moglichkeit, den Neigungswinkel
des Hauptrahmens zu &ndern, dazu muss man den Stift
auf der linken Seite des Gehauses zurlickziehen und dann
mit dem Griff auf der rechten Seite des Gehauses den
gewliinschten Winkel einstellen und den Stift loslassen, der
in dem gewéhlten Loch einrastet. Vergewissern Sie sich
vor allen Arbeiten am Positionierer, dass das Werkstlick
sicher befestigt ist und es keine Gefahr darstellt. Der
Positionierer hat einen SchweiBmassenanschluss, der sich
unter dem Teller befindet. Er ermdglicht den Anschluss des
SchweiBmassenkabels, so dass die Masse vom Werksttick
durch die Drehscheibe zum SchweiBbrenner tbertragen
wird.

Die maximale Belastung des Drehtellers betragt 150
kg (1500 N), wenn sich der Drehteller in horizontaler
Position befindet. Wenn sich der Drehteller nicht in einer
horizontalen Position befindet, betragt die maximale
Belastung des Tisches75 kg (750 N). Die Belastbarkeit des
Gerétes ist abhangig von Parametern wie dem Versatz des
Schwerpunkts des auf dem Drehteller montierten Elements
und der Abweichung des Schwerpunkts des auf dem
Drehteller montierten Elements — dies wird auf dem u.a.
Diagramm dargestellt.

ACHTUNG! Uberschreiten Sie niemals die maximale
Belastbarkeit des Gerates!

-0

1500
\
1200 T _o

900

600

1015 20 2 0 100 om)

JEN

Kraft [N]

Abstand [cm]

3. Zulassige Abweichung des Schwerpunkts von der
Drehachse in Bezug auf die Tragfahigk

4. Hohe des Schwerpunkts tber der Drehscheibe im

Verhéltnis zur Tragfahigkeit

A SchlieBen Sie die Masse des SchweiBbrenners nur

an die dafiir vorgesehene Stelle an der Maschine an
(wie unten gezeigt), da der Anschluss der Masse an
einer anderen Stelle der Maschine zu Schaden an der
Maschine fiihren kann. Es ist auch zuldssig, die Masse
direkt mit dem Werksttick zu verbinden.

N
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3.1.2. TECHNISCHE BESCHREIBUNG
Der  SchweiBpositionierer  besteht aus folgenden
Baugruppen:

Drehscheibe

Rahmen

Gehéuse

Antriebssystem

Arretierstift

Griff

Punkte fur den Transport mit Palettenhubwagen
Verankerungsbohrungen

3.1.3 SOCKEL

Der Sockel ist eine tragende Konstruktion fir alle
Komponenten des Positionierers. Im unteren Teil des
Sockels befindet sich ein Rahmen aus gebogenem
Metallblech. Im unteren Teil des Geh&uses befinden sich vier
FiiBe mit Bohrungen. Bohrungen in den FiiBen ermdglichen
die Befestigung des Positionierers am Boden mit Hilfe
von Ankern. Im unteren Teil des Gehauses befinden sich
Langlécher, die vom Hersteller als Transportmdglichkeiten
fur den Positionierer mit einem Palettenhubwagen
vorgesehen sind. Im mittleren Teil der Seitenbleche ist ein
Balken eingeschweift, der den gesamten Sockel aussteift.
Das Riickblech, das die Seitenbleche verbindet, erfiillt eine
ahnliche Aufgabe. Die Halbwellen des Kippantriebs sind auf
Lagern mit Gehausen gelagert, die mit den Seitenblechen
verschraubt sind.

O NV WN =

A Es wird empfohlen, beim Anbringen von Elementen

am Drehteller, deren Geometrie die Verschiebung
des Maschinenschwerpunkts in eine beliebige
Richtung verursacht, besonders auf die richtige
Verankerung des Positionierers am Boden zu achten.
Nichtbeachtung kann zum Tod oder zu schweren
Verletzungen fiihren.



3.1.4 DREHRAHMEN

Der Drehrahmen ist die Tragkonstruktion fiir den Drehteller
und den Tellerrotationsantrieb. Die Lager, in denen der
Drehrahmen sitzt, sind in den Seitenblechen des Gehauses
montiert. Dadurch kdnnen der Rahmen und der Drehteller
von der Horizontalen in die Vertikale gekippt werden. Die
tragende Struktur des Rahmens besteht aus gebogenem
Blech. Im mittleren Teil des Rahmens befindet sich eine
Hulse mit Buchsen fiir Drehwellenlager. An der Seite des
Rahmens befindet sich ein Griff, der mit dem Langloch im
Seitenblech zusammenwirkt und es ermdglicht, den Teller
zu kippen. In der Achse der Rahmenneigung befinden
sich zwei geschweiBte Halbwellen, die mit Drehlagern
zusammenarbeiten.

3.1.5 WELLE MIT SCHEIBE
Die Welle mit Scheibe ist durch ein Pendelrollenlager im
Drehrahmen befestigt.

3.1.6 DREHSCHEIBE

Die Werkstiicke werden an der Drehscheibe befestigt.
Die Mechanismen des Positionierers sorgen dafir, dass
sich die Scheibe um ihre eigene Achse dreht und aus
der Horizontalen bis maximal 90° kippt. Der Drehteller
hat 3 bohnenférmige Locher, die alle 120 Grad radial
beabstandet sind. Diese Locher werden zur Befestigung
von Werkstlicken verwendet.

3.1.7 SCHUTZEINRICHTUNGEN

Der Drehantriebsschutz schiitzt die Getriebemotoren vor
Verunreinigungen, insbesondere vor Verschmutzungen, die
beim SchweiBen der am Drehteller befestigten Werkstiicke
entstehen. Die Schutzeinrichtungen schiitzen den Bediener
auch vor dem Kontakt mit gefahrlichen Maschinenteilen.

3.1.8 GETRIEBEMOTOR FUR DREHANTRIEB

Der Scheibendrehantrieb besteht aus einem zweistufigen
Getriebemotor mit einem Ubersetzungsverhaltnis von i =
300. Der Antrieb ist selbsthemmend, wodurch sichergestellt
wird, dass die Drehscheibe in jeder Position angehalten
wird. Der Antrieb hat einen integrierten Motor.

3.1.9 VERANKERUNGSFUSSE

Die VerankerungsfiiBe sind fest mit dem unteren Teil
des Maschinengehduses verbunden. Es sind rechteckige
Stahlbleche mit Durchgangsbohrungen. lhre Konstruktion
erlaubt es, die Maschine mit geeigneten Ankern im Boden
zu verankern. Die Anker sollten nach den Empfehlungen
des Ankerherstellers ausgewahlt werden, Stahl, nicht kirzer
als 220 mm.

3.1.10 TRANSPORTGRIFFE

Im Sockel befinden sich Bohrungen, die ein sicheres
Bewegen des Gerdts mit einem Gabelstapler oder
Palettenhubwagen ermdéglichen.

3.1.11. SICHERHEITSELEMENTE

3.1.11.1 SCHALTSCHRANK

Der Schaltschrank ist nach den geltenden Normen
gebaut. Er verfligt tber Schutzsysteme gegen Schaden
und Stromschlag fir den Bediener. Das Gehéuse hat die
Schutzart IP60.

3.1.11.2 VERANKERUNGSFUSSE

Die Maschine ist mit vier VerankerungsfiiBen ausgestattet,
das sind rechteckige Metallelemente, die sich an den FiiBen
des Geréts befinden. Es wird unbedingt empfohlen, die
Maschine vor Arbeitsbeginn am Boden zu verankern. Die
Verankerungen verhindern das Umkippen des Geréts und
sorgen fur die richtige Stabilitdt des Gerats wahrend des
Betriebs.

3.1.11.3 AUFBAU DER STEUERSCHNITTSTELLE

Die Maschinensteuerungsschnittstelle ist so gestaltet, dass
die Gefahr beim Arbeiten mit dem Gerat minimiert wird.
Unabhéngig von der gewahlten Variante besteht sie aus
einer Steuerkassette, die mit einer Reihe von Tasten zur
Steuerung der verschiedenen Funktionen der Maschine
und einen FuBschalter zur Auslésung der Scheibendrehung
ausgestattet ist. Die Tasten der Steuerkassette ermdglichen
die Einstellung von Funktionen wie:

. Anderung der Drehrichtung

. Drehgeschwindigkeit des Drehtisches

. Not-Aus der Maschine.

Um die Sicherheit der Benutzung der Maschine zu
erhohen, wird die Drehbewegung nur durch Betatigen
des FuBschalters ausgeldst, beim Loslassen wird die
Drehbewegung automatisch gestoppt.

3.2. VORBEREITUNG ZUR VERWENDUNG

3.2.1 BETRIEBSBEDINGUNGEN

Die Maschine sollte im Betrieb so aufgestellt werden, dass
sie von allen Seiten gut zuganglich ist. Sie sollte auf einer
stabilen Oberflache mit allen vier Kontaktpunkten auf der
Basis stehen. Das Gerét ist fiir den Einsatz in geschloBenen
Raumen konzipiert. Es ist nicht erlaubt, das Gerdt im Freien
zu verwenden. Der Betrieb der Maschine sollte in einer
Atmosphare erfolgen, die frei von korrosiven Bestandteilen
(Sauren, Laugen) und hohem Staubanteil ist. Das Gerat
ist flir den Betrieb unter den folgenden Bedingungen
ausgelegt:

PARAMETER BETRIEBSBEDINGUNG

Umgebungstemperatur +5 °C bis + 40 °C

Luftfeuchtigkeit bis zu 90 % bei 20 °C

Hohe tber dem

Meeresspiegel bis zu 2000 mnpm

Verschmutzungsgrad bis 2

EMC-Umgebung Industrielle Umgebung

Die Schutzart der Maschine betragt IP 60. Die Maschine
erzeugt ein Gerdusch von nicht mehr als 65 dB. Das Gerat
erzeugt keine ionisierende Strahlung.

3.2.2 VORBEREITUNG DER MASCHINE FUR DEN BETRIEB
Der storungsfreie Betrieb der Maschine und die Sicherheit
der Bediener erfordern, dass alle Mechanismen und
Anschliisse  der elektrichen Verkabelung sorgféltig
Uberpruft werden, wenn die Maschine an den Einsatzort
geliefert wird. Es ist nicht zuldssig, die Maschine in Betrieb
zu nehmen, ohne vorher die einzelnen Mechanismen ohne
Last zu prifen.

3.2.3 EINSATZORT

Die Inbetriebnahme und Bedienung der Maschine darf
nur erfolgen, wenn Zweck, Aufbau und Arbeitsweise der
Maschine sorgféltig erklart worden sind. Der Einsatzort muss
entsprechende Anforderungen erfiillen, u. a. muss er mit
einer SchweiBstaub- und Gasabsaugung ausgestattet sein,
eine entsprechende Beleuchtungs- und Elektroinstallation
haben, mit beweglichen SchweiBschirmen ausgestattet
sein, sich in einem Raum mit entsprechender Wandfarbe,
entsprechendem Bodenmaterial und entsprechender
Belliftung befinden. AuBerdem muss er mit Asbestdecken
und Pulver- oder Schneeléschern ausgestattet sein.
Die personliche  Schutzausristung des Bedieners
muss aus Lederstiefeln mit Metallkappen, Funffinger-
Lederhandschuhen mit Innennaht, SchweiBmaske mit
Filterglas und Schutzschirze bestehen.
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3.2.4 ALLGEMEINE ANMERKUNGEN

Der Hersteller Gibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden

oder Verletzungen, die sich aus der Nichtbeachtung der in

diesem Handbuch angegebenen Sicherheitshinweise und

Vorschriften oder aus Nachléssigkeit bei der Installation

oder Inbetriebnahme der Maschine ergeben.

. Dieser Abschnitt ,MONTAGE" gilt nur fir
Installations- und Inbetriebnahmearbeiten, die von
Fachpersonal durchgefiihrt werden konnen. Alle
nicht in diesem Abschnitt beschriebenen Tatigkeiten
sind dem Service des Herstellers vorbehalten.

. AuBenstehende diirfen sich nicht im Arbeitsbereich
aufhalten. Der Arbeitsbereich sollte abgetrennt und
ordnungsgemaB gekennzeichnet sein.

. Verwenden Sie nur geeignete Hebezeuge mit
ausreichender Tragkraft. Hebezeuge dirfen nur von
autorisierten Personen benutzt werden.

. Gehen Sie nicht unter angehobene Lasten.

. Klettern ~ Sie  nicht  auf  Maschinenteile.«
Sicherheitseinrichtungen, die bei der Installation
entfernt wurden, mussen wieder angebracht werden

. Sie missen sofort nach der Installation wieder
eingebaut und auf korrekte Funktion Uberprift
werden. Priifen Sie die korrekte Funktion.

. Die Maschine muss an den vorgesehenen
Hebegriffen angehoben werden. Anheben. Das
Anheben der Maschine an anderen als den
vorgesehenen Stellen kann zu Verletzungen oder
zum Tod und zur Beschéadigung der Maschine fuihren.

3.2.5 MONTAGE

Nach der Auslieferung sollte die Maschine 48 Stunden

lang in der vorgesehenen Betriebsumgebung konditioniert

werden, bevor die Stromversorgung angeschlossen
wird. Die Maschine darf nur von einem geschulten

Bediener montiert werden. Die Maschine sollte in einem

ausgewiesenen Bereich installiert werden, der frei von

Gefahren ist, gut beleuchtet ist und gute Sicht und Zugang

zur Maschine von allen Seiten bietet. Die Maschine sollte

auf stabilem, vibrationsfreiem Boden stehen. Stellen Sie
bei Vibrationen sicher, dass die Maschine korrekt auf dem

Boden steht, und verwenden Sie optional nicht brennbares

schwingungsdampfendes  Material als Isolierschicht

zwischen dem MaschinenfuB und dem Boden.

Der von der Maschine erzeugte Gerauschpegel Ubersteigt

nicht 65 dB. Der Bediener sollte wéhrend der Arbeit am

Gerét einen Gehorschutz tragen.

3.2.6 ANLAUFTESTS DER MONTIERTEN MASCHINE
Nach der Montage sollten Anlauftests der Maschine
durchgefiihrt werden.

3.2.6.1 MASSNAHMEN VOR DER INBETRIEBNAHME

Prifen Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine:

. statische und laufende Verbindungen und die
Sicherung gegen Abschrauben oder Losen von
Verbindungselementen

. den Zustand der Anschlisse der elektrischen Anlage

3.2.6.2 MASSNAHMEN NACH DER INBETRIEBNAHME
Prifen Sie nach dem Start der Maschine die Funktion aller
elektrisch angetriebene Mechanismen.

Bei Anlauftests ist besonders zu beachten:

. die korrekte Funktion der einzelnen Baugruppen der
Maschine,
. korrekte Funktion des elektrischen Antriebs- und

Steuerungssystems, insbesondere Not-Aus.
Die Funktion des Notausschalters (beschrieben im Kapitel
Not-Aus) indem Sie die entsprechende Betriebsart starten
und einen Not-Aus ausfiihren, und stellen Sie sicher, dass:

. der Stopp Vorrang vor allen anderen Betriebsarten
der Maschine hat
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. den Antrieb trennt, den er trennen sollte
. durch das Driicken des Schalters die Maschine nicht
aktiviert wird.

Treten wahrend des Leerlauftests Stérungen an einzelnen
Mechanismen und Baugruppen der Maschine auf, beheben
Sie ggf. die Stérungen und fahren Sie anschlieBend mit
dem Betrieb fort.

3.3. ARBEIT MIT DEM GERAT

3.3.1 BETRIEBSTECHNOLOGIE DES GERATS

Das Werkstiick wird an der Drehscheibe befestigt. Das
Einsetzen und Befestigen des Werkstiicks auf der Scheibe
in der horizontalen Position sollte wie folgt durchgefiihrt
werden.

Der Bediener sollte die Schritte in der folgenden
Reihenfolge ausfiihren:

. Bringen Sie den Tisch in eine horizontale Position.

. Fixieren Sie das Werkstlick.

. Neigen Sie den Tisch so, dass es dem SchweiBer ein
bequemes Arbeiten ermdglicht.

. Arretieren Sie den Drehrahmen in der durch die
Neigung des Tellers bestimmten Position.

. Stellen Sie sicher, dass der Arretierstift die Position

des Rahmens sicher verriegelt hat
. Wahlen Sie die Drehrichtung des Tellers.

. Bestimmen Sie die Drehgeschwindigkeit des Tellers.

. Beginnen Sie mit dem SchweiBen, indem Sie den
Teller wéhrend des SchweiBvorgangs drehen.

. Bringen Sie den Tisch nach Abschluss der
SchweiBarbeiten in die horizontale Position.

. Nehmen Sie das zu schweiBende Werkstick.

3.3.2 BETRIEBSPERSONAL
3.3.2.1 STATUS UND QUALIFIKATION DES BEDIENERS
Die Maschine wird direkt vom SchweiBer

. dem Bediener

. bedient.

Der Bediener sollte:

. im Umgang mit der Maschine geschult sein

. die Qualifikation eines Schlossers, Monteurs mit

guten Kenntnissen von Antrieben und elektrischer
Steuerung haben

. den Aufbau der Maschine im Detail kennen

. die Prinzipien und die Technik der
Maschinenbedienung kennen

. die Betriebsanleitung der Maschine kennen

. mitden Sicherheits-und Gesundheitsschutzhinweisen
fiir den Betrieb der Maschine vertraut sein

3.3.2.2 VERANTWORTLICHKEITEN

Der Bediener muss die Maschine in Ubereinstimmung

mit den Richtlinien der Betriebsanleitung und den am

Arbeitsplatz geltenden Regeln und Vorschriften betreiben.

Zu den Aufgaben des Bedieners gehoren:

. Durchfiihrung  regelmé&Biger Inspektionen und
aktueller und Notfallreparaturen sowie Teilnahme
an Reparaturen, die vom Service des Herstellers
durchgeflhrt werden

. Aufrechterhaltung der vollen technischen und
betrieblichen Effizienz der Maschine

. Wartung und Sauberhalten der Maschine

. Einhaltung der Sicherheits- und Hygienevorschriften

bei Montage, Arbeit und Reparaturen der Maschine

3.3.3. BETRIEBSMODI DES GERATS

Das Gerat hat einen Betriebsmodus - stufenloser Betrieb
(mit Drehregelung). Dies ist der Standard-Betriebsmodus
des Geréts. In diesem Betriebsmodus ist es méglich, die
Drehrichtung zu andern. Es wird empfohlen, das Gerat
anzuhalten, bevor Sie die Drehrichtung &ndern. Das Starten



des Positionierers im beschriebenen Betriebsmodus erfolgt
durch Betétigen des FuBpedals. Das Gerat stoppt, wenn das
FuBpedal losgelassen wird. Das Gerat arbeitet nur, solange
der Bediener den Druck auf das FuBpedal aufrechterhalt.
Wenn das FuBpedal losgelassen wird, hort das Gerét auf,
sich zu drehen.

3.3.4 GERATESTEUERUNG

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme des Gerats das Kapitel
Sicherheit”.

Dieser Teil des Handbuchs richtet sich an die direkten
Bediener des Geréts, dennoch sollte sich jeder, der sich in
der Néhe des Geréts aufhalt, damit vertraut machen.

Das Gerdt verfligt Uber ein Steuerungssystem, das aus
folgenden Elementen besteht

1. Schaltschrank

2. Bedienfeld (Handbediengerat am Kabel)

3. Bedienfeld-Anschlusskabel und Netzkabel

4. FuBschalter

3.3.5 BEDIENFELD

Das Bedienfeld verfligt Uber eine Reihe von Tasten und

Schaltern:

1. Notausschalter

2. Potentiometer - ermdglicht die Einstellung der
gewiinschten Geschwindigkeit

3. Stabiler Zweipositionsschalter zum Andern der
Drehrichtung

3.3.6 ABLAUF DER INBETRIEBNAHME
Reihenfolge der Aktionen bei der Inbetriebnahme des
Gerats

1. Schalten Sie den Hauptschalter von Position 0 auf
Position 1.

2. Driicken Sie die griine Taste an der Vorderseite des
Schrankgeh&uses.

3. Nach ca. 5 Sekunden ist das Gerét betriebsbereit -
die Steuerung kann iber das Bedienfeld gestartet
werden

A Sollte das Gerat bei der Erstinbetriebnahme nicht

funktionieren, auch wenn die Schritte 1 bis 3 korrekt
ausgefiihrt wurden, schalten Sie das Gerat aus
und prifen und andern Sie dann die Phasenfolge
in der angeschlossenen Stromquelle. Fiihren Sie
nach diesem Vorgang erneut die Prozedur zur
Inbetriebnahme des Gerats durch.

Achten Sie nach der korrekten Inbetriebnahme des Gerats
darauf, dass die richtige Geschwindigkeit am Potentiometer
eingestellt ist, halten Sie anschlieBend den FuBschalter
gedriickt. Das Gerdt beginnt mit den voreingestellten
Parametern zu arbeiten. Das Loslassen des FuBschalters
stoppt das Gerét.

Zur Sicherheit des Bedieners arbeitet das Geréat nur,
wenn der FuBschalter gedriickt ist, beim Loslassen
des FuBschalters hort das Gerat auf zu arbeiten.

3.3.7 ANDERN DER DREHRICHTUNG DES TELLERS

Sowohl vor als auch wéahrend des Betriebs des Geréts ist
es moglich, die Drehrichtung zu andern, indem Sie die
Position des Zweistellungsschalters auf dem Bedienfeld
andern.

Es wird empfohlen, die Maschine vor jeder Anderung
der Drehrichtung anzuhalten.

3338 ANDERN DES NEIGUNGSWINKELS DES
DREHRAHMENS

Bevor die Maschine in Betrieb genommen wird, ist es
maoglich, den Winkel des Drehrahmens zu andern. Dieser
Vorgang wird manuell durch leichtes Herausziehen
des an der Seitenwand des Gehauses befindlichen
Arretierstifts und des Griffs (Hebels) an der rechten Seite
des Gehéduses durchgefiihrt. Um den Winkel des Rahmens
zu andern, muss der Bediener darauf achten, dass kein
Werkstlick auf dem Drehteller aufliegt. Entriegeln Sie
anschlieBend durch leichtes Ausfahren des Arretierstifts die
Positionierbewegung des Drehrahmens. Bringen Sie den
Rahmen in die gewiinschte Position, indem Sie den Hebel
auf der rechten Seite festhalten. Sichern Sie den Rahmen in
seiner Position, indem Sie den Arretierstift wieder einrasten.
Vergewissern Sie sich, dass der Stift den Rahmen korrekt
verriegelt hat (vollstandig eingesetzt).

& Seien Sie duBerst vorsichtig, wenn Sie den Winkel

des Schwenkrahmens verdndern. Es ist verboten,
den Winkel des Drehrahmens bei aufgesetztem
Werkstiick zu verandern. Dieser Vorgang sollte
immer ohne Werkstiick durchgefiihrt werden.

ﬁ Es ist verboten, den Winkel des Drehrahmens zu
andern, wahrend sich der Teller dreht.

3.3.9 NOT-AUS-VERFAHREN

Wenn eine Notabschaltung des Gerédts erforderlich ist,
driicken Sie mit einer entschlossenen Bewegung eine der
Notausschalter. Das Geréat verflgt tiber zwei Notausschalter,
von denen sich einer an der Vorderseite des Schaltschranks
und der andere an der Handbedienungskassette befindet.
Nach dem Driicken des Notausschalters halt das Gerat
an. Um das Gerat wieder in Betrieb zu nehmen, ist es
notwendig, den gedriickten Notausschalter durch eine
leichte Drehung in Pfeilrichtung auf seinem Geh&use
herauszuziehen. Driicken Sie dann die griine Taste am
Schaltschrank.

ﬁ Vergewissern Sie sich vor dem Neustart der Maschine,
dass der Betrieb gefahrlos fortgesetzt werden kann.

A Eine  Notabschaltung unterbricht nicht die

Maschine Stromversorgung der Maschine. Um die
Stromversorgung der Maschine zu unterbrechen,
ziehen Sie den Netzstecker aus der Netzsteckdose.

3.3.10 ABSCHALTVORGANG

Reihenfolge der Aktionen beim Abchalten des Gerats

1. Driicken Sie die rote Taste an der Vorderseite des
Schrankgehauses.

2. Nach 5 Sekunden schalten Sie den Hauptschalter
von Position 1 auf Position 0
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3.4. REINIGUNG UND WARTUNG

a) Vor jeder Reinigung und Einstellung, dem Austausch
von Zubehor oder wenn das Gerdt nicht benutzt
wird, muss der Netzstecker gezogen werden und
das Gerat vollstandig abkihlen.

b)  Verwenden Sie zur Reinigung der Oberflache
ausschlieBlich Mittel ohne &tzende Inhaltsstoffe.

Q) Lassen Sie nach jeder Reinigung alle Teile gut
trocknen, bevor das Gerét erneut verwendet wird.

d) Bewahren Sie das Gerat an einem trockenen, kiihlen,
vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung
geschutztem Ort auf.

e) Es ist verboten, das Gerat mit einem Wasserstrahl zu
bespriihen oder in Wasser zu tauchen.

f) Es darf kein Wasser Uber die Beltftungséffnungen
am Gehéuse ins Innere des Gerats gelangen.

9) Die Beluftungséffnungen sind mit Pinsel und
Druckluft zu reinigen.

h) In Hinblick auf technische Effizienz und zur
Vorbeugung vor Schaden sollte das Gerat
regelmaBig tberprift werden.

i) Benutzen Sie einen weichen Lappen zur Reinigung.

)l Zum Reinigen darf man keine scharfen und/
oder Metallgegensténde (z.B. Drahtbirste oder
Metallspachtel) benutzen, weil diese die Oberflache
des Materials, aus dem das Gerat hergestellt ist,
beschadigen kénnen.

3.4.1 ALLGEMEINE ANMERKUNGEN

Der Zweck der Wartung ist es, die Maschine in vollem

Funktionszustand zu halten und zu verhindern, dass sie zu

schnell verschleiBt. Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten

sollten vom Maschinenbediener durchgefiihrt werden.

Die Wartungsarbeiten umfassen die folgenden Aufgaben:

. Reinigen der Maschine
. Schmierung
. Durchfithrung  regelméBiger Inspektionen des

technischen Zustands.

3.4.2 REINIGUNG UND SCHUTZ VOR KORROSION

Um die Maschine sauber zu halten, sollten alle
Mechanismen der Maschine, insbesondere den Drehteller,
jeden Tag nach Beendigung der Arbeit von Schmutz
und SchweiBriickstanden gereinigt werden. Lackierte
Oberflachen, auf denen die Lackschicht beschadigt
ist, sollten nach dem Entfernen der beschadigten
Beschichtung und der Reinigung des Untergrunds
regelmaBig mit Grundierfarbe und anschlieBend mit
Deckfarbe Uberstrichen werden.

3.4.3 SCHMIERUNG UND WARTUNG DER MASCHINE

Schmierungs- und Wartungsarbeiten an der Maschine

sollten gemaB den Richtlinien in dieser Betriebsanleitung

und den folgenden allgemeinen  Empfehlungen
durchgefihrt werden:

. vor dem Einbringen von Schmierstoff in die
Schmierstellen  diese  mit einem Tuch von
Verschmutzungen befreien

. nach dem Einbringen des Fetts in den Schmiernippel
muss ein wenig Fett am Schmiernippelkopf
verbleiben, um eine Verschmutzung zu verhindern

. beim Fettwechsel in Walzlagern das verbrauchte
Fett entfernen, die Lager in "Antykor"-Kerosin oder
Extraktionsnaphtha auswaschen und grindlich
mit trockener Luft trocknen, dann 2/3 bis 3/4 des
Lagergeh&dusevolumens mit frischem Fett fiillen

. Fette und Ole sollten in geeigneten Verpackungen
gelagert werden, die vollstdndig gegen schadliche
Einflisse von auBen geschiitzt sind

. Mischen Sie keine verschiedenen Ole und Fette.
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3.4.4 SCHMIERTABELLE UND BETRIEBSPLAN

ART DES
DEFINITION DER oLs
AKTIVITAT ODER
FETTS

LFD. | ORT DER
NR. | AKTIVITAT

Vor der
Inbetriebnahme der
Maschine. Priifen
Sie die Stellung des
1. Hauptschalter | Hauptschalters die
Maschine kann nur
gestartet werden,
wenn der Schalter in
der Position ON ist.

Alle 8 Stunden oder taglich

Entfernen Sie
Schmutz und
SchweiBriickstande

1 Drehteller

Alle 500 Stunden wie oben und

. . - LGLT2SKF-
1. Drehtisch- Schmieren Sie die Fett oder

kipplager Schmiernippel Shnlichem

Alle 3000 Stunden oder alle sechs Monate wie oben
beschrieben vorgehen und

Priifen Sie das Ol
und den Olstand.
Prufen Sie die
Reibgerausche auf

Antriebsge- T N Mineraldl
E triebemotor magliche Schaden CLP 220
an den Lagern.
Kontrollieren Sie die
Dichtungen visuell
auf Undichtigkeiten.
4. ERSATZTEILLISTE
BEZEICH-
NUNG ANZAHL
DES ART Tvp DER STK.
BAUTEILS
MDWD 30/50,
Ubersetzung i=400, engine |1
0.09kW
Pendelrollenlager | DIN635 22206 |1
Drehung
Schwenklager UCF203 2
GN310-16-
Hebelarm 1160-E-ZB 1

5. ENTSORGUNG VON ALTGERATEN.

Am Ende seiner Nutzungsdauer darf dieses Produkt nicht
Uber den normalen Siedlungsabfall entsorgt werden,
sondern muss einer Sammel- und Recyclinganlage
zugefiihrt werden, die den értlichen Gesetzen entspricht.

LA ] Wenn ein Teil der Maschine oder des
%& Reinigungsmittels entsorgt werden soll, muss

dies auf umweltfreundliche Weise geschehen




Nach jahrelangem Gebrauch kénnen
Maschinenkomponenten irreparabel beschadigt werden.
Entsorgen Sie das Gerat in solchen Fallen gemaB den
ortlichen

Umweltschutzbestimmungen.

Die Maschine kann auch demontiert und ihre Teile sicher
und umweltschonend gelagert werden.

Es wird empfohlen, die folgenden Elemente zu trennen:

. Gebrauchte Fette und Ole

. Metallteile
. Elektrische und elektronische Komponenten
. Kunststoffe.

Sofern nicht anders vereinbart, bleiben Teile und
Materialien, die bei der vorbeugenden Wartung oder
Reparatur ersetzt werden, im Eigentum des Betreibers.
Wenn der Hersteller diese Materialien nicht annehmen
mochte, informieren Sie sich bitte Uber Recycling oder
umweltgerechte Entsorgung. Fast alle gebrauchten Ole
und Fette werden als chemischer Abfall behandelt. Ihre
Entsorgung muss von einem Fachbetrieb durchgefihrt
werden.

6. ELEKTRISCHER SCHALTPLAN UND SERVICE

Der Anschluss des Gerats an das Stromnetz sollte von einem
geschulten Mitarbeiter vorgenommen werden, nachdem er
sich mit dieser Betriebsanleitung vertraut gemacht hat. Die
Maschine sollte (iber einen flexiblen Kabelanschluss mit
einem einphasigen Netzstecker mit Erdung Typ CEE 7/6 an
eine 230VAC 50Hz Netzsteckdose angeschlossen werden,
die mit einer 16A-Sicherung abgesichert ist. Das Geréat hat
eine Schutzklasse | gegen elektrischen Schlag, daher muss
die Anschlussinstallation mit einem Schutzleiter versehen
werden. Es ist strengstens verboten, die Abdeckung zu
entfernen, wenn das Gerat an das Stromnetz angeschlossen
ist, und das Gerat mit abgenommener Abdeckung zu
verwenden. Wartungsarbeiten (Reinigung des Schaltkastens
und des Bedienfelds) sollten von autorisierten Personen
unter Beachtung der fiir elektrische Gerdte geltenden
Sicherheitsbedingungen  durchgefiihrt  werden. Nach
Beendigung der Arbeiten oder vor ldngerer Pause muss
das Netzkabel vom Netz getrennt werden. Die Steuerung
des Geréts (mit Ausnahme des Vorgangs zum Zurlicksetzen
von Sicherungen) ist nicht fir eine eigenstandige Wartung
durch den Endbenutzer vorgesehen.

Fihren Sie das Zurlicksetzen der Sicherung nur
durch, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die
Maschine von der Stromversorgung getrennt wurde
und der Stecker sichtbar ist.

Eine  Notabschaltung unterbricht nicht die
Maschine Stromversorgung der Maschine. Um die
Stromversorgung der Maschine zu unterbrechen,
ziehen Sie den Netzstecker aus der Netzsteckdose.

ELEKTRISCHES SCHALT- UND BETRIEBSGERAT
Ubersicht der Strukturkennzeichen

KENNZEICHNUNG | BESCHREIBUNG
e ks st
=E_RPW Schaltanlagenfassade
=PW-150 Schweisspositionierer
=KS Steuerpult

+CLA Vollstandige Artikelliste
+LA Zubehérliste

SCHEMA DES ERWEITERTEN STEUERSYSTEMS

ACHTUNG!

Die

Zeichnung

von diesem

Produkt befindet sich auf der letzte Seite der
Bedienungsanleitung S.93-94.

VOLLSTANDIGE ARTIKELLISTE

—

E .

N [ (2]

zZ o

o g S ©

2 T g £8 S

2l 5 5 53 5

o E > z2 M
WSI 25/2
10X38 2P 32A

- WSI 25/2 10X38 |.

1 |Weidmiiller 1 1966090000 Sicherungs-
lasttrenn-
schalter
0x38mm

gG12A .

2 |EATON 2 C10G12 gG12A'S|che
rungseinsatz

3 0
1-ph-Leis-

4 |EATON 1 gé;gf)iz tungsschalter.
B2A 6kA
Relais

46.52.8.230.0040 |46.52.8.230.

5 [FINDER ! 46.52.8.230.0040 (0040 (230VAC,
2 Wechsler)
Schmalprofil-

95.05.0.000.0000 |Steckdose

6 |FINDER 1 {95.05.0.000.0000 [95.05.0.00.
000.000 (2P)
1-phasiger
Frequenz-

7 Schneider 1 ATV320 umrichter

Electric ATV320U04M2C |200/240 VAC
50/60Hz 0,37
kw 3,3A IP20
ZEW 35
schraubenlo-

N 9540000000
8 |Weidmiiller 6 ser Begrenzer
9540000000 fir TS 35
Schiene
Etikett fir den
— 1806120000 Begrenzer

9 |Weidmiiller {3 f1806120000  |zEW 35 - EM
8/30
Endplatte fir

N 1748660000

10 |Weidmiiller 3 1748660000 ZDU10 - ZAP/
TW 1 grau
Federan-

N 1608510000

11 |Weidmiiller 17 1608510000 schluss. Grau,
2.5mm2
Federan-

N 1608520000

12 |Weidmiiller 1 1608520000 schluss, blau,

2.5mm2
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- 1608640000 - ederan-
13 |Weidmiiller schluss, griin/
1608640000
gelb, 2.5mm2 T
- < 9]
. | Signallampe N 2 IS
14 |EATON M22-LED230-W LED 230 VAC 8 2 % £
216563 =z < I<=] o
WEISS z| o S 52 5
zl ¢ |% g £S E
Nockenschal- o ®© < £ E® o
15 [eaTon 1018200 Lero-11p20a|l [S] & |2 g 28 2
067352 o
far Tar
WSI 25/2
Doppelknopf- 10X38 2P
M22-DDL-GR- Pe NS ‘ wsI25/210x38 |, .. .
16 |eaTON GB1/GBO antrieb mit 1 32ASiche- |02 100000 Weidmiiller
216702 Signallampe rungslast-
START/STOP trennschalter
Befestigungs- 0x38mm
17 [eatoN 2"1%23'761 stecker der 2 gG12A Siche- g%é% EATON
Frontplatte rungseinsatz
M22-K10 Hilfskontakte 3
18 [EATON 216376 TNO —
-ph-Leis-
K CLS6-B2
M22-K01 Hilfskontakte 4 tungsschalter. EATON
19 [EATON 216378 INC BoAGkA  |20%00
S/SA%OOO_HBZO_ NOT-AUS- Zglgizs 8230
20 |Siemens 3501000-1HB20- |ReM: durch s 0040 [3632823000° |FINDER
0AAO 9 (230VAG, 2 226,230
35U1400-1AAT0- Wechsler)
. 1EA0 Hilfskontakte Schmalprofil-
21 |S
remens 35U1400-1AAT0- |2NC . Steckdose  95.050,000.0000 [\ oo
1EAQ 95.05.0.00. 95.05.0.000.0000
35U1550- 000.000 (2P)
22 | siemens 0AA10-0AAO 3-Block-Hal-
3SU1550- ter, Metall
0AA10-0AAO0
Schutzdach ;—phasiger
fur Pilztaster requenz-
3501900 mit Schliissel umrichter |00 Schneider
23 | siemens ODY30-0AA0 {55 gelb 9 200/240VAC :
_ gel ATV320U04M2C |Electric
3s5U1900 50/60Hz
0DY30-0aa0 | NOT-Aus- "
schalter fur 037kW 3,3A
M22-R10K 10kQ Poten- ZEW 35
24 [ EATON 229491 tiometer schraubenlo- 9540000000
ser Begrenzer 9540000000 Weidmiiller
25 | eaton M22-WRK3 3-Stufen- fur TS 35
216872 Schalter 2NO Schiene
P1-80 15A mo- Etikett fur
26 | ELECTRO_24 P1-BO nostabiler den Begren- |1806120000 Weidmiil
FuBschalter zer ZEW 35 | 1806120000 eramiter
-EM 8/30
Endplatte
ftir ZDU10 1748660000 Weidmiiler
—ZAP/TW 1 |1748660000
grau
Federan-
1 |schluss. Grau, 1282?18388 Weidmiiller
2.5mm2
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ZEW 35 = 3SU1000-1HB-
- Hilfskontakte |M22-K10 NOT-AUS-
schraubenlo- 29 [RPW- | 1 EATON =KS- 20-0AA0 .
14]-1x21 | 2 ser Begrenzer [ Ooao0ooosg | Weidmiller 251 NO 216376 4 [3sawz | T [Refl durch - f361000-11p-  [S1EMeNS
fiir TS 35 >4 pretng Jo-omno
Schiene =E_ i N
30 [rRew- | 1 :’,'\'lfékmtakte 2/:26%7201 EATON 35U1400-1AA-
Etikett fur 251 45 =KS- 2 Hilfskontakte |10-1EAQ Siemens
15)-xz1 | 1 den Begren- 1806120000 Weidmiiler 3SAwW2 2NC 3SU1400-1AA-
zer ZEW 35 11806120000 =E_ 10-1EA0
-EM 8/30 31|RPW- | O
251 3SU1550-0AA-
Endplatte 6 =KS- 1 3-Block-Hal- |10-0AAQ Siemens
100z | 1 [farzouto 1748660000 | -F NOT-AUS-  |3SU1000-1HB- 3sAw2 | [ter, Metall  |3SU1550-0AA-
~ZAP/TW 1 [1748660000 32[RPW- | 1 [Refl.durch  [22OAM0 Siemens 10-0AA0
grau 3SAwl Drehun 3501000-
9 |1HB20-0AA0 Schutzdach
Federan- fiir Pilztaster
17|-1xZ1 | 3 |schluss. Grau, 1608510000 Weidmiiller -F 35U1400-1AA- mit Schitssel [22Y1200-0DY-
2.5mm2 1608510000 . Hilfskontakte [10-TEAO ; 47|25 11 |22m gelb 30-0AA0 Siemens
: 33 ;{SPXV-l 2 Ihne 3SUT400-1AA.  |Siemens 3sawz| (G5 o.  |3SU1900-0DY-
\Wi |
Federan- 4648520000 o 10-18A0 schater fur 370440
1S|-1XZ1 | 1 |schluss, blau, Weidmiiller 35U
25mm2  |1608520000 - 35U1550-OAA-
iy 3-Block-Hal- |10-0AA0 . 15A mo-
PE-Federan- B4IRPW- | T L Metall  [35U1550-QAA- [EMeNs =Ms- - PB-BO ELEC-
.. ,11608640000 I 48 1 |nostabiler
19|-1xz1 | 1 |schluss, griin/ Weidmiiller 35Awl EN PB-BO TRO 24
9111608640000 10-QAAQ FuBschalter -
gelb, 2.5mm2 hutadach
chutzdac| )
ZEW 35 i Pilztaster KABELUBERSICHT
. . 3SU19GO-ODY-
schraubenlo- 9540000000 =E_ mit Schlussel 30-0AAG
20|-2XZ1 | 2 |ser Begrenzer Weidmiiller 35|RPW- | 1 [22m gelb . Siemens =2l
- 9540000000 35U1900-0DY- S
fur TS 35 3SAwI NOT-Aus- 30-0AAD 4
Schiene schalter fir z ’:51 ’g, <
(© C
Etikett fur 3sU S "::ij é E
} den Begren- |1806120000 o =PW- 3 2 2 18] _
21220 [ Lerzew3s |1806120000  |WVedMiller] foelico” | o < 2 2 55| %
~EM 8/30 MC1 wl & e e 23| £
s| €9 S S Sl el =
Endplatte 37|=Ks- | 4 |10k Poten- [M22-R10K EATON <|25| =& |vs R
22| oxz1 | 1 [firZDUT0 11748660000 |, .0 3R1 tiometer 229491 Z(e3 S = S E R R
- ZAP/TW 1 1748660000 — o S =g 25 [E5| 2 |s|Zl &2
rau =Ks- -Stufen- - <l 23 el el s [Z|e| 3=
2 3f3s1 |1 |schalter 2n0 |216872 EATON ¥[20] 5= |a=] % [X[>]9]=
Federan-
. 1608510000 il =Ks- Hilfskontakte [M22-K10 XS s
23|-2XZ1 | 3 [schluss. Grau, |4 <hec10000 Weidmiiller] | 39 0 2 [{vo 216376 EATON @ |rpwy, [Elektrisches | oo [/Z-500
25mm2 2[5 |schalt-und [2R1/ Ji2x |a2[10fo7s
PE-Federan- 35U1000-THB- o Betriebs- ae |075mm?
241-2xZ1 | 1 |schluss, griin/ 1608640000 Weidmiiller| | 40 [=KS~ | 4 E‘%T-dAUSP; 20-0AA0 Si gerét P
1608640000 25AW1 et AU 13551000-1HB-  |'*ME"®
gelb, 2.5mm2 Drehung =KS-
20-0AA0 351/
=E_ Signallampe . | 351 p
25 |rRPw- | 1 |LED 230 vac |M22LEDZ30O-W Hesron 4 35U1400-1AA- Steuer-
2H1 WEISS 216563 41 =KS- 1 Hilfskontakte |10-1EAQ Siemens pult
2SAw1 2NC 3SU1400-1AA- -KsS
=E_ Nockenschal- 10-1EAQ e
20[rew- | 1 Jtero-11p  [TOT8200F Jearon 35AW2 -35AwW2
1Q1 20A fur Tur 3SU1550-0AA- / Steu-
2 =KS- 1 3-Block-Hal- |10-0AAQ Siemens erpult
Doppel- 2SAw1 ter, Metall 3SU1550-0AA- 1XS1
=E_ knopfan-  |M22-DDL-GR- 10-0AAO -1XS1/
27|RPW- | 1 |triebmit  |-GB1/GBO EATON O [rewy |Elektrisches |_yie - 1giT 1000
251 Signallampe [216702 Schutzdach E 351 Schqlt—und 351 |oximme 212 115
START/STOP fiir Pilztaster |5¢11900.0Dy- ' Betriebs-
S mit Schltissel [207 0 gerat
=E_ Befestigungs- ) 431500 | 1 [22m gelb . Siemens
20 |RPW- | 1 |stecker der M22-A EATON 25Aw1 NOT-Aus- 35U1900-0DY~ ’2XZ1,/
251 Frontplatte 216374 schalter fiir 30-0AA0 S [rewy Elektrisches |=PW- |JB-600
35U < MC1 Schalt- und |150- 4G 414 115]5
o Betriebs-  [MC1  [1,5mm?
gerat
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USER MANUAL

TECHNICAL DATA

Parameter description Parameter value

Product name PEEDING
POSITIONER
Model S-SPEEDWELD-150
Rated voltage [V~]/
Frequency [HZ] AL
Rated current [A] 6
Installed capacity [kW] 0.09
Table working load limit 150
horizontally [kg]
Table working load limit 75
vertically [kg]
Table tilt angle [°] 0+90
Turntable diameter [mm] 400
Table rotational speed [rpm] 03+3
Protection rating IP IP60
Dime:nsicjms [Width x Depth 720x840x714,5
x Height; mm]
Weight [kg] 80

1. GENERAL DESCRIPTION

The user manual is designed to assist in the safe and
trouble-free use of the device. The product is designed and
manufactured in accordance with strict technical guidelines,
using state-of-the-art technologies and components.
Additionally, it is produced in compliance with the most
stringent quality standards.

DO NOT USE THE DEVICE UNLESS YOU HAVE
THOROUGHLY READ AND UNDERSTOOD THIS
USER MANUAL.

To increase the product life of the device and to ensure
trouble-free operation, use it in accordance with this user
manual and regularly perform maintenance tasks. The
technical data and specifications in this user manual are
up to date. The manufacturer reserves the right to make
changes associated with quality improvement. The device
is designed to reduce noise emission risks to a minimum,
taking into account technological progress and noise
reduction opportunities.

This publication applies to a standard device version.
The supplier will not be liable for any damage caused by
changes made without its consent.

LEGEND

C E The product satisfies the relevant safety
standards.

@ Read instructions before use.

X The product must be recycled.

WARNING! or CAUTION! or REMEMBER!
Applicable to the given situation. (general
warning sign)

Use ear protection. Exposure to loud noise may
result in hearing loss.

Wear protective goggles.
ATTENTION! Electric shock warning!

CAUTION! Dangerous moving parts

>ree@® b

A PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for

illustration purposes only and in some details may
differ from the actual product.

The original operation manual is written in German. Other

language versions are translations from the German.

2. USAGE SAFETY
ATTENTION! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury or even death.

The terms "device" or "product" are used in the warnings

and instructions to refer to Welding positioner.

2.1. ELECTRICAL SAFETY

a)  The plug must fit the socket. Do not modify the
plug in any way. Using original plugs and matching
sockets reduces the risk of electric shock.

b)  Avoid touching earthed elements such as pipes,
heaters, boilers and refrigerators. There is an
increased risk of electric shock if the earthed device is
exposed to rain, comes into direct contact with a wet
surface or is operating in a damp environment. Water
getting into the device increases the risk of damage
to the device and of electric shock.

Q) Do not touch the device with wet or damp hands.

d) Use the cable only for its designated use. Never use it
to carry the device or to pull the plug out of a socket.
Keep the cable away from heat sources, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or tangled cables
increase the risk of electric shock.

e) If using the device in a damp environment cannot be
avoided, a residual current device (RCD) should be
applied. The use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

f) Do not use the device if the power cord is damaged
or shows obvious signs of wear. A damaged power
cord should be replaced by a qualified electrician or
the manufacturer’s service centre.

g)  To avoid electric shock, do not immerse the cord,
plug or device in water or other liquids. Do not use
the device on wet surfaces.

h) Do not submerge the device in water or other liquids.

2.2. SAFETY IN THE WORKPLACE

a) Make sure the workplace is clean and well lit. A
messy or poorly lit workplace may lead to accidents.
Try to think ahead, observe what is going on and use
common sense when working with the device.

b) Do not use the device in a potentially explosive
environment, for example in the presence of
flammable liquids, gases or dust.
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<) If you discover damage or irregular operation,
immediately switch the device off and report it to a
supervisor without delay.

d) If there are any doubts as to the correct operation
of the device, contact the manufacturer's support
service.

e) Only the manufacturer's service point may repair the
device. Do not attempt any repairs independently!

f) In case of fire, use a powder or carbon dioxide
(CO,) fire extinguisher (one intended for use on live
electrical devices) to put it out.

9) Children or unauthorised persons are forbidden to
enter a work station. (A distraction may result in loss
of control over the device).

h) Use the EMERGENCY STOP if there is a risk of injury
or death, accident or damage.

i) Regularly inspect the condition of the safety labels. If
the labels are illegible, they must be replaced.

0 Please keep this manual available for future
reference. If this device is passed on to a third party,
the manual must be passed on with it.

k) Keep packaging elements and small assembly parts
in a place not available to children.

1) Keep the device away from children and animals.

m) If this device is used together with another
equipment, the remaining instructions for use shall
also be followed.

n) A workplace should be equipped with an appropriate
fire extinguisher that is periodically checked.

o) The access and vicinity of the device must be kept
clean and free from any obstacles.

REMEMBER! When using the device, protect
children and other bystanders.

2.3. PERSONAL SAFETY

a) Do not use the device when tired, ill or under the
influence of alcohol, narcotics or medication which
can significantly impair the ability to operate the
device.

b)  The machine may be operated by physically fit
persons who are able to handle the machine, are
properly trained, who have reviewed this operating
manual and have received training in occupational
health and safety.

Q) The machine is not designed to be handled by
persons (including children) with limited mental
and sensory functions or persons lacking relevant
experience and/ or knowledge unless they are
supervised by a person responsible for their safety or
they have received instruction on how to operate the
machine.

d)  When working with the device, use common sense
and stay alert. Temporary loss of concentration while
using the device may lead to serious injuries.

e) Use personal protective equipment as required
for working with the device, specified in section 1
(Legend). The use of correct and approved personal
protective equipment reduces the risk of injury.

f) To prevent the device from accidentally switching on,
make sure the switch is on the OFF position before
connecting to a power source.

g) Do not overestimate your abilities. When using the
device, keep your balance and remain stable at all
times. This will ensure better control over the device
in unexpected situations.

h) Do not wear loose clothing or jewellery. Keep hair,
clothes and gloves away from moving parts. Loose
clothing, jewellery or long hair may get caught in
moving parts.
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i)
i)
k)

m)

n)

0)

p)

Use eye, ear and respiratory protection.

The device is not a toy. Children must be supervised
to ensure that they do not play with the device.

Do not put your hands or other items inside the
device while it is in use!

Staff should be trained in health and safety
regulations, know firefighting methods and have
knowledge of first aid.

Staff clothes should be comfortable, tight-fitting,
fastened at hands and feet.

During installation, maintenance or repair, only use
tools that are manufactured in accordance with 1SO/
DIN standards.

All  actions during installation, repair and
maintenance should be carried out and supervised
by properly trained and qualified staff in accordance
with the basic principles of technical knowledge and
the instructions contained in this document.

It must be ensured that the operators are properly
trained in the use and control of the device.

2.4. SAFE DEVICE USE

a)

b)

o]

d)

9)

h)

Do not overload the device. Use the appropriate
tools for the given task. A correctly-selected device
will perform the task for which it was designed better
and in a safer manner.

Do not use the device if the ON/OFF switch does not
function properly (does not switch the device on and
off). Devices which cannot be switched on and off
using the ON/OFF switch are hazardous, should not
be operated and must be repaired.

Disconnect the device from the power supply
before commencement of adjustment, cleaning and
maintenance. Such a preventive measure reduces
the risk of accidental activation.

When not in use, store in a safe place, away from
children and people not familiar with the device who
have not read the user manual. The device may pose
a hazard in the hands of inexperienced users.

Keep the device in perfect technical condition.
Before each use check for general damage and
especially check for cracked parts or elements and
for any other conditions which may impact the safe
operation of the device. If damage is discovered,
hand over the device for repair before use.

Keep the device out of the reach of children.

Device repair or maintenance should be carried out
by qualified persons, only using original spare parts.
This will ensure safe use.

To ensure the operational integrity of the device, do
not remove factory-fitted guards and do not loosen
any screws.

When transporting and handling the device between
the warehouse and the destination, observe the
occupational health and safety principles for manual
transport operations which apply in the country
where the device will be used.

Avoid situations where the device stops working
during use due to excessive loading. This may result
in overheating of the drive elements and damage to
the device.

Do not touch articulated parts or accessories unless
the device has been disconnected from the power
source.

Clean the device regularly to prevent stubborn grime
from accumulating.



m)  The device is not a toy. Cleaning and maintenance
may not be carried out by children without
supervision by an adult person.

n) It is forbidden to interfere with the structure of
the device in order to change its parameters or
construction.

0)  Keep the device away from sources of fire and heat.

p)  The maximum permissible load of the device must
not be exceeded!

Q) Before each start of the device, check the presence
and efficiency of all precautions.

r) When activating precautions, make sure that there
are no bystanders in danger zones.

s) It is absolutely forbidden to remove precautions.

1) The replacement of devices, parts or elements
influencing safe operation (electrical, mechanical,
etc.) should be performed only using identical
elements.

u) The control cabinet that controls the device must be
properly locked with a key. The key to the control
cabinet should be properly marked and kept in a
place accessible only to Maintenance Department
staff.

V) All covers must be mounted in the right place when
the device is to be started. Keys of power switches
and covers must be entrusted to a responsible
person. The keys must not be left on the device.

A ATTENTION! Despite the safe design of the device

and its protective features, and despite the use of
additional elements protecting the operator, there
is still a slight risk of accident or injury when using
the device. Stay alert and use common sense when
using the device.

2.5 STAFF QUALIFICATIONS AND TRAINING

The operating, maintenance and installation staff must
have the appropriate qualifications. The user must carefully
define the responsibilities, control and supervision. If staff
do not have the required knowledge, they must receive
appropriate training and instructions.

The user must make sure that the staff working with the
device is familiar with and understand these operating
instructions.

2.6 COMMENTS ON MECHANICAL SAFETY

Moving mechanical parts are potentially dangerous and
require covers. The covers made by manufacturers must
not be removed except for maintenance, they must be
fixed with all fasteners and have all precautions.

2.7 COMMENTS ON ELECTRICAL SAFETY

. This device is equipped with a main switch and a
mains plug. The mains plug must be pulled out of
the mains socket and stay within sight of the person
performing service or maintenance work.

. The main switch must always be in the OFF position
when any service or maintenance is performed on
the device.

A The device is live. Only properly trained and qualified

staff may access the device. Otherwise, there is the
risk of electric shock, which may lead to injury or loss
of life.

. Emergency stops are installed on the device (the
control cabinet) and the pendant station.

A Do not touch the electrical parts of the frequency
converter, even with the main power supply
disconnected. The high voltage may still remain even
though the warning LED has turned off.
Wait at least 15 minutes after disconnecting the main
power supply. Otherwise, there is a serious risk of
electric shock.

The main switch does not disconnect the device from
the power supply. Complete disconnection from the
power supply can only be achieved by removing
the mains plug from the mains socket. To do so,
disconnect the mains plug from the mains socket.

2.8 DIS-/ASSEMBLY
. The staff should be equipped with protective leather
gloves and helmets.

. All slings and ropes should be carefully checked prior
to assembly and disassembly.

. Lifting, lowering and securing elements should be
done slowly, with particular care and at minimum
revolutions.

. All screw connections, bolts, etc. connecting the

individual components of the device must not be
dismantled until these components have been
supported or otherwise secured.

. The operator should ensure the correct assembly
and disassembly, bearing in mind the safety of other
employees.

2.9 FIRE HAZARD
The device poses a potential fire hazard due to heat,
friction, electric power and flammable materials, etc.

In the event of a fire, the operator should:

. warn people within the danger zone,

. if possible, switch the electricity supply off,

. in the event of fire spreading, alert the fire brigade,
. notify superiors about the fire,

. evacuate people,

. start the firefighting action with a hand-held

. fire extinguisher — use a BCE powder extinguisher.

2.10 DANGEROUS ZONES
There are following dangerous zones:

. inside the device,
. area around moving parts,
. electrical control panel/junction box.

Access to these areas is protected by human safety
components as described below and only possible when
the device is stopped.

Access to the dangerous zones is possible only for
authorized maintenance, service or repair staff after
reading the general safety recommendations contained in
this manual.

The staff should know the places where the dangerous
zones exist and be especially careful in the vicinity of these
zones.

2.1TTHUMAN SAFETY ZONES
Fixed covers are placed on the device to protect the moving
parts from direct access of unauthorized persons.

2.12 RESIDUAL RISK

This device is safe. However, there are residual risks despite
applying all possible precautionary measures.
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Failure to follow the instructions in this document
concerning safe operation and maintenance can

result in personal injury or loss of life.

DESCRIPTION

SYSTEM
ELEMENT

SOLUTION:

The operator/
service worker must
be instructed on the
necessity to follow
safe operation and
service procedures
described in the
manual of this
device and that:

UNINTENTIONAL
SYSTEM START-
UP DURING
SERVICE WORKS

THE WHOLE
DEVICE

power supply

must be turned off
before starting any
service work and
device condition as
well as the position
of the switch should
be observed.

INJURIES DUE TO
MOVING PARTS

THE WHOLE
DEVICE

nothing should be
placed inside the
device between the
housing and the
moving parts. Also,
before starting the
device, all covers
and protective lids
that have been
previously removed
or opened for
servicing must be
put back on.

ELECTRIC SHOCK

FREQUENCY
CONVERTER

«the electrical parts
of the frequency
converter should
not be touched
even after dis-
connecting from
the main power
supply. Wait at least
15 minutes after
disconnecting the
main switch.

ELECTRIC SHOCK

ELECTRICAL
CIRCUITS

someone may
unexpectedly turn
the main power on
during service work.

INJURY OR
DEATH DUE TO
WALKING ON
THE DEVICE

THE WHOLE
DEVICE

climbing and/

or walking on the
device is forbidden,
as well as using it
in any other way
inconsistent with its
purpose.
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the operation
principles of all

INJURY OR safety switches and
DEATH DUE TO the consequences
OMISSION OR SAFETY of removing or
MODIFICATION | SWITCHES modifying any of
OF SECURITY the elements of the
SYSTEMS device protection

system should be
known to the user.

3. USE GUIDELINES

The device is designed to support welding works of
elements of various shapes. This device may not be used
for any other purpose.

The user is liable for any damage resulting from
unintended use of the device.

3.1. DEVICE DESCRIPTION

3.1.1 GENERAL DESCRIPTION OF THE DEVICE

A workpiece is placed on the turntable.The turntable
has three bean holes spaced radially every 120 degrees,
allowing a workpiece to be attached with screws.

The device also has the ability to change the inclination
angle of the main frame. To do this, pull the pin on the left
side of the body and then, using the handle on the right
side of the body, set the desired angle and release the pin,
which will lock in the selected hole. Before performing any
operations on the positioner, make sure that a workpiece
is securely fastened and does not pose a threat. The
positioner has a chassis ground connection of the welding
machine located under the table, it allows you to connect
the ground cable of the welding machine so that a chassis
ground is transferred from the workpiece through the
turntable to the welding machine.

The maximum load on the turntable is 150 kg (1500N)
when it in a horizontal position. When the turntable is in
a position other than horizontal, the maximum load is 75
kg (750N). The load capacity of the machine, depending on
parameters such as the offset of the centre of gravity of the
element placed on the turntable and the deviation of the
centre of gravity of the element placed on the turntable, is
shown in the diagram below

IMPORTANT! Never exceed the maximum load capacity of
the machine!
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1. Force [N]
2. Distance [cm]
3. Permissible deviation of the centre of gravity from

the axis of rotation in relation to the load capacity
4. Height of the centre of gravity above the turntable in
relation to the load capacity



A Attach a chassis ground of the welding machine only

in a designated place (as shown below), attaching a
chasssis ground to another point on the device may
damage it. It is also allowed to connect a chassis
ground of the welding machine directly to the
workpiece.
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3.1.2. TECHNICAL DESCRIPTION
The welding positioner consists of the following units:

Turntable

Frame

Body

Drive system

Locking pin

Handle

Transport holes (with a pallet truck)
Anchoring holes

PNV A WD =

3.1.3 BASE

The base is the supporting structure for all positioner
components. At the bottom of the base there is a frame
made of bent sheet metal. There are four feet with holes
in the lower part of the body. The holes in the feet allow
the positioner to be attached to the ground with anchors.
In the lower part of the body there are oblong holes
provided by the manufacturer as holes for transporting
the positioner with a pallet truck. In the middle of the side
sheets, a beam was welded to stiffen the entire base. A
similar task is performed by the rear sheet connecting the
side sheets. The half-shafts of the tilt drive are supported
by bearings with housings screwed to the side sheets.

A It is recommended to pay particular attention to the

proper anchoring of the positioner to the floor when

attaching elements to the turntable, the geometry of

which causes the device's center of gravity to shift in

any direction. Failure to do so may result in death or
serious injury.

3.1.4. ROTARY FRAME

The roatry frame is a support structure for the turntable
and the turntable rotation drive.

The bearings in which the rotary frame is mounted are fixed
in the side sheets of the body. This allows the frame and
turntable to be tilted from horizontal to vertical.

The frame supporting structure is made of bent sheet
metal. A sleeve with sockets for the bearings of the rotary
shaft is screwed in the central part of the frame. On the
side of the frame, there is a handle that cooperates with a
bean-shaped opening in the side sheet, enabling the table
to be tilted. In the tilting axis of the frame, two half shafts
cooperating with the rotation bearings are welded.

3.1.5. SHAFT WITH A DISC
The shaft with a disc is mounted in the rotary frame by
means of a spherical roller bearing.

3.1.6. ROTARY DISC

The elements operated by the device are attached to the
rotary disc. The positioner mechanisms ensure the rotation
of the disc around its axis and its tilting to a maximum
level of 90°. The turntable has 3 bean-shaped holes radially
spaced every 120 degrees. These holes are used to fix the
elements to be welded.

3.1.7. COVERS

The rotation drive cover protects the gearmotors against
contamination, especially waste generated during welding
of elements attached to the rotary disk. The covers also
protect the operator from contact with hazardous device
parts.

3.1.8. ROTATION DRIVE GEARMOTOR

The disc rotation drive consists of a two-stage gearmotor
with a ratio of i = 300. The drive is self-locking, which
ensures that the rotary disc is stopped in any position. The
drive has an integrated motor.

3.1.9. ANCHORING CLAMPS

Anchoring clamps are integral parts with the lower part of
the body. These are rectangular steel sheets with through
holes. Their design allows the device to be anchored to the
ground with the use of appropriate anchor plates.

The anchor plates should be selected in accordance with
the recommendations of the anchor plates manufacturer:
steel, not shorter than 220mm.

3.1.10. TRANSPORTATION HANDLES
There are holes in the base that allow the device to be
safely moved with a forklift or pallet truck.

3.1.11. SAFETY FEATURES

3.1.11.1. ELECTRICAL CABINET

An electric cabinet is built in accordance with applicable
standards. It has protection systems against damage and
electric shock. The cabinet housing has an IP60 protection
degree.

3.1.11.2. ANCHORING CLAMPS

The device is equipped with four anchoring clamps. These
are rectangular sheet metal elements located on the legs
of the device. It is recommended to completely anchor
the device to the floor before starting work. The anchor
plates prevent the possibility of overturning the device and
ensure proper stability of the device during operation.
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3.1.11.3. CONTROL INTERFACE STRUCTURE

The device control interface has been designed to minimize
the risk of danger when working with the device. Regardless
of the selected variant, it consists of the pendant station
equipped with the series of buttons responsible for
controlling individual functions of the device and a foot
pedal which initiates the turntable rotation.

The buttons on the pendant station enable setting the
following functions:

. change of rotation direction,
. rotation speed of the turntable
. emergency stop of the device

In order to increase safety, the rotary motion is initiated
only by pressing the foot pedal, and when it is released, the
rotary motion is automatically stopped.

3.2. PREPARING FOR USE

3.2.1 WORKING CONDITIONS

During operation, the device should be set in a position
that ensures good access to the device from all sides. It
should stand on a stable surface with all four contact points
of the base. The device is intended for indoor use. It is
forbidden to use the device outdoors.

The device should be operated in an atmosphere free of
corrosive components (acids, bases) and high dustiness.

The device is designed to work in the following conditions:

PARAMETER WORKING CONDITONS
Ambient +59C do + 40°C
temperature
10,
Humidity Up to 90% when the temperature

reaches 20°C

Height above sea

Up to 2000 m ass.l.
level

Contamination

level Upto?2

EMC environment | industrial

The device's protection level is IP 60. The device produces
noise not louder than 65bB. The device does not generate
ionizing radiation.

3.2.2 PREPARING THE DEVICE FOR WORK

Failure-free and safe operation of the device require
all mechanisms and connections of electrical wiring
thoroughly checked after the device is delivered, . It is
forbidden to start the device without first checking the
operation of particular mechanisms without load.

3.2.3 WORK STATION

Starting and operation of the device may only take place
under the condition that the purpose, construction and
operation of the device are thoroughly known.

The welding station must meet the relevant requirements,
including dust and welding gas exhausts, have appropriate
lighting and electrical installations, be equipped with
movable welding screens, stay in a room with the
appropriate color of the walls, floor material and ventilation.
It must also be equipped with asbestos blankets, powder
or snow extinguishers. The operator's personal protection
should consist of leather boots with a metal overlay, five-
finger leather gloves with internal seams, a welding mask
with a filter glass and a protective apron.
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3.2.4 GENERAL NOTES

The manufacturer is not liable for damage or injuries

resulting from failure to comply with the safety instructions

and regulations provided in this document, or from
negligence during installation or starting of the device.

. This section ,ASSEMBLY" applies only to activities
related to installation and starting, which may
be performed by authorized staff. All activities
not described in this chapter are reserved for the
manufacturer's service.

. Bystanders cannot stay within the area of
performance. The working area should be separated
and properly marked.

. Only use suitable lifting equipment with sufficient
capacity. Lifting equipment should only be used by
authorized persons.

. Do not walk under a raised load..
. Do not climb over device parts.
. Protective measures removed during installation

must be re-installed immediately after carrying out
these activities and checked for proper operation.

. The device should be lifted with the handles
provided. Lifting the device using points other than
those indicated may lead to a risk of injury or death
and device damages.

3.2.5 ASSEMBLY

After delivery, the device should be conditioned for 48
hours in the target working environment before connecting
to the power supply. The device may only be assembled by
a trained operator.

The device should be assembled in a designated place,
free from hazards, well-lit and ensuring good visibility and
access to the device from all sides. The dvice should be
placed on a stable, vibration-free surface.

In the event of device vibrations, make sure that it is
correctly positioned on the ground. Optionally, non-
flammable vibration damping material can be used as an
insulating layer between the base and the ground.

The noise level generated by the device does not exceed 65
dB. The operator should use ear protection while working
with the device.

3.2.6 TESTING OPERATION OF THE ASSEMBLED DEVICE
After the assembly, test the device.

3.2.6.1 PRE-START ACTIONS
Before starting the device, check:

. rest and movement connections as well as securing
against unscrewing or loosening the connecting
elements,

. the condition of connections in the electrical system.

3.2.6.2 POST-START ACTIONS

After starting the device, check the operation of all

mechanisms

electrically powered.

During tests, particular attention should be paid to:

. a correct operation of individual units,

. a correct operation of the electric drive and control
system, especially the emergency stops.

Check the operation of the emergency stop button

(described in the Emergency stop section) by starting a

given operating mode and performing an emergency stop.

Make sure that:

. stopping has priority over all other operating modes,
. it disconnects a proper drive,
. pressing the switch does not start the device.



In the event of any irregularities in the operation of
particular mechanisms and units during the load-free tests,
any defects should be removed and then work may begin.

3.3. DEVICE USE

3.3.1 WORKING TECHNOLOGY

A workpiece is attached to the turntable. Assembly and
fastening of the element on a table set in a horizontal
position should be carried out in the undermentioned way.
The operator should perform the following steps:

. Place the table in a horizontal position.

. Attach a workpiece.

. Tilt the table at an angle ensuring welder's comfort.

. Lock the turntable frame in a certain position.

. Make sure the locking pin locks the frame securely
in a target place.

. Select rotation direction of the table.

. Determine turntable rotation speed.

. Start welding by turning the table as the work
progresses.

. After the work, set the table in a horizontal position.

. Take the workpiece off.

3.3.2 OPERATORS

3.3.2.1 STATUS AND QUALIFICATIONS OF AN OPERATOR

The device is operated directly by a welding worker — an

operator.

The operator should:

. be trained in the use of the device,

. be qualified in locksmithing, fitting and have good
knowledge of drives and electric controls

. know the device structure in detail

. know the principles and technology of the device's
operation

. know the operating manual of the device

. know the health and safety regulations regarding the

operation of the device

3.3.2.2 RESPONSIBILITIES

The operator should operate the device in accordance with

the guidelines of the manual, as well as the regulations in

force at the workplace.

The operator's responsibilities include:

. performing  periodic inspections and current
and emergency repairs; participation in repairs
performed by the manufacturer's service

. maintaining the device in full technical and
operational efficiency

. maintaining and keeping the device clean

. complying with health and safety regulations during

assembly, operation and repairs.

3.3.3. DEVICE OPERATING MODES

The device has 1 operating mode — smooth operation
(includes speed control).

This is the default operation mode of the device.

In this operating mode, it is possible to change rotation
direction. It is recommended to stop the device before
changing the direction.

The positioner is started in this mode by pressing the foot
pedal. When you release the foot pedal, the device stops.
The device only works while the operator press the foot
pedal. When released, the device will stop rotating.

3.3.4. DEVICE CONTROL SYSTEMA

Before starting work with the device, read the section
,Safety”. This section of the manual is intended for direct
operators of the device, but everyone in the vicinity of
the device should read it. The device has a control system
which consists of the following elements:
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1. Control cabinet

2. Operator's control panel (manual pendant station
on the cable),

3. Operator's panel connection cables and power cord,

4. Foot pedal

3.3.5 OPERATOR'S PANEL

The operator’s panel has a number of buttons and switches:

1. Przycisk awaryjnego stopu

2. potentiometer — allows you to set the desired speed

3. Stable two-position switch for reversing rotation
direction.

3.3.6 DEVICE START-UP PROCEDURE
The sequence of actions when starting the device:

1. Switch the main switch from position 0 to position 1.

2. Press the green button on the front of the cabinet
housing.

3. After about 5 seconds, the device is ready for use —
you can start operation by means of the operator’s
panel.

A If the device does not work when is turned on for the

first time, despite the correct performance of steps
from 1 to 3, turn it off and then check and change
the phase sequence in the connected power source.
After doing this, repeat the start-up procedure.

After the device has been properly started, make sure that

correct speed is set with the potentiometer, then press

and hold the foot pedal. The device will start working in

accordance with the set parameters. Releasing the foot

pedal stops the device.

A For the operator's safety, the device works only when
the foot pedal is pressed, and when it is released, the
device stops.

3.3.7 CHANGING A ROTATION DIRECTION

Both before the start of operation of the device and
during its operation, it is possible to change the rotation
direction by changing the position of a toggle switch on
the operator’s panel.

It is recommended to stop the device before
changing the rotation direction.

3.3.8 CHANGING THE TILT ANGLE OF THE ROTARY FRAME
Before starting the operation of the device, it is possible to
change the tilt angle of the rotary frame. This operation is
performed manually by gentle pulling the locking pin out
located on the side wall of the body and the handle (lever)
on the right side of the body.
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To change the tilt angle of the frame, the operator should
make sure that there is no items resting on the turntable.
Then, by gentle pulling the locking pin out, unlock the
position-setting movement of the rotary frame. Set the
frame in a desired position by holding the lever on the
right side. Secure the frame in the position by locking
it again with the setting pin. Make sure that the pin is
properly locked to the frame (slot up to its full depth).

Be especially careful when changing the position

A angle of the rotary frame. It is forbidden to change
the position angle when an item is attached. This
operation should always be performed with an
empty turntable.

é It is forbidden to change the position angle of the
rotary frame during the rotational movement of the
table.

3.3.9 EMERGENCY STOPPING PROCEDURE

When there is a need for an emergency stopping of the
device, press firmly one of the emergency buttons.

The device has two emergency stop buttons. The first
one is located on the front of the control cabinet and the
second one — on the pendant station.

After pressing the emergency stop button, the device will
stop working. In order to restart operation, pull the pressed
emergency stop button out by turning it slightly towards
the direction indicated by an arrow on its housing. Then
you need to press the green button on the control cabinet.

Before restarting the device, make sure that it is safe
to work.

Emergency stopping does not disconnect the device
from the power supply. To do that, disconnect the
mains plug from the mains socket.

3.3.10 SHUTDOWN PROCEDURE

The sequence of actions when turning the device off:

1. Press a red button on the front of the cabinet
housing.

2. Wait 5 seconds and switch the main switch from
position 1 to position 0.

3.4. CLEANING AND MAINTENANCE

a) Unplug the mains plug and allow the device to cool
completely before each cleaning, adjustment or
replacement of accessories, or if the device is not
being used.

b) Use only non-corrosive cleaners to clean the surface.

9] After cleaning the device, all parts should be dried
completely before using it again.

d)  Store the unitin a dry, cool place, free from moisture
and direct exposure to sunlight.

e) Do not spray the device with a water jet or submerge
it in water.

f) Do not allow water to get inside the device through
vents in the housing of the device.

9) Clean the vents with a brush and compressed air.

h)  The device must be regularly inspected to check its
technical efficiency and spot any damage.

i) Use a soft cloth for cleaning.

7 Do not use sharp and/or metal objects for cleaning
(e.g. a wire brush or a metal spatula) because they
may damage the surface material of the appliance.

3.4.1 GENERAL NOTES

The purpose of maintenance is to keep the device in the
condition of full operational efficiency and protect it from
premature wear. Maintenance and technical inspections
should be performed by the operator.

15.06.2021
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Maintenance procedures include the following:

. cleaning
. lubrication
. periodic inspections of the technical condition.

3.4.2 CLEANING AND PROTECTING AGAINST CORROSION
In order to keep the device clean, clean all mechanisms,
in particular the turntable, of dirt and welding waste every
day after finished work. Painted surfaces, where the paint
coating has been damaged, should be periodically covered
with a primer and later with a topcoat, after removing the
damaged coating and cleaning the substrate.

3.4.3 LUBRICATION AND MAINTENANCE

Lubrication and maintenance of the device should be
carried out in accordance with the guidelines contained in
this manual and the following general recommendations:

. before using the grease on the lubrication points,
remove the impurities with a cloth,
. after adding grease to a grease nipple, leave some

grease on the head of a grease nipple as protection
against contamination

. przy wymianie smaru w tozyskach tocznych nalezy
when changing the grease in rolling bearings,
remove the used grease, wash the bearings with
the ,Antykor” kerosene or extraction gasoline and
dry them thoroughly with dry air, then fill with fresh
grease up to 2/3 or 3/4 of the bearing housing
capacity

. lubricants and oils should be stored in an appropriate
packaging that fully protects against the harmful
effects of external factors,

. different types of oils and greases must not be mixed
together.

3.4.4 LUBRICATION TABLE AND OPERATION SCHEDULE

TYPE OF
OILS/
GREASES

NO. | PART DESCRIPTION

Before starting the
device, check the
position of the main
switch — whether
the device can only
be started when the
switch is in the ON
position.

1. Main switch

Every 8 hours or everyday

Clean from dirt and

! Turntable welding waste

Every 500 hours (steps as described above) and

1 Turntable tilt | Pour a grease into LGLT2SKF
: bearings grease nipples or similar
Every 3000 hours or every six months (steps as
described above) and
Check the oil and
its level. Check the
Rotation noises for the possible | Mineral
1. drive gear damage of bearings. oil CLP
motor Visually check seals for | 220

leakages.




4. THE LIST OF SPARE PARTS

UNIT NAME TYPE AMOUNT
Transmis- MDWD 30750,
sion i=400, engine 1
0.09kwW
Spherical
roller DIN635 22206 1
Revolution | pearing
Swivel UCF203 2
bearing
Lever arm GN310-16- 1
1160-E-ZB

5. THE DISPOSAL OF USED DEVICES

At the end of its useful life, this product must not be
disposed of with normal household waste, but should be
taken to a collection and recycling facility in accordance
with local laws.

&
After many years of operation, device components may
become damaged beyond repair.

In such cases, the device must be disposed of in accordance
with local environmental regulations.
The device can also be disassembled and its parts stored

safely in a way that is less harmful to the environment.
It is recommended to segregate the following elements:

If any part of the device or cleaning agent
is to be disposed of, it should be done in an
environmentally friendly manner.

. worn lubricants and oils,

. metal components,

. electric and electronic parts,
. plastics.

Unless otherwise agreed, parts and materials replaced
during preventive maintenance or repairs remain the
property of the owner. If the manufacturer does not want
to take these materials, please obtain information on
recycling or environmentally friendly disposal.

Almost all used oils and greases are treated as chemical
waste. Their removal must be performed by a specialistic
company.

6. ELECTRICAL SCHEME AND SERVICE
The device should be connected to the electric network by
a trained worker after reading these operating instructions.
The device is connected by using a flexible cable connection
with a CEE 7/6 single-phase grounded mains plug to a
230VAC 50Hz mains socket protected by a 16A fuse.
The device has class | protection against electric shock.
Therefore the connection installation must be equipped
with a protective conductor. It is strictly forbidden to
remove the cover when the device is connected to the
network, as well as to operate the device with the cover
removed.
Maintenance (the cleanliness of the control box and the
control panel) should be carried out by authorized staff
in compliance with the safety conditions applicable to
electrical devices.
Once the work is finished or before a longer break,
disconnect the power cord from the mains. The device
control system (excluding the fuse reset procedure) is not
intended to be serviced by the user.
A Perform the fuse reset procedure only after making
sure that the device has been disconnected from the
power supply and the plug is in a visible place.
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Emergency stopping does not disconnect the device
from the power supply. To do so, disconnect the

mains plug from the mains socket.

POWER SUPPLY AND CONTROL SWITCHGEAR
Overview of structure identifiers

MARKING DESCRIPTION

=RPW Power supply and control switchgear
=E_RPW Switchgear front

=PW-150 Welding positioner

=KS Control cassette

+CLA Complete list of articles

+LA Accessories list

ENHANCED CONTROL SCHEMATIC

A ATTENTION! This product’s view can be found on the
last pages of the operating instructions (pp. 93-94).

COMPLETE LIST OF ARTICLES
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Q
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z & 2 2 §’ 2

2| & |s| sz B

[= s 3 23 =
WSI 25/2

- WSI25/2 10X38 |10x38 2P 32A

1 [Weidmiiller 1 111966090000 [fuse switch
disconnector
0.38mm

gG12A

2 |EATON 2 €10G12 gG'IZAﬂuX
insert

3 0
1-f, B2A 6kA

4 |EATON 1 |CLs6-B2 overcurrent

269605 A
circuit breaker
46.52.8.230.

46.52.8.230.0040 0040 relay

> |FINDER 1 [465282300040 |(230vAC, 2
CO)
95.05.0.000.

95.05.0.000.0000 {0000 (2P)

6 [FINDER ! 95.05.0.000.0000 |narrow-profile
socket
200/240VAC
50/60Hz

7 Schneider 1 ATV320 gg;ﬁ\slzo

Electric ATV320U04M2C |7
single phase
frequency
converter
ZEW 35
I 9540000000 screwless

8 |Weidmiiller | 6 19540000000 [limiter for TS

35 rail
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ZEW 35 - EM M22-WRK3 2NO 3 posi-
9 |Weidmiiller 3 1:82138888 8/30 limiter 25 | EATON L 216872 tion switch
label
ave P1-BO 15A mon-
End plate for 26 | ELECTRO 24 | 1 P1-BO ostable foot
10 |weidmiiller 3 1748660000 the ZDU10 switch
1748660000 - ZAP/TW 1,
grey LIST OF ARTICLES
Spring con-
11 |Weidmiiller 17 1608510000 nector, grey, 5
1608510000 o
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INSTRUKCJA OBStUGI

DANE TECHNICZNE
Opis parametru Warto$¢ parametru

POZYCJONER

e (gl SPAWALNICZY

Model S-SPEEDWELD-150

Napiecie zasilania [V~]/

Czestotliwos¢ [Hz] AL
Prad znamionowy [A] 6

Moc zainstalowana [kW] 0,09
Udzwig stotu w pozydji 150
poziomej [kg]

Udzwig stotu w pozycji 75
dowolnej [kg]

Kat pochylenia stotu [°] 0+90
Srednica stotu obrotowego [mm] 400
Predkos¢ obrotowa stotu 033
[obr./min] =
Klasa ochrony [P IP60
Wymiary [szerokos¢ 720x840x714 5
x gtebokos$¢ x wysokos¢; mm] '
Ciezar [kqg] 80

1. OGOLNY OPIS

Instrukcja przeznaczona jest do pomocy w bezpiecznym
i niezawodnym uzytkowaniu. Produkt jest zaprojektowany
i wykonany S$cisle wedtug wskazan technicznych przy
uzyciu najnowszych technologii i komponentéw oraz przy
zachowaniu najwyzszych standardéw jakosci.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY’NALEiY
DOKELADNIE PRZECZYTAC | ZROZUMIEC NINIEJSZA
INSTRUKCJE

Dla zapewnienia dtugiej i niezawodnej pracy urzadzenia
nalezy dbac o jego prawidtowa obstuge oraz konserwacje
zgodnie ze wskazoéwkami zawartymi w tej instrukgji. Dane
techniczne i specyfikacje zawarte w tej instrukcji obstugi sa
aktualne. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania
zmian zwigzanych z podwyzszeniem jakosci. Uwzgledniajac
postep techniczny i mozliwos¢ ograniczenia hatasu,
urzadzenie zaprojektowano i zbudowano tak, aby ryzyko
jakie wynika z emisji hatasu ograniczy¢ do najnizszego
poziomu.

Niniejsza  publikacja obowigzuje do standardowej
wersji maszyny. Dostawca nie bedzie ponosit Zadnej
odpowiedzialnosci  za  uszkodzenia  spowodowane
zmianami wykonanymi bez jego zgody.
OBJASNIENIE SYMBOLI
c Produkt spetnia wymagania odpowiednich

norm bezpieczenstwa.

@ Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z instrukcja

E: Produkt podlegajacy recyklingowi.
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UWAGA! lub OSTRZEZENIE! lub PAMIETAJ!
opisujgca dang sytuacje (ogélny znak
ostrzegawczy).

Stosowac ochrone stuchu. Narazenie na hatas
moze powodowac utrate stuchu.

Zatozy¢ okulary ochronne.

UWAGA! Ostrzezenie przed porazeniem
pradem elektrycznym!

UWAGA! Niebezpieczenstwo zwigzane z
poruszajacymi sie elementami maszyny

>roee@ b

UWAGA! llustracje w niniejszej instrukcji obstugi

maja charakter pogladowy i w niektérych szczegétach

moga roznic sie od rzeczywistego wygladu produktu.
Instrukcja oryginalng jest niemiecka wersja instrukgji.
Pozostate wersje jezykowe s3 tlumaczeniami z jezyka
niemieckiego.

2. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA
UWAGA!  Przeczytaj  wszystkie  ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa oraz wszystkie instrukcje.
Niezastosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze
spowodowaé porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata lub $mier¢.

Termin ,urzadzenie” lub ,produkt” w ostrzezeniach i w

opisie instrukcji odnosi sie do Pozycjoner spawalniczy.

2.1. BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowaé do gniazda.
Nie modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek sposob.
Oryginalne wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja
ryzyko porazenia pradem.

b)  Unikac¢ dotykania uziemionych elementéw, takich jak
rury, grzejniki, piece i lodowki. Istnieje zwiekszone
ryzyko porazenia pradem, jesli ciato jest uziemione
i dotyka urzadzenia narazonego na bezposrednie
dziatanie deszczu, mokrej nawierzchni i pracy w
wilgotnym otoczeniu. Przedostanie sie wody do
urzadzenia zwieksza ryzyko jego uszkodzenia oraz
porazenia pradem.

Q) Nie wolno dotykac
wilgotnymi rekoma.

d) Nie nalezy uzywa¢ przewodu w sposéb niewtasciwy.
Nigdy nie uzywac go do przenoszenia urzadzenia lub
do wyciggania wtyczki z gniazda. Trzymac przewod
z dala od zrodet ciepta, oleju, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub poplatane
przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e) Jesli nie mozna unikna¢ uzywania urzadzenia w
Srodowisku wilgotnym, nalezy stosowac wytacznik
roznicowo-pradowy (RCD). Uzywanie RCD zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

f) Zabrania sie uzywania urzadzenia, jesli przewod
zasilajacy jest uszkodzony lub nosi wyrazne oznaki
zuzycia. Uszkodzony przewdd zasilajgcy powinien
by¢ wymieniony przez wykwalifikowanego elektryka
lub serwis producenta

g)  Aby unikna¢ porazenia pradem elektrycznym,
nie nalezy zanurza¢ kabla, wtyczki ani samego
urzadzenia w wodzie lub innym ptynie. Nie wolno
uzywac urzadzenia na mokrych powierzchniach.

h) Nie zanurza¢ urzadzenia w wodzie lub innych
cieczach.

urzadzenia mokrymi lub
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2.2. BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

a) Utrzymywacé porzadek w miejscu pracy i dobre
oswietlenie. Nieporzadek lub zte oswietlenie moze
prowadzi¢ do wypadkdw. Nalezy by¢ przewidujacym,
obserwowal co sie robi i zachowywad rozsadek
podczas uzywania urzadzenia.

b) Nie uzywa¢ urzadzenia w strefie zagrozenia
wybuchem, na przyktad w obecnosci tatwopalnych
cieczy, gazéw lub pytdw.

Q) W razie stwierdzenia uszkodzenia lub
nieprawidtowosci w pracy urzadzenia nalezy je
bezzwtocznie wytgczy¢ i zgtosic to do osoby
uprawnione;j.

d) W razie watpliwosci czy urzadzenie dziata poprawnie,
nalezy skontaktowac sie z serwisem producenta.

e) Naprawy urzadzenia moze wykonaé wylacznie
serwis producenta. Nie wolno dokonywaé napraw
samodzielnie!

f) W przypadku zaprészenia ognia lub pozaru, do
gaszenia urzadzenia pod napieciem nalezy uzywac
wytacznie gasnic proszkowych lub $niegowych (CO,).

9) Na stanowisku pracy nie moga przebywac dzieci
ani osoby nieupowaznione. (Nieuwaga moze
spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.)

h) W przypadku zagrozenia zycia lub zdrowia, wypadku

lub awarii zatrzymac urzadzenie przyciskiem
WYLACZNIK AWARYINY!

i) Nalezy regularnie sprawdzaé stan naklejek z
informacjami  dotyczacymi  bezpieczenstwa. W

przypadku gdy, naklejki sa nieczytelne nalezy je
wymieni¢.

)l Zachowac¢ instrukcje uzytkowania w celu jej
pdzniejszego uzycia. W razie, gdyby urzadzenie miato
zosta¢ przekazane osobom trzecim, to wraz z nim
nalezy przekazac réwniez instrukcje uzytkowania.

k) Elementy opakowania oraz drobne elementy
montazowe nalezy przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

)} Urzadzenie trzymac z dala od dzieci i zwierzat.

m) W trakcie uzytkowania tego urzadzenia wraz z
innymi urzadzeniami nalezy zastosowac sie rowniez
do pozostatych instrukcji uzytkowania.

n) Miejsce pracy urzadzenia powinno by¢ wyposazone
w odpowiednia gasnice okresowo sprawdzana.

o)  Dojécie i okolice urzadzenia nalezy utrzymaé w
czystosci i wolne od przeszkod.

PAMIETAC! nalezy chroni¢ dzieci i inne osoby
postronne podczas pracy urzadzeniem.

2.3. BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a) Niedozwolone jest obstugiwanie urzadzenia w
stanie zmeczenia, choroby, pod wptywem alkoholu,
narkotykéw lub lekow, ktére ograniczajg w istotnym
stopniu zdolnosci obstugi urzadzenia.

b) Maszyne moga obstugiwaé osoby sprawne fizycznie,
zdolne do jej obstugi i odpowiednio wyszkolone,
ktore zapoznalty sie z niniejsza instrukcjg oraz zostaty
przeszkolone w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy.

) Maszyna nie jest przeznaczona do tego, by
byta uzytkowana przez osoby (w tym dzieci)
o ograniczonych funkcjach psychicznych,
sensorycznych i umystowych lub nieposiadajace
odpowiedniego doswiadczenia i/lub wiedzy, chyba
Ze sg one nadzorowane przez osobe odpowiedzialna
za ich bezpieczenstwo lub otrzymaly od niej
wskazéwki dotyczace tego, jak nalezy obstugiwac
maszyne.
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d) Nalezy by¢ uwaznym, kierowaé sie zdrowym
rozsagdkiem podczas pracy urzadzeniem. Chwila
nieuwagi podczas pracy, moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata.

e) Nalezy uzywa¢ Srodkéw ochrony  osobistej
wymaganych przy pracy urzadzeniem
wyszczegolnionych w punkcie 1 objasnienia symboli.
Stosowanie odpowiednich, atestowanych srodkéw
ochrony osobistej zmniejsza ryzyko doznania urazu.

f) Aby zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
upewnij sie, ze przetacznik jest w pozycji wytaczonej
przed podtaczeniem do zrédta zasilania.

9) Nie nalezy przecenia¢ swoich  mozliwosci.
Utrzymywac balans i rbwnowage ciata przez caty czas
pracy. Umozliwia to lepsza kontrole nad urzadzeniem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

h) Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy,
odziez i rekawice utrzymywal z dala od czedci
ruchomych. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zosta¢ chwycone przez ruchome czesci.

i) Zaleca sie stosowac ochrone oczu, uszu i drog
oddechowych.

) Urzadzenie nie jest zabawka. Dzieci powinny by¢
pilnowane, aby nie bawity sie urzadzeniem.

k) Nie wktada¢ rak, przedmiotéw do
pracujacego urzadzenial

1) Obstuga powinna by¢ przeszkolona w zakresie
przepiséw BHP, zna¢ sposoby gaszenia pozaréw oraz
posiadac znajomos¢ udzielania pierwszej pomocy.

m)  Ubrania obstugi powinny by¢ wygodne, obciste,
spiete przy dtoniach i stopach.

n) Podczas instalacji, konserwacji lub napraw nalezy
uzywac tylko narzedzi wyprodukowanych zgodnie z
normami ISO / DIN.

0)  Wszystkie prace podczas instalacji, napraw i
konserwacji  powinny by¢ przeprowadzane i
nadzorowane przez odpowiednio przeszkolony i
wykwalifikowany personel, zgodnie z podstawowymi
zasadami wiedzy technicznej i instrukcjami zawartymi
w tym dokumencie.

p) Nalezy upewnic sie, ze operatorzy sa odpowiednio
przeszkoleni w obstudze i sterowaniu maszyna.

wnetrza

2.4. BEZPIECZNE STOSOWANIE URZADZENIA

a) Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Uzywacé narzedzi
odpowiednich do danego zastosowania. Prawidtowo
dobrane urzadzenie wykona lepiej i bezpieczniej
prace dla ktérego zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac urzadzenia, jesli przetacznik ON/
OFF nie dziata sprawnie (nie zatgcza i nie wytgcza
sie). Urzadzenia, ktére nie moga by¢ kontrolowane
za pomocg przetacznika sa niebezpieczne, nie moga
pracowac i musza zosta¢ naprawione.

Q) Przed przystapieniem do regulacji, czyszczenia i
konserwacji urzadzenie nalezy odtaczy¢ od zasilania.
Taki Srodek zapobiegawczy zmniejsza ryzyko
przypadkowego uruchomienia.

d) Nieuzywane urzadzenia nalezy przechowywac
w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb
nieznajacych  urzadzenia lub  tej  instrukgji
obstugi. Urzadzenia sg niebezpieczne w rekach
niedoswiadczonych uzytkownikow.

e) Utrzymywa¢  urzadzenie w  dobrym  stanie
technicznym. Sprawdzaé przed kazda praca czy
nie posiada uszkodzen ogdlnych lub zwigzanych
z elementami ruchomymi (pekniecia czesci i
elementéw lub wszelkie inne warunki, ktére moga
mie¢ wptyw na bezpieczne dziatanie urzadzenia).
W przypadku uszkodzenia, odda¢ urzadzenie do
naprawy przed uzyciem.
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Urzadzenie nalezy chroni¢ przed dzie¢mi.

Naprawa oraz konserwacja urzadzen powinna by¢
wykonywana przez wykwalifikowane osoby przy
uzyciu wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to bezpieczenstwo uzytkowania.

Aby  zapewni¢  zaprojektowana  integralnos¢
operacyjng  urzadzenia, nie nalezy usuwac
zainstalowanych fabrycznie oston lub odkrecac $rub.
Przy transportowaniu i przenoszeniu urzadzenia z
miejsca magazynowania do miegjsca uzytkowania
nalezy uwzgledni¢ zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy przy recznych pracach transportowych
obowiazujacych w kraju, w ktérym urzadzenia sa
uzytkowane.

Nalezy unika¢ sytuacji, gdy urzadzenie podczas
pracy, zatrzymuje sie pod wplywem duzego
obcigzenia. Moze spowodowac to przegrzanie
sie elementéw napedowych i w konsekwengji
uszkodzenie urzadzenia.

Nie wolno dotyka¢ czesci lub akcesoriéw ruchomych,
chyba ze urzadzenie zostato odtgczone od zasilania.
Nalezy regularnie czysci¢ urzadzenie, aby nie
dopusci¢ do trwatego osadzenia si¢ zanieczyszczen.
Urzadzenie nie jest zabawka. Czyszczenie i
konserwacja nie moga by¢ wykonywane przez dzieci
bez nadzoru osoby doroste;.

Zabrania sie ingerowania w konstrukcje urzadzenia
celem zmiany jego parametréw lub budowy.
Trzymac urzadzenia z dala od Zrédet ognia i ciepta.
Nie wolno przekraczac maksymalnego
dopuszczalnego udzwigu maszyny!

Przed kazdorazowym uruchomieniem sprzetu,
nalezy sprawdzi¢ obecno$¢ i sprawnos¢ wszystkich
zabezpieczen.

Przy wigczaniu zabezpieczen nalezy upewnic sie,
czy w strefach zagrozonych nie znajduja sie osoby
postronne.

Bezwzglednie zabrania sie usuwania zabezpieczen.
Wymiana urzadzen, czesci lub elementéw majacych
wplyw na bezpieczenstwo pracy (elektryczne,
mechaniczne, itp.) w czasie eksploatacji powinno
dokonywa¢ sie wytacznie przy zastosowaniu
elementéw identycznych.

Szafka sterownicza, obstugujgca maszyne, musi
by¢ prawidtowo zamykana kluczem. Klucz do szafki
sterowniczej powinien by¢ odpowiednio oznakowany
i przechowywany w miejscu dostepnym jedynie dla
profesjonalnego personelu dziatu utrzymania ruchu.
Wszystkie ostony muszg by¢ zamontowane na swoim
miejscu, gdy maszyna jest gotowa do uruchomienia.
Kluczyki wylacznikéw zasilania i pokryw musza by¢
powierzone osobie odpowiedzialnej. Kluczykéw nie
mozna pozostawia¢ na maszynie.

UWAGA! Pomimo iz urzadzenie zostato
zaprojektowane tak aby byto bezpieczne, posiadato
odpowiednie $rodki ochrony oraz pomimo uzycia
dodatkowych elementéw zabezpieczajacych
uzytkownika, nadal istnieje niewielkie ryzyko
wypadku lub odniesienia obrazer w trakcie pracy
z urzadzeniem. Zaleca si¢ zachowanie ostroznosci
i rozsadku podczas jego uzytkowania.
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2.5 KWALIFIKACJE PERSONELU | SZKOLENIE

Personel wykonujgcy obstuge, konserwacje i instalacje
musi posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do wykonywania
pracy. Uzytkownik musi doktadnie okresli¢ zakres
odpowiedzialnosci, kontroli i nadzoru. Jesli personel nie
posiada wymaganej wiedzy, musi otrzyma¢ odpowiednie
przeszkolenie i instruktaz. Uzytkownik musi mie¢ pewnos¢,
ze personel pracujacy przy maszynie zapoznat sie
izrozumiat niniejsza instrukcje obstugi.

2.6 UWAGI O BEZPIECZENSTWIE MECHANICZNYM
Ruchome czesci mechaniczne sa potencjalnie niebezpieczne
i wymagaja ostony. Oston wykonanych przez producentéw
nie wolno zdejmowa¢ oprécz konserwacji, musza by¢
zamocowane za pomocg wszystkich tacznikéw i posiadac
wszystkie urzadzenia zabezpieczajace.

2.7 UWAGI O BEZPIECZENSTWIE ELEKTRYCZNYM

. Maszyna ta wyposazona jest w wytgcznik gtéwny oraz
wtyk sieciowy. Wtyk sieciowy musi by¢ wyciggniety
z gniazda sieciowego oraz pozostawal w zasiegu
wzroku osoby wykonujacej prace serwisowe lub
konserwacyjne.

. Wytgcznik gtéwny musi by¢ zawsze w potozeniu OFF
jesli na maszynie wykonywane sa jakiekolwiek prace
serwisowe lub konserwacyjne.

& Maszyna jest pod napieciem. Dostep do maszyny

moze mie¢ tylko odpowiednio przeszkolony i
wykwalifikowany personel. W przeciwnym razie grozi
to porazeniem pradem, ktére moze doprowadzi¢ do
obrazen ciata lub utraty zycia.

. Na maszynie (szafie sterowniczej) oraz kasecie
operatorskiej zamontowane sa wytaczniki awaryjne.

A Nie dotyka¢ elektrycznych czesci przetwornicy

czestotliwosci nawet wtedy, kiedy gtéwne zasilanie
jest odtaczone. Wysokie napiecie moze sie wciaz
utrzymywacé, mimo ze dioda ostrzegawcza zgasta.
Nalezy odczekac co najmniej 15 minut po odtaczeniu
zasilania gtéwnego. W przeciwnym razie istnieje
powazne ryzyko porazenia pradem.

& Wytacznik gtéwny nie pozbawia maszyny napiecia

zasilania. Petne odciecie zasilania mozna osiggnac
tylko przez wyciggniecie wtyku sieciowego z gniazda
sieciowego. W celu odtgczenia maszyny od sieci
wyciggnac wtyk sieciowy z gniazda sieciowego.

2.8 PODCZAS MONTAZU | DEMONTAZU

. Obstuga powinna by¢ zaopatrzona w ochronne
rekawice skorzane oraz hetmy.

. Wszystkie zawiesia linowe i liny powinny byc
doktadnie  sprawdzone przed ~montazem i
demontazem.

. Podnoszenie, opuszczanie i mocowanie elementéw

maszyny powinno by¢ wykonane powoli, ze

szczegblng  ostroznodcia i przy minimalnych
obrotach.
. Wszystkie pofaczenia srubowe, sworznie itp. faczace

poszczegdlne elementy maszyny nie moga byc
demontowane, zanim te elementy nie zostang
podtrzymane lub zabezpieczone w inny sposéb.

. Operator powinien czuwa¢ nad prawidtowoscig
montazu i demontazu, majac na wzgledzie
bezpieczenstwo pozostatych pracownikéw.
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2.9 ZAGROZENIE POZAREM

Maszyna stanowi potencjalne zagrozenie pozarowe z
powodu ciepta, tarcia, zasilania elektrycznego i materiatow
fatwopalnych itp.

W przypadku powstania pozaru operator powinien:
. Ostrzec osoby znajdujgce sie w obrebie zagrozenia,

. W razie mozliwosci wytgczy¢ zasilanie w energie
elektryczna,

. W razie dalszego rozwoju pozaru zaalarmowac straz
pozarng,

. Powiadomi¢ przetozonych o pozarze,

. Podja¢ decyzje o ewakuacji ludzi,

. Przystapi¢ do prowadzenia akcji gasniczej za pomoca

podrecznego sprzetu gasniczego — nalezy stosowad
gasnice proszkowa BCE.

2.10 STREFY NIBEZPIECZNE

Wystepuja nastepujace strefy niebezpieczne:

. wewnatrz maszyny

. strefa z czesciami ruchomymi

. elektryczny  panel  sterowania /
przytaczeniowa

Dostep do tych stref jest chroniony przez elementy

bezpieczenstwa ludzi, jak opisano ponizej i dostep do tych

stref jest mozliwy tylko po zatrzymaniu maszyny.

Dostep do strefy niebezpiecznej jest mozliwy tylko przez

uprawnionych pracownikéw w celu konserwacji, serwisu

lub naprawy po zapoznaniu sie z ogdlnymi zaleceniami

bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukgji.

Obstuga powinna zna¢ miejsca, gdzie strefy niebezpieczne

wystepuja i zachowac szczegdlng ostrozno$¢ w poblizu

tych stref.

skrzynka

2.11 STREFY BEZPIECZENSTWA LUDZI

Ostony state umieszczone sg na maszynie w celu ochrony
ruchomych czesci przed bezposrednim dostepem o0séb
nieupowaznionych.

2.12 RYZYKO RESZTKOWE
Ta maszyna jest bezpieczna. Jednakze istniejg ryzyka
resztkowe pomimo zastosowania wszystkich mozliwych
srodkow zabezpieczajacych.
Niestosowanie sie do instrukcji zawartych w tym
dokumencie dotyczacych bezpiecznej obstugi i
konserwacji maszyny moze doprowadzi¢ do obrazen
ciata lub utraty zycia.
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OBRAZENIA
SPOWODOWA-
NE PRZEZ
RUCHOME
ELEMENTY

CALA
MASZYNA

nie wolno niczego
wktada¢ do $rodka
maszyny miedzy
obudowe a czesci
obrotowe. A takze
o koniecznosci
zaktadania, przed
uruchomieniem
maszyny, wszystkich
oston i pokryw
zabezpieczajacych
uprzednio zdjetych
lub otwartych w
celach serwisowych

PORAZENIE
PRADEM

PRZETWOR-
NICA
CZESTOTLI-
woscl

nie wolno dotykaé
elektrycznych czesci
przetwornicy cze-
stotliwosci nawet
po odtaczeniu
gtéwnego zasilania.
Nalezy odczekaé
minimum 15 minut
po odtaczeniu wy-
tacznika gtéwnego.

PORAZENIE
PRADEM

OBWODY
ELEKTRYCZNE

kto$ niespodziewa-
nie moze wiaczy¢
gtéwne zasilanie
podczas prac serwi-
sowych.

OBRAZENIA LUB
SMIERC SPOWO-
DOWANE PRZEZ
UZYTKOWANIE
MASZYNY DO
CHODZENIA PO
NIEJ

CAtA
MASZYNA

nie wolno wchodzi¢
na maszyne lub/i
chodzi¢ po niej

ani uzytkowac w
jakikolwiek inny
sposob niezgodny z
przeznaczeniem.

ROZWIAZANIE:
Operator / pracow-
nik serwisu musi
by¢ pouczony o
OPIS koniecznosci sto-
NIEBEZPIECZEN- E\L(ES"\I'AEEI\';IIL sowania, opisanych
STWA w instrukcji do tej
maszyny, procedur
bezpiecznej obstugi
i serwisu oraz o
tym, ze:
- nalezy wytaczy¢
NIEUMYSLNE zasilanie przed
URUCHOMIENIE przystapieniem do
SYSTEMU W CALA jakichkolwiek prac
TRAKCIE MASZYNA serwisowych oraz
PRAC SERWISO- obserwowac stan
WYCH maszyny i pozycje
wytacznika.
15.06.2021
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OBRAZENIA LUB
SMIERC POWA-
STALE W
WYNIKU OMI-
NIECIA

LUB MODYFI-
KACJA
SYSTEMOW
ZABEZPIECZEN

WYEACZNIKI
BEZPIECZEN-
STWA

nalezy zna¢ zasady
dziatania wszystkich
wytacznikow
bezpieczenstwa

i nastepstwa
ominiecia lub mo-
dyfikacji ktéregos z
elementéw systemu
zabezpieczenia
maszyny.
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3. ZASADY UZYTKOWANIA

Maszyna przeznaczona jest do wspomagania prac
spawalniczych elementéw o réznych ksztattach. Maszyna
ta nie moze by¢ uzywana w jakimkolwiek innym celu.
Odpowiedzialnos¢ za wszelkie szkody powstate w
wyniku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi uzytkownik.

3.1. OPIS URZADZENIA

3.1.1 OPIS OGOLNY URZADZENIA

Element spawany uktadany jest na talerzu obrotowym.
Talerz obrotowy posiada trzy otwory fasolowe rozstawione
promieniscie co 120 stopni pozwalajace na przytwierdzenie
elementu pozycjonowanego poprzez przykrecenie go
Srubami.

Urzadzenie posiada takze mozliwos¢ zmiany kata pochylenia
ramy gtéwnej, w tym celu nalezy odciagnac trzpien po lewej
stronie korpusu a nastepnie przy pomocy uchwytu z prawej
strony korpusu ustawi¢ zgdany kat i zwolni¢ trzpien, ktory
zablokuje sie w wybranym otworze. Przed wykonaniem
jakichkolwiek operacji na pozycjonerze nalezy upewnic sie
ze element pozycjonowany jest zamocowany stabilnie i nie
stwarza zagrozenia. Pozycjoner posiada przylacze masy
spawarki zlokalizowane pod talerzem, pozwala ono na
podtaczenie przewodu masowego spawarki dzieki czemu
masa jest przenoszona z elementu spawanego poprzez
tarcze obrotowa do spawarki.

Maksymalne obcigzenie stotu obrotowego to 150kg
(1500N) gdy talerz znajduje sie w pozycji poziomej,
gdy talerz obrotowy znajduje sie w pozycji innej niz
pozioma maksymalne obcigzenie to 75kg (750N).
Nosnos¢ urzadzenia w zaleznosci od parametrow takich
jak odsuniecie $rodka ciezkosci elementu mocowanego
na talerzu obrotowym oraz odchylenie srodka ciezkosci
elementu montowanego na talerzu obrotowym obrazuje
ponizszy wykres

UWAGA! Nigdy nie przekracza¢é maksymalnej nosnosci
urzadzenia!
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3. Dopuszczalne odchylenie srodka ciezkosci od osi
obrotu wzgledem nosnosci
4. Wysokos$¢ srodka ciezkosci nad talerzem obrotowym

wzgledem noénosci

& Nalezy przytacza¢ mase spawarki jedynie w miejscu

do tego wyznaczonym (zgodnie z ilustracja ponizej),
przytaczenie masy do innego miejsca na maszynie
moze spowodowac jej uszkodzenie. Dozwolone jest
rowniez przytaczenie masy spawarki bezposrednio
do elementu spawanego.

3.1.2. OPIS TECHNICZNY
Pozycjoner spawalniczy sktada sie z nastepujacych
zespotow:

Tarcza obrotowa

Rama

Korpus

Uktad napedowy

Trzpien blokujacy

Uchwyt

Miejsca do transportu wézkiem paletowym
Otwory do kotwienia

N wWN =

3.1.3 PODSTAWA

Podstawa stanowi konstrukcje nosna dla wszystkich
podzespotéw pozycjonera. W dolnej czesci podstawy
znajduje sie rama wykonana z blachy gietej. W dolnej czesci
korpusu sa cztery stopki z otworami. Otwory w stopkach
umozliwiaja przytwierdzenie pozycjonera do podtoza
za pomoca kotew. W dolnej czesci korpusu znajduja sie
podtuzne otwory przewidziane przez producenta jako
miejsca do transportu pozycjonera wdzkiem paletowym.
W $rodkowej czesci blach bocznych przyspawano belke,
ktéra usztywnienia cata podstawe. Podobne zadanie
spetnia blacha tylna faczaca blachy boczne. Pétosie
napedu pochylania wsparte sa na tozyskach z oprawami
przykreconymi do blach bocznych.

A Zalecane jest, aby w przypadku mocowania do

talerza obrotowego elementéw, ktérych geometra
powoduje przesuniecie srodka ciezkosci maszyny w
dowolnym kierunku zwréci¢ szczegdlna uwage na
odpowiednie zakotwienie pozycjonera do posadzki.
Nieprzestrzeganie tego zalecania grozi utratg zycia
lub powaznymi obrazeniami.

15.06.2021
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3.1.4. RAMA OBROTOWA

Rama obrotowa jest konstrukcjg wsporcza dla talerza
obrotowego i napedu obrotu talerza. tozyska w ktérych
osadzona jest rama obrotowa zamontowane s w blachach
bocznych korpusu. Pozwala to na przechylanie ramy i
talerza obrotowego od poziomu do pionu. Konstrukcja
nosna ramy wykonana jest z blachy gietej. W $rodkowej
czesci ramy wkrecona jest tuleja z gniazdami na tozyska
watu obrotowego. Z boku ramy znajduje sie uchwyt
wspdtpracujacy z otworem fasolkowym w blasze bocznej
umozliwiajgc pochylanie talerza. W osi pochylania ramy
wspawane sg dwie pdtosie wspdtpracujace z tozyskami
obrotu.

3.1.5. WAL Z TARCZA
Wat z tarcza osadzony jest w ramie obrotowej za pomocg
tozyska barytkowego.

3.1.6. TARCZA OBROTOWA

Elementy obstugiwane przez urzadzenie mocowane sa do
tarczy obrotowej.

Mechanizmy pozycjonera zapewniaja obrét tarczy wokot
wiasnej osi oraz jej pochylanie od poziomu maksymalnie
do 90°. Talerz obrotowy posiada 3 otwory fasolkowe
promieniscie rozstawione co 120 stopni. Otwory te stuza
do mocowania elementéw spawanych.

3.1.7. OSLONY
Ostona  napedu  obrotu  chroni  motoreduktory
napedowe przed zanieczyszczeniami zwlaszcza

odpadami powstajgcymi podczas spawania elementow
zamocowanych do tarczy obrotowej. Ostony chronia takze
operatora przed kontaktem z niebezpiecznymi czesciami
maszyny.

3.1.8. MOTOREDUKTOR NAPEDU OBROTU

Naped obrotu tarczy sktada sie z dwustopniowego
motoreduktora o przetozeniu i=300. Naped jest
samohamowny co zapewnia zatrzymanie tarczy obrotowej
w dowolnej pozycji. Naped posiada zintegrowany silnik.

3.1.9. LAPY KOTWIACE

tapy kotwiace sa elementami integralnymi z dolng czescia
korpusu maszyny. S3 to prostokatne blachy stalowe
posiadajgce otwory przelotowe. Ich konstrukcja pozwala
na zakotwienie maszyny do podfoza przy wykorzystaniu
odpowiednich kotew.

Kotwy powinny zosta¢ dobrane zgodnie z zalecaniem
producenta kotew, stalowe, nie krétsze niz 220mm.

3.1.10. UCHWYTY TRANSPORTOWE
W  podstawie znajdujg sie otwory pozwalajace na
bezpieczne przemieszczanie urzadzenia przy pomocy
wozka widtowego lub paletowego.

3.1.11. ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE

3.1.11.1. SZAFA ELEKTRYCZNA

Szafa elektryczna zbudowana zgodnie obowigzujacymi
normami.  Posiada  uktady  zabezpieczen  przed
uszkodzeniem oraz porazeniem operatora. Obudowa szafy
posiada stopien ochrony IP60.

3.1.11.2. tAPY KOTWIACE

Maszyna zostata wyposazona w cztery tapy kotwiace, sa
to prostokatne elementy z blachy usytuowane na nogach
urzadzenia. Zalecane jest bezwzgledne zakotwienie
urzadzenia do posadzki przed rozpoczeciem pracy. Kotwy
zapobiegaja mozliwosci przewrocenia urzadzenia oraz
zapewniaja prawidtowa stabilno$¢ urzadzenia podczas
pracy.
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3.1.11.3. STRUKTURA INTERFEJSU STEROWANIA

Interfejs sterowania maszyny zostat skonstruowany w taki
sposob, aby zminimalizowad niebezpieczenstwo przy pracy
z urzadzeniem. Niezaleznie od wybranego wariantu sktada
sie on z kasety sterowniczej wyposazonej w szereg
przyciskow odpowiedzialnych za sterowanie
poszczegdlnymi funkcjami maszyny oraz przycisk nozny
inicjujacy ruch obrotowy talerza.

Przyciski na kasecie sterowniczej umozliwiajg nastawy
funkgji takich jak:

. zmiana kierunku obrotu
. predkos¢ obrotu stotu obrotowego
. awaryjne zatrzymanie maszyny

W celu zwiekszenia bezpieczenstwa uzytkowania maszyny
ruch obrotowy inicjowany jest jedynie poprzez wcisnigcie
przycisku noznego, w chwili jego zwolnienia ruch obrotowy
jest automatycznie zatrzymywany.

3.2. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

3.2.1 WARUNKI PRACY MASZYNY

Maszyna w trakcie pracy powinna by¢ ustawiona na
stanowisku zapewniajgcym dobry dostep do maszyny
z kazdej strony. Powinna sta¢ na stabilnym podtozu
wszystkimi czterema punktami przylegania podstawy.
Urzadzenie jest przeznaczone do pracy wewnatrz
pomieszczen. Zabronione jest korzystanie z maszyny na
wolnym powietrzu. Eksploatacja urzadzenia powinna
odbywaé sie w atmosferze wolnej od sktadnikow
zracych (kwaséw, zasad) i duzego zapylenia. Urzadzenie
przeznaczone jest do pracy w nastepujgcych warunkach:

PARAMETR WARUNKI PRACY
Temperatura o o
. +5°C do + 40°C
otoczenia
Wilgotnos¢ do 90% przy temperaturze 20°C

Wysoko$¢ nad

. do 2000 mnpm
poziomem morza

Stopien

X . do2
zanieczyszczenia

Srodowisko EMC

Srodowisko przemystowe

Stopien zabezpieczenia maszyny IP 60. Maszyna wytwarza
hatas nie wiekszy niz 65bB. Maszyna nie wytwarza
promieniowania jonizujacego.

3.2.2 PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO PRACY

Bezawaryjna praca maszyny i bezpieczenstwo obstugi
wymagaja, aby dostarczeniu maszyny na miejsce pracy
wszystkie mechanizmy i potaczenia przewoddw instalacji
elektrycznej byly doktadnie sprawdzone. Nie dopuszcza
sie rozpoczynania pracy maszyny bez uprzedniego
sprawdzenia poszczegdlnych mechanizméw  bez
obcigzenia.

3.2.3 STANOWISKO PRACY

Uruchomienie i obstuga urzadzenia moze sie odbywaé
jedynie pod warunkiem doktadnego zapoznania sie z jego
przeznaczeniem, budowa i dziataniem.

Stanowisko spawalnicze musi spetnia¢ odpowiednie
wymogi, miedzy innymi mie¢ zastosowane wyciagi pytow
i gazéw spawalniczych, posiada¢ odpowiednia instalacje
oswietleniowa i elektryczng, by¢ wyposazone w ruchome
ekrany spawalnicze, znajdowa¢ sie w pomieszczeniu o
odpowiednim kolorze $cian, odpowiednim materiale
podtogi i odpowiedniej wentylacji. Musi takze byc




wyposazone w koce azbestowe, gasnice proszkowe lub
$niegowe. Ochrona osobista operatora winna sie sktadac
z butéw skérzanych z metalowg naktadka, rekawic
skorzanych pieciopalczastych ze szwami wewnetrznymi,
maski spawalniczej ze szktem filtrujgcym oraz fartucha
ochronnego.

3.2.4 UWAGI OGOLNE

Producent nie przyjmuje zadnej odpowiedzialnosci za

uszkodzenia lub obrazenia wynikle z nieprzestrzegania

instrukcji bezpieczenstwa i przepiséw podanych w

niniejszym dokumencie albo niestarannosci podczas

instalacji lub odbioru eksploatacyjnego maszyny

. Niniejsza Cze$¢ ,MONTAZ" dotyczy tylko czynnosci
zwigzanych z instalacjg i odbiorem eksploatacyjnym,
ktére moga byc¢ wykonywane przez profesjonalny
personel. Wszystkie czynnosci nie opisane w
niniejszym rozdziale sg zastrzezone dla serwisu
producenta.

. Osoby postronne nie moga przebywac¢ w rejonie
wykonywanych prac. Rejon roboczy powinien byé
wydzielony i odpowiednio oznaczony.

. Nalezy uzywa¢ tylko odpowiedniego sprzetu
podnoszacego o wystarczajagcym udzwigu. Sprzet
podnoszacy powinien by¢ uzywany tylko przez
osoby uprawnione.

. Nie wolno  przechodzi¢c pod podniesionym
tadunkiem.

. Nie wolno wspina¢ sie po czesciach maszyny.

. Urzadzenia zabezpieczajace zdemontowane na

czas instalacji musza by¢ ponownie zamontowane
bezzwtocznie po wykonaniu tych czynnosci i
sprawdzone pod katem prawidtowego dziatania.

. Maszyna powinna by¢ podnoszona za przewidziane
do tego uchwyty. Podnoszenie maszyny za miejsca
inne niz do tego wskazane moze prowadzi¢ do
ryzyka utraty zdrowia lub zycia oraz uszkodzenia
maszyny.

3.2.5 MONTAZ

Maszyna po dostarczeniu powinna zostal  prze
kondycjonowana przez 48h w docelowym srodowisku
pracy przed podfgczaniem zasilania. Montaz maszyny
moze by¢ wykonywany wytacznie przez przeszkolonego
operatora.

Montaz maszyny powinien by¢ wykonywany w miejscu
do tego wyznaczonym, wolnym od zagrozen, dobrze
oswietlonym i zapewniajacym dobra widocznos$¢ oraz
dostep do maszyny z kazdej strony. Maszyna powinna by¢
ustawiona na stabilnym pozbawionym wibracji podtozu.
W przypadku wystepowania drgan maszyny nalezy upewnic¢
sie, ze jest prawidlo ustawiona na podfozu, opcjonalnie
mozna wykorzysta¢ niepalny materiat ttumigcy drgania
jako warstwe izolacyjna pomiedzy podstawa maszyny a
podtozem.

Poziom hatasu generowany przez urzadzenie nie przekracza
65 dB. Operator w trakcie pracy przy urzadzeniu powinien
stosowac ochrone stuchu.

3.2.6 PROBY RUCHOWE ZMONTOWANEJ MASZYNY
Po montazu nalezy wykonac¢ préby ruchowe maszyny.

3.2.6.1 CZYNNOSCI PRZED URUCHOMIENIEM

Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzic:

. potaczenia  spoczynkowe i ruchowe oraz
zabezpieczenia przed odkrecaniem lub
poluzowaniem elementéw taczacych

. stan potgczen w instalacji elektrycznej
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3.2.6.2 CZYNNOSCI PO URUCHOMIENIU

Po uruchomieniu maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie
wszystkich mechanizméw napedzanych elektrycznie.
Podczas prob ruchowych nalezy zwracac szczegdlng uwage
na:

. prawidtowo$¢ dziatania poszczegdinych zespotdow
maszyny,

. prawidtowos¢  dziatania  uktadu  elektrycznego
napedu i sterowania, zwilaszcza wylacznikow
awaryjnych.

Nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytacznika awaryjnego (opisane

w rozdziale zatrzymanie

awaryjne) poprzez uruchomienie danego trybu pracy oraz

wykoname awaryjnego zatrzymania oraz upewnic sie, ze:
zatrzymame ma pierwszenstwo nad wszystkimi
innymi trybami pracy maszyny

. odtacza ten naped, ktéry powinno

. wycisniecie wytacznika nie powoduje uruchomienia
maszyny

W przypadku zaistnienia nieprawidtowosci w dziataniu

poszczegolnych  mechanizméw i zespotdw maszyny

podczas préb bez obciazenia nalezy usuna¢ ewentualne

usterki i wéwczas mozna przystapi¢ do pracy.

3.3. PRACA Z URZADZENIEM

3.3.1 TECHNOLOGIA PRACY URZADZENIA

Element spawany mocowany jest do obrotowego talerza.
Zaktadanie i mocowanie elementu na talerz ustawiony
w pozycji poziomej powinno przebiegaé w nastepujacy
sposob.

Operator powinien wykonywac czynnosci w nastepujacej

kolejnosci:

. Ustawic stot w pozycji poziomej.

. Zamocowac element spawany.

. Pochyli¢ stét pod katem zapewniajacym komfort
pracy spawacza.

. Zablokowa¢ rame obrotowa w  okreslonej
pochyleniem talerza pozycji

. Upewnic sie ze trzpien blokujacy pewnie zablokowat
pozycje ramy

. Wybrac kierunek obrotéw talerza.

. Okresli¢ predkos¢ obrotu talerza

. Rozpocza¢ spawanie obracajac talerz w miare
postepu prac spawalniczych.

. Po zakonczeniu spawania ustawi¢ stot w pozycji
poziomej.

. Zajac¢ element spawany.

3.3.2 PERSONEL OBStUGUJACY

3.3.2.1 STAN | KWALIFIKACJE OBStUGI

Bezposrednig obstuge maszyny stanowi pracownik

wykonujacy prace spawalnicze - operator.

Operator powinien:

. by¢ przeszkolony w zakresie obstugi maszyny

. posiada¢ kwalifikacje $lusarza, montera z dobrg
znajomoscig napeddw i sterowania

. elektrycznego

. znac szczegdtowo konstrukcje maszyny

. znac zasady i technologie pracy maszyny

. znac instrukcje obstugi maszyny

. znac przepisy BHP dotyczace obstugi maszyny

3.3.2.2 ZAKRES OBOWIAZKOW

Operator powinien obstugiwa¢ maszyne zgodnie z
wytycznymi instrukcji obstugi, a takze regulaminem
obowigzujagcym w miejscu pracy.

Do obowiazkéw operatora nalezy:

. wykonywanie okresowych przegladéw oraz napraw
biezacych i awaryjnych
. utrzymanie maszyny w petnej sprawnosci technicznej

i eksploatacyjnej
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. konserwacja i utrzymanie maszyny w czystosci
. przestrzeganie przepiséw BHP podczas montazu,
pracy i napraw maszyny

3.3.3.TRYBY PRACY URZADZENIA

Urzadzenie posiada 1 tryb pracy - praca ptynna (z regulacja
obrotéw). Jest to domysiny tryb pracy urzadzenia. W
tym trybie pracy mozliwa jest zmiana kierunku obrotow.
Zaleca sie zatrzymanie urzadzenia przed zmiang kierunku
obrotéw. Uruchomienie pozycjonera w opisanym trybie
pracy odbywa sie przez wcisnigcie pedatu noznego. Po
zwolnieniu pedatu noznego urzadzenie sie zatrzyma.
Urzadzenie pracuje tylko podczas gdy operator utrzymuje
nacisk na przycisk nozny. Po jego zwolnieniu urzadzenie
zatrzyma obrot.

3.3.4 SYSTEM STEROWANIA URZADZENIA

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem zapoznac sie z

rozdziatem ,Bezpieczenstwo” Ten rozdziat instrukgji obstugi

jest skierowany do bezposrednich operatoréw urzadzenia,

mimo to wszyscy przebywajacy w poblizu urzadzenia

powinni si¢ z nim zapozna¢. Urzadzenie posiada uktad

sterowania ktéry sktada sie z nastepujacych elementéw

1. Szafa sterownicza

2. Panel sterowniczy operatora
sterownicza na przewodzie)

3. Przewody przytaczeniowe panelu operatora oraz
przewdd zasilajacy

4. Przycisk nozny

3.3.5 PANEL OPERATORSKI

(reczna  kaseta

Panel  operatorski posiada szereg przyciskow i

przetacznikdw:

1. Przycisk awaryjnego stopu

2. Potencjometr — pozwala na ustawienie zadanej
predkosci

3. Przetacznik stabilny dwupozycyjny zmiany kierunku
obrotéow

3.3.6 PROCEDURA URUCHOMIENIA URZADZENIA
Kolejnos¢ dziatan podczas uruchomiania urzadzenia
1. Przetaczy¢ wytgcznik gtowny z pozycji 0 na pozycje 1

2. Wecisngé  zielony przycisk na przedniej czesci
obudowy szafy
3. Po okoto 5 sekundach urzadzenie jest gotowe do

pracy — mozna rozpoczac sterowanie przy pomocy
panelu operatorskiego
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W przypadku gdy przy pierwszym uruchomieniu
urzadzenia pomimo poprawnego przeprowadzenia
krokéw od 1 do 3 urzadzenie nie pracuje nalezy je
wytaczy¢ a nastepnie sprawdzic i zamieni¢ kolejnos¢
faz w podtaczanym zrddle zasilania. Po wykonaniu
tej czynnosci ponownie przeprowadzi¢ procedure
uruchomienia urzadzenia.

Po poprawnym uruchomieniu urzadzenia upewnic¢ sie ze
na potencjometrze zadano wiasciwa predkos¢ obrotowa,
nastepnie wcisnac i przytrzymac przycisk nozny. Urzadzenie
rozpocznie prace z zadanymi parametrami. Zwolnienie
nacisku na przycisk nozny powoduje przerwanie pracy
urzadzenia.

Dla  zachowania bezpieczenstwa  operatora
urzadzenie pracuje tylko podczas gdy wecisniety
jest przycisk nozny, w przypadku jego zwolnienia
nastepuje zatrzymanie pracy urzadzenia.

3.3.7 ZMIANA KIERUNKU OBROTOW TALERZA

Zaréwno przed rozpoczeciem pracy urzadzenia jak i w
trakcie jego pracy mozliwa jest zmiana kierunku obrotow
poprzez zmiane potozenia przetacznika dwupozycyjnego
na panelu operatorskim.

Zaleca sie, aby przez kazda zmianag kierunku obrotéw
zatrzymac maszyne.

3.3.8 ZMIANA KATA POCHYLENIA RAMY OBROTOWEJ
Przed rozpoczeciem pracy urzadzenia mozliwa jest zmiana
kata pochylenia ramy obrotowej. Czynnosc ta realizowana
jestrecznie poprzez lekkie wysuniecie trzpienia blokujacego
zlokalizowanego na bocznej $cianie korpusu oraz uchwyt
(dzwignie) po prawej stronie korpusu.

Aby wykona¢ operacje zmiany kata pochylenia ramy
operator powinien upewnic sie ze na talerzu obrotowym
nie spoczywa detal. Nastepnie poprzez lekkie wysuniecie
trzpienia blokujacego odblokowa¢ ruch ustawczy ramy
obrotowej. Ustawi¢ rame w zadanym potozeniu trzymajac
za dZwignie po prawej stronie. Zabezpieczy¢ rame w danym
potozeniu poprzez ponowne zablokowanie trzpieniem
ustawczym. Upewnic sie ze trzpien poprawnie zablokowat
rame (jest wsuniety na petna gtebokosc).

Podczas zmiany kata potozenia ramy obrotowej
zachowac szczeg6lng ostroznos¢. Zabrania sie zmiany
kata potozenia ramy obrotowej z zamocowanym
detalem. Czynno$¢ ta powinna zawsze byc
wykonywana bez obcigzonego talerza obrotowego.

ﬁ Zabrania sie zmiany kata potozenia ramy obrotowej
w trakcie trwania ruchu obrotowego talerza.

339 PROCEDURA
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W przypadku wystapienia potrzeby nagtego awaryjnego
zatrzymania pracy urzadzenia zdecydowanym ruchem
wecisnac jeden z przyciskdw awaryjnych. Urzadzenie posiada
dwa przyciski awaryjnego zatrzymania jeden zlokalizowany
na przedniej czesci szafy sterowniczej oraz drugi na recznej
kasecie. Po wcisnieciu przycisku awaryjnego zatrzymania
urzadzenie przerwie prace. Aby mozliwe byto wznowienie
pracy urzadzenia nalezy wyciggna¢ wcisniety przycisk
awaryjnego zatrzymania poprzez lekkie przekrecenie
go zgodnie z kierunkiem strzatki znajdujacej sie na jego
obudowie. Nastepnie trzeba wcisna¢ zielony przycisk
znajdujacy sie na szafie sterowniczej.

AWARYJNEGO  ZATRZYMANIA

A Przed ponownym uruchomieniem maszyny nalezy sie
upewnic ze mozna bezpiecznie wznowic prace.

A Zatrzymanie awaryjne nie pozbawia maszyny napiecia
zasilania. Aby pozbawi¢ maszyne zasilania nalezy
wyciggnaé wtyk sieciowy z gniazda sieciowego.
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3.3.10 PROCEDURA WYtACZENIA URZADZENIA
Kolejnos¢ dziatan podczas wytgczania urzadzenia
1. Wcisng¢ czerwony przycisk na przedniej czesci
obudowy szafy
2. Po odczekaniu 5 sekund przetaczy¢ wytacznik
gtéwny z pozycji 1 na pozycje 0

3.4. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

a) Przed kazdym czyszczeniem, regulacjg, wymiana
osprzetu, a takze jezeli urzadzenie nie jest uzywane,
nalezy wyciagna¢ wtyczke sieciowa i catkowicie
ochtodzi¢ urzadzenie.

b) Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowac
wytgcznie srodki niezawierajgce substancji zracych.

9] Po kazdym czyszczeniu wszystkie elementy nalezy
dobrze wysuszy¢, zanim urzadzenie zostanie
ponownie uzyte.

d) Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w suchym i
chtodnym miejscu chronionym przed wilgocig i
bezposrednim promieniowaniem stonecznym.

e) Zabrania sie spryskiwania urzadzenia strumieniem
wody lub zanurzania urzadzenia w wodzie.

f) Nalezy pamietaé, aby przez otwory wentylacyjne
znajdujace sie w obudowie nie dostata sie woda.

a) Otwory wentylacyjne nalezy czysci¢ pedzelkiem i
sprezonym powietrzem.

h) Nalezy wykonywac¢ regularne przeglady urzadzenia
pod katem jego sprawnosci technicznej oraz
wszelkich uszkodzen.

i) Do czyszczenia nalezy uzywacé miekkiej Sciereczki.

] Do czyszczenia nie wolno uzywac ostrych i/lub
metalowych przedmiotéw (np. drucianej szczotki lub
metalowej topatki) poniewaz moga one uszkodzi¢
powierzchnie materiatu, z ktérego wykonane jest
urzadzenie.

3.4.1 UWAGI OGOLNE

Celem konserwacji jest utrzymanie maszyny w stanie
petnej sprawnosci eksploatacyjnej i zabezpieczenie przed
zbyt szybkim zuzyciem. Zabiegi konserwacyjne i przeglady
techniczne powinny by¢ wykonywane przez operatora

maszyny.
Zabiegi konserwacyjne obejmuja nastepujace czynnosci:

. czyszczenie maszyny

. smarowanie

. dokonywanie  okresowych  przegladéw  stanu

technicznego.

3.4.2 CZYSZCZENIE | ZABEZPIECZENIE PRZED KOROZJA

W celu utrzymania maszyny w czystosci nalezy codziennie
po zakonczeniu pracy oczysci¢ z brudu i odpaddéw
spawalniczych wszystkie mechanizmy maszyny, a w
szczegdlnosci talerz obrotowy. Powierzchnie malowane,
na ktorych zostata uszkodzona powitoka malarska
nalezy okresowo po usunieciu powtoki uszkodzonej i po
oczyszczeniu podtoza pokry¢ farbg do gruntowania, a
nastepnie pokry¢ farba nawierzchniowa.

3.4.3 CZYNNOSCI SMAROWANIA | OBSEUGI MASZYNY

Czynnoéci smarowania i obstugi maszyny powinny

by¢ przeprowadzone zgodnie z wytycznymi zawartymi

W niniejszej instrukcji obstugi oraz nizej podanymi

zaleceniami ogolnymi:

. przed wprowadzeniem smaru do  punktow
smarowania nalezy usung¢ szmatg pokrywajace je
zanieczyszczenia

. po wprowadzeniu smaru do smarowniczki nalezy na
gtéwce smarowniczki pozostawi¢ troche smaru jako
zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem

. przy wymianie smaru w tozyskach tocznych nalezy
usuna¢ z nich zuzyty smar, wymy¢ tozyska w nafcie
JAntykor” lub benzynie ekstrakcyjnej i doktadnie
wysuszy¢ suchym powietrzem, a nastepnie wypetnic
Swiezym smarem 2/3 do 3/4 pojemnosci opraw
tozysk

. smary i oleje powinny by¢ przechowywane
we wiasciwych dla nich opakowaniach w petni
zabezpieczajacymi przed szkodliwymi wptywami
czynnikéw zewnetrznych

. nie wolno mieszac ze sobg réznych gatunkéw olejéw
i smaréw.
344 TABELA SMAROWANIA | HARMONOGRAM
CZYNNOSCI WYKONYWANYCH PRZEZ OPERATORA
] RODZAJ
Lp MIEJSCE ) OKRESLENIE OLEJU
" | CZYNNOSCI | CZYNNOSCI LUB
SMARU

Przed uruchomieniem
maszyny. Sprawdzi¢
potozenie wytgcznika
Wytgcznik gtéwnego — czy
gtéwny maszyne mozna
uruchomic¢ tylko
wtedy, gdy wytgcznik
jest w potozeniu ON.

Co 8 godzin lub codziennie

Oczysci¢ z brudu
Talerz . .
1 obroto i odpadow

Wy spawalniczych

Co 500 godzin jak powyzej oraz

tozyska Smar
1 pochylania Wprowadzi¢ smar do | LGLT2SKF
© | stotu smarowniczek lub
obrotowego podobny

Co 3000 godzin lub co pét roku czynnosci jak powyzej
oraz

Przeprowadzi¢
kontrole oleju i

jego poziomu oleju.
Skontrolowaé odgtosy
tarcia pod wzgledem

Motoreduktor | wystepowania Olej
1. | napedu ewentualnych mineralny
obrotu uszkodzen w CLP 220
tozyskach.

Przeprowadzi¢
kontrole wzrokowa
uszczelek pod
wzgledem szczelnosci.
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4. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

é Procedure resetu bezpiecznikéw przeprowadzac tylko
po upewnieniu sie ze maszyna zostata odtgczona od

’I;‘gé?(EASPOtU RODZAJ TYP ?ZCTZBA zasilania a wtyk jest w widocznym miejscu.
i & Zatrzymanie awaryjne nie pozbawia maszyny
MDWD 30/50, napiecia zasilania. Aby pozbawi¢ maszyne zasilania
Przektadnia | i=400, silnik 1 nalezy wyciagnac wtyk sieciowy z gniazda sieciowego
0.09kw ROZDZIELNICA ZASILAJACO STEROWNICA
; Przeglad oznaczen struktur
) E°nylf° DING35 22206 | 1 Rk 4
Obroét aryikowe OZNACZENIE | OPIS
tozygko UCF203 2 =RPW Rozdzielnica zasilajgco sterownica
wahliwe
X =E_RPW Elewacja rozdzielnicy
Ramie GN310-16- 1
dzwigni 1160-E-ZB =PW-150 Pozycjoner spawalniczy
5. USUWANIE ZUZYTYCH URZADZEN. =Ks Kaseta sterownicza
Po zakonczeniu okresu uzytkowania nie wolno usuwac +CLA Catoéciowa lista artykutow
niniejszego  produktu  poprzez normalne  odpady
komunalne, lecz nalezy go odda¢ do punktu zbioérki i +LA Lista akcesoriow

recyklingu zgodnego z lokalnie obowigzujagcym prawem.

@ Jesli- jakakolwiek cze$¢ maszyny lub sSrodek
% czyszczacy ma by¢ usuniety, nalezy to zrobi¢ w
sposoéb przyjazny dla srodowiska.

Po wielu latach eksploatacji, podzespoty maszyny moga
ulec uszkodzeniu niemozliwemu do naprawienia. W takich
przypadkach, nalezy zutylizowa¢ maszyne zgodnie z
obowiazujacymi lokalnie przepisami ochrony srodowiska
naturalnego. Maszyne mozna réwniez rozebrac i jej czesci
przechowywac bezpiecznie w sposéb jak mniej szkodliwy
dla srodowiska naturalnego.

Zalecana jest segregacja nastepujacych elementow:

. Zuzyte smary i oleje
. Elementy metalowe
. Czesci elektryczne i elektroniczne
. Tworzywa sztuczne.

O ile nie uzgodniono inaczej, czesci i materiaty wymieniane
podczas konserwacji zapobiegawczej albo napraw
pozostaja wiasnoscig wihasciciela. Jezeli producent nie
chce zabra¢ tych materiatéw, prosimy uzyskac informacje
o ich recyklingu lub utylizacji przyjaznej dla Srodowiska.
Prawie wszystkie zuzyte oleje i smary sg traktowane jako
odpady chemiczne. Ich usuwanie musi wykona¢ firma
specjalistyczna.

6. SCHEMAT ELEKTRYCZNY ORAZ SERWIS ELEKTRYCZNY
Podtaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej powinien
wykonywac przeszkolony w tym zakresie pracownik po
zapoznaniu sie z niniejsza instrukcja obstugi. Podtaczenie
maszyny dokonuje sie przy wykorzystaniu przylacza
kablowego gietkiego zakornczonego wtykiem sieciowym
jednofazowym z uziemieniem typu CEE 7/6 do gniazda
sieciowego 230VAC 50Hz zabezpieczonego bezpiecznikiem
16A. Urzadzenie posiada | klase ochrony przed porazeniem
w zwigzku z tym instalacja przytaczeniowa musi byc
zaopatrzona w przewdéd ochronny. Zdejmowanie
ostony przy zataczonym do sieci urzadzeniu jak réwniez
uzytkowanie urzadzenia ze zdjeta ostonag jest surowo
wzbronione. Prace konserwacyjne (czystos¢ skrzyni
sterujgcej oraz panelu sterowniczego) powinny by¢
prowadzone przez uprawnione osoby z zachowaniem
warunkoéw bezpieczenstwa obowigzujacych dla urzadzen
elektrycznych. Po zakonczeniu pracy lub przed majaca
dtuzej trwac przerwg nalezy przewdd zasilajacy odtaczy¢
od sieci. Uktad sterowania urzadzenia (z wytaczeniem
procedury resetu bezpiecznikdéw) nie jest przewidziany
do samodzielnego serwisowania przez uzytkownika
koncowego.
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SCHEMAT ROZWNIETY STEROWANIA

A UWAGA: Rysunek produktu znajduje sie na koncu
instrukcji na stronie: 93-94.

CALOSCIOWA LISTA ARTYKULOW
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Roztacznik
N WSI 25/2 10X38  |bezpieczniko-
T [Weidmilller 1 11966000000 |wy WSl 25/2
10X38 2P 32A
Whktadka topi-
2 [eaToN 2 g%éﬁz kowa 0x38mm
gG12A
3 0
Wytacznik
4 |EATON 1 gle_;g(_)iz nadpradowy
1-f. B2A 6kA
Przekaznik
46.52.8.230.0040 |46.52.8.230.
> [FINDER L 46.52.8.230.0040 (0040 (230VAC,
2P)
Waskoproftlo-
95.05.0.000.0000 |we gniazdo
6 [FINDER 1 [95.05.0000.0000 [95.05.0.000.
0000 (2P)
Przeksztattnik
czestotliwosci
. 1-fazowy
Schneider ATV320
7 - 1 200/240VAC
Electric ATV320U04M2C 50/60Hz
0.37kW 3.3A
1P20
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Ogranicznik Daszek
N 9540000000 bezsrubowy ochronny
8 [Weidmiiller {6 15540000000  [zEW 35 na 25U1900. do przycisku
szyne TS 35 0DY30-0AAQ grzybkowego
X 23 | Siemens 3 z kluczem
Etykieta na 35U1900- 22m 26Hy
A 1806120000 ogranicznik 0DY30-0AA0
9 [Weidmiiller {3 13506120000 ZEW 35 - EM SToP
- AWARYJNY
8/30 dla 35U
Scianka _ .
10 [weigmiiier | 3 [1748660000  Jkoncowa do 24 | EATON 1 2A229i9F<110K ?g}gqomen
1748660000 ZDU10 - ZAP/
TW 1 szara 25 | EaTON 1 M22-WRK3 Przetacznik 3
Zacze sprezv 216872 pozycyjny
A 1608510000 acze sprezy -
11 |Weidmiiller 17 1608510000 nowe. Szara, Przetacznik
2.5mm2 26 | ELECTRO 24 | 1 P1-BO nozny
Ztacze P1-BO monostabilny
z 15A
B 1608520000 sprezynowe,
12 |weidmiiller {1 f; 508550000 |Niebieska, ]
2.5mm2 LISTA ARTYKUEOW
Ztacze spre- 2
I 1608640000 zynowe PE, o B
13 [Weidmiiller 2 11608640000 |ielony / z6tty, g 5
2.5mm2 5 ;1_) 8.4_;
Lampka j“z § 23 g
- = i j 2 B T o
14 |eATON 1 M22-LED230-W |sygnalizacyjna ) g |y s £ e e
216563 LED 230 VAC of 8|38 5 33 8
BIALA i
T0-1-8200/  [EACENik krzyw- E‘e’iﬁiiiﬁko- WSI 25/2 10X38
15 |EATON 1 067352 ggmg—;rlzi 1 |-2F1 1 wy WsI 252 |1966090000 Weidmiiller
10X38 2P 32A
Naped przy-
M22-DDL-GR-  [cisku podwdj- ngtig&z Gion
16 [EATON 1 |GB1/GBO nego z lampka 2 |2r1 |2 0xgsmm ?:10612 EATON
216702 sygnalizacyjng G12A
START / STOP 9
tacznik do 3 |2 0
mocowania Wytacznik
M22-A : .
17 |EATON 1 reara Mocowanie 4 |2r2 | 1 |nadpradowy %3‘2022 EATON
do priyty 1-f. B2A6KA
czogowej
Przekaznik
Styki 46.52.8230. |46.528.230.0040
M22-K10 ) g
18 |EATON 3 1516376 pomocnicze ST [ 7 Jooso 465282300040 |FNDER
1NO (230VAC, 2P)
M22-KOT Styki Waskoprofi-
19 |EATON T 1216378 pomocnicze 6 |21 | 1 |lowe gniazdo |95.05.00000000 | oee
INC 95.05.0.000. {95.05.0.000.0000
35U1000-1HB20- |STOP 0000 2P)
) 0AAOD AWARYJNY 7N 0
20 [Siemens 3 [35U1000-1HB20- |odbl. przez
0AA0 obrot 8 |-PE 0
35U1400-1AA10- |, . . Przeksztattnik
a1 |si 5 |1€A0 Styki czestotliwosci
iemens omocnicze R
35UT400-TAATO- A o lsur |4 ;ofg/z%}\lmc ATV320 Schneider
50/60HZ ATV320U04M2C |Electric
35U1550- 0.37kW 3.3A
. 0AA10-0AAQ Uchwyt na 3 P20
22 | Siemens 3 |3sutsso- bloki, metal
0AA10-0AAQ
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Ogranicznik Ztacze
. bezsiubowy 9540000000 S sprezyno- 1608510000 R
10-1XS1 | 2 ZEW 35 na 9540000000 Weidmiiller 23 |-2x71 we, Szara, 1608510000 Weidmiiller|
szyna TS 35 2.5mm2
Etykieta na Ztacze
ogranicznik | 1806120000 T sprezynowe
11]-1%51 | 1 Weidmiill
ZEW 35 - EM | 1806120000 TN {aaf-2xr | 1 [PE zielony 15000000 | weidmiiler
8/30 / 76Hy,
Scianka 25mm2
koncowa Lampka sy-
1748660000 . =
12|-1XS1 | 1 |do ZDU10 Weidmiiller, — li i M22-LED230-W
1748660000 - gnalizacyjna
-ZAP/TW 1 25 sm’ LED 230 VAC 216563 EATON
szara BIALA
Ztacze _ tacznik
i sprezyno- | 1608510000 i T krzywkowy | T01-8200/E
13T (1) e Szara,  |1608510000  |WVeidmiller] 120 1RPW-f 11505 00 o lo673s52 EATON
2.5mm2 Q1 drzwi
Ogranicznik Naped
. bezérubowy 9540000000 S przycisku
14[-X21 1 2 76w 35 na [os40000000  [VVEidMiiller £ podwéjnego M22-DDL-GR-
szyna TS 35 27 |RPW- z lampka -GB1/GB0O EATON
Etykieta na 251 sygnalizacyj- [216702
P ng START /
15 [-axz1 | 1 |[ogranicznik 1806120000 iy vijer sTOP
ZEW 35 - EM |1806120000
8/30 tacznik do
P =E_ mocowania -
ﬁg‘ﬁ?g@a 20 |RPW- Mocowanie 2/553761 EATON
10[-xz1 | 1 |dozouto  [(798990090 |weicmiiler 21 S:opgﬁ-
~ZAP/TW 1 gowe
Szara =
i Styki pomoc- |M22-K10
Ztacze 2 SS:N nicze TNO 216376 EATON
B sprezyno- 1608510000 I
X201 3 (e szara,  |1608570000 | WWeidmiiller iy Sk pomoc. | M22-601
2.5mm?2 - : _
mm 30 |RPW. nicze INC  [216378 EATON
251
Ztacze
R sprezynowe, | 1608520000 S =E_
TS T [Niebieska,  |1608520000  |Weidmiiler] f 31l eow
25mm2 251
Ztgcze - -
sp?eiynowe 1608640000 =E STOP AWA- SSUSXOA%MB .
19{-1xz1 | 1 [PE zielony |1 20ae 0000 Weidmiiller| |32 gstl—l RYINY gd,th 3501000- Siemens
/ 20k, W pizez 0brot - 1411820-0AA0
2.5mm2
~ 35U1400-1AA-
Ogranicznik oo Styki pomoc- |10-1EAO ’
20l-axz1 | o [pezsiubony [osa00o0000 [ | 33IRPWE 12 e oNe  (3sut4o0-1aa.  [SEMeNS
ZEW35na  |9540000000 35Aw 10-1EAQ
e 35U1550-0AA
Etykieta na 34 F:lPW ll\Jlg—;V\E?IgKI 10-0AA0 Siemens
. ogranicznik | 1806120000 - § " [3sut1s50-QAA- |
21|-X21 | 1 e w35 e |1806120000 | Weidmiiller 35Awl METAL 10-QAAQ
8/30
- Daszek
Scianka ochronny
koncowa do przycisku
22|-2xz1 | 1 |dozouto  [1748660000 Ny eiimiier -t graybkowego | 33U1960-0DY-
1748660000 — 30-OAAG )
-ZAP/TW 1 35 |RPW- z kluczem Siemens
35U1900-0DY-
szara 3SAwI 22mm 30-OAA0
76ity STOP
AWARYINY
dla3SU
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PRZEGLAD KABLI
=PW-
36150- E % @
MCT <| g & &
— N ~ =
=KS Potencjometr | M22-R10K g §T) <8 N5 %
=Ko - 2| N K] K] )
373rs 10kQ 229491 EATON <2 92 | 22| = |82 5]
2o B2 |22 § |B|%[2g)]3
=Ks- Przetacznik 3 |M22-WRK3 Rle3| =5 S5 MR
361351 poyeyiny  |216872 EATON 2188 22 | 22| & (2[5 &3
=KS- Styki pomoc- |M22-K10 =KS-
39351 nicze INO  |216376 EATON = DS/ 3riy [iz-s00
Y |RPW/ |Rozdzielnica
= 3R1 zasilaiaco Kaseta |12 x 1211010,75
=KS /Sktvssryjny ggu&:ﬁg-ms- " creronica [cterow- (075mm
40fasawt [ 1 [odbl Przez  |35ut000-1HB-  |SiEmeNS e
obrét 20-0AA0 =Ks-
-3s1/
Styki 35U1400-1AA- 351 Kaseta
ol omocnicze | 19;1EA Siemens sterow-
2SAWT SNC 35U1400-1AA- nicza
10-1EAD
=KS-
35U1550-0AA- A
=KS- Uchwyt na 3 |10-0AA0 . o
#212saw1 | 1 |bloki, metal |35U1550-08a-  [SEMeNS 35AW2 b
10-0AA0 sterow-
Daszek nicza
ochronny o XS/
do p&yc”ku 35U1900-0DY- 2 [RPwy [Rozdzielnica [=Ms- BT 1000 |, f 5 [ |
43 =KS- gr;y OWego 137 0AA0 i =351 zasilajaco  |-3S1 2xTmm?
2sawt | 1 [EXMEEN 13su1900-0Dy- [ >EMENS sterownica
22m zotty
30-0AA0
STOP _ 221/ |_ow. |ssoo
AWARYJNY E RPW/ |Rozdzielnica 1_50_ 4G alalis|s
dla 35U = [MC1  |zasilajaco ) '
] . MC1 1,5mm
sterownica
Stop 35U1000-1HB-
=KS- Awaryjny 20-0AA0 .
413sawz2 | T |odbl Przez  [3sut000-1HB-  [Semens
obrot 20-0AA0
. 3SU1400-1AA-
7L Stgrl;locnicze 10-1EAO Siemens
asawz | < [OOF 35U1400-1AA-
10-1EAO
3SU1550-0AA-
=KS- Uchwyt na3 |10-0AA0 .
46135aw2 | " |bloki, metal [3su1550-0aa-  [SiEMeNS
10-0AA0
Daszek
ochronny
do pﬁc‘,‘vs:“o 35U1900-0DY-
7|2 Ezgrljtljczem 9°[30-0800 Siemens
35Aw2 9 35U1900-0DY-
22m z6tty 30-0AA0
STOP
AWARYINY
dla 3SU
Przetacznik
18]=Ms- nozny PB-BO ELEC-
351 monostabilny | PB-BO TRO_ 24

15A

40

15.06.2021

(o7 4

NAVOD K OBSLUZE

TECHNICKE UDAJE

Popis parametru Hodnota parametru

Nazev vyrobku POLOHOVAC
o SVAROVANI
Model S-SPEEDWELD-150

Jmenovité napéti napajeni

[V~]/Frekvence [Hz] 20
Jmenovity proud [A] 6
Instalovany vykon [kW] 0,09
Zdvihaci kapacita stolu ve 150
vodorovné poloze [kg]

Zdvihaci kapacita stolu 75

v jakékoliv poloze [kg]

Uhel sklonu stolu [°] 0+90
Priimér oto¢ného stolu [mm] 400
Rychlost otaceni stolu 033
[otacky/min] =
Stupen ochrany IP IP60
Rozméry [Sitka x hloubka TGS
x vy$ka; mm] !
Hmotnost [kg] 80

1. VSEOBECNY POPIS

Navod slouzi jako napovéda pro bezpecné a spolehlivé
pouzivani vyrobku. Vyrobek je navrzen a vyroben presné
podle technickych tdajli za pouziti nejnovéjsich technologii
a komponentt a za dodrzeni nejvyssich jakostnich norem.

PRED ZAHAJENIM PRACE SI DUKLADNE PRECTETE
TENTO NAVOD A UJISTETE SE, ZE JSTE POCHOPILI
VSECHNY POKYNY.

Pro zajisténi dlouhého a spolehlivého fungovani zafizeni
pravidelné provadéjte revize a Gdrzbu v souladu s pokyny
uvedenymi v tomto navodu. Technické Udaje a specifikace
uvedené v navodu jsou aktualni. Vyrobce si vyhrazuje
pravo provadét zmény za Ucelem zvysSeni kvality. Vzhledem
k technickému pokroku a moznosti omezeni hluku bylo
zarizeni navrzeno a vyrobeno tak, aby nebezpeci vyplyvajici
z emise hluku bylo omezeno na nejnizsi Groven.

Tato publikace se tyka standardni verze stroje. Dodavatel
nenese zadnou odpovédnost za Skody zpusobené
zménami provedenymi bez jeho souhlasu.

VYSVETLENI SYMBOLU

Ce
®

h:¢
A\

Vyrobek spliuje pozadavky prislusnych
bezpecnostnich norem.

Pred pouzitim vyrobku se seznamte s
navodem.

Recyklovatelny vyrobek.

UPOZORNENI! nebo VAROVANI! nebo
PAMATUJTE! popisujici danou situaci.
(vSeobecna vystrazna znacka).
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Pouzivejte ochranu sluchu. Vystaveni se hluku
mUze vést ke ztraté sluchu.

®

©
A\

POZOR! Obrazky v tomto navodu jsou pouze
ilustracni a v nékterych detailech se od skute¢ného
vzhledu vyrobku mohou lisit..
Originalnim navodem je némecka verze navodu. Ostatni
jazykové verze jsou prekladem z némeckého jazyka.

Pouzivejte ochranné bryle.

VAROVANI! Nebezpeci trazu elektrickym
proudem!

POZOR! Nebezpeci v diisledku pohyblivych
Casti stroje

2. BEZPECNOST POUZIVANI
POZNAMKA! Prectéte si tento navod vcetné viech
bezpecnostnich pokynd. Nedodrzovani navodu a
pokynl mlze vést k urazu elektrickym proudem,
pozaru anebo tézkému drazu ¢i smrti.

Pojem ,zafizeni” nebo ,vyrobek” v bezpecnostnich

pokynech a ndvodu se vztahuje na Polohovac svarovani.

2.1. ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Dand zasuvka musi byt se zéstrckou zafizeni
kompatibilni. ~ Zastrcku ~ Zadnym zplsobem
neupravujte. Originalni zastrcky a prislusné zasuvky
snizuji nebezpeci razu elektrickym proudem.

b) Nedotykejte se uzemnénych predmétl jako jsou
trubky, topidla, kamna a chladnicky. Pokud je
zafizeni uzemnéno, existuje zvySené nebezpedi
urazu elektrickym proudem v nasledku plsobeni
desté, mokrého povrchu a prace se zafizenim ve
vlhkém prostredi. Proniknuti vody do zafizeni zvySuje
nebezpeci jeho poskozeni a Urazu elektrickym
proudem.

c)  Zafizeni se nedotykejte mokryma nebo vlhkyma
rukama.

d) Napajeci kabel nepouzivejte na jiné ucely, nez na
které je urcen. Nikdy jej nepouzivejte k prenaseni
zarizeni nebo k vytahovani zastrcky ze sitové zasuvky.
Drzte jej mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran nebo
rotujicich dilG. Poskozené nebo zamotané elektrické
napéjeci kabely zvysuji nebezpedi trazu elektrickym
proudem.

e) Pokud neni mozné vyhnout se praci se zafizenim
ve vlhkém prostiedi, pouzivejte pfi tom proudovy
chrani¢ (RCD). Pouzivani RCD snizuje nebezpedi Grazu
elektrickym proudem.

f) Je zakdzano pouzivat zafizeni, pokud je napajeci
kabel poskozeny nebo mé zjevné znamky opotrebeni.

Poskozeny napajeci kabel musi byt vyménén
kvalifikovanym elektrikifem nebo v servisnim

stredisku vyrobce.

g) Aby nedoslo k zasazeni elektrickym proudem,
nesmite kabel, zastr¢cku ani samotné zafizeni
ponofovat do vody nebo jiné tekutiny. Je zakdzano
pouzivat zafizeni na mokrém povrchu.

h) Neponofujte zafizeni do vody nebo jinych tekutin.

2.2. BEZPECNOST NA PRACOVISTI

a) Na pracovisti udrzujte poradek a méjte dobré
osvétleni. Neporadek nebo Spatné osvétleni mohou
vést k Urazm. Budte predvidavi a sledujte, co se
béhem prace kolem vas déje. Pfi praci se zafizenim
vzdy zachovavejte zdravy rozum.
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b) Se zafizenim nepracujte ve vybusném prostredi,
napriklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plynd
nebo prachu.

Q) Pokud zjistite, Ze zafizeni nepracuje spravné, nebo
je poskozeno, ihned jej vypnéte a poruchu nahlaste
autorizované osobé.

d) Pokud mate pochybnosti o tom, zda zafizeni funguje
spravné, kontaktujte servis vyrobce.

e) Opravy zafizeni mUze provadét pouze servis vyrobce.
Opravy neprovadéjte sami!

f) V pripadé vzniku pozaru k haseni zafizeni pod
napétim pouzivejte pouze praskové nebo snéhové
hasici pfistroje (CO,).

9) Na pracovisti se nesmi zdrzovat déti a nepovolané
osoby. (Nepozornost muize zpUsobit ztratu kontroly
nad zafizenim.)

h) V pfipadé ohrozeni zZivota nebo zdravi, Urazu nebo
poruchy, zastavte zafizeni tlacitkem NOUZOVE
ZASTAVEN!

i) Je tfeba pravidelné kontrolovat stav etiket s
bezpecnostnimi informacemi. V pfipadé, Ze jsou
necitelné, je treba etikety vymeénit.

] Navod k obsluze uschovejte za ucelem jeho
pozdéjsiho pouziti. V pfipadé predanani zafizeni
tretim osobam musi byt spolu se zafizenim predan
rovnéz navod k obsluze.

k) Obalovy material a drobné montazni prvky
uchovavejte na misté nedostupném pro déti.
)} Zarizeni méjte v dostatecné vzdalenosti od déti a

zvifat.

m)  Pokud spolecné s timto nastrojem pouzivate néjaké
dalsi nafadi, pak musite dodrZovat také jeho navod k
pouziti.

n) Pracovisté zafizeni by mél byt vybaveno vhodnym
hasicim pfistrojem, ktery je pravidelné kontrolovan.

0) Pristup a okoli zafizeni musi byt udrzovany cisté a
bez jakychkoliv prekazek.

PAMATUJTE! Pfi praci se zafizenim chrante déti a
jiné nepovolané osoby.

2.3. OSOBNi BEZPECNOST

a) Zarizeni nepouzivejte, jste-li unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu nebo léka, které vyznamné
snizuji schopnost zafizeni ovladat.

b)  Zafizeni smi obsluhovat fyzicky zdatné osoby, které
s nim umi zachazet, byly pfislusné vyskoleny k jeho
obsluze, seznamily se s timto nadvodem a byly také
proskoleny v oblasti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi
praci.

<) Zafizeni neni urceno k tomu, aby jej pouzivaly osoby
(véetné déti) s omezenymi psychickymi, smyslovymi
nebo dusevnimi schopnostmi nebo osoby bez
prislusnych  zkuSenosti anebo znalosti, ledaze
jsou pod dohledem osoby zodpovédné za jejich
bezpecnost nebo od ni obdrzely pokyny, jak zafizeni
obsluhovat.

d) Pfi praci se zafizenim budte pozorni, fidte se
zdravym rozumem. Chvilka nepozornosti pfi praci
muze vést k vaznému Grazu.

e)  Pouzivejte osobni ochranné pomlcky vyzadované
pro praci se zafizenim, specifikované v bodé
1 vysvétlenim symboll. PouzZivani vhodnych,
atestovanych osobnich ochrannych prostredki
snizuje nebezpedi Grazu.

f) Zabrante nahodnému spusténi. Ujistéte se, ze je
spinac ve vypnuté poloze pred pfipojenim zafizeni k
napajecimu zdroji.
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9)

h)

i)

i)
k)

m)

n)

o)

p)

Neprecenujte své schopnosti. Udrzujte stabilni postoj
a rovnovahu po celou dobu prace. To vam umozni
|épe ovladat zafizeni v neocekavanych situacich.
Nenoste volné obleceni nebo $perky. Vlasy, odév
a rukavice udrZujte v bezpecné vzdalenosti od
rotujicich dilii. Volny odév, $perky nebo dlouhé vlasy
mohou zachytit rotujici dily.

Pouzivejte ochranu odi, usi a dychacich cest.
Zafizeni neni hracka. DohliZejte na déti, aby si nehrély
se zafizenim.

Pokud je zafizeni v provozu, nevkladejte do néj ruce
ani zadné predméty!

Uzivatelé by méli byt proskoleni v oblasti BOZP,
umét hasit pozar a mit znalosti o prvni pomoci.
Odév uzivatele by mél byt pohodiny, priléhavy a
pfipevnény k rukdm a noham.

Pri instalaci, 4drzbé nebo opravach pouzivejte pouze
naradi vyrobené podle norem I1SO / DIN.

Veskeré prace béhem instalace, opravy a udrzby
by mély byt provadény a kontrolovany fadné
proskolenym a kvalifikovanym personalem v souladu
se zakladnimi zasadami technickych znalosti a
pokyny uvedenymi v tomto dokumentu.

Musi byt zajisténo, aby uZivatel byl fadné proskolen
v pouzivani a ovladani stroje.

2.4. BEZPECNE POUZIVANI ZARIZENI

a)

b)

o]

d)

i)

k)

m)

Zafizeni nepretézujte. Pro dany kol pouzivejte vzdy
spravny typ naradi. Spravné zvolené naradi lépe a
bezpecnéji provede préaci, pro kterou bylo navrzeno.
Zafizeni nepouZivejte, pokud spinac¢ pro zapnuti a
vypnuti zafizeni nefunguje sprévné. Zafizeni, které
nelze ovladat spinacem, je nebezpecné a musi byt
opraveno.

Pred kazdym sefizenim, cisténim a Gdrzbou odpojte
zafizeni od napéjeni. Toto bezpecnostni opatieni
snizuje nebezpeci néahodného zapnuti.

Nepouzivana zafizeni uchovavejte mimo dosah déti
a osob, které nejsou seznameny se zafizenim nebo
navodem k obsluze. Zafizeni jsou nebezpecna v
rukou nezkusenych uzivatel(.

Zafizeni udrzujte v dobrém technickém stavu.
Kontrolujte pred kazdou praci jeho celkovy stav i
jednotlivé dily a ujistéte se, Ze je vée v dobrém stavu,
a uzivateli tak pfi praci se zafizenim nehrozi zadné
nebezpedi. V pripadé, ze zjistite poskozeni, nechte
zarizeni opravit.

Udrzujte zafizeni mimo dosah déti.

Opravu a Udrzbu zafizeni by mély provadét
pouze kvalifikované osoby za vyhradniho pouziti
originalnich nahradnich dild. Zajisti to bezpecné
pouzivani zafizeni.

Pro zachovani navrzené mechanické integrity
zafizeni neodstranujte pfedem namontované kryty
nebo neuvolrujte Srouby.

Pfi pfemistovani zafizeni z mista skladovani na misto
pouZzivani berte v ivahu pracovni zésady bezpecnosti
a ochrany zdravi v rémci pfenaseni bremena platné v
zemi, ve které se zafizeni pouziva.

Zabrante situaci, kdy se zapnuté zafizeni zastavi
vlivem velkého zatizeni. Mlze to zpUsobit prehrati
hnacich soucasti a v nasledku poskozeni zafizeni.
Pokud zafizeni nebylo odpojeno od napajeni,
nedotykejte se rotujicich dild ani soucasti.
Pravidelné Ccistéte zafizeni, aby nedoslo k trvalému
usazovani necistot.

Zafizeni neni hracka. Cisténi a Gdrzbu nesmi provadét
déti bez dohledu dospélé osoby.
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n) Nezasahujte do =zafizeni s cilem zménit jeho
parametry nebo konstrukci.

0) Udrzujte zafizeni mimo zdroje ohné a tepla.

p) Nesmi byt pfekroceno maximalni pfipustné zatizeni
stroje!

q) Pfed kazdym
pfitomnost a
zafizeni.

r) Pri aktivaci zabezpeceni se ujistéte, Ze se v
nebezpecnych zénach nenachazeji zadné osoby.

s) Je zcela zakazano odstranovat bezpecnostni prvky.

1) Vymeéna zarizeni, dili nebo prvkd ovliviujicich
bezpecnost prace (elektrickych, mechanickych atd.)
béhem provozu by méla byt provadéna pouze za
pouziti stejnych prvka.

u) Ovladaci skrinka, ktera ovlada stroj, musi byt radné
zajisténa klicem. Kli¢ k ovladaci skfince by mél byt
fadné oznacen a ulozen na misté pristupném pouze
odbornému personélu udrzby.

V) Kdyz je stroj pfipraven ke spusténi, musi byt vsechny
kryty na svém misté. Klice vykonovych vypinact
a krytd musi byt svéreny odpovédné osobé. Klice
nesmi byt ponechany na stroji.

A POZNAMKA! | kdy? zafizeni bylo navrzeno tak, aby
bylo bezpecné, tedy ma vhodné bezpecnostni prvky,
tak i pres pouziti dodatecné ochrany uzivatelem pfi
préci se zafizenim nadéale existuje malé riziko Urazu
nebo poranéni. Doporucuje se zachovat opatrnost a
zdravy rozum pfi jeho pouzivani.

2.5 KVALIFIKACE A SKOLEN{ OSOB

Pracovnici obsluhy, udrzby a instalace musi mit pfislusnou
kvalifikaci pro préaci.

Uzivatel musi peclivé definovat odpovédnosti, kontrolu a
dohled. Pokud uZivatelé nemaji pozadované znalosti, musi
absolvovat odpovidajici Skoleni a instruktaz.

Uzivatel se musi ujistit, Ze osoby pracujici se strojem jsou
obeznameni s timto navodem k obsluze a Ze mu rozumi.

spusténim
ucinnosti

zarizeni  zkontrolujte
véech bezpecnostnich

2.6 POZNAMKY K MECHANICKE BEZPECNOSTI

Pohyblivé mechanické ¢asti jsou potencialné nebezpecné
a vyzaduji ochranu. Kryty vyrobené vyrobci nesmi byt
odstranény s vyjimkou Gdrzby, musi byt upevnény viemi
spojovacimi prvky a musi mit vSechna bezpecnostni
zafizeni.

2.7 POZNAMKY K ELEKTRICKE BEZPECNOSTI

. Tento stroj je vybaven hlavnim vypinacem a
zastrckou. Sitovou zastrcku musite vytdhnout ze
sitové zasuvky a pod dohledem osoby provadéjici
servis nebo Gdrzbu.

. Pri provadéni jakékoliv udrzby nebo oprav stroje
musi byt hlavni vypinac vzdy v poloze OFF.

& Stroj je pod napétim. K stroji méa pfistup pouze fadné
vyskoleny a kvalifikovany personal. V opacném
pripadé mize dojit k Urazu elektrickym proudem,
ktery mlze vést ke zranéni nebo ztraté zivota.

. Nouzova zastaveni jsou instalovana na stroji
(ovladaci skrini) a na kazeté obsluhy.

& Nedotykejte se elektrickych ¢asti ménice kmitoctu,
ani kdyz je odpojeno hlavni napajeni. Vysoké napéti
muze zGstat, i kdyz vystrazna LED zhasla.

Po odpojeni hlavniho napajeni pockejte alesport 15
minut. Jinak hrozi vazné riziko Grazu elektrickym
proudem.
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Hlavni vypina¢ nezbavuje stroj napajeni. Uplného
odpojeni od napajeni Ize dosdhnout pouze vytazenim
zastréky ze zasuvky. Cheete-li odpojit stroj od sité,
vytahnéte zastrcku ze zasuvky.

2.8 BEHEM MONTAZE A DEMONTAZE

. Uzivatel by mél byt vybaven ochrannymi kozenymi
rukavicemi a pfilbou.

. Pfed montazi a demontéazi by méla byt peclivé
zkontrolovana vsechna lana a zavésné prvky.

. Zvedani, spousténi a zajiStovani prvkl stroje by

mélo probihat pomalu, se zvlastni opatrnosti a pfri
minimalnich otackach.

. Vsechny Sroubové spoje, Srouby atd. spojujici
jednotlivé soucasti stroje se nesmi demontovat,
dokud nejsou tyto soucasti podepreny nebo jinak
zajisténo.

. Uzivatel by mél dohlizet na spravnou montaz a
demontéz s ohledem na bezpecnost ostatnich osob.

2.9 NEBEZPECi POZARU

Stroj predstavuje potencialni nebezpedi pozaru v disledku
tepla, treni, elektrické energie a hoflavych materiall atd.

V pripadé pozaru by uZivatel mél:

. Varovat lidi v nebezpecné oblasti,

. Pokud je to mozné, vypnout pfivod elektfiny,

. V pfipadé Sifeni pozaru zavolat hasice,

. Informovat o pozaru nadfizené,

. Zvazit evakuaci osob,

. Zahajit haseni pozaru pomoci rucniho hasiciho

pristroje — pouzijte praskovy hasici pfistroj BCE.

2.10 NEBEZPECNE ZONY
Existuji nasledujici nebezpecné zony:

. uvnit stroje
. oblast s pohyblivymi ¢astmi
. elektricky ovladaci panel / rozvodna skfirika

Pristup do téchto zén je chranén bezpecnostnimi
komponenty, jak je popséno nize, a pfistup do téchto zén
je mozny pouze pfi zastaveném stroji.

Pristup do nebezpecného prostoru je mozny pouze
opravnénym osobam za Gcelem Gdrzby, servisu nebo
oprav po precteni obecnych bezpecnostnich doporuceni
obsazenych v této prirucce.

Uzivatel by mél znat mista, kde existuji nebezpecné zoény, a
v okoli téchto zon byt obzvlasté opatrni.

2.11 ZONY BEZPECNOSTI OSOB
Na stroji jsou umisténé pevné kryty, které chrani pohyblivé
Casti pre pfimym pfistupem neopravnénych osob.

2.12 ZBYTKOVE RIZIKO
Tento stroj je bezpecny. | pres vSechna mozna preventivni
opatreni viak existuji zbytkova rizika.

A Nedodrzeni pokynl pro bezpecny provoz a udrzbu
stroje popsané v tomto dokumentu mudze mit za
nasledek zranéni osob nebo ztraty na Zivotech.
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RESEN(:

Uzivatel / servisni
technik musi byt
poucen o nutnosti

POPIS NEBEZ- ELEMENT dodrzovat bez-
PECI SYSTEMU peéné provozni a
servisni postupy
popsané v prirucce
k tomuto stroji, a o
tom, Ze:
NEUMYSLNE pred zahajenim
SPUSTENI SYS- servisnich praci
TEMU BEHEM CELY STROJ vypnéte napéjeni a
SERVISNICH sleduijte stav stroje
PRACI a polohu spinace.
nevkladejte nic
dovnitr stroje
mezi korpus a
ZRANENI rotujici ¢asti. Pred
ZPUSOBENA ¢ spusténim stroje je
poHYBLVYMI | CEYYSTROD  Laie nutné nasadit

PRVKY vsechny kryty, které
byly dfive odstra-
nény nebo otevieny
pro Gcely udrzby.

nedotykejte se
elektrickych c¢asti
ménice frekvence, a
to ani po odpojeni

ZASAZEN( MENIC FREK- hlavnibo nandeni

PROUDEM VENCE napajent.
Po odpojeni
hlavniho vypinace
pockejte alespon 15
minut.

L ) nékdo mize béhem
ZASAZENI ELEKTRICKE servisnich praci ne-
PROUDEM OBVODY ocekavané zapnout

hlavni napéajeni.

nestoupejte na stroj
ZRANENI NEBO : écﬂzk:j‘iep‘;r:ig
SMRT ZPUSO- ¢ RS
BENA CHUZI PO CELY STROJ Qegs;é;vneljtsé;nyem
STROJI Py : nez)

v souladu s jeho
urcenim.

je tfeba znat princi-
py fungovani vsech
bezpecnostnich
BEZPECNOST- | spinacd a disledky
Ni SPINACE obejiti nebo Upravy
nékterého z prvkd
ochranného systé-
mu stroje.

ZRANENI NEBO
SMRT V DU-
SLEDKU OBEJITI
NEBO UPRAVY
BEZPECNOS-
NICH SYSTEMU

3. ZASADY POUZIVANI

Stroj je urcen k podpore svarovacich praci obrobkii riiznych
tvard. Tento stroj nesmi byt pouzivan k zZadnym jinym
Gcellm.

Odpovédnost za veskeré $kody vzniklé v disledku
pouziti zafizeni v rozporu s uréenim nese uzivatel.
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3.1. POPIS ZARIZENI{

3.1.1 OBECNY POPIS ZAR{ZEN{

Svafovany prvek se umisti na otocny talif. Talif ma tfi
otvorl otvory radialné kazdych 120 stupnd, coz umoznuje
pfipevnéni umisténého prvku zasroubovanim pomoci
Sroubl.

Zafizeni mé také schopnost ménit Uhel sklonu hlavniho
ramu, za timto Gcelem zatahnéte Cep na levé strané téla
a poté pomoci rukojeti na pravé strané téla nastavte
pozadovany Uhel a uvolnéte kolik, ktery se zablokuje ve
vybraném otvoru. Pfed provedenim jakychkoliv operaci
na polohovaci se ujistéte, ze je umistény prvek bezpecné
upevnén a nepfedstavuje hrozbu. Polohova¢ méa hromadné
pfipojeni svafovaciho stroje umisténé pod talifem,
umoznuje pfipojeni hromadného kabelu svafovaciho stroje
tak, aby se uzemnéni prenéaselo z obrobku rotujiciho na
talifi na svarecku.

Pokud je otocny talif ve vodorovné poloze, je maximalni
zatizeni toc¢ny 150 kg (1500 N). Pokud talif neni ve
vodorovné poloze, je maximalni zatizeni stolu 75kg (750N).
Nosnost zafizeni v zavislosti na parametrech, jako je
posunuti tézisté prvku umisténého na otocné desce a
odchylka tézisté prvku umisténého na otocné desce, je
znazornéna na nasledujicim obrazku.

POZOR! Nikdy neprekracujte maximalni nosnost zafizeni!
"0 (5
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1. Sila [N]
2. Vzdalenost [cm]
3. Pripustna odchylka téZisté od osy otaceni ve vztahu
k nosnosti
4. Vyska tézisté nad otocnym talifem ve vztahu k
nosnosti

A Uzemnéni svérecky pfipeviiujte pouze na urcené

misto (jak je znazornéno nize), pfipevnéni na jiné
misto na stroji by ji mohlo poskodit. Je také povoleno
pripojit uzemnéni svarecky prfimo k obrobku.

Ly
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3.1.2. TECHNICKY POPIS
Polohovac svafovani se sklada z nasledujicich sestav:

Rotacni talif

Ram

Korpus

Pohonny systém

Zajistovaci kolik

Rukojet’

Mista pro prepravu pomoci paletového voziku
Kotevni otvory

NV AWN =

3.1.3 ZAKLADNA
Zakladna je nosna kontrukce pro vsechny komponenty
polohovace. Ve spodni casti zakladny je ram z ohybanéo
plechu. Ve spodni ¢asti korpusu jsou ¢tyfi nohy s otvory.
Otvory v nohach umoznuji pfipevnéni polohovace k zemi
pomoci kotev. Ve spodni ¢asti korpusu jsou podlouhlé
otvory, které poskytuje vyrobce jako mista pro prepravu
polohovace paletovym vozikem. Uprostied bocnich desek
byl svaren nosnik, ktery vyztuzil celou zakladnu. K vyztuzeni
slouzi i zadni deska spojujici bocni desky. Polohfidele
sklopného pohovu jsou uloZeny na loZiscich s pouzdry
priSroubovanymi k bo¢nim deskam.
Doporucuje se, abyste pfi pripeviovani prvkd na taliF,
A jejichz geometrie zpUsobila posunuti tézisté stroje
v jakémkoliv sméru, vénovali zvla$tni pozornost
spravnému ukotveni polohovace k podlaze. Pokud
tak neucinite, mize to mit za nasledek smrt nebo
vazné zranéni.
3.1.4. RAM TOCNY
Ram tocny je nosné konstrukce pro talif a pohon otaceni
talife. Loziska, ve kterych je ram namontovan, jsou umisténa
v bocnich deskach korpusu. To umoziuje naklanéni ramu a
talife do svislé polohy. Nosna konstrukce rdmu je vyrobena
z ohybaného plechu. Ve stfedni ¢asti réamu je nasroubovano
pouzdro s objimkami pro lozZiska oto¢ného hridele. Na
boku rdmu je rukojet, kterd spolupracuje s otvorem ve
tvaru fazole v boc¢ni desce, coz umoziuje vyklopeni desky.
V ose naklonu réamu jsou k rotacnim lozisk(m pfivareny dva
polohfidele.

3.1.5. HRIDEL S DISKEM
Hridel s diskem je uloZena v oto¢ném ramu pomoci
soudeckového loZiska.

3.1.6. OTOCNY DISK

Prvky ovladané zafizenim jsou pfipevnény k rotujicimu
disku. Mechanismy polohovace zajistuji otaceni kotouce
kolem jeho osy a jeho naklapéni z maximalni urovné 90°.
To¢na mé 3 otvory ve tvaru fazole, které jsou radialné
rozmistény kazdych 120 stupnd. Tyto otvory se pouzivaji k
upevnéni svarovanych prvkad.
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3.1.7.KRYTY

Kryt otocného pohonu chrani prevodové motory pred
znecisténim, zejména odpadem vznikajicim pfi svafovani
prvkd pripojenych k rotujicimu disku. Kryty také chrani
uzivatele pred kontaktem s nebezpecnymi ¢astmi stroje.

3.1.8. OTOCNY MOTOR POHONU

Pohon otaceni disku se sklada z dvoustupriového
prevodového motoru s pomérem i = 300. Pohon je
samosvorny, coz zajistuje zastaveni rotujiciho disku v
jakékoliv poloze. Pohon ma integrovany motor.

3.1.9. KOTVICI PATKY

Kotvici patky jsou nedilnou soucasti spodni casti téla
stroje. Jedna se o obdélnikové ocelové plechy s priichozimi
otvory. Jejich kontrukce umoziuje ukotveni stroje k
podlaze pomoci vhodnych kotev.

Kotvy by mély byt vybirdny v souladu s doporucenimi
vyrobce kotev, ocelové, ne mensi nez 220 mm.

3.1.10. PREPRAVN{ RUKOJETI

V zékladné jsou otvory, které umoziuji bezpecny presun
zafizeni pomoci vysokozdvizného voziku nebo paletového
voziku.

3.1.11. BEZPECNOSTNI PRVKY

3.1.11.1. ELEKTRICKA SKRiNI

Elektricka skfin postavena v souladu s platnymi normami.
Mé ochranné systémy proti poskozeni a Urazu elektrickym
proudem uzivatele. Korpus skfiné ma stupen kryti IP60.

3.1.11.2. KOTViCI PATKY

Stroj je vybaven ctyfmi kotevnimi patkami, jedna se o
obdélnikové plechové prvky umisténé na nohach zafizeni.
Pred zahéjenim prace se doporucuje zafizeni pevné ukotvit
k podlaze. Kotvy zabranuji prevraceni zafizeni a zajistuji
spravnou stabilitu zafizeni béhem provozu.

3.1.11.3. STRUKTURA OVLADACIHO ROZHRANI

Rozhrani ovladani stroje bylo navrzeno tak, aby se
minimalizovalo riziko prace se strojem. Bez ohledu na
vybranou variantu se sklada z kontrolni kazety vybavené
fadou tlacitek odpovédnych za ovladani jednotlivych funkci
stroje a nozni tlacitko, které spusti otaceni talife.

Tlacditka na ovladaci kazeté umoznuji nastaveni funci, jako

jsou:

. zména sméru otaceni

. rychlost otaceni tocny

. nouzové zastaveni stroje

Aby se zvysila bezpecnost pouzivani stroje, je rotacni
pohyb spoustén pouze sedlapnutim nozniho spinace a po
jeho uvolnéni se rotacni pohyb automaticky zastavi.

3.2. PRIPRAVA K PRACI

3.2.1 PRACOVNi PODMINKY STROJE

Béhem provozu by mél byt stroj nastaven do polohy, ktera
zajisti dobry pfistup ke stroji ze vSech stran. Mél by stat na
stabilnim povrchu v kontaktu se zemi véemi ¢tyfmi body
zakladny. Zafizeni je uréeno pro vnitfni pouZziti. Je zakdzano
pouzivat stroj venku.

Zafizeni by mélo byt provozovano v atmosfére bez
korozivnich slozek (kyseliny, zasady) a vysoké prasnosti.
Zafizeni je navrzeno pro praci za nasledujicich podminek:
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PARAMETR PRACOVNI PODMINKY

Okolni teplota +5°C do + 40°C

Vihkost az 90 % pfi teploté 20 ° C

Nadmorskéa vyska az 2 000 metrG nad mofem

Stupen znecisténi | Az 2

EMC prostredi Prlimyslové prostredi

Trida ochrany stroje je IP 60. Stroj vytvari hluk nepresahujici
65dB. Zafizeni negeneruje ionizujici zareni.

3.2.2 PRIPRAVA STROJE NA PRACI

Bezporuchovy provoz stroje a bezpecny provoz vyzaduji,
aby pfi dodani stroje na misto vykonu prace byly
dukladné zkontrolovany vsechny mechanismy a pfipojeni
elektrického vedeni. Neni povoleno spustit stroj bez
predchozi kontroly jednotlivych mechanismU bez zatizeni.

3.2.3 PRACOVISTE

Uvedeni do provozu a provoz zafizeni smi probihat pouze
pod podminkou, Ze jsou uzivatelé dlkladné seznameni s
uréenym pouzitim, konstrukci a provozem zafizeni.

Svarovaci pracovisté musi spliovat prislusné pozadavky,
vcetné odvodu prachu a vyfukd svafovaciho plynu, musi
mit odpovidajici osvétleni a elektrickou instalaci, musi
byt vybavené pohyblivymi svéarecskymi clonami, musi
byt v mistnosti s odpovidajici barvou stén, vhodnym
podlahovym materidlem a pfiméfenym vétranim. Musi byt
také vybaven azbestovymi prikryvkami, praskovymi nebo
pénovymi hasicimi pfistroji. Osobni ochrana uzivatele by
méla obsahovat kozené boty s kovovym prekrytim, kozené
rukavice s péti prsty s vnitfnimi Svy, svarfovaci masku s
filtracnim sklem a ochrannou zastéru.

3.2.4 OBECNE POZNAMKY

Vyrobce nepfijimd Zddnou odpovédnost za $kody nebo

poranéni v disledku nedodrzeni bezpecnostnich pokynl a

predpist uvedenych v tomto dokumentu nebo z nedbalosti

béhem instalace nebo uvedeni stroje do provozu.

. Tato ¢ast ,MONTAZ" se vztahuje pouze na cinnosti
spojené s instalaci a uvedenim do provozu, které
mohou byt provadény odbornym personalem.
Veskeré cinnosti, které nejsou popsany v této
kapitole, jsou vyhrazeny pro servis vyrobce.

. V oblasti provadéné prace nesmi byt zadné cizi
osoby. Pracovni prostor by mél byt oddélen a radné
oznacen.

. PouZivejte pouze vhodné zvedaci zafizeni s

dostatecnou nosnosti. Zvedaci zafizeni by mély
pouzivat pouze opravnéné osoby.

. Nechod'te pod zvednutym bifemenem.
. Nesplhejte po castech stroje.
. Bezpecnostni zafizeni demontovana béhem instalace

musi byt znovu nainstalovana bezprostfedné po
provedeni téchto ¢innosti a je tfeba zkontrolovat
jejich spravné fungovani.

. Stroj by mél byt zvedan pomoci dodavanych rukojeti.
Zvedani stroje na jinych nez uvedenych mistech
mUze vést k riziku zranéni nebo smrti a poskozeni
stroje.

3.2.5 INSTALACE

Po dodani by mél byt stroj pred pripojenim napajeciho
zdroje kondiciovan po dobu 48 hodin v cilovém pracovnim
prostredi. Stroj smi montovat pouze vy$koleny pracovnik.
Stroj by mél byt sestaven na urceném misté, bez nebezpedi,
dobre osvétlen a zajistujici dobry vyhled a pfistup ke
stroji ze vSech stran. Stroj by mél byt umistén na stabilnim
povrchu bez vibraci.

V pripadé vibraci stroje se ujistéte, Ze je spravné umistén na
podlaze, volitelné Ize jako izolacni vrstvu mezi zakladnou
stroje a zemi pouzit nehoflavy material tlumici vibrace.
Urover hluku generovaného zafizenim nepfesahuje 65 dB.
Pri praci se zafizenim by mél uzivatel pouzivat ochranu
sluchu.

3.2.6 ZKOUSKY PROVOZU SESTAVENEHO STROJE
Po sestaveni otestujte stroj v pohybu.

3.2.6.1 CINNOSTI PRED SPUSTENIM
Pred spusténim stroje zkontrolujte:

. opérné a pohybové spoje a zajisténi proti
vysroubovani nebo uvolnéni spojovacich prvkd
. stav pfipojeni k elektrickému systému

3.2.6.2 CINNOSTI PO SPUSTEN

Po spusténi stroje zkontrolujte cinnost vsech elektricky
pohanénych mechanismd.

Béhem pohybovych zkousek je tfeba vénovat zvlastni

pozornost:
. spravnému provozu jednotlivych jednotek stroje,
. spravnému provozu elektrického pohonu a fidiciho

systému, zejména nouzovych zastaveni.
Zkontrolujte  funkci  spinace  nouzového  zastaveni
(popsaného v kapitole o nouzovém zastaveni) aktivaci
prislusného provozniho rezimu a provedenim nouzového
zastaveni a ujistéte se, Ze:

. zastaveni ma prednost pred vsemi ostatnimi
provoznimi rezimy stroje

. odpoji spravnou jednotku

. stisknuti spinace nespusti stroj

V pripadé jakychkoliv nesrovnalosti v ¢innosti jednotlivych
mechanismu a sestav stroje béhem zkousek bez zatéze by
mély byt odstranény vSechny zavady a poté je mozné zacit
pracovat.

3.3. PRACE SE ZARIZENIM

3.3.1 TECHNOLOGIE PRACE ZARIZEN{

Svafovany prvek je pfipevnén k rotujicimu talifi. Montaz a
upevnéni prvku na talifi umisténého ve vodorovné poloze
by mélo byt nasledujici.

Uzivatel by mél provést kroky v nasledujicim poradi:

. Umistéte stll do vodorovné polohy.

. Umistéte obrobek.

. Naklonte stil pod Uhlem, abyste zajistili svare¢ovo
pohodli pfi praci.

. Zajistéte otocny ram v urcité poloze naklonénim
talire.

. Ujistéte se, Ze zajistovaci kolik bezpecné zajistil ram.

. Vyberte smér otaceni talire.

. Urcete rychlost otaceni talire.

. Zacnéte svarovat otacenim talife, jak svafovaci prace
postupuje.

. Po dokonceni svarovani nastavte stil do vodorovné
polohy.

. Odstrante obrobek.
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3.3.2 UZIVATELE

3.3.2.1 STAV A KVALIFIKACE UZIVATELE

Stroj je obsluhovan pfimo svarecem — uzivatelem.
Uzivatel by mél:

. byt vyskolen v pouzivani stroje

. byt kvalifikovanym zamecnikem, montérem s dobrou
znalosti elektrickych pohon( a ovladacich prvka

. podrobné znat konstrukci stroje

. znét principy a technologii provozu stroje

. znat navod k obsluze stroje

. znat zdravotni a bezpecnostni predpisy tykajici se

provozu stroje

3.3.2.2 ROZSAH POVINNOSTI

Uzivatel by mél stroj pouzivat v souladu s pokyny

uvedenymi v pfiru¢ce a v souladu s predpisy platnymi na

pracovisti.

Mezi povinnosti uzivatele patfi:

. provadéni pravidelnych prohlidek a béznych a
havarijnich oprav a Gcast na opravach provadénych
servisem vyrobce

. udrzovani stroje v pIné technické a provozni formé
. Udrzba a udrzovani Cistoty stroje
. dodrzovani predpistl o bezpecnosti a ochrané zdravi

pfi montéZi, provozu a opravéch stroje.

3.3.3.PROVOZNI REZIMY ZARIZEN{

Zafizeni ma 1 provozni rezim — plynuly provoz (s regulaci
otacek) Toto je vychozi provozni rezim zafizeni.

V tomto provoznim rezimu je mozné zménit smér otaceni.
Pfed zménou sméru otaceni se doporucuje zafizeni
zastavit. Polohovac se spousti v popsaném provoznim
rezimu se$lapnutim nozniho pedalu. Po uvolnéni nozniho
pedalu se stroj zastavi. Zafizeni funguje pouze tehdy, kdyz
uzivatel udrzuje tlak na noznim spinacdi. Po uvolnéni se
zafizeni prestane otacet.

3.3.4 SYSTEM RIZENi ZARIZEN(

Pred zahajenim préace se zafizenim si prectéte kapitolu
.Bezpecnost”. Tato cast pfirucky je urcena pfimym
uzivatellm zafizeni, méli by si ji viak precist vsichni v
blizkosti zafizeni.

Zafizeni ma ridici systém, ktery se sklada z nasledujicich
prvkd
1. Ovladaci skririka

2. Ovladaci panel uzivatele (ru¢ni ovladaci kazeta na
kabelu)

3. Pripojovaci kabely ovladaciho panelu a napéjeci
kabel

4. Nozni spinac

3.3.5 OVLADACI PANEL
Ovladaci panel ma radu tlacitek a prepinaci:

1. Tlacitko nouzového zastaveni

2. Potenciometr — umoznuje nastavit pozadovanou
rychlost

3. Stabilni dvoupolohovy spina¢ pro zménu sméru
otaceni
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3.3.6 PROCES SPUSTENI ZARIZEN{

Posloupnost akci pfi spusténi zarfizeni

1. Prepnéte hlavni vypinac z polohy 0 do polohy 1

2. Stisknéte zelené tlacitko na predni strané téla zafizeni

3. Po asi 5 sekundach je zarizeni pfipraveno k pouziti -
mUzete jej zacit ovladat ovladacim panelem

A Pokud zafizeni pfi prvnim zapnuti nefunguje,
navzdory spravnému provedeni krokd 1 az 3 jej
vypnéte a poté zkontrolujte a zménte sled fazi v
pfipojeném zdroji napajeni. Poté opakujte postup
spousténi.

Po spravném spusténi zafizeni zkontrolujte, zda je na

potenciometru nastavena spravna rychlost, poté stisknéte

a podrzte nozni spinac. Zafizeni zacne pracovat s

nastavenymi parametry.
Z dlvodu bezpecnosti uzivatele zafizeni pracuje
pouze pfi sedlapnutém noznim spinaci a po jeho
uvolnéni se zafizeni zastavi.

3.3.7 ZMENA SMERU ROTACE TALIRE
Pred zahajenim provozu zafizeni i béhem jeho provozu je
mozné zménit smér otaceni zménou polohy prepinaciho
spinace na ovladacim panelu.
Pfed zménou sméru otaceni se doporucuje stroj
zastavit.

3.3.8 ZMENA SKOPNEHO UHLU OTOCNEHO RAMU

Pred zahajenim provozu zafizeni je mozné zménit Uhel

oto¢ného ramu. Tato operace se provadi ru¢né mirnym

vysunutim zajistovaciho koliku umisténého na bocni sténé
korpusu a rukojeti (paky) na pravé strané korpusu.

Aby bylo mozné provadét operace zmény uhlu skonu

ramu, mél by se uzivatel ujistit, Ze na talifi nezGstavaji

zadné predméty. Poté lehkym vytazenim zajistovaciho
koliku odemknéte nastavovaci pohyb oto¢ného ramu.

Nastavte rdm do pozadované polohy pfidrzenim péaky na

pravé strané. Zajistéte ram na misté opétovnym zajisténim

zajistovaciho koliku. Ujistéte se, Ze kolik spravné zajistil ram

(je zasunut do celé hloubky).

A Pfi zméné uhlu otocného ramu budte obzvlasté
opatrni. Je zakdzadno ménit Uhel otocného ramu s
pfipojenym predmétem. Tato operace by méla byt
vzdy provadéna bez zatizeného otocného talire.

ﬁ Béhem rotac¢niho pohybu talife je zakézano ménit
Uhel oto¢ného ramu.
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3.3.9 PROCES NOUZOVEHO ZASTAVENI

V pripadé potfeby nahle zastavit provoz zafizeni stisknéte
silnym pohybem jedno z nouzovych tladitek. Zafizeni ma
dvé tlacitka nouzového zastaveni, jedno umisténé na
predni strané ovladaci skiiné a druhé na manuélni kazeté.
Po stisknuti tlacitka nouzového zastaveni zafizeni prestane
fungovat. Abyste mohli obnovit provoz zafizeni, vytahnéte
stisknuté tlacitko nouzového zastaveni jeho mirnym
otocenim ve sméru Sipky na jeho krytu. Poté musite
stisknout zelené tlacitko na ovladaci skfini.

Pred restartovanim stroje se ujistéte, Ze je bezpecné
pokracovat v praci.

Nouzové zastaveni nezbavuje stroj napajeni. Chcete-
li stroj vypnout, odpojte sitovou zastrcku ze zasuvky.

3.3.10. PROCES VYPNUTI ZARIZENi
Posloupnost akci pfi vypnuti zafizeni

1. Stisknéte cervené tlacitko na predni strané ramu
skfiné
2. Po 5 sekundach cekani prepnéte hlavni vypinac¢ z

polohy 1 do polohy 0

3.4. CISTEN| A UDRZBA

a) Pred kazdym (isténim, sefizovanim, vyménou
prislusenstvi a také vzdy, kdyz zafizeni nepouzivate,
vytéhnéte sitovou zéstrcku a nechte zafizeni UpIné
vychladnout.

b) K cisténi povrchu zafizeni pouzivejte vyhradné
prostfedky neobsahujici zZiravé latky.

) Po kazdém cisténi je nutno vsechny prvky dobre
osusit, nez bude zafizeni opét pouzito.

d) Zafizeni skladujte na suchém a chladném misté,
chranéném proti vlhkosti a pfimému slunecnimu

svitu.

e) Je zakazéano zarizeni polévat vodou nebo je do vody
ponorovat.

f) Déavejte pozor, aby se ventilacnimi otvory
nachazejicimi se na krytu zafizeni nedostala dovnitf
voda.

g)  Ventilacni otvory (Cistéte pomoci Stétecku a
stlaceného vzduchu.

h)  Pravidelné provadéjte revize zafizeni a kontrolujte,
zda je technicky zpusobilé a neni poskozeno.

i) K cisténi pouzivejte mékky hadrik.

)l K cisténi nepouzivejte ostré ani kovové predméty
(napfiklad dratény karta¢ nebo kovovou obracecku),
protoze mohou poskodit povrch materialu, z néhoz
je zafizeni vyrobeno.

3.4.1 OBECNE POZNAMKY

Ucelem Udrzby je udrzovat stroj v piné provozni efektivné
a chranit ho pred pred¢asnym opotrebenim. Udrzbu a
technické kontroly by mél provadét uzivatel stroje.
Postupy Udrzby zahrnuji nasleduijici:

. cisténi stroje
. mazani
. pravidelné kontroly technického stavu.

3.4.2 CISTENI A OCHRANA PROTI KOROZI

Abyste udrzeli stroj v Cistoté, kazdy den po ukonceni prace
ocistéte vSechny mechanismy stroje, zejména otocny talif,
od necistot a odpadu ze svarovani.

Malované povrchy, na kterych je poskozeny natér, by
mély byt pravidelné, po odstranéni poskozeného natéru a
ocisténi poskozeného natéru a ocisténi podkladu, natfeny
zakladnim natérem a poté vrchnim natérem.

3.4.3 MAZANI A UDRZBA STROJE

Mazéni a udrzba stroje by méla byt provadéna v souladu
s pokyny obsazenymi v tomto navodu k obsluze a
nasledujicimi obecnymi doporucenimi:

. pred nanesenim maziva na mazaci mista hadfikem
odstrante kryci necistoty

. po vlozeni maziva do maznice nechte trochu maziva
na hlavé maznice jako ochranu proti znecisténi

. pfi vyméné maziva ve valivych loZiscich odstrarte

pouzité mazivo, loziska omyjte petrolejem ,Antykor”
nebo extrakénim benzinem a dikladné je osuste
suchym vzduchem a poté naplitte mazivem 2/3 az
¥4 kapacity loziska

. maziva a oleje by mély byt skladovéany ve vhodnych
obalech, které plné chrani pred skodlivymi Ucinky
vnéjsich faktord

. rGzné druhy olejii a maziva se nesmi michat.

344 TABULKA MAZANI A SEZNAM  CINNOSTI
VYKONAVANYCH UZIVATELEM

) DRUH
MISTO x OLEJE
L.P. CINNOSTI POPIS CINNOSTI NEBO
MAZIVA
Pred spusténim stroje
zkontrolujte polohu
1 Hlavni hlavniho vypinace —
© | vypinac zda je mozné stroj

spustit, pouze kdyz je
vypinac v poloze ON.

Kazdych 8 hodin nebo denné

Vycistéte veskeré
1 Otocny talif | necistoty a svarovaci
odpad

Kazydch 500 hodin, jak je uvedeno vyse a také

Naklapéci Mazivo
1 loZiska Naneste mazivo na LGLT2SKF
* | otocného maznice nebo
talire podobné

Kazdych 3000 hodin nebo pololetné, jak je uvedeno
vyse a také

Zkontrolujte olej
a hladinu oleje.

Pohon Zkontrolujte zvuky Mineralni
1. | pfevodového | chodu, zda nejsou olej CLP
motoru poskozena loZiska. 220

Vizualné zkontrolujte
tésnost tésnéni.
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4. SEZNAM NAHRADNICH DiLU

NAPAJECi A OVLADACI ROZVADEC
Prehled identifikator( struktury

5. LIKVIDACE POUZITYCH ZARIZENI.

Na konci své Zivotnosti nesmi byt tento produkt zlikvidovan
s béznym domacim odpadem, ale mél by byt odevzdan
do smérného a recyklacniho zafizeni v souladu s mistnimi
zakony.

@ Pokud ma byt jakakoliv cast stroje nebo
%9 Cistici prostredek zlikvidovan, mélo by to byt

provedeno ekologickym zplsobem.

Po mnoha letech provozu se mohou soucasti stroje
neopravitelné poskodit.

V takovych pripadech musi byt stroj zlikvidovan v souladu s
mistnimi predpisy o Zivotnim prostredi.

Stroj Ize také rozebrat a jeho soucasti bezpecné ulozit
zplsobem, ktery méné poskozuje Zivotni prostredi.
Doporucuje se oddélit nasledujici prvky:

. Opotiebenad maziva a oleje

. Kovové soucastky

. Elektrické a elektronické soucasti
. Plasty.

Pokud neni dohodnuto jinak, jsou dily a materialy
vyménéné béhem preventivni Gdrzby nebo opravy
majetkem vlastnika. Pokud vyrobce tyto materialy odebrat
nechce, obratte se, prosim, na informace o recyklaci nebo
ekologické likvidaci.

Témér vsechny pouzité oleje a maziva jsou zpracovany jako
chemicky odpad. Jejich odstranéni musi provést odborna
firma.

6. ELEKTRICKE SCHEMA A ELEKTRICKY SERVIS
Po precteni této prirucky by zafizeni mélo byt k siti
pfipojen vyskolenym pracovnikem. Stroj je pfipojen
pomoci flexibilniho kabelového konektoru s jednofazovym
uzemnovacim konektorem CEE 7/6 k sitové zasuvce
230VAC 50Hz chranéné 16A pojistkou.
Zafizeni ma ochranu tfidy | pred Urazem elektrickym
proudem, proto musi byt instalace pfipojeni vybavena
ochrannym vodicem. Je pfisné zakézan odstranovat kryt,
kdyz je zafizeni pfipojeno k siti, a provozovat zafizeni s
odstranénym krytem.
Udrzbu (Cistotu ovladaci skiinky a ovladaciho panelu)
by mély provadét autorizované osoby pfi dodrzeni
bezpecnostnich podminek platnych pro elektricka zafizeni.
Po skonceni prace nebo pred delsi prestavkou odpojte
napéjeci kabel ze zasuvky. Ridici systém zafizeni (s vyjimkou
postupu resetovani pojistky) neni urcen k idrzbé koncovym
uzivatelem.
Postup resetovani pojistky provedte az poté, co se
ujistite, ze byl stroj odpojen od zdroje napajeni a
zéstrcka je na viditelném misté.
A Nouzové zastaveni nezbavuje stroj napajeni. Chcete-
li stroj vypnout, odpojte sitovou zastrcku ze zasuvky.
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NAZEV DRUH TYP POCET - — — —
IDENTIFIKATORY | NAPAJECI A OVLADACI ROZVADEC
MDWD 30/50,
Pfevodovka |i=400, motor |1 =RPW Rozvadéci fasada
0.09kw =E_RPW Polohovac svarovani
soudeckove | piNg3s 22206 |1 =PW-150 Ovladaci kazeta
Rotace 0zisko
Otolné =KS Kompletni seznam ¢lankd
< UCF203 2 oy .
loZisko +CLA Seznam pfislusenstvi
Rameno GN310-16- 1 +LA Napéjeci a ovladaci rozvadéc¢
paky 1160-E-ZB

ROZSIRENE OVLADACI SCHEMA

A POZNAMKA! Nakres tohoto produktu naleznete na
konci navodu na str. 93-94.

KOMPLETNi SEZNAM CLANKU

©
]
>0
52 -
8 2 25 S
2 g 20 g
a g g 22 S
S S = O 2 o
Pojistkovy
N WSI 25/2 10X38  |rozvadéc WSI
1 [Weidmiller 1 111966000000 [25/2 10x38
2P 32A
Pojistko-
gG12A va vlozka
2 |EATON 2 |ci0G12 0x38mm
gG12A
3 0
CLS6-B2 Jisti¢ 1- f. B2A
4 |EATON L 269605 6kA
Relé
46.52.8.230.0040 |46.52.8.230.
5 [FINDER L 46.52.8.230.0040 |0040 (230
VAC, 2P)
Uzka zasuvka
6 |FINDER 1 Zggggggggggg 95.05.0.000.
T 0000 (2P)
1fazkovy
frekvencni
7 Schneider 1 ATV320 ménic 200 /
Electric ATV320U04M2C |240VAC 50 /
60Hz 0.37kW
3.3A1P20
BezSroubovy
N 9540000000 omezovac
8 [Weidmiiller | 6 9540000000 ZEW 35 pro
listu TS 35
Stitek omezo-
9 |weidmiller | 3 |;590159900  |vace zEw 35
- EM 8/30
Koncova des-
A 1748660000 ka do ZDU10
10 |Weidmiiller {3 f47/6660000 |- zAP/ TW 1
seda
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SEZNAM CLANKU

Pruzinovy ko-
I 1608510000 &z
11 |Weidmiiller 17 1608510000 nektor. Seda,
2.5mm2
Pruzinovy ko 2
- 4]
12 |Weidmiiller 1 |1608520000 nektor, Modry, S
1608520000 = - 52
2.5mm2 S 5 z 320 °
N @ [ > o
.. B pes BY 9 =0 8
PruZinovy o S o g o o
- 1608640000 konektor PE, Il e |s IS} G 8 >
13 |Weidmiiller {2 f4608640000  [zelend / zluts,
2.5mm2 Pojistkovy
rozvadéc
Mo2-Lepazo-w |Signdinilampal 4 f o1 [ fwsizsp  [WSI252 10X ey
14 |EATON 1 LED 230 VAC 10x382p | 1966090000
216563 P
BILA A
Vackovy Poiistkova
T0-1-8200/E kol ojistkova
15 |EATON 1 spinac¢ 0-1 1P lozk: G12A
067352 H R viozka g
20A na dvefe 21212 |ocsmm  [c10612 EATON
Pohon s dvoji- gG12A
M22-DDL-GR-  |tym tlacitkem 3 |-2F1 0
16 |EATON 1 |GB1/GBO se signalni
216702 kontrolkou _ Jistic 1-f. CLS6-B2
START / STOP 412F2 17 [e2aeka  |269605 EATON
Upeviovaci Relé
M22-A konektor R 46.52.8.230. |46.528.230.0040
17 |EATON ! 216374 Upevnéni k ST |7 foo40 230 |a65282300040 |FINDER
Celni desce VAC, 2P)
M22-K10 Pomocné kon- Uzka
18 [EATON 3 216376 takty TNO 6 lar |4 [2swvke  [950500000000 | o
M22-KO1 o - 95.05.0.000. |95.05.0.000.0000
- omocne Kon- 0000 (2P)
19 [EATON T 216378 takty 1NC
= 7 |-N 0
3SU1000-1HB20- INOUZOVE
50 |siemens 5 [0ar0 ZASTAVEN], 8 |-PE 0
3SU1000-1HB20- |odblokovani fazkowy
0ARO rotaci frekvencni
3SU1400-1AA10- ménic¢ 200 .
ATV320 Schneider
i 1EAO 2NCpomocné| | 9 [-3UT |1 |/ 240VAC 1350 0am2c |Electsi
21 |Siemens > |35U1400-1AA10- |kontakty 50/ 60Hz ectric
1EAO 0.37kW 3.3A
P20
3SU1550- - -
22 | siemens 3 0AA10-0AAQ Drzék na 3 Bezéroubovy
3SU1550- bloky, kovovy R omezovac 9540000000 L
OAAT0-0AAD 10|-1XS1 | 2 ZEW 35 pro |9540000000 Weidmiiller
listu TS 35
Ochranna —
stfecha pro Stitek ome-
3SU1900- hfibové tla- R zovace ZEW |1806120000 ——
23 | stemen , |oovz0-0mm0 |eitcoskicem | ||| T [ss-em [1sosizoo00 - fHelmiler
‘emens 35U1900- 22m Zluté 8/30
0DY30-0AA0 NOUZOVEI Koncova
ZASTAVENI deska do
pro 35U 12[xst | 1 [zouto- 1748660000 h\yimiiter
1748660000
24 | EATON 1 M22-R10K 10kQ poten- ZAP /TW 1
229491 ciometr Seda
M22-WRK3 3polohovy Pruzinovy
il ek ' [216872 spina¢ 2NO 13|-1xs1 |11 [(onektor 1608510000 fyy i iyer
Seda, 1608510000
P1-BO 15A mo- 2.5mm2
26 | ELECTRO 24 | 1 nostabilni
P1-BO Ly
nozni spina¢

50
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BezSroubovy Pohon's
. omezova¢  [9540000000 I dvojitym
141X 1 2 76w 35 pro 9540000000 | Veidmiiller £ tlacitkem | M22-DDL-GR-
listu TS 35 27 |RPW- sesignalni  |-GB1/GBO EATON
. 251 kontrolkou |216702
Stitek ome- START/
zovace ZEW |1806120000 -
15|-1XZ1 35- EM 1806120000 Weidmiiller STOP
8/30 _ Upevriovaci
. iy konektor M22-A
Koncova 20|RPW= 1 1 1 pevnenik [216374 EATON
deskado 478660000 281 ¢elni desce
10]-1XZ1 ZDU10 - Weidmiiller
1748660000 ,
ZAP/TW 1 =E_ Pomocné M22-K10
seda 29 |RPW- kontakty EATON
216376
y. . 251 TNO
Pruzinovy
konektor. 1608510000 _— =E_ Pomocné
171-1X21 Seds, 1608510000 Weidmiiller 30 |rpw- kontakty 21%323_7201 EATON
2.5mm2 251 INC
PruZinovy =E_
B konektor, 1608520000 — 31 |RPW-
1S|-1XZ1 Modry, 1608520000 Weidmiiller 251
2.5mm2 -
_ NOUZOVE |3SU1000-1HB-
Pruzinovy i ZASTAVENI, |20-0AAO )
19|-1xzr | 1 [onektor P, f1608640000 | L b f32 (BN T odbiokovan [ 35UT000- Siemens
zelen4 / Zlu- | 1608640000 W rotaci 1HB20-0AAD
ta, 2.5mm?2
- 35U1400-1AA-
Bezéroubovy oo 2NC pomoc-|10-1EAO }
2ol s | 5 [omezovac " |osaoooooo0 | b |33 REWE 2 0g onakey [3sUtaco-1aa-  [STemens
ZEW 35 pro [9540000000 35Awl 10-1EAO
listu TS 35
- -E Drsék 3SU1550-0AA-
Stitek ome- I s 3';‘1 k;a 10-0AAO Siemens
. zovace ZEW 1806120000 — § 7 3SU1550-QAA-
2[=2XZ1 1 T35 em |1sos120000 | Veidmiiller 3sAwl | fkovovy 135 0aAQ
8/30
Ochranna
Koncova stfecha pro
deska do hibové
22|-2xz1 zouto- | 1748660000\ iimiilier - tlacitko | 2U19GO-ODY-
1748660000 - o 30-OAAG .
ZAP/TW 1 35 [RPW- s klicem Siemens
Y s o s 3SU1900-0DY-
seda 3SAwl 22m Zluta 30-0AAD
Pruzinovy NOUZOVE
23|-2xz1 | 3 |konektor. (1608510000 iy e ooy
Seds, 1608510000 P
2.5mm2 =PW-
. 36 150-
Pruzinovy MC1
24 |-2x71 konektor PE, | 1608640000 \Weidmiiller
zelena / Zlu- | 1608640000 37 =KS- 10kQ poten- | M22-R10K EATON
t4, 2.5mm2 3R1 ciometr 229491
_ Signalni 36 =KS- 3polohovy  |M22-WRK3 EATON
25 |RPW- lampa LED  |M22-LED230-W EATON 351 spina¢ 2NO  |216872
2H1 230 VAC 216563 o -
BiLA _ve omocné .
39 ;;S kontakty 2126237@0 EATON
_ Vackovy TNO
oo spinac 0-1  |T01-8200/E -
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3SU1400-1AA-
41 =KS- 2NC pomoc-|10-1EA0 Siemens
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ey s klicem 30-0AA0 Siemens
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NOUZOVE
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15A mo-
=MS- - PB-BO ELEC-
48351 nostabilni 155 gy TRO_24
nozni spina¢
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MANUEL D'UTILISATION

DETAILS TECHNIQUES

Description des paramétres Valeur des parametres

. POSITIONNEUR

Nom du produit DE SOUDAGE
Modeéle S-SPEEDWELD-150
Tension nominale [V~]/
Fréquence [Hz] AL
Courant nominal [A] 6
Alimentation installée [kW] 0,09
Capacité de levage de la table 150
en position horizontale [kg]
Capacité de levage de la table
dans n'importe quelle position 75
[kg]
Angle d'inclinaison de la .
table[°] 0=
Diameétre de la table rotative 400
[mm]
Vitesse de rotation de la table .

: 03+3
[tours/ min]
Classe de protection IP IP60
Dimensions [Largeur x 720x840x714,5
profondeur x hauteur ; mm]
Poids [kg] 80

1. DESCRIPTION GENERALE

L'objectif du présent manuel est de favoriser une utilisation
sécuritaire et fiable de I'appareil. Le produit a été congu
et fabriqué en respectant étroitement les directives
techniques applicables et en utilisant les technologies et
composants les plus modernes. Il est conforme aux normes
de qualité les plus élevées.

LISEZ ATTENTIVEMENT LE PRESENT MANUEL ET
ASSUREZ-VOUS DE BIEN LE COMPRENDRE AVANT
LA PREMIERE UTILISATION.

Afin de garantir le fonctionnement fiable et durable de
I'appareil, il est nécessaire d'utiliser et d'entretenir ce
dernier conformément aux consignes figurant dans le
présent manuel. Les caractéristiques et les spécifications
contenues dans ce document sont a jour. Le fabricant se
réserve le droit de procéder a des modifications a des fins
d'amélioration du produit. L'appareil a été mis au point et
fabriqué en tenant compte des progrés techniques et de la
réduction de bruit afin de réduire au maximum les risques
liés aux émissions sonores.

Cette publication s'applique a la version standard de
la machine. Le fournisseur ne sera pas responsable des
dommages causés par des modifications apportées sans
son consentement.

SYMBOLES

C Le produit est conforme aux normes de
sécurité en vigueur.

Respectez les consignes du manuel.
\)
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Collecte séparée.

ATTENTION !, AVERTISSEMENT ! et
REMARQUE attirent I'attention sur des
circonstances spécifiques (symboles
d'avertissement généraux).

Portez une protection auditive.

Portez une protection oculaire.
ATTENTION ! Mise en garde liée a la tension
électrique !

ATTENTION! Danger dii aux piéces mobiles de
la machine

¥

Pro® B

REMARQUE ! Les illustrations contenues dans le
présent manuel sont fournies a titre explicatif. Votre
appareil peut ne pas étre identique.
La version originale de ce manuel a été rédigée en
allemand. Toutes les autres versions sont des traductions
de l'allemand.

2. CONSIGNES DE SECURITE
ATTENTION ! Veuillez lire attentivement toutes
les consignes de sécurité et toutes les instructions.
Le non-respect des avertissements et des consignes
de sécurité peut entrainer des chocs électriques, un
incendie, des blessures graves ou la mort.

Les notions d'« appareil », de « machine » et de « produit »
figurant dans les descriptions et les consignes du manuel se
rapportent a/au Positionneur de soudage.

2.1. SECURITE ELECTRIQUE

a) La fiche de l'appareil doit étre compatible avec la
prise électrique. Ne modifiez d'aucune fagon la fiche
électrique. L'utilisation de la fiche originale et d'une
prise électrique adaptée diminue les risques de chocs
électriques.

b) Evitez de toucher aux composants mis a la terre
comme les tuyaux, les radiateurs, les fours et
les réfrigérateurs. Le risque de chocs électriques
augmente lorsque votre corps est mis a la terre par
le biais de surfaces trempées et d'un environnement
humide. La pénétration d'eau dans I'appareil accroit
le risque de dommages et de chocs électriques.

) Ne touchez pas I'appareil lorsque vos mains sont
humides ou mouillées.

d)  Nutilisez pas le cable d'une maniére différant de son
usage prévu. Ne vous en servez jamais pour porter
I'appareil. Ne tirez pas sur le cable pour débrancher
I'appareil. Tenez le cable a I'écart de la chaleur, de
I'huile, des arétes vives et des pieces mobiles. Les
cables endommagés ou soudés augmentent le risque
de chocs électriques.

e) Si vous n'avez d'autre choix que de vous servir de
I'appareil dans un environnement humide, utilisez
un dispositif différentiel a courant résiduel (DDR). Un
DDR réduit le risque de chocs électriques.

f) Il est interdit d'utiliser l'appareil si le cable
d'alimentation est endommagé ou s'il présente
des signes visibles d'usure. Le cable d'alimentation
endommagé doit étre remplacé par un électricien
qualifié ou le centre de service du fabricant.

9) Pour éviter tout risque d'électrocution, n'immergez
pas le céble, la prise ou I'appareil dans I'eau ou tout
autre liquide. N'utilisez pas I'appareil sur des surfaces
humides.




h)

Ne plongez pas I'appareil dans I'eau ou dans d'autres
liquides.

2.2. SECURITE AU POSTE DE TRAVAIL

a)

o]

€)

n)

0)

A

Veillez a ce que votre poste de travail soit toujours
propre et bien éclairé. Le désordre ou un éclairage
insuffisant peuvent entrainer des accidents. Soyez
prévoyant, observez les opérations et faites preuve
de bon sens lorsque vous utilisez I'appareil.
N'utilisez pas l'appareil dans les zones a risque
d'explosion, par exemple a proximité de liquides, de
gaz ou de poussieres inflammables.

En cas de dommages ou de mauvais fonctionnement,
I'appareil doit étre mis hors tension immédiatement
et la situation doit étre rapportée a une personne
compétente.

En cas d'incertitude quant au fonctionnement correct
de I'appareil, contactez le service client du fabricant.
Seul le service du fabricant peut effectuer des
réparations. Ne tentez aucune réparation par vous-
méme !

En cas de feu ou d'incendie, utilisez uniquement des
extincteurs a poudre ou au dioxyde de carbone (CO,)
pour étouffer les flammes sur I'appareil.

Aucun enfant ni personne non autorisée ne doit se
trouver sur les lieux de travail. (Le non-respect de
cette consigne peut entrainer la perte de controle
sur I'appareil).

En cas de risque pour la santé ou de danger de
mort, de panne ou d'accident, arrétez I'appareil en
appuyant sur le BOUTON D'ARRET D'URGENCE !
Vérifiez régulierement I'état des autocollants portant
des informations de sécurité. S'ils deviennent
illisibles, remplacez-les.

Conservez le manuel d'utilisation afin de pouvoir
le consulter ultérieurement. En cas de cession de
I'appareil a un tiers, I'appareil doit impérativement
étre accompagné du manuel d'utilisation.

Tenez les éléments d'emballage et les pieces de
fixation de petit format hors de portée des enfants.
Tenez I'appareil hors de portée des enfants et des
animaux.

Lors de l'utilisation combinée de cet appareil avec
d'autres outils, respectez également les consignes se
rapportant a ces outils.

Le lieu de travail de I'appareil doit étre équipé d'un
extincteur approprié qui est vérifié périodiquement.
L'accés et le voisinage de l'appareil doivent étre
maintenus propres et libres de tout obstacle.
REMARQUE ! Veillez a ce que les enfants et les
personnes qui n'utilisent pas I'appareil soient en
sécurité durant le travail.

2.3. SECURITE DES PERSONNES

A)

o]

N'UTILISEZ PAS L'APPAREIL LORSQUE VOUS
ETES fatigué, malade, sous I'effet de drogues ou
de médicaments et que cela pourrait altérer votre
capacité a utiliser I'appareil.

Seules des personnes ayant suivi une formation
appropriée, qui sont aptes a se servir de |'appareil et
en bonne santé physique peuvent utiliser la machine.
En outre, ces personnes doivent avoir lu le présent
manuel et connaitre les exigences liées a la santé et
a la sécurité au travail.

Cette machine n'est pas congue pour étre utilisée
par les personnes dont les facultés physiques,
sensorielles ou mentales sont limitées (enfants y
compris), ni par des personnes sans expérience
ou connaissances adéquates, a moins qu'elles se
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d)

9)

h)

i)

k)

m)

n)

o)

p)

trouvent sous la supervision et la protection d'une
personne responsable ou qu'une telle personne leur
ait transmis des consignes appropriées en lien avec
I'utilisation de la machine.

Soyez attentif et faites preuve de bon sens lors que
vous utilisez I'appareil. Un moment d'inattention
pendant le travail peut entrainer des blessures

graves.

Utilisez I'équipement de protection individuel
approprié  pour l'utilisation de  I'appareil,
conformément aux indications faites dans le

tableau des symboles, au point 1. L'utilisation de
I'équipement de protection individuel adéquat
certifié réduit le risque de blessures.

Afin de prévenir la mise en marche accidentelle de
I'appareil, assurez-vous que celui-ci est éteint et que
I'interrupteur se trouve sur arrét avant de procéder
au branchement.

Ne surestimez pas vos capacités. Adoptez toujours
une position de travail stable vous permettant de
garder I'équilibre. Vous aurez ainsi un meilleur
controle en cas de situations inattendues.

Ne portez ni vétements amples ni bijoux. Tenez vos
cheveux, vos vétements et vos gants a I'écart des
pieces mobiles. Les vétements amples, les bijoux et
les cheveux longs peuvent étre happés par les pieces
mobiles.

Le port d'équipements de protection des yeux, des
oreilles et des voies respiratoires est recommandé.
Cet appareil n'est pas un jouet. Les enfants doivent
demeurer sous la supervision d’un adulte afin qu'ils
ne jouent pas avec I'appareil.

N'insérez ni les mains, ni tout autre objet dans
I'appareil lorsqu'il fonctionne !

Le personnel doit étre formé aux régles de santé et
de sécurité au travail, savoir comment éteindre les
incendies et connaitre les les gestes de premiers
secours.

Les vétements de service doivent étre confortables,
ajustés et attachés aux mains et aux pieds.

Lors de linstallation, de I'entretien ou de la
réparation, n'utilisez uniquement des outils fabriqués
conformément aux normes I1SO / DIN.

Tous les travaux d'installation, de réparation et
d'entretien doivent étre effectués et supervisés
par du personnel correctement formé et qualifié
conformément aux principes de base des
connaissances techniques et aux instructions
contenues dans ce document.

Assurez-vous que les opérateurs sont correctement
formés a I'utilisation et au contréle de la machine.

2.4, UTILISATION SECURITAIRE DE L'APPAREIL

a)

b)

d)

Ne faites pas surchauffer I'appareil. Utilisez les outils
appropriés pour |'usage que vous en faites. Le choix
d'appareils appropriés et I'utilisation soigneuse de
ceux-ci produisent de meilleurs résultats.

N'utilisez pas l'appareil si l'interrupteur MARCHE/
ARRET ne fonctionne pas correctement. Les appareils
qui ne peuvent pas étre contrélés a l'aide d'un
interrupteur sont dangereux et doivent étre réparés.
Avant de procéder au nettoyage et a l'entretien
de l'appareil, débranchez-le. Une telle mesure
préventive réduit le risque de mise en marche
accidentelle de I'appareil.

Les outils qui ne sont pas en cours d'utilisation
doivent étre mis hors de portée des enfants et des
personnes qui ne connaissent ni l'appareil, ni le
manuel d'utilisation s'y rapportant. Entre les mains
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e)

Q

h)

J)

k)

m)

n)

u)

de personnes inexpérimentées, ce genre d'appareils
peut représenter un danger.

Maintenez I'appareil en parfait état de marche. Avant
chaque utilisation, vérifiez I'absence de dommages
en général et au niveau des pieces mobiles (assurez-
Vous qu'aucune piéce ni composant n'est cassé et
vérifiez que rien ne compromet le fonctionnement
sécuritaire de l'appareil). En cas de dommages,
I'appareil doit impérativement étre envoyé en
réparation avant d'étre utilisé de nouveau.

Tenez |'appareil hors de portée des enfants.

La réparation et I'entretien des appareils doivent étre
effectués uniquement par un personnel qualifié, a
I'aide de pieces de rechange d'origine. Cela garantit
la sécurité d'utilisation.

Pour garantir I'intégrité opérationnelle de I'appareil,
les couvercles et les vis posés a |'usine ne doivent pas
étre retirés.

Lors du transport, de l'installation et de I'utilisation
de I'appareil, respectez les dispositions d'hygiene et
de sécurité en vigueur dans le pays d'utilisation.
Evitez de soumettre I'appareil & une charge excessive
entrainant son arrét. Cela peut causer une surchauffe
des composants d'entrainement et endommager
I'appareil.

Ne touchez ni les piéces mobiles, ni les accessoires
a moins que l'appareil n'ait été préalablement
débranché.

Nettoyez régulierement l'appareil pour en prévenir
I'encrassement.

Cet appareil n'est pas un jouet. Le nettoyage et
I'entretien ne doivent pas étre effectués par des
enfants, a moins qu'ils se trouvent sous la supervision
d'un adulte responsable.

Il est défendu de modifier I'appareil pour en changer
les paramétres ou la construction.

Gardez le produit a I'écart des sources de feu et de
chaleur.

La charge maximale admissible de la machine ne doit
pas étre dépassée !

Avant chaque démarrage de I'équipement, vérifiez
la présence et I'efficacité de tous les dispositifs de
sécurité.

Lors de I'activation des mesures de sécurité, assurez-
vous qu'il n'y a pas des personnes a proximité des
zones de danger.

Il est absolument interdit de supprimer les dispositifs
de sécurité.

Le remplacement de dispositifs, des pieces ou des
éléments influencant la sécurité de travail (électrique,
mécanique, etc.) pendant I'exploitation ne doit étre
effectué qu'avec I'utilisation d'éléments identiques.
L'armoire de commande de la machine doit étre
correctement verrouillée avec une clé. La clé de
I'armoire de commande doit étre correctement
marquée et conservée dans un endroit accessible
uniquement au professionnels de la maintenance.
Toutes les protections doivent étre en place lorsque
la machine est préte a démarrer. Les clés des
interrupteurs et des couvercles doivent étre confiées
a une personne responsable. Les clés ne doivent pas
étre laissées sur la machine.
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ATTENTION ! Bien que l'appareil ait été concu en
accordant une attention spéciale a la sécurité et qu'il
comporte des dispositifs de protection, ainsi que des
caractéristiques de sécurité supplémentaires, il n'est
pas possible d'exclure entierement tout risque de
blessure lors de son utilisation. Nous recommandons
de faire preuve de prudence et de bon sens lorsque
vous utilisez I'appareil.

2.5 QUALIFICATION ET FORMATION DU PERSONNEL

Le

personnel  d'exploitation, de maintenance et

d'installation doit avoir les qualifications appropriées

pour

le travail. L'utilisateur doit définir soigneusement les

responsabilités, le contréle et la supervision. Si le personnel
n'a pas les connaissances requises, il doit recevoir une
formation et des instructions appropriées.

L'utili

isateur doit s'assurer que le personnel travaillant avec

la machine connait et
comprend le présent manuel d'utilisation.

26 C
Lesp
dang

OMMENTAIRES SUR LA SECURITE MECANIQUE
ieces mécaniques en mouvement sont potentiellement
ereuses et nécessitent une protection. Les protection

fabriqués par les fabricants ne doivent pas étre retirés

sauf
attac

2.7C

A

pour I'entretien, ils doivent étre fixés avec toutes les
hes et avoir tous les dispositifs de sécurité.

OMMENTAIRES SUR LA SECURITE ELECTRIQUE

Cette machine est équipée d'un interrupteur
principal et d'une fiche secteur. La fiche secteur
doit étre débranchée de la prise secteur et étre a
portée de vue de la personne effectuant les travaux
d'entretien ou de maintenance.

L'interrupteur principal doit toujours étre en position
OFF lorsqu'un entretien ou une maintenance est
effectué sur la machine.

La machine est sous tension. Seul le personnel
correctement formé et qualifié peut accéder a la
machine. Le non-respect de cette consigne peut
entrainer un choc électrique pouvant entrainer des
blessures ou la mort.

Des interrupteurs d'urgence sont installés sur la
machine (armoire de commande) et la cassette de
I'opérateur.

Ne touchez pas les parties électriques du variateur
de fréquence, méme lorsque I'alimentation principale
est déconnectée. La haute tension peut toujours
rester présente méme si la diode d'avertissement
s'est éteinte. Attendez au moins 15 minutes aprés
avoir débranché ['alimentation principale. Dans
le cas contraire, il existe un risque sérieux de choc
électrique.

L'interrupteur ne prive pas la machine de la tension
d'alimentation. La déconnexion complete de
I'alimentation électrique ne peut étre obtenue qu'en
débranchant la fiche secteur de la prise secteur. Pour
mettre la machine hors tension, débranchez la fiche
secteur de la prise secteur.



2.8 PENDANT LE MONTAGE ET LE DEMONTAGE

. Le personnel doit étre équipé de gants de protection
en cuir et de casques.

. Toutes les élingues et cordes doivent étre
soigneusement vérifiées avant le montage et le
démontage.

. Le levage, I'abaissement et la fixation des éléments

de la machine doivent étre effectués lentement, avec
un soin particulier et aux tours minimum.

. Tous les assemblages a vis, boulons, etc. reliant les
composants individuels de la machine ne doivent pas
étre démontés tant que ces composants n'ont pas
été soutenus ou autrement fixés.

. L'opérateur doit veiller au montage et au démontage
corrects, en tenant compte de la sécurité des autres
employés.

2.9 RISQUE D'INCENDIE

La machine présente un risque potentiel d'incendie en
raison de la chaleur, de la friction, de I'énergie électrique et
des matériaux inflammables, etc.

En cas d'incendie, I'opérateur doit :

. Avertir les personnes se trouvant dans la zone de
danger,

. Si possible, coupez I'alimentation électrique,

. En cas de développement ultérieur de l'incendie,
alerter les pompiers,

. Informer les supérieurs de l'incendie,

. Prendre la décision d'évacuer les personnes,

. Commencer I'action de lutte contre I'incendie avec

I'utilisation d'un équipement portatif extincteur -
utilisez un extincteur a poudre BCE.

2.10 ZONES DANGEREUSES
Il existe les zones dangereuses suivantes :

. a l'intérieur de la machine
. zone avec pieces mobiles
. panneau de commande électrique / boite de jonction

L'accés a ces zones est protégé par des dispositifs de
sécurité pour protéger les personnes comme décrit ci-
dessous et I'accés a ces zones n'est possible que lorsque la
machine est a l'arrét.

L'accés a la zone dangereuse n'est possible que par le
personnel autorisé pour |'entretien, la maintenance ou la
réparation apres avoir lu les recommandations

générales de sécurité contenues dans ce manuel.

Le personnel doit connaitre les endroits ol existent les
zones dangereuses et étre particulierement prudent a
proximité de ces zones.

2.11 ZONES DE SECURITE POUR LES PERSONNES

Des protections fixes sont placées sur la machine pour
protéger les piéces mobiles de l'accés direct par des
personnes non autorisées.

2.12 RISQUE RESIDUEL

Cette machine est slre. Cependant, il existe des risques
résiduels malgré l'application de toutes les mesures de
précaution possibles.

ﬁ Le non-respect des instructions de ce document

relatives a I'utilisation et & I'entretien en toute sécurité

de la machine peuvent entrainer des blessures ou la
mort.
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SOLUTION :
L'opérateur/le tech-
nicien d'entretien
doit étre informé
de la nécessité de
suivre les procé-

vous devez
connaitre les
principes de fonc-

BLESSURE OU tionnement de tous

MORT CAUSEE les interrupteurs
PAR INTERRUP- de sécurité et les
OMISSION TEURS .

OU MODIFICA- | DE SECURITE | COnséduences du
TIoN contournement ou

de la modification
de I'un des dispo-
sitifs du systéeme
de protection de la
machine.

DES SYSTEMES
DE SECURITE

DESCRIPTIF DES | ELEMENT DU dures d'utilisation

DANGERS SYSTEME . .
et d'entretien en
toute sécurité
décrites dans le
manuel de cette
machine et que :
couper I'alimen-

DEMARRAGE trique svant de

INVOLONTAIRE 9 fout

DU SYSTEME EN | TOUTE LA e e tretion

COURS MACHINE et observer |'état

DES TRAVAUX de la machine et la

D'ENTRETIEN o, N
position de l'inter-
rupteur.
ne rien mettre a
l'intérieur de la
machine entre le
boitier et les pieces

o, e

CAUSE PAR LES TOUTE LA la machine, toutes

ELEMENTS MACHINE les protections et

EN MOUVE-

MENT gapots de protec-
tion précédemment
retirés ou ouverts
pour I'entretien
doivent étre mis en
place
ne touchez pas les
parties électriques
du variateur de
fréquence, méme

CHOCELEC- | VARIATEUR DE iﬁgel?a?i‘;“’gn‘::g;”'

TRIQUE FREQUENCES principale. Attendez
au moins 15
minutes aprés avoir
débranché l'inter-
rupteur principal.
quelqu'un peut
allumer I'alimenta-

CHOC ELEC- ElLléE?FI{TI(S)UE tion principale de

TRIQUE maniere inattendue
pendant les travaux
de maintenance.

BLESSURE OU

MORT CAUSEE ne pas monter sur

PAR la machine et/ou

L'UTILISATION | TOUTE LA mm:‘;’jﬁ:zu‘t’f&

DE MACHINE S

LA MACHINE maniére incom-

POUR MARCHER
DESSUS

patible avec son
utilisation prévue.
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3. CONDITIONS D'UTILISATION

La machine est congue pour supporter les travaux de
soudage d'éléments de formes diverses. Cette machine ne
doit pas étre utilisée a d'autres fins.

L'utilisateur porte I'entiére responsabilité pour
I'ensemble des dommages attribuables a un usage
inapproprié.

3.1. DESCRIPTION DE L'APPAREIL

3.1.1 DESCRIPTION GENERALE DE L'APPAREIL

L'élément soudé est placé sur des plateaux rotatifs. Le
plateau rotatif a trois trous oblongs espacés radialement
tous les 120 degrés, permettant a I'élément positionné
d'étre fixé en le vissant avec des vis.

L'appareil a également la possibilit¢ de changer I'angle
d'inclinaison du cadre principal, pour ce faire, tirez la
goupille sur le coté gauche du corps puis, a l'aide de la
poignée sur le coté droit du corps, réglez I'angle souhaité
et relachez la goupille, qui se verrouillera dans le trou
sélectionné. Avant d'effectuer toute opération sur le
positionneur, assurez-vous que I'élément positionné est
solidement fixé et ne pose aucune menace. Le positionneur
a une connexion de masse de la soudeuse située sous la
plaque, il vous permet de connecter le cable de masse de
la soudeuse afin que la masse soit transférée de la piéce a
travers le disque rotatif vers la soudeuse.

La charge maximale du plateau tournant est de 150
kg (1500N) lorsque le plateau tournant est en position
horizontale Lorsque le plateau est dans une position autre
que la position horizontale, la charge maximale sur la table
est de 75 kg (750N). La capacité de charge de l'appareil en
fonction de parametres tels que le décalage du centre de
gravité de I'élément monté sur le plateau tournant et la
déviation du centre de gravité de I'élément monté sur le
plateau tournant est indiquée dans le schéma ci-dessous.

ATTENTION ! Ne dépassez jamais la capacité de charge
maximale de l'appareil !
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1. Force [N]

2. Distance [cm]

3. Ecart admissible du centre de gravité de I'axe de
rotation par rapport a la capacité de charge

4. Hauteur du centre de gravité au-dessus du plateau

tournant par rapport a la capacité de charge

A Connectez la masse de la soudeuse uniquement a

un endroit désigné (comme indiqué sur I'image ci-
dessous), la connexion de la masse a un autre endroit
sur la machine peut I'endommager. Il est également
permis de connecter la masse de la soudeuse
directement a la piéce soudée.

3.1.2. DESCRIPTION TECHNIQUE
Le positionneur de soudage consiste en ensembles
suivants :

Disque rotatif

Cadre

Corps

Systéme d'entrainement

Tige de verrouillage

Poignée

Emplacements pour le transport avec un transpalette
Trous d'ancrage

PNV AWN =

3.1.3 BASE

La base est la structure de support de tous les composants
du positionneur. Au bas de la base se trouve un cadre cadre
en tole pliée. Iy a quatre pieds avec des trous dans la partie
inférieure du corps. Les trous dans les pattes permettent
de fixer le positionneur au sol avec des ancrages. Dans la
partie inférieure du corps, il y a des trous oblongs prévus
par le fabricant comme emplacements pour le transport du
positionneur avec un transpalette. Au milieu des plaques
latérales, une poutre est soudée pour rigidifier toute
la base. Une tache similaire est effectuée par la plaque
arriere qui fixe les plaques latérales ensemble. Les demi-
essieux de |'entrainement d'inclinaison sont supportés sur
des roulements avec des logements vissés aux flasques
latéraux.



Il est recommandé de porter une attention
particuliere au bon ancrage du positionneur au sol
lors de la fixation d'éléments sur le plateau rotatif
dont la géométrie provoque le déplacement du
centre de gravité de la machine dans n'importe
quelle direction. Le non-respect de cette consigne
peut entrainer la mort ou des blessures graves.

3.1.4. CADRE ROTATIF

Le cadre rotatif est une structure de support pour le plateau
rotatif et de I'entrainement de rotation du plateau rotatif.
Les roulements dans lesquels le cadre rotatif est monté
sont montés dans les toles latérales du corps. Cela permet
au cadre et au plateau rotatif d'étre inclinés de I'horizontale
a la verticale.

La structure de support du cadre est faite en tole pliée.
Dans la partie centrale du cadre, une douille avec des sieges
pour les roulements de I'arbre rotatif est visée. Sur le coté
du cadre, se trouve une poignée qui coopére avec une
ouverture oblongue dans la plaque latérale, permettant
d'incliner la plaque. Dans I'axe d'inclinaison du cadre, deux
demi-essieux coopérant avec les roulements de rotation
sont soudés.

3.1.5. ARBRE AVEC DISQUE
L'arbre avec le disque est monté dans le cadre rotatif au
moyen d'un roulement a billes sphériques.

3.1.6. DISQUE ROTATIF

Les éléments pris en charge par I'appareil sont fixés au
disque rotatif. Les mécanismes du positionneur assurent la
rotation du disque autour de son axe et son inclinaison a
partir d'un niveau maximum de 90°. Le plateau tournant a 3
trous oblongs espacés radialement tous les 120 degrés. Ces
trous servent a fixer les éléments soudés.

3.1.7. PROTECTIONS

Le capot de I'entrainement de rotation protége les
motoréducteurs contre la contamination, en particulier
contre les déchets générés lors du soudage des éléments
fixés sur le disque rotatif. Les capots protégent également
I'opérateur du contact avec les pieces dangereuses de la
machine.

3.1.8. MOTOREDUCTEUR D'ENTRAINEMENT DE ROTATION
L'entrainement de rotation du disque se compose d'un
motoréducteur a deux niveaux avec un rapport de i =
300. L'entrainement est auto-freinant, ce qui garantit que
le disque de rotation est maintenu dans n'importe quelle
position. L'entrainement dispose d'un moteur intégré.

3.1.9. PATTES D'ANCRAGE

Les pattes d'ancrage font partie intégrante de la partie
inférieure du dispositif. Ce sont des plaques d'acier
rectangulaires avec des trous traversants. Leur conception
permet d'ancrer la machine au sol a l'aide d'ancrages
appropriés.

Les ancrages doivent étre sélectionnés conformément aux
recommandations du fabricant d'ancrages, ils doivent étre
en acier et avoir pas moins de 220 mm.

3.1.10. POIGNEES DE TRANSPORT

Il'y a des trous dans la base qui permettent de déplacer
|'appareil en toute sécurité avec un chariot élévateur ou un
transpalette.

3.1.11. ELEMENTS DE SECURITE

3.1.11.1. ARMOIRE ELECTRIQUE

Armoire électrique construite conformément aux normes
en vigueur. Elle dispose de systemes de protection contre
les dommages et contre |'électrocution de I'opérateur. Le
boitier de I'armoire a un degré de protection IP60.
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3.1.11.2. PATTES D'ANCRAGE

La machine est équipée de quatre pattes d'ancrage, ce
sont des éléments rectangulaires en tole situés sur les
pieds de |'appareil. Il est recommandé d'ancrer absolument
I'appareil au sol avant de commencer le travail. Les
ancrages empéchent la possibilité de renverser I'appareil
et assurent une bonne stabilité de I'appareil pendant le
fonctionnement.

3.1.11.3. STRUCTURE DE L'INTERFACE DE CONTROLE
L'interface de commande de la machine a été concue de
maniére a minimiser le risque de travailler avec la machine.
Quelle que soit la variante choisie, il se compose d'un
boitier de commande équipé d'une série

de boutons chargés de controler les fonctions individuelles
de la machine et un bouton au pied qui initie la rotation
du plateau.

Les boutons du boitier de commande permettent le
réglage de fonctions telles que :

. changement de sens de rotation
. vitesse de rotation du plateau rotatif
. arrét d'urgence de la machine

Afin d'augmenter la sécurité d'utilisation de la machine, le
mouvement de rotation est initié uniquement en appuyant
sur la pédale, lorsqu'elle est relachée, le mouvement de
rotation est automatiquement arrété.

3.2. PREPARATION A L'UTILISATION

3.2.1 CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL
Pendant le fonctionnement, la machine doit étre placée
dans une position qui assure un bon accés a la machine
de tous les cotés. La machine doit reposer sur une surface
stable avec les quatre points de contact de la base.
L'appareil est destiné a l'utilisation a lintérieur. Il est
interdit d'utiliser la machine a I'extérieur.

L'appareil doit étre utilisé dans une atmosphére exempte
de composants corrosifs (acides, bases) et de poussiere
élevée.

L'appareil est concu pour fonctionner dans les conditions
suivantes :

PARAMETRE PARAMETRE
Temperature +5%C do + 40°C
ambiante

Humidité jusqu'a 90% a 20°C

Hauteur au-dessus

du niveau de la mer jusqu'a 2000 métres d'altitude

Degré de pollution |jusqu'a 2

Environnement

CEM Environnement industriel

Le degré de protection de la machine est IP 60. La machine
ne produit pas plus de 65 bB de bruit. La machine ne
génére pas de rayonnement ionisant.

322 PREPARATION DE LA MACHINE POUR LE
FONCTIONNEMENT

Un fonctionnement sans défaillance de la machine et un
fonctionnement sir exigent que lorsque la machine est
livrée surle lieu de travail, tous les mécanismes et connexions
du cablage électrique doivent étre soigneusement vérifiés.
Il est interdit de démarrer le fonctionnement de la machine
sans avoir préalablement vérifié les mécanismes individuels
sans charge.
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3.2.3 POSTE DE TRAVAIL

La mise en service et le fonctionnement de I'appareil ne
doivent avoir lieu que si I'utilisation, la construction et le
fonctionnement prévus de l'appareil sont parfaitement
familiarisés. Le poste de soudage doit répondre
aux exigences appropriées, y compris I'utilisation
d'échappements de poussieres et de gaz de soudage,
disposer d'un éclairage et d'installations électriques
appropriés, étre équipé d'écrans de soudage mobiles, étre
placé dans une piéce avec la couleur des murs appropriée,
un matériau approprié au sol et une ventilation adéquate. Il
doit également étre équipé de couvertures en amiante, des
extincteurs a poudre ou a neige carbonique. La protection
personnelle de I'opérateur doit consister en des bottes en
cuir avec revétement métallique, des gants en cuir a cinqg
doigts avec coutures internes, un masque de soudage avec
verre filtrant et un tablier de protection.

3.2.4 GENERALITES

Le fabricant décline toute responsabilité pour les

dommages ou blessures résultant du non-respect des

consignes de sécurité et des réglementations fournies dans
ce document, ou de la négligence lors de l'installation ou
de la mise en service de la machine.

. Cette section « ASSEMBLAGE » couvre uniquement
les activités d'installation et de mise en service qui
peuvent étre effectuées par du personnel qualifié.
Toutes les activités non décrites dans ce chapitre
sont réservées au service maintenance du fabricant.

. Aucune personne ne peut se trouver dans la zone
des travaux en cours. La zone de travail doit étre
séparée et correctement balisée.

. N'utilisez que des équipements de levage appropriés
d'une capacité suffisante. Les équipements de
levage ne doivent étre utilisés que par des personnes

autorisées.
. Ne marchez pas sous une charge soulevée.
. Ne grimpez pas sur les pieces de la machine.
. Les dispositifs de sécurité retirés lors de l'installation

doivent étre réinstallés immédiatement apres
avoir effectué ces opérations et vérifiés pour le
fonctionnement correct.

. La machine doit étre soulevée a l'aide des poignées
fournies. Le levage e la la machine par des endroits
autres que ceux indiqués peut entrainer des risques
de blessures ou la mort et des dommages a la
machine.

3.2.5 ASSEMBLAGE

Apres la livraison, la machine doit étre conditionnée
pendant 48 heures dans I'environnement de travail cible
avant de connecter |'alimentation électrique. La machine
ne peut étre assemblée que par un opérateur qualifié.

La machine doit étre assemblée dans un endroit désigné,
exempt de dangers, bien éclairé et garantissant une bonne
visibilité et un acces a la machine de tous les cotés. La
machine doit étre placée sur une surface stable et exempte
de vibrations.

En cas de vibrations de la machine, assurez-vous qu'elle est
correctement positionnée sur le sol, en option, un matériau
d'amortissement les vibrations ininflammable peut étre
utilisé comme couche isolante entre la base de la machine
et le sol.

Le niveau de bruit généré par I'appareil ne dépasse pas
65 dB. L'opérateur doit utiliser une protection auditive
lorsqu'il utilise I'appareil.
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3.2.6 ESSAIS DE FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE
ASSEMBLEE
Aprés assemblage, testez la machine en mouvement.

3.2.6.1 ACTIVITES PREALABLES AU DEMARRAGE

Avant de démarrer la machine, vérifiez :

. liaisons de repos et de mouvement ainsi qu'une
sécurisation contre le dévissage ou le desserrage des
éléments de liaison

. état des connexions dans le systeme électrique

3.2.6.2 OPERATIONS APRES LE DEMARRAGE

Apres avoir démarré la machine, vérifiez le fonctionnement
de tous les mécanismes entrainés électriquement.

Lors des tests de mouvement, portez une attention
particuliére a:

. le bon fonctionnement des différentes unités de la
machine,
. le bon fonctionnement du systéme électrique

d'entrainement et de controle, en particulier les
arréts d'urgence.
Testez la fonction du bouton d'arrét d'urgence (décrite
dans la section arrét d'urgence) en démarrant un mode de
fonctionnement donné et en effectuant un arrét d'urgence,
ensuite s'assurer que :

. I'arrét est prioritaire sur tous les autres modes de
fonctionnement de la machine

. il déconnecte I'entrainement approprié

. I'enfoncement de l'interrupteur ne démarre pas la
machine

En cas d'irrégularités dans le fonctionnement des
mécanismes individuels et des ensembles de la machine
pendant les tests a vide, tout défaut doit étre éliminé et le
travail peut alors commencer.

3.3. UTILISATION DE L'APPAREIL

3.3.TTECHNOLOGIE DE FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL
L'élément soudé est fixé au plateau rotatif. L'assemblage et
la fixation de I'élément sur une plaque placée en position
horizontale doivent avoir lieu dans le respect des modalités
suivantes.

L'opérateur doit effectuer les étapes dans I'ordre suivant :

. Placez la table en position horizontale.

. Fixez la piece soudée.

. Incliner la table a un angle qui assure le confort de
travail du soudeur.

. Verrouillez le cadre rotatif dans une position avec
I'inclinaison du plateau

. Assurez-vous que la goupille de verrouillage
verrouille le cadre solidement en place

. Sélectionnez le sens de rotation de la plaque.

. Déterminer la vitesse de rotation du plateau rotatif

. Commencez le soudage en tournant la plaque au fur
et a mesure que le soudage progresse.

. Une fois le soudage terminé, placez la table en
position horizontale.

. Enlevez la piéce soudée.

3.3.2 PERSONNEL D'EXPLOITATION

3.3.2.1 STATUT ET QUALIFICATIONS DU PERSONNEL DE
SERVICE

La machine est actionnée directement par le soudeur -

I'opérateur.

L'opérateur doit :

. étre formé a I'utilisation de la machine

. étre serrurier qualifié et ajusteur avec une bonne
connaissance des entrainements et des commandes

. électrique

. connaitre en détail la structure de la machine



. connaitre les principes et la technologie de
fonctionnement de la machine

. connaitre le manuel d'utilisation de la machine

. connaitre les régles de santé et de sécurité au travail

applicables a I'utilisation de la machine

3.3.2.2 RESPONSABILITES

L'opérateur doit utiliser la machine conformément aux

directives du manuel, ainsi qu'aux réglementations en

vigueur sur le lieu de travail.

Les responsabilités de I'opérateur comprennent :

. la réalisation des inspections périodiques et des
réparations courantes et d'urgence, et participation
aux réparations effectuées par le service constructeur

. le maintien de la machine en pleine efficacité
technique et opérationnelle

. I'entretien et le maintien de la propreté de la machine

. le respect des régles de santé et de sécurité au

travail lors du montage, du fonctionnement et des
réparations de la machine

3.3.3.MODES DE FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL
Urzadzenie posiada 1 tryb pracy - praca ptynna (z regulacja
L'appareil a 1 mode de fonctionnement - fonctionnement
fluide (avec contréle de vitesse). Il s'agit du mode de
fonctionnement de I'appareil par défaut. Dans ce mode
de fonctionnement, il est possible de changer le sens de
rotation. Il est recommandé d'arréter la machine avant
de changer le sens de rotation. Le positionneur démarre
dans un mode de fonctionnement décrit en appuyant sur
la pédale. La machine s'arrétera lorsque vous relacherez la
pédale. L'appareil fonctionne que pendant que I'opérateur
maintient la pression sur la pédale. Lorsqu'il est relaché,
I'appareil arréte la rotation.

3.3.4 SYSTEME DE CONTROLE DE L'APPAREIL

Avant de commencer |'utilisation de l'appareil, lisez
le chapitre « Sécurité » Cette section du manuel est
destinée aux opérateurs directs de l'appareil, mais toute
personne se trouvant a proximité de I'appareil devraient
la lire. L'appareil dispose d'un systéme de contrdle qui est
composé des éléments suivants

1. Armoire de commande

2. Panneau de commande de |'opérateur (boitier de
commande manuel sur cable)

3. Cables de connexion du panneau de commande et
cable d'alimentation

4. Interrupteur au pied

3.3.5 PANNEAU D'OPERATEUR
Le panneau de commande dispose d'un certain nombre de
boutons et de commutateurs :

1. Bouton d'arrét d'urgence

2. Potentiometre - permet de régler la vitesse de
rotation souhaitée

3. Interrupteur stable a deux positions du sens de
rotation
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3.3.6 PROCEDURE DE DEMARRAGE DE L'APPAREIL
Séquence d'actions lors du démarrage de I'appareil

1. Basculez l'interrupteur principal de la position 0 a la
position 1

2. Appuyez sur le bouton vert a I'avant du boitier de
I'armoire

3. Aprés environ 5 secondes, l'appareil est prét

a l'emploi - vous pouvez commencer a piloter
I'appareil avec le panneau de commande

A Si I'appareil ne fonctionne pas lorsque l'appareil

est allumé pour la premiere fois, malgré I'exécution
correcte des étapes 1 a 3, éteignez-le, puis vérifiez
et modifiez I'ordre des phases dans la source
d'alimentation connectée. Apres cela, répétez la
procédure de démarrage.

Une fois que I'appareil a été correctement démarré, assurez-
vous que la vitesse correcte est réglée sur le potentiometre,
puis maintenez la pédale enfoncée. L'appareil commencera
a fonctionner avec les paramétres définis. Le relachement
de la pression sur la pédale provoque l'arrét de I'appareil.

Pour la sécurité de l'opérateur, l'appareil ne
fonctionne que lorsque la pédale est enfoncée,
lorsqu'elle est relachée, I'appareil s'arréte.

3.3.7 CHANGEMENT DU SENS DE ROTATION DU PLATEAU
Aussi bien avant le démarrage de I'appareil que pendant
son fonctionnement, il est possible de changer le sens
de rotation en changeant la position de l'interrupteur a
bascule sur le panneau de commande.

Il est recommandé d'arréter la machine avant de
changer le sens de rotation.

3.3.8 MODIFICATION DE L'ANGLE D'INCLINAISON DU
CADRE ROTATIF

Avant de démarrer le fonctionnement de I'appareil, il est
possible de modifier I'angle d'inclinaison du cadre rotatif.
Cette opération s'effectue manuellement en faisant
légérement glisser la goupille de verrouillage située sur la
paroi latérale du corps et la poignée (levier) sur le coté droit
du corps. Afin d'effectuer les opérations de changement
d'angle d'inclinaison du cadre, I'opérateur doit s'assurer
qu'aucun détail ne repose sur le plateau rotatif. Ensuite,
en tirant légerement sur la goupille de verrouillage,
déverrouillez le mouvement de positionnement du cadre
rotatif. Réglez le cadre dans la position souhaitée en tenant
le levier sur le c6té droit. Fixez le cadre en position en le
verrouillant a nouveau avec la goupille de réglage. Assurez-
vous que la goupille a bien verrouillé le cadre (elle est
insérée a toute sa profondeur).
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A Soyez particulierement prudent lorsque vous

modifiez I'angle du cadre rotatif. Il est interdit de
modifier I'angle du cadre rotatif avec le détail monté.
Cette opération doit toujours étre effectuée sans
plateau chargé.

& Il est interdit de modifier I'angle du cadre rotatif
pendant le mouvement de rotation du plateau rotatif.

3.3.9 PROCEDURE D'ARRET D'URGENCE

En cas de besoin d'arréter immédiatement le
fonctionnement de I'appareil, appuyez sur I'un des boutons
d'urgence avec des mouvements fermes.

L'appareil dispose de deux boutons d'arrét d'urgence, I'un
situé en face avant de I'armoire de commande et I'autre sur
la cassette manuelle.

Aprés avoir appuyé sur le bouton d'arrét d'urgence,
I'appareil cessera de fonctionner. Afin de pouvoir
reprendre le fonctionnement de I'appareil, tirez le bouton
d'arrét d'urgence enfoncé en le tournant légérement dans
le sens de la fleche, qui se trouve sur son boitier. Ensuite,
vous devez appuyer sur le bouton vert de |'armoire de
commande.

é Avant de redémarrer la machine, assurez-vous que
vous pouvez reprendre le travail en toute sécurité.

A L'arrét d'urgence ne prive pas la machine de

I'alimentation électrique. Pour mettre la machine
hors tension, débranchez la fiche secteur de la prise
secteur.

3.3.10 PROCEDURE D'ARRET DE L'APPAREIL

Séquence d'actions lors de la mise hors tension de |'appareil

1. Appuyez sur le bouton rouge a l'avant du boitier de
I'armoire

2. Aprés avoir attendu 5 secondes, basculez
I'interrupteur principal de la position 1 a la position 0

3.4. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

a) Avant chaque nettoyage ou réglage, avant tout
changement d'accessoire et lorsque vous ne
comptez pas utiliser I'appareil pour une période
prolongée, débranchez I'appareil et laissez-le
refroidir complétement.

b) Pour nettoyer les différentes surfaces, n'utilisez que
des produits sans agents corrosifs.

Q) Laissez bien sécher tous les composants apres
chaque nettoyage avant de réutiliser I'appareil.

d)  Conservez I'appareil dans un endroit propre, frais et
sec, a l'abri de I'humidité et des rayons directs du

soleil.

e) Il est interdit d'asperger l'appareil d'eau ou de
I'immerger dans I'eau.

f) Evitez que de l'eau ne pénetre a lintérieur de

I'appareil par lintermédiaire des orifices de
ventilation du boitier.

9) Nettoyez les orifices de ventilation a l'aide d'un
pinceau et d'air comprimé.

h)  Contrélez régulierement I'appareil pour vous assurer
qu'il fonctionne correctement et ne présente aucun

dommage.
i) Utilisez un chiffon doux lors du nettoyage.
] N'utilisez aucun objet présentant des arétes

tranchantes, ni objet métallique (tels qu'une brosse
ou une spatule en métal) pour le nettoyage car ils
pourraient endommager la surface de I'appareil.
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3.4.1 GENERALITES

Le but de la maintenance est de maintenir la machine dans
un état de pleine efficacité opérationnelle et de la protéger
d'une usure prématurée. L'entretien et les inspections
techniques doivent étre effectués par I'opérateur de la
machine.

Les procédures de maintenance comprennent les suivantes

. nettoyage de la machine
. lubrification
. contréles périodiques de I'état technique.

3.4.2 NETTOYAGE ET PROTECTION CONTRE LA CORROSION
Afin de garder la machine propre, tous les mécanismes
de la machine doivent étre nettoyés tous les jours de la
saleté et des déchets de soudage, de méme pour le plateau
rotatif.

Les surfaces peintes ou le revétement de peinture qui a été
endommagé doivent étre périodiquement recouvert d'un
apprét puis d'une couche de finition, une fois le revétement
endommagé et le substrat nettoyé.

3.4.3 LUBRIFICATION ET ENTRETIEN DE LA MACHINE

La lubrification et I'entretien de la machine doivent étre
effectués conformément aux directives contenues dans ce
manuel et aux recommandations générales suivantes :

. avant d'introduire la graisse sur les points de
graissage, éliminer les impuretés du revétement avec
un chiffon

. aprés avoir ajouté de la graisse sur le graisseur,

laisser un peu de graisse sur la téte du graisseur
comme protection contre les impuretés

. przy wymianie smaru w tozyskach tocznych nalezy
lors du changement de la graisse des roulements,
retirez la graisse usagée, laver les roulements au
kérosene « Antykor » ou a l'essence d'extraction et
séchez les soigneusement a l'air sec puis remplir
de graisse fraiche aux 2/3 a 3/4 de la capacité des
embases de roulement.

. les lubrifiants et les huiles doivent étre stockés dans
des emballages appropriés qui protégent pleinement
contre les effets nocifs des facteurs externes

. différents types d'huiles et de graisses ne doivent
pas étre mélangés.

3.4.4 TABLEAU DE LUBRIFICATION ET CALENDRIER DES
ACTIVITES EFFECTUEES PAR L'OPERATEUR

TYPE
POS LIEU ) DEFINIT[ON DES D'HUILE
"| D'ACTIVITE ACTIVITES OU DE
GRAISSE

Avant la mise

en marche de la
machine. Vérifiez

la position de
l'interrupteur
principal - est ce
que la machine peut
étre mise en marche
seulement quand
I'interrupteur est en
position ON.

Interrupteur
principal

Toutes les 8 heures ou tous les jours

Nettoyer de la
saleté et
des déchets de
soudage

1 Plateau rotatif




Toutes les 500 heures comme ci-dessus et

Roulements Graisse
1 d'inclinaison Verser de la graisse | LGLT2SKF
. de la table dans les graisseurs ou
rotative similaire

Toutes les 3000 heures ou semestriellement comme
ci-dessus et

Vérifiez I'état
d'huile et son
niveau. Vérifiez les

Motoréduc- bruits de friction
teurs d'entrai- | pour d'éventuels Huile
1. nement dommages aux minérale
de rotation roulements. CLP 220
Inspectez

visuellement les
joints pour détecter
les fuites.

Sauf convention contraire, les pieces et les matériaux
remplacés lors de la maintenance préventive ou des
réparations restent la propriété du propriétaire. Si le
fabricant ne souhaite pas prendre ces matériaux, veuillez
obtenir des informations sur le recyclage ou I'élimination
écologique. Presque toutes les huiles et graisses
usagées sont traitées comme des déchets chimiques.
Leur enlevement doit étre effectué par une entreprise
spécialisée.

6. SCHEMA ELECTRIQUE ET SERVICE ELECTRIQUE
L'appareil doit étre connecté au secteur par un employé
qualifié aprés avoir lu ce manuel. La machine est connectée
a l'aide d'un céble de connexion flexible terminé par une
prise secteur monophasée avec mise a la terre type CEE 7/6
a une prise secteur 230VAC 50Hz protégée par un fusible
16A.

L'appareil a une protection de classe | contre les chocs
électriques, c'est pourquoi l'installation de raccordement
doit étre équipée d'un cable de protection. Il est
strictement interdit de retirer le couvercle lorsque I'appareil
est connecté au réseau, ainsi que d'utiliser I'appareil avec
le couvercle retiré.

4. LISTE DES PIECES DE RECHANGE

NOM DE . NOMBRE
sous-EN- | SATECOT | vpe DE
SEMBLE PIECES

Transmis- MDWD 30/50,

sion i=400, moteur |1

0.09kW
Roulement
) a billes DIN635 22206 |1

Rotation sphériques

Roulement | ;503 2

a rotule

Bras de GN310-16- 1

levier 1160-E-ZB

5. ELIMINATION DES APPAREILS UTILISES.

Une fois la période d'utilisation terminée il n'est permis
d'éliminer le présent produit en le placent dans un
conteneur des déchets municipaux normaux, mais il
faut les remettre au point de collecte et de recyclage
conformément a la législation locale.

8
Aprés de nombreuses années de fonctionnement, les
composants de la machine peuvent étre endommagés
de maniére irréparable. Dans de tels cas, la machine
doit étre éliminée conformément aux réglementations
environnementales locales.

La machine peut également étre démontée et ses pieces
stockées en toute sécurité d'une maniere moins nocive

pour I'environnement.
Il est recommandé de trier les éléments suivants :

Si une partie de la machine ou un produit de
nettoyage doit étre éliminé, cela doit étre fait
dans le respect de I'environnement.

. Lubrifiants et huiles usés

. Composants métalliques

. Pieces électriques et électroniques
. Plastiques.

Les travaux de maintenance (propreté du boitier de
commande et du panneau de commande) doivent étre
effectués par des personnes autorisées dans le respect
des conditions de sécurité applicables aux appareils
électriques.
Apres avoir terminé le travail ou avant une pause plus
longue, débranchez le cable d'alimentation du secteur.
Le systéme de contréle de I'appareil (a I'exception de la
procédure de réinitialisation des fusibles) n'est pas destiné
a étre entretenu par I'utilisateur final.
N'effectuez la procédure de réinitialisation des
fusibles qu'aprés vous étre assuré que la machine a
été débranchée de I'alimentation électrique et que la
prise est a un endroit visible.

L'arrét d'urgence ne prive pas la machine de la
tension d'alimentation. Pour mettre la machine
hors tension, débranchez la fiche secteur de la prise
secteur

TABLEAU ELECTRIQUE ALIMENTATION-COMMANDE
Vue d'ensemble des identifiants de structure

DESIGNATION DESCRIPTION

—RPW Tqbleau é!ectrique
alimentation-commande

=E_RPW Facade du tableau électrique

=PW-150 Positionneur de soudage

=KS Cassette de controle

+CLA Liste complete des articles

+LA Liste des accessoires

SCHEMA DEVELOPPE DE COMMANDE

ATTENTION! Le plan de ce produit se trouve a la
derniere page du manuel d'utilisation, p. 93-94.
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LISTE COMPLETE DES ARTICLES

[
Qo
2
g 33, S
S ke 003 s
5| & |&| EEs g
-4 find (e} zz 3 la}
Interrup-
teur-section-
1 [Weidmitler | 1 [Yeor> 1958 neur a fusibles
WSI 25/2
10X38 2P 32A
Fusible
2 |eaTON 2 |90 0x38mm
gG12A
3 0
Disjoncteur
4 |EATON 1 %326852 monophasé
1-f. B2A 6kA
Relais
46.52.8.230.0040 |46.52.8.230.
> |FINDER ! |46:528230.0040 |0040 (230VAcC,
2 CO)
Prise a
95.05.0.000.0000 |profil étroit
6 [FINDER L 95.05.0.000.0000 |95.05.0.000.
0000 (2P)
Convertisseur
de fréquence
) monophasé
Schneider ATV320
7 X 1 200 / 240VAC
Electric ATV320U04M2C 50 / 60Hz
0.37kW 3.3A
P20
Limiteur sans
I 9540000000 .
8 |Weidmiiller 6 9540000000 vis ZEW 35
pour rail TS 35
Etiquette pour
9 |weidmiiter | 3 [;305720000 fimiteur zEw
35-EM 8/30
Plaque d'ex-
N 1748660000 trémité pour
10 |Weidmiiller {3 1478660000  [zDUT0 - zAP /
TW 1 gris
Connexion a
- 1608510000 .
11 |Weidmiiller 17 1608510000 ressort. Gris,
2.5mm?2
Connexion a
- 1608520000
12 |Weidmiiller 1 1608520000 ressort, bleu,
2.5mm?2
Connecteur
—_— 1608640000 a ressort PE,
13 [Weidmiiller {2 11608640000 |vert / jaune,
2,5 mm2
15.06.2021

Lampe de
M22-LED230-W |signalisation
14 |EATON 216563 LED 230 VAC
BLANC
Interrupteur
T0-1-8200/E a came 0-1
15 [EATON 067352 1P 20A pour
porte
Entrainement
M22-DDL-GR- ge dt°”b'e

16 |EATON GB1/GBO outon avec

216702 voyant lumi-
neux START /
STOP
Connecteur de

M22-A fixation Fixa-

17 |EATON 216374 tion au plaque

frontale

M22-K10 Contacts auxi-

18 |EATON 216376 liaires TNO
M22-K01 Contacts auxi-

19 |EATON 216378 liaires 1NC
3SU1000-1HB20- |ARRET

20 |si 0AAO D'URGENCE

lemens 35U1000-1HB20- |déverrouillage
0AAO par rotation
3SU1400-1AA10-

21 |siemens 1EA0 Contacts auxi-
3SU1400-1AA10- [liaires 2NC
1EAO0
3SU1550-

. 0AA10-0AA0 Support 3
22 [ Siemens 35U1550- blocs, métal
0AA10-0AAQ
Rabat pour
35U1900- ?l'?:l’:’]onl non
) 0DY30-0AA0 Mg

23 | Siemens avec clé 22m
35U7900- jaune ARRET
0DY30-0AA0 D'URGENCE

pour 3SU
M22-R10K Potentio-
24 | EATON 229491 meétre 10kQ
Commu-
M22-WRK3 tateur a 3
25 | EATON 216872 positions
2NO
Interrupteur
P1-BO au pied

26 | ELECTRO 24 P1-BO monostable

15A
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LISTE DES ARTICLES Connexion &
.~ 11608510000 I
13 |-1XS1 | 11 |ressort. Gris, Weidmiiller
= ° 25mm2 1608510000
: g —
2 e Limiteur
o a3 sans vis ZEW|9540000000 I
3 c =8 {21 |2 135 pourrail 0540000000 [WWeidmiler
o 2 T O € TS 35
e |2 s oo S -
ul £ € 2 gg _g EtiquTtte
o ‘T =) N S>3 © R pour limi- | 1806120000 -
a -4 (e} [a) zz & 151-1XZ1 | 1 teur ZEW 35 | 1806120000 Weidmiiller
Interrup- -EM 8/30
teur-sec- Plaque
tionneura  |WSI 25/2 10X38 o B
T[T [fusibles wi [1966090000  [Weidmiller| ) | |dSUEE Hi7agse0o000 [
25/2 10%38 ; PP 1w 1748660000 eidmitier
2P 32A 1gris
Fusible .
9G12A Connexion a
2 |-2F1 2 |0x38mm EATON . 1608510000 _—
gG12A C10G12 17 |-1XZ1 | 3 |ressort. Gris, 1608510000 Weidmiiller
2.5mm2
3 |2n 0 Connexion a
Disjoncteur 15|-1xz1 | 1 ressort, bleu, }ggggggggg Weidmiiller
B monophasé |CLS6-B2 2.5mm2
4|22 L 1-f. B2A 269605 EATON C
okA 5 ressort PE, | 1608640000
a ressort PE, o
Relais 19]-1XZ1 | 1 vert / jaune, |1608640000 Weidmiiller
2,5 mm2
S |-2K1 1 38‘45(.)2‘8230‘ 46.528.230.0040 FINDER
46.528.230.0040 Limiteur
(230VAC, 2 is ZEw[ 9540000000
o) 20[-2xz1 | 2 [V eH Weidmiiller
35 pour rail [9540000000
Prise a 1535
6 |-2x1 1 profil étroit |95.05.0.000.0000 FINDER Etiquette
95.05.0.000. {95.05.0.000.0000 limi 1806120000
0000 (2P) 21[-2xz1 | 1 [POUT Weidmiiller
teur ZEW 35 | 1806120000
7 |-N 0 -EM 8/30
8 |-PE 0 Plaque
d'extrémité
Conver- 22 |-2XZ1 | 1 |pour ZDU10 1742228388 Weidmiiller
tisseur de -ZAP/TW 74
fréquence 1 gris
monopha- .
. ATV320 Schneider N 3
9 |-3U1 1 |sé200/ - Connexion a
240VAC ATV320U04M2C |Electric 23|-2xz1 | 3 |ressort. Gris, 1282218888 Weidmiiller
50/ 60Hz 2.5mm2
0.37kW 3.3A C
P20 ‘Onnede:g 1608640000
a ressort PE, o
Limiteur 24 1-2XZ21 | 1 vert / jaune, |1608640000 Weidmiiller
sans vis ZEW 9540000000 N 2,5 mm2
101-TXST 2 135 bour rail |9540000000  |Veidmiiller —
1535 - anisation |M22-LED230-W
v signalisation - -
Etiquette 23[R | T |LED230 216563 EATON
B pour limi- 1806120000 A VAC BLANC
TPST [ Neur zew 35 |1806120000  |Veidmiiller |
_EM8/30 - ‘nterrup(;e?r T01-8200/E
iy & came 0- -
Plaque 201508 [T |1 208 pour |os73s2 EATON
d'extrémité porte
12|-1XS1 | 1 |pour ZDU10 1;22228888 Weidmiiller
-ZAP/TW
1 gris

64

15.06.2021

Entraine-
ment de
=E_ ﬂgﬁt’;‘a M22-DDL-GR-
27 |RPW- vec vovant -GB1/GB0O EATON
251 avecvoyant 1516702
lumineux
START/
STOP
Connecteur
=E_ de fixation
20 |RPW- Fixation M22-A EATON
216374
251 au plaque
frontale
=E_ Contacts
29 |RPW- auxiliaires g/l126§_7K610 EATON
251 TINO
=E_ Contacts
30 |RPW- auxiliaires gq%é;?1 EATON
251 INC
=E_
31 |RPW-
251
ARRET _ [3su1000-1H8-
=E_ D'URGENCE
. . 20-OAAO .
32 |RPW- déverrouil- Siemens
35Awl lage par 35U1000-
9¢ p 1HB20-0AA0
rotation
£ Contacts | 35U1400-1AA-
s 10-1EAO .
33 |RPW- auxiliaires Siemens
35w ONC 3SU1400-1AA-
10-1EA0
~ 35U1550-0AA-
N~ Support3  |10-0AA0 .
34 (BN | T [blocs, métal [3su1ss0-aa- - [Femens
10-QAAQ
Rabat pour
bouton
-F champignon |3SU19GO-ODY-
sy avec clé 30-OAAG .
B[S | T [22mjaune  [3su1900-0y- [Femens
ARRET 30-0OAA0
D'URGENCE
pour 3SU
=PW-
36|150-
MC1
=KS- Potentio- M22-R10K
S e métre 10kQ) 229491 EATON
Commu-
=KS- tateura 3 M22-WRK3
361351 positions |216872 EATON
2NO
Contacts
=KS- s M22-K10
39 auxiliaires EATON
351 1NO 216376
15.06.2021
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ARRET |35U1000-1HB-
D'URGENCE
40|75 déverrouil- [22:0AA0 Siemens
2SAwW1 lage par 3SU1000-1HB-
: 20-0AA0
rotation
3SU1400-1AA-
41 [2% ggzﬁaa(i:rt:s 10-1EA0 Siemens
2SAwW1 INC 3SU1400-1AA-
10-1EAO
3SU1550-0AA-
=KS- Support3 | 10-0AAO0 .
42 asawt blgg métal |35U1550-08A [ S1EMeNS
10-0AA0
Rabat pour
bouton
champignon [3SU1900-0DY-
23 =KS- avec clé 30-0AA0 Siemens
2SAwW1 22mjaune |3SU1900-0DY-
ARRET 30-0AA0
D'URGENCE
pour 3SU
ARRET  _ [3su1000-1H8-
D'URGENCE
44|36 déverrouil- [220AN0 Siemens
3SAw2 lage par 3SU1000-1HB-
: 20-0AA0
rotation
Contacts 3SU1400-1AA-
45[3K awiliaires | 197 1EAC Siemens
3SAw2 ONC 3SU1400-1AA-
10-1EAO0
3SU1550-0AA-
=KS- Support 3 |10-0AA0 .
46 35z [ 1 [bioc metal [35uTs50-0a- | SEENS
10-0AA0
Rabat pour
bouton
champignon {3SU1900-0DY-
47 =KS- avec Flé 30-0AA0 Siemens
3SAw2 22mjaune  |3SU1900-0DY-
ARRET 30-0AA0
D'URGENCE
pour 3SU
Interrupteur
48 =MS- au pied PB-BO ELEC-
351 monostable |PB-BO TRO_24
15A
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] . de 0.75mm?
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mande
=KS-351
/ Cas-
351 sette de
controle
=KS-
3SAwW2 /
3SAwW2 Cassette
de
contréle
-1Xs1/
~ Tableau
é" RPW/ |électrique |=MS- |BiT 1000 ARIERE
=381 alimenta- [3S1 2xTmm?
tion-com-
mande
-2XZ1/
Tableau
= . . =PW-  |JB-600
N
SRRV (Sectrave aso. ag 4]a)1s5]s
i . MC1 1,5mm?
tion-com-
mande
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ISTRUZIONI PER L'USO

DATI TECNICI

Parametri - Descrizione Parametri - Valore

POSIZIONATORE

Nome del prodotto DI SALDATURA

Modello S-SPEEDWELD-150
Tensione nominale [V~] /
Frequenza [Hz] AL
Corrente nominale [A] 6
Potenza installata [kW] 0,09
Portata massima con tavola
. 150
orizzontale [kg]
Portata massima in tutte le
N 75
posizioni [kg]
Angolo di inclinazione della .
o 0+90
tavola rotante [°]
Diametro della tavola rotante 400
[mm]
Velocita di rotazione della .
s 0,3+3
tavola [giri/min]
Classe di protezione IP IP60
Dimensioni [Larghezza x
profondita x Altezza; mm] VAT IS
Peso [kg] 80

1. DESCRIZIONE GENERALE

Queste istruzioni sono intese come ausilio per un uso sicuro
e affidabile. Il prodotto e stato rigorosamente progettato
e realizzato secondo le direttive tecniche e I'utilizzo delle
tecnologie e componenti piu moderne e seguendo gli
standard di qualita piu elevati.

PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE E NECESSARIO
AVER LETTO E COMPRESO LE ISTRUZIONI D'USO

Per un funzionamento duraturo e affidabile del dispositivo
assicurarsi di maneggiarlo e curarne la manutenzione
secondo le disposizioni presentate in questo manuale.
| dati e le specifiche tecniche indicati in questo manuale
sono attuali. Il fornitore si riserva il diritto di apportare
delle migliorie nel contesto del miglioramento dei
propri prodotti. L'apparecchiatura & stata progettata e
realizzata tenendo in considerazione il progresso tecnico
e la riduzione di rumore, in maniera tale da mantenere al
minimo i possibili rischi derivanti dalle emissioni di rumore.

La presente pubblicazione si applica alla versione standard
della macchina. Il fornitore declina qualsiasi responsabilita
per eventuali danni causati da modifiche apportate senza
il suo consenso.

SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI

c Il prodotto soddisfa le attuali norme di
sicurezza.

@ Leggere attentamente le istruzioni.
E Prodotto riciclabile.
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ATTENZIONE o AVVERTENZA! o NOTA!
per richiamare I'attenzione su determinate
circostanze (indicazioni generali di avvertenza).

Indossare una protezione per |'udito.
Indossare una protezione per gli occhi.
ATTENZIONE! Pericolo di tensione elettrica!

AVVERTENZA! Pericolo legato alle parti della
macchina in movimento.

>>e® b

¥

AVVERTENZA! Le immagini contenute in questo
manuale sono puramente indicative e potrebbero
differire dal prodotto.
Il manuale originale é stato scritto in tedesco. Le versioni in
altre lingue sono traduzioni dalla lingua tedesca.

2. SICUREZZA NELL'IMPIEGO
ATTENZIONE! Leggere le istruzioni d'uso e di
sicurezza. Non prestare attenzione alle avvertenze e
alle istruzioni puo condurre a shock elettrici, incendi,
gravi lesioni o addirittura al decesso.
Il termine “apparecchio” o "prodotto” nelle avvertenze
e descrizioni contenute nel manuale si riferisce alla/al
Posizionatore di saldatura.

2.1. SICUREZZA ELETTRICA

a) La spina del dispositivo deve essere compatibile con
la presa. Non cambiare la spina per alcun motivo. Le
spine e le prese originali riducono il rischio di scosse
elettriche.

b) Evitare che il dispositivo tocchi componenti collegati
a terra come tubi, radiatori, forni e frigoriferi. Il rischio
di scosse elettriche aumenta se il corpo viene messo
a terra su superfici umide o in un ambiente umido.
L'acqua che entra nel dispositivo aumenta il rischio di
danni e scosse elettriche.

Q) Non toccare I'apparecchio con mani umide o
bagnate.

d) Non utilizzare il cavo in modo improprio. Non
utilizzarlo mai per trasportare |'apparecchio o
rimuovere la spina. Tenere il cavo lontano da fonti di
calore, oli, bordi appuntiti e da parti in movimento.
| cavi danneggiati o saldati aumentano il rischio di
scosse elettriche.

e)  Se non e possibile evitare che il dispositivo venga
utilizzato in un ambiente umido, utilizzare un
interruttore differenziale. Un interruttore differenziale
riduce il rischio di scosse elettriche.

f) Si sconsiglia l'uso dell' apparecchio qualora il cavo
di alimentazione sia danneggiato o presenti segni
di usura. Il cavo di alimentazione danneggiato deve
essere sostituito da un elettricista qualificato o dal
servizio di assistenza del fabbricante.

g) Per evitare scosse elettriche, non immergere il cavo,
la spina o il dispositivo in acqua o altri liquidi. Non
utilizzare il dispositivo su superfici bagnate.

h)  Nonimmergere il dispositivo nell'acqua o altri liquidi.

2.2. SICUREZZA SUL LAVORO

a) Mantenere il posto di lavoro pulito e ben illuminato. Il
disordine o una scarsa illuminazione possono portare
a incidenti. Essere sempre prudenti, osservare che
cosa si sta facendo e utilizzare il buon senso quando
si adopera il dispositivo.




e)

Non usare il dispositivo all'interno di luoghi
altamente combustibili, per esempio in presenza di
liquidi, gas o polveri infiammabili.

In presenza di un danno o un difetto, il dispositivo
deve subito essere spento e bisogna avvisare una
persona autorizzata.

Se non si e sicuri del corretto funzionamento del
dispositivo, rivolgersi al servizio assistenza del
fornitore.

Le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente
dal servizio assistenza del produttore. Non eseguire
le riparazioni da soli!

In caso di incendio, utilizzare solo estintori a polvere
o ad anidride carbonica (CO,).

| bambini e le persone non autorizzate non devono
essere presenti sul posto di lavoro. (La disattenzione
puo causare la perdita del controllo sul dispositivo).
In caso di pericolo per la vita o la salute o in caso di
incidente o guasto, fermare il dispositivo premendo
il tasto "ARRESTO DI EMERGENZA"!

Controllare regolarmente lo stato delle etichette
informative di sicurezza. Se le etichette non sono ben
leggibili, devono essere sostituite.

Conservare le istruzioni d'uso per uso futuro. Nel
caso in cui il dispositivo venisse affidato a terzi,
consegnare anche queste istruzioni.

Tenere gli elementi di imballaggio e le piccole parti
di assemblaggio fuori dalla portata dei bambini.
Tenere il dispositivo fuori dalla portata dei bambini e
degli animali.

Durante I'impiego del dispositivo in contemporanea
con altri dispositivi, & consigliabile rispettare le altre
istruzioni d'uso.

Il luogo di lavoro del dispositivo deve essere
dotato di un estintore appropriato periodicamente
controllato.

Il punto di accesso e le vicinanze del dispositivo
devono essere mantenuti puliti e liberi da qualsiasi
ostacolo.

AVVERTENZA! Quando si lavora con questo
dispositivo, i bambini e le persone non coinvolte
devono essere protetti.

2.3. SICUREZZA PERSONALE

a)

o]

e)

Non & consentito I'uso del dispositivo in uno stato
di affaticamento, malattia, sotto l'influenza di alcol,
droghe o farmaci, se questi limitano la capacita di
utilizzare il dispositivo.

Il dispositivo deve essere utilizzato solo da personale
adeguatamente istruito, fisicamente in grado di
utilizzare il dispositivo e in buona salute, che abbia
letto questo manuale e conosca le normative sulla
sicurezza sul posto di lavoro.

Questa macchina non & adatta per essere utilizzata
da persone, bambini compresi, con ridotte capacita
fisiche, sensoriali o mentali, cosi come da privi di
adeguata esperienza e/o conoscenze. Si fa eccezione
per coloro i quali siano sorvegliati da un responsabile
qualificato che si prenda carico della loro sicurezza e
abbia ricevuto istruzioni dettagliate al riguardo.
Prestare attenzione e usare il buon senso quando si
utilizza il dispositivo. Un momento di disattenzione
durante il lavoro puo causare gravi lesioni.

Utilizzare dispositivi di protezione individuale
adeguati quando si utilizza il  dispositivo,
conformemente alle specifiche indicate nella

spiegazione dei simboli al punto 1. L'uso di dispositivi
di protezione individuale adeguati e certificati riduce
il rischio di lesioni.
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9)

h)

i)

k)

m)

n)

0)

p)

Per evitare avviamenti accidentali, prima di collegare
il dispositivo a una fonte di alimentazione assicurarsi
che questo sia spento.

Non sopravvalutare le proprie capacita. Mantenere
I'equilibrio durante il lavoro, in questo modo e
possibile controllare meglio il dispositivo in caso di
situazioni impreviste.

Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
capelli, indumenti e guanti lontano da parti in
movimento. Vestiti sciolti, gioielli o capelli lunghi
possono impigliarsi nelle parti in movimento.

Si consiglia di utilizzare una protezione per occhi,
orecchie e vie respiratorie.

Questo dispositivo non € un giocattolo. | bambini
devono essere sorvegliati affinché non giochino con
il prodotto.

Non mettere mani o oggetti nel dispositivo in
movimento!

Il personale deve essere formato sulle norme
di sicurezza e igiene sul lavoro, deve essere a
conoscenza dei modi di spegnere incendi e di fornire
il primo soccorso.

Gli abiti del personale devono essere comodi,
aderenti, allacciati alle mani e ai piedi.

Durante l'installazione, la manutenzione e la
riparazione, utilizzare  esclusivamente  attrezzi
conformi alle norme ISO / DIN.

Tutti i lavori di installazione, riparazione e

manutenzione  devono  essere  eseguiti e
supervisionati da  personale  adeguatamente
formato e qualificato, in conformita ai principi delle
conoscenze tecniche e alle istruzioni contenute nel
presente manuale.

Assicurarsi che gli operatori siano adeguatamente
formati all'uso e al controllo della macchina.

2.4.USO SICURO DEL DISPOSITIVO

a)

b)

o]

d)

9)

Non far surriscaldare il dispositivo. Utilizzare
strumenti appropriati. Dispositivi scelti correttamente
e un attento utilizzo degli stessi portano a risultati
migliori.

Non utilizzare il dispositivo se l'interruttore ON/
OFF non funziona correttamente (non accendere o
spegnere il dispositivo). | dispositivi con interruttore
difettoso sono pericolosi quindi devono essere
riparati.

Scollegare I'unita dall‘alimentazione prima di iniziare
l'impostazione, la pulizia e la manutenzione. Tale
misura preventiva riduce il rischio di attivazione
accidentale del dispositivo.

Gli strumenti inutilizzati devono essere tenuti fuori
dalla portata dei bambini e delle persone che non
hanno familiarita con il dispositivo e le istruzioni
d'uso. Nelle mani di persone inesperte, questo
dispositivo pud rappresentare un pericolo.
Mantenere il dispositivo in perfette condizioni.
Prima di ogni utilizzo, verificare che non vi siano
danni generali o danni alle parti mobili (frattura
di parti e componenti o altre condizioni che
potrebbero compromettere il funzionamento sicuro
del prodotto). In caso di danni, l'unita deve essere
riparata prima dell'uso.

Tenere il dispositivo fuori dalla portata dei bambini.
La riparazione e la manutenzione dell'attrezzatura
devono essere eseguite esclusivamente da personale
specializzato qualificato e con pezzi di ricambio
originali. Cio garantisce la sicurezza durante I'uso.

15.06.2021

h)

J)
k)

m)

s)
t)

u)

AN

Per garantire lintegrita di  funzionamento
dell'apparecchio, i coperchi o le viti installati in
fabbrica non devono essere rimossi.

Quando si trasporta e si sposta l'apparecchiatura
dal luogo di deposito al luogo di utilizzo, i requisiti
di sicurezza e di igiene per la movimentazione
manuale devono essere rispettati per il paese in cui
I'apparecchiatura viene utilizzata.

Evitare situazioni in cui l'unita si arresta a causa di un
carico eccessivo durante il funzionamento. Cio puo
causare il surriscaldamento dei componenti e quindi
danni al dispositivo.

Non toccare parti mobili o accessori senza aver
scollegato il dispositivo dall'alimentazione.

Pulire regolarmente I'apparecchio in modo da
evitare |'accumulo di sporcizia.

Questo apparecchio non & un giocattolo! La pulizia
e la manutenzione non devono essere eseguite da
bambini a meno che non siano sotto la supervisione
di un adulto.

E vietato intervenire sulla costruzione del dispositivo
per modificare i suoi parametri o la sua costruzione.
Tenere dispositivi lontano da fonti di fuoco e calore.
Non superare mai la portata massima ammessa della
macchina!

Prima di ogni messa in funzione, verificare la presenza
e I'efficienza di tutti i dispositivi di sicurezza.
Attivando le protezioni, assicurarsi che nelle zone di
pericolo non siano presenti astanti.

E assolutamente vietato rimuovere le protezioni.

La sostituzione di dispositivi, parti ed elementi
che influiscono sulla sicurezza del lavoro (elettrici,
meccanici, ecc) deve essere eseguita solo con
elementi identici.

L'armadio di controllo della macchina deve essere
adeguatamente chiuso a chiave. La chiave deve
essere appropriamente contrassegnata e conservata
in un posto accessibile solo al personale di
manutenzione qualificato.

Tutte le protezioni devono essere correttamente
montate al momento di avviamento della macchina.
Le chiavi degli interruttori di alimentazione e dei
coperchi devono essere affidate a una persona
responsabile. Le chiavi non devono essere lasciate
sulla macchina.

ATTENZIONE! Anche se lapparecchiatura ¢
stata progettata per essere sicura, sono presenti
degli ulteriori meccanismi di sicurezza. Malgrado
I'applicazione di queste misure supplementari di
sicurezza sussiste comunque il rischio di ferirsi. Si
raccomanda inoltre di usare cautela e buon senso.

2.5 QUALIFICHE DEL PERSONALE E FORMAZIONE

Il personale operativo, di manutenzione e di installazione
deve essere qualificato per il lavoro. L'utente deve definire
con precisione la responsabilita, I'ambito di controllo e di
supervisione. In caso il personale non abbia le conoscenze
richieste, deve essere adeguatamente formato e istruito.
L'utente deve assicurarsi che il personale operativo della
macchina abbia letto e capito il presente manuale.

2.6 SICUREZZA MECCANICA

Le parti meccaniche in movimento sono potenzialmente
pericolose e richiedono protezioni. E vietato rimuovere
le protezioni realizzate dai produttori tranne durante la
manutenzione. Le protezioni devono essere fissate con
tutti i connettori e dotate di tutti i dispositivi di sicurezza.

15.06.2021

IT

69

2.7 SICUREZZA ELETTRICA

AN

La macchina é dotata di un interruttore generale e
di una spina di alimentazione. La spina deve essere
tolta dalla presa di corrente e in vista della persona
che esegue i lavori di assistenza o manutenzione.
L'interruttore generale deve essere sempre in
posizione OFF quando la macchina e sottoposta a un
qualsiasi lavoro di assistenza o manutenzione.

Macchina sotto tensione. L'accesso alla macchina e
riservato esclusivamente al personale adeguatamente
formato e qualificato. Rischio di scossa elettrica con
conseguenti lesioni o morte.

Sulla macchina (armadio di controllo) e sul pannello
dell'operatore sono montati gli interruttori di arresto
di emergenza.

Non toccare le parti elettriche del convertitore di
frequenza anche quando I'alimentazione principale
e scollegata. L'alta tensione pud ancora persistere
anche se il diodo di avvertimento & spento.
Attendere almeno 15 minuti dopo aver scollegato
I'alimentazione principale per evitare un serio rischio
di scossa elettrica.

L'interruttore principale non toglie I'alimentazione
alla macchina. Per togliere completamente
I'alimentazione alla macchina, estrarre la spina di
alimentazione dalla presa di corrente.

2.8 DURANTE IL MONTAGGIO E LO SMONTAGGIO

Il personale deve indossare guanti di protezione e
caschi.

Tutte le imbracature a fune e le funi devono essere
accuratamente controllate prima del montaggio e
dello smontaggio.

Il sollevamento, |'abbassamento e il fissaggio dei
componenti della macchina devono essere eseguiti
lentamente, con particolare cautela e al minimo
numero di giri.

Tutti i collegamenti a vite, perni ecc. che collegano
i singoli componenti della macchina non possono
essere smontati prima di fissare o supportare in un
altro modo i relativi componenti.

L'operatore deve vigilare sul corretto montaggio e
smontaggio, tenendo conto della sicurezza di altri
lavoratori.

2.9 RISCHIO DI INCENDIO

La macchina presenta un potenziale rischio di incendio a
causa di calore, attrito, alimentazione elettrica e materiali
infiammabili, ecc.

In caso di incendio, I'operatore deve:

Awvisare le persone che si trovano nella zona di
pericolo,

Se possibile, scollegare I'alimentazione elettrica,

In caso di sviluppo dell'incendio, avvisare i vigili del
fuoco,

Awvisare dell'incendio i superiori,

Prendere la decisione di evacuare le persone,
Procedere alle operazioni di estinzione con l'uso
di attrezzatura antincendio — utilizzare I'estintore a
polvere BCE.

2.10 ZONE PERICOLOSE
Sono pericolose le seguenti zone:

la parte interna della macchina

le zone con parti in movimento

il pannello di controllo elettrico / scatola di
derivazione




L'accesso a tali zone e protetto da elementi di sicurezza,
come descritto di seguito, ed & possibile solo dopo aver
fermato la macchina.

L'accesso alla zona pericolosa e possibile solo da parte
di personale autorizzato per lavori di manutenzione,
assistenza o riparazione dopo aver letto le raccomandazioni
generali di sicurezza contenute nel presente manuale.

Il personale deve sapere dove si trovano le zone pericolose
e prestare particolare attenzione in prossimita di queste
zone.

2.11 ZONE DI SICUREZZA

Le protezioni fisse installate sulla macchina devono
proteggere le parti in movimento dall'accesso diretto da
parte di persone non autorizzate.

2.12 RISCHIO RESIDUO

La macchina & sicura. Tuttavia esistono rischi residui

nonostante l'impiego di tutte le misure di sicurezza

possibili.

A L'inosservanza delle istruzioni contenute nel presente
documento relative al sicuro utilizzo e manutenzione
della macchina potrebbe provocare lesioni o morte.

SOLUZIONE:
L'operatore / il tec-
nico dell'assistenza
deve essere istruito
sulla necessita di
seguire le procedu-
re di uso e assisten-
za sicuri, descritte
nel manuale della
macchina e di:

DESCRIZIONE
DEL PERICOLO

ELEMENTO
DEL SISTEMA

- scollegare l'ali-
metazione prima

di procedere a
qualsiasi lavoro di
assistenza e osser-
vare le condizioni
della macchina e la
posizione dell'inter-
ruttore.

AVVIAMENTO
ACCIDENTALE
DEL SISTEMA
DURANTE
LAVORI DI ASSI-
STENZA

INTERA MAC-
CHINA

non inserire

nulla all'interno
della macchina

tra il corpo e le
parti in movimento.
Prima di avviare la
macchina, rimettere
tutte le protezioni
e le coperture pro-
tettive preceden-
temente rimosse o
aperte per lavori di
assistenza

LESIONI CAUSA-
TE DA PARTI IN
MOVIMENTO

INTERA MAC-
CHINA
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non toccare le
parti elettriche del
convertitore di fre-
quenza anche dopo
SCOSSA ELET- CONVER- lo s’co!legamepto
TRICA TITORE DI dgll a'IlmentaZ|one
FREQUENZA principale. Attende-
re almeno 15 minuti
dopo aver scolle-
gato l'interruttore
generale.
fare attenzione
perché qualcuno
SCOSSA ELET- | CIRCUITI potrebbe accendere
TRICA ELETTRICI Inaspettatamente
I'alimentazione
principale durante i
lavori di assistenza.
LESIONI O non salire sulla
gAA(?rlFE{T[E)EACLﬁLLJJSO macchina e/o cam-
INTERA MAC- | minarci sopra né
IMPROPRIO O CHINA utilizzarla in modo
DAL CAMMI- contrario alla sua
NARE SULLA destinazione
MACCHINA :
conoscere i principi
di funzionamento di
LESIONI O MOR- tutti gli interrut-
TE IN SEGUITO tori di sicurezza
ALL'OMISSIONE | INTERRUTTORI | e le conseguenze
O ALLA MODIFI- | DI SICUREZZA | di omissione o
CA DEI SISTEMI modifica di qual-
DI SICUREZZA siasi elemento del
sistema di sicurezza
della macchina.

3. CONDIZIONI D'USO

La macchina é progettata per supportare lavori di saldatura
di elementi di varie forme. La macchina non puo essere
utilizzata per scopi diversi.

L'operatore & responsabile di tutti i danni derivanti da
un uso improprio.

3.1. DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO

3.1.1 DESCRIZIONE GENERALE DEL DISPOSITIVO

Il pezzo da saldare viene posizionato sulla tavola rotante. Il
suo piatto e dotato di 3 asole distanziate radialmente ogni
120 gradi per fissare il pezzo serrandolo con le viti.

Il dispositivo ha anche la possibilita di modificare
l'inclinazione del telaio principale. Per regolare I'angolo di
inclinazione, tirare il perno sul lato sinistro del corpo, quindi
impostare I'angolo desiderato con I'apposita maniglia sul
lato destro e rilasciare il perno che si blocchera nel foro
selezionato. Prima di eseguire qualsiasi operazione sul
posizionatore, assicurarsi che il pezzo da saldare sia
fissato in modo stabile e non costituisca un pericolo. Il
posizionatore & dotato di un collegamento di massa della
saldatrice collocato sotto il piatto che permette di collegare
il cavo di massa della saldatrice. In questo modo la massa
viene trasferita dal pezzo da saldare attraverso la tavola
rotante alla saldatrice.

Il carico massimo del piatto girevole & di 150kg (1500N)
quando il piatto & in posizione orizzontale. Quando il piatto
€ in posizione non orizzontale, il carico massimo sul tavolo
e di 75kg (750N).
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La capacita di carico del dispositivo in funzione di parametri
come I'offset del centro di gravita dell'elemento montato
sul piatto girevole e la deviazione del centro di gravita
dell’elemento montato sul piatto girevole &€ mostrato nel
grafico seguente.

ATTENZIONE: non superare mai la capacita di carico
massima del dispositivo!
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1. Forza [N]
2. Distanza [cm]
3. Deviazione ammissibile del centro di gravita dall'asse

di rotazione alla capacita portante
4. Altezza del centro di gravita sopra il piatto girevole

in relazione alla capacita di carico

& Collegare la massa della saldatrice solo nel punto

designato (come mostrato di seguito). Il collegamento
di massa in un altro punto della macchina potrebbe
danneggiarla. E consentito collegare la massa della
saldatrice direttamente al pezzo da saldare.
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3.1.2. DESCRIZIONE TECNICA
Il posizionatore di saldatura & composto da:
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Tavola rotante

Telaio

Corpo

Sistema di trascinamento

Perno di bloccaggio

Maniglia

Sedi per trasporto con transpallet
Fori per ancoraggio

NV AWN =

3.1.3 BASE

La base costituisce la struttura portante di tutti i componenti
del posizionatore. Nella parte inferiore della base si trova il
telaio in lamiera piegata. Nella parte inferiore del corpo si
trovano quattro piedi con fori. | fori servono per fissare il
posizionatore al piano di lavoro tramite ancoraggi. Nella
parte inferiore del corpo si trovano sedi longitudinali
previste dal produttore per il trasporto del posizionatore
con il transpallet. Nella parte centrale delle lamiere
laterali € stata saldata una traversa per irrigidire la base.
Lo stesso compito ha la lamiera posteriore che unisce le
lamiere laterali. | semialberi del sistema di azionamento
dell'inclinazione sono supportati su cuscinetti con sedi
avvitate alle lamiere laterali.

A In caso del fissaggio alla tavola rotante dei pezzi la

cui geometria potrebbe causare lo spostamento
del baricentro della macchina in qualsiasi direzione,
si raccomanda di fissare adeguatamente il
posizionatore al pavimento. L'inosservanza di questa
raccomandazione potrebbe provocare lesioni gravi
o morte.

3.1.4. TELAIO ROTANTE

Il telaio rotante costituisce una costruzione di supporto
per la tavola rotante e per il sistema di azionamento della
rotazione. | cuscinetti su cui € posizionato il telaio rotante
sono montati nelle lamiere laterali del corpo, il che consente
di inclinare il telaio e la tavola rotante da orizzontale a
verticale. La struttura portante del telaio e realizzata in
lamiera piegata. Nella parte centrale del telaio & avvitato un
manicotto con le sedi per i cuscinetti dell'albero rotante. Su
un lato del telaio nell'asola della lamiera laterale si trova la
maniglia per inclinare la tavola. Nell'asse di inclinazione del
telaio sono saldati due semiassi che lavorano con cuscinetti
di rotazione.

3.1.5. ALBERO CON TAVOLA
L'albero la tavola é posizionato sul telaio rotante mediante
un cuscinetto orientabile a rulli.

3.1.6. TAVOLA ROTANTE

| pezzi azionati dal dispositivo vengono fissati alla tavola
rotante.

| meccanismi del posizionatore garantiscono la rotazione
della tavola attorno al suo asse e la sua inclinazione
dall'orizzontale fino a 90°. Il piatto girevole ha 3 fori a
forma di fagiolo spaziati radialmente ogni 120 gradi. Le
asole servono per fissare i pezzi da saldare.

3.1.7. PROTEZIONI

La protezione dell'azionamento di rotazione protegge
i motoriduttori da impurita, in particolare da residui di
saldatura dei pezzi fissati alla tavola rotante. Inoltre le
coperture proteggono |'operatore dal contatto con le parti
pericolose della macchina.




3.1.8. MOTORIDUTTORE DI
ROTAZIONE

Il sistema di azionamento della rotazione della tavola e
costituito da un motoriduttore a due stadi con un rapporto
i=300. Il sistema e autofrenante, il che garantisce I'arresto
della tavola rotante in qualsiasi posizione. Il sistema ha un
motore integrato.

AZIONAMENTO  DELLA

3.1.9. STAFFE DI ANCORAGGIO

Le staffe di ancoraggio sono elementi integrali della
parte inferiore del corpo della macchina. Sono lamiere
rettangolari in acciaio con fori passanti. La loro costruzione
permette di ancorare la macchina al pavimento con
appositi ancoraggi.

Gli ancoraggi devono essere scelti secondo le indicazioni
del produttore, realizzati in acciaio di lunghezza di almeno
220mm.

3.1.10. SEDI PER TRASPORTO

Nella base si trovano sedi che consentono la
movimentazione sicura del dispositivo con un carrello
elevatore o un transpallet.

3.1.11. ELEMENTI DI SICUREZZA

3.1.11.1. ARMADIO ELETTRICO

L'armadio elettrico & progettato secondo le norme vigenti.
E dotato di sistemi di protezione contro danni e scosse
elettriche dell'operatore. L'involucro dell'armadio ha la
classe di protezione IP60.

3.1.11.2. STAFFE DI ANCORAGGIO

La macchina e dotata di 4 staffe di ancoraggio, elementi
rettangolari in lamiera collocati sulle gambe del dispositivo.
E assolutamente necessario fissare il dispositivo al
pavimento prima di iniziare il lavoro. Gli ancoraggi
impediscono il ribaltamento del dispositivo e assicurano la
corretta stabilita durante il funzionamento.

3.1.11.3. STRUTTURA DELL'INTERFACCIA DI CONTROLLO
L'interfaccia di controllo della macchina é stata progettata
per minimizzare il pericolo durante il lavoro con la
macchina. Indipendentemente dalla versione scelta, &
composta da un'unita di comando a distanza dotata di
pulsanti di comando delle singole funzioni della macchina
e un pulsante a pedale che aziona la rotazione della tavola.
| pulsanti dell'unita di comando a distanza permettono di

impostare:

. I'inversione del senso di rotazione

. la velocita di rotazione della tavola

. I'arresto di emergenza della macchina

Per aumentare la sicurezza di utilizzo della macchina, e
possibile azionare la rotazione solo dopo aver premuto
il pulsante a pedale. Rilasciato il pulsante, la rotazione si
ferma automaticamente.

3.2. PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

3.2.1 CONDIZIONI DI FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA
Durante il funzionamento la macchina deve essere
collocata in una postazione di lavoro che garantisca
I'accesso da ogni lato. Deve essere posizionata su un piano
stabile con tutti e quattro i punti di contatto della base. Il
dispositivo & progettato per uso interno. E vietato usare la
macchina all'aperto.

Il dispositivo deve essere utilizzato in un'atmosfera priva
di componenti corrosivi (acidi, basi) e senza elevata
polverosita.

Il dispositivo & progettato per funzionare nelle seguenti
condizioni:
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CONDIZIONI DI
PARAMETRO FUNZIONAMENTO
Temperatura +5°C do + 40°C
ambiente
Umidita fino a 90% a temperatura 20°C

Altezza sul livello

del mare fino a 2000 mnpm

Grado di

S finoa 2
inquinamento

Ambiente EMC Ambiente industriale

Classe di protezione della macchina IP 60. La macchina
produce un rumore non superiore a 65bB. La macchina non
emette radiazioni ionizzanti..

3.2.2 PREPARAZIONE DELLA MACCHINA AL LAVORO

Il funzionamento sicuro e senza guasti della macchina
richiede un accurato controllo di tutti i meccanismi e cavi
dell'impianto elettrico dopo la sua fornitura sul posto di
lavoro. E vietato avviare il funzionamento della macchina
senza previo controllo dei singoli meccanismi senza carico.

3.2.3. POSTAZIONE DI LAVORO

Azionare e utilizzare il dispositivo solo dopo aver letto
i paragrafi relativi alla sua destinazione, costruzione e
funzionamento.

La postazione di saldatura deve soddisfare i requisiti relativi
all'installazione di estrattori di polveri e gas di saldatura,
deve essere dotata di impianti di illuminazione e elettrico
adeguati, deve avere schermi di saldatura mobili e deve
essere collocata in una stanza appropriamente ventilata
con pareti di colore adeguato e pavimento di materiale
appropriato. Inoltre deve essere dotata di coperte di
amianto, estintori a polvere o a neve. L'operatore deve
indossare i dispositivi di protezione individuale, quali
calzature in pelle con inserto metallico, guanti a 5 dita in
pelle con cuciture interne, maschera con filtro per saldatura
e grembiule protettivo.

3.2.4 OSSERVAZIONI GENERALI

Il fornitore declina qualsiasi responsabilita per eventuali

danni o lesioni causati dall'inosservanza delle istruzioni di

sicurezza e delle norme riportate nel presente manuale o

dovuti alla negligenza durante I'installazione o il collaudo

di accettazione della macchina

. La parte ,INSTALLAZIONE" si applica solo alle
operazioni relative all'installazione e al collaudo
di accettazione, che possono essere eseguite dal
personale professionale. Tutte le operazioni non
descritte nel presente paragrafo sono riservate
all'assistenza tecnica del produttore.

. Nell'area dove si svolgono i lavori non possono
sostare astanti. L'area di lavoro deve essere distinta e
adeguatamente contrassegnata.

. Utilizzare solo  attrezzature di  sollevamento
adeguate con sufficiente capacita di sollevamento.
L'attrezzatura di sollevamento deve essere utilizzata
solo da persone autorizzate.

. Non transitare sotto il carico sollevato.

. Non arrampicarsi sulla macchina

. | dispositivi di sicurezza rimossi durante l'installazione
devono  essere  rimontati  immediatamente

dopo e controllati per verificare il loro corretto
funzionamento.
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. La macchina deve essere sollevata utilizzando le
apposite maniglie. Il sollevamento della macchina
utilizzando altre parti potrebbe comportare il
rischio di lesioni o morte, nonché di danneggiare la
macchina.

3.2.5 NSTALLAZIONE

Dopo la fornitura la macchina deve essere condizionata
per 48h nell'ambiente di lavoro prima di essere collegata
all'alimentazione. La macchina puo essere installata solo da
personale qualificato.

L'installazione della macchina deve essere eseguita in
un luogo designato a tale scopo, libero da pericoli, ben
illuminato, che assicuri una buona visibilita e 'accesso alla
macchina da ogni lato. La macchina deve essere posizionata
su una superficie stabile priva di vibrazioni.

In caso di vibrazioni della macchina, assicurarsi che la
macchina sia correttamente posizionata sul pavimento.
Opzionalmente si pud usare un materiale ignifugo che
smorza le vibrazioni come strato isolante tra la base della
macchina e il pavimento.

Il livello di rumore generato dal dispositivo non supera i
65 dB. L'operatore durante il lavoro sulla macchina deve
utilizzare la protezione dell'udito.

326 PROVE DI FUNZIONALITA DELLA MACCHINA
INSTALLATA

Dopo linstallazione eseguire le prove di funzionalita della
macchina.

3.2.6.1 OPERAZIONI PRIMA DELL'AVVIAMENTO

Prima di avviare la macchina, controllare:

. collegamenti a riposo e in movimento, protezioni
contro lo svitamento o I'allentamento degli elementi
di collegamento

. stato dei collegamenti dell'impianto elettrico

3.2.6.2 OPERAZIONI DOPO L'AVVIAMENTO

Dopo aver avviato la macchina, controllare il funzionamento

di tutti i meccanismi alimentati elettricamente. Durante le

prove di funzionalita prestare particolare attenzione al:
corretto funzionamento dei singoli gruppi della
macchina,

. corretto funzionamento del sistema elettrico di
azionamento e di controllo, in particolare degli
interruttori di arresto di emergenza..

Controllare il funzionamento dell'interruttore di arresto di

emergenza (descritto nel paragrafo arresto di emergenza)

attivando una modalita di funzionamento ed eseguendo

I'arresto di emergenza; in seguito assicurarsi che:

. l'arresto abbia la priorita su tutte le modalita di
funzionamento della macchina

. l'interruttore disconnetta il sistema di azionamento
adeguato

. dopo aver premuto l'interruttore la macchina non

venga avviata.
In caso del funzionamento anomalo dei singoli meccanismi
e gruppi della macchina durante le prove senza carico,
eliminare le eventuali anomalie prima di iniziare a lavorare.

3.3. LAVORARE CON IL DISPOSITIVO

3.3.1 TECNOLOGIA DI FUNZIONAMENTO DEL DISPOSITIVO
Il pezzo da saldare viene posizionato sulla tavola rotante.
Il posizionamento e il fissaggio del pezzo sulla tavola in
posizione orizzontale deve avvenire nel modo seguente.
L'operatore deve eseguire le operazioni nell'ordine

seguente:

. Posizionare la tavola rotante in posizione orizzontale.

. Fissare il pezzo da saldare.

. Inclinare la tavola di un angolo che assicuri il confort
di lavoro al saldatore.
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. Bloccare il telaio rotante nella posizione desiderata
dell'inclinazione della tavola

. Assicurarsi che il perno di bloccaggio blocchi la
posizione del telaio

. Selezionare il senso di rotazione della tavola.

. Selezionare la velocita di rotazione della tavola

. Iniziare la saldatura facendo girare il pezzo durante
il lavoro.

. Terminato il lavoro, portare la tavola in posizione
orizzontale.

. Rimuovere il pezzo.

3.3.2 PERSONALE OPERATIVO

3.3.2.1 STATUS E QUALIFICHE DEL PERSONALE OPERATIVO

La macchina viene utilizzata direttamente dall’addetto alla

saldatura, I'operatore.

L'operatore deve:

. essere addestrato all'uso della macchina

. essere un fabbro qualificato, installatore con una
buona conoscenza di sistemi di azionamento e di
controllo elettrico

. conoscere dettagliatamente la struttura della
macchina

. conoscere i principi e la tecnologia di funzionamento
della macchina

. conoscere il manuale operativo della macchina

. conoscere le norme di igiene e sicurezza sul lavoro

relative al funzionamento della macchina

3.3.2.2 RESPONSABILITA

L'operatore deve utilizzare la macchina in conformita alle

istruzioni del manuale d'uso e al regolamento sul posto di

lavoro.

E responsabilita dell'operatore:

. eseguire controlli periodici e riparazioni correnti e
di emergenza, nonché partecipare alle riparazioni
eseguite dall'assistenza tecnica del produttore

. mantenere la macchina in piena efficienza tecnica e
operativa

. eseguire la manutenzione e mantenere la macchina
pulita

. rispettare le normative in materia di igiene e

sicurezza sul lavoro durante l'installazione, I'uso e la
riparazione della macchina

3.3.3.MODALITA DI FUNZIONAMENTO DEL DISPOSITIVO

Il dispositivo ha 1 modalita di funzionamento -
funzionamento con regolazione continua di giri E la
modalita predefinita di funzionamento del dispositivo. In
questa modalita di funzionamento e possibile invertire il
senso di rotazione. Si raccomanda di fermare il dispositivo
prima di invertire il senso di rotazione. Premere il pedale per
awviare il posizionatore nella modalita di funzionamento
descritta. Dopo aver rilasciato il pedale, il dispositivo si
ferma. Il dispositivo funziona solo quando I'operatore
tiene premuto il pulsante a pedale. Dopo aver rilasciato il
pulsante, il dispositivo ferma la rotazione.

3.3.4 SISTEMA DI CONTROLLO DEL DISPOSITIVO

Prima di iniziare il lavoro, leggere il paragrafo

,Sicurezza"Questo paragrafo del manuale d'uso é rivolto

agli operatori diretti della macchina, tuttavia tutte le

persone che si trovano nelle vicinanze del dispositivo

devono leggerlo. Il dispositivo & dotato di un sistema di

controllo composto da

1. Armadio di controllo

2. Pannello di controllo dell'operatore (unita di
comando a distanza a cavo)

3. Cavi di collegamento del pannello operatore e cavo
di alimentazione

4. Pulsante a pedale




3.3.5 PANNELLO OPERATORE
Il pannello operatore & dotato di seguenti pulsanti e
commutatori:

1. Pulsante di arresto di emergenza
2. Potenziometro — permette di impostare la velocita
richiesta

3. Commutatore stabile a 2 posizioni di inversione del
senso di rotazione

3.3.6 PROCEDURA DI AVVIAMENTO DEL DISPOSITIVO
Le operazioni di avviamento devono essere eseguite nel
seguente ordine

1. Portare l'interruttore generale dalla posizione 0 su 1

2. Premere il pulsante verde sulla parte anteriore
dell'armadio

3. Dopo circa 5 secondi il dispositivo & pronto - &

possibile iniziare il lavoro dal pannello operatore

A Quando al primo avviamento dopo aver effettuato

correttamente le operazioni da 1 a 3 il dispositivo non
funziona, spegnerlo, quindi controllare e invertire
la sequenza della fasi della fonte di alimentazione
collegata. In seguito ripetere la procedura di avvio.

Dopo aver avviato correttamente la macchina, assicurarsi
che sul potenziometro sia stata impostata la velocita di
rotazione adeguata, quindi premere e tenere premuto il
pulsante a pedale. Il dispositivo iniziera a funzionare con
i parametri impostati.

Dopo aver rilasciato il pulsante a pedale, il dispositivo
smette di funzionare.

é Per la sicurezza dell’'operatore il dispositivo funziona
solo quando viene premuto il pulsante a pedale. Il
suo rilascio arresta il funzionamento del dispositivo..

3.3.7 INVERSIONE DEL SENSO DI ROTAZIONE DELLA
TAVOLA

Sia prima dell'inizio del funzionamento del dispositivo sia
durante il suo funzionamento € possibile invertire il senso
di rotazione cambiando la posizione del commutatore a 2
posizioni sul pannello operatore.

Prima di ogni inversione del senso di rotazione si
raccomanda di fermare la macchina.

3.3.8 REGOLAZIONE DELL'’ANGOLO DI INCLINAZIONE DEL
TELAIO ROTANTE

Prima di iniziare il funzionamento del dispositivo &
possibile regolare l'angolo di inclinazione del telaio
rotante. Questa operazione viene eseguita manualmente
estraendo leggermente il perno di bloccaggio posto sulla
parete laterale del corpo e la maniglia (leva) sul lato destro
del corpo.
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Prima di regolare l'inclinazione del telaio I'operatore deve
assicurarsi che sulla tavola rotante non sia appoggiato
nessun pezzo. In seguito, estraendo leggermente il perno
di bloccaggio, sbloccare il movimento di regolazione del
telaio rotante. Impostare la posizione desiderata con la leva
sul lato destro. Fissare il telaio nella posizione selezionata
con il perno di bloccaggio. Assicurarsi che il perno abbia
appropriamente bloccato il telaio (ovvero sia inserito alla
sua completa profondita).

A Prestare particolare attenzione regolando I'angolo

di inclinazione del telaio rotante. E vietato regolare
l'inclinazione del telaio con il pezzo appoggiato.
Questa operazione deve essere sempre eseguita con
la tavola senza carico.

ﬁ E vietato modificare I'angolo di inclinazione del telaio
rotante durante la rotazione della tavola.

3.3.9 PROCEDURA DI ARRESTO DI EMERGENZA DEL
DISPOSITIVO

In caso sia necessario arrestare improvvisamente la
macchina, premere uno dei pulsanti di arresto di emergenza
con un movimento deciso.

La macchina e dotata di due pulsanti di arresto di
emergenza, uno posto sulla parte anteriore dell'armadio di
controllo, I'altro sull'unita di comando a distanza.

Dopo aver premuto il pulsante di arresto di emergenza, il
dispositivo smettera di funzionare. Per poter riprendere il
lavoro, estrarre il pulsante di arresto di emergenza premuto
girandolo leggermente nella direzione della freccia
sull'alloggiamento del pulsante. Quindi premere il pulsante
verde sull'armadio di controllo.

A Prima di riavviare la macchina, assicurarsi di poter
riprendere il lavoro in sicurezza.

& L'arresto di emergenza non toglie I'alimentazione alla

macchina. Per togliere I'alimentazione alla macchina,
estrarre la spina di alimentazione dalla presa di
corrente.

3.3.10 PROCEDURA DI SPEGNIMENTO DEL DISPOSITIVO
Le operazioni di spegnimento devono essere eseguite
nell’'ordine seguente

1. Premere il pulsante rosso nella parte anteriore
dell'armadio
2. Attendere 5 secondi, quindi portare linterruttore

generale dalla posizione 1 su 0

3.4. PULIZIA E MANUTENZIONE

a) Prima di pulire o regolare il dispositivo, prima
di sostituire gli accessori o quando il dispositivo
non viene utilizzato, staccare la spina e lasciarlo
raffreddare completamente.

b) Per pulire la superficie utilizzare solo detergenti
senza ingredienti corrosivi.

) Dopo la pulizia, prima di riutilizzare |'apparecchio,
asciugare tutte le parti.

d) Tenere I'apparecchio in un luogo asciutto, fresco,
protetto dall'umidita e dalla luce diretta del sole.

e) E vietato spruzzare il dispositivo con un getto
d'acqua o immergere il dispositivo in acqua.

f) Evitare che [l'acqua entri nell'alloggiamento
attraverso le aperture di ventilazione.

9) Le aperture di ventilazione devono essere pulite con
una spazzola e aria compressa.

h) Effettuare controlli regolari del dispositivo per
mantenerlo efficiente e privo di danni.

i) Per la pulizia utilizzare un panno morbido.

)] Non utilizzare oggetti appuntiti o / e metallici (come
una spazzola o una spatola metallica) per la pulizia,
poiché potrebbero danneggiare la superficie del
materiale con cui ¢ fatto il dispositivo.
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3.4.1 OSSERVAZIONI GENERALI

Lo scopo della manutenzione e quello di mantenere la
macchina in uno stato di piena efficienza operativa e
proteggere dall'usura prematura. La manutenzione e i
controlli tecnici devono essere eseguiti dall'operatore.

La manutenzione comprende le seguenti operazioni:

. pulizia della macchina
. lubrificazione
. controlli periodici delle condizioni tecniche.

3.4.2 PULIZIA E PROTEZIONE CONTRO LA CORROSIONE
Per mantenere la macchina pulita, terminato il lavoro
pulire quotidianamente tutti i meccanismi della macchina,
in particolare la tavola rotante, da impurita e residui di
saldatura. Rimuovere il rivestimento danneggiato dalle
superfici verniciate. Pulire il substrato, quindi stendere il
primer e in seguito la vernice di rivestimento.

343 LUBRIFICAZIONE E DELLA
MACCHINA

La lubrificazione e la manutenzione della macchina devono
essere eseguite in conformita alle istruzioni contenute
nel presente manuale e alle seguenti raccomandazioni

MANUTENZIONE

generali:

. prima di introdurre il lubrificante nei punti di
lubrificazione, rimuovere le impurita con un panno
pulito

. dopo aver introdotto il lubrificante nell'ingrassatore,

lasciare un po’ di lubrificante sulla testa
dell'ingrassatore come protezione da impurita

. cambiando il grasso dei cuscinetti volventi, imuovere
il grasso usurato, pulire i cuscinetti con cherosene
JAntykor” o con etere di petrolio e asciugarli
accuratamente con aria secca, quindi riempire con
grasso fresco da 2/3 a 3/4 della capacita delle sedi
dei cuscinetti

. i lubrificanti e gli oli devono essere conservati
in confezioni adeguate che li proteggono
completamente dagli effetti nocivi dei fattori esterni

. non mescolare mai tipi diversi di oli e lubrificanti.

344 TABELLA DI LUBRIFICAZIONE E PROGRAMMA

DI OPERAZIONI DI MANUTENZIONE  ESEGUITE
DALL'OPERATORE
. TIPO DI
RIF COMPO- ATTIVITA DA OoLIo O
“| NENTE SVOLGERE LUBRIFI-
CANTE
Prima di awviare la
macchina. Controllare
la posizione
dell'interruttore
Interruttore \
1. generale —se &
generale L -
possibile avviare la
macchina solo quando
I'interruttore & in
posizione ON.
Ogni 8 ore oppure quotidianamente
1 Tavola Pulire da impurita e
rotante residui di saldatura
Ogni 500 ore come sopra e in piu
Cuscinetti di
inclinazione | Introdurre il grasso Grasso
1. A : LGLT2SKF
della tavola | negli ingrassatori .
o simile
rotante
15.06.2021

Ogni 3000 ore o ogni sei mesi le operazioni come sopra
e in piu

Controllare I'olio e il
livello d'olio. Verificare
i rumori d'attrito
Motoridutto- | dovuti alla presenza .
A X ! S Olio
re di aziona- | di eventuali danni ai .

1. . . minerale
mento della | cuscinetti. CLP 220
rotazione Effettuare il controllo

visivo delle guarnizioni
per verificare la loro
tenuta.
4. ELENCO PEZZ| DI RICAMBIO
SOTTOGRUP- | compo- NU-
PO NENTE TIPO MERO
PZ.
Trasmis- MDWD 30/50,
sione ad i=400, motore |1
ingranaggi | 0.09kW
Cuscinetto
Meccanismo di | @ rullia DIN635 22206 |1
rotazione botte
Cus'cmetto UCF203 >
oscillante
Braccio GN310-16- 1
della leva 1160-E-ZB
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5. SMALTIMENTO

Questo prodotto, giunto a fine vita, non puo essere smaltito
come un semplice rifiuto domestico, ma deve essere
raccolto e riciclato presso appositi centri di smaltimento
specializzati in conformita alle disposizioni locali.

&
Dopo molti anni di funzionamento i componenti della
macchina possono subire danni irreparabili.

In tale caso smaltire la macchina in conformita alle
disposizioni ambientali locali.

La macchina pud anche essere smontata e le sue parti
devono essere conservate in modo sicuro e rispettoso

dell'ambiente.
Si raccomanda di separare i seguenti elementi:

Tutte le parti della macchina e i detersivi
devono essere smaltiti in modo rispettoso
dell'ambiente.

. Oli e lubrificanti usurati

. Elementi in metallo

. Parti elettriche ed elettroniche
. Materie plastiche.

Salvo diversamente concordato, i componenti e i materiali
sostituiti durante la manutenzione preventiva e le
riparazioni restano di proprieta dell’acquirente. Nel caso il
produttore non voglia ritirare tali materiali, informarsi sul
loro riciclo o sullo smaltimento rispettoso dell'ambiente.
Quasi tutti gli oli e i lubrificanti usurati vengono trattati
come rifiuti chimici. Il loro smaltimento deve essere
effettuato da una ditta specializzata.

6. SCHEMA ELETTRICO E ASSISTENZA ELETTRICA
L'allacciamento elettrico della macchina deve essere
eseguito da personale professionalmente qualificato dopo
aver letto il presente manuale. Collegare la macchina
mediante un cavo flessibile con la spina di rete monofase
provvista di connettore di terra tipo CEE 7/6 a una presa di
rete 230VAC 50Hz protetta da fusibile 16A.




IT
Il dispositivo ha la classe di protezione | contro le scosse Rele
elettriche, per questo motivo l'impianto di collegamento
deve essere dotato di un conduttore di protezione. 5 |FINDER 1 46.52.8.230.0040 146.52.8.230.
E severamente vietato rimuovere le protezioni con la 46.52.8.230.0040 {0040 (230VAC,
macchina collegata alla rete di alimentazione nonche 2P)
utilizzare la macchina con le protezioni rimosse. P
La manutenzione (pulizia della scatola di comando e del resaa
annello di controllo) deve essere effettuata da personale 6 |FINDER 1 950500000000 |profilo stretto
panne X Huata da pe 95.05.0.000.0000 [95.05.0.000.
autorizzato nel rispetto delle condizioni di sicurezza 0000 (2P
applicabili ai dispositivi elettrici. @P)
A lavoro terminato o in caso di prolungato inutilizzo della Convertitore
macchina, estrarre il cavo di alimentazione dalla presa di frequenza
di rete. Non & prevista la manutenzione del sistema di . monofase
controllo della macchina (esclusa la procedura di ripristino - |Schneider 1 |ATV320 200/240VAC
dei fusibili) da parte dell'utente finale. Electric ATV320U04M2C 50/60Hz
A Eseguire la procedura di ripristino dei fusibili solo 0.37kW 3.3A
dopo essersi accertati  che la macchina sia stata P20
scollegata dall'alimentazione e la relativa spina sia —
ben visibile. Limitatore
, . - ) S 9540000000 senza viti ZEW
L'arresto di emergenza non toglie I'alimentazione alla 8 |Weidmiiller 6 :
. - s . : 9540000000 35 per guida
macchina. Per togliere I'alimentazione alla macchina,
h e ; ' TS 35
estrarre la spina di alimentazione dalla presa di
corrente Etichetta per
QUADRO DI ALIMENTAZIONE E CONTROLLO o |weidmiiller | 3 [1806120000 limitatore
Panoramica delle marcature delle strutture 1806120000 gf;/‘é 35-EM
MARCATURA DESCRIZIONE
o dial Parete
Quadro di alimentazione 1748660000 terminale per
=RPW I p
e controllo 10| Weidmiller {3 |1748660000  [zDU10 - ZAP/
=E_RPW Facciata del guadro elettrico TW 1 grigia
—PW. .. . Connettore a
=PW-150 Posizionatore di saldatura 11 [weidmiitier 17 lgggglgggg molla. Grigio,
=KS Pulsantiera di comando 2.5mm2
+CLA Elenco completo di articoli Connettore a
: , 12 |weidmiitier | 1 [1608520000 e Biu, 2,5
+LA Elenco di accessori 1608520000 mm2
SCHEMA ESTESO DEL SISTEMA DI CONTROLLO Connettore
, . . 13 |Weidmiil > 1608640000 a molla PE,
A AT'IjENAZIONE:AL esploso di questo prodotto si trova elamiilier 1608640000 verde / giallo,
nell’ultima pagina del manuale d’uso, p. 93-94. 2 5mm?2
ELENCO COMPLETO DI ARTICOLI Lampada di
M22-LED230-W |segnalazione
° 14 |EATON ! 216563 a LED 230
T VAC BIANCO
o € .-
5 - 2% o g Interruttore
£ £ 552 B T0-1-8200/E a camma 0-1
=] T O O ©
. 3 5 9E® e 15 |EATON 1 [o67352 1P 20A per
b4 a (e} =z 3 > porta
Interruttore Ayionamento
N WSI 25/2 10X38  |fusibile WSI ~n_r. |2 doppio
T |Weidmiiller 1966090000  [25/2 10X38 M22-DDL-GR- [ 1c2te con
2P 32A 16 |EATON 1 |GB1/GBO lampada di
216702 .
Cartuccia segnalazione
artuccia START / STOP
5> |eaton > gG12A per fusibile
C10G12 0x38mm Connettore
gG12A 17 |eATON 1 M22-A d'l flssagglo
3 0 216374 Fissaggio sul
supporto
4 |eAToN 1 [SeB2 lsr:er:itrcr’;itii 18 |EATON 3 [Me2kio Contatti ausi-
VI o
216376 liari INO
269605 1. B2A 6kA il
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M22-K01 Contatti ausi-

19 |EATON ! 216378 liari TNC
3SU1000-1HB20- |ARRESTO DI

20 |siemens 3 0AAO EMERGENZA
3SU1000-1HB20- |sbl.con rota-
0AAO0 zione
3SU1400-1AA10-

21 [siemens 5 1EA0 Contatti ausi-
3SU1400-1AA10- [liari 2NC
1EAO
35U1550- Impugnatura

. 0AA10-0AA0 .
22 | Siemens 3 35U1550- i)ne;tz“bolocchh
0AA10-0AA0
Tettuccio di
protezione
35U1900- g‘i’r‘?ufa“te

23 | Siemens 3 [ODY30-0AA0 corfc%iave
35U1900- 22m giallo
0DY30-0AA0 FERMATA DO

EMERGENZA
per 3SU
M22-R10K Potenziome-
24 [ EATON ! 229491 tro 10kQ
Interruttore
25 | EATON 1 2"126?;3'7\’;’“3 a 2 posizioni
1NO
Interruttore
P1-BO a pedale

26 | ELECTRO 24 | 1 P1-BO monostabile

15A

ELENCO DEGLI ARTICOLI

o
(o2
o o
2 o
‘@ o3
g © Es5 o
s = E o g
= |= ® T @ 5
| 2 E & 35 3
z|l 2 |& = (S a
Interruttore
fusibile WSI |WSI 25/2 10X38 B
T]2F 25/210x38 |1966000000 | WVeidmiiller
2P 32A
Cartuccia
. per fusibile |gG12A

22F |2 |ocsmm  |cioGi2 EATON

gG12A
3 |-2F1 0
Interruttore
di sovracor- |CLS6-B2

4f2F2 7 frente 1 [269605 EATON
B2A 6kA
Rele
46.52.8230. |46.528.230.0040

S [ L 0040 46.528.230.0040 FINDER
(230VAC, 2P)
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o

-2K1

Presa a pro-
filo stretto
95.05.0.000.
0000 (2P)

95.05.0.000.0000
95.05.0.000.0000

FINDER

-PE

-3U1

Convertitore
di frequenza
monofase
200/240VAC
50/60Hz
0.37kW 3.3A
1P20

ATV320
ATV320U04M2C

Schneider
Electric

-1Xs1

Limitatore
senza viti
ZEW 35 per
guida TS 35

9540000000
9540000000

Weidmiiller

-1X51

Etichetta per
limitatore
ZEW 35 -
EM 8/30

1806120000
1806120000

Weidmiiller

-1XS1

Parete
terminale
per ZDU10
- ZAP/TW 1
grigia

1748660000
1748660000

Weidmiiller

-1XS1

11

Connettore
amolla.
Grigio,
2.5mm?2

1608510000
1608510000

Weidmiiller

-1XZ1

Limitatore
senza viti
ZEW 35 per
guida TS 35

9540000000
9540000000

Weidmiiller

-1XZ1

Etichetta per
limitatore
ZEW 35 -
EM 8/30

1806120000
1806120000

Weidmiiller

-1XZ1

Parete
terminale
per ZDU10
- ZAP/TW 1
grigia

1748660000
1748660000

Weidmiiller

-1XZ1

Connettore
amolla.
Grigio,
2.5mm2

1608510000
1608510000

Weidmiiller

-1XZ1

Connettore
amolla, Blu,
2,5 mm2

1608520000
1608520000

Weidmiiller

-1XZ1

Connettore
amolla PE,
verde / gial-
lo, 2,5mm2

1608640000
1608640000

Weidmiiller

20

-2XZ1

Limitatore
senza viti
ZEW 35 per
guida TS 35

9540000000
9540000000

Weidmiiller




Etichetta per

limitatore | 1806120000 N
21 |-2XZ1 ZEW 35 - 1806120000 Weidmiiller,
EM 8/30
Parete
terminale
22 |-2XZ1 per ZDU10 gjggggggg Weidmiiller,
-ZAP/TW 1
grigia
Connettore
amolla. 1608510000 _—
23 |-2XZ21 Grigio, 1608510000 Weidmiiller|
2.5mm2
Connettore
amolla PE, |1608640000 S
241220 | VN e / gial- |1608640000 | Veidmiiller
lo, 2,5mm2
Lampada di
=E_ segnalazio- - |
25 |RPW- nealLED EA‘]%ZSGL;EDBO W EATON
2H1 230 VAC
BIANCO
_ Interruttore
oo acamma  |T01-8200/E
201RPW- 1 T 10-11p20A [067352 EATON
1Q1
per porta
Ayionamen-
to a doppio
=E pulsante | 22-DDL-GR-
27 |RPW- lampada di -GB1/GBO EATON
251 pada al 1516702
segnalazio-
ne START /
STOP
-F Connettore
. difissaggio |M22-A
20 |RPW Fissaggio sul|216374 EATON
251
supporto
=E_ Contatti
29 |RPW- ausiliari 24]26%9:}'20 EATON
251 TNO
=E_ Contatti
30 |RPW- ausiliari ;2623}';01 EATON
251 INC
31 |RPW-
251
_ ARRESTO DI |3SU1000-1HB-
oo EMERGEN- |20-OAAO .
32 gx\xl ZAsblcon  [35U1000- Siemens
rotazione THB20-0AA0
=E Contatti 35U1400-1AA-
et 10-1EAO )
33 |RPW- ausiliari Siemens
35Awl INC 3SU1400-1AA-
10-1EAO
_ Impugna-  |3SU1550-0AA-
oD tura per 10-0AA0 .
L5 | T [3blocchi,  |3sutsso-qaa- [Semen
metallo 10-QAAQ

78

Tettuccio di
protezione
per pulsante
B afungo 3SU19GO-ODY-
oo con chiave |30-OAAG .
3» §§XVVJ| 2mgiallo [35U1900-0DY- [*€mens
FERMATA 30-0OAA0
DO EMER-
GENZA per
3SuU
=PW-
36|150-
MC1
=KS- Potenzio-  |M22-R10K
37 (3R metro 10kQ) [229491 EATON
_pe Interruttore |
36 3_;(15 a 3 posizioni g/léiyg RK3 EATON
2NO
Contatti
=Ks- s M22-K10
39 ausiliari EATON
351 INO 216376
ARRESTO DI |3SU1000-1HB-
40 =KS- EMERGEN- |20-0AA0 Siemen
2sAw1 | ' |zAsblcon [3sU1000-1HB-  [>'€MeM
rotazione  [20-0AAQ
. 3SU1400-1AA-
ol gL?sr;Itizgl 10-1EA0 Siemens
2SAw1 2NC 3SU1400-1AA-
10-1EAO
Impugna-  |3SU1550-0AA-
2 =KS- tura per 10-0AA0 Siemens
2SAw1 3 blocchi,  [3SU1550-0AA-
metallo 10-0AA0
Tettuccio di
protezione
per pulsante
afungo 3SU1900-0DY-
23 =KS- con chiave |30-0AA0 Siemens
2SAw1 22m giallo  |3SU1900-0DY-
FERMATA 30-0AA0
DO EMER-
GENZA per
3SuU
ARRESTO DI |3SU1000-1HB-
44 =KS- EMERGEN- |20-0AA0 Si
3saw2 | ' |zAsblcon |3su1000-1HB- |X'€MeMS
rotazione  |20-0AA0
. 3SU1400-1AA-
45|36 gosrilltizgl 10-18A0 Siemens
3SAw2 ZKIC 3SU1400-1AA-
10-1EAO
Impugna-  |3SU1550-0AA-
26 =KS- tura per 10-0AA0 Siemens
3SAw2 3 blocchi, 3SU1550-0AA-
metallo 10-0AA0
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Tettuccio di
protezione
per pulsante
afungo 3SU1900-0DY-
47 =KS- 4 |con chiave |30-0AA0 Siemens
3SAwW2 22mgiallo  |3SU1900-0DY-
FERMATA  |30-0AA0
DO EMER-
GENZA per
3suU
Interruttore
48 =MS- 1 a pedale PB-BO ELEC-
351 monostabile |PB-BO TRO_24
15A
REVISIONE DEI CAVI
© — —
E 2 2
© o o
[~ N N
& = =
o| E
z|l =22 ) N T _
olzg| go [ g9 glE
o 2 o2 o2 Q 2| Ele
o|lsd| &S g8 & |=[8]| o I¥
wl[ES] RNE NE s |E|s] 2|2
=52l s | 52| o [E[5]&|6
ol 85§ 835 85 s |5|= 8|S
Z|laox a< ac = || wvw |3
SXS1/ |=Ks-3R1
= Quadro di |/ Pulsan-|JZ-500
ZIRPW/ aimen-  |tieradi [12x  |12] 10075
= |3R1 .
' tazionee |coman- |0.75mm?
controllo  |do
=KS-351
/ Pulsan-
351 tiera di
coman-
do
=KS-
3SAw2 /
Pulsan-
35Aw2 tiera di
coman-
do
-1XS1/
§RPW/ 3;‘;2;?"' =ms- (8000 |, [ 4 |
= |351 . 351 2xTmm?
' tazione e
controllo
-2XZ1/
3 Quadrodi |=PW-  |JB-600
N
= [PV falimen- — J1s0-  JaG 4lal1s]s
A tazionee |MC1 1,5mm?
controllo
15.06.2021 79




MANUAL DE INSTRUCCIONES

DATOS TECNICOS

Parametro - Descripcion Parametro - Valor

POSICIONADOR

Nombre del producto DE SOLDADURA

Modelo S-SPEEDWELD-150
Voltaje [V ~1/
Frecuencia [Hz] AL
Corriente nominal [A] 6
Potencia instalada [kW] 0,09
Capacidad de la mesa en 150
horizontal [kg]
Capacidad de la mesa en

X Y 75
cualquier posicién [kg]
Angulo due inclinacion de 0-90
la mesa [°]
Diametro de la mesa giratoria 400
[mm]
Velocidad de rotacion de 033
la mesa [RPM] =
Clase de proteccion IP IP60
Dimensiones [Ancho x
profundidad x altura; mm] (2=
Peso [kg] 80

1. DESCRIPCION GENERAL

Este manual ha sido elaborado para favorecer un empleo
seguro y fiable. El producto ha sido estrictamente disefiado
y fabricado conforme a las especificaciones técnicas y para
ello se han utilizado las Ultimas tecnologias y componentes,
manteniendo los mas altos estandares de calidad.

ANTES DE LA PUESTA EN FUNCIONAMIENTO,
LEA LAS INSTRUCCIONES MINUCIOSAMENTE Y
ASEGURESE DE COMPRENDERLAS.

Para garantizar un funcionamiento duradero y fiable del
aparato, el manejo y mantenimiento deben llevarse a
cabo de acuerdo con las instrucciones de este manual. Los
datos técnicos y las especificaciones de este manual estan
actualizados. El fabricante se reserva el derecho de realizar
modificaciones para mejorar la calidad. Teniendo en cuenta
los avances técnicos en materia de reducciéon del ruido,
el equipo ha sido disefiado y fabricado para mantener el
riesgo de emisiones sonoras al nivel mas bajo posible.

Esta publicacion hace referencia a la version estandar
de la maquina. El proveedor no se harad responsable de
ningun dafo causado por cambios que se realicen sin su
consentimiento.

EXPLICACION DE LOS SIMBOLOS
C E El producto cumple con las normas de
seguridad vigentes.

@ Respetar las instrucciones de uso.
X Producto reciclable.
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JATENCION!, jADVERTENCIA! 0 jNOTA! para
llamar la atencion sobre ciertas circunstancias
(seial general de advertencia).

Utilizar proteccién para los oidos.
Utilizar proteccién para los ojos.
{ATENCION! jAdvertencia de tensién eléctrical

{ATENCION! Peligro causado por los elementos
moviles de la maquina

>pe® >

A iADVERTENCIA! En  este manual se

incluyen fotos ilustrativas que podrian no coincidir
exactamente con la apariencia real del dispositivo.

El texto en aleman corresponde a la versién original. Los

textos en otras lenguas son traducciones del original en

aleman.

2. SEGURIDAD

A iATENCION! Lea todas las instrucciones e
indicaciones de seguridad. La inobservancia de
las advertencias e instrucciones al respecto puede
provocar descargas eléctricas, Incendios, lesiones
graves e incluso la muerte..

Conceptos como "aparato" o "producto” en las advertencias

y descripciones de este manual se refieren a Posicionador

de soldadura.

2.1. SEGURIDAD ELECTRICA

a) La clavija del aparato debe ser compatible con el
enchufe. No cambie la clavija bajo ningiin concepto.
Las clavijas originales y los enchufes apropiados
disminuyen el riesgo de descarga eléctrica.

b) Evite tocar componentes conectados a tierra como
tuberias, radiadores, hornos y refrigeradores. Existe
un mayor riesgo de descarga eléctrica si su cuerpo
esta conectado a tierra mediante superficies mojadas
o en ambientes himedos. Si entrara agua en el
aparato aumentaria el riesgo de dafios y descargas
eléctricas.

) No toque el dispositivo con las manos mojadas o
himedas.

d) No utilice el cable de manera inadecuada. Nunca tire
de él para desplazar el aparato o para desconectarlo
del enchufe. Por favor, mantenga el cable alejado
de bordes afilados, aceite, calor o aparatos en
movimiento. Los cables dafiados o soldados
aumentan el riesgo de descargas eléctricas.

e) En caso de no poder evitar que el aparato se emplee
en un entorno humedo, utilice un interruptor de
corriente residual (RCD). Con este RCD reduce el
peligro de descargas eléctricas.

f) No utilice el dispositivo si el cable de alimentacion
se encuentra dafiado o presenta signos evidentes
de desgaste. Los cables dafiados deben ser
reemplazados por un electricista o por el servicio del
fabricante.

9) Para evitar electrocutarse, no se debe sumergir el
cable, los enchufes ni el propio aparato en agua o
en cualquier otro fluido. No utilizar el aparato en
superficies mojadas.

h) No sumerja el aparato en agua o en otros liquidos
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2.2. SEGURIDAD EN EL PUESTO DE TRABAJO

a) Mantenga el lugar de trabajo limpio y bien iluminado.
El desorden o la mala iluminacién pueden provocar
accidentes. Tenga cuidado, preste atencién al trabajo
que esta realizando y use el sentido comun cuando
utilice el dispositivo.

b) No utilice el aparato en atmoésferas potencialmente
explosivas, p. €., en la cercania de liquidos, gases o
polvo inflamables.

) En caso de averia o mal funcionamiento, apague el
aparato y contacte con el servicio técnico autorizado.

d) Si no esta seguro de que la unidad funcione
correctamente, péngase en contacto con el servicio
técnico del fabricante.

e) Las reparaciones solo pueden ser realizadas por
el servicio técnico del fabricante. jNo realice
reparaciones por su cuenta!

f) En caso de incendio, utilice Unicamente extintores
de polvo o diéxido de carbono (CO,) para apagar el
aparato.

9) Se prohibe la presencia de nifios y personas no
autorizadas en el lugar de trabajo (la falta de

atencion puede llevar a la pérdida de control del
equipo).
h) iEn caso de accidente con peligro para la salud o

peligro de muerte, detenga el aparato mediante la
tecla de parada de emergencia!

i) Compruebe regularmente el estado de las etiquetas
de informacion de seguridad. Si las pegatinas fueran
ilegibles, habran de ser reemplazadas.

D) Conserve el manual de instrucciones para futuras
consultas. Este manual debe ser entregado a toda
persona que vaya a hacer uso del dispositivo.

k) Los elementos de embalaje y pequefias piezas de
montaje deben mantenerse alejados del alcance de
los nifios.

1) Mantenga el equipo alejado de nifios y animales.

m) Al utilizar este equipo junto con otros, también
deben observarse otras instrucciones de uso.

n) El lugar de funcionamiento del aparato debe
estar equipado con un extintor adecuado que se
compruebe periddicamente.

0) El acceso y los alrededores se deben mantener
limpios y libres de obstaculos.

A iADVERTENCIA! Los nifios y las personas no
autorizadas deben estar asegurados cuando trabajen
con esta unidad.

2.3. SEGURIDAD PERSONAL

a) No esta permitido utilizar el aparato en estado de
fatiga, enfermedad, bajo la influencia del alcohol,
drogas o medicamentos, ya que estos limitan la
capacidad de manejo del aparato.

b) La maquina debe ser manipulada exclusivamente por
operarios con la formacién adecuada y fisicamente
sanos, que hayan leido las presentes instrucciones y
conozcan los requisitos en materia de seguridad y
salud.

<) Esta méaquina no debe ser utilizada por personas
(entre ellas nifos) con capacidades fisicas, sensoriales
o mentales reducidas, o con falta de la experiencia
y/o los conocimientos necesarios, a menos que
sean supervisadas por una persona responsable de
su seguridad o que hayan recibido de esta persona
responsable las indicaciones pertinentes en relacion
al manejo de la maquina.

d)  Actie con precaucion y use el sentido comun
cuando maneje este producto. La mas breve falta de
atencion durante el trabajo puede causar lesiones
graves.
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e)

9)

h)

m)

n)

0)

p)

Utilice el equipo de proteccion personal necesario
para el empleo de este dispositivo, de acuerdo con
las especificaciones del punto 1 de las explicaciones
de los simbolos. El uso de un equipo de proteccién
personal apropiado y certificado reduce el riesgo de
lesiones.

Para evitar una puesta en marcha accidental,
aseglrese de que el interruptor esté apagado antes
de conectar la clavija a una fuente de alimentacion.
No sobrestime sus habilidades. Mantenga el
equilibrio durante el trabajo. Esto le da un mejor
control sobre el dispositivo en caso de situaciones
inesperadas.

No utilice ropa holgada o adornos tales como joyas.
Mantenga el cabello, la ropa y los guantes alejados
de las piezas moviles. La ropa holgada, las joyas o el
cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas
moviles.

Se recomienda utilizar protecciones para ojos, oidos
y vias respiratorias.

Este aparato no es un juguete. Debe controlar que
los nifios no jueguen con él.

iNo coloque las manos ni otros objetos sobre el
aparato en funcionamiento!

Los operarios deben haber recibido un curso de
salud y seguridad ocupacional, conocer los métodos
para apagar incendios y saber prestar primeros
auxilios.

La ropa de los operarios debe ser comoda, ajustada
y estar bien atada en las manos y los pies.

Durante la instalaciéon, el mantenimiento o las
reparaciones, use solo herramientas fabricadas
segun las normativas ISO/DIN.

Todos los trabajos de instalacion, reparacion
y mantenimiento deben ser llevados a cabo
y supervisados por un personal capacitado y
cualificado de acuerdo con las normativas basicas,
los conocimientos técnicos y las instrucciones
incluidas en este documento.

Aseglrese de que los operarios hayan recibido la
capacitacion adecuada en cuanto al uso y el manejo
de la maquina.

2.4. MANEJO SEGURO DEL APARATO

a)

b)

d)

a) No permita que el aparato se sobrecaliente.
Utilice las herramientas apropiadas para cada
trabajo. Debe seleccionarse el aparato adecuado
para cada aplicacion y utilizarse conforme al fin
para el que ha sido disefiado, para conseguir asi los
mejores resultados.

No utilice la unidad si el interruptor ON/OFF no
funcionara correctamente (no enciende o apaga).
Los aparatos que no pueden ser controlados por
interruptores son peligrosos. Estos pueden y deben
ser reparados.

Antes de proceder a la limpieza, ajuste o
mantenimiento, desconecte el dispositivo del
suministro eléctrico. Esta medida preventiva reduce
el riesgo de que el dispositivo se ponga en marcha
accidentalmente.

Mantenga las herramientas fuera del alcance de los
nifos y de las personas que no estén familiarizadas
con el equipo en si o no hayan recibido las
instrucciones pertinentes al respecto. En manos de
personas inexpertas este equipo puede representar
un peligro.

Mantenga el aparato en perfecto estado
de funcionamiento. Antes de cada trabajo,
compruébelo en busca de dafios generales o de



Q

h)

o}

s)
t)

u)

piezas moviles (fractura de piezas y componentes
u otras condiciones que puedan perjudicar el
funcionamiento seguro de la maquina). En caso de
dafos, el aparato debe ser reparado antes de volver
a ponerse en funcionamiento.

Mantenga la unidad fuera del alcance de los nifios.
La reparacién y el mantenimiento de los equipos
solo pueden ser realizados por personal cualificado
y siempre empleando piezas de repuesto originales.
Esto garantiza la seguridad durante el uso.

A fin de asegurar la integridad operativa del
dispositivo, no se deben retirar las cubiertas o los
tornillos instalados de fabrica.

Al transportar o trasladar el equipo desde su lugar
de almacenamiento hasta su lugar de utilizacién,
se observaran los requisitos de seguridad e higiene
para la manipulacion manual en el pais en que se
utilice el equipo.

Evite situaciones en las que el aparato haya
de trabajar en exceso. Esto podria ocasionar el
sobrecalentamiento de sus componentes y, con ello,
dafios en el equipo.

No toque ninguna pieza o accesorio mévil a menos
que el aparato haya sido desconectado de la
corriente eléctrica.

Limpie regularmente el dispositivo para evitar que la
suciedad se incruste permanentemente.

Este aparato no es un juguete. La limpieza y el
mantenimiento no deben ser llevados a cabo por
niflos que no estén bajo la supervisién de adultos.
Se prohibe realizar cambios en la construccion del
dispositivo para modificar sus pardmetros o disefio.
Mantenga el dispositivo alejado de fuentes de fuego
o calor.

iProhibido superar la capacidad maxima de la
maquina!

Antes de cada arranque del equipo, compruebe la
presencia y el buen funcionamiento de todos los
seguros.

Al activar los seguros, aseglrese de que no haya
personas ajenas en las zonas de riesgo.

Esta terminantemente prohibido quitar los seguros.
Cuando se recambien aparatos, piezas o elementos
(eléctricos, mecanicos, etc.) que influyan en la
seguridad del trabajo durante su uso, en su lugar se
deben instalar solo elementos idénticos.

El armario de control de la maquina debe cerrarse
bien con llave. La llave del armario de control debe
marcarse adecuadamente y almacenarse en un lugar
disponible Unicamente para el personal encargado
del mantener el movimiento.

Todas las protecciones deben estar instaladas en
su sitio cuando la maquina esté lista para arrancar.
Las llaves de los interruptores de alimentacion y las
tapas deben confiarse a una persona responsable.
No se puede dejar las llaves en la maquina.

iATENCION! Aunque en la fabricacion de este
aparato se ha prestado gran importancia a la
seguridad, dispone de ciertos mecanismos de
proteccion extras. A pesar del uso de elementos de
seguridad adicionales, existe el riesgo de lesiones
durante el funcionamiento, por lo que se recomienda
proceder con precaucion y sentido comun.

2.5 CUALIFICACION Y FORMACION DEL PERSONAL

El personal encargado del uso, el mantenimiento y
la instalacién debe poseer la cualificacion pertinente
para realizar estos trabajos. El usuario debe determinar
exactamente el alcance de su responsabilidad, control
y supervision. Si el personal no posee los conocimientos
necesarios, debe recibir la formacion pertinente.

El usuario debe asegurarse de que el personal que trabaja
con la maquina haya leido y

entendido estas instrucciones.

2.6 ADVERTENCIAS SOBRE LA SEGURIDAD MECANICA

Las piezas mecanicas moviles son potencialmente peligrosas
y requieren proteccion. No quite las protecciones de los
fabricantes a no ser que realice labores de mantenimiento.
Deben estar fijadas por medio de todos los conectores y
poseer todos los dispositivos de seguridad.

2.7 ADVERTENCIAS SOBRE LA SEGURIDAD ELECTRICA

. Esta maquina estd equipada con un interruptor
principal y un enchufe de red. El enchufe de red debe
sacarse de la toma de corriente y mantenerse a la
vista de la persona que lleve a cabo las tareas de
reparacién o mantenimiento.

. El interruptor principal debe estar siempre en OFF
cada vez que se realicen tareas de reparacion o
mantenimiento en la maquina.

A La maquina estd en tension. Solo el personal

capacitado y cualificado puede tener acceso a la
maquina, ya que existe riesgo de electrocucion que
podria provocar lesiones o incluso la muerte.

. La maquina estd en tension. Solo el personal
capacitado y cualificado puede tener acceso a la
maquina, ya que existe riesgo de electrocucién que
podria provocar lesiones o incluso la muerte.

A No toque las piezas eléctricas del convertidor de
frecuencia, ni siquiera cuando la alimentacion
principal esté desconectada. La alta tension se
puede mantener aunque el diodo de advertencia
se haya apagado. Espere por lo menos 15 minutos
después de desconectar la alimentacion principal.
De lo contrario, existe un riesgo importante de
electrocucion.

& El interruptor principal no le quita tension de

alimentacion ala maquina. Solo se puede desconectar
la alimentacién por completo desenchufando el
aparato. Para desconectar la maquina de la red,
desenchufela de la toma de corriente.

2.8 INSTALACION Y DESINSTALACION

. Los empleados deben llevar guantes de proteccion
de cuero y cascos.

. « Antes de la instalacion y la desinstalacion, verifique
todas las eslingas y todos los cables.

. » Eleve, descienda y fije los elementos de la maquina
lentamente, con cuidado y a las revoluciones
minimas.

. + No desinstale ninguna conexiéon con tornillos,

pernos, etc. que una ciertos elementos de la maquina
sin sujetar o asegurar estos elementos de otra forma.

. « El operario debe supervisar que la instalacion y la
desinstalacion se lleven a cabo de manera adecuada
teniendo en cuenta la seguridad del resto de
trabajadores.

2.9 RIESGO DE INCENDIO

La maquina genera un riesgo potencial de incendio a causa
del calor, la friccion, la alimentacion eléctrica, los materiales
inflamables, etc.

82 15.06.2021

Si se produce un incendio, el operario debe:

. Avisar a las personas que se encuentren en el area
de riesgo

. Apagar la energia eléctrica si es posible

. Llamar a los bomberos si el incendio no se consigue
extinguir

. Notificar del incendio a los superiores

. Tomar la decision de evacuar personas

. Comenzar las labores de extincién mediante el
extintor

. manual de polvo BCE..

2.10 ZONAS DE PELIGRO
Existen varias zonas de peligro:

. dentro de la maquina
. zona con piezas moviles
. panel de control eléctrico / caja de conexiones

El acceso a estas zonas esta protegido por los elementos
de seguridad que se describen a continuacion, y solo es
posible después de parar la maquina. Solo los empleados
autorizados pueden acceder a la zona de peligro para
realizar labores de reparacion o mantenimiento, siempre
que se hayan familiarizado con las recomendaciones
generales de seguridad incluidas en estas instrucciones.

El personal debe conocer las zonas de peligro y tener
especial cuidado al acercarse a ellas.

2.11 ZONAS SEGURAS

Hay protecciones instaladas en la maquina de forma fija
para impedir que

las personas no autorizadas accedan a las piezas moviles.

2.12 RIESGO RESIDUAL
Esta maquina es segura. Sin embargo, existe cierto riesgo
residual a pesar de que se empleen todas las medidas de
proteccion posibles.
No seguir las instrucciones de uso y mantenimiento
seguros que se exponen en este documento puede
desembocar en lesiones o la muerte.

SOLUCION:
Se debe instruir al
operario / emplea-
do sobre la necesi-
DESCRIPCION ELEMENTO dad de aplicar las
DEL PELIGRO DEL SISTEMA | medidas de uso
seguro descritas en
las instrucciones
de esta maquinay
sobre que::
Hay que desconec-
ARRANQUE tar la alimentacion
INVOLUNTARIO antes de realizar
DEL SISTEMA cualquier labor de
DURANTE LAS 1[\—/IOADQAU|I_QA mantenimiento, y
TAREAS DE observe el estado
MANTENIMIEN- de la maquina 'y
TO la posicion del
interruptor.
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LESIONES
PROVOCADAS
POR
ELEMENTOS
MOVILES

TODA LA
MAQUINA

- No se puede in-
troducir nada den-
tro de la maquina
entre su carcasa y
las piezas giratorias.
Antes de arrancar

la méaquina, es im-
prescindible volver
a instalar todas las
protecciones y ta-
pas que se hubieran
quitado o abierto
antes en las tareas
de mantenimiento.

ELECTROCU-
CION

CONVERTIDOR
DE FRECUEN-
CIA

- No se puede tocar
las piezas eléctricas
del convertidor de
frecuencia, incluso
después de haber
desconectado

la alimentacion
principal. Hay que
esperar como
minimo 15 minutos
después de desco-
nectar el interruptor
principal.

ELECTROCU-
CION

CIRCUITOS
ELECTRICOS

Alguien podria
encender de forma
inesperada la ali-
mentacion principal
durante las tareas
de mantenimiento.

LESIONES O
MUERTE A CAU-
SA DE CAMINAR
POR ENCIMA DE
LA MAQUINA

TODA LA
MAQUINA

no se puede entrar
en la maquina y/o
caminar por encima
de ella, ni usarla

de cualquier otro
modo indebido.

LESIONES

O MUERTE
CAUSADAS POR
HABER OMITIDO
O MODIFICADO
LOS SISTEMAS
DE SEGURIDAD

INTERRUPTO-
RES

DE SEGURI-
DAD

hay que conocer
los principios de
funcionamiento de
todos los interrup-
tores de seguridad
y las consecuencias
de omitir o modi-
ficar alguno de los
elementos del siste-
ma de seguridad de
la maquina.




3. INSTRUCCIONES DE USO

La maquina esta indicada para apoyar la soldadura de
elementos de distintas formas. Esta maquina no se puede
usar con ningun otro fin.

El usuario es responsable de los dafios derivados de un
uso inadecuado del aparato.

3.1. DESCRIPCION DEL APARATO

3.1.1 DESCRIPCION GENERAL DEL APARATO

El elemento soldado se coloca en el plato giratorio. El plato
giratorio posee tres orificios en forma de alubia, dispuestos
en forma radial cada 120 grados, que permiten fijar el
elemento posicionado apretandolo con tornillos.

También se puede cambiar el angulo de inclinacién del
marco principal. Para ello, saque el mandril a la izquierda
del cuerpo y use la manija de la parte derecha del cuerpo
para fijar el angulo deseado. Después, suelte el mandril,
que se bloqueara en el orificio elegido. Antes de realizar
cualquier operacién en el posicionador, asegurese de que
el elemento posicionado se haya fijado de manera estable
y no genere ningun peligro. El posicionador posee una
conexion de masa bajo el plato que permite conectar el
cable de masa de la soldadora. De esta manera, la masa se
transfiere del elemento soldado a la soldadora a través del
disco giratorio.

La carga maxima del plato giratorio es de 150 kg (1500 N)
cuando este se encuentra en horizontal. Cuando el plato se
encuentra en otra posicion distinta a la horizontal, la carga
maxima es de 75 kg (750N). La siguiente grafica muestra
la carga del aparato en funcién de distintos pardmetros,
como el desplazamiento o la desviacién del centro de
gravedad del elemento enganchado al plato giratorio

JATENCION! {Nunca supere la carga maxima del aparato!
i (5
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1. Fuerza [N]
2. Distancia [cm]
3. Desviacion permitida del centro de gravedad desde

el eje de rotacién con respecto a la carga
4. Altura del centro de gravedad sobre el plato giratorio
con respecto a la carga

A Conecte la masa de la soldadora solo en el lugar

indicado para ello (de acuerdo con la ilustracion
siguiente). Si la conecta a otro sitio en la maquina,
podria causar dafios en ese sitio. También se permite
conectar la masa de la soldadora directamente al
elemento soldado.
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3.1.2.DESCRIPCION TECNICA
El posicionador de soldadura estd compuesto por las
siguientes piezas:

1. Disco giratorio

2. Marco

3. Cuerpo

4 Sistema de accionamiento

5. Mandril de bloqueo

6. Manija

7. Zona para el transporte con montacargas
8. Orificios para los anclajes

3.1.3 BASE

La base es la estructura portante de todos los componentes
del posicionador. En la parte inferior de la base hay un
marco hecho de chapa plegada. En la parte inferior del
cuerpo hay cuatro patas con agujeros. Los agujeros de
las patas permiten fijar el posicionador al suelo mediante
anclajes. En la parte inferior del cuerpo hay orificios
longitudinales que el fabricante ha previsto como la zona
para transportar el posicionador mediante un montacargas.
En la parte central de las chapas laterales se ha soldado
una barra que le da rigidez a toda la base. La chapa trasera
que une las chapas laterales cumple la misma funcién. Los
semiejes del sistema de inclinacion se apoyan en cojinetes
con soportes fijados a las chapas laterales.

A Si engancha al plato giratorio elementos cuya

geometria desplace el centro de gravedad de la
maquina en cualquier direccién, recomendamos
prestar especial atencion a que el anclaje del
posicionador al suelo sea adecuado. Existe riesgo
de lesiones graves o muerte si no se sigue esta
recomendacion.
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3.1.4. MARCO GIRATORIO

El marco giratorio es una estructura de soporte para el
plato giratorio y el sistema de rotacién del plato.

Los cojinetes en los que se fija el marco giratorio estan
instalados en las chapas laterales del cuerpo. Esto permite
inclinar el marco y el plato giratorio de posicion horizontal
a vertical. La estructura portante del marco estad hecha
de chapa plegada. En la parte central del marco hay un
casquillo atornillado con orificios para los cojinetes del eje
de rotacion. En la parte lateral del marco hay una manija
que, junto con el orificio en forma de alubia de la chapa
lateral, permite que se pueda inclinar el plato. En el eje de
inclinacion del marco se han soldado dos semiejes que
colaboran con los cojinetes de rotacion.

3.1.5. EJE CON DISCO
El eje con disco esta fijado al marco giratorio mediante un
rodamiento de rodillos.

3.1.6.DISCO GIRATORIO

Los elementos soldados con la ayuda del aparato se fijan
al disco giratorio.

Los mecanismos del posicionador garantizan la rotacion
del disco alrededor de su propio eje y su inclinacion desde
la horizontal hasta un maximo de 90°. El plato giratorio
posee 3 orificios en forma de alubia dispuestos en forma
radial cada 120 grados. Estos agujeros sirven para fijar los
elementos soldados.

3.1.7. PROTECCIONES

La proteccion de la unidad de rotacién impide que los
motorreductores de accionamiento se contaminen,
especialmente con los residuos que se forman al soldar
los elementos fijados al disco giratorio. Las protecciones
también impiden que el operario toque las piezas
peligrosas de la maquina.

3.1.8. MOTORREDUCTOR DE LA UNIDAD DE ROTACION

La unidad de rotacién del disco consta de un motorreductor
de dos velocidades con una relacion de 300:1. La unidad
tiene bloqueo automatico, lo que garantiza mantener el
disco giratorio en cualquier posicién. La unidad posee un
motor integrado.

3.1.9. PIES DE ANCLAJE

Los pies de anclaje son elementos integrales de la parte
inferior del corpus de la maquina. Son chapas rectangulares
de acero con aberturas. Su estructura permite anclar la
maquina al suelo mediante los anclajes adecuados.

Los anclajes se deben elegir de acuerdo con las
recomendaciones de su fabricante. Han de ser de acero y
no pueden medir menos de 220 mm de longitud.

3.1.10. MANGOS DE TRANSPORTE
La base tiene agujeros que permiten transportar el aparato
de forma segura mediante un montacargas.

3.1.11. ELEMENTOS DE SEGURIDAD

3.1.11.1. ARMARIO ELECTRICO

Armario eléctrico construido de acuerdo con las normativas
vigentes. Posee sistemas de proteccion contra dafos y
electrocucién del operario. La carcasa del armario posee un
grado de proteccion IP60.

3.1.11.2. PIES DE ANCLAJE

La maquina esta equipada con cuatro pies de anclaje. Son
elementos rectangulares de chapa situados en las patas del
aparato. Se recomienda anclar por completo el aparato al
suelo antes de empezar a trabajar. Los anclajes impiden
que el aparato vuelque y garantizan su estabilidad durante
el trabajo.
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3.1.11.3. ESTRUCTURA DE LA INTERFAZ DE CONTROL

La interfaz de control de la maquina se ha construido
para minimizar el riesgo al trabajar con el aparato.
Independientemente de su variante, estd compuesta por
una botonera que permite controlar las distintas funciones
la méquina, y un interruptor de pie que inicia el movimiento
de rotacion del plato. Los botones de la botonera permiten
ajustar las siguientes funciones:

. cambio de sentido de las rotaciones
. velocidad de rotacién de la mesa giratoria
. parada de emergencia de la maquina

Para aumentar la seguridad de uso de la maquina,
el movimiento de rotacién solo se inicia pulsando el
interruptor de pie. Cuando se suelta, el movimiento de
rotacion se detiene autométicamente.

3.2. PREPARACION PARA LA PUESTA EN MARCHA

3.2.1 CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA
Mientras esté en funcionamiento, la maquina debe
encontrarse en un lugar en el que se pueda acceder
a ella por todos los lados. Sus cuatro puntos de anclaje
deben estar fijados al suelo. El aparato esta indicado para
funcionar en interiores. Esta prohibido usar la méaquina al
aire libre. El aparato se debe usar en un ambiente libre
de componentes corrosivos (acidos, bases) y demasiado
polvo. El aparato estd indicado para funcionar en las
siguientes condiciones:

CONDICIONES DE

PARAMETRO FUNCIONAMIENTO
Temperatura entre +5°Cy +40°C
ambiente

o) 0,
Humedad hasta 90 % a 20 °C de

temperatura

Altitud sobre el

X hasta 2000 msnm
nivel del mar

Nivel de

S hasta 2
contaminacion

Entorno CEM Entorno industrial

Grado de proteccién de la maquina IP 60. La maquina
genera un ruido no superior a 65 dB. La maquina no genera
radiacion ionizante.

3.2.2 PREPARACION DE LA MAQUINA

Para que la maquina funcione sin averias y su uso sea
seguro, antes de colocarla en su sitio de trabajo hay que
comprobar todos los mecanismos y las conexiones de la
instalacion eléctrica. Estd prohibido empezar a trabajar
con la maquina sin comprobar antes cada uno de sus
mecanismos sin carga.

3.2.3 PUESTO DE TRABAJO

El aparato solo se puede arrancar y usar después de que
sus operarios se hayan familiarizado con su finalidad, su
estructura y su funcionamiento. El puesto de soldadura
debe cumplir con los requisitos pertinentes. Debe poseer
extractores de polvo y gases de soldadura, una iluminacién
y una instalacion eléctrica adecuadas y pantallas de
soldadura moviles. Asimismo, el local en el que se
encuentre debe tener paredes de color adecuado, un suelo
de material adecuado y una ventilacion adecuada. También
debe estar equipado con mantas de amianto y extintores
de polvo o didxido de carbono. La proteccion personal del
operario debe incluir zapatos de cuero con punta de metal,
guantes de cuero de cinco dedos con costuras internas,
mascaras de soldadura con pantalla con filtro y mandil de
proteccion.



3.2.4 OBSERVACIONES GENERALES

El fabricante no se hace responsable de ningin dafio

o lesion causados por no respetar las instrucciones de

seguridad y las directrices expuestas en este documento,

o por negligencias durante la instalacion o la puesta en

funcionamiento de la maquina

. La seccion "INSTALACION" solo hace referencia a
las actividades relacionadas con la instalacion y la
puesta en funcionamiento que pueda llevar a cabo
un personal profesional. Todas las actividades que
no se describan en esta seccion estan reservadas al
servicio técnico del fabricante.

. Las personas ajenas no pueden acercarse al lugar
de trabajo. El lugar de trabajo debe estar separado
y marcado adecuadamente.

. Use solo material de elevacién adecuado con la
capacidad de carga suficiente. Solo las personas
autorizadas deben manejar el material de elevacion.

. No pase por debajo de una carga elevada.
. No escale por las piezas de la maquina.
. Los aparatos de proteccion que se desmonten

durante la instalacion deben volver ainstalarse nada
mas terminar estas actividades. Ademas, es necesario
comprobar que funcionen adecuadamente.

. La maquina debe elevarse por los mangos previstos
para ello. Elevar la maquina por un lugar distinto
al indicado puede acarrear un riesgo de lesiones o
muerte, y dafos en la maquina.

3.2.5 INSTALACION

Después de la entrega, la maquina debe acondicionarse
durante 48 horas en su entorno de trabajo antes de
conectarla. Solo un operario capacitado puede llevar a
cabo la instalacion de la maquina.

La instalacién de la maquina se debe realizar en el lugar
previsto para ello. Este lugar debe estar libre de riesgos y
bien iluminado. Ademas, debe tener una buena visibilidad
y permitir el acceso a la maquina por todos los lados. La
maquina debe colocarse en un suelo estable en el que no
se produzcan vibraciones. Si la maquina vibrara, asegurese
de que se haya colocado bien sobre el suelo. De forma
opcional, se puede utilizar algiin material no inflamable
que amortiglie las vibraciones como capa de aislamiento
entre el la base de la méaquina y el suelo. | nivel de ruido
generado por el aparato no supera los 65 dB. Al trabajar
con el aparato, el operario debe utilizar proteccion auditiva.

326 ENSAYOS DE ARRANQUE DE LA MAQUINA
INSTALADA

Después de la instalacion, se deben realizar ensayos de
arranque de la maquina.

3.2.6.1 ACTIVIDADES ANTES DEL ARRANQUE

Antes de arrancar la maquina, compruebe:

. las conexiones fijas y moviles y los seguros que
impiden que los elementos de conexion se
desatornillen o se aflojen

. el estado de las conexiones en la instalacion eléctrica

3.2.6.2 ACTIVIDADES DESPUES DEL ARRANQUE

Después de arrancar la maquina, compruebe el

funcionamiento de todos los mecanismos accionados por

electricidad.

Durante los ensayos de arranque, preste especial atencion

al correcto funcionamiento de:

. cada componente de la maquina

. el sistema eléctrico de accionamiento y control,
sobre todo los interruptores de emergencia

Compruebe el funcionamiento del interruptor de
emergencia (descrito en el apartado "parada de
emergencia") activando un modo de funcionamiento
determinado y realizando una parada de emergencia.
Asimismo, asegUrese de que:

. la parada tenga prioridad sobre el resto de modos
de funcionamiento de la maquina

. desconecte la unidad que debe

. pulsar el interruptor no arranque la maquina

Si observa anomalias en el funcionamiento de algun
mecanismo o unidad de la maquina durante los ensayos sin
carga, repare los fallos existentes. Después, puede empezar
a trabajar.

3.3. MANEJO DEL APARATO

3.3.1TECNOLOGIA DEL FUNCIONAMIENTO DEL APARATO
El elemento soldado se fija al plato giratorio. El elemento se
coloca y se fija en el plato —que esta colocado en posicion
horizontal- de la siguiente manera.

El operario debe llevar a cabo las siguientes acciones en
orden:

. Coloque la mesa en horizontal.

. Fije el elemento a soldar.

. Incline la mesa en un angulo que garantice trabajar
con comodidad.

. Bloquee el marco giratorio en la posicion
determinada por la inclinacion del plato

. Aseglrese de que el mandril de bloqueo haya
bloqueado bien la posicién del marco

. Elija el sentido de rotacion del plato.

. Determine la velocidad de rotacién del plato

. Empiece a soldar girando el plato a medida que vaya
avanzando el trabajo de soldadura.

. Al acabar de soldar, coloque la mesa en horizontal.

. Saque el elemento soldado.

3.3.2 PERSONAL ENCARGADO

3.3.2.1 ESTADO Y CUALIFICACIONES DE LA PLANTILLA

El empleado que realice trabajos de soldadura (operario) es

el usuario directo de la maquina.

El operario debe:

. haber recibido formacion sobre el uso de la maquina

. tener  cualificaciones  de instalador,  con
conocimientos en accionamientos y control

. eléctrico

. conocer la estructura de la maquina en detalle

. conocer los principios y la tecnologia del
funcionamiento de la maquina

. conocer las instrucciones de uso de la maquina

. conocer las normativas de salud y seguridad

ocupacional relativas al uso de la maquina

3.3.2.2 RESPONSABILIDADES

El operario debe usar la maquina de acuerdo con las

directrices de las instrucciones de uso y el reglamento

vigente en su lugar de trabajo.

El operario tiene las siguientes responsabilidades:

. realizar  inspecciones periddicas, reparaciones
del dia a dia y de emergencia, y participar en las
reparaciones llevadas a cabo por el servicio técnico
del fabricante

. mantener la maquina en buen estado técnico y buen
funcionamiento

. mantener la maquina limpia

. seguir las normativas de salud y seguridad

ocupacional durante la instalacion, el trabajo y las
reparaciones de la maquina
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3.3.3.MODOS DE FUNCIONAMIENTO DEL APARATO

El aparato posee 1 modo de funcionamiento:
funcionamiento continuo (con regulacién de rotaciones)
Es el modo de funcionamiento predeterminado del aparato.
En este modo de funcionamiento, es posible cambiar el
sentido de las rotaciones. Antes de cambiar el sentido de
las rotaciones, recomendamos detener el aparato.

En este modo de funcionamiento, el posicionador se
arranca apretando el pedal. Después de soltar el pedal, el
aparato se detiene. El aparato solo funciona mientras el
operario mantenga el interruptor de pie apretado. Cuando
lo suelte, el aparato dejara de rotar.

3.3.4 SISTEMA DE CONTROL DEL APARATO

Antes de empezar a trabajar con el aparato, lea
atentamente el apartado "Seguridad". Este apartado de las
instrucciones de uso esta dirigido a los operarios directos
del aparato. En cualquier caso, todas las personas que
trabajen cerca del aparato deben familiarizarse con él. El
aparato posee un sistema de control compuesto por los
siguientes elementos:

1. Armario de control

2. Panel de control del operario (botonera manual en
cable)

3. Cables de conexion del panel del operario y cable

de alimentacion
4. Interruptor de pie

3.3.5 PANEL DE OPERACIONES

El panel de operaciones posee una serie de botones y

conmutadores:

1. Boton de parada de emergencia

2. Potenciémetro: permite ajustar la velocidad deseada

3. Conmutador estable de dos posiciones para cambiar
el sentido de las rotaciones

3.3.6 PROCESO DE ARRANQUE DEL APARATO
Lleve a cabo las siguientes acciones en orden para arrancar
el aparato:

1. Cambie el interruptor principal de posicion 0 a
posicion 1
2. Pulse el botén verde en la parte delantera de la

carcasa del armario

3. Después de aproximadamente 5 segundos, el
aparato estara listo para funcionar: puede empezar a
controlarlo mediante el panel de operaciones
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Si el aparato no funcionara como es debido a
pesar de arrancarlo por primera vez siguiendo
adecuadamente los pasos 1-3, apaguelo, y después
compruebe y cambie el orden de las fases en la
fuente de alimentacién. Después, vuelva a arrancar el
aparato segun el procedimiento indicado.

Después de haber arrancado adecuadamente el aparato,
asegurese de que el potenciémetro marque la velocidad
de rotacion adecuada. Después, mantenga pulsado el
interruptor de pie. El aparato empezara a funcionar con los
pardmetros establecidos. Si suelta el interruptor de pie, el
aparato deja de funcionar.

A Para mantener la seguridad del operario, el aparato
solo funciona con el interruptor de pie pulsado. Si se
suelta, el aparato deja de funcionar.

3.3.7 CAMBIO DE SENTIDO DE LAS ROTACIONES DEL
PLATO
Antes de empezar a trabajar con el aparato y mientras esté
funcionando, se puede cambiar el sentido de las rotaciones
modificando la posicién del conmutador de dos posiciones
en el panel de operaciones.
Se recomienda detener la maquina antes de cada
cambio de sentido de las rotaciones.

3.3.8 CAMBIO DEL ANGULO DE INCLINACION DEL MARCO
GIRATORIO

Antes de empezar a trabajar con el aparato, se puede
cambiar el angulo de inclinacion del marco giratorio. Esta
accion se realiza a mano, sacando ligeramente el mandril
de bloqueo ubicado en la pared lateral del cuerpo y la
manija (palanca) a la derecha del cuerpo.

Para cambiar el &ngulo de inclinacién del marco, asegurese
de que no haya ninguna pieza sobre el plato giratorio.
Después, desbloquee el movimiento del marco giratorio
sacando el mandril de bloqueo. Coloque el marco en la
posicién deseada sujetandolo por la palanca del lado
derecho. Fije el marco en esa posicién volviendo a colocar
el mandril de bloqueo. Asegurese de que el mandril haya
bloqueado bien el marco (tiene que estar introducido hasta
el fondo).

Tenga especial cuidado al cambiar el angulo de
inclinacion del marco giratorio. Estd prohibido
cambiar el &ngulo de inclinacién del marco giratorio
con una pieza enganchada. Esta accion siempre debe
realizarse con un plato giratorio sin carga.

ﬁ Esta prohibido cambiar el angulo de inclinacién del
marco giratorio mientras el plato giratorio esté en
movimiento.

3.3.9 PROCESO DE PARADA DE EMERGENCIA DEL APARATO
Si fuera necesario detener el aparato de forma urgente,
pulse uno de los botones de emergencia con un
movimiento decidido. El aparato posee dos botones
de parada de emergencia: uno en la parte delantera del
armario de control y otro en la botonera manual. Después
de pulsar el botén de parada de emergencia, el aparato
dejara de funcionar. Para reanudar el funcionamiento del
aparato, vuelva a sacar el boton de parada de emergencia
que ha apretado girandolo ligeramente en el sentido que
marca la flecha dibujada en su carcasa. Después, pulse el
boton verde del armario de control.

ﬁ Antes de volver a arrancar la maquina, aseglrese de
que puede reanudar el trabajo de forma segura.

A La parada de emergencia no le quita tensidn

de alimentacion a la maquina. Para quitarle la
alimentacion a la maquina, desenchufela de la toma
de corriente.



3.3.10 PROCEDIMIENTO DE DESCONEXION DEL APARATO

Lleve a cabo las siguientes acciones en orden para apagar

el aparato:

1. Pulse el botdn rojo en la parte delantera de la
carcasa del armario

2. Después de 5 segundos, cambie el interruptor
principal de posicion 1 a posicion 0

3.4. LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

a) Antes de limpiar y ajustar, sustituir accesorios
o cuando no tenga previsto utilizar el equipo,
desenchufe el cable de alimentacion y deje que la
unidad se enfrie completamente.

b) Para limpiar la superficie, utilice solo productos que
no contengan sustancias corrosivas.

<) Después de cada limpieza, deje secar bien todas las
piezas antes de volver a utilizar el aparato.

d)  Guarde el aparato en un lugar seco, fresco y
protegido de la humedad y la radiacion solar directa.

e) Prohibido rociar agua sobre el dispositivo o
sumergirlo en agua.

f) Evite que el agua se introduzca por los orificios de
ventilacién de la carcasa.

g) Las aberturas de ventilacion deben limpiarse con un
pincel y aire comprimido.

h) En lo que respecta a la eficiencia técnica y posibles
dafios, el dispositivo debe ser revisado regularmente.

i) Por favor, utilice un pafio suave para la limpieza.

)] No utilizar para la limpieza objetos de metal
puntiagudos y/o afilados (p.ej. cepillos metélicos
o espatulas de metal), ya que podrian dafar la
superficie del material del que esta hecho el aparato.

3.4.1 OBSERVACIONES GENERALES

El objetivo del mantenimiento es que la maquina conserve

su rendimiento absoluto y no se deteriore demasiado

rapido. El operario de la maquina debe llevar a cabo las

tareas de conservacion y las revisiones técnicas.

Las labores de conservaciéon incluyen las siguientes

actividades:

. limpiar la maquina
. lubricar
. realizar revisiones periddicas del estado técnico.

3.4.2 LIMPIEZA Y PROTECCION FRENTE A LA CORROSION
Cada dia, después de acabar de trabajar, limpie de
suciedad y residuos de soldadura todos los mecanismos
de la maquina, en particular el plato giratorio.

Si hay superficies pintadas en las que se haya deteriorado
la capa de pintura, después de retirar la capa deteriorada y
limpiar la base, se debe aplicar una capa de pintura base y
después otra capa de pintura superficial.

3.4.3 LUBRICACION Y USO DE LA MAQUINA

La maquina se debe lubricar y utilizar de acuerdo con
las directrices incluidas en estas instrucciones y las
recomendaciones generales indicadas a continuacion:

. antes de aplicar lubricante en los puntos de
lubricacion, limpielos con un pafio
. después de afiadir lubricante al engrasador, deje un

poco de lubricante en su cabezal como proteccion
frente a la contaminacion

. al recambiar el lubricante en los rodamientos,
retire el lubricante usado, limpielos con petréleo
anticorrosién o éter de petréleo y séquelos bien
con aire seco. Después, rellene de lubricante nuevo
entre 2/3 'y 3/4 de la capacidad del alojamiento de
los rodamientos

. los lubricantes y los aceites deben almacenarse en
recipientes adecuados que los protejan contra la
influencia perjudicial de los agentes externos

. no mezcle distintos tipos de aceites y lubricantes.
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344 TABLA DE LUBRICACION Y PROGRAMA DE
ACTIVIDADES REALIZADAS POR EL OPERARIO

TIPO DE
No tzi@ﬁ{n?/i DEFINICION DE LA ACEITE O
DAD ACTIVIDAD LUBRI-
CANTE
Antes de arrancar de la
maquina. Comprobar
la posicion del
1 Interruptor interruptor principal:
* | principal que la maquina solo se
pueda arrancar cuando
el interruptor esté en
posicion ON.
Cada 8 horas o cada dia
1 Plato Limpiar de suciedad y
giratorio residuos de soldadura
Cada 500 horas como arriba y
Rodamientos Lubri-
1 de inclinacién | Introducir lubricante cante
* | delamesa en los engrasadores LGLT2SKF
giratoria o similar
Cada 3000 horas o cada medio afio de actividad como
arribay
Controlar el aceite y su
Motorre- nivel. Buscar posibles
ductorde la | sonidos de friccion por | Aceite
1. | unidad de si hubiera dafios en los | mineral
rotacion rodamientos. CLP 220
Realizar un control
visual de las juntas.
4. LISTA DE PIEZAS RECAMBIABLES
NOMBRE DEL ‘ N° DE
COMPONENTE GENERO TIPO uDSs.
MDWD 30/50,
Engranaje i=400, motor | 1
0.09kW
z"dag‘.'lf”to DING35 22206 | 1
Rotacion € rodifios
Rodam|ento UCF203 2
oscilante
Brazo de GN310-16- 1
la palanca 1160-E-ZB

5. DESECHO DE LOS APARATOS USADOS.

Después de que concluya el periodo de uso, no deseche
este producto con el resto de residuos urbanos. Llévelo
a un punto de recogida y reciclaje de acuerdo con las
normativas locales.

Después de varios afios de uso, los componentes de la
maquina pueden dafiarse sin que sea posible repararlos.

En esos casos, deseche la maquina de acuerdo con las
normativas locales vigentes de proteccion medioambiental.

Si va a eliminar cualquier parte de la maquina
o producto de limpieza, hagalo de forma
responsable con el medioambiente.

15.06.2021

La maquina también se puede desmontar y almacenar
sus piezas de la manera menos perjudicial posible para el
entorno natural.

LISTA COMPLETA DE ARTICULOS

Se recomienda reciclar los siguientes elementos: 8
. Aceites y lubricantes usados e
. Elementos de metal 2 °T
. Partes eléctricas y electrénicas g k] $s9 ©
. Plasticos. 5 =] EE %
Si no se acuerda lo contrario, las partes y los materiales < © 3 22%® =
que se recambien durante las tareas de mantenimiento
o reparacién siguen siendo propiedad del usuario. Si Interruptor-
el fabricante no quiere recoger estos materiales, pidale WSI 25/2 10X38 seccionador
informacion sobre como reciclarlos o desecharlos de forma 1 |Weidmiiller 1 1966090000 con fusible
respetuosa con el medioambiente. Casi todos los aceites y WSI 25/2
lubricantes usados se consideran residuos quimicos. Por lo 10X38 2P 32A
tanto, una empresa especializada debe encargarse de su
desecho. Cartucho
) ) ) 5> |eaton ’ gG12A fusible
6. ESQUEMA ELECTRICO Y SERVICIO TECNICO ELECTRICO C10G12 0x38mm
Un empleado capacitado debe conectar el aparato a la gG12A
red después de haber leido estas instrucciones de uso.
La maquina se conecta mediante un cable flexible con 3 0
enchufe monofasico y puesta a'tierra tipo CEE 7/6. Debe Interruptor de
conectarse a una toma de corriente de 230 V CA 50 Hz 4 |eaTon ;1 |CLse-B2 sobrecorriente
protegida con un fusible de 16 A. El aparato posee clase 269605 1-f. B2A 6KA
de proteccion | frente a la electrocucién, por lo que la .
instalacion de las conexiones debe estar equipada con Relé
un cable de proteccion. Esta terminantemente prohibido s |FINDER ] 46.52.8.230.0040 |46.52.8.230.
retirar la proteccion con el aparato conectado a la red, asi 46.52.8.230.0040 |0040 (230VAC,
como usarlo con la proteccién quitada. Solo las personas 2P)
autorizadas deben realizar las labores de mantenimiento
(limpieza de la caja y el panel de control), siguiendo las Médulo de
medidas de seguridad aplicables a los aparatos eléctricos. 6 |rNDER 1 95.05.0.000.0000 |perfil estrecho
Después de acabar de trabajar o antes de una pausa 95.05.0.000.0000 |95.05.0.000.
prologada, desconecte el cable de alimentacién de la red. 0000 (2P)
El sistema de control del aparato (excepto el proceso de
restablecimiento de los fusibles) no esta previsto para que Transformador
lo mantenga y repare el usuario final. de frecuencia
Lleve a cabo el restablecimiento de los fusibles solo Schneid ATV320 monofasico
. 7 |>enneder 1 200/240VAC
después de asegurarse de que el aparato se haya Electric ATV320U04M2C
desenchufado y el enchufe se encuentre en un lugar 50/60Hz
visible. 0.37kW 3.3A
La parada de emergencia no le quita tension P20
de alimentacion a la maquina. Para quitarle la Limitador sin
alimentacion a la maquina, desenchufela de la toma 8 dmiill ¢ |9540000000 tornillos ZEW
de corriente. Weidmiiller 9540000000 |35 en el bus
CUADRO ELECTRICO DE ALIMENTACION Y CONTROL TS 35
Revision de las marcas de la estructura -
1806120000  |Etiqueta del
MARCA DESCRIPCION 9 |Weidmiiller 3 [1806120000 g?itzﬁgzggv
—RPW Cuadro eléctrico de alimentacion /
y control Pared de
— 10 |Weidmiilier 3 1748660000 cierre para
=E_RPW Carcasa del cuadro eléctrico 1748660000 ZDU10 - ZAP/
=PW-150 Posicionador de soldadura TW 1 gris
Conector de
=KS Botonera 11 |Weidmiiller | 17 lgggglgggg muelle. Gris,
+CLA Lista completa de articulos 2,5 mm2
+LA Lista de accesorios o 1608520000 Conector de
12 |Weidmiiller 1 1608520000 muelle, Azul,
ESQUEMA DESARROLLADO DEL CONTROL 2,5 mm2
A FATENCION! La ilustracion de este producto se Conector de
encuentra en la Ultima pagina de las instrucciones p. 13 lweidmii 5 1608640000 muelle, verde/
93-94. eramitier 1608640000 [amarillo, 2,5
mm?2
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R LISTA DE ARTICULOS § .
Testigo de Conector de 1608510000 Accionamien-
14 eaton 1 |M22-LED230-W sefializacion 13|-1XS1 | 11 |muelle. Gris, 1608510000 Weidmiiller £ to del botén M22-DDL-GR-
216563 LED 230 VAC Q 2,5 mm2 doble con
= 27 |RPW- | 1 - -GB1/GB0O EATON
BLANCO s . - testigo de
o Limitador sin 251 sefalizacion 216702
Interruptor iy g 14axz1 | 2 tornillos ZEW 9540000000 Weidmiiller START/STOP
15 [eATON 1 TO-1-8200/E de leva 0-1 % kel 35enel bus |9540000000
067352 1P 20Aenla S 2% TS35 =E. Adaptador 15 A
puerta S % o - 20 [RPW- | 1 [Fijacion ala EATON
9 © T ) Etiqueta del 216374
X X s |o =1 o 251 placa frontal
Accionamien- £ |8 o9 S 15 |-xz1 | 1 limitador 1806120000 Weidmiiller
to del botén z |2 S ge 2 ZEW 35 - EM |1806120000 =E_ Contactos
M22-DDL-GR- {1 con ° ¢ |s S 23 K 8/30 29 |RPW- | 1 |auxiliares M22-K10 EATON
16 |EATON 1 |GB1/GBO . z 2 v = zz w 216376
216702 testigo dg[ pared de 251 1NO
sefalizacion Interrup- cierre para =E Contactos
START/STOP torseccio- 10|-xz1 | 1 [zouro-  [1748660000 yyigier] [0 |RPW- | 1 [auitiares V2201 EATON
Ad q 1 |2k 1 nador con WSI 25/2 10X38 Weidmiiler ZAP/TW 1 1748660000 51 TNe 216378
M22-A \daptador fusible WSI | 1966090000 \
17 |EATON 1 216374 Fllj:é:;ofrrloanltaal 25/2 1038 gris Y
P 2P 32A Conector de 1608510000 31|RPW- | O
18 |EATON 3 M22-K10 Qqntactos au- Cartucho 171-1XZ1 | 3 |muelle. Gris, 1608510000 Weidmiiller 251
216376 xiliares TNO fusibl G12A 2,5 mm2
2 |-2F1 2 OUS3IS e ?:1 0G12 EATON _ PARADA DE |3SU1000-1HB-
M22-K01 Contactos au- xsomm Conector de oo EMERGENCIA|20-OAAO .
19 [EATON T |216378 xiliares 1NC gG12A 1s|-xzt [ 1 [muelle, Azal, [1698520000  fyyeiimier] |32 |RPW- | 7 [desblog. por |35ut000- Siemens
1608520000 3SAwI 2
3 |-2F1 0 2,5mm2 larotacion | 1THB20-0AAQ
3SU1000-1HB20- |PARADA DE
. 0AAO EMERGENCIA Conector de 35U1400-1AA-
20 [Siemens 3 Interruptor = Contactos
3SU1000-1HB20- |desblog. por . ~ ~ muelle, ver- | 1608640000 S - - 10-1EAO .
0AAO la rotacion 4 |-2r2 1 d? sobreco-  [CLS6-B2 EATON 19(-1XZ1 | 1 de/amarilo, |1608640000 Weidmiiller 33 |RPW- | 2 |auxiliares 3SUT400-1AA- Siemens
rriente 1-f. 1269605 3SAwI 2NC
B2A 6kA 2,5 mm2 10-1EAO
3SU1400-1AA10-
21 |siemens 5 1EA0 Contactos au- Relé Limitador sin _ Soporte para 3SU1550-0AA-
3SU1400-1AA10- |xiliares 2NC tornillos ZEW |9540000000 o oo 10-0AA0 .
46.52.8230. |46.528.230 - -
1EAO s |-k 1 6.52.8.230 6.528.230.0040 FINDER 20-2XZ1 | 2 35enelbus |9540000000 Weidmiiller, 34 |RPW- | 1 |3 bloques, 35U1550-QAA- Siemens
0040 46.528.230.0040 S35 3SAwI metal 10-QAAQ
35U1550- Soporte para (230VAC. 29) -
. 0AA10-0AAQ . Etiqueta del Techo protec-
Maodul
22 | Siemens 3 | 3su1550- 3 blaques, de°§:rf?| o1l | 4 [imitador  [1806120000 [ tor para el
0AAT10-0AAO 6 lo |1 [esuacho 950500000000 [ oo ZEW 35 - EM 1806120000 ~ pulsador seta [35U19G0O-ODY-
95.05.0.000.0000 8/30 iy con llave 30-OAAG .
Techo pro- 95.05.0.000. 35|RPW- | 1 il Siemens
0000 (2P) 35Awl 22m amarillo |3SU1900-0DY-
tector para Pared de W PARADA DE  |30-OAA0
35U1900- el pulsador 7 N cierre para EMERGENCIA
23 | siemens 3 0DY30-0AA0 seta con llave 0 22|-2XZ1 | 1 |ZDU10 - giggggggg Weidmiiller, para 35U
35U1900- 22m amarillo 8 |-PE 0 ZAP/TW 1
0DY30-0AA0 PARADA DE gris =PW-
EMERGENCIA Tra’:bg Comoctor de 36(150- |0
3su mador de MC1
para frecuencia 23|-2XZ1 | 3 |muelle. Gris, 1283218888 Weidmiiller,
24 | eaTon 1 M22-R10K Potenciome- 9 |-3u1 1 monofasico |ATV320 Schneider 2,5mm2 37 =KS- 1 Potenciome- |M22-R10K EATON
229491 tro 10kQ 200/240VAC | ATV320U04M2C |Electric 3R1 tro 10kQ 229491
50/60Hz Conector de
Conmutador muelle, ver- 1608640000 —— Conmutador
- 0.37kW 3.3A = ' =KS- R
25 | eATON 1 |M22ZWRKS | 403 posicio- 241221 T | desamarillo, [1608640000  [WeldMiller] ) 56 {=KS- 1 f o3 posicio- |MZZWRKS lesron
216872 IP20 351 216872
nes 2NO 2,5 mm2 nes 2NO
Conmuta Limitador sin Testigo de Contactos
uta- h
> tornillos ZEW 9540000000 - = T =KS- - M22-K10
P1-BO dor de pie 101-1XST 1 2 |55 e el bus 19540000000 Weidmiiller o sefializacion |M22-LED230-W 39 2 |auxiliares EATON
26 [ELECTRO241 1 1 b1 g0 monoestable Toge 25 [RPW | T |LeD 230 vac (216563 EATON 3T N0 216376
15A BLANCO PARADA DE  |3SU1000-1HB
Etiqueta del B
o Interruptor =KS- EMERGENCIA|20-0AA0 .
limitad 1806120000 I =
11 |-1xs1 | 1 [fimitador Weidmiiller . deleva0-1  [T01-8200/E 4012saw1 | T |desblog. por [3sut000-1HB-  [Siemens
ZEW 35 - EM |1806120000 20 |RPW- | 1 EATON Y
8/30 1Q1 1P20Aenla |067352 la rotacion 20-0AA0
puerta
Pared de Contactos 3SU1400-1AA-
cierre para 1748660000 41 ;SKAS— 1 1 |auxiliares ;231%% 1AA Siemens
12|-1XS1 | 1 |ZDU10 - 1748660000 Weidmiiller w 2NC . 3
ZAP/TW 1 10-1EA0
gris
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Soporte para 3SU1550-0AA-
a|ZK 3 bloques 10-0A10 Siemens
2SAw1 metal " |3SU1550-0AA-
10-0AA0
Techo protec-
tor para el
pulsador seta | 3SU1900-0DY-
3 =KS- con llave 30-0AA0 Siemens
2SAw1 22m amarillo |3SU1900-0DY-
PARADA DE  |30-0AAO
EMERGENCIA
para 3SU
PARADA DE  |3SU1000-1HB-
44 =KS- EMERGENCIA|20-0AA0 Siemens
3SAW2 desblog. por |3SU1000-1HB-
la rotacion | 20-0AA0
Contactos 3SU1400-1AA-
45| auxiliares 10-1EAO Siemens
3SAw2 INC 3SU1400-1AA-
10-1EAO
Soporte para 3SU1550-0AA-
462K 3 bloques 10-0810 Siemens
3SAw2 metal ' 3SU1550-0AA-
10-0AA0
Techo protec-
tor para el
pulsador seta | 3SU1900-0DY-
47 =KS- con llave 30-0AA0 Siemens
3SAw2 22m amarillo |3SU1900-0DY-
PARADA DE |30-0AA0
EMERGENCIA
para 3SU
Conmuta-
48 =MS- dordepie  |PB-BO ELEC-
351 monoestable |PB-BO TRO_24
15A
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REVISION DE LOS CABLES
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Cuadro
= Py =KS-3R1|JZ-500
wv
g [Rew/ |electricode | gy 112x |12]10]075
=|3R1  |alimen- 5
' ” nera 0.75mm
taciony
control
=KS-351
351 / Boto-
nera
=KS-
35AW2 35Aw2 /
Boto-
nera
-1Xs1/
~ Cuadro
g RPW/ |eléctrico de [=MS-  |BiT 1000 ARIERRE
=31 alimen- 351 2xTmm?
taciony
control
-2XZ1/
Cuadro
= P =PW-  |JB-600
N
S [ReW/ feecticode 5o fag alafs|s
o ” MC1 1,5mm?
taciony
control
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SCHEMA DES ERWEITERTEN STEUERSYSTEMS | ENHANCED CONTROL SCHEMATIC | SCHEMAT ROZWNIETY
STEROWANIA | ROZSIRENE OVLADACI SCHEMA | SCHEMA DEVELOPPE DE COMMANDE | SCHEMA ESTESO DEL

SISTEMA DI CONTROLLO | ESQUEMA DESARROLLADO DEL CONTROL
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DE

Klemmleiste zur
Versorgung von
Schaltanlagen

EN

Terminal block supplying the
switchgears

PL

Listwa zaciskowa zasialjgca
zordzielnice

SCHEMA DES ERWEITERTEN STEUERSYSTEMS | ENHANCED CONTROL SCHEMATIC | SCHEMAT ROZWNIETY
STEROWANIA | ROZSIRENE OVLADACI SCHEMA | SCHEMA DEVELOPPE DE COMMANDE | SCHEMA ESTESO DEL
SISTEMA DI CONTROLLO | ESQUEMA DESARROLLADO DEL CONTROL

cz

Svorkovnice napajejici
rozvadéce

2  Klemmenblock zur Terminal block supplying Listwa zaciskowa zasialjagca  Svorkovnice napajejici
Versorgung der Antriebe  the drives napedy rozvadéce
° 3 Steuerleiste Terminal control Listwa sterownicza Ovladaci lista
oy seabupvs 4 Hauptstromversorgung Main power Zasilanie gtowne Hlavni napajeni
1x230VAC/50Hz, TN-S 1x230VAC/50Hz, TN-S 1x230VAC/50Hz, TN-S 1x230VAC/50Hz, TN-S
2 Erforderlicher Schutz au Required supply protection: Wymagane zabezpieczanie Je vyzadovana ochrana ze
rforderlich h f ired ly i ymag bezpi i yzadova h
der Versorgungsseite: Ib = 16A od strony zasilania: Ib=16A  strany napajeni: Ib=16 A
4 3®x Ib=16A Selecting the power cord: Dobor kabla zasialjgcego:  Vybér napajeciho kabelu:
b F H Auswahl des due to the way it is laid ze wzgledu na sposob vzhledem ke zplsobu
g 1 Stromversorgungskabels:  (standard PN - [EC 60364- utozenia uloZeni (standard PN -
' FIsH aufgrund der Art 5-523) and due to the (norma PN-IEC 60364-5- IEC 60364-5-523) a kvdli
aﬁ der Verlegung (PN permissible voltage drop. 523) oraz ze wzgledu na povolenému poklesu
<o - IEC 60364-5-523 dop. spadek napigcia. napéti.
- Standard) und aufgrun
Mau—3 dard) und aufgrund
des akzeptablen
Spannungsabfalls.
© _ ﬁo—i 5  Schutzerdung Protective ground Uziemienie ochronne Ochranné uzemnéni
Tar Door Drzwi Dvere
e 3 50_5 6  Schutzerdung Protective ground Uziemienie ochronne Ochranné uzemnéni
,;12 5 Montageplatte Mounting plate Ptyta montazowa Montazni deska
Ee‘z’ﬁ K 7  Schaltanlagenfassade Switchgear front Elewacja rozdzielnicy Fasada rozvadéce
Yo r
< 8  Flge hinzu ON Zatacz Zapnout
0—
re 9  Schalte aus OFF Wytacz Vypnout
I_ s 30_' 10  Steuerpult Control cassette Kaseta sterownicza Ovladaci kazeta
prd d 3 11 WeiB White Biata Bily
: NoE o
égfﬁ: § E g a 20 12 Schwenkantrieb Rotation drive Naped obrotu Otocny pohon
I3 0
‘or g gt 13 1-Rechts 0 - Right 1-Prawo 1 - Prava
- gﬁ 0 - STOPP 1- STOP 0-STOP 0 - STOP
5 ! 2 -Links 2- Left 2-Lewo 2-Leva
14 ROT RED CZERWONY CERVENA
15 0 - STOPP 0-STOP 0-STOP 0 - STOP
1 START 1 - START 1-START 1 - START
L ogz Pedal Pedal Pedat Pedal
- - 081
= 3 02t g —of8
Al N g -
- R . -
- S OZk
gyes 7 ETTE
g S g 83
E ngsS
o R 3
N &
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FR

Bornier alimentant les tableaux
électriques

Bornier alimentant les entrainements

Bornier de commande

Alimentation principale
1x230VAC/50Hz, TN-S

Protection requise du cété de
I'alimentation: Ib=16A

Choix du cable d'alimentation: en
fonction de la fagon dont il est posé
(norme PN - CEl 60364-5-523) et
en fonction de la chute de tension
admissible.

Mise a la terre de protection
Porte

Mise a la terre de protection
Plaque de montage

Facade du tableau électrique
Activez

Désactivez

Cassette de controle
Blanche

Entrainement de rotation

1 - A droite
0- STOP
2 - A gauche

ROUGE

0 - STOP
1 - START
Pédale

IT

Morsettiera di alimentazione del
quadro

Morsettiera di controllo ayionamenti

Morsettiera di controllo

Alimentazione principale
1x230VAC/50Hz, TN-S

Protezione richiesta dal lato
alimentazione: Ib=16A

Scelta del cavo di alimentazione:
in base alla posizione (norma PN -
|IEC 60364-5-523) e alla caduta di
tensione ammessa.

Messa a terra di protezione
Porta

Messa a terra di protezione
Piastra di montaggio

Facciata del quadro elettrico
Inserisci

Spegni

Pulsantiera di comando
Bianco

Azionamento a rotazione

1 - Destro
0 - STOP
2 - Sinistro

ROSSO

0 - STOP
1-AWIO
Pedale

96

ES

Bloque de conexion para el cuadro
eléctrico

Bloque de conexion para el
accionamiento

Bloque de conexion

Alimentacién principal
1x230VAC/50Hz, TN-S

Seguro de alimentacion requerido:
Ib=16A

Seleccion del cable de alimentacion:
segun la disposicién (normativa PN
- IEC 60364-5-523) y la bajada de
tension permitida.

Puesta a tierra de proteccion
Puerta

Puesta a tierra de proteccion
Placa de soporte

Carcasa del cuadro eléctrico
Encendido

Apagado

Botonera

Blanco

Unidad de rotacion

1 - Derecha
0 - STOP
2 - Izquierda

ROJO

0 - STOP
1 - START
Pedal
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Umwelt — und Entsorgungshinweis

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Riadern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die 6ffentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1 RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgerdten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz sie¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na $rodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadéw elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
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