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BEDIENUNGSANLEITUNG
SYMBOLE

Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig.
Recycling-Produkt.

Das Produkt erfiillt die geltenden
Sicherheitsnormen.

Achtung! Ganzkérperschutzkleidung verwenden.
ACHTUNG! Schutzhandschuhe tragen.

Achtung! Schutzbrillen tragen.

Achtung! Schutzschuhe tragen.

ACHTUNG! HeiBe Oberflache
— Verbrennungsrisiko.

ACHTUNG! Brand — oder Explosionsrisiko.

WARNUNG! Schadliche Dampfe,
Vergiftungsgefahr! Gase und Dampfe kénnen
gesundheitsgeféhrdend sein.

ACHTUNG! SchweiBmaske mit Schutzfilter
verwenden.

ACHTUNG! Schédliche Strahlung des
Lichtbogens
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Keine unter Spannung stehenden Teile bertihren

HINWEIS! In der vorliegenden Anleitung sind
Beispielbilder vorhanden, die vom tatséchlichen
Aussehen das Produkt abweichen kénnen.

Die originale Anweisung ist die deutschsprachige Fassung.
Sonstige Sprachfassungen sind Ubersetzungen aus der
deutschen Sprache.

ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
alle Anweisungen durch. Die Nichtbeachtung der
Warnungen und Anweisungen kann zu elektrischen
Schlagen, Feuer und/oder schweren Verletzungen bis
hin zum Tod fiihren.
Die Begriffe "Gerat" oder "Produkt" in den Warnungen
und Beschreibung des Handbuchs beziehen sich auf
PLASMASCHNEIDER.

1. SICHERHEITSHINWEISE

1.1. ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

a) Sorgen Sie fur die eigene, sowie fur die
Sicherheit Dritter und befolgen Sie die in der
Bedienungsanleitung enthaltenen  Anweisungen
genau.

b) Fir die Inbetriebnahme, Bedienung und den
Maschinenbetrieb  dirfen  nur  entsprechend
qualifizierte Personen zustandig sein.

Q) Reparaturen durfen nur in der Servicestelle des
Herstellers unter Verwendung von Originalteilen
durchgefiihrt werden.

d)  Waéhrend der Anwendung des Gerates, halten
Sie bitte jegliche Personen, speziell Kinder, vom
Einsatzort fern.

e) Der Plasmaschneider ist ein Gerat zum Schneiden
von Metall. Das Gerét ist ausschlieBlich gemaB
seinem Zweck zu benutzen.

f) Waéhrend des Betriebs erzeugt das Gerat ein
elektromagnetisches Feld, das zu Fehlfunktionen von
medizinischen Implantaten, z. B. Herzschrittmachern
usw. fiihren kann.
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g) Es ist verboten, die Pistole auf sich selbst, andere
Personen oder Tiere zu richten.

h)  Sorgen Sie fiir regelmaBige Wartung und
Instandhaltung.

i) Trennen Sie das Gerdt von der Stromversorgung,
bevor  Sie  Einstellungen,  Wartungsarbeiten,
Dusenwechsel usw. vornehmen.

] Verwenden  Sie das  Produkt nicht bei
abgenommenem Gehéduse.

k) Entsorgen Sie alle Schneidabfélle gemaB den
ortlichen Vorschriften.

1.2.  VORBEREITUNG DES  ARBEITSPLATZES ZUM

SCHNEIDEN

ACHTUNG! SCHNEIDEN kann Feuer oder eine Explosion

verursachen

Der Plasmabogen verursacht Funkenflug und heiBe

Metallspritzer. Der Funkenflug, das heie Metall, sowie der

heiBe Arbeitsgegenstand und die heiBe Gerateausstattung

kénnen Feuer oder Verbrennungen verursachen.

Uberpriifen Sie die Arbeitsumgebung und versichern

Sie sich vor der Anwendung des Gerétes, dass diese als

Arbeitsplatz geeignet ist.

a Entfernen Sie alle leicht entflammbaren Stoffe und
Gegenstande in der Nahe des Plasmaschneiders
innerhalb eines Umkreises von 12m.

b)  Wenn dies nicht moglich ist, decken Sie die
Gegenstande sorgféltig mit geeigneten feuerfesten
Abdeckungen ab.

Q) Das Schneiden ist an den Stellen, wo es zur
Entziindung von leicht entflammbaren Werkstoffen
kommen kann verboten.

d) Schiitzen Sie sich selbst und Andere vor dem
Funkenflug und heiBem Metall.

e) Es sollte insbesondere darauf geachtet werden, dass
Funken oder heiBe Metallspritzer beim Schneiden
nicht durch Schlitze oder Offnungen im Gehiuse,
oder durch den Schutzschirm gelangen koénnen.

f) Achten Sie aufmerksam auf Feuer und statten Sie
Ihren Arbeitsplatz mit einem Feuerldscher aus.

g) Achten Sie darauf, dass das Schneiden auf der einen
Seite ein Feuer auf der gegentiiberliegenden, nicht
sichtbaren Seite verursachen kann.

h)  Zur Versorgung des Gerdtes soll Luft verwendet
werden, es ist verboten andere Gase zu verwenden.

i) Verwenden Sie das Gerat bei einer
Umgebungstemperatur zwischen 10 und 40 °C,
in einem Raum mit geringer Luftfeuchtigkeit und
Staub, ohne direkte Sonneneinstrahlung.

] Verwenden Sie einen Windschutz, wenn Sie an Orten
schneiden, an denen plétzliche Luftbewegungen
auftreten.

k) Vor Beginn des Schneidens muss eine stabile Haltung
eingenommen werden.

1) Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht um
gefrorene Rohre aufzutauen.

m)  Es darf nicht an Behéltern oder Fassern geschnitten
werden, die leichtbrennbare Substanzen enthalten
oder enthielten. Diese miissen vorher geleert und
ausgiebig gesaubert werden.

n) Schneiden Sie nicht wenn sich in der Luft
entflammbare Partikel oder Dampfe befinden.

0)  Schneiden Sie nicht an unter Druck stehenden
Zylindern, Leitungen oder GeféaBen.

p) Vor dem Beginn der Arbeit sind alle leicht brennbaren
oder explosiven Gegenstédnde oder Materialien, wie
Propan-Butan, Feuerzeuge oder Streichhélzer auBer
Reichweite zu bringen.



q) Die Sicherheits- und Arbeitsschutzvorschriften
fur das Plasmaschneiden sind zu befolgen.
Die Arbeitsstelle muss mit einem geeigneten
Feuerldscher ausgeristet werden.

r Ein Kontakt mit den elektrisch geladenen Teilen
kann zu einem Stromschlag oder zu einer
ernsthaften Verbrennung fiihren. Die Fackel und der
Arbeitskreislauf sind elektrisch geladen, sobald der
Strom eingeschaltet ist. Der Eingangsstromkreis und
der innere Stromkreislauf der Maschine stehen auch
unter Strom sobald der Strom eingeschaltet ist.

HINWEIS! Das schneiden in der nahe von tanks oder
fassern mit brennbaren stoffen ist verboten.

A HINWEIS! Kinder und Unbeteiligte miissen bei der
Arbeit mit diesem Gerat gesichert werden.

1.3. PERSONLICHE SCHUTZMITTEL

ACHTUNG! Fliegende funken koénnen verletzungen

verursachen.

a) Tragen Sie einen Gesichtsschutz oder Sicherheitsbrille
mit Seitenabdeckung.

b) Tragen Sie geeigneten Korperschutz um die Haut zu
schiitzen.

Q) Tragen Sie feuerfeste Ohrstopsel oder einen anderen
Gehorschutz, um zu verhindern das Funken in die
Ohren gelangen.

d) Der Lichtbogen beim Schneiden erzeugt groBe
Mengen an sichtbarer und unsichtbarer Strahlung
(ultraviolette und infrarote Strahlung), die das
Augenlicht und die Haut schéadigen kann.

e) Beim Schneiden ist eine saubere, feuerfeste und nicht
leitende Schutzkleidung (Leder, dicke Baumwolle)
ohne Olspuren, Lederhandschuhe, feste Schuhe und
eine Schutzhaube zu tragen

f) Verwenden Sie einen  Gesichtsschutz  (Helm
oder Haube) und einen Augenschutz mit einem
entsprechenden  Verdunklungsfilter, — der  fur
Sehvermégen des SchweiBers und fir den
SchweiBstromwert geeignet ist.

9) Die Sicherheitsstandards geben den Farbton Nr. 9
(min. Nr. 8) fir jede Stromstarke unter 300 A vor.
Niedrigere Werte dirfen verwendet werden, wenn
der Bogen den bearbeiteten Gegenstand (iberdeckt.

h) Verwenden Sie immer eine Schutzbrille mit
Seitenschutz und entsprechender Zulassung bzw.
Eine andere Schutzabdeckung.

i) Verwenden Sie Schutzabdeckungen an der
Arbeitsstelle, um andere Personen vor dem
blendenden Licht oder Spritzern zu schiitzen.

)] Unbeteiligte Personen sind beziiglich der Gefahren
durch das Schauen auf den elektrischen Bogen zu
warnen.

k) Es wird davon abgeraten, das Gerét ohne vorherige
Ricksprache mit einem Arzt zu verwenden. Dies gilt
vor allem Personen mit Herzschrittmachern oder
sonstigen implantierten medizinischen Geraten.

ACHTUNG! Bogenstrahlen konnen augen und haut
verbrennen.

1.4. STROMSCHLAGSCHUTZ

ACHTUNG! Stromschlag kann zum tode fiihren.

a) Die Stromversorgungsleitung ist an die am néachsten
gelegene Steckdose anzuschlieBen. Vermeiden Sie
eine fahrlassige Kabelverteilung im Raum und auf
nicht kontrollierten Oberflichen, da dem Benutzer
ein Stromschlag oder ein Brand drohen kann.

b) Ein Kontakt mit den elektrisch geladenen Teilen kann
zu einem Stromschlag oder zu einer ernsthaften
Verbrennung fithren.
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Der elektrische Bogen und der Arbeitsbereich sind
beim Stromdurchfluss elektrisch geladen.

Der Eingangskreislauf und der interne Stromkreislauf
stehen standig unter Spannung.

Die Bauteile, die unter Spannung stehen, durfen
nicht berthrt werden.

Bitte tragen Sie immer trockene, isolierene
Handschuhe ohne Locher und Schutzkleidung.

Es sind Isolierungsmatten  oder  sonstige
Isolierungsbeschichtungen auf dem Boden zu
verwenden. Diese miissen ausreichend groB sein,
sodass der Kontakt des Kérpers mit dem Gegenstand
oder mit dem Boden nicht mdéglich ist.

Der elektrische Bogen darf nicht beriihrt werden.
Vor der Reinigung oder dem Austausch der Elektrode
ist die Stromversorgung abzuschalten.

Man sollte tGberprifen, ob das Erdungskabel sowie
der Stecker an die geerdete Steckdose richtig
angeschlossen wurden. Falscher Anschluss der
Gerateerdung kann zur Gefahr fir Leben oder
Gesundheit fihren.

Das Stromkabel sollte regelmaBig in Bezug auf
Beschadigungen oder mangelnde Isolierung
Uberprifet werden. Das beschadigte Kabel ist
auszutauschen. Die fahrlassige Reparatur der
Isolierung kann zum Tod oder Gesundheitsproblemen
fiihren.

Wenn das Produkt nicht verwendet wird, schalten Sie
alle Eingangsspannungsversorgungen aus.

Das Kabel darf nicht um den Kérper herumgewickelt
werden.

Das geschnittene Werkstiick muss ordnungsgemaf
geerdet sein.

Das Gerat darf ausschlieBlich im einwandfreien
Zustand verwendet werden.

Beschadigte Bestandteile des Gerats sind zu
reparieren oder auszutauschen. Bei Hohenarbeiten
sind Sicherheitsgurte zu verwenden.

Alle Bestandteile der Ausriistung und der
Sicherheitsgerate sollten an einer Stelle aufbewahrt
werden.

Einschalten des Gerétes ist das Griffende moglichst
weit entfernt vom Kérper zu halten.

Befestigen Sie das Arbeitskabel am richtigen
Metallkontakt des geschnittenen Teils (nicht an
einem herunterfallenden Teil) oder am Arbeitstisch
so in der Nahe des Plasmaschneiders, sofern dies
ratsam erscheint.

Isolieren Sie die Arbeitsklammer wenn Sie nicht mit
dem Arbeitsgegenstand verbunden ist um Kontakt
mit jeglichem Metall zu vermeiden.

Das Produkt ist fir die Verwendung in Innenraumen
vorgesehen. Wenn Sie jedoch Feuchtigkeit oder
Regen ausgesetzt waren, Uberprifen Sie, ob keine
Wassertropfen eingedrungen sind, die zu einem
Unfall fiihren konnen.

Uberpriifen Sie nach dem Ausschalten des Gerites
und dem Abschalten des Spannungskabels
die Spannung am Eingangskondensator, um
sicherzugehen, dass der Spannungswert gleich Null
ist. Andernfalls diirfen die Bauteile des Gerates nicht
beriihrt werden.

Lassen Sie nicht zu, dass das Gerat nass wird bzw.
direkter Feuchtigkeit ausgesetztwird.

ACHTUNG! Nach Dem  Abschalten Des
Versorgungskabels Kann Das Gerat Unter Spannung
Stehen.
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ACHTUNG! Obwohldas GeratinHinblick aufSicherheit
entworfen wurde und Uber Schutzmechanismen
sowie zusatzlicher Sicherheitselemente verfugt,
besteht bei der Bedienung eine geringe Unfall-
oder Verletzungsgefahr. Es wird empfohlen, bei der
Nutzung Vorsicht und Vernunft walten zu lassen.

2. TECHNISCHE DATEN

Produktname PLASMASCHNEIDER

Vodel S-CUTTER S-CUTTER S-CUTTER
40PFC  100C  120C

NennspannungiValA - 535 400/50

Frequenz [Hz]

20A/88V-  20A/88V- 20A/88V-

Sl 40A/96V  100A/120V 120A/128V

Effizienz 85% 87% 86%
Leistungsfaktor 0,99 0,93
Leerlaufspannung [V] 320 400,8 407,2
Leerlaufstromver-

brauch [W] a2 B
EMV-Klassifizierung Klasse A
Nennbetriebszyklus 50% 40% 20%
Isolationsklasse H F
Schutzart IP IP21S

Maximale

Schnittdicke

(Kohlenstoffstahl) e & o
[mm]

Schnittstrom im 30A 65A 55A

Arbeitszyklus 100 %

Gasaustritt nach
Abschluss des 10 15
Schneidens [s]

beriihrungs-

Lichtbogenziindung los HF

Zuluftdruck [bar] 5 3,9-59

Kahlfunktion Gas

S ESCE R [ 130x505  400x650  400x650
9 X280 X580 X580

Gewicht [kg] 10,2 38 37

Technologie IGBT

3. BETRIEB

3.1. ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

. Das Gerat ist zweckgemaB, unter Einhaltung der

Arbeitsschutzvorschriften und den Angaben aus dem
Typenschild zu verwenden (IP-Grad, Arbeitszyklus,
Versorgungsspannung etc.).

. Der Hersteller haftet nicht bei technischen
Anderungen des Gerats oder materiellen Schiden
infolge dieser Anderungen.

. Bei Stérungen des Gerédtes wenden Sie sich bitte an
die Serviceabteilung des Verkaufers.
. Decken Sie die Luftungsschlitze nicht ab - stellen Sie

das Gerét in einem Abstand von 20 cm von der Wand
und 30 cm von umliegenden Gegenstanden auf.
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. Die Neigung der Oberflache, auf der das Geréat
platziert ist, sollte nicht 15 Grad Uberschreiten.

. Schiitzen Sie das Geréat vor Regen, Feuchtigkeit und
direkter Sonneneinstrahlung.

. Richten Sie keine Funken auf das Gerét.

. Halten Sie das Gerat nicht unter dem Arm oder in
die Nahe des Korpers.

. Die Maschine darf nicht in Raumen verwendet

werden, in denen hohe Abgaswerte oder viel Staub
auftreten. Auch in Rdumen in denen sich Gerdte
befinden, die hohe Werte elektromagnetischer
Emissionen aufweisen, sollte das Gerat nicht
verwendet werden.

. Halten Sie Finger, Haare und Kleidung vom
rotierenden Liifter fern.
. Das Gerédt muss wéhrend des Betriebs geerdet sein.

. Wenn die LED Diode fiir thermische Uberlastung
leuchtet, wahrend Sie mit dem Gerat arbeiten,
horen Sie sofort auf zu arbeiten und lassen Sie das
Gerat eine Weile abkiihlen.

. Wenn das Gerét langere Zeit oder mit hohem Strom
verwendet wird, schalten Sie das Geréat erst aus,
nachdem das Gerat abgekdihlt ist.

. Schalten Sie das Gerat beim Schneiden nicht aus!

. Warten Sie das Gerat regelméaBig und reinigen Sie
das Innere von Staubresten.

BETRIEBSZYKLUS

Die Einschaltdauer ist der Prozentsatz der Betriebsdauer
(gemessen in Minuten) einer 10-minitigen Zeitperiode
in der die Maschine ununterbrochen bei ublichen
Temperaturbedingungen genutzt wird. Wenn Sie die
Einschaltdauer-Werte (berschreiten, wird dieses den
Uberhitzungsschutz auslésen, der das Gerédt bis es auf
die normale Arbeitstemperatur herabgekihlt ist, zum
Stoppen bringt. Ununterbrochenes Uberschreiten der
Einschaltdauer-Werte kann das Gerat enorm beschadigen

3.2. ANSCHLUSS DES GERATES

. Die Uberpriifung des Stromanschlusses ist durch
eine qualifizierte Person durchzufiihren. Dartiber
hinaus sollte eine entsprechend qualifizierte Person
tberpriifen, ob die Erdung und elektrische Anlage
den Sicherheitseinrichtungen und - vorschriften
entsprechen und sachgerecht funktionieren

. Das Gerat ist in der Néhe des Arbeitsortes
aufzustellen.

. Die zu langen Leitungen sollten nicht an die
Maschine angeschlossen werden. Ein zu langer
Draht mit einem kleinen Querschnitt fiihrt zu
Spannungsabfallen und Fehlfunktionen des Geréts

. Einphasen-Plasmaschneider ~ sollten an eine
Steckdose angeschlossen werden, die mit einem
Erdungsstift ausgestattet ist.

ACHTUNG: DAS GERAT DARF NUR BETRIEBEN WERDEN,

WENN DIE ANLAGE UBER EINE FUNKTIONSFAHIGE

SICHERUNG VERFUGT!

HINWEIS: Bei Verwendung eines Stromgenerators

muss der Plasmaschneider beim Starten von der

Stromversorgung getrennt werden!



4. GERATEAUFBAU
S-CUTTER 40PFC

Vorderansicht

Power-LED

LED fiir thermische Uberlastung

Niederdruck-LED

ist eingeschaltet, wenn:

aus ungewohnlichen Griinden ein  Kurzschluss

zwischen Elektrode und Dise besteht (Luft wird

zeitweise zugefiihrt).

. beim Schneiden mit einer Pistole ohne installierte
Elektrode und Duse (Luft wird intermittierend
zugefihrt)

. Der Luftdruck ist niedrig

. blinkt, wenn die Dusenabdeckung nicht installiert
ist

4. Spannungs-LED

5. Stromeinstellknopf

6. Modusschalter Run/Set

Run - Schneiden des Werksticks

Set - Gastest

Ausgangsklemme "+"

Plasmabrennerhaltegriffbuchse

o e WM —

© ~

e 00

©_

IF[E]—

Riickansicht

9. Gasregler 1
10.  Hauptschalter
11. Netzkabel

S-CUTTER 100C | S-CUTTER 120C

Vorderansicht

Display der Stromstédrkenanzeige

Anzeige der Gasdurchflussrate/des Gasdrucks
Brennerbetriebs-LED

Niederdruck-LED

Modusschalter Run/Set/Run - Schneiden des
Werkstiicks

Set - Gastest

Thermische Uberlast-LED

Power-LED

Stromeinstellknopf

Erdungskabelbuchse
Plasmabrennerhaltegriffbuchse

uhwp =

LN

o

(/

Riickansicht

11. Netzkabel

12.  Hauptschalter

13.  Gaseinlassanschluss

14.  Lufter

15.  Filter- und Regeleinheit
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Aufbau eines Plasmaschneiders

1. Elektrode

2. Wirbelring

3. Diise

4. Diisenschutz

5. Vorbereitung zur Inbetriebnahme

GASANSCHLUSSE

1. Die Filter- und Regeleinheit sollte an den Gaseinlass
angeschlossen und mit den Schrauben an der
Ruckseite des Gerdts montiert werden (gilt fur
Modelle ohne werkseitig installierte Filter- und
Regeleinheit). Ein geeigneter Behalter muss
bereitgestellt werden, wenn das im Filter gesammelte
Kondensat abgelassen werden muss.

2. SchlieBen  Sie die  Gasleitung an  den
Gasfiltereinlassanschluss an.

UBERPRUFUNG DER LUFTQUALITAT
Um die Luft auf Ol oder Feuchtigkeit zu prifen, stellen Sie
den RUN/SET-Schalter auf SET.

ART DES GASES

Das Gas kann Luft oder Stickstoff bzw. Nitrogen sein. Fur
jede Gasart sollte ein Hochdruckreduzierer verwendet
werden. Der Regler muss in der Lage sein, den Filter mit
155 I/min Gas bei einem Druck von 3,9 bar zu versorgen.

VORBEREITUNG ZUM SCHNEIDEN

1. Stellen Sie sicher, dass sich der Hauptschalter
des Gerats in der Position "0" (Aus) befindet, und
schlieBen Sie das Netzkabel an eine Steckdose mit
den auf dem Typenschild des Gerats angegebenen
Parametern an.

2. SchlieBen  Sie  die  Gasleitung an  das
Luftversorgungsgerat an.

3. SchlieBen Sie den Plasmabrennergriff an die Buchse
am Gerdt an.

4. SchlieBen Sie das Erdungskabel an und stellen
Sie sicher, dass die Klemme sicher am Werkstiick
befestigt ist.

5. Schalten Sie das Gerat mit dem Hauptschalter ein.
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Stromversorgung

Gasflasche / Druckluftkompressor
Druckregler
Plasmaschneiderhaltegriff
Werkstiick

Erdungsleitung

nmoN >

6. SCHNEIDVORGANG

1) Uberpriifen Sie die Verbindung von Erdungskabel
und Werkstlck, Schneidbrenner, Gasflasche, Regler
und Schlauch. Binden Sie das Erdungskabel nicht an
Teile, die sich beim Schneiden des Materials |6sen.

OrdnungsgeméBe Befestigung der Erdungsklemme



2) Uberpriifen Sie, ob der Gaseinlassdruck auf 5 bar
eingestellt ist.

3)  Ziehen Sie die Kappe des Reduzierstiicks (auf
der Ruckseite des Geréts) heraus, drehen Sie sie
allmahlich, um den Gasdruck auf 2,5 bis 5 bar
einzustellen, und driicken Sie die Kappe zurtick.

4) Schalten Sie die Maschine ein und stellen Sie den
Schnittstrom ein.

5) Setzen Sie die Brennerspitze auf die Kante des
Werkstiicks und achten Sie darauf, dass die Spitze
senkrecht zum Werkstiick steht. Beim Durchstechen
von Material sollte die Brennerspitze vom Benutzer
und den Umstehenden weggekippt werden,
um Funken und die Gefahr von heiBem Metall
zu vermeiden. Die Brennerkippung dient zum
Wegblasen der Metallschmelze und ist besonders
wichtig beim Schneiden von dickerem Material.
Drehen Sie den Plasmaschneider (dessen Spitze)
nach dem Anschlagen des Lichtbogens langsam in
eine vertikale Position.

Ziehen Sie bei den Modellen S-CUTTER 100C und
S-CUTTER 120C zum Starten des Schneidens zuerst
die Sicherheitslasche aus dem Brennerknopf und
driicken Sie dann die Taste.

ACHTUNG! Der Plasmabogen entziindet sich sofort,
wenn der Brennerknopf gedriickt wird. Seien Sie
vorsichtig und halten Sie den Plasmaschneider
immer von lhrem Kérper fern. Andernfalls kann es
zu schweren Verletzungen kommen, wenn das Gerat
versehentlich gestartet wird.

6)  Bewegen Sie den Brenner gleichmaBig in die
gewiinschte Richtung mit einer Geschwindigkeit, die
eine gute Schnittqualitat gewahrleistet.

7) Halten Sie den Brenner leicht gegen das Werkstiick
oder direkt darliber. Es ist einfacher, den Brenner zu
ziehen, als ihn beim Schneiden zu driicken. 8. Wenn
Sie mit dem Schneiden fertig sind, lassen Sie den
Brennerschalter los, um den Lichtbogen zu 16schen.
Das Gas stromt einige Sekunden lang weiter aus dem
Brenner.

9. Schalten Sie nach Abschluss der Arbeiten das
Gasventil aus und driicken Sie den Brennerschalter,
um Gasriickstainde vom Regler zu entfernen.
Schalten Sie das Gerat ab und trennen Sie es von der
Stromversorgung.

7. ENTSORGUNG DER VERPACKUNG

Wir bitten Sie, das Verpackungsmaterial (Pappe,
Plastikbander und Styropor) aufzubewahren, um im
Servicefall das Gerdt bestmdglich geschutzt zurticksenden
zu koénnen!

8. TRANSPORT UND LAGERUNG

Beim Transport sollte das Gerdt vor Erschitterung und
Stiirzen geschiitzt werden. Das Abstellen von Dingen auf
den oberen Teil des Gerdtes sollte vermieden werden.
Lagern Sie die SchweiBmaschine in einer gut durchlifteten
trockenen Umgebung ohne korrosive Gase.

9. REINIGUNG UND WARTUNG

. Ziehen Sie vor jeder Reinigung und bei
Nichtbenutzung des Gerétes, den Netzstecker und
lassen Sie das Gerét vollstandig abkihlen

. Verwenden Sie zum Reinigen der Oberflache
ausschlieBlich Mittel ohne atzende Stoffe.

. Lassen Sie nach jeder Reinigung alle Teile gut
trocknen, bevor Sie das Gerédt erneut verwenden.

. Bewahren Sie das Gerat an einem trockenen, kiihlen,

vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung
geschitzten Ort auf.

VORSICHT: Alle Arbeiten am Gerdt missen
mindestens 5 Minuten nach Beendigung der
Arbeiten durchgefiihrt werden, damit das Gerat
abkiihlen kann.

REGELMASSIGE WARTUNG

Das Gerat muss regelmaBig gewartet werden, damit es
ordnungsgemaB funktioniert.

ACHTUNG! Schalten Sie die Maschine aus und trennen Sie
sie von der Stromversorgung, bevor Sie mit der Wartung
beginnen.

REGELMASSIGE 6 MONATE

KONTROLLEN ROUTINEMASSIGE
WARTUNG

« Ersetzen Sie unleserliche « Blasen Sie das

Etiketten Gerat mit trockener,

« Uberpriifen Sie die Funktion sauberer Luft unter

aller Schalter. Druck aus.

« Uberpriifen Sie, ob der Liifter | « Uberpriifen Sie

ordnungsgemal funktioniert die elektrischen

und Luft aus der Riickseite der | Anschliisse der
Maschine austritt Eingangs- /

« Achten Sie wahrend des Ausgangsleiste, um
Betriebs auf tibermaBige sie zu l6sen, oder
Vibrationen, Gerausche, ersetzen Sie rostige
Gerliche und Gaslecks Schrauben.

« Stellen Sie sicher, dass der
Brenner und die Erdungskabel
nicht durchgebrannt sind

« Stellen Sie sicher, ob
samtliche elektrische
Verbindungen nicht
durchgebrannt sind

« Stellen Sie sicher, dass das

Netzkabel nicht beschadigt ist.

WARTUNG DES PLASMASCHNEIDERS
. Uberprifen Sie die Verbrauchsteile des Brenners auf
Beschadigungen und VerschleiB. Bei Bedarf ersetzen.

. Trennen Sie das Gerdt von der Stromversorgung,
bevor Sie die  Schneidbrennerkomponenten
Uberprufen, warten, reinigen oder reparieren.
Achtung: Wéhrend des normalen Betriebs des
Brenners entweicht eine kleine Menge Gas durch
den Spalt zwischen der Schutzabdeckung und dem
Brennergriff. Versuchen Sie nicht, die Abdeckung zu
fest anzuziehen, da dies zu irreparablen Schaden an
den Brennerkomponenten fiihren kann.

10. REGELMASSIGE PRUFUNG DES GERATES

Prifen Sie regelmaBig, ob Elemente des Gerates

Beschadigungen aufweisen. Sollte dies der Fall sein, darf

das Gerat nicht mehr benutzt werden. Wenden Sie sich

umgehend an lhren Verkdufer, um Nachbesserungen

vorzunehmen.
Was tun im Problemfall? Kontaktieren Sie lhren
Verkéufer und bereiten Sie folgende Angaben vor:

. Rechnungs- und Seriennummer (letztere finden Sie
auf dem Typenschild).

. Gdf. ein Foto des defekten Teils

. Ihr Servicemitarbeiter kann besser einschatzen worin
das Problem besteht, wenn Sie es so prazise wie
moglich beschreiben. Je detaillierter lhre Angaben
sind, umso schneller kann lhnen geholfen werden!
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USER MANUAL
SYMBOLS

The operation manual must be read carefully.
The product must be recycled.

Satisfies requirements of applicable safety
standards.

Use full body protective clothes.
ATTENTION! Wear protective gloves.
Safety goggles must be worn.

Protective footwear must be worn.

(@OR2 R x®

ATTENTION! Hot surface may cause burns.

i,

ATTENTION! Risk of fire or explosion.

ATTENTION! Harmful fumes, danger of
poisoning. Gases and vapours may be
hazardous to health.

Use a welding mask with appropriate filter
shading.

PLEASE NOTE! Harmful electric arc radiation

Do not touch the parts that are under voltage/
power

W > Q@ BIpl

PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for
illustration purposes only and in some details may

differ from the actual product.
The original operation manual is written in German. Other

language versions are translations from the German.

ATTENTION! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury or even death.
The terms "device" or "product” are used in the warnings
and instructions to refer to PLASMA CUTTER

1.USAGE SAFETY

1.1.  GENERAL NOTES

a) Take care of your own safety and the one of third
parties by reading and strictly following the
instructions, included in the operating manual of the
device.

b) Only qualified and skilled personnel can be allowed
to start, operate, maintain the machine.

) Repairs should be made at the manufacturer's
service only with original parts.

d)  While the device is in use, keep third parties,
particularly minors, away from the place of use.

e)  The plasma cutter is a device designed for cutting
metal. The machine must never be operated contrary
to its intended purpose.

f) During operation, the device generates an
electromagnetic field around itself, which may
cause erroneous operation of medical implants i.e.
pacemakers, etc.

9) It is forbidden to direct the gun towards yourself,
other people or animals.

h)  Ensure regular service and maintenance.
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i) Prior to each adjustment, maintenance, nozzle
replacement, etc., disconnect the device from the
power supply.

] Do not use the product with the cover removed.

k) All waste generated after cutting should be disposed
of in accordance with local regulations

1.2.CPREPARATION OF WORKSTATION FOR CUTTING
ATTENTION! Cutting may cause fire or an explosion
A plasma beam ejects incandescent metal particles or
sparkles. Hot metal particles, sparks, heated elements or
hot equipment may cause fire. Therefore, it is necessary
to closely examine the work place surrounding sand to
make sure if it is suitable as a working area before using
the device.

a) Remove all flammable materials within 12 m radius
from the burner.

b) If that is not possible, the flammable materials are to
be covered with an appropriate covering.

) It is forbidden to cut in places where flammable
materials may be ignited.

d) Use means of protection against stream of sparks
and incandescent metal particles.

e) Keep in mind that sparks or hot metal splinters may
penetrate through gaps or openings.

f) Pay close attention to the electric arc and make sure
a fire extinguisher is at hand.

9) Keep in mind that cutting close to a ceiling, on the
floor or between partitioned space may cause a fire
on the other, not visible side.

h)  Always ensure adequate ventilation.

i) Use the device at an ambient temperature between
10 and 40 ° C, in a room with low humidity and dust,
without direct sunlight.

) If cutting occurs in a place where there is a sudden
movement of air, use a wind protection.

k) Take a stable position before you start cutting.

1) Do not use the plasma cutter to defrost frozen pipes.

m) Do not cut with plasma near flammable materials/
containers. Flammable materials or containers are to
be removed or thoroughly emptied.

n) Do not cut with plasma in an atmosphere containing
flammable particles or vapours of explosive
materials.

0) Do not plasma-cut pressurized tanks, pressure
system pipes or pressurized containers.

p)  The plasma cutting station is to be located away
from flammable surfaces.

q) Before starting plasma-cutting, get rid of flammable
or explosive objects, such as propane-butane
lighters or matches.

r) Observe safety and OHS regulations applicable
to welding work and ensure the work station is
equipped with an appropriate fire extinguisher.
The flame and the working circuit are energized if
the electric power supply is activated. The input and
internal circuit of the device are also energized if the
electric power supply is activated.

& REMEMBER! Cutting near tanks or drums with
flammable substances is prohibited.

REMEMBER! When using the device, protect
children and other bystanders.



1.3. PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT
ATTENTION! Splinters and sparks may cause injuries.

a)
b)

o]

d)

e)

i)
k)

Always wear a protective mask with side shield.
Always wear appropriate protective clothes in order
to protect your body.

Always wear earplugs or other hearing protection
in order to prevent the splinters from entering your
ears.

The electric arc in the cutting process generates
large amounts of both visible and invisible radiation
(ultraviolet and infrared radiation) that can damage
the eyes and skin.

During plasma-cutting, it is required to wear clean,
oil-free protective clothes, e.g.: leather gloves, thick
shirt, high boots and protective hood

Always use face protection (helmet or shield) and eye
protection with glass with appropriate tint, acting as
filter and protecting the eyes during cutting.

Safety standards propose tint no. 9 (no. 8 at
minimum) for every current intensity below 300 A.
A lower shield tint may be used if the arc covers the
workpiece.

Always use permitted safety goggles with side shield
under the helmet or another protection.

Use workplace shields in order to protect other
people against blinding light or splinters.

Warn bystanders not to look at the electric arc.

It is not recommended to use the device without
prior consultation with a doctor by people with a
pacemaker or other implanted medical device.

ATTENTION! Electric arc radiation may damage
eyesight and skin.

1.4. PROTECTION AGAINST ELECTRIC SHOCK
ATTENTION! Electric shock can be lethal!

a)

b)

d)

e)

k)

m)
n)

The power cable must be connected to the nearest
socket and placed in a practical and secure position.
Positioning the cable negligently in the room and on
a surface which was not checked must be avoided, as
it can lead to electrocution or fire.

Touching electrically charged elements can cause
electrocution or serious burns.

The electrical arc and the working area are electrically
charged during the power flow.

The input circuit and inner power circuit of the
devices are also under voltage charge when the
power supply is turned on.

The elements under the voltage charge must not be
touched.

Dry, insulated gloves without any holes and
protective clothing must be worn at all times.
Insulation mats or other insulation layers, big enough
as not to allow for body contact with an object or the
floor, must be placed on the floor.

The electrical arc must not be touched.

Electrical power must be shut down prior to cleaning
or electrode replacement.

It must be checked if the earthing cable is properly
connected or the pin is correctly connected to the
earthed socket. Incorrect earthing connection can
cause life or health hazard.

The power cables must be regularly checked for
damage or lack of insulation. Damaged cables must
be replaced. Negligent insulation repair can cause
death or serious injury.

When the product is not in use, turn off all input
power supplies.

The cable mustn't be wrapped around the body.
The object which is being cut must be properly
grounded.

u)

V)

w)

X)
Vi
Vi

Only equipment in good condition can be used.
Damaged device elements must be repaired or
replaced.

Safety belts must be used when working at height.
All fittings and safety elements must be stored in one
place.

From the moment of turning on the release, the
handle end must be kept away from the body.
Attach the operating cable to the proper metal
contact of the element being cut (not to the element
that may fall off) or to the work table close to the
plasma cutter as much as needed.

The working clamp is to be insulated, unless it
is connected to the workpiece, in order to avoid
contact with metal.

The product is intended for indoor use. However, if
it has been exposed to moisture or rain, you should
check if water droplets have fallen in, which may
result in an accident.

The voltage in the input capacitor must be checked
upon turning off the device and disconnecting it
from the power source. One must make sure that the
voltage value is equal to zero. Otherwise, the device
elements must not be touched.

Do not get the device wet.

ATTENTION! The device can still be under voltage
upon feeder disconnection.

ATTENTION! Despite the safe design of the device
and its protective features, and despite the use of
additional elements protecting the operator, there is
still a slight risk of accident or injury when using the
device. Stay alert and use common sense when using
the device.

2. TECHNICAL DATA

Product name

PLASMA CUTTER
S-CUTTER S-CUTTER S-CUTTER

Model

Rated voltage [V~] /

40PFC 100C 120C

Frseenay [l4H 230/50 400/50
Cuimgeuren | 2N et s
Efficiency 85% 87% 86%
Power factor 0,99 0,93
No-load voltage [V] 320 400,8 407,2
Icctijlsszm)etzon W] (= -

EMC classification Class A

Rated duty cycle 50% 40% 20%
Insulation H F
Protection rating IP IP21S

Maximum cutting

thickness (carbon 25 35 43
steel)

Cutting current at 30A 65A 55A

100% duty cycle

07.09.2021

Gas flow time after

cutting is completed 10 15

[s]

Arc ignition contactless HF

Air supply pressure 5 39-59

[bar]

Cooling Gas

Dimensions [Width x ~ 130x505  400x650  400x650
Depth x Height; mm] %280 x580 x580
Weight [kg] 10,2 38 37
Technology IGBT

3. OPERATION NOTES
3.1. GENERAL NOTES

The device must be applied according to its purpose,
with observance of OHS regulations and restrictions
resulting from data included in the rating plate (IP
level, operation cycle, supply voltage, etc.).

The producer does not bear any responsibility for
technical changes in the device or material losses
caused by the introduction of the said changes.

In case of incorrect device operation, contact the
service centre.

Do not block the ventilation slots - place the device
20cm from the wall and 30cm from surrounding
objects.

The tilt of the surface on which the device is placed
should not exceed 15 degrees.

Protect the device against rain, moisture and direct
sunlight.

Do not direct sparks onto the device.

Do not hold the device under your arm or near the
body.

The device must not be installed in rooms with
aggressive environments, high dustiness and near
devices with high electromagnetic field emission.
Keep fingers, hair, and clothing away from the
rotating fan.

The plasma cutter must be earthed for operation.

If the thermal overload LED lights up while you are
working with the device, stop working immediately
and wait for the device to cool down.

When the plasma cutter is used for a long time or
with a high current, turn the power off only after the
device has cooled down.

Do not turn off the plasma cutter while cutting!
Regularly maintain the device and clean the interior
of dust.

WORK CYCLE:

The duty cycle is the percentage of the operating time
(measured in minutes) of a 10-minute period in which
the machine is used continuously in normal temperature
conditions. If the values of the duty cycle are exceeded, this
will trigger the overheat protection function, which stops
the machine until it is cooled down to normal operating
temperature. Repeated situations of exceeding the duty
cycle values may lead to serious damage of the machine.
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3.2. CONNECTING THE POWER

Connecting the device must be performed by a
qualified person. In addition, a person with required
qualifications should check if the earthing or
electrical installation with protection system is in
line with the safety regulations and if they operate
correctly.

The device must be placed near the work station.
Connection of excessively long conduits to the
machine must be avoided. Too long wires with a
small cross-section will cause voltage drops and
incorrect operation of the device.

Single phase plasma cutters should be connected to
a socket equipped with a grounding pin.

PLEASE NOTE: THE DEVICE MAY ONLY BE USED UPO
CONNECTION TO AN INSTALLMENT WITH A PROPERLY
FUNCTIONING FUSE!

CAUTION: When using an electric generator, the cutter
should be disconnected from the power supply when
starting it!

4. DEVICE CONSTRUCTION
S-CUTTER 40PFC

Front view

e e WM —

ENUENE

Power LED

Thermal overload LED

Low pressure LED.

Itis on

when there is a short circuit between the electrode
and the nozzle for unusual reasons (air is supplied
intermittently)

when cutting with the gun without the electrode
and nozzle installed (air is fed intermittently)

when air pressure is low.

It flashes when the nozzle guard is not installed.
Voltage LED

Current adjustment knob

Run / Set mode switch

Run - cut the workpiece

Set - gas test

"+" output terminal

Torch grip socket
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Rear view

9. Gas regulator

10.  Main power switch
11.  Power cord

S-CUTTER 100C | S-CUTTER 120C

Front view

Current display

Gas flow rate / pressure display
Torch operation LED

Low pressure LED

Run / Set mode switch

Run - cut the workpiece

Set - gas test

UhWwN =

6. Thermal overload LED

7. Power LED

8. Current adjustment knob
9. Ground wire socket

10.  Torch grip socket

Rear view

11. Power cord

12. Main power switch

13.  Gas inlet connection

14.  Fan

15.  Filtering and regulating unit

Plasma torch construction

Electrode
Swirl ring
Nozzle
Nozzle cover

MW=

5. PREPARATORY ACTIONS BEFORE USE

GAS CONNECTIONS

1. The filtering and regulating unit should be connected
to the gas inlet and mounted with the screws on the
back of the device (applies to models that do not
have a factory-installed filtering and regulating unit).
A suitable tank must be provided if the condensate
collected in the filter needs to be drained.

2. Connect the gas line to the gas filter inlet connection.
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CHECKING THE AIR QUALITY
To check for oil or moisture in the air, set the RUN / SET
switch to SET.

TYPE OF GAS

The gas may be air or nitrogen. A high pressure gas
regulator should be used for each type of gas. The
regulator must be able to supply 155 | / min of gas to the
filter at a pressure of 3.9 bar.

PREPARATION FOR CUTTING

1. Make sure that the main switch of the device is in
the "0" (off) position and connect the power cord to
an electrical outlet having the parameters specified
on the device's rating plate.

2. Connect the gas line to the air supply device.

3. Connect the torch grip to the socket on the device.
4. Connect the ground cable making sure that the
clamp is securely attached to the workpiece.

5. Switch the plasma cutter on using the main power

switch.

Power source

Gas tank /Air compressor
Pressure regulator
Plasma torch grip
Workpiece

Ground cable

A
B.
C.
D.
E.
F.
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6. CUTTING OPERATION

1) Check the connections of the ground cable and the
workpiece, torch, gas cylinder, gas regulator and
hose. Do not attach the ground cable to the part that
will come off when the material is cut.

The correct way to attach the ground cable clamp

2) Check that the gas inlet pressure is set to 5 bar.

3) Pull out the cap of the regulator (on the back of the
device), gradually turn it to set the gas pressure to
2.5 - 5 bar and push the cap back.

4) Turn on the machine and adjust the cutting current.

5) Place the torch tip on the edge of the workpiece,
making sure the tip is vertical to the workpiece.
When piercing the material, the torch tip should
be tilted away from the operator and bystanders
to avoid the hazards of sparks and hot metal. The
torch is tilted to blow away the molten metal and it
is especially important when cutting thick material.
After the arc is ignited, slowly turn the torch to a
vertical position.

To start cutting with the S-CUTTER 100C and
S-CUTTER 120C models, first pull the safety tab away
from the torch button, then press the button.
WARNING! The plasma arc ignites immediately when
the torch button is pressed. Be careful and always
keep the torch away from your body. Failure to do
so may result in serious injury if the torch is started
accidentally.

6) Move the torch evenly in the desired direction at a
speed that will ensure good cut quality.

7) Hold the torch lightly against the workpiece or just
above it. While cutting, it is easier to pull the torch
rather than push it.

8. Release the torch switch to quench the arc when you
are finished cutting. Gas will continue to flow from
the torch for a few seconds.

9.  After finishing work, turn off the gas valve and
press the torch switch to remove gas residues from
the regulator. Finally, switch off the device and
disconnect it from the power supply.

7. DISPOSING OF PACKAGING

The various items used for packaging (cardboard, plastic
straps, polyurethane foam) should be kept, so that the
device can be sent back to the service centre in the best
possible condition in case of any problems!

8. TRANSPORTATION AND STORAGE

Shaking, crashing and turning the device upside down
should be prevented when it is transported. Store it in a
properly ventilated surrounding with dry air and without
any corrosive gas.



9. CLEANING AND MAINTENANCE

. Always unplug the device before cleaning and when
the device is not in use.

. Use cleaners without corrosive substances to clean
each surface.

. Dry all parts well before the device is used again.

. Store the unit in a dry, cool place, free from moisture

and direct exposure to sunlight.

CAUTION: all activities on the device should be
carried out at least 5 minutes after finishing work to
allow the device to cool down.

Periodic maintenance

Periodic maintenance is necessary for the device to
function properly.

WARNING! Switch off the machine and disconnect it
from power supply before starting maintenance.

REGULAR CHECKS 6-MONTH ROUTINE

MAINTENANCE.

* Replace illegible labels.

« Check operation of all
switches.

« Check that the fan is
working properly and that
air is coming out from the
rear of the machine.

« Pay attention to excessive

« Blow out the device
with dry, clean air under
pressure.

« Check electrical
connections of the input
/ output strip and tighten
the screws or replace
rusty ones.

vibration, noise, smell
and gas leakage during
operation.

« Verify that the torch leads
and/or ground cables are
not burned.

« Check that all electrical
connections are not
burned.

« Check that the power
cord is not damaged.

MAINTENANCE OF THE CUTTING TORCH

. Inspect the consumable parts of the burner for
damage and wear. Replace if necessary.
. Disconnect the equipment from the power supply

before checking, maintaining, cleaning, or repairing
the cutting torch components.

Note: During normal operation of the torch, a small
amount of gas escapes through the gap between
the guard and the torch grip. Do not try to tighten
the guard too much as this may cause irreparable
damage to the torch components.

10. CHECK REGULARLY THE DEVICE

If there is any damage, please stop using the device. Please
contact your customer service to solve the problem. What
to do in case of a problem?

Please contact your customer service and prepare following
information:

. Invoice number and serial number (the latter is to be
found on the technical plate on the device).

. If relevant, take a picture of the damaged, broken or
defective part.

. It will be easier for your customer service clerk to

determine the source of the problem if you give
a detailed and precise description of the matter.
The more detailed your information, the better the
customer service will be able to answer your problem
rapidly and efficiently!

EN
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INSTRUKCJA OBStUGI
SYMBOLE
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Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi.
Produkt podlegajacy recyklingowi.

Spetnia wymagania odpowiednich norm
bezpieczenstwa.

Nalezy stosowac odziez ochronng
zabezpieczajaca cate ciato.

UWAGA! Zatdz rekawice ochronne.
Nalezy stosowac okulary ochronne
Stosuj obuwie ochronne.

UWAGA! Goraca powierzchnia moze
spowodowac oparzenia.

UWAGA! Ryzyko pozaru lub wybuchu.

UWAGA! Szkodliwe opary, niebezpieczenstwo
zatrucia. Gazy i opary moga by¢ niebezpieczne
dla zdrowia.

Nalezy stosowa¢ maske spawalnicza

z odpowiednim stopniem zaciemnienia filtra.

UWAGA! Szkodliwe promieniowanie tuku
elektrycznego

Nie wolno dotykac¢ czesci pod napieciem

UWAGA! Instrukcja oryginalng jest niemiecka wersja
instrukcji. Pozostate wersje jezykowe sa ttumaczeniami
z jezyka niemieckiego.

llustracje w niniejszej instrukcji obstugi majg charakter
pogladowy i w niektorych szczegotach moga réznic sie od
rzeczywistego wygladu urzadzenia.

UWAGA! Przeczytaé wszystkie ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa oraz wszystkie instrukcje.
Niezastosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata lub Smierc.

Termin ,urzadzenie” lub ,produkt” w ostrzezeniach i w
opisie instrukcji odnosi sie do PRZECINARKI PLAZMOWE)J

1. BEZPIECZENS:I'WO UZYTKOWANIA
1.1. UWAGI OGOLNE

a)

b)
Q

d)

e)

Nalezy zadba¢ o bezpieczenstwo wiasne i osob
postronnych, zapoznajac sie i postepujac doktadnie
z wytycznymi zawartymi w instrukgji urzadzenia.

Do uruchomienia, uzytkowania, obstugi maszyny
wolno dopuszczac wytacznie osoby wykwalifikowane.
Napraw nalezy dokonywaé w serwisie producenta
jedynie przy uzyciu oryginalnych czesci.

Do urzadzenia w trakcie jego uzytkowania nie
wolno dopuszcza¢ oséb postronnych, w tym przede
wszystkim osob nieletnich.

Przecinarka plazmowa jest urzadzeniem
przeznaczonym do ciecia metalu. Urzadzenia nie
wolno uzywac niezgodnie z jego przeznaczeniem.
W trakcie pracy urzadzenie wytwarza wokét siebie
pole elektromagnetyczne, ktére moze powodowac
btedne dziatanie medycznych implantéw tj.
rozrusznikdw serca itp.
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g) Zabronione jest kierowanie pistoletu w kierunku
swoim, innych ludzi oraz zwierzat.

h) Nalezy dba¢ o regularny serwis i konserwacje.

i) Przed kazda regulacja, konserwacja, wymiang dyszy
itp. nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

) Nie nalezy uzywa¢ produktu ze zdjeta obudowa.

k) Wszystkie odpady powstate po cigciu nalezy
utylizowac zgodnie z miejscowymi przepisami.

1.2. PRZYGOTOWANIE MIEJSCA PRACY DO CIECIA

Uwaga! Ciecie moze wywotac ogien lub eksplozje Strumien
plazmy wyrzuca na zewnatrz rozzarzone czasteczki metalu
lub iskry. Gorace czasteczki metalu, iskry, rozgrzany
element lub goracy palnik moga spowodowal pozar.
Z tego wzgledu nalezy doktadnie sprawdzi¢ otoczenie
miejsca pracy pod katem bezpieczenstwa.

a) Nalezy w promieniu 12 m od palnika usunac¢
wszystkie materiaty palne.
b)  Jezeli jest to niemozliwe, to materiaty palne nalezy

przykry¢ odpowiednia powtoka.

Q) Zabronione jest ciecie w miejscach, w ktérych moze
dojs$¢ do zaptonu materiatéw tatwopalnych.

d) Nalezy zastosowac s$rodki bezpieczenstwa przed
snopem iskier oraz rozzarzonymi czasteczkami
metalu.

e) Nalezy zwréci¢ uwage na to, ze iskry lub gorace

odpryski metalu moga przedosta¢ sie przez szczeliny
lub otwory.

f) Nalezy zwraca¢ baczng uwage na tuk elektryczny
oraz mie¢ w bliskim zasiegu gasnice.

9) Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze ciecie przy suficie,
na podtodze lub pomiedzy przedzielona przestrzenia
moze spowodowac ognisko ptomienia po drugiej
stronie, ktora jest niewidoczna.

h) Zawsze nalezy zadbac o wystarczajgcg wentylacje.

i) Urzadzenie uzytkowal w temperaturze otoczenia
pomiedzy 10 a 40 °C, w pomieszczeniu o niskiej
wilgotnosci i zapyleniu, bez bezposredniego
nastonecznienia.

] Jezeli ciecie nastepuje w miejscu, gdzie wystepuja

gwattowne ruchy powietrza nalezy uzy¢ ostony
przeciwwiatrowej.

k) Przed przystapieniem do ciecia nalezy przyjac
stabilng pozycje.

1) Nie wolno stosowa¢ palnika plazmowego do
rozgrzewania zamarznietych rur.

m)  Nie wolno cig¢ plazma w poblizu materiatow/
zbiornikéw palnych. Materialy tatwopalne lub
zbiorniki nalezy usunac lub doktadnie opréznic.

n) Nie wolno cig¢ plazma w atmosferze zawierajacej
czasteczki palne lub opary substancji wybuchowych.

o) Nie wolno stosowac ciecia plazmg zbiornikow pod
ci$nieniem, przewodow instalacji cisnieniowej lub
zasobnikéw cisnieniowych.

p)  Stanowisko do ciecia plazma nalezy umiejscowi¢ z
dala od powierzchni tatwopalnych.

q) Przed rozpoczeciem ciecia plazma nalezy pozby¢ sie
przedmiotow tatwopalnych lub wybuchowych takich
jak zapalniczki na propan butan, czy zapatki.

r) Nalezy przestrzegal przepisow bezpieczenstwa i
higieny pracy dotyczacych prac spawalniczych oraz
wyposazy¢ stanowisko pracy w odpowiedniag gasnice.
Ptomien oraz obwdd roboczy znajduja sie pod
napieciem, o ile wkaczone jest zasilanie elektryczne.
Obwdd  wejsciowy oraz obwdd  wewnetrzny
urzadzenia znajduja sie réwniez pod napigeciem, o ile
wiagczone jest zasilanie elektryczne.



A UWAGA! Ciecie w poblizu zbiornikéw lub beczek z
substancjami tatwopalnymi jest zabronione.

& PAMIETAC! Nalezy chroni¢ dzieci i inne osoby
postronne podczas pracy urzadzeniem.

1.3. SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Uwaga! Odpryski i iskry moga spowodowac obrazenia ciata.

a) Nalezy zawsze nosi¢ maske ochronng lub okulary z
ostong boczna.

b) Nalezy zawsze nosi¢ odpowiednie ubranie ochronne
w celu ochrony ciata.

) Nalezy zawsze nosi¢ zatyczki do uszu lub inng
ochrone stuchu w celu unikniecia przedostania sie
odpryskow do uszu.

d)  tuk elektryczny w procesie ciecia wytwarza duze
ilosci promieniowania widzialnego i niewidzialnego
(promieniowanie ultrafioletowe oraz podczerwone),
ktore moze uszkodzi¢ wzrok i skore

e) Podczas ciecia plazma nalezy mie¢ na sobie
czyst, niezaolejong odziez ochronng np.: rekawice
skorzane, gruba koszule, spodnie bez zawinietych
nogawek, wysokie buty oraz kaptur ochronny.

f) Nalezy stosowac¢ ochrone twarzy (hetm lub ostone)
i oczu z okularem o wiasciwym zabarwieniu, ktory
spetnia zadanie filtra i chroni wzrok podczas ciecia.

a) Standardy bezpieczenstwa proponuja zabarwienie
nr 9 (minimalnie nr 8) dla kazdego natezenia pradu
ponizej 300 A. Nizsze zabarwienie ostony mozna
stosowac, jezeli tuk zakrywa przedmiot obrabiany.

h) Zawsze nalezy stosowal sprawdzone okulary
bezpieczenstwa z ostong boczng pod hetmem lub
inna ostone.

i) Nalezy stosowac ostony miejsca pracy w celu ochrony

innych oséb przed oslepiajgcym promieniowaniem
Swietlnym lub odpryskami.

] Osoby postronne nalezy ostrzec przez patrzeniem na
tuk elektryczny.

k) Nie zaleca sie uzytkowania urzadzenia bez uprzedniej
konsultacji z lekarzem przez osoby z rozrusznikiem
serca lub innym wszczepionym  urzadzeniem
medycznym.

UWAGA! Promieniowanie tuku elektrycznego moze
uszkodzi¢ wzrok i skore ciata.

1.4. OCHRONA PRZED PORAZENIEM

Uwaga! Porazenie pradem elektrycznym moze by¢

Smiertelne.

a) Kabel zasilajgcy nalezy podtaczy¢ do najblizej
potozonego gniazda i utozy¢ w sposéb praktyczny
oraz bezpieczny. Nalezy unika¢ niedbatego
roztozenia kabla w pomieszczeniu na niezbadanym
podfozu, co moze doprowadzi¢ do porazenia
elektrycznego lub pozaru.

b) Zetkniecie sie  z elektrycznie natadowanymi
elementami  moze  spowodowal  porazenie
elektryczne lub cigzkie poparzenie.

9] tuk elektryczny oraz obszar roboczy, podczas
przeptywu pradu, sa natadowane elektrycznie.

d)  Obwod wejsciowy oraz wewnetrzny obwod pradowy
urzadzenia znajduja sie réwniez pod napieciem przy
wigczonym zasilaniu.

e) Nie wolno dotykac¢ elementéw znajdujacych sie pod
napieciem elektrycznym.

f) Nalezy nosi¢ suche, niepodziurawione, izolowane
rekawiczki oraz odziez ochronna.

9) Nalezy stosowac¢ maty izolacyjne lub inne powtoki
izolacyjne na podtodze, ktére sg wystarczajaco duze,
zeby nie dopusci¢ do kontaktu ciata z przedmiotem
lub podtoga.
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Nie wolno dotykac tuku elektrycznego.

Przed obstuga, czyszczeniem lub wymiang elektrody
nalezy wytaczy¢ doptyw pradu elektrycznego.
Nalezy upewni¢ sig, czy kabel uziemienia jest
wiasciwie podtaczony, oraz czy wtyk jest wiasciwie
potaczony z uziemionym gniazdem. Nieprawidtowe

podtaczenie uziemienia urzadzenia moze
spowodowac zagrozenie zycia lub zdrowia.
Nalezy regularnie sprawdza¢ kable pradowe

pod katem uszkodzen lub braku izolagji. Kabel
uszkodzony nalezy wymieni¢. Niedbata naprawa
izolacji moze spowodowac $mier¢ lub utrate zdrowia.
Gdy produkt nie jest uzywany nalezy wylgczyc
wszystkie zasilacze wejsciowe.

Kabla nie wolno zawija¢ wokot ciata.

Ciety przedmiot nalezy wiasciwie uziemic.

Wolno stosowa¢ wytacznie wyposazenie w dobrym
stanie.

Uszkodzone elementy urzadzenia nalezy naprawic
lub wymieni¢.

Podczas pracy na wysokosciach nalezy uzywac
pasow bezpieczenstwa.

Wszystkie elementy wyposazenia oraz
bezpieczenstwa powinny by¢ przechowywane w
jednym miejscu.

W chwili zataczenia wyzwalacza koncowke uchwytu
nalezy trzymac z dala od ciata.

Przymocowa¢ przewdd roboczy do wiasciwego
metalowego styku cietego elementu (nie do
elementu, ktéry moze odpas¢) lub do stotu
roboczego na tyle blisko przecinarki plazmowej, na
ile wydaje sie to celowe.

Zacisk roboczy nalezy zaizolowaé o ile nie jest
potaczony z przedmiotem obrabianym, w celu
unikniecia kontaktu z metalem.

Produkt jest przeznaczony do pracy w
pomieszczeniu. Jezeli jednak byt narazony na wilgo¢
lub deszcz nalezy przeprowadzi¢ kontrole czy krople
wody nie dostaty sie do srodka, co moze skutkowac
wypadkiem.

Po wytaczeniu urzadzenia oraz odtaczeniu kabla
napieciowego nalezy sprawdzi¢ napiecie na
kondensatorze wejsciowym i upewnic sie, ze wartos¢
napiecia jest rowna zeru. W przeciwnym przypadku
nie wolno dotyka¢ elementéw urzadzenia.

Nie dopuszczaé do zamoczenia urzadzenia.

UWAGA! Po odtaczeniu kabla zasilajagcego urzadzenie
moze byc jeszcze pod napieciem.

UWAGA! Pomimo iz  urzadzenie  zostato
zaprojektowane tak aby byto bezpieczne, posiadato
odpowiednie $rodki ochrony oraz pomimo uzycia
dodatkowych elementéw zabezpieczajacych
uzytkownika, nadal istnieje niewielkie ryzyko
wypadku lub odniesienia obrazen w trakcie pracy z
urzadzeniem. Zaleca sie zachowanie ostroznosci i
rozsadku podczas jego uzytkowania.
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2. DANE TECHNICZNE
Nazwa produktu Przecinarka plazmowa

S-CUTTER S-CUTTER S-CUTTER

Model 40PFC 100C 120C
Znamionowe
napiecie
it (V=1 230/50 400/50
Czestotliwos¢ [Hz]
. 20A/88V- 20A/88V- 20A/88V-
Prad ciecia 40A/96V  100A/120V 120A/128V
Sprawnos¢ 85% 87% 86%
Wspotczynnik mocy 0,99 0,93
B g 320 400,8 407,2
jatowego [V]
Pobor mocy w stanie 1731 :
bezczynnosci [W] !
Klasyfikacja EMC Klasa A
Znamionowy 50% 0%  20%
cykl pracy
Klasa izolacji H F
Stopien ochrony [P IP21S
Maksymalna grubos¢
ciecia (stal weglowa) 25 35 43
[mm]
Prad ciecia w cyklu
pracy 100% 30A 65A 55A
Czas wyptywu gazu
po zakonczeniu 10 15
ciecia [s]
Zajarzenie tuku bezstykowe HF
Ciénienie powietrza 5 39-59
zasilajgcego [bar]
Chtodzenie Gaz
Jymiary B2erokOSC 1305505 400x650 4001650
greboko: 280 X580 X580
wysokosé; mm]
Waga [kg] 10,2 38 37
Technologia IGBT
3. EKSPLOATACIA
3.1. UWAGI OGOLNE
. Urzadzenie nalezy  stosowa¢  zgodnie z

przeznaczeniem, z zachowaniem przepisow BHP
oraz obostrzen wynikajacych z danych zawartych na
tabliczce znamionowej (stopien IP, napiecie zasilania
itd.).

. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany
techniczne urzadzenia badz szkody materialne
wynikte na skutek wprowadzenia tych zmian.

. W przypadku nieprawidtowego dziatania urzadzenia
nalezy skontaktowac sie z serwisem.

07.09.2021
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Nie wolno zastania¢ szczelin wentylacyjnych —
nalezy ustawi¢ urzadzenie w odlegtosci 20cm od
Sciany i 30 cm od otaczajacych ja przedmiotow.
Nachylenie powierzchni, na ktérej ustawione jest
urzadzenie nie powinno przekraczac 15 stopni.
Chroni¢ urzadzenie przed deszczem, wilgocig i
bezposrednim padaniem promieni stonecznych.
Nie kierowac strumienia iskier na urzadzenie.
Urzadzenia nie wolno trzyma¢ pod ramieniem lub
blisko ciata.

Urzadzenia nie wolno instalowac w pomieszczeniach
o agresywnym $rodowisku, duzym zapyleniu
oraz w poblizu urzadzen o duzej emisji pola
elektromagnetycznego.

Trzymac palce, wiosy i odziez z dala od obracajacego
sie wentylatora.

Urzadzenie musi by¢ uziemione w trakcie pracy.
Gdy podczas pracy z urzadzeniem zaswieci sie dioda
LED przecigzenia termicznego, nalezy natychmiast
przerwac prace i odczeka¢, az urzadzenie ostygnie.
Gdy urzadzenie jest uzywane przez dtugi czas lub
z duzym pradem, zasilanie wytaczy¢ dopiero po
ostygnieciu urzadzenia.

Nie wytgczac urzadzenia w trakcie ciecial

Nalezy regularnie konserwowa¢ urzadzenie oraz
czysci¢ jego wnetrze z kurzu.

CYKL PRACY:

Czas

zataczenia jest wartoscia procentowg czasu

eksploatacji (mierzonego w minutach) w okresie 10
minut, w ktérych maszyna pracowata bez przerwy w
konwencjonalnych warunkach temperatury. Jezeli zostanie
przekroczony czas zatgczenia, to spowoduje to zadziatanie
systemu bezpieczenstwa, ktory wylaczy urzadzenie w
celu jego schtodzenia do normalnej temperatury pracy.
Przekroczenie progu czasu zataczenia moze doprowadzi¢
do uszkodzenia urzadzenia oraz utraty gwarangji.

3.2. PODLACZENIE URZADZENIA

UWAGA:

Podfgczenia  urzadzenia  powinna  dokonac
osoba  wykwalifikowana. Ponadto osoba z
niezbednymi kwalifikacjami powinna sprawdzi¢
czy uziemienie oraz instalacja elektryczna, wraz z
uktadem zabezpieczenia, sa zgodna z przepisami
bezpieczenstwa i funkcjonuja prawidtowo.
Urzadzenie nalezy ustawi¢ w poblizu miejsca pracy.
Nalezy unika¢ zbyt dtugich przewodéw do
podtaczenia maszyny. Zbyt dtugi przewdd
o matym przekroju spowoduje spadki napiecia i
niepoprawng prace urzadzenia.

Przecinarki plazmowe jednofazowe powinny by¢
podtaczone do gniazda wyposazonego w bolec
uziemiajacy.

EKSPLOATOWAC

URZADZENIE ~ WOLNO

WYLACZNIE, GDY JEST PODtACZONE DO INSTALACII ZE
SPRAWNYM BEZPIECZNIKIEM!

UWAGA: w przypadku uzywania generatora elektrycznego,
podczas jego uruchamiania przecinarka powinna by¢
odtaczona od zasilania!




4. BUDOWA URZADZENIA
S-CUTTER 40PFC

Widok z przodu

1.
2.
3.

NV UTA .
O Np DU
“+ >

Dioda LED zasilania

Dioda LED przecigzenia termicznego

Dioda LED niskiego cisnienia

Swieci sie w przypadku, gdy:

wystapito zwarcie miedzy elektrodg a dysza z
nietypowych przyczyn, (powietrze jest zasilane z
przerwami)

podczas ciecia pistoletem bez zainstalowanej
elektrody i dyszy (powietrze jest podawane z
przerwami)

ci$nienie powietrza jest niskie

miga, gdy ostona dyszy nie jest zainstalowana
Dioda LED napiegcia

Pokretto regulacji pradu

Przetacznik trybu Run / Set

- ciecie przedmiotu obrabianego

- test gazu

Zacisk wyjsciowy ,+"

Gniazdo uchwytu plazmowego

IF[B—
@5}_

e 00

v 17

Widok z tytu

9.
10.
11

Regulator gazu
Glowny wytacznik zasilania
Przewdd zasilajacy
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S-CUTTER 100C | S-CUTTER 120C

Widok z przodu
. Wyswietlacz natezenia pradu

Dioda LED pracy palnika
Dioda LED niskiego ci$nienia
Przetacznik trybu Run / Set

s W=

Run - ciecie przedmiotu obrabianego

Set - test gazu

Dioda LED zasilania

Pokretto regulacji pradu

Gniazdo przewodu uziemiajacego
Gniazdo uchwytu plazmowego

LN

o

(/

Widok z tytu

11.  Przewdd zasilajacy

12.  Glowny wytacznik zasilania
13.  Przytacze wejsciowe gazu
14.  Wentylator

15.  Zespot filtrujaco-regulacyjny

Dioda LED przecigzenia termicznego

Wyswietlacz predkosci przeptywu/cisnienia gazu
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Budowa palnika plazmowego

MW=

Elektroda

Pierscien zawirowujacy
Dysza

Ostona dysz

5. PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

p
1

OtACZENIA GAZOWE

Zespot filtrujaco-regulacyjny nalezy podtaczy¢ do
wlotu gazu i zamontowac za pomoca $rub z tytu
urzadzenia (dotyczy modeli, ktére nie posiadajg
fabrycznie zamontowanego zespotu filtrujgco-
regulacyjnego). Nalezy zapewni¢ odpowiedni
pojemnik w przypadku potrzeby odprowadzenia
kondensatu zebranego w filtrze.

Podtaczy¢ przewdd gazowy do ztacza wilotu filtra
gazu.

SPRAWDZANIE JAKOSCI POWIETRZA
Aby sprawdzi¢ czy w powietrzu nie ma oleju lub wilgoci,
nalezy ustawi¢ przetacznik RUN / SET w pozycji SET.

RODZAJ GAZU

Gazem moze by¢ powietrze lub azot. Nalezy zastosowac
reduktor wysokiego cisnienia dla kazdego rodzaju gazu.
Reduktor musi by¢ w stanie dostarczy¢ do filtra 155 I/min
gazu przy cisnieniu 3,9 bara.

PRZYGOTOWANIE DO CIECIA

1.

Upewni¢ sie, ze gtowny wylacznik urzadzenia jest
w pozycji ,0" (wytaczonej) i podtaczyé przewdd
zasilajacy do gniazdka elektrycznego posiadajacego

parametry zgodne z podanymi na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

2. Podtaczy¢ przewdd gazowy do  urzadzenia
doprowadzajgcego powietrze.

3. Podtaczy¢ uchwyt plazmowy do gniazda w
urzadzeniu.

4. Podtaczy¢ przewdd masowy, zwracajac szczegding
uwage na to, aby klamra byta stabilnie przymocowana
do elementu obrabianego.

5. Wiaczy¢ urzadzenie za pomoca gtéwnego wytacznika
zasilania.

07.09.2021
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zasilanie

butla z gazem / sprezarka powietrza
regulator cisnienia

uchwyt palnika plazmowego
przedmiot obrabiany

przewdd masowy

6. OPERACJA CIECIA

1)

Sprawdzi¢ potaczenie kabla uziemiajgcego oraz
przedmiotu obrabianego, palnika do ciecia, butli
z gazem, reduktora i weza. Nie mocowac¢ kabla
uziemiajagcego do czesci, ktéra po przecieciu
materiatu odpadnie.

Prawidtowy spos6b mocowania zacisku uziemienia




2) Sprawdzi¢, czy cisnienie wejsciowe gazu jest
ustawione na 5 barow.

3) Wyciggna¢ nasadke reduktora (z tytu urzadzenia),
stopniowo przekrecic ja, aby ustawi¢ cisnienie gazu
na 2,5-5 bara i wcisna¢ nasadke z powrotem.

4) Wiaczy¢ urzadzenie i wyregulowac prad ciecia.

5) Umiesci¢ koncdwke palnika na krawedzi obrabianego
przedmiotu, upewniajgc sie, ze koncowka jest
ustawiona pionowo w stosunku do przedmiotu
obrabianego.  Podczas  przebijania  materiatu
koncowka palnika powinna by¢ odchylona w strone
przeciwng od operatora oraz oséb znajdujgcych sie w
poblizu, aby unikna¢ niebezpieczenstwa zwigzanego
z iskrami i gorgcym metalem. Odchylenie palnika
ma na celu zdmuchnigcie stopionego metalu i jest
szczegdlnie wazne przy cieciu grubszego materiatu.
Po zajarzeniu tuku powoli obré¢ palnik do pozycji
pionowej.

W modelach S-CUTTER 100C oraz S-CUTTER 120C,
aby rozpocza¢ ciecie nalezy najpierw odciagnac
klapke bezpieczenstwa z przycisku palnika, a
nastepnie nacisnac przycisk.

UWAGA! tuk plazmowy zapala sie natychmiast po
nacisnieciu przycisku palnika. Zachowac ostroznosc i
zawsze trzymac palnik z dala od ciata. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do powaznego uszkodzenia
ciata, w trakcie przypadkowego uruchomienia.

6) Réwnomiernie  przesuwaé palnik w  zgdanym
kierunku, z predkoscia, ktéra zapewni dobra jakos¢
ciecia.

7)  Trzymac palnik lekko oparty na materiale obrabianym
lub tuz nad nim. W trakcie ciecia tatwiej jest ciagnac
palnik niz go pchac.

8. Po zakonczeniu ciecia zwolni¢ przetacznik palnika,
aby zgasi¢ tuk. Jeszcze przez kilka sekund z palnika
wyptywac bedzie gaz.

9. Po zakonczeniu pracy, wylaczy¢ zawor gazowy,
nacisnaé przetacznik palnika, aby usunaé resztki gazu
z reduktora. Na koniec wylgczy¢ urzadzenie oraz
odtaczy¢ od zasilania.

7. UTYLIZACJA OPAKOWANIA

Prosimy o zachowanie elementéw opakowania (tektury,
plastykowych tasm oraz styropianu), aby w razie
koniecznosci oddania urzadzenia do serwisu mozna go
byto jak najlepiej ochronié¢ na czas przesyiki!

8. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Podczas transportu urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed
wstrzasami i przewrdceniem sie oraz nie ustawia¢ go ,do
gory nogami”. Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu, w ktérym obecne jest suche
powietrze i nie wystepuja gazy powodujace korozje.

9. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

. Przed kazdym czyszczeniem, a takze jezeli urzadzenie
nie jest uzywane, nalezy wyciagnac wtyczke sieciowa
i catkowicie ochtodzi¢ urzadzenie.

. Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowac
wytacznie $rodki niezawierajgce substancji zracych.
. Po kazdym czyszczeniu wszystkie elementy nalezy

dobrze wysuszy¢, zanim urzadzenie zostanie
ponownie uzyte.

. Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w suchym i
chtodnym miejscu chronionym przed wilgocig i
bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
UWAGA: wszelkie prace na urzadzeniu nalezy
przeprowadza¢ co najmniej 5 minut po zakonczeniu
pracy, by urzadzenie wystygto.
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KONSERWACJA OKRESOWA

Aby urzadzenia dziatato prawidtowo, konieczna jest
okresowa konserwacja.

UWAGA! Wytgczy¢ urzadzenie oraz odtaczy¢ od zasilania
przed rozpoczeciem konserwacji.

REGULARNE
KONTROLE

6-MIESIECZNA
RUTYNOWA
KONSERWACJA

» Wymieni¢ nieczytelne
etykiety

« Sprawdzi¢ dziatanie
wszystkich przetacznikdw.
« Sprawdzi¢, czy wentylator
dziata prawidtowo i czy z
tylu maszyny wydostaje sie
powietrze

* Przedmuchac
urzadzenie suchym,
czystym powietrzem pod
cisnieniem.

« Sprawdzi¢ potgczenia
elektryczne listwy
wejsciowej / wyjsciowej,
aby dokreci¢ poluzowane

» Zwro¢ uwage na lub wymieni¢ zardzewiate
nadmierne wibracje, hatas, Sruby.

zapach i wyciek gazu
podczas pracy

« Sprawdzi¢, czy przewody
palnika lub uziemienia nie
s przepalone

« Sprawdzi¢, czy wszelkie
potaczenia elektryczne nie
sg przepalone

« Sprawdzi¢, czy przewod
zasilajacy nie jest
uszkodzony.

KONSERWACJA PALNIKA DO CIECIA

. Nalezy kontrolowac czesci eksploatacyjne palnika
pod katem uszkodzen oraz zuzycia. W razie potrzeby
wymienié.

. Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania przed kontrola,

konserwacja, czyszczeniem lub naprawa elementéw
palnika do ciecia.

Uwaga: Podczas normalnej pracy palnika, niewielka
ilos¢ gazu uchodzi przez szczeline miedzy ostona a
uchwytem palnika. Nie nalezy prébowac¢ zbyt mocno
dokreca¢ ostony, poniewaz moze to spowodowac
nieodwracalne uszkodzenie elementéw palnika.

10. REGULARNA KONTROLA URZADZENIA

Nalezy regularnie sprawdzaé, czy elementy urzadzenia
nie sg uszkodzone. Jezeli tak jest, nalezy zaprzestaé
uzytkowania urzadzenia. Prosze niezwtocznie zwroci¢ sie
do sprzedawcy w celu przeprowadzenia naprawy.

Co nalezy zrobi¢ w przypadku pojawienia sie problemu?
Nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca i przygotowac
nastepujace dane:

. Numer faktury oraz numer seryjny (nr seryjny podany
jest na tabliczce znamionowej).

. Ewentualnie zdjecie niesprawnej czesci.

. Pracownik serwisu jest w stanie lepiej oceni¢, na

czym polega problem, jezeli opisza go Panstwo w
sposob tak precyzyjny, jak jest to tylko mozliwe. Im
bardziej szczegdtowe sg dane, tym szybciej mozna
Panstwu pomoc!
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TECHNICKE UDAJE
SYMBOLY

Peclivé si proctéte navod k obsluze.

@

Recyklovatelny vyrobek.

Spliuje pozadavky pfislusnych bezpecnostnich
norem.

N
m

Pouzivejte ochranné odévy chranici celé télo.
POZOR! Pouzivejte ochranné rukavice.
Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte ochrannou obuv.

POZOR! Horky povrch muize zpUsobit
popaleniny.

POZOR! Nebezpeci pozaru nebo vybuchu.

POZOR! Skodlivé vypary, nebezpedi otravy.
Plyny a vypary mohou byt zdravi nebezpecné.

Pouzivejte svare¢skou masku se spravnou Urovni
zatemnéni filtru.

POZOR! Skodlivé zateni elektrického oblouku

Nedotykejte se casti stroje, které jsou pod
napétim

> QB> Heeed

POZOR! Obrazky v tomto navodu k obsluze jsou
orientacni a v nékterych detailech se mohou od
skute¢ného vzhledu zafizeni lisit.

Originalnim navodem je némecka verze navodu. Ostatni

Jjazykové verze jsou preklady z némeckého jazyka.

POZNAMKA! Prectéte si tento navod véetné véech
bezpecnostnich pokyn(. Nedodrzovani navodu a
pokyni mize vést k Urazu elektrickym proudem,

pozéru anebo tézkému drazu ¢i smrti.
Pojem ,zafizeni" nebo ,vyrobek” v bezpecnostnich
pokynech a ndvodu se vztahuje na PLAZMOVA REZACKA.

1. BEZPECNOST POUZITI

1.1. OBECNE POKYNY

a) Dbejte vlastni bezpecnosti a bezpecnosti tretich
osob tim, Ze se seznamite s pokyny pro pouzivani
tohoto zafizeni a budete je vzdy dodrzovat.

b) Uvedeni do provozu, pouzivani, obsluha zafizeni by
mély provadét pouze kvalifikované osoby.

) Opravy by mély byt provadény servisem vyrobce s
pouZitim pouze originalnich dilG.

d) Béhem pouzivani zafizeni se v jeho blizkosti nesmi
nachazet treti osoby, zejména osoby nezletilé

e) Plazmové fezacka je stroj urceny k rezani kovd.
Nepouzivejte zafizeni v rozporu s jeho urcenim..

f) Elektromagnetické pole, které mulze narusovat
funkénost |ékarskych implantat, napf. Srdecnich
stimulatoru.

g)  Je zakazano mifit horakem na sebe, na jiné lidi nebo
na zvirata.

h)  Zajistéte pravidelny servis a udrzbu.

i) Pred kazdym nastavenim, udrzbou, vyménou dyzy
atp. musi byt stroj odpojen od sité.

] Nepouzivejte produkt s odstranénym krytem.

k) Veskery odpad vznikly po fezani musi byt zlikvidovan
v souladu s mistnimi predpisy.
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1.2. PRIPRAVA PRACOVNIHO MISTA K REZAN{
POZNAMKA! Rezani mize zp(isobit pozar nebo vybuch
Proud plazmy uvolfiuje rozzhavené kovové castice nebo
jiskry. Horké kovové castice, jiskry, horky prvek nebo horky
horak mohou zpUsobit pozér. Z tohoto dlivodu byste
méli peclivé zkontrolovat pracovni prostor s ohledem na

bezpecnost.

a)

V okruhu 12 m od horaku se nesmi nachazet zadné
hoflavé materialy.

b) Pokud neni mozné jejich odstranéni, zakryjte horlavé
materialy vhodnym krytem.

Q) Neprovadéjte fezani v mistech, kde se mohou vznitit
horlavé materialy.

d) Pouzivejte ochranné prostiedky chranici pred
jiskrami a rozzhavenymi kovovymi ¢asticemi.

e) Je tfeba mit na paméti, Ze jiskry nebo horké kovové

Castice mohou proniknout skrz trhliny nebo otvory.

f) Dévejte pozor na elektricky oblouk a vzdy méjte v
dosahu hasici pfistroj.

g)  Vénujte pozornost tomu, Ze fezani u stropu, na
podlaze nebo mezi rozdélenym prostorem muze
zplsobit vznik plamene na druhé strané, ktera je

neviditelna.
h)  Vidy zajistéte dostatecné vétrani.
i) Zarizeni pouzivejte pfi okolni teploté mezi 10 a 40 °C,

v mistnosti s nizkou vlhkosti a prachem, bez pfimého
slunecniho zareni.

] Pokud fezéani probihd na misté, kde dochazi k
rychlému pohybu vzduchu, pouZijte ochranny kryt
proti proudéni vzduchu.

k) Pred zah4jenim fezani zaujméte stabilni postoj.

)] Nepouzivejte plazmovy hotak k ohfivani zamrznutych
trubek.

m)  Rezani plazmou je zakazano v blizkosti hoHavych
materiall/nadrzi. Snadno hoflavé materidly nebo
nadrze je nutné odstranit nebo dikladné vyprazdnit.

n) Rezani plazmou je zakazano v atmosfére, ktera
obsahuje horlavé castice nebo vypary vybusnych
latek.

o) Je zakézéno fezat plazmou nadoby pod tlakem,
tlakové rozvody nebo tlakové zasobniky.

p)  Stanovisté pro fezani plazmou je tfeba umistit v
bezpecné vzdalenosti od snadno hoflavych povrchd.

q) Pred zahajenim fezani plazmou je nutné zbavit se
snadno hoflavych nebo vybusnych predmétd, jako
jsou zapalovace na propan-butan nebo zapalky.

r) Dodrzujte predpisy pro bezpecnost a ochranu
zdravi pfi svarecskych pracich a vybavte pracovisté
vhodnym hasicim pfistrojem. Plamen i pracovni
okruh se nachazeji pod napétim, pokud je zapnuto
elektrické napéjeni. Vstupni okruh a vnitini obvod
zafizeni se pod napétim nachazeji také, pokud je
zapnuto elektrické napajeni.

POZNAMKA! Rezani pobliz nadrzi nebo bareld s
hoflavinami je zakézano.

A PAMATUJTE! Pii praci se zafizenim chrarte déti a

jiné nepovolané osoby.



1.3. OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

POZNAMKA! Rozstiikany kov a jiskry mohou zplsobit

zranéni.

a) Vzdy pouzivejte ochrannou kuklu nebo bryle s
bocnimi kryty.

b)  Vidy pouzivejte vhodny ochranny odév pro ochranu
téla.

Q) Vzdy pouzivejte $punty do usi nebo jinou ochranu
sluchu, aby se zabranilo vniknuti jisker do usi.

d) Elektricky oblouk vytvari v prabéhu rezani velka
mnozstvi viditelného o neviditelného  zareni
(ultrafialové a infracervené zareni), které muze
poskodit zrak a pokozku.

e) Pfi fezani plazmou je nutné mit na sobé Cisty
ochranny odév neznecistény olejem, napr.. kozené
rukavice, silnou kosili, kalhoty bez vyhrnutych
nohavic, vysokou obuv a ochrannou kapuci

f) Pouzivejte ochranu obli¢eje (pfilou nebo kryt) a
ochranu oti s okuldrem se zatemnénim, ktery pini
funkci filtru a chrani zrak béhem fezani.

9) Bezpecnostni  normy  navrhuji  zatemnéni 9
(minimalné 8) pro kazdy proud vyssi nez 300 A. Nizsi
zatemnéni clony lze pouZit, pokud oblouk zakryva
fezany predmét.

h)  Vidy pouzivejte atestované ochranné bryle s bo¢nimi
kryty pod prilbu nebo jiny kryt.

i) PouzZivejte kryty v misté fezani, aby chranily treti
osoby pred oslepujicim svételnym zarenim a jiskrami.

)l Treti osoby by mély byt upozornény na nebezpeci
pohledu na elektricky oblouk.

k)  Zafizeni nesmi pouZivat bez pfedchozi konzultace s
lékarem osoby s kardiostimulatorem nebo s jinym
voperovanym implantatem.

POZNAMKA! Zareni elektrického oblouku muze
poskodit zrak a kiizi.

1.4. OCHRANA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM
POZNAMKA! Rana elektrickym proudem muze zpGsobit
smrt!

a) Napajeci kabel zasunte do nejblizsi zasuvky a
umistéte ho prakticky a bezpecné. Neumistujte kabel
v mistnosti na nezkontrolovaném podlozi, mlze to
vést k zasahu elektrickym proudem nebo k pozaru.

b) Kontakt s elektricky nabitymi prvky mize zplsobit
zasah elektrickym proudem nebo tézké popaleniny.

9] Elektricky oblouk a pracovni prostor jsou pod
napétim, pokud je zapnuto elektrické napajeni.

d)  Vstupni a vnitini obvod zafizeni také jsou pod
napétim, pokud je zapnuto elektrické napajeni.

e) Nedotykejte se soucasti, které jsou pod napétim.

f) Pouzivejte suché, nedéravé, izolované rukavice a
ochranny odév.

9) Pouzivejte podlahové izola¢ni podlozky nebo jiné
izolacni materidly, které jsou dostatecné velké, aby
zabranily kontaktu téla s predmétem nebo podlahou.

h) Nedotykejte se elektrického oblouku.

i) Pfed udrzbou, cisténim nebo vyménou elektrody
odpojte napajeni.

k)

m)
n)

Ujistéte se, Ze je zemnici kabel spravné uzemnén a ze
je konektor spravné pripojen k uzemnéné zasuvce.
Nespravné uzemnéni miize znamenat nebezpedi pro
zdravi ¢i na Zivoté.

Pravidelné kontrolujte napéjeci kabely, co se tyce
jejich poskozeni a chybéjici izolaci. Poskozeny kabel
musi byt vyménén. Nedbalé opravy izolace mohou
mit za nasledek ohrozeni na zdravi ¢i Zivoté.

Pokud produkt nepouzivate, vypnéte vsechny zdroje
vstupniho napajeni

Vypnéte zafizeni, kdyz neni pouzivano.

Kabel nesmi byt omotan kolem téla.

0)
p)

a)

u)

V)

w)

> b

Rezany predmét musi byt nalezité uzemnén.

Pristroj smi byt pouzivan pouze pokud je bez
jakychkoliv zévad.

Poskozené soucasti zafizeni opravte nebo vyménte.
Pri praci ve vyskach vzdy pouZivejte bezpecnostni
pasy.

Viechny soucasti vybaveni a bezpecnostni prvky by
mély byt ulozeny na jednom misté.

V okamziku zapnuti aktivatoru drzte konec pistole v
dostatecné vzdalenosti od téla.

Pfipevnéte pracovni kabel k pfislusnému kovovému
styku fezaného elementu (ne k elementu, ktery méze
odpadnout) nebo k pracovnimu stolu tak blizko k
plazmové rezacce, jak se to zda ucelné.

Provozni svorka musi byt izolované, pokud neni
spojena se svafovanym predmétem, aby se zabranilo
kontaktu s kovem.

Produkt je uréen pro vnitini pouziti. Pokud vsak byl
vystaven vlhkosti nebo desti, méli byste zkontrolovat,
zda se kapky vody nedostaly dovnitf, coz miize
zplisobit nehodu.

Po vypnuti zafizeni a odpojeni napajeciho kabelu
zkontrolujte napéti na vstupnim kondenzéatoru
a ujistéte se, Ze je hodnota napéti rovna nule. V
opacném piipadé se nedotykejte zafizeni.

Chrante zafizeni pred vihkem.

POZNAMKA! Po odpojeni napajeciho kabelu zafizeni
mUze byt stale pod napétim!

POZNAMKA! | kdy? zafizeni bylo navrzeno tak, aby
bylo bezpecné, tedy ma vhodné bezpecnostni prvky,
tak i pres pouziti dodatecné ochrany uzivatelem pfi
praci se zafizenim nadale existuje malé riziko Grazu
nebo poranéni. Doporucuje se zachovat opatrnost a
zdravy rozum pfi jeho pouzivani.
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2. TECHNICKE UDAJE

Nazev vyrobku PLAZMOVA REZACKA .
. S-CUTTER S-CUTTER S-CUTTER

40PFC 100C 120C :
Jmenovité napéti .
napajeni [V~]/ 230/50 400/50

Frekvence [Hz]

Rezaci proud

20A/88V-  20A/88V- 20A/88V-
40A/96V  100A/120V 120A/128V .

Ucinnost 85% 87% 86%
Koeficient vykonu 0,99 0,93

Napéti chodu 320 4008 4072
naprazdno [V]

Spotreba energie B
pfi necinnosti [W] 7

Klasifikace EMC trida A

Jmenovity pracovni 50% 20% 20%

cyklus

Izolace H F

Stupen ochrany
plasté

Maximalni tloustka

Sklon povrchu, na kterém je zafizeni umisténo, by
nemél prekrodit 15 stupnd.

Chrante zafizeni pfed de$tém, vihkosti a pfimym
slunec¢nim zarenim.

Nemifte jiskrami na zafizeni.

Stroj nedrzte pod pazi nebo blizko téla.
Nepouzivejte stroj v mistnostech, kde se vyskytuji
emisni plyny ¢i prach, a v blizkosti zafizeni
emitujicich silné elektromagnetické pole.

Udrzujte prsty, vlasy a odév v bezpecné vzdalenosti
od rotujiciho ventilatoru.

Zarizeni musi byt béhem provozu uzemnéno.
Pokud se béhem prace se zafizenim rozsviti
kontrolka tepelného pretizeni, okamzité prestante
pracovat a nechte zafizeni vychladnout.

Pokud je zafizeni pouzivano delsi dobu nebo s
vysokym proudem, vypinejte jej az poté, co zarizeni
vychladne.

Nevypinejte zafizeni béhem Fezani!

Pravidelné udrzujte zafizeni a Cistéte vnitfek od
prachu.

CYKLUS PRACE:
Doba zapinani je procentni hodnotou provozni doby
(mérfené v minutach) béhem doby 10 minut, kdy stroj

pracoval bez prestavky v konvencnich teplotnich

podminkéch. Dojde-li k pfekroceni doby zapinani, dojde

k aktivaci bezpecnostniho systému, ktery zafizeni vypne

1P21S za Ucelem jeho ochlazeni na normalni provozni teplotu.
Prekroceni limitu doby zapinani muze zpUsobit poskozeni
zarizeni a ztratu zaruky.

fezu (uhlikova ocel) 25 35 43

[mm]

Rezaci proud pfi

pracovnim cyklu 30A 65A 55A

100%

Prutokvplylnvu po. 10 15

dokonceni fezani [s] .
Zapaleni '
elektrického bezkontaktni HF

oblouku .
Tlak privadéného

vzduchu [bar] 2 HH

Ochlazovani Plyn

em T 130x505 400650  400x650

UBRLER X280 X580 X580

mm]

Hmotnost [kg] 10,2 38 37
Technologie IGBT
3. PROVOZ
3.1. OBECNE POKYNY
. Pouzivejte zafizeni v souladu s urcenim, pfi dodrzeni

predpisi BOZP a omezeni vyplyvajicich z udajd
uvedenych a typovém S&titku (stupen IP, provozni
cyklus, napéjeci napéti atd.).

V pfipadé technickych zmén na zafizeni nenese
vyrobce odpovédnost za materialni Skody vzniklé v
dusledku zavedeni téchto zmén.

Pokud zafizeni nepracuje spravné, obratte se na
servisni centrum.

Nezakryvejte vétraci stérbiny - umistéte zafizeni 20
cm od zdi a 30 cm od okolnich predmétd.
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3.2. PRIPOJENI ZARIZENI

Kontrolu  pfipojeni  zafizeni musi  provést
kvalifikovana osoba. Kromé toho musi osoba s
potifebnymi kvalifikacemi zkontrolovat, zda je
uzemnéni a elektricka instalace, v¢etné ochranného
systému, v souladu s bezpecnostnimi predpisy a zda
pracuji spravné.

Umistéte zafizeni v blizkosti mista provozu.
Nepouzivejte dlouhé kabely pro pfipojeni stroje.
Prilis dlouhy kabel s malym prarezem zpisobuje
pokles napéti a nespravné fungovani zafizeni.
Jednofazové plazmové fezacky musi byt zapojovany
do zasuvky se zemnicim kolikem.

UPOZORNENI: ZARIZENi LZE POUZIVAT POUZE
V PRIPADE PRIPOJEN| K INSTALACI S RADNE
FUNKCNI POJISTKOU!

POZOR: Pfi pouziti elektrického generatoru by
pfi jeho spusténi méla byt rezacka odpojena od
napéjeni!



4. KONSTRUKCE ZARIZENI
S-CUTTER 40PFC

¢
1
2.
3

elni

S

© ~

pohled

LED dioda napéajeni

LED dioda pro tepelné pretizeni

Nizkotlaké LED dioda

sviti, kdyz:

z neobvyklych dlvodld doSlo ke zkratu mezi
elektrodou a tryskou (vzduch je dodavan
prerusované)

pfi fezani pistoli bez nainstalované elektrody a
trysky (vzduch je prerusovan)

tlak vzduchu je nizky

blika, kdyz neni nainstalovan kryt trysky

Napétova LED dioda

Knoflik nastaveni proudu

Prepinac rezimu Run / Set

Run - fezani obrobku

Set — test plynu

,+" vystupni svorka

Patice plazmového horéaku

[y
o

EE

e 00

Zadni pohled
9.
10.

1

1.

Regulator plynu
Hlavni vypina¢ napajeni
Napaéjeci kabel

cz

24

¢
1

2.
3.
4
5

LN

o

Za
1

elni

dni

12.
13.
14.
15.

pohled

Displej intenzity proudu
Displej rychlosti pratoku / tlaku plynu
LED dioda provozu hoféaku
Nizkotlaka LED dioda
Prepinac rezimu Run / Set
Run — fezani obrobku

Set - test plynu

LED dioda tepelného pretizeni
LED dioda napéjeni

Knoflik regulace proudu
Zemnici zasuvka

Patice plazmového horéaku

pohled

Napajeci kabel

Hlavni vypina¢ napajeni
Pripojeni pfivodu plynu
Ventilator

Filtracni a regula¢ni jednotka
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Konstrukce plazmového horaku

Elektroda
Rotacni prstenec
Dyza

Hubice

MW=

5. PRIPRAVA K POUZITI

PRIPOJENI PLYNU

1. Filtracni a regulacni jednotka by méla byt pripojena
k pfivodu plynu a pfipevnéna srouby na zadni strané
zafizeni (plati pro modely, které nemaji filtracni a
regulacni jednotku nainstalovanou z vyroby).
Pokud je tfeba vypustit kondenzat zachyceny ve
filtru, musi byt k dispozici vhodna nadoba.

2. Pripojte plynové potrubi ke vstupnimu pfipojeni
plynového filtru.

KONTROLA KVALITY VZDUCHU

Chcete-li zkontrolovat olej nebo vlhkost ve vzduchu,
prepnéte prepinac¢ RUN / SET do polohy SET.

Druh plynu

Plyn maze byt vzduch nebo dusik. Pro kazdy typ plynu by
mél byt pouZit vysokotlaky reduktor. Ten musi byt schopen
dodavat do filtru 155 | / min plynu pfi tlaku 3,9 bar.

PRIPRAVA NA REZAN{

1. Ujistéte se, Ze je hlavni vypina¢ zafizeni v poloze
,0" (vypnuto), a pripojte napajeci kabel k elektrické
zasuvce, jejiz parametry jsou uvedeny na typovém
stitku zafizeni.

2. Pripojte plynovou hadici k zafizeni pro pfivod
vzduchu.

3. Pripojte plazmovy horak k zasuvce na zafizeni.

4. Pripojte zemnici kabel a ujistéte se, Ze je svorka
bezpecné pripevnéna k obrobku.

5. Zapnéte zafizeni hlavnim vypinacem.
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Napéjeni

Léhev s plynem/ Kompresor vzduchu
Regulator tlaku

Drzak plazmového horéaku
Obrabény predmét

Zemnici vodic¢

nmoN >

6. REZANI

1) Zkontrolujte pfipojeni zemniciho kabelu a obrobku,
fezaciho horéaku, plynové lahve, reduktoru a hadice.
Nepripeviujte zemnici kabel k castem, které se
odrezavaji pfi fezani materialu.

Spravny zplsob pfipevnéni zemnici svorky



2) Zkontrolujte, zda je vstupni tlak plynu nastaven na 5
bar.

3) Vytdhnéte uzavér reduktoru (na zadni strané
zafizeni), postupné jej otacejte, aby se nastavil tlak
plynu na 2,5-5 bar, a zatlatte uzavér zpét.

4)  Zapnéte zarizeni a upravte fezaci proud.

5)  Umistéte koncovku hoféku na okraj obrobku a
ujistéte se, Ze je koncovka svisle k obrobku. Pfi
propichnuti materialu by méla byt koncovka horaku
odklonéna od uzivatele a osob v jeho blizkosti, aby
se zabranilo vzniku jisker a nebezpedi horkych kovi.
Sklon hofaku mé odfouknout roztaveny kov a je
obzvlasté dulezity pri rezani silngjsiho materialu. Po
zazehnuti oblouku pomalu otocte hofak do svislé
polohy.

U modell S-CUTTER 100C a S-CUTTER 120C zahdjite
fezani tak, Ze nejprve vytdhnete bezpecnostni
jazycek z tla¢itka horaku a poté tlacitko stisknete.
POZOR! Po stisknuti tlacitka hofdku se plazmovy
oblouk okamzité zapali. Budte opatrni a horak
vzdy drzte od téla. Pokud tak neucinite, mlze pfri
nahodném spusténi dojit k vaznému zranéni.

6) Horékem rovnomérné pohybujte v pozadovaném
sméru rychlosti, ktera zajisti dobrou kvalitu rezu.

7) Horék drzte lehce proti obrobku nebo tésné nad nim.
Je snazsi tahnout horak, nez ho tlacit pfi rezani.

8. Po dokonceni fezani uvolnéte spina¢ hofaku, abyste
zhasli oblouk. Z horaku bude nékolik sekund proudit
plyn.

9. Po dokonceni prace vypnéte plynovy ventil, stisknéte
spina¢ horaku a odstrarte zbytky plynu z reduktoru.
Nakonec zafizeni vypnéte a odpojte od napajeni.

7. LIKVIDACE OBALU

Uschovejte prvky obalu (kartony, plastové pasky a
polystyren), aby v pfipadé prepravy zafizeni do serwisu
bylo zafizeni dobre chranéno!

8. TRANSPORT A SKLADOVAN({

Béhem prepravy chrarite pfistroj pred otfesy a padem,
neumistujte pfistroj vzhiru nohama. Pristroj skladujte
v dobre vétrané mistnosti, kde je suchy vzduch a nejsou
zadné korozivni plyny.

9. STANDARDNI CISTEN{

. Pred kazdym cisténim a v pripadé, Ze neni pfistroj
pouzivan, vytdhnéte sitovou zastrcku a nechte
pristroj vychladnout.

. K cisténi pouZivejte pouze pripravky, které
neobsahuiji zZiravé latky.

. Po kazdém cisténi dikladné osuste veskeré soucasti
pred tim, nez budete pfistroj opét pouzivat.

. Pristroj skladujte na suchém a chladném misté,
chranéném pred vihkosti a pfimym slunecnim
zarenim.

POZOR: Veskeré prace na zafizeni by mély byt
provadény nejméné 5 minut po dokonceni praci, aby
zarizeni vystydlo.

PRAVIDELNA UDRZBA

Aby zarizeni spravné fungovalo, je nutna pravidelné udrzba.
POZOR! Pred zahajenim Gdrzby vypnéte zafizeni a odpojte
jej od napéjeni.

PRAVIDELNE KONTROLY | 6MESICNI BEZNA

UDRZBA

« Vyménte necitelné stitky
« Zkontrolujte funkénost
véech spinact vzduchem pod tlakem.

« Zkontrolujte, zda « Zkontrolujte elektrické
ventilator pracuje spravné a | pfipojeni vstupni /

Ze vzduch vychazi ze zadni | vystupni listy, zda

Casti zafizeni nejsou uvolnéné nebo

» Béhem provozu davejte poskozené rezavé Srouby.
pozor na nadmérné vibrace,
hluk, zépach a Unik plynu

« Zkontrolujte, zda horak

a zemnici vodice nejsou
spalené

« Zkontrolujte, zda nejsou
spalena vsechna elektricka
pripojenti

« Zkontrolujte, zda neni
poskozeny napéjeci kabel

« Viyfoukejte zafizeni
suchym, Cistym

UDRZBA REZACIHO HORAKU

. Zkontrolujte spotrebni casti hofaku, zda nejsou
poskozené a opotiebované. V pfipadé potieby je
vyménte.

. Pred kontrolou, Gdrzbou, ¢isténim nebo opravou

soucasti fezaciho horadku odpojte zarizeni od
napéjeni.
Poznamka: Béhem normalniho provozu horaku unika
malé mnozstvi plynu mezerou mezi stitem a rukojeti
horaku. Nepokousejte se pfilis utahovat kryt, protoze
by mohlo dojit k nenapravitelnému poskozeni
soucasti horaku.

10. PRAVIDELNA KONTROLA ZAR{ZEN({

Pravidelné kontrolujte, zda nejsou soucasti zafizeni
poskozeny. Pokud jsou soucasti poskozeny, obratte se na
prodejce a pozadejte o jejich opravu.

Co délat, kdyz se objevi néjaky problém?

Obratte se na prodejce a poskytnéte nasledujici informace:

. Cislo faktury a sériové cislo (sériové Cislo je uvedeno
na typovém stitku).

. Pripadné foto vadného dilu.

. Pracovnik servisnich sluzeb lépe posoudi problém,

pokud je co nejpresnéji popsan. Cim podrobnéjsi
informace, tim rychlejsi feseni problému! VAROVANI:
Nikdy neotevirejte zafizeni bez konzultace se
servisnim stfediskem. To mGze vést ke ztraté zaruky!
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MANUEL D'UTILISATION
SYMBOLE

@ Veuillez lire attentivement ces instructions
d'emploi.

=t

Produit recyclable.

L'appareil est conforme aux directives
européennes en vigueur.

)
m

Une protection corporelle intégrale doit étre
portée.

ATTENTION! Porter des gants de protection.
Il faut utiliser des lunettes de protection

Porter des chaussures de sécurité.

D
o
®©
L

A

ATTENTION! Surfaces chaudes - risque de
brilure.

ATTENTION! Risque d'incendie ou d'explosion.

AVERTISSEMENT! Vapeurs nuisibles, danger
d'intoxication! Les gaz et vapeurs sont toxiques
pour la santé.

@ Le masque de soudure doit étre utilisé avec un
filtre de protection.

A NOTE ! Arc électrique dangereux

= ) .
= Ne pas toucher les parties sous tension.

REMARQUE! Les illustrations contenues dans le
présent manuel sont fournies a titre explicatif. Votre
appareil peut ne pas étre identique. )
La version originale de ce manuel a été rédigée en
allemand. Toutes les autres versions sont des traductions
de l'allemand.

ATTENTION! Veuillez lire attentivement toutes les
consignes de sécurité et toutes les instructions. Le
non-respect des avertissements et des consignes
de sécurité peut entrainer des chocs électriques, un
incendie, des blessures graves ou la mort.
Les notions d'« appareil », de « machine » et de « produit
» figurant dans les descriptions et les consignes du manuel
se rapportent 4/au DECOUPEUR PLASMA.

1. CONSIGNES DE SECURITE

1.1. REMARQUES GENERALES

a) Que ce soit pour votre propre sécurité, ou pour celle
d'un tiers, il est impératif de suivre les consignes de
sécurité présentes dans le manuel d'utilisation.

b) Seules des personnes qualifiées et compétentes
en la matiére sont autorisées a mettre en marche
I'appareil, le configure et a I'utiliser.

<) Les réparations doivent étre effectuées chez le
fabricant uniquement avec les piéces d'origine.

d) Pendant I'utilisation de I'appareil, veuillez maintenir
toute personne, et surtout les enfants, a |""écart de
votre emplacement de travail.

e) Le découpeur plasma est un dispositif concu pour
découper le métal. L'appareil doit étre utilisé
conformément ce a quoi il a été concu.

f) Pendant le fonctionnement, I'appareil génére un
champ électromagnétique qui peut causer un
dysfonctionnement des implants médicaux, par ex.
les stimulateurs cardiaques, etc.
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g) Il est interdit de diriger le pistolet vers vous-méme,
d'autres personnes ou des animaux.

h) Il faut assurer un service et une maintenance
réguliers.

i) Avant chaque réglage, entretien, remplacement de
la buse, etc., débranchez I'appareil de I'alimentation
électrique.

) Ne pas utiliser le produit avec le carter enlevé.

k) Tous les déchets générés apres la découpe doivent
étre éliminés conformément a la réglementation
locale.

1.2. PERPARATION DU LIEU DE TRAVAIL

ATTENTION ! Découper au plasma peut provoquer un
départ d'incendie ou une explosion

L'arc plasma produit des étincelles ainsi que des
éclaboussures de métal fondu. La projection d'étincelles
ou de métal fondu ainsi que la piéce d'ouvrage et les
équipements de l'appareil chauds peuvent causer un
départ d'incendie voire de sévéres brilures. Avant toute
utilisation de la machine, examinez votre environnement
de travail et assurez-vous qu'il soit conforme et approprié
au travail que vous comptez effectuer.

a) Eloignez toutes les matiéres et objets légérement
inflammables du découpeur plasma, et ce dans un
périmétre d'au moins 12m.

b) Si cela n'est pas possible, recouvrez soigneusement
ces objets et matieres avec une protection

9] réfractaire.

d) Il est interdit de souder sur un emplacement de
travail a c6té duquel des matériaux facilement
inflammables pourraient s'enflammer.

e) Protégez-vous vous-méme ainsi que votre entourage
des projections d'étincelle et de métal fondu.

f) Veillez a ce qu'aucune étincelle ou éclaboussure
de métal fondu ne s'introduise dans une ouverture
de l'appareil. Prenez garde aux départs de feu
et équipez votre emplacement de travail d'un
extincteur incendie.

9) Veuillez faire attention a ce que la découpe plasma
ne provoque pas un départ d'incendie via la flame
produite, non-visible, de l'autre coté de la piéce

d'ouvrage.

h)  Veillez & toujours travailler dans une piece bien
aérée.

i) Utilisez I'appareil a une température ambiante

comprise entre 10 et 40 ° C, dans une piece peu
humide et peu poussiéreuse, sans exposition directe
au soleil.

Nl Si la découpe a lieu dans un endroit ol il y a un
mouvement d'air soudain, utilisez un pare-brise.

k) Prenez une position stable avant de découper.

1) N'utilisez pas le découpeur plasma pour décongeler
des canalisations gelées.

m) Il est interdit de souder des récipients ou des
tonneaux contenant ou ayant contenu des
substances facilement inflammables. Les récipients
doivent étre auparavant vidés et soigneusement
nettoyés.

n) Il est interdit de souder / découper au plasma si votre
environnement contient des vapeurs ou particules
inflammables.

o) Ne découpez pas des cylindres, des récipients ou des
conduites sous pression.

p) Avant de commencer a travailler, les objets facilement
inflammables ou explosifs comme des bouteilles de
gaz propane-butane, briquets ou allumettes sont a
éloigner a bonne distance.



q) Les consignes de sécurité au travail et autres mesures
de sécurité relatives concernant la découpe plasma
sont a suivre sans exception. Votre emplacement de
travail doit étre équipé d'un extincteur incendie.

r) Le contact physique avec des éléments (ou objets)
chargés électriquement peut provoquer des chocs
électriques importants voire de sérieuses brilures. La
torche et le circuit de soudage sont électriquement
chargés dés que l'appareil est sous tension. Le
circuit électronique d'entrée et le circuit interne
de l'appareil sont également sous tension des que
I'appareil est allumé.

A ATTENTION! Il est interdit de découper a proximité
des réserves ou des flts avec des substances
inflammables.

REMARQUE! Veillez a ce que les enfants et les
personnes qui n'utilisent pas I'appareil soient en
sécurité durant le travail.

1.3. PROTECTION PERSONNELLE

ATTENTION! Les étincelles peuvent provoquer des

blessures.

a) Portez un masque de protection ou des lunettes de
sécurité avec protection latérale.

b) Portez des protections appropriées afin de protéger
la peau.

) Portez des protéges-tympans efficaces ou une autre
protection de ce type afin d'empécher que des
étincelles ne puissent entrer dans vos oreilles.

d) Lors du processus de découpe, l'arc électrique
produit de grandes quantités de rayonnements
visibles et invisibles (rayons ultraviolets et
infrarouges) qui peuvent endommager les yeux et la
peau.

e) Lorsque vous découpez au plasma, vous devez
porter des habits de protection propres, réfractaires,
non-conducteurs (cuir, coton épais), sans traces
d'huile, des gants en cuir, des chaussures robustes et
épaisses et un casque de protection.

f) Utilisez une protection pour téte (casque ou
masque) ainsi qu'une protection oculaire avec
un assombrissement correspondant adapté aux
soudures tout en fournissant une bonne visibilité au
soudeur.

9) Les standards de sécurité sont indiqués par la teinte
de couleur Nr. 9 (min Nr.8) pour toute puissance
électrique inférieure a 300 A. De plus petites valeurs
peuvent étre utilisées si l'arc électrique recouvre
entiérement la piéce d'ouvrage.

h) Il faut toujours porter des lunettes de sécurité avec
protection latérale et avec la certification adaptée ou
bien porter une autre protection similaire.

i) Des dispositifs de protection doivent étre utilisés
sur le lieu de travail afin de protéger toute autre
personne présente de la lumiére éblouissante ou de
toute projection effervescente.

)l Les personnes non-impliquées doivent étre averties
a propos des dangers que représente I'arc électrique
pour les yeux.

k) Il est déconseillé d'utiliser I'appareil sans avoir
consulté un médecin au préalable. Cela vaut en
particulier dans les cas suivants pour les personnes
portant un stimulateur cardiaque ou tout autre
dispositif médical implanté.

ATTENTION! Les rayonnements de l'arc peuvent
briler la peau ou les yeux.

1.4. PROTECTION CONTRE LES CHOCS ELECTRIQUES

ATTENTION ! Un choc électrique peut étre mortel.

a) Le cable d'alimentation électrique doit étre branché
a la prise secteur la plus proche. Evitez de répartir
le cable d'alimentation de maniére désordonnée
dans votre piece ou sur une surface non-adaptée
car cela pourrait entrainer un départ d‘incendie voire
provoquer des chocs électriques.

b) Le contact physique avec des éléments (ou objets)
chargés électriquement peut provoquer des chocs
électriques importants voire de sérieuses briilures.

) L'arc électrique ainsi que votre espace de travail sont
alimentés et chargés en électricité.

d) Le circuit électrique interne est constamment sous
tension.

e) Les éléments sous tension ne doivent, en aucun cas,
étre touchés.

f) Des tapis d'isolation ou autres revétements
d'isolation doivent étre utilisés sur le sol. Ceux-ci
doivent étre suffisamment grands, de maniere a ce
que le corps de I'utilisateur ne puisse pas entrer en
contact avec la piece d'ouvrage ou avec le sol.

g) Ilestimpératif d'utiliser des gants de protection secs
et en bon état au méme titre que des vétements de
protection adaptés.

h) Il est prohibé de toucher I'arc électrique.

i) L'alimentation électrique doit étre coupée avant de
nettoyer |'appareil ou d'échanger I'électrode.

Nl Il faut également vérifier que le cable de mise a
la terre soit correctement raccordé et que la prise
électrique soit branchée a une fiche secteur reliée
a la terre. Un mauvais raccordement a la terre de
I'appareil peut étre dangereux voire mortel.

k) Les cables électriques doivent étre réguliérement
controlés afin de détecter toute dégradation ou
autre partie insuffisamment isolée. Les cables
endommagés doivent étre échangés. Une reparation
négligente voire insuffisante de I'isolation peut étre
mortelle et dangereuse.

1) Lorsque I'appareil n'est pas utilisé, désactivez toutes
les sources d'alimentation.

m)  Le cable ne doit pas étre enroulé autour de votre
corps.

n) L'objet découpé doit étre correctement posé au sol.

0) Dans un état de fonctionnement impeccable.

p) Les éléments endommagés de l'appareil doivent étre
réparés ou échangés.

q) Une sangle de sécurité doit étre utilisée si vous devez
travailler en hauteur.

r) Tous les éléments, équipements et appareils de
sécurité doivent étre disponibles a tout moment.

s) Lors de la mise en service du systeme, faites-en sorte
que la pince se trouve aussi loin que possible de
votre corps.

1) Fixez le cable de travail au contact métallique
approprié de I'élément a découper (pas a I'élément
susceptible de tomber) ou a la table de travail a
proximité du découpeur plasma, si cela semble étre
utile.

u) Isolez la pince crocodile lorsquelle n'est pas
connectée a la piéce d'ouvrage afin d'éviter tout
contact avec un métal.

V) Le produit est destiné a I'utilisation a l'intérieur.
Cependant, s'il a été exposé a I'humidité ou a la
pluie, vous devez vérifier si des gouttes d'eau n'ont
pas pénétrées a l'intérieur de l'appareil, ce qui
pourrait provoquer un accident.
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w)  Lorsque que l'appareil est éteint et que le cable
d‘alimentation est débranché, il est important de
vérifier que le condensateur d'entrée ne soit plus
sous tension en vous assurant qu'elle soit égale a
zéro. Le cas échéant, les éléments de I'appareil ne
doivent pas étre touchés.

Veillez a ne pas mouiller I'appareil.

ATTENTION! Apres avoir débranché le cable
d'alimentation, I'appareil reste sous tension.

> bB-

ATTENTION! Bien que l'appareil ait été congu en
accordant une attention spéciale a la sécurité et qu'il
comporte des dispositifs de protection, ainsi que des
caractéristiques de sécurité supplémentaires, il n'est
pas possible d'exclure entierement tout risque de
blessure lors de son utilisation. Nous recommandons
de faire preuve de prudence et de bon sens lorsque
vous utilisez 'appareil.

2. DETAILS TECHNIQUES

Nom du produit DECOUPEUR PLASMA

S-CUTTER S-CUTTER S-CUTTER

Wiedtdtz 40PFC 100C 120C

Tension nominale

[V~]/ Fréquence 230/50 400/50

[Hz]

Courant de coupe 20A/88V- 20A/88V- 20A/88V-
[A] 40A/96V  100A/120V 120A/128V
Efficacité 85% 87% 86%
Facteur de puissance 0,99 0,93

Tension a vide [V] 320 400,8 407,2
Gecrique vdew 173! :
Classification CEM classe A

Cyclg de service 50% 20% 20%
nominal

Isolation H F

Indice de protection IP21S

Epaisseur de coupe
maximale (acier au 25 35 43
carbone) [mm]

Courant de coupe
dans le cycle de 30A 65A 55A
travail 100 %

Ecoulement de gaz

apres la fin de la 10 15
coupe [s]
Amorcage de I'arc  sans contact HF

Pression de I'air

d'alimentation [bar] E e

Refroidissement Gaz

Dimensions [Largeur

130x505  400x650  400x650
x profondeur x

X x280 x580 x580
hauteur ; mm]
Poids [kg] 10,2 38 37
Technologie IGBT
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3. FONCTIONNEMENT

3.1. REMARQUES GENERALES

. L'appareil doit étre utilisé conformément aux régles
de sécurité du travail et aux données inscrites sur la
plaque signalétique (Classification IP, cycle de travail,
tension d'alimentation etc.).

. Le fabricant n'est pas responsable en cas de dégats
matériels résultant d'une modification technique de
I'appareil.

. Si votre appareil est en panne, veuillez-vous
addresser au service client de votre fabricant.

. Ne bloquez pas les orifices de ventilation - placez

I'appareil a 20 cm du mur et a 30 cm des objets
environnants.

. La surface sur laquelle I'appareil est placé ne doit pas
étre inclinée de plus de 15 degrés.

. Protégez I'appareil de la pluie, de I'humidité et des
rayons directs du soleil.

. Ne dirigez pas de jet d'étincelles vers I'appareil.

. Ne tenez pas |'appareil sous le bras ou a proximité
du corps.

. L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une piéce,

dans laquelle se trouve une forte concentration
de poussiere ou de gaz. Cela vaut également pour
les piéces dans lesquelles se trouvent une grande
quantité d’ondes électromagnétiques.

. Gardez vos doigts, vos cheveux et vos vétements a
I'écart du ventilateur en marche.

. L'appareil doit étre mis a la terre pendant son
fonctionnement.

. Lorsque le témoin de surcharge thermique s‘allume

pendant le fonctionnement, arrétez immédiatement
le travail et laissez I'appareil refroidir.

. Lorsque I'appareil est utilisé pendant une période
prolongée ou avec un courant élevé, ne coupez
I'alimentation que lorsque I'appareil aura refroidi.

. N'éteignez pas I'appareil pendant la découpe !

. Entretenez régulierement I'appareil et dépoussiérez
son intérieur.

CYCLE DE FONCTIONNEMENT:

Le facteur de marche correspond au pourcentage de la
durée de fonctionnement (mesurée, en minutes) sur une
période de 10 minutes, pendant laquelle I'appareil peut
étre utilisé de maniére ininterrompue, dans des conditions
habituelles (de température notamment). Si vous dépassez
les valeurs du cycle de travail de la machine, la protection
anti surchauffe s'activera et la machine s'éteindra pour
refroidir jusqu'a ce que sa température de fonctionnement
soit de nouveau atteinte. Le fait de dépasser le cycle de
travail peut cause de sérieux dommages a I'appareil.

3.2. RACCORDEMENT DE L'APPAREIL

. L'examen du raccord électrique doit étre effectué
par une personne qualifiée. Par ailleurs, la personne
correspondante et qualifiée doit contrdler si la mise a
la terre et I'installation électrique sont fonctionnelles
et conformes aux standards et régles de sécurité en

vigueur.

. L'appareil doit étre installé a proximité de
I'emplacement de travail.

. Les cébles trop longs ne doivent pas étre connectés

a la machine. Un fil trop long avec une petite section
transversale provoque des chutes de tension et un
dysfonctionnement de I'appareil.

Les découpeurs plasma monophasés doivent étre
connectés a une prise munie d'une broche de mise a
la terre.

ATTENTION! L'APPAREIL NE PEUT ETRE UTILISE
QUE SI LINSTALLATION  ELECTRIQUE  EST
OPERATIONNELLE ET SECURISEE!



ATTENTION: lors de l'utilisation d'un générateur
électrique, le découpeur doit étre débranché de
I'alimentation électrique lors du démarrage!

4. CONSTRUCTION DE L'APPAREIL
S-CUTTER 40PFC

/T

Vue avant

Témoin de I'alimentation

Témoin de surcharge thermique

Témoin de basse pression

S'allume lorsque :

un court-circuit s'est produit entre I'électrode et la

buse pour des raisons inhabituelles, (I'alimentation

en air est intermittente)

. pendant la découpe avec la torche sans électrode et
buse (I'air est fourni par intermittence)

. la pression d'air est faible

. clignote lorsque la protection de la buse n'est pas

installée

Témoin de la tension.

Bouton de réglage du courant

Commutateur de mode Run / Set

Run - découpe de la piéce

Set - test de gaz

Borne de sortie « + »

Prise pour support plasma
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Vue arriere

9. Régulateur de gaz

10.  Interrupteur principal d'alimentation
11.  Cable d'alimentation

S-CUTTER 100C | S-CUTTER 120C

Vue avant

Affichage de l'intensité du courant
Affichage débit/pression du gaz
Témoin de fonctionnement de la torche
Témoin basse pression
Commutateur de mode Run / Set
Run - coupe de la piéce

Set - test gaz

Témoin de surcharge thermique
Témoin d'alimentation

Bouton de réglage du courant
Prise du céble de mise a la terre
Prise pour support de plasma
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Vue arriere

11.  Cable d'alimentation

12.  Interrupteur principal d'alimentation
13.  Raccordement entrée de gaz

14.  Ventilateur

15.  Unité de filtrage et de réglage
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Construction de la torche a plasma

Electrode

Garniture

Buse

Protection de la buse
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5. PREPARATION A L'UTILISATION

RACCORDEMENTS DE GAZ

1. Unité de filtrage et de réglage doit étre connectée
a l'entrée de gaz et fixée a I'aide de vis a l'arriére
de I'appareil (pour les modeles qui ne possedent pas
d'unité de filtrage et de réglage montée en usine).
Munissez-vous d'un récipient approprié au cas ou
vous auriez besoin d'évacuer le condensat collecté
dans le filtre.

2. Connectez la conduite de gaz au connecteur d'entrée
du filtre a gaz.

CONTROLE DE LA QUALITE DE L'AIR
Pour vérifier la présence d'huile ou d'humidité dans I'air,
mettez le commutateur RUN / SET sur la position SET.

TYPE DE GAZ

Le gaz peut étre sous forme d'air ou d'azote. Utilisez un
détendeur haute pression pour chaque type de gaz. Le
détendeur doit étre capable de fournir 155 I/min de gaz au
filtre a une pression de 3,9 bar.

PREPARATION DE LA DECOUPE

1. Assurez-vous que l'interrupteur principal de
I'appareil est sur la position 0" (arrét)
et connectez le cable d'alimentation a une prise
électrique dont la puissance est indiquée sur la
plaque signalétique de I'appareil.

2. Connectez la conduite de gaz a l'unité d'alimentation
en air.

3. Connectez le support de plasma a la prise de
I'appareil.

4. Connectez le fil de terre, tout en veillant a ce que la
pince soit bien fixée a la piece a traiter.

5. Mettez I'appareil sous tension a l'aide de

l'interrupteur principal.
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Alimentation

Bouteille de gaz / Compresseur d'air
Régulateur de pression

Manche de la torche

Matériau

Cable de masse
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6. OPERATION DE DECOUPE

1) Vérifiez la connexion du cable de masse et de la piece
a traiter, de la torche de découpe, de la bouteille de
gaz, du détendeur et du tuyau. Ne fixez pas le cable
de masse a la partie qui tombera apres la découpe.

Méthode correcte de fixation de la pince de mise a la terre



2)  Vérifiez que la pression d'entrée du gaz est réglée a
5 bars.

3) Retirez le bouchon du détendeur (a l'arriere de
I'appareil), tournez-le progressivement pour régler la
pression du gaz a 2,5-5 bars et remettez le bouchon
en place.

4)  Mettez 'appareil en marche et réglez le courant de
coupe.

5) Placez I'extrémité de la torche sur le bord de la piéce,
tout en vous assurant qu'elle est bien positionnée
verticalement par rapport a la piéce. Lors du percage
du matériau, I'extrémité de la torche doit étre incli-
née dans la direction opposée a celle de |'opérateur
et des personnes présentes afin d'éviter les risques
liés aux étincelles et au métal chaud. L'inclinaison de
la torche a pour but de chasser le métal fondu et
est particulierement importante lors de la coupe de
matériaux plus épais. Aprés I'amorcage de I'arc, faire
tourner lentement la torche en position verticale.
Pour commencer la découpe avec les modéles
S-CUTTER 100C et S-CUTTER 120C, vous devez
d'abord retirer le clapet de sécurité sur le bouton de
la torche, puis appuyer sur le bouton.

ATTENTION! L'arc de plasma s'allume immédiate-
ment lorsque I'on appuie sur le bouton de la torche.
Faites attention et gardez toujours la torche loin de
votre corps. Le non-respect de cette consigne peut
entrainer des blessures corporelles graves en cas de
mise en marche accidentelle.

Pour commencer la découpe avec les modéles
S-CUTTER 100C et S-CUTTER 120C, vous devez
d'abord retirer le clapet de sécurité sur le bouton de
la torche, puis appuyer sur le bouton.

REMARQUE : L'arc de plasma s'allume immédiate-
ment lorsque I'on appuie sur le bouton de la torche.
Faites attention et gardez toujours la torche loin de
votre corps. Le non-respect de cette consigne peut
entrainer des blessures corporelles graves en cas de
mise en marche accidentelle.

6) Déplacez la torche uniformément dans la direction
souhaitée, a une vitesse qui garantira une bonne
qualité de coupe.

7) Maintenez la torche posée légérement sur le maté-
riau de la piéce a traiter ou juste au-dessus. Il est plus
facile de tracter la torche que de le pousser pendant
la coupe.

8) Une fois la coupe terminée, relachez le commutateur
de la torche pour éteindre I'arc. Le gaz continuera a
s'écouler de la torche durant quelques instants.

9) Lorsque vous aurez terminé, fermez la vanne de gaz,
appuyez sur le commutateur de la torche pour élimi-
ner tout gaz résiduel du détendeur. Enfin, éteignez
I'appareil et débranchez-le du réseau électrique.

7. ELIMINATION DES DECHETS DE L'EMBALLAGE

Nous vous prions de garder le matériel d’emballage
(carton, bandes en plastique et mousse de polystyréne)
afin de pouvoir renvoyer I'appareil dans les meilleures
conditions possibles en cas d'intervention de service!

8. TRANSPORT ET STOCKAGE

Pendant le transport, I'appareil doit étre protégé contre les
secousses et chutes. Evitez de poser des objets au-dessus
de l'appareil. Gardez la machine de soudage dans un
endroit sec, bien ventilé et sans gaz corrosifs.

9. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

. Avant le nettoyage et en cas de non utilisation de
I'appareil, débranchez I'appareil et laissez-le refroidir
complétement.

FR
. Utilisez uniquement des produits de nettoyage sans
substances corrosives pour nettoyer la surface.
. Aprés chaque nettoyage, laissez sécher toutes les
piéces avant d'utiliser a nouveau l'appareil.
. Gardez I'appareil dans un endroit sec et frais, a I'abri

de I'numidité et de la lumiere directe du soleil.
ATTENTION: tous les travaux sur I'appareil doivent
étre effectués au moins 5 minutes apres la fin des
travaux précédents pour laisser I'appareil refroidir.
Maintenance périodique

Un entretien périodique est nécessaire pour le bon
fonctionnement de I'appareil.

ATTENTION ! Eteignez l'appareil et débranchez-le
de I'alimentation électrique avant de commencer la
maintenance.

CONTROLE REGULIER

MAINTENANCE
REGULIERE TOUS
LES 6 MOIS

* Remplacer les étiquettes illisibles
« Vérifiez le fonctionnement de
tous les commutateurs.

Purgez I'appareil
avec de l'air sec
et propre sous

« Assurez-vous que le ventilateur pression.
fonctionne correctement et que « Vérifiez les
I'air s'échappe par l'arriére de la connexions

machine.

« Observez les vibrations
excessives, le bruit, les odeurs

et les fuites de gaz pendant le
fonctionnement.

« Assurez-vous que les cable de la
torche ou de la mise a la terre ne
sont pas bralés.

* Assurez-vous que les connexions
électriques ne sont pas brdlées.

* Assurez-vous que le cordon
d'alimentation n'est pas
endommagé.

électriques de la
bande d'entrée/
sortie pour
resserrer les vis
desserrées ou
remplacer les vis
rouillées.

MAINTENANCE DE LA TORCHE

. Assurez-vous que les composants fonctionnels de la
torche ne sont pas endommagés ou usés. Rempla-
cez-les si nécessaire.

. Débranchez I'appareil de l'alimentation électrique

avant de procéder a l'inspection, a la maintenance,
au nettoyage ou a la réparation des composants de
la torche de coupe.
Remarque : Lors du fonctionnement normal de la
torche, une petite quantité de gaz s'échappe par I'es-
pace entre |'éléments de protection et la torche et le
manche de la torche. Ne serez pas trop fort I'élément
de protection car cela risque d'endommager irrémé-
diablement les composants de la torche.

10. EXAMEN REGULIER DE L'APPAREIL

de I'appareil. Si I'un d'entre eux est endommagé, I'appareil
ne doit plus étre utilisé. Adressez-vous immédiatement a
votre vendeur pour faire réparer I'appareil. Que faire en cas
de probleme?

Prenez contact avec votre vendeur et préparez les éléments
suivants:

. Vos numéros de facture et de série (vous trouverez
ce dernier sur la plaque signalétique).

. Le cas échéant, une photo de I'élément endommagé.

. Une description précise du probléme aidera votre

conseiller a en identifier la cause. Plus vos indications
seront détaillées, plus nous pourrons vous aider
rapidement!
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ISTRUZIONI PER L'USO
SIMBOLI
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Leggere attentamente questo manuale di
istruzioni.

Prodotto riciclabile.

Il prodotto soddisfa le attuali norme di
sicurezza.

Utilizzare abbigliamento antinfortunistico
integrale.

ATTENZIONE! Indossare dei guanti di
protezione.

Indossare degli occhiali di protezione.

Protective footwear must be worn.

(@0 @ 2

ATTENTION! Hot surface may cause burns.

i,

ATTENZIONE! Rischio di incendi o esplosioni.

AVVERTENZA! Vapori nocivi, rischio tossico.
Gas e vapori possono nuocere alla salute.

Utilizzare una maschera per saldatura con filtro
di protezione.

ATTENZIONE! Radiazione dannosa dell'arco
elettrico.

W > @ BB

Non toccare le parti sotto tensione.

AVVERTENZA! Le immagini contenute in questo
manuale sono puramente indicative e potrebbero
differire dal prodotto.
Il manuale originale e stato scritto in tedesco. Le versioni in
altre lingue sono traduzioni dalla lingua tedesca.

ATTENZIONE! Leggere le istruzioni d'uso e di
sicurezza. Non prestare attenzione alle avvertenze e
alle istruzioni puo condurre a shock elettrici, incendi,
gravi lesioni o addirittura al decesso.
Il termine "apparecchio” o "prodotto" nelle avvertenze
e descrizioni contenute nel manuale si riferisce alla/al
TAGLIATRICE AL PLASMA.

1. SICUREZZA NELL'IMPIEGO

1.1. OSSERVAZIONI GENERALI

a) Garantire la sicurezza propria e di terzi e seguire
attentamente le istruzioni contenute in questo
manuale.

b) Solo persone adeguatamente qualificate possono
essere responsabili per la messa in funzione e il
funzionamento della macchina.

<) Ogni  riparazione  deve  essere
esclusivamente  dall'assistenza  del
utilizzando ricambi originali.

d) Durante 'utilizzo del dispositivo, & necessario tenere
terzi, soprattutto bambini, lontani dal sito di lavoro

e) La tagliatrice al plasma & un dispositivo progettato
per tagliare il metallo. Il dispositivo pud essere
utilizzato solo per lo scopo previsto.

f) Durante il funzionamento, il dispositivo genera
un  campo  elettromagnetico che  provoca
malfunzionamenti di impianti medici, ad es. Il
pacemaker.

g) E vietato dirigere la pistola verso se stessi, altre
persone e animali.

effettuata
produttore
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h) Effettuare regolarmente i controlli e la manutenzione.

i) Prima di ogni regolazione, manutenzione,
sostituzione dell'ugello ecc,, scollegare il dispositivo
dall'alimentazione.

)] Non utilizzare il prodotto senza i coperchi di
protezione.

k) Smaltire tutti i rifiuti da taglio in conformita alle
norme locali.

1.2. PREPARAZIONE DI UN POSTO DI LAVORO PER IL
TAGLIO

ATTENZIONE! Le operazioni di TAGLIO possono provocare
incendi o esplosioni

L'arco al plasma puo causare scintille e spruzzi di metallo
caldo. Le scintille, il metallo caldo, nonché gli strumenti
di lavoro incandescenti possono causare incendi o
ustioni. Esaminare attentamente la postazione di lavoro e
assicurarsi che sia sicura e adatta a operazioni di saldatura

prima di utilizzare l'apparecchio.

a) Rimuovere tutti gli oggetti nelle vicinanze della
tagliatrice al plasma e i materiali altamente
infiammabili in un raggio di 12 metri.

b)  Se cio non fosse possibile coprirli con cura con
rivestimenti ignifughi.

Q) Le operazioni di taglio sono vietate in luoghi dove
possono facilmente causare I'accensione di materiali
infiammabili.

d) Proteggere se stessi e gli altri da scintille e metallo
incandescente.

e) Bisogna assicurarsi che le scintille o gli schizzi di
metallo caldo non fuoriescano durante il taglio da
fessure o aperture presenti sull'alloggiamento o
attraverso lo schermo protettivo.

f) Prestare estrema attenzione a possibili incendi e
dotare il proprio posto di lavoro di un estintore.

g) Fare attenzione al fatto che il taglio su un lato puo
provocare un incendio sul lato opposto, per cui non
visibile.

h) Fornire sempre una ventilazione adeguata.

i) Utilizzare |'apparecchio a temperatura ambiente
compresa tra 10 e 40 °C, in luogo con bassa umidita
e poco polveroso, al riparo dalla luce solare diretta.

] Se il taglio viene effettuato in un ambiente con forti
correnti dl aria, usare un paravento.

k) Prima di tagliare adottare una posizione stabile.

1) Non utilizzare la tagliatrice al plasma per scongelare
tubi congelati.

m)  Non tagliare nei pressi di serbatoi o barili che
contengono o contenevano in precedenza dei
materiali infiammabili. Questi devono essere
preventivamente svuotati e accuratamente puliti.

n) Non tagliare in ambienti in cui sono presenti
particelle di polveri o fumi esplosivi.

0)  Non tagliare in cilindri, tubi o recipienti sotto
pressione.

p) Prima dell'inizio del lavoro rimuovere tutti gli oggetti
facilmente infiammabili o esplosivi e materiali come
propano-butano, allontanare accendini o fiammiferi.

q)  Seguire le norme di sicurezza e protezione sul lavoro
per il taglio al plasma. Il posto di lavoro deve essere
dotato di un estintore adeguato.

r) Il contatto con parti elettricamente cariche puo

causare una scossa elettrica o una grave ustione.
Non appena collegati alla corrente, la torcia e gli altri
strumenti da utilizzare sono elettricamente carichi.
Il circuito di input e il circuito elettrico interno della
macchina si caricano elettricamente non appena
quest'ultima e collegata alla corrente.



A ATTENZIONE! E proibito tagliare vicino a cisterne o
barili con sostanze infiammabili.

AVVERTENZA! Quando si lavora con questo
dispositivo, i bambini e le persone non coinvolte
devono essere protetti.

1.3. MEZZ| DI PROTEZIONE PERSONALE

ATTENZIONE! Le scintille possono provocare gravi ferite.

a) Si prega di indossare una protezione per il viso o
degli occhiali di sicurezza con protezione laterale.

b) Si prega di indossare delle protezioni idonee a
proteggere la pelle.

Q) Si prega di indossare tappi per le orecchie resistenti
al calore e/o altre protezioni per l'udito in modo
da evitare che scintille possano colpire le orecchie
provocando gravi ferite.

d) L'arco elettrico nel processo di taglio produce grandi
quantita di radiazioni visibili e invisibili (radiazioni
ultraviolette e infrarosse) che possono danneggiare
gli occhi e la pelle.

e) Durante i processi di taglio si prega di indossare
indumenti protettivi puliti (pelle, cotone spesso) che
non presentino tracce di olio, guanti in pelle, scarpe
anti-infortunistiche e una maschera di protezione.

f) Utilizzare una maschera di protezione (casco o
cappuccio) e occhiali di protezione con un filtro
appropriato di oscuramento che consenta all'utente
una vista adeguata e che sia adatta al valore corrente
di saldatura.

9) Le norme di sicurezza impongono la tonalita n.
9 (min. n. 8) per correnti d'entita minore a 300 A.
Valori inferiori possono essere utilizzati se il pezzo in
lavorazione & coperto dall’arco di taglio.

h)  Utilizzare sempre occhiali di sicurezza con
protezione laterale e certificazione appropriata
nonché un’ulteriore protezione.

i) Utilizzare dei pannelli sul posto di lavoro per
proteggere le altre persone dalla luce accecante o
dagli spruzzi.

)l Gli astanti devono essere informati circa i pericoli

causati dall'osservazione dell'arco elettrico.

k) Si consiglia di non utilizzare il dispositivo senza aver
prima consultato un medico. Cio vale in particolare
per persone con pacemaker o altri dispositivi medici
impiantati.

ATTENTION! | raggi dell'arco elettrico possono
bruciare gli occhi e la pelle.

1.4. PROTEZIONE DA SCOSSE ELETTRICHE

ATTENZIONE! Una scossa elettrica pud essere mortale.

a) Collegare il cavo di alimentazione alla presa di
corrente piu vicina. Evitare che il cavo di corrente si
distenda per tutta la stanza o su una superficie non
controllata poiché cio potrebbe causare una scossa
elettrica o un incendio a danni dell'utente.

b) Il contatto con parti elettricamente cariche puo

causare una scossa elettrica o una grave ustione.

o] L'arco elettrico e l'area di lavoro sono caricati
elettricamente dal flusso di corrente. Il circuito
d'ingresso e il circuito di potenza interno sono
costantemente in tensione.

d)  Le componenti sotto tensione non devono essere
toccate.

e) Indossare sempre guanti asciutti e isolati senza fori e
indumenti protettivi.

f) Usare tappeti isolanti o rivestimenti dello stesso
tipo per l'isolamento da terra. Questi devono essere
grandi abbastanza da evitare il contatto del corpo
con l'oggetto o con il pavimento.

9) L'arco elettrico non deve essere toccato.

h) Prima di pulire o sostituire |'elettrodo bloccare

I'alimentazione della corrente.
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i)
i)

k)

u)

V)

w)

X)

A
A

Controllare che il cavo di messa a terra e la spina
siano stati collegati correttamente alla presa di terra.
Un collegamento di messa a terra errato puo mettere
in pericolo non solo la salute ma anche la vita
dell'utente.

Controllare regolarmente che il cavo di alimentazione
non presenti danni o mancanze nell'isolamento. Se
un cavo é danneggiato deve essere sostituito. Una
riparazione negligente dell'isolamento puo portare
alla morte o a gravi problemi di salute.

A lavoro terminato spegnere tutti gli alimentatori di
ingresso

Il cavo non deve essere avvolto intorno al corpo.
L'oggetto da tagliare deve essere correttamente
collegato a terra.

Il dispositivo puod essere utilizzato solo in perfette
condizioni di funzionamento.

Le componenti danneggiate del dispositivo sono da
riparare o sostituire.

Indossare una cintura di sicurezza se si lavora ad
altezze elevate.

Conservare accuratamente tutti gli elementi e le
coperture in un unico luogo.

Mantenere il piti lontano possibile dal corpo la punta
della pistola quando si aziona il dispositivo.
Attaccare il cavo di lavoro al contatto metallico
corretto dell'elemento tagliato (non all'elemento che
puo cadere) o al piano di lavoro vicino al plotter da
taglio cosi come sembra essere intenzionale.

Isolare il morsetto di massa se non si & connessi
alla postazione di lavoro per evitare il contatto con
qualsiasi metallo.

Il prodotto é destinato ad essere utilizzato in ambienti
interni. Nel caso dell'esposizione all'umidita o alla
pioggia, controllare che I'acqua non sia penetrata al
suo interno, perché potrebbe causare incidenti.
Dopo aver spento |'apparecchio e staccato il cavo di
tensione, controllare la tensione sul condensatore
di ingresso per assicurare che il valore di tensione
sia pari a zero. In caso contrario le componenti del
dispositivo non devono essere toccate.

Non lasciare che I'unita si bagni.

ATTENZIONE! Una tensione continua significativa
viene prodotta una volta rimosso il cavo di corrente
dalla sua fonte di alimentazione.

ATTENZIONE! Anche se lapparecchiatura e
stata progettata per essere sicura, sono presenti
degli ulteriori meccanismi di sicurezza. Malgrado
I'applicazione di queste misure supplementari di
sicurezza sussiste comunque il rischio di ferirsi. Si
raccomanda inoltre di usare cautela e buon senso.

2. DATI TECNICI
Nome del prodotto TAGLIATRICE AL PLASMA
Modello S-CUTTER S-CUTTER S-CUTTER
40PFC 100C 120C

Tensione nominale
[V~]/ Frequenza 230/50 400/50
[Hz]

. . 20A/88V- 20A/88V- 20A/88V-
Corrente ditaglio 40096y 100A/120V 120A/128V
Rendimento 85% 87% 86%
Fattore di potenza 0,99 0,93

Tensione a circuito

aperto [V]

320 400,8 407,2
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Consumo energetico

inattivo [W] 75 B

Classificazione EMC classe A

CIC|O.dI lavoro 50% 20% 20%

nominale

Isolamento H F

Grado di protezione P21

del corpo

Spessore massimo

di taglio (acciaio al 25 35 43

carbonio) [mm]

Corrente di taglio nel

ciclo di lavoro 100% o8 s s

Scarico di gas

al term.lne.der-lle . 10 15

operazioni di taglio

[s]

Innesco dell'arco senza HF
contatto

Pressione dell'aria di 5 39-59

alimentazione [bar]

Raffreddamento Gas

Dimensioni

[Larghezza x 130x505  400x650  400x650

profondita x Altezza; x280 x580 x580

mm]

Peso [kg] 10,2 38 37

Tecnologia IGBT

3. FUNZIONAMENTO
3.1. OSSERVAZIONI GENERALI

Il dispositivo deve essere utilizzato solo per lo scopo
previsto e nel rispetto delle norme di sicurezza.
Seguire le informazioni riportate sulla targhetta

(grado IP, ciclo di lavoro, alimentazione, ecc).

Il produttore non é responsabile per le modifiche
tecniche apportate al dispositivo o per i danni

materiali causati da queste modifiche.

In caso di malfunzionamento contattare il servizio di

assistenza del venditore.

Non coprire mai
posizionare |'apparecchio a 20cm dalle pareti e a 30

le fessure di ventilazione

cm dagli oggetti circostanti.

La inclinazione della superficie sulla quale & posto

I'apparecchio non deve superare i 15 gradi.

Occorre proteggere I'unita dalla pioggia, dall'umidita
e dalla luce solare diretta.

Non puntare il getto di scintille verso il dispositivo .
Il dispositivo non deve essere tenuto sotto il braccio
o vicino al corpo.

La macchina non deve essere usata in ambienti
in cui si trovino dispositivi con valori di emission
elettromagnetiche elevati.

Tenere le dita, i capelli e i vestiti lontani dalla ventola
rotante.

L'unita deve essere messa a terra durante il
funzionamento.

Qualora il LED di sovraccarico termico si accendesse
durante il funzionamento, occorre interrompere
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immediatamente il lavoro e far raffreddare I'unita.
Se il dispositivo viene utilizzato per un lungo
periodo o con una corrente elevata, spegnere
I'alimentazione solo dopo che il dispositivo si &
raffreddato.

Non spegnere il dispositivo durante le operazioni di
taglio!

Eseguire regolarmente una manutenzione del
dispositivo e pulire il suo interno dalla polvere.

CICLO DI LAVORO:

La durata di accensione (ED) € un valore percentuale di
utilizzo (misurato in minuti) di un periodo di tempo di
10 minuti, durante i quali il dispositivo viene utilizzato
continuativamente a una temperatura regolare. Se le
valutazioni cicliche di durata eccedono, si attivera la

protezione anti-surriscaldamento che fa
il dispositivo fino al

raffreddare
raggiungimento dei valori di

temperatura normali. Un superamento eccessivo dei
valori del ciclo di lavoro pud danneggiare enormemente
|'apparecchio

3.2. COLLEGAMENTO DELLA MACCHINA

| test sul collegamento alla corrente devono essere
eseguiti da personale qualificato. Inoltre, una
persona qualificata deve verificare che la messa
a terra e le apparecchiature elettriche funzionino
correttamente e in maniera conforme alle
impostazioni di sicurezza.

Il dispositivo deve essere posizionato nei pressi del
luogo di lavoro.

Cavi eccessivamente lunghi non devono essere
collegati alla macchina. Un filo troppo lungo con una
piccola sezione trasversale causa delle differenze
di potenziale e quindi il malfunzionamento
dell'apparecchiatura.

Le tagliatrici al plasma monofase devono essere
collegate a una presa dotata di un pin di messa a
terra. R
ATTENZIONE: IL DISPOSITIVO NON PUO ESSERE
USATO SE L'IMPIANTO NON E DOTATO DI UN
FUSIBILE FUNZIONANTE!

ATTENZIONE: in caso di utilizzo di generatore
elettrico, durante l'avviamento la tagliatrice deve
essere scollegata dall'alimentazione!

4. COMPOSIZIONE DELL’APPARECCHIO
S-CUTTER 40PFC

Vista frontale

1.
2.

Spia LED di alimentazione
Spia LED di sovraccarico termico




3. Spia LED di bassa pressione

. Si illumina quando

- si e verificato un cortocircuito tra l'elettrodo e
l'ugello per motivi insoliti, (I'aria viene fornita in
maniera intermittente)

- durante il taglio con la pistola sprovvista di elettrodo
e ugello installati (I'aria viene fornita in maniera
intermittente)

- la pressione dell'aria & bassa.

. lampeggia quando la protezione dell'ugello non &
installata

4. LED di tensione

5. Manopola di regolazione della corrente

6. Interruttore di modalita Run / Set

Run - taglio del pezzo in lavorazione

Set - prova del gas

terminale di uscita "+"

Presa per il supporto del plasma

® N

@ |8
@_

e 00

Al

v 17

Vista posteriore

9. Regolatore di gas

10.  Interruttore principale
11. Cavo di alimentazione

S-CUTTER 100C | S-CUTTER 120C

Vista frontale
1. Visualizzazione dell'intensita della corrente
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Visualizzazione della velocita/pressione del gas
Spia LED di funzionamento del bruciatore
Spia LED di bassa pressione

Interruttore di modalita Run / Set

Run - taglio del pezzo in lavorazione

Set - prova del gas

LED di sovraccarico termico

LED di alimentazione

Manopola di regolazione della corrente
Presa del cavo di messa a terra

Presa del supporto di plasma

vk wn

20E~No

o

Vista posteriori

11. Cavo di alimentazione

12.  Interruttore principale

13.  Attacco d'ingresso del gas
14.  Ventilatore

15.  Unita di filtraggio e controllo

Struttura della torcia al plasma

—a—o—{ (B

Elettrodo

Swirl ring

Ugello

Carter dell'ugello

~wn =

5. PREPARAZIONE PER L'USO

CONNESSIONI DEL GAS

1. Collegare unita di filtraggio e controllo all'ingresso
del gas e montare utilizzando le viti sul retro
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dell'apparecchio (riguarda i modelli che non hanno
un'unita di filtraggio e controllo montata in fabbrica).
Occorre fornire un contenitore adatto nel caso in cui
sia necessario scaricare la condensa raccolta nel
filtro.

2. Collegare la conduttura del gas al connettore di
ingresso del filtro del gas.

Controllo della qualita dell'aria
Per verificare la presenza di olio o umidita nell‘aria, girare
I'interruttore RUN / SET nella posizione SET.

Tipo di gas

Il gas puo essere aria o azoto. Utilizzare un riduttore di alta
pressione per ogni tipo di gas. Il riduttore deve essere in
grado di fornire 155 I/min di gas al filtro a 3,9 bar.

Preparazione al taglio

1. Assicurarsi  che l'interruttore principale della
macchina sia in posizione "0" (off) e collegare il
cavo di alimentazione a una presa elettrica con le
caratteristiche indicate sulla targhetta identificativa
della macchina.

2. Collegare il tubo del gas all'unita di alimentazione
dell'aria.

3. Inserire il supporto di plasma nel dispositivo.

4. Collegare il cavo di massa, prestando particolare

attenzione a garantire che il morsetto sia saldamente
attaccato al pezzo in lavorazione.
5. Accendere la macchina con l'interruttore principale.
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Alimentazione

Bombola del gas/ Compressore d‘aria
Regolatore di pressione

Supporto della torcia al plasma
Pezzo in lavorazione

Cavo di massa

mTmoNw>

6. OPERAZIONE DI TAGLIO

1) Verificare il collegamento del cavo di terra e il pezzo
in lavorazione, la torcia da taglio, la bombola del gas,
il riduttore e il tubo. Non attaccare il cavo di terra a
un elemento destinato a cadere dopo il taglio del
materiale.

Metodo corretto per attaccare il morsetto di messa a terra

2) Controllare che la pressione di entrata del gas sia
impostata a 5 bar.

3) Estrarre il tappo del regolatore (sul retro dell'unita),
girarlo gradualmente per impostare la pressione del
gas a 2,5-5 bar e reinserire il tappo.

4)  Accendere I'unita e regolare la corrente di taglio.

5) Posizionare la punta della torcia sul bordo del
pezzo in lavorazione, assicurandosi che la punta
sia verticale rispetto a quest'ultimo. Durante la
perforazione del materiale, la punta della torcia
dovrebbe essere orientata nella direzione opposta
rispetto all'operatore e alle persone presenti in modo
da evitare i pericoli derivanti dalle scintille e dal
metallo caldo. La deviazione della torcia ha lo scopo
di soffiare via il metallo fuso ed é particolarmente
importante quando si taglia materiale pil spesso.
Dopo l'innesco dell'arco, ruotare lentamente la
torcia in posizione verticale.

Nei modelli S-CUTTER 100C e S-CUTTER 120C,
prima di iniziare le operazioni di taglio bisogna tirare
indietro la linguetta di sicurezza dal pulsante della
torcia e quindi premere il pulsante.

NOTA: L'arco al plasma si accende immediatamente
quando viene attivato il grilletto della torcia. Prestare
attenzione e ricordare sempre di tenere la torcia
lontana dal corpo. L'inosservanza di questa regola
pud provocare gravi lesioni fisiche durante I'avvio
accidentale dell'apparecchio.

6) Muovere uniformemente la torcia nella direzione
prescelta ad una velocita che assicuri una buona
qualita di taglio.

7) Tenere la torcia leggermente appoggiata sul
materiale del pezzo o appena sopra di esso. Durante
il taglio & piu facile tirare la torcia che spingerla.

8) Quando il taglio & completo, rilasciare I'interruttore
della torcia per spegnere I'arco. Il gas continuera a
fluire dalla torcia per qualche altro secondo.

9) Al termine di lavoro chiudere la valvola del gas,
premere l'interruttore della torcia per eliminare
ogni residuo di gas dal regolatore. Infine, spegnere
I'apparecchio e scollegarlo dalla rete elettrica.




7. SMALTIMENTO DELL'IMBALLAGGIO

Si prega di conservare l'intero imballaggio (cartone,
nastro adesivo e polistirolo) nel caso in cui, per problem
di funzionamento, fosse necessario rispedire il prodotto al
servizio clienti!

8. TRASPORTO E STOCCAGGIO

Durante il trasporto il dispositivo deve essere protetto
da urti e cadute. Evitare di apporre oggetti sulla parte
superiore del dispositivo. Conservare la macchina in luogo
ben ventilato con aria secca e senza gas corrosivi.

9. PULIZIA E MANUTENZIONE

. Rimuovere la spina dalla corrente prima di effettuare
la pulizia e dopo ogni uso e far raffreddare
completamente I'apparecchio.

. Per pulire la superficie utilizzare solo detergent senza
ingredienti corrosivi.

. Asciugare dopo la pulizia tutte le parti, prima di
riutilizzare |'apparecchio.

. Tenere I'apparecchio in un luogo asciutto, fresco,

protetto dall'umidita e dalla luce diretta del sole.
ATTENZIONE: effettuare ogni intervento
sull'apparecchio almeno 5 minuti dopo aver
terminato il lavoro per farlo raffreddare.
Manutenzione periodica

La manutenzione periodica & necessaria per il
corretto funzionamento del dispositivo.
ATTENZIONE: spegnere il dispositivo e scollegarlo
dall'alimentazione prima di iniziare la manutenzione.

CONTROLLI DA ESEGUIRE
REGOLARMENTE

MANUTENZIONE
ORDINARIA DA
SVOLGERE OGNI 6 MESI

« Soffiare I'unita con

aria secca e pulita sotto
pressione.

« Controllare le
connessioni elettriche
della striscia di ingresso/

« Sostituire le etichette
illeggibili

« Controllare il
funzionamento di tutti gli
interruttori.

« Controllare che il

ventilatore funzioni
correttamente e che l'aria
esca dalla parte posteriore
della macchina

« Prestare attenzione alle
vibrazioni eccessive, al
rumore, all'odore e alle
perdite di gas durante il
funzionamento

« Controllare che i fili della
torcia o di messa a terra
non siano bruciati

« Controllare che i
collegamenti elettrici non
siano bruciati

« Controllare che il cavo
di alimentazione non sia
danneggiato.

uscita per stringere le
viti allentate o sostituire
quelle arrugginite.
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MANUTENZIONE DELLA TORCIA DA TAGLIO

. Ispezionare le parti consumabili della torcia per
individuare eventuali danni e usura. Sostituire se
necessario.

. Scollegare la macchina dall'alimentazione prima

di ispezionare, mantenere, pulire o riparare i
componenti della torcia di taglio.

Nota: Durante il normale funzionamento della torcia,
una piccola quantita di gas fuoriesce attraverso
lo spazio tra lo scudo della e I'impugnatura della
torcia. Non tentare di stringere eccessivamente
la protezione perché cid potrebbe causare danni
irreparabili ai componenti della torcia.

10. CONTROLLI REGOLARI DELLA MACCHINA

Verificare regolarmente che gli elementi dell'apparecchio
non presentino danni. Nel caso in cui si riscontrassero
danni, e severamente vietato qualsiasi impiego del
dispositivo. Contattare immediatamente il venditore per
portare a termine i miglioramenti.

Cosa fare in caso di problemi? Contattare il venditore e
fornire i seguenti dati:

. Numero di fattura e numero di serie (quest'ultimo
viene riportato sulla targhetta del dispositivo).

. Se possibile fornire una foto del pezzo difettoso.

. Provvedere a descrivere il problema riscontrato nel

modo pil preciso possibile in modo che il servizio
clienti sia in grado di circoscrivere il problema e
di risolverlo. Piu dettagliate sono le informazioni
fornite, maggiore é l'aiuto che possiamo fornire!
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MANUAL DE INSTRUCCIONES
SIMBOLOS

Lea este manual de instrucciones con
detenimiento.

®

Los dispositivos eléctricos no se pueden
desechar con la basura doméstica

AR

El equipo cumple con la normativa CE.

iLleve la ropa protectora que cubra todo el
cuerpo!

Utilice guantes de seguridad.

Utilice siempre gafas de proteccion

Utilice zapatos de seguridad.

¥ Superficie caliente - riesgo de quemaduras.
Riesgo de explosion y fuego.

iVapores nocivos, riesgo de intoxicacion!
Pueden ser perjudiciales para su salud.

{ATENCION! Radiacién nociva por arco eléctrico

> OO ©

No toque piezas bajo tension.

ADVERTENCIA! En este manual se incluyen fotos
ilustrativas que podrian no coincidir exactamente con
la apariencia real del dispositivo.
El texto en aleman corresponde a la version original. Los
textos en otras lenguas son traducciones del original en
aleman.

ATENCION! Lea todas las instrucciones e indicaciones
de seguridad. La inobservancia de las advertencias e
instrucciones al respecto puede provocar descargas
eléctricas, incendios, lesiones graves e incluso la
muerte.

1. SEGURIDAD

1.1. OBSERVACIONES GENERALES

a) Garantice su seguridad y proteja a terceras personas
de lesiones. Lea este manual con detenimiento y
respete las medidas de seguridad.

b) La instalacion y mantenimiento del equipo deben de
ser realizados Unicamente por personal cualificado.

Q) Las reparaciones deben realizarse en el servicio del
fabricante y solo con piezas originales.

d) Mientras utilice este dispositivo mantenga a
terceras personas alejadas de la zona de trabajo,
especialmente a los nifios.

e) La cortadora de plasma es un equipo disefiado para
el corte de metales. Utilice el equipo solo para el
propésito que ha sido disefado.

f) Durante el funcionamiento el dispositivo genera
un campo electromagnético que puede dar lugar
a disfunciones en implantes médicos, como por
ejemplo marcapasos, etc.

9) Se prohibe dirigir la antorcha hacia si mismo o hacia
otras personas o animales.

h) Se debe garantizar servicio y mantenimiento
regulares.

i) Antes de cada ajuste, mantenimiento, reemplazo
de tobera, etc,, hay que desconectar el equipo de la
fuente de alimentacion.

)l No use el producto con la cubierta quitada.
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k) Todos los residuos generados después del corte
deben eliminarse de acuerdo con las normativas
locales.

1.2. PREPARACION DEL LUGAR DE TRABAJO PARA EL
CORTE

{ATENCION! El proceso de corte por plasma puede
ocasionar incendios o explosiones

El arco del plasma desprende chispas y trozos de metal
candente. Las salpicaduras del arco, el calor que se
desprende de la pieza de trabajo y los componentes del
equipo pueden provocar fuego y quemaduras. Retire de
la zona de trabajo todos los objetos que representen un
riesgo de incendio.

a) Mantenga todo material u objeto inflamable alejado
de la soldadura, a una distancia minima 12 m.

b) Si esto no es posible, cubra los articulos con cubiertas
ignifugas.

Q) Estd prohibido cortar en zonas que contengan
materiales inflamables.

d) Protéjase y proteja a otros contra chispas y
salpicaduras de metal.

e) Tenga en cuenta que las chispas y salpicaduras
pueden introducirse con facilidad por pequefas
ranuras o grietas de las zonas adyacentes.

f) Preste especial atencién a un posible fuego y tenga
un extintor siempre a mano.

g) Tenga en cuenta que cuando suelde en un techo,
suelo o pared puede originar fuego al otro lado, en
la zona no visible.

h) Garantice siempre suficiente ventilacién en la zona
de trabajo.

i) Use el dispositivo a una temperatura ambiente entre
10 y 40 °C, en una habitacion con poca humedad y
polvo, sin luz solar directa.

)] Si el corte se realiza en un lugar en el que se produce
una ventilacion constante, use un protector contra el
viento.

k) Antes de iniciar el corte hay que adoptar una
posicién estable.

1) No utilice el cortador de plasma para descongelar
tuberias.

m) No corte contenedores que que contengan o
hayan albergado material inflamable. Asegurese de
vaciarlos y limpiarlos en profundidad.

n) Evite trabajar en estancias que puedan contener
particulas de polvo o vapores explosivos.

o) No corte cilindros, tuberias o recipientes que estén
bajo presion.

p)  Antes de empezar con la soldadura, retire de la
zona de trabajo todos los objetos que representen
un riesgo de incendio, tales como bombonas de
butano, mecheros o cerillas.

q)  Aseglrese de respetar la normativa en materia de
seguridad laboral. Tenga siempre un extintor a
mano.

r) No toque partes eléctricas con tensiéon, ya que
corre riesgo de descarga eléctrica o quemaduras. El
el electrodo y la pieza siempre estan bajo tension
cuando el equipo estda encendido. Los circuitos
internos de la maquina también tienen tension
cuando la alimentacion esta encendida.

A ATENCION! Se prohibe realizar cortes cerca de
depositos o barriles con sustancias inflamables.

A ADVERTENCIA! Los niflos y las personas no
autorizadas deben estar asegurados cuando trabajen
con esta unidad.




1.3. MEDIOS DE PROTECCION PERSONAL 1) Mientras no usa el dispositivo, apague todas las Aislami del CICLO DE TRABAJO:
iATENCION! Las chispas del arco de plasma pueden fuentes de alimentacion EEmIEN C2 (8 H F El rendimiento del equipo viene especificado en base
provocar dafios personales. m)  No envuelva su cuerpo con los cables. cafcass al ,ciclo de trabajo” (ED%), es decir, la relacion entre el
a) Utilicg siempre una mé}scara de soldadura o gafasde ~ n) La pieza a cortar debe estar debidamente conectada Grado de proteccién 1S tiempo dle trabajo y enfriamienFo. Este factor puedg yariar
segyrldad con protecciones Iaf(erale& auna tolmg de tierra. ) ; del cuerpo en el mismo equipo, depend|endo de las condlqoqes
b) Utilice ropa de trabajo apropiada para proteger su o) Utilice Unicamente un equipo que esté en buen de trabajo que utilice (amperaje). Este valor indica
piel. estado. Espesor maximo cuanto tiempo puede trabajar el equipo con la corriente
Q) Utilice siempre tapones u otro tipo de proteccion  p) Repare o reemplace inmediatamente las piezas de corte (acero al 25 35 43 seleccionada y se mide de 10 minutos. Con un ciclo de
aydditiva para evitar que las chispas se cuelen en los daﬁaias b | " g carbono) [mm] traba}jo dsl 60% el eguipo pued}tz1 trcz:bajar de manera
oidos. q) Cuando trabaje en altura utilice un arnés de . continua durante 6 minutos, seguido de una pausa para
d)  En el proceso de corte, el arco eléctrico produce seguridad para evitar caidas. Corriente de corte en que los componentes del equipo se enfrien y se active la
grandes cantidades de radiacion visible e invisible ) Mantenga todos los componentes del equipo y ciclo de trabajo del 30A 65A 55A proteccion contra sobrecarga térmica. Exceder el ciclo de
(radiacion ultravioleta e infrarroja) que puede dafar dispositivos de seguridad en el sitio de trabajo. 100% [A] trabajo de forma continuada puede provocar serios dafos
la vista y la piel. s) Mantenga la antorcha lo mas alejada posible del D d . en el equipo.
e) Cuando realice trabajos de corte o soldadura, utilice cuerpo cuando apriete el gatillo. lescarga BEBUEE 10 15 )
siempre ropa protectora resistente, sin trazas de  t) Fije el cable conductor al punto de contacto metalico el corte [s] 3.2. CONEXION DEL EQUIPO
aceite y'resistente alas llamas (lana ylcuero) Ademas adecuado en la pieza a cortar (no a un'eler‘nento que Ignicién del arco din cemEcE HF . La Fonexic’)n eléctrica Qg este gquipo debe ser
porte siempre zapatos de protecciéon, guantes de pueda caerse) o a la mesa de trabajo situada tan realizada por un electricista. El instalador debera
cuero y una careta o pantalla cerca de la cortadora de plasma como sea necesario. Presion de aire de asegurarse de que la maquina esta correctamente
- . . ) - . L 5 39-59 : - :
f) Use una careta de proteccion provista de una u)  Aisle la pinza de tierra cuando no esté conectada a suministro [bar] conectada a tierra, segun lo establecido en la
tonalidad de filtro adecuada para proteger su cara la pieza de trabajo para evitar un contacto accidental . o, normativa vigente.
y ojos cuando realice u observe trabajos de corte al con otro metal. Refrigeracion Gas . Ubique el equipo lo mas cerca posible a la zona de
arco de plasma. ) } ) V) EI p'roductq esta dlsenqdo para ser usado en DimensionesiiAncho trabajo. : )
9) Las normas de seguridad recomiendan una tonalidad interiores. Sin embargo, si ha estado expuesto a la 5 130x505  400x650  400x650 . No conecte cables demasiados largos al equipo. Un
P . ; x profundidad x - S
Nr. 9 (Nr. 8 como minimo) para todos los procesos humedad o la lluvia, se debe comprobar si en su I — x280 x580 x580 cable demasiado largo con una seccién transversal
de corte inferiores a los 300 amperios. Tonalidades interior no se encuentran algunas gotas de agua, lo ! pequefia provoca caidas de tensién y averias en el
inferiores se pueden utilizar solo si el arco eléctrico cual podria provocar un accidente. Peso [kg] 10,2 38 37 equipo.
estd oculto. w)  Después de apagar el equipo compruebe el voltaje = . Las cortadoras de plasma monofasicas deben
h) Utilice siempre gafas de seguridad con protecciones en el condensador de entrada y aseglrese de que Tecnologia IGBT conectarse a un enchufe con toma de tierra.
laterales o una mascara de corte o soldadura. esté a cero. Si no es asi, evite tocar los components iATENCION! Queda prohibido utilizar el equipo si
i) Utilice pantallas protectoras para proteger al usuario del equipo. 3. FUNCIONAMIENTO la instalacion no dispone de un fusible en buen
y a terceras personas contra el deslumbramientoy  x) No moje el dispositivo. 3.1. OBSERVACIONES GENERALES estado!
salpicaduras de soldadura. AN . . . , . El equipo esta previsto para ser utilizado de acuerdo ATENCION: mientras usa el generador eléctrico,
] Informe a terceras personas sobre los riesgos de & ATEN‘T-ION‘ El equipo puede estar bajo tension, aun a las normas de seguridad laboral y segin las debe desconectar la cortadora de la fuente de
observar directamente el arco eléctrico. deSpueSlde haberlo desenchufado de la corriente. indicaciones en la placa técnica (Grado IP, Ciclo de alimentacion, durante su puesta en marcha.
k) Se desaconseja utilizar el aparato sin haber A ATENCION! Aunque en la fabricacion de este aparato trabajo, Voltaje de entrada, etc.).

consultado antes con un médico. Esto se aplica sobre
todo a personas con marcapasos u otros aparatos
dispositivos médicos implantados.

se ha prestado gran importancia a la seguridad,
dispone de ciertos mecanismos de proteccion
extras. A pesar del uso de elementos de seguridad
adicionales, existe el riesgo de lesiones durante el

El fabricante no se hace responsable de los dafos
derivados de modificaciones técnicas no autorizadas
en el equipo.

En caso de averia en el dispositivo, pongase en

4. CONSTRUCCION DEL DISPOSITIVO
S-CUTTER 40PFC

contacto con el servicio técnico del vendedor.
No tape las ranuras de ventilacién: coloque el f'[ J
dispositivo a 20 cm de la pared y a 30 cm de los

A ATENCION! Los rayos del arco pueden quemar los
ojos y la piel.
1.4. PROTECCION CONTRA DESCARGAS ELECTRICAS

funcionamiento, por lo que se recomienda proceder
con precaucion y sentido comuin. .

JATENCION! Las descargas eléctricas pueden ocasionar la
muerte.

2. DATOS TECNICOS

objetos circundantes.
La inclinacién de la superficie sobre la que se coloca

a) Conecte el equipo al enchufe mas cercano a la zona Norgbre e CORTADORA DE PLASMA el dispositivo no debe exceder los 15 grados.
de trabajo para evitar que el cable quede extendido producto . Proteja el dispositivo contra la lluvia, la humedad y la e
por toda la estancia y sobre un suelo que puede S-CUTTER S-CUTTER S-CUTTER luz solar directa.
provocar una descarga eléctrica, chispas o fuego. Modelo A0PEC 100C 120C . No dirija chispas hacia el dispositivo. 6
b)  El contacto con componentes con carga eléctrica . El equipo no debe sostenerse bajo el brazo o cerca
puede provocar una descarga y graves quemaduras. Voltaje [V ~1/ 230/50 400/50 del cuerpo. mﬁ
o} El arco eléctrico y la zona de trabajo estan cargados Frecuencia [Hz] . No utilice el equipo en estancias con un alto nivel )
de corriente. de emision de gas o mucho polvo. Tampoco lleve a
d)  El circuito de alimentacion y los circuitos internos Corriente de corte 20A/88V-  20A/88V- 20A/88V- cabo trabajos de soldadura donde haya importantes SC
de la maquina también tienen tension cuando la 40A/96V  100A/120V 120A/128V emisiones electromagnéticas. —I1C
alimentacion esta encendida. L . Mantenga los dedos, el cabello y la ropa alejados del o C
e)  No toque piezas eléctricas con tension. Eficiencia 85% 87% 86% ventilad%n / paes 0 =
f) Utjlice siempre guantes aislantes y sin perforaciones, Factor de potencia 0,99 0,93 . E_I dispositivo debe estar c_onectado a la toma de
asi como ropa protectora. tierra durante el funcionamiento. -
g)  Aislese de la pieza de trabajo y de la tierra mediante Tension de circuito 320 2008 2072 . Si el LED de sobrecarga térmica se enciende durante
el uso de alfombras o cubiertas aislantes secas. abierto [V] ' g el funcionamiento, pare de trabajar inmediatamente ~ Vista frontal
h)  No toque el arco eléctrico. —r y deje que el dispositivo se enfrie. 1. LED de encendido
i) Antes de la limpieza o cambio del electrodo, Consumo eléctrico 17.31 _ . Cuando el dispositivo se utiliza durante mucho 2. LED de sobrecarga térmica
desconecte la alimentacion. en vacio [W] ' tiempo o con alta corriente, apaguelo solo después 3. LED de baja presion
) Ir)stale y conecte correctamente a tierra este gquipo, Clasificacién CEM clase A de que se haya gnfrigcjo. . esta encendido cuando: o
siguiendo las indicaciones en la normativa vigente. . No apague el dispositivo durante el corte. . se ha producido un cortocircuito entre el electrodo y
Todo equipo que esté instalado o conectado a tierra Ciclo de trabajo . Haga labores de mantenimiento del dispositivo con la boquilla por razones inusuales (se suministra aire
de manera incorrecta constituye un peligro. nominal 50% 40% 20% regularidad y limpie el polvo del interior. de forma intermitente)
k) Compruebe con regularidad el estado de los . al cortar con una pistola sin el electrodo y la

cables con respecto a dafios o partes mal aisladas.
Remplace todo cable que presente deficiencias a
nivel de aislamiento para evitar graves lesiones.
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boquilla instalados (el aire se suministra de forma
intermitente)



o v A~

o~

la presion del aire es baja

parpadea cuando la proteccion de la boquilla no esta
instalada

LED de voltaje

Perilla de ajuste de corriente

Interruptor de modo Run / Set

Run - cortar la pieza de trabajo

Set - prueba de gas

Terminal de salida "+"

Toma de antorcha de plasma

1|

@ 0O
Ca

o 60

v r

Vista trasera

9.
10.
11.

Regulador de gas
Interruptor principal de alimentacién
Cable de alimentacion

S-CUTTER 100C | S-CUTTER 120C

) 4

Vista frontal

uhwN =

Visualizador de corriente
Visualizacién de flujo/presion de gas
LED de funcionamiento de la antorcha
LED de baja presion

Interruptor de modo Run / Set

Run - cortar la pieza de trabajo

Set - prueba de gas

LED de sobrecarga térmica

LED de encendido

Perilla de ajuste de corriente
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9.

10.

@_

Toma de tierra
Conector de antorcha de plasma

Vista trasera

11.
12.
13.
14.
15.

Cable de alimentacion

Interruptor principal de alimentacién
Conexion de entrada de gas
Ventilador

Unidad de filtrado y regulacion

Disefio de antorcha de plasma

1

2
3.
4

Electrodo

Anillo distribuidor
Tobera

Cubierta de la tobera

5. PREPARACION PARA EL USO
CONEXIONES DE GAS

1.

La unidad de filtrado y regulacién debe conectarse a
la entrada de gas y montarse con tornillos en la parte
posterior del dispositivo (se aplica a modelos que no
tienen una unidad de filtrado y regulacién instalada
de fabrica). Debe proporcionarse un recipiente
adecuado si es necesario drenar el condensado
acumulado en el filtro.

Conecte el conducto de gas a la conexion de entrada
del filtro de gas.

07.09.2021

COMPROBACION DE CALIDAD DEL AIRE
Para verificar si hay aceite o humedad en el aire, coloque
el interruptor RUN / SET en la posicién SET.

TIPO DE GAS

El gas puede ser aire o nitrogeno. Se debe utilizar un
regulador de alta presién para cada tipo de gas. El
regulador debe poder suministrar al filtro 155 I/min de
gas a una presion de 3,9 bares.

PREPARACION PARA CORTAR

1.

A
B.
C
D.
E.
F.

07.09.2021

Aseglrese de que el interruptor principal del
dispositivo esté en la posicién "0" (apagado) y
conecte el cable de alimentacion a una toma de
corriente que tenga los parametros especificados
en la placa de caracteristicas del dispositivo.
Conecte el conducto de gas al dispositivo de
suministro de aire.

Conecte la antorcha de plasma a la toma del
dispositivo.

Conecte el cable de toma de tierra, asegurandose
de que la pinza esté bien sujeta a la pieza de
trabajo.

Encienda el dispositivo usando el interruptor
principal de alimentacion.

Botella de gas / Compresor de aire
Manoreductor

Antorcha de plasma

Pieza de trabajo

Pinza de tierra
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6. OPERACION DE CORTE

1) Verifique la conexion del cable de toma de tierra y
la pieza de trabajo, la antorcha de corte, bombona
de gas, regulador y manguera. No fije el cable de
toma de tierra a partes que se desprendan al cortar
el material.

Forma correcta de colocar la pinza de toma de tierra

2) Compruebe que la presion de entrada de gas esté
ajustada a 5 bares.

3) Saque la tapa del regulador (en la parte posterior
del dispositivo), girelo gradualmente para ajustar la
presion del gas a 2,5-5 bares y coloque la tapa de
nuevo.

4) Encienda el dispositivo y ajuste la corriente de corte.

5) Coloque la punta de la antorcha en el borde de la

pieza de trabajo, asegurandose de que la punta
quede en posicidn vertical con respecto a la pieza
de trabajo. Al perforar material, la punta de la
antorcha debe inclinarse alejandose del operador y
de otras personas, para evitar los riesgos provocados
por chispas y metales calientes. La inclinacién de
la antorcha estd pensada para expulsar el metal
fundido y es especialmente importante cuando se
corta material mas grueso. Después de crear el arco,
gire lentamente la antorcha a una posicion vertical.
En los modelos S-CUTTER 100C y S-CUTTER
120C, para comenzar a cortar, primero tire de la
lenglieta de seguridad del botén de la antorcha y, a
continuacién, presione el boton.
JATENCION! El arco de plasma se enciende
inmediatamente cuando se presiona el botén de
la antorcha. Tenga cuidado y mantenga siempre
la antorcha alejada de su cuerpo. El no hacerlo
puede resultar en lesiones graves si se enciende
accidentalmente.

6) Mueva la antorcha uniformemente en la direccion
deseada a una velocidad que asegure una buena
calidad de corte.

7) Mantenga la antorcha ligeramente apoyada contra
la pieza de trabajo o justo encima de ella. Es mas facil
tirar de la antorcha que empujar la antorcha durante
el corte.

8. Cuando haya terminado de cortar, suelte el
interruptor de la antorcha para apagar el arco. El
gas seguira saliendo de la antorcha durante unos
segundos.

9. Después de terminar el trabajo, cierre la valvula
de gas y presione el interruptor de la antorcha
para eliminar los residuos de gas del regulador.
Finalmente, apague el dispositivo y desconéctelo de
la fuente de alimentacion.

7. ELIMINACION DEL EMBALAJE

iConserve el material de embalaje (cartdn, cintas de plastico
y poliestireno) para asi poder devolver el aparato lo major
protegido posible en caso de necesitar una reparacion!



8. TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

Durante el transporte, el dispositivo debe protegerse
contra vibraciones y caidas. No almacene objetos en la
parte superior del aparato. Almacene la maquina de soldar
en un lugar seco y bien ventilado, sin contacto con gases
corrosivos.

9. LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

. Antes de cada limpieza asegurese de que el equipo
se haya enfriado y desenchufelo de la corriente.

. Para su limpieza utilice siempre detergentes no
corrosivos.

. Después de cada limpieza deje que las piezas se
sequen completamente, antes de volver a utilizarlo.

. Conserve el equipo en un lugar seco y ventilado,

protegido de la humedad y radiacion solar.
ATENCION: cualquier operacién en el dispositivo
debe realizarse al menos 5 minutos después de
finalizar el trabajo, para que el dispositivo se enfrie.
Mantenimiento periédico

Es necesario un mantenimiento periédico para que
el dispositivo funcione correctamente.

{ATENCION! Apague la maquina y desconéctela
de la fuente de alimentacién antes de iniciar el
mantenimiento.

CONTROLES REGULARES MANTENIMIENTO
RUTINARIO CADA 6
MESES

« Reemplazar etiquetas
ilegibles

« Verificar el
funcionamiento de todos
los interruptores.

» Comprobar que el
ventilador funciona
correctamente y que sale
aire por la parte trasera de
la maquina.

« Prestar atencion a
vibraciones, ruidos, olores
y fugas de gas durante el
funcionamiento.

« Comprobar que la
antorcha y los cables de
toma de tierra no estén
quemados.

« Comprobar que todas las
conexiones eléctricas no
estén quemadas.

» Comprobar que el cable
de alimentacién no esté
dafiado.

« Aplicar aire limpio y
Seco a presion.

« Revisar las conexiones
eléctricas de la regleta de
entrada / salida, apretar
los tornillos o reemplazar
los oxidados.
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MANTENIMIENTO DE LA ANTORCHA DE CORTE

. Se deben inspeccionar los elementos de la antorcha
en busca de dafios y desgaste. Reemplazar si es
necesario.

. Desconecte el equipo de la fuente de alimentacion

antes de revisar, mantener, limpiar o reparar los
componentes de la antorcha de corte.

Nota: Durante el funcionamiento normal de la
antorcha, una pequefia cantidad de gas escapa a
través del espacio entre el protector y el mango de la
antorcha. No intente apretar demasiado el protector,
ya que esto podria causar dafos irreparables a los
componentes de la antorcha.

10. COMPROBACIONES REGULARES A REALIZAR EN EL

EQUIPO

Examine con regularidad los componentes del equipo

para comprobar su estado de desgaste. Si hay algin

componente dafiado, no utilice el equipo y dirjase

inmediatamente al vendedor.

Qué hacer en caso de problemas?

Pongase en contacto con el vendedor y prepare la siguiente

informacion:

. Numero de factura o de serie (éste Ultimo lo
encontrara en la placa de informaciones técnicas en
el dispositivo)

. En caso de necesidad, tome una foto de la pieza
averiada.
. Cuanto mas detallada sea la informacion que

nos aporte, mas rapido y exacto podra ser el
diagndstico de nuestro servicio post-venta. jCuanto
mas detallada sea la informacion, antes podremos
ayudarle!
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S-CUTTER 100C | S-CUTTER 120C
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Umwelt — und Entsorgungshinweis

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Riadern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die 6ffentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1 RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgerdten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz sie¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na $rodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadéw elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Gora | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.de

expondo.com




