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BEDIENUNGSANLEITUNG

TECHNISCHE DETAILS

Produktname Schwei-  SchweiB-  Schweil3-

vorhang  vorhang schutz-
mit wand
Gestell

Modell SWS03 SWS04  SWS02N

Schirmabmessun- 2390x0,4x1750

gen [mm]

Abmessungen des - 2390x1960

Rahmens [mm]

Schirmmaterial UV-bestandiger, feuerfester

Kunststoff

Lichttransmission 09 0,93
basierend auf einer

Lichtquelle A>

0.0001 [%]

Spektrale Durchlas- < 0,002
sigkeit fur Wellen-

langen 210nm=<A

<313nm [%]

Spektrale Durchlas- <3
sigkeit fiir Wellen-

langen 313nm<A

<400nm [%]

Gefahrenstufe 0,66 0,6
<1 (400nm<A

<1400nm)

Lichtdurchlassigkeit 0,66 0,63

basierend auf der
Lichtquelle A nach
der Einwirkung von
UV-Licht [%]

Relative Anderung 11 29,6
der Lichtdurchlas-

sigkeit nach UV-

Bestrahlung [%]

Gefahrenstufe 0,21 0,59
<1 (400nm=<A

<1400nm) nach

Einwirkung von

UV-Strahlen

Material der Rah- -- Stahlkonstruktion,
menkonstruktion Kunststoffrader
Schirmgewicht [kg] 2,4

Gewicht - 6,35

der Stellage [kg]

ANWENDUNGSGEBIET

Die  SchweiBerschutzwand  ist  eine individuelle
Schutzvorrichtung, die den Arbeitsbereich umschlieBen
und sichern soll. Es schiitzt Ihre Mitarbeiter vor Lichtbégen,
Funken und Splittern.

Fiir alle Schaden bei nicht zweckgemaBer Verwendung
haftet allein der Betreiber.

ZUSAMMENBAU DER STELLAGE

o0 00Q

Setzen Sie die Schutzwand zusammen, indem Sie die
Elemente so anbringen, dass sie sich an den in der
Abbildung angegebenen Stellen befinden.

1. Die mit den Nummern 1, 2, 9, 4 und 5
gekennzeichneten Elemente der Schutzwand sind
mit dem Riegel verbunden.

2. Die Element Nr. 3 dient zur Befestigung weiterer
Stellageteile. Sie werden auf Element 1 angebracht, das
zwischen den Schnappverschliissen positioniert ist.

3. Element Nr. 5 und Element Nr. 6 werden mit einer
Fliigelschraube befestigt.
4. Die Gewindestifte 7 (mit Bremse) und 8 (ohne Bremse)

werden in die Locher in der Basis des Standers (Nr. 6)
eingesetzt und mit der Mutter verschraubt.
5. Die Stellage ist jetzt einsatzbereit.

HINWEISE ZUR VERWENDUNG

. Die SchweiBerschutzwand erfiillt die Anforderungen
der Norm EN SO 25980.
. An dem Schirm befinden sich um den gesamten

Umfang herum Offnungen, die mithilfe der im Set
enthaltenen Kabelbinder zur Montage dienen.

. Die Stellage verfligt Uber Plastikrader, um die
Konstruktion —problemlos auf glatter Oberflache
bewegen zu kénnen. Zwei der Rader haben eine Bremse.

. Uberpriifen Sie nach jedem Gebrauch, ob das
Produkt beschadigt ist.

. Verwenden Sie niemals ein defektes Produkt.

. Kunststoffteile nicht mit Losungsmitteln reinigen.

Benzin, Verdiinnungsmittel, Benzol, Alkohol oder Ol
kénnen die Kunststoffteile beschadigen. Mit einem
weichen Tuch mit Wasser und Seife reinigen.
. Zum Reinigen der Stellage-Oberflachen
ausschlieBlich nicht dtzende Substanzen verwenden.
. Sichern Sie das Produkt wéhrend des Transports
gegen versehentliche Beschadigung.
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USER MANUAL

TECHNICAL DATA

Product name Welding Curtain/

Welding Screen

Model SWS03 SWS04  SWSO02N

Screen dimensions 2390x0.4x1750

[mm]

Stand dimensions [mm] -- 2390x1960

Used materials (screen) uv resistant, flame
retardant plastic

Light permeability 0.9 0.93

based on an A>0.0001
light source [%]

Spectral transfer < 0.002
ratio for wave length
210nm<A<313nm [%]

Spectral transfer <3
ratio for wave length
313nm<A<400nm [%]

Hazard level <1 0.66 0.6
(400nm<A<1400nm)
Light permeability 0.66 0.63

based on an A light
source after exposure
to UV rays [%]

Relative change in 11 29.6
light permeability after
exposure to UV rays [%]

Hazard level <1 0.21 0.59
(400nm<A<1400nm)

after exposure to UV

rays

Used materials (stand) —-— Steel frame, plastic
wheels

Screen weight [kg] 24
Stand weight [kg] == 6.35

AREAS OF APPLICATION

The welding screen is a personal protection equipment
item designed to separate and protect the working area.
It is used to protect workers from the welding arc light,
sparks and spatter.

The user is responsible for any damage resulting from
non-intended use of the device.

Rev. 22.03.2022

ASSEMBLING THE STAND
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Assemble the stand by connecting the individual elements
so that they are aligned according to the positions marked
on the diagram.

1. Connect stand elements marked with numbers 1, 2,
9, 4 and 5 using snap fasteners.

2. Use elements number 3 to connect to another
stand. Place them over element 1 between the snap
fasteners.

3. Use a wing bolt to attach element number 5 to

element number 6.

4. Place threaded wheel pins 7 (with brake) and 8
(without brake) in the stand base (element number
6) and tighten with nut.

5. The stand is ready for use.

USE GUIDELINES

. The welding screen is compliant with EN ISO 25980
standard.

. There are eyelets along the entire circumference of
the screen for attaching the screen using cable ties
included in the accessories.

. The stand is equipped with plastic wheels so that it
can be moved over flat surfaces. There are brakes on
two of the wheels.

. Inspect for damage after each use.
. Do not use if the product is damaged.
. Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such

as gasoline, thinner, benzene, alcohol, ammonia and
oil may damage and crack plastic parts. Do not wipe
them with such solvents. Wipe plastic parts with
a soft cloth lightly dampened with soapy water.

. Clean stand surface using detergents free from
corrosive substances.
. Secure the product against accidental damage

during transport.
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INSTRUKCJA OBStLUGI

DANE TECHNICZNE

Nazwa produktu Ekran Spawalniczy

Model SWS03 SWS04  SWSO02N
Wymiary ekranu [mm] 2390x0,4x1750
Wymiary stelazu [mm] -- 2390x1960
Materiat wykonania Odporny na promieniowanie
ekranu UV, ognioodporny plastik
Przepuszczalnosé 09 0,93
Swietlna oparta na

zrédle $wiatta A>0.0001

[%]

Transmitancja < 0,002

spektralna dla dtugosci
fal 210nm=<A<313nm
[%]

Transmitancja <3
spektralna dla dtugosci
fal 313nm<A<400nm

[%]

Poziom zagrozenia <1 0,66 0,6
(400nm<A<1400nm)

Przepuszczalnos¢ 0,66 0,63

Swietlna oparta

na zrédle Swiatta

A po naswietlaniu
promieniami UV [%]

Wzgledna zmiana 11 29,6
przepuszczalnosci

Swietlnej po

naswietlaniu

promieniami UV [%]

Poziom zagrozenia <1 0,21 0,59
(400nm<A<1400nm)

po naswietlaniu

promieniami UV

Materiat wykonania == Stalowa

stelazu konstrukgja,
plastikowe kotka

Waga ekranu [kg] 24

Waga stelazu [kg] -- 6,35

OBSZAR ZASTOSOWANIA

Ekran spawalniczy jest Srodkiem ochrony indywidualnej
przeznaczonym do odgrodzenia i zabezpieczenia
przestrzeni roboczej. Stuzy do ochrony wspdtpracownikéw
przed $wiattem tuku elektrycznego, iskrami oraz
odtamkami.

Odpowiedzialnos¢ za wszelkie szkody powstate
w wyniku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi uzytkownik.

SKLADANIE STELAZA

0000

Ztozy¢ stelaz taczac ze soba poszczegdlne elementy tak, aby

znajdowaty sie w migjscach odpowiednio oznaczonych na rysunku.

1. Elementy stelaza oznaczone numerami 1,2, 9,4 i 5
faczy sie na zatrzask.

2. Elementy nr 3 stuza do dotaczenia kolejnego
stelaza. Naktada sie je na element 1, umiejscawiajac
pomiedzy zatrzaskami.

3. Element nr 5 z elementem nr 6 mocuje sie sruba
motylkowa.
4. Gwintowane trzpienie kotek 7 (z hamulcem) i 8 (bez

hamulca) umieszcza sie w otworach w podstawie
stojaka (el. Nr 6) oraz zakreca nakretka.
5. Stelaz jest gotowy do uzytku.

WSKAZOWKI UZYTKOWANIA

. Ekran spawalniczy spetnia wymagania normy EN ISO
25980.
. Na ekranie na catym obwodzie znajdujg sie oczka

stuzagce do montazu ekranu za pomocg opasek
zaciskowych znajdujacych sie w akcesoriach.

. Stelaz posiada plastikowe kotka umozliwiajace
bezproblemowe przesuwanie go po pfaskiej
powierzchni. Dwa z kétek posiadaja hamulec.

. Po kazdym uzyciu kontrolowad, czy produkt nie ulegt
uszkodzeniu.

. Nigdy nie uzywac uszkodzonego produktu.

. Nie nalezy wyciera¢ elementéw z tworzyw
sztucznych  rozpuszczalnikami.  Rozpuszczalniki

takie jak benzyna, rozcienczalnik, benzen, alkohol,
amoniak czy olej moga zniszczy¢ elementy z tworzyw
sztucznych. Elementy te czysci¢ przy uzyciu miekkiej
Sciereczki zwilzonej wodg z mydtem.

. Do czyszczenia powierzchni stelaza nalezy stosowac
wytacznie Srodki niezawierajace substancji zracych.
. Na czas transportu zabezpiecza¢ produkt przed

przypadkowymi uszkodzeniami.
Rev. 22.03.2022
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NAVOD K OBSLUZE

TECHNICKE UDAJE

Nazev vyrobku Svareci zavés

Model SWS03  SWS04  SWS02N
Rozméry zastény [mm] 2390x0,4x1750
Rozméry ramu [mm] -- 2390x1960

odolné vici UV zéreni,
ohnivzdorny plast

Material zastény

Svételna propustnost 09 0,93
zaloZena na svételném
zdroji A>0.0001 [%]

Spektralni transmitance < 0,002
pro vinovou délku
210nm<A<313nm [%]

Spektralni transmitance <3
pro vinovou délku
313nm<A<400nm [%]

Prah nebezpecnosti <1 0,66 0,6
(400nm<A<1400nm)
Svételna propustnost 0,66 0,63

zaloZena na svételném
zdroji A po UV ozéreni
[%]

Relativni zména 11 29,6
svételné propustnosti
po UV ozareni [%]

Préah nebezpecnosti <1 0,21 0,59
(400nm<A<1400nm) po
UV ozéreni

Provedeni ramu -— ocelovy ram,

plastova kolecka

Hmotnost zastény [kg] 24
Hmotnost ramu [kg] -- 6,35

OBLAST POUZITI

Svéreci zasténa je osobnim ochrannym prostiedkem
uréenym pro oddéleni a ohrazeni pracovniho prostoru.
Slouzi k ochrané spolupracovnikli proti vybojim
elektrického oblouku, jiskrdm a stfepinam.

Odpovédnost za veskeré skody vzniklé v dusledku
poutziti zafizeni v rozporu s urenim nese uzivatel.

Rev. 22.03.2022

POSKLADANI RAMU
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Ram poskladejte spojenim jednotlivych dilG tak, aby se

nachazely na stejnych mistech jako na obrazku.

1. Dily ramu oznacené Cisly 1, 2,9, 4 i 5 spojte prezkami.

2. Dily 3 slouzi pro pripojeni dalSiho rdmu. Nasazuji se
na dil 1 umisténim mezi pfezky.

3. Dil 5 se spojte s dilem ¢. 6 motylkovym Sroubem.
Zavitové koliky kolecek 7 (s brzdou) a 8 (bez
brzdy) vlozte do otvord v zékladné zastény (dil 6)
a zasroubujte matici.

5. Ram je pripraven k poufziti.

NAVOD K POUZIVANI

. Zasténa spliuje pozadavky normy EN 1SO 25980.

. Po celém obvodu zastény se nachazeji ocka pro
montaz zastény pomoci upinacich paskud prilozenych
v prislusenstvi.

. Ram ma plastova kolecka umoznujici bezproblémové
presunovani po rovném povrchu. Dvé kolecka maji
brzdu.

. Po kazdém pouziti kontrolujte, zda se vyrobek
neposkodil.

. Nikdy nepouzivejte poskozeny vyrobek.

. Dily z umélé hmoty nevytirejte rozpoustédly. Takova

rozpoustédla jako je benzin, fedidlo, benzen, alkohol,
amoniak ¢i olej mohou ponicit dily z umélé hmoty.
Tyto casti je nutno cistit pomoci mékkého hadfiku
navlhéeného vodu a mydlem.

. K ¢isténi povrchu ramu pouzivejte pouze pripravky
neobsahujici leptavé latky.
. Po dobu prepravy zabezpelte vyrobek proti

néhodnému poskozeni.




MANUEL DUTILISATION

DETAILS TECHNIQUES
Nom du produit
Modéle

Dimensions de I'écran
[mm]

Dimensions du cadre
[mm]

Matériau de I'écran

Transmission lumineuse
basée sur une source
lumineuse de A>;0.0001
[%]

Perméabilité spectrale
pour la longueur d'onde
210nm<A<313nm [%]

Perméabilité spectrale
pour la longueur d'onde
313nm<A<400nm [%]

Niveau de risque <;1
(400nm<A<1400nm)

Transmission lumineuse
basée sur une source
lumineuse A apres
rayons UV [%]

Changement relatif de
la transmission de la
lumiére aprées rayons
UV [%]

Niveau de risque <;1
(400nm<A<1400nm)
apres exposition aux
rayons UV

Matériau du cadre

Poids de I'écran [kg]
Poids du cadre [kg]

UTILISATION

SWS03  SWS04

Rideaux de soudure
SWS02N
2390x0,4x1750

- 2390x1960

Plastique réfractaire,
résistant aux UV

0,9 0,93
< 0,002
<3
0,66 0,6
0,66 0,63
1" 29,6
0,21 0,59

== Structure en acier,
roues en plastique

24
== 6,35

FR

Le rideau de soudure est un dispositif de protection
individuel qui permet de fermer et de sécuriser votre
espace de travail. Il permet de protéger les personnes
environnantes des rayons lumineuy, étincelles et éclats.
L'utilisateur assume toute responsabilité en cas de
dommages liés a un usage inapproprié de I'appareil.

ASSEMBLAGE DU STAND

0009

Montez I'écran de protection en plagant les différents
éléments comme sur l'illustration.

1.

2.

5.

Les éléments désignés par les numéros 1,2, 9,4 et 5
sont reliés par un systéme de verrouillage.

L'élément n° 3 sert a fixer des piéces de support
supplémentaires. Ils doivent étre montés sur
I'élément 1 qui est positionné entre les fermetures
a cliquets.

Les éléments n°5 et 6 sont a fixer avec une clé
a molette.

Les vis sans téte 7 (avec frein) et 8 (sans frein) sont
a insérer dans les trous de la base du pied (N°6) et
a sécuriser avec un écrou.

Le cadre est maintenant prét-a-l'emploi.

INFORMATIONS RELATIVES A L'UTILISATION

Le rideau de soudure répond a la norme EN ISO
25980.

Tous les trous de montage se trouve dans la
circonférence de I'écran et doivent étre utilisés avec
les attaches fournies.

Le cadre dispose de roues en plastique pour pouvoir
déplacer la structure en toute facilité sur une surface
plate. Deux des roues sont équipées de freins.
Controlez I'état du matériel apres chaque utilisation.
N'utilisez jamais du matériel défectueux.

Ne pas nettoyer les parties en plastique avec des
solvants. L'essence, les diluants, le benzéne, I'alcool
ou l'huile peuvent endommager les piéces en
plastique. Nettoyez-les avec un chiffon doux, de
I'eau et du savon.

N'utilisez que des substances non corrosives pour
nettoyer les surfaces du cadre.

Protégez I'appareil contre tout dommage mécanique
qui pourrait se produire pendant le transport.

Rev. 22.03.2022

ISTRUZIONI

DETTAGLI TECNICI

Nome del prodotto

Modello

Dimensioni dello
schermo [mm]

Dimensioni del telaio
[mm]

Materiale dello schermo

Trasmissione della luce
basata su una sorgente
luminosa A>0,0001[%].

Permeabilita spettrale
per lunghezze d'onda
210nm<A<313nm [%]

Permeabilita spettrale
per lunghezze d'onda
313nm<A<400nm [%]

Livello di pericolo < 1
(400nm<A<1400nm)

Permeabilita della luce
basata sulla sorgente
luminosa A dopo
influsso di luce UV [%]

Cambiamento relativo
della permeabilita
della luce dopo
irraggiamento UV [%]

Livello di pericolo < 1
(400nm<A<1400nm)
dopo l'esposizione
araggi UV

Materiale di costruzione
del telaio

Peso dello schermo [kg]

Peso del ripiano [kg]

INDICAZIONI D'USO

SWS03

PER L’USO

Parete di protezione per
saldatura

SWS04
2390x0,4x1750

SWS02N

= 2390x1960

Resistente ai raggi UV,
plastica ignifuga

09 0,93
< 0,002
<3
0,66 0,6
0,66 0,63
" 29,6
0,21 0,59

== Struttura in
acciaio, ruote in
plastica

24
= 6,35

La parete di protezione per la saldatura & un dispositivo di
protezione individuale che serve per circoscrivere la zona
di lavoro e renderla sicura. Protegge i lavoratori da archi

luminosi, scintille e schegge.

L'operatore é responsabile di tutti i danni derivanti da

un uso improprio.

Rev. 22.03.2022

MONTAGGIO DELLA STRUTTURA
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Montare la parete, posizionando gli elementi come
indicato nella figura.

1. Gli elementi della parete contrassegnati dai numeri
1,2,9,4 e 5 sono da collegare con la sbarra.
2. Gli elementi numero 3 servono per il fissaggio delle

altre parti della struttura. Vanno fissati sull'elemento
1, che ¢ posizionato fra le chiusure a scatto.

3. Gli elementi 5 e 6 vengono fissati mediante una vite
ad alette.

4, Le barre filettate 7 (con freni) e 8 (senza freni)
devono essere inserite nella base del supporto (nr. 6)
e avvitate mediante la madrevite.

5. La struttura e ora pronta per essere utilizzata.

INDICAZIONI PER L'USO

. Il pannello di protezione per la saldatura soddisfa
i requisiti della norma EN SO 25980.
. Sullo schermo, lungo tutto il perimetro, si trovano

delle aperture che, con laiuto delle fascette
contenute nel set, servono per il montaggio.

. La struttura e dotata di ruote di plastica, per muovere
la parete senza problemi su superfici lisce. Due delle
ruote sono dotate di freni.

. Controllare dopo ogni utilizzo se il prodotto
e danneggiato.

. Non usare mai un prodotto difettoso.

. Non pulire le parti in plastica con solventi. Benzina,

diluenti, benzolo, alcol o olio possono danneggiare
le parti in plastica. Pulire con un panno morbido
e con acqua e sapone.

. Per la pulizia delle superfici non utilizzare sostanze
corrosive.
. Durante il trasporto, proteggere a dovere il prodotto

in modo da non danneggiarlo.




MANUAL DE

DATOS TECNICOS

Nombre del producto Cortina de soldadura

Modelo SWS03 SWS04 SWSO02N
Medidas de la pantalla 2390x0,4x1750

[mm]

Dimensiones del marco -- 2390x1960

[mm]

Plastico refractario resistente
a rayos UV

Material de la pantalla

Transmision de luz 09 0,93
basada en una fuente
de A>0.0001 [%]

Impermeabilidad

de espectro para
longitudes de onda
210nm<A<313nm [%]

< 0,002

Impermeabilidad <3
de espectro para

longitudes de onda

313nm<A<400nm [%]

Nivel de proteccion <;1 0,66 0,6
(400nm<A<1400nm)

Transparencia basada 0,66 0,63
en una fuente luminica

A para efectos de rayos

UV [%]

Cambio relativo de 11 29,6
transparencia a rayos
UV [%]

Nivel de proteccion <;1 0,21 0,59
(400nm<A<1400nm)

para efectos de rayos

uv

Material de la -— Estructura de

estructura acero, ruedas de
plastico

Peso de la pantalla [kg] 2,4

Peso de la estructura -- 6,35

tka]

AMBITO DE APLICACION

La cortina de soldadura es un dispositivo protector de
seguridad individual que circunda el lugar de trabajo
y lo asegura. Protege a terceros del arco eléctrico, chispas
y esquirlas.

El usuario es responsable de los daiios derivados de un
uso inadecuado del aparato.

MONTAJE DE LA ESTRUCTURA

0000

Monte la estructura conectado los elementos entre si tal
y como se indica en la imagen.

1.

2.

3.

4.

5.

Los elementos marcados en la imagen con los
numeros 1,2, 9, 4y 5 se unen mediante la barra.

El elemento n° 3 sirve para fijar a otra estructura.
Quedara fijado al elemento 1 de la otra estructura.
Los elementos 5y 6 deben ensamblarse con tuercas
de mariposa.

Los tornillos prisioneros de las ruedas 7 (con freno)
y 8 (sin freno) deben introducirse en los orificios en la
base del marco (n° 6) y fijarse con tuercas.

La estructura esta ahora lista para su uso.

RECOMENDACIONES DE USO

El protector de soldadura cumple la normativa EN
1SO 25980.

Alrededor de la pantalla se encuentran orificios para
fijar la cortina al marco mediante bridas.

La estructura dispone de ruedas de plastico
para desplazar la pantalla sobre superficies lisas
facilmente. Dos de las ruedas tienen freno.

Examine después de cada uso si el producto esta
dafiado.

Nunca utilice el producto si estuviera defectuoso.
No limpie las piezas de plastico con disolventes.
Gasolina, disolventes, benzol, alcohol o aceite
pueden deteriorar las piezas de plastico. Para realizar
la limpieza, utilice un pafio suave con agua y jabon.
Para limpiar la superficie de la estructura utilice
exclusivamente sustancias no corrosivas.

Asegure el producto contra posibles dafios durante
transporte.
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KEZELESI

MUSZAKI ADATOK
Termék neve
Modell

A védofeliilet mére-
tei [mm]

Az allvany méretei
[mm]

A védbelem
anyaga

Fényateresztés A>
0,0001 [%] fényfor-
ras alapjan

Spektralis ateresz-
téképesség 210
nm <A <313nm
hullamhosszon [%]

Spektralis ateresz-
téképesség 313
nm < A <400 nm
hulldamhosszon [%]

Veszélyességi szint
<1 (400nm<A <
1400nm)

Fényateresztés

A fényforras alapjan
UV-sugarzasnak
vald kitettség utan
[%]

A fényateresztd
képesség relativ
valtozésa UV-su-
garakkal torténé
besugarzas utan
[%]

Veszélyességi szint
<1 (400nm=A <
1400nm) UV-su-
garzassal torténé
besugarzas utan

A vaz anyaga

A védbelem sulya
tkal

A vaz sulya [kg]

ALKALMAZAS| TERULET

A hegesztévédd egy személyi

SWS03

UTMUTATO

Hegesztévédo
SWS04
2390x0,4x1750

SWS02N

= 2390x1960

UV-allo, tizallé6 manyag,

09
< 0,002
<3
0,66
0,66
11
0,21

0,93

0,6

0,63

29,6

0,59

-= Acélszerkezet,
mUanyag kerekek

24

== 6,35

védbeszkoz,

amelyet

a munkaterilet elkllonitésére és biztositasara terveztek.
A munkatarsak elektromos iv fényétdl, a szikratol és
tormelékektdl valé védelmére szolgal.

A felhasznalo

felel6s

a nem

hasznalatbél ered6 barmilyen karokért.
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rendeltetésszerii

A VAZ OSSZESZERELESE

INSTRUCCIONES

o0 00Q

Szerelje Ossze a vazat az egyes elemek a rajzon megjelélt
modon vald Gsszeillesztésével.

1. Az 1,2, 9, 4 és 5 szammal jelolt vazelemek retesszel
kapcsolodnak Ossze.

2. A 3-as szam( elemek egy Ujabb véz rogzitésére
szolgélnak. Ezeket az 1. elemre kell helyezni, a reteszek
kozé elhelyezve.

3. Az 5-6s a 6-os elemmel szarnyas csavarral kell
rogziteni.

4. A7 (fékkel felszerelt) és 8 (fék nélkuili) kerekek menetes
orsoit az allvany aljan lévé furatokba kell helyezni ( 6.),
majd meg kell hizni az anyat.

5. A vaz hasznalatra kész.

TANACSOK A GEP HASZNALATAHOZ

A hegesztévédé megfelel az EN ISO 25980 szabvany
kovetelményeinek.

A hegesztévédo teljes keriiletén flizélyukak talalhatok,
hogy a véddelemet a kabelkotegeldk segitségével
felszerelhessiik.

A vaz mulanyag kerekekkel rendelkezik, amelyek
lehetévé teszik, hogy sik feliileten kénnyen
mozgathato legyen. Két keréken van fék.

Minden hasznalat utan ellenérizze, hogy a termék
nem sérlilt-e.

Soha ne hasznaljon sérilt terméket.

A mUanyag részeket ne torolje olddszerrel. Az
olyan oldoszerek, mint a benzin, higité, benzol,
alkohol, amménia vagy olaj karosithatjak a mlianyag
alkatrészeket. Ezeket az elemeket szappanos vizzel
megnedbvesitett puha ruhaval takaritsa meg.

A vaz feluletének tisztitdsara csak mard anyagoktol
mentes tisztitdszereket szabad hasznalni.
Védje a terméket a széllitas kozbeni
sériilésektdl.

véletlen



BRUGSVEJLEDNING

TEKNISKE DATA
Produktnavn
Model

Svejseskaerm
dimensioner [mm)]

Stativ dimensioner
[mm]

Skaerm
materiale

Lystransmission baseret
pa en lyskilde A>
0,0001 [%]

Spektral transmittans
for belgelaengder
210nm< A <313nm [%]

Spektral transmittans
for belgelaengder
313nm< A £400nm [%]

Fareniveau <1 (400nm<
A <£1400nm)

Lystransmission baseret
pa lyskilde A efter
eksponering for UV-
straler [%)]

Relativ aendring

i lystransmission efter
bestraling med UV-
straler [%]

Fareniveau <1 (400nm<
A £1400nm) efter
bestraling med UV-
straler

Stativmateriale

Skaermvaegt [kg]
Stativvaegt [kg]

ANVENDELSESOMRADE
Svejseskaermen er et

gnister og snavs.

Brugeren er ansvarlig for enhver skade, der skyldes

Svejseskaerm
SWS04  SWS02N
2390x0.4x1750

SWS03

== 2390x1960

UV-bestandig, brandsikker

plast

0.9 0.93
< 0.002

<3
0.66 0.6
0.66 0.63
" 29.6
0.21 0.59

-— Stalkonstruktion,
plasthjul

24
== 6.35

personligt

brug i modstrid med den tilsigtede anvendelse.

beskyttelsesudstyr
designet til at adskille og sikre arbejdsomradet. Det bruges
til at beskytte kolleger mod lys fra en elektrisk lysbue,

STATIVSAMLING

00 0Q

o (1]

S
(]

(7
/00
{10} 9

Saml stativet ved at samle de enkelte elementer, sa de er pa

de steder, der er markeret pé tegningen.

1. Stativelementerne markeret med numrene 1, 2, 9, 4
og 5 er forbundet med en Ias.

2. Elementer nr. 3 bruges til at fastgere endnu et stativ.
De skal saettes pé element 1, placeret mellem lasene.

3. Element nr. 5 og element nr. 6 skal monteres med
en vingeskrue.
4. De gevindskarne spindler pa hjulene 7 (med bremse)

og 8 (uden bremse) er placeret i hullerne i bunden af
stativet (element 6) og spaend matrikken.
5. Rammen er klar til brug.

BRUGSANVISNINGER

. Svejseskaermen opfylder EN ISO 25980 standarder.

. P4 hele skaermens omkreds er der monteringsgjne
til skaermen med brug af spaendeklemmer inkluderet
i tilbeharet.

. Stativet har plastikhjul, der ger det nemt at flytte den
pa en flad overflade. To af hjulene har bremse.

. Kontroller produktet for skader efter hver brug.
. Brug aldrig et beskadiget produkt.
. Ter ikke plastikdele af med oplgsningsmidler.

Oplgsningsmidler som benzin, fortynder, benzen,
alkohol, ammoniak eller olie kan beskadige
plastikdele. Renggr disse elementer med en blad
klud fugtet med saebevand.

. Brug kun midler, der ikke indeholder setsende stoffer
til at rengere overfladen af stativet.

. Beskyt produktet mod utilsigtet beskadigelse under
transport.
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KAYTTOOH]JE

TEKNISET TIEDOT

Tuotteen nimi Hitsausnayttod

Malli SWS03 SWS04 SWS02N
Nayton mitat [mm] 2390x0,4x1750
Rungon mitat [mm] -- 2390x1960

Rakennusmateriaali
nayttoé

UV-kestéva, palonkestava
muovi

Valonlapaisevyys 09 0,93
valonlahteen

A perusteella>0,0001

[%].

Spektrinen
lapéisykerroin
aallonpituudella 210
nms< A €313 nm [%].

< 0,002

Spektrinen lapaisykyky <3
aallonpituudella 313
nm< A <400 nm [%)].

Vaarataso <1 (400 0,66 0,6
nm<A<1400 nm)

Valonlapaisevyys 0,66 0,63
valonldhteen

A perusteella UV-

sateilytyksen jalkeen

[%)].

Suhteellinen muutos 11 29,6
valonlapaisevyydessa

UV-sateilytyksen jalkeen

[%].

Vaarataso <1 (400nm< 0,21 0,59
A £1400nm) UV-
sateilytyksen jalkeen.

Rungon materiaali -— Terasrakenne,

muovipyoréat
Nayton paino [kg]. 2,4
Rungon paino [kg]

6,35

SOVELLUSALUE

Hitsaussuoja on henkildkohtainen suojavaruste, joka
on tarkoitettu tydalueen rajaamiseen ja turvaamiseen.
Sita kaytetdan suojaamaan tyGtovereita valokaarivalolta,
kipingilta ja sirpaleilta.

K&dyttdja on vastuussa vadrinkdytostd aiheutuvista
vahingoista.

Rev. 22.03.2022

RUNGON TAITTAMINEN

0000

Kokoa runko kiinnittamalla yksittéiset osat siten, ettd ne ovat

piirustukseen merkityissa paikoissa.

1. Kehyselementit numeroilla 1, 2,9, 4 ja 5 napsautetaan
yhteen.

2. Elementtejd nro 3 kaytetdan toisen kehyksen
kiinnittdmiseen. Ne sijoitetaan elementtiin 1, joka
sijaitsee salpojen vélissa.

3. Elementti nro 5 kiinnitetdan elementtiin nro 6
sormiruuvilla.

4. Kierretapit 7 (jarrulliset) ja 8 (jarruttomat) tydnnetaan
jalustan pohjassa oleviin reikiin (el. nro 6) ja ruuvaa
mutteri kiinni.

5. Teline on kayttovalmis.

KAYTTOOHJEET

. Hitsausnaytto on standardin EN ISO 25980 mukainen.

. Nayton ympaérilla on lapivientid varten lapiviennit,

joiden avulla naytto voidaan kiinnittaa lisavarusteisiin
siséltyvilla kaapelisiteilla.

. Runko on varustettu muovisilla pyorilla, joiden avulla
sitd voidaan siirtaa vaivattomasti tasaisilla pinnoilla.
Kahdessa pyo6rassa on jarru.

. Tarkista tuote jokaisen kayttokerran jalkeen
vaurioiden varalta.

. Ala koskaan kayta vaurioitunutta tuotetta.

. Ala pyyhi muoviosia liuottimilla. Liuottimet, kuten

bensiini, ohenne, bentseeni, alkoholi, ammoniakki tai
6ljy, voivat vahingoittaa muoviosia. Puhdista nama
osat saippuavedelld kostutetulla pehmeélla liinalla.

. Rungon pinnan puhdistamiseen saa kayttda vain
syovyttamattomia aineita.
. Suojaa tuote vahingoittumiselta kuljetuksen aikana.



GEBRUIKSAANWIJZING

TECHNISCHE GEGEVENS
Naam product
Model

Afmetingen scherm
[mm]

Afmetingen frame [mm]

Materiaal
scherm

Lichtdoorlatendheid op
basis van lichtbron A>
0,0001 [%]

Spectrale transmissie
voor golflengten
210nm< A £313nm [%)]

Spectrale transmissie
voor golflengten
313nm< A <400nm [%)]

Risiconiveau <1
(400nm< A <1400nm)

Lichtdoorlatendheid op
basis van lichtbron A na
UV-bestraling [%]

Relatieve verandering
in lichttransmissie na
UV-bestraling [%]

Risiconiveau <1
(400nm< A <£1400nm)
na UV-bestraling

Materiaal frame

Gewicht scherm [kg]
Gewicht frame [kg]

GEBRUIKSBESTEMMING

Lasscherm
SWS03  SWS04

2390x0,4x1750

SWS02N

-- 2390x1960
UV-bestendig, brandwerend
kunststof

09 0,93

< 0,002

<3

0,66 0,6

0,66 0,63

-— Staalconstructie,
plastic wielen

24
- 6,35

NL

Het lasscherm is een persoonlijke beschermingsuitrusting
om de werkruimte af te schermen en te beveiligen. Het
wordt gebruikt om collega’s te beschermen tegen licht van
een elektrische boog, vonken en scherven.
Gebruiker is verantwoordelijk voor eventuele schade
veroorzaakt door niet-beoogd gebruik.

OPZETTEN VAN FRAME

00 0e

Monteer het frame door de afzonderlijke elementen samen
te voegen zodat ze op de in de afbeelding gemarkeerde
plaatsen staan.

1. De elementen van het frame gemarkeerd met
nummers 1, 2, 9, 4 en 5 zijn verbonden met een
vergrendeling.

2. Elementen nr. 3 worden gebruikt om een ander frame
te bevestigen. Ze worden op het element 1 tussen de
vergrendeling geplaatst.

3. Element nr 5 wordt aan element nr 6 bevestigd met
een vleugelmoer.
4. De draadspindels van de wielen 7 (met rem) en 8

(zonder rem) worden in de gaten in de voet van de
standaard geplaatst (el. 6) en draai de moer vast.
5. Het frame is klaar voor gebruik.

GEBRUIKSAANWIZING

. Het lasscherm voldoet aan de normering EN ISO
25980.
. Over de hele omtrek van het scherm zijn er oogjes

om het scherm te bevestigen met behulp van
kabelbinders die bij de accessoires zijn inbegrepen.

. Het frame beschikt over plastic wielen voor het
probleemloos verplaatsen over een effen ondergrond.
Twee van de wielen beschikken over een rem.

. Controleer na ieder gebruik of het product niet is
beschadigd.

. Gebruik product nooit als deze beschadigd is.

. Neem de plastic onderdelen niet af met
oplosmiddelen.  Oplosmiddelen  zoals benzine,
verdunner, benzeen, alcohol, ammoniak of olie
kunnen kunststof onderdelen beschadigen. Reinig
deze elementen met een zachte doek bevochtigd met
zeepsop.

. Voor reiniging van het oppervlak mogen alleen niet-
corrosieve middelen worden gebruikt.

. Zeker het product tijdens het transport om
beschadiging te voorkomen.
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NO

BRUKSANVISNING

TEKNISKE OPPLYSNINGER
Produktnavn
Modell
Skjermens mal [mm]
Stativets mal [mm]

Skjermens
materiale

Lysgjennomtrengelighet
basert pa lyskilde
A>0.0001 [%]

Spektral transmittans
for belgelengde pa
210nm < A < 313 nm
[%]

Spektral transmittans
for belgelengde pa 313
nm < A < 400 nm [%]

Fareniva <1 (400 nm <
A < 1400 nm)

Lysgjennomtrengelighet
basert pa lyskilde

A etter bestraling med
UV-straler [%)]

Relativ endring i lys-
gjennomtrengeligheten
etter bestraling med
UV-straler [%]

Fareniva <1 (400 nm
< A < 1400 nm) etter
bestraling med UV-
straler

Stativets materiale

Skjermens vekt [kg]
Stativets vekt [kg]

BRUKSOMRADE

SWS03  SWS04

Sveiseskjerm

SWSO02N
2390x0,4x1750

-- 2390x1960

Motstandsdyktig mot
UV-stréling, brannsikkert

kunststoff
09 0,93
< 0,002
<3
0,66 0,6
0,66 0,63
1 29,6
0,21 0,59

-— Stalkonstruksjon,
plasthjul

24
== 6,35

Sveiseskjerm er et personlig verneutstyr, beregnet for
avgrensing og sikring av arbeidsomradet. Formalet med
skjermen er & beskytte medarbeidere mot lysbue, gnister

og splinter.

Brukeren har ansvar for eventuelle skader som skyldes

ikke-tiltenkt bruk.
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SAMMENSETTING AV SKJERMEN

0000

Sett skjermen sammen ved & koble enkelte deler til
hverandre, slik som det vises pa tegningen.

1.

2.

3

4.

5.

Skjermdelene merket med nr. 1, 2, 9, 4 og 5 festes
med en lasespenne.

Delene nr. 3 brukes til & koble til et annet skjerm.
Delene settes pa del 1, mellom lasespennene.

Del nr. 5 med del nr. 6 festes med en vingeskrue.
Gjengede hjulpinner 7 (med bremse) og 8 (uten
bremse) settes inn i apninger i stativets sokkel (del
nr. 6) og skrus til med muttere.

Stativet er klart til bruk.

BRUKSVEILEDNING

Sveisestativet oppfyller kravene i standarden EN ISO
25980.

P& hele stativets omkrets finnes det dpninger for
montering av sveiseskjerm ved hjelp av vedlagte
buntebénd.

Stativet er utstyrt med plasthjul, slik at det enkelt kan
flyttes pa flate underlag. To av hjulene er utstyrt med
bremser.

Etter hver bruk ma man kontrollere om produktet
ikke ble skadet.

Bruk aldri et skadet produkt.

Ikke tork av plastdeler med lgsemidler. Lasemidler
som bensin, tynner, benzen, alkohol, ammoniakk
eller olje kan skade plastdeler. Rengjer disse
elementene med en myk klut og sépevann.

Rengjer stativets overflater bare med midler som
ikke inneholder etsende stoffer.

For transport ma produktet sikres mot tilfeldig skade.




BRUKSANVISNING

TEKNISKA DATA
Produktnamn
Modell
Draperiets matt [mm]
Ramens matt [mm]

Draperiets material

Ljustransmission
baserad pé ljuskélla
A>0.0001 [%]

Spektral transmittans
for vaglangder 210nm<
A <£313nm [%]

Spektral transmittans
for vaglangder 313nms<
A £400nm [%]

Faroniva <1
(400nm<A<1400nm)

Ljustransmission
baserad pa ljuskalla

A efter exponering for
UV-stréalning [%]

Relativ forandring
i ljustransmission efter
UV-bestralning [%]

Faroniva <1 (400nm< A
<1400nm) efter expo-
nering fér UV-stralar

Ramens material

Draperiets vikt [kg]
Ramens vikt [kg]

ANVANDNINGSOMRADE

SE

Svetsdraperi

SWS03

SWS04

SWS02N

2390x0,4x1750

2390x1960

UV-besténdig, brandsaker

0.9

0,21

plast
0,93

< 0,002

<3

29,6

Stalkonstruktion,
plasthjul

2,4
6,35

Svetsdraperiet ar personlig skyddsutrustning avsedd for att
sparra av och sékra arbetsomradet. Det skyddar personalen
mot ljuset fran svetsbagen, gnistor och splitter.
Anvéndaren ansvarar for eventuella skador som
orsakats genom icke avsedd anvandning.

MONTERA RAMEN

00 0Q

Montera ramen genom att sétta ihop de enskilda elementen
sa att de hamnar pa de platser som visas i figuren.

1.

2.

w

5.

Elementen av ramen som &r markerade med siffrorna
1,2, 9,4 och 5 ansluts med snappfaste.

Element nr 3 anvands for att fasta ytterligare en
ram. De satts pa element 1 och placeras mellan
snapparna.

Element nr 5 och element nr 6 fasts med en vingskruv.
Gangstiften pa hjulen 7 (med broms) och 8 (utan
broms) sétts in i halen i botten av stativet (element
nr 6) och skruvas med muttern.

Ramen ar nu klar for anvandning.

ANVISNINGAR FOR ANVANDNING

Svetsdraperiet uppfyller kraven i EN 1SO 25980.

Det finns 6ppningar runt hela draperiets omkrets som
anvéands for montering med hjélp av buntbanden
som ingar i setet.

Ramen har plasthjul for att enkelt flytta
konstruktionen pa slata ytor. Tva av hjulen &r
utrustade med broms.

Kontrollera efter varje anvandning om produkten har
skadats.

Anvéand aldrig en skadad produkt.

Rengér aldrig plastdelar med 16sningsmedel.
Lésningsmedel som bensin, thinner, bensen, alkohol,
ammoniak eller olja kan skada plastdelarna. Rengér
dessa delar med en mjuk trasa fuktad med vatten
och tval.

Anvand endast rengéringsprodukter som inte
innehaller fratande @mnen for att rengéra ramens
yta.

Skydda produkten mot oavsiktlig skada under
transport.
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INSTRUCOES DE UTILIZACAO

ESPECIFICACOES TECNICAS

Nome do produto

Modelo

Dimensdes da tela
[mm]

Dimensées da moldura
[mm]

Material de produgao
da tela

Transmitancia da luz
baseada em fonte de
luz A>0,0001 [%]

Transmissao espectral
no comprimento de
onda 210nm<A<313nm
[%]

Transmissao espectral
no comprimento de
onda 313nm<A<400nm
[%]

Nivel de perigo <1
(400nm<A<1400nm)

Transmitancia luminosa
baseada na fonte de
luz A ap6s irradiagdo
UV [%]

Alteracao relativa da
transmitancia luminosa
apos irradiacao UV [%]
Nivel de perigo

Nivel de perigo <1
(400nm<A<1400nm)
apos irradiacdo UV

Material da moldura

Peso do ecra [kg]

Peso da prateleira [kg]

AREA DE APLICAGAO

Cortina de proteccao
de soldadura

SWS03  SWS04
2390x0,4x1750

= 2390x1960

Plastico resistente aos raios

UV, resistente ao fogo

09 0,93
< 0,002
<3
0,66 0,6
0,66 0,63
1 29,6
0,21 0,59

-—— Construcao em
aco, rodas de
plastico

2,4
== 6,35

SWS02N

PT

A tela de soldadura é uma medida de proteccao individual
concebida para proteger e proteger a area de trabalho. E
utilizado para proteger os colegas de trabalho contra a luz
do arco eléctrico, faiscas e lascas.

O utilizador é responsavel

causados por utilizagdo indevida.
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por quaisquer danos

MONTAGEM DA MOLDURA

0000

Montar a moldura anexando os elementos individuais de
modo a que fiqguem nos pontos marcados no desenho.

1.
2.

5.

Os niimeros 1, 2,9, 4 e 5 sdo clicados em conjunto.

O nuimero 3 elementos sao utilizados para fixar outra
moldura. S&o colocados no elemento n° 1 entre os
fechos.

O elemento 5 é ligado ao elemento 6 com um
parafuso de polegar.

Os pinos roscados das rodas 7 (com travdo) e 8
(sem travao) sdo colocados nos orificios da base da
cremalheira (elemento n° 6) e aparafusados com uma
porca.

A moldura esta pronta a ser utilizada

INSTRUCOES DE UTILIZACAO

A tela de soldadura cumpre com os requisitos da
norma EN SO 25980.

Existem ilh6és a volta do perimetro do ecra para
montagem do ecrd com os grampos incluidos nos
acessorios.

A estrutura estd equipada com rodizios de plastico
que permitem que a tela seja facilmente movimentada
sobre superficies planas. Dois dos rodizios tém um
travao.

Verificar o produto quanto a danos apds cada
utilizagdo.

Nunca utilizar um produto danificado.

Ndo limpe as pecas de plastico com solventes.
Solventes tais como gasolina, diluente, benzeno,
alcool, amoniaco ou 6leo podem danificar partes de
plastico. Limpar estes componentes utilizando um
pano macio humedecido com agua com sabéo.
Utilizar apenas agentes ndo corrosivos para a limpeza
da superficie da armagéo.

Proteger o produto contra danos acidentais durante
o transporte.
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STAMOS \ WELDING GROUP

UNSER HAUPTZIEL IST DIE ZUFRIEDENHEIT UNSERER KUNDEN!
BEI FRAGEN KONTAKTIEREN SIE UNS BITTE UNTER:

OUR CUSTOMERS’ SATISFACTION IS OUR MAIN GOAL!
PLEASE CONTACT US WITH QUESTIONS AT:

NASZYM GtOWNYM CELEM JEST SATYSFAKCJA KLIENTOW
W PRZYPADKU PYTAN PROSIMY O KONTAKT Z PRZEDSTAWICIELEM
W DANYM KRAJU:

NASIM HLAVNIM CILEM JE SPOKOJENOST NASICH ZAKAZNIKU! V PRIPADE OTAZEK
NAS PROSIM KONTAKTUJTE NA:

NOTRE BUT PREMIER EST VOTRE SATISFACTION!
POUR TOUTE QUESTION, CONTACTEZ NOUS SUR:

NUESTRO OBJETIVO PRINCIPAL ES LA SATISFACCION DE NUESTROS CLIENTES!
SI TIENE PREGUNTAS, POR FAVOR PONGANSE EN CONTACTO CON NOSTROS EN:

I NOSTRO PRINCIPALE OBIETTIVO E LA SODDISFAZIONE DEI NOSTRI CLIENTI!
PER EVENTUALI DOMANDE PER FAVORE, CI CONTATTINO SOTTO:

FO CELUNK, HOGY AZ UGYFELEINK ELEGEDETTEK LEGYENEK, KERDES ESETEN,
KERJUK VEGYE FEL AZ ADOTT ORSZAG KEPVISELOJEVEL KAPCSOLATOT:

VORES HOVEDMAL ER KUNDETILFREDSHED, HVIS DU HAR SPBRGSMAL, BEDES DU KONTAKTE
REPRASENTANTEN | DIT LAND:

PAATAVOITTEEMME ON ASIAKKAIDEN TYYTYVAISYYS. JOS SINULLA ON KYSYTTAVAA,
OTA YHTEYTTA EDUSTAJAAMME KYSEISESSA MAASSA:

WIJ STREVEN ALTIJD NAAR TEVREDENHEID BIJ DE KLANT, NEEM BIJ VRAGEN CONTACT
OP MET DE VERTEGENWOORDIGER IN UW LAND:

HOVEDMALET VART ER KUNDETILFREDSHET HVIS DU HAR NOEN SP@RSMAL,
TA KONTAKT MED REPRESENTANTEN VAR | LANDET DITT:

VART HUVUDMAL AR KUNDNOJDHETOM DU HAR FRAGOR,
VANLIGEN KONTAKTA VAR REPRESENTANT | DITT LAND:

O NOSSO PRINCIPAL OBJETIVO E A SATISFAGAO DOS CLIENTES. EM CASO DE DUVIDAS,
CONTACTE O REPRESENTANTE DO SEU PAIS:

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Goéra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com




