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DE Produktname

WIG-Schweilgerat (AC/DC)

EN Product name

TIG Welder AC DC

PL Nazwa produktu

Spawarka TIG AC/DC

cz Nazev vyrobku

Svarovaci pristroj TIG (AC DC)

FR Nom du produit

Poste a souder TIG CA/CC

IT Nome del prodotto Saldatrice TIG CA/CC

ES Nombre del producto Soldadora TIG CA/CC

HU Termék neve TIG-hegeszt6gép (AC DC)
DA Produktnavn TIG-svejsemaskine (AC/DC)
FI Tuotteen nimi TIG-hitsauslaite (AC/DC)
NL Productnaam TIG-lasapparaat AC/DC

NO Produktnavn TIG-sveisemaskin (AC/DC)
SE Produktnamn TIG-svetsmaskin (AC/DC)

PT Nome do produto

Soldador TIG CA/CC

SK Nazov produktu

Zvaracka TIG (AC DC)

BG Mme Ha npoayKkTta

3aBapbyeH anapat 3a TIG ACDC

EL Ovoua mpoidvtog JuykoAAntrg TIG AC/DC

HR Naziv proizvoda TIG aparat za zavarivanje AC/DC
LT Produkto pavadinimas TIG suvirinimo aparatas (AC DC)
RO Numele produsului Aparat de sudura TIG CA/CC

SL Ime izdelka TIG varilnik AC/DC

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | Fl Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha npoayKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

S-ALU 220
S-ALU 220 PRO

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | Fl Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG Mpoussoguten |
EL Kataokevaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec
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EN Manufacturer Address | PL Adres
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produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
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NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoauTens |
EL: AlevBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca
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Dieses Benutzerhandbuch wurde mithilfe maschineller Ubersetzung erstellt. Wir haben uns
nach besten Kriften bemiiht, eine korrekte Ubersetzung zu gewihrleisten. Bitte beachten
Sie jedoch, dass automatisierte Ubersetzungen nicht perfekt sind und menschliche
Ubersetzer nicht ersetzen kénnen. Die offizielle Version des Benutzerhandbuchs ist in
englischer Sprache. Etwaige Abweichungen zwischen der Ubersetzten Fassung und dem
englischen Originaltext sind rechtlich nicht bindend. Sollten Sie Fragen zur Genauigkeit der
Ubersetzung haben, konsultieren Sie bitte die englische Version, die als offizielle Referenz
gilt. Weitere Sprachversionen sind auf Anfrage unter info@expondo.com erhiltlich.

1. Symbole

Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

Recycelbares Produkt.

Das Produkt erfillt die Anforderungen der einschldgigen Sicherheitsstandards.

Tragen Sie Schutzkleidung, die den gesamten Korper schiitzt.

Vorsicht! Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Tragen Sie schiitzendes Schuhwerk.

Vorsicht! HeiRe Oberflachen kdnnen Verbrennungen verursachen!

Vorsicht! Brand- oder Explosionsgefahr.

Vorsicht! Schadliche Dampfe, Vergiftungsgefahr. Gase und Dampfe kdnnen
gesundheitsschadlich sein. Beim Schweilen entstehen Schweillgase und -dampfe. Das
Einatmen dieser Substanzen kann gesundheitsschadlich sein.

Verwenden Sie eine Schweillermaske mit geeignetem Filterschutz.

VORSICHT! Schadliche Strahlung des Schweillichtbogens
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% Beriihren Sie keine stromfiihrenden Teile.

é VORSICHT! Die Abbildungen in dieser Bedienungsanleitung dienen nur als Referenz und
kénnen in einigen Details vom tatsachlichen Produkt abweichen.

2. Technische Daten

Parameterbeschreibung Parameterwert
Produktname WIG-Schweil3gerat (Wechselstrom/Gleichstrom)
Modell S-ALU 220 | S-ALU220 PRO
Versorgungsspannung Einphasig AC230V + 10 %
Frequenz (Hz) 60
Nenneingangsstrom (A) WIG 23,7
MMA 36,3

Ausgangsstromregelung (A) WIG 10-220

MMA 10-220
Pulsbreite (%) 10-90
Nachgas (s) I-10
Pulsfrequenz (Niederfrequenz) Hz 0,5-5
Grundstrom (A) 10-220
Anlaufstrom (A) 10-220
Endstrom (A) 10-220
Pulsstrom (A) 10-220
Lichtbogenziindung Hochfrequenz
Wirkungsgrad (%) 80
Einschaltdauer (%) 60
Leistungsfaktor 0,73
Isolationsklasse F
Schutzart IP21S
MMA-Kabel (m) 3 8
WIG-Kabel (m) 4 8

3. Allgemeine Beschreibung

Diese Anleitung soll IThnen helfen, das Gerat sicher und zuverldssig zu verwenden. Das Produkt wurde unter
strenger Einhaltung der technischen Spezifikationen und unter Verwendung modernster Technologie und
Komponenten sowie unter Einhaltung hochster Qualitdtsstandards entwickelt und gefertigt.

LESEN UND VERSTEHEN SIE DIESE ANLEITUNG SORGFALTIG, BEVOR SIE MIT DER ARBEIT
BEGINNEN.

Um einen langen und zuverldssigen Betrieb des Gerats zu gewahrleisten, stellen Sie sicher, dass Sie es gemald
den Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung ordnungsgemaR bedienen und warten. Die technischen Daten
und Spezifikationen in dieser Anleitung sind aktuell. Der Hersteller behilt sich das Recht vor, Anderungen zur
Qualitatsverbesserung vorzunehmen. Unter Bertcksichtigung des technischen Fortschritts und der Méglichkeit
zur Gerduschreduzierung wurde das Gerét so konstruiert und gebaut, dass die Risiken durch Gerduschemissionen
auf ein Minimum reduziert werden.
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4. Sicherheitshinweise zur Verwendung

AVORSICHT! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Die Nichtbeachtung der Hinweise und
Anweisungen kann zu Stromschlag, Brand und/oder schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren.

Der Begriff ,Gerat” oder ,Produkt” in den Hinweisen und der Beschreibung der Anweisungen bezieht sich
auf: SPAWARKA AC DC 220.

4.1. Allgemeines
Achten Sie auf lhre eigene Sicherheit und die Sicherheit Dritter, indem Sie die in diesem Handbuch
enthaltenen Richtlinien lesen und befolgen.
Nur qualifiziertes Personal darf das Gerat in Betrieb nehmen, bedienen, handhaben und reparieren.
Das Gerét darf nur fur die vorgesehenen Zwecke verwendet werden.
Wahrend des Betriebs erzeugt das Gerat ein elektromagnetisches Feld, das die Funktion von medizinischen
Implantaten, z. B. Herzschrittmachern, beeintrachtigen kann.
Es ist verboten, den Schweilgriff auf sich selbst, andere Personen oder Tiere zu richten.
Flihren Sie regelmalige Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durch.
Trennen Sie das Gerat vor jeglichen Einstellungen, Wartungsarbeiten, Diisenwechseln usw. vom Stromnetz.
Verwenden Sie das Produkt nicht ohne Gehause.
Entsorgen Sie alle Schweillabfille gemal den o6rtlichen Vorschriften.

4.2. Richtlinien fiir die Sicherung von brandgefahrlichen Arbeiten

Die Vorbereitung des Gebdudes und der Raume fiir brandgefahrliche Arbeiten besteht aus:

a)
b)

c)

f)

g)

der Reinigung der Rdume oder Orte, an denen die Arbeiten durchgefiihrt werden, von brennbaren
Materialien und Verunreinigungen;

dem Verschieben aller brennbaren und nicht brennbaren Gegenstdnde in brennbarer Verpackung in einen
sicheren Abstand;

Materialien, die nicht entfernt werden kénnen, sind beispielsweise durch Abdecken mit Metallplatten,
Gipskartonplatten usw. vor Schweispritzern zu schiitzen.

Priifen Sie, ob entziindliche Materialien oder Gegenstdnde in angrenzenden Raumen keinen lokalen Schutz
erfordern.

VerschlieBen Sie alle Durchgangsoffnungen in Installationen, Liiftungsanlagen usw. in der Ndhe des
Arbeitsplatzes mit nicht brennbaren Materialien.

Schitzen Sie alle elektrischen, Gas- und Installationskabel mit brennbarer Isolierung, sofern sie im
Gefahrenbereich von Brandgefahren liegen, vor SchweilRspritzern und mechanischen Beschadigungen.
Prifen Sie, ob an diesem Tag Malerarbeiten oder andere Arbeiten mit brennbaren Stoffen durchgefihrt
wurden.

Funken kénnen Brande verursachen

SchweiRfunken kénnen Brdande, Explosionen und Verbrennungen an ungeschiitzter Haut verursachen. Tragen Sie
beim SchweiBen Schweillerhandschuhe und Schutzkleidung. Entfernen oder sichern Sie alle brennbaren
Materialien und Stoffe aus dem Arbeitsbereich. Schweillen Sie keine geschlossenen Behélter oder Tanks, die
brennbare Flussigkeiten enthalten haben. Solche Behalter oder Tanks miissen vor dem SchweiRen gespiilt
werden, um brennbare Flissigkeiten zu entfernen. Schweillen Sie nicht in der Nahe von brennbaren Gasen,
Dampfen oder Flissigkeiten. Feuerldschausriistung (Léschdecken und Pulver- oder Schneeldscher) sollte in der
Ndhe des Arbeitsbereichs an einem gut sichtbaren und leicht zugdnglichen Ort aufbewahrt werden.

Gasflaschen kénnen explodieren

Verwenden Sie ausschlieBlich zugelassene Gasflaschen und einen funktionstiichtigen Druckminderer.
Gasflaschen missen stehend transportiert, gelagert und positioniert werden. Schiitzen Sie Gasflaschen vor Hitze,
Umkippen und mechanischer Beschadigung. Halten Sie alle Teile der Gasanlage in einwandfreiem Zustand:
Gasflasche, Schlauch, Armaturen und Druckminderer.

SchweiBmaterialien kénnen Verbrennungen verursachen
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Beriihren Sie SchweilSteile niemals mit ungeschiitzten Kérperteilen. Tragen Sie beim Beriihren oder Bewegen von
SchweiBmaterialien stets Schweillerhandschuhe und eine Zange.

4.3. Vorbereitung des Arbeitsplatzes zum SchweiRen

Vorsicht! SchweiRen kann Brande oder Explosionen verursachen.

a) Beachten Sie die Sicherheitsvorschriften fiir SchweiRarbeiten und statten Sie den Arbeitsplatz mit
einem geeigneten Feuerldscher aus

b) SchweiRen an Orten, an denen brennbare Materialien entziindet werden kdnnen, ist verboten.

c) SchweiRen in einer Atmosphare, die ein explosives Gemisch aus brennbaren Gasen, Dampfen, Nebeln
oder Stduben mit Luft enthélt, ist verboten.

d) Entfernen Sie alle brennbaren Materialien im Umkreis von 12 m um die Schweif3stelle. Ist dies nicht
moglich, decken Sie die brennbaren Materialien mit einer nicht brennbaren Abdeckung ab.

e) Treffen Sie VorsichtsmaRnahmen gegen Funken und gliihende Metallpartikel.

f)  Beachten Sie, dass Funken oder heiRe Metallsplitter durch Schlitze oder Offnungen in Schutzkappen, -
abdeckungen oder -sieben dringen kénnen.

g) Schweillen Sie keine Tanks oder Fasser, die brennbare Stoffe enthalten oder enthielten. SchweilRen Sie
auch nicht in deren Nahe.

h) SchweiRen Sie keine Druckbehélter, Druckleitungen oder Drucktanks.

i)  Sorgen Sie stets fiir ausreichende Bellftung.

j)  Stellen Sie sicher, dass Sie vor Beginn der SchweiRarbeiten stabil stehen.

4.4, Personliche Schutzausriistung

Vorsicht! Lichtbogenstrahlung kann Augen und Haut schadigen.

a) Tragen Sie beim Schweillen saubere, 6lfreie Schutzkleidung aus nicht brennbarem und nicht leitendem
Material (Leder, dicke Baumwolle), Lederhandschuhe, hohe Stiefel und eine Schutzhaube.

b) Entfernen Sie vor dem Schweillen alle brennbaren oder explosiven Gegenstdnde wie Propan- oder
Butanfeuerzeuge und Streichholzer.

c) Tragen Sie einen Gesichtsschutz (Helm oder Schild) und decken Sie Ihre Augen mit einer Schutzbrille
ab, deren Schutzstufe der Sehscharfe des SchweilRers und der Schweillstromstarke entspricht. Die
Sicherheitsstandards empfehlen eine Schutzstufe Nr. 13 fir Stromstarken unter 300 A. Eine niedrigere
Schutzstufe kann verwendet werden, wenn der Lichtbogen vom Werkstiick abgedeckt wird.

d) Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz unter dem Helm oder einem anderen
Schutzschild.

e) Verwenden Sie Schutzschilde am Arbeitsplatz, um andere vor Blendung oder Schweispritzern zu
schitzen.

f)  Tragen Sie immer Gehorschutz gegen Larm und um zu verhindern, dass Schweispritzer in lhre Ohren
gelangen.

g) Umstehende sollten davor gewarnt werden, in den Lichtbogen zu schauen.

4.5. Schutz vor Stromschlag

Vorsicht! Ein Stromschlag kann tédlich sein.

a) Stecken Sie das Netzkabel in die nachste Steckdose und verlegen Sie es sicher und fachgerecht.
Vermeiden Sie es, das Kabel achtlos im Raum auf ungesicherten Oberflachen zu verlegen, da dies zu
Stromschlagen oder Branden fiihren kann.

b) Der Kontakt mit stromfiihrenden Teilen kann Stromschlage oder schwere Verbrennungen
verursachen.

c) Der Lichtbogen und der Arbeitsbereich stehen unter elektrischer Spannung, sobald Strom flie3t.

d) Der Eingangskreis und die interne Schaltung des Gerats stehen unter Spannung, solange das Gerat
eingeschaltet ist.

e) Berihren Sie keine spannungsfiihrenden Bauteile.

f)  Tragen Sie trockene, fusselfreie und isolierende Handschuhe sowie Schutzkleidung.

g) Verwenden Sie Isoliermatten oder andere ausreichend grofie Isolierbelage auf dem Boden, um den
Kontakt zwischen Korper und Werkstiick oder Boden zu verhindern.

h) Beriihren Sie keinen Lichtbogen.

i) Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor Sie die Elektrode handhaben, reinigen oder austauschen.
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u)

v)

Stellen Sie sicher, dass das Erdungskabel ordnungsgemaR angeschlossen und der Stecker korrekt in die
geerdete Steckdose gesteckt ist. Eine unsachgemafe Erdung des Gerats kann lebensgefahrlich sein.
Uberpriifen Sie die Stromkabel regelmaRig auf Beschadigungen oder fehlende Isolierung. Beschadigte
Kabel missen ausgetauscht werden. Unsachgemafle Reparaturen an der Isolierung kénnen zu Tod
oder schweren Verletzungen fiihren.

Schalten Sie das Geréat aus, wenn es nicht verwendet wird.

Das Kabel darf nicht um den Kérper gewickelt werden.

Das Werkstiick muss ordnungsgemald geerdet sein.

Verwenden Sie nur Zubehor in einwandfreiem Zustand.

Beschadigte Teile des Gerats miissen repariert oder ausgetauscht werden. Tragen Sie beim Arbeiten in
der Hohe einen Sicherheitsgurt.

Alle Gerédte und Sicherheitsausristungen sollten an einem Ort aufbewahrt werden.

Halten Sie die Griffspitze vom Korper fern, wenn der Ausldser betatigt wird.

SchlieRen Sie das Erdungskabel am Werkstiick oder so nah wie méglich daran an (z. B. an der
Werkbank).

Die Werkstlickklemme muss isoliert sein, wenn sie nicht mit dem Werkstiick verbunden ist, um den
Kontakt mit Metall zu vermeiden.

Das Produkt ist fir den Innenbereich konzipiert. Wenn das Gerat jedoch Feuchtigkeit oder Regen
ausgesetzt war, muss Uberprift werden, ob Wassertropfen eindringen kdnnen, da dies zu einem
Unfall fihren kdnnte.

Das Gerét darf nicht nass werden.

Vorsicht! Die Maschine kann auch dann noch unter Spannung stehen, wenn das Netzkabel abgezogen

wird.
a)

Nach dem Ausschalten des Gerats und dem Abklemmen des Spannungskabels priifen Sie die Spannung
am Eingangskondensator und stellen Sie sicher, dass der Spannungswert null betragt. Andernfalls
dirfen die Gerdtekomponenten nicht berthrt werden.

A ACHTUNG: Obwohl das Gerét auf Sicherheit ausgelegt ist und Giber angemessene Schutzvorrichtungen
sowie zusatzliche Sicherheitsfunktionen fir den Benutzer verfiigt, besteht beim Umgang mit dem Gerat
dennoch ein geringes Unfall- oder Verletzungsrisiko. Es ist ratsam, bei der Verwendung Vorsicht und gesunden
Menschenverstand walten zu lassen.

4.6. Gase und Dampfe

Vorsicht! Gas kann gesundheitsschadlich sein oder zum Tod fiihren!

a)
b)

c)

d)

Halten Sie stets Abstand zur Gasentnahmestelle.

Beim Schweillen ist auf einen ausreichenden Luftaustausch zu achten, um das Einatmen von
Schweillgasen zu vermeiden.

Chemische Substanzen (Fette, Losungsmittel) miissen von der Oberflache der Werkstlicke entfernt
werden, da sie bei hohen Temperaturen verbrennen und giftige Dampfe freisetzen.

Das SchweiRen von verzinkten Teilen ist nur unter der Voraussetzung einer effizienten Absaugung mit
Filterung und Zufuhr von sauberer Luft zuldssig. Zinkdampfe sind hochgiftig, und das Symptom einer
Vergiftung ist das sogenannte Zinkfieber.

4.7. VORSICHTSMASSNAHMEN IM ARBEITSBEREICH

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Uberfiillte Banke und dunkle Ecken laden
ein

Unfalle.

Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen, wie z. B. in Gegenwart von
brennbaren Flussigkeiten, Gasen oder Stauben. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub oder
Dampfe entzlinden kénnen.

Halten Sie Umstehende, Kinder und Besucher fern, wahrend Sie ein Elektrowerkzeug bedienen.
Ablenkungen kénnen dazu fiihren, dass man die Kontrolle verliert. Schiitzen Sie andere Personen im
Arbeitsbereich vor herumfliegenden Teilen wie Spanen und Funken. Bei Bedarf Barrieren oder
Schutzvorrichtungen bereitstellen.
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4.8. Elektrische Sicherheit

Geerdete Werkzeuge missen an eine ordnungsgemaR installierte und geerdete Steckdose
angeschlossen werden, die allen Vorschriften und Verordnungen entspricht. Entfernen Sie niemals den
Erdungsstift und verandern Sie den Stecker in keiner Weise. Verwenden Sie keine Adapterstecker.
Lassen Sie sich von einem qualifizierten Elektriker beraten, wenn Sie Zweifel haben, ob die Steckdose
ordnungsgemal geerdet ist. Im Falle einer elektrischen Fehlfunktion oder eines Defekts des Gerats
bietet die Erdung einen niederohmigen Pfad, um den Strom vom Benutzer abzuleiten.

Doppelt isolierte Werkzeuge sind mit einem polarisierten Stecker ausgestattet (ein Kontakt ist breiter
als der andere). Dieser Stecker passt nur in einer Richtung in eine polarisierte Steckdose. Wenn der
Stecker nicht vollstandig in die Steckdose passt, drehen Sie den Stecker um. Sollte es immer noch nicht
passen, wenden Sie sich an einen qualifizierten Elektriker, um eine polarisierte Steckdose installieren
zu lassen. Der Stecker darf in keiner Weise verdndert werden. Die doppelte Isolierung macht das
dreiadrige geerdete Netzkabel und das geerdete Stromversorgungssystem tberflissig.

Vermeiden Sie den direkten Kérperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkorpern,
Herden und Kihlschranken. Bei geerdetem Korper besteht ein erhohtes Risiko eines Stromschlags.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge weder Regen noch Nasse aus.

Das Werkzeug erhoht das Risiko eines Stromschlags.

Das Netzkabel darf nicht unsachgemal behandelt werden. Benutzen Sie niemals das Netzkabel, um
das Werkzeug zu tragen oder den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Netzkabel von
Hitze, Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern. Beschidigte Netzkabel miissen umgehend
ausgetauscht werden. Beschadigte Stromkabel erhéhen das Risiko eines Stromschlags.

Verwenden Sie beim Betrieb eines Elektrowerkzeugs im Freien ein fiir den AuBenbereich
gekennzeichnetes Verlangerungskabel mit der Kennzeichnung ,WA” oder ,, W“. Diese
Verlangerungskabel sind flir den AuReneinsatz geeignet und verringern das Risiko eines Stromschlags.

4.9. Personliche Sicherheit

Seien Sie aufmerksam. Achten Sie auf das, was Sie tun, und verwenden Sie lhren gesunden
Menschenverstand beim Umgang mit Elektrowerkzeugen. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn
Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Bedienen von Elektrowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Kleiden Sie sich angemessen. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Enthalten lange Haare.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder lange Haare kdnnen sich in beweglichen Teilen verfangen.

Vermeiden Sie versehentliches Starren. Stellen Sie sicher, dass der Netzschalter ausgeschaltet ist,
bevor Sie das Gerat anschlieRen. Das Tragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger am Netzschalter
oder das Anschlieen von Elektrowerkzeugen bei eingeschaltetem Netzschalter birgt die Gefahr von
Unféllen.

Vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs die Einstellschliissel oder Schraubenschlissel entfernen.
Ein Schraubenschliissel oder Schlissel, der an einem rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs befestigt
bleibt, kann zu Verletzungen fihren.

Nicht Giberstrecken. Achten Sie stets auf sicheren Stand und Gleichgewicht. Sicherer Stand und
Gleichgewicht ermoglichen eine bessere Kontrolle des Elektrowerkzeugs in unerwarteten Situationen.
Tragen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz sind je nach Einsatzbedingungen erforderlich.

4.10. Werkzeuggebrauch und -pflege
Verwenden Sie Klemmen (nicht im Lieferumfang enthalten) oder andere geeignete Hilfsmittel, um das
Werkstiick auf einer stabilen Unterlage zu befestigen und abzustiitzen. Das Halten des Werkstiicks mit
der Hand oder am Kérper ist instabil und kann zum Kontrollverlust fiihren.
Wenden Sie keine Gewalt an. Verwenden Sie das richtige Werkzeug fir hre Anwendung. Das richtige
Werkzeug
erledigt die Arbeit besser und sicherer mit der dafiir vorgesehenen Geschwindigkeit.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn der Netzschalter es nicht ein- oder ausschaltet. Jedes
Werkzeug, das sich nicht mit dem Netzschalter bedienen lasst, ist gefahrlich und muss ersetzt werden.
Trennen Sie den Netzstecker von der Stromquelle, bevor Sie Einstellungen vornehmen, Zubehor
wechseln oder das Werkzeug lagern. Solche vorbeugenden SicherheitsmaRnahmen verringern das
Risiko eines versehentlichen Einschaltens.
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Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern und anderen
ungeschulten Personen auf. Werkzeuge sind in den Handen ungeschulter Benutzer gefahrlich.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge sorgfaltig. Halten Sie Schneidwerkzeuge sauber und instand. Gut
gewartete Werkzeuge klemmen weniger leicht und sind einfacher zu handhaben. Verwenden Sie keine
beschadigten Werkzeuge. Kennzeichnen Sie beschadigte Werkzeuge mit ,Nicht verwenden”, bis sie
repariert sind

Priifen Sie, ob bewegliche Teile falsch ausgerichtet sind oder klemmen, ob Teile gebrochen sind und
ob es sonstige Zustande gibt, die die Funktion des Werkzeugs beeintrachtigen kénnten. Sollte das
Gerat beschadigt sein, lassen Sie es vor der Benutzung reparieren. Viele Unfélle werden durch schlecht
gewartete Werkzeuge verursacht.

Verwenden Sie ausschliellich Zubehdr, das vom Hersteller fir Ihr Modell empfohlen wird. Zubehdr,
das fiir ein Werkzeug geeignet sein mag, kann bei Verwendung an einem anderen Werkzeug gefihrlich
werden.

4.11. Service

Werkzeugreparaturen dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Wartungs-
und Instandhaltungsarbeiten, die von unqualifiziertem Personal durchgefiihrt werden, kénnen zu
Verletzungsrisiken fiihren.

Bei der Wartung eines Werkzeugs dirfen nur identische Ersatzteile verwendet werden. Die
Verwendung nicht autorisierter Teile oder die Nichtbeachtung der Wartungsanweisungen kann die
Gefahr eines Stromschlags oder von Verletzungen bergen.

4.12. Spezielle Sicherheitsregeln
Die Werkzeuge miissen mit Etiketten und Typenschildern versehen sein. Diese enthalten wichtige
Informationen. Falls das Dokument unleserlich oder unvollstdndig ist, wenden Sie sich bitte an unser
Serviceteam, um Ersatz zu erhalten.
Tragen Sie beim Gebrauch des Werkzeugs stets die zugelassene Schutzbrille und robuste
Arbeitshandschuhe. Die Verwendung von persénlichen Schutzausristungen verringert das
Verletzungsrisiko. Schutzbrillen mit Aufprallschutz und robuste Arbeitshandschuhe sind bei Harbor
Freight Tools erhaltlich.
Sorgen Sie fiir eine sichere Arbeitsumgebung. Halten Sie den Arbeitsbereich gut beleuchtet. Stellen Sie
sicher, dass ausreichend Platz vorhanden ist. Halten Sie den Arbeitsbereich stets frei von Hindernissen,
Fett, Ol, Abfall und anderen Verunreinigungen. Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht in der Ndhe
von brennbaren Chemikalien, Stauben oder Dampfen. Verwenden Sie dieses Produkt nicht an
feuchten oder nassen Orten.
Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten. Stellen Sie sicher, dass Sie bereit sind, mit der Arbeit zu
beginnen, bevor Sie das Werkzeug einschalten.
Lassen Sie das Werkzeug niemals unbeaufsichtigt, wenn es an eine Steckdose angeschlossen ist.
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie den Arbeitsplatz verlassen.
Ziehen Sie den Netzstecker immer, bevor Sie Inspektions-, Wartungs- oder Reinigungsarbeiten
durchfihren.
Vermeiden Sie Augenverletzungen und Verbrennungen. Das Tragen und die Verwendung der
zugelassenen personlichen Schutzkleidung und Schutzausriistung verringern das Verletzungsrisiko.
a.Tragen Sie die zugelassene Schutzbrille mit einem SchweilRhelm mit mindestens Schutzstufe
10.
b.Bei der Arbeit mit dem Geréat sollten Ledergamaschen und feuerfeste Schuhe oder Stiefel
getragen werden. Tragen Sie keine Hosen mit Umschldgen, Hemden mit offenen Taschen oder
Kleidung, in der sich geschmolzenes Metall oder Funken festsetzen kénnen.
C. Halten Sie lhre Kleidung frei von Fett, Ol, Ldsungsmitteln und anderen brennbaren Stoffen
d.Tragen Sie trockene, isolierende Handschuhe und Schutzkleidung.
e.Tragen Sie eine zugelassene Kopfbedeckung zum Schutz von Kopf und Nacken. Verwenden Sie
Schiirzen, Umhénge, Armelschoner, Schulterpolster und Latzhosen, die fiir SchweiR- und
Schneidarbeiten geeignet und zugelassen sind.
f. Beim SchweiBen/Schneiden liber Kopf oder in beengten Rdumen flammhemmende Kleidung
tragen.
g.Ohrstopsel oder Ohrenschiitzer, um Funken von den Ohren fernzuhalten.
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8. Verhindern Sie versehentliche Brande. Entfernen Sie alle brennbaren Materialien aus dem
Arbeitsbereich.

h.Wenn méglich, verlegen Sie die Arbeiten an einen Ort, der weit von brennbaren Materialien
entfernt ist; schiitzen Sie die brennbaren Materialien mit einer Abdeckung aus feuerfestem
Material.

i. Entfernen oder sichern Sie alle brennbaren Materialien in einem Radius von 10 Metern (35
Ful) um den Arbeitsbereich. Verwenden Sie ein feuerbestandiges Material, um alle offenen
Tiren, Fenster, Risse und sonstige Offnungen abzudecken oder zu verschlieRen.

j. Den Arbeitsbereich mit tragbaren, feuerfesten Trennwéanden abgrenzen. Schiitzen Sie
brennbare Wande, Decken, Boden usw. vor Funken und Hitze mit feuerfesten Abdeckungen.

k. Wenn Sie an einer Metallwand, -decke usw. arbeiten, verhindern Sie die Entziindung von
brennbaren Materialien auf der anderen Seite, indem Sie die brennbaren Materialien an einen
sicheren Ort bringen. Ist eine Verlagerung brennbarer Materialien nicht moglich, ist eine
Person als Brandwache zu bestimmen, die mit einem Feuerloscher ausgestattet ist und
wahrend des SchweilRvorgangs sowie fiir mindestens eine halbe Stunde nach dessen Abschluss
fungiert.

|. SchweiRen oder Schneiden an Materialien mit brennbarer Beschichtung oder brennbarer
innerer Struktur, wie z. B. Wanden oder Decken, ist nur mit einer zugelassenen Methode zur
Beseitigung der Gefahren maglich.

m. HeilRe Schlacke darf nicht in Behaltern entsorgt werden, die brennbare Stoffe enthalten.

n.Nach dem SchweiRen oder Schneiden muss griindlich auf Brandspuren untersucht werden.
Beachten Sie, dass Rauch oder Flammen moglicherweise erst nach einiger Zeit nach Ausbruch
des Feuers deutlich sichtbar sind. SchweilRen und Schneiden in Atmospharen mit folgenden
Bestandteilen ist nicht gestattet:

0.Gefahrlich reaktive oder entziindbare Gase, Dampfe, Fliissigkeiten und Staube.

p.Sorgen Sie in den Arbeitsbereichen fiir ausreichende Bellftung, um die Ansammlung von
brennbaren Gasen, Dampfen und Staub zu verhindern. Erhitzen Sie keinen Behilter, der eine
unbekannte Substanz oder einen brennbaren Stoff enthielt, dessen Inhalt beim Erhitzen
entzlindliche oder explosive Dampfe erzeugen kann. Behélter vor dem Erhitzen reinigen und
spilen. Geschlossene Behilter, einschlieBlich Gussteile, vor dem Vorwarmen, Schweillen oder
Schneiden entliften.

4.13. WARNUNG

GEFAHR DURCH EINATMEN: BEIM SCHWEISSEN UND PLASMASCHNEIDEN ENTSTEHEN GIFTIGE DAMPFE.
Die Exposition gegeniiber SchweiB- oder Schneidabgasen kann das Risiko erhchen, an bestimmten
Krebsarten zu erkranken, wie beispielsweise Kehlkopfkrebs und Lungenkrebs. Zu den Krankheiten,
die moglicherweise mit der Exposition gegeniiber Schwei3- oder Plasmaschneidabgasen in
Verbindung stehen, gehoren:

a.Friihes Auftreten der Parkinson-Krankheit

b.Herzkrankheit

c. Geschwiire

d.Schéadigung der Fortpflanzungsorgane

e. Entziindung des Diinndarms oder des Magens

f. Nierenschadigung

g. Atemwegserkrankungen wie Emphysem, Bronchitis oder Lungenentziindung
Verwenden Sie natiirliche oder kiinstliche Beltiftung und tragen Sie eine von NIOSH zugelassene
Atemschutzmaske, um sich vor den entstehenden Dampfen zu schitzen und das Risiko, an den oben
genannten Krankheiten zu erkranken, zu verringern.

9. Vermeiden Sie Ubermafige Exposition gegenliber Dampfen und Gasen. Halten Sie Ihren Kopf stets
aulerhalb der Dampfe. Atmen Sie die Dampfe nicht ein. Sorgen Sie flur ausreichende Beliiftung
und/oder Absaugung, um Dampfe und Gase von lhrem Atembereich und der Umgebung fernzuhalten.
. Bei fraglicher Belliftung sollte ein qualifizierter Techniker eine Luftprobe entnehmen, um den

Bedarf an KorrekturmaRnahmen zu ermitteln. Nutzen Sie mechanische Beluftung zur
Verbesserung der Luftqualitdt. Sind technische MaRBnahmen nicht moglich, verwenden Sie ein
zugelassenes Atemschutzgerat.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

° Arbeiten Sie nur in gut bellfteten oder mit einem luftversorgten Atemschutzgerat in
geschlossenen Raumen.

° Beachten Sie die OSHA-Richtlinien zu zuldssigen Expositionsgrenzwerten (PEL) flir verschiedene
Dampfe und Gase.

° Beachten Sie die Empfehlungen der American Conference of Governmental Industrial Hygienists
(ACGIH) zu Grenzwerten (TLV) fur Dampfe und Gase.

° Lassen Sie den Betrieb und die Luftqualitdt von einem anerkannten Spezialisten fir
Arbeitshygiene oder Umweltdienstleistungen tberprifen und Empfehlungen fir die jeweilige
Schweil3- oder Schneidsituation aussprechen.

Halten Sie Schlduche stets vom Schweil-/Schneidebereich fern. Untersuchen Sie alle Schlduche und

Kabel vor jedem Gebrauch auf Schnitte, Brandspuren oder Abnutzungsspuren. Sollten beschadigte

Stellen festgestellt werden, tauschen Sie die Schlduche oder Kabel umgehend aus.

Lesen und verstehen Sie alle Anweisungen und Sicherheitsvorkehrungen in der Bedienungsanleitung

des Herstellers fur das Material, das Sie schweiRen oder schneiden mochten.

SachgemaRe Handhabung der Gasflaschen. Sichern Sie die Gasflaschen an einem Wagen, einer Wand

oder einem Pfosten, um ein Umfallen zu verhindern. Alle Gasflaschen miissen aufrecht verwendet und

gelagert werden. Lassen Sie Gasflaschen niemals fallen und schlagen Sie nicht dagegen. Verwenden

Sie keine verbeulten Gasflaschen. Verwenden Sie beim Transport oder der Lagerung von Gasflaschen

die Verschlusskappen. Leere Gasflaschen miissen an dafiir vorgesehenen Stellen aufbewahrt und

deutlich mit , leer” gekennzeichnet werden.

Verwenden Sie niemals Ol oder Fett an Einlass- oder Auslassanschliissen oder an den Ventilen der

Gasflaschen.

Verwenden Sie flr diesen Inverter-Plasmaschneider ausschlielich den mitgelieferten Brenner. Die

Verwendung von Komponenten anderer Systeme kann zu Verletzungen und Beschadigungen der

Komponenten fihren.

Personen mit Herzschrittmachern sollten vor der Verwendung dieses Produkts ihren Arzt konsultieren.

Elektromagnetische Felder in unmittelbarer Ndhe eines Herzschrittmachers kénnen Stérungen oder

einen Ausfall des Schrittmachers verursachen.

VERWENDEN SIE EIN GEEIGNETES VERLANGERUNGSKABEL. Stellen Sie sicher, dass lhr

Verlangerungskabel in einwandfreiem Zustand ist. Verwenden Sie bei der Verwendung eines

Verlangerungskabels unbedingt ein Kabel, das fir die Stromstarke lhres Produkts ausreichend

dimensioniert ist. Ein zu diinnes Kabel fiihrt zu einem Spannungsabfall, was zu Leistungsverlust und

Uberhitzung fithren kann. Ein 15 Meter langes Verldngerungskabel muss einen Durchmesser von

mindestens 12 AWG haben, ein 30 Meter langes mindestens 10 AWG. Im Zweifelsfall den

nachstgroBeren Querschnitt verwenden. Je kleiner die AWG-Zahl, desto dicker das Kabel.

Lieferumfang:

Kabel mit Masseklemme.

Kabel mit WIG-Brenner WP-26 und Zubehor:
Spannzangen: 1,6 mm /2,4 mm /3,2 mm.
Keramikdusen Nr. 5, 6, 7.

Lange Kappe.

Wolfram.

Kabel mit Elektrodenhalter MMA.
Gasschlauch.

Maske.

Hammer.

Burste.

Gebrauchsanweisung

5.1. Allgemein
Das Gerét ist bestimmungsgemal und unter Einhaltung der Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften
sowie der Angaben auf dem Typenschild (Schutzart, Einschaltdauer, Versorgungsspannung usw.) zu
verwenden.
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b) Offnen Sie das Gerit nicht, da dies zum Erldschen der Garantie fiihrt; auRerdem kénnen
explodierende, freiliegende Teile Verletzungen verursachen.

c) Der Hersteller haftet nicht fiir technische Anderungen am Gerét oder Sachschiden, die durch diese
Anderungen entstehen.

d) Wenden Sie sich bei einer Fehlfunktion des Gerats an den Kundendienst.

e) Decken Sie die Liftungsschlitze des Geréts nicht ab — halten Sie einen Abstand von 30 cm zu anderen
Gegenstanden ein.

f)  Das SchweiRgerat darf nicht unter dem Arm oder nah am Korper gehalten werden.

g) Installieren Sie das Gerat nicht in Raumen mit aggressiver Umgebung, hoher Staubbelastung oder in
der Nahe von Geraten mit starker elektromagnetischer Feldstarke.

h) Halten Sie Finger, Haare und Kleidung vom Lfter fern.

i) Das Gerat muss wahrend des Betriebs geerdet sein.

i) Leuchtet die LED fiir thermische Uberlastung wahrend des Betriebs auf, stellen Sie den Betrieb sofort
ein und warten Sie, bis das Gerat abgekihlt ist.

k) Beildangerem Betrieb oder hoher Stromstérke schalten Sie das Gerat erst nach dem Abkihlen aus.

I) Schalten Sie das Gerat wahrend des Schweiflens nicht aus!

m) Warten Sie das Geréat regelmaRig und reinigen Sie das Innere von Staub.

6. Produktiibersicht

ROHS ZERTIFIKATE — Das SchweiRgerat wurde gemall CE- und RoHS-Zertifizierung
ﬁ gefertigt. Dies garantiert eine lange Lebensdauer und hohe Geratequalitat.

Das SchweilRgerat nutzt MOSFET-Technologie. Diese Technologie gewahrleistet
als einzige hochste Effizienz. Im Verhaltnis zum Stromverbrauch wird eine
Uberproportional hohe Leistung erzielt. Dies flihrt zu einem Wirkungsgrad von
93 %! Der Schweillstrom ist sehr stabil und sorgt fiir eine perfekte
Schweilnaht. Dank der MOSFET-Technologie ist das Gerat leicht und kompakt.

Standard-Versorgungsspannung: Das SchweiRgerat wird mit 230 V
aus einer einphasigen Steckdose (230 V + 10 %) betrieben.

Schutzgas: Fiir das WIG-Schweil3en ist die Verwendung von
Schutzgas (z. B. Argon) erforderlich.

Lifter: Hocheffiziente Liifter gewahrleisten eine optimale Warmeabfuhr
wahrend des Schweillvorgangs.

Schalttafel:
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Legende:
1 LED-Anzeige: Zeigt den aktuellen Stromwert an.
2 Betriebsanzeige: Diese Kontrollleuchte leuchtet nach dem Einschalten des Gerats auf.
3 Uberlastung/Ausfall = Die Lampe leuchtet in zwei Fillen auf:

a) Maschinenausfall, Betrieb nicht moglich.

b) Das SchweiRgerét hat die Standard-Uberlastungszeit Giberschritten, schaltet in den
Notbetrieb und schaltet sich anschliefend ab. Dies bedeutet, dass das Gerat aufgrund von
Temperatur- und Uberhitzungsschutz abgeschaltet wird.

Wahrend dieses Vorgangs leuchtet die Warnleuchte an der Vorderseite auf. In diesem Fall
ist es nicht notwendig, den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Um das Gerat zu kihlen,
kann der Lifter weiterhin in Betrieb sein. Wenn die rote Lampe nicht aufleuchtet,
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bedeutet dies, dass das Gerat auf die Betriebstemperatur abgekihlt ist und wieder
verwendet werden kann.

4 STARTSTROM = Anfangsstrom. Es funktioniert nur bei eingeschalteter 4T-Funktion. Diese
Funktion dient dazu, den Anfangsstrom so einzustellen, dass ein Lichtbogen
ordnungsgemal’ gezlindet wird.

10-220 A

5 SPITZENSTROM. Diese Funktion ist nur bei eingeschaltetem PulsationsschweilSen aktiv. Sie
dient zum Umschalten des Stroms zwischen Hauptstrom (CURRENT) und Niedrigstrom
wadhrend des PulsationsschweiRens.

10-220 A

6 BASISSTROM = Lichtbogenstiitzstrom im PULSE-Modus.
10-220 A

7 ENDSTROM = Er wirkt nur bei eingeschalteter 4T-Funktion. Diese Funktion dient dazu, den
richtigen Endstrom fir das SchweiRen auszuwahlen, um die SchmelzschweilRung
ordnungsgemal’ zu entnehmen.

10-220 A

8 Impulsfrequenz = Diese Funktion gibt die Frequenz in Zeiteinheiten an (fur
ImpulsschweilRen) 0,5-5 Hz.

9 Tastverhaltnis = Impulserfillung; das Verhaltnis der Impulsdauer zur Impulsperiode. 10—
90 %

10 POST GAS = Die Gaszugangszeit nach dem Abklingen des Lichtbogens wird in
Sekundenschritten eingestellt. Die Einstellfunktion fiir diesen Zeitwert ist wichtig fir die
SchmelzschweiRung, die nach Abschluss des Schweillprozesses abgekihlt und vor
Oxidation geschiitzt werden muss.
1-10s

11 Reine Lichtbogenbreite = prozentuale Zeitdifferenz zwischen positiver und negativer
Stromrichtung in einer SchweiRstromperiode -5 / +5

12 WIG/TIG = Im Gegensatz zum MIG/MAG-Schweilen mit Schutzgas entsteht beim WIG-
SchweiRen der Lichtbogen zwischen der unschmelzbaren Wolframelektrode und dem
SchweilRgut. Zum Schutz der Wolframelektrode und der Schweinaht werden neutrale
Gase wie Argon oder Helium oder nicht oxidierende Gasgemische verwendet. Das WIG-
Schweillen ist fur alle Metalle geeignet. Die Wahl der Stromart, der Polarisation und des
Schutzgases hdangt vom jeweiligen Metall ab. Das SchweilRgerat verwendet den WIG-
Brenner, der je nach SchweilRgut mit der Wolframelektrode, der Argon-Schutzgasdiise
und dem Flussmittel ausgestattet ist. Unsere SchweilRtechnik-Experten empfehlen rote
Wolframelektroden fiir Stahl und Edelstahle, griine fiir Aluminium, schwarze fir Stahl und
Gusseisen sowie goldene und graue fir universelle Anwendungen. Abhangig von der
Dicke der Metallplatte werden folgende Wolframelektroden empfohlen:
e diinne Metallplatte (0,5—-1 mm) = Elektrode 1,6 mm
¢ Metallplatte (1-6 mm) = Elektrode 2,4 mm
e dicke Metallplatte (> 6 mm) = Elektrode 3,2 mm
Bei Gasdiisen empfehlen wir die GréRe 7 fir universelle Anwendungen und die GréRe 5
flir prazises Schweillen.
MMA (LichtbogenschweilRen) ist eines der altesten Verfahren zum SchweiRen von
Metallen und wird auch heute noch eingesetzt. Die SchweiRenergie entsteht durch den
Lichtbogen zwischen der abschmelzenden Elektrode und dem Werkstlick

13 AC/DC: Mit einem Inverter kann sowohl mit Gleichstrom (DC) als auch mit Wechselstrom

(AC) geschweillt werden. Dadurch kann das SchweiRgerat nahezu jedes Metall schweiRen.
Wechselstrom wird zum SchweiRen von Leichtmetallen (wie Aluminium oder Titan)
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verwendet. Fiir die meisten anderen Metalle (wie Baustahl und Automatenstahl) wird
Gleichstrom verwendet.

14 LAT/2T“-Wahlschalter: Durch Auswahl der ,,4T/2T“-Verfahrensfunktionen wird das WIG-
Schweillen in ,2T“-Betrieb (ohne Selbstverriegelung) und ,4T“-Betrieb (mit
Selbstverriegelung) unterteilt.

15 Pulsationsfunktion: Die zusatzliche Pulsationsfunktion ermdoglicht die Zufuhr von mehr
Energie, ohne die Temperatur im Werkstiick wesentlich zu erhéhen.

16 Schalter/Leistungsschalter

17 WIG/WIG-Anschluss

18 MMA-Anschluss

19 WIG/WIG-Anschluss

20 FuBbetatigter Anschluss

21 Massekabelanschluss

22 Gas-/Luftanschluss an der Ruickseite des SchweilRgerats

23 Erdung: An der Riickseite jedes Schweillgerats befindet sich eine Schraube mit

Erdungsmarkierung. Vor Inbetriebnahme muss das Gerat mit einem Erdungskabel geerdet
werden, dessen Querschnitt mindestens 6 mm? betragen darf.

Anschlussdiagramme

6.1. WIG

1- WIG-Brenner
2-  Werkstlck
3- Masseklemme
4- Gas
5-  Stromversorgung
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6.2. TIG MIT FUSSPEDAL

1- WIG-Brenner
2-  Werkstick
3- Massenklemmung
4- Fullpedal
5- Gas
6- Stromversorgung

6.3. MMA

1- MMA-Elektrodenhalter
2- Werkstick
3- Massenklemmung

6.4. TIG-BRENNERANSCHLUSS
Verbinden Sie den Brenner mit dem Wechselrichter, indem Sie den am Ende des Brenners
befestigten Luftschlauch mit dem Brenneranschluss an der Vorderseite des Gerats verbinden. Stellen
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Sie sicher, dass die Verbindung sicher ist, indem Sie sie mit einem Schraubenschliissel leicht
festziehen. Sie sollten es jedoch nicht zu eng anziehen.

1 ———

4
4

b 3

1. Lange Kappe, hinten
2. Kurze Kappe, hinten
3. Spannzange
4. Blasrohrgriff
5. Spannzange im Gehduse
6. Keramikdise

7. Funktionsweise des Gerats

7.1. Start-up

Auspacken

Packen Sie alle Artikel aus dem Paket aus und vergewissern Sie sich, dass alle im Lieferumfang
enthaltenen Artikel vorhanden sind.

Arbeitsumfeld

Es ist wichtig, flr eine gute Belliftung im Arbeitsbereich zu sorgen. Das Gerat wird durch den Lifter
gekuhlt, der die Kiihlung aller internen Baugruppen gewahrleistet. (Tipp!) Die Schutzvorrichtungen
missen so installiert werden, dass sich die Beltuftungséffnungen an der Vorderseite des Gerats
befinden. Um ausreichend Platz fiir Reinigung und Kiihlung zu lassen, sollte das Gerat in einem Abstand
von mindestens 15 cm (von jeder Seite) zu anderen Objekten aufgestellt werden. Wird das Gerét nicht
effizient geklhlt, verkirzt sich die Einschaltzeit.

Leitungsanschluss

Jedes Gerat ist mit einem Zuleitungskabel ausgestattet, das es mit elektrischer Spannung versorgt. Wird
das Gerat an eine Stromquelle mit einer Spannung angeschlossen, die die Nennspannung der
Versorgung Uberschreitet, oder ist die Phase falsch angeschlossen, kann dies zu schweren Schaden an
der Maschine fiihren. Das Gerat, das dabei beschadigt wurde, ist von der Reparatur im Rahmen der
Garantie ausgeschlossen.

PERUCKENSCHWEISSEN

Der Griff muss mit der Hand angefasst werden. Zum schwarzen Verschlussdeckel. Als ndchstes muss die
Wolframelektrode in die Spannzange eingefiihrt werden. Setzen Sie als Nachstes das Gehaduse auf die
Spannzange und ziehen Sie den Halterkopf (Dise) fest.
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7.2. Bedienungsanleitung
WIG-Schweilen
Die Station vor dem SchweiRen rdumen.

Das WIG-SchweifRen reagiert sehr empfindlich auf Verunreinigungen der zu verschweillenden
Oberflache. Aus diesem Grund mussen vor dem SchweilRen Farbreste, Fette und die Oxidschicht von der
zu verschweiRenden Oberflache entfernt werden.

Gleichstrom-WIG-Schweif3en

° SchliefRen Sie den Gasschlauch an die Gasanschlussdose des SchweiRgerats an.

° Verbinden Sie den Gasschlauch mit der SchweiRpistole und mit der Argon-Zufuhrbuchse (an der
Pistole).

° Verbinden Sie das Schweilteil mit der Masseklemme im SchweilRgerat, Ausgang (+).

° Verbinden Sie den Stecker des Schweilgriffs mit der Lichtbogen- und Argonsteuerelektrode.

Gaspriifung: Uberpriifen Sie den Stromanschluss und schalten Sie die Spannung ein. Offnen
Sie das Ventil (den Regler) der Argonflasche und schalten Sie den Durchflussmesser ein.
Driicken Sie den Brennerschalter und wahlen Sie einen geeigneten Gasdurchfluss. Lassen Sie
den Zufuhrschalter los; die Gaszufuhr wird nach einigen Sekunden automatisch gestoppt. Bei
Verwendung der Hochfrequenzziindung muss die Wolframelektrode 2—3 mm vom Werkstiick
zuriickgezogen werden. Nach dem Einschalten des Brennerschalters wird der Lichtbogen
geziindet

Durch Ausschalten reduziert sich die Stromstarke, und der Lichtbogen erlischt. Die Blasform
darf nicht abbrennen, bevor der Lichtbogen erlischt. Das Gas muss die Schweinaht kiihlen,
um Oxidation zu verhindern. Nach Abschluss des SchweilRvorgangs schalten Sie die
Argonzufuhr an der Flasche und die Stromversorgung des Schweil3gerats aus. Ziehen Sie den
Netzstecker nicht, solange die Stromversorgung eingeschaltet ist.

Manuelles Schwei3en mit der Elektrode

. SchliefRen Sie den E-Hand-SchweiRschlauch an den Minuspol (-) an.

° Stellen Sie den Stromstéarkeregler auf die richtige Starke ein (der Impulsstromstarkeregler befindet
sich in der unteren Position). Wahlen Sie den Strom gemaf der empirischen Formel: | = 40d, wobei
d der Elektrodendurchmesser ist.

° Achten Sie wahrend des SchweiRvorgangs auf die richtige Polaritat (Plus- und Minuspol).

° SchliefRen Sie das Schweillgerat an die Steckdose an und schalten Sie den Hauptschalter ein. Die
Kontrollleuchte leuchtet auf.

° Es ist wichtig, auf die relative Starke des Schweillstroms und die entsprechende Schweifzeit zu
achten.

° Uberlastung kann zu Schiden fithren. Dies ldsst sich vermeiden.

° Nach Beendigung des Betriebs muss das Gerat abkiihlen gelassen und anschlieBend ausgeschaltet
werden.

8. Entsorgung der Verpackung
Bitte bewahren Sie das gesamte Verpackungsmaterial (Karton, Kunststoffstreifen und Styropor) auf,

um das Gerat wahrend des Transports zu schiitzen, falls es zur Reparatur eingeschickt werden
muss.

9. Transport und Lagerung

Schiitzen Sie das Gerat beim Transport vor StoBen und Umkippen und stellen Sie es nicht kopfiiber
ab. Lagern Sie das Gerit in einem gut beliifteten Raum mit trockener Luft und ohne korrosive Gase.
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10.

Reinigung und Wartung

a) Ziehen Sie vor jeder Reinigung und bei Nichtgebrauch den Netzstecker und lassen Sie das Gerét
vollstandig abktiihlen.

b) Verwenden Sie ausschlieBlich nicht korrosive Reinigungsmittel.

c) Besprihen Sie das Geréat nicht mit Wasser und tauchen Sie es nicht in Wasser.

d) Achten Sie darauf, dass kein Wasser durch die Liftungs6ffnungen im Geh&use eindringt.

e) Reinigen Sie die Liftungsoffnungen mit einer Birste und Druckluft.

f)  Nach jeder Reinigung miissen alle Teile griindlich getrocknet werden, bevor das Gerat wieder in
Betrieb genommen wird.

g) Lagern Sie das Gerat an einem trockenen und kiihlen Ort, geschiitzt vor Feuchtigkeit und direkter
Sonneneinstrahlung.

h) Entfernen Sie Staub regelméaRig mit trockener, sauberer Druckluft.

i) Das Gerat muss vor Wasser und Feuchtigkeit geschltzt werden.

j)  Es darf nicht auf einer heien Oberflache aufgestellt werden.

k) Lagern Sie das Gerét in einem trockenen und sauberen Raum.

1)

Die Waffe muss auf VerschleiR, Risse oder blanke Leitungen tberpriift werden. Alle verschlissenen
Teile miissen vor der nachsten Inbetriebnahme des Gerats repariert oder ersetzt werden. Eine stark
verschlissene SchweiBpistolendiise kann zu einer Verringerung der SchweiRgeschwindigkeit, einem

Spannungsabfall und einer ungleichmafigen Schnittkante fuhren. Ein Anzeichen fiir eine stark
verschlissene Diise ist eine vergréRerte oder zu groRe Offnung.

m) Der duRere Teil der Elektrode sollte nicht tiefer als 3,2 mm liegen. Priifen Sie das Schraubengewinde,

falls es Probleme beim Festziehen der Schutzkappe gibt.
n) Uberpriifen Sie wéchentlich, ob die Raumliiftung ordnungsgemaR funktioniert.

11.

RegelmiRige Uberpriifung des Gerits

Fiir den ordnungsgemafRen Betrieb des Gerats ist eine regelmaRige Wartung erforderlich.

VORSICHT: Schalten Sie das Geréat aus und trennen Sie es vom Stromnetz, bevor Sie Wartungsarbeiten

durchfiihren.

RegelmaRige Inspektionen

6-monatige routinemafige Wartung

- Unleserliche Etiketten ersetzen

- Uberpriifen Sie die Funktion aller Schalter.

- Priifen Sie, ob der Lifter ordnungsgemaR
funktioniert und ob Luft an der Riickseite des
Gerats austritt.

Achten Sie wahrend des Betriebs auf GibermalRige
Vibrationen, Ldrm, Geriiche und Gasaustritt.

- Priifen Sie, ob die Brenner- oder Erdungsdrédhte
durchgebrannt sind.

- Priifen Sie, ob elektrische Verbindungen
durchgebrannt sind.

- Prifen Sie, ob das Netzkabel beschadigt ist.

- Blasen Sie das Gerat mit trockener, sauberer
Druckluft aus.

- Uberpriifen Sie die elektrischen Anschliisse der
Eingangs-/Ausgangsleiste und ziehen Sie lockere
Schrauben fest oder ersetzen Sie rostige
Schrauben.
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This User Manual has been translated using machine translation. We have made every effort
to ensure the translation is accurate, but please note that automated translations are not
perfect and are not meant to replace human translators. The official version of the User
Manual is in English. Any differences between the translated version and the original English
are not legally binding. If you have any questions about the accuracy of the translation,
please refer to the English version, which is the official reference. More language versions
are available upon request via info@expondo.com.

1. Symbols

&

Read the operating instructions.

Recyclable product.

The product meets the requirements of relevant safety standards.

Wear protective clothing that protects the entire body

Caution! Wear protective gloves.

Wear protective glasses.

Wear protective footwear.

Caution! Hot surface can cause burns!

Caution! Risk of fire or explosion.

>EHOSDN

Caution! Harmful vapors, danger of poisoning. Gases and fumes can be hazardous to your
health. Welding process gives off welding gases and fumes. Inhalation of these substances
can be hazardous to health.

a

Use a welding mask with an appropriate filter shade.

CAUTION! Harmful radiation from the welding arc
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:Ii] .
% Do not touch live parts.

é CAUTION! The illustrations in this instruction manual are for reference only and may
differ from the actual product in some details.

2. Technical data

Parameter description Parameter value
Product name TIG Welder AC DC
Model S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Supply voltage Single phase AC 230V+10%
Frequency (Hz) 60
Rated input current (A) TIG 23.7
MMA 36.3

Output current regulation (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Pulse width (%) 10-90
Post gas (s) I-10
Pulse frequency (low frequency) Hz 0,5-5
Base value current (A) 10-220
Start current (A) 10-220
End current (A) 10-220
Pulse current (A) 10-220
Arc ignition mode High-frequency
Efficiency (%) 80
Duty cycle (%) 60
Power factor 0,73
Class of insulation F
IP protection IP21S
MMA Cable (m) 3 8
TIG Cable (m) 4 8

3. General Description

The manual is intended to assist in safe and reliable use. The product is designed and manufactured strictly
according to technical specifications using the latest technology and components and maintaining the highest
quality standards.

CAREFULLY READ AND UNDERSTAND THIS MANUAL BEFORE STARTING THE WORK.

To ensure the long and reliable operation of the device, make sure to operate and maintain it properly following
the guidelines in this instruction manual. The technical data and specifications in this manual are up-to-date. The
manufacturer reserves the right to make changes to improve the quality. Taking the technical progress and the
possibility of reducing noise into account, the unit is designed and built in such a way that risks resulting from
noise emissions are reduced to the lowest possible level.
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4. Safety of use

ACAUTION! Read all safety warnings and instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire, and/or serious injury or death.

The term "device" or "product" in the warnings and the description of the instructions refers to: SPAWARKA
AC DC 220.

4.1. General

a) Take care of your own safety and that of third parties by reading and following the guidelines contained in
this manual.

b) Only qualified persons may be allowed to start up, operate, handle and repair the device.

c) The device must not be used for purposes other than those for which it is intended.

d) During operation, the device generates an electromagnetic field around itself, which may cause medical
implants, i.e. pacemakers etc., to malfunction.

e) Itisforbidden to point the welding handle towards yourself, other people and animals.

f)  Take care of regular service and maintenance.

g) Disconnect the unit from the power supply before any adjustment, maintenance, nozzle replacement etc.

h) Do not use the product with the housing removed.

i) Dispose of all welding waste in accordance with local regulations.

4.2. Guidelines for securing fire hazardous work

Preparing the building and rooms for fire hazardous works consists in:

a) cleaning the rooms or places where the work will be carried out of any flammable materials and
contamination;

b) move all flammable and non-flammable objects in flammable packaging to a safe distance;

c) protect materials which cannot be removed by covering them, for example, with metal sheets, gypsum
boards, etc. . against the effects of, for example, welding spatter;

d) checking whether materials or objects susceptible to ignition in adjacent rooms do not require local
protection;

e) seal with non-flammable materials any through-holes in installation, ventilation, etc., located in the vicinity
of the place of work;

f)  protect against welding spatter or mechanical damage all electric, gas and installation cables with flammable
insulation, provided that they are within the range of risk caused by fire hazardous works;

g) check whether any painting or other works using flammable substances were not carried out on that day.

Sparks may cause fires

Welding sparks can cause fires, explosions and burns to unprotected skin. Wear welding gloves and protective
clothing when welding. Remove or secure all flammable materials and substances from the work area. Do not
weld closed containers or tanks that have contained flammable liquids. Such containers or tanks should be
flushed before welding to remove flammable liquids. Do not weld near flammable gases, vapors or liquids. Fire
fighting equipment (fire blankets and powder or snow extinguishers) should be located near the work area in a
visible and easily accessible location.

Cylinders can explode

Use only approved gas cylinders and a properly functioning regulator. Cylinders should be transported, stored
and positioned upright. Protect cylinders from heat, tipping and mechanical damage. Keep all parts of gas
installation in good condition: cylinder, hose, fittings, regulator.

Welded materials can cause burns
Never touch welded parts with unprotected body parts. Always wear welding gloves and pliers when touching
or moving welded material.
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4.3. Preparation of the workplace for welding

Caution! Welding can cause a fire or explosion.

a)

b)
c)

d)

e)
f)

g)
h)

i)
i)

Observe the health and safety regulations for welding work and equip the workplace with an
appropriate fire extinguisher

Welding in places where flammable materials can ignite is forbidden.

Welding in an atmosphere containing an explosive mixture of flammable gases, vapors, mists or dusts
with air is forbidden.

Remove all flammable materials within a radius of 12 m from the welding site and, if this is impossible,
cover the flammable materials with a non-flammable cover.

Take precautionary measures against sparks and glowing metal particles.

Note that sparks or hot metal splinters can penetrate through slots or openings in protective caps,
Covers or screens.

Do not weld tanks or barrels that contain or have contained flammable substances. Do not weld in
their vicinity either.

Do not weld pressurized tanks, pressure lines or pressure tanks.

Always provide sufficient ventilation.

Make sure you are in a stable position before starting to weld.

4.4. Personal protective equipment

Caution! Arc radiation can damage the eyes or skin of the body.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

g)

When welding, wear clean, oil-free protective clothing made of non-flammable and non-conductive
material (leather, thick cotton), leather gloves, high boots and a protective hood.

Before welding, get rid of any flammable or explosive items such as propane-butane lighters and
matches.

Use face protection (helmet or shield) and cover the eyes with a shade matching the welder's eyesight
and welding current. The safety standards suggest a No. 13 tint for any amperage below 300 A. Lower
shield tints may be used if the arc is covered by the workpiece.

Always use approved safety glasses with a side shield under the helmet or other shield.

Use workplace shields to protect others from glare or spatter.

Always wear earplugs or other hearing protection against excessive noise and to prevent spatter from
entering your ears.

Bystanders should be warned against looking at electric arc.

4.5. Protection against shock

Caution! Electric shock can be fatal.

a)

Plug the power cord into the nearest outlet and route it in a practical and safe way. Avoid spreading
the cable carelessly around the room on an unstudied surface, which may result in electric shock or
fire.

Contact with electrically charged parts can cause an electric shock or severe burns.

The electric arc and the working area are electrically charged when the current flows.

The input circuit and the internal circuitry of the unit are also live when the power is on.

Do not touch the live components.

Wear dry, lint-free, insulated gloves and protective clothing.

Use insulating mats or other insulating coatings on the floor that are large enough to prevent contact
between the body and the object or the floor.

Do not touch the electric arc.

Turn off the power supply before handling, cleaning or replacing the electrode.

Make sure the grounding cable is properly connected and that the plug is properly inserted into the
grounded outlet. Improper grounding of the unit may result in a risk to life or health.

Regularly check the power cables for damage or lack of insulation. A damaged cable should be
replaced. Careless repair of insulation may result in death or personal injury.

Turn off the device when not in use.

The cable must not be wrapped around the body.

The workpiece must be properly grounded.

Only accessories that are in good condition may be used.
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v)

Damaged parts of the device must be repaired or replaced. Use safety belts when working at heights.
All equipment and safety items should be stored in one place.

Keep the tip of the handle away from the body when the trigger is activated.

Attach the ground cable to the workpiece or as close to it as possible (e.g. to the workbench).

The work clamp must be insulated if not connected to the workpiece, to avoid contact with metal.
The product is designed for indoor use. However, if it has been exposed to dampness or rain, a check
must be made to ensure that water droplets do not get inside, which could result in an accident.

Do not allow the unit to get wet.

Caution! The machine may still be live when the power cord is disconnected.

a)

After turning off the unit and disconnecting the voltage cable, check the voltage on the input capacitor
and make sure that the voltage value is zero, otherwise do not touch the unit components.

A ATTENTION Although the appliance has been designed to be safe, with adequate safeguards, and despite
the use of additional safety features for the user, there is still a slight risk of accident or injury when handling
the appliance. It is advisable to exercise caution and common sense when using it.

4.6. Gases and fumes

Caution! Gas can be hazardous to health or lead to death!

a)
b)
c)

d)

Always keep a distance from the gas outlet.

When welding, pay attention to the exchange of air, avoiding gas inhalation.

Remove chemical substances (greases, solvents) from the surface of the workpieces as they burn
under high temperature, giving off poisonous fumes.

Welding galvanized parts is allowed only with efficient extraction with filtration and a supply of clean
air. Zinc vapors are very toxic, and the symptom of poisoning is the so-called zinc fever.

4.7. WORK AREA PRECAUTIONS

Keep your work area clean and well lit. Cluttered benches and dark areas invite

accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids,
gases, or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep bystanders, children, and visitors away while operating a power tool. Dis- tractions can cause you
to lose control. Protect others in the work area from debris such as chips and sparks. Provide barriers
or shields as needed.

4.8. Electrical safety
Grounded tools must be plugged into an outlet properly installed and grounded in accordance with all
codes and ordinances. Never remove the grounding prong or modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs. Check with a qua- lified electrician if you are in doubt whether the outlet is
properly grounded. If the tool should electrically malfunction or break down, grounding provides a low
resistance path to carry electricity away from the user.
Double insulated tools are equipped with a polarized plug (one blade is wider than the other).This plug
will fit in a polarized outlet only one way. If the plug does not fit fully in the outlet, reverse the plug. If
it still does not fit, contact a qualified electrician to install a polarized outlet. Do not change the plug in
any way. Double insulation eliminates the need for the three wire grounded power cord and grounded
power supply system.
Avoid body contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, ranges, and refrigerators.There is
an increased risk of electric shock if your body is ground- ed.
Do not expose power tools to rain or wet conditions.Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.
Do not abuse the Power Cord. Never use the Power Cord to carry the tool or pull the Plug from an
outlet. Keep the Power Cord away from heat, oil, sharp edges, or moving parts. Replace damaged
Power Cords immediately. Damaged Power Cords increase the risk of electric shock.
When operating a power tool outside, sue an outdoor extension cord marker “W-A” or “W”.These
extension cords are rated for outdoor use, and reduce the risk of electric shock.
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4.9. Personal safety

Stay alert.Watch what you are doing, and use common sense when operating a power tool. Do not use
a power tool while tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication. A moment of
inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry. Contain long hair. Keep your hair, clothing, and
gloves away from moving parts. Loose clothes, jewelry, or long hair can be caught in moving parts.
Avoid accidental staring. Be sure the Power Switch is off before plugging in. Car- rying power tools
with your finger on the Power Switch, or plugging in power tools with the Power Switch on, invites
accidents.

Remove adjusting keys or wrenches before turning the power tool on. A wrench or a key that is left
attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. Proper footing and balance enables
better control of the power tool in unexpected situations.

Use safety equipment. Always wear eye protection. Dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection must be used for appropriate conditions.

4.10. Tool use and care

Use clamps (not included) or other practical ways to secure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work piece by hand ro against your body is unstable and may lead to loss of
control.

Do not force the tool. Use the correct tool for your application.The correct tool

will do the job better and safer at the rate for which it is designed.

Do not use the power tool if the Power Switch does not turn it on or off. Any tool that cannot be
controlled with the Power Switch is dangerous and must be replaced.

Disconnect the Power Cord Plug from the power source before making any adjustments, changing
accessories, or storing the tool. Such preventive safety measures reduce the risk of starting the tool
accidentally.

Store idle tools out of reach of children and other untrained persons.Tools are dangerous in the hands
of untrained users.

Maintain tools with care. Keep cutting tools maintained and clean. Properly maintained tools are less
likely to bind and are easier to control. Do not use a damaged tool.Tag damaged tools “Do not use”
until repaired

Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other condition that
may affect the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Many accidents are
caused by poorly maintained tools.

Use only accessories that are recommended by the manufacturer for your mo- del. Accessories that
may be suitable for one tool may become hazardous when used on another tool.

4.11. Service

Tool service must be performed only by qualified repair personnel. Service or maintenance performed
by unqualified personnel could result in a risk of injury.

When servicing a tool, use only identical replacement parts. Use of unauthorized parts or failure to
follow maintenance instructions may create a risk of electric shock or injury.

4.12. Specific safety rules
Maintain labels and nameplates on the tool.These carry important information. If unreadable or
missing, contact our service team for a replacement.
Always wear the approved safety impact eye goggles and heavy work gloves when suing the tool.
Using personal safety devices reduce the risk for injury. Safety im- pact eye goggles and heavy work
gloves are available from Harbor Freight Tools.
Maintain a safe working environment. Keep the work area well lit. Make sure there is adequate
surrounding workspace. Always keep the work area free of obstructions, grease, oil, trash, and other
debris. Do not use a power tool in areas near flammable chemicals, dusts, and vapors. Do not use this
product in a damp or wet location.
Avoid unintentional starting. Make sure you are prepared to begin work before turning on the tool.
Never leave the tool unattended when it is plugged into an electrical outlet.Turn off the tool, and
unplug it from its electrical outlet before leaving.
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6. Always unplug the tool from its electrical outlet before performing and ins- pec- tion, maintenance, or
cleaning procedures.

7. Prevent eye injury and burns.Wearing and using the approved personal safe- ty clothing and safety
devices reduce the risk for injury.

a.Wear the approved safety impact eye goggles with a welding helmet fea- tu- ring at least a
number 10 shade lens rating.

b.Leather leggings, fire resistant shoes or boots should be worn when using this product. Do not
wear pants with cuffs, shirts with open pockets, or any clothing that can catch and hold
molten metal or sparks.

C. Keep clothing free of grease, oil, solvents, or any flammable substances.Wear

d.dry, insulating gloves and protective clothing.

e.Wear an approved head covering to protect the head and neck. Use aprons, cape, sleeves,
shoulder covers, and bibs designed and approved for welding and cutting procedures.

f. When welding/cutting overhead or in confined spaces, wear flame resistant

g. ear plugs or ear muffs to keep sparks out of ears.

8. Prevent accidental fires. Remove any combustible material from the work area.

h.When possible, move the work to a location well away from combustible; protect the
combustibles with a cover made of fire resistant material.

i. Remove or make safe all combustible materials for a radius of 35 feet (10 meters) around the
work area. Use a fire resistant material to cover or block all open doorways, windows, cracks,
and other openings.

j. Enclose the work area with portable fire resistant screens. Protect combustible walls, ceilings,
floors, etc., from sparks and heat with fire resistant covers.

k. If working on a metal wall, ceiling, etc., prevent ignition of combustibles on the other side by
mobbing the combustibles to a safe location. If relocation of combustibles is not possible,
designate someone to serve as a fire watch, equipped with a fire extinguisher, during the
welding process and for at least one half hour after the welding is completed.

|. Do not weld or cut on materials having a combustible coating or combusti- ble internal
structure, as in walls or ceilings, without an approved method for eliminating the hazard.

m. Do not dispose of hot slag in containers holding combustible materials.

n.After welding or cutting, make a thorough examination for evidence of fire. Be aware that
easily visible smoke or flame may not be present for some time after the fire has started. Do
not weld or cut in atmospheres containing

0.Dangerously reactive or flammable gases, vapors, liquids, and dust.

p.Provide adequate ventilation in work areas to prevent accumulation of flammable gases,
vapors, and dust. Do not apply heat to a container that has held an unknown substance or a
combustible material whose contents, when heated, can produce flammable or explosive
vapors. Clean and purge contai- ners before applying heat.Vent closed containers., including
castings, before preheating, welding, or cutting.

4.13. WARNING

INHALATION HAZARD: WELDING AND PLASMA CUTTING PRO- DUCE TOXIC FUMES.
Exposure to welding or cutting exhaust fumes can increase the risk of developing certain cancers,
such as cancer of the larynx and lung cancer.Also, some diseases that may be linked to exposure to
welding or plasma cutting exhaust fumes are:

a. Early onset of Parkinson’s Disease

b.Heart disease

c. Ulcers

d.Damage to the reproductive organs

e.Inflammation of the small intestine or stomach

f. Kidney damage

g. Respiratory diseases such as emphysema, bronchitis, or pneumonia
Use natural or forced air ventilation and wear a respirator approved by NIOSH to protect against
the fumes produced to reduce the risk of developing the above illnesses.
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

a)

b)
c)

d)

Avoid overexposure to fumes and gases.Always keep your head out of the fumes. Do not breathe the
fumes. Use enough ventilation or exhaust, or both, to keep fumes and gases from your breathing zone
and general area.

. Where ventilation is questionable, have a qualified technician take an air samp- ling to determine
the need for corrective measures. Use mechanical ventilation to improve air quality. If
engineering controls are not feasible, use an approved respirator.

° Work in a confined area only if it is well ventilated, or while wearing an airsupplied respirator.

° Follow OSHA guidelines for Permissible Exposure Limits (PEL’s) for various fumes and gases.

° Follow the American Conference of Governmental Industrial Hygienists recommendations for
Threshold Limit Values (TLV’s) for fumes and gases.

° Have a recognized specialist in Industrial Hygiene or Environmental Services check the operation
and air quality and make recommendations for the specific welding or cutting situation.

Always keep hoses away from welding/cutting spot. Examine all hoses and cables for cuts, burns, or

worn areas before each use. If any damaged areas are found, replace the hoses or cables immediately.

Read and understand all instructions and safety precautions as outlined in the manufacturer’s Manual

for the material you will weld or cut.

Proper cylinder care. Secure cylinders to a cart, wall, or post, to prevent them from falling. All cylinders

should be used and stored in an upright position. Never drop or strike a cylinder. Do not use cylinders

that have been dented. Cylinder caps should be used when moving or storing cylinders. Empty
cylinders should be kept in specified areas and clearly marked “empty.”

Never use oil or grease on any inlet connector, outlet connector, or cylinder valves.

Use only supplied Torch on this Inverter Air Plasma Cutter. Using components from other systems may

cause personal injury and damage components within.

People with pacemakers should consult their physician(s) before using this product. Electromagnetic

fields in close proximity to a heart pacemaker could cause interference to, or failure of the pacemaker.

USE PROPER EXTENSION CORD. Make sure your extension cord is in good condition. When using an

extension cord, be sure to sue one heavy enough to carry the current your product will draw. An

undersized cord will cause a drop in line voltage resulting in loss of power and overheating. A 50 foot
extension cord must be at least 12 gauges in diameter, and a 100 foot extension cord must be at least

10 gauges in diameter. If in doubt, use the next heavier gauge. The smaller the gauge number, the

heavier the cord.

PROVIDED EQUIPMENT:

Cable with mass clamp.

Cable with TIG burner WP-26 along with accessories:
Collets: 1.6mm / 2.4mm / 3.2mm.
Ceramic nozzlesno 5, 6, 7.

Long cap.

Tungsten.

Cable with electrode holder MMA.
Gas hose.

Mask.

Hammer.

Brush.

Instructions for use

5.1. General
The device should be used in accordance with its intended purpose, in compliance with the health and
safety regulations and the restrictions resulting from the data on the rating plate (IP level, duty cycle,
supply voltage, etc.).
Do not open the unit as this will void the warranty; also, exploding exposed parts may cause injury.
The manufacturer shall not be liable for technical changes of the equipment or material damage
resulting from the introduction of these changes.
If the equipment malfunctions, contact the service centre.
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e) Do not cover the ventilation slots of the device - place the welder at a distance of 30 cm from the
surrounding objects.

f)  The welder must not be held under the arm or close to the body.

g) Do notinstall the equipment in rooms with aggressive environment, high dustiness, and near devices
with high electromagnetic field emission.

h) Keep fingers, hair and clothing away from the rotating fan.

i)  The appliance must be earthed during operation.

j)  When the thermal overload LED illuminates during operation of the appliance, stop operation
immediately and wait for the appliance to cool down.

k) When the appliance is used for a long time or with high current, switch off the power supply only after
the appliance has cooled down.

I) Do not switch off the device during welding!

m) Maintain the unit regularly and clean the inside of the unit of dust.

6. Product overview

ROHS CERTIFICATES —welder has been manufactured in accordance with CE and RoHS
ﬁ certificates. It guarantees long life time and high quality of the device.

N
M

MOSF T The welder uses MOSFET technology.This technology (as no other) ensures the
S : - : )

highest efficiency. In comparison to the cur- rent consumption amount we
w gather over-proportional power amount.This results in the efficiency of 93%!

Welding current is very stable and it ensures perfect fusion weld.Thanks to the
MOSFET technology, the machine is light and compact.

Dﬂj: Standard supply voltage = the welder is supplied by 230V
voltage from the single-phase socket (230V +/- 10%).

INERT GAS = for WIG /TIG welding it is necessary to use
inert gas (e.g.argon).

FANS = very efficient fans ensure the optimal heat release
during the welder operation.

CONTROL PANEL:
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LEGEND:
1 LED display = it displays the current value of the current intensity.
2 Power supply indicator = after switching on the machine, this control lamp lights-up.
3 Overloading / failure = the lamp lights up in case of two cases:

a) Machine failure, it can not be operated.

b) Welder exceeded the standard overloading time, it switches into the emergency mode
and next — it turns off. It means, that the device goes off as a result of temperature and
overheating control.

During this process, the warning lamp lights-up on the front panel. In such case it is not
necessary to pull the plug from the socket. In order to cool the device, the fan may still
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operate. If the red lamp does not light up, it means that the device is cooled down to the
working temperature and it can be used again.

START CURRENT = initial current. It acts only with switched on 4T function. This function is
used for adjusting the initial current in order to properly initiate electric arc.
10-220 A

PEAK CURRENT. This function acts only at switched on pulsa-tion It is used for switching
the current between main current (CURRENT) and low current during pulsation welding.
10-220 A

BASE CURRENT = arc supporting current in PULSE mode.
10-220A

FINAL CURRENT = It acts only with switched on 4T function. This function is used to select
proper end current of welding in order to extract the fusion weld properly.
10-220 A

PULSE FREQUENCY = this function means the frequency in time unit (for impulse welding)
0,5-5 Hz

DUTY CYCLE = pulse fulfilment; the ratio of the pulse time duration to the pulse period.
10-90%

10

POST GAS = gas access time after the decay of the electric arc is adjusted in second
intervals. The adjusting function for this time value is significant for the fused fusion weld
which has to be cooled and protected against oxidation after finishing the welding
process.

1-10s

11

CLEAN WIDTH = percentage difference of the time between positive and negative current
direction in one welding current period -5 / +5

12

WIG/TIG = in opposition to the metals welding in MIG/MAG gas curtain, during welding
with WIG method, the electric arc appears between the infusible wolframic electrode and
the welded material. For the protection of the wolframic electrode and the fusion weld,
the neutral gases as argon or helium or non-oxidizable gas mixtures are used. Welding
with WIG method may be used for all welded metals. Selection of the type of current,
polarization and curtain gas depends on the welded metal type. This device uses the
welding handle (burner) — WIG, which is equipped with the wolframic electrode, argon
curtain gas release nozzle and the fluxing agent, depending on the welded material. Our
welding technology specialists recommend red wolframic electrodes for steel and
precious steel, green ones for aluminum, black ones for steel and cast iron, gold and grey
ones for universal applications. Depending on the metal plate thickness, the following
wolframic electrodes are recommended:

e thin metal plate 0.5-1mm = electrode 1.6 mm

e metal plate, thickness of 1-6mm = electrode 2.4 mm

e thick metal plate - 6 mm = electrode 3.2 mm

In case of gas nozzles we recommend the size of 7 in within the area of universal
applications and size of 5 within the area of precise welding.

MMA = electric arc welding (E-Hand/MMA) is one of the earliest methods of metal
objects welding; it is also in use nowadays. Welding energy is generated by the electric arc
between the consumable electrode and welded element

13

AC/DC = while using inverter, it is possible to weld with direct current (DC) or alternate
current (AC). Thanks to this, the machine may weld almost every metal. The alternate
current is used for welding light metals (as aluminum or titanium). For welding most of
other metals (as constructional steel and free-machining steel) we use direct current.

14

“4T/2T” selection button: Selecting “4T/2T” procedure functions, TIG welding divides into
“2T” action (non-self lock) and “4T” action (self lock)
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15 Pulsation function switch-key = Additional pulsation function makes it possible to prove
more energy without the necessity to significantly increase the temperature in the
welded element.

16 Switch-key / Breaker switch

17 TIG / WIG connector

18 MMA connection

19 TIG / WIG connector

20 Foot-operated connector

21 Mass conduit connector

22 Gas / air connection at the rear side of the welder

23 Earthing = at the rear side of each and every welder there is a bolt with earthing marking.

Before starting, the device has to be earthed with the conduit which cross section can not
be smaller than 6 mm.

Connection Diagrams

6.1. TIG

1- TIG Burner

2- Workpiece

3- Mass Clamp
4- Gas

5- Power Supply
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6.2. TIG WITH FOOT PEDAL
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1- TIG Burner
2-  Workpiece
3-  Mass Clamp
4-  Foot Pedal
5- Gas

6- Power Supply
6.3. MMA

1- MMA Electrode Holder
2- Workpiece
3- Mass Clamp
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6.4. TIG TORCH CONNECTION

Connect the torch to the inverter by connecting the air tube that is attached at the end of the torch
to the torch connector on the front part of the machine. Ensure that the connection is secure by
tightening it slightly with a spanner. However, you should not make it too tight.

1 —

4

5 j
ﬁ —_— f
[ =

1. Longcap, rear
2. Short cap, rear
3. Collet
4. Blowpipe handle
5. Collet in housing
6. Ceramic nozzle

7. Operation of the device

7.1. Start-up

Unpacking

Unpack all items from the package and ensure that all items, specified within the scope of the delivery
are present.

Work environment

It is necessary to ensure well ventilation within the working area.The device is cooled by the fan which
ensures cooling for all internal subassemblies of the device. (Tip! The guards must be installed in such
way that the vent holes could be located at the front side of the device) In order to leave some space
for cleaning and cooling, the device should be located within the distance of at least 15 cm (from each
side) from other objects. If the device is not efficiently cooled, the make-time decreases.

Conduits connection

Each device is equipped with feeder cable which supplies it with electric voltage. If the device is
connected to the current source with the voltage exceeding supply rated voltage or improper phase is
connect, it may result in serious damage of the machine. The device which has been damages in such
course does not subject to repair under the warranty terms.

WIG-WELDING

The handle has to be take by the hand. Unto the black closing cap. Next, it is necessary to insert wolframic
electrode into the collet. Next put the housing onto the collet and tighten the holder head (Nozzle).
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7.2. Instruction of operation

TIG-welding
Clearing the station before welding.

The TIG-welding is very sensitive about the surface (which is to be welded) contamination. For this
reason, before welding you have to remove rests of paints and greases as well as the oxidized layer
from the surface which will be welded.

DC TIG-welding

° Connect the gas hose to the gas to welder supply socket.

° Connect the gas hose to the welding gun and to the argon supply (to the gun) socket.
° Connect weld piece to the mass clamp in welder, outlet (+).

° Connect the welding handle plug to the arc and argon control rod.

Gas test: Check the connection of the electric supply and switch on the volta- ge. Open the
valve (regulator) of bottle with argon and switch on flow meter. Gun switch-key has to be
pressed and you have to select an appropriate gas flow.The inflow switch-key has to be
released and the gas inflow will be automatically stop- ped after several seconds. In case of
using the high frequency ignition, the wolframic electrode has to be retracted 2-3 mm from
the weld piece. Next, after switching on

the switch-key, the arc will be triggered.The switch off will result in the reduction of electric
current intensity and the arc will no longer be active.The blowing shaft can not decay before
the electric arc switch off. Gas must cool down the fusion weld as it will not become oxidized.
After finishing the welding process, you have to switch off the argon supply button on the
bottle and the welder supply. Pulling the electric supply plug when the electric supply switch is
on is prohibited.

Manual welding with the electrode

. Connect the E-Hand conduit to the negative pole (-).

° Set the current intensity regulator at the proper intensity (the impulse current intensity regulator
is in lower position). Select current in accordance with empiri- cal formula: 1=40d, where d is the
electrode diameter.

° Positive and negative connection during the welding process.

° The welder has to be connected to the electric supply socket and turn main switch on.The control
lamp will light.

° It is necessary to bring the attention to the relative intensity of welding current and the relative
welder’s make-time.

° The overloading may result in damages.You can avoid this.

° After finishing the device operation, it is necessary to leave the device for cooling and then —
switch off the supply.

8. Disposal of the packaging

Please keep all packaging material (cardboard, plastic strips and polystyrene foam) to ensure that the
unit is protected during shipment, should it become necessary to send it to a service center!

9. Transport and storage

When transporting the unit, protect it from shocks and tipping over, and do not place it "upside
down". Store the unit in a well-ventilated room where dry air is present and corrosive gases are not
present.
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10. Cleaning and maintenance

a) Pull the mains plug before each cleaning and when the unit is not in use and cool the unit completely.

b) Use only non-corrosive cleaning agents for cleaning the surfaces.

c) Do not spray the unit with a stream of water or immerse it in water.

d) Make sure that no water enters through the ventilation openings in the casing.

e) Clean the ventilation openings with a brush and compressed air.

f)  After each cleaning, all the parts should be dried well before the unit is used again.

g) Store the unitin a dry and cool place protected from moisture and direct sunlight.

h) Remove dust regularly with dry and clean compressed air.

i)  The machine must be protected from water and moisture.

j)  The machine must not be placed on a heated surface.

k) Store the machine in a dry and clean room.

I)  The gun has to be checked for wear, cracks or bare conduits. All worn elements have to be repaired or
replaced before next operation of the device. Strongly worn gun nozzle may result in the decrease of
welding speed, voltage drop and uneven material cutting line.The gun nozzle strongly worn symptom
is the extended or too big hole.

m) External part of the electrode should not be located deeper than 3.2 mm. Check the screw thread if
there is problem with tightening protective cap.

n) Check if the room ventilation works properly on a weekly basis.

11. Regular inspection of the device

Periodic maintenance is necessary for the unit to function properly.

CAUTION: Switch off the unit and disconnect from the power supply before carrying out maintenance.

Regular inspections

6-month routine maintenance

- Replace unreadable labels

- Check the operation of all switches.

- Check that the fan is working properly and that
air is escaping from the rear of the machine

- Look out for excessive vibration, noise, smell
and gas leakage during operation

- Check that burner or earth wires are not burnt
through

- Check that any electrical connections are not
burnt through

- Check that the supply cable is not damaged.

- Blow out the unit with dry, clean air under
pressure.

- Check the electrical connections of the
input/output strip to tighten loose or replace
rusty screws.




PL

Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona za pomocg ttumaczenia maszynowego.
A Dotozylismy wszelkich staran, aby zapewni¢ dokfadnos¢ ttumaczenia. Nalezy jednak
pamietaé, ze ttumaczenia automatyczne nie sg doskonate i nie mogg zastgpi¢ ttumaczy
ludzkich. Oficjalna wersja instrukcji obstugi jest po angielsku. Wszelkie réznice miedzy wersjg
przettumaczong a oryginatem w jezyku angielskim nie sg prawnie wigzace. Jesli masz
jakiekolwiek pytania dotyczgce doktadnosci ttumaczenia, zapoznaj sie z wersjg angielska,
ktdra jest oficjalnym ttumaczeniem. Wiecej wersji jezykowych jest dostepnych na zyczenie

pod adresem info@expondo.com.

1. Symbolika

Przeczytaj instrukcje obstugi.

Produkt nadajacy sie do recyklingu.

Produkt spetnia wymagania odpowiednich norm bezpieczenstwa.

Nos odziez ochronng, ktéra chroni cate ciato

Ostroznos¢! Nosié rekawice ochronne.

Nos okulary ochronne.

No$ obuwie ochronne.

Ostroznos¢! Gorgca powierzchnia moze spowodowac oparzenia!

Ostroznos¢! Ryzyko pozaru lub wybuchu.

Ostroznos¢! Szkodliwe opary, niebezpieczedstwo zatrucia. Gazy i opary moga by¢
szkodliwe dla zdrowia. Proces spawania wigze sie z emisjg gazow i oparow spawalniczych.
Wdychanie tych substancji moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

Nalezy uzywac maski spawalniczej z odpowiednim filtrem.

OSTROZNOSC! Szkodliwe promieniowanie z fuku spawalniczego
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:Ii] 7 . . .
% Nie dotykaj czesci pod napieciem.

é OSTROZNOSC! llustracje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi stuzg wytacznie celom
pogladowym i moga réznié sie od rzeczywistego produktu pod pewnymi wzgledami.

2. Dane techniczne

Opis parametrow Wartos¢ parametru
Nazwa produktu Spawarka TIG AC DC
Model S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Napiecie zasilania Prad zmienny jednofazowy 230 V + 10%
Czestotliwos¢ (Hz) 60
Znamionowy prad wejsciowy (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Regulacja pradu wyjsciowego (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Szerokos¢ impulsu (%) 10-90
Gaz po spawaniu (s) I-10
Czestotliwos¢ impulséw (niska czestotliwosé) Hz 0,5-5
Prad bazowy (A) 10-220
Prad startowy (A) 10-220
Prad koncowy (A) 10-220
Prad impulsowy (A) 10-220
Sposob zajarzenia tuku Wysoka czestotliwosé
Sprawnos¢ (%) 80
Wspotcezynnik wypetnienia (%) 60
Wspétczynnik mocy 0,73
Klasa izolacji F
Ochrona IP IP21S
Przewéd MMA (m) 3 8
Przewéd TIG (m) 4 8

3. Opis ogdlny

Niniejsza instrukcja ma stuzy¢ pomocg w bezpiecznym i niezawodnym uzytkowaniu. Produkt zostat
zaprojektowany i wyprodukowany scisle wedtug specyfikacji technicznych, z wykorzystaniem najnowszych
technologii i komponentdéw, przy zachowaniu najwyzszych standardéw jakosci.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC | ZROZUMIEC TE
INSTRUKCIE.

Aby zapewnic¢ dtugg i niezawodng prace urzadzenia, nalezy je prawidtowo obstugiwaé i konserwowaé, postepujac
zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi. Dane techniczne i specyfikacje zawarte w
niniejszej instrukcji sa aktualne. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w celu poprawy
jakosci. Biorgc pod uwage postep techniczny i mozliwos¢ redukcji hatasu, urzgdzenie zostato zaprojektowane i
zbudowane w taki sposdb, aby ryzyko wynikajgce z emisji hatasu byto ograniczone do najnizszego mozliwego
poziomu.
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4. Bezpieczenstwo uzytkowania

AUWAGA! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
ostrzezen i instrukcji moze spowodowac porazenie pragdem, pozar i/lub powazne obrazenia ciata, a nawet
Smier¢.
Termin ,,urzadzenie” lub ,produkt” w ostrzezeniach i opisie instrukcji odnosi sie do: SPAWARKA AC DC 220.
4.1. Informacje ogolne

a) Zadbaj o swoje bezpieczenstwo i bezpieczenstwo osdb trzecich, czytajac i postepujgc zgodnie z wytycznymi
zawartymi w niniejszej instrukcji.

b) Tylko osoby wykwalifikowane mogg uruchamia¢, obstugiwac, obstugiwac i naprawia¢ urzadzenie.

c) Urzadzenia nie wolno uzywac do celéw innych niz te, do ktérych jest przeznaczone.

d) Podczas pracy urzgdzenie generuje wokdt siebie pole elektromagnetyczne, ktére moze powodowac
nieprawidtowe dziatanie implantéw medycznych, np. rozrusznikéw serca itp.

e) Zabrania sie kierowania uchwytu spawalniczego w strone siebie, innych osoéb i zwierzat.

f)  Nalezy regularnie serwisowad i konserwowac urzadzenie.

g) Odtacz urzadzenie od zasilania przed jakgkolwiek regulacjg, konserwacjg, wymiang dyszy itp.

h) Nie uzywaj produktu ze zdjetg obudows.

i)  Wszelkie odpady spawalnicze utylizuj zgodnie z lokalnymi przepisami.

4.2. Wytyczne dotyczgce zabezpieczenia roboét stwarzajacych

zagrozenie pozarowe

Przygotowanie budynku i pomieszczen do robot stwarzajgcych zagrozenie pozarowe polega na:

a) oczyszczeniu pomieszczen lub miejsc, w ktéorych bedg wykonywane prace, z wszelkich materiatéw
tatwopalnych i zanieczyszczen;

b) przemieszczeniu wszystkich przedmiotéw tatwopalnych i niepalnych w opakowaniach tatwopalnych na
bezpieczng odlegtos¢;

c) chron materiaty, ktérych nie mozna usuna¢, przykrywajac je np. blachami, ptytami gipsowo-kartonowymi
itp. przed skutkami np. odpryskéw spawalniczych;

d) sprawdz, czy materiaty lub przedmioty podatne na zapton w sgsiednich pomieszczeniach nie wymagajg
ochrony miejscowej;

e) uszczelnij materiatami niepalnymi wszelkie otwory przelotowe w instalacjach, wentylacjach itp. znajdujace
sie w poblizu miejsca pracy;

f) zabezpiecz przed odpryskami spawalniczymi lub uszkodzeniami mechanicznymi wszystkie kable elektryczne,
gazowe i instalacyjne z izolacjg palng, o ile znajdujg sie w zasiegu ryzyka spowodowanego pracami
niebezpiecznymi dla ognia;

g) sprawdz, czy w tym dniu nie byty wykonywane zadne prace malarskie lub inne prace z uzyciem substancji
fatwopalnych.

Iskry mogq spowodowaé pozar

Iskry spawalnicze mogg spowodowac pozary, wybuchy i oparzenia nieostonietej skéry. Podczas spawania nos
rekawice spawalnicze i odziez ochronng. Usun lub zabezpiecz wszystkie materiaty i substancje tatwopalne z
obszaru roboczego. Nie spawaj zamknietych pojemnikédw lub zbiornikdw, ktére zawieraty fatwopalne ciecze.
Takie pojemniki lub zbiorniki nalezy przeptukaé przed spawaniem w celu usuniecia tatwopalnych cieczy. Nie
spawac w poblizu tatwopalnych gazéw, opardw lub cieczy. Sprzet gasniczy (koce gasnicze oraz gasnice proszkowe
lub Sniegowe) powinien znajdowac sie w poblizu miejsca pracy, w widocznym i fatwo dostepnym miejscu.

Butle moga eksplodowa¢é

Uzywaj wytgcznie zatwierdzonych butli z gazem i prawidiowo dziatajgcego reduktora. Butle nalezy
transportowad, przechowywac i ustawia¢ w pozycji pionowej. Chron butle przed cieptem, przewrdceniem i
uszkodzeniami mechanicznymi. Utrzymuj wszystkie czesci instalacji gazowej w dobrym stanie: butle, waz, ztgczki,
reduktor.
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Materiaty spawane mogg powodowaé oparzenia
Nigdy nie dotykaj czesci spawanych nieostonietymi czesciami ciata. Zawsze nos rekawice spawalnicze i szczypce
podczas dotykania lub przenoszenia materiatu spawanego.

4.3. Przygotowanie miejsca pracy do spawania

Uwaga! Spawanie moze spowodowac pozar lub wybuch.

a)

b)
c)

d)

e)
f)

g)
h)

i)
j)

Przestrzegaj przepiséw BHP dotyczacych prac spawalniczych i wyposaz miejsce pracy w odpowiednia
gasnice

Spawanie w miejscach, w ktérych materiaty tatwopalne mogg sie zapali¢, jest zabronione.

Spawanie w atmosferze zawierajgcej mieszanine wybuchowg gazéw palnych, par, mgiet lub pytow z
powietrzem jest zabronione.

Usun wszystkie materiaty tatwopalne w promieniu 12 m od miejsca spawania, a jesli jest to
niemozliwe, przykryj materiaty fatwopalne niepalng ostona.

Podejmij srodki ostroznosci przeciwko iskrom i zarzgcym sie czgstkom metalu.

Nalezy pamietag, ze iskry lub gorgce odtamki metalu mogg przedostac sie przez szczeliny lub otwory w
ostonach, pokrywach lub ekranach ochronnych.

Nie spawac zbiornikow ani beczek, ktdre zawierajg lub zawieraty substancje tatwopalne. Nie spawa¢é
rowniez w ich poblizu.

Nie spawac zbiornikdéw cisnieniowych, przewoddw cisnieniowych ani zbiornikow cisnieniowych.
Zawsze nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Przed rozpoczeciem spawania nalezy upewnic sie, ze pozycja jest stabilna.

4.4. Srodki ochrony indywidualnej

Uwaga! Promieniowanie tuku elektrycznego moze uszkodzi¢ oczy lub skore.

a)

b)

c)

d)
f)

g)

Podczas spawania nalezy nosi¢ czysty, bezolejowa odziez ochronng wykonang z niepalnego i
nieprzewodzacego materiatu (skora, gruba bawetna), rekawice skorzane, wysokie buty i kaptur
ochronny.

Przed spawaniem nalezy pozby¢ sie wszelkich tatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw, takich jak
zapalniczki propan-butanowe i zapatki.

Nalezy stosowac ochrone twarzy (kask lub ostone) i zastania¢ oczy odcieniem dopasowanym do
wzroku spawacza i natezenia prgdu spawania. Normy bezpieczenistwa zalecajg przyciemnienie nr 13
dla natezenia pradu ponizej 300 A. Mozna stosowac ostony o nizszym przyciemnieniu, jesli fuk
elektryczny jest zastoniety przez spawany element.

Zawsze nalezy nosié zatwierdzone okulary ochronne z boczng ostong pod kaskiem lub inng ostona.
Nalezy stosowac ostony w miejscu pracy, aby chroni¢ innych przed oslepieniem lub odpryskami.
Zawsze nalezy nosié¢ zatyczki do uszu lub inne srodki ochrony stuchu chronigce przed nadmiernym
hatasem i zapobiegajgce przedostawaniu sie odpryskéw do uszu.

Osoby postronne powinny zostac¢ ostrzezone przed patrzeniem na tuk elektryczny.

4.5. Ochrona przed porazeniem pragdem elektrycznym

Uwaga! Porazenie pradem elektrycznym moze by¢ $miertelne.

a)

b)
d)
e)

f)
g)

i)

Podtacz przewdd zasilajgcy do najblizszego gniazdka i utéz go w praktyczny i bezpieczny sposdéb. Unikaj
nieostroznego rozktadania przewodu po pomieszczeniu na nieuporzagdkowanej powierzchni, poniewaz
moze to spowodowac porazenie pragdem lub pozar.

Kontakt z elementami pod napieciem moze spowodowac porazenie prgdem lub powazne oparzenia.
tuk elektryczny i obszar roboczy sg natadowane elektrycznie podczas przeptywu pradu.

Obwadd wejsciowy i wewnetrzne obwody urzgdzenia sg rowniez pod napieciem, gdy zasilanie jest
wiaczone.

Nie dotykaj elementéw pod napieciem.

Nos suche, niepylace, izolowane rekawice i odziez ochronna.

Uzywaj mat izolacyjnych lub innych powtok izolacyjnych na podtodze, ktére sg wystarczajgco duze, aby
zapobiec kontaktowi ciata z przedmiotem lub podtoga.

Nie dotykaj tuku elektrycznego.

Wytgcz zasilanie przed dotknieciem, czyszczeniem lub wymiang elektrody.
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u)

v)

Upewnij sie, ze kabel uziemiajacy jest prawidtowo podtgczony i ze wtyczka jest prawidtowo wtozona
do uziemionego gniazdka. Nieprawidtowe uziemienie urzgdzenia moze spowodowacé zagrozenie zycia
lub zdrowia.

Regularnie sprawdzaj kable zasilajgce pod katem uszkodzen lub braku izolacji. Uszkodzony kabel
nalezy wymienic. Nieostrozna naprawa izolacji moze spowodowac smier¢ lub obrazenia ciata.
Wytacz urzadzenie, gdy nie jest uzywane.

Kabel nie moze by¢ owiniety wokét ciata.

Obrabiany przedmiot musi by¢ prawidtowo uziemiony.

Mozna uzywac wytgcznie akcesoriow w dobrym stanie.

Uszkodzone czesci urzadzenia nalezy naprawic lub wymienié. Uzywaj paséw bezpieczeristwa podczas
pracy na wysokosci.

Caty sprzet i srodki bezpieczenstwa powinny by¢ przechowywane w jednym miejscu.

Trzymaj koncéwke uchwytu z dala od ciata, gdy spust jest wcisniety.

Podtacz przewdd uziemiajgcy do przedmiotu obrabianego lub jak najblizej niego (np. do stotu
warsztatowego).

Zacisk roboczy musi by¢ izolowany, jesli nie jest podtaczony do przedmiotu obrabianego, aby unikngé
kontaktu z metalem.

Produkt jest przeznaczony do uzytku wewngtrz pomieszczen. Jesli jednak zostat wystawiony na
dziatanie wilgoci lub deszczu, nalezy sprawdzi¢, czy do srodka nie dostajg sie krople wody, co mogtoby
spowodowac wypadek.

Nie dopus¢ do zamoczenia urzadzenia.

Uwaga! Urzadzenie moze by¢ nadal pod napieciem po odtgczeniu przewodu zasilajacego.

a)

Po wytaczeniu urzadzenia i odtgczeniu przewodu napieciowego sprawdz napiecie na kondensatorze
wejsciowym i upewnij sie, ze warto$¢ napiecia wynosi zero, w przeciwnym razie nie dotykaj
elementdéw urzadzenia.

A UWAGA Chociaz urzadzenie zostato zaprojektowane jako bezpieczne, z odpowiednimi zabezpieczeniami i
pomimo zastosowania dodatkowych funkcji bezpieczenstwa dla uzytkownika, nadal istnieje niewielkie ryzyko
wypadku lub obrazen podczas obstugi urzadzenia. Zaleca sie zachowanie ostroznosci i zdrowego rozsgdku
podczas jego uzytkowania.

4.6. Gazy i opary

Uwaga! Gaz moze by¢ szkodliwy dla zdrowia lub prowadzi¢ do smierci!

a)
b)
c)

d)

Zawsze zachowuj odlegtos¢ od wylotu gazu.

Podczas spawania zwrd¢ uwage na wymiane powietrza, unikajac wdychania gazu.

Usun substancje chemiczne (smary, rozpuszczalniki) z powierzchni obrabianych elementéw, poniewaz
palg sie one w wysokiej temperaturze, wydzielajac trujgce opary.

Spawanie ocynkowanych elementéw jest dozwolone wytacznie przy uzyciu wydajnego systemu
odciggowego z filtracjg i doptywem czystego powietrza. Opary cynku sg bardzo toksyczne, a objawem
zatrucia jest tzw. goraczka cynkowa.

4.7. SRODKI OSTROZNOSCI W MIEJSCU PRACY

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrym oswietleniu. Zagracone stoty i ciemne pomieszczenia
sprzyjaja
wypadkom.
Nie uzywaj elektronarzedzi w atmosferach wybuchowych, takich jak w obecnosci tatwopalnych cieczy,
gazow lub pytu. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére mogg zapali¢ pyt lub opary.
Trzymaj osoby postronne, dzieci i gosci z dala od elektronarzedzia podczas jego uzywania.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli. Chron inne osoby w miejscu pracy przed
zanieczyszczeniami, takimi jak widry i iskry. W razie potrzeby zapewnij bariery lub ostony.

4.8. Bezpieczenstwo elektryczne
Uziemione narzedzia muszg by¢ podtgczone do prawidtowo zainstalowanego i uziemionego gniazdka
zgodnie ze wszystkimi przepisami i rozporzgdzeniami. Nigdy nie usuwaj bolca uziemiajacego ani w
zaden sposoéb nie modyfikuj wtyczki. Nie uzywaj zadnych przejscidwek. W razie watpliwosci, czy
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gniazdko jest prawidtowo uziemione, skonsultuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem. W przypadku
awarii lub uszkodzenia narzedzia uziemienie zapewnia $ciezke o niskiej rezystancji, ktéra odprowadza
prad od uzytkownika.

Narzedzia z podwdjng izolacjg sg wyposazone w wtyczke spolaryzowang (jeden bolec jest szerszy od
drugiego). Ta wtyczka pasuje do spolaryzowanego gniazdka tylko w jeden sposdb. Jesli wtyczka nie
pasuje catkowicie do gniazdka, odwrdc ja. Jesli nadal nie pasuje, skontaktuj sie z wykwalifikowanym
elektrykiem, aby zainstalowac gniazdko spolaryzowane. Nie zmieniaj wtyczki w zaden sposob.
Podwadjna izolacja eliminuje potrzebe stosowania uziemionego przewodu zasilajgcego z trzema
przewodami i uziemionego systemu zasilania.

Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci

Dostanie sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Nie naduzywaj przewodu zasilajgcego. Nigdy nie uzywaj przewodu zasilajgcego do przenoszenia
narzedzia ani nie wyciggaj wtyczki z gniazdka. Trzymaj przewdd zasilajacy z dala od zrédet ciepta, oleju,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone przewody zasilajgce nalezy natychmiast wymienié.
Uszkodzone przewody zasilajgce zwiekszajg ryzyko porazenia pragdem.

Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz, uzywaj przedtuzaczy oznaczonych symbolem ,WA”
lub ,W”. Te przedtuzacze sg przeznaczone do uzytku na zewnatrz i zmniejszajg ryzyko porazenia
pradem.

4.9. Bezpieczenstwo osobiste

Zachowaj czujnos$¢. Uwazaj na to, co robisz i kieruj sie zdrowym rozsadkiem podczas obstugi
elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jestes zmeczony lub pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata.

Ubierz sie odpowiednio. Nie nos$ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj dtugie wtosy. Trzymaj wtosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostaé
weciggniete przez ruchome czesci.

Unikaj przypadkowego wpatrywania sie. Upewnij sie, ze wytacznik zasilania jest wytgczony przed
podtaczeniem do gniazdka. Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na wytgczniku zasilania lub
podtaczanie elektronarzedzi z wigczonym wytgcznikiem zasilania sprzyja wypadkom.

Przed wtgczeniem elektronarzedzia wyjmij klucze nastawcze lub nasadki. Klucz lub nasadka
pozostawiona na obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia ciata.

Nie siegaj za daleko. Zawsze utrzymuj odpowiednie oparcie i rbwnowage. Prawidtowe oparcie i
rownowaga umozliwiajg lepsza kontrole elektronarzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

Uzywaj sprzetu ochronnego. Zawsze nos okulary ochronne. Maska przeciwpytowa, antyposlizgowe
obuwie robocze, kask lub ochrona stuchu musza by¢ uzywane w odpowiednich warunkach.

4.10. Uzytkowanie i konserwacja narzedzia
Uzywaj zaciskdw (brak w zestawie) lub innych praktycznych sposobdw, aby zabezpieczyé i podeprzeé
obrabiany przedmiot na stabilnej platformie. Trzymanie obrabianego przedmiotu reka lub przy ciele
jest niestabilne i moze prowadzi¢ do utraty kontroli.
Nie uzywaj narzedzia na site. Uzywaj wtasciwego narzedzia do swojego zastosowania
Prawidtowe narzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej w tempie, do ktérego jest zaprojektowane.
Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli nie mozna go witgczy¢ lub wytgczy¢ za pomocg wytgcznika zasilania.
Kazde narzedzie, ktérego nie mozna kontrolowaé za pomocga wytgcznika zasilania, jest niebezpieczne i
musi zosta¢ wymienione.
Odftacz wtyczke przewodu zasilajgcego od zrédta zasilania przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji,
wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie srodki bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko
przypadkowego uruchomienia narzedzia.
Przechowuj nieuzywane narzedzia poza zasiegiem dzieci i innych oséb nieprzeszkolonych. Narzedzia sg
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tngce w dobrym stanie technicznym i czystosci. Prawidtowo
konserwowane narzedzia rzadziej sie zacinajg i sg tatwiejsze w obstudze. Nie uzywaj uszkodzonego
narzedzia. Oznacz uszkodzone narzedzia etykieta ,Nie uzywac” do czasu naprawy
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e Sprawdz, czy ruchome czesci nie sg niewspotosiowe lub zablokowane, czy nie wystepujg pekniecia
czesci oraz czy nie wystepujg inne czynniki, ktére mogg mie¢ wptyw na dziatanie narzedzia. W
przypadku uszkodzenia, oddaj narzedzie do serwisu przed uzyciem. Wiele wypadkow jest
spowodowanych przez zle konserwowane narzedzia.

e Uzywaj wytgcznie akcesoridw zalecanych przez producenta dla danego modelu. Akcesoria, ktére mogg
by¢ odpowiednie dla jednego narzedzia, moga stac sie niebezpieczne, jesli zostang uzyte w innym
narzedziu.

4.11. Serwis

e  Serwis narzedzia moze by¢ wykonywany wytgcznie przez wykwalifikowany personel. Serwis lub
konserwacja wykonywana przez niewykwalifikowany personel moze spowodowac ryzyko obrazen.

e Podczas serwisowania narzedzia uzywaj wytgcznie identycznych czesci zamiennych. Uzycie
nieautoryzowanych czesci lub nieprzestrzeganie instrukcji konserwacji moze stwarzac¢ ryzyko
porazenia pradem lub obrazen.

4.12. Szczegotowe zasady bezpieczenstwa

1. Zachowaj etykiety i tabliczki znamionowe na narzedziu. Zawierajg one wazne informacje. Jesli sg
nieczytelne lub ich brakuje, skontaktuj sie z naszym zespotem serwisowym w celu wymiany.

2. Podczas obstugi narzedzia zawsze no$ zatwierdzone okulary ochronne i grube rekawice robocze.
Stosowanie srodkéw ochrony osobistej zmniejsza ryzyko obrazen. Okulary ochronne i grube rekawice
robocze sg dostepne w Harbor Freight Tools.

3. Utrzymuj bezpieczne srodowisko pracy. Utrzymuj miejsce pracy w dobrym oswietleniu. Upewnij sie, ze
wokét jest wystarczajgco duzo miejsca. Zawsze utrzymuj miejsce pracy wolne od przeszkdd, smaru,
oleju, $mieci i innych zanieczyszczen. Nie uzywaj elektronarzedzi w miejscach w poblizu tatwopalnych
chemikaliow, pytéw i opardow. Nie uzywaj tego produktu w wilgotnym lub mokrym miejscu.

4. Unikaj przypadkowego uruchomienia. Upewnij sie, ze jestes gotowy do rozpoczecia pracy przed
wiaczeniem narzedzia.

5. Nigdy nie zostawiaj narzedzia bez nadzoru, gdy jest ono podtgczone do gniazdka elektrycznego. Wytacz
narzedzie i odtagcz je od gniazdka elektrycznego przed wyjsciem.

6. Zawsze odfaczaj narzedzie od gniazdka elektrycznego przed wykonywaniem czynnosci kontrolnych,
konserwacyjnych lub czyszczacych.

7. Zapobiegaj urazom oczu i oparzeniom. Noszenie i stosowanie zatwierdzonej odziezy ochronnej i
srodkow bezpieczenstwa osobistego zmniejsza ryzyko obrazen.

a.Nos zatwierdzone okulary ochronne odporne na uderzenia i przytbice spawalnicza z
soczewkami o stopniu zaciemnienia co najmniej numer 10.

b.Podczas pracy z urzagdzeniem nalezy nosi¢ skdrzane legginsy, ognioodporne buty lub buty. Nie
nalezy nosi¢ spodni z mankietami, koszul z otwartymi kieszeniami ani zadnej innej odziezy,
ktora moze zatrzymywac stopiony metal lub iskry.

. Utrzymuj odziez wolng od smaru, oleju, rozpuszczalnikéw i substancji tatwopalnych

d.Nos$ suche, izolujagce rekawice i odziez ochronna.

e.Nos zatwierdzone nakrycie gtowy w celu ochrony gtowy i szyi. Uzywaj fartuchow, peleryny,
rekawow, naramiennikdw i kombinezonéw ochronnych zaprojektowanych i zatwierdzonych do
spawania i ciecia.

f. Podczas spawania/ciecia nad gtowg lub w przestrzeniach zamknietych nalezy nosi¢
ognioodporne

g.zatyczki do uszu lub nauszniki, aby chronic uszy przed iskrami.

8. Zapobiegaj przypadkowym pozarom. Usun wszelkie materiaty palne z miejsca pracy.

h.Jesli to mozliwe, przenie$ miejsce pracy w miejsce oddalone od materiatéw palnych;
zabezpiecz je ostong wykonang z materiatu ognioodpornego.

i. Usun lub zabezpiecz wszystkie materiaty palne w promieniu 35 stép (10 metréow) wokot
miejsca pracy. Uzyj materiatu ognioodpornego do zakrycia lub zablokowania wszystkich
otwartych drzwi, okien, szczelin i innych otwordw.

j. Zamknij miejsce pracy przeno$nymi ekranami ognioodpornymi. Chron palne Sciany, sufity,
podtogi itp. przed iskrami i cieptem za pomocg oston ognioodpornych.

k.Podczas pracy na metalowej $cianie, suficie itp., zapobiegaj zaptonowi materiatéw palnych po
drugiej stronie, gromadzac je w bezpiecznym miejscu. Jesli przeniesienie materiatéw palnych
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nie jest mozliwe, nalezy wyznaczy¢ osobe do petnienia dyzuru przeciwpozarowego,
wyposazong w gasnice, podczas spawania i przez co najmniej pét godziny po jego zakonczeniu.

|. Nie spawaé ani nie cigé materiatéw z palng powtoka lub palng strukturg wewnetrzng, np. $cian
lub sufitéw, bez zatwierdzonej metody eliminacji zagrozenia.

m. Nie wrzucac gorgcego zuzla do pojemnikéw z materiatami palnymi.

Nn.Po spawaniu lub cieciu nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy nie ma sladéw pozaru. Nalezy
pamietaé, ze tatwo widoczny dym lub ptomier moga nie by¢ obecne przez pewien czas po
wybuchu pozaru. Nie spawac ani nie cigé w atmosferze zawierajacej

0.niebezpiecznie reaktywne lub tatwopalne gazy, opary, ciecze i pyty.

p.Zapewnic¢ odpowiednig wentylacje w miejscach pracy, aby zapobiec gromadzeniu sie
tatwopalnych gazéw, opardéw i pytéw. Nie podgrzewac pojemnika, w ktérym znajdowata sie
nieznana substancja lub materiat palny, ktérego zawartos¢ po podgrzaniu moze wytwarzac
tatwopalne lub wybuchowe opary. Oczyscic i przedmuchac pojemniki przed zastosowaniem
ciepta. Przed podgrzewaniem, spawaniem lub cieciem odpowietrzy¢ zamkniete pojemniki, w
tym odlewy.

4.13. OSTRZEZENIE

ZAGROZENIE WDYCHANIEM: SPAWANIE | CIECIE PLAZMOWE POWODUJA TOKSYCZNE OPARY.
Narazenie na spaliny powstajace podczas spawania lub cigcia moze zwigksza¢ ryzyko rozwoju
niektorych nowotworodw, takich jak rak krtani i rak ptuc. Ponadto niektore choroby, ktére moga by¢
powiazane z narazeniem na wdychanie oparéow powstajacych podczas spawania lub cigcia
plazmowego, to:

a. Wczesne wystgpienie choroby Parkinsona

b.Choroby serca

c. Wrzody

d.Uszkodzenia narzgddéw rozrodczych

e.Zapalenie jelita cienkiego lub zotadka

f. Uszkodzenie nerek

g. Choroby uktadu oddechowego, takie jak rozedma ptuc, zapalenie oskrzeli lub zapalenie ptuc
W celu ochrony przed wytwarzanymi oparami nalezy stosowac wentylacje naturalng lub
nadmuchowa oraz nosi¢ respirator zatwierdzony przez NIOSH, aby zmniejszy¢ ryzyko rozwoju
powyzszych chorob.

9. Unikaj nadmiernej ekspozycji na opary i gazy. Zawsze trzymaj gtowe z dala od oparéw. Nie wdychaj
oparow. Uzywaj wystarczajgcej wentylacji lub wyciggu, lub obu, aby utrzymaé opary i gazy poza strefg
oddychania i obszarem ogdlnym.

. W przypadku watpliwosci dotyczacych wentylacji, zle¢ wykwalifikowanemu technikowi pobranie
probek powietrza w celu ustalenia potrzeby podjecia dziatan naprawczych. Uzywaj wentylacji
mechanicznej w celu poprawy jakosci powietrza. Jesli Srodki techniczne nie sg mozliwe do
zastosowania, uzywaj zatwierdzonego respiratora.

° Pracuj w pomieszczeniu zamknietym tylko wtedy, gdy jest ono dobrze wentylowane lub noszgc
respirator z doptywem powietrza.

° Postepuj zgodnie z wytycznymi OSHA dotyczgcymi dopuszczalnych limitéw narazenia (PEL) dla
réznych oparow i gazow.

° Postepuj zgodnie z zaleceniami Amerykanskiej Konferencji Rzadowych Higienistéw
Przemystowych dotyczgcymi wartosci progowych (TLV) dla opardéw i gazéw.

° Zle¢ uznanemu specjaliscie ds. higieny przemystowej lub ustug srodowiskowych sprawdzenie
dziatania i jakos$ci powietrza oraz wydanie zalecen dotyczgcych konkretnej sytuacji spawania lub
ciecia.

10. Zawsze trzymaj weze z dala od miejsca spawania/ciecia. Przed kazdym uzyciem sprawdz wszystkie
weze i kable pod katem przecie¢, przepalen lub przetaré. W przypadku stwierdzenia uszkodzen nalezy
natychmiast wymieni¢ weze lub kable.

11. Przeczytaj i zrozum wszystkie instrukcje oraz srodki ostroznosci opisane w instrukcji producenta dla
materiatu, ktory bedziesz spawac lub cig¢.

12. Prawidtowa konserwacja butli. Przymocuj butle do wdzka, sciany lub stupka, aby zapobiec ich
upadkowi. Wszystkie butle powinny by¢ uzywane i przechowywane w pozycji pionowej. Nigdy nie
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13.
14.

15.

16.

a)
b)
c)

d)
e)

f)
g)

h)
i)
i)
k)

1)

m)

upuszczaj ani nie uderzaj butli. Nie uzywaj butli z wgnieceniami. Podczas przenoszenia lub
przechowywania butli nalezy uzywa¢ zatyczek butli. Puste butle nalezy przechowywaé w
wyznaczonych miejscach i wyraznie oznaczy¢ je jako ,puste”.

Nigdy nie uzywaj oleju ani smaru na ztgczu wlotowym, ztgczu wylotowym ani zaworach butli.

Uzywaj wytacznie dotgczonego palnika z tg przecinarkg plazmowg inwertorowa. Uzywanie
podzespotéw z innych systemdw moze spowodowac obrazenia ciata i uszkodzenie podzespotéw.
Osoby z rozrusznikami serca powinny skonsultowac sie z lekarzem(-ami) przed uzyciem tego produktu.
Pola elektromagnetyczne w bliskim sgsiedztwie rozrusznika serca mogg powodowaé zaktécenia w jego
pracy lub awarie.

UZYWAJ ODPOWIEDNIEGO PRZEDtUZACZA. Upewnij sie, ze przedtuzacz jest w dobrym stanie.
Uzywajgc przedtuzacza, upewnij sie, ze jest on wystarczajgco mocny, aby wytrzymac prad pobierany
przez produkt. Przewdd o zbyt matym przekroju spowoduje spadek napiecia sieciowego, co skutkuje
utratg mocy i przegrzaniem. Przedtuzacz o dtugosci 50 stdp (15,7 m) musi miec srednice co najmniej 12
AWG (12 AWG), a przedtuzacz o dtugosci 100 stép (30,7 m) musi mie¢ Srednice co najmniej 10 AWG
(10 AWG). W razie watpliwosci nalezy uzy¢ przewodu o kolejnym, wiekszym przekroju. Im mniejszy
numer przekroju, tym grubszy przewadd.

DOSTARCZONY SPRZET:

Przewdd z zaciskiem masowym.

Przewdd z palnikiem TIG WP-26 wraz z akcesoriami:
Tuleje zaciskowe: 1,6 mm /2,4 mm /3,2 mm.
Dysze ceramicznenr 5, 6, 7.

Dtuga nasadka.

Wolfram.

Kabel z uchwytem elektrody MMA.

Waz gazowy.

Maska.

Mtotek.

Szczotka.

Instrukcja obstugi

5.1. Ogodlne

Urzadzenie nalezy uzywac zgodnie z przeznaczeniem, przepisami BHP i ograniczeniami wynikajacymi z
danych na tabliczce znamionowej (stopien ochrony IP, cykl pracy, napiecie zasilania itp.).

Nie nalezy otwieraé urzadzenia, poniewaz spowoduje to utrate gwarancji; ponadto wybuch
odstonietych czesci moze spowodowac obrazenia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany techniczne urzadzenia lub szkody materialne
wynikajace z wprowadzenia tych zmian.

W przypadku nieprawidtowego dziatania urzadzenia nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Nie zakrywaj otwordw wentylacyjnych urzagdzenia — umies¢ spawarke w odlegtosci 30 cm od
otaczajacych przedmiotéw.

Spawarki nie wolno trzymac¢ pod pachg ani blisko ciata.

Nie instaluj urzadzenia w pomieszczeniach o agresywnym srodowisku, duzym zapyleniu oraz w poblizu
urzadzen o duzej emisji pola elektromagnetycznego.

Trzymaj palce, wtosy i ubranie z dala od obracajgcego sie wentylatora.

Urzadzenie musi by¢ uziemione podczas pracy.

Jesli podczas pracy urzadzenia zaswieci sie dioda LED przecigzenia termicznego, natychmiast zatrzymaj
prace i poczekaj, az urzgdzenie ostygnie.

W przypadku dtugotrwatego uzytkowania urzadzenia lub duzego natezenia pradu, nalezy odfgczy¢ je
od zasilania dopiero po jego ostygnieciu.

Nie wytgczac urzgdzenia podczas spawania!

Regularnie konserwowac urzadzenie i czysci¢ jego wnetrze z kurzu.
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6. Opis produktu

o
-

PANEL STEROWANIA:

CERTYFIKATY — spawarka zostata wyprodukowana zgodnie z certyfikatami CE i
RoHS. Gwarantuje to dtugg zywotnos¢ i wysoka jakos$¢ urzadzenia.

Spawarka wykorzystuje technologie MOSFET. Technologia ta (jak zadna inna)
zapewnia najwyzszg sprawnos¢. W poréwnaniu do pobieranego pradu
uzyskujemy ponadproporcjonalng moc. Daje to sprawnos¢ 93%! Prad spawania
jest bardzo stabilny i zapewnia idealne przetopienie. Dzieki technologii
MOSFET urzadzenie jest lekkie i kompaktowe.

Standardowe napiecie zasilania = spawarka jest zasilana napieciem 230 V
z gniazdka jednofazowego (o napieciu 230 V +/- 10%).

GAZ OBOJETNY = do spawania metodg WIG/TIG konieczne jest stosowanie
gazu obojetnego (np. argonu).

WENTYLATORY = bardzo wydajne wentylatory zapewniajg optymalne
oddawanie ciepta
podczas pracy spawarki.
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LEGENDA:

1 Wyswietlacz LED = wyswietla aktualng wartos¢ natezenia pradu.

Wskaznik zasilania = po wigczeniu urzadzenia zapala sie ta lampka kontrolna.

3 Przecigzenie / awaria = lampka zapala sie w dwdch przypadkach:

a) Awaria urzadzenia, uniemozliwia jego eksploatacije.

b) Spawarka przekroczyta standardowy czas przecigzenia, przechodzi w tryb awaryjny, a
nastepnie wyfacza sie. Oznacza to, ze urzadzenie wyfacza sie w wyniku kontroli
temperatury i przegrzania.

Podczas tego procesu na panelu przednim zapala sie lampka ostrzegawcza. W takim
przypadku nie ma koniecznos$ci wyciggania wtyczki z gniazdka. Aby schtodzi¢ urzadzenie,
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wentylator moze nadal dziatac. Jezeli czerwona lampka nie zaswieci sie, oznacza to, ze
urzadzenie ostygto do temperatury roboczej i mozna go ponownie uzywac.

PRAD STARTOWY = prad poczatkowy. Dziata tylko przy wtgczonej funkcji 4T. Funkcja ta
stuzy do regulacji pradu poczatkowego w celu prawidtowego zainicjowania tuku
elektrycznego.

10-220 A

PRAD SZCZYTOWY. Funkcja ta dziata tylko przy wtgczonej pulsacji. Stuzy do przetaczania
pradu pomiedzy prgdem gtdwnym (CURRENT) a pragdem niskim podczas spawania
pulsacyjnego.

10-220 A

PRAD BAZY = prad podtrzymujacy tuk w trybie IMPULSOWYM.
10-220 A

PRAD KONCOWY = Dziata tylko przy wtaczonej funkcji 4T. Funkcja ta stuzy do wybrania
wtasciwego pradu koficowego spawania w celu prawidtowego wykonania spoiny.
10-220 A

CZESTOTLIWOSC IMPULSU = funkcja ta oznacza czestotliwoéé w jednostce czasu (dla
spawania impulsowego) 0,5-5 Hz

CYKL WYPELNIENIA = wypetnienie impulsu; stosunek czasu trwania impulsu do okresu
impulsu. 10-90%

10

POST GAS = czas dostepu gazu po wygasnieciu tuku elektrycznego regulowany w
odstepach sekundowych. Funkcja regulacji tej wartosci czasu ma duze znaczenie w
przypadku spoiny, ktérg nalezy schtodzi¢ i zabezpieczy¢ przed utlenianiem po zakoriczeniu
procesu spawania.

1-10 sekund

11

CZYSTA SZEROKOSC = procentowa réznica czasu miedzy dodatnim a ujemnym kierunkiem
pradu w jednym okresie pradu spawania -5/ +5

12

WIG/TIG = w przeciwienstwie do spawania metali w ostonie gazowej MIG/MAG, podczas
spawania metodg WIG tuk elektryczny pojawia sie pomiedzy nietopliwg elektrodg
wolframowag a materiatem spawanym. Do ochrony elektrody wolframowej i spoiny
stosuje sie gazy obojetne, takie jak argon lub hel, lub nieutleniajgce mieszanki gazowe.
Spawanie metodg WIG mozna stosowac do wszystkich metali spawanych. Wybér rodzaju
pradu, polaryzacji i gazu ostonowego zalezy od rodzaju spawanego metalu. Urzadzenie to
wykorzystuje uchwyt spawalniczy (palnik) WIG, ktdry jest wyposazony w elektrode
wolframowa, dysze uwalniajgcg gaz ostonowy argonu oraz topnik, w zaleznosci od
spawanego materiatu. Nasi specjalisci od technologii spawalniczych polecajg czerwone
elektrody wolframowe do stali i stali szlachetnej, zielone do aluminium, czarne do stali i
zeliwa, ztote i szare do uniwersalnych zastosowan. W zaleznosci od grubosci blachy zaleca
sie stosowanie nastepujacych elektrod wolframowych:

e cienka blacha 0,5-1 mm = elektroda 1,6 mm

* blacha o grubosci 1-6 mm = elektroda 2,4 mm

e gruba blacha - 6 mm = elektroda 3,2 mm

W przypadku dysz gazowych zalecamy rozmiar 7 cali w obszarze uniwersalnych
zastosowan i rozmiar 5 cali w obszarze precyzyjnego spawania.

MMA = spawanie tukiem elektrycznym (E-Hand/MMA) jest jedng z najwczesniejszych
metod spawania przedmiotéw metalowych; jest réwniez stosowana wspétczesnie.
Energia spawania jest generowana przez tuk elektryczny pomiedzy elektrodg topliwg a
elementem spawanym

13

AC/DC = przy uzyciu inwertera mozliwe jest spawanie prgdem statym (DC) lub
przemiennym (AC). Dzieki temu spawarka moze spawac prawie kazdy metal. Prad
przemienny jest uzywany do spawania metali lekkich (takich jak aluminium lub tytan). Do
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spawania wiekszosci pozostatych metali (takich jak stal konstrukcyjna i automatowa)
stosujemy prad staty.

14 Przycisk wyboru ,,4T/2T”: Wybierajac funkcje procedury ,4T/2T”, spawanie TIG dzieli sie
na dziatanie ,,2T” (bez samoblokowania) i dziatanie ,,4T” (samoblokowanie)

15 Przetgcznik funkcji pulsacji = Dodatkowa funkcja pulsacji umozliwia dostarczenie wiekszej
energii bez koniecznosci znacznego wzrostu temperatury w elemencie spawanym.

16 Przetacznik / Wytgcznik bezpieczenstwa

17 Ztacze TIG / WIG

18 Ztgcze MMA

19 Ztacze TIG / WIG

20 Ztacze nozne

21 Ztacze przewodu masowego

22 Przytacze gazu / powietrza z tytu spawarki

23 Uziemienie = z tytu kazdej spawarki znajduje sie Sruba z oznaczeniem uziemienia. Przed
uruchomieniem urzgdzenie musi zosta¢ uziemione przewodem, ktérego przekréj nie
moze by¢ mniejszy niz 6 mm.

Schematy potaczen

6.1. TIG

1- Palnik TIG
2- Przedmiot spawany
3- Masa Zacisk
4- Gaz
5- Zasilacz
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6.2. TIG Z PEDALEM NOZNYM
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1- Palnik TIG
2- Przedmiot obrabiany
3-  Zacisk masowy
4- Pedat nozny
5- Gaz
6- Zasilacz

6.3. MMA

1- Uchwyt elektrody MMA
2- Przedmiot obrabiany
3- Zacisk masowy
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6.4. PODLACZENIE PALNIKA TIG
Podtacz palnik do falownika, podtgczajac rurke powietrza przymocowang na koricu palnika do ztacza
palnika znajdujacego sie z przodu urzgdzenia. Upewnij sie, ze pofaczenie jest solidne, lekko
dokrecajac je kluczem. Nie nalezy jednak robi¢ tego zbyt ciasno.

1 ——
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=/
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| =

1. Czapka dtuga, tyt
2. Czapka krétka, tyt
3. Oprawka
4. Uchwyt dmuchawki
5. Tuleja zaciskowa w obudowie
6. Dysza ceramiczna

7. Obstuga urzadzenia

7.1. Uruchomienie

Rozpakowywanie

Wypakuj wszystkie elementy z opakowania i upewnij sie, ze znajdujg sie w nim wszystkie elementy
wymienione w zakresie dostawy.

Srodowisko pracy

Nalezy zadba¢ o dobrg wentylacje w miejscu pracy. Urzgdzenie jest chtodzone za pomocg wentylatora,
ktory zapewnia chtodzenie wszystkich wewnetrznych podzespotéw urzadzenia. (Wskazowka! Ostony
muszg by¢ zamontowane w taki sposéb, aby otwory wentylacyjne znajdowaty sie z przodu urzadzenia.
Aby zapewnic przestrzen do czyszczenia i chtodzenia, urzadzenie powinno by¢ umieszczone w odlegtosci
co najmniej 15 cm (z kazdej strony) od innych przedmiotéw. Jezeli urzgdzenie nie jest skutecznie
chtodzone, czas przygotowania ulega skréceniu.

Potaczenie przewodow

Kazde urzadzenie jest wyposazone w kabel zasilajgcy, ktéry dostarcza mu napiecie elektryczne.
Podtaczenie urzadzenia do zrédta prgdu o napieciu przekraczajgcym napiecie znamionowe lub
podtaczenie niewtasciwej fazy moze spowodowac powazne uszkodzenie urzadzenia. Urzgdzenie
uszkodzone w ten sposdb nie podlega naprawie gwarancyjne;j.

SPAWANIE ELEKTRYCZNE

Uchwyt nalezy chwyci¢ reky. Do czarnej zaslepki. Nastepnie nalezy wiozy¢ elektrode wolframowg do
tulei zaciskowej. Nastepnie natozy¢ obudowe na tuleje zaciskowa i dokreci¢ gtowice uchwytu (dysze).
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7.2. Instrukcja obstugi
Spawanie metoda TIG
Oczyszczenie stanowiska przed spawaniem.

Spawanie metodg TIG jest bardzo wrazliwe na zanieczyszczenia powierzchni (ktéra ma by¢ spawana). Z
tego powodu przed spawaniem nalezy usungc resztki farb i smaréw, a takze warstwe utleniong z
powierzchni, ktéra bedzie spawana.

Spawanie metoda TIG pradem statym

° Podtacz waz gazowy do gniazda zasilania gazem spawarki.

° Podtacz waz gazowy do uchwytu spawalniczego i do gniazda zasilania argonem (do uchwytu).
° Podtacz element spawany do zacisku masowego w spawarce, wyjscie (+).

° Podtacz wtyczke uchwytu spawalniczego do preta sterujgcego tukiem i argonem.

Test gazowy: Sprawdz podtgczenie zasilania elektrycznego i wigcz napiecie. Otwoérz zawor
(reduktor) butli z argonem i wigcz przeptywomierz. Nalezy nacisna¢ przycisk wigcznika
pistoletu i wybra¢ odpowiedni przeptyw gazu. Nalezy zwolnié przycisk wtgcznika doptywu, a
doptyw gazu zostanie automatycznie zatrzymany po kilku sekundach. W przypadku
stosowania zajarzenia wysokiej czestotliwosci, elektrode wolframowa nalezy cofngc¢ o 2-3 mm
od spawanego elementu. Nastepnie, po witgczeniu kluczyka

nastgpi zatgczenie tuku. Wytaczenie spowoduje zmniejszenie natezenia pradu elektrycznego, a
tuk nie bedzie juz aktywny. Wat dmuchawy nie moze zanikng¢ przed wytgczeniem tuku
elektrycznego. Gaz musi schtodzic¢ spoine, aby nie ulegta utlenieniu. Po zakornczeniu spawania
nalezy wytgczy¢ przycisk doptywu argonu na butli i zasilanie spawarki. Wycigganie wtyczki
zasilania, gdy wiacznik zasilania jest wtaczony, jest zabronione.

Spawanie reczne elektroda

. Podtacz przewdd spawalniczy E-Hand do bieguna ujemnego (-).

° Ustaw regulator natezenia pradu na odpowiednig wartos¢ (regulator natezenia pradu
impulsowego w pozycji dolnej). Wybierz prad zgodnie ze wzorem empirycznym: | = 40d, gdzie d to
Srednica elektrody.

° Podczas spawania nalezy zachowacd potgczenie biegunéw dodatniego i ujemnego.

° Spawarke nalezy podtaczy¢ do gniazdka elektrycznego i wtgczy¢ gtdwny wytgcznik. Zapali sie
lampka kontrolna.

° Nalezy zwréci¢ uwage na wzgledne natezenie pradu spawania i wzgledny czas zatgczenia spawarki.

° Przecigzenie moze spowodowacd uszkodzenia. Mozna tego unikngc.

° Po zakonczeniu pracy urzgdzenia nalezy pozostawi¢ je do ostygniecia, a nastepnie wytgczy¢
zasilanie.

8. Utylizacja opakowania

Zachowaj wszystkie materiaty opakowaniowe (karton, paski plastikowe i styropian), aby zapewnic¢
ochrone urzadzenia podczas transportu, na wypadek koniecznosci wysfania go do serwisu!

9. Transport i przechowywanie

Podczas transportu urzadzenia nalezy chronic je przed wstrzasami i przewroceniem, a takze nie
stawia¢ go ,,do goéry nogami”. Przechowywac urzadzenie w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, w
ktorym jest suche powietrze i nie wystepuja gazy zrace.
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10.

a) Przed kazdym czyszczeniem oraz gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy odtgczy¢ je od zasilania i

catkowicie ostudzic.

Czyszczenie i konserwacja

b) Do czyszczenia powierzchni nalezy uzywaé wytgcznie niezrgcych srodkéw czyszczacych.

c) Nie nalezy spryskiwac urzadzenia strumieniem wody ani zanurzaé go w wodzie.

d) Nalezy upewnic sie, ze woda nie dostanie sie przez otwory wentylacyjne w obudowie.

e) Wyczysc otwory wentylacyjne szczotka i sprezonym powietrzem.

f)  Po kazdym czyszczeniu wszystkie czesci nalezy doktadnie osuszy¢ przed ponownym uzyciem

urzadzenia.

g) Przechowuj urzadzenie w suchym i chtodnym miejscu, chronigc je przed wilgocig i bezposrednim

dziataniem promieni stonecznych.

h) Regularnie usuwaj kurz suchym i czystym sprezonym powietrzem.
i)  Urzadzenie nalezy chronié¢ przed woda i wilgocia.

j)  Nie wolno umieszczac¢ urzadzenia na nagrzanej powierzchni.

k) Przechowuj urzagdzenie w suchym i czystym pomieszczeniu.

I) Pistolet nalezy sprawdzaé pod katem zuzycia, peknie¢ lub odstonietych przewodow. Wszystkie zuzyte

elementy nalezy naprawi¢ lub wymienié przed kolejnym uzyciem urzadzenia. Silnie zuzyta dysza
pistoletu moze powodowad spadek predkosci spawania, spadek napiecia i nieréwna linie ciecia
materiatu. Objawem silnego zuzycia dyszy pistoletu jest wydtuzony lub zbyt duzy otwor.

m) Zewnetrzna czes¢ elektrody nie powinna znajdowac sie gtebiej niz 3,2 mm. Sprawdz gwint Sruby, jesli

wystepuje problem z dokreceniem nasadki ochronnej.
n) Sprawdzaj, czy wentylacja pomieszczenia dziata prawidtowo co tydzien.

11.

Regularna kontrola urzadzenia

Okresowa konserwacja jest niezbedna do prawidtowego dziatania urzadzenia.

UWAGA: Wytacz urzadzenie i odtacz je od zasilania przed przystgpieniem do konserwacji.

Regularne kontrole

6-miesieczna rutynowa konserwacja

- Wymien nieczytelne etykiety

- Sprawdz dziatanie wszystkich przetgcznikdw.

- Sprawdz, czy wentylator dziata prawidtowo i czy
powietrze wydostaje sie z tytu urzadzenia

- Zwrd¢ uwage na nadmierne wibracje, hatas,
zapach i wyciek gazu podczas pracy

- Sprawdz, czy przewody palnika lub uziemienia
nie sg przepalone

- Sprawdz, czy potgczenia elektryczne nie sg
przepalone

- Sprawdz, czy kabel zasilajacy nie jest
uszkodzony.

- Przedmuchaj urzadzenie suchym, czystym
powietrzem pod cisnieniem.

- Sprawdz potgczenia elektryczne listwy
wejsciowej/wyjsciowej, aby dokreci¢ poluzowane
lub wymieni¢ zardzewiate Sruby.
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Tato uzivatelskd prirucka byla preloZzena pomoci strojového prekladu. Vynalozili jsme veskeré
usili, abychom zajistili presnost prekladu, ale upozornujeme, Ze automatické preklady nejsou
dokonalé a nejsou urceny k nahrazeni lidskych prekladateld. Oficidlni verze uZivatelské
prirucky je v anglictiné. Jakékoli rozdily mezi prelozenou verzi a originalni anglickou verzi
nejsou pravné zavazné. Pokud mate jakékoli dotazy ohledné presnosti prekladu, podivejte
se prosim na anglickou verzi, ktera je oficialni referenci. Dalsi jazykové verze jsou k dispozici
na vyzadani prostiednictvim info@expondo.com.

1. Symboly

Prectéte si navod k obsluze.

Recyklovatelny produkt.

Vyrobek spliiuje pozadavky prislusnych bezpecnostnich norem.

Noste ochranny odév, ktery chrani celé télo

Pozor! Pouzivejte ochranné rukavice.

PouZzivejte ochranné bryle.

Noste ochrannou obuv.

Pozor! Horky povrch mize zpUsobit popaleniny!

Pozor! Nebezpeci pozaru nebo vybuchu.

>EHOSDN

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpeéi otravy. Plyny a vypary mohou byt nebezpeéné pro vase
zdravi. PFi svatovani vznikaji svarovaci plyny a vypary. Vdechovani téchto latek mize byt
zdravi Skodlivé.

oy

Pouzivejte svare¢skou masku s vhodnym filtrem.

POZOR! Skodlivé zafeni ze svafovaciho oblouku



mailto:info@expondo.com

EN

:Ii] ’ . v s ’ v,
% Nedotykejte se ¢asti pod napétim.

ﬁ POZOR! llustrace v tomto navodu k obsluze slouZi pouze pro ilustraci a mohou se v
nékterych detailech lisit od skutecného produktu.

2. Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Nazev vyrobku TIG svarecka AC/DC
Model S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Napéjeci napéti Jednofazové AC 230V+10%
Frekvence (Hz) 60
Jmenovity vstupni proud (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Regulace vystupniho proudu (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Sitka pulzu (%) 10-90
Doplyn (s) I-10
Frekvence pulzl (nizka frekvence) Hz 0,5-5
Zakladni proud (A) 10-220
Pocatecni proud (A) 10-220
Koncovy proud (A) 10-220
Pulzni proud (A) 10-220
Rezim zapaleni oblouku Vysoka frekvence
Ucinnost (%) 80
Pracovni cyklus (%) 60
Ucinik 073
Trida izolace F
Kryti IP IP21S
MMA kabel (m) 3 8
TIG kabel (m) 4 8

3. VSeobecny popis

Tato pfirucka ma pomoci s bezpecnym a spolehlivym pouzivanim. Produkt je navrzen a vyroben presné v souladu
s technickymi specifikacemi s vyuZitim nejnovéjsich technologii a komponentl a pfi dodrZovani nejvyssich
standardu kvality.

PRED ZAHAJENiIM PRACE S| POZORNE PRECTETE A POCHOPTE SI TENTO NAVOD.

Abyste zajistili dlouhy a spolehlivy provoz zatizeni, ujistéte se, Ze jej obsluhujete a udrzujete v souladu s pokyny
v tomto navodu k obsluze. Technické Udaje a specifikace v tomto navodu jsou aktualni. Vyrobce si vyhrazuje
pravo provadét zmény za ucelem zlepSeni kvality. S ohledem na technicky pokrok a moznost snizeni hluku je
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4. Bezpecnost pouzivani

APOZOR! Prectéte si vSechna bezpecnostni varovani a pokyny. NedodrZeni varovani a pokynd maze vést
k Urazu elektrickym proudem, pozéaru a/nebo vaznému zranéni nebo smrti.
Pojem ,zafizeni” nebo ,vyrobek” ve varovanich a popisu pokyna oznacuje: SPAWARKA AC DC 220.

4.1. Vseobecné informace

a) Dbejte na svou vlastni bezpecnost a bezpec€nost tfetich stran pfeétenim a dodrZovanim pokyn( obsaZenych
v této prirucce.

b) Zafizeni smi uvadét do provozu, obsluhovat, manipulovat a opravovat pouze kvalifikované osoby.

c) Zafizeni nesmi byt pouZivano k jinym ucellim, nezZ ke kterym je urceno.

d) Béhem provozu zafizeni generuje kolem sebe elektromagnetické pole, které mulze zpUlsobit poruchu
IékaFskych implantatd, tj. kardiostimulatorl atd.

e) Je zakadzano mifit svafovaci rukojeti na sebe, jiné osoby a zvirata.

f)  Dbejte na pravidelny servis a udrzbu.

g) Pred jakymkoli sefizovanim, udrzbou, vyménou trysky atd. odpojte pfistroj od napajeni.

h) NepouZivejte vyrobek bez krytu.

i)  Veskery svarecsky odpad zlikvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

4.2. Pokyny pro zabezpeceni pozarné nebezpecnych praci

Pfiprava budovy a mistnosti pro pozarné nebezpecné prace spociva v:

a) vycisténi mistnosti nebo mist, kde budou prace provadény, od horlavych material( a kontaminace;

b) premisténi vsech hoflavych a nehorlavych predmét(i v horlavych obalech do bezpecéné vzdalenosti;

c) chranit materidly, které nelze odstranit zakrytim, napfiklad plechy, sadrokartonovymi deskami atd., pred
ucinky naptiklad rozsttiku pfi svarovani;

d) kontrola, zda materidly nebo predméty nachylné ke vzniceni v sousednich mistnostech nevyzaduji mistni
ochranu;

e) utésnéte nehoflavymi materidly vSechny prichozi otvory v instalaci, vétrani atd., které se nachazeji v
blizkosti mista prace;

f)  chréanit pred svafovacimi jiskrami nebo mechanickym poskozenim vSechny elektrické, plynové a instalacni
kabely s horlavou izolaci, za predpokladu, Ze se nachazeji v riziku zplsobeném pozarné nebezpecnymi
pracemi;

g) zkontrolujte, zda v dany den nebyly provedeny néjaké malifské nebo jiné prace s pouzitim hoflavych latek.

Jiskry mohou zpuisobit pozar

Jiskry ze svatovani mohou zplsobit poZéry, vybuchy a popaleniny nechrdnéné kizZe. PFi svafovani pouZivejte
svarecské rukavice a ochranny odév. Z pracovniho prostoru odstrarite nebo zajistéte vSechny hoflavé materidly
a latky. Nesvarujte uzaviené nddoby nebo nadrze, které obsahovaly hoflavé kapaliny. Takové nadoby nebo
nadrze by mély byt pred svarfovanim proplachnuty, aby se odstranily hoflavé kapaliny. Nesvarujte v blizkosti
hotlavych plyn(, par nebo kapalin. ProtipoZarni vybaveni (hasici deky a praskové nebo snéhové hasici pfistroje)
by mélo byt umisténo v blizkosti pracovniho prostoru na viditelném a snadno pfistupném misté.

Vdlce mohou explodovat

Pouzivejte pouze schvdlené plynové lahve a spravné fungujici reguldtor. Lahve by mély byt pfepravovany,
skladovany a umistény ve svislé poloze. Chrante lahve pred teplem, pfevracenim a mechanickym poskozenim.
Udrzujte vSechny casti plynové instalace v dobrém stavu: lahev, hadici, armatury, regulator.

Svafované materialy mohou zpusobit popaleniny
Nikdy se nedotykejte svafovanych dill nechranénymi ¢astmi téla. Pfi dotyku nebo pfemistovani svafovaného
materidlu vzdy pouzivejte svarecské rukavice a klesté.

4.3. Priprava pracovisté pro svarovani
Pozor! Svafovani muze zpUsobit pozar nebo vybuch.
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d)

e)
f)

g)

i)
i)

Dodrzujte predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi svareéskych pracich a vybavte pracovisté
vhodnym hasicim pfistrojem

Svarovani v mistech, kde se mohou vznitit hoflavé materialy, je zakdzano.

Svarovani v atmosfére obsahujici vybusnou smés hoflavych plyn(, par, mlh nebo prachl se vzduchem
je zakazano.

Odstrante vSechny hoflavé materialy v okruhu 12 m od mista svafovani a pokud to neni mozné,
zakryjte hotlavé materidly nehoflavym krytem.

Prijméte preventivni opatreni proti jiskrdm a Zzhavym kovovym &asticim.

Upozoriujeme, Ze jiskry nebo horké kovové tfisky mohou pronikat Stérbinami nebo otvory v
ochrannych vikach, krytech nebo sitich.

Nesvarujte nadrze ani sudy, které obsahuji nebo obsahovaly horlavé latky. Nesvarujte ani v jejich
blizkosti.

Nesvarujte tlakové nadrze, tlakova potrubi ani tlakové nadoby.

Vidy zajistéte dostatecné vétrani.

Pred zahajenim svarovani se ujistéte, Ze jste ve stabilni poloze.

4.4. Osobni ochranné prostredky

Pozor! Zafeni oblouku miZe poskodit o¢i nebo pokozku.

a)
b)

c)

PFi svarovani noste Cisty, olejem znecistény ochranny odév vyrobeny z nehoflavého a nevodivého
materidlu (kdZe, silna bavina), koZzené rukavice, vysoké boty a ochrannou kuklu.

Pfed svarfovanim se zbavte vsech hoflavych nebo vybusnych predmét(, jako jsou propan-butanové
zapalovace a zapalky.

Pouzivejte ochranu oblic¢eje (helmu nebo §tit) a zakryjte si oci odstinem odpovidajicim zraku svarece a
svafovacimu proudu. Bezpecnostni normy doporucuji odstin ¢. 13 pro jakykoli proud pod 300 A. Nizsi
odstiny Stitu Ize pouzit, pokud je oblouk zakryt obrobkem.

Vidy pouzivejte schvalené ochranné bryle s bocnim Stitem pod helmou nebo jinym Stitem.
Pouzivejte Stity na pracovisti k ochrané ostatnich pred oslnénim nebo rozstrikem.

Vzdy pouzivejte Spunty do usi nebo jinou ochranu sluchu proti nadmérnému hluku a k zabranéni
vniknuti rozstfiku do usi.

Kolemjdouci by méli byt varovani ptred pohledem na elektricky oblouk.

4.5. Ochrana pred urazem elektrickym obloukem

Pozor! Uraz elektrickym proudem mize byt smrtelny.

a)

>

T O
- = =

Zapojte napajeci kabel do nejblizsi zasuvky a vedte jej praktickym a bezpeénym zplsobem. Zabrarite
nedbalému rozprostieni kabelu po mistnosti na nekontrolovaném povrchu, mohlo by dojit k drazu
elektrickym proudem nebo pozaru.

Kontakt s elektricky nabitymi ¢astmi muizZe zplsobit Uraz elektrickym proudem nebo tézké popaleniny.
Elektricky oblouk a pracovni prostor se pfi prichodu proudu elektricky nabijeji.

Vstupni obvod a vnitfni obvody jednotky jsou pod napétim, i kdyz je zafizeni zapnuté.

Nedotykejte se soucdsti pod napétim.

Pouzivejte suché, nepoustéjici vldkna, izolované rukavice a ochranny odév.

Na podlahu pouzivejte izola¢ni rohoZe nebo jiné izola¢ni povlaky dostatecné velké, aby zabranily
kontaktu mezi télem a predmétem nebo podlahou.

Nedotykejte se elektrického oblouku.

Pfed manipulaci, ¢isténim nebo vyménou elektrody vypnéte napajeni.

Ujistéte se, Ze je zemnici kabel spravné pfipojen a Ze je zastrcka spravné zasunuta do uzemnéné
zasuvky. Nespravné uzemnéni jednotky miZe vést k ohroZeni Zivota nebo zdravi.

Pravidelné kontrolujte napajeci kabely, zda nejsou poskozené nebo zda u nich chybi izolace. Poskozeny
kabel by mél byt vyménén. Neopatrna oprava izolace miZe vést k Umrti nebo zranéni osob.
Vypnéte zafizeni, kdy?Z jej nepouZivate.

Kabel nesmi byt omotan kolem téla.

Obrobek musi byt fadné uzemnén.

Smi se pouzivat pouze pfislusenstvi v dobrém stavu.

Poskozené Casti zafizeni musi byt opraveny nebo vyménény. Pri praci ve vyskach pouzivejte
bezpecénostni pasy.

Veskeré vybaveni a bezpecnostni pfedméty by mély byt uloZzeny na jednom misté.
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r)
s)
t)

u)

v)

Pfi aktivaci spousté drzte Spicku rukojeti smérem od téla.

Pripevnéte zemnici kabel k obrobku nebo co nejblize k nému (napf. k pracovnimu stolu).
Pracovni svorka musi byt izolovana, pokud neni pfipojena k obrobku, aby se zabranilo kontaktu s
kovem.

Produkt je urcen pro poutziti v interiéru. Pokud vsak byl vystaven vlihkosti nebo desti, je nutné
zkontrolovat, zda se dovnitf nedostaly kapky vody, coz by mohlo vést k nehodé.

Nedovolte, aby jednotka navlhla.

Pozor! Stroj miZe byt stale pod napétim, i kdyzZ je napajeci kabel odpojen.

a)

Po vypnuti jednotky a odpojeni napétového kabelu zkontrolujte napéti na vstupnim kondenzatoru a
ujistéte se, Ze hodnota napéti je nulova, jinak se nedotykejte soucasti jednotky.

A POZOR Prestoze byl spottebi¢ navrzen tak, aby byl bezpecny, s odpovidajicimi ochrannymi prvky a i pres
pouziti dalSich bezpecnostnich prvkl pro uZivatele, stale existuje mirné riziko nehody nebo zranéni pfi
manipulaci se spotiebicem. Pfi jeho pouzivani je vhodné postupovat opatrné a s rozumem.

4.6. Plyny a vypary

Pozor! Plyn mizZe byt zdravi Skodlivy nebo vést k umrti!

a)
b)
c)

d)

Vzdy dodrzujte odstup od vystupu plynu.

PFi svarovani dbejte na vyménu vzduchu a vyvarujte se vdechovani plynu.

Z povrchu obrobk( odstranujte chemické latky (tuky, rozpoustédla), protoZe hofi za vysoké teploty a
uvoliuji jedovaté vypary.

Svarovani pozinkovanych dild je povoleno pouze za Gcinného odsavani s filtraci a privodu Cistého
vzduchu. Zinkové vypary jsou velmi toxické a pfiznakem otravy je tzv. zinkova horecka.

4.7. BEZPECNOSTNI OPATRENI V PRACOVNIM PROSTORU
UdrZzujte si pracovni prostor Cisty a dobte osvétleny. Preplnéné lavicky a tmavé zakouti lakaji
nehody.
Nepouzivejte elektrické naradi ve vybusném prostredi, napfiklad v pfitomnosti hotlavych kapalin,
plynli nebo prachu. Elektrické naradi vytvari jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.
Béhem prace s elektrickym nafadim drzte kolemjdouci, déti a ndvstévniky v dostateéné vzdalenosti.
Rozptyleni mizZe zplsobit ztratu kontroly. Chrafte ostatni osoby v pracovni oblasti pred tlomky, jako
jsou trisky a jiskry. V pripadé potreby zajistéte bariéry nebo Stity.

4.8. Elektricka bezpecnost
Uzemnéné ndaradi musi byt zapojeno do zasuvky fadné nainstalované a uzemnéné v souladu se vSemi
predpisy a vyhlaskami. Nikdy neodstrarnujte uzemnovaci kolik ani zastrcku Zadnym zplsobem
neupravujte. Nepouzivejte zadné adaptéry/zastrcky. Pokud mate pochybnosti o spravném uzemnéni
zasuvky, poradte se s kvalifikovanym elektrikafem. Pokud dojde k elektrické poruse nebo poruché
naradi, uzemnéni poskytuje cestu s nizkym odporem pro odvedeni elektfiny od uzivatele.
Dvojité izolované naradi je vybaveno polarizovanou zastrckou (jeden kolik je SirSi nez druhy). Tato
zastrcka se do polarizované zasuvky zapoji pouze jednim zplsobem. Pokud zastrcka zcela nezapada do
zasuvky, otocte ji. Pokud stale nepasuje, obratte se na kvalifikovaného elektrikare, aby nainstaloval
polarizovanou zasuvku. Zastrcku Zadnym zplsobem neménte. Dvojita izolace eliminuje potfebu
tfivodi¢ového uzemnéného napdjeciho kabelu a uzemnéného napajeciho systému.
Zabrarnite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory, spordky a lednicky. Pokud
je vase télo uzemnéno, existuje zvysené riziko urazu elektrickym proudem.
Nevystavujte elektrické naradi desti ani vihku
Vniknuti vody do elektrického naradi zvySuje riziko urazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s napdjecim kabelem nespravné. Nikdy nepouzivejte napdjeci kabel k pfenaseni naradi
ani k vytahovani zastréky ze zasuvky. Udrzujte napajeci kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran
nebo pohyblivych ¢asti. Poskozené napajeci kabely ihned vymérite. Poskozené napdjeci kabely zvysuji
riziko Urazu elektrickym proudem.
Pfi provozu elektrického naradi venku pouZivejte venkovni prodluzovaci kabel oznaceny ,, WA“ nebo
,W*. Tyto prodluzovaci kabely jsou uréeny pro venkovni pouZiti a snizuji riziko Urazu elektrickym
proudem.
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4.9. Osobni bezpecnost
Budte ostraziti. Sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym naradim pouzivejte zdravy rozum.
NepouZivejte elektrické naradi, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i 1ékd. Chvilka
nepozornosti pti praci s elektrickym naradim muze vést k vdznému zranéni.
Oblecte se spravné. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Zabrarte dlouhym vlastim. UdrZujte vlasy,
obleceni a rukavice v dostatecné vzdalenosti od pohyblivych ¢asti. Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé
vlasy se mohou zachytit o pohyblivé ¢asti.
Zabrarte nahodnému zirani. Pfed zapojenim do zdsuvky se ujistéte, Ze je vypinac vypnuty. Pfendseni
elektrického naradi s prstem na vypinaci nebo zapojeni elektrického naradi do zasuvky, kdyz je vypinac
zapnuty, mUze vést k drazdm.
Pfed zapnutim elektrického naradi odstrante sefizovaci klice nebo maticové klice. Kli¢ nebo maticovy
kli¢, ktery zUstane pfipevnén k rotujici ¢asti elektrického naradi, mize zpUsobit zranéni.
Neprehanéjte to. Vzidy udrzujte spravny postoj a rovnovahu. Spravné postaveni na nohy a rovnovaha
umoznuji lepsi kontrolu nad elektrickym naradim v neocekavanych situacich.
Pouzivejte bezpecnostni vybaveni. VZdy pouzivejte ochranu odi. V prislusnych podminkach je nutné
pouzivat protiprachovou masku, protiskluzovou bezpecnostni obuv, ochrannou pfilbu nebo ochranu
sluchu.

4.10. Pouzivani a péce o naradi
Pouzijte svorky (nejsou soucasti dodavky) nebo jiné praktické zplsoby k zajisténi a podepreni obrobku
na stabilni plosiné. DrZzeni obrobku rukou u téla je nestabilni a mizZe vést ke ztraté kontroly.
Netlacte na nastroj silou. PouZijte spravny ndastroj pro vasi aplikaci. Spravny ndstroj
bude praci vykonavat |épe a bezpecnéji pfi rychlosti, pro kterou je navrzen.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej hlavni vypinac nezapina nebo nevypinad. Jakykoli nastroj,
ktery nelze ovladat pomoci hlavniho vypinade, je nebezpecny a musi byt vyménén.
Pfed provadénim jakychkoli Uprav, vyménou pfislusenstvi nebo ulozenim naradi odpojte zastrcku
napajeciho kabelu od zdroje napdjeni. Takova preventivni bezpeénostni opatieni snizuji riziko
nahodného spusténi naradi.
Nepouzivané naradi skladujte mimo dosah déti a dalSich neproskolenych osob. Naradi je v rukou
neproskolenych uZivatell nebezpecné.
Naradi udrzujte peclivé. Udrzujte fezné nastroje v Cistoté a v dobré kondici. Spravné udrzované
nastroje se méné zadrevaji a snaze se ovladaji. Nepouzivejte poskozené naradi. Poskozené naradi
oznacte Stitkem ,NepouZzivejte”, dokud neni opraveno.
Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé ¢asti nespravné vyrovnany nebo zaseknuté, zda nejsou poskozené a
zda nedoslo k dalsim problémim, které by mohly ovlivnit funkci nastroje. Pokud je nastroj poskozen,
nechte jej pred pouZitim opravit. Mnoho nehod je zplsobeno $patné udrZovanym naradim.
PouZzivejte pouze prislusenstvi, které je pro vas model doporuceno vyrobcem. Pfislusenstvi, které
muZe byt vhodné pro jeden néstroj, se mlzZe stat nebezpeénym pfi pouZiti na jiném nastroji.

4.11. Servis

Servis nastroje smi provadét pouze kvalifikovany opravarsky persondl. Servis nebo Udrzba provadéna
nekvalifikovanym persondlem muze vést k riziku zranéni.

PFi servisu nastroje pouZivejte pouze identické nadhradni dily. PouzZiti neschvalenych dili nebo
nedodrzeni pokyn( k udrzbé muze vést k riziku Urazu elektrickym proudem nebo zranéni.

4.12. Specificka bezpecnostni pravidla
Uchovavejte stitky a typové Stitky na nastroji. Tyto Stitky obsahuji dilezité informace. Pokud jsou
necitelné nebo chybi, kontaktujte nds servisni tym ohledné vymény.
Pfi pouZivani ndstroje vzdy pouzivejte schvalené ochranné bryle a pevné pracovni rukavice. Pouzivani
osobnich ochrannych prostfedk snizuje riziko zranéni. Ochranné bryle a pevné pracovni rukavice jsou
k dispozici u spole¢nosti Harbor Freight Tools.
Udrzujte bezpecné pracovni prostiedi. UdrZujte pracovni prostor dobie osvétleny. Ujistéte se, Ze je v
okoli dostatek pracovniho prostoru. Pracovni prostor vZdy udrzujte bez prekazek, mastnoty, oleje,
odpadk a dalich necistot. NepouZivejte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych chemikalii, prachu a
vyparl. NepouZzivejte tento vyrobek ve vihkém nebo mokrém prostredi.
Zabrarite neumysinému spusténi. Pfed zapnutim ndstroje se ujistéte, Ze jste pripraveni zacit pracovat.
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5. Nikdy nenechdvejte naradi bez dozoru, pokud je zapojené do elektrické zasuvky. Pfed odchodem
naradi vypnéte a odpojte jej ze zasuvky.

6. Pred provadénim kontrol, udrzby nebo ciSténi vidy odpojte naradi od elektrické zdsuvky.

7. Zabrarnte poranéni oci a popaleninam. NoSeni a pouzivani schvaleného osobniho ochranného odévu a
prostfedk( osobni bezpecnosti sniZuje riziko zranéni.

a. Noste schvalené ochranné bryle proti narazu se svarecskou kuklou s cockami s krytim alespon
¢islo 10.

b.PFi praci se zafizenim by se mély nosit koZené leginy, nehoflava obuv nebo holinky. Nenoste
kalhoty s manzetami, kosile s otevienymi kapsami ani Zadné obleceni, které by mohlo zachytit
a udrzZet roztaveny kov nebo jiskry.

C. Udrzujte odév bez mastnoty, oleje, rozpoustédel nebo jakychkoli hoflavych latek. Noste

d.suché, izolaéni rukavice a ochranny odév.

e.Noste schvalenou pokryvku hlavy k ochrané hlavy a krku. Pouzivejte zastéry, plasté, rukavy,
kryty ramen a naprsniky uréené a schvalené pro svarovaci a fezaci postupy.

f. P¥i svafovani/fezani nad hlavou nebo v uzavienych prostorach noste nehoflavé

g.Spunty do usi nebo chrdnice sluchu, abyste zabranili vniknuti jisker do usi.

8. Zabrante nahodnému pozaru. Odstrante z pracovniho prostoru veskeré horlavé materialy.

h.Pokud je to moZné, pfemistéte préaci na misto dostate¢né vzdalené od hoflavin; chrarite
horlavé materialy krytem z nehorlavého materidlu.

i. Odstrante nebo zabezpecte vsechny hoflavé materialy v okruhu 10 metrd kolem pracovniho
prostoru. Pouzijte nehoflavy material k zakryti nebo blokovani vSech otevienych dvefi, oken,
trhlin a dalsich otvor(.

j. Pracovni prostor uzaviete pfenosnymi nehotlavymi zasténami. Chrarite hotlavé stény, stropy,
podlahy atd. pfed jiskrami a teplem pomoci nehoflavych kryta.

k. Pokud pracujete na kovové sténé, stropu atd., zabrafite vzniceni hoflavin na druhé strané tim,
Ze hoflaviny presunete na bezpecné misto. Pokud premisténi hoflavin neni mozné, urcete
nékoho, kdo bude béhem svarovani a alespon pll hodiny po dokonceni svarovani slouzit jako
pozarni hlidka vybavend hasicim pfistrojem.

|. Nesvafujte ani nefezte materialy s hoflavym povlakem nebo hoflavou vnitini strukturou, jako
jsou stény nebo stropy, bez schvaleného zplsobu eliminace nebezpedi.

m. Nevhazujte horkou strusku do nadob s hoflavymi materialy.

Nn.Po svarovani nebo fezani provedte dlkladnou kontrolu, zda nedoslo k poZzaru. Uvédomte si, Ze
snadno viditelny kouf nebo plamen nemusi byt pritomen néjakou dobu po vypuknuti pozaru.
Nesvarujte ani nefezte v prostredi obsahujicim

0.Nebezpecné reaktivni nebo hotlavé plyny, pary, kapaliny a prach.

p.V pracovnich prostorach zajistéte dostatec¢né vétrani, aby se zabrdnilo hromadéni hoflavych
plynd, par a prachu. Nezahtivejte nddobu, ktera obsahovala neznamou latku nebo horlavy
material, jehoZz obsah mZe pfi zahrati uvolfiovat hoflavé nebo vybusné pary. Pred aplikaci
tepla vycistéte a proplachnéte nadoby. Uzaviené nadoby, véetné odlitkd, pred predehfivanim,
svafovanim nebo fezdnim odvzdusnéte.

4.13. VAROVANI

NEBEZPECi VDECHNUTI: PRI SVAROVANI A PLAZMOVEM REZANI VZNIKAJI TOXICKE VYPARY.
Vystaveni vyfukovym plynim ze svarovani nebo rezani mize zvysit riziko vzniku nékterych druhG
rakoviny, jako je rakovina hrtanu a rakovina plic. Také néktera onemocnéni, ktera mohou byt
spojena s vystavenim vyfukovym plynim ze svarovani nebo plazmového rezani, jsou:

a. Casny néstup Parkinsonovy choroby

b.Srde¢ni onemocnéni

c. Viedy

d.Poskozeni reprodukénich organd

e.Zanét tenkého stfeva nebo Zaludku

f. PoSkozeni ledvin

g. Respiracni onemocnéni, jako je emfyzém, bronchitida nebo pneumonie
Pouzivejte pFirozené nebo nucené vétrani a noste respirator schvaleny NIOSH k ochrané pred
produkovanymi vypary, abyste snizili riziko vzniku vyse uvedenych onemocnéni.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Zabrarte nadmérnému vystaveni vypardim a plynim. VZdy drzte hlavu mimo dosah vypar(.
Nevdechujte vypary. PouZivejte dostatecné vétrani nebo odsavani, pripadné oboji, abyste zabranili
vhiknuti vyparl a plynt do dychaci zény a okoli.

. V pfipadé pochybnosti o vétrani nechte kvalifikovaného technika odebrat vzorek vzduchu, aby
urcil potfebu napravnych opatreni. Pro zlepSeni kvality ovzdusi pouzivejte mechanickou ventilaci.
Pokud nejsou proveditelna technickd opatteni, pouzivejte schvaleny respirator.

° Pracujte v uzavieném prostoru pouze tehdy, je-li dobfe vétrany, nebo s respiratorem s privodem
vzduchu.

° Dodrzujte pokyny OSHA pro pripustné expozi¢ni limity (PEL) pro rizné vypary a plyny.

° Dodrzujte doporuceni Americké konference vladnich priimyslovych hygienikd pro prahové
hodnoty (TLV) pro vypary a plyny.

° Nechte si provoz a kvalitu ovzdusi zkontrolovat uznavanym specialistou na primyslovou hygienu
nebo environmentalni sluzby a vydat doporuceni pro konkrétni svafovaci nebo fezaci situaci.

Hadice vZdy udrzujte v dostate¢né vzdalenosti od mista svafovani/fezani. Pfed kazdym pouZitim

zkontrolujte vSechny hadice a kabely, zda nejsou profiznuté, spalené nebo opotiebované. Pokud

zjistite poSkozena mista, hadice nebo kabely okamzité vymérnte.

Prectéte si a pochopte vSechny pokyny a bezpecnostni opatieni uvedena v navodu k obsluze

materialu, ktery budete svarovat nebo fezat.

Spravna péce o lahve. Zajistéte lahve k voziku, zdi nebo sloupu, aby nedoslo k jejich padu. Vsechny

lahve by mély byt pouZivany a skladovany ve svislé poloze. Nikdy lahev neupustte ani do ni neudefte.

NepouZivejte lahve, které jsou promacknuté. PFi pfemistovani nebo skladovani lahvi by mély byt

pouzity vicka lahvi. Prazdné lahve by mély byt uloZeny na ur¢enych mistech a jasné oznaceny jako

,prazdné”.

Nikdy nepouZivejte olej ani mazivo na zadné vstupni konektory, vystupni konektory ani na ventily

lahvi.

Na této invertorové vzduchové plazmové fezadce pouZivejte pouze dodany hofak. PouZiti soucasti z

jinych systém( mUze zpUsobit zranéni osob a poskozeni vnitinich soucasti.

Osoby s kardiostimuldtory by se pred pouzitim tohoto produktu mély poradit se svym lékafem/Iékafi.

Elektromagneticka pole v tésné blizkosti kardiostimulatoru by mohla zpUsobit ruseni nebo selhani

kardiostimuldtoru.

POUZIVEJTE SPRAVNY PRODLUZOVACI KABEL. Ujistéte se, 7e je prodluZovaci kabel v dobrém stavu. P¥i

pouziti prodluzovaciho kabelu se ujistéte, Ze je dostatecné silny, aby unesl proud, ktery bude vas

vyrobek odebirat. Poddimenzovany kabel zpUsobi pokles sitového napéti, coz ma za nasledek ztratu

vykonu a prehfati. ProdluZzovaci kabel o délce 15 metrd musi mit primér alespori 36 mm a

prodluzovaci kabel o délce 30 metrl musi mit prdmér alesporn 11 mm. V pfipadé pochybnosti pouZijte

kabel o nejblizsi vétsi praimér. Cim mensi ¢islo priiméru, tim vétsi primér.

DODAVANE VYBAVENI:

Kabel s hmotnostni svorkou.

Kabel s hofakem TIG WP-26 spolu s pfisluSenstvim:
Klestiny: 1,6 mm / 2,4 mm / 3,2 mm.
Keramické trysky €. 5, 6, 7.

Dlouhd koncovka.

Wolfram.

Kabel s drzakem elektrody MMA.
Plynova hadice.

Maska.

Kladivo.

Kartac.
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5. Navod k pouziti
5.1. Obecné pokyny

a) Zarizeni by mélo byt pouZivano v souladu s jeho uréenym ucelem, v souladu s predpisy o ochrané
zdravi a bezpecnosti a omezenimi vyplyvajicimi z ddaji na vykonovém stitku (stupen kryti IP, pracovni
cyklus, napajeci napéti atd.).

b) Neotevirejte jednotku, jinak by to vedlo ke ztraté zaruky; explodujici odkryté ¢asti mohou také
zpUsobit zranéni.

c) Vyrobce nenese odpovédnost za technické zmény zafizeni ani za materialni Skody vzniklé v dlisledku
zavedeni téchto zmén.

d) V pfipadé poruchy zafizeni se obratte na servisni stfedisko.

e) Nezakryvejte vétraci otvory zafizeni - umistéte svarecku do vzdalenosti 30 cm od okolnich pfedmétd.

f)  Svarecka se nesmi drZet pod paZzi ani blizko téla.

g) Neinstalujte zafizeni v mistnostech s agresivnim prostredim, vysokou prasnosti a v blizkosti zafizeni s
vysokym elektromagnetickym polem.

h) UdrZujte prsty, vlasy a odév v dostatecné vzdalenosti od rotujiciho ventilatoru.

i)  Zarizeni musi byt béhem provozu uzemnéno.

j)  Pokud se béhem provozu zafizeni rozsviti kontrolka tepelného pretizeni, okamZité jej zastavte a
pockejte, az zafizeni vychladne.

k) Pokud se spotrebi¢ pouziva delsi dobu nebo s vysokym proudem, vypnéte napajeni az po jeho
vychladnuti.

I)  Nevypinejte pristroj béhem svarovani!

m) Pravidelné provadéjte udrzbu a Cistéte vnitrek pristroje od prachu.

6. Prehled produktu

ROHS CERTIFIKATY — svarecka byla vyrobena v souladu s certifikdty CE a RoHS. To

< € ﬂ zarucuje dlouhou Zivotnost a vysokou kvalitu zafizeni.

OSF T Svarecka vyuziva technologii MOSFET. Tato technologie (jako Zadna jina)
zajistuje nejvyssi Gcinnost. V porovnani s mnozstvim spotfebovaného proudu
w ziskavdme neproporcionalné velké mnozstvi energie. To vede k U¢innosti 93 %!
Svarovaci proud je velmi stabilni a zajistuje perfektni tavny svar. Diky
technologii MOSFET je stroj lehky a kompaktni.

z jednofazové zasuvky (napéti 230 V +/- 10 %).

INERTNI PLYN = pro svafovani WIG / TIG je nutné pouZit
AS inertni plyn (napt. argon).

VENTILATORY = velmi G¢inné ventilatory zajiétuji optimalni odvod tepla
béhem provozu svarecky.

==

aj: Standardni napdjeci napéti = svarecka je napajena napétim 230 V

o

OVLADACI PANEL:
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LEGENDA:
1 LED displej = zobrazuje aktudlni hodnotu intenzity proudu.
Indikator napajeni = po zapnuti stroje se rozsviti tato kontrolka.
3 Ptetizeni / porucha = kontrolka se rozsviti ve dvou pfipadech:

a) Porucha stroje, nelze jej provozovat.

nasledné se vypne. To znamena3, Ze se zatizeni vypne v disledku kontroly teploty a
prehrati.

pripadé neni nutné vytahovat zastrcku ze zasuvky. Aby se zafizeni ochladilo, mize

b) Svérecka prekrocila standardni dobu pretiZzeni, pfepne se do nouzového rezimu a

Béhem tohoto procesu se na prednim panelu rozsviti vystrazna kontrolka. V takovém
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ventilator stale bézet. Pokud se Cervena kontrolka nerozsviti, znamena to, Ze zatizeni se
ochladilo na pracovni teplotu a Ize jej znovu pouzit.

STARTOVACI PROUD = poéateéni proud. Funguje pouze pFi zapnuté funkci 4T. Tato funkce
se pouziva k nastaveni pocatecniho proudu pro spravné zapaleni elektrického oblouku.
10-220A

SPICKOVY PROUD. Tato funkce funguje pouze pfi zapnuté pulzaci. Pouziva se k pfepinani
proudu mezi hlavnim proudem (PROUD) a nizkym proudem béhem pulzniho svafovani.
10-220 A

ZAKLADNI PROUD = proud podporujici oblouk v PULSNIM reZimu.
10-220 A

KONECNY PROUD = Funguje pouze pfi zapnuté funkci 4T. Tato funkce se pouZivd k vybéru
spravného koncového proudu svafovani pro spravné provedeni tavného svaru.
10-220A

PULZNI FREKVENCIE = tato funkce uddva frekvenci v ¢asové jednotce (pro impulsni
svarovani) 0,5-5 Hz

PROCESNI CYKLUS = dokonéeni pulzu; pomér doby trvani pulzu k periodé pulzu. 10-90 %

10

POST GAS = doba pfistupu plynu po doznivani elektrického oblouku, nastavovana v
sekundovych intervalech. Nastaveni této casové hodnoty je dlleZité pro taveny svar, ktery
je nutné po dokonceni svafovani ochladit a chranit pred oxidaci.

1-10s

11

CISTA SIRKA = procentudlni rozdil éasu mezi kladnym a zapornym smérem proudu v jedné
periodé svarovaciho proudu -5 / +5

12

WIG/TIG = na rozdil od kovi svafovanych plynovou clonou MIG/MAG, pfi svafovani
metodou WIG vznika elektricky oblouk mezi netavitelnou wolframovou elektrodou a
svarovanym materialem. Pro ochranu wolframové elektrody a tavného svaru se pouzivaji
neutrdlni plyny jako argon nebo helium nebo neoxidovatelné smési plyn(. Svarovani
metodou WIG lze pouZit pro vSsechny svafované kovy. Vybér typu proudu, polarizace a
clony zavisi na typu svafovaného kovu. Toto zafizeni pouziva svarovaci rukojet (horak) —
WIG, ktera je vybavena wolframovou elektrodou, tryskou pro uvolfiovani argonové clony
a tavidlem v zavislosti na svafovaném materialu. Nasi specialisté na svafovaci techniku
doporucuji cervené wolframové elektrody pro ocel a uslechtilou ocel, zelené pro hlinik,
¢erné pro ocel a litinu, zlaté a Sedé pro univerzalni poufZiti. V zavislosti na tloustce
kovového plechu se doporucuji nasledujici wolframové elektrody:

¢ tenky kovovy plech 0,5-1 mm = elektroda 1,6 mm

e kovovy plech o tloustce 1-6 mm = elektroda 2,4 mm

¢ silny kovovy plech — 6 mm = elektroda 3,2 mm

V pripadé plynovych trysek doporucujeme velikost 7 v oblasti univerzalniho pouziti a
velikost 5 v oblasti presného svarovani.

MMA = svafovani elektrickym obloukem (E-Hand/MMA) je jednou z prvnich metod
svarovani kovovych predmét(l; pouziva se i dnes. Svarovaci energie je generovana
elektrickym obloukem mezi tavitelnou elektrodou a svafovanym prvkem

13

AC/DC = pfi pouziti ménice je mozné svafovat stejnosmérnym proudem (DC) nebo
stfidavym proudem (AC). Diky tomu m(iZe svarecka svafovat témér vSechny kovy. Stridavy
proud se pouziva pro svarovani lehkych kov( (jako je hlinik nebo titan). Pro svarovani
vétsiny ostatnich kovu (jako je konstrukéni ocel a automatova ocel) pouzivame
stejnosmérny proud.

14

Tlacditko vybéru ,4T/2T“: Volbou funkci postupu ,4T/2T“ se svatovani TIG déli na rezim
»2T“ (bez samosvornosti) a rezim ,4T“ (samosvornost).

15

Prepinac funkce pulzace = Dalsi funkce pulzace umoznuje dodavat vice energie bez
nutnosti vyrazné zvySovat teplotu ve svafovaném prvku.
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16 Pfepinac s klicem / jisticem

17 Konektor TIG / WIG

18 Pfipojeni MMA

19 Konektor TIG / WIG

20 NozZné ovladany konektor

21 Konektor pro hromadné potrubi

22 Pfipojeni plynu / vzduchu na zadni strané svarecky

23 Uzemnéni = na zadni strané kaZzdé svarecky je Sroub s oznacenim uzemnéni. Pfred

spusténim musi byt zafizeni uzemnéno pomoci potrubi, jehoz prirez nesmi byt mensi nez
6 mm.

Schémata zapojeni

6.1. TIG

1- TIG Horak
2- Obrobek
3- Hmotnostni svorka
4-  Plyn
5- Napdjeci zdroj
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6.2. TIG S NOZNiM PEDALEM

=

1- TIG horak
2- Obrobek
3- Hmotnostni svorka
4- Nozni pedal
5- Plyn
6- Napdjeci zdroj

6.3. MMA

1- Drzék elektrod MMA
2- Obrobek
3- Hmotnostni svorka



EN

6.4. PRIPOJENI HORAKU TIG
Pripojte hofak k ménici pfipojenim vzduchové trubice, ktera je pfipojena na konci horaku, ke
konektoru horaku na predni ¢asti stroje. Ujistéte se, Ze je spojeni bezpecné, a to lehkym utaZenim
klicem. Neméli byste to vSak pfiliS utahovat.

1 ——

4

=/
6 ————

| =

1. Dlouha krytka, zadni
2. Kratka krytka, zadni
3. KleStina
4. Rukojet foukaci pistaly
5. Klestina v pouzdre
6. Keramicka tryska

7. Obsluha zarizeni

7.1. Uvedeni do provozu
Vybalovani

Vybalte vSechny polozky z obalu a ujistéte se, Ze jsou pritomny vsechny polozky uvedené v rozsahu
dodavky.

Pracovni prostredi

V pracovnim prostoru je nutné zajistit dobré vétrani. Zafizeni je chlazeno ventilatorem, ktery zajistuje
chlazeni vSech vnitfnich podsestav zafizeni. (Tip!) Ochranné kryty musi byt instalovany tak, aby vétraci
otvory byly umistény na pfedni strané zatizeni. Aby byl ponechdn prostor pro ¢isténi a chlazeni, mélo by
byt zafizeni umisténo ve vzdalenosti alespon 15 cm (z kazdé strany) od ostatnich predmétl. Pokud
zarizeni neni efektivné chlazeno, doba zapnuti se zkracuje.

PFipojeni potrubi

Kazdé zafizeni je vybaveno napajecim kabelem, ktery jej napdji elektrickym napétim. Pokud je zafizeni
pripojeno ke zdroji proudu s napétim presahujicim jmenovité napéti sité nebo je pfipojena nespravna
faze, mlze to vést k vdZznému poskozeni stroje. Zafizeni, které bylo timto zplsobem poskozeno,
nepodléhd zarucnim podminkam.

SVAROVANI WIG

Rukojet se musi uchopit za ruku. Za ¢erny uzaviraci kryt. Déle je nutné vloZit wolframovou elektrodu do
klestiny. Poté nasadte pouzdro na klestinu a utahnéte hlavu drzéku (trysku).
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7.2. Navod k obsluze
SVAROVANI TIG
Vycisténi pracovisté pred svarovanim.

Svarovani TIG je velmi citlivé na znecisténi povrchu (ktery ma byt svafovan). Z tohoto dlivodu je nutné
pred svarovanim odstranit zbytky barev a mastnoty a také oxidovanou vrstvu ze svarfovaného povrchu.

SVAROVANI DC TIG

° Pfipojte plynovou hadici k pfivodni zdsuvce plynu do svarecky.

° Pripojte plynovou hadici ke svarovaci pistoli a k privodni zasuvce argonu (do pistole).
° Pfipojte svarovany kus k hmotnostni svorce ve svarecce, vystup (+).

° Pfipojte zastrcku svarovaci rukojeti k regulacni tyci oblouku a argonu.

Zkouska plynem: Zkontrolujte pfipojeni elektrického napdjeni a zapnéte napéti. Otevrete
ventil (regulator) lahve s argonem a zapnéte pratokomér. Stisknéte tlacitko spinace svarovaci
pistole a zvolte vhodny pritok plynu. Uvolnéte tlacitko spinace pfivodu plynu a pfivod plynu
se po nékolika sekundach automaticky zastavi. V pfipadé poutziti vysokofrekvencniho
zapalovani je nutné wolframovou elektrodu odtdhnout 2-3 mm od svarovaného kusu. Poté,
po zapnuti

tlacitka spinace, se spusti oblouk. Vypnuti zplsobi sniZeni intenzity elektrického proudu a
oblouk jiz nebude aktivni. Ofukovaci htidel nesmi dojit k vyhasnuti pred vypnutim elektrického
oblouku. Plyn musi ochladit tavny svar, aby nedoslo k jeho oxidaci. Po dokonceni svafovani
vypnéte tlacitko pfivodu argonu na lahvi a napajeni svarecky. Vytahovani zastrcky elektrického
napdjeni, kdyz je tlacitko zapnuté, je zakazano.

Ruéni svarovani elektrodou

. Pfipojte kabelovou trubku E-Hand k zdpornému pélu (-).

° Nastavte reguldtor intenzity proudu na spravnou hodnotu (reguldtor intenzity impulsniho proudu
je v dolni poloze). Zvolte proud podle empirického vzorce: I1=40d, kde d je primér elektrody.

° Kladné a zaporné pripojeni béhem svarovani.

° Svarecka musi byt pfipojena k elektrické zasuvce a zapnuta hlavnim vypinacem. Kontrolka se
rozsviti.

° Je nutné upozornit na relativni intenzitu svarovaciho proudu a relativni dobu zapnuti svarecky.

° Pretizeni mlze vést k poskozeni. Tomu se mizZete vyhnout.

° Po ukondeni provozu zafizeni je nutné nechat zafizeni vychladnout a poté vypnout napdjeni.

8. Likvidace obalu
Uschovejte si veskery obalovy material (karton, plastové prouzky a polystyrenovou pénu), abyste

zajistili ochranu jednotky béhem prepravy pro pripad, Ze by bylo nutné ji zaslat do servisniho
strrediska!

9. Preprava a skladovani

Pri prepravé jednotky ji chrante pred narazy a prrevracenim a neumistuijte ji ,,vzhlru nohama*.
Jednotku skladujte v dobre vétrané mistnosti, kde je suchy vzduch a nejsou pritomny korozivni

plyny.
10. Cisténi a udrzba

a) Pred kazdym cisténim a pokud se jednotka nepouzivda, vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky a nechte
jednotku zcela vychladnout.
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b) K cisténi povrchll pouzivejte pouze nekorozivni Cistici prostredky.

c) Jednotku nesttikejte proudem vody ani ji neponorujte do vody.

d) Ujistéte se, Ze se vétracimi otvory v pouzdie nedostala voda.

e) Vétraci otvory Cistéte kartacem a stlacenym vzduchem.

f)  Po kaZidém cisténi je tfeba viechny dily pfed opétovnym pouZitim jednotky dikladné vysusit.

g) Jednotku skladujte na suchém a chladném misté chranéném pred vlhkosti a pfimym slunecnim
zarenim.

h) Prach pravidelné odstranujte suchym a cistym stlacenym vzduchem.

i)  Stroj musi byt chranén pfed vodou a vlhkosti.

j)  Stroj nesmi byt umistén na vyhfivaném povrchu.

k) Stroj skladujte v suché a Cisté mistnosti.

I)  Svarovaci horak je nutné zkontrolovat, zda neni opotrebovany, praskly nebo zda nejsou obnazené
trubky. Pfed dalSim uvedenim zafizeni do provozu je nutné opravit nebo vyménit vSechny
opotifebované prvky. Silné opotfebovana tryska pistole mlze vést ke sniZeni rychlosti svafovani,
poklesu napéti a nerovnomérné linii fezu materialu. Pfiznakem silné opotiebované trysky pistole je
prodlouzeny nebo pfili$ velky otvor.

m) Vnéjsi ¢ast elektrody by neméla byt umisténa hloubé&ji nez 3,2 mm. Pokud je problém s utazenim

ochranného vicka, zkontrolujte zavit.

n) Kazdy tyden kontrolujte, zda spravné funguje vétrani mistnosti.

11.

Pravidelna kontrola zarizeni

Pro spravnou funkci jednotky je nutna pravidelnd udrzba.

POZOR: Pred provadénim udrzby jednotku vypnéte a odpojte od napajeni.

Pravidelné kontroly

Bézna udrzba kazdych 6 mésicl

- Vymeénte necitelné stitky

- Zkontrolujte funkci vSech spinacu.

- Zkontrolujte, zda ventilator funguje spravné a
zda ze zadni ¢asti stroje unika vzduch

- Béhem provozu sledujte nadmérné vibrace,
hluk, zapach a unik plynu

- Zkontrolujte, zda nejsou spaleny vodice horaku
nebo uzemnéni

- Zkontrolujte, zda nejsou spaleny zadné
elektrické spoje

- Zkontrolujte, zda neni poskozen ptivodni kabel.

- Profouknéte jednotku suchym, Cistym tlakovym
vzduchem.

- Zkontrolujte elektrické pripojeni
vstupné/vystupniho propojeni a utdhnéte
uvolnéné Srouby, pripadné vyménte zrezivélé
Srouby.
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Ce manuel d'utilisation a été traduit a I'aide d'un outil de traduction automatique. Nous

A avons tout mis en ceuvre pour garantir I'exactitude de la traduction, mais veuillez noter que
les traductions automatiques ne sont pas parfaites et ne sont pas destinées a remplacer les
traducteurs humains. La version officielle du manuel d'utilisation est en anglais. Les
différences entre la version traduite et la version originale en anglais n'ont aucune valeur
juridique. Si vous avez des questions concernant |'exactitude de la traduction, veuillez vous
référer a la version anglaise, qui fait foi. D'autres versions linguistiques sont disponibles sur
demande a l'adresse info@expondo.com.

1. Symboles

Lisez le mode d'emploi.

Produit recyclable.

Le produit répond aux exigences des normes de sécurité applicables.

Portez des vétements de protection qui couvrent tout le corps.

Prudence! Portez des gants de protection.

Portez des lunettes de protection.

Portez des chaussures de protection.

Prudence! Une surface chaude peut provoquer des brilures !

Prudence! Risque d'incendie ou d'explosion.

Prudence! Vapeurs nocives, risque d'empoisonnement. Les gaz et les fumées peuvent étre
dangereux pour votre santé. Le procédé de soudage dégage des gaz et des fumées de
soudage. L'inhalation de ces substances peut étre dangereuse pour la santé.

Utilisez un masque de soudage avec un filtre de teinte appropriée.

PRUDENCE! Rayonnement nocif de I'arc de soudage
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D

Ne touchez pas les parties sous tension.

é PRUDENCE! Les illustrations de ce manuel d'instructions sont données a titre indicatif
seulement et peuvent différer du produit réel sur certains points.

2. Caractéristiques techniques

Description du paramétre Valeur du parameétre
Nom du produit Poste a souder TIG AC/DC
Modeéle S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Tension d'alimentation Courant alternatif monophasé 230 V £10 %
Fréquence (Hz) 60
Courant d'entrée nominal (A) TIG 23.7
MMA 36.3

Régulation du courant de sortie (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Largeur d'impulsion (%) 10-90
gaz post-gaz I-10
Fréquence d'impulsion (basse fréquence) Hz 0,5-5
Courant de valeur de base (A) 10-220
Courant de démarrage (A) 10-220
Courant final (A) 10-220
Courant pulsé (A) 10-220
Mode d'allumage par arc Haute fréquence
Efficacité (%) 80
Cycle de service (%) 60
Facteur de puissance 0,73
Classe d'isolation F
Protection de la propriété intellectuelle IP21S
Ciable MMA (m) 3 8
Cable TIG (m) 4 8

3. Description générale

Ce manuel a pour but de faciliter une utilisation sdre et fiable. Le produit est congu et fabriqué dans le strict
respect des spécifications techniques, en utilisant les technologies et les composants les plus récents et en
maintenant les normes de qualité les plus élevées.

LISEZ ATTENTIVEMENT ET COMPRENEZ CE MANUEL AVANT DE COMMENCER LES
TRAVAUX.

Pour garantir un fonctionnement fiable et durable de I'appareil, veillez a l'utiliser et a I'entretenir correctement
en suivant les instructions de ce manuel. Les caractéristiques techniques et les spécifications de ce manuel sont
a jour. Le fabricant se réserve le droit d'apporter des modifications afin d'améliorer la qualité. Compte tenu des
progres techniques et de la possibilité de réduire le bruit, I'unité est congue et construite de maniere a réduire
au minimum les risques liés aux émissions sonores.
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4. Sécurité d'utilisation

AATI’ENTION I Lisez attentivement toutes les consignes de sécurité et les instructions. Le non-respect de
ces consignes peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves, voire mortelles.
Le terme « appareil » ou « produit » dans les consignes et le descriptif du manuel désigne : SPAWARKA AC
DC 220.

4.1. Généralités
a) Veillez a votre sécurité et a celle des tiers en lisant et en suivant les instructions de ce manuel.
b) Seules les personnes qualifiées sont autorisées a mettre en marche, utiliser, manipuler et réparer I'appareil.
c) L'appareil ne doit pas étre utilisé a d'autres fins que celles pour lesquelles il a été concu.
d) En fonctionnement, l'appareil génere un champ électromagnétique susceptible de perturber le
fonctionnement des implants médicaux, tels que les stimulateurs cardiaques.
e) Il estinterdit de diriger la poignée de soudage vers soi-méme, d'autres personnes ou des animaux.
f)  Assurez un entretien régulier.
g) Débranchez I'appareil avant tout réglage, entretien, remplacement de buse, etc.
h) N'utilisez pas le produit sans son boitier.
i)  Eliminez les déchets de soudage conformément a la réglementation locale.

4.2. Consignes pour la sécurisation des travaux a risque d'incendie

La préparation du batiment et des locaux pour les travaux a risque d'incendie consiste a :

a) nettoyer les locaux ou les lieux ou les travaux seront effectués de tout matériau inflammable et de toute
contamination ;

b) déplacertous les objets inflammables et non inflammables dans des emballages inflammables a une distance
de sécurité ;

c) Protéger les matériaux non amovibles, par exemple en les recouvrant de tbles, de plaques de platre, etc.,
contre les projections de soudure ;

d) vérifier que les matériaux ou objets inflammables situés dans les piéces adjacentes ne nécessitent pas de
protection locale ;

e) obturer avec des matériauxininflammables tous les orifices traversants des installations, de ventilation, etc.,
situés a proximité du lieu de travail ;

f) protéger contre les projections de soudure et les dommages mécaniques tous les cables électriques, de gaz
et d’installation a isolation inflammable, s’ils se trouvent dans la zone a risque d’incendie lié a des travaux ;

g) vérifier qu’aucun travail de peinture ou autre utilisant des substances inflammables n’a été effectué ce jour-
la.

Les étincelles peuvent provoquer des incendies

Les étincelles de soudage peuvent provoquer des incendies, des explosions et des brllures sur la peau non
protégée. Porter des gants et des vétements de protection lors du soudage. Eloigner ou mettre hors de portée
tous les matériaux et substances inflammables de la zone de travail. Ne pas souder de conteneurs ou de
réservoirs fermés ayant contenu des liquides inflammables. Ces conteneurs ou réservoirs doivent étre rincés
avant soudage afin d’éliminer tout liquide inflammable. Ne pas souder a proximité de gaz, de vapeurs ou de
liguides inflammables. Le matériel de lutte contre l'incendie (couvertures anti-feu et extincteurs a poudre ou a
neige) doit étre placé a proximité de la zone de travail, dans un endroit visible et facilement accessible.

Les bouteilles de gaz peuvent exploser

Utilisez uniquement des bouteilles de gaz homologuées et un régulateur en bon état de fonctionnement. Les
bouteilles de gaz doivent étre transportées, stockées et positionnées verticalement. Protéger les cylindres de la
chaleur, du basculement et des dommages mécaniques. Maintenez en bon état tous les éléments de l'installation
de gaz : bouteille, tuyau, raccords, régulateur.

Les matériaux soudés peuvent provoquer des briilures.
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Ne jamais toucher les pieces soudées avec des parties du corps non protégées. Portez toujours des gants de
soudage et une pince lorsque vous touchez ou déplacez des matériaux soudés.

4.3. Préparation du poste de travail pour le soudage

Prudence! Le soudage peut provoquer un incendie ou une explosion.

a)

b)
c)

d)

e)
f)

g)
h)

i)
)

Respectez les regles de santé et de sécurité relatives aux travaux de soudage et équipez le lieu de
travail d'un extincteur approprié.

Le soudage est interdit dans les endroits ou des matériaux inflammables peuvent s'enflammer.

Le soudage dans une atmosphére contenant un mélange explosif de gaz, vapeurs, brouillards ou
poussieres inflammables avec de l'air est interdit.

Eliminez tous les matériaux inflammables dans un rayon de 12 m autour du site de soudage et, si cela
est impossible, recouvrez-les d'une bache ininflammable.

Prenez des précautions contre les étincelles et les particules métalliques incandescentes.

Notez que des étincelles ou des éclats de métal incandescent peuvent pénétrer par les fentes ou les
ouvertures des capuchons, couvercles ou écrans de protection.

Ne soudez pas les réservoirs ou les flts qui contiennent ou ont contenu des substances inflammables.
Ne soudez pas non plus a proximité d'eux.

Ne soudez pas les réservoirs sous pression, les conduites sous pression ni les réservoirs sous pression.
Veillez toujours a assurer une ventilation suffisante.

Assurez-vous d'étre dans une position stable avant de commencer a souder.

4.4. Equipement de protection individuelle

Attention ! Le rayonnement de I'arc électrique peut endommager les yeux et la peau.

a)

b)

c)

d)

e)
f)

g)

Lors du soudage, portez des vétements de protection propres et dégraissés, en matériau
ininflammable et non conducteur (cuir, coton épais), des gants en cuir, des bottes hautes et une
cagoule de protection.

Avant de souder, retirez tout objet inflammable ou explosif, comme les briquets a propane-butane et
les allumettes.

Utilisez une protection faciale (casque ou écran) et protégez vos yeux avec un écran de teinte adaptée
a votre acuité visuelle et a l'intensité du courant de soudage. Les normes de sécurité recommandent
une teinte n° 13 pour toute intensité inférieure a 300 A. Des teintes d'écran plus basses peuvent étre
utilisées si I'arc est masqué par la piece a souder.

Portez toujours des lunettes de sécurité homologuées avec protections latérales sous le casque ou
autre écran.

Utilisez des écrans de protection pour protéger les autres des éblouissements et des projections.
Portez toujours des bouchons d'oreille ou une autre protection auditive contre le bruit excessif et les
projections.

Avertissez les personnes présentes de ne pas regarder I'arc électrique.

4.5. Protection contre les chocs électriques

Attention ! Un choc électrique peut étre mortel.

a)

Branchez le cordon d'alimentation a la prise la plus proche et faites-le passer de maniére pratique et
stre. Evitez de laisser trainer le cable n'importe ot dans la piéce, sur une surface non sécurisée ; cela
pourrait provoquer une électrocution ou un incendie.

Tout contact avec des pieces chargées électriquement peut entrainer une électrocution ou de graves
bralures.

L'arc électrique et la zone de travail sont électrifiés lorsque le courant circule.

Le circuit d'entrée et les circuits internes de |'appareil sont sous tension lorsque celui-ci est branché.
Ne touchez pas les composants sous tension.

Portez des gants isolants secs et non pelucheux ainsi que des vétements de protection.

Utilisez des tapis isolants ou d'autres revétements isolants au sol suffisamment larges pour éviter tout
contact entre le corps et |'objet ou le sol.

Ne touchez pas I'arc électrique.

Coupez l'alimentation avant de manipuler, nettoyer ou remplacer |'électrode.
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v)

Assurez-vous que le cable de mise a la terre est correctement connecté et que la fiche est
correctement insérée dans la prise de courant mise a la terre. Une mise a la terre incorrecte de
I'appareil peut présenter un risque pour la vie ou la santé.

Vérifiez régulierement I'état des cables d'alimentation et I'isolation. Un cable endommagé doit étre
remplacé. Une réparation négligente de l'isolation peut entrainer la mort ou des blessures graves.
Mettez |'appareil hors tension lorsqu'il n'est pas utilisé.

Le cable ne doit pas étre enroulé autour du corps.

La piéce a travailler doit étre correctement mise a la terre.

Seuls les accessoires en bon état peuvent étre utilisés.

Les pieces endommagées de I'appareil doivent étre réparées ou remplacées. Utilisez une ceinture de
sécurité lorsque vous travaillez en hauteur.

Tous les équipements et articles de sécurité doivent étre rangés au méme endroit.

Lors de I'actionnement de la gachette, maintenez I'extrémité de la poignée éloignée du corps.

Fixez le cable de masse a la piece a usiner ou au plus pres de celle-ci (par exemple, a I'établi).

Si la pince de fixation n'est pas en contact avec la piéce, isolez-la afin d'éviter tout contact avec le
métal.

Ce produit est congu pour une utilisation en intérieur. Toutefois, s'il a été exposé a I'humidité ou a la
pluie, il convient de vérifier qu'aucune goutte d'eau ne pénétre a l'intérieur, ce qui pourrait provoquer
un accident.

Ne laissez pas I'appareil se mouiller.

Prudence! La machine peut rester sous tension méme lorsque le cordon d'alimentation est débranché.

a)

Apres avoir éteint I'appareil et débranché le cable d'alimentation, vérifiez la tension aux bornes du
condensateur d'entrée et assurez-vous qu'elle est nulle ; sinon, ne touchez pas aux composants de
I'appareil.

A ATTENTION Bien que l'appareil ait été congu pour étre s(r, avec des dispositifs de sécurité adéquats, et
malgré |'utilisation de fonctions de sécurité supplémentaires pour I'utilisateur, il existe toujours un léger risque
d'accident ou de blessure lors de la manipulation de I'appareil. Il est conseillé de faire preuve de prudence et
de bon sens lors de son utilisation.

4.6. Gaz et fumées

Prudence! Le gaz peut étre dangereux pour la santé ou méme mortel !

a)
b)
c)

d)

Gardez toujours une distance de la sortie de gaz.

Lors du soudage, veillez a assurer un bon renouvellement de I'air et évitez d'inhaler les gaz.

Eliminer les substances chimiques (graisses, solvants) de la surface des pieces a usiner lorsqu'elles
brilent a haute température, dégageant des fumées toxiques.

Le soudage des pieces galvanisées n'est autorisé qu'avec une extraction efficace par filtration et un
apport d'air propre. Les vapeurs de zinc sont trés toxiques, et le symptome d'empoisonnement est ce
qu'on appelle la fievre du zinc.

4.7. PRECAUTIONS RELATIVES A LA ZONE DE TRAVAIL

Gardez votre espace de travail propre et bien éclairé. Des bancs encombrés et des zones sombres
invitent

accidents.

N’utilisez pas d’outils électriques dans des atmospheéres explosives, par exemple en présence de
liquides, de gaz ou de poussieres inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles
susceptibles d'enflammer la poussiére ou les fumées.

Tenez les passants, les enfants et les visiteurs a distance pendant I'utilisation d'un outil électrique. Les
distractions peuvent vous faire perdre le controle. Protégez les autres personnes présentes dans la
zone de travail des débris tels que les copeaux et les étincelles. Installer des barriéres ou des écrans de
protection au besoin.

4.8. sécurité électrique
Les outils mis a la terre doivent étre branchés sur une prise de courant correctement installée et mise
a la terre conformément a tous les codes et réglements en vigueur. Ne jamais retirer la broche de mise
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a la terre ni modifier la prise de quelque maniére que ce soit. N'utilisez aucun adaptateur. En cas de
doute quant a la mise a la terre correcte de la prise, veuillez consulter un électricien qualifié. En cas de
dysfonctionnement électrique ou de panne de l'outil, la mise a la terre offre un chemin de faible
résistance pour évacuer |'électricité loin de |'utilisateur.

Les outils a double isolation sont équipés d'une fiche polarisée (une lame est plus large que I'autre).
Cette fiche ne s'insére dans une prise polarisée que dans un seul sens. Si la fiche ne s'insére pas
completement dans la prise, inversez-la. Si le probleme persiste, contactez un électricien qualifié pour
installer une prise polarisée. Ne modifiez en aucun cas la prise. La double isolation élimine le besoin
d'un cordon d'alimentation a trois fils mis a la terre et d'un systeme d'alimentation électrique mis a la
terre.

Evitez tout contact corporel avec des surfaces mises a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs, les
cuisiniéres et les réfrigérateurs. Le risque de choc électrique est accru si votre corps est mis a la terre.
N’exposez pas les outils électriques a la pluie ou a I’lhumidité. L'eau qui péneétre dans un outil
électrique peut étre dangereuse.

Cet outil augmentera le risque de choc électrique.

N'utilisez pas le cordon d'alimentation de maniere abusive. N’utilisez jamais le cordon d’alimentation
pour transporter I'outil ni pour débrancher la prise. Tenez le cordon d'alimentation éloigné de la
chaleur, de I'huile, des arétes vives ou des piéces mobiles. Remplacez immédiatement les cordons
d'alimentation endommagés. Les cables d'alimentation endommagés augmentent le risque de choc
électrique.

Lorsque vous utilisez un outil électrique a I'extérieur, utilisez une rallonge électrique extérieure
portant la mention « WA » ou « W ». Ces rallonges sont congues pour une utilisation en extérieur et
réduisent le risque de choc électrique.

4.9. sécurité des personnes
Restez vigilant. Faites attention a ce que vous faites et utilisez votre bon sens lorsque vous utilisez un
outil électrique. N'utilisez pas d’outil électrique si vous étes fatigué ou sous I'influence de drogues,
d’alcool ou de médicaments. Un moment d'inattention lors de I'utilisation d'outils électriques peut
entrainer des blessures graves.
Habillez-vous correctement. Ne portez pas de vétements amples ni de bijoux. Contiennent des
cheveux longs. Gardez vos cheveux, vos vétements et vos gants a |'écart des piéces mobiles. Les
vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans les pieces mobiles.
Evitez de fixer involontairement du regard. Assurez-vous que l'interrupteur d'alimentation est éteint
avant de brancher I'appareil. Transporter des outils électriques avec le doigt sur l'interrupteur, ou
brancher des outils électriques avec l'interrupteur allumé, est une source d'accidents.
Retirez les clés de réglage ou les clés métalliques avant de mettre I'outil électrique en marche. Une clé
ou une molette laissée fixée a une piéce rotative de l'outil électrique peut entrainer des blessures.
N'allez pas trop loin. Gardez toujours un appui et un équilibre corrects. Un appui et un équilibre
corrects permettent un meilleur controle de I'outil électrique dans les situations imprévues.
Utilisez I'équipement de sécurité. Portez toujours des lunettes de protection. Le port d'un masque
anti-poussiere, de chaussures de sécurité antidérapantes, d'un casque de chantier ou de protections
auditives est obligatoire selon les conditions de travail.

4.10. Utilisation et entretien des outils
Utilisez des pinces (non incluses) ou d'autres moyens pratiques pour fixer et soutenir la piéce a
travailler sur une plateforme stable. Tenir la piece a travailler a la main ou contre son corps est
instable et peut entrainer une perte de controle.
N'utilisez pas I'outil de force. Utilisez I'outil approprié pour votre application.
accomplira sa tache mieux et plus slirement au rythme pour lequel elle a été congue.
N’utilisez pas I'outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de I'allumer ou de I’éteindre. Tout outil
qui ne peut pas étre commandé par l'interrupteur d'alimentation est dangereux et doit étre remplacé.
Débranchez la fiche du cordon d'alimentation de la source d'alimentation avant d'effectuer tout
réglage, de changer d'accessoires ou de ranger I'outil. Ces mesures de sécurité préventives réduisent
le risque de mise en marche accidentelle de I'outil.
Rangez les outils inutilisés hors de portée des enfants et des personnes non formées. Les outils sont
dangereux entre les mains d'utilisateurs non formés.
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e Entretenez vos outils avec soin. Veillez a ce que vos outils de coupe soient entretenus et propres. Des
outils correctement entretenus sont moins susceptibles de se bloquer et sont plus faciles a contréler.
N’utilisez pas un outil endommagé. Etiquetez les outils endommagés « Ne pas utiliser » jusqu’a
réparation.

e Vérifiez I'alignement ou le blocage des piéces mobiles, la casse des piéces et toute autre condition
susceptible d'affecter le fonctionnement de I'outil. Si I'outil est endommagé, faites-le réviser avant
utilisation. De nombreux accidents sont causés par des outils mal entretenus.

e  Utilisez uniquement les accessoires recommandés par le fabricant pour votre modéle. Des accessoires
adaptés a un outil peuvent devenir dangereux lorsqu'ils sont utilisés sur un autre outil.

4.11. Service

e L'entretien des outils doit étre effectué uniquement par du personnel de réparation qualifié. Les
travaux d'entretien ou de maintenance effectués par du personnel non qualifié peuvent entrainer un
risque de blessure.

e Lors de la réparation d'un outil, utilisez uniquement des piéces de rechange identiques. L’utilisation de
piéces non autorisées ou le non-respect des instructions d’entretien peuvent engendrer un risque de
choc électrique ou de blessure.

4.12. Regles de sécurité spécifiques

1. Conservez les étiquettes et les plaques signalétiques sur I'outil. Elles contiennent des informations
importantes. Si le document est illisible ou manquant, veuillez contacter notre service client pour
obtenir un remplacement.

2. Portez toujours des lunettes de sécurité anti-impact homologuées et des gants de travail épais lorsque
vous utilisez cet outil. L'utilisation d'équipements pour la sécurité des personnes réduit le risque de
blessure. Des lunettes de sécurité a impact et des gants de travail épais sont disponibles chez Harbor
Freight Tools.

3. Maintenez un environnement de travail sécuritaire. Assurez-vous que la zone de travail est bien
éclairée. Veillez a disposer d'un espace de travail suffisant. Maintenez la zone de travail dégagée de
tout obstacle, graisse, huile, détritus et autres débris. N'utilisez pas d'outil électrique a proximité de
produits chimiques inflammables, de poussiéres ou de vapeurs. N'utilisez pas ce produit dans un
endroit humide.

4. Evitez tout démarrage accidentel. Assurez-vous d'&tre prét a travailler avant de mettre I'outil en
marche.

5. Ne laissez jamais |'outil sans surveillance lorsqu'il est branché. Eteignez I'outil et débranchez-le avant
de quitter les lieux.

6. Débranchez toujours I'outil avant toute inspection, maintenance ou nettoyage.

7. Prévenez les blessures et les brilures oculaires. Le port et I'utilisation d'équipements de protection
individuelle (EPI) homologués réduisent les risques de blessure.

a.Portez des lunettes de sécurité anti-impact homologuées et un casque de soudage avec un
indice de protection d'au moins 10.

b.Le port de jambiéres en cuir et de chaussures ou bottes ignifugées est recommandé lors de
|'utilisation de I'appareil. Ne portez pas de pantalons a revers, de chemises a poches ouvertes
ni de vétements susceptibles de retenir du métal en fusion ou des étincelles.

C. Veillez a ce que vos vétements soient exempts de graisse, d'huile, de solvants ou de toute
substance inflammable

d.Portez des gants isolants et secs ainsi que des vétements de protection.

e.Portez une coiffe homologuée pour protéger votre téte et votre cou. Utilisez des tabliers, des
capes, des manchons, des couvre-épaules et des bavettes congus et homologués pour les
opérations de soudage et de découpage.

f. Lors du soudage ou du découpage en hauteur ou dans des espaces confinés, portez un
vétement ignifugé.

g.Des bouchons d'oreille ou des casques antibruit pour empécher les étincelles de pénétrer dans
les oreilles.

8. Prévenir les incendies accidentels. Retirez tout matériau combustible de la zone de travail.

h.Dans la mesure du possible, déplacez le chantier dans un endroit éloigné des matériaux
combustibles ; protégez ces matériaux avec une bache en matériau ignifugé.
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i. Enlever ou sécuriser tous les matériaux combustibles dans un rayon de 10 métres (35 pieds)
autour de la zone de travail. Utilisez un matériau ignifuge pour couvrir ou bloquer toutes les
portes, fenétres, fissures et autres ouvertures.

j. Entourez la zone de travail d'écrans coupe-feu portables. Protégez les murs, plafonds, sols, etc.
combustibles des étincelles et de la chaleur a I'aide de housses ignifugées.

k. Si vous travaillez sur un mur, un plafond, etc. en métal, évitez I'inflammation des matériaux
combustibles situés de I'autre coté en les éloignant vers un endroit sir. S'il est impossible de
déplacer les matériaux combustibles, désignez une personne chargée de la surveillance
incendie, munie d'un extincteur, pendant le processus de soudage et pendant au moins une
demi-heure aprés la fin du soudage.

|. Ne soudez pas et ne coupez pas sur des matériaux ayant un revétement combustible ou une
structure interne combustible, comme dans les murs ou les plafonds, sans une méthode
approuvée pour éliminer le danger.

m. Ne jetez pas les scories chaudes dans des conteneurs contenant des matiéres combustibles.

n.Apres soudage ou découpe, effectuez un examen approfondi afin de déceler toute trace
d'incendie. Sachez que la fumée ou les flammes peuvent ne pas étre visibles immédiatement
apres le début de I'incendie. Ne pas souder ni couper dans des atmospheres contenant

0.Gaz, vapeurs, liquides et poussieres dangereusement réactifs ou inflammables.

p.Assurez une ventilation adéquate des zones de travail afin d'éviter I'accumulation de gaz
inflammables, de vapeurs et de poussiéres. Ne pas chauffer un récipient ayant contenu une
substance inconnue ou un matériau combustible dont le contenu, lorsqu'il est chauffé, peut
produire des vapeurs inflammables ou explosives. Nettoyer et purger les contenants avant
d'appliquer de la chaleur. Ventiler les contenants fermés, y compris les piéces moulées, avant
le préchauffage, le soudage ou la découpe.

4.13. AVERTISSEMENT

RISQUE D'INHALATION : LE SOUDAGE ET LA DECOUPE AU PLASMA PRODUISENT DES FUMEES TOXIQUES.
L’exposition aux fumées d’échappement des machines de soudage ou de découpe peut augmenter le
risque de développer certains cancers, comme le cancer du larynx et le cancer du poumon. De plus,
certaines maladies qui pourraient étre liées a I'exposition aux fumées d'échappement des procédés
de soudage ou de découpe au plasma sont :

a.Début précoce de la maladie de Parkinson

b.Maladie cardiaque

c. ulcéres

d.Dommages aux organes reproducteurs

e.Inflammation de I'intestin gréle ou de I'estomac

f. Lésions rénales

g. Les maladies respiratoires telles que I'emphyséme, la bronchite ou la pneumonie
Utilisez une ventilation naturelle ou forcée et portez un appareil respiratoire approuvé par le
NIOSH pour vous protéger contre les fumées produites afin de réduire le risque de développer les
maladies susmentionnées.

9. Evitez toute surexposition aux fumées et aux gaz. Gardez toujours votre téte hors de portée des
fumées. Ne respirez pas les fumées. Utilisez une ventilation ou un systeme d'extraction suffisant, ou
les deux, pour maintenir les fumées et les gaz hors de votre zone respiratoire et de la zone
environnante.

. En cas de ventilation douteuse, faites effectuer un prélévement d'air par un technicien qualifié
afin de déterminer la nécessité de mesures correctives. Utilisez une ventilation mécanique pour
améliorer la qualité de I'air. Si les mesures techniques ne sont pas envisageables, utilisez un
appareil respiratoire homologué.

° Ne travaillez dans un espace confiné que si celui-ci est bien ventilé, ou en portant un appareil
respiratoire a adduction d'air.

° Respectez les directives de I'OSHA relatives aux limites d'exposition admissibles (LEA) pour les
différentes fumées et gaz.

° Suivez les recommandations de I'American Conference of Governmental Industrial Hygienists
(ACGIH) concernant les valeurs limites d'exposition (VLE) pour les fumées et les gaz.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

b)

c)

° Faites vérifier le fonctionnement et la qualité de I'air par un spécialiste reconnu en hygiéne
industrielle ou en services environnementaux, qui formulera des recommandations adaptées a la
situation de soudage ou de découpe.

Maintenez toujours les tuyaux a distance de la zone de soudage/découpe. Avant chaque utilisation,

examinez tous les tuyaux et cables afin de détecter toute coupure, brilure ou usure. Si vous constatez

des dommages, remplacez immédiatement les tuyaux ou les cables.

Lisez et comprenez toutes les instructions et les consignes de sécurité figurant dans le manuel du

fabricant du matériau que vous allez souder ou couper.

Entretien des bouteilles de gaz. Fixez les bouteilles a un chariot, un mur ou un poteau pour éviter

toute chute. Toutes les bouteilles doivent étre utilisées et stockées en position verticale. Ne laissez

jamais tomber une bouteille et ne la heurtez pas. N'utilisez pas de bouteilles cabossées. Utilisez les
bouchons de protection lors du déplacement ou du stockage des bouteilles. Les bouteilles vides
doivent étre conservées dans les zones prévues a cet effet et clairement étiquetées « vide ».

N'utilisez jamais d'huile ni de graisse sur les raccords d'entrée et de sortie, ni sur les vannes des

bouteilles.

Utilisez uniquement la torche fournie avec ce découpeur plasma a air Inverter. L'utilisation de

composants provenant d'autres systemes peut entrainer des blessures et endommager les

composants internes.

Les personnes porteuses d'un stimulateur cardiaque doivent consulter leur médecin avant d'utiliser ce

produit. Les champs électromagnétiques a proximité d'un stimulateur cardiaque peuvent provoquer

des interférences ou une panne de celui-ci.

Utilisez une rallonge adaptée. Assurez-vous que votre rallonge est en bon état. Lors de l'utilisation

d'une rallonge, veillez a choisir un modeéle suffisamment robuste pour supporter l'intensité du courant

consommé par votre appareil. Une rallonge de section insuffisante entrainera une chute de tension,
une perte de puissance et une surchauffe. Une rallonge de 15 métres (50 pieds) doit avoir un diameétre

minimal de 12 AWG, et une rallonge de 30 metres (100 pieds) doit avoir un diameétre minimal de 10

AWG. En cas de doute, utilisez le calibre supérieur. Plus le numéro de calibre est petit, plus le cable est

épais.

MATERIEL FOURNI :

Cable avec pince de masse.

Cable avec brlleur TIG WP-26 et accessoires :
Pinces: 1,6 mm/2,4mm/ 3,2 mm.
Buses en céramique n®5, 6 et 7.
Capuchon long.

Tungsténe.

Cable avec porte-électrode MMA.
Tuyau de gaz.

Masque.

Marteau.

Brosse.

Instructions d'utilisation

5.1. Général

L'appareil doit étre utilisé conformément a sa destination, dans le respect des regles de santé et de
sécurité et des restrictions découlant des données figurant sur la plaque signalétique (niveau IP, cycle
de service, tension d'alimentation, etc.).

N’ouvrez pas |'appareil, car cela annulera la garantie ; de plus, I'explosion de piéces exposées pourrait
causer des blessures.

Le fabricant ne saurait étre tenu responsable des modifications techniques apportées a I'équipement
ni des dommages matériels résultant de I'introduction de ces modifications.

En cas de dysfonctionnement de I'équipement, contactez le centre de service.

Ne pas obstruer les fentes de ventilation de I'appareil ; placer le poste a souder a une distance de 30
cm des objets environnants.

Le poste a souder ne doit pas étre tenu sous le bras ni prés du corps.
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g) Ninstallez pas I'’équipement dans des pieces a environnement agressif, trés poussiéreux ou a
proximité d’appareils a forte émission de champ électromagnétique.

h) Tenez vos doigts, vos cheveux et vos vétements éloignés du ventilateur en rotation.

i) L'appareil doit étre mis a la terre pendant son fonctionnement.

j)  Lorsque le voyant de surcharge thermique s'allume pendant le fonctionnement de |'appareil, arrétez
immédiatement son fonctionnement et attendez qu'il refroidisse.

k) Lorsque I'appareil est utilisé pendant une période prolongée ou avec un courant élevé, ne coupez
I'alimentation électrique qu'apres que l'appareil a refroidi.

I) Ne mettez pas I'appareil hors tension pendant le soudage !

m) Entretenez régulierement 'appareil et nettoyez l'intérieur de I'appareil pour enlever la poussiéere.

6. Présentation du produit

ROHS CERTIFICATS — La soudeuse a été fabriquée conformément aux certificats CE et
RoHS. Elle garantit une longue durée de vie et une haute qualité de l'appareil.

La machine a souder utilise la technologie MOSFET. Cette technologie (plus
que toute autre) garantit une efficacité optimale. Par rapport a la
consommation actuelle, nous produisons une quantité d'énergie largement
supérieure a la consommation réelle. Cela se traduit par un rendement de 93
% | Le courant de soudage est trés stable et assure une soudure par fusion
parfaite. Grace a la technologie MOSFET, la machine est légere et compacte.

Tension d'alimentation standard = le poste a souder est alimenté en 230 V
tension de la prise monophasée (230 V +/- 10 %).

GAZ INERTE = pour le soudage WIG/TIG, il est nécessaire d'utiliser
AS gaz inerte (par exemple I'argon).

VENTILATEURS = Des ventilateurs tres efficaces assurent une dissipation
thermique optimale
pendant l'opération de soudage.

o

PANNEAU DE COMMANDE:
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LEGENDE:

Affichage LED = il affiche la valeur actuelle de l'intensité du courant.

Voyant d'alimentation = apres la mise en marche de la machine, ce voyant s'allume.

Surcharge / panne = le voyant s'allume dans deux cas :

a) Panne de la machine, elle ne peut pas étre utilisée.

b) Si le poste a souder a dépassé la durée de surcharge standard, il passe en mode
d'urgence puis s'éteint. Cela signifie que I'appareil s'éteint en raison d'un probléme de
controle de la température et de la surchauffe.

Durant ce processus, le voyant d'avertissement s'allume sur le panneau avant. Dans ce
cas, il n'est pas nécessaire de débrancher la prise. Pour refroidir I'appareil, le ventilateur
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peut continuer a fonctionner. Si le voyant rouge ne s'allume pas, cela signifie que
I'appareil a refroidi a sa température de fonctionnement et qu'il peut étre réutilisé.

4 COURANT DE DEPART = courant initial. Il ne fonctionne que lorsque la fonction 4T est
activée. Cette fonction sert a ajuster le courant initial afin d'amorcer correctement I'arc
électrique.

10-220 A

5 COURANT DE POINTE. Cette fonction agit uniquement lors de la pulsation activée. Elle est
utilisée pour commuter le courant entre le courant principal (CURRENT) et le courant
faible pendant le soudage par pulsation.

10-220 A

6 COURANT DE BASE = courant de maintien de I'arc en mode IMPULSION.
10-220 A

7 COURANT FINAL = Il ne fonctionne que lorsque la fonction 4T est activée. Cette fonction
permet de sélectionner le courant final de soudage approprié afin d'obtenir une soudure
par fusion correcte.

10-220 A

8 FREQUENCE D'IMPULSION = cette fonction correspond a la fréquence en unités de temps
(pour le soudage par impulsion) 0,5-5 Hz

9 Rapport cyclique = taux d'exécution de I'impulsion ; rapport entre la durée de I'impulsion
et sa période. 10-90 %

10 POST GAS = |le temps d'acces au gaz apres la décroissance de I'arc électrique est ajusté par
intervalles de secondes. La fonction de réglage de cette valeur de temps est importante
pour la soudure par fusion qui doit étre refroidie et protégée contre I'oxydation apres la
fin du processus de soudage.
1-10s

11 Largeur propre = différence en pourcentage du temps passé dans le sens positif et négatif
du courant au cours d'une période de soudage. -5/+5

12 WIG/TIG = contrairement au soudage MIG/MAG sous rideau de gaz, lors du soudage WIG,
I'arc électrique se forme entre I'électrode en tungstene infusible et le matériau a souder.
Pour protéger I'électrode et la soudure, on utilise des gaz neutres comme I'argon, I'hélium
ou des mélanges de gaz non oxydants. Le soudage WIG convient a tous les métaux. Le
choix du type de courant, de la polarisation et du gaz de protection dépend du métal a
souder. L'appareil utilise un poste de soudage WIG, équipé d'une électrode en tungsténe,
d'une buse d'injection de gaz argon et d'un flux, selon le matériau a souder. Nos
spécialistes recommandent les électrodes en tungstene rouges pour l'acier et les aciers
précieux, les vertes pour I'aluminium, les noires pour l'acier et la fonte, et les dorées et
grises pour les applications universelles. En fonction de I'épaisseur de la plaque
métallique, les électrodes en tungsténe suivantes sont recommandées :
¢ plaque métallique fine (0,5 a 1 mm) : électrode de 1,6 mm
¢ plague métallique (1 a 6 mm) : électrode de 2,4 mm
¢ plague métallique épaisse (6 mm) : électrode de 3,2 mm
Dans le cas des buses a gaz, nous recommandons la taille 7 pour les applications
universelles et la taille 5 pour le soudage de précision.

Le soudage a l'arc électrique (MMA/E-Hand) est I'une des plus anciennes méthodes de
soudage d'objets métalliques ; il est encore utilisé de nos jours. L'énergie de soudage est
générée par l'arc électrique entre I'électrode consommable et I'élément a souder.

13 AC/DC = lors de I'utilisation d'un onduleur, il est possible de souder en courant continu

(DC) ou en courant alternatif (AC). Grace a cela, le poste a souder peut souder presque
tous les métaux. Le courant alternatif est utilisé pour le soudage des métaux légers
(comme I'aluminium ou le titane). Pour le soudage de la plupart des autres métaux
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(comme I'acier de construction et I'acier a usinage facile), nous utilisons le courant
continu.

14 Bouton de sélection « 4T/2T » : La sélection des fonctions de procédure « 4T/2T » divise le
soudage TIG en action « 2T » (sans verrouillage automatique) et action « 4T » (avec
verrouillage automatique).

15 Touche de commutation de la fonction de pulsation = La fonction de pulsation
supplémentaire permet de fournir plus d'énergie sans avoir besoin d'augmenter
significativement la température de I'élément soudé.

16 Interrupteur a clé / disjoncteur

17 Connecteur TIG/WIG

18 Lien MMA

19 Connecteur TIG/WIG

20 Connecteur a commande au pied

21 Connecteur de conduit de masse

22 Raccordement gaz/air a l'arriére du poste a souder

23 Mise a la terre = a l'arriere de chaque poste a souder se trouve un boulon portant une

marque de mise a la terre. Avant de commencer, |'appareil doit étre mis a la terre avec le
conduit dont la section transversale ne peut pas étre inférieure a 6 mm.

Schémas de connexion

6.1. TIG

1- Brlleur TIG
2- piéce
3- Mass clamp
4- Gaz
5- Alimentation
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6.2. TIG AVEC PEDALE

1- BrdleurTIG
2- piece
3-  Mass clamp
4- Pédale
5- Gaz
6- Alimentation

6.3. MMA

1- Porte-électrode MMA
2- piece
3- Mass clamp
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6.4. CONNEXION DE LA TORCHE TIG
Raccordez la torche a I'onduleur en connectant le tube d'air fixé a I'extrémité de la torche au
connecteur de la torche situé sur la partie avant de la machine. Assurez-vous que la connexion est
bien fixée en la serrant légérement avec une clé. Cependant, il ne faut pas trop le serrer.

1 ——

4

=/
6 ————

| =

1. Casquette longue, arriere
2. Casquette courte, arriere
3. Collet
4. Manche de sarbacane
5. Collet dans le logement
6. Buse en céramique

7. Fonctionnement de l'appareil

7.1. Démarrer

Déballage

Déballez tous les articles du colis et assurez-vous que tous les articles spécifiés dans le cadre de la
livraison sont présents.

environnement de travail

Il est nécessaire d'assurer une bonne ventilation dans la zone de travail. L'appareil est refroidi par le
ventilateur qui assure le refroidissement de tous ses sous-ensembles internes. (Conseil !) Les
protections doivent étre installées de maniere a ce que les trous d'aération soient situés sur la face
avant de I'appareil. Afin de laisser un espace pour le nettoyage et le refroidissement, I'appareil doit étre
placé a une distance d'au moins 15 cm (de chaque c6té) des autres objets. Si le dispositif n'est pas
refroidi efficacement, le temps de fabrication diminue.

Raccordement des conduits

Chaque appareil est équipé d'un cable d'alimentation qui le fournit en tension électrique. Si I'appareil
est connecté a une source de courant dont la tension dépasse la tension nominale ou si la phase est
incorrecte, cela peut entrainer des dommages importants a la machine. Un appareil endommagé dans
de telles circonstances n'est pas couvert par la garantie.

SOUDAGE A L'AILANGE (WIG)

Tenez la poignée a la main. Placez le capuchon de fermeture noir. Insérez ensuite I'électrode en
tungsténe dans la pince. Placez ensuite le boitier sur la pince et serrez la téte porte-électrode (buse).
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7.2. Instructions d'utilisation

pour le soudage TIG

Nettoyage du poste de soudage.

Le soudage TIG est tres sensible a la contamination de la surface a souder. C'est pourquoi, avant de
souder, vous devez éliminer les résidus de peinture et de graisse ainsi que la couche d'oxyde de la
surface a souder.

Soudage TIG DC

Raccordez le tuyau de gaz a la prise d'alimentation en gaz du poste de soudage.
Raccordez le tuyau de gaz au pistolet de soudage et a la prise d'alimentation en argon (du
pistolet).

Raccordez la piece a souder a la pince de masse du poste a souder, sortie (+).

Raccordez la fiche de la poignée de soudage a la tige de contrdle d'arc et d'argon.

Test de gaz : Vérifiez le raccordement de I'alimentation électrique et mettez la tension sous
tension. Ouvrez la vanne (régulateur) de la bouteille d'argon et mettez en marche le
débitmetre. Il faut appuyer sur le bouton de commande du pistolet et sélectionner le débit de
gaz approprié. |l faut ensuite relacher le bouton d'arrét d'arrivée de gaz, qui s'arrétera
automatiquement apres quelques secondes. En cas d'utilisation de I'allumage haute
fréquence, I'électrode en tungstene doit étre rétractée de 2 a 3 mm par rapport a la piece a
souder. Ensuite, apres avoir allumé

Lorsque l'interrupteur est actionné, I'arc électrique s'amorce. La mise hors tension entraine
une réduction de l'intensité du courant électrique et I'arc cesse d'étre actif. Le forage ne doit
pas se terminer avant I'extinction de I'arc électrique. Le gaz doit refroidir la soudure par fusion
afin d'éviter son oxydation. Une fois le processus de soudage terminé, vous devez couper
I'alimentation en argon de la bouteille et celle du poste a souder. Il est interdit de débrancher
la prise électrique lorsque l'interrupteur est en position « marche ».

Soudage manuel a I'électrode

Raccordez le conduit E-Hand au pole négatif (-).

Réglez le régulateur d'intensité du courant a l'intensité appropriée (le régulateur d'intensité du
courant d'impulsion est en position basse). Sélectionnez le courant conformément a la formule
empirique : I=40d, ou d est le diamétre de |'électrode.

Connexion positive et négative pendant le processus de soudage.

Le poste a souder doit étre branché a la prise électrique et l'interrupteur principal doit étre mis en
marche. Le voyant de controle s'allumera.

Il est important de préter attention a I'intensité relative du courant de soudage et au temps de
soudage.

Une surcharge peut entrainer des dommages. Vous pouvez |'éviter.

Aprés utilisation, laissez I'appareil refroidir, puis coupez I'alimentation.

8. Elimination de I'emballage

Veuillez conserver tous les matériaux d'emballage (carton, bandes plastiques et mousse de
polystyréne) afin de protéger I'appareil pendant le transport, si vous devez l'envoyer a un centre de
service !

9. Transport et stockage

Lors du transport de l'appareil, protégez-le des chocs et des basculements, et ne le placez pas a
I'envers. Stockez I'appareil dans un local bien ventilé, a I'abri de |'air sec et des gaz corrosifs.
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10. Nettoyage et entretien

a) Débranchez I'appareil avant chaque nettoyage et lorsqu'il n'est pas utilisé, et laissez-le refroidir
completement.

b) Utilisez uniguement des produits de nettoyage non corrosifs.

c) Ne pulvérisez pas d'eau sur I'appareil et ne I'immergez pas dans I'eau.

d) Assurez-vous qu'aucune eau ne pénétre par les ouvertures de ventilation du boitier.

e) Nettoyez les ouvertures de ventilation avec une brosse et de I'air comprimé.

f)  Apres chaque nettoyage, toutes les pieces doivent étre soigneusement séchées avant la réutilisation
de l'appareil.

g) Rangez-le dans un endroit sec et frais, a I'abri de I'humidité et de la lumiére directe du soleil.

h) Dépoussiérez régulierement avec de I'air comprimé sec et propre.

i) L'appareil doit étre protégé de I'eau et de I'humidité.

j)  Nele placez pas sur une surface chaude.

k) Rangez la machine dans une piéce séche et propre.

I) Il faut vérifier que I'arme ne présente aucune usure, fissure ou conduit dénudé. Tous les éléments usés
doivent étre réparés ou remplacés avant la prochaine utilisation de I'appareil. Une buse de soudage
fortement usée peut entrainer une diminution de la vitesse de soudage, une chute de tension et une
ligne de coupe irréguliere. Le symptdme d'une buse fortement usée est un trou élargi ou trop grand.

m) La partie externe de I'électrode ne doit pas étre située a une profondeur supérieure a 3,2 mm. Vérifiez
le filetage de la vis si le serrage du capuchon de protection pose probleme.

n) Vérifiez chaque semaine si la ventilation de la piece fonctionne correctement.

11. Inspection réguliere de l'appareil

Un entretien périodique est nécessaire au bon fonctionnement de I'appareil.

ATTENTION : Mettez l'appareil hors tension et débranchez-le de I'alimentation électrique avant toute opération
de maintenance.

inspections réguliéres entretien de routine semestriel

- Remplacer les étiquettes illisibles - Soufflez I'appareil avec de I'air sec et propre

- Vérifiez le fonctionnement de tous les sous pression.

interrupteurs. - Vérifiez les connexions électriques de la barrette
- Vérifiez que le ventilateur fonctionne d'entrée/sortie et resserrez ou remplacez les vis
correctement et que |'air s'échappe par l'arriére desserrées ou rouillées.

de la machine.

- Surveillez les vibrations excessives, le bruit, les
odeurs et les fuites de gaz pendant le
fonctionnement.

- Vérifiez que les fils du braleur ou de la terre ne
sont pas brdlés.

- Vérifiez que les connexions électriques ne sont
pas bralées.

- Vérifiez que le cable d'alimentation n'est pas
endommagé.
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Questo manuale utente é stato tradotto utilizzando la traduzione automatica. Abbiamo fatto
tutto il possibile per garantire I'accuratezza della traduzione, ma si prega di notare che le
traduzioni automatiche non sono perfette e non intendono sostituire i traduttori umani. La
versione ufficiale del manuale utente e in inglese. Eventuali differenze tra la versione
tradotta e I'originale inglese non sono legalmente vincolanti. In caso di dubbi sull'accuratezza
della traduzione, si prega di fare riferimento alla versione inglese, che ¢ il testo di riferimento
ufficiale. Ulteriori versioni linguistiche sono disponibili su richiesta all'indirizzo
info@expondo.com.

mboli

Leggere le istruzioni per |'uso.

Prodotto riciclabile.

Il prodotto soddisfa i requisiti delle norme di sicurezza pertinenti.

Indossa indumenti protettivi che proteggano tutto il corpo.

Attenzione! Indossa guanti protettivi.

Indossa occhiali protettivi.

Indossa calzature protettive.

Attenzione! Le superfici calde possono causare ustioni!

Attenzione! Rischio di incendio o esplosione.

Attenzione! Vapori nocivi, pericolo di avvelenamento. Gas e fumi possono essere
pericolosi per la salute. Il processo di saldatura emette gas e fumi. L'inalazione di queste
sostanze puo essere pericolosa per la salute.

Utilizzare una maschera per saldatura con un filtro di grado adeguato.

ATTENZIONE! Radiazioni nocive provenienti dall'arco di saldatura
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% Non toccare le parti sotto tensione.

é ATTENZIONE! Le illustrazioni contenute in questo manuale di istruzioni sono puramente
indicative e potrebbero differire dal prodotto reale in alcuni dettagli.

2. Dati tecnici

Descrizionedel parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Saldatrice TIG AC DC
Modello S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Tensione di alimentazione Monofase CA 230V+10%
Frequenza (Hz) 60
Corrente di ingresso nominale (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Regolazione della corrente di uscita (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Larghezza impulso (%) 10-90
Post gas (s) I-10
Frequenza impulsi (bassa frequenza) Hz 0,5-5
Corrente valore base (A) 10-220
Corrente di avvio (A) 10-220
Corrente di fine (A) 10-220
Corrente impulsiva (A) 10-220
Modalita di accensione dell'arco Alta frequenza
Efficienza (%) 80
Ciclo di lavoro (%) 60
Fattore di potenza 0,73
Classe di isolamento F
Protezione IP IP21S
Cavo MMA (m) 3 8
Cavo TIG (m) 4 8

3. Descrizione generale

Il manuale ha lo scopo di assistere in un utilizzo sicuro e affidabile. Il prodotto & progettato e fabbricato
rigorosamente secondo le specifiche tecniche utilizzando le tecnologie e i componenti piu recenti e mantenendo
i pit elevati standard di qualita.

LEGGERE E COMPRENDERE ATTENTAMENTE QUESTO MANUALE PRIMA DI INIZIARE |
LAVORI.

Per garantire un funzionamento duraturo e affidabile del dispositivo, assicurarsi di utilizzarlo e mantenerlo
correttamente seguendo le linee guida contenute in questo manuale di istruzioni. | dati tecnici e le specifiche in
guesto manuale sono aggiornati. Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche per migliorare la qualita.
Tenendo conto del progresso tecnologico e della possibilita di ridurre il rumore, I'unita & progettata e costruita
in modo tale da ridurre al minimo i rischi derivanti dalle emissioni sonore.
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4. Sicurezza d'uso

AATTENZIONE! Leggere attentamente tutte le avvertenze e le istruzioni di sicurezza. La mancata
osservanza delle avvertenze e delle istruzioni pud provocare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi o
morte.

Il termine "dispositivo" o "prodotto" nelle avvertenze e nella descrizione delle istruzioni si riferisce a:
SPAWARKA AC DC 220.

4.1. Generale

a) Prestare attenzione alla propria sicurezza e a quella di terzi leggendo e seguendo le linee guida contenute in
guesto manuale.

b) Solo personale qualificato e autorizzato ad avviare, utilizzare, maneggiare e riparare il dispositivo.

c) Il dispositivo non deve essere utilizzato per scopi diversi da quelli per cui e stato progettato.

d) Durante il funzionamento, il dispositivo genera un campo elettromagnetico intorno a sé, che puo causare
malfunzionamenti di impianti medici, ad esempio pacemaker, ecc.

e) E vietato puntare l'impugnatura di saldatura verso se stessi, altre persone o animali.

f)  Eseguire regolarmente la manutenzione e I'assistenza.

g) Scollegare l'unita dall'alimentazione elettrica prima di qualsiasi regolazione, manutenzione, sostituzione
dell'ugello, ecc.

h) Non utilizzare il prodotto con l'involucro rimosso.

i)  Smaltire tutti i rifiuti di saldatura in conformita con le normative locali.

4.2. Linee guida per la messa in sicurezza di lavori a rischio di incendio

La preparazione dell'edificio e dei locali per lavori a rischio di incendio consiste nel:

a) pulireilocalioiluoghiin cui verra eseguito il lavoro da qualsiasi materiale infiammabile e contaminazione;

b) spostare tutti gli oggetti infiammabili e non infiammabili in imballaggi inflammabili a distanza di sicurezza;

c) Proteggere i materiali non rimovibili coprendoli, ad esempio, con lamiere metalliche, pannelli di gesso, ecc.,
dagli effetti, ad esempio, degli schizzi di saldatura;

d) verificare che materiali o oggetti inflammabili in locali adiacenti non necessitino di protezione locale;

e) sigillare con materiali non infiammabili eventuali fori passanti in impianti, ventilazione, ecc., situati nelle
vicinanze del luogo di lavoro;

f) proteggere da schizzi di saldatura o danni meccanici tutti i cavi elettrici, del gas e di installazione con
isolamento inflammabile, a condizione che rientrino nell'intervallo di rischio causato da lavori pericolosi per
I'incendio;

g) verificare che non siano stati eseguiti lavori di verniciatura o altri lavori che utilizzano sostanze infiammabili
in quel giorno.

Le scintille possono causare incendi

Le scintille di saldatura possono causare incendi, esplosioni e ustioni alla pelle non protetta. Indossare guanti da
saldatura e indumenti protettivi durante la saldatura. Rimuovere o mettere in sicurezza tutti i materiali e le
sostanze infiammabili dall'area di lavoro. Non saldare contenitori o serbatoi chiusi che hanno contenuto liquidi
inflammabili. Tali contenitori o serbatoi devono essere lavati prima della saldatura per rimuovere i liquidi
inflammabili. Non saldare in prossimita di gas, vapori o liquidi inflammabili. Le attrezzature antincendio (coperte
antincendio ed estintori a polvere o neve) devono essere collocate vicino all'area di lavoro in un luogo visibile e
facilmente accessibile.

Le bombole possono esplodere

Utilizzare solo bombole di gas omologate e un regolatore di pressione perfettamente funzionante. Le bombole
devono essere trasportate, immagazzinate e posizionate in posizione verticale. Proteggere le bombole da calore,
ribaltamenti e danni meccanici. Mantenere in buono stato tutte le parti dell'impianto a gas: bombola, tubo
flessibile, raccordi, regolatore.

| materiali saldati possono causare ustioni
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Non toccare mai le parti saldate con parti del corpo non protette. Indossare sempre guanti da saldatore e pinze
qguando si tocca o si sposta materiale saldato.

4.3. Preparazione del luogo di lavoro per la saldatura

Attenzione! La saldatura puo causare incendi o esplosioni.

a)

b)
c)

d)

e)
f)

g)
h)

i)
)

Rispettare le norme di salute e sicurezza per i lavori di saldatura e dotare il luogo di lavoro di un
estintore adeguato

E vietato saldare in luoghi in cui materiali infiammabili possono incendiarsi.

E vietato saldare in un'atmosfera contenente una miscela esplosiva di gas, vapori, nebbie o polveri
infiammabili con aria.

Rimuovere tutti i materiali infiammabili entro un raggio di 12 m dal luogo di saldatura e, se cio non &
possibile, coprire i materiali inflammabili con un telo non infliammabile.

Adottare misure precauzionali contro scintille e particelle metalliche incandescenti.

Tieni presente che scintille o schegge di metallo incandescente possono penetrare attraverso fessure o
aperture in tappi, coperchi o schermi protettivi.

Non saldare serbatoi o fusti che contengono o hanno contenuto sostanze infiammabili. Non saldare
nemmeno nelle loro vicinanze.

Non saldare serbatoi pressurizzati, condotte in pressione o recipienti a pressione.

Assicurati sempre di avere una ventilazione sufficiente.

Assicurati di essere in una posizione stabile prima di iniziare a saldare.

4.4. Dispositivi di protezione individuale

Attenzione! Le radiazioni dell'arco possono danneggiare gli occhi o la pelle.

a)

b)

c)

d)
e)
f)

g)

Durante la saldatura, indossare indumenti protettivi puliti e privi di olio, realizzati in materiale non
inflammabile e non conduttivo (pelle, cotone spesso), guanti di pelle, stivali alti e un cappuccio
protettivo.

Prima di saldare, sbarazzarsi di qualsiasi oggetto inflammabile o esplosivo come accendini a propano-
butano e fiammiferi.

Utilizzare una protezione per il viso (casco o visiera) e coprire gli occhi con una tinta adatta alla vista
del saldatore e alla corrente di saldatura. Le norme di sicurezza suggeriscono una tinta n. 13 per
qualsiasi amperaggio inferiore a 300 A. E possibile utilizzare tinte di protezione inferiori se I'arco &
coperto dal pezzo in lavorazione.

Utilizzare sempre occhiali di sicurezza omologati con una protezione laterale sotto il casco o altra
protezione.

Utilizzare schermi di protezione sul luogo di lavoro per proteggere gli altri dall'abbagliamento o dagli
schizzi.

Indossare sempre tappi per le orecchie o altre protezioni acustiche contro il rumore eccessivo e per
impedire che gli schizzi entrino nelle orecchie.

| presenti devono essere avvertiti di non guardare I'arco elettrico.

4.5. Protezione contro le scosse elettriche

Attenzione! Le scosse elettriche possono essere fatali.

a)

Collega il cavo di alimentazione alla presa piu vicina e sistemalo in modo pratico e sicuro. Evita di
stendere il cavo in modo disordinato su superfici non controllate, poiché cio potrebbe causare scosse
elettriche o incendi.

Il contatto con parti sotto tensione puo provocare scosse elettriche o gravi ustioni.

L'arco elettrico e I'area di lavoro sono elettrificati quando la corrente scorre.

Anche il circuito di ingresso e i circuiti interni dell'unita sono sotto tensione quando l'alimentazione &
attiva.

Non toccare i componenti sotto tensione.

Indossare guanti isolanti asciutti e privi di lanugine e indumenti protettivi.

Utilizzare tappetini isolanti o altri rivestimenti isolanti sul pavimento di dimensioni sufficienti a
impedire il contatto tra il corpo e I'oggetto o il pavimento.

Non toccare I'arco elettrico.

Spegnere |'alimentazione prima di maneggiare, pulire o sostituire I'elettrodo.
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v)

Assicurarsi che il cavo di messa a terra sia collegato correttamente e che la spina sia inserita
correttamente nella presa con messa a terra. Una messa a terra impropria dell'unita pud comportare
rischi per la vita o la salute.

Controllare regolarmente i cavi di alimentazione per verificare eventuali danni o mancanza di
isolamento. Un cavo danneggiato deve essere sostituito. Una riparazione imprudente dell'isolamento
puo causare morte o lesioni personali.

Spegnere il dispositivo quando non in uso.

Il cavo non deve essere avvolto attorno al corpo.

Il pezzo in lavorazione deve essere correttamente messo a terra.

Utilizzare solo accessori in buone condizioni.

Le parti danneggiate del dispositivo devono essere riparate o sostituite. Indossare cinture di sicurezza
quando si lavora in quota.

Tutte le attrezzature e i dispositivi di sicurezza devono essere conservati in un unico luogo.

Tenere la punta dell'impugnatura lontana dal corpo quando si aziona il grilletto.

Collegare il cavo di terra al pezzo in lavorazione o il piu vicino possibile ad esso (ad esempio al banco
da lavoro).

I morsetto di lavoro deve essere isolato se non collegato al pezzo in lavorazione, per evitare il
contatto con il metallo.

Il prodotto & progettato per uso interno. Tuttavia, se & stato esposto all'umidita o alla pioggia, &
necessario verificare che non penetrino gocce d'acqua all'interno, il che potrebbe causare un
incidente.

Non permettere che I'unita si bagni.

Attenzione! L'apparecchio potrebbe essere ancora attivo anche quando il cavo di alimentazione viene
scollegato.

a)

Dopo aver spento l'unita e scollegato il cavo di alimentazione, verificare la tensione sul condensatore
di ingresso e assicurarsi che il valore della tensione sia zero; in caso contrario, non toccare i
componenti dell'unita.

A ATTENZIONE: Sebbene I'apparecchio sia stato progettato per essere sicuro, con adeguate misure di
sicurezza e nonostante I'utilizzo di ulteriori dispositivi di protezione per I'utente, sussiste comunque un lieve
rischio di incidenti o lesioni durante la manipolazione dell'apparecchio. Si consiglia di usare cautela e buon
senso durante il suo utilizzo.

4.6. Gas e fumi

Attenzione! Il gas puo essere pericoloso per la salute o addirittura mortale!

a)
b)
c)

d)

Mantenete sempre una certa distanza dalla valvola del gas.

Durante la saldatura, prestare attenzione al ricambio d'aria, evitando l'inalazione di gas.

Rimuovere le sostanze chimiche (grassi, solventi) dalla superficie dei pezzi in lavorazione che bruciano
ad alta temperatura, sprigionando fumi tossici.

La saldatura di parti zincate e consentita solo in presenza di un sistema di aspirazione efficiente con
filtraggio e di un'adeguata fornitura di aria pulita. | vapori di zinco sono molto tossici e il sintomo di
avvelenamento ¢ la cosiddetta febbre da zinco.

4.7. PRECAUZIONI PER L'AREA DI LAVORO

Mantieni la tua area di lavoro pulita e ben illuminata. Panchine ingombre e zone buie invitano
incidenti.

Non utilizzare utensili elettrici in atmosfere esplosive, come ad esempio in presenza di liquidi, gas o
polveri inflammabili. Gli utensili elettrici producono scintille che possono incendiare la polvere o i
fumi.

Durante |'utilizzo di un utensile elettrico, tenere lontani astanti, bambini e visitatori. Le distrazioni
possono farti perdere il controllo. Proteggere gli altri presenti nell'area di lavoro da detriti come
schegge e scintille. Fornire barriere o schermi protettivi secondo necessita.
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4.8. Sicurezza elettrica
Gli utensili con messa a terra devono essere collegati a una presa installata e messa a terra
correttamente, in conformita con tutte le normative e i regolamenti vigenti. Non rimuovere mai il polo
di messa a terra né modificare la spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori di corrente. In caso di
dubbi sulla corretta messa a terra della presa, consultare un elettricista qualificato. Se I'utensile
dovesse presentare un malfunzionamento o un guasto elettrico, la messa a terra fornisce un percorso
a bassa resistenza per disperdere I'elettricita lontano dall'utente.
Gli utensili a doppio isolamento sono dotati di una spina polarizzata (una lama & pil larga dell'altra).
Questa spina si inserisce in una presa polarizzata in un solo modo. Se la spina non entra
completamente nella presa, capovolgerla. Se il problema persiste, contatta un elettricista qualificato
per installare una presa polarizzata. Non modificare in alcun modo la spina. Il doppio isolamento
elimina la necessita del cavo di alimentazione a tre fili con messa a terra e del sistema di alimentazione
con messa a terra.
Evitate il contatto del corpo con superfici messe a terra come tubi, radiatori, fornelli e frigoriferi. Il
rischio di scosse elettriche aumenta se il corpo € a contatto con la terra.
Non esporre gli elettroutensili alla pioggia o all'umidita
L'acqua che penetra in un elettroutensile aumenta il rischio di scosse elettriche.
Non maltrattare il cavo di alimentazione. Non utilizzare mai il cavo di alimentazione per trasportare
|'utensile o per staccare la spina da una presa. Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti di
calore, olio, spigoli vivi o parti in movimento. Sostituire immediatamente i cavi di alimentazione
danneggiati. | cavi di alimentazione danneggiati aumentano il rischio di scosse elettriche.
Quando si utilizza un elettroutensile all'esterno, utilizzare una prolunga per esterni contrassegnata con
"WA" o "W". Queste prolunghe sono adatte all'uso esterno e riducono il rischio di scosse elettriche.

4.9. Sicurezza personale
Prestare attenzione. Osservare cio che si sta facendo e usare il buon senso quando si utilizza un
elettroutensile. Non utilizzare un elettroutensile se si € stanchi o sotto |'effetto di droghe, alcol o
farmaci. Un attimo di disattenzione durante |'utilizzo di elettroutensili puo causare gravi lesioni
personali.
Vestirsi in modo appropriato. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere i capelli lunghi. Tenere
capelli, vestiti e guanti lontani dalle parti in movimento. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono
impigliarsi nelle parti in movimento.
Evitare di fissare accidentalmente. Assicurarsi che l'interruttore di alimentazione sia spento prima di
collegare l'utensile. Trasportare utensili elettrici con il dito sull'interruttore di alimentazione o
collegarli alla presa con l'interruttore acceso aumenta il rischio di incidenti.
Rimuovere chiavi o chiavi di regolazione prima di accendere I'utensile elettrico. Una chiave o una
chiave lasciata attaccata a una parte rotante dell'utensile elettrico puo causare lesioni personali.
Non esagerare. Mantieni sempre una posizione stabile e un buon equilibrio. Una postura e un
equilibrio adeguati consentono un migliore controllo dell'utensile elettrico in situazioni impreviste.
Utilizzare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre occhiali protettivi. In base alle
condizioni, € necessario utilizzare una maschera antipolvere, scarpe antinfortunistiche antiscivolo, un
elmetto o protezioni per 'udito.

4.10. Uso e cura degli attrezzi
Utilizzare morsetti (non inclusi) o altri metodi pratici per fissare e sostenere il pezzo in lavorazione su
una piattaforma stabile. Tenere il pezzo in lavorazione a mano o contro il corpo & instabile e puo
portare alla perdita di controllo.
Non forzare |'utensile. Utilizzare lo strumento corretto per la propria applicazione. Lo strumento
corretto
svolgera il lavoro meglio e in modo piu sicuro alla velocita per cui e stato progettato.
Non utilizzare l'utensile elettrico se l'interruttore di alimentazione non lo accende o non lo spegne.
Qualsiasi strumento che non possa essere controllato tramite I'interruttore di alimentazione &
pericoloso e deve essere sostituito.
Scollegare la spina del cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di effettuare qualsiasi
regolazione, cambiare gli accessori o riporre I'utensile. Tali misure di sicurezza preventive riducono il
rischio di avviare accidentalmente I'utensile.
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e  Conservare gli attrezzi inutilizzati fuori dalla portata dei bambini e di altre persone non addestrate. Gli
attrezzi sono pericolosi nelle mani di utenti inesperti.

e  Mantieni gli strumenti con cura. Mantieni gli utensili da taglio puliti e in buono stato. Gli utensili
sottoposti a una corretta manutenzione hanno meno probabilita di bloccarsi e sono piu facili da
controllare. Non utilizzare un attrezzo danneggiato. Contrassegna gli attrezzi danneggiati con
I'etichetta "Non utilizzare" fino alla riparazione.

e Verificare la presenza di disallineamenti o inceppamenti delle parti mobili, rotture di componenti e
qualsiasi altra condizione che possa influire sul funzionamento dell'utensile. Se danneggiato, far
riparare |'utensile prima dell'uso. Molti incidenti sono causati da attrezzi mal tenuti.

e  Utilizzare esclusivamente accessori consigliati dal produttore per il proprio modello. Gli accessori
adatti a un determinato strumento possono diventare pericolosi se utilizzati su un altro.

4.11. Servizio
e La manutenzione degli utensili deve essere eseguita esclusivamente da personale qualificato.
L'assistenza o la manutenzione effettuate da personale non qualificato potrebbero comportare un
rischio di infortunio.
e Quando si effettua la manutenzione di un utensile, utilizzare esclusivamente pezzi di ricambio identici.
L'utilizzo di ricambi non autorizzati o la mancata osservanza delle istruzioni di manutenzione possono
comportare il rischio di scosse elettriche o lesioni.

4.12. Norme di sicurezza specifiche

1. Mantieni etichette e targhette identificative sugli utensili. Queste contengono informazioni
importanti. Se il documento é illeggibile o mancante, contatta il nostro servizio clienti per richiederne
la sostituzione.

2. Indossare sempre occhiali di sicurezza antiurto omologati e guanti da lavoro resistenti quando si
utilizza l'utensile. L'utilizzo di dispositivi di sicurezza personali riduce il rischio di infortuni. Da Harbor
Freight Tools sono disponibili occhiali di sicurezza antiurto e guanti da lavoro resistenti.

3. Mantenere un ambiente di lavoro sicuro. Mantenere I'area di lavoro ben illuminata. Assicurarsi che vi
sia uno spazio di lavoro circostante adeguato. Mantenere sempre |'area di lavoro libera da ostacoli,
grasso, olio, rifiuti e altri detriti. Non utilizzare utensili elettrici in aree vicine a sostanze chimiche
inflammabili, polveri e vapori. Non utilizzare questo prodotto in un luogo umido o bagnato.

4. Evitare l'avvio accidentale. Assicurarsi di essere pronti per iniziare il lavoro prima di accendere
I'utensile.

5. Non lasciare mai l'utensile incustodito quando é collegato a una presa elettrica. Spegnere |'utensile e
scollegarlo dalla presa elettrica prima di allontanarsi.

6. Scollegare sempre |'utensile dalla presa elettrica prima di eseguire qualsiasi procedura di ispezione,
manutenzione o pulizia.

7. Prevenire lesioni agli occhi e ustioni. Indossare e utilizzare indumenti e dispositivi di protezione
individuale approvati riduce il rischio di lesioni.

a.Indossare occhiali di sicurezza antiurto approvati con un casco da saldatura dotato di lente con
almeno un grado di protezione numero 10.

b.Indossare gambali in pelle, scarpe o stivali ignifughi durante il lavoro con I'apparecchio. Non
indossare pantaloni con risvolti, camicie con tasche aperte o qualsiasi altro indumento che
possa trattenere metallo fuso o scintille.

C. Mantieni gli indumenti privi di grasso, olio, solventi o qualsiasi sostanza inflammabile

d.Indossa guanti isolanti asciutti e indumenti protettivi.

e.Indossa un copricapo omologato per proteggere la testa e il collo. Utilizza grembiuli,
mantelline, maniche, coprispalle e bavaglini progettati e approvati per le procedure di
saldatura e taglio.

f. Quando si salda/taglia sopra la testa o in spazi ristretti, indossare indumenti ignifughi.

g.Tappi per le orecchie o cuffie antirumore per impedire alle scintille di entrare nelle orecchie.

8. Prevenire gli incendi accidentali. Rimuovere qualsiasi materiale combustibile dall'area di lavoro.

h.Quando possibile, spostare il lavoro in un luogo ben lontano da materiali combustibili;
proteggere i materiali combustibili con una copertura realizzata in materiale ignifugo.

i. Rimuovere o mettere in sicurezza tutti i materiali combustibili entro un raggio di 35 piedi (10
metri) dall'area di lavoro. Utilizzare un materiale ignifugo per coprire o bloccare tutte le porte,
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finestre, crepe e altre aperture.

j. Delimitare I'area di lavoro con schermi portatili ignifughi. Proteggi pareti, soffitti, pavimenti
ecc. combustibili da scintille e calore con coperture ignifughe.

k.Se si lavora su una parete, un soffitto o una superficie metallica, evitare l'accensione di
materiali combustibili sul lato opposto spostandoli in un luogo sicuro. Se non & possibile
spostare i materiali combustibili, designare una persona munita di estintore che funga da
addetto alla sorveglianza antincendio durante il processo di saldatura e per almeno mezz'ora
dopo il suo completamento.

|. Non saldare o tagliare materiali con rivestimento combustibile o struttura interna
combustibile, come pareti o soffitti, senza un metodo approvato per eliminare il pericolo.

m. Non smaltire le scorie calde in contenitori che racchiudono materiali combustibili.

n.Dopo la saldatura o il taglio, eseguire un esame accurato per verificare la presenza di eventuali
segni di incendio. Tieni presente che fumo o fiamme facilmente visibili potrebbero non essere
presenti per un certo periodo di tempo dopo l'inizio dell'incendio. Non saldare o tagliare in
atmosfere contenenti

0.Gas, vapori, liquidi e polveri pericolosamente reattivi o infiammabili.

p.Assicurare un'adeguata ventilazione nelle aree di lavoro per prevenire I'accumulo di gas,
vapori e polveri inflammabili. Non riscaldare un contenitore che ha contenuto una sostanza
sconosciuta o un materiale combustibile il cui contenuto, se riscaldato, puo produrre vapori
inflammabili o esplosivi. Pulire e spurgare i contenitori prima di applicare calore. Sfiatare i
contenitori chiusi, compresi i getti, prima del preriscaldamento, della saldatura o del taglio.

4.13. AVVERTIMENTO

PERICOLO DI INALAZIONE: LA SALDATURAE IL TAGLIO AL PLASMA PRODUCONO FUMI TOSSICI.
L'esposizione ai fumi di scarico derivanti da operazioni di saldatura o taglio pud aumentare il rischio
di sviluppare alcuni tipi di cancro, come il cancro della laringe e il cancro ai polmoni. Inoltre, alcune
malattie che possono essere collegate all'esposizione ai fumi di scarico della saldatura o del taglio al
plasma sono:

a.Insorgenza precoce del morbo di Parkinson

b.Cardiopatia

c. ulcere

d.Danni agli organi riproduttivi

e.Infiammazione dell'intestino tenue o dello stomaco

f. danno renale

g. Malattie respiratorie come enfisema, bronchite o polmonite
Utilizzare un sistema di ventilazione naturale o forzata e indossare una maschera respiratoria
approvata dal NIOSH per proteggersi dai fumi prodotti, al fine di ridurre il rischio di sviluppare le
malattie sopra menzionate.

9. Evitare la sovraesposizione a fumi e gas. Tenere sempre la testa lontana dai fumi. Non respirare i fumi.
Utilizzare una ventilazione adeguata o un sistema di aspirazione, o entrambi, per tenere fumi e gas
lontani dalla zona di respirazione e dall'area circostante.

. Qualora la ventilazione sia insufficiente, far prelevare un campione d'aria da un tecnico
qualificato per determinare la necessita di interventi correttivi. Utilizzare la ventilazione
meccanica per migliorare la qualita dell'aria. Se i controlli ingegneristici non sono fattibili,
utilizzare un respiratore omologato.

° Lavorare in un'area confinata solo se ben ventilata o indossando un respiratore ad aria
compressa.

° Attenersi alle linee guida OSHA per i limiti di esposizione consentiti (PEL) per i vari fumi e gas.

° Seguire le raccomandazioni dell'’American Conference of Governmental Industrial Hygienists per i
valori limite di soglia (TLV) per fumi e gas.

° Far controllare I'operazione e la qualita dell'aria da uno specialista riconosciuto in igiene
industriale o servizi ambientali, che fornira raccomandazioni specifiche per la situazione di
saldatura o taglio.
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

a)

b)
c)
d)
f)
g)

h)
i)

Tenere sempre i tubi flessibili lontani dal punto di saldatura/taglio. Esaminare tutti i tubi flessibili e i
cavi per verificare la presenza di tagli, bruciature o aree usurate prima di ogni utilizzo. Se si riscontrano
aree danneggiate, sostituire immediatamente i tubi flessibili o i cavi.

Leggere e comprendere tutte le istruzioni e le precauzioni di sicurezza indicate nel manuale del
produttore del materiale che si intende saldare o tagliare.

Cura adeguata delle bombole. Fissare le bombole a un carrello, a una parete o a un palo per evitare
che cadano. Tutte le bombole devono essere utilizzate e conservate in posizione verticale. Non far
cadere o urtare mai una bombola. Non utilizzare bombole ammaccate. Utilizzare i tappi di protezione
delle bombole durante il trasporto o lo stoccaggio. Le bombole vuote devono essere conservate in
aree designate e chiaramente contrassegnate con la dicitura "vuote".

Non utilizzare mai olio o grasso su connettori di ingresso, connettori di uscita o valvole delle bombole.
Utilizzare solo la torcia in dotazione con questa taglierina al plasma a inverter. L'utilizzo di componenti
provenienti da altri sistemi puo causare lesioni personali e danni ai componenti interni.

Le persone con pacemaker devono consultare il proprio medico prima di utilizzare questo prodotto. |
campi elettromagnetici in prossimita di un pacemaker cardiaco potrebbero causare interferenze o
malfunzionamenti del pacemaker stesso.

UTILIZZARE UNA PROLUNGA ADEGUATA. Assicurarsi che la prolunga sia in buone condizioni. Quando si
utilizza una prolunga, assicurarsi di utilizzarne una di sezione sufficientemente elevata per sopportare
la corrente assorbita dal prodotto. Una prolunga sottodimensionata causera una caduta di tensione
con conseguente perdita di potenza e surriscaldamento. Una prolunga da 50 piedi deve avere un
diametro di almeno 12 gauge, e una prolunga da 100 piedi deve avere un diametro di almeno 10
gauge. In caso di dubbio, utilizzare il calibro immediatamente superiore. Minore € il numero del
calibro, pil pesante ¢ il cavo.

ATTREZZATURA FORNITA:

Cavo con morsetto di massa.
Cavo con bruciatore TIG WP-26 e relativi accessori:
Pinze: 1,6 mm /2,4 mm/ 3,2 mm.
Ugelliin ceramican. 5, 6, 7.
Cappuccio lungo.

Elettrodo di tungsteno.

Cavo con portaelettrodo MMA.
Tubo del gas.

Maschera.

Martello.

Spazzola.

Istruzioni per l'uso

5.1. Generale
Il dispositivo deve essere utilizzato in conformita con lo scopo previsto, nel rispetto delle norme di
salute e sicurezza e delle restrizioni derivanti dai dati riportati sulla targhetta dati (grado IP, ciclo di
lavoro, tensione di alimentazione, ecc.).
Non aprire I'unita, poiché cio invalidera la garanzia; inoltre, I'esplosione di parti esposte puo causare
lesioni.
Il produttore non si assume alcuna responsabilita per modifiche tecniche dell'apparecchiatura o danni
materiali derivanti dall'introduzione di tali modifiche.
In caso di malfunzionamento dell'apparecchiatura, contattare il centro assistenza.
Non ostruire le fessure di ventilazione del dispositivo: posizionare la saldatrice a una distanza di 30 cm
dagli oggetti circostanti.
La saldatrice non deve essere tenuta sotto il braccio o vicino al corpo.
Non installare I'apparecchiatura in ambienti aggressivi, con elevata presenza di polvere e vicino a
dispositivi con elevata emissione di campi elettromagnetici.
Tenere dita, capelli e indumenti lontani dalla ventola rotante.
L'apparecchio deve essere collegato a terra durante il funzionamento.
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j)  Quando il LED di sovraccarico termico si accende durante il funzionamento dell'apparecchio,
interrompere immediatamente |'operazione e attendere che I'apparecchio si raffreddi.

k) Quando I'apparecchio viene utilizzato per un periodo prolungato o con correnti elevate, interrompere
I'alimentazione solo dopo che si e raffreddato.

I)  Non spegnere |'apparecchio durante la saldatura!

m) Eseguire regolarmente la manutenzione dell'unita e pulire l'interno dalla polvere.

6. Panoramica del prodotto

CERTIFICATI — La saldatrice é stata prodotta in conformita con le certificazioni
CE e RoHS. Cio garantisce una lunga durata e un'elevata qualita del dispositivo.

La saldatrice utilizza la tecnologia MOSFET. Questa tecnologia (come
nessun'altra) garantisce la massima efficienza. Rispetto alla quantita di
corrente consumata, otteniamo una quantita di energia sovra-proporzionata.
Cio si traduce in un'efficienza del 93%! La corrente di saldatura € molto stabile
e garantisce una perfetta fusione della saldatura. Grazie alla tecnologia
MOSFET, la macchina e leggera e compatta.

Daj: Tensione di alimentazione standard = la saldatrice € alimentata da una tensione
di230V
1 PH dalla presa monofase (230 V +/- 10%).

a

GAS INERTE = per la saldatura WIG/TIG & necessario utilizzare
AS un gas inerte (ad es. argon).

VENTOLE = ventole molto efficienti garantiscono un'ottimale dissipazione del
calore
durante il funzionamento della saldatrice.

PANNELLO DI CONTROLLO:
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LEGENDA:
1 Display a LED = visualizza il valore corrente dell'intensita di corrente.
Indicatore di alimentazione = dopo I'accensione della macchina, questa spia di controllo si
accende.
3 Sovraccarico / guasto = la spia si accende in due casi:

a) Guasto della macchina, non puo essere utilizzata.
b) La saldatrice ha superato il tempo di sovraccarico standard, passa alla modalita di
emergenza e poi si spegne. Cio significa che il dispositivo si spegne a seguito del controllo
della temperatura e del surriscaldamento.
Durante questo processo, la spia di avvertimento si accende sul pannello frontale. In tal
caso non e necessario scollegare la spina dalla presa. Per raffreddare il dispositivo, la
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ventola puo continuare a funzionare. Se la spia rossa non si accende, significa che il
dispositivo si e raffreddato alla temperatura di esercizio e puo essere riutilizzato.

CORRENTE DI AVVIO = corrente iniziale. Agisce solo con la funzione 4T attivata. Questa
funzione viene utilizzata per regolare la corrente iniziale al fine di avviare correttamente
I'arco elettrico.

10-220 A

CORRENTE DI PICCO. Questa funzione agisce solo con la pulsazione attivata. Viene
utilizzata per commutare la corrente tra la corrente principale (CORRENTE) e la corrente
bassa durante la saldatura a impulsi.

10-220 A

CORRENTE DI BASE = corrente di supporto dell'arco in modalita PULSE.
10-220 A

CORRENTE FINALE = Agisce solo con la funzione 4T attivata. Questa funzione viene
utilizzata per selezionare la corrente finale di saldatura appropriata al fine di estrarre
correttamente la saldatura di fusione.

10-220

FREQUENZA DI IMPULSI = questa funzione indica la frequenza nell'unita di tempo (per la
saldatura a impulsi) 0,5-5 Hz

CICLO DI LAVORO = adempimento dell'impulso; il rapporto tra la durata del tempo di
impulso e il periodo dell'impulso. 10-90%

10

POST GAS =il tempo di accesso al gas dopo lo spegnimento dell'arco elettrico viene
regolato a intervalli di secondi. La funzione di regolazione di questo valore di tempo e
significativa per la saldatura a fusione che deve essere raffreddata e protetta
dall'ossidazione dopo aver terminato il processo di saldatura.

1-10s

11

LARGHEZZA PULITA = differenza percentuale del tempo tra la direzione della corrente
positiva e negativa in un periodo di corrente di saldatura -5 / +5

12

WIG/TIG = a differenza della saldatura dei metalli con il metodo MIG/MAG a cortina di
gas, durante la saldatura con il metodo WIG, |'arco elettrico si crea tra I'elettrodo
infusibile in tungsteno e il materiale da saldare. Per la protezione dell'elettrodo in
tungsteno e della saldatura di fusione, vengono utilizzati gas neutri come argon o elio o
miscele di gas non ossidabili. La saldatura con il metodo WIG puo essere utilizzata per
tutti i metalli da saldare. La scelta del tipo di corrente, della polarizzazione e del gas di
cortina dipende dal tipo di metallo da saldare. Questo dispositivo utilizza I'impugnatura di
saldatura (bruciatore) - WIG, che e dotata di elettrodo in tungsteno, ugello di rilascio del
gas di cortina di argon e agente flussante, a seconda del materiale da saldare. | nostri
specialisti in tecnologia di saldatura raccomandano elettrodi in tungsteno rossi per acciaio
e acciaio prezioso, verdi per alluminio, neri per acciaio e ghisa, oro e grigi per applicazioni
universali. A seconda dello spessore della piastra metallica, si consigliano i seguenti
elettrodi wolframici:

e piastra metallica sottile 0,5-1 mm = elettrodo 1,6 mm

e piastra metallica con spessore di 1-6 mm = elettrodo 2,4 mm

e piastra metallica spessa - 6 mm = elettrodo 3,2 mm

In caso di ugelli per gas, raccomandiamo la misura 7 per applicazioni universali e la misura
5 per saldature di precisione.

MMA = saldatura ad arco elettrico (E-Hand/MMA) & uno dei primi metodi di saldatura di
oggetti metallici; & ancora in uso oggi. L'energia di saldatura & generata dall'arco elettrico
tra l'elettrodo consumabile e I'elemento da saldare

13

AC/DC = utilizzando un inverter, & possibile saldare con corrente continua (CC) o corrente
alternata (CA). Grazie a cio, la saldatrice puo saldare quasi tutti i metalli. La corrente
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alternata viene utilizzata per la saldatura di metalli leggeri (come alluminio o titanio). Per
la saldatura della maggior parte degli altri metalli (come acciaio strutturale e acciaio per
lavorazione meccanica) si utilizza la corrente continua.

14 Pulsante di selezione "4T/2T": selezionando le funzioni di procedura "4T/2T", |a saldatura
TIG si divide in azione "2T" (non autobloccante) e azione "4T" (autobloccante).

15 Interruttore funzione pulsazione = la funzione pulsazione aggiuntiva consente di fornire
piu energia senza la necessita di aumentare significativamente la temperatura
nell'elemento da saldare.

16 Interruttore a chiave / Interruttore di sicurezza

17 Connettore TIG / WIG

18 Connessione MMA

19 Connettore TIG / WIG

20 Connettore a pedale

21 Connettore per tubo di massa

22 Connessione gas / aria sul lato posteriore della saldatrice

23 Messa a terra = sul lato posteriore di ogni saldatrice e presente un bullone con la
marcatura di messa a terra. Prima dell'avvio, il dispositivo deve essere messo a terra con
un tubo la cui sezione trasversale non puo essere inferiore a 6 mm.

Schemi di collegamento

6.1. TIG

1- Bruciatore TIG
2- Pezzo in lavorazione
3- Morsetto di massa
4- Gas
5- Alimentazione elettrica
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6.2. TIG CON PEDALE

()
S,

1- Bruciatore TIG
2- Pezzo in lavorazione
3- Pinza di massa
4- Pedale a pedale
5- Gas
6- Alimentazione elettrica

6.3. MMA

1- Porta elettrodi MMA
2- Pezzo in lavorazione
3- Pinza di massa
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6.4. COLLEGAMENTO DELLA TORCIA TIG
Collegare la torcia all'inverter collegando il tubo dell'aria, situato all'estremita della torcia, al
connettore della torcia sulla parte anteriore dell'apparecchio. Assicurarsi che il collegamento sia
sicuro stringendolo leggermente con una chiave inglese. Tuttavia, non bisogna stringerlo troppo.

1 ——

4

=/
6 ————

| =

1. Cappello lungo, posteriore
2. Cappello corto, posteriore
3. Colletto
4. Impugnatura della canna da soffio
5. Colletin alloggi
6. Ugello in ceramica

7. Funzionamento del dispositivo

7.1. Avvio

Disimballaggio
Disimballare tutti gli articoli e verificare che siano presenti tutti gli elementi specificati nella fornitura.

Ambiente di lavoro

E necessario garantire una buona ventilazione all'interno dell'area di lavoro. Il dispositivo viene
raffreddato dalla ventola che assicura il raffreddamento di tutti i sottogruppi interni del dispositivo.
(Suggerimento! Le protezioni devono essere installate in modo tale che i fori di ventilazione si trovino
sul lato anteriore del dispositivo. Per lasciare spazio sufficiente per la pulizia e il raffreddamento, il
dispositivo deve essere posizionato ad una distanza di almeno 15 cm (per lato) da altri oggetti. Se il
dispositivo non viene raffreddato in modo efficiente, il tempo di completamento diminuisce.

Collegamento dei condotti

Ogni dispositivo e dotato di un cavo di alimentazione che lo alimenta con tensione elettrica. Se il
dispositivo viene collegato a una fonte di corrente con una tensione superiore alla tensione nominale di
alimentazione o se viene collegata una fase errata, cio potrebbe causare gravi danni alla macchina. Il
dispositivo danneggiato in tal modo non & soggetto a riparazione ai sensi dei termini di garanzia.

SALDATURA A MANO

La maniglia deve essere presa a mano. Fino al cappuccio di chiusura nero. Successivamente, € necessario
inserire I'elettrodo di tungsteno nella pinza. Quindi posizionare I'alloggiamento sulla pinza e serrare la
testa porta-ugello.
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7.2. Istruzioni per l'uso
Saldatura TIG
Pulizia della postazione prima della saldatura.

La saldatura TIG e molto sensibile alla contaminazione della superficie (da saldare). Per questo motivo,
prima della saldatura € necessario rimuovere residui di vernice e grasso, nonché lo strato ossidato dalla
superficie che verra saldata.

Saldatura TIG CC

° Collegare il tubo del gas alla presa di alimentazione del gas alla saldatrice.

° Collegare il tubo del gas alla torcia di saldatura e alla presa di alimentazione dell'argon (alla torcia).
° Collegare il pezzo da saldare al morsetto di massa della saldatrice, presa (+).

° Collegare la spina dell'impugnatura di saldatura all'arco e all'asta di controllo dell'argon.

Test del gas: Verificare il collegamento dell'alimentazione elettrica e accendere la tensione.
Aprire la valvola (regolatore) della bombola di argon e accendere il contatore per benzinaio.
Premere il pulsante di accensione della pistola e selezionare un flusso di gas appropriato.
Rilasciare il pulsante di immissione del gas e I'immissione del gas si interrompera
automaticamente dopo alcuni secondi. In caso di accensione ad alta frequenza, I'elettrodo di
tungsteno deve essere retratto di 2-3 mm dal pezzo da saldare. Successivamente, dopo aver
acceso

il pulsante di accensione, si inneschera I'arco. Spegnendo il dispositivo, I'intensita della
corrente elettrica si ridurra e I'arco non sara piu attivo. Il getto d'aria non deve spegnersi
prima dello spegnimento dell'arco elettrico. Il gas deve raffreddare la saldatura per evitare che
si ossidi. Al termine del processo di saldatura, spegnere il pulsante di immissione dell'argon
sulla bombola e I'alimentazione della saldatrice. E vietato scollegare la spina di alimentazione
elettrica quando l'interruttore di alimentazione & acceso.

Saldatura manuale con elettrodo

. Collegare il tubo flessibile E-Hand al polo negativo (-).

° Impostare il regolatore di intensita di corrente all'intensita corretta (il regolatore di intensita di
corrente impulsiva si trova nella posizione inferiore). Selezionare la corrente secondo la formula
empirica: 1=40d, dove d ¢ il diametro dell'elettrodo.

° Collegamento positivo e negativo durante il processo di saldatura.

° La saldatrice deve essere collegata alla presa di corrente e l'interruttore principale acceso. La spia
di controllo si accendera.

° E necessario prestare attenzione all'intensita relativa della corrente di saldatura e al tempo di
erogazione della saldatura.

° Il sovraccarico pud causare danni. E possibile evitarlo.

° Dopo aver terminato I'operazione, € necessario lasciare raffreddare I'apparecchio e quindi
interrompere I'alimentazione.

8. Smaltimento dell'imballaggio
conservare tutto il materiale di imballaggio (cartone, strisce di plastica e polistirolo espanso) per

garantire la protezione dell'unita durante la spedizione, qualora fosse necessario inviarla a un centro
di assistenza!

9. Trasporto e stoccaggio

durante il trasporto, proteggere l'unita da urti e ribaltamenti e non posizionarla capovolta.
Conservare l'unita in un locale ben ventilato, in presenza di aria secca e in assenza di gas corrosivi.
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10. Pulizia e manutenzione

a)

scollegare la spina di alimentazione prima di ogni pulizia e quando I'unita non € in uso e lasciarla
raffreddare completamente.

b) Utilizzare solo detergenti non corrosivi per la pulizia delle superfici.

c) Non spruzzare l'unita con un getto d'acqua né immergerla in acqua.

d) Assicurarsi che non penetri acqua attraverso le aperture di ventilazione nell'involucro.

e) Pulire le aperture di ventilazione con una spazzola e aria compressa.

f)  Dopo ogni pulizia, tutte le parti devono essere ben asciugate prima di riutilizzare I'apparecchio.

g) Conservare l'apparecchio in un luogo asciutto e fresco, al riparo dall'umidita e dalla luce solare diretta.

h) Rimuovere regolarmente la polvere con aria compressa pulita e asciutta.

i) L'apparecchio deve essere protetto dall'acqua e dall'umidita.

j)  Non posizionare I'apparecchio su una superficie riscaldata.

k) Conservare la macchina in un locale asciutto e pulito.

I) Latorcia deve essere controllata per verificare I'eventuale presenza di usura, crepe o condotti
scoperti. Tutti gli elementi usurati devono essere riparati o sostituiti prima del successivo utilizzo del
dispositivo. Un ugello della torcia fortemente usurato puo causare una diminuzione della velocita di
saldatura, una caduta di tensione e un taglio irregolare del materiale. Un sintomo di ugello della torcia
fortemente usurato € un foro allungato o eccessivamente grande.

m) La parte esterna dell'elettrodo non deve essere posizionata a una profondita superiore a 3,2 mm.

Controllare la filettatura della vite in caso di problemi di serraggio del cappuccio di protezione.
n) Verificare settimanalmente che la ventilazione del locale funzioni correttamente.

11. Ispezione regolare del dispositivo

La manutenzione periodica € necessaria per il corretto funzionamento dell'unita.

ATTENZIONE: Spegnere |'unita e scollegarla dall'alimentazione prima di eseguire la manutenzione.

Ispezioni regolari Manutenzione ordinaria ogni 6 mesi

- Sostituire le etichette illeggibili - Soffiare aria compressa pulita e asciutta

- Verificare il funzionamento di tutti gli all'interno dell'apparecchio.

interruttori. - Controllare i collegamenti elettrici della

- Verificare che la ventola funzioni correttamente | morsettiera di ingresso/uscita per stringere le viti
e che I'aria fuoriesca dalla parte posteriore allentate o sostituire quelle arrugginite.

dell'apparecchio

- Prestare attenzione a vibrazioni eccessive,
rumori, odori e perdite di gas durante il
funzionamento

- Verificare che i fili del bruciatore o di terra non
siano bruciati

- Verificare che i collegamenti elettrici non siano
bruciati

- Verificare che il cavo di alimentazione non sia
danneggiato.
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Este manual de usuario ha sido traducido mediante traduccidon automatica. Hemos hecho
todo lo posible para garantizar la exactitud de la traduccidn, pero tenga en cuenta que las
traducciones automaticas no son perfectas y no pretenden sustituir a los traductores
humanos. La version oficial del manual de usuario esta en inglés. Las diferencias entre la
version traducida y el original en inglés no son legalmente vinculantes. Si tiene alguna duda
sobre la exactitud de la traduccidn, consulte la version en inglés, que es la referencia oficial.
Si lo desea, puede solicitar versiones en otros idiomas a través de info@expondo.com.

1. Simbolos

Lea las instrucciones de funcionamiento.

Producto reciclable.

El producto cumple con los requisitos de las normas de seguridad pertinentes.

Use ropa protectora que proteja todo el cuerpo.

iPrecaucién! Use guantes de proteccion.

Use gafas protectoras.

Use calzado de proteccion.

iPrecaucién! jLas superficies calientes pueden causar quemaduras!

iPrecaucién! Riesgo de incendio o explosién.

>EHOSDN

iPrecaucién! Vapores nocivos, peligro de intoxicacion. Los gases y los humos pueden ser
perjudiciales para la salud. El proceso de soldadura genera gases y humos. La inhalacion
de estas sustancias puede ser perjudicial para la salud.

oy

Utilice una mascara de soldar con un filtro de tonalidad adecuada.

iPRECAUCION! Radiacidn nociva del arco de soldadura
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% No toque las partes con corriente.

é iPRECAUCION! Las ilustraciones de este manual de instrucciones son solo de referencia
Yy pueden diferir del producto real en algunos detalles.

2. Datos técnicos

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Soldadora TIG CA/CC
Modelo S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Tension de alimentacion Monofasica CA 230V+10%
Frecuencia (Hz) 60
Corriente de entrada nominal (A) TIG 23.7
MMA 36.3

Regulacion de corriente de salida (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Ancho de pulso (%) 10-90
Post gas (s) I-10
Frecuencia de pulso (baja frecuencia) Hz 0,5-5
Corriente de valor base (A) 10-220
Corriente de arranque (A) 10-220
Corriente final (A) 10-220
Corriente de pulso (A) 10-220
Modo de encendido del arco Alta frecuencia
Eficiencia (%) 80
Ciclo de trabajo (%) 60
Factor de potencia 0,73
Clase de aislamiento F
Proteccion IP IP21S
Cable MMA (m) 3 8
Cable TIG (m) 4 8

3. Descripcidon general

El manual esta destinado a ayudar en un uso seguro y fiable. El producto esta disefiado y fabricado estrictamente
de acuerdo con las especificaciones técnicas utilizando la ultima tecnologia y componentes y manteniendo los
mas altos estandares de calidad.

LEA'Y COMPRENDA DETENIDAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE COMENZAR EL TRABAJO.

Para garantizar un funcionamiento prolongado vy fiable del dispositivo, asegurese de operarlo y mantenerlo
correctamente siguiendo las instrucciones de este manual. Los datos técnicos y las especificaciones de este
manual estan actualizados. El fabricante se reserva el derecho de realizar cambios para mejorar la calidad.
Teniendo en cuenta el progreso técnico y la posibilidad de reducir el ruido, la unidad esta disefiada y construida
de tal manera que los riesgos derivados de las emisiones de ruido se reduzcan al minimo posible.
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4. Seguridad de uso

APRECAUCIC’)N! Lea todas las advertencias e instrucciones de seguridad. El incumplimiento de las
advertencias e instrucciones puede provocar descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves o la muerte.
El término "dispositivo" o "producto" en las advertencias y la descripcién de las instrucciones se refiere a:
SPAWARKA AC DC 220.

4.1. General

a) Cuide su propia seguridad y la de terceros leyendo y siguiendo las directrices contenidas en este manual.

b) Solo las personas cualificadas pueden poner en marcha, operar, manipular y reparar el dispositivo.

c) Eldispositivo no debe utilizarse para fines distintos a los previstos.

d) Durante el funcionamiento, el dispositivo genera un campo electromagnético a su alrededor, que puede
provocar el mal funcionamiento de implantes médicos, como marcapasos, etc.

e) Estd prohibido apuntar el mango de soldadura hacia usted mismo, otras personas o animales.

f)  Realice un mantenimiento y servicio periddicos.

g) Desconecte la unidad de la fuente de alimentacidn antes de cualquier ajuste, mantenimiento, sustitucion de
boquillas, etc.

h) No utilice el producto con la carcasa retirada.

i) Deseche todos los residuos de soldadura de acuerdo con la normativa local.

4.2. Directrices para garantizar la seguridad en trabajos con riesgo de

incendio

La preparacién del edificio y las habitaciones para trabajos con riesgo de incendio consiste en:

a) limpiar las habitaciones o lugares donde se realizard el trabajo de cualquier material inflamable y
contaminacion;

b) trasladar todos los objetos inflamables y no inflamables en embalajes inflamables a una distancia segura;

c) Proteja los materiales que no se pueden quitar cubriéndolos, por ejemplo, con ldminas de metal, placas de
yeso, etc., contra los efectos de, por ejemplo, salpicaduras de soldadura;

d) verifique si los materiales u objetos susceptibles de ignicion en habitaciones adyacentes no requieren
proteccién local;

e) selle con materiales no inflamables cualquier orificio pasante en instalaciones, ventilacidn, etc., ubicado en
las proximidades del lugar de trabajo;

f) proteja contra salpicaduras de soldadura o dafios mecédnicos todos los cables eléctricos, de gas y de
instalacién con aislamiento inflamable, siempre que estén dentro del rango de riesgo causado por trabajos
peligrosos de incendio;

g) verifique si no se realizd ningln trabajo de pintura u otros trabajos que utilicen sustancias inflamables ese
dia.

Las chispas pueden causar incendios

Las chispas de soldadura pueden causar incendios, explosiones y quemaduras en la piel sin proteccion. Use
guantes de soldadura y ropa protectora cuando suelde. Retire o asegure todos los materiales y sustancias
inflamables del area de trabajo. No suelde contenedores o tanques cerrados que hayan contenido liquidos
inflamables. Dichos contenedores o tanques deben enjuagarse antes de soldar para eliminar los liquidos
inflamables. No suelde cerca de gases, vapores o liquidos inflamables. El equipo contra incendios (mantas
ignifugas y extintores de polvo o nieve) debe ubicarse cerca del area de trabajo en un lugar visible y de facil
acceso.

Los cilindros pueden explotar

Utilice unicamente cilindros de gas homologados y un regulador en buen estado. Los cilindros deben
transportarse, almacenarse y colocarse en posicion vertical. Proteja los cilindros del calor, los vuelcos y los dafios
mecanicos. Mantenga en buen estado todas las partes de la instalacion de gas: cilindro, manguera, racores y
regulador.
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Los materiales soldados pueden causar quemaduras
Nunca toque las partes soldadas con partes del cuerpo sin proteccidn. Utilice siempre guantes y alicates de
soldadura al tocar o mover material soldado.

4.3. Preparacion del lugar de trabajo para la soldadura

Precaucion! La soldadura puede provocar un incendio o una explosion.

a) Respete las normas de seguridad e higiene para trabajos de soldadura y equipe el lugar de trabajo con
un extintor adecuado

b) Estd prohibido soldar en lugares donde los materiales inflamables puedan encenderse.

c) Estd prohibido soldar en una atmésfera que contenga una mezcla explosiva de gases, vapores, nieblas
o polvos inflamables con aire.

d) Retire todos los materiales inflamables en un radio de 12 m del lugar de soldadura vy, si esto no es
posible, cubralos con una cubierta no inflamable.

e) Tome precauciones contra chispas y particulas metalicas incandescentes.

f) Tenga en cuenta que las chispas o las esquirlas de metal caliente pueden penetrar a través de las
ranuras o aberturas de las tapas, cubiertas o rejillas protectoras.

g) No suelde tanques ni barriles que contengan o hayan contenido sustancias inflamables. Tampoco
suelde en sus proximidades.

h) No suelde tanques, tuberias ni depdsitos presurizados.

i)  Proporcione siempre ventilacién suficiente.

j)  Asegurese de estar en una posicidn estable antes de comenzar a soldar.

4.4. Equipo de proteccion personal

Precaucion! La radiacion del arco puede dafiar los ojos o la piel.

a) Alsoldar, use ropa protectora limpia y sin aceite hecha de material no inflamable y no conductor
(cuero, algoddn grueso), guantes de cuero, botas altas y una capucha protectora.

b) Antes de soldar, deshagase de cualquier articulo inflamable o explosivo, como encendedores de
propano-butano y fésforos.

c) Use proteccion facial (casco o pantalla) y cibrase los ojos con un tono que coincida con la vista del
soldador y la corriente de soldadura. Las normas de seguridad sugieren un tinte n.° 13 para cualquier
amperaje inferior a 300 A. Se pueden usar tintes de pantalla mas bajos si el arco esta cubierto por la
pieza de trabajo.

d) Siempre use gafas de seguridad aprobadas con una pantalla lateral debajo del casco u otra pantalla.

e) Use pantallas de trabajo para proteger a otros del deslumbramiento o las salpicaduras.

f)  Siempre use tapones para los oidos u otra proteccidén auditiva contra el ruido excesivo y para evitar
gue las salpicaduras entren en sus oidos.

g) Se debe advertir a los transelntes que no miren el arco eléctrico.

4.5. Proteccion contra descargas eléctricas

Precaucion! Una descarga eléctrica puede ser fatal.

a) Enchufe el cable de alimentacién a la toma de corriente mas cercana y coléquelo de forma practica y
segura. Evite extender el cable descuidadamente sobre una superficie sin proteccidn, ya que podria
provocar una descarga eléctrica o un incendio.

b) El contacto con partes cargadas eléctricamente puede causar una descarga eléctrica o quemaduras
graves.

c) Elarco eléctrico y la zona de trabajo se cargan eléctricamente cuando circula la corriente.

d) Elcircuito de entraday el circuito interno de la unidad también estan activos cuando la alimentacion
esta encendida.

e) No toque los componentes activos.

f)  Use guantes secos, sin pelusa y aislantes, y ropa protectora.

g) Use alfombrillas aislantes u otros revestimientos aislantes en el suelo que sean lo suficientemente
grandes como para evitar el contacto entre el cuerpo y el objeto o el suelo.

h) No toque el arco eléctrico.

i)  Apague la fuente de alimentacidn antes de manipular, limpiar o reemplazar el electrodo.



EN

k)

u)

v)

Aseglrese de que el cable de tierra esté correctamente conectado y que el enchufe esté
correctamente insertado en la toma de corriente con conexion a tierra. Una conexion a tierra
incorrecta de la unidad puede suponer un riesgo para la vida o la salud.

Revise periddicamente los cables de alimentacion para detectar dafios o falta de aislamiento. Un cable
dafiado debe reemplazarse. Una reparacion descuidada del aislamiento puede provocar la muerte o
lesiones personales.

Apague el dispositivo cuando no esté en uso.

El cable no debe enrollarse alrededor del cuerpo.

La pieza de trabajo debe estar correctamente conectada a tierra.

Solo se pueden utilizar accesorios que estén en buen estado.

Las partes dafiadas del dispositivo deben repararse o reemplazarse. Use cinturones de seguridad
cuando trabaje en alturas.

Todos los equipos y elementos de seguridad deben almacenarse en un solo lugar.

Mantenga la punta del mango alejada del cuerpo al accionar el gatillo.

Conecte el cable de tierra a la pieza de trabajo o lo mas cerca posible de ella (por ejemplo, al banco de
trabajo).

La pinza de trabajo debe estar aislada si no estd conectada a la pieza de trabajo, para evitar el
contacto con el metal.

El producto esta disefiado para uso en interiores. Sin embargo, si ha estado expuesto a la humedad o
la lluvia, se debe verificar que no entren gotas de agua, lo que podria provocar un accidente.

No permita que la unidad se moje.

Precaucion! La maquina puede seguir activa cuando se desconecta el cable de alimentacion.

a)

Después de apagar la unidad y desconectar el cable de alimentacion, verifique la tension en el
condensador de entrada y asegurese de que el valor de la tension sea cero; de lo contrario, no toque
los componentes de la unidad.

A ATENCION Aunque el aparato ha sido disefiado para ser seguro, con las medidas de seguridad adecuadas,
y a pesar del uso de caracteristicas de seguridad adicionales para el usuario, todavia existe un ligero riesgo de
accidente o lesidn al manipular el aparato. Es recomendable tener precaucion y sentido comun al usarlo.

4.6. Gases y humos

Precaucion! El gas puede ser peligroso para la salud o causar la muerte!

a)
b)
c)

d)

Manténgase siempre alejado de la salida de gas.

Al soldar, preste atencién al intercambio de aire, evitando la inhalacién de gas.

Retire las sustancias quimicas (grasas, disolventes) de la superficie de las piezas de trabajo, ya que
arden a alta temperatura, emitiendo humos téxicos.

La soldadura de piezas galvanizadas solo estd permitida con extraccion eficiente mediante filtracién y
suministro de aire limpio. Los vapores de zinc son muy téxicos y el sintoma de intoxicacion es la
llamada fiebre del zinc.

4.7. PRECAUCIONES EN EL AREA DE TRABAJO

Mantenga su area de trabajo limpia y bien iluminada. Los bancos desordenados y las dreas oscuras
propician

accidentes.

No utilice herramientas eléctricas en atmdsferas explosivas, como en presencia de liquidos, gases o
polvo inflamables. Las herramientas eléctricas generan chispas que pueden encender el polvo o los
humos.

Mantenga alejados a los transeuntes, nifios y visitantes mientras utiliza una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden provocar la pérdida de control. Proteja a los demds en el area de trabajo de los
residuos, como virutas y chispas. Proporcione barreras o protectores seglin sea necesario.

4.8. Seguridad eléctrica
Las herramientas con conexidn a tierra deben enchufarse a una toma de corriente correctamente
instalada y conectada a tierra de acuerdo con todos los cédigos y ordenanzas. Nunca retire la clavija
de conexidn a tierra ni modifique el enchufe de ninguna manera. No utilice enchufes adaptadores.
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Consulte con un electricista calificado si tiene dudas sobre si la toma de corriente esta correctamente
conectada a tierra. Si la herramienta falla eléctricamente o se averia, la conexién a tierra proporciona
una ruta de baja resistencia para alejar la electricidad del usuario.

Las herramientas con doble aislamiento estan equipadas con un enchufe polarizado (una clavija es
mas ancha que la otra). Este enchufe solo encajara en una toma de corriente polarizada de una
manera. Si el enchufe no encaja completamente en la toma de corriente, girelo. Si auin asi no encaja,
contacte a un electricista calificado para que instale un tomacorriente polarizado. No modifique el
enchufe de ninguna manera. El doble aislamiento elimina la necesidad del cable de alimentacién con
conexion a tierra de tres hilos y del sistema de alimentacién con conexién a tierra.

Evite el contacto corporal con superficies conectadas a tierra, como tuberias, radiadores, estufas y
refrigeradores. Existe un mayor riesgo de descarga eléctrica si su cuerpo esta conectado a tierra.

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia ni a condiciones hiumedas

El agua que entra en una herramienta eléctrica aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No maltrate el cable de alimentacidn. Nunca utilice el cable de alimentacidn para transportar la
herramienta ni para desconectar el enchufe de la toma de corriente. Mantenga el cable de
alimentacidn alejado del calor, el aceite, los bordes afilados o las piezas mdviles. Reemplace los cables
de alimentacién dafiados inmediatamente. Los cables de alimentacién dafiados aumentan el riesgo de
descarga eléctrica.

Cuando utilice una herramienta eléctrica en exteriores, utilice un cable de extensidn para exteriores
con la marca "WA" o "W". Estos cables de extension estan clasificados para uso en exteriores y
reducen el riesgo de descarga eléctrica.

4.9. Seguridad personal
Manténgase alerta. Preste atencidn a lo que hace y utilice el sentido comun al utilizar una herramienta
eléctrica. No utilice una herramienta eléctrica si estd cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicamentos. Un momento de distraccion al utilizar herramientas eléctricas puede provocar lesiones
personales graves.
Vistase adecuadamente. No utilice ropa suelta ni joyas. Recdjase el pelo largo. Mantenga el pelo, la
ropay los guantes alejados de las piezas mdviles. La ropa suelta, las joyas o el pelo largo pueden
engancharse en las piezas moviles.
Evite mirar fijamente sin querer. Asegurese de que el interruptor de encendido esté apagado antes de
enchufar la herramienta. Sujetar herramientas eléctricas con el dedo sobre el interruptor de
encendido o enchufarlas con el interruptor encendido puede provocar accidentes.
Retire las llaves de ajuste antes de encender la herramienta. Una llave o llave que quede enganchada a
una parte giratoria de la herramienta puede causar lesiones personales.
No se estire demasiado. Mantenga una postura y equilibrio adecuados en todo momento. Una postura
y equilibrio adecuados permiten un mejor control de la herramienta eléctrica en situaciones
inesperadas.
Utilice equipo de seguridad. Siempre use proteccion ocular. Se debe usar mascarilla antipolvo, calzado
de seguridad antideslizante, casco o proteccidn auditiva segun las condiciones apropiadas.

4.10. Uso y cuidado de la herramienta
Use abrazaderas (no incluidas) u otros métodos practicos para asegurar y sostener la pieza de trabajo
a una plataforma estable. Sujetar la pieza de trabajo con la mano o contra su cuerpo es inestable y
puede provocar la pérdida de control.
No fuerce la herramienta. Use la herramienta correcta para su aplicacion
La herramienta correcta hara el trabajo mejor y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
No use la herramienta eléctrica si el interruptor de encendido no la enciende ni la apaga. Cualquier
herramienta que no se pueda controlar con el interruptor de encendido es peligrosa y debe
reemplazarse.
Desconecte el enchufe del cable de alimentacidn de la fuente de alimentacién antes de realizar
cualquier ajuste, cambiar accesorios o guardar la herramienta. Estas medidas de seguridad preventivas
reducen el riesgo de encender la herramienta accidentalmente.
Guarde las herramientas que no utilice fuera del alcance de los nifios y de otras personas sin
experiencia. Las herramientas son peligrosas en manos de usuarios inexpertos.
Cuide sus herramientas. Mantenga las herramientas de corte limpias y en buen estado. Las
herramientas bien mantenidas tienen menos probabilidades de atascarse y son mds faciles de
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controlar. No utilice una herramienta dafiada. Etiquete las herramientas dafiadas con la leyenda "No
usar" hasta que se reparen

e Verifique si hay desalineacion o atasco de las piezas moviles, rotura de piezas y cualquier otra
condicion que pueda afectar el funcionamiento de la herramienta. Si esta danada, haga que le den
servicio a la herramienta antes de usarla. Muchos accidentes son causados por herramientas con un
mantenimiento deficiente.

e Use solo los accesorios recomendados por el fabricante para su modelo. Los accesorios que pueden
ser adecuados para una herramienta pueden volverse peligrosos cuando se usan en otra.

4.11. Servicio
e Elservicio de la herramienta debe ser realizado solo por personal de reparacién calificado. El servicio o
mantenimiento realizado por personal no calificado podria resultar en un riesgo de lesiones.
e Al dar servicio a una herramienta, use solo piezas de repuesto idénticas. El uso de piezas no
autorizadas o el incumplimiento de las instrucciones de mantenimiento puede crear un riesgo de
descarga eléctrica o lesiones.

4.12. Reglas de seguridad especificas

1. Mantenga las etiquetas y placas de identificacidn en la herramienta. Estas contienen informacion
importante. Si no se pueden leer o faltan, comuniquese con nuestro equipo de servicio para obtener
un reemplazo.

2. Siempre use las gafas de seguridad contra impactos aprobadas y los guantes de trabajo resistentes
cuando use la herramienta. El uso de dispositivos de seguridad personal reduce el riesgo de lesiones.
Las gafas de seguridad contra impactos y los guantes de trabajo resistentes estan disponibles en
Harbor Freight Tools.

3. Mantenga un entorno de trabajo seguro. Mantenga el area de trabajo bien iluminada. Asegurese de
gue haya suficiente espacio de trabajo alrededor. Mantenga siempre el area de trabajo libre de
obstrucciones, grasa, aceite, basura y otros desechos. No utilice una herramienta eléctrica en areas
cercanas a productos quimicos inflamables, polvo y vapores. No utilice este producto en un lugar
humedo o mojado.

4. Evite el arranque involuntario. Asegurese de estar preparado para comenzar a trabajar antes de
encender la herramienta.

5. Nunca deje la herramienta desatendida cuando esté enchufada a una toma de corriente. Apague la
herramienta y desenchufela de su toma de corriente antes de irse.

6. Siempre desenchufe la herramienta de su toma de corriente antes de realizar cualquier procedimiento
de inspeccidn, mantenimiento o limpieza.

7. Prevenga lesiones oculares y quemaduras. El uso de la ropa y los dispositivos de seguridad personal
aprobados reduce el riesgo de lesiones.

a.Use gafas de seguridad contra impactos aprobadas con un casco de soldadura con una
clasificaciéon de lente de al menos nimero 10 de sombra.

b.Se deben usar polainas de cuero, zapatos o botas resistentes al fuego durante el manejo del
aparato. No utilice pantalones con pufios, camisas con bolsillos abiertos ni ninguna prenda que
pueda atrapar o retener metal fundido o chispas.

C. Mantenga la ropa libre de grasa, aceite, disolventes o cualquier sustancia inflamable

d.Use guantes secos y aislantes, asi como ropa protectora.

e. Utilice una cubierta para la cabeza homologada para proteger la cabeza y el cuello. Use
delantales, capas, mangas, hombreras y baberos disefiados y aprobados para procedimientos
de soldaduray corte.

f. Al soldar/cortar por encima de la cabeza o en espacios confinados, utilice equipo resistente a
las llamas.

g.Tapones para los oidos o protectores auditivos para evitar que las chispas entren en los oidos.

8. Prevenga incendios accidentales. Retire cualquier material combustible del drea de trabajo.

h.Siempre que sea posible, traslade la pieza de trabajo a un lugar alejado de materiales
combustibles; proteja los materiales combustibles con una cubierta hecha de material
resistente al fuego.

i. Retire o neutralice todos los materiales combustibles en un radio de 10 metros (35 pies)
alrededor del area de trabajo. Utilice un material resistente al fuego para cubrir o bloquear
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todas las puertas, ventanas, grietas y demds aberturas.

j. Delimite la zona de trabajo con pantallas portatiles resistentes al fuego. Proteja las paredes,
techos, suelos, etc., combustibles de las chispas y el calor con cubiertas resistentes al fuego.

k.Si trabaja en una pared, techo, etc., de metal, evite la ignicién de materiales combustibles del
otro lado trasladando dichos materiales a un lugar seguro. Si no es posible reubicar los
materiales combustibles, designe a una persona para que actie como vigilante contra
incendios, equipada con un extintor, durante el proceso de soldadura y durante al menos
media hora después de que se haya completado la soldadura.

|. No suelde ni corte materiales que tengan un revestimiento combustible o una estructura
interna combustible, como paredes o techos, sin un método aprobado para eliminar el peligro.

m. No deseche la escoria caliente en recipientes que contengan materiales combustibles.

n.Tras soldar o cortar, realice una inspeccién minuciosa para detectar cualquier indicio de
incendio. Tenga en cuenta que es posible que el humo o las Ilamas sean facilmente visibles
durante algun tiempo después de que se haya iniciado el incendio. No suelde ni corte en
atmosferas que contengan

0.Gases, vapores, liquidos y polvo peligrosamente reactivos o inflamables.

p.Proporcione una ventilacion adecuada en las areas de trabajo para evitar la acumulacién de
gases, vapores y polvo inflamables. No aplique calor a un recipiente que haya contenido una
sustancia desconocida o un material combustible cuyo contenido, al calentarse, pueda
producir vapores inflamables o explosivos. Limpie y purgue los recipientes antes de aplicar
calor. Ventile los recipientes cerrados, incluidas las piezas fundidas, antes de precalentar,
soldar o cortar.

4.13. ADVERTENCIA
PELIGRO DE INHALACION: LOS PRODUCTOS DE SOLDADURA Y CORTE POR PLASMA PRODUCEN HUMOS
TOXICOS.

La exposicion a los gases de escape de la soldadura o el corte puede aumentar el riesgo de
desarrollar ciertos tipos de cancer, como el cancer de laringe y el cancer de pulmén. Ademas,
algunas enfermedades que pueden estar relacionadas con la exposicion a los gases de escape de la
soldadura o el corte por plasma son:

a.Inicio temprano de la enfermedad de Parkinson

b.Cardiopatia

c. Ulceras

d.Daios en los drganos reproductores

e.Inflamacidn del intestino delgado o del estémago.

f. Dafio renal

g. Enfermedades respiratorias como enfisema, bronquitis o neumonia
Utilice ventilacion natural o forzada y use un respirador aprobado por NIOSH para protegerse
contra los humos producidos y reducir el riesgo de desarrollar las enfermedades mencionadas
anteriormente.

9. Evite la sobreexposicién a humos y gases. Mantenga siempre la cabeza alejada de los humos. No
inhale los humos. Utilice suficiente ventilacidn o extraccidn, o ambas, para mantener los humosy
gases fuera de su zona de respiracién y del drea general.

. Si la ventilacién es cuestionable, pida a un técnico calificado que tome un muestreo de aire para
determinar la necesidad de medidas correctivas. Utilice ventilacidn mecanica para mejorar la
calidad del aire. Si los controles de ingenieria no son factibles, utilice un respirador aprobado.

° Trabaje en un drea confinada solo si estd bien ventilada o mientras usa un respirador con
suministro de aire.

° Siga las directrices de OSHA para los limites de exposicidon permisibles (PEL) para varios humos y
gases.

° Siga las recomendaciones de la Conferencia Americana de Higienistas Industriales
Gubernamentales para los valores limite umbral (TLV) para humos y gases.

° Pida a un especialista reconocido en higiene industrial o servicios ambientales que revise la
operacién y la calidad del aire y haga recomendaciones para la situacién especifica de soldadura
o corte.
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

a)

b)
c)
d)
f)
g)

h)
i)

Mantenga siempre las mangueras alejadas del punto de soldadura/corte. Examine todas las
mangueras y cables en busca de cortes, quemaduras o dreas desgastadas antes de cada uso. Si
encuentra alguna zona dafiada, reemplace las mangueras o los cables inmediatamente.

Lea y comprenda todas las instrucciones y precauciones de seguridad que se describen en el manual
del fabricante del material que va a soldar o cortar.

Cuidado adecuado de los cilindros. Asegure los cilindros a un carro, pared o poste para evitar que se
caigan. Todos los cilindros deben usarse y almacenarse en posicién vertical. Nunca deje caer ni golpee
un cilindro. No utilice cilindros abollados. Utilice las tapas de los cilindros al moverlos o almacenarlos.
Los cilindros vacios deben mantenerse en areas especificas y estar claramente marcados como
"vacios".

Nunca utilice aceite ni grasa en ningln conector de entrada, conector de salida o vélvulas de cilindro.
Utilice Unicamente la antorcha suministrada en este cortador de plasma de aire inverter. El uso de
componentes de otros sistemas puede causar lesiones personales y dafiar los componentes internos.
Las personas con marcapasos deben consultar a su(s) médico(s) antes de usar este producto. Los
campos electromagnéticos cerca de un marcapasos cardiaco podrian causar interferencias o fallas en
el marcapasos.

UTILICE UN CABLE DE EXTENSION ADECUADO. Aseglrese de que su cable de extensidn esté en buenas
condiciones. Al usar un cable de extensidn, asegurese de usar uno lo suficientemente grueso para
soportar la corriente que consumira su producto. Un cable de tamafio insuficiente provocara una
caida en la tensidn de linea, lo que resultara en pérdida de energia y sobrecalentamiento. Un cable de
extension de 50 pies debe tener un diametro minimo de calibre 12, y un cable de extensién de 100
pies debe tener un didmetro minimo de calibre 10. En caso de duda, utilice el calibre inmediatamente
superior. Cuanto menor sea el nimero de calibre, mas grueso serd el cable.

EQUIPO PROPORCIONADO:

Cable con abrazadera de masa.
Cable con quemador TIG WP-26 junto con accesorios:
Pinzas: 1,6 mm /2,4 mm/ 3,2 mm.
Boquillas de ceramican.° 5, 6, 7.
Tapa larga.

Tungsteno.

Cable con portaelectrodos MMA.
Manguera de gas.

Mascara.

Martillo.

Cepillo.

Instrucciones de uso

5.1. General
El dispositivo debe utilizarse de acuerdo con su propdsito previsto, cumpliendo con las normas de
salud y seguridad y las restricciones derivadas de los datos de la placa de caracteristicas (nivel IP, ciclo
de trabajo, tension de alimentacidn, etc.).
No abra la unidad, ya que esto anulard la garantia; ademas, la explosion de piezas expuestas puede
causar lesiones.
El fabricante no se responsabiliza de las modificaciones técnicas del equipo ni de los dafios materiales
derivados de dichas modificaciones.
Si el equipo presenta algun fallo, pdngase en contacto con el servicio técnico.
No cubra las ranuras de ventilacion del dispositivo; coloque la soldadora a una distancia de 30 cm de
los objetos circundantes.
No sostenga la soldadora bajo el brazo ni cerca del cuerpo.
No instale el equipo en habitaciones con ambientes agresivos, con mucho polvo ni cerca de
dispositivos con alta emisién de campos electromagnéticos.
Mantenga los dedos, el cabello y la ropa alejados del ventilador giratorio.
El aparato debe estar conectado a tierra durante su funcionamiento.
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j)  Siel LED de sobrecarga térmica se ilumina durante el funcionamiento del aparato, detenga el
funcionamiento inmediatamente y espere a que el aparato se enfrie.

k) Cuando utilice el aparato durante un tiempo prolongado o con alta corriente, desconecte la
alimentacion eléctrica solo después de que se haya enfriado.

I)  No apague el dispositivo mientras suelde!

m) Realice el mantenimiento de la unidad periédicamente y limpie el interior para eliminar el polvo.

6. Descripcion general del producto

RoHS

a2
-

PANEL DE CONTROL:

CERTIFICADOS: La soldadora ha sido fabricada de acuerdo con los certificados
CE y RoHS. Garantiza una larga vida util y una alta calidad del dispositivo.

La soldadora utiliza tecnologia MOSFET. Esta tecnologia (como ninguna otra)
garantiza la maxima eficiencia. En comparacién con el consumo actual,
obtenemos una cantidad de energia desproporcionada. jEsto resulta en una
eficiencia del 93%! La corriente de soldadura es muy estable y garantiza una
soldadura por fusidn perfecta. Gracias a la tecnologia MOSFET, la maquina es
ligera y compacta.

Tension de alimentacion estandar = la soldadora se alimenta con 230 V.
tensién de la toma monofasica (230 V +/- 10 %).

GAS INERTE = para soldadura WIG/TIG es necesario utilizar
gas inerte (por ejemplo, argén).

VENTILADORES = Los ventiladores de alta eficiencia garantizan una éptima
liberacién de calor.
durante la operacién de soldadura.
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LEYENDA:

Pantalla LED = muestra el valor actual de la intensidad de corriente.

Indicador de alimentacidn eléctrica = después de encender la maquina, esta luz de control
se ilumina.

Sobrecarga / fallo = la ldmpara se enciende en dos casos:

a) Fallo de la maquina, no se puede operar.

b) Si la soldadora supera el tiempo de sobrecarga estandar, pasa al modo de emergencia
y, a continuacién, se apaga. Esto significa que el dispositivo se apaga como resultado de
un control de temperatura y sobrecalentamiento.

Durante este proceso, se enciende la luz de advertencia en el panel frontal. En tal caso no
es necesario desenchufar el aparato. Para enfriar el dispositivo, es posible que el
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ventilador siga funcionando. Si la luz roja no se enciende, significa que el dispositivo se ha
enfriado hasta alcanzar la temperatura de funcionamiento y puede volver a utilizarse.

4 CORRIENTE DE INICIO = corriente inicial. Solo funciona con la funcién 4T activada. Esta
funcidn se utiliza para ajustar la corriente inicial con el fin de iniciar correctamente el arco
eléctrico.

10-220 A

5 CORRIENTE MAXIMA. Esta funcién actua solo en la pulsacién conmutada. Se utiliza para
conmutar la corriente entre la corriente principal (CORRENT) y la corriente baja durante la
soldadura por pulsacion.

10-220 A

6 CORRIENTE BASE = corriente de soporte del arco en modo PULSO.
10-220 A

7 CORRIENTE FINAL = Actua Unicamente con la funcién 4T activada. Esta funcidn se utiliza
para seleccionar la corriente final de soldadura adecuada con el fin de obtener una
soldadura por fusién correcta.

10-220 A

8 FRECUENCIA DE PULSO = esta funcion indica la frecuencia en unidades de tiempo (para
soldadura por impulsos) 0,5-5 Hz

9 CICLO DE TRABAJO = cumplimiento del pulso; la relacion entre la duracién del tiempo del
pulso y el periodo del pulso. 10-90%

10 POST GAS = tiempo de acceso al gas después de que la extincién del arco eléctrico se
ajusta en intervalos de segundos. La funcidén de ajuste para este valor de tiempo es
importante para la soldadura por fusion, que debe enfriarse y protegerse contra la
oxidacion después de finalizar el proceso de soldadura.
1-10s

11 ANCHO DE LIMPIEZA = diferencia porcentual del tiempo entre la direccidén de corriente
positiva y negativa en un periodo de corriente de soldadura -5 / +5

12 WIG/TIG = en oposicidn a la soldadura de metales en MIG/MAG cortina de gas, durante la
soldadura con el método WIG, el arco eléctrico aparece entre el electrodo de wolframio
infusible y el material a soldar. Para la proteccién del electrodo de wolframio y la
soldadura por fusidn, se utilizan gases neutros como argdn o helio o mezclas de gases no
oxidables. La soldadura con el método WIG se puede utilizar para todos los metales a
soldar. La seleccidn del tipo de corriente, polarizacion y gas de cortina depende del tipo
de metal a soldar. Este dispositivo utiliza el mango de soldadura (quemador) — WIG, que
estd equipado con el electrodo de wolframio, boquilla de liberacién de gas de cortina de
argon y agente fundente, segln el material a soldar. Nuestros especialistas en tecnologia
de soldadura recomiendan electrodos de wolframio rojos para acero y acero precioso,
verdes para aluminio, negros para acero y hierro fundido, dorados y grises para
aplicaciones universales. Dependiendo del grosor de la placa metilica, se recomiendan los
siguientes electrodos wolframicos:

e placa metadlica delgada de 0,5 a 1 mm = electrodo de 1,6 mm

¢ placa metadlica de 1 a 6 mm de grosor = electrodo de 2,4 mm

¢ placa metalica gruesa de 6 mm = electrodo de 3,2 mm

En el caso de boquillas de gas, recomendamos el tamafio de 7 pulgadas para aplicaciones
universales y el tamafio de 5 pulgadas para soldadura de precision.

MMA = soldadura por arco eléctrico (E-Hand/MMA) es uno de los métodos mas antiguos
de soldadura de objetos metadlicos; también se utiliza hoy en dia. La energia de soldadura
se genera mediante el arco eléctrico entre el electrodo consumible y el elemento a soldar

13 CA/CC = al usar un inversor, es posible soldar con corriente continua (CC) o corriente

alterna (CA). Gracias a esto, la maquina soldadora puede soldar casi cualquier metal. La




EN

corriente alterna se utiliza para soldar metales ligeros (como aluminio o titanio). Para
soldar la mayoria de los demas metales (como acero estructural y acero de facil
mecanizado) utilizamos corriente continua.

14 Botdn de seleccion "4T/2T": al seleccionar las funciones del procedimiento "4T/2T", la
soldadura TIG se divide en accién "2T" (sin autobloqueo) y accién "4T" (con autobloqueo).

15 Interruptor de funcidn de pulsacidn = la funcién de pulsacion adicional permite
proporcionar mas energia sin necesidad de aumentar significativamente la temperatura
en el elemento a soldar.

16 Interruptor de llave / Interruptor de disyuntor

17 Conector TIG / WIG

18 Conexion MMA

19 Conector TIG / WIG

20 Conector accionado por pedal

21 Conector de conducto de masa

22 Conexion de gas / aire en la parte posterior de la soldadora

23 Puesta a tierra = en la parte posterior de cada soldadora hay un perno con la marca de

puesta a tierra. Antes de comenzar, el dispositivo debe conectarse a tierra con el
conducto cuya seccién transversal no puede ser menor de 6 mm.

Diagramas de conexion

6.1. TIG

1- Quemador TIG
2- Pieza de trabajo
3- Abrazadera de masa
4- Gas
5- Fuente de alimentacion
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6.2. TIG CON PEDAL

_—
X A

1- Quemador TIG
2- pieza de trabajo
3- Pinza de masa
4- Pedal
5- Gas
6- Fuente de alimentacion

6.3. MMA

1- Porta electrodos MMA
2- pieza de trabajo
3- Pinza de masa
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6.4. CONEXION DE LA ANTORCHA TIG
Conecte la antorcha al inversor conectando el tubo de aire que estd unido al extremo de la antorcha
al conector de la antorcha en la parte frontal de la maquina. Asegurese de que la conexidn esté bien
sujeta apretandola ligeramente con una llave inglesa. Sin embargo, no debes apretarlo demasiado.

1 ——

4

s—

6 ————

| =

1. Gorra larga, trasera
2. Gorra corta, trasera
3. Coronilla
4. Mango de la cerbatana
5. Collet en vivienda
6. Boquilla ceramica

7. Funcionamiento del dispositivo

7.1. Puesta en marcha

Desempaquetado

Desempaque todos los articulos del paquete y asegurese de que estén presentes todos los articulos
especificados en el alcance de la entrega.

Entorno laboral

Es necesario asegurar una buena ventilacién dentro del area de trabajo. El dispositivo se enfria
mediante el ventilador que asegura la refrigeracién de todos los subconjuntos internos del dispositivo.
(iConsejo! Las protecciones deben instalarse de manera que los orificios de ventilacién queden
ubicados en la parte frontal del dispositivo. Para dejar espacio para la limpieza y la refrigeracion, el
dispositivo debe ubicarse a una distancia minima de 15 cm (a cada lado) de otros objetos. Si el
dispositivo no se enfria de forma eficiente, el tiempo de arranque disminuye.

Conexion de conductos

Cada dispositivo esta equipado con un cable de alimentacidn que le suministra tension eléctrica. Si el
dispositivo se conecta a la fuente de corriente con una tensién que exceda la tensién nominal de
suministro o se conecta una fase incorrecta, puede resultar en dafios graves a la maquina. El dispositivo
gue haya sido dafiado en tal curso no esta sujeto a reparacion bajo los términos de la garantia.

SOLDADURA TIG

El mango debe tomarse con la mano. Hasta la tapa de cierre negra. Luego, es necesario insertar el
electrodo wolframico en la pinza. Luego coloque la carcasa en la pinza y apriete el cabezal del soporte
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(boquilla).

7.2. Instrucciones de operacion
Soldadura TIG
Limpieza de la estacion antes de soldar.

La soldadura TIG es muy sensible a la contaminacién de la superficie (que se va a soldar). Por esta
razon, antes de soldar debe eliminar los restos de pintura y grasa, asi como la capa oxidada de la
superficie que se va a soldar.

Soldadura TIG CC

° Conecte la manguera de gas a la toma de suministro de gas a la soldadora.

° Conecte la manguera de gas a la pistola de soldar y a la toma de suministro de argdn (a la pistola).
° Conecte la pieza a soldar a la abrazadera de masa de la soldadora, salida (+).

° Conecte el enchufe del mango de soldadura a la varilla de control de arco y argén.

Prueba de gas: Compruebe la conexidn de la alimentacién eléctrica y encienda la tension.
Abra la valvula (regulador) de la botella con argdn y encienda el medidor de caudal. Debe
presionar la llave del interruptor de la pistola y debe seleccionar un flujo de gas adecuado.
Debe soltar la llave del interruptor de entrada y la entrada de gas se detendra
automaticamente después de unos segundos. En caso de utilizar el encendido de alta
frecuencia, el electrodo wolframico debe retraerse 2-3 mm de la pieza a soldar. A
continuacion, después de encender

la llave del interruptor, se disparara el arco. El apagado dara como resultado la reduccion de la
intensidad de la corriente eléctrica y el arco ya no estara activo. El eje de soplado no puede
decaer antes de que se apague el arco eléctrico. El gas debe enfriar la soldadura de fusién para
gue no se oxide. Después de terminar el proceso de soldadura, debe apagar el botén de
suministro de argdn en la botella y la alimentacion de la soldadora. Estd prohibido tirar del
enchufe de la alimentacion eléctrica cuando el interruptor de alimentacidn eléctrica esta
encendido.

Soldadura manual con el electrodo

. Conecte el conducto E-Hand al polo negativo (-).

° Ajuste el regulador de intensidad de corriente a la intensidad adecuada (el regulador de
intensidad de corriente de impulso esta en la posicion inferior). Seleccione la corriente de acuerdo
con la férmula empirica: | = 40d, donde d es el didmetro del electrodo.

° Conexidn positiva y negativa durante el proceso de soldadura.

° La soldadora debe conectarse a la toma de corriente y encender el interruptor principal. La luz de
control se encendera.

° Es necesario prestar atencion a la intensidad relativa de la corriente de soldaduray al tiempo de
espera relativo del soldador.

° La sobrecarga puede provocar daios. Puede evitarlo.

° Después de finalizar el funcionamiento del dispositivo, es necesario dejar que el dispositivo se
enfrie y luego desconectar la alimentacién.

8. Eliminacidn del embalaje

Por favor, conserve todo el material de embalaje (carton, tiras de plastico y espuma de poliestireno)
para garantizar que la unidad esté protegida durante el envio, jen caso de que sea necesario enviarla
a un centro de servicio!
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9.

Transporte y almacenamiento

Al transportar la unidad, protéjala de golpes y vuelcos, y no la coloque "boca abajo". Almacene la
unidad en una habitacion bien ventilada donde haya aire seco y no haya gases corrosivos.

10. Limpieza y mantenimiento

a)

Desenchufe la unidad antes de cada limpieza y cuando la unidad no esté en uso y deje que la unidad
se enfrie completamente.

b) Utilice solo agentes de limpieza no corrosivos para limpiar las superficies.

c) Norocie la unidad con un chorro de agua ni la sumerja en agua.

d) Asegurese de que no entre agua por las aberturas de ventilacion de la carcasa.

e) Limpie las aberturas de ventilacion con un cepillo y aire comprimido.

f)  Tras cada limpieza, todas las piezas deben secarse bien antes de volver a utilizar la unidad.

g) Guardela en un lugar seco y fresco, protegido de la humedad y la luz solar directa.

h) Elimine el polvo periddicamente con aire comprimido seco y limpio.

i) La maquina debe protegerse del agua y la humedad.

j) No coloque la maquina sobre una superficie caliente.

k) Guarde la maquina en una habitacidn seca y limpia.

I) La pistola debe revisarse para detectar desgaste, grietas o conductos expuestos. Todos los elementos
desgastados deben repararse o reemplazarse antes de la proxima operacién del dispositivo. Una
boquilla de pistola muy desgastada puede provocar una disminucion de la velocidad de soldadura, una
caida de tensidon y una linea de corte de material irregular. El sintoma de una boquilla de pistola muy
desgastada es un orificio extendido o demasiado grande.

m) La parte externa del electrodo no debe ubicarse a mas de 3,2 mm de profundidad. Verifique la rosca
del tornillo si hay problemas para apretar la tapa protectora.

n) Verifique semanalmente si la ventilacion de la habitacidn funciona correctamente.

11. Inspeccion regular del dispositivo

El mantenimiento periédico es necesario para que la unidad funcione correctamente.

PRECAUCION: Apague la unidad y desconéctela de la fuente de alimentacidn antes de realizar el
mantenimiento.

Inspecciones regulares Mantenimiento de rutina de 6 meses

- Reemplace las etiquetas ilegibles - Limpie la unidad con aire seco y limpio a

- Verifique el funcionamiento de todos los presion.

interruptores. - Compruebe las conexiones eléctricas de la
- Compruebe que el ventilador funcione regleta de entrada/salida para apretar los
correctamente y que salga aire por la parte tornillos sueltos o sustituir los oxidados.

trasera de la maquina

- Esté atento a vibraciones excesivas, ruido, olory
fugas de gas durante el funcionamiento

- Compruebe que los cables del quemador o de
tierra no estén quemados

- Compruebe que ninguna conexion eléctrica esté
guemada

- Compruebe que el cable de alimentacién no
esté danado.
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Ez a felhasznaléi kézikonyv gépi forditassal készilt. Mindent megtettiink a forditds
pontossagdnak biztositdsa érdekében, de kérjik, vegye figyelembe, hogy az automatikus
forditdsok nem tokéletesek, és nem helyettesitik az emberi forditékat. A felhasznaléi
kézikonyv hivatalos verzidja angol nyelven késziilt. A forditott és az eredeti angol nyelvd
valtozat kozotti eltérések nem jogilag kotelez6 érvényliek. Ha barmilyen kérdése van a
forditas pontossagaval kapcsolatban, kérjik, olvassa el az angol nyelv( verzidt, amely a
hivatalos referencia. Tovabbi nyelvi verzidk kérésre elérhet6k az info@expondo.com cimen.

1. Szimbdlumok

Olvassa el a haszndlati utasitast.

Ujrahasznosithat6 termék.

A termék megfelel a vonatkozé biztonsdagi szabvanyok kovetelményeinek.

Viseljen az egész testet védé6 védGruhdzatot

Vigyazat! Viseljen védGkeszty(it.

Viseljen védGszemiiveget.

Viseljen véddlabbelit.

Vigydzat! A forr¢ fellilet égési sériiléseket okozhat!

Vigyazat! T(iz- vagy robbanasveszély.

>EHOSDN

Vigyazat! Artalmas g6z6k, mérgezésveszély. A gazok és fiistok veszélyesek lehetnek az
egészségre. A hegesztési folyamat hegesztégazokat és flistoket bocsat ki. Ezen anyagok
belélegzése veszélyes lehet az egészségre.

oy

Hasznaljon megfeleld szlir6arnyékolasu hegesztGalarct.

VIGYAZAT! A hegeszt8iv kdros sugarzasa
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% Ne érintse meg az él6 alkatrészeket.

é VIGYAZAT! A hasznalati Gtmutatéban talalhaté illusztraciok csak illusztraciok, és bizonyos
részletekben eltérhetnek a tényleges terméktal.

2. Miszaki adatok

Parameéter leirasa Paraméter értéke
Termék megnevezése TIG hegeszté AC DC
Modell S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Tapfesziltség Egyfazisu AC 230V+10%
Frekvencia (Hz) 60
Névleges bemeneti aram (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Kimeneti aramszabalyozas (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Impulzusszélesség (%) 10-90
Utdgaz (s) I-10
Impulzusfrekvencia (alacsony frekvencia) Hz 0,5-5
Alaparam (A) 10-220
Inditdéaram (A) 10-220
BefejezGaram (A) 10-220
Impulzusaram (A) 10-220
Ivgytjtasi mod Nagyfrekvencias
Hatasfok (%) 80
Kikapcsolasi tényezd (%) 60
Teljesitménytényezd 0,73
Szigetelési osztaly F
IP védelem IP21S
MMA kabel (m) 3 8
TIG kabel (m) 4 8

3. Altalanos leiras

A kézikbnyv célja a biztonsagos és megbizhatd hasznalat elGsegitése. A terméket szigoruan a mdszaki
el6irdsoknak megfelel6en, a legujabb technoldgia és alkatrészek felhasznaldsdval, valamint a legmagasabb
mindségi szabvanyok betartdsaval tervezték és gyartottak.

A MUNKAK MEGKEZDESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL ES ERTSE MEG EZT A
KEZIKONYVET.

A készilék hosszu tavu és megbizhaté mikodésének biztositdsa érdekében ligyeljen arra, hogy a jelen hasznalati
Utmutatdban talalhatd iranyelveket betartva miikodtesse és tartsa karban. A jelen kézikényvben taldlhaté
m{(iszaki adatok és specifikdcidk naprakészek. A gyartd fenntartja a jogot a mindség javitasa érdekében torténd
valtoztatasokra. A miszaki fejl6dés és a zajcsokkentés lehetGségének figyelembevételével a készlléket ugy
tervezték és gyartottdk, hogy a zajkibocsatasbdl eredd kockazatok a lehets legalacsonyabbak legyenek.
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4. Hasznalati biztonsag

AFIGYELEM! Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmeztetést és utasitdst. A figyelmeztetések és utasitasok
be nem tartasa aramitést, tiizet és/vagy sulyos sérilést vagy halalt okozhat.

A figyelmeztetésekben és az utasitasok leirdasaban az ,eszk6z” vagy ,termék” kifejezés a kovetkezGre
vonatkozik: SPAWARKA AC DC 220.

4.1. Altalanos informéciok

a) Gondoskodjon sajat és harmadik felek biztonsagardl a kézikbnyvben talalhatd irdnyelvek elolvasasaval és
betartasaval.

b) A késziléket csak szakképzett személyek helyezhetik lizembe, Gizemeltethetik, kezelhetik és javithatjak.

c) Akésziléket tilos a rendeltetésétdl eltéré célra hasznalni.

d) Miikodés kdzben a késziilék elektromagneses mez6t general maga koril, ami az orvosi implantatumok, pl.
pacemakerek stb. meghibasoddasat okozhatja.

e) Tilos a hegesztémarkolatot sajat maga, mas személyek és allatok felé iranyitani.

f) Gondoskodjon a rendszeres szervizelésrél és karbantartasrol.

g) Barmilyen bedllitas, karbantartas, fiUvdokacsere stb. el6tt valassza le a késziiléket az dramforrasrol.

h) Ne hasznidlja a terméket eltavolitott hazzal.

i) A hegesztési hulladékot a helyi elGirdsoknak megfelelen artalmatlanitsa.

4.2. Utmutato a tlizveszélyes munkak biztositasahoz
Az éplilet és a helyiségek elGkészitése a tlizveszélyes munkakhoz a kovetkez6kbél all:
a) a helyiségek vagy a munkavégzés helyszinének megtisztitdisa minden gyulékony anyagtdl és

szennyez6déstél;
b) az 6sszes gyulékony és nem gyulékony targy gyulékony csomagolasban torténé biztonsagos tavolsagba
helyezése;

c) Az eltavolithatatlan anyagokat védje letakardssal, példaul fémlemezekkel, gipszkartonokkal stb., példaul a
hegesztési froccsenések hatdsaitdl;

d) ellendrizze, hogy a szomszédos helyiségekben talalhatd, gyulladasra hajlamos anyagok vagy targyak nem
igényelnek-e helyi védelmet;

e) tomitse le nem gyulékony anyaggal a munkahely kdzelében talalhatd szerelési, szell6z8nyildsokat stb.
atmend furatokat;

f) védje meg a hegesztési froccsenésektdl vagy a mechanikai sérilésektsl az 6sszes gyulékony szigetelésd
elektromos, gaz- és szerelési kabelt, feltéve, hogy azok a tlizveszélyes munkak okozta kockazati tartomanyon
belll vannak;

g) ellenGrizze, hogy aznap nem végeztek-e festést vagy egyéb, gyulékony anyagokat hasznalé munkat.

A szikrdk tiizet okozhatnak

A hegeszt8szikrak tlizet, robbanast és a védtelen bdr égési sériléseit okozhatjak. Hegesztés kozben viseljen
hegeszt6keszty(it és véddruhazatot. Tavolitsa el vagy rogzitse az Gsszes gyulékony anyagot és anyagot a
munkateriletr6l. Ne hegesszen olyan zart tartdlyokat vagy tartalyokat, amelyek gyulékony folyadékokat
tartalmaztak. Az ilyen tartdlyokat vagy tartdlyokat hegesztés el6tt at kell obliteni a gyulékony folyadékok
eltdvolitdsa érdekében. Ne hegesszen gyulékony gazok, g6zok vagy folyadékok kézelében. A tlizoltd felszerelést
(tlizolté takardkat és por- vagy hooltd késziilékeket) a munkateriilet kozelében, jél lathaté és kdnnyen
hozzaférhetd helyen kell elhelyezni.

A palackok felrobbanhatnak

Csak jovahagyott gazpalackokat és megfelel6en miikddd szabalyozét hasznaljon. A palackokat allé helyzetben
kell szallitani, tarolni és elhelyezni. Védje a palackokat a h6tél, a felborulastdl és a mechanikai sériilésektdl. Tartsa
a gazberendezés minden részét jo allapotban: palackot, tomlét, szerelvényeket, szabalyozét.

A hegesztett anyagok égési sériiléseket okozhatnak
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Soha ne érintse meg a hegesztett alkatrészeket védtelen testrészekkel. Mindig viseljen hegeszt6keszty(it és fogot,
amikor hegesztett anyagot érint vagy mozgat.

4.3. A munkahely el6készitése hegesztésre

Vigyazat! A hegesztés tiizet vagy robbanast okozhat.

a) Tartsa be a hegesztési munkakra vonatkozd egészségligyi és biztonsagi elGirdsokat, és szerelje fel a
munkahelyet megfelel6 tlizoltd késziilékkel

b) Tilos hegeszteni olyan helyeken, ahol a gyulékony anyagok meggyulladhatnak.

c) Tilos hegeszteni olyan légkorben, amely gyulékony gazok, g6zok, kodok vagy porok robbanasveszélyes
keverékét tartalmazza a levegével.

d) Tavolitson el minden gyulékony anyagot a hegesztési hely 12 méteres sugaru korzetében, és ha ez
nem lehetséges, fedje le a gyulékony anyagokat nem gyulékony fedéllel.

e) Tegyen dvintézkedéseket a szikrak és az izzd fémrészecskék ellen.

f)  Vegye figyelembe, hogy a szikrak vagy a forré fémszilankok athatolhatnak a véddsapkak, fedelek vagy
szlir6k résein vagy nyilasain.

g) Ne hegesszen olyan tartalyokat vagy horddkat, amelyek gyilékony anyagokat tartalmaznak vagy
tartalmaztak. Ne hegesszen ezek kdzelében sem.

h) Ne hegesszen nyomas alatt |évé tartdlyokat, nyomasvezetékeket vagy nyomastartalyokat.

i)  Mindig biztositson megfeleld szell6zést.

j) A hegesztés megkezdése el6tt gy6z6djon meg réla, hogy stabil helyzetben van.

4.4. Egyéni védofelszerelések

Vigyazat! Az iv sugdrzdasa karosithatja a szemet vagy a bért.

a) Hegesztés kdzben viseljen tiszta, olajmentes, nem gyulékony és nem vezetGképes anyaghol (bér,
vastag pamut) készilt véd6éruhazatot, bérkeszty(it, magas szaru csizmat és védGcsuklyat.

b) Hegesztés el6tt szabaduljon meg minden gyulékony vagy robbanasveszélyes targytdl, példaul propan-
butan 6ngyujtoktoél és gyufatol.

c) Hasznaljon arcvédét (sisakot vagy véddGpajzsot), és takarja el a szemét a hegeszt§ latasanak és
hegeszt6aramanak megfeleld arnyalattal. A biztonsagi szabvanyok 300 A alatti aramerdsség esetén 13-
as arnyalatot javasolnak. Alacsonyabb arnyékolasu védészemiiveg haszndlhatd, ha az ivet a
munkadarab eltakarja.

d) Mindig hasznaljon jovahagyott védGszemiiveget oldalsé védelemmel a sisak vagy mas pajzs alatt.

e) Hasznaljon munkahelyi véd6pajzsot masok védelme érdekében a tiikroz6dés vagy a froccsenés ellen.

f)  Mindig viseljen fuldugdt vagy mas hallasvédét a tulzott zaj ellen, és hogy megakadalyozza a froccsenés
fllébe jutasat.

g) AjardkelGket figyelmeztetni kell, hogy ne nézzenek az elektromos ivbe.

4.5. Aramiités elleni védelem

Vigyazat! Az aramiités halalos lehet.

a) Csatlakoztassa a tapkabelt a legktzelebbi aljzathoz, és vezesse el praktikus és biztonsdgos maodon.
Kerilje a kdbel gondatlan teritését a szobaban, vizsgdlatlan fellileten, mert dramitést vagy tiizet
okozhat.

b) Az elektromosan toltott alkatrészekkel valo érintkezés dramuitést vagy sulyos égési sériiléseket
okozhat.

c) Az elektromos iv és a munkateriilet elektromosan feltélt6dhet, amikor az dram folyik.

d) Bekapcsolt allapotban a késziilék bemeneti aramkadre és belsé dramkorei is fesziltség alatt vannak.

e) Ne érintse meg az él6 alkatrészeket.

f)  Viseljen széraz, sz6szmentes, szigetelt keszty(it és védéruhazatot.

g) Haszndljon szigetel6 sz6nyegeket vagy mas szigetel6 bevonatokat a padlon, amelyek elég nagyok
ahhoz, hogy megakadalyozzak a test és a targy vagy a padlo kdzotti érintkezést.

h) Ne érintse meg az elektromos ivet.

i)  Kapcsolja ki a tapellatast az elektréda kezelése, tisztitasa vagy cseréje elGtt.

j)  Gy6z6djon meg arrdl, hogy a foldelGkabel megfelel6en van csatlakoztatva, és hogy a csatlakozodugd
megfelel6en be van dugva a foldelt aljzatba. A késziilék nem megfelel6 foldelése életveszélyt vagy
egészséget veszélyeztethet.
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u)

v)

Rendszeresen ellenérizze a tdpkabeleket sériilések vagy szigeteléshiany szempontjabdl. A sérilt kabelt
ki kell cserélni. A szigetelés gondatlan javitasa haldlt vagy személyi sériilést okozhat.

Kapcsolja ki a késziiléket, ha nem hasznalja.

A kdbelt nem szabad a test koré tekerni.

A munkadarabot megfelel6en foldelni kell.

Csak jo allapotu tartozékokat szabad hasznalni.

A késziilék sérilt alkatrészeit meg kell javitani vagy ki kell cserélni. Magasban végzett munka soran
hasznaljon biztonsagi ovet.

Minden berendezést és biztonsagi eszkozt egy helyen kell tarolni.

A fogantyu hegyét tartsa tdvol a testétdl, amikor a ravaszt aktivaljak.

Csatlakoztassa a foldelGkabelt a munkadarabhoz vagy a lehet6 legk6zelebb hozza (pl. a munkapadhoz).
A munkadarabhoz nem csatlakoztatott foldelGbilincset szigetelni kell, hogy elkeriilje a fémmel valo
érintkezést.

A termék beltéri hasznalatra késziilt. Ha azonban nedvességnek vagy esének volt kitéve, ellendrizni
kell, hogy nem jutnak-e be vizcseppek, ami balesetet okozhat.

Ne hagyja, hogy a késziilék nedves legyen.

Vigyazat! A késziilék a tapkabel kihtizasa utan is fesziiltség alatt lehet.

a)

A késziilék kikapcsolasa és a fesziiltségkabel levalasztasa utan ellenGrizze a bemeneti kondenzator
feszlltségét, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a feszliltségérték nulla, ellenkezb esetben ne érintse meg a
késziilék alkatrészeit.

A FIGYELEM Bar a késziiléket biztonsagosra tervezték, megfelel§ biztonsagi intézkedésekkel rendelkezik, és
a felhasznald szamdra tovabbi biztonsagi funkcidkat is kinal, a késziilék kezelése sordn tovabbra is fennall a
baleset vagy sériilés csekély veszélye. Haszndlatakor ajanlott dvatosan és koriiltekintéen eljarni.

4.6. Gazok és fiistok

Vigyazat! A gaz veszélyes lehet az egészségre, s6t halalhoz is vezethet!

a)
b)
c)

d)

Mindig tartson tdvolsagot a gazkimenettél.

Hegesztés kozben ligyeljen a levegbeserére, kerlilje a gaz belélegzését.

Tavolitsa el a vegyi anyagokat (zsirok, olddszerek) a munkadarabok feliiletérdl, mivel azok magas
hémérsékleten égnek, és mérgezd gézoket bocsatanak ki.

Horganyzott alkatrészek hegesztése csak hatékony elszivassal, szlirével és tiszta levegbellatassal
megengedett. A cinkg6z6k nagyon mérgezGek, a mérgezés tiinete az ugynevezett cinklaz.

4.7. MUNKATERULETI OVINTEZKEDESEK

Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkateriletét. A zsufolt padok és a sotét teriiletek hivogatnak
balesetek.

Ne hasznaljon elektromos szerszamokat robbandsveszélyes kornyezetben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por jelenlétében. Az elektromos szerszamok szikrakat keltenek, amelyek
meggyujthatjak a port vagy a gézoket.

Tartsa tavol a szemlélGket, gyerekeket és latogatokat, mikdzben elektromos szerszamot hasznal. A
figyelemelterelések miatt elveszitheti az iranyitast. Ovja a munkateriileten tartézkoddkat a
tormelékektdl, példaul a forgacsoktdl és a szikraktol. Szlikség szerint biztositson akadalyokat vagy
védbburkolatokat.

4.8. Elektromossagra vonatkozd biztonsagi szabalyok
A foldelt szerszamokat megfelel6en telepitett és foldelt aljzatba kell csatlakoztatni, az 6sszes
elGirasnak és rendeletnek megfeleléen. Soha ne tavolitsa el a foldelS csatlakozot, és semmilyen
maodon ne alakitsa at a csatlakozddugdt. Ne hasznaljon semmilyen adapterdugdt. Ha kétségei vannak a
konnektor megfelel6 foldelésével kapcsolatban, ellenérizze azt szakképzett villanyszerel6vel. Ha a
szerszam elektromos meghibdsodast vagy lerobbandst okoz, a féldelés alacsony ellenallasu utat
biztosit az elektromossag elvezetésére a felhasznalétol.
A dupla szigetelés( szerszamok polarizalt csatlakozddugdval vannak felszerelve (az egyik érintkez6
szélesebb, mint a masik). Ez a csatlakozddugd csak egyféleképpen illeszkedik polarizélt aljzatba. Ha a
csatlakozédugd nem illeszkedik teljesen a konnektorba, forditsa meg. Ha tovabbra sem illeszkedik,
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forduljon szakképzett villanyszerel6hoz polarizalt aljzat beszereléséhez. Semmilyen mddon ne
valtoztassa meg a csatlakozddugoét. A dupla szigetelés sziikségtelenné teszi a haromeres féldelt
tapkdbelt és a foldelt tapegységet.

Kerilje a test érintkezését foldelt felliletekkel, példaul csdovekkel, radiatorokkal, tlizhelyekkel és
h(t&szekrényekkel. Ha a teste foldelt, megné az aramuités veszélye.

Ne tegye ki az elektromos szerszamokat esének vagy nedvességnek

Az elektromos szerszamba jutd viz noveli az aramutés kockazatat.

Ne banjon rosszul a tapkabellel. Soha ne hasznalja a tdpkabelt a szerszam hordozasahoz, és soha ne
huzza ki a csatlakozédugdt a konnektorbdl. Tartsa tdvol a tdpkdbelt h6tél, olajtol, éles szélektdl vagy
mozgd alkatrészektdl. Azonnal cserélje ki a sériilt tapkabelt. A sériilt tapkabel noveli az daramiités
kockdazatat.

Ha kiiltéri elektromos szerszamot hasznal, hasznaljon ,, WA” vagy ,W” jelolésu kiiltéri hosszabbitét.
Ezek a hosszabbitdk kiltéri hasznalatra vannak méretezve, és csokkentik az aramités kockazatat.

4.9. Személyekre vonatkozo biztonsagi szabalyok
Legyen éber. Figyeljen arra, amit csindl, és haszndlja a j6zan eszét elektromos szerszam hasznalata
kozben. Ne haszndljon elektromos szerszamot faradtan, vagy kabitdszer, alkohol vagy gyégyszer
hatdsa alatt. Az elektromos szerszdmok hasznalata kdzben egy pillanatnyi figyelmetlenség sulyos
személyi sérulést okozhat.
Oltdzzon fel megfelelden. Ne viseljen b6 ruhdzatot vagy ékszert. Tartsa tavol a hossz( hajat. Tartsa
tavol a hajat, ruhazatat és keszty(ijét a mozgd alkatrészektdl. A laza ruhazat, ékszer vagy hosszu haj
beakadhat a mozgé alkatrészekbe.
Kerlje a véletlen ranézést. Csatlakoztatas elStt gy6z6djon meg arrdl, hogy a fékapcsold ki van
kapcsolva. Az elektromos szerszamok hordozasa ugy, hogy az ujja a f6kapcsoldn van, vagy az
elektromos szerszamok bekapcsolt allapotban torténé csatlakoztatasa balesetveszélyes.
Az elektromos szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitsa el az allitokulcsokat vagy villaskulcsokat. Az
elektromos szerszam forgd alkatrészéhez csatlakoztatva hagyott villaskulcs vagy kulcs személyi
sériilést okozhat.
Ne nyuljon tul. Mindig tigyeljen a megfelel6 egyensulyra és a labtartdsra. A megfeleld allas és
egyensuly lehet6vé teszi az elektromos szerszam jobb irdnyitdsat varatlan helyzetekben.
Hasznaljon biztonsagi felszerelést. Mindig viseljen szemvédét. A megfelel§ kérilményeknek
megfelel6en porvédd maszkot, cslszdsgatld biztonsagi cipSt, védbsisakot vagy hallasvédét kell viselni.

4.10. Szerszamhasznalat és apolas
Haszndljon szoritokat (nem tartozék) vagy mas praktikus médszereket a munkadarab stabil felllethez
rogzitésére és alatamasztasara. A munkadarab kézzel, a testhez szoritva torténd tartdsa instabil, és az
irdnyitas elvesztéséhez vezethet.
Ne eréltesse a szerszamot. Hasznalja a megfeleld szerszamot az alkalmazasahoz. A megfelelS szerszam
jobban és biztonsagosabban fogja elvégezni a munkat a tervezett sebességgel.
Ne hasznalja az elektromos szerszdmot, ha a f6kapcsold nem kapcsolja be vagy ki. Minden olyan
szerszam, amelyet nem lehet a f6kapcsoldval vezérelni, veszélyes, és ki kell cserélni.
Miel6tt barmilyen beallitast végezne, tartozékokat cserélne, vagy a szerszamot tarolna, huzza ki a
tapkabel csatlakozéjat a konnektorbdl. Az ilyen megel6z6 biztonsagi intézkedések csokkentik a
szerszam véletlen beinditdsanak kockazatat.
A hasznalaton kiviili szerszamokat gyermekek és mas, nem hozzaért6 személyek eldl elzarva tarolja. A
szerszamok veszélyesek lehetnek nem hozzaértd felhaszndlok kezében.
Gondosan apolja a szerszamokat. Tartsa karban és tisztan a vagdszerszamokat. A megfelel6en
karbantartott szerszamok kisebb valdszintliséggel szorulnak be, és konnyebben kezelhet6k. Ne
hasznaljon sériilt szerszamot. A sériilt szerszamokat javitasig ne hasznalja.
Ellendrizze a mozgd alkatrészek hibds beallitdsat vagy beszorulasat, az alkatrészek torését és minden
egyéb olyan koriilményt, amely befolydsolhatja a szerszdm m(ikodését. Sériilés esetén hasznalat el6tt
szervizeltesse a szerszamot. Sok balesetet a nem megfelel6en karbantartott szerszamok okoznak.
Csak olyan tartozékokat haszndljon, amelyeket a gyarté a modelljéhez ajanlott. Az egyik szerszdmhoz
megfeleld tartozékok veszélyessé vdlhatnak, ha egy madsik szerszamon hasznaljak.
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4.11. Szerviz

o Aszerszam szervizelését csak képzett javitoszemélyzet végezheti. A nem képzett személyzet altal
végzett szervizelés vagy karbantartds sérilésveszélyt okozhat.

e  Szerszam szervizelésekor csak azonos cserealkatrészeket hasznaljon. Nem engedélyezett alkatrészek
haszndlata vagy a karbantartasi utasitdsok be nem tartdsa dramiités vagy sérilés kockazatat
okozhatja.

4.12. Kiilonleges biztonsagi szabalyok

1. Tartsa karban a szerszamon talalhaté cimkéket és névtablakat. Ezek fontos informdacidkat
tartalmaznak. Ha olvashatatlanok vagy hianyoznak, forduljon szervizcsapatunkhoz cseréért.

2. A szerszam hasznalatakor mindig viseljen jovahagyott biztonsagi titésallo szemiveget és erGs
munkakeszty(t. A személyi védGeszk6zok hasznalata csokkenti a sériilés kockazatat. Biztonsagi
Utésallé szemiiveg és er6s munkakesztyl a Harbor Freight Tools-tél kaphaté.

3. Tartson fenn biztonsagos munkakornyezetet. Tartsa a munkateriiletet j6l megvilagitva. Gy6z6djon
meg rodla, hogy elegendd munkateriilet van a kérnyezetben. A munkateriletet mindig tartsa
akadalyoktdl, zsirtdl, olajtél, szeméttdl és egyéb tormelékektsl mentesen. Ne hasznaljon elektromos
szerszamot gyulékony vegyszerek, porok és g6zok kézelében. Ne hasznalja ezt a terméket nedves vagy
nedves helyen.

4. Kerilje a véletlen beinditast. A szerszdm bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg réla, hogy készen all a
munka megkezdésére.

5. Soha ne hagyja felligyelet nélkil a szerszamot, ha az csatlakoztatva van a konnektorhoz. Kapcsolja ki a
szerszamot, és hizza ki a konnektorbdl, miel6tt elhagyja a késziléket.

6. Mindig huzza ki a szerszamot a konnektorbdl, miel6tt barmilyen ellenérzést, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

7. Keriilje a szemsériilést és az égési sériiléseket. A jovahagyott személyi védSruhazat és biztonsagi
eszkozok viselése és hasznalata csokkenti a sériilés kockazatat.

a.Viseljen jévahagyott biztonsagi Gitésallé védEszemiiveget legalabb 10-es sotétitési besoroldsu
lencsével ellatott hegeszt&sisakkal.

b.A késziilék hasznalata soran bér leggings, t(izall6 cipd vagy csizma viselése kotelezd. Ne
viseljen mandzsettds nadragot, nyitott zseb( inget vagy olyan ruhazatot, amely megfoghatja és
megtarthatja az olvadt fémet vagy a szikrakat.

C. Tartsa a ruhdzatat zsirtdl, olajtdl, olddszerektdl vagy barmilyen gyulékony anyagtdl mentesen.
Viseljen

d.széraz, szigeteld kesztydt és védéruhazatot.

e.Viseljen jovahagyott fejfed6t a fej és a nyak védelme érdekében. Hasznaljon hegesztési és
vagasi eljarasokhoz tervezett és jovahagyott kotényt, kdpenyt, ujjat, vallvéd6t és mellényt.

f. Fejmagassag feletti vagy zart térben végzett hegesztés/vagas esetén viseljen langallo

g.fuldugokat vagy flilvédbket a szikrak filon kivil helyezése érdekében.

8. Keriilje a véletlen tiizet. Tavolitson el minden éghetd anyagot a munkateriletrdl.

h.Ha lehetséges, helyezze a munkat egy olyan helyre, amely tavol van az éghetd anyagoktdl;
védje az éghetl anyagokat t(izallo anyagbdl készilt takardval.

i. Tavolitson el vagy tegye biztonsagossa az dsszes éghetd anyagot a munkaterilet 10 méteres
korzetében. Hasznaljon t(izallé anyagot az 0sszes nyitott ajto, ablak, repedés és egyéb nyilds
letakardsara vagy elzardsara.

j. Zarja le a munkateruletet hordozhatd t(izallé racsokkal. Védje az éghetd falakat,
mennyezeteket, padldkat stb. a szikrdktol és a h6tél tizallo takardval.

k.Ha fém falon, mennyezeten stb. dolgozik, akadalyozza meg az éghet6 anyagok meggyulladasat
a masik oldalon azaltal, hogy azokat biztonsagos helyre széllitja. Ha az éghet6 anyagok
athelyezése nem lehetséges, jel6ljon ki valakit, aki tlizoltd készilékkel felszerelve tliz6rként
szolgdl a hegesztési folyamat alatt és a hegesztés befejezése utan legalabb fél 6ran at.

|. Ne hegesszen vagy vagjon éghetd bevonattal vagy éghet6 belsé szerkezettel rendelkezd
anyagokon, példdaul falakon vagy mennyezeteken, a veszély kikliszobolésére szolgald
jovahagyott mddszer nélkil.

m. Ne dobja a forré salakot éghetd anyagokat tartalmazo tartalyokba.

n.Hegesztés vagy vagas utan alaposan vizsgalja meg a t(iz jelenlétét. Legyen tudataban annak,
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hogy a t(iz keletkezése utan egy ideig el6fordulhat, hogy nem lesz kdnnyen lathato flist vagy
lang. Ne hegesszen és ne vagjon olyan légkorben, amely tartalmaz

0.Veszélyesen reaktiv vagy gyulékony gazok, g6zok, folyadékok és porok.

p.Biztositson megfelel§ szell6zést a munkaterileteken, hogy megakadalyozza a gyulékony gazok,
g6z0k és por felhalmozddasat. Ne alkalmazzon hét olyan tartdlyon, amelyben ismeretlen
anyagot vagy olyan éghet6 anyagot taroltak, amelynek tartalma melegitéskor gyulékony vagy
robbandsveszélyes g6zoket képezhet. A tartalyokat hé alkalmazasa el6tt tisztitsa meg és fujja
ki. A zart tartalyokat, beleértve az 6ntvényeket is, el6melegités, hegesztés vagy vagas eldtt
szell6ztesse ki.

4.13. FIGYELMEZTETES

BELEGZESI VESZELY: A HEGESZTES ES A PLAZMAVAGAS SORAN MERGEZO GOZOKET KELETKEZNEK.
A hegesztés vagy vagas soran keletkezé kipufogdgazoknak valo kitettség novelheti bizonyos rakos
megbetegedések, példaul a gége- és a tiidérak kialakulasanak kockazatat. Ezenkiviil néhany betegség,
amely osszefiiggésbe hozhato a hegesztés vagy plazmavagas kipufogodgazainak valo kitettséggel:

a. A Parkinson-kor korai kezdete

b.Szivbetegség

c. fekélyek

d. A reproduktiv szervek karosoddsa

e. A vékonybél vagy a gyomor gyulladasa

f. Vesekdrosodas

g. LégzGszervi betegségek, példaul tid6tagulat, horghurut vagy tiidégyulladas

Természetes vagy mesterséges szell6ztetést hasznaljon, és viseljen NIOSH altal jovahagyott
légzokésziiléket a keletkezd gbzok elleni védelem érdekében, hogy csokkentse a fenti betegségek
kialakulasanak kockazatat.

10.

11.

12.

13.

14.

Kerulje a flstoknek és gazoknak vald tulzott kitettséget. Mindig tartsa a fejét tavol a flistoktdl. Ne
lélegezze be a flistoket. Hasznaljon megfelel6 szellGzést vagy elszivast, vagy mindkettét, hogy a
flistoket és gdzokat a légzési zéndjatdl és a kérnyezettdl tavol tartsa.

. Amennyiben a szell6zés kétséges, kérjen meg egy szakképzett szakembert, hogy végezzen
levegémintat a korrekcids intézkedések szlikségességének megadllapitdsara. Hasznaljon
mechanikus szell6ztetést a levegémingség javitdsa érdekében. Ha a mUszaki ellenérzés nem
megvaldsithatd, haszndljon jovahagyott légz6késziiléket.

° Csak jol szell6z6 zart térben dolgozzon, vagy légz6késziiléket viseljen.

° Kovesse az OSHA irdnyelveit a kiilonféle fistok és gazok megengedett expozicids hatarértékeire
(PEL) vonatkozodan.

° Kovesse az Amerikai Kormdnyzati Ipari Higiénikusok Konferencidjanak ajanlasait a flistok és gazok
kiiszobértékeire (TLV) vonatkozdan.

° Ellendriztesse a mlkodést és a levegbmindséget egy elismert ipari higiéniai vagy
kornyezetvédelmi szakemberrel, és tegyen ajanldsokat az adott hegesztési vagy vagasi helyzetre
vonatkozdan.

A toml6ket mindig tartsa tavol a hegesztési/vagasi helyektsl. Minden hasznalat el6tt vizsgalja meg az

Osszes tOmIGt és kabelt vagasok, égési sériilések vagy kopott teriiletek szempontjabdl. Ha sériilt

terlleteket taldl, azonnal cserélje ki a toml6ket vagy kdbeleket.

Olvassa el és értse meg a hegeszteni vagy vagni kivant anyag gyartdi kézikbnyvében leirt 6sszes

utasitast és biztonsagi dvintézkedést.

Megfelel6 palackdpolds. Rogzitse a palackokat kocsihoz, falhoz vagy oszlophoz, hogy megakadalyozza

azok leesését. Minden palackot fligg6leges helyzetben kell haszndlni és tarolni. Soha ne ejtse le és ne

Usse meg a palackot. Ne hasznaljon horpadt palackokat. A palackok mozgatasakor vagy tarolasakor

haszndlja a palackkupakokat. Az ires palackokat kijel6lt helyeken kell tartani, és egyértelm(en ,lires”

felirattal kell ellatni.

Soha ne haszndljon olajat vagy zsirt a bemeneti csatlakozdkon, kimeneti csatlakozdkon vagy

palackszelepeken.

Kizadrdlag a mellékelt pisztolyt hasznalja ehhez az inverteres levegds plazmavagdhoz. Mds rendszerek

alkatrészeinek hasznalata személyi sériilést és a benne lév§ alkatrészek karosodasat okozhatja.
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15. Pacemakerrel él6 személyeknek a termék hasznalata el6tt konzultdlniuk kell orvosukkal. A szivritmus-
szabalyozé kozelében Iévé elektromagneses mez6k interferencidt vagy meghibdsodast okozhatnak a
pacemakerben.

16. HASZNALJON MEGFELELO HOSSZABBITOKABELT. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hosszabbité kabel jo
allapotban van. Hosszabbité kabel hasznalatakor gy6z6djon meg arrdl, hogy elég erés ahhoz, hogy
elvezetje a termék altal felvett dramot. A tul kicsi kabel a haldzati fesziiltség esését okozza, ami
teljesitménykiesést és tulmelegedést eredményez. Egy 50 ldb (15 méteres) hosszabbitd kabelnek
legaldbb 12-es atmérdgjlinek kell lennie, egy 100 lab (30 méteres) hosszabbitd kabelnek pedig legalabb
10-es atmérgGjlinek. Kétség esetén hasznalja a kdvetkez6 nehezebb vastagsagu kabelt. Minél kisebb a
vastagsagi szam, annal nehezebb a kabel.

MELLEKELT FELSZERELES:

Kabel tomegszoritoval.

Kabel WP-26 TIG égével és tartozékokkal:
Szoritopatronok: 1,6 mm /2,4 mm/ 3,2 mm.
5-0s, 6-0s, 7-es keramia fuvékak.

Hosszu sapka.

Volfram.

Kabel elektrédatartoval MMA.

Gaztomlé.

Maszk.

Kalapdacs.

Kefe.

5. Hasznalati utasitas

5.1. Altalanos

a) Akészuléket rendeltetésszerlien, az egészségligyi és biztonsagi el§irasok, valamint a tipustablan
taladlhaté adatokbdl eredé korlatozasok (IP-szint, munkaciklus, tapfesziiltség stb.) betartasaval kell
hasznalni.

b) Ne nyissa ki a késziiléket, mert ez érvényteleniti a garanciat; a felrobband, szabadon Iévé alkatrészek
sériilést okozhatnak.

c) Agyartd nem villal felelGsséget a berendezés miiszaki valtozasaiért vagy az ezen valtoztatasok
bevezetésébdl ered6 anyagi karokért.

d) Haaberendezés meghibasodik, forduljon a szervizkzponthoz.

e) Ne takarja el a késziilék szell6z6nyilasait - helyezze a hegesztGgépet 30 cm tavolsagra a kornyezé
targyaktol.

f) A hegeszt6gépet tilos a kar alatt vagy a test kézelében tartani.

g) Ne telepitse a késziiléket agressziv kornyezetl, nagy portartalmu helyiségekben, valamint nagy
elektromagneses tér kibocsatasu eszkozok kozelében.

h) Tartsa tavol az ujjait, hajat és ruhazatat a forgd ventilatortdl.

i)  Mikodés kozben a késziléket foldelni kell.

j)  Haakésziilék m(ikodése kdzben a héterhelést jelz6 LED kigyullad, azonnal éllitsa le a miikodést, és
varja meg, amig a késziilék lehdil.

k) Ha akésziiléket hosszabb ideig vagy nagy aramer6sséggel hasznalja, csak a késziilék leh(lése utan
kapcsolja ki a tapellatast.

I) Hegesztés kdzben ne kapcsolja ki a késziiléket!

m) Rendszeresen tartsa karban a késziléket, és tisztitsa meg a belsejét a portdl.

6. Termékattekintés

C€

RoHS TANUSITVANYOK — a hegesztégépet CE és RoHS tanusitvanyoknak megfelelGen
ﬂ gyartottak. Garantdlja a késziilék hosszu élettartamat és kivalé minGségét.
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KEZELGPANEL:

A hegeszt6 MOSFET technolégiat hasznal. Ez a technoldgia (mint semmi mas)
biztositja a legmagasabb hatékonysagot. Az aktudlis fogyasztasi mennyiséghez
képest aranytalanul nagy teljesitményt kapunk. Ez 93%-os hatasfokot
eredményez! A hegeszt6aram nagyon stabil, és tokéletes fuzids hegesztést
biztosit. A MOSFET technolégidnak kdszonhet6en a gép konnyl és kompakt.

Standard tapfesziiltség = a hegeszt6t 230 V-rol taplaljak
fesziltség az egyfazisu aljzatbol (230V +/- 10%).

INERT GAZ = WIG / TIG hegesztéshez sziikséges
inert gaz (pl. argon).

VENTILATOROK = a nagyon hatékony ventildtorok biztositjak az optimalis
héleadast
a hegeszt6gép m(ikodése kdzben.

Mulve Freguency Dty Cyrle Post Gas Clean width

MMA AC 2T nn
+ P2 |43 414 |4-]is -+ (16
TIG De 4T oFf J=l

S-ALU 220 INVERTER




A== =l = 22
17 18 19 20 21
LEGENDA:
1 LED kijelz6 = az aramerdsség aktualis értékét mutatja.
2 Tapellatas jelz6fénye = a gép bekapcsoldsa utdn ez a jelz6fény kigyullad.
3 Tulterhelés / meghibasodas = a lampa két esetben vilagit:

a) A gép meghibasodasa miatt nem mikodtethetd.

b) A hegesztG tullépte a szabvanyos tulterhelési id6t, vésziizemmaddba kapcsol, majd
kikapcsol. Ez azt jelenti, hogy a késziilék a h6mérséklet- és tulmelegedés-szabalyozas
kovetkeztében kikapcsol.

A folyamat sordn a figyelmeztet6 lampa kigyullad az elélapon. llyen esetben nem
szlikséges kihlzni a csatlakozddugdt a konnektorbdl. A késziilék hiitése érdekében a
ventilator tovabbra is m(ikddhet. Ha a piros lampa nem vilagit, az azt jelenti, hogy a
készilék lehlt az izemi hémérsékletre, és Ujra haszndlhato.

INDITOARAM = kezdeti d&ram. Csak bekapcsolt 4T funkciéval mikddik. Ez a funkcié a
kezdeti dram bedllitasara szolgal az elektromos iv megfelel§ beinditasa érdekében.
10-220 A

CSUCSARAM. Ez a funkcié csak bekapcsolt pulzacié esetén miikodik. Pulzaciés hegesztés
soran a f6aram (ARAM) és az alacsony aram kdzotti dramvaltasra szolgal.
10-220 A

ALAPARAM = ivtdmogaté aram IMPULZUS lizemmédban.
10-220 A

VEGSOARAM = Csak bekapcsolt 4T funkciéval m(ikddik. Ez a funkcié a hegesztés megfelels
végaramanak kivalasztdsara szolgal a fuzids varrat megfelel6 kinyerése érdekében.
10-220 A

IMPULZUSFREKVENCIA = ez a funkcio az id6egységben megadott frekvenciat jelenti
(impulzushegesztésnél) 0,5-5 Hz

DUTY CYCLE = impulzusteljesités; az impulzus id6tartamanak és az impulzusperiédusnak
aranya. 10-90%

10

POST GAS = az elektromos iv lecsengése utdni gdzhozzaférési id6, masodperces
intervallumokban bedllitva. Ennek az id6értéknek a beallitasi funkcidja jelentds az
Omlesztett hegesztésnél, amelyet a hegesztési folyamat befejezése utan le kell hiiteni és
védeni kell az oxidaciétol.

1-10s

11

TISZTA SZELESSEG = a pozitiv és negativ dramirany kozotti idékiilonbség szazalékos értéke
egy hegesztéaram-periddus alatt -5/ +5

12

WIG/TIG = a MIG/MAG gazfliggonyos hegesztésnél alkalmazott fémekkel ellentétben,
WIG eljarassal torténé hegesztés soran elektromos iv jelenik meg a nem olvadd
volframelektréda és a hegesztett anyag kozott. A volframelektréda és a hegeszthetd
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varrat védelme érdekében semleges gdzokat, példaul argont vagy héliumot, vagy nem
oxidalhaté gazkeverékeket hasznalnak. A WIG eljarassal torténé hegesztés minden
hegesztett fémhez alkalmazhaté. Az aram, a polarizacio és a fliggdnygaz tipusanak
kivalasztdsa a hegesztett fém tipusatdl fligg. Ez a késziilék a hegesztémarkolatot (égdt) —
WIG — hasznalja, amely volframelektrédaval, argonfliggdny gazkibocsato fuvékaval és
folydsitoszerrel van felszerelve, a hegesztett anyagtdl fliggéen. Hegesztéstechnikai
szakembereink piros volframelektrédakat ajanlanak acélhoz és nemesacélhoz, zéldeket
aluminiumhoz, feketéket acélhoz és 6ntéttvashoz, arany és sziirke elektréddakat pedig
univerzalis alkalmazdsokhoz. A fémlemez vastagsagatdl fliggben a kovetkezé wolfram
elektrédak ajanlottak:

e vékony fémlemez 0,5-1 mm = 1,6 mme-es elektréda

e fémlemez, vastagsag 1-6 mm = 2,4 mme-es elektroda

e vastag fémlemez - 6 mm = 3,2 mme-es elektréda

Gazfuvokak esetében univerzalis alkalmazasokhoz a 7 hiivelykes, precizidés hegesztéshez
pedig az 5 hiivelykes méretet ajanljuk.

Az MMA = elektromos ivhegesztés (E-Hand/MMA) a fémtargyak hegesztésének egyik
legrégebbi mddszere; ma is alkalmazzak. A hegesztési energiat a fogydelektrdda és a
hegesztett elem kozotti elektromos iv hozza létre.

13 AC/DC = inverter haszndlata esetén egyenarammal (DC) vagy valtakozé drammal (AC)
lehet hegeszteni. Ennek kdszonhetSen a gép szinte barmilyen fémet képes hegeszteni. A
valtakozd aramot kénnylfémek (példaul aluminium vagy titan) hegesztésére hasznaljak. A
legtébb mds fém (példaul szerkezeti acél és automata acél) hegesztéséhez egyendramot
hasznalunk.

14 LAT/2T” valasztégomb: A, 4T/2T” eljarasfunkciok kivalasztasaval a TIG hegesztés ,,2T”
(nem 6nzaro) és ,4T” (6nzard) lzemmaddra oszlik.

15 Pulzacids funkcié kapcsolégomb = A kiegészit6 pulzacids funkcid lehet6vé teszi nagyobb
energiatermelést anélkil, hogy a hegesztett elem hémérsékletét jelentésen meg kellene
novelni.

16 Kulcsos kapcsold / megszakitd

17 TIG / WIG csatlakozé

18 MMA csatlakozas

19 TIG / WIG csatlakozé

20 Labbal m(ikodtethet6 csatlakozd

21 Tomegvezet6 cs6 csatlakozdja

22 Gaz-/levegbcsatlakozas a hegesztégép hatoldalan

23 Foldelés = minden hegeszt6gép hatuljan taldlhato egy foldelési jeloléssel ellatott csavar.

Inditas el6tt a késziléket foldelni kell egy legaldbb 6 mm2 keresztmetszeti véddcsével.
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Csatlakozasi rajzok
6.1. FOGOCSKAJATEK

e
&y —
) 5 3
4
1- TIG égbfej
2-  Munkadarab
3- Tomegszoritd
4- Gaz
5- Tapegység
6.2. TIG LABPEDLAL
i
O
7\
i | 5
S A
[l
I’ 1
X A

1- TIG égbfej
2- Munkadarab
3- Tomegszoritd

4- Labpedal

5- Gaz
6- Tapegység
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6.3. MMA

1- MMA elektrédatarto
2- Munkadarab
3- Tomegszoritd
6.4. TIG PISZTOLY CSATLAKOZAS
Csatlakoztassa a faklyat az inverterhez ugy, hogy a faklya végén talalhaté leveg6cesovet a gép elején
taldlhato faklyacsatlakozéhoz csatlakoztatja. Gy6z6djon meg a csatlakozas biztonsagos meghuzasaval
egy villaskulcs segitségével. Azonban nem szabad tul szorosra huzni.

1 —

4

S

g

1. Hosszu sapka, hatul
2. Rovid sapka, hatul
3. Szoritogydrd
4. Fuvécs6 fogantyu
5. Szoritéhively a hazban
6. Keramia fuvoka
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7. A késziilék miikodése

7.1. Inditas

Kicsomagolas

Csomagolja ki az 6sszes tételt a csomagbdl, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a szallitmanyban
meghatarozott 0sszes tétel megvan.

Munkakoérnyezet

Biztositani kell a munkaterilet megfeleld szell6zését. A késziléket ventilator hditi, amely biztositja a
késziilék 6sszes belsé részegységének hiitését. (Tipp!) A véd6burkolatokat tgy kell felszerelni, hogy a
szell6z6nyilasok a késziilék elején helyezkedjenek el. Annak érdekében, hogy elegendé hely maradjon a
tisztitashoz és a hiitéshez, a késziléket legalabb 15 cm tavolsagra (mindkét oldalrdl) kell elhelyezni mas
targyaktdl. Ha a késziilék hiitése nem hatékony, a bekapcsolasi id6 csdkken.

Védocso csatlakozas

Minden késziilék fel van szerelve egy tdpkdabellel, amely elektromos fesziiltséggel |atja el. Ha a
késziiléket a névleges halodzati fesziiltséget meghaladd fesziltséggel csatlakoztatjak az dramforrashoz,
vagy nem megfelel fazis csatlakozik, az a gép sulyos karosodasahoz vezethet. Az ilyen mdédon sérilt
késziilék nem tartozik a garancia korébe tartozo javitasok kozé.

PARUKAHEGESZTES

A fogantyut kézzel kell megfogni. A fekete zardkupakig. Ezutan be kell helyezni a wolfram elektrédat a
befogdhilivelybe. Ezutan helyezze a hazat a befogdhlivelyre, és hizza meg a tartéfejet (fuvokat).

. 7

7.2. Kezelési utmutatoé
TIG-hegesztés
Az allomas tisztitdsa hegesztés el6tt.

A TIG-hegesztés nagyon érzékeny a hegesztend§ fellilet szennyez6désére. Ezért hegesztés el6tt el kell
tavolitani a festék- és zsirmaradvanyokat, valamint az oxidalt réteget a hegesztendé feliiletrél.

DC TIG-hegesztés

° Csatlakoztassa a gaztoml6t a hegeszt6gép gazellato aljzatahoz.

° Csatlakoztassa a gaztoml6t a hegesztGpisztolyhoz és az argonellaté aljzathoz (a pisztolyhoz).
° Csatlakoztassa a hegesztendd darabot a hegeszt6gép tomegbilincséhez, a kimenet (+).

° Csatlakoztassa a hegeszt6kar dugdjat az iv- és argonvezérl6 radhoz.

Gazteszt: Ellendrizze az elektromos csatlakozast és kapcsolja be a fesziiltséget. Nyissa ki az
argonpalack szelepét (szabalyozdéjat), és kapcsolja be az aramlasmérét. Nyomja meg a pisztoly
kapcsoldjat, és valassza ki a megfelel§ gdzdramlast. Engedje el a bearamlds kapcsoldjat, és a
gazaramlas néhany masodperc mulva automatikusan ledll. Nagyfrekvencias gyujtas hasznalata
esetén a wolfram elektrodat 2-3 mme-re kell kihtzni a hegesztend6 darabbdl. Ezutdn a
kapcsolé bekapcsolasa utan

az iv beindul. A kikapcsolds az elektromos dram intenzitasanak csokkenését eredményezi, és az
iv mar nem lesz aktiv. A fuvétengely nem olvadhat el az elektromos iv kikapcsoldsa el6tt. A
gaznak le kell hiitenie a hegesztési varratot, mivel az nem oxidalddik. A hegesztési folyamat
befejezése utan ki kell kapcsolni a palackon taldlhaté argon tapkapcsolot és a hegeszt6gép
tapellatasat. Tilos kihuzni a tdpcsatlakozdt, amikor a tapkapcsold be van kapcsolva.

Kézi hegesztés az elektrodaval

. Csatlakoztassa az E-Hand vezetéket a negativ (-) pdlushoz.
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8.

Allitsa az dramerd@sség-szabalyozét a megfeleld intenzitasra (az impulzusaram-szabalyozé alsé
allasban legyen). Vélassza ki az aramer&sséget az empirikus képlet szerint: 1=40d, ahol d az
elektréda atmérdje.

Pozitiv és negativ bekotés a hegesztési folyamat soran.

A hegeszt6gépet csatlakoztatni kell a halézati aljzathoz, és be kell kapcsolni a f6kapcsolét. A
jelz6fény vilagit.

Fel kell hivni a figyelmet a hegeszt64aram relativ intenzitdsara és a hegeszt6 relativ bekapcsoldsi
idejére.

A tulterhelés kdrokat okozhat. Ezt elkerilheti.

A készilék miikodésének befejezése utdn hagyja a késziléket leh(ilni, majd kapcsolja ki a
tapellatast.

A csomagolas artalmatlanitasa

Kérijlik, érizze meg az osszes csomagoldanyagot (karton, mlianyag csikok és polisztirol hab), hogy a
késziilék szallitas kozben védve legyen, ha szervizbe kell kiildeni!

9.

Szallitas és tarolas

A késziilék szallitasakor ovja az litésektdl és a felborulastdl, és ne dllitsa fejjel lefelé. A késziléket jol
szell6zé helyiségben tarolja, ahol szdraz levegé van jelen, és nincsenek jelen korroziv gazok.

10. Tisztitas és karbantartas
a) Minden tisztitas el6tt, valamint haszndlaton kiviil huzza ki a halézati csatlakozét, és hagyja teljesen

lehtlni a készliléket.

b) A feliiletek tisztitdsahoz csak nem korroziv tisztitdszereket hasznaljon.

c) Ne permetezze a készlléket vizsugarral, és ne meritse vizbe.

d) Ugyeljen arra, hogy ne juthasson be viz a haz szell6z6nyilasain.

e) Aszell6zényilasokat kefével és sliritett levegdvel tisztitsa meg.

f)  Minden tisztitas utdn az 6sszes alkatrészt alaposan meg kell szaritani, miel6tt a készuléket Ujra
hasznalna.

g) A késziléket szaraz, hlivos, nedvességtsl és kozvetlen napfénytél védett helyen tarolja.

h) A port rendszeresen tavolitsa el szaraz és tiszta s(ritett levegével.

i) A gépet védeni kell a viztél és a nedvességtdl.

j) A gépet tilos meleg felliletre helyezni.

k) A gépet szaraz és tiszta helyiségben térolja.

I) A pisztolyt ellenGrizni kell kopas, repedések vagy csupasz vezetékek szempontjabol. A készilék
kovetkezs Gizembe helyezése el6tt minden kopott alkatrészt meg kell javitani vagy ki kell cserélni. Az
erdsen kopott pisztolyfuvdoka a hegesztési sebesség csokkenését, fesziiltségesést és egyenetlen
anyagvagasi vonalat okozhat. A pisztolyfuvdka erés kopasanak tiinete a tulnyuld vagy tul nagy lyuk.

m) Az elektrdda kilsé része nem lehet 3,2 mm-nél mélyebben. Ellendrizze a csavarmenetet, ha probléma
van a véd8kupak meghuzdasaval.

n) Hetente ellendrizze, hogy a helyiség szell6zése megfelel6en mikodik-e.

11. A késziilék rendszeres ellenérzése

A készilék megfelel6 mikodéséhez rendszeres karbantartds sziikséges.

FIGYELMEZTETES: Karbantartds elvégzése el6tt kapcsolja ki a késziiléket, és valassza le a tapellatasrol.

| Rendszeres ellenérzések | 6 havonta esedékes karbantartas
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- Cserélje ki az olvashatatlan cimkéket

- Ellenérizze az 6sszes kapcsold miikodését.

- Ellenérizze, hogy a ventilator megfelel6en
mikodik-e, és hogy a leveg6 tavozik-e a készlilék
hatuljabol

- Ugyeljen a tulzott rezgésre, zajra, szagra és
gazszivargasra miikodés kézben

- Ellenérizze, hogy az égé vagy a foldel6vezetékek
nem égtek-e at

- Ellenérizze, hogy az elektromos csatlakozasok
nem égtek-e at

- Ellendrizze, hogy a tdpkabel nem sérilt-e.

- Fujja at a készuléket szaraz, tiszta, nyomas alatt
[évé leveglvel.

- Ellenérizze a bemeneti/kimeneti sav elektromos
csatlakozasait, hogy meghuzza-e vagy kicserélje-e
a rozsdas csavarokat.
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Denne brugermanual er blevet oversat ved hjelp af maskinoversattelse. Vi har gjort alt for
at sikre, at oversattelsen er ngjagtig, men bemark venligst, at automatiserede
oversaettelser ikke er perfekte og ikke er beregnet til at erstatte menneskelige overszettere.
Den officielle version af brugermanualen er pa engelsk. Eventuelle forskelle mellem den
oversatte version og den originale engelske version er ikke juridisk bindende. Hvis du har
spgrgsmal om overszettelsens ngjagtighed, henvises der til den engelske version, som er den
officielle reference. Flere sprogversioner er tilgeengelige efter anmodning via
info@expondo.com.

1. Symboler

Lees betjeningsvejledningen.

Genanvendeligt produkt.

Produktet opfylder kravene i relevante sikkerhedsstandarder.

Brug beskyttelsestgj, der beskytter hele kroppen

Forsigtighed! Brug beskyttelseshandsker.

Brug beskyttelsesbriller.

Brug beskyttelsesfodtgj.

Forsigtighed! Varm overflade kan forarsage forbraendinger!

Forsigtighed! Risiko for brand eller eksplosion.

Forsigtighed! Skadelige dampe, fare for forgiftning. Gasser og dampe kan veere farlige for
dit helbred. Svejseprocessen afgiver svejsegasser og -dampe. Indanding af disse stoffer
kan vaere sundhedsfarligt.

Brug en svejsemaske med en passende filterskaerm.

FORSIGTIGHED! Skadelig straling fra svejsebuen



mailto:info@expondo.com

EN

:Ii]
% Ror ikke ved stromfgrende dele.

é FORSIGTIGHED! lllustrationerne i denne instruktionsmanual er kun til reference og kan
afvige fra det faktiske produkt pa nogle detaljer.

2. Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn TIG-svejser AC DC
Model S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Forsyningsspending Enfaset AC 230V+10%
Frekvens (Hz) 60
Nominel indgangsstrem (A) TIG 23,7
MMA 36,3
Regulering af udgangsstrem (A) TIG 10-220
MMA 10-220
Pulsbredde (%) 10-90
Eftergas (s) I-10
Pulsfrekvens (lavfrekvens) Hz 0,5-5
Basisstrem (A) 10-220
Startstrem (A) 10-220
Slutstrem (A) 10-220
Pulsstrem (A) 10-220
Lysbuetandingstilstand Hojfrekvens
Virkningsgrad (%) 80
Arbejdscyklus (%) 60
Effektfaktor 0,73
Isolationsklasse F
IP-beskyttelse IP21S
MMA-kabel (m) 3
TIG-kabel (m) 4

3. Generel beskrivelse

Denne manual har til formal at sikre sikker og palidelig brug. Produktet er designet og fremstillet i ngje
overensstemmelse med tekniske specifikationer ved hjzlp af den nyeste teknologi og komponenter og med
overholdelse af de hgjeste kvalitetsstandarder.

LES OG FORSTA DENNE MANUAL OMHYGGELIGT, F@R ARBEJDET PABEGYNDER.

For at sikre apparatets lange og palidelige drift skal det sgrges for at betjene og vedligeholde det korrekt i henhold
til retningslinjerne i denne brugsanvisning. De tekniske data og specifikationer i denne manual er opdaterede.
Producenten forbeholder sig retten til at foretage andringer for at forbedre kvaliteten. Under hensyntagen til
den tekniske udvikling og muligheden for at reducere stgj er apparatet designet og bygget pa en sadan made, at
risici som fglge af stgjemissioner reduceres til det lavest mulige niveau.
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4. Brugssikkerhed

AFORSIGTIG! Lees alle sikkerhedsadvarsler og instruktioner. Manglende overholdelse af advarsler og
instruktioner kan resultere i elektrisk stgd, brand og/eller alvorlig personskade eller dgd.

Udtrykket "enhed" eller "produkt" i advarslerne og beskrivelsen af instruktionerne refererer til: SPAWARKA
AC DC 220.

4.1. Generelt
a) Pas pa din egen og tredjeparts sikkerhed ved at laese og fglge retningslinjerne i denne manual.
b) Kun kvalificerede personer ma starte, betjene, handtere og reparere enheden.
c) Enheden ma ikke anvendes til andre formal end dem, den er beregnet til.
d) Under drift genererer enheden et elektromagnetisk felt omkring sig selv, hvilket kan forarsage funktionsfejl
i medicinske implantater, f.eks. pacemakere osv.
e) Deterforbudt at rette svejsehandtaget mod dig selv, andre mennesker og dyr.
f)  Serg for regelmaessig service og vedligeholdelse.
g) Afbryd enheden fra stremforsyningen fgr justering, vedligeholdelse, udskiftning af dyse osv.
h) Arbejd ikke med apparatet med huset fjernet.
i)  Bortskaf alt svejseaffald i overensstemmelse med lokale regler.

4.2. Retningslinjer for sikring af brandfarligt arbejde

Forberedelse af bygningen og rummene til brandfarligt arbejde bestar i:

a) renggring af rummene eller steder, hvor arbejdet skal udfgres, for brandfarlige materialer og forurening;

b) flyt alle brandfarlige og ikke-brandfarlige genstande i brandfarlig emballage til en sikker afstand;

c) Beskyt materialer, der ikke kan fjernes, ved at daekke dem med f.eks. metalplader, gipsplader osv. mod
virkningerne af f.eks. svejsesprgjt;

d) kontrol af, om materialer eller genstande, der er modtagelige for antaendelse i tilstgdende rum, ikke kraever
lokal beskyttelse;

e) forsegl gennemgdende huller i installation, ventilation osv., der er placeret i naerheden af arbejdsstedet,
med ikke-brandbare materialer;

f)  beskyt mod svejsesprgijt eller mekaniske skader alle elektriske, gas- og installationskabler med brandfarlig
isolering, forudsat at de er inden for risikoomradet forarsaget af brandfarlige arbejder;

g) kontrol af, om der ikke er udfgrt maling eller andet arbejde med brandfarlige stoffer den pagaeldende dag.

Gnister kan forarsage brand

Svejsegnister kan forarsage brand, eksplosioner og forbraendinger pa ubeskyttet hud. Baer svejsehandsker og
beskyttelsestgj under svejsning. Fjern eller sgrg for alle brandfarlige materialer og stoffer fra arbejdsomradet.
Lukkede beholdere eller tanke, der har indeholdt brandfarlige vaesker, ma ikke svejses. Sadanne beholdere eller
tanke skal skylles fgr svejsning for at fjerne brandfarlige veesker. Svejs ikke i naerheden af brandfarlige gasser,
dampe eller vaesker. Brandbekaempelsesudstyr (brandteepper og pulver- eller sneslukkere) skal placeres i
nzerheden af arbejdsomradet pa et synligt og lettilgaengeligt sted.

Flasker kan eksplodere

Brug kun godkendte gasflasker og en korrekt fungerende regulator. Flasker skal transporteres, opbevares og
placeres oprejst. Beskyt flasker mod varme, vaeltning og mekanisk skade. Hold alle dele af gasinstallationen i god
stand: flaske, slange, fittings, regulator.

Svejsede materialer kan forarsage forbraandinger
Rgr aldrig ved svejsede dele med ubeskyttede kropsdele. Brug altid svejsehandsker og tang, nar du rgrer ved
eller flytter svejset materiale.

4.3. Forberedelse af arbejdspladsen til svejsning
Forsigtig! Svejsning kan forarsage brand eller eksplosion.
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e)
f)

g)

Overhold sundheds- og sikkerhedsforskrifterne for svejsearbejde, og udstyr arbejdspladsen med en
passende brandslukker

Svejsning pa steder, hvor brandfarlige materialer kan antaendes, er forbudt.

Svejsning i en atmosfaere, der indeholder en eksplosiv blanding af brandfarlige gasser, dampe, tager
eller stgv med luft, er forbudt.

Fjern alt brandfarligt materiale inden for en radius af 12 m fra svejsestedet, og hvis dette er umuligt,
skal det brandfarlige materiale deekkes med et ikke-brandbart overtraek.

Tag forholdsregler mod gnister og glpdende metalpartikler.

Bemaerk, at gnister eller varme metalsplinter kan traenge ind gennem slidser eller dbninger i
beskyttelseshaetter, deeksler eller skaerme.

Svejs ikke tanke eller tgnder, der indeholder eller har indeholdt brandfarlige stoffer. Svejs heller ikke i
naerheden af dem.

Svejs ikke tryktanke, trykledninger eller tryktanke.

S¢rg altid for tilstraekkelig ventilation.

Serg for at veere i en stabil position, fgr du begynder at svejse.

4.4. Personligt beskyttelsesudstyr

Forsigtig! Lysbuestraling kan skade gjne eller hud.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

g)

Brug rent, oliefrit beskyttelsestgj lavet af ikke-brandbart og ikke-ledende materiale (lzeder, tyk
bomuld), lzederhandsker, hgje stgvler og en beskyttelseshaette under svejsning.

Fjern brandfarlige eller eksplosive genstande sdsom propan-butan lightere og teendstikker fgr
svejsning.

Brug ansigtsbeskyttelse (hjelm eller skjold), og dek gjnene med en farve, der matcher svejserens syn
og svejsestrgm. Sikkerhedsstandarderne anbefaler en farve nr. 13 for enhver strgmstyrke under 300 A.
Lavere skjoldfarver kan anvendes, hvis lysbuen er daekket af emnet.

Brug altid godkendte sikkerhedsbriller med sideskjold under hjelmen eller andet skjold.

Brug arbejdsskaerme for at beskytte andre mod blaending eller sprgjt.

Brug altid grepropper eller anden hgrebeskyttelse mod overdreven stgj og for at forhindre sprgjt i at
komme ind i dine grer.

Tilskuere bgr advares mod at se pa en elektrisk lysbue.

4.5. Beskyttelse mod stod

Forsigtig! Elektrisk stgd kan vaere dgdeligt.

a)

>

SO T O
2322 2

Seet netledningen i den naermeste stikkontakt, og treek den pa en praktisk og sikker made. Undga at
sprede kablet uforsigtigt rundt i rummet pa en uundersggt overflade, da det kan resultere i elektrisk
stgd eller brand.

Kontakt med elektrisk opladede dele kan forarsage elektrisk stgd eller alvorlige forbraendinger.
Lysbuen og arbejdsomradet oplades elektrisk, nar stremmen flyder.

Indgangskredslgbet og enhedens interne kredslgb er ogsa spaendingsfgrende, nar stremmen er taendt.
Rgr ikke ved de spaendingsfgrende komponenter.

Brug t@rre, fnugfri, isolerede handsker og beskyttelsestg;.

Brug isolerende matter eller andre isolerende belaegninger pa gulvet, der er store nok til at forhindre
kontakt mellem kroppen og genstanden eller gulvet.

Ror ikke ved den elektriske lysbue.

Sluk for stremforsyningen, fer du handterer, renggr eller udskifter elektroden.

Serg for, at jordkablet er korrekt tilsluttet, og at stikket er korrekt sat i den jordede stikkontakt.
Forkert jordforbindelse af enheden kan medfgre fare for liv eller helbred.

Kontroller regelmaessigt stremkablerne for skader eller manglende isolering. Et beskadiget kabel skal
udskiftes. Uforsigtig reparation af isoleringen kan resultere i dgd eller personskade.

Sluk for enheden, nar den ikke er i brug.

Kablet ma ikke vikles rundt om kroppen.

Arbejdsstykket skal vaere korrekt jordet.

Kun tilbehgr, der er i god stand, ma anvendes.

Beskadigede dele af enheden skal repareres eller udskiftes. Brug sikkerhedsseler ved arbejde i hgjden.
Alt udstyr og sikkerhedsartikler skal opbevares ét sted.

Hold spidsen af handtaget veek fra kroppen, nar aftraekkeren aktiveres.
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Fastggr jordkablet til emnet eller sa teet pa det som muligt (f.eks. til arbejdsbaenken).
Arbejdsklemmen skal isoleres, hvis den ikke er forbundet til emnet, for at undga kontakt med metal.
Produktet er designet til indendgrs brug. Hvis det har vaeret udsat for fugt eller regn, skal det dog
kontrolleres, at der ikke traenger vanddraber ind i det, hvilket kan resultere i en ulykke.

Lad ikke enheden blive vad.

Forsigtig! Maskinen kan stadig veere stromfgrende, nar netledningen er frakoblet.

a)

Efter at have slukket enheden og frakoblet spaendingskablet, skal du kontrollere speendingen pa
indgangskondensatoren og sgrge for, at spandingsvaerdien er nul. Ellers ma du ikke rgre ved
enhedens komponenter.

A ADVARSEL Selvom apparatet er designet til at vaere sikkert med tilstraekkelige sikkerhedsforanstaltninger
og pa trods af brugen af yderligere sikkerhedsfunktioner for brugeren, er der stadig en lille risiko for ulykker
eller skader ved handtering af apparatet. Det tilrddes at udvise forsigtighed og sund fornuft, nar du bruger det.

4.6. Gasser og dampe

Forsigtig! Gas kan vaere sundhedsfarligt eller veere dgdsfaldende!

a)
b)
c)

d)

Hold altid afstand til gasudlgbet.

Vaer opmaerksom pa luftudskiftningen under svejsning og undgé indanding af gas.

Fjern kemiske stoffer (fedtstoffer, oplgsningsmidler) fra emnernes overflade, da de breender under hgj
temperatur og afgiver giftige dampe.

Svejsning af galvaniserede dele er kun tilladt med effektiv udsugning med filtrering og tilfgrsel af ren
luft. Zinkdampe er meget giftige, og symptomet pa forgiftning er den sakaldte zinkfeber.

4.7. FORHOLDSREGLER FOR ARBEJDSOMRADET

Hold dit arbejdsomrade rent og godt oplyst. Rodede banke og mgrke omrader indbyder til
ulykker.

Brug ikke elvaerktgj i eksplosive atmosfaerer, f.eks. i naerheden af brandfarlige vaesker, gasser eller
stgv. Elveerktgj skaber gnister, der kan antaende stgv eller dampe.

Hold tilskuere, bgrn og besggende vaek, mens du bruger elveerktgjet. Distraktioner kan fa dig til at
miste kontrollen. Beskyt andre i arbejdsomradet mod snavs sdsom spaner og gnister. Sgrg for
barrierer eller afskaermninger efter behov.

4.8. Elektrisk sikkerhed

Vaerktgj med jordforbindelse skal tilsluttes en stikkontakt, der er korrekt installeret og jordet i
overensstemmelse med alle forskrifter og bestemmelser. Fjern aldrig jordingsbenet, og modificer
aldrig stikket pa nogen made. Brug ikke adapterstik. Kontakt en kvalificeret elektriker, hvis du er i tvivl
om, hvorvidt stikkontakten er korrekt jordet. Hvis vaerktgjet skulle fa elektriske fejl eller bryde
sammen, giver jordforbindelse en lavmodstandsbane til at fgre elektricitet vaek fra brugeren.
Dobbeltisolerede varktgjer er udstyret med et polariseret stik (det ene ben er bredere end det andet).
Dette stik passer kun i en polariseret stikkontakt pad én made. Huvis stikket ikke passer helt i
stikkontakten, skal du vende stikket om. Hvis det stadig ikke passer, skal du kontakte en kvalificeret
elektriker for at fa installeret en polariseret stikkontakt. Skift ikke stikket pa nogen made.
Dobbeltisolering eliminerer behovet for den tre-trddede jordede netledning og det jordede
strgmforsyningssystem.

Undga kropskontakt med jordede overflader sdsom rgr, radiatorer, komfurer og kgleskabe. Der er en
gget risiko for elektrisk stgd, hvis din krop er jordforbundet.

Udsaet ikke elveerktgj for regn eller vade forhold

Vand, der traenger ind i et elveerktgj, gger risikoen for elektrisk stgd.

Misbrug ikke netledningen. Brug aldrig netledningen til at baere vaerktgjet eller til at traekke stikket ud
af en stikkontakt. Hold netledningen vaek fra varme, olie, skarpe kanter eller bevaegelige dele. Udskift
beskadigede netledninger med det samme. Beskadigede netledninger gger risikoen for elektrisk stgd.
Nar du bruger et elveerktgj udendgrs, skal du bruge en forleengerledning market "WA" eller "W".
Disse forleengerledninger er beregnet til udendgrs brug og reducerer risikoen for elektrisk stgd.
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4.9. Personlig sikkerhed

Vaer opmaerksom. Se, hvad du laver, og brug din sunde fornuft, nar du bruger et elvaerktgj. Brug ikke
et elvaerktgj, nar du er traet eller under pavirkning af stoffer, alkohol eller medicin. Et gjebliks
uopmaerksomhed under betjening af elvaerktgj kan resultere i alvorlig personskade.

Klaed dig korrekt pa. Baer ikke Igstsiddende tgj eller smykker. Brug langt har. Hold har, tgj og handsker
vk fra bevaegelige dele. Lgstsiddende tgj, smykker eller langt har kan saette sig fast i bevaegelige dele.
Undga utilsigtet at stirre. Sgrg for, at afbryderen er slukket, fgr du seetter stikket i stikkontakten. Hvis
du bzerer elvaerktgj med fingeren pa afbryderen, eller hvis du szetter elvaerktgj i stikkontakten, mens
afbryderen er teendt, kan det fgre til ulykker.

Fjern justeringsnggler eller skruenggler, fgr du teender elvaerktgjet. En skruenggle eller en nggle, der
efterlades pa en roterende del af elveerktgjet, kan forarsage personskade.

Rak ikke for langt. Bevar altid korrekt fodfaeste og balance. Korrekt fodfaeste og balance giver bedre
kontrol over elveerktgjet i uventede situationer.

Brug sikkerhedsudstyr. Bzer altid gjenbeskyttelse. Stgvmaske, skridsikre sikkerhedssko,
sikkerhedshjelm eller hgreveaern skal anvendes under passende forhold.

4.10. Brug og pleje af vaerktgj
Brug klemmer (medfglger ikke) eller andre praktiske mader at fastggre og stgtte emnet pa en stabil
platform. At holde emnet i handen mod kroppen er ustabilt og kan fgre til tab af kontrol.
Tving ikke vaerktgjet. Brug det korrekte veerktgj til din anvendelse
Det korrekte veerktgj vil udfgre arbejdet bedre og mere sikkert med den hastighed, det er designet til.
Brug ikke elvaerktgjet, hvis taeend/sluk-knappen ikke taender eller slukker det. Ethvert vaerktgj, der ikke
kan styres med taend/sluk-knappen, er farligt og skal udskiftes.
Tag stikket ud af stikkontakten, fgr du foretager justeringer, skifter tilbehgr eller opbevarer vaerktgjet.
Sadanne forebyggende sikkerhedsforanstaltninger reducerer risikoen for at starte veerktgjet ved et
uheld.
Opbevar inaktivt veerktgj utilgaengeligt for bgrn og andre utraenede personer. Veaerktgj er farligt i
handerne pa utraenede brugere.
Vedligehold vaerktgj med forsigtighed. Hold skaerevaerktgj vedligeholdt og rent. Korrekt vedligeholdt
veerktgj har mindre sandsynlighed for at saette sig fast og er lettere at kontrollere. Brug ikke et
beskadiget vaerktgj. Maerk beskadiget vaerktgj med "Ma ikke bruges", for det er repareret
Kontroller for skeev justering eller fastbinding af bevaegelige dele, brud pa dele og andre forhold, der
kan pavirke veerktgjets funktion. Hvis vaerktgjet er beskadiget, skal det serviceres fgr brug. Mange
ulykker skyldes darligt vedligeholdt vaerktgj.
Brug kun tilbehgr, der er anbefalet af producenten til din model. Tilbehgr, der kan vaere egnet til ét
vaerktgj, kan blive farligt, nar det bruges pa et andet vaerktgj.

4.11. Service

Veerktgjsservice ma kun udfgres af kvalificeret reparationspersonale. Service eller vedligeholdelse
udfgrt af ukvalificeret personale kan medfgre risiko for personskade.

Brug kun identiske reservedele ved service af et veerktgj. Brug af uautoriserede dele eller manglende
overholdelse af vedligeholdelsesinstruktionerne kan skabe risiko for elektrisk stgd eller personskade.

4.12. Specifikke sikkerhedsregler

Opbevar etiketter og navneskilte pa veerktgjet. Disse indeholder vigtige oplysninger. Hvis den er
ulaeselig eller mangler, bedes du kontakte vores serviceteam for at fa en erstatning.

Brug altid godkendte sikkerhedsbriller og kraftige arbejdshandsker, nar du bruger vaerktgjet. Brug af
sikkerhedsanordninger til personlig sikkerhed mindsker risikoen for skader. Sikkerhedsbriller og
kraftige arbejdshandsker kan fas fra Harbor Freight Tools.

Oprethold et sikkert arbejdsmiljg. Hold arbejdsomradet godt oplyst. Sgrg for, at der er tilstraekkelig
arbejdsplads omkring. Hold altid arbejdsomradet fri for forhindringer, fedt, olie, affald og andet snavs.
Brug ikke elvaerktgj i omrader i naerheden af brandfarlige kemikalier, stgv og dampe. Brug ikke dette
produkt pa et fugtigt eller vadt sted.

Undga utilsigtet start. Sgrg for, at du er forberedt pa at begynde arbejdet, fgr du taender vaerktgjet.
Efterlad aldrig veerktgjet uden opsyn, nar det er tilsluttet en stikkontakt. Sluk for veerktgjet, og tag
stikket ud af stikkontakten, fgr du forlader det.

Tag altid stikket ud af stikkontakten, for du udfgrer inspektion, vedligeholdelse eller renggring.
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7. Forebyg gjenskader og forbraendinger. Brug af godkendt beklaedning og sikkerhedsudstyr til personlig
sikkerhed reducerer risikoen for skader.

a.Baer godkendte sikkerhedsbriller med slagfast beskyttelse sammen med en svejsehjelm med
en linseklassificering pa mindst 10.

b.Lederleggings, brandsikre sko eller stgvler bgr baeres ved arbejde med apparatet. Brug ikke
bukser med manchetter, skjorter med dbne lommer eller andet tgj, der kan fange og holde
smeltet metal eller gnister.

C. Hold tgjet fri for fedt, olie, oplgsningsmidler eller andre brandfarlige stoffer

d.Brug tgrre, isolerende handsker og beskyttelsestgj.

e.Brug en godkendt hovedbeklaedning til at beskytte hoved og nakke. Brug forklaeder, kappe,
2rmer, skulderbeklaedning og hagesmaekke, der er designet og godkendt til svejse- og
skaereprocedurer.

f. Ved svejsning/skaering over hovedet eller i lukkede rum skal du bruge flammehammende

g.grepropper eller hgrevaern for at holde gnister vaek fra grerne.

8. Forebyg utilsigtede brande. Fjern alt breendbart materiale fra arbejdsomradet.

h.Flyt om muligt arbejdet til et sted, der er godt vaek fra braendbart materiale; beskyt det
braendbare materiale med et overtraek af brandh&mmende materiale.

i. Fjern eller sprg for, at alt breendbart materiale er sikkert inden for en radius af 10 meter
omkring arbejdsomradet. Brug et brandhaemmende materiale til at deekke eller blokere alle
abne dgrabninger, vinduer, revner og andre abninger.

j. Afspaer arbejdsomradet med baerbare brandhaemmende skaerme. Beskyt braendbare vaegge,
lofter, gulve osv. mod gnister og varme med brandhaammende overtraek.

k. Hvis du arbejder pd en metalvaeg, et metalloft osv., skal du forhindre anteendelse af braendbart
materiale pa den anden side ved at flytte det braendbare materiale til et sikkert sted. Hvis det
ikke er muligt at flytte braendbart materiale, skal du udpege en person til at fungere som
brandvagt, udstyret med en brandslukker, under svejseprocessen og i mindst en halv time
efter svejsningen er afsluttet.

|. Svejs eller skaer ikke pd materialer med en brandbar belaegning eller en brandbar indvendig
struktur, som f.eks. vaegge eller lofter, uden en godkendt metode til at eliminere faren.

m. Bortskaf ikke varm slagge i beholdere, der indeholder brandbare materialer.

n.Efter svejsning eller skaering skal der foretages en grundig undersggelse for tegn pa brand. Vaer
opmaerksom pa, at der muligvis ikke er let synlig rg@g eller flamme til stede i et stykke tid efter,
at branden er startet. Svejs eller skeaer ikke i atmosfzerer, der indeholder

o.farligt reaktive eller brandfarlige gasser, dampe, vaesker og st@v.

p.Serg for tilstreekkelig ventilation i arbejdsomrader for at forhindre ophobning af brandfarlige
gasser, dampe og stgv. Pafgr ikke varme pa en beholder, der har indeholdt et ukendt stof eller
et breendbart materiale, hvis indhold, nar det opvarmes, kan producere brandfarlige eller
eksplosive dampe. Renggr og rens beholdere, fgr der pafgres varme. Udluft lukkede
beholdere, inklusive stgbegods, fgr forvarmning, svejsning eller skaering.

4.13. ADVARSEL

INDANDINGSFARE: SVEJSNING OG PLASMASK/ZARING PRODUCERER GIFTIGE DAMPE.
Eksponering for udstedningsgasser fra svejsning eller skaering kan gge risikoen for at udvikle visse
kraftformer, sasom kraft i strubehovedet og lungekraft. Nogle sygdomme, der kan vare forbundet
med eksponering for udstedningsgasser fra svejsning eller plasmaskaring, er ogsa:

a.Tidlig debut af Parkinsons sygdom

b.Hjertesygdomme

c. Mavesar

d.Skader pa reproduktionsorganerne

e.Betaendelse i tyndtarmen eller maven

f. Nyreskade

g. Luftvejssygdomme sasom emfysem, bronkitis eller lungebetaendelse
Brug naturlig eller tvungen ventilation, og bar en andedratsvarn godkendt af NIOSH for at
beskytte mod de producerede dampe og reducere risikoen for at udvikle ovenstaende sygdomme.
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

a)

Undga overdreven eksponering for dampe og gasser. Hold altid hovedet vaek fra dampene. Indand ikke

dampene. Brug tilstraekkelig ventilation eller udsugning, eller begge dele, for at holde dampe og gasser

veek fra din indandingszone og det generelle omrade.

. Hvor ventilationen er tvivisom, skal en kvalificeret tekniker tage en luftprgve for at bestemme
behovet for korrigerende foranstaltninger. Brug mekanisk ventilation til at forbedre
luftkvaliteten. Hvis tekniske kontroller ikke er mulige, skal du bruge en godkendt

andedraetsvaern.

° Arbejd kun i et lukket omrade, hvis det er godt ventileret, eller mens du bruger en luftforsynet
andedraetsvaern.

° Fglg OSHA-retningslinjerne for tilladte eksponeringsgraenser (PEL'er) for forskellige dampe og
gasser.

° Fglg anbefalingerne fra American Conference of Governmental Industrial Hygienists for
teerskelvaerdier (TLV'er) for dampe og gasser.

° Fa en anerkendt specialist i industriel hygiejne eller miljgtjenester til at kontrollere driften og
luftkvaliteten og give anbefalinger til den specifikke svejse- eller skaeresituation.

Hold altid slanger vaek fra svejse-/skeerestedet. Undersgg alle slanger og kabler for snit, forbraendinger

eller slidte omrader fgr hver brug. Hvis der findes beskadigede omrader, skal slanger eller kabler straks

udskiftes.

Laes og forsta alle instruktioner og sikkerhedsforanstaltninger som beskrevet i producentens manual

for det materiale, du skal svejse eller skeere.

Korrekt pleje af cylindere. Fastggr cylindre til en vogn, vaeg eller stolpe for at forhindre dem i at falde

ned. Alle cylindre skal bruges og opbevares i oprejst position. Tab eller stgd aldrig pa en cylinder. Brug

ikke cylindre, der er bulede. Cylinderhaetter skal bruges, nar du flytter eller opbevarer cylindre.

Tomme cylindre skal opbevares pa bestemte steder og vaere tydeligt maerket "tomme".

Brug aldrig olie eller fedt pa nogen indlgbsforbindelse, udlgbsforbindelse eller cylinderventiler.

Brug kun den medfglgende braender pa denne inverter luftplasmaskaerer. Brug af komponenter fra

andre systemer kan forarsage personskade og beskadige komponenter indeni.

Personer med pacemakere bgr konsultere deres laege(r), fgr de bruger dette produkt.

Elektromagnetiske felter i naerheden af en pacemaker kan forarsage interferens med eller svigt af

pacemakeren.

BRUG KORREKT FORLZENGERLEDNING. Sgrg for, at din forlaengerledning er i god stand. Nar du bruger

en forleengerledning, skal du sgrge for at bruge en, der er kraftig nok til at baere den strgm, dit produkt

vil treekke. En for lille ledning vil forarsage et fald i netspaendingen, hvilket resulterer i stremtab og

overophedning. En 15 meter lang forleengerledning skal have en diameter pa mindst 3,8 mm, og en 30

meter lang forleengerledning skal have en diameter pa mindst 3,8 mm. Hvis du er i tvivl, skal du bruge

den naest tungere ledning. Jo mindre ledningsnummer, desto tungere er ledningen.

MEDF@LGENDE UDSTYR:

Kabel med masseklemme.

Kabel med TIG-braender WP-26 samt tilbehgr:
Spaendetaenger: 1,6 mm /2,4 mm /3,2 mm.
Keramiske dyser nr. 5, 6, 7.

Lang heette.

Wolfram.

Kabel med elektrodeholder MMA.
Gasslange.

Maske.

Hammer.

Bgrste.

Brugsanvisning

5.1. Generelt
Apparatet skal anvendes i overensstemmelse med dets tilsigtede formal, i overensstemmelse med
sundheds- og sikkerhedsforskrifterne og de begraensninger, der fglger af dataene pa typeskiltet (IP-
niveau, driftscyklus, forsyningsspaending osv.).
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b) Abn ikke apparatet, da dette vil ugyldigggre garantien. Eksploderende, eksponerede dele kan desuden
forarsage personskade.

c) Producenten er ikke ansvarlig for tekniske endringer af udstyret eller materielle skader, der opstar
som fglge af disse andringer.

d) Kontakt servicecenteret, hvis udstyret ikke fungerer korrekt.

e) Dak ikke apparatets ventilationsabninger til - placer svejseapparatet i en afstand af 30 cm fra
omgivende genstande.

f)  Svejseapparatet ma ikke holdes under armen eller taet pa kroppen.

g) Installer ikke udstyret i rum med aggressivt miljs, meget stgv og i neerheden af apparater med hgj
elektromagnetisk feltemission.

h) Hold fingre, har og tej veek fra den roterende ventilator.

i)  Apparatet skal vaere jordforbundet under drift.

j)  Nar LED-indikatoren for termisk overbelastning lyser under apparatets drift, skal du straks stoppe
driften og vente, indtil apparatet er kglet af.

k) Nar apparatet bruges i leengere tid eller med hgj stréem, ma strgmforsyningen fgrst slukkes, nar
apparatet er kglet af.

I)  Sluk ikke for apparatet under svejsning!

m) Vedligehold apparatet regelmaessigt, og renggr det indvendige for stgv.

6. Produktoversigt

ROHS CERTIFIKATER — svejsemaskinen er fremstillet i overensstemmelse med CE- og

‘ € ﬁ RoHS-certifikater. Det garanterer lang levetid og enhedens hgje kvalitet.

MOS FeT Svejsemaskinen bruger MOSFET-teknologi. Denne teknologi (som ingen anden)
sikrer den hgjeste effektivitet. Sammenlignet med strgmforbruget indsamler vi
w en overproportional effektmangde. Dette resulterer i en effektivitet pd 93%!

Svejsestrgmmen er meget stabil og sikrer perfekt smeltesvejsning. Takket vaere
MOSFET-teknologien er maskinen let og kompakt.

Standardforsyningsspanding = svejsemaskinen forsynes med 230 V
spaending fra enfaset stikkontakt (230V +/- 10%).

INERT GAS = Til WIG/TIG-svejsning er det ngdvendigt at bruge
inert gas (f.eks. argon).

VENTILATORER = Meget effektive ventilatorer sikrer optimal varmeafgivelse
under svejsemaskinens drift.

KONTROLPANEL:
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FORKLARING:

LED-display = viser den aktuelle vaerdi af strgmintensiteten.

Stregmforsyningsindikator = efter taeending af maskinen lyser denne kontrollampe.

Overbelastning / fejl = lampen lyser i to tilfaelde:

a) Maskinfejl, den kan ikke betjenes.

b) Hvis svejsemaskinen har overskredet den standardmaessige overbelastningstid, skifter
den til ngdtilstand og slukker derefter. Det betyder, at apparatet slukker som fglge af
temperatur- og overophedningskontrol.

Under denne proces lyser advarselslampen pa frontpanelet. | sa fald er det ikke
ngdvendigt at traekke stikket ud af stikkontakten. For at kgle enheden af, kan ventilatoren
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stadig k@re. Hvis den rgde lampe ikke lyser, betyder det, at enheden er kglet ned til
driftstemperatur, og den kan bruges igen.

STARTSTR@M = startstrgm. Den virker kun, nar 4T-funktionen er aktiveret. Denne
funktion bruges til at justere startstrammen for at starte den elektriske lysbue korrekt.
10-220 A

SPIDSSTR@M. Denne funktion virker kun ved aktiveret pulsering. Den bruges til at skifte
stremmen mellem hovedstrgm (STR@M) og lav strgm under pulseringssvejsning.
10-220 A

BASISSTR@M = lysbueunderstgttelsesstrgm i PULS-tilstand.
10-220 A

SLUTSTR@M = Den virker kun, nar 4T-funktionen er aktiveret. Denne funktion bruges til at
veelge den korrekte slutstrgm for svejsningen for at udtraekke smeltesvejsningen korrekt.
10-220 A

PULSFREKVENS = denne funktion betyder frekvensen i tidsenhed (for impulssvejsning)
0,5-5 Hz

DUTY CYCLE = pulsopfyldelse; forholdet mellem pulsens varighed og pulsperioden. 10-
90%

10

POST GAS = gasadgangstiden efter den elektriske lysbues ophgr justeres i
sekundintervaller. Justeringsfunktionen for denne tidsvaerdi er signifikant for
smeltesvejsningen, som skal afkgles og beskyttes mod oxidation efter afslutning af
svejseprocessen.

1-10s

11

REN BREDDE = procentvis forskel i tiden mellem positiv og negativ stremretning i en
svejsestrgmsperiode -5 / +5

12

WIG/TIG = i opposition til metallerne, der svejses i MIG/MAG-gasgardin. Under svejsning
med WIG-metoden opstar der en elektrisk lysbue mellem den usmeltelige
wolframelektrode og det svejsede materiale. For at beskytte wolframelektroden og
smeltesvejsningen anvendes neutrale gasser som argon eller helium eller ikke-oxiderbare
gasblandinger. Svejsning med WIG-metoden kan anvendes til alle svejsede metaller. Valg
af strgmtype, polarisation og gardingas afhanger af den svejsede metaltype. Denne
enhed bruger svejsehandtaget (braenderen) — WIG, som er udstyret med
wolframelektrode, argongardingasudlgserdyse og flusmiddel, afhaengigt af det svejsede
materiale. Vores svejseteknikerspecialister anbefaler rgde wolframelektroder til stal og
2delstal, grgnne til aluminium, sorte til stal og stgbejern, guld og gra til universelle
anvendelser. Afhangigt af metalpladens tykkelse anbefales fglgende wolframelektroder:
¢ tynd metalplade 0,5-1 mm = elektrode 1,6 mm

¢ metalplade, tykkelse 1-6 mm = elektrode 2,4 mm

¢ tyk metalplade - 6 mm = elektrode 3,2 mm

| tilfelde af gasdyser anbefaler vi en stgrrelse pa 7 inden for universelle anvendelser og
en stgrrelse pa 5 inden for pracisionssvejsning.

MMA = elektrisk lysbuesvejsning (E-Hand/MMA) er en af de tidligste metoder til svejsning
af metalgenstande; den er ogsa i brug i dag. Svejseenergi genereres af den elektriske
lysbue mellem den slidbare elektrode og det svejsede element

13

AC/DC = ved brug af inverter er det muligt at svejse med jaevnstrgm (DC) eller
vekselstrgm (AC). Takket veere dette kan maskinen svejse naesten alle metaller.
Vekselstrgmmen bruges til svejsning af letmetaller (som aluminium eller titanium). Til
svejsning af de fleste andre metaller (som konstruktionsstal og fribearbejdningsstal)
bruger vi jeevnstrgm.

14

"4T/2T" valgknap: Ved valg af "4T/2T" procedurefunktioner opdeles TIG-svejsning i "2T"
funktion (ikke-selvlasende) og "4T" funktion (selvlasende).
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15 Pulseringsfunktionsknap = Ekstra pulseringsfunktion ggr det muligt at tilvejebringe mere
energi uden at skulle gge temperaturen i det svejsede element betydeligt.

16 Afbryder/afbryder

17 TIG/WIG-stik

18 MMA-tilslutning

19 TIG/WIG-stik

20 Fodbetjent stik

21 Massergrstilslutning

22 Gas-/lufttilslutning pa bagsiden af svejsemaskinen

23 Jordforbindelse = pa bagsiden af hver svejsemaskine er der en bolt med

jordingsmarkering. Fgr start skal apparatet jordforbindes med rgret, hvis tvaersnit ikke ma
veere mindre end 6 mm.

Tilslutningsdiagrammer

6.1. TIG

1- TIG-braender
2- Emne
3- Massergrklemme
4- Gas
5-  Strgmforsyning
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6.2. TIG MED FODPEDALE
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1- TIG-braender
2- Emne
3- Masseklemme
4- Fodpedal
5- Gas
6- Strgmforsyning

6.3. MMA

1- MMA-elektrodeholder
2- Emne
3- Masseklemme
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6.4. TIG-BRANDERFORBINDELSE
Tilslut braenderen til inverteren ved at forbinde Iuftslangen, der er fastgjort for enden af breenderen,
til braenderstikket pa maskinens forreste del. Sgrg for, at forbindelsen er sikker ved at stramme den
let med en skruenggle. Du bgr dog ikke ggre det for stramt.

1 ——

4

=/
6 ————

| =

1. Lang kasket, bagpa
2. Kort kasket, bagpa
3. Spaendetang
4. Blaesergrshandtag
5. Spaendetang i bolig
6. Keramisk dyse

7. Betjening af enheden

7.1. Opstart
Udpakning
Pak alle varer ud af pakken, og sgrg for, at alle de varer, der er angivet i leveringsomfanget, er til stede.
Arbejdsmiljg

Det er ngdvendigt at sikre god ventilation i arbejdsomradet. Enheden kgles af ventilatoren, som sikrer
kgling af alle enhedens interne delkomponenter. (Tip!) Beskyttelsesskeermene skal installeres pa en
sadan made, at ventilationshullerne kan placeres pa forsiden af enheden. For at give plads til renggring
og afkgling skal enheden placeres inden for en afstand af mindst 15 cm (fra hver side) fra andre
genstande. Hvis enheden ikke kgles effektivt, reduceres tilberedningstiden.

Rgrforbindelse

Hver enhed er udstyret med et tilfgrselskabel, der forsyner den med elektrisk spaending. Hvis enheden
tilsluttes en strgmkilde med en spaending, der overstiger forsyningsnominelspaendingen, eller hvis
fasetilslutningen er forkert, kan det resultere i alvorlig skade pa maskinen. En enhed, der er blevet
beskadiget under dette, er ikke omfattet af garantibetingelserne.

PARYKSVEDNING

Handtaget skal tages i handen. Til den sorte lukkehzette. Derefter er det ngdvendigt at indszette
wolframelektroden i speendetangen. St derefter huset pa spaendetangen, og spaend holderhovedet
(dysen).
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7.2. Instruktioner til betjening af
TIG-svejsning
Ryd stationen fgr svejsning.

TIG-svejsning er meget fglsom over for forurening af overfladen (som skal svejses). Af denne grund skal
du fgr svejsning fjerne rester af maling og fedt samt det oxiderede lag fra den overflade, der skal
svejses.

DC TIG-svejsning

° Tilslut gasslangen til gas-til-svejseapparatets forsyningsstik.

° Tilslut gasslangen til svejsepistolen og til argonforsyningsstikket (til pistolen).
° Tilslut svejsestykket til masseklemmen i svejseapparatet, udgang (+).

° Tilslut svejsehandtagets stik til lysbuen og argon-kontrolstangen.

Gastest: Kontroller tilslutningen af stremforsyningen, og teend for spaendingen. Abn ventilen
(regulatoren) pa argonflasken, og taend for flowmaleren. Pistolens afbryderknap skal trykkes
ned, og du skal valge en passende gasstrgm. Tilstromningsafbryderen skal slippes, og
gasstremmen stoppes automatisk efter et par sekunder. Hvis der anvendes hgjfrekvent
teending, skal wolframelektroden traekkes 2-3 mm tilbage fra svejseemnet. Derefter, efter at
afbryderknappen er teendt

udlgses lysbuen. Slukningen vil resultere i en reduktion af den elektriske strgmstyrke, og
lysbuen vil ikke laengere vaere aktiv. Blaeseakslen kan ikke henfalde, fgr lysbuen slukker.
Gassen skal kgle smeltesvejsningen ned, da den ikke oxiderer. Efter afslutning af
svejseprocessen skal du slukke for argonforsyningsknappen pa flasken og svejseapparatets
forsyning. Det er forbudt at traekke stikket ud, nar stremafbryderen er taendt.

Manuel svejsning med elektroden

. Tilslut E-Hand-rgret til den negative pol (-).

° Indstil strgmstyrkeregulatoren til den korrekte intensitet (impulsstrgmstyrkeregulatoren er i den
laveste position). Veelg strgm i henhold til den empiriske formel: 1=40d, hvor d er
elektrodediameteren.

° Positiv og negativ forbindelse under svejseprocessen.

° Svejsemaskinen skal tilsluttes stikkontakten, og hovedafbryderen skal teendes. Kontrollampen
lyser.

° Det er ngdvendigt at vaere opmaerksom pa den relative intensitet af svejsestremmen og den
relative svejsers tilslutningstid.

° Overbelastning kan resultere i skader. Du kan undga dette.

° Nar enheden er feerdig med at kgre, er det ngdvendigt at lade den kgle af og derefter — slukke for
strgmmen.

8. Bortskaffelse af emballagen

Gem alt emballagemateriale (pap, plastikstrimler og polystyrenskum) for at sikre, at enheden er
beskyttet under transport, hvis det skulle blive ngdvendigt at sende den til et servicecenter!

9. Transport og opbevaring

Beskyt enheden mod sted og vltning, og placer den ikke "pa hovedet". Opbevar enheden i et godt
ventileret rum, hvor der er ter luft og etsende gasser til stede.
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10. Renggring og vedligeholdelse

a) Tag stikket ud af enheden fgr hver renggring og nar enheden ikke er i brug, og lad den kgle helt af.

b) Brug kun ikke-atsende renggringsmidler til renggring af overfladerne.

c) Sprgjt ikke enheden med vandstrale eller nedsaenk den i vand.

d) Se¢rg for, at der ikke treenger vand ind gennem ventilationsabningerne i kabinettet.

e) Renggr ventilationsabningerne med en bgrste og trykluft.

f)  Efter hver renggring skal alle dele tgrres grundigt, inden enheden tages i brug igen.

g) Opbevar enheden et tgrt og kgligt sted beskyttet mod fugt og direkte sollys.

h) Fjern stgv regelmaessigt med tgr og ren trykluft.

i)  Maskinen skal beskyttes mod vand og fugt.

j)  Maskinen ma ikke placeres pa en varm overflade.

k) Opbevar maskinen i et tgrt og rent rum.

I)  Pistolen skal kontrolleres for slid, revner eller bare rgr. Alle slidte elementer skal repareres eller
udskiftes, inden apparatet tages i brug igen. En staerkt slidt pistoldyse kan resultere i et fald i
svejsehastigheden, spaendingsfald og en ujeevn materialeskarelinje. Et symptom pa en staerkt slidt
pistoldyse er et forlenget eller for stort hul.

m)

Den ydre del af elektroden bgr ikke vaere placeret dybere end 3,2 mm. Kontroller gevindet, hvis der er
problemer med at stramme beskyttelseshaetten.

n) Kontroller, om rumventilationen fungerer korrekt, ugentligt.

11. Regelmaessig inspektion af apparatet

Periodisk vedligeholdelse er ngdvendig for at apparatet fungerer korrekt.

FORSIGTIG: Sluk for apparatet, og afbryd det fra stremforsyningen, fgr du udfgrer vedligeholdelse.

Regelmaessige inspektioner

6-maneders rutinemaessig vedligeholdelse

- Udskift ulaeselige etiketter

- Kontroller funktionen af alle kontakter.

- Kontroller, at ventilatoren fungerer korrekt, og
at der slipper luft ud fra bagsiden af maskinen

- Vaer opmaerksom pa overdreven vibration, stgj,
lugt og gasleekage under drift

- Kontroller, at braender- eller jordledninger ikke
er breendt igennem

- Kontroller, at eventuelle elektriske forbindelser
ikke er braendt igennem

- Kontroller, at forsyningskablet ikke er
beskadiget.

- Blaes enheden ud med tgr, ren trykluft.

- Kontroller de elektriske forbindelser pa
indgangs-/udgangslisten for at spaende Igse
skruer eller udskifte rustne skruer.
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Tama kayttéohje on kadannetty konekdaannoksellda. Olemme tehneet kaikkemme
varmistaaksemme kdannodksen tarkkuuden, mutta huomaathan, ettd automaattiset
kaannokset eivat ole tdydellisia eivatkd niiden ole tarkoitus korvata ihmiskdantajia.
Kayttéoppaan virallinen versio on englanniksi. Kdannetyn version ja alkuperéisen
englanninkielisen version viliset erot eivat ole oikeudellisesti sitovia. Jos sinulla on
kysyttavaa kaannoksen oikeellisuudesta, tutustu englanninkieliseen versioon, joka on
virallinen lahde. Lisaa kieliversioita on saatavilla pyynnosta osoitteesta info@expondo.com.

1. Symbolit

&

Lue kayttoohjeet.

Kierratettava tuote.

Tuote tayttaa asiaankuuluvien turvallisuusstandardien vaatimukset.

Kayta suojavaatetusta, joka suojaa koko kehoa

Varoitus! Kayta suojakasineita.

Kayta suojalaseja.

Kayta suojajalkineita.

Varoitus! Kuuma pinta voi aiheuttaa palovammoja!

Varoitus! Tulipalo- tai rdjahdysvaara.

>EHOSDN

Varoitus! Haitallisia hoyryja, myrkytysvaara. Kaasut ja hoyryt voivat olla vaarallisia
terveydellesi. Hitsausprosessissa vapautuu hitsauskaasuja ja -hoyryja. Naiden aineiden
hengittdminen voi olla terveydelle vaarallista.

oy

Kayta hitsausmaskia, jossa on sopiva suodattimen tummuusaste.

VAROITUS! Hitsauskaaren haitallinen sateily
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:Ii] ANl e . . e .
% Ala koske jannitteisia osia.

é VAROITUS! Taman kayttéohjeen kuvat ovat vain viitteellisia ja voivat joissakin
yksityiskohdissa poiketa todellisesta tuotteesta.

2. Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi TIG-hitsauskone AC DC
Malli S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Syottojannite Yksivaiheinen AC 230V+10%
Taajuus (Hz) 60
Nimellistulovirta (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Lahtovirran saato (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Pulssinleveys (%) 10-90
Jalkikaasu (s) I-10
Pulssitaajuus (matalataajuus) Hz 0,5-5
Perusvirran arvo (A) 10-220
Kaynnistysvirta (A) 10-220
Lopetusvirta (A) 10-220
Pulssivirta (A) 10-220
Valokaaren sytytystapa Korkeataajuus
Hyotysuhde (%) 80
Kayttosuhde (%) 60
Tehokerroin 0,73
Eristysluokka F
IP-suojausluokka IP21S
MMA-kaapeli (m)
TIG-kaapeli (m)

3. Yleiskuvaus

Kayttoohjeen tarkoituksena on auttaa turvallisessa ja luotettavassa kdytdssa. Tuote on suunniteltu ja valmistettu
tarkasti teknisten eritelmien mukaisesti kayttden uusinta teknologiaa ja komponentteja sekd noudattaen
korkeimpia laatustandardeja.

LUE JA YMMARTA TAMA KAYTTOOHJE HUOLELLISESTI ENNEN TYON ALOITTAMISTA.

Laitteen pitkdn ja luotettavan toiminnan varmistamiseksi varmista, ettd kdytat ja huollat sitd oikein taman
kayttoohjeen ohjeiden mukaisesti. Taman kdyttéohjeen tekniset tiedot ja tiedot ovat ajan tasalla. Valmistaja
pidattaa oikeuden muutoksiin laadun parantamiseksi. Tekninen kehitys ja melun vahentamismahdollisuudet
huomioon ottaen laite on suunniteltu ja rakennettu siten, ettd melupdastéistd johtuvat riskit ovat
mahdollisimman alhaiset.
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4. Kayttoturvallisuus

A VAROITUS! Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sdhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen tai kuolemaan.
Termi "laite" tai "tuote" varoituksissa ja ohjeiden kuvauksissa viittaa laitteeseen: SPAWARKA AC DC 220.

4.1. Yleista

a) Huolehdi omasta ja kolmansien osapuolten turvallisuudesta lukemalla ja noudattamalla tassa
kayttdooppaassa annettuja ohjeita.

b) Vain patevat henkilot saavat kdynnistaa, kayttaa, kasitella ja korjata laitetta.

c) Laitetta ei saa kayttda muihin kuin aiottuun tarkoituksiin.

d) Kayton aikana laite tuottaa ympadrilleen sahkomagneettisen kentan, joka voi aiheuttaa ldaketieteellisten
implanttien, kuten syddamentahdistimien jne., toimintahdirioita.

e) Hitsauskahvan osoittaminen itsedsi, muita ihmisia tai eldimia kohti on kielletty.

f)  Huolehdi sdanndllisestad huollosta ja kunnossapidosta.

g) Irrota laite virtaldhteesta ennen s&atoja, huoltoja, suuttimen vaihtoa jne.

h) Al3 kiyta tuotetta kotelo irrotettuna.

i)  Havita kaikki hitsausjatteet paikallisten maardysten mukaisesti.

4.2. Ohjeet palovaarallisten toiden varmistamiseen

Rakennuksen ja tilojen valmistelu palovaarallisia toita varten koostuu seuraavista toimista:

a) huoneiden tai paikkojen puhdistaminen kaikista syttyvistd materiaaleista ja epdpuhtauksista;

b) kaikkien syttyvien ja syttyméattomien esineiden siirtaminen syttyvissa pakkauksissa turvallisen etdisyyden
paahan;

c) Suojaa poistettavissa olevat materiaalit peittdmalla ne esimerkiksi metallilevyilld, kipsilevyilla jne.
esimerkiksi hitsausroiskeilta;

d) tarkista, etteivat viereisten huoneiden syttymisherkat materiaalit tai esineet vaadi paikallista suojausta;

e) tiivistd palamattomilla materiaaleilla kaikki tydpaikan ldheisyydessa olevat asennus-, ilmanvaihto- jne.
lapiviennit;

f) suojaa hitsausroiskeilta ja mekaanisilta vaurioilta kaikki syttyvalla eristykselld varustetut sahko-, kaasu- ja
asennuskaapelit, edellyttden, ettd ne ovat palovaarallisten téiden aiheuttaman riskin alueella;

g) tarkista, ettei kyseisend pdivana tehty maalaus- tai muita syttyvia aineita kayttavia toita.

Kipindt voivat aiheuttaa tulipalon

Hitsauskipinat voivat aiheuttaa tulipaloja, rdjahdyksia ja palovammoja suojaamattomalle iholle. Kayta
hitsauskasineitd ja suojavaatetusta hitsattaessa. Poista tai kiinnitd kaikki syttyvat materiaalit ja aineet
tybalueelta. Al3 hitsaa suljettuja s&iliita tai sailiits, jotka ovat sisdltdneet syttyvia nesteiti. Tallaiset s3iliot tai
sailiot on huuhdeltava ennen hitsausta syttyvien nesteiden poistamiseksi. Al3 hitsaa syttyvien kaasujen, hdyryjen
tai nesteiden ldhella. Palonsammutusvélineet (sammutuspeitteet ja jauhe- tai lumisammuttimet) tulee sijoittaa
tyoalueen lahelle nakyville ja helposti saatavilla olevalle paikalle.

Sailiot voivat rajahtaa

Kaytad vain hyvaksyttyja kaasupulloja ja oikein toimivaa saadinta. Pullot tulee kuljettaa, varastoida ja sijoittaa
pystyasentoon. Suojaa pullot [ammoltd, kaatumiselta ja mekaanisilta vaurioilta. Pida kaikki kaasuasennuksen
osat hyvassa kunnossa: pullo, letku, liittimet, saadin.

Hitsatut materiaalit voivat aiheuttaa palovammoja
Ald koskaan kosketa hitsattuja osia suojaamattomilla kehonosilla. Kiytd aina hitsauskasineitd ja pihtej3
koskettaessasi tai siirtdessasi hitsattua materiaalia.

4.3. Tyopaikan valmistelu hitsausta varten
Varoitus! Hitsaus voi aiheuttaa tulipalon tai rdjahdyksen.
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d)

e)
f)

g)
h)

i)
i)

Noudata hitsaustyota koskevia terveys- ja turvallisuusmaarayksia ja varusta tyépaikka asianmukaisella
sammuttimella

Hitsaus paikoissa, joissa syttyvat materiaalit voivat syttya, on kielletty.

Hitsaus ilmakehassa, joka sisaltda rajahtdvan seoksen syttyvia kaasuja, hoyryja, sumuja tai polyja ilman
kanssa, on kielletty.

Poista kaikki syttyvat materiaalit 12 metrin sateella hitsauspaikasta ja, jos tima ei ole mahdollista,
peitd syttyvat materiaalit palamattomalla suojalla.

Ryhdy varotoimenpiteisiin kipindiden ja hehkuvien metallihiukkasten estamiseksi.

Huomaa, etta kipinat tai kuumat metallinsirpaleet voivat tunkeutua suojakorkkien, kansien tai
seulojen raoista tai aukoista.

Al3 hitsaa s3ilidita tai tynnyreit3, jotka sisaltavit tai ovat sisiltaneet syttyvia aineita. Ald mydskaan
hitsaa niiden ldheisyydessa.

Al3 hitsaa paineistettuja s3iliditd, painelinjoja tai painesailisita.

Varmista aina riittdva ilmanvaihto.

Varmista, ettad olet vakaassa asennossa ennen hitsauksen aloittamista.

4.4. Henkilokohtaiset suojavarusteet

Varoitus! Valokaarisateily voi vahingoittaa silmia tai ihoa.

a)

b)

c)

Hitsatessasi kdyta puhdasta, 6ljytonta suojavaatetusta, joka on valmistettu palamattomasta ja séhkéa
johtamattomasta materiaalista (nahka, paksu puuvilla), nahkakasineitd, korkeavartisia saappaita ja
suojahuppua.

Ennen hitsausta havita kaikki syttyvat tai rajahtavat esineet, kuten propaani-butaanisytyttimet ja
tulitikut.

Kayta kasvosuojusta (kyparaa tai suojavisiirid) ja peita silmat hitsaajan nakokykya ja hitsausvirtaa
vastaavalla savylla. Turvallisuusstandardit suosittelevat savytystd nro 13 alle 300 A:n virralle.
Matalampia suojasdvyja voidaan kayttaa, jos tyokappale peittaa valokaari.

Kayta aina hyvaksyttyja suojalaseja, joissa on sivusuojus kypardn tai muun suojan alla.

Kayta tyopaikalla suojalaseja suojataksesi muita haikaisylta tai roiskeilta.

Kayta aina korvatulppia tai muita kuulonsuojaimia liiallisen melun varalta ja estadksesi roiskeiden
paasyn korviin.

Sivullisia on varoitettava katsomasta sahkovalokaareen.

4.5. Suojaus iskuilta

Varoitus! Sahkoisku voi olla kohtalokas.

a)

O S

©
== =

Ke]

Kytke virtajohto lahimpaan pistorasiaan ja veda se kdytannolliselld ja turvallisella tavalla. Valta
kaapelin huolimatonta levittdmistd huoneessa tutkimattomalle pinnalle, silld se voi aiheuttaa
sahkoiskun tai tulipalon.

Sahkoisesti varautuneiden osien koskettaminen voi aiheuttaa sahkoiskun tai vakavia palovammoja.
Sahkokaari ja tyoalue latautuvat sdhkoisesti virran kulkiessa.

My0s laitteen syottopiiri ja sisdiset piirit ovat jannitteisia, kun virta on paalla.

Al koske jannitteisiin osiin.

Kayta kuivia, nukkaamattomia, eristettyja kasineita ja suojavaatetusta.

Kayta lattialla eristdvid mattoja tai muita eristdvia pinnoitteita, jotka ovat riittdvan suuria estamaan
kehon ja esineen tai lattian valisen kosketuksen.

Al kosketa sdhkodkaarta.

Katkaise virransyottoé ennen elektrodin kasittelyd, puhdistamista tai vaihtamista.

Varmista, ettd maadoituskaapeli on kytketty oikein ja ettd pistoke on tydnnetty oikein maadoitettuun
pistorasiaan. Laitteen virheellinen maadoitus voi aiheuttaa vaaran hengelle tai terveydelle.

Tarkista sdannollisesti virtakaapelit vaurioiden tai eristyksen puutteiden varalta. Vaurioitunut kaapeli
on vaihdettava. Eristyksen huolimaton korjaus voi johtaa kuolemaan tai henkilévahinkoihin.

Katkaise laitteen virta, kun sita ei kdyteta.

Kaapelia ei saa kiedota kehon ympérille.

Tyokappale on maadoitettava asianmukaisesti.

Vain hyvakuntoisia lisdvarusteita saa kayttaa.

Laitteen vaurioituneet osat on korjattava tai vaihdettava. Kayta turvavoita tyoskennellessasi korkealla.
Kaikki laitteet ja turvavarusteet on sailytettava yhdessa paikassa.
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r) Pida kahvan kérki poissa kehosta, kun liipaisin on aktivoitu.

s) Kiinnitd maadoituskaapeli tytkappaleeseen tai mahdollisimman ldhelle sitd (esim. tyopoytaan).

t) Maadoituspuristin on eristettava, jos sita ei ole kytketty tyokappaleeseen, jotta valtetaan kosketus
metalliin.

u) Tuote on suunniteltu sisdakdyttoon. Jos se on kuitenkin altistunut kosteudelle tai sateelle, on
tarkistettava, ettei vesipisaroita pdase sisdan, mika voi johtaa onnettomuuteen.

v) Al anna laitteen kastua.

Varoitus! Laite voi olla edelleen jannitteinen, kun virtajohto irrotetaan.
a) Kun olet sammuttanut laitteen ja irrottanut jannitekaapelin, tarkista tulokondensaattorin jannite ja
varmista, ettd jannitearvo on nolla. Muussa tapauksessa ala koske laitteen osiin.

A HUOMIO Vaikka laite on suunniteltu turvalliseksi, riittdvin suojatoimin ja kdyttajan
lisdturvaominaisuuksista huolimatta, laitetta kasiteltdessa on silti pieni onnettomuus- tai loukkaantumisvaara.
On suositeltavaa noudattaa varovaisuutta ja maalaisjarkea sita kdytettaessa.

4.6. Kaasut ja hoyryt

Varoitus! Kaasu voi olla terveydelle vaarallista tai johtaa kuolemaan!

a) Pida aina etaisyytta kaasun ulostuloon.

b) Hitsauksen aikana kiinnitd huomiota ilmanvaihtoon ja valta kaasun hengittamista.

c) Poista kemikaalit (rasvat, liuottimet) tyckappaleiden pinnalta, koska ne palavat korkeassa lampétilassa
ja vapauttavat myrkyllisia hoyryja.

d) Sinkittyjen osien hitsaus on sallittua vain tehokkaalla suodatuksella varustetulla poistoimulla ja
puhtaalla ilmalla. Sinkkihoyryt ovat erittdain myrkyllisia, ja myrkytyksen oire on niin kutsuttu
sinkkikuume.

4.7. TYOALUEEN VAROTOIMENPITEET

e  Pida tyoalue puhtaana ja hyvin valaistuna. Epdsymmetriset tyépoydat ja pimeat alueet altistavat

e onnettomuuksille.

o Al3 kayta sdhkotyokaluja rijahdysvaarallisissa tiloissa, kuten syttyvien nesteiden, kaasujen tai polyn
Iasna ollessa. Sahkotyodkalut tuottavat kipinditd, jotka voivat sytyttaa polyn tai hoyryt.

e  Pida sivulliset, lapset ja vierailijat loitolla sahkotyokalua kayttdessasi. Hairiotekijat voivat aiheuttaa
hallinnan menetyksen. Suojaa muita tydalueella olevia roskilta, kuten lastuilta ja kipingilta. Kayta
tarvittaessa suojia tai suojia.

4.8. Sahkoturvallisuus

e Maadoitetut tyokalut on kytkettdva pistorasiaan, joka on asennettu ja maadoitettu kaikkien
maaraysten mukaisesti. Ald koskaan irrota maadoitusnapaa tai muuta pistoketta milldan tavalla. Al3
kayta sovitinpistokkeita. Tarkista patevalta sdhkoasentajalta, jos olet epdavarma siitd, onko pistorasia
maadoitettu oikein. Jos tydkalussa on sahkdinen toimintahairio tai se rikkoutuu, maadoitus tarjoaa
matalan resistanssin sdhkon johtamiseksi pois kayttajasta.

e Kaksoiseristetyissa tyokaluissa on polarisoitu pistoke (toinen piikki on levedmpi kuin toinen). Tama
pistoke sopii polarisoituun pistorasiaan vain yhdella tavalla. Jos pistoke ei sovi kokonaan pistorasiaan,
kdanna se toisin pain. Jos se ei vieldkdan sovi, ota yhteyttad patevaan sahkoéasentajaan polarisoidun
pistorasian asentamiseksi. Ald muuta pistoketta millddn tavalla. Kaksinkertainen eristys poistaa
tarpeen kolmijohtimiselle maadoitetulle virtajohdolle ja maadoitetulle virtalahteelle.

e Vailta kosketusta maadoitettuihin pintoihin, kuten putkiin, pattereihin, liesiin ja jaakaappiin.
Sahkdiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

e Al altista sahkdtydkaluja sateelle tai mérille olosuhteille

e  Sahkotyokaluun paaseva vesi lisda sahkoiskun riskia.

e  Al3 vaarinkayta virtajohtoa. Al koskaan kiyta virtajohtoa tydkalun kantamiseen tai pistokkeen
irrottamiseen pistorasiasta. Pida virtajohto poissa lammostd, oljysta, terdvista reunoista tai liikkuvista
osista. Vaihda vaurioituneet virtajohdot valittoémasti. Vaurioituneet virtajohdot lisdavat sahkoiskun
riskia.

e  Kun kaytat sahkotyokalua ulkona, kayta ulkokdyttoon tarkoitettua jatkojohtoa, jossa on merkinta
"WA" tai "W". Nama jatkojohdot on tarkoitettu ulkokayttd6on ja ne vahentdvat sahkoiskun riskia.
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4.9. Henkilékohtainen turvallisuus
Ole valppaana. Katso, miti teet, ja kdyta tervetts jarked sahkotyokalua kiyttaessasi. Ala kayts
sahkotyokalua vasyneena tai huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Hetken
tarkkaamattomuus sahkotyokaluja kdytettdessa voi johtaa vakavaan henkilévahinkoon.
Pukeudu asianmukaisesti. Ala kayta 16ysia vaatteita tai koruja. Pida pitkat hiukset kurissa. Pida hiukset,
vaatteet ja kdsineet poissa liikkuvista osista. Loysat vaatteet, korut tai pitkat hiukset voivat tarttua
liikkuviin osiin.
Vilta vahingossa tapahtuvaa tuijottamista. Varmista, etta virtakytkin on pois paalta ennen kuin kytket
sen pistorasiaan. Sahkoétyokalun kantaminen sormi virtakytkimella tai sahkotydkalun kytkeminen
pistorasiaan virtakytkimen ollessa paalla voi aiheuttaa onnettomuuksia.
Poista sdat0avaimet tai jakoavaimet ennen sahkotyokalun kdynnistamista. Sahkotyokalun pyorivaan
osaan kiinnitetty jakoavain tai avain voi aiheuttaa henkildvahinkoja.
Ala kurkota liikaa. Sailyta aina tukeva jalansija ja tasapaino. Oikea jalansija ja tasapaino mahdollistavat
sahkotyokalun paremman hallinnan odottamattomissa tilanteissa.
Kayta turvavarusteita. Kdyta aina silmasuojaimia. Pélynaamaria, liukumattomia turvakenkid, kyparaa
tai kuulonsuojaimia on kdytettava asianmukaisissa olosuhteissa.

4.10. Tyokalun kaytto ja hoito
Kayta puristimia (eivat sisally toimitukseen) tai muita kdytannollisia tapoja kiinnittaa ja tukea
tyokappale vakaalle alustalle. Tyokappaleen pitaminen kasin kehoa vasten on epdvakaata ja voi johtaa
hallinnan menettdamiseen.
Ala pakota tydkalua. Kdyta oikeaa tydkalua sovellukseesi. Oikea tydkalu
tekee tydn paremmin ja turvallisemmin suunnitellulla nopeudella.
Ala kayta sahkotyokalua, jos virtakytkin ei kytke sita paalle tai pois paalta. Kaikki tydkalut, joita ei voida
ohjata virtakytkimelld, ovat vaarallisia ja ne on vaihdettava.
Irrota virtajohto pistorasiasta ennen saatojen tekemista, lisdvarusteiden vaihtamista tai tyokalun
varastointia. Tallaiset ennaltaehkaisevat turvatoimenpiteet vahentavat tyokalun vahingossa
tapahtuvan kaynnistamisen riskia.
Sailyta kayttamattomat tyokalut lasten ja muiden kouluttamattomien henkildiden ulottumattomissa.
Tyokalut ovat vaarallisia kouluttamattomien kayttajien kasissa.
Hoida tyokaluja huolellisesti. Pida leikkuutyokalut kunnossa ja puhtaina. Oikein huolletut tyokalut
juuttuvat harvemmin ja niitd on helpompi hallita. Al4 kdyta vaurioitunutta tydkalua. Merkitse
vaurioituneisiin tykaluihin merkinta ”Al3 kdytd” ennen kuin ne on korjattu
Tarkista liikkuvien osien kohdistusvirheet tai jumittuminen, osien rikkoutumiset ja muut mahdolliset
viat, jotka voivat vaikuttaa tyokalun toimintaan. Jos tyokalu on vaurioitunut, huollata se ennen
kdyttod. Monet onnettomuudet johtuvat huonosti huolletuista tyokaluista.
Kayta vain valmistajan suosittelemia lisdvarusteita malliisi. Yhdelle tydkalulle sopivat lisdvarusteet
voivat olla vaarallisia, kun niitd kaytetdan toisessa tyokalussa.

4.11. Huolto

Tyokalun huollon saa suorittaa vain pateva korjaushenkilosto. Epapatevan henkiléston suorittama
huolto tai kunnossapito voi aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Kayta tyokalua huollettaessa vain identtisia varaosia. Luvattomien osien kaytto tai huolto-ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa sdhkdiskun tai muun loukkaantumisvaaran.

4.12. Erityiset turvallisuussaannot
Sailyta tyokalun tarrat ja tyyppikilvet. Niissa on tarkeita tietoja. Jos ne ovat lukukelvottomia tai
puuttuvat, ota yhteytta huoltotiimiimme vaihtotarvikkeita varten.
Kayta aina hyvaksyttyja suojalaseja ja kestavia tyokasineita tyokalua kayttaessasi. Henkilokohtaisten
suojavarusteiden kadytto vahentaa loukkaantumisriskia. Suojalaseja ja kestavia tyokasineitd on
saatavilla Harbor Freight Toolsilta.
Yllapida turvallista tydymparistoa. Pida tytalue hyvin valaistuna. Varmista, ettd ymparilla on riittavasti
tyotilaa. Pida tydalue aina vapaana esteists, rasvasta, oljystd, roskista ja muista roskista. Al3 kayts
siahkotydkalua ldhelld syttyvid kemikaaleja, polyjd ja hoyryja. Ala kayta tatd tuotetta kosteassa tai
marassa paikassa.
Vilta tahatonta kdynnistystd. Varmista, etta olet valmis aloittamaan tydskentelyn ennen tydkalun
kdynnistamista.
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5. Al3 koskaan jata tydkalua ilman valvontaa, kun se on kytketty pistorasiaan. Sammuta tyokalu ja irrota
se pistorasiasta ennen laht6a.

6. Irrota aina tyokalu pistorasiasta ennen tarkastus-, huolto- tai puhdistustoimenpiteiden suorittamista.

7. Esta silmdvammat ja palovammat. Hyvaksyttyjen henkilokohtaisten suojavaatteiden ja turvalaitteiden
kdyttdminen vahentaa loukkaantumisriskia.

a.Kayta hyvaksyttyja iskunkestdvaja suojalaseja ja hitsauskyparaa, jossa on vahintdan 10
tummuusluokan linssi.

b.T4ta tuotetta kiytettdesss on kiytettdvd nahkahousuja, paloturvakenkis tai -saappaita. Al3
kadyta hihansuissa olevia housuja, avonaisia taskuja sisdltavia paitoja tai vaatteita, jotka voivat
tarttua sulaan metalliin tai kipindihin.

C. Pida vaatteet vapaina rasvasta, 6ljysta, liuottimista tai muista syttyvista aineista. Kayta

d.kuivia, eristdvia kasineitd ja suojavaatetusta.

e.Kayta hyvaksyttya pdansuojainta paan ja kaulan suojaamiseksi. Kayta hitsaus- ja
leikkausmenetelmiin suunniteltuja ja hyvadksyttyja esiliinoja, viittoja, hihoja, olkasuojia ja
ruokalappuja.

f. Kun hitsaat/leikkaat ylapuolella tai suljetuissa tiloissa, kayta liekinkestévia

g. korvatulppia tai kuulonsuojaimia kipindiden pitamiseksi poissa korvista.

8. Esta tahattomat tulipalot. Poista kaikki syttyvat materiaalit tydalueelta.

h.Siirrd tyé mahdollisuuksien mukaan paikkaan, joka on kaukana syttyvistd materiaaleista;
suojaa syttyvat materiaalit palonkestdvasta materiaalista valmistetulla suojuksella.

i. Poista tai turvaa kaikki syttyvat materiaalit 10 metrin siteelld tyoalueesta. Kayta
palonkestdvda materiaalia peittamaan tai tukimaan kaikki avoimet ovet, ikkunat, halkeamat ja
muut aukot.

j. Rajaa tyoalue kannettavilla palonkestavilla seuloilla. Suojaa syttyvat seinat, katot, lattiat jne.
kipingiltd ja kuumuudelta palonkestavilla suojuksilla.

k.Jos tyéskentelet metalliseindn, katon jne. parissa, esté syttyvien materiaalien syttyminen
toisella puolella siirtdmalla syttyvat materiaalit turvalliseen paikkaan. Jos syttyvien
materiaalien siirtdminen ei ole mahdollista, nimea joku toimimaan palovartijana, jolla on
sammutin, hitsausprosessin aikana ja vahintdan puoli tuntia hitsauksen paattymisen jalkeen.

|. Al hitsaa tai leikkaa materiaaleja, joissa on syttyva pinnoite tai syttyva sisdrakenne, kuten
seinissa tai katoissa, ilman hyvaksyttya menetelmaa vaaran poistamiseksi.

m. Al3 havitd kuumaa kuonaa syttyvia aineita sisaltaviin astioihin.

n.Hitsauksen tai leikkauksen jalkeen on tehtava perusteellinen tarkastus tulipalon merkkien
varalta. Huomaa, ettd helposti ndkyvaa savua tai liekkeja ei valttamatta ole lasna jonkin aikaa
palon syttymisen jalkeen. Al3 hitsaa tai leikkaa ilmakehass3, joka sisaltda

0.Vaarallisesti reaktiiviset tai syttyvat kaasut, hoyryt, nesteet ja poly.

p.Varmista riittava ilmanvaihto tyotiloissa estdaaksesi syttyvien kaasujen, hoyryjen ja polyn
kertymisen. Al kuumenna astiaa, jossa on ollut tuntematonta ainetta tai palavaa materiaalia,
jonka sisaltd voi kuumennettaessa muodostaa syttyvia tai rdjahtavia hoyryja. Puhdista ja
tyhjenna sdiliét ennen [Ammon levittamista. Tuuleta suljetut sailiot, mukaan lukien
valukappaleet, ennen esilammitystd, hitsausta tai leikkausta.

4.13. VAROITUS

HENGITYSVAARA: HITSAUS JA PLASMALEIKKAUS TUOTTAVAT MYRKYLLISIA HOYRYJA.
Altistuminen hitsaus- tai leikkauspakokaasuille voi lisata tiettyjen syopien, kuten kurkunpaan ja
keuhkojen syovan, kehittymisen riskia. Myos joitakin sairauksia, jotka voivat liittya altistumiseen
hitsaus- tai plasmaleikkauspakokaasuille, ovat:

a. Parkinsonin taudin varhainen puhkeaminen

b.Sydansairaus

c. Haavaumat

d.Lisdantymiselinten vauriot

e. Ohutsuolen tai mahalaukun tulehdus

f. Munuaisvaurio

g. Hengityselinsairaudet, kuten keuhkolaajentuma, keuhkoputkentulehdus tai keuhkokuume
Kayta luonnollista tai koneellista ilmanvaihtoa ja NIOSH:n hyviaksymaa hengityssuojainta
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suojautuaksesi syntyvilta hoyryilta ja vahentaaksesi edella mainittujen sairauksien kehittymisriskia.

9. Valta liiallista altistumista hdyryille ja kaasuille. Pida aina paasi poissa hoyryistd. Ala hengita hoyryja.
Kayta riittavaa ilmanvaihtoa tai poistoilmaa tai molempia pitddksesi hoyryt ja kaasut poissa
hengitysvyohykkeeltasi ja yleiseltd alueelta.

. Jos ilmanvaihto on kyseenalainen, pyyda patevaa teknikkoa ottamaan ilmanayte korjaavien
toimenpiteiden tarpeen maarittamiseksi. Kdytda mekaanista ilmanvaihtoa ilmanlaadun
parantamiseksi. Jos tekniset torjuntatoimenpiteet eivat ole mahdollisia, kdyta hyvaksyttya
hengityssuojainta.

° Tybskentele suljetussa tilassa vain, jos se on hyvin ilmastoitu, tai kdyta paineilmakayttdista
hengityssuojainta.

° Noudata OSHA:n ohjeita sallittujen altistumisrajojen (PEL) osalta eri hoyryille ja kaasuille.

° Noudata American Conference of Governmental Industrial Hygienistsin suosituksia
kynnysarvoista (TLV) hoyryille ja kaasuille.

° Pyyda tunnustettua tydhygienian tai ymparistopalveluiden asiantuntijaa tarkistamaan toiminta ja
ilmanlaatu ja antamaan suosituksia kyseiseen hitsaus- tai leikkaustilanteeseen.

10. Pida letkut aina poissa hitsaus-/leikkauskohdasta. Tarkasta kaikki letkut ja kaapelit viiltojen,
palovammojen tai kuluneiden alueiden varalta ennen jokaista kdyttokertaa. Jos vaurioituneita alueita
loytyy, vaihda letkut tai kaapelit valittomasti.

11. Lue ja ymmarra kaikki valmistajan kdyttdoppaassa esitetyt ohjeet ja turvaohjeet hitsattavalle tai
leikattavalle materiaalille.

12. Asianmukainen pullon hoito. Kiinnita pullot karryyn, seindan tai pylvaaseen, jotta ne eivat putoa.
Kaikkia pulloja tulee kayttda ja sailyttda pystyasennossa. Ald koskaan pudota tai lyd pulloa. Ala kayta
lommaoisia pulloja. Sylinterien korkkeja on kaytettdva pulloja siirrettdessa tai sailytettdessa. Tyhjat
pullot on sailytettava maaritellyilld alueilla ja merkittava selvasti sanalla "tyhja".

13. Al3 koskaan kayta 6ljya tai rasvaa missaan tulo- tai |3htéliittimessa tai pullon venttiileissa.

14. Kayta tassa invertterikayttoisessa ilmaplasmaleikkurissa vain mukana toimitettua poltinta. Muiden
jarjestelmien komponenttien kdytto voi aiheuttaa henkildvahinkoja ja vahingoittaa laitteen sisalla
olevia komponentteja.

15. Sydamentahdistinta kdyttavien henkildiden tulee neuvotella Iddkarinsa kanssa ennen taman tuotteen
kayttoa. Sahkomagneettiset kentat sydamentahdistimen Iahella voivat aiheuttaa hairioita tai
tahdistimen toimintahdirion.

16. KAYTA OIKEAA JATKOJOHTOA. Varmista, ettd jatkojohto on hyvassa kunnossa. Kun kaytat jatkojohtoa,
varmista, ettd se on riittavan vahva kuljettamaan tuotteen ottaman virran. Liian pieni johto aiheuttaa
verkkojannitteen laskun, mika johtaa tehohdviéon ja ylikuumenemiseen. 15 metrin jatkojohdon
halkaisijan on oltava vahintdan 32 mm ja 30 metrin jatkojohdon vahintdan 10 mm. Epdvarmoissa
tapauksissa kayta seuraavaksi paksumpaa paksuutta. Mitd pienempi paksuusnumero, sitd paksumpi
johto.

MUKAUTETUT VARUSTEET:
Kaapeli massapuristimella.

Kaapeli TIG-polttimella WP-26 seka lisdvarusteet:
Holkit: 1,6 mm /2,4 mm /3,2 mm.
Keraamiset suuttimet nro 5, 6, 7.
Pitka korkki.

Volframi.

Kaapeli puikonpitimella MMA.
Kaasuletku.

Maski.

Vasara.

Harja.
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5.

a)

b)

6.

C

Kayttoohjeet
5.1. Yleista

Laitetta tulee kayttaa sen kayttoétarkoituksen mukaisesti noudattaen terveys- ja turvallisuusmaarayksia
seka arvokilven tiedoista johtuvia rajoituksia (IP-luokka, kayttésuhde, sy6ttojannite jne.).

Al3 avaa laitetta, koska se mitatdi takuun; myés rajahtdvit paljaat osat voivat aiheuttaa
loukkaantumisen.

Valmistaja ei ole vastuussa laitteen teknisistd muutoksista tai aineellisista vahingoista, jotka johtuvat
naiden muutosten kayttoonotosta.

Jos laitteeseen tulee toimintahairio, ota yhteyttd huoltokeskukseen.

Al3 peita laitteen tuuletusaukkoja - aseta hitsauskone 30 cm:n etdisyydelle ympérdivista esineista.
Hitsauskonetta ei saa pitaa kainalon alla tai ldhella kehoa.

Ala asenna laitetta tiloihin, joissa on aggressiivinen ympdristd, paljon polyé tai ldhelle laitteita, joilla on
voimakas sdhkémagneettinen kenttapaasto.

Pida sormet, hiukset ja vaatteet poissa pyorivasta tuulettimesta.

Laite on maadoitettava kdyton aikana.

Kun lampoylikuormituksen merkkivalo syttyy laitteen kdyton aikana, lopeta kaytto valittomasti ja
odota, ettd laite jadhtyy.

Kun laitetta kdytetdan pitkdan tai suurella virralla, katkaise virta vasta, kun laite on jadahtynyt.

Al3 katkaise laitetta kaytosta hitsauksen aikana!

Huolla laitetta sdaanndllisesti ja puhdista sen sisapuoli polysta.

Tuotteen yleiskatsaus

ROHS SERTIFIKAATIT — hitsauskone on valmistettu CE- ja RoHS-sertifikaattien

€ ﬁ mukaisesti. Se takaa laitteen pitkan kayttoian ja korkean laadun.

OSF T Hitsauslaite kdyttaa MOSFET-tekniikkaa. Tama tekniikka (toisin kuin mikaan
muu) takaa korkeimman hyotysuhteen. Verrattuna nykyiseen kulutusmaaraan

w saamme suhteettoman suuren tehon. Tama johtaa 93 %:n hy6tysuhteeseen!

Hitsausvirta on erittdin vakaa ja varmistaa tdydellisen hitsaustuloksen.
MOSFET-tekniikan ansiosta laite on kevyt ja kompakti.

Daj: Vakiojannite = hitsauslaite saa 230 V:n virransyoton
jannite yksivaihepistorasiasta (230 V +/- 10 %).

INERTI KAASU = WIG/TIG-hitsaukseen on kaytettava
AS inertti kaasu (esim. argon).

TUULETTIMET = erittdin tehokkaat tuulettimet varmistavat optimaalisen
lammoénvapautuksen
hitsaustoiminnan aikana.

a

OHJAUSPANEELI:
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LEGENDA:
1 LED-naytto = ndyttaa virran voimakkuuden nykyisen arvon.
Virransyoton merkkivalo = koneen kaynnistamisen jalkeen tama merkkivalo syttyy.
3 Ylikuormitus / vika = merkkivalo syttyy kahdessa tapauksessa:

a) Koneen vika, sita ei voida kayttaa.

b) Hitsauslaite ylitti vakioylikuormitusajan, se siirtyy hatatilaan ja seuraavaksi sammuu. Se
tarkoittaa, ettd laite sammuu lampétilan ja ylikuumenemisen hallinnan seurauksena.
Taman prosessin aikana etupaneelin varoitusvalo syttyy. Tallaisessa tapauksessa
pistoketta ei tarvitse irrottaa pistorasiasta. Laitteen jadhdyttamiseksi tuuletin voi edelleen
toimia. Jos punainen merkkivalo ei syty, laite on jadhtynyt kdyttélampdtilaan ja sita
voidaan kadyttda uudelleen.
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KAYNNISTYSVIRTA = alkuvirta. Se toimii vain, kun 4T-toiminto on paalli. T4t3 toimintoa
kdytetdan alkuvirran sadtamiseen valokaaren asianmukaiseksi sytyttamiseksi.
10-220A

HUIPPUVIRTA. Tama toiminto toimii vain pulssin ollessa paalla. Sita kaytetaan virran
vaihtamiseen paavirran (VIRTA) ja pienen virran valilla pulssointihitsauksen aikana.
10-220A

PERUSVIRTA = valokaarta tukeva virta PULSSi-tilassa.
10-220 A

LOPPUVIRTA = Toimii vain, kun 4T-toiminto on kytketty paalle. Tata toimintoa kdytetdan
oikean hitsauksen loppuvirran valitsemiseen, jotta sulatushitsaus saadaan aikaan oikein.
10-220A

PULSSITAAJUUS = tama toiminto tarkoittaa taajuutta aikayksikossa (impulssihitsauksessa)
0,5-5 Hz

KUNNOSTUSSUHDE = pulssin tayttyminen; pulssin keston suhde pulssin jaksoon. 10-90 %

10

JALKIKAASU = kaasun paasyaika valokaaren hiamartymisen jalkeen, sdddetddn sekunnin
valein. Tdaman aika-arvon saatotoiminto on merkittava sulahitsaukselle, joka on
jaahdytettava ja suojattava hapettumiselta hitsausprosessin paatyttya.

1-10 sekuntia

11

PUHDAS LEVEYS = positiivisen ja negatiivisen virran suunnan valinen prosentuaalinen
aikaero yhden hitsausvirtajakson aikana -5 / +5

12

WIG/TIG = MIG/MAG-kaasuverholla hitsattavista metalleista poiketen, WIG-menetelmall3
hitsattaessa sahkokaari syntyy sulamattoman volframielektrodin ja hitsattavan
materiaalin valiin. Volframielektrodin ja hitsausliitoksen suojaamiseksi kdaytetaan
neutraaleja kaasuja, kuten argonia, heliumia tai hapettumattomia kaasuseoksia. WIG-
menetelmalla hitsausta voidaan kdyttaa kaikille hitsatuille metalleille. Virran tyypin,
polarisaation ja verhokaasun valinta riippuu hitsattavan metallin tyypistd. Tama laite
kayttaa hitsauskahvaa (poltinta) — WIG, joka on varustettu volframielektrodilla,
argonverhokaasun vapautussuuttimella ja juoksuteella hitsattavan materiaalin mukaan.
Hitsaustekniikan asiantuntijamme suosittelevat punaisia volframielektrodeja terdkselle ja
jaloterdkselle, vihreita alumiinille, mustia terdkselle ja valuraudalle seka kultaisia ja
harmaita yleiskayttoon. Metallilevyn paksuudesta riippuen suositellaan seuraavia
wolfram-elektrodeja:

e ohut metallilevy 0,5—-1 mm = elektrodi 1,6 mm

¢ metallilevy, paksuus 1-6 mm = elektrodi 2,4 mm

¢ paksu metallilevy - 6 mm = elektrodi 3,2 mm

Kaasusuuttimien osalta suosittelemme kokoa 7 yleiskayttoisiin sovelluksiin ja kokoa 5
tarkkuushitsaukseen.

MMA = sdhkdkaarihitsaus (E-Hand/MMA) on yksi varhaisimmista metalliesineiden
hitsausmenetelmistd; sita kdaytetdaan myos nykyaan. Hitsausenergia syntyy hitsauslangan
ja hitsattavan elementin valisesta sahkokaarista

13

AC/DC = invertteria kaytettdessa on mahdollista hitsata tasavirralla (DC) tai vaihtovirralla
(AC). Taman ansiosta koneella voi hitsata ldhes kaikkia metalleja. Vaihtovirtaa kaytetdan
kevytmetallien (kuten alumiinin tai titaanin) hitsaukseen. Useimpien muiden metallien
(kuten rakenneterdksen ja koneellisesti tyostettdvan terdksen) hitsaukseen kaytetdan
tasavirtaa.

14

"4T/2T"-valintapainike: Valitsemalla "4T/2T"-menetelmé&n TIG-hitsaus jakautuu "2T"-
toimintoon (ei-itselukittuva) ja "4T"-toimintoon (itselukittuva).

15

Pulsaatiotoiminnon vaihtopainike = Lisdpulsaatiotoiminto mahdollistaa suuremman
energian tuottamisen ilman, ettd hitsatun elementin lampétilaa tarvitsee merkittavasti
nostaa.
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16 Virtakytkin/katkaisin

17 TIG/WIG-liitin

18 MMA-liitanta

19 TIG/WIG-liitin

20 Jalkakayttoinen liitin

21 Massaputken liitin

22 Kaasu-/ilmaliitanta hitsauslaitteen takaosassa

23 Maadoitus = Jokaisen hitsauslaitteen takaosassa on maadoitusmerkinnalla varustettu
pultti. Ennen kdynnistysta laite on maadoitettava putkella, jonka poikkileikkaus ei saa olla
pienempi kuin 6 mm.

Kytkentakaaviot
6.1. TIG
—Nl—z

1- TIG-poltin
2- Tyokappale
3- Massa Puristin
4-  Kaasu
5- virtaldhde
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6.2. TIG JALKAPOLJIMELLA

6
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1- TIG-poltin

2- Tyokappaleen
3- massapuristin

4- Jalkapoljin
5- Kaasu
6- virtaldhde

6.3. MMA

1- MMA-elektrodin pidin
2- Tyokappaleen
3- massapuristin



EN

6.4. TIG-POLTINLITANTA
Liita poltin invertteriin liittdmalla polttimen paassa oleva ilmaletku laitteen etuosassa olevaan
poltinliittimeen. Varmista, etta liitdnta on tiukka kiristamalla sitd hieman kiintoavaimella. Al3
kuitenkaan kirista sita liian tiukalle.

4

=/
6 ————

| =

1. Pitka takakansi
2. Lyhyt takakansi
3. Holkki
4. Puhallusputken kahva
5. Holkki kotelossa
6. Keraaminen suutin

7. Laitteen kaytto
7.1. Kaynnistys

Purkaminen
Pura kaikki pakkauksen osat ja varmista, etta kaikki toimituksen sisaltéon kuuluvat osat ovat mukana.
TySympadristo

Tyoskentelyalueella on oltava hyva ilmanvaihto. Laitetta jadhdyttaa tuuletin, joka varmistaa kaikkien
laitteen sisdisten osakokoonpanojen jadhdytyksen. (Vinkki! Suojukset on asennettava siten, etta
tuuletusreiat sijaitsevat laitteen etupuolella.) Jotta puhdistukselle ja jaahdytykselle jaa tilaa, laite tulee
sijoittaa vahintdan 15 cm:n etaisyydelle (kummallakin puolella) muista esineista. Jos laitteen jadhdytys
ei ole tehokasta, lammitysaika lyhenee.

Putkien liitanta

Jokainen laite on varustettu syottdkaapelilla, joka syottaa sille sdhkdjannitetta. Jos laite kytketdan
virtaldhteeseen, jonka jannite ylittda syottojannitteen tai jos vaihe on kytketty vaarin, se voi aiheuttaa
laitteen vakavia vaurioita. Talla tavoin vaurioitunut laite ei ole takuuehtojen mukainen
korjauskelpoinen.

PERUUKKIHITSAUS

Kahvasta on otettava kiinni kadella. Mustaan sulkukorkkiin asti. Seuraavaksi on tarpeen asettaa
wolframaattinen elektrodi holkkiin. Aseta seuraavaksi kotelo holkkiin ja kirista pidikkeen p&aa (suutin).
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7.2. Kayttoohjeet
TIG-hitsaus

Aseman tyhjentdminen ennen hitsausta.

TIG-hitsaus on erittdin herkka hitsattavan pinnan epapuhtauksille. Tasta syystd ennen hitsausta on

poistettava maali- ja rasvajaamat seka hapettunut kerros hitsattavalta pinnalta.
DC TIG-hitsaus

° Liitd kaasuletku hitsauslaitteen kaasun syottopistorasiaan.

° Liitd kaasuletku hitsauspistooliin ja argonin syottoéliitantaan (pistooliin).
° Kytke hitsauskappale hitsauslaitteen massapuristimeen, ulostulo (+).

° Kytke hitsauskahvan pistoke valokaaren ja argonin sdatosauvaan.

Kaasutesti: Tarkista sahkdnsyoton liitdnta ja kytke jannite paalle. Avaa argonpullon venttiili
(séadin) ja kytke virtausmittari paalle. Pistoolin kytkintd on painettava ja valittava sopiva
kaasun virtaus. Syottokytkin on vapautettava, jolloin kaasun virtaus pysdhtyy automaattisesti
muutaman sekunnin kuluttua. Korkeataajuussytytysta kaytettdessa volframielektrodi on
vedettava 2-3 mm hitsauskappaleesta. Seuraavaksi, kytkimen kytkemisen jalkeen

valokaari syttyy. Katkaisu johtaa sdahkovirran voimakkuuden vahenemiseen eika valokaari ole
enda aktiivinen. Puhallusakseli ei saa hajota ennen valokaaren sammumista. Kaasun on
jaahdytettava hitsausliitos, jotta se ei hapetu. Hitsausprosessin paatyttya on katkaistava
argonpullon argonsyo6ttopainike ja hitsauslaitteen sy6tto. Virransyoton pistokkeen
irrottaminen, kun virransy6ton kytkin on paalla, on kielletty.

Manuaalinen hitsaus elektrodilla

. Liita E-Hand-putki negatiiviseen napaan (-).

° Aseta virran voimakkuuden saddin oikeaan voimakkuuteen (impulssivirran voimakkuuden saadin

on ala-asennossa). Valitse virta empiirisen kaavan mukaisesti: I=40d, jossa d on elektrodin
halkaisija.
° Positiivinen ja negatiivinen kytkenta hitsausprosessin aikana.

° Hitsauslaitteen on oltava kytkettyna pistorasiaan ja padkytkin on kytkettdva paalle. Merkkivalo

syttyy.

° On tarpeen kiinnittdd huomiota hitsausvirran suhteelliseen voimakkuuteen ja hitsaajan
suhteelliseen lammitysaikaan.

° Ylikuormitus voi aiheuttaa vaurioita. Voit valttaa taman.

° Laitteen kdyton jalkeen on annettava laitteen jadhtya ja katkaistava sitten virta.

8. Pakkauksen havittaminen

Sailyta kaikki pakkausmateriaalit (pahvi, muovinauhat ja polystyreenivaahto) laitteen suojaamiseksi
kuljetuksen aikana, jos se on tarpeen lahettaa huoltokeskukseen!

9. Kuljetus ja varastointi

Laitetta kuljetettaessa on suojattava se iskuilta ja kaatumiselta 3l3ka aseta sitd "ylosalaisin". Sailyta
laitetta hyvin ilmastoidussa tilassa, jossa on kuivaa ilmaa eika ole lasna syovyttavia kaasuja.

10. Puhdistus ja huolto

a) lIrrota verkkopistoke ennen jokaista puhdistusta ja kun laitetta ei kdyteta, ja anna laitteen jadhtya

kokonaan.
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Pistoolin kuluminen, halkeamat ja paljaat putket on tarkistettava. Kaikki kuluneet osat on korjattava

johtaa hitsausnopeuden hidastumiseen, jannitehavioon ja epatasaiseen materiaalin leikkausviivaan.

b) Kayta pintojen puhdistukseen vain sy6vyttamattomia puhdistusaineita.

c) Ald suihkuta laitetta vesisuihkulla 3143ké upota sitd veteen.

d) Varmista, ettei vettd paase kotelon tuuletusaukkojen kautta sisdan.

e) Puhdista tuuletusaukot harjalla ja paineilmalla.

f) Jokaisen puhdistuksen jalkeen kaikki osat on kuivattava hyvin ennen laitteen seuraavaa kayttoa.

g) Sailyta laitetta kuivassa ja viiledssa paikassa, suojassa kosteudelta ja suoralta auringonvalolta.

h) Poista poly saanndllisesti kuivalla ja puhtaalla paineilmalla.

i) Laitetta on suojattava vedeltd ja kosteudelta.

j) Laitetta ei saa asettaa lammitetylle alustalle.

k) Sailyta laitetta kuivassa ja puhtaassa tilassa.

1)
tai vaihdettava ennen laitteen seuraavaa kayttdkertaa. Voimakkaasti kulunut pistoolin suutin voi
Voimakkaasti kuluneen pistoolin suuttimen oire on pitka tai liian suuri reika.

m)

Elektrodin ulkoisen osan ei tulisi olla yli 3,2 mm:n syvyydessa. Tarkista ruuvikierteet, jos suojakorkin

kiristamisessa on ongelmia.

n) Tarkista viikoittain, toimiiko huoneen ilmanvaihto kunnolla.

11. Laitteen saannollinen tarkastus

Saannoéllinen huolto on vélttdmatontd, jotta laite toimii oikein.

VAROITUS: Sammuta laite ja irrota se virtaldhteesta ennen huoltotoimenpiteita.

Saanndlliset tarkastukset

6 kuukauden rutiinihuolto

- Vaihda lukukelvottomat tarrat

- Tarkista kaikkien kytkimien toiminta.

- Tarkista, etta tuuletin toimii oikein ja ettad ilma
padsee poistumaan laitteen takaosasta

- Varo liiallista tarinda, melua, hajua ja
kaasuvuotoja kdyton aikana

- Tarkista, etta poltin tai maadoitusjohdot eivat
ole palaneet lapi

- Tarkista, etta sahkoliitannat eivat ole palaneet
lapi

- Tarkista, etta syottokaapeli ei ole vaurioitunut.

- Puhalla yksikko kuivalla, puhtaalla paineilmalla.
- Tarkista tulo-/Idht6riman sahkéliitdnnat ja kirista
|6ysat ruuvit tai vaihda ne.
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Deze gebruikershandleiding is machinaal vertaald. We hebben ons uiterste best gedaan om
ervoor te zorgen dat de vertaling nauwkeurig is, maar houd er rekening mee dat
geautomatiseerde vertalingen niet perfect zijn en niet bedoeld zijn om menselijke vertalers
te vervangen. De officiéle versie van de gebruikershandleiding is in het Engels. Eventuele
verschillen tussen de vertaalde versie en het oorspronkelijke Engels zijn niet juridisch
bindend. Als u vragen heeft over de juistheid van de vertaling, raadpleeg dan de Engelse
versie, die als officiéle referentie geldt. Meer taalversies zijn op aanvraag beschikbaar via
info@expondo.com.

1. Symbolen

Lees de gebruiksaanwijzing.

Recyclebaar product.

Het product voldoet aan de eisen van de relevante veiligheidsnormen.

Draag beschermende kleding die het hele lichaam beschermt.

Voorzichtigheid! Draag beschermende handschoenen.

Draag een veiligheidsbril.

Draag beschermend schoeisel.

Voorzichtigheid! Het hete oppervlak kan brandwonden veroorzaken!

Voorzichtigheid! Brand- of explosiegevaar.

Voorzichtigheid! Schadelijke dampen, vergiftigingsgevaar. Gassen en dampen kunnen
schadelijk zijn voor uw gezondheid. Bij het lassen komen lasgassen en -dampen vrij. Het
inademen van deze stoffen kan schadelijk zijn voor de gezondheid.

Gebruik een lasmasker met een geschikt filter.

VOORZICHTIGHEID! Schadelijke straling van de lasboog
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=
% Raak geen stroomvoerende onderdelen aan.

é VOORZICHTIGHEID! De afbeeldingen in deze handleiding dienen uitsluitend ter
referentie en kunnen in sommige details afwijken van het daadwerkelijke product.

2. Technische gegevens

Parameterbeschrijving Parameterwaarde
Productnaam TIG-Iasapparaat AC/DC
Model S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Voedingsspanning Eenfasige wisselstroom 230V+10%
Frequentie (Hz) 60
Nominale ingangsstroom (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Uitgangsstroomregeling (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Pulsbreedte (%) 10-90
Nagas (s) I-10
Pulsfrequentie (lage frequentie) Hz 0,5-5
Basisstroom (A) 10-220
Startstroom (A) 10-220
Eindstroom (A) 10-220
Pulsstroom (A) 10-220
Boogontstekingsmodus Hoogfrequent
Rendement (%) 80
Inschakelduur (%) 60
Vermogensfactor 0,73
Isolatieklasse F
IP-bescherming IP21S
MMA-kabel (m) 3 8
TIG-kabel (m) 4 8

3. Algemene beschrijving

Deze handleiding is bedoeld om te helpen bij veilig en betrouwbaar gebruik. Het product is ontworpen en
vervaardigd strikt volgens technische specificaties met behulp van de nieuwste technologie en componenten en
met behoud van de hoogste kwaliteitsnormen.

LEES EN BEGRIJP DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG VOORDAT U MET DE
WERKZAAMHEDEN BEGINT.

Om een lange en betrouwbare werking van het apparaat te garanderen, dient u het correct te bedienen en te
onderhouden volgens de richtlijnen in deze handleiding. De technische gegevens en specificaties in deze
handleiding zijn actueel. De fabrikant behoudt zich het recht voor om wijzigingen aan te brengen ter verbetering
van de kwaliteit. Rekening houdend met de technische vooruitgang en de mogelijkheid om geluidsoverlast te
verminderen, is het apparaat zodanig ontworpen en gebouwd dat de risico's als gevolg van geluidsemissies tot
een minimum worden beperkt.
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4. Veiligheid bij gebruik

ALET OP! Lees alle veiligheidswaarschuwingen en instructies. Het niet opvolgen van de waarschuwingen
en instructies kan leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel of overlijden.

De termen "apparaat" of "product" in de waarschuwingen en de beschrijving van de instructies verwijzen
naar: SPAWARKA AC DC 220.

4.1. Algemeen

a) Zorg voor uw eigen veiligheid en die van derden door de richtlijnen in deze handleiding te lezen en op te
volgen.

b) Alleen gekwalificeerde personen mogen het apparaat opstarten, bedienen, hanteren en repareren.

c) Het apparaat mag niet worden gebruikt voor andere doeleinden dan waarvoor het bestemd is.

d) Tijdens gebruik genereert het apparaat een elektromagnetisch veld, wat storingen kan veroorzaken in
medische implantaten, zoals pacemakers.

e) Hetis verboden de lashendel op uzelf, andere mensen en dieren te richten.

f)  Zorg voor regelmatig onderhoud.

g) Koppel het apparaat los van de stroomvoorziening voordat u aanpassingen, onderhoud, vervanging van de
nozzle enz. uitvoert.

h) Gebruik het product niet zonder behuizing.

i)  Voer al het lasafval af volgens de plaatselijke voorschriften.

4.2. Richtlijnen voor het beveiligen van brandgevaarlijke

werkzaamheden

De voorbereiding van het gebouw en de ruimten voor brandgevaarlijke werkzaamheden bestaat uit:

a) het reinigen van de ruimten of plaatsen waar de werkzaamheden zullen worden uitgevoerd van alle
brandbare materialen en verontreinigingen;

b) het verplaatsen van alle brandbare en niet-brandbare voorwerpen in brandbare verpakkingen naar een
veilige afstand;

c) Bescherm materialen die niet verwijderd kunnen worden door ze bijvoorbeeld af te dekken met metalen
platen, gipsplaten, enz. tegen de effecten van bijvoorbeeld lasspatten;

d) controleer of materialen of objecten die ontvlambaar zijn in aangrenzende ruimten geen lokale bescherming
vereisen;

e) dicht alle doorvoeropeningen in installaties, ventilatiekanalen, enz. in de buurt van de werkplek af met
onbrandbare materialen;

f)  bescherm alle elektrische, gas- en installatiekabels met brandbare isolatie tegen lasspatten of mechanische
schade, mits deze zich binnen het risicobereik van brandgevaarlijke werkzaamheden bevinden;

g) controleer of er op die dag geen schilder- of andere werkzaamheden met brandbare stoffen zijn uitgevoerd.

Vonken kunnen brand veroorzaken

Lasvonken kunnen brand, explosies en brandwonden aan onbeschermde huid veroorzaken. Draag
lashandschoenen en beschermende kleding tijdens het lassen. Verwijder of beveilig alle brandbare materialen
en stoffen uit de werkruimte. Las geen gesloten containers of tanks die brandbare vloeistoffen hebben bevat.
Dergelijke containers of tanks moeten vooér het lassen worden gespoeld om brandbare vloeistoffen te
verwijderen. Las niet in de buurt van brandbare gassen, dampen of vloeistoffen. Brandbestrijdingsmiddelen
(branddekens en poeder- of sneeuwblussers) moeten zich in de buurt van de werkplek bevinden, op een
zichtbare en gemakkelijk bereikbare plaats.

Cilinders kunnen exploderen

Gebruik uitsluitend goedgekeurde gasflessen en een goed functionerende drukregelaar. Gasflessen moeten
rechtop worden vervoerd, opgeslagen en geplaatst. Bescherm gasflessen tegen hitte, kantelen en mechanische
beschadiging. Houd alle onderdelen van de gasinstallatie in goede staat: gasfles, slang, koppelingen en
drukregelaar.
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Gelaste materialen kunnen brandwonden veroorzaken
Raak gelaste delen nooit aan met onbeschermde lichaamsdelen. Draag altijd lashandschoenen en een tang bij
het aanraken of verplaatsen van gelast materiaal.

4.3. Voorbereiding van de werkplek voor het lassen

Let op! Lassen kan brand of een explosie veroorzaken.

a)

b)
c)

d)

e)
f)

g)
h)

i)
i)

Neem de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften voor laswerkzaamheden in acht en zorg voor een
geschikte brandblusser op de werkplek

Lassen op plaatsen waar brandbare materialen kunnen ontbranden is verboden.

Lassen in een atmosfeer die een explosief mengsel van brandbare gassen, dampen, nevels of stof met
lucht bevat, is verboden.

Verwijder alle brandbare materialen binnen een straal van 12 meter van de lasplaats en, indien dit niet
mogelijk is, bedek de brandbare materialen met een niet-brandbare afdekking.

Neem voorzorgsmaatregelen tegen vonken en gloeiende metaaldeeltjes.

Let op: vonken of hete metaalsplinters kunnen door gleuven of openingen in beschermkappen,
afdekkingen of schermen heen dringen.

Las geen tanks of vaten die brandbare stoffen bevatten of hebben bevat. Las ook niet in de buurt
ervan.

Las geen drukvaten, drukleidingen of druktanks.

Zorg altijd voor voldoende ventilatie.

Zorg ervoor dat u stabiel staat voordat u begint met lassen.

4.4. Persoonlijke beschermingsmiddelen

Let op! Boogstraling kan de ogen of de huid beschadigen.

a)
b)

c)

e)
f)

g)

Draag tijdens het lassen schone, olievrije beschermende kleding van niet-brandbaar en niet-geleidend
materiaal (leer, dik katoen), leren handschoenen, hoge laarzen en een beschermkap.

Verwijder véér het lassen alle brandbare of explosieve voorwerpen, zoals propaan-butaan aanstekers
en lucifers.

Draag gelaatbescherming (helm of afscherming) en bedek de ogen met een tint die past bij het
gezichtsvermogen van de lasser en de lasstroom. De veiligheidsnormen adviseren een tint nr. 13 voor
elke stroomsterkte onder de 300 A. Lagere tinten mogen worden gebruikt als de boog door het
werkstuk wordt afgedekt.

Draag altijd een goedgekeurde veiligheidsbril met zijbescherming onder de helm of andere
afscherming.

Gebruik afschermingen op de werkplek om anderen te beschermen tegen verblinding of spatten.
Draag altijd oordoppen of andere gehoorbescherming tegen overmatig lawaai en om te voorkomen
dat spatten in uw oren terechtkomen.

Omstanders moeten worden gewaarschuwd om niet naar de elektrische boog te kijken.

4.5. Bescherming tegen elektrische schokken

Let op! Een elektrische schok kan dodelijk zijn.

a)

b)

e)

f)
g)

i)

Steek het netsnoer in het dichtstbijzijnde stopcontact en leg het op een praktische en veilige manier
neer. Leg het snoer niet achteloos over een ondoorzichtige ondergrond in de kamer, dit kan leiden tot
een elektrische schok of brand.

Contact met elektrisch geladen onderdelen kan een elektrische schok of ernstige brandwonden
veroorzaken.

De elektrische boog en het werkgebied zijn elektrisch geladen wanneer er stroom doorheen loopt.
Het ingangscircuit en de interne circuits van het apparaat staan onder spanning wanneer de stroom is
ingeschakeld.

Raak de onder spanning staande componenten niet aan.

Draag droge, pluisvrije, geisoleerde handschoenen en beschermende kleding.

Gebruik isolerende matten of andere isolerende coatings op de vloer die groot genoeg zijn om contact
tussen het lichaam en het object of de vloer te voorkomen.

Raak de elektrische vlamboog niet aan.

Schakel de stroomtoevoer uit voordat u de elektrode aanraakt, reinigt of vervangt.
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k)

v)

Zorg ervoor dat de aardingskabel correct is aangesloten en dat de stekker correct in het geaarde
stopcontact is gestoken. Onjuiste aarding van het apparaat kan een risico vormen voor leven of
gezondheid.

Controleer de stroomkabels regelmatig op beschadigingen of gebrek aan isolatie. Een beschadigde
kabel moet worden vervangen. Onzorgvuldige reparatie van de isolatie kan leiden tot overlijden of
letsel.

Schakel het apparaat uit wanneer het niet in gebruik is.

De kabel mag niet om het lichaam worden gewikkeld.

Het werkstuk moet correct geaard zijn.

Gebruik alleen accessoires die in goede staat verkeren.

Beschadigde onderdelen van het apparaat moeten worden gerepareerd of vervangen. Draag
veiligheidsgordels bij werkzaamheden op hoogte.

Alle apparatuur en veiligheidsmiddelen moeten op één plaats worden opgeborgen.

Houd het uiteinde van de handgreep uit de buurt van uw lichaam wanneer de trekker wordt
ingedrukt.

Bevestig de aardingskabel aan het werkstuk of zo dicht mogelijk daarbij (bijvoorbeeld aan de
werkbank).

De werkstukklem moet geisoleerd zijn als deze niet met het werkstuk is verbonden, om contact met
metaal te vermijden.

Het product is ontworpen voor gebruik binnenshuis. Als het echter is blootgesteld aan vocht of regen,
moet worden gecontroleerd of er geen waterdruppels naar binnen zijn gekomen, aangezien dit tot
een ongeluk zou kunnen leiden.

Zorg ervoor dat het apparaat niet nat wordt.

Voorzichtigheid! Het apparaat kan nog steeds onder spanning staan wanneer de stroomkabel wordt
losgekoppeld.

a)

Nadat u het apparaat hebt uitgeschakeld en de voedingskabel hebt losgekoppeld, controleert u de
spanning op de ingangscondensator en zorgt u ervoor dat de spanning nul is. Raak in dat geval de
onderdelen van het apparaat niet aan.

A LET OP! Hoewel het apparaat is ontworpen om veilig te zijn, met adequate beschermingsmechanismen en
ondanks het gebruik van extra veiligheidsvoorzieningen voor de gebruiker, bestaat er nog steeds een klein
risico op ongelukken of letsel bij het hanteren van het apparaat. Het is raadzaam om voorzichtig en met gezond
verstand te werk te gaan bij het gebruik ervan.

4.6. Gassen en dampen

Voorzichtigheid! Gas kan schadelijk zijn voor de gezondheid of zelfs dodelijk zijn!

a)
b)
c)

d)

Houd altijd afstand van de gasaansluiting.

Let bij het lassen op de luchtverversing en voorkom het inademen van lasgas.

Verwijder chemische stoffen (vetten, oplosmiddelen) van het oppervlak van de werkstukken,
aangezien deze bij hoge temperaturen verbranden en giftige dampen afgeven.

Het lassen van gegalvaniseerde onderdelen is alleen toegestaan met een efficiénte afzuiging met
filtratie en een toevoer van schone lucht. Zinkdampen zijn zeer giftig en een symptoom van
vergiftiging is de zogenaamde zinkkoorts.

4.7. VOORZORGSMAATREGELEN OP DE WERKPLEK

Zorg ervoor dat uw werkplek schoon en goed verlicht is. Rommelige banken en donkere hoekjes
nodigen uit

ongelukken.

Gebruik geen elektrisch gereedschap in explosieve atmosferen, zoals in de aanwezigheid van
brandbare vloeistoffen, gassen of stof. Elektrisch gereedschap produceert vonken die stof of dampen
kunnen ontsteken.

Houd omstanders, kinderen en bezoekers uit de buurt tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap.
Afleidingen kunnen ervoor zorgen dat je de controle verliest. Bescherm anderen in het werkgebied
tegen rondvliegend puin zoals spanen en vonken. Plaats indien nodig afscheidingen of schermen.
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4.8. Elektrische veiligheid

Geaard gereedschap moet worden aangesloten op een stopcontact dat correct is geinstalleerd en
geaard volgens alle geldende voorschriften en verordeningen. Verwijder nooit de aardingspin en breng
op geen enkele manier wijzigingen aan aan de stekker. Gebruik geen adapterstekkers. Raadpleeg een
gekwalificeerde elektricien als u twijfelt of het stopcontact goed geaard is. Mocht het gereedschap
elektrisch defect raken of uitvallen, dan biedt aarding een pad met lage weerstand om de elektriciteit
van de gebruiker af te voeren.

Dubbel geisoleerde gereedschappen zijn voorzien van een gepolariseerde stekker (één van de pinnen
is breder dan de andere). Deze stekker past slechts op één manier in een gepolariseerd stopcontact.
Als de stekker niet volledig in het stopcontact past, draai de stekker dan om. Als het nog steeds niet
past, neem dan contact op met een gekwalificeerde elektricien om een gepolariseerd stopcontact te
laten installeren. Verander de stekker op geen enkele manier. Door de dubbele isolatie zijn een geaard
netsnoer met drie draden en een geaard voedingssysteem niet meer nodig.

Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals leidingen, radiatoren, fornuizen en
koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico op een elektrische schok als uw lichaam geaard is.

Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan regen of vocht

Water dat in een elektrisch gereedschap komt, verhoogt het risico op een elektrische schok.

Ga voorzichtig om met het netsnoer. Gebruik het netsnoer nooit om het gereedschap te dragen of de
stekker uit het stopcontact te trekken. Houd het netsnoer uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen
of bewegende onderdelen. Vervang beschadigde netsnoeren onmiddellijk. Beschadigde netsnoeren
verhogen het risico op een elektrische schok.

Gebruik bij gebruik van elektrisch gereedschap buitenshuis een verlengsnoer met de aanduiding "WA"
of "W". Deze verlengsnoeren zijn geschikt voor gebruik buitenshuis en verminderen het risico op een
elektrische schok.

4.9. Persoonlijke veiligheid
Wees alert. Let goed op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het gebruik van elektrisch
gereedschap. Gebruik geen elektrisch gereedschap als u moe bent of onder invloed bent van drugs,
alcohol of medicijnen. Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van elektrisch
gereedschap kan leiden tot ernstig letsel.
Draag de juiste kleding. Draag geen losse kleding of sieraden. Bind lang haar vast. Houd uw haar,
kleding en handschoenen uit de buurt van bewegende onderdelen. Losse kleding, sieraden of lang
haar kunnen in bewegende onderdelen verstrikt raken.
Vermijd onbedoeld staren. Zorg ervoor dat de aan/uit-schakelaar uit staat voordat u het apparaat
aansluit. Het dragen van elektrisch gereedschap met uw vinger op de aan/uit-schakelaar, of het
aansluiten van elektrisch gereedschap terwijl de aan/uit-schakelaar aan staat, vergroot het risico op
ongelukken.
Verwijder stelsleutels of moersleutels voordat u het gereedschap inschakelt. Een moersleutel of
moersleutel die aan een draaiend onderdeel van het gereedschap vastzit, kan letsel veroorzaken.
Ga niet te ver. Zorg te allen tijde voor een goede stabiliteit en evenwicht. Een goede houding en
balans zorgen voor betere controle over het elektrische gereedschap in onverwachte situaties.
Gebruik veiligheidsuitrusting. Draag altijd oogbescherming. Afhankelijk van de omstandigheden
moeten een stofmasker, antislip veiligheidsschoenen, een veiligheidshelm of gehoorbescherming
worden gebruikt.

4.10. Gebruik en onderhoud van gereedschap
Gebruik klemmen (niet meegeleverd) of andere praktische middelen om het werkstuk vast te zetten
en te ondersteunen op een stabiele ondergrond. Het werkstuk met de hand vasthouden of tegen je
lichaam drukken is instabiel en kan leiden tot verlies van controle.
Gebruik het gereedschap niet met geweld. Gebruik het juiste gereedschap voor uw toepassing.
Het apparaat zal de taak beter en veiliger uitvoeren met de snelheid waarvoor het is ontworpen.
Gebruik het elektrische gereedschap niet als de aan/uit-schakelaar het niet in- of uitschakelt.
Gereedschap dat niet met de aan/uit-schakelaar kan worden bediend, is gevaarlijk en moet worden
vervangen.
Haal de stekker van het netsnoer uit het stopcontact voordat u aanpassingen maakt, accessoires
verwisselt of het gereedschap opbergt. Dergelijke preventieve veiligheidsmaatregelen verkleinen het
risico dat het gereedschap per ongeluk wordt ingeschakeld.



EN

e Bewaar gereedschap dat niet in gebruik is buiten het bereik van kinderen en andere ongetrainde
personen. Gereedschap is gevaarlijk in de handen van ongetrainde gebruikers.

e  Ga zorgvuldig om met gereedschap. Zorg ervoor dat snijgereedschap goed onderhouden en schoon is.
Goed onderhouden gereedschap loopt minder snel vast en is gemakkelijker te bedienen. Gebruik geen
beschadigd gereedschap. Markeer beschadigd gereedschap met "Niet gebruiken" totdat het
gerepareerd is.

e Controleer op verkeerde uitlijning of vastlopen van bewegende onderdelen, breuk van onderdelen en
andere omstandigheden die de werking van het gereedschap kunnen beinvloeden. Als het
gereedschap beschadigd is, laat het dan repareren voordat u het gebruikt. Veel ongelukken worden
veroorzaakt door slecht onderhouden gereedschap.

e  Gebruik alleen accessoires die door de fabrikant voor uw model worden aanbevolen. Accessoires die
geschikt zijn voor het ene gereedschap, kunnen gevaarlijk zijn bij gebruik op een ander gereedschap.

4.11. Dienst

e  Gereedschapsonderhoud mag uitsluitend worden uitgevoerd door gekwalificeerd reparatiepersoneel.
Service- of onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd door onbevoegd personeel kunnen letsel tot
gevolg hebben.

e  Gebruik bij het onderhoud van een gereedschap uitsluitend identieke vervangingsonderdelen. Het
gebruik van niet-goedgekeurde onderdelen of het niet opvolgen van onderhoudsinstructies kan leiden
tot een risico op elektrische schokken of letsel.

4.12. Specifieke veiligheidsregels

1. Zorgervoor dat de labels en naamplaatjes op het gereedschap intact blijven. Deze bevatten
belangrijke informatie. Als het document onleesbaar of ontbreekt, neem dan contact op met onze
klantenservice voor een vervanging.

2. Draag bij gebruik van het gereedschap altijd een goedgekeurde veiligheidsbril en stevige
werkhandschoenen. Het gebruik van persoonlijke veiligheidsmiddelen vermindert het risico op letsel.
Veiligheidsbrillen met impactbescherming en stevige werkhandschoenen zijn verkrijgbaar bij Harbor
Freight Tools.

3. Zorgvoor een veilige werkomgeving. Houd de werkplek goed verlicht. Zorg voor voldoende
werkruimte eromheen. Houd de werkplek altijd vrij van obstakels, vet, olie, afval en ander vuil.
Gebruik geen elektrisch gereedschap in de buurt van brandbare chemicalién, stof en dampen. Gebruik
dit product niet op een vochtige of natte plek.

4. Voorkom onbedoeld inschakelen. Zorg ervoor dat u klaar bent om te beginnen met werken voordat u
het gereedschap inschakelt.

5. Laat het gereedschap nooit onbeheerd achter wanneer het is aangesloten op een stopcontact. Schakel
het gereedschap uit en haal de stekker uit het stopcontact voordat u weggaat.

6. Haal de stekker van het gereedschap altijd uit het stopcontact voordat u inspectie-, onderhouds- of
reinigingswerkzaamheden uitvoert.

7. Voorkom oogletsel en brandwonden. Het dragen en gebruiken van goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen en veiligheidsuitrusting vermindert het risico op letsel.

a.Draag een goedgekeurde veiligheidsbril met een lashelm met een lensbescherming van
minimaal niveau 10.

b.Draag leren beenbeschermers, brandwerende schoenen of laarzen bij gebruik van dit product.
Draag geen broeken met omslagen, shirts met open zakken of kleding die gesmolten metaal of
vonken kan vasthouden.

C. Houd kleding vrij van vet, olie, oplosmiddelen of andere brandbare stoffen

d.Draag droge, isolerende handschoenen en beschermende kleding.

e.Draag een goedgekeurde hoofdbescherming om hoofd en nek te beschermen. Gebruik
schorten, capes, mouwen, schouderbeschermers en slabbetjes die ontworpen en
goedgekeurd zijn voor las- en snijwerkzaamheden.

f. Draag bij las- of snijwerkzaamheden boven het hoofd of in besloten ruimtes vlamvertragende

g.oordoppen of gehoorkappen om te voorkomen dat vonken in uw oren komen.

8. Voorkom onbedoelde branden. Verwijder alle brandbare materialen uit de werkruimte.

h.Verplaats de werkzaamheden indien mogelijk naar een locatie ver weg van brandbare
materialen; bescherm de brandbare materialen met een afdekking van brandwerend
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materiaal.

i. Verwijder of maak alle brandbare materialen in een straal van 10 meter rondom de
werkruimte onveilig. Bedek of blokkeer alle open deuren, ramen, kieren en andere openingen
met brandwerend materiaal.

j. Omring de werkruimte met verplaatsbare brandwerende schermen. Bescherm brandbare
wanden, plafonds, vloeren, enz. tegen vonken en hitte met brandwerende afdekkingen.

k. Als u aan een metalen wand, plafond, enz. werkt, voorkom dan ontsteking van brandbare
materialen aan de andere kant door deze naar een veilige locatie te verplaatsen. Als het
verplaatsen van brandbare materialen niet mogelijk is, wijs dan iemand aan als brandwacht,
uitgerust met een brandblusser, tijdens het lasproces en gedurende ten minste een half uur
nadat het lassen is voltooid.

|. Las of snijd niet in materialen met een brandbare coating of een brandbare interne structuur,
zoals in wanden of plafonds, zonder een goedgekeurde methode om het gevaar te elimineren.

m. Gooi hete slakken niet weg in containers met brandbare materialen.

n.Na het lassen of snijden, dient u grondig te controleren op sporen van brand. Houd er
rekening mee dat er mogelijk pas enige tijd na het ontstaan van de brand duidelijk zichtbare
rook of viammen aanwezig zijn. Niet lassen of snijden in atmosferen die

0.Gevaarlijk reactieve of ontvlambare gassen, dampen, vloeistoffen en stof.

p.Zorg voor voldoende ventilatie in de werkruimten om ophoping van brandbare gassen,
dampen en stof te voorkomen. Verwarm geen container die een onbekende stof of een
brandbaar materiaal heeft bevat waarvan de inhoud bij verhitting ontvlambare of explosieve
dampen kan produceren. Reinig en ontlucht containers voordat u warmte toepast. Ontlucht
gesloten containers, inclusief gietstukken, voordat u ze voorverwarmt, last of snijdt.

4.13. WAARSCHUWING

INADEMINGSGEVAAR: LASSEN EN PLASMASNIJDEN PRODUCEREN GIFTIGE DAMPEN.
Blootstelling aan las- of snijrook kan het risico op het ontwikkelen van bepaalde vormen van kanker
verhogen, zoals keelkanker en longkanker. Daarnaast zijn er enkele aandoeningen die mogelijk
verband houden met blootstelling aan uitlaatgassen van las- of plasmasnijmachines:

a.Vroegtijdig begin van de ziekte van Parkinson

b.Hartziekte

c. Zweren

d.Schade aan de voortplantingsorganen

e.Ontsteking van de dunne darm of maag

f. Nierschade

g. Aandoeningen van de luchtwegen, zoals emfyseem, bronchitis of longontsteking.
Gebruik natuurlijke of geforceerde luchtventilatie en draag een door NIOSH goedgekeurd
ademhalingsmasker ter bescherming tegen de vrijgekomen dampen om het risico op het
ontwikkelen van bovengenoemde ziekten te verminderen.

9. Vermijd overmatige blootstelling aan dampen en gassen. Houd uw hoofd altijd uit de buurt van de
dampen. Adem de dampen niet in. Zorg voor voldoende ventilatie of afzuiging, of beide, om dampen
en gassen uit uw ademzone en de omgeving te houden.

. Als de ventilatie twijfelachtig is, laat dan een gekwalificeerde technicus een luchtmonster nemen
om te bepalen of corrigerende maatregelen nodig zijn. Gebruik mechanische ventilatie om de
luchtkwaliteit te verbeteren. Als technische maatregelen niet mogelijk zijn, gebruik dan een
goedgekeurd ademhalingsmasker.

° Werk alleen in een besloten ruimte als deze goed geventileerd is, of met een ademhalingsmasker
met luchttoevoer.

° Volg de OSHA-richtlijnen voor de toelaatbare blootstellingslimieten (PEL's) voor verschillende
dampen en gassen.

° Volg de aanbevelingen van de American Conference of Governmental Industrial Hygienists voor
de drempelwaarden (TLV's) voor dampen en gassen.

° Laat een erkende specialist in industriéle hygiéne of milieudiensten de werkzaamheden en de
luchtkwaliteit controleren en aanbevelingen doen voor de specifieke las- of snijsituatie.
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

a)

b)

c)

Houd slangen altijd uit de buurt van de las-/snijplek. Controleer alle slangen en kabels vé6r elk gebruik
op sneden, brandplekken of slijtage. Vervang de slangen of kabels onmiddellijk als er beschadigingen
worden geconstateerd.

Lees en begrijp alle instructies en veiligheidsvoorschriften zoals beschreven in de handleiding van de
fabrikant voor het materiaal dat u gaat lassen of snijden.

Correcte cilinderverzorging. Bevestig cilinders aan een kar, muur of paal om te voorkomen dat ze
vallen. Alle cilinders moeten rechtopstaand worden gebruikt en opgeslagen. Laat een cilinder nooit
vallen en stoot er niet tegenaan. Gebruik geen cilinders met deuken. Gebruik de cilinderdoppen bij het
verplaatsen of opslaan van cilinders. Lege cilinders moeten op daarvoor bestemde plaatsen worden
bewaard en duidelijk gemarkeerd zijn met "leeg".

Gebruik nooit olie of vet op de inlaat- of uitlaataansluitingen of cilinderkleppen.

Gebruik alleen de meegeleverde brander op deze inverter-luchtplasmasnijder. Het gebruik van
onderdelen van andere systemen kan persoonlijk letsel en schade aan onderdelen veroorzaken.
Mensen met een pacemaker dienen hun arts(en) te raadplegen alvorens dit product te gebruiken.
Elektromagnetische velden in de nabijheid van een pacemaker kunnen storingen of defecten aan de
pacemaker veroorzaken.

GEBRUIK EEN GESCHIKTE VERLENGKABEL. Zorg ervoor dat uw verlengkabel in goede staat is. Gebruik
een verlengkabel die dik genoeg is voor de stroomsterkte die uw product verbruikt. Een te dunne
kabel veroorzaakt een spanningsval, wat leidt tot stroomuitval en oververhitting. Een verlengsnoer
van 15 meter (50 voet) moet minimaal 12 gauge in diameter zijn, en een verlengsnoer van 30 meter
(100 voet) moet minimaal 10 gauge in diameter zijn. Gebruik bij twijfel de eerstvolgende dikkere
draad. Hoe kleiner het gauge-nummer, hoe dikker de kabel.

GELEVERDE APPARATUUR:

Kabel met massaklem.

Kabel met TIG-brander WP-26 en accessoires:
Spantangen: 1,6 mm /2,4 mm/ 3,2 mm.
Keramische nozzles nr. 5, 6, 7.

Lange dop.

Wolfraamelektrode.

Kabel met MMA-elektrodehouder.
Gasslang.

Masker.

Hamer.

Borstel.

Gebruiksaanwijzing

5.1. Algemeen
Het apparaat dient te worden gebruikt in overeenstemming met het beoogde doel, met inachtneming
van de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften en de beperkingen die voortvloeien uit de gegevens
op het typeplaatje (IP-classificatie, inschakelduur, voedingsspanning, enz.).
Open het apparaat niet, aangezien dit de garantie ongeldig maakt; bovendien kunnen exploderende,
blootliggende onderdelen letsel veroorzaken.
De fabrikant is niet aansprakelijk voor technische wijzigingen aan de apparatuur of materiéle schade
die voortvloeit uit de introductie van deze wijzigingen.
Neem bij een storing contact op met de serviceafdeling.
Dek de ventilatieopeningen van het apparaat niet af - plaats het lasapparaat op een afstand van 30 cm
van omringende objecten.
Het lasapparaat mag niet onder de arm of dicht bij het lichaam worden gehouden.
Installeer de apparatuur niet in ruimten met een agressieve omgeving, een hoge stofconcentratie en
in de buurt van apparaten met een hoge elektromagnetische veldemissie.
Houd vingers, haar en kleding uit de buurt van de draaiende ventilator.
Het apparaat moet tijdens gebruik geaard zijn.
Wanneer de LED voor thermische overbelasting tijdens gebruik van het apparaat oplicht, stop dan
onmiddellijk met de werkzaamheden en wacht tot het apparaat is afgekoeld.
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k) Bijlangdurig gebruik of gebruik met een hoge stroomsterkte, dient u de stroomtoevoer pas uit te
schakelen nadat het apparaat is afgekoeld.

I)  Schakel het apparaat niet uit tijdens het lassen!

m) Onderhoud het apparaat regelmatig en reinig de binnenkant van het apparaat van stof.

6. Productoverzicht

BEDIENINGSPANEEL:

CERTIFICATEN — Het lasapparaat is vervaardigd conform de CE- en RoHS-
certificaten. Het garandeert een lange levensduur en hoge kwaliteit van het
apparaat.

Het lasapparaat maakt gebruik van MOSFET-technologie. Deze technologie
garandeert (als geen andere) de hoogste efficiéntie. In vergelijking met het
huidige energieverbruik wekken we een onevenredig grote hoeveelheid
energie op. Dit resulteert in een rendement van 93%! De lasstroom is zeer
stabiel en zorgt voor een perfecte smeltlas. Dankzij de MOSFET-technologie is
de machine licht en compact.

Standaard voedingsspanning = het lasapparaat wordt gevoed met 230 V.
spanning van het eenfasige stopcontact (230V +/- 10%).

INERT GAS = voor WIG/TIG-lassen is het noodzakelijk om te gebruiken
inert gas (bijv. argon).

VENTILATOREN = zeer efficiénte ventilatoren zorgen voor een optimale
warmteafvoer.
tijdens het lassen.
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LEGENDE:
1 LED-display = het geeft de huidige waarde van de stroomsterkte weer.
2 Voedingsindicator = na het inschakelen van het apparaat gaat dit controlelampje

branden.

Overbelasting / storing = de lamp gaat branden in twee gevallen:

a) Machinestoring, de machine kan niet worden bediend.

b) Als het lasapparaat de standaard overbelastingstijd overschrijdt, schakelt het over naar
de noodmodus en vervolgens — schakelt het zichzelf uit. Dit betekent dat het apparaat
uitschakelt als gevolg van temperatuur- en oververhittingsbeveiliging.

Tijdens dit proces gaat het waarschuwingslampje op het voorpaneel branden. In dat geval
hoeft u de stekker niet uit het stopcontact te halen. De ventilator kan blijven draaien om
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het apparaat te koelen. Als het rode lampje niet brandt, betekent dit dat het apparaat is
afgekoeld tot de bedrijfstemperatuur en weer gebruikt kan worden.

STARTSTROOM = beginstroom. Deze functie werkt alleen wanneer de 4T-functie is
ingeschakeld. Deze functie wordt gebruikt om de beginstroom aan te passen voor een
correcte ontsteking van de elektrische boog.

10-220 A

PIEKSTROOM. Deze functie werkt alleen wanneer de pulsmodus is ingeschakeld. Deze
functie wordt gebruikt om de stroom te schakelen tussen de hoofdstroom (STROOM) en
de lage stroom tijdens pulslassen.

10-220 A

BASISSTROOM = boogondersteunende stroom in de PULS-modus.
10-220 A

EINDSTROOM = Deze functie werkt alleen wanneer de 4T-functie is ingeschakeld. Deze
functie wordt gebruikt om de juiste eindstroom van het lassen te selecteren voor een
correcte ontleding van de las.

10-220 A

PULSFREQUENTIE = deze functie geeft de frequentie in tijdseenheden aan (voor
impulslassen) 0,5-5 Hz

INSCHAKELTIJD = pulsvervulling; de verhouding tussen de pulsduur en de pulsperiode. 10-
90%

10

NA-GAS = gastoegangstijd na het uitdoven van de elektrische boog, ingesteld in seconden.
De instelfunctie voor deze tijdswaarde is belangrijk voor de smeltlas die na het lasproces
moet worden afgekoeld en beschermd tegen oxidatie.

1-10s

11

SCHONE BREEDTE = percentageverschil in de tijd tussen de positieve en negatieve
stroomrichting in één lasstroomperiode -5 / +5

12

WIG/TIG = in tegenstelling tot het lassen met een gasgordijn bij MIG/MAG-lassen,
ontstaat er bij de WIG-methode een elektrische boog tussen de onsmeltbare
wolfraamelektrode en het te lassen materiaal. Ter bescherming van de
wolfraamelektrode en de lasnaad worden neutrale gassen zoals argon of helium of niet-
oxiderende gasmengsels gebruikt. De WIG-methode kan worden gebruikt voor alle te
lassen metalen. De keuze van het type stroom, polarisatie en gordijngas hangt af van het
type metaal dat wordt gelast. Dit apparaat maakt gebruik van de WIG-lasbrander, die is
uitgerust met een wolfraamelektrode, een argongordijngasmondstuk en een vloeimiddel,
afhankelijk van het te lassen materiaal. Onze lasspecialisten adviseren rode
wolfraamelektroden voor staal en edelstaal, groene voor aluminium, zwarte voor staal en
gietijzer, en gouden en grijze voor universele toepassingen. Afhankelijk van de dikte van
de metalen plaat worden de volgende wolfraamelektroden aanbevolen:

¢ dunne metalen plaat 0,5-1 mm = elektrode 1,6 mm

¢ metalen plaat, dikte 1-6 mm = elektrode 2,4 mm

e dikke metalen plaat - 6 mm = elektrode 3,2 mm

Voor gasmondstukken adviseren wij maat 7 voor universele toepassingen en maat 5 voor
precisielassen.

MMA = elektrisch booglassen (E-Hand/MMA) is een van de oudste methoden voor het
lassen van metalen objecten en wordt ook vandaag de dag nog gebruikt. De lasenergie
wordt opgewekt door de elektrische boog tussen de verbruikbare elektrode en het te
lassen element

13

AC/DC = met een inverter is het mogelijk om te lassen met gelijkstroom (DC) of
wisselstroom (AC). Hierdoor kan de machine vrijwel elk metaal lassen. Wisselstroom
wordt gebruikt voor het lassen van lichte metalen (zoals aluminium of titanium). Voor het
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lassen van de meeste andere metalen (zoals constructiestaal en kruipstaal) gebruiken we
gelijkstroom.
14 "4T/2T" selectieknop: Door de "4T/2T" procedurefuncties te selecteren, wordt TIG-lassen
verdeeld in "2T"-actie (niet-zelfvergrendelend) en "4T"-actie (zelfvergrendelend).
15 Pulsatiefunctie schakelaar = De extra pulsatiefunctie maakt het mogelijk om meer energie
te leveren zonder de temperatuur van het te lassen element significant te verhogen.
16 Schakelaar / Stroomonderbreker
17 TIG/WIG-connector
18 MMA-aansluiting
19 TIG/WIG-connector
20 Voetbediende connector
21 Massabuisconnector
22 Gas-/luchtaansluiting aan de achterzijde van het lasapparaat
23 Aarding = aan de achterzijde van elk lasapparaat bevindt zich een bout met
aardingsmarkering. Voordat u begint, moet het apparaat worden geaard met een buis
waarvan de doorsnede niet kleiner mag zijn dan 6 mm.
Aansluitschema's
6.1. TIG
i 8 s
£
r \ |
A ‘a
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1- TIG-brander

2-  Werkstuk
3- Massaklem
4- Gas

5- Voeding
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6.2. TIG-lassen met voetpedaal

1- TIG-brander
2-  Werkstuk
3- Massaklem
4- Voetpedaal
5- Gas
6- Voeding

6.3. MMA

1- MMA-elektrodehouder
2- Werkstuk
3- Massaklem

6.4. TIG-TOORTS AANSLUITING
Sluit de brander aan op de inverter door de luchtslang aan het uiteinde van de brander aan te sluiten
op de branderconnector aan de voorzijde van het apparaat. Zorg ervoor dat de verbinding goed



EN

vastzit door deze iets aan te draaien met een steeksleutel. Je moet het echter niet te strak
aantrekken.

4
4

b 3

6

1. Lange dop, achterkant
2. Korte dop, achterkant
3. Collet
4. Blaaspijphandvat
5. Collectie in huisvesting
6. Keramische spuitmond

7. Bediening van het apparaat

7.1. Start-up

Uitpakken

Pak alle artikelen uit het pakket en controleer of alle artikelen die in de levering zijn vermeld, aanwezig
zijn.
Werkomgeving

Het is noodzakelijk om te zorgen voor goede ventilatie in de werkruimte. Het apparaat wordt gekoeld
door de ventilator, die zorgt voor koeling van alle interne onderdelen van het apparaat. (Tip!) De
beschermkappen moeten zo worden geinstalleerd dat de ventilatieopeningen zich aan de voorzijde van
het apparaat bevinden. Om ruimte te laten voor reiniging en koeling, moet het apparaat op een afstand
van ten minste 15 cm (aan elke zijde) van andere objecten worden geplaatst. Als het apparaat niet
efficiént wordt gekoeld, neemt de doorlooptijd af.

Leidingaansluiting

Elk apparaat is voorzien van een voedingskabel die het van elektrische spanning voorziet. Als het
apparaat wordt aangesloten op een stroombron met een spanning die de nominale voedingsspanning
overschrijdt, of als de fase verkeerd is aangesloten, kan dit ernstige schade aan de machine
veroorzaken. Een apparaat dat op deze manier beschadigd raakt, valt niet onder de garantie.

WIG-LASSEN

Pak de handgreep vast. Draai de zwarte afsluitdop eraf. Plaats vervolgens de wolfraamelektrode in de
spantang. Plaats daarna de behuizing op de spantang en draai de houderkop (mondstuk) vast.
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7.2. Gebruiksaanwijzing
TIG-lassen
Reinig de werkplek voor het lassen.

TIG-lassen is zeer gevoelig voor vervuiling van het te lassen oppervlak. Verwijder daarom voor het
lassen verf- en vetresten, evenals de geoxideerde laag, van het te lassen oppervlak.

DC TIG-lassen

° Sluit de gasslang aan op de gasaansluiting van het lasapparaat.

° Sluit de gasslang aan op het laspistool en op de argonaansluiting (van het pistool).
° Sluit het lasstuk aan op de massaklem in het lasapparaat, uitgang (+).

° Sluit de stekker van de lashendel aan op de boog en de argonregelstang.

Gastest: Controleer de aansluiting van de elektrische voeding en schakel de spanning in. Open
de klep (regelaar) van de fles met argon en schakel de debietmeter in. Je moet de
gasschakelaar van het pistool indrukken en de juiste gasstroom selecteren. Laat de
gastoevoerschakelaar los en de gastoevoer stopt na enkele seconden automatisch. Bij gebruik
van hoogfrequente ontsteking moet de wolfraamelektrode 2-3 mm van het laswerkstuk
worden teruggetrokken. Vervolgens, na het inschakelen

Door de schakelaar om te zetten, wordt de vlamboog geactiveerd. Het uitschakelen van de
schakelaar zorgt ervoor dat de stroomsterkte afneemt en de vlamboog niet langer actief is. De
blaaspijp mag niet uitdoven voordat de vlamboog is uitgeschakeld. Gas moet de smeltlas
afkoelen om oxidatie te voorkomen. Na het lassen moet u de argontoevoer op de fles en de
gastoevoer naar het lasapparaat uitschakelen. Het is verboden de stekker uit het stopcontact
te trekken wanneer de stroomschakelaar aan staat.

Handmatig lassen met de elektrode

. Sluit de E-Hand-leiding aan op de negatieve pool (-).

° Stel de stroomsterkteregelaar in op de juiste waarde (de impulsstroomsterkteregelaar staat in de
laagste stand). Selecteer de stroomsterkte volgens de empirische formule: 1=40d, waarbij d de
diameter van de elektrode is.

° Positieve en negatieve verbindingen tijdens het lasproces.

° Het lasapparaat moet op het stopcontact worden aangesloten en de hoofdschakelaar moet
worden ingeschakeld. Het controlelampje zal gaan branden.

° Het is noodzakelijk om de aandacht te vestigen op de relatieve intensiteit van de lasstroom en de
relatieve aanmaaktijd van de lasser.

° Overbelasting kan schade veroorzaken. Dit kunt u voorkomen.

° Na gebruik van het apparaat is het noodzakelijk om het apparaat te laten afkoelen en vervolgens
de stroomtoevoer uit te schakelen.

8. Afvoer van de verpakking

Bewaar al het verpakkingsmateriaal (karton, plastic strips en piepschuim) om ervoor te zorgen dat
het apparaat tijdens de verzending beschermd is, mocht het nodig zijn het naar een servicecentrum
te sturen!

9. Transport en opslag

Bescherm het apparaat tijdens het transport tegen schokken en omvallen, en plaats het niet
ondersteboven. Bewaar het apparaat in een goed geventileerde ruimte met droge lucht en zonder
corrosieve gassen.
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10.

a) Trek de stekker uit het stopcontact vooér elke reiniging en wanneer het apparaat niet in gebruik is, en

laat het apparaat volledig afkoelen.

Reiniging en onderhoud

b) Gebruik voor het reinigen van de oppervlakken uitsluitend niet-bijtende reinigingsmiddelen.
c) Spuit het apparaat niet nat met een waterstraal en dompel het niet onder in water.

d) Zorgervoor dat er geen water via de ventilatieopeningen in de behuizing naar binnen komt.
e) Reinig de ventilatieopeningen met een borstel en perslucht.

f)  Na elke reiniging moeten alle onderdelen goed worden gedroogd voordat het apparaat opnieuw

wordt gebruikt.

g) Bewaar het apparaat op een droge en koele plaats, beschermd tegen vocht en direct zonlicht.
h) Verwijder regelmatig stof met droge en schone perslucht.

i) De machine moet beschermd worden tegen water en vocht.

j)  Het apparaat mag niet op een verwarmd opperviak worden geplaatst.

k) Bewaar de machine in een droge en schone ruimte.

I) Controleer het laspistool op slijtage, scheuren of blootliggende leidingen. Alle versleten onderdelen
moeten worden gerepareerd of vervangen voordat het apparaat opnieuw wordt gebruikt. Een sterk

versleten laspistoolmondstuk kan leiden tot een lagere lassnelheid, spanningsverlies en een

ongelijkmatige snijlijn. Een sterk versleten laspistoolmondstuk is te herkennen aan een te groot of te

verwijd gat.

m) Het buitenste deel van de elektrode mag niet dieper dan 3,2 mm in de las komen. Controleer de
schroefdraad als er problemen zijn met het vastdraaien van de beschermkap.
n) Controleer wekelijks of de ventilatie in de ruimte goed werkt.

11.

Regelmatige inspectie van het apparaat

Periodiek onderhoud is noodzakelijk voor een goede werking van het apparaat.

LET OP: Schakel het apparaat uit en koppel het los van de stroomvoorziening voordat u onderhoud uitvoert.

Regelmatige inspecties

Routinematig onderhoud om de 6 maanden

- Vervang onleesbare labels

- Controleer de werking van alle schakelaars.

- Controleer of de ventilator goed werkt en of er
lucht aan de achterkant van het apparaat
ontsnapt

- Let tijdens gebruik op overmatige trillingen,
lawaai, geur en gaslekkage

- Controleer of de brander- of aardingsdraden
niet zijn doorgebrand

- Controleer of er geen elektrische aansluitingen
zijn doorgebrand

- Controleer of de voedingskabel niet beschadigd
is.

- Blaas het apparaat schoon met droge, schone
perslucht.

- Controleer de elektrische aansluitingen van de
in- en uitgangsstrip en draai losse schroeven vast
of vervang verroeste schroeven.
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ytterste for a sikre at oversettelsen er ngyaktig, men veer oppmerksom pa at automatiserte
oversettelser ikke er perfekte og ikke er ment a erstatte menneskelige oversettere. Den

f Denne brukerhandboken er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Vi har gjort vart

offisielle versjonen av brukerhdndboken er pa engelsk. Eventuelle forskjeller mellom den
oversatte versjonen og den originale engelske versjonen er ikke juridisk bindende. Hvis du
har spgrsmal om ngyaktigheten av oversettelsen, kan du se den engelske versjonen, som er
den offisielle referansen. Flere sprakversjoner er tilgjengelige pa forespgrsel via
info@expondo.com.

1. Symboler

Les bruksanvisningen.

Resirkulerbart produkt.

Produktet oppfyller kravene i relevante sikkerhetsstandarder.

Bruk beskyttende klaer som beskytter hele kroppen

Forsiktighet! Bruk vernehansker.

Bruk vernebriller.

Bruk vernesko.

Forsiktighet! Varm overflate kan fordrsake brannskader!

Forsiktighet! Skadelige damper, fare for forgiftning. Gasser og r@yk kan veaere farlige for
helsen din. Sveiseprosessen avgir sveisegasser og -rgyk. Innanding av disse stoffene kan
veere helsefarlig.

& Forsiktighet! Fare for brann eller eksplosjon.

Bruk en sveisemaske med passende filterbeskyttelse.

FORSIKTIGHET! Skadelig straling fra sveisebuen
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% Ikke bergr stromfgrende deler.

é FORSIKTIGHET! lllustrasjonene i denne bruksanvisningen er kun ment som referanse og
kan avvike fra det faktiske produktet pa noen detaljer.

2. Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parameterverdi
Produktnavn TIG-sveiser AC DC
Modell S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Forsyningsspenning Enfase AC 230V+10 %
Frekvens (Hz) 60
Nominell inngangsstrem (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Regulering av utgangsstrem (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Pulsbredde (%) 10-90
Ettergass (s) I-10
Pulsfrekvens (lavfrekvens) Hz 0,5-5
Basisstrem (A) 10-220
Startstrem (A) 10-220
Sluttstrem (A) 10-220
Pulsstrem (A) 10-220
Tenningsmodus for lysbue Hoyfrekvens
Virkningsgrad (%) 80
Driftssyklus (%) 60
Effektfaktor 0,73
Isolasjonsklasse F
IP-beskyttelse IP21S
MMA-kabel (m) 3 8
TIG-kabel (m) 4 8

3. Generell beskrivelse

Handboken er ment a bidra til sikker og palitelig bruk. Produktet er designet og produsert i henhold til tekniske
spesifikasjoner ved bruk av den nyeste teknologien og komponentene, og opprettholder de hgyeste
kvalitetsstandardene.

LES OG FORSTA DENNE HANDBOKEN N@YE F@R DU STARTER ARBEIDET.

For & sikre lang og palitelig drift av enheten, sgrg for a bruke og vedlikeholde den riktig i henhold til
retningslinjene i denne bruksanvisningen. De tekniske dataene og spesifikasjonene i denne handboken er
oppdaterte. Produsenten forbeholder seg retten til 3 gjgre endringer for @ forbedre kvaliteten. Enheten er
designet og bygget pa en slik mate at risikoen som fglge av stgyutslipp reduseres til lavest mulig niva, og tas i
betraktning den tekniske utviklingen og muligheten for a redusere stgy.
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4. Sikkerhet ved bruk

AFORSIKTIG! Les alle sikkerhetsadvarsler og instruksjoner. Manglende overholdelse av advarslene og
instruksjonene kan fgre til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlig personskade eller dgd.

Begrepet «enhet» eller «produkt» i advarslene og beskrivelsen av instruksjonene refererer til: SPAWARKA
AC DC 220.

4.1. Generelt

a) Ta vare pa din egen sikkerhet og tredjeparters sikkerhet ved a lese og fglge retningslinjene i denne
handboken.

b) Kun kvalifiserte personer har tillatelse til 3 starte, betjene, handtere og reparere enheten.

c) Enheten ma ikke brukes til andre formal enn det den er tiltenkt for.

d) Under drift genererer enheten et elektromagnetisk felt rundt seg selv, som kan fgre til at medisinske
implantater, f.eks. pacemakere osv., ikke fungerer som de skal.

e) Deterforbudt a rette sveisehandtaket mot deg selv, andre mennesker og dyr.

f)  Serg for regelmessig service og vedlikehold.

g) Koble enheten fra stremforsyningen fgr justering, vedlikehold, utskifting av dyse osv.

h) Ikke bruk produktet uten a ha huset pa.

i) Kast alt sveiseavfall i samsvar med lokale forskrifter.

4.2. Retningslinjer for sikring av brannfarlig arbeid

Klargjgring av bygningen og rommene for brannfarlig arbeid bestar av:

a) rengjgring av rommene eller stedene der arbeidet skal utfgres for brennbare materialer og forurensning;

b) flytt alle brennbare og ikke-brennbare gjenstander i brennbar emballasje til sikker avstand;

c) Beskytt materialer som ikke kan fjernes, for eksempel ved & dekke dem med metallplater, gipsplater osv.,
mot effektene av for eksempel sveisesprut;

d) kontroller om materialer eller gjenstander som er utsatt for antennelse i tilstgtende rom ikke krever lokal
beskyttelse;

e) forsegl med ikke-brennbare materialer eventuelle giennomgaende hull i installasjon, ventilasjon osv., som
ligger i naerheten av arbeidsplassen;

f)  beskytt mot sveisesprut eller mekanisk skade alle elektriske, gass- og installasjonskabler med brennbar
isolasjon, forutsatt at de er innenfor risikoomradet forarsaket av brannfarlige arbeider;

g) kontroller om det ikke ble utfgrt maling eller annet arbeid med brennbare stoffer den dagen.

Gnister kan forarsake brann

Sveisegnister kan forarsake brann, eksplosjoner og brannskader pa ubeskyttet hud. Bruk sveisehansker og
verneklaer ved sveising. Fjern eller sikre alt brennbart materiale og stoffer fra arbeidsomradet. Ikke sveis lukkede
beholdere eller tanker som har inneholdt brennbare vasker. Slike beholdere eller tanker bgr spyles fgr sveising
for & fjerne brennbare vaesker. lkke sveis i naerheten av brennbare gasser, damper eller vaesker.
Brannslukningsutstyr (branntepper og pulver- eller sngslukningsapparater) bgr plasseres i naerheten av
arbeidsomradet pa et synlig og lett tilgjengelig sted.

Flasker kan eksplodere

Bruk kun godkjente gassflasker og en fungerende regulator. Flasker skal transporteres, lagres og plasseres
staende. Beskytt flaskene mot varme, velting og mekanisk skade. Hold alle deler av gassinstallasjonen i god stand:
sylinder, slange, koblinger, regulator.

Sveisede materialer kan forarsake brannskader
Bergr aldri sveisede deler med ubeskyttede kroppsdeler. Bruk alltid sveisehansker og tang nar du bergrer eller
flytter sveiset materiale.

4.3. Forberedelse av arbeidsplassen for sveising
Forsiktig! Sveising kan forarsake brann eller eksplosjon.
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e)
f)

g)

Folg helse- og sikkerhetsforskriftene for sveisearbeid og utstyr arbeidsplassen med et passende
brannslukningsapparat

Sveising pa steder der brennbare materialer kan antennes er forbudt.

Sveising i en atmosfaere som inneholder en eksplosiv blanding av brennbare gasser, damper, take eller
stgv med luft er forbudt.

Fjern alt brennbart materiale innenfor en radius pa 12 m fra sveisestedet, og hvis dette er umulig,
dekk det brennbare materialet med et ikke-brennbart deksel.

Ta forholdsregler mot gnister og glgdende metallpartikler.

Merk at gnister eller varme metallsplinter kan trenge gjennom slisser eller apninger i
beskyttelseshettene, deksler eller netting.

Ikke sveis tanker eller tgnner som inneholder eller har inneholdt brennbare stoffer. Ikke sveis i
naerheten av disse.

Ikke sveis trykktanker, trykkledninger eller trykktanker.

Serg alltid for tilstrekkelig ventilasjon.

S¢rg for at du er i en stabil stilling for du begynner a sveise.

4.4. Personlig verneutstyr

Forsiktig! Lysbuestraling kan skade gyne eller hud.

a)
b)

c)

d)
f)

g)

Bruk rene, oljefrie verneklzer laget av ikke-brennbart og ikke-ledende materiale (skinn, tykk bomull),
skinnhansker, hgye stgvler og en beskyttelseshette ved sveising.

F@r sveising ma du kvitte deg med alle brennbare eller eksplosive gjenstander som propan-butan-
lightere og fyrstikker.

Bruk ansiktsbeskyttelse (hjelm eller verneskjerm) og dekk gynene med en fargetone som samsvarer
med sveiserens syn og sveisestrgm. Sikkerhetsstandardene anbefaler en fargetone nr. 13 for alle
strgmstyrker under 300 A. Lavere verneskjermfarger kan brukes hvis lysbuen er dekket av
arbeidsstykket.

Bruk alltid godkjente vernebriller med sideskjerm under hjelmen eller annet verneskjerm.

Bruk verneskjermer pa arbeidsplassen for a beskytte andre mot gjenskinn eller sprut.

Bruk alltid grepropper eller annen hgrselsbeskyttelse mot overdreven stgy og for a forhindre at sprut
kommer inn i grene.

Tilskuere bgr advares mot a se pa en elektrisk lysbue.

4.5. Beskyttelse mot stgt

Forsiktig! Elektrisk stgt kan veere dgdelig.

a)

O S
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Plugg stremledningen inn i neermeste stikkontakt og legg den pa en praktisk og sikker mate. Unnga a
spre kabelen uforsiktig rundt i rommet pa en ustudert overflate, da dette kan fgre til elektrisk stgt
eller brann.

Kontakt med elektrisk ladede deler kan forarsake elektrisk stgt eller alvorlige brannskader.
Lysbuen og arbeidsomradet blir elektrisk ladet nar stremmen flyter.

Inngangskretsen og de interne kretsene i enheten er ogsa spenningsfgrende nar stremmen er pa.
Ikke bergr de spenningsfgrende komponentene.

Bruk tgrre, lofrie, isolerte hansker og vernekleer.

Bruk isolerende matter eller andre isolerende belegg pa gulvet som er store nok til a forhindre kontakt
mellom kroppen og gjenstanden eller gulvet.

Ikke bergr den elektriske lysbuen.

Sla av stremforsyningen fgr du handterer, rengjgr eller bytter ut elektroden.

Serg for at jordingskabelen er riktig tilkoblet og at stgpselet er riktig satt inn i den jordede
stikkontakten. Feil jording av enheten kan fgre til fare for liv eller helse.

Sjekk regelmessig strémkablene for skader eller mangel pa isolasjon. En skadet kabel bgr byttes ut.
Uforsiktig reparasjon av isolasjon kan fgre til dgd eller personskade.

Sla av enheten nar den ikke er i bruk.

Kabelen ma ikke vikles rundt kroppen.

Arbeidsstykket ma vaere ordentlig jordet.

Kun tilbehgr som er i god stand kan brukes.

Skadede deler av enheten ma repareres eller byttes ut. Bruk sikkerhetsbelter ved arbeid i hgyden.
Alt utstyr og sikkerhetsartikler bgr oppbevares pa ett sted.
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r)
s)
t)

u)

v)

Hold spissen av handtaket vekk fra kroppen nar avtrekkeren aktiveres.

Fest jordkabelen til arbeidsstykket eller sa naerme det som mulig (f.eks. til arbeidsbenken).
Arbeidsklemmen ma isoleres hvis den ikke er koblet til arbeidsstykket, for 8 unnga kontakt med
metall.

Produktet er beregnet for innendgrs bruk. Hvis det har vaert utsatt for fuktighet eller regn, ma det
imidlertid kontrolleres at vanndraper ikke kommer inn i enheten, noe som kan fgre til en ulykke.
Ikke la enheten bli vat.

Forsiktig! Maskinen kan fortsatt veere strgamfgrende nar strgmledningen er koblet fra.

a)

Etter at du har slatt av enheten og koblet fra spenningskabelen, kontroller spenningen pa
inngangskondensatoren og sgrg for at spenningsverdien er null. Ellers mé du ikke bergre enhetens
komponenter.

A OBS! Selv om apparatet er konstruert for a vaere sikkert, med tilstrekkelige sikkerhetstiltak, og til tross for
bruk av ekstra sikkerhetsfunksjoner for brukeren, er det fortsatt en liten risiko for ulykke eller skade ved
handtering av apparatet. Det anbefales & utvise forsiktighet og sunn fornuft nar du bruker det.

4.6. Gasser og royk

Forsiktig! Gass kan vaere helsefarlig eller fgre til dgd!

a)
b)
c)

d)

Hold alltid avstand fra gassutlgpet.

Vaer oppmerksom pa luftutskiftning ved sveising, og unnga innanding av gass.

Fjern kjemiske stoffer (fett, Igsemidler) fra overflaten pa arbeidsstykkene, da de brenner under hgy
temperatur og avgir giftige gasser.

Sveising av galvaniserte deler er kun tillatt med effektivt avsug med filtrering og tilfgrsel av ren luft.
Sinkdamp er sveert giftige, og symptomet pa forgiftning er den sakalte sinkfeberen.

4.7. FORHOLDSREGLER PA ARBEIDSOMRADET

Hold arbeidsomradet rent og godt opplyst. Rotete benker og mgrke omrader innbyr til

ulykker.

Ikke bruk elektroverktgy i eksplosive atmosfaerer, for eksempel i naervaer av brennbare vasker, gasser
eller stgv. Elektroverktgy lager gnister som kan antenne stgv eller gasser.

Hold tilskuere, barn og besgkende unna mens du bruker et elektroverktgy. Distraksjoner kan fgre til at
du mister kontrollen. Beskytt andre i arbeidsomradet mot rusk som spon og gnister. Sgrg for barrierer
eller skjold etter behov.

4.8. Elektrisk sikkerhet

Jordede verktgy ma kobles til en stikkontakt som er riktig installert og jordet i samsvar med alle
forskrifter og forskrifter. Fjern aldri jordingspinnen eller modifiser stgpselet pa noen mate. lkke bruk
adapterplugger. Sjekk med en kvalifisert elektriker hvis du er i tvil om stikkontakten er riktig jordet.
Hvis verktgyet skulle fa en elektrisk feil eller slutte a virke, gir jording en lavmotstandsbane for a fgre
strgm bort fra brukeren.

Dobbeltisolerte verktgy er utstyrt med en polarisert stgpsel (det ene bladet er bredere enn det andre).
Denne stgpselet passer bare én vei i en polarisert stikkontakt. Hvis stgpselet ikke passer helt inn i
stikkontakten, snu stgpselet. Hvis den fortsatt ikke passer, kontakt en kvalifisert elektriker for a
installere en polarisert stikkontakt. Ikke bytt stgpselet pa noen mate. Dobbel isolasjon eliminerer
behovet for den jordede strgmledningen med tre ledninger og et jordet strgmforsyningssystem.
Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rgr, radiatorer, komfyrer og kjgleskap. Det er gkt
risiko for elektrisk stgt hvis kroppen din er jordet.

Ikke utsett elektroverktgy for regn eller vate forhold

Vann som trenger inn i et elektroverktgy vil gke risikoen for elektrisk stgt.

Ikke misbruk strgmledningen. Bruk aldri strgmledningen til 8 baere verktgyet eller trekke stgpselet ut
av en stikkontakt. Hold strgmledningen unna varme, olje, skarpe kanter eller bevegelige deler. Skift ut
skadede strgmledninger umiddelbart. Skadede strgmledninger gker risikoen for elektrisk stgt.

Nar du bruker et elektroverktgy utendgrs, bruk en skjgteledning merket "WA" eller "W". Disse
skjgteledningene er beregnet for utendgrs bruk og reduserer risikoen for elektrisk stgt.
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4.9. Personlig sikkerhet
Veer arvaken. Fglg med pa hva du gjgr, og bruk sunn fornuft nar du bruker et elektroverktgy. Ikke bruk
et elektroverktgy nar du er trgtt eller pavirket av narkotika, alkohol eller medisiner. Et gyeblikks
uoppmerksomhet mens du bruker elektroverktgy kan fgre til alvorlig personskade.
Kle deg riktig. Ikke bruk Igse klzer eller smykker. Ha langt har. Hold har, kleer og hansker unna
bevegelige deler. Lgse klaer, smykker eller langt har kan sette seg fast i bevegelige deler.
Unnga a stirre utilsiktet. Sgrg for at strombryteren er slatt av fgr du kobler stgpselet til stikkontakten.
A beere elektroverktgy med fingeren pa strgmbryteren, eller & koble til elektroverktgy med
strgmbryteren pa, kan fgre til ulykker.
Fjern justeringsngkler eller skiftengkler fgr du slar pa elektroverktgyet. En skiftengkkel eller en ngkkel
som blir liggende igjen festet til en roterende del av elektroverktgyet kan fgre til personskade.
Ikke strekk deg for langt. Sgrg for at du har riktig fotfeste og balanse til enhver tid. Riktig fotfeste og
balanse gir bedre kontroll over elektroverktgyet i uventede situasjoner.
Bruk sikkerhetsutstyr. Bruk alltid gyevern. Stgvmaske, sklisikre vernesko, hjelm eller hgrselsvern ma
brukes under passende forhold.

4.10. Bruk og vedlikehold av verktgy

Bruk klemmer (ikke inkludert) eller andre praktiske mater a feste og stgtte arbeidsstykket pa en stabil
plattform. A holde arbeidsstykket for hand mot kroppen er ustabilt og kan fgre til tap av kontroll.

Ikke bruk makt pa verktgyet. Bruk riktig verktgy til ditt bruk

Riktig verktgy vil gjgre jobben bedre og tryggere med den hastigheten det er konstruert for.

Ikke bruk elektroverktgyet hvis strembryteren ikke slar det av eller pa. Ethvert verktgy som ikke kan
styres med strgmbryteren er farlig og ma byttes ut.

Trekk ut strgmledningen fra strgmkilden fgr du foretar justeringer, bytter tilbehgr eller oppbevarer
verktgyet. Slike forebyggende sikkerhetstiltak reduserer risikoen for a starte verktgyet ved et uhell.
Oppbevar inaktive verktgy utilgjengelig for barn og andre utrente personer. Verktgy er farlig i hendene
pa utrente brukere.

Vedlikehold verktgy med forsiktighet. Hold skjeereverktgyene rene og vedlikeholdt. Riktig
vedlikeholdte verktgy har mindre sannsynlighet for a sette seg fast og er lettere a kontrollere. Ikke
bruk et skadet verktgy. Merk skadede verktgy med «lkke bruk» fgr de er reparert

Sjekk for feiljustering eller fastbinding av bevegelige deler, brudd pa deler og andre forhold som kan
pavirke verktgyets drift. Hvis det er skadet, ma verktgyet repareres fgr bruk. Mange ulykker er
forarsaket av darlig vedlikeholdt verktgy.

Bruk kun tilbehgr som er anbefalt av produsenten for din modell. Tilbehgr som kan vaere egnet for ett
verktgy, kan bli farlig nar det brukes pa et annet verktgy.

4.11. Service

Verktgyservice ma kun utfgres av kvalifisert reparasjonspersonell. Service eller vedlikehold utfgrt av
ukvalifisert personell kan fgre til fare for skade.

Ved service av et verktgy, bruk kun identiske reservedeler. Bruk av uautoriserte deler eller unnlatelse
av a fglge vedlikeholdsinstruksjonene kan fgre til risiko for elektrisk stgt eller skade.

4.12. Spesifikke sikkerhetsregler

Oppbevar etiketter og navneskilt pa verktgyet. Disse inneholder viktig informasjon. Hvis de er
uleselige eller mangler, kontakt vart serviceteam for a fa en erstatning.

Bruk alltid godkjente vernebriller og kraftige arbeidshansker nar du bruker verktgyet. Bruk av
personlig verneutstyr reduserer risikoen for skade. Vernebriller og kraftige arbeidshansker er
tilgjengelige fra Harbor Freight Tools.

Oppretthold et trygt arbeidsmiljg. Hold arbeidsomradet godt opplyst. Sgrg for at det er tilstrekkelig
med arbeidsplass rundt. Hold alltid arbeidsomradet fritt for hindringer, fett, olje, seppel og annet
avfall. Ikke bruk elektroverktgy i omrader i naerheten av brennbare kjemikalier, stgv og damp. Ikke
bruk dette produktet pa et fuktig eller vatt sted.

Unnga utilsiktet start. Sgrg for at du er forberedt pa a starte arbeidet fgr du slar pa verktgyet.

La aldri verktgyet vaere uten tilsyn nar det er koblet til en stikkontakt. Sla av verktgyet og trekk det ut
av stikkontakten fgr du gar.

Trekk alltid st@pselet til verktgyet fra stikkontakten fgr du utfgrer inspeksjon, vedlikehold eller
rengjgring.
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7. Forebygg gyeskader og brannskader. Bruk av godkjente personlige verneklzer og sikkerhetsutstyr
reduserer risikoen for skade.

a.Bruk godkjente vernebriller med stgtdempende briller og sveisehjelm med minst en
linseklassifisering nummer 10.

b.Laerleggings, brannsikre sko eller stgvler bgr brukes nér du bruker dette produktet. Ikke bruk
bukser med mansjetter, skjorter med apne lommer eller klaer som kan fange og holde pa
smeltet metall eller gnister.

C. Hold klaerne fri for fett, olje, Igsemidler eller andre brennbare stoffer

d.Bruk tgrre, isolerende hansker og vernekleer.

e.Bruk et godkjent hodeplagg for & beskytte hode og nakke. Bruk forklaer, kappe, ermer,
skuldertrekk og smekker som er designet og godkjent for sveise- og skjeereprosedyrer.

f. Bruk flammehemmende utstyr ved sveising/skjaering over hodet eller i trange rom.

g.orepropper eller greklokker for & holde gnister unna grene.

8. Forhindre utilsiktede branner. Fjern alt brennbart materiale fra arbeidsomradet.

h.N&r det er mulig, flytt arbeidet til et sted som er godt unna brennbart materiale; beskytt det
brennbare med et deksel laget av brannsikkert materiale.

i. Fjern eller sikre alt brennbart materiale innenfor en radius pa 10 meter rundt arbeidsomradet.
Bruk et brannbestandig materiale til 3 dekke eller blokkere alle dpne dgrapninger, vinduer,
sprekker og andre dpninger.

j. Avgrens arbeidsomradet med baerbare brannsikre skjermer. Beskytt brennbare vegger, tak,
gulv osv. mot gnister og varme med brannsikre trekk.

k. Hvis du arbeider pd en metallvegg, et tak osv., m& du forhindre antennelse av brennbart
materiale pa den andre siden ved a flytte det brennbare materialet til et trygt sted. Hvis det
ikke er mulig a flytte brennbart materiale, skal det utpekes noen som skal fungere som
brannvakt, utstyrt med brannslukningsapparat, under sveiseprosessen og i minst en halvtime
etter at sveisingen er fullfgrt.

|. Ikke sveis eller kutt p& materialer med brennbart belegg eller brennbar indre struktur, som i
vegger eller tak, uten en godkjent metode for & eliminere faren.

m. lkke kast varm slagg i beholdere som inneholder brennbare materialer.

n.Etter sveising eller skjeering, foreta en grundig undersgkelse for tegn pa brann. Vaer
oppmerksom pa at lett synlig rgyk eller flamme kanskje ikke er til stede pa en stund etter at
brannen har startet. Ikke sveis eller skjeer i atmosfeerer som inneholder

o.farlig reaktive eller brennbare gasser, damper, vasker og stgv.

p.Serg for tilstrekkelig ventilasjon i arbeidsomrader for a forhindre opphopning av brennbare
gasser, damper og stgv. lkke bruk varme pa en beholder som har inneholdt et ukjent stoff eller
et brennbart materiale hvis innhold, ved oppvarming, kan produsere brennbare eller
eksplosive damper. Rengjgr og tesm beholdere fgr du pafgrer varme. Luft lukkede beholdere,
inkludert stgpegods, fgr forvarming, sveising eller skjzering.

4.13. ADVARSEL

INNANDINGSFARE: SVEISING OG PLASMASKIPPING PRODUSERER GIFTIGE DAMPER.
Eksponering for sveise- eller skjereeksos kan gke risikoen for a utvikle visse kreftformer, for
eksempel kreft i strupehodet og lungekreft. Noen sykdommer som kan vare knyttet til eksponering
for eksos fra sveising eller plasmaskjering er ogsa:

a.Tidlig debut av Parkinsons sykdom

b.Hjertesykdom

c. Magesar

d.Skade pa reproduksjonsorganene

e.Betennelse i tynntarmen eller magen

f. Nyreskade

g. Luftveissykdommer som emfysem, bronkitt eller lungebetennelse
Bruk naturlig eller tvungen luftventilasjon og bruk en andedrettsvern godkjent av NIOSH for a
beskytte mot reyken som produseres for a redusere risikoen for a utvikle sykdommene ovenfor.
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10.

11.

12.

13.
14.
15.

16.

a)

b)

Unnga overeksponering for rgyk og gasser. Hold alltid hodet unna rgykene. lkke pust inn rgykene. Bruk
tilstrekkelig ventilasjon eller avtrekk, eller begge deler, for a holde r@gyk og gasser unna pustesonen og
det generelle omradet.

. Der ventilasjonen er tvilsom, ma en kvalifisert tekniker ta en luftprgve for a avgjgre behovet for
korrigerende tiltak. Bruk mekanisk ventilasjon for a forbedre luftkvaliteten. Hvis tekniske
kontroller ikke er mulig, bruk en godkjent andedrettsvern.

° Arbeid kun i et lukket omrade hvis det er godt ventilert, eller mens du bruker en luftforsynt
andedrettsvern.

° Folg OSHA-retningslinjene for tillatte eksponeringsgrenser (PEL-er) for ulike rgyk og gasser.

° Fglg anbefalingene fra American Conference of Governmental Industrial Hygienists for
terskelverdier (TLV-er) for rgyk og gasser.

° Fa en anerkjent spesialist innen industriell hygiene eller miljgtjenester til a sjekke driften og
luftkvaliteten og gi anbefalinger for den spesifikke sveise- eller skjeeresituasjonen.

Hold alltid slanger unna sveise-/skjeerestedet. Undersgk alle slanger og kabler for kutt, brannskader

eller slitte omrader fgr hver bruk. Hvis det oppdages skadede omrader, ma slanger eller kablene byttes

ut umiddelbart.

Les og forsta alle instruksjoner og sikkerhetsregler som beskrevet i produsentens handbok for

materialet du skal sveise eller skjzere.

Riktig stell av sylindere. Fest sylindere til en vogn, vegg eller stolpe for & hindre at de faller. Alle

sylindere skal brukes og oppbevares i oppreist stilling. Aldri slipp eller sld en sylinder. Ikke bruk bulkete

sylindere. Sylinderhetter skal brukes nar du flytter eller oppbevarer sylindere. Tomme sylindere skal
oppbevares pa angitte steder og vaere tydelig merket med «tomme».

Bruk aldri olje eller fett pa noen innlgpskontakt, utlgpskontakt eller sylinderventiler.

Bruk kun den medfglgende brenneren pa denne inverterluftplasmakutteren. Bruk av komponenter fra

andre systemer kan forarsake personskade og skade pa komponenter inni.

Personer med pacemakere bgr konsultere legen sin(e) fgr de bruker dette produktet.

Elektromagnetiske felt i naerheten av en pacemaker kan forarsake forstyrrelser i eller feil pa

pacemakeren.

BRUK RIKTIG SKI@TELEDNING. Sgrg for at skjgteledningen er i god stand. Nar du bruker en

skjpteledning, ma du sgrge for at den er kraftig nok til 3 baere stremmen produktet trekker. En for

liten ledning vil fgre til fall i nettspenningen, noe som resulterer i strgmtap og overoppheting. En
skjgteledning pa 15 meter ma ha en diameter pa minst 3,8 mm, og en skjgteledning pa 30 meter ma
ha en diameter pa minst 3,8 mm. Hvis du er i tvil, bruk den nest tyngre ledningen. Jo mindre
ledningsnummer, desto tyngre er ledningen.

MEDF@LGENDE UTSTYR:

Kabel med masseklemme.

Kabel med TIG-brenner WP-26 sammen med tilbehgr:
Hylser: 1,6 mm /2,4 mm /3,2 mm.
Keramiske dyser nr. 5, 6, 7.

Lang hette.

Wolfram.

Kabel med elektrodeholder MMA.
Gasslange.

Maske.

Hammer.

Borste.

Bruksanvisning

5.1. Generelt

Apparatet skal brukes i samsvar med det tiltenkte formalet, i samsvar med helse- og
sikkerhetsforskriftene og restriksjonene som fglger av dataene pa typeskiltet (IP-niva, driftssyklus,
forsyningsspenning osv.).

Ikke dpne enheten, da dette vil ugyldiggjgre garantien. Eksploderende, eksponerte deler kan ogsa
forarsake skade.
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c) Produsenten er ikke ansvarlig for tekniske endringer av utstyret eller materielle skader som fglge av
innfgring av disse endringene.

d) Huvis utstyret ikke fungerer som det skal, kontakt servicesenteret.

e) lkke dekk til ventilasjonsdpningene pa apparatet - plasser sveiseapparatet i en avstand pa 30 cm fra
omkringliggende gjenstander.

f)  Sveiseapparatet ma ikke holdes under armen eller naer kroppen.

g) Ikke installer utstyret i rom med aggressivt miljg, mye stgv og i neerheten av apparater med hgy
elektromagnetisk feltutslipp.

h) Hold fingre, har og kleer unna den roterende viften.

i)  Apparatet ma vaere jordet under drift.

j)  Nar LED-lampen for termisk overbelastning lyser under drift av apparatet, stopp driften umiddelbart
og vent til apparatet er avkjglt.

k) Nar apparatet brukes over lengre tid eller med hgy strém, ma du bare sla av strgmforsyningen etter at
apparatet er avkjglt.

I) Ikke sla av apparatet under sveising!

m) Vedlikehold apparatet regelmessig og rengjgr innsiden av enheten for stgv.

6. Produktoversikt

SERTIFIKATER — sveiseapparatet er produsert i samsvar med CE- og RoHS-
sertifikater. Det garanterer lang levetid og hgy kvalitet pa apparatet.

Sveiseapparatet bruker MOSFET-teknologi. Denne teknologien (som ingen
annen) sikrer hgyeste effektivitet. Sammenlignet med strgmforbruket samler
vi inn en overproporsjonal effektmengde. Dette resulterer i en effektivitet pa
93 %! Sveisestrgmmen er sveert stabil og sikrer perfekt smeltesveising. Takket
vaere MOSFET-teknologien er maskinen lett og kompakt.

spenning fra enfaseuttaket (230 V +/- 10 %).

INERT GASS = for WIG-/TIG-sveising er det ngdvendig a bruke
AS inert gass (f.eks. argon).

VIFTER = sveert effektive vifter sikrer optimal varmeutlgsning
under sveiseoperasjonen.

==

aj: Standard forsyningsspenning = sveiseapparatet forsynes med 230 V

o

KONTROLLPANEL:
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FORKLARING:

LED-display = viser gjeldende verdi for stremintensiteten.

Stremforsyningsindikator = etter at maskinen er slatt pa, lyser denne kontrollampen.

Overbelastning / feil = lampen lyser i to tilfeller:

a) Maskinfeil, den kan ikke brukes.

b) Sveiseapparatet har overskredet standard overbelastningstid, det gar over i ngdmodus
og deretter — det slar seg av. Det betyr at apparatet slar seg av som fglge av temperatur-
og overopphetingskontroll.

Under denne prosessen lyser varsellampen pa frontpanelet. | slike tilfeller er det ikke
npdvendig a trekke stgpselet ut av stikkontakten. For a kjgle ned apparatet, kan viften
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fortsatt veere i gang. Hvis den r@de lampen ikke lyser, betyr det at apparatet er avkjglt til
driftstemperatur og kan brukes igjen.

STARTSTR@M = startstrgm. Den fungerer kun nar 4T-funksjonen er slatt pa. Denne
funksjonen brukes til a justere startstremmen for a starte den elektriske lysbuen riktig.
10-220 A

TOPPSTR@M. Denne funksjonen fungerer kun ved slatt pa pulsering. Den brukes til
veksle strammen mellom hovedstrgm (STR@M) og lav strem under pulseringssveising.
10-220 A

BASISSTR@M = lysbuestgttestrgm i PULS-modus.
10-220A

SLUTTSTR@M = Den fungerer kun ndr 4T-funksjonen er slatt pa. Denne funksjonen brukes
til & velge riktig sluttstrgm for sveising for a trekke ut smeltesveisen riktig.
10-220A

PULSFREKVENS = denne funksjonen betyr frekvensen i tidsenhet (for impulssveising) 0,5—
5 Hz

DUTY CYCLE = pulsoppfyllelse; forholdet mellom pulsens varighet og pulsperioden. 10—
90 %

10

POST GAS = gasstilgangstid etter at den elektriske lysbuen har opphgrt, justeres i
sekundintervaller. Justeringsfunksjonen for denne tidsverdien er viktig for smeltesveisen,
som ma avkjgles og beskyttes mot oksidasjon etter at sveiseprosessen er fullfgrt.

1-10s

11

REN BREDDE = prosentvis tidsforskjell mellom positiv og negativ strgmretning i én
sveisestrgmperiode -5 / +5

12

WIG/TIG = i motsetning til metallsveisingen i MIG/MAG-gassgardin. Under sveising med
WIG-metoden oppstar en elektrisk lysbue mellom den usmeltebare wolframelektroden og
det sveisede materialet. For a beskytte wolframelektroden og smeltesveisen brukes
ngytrale gasser som argon eller helium eller ikke-oksiderbare gassblandinger. Sveising
med WIG-metoden kan brukes for alle sveisede metaller. Valg av stremtype, polarisasjon
og gardigass avhenger av typen sveiset metall. Denne enheten bruker sveisehandtaket
(brenneren) — WIG, som er utstyrt med wolframelektrode, argongardingassutlgserdyse og
flussmiddel, avhengig av det sveisede materialet. Vare sveiseteknologispesialister
anbefaler rgde wolframelektroder for stal og edelstal, grgnne for aluminium, svarte for
stal og st@pejern, gull og gra for universelle bruksomrader. Avhengig av tykkelsen pa
metallplaten anbefales fglgende wolframelektroder:

¢ tynn metallplate 0,5-1 mm = elektrode 1,6 mm

e metallplate, tykkelse 1-6 mm = elektrode 2,4 mm

¢ tykk metallplate — 6 mm = elektrode 3,2 mm

For gassdyser anbefaler vi stgrrelse 7 for universelle bruksomrader og stgrrelse 5 for
presis sveising.

MMA = elektrisk lysbuesveising (E-Hand/MMA) er en av de tidligste metodene for sveising
av metallgjenstander; den er ogsa i bruk i dag. Sveiseenergi genereres av den elektriske
lysbuen mellom den slitbare elektroden og det sveisede elementet

13

AC/DC = ved bruk av inverter er det mulig a sveise med likestrgm (DC) eller vekselstrgm
(AC). Takket veere dette kan maskinen sveise nesten alle metaller. Vekselstrgmmen
brukes til sveising av lette metaller (som aluminium eller titan). For sveising av de fleste
andre metaller (som konstruksjonsstal og fritt maskineringsstal) bruker vi likestrgm.

14

Valgknapp for "4T/2T": Ved a velge prosedyrefunksjonene "4T/2T", deles TIG-sveising inn i
"2T"-funksjon (ikke-selvlasende) og "4T"-funksjon (selvlasende).

15

Bryter for pulseringsfunksjon = Ekstra pulseringsfunksjon gj@gr det mulig a tilfgre mer
energi uten 3 matte gke temperaturen i det sveisede elementet betydelig.
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16 Bryter/sikringsbryter

17 TIG/WIG-kontakt

18 MMA-tilkobling

19 TIG/WIG-kontakt

20 Fotbetjent kontakt

21 Masseledningskontakt

22 Gass-/lufttilkobling pa baksiden av sveiseapparatet

23 Jording = pa baksiden av hver sveiseapparat er det en bolt med jordingsmerking. Fgr
oppstart ma apparatet jordes med et rgr hvis tverrsnitt ikke kan vaere mindre enn 6 mm.

Tilkoblingsskjemaer
6.1. TIG

1- TIG-brenner
2-  Arbeidsstykke
3- Masseklemme

4-  @Gass
5- strgmforsyning
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6.2. TIG MED FOTPEDALE
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1- TIG-brenner
2- arbeidsstykke
3- Massetvinge
4- Fotpedal
5- Gass
6- strgmforsyning

6.3. MMA

1- MMA-elektrodeholder
2- arbeidsstykke
3- Massetvinge
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6.4. TIG-BRENNERTILKOBLING
Koble brenneren til inverteren ved a koble luftslangen som er festet pa enden av brenneren til
brennerkontakten pa forsiden av maskinen. Sgrg for at tilkoblingen er sikker ved a stramme den litt
med en skiftengkkel. Du bgr imidlertid ikke stramme den for hardt.

1 ——

4

=/
6 ————

| =

1. Lang hette, bak
2. Kort hette, bak
3. Hylsehylse
4. Blasergrshandtak
5. Hylsehylse i huset
6. Keramisk dyse

7. Betjening av enheten

7.1. Oppstart
Utpakking
Pakk ut alle delene fra pakken og s@rg for at alle delene som er spesifisert i leveransen, er tilstede.
Arbeidsmiljg

Det er ngdvendig a sgrge for god ventilasjon i arbeidsomradet. Enheten kjgles ned av viften, som sikrer
kjgling av alle enhetens interne underenheter. (Tips! Beskyttelsesdekselet ma monteres slik at
ventilasjonshullene kan plasseres pa forsiden av enheten.) For a gi plass til rengjgring og kjgling, bgr
enheten plasseres minst 15 cm (fra hver side) fra andre gjenstander. Hvis enheten ikke kjgles ned
effektivt, reduseres tilberedningstiden.

Tilkobling av reor

Hver enhet er utstyrt med en matekabel som forsyner den med elektrisk spenning. Hvis enheten er
koblet til strgmkilden med en spenning som overstiger nominell spenning, eller hvis fasetilkoblingen er
feil, kan det fgre til alvorlig skade pa maskinen. Enhet som har blitt skadet i dette tilfellet, er ikke
underlagt reparasjon under garantibetingelsene.

PARYKKSVEISING

Handtaket ma holdes for handen. Til den svarte lukkehetten. Deretter er det ngdvendig a sette
wolframelektroden inn i spennhylsen. Sett deretter huset pad spennhylsen og stram til holderhodet
(dysen).
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7.2. Instruksjoner for bruk av
TIG-sveising
Tgm stasjonen fgr sveising.

TIG-sveising er svaert fglsom for forurensning pa overflaten (som skal sveises). Av denne grunn ma du
fijerne rester av maling og fett, samt det oksiderte laget, fra overflaten som skal sveises f@gr sveising.

DC TIG-sveising

° Koble gasslangen til gass-til-sveiseapparatets tilfgrselsuttak.

° Koble gasslangen til sveisepistolen og til argontilfgrselsuttaket (til pistolen).
° Koble sveisestykket til masseklemmen i sveiseapparatet, uttak (+).

° Koble sveisehandtakspluggen til lysbuen og argonkontrollstangen.

Gasstest: Kontroller tilkoblingen til strgmforsyningen og sla pa spenningen. Apne ventilen
(regulatoren) pa argonflasken og sla pa stremningsmaleren. Pistolbryterknappen ma trykkes
inn, og du ma velge en passende gasstrgm. Tilstrgmningsbryteren ma slippes, og
gasstilfgrselen stoppes automatisk etter noen sekunder. Ved bruk av hgyfrekvent tenning ma
wolframelektroden trekkes tilbake 2—3 mm fra sveisestykket. Deretter, etter at
bryterknappen er slatt pa

vil lysbuen utlgses. Utkoblingen vil fgre til redusert elektrisk strgmstyrke, og lysbuen vil ikke
lenger veere aktiv. Blaseakselen kan ikke forsvinne fgr lysbuen slas av. Gassen ma kjgle ned
smeltesveisen, da den ikke vil oksidere. Etter at sveiseprosessen er fullfgrt, ma du sla av
argontilfgrselsknappen pa flasken og sveiseapparatets tilfgrsel. Det er forbudt a trekke ut
stgpselet nar strgmbryteren er pa.

Manuell sveising med elektroden

. Koble E-Hand-rgret til den negative polen (-).

° Still inn strgmstyrkeregulatoren pa riktig intensitet (impulsstrgmstyrkeregulatoren er i laveste
posisjon). Velg strgm i samsvar med den empiriske formelen: 1=40d, hvor d er
elektrodediameteren.

° Positiv og negativ tilkobling under sveiseprosessen.

° Sveiseapparatet ma kobles til stikkontakten og sla pa hovedbryteren. Kontrollampen vil lyse.

° Det er ngdvendig a gjgre oppmerksom pa den relative intensiteten til sveisestremmen og
sveiserens relative innkoblingstid.

° Overbelastning kan fgre til skader. Du kan unnga dette.

° Etter at enheten er ferdig i drift, er det ngdvendig a la den kjgle ned og deretter —sla av
stremmen.

8. Avhending av emballasjen

Ta vare pa alt emballasjemateriale (papp, plaststrimler og polystyrenskum) for a sikre at enheten er
beskyttet under transport, hvis det skulle bli ngdvendig a sende den til et servicesenter!

9. Transport og oppbevaring

Ved transport av enheten, beskytt den mot stat og velting, og ikke plasser den "opp ned". Oppbevar
enheten i et godt ventilert rom der det er torr luft og ikke er etsende gasser til stede.

10. Rengjoring og vedlikehold

a) Trekk ut stppselet fgr hver rengjgring og nar enheten ikke er i bruk, og avkjgl enheten helt.
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spenningsfall og ujevn materialskjaerelinje. Symptom pa sterkt slitt pistoldyse er et forstgrret eller for

b) Bruk kun ikke-etsende rengjgringsmidler til rengjgring av overflatene.

c) Ikke spray enheten med vannstrale eller senk den ned i vann.

d) Segrg for at det ikke kommer vann inn gjennom ventilasjonsapningene i huset.

e) Rengj@r ventilasjonsapningene med en bgrste og trykkluft.

f)  Etter hver rengjgring bgr alle delene tgrkes godt fgr enheten brukes igjen.

g) Oppbevar enheten pa et tort og kjglig sted beskyttet mot fuktighet og direkte sollys.

h) Fjern stgv regelmessig med tgrr og ren trykkluft.

i)  Maskinen ma beskyttes mot vann og fuktighet.

j)  Maskinen ma ikke plasseres pa en varm overflate.

k) Oppbevar maskinen i et tgrt og rent rom.

[) Pistolen ma kontrolleres for slitasje, sprekker eller bare rgr. Alle slitte elementer ma repareres eller
byttes ut f@r neste bruk av enheten. Sterkt slitt pistoldyse kan fgre til redusert sveisehastighet,
stort hull.

m)

Den ytre delen av elektroden skal ikke vaere plassert dypere enn 3,2 mm. Kontroller gjengene hvis det
er problemer med & stramme beskyttelseshetten.

n) Kontroller at romventilasjonen fungerer som den skal, ukentlig.

11.

Regelmessig inspeksjon av enheten

Periodisk vedlikehold er ngdvendig for at enheten skal fungere som den skal.

FORSIKTIG: SlIa av enheten og koble fra strgmforsyningen fgr du utfgrer vedlikehold.

Regelmessige inspeksjoner

6-maneders rutinemessig vedlikehold

- Skift ut uleselige etiketter

- Kontroller at alle brytere fungerer som de skal.
- Kontroller at viften fungerer som den skal, og at
det kommer luft ut fra baksiden av maskinen

- Se etter overdreven vibrasjon, stgy, lukt og
gasslekkasje under drift

- Kontroller at brenner- eller jordledninger ikke er
gjennombrent

- Kontroller at eventuelle elektriske tilkoblinger
ikke er giennombrent

- Kontroller at tilfgrselskabelen ikke er skadet.

- Blas ut enheten med torr, ren trykkluft.

- Kontroller de elektriske tilkoblingene til
inngangs-/utgangslisten for a stramme Igse skruer
eller skifte ut rustne skruer.
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Denna anvandarmanual har 6versatts med maskinoversattning. Vi har gjort allt for att
A sakerstalla att 6versattningen ar korrekt, men observera att automatiserade 6versattningar
inte ar perfekta och inte ar avsedda att ersdtta manskliga Oversattare. Den officiella
versionen av anvandarmanualen &r pa engelska. Eventuella skillnader mellan den Gversatta
versionen och den engelska originalversionen &r inte juridiskt bindande. Om du har nagra
fragor om 6versattningens noggrannhet, vanligen hanvisa till den engelska versionen, som
ar den officiella referensen. Fler sprakversioner finns tillgdngliga pa begédran via

info@expondo.com.

1. Symboler

Las bruksanvisningen.

Atervinningsbar produkt.

Produkten uppfyller kraven i relevanta siakerhetsstandarder.

Anvand skyddskldder som skyddar hela kroppen

Forsiktighet! Anvand skyddshandskar.

Anvand skyddsglaségon.

Anvand skyddsskor.

Forsiktighet! Het yta kan orsaka brannskador!

Forsiktighet! Risk for brand eller explosion.

Forsiktighet! Skadliga angor, risk for forgiftning. Gaser och angor kan vara farliga for din
halsa. Svetsprocessen avger svetsgaser och angor. Inandning av dessa amnen kan vara
halsofarligt.

Anvand en svetsmask med lamplig filtertatning.

FORSIKTIGHET! Skadlig stralning fran svetsb3gen
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% ROr inte vid spanningsférande delar.

é FORSIKTIGHET! lllustrationerna i denna bruksanvisning ar endast avsedda som referens
och kan skilja sig fran den faktiska produkten i vissa detaljer.

2. Tekniska data

Parameterbeskrivning Parametervirde
Produktnamn TIG-svets AC DC
Modell S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Matningsspanning Enfas AC 230V+10%
Frekvens (Hz) 60
Nominell instrom (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Utstromsreglering (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Pulsbredd (%) 10-90
Eftergas (s) I-10
Pulsfrekvens (lagfrekvens) Hz 0,5-5
Basstrom (A) 10-220
Startstrom (A) 10-220
Slutstrom (A) 10-220
Pulsstrom (A) 10-220
Bagtandningslige Hogfrekvens
Verkningsgrad (%) 80
Intermittensfaktor (%) 60
Effektfaktor 0,73
Isolationsklass F
IP-skydd IP21S
MMA-kabel (m) 3 8
TIG-kabel (m) 4 8

3. Allman beskrivning

Denna manual dr avsedd att bidra till séker och tillforlitlig anvdandning. Produkten ar konstruerad och tillverkad
strikt enligt tekniska specifikationer med den senaste tekniken och komponenterna och med hogsta
kvalitetsstandard.

LAS OCH FORSTA DENNA BRUKSANVISNING NOGA INNAN DU PABORJAR ARBETETS
DELAR.

For att sdkerstalla att enheten fungerar under lang tid och ar tillforlitlig, se till att anvanda och underhalla den
korrekt enligt anvisningarna i denna bruksanvisning. De tekniska uppgifterna och specifikationerna i denna
manual &r aktuella. Tillverkaren forbehaller sig ratten att gora andringar for att forbattra kvaliteten. Med hansyn
till tekniska framsteg och majligheten att minska buller &r enheten konstruerad och tillverkad pa ett sddant satt
att riskerna till foljd av bullerutslapp reduceras till lagsta maojliga niva.
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4. Anvandningssakerhet

AVARNING! Las alla sakerhetsvarningar och instruktioner. Underlatenhet att folja varningarna och
instruktionerna kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller allvarliga skador eller dédsfall.

Termen "enhet" eller "produkt" i varningarna och beskrivningen av instruktionerna avser: SPAWARKA AC DC
220.

4.1. Allmant

a) Varradd om din egen sdkerhet och tredje parts sdkerhet genom att lasa och félja riktlinjerna i denna manual.

b) Endast kvalificerade personer far starta, anvanda, hantera och reparera enheten.

c) Enheten far inte anvandas for andra andamal an de som den ar avsedd for.

d) Under drift genererar enheten ett elektromagnetiskt falt runt sig sjalv, vilket kan orsaka funktionsfel hos
medicinska implantat, t.ex. pacemakers etc.

e) Det arforbjudet att rikta svetshandtaget mot dig sjalv, andra manniskor och djur.

f)  Utfor regelbunden service och underhall.

g) Koppla bort enheten fran stromforsorjningen fére justering, underhall, byte av munstycke etc.

h) Anvéand inte produkten med hdljet borttaget.

i) Kassera allt svetsavfall i enlighet med lokala foreskrifter.

4.2. Riktlinjer for sakring av brandfarliga arbeten

Att forbereda byggnaden och rummen for brandfarliga arbeten bestar av:

a) rengoring av rummen eller platserna dar arbetet ska utforas fran brandfarliga material och kontaminering;

b) flytta alla brandfarliga och icke-brandfarliga foremal i brandfarliga forpackningar till ett sdkert avstand;

c) skydda material som inte kan avldgsnas genom att ticka dem med t.ex. metallplat, gipsskivor etc. mot
effekterna av t.ex. svetssprut;

d) kontrollera om material eller féremal som ar kansliga fér antandning i angréansande rum inte kraver lokalt
skydd;

e) tata med icke-brandfarligt material alla genomgaende hal i installation, ventilation etc., som finns i narheten
av arbetsplatsen;

f) skydda mot svetssprut eller mekaniska skador alla el-, gas- och installationskablar med brandfarlig isolering,
forutsatt att de ligger inom riskomradet for brandfarliga arbeten;

g) kontrollera om inga malnings- eller andra arbeten med brandfarliga dmnen utférdes den dagen.

Gnistor kan orsaka brand

Svetsgnistor kan orsaka brand, explosioner och briannskador pa oskyddad hud. Anvand svetshandskar och
skyddsklader vid svetsning. Ta bort eller sdkra alla brandfarliga material och amnen fran arbetsomradet. Svetsa
inte slutna behallare eller tankar som har innehallit brandfarliga vatskor. Sddana behallare eller tankar bor spolas
fore svetsning for att avldgsna brandfarliga vatskor. Svetsa inte nara brandfarliga gaser, angor eller vatskor.
Brandslackningsutrustning (brandfiltar och pulver- eller snéslackare) ska placeras nara arbetsomradet pa en
synlig och lattatkomlig plats.

Gasflaskor kan explodera

Anvand endast godkanda gasflaskor och en korrekt fungerande regulator. Flaskor ska transporteras, férvaras och
placeras uppratt. Skydda flaskorna fran varme, valtning och mekaniska skador. Hall alla delar av gasinstallationen
i gott skick: flaska, slang, kopplingar, regulator.

Svetsade material kan orsaka brannskador
Ror aldrig vid svetsade delar med oskyddade kroppsdelar. Anvand alltid svetshandskar och tang nar du rér vid
eller flyttar svetsat material.

4.3. Forberedelse av arbetsplatsen for svetsning
Varning! Svetsning kan orsaka brand eller explosion.
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e)
f)

g)

Folj hdlso- och sdkerhetsforeskrifterna for svetsarbete och utrusta arbetsplatsen med en lamplig
brandslackare

Svetsning pa platser dar brandfarliga material kan anténdas ar forbjuden.

Svetsning i en atmosfar som innehaller en explosiv blandning av brandfarliga gaser, angor, dimma eller
damm med luft &r forbjuden.

Avlagsna allt brandfarligt material inom en radie av 12 m fran svetsplatsen och, om detta ar omgjligt,
tack 6ver det brandfarliga materialet med ett icke-brandfarligt skydd.

Vidta forsiktighetsatgarder mot gnistor och glédande metallpartiklar.

Observera att gnistor eller heta metallflisor kan tranga in genom springor eller 6ppningar i
skyddskapor, lock eller skarmar.

Svetsa inte tankar eller tunnor som innehaller eller har innehallit brandfarliga amnen. Svetsa inte
heller i deras nérhet.

Svetsa inte trycksatta tankar, tryckledningar eller trycktankar.

Sorj alltid for tillrdcklig ventilation.

Se till att du ar i en stabil position innan du borjar svetsa.

4.4. Personlig skyddsutrustning

Varning! Ljusbagsstralning kan skada 6gonen eller huden.

a)
b)

c)

Vid svetsning, anvand rena, oljefria skyddsklader av icke-brandfarligt och icke-ledande material (ldder,
tjock bomull), laderhandskar, hoga stovlar och en skyddshuva.

Innan svetsning, ta bort alla brandfarliga eller explosiva foremal sasom propan-butantdndare och
tandstickor.

Anvand ansiktsskydd (hjalm eller skyddsglaségon) och tack 6gonen med en nyans som matchar
svetsarens syn och svetsstrom. Sdkerhetsnormerna rekommenderar en nyans nr 13 fér alla
stromstyrkor under 300 A. Lagre skyddsfarger kan anvdandas om ljusbagen tacks av arbetsstycket.
Anvand alltid godkdnda skyddsglaségon med sidoskydd under hjalmen eller annat skydd.

Anvand arbetsplatsskydd for att skydda andra fran blandning eller stank.

Anvand alltid 6ronproppar eller annat horselskydd mot éverdrivet buller och for att forhindra att stank
kommer in i 6ronen.

Askadare bor varnas for att titta pa en elektrisk ljusbage.

4.5. Skydd mot elektriska stotar

Varning! Elektrisk stot kan vara dodlig.

>

T O
- = =

Anslut natsladden till narmaste uttag och dra den pa ett praktiskt och sdkert satt. Undvik att sprida
kabeln slarvigt runt i rummet pa en obehandlad yta, vilket kan leda till elektrisk st6t eller brand.
Kontakt med elektriskt laddade delar kan orsaka elektrisk stot eller allvarliga brannskador.
Ljusbdgen och arbetsomradet laddas elektriskt nar strommen flyter.

Ingangskretsen och enhetens interna kretsar ar ocksa spanningsforande nar strommen ar paslagen.
Ror inte vid spanningsforande komponenter.

Anvand torra, luddfria, isolerade handskar och skyddsklader.

Anvand isoleringsmattor eller andra isolerande beldggningar pa golvet som ar tillrackligt stora for att
forhindra kontakt mellan kroppen och féremalet eller golvet.

Ror inte vid den elektriska ljusbagen.

Stang av stromforsorjningen innan du hanterar, rengor eller byter ut elektroden.

Se till att jordkabeln ar korrekt ansluten och att kontakten &r korrekt isatt i det jordade uttaget.
Felaktig jordning av enheten kan leda till risk for liv eller hélsa.

Kontrollera regelbundet stromkablarna for skador eller bristande isolering. En skadad kabel bér bytas
ut. Slarvig reparation av isoleringen kan leda till dodsfall eller personskador.

Stang av enheten ndr den inte anvands.

Kabeln far inte lindas runt kroppen.

Arbetsstycket maste vara korrekt jordat.

Endast tillbehor som ar i gott skick far anvandas.

Skadade delar av enheten maste repareras eller bytas ut. Anvand sakerhetsbalten vid arbete pa hog
hojd.

All utrustning och sdkerhetsartiklar ska forvaras pa ett stélle.

Hall handtagets spets borta fran kroppen néar avtryckaren aktiveras.
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Fast jordkabeln till arbetsstycket eller sa ndra det som majligt (t.ex. till arbetsbanken).
Arbetsklamman maste isoleras om den inte ar ansluten till arbetsstycket, for att undvika kontakt med
metall.

Produkten &r avsedd for inomhusbruk. Om den har utsatts fér fukt eller regn maste man dock
kontrollera att vattendroppar inte tranger in, vilket kan leda till en olycka.

Lat inte enheten bli vat.

Varning! Maskinen kan fortfarande vara spanningsférande dven nar natsladden ar urkopplad.

a)

Efter att du stangt av enheten och kopplat bort spanningskabeln, kontrollera spanningen pa
ingdngskondensatorn och se till att spanningsvardet ar noll, annars far du inte réra vid enhetens
komponenter.

A OBSERVERA Aven om apparaten ir konstruerad for att vara siker, med tillrdckliga skyddsatgarder, och
trots anvandningen av ytterligare sdkerhetsfunktioner for anvdandaren, finns det fortfarande en liten risk for
olyckor eller skador vid hantering av apparaten. Det ar lampligt att iaktta forsiktighet och sunt férnuft nar du
anvander den.

4.6. Gaser och angor

Varning! Gas kan vara farligt for hdlsan eller leda till déden!

a)
b)
c)

d)

Hall alltid ett avstand fran gasutloppet.

Var uppmarksam pa luftvaxlingen vid svetsning och undvik att inandas gas.

Avlidgsna kemiska dmnen (fetter, I6sningsmedel) fran arbetsstyckenas yta eftersom de brinner vid hog
temperatur och avger giftiga angor.

Svetsning av galvaniserade delar dr endast tillaten med effektiv utsugning med filtrering och tillforsel
av ren luft. Zinkangor ar mycket giftiga, och symptomet pa forgiftning ar den sa kallade zinkfebern.

4.7. FORSIKTIGHETSATGARDER VID ARBETSOMRADET

Hall arbetsomradet rent och val upplyst. Roriga arbetsbdnkar och morka omraden inbjuder till

olyckor.

Anvand inte elverktyg i explosiva atmosfarer, till exempel i ndrvaro av brandfarliga vatskor, gaser eller
damm. Elverktyg skapar gnistor som kan antdanda damm eller angor.

Hall askadare, barn och besokare borta nar du anviander ett elverktyg. Distraktioner kan géra att du
tappar kontrollen. Skydda andra i arbetsomradet fran skrap som flis och gnistor. Tillhandahall barriarer
eller skdarmar efter behov.

4.8. Elsakerhet

Jordade verktyg maste anslutas till ett uttag som ar korrekt installerat och jordat i enlighet med alla
foreskrifter och forordningar. Ta aldrig bort jordstiftet och modifiera aldrig kontakten pa nagot satt.
Anvand inga adapterkontakter. Kontrollera med en behorig elektriker om du ar osdker pa om uttaget
ar korrekt jordat. Om verktyget skulle fa ett elektriskt fel eller ga sénder, ger jordning en
lagresistansvag for att leda elektricitet bort fran anvandaren.

Dubbelisolerade verktyg ar utrustade med en polariserad kontakt (ena stiftet ar bredare dn det andra).
Denna kontakt passar bara i ett polariserat uttag pa ett satt. Om kontakten inte passar helt i uttaget,
vand pa kontakten. Om den fortfarande inte passar, kontakta en behorig elektriker for att installera
ett polariserat uttag. Byt inte ut kontakten pa nagot satt. Dubbelisolering eliminerar behovet av den
jordade natsladden med tre ledare och ett jordat stromforsérjningssystem.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som rér, element, spisar och kylskap. Det finns en 6kad risk
for elektriska stotar om din kropp ar jordad.

Utsatt inte elverktyg for regn eller vata forhallanden

Vatten som tranger in i ett elverktyg okar risken for elektriska stotar.

Missbruka inte natsladden. Anvand aldrig natsladden for att bara verktyget eller dra ur kontakten ur
ett uttag. Hall natsladden borta fran varme, olja, vassa kanter eller rorliga delar. Byt omedelbart ut
skadade natsladdar. Skadade natsladdar okar risken for elektriska stétar.

Nar du anvander ett elverktyg utomhus, anvand en férlangningssladd markt "WA" eller "W". Dessa
forlangningssladdar ar klassade fér utomhusbruk och minskar risken for elektriska stotar.
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4.9. Personlig siakerhet
Var uppmarksam. Se upp for vad du gor och anvand sunt fornuft nar du anvander ett elverktyg.
Anvand inte ett elverktyg nar du ar trott eller paverkad av droger, alkohol eller mediciner. Ett
ogonblick av ouppmarksamhet nar du anvander elverktyg kan leda till allvarliga personskador.
KIa dig ordentligt. Bar inte |6st sittande klader eller smycken. Ha langt har. Hall har, klader och
handskar borta fran rorliga delar. Lésa klader, smycken eller langt har kan fastna i rorliga delar.
Undvik att oavsiktligt stirra. Se till att strombrytaren ar avstangd innan du ansluter sladden. Att bara
elverktyg med fingret pa strombrytaren, eller att ansluta elverktyg med strombrytaren paslagen,
inbjuder till olyckor.
Ta bort justeringsnycklar eller skiftnycklar innan du slar pa elverktyget. En skiftnyckel eller nyckel som
lamnas kvar pa en roterande del av elverktyget kan orsaka personskador.
Strack dig inte for langt. Ha alltid ratt fotfaste och balans. Korrekt fotfaste och balans mojliggor battre
kontroll 6ver elverktyget i ovantade situationer.
Anvand sdkerhetsutrustning. Anvand alltid 6gonskydd. Dammmask, halkfria skyddsskor, hjalm eller
horselskydd maste anvandas under lampliga forhallanden.

4.10. Verktygsanvandning och skotsel
Anvand klammor (ingar ej) eller andra praktiska satt att sdkra och stodja arbetsstycket pa en stabil
plattform. Att halla arbetsstycket for hand mot kroppen ar instabilt och kan leda till att du forlorar
kontrollen.
Tvinga inte verktyget. Anvand ratt verktyg for din tillampning
Ratt verktyg kommer att géra jobbet battre och sakrare med den hastighet det ar konstruerat for.
Anvand inte elverktyget om strombrytaren inte slar pa eller av det. Alla verktyg som inte kan styras
med strombrytaren ar farliga och maste bytas ut.
Koppla ur natsladdens kontakt fran stromkallan innan du gor nagra justeringar, byter tillbehor eller
forvarar verktyget. Sadana forebyggande sakerhetsatgarder minskar risken for att starta verktyget av
misstag.
Forvara overksamma verktyg utom rackhall for barn och andra oerfarna personer. Verktyg ar farliga i
hénderna pa oerfarna anvandare.
Underhall verktyg varsamt. Hall skarverktygen rena och underhallna. Korrekt underhalina verktyg har
mindre risk att fastna och ar lattare att kontrollera. Anvand inte ett skadat verktyg. Mark skadade
verktyg med "Anvand inte" forran de ar reparerade
Kontrollera rorliga delar for feljustering eller kdrvning, brott pa delar och andra tillstand som kan
paverka verktygets funktion. Om verktyget dr skadat, lamna in det pa service innan anvandning.
Manga olyckor orsakas av daligt underhallna verktyg.
Anvand endast tillbehdr som rekommenderas av tillverkaren fér din modell. Tillbehér som kan vara
lampliga for ett verktyg kan bli farliga nar de anvands pa ett annat verktyg.

4.11. Service

Verktygsservice far endast utforas av kvalificerad reparationspersonal. Service eller underhall som
utfors av okvalificerad personal kan leda till risk for skador.

Anvand endast identiska reservdelar vid service av ett verktyg. Anvandning av obehdriga delar eller
underlatenhet att folja underhallsinstruktionerna kan skapa risk for elektrisk stot eller skada.

4.12. Specifika sikerhetsregler
Behall etiketter och namnskyltar pa verktyget. Dessa innehaller viktig information. Om de &r olasliga
eller saknas, kontakta vart serviceteam for en ersattning.
Anvand alltid godkanda skyddsglaségon och kraftiga arbetshandskar nar du anvander verktyget.
Anvandning av personlig skyddsutrustning minskar risken for skador. Skyddsglaségon och kraftiga
arbetshandskar finns tillgangliga fran Harbor Freight Tools.
Uppratthall en sdker arbetsmiljo. Hall arbetsomradet val upplyst. Se till att det finns tillrackligt med
arbetsyta runt omkring. Hall alltid arbetsomradet fritt fran hinder, fett, olja, skrap och annat skrap.
Anviand inte elverktyg i omraden néara brandfarliga kemikalier, damm och angor. Anvand inte
produkten i fuktiga eller vata utrymmen.
Undvik oavsiktlig start. Se till att du ar beredd att bérja arbeta innan du slar pa verktyget.
Lamna aldrig verktyget utan uppsikt nar det ar anslutet till ett eluttag. Stang av verktyget och dra ur
det fran eluttaget innan du gar.
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6. Dra alltid ur sladden fran verktyget innan du utfor inspektion, underhall eller rengoring.
7. Forhindra 6gonskador och brannskador. Att bara och anvanda godkdnda personliga skyddsklader och
sakerhetsanordningar minskar risken for skador.

a.Anvand godkanda skyddsglaségon med svetshjalm med minst en glasklassning nummer 10.

b.Liderleggings, brandsikra skor eller stévlar bér baras nar du anvander produkten. Bar inte
byxor med manschetter, skjortor med 6ppna fickor eller andra klader som kan fanga och halla
kvar smalt metall eller gnistor.

c. Hall kladerna fria fran fett, olja, I6sningsmedel eller andra brandfarliga @mnen

d.Anvind torra, isolerande handskar och skyddsklader.

e.Anvand en godkidnd huvudbonad for att skydda huvud och nacke. Anvand foérkladen, kappa,
armar, axelskydd och haklappar som ar utformade och godkanda for svets- och
skdrprocedurer.

f. Vid svetsning/skirning ovanfér huvudet eller i trdnga utrymmen, anvind flamskyddande
utrustning.

g.oronproppar eller horselkapor for att halla gnistor borta fran éronen.

8. Forhindra oavsiktliga brander. Avlagsna allt brannbart material fran arbetsomradet.

h.Flytta nar det dr méjligt arbetet till en plats I&ngt ifr&n brannbart material; skydda det
brannbara med ett skydd av brandsakert material.

i. Avldgsna eller sdkra allt brannbart material inom en radie av 10 meter runt arbetsomradet.
Anvand ett brandsakert material for att tacka eller blockera alla 6ppna dorréppningar, fonster,
springor och andra 6ppningar.

j. Stang av arbetsomradet med barbara brandsakra skarmar. Skydda brannbara vaggar, tak, golv
etc. fran gnistor och varme med brandsakra skydd.

k.Om du arbetar pd en metallvigg, ett tak etc., férhindra att brannbara dmnen antinds pé andra
sidan genom att flytta de brannbara dmnena till en sdker plats. Om det inte ar mojligt att flytta
brannbara @mnen, utse nagon som ska fungera som brandvakt, utrustad med brandslédckare,
under svetsprocessen och i minst en halvtimme efter att svetsningen ar avslutad.

|. Svetsa eller skir inte p& material med en brannbar beldggning eller brandfarlig inre struktur,
som i vaggar eller tak, utan en godkdand metod for att eliminera faran.

m. Hall inte het slagg i behallare som innehaller brannbart material.

n.Efter svetsning eller skarning, gér en noggrann undersokning for att upptacka tecken pa brand.
Var medveten om att val synlig rok eller laga kanske inte finns kvar under en tid efter att
branden har borjat. Svetsa eller skér inte i atmosfarer som innehaller

o.Farligt reaktiva eller brandfarliga gaser, angor, vatskor och damm.

p.Sorj for tillracklig ventilation i arbetsomraden for att forhindra ansamling av brandfarliga
gaser, angor och damm. Varm inte upp en behallare som har innehallit ett okdnt amne eller
ett bréannbart material vars innehall, vid uppvarmning, kan producera brandfarliga eller
explosiva angor. Rengoér och tém behallarna innan vdarme appliceras. Ventilera slutna
behallare, inklusive gjutgods, fore férvarmning, svetsning eller skarning.

4.13. VARNING

INHALATIONSRISKA: SVETSNING OCH PLASMASKRANING PRODUCERAR GIFTIGA ANGOR.
Exponering for avgaser fran svetsning eller skarning kan oka risken for att utveckla vissa
cancerformer, sisom cancer i struphuvudet och lungcancer. Aven vissa sjukdomar som kan vara
kopplade till exponering for avgaser fran svetsning eller plasmaskarning ar:

a.Tidig debut av Parkinsons sjukdom

b.Hjartsjukdom

c. Sar

d.Skador pa reproduktionsorganen

e.Inflammation i tunntarmen eller magsacken

f. Njurskador

g. Luftvagssjukdomar sasom emfysem, bronkit eller lunginflammation
Anvand naturlig eller forcerad luftventilation och bar en andningsmask godkand av NIOSH for att
skydda mot de angor som produceras och minska risken for att utveckla ovanstaende sjukdomar-.
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

a)

b)

Undvik 6verexponering for angor och gaser. Hall alltid huvudet borta fran angorna. Andas inte in
angorna. Anvand tillracklig ventilation eller utsug, eller bada, for att halla angor och gaser borta fran
andningszonen och det allmadnna omradet.

. Om ventilationen ar tveksam, 1at en kvalificerad tekniker ta ett luftprov for att faststalla behovet
av korrigerande atgarder. Anvand mekanisk ventilation for att forbattra luftkvaliteten. Om
tekniska kontroller inte ar mojliga, anvand ett godkant andningsskydd.

° Arbeta endast i ett slutet omrade om det &r valventilerat, eller med ett luftforsorijt
andningsskydd.

° Folj OSHA:s riktlinjer for tillatna exponeringsgranser (PEL) for olika angor och gaser.

° Folj rekommendationerna fran American Conference of Governmental Industrial Hygienists for
troskelvarden (TLV) for angor och gaser.

° Lat en erkdnd specialist inom industriell hygien eller miljotjanster kontrollera driften och
luftkvaliteten och ge rekommendationer for den specifika svets- eller skarsituationen.

Hall alltid slangar borta fran svets-/skarplatsen. Undersok alla slangar och kablar for skarskador,

bréannskador eller slithna omraden fore varje anvandning. Om nagra skadade omraden upptacks, byt ut

slangarna eller kablarna omedelbart.

Las och forsta alla instruktioner och sakerhetsatgarder som beskrivs i tillverkarens manual for det

material du ska svetsa eller skdra.

Korrekt skotsel av cylindrar. Fast cylindrar pa en vagn, vagg eller stolpe fér att férhindra att de faller.

Alla cylindrar ska anvandas och forvaras i uppratt lage. Tappa eller sl aldrig pa en cylinder. Anvénd

inte cylindrar som har blivit buckliga. Cylinderlock ska anvandas vid flytt eller férvaring av cylindrar.

Tomma cylindrar ska férvaras pa angivna platser och vara tydligt markta "tomma".

Anvand aldrig olja eller fett pa nagon inloppskontakt, utloppskontakt eller cylinderventiler.

Anvand endast den medfdljande brannaren till denna inverterluftplasmaskarare. Anvandning av

komponenter fran andra system kan orsaka personskador och skador pa komponenterna inuti.

Personer med pacemaker bor radfraga sin(a) lakare(r) innan de anvander denna produkt.

Elektromagnetiska falt i narheten av en pacemaker kan orsaka stérningar eller fel pa pacemakern.

ANVAND RATT FORLANGNINGSKABBA. Se till att din férlangningssladd &r i gott skick. Nar du anvander

en forlangningssladd, se till att anvanda en som ér tillrackligt kraftig for att bara den strom som din

produkt kommer att dra. En for liten sladd orsakar ett fall i ndtspanningen vilket leder till stromforlust
och 6verhettning. En 15 meter lang forlangningssladd maste ha en diameter pa minst 3,6 mm, och en

30 meter lang forlangningssladd maste ha en diameter pa minst 3,6 mm. Om du &r osdker, anvand

ndsta tyngre sladd. Ju mindre sladdnummer, desto tyngre sladd.

MEDFOLIANDE UTRUSTNING:
Kabel med massklamma.

Kabel med TIG-brdnnare WP-26 tillsammans med tillbehor:
Hylsor: 1,6 mm /2,4 mm/ 3,2 mm.
Keramiska munstycken nr 5, 6, 7.
Lang hylsa.

Volfram.

Kabel med elektrodhallare MMA.
Gasslang.

Mask.

Hammare.

Borste.

Bruksanvisning

5.1. Allmant

Apparaten ska anvdndas i enlighet med sitt avsedda andamal, i enlighet med halso- och
sakerhetsforeskrifterna och de begransningar som foljer av uppgifterna pa typskylten (IP-klass,
arbetscykel, matningsspanning etc.).

Oppna inte apparaten eftersom detta upphéver garantin. Exploderande exponerade delar kan orsaka
skador.



EN

c) Tillverkaren ansvarar inte for tekniska andringar av utrustningen eller materialskador till f6ljd av
inforandet av dessa andringar.

d) Om utrustningen inte fungerar korrekt, kontakta servicecentret.

e) Tack inte 6ver apparatens ventilationsspringor - placera svetsen 30 cm fran omgivande foremal.

f)  Svetsaren far inte hallas under armen eller nara kroppen.

g) Installera inte utrustningen i rum med aggressiv miljo, hog dammbhalt och nara apparater med hog
elektromagnetisk faltemission.

h) Hall fingrar, har och klader borta fran den roterande flakten.

i) Apparaten maste vara jordad under drift.

j)  Narlysdioden for termisk 6verbelastning tands under apparatens drift, stoppa driften omedelbart och
vanta tills apparaten har svalnat.

k) Nar apparaten anvands under en langre tid eller med hog stromstyrka, stang av strommen forst efter
att den har svalnat.

[) Stdnginte av enheten under svetsning!

m) Underhall enheten regelbundet och rengdr enhetens insida fran damm.

6. Produktoversikt

CERTIFIKAT — svetsen har tillverkats i enlighet med CE- och RoHS-certifikat. Det

RoHS : ;
c € garanterar lang livslangd och hog kvalitet pa enheten.

&

OSFeT Svetsmaskinen anvander MOSFET-teknik. Denna teknik (som ingen annan)

sakerstaller hogsta effektivitet. | jamforelse med stromférbrukningen samlar vi
w in en dverproportionell effektmangd. Detta resulterar i en effektivitet pa 93 %!
Svetsstrommen ar mycket stabil och sdkerstaller perfekt smaéltsvetsning. Tack
vare MOSFET-tekniken ar maskinen latt och kompakt.

Standardmatningsspanning = svetsmaskinen matas med 230V
spanning fran ett enfasuttag (230 V +/- 10 %).

INERT GAS = for WIG-/TIG-svetsning ar det nédvandigt att anvanda
AS inert gas (t.ex. argon).

FLAKTAR = mycket effektiva flaktar sakerstaller optimal virmeavgivning
under svetsdrift.

o

KONTROLLPANEL:
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FORKLARING:

LED-display = den visar stromstyrkans aktuella varde.

Strémforsorjningsindikator = efter att maskinen slagits pa tdands denna kontrollampa.

Overbelastning / fel = lampan tinds i tva fall:

a) Maskinfel, den kan inte anvandas.

b) Svetsaren har overskridit standardoverbelastningstiden, den vaxlar till nodlage och
sedan stiangs den av. Det betyder att enheten sténgs av pa grund av temperatur- och
overhettningskontroll.

Under denna process tdnds varningslampan pa frontpanelen. | ett sadant fall &r det inte
nodvandigt att dra ur kontakten ur uttaget. For att kyla ner enheten kan flakten
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fortfarande vara igang. Om den réda lampan inte tands betyder det att enheten har kylts
ner till arbetstemperatur och kan anvandas igen.

STARTSTROM = initialstrém. Den fungerar endast nir 4T-funktionen &r paslagen. Denna
funktion anvands for att justera initialstrommen for att starta en elektrisk bage korrekt.
10-220A

TOPSTROM. Denna funktion fungerar endast vid p&slagen pulsering. Den anviands for att
vaxla strommen mellan huvudstrdm (STROM) och 8gstrédm under pulseringssvetsning.
10-220A

BASSTORM = bagstddstrom i PULS-lage.
10-220A

SLUTSTROM = Den fungerar endast nar 4T-funktionen &r paslagen. Denna funktion
anvands for att valja ratt slutstrom for svetsningen for att extrahera smaltsvetsen korrekt.
10-220A

PULSFREKVENS = denna funktion avser frekvensen i tidsenhet (for impulssvetsning) 0,5-5
Hz

DUTY CYCLE = pulsuppfyllelse; forhallandet mellan pulsens tidslangd och pulsperioden.
10-90 %

10

POST GAS = gasatkomsttid efter att ljusbagen avklingat justeras i sekundintervaller.
Justeringsfunktionen for detta tidsvarde ar betydelsefull for smaltsvetsen som maste
kylas och skyddas mot oxidation efter avslutad svetsprocessen.

1-10s

11

REN BREDD = procentuell skillnad i tid mellan positiv och negativ stromriktning under en
svetsstromsperiod -5 / +5

12

WIG/TIG = i motsats till metallerna som svetsas i MIG/MAG-gasrida, under svetsning med
WIG-metoden uppstar en elektrisk bage mellan den osméltbara wolframelektroden och
det svetsade materialet. For att skydda wolframelektroden och smaltsvetsen anvands
neutrala gaser som argon eller helium eller icke-oxiderbara gasblandningar. Svetsning
med WIG-metoden kan anvandas for alla svetsade metaller. Val av stromtyp, polarisation
och ridagas beror pa den svetsade metalltypen. Denna apparat anvander svetshandtaget
(brannaren) — WIG, som &r utrustat med wolframelektrod,
argonridagasutslappsmunstycke och flussmedel, beroende pa det svetsade materialet.
Vara svetsteknikspecialister reckommenderar réda wolframelektroder for stal och ddelstal,
grona for aluminium, svarta for stal och gjutjarn, guld och gra for universella
tillampningar. Beroende pa metallplattans tjocklek rekommenderas féljande
wolframelektroder:

¢ tunn metallplatta 0,5-1 mm = elektrod 1,6 mm

¢ metallplatta, tjocklek 1-6 mm = elektrod 2,4 mm

e tjock metallplatta - 6 mm = elektrod 3,2 mm

For gasmunstycken rekommenderar vi storlek 7 inom universella tilldmpningar och storlek
5 inom precisionssvetsning.

MMA = elektrisk bagsvetsning (E-Hand/MMA) &r en av de tidigaste metoderna for
svetsning av metallféremal; den anvéands dven idag. Svetsenergi genereras av den
elektriska bagen mellan den slitbara elektroden och det svetsade elementet

13

AC/DC = med hjalp av inverter ar det mojligt att svetsa med likstrém (DC) eller vaxelstrém
(AC). Tack vare detta kan maskinen svetsa nadstan alla metaller. Vaxelstrommen anvands
for svetsning av lattmetaller (som aluminium eller titan). FOr svetsning av de flesta andra
metaller (som konstruktionsstal och fribearbetande stal) anvander vi likstrom.

14

"4T/2T"-valsknapp: Vid val av "4T/2T"-procedurfunktioner delas TIG-svetsning ini "2T"-
funktion (icke-sjalvlasande) och "4T"-funktion (sjalvlasande).
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15 Pulseringsfunktionsomkopplare = Ytterligare pulseringsfunktion gor det maojligt att ge mer
energi utan att temperaturen i det svetsade elementet behéver okas avsevart.

16 Nyckelbrytare / Sakringsbrytare

17 TIG / WIG-kontakt

18 MMA-anslutning

19 TIG / WIG-kontakt

20 Fotmandvrerad kontakt

21 Massledningsanslutning

22 Gas- / luftanslutning pa svetsens baksida

23 Jordning = pa baksidan av varje svets finns en bult med jordningsmarkering. Innan start
maste enheten jordas med réret vars tvarsnitt inte far vara mindre an 6 mm.

Kopplingsscheman

6.1. TIG

1- TIG-brdnnare
2-  Arbetsstycke
3- Massklamma
4- Gas
5-  Stromfoérsorjning
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6.2. TIG MED FOTPEDAL

1- TIG-brannare
2-  Arbetsstycke
3- Massklamma
4- Fotpedal
5- Gas
6- Stromforsérjning

6.3. MMA

1- MMA-elektrodhallare
2- Arbetsstycke
3- Massklamma
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6.4. TIG-BRANNAREANSLUTNING
Anslut brannaren till vaxelriktaren genom att ansluta luftslangen som ar fast i anden av brannaren till
brannarkontakten pa maskinens framsida. Se till att anslutningen ar ordentligt atdragen genom att
dra at den latt med en skiftnyckel. Du bor dock inte géra det for hart.

1 ——

4

=/
6 ————

| =

1. Lang keps, bak
2. Kort keps, bak
3. Hylsa
4. Blasrorshandtag
5. Spannhylsai holje
6. Keramiskt munstycke

7. Enhetens funktion

7.1. Uppstart
Uppackning
Packa upp alla artiklar ur paketet och se till att alla artiklar som anges i leveransen finns med.
Arbetsmiljo

Det ar nodvandigt att sdkerstélla god ventilation i arbetsomradet. Enheten kyls av flakten som
sakerstaller kylning av alla enhetens interna delenheter. (Tips!) Skydden maste installeras sa att
ventilationshalen kan placeras pa enhetens framsida. For att ldmna utrymme for rengoring och kylning
bor enheten placeras inom ett avstand av minst 15 cm (fran varje sida) fran andra foremal. Om enheten
inte kyls effektivt minskar tillredningstiden.

Kanalanslutning

Varje enhet ar utrustad med en matningskabel som forser den med elektrisk spdnning. Om enheten
ansluts till stromkéallan med en spanning som dverstiger natspanningen, eller om fasen ar felaktigt
ansluten, kan det leda till allvarliga skador pa maskinen. Enhet som har skadats pa grund av detta
omfattas inte av garantivillkoren.

PERYKSVETSNING

Handtaget maste hallas i handen. Dra at det svarta locket. Darefter ar det nédvandigt att satta in
wolframelektroden i hylsan. Satt sedan huset pa hylsan och dra at hallarhuvudet (munstycket).



EN

7.2. Instruktioner for bruk
TIG-svetsning
Rengor stationen fore svetsning.

TIG-svetsning dr mycket kanslig for fororeningar pa ytan (som ska svetsas). Av denna anledning maste
du fore svetsning ta bort rester av farg och fett samt det oxiderade lagret fran ytan som ska svetsas.

DC TIG-svetsning

° Anslut gasslangen till gas- till svetsuttaget.

° Anslut gasslangen till svetspistolen och till argonuttaget (till pistolen).
° Anslut svetsstycket till massaklimman i svetsen, utlopp (+).

° Anslut svetshandtagets kontakt till ljusbagen och argonstyrstaven.

Gastest: Kontrollera elférsérjningens anslutning och sl pa spanningen. Oppna ventilen
(regulatorn) pa flaskan med argon och sla pa flodesmataren. Pistolbrytarknappen maste
tryckas in och du maste vilja ett lampligt gasflode. Inflodesbrytarknappen maste slappas och
gasflodet stoppas automatiskt efter nagra sekunder. Vid anvandning av hogfrekvenstandning
maste wolframelektroden dras tillbaka 2—3 mm fran svetsstycket. Nasta steg, efter att ha
slagit pa

Om du trycker pa strombrytaren utloses ljusbagen. Avstangningen resulterar i en minskning av
den elektriska stromstyrkan och ljusbagen ar inte langre aktiv. Blasaxeln kan inte avta innan
ljusbagen stangs av. Gas maste kyla ner smaéltsvetsen eftersom den inte kommer att oxidera.
Efter att svetsprocessen ar avslutad maste du stinga av argontillférselknappen pa flaskan och
svetstillforseln. Det ar forbjudet att dra ur elkontakten nar strombrytaren ar paslagen.

Manuell svetsning med elektroden

. Anslut E-Hand-roret till den negativa polen (-).

° Stall in stromstyrkesregulatorn pa ratt intensitet (impulsstromstyrkesregulatorn ar i det nedre
laget). Valj strom enligt den empiriska formeln: 1=40d, dar d &r elektroddiametern.

° Positiv och negativ anslutning under svetsprocessen.

° Svetsmaskinen maste anslutas till eluttaget och huvudstréombrytaren slas pa. Kontrollampan
tands.

° Det ar nodvandigt att uppmarksamma svetsstrommens relativa intensitet och svetsarens relativa
inkopplingstid.

° Overbelastning kan leda till skador. Du kan undvika detta.

° Efter avslutad anvandning av enheten &r det nédvandigt att Iata enheten svalna och sedan —
stanga av strommen.

8. Avfallshantering av forpackningen
Spara allt forpackningsmaterial (kartong, plastremsor och polystyrenskum) for att sakerstilla att

enheten ar skyddad under transport, om det skulle bli nodvandigt att skicka den till en
serviceverkstad!

9. Transport och forvaring

Vid transport av enheten, skydda den mot stotar och viltning, och still den inte "upp och ner".
Forvara enheten i ett valventilerat rum dar torr luft finns och fratande gaser inte forekommer-.
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10.

Rengoring och underhall

a) Dra ur ndtkontakten fore varje rengoring och nar enheten inte anvands och Iat den svalna helt.
b) Anvadnd endast icke-fratande rengoringsmedel for att rengéra ytorna.

c) Spraya inte enheten med vattenstrale och doppa den inte i vatten.

d) Setill att inget vatten kommer in genom ventilationsoppningarna i holjet.

e) Rengor ventilationsdppningarna med en borste och tryckluft.

f)  Efter varje rengoring bor alla delar torkas val innan enheten anvands igen.

g) Forvara enheten pa en torr och sval plats skyddad fran fukt och direkt solljus.
h) Avlagsna damm regelbundet med torr och ren tryckluft.

i)  Maskinen maste skyddas fran vatten och fukt.

j)  Maskinen far inte placeras pa en uppvarmd yta.

k) Forvara maskinen i ett torrt och rent utrymme.

I) Pistolen maste kontrolleras for slitage, sprickor eller bara ror. Alla slitna delar maste repareras eller

bytas ut innan enheten anvands igen. Ett kraftigt slitet pistolmunstycke kan leda till minskad
svetshastighet, spanningsfall och ojamn materialskarlinje. Symtom pa ett kraftigt slitet
pistolmunstycke ar ett for langt eller for stort hal.

m) Elektrodens utsida bor inte sitta djupare dn 3,2 mm. Kontrollera skruvgdngan om det ar problem med

att dra at skyddskapan.

n) Kontrollera att rumsventilationen fungerar korrekt varje vecka.

11.

Regelbunden inspektion av enheten

Regelbundet underhall ar nédvandigt for att enheten ska fungera korrekt.

VARNING: Stang av enheten och koppla bort den fran stromforsorjningen innan underhall utférs.

Regelbundna inspektioner

6-manaders rutinunderhall

- Byt ut olasliga etiketter

- Kontrollera att alla brytare fungerar korrekt.

- Kontrollera att flakten fungerar korrekt och att
luft lacker ut fran maskinens baksida

- Se upp for dverdriven vibration, buller, lukt och
gaslackage under drift

- Kontrollera att brannare eller jordledningar inte
ar genombranda

- Kontrollera att inga elektriska anslutningar ar
genombranda

- Kontrollera att matningskabeln inte ar skadad.

- Blas ur enheten med torr, ren tryckluft.

- Kontrollera de elektriska anslutningarna pa
ingangs-/utgangslisten for att dra at I6sa skruvar
eller byt ut rostiga skruvar.
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Este manual do usudrio foi traduzido usando tradugdo automatica. Fizemos todos os
esforcos para garantir a precisdo da tradug¢do, mas observe que as tradugdes automaticas
nao sdo perfeitas e ndo devem substituir os tradutores humanos. A versao oficial do Manual
do Usuario estd em inglés. Quaisquer diferengas entre a versdo traduzida e o original em
inglés ndo sdo juridicamente vinculativas. Caso tenha alguma duvida sobre a precisdo da
tradugdo, consulte a versdo em inglés, que é a referéncia oficial. Mais versGes em outros
idiomas estdo disponiveis mediante solicitagdo através do e-mail info@expondo.com.

1. Simbolos

Leia as instrucdes de operacgdo.

Produto reciclavel.

O produto atende aos requisitos das normas de seguranca aplicaveis.

Use roupas de prote¢do que protejam todo o corpo.

Cuidado! Use luvas de protecao.

Use 6culos de protegao.

Use calgcado de protegao.

Cuidado! Superficies quentes podem causar queimaduras!

Cuidado! Risco de incéndio ou explosao.

>EHOSDN

Cuidado! Vapores nocivos, perigo de envenenamento. Gases e vapores podem ser
prejudiciais a saude. O processo de soldagem libera gases e fumos. A inalagdo dessas
substancias pode ser perigosa para a saude.

oy

Utilize uma mascara de soldagem com filtro de tonalidade adequada.

CUIDADO! Radiagdo nociva do arco de soldagem
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:Ii] N .
% N&do toque em partes energizadas.

ﬁ CUIDADO! As ilustrages neste manual de instrugoes sdo apenas para referéncia e podem
diferir do produto real em alguns detalhes.

2. Dados técnicos

Descricdo do parametro Valor do parametro
Nome do produto Soldador TIG AC/DC
Modelo S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Tensao de alimentagao Monofasica CA 230V£10%
Frequéncia (Hz) 60
Corrente de entrada nominal (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Regulagao da corrente de saida (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Largura do pulso (%) 10-90
P&s-gas (s) I-10
Frequéncia do pulso (baixa frequéncia) Hz 0,5-5
Corrente base (A) 10-220
Corrente de partida (A) 10-220
Corrente final (A) 10-220
Corrente de pulso (A) 10-220
Modo de ignigao do arco Alta frequéncia
Eficiéncia (%) 80
Ciclo de trabalho (%) 60
Fator de poténcia 0,73
Classe de isolamento F
Protecao IP IP21S
Cabo MMA (m) 3 8
Cabo TIG (m) 4 8

3. Descrigao geral

Este manual destina-se a auxiliar no uso seguro e confiavel. O produto foi projetado e fabricado rigorosamente
de acordo com as especificagdes técnicas, utilizando a mais recente tecnologia e componentes, e mantendo os
mais altos padrdes de qualidade.

LEIA E COMPREENDA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INICIAR O TRABALHO.

Para garantir o funcionamento longo e confidvel do dispositivo, certifique-se de opera-lo e manté-lo
corretamente, seguindo as orientacdes deste manual de instrucdes. Os dados técnicos e as especificacdes
contidas neste manual estdo atualizados. O fabricante reserva-se o direito de efetuar altera¢des para melhorar
a qualidade. Levando em consideragdo o progresso técnico e a possibilidade de redugdo de ruido, a unidade foi
projetada e construida de forma a minimizar os riscos decorrentes da emissao de ruido.
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4. Seguranga de uso

AATENCAO! Leia todos os avisos e instrugbes de seguranga. O ndo cumprimento dos avisos e instrugdes
pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves ou morte.

O termo "dispositivo" ou "produto" nos avisos e na descri¢ao das instrucdes refere-se a: SPAWARKA AC DC
220.

4.1. Geral

a) Zele pela sua seguranca e pela seguranca de terceiros, lendo e seguindo as orienta¢des contidas neste
manual.

b) Somente pessoas qualificadas podem ligar, operar, manusear e reparar o dispositivo.

c) Odispositivo ndo deve ser usado para fins diferentes daqueles para os quais foi projetado.

d) Durante a operagdo, o dispositivo gera um campo eletromagnético ao seu redor, o que pode causar mau
funcionamento de implantes médicos, como marca-passos, etc.

e) E proibido apontar a alca de soldagem para si mesmo, outras pessoas e animais.

f)  Realize a manutencdo e revisdo regulares.

g) Desconecte a unidade da fonte de alimentacdo antes de qualquer ajuste, manutencdo, substitui¢cdo do bico,
etc.

h) N&o use o produto com a carcaga removida.

i) Descarte todos os residuos de soldagem de acordo com as normas locais.

4.2. Diretrizes para garantir a seguran¢a em trabalhos com risco de
incéndio

A preparacdo do edificio e das salas para trabalhos com risco de incéndio consiste em:

a) limpar as salas ou locais onde o trabalho serd realizado, removendo quaisquer materiais inflamaveis e
contaminantes;

b) mover todos os objetos inflamaveis e ndo inflamaveis em embalagens inflamaveis para uma distancia
segura;

c) Proteger materiais que ndo podem ser removidos, cobrindo-os, por exemplo, com chapas metalicas, placas
de gesso, etc., contra os efeitos de, por exemplo, respingos de solda;

d) Verificar se os materiais ou objetos suscetiveis de ignicdo em salas adjacentes ndo necessitam de protecdo
local;

e) Vedar com materiais ndo inflamaveis quaisquer orificios passantes em instalacGes, ventilacdo, etc.,
localizados nas proximidades do local de trabalho;

f)  Proteger contra respingos de solda ou danos mecanicos todos os cabos elétricos, de gas e de instalagdo com
isolamento inflamavel, desde que estejam dentro da faixa de risco causada por incéndio em trabalhos
perigosos;

g) Verificar se alguma pintura ou outro trabalho que utilize substancias inflamaveis nao foi realizado naquele
dia.

Faiscas podem causar incéndios.

As faiscas da soldagem podem causar incéndios, explosdes e queimaduras na pele desprotegida. Use luvas de
soldagem e roupas de protec¢do ao soldar. Remova ou proteja todos os materiais e substancias inflamaveis da
area de trabalho. Ndo solde recipientes ou tanques fechados que tenham contido liquidos inflamaveis. Esses
recipientes ou tanques devem ser lavados antes da soldagem para remover liquidos inflamdveis. Ndo solde perto
de gases, vapores ou liquidos inflamaveis. O equipamento de combate a incéndios (cobertores anti-chamas e
extintores de pd quimico ou neve) deve estar localizado préximo a area de trabalho, em um local visivel e de facil
acesso.

Cilindros podem explodir
Utilize apenas cilindros de gas aprovados e um regulador em perfeito funcionamento. Os cilindros devem ser
transportados, armazenados e posicionados na vertical. Proteja os cilindros contra calor, tombamento e danos
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mecanicos. Mantenha todas as partes da instalacdo de gds em boas condi¢Ges: cilindro, mangueira, conexdes e
regulador.

Materiais soldados podem causar queimaduras
Nunca toque em pecas soldadas com partes do corpo desprotegidas. Use sempre luvas de soldagem e alicates
ao manusear ou mover material soldado.

4.3. Preparacao do local de trabalho para soldagem

Atencao! A soldagem pode causar incéndio ou explosdo.

a)

e)
f)

g)

Observe as normas de saude e seguranca para trabalhos de soldagem e equipe o local de trabalho
com um extintor de incéndio apropriado

E proibida a soldagem em locais onde materiais inflamaveis possam se inflamar.

E proibida a soldagem em atmosferas contendo misturas explosivas de gases, vapores, névoas ou
poeiras inflamaveis com ar.

Remova todos os materiais inflamdaveis em um raio de 12 m do local de soldagem e, se isso nao for
possivel, cubra os materiais inflamdaveis com uma cobertura ndo inflamavel.

Tome precaugdes contra faiscas e particulas metalicas incandescentes.

Observe que faiscas ou estilhacos de metal quente podem penetrar por fendas ou aberturas em
tampas, coberturas ou telas de protecao.

Ndo solde tanques ou tambores que contenham ou tenham contido substancias inflamaveis. Também
nao solde nas proximidades deles.

N3o solde tanques pressurizados, tubulagdes de pressdo ou reservatorios de pressao.

Sempre providencie ventilagdo adequada.

Certifique-se de estar em uma posicdo estavel antes de comecar a soldar.

4.4. Equipamento de protecao individual

Atencao! A radiagao do arco elétrico pode danificar os olhos ou a pele.

a)
b)

c)

d)
f)

g)

Ao soldar, use roupas de protegao limpas e isentas de dleo, feitas de material ndo inflamavel e ndo
condutor (couro, algod3o grosso), luvas de couro, botas altas e um capuz de protegao.

Antes de soldar, descarte quaisquer itens inflamaveis ou explosivos, como isqueiros a propano/butano
e fosforos.

Use protecdo facial (capacete ou escudo) e cubra os olhos com uma tonalidade que corresponda a
visdo do soldador e a corrente de soldagem. As normas de seguranca sugerem uma tonalidade n2 13
para qualquer amperagem abaixo de 300 A. Tonalidades mais baixas podem ser usadas se o arco
estiver coberto pela peca de trabalho.

Sempre use Oculos de seguranca aprovados com protecdo lateral sob o capacete ou outro escudo.

Use protetores faciais no local de trabalho para proteger outras pessoas do brilho ou respingos.
Sempre use protetores auriculares ou outra protecdo auditiva contra ruido excessivo e para evitar que
respingos entrem nos seus ouvidos.

As pessoas préximas devem ser alertadas para nao olharem diretamente para o arco elétrico.

4.5. Protegao contra choque elétrico

Atencdo! Choque elétrico pode ser fatal.

a)

Ligue o cabo de alimentagcdo na tomada mais préxima e passe-o de forma pratica e segura. Evite
deixar o cabo espalhado descuidadamente pela sala sobre uma superficie sem sinaliza¢do, o que pode
resultar em choque elétrico ou incéndio.

O contato com partes eletricamente carregadas pode causar choque elétrico ou queimaduras graves.
O arco elétrico e a area de trabalho ficam eletricamente carregados quando a corrente flui.

O circuito de entrada e os circuitos internos da unidade também ficam energizados quando a
alimentacgdo estd ligada.

N3do toque nos componentes energizados.

Use luvas isolantes secas e sem fiapos, além de roupas de protecao.

Utilize tapetes isolantes ou outros revestimentos isolantes no piso, com dimensdes suficientes para
evitar o contato entre o corpo e o objeto ou o piso.

N3o toque no arco elétrico.
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i) Desligue a fonte de alimentacgdo antes de manusear, limpar ou substituir o eletrodo.

j)  Certifique-se de que o cabo de aterramento esteja conectado corretamente e que o plugue esteja
inserido corretamente na tomada aterrada. O aterramento inadequado da unidade pode representar
risco a vida ou a saude.

k) Verifique regularmente os cabos de alimentagdo quanto a danos ou falta de isolamento. Um cabo
danificado deve ser substituido. Reparos inadequados no isolamento podem resultar em morte ou
ferimentos.

I) Desligue o dispositivo quando n3o estiver em uso.

m) O cabo ndo deve ser enrolado ao redor do corpo.

n) A peca de trabalho deve estar devidamente aterrada.

0) Somente acessérios em boas condi¢gdes podem ser utilizados.

p) Pecas danificadas do dispositivo devem ser reparadas ou substituidas. Utilize cintos de seguranca ao
trabalhar em altura.

g) Todos os equipamentos e itens de seguranga devem ser armazenados em um Unico local.

r) Mantenha a ponta da alga afastada do corpo quando o gatilho for acionado.

s) Conecte o cabo de aterramento a peca de trabalho ou o mais préximo possivel dela (por exemplo, a
bancada).

t) A garra de aterramento deve ser isolada se ndo estiver conectada a pecga de trabalho, para evitar
contato com metal.

u) O produto foi projetado para uso interno. No entanto, se tiver sido exposto a umidade ou a chuva,
deve-se verificar se ndo entraram gotas de 4dgua, o que poderia causar um acidente.

v) Nao deixe que a unidade se molhe.

Cuidado! A maquina pode continuar ligada mesmo com o cabo de alimentagao desconectado.

a) Apods desligar o aparelho e desconectar o cabo de alimentagdo, verifique a tensdo no capacitor de
entrada e certifique-se de que o valor da tensdo seja zero; caso contrario, ndo toque nos componentes
do aparelho.

A ATENCAO: Embora o aparelho tenha sido projetado para ser seguro, com prote¢des adequadas e apesar
do uso de recursos de seguranca adicionais para o usuario, ainda existe um pequeno risco de acidente ou lesdo
ao manused-lo. E aconselhdvel ter cautela e bom senso ao utiliza-lo.

4.6. Gases e vapores

Cuidado! O gas pode ser perigoso para a saude ou levar a morte!

a) Mantenha sempre distancia da saida de gas.

b) Ao soldar, preste atencdo a troca de ar, evitando a inalagdo de gases.

c) Remove substancias quimicas (graxas, solventes) da superficie das pegas, pois elas queimam em altas
temperaturas, liberando gases tdxicos.

d) A soldagem de pecas galvanizadas sé é permitida com extragéo eficiente por meio de filtragem e
fornecimento de ar limpo. Os vapores de zinco sdo muito tdxicos, e o sintoma de intoxicagdo € a
chamada febre do zinco.

4.7. PRECAUGOES NA AREA DE TRABALHO

e Mantenha sua area de trabalho limpa e bem iluminada. Bancos desorganizados e areas escuras
convidam

e acidentes.

e Nao utilize ferramentas elétricas em atmosferas explosivas, como na presenca de liquidos, gases ou
poeira inflamdveis. As ferramentas elétricas criam faiscas que podem inflamar a poeira ou os vapores.

e Mantenha espectadores, criangas e visitantes afastados enquanto estiver utilizando uma ferramenta
elétrica. Distragcdes podem fazer vocé perder o controle. Proteja os outros na area de trabalho contra
detritos como lascas e faiscas. Providencie barreiras ou prote¢des conforme necessario.

4.8. Seguranga elétrica
e Ferramentas com aterramento devem ser conectadas a uma tomada devidamente instalada e

aterrada, em conformidade com todos os cddigos e regulamentos. Nunca remova o pino de
aterramento nem modifique a tomada de qualquer forma. N3o utilize adaptadores de tomada.
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Consulte um eletricista qualificado se tiver duvidas sobre se a tomada estd devidamente aterrada.
Caso a ferramenta apresente mau funcionamento ou apresente defeito elétrico, o aterramento
fornece um caminho de baixa resisténcia para conduzir a eletricidade para longe do usudrio.

As ferramentas com isolamento duplo sdo equipadas com um plugue polarizado (um dos pinos é mais
largo que o outro). Este plugue sé encaixa em uma tomada polarizada de uma maneira. Se a ficha ndo
encaixar completamente na tomada, inverta-a. Se ainda assim nao funcionar, entre em contato com
um eletricista qualificado para instalar uma tomada polarizada. N3o altere a tomada de forma alguma.
O isolamento duplo elimina a necessidade do cabo de alimentagdo com aterramento de trés fios e do
sistema de alimentag¢do com aterramento.

Evite o contato do corpo com superficies aterradas, como canos, radiadores, fogdes e geladeiras. Ha
um risco maior de choque elétrico se o seu corpo estiver aterrado.

N&do exponha ferramentas elétricas a chuva ou umidade

A entrada de dgua em uma ferramenta elétrica aumenta o risco de choque elétrico.

N&do maltrate o cabo de alimentagdo. Nunca use o cabo de alimentagdo para transportar a ferramenta
ou puxar o plugue da tomada. Mantenha o cabo de alimentacdo longe de calor, dleo, bordas afiadas
ou pecas moveis. Substitua imediatamente os cabos de alimentagdo danificados. Cabos de
alimentacdo danificados aumentam o risco de choque elétrico.

Ao operar uma ferramenta elétrica ao ar livre, use uma extensao elétrica externa com a marcagao
“WA” ou “W”. Essas extensdes sdo proprias para uso externo e reduzem o risco de choque elétrico.

4.9. Seguranga pessoal
Mantenha-se alerta. Observe o que esta fazendo e use o bom senso ao operar uma ferramenta
elétrica. Ndo use uma ferramenta elétrica quando estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de desatengdo ao operar ferramentas elétricas pode resultar em
ferimentos graves.
Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas ou joias. Prenda o cabelo comprido. Mantenha o
cabelo, as roupas e as luvas longe das pecas mdveis. Roupas largas, joias ou cabelos compridos podem
ficar presos nas pecas moéveis.
Evite olhar fixamente para a ferramenta acidentalmente. Certifique-se de que o interruptor de
alimentacdo esteja desligado antes de conectar a ferramenta a tomada. Transportar ferramentas
elétricas com o dedo no interruptor de alimentagdo ou conecta-las a tomada com o interruptor de
alimentacgdo ligado aumenta o risco de acidentes.
Remova chaves de ajuste ou chaves fixas antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave fixa ou chave
fixa presa a uma parte rotativa da ferramenta elétrica pode causar ferimentos.
N3o se estique demais. Mantenha sempre os pés firmes e o equilibrio. Uma boa postura e equilibrio
permitem um melhor controle da ferramenta elétrica em situagGes inesperadas.
Use equipamentos de seguranga. Use sempre protegdo para os olhos. Mdscara contra poeira, sapatos
de seguranca antiderrapantes, capacete ou protetores auriculares devem ser usados conforme as
condigGes.

4.10. Uso e cuidados com a ferramenta
Use grampos (ndo inclusos) ou outros métodos praticos para fixar e apoiar a peca de trabalho em uma
plataforma estavel. Segurar a peca de trabalho com a mdo ou contra o corpo é instavel e pode levar a
perda de controle.
N3o force a ferramenta. Use a ferramenta correta para sua aplicagdo
A ferramenta correta executara o trabalho melhor e com mais seguranca, na velocidade para a qual foi
projetada.
N3o use a ferramenta elétrica se o interruptor de energia nao ligar ou desligar. Qualquer ferramenta
gue ndo possa ser controlada com o interruptor de energia é perigosa e deve ser substituida.
Desconecte o plugue do cabo de alimentagdo da tomada antes de fazer qualquer ajuste, trocar
acessorios ou guardar a ferramenta. Essas medidas preventivas de seguranga reduzem o risco de ligar
a ferramenta acidentalmente.
Guarde as ferramentas ociosas fora do alcance de criangas e outras pessoas sem treinamento. As
ferramentas sdo perigosas nas maos de usuarios sem treinamento.
Mantenha as ferramentas em bom estado. Mantenha as ferramentas de corte limpas e em boas
condi¢Ges. Ferramentas bem conservadas tém menos probabilidade de emperrar e sdo mais faceis de
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controlar. Nao utilize ferramentas danificadas. Identifique as ferramentas danificadas com a etiqueta
“Ndo usar” até que sejam reparadas

e Verifique se ha desalinhamento ou travamento das pecas moveis, quebra de pecgas e qualquer outra
condicdo que possa afetar o funcionamento da ferramenta. Se a ferramenta estiver danificada,
mande-a para manutengdo antes de usar. Muitos acidentes sdo causados por ferramentas mal
conservadas.

e  Utilize apenas acessérios recomendados pelo fabricante para o seu modelo. Acessérios que podem ser
adequados para uma ferramenta podem se tornar perigosos quando usados em outra ferramenta.

4.11. Servico
e A manutencdo das ferramentas deve ser realizada somente por pessoal de reparo qualificado. Servicos
ou manutencao realizados por pessoal ndo qualificado podem resultar em risco de lesdes.
e Ao realizar a manutenc¢do de uma ferramenta, utilize somente pecas de reposicdo idénticas. A
utilizacdo de pecas ndo autorizadas ou o ndo cumprimento das instru¢des de manutencdo podem
acarretar risco de choque elétrico ou ferimentos.

4.12. Regras de segurancga especificas

1. Mantenha as etiquetas e placas de identificacdo na ferramenta. Elas contém informagdes importantes.
Caso esteja ilegivel ou faltando, entre em contato com nossa equipe de atendimento para solicitar
uma substituicado.

2. Use sempre 6culos de protecdo contra impactos e luvas de trabalho resistentes, conforme aprovado,
ao utilizar a ferramenta. O uso de equipamentos de seguranca pessoal reduz o risco de lesdes. Oculos
de protegdo contra impactos e luvas de trabalho resistentes estdo disponiveis na Harbor Freight Tools.

3. Mantenha um ambiente de trabalho seguro. Mantenha a area de trabalho bem iluminada. Certifique-
se de que haja espaco suficiente ao redor da area de trabalho. Mantenha sempre a area de trabalho
livre de obstrucgdes, graxa, 6leo, lixo e outros detritos. Ndo utilize ferramentas elétricas em dreas
préximas a produtos quimicos inflamaveis, poeira e vapores. Ndo utilize este produto em locais
umidos ou molhados.

4. Evite o acionamento acidental. Certifique-se de estar preparado para iniciar o trabalho antes de ligar a
ferramenta.

5. Nunca deixe a ferramenta sem supervisdo quando estiver conectada a uma tomada elétrica. Desligue
a ferramenta e desconecte-a da tomada antes de sair.

6. Sempre desconecte a ferramenta da tomada antes de realizar qualquer inspegao, manuteng¢do ou
limpeza.

7. Previna lesdes e queimaduras nos olhos. O uso de roupas e equipamentos de seguranga individual
aprovados reduz o risco de lesdes.

a. Utilize 6culos de protegdo contra impactos aprovados com um capacete de soldagem com
lentes de tonalidade 10 ou superior.

b.Calcas de couro, sapatos ou botas resistentes ao fogo devem ser usados ao manusear este
produto. Nao use calgas com bainha, camisas com bolsos abertos ou qualquer roupa que
possa reter metal fundido ou faiscas.

C. Mantenha as roupas livres de graxa, éleo, solventes ou qualquer substancia inflamavel

d.Use luvas secas e isolantes e roupas de protecio.

e.Use um capacete ou protegdo para a cabeca aprovados para proteger a cabega e o0 pescogo.
Use aventais, capas, mangas, protetores de ombro e macacdes projetados e aprovados para
procedimentos de soldagem e corte.

f. Ao soldar/cortar acima da cabeca ou em espacos confinados, use roupas resistentes a chamas.

g.Tampdes de ouvido ou abafadores para evitar que faiscas entrem nos ouvidos.

8. Prevenir incéndios acidentais. Remova qualquer material combustivel da area de trabalho.

h.Sempre que possivel, mova o trabalho para um local bem afastado de materiais combustiveis;
proteja os materiais combustiveis com uma cobertura feita de material resistente ao fogo.

i. Remova ou neutralize todos os materiais combustiveis num raio de 10 metros (35 pés) ao
redor da area de trabalho. Utilize um material resistente ao fogo para cobrir ou bloquear todas
as portas, janelas, frestas e outras aberturas.

j. Delimite a drea de trabalho com telas portéteis resistentes ao fogo. Proteja paredes, tetos,
pisos, etc., materiais combustiveis contra faiscas e calor com revestimentos resistentes ao
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fogo.

k. Ao trabalhar em uma parede, teto, etc. de metal, evite a ignicdo de materiais combustiveis do
outro lado, movendo-os para um local seguro. Caso ndo seja possivel remover materiais
combustiveis, designe alguém para ficar de vigia contra incéndio, munido de um extintor,
durante o processo de soldagem e por pelo menos meia hora apds a sua conclusao.

|. Ndo solde nem corte materiais com revestimento combustivel ou estrutura interna
combustivel, como paredes ou tetos, sem um método aprovado para eliminar o risco.

m. N&o descarte escdria quente em recipientes que contenham materiais combustiveis.

n.Apés a soldagem ou corte, faga uma inspe¢do minuciosa para verificar a presenca de fogo.
Esteja ciente de que fumaca ou chamas facilmente visiveis podem ndo estar presentes por
algum tempo apés o inicio do incéndio. Ndo solde ou corte em atmosferas que contenham

0.gases, vapores, liquidos e poeira perigosamente reativos ou inflamaveis.

p.Providencie ventilagdo adequada nas areas de trabalho para evitar o acimulo de gases,
vapores e poeira inflamaveis. Ndo aplique calor a um recipiente que tenha contido uma
substancia desconhecida ou um material combustivel cujo contelddo, quando aquecido, possa
produzir vapores inflamaveis ou explosivos. Limpe e purgue os recipientes antes de aplicar
calor. Ventile os recipientes fechados, incluindo pecas fundidas, antes do pré-aquecimento,
soldagem ou corte.

4.13. AVISO

RISCO DE INALAGAO: A SOLDAGEM E O CORTE A PLASMA PRODUZEM FUMOS TOXICOS.
A exposicao aos fumos de exaustao da soldagem ou do corte pode aumentar o risco de
desenvolvimento de certos tipos de cancer, como cancer de laringe e cancer de pulmao. Além disso,
algumas doengas que podem estar relacionadas a exposigao a fumaga de soldagem ou corte a plasma
sao:

a.inicio precoce da doenca de Parkinson

b.doencas cardiacas

c. Ulceras

d.danos aos d6rgdos reprodutivos

e.inflamacdo do intestino delgado ou estémago

f. danos renais

g. e doengas respiratdrias como enfisema, bronquite ou pneumonia
Utilize ventilagao natural ou for¢ada e use um respirador aprovado pelo NIOSH para se proteger
contra a fumaga produzida e reduzir o risco de desenvolver as doengas acima mencionadas.

9. Evite a exposicdo excessiva a fumos e gases. Mantenha sempre a cabeca afastada dos fumos. Nao
inale os fumos. Utilize ventilacdo ou exaustdo adequadas, ou ambas, para manter os fumos e gases
longe da sua zona de respira¢do e da area circundante.

. Em casos onde a ventilagdo seja questionavel, solicite a um técnico qualificado que realize uma
amostragem de ar para determinar a necessidade de medidas corretivas. Utilize ventilagdo
mecanica para melhorar a qualidade do ar. Se os controles de engenharia ndo forem viaveis,
utilize um respirador aprovado.

° Trabalhe em areas confinadas somente se forem bem ventiladas ou utilizando um respirador
com suprimento de ar.

° Siga as diretrizes da OSHA para os Limites de Exposicdo Permissiveis (PELs) para diversos fumos e
gases.

° Siga as recomendac¢bes da Conferéncia Americana de Higienistas Industriais Governamentais
(ACGIH) para os Valores Limite de Tolerancia (TLVs) para fumos e gases.

° Solicite a um especialista reconhecido em Higiene Industrial ou Servicos Ambientais que verifique
a operacdo e a qualidade do ar e faca recomendacdes para a situacao especifica de soldagem ou
corte.

10. Mantenha sempre as mangueiras afastadas do local de soldagem/corte. Examine todas as mangueiras
e cabos quanto a cortes, queimaduras ou dreas desgastadas antes de cada utilizagdo. Caso encontre
alguma area danificada, substitua as mangueiras ou os cabos imediatamente.

11. Leia e compreenda todas as instrucdes e precaugdes de seguranga descritas no manual do fabricante
do material que vocé ira soldar ou cortar.
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12.

13.
14.

15.

16.

a)

b)

c)

m)

Cuidados adequados com os cilindros. Prenda os cilindros a um carrinho, parede ou poste para evitar
gue caiam. Todos os cilindros devem ser usados e armazenados na posic¢do vertical. Nunca deixe cair
ou bata em um cilindro. Ndo use cilindros amassados. As tampas dos cilindros devem ser usadas ao
mové-los ou armazena-los. Cilindros vazios devem ser mantidos em areas especificas e claramente
identificados como "vazios".

Nunca use 6leo ou graxa em nenhum conector de entrada, conector de saida ou valvulas do cilindro.
Use somente a tocha fornecida com este cortador de plasma a ar inversor. O uso de componentes de
outros sistemas pode causar ferimentos e danificar componentes internos.

Pessoas com marca-passo devem consultar seu(s) médico(s) antes de usar este produto. Campos
eletromagnéticos préximos a um marca-passo cardiaco podem causar interferéncia ou falha no
mesmo.

USE UM CABO DE EXTENSAO ADEQUADO. Certifique-se de que seu cabo de extens3o esteja em boas
condigGes. Ao usar um cabo de extensdo, certifique-se de usar um com bitola suficiente para suportar
a corrente que seu produto consumird. Um cabo com bitola insuficiente causara queda na tensdo da
linha, resultando em perda de energia e superaquecimento. Um cabo de extensdo de 15 metros (50
pés) deve ter pelo menos 12 AWG de didmetro, e um cabo de extensdo de 30 metros (100 pés) deve
ter pelo menos 10 AWG de diametro. Em caso de duvida, use a bitola imediatamente maior. Quanto
menor o nimero da bitola, mais grosso o cabo.

EQUIPAMENTO FORNECIDO:
Cabo com garra de fixagao.

Cabo com tocha TIG WP-26 e acessorios:
Pingas: 1,6 mm /2,4 mm /3,2 mm.
Bicos de ceramican?5,6e 7.
Tampa longa.

Eletrodo de tungsténio.

Cabo com porta-eletrodo MMA.
Mangueira de gas.

Madscara.

Martelo.

Escova.

Instrugdes de uso

5.1. Geral

O dispositivo deve ser usado de acordo com sua finalidade, em conformidade com as normas de saude
e seguranca e as restrigcdes resultantes dos dados na placa de identificagdo (nivel IP, ciclo de trabalho,
tensdo de alimentacdo, etc.).

N3o abra a unidade, pois isso anulara a garantia; além disso, a explosdo de pegas expostas pode
causar ferimentos.

O fabricante ndo se responsabiliza por altera¢des técnicas no equipamento ou danos materiais
resultantes da introducdo dessas alteragGes.

Se o0 equipamento apresentar mau funcionamento, entre em contato com a assisténcia técnica.

N3o cubra as aberturas de ventilagdo do dispositivo - posicione a maquina de solda a uma distancia de
30 cm dos objetos ao redor.

A maquina de solda ndo deve ser segurada sob o brago ou préxima ao corpo.

N3o instale o equipamento em ambientes agressivos, com muita poeira ou perto de dispositivos com
alta emissdo de campo eletromagnético.

Mantenha os dedos, o cabelo e as roupas afastados da ventoinha giratoria.

O aparelho deve ser aterrado durante a operagao.

Quando o LED de sobrecarga térmica acender durante a operagdo do aparelho, interrompa a operagdo
imediatamente e aguarde o resfriamento do aparelho.

Quando o aparelho for usado por um longo periodo ou com alta corrente, desligue a fonte de
alimentagdo somente apds o aparelho esfriar.

N3o desligue o aparelho durante a soldagem!

Faga a manutengdo regular da unidade e limpe o interior da mesma para remover a poeira.
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6. Visao geral do produto

@
-

PAINEL DE CONTROLE:

CERTIFICACOES — A maquina de solda foi fabricada em conformidade com as
certificagbes CE e RoHS. Isso garante longa vida util e alta qualidade do
equipamento.

A maquina utiliza a tecnologia MOSFET. Essa tecnologia (como nenhuma outra)
garante a maxima eficiéncia. Em compara¢do com o consumo de corrente, o
equipamento gera uma quantidade de energia desproporcionalmente maior.
Isso resulta em uma eficiéncia de 93%! A corrente de soldagem é muito estdvel
e garante uma solda por fusdo perfeita. Gracas a tecnologia MOSFET, a
magquina é leve e compacta.

Tensdo de alimentagdo padrdo = a maquina de solda é alimentada por 230 V
de uma tomada monofasica (230 V +/- 10%).

GAS INERTE = para soldagem TIG/WIG, é necessario o uso de
gas inerte (ex.: argbdnio).

VENTILADORES = ventiladores de alta eficiéncia garantem a dissipacao ideal de
calor
durante a operagdo da maquina.
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LEGENDA:
1 Visor de LED = exibe o valor atual da intensidade da corrente.
Indicador de alimentacdo = apds ligar a maquina, esta lampada de controle acende.
3 Sobrecarga/falha = a lampada acende em dois casos:

a) Falha na maquina, que ndo pode ser operada.
b) A mdquina de solda excedeu o tempo de sobrecarga padrao, entrando em modo de

emergéncia e, em seguida, desligando-se. Isso significa que o dispositivo desliga devido ao
controle de temperatura e superaquecimento.

Durante este processo, a luz de aviso acende no painel frontal. Nesse caso, ndo é
necessario desconectar o plugue da tomada. Para resfriar o dispositivo, o ventilador pode
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continuar funcionando. Se a luz vermelha nao acender, significa que o dispositivo atingiu
a temperatura de operagao e pode ser usado novamente.

CORRENTE DE PARTIDA = corrente inicial. Atua somente com a func¢do 4T ativada. Esta
fungdo é usada para ajustar a corrente inicial para iniciar o arco elétrico corretamente.
10-220 A

CORRENTE DE PICO. Esta func¢io atua somente com a fungdo pulsacdo ativada. E usada
para alternar a corrente entre a corrente principal (CORRENTE) e a corrente baixa durante
a soldagem pulsada.

10-220 A

CORRENTE BASE = corrente de suporte do arco no modo PULSO.
10-220 A

CORRENTE FINAL = Atua somente com a func¢do 4T ativada. Esta fun¢do é usada para
selecionar a corrente final adequada da soldagem para extrair a solda de fusdo
corretamente.

10-220

FREQUENCIA DE PULSO = esta fungdo representa a frequéncia em unidades de tempo
(para soldagem por impulso) 0,5-5 Hz

CICLO DE TRABALHO = ciclo de pulso; a relagao entre a duragdo do pulso e o periodo do
pulso. 10-90%

10

POS-GAS = tempo de acesso ao gas apds o decaimento do arco elétrico, ajustado em
intervalos de segundos. O ajuste deste valor de tempo é importante para a solda por
fusdo, que precisa ser resfriada e protegida contra oxida¢do apds a conclusdo do processo
de soldagem.

1-10s

11

LARGURA LIMPA = diferenca percentual do tempo entre a direcdo da corrente positiva e
negativa em um periodo de corrente de soldagem -5/ +5

12

WIG/TIG = em oposicdo a soldagem de metais com cortina de gas MIG/MAG, durante a
soldagem com o método WIG, o arco elétrico aparece entre o eletrodo de tungsténio
infusivel e o material a ser soldado. Para a protecdo do eletrodo de tungsténio e da solda
por fusdo, sdo utilizados gases neutros como argoénio ou hélio, ou misturas de gases ndo
oxidantes. A soldagem com o método WIG pode ser usada para todos os metais. A
selecdo do tipo de corrente, polarizagdo e gas de cortina depende do tipo de metal a ser
soldado. Este dispositivo utiliza o macarico de soldagem (queimador) — WIG, que é
equipado com o eletrodo de tungsténio, o bocal de liberagdo de gas de cortina de argbnio
e o agente de fluxo, dependendo do material a ser soldado. Nossos especialistas em
tecnologia de soldagem recomendam eletrodos de tungsténio vermelhos para aco e agos
preciosos, verdes para aluminio, pretos para aco e ferro fundido, dourados e cinzas para
aplicagdes universais. Dependendo da espessura da placa metalica, recomenda-se o uso
dos seguintes eletrodos de volframio:

¢ placa metalica fina (0,5-1 mm) = eletrodo de 1,6 mm

¢ placa metdlica com espessura de 1-6 mm = eletrodo de 2,4 mm

¢ placa metadlica espessa (> 6 mm) = eletrodo de 3,2 mm

No caso de bicos de gas, recomendamos o tamanho 7 para aplicagdes universais e o
tamanho 5 para soldagem de precisao.

A soldagem MMA (eletro-eletro-arco) é um dos métodos mais antigos de soldagem de
objetos metdlicos e ainda é utilizada atualmente. A energia de soldagem é gerada pelo
arco elétrico entre o eletrodo consumivel e o elemento a ser soldado

13

Com um inversor, é possivel soldar com corrente continua (CC) ou corrente alternada
(CA). Gragas a isso, a maquina pode soldar praticamente qualquer metal. A corrente
alternada é utilizada para soldar metais leves (como aluminio ou titanio). Para soldar a
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maioria dos outros metais (como ac¢o estrutural e aco de usinagem livre), utiliza-se
corrente continua.

14 Botdo de selecdo “4T/2T”: Selecionando as fungdes de procedimento “4T/2T”, a soldagem
TIG se divide em a¢do “2T” (sem travamento automatico) e agdo “4T” (com travamento
automatico).

15 Chave seletora da func¢do de pulsacdo: A fungao de pulsagdo adicional permite fornecer
mais energia sem a necessidade de aumentar significativamente a temperatura no
elemento soldado.

16 Chave seletora/Interruptor

17 Conector TIG/WIG

18 Conexao MMA

19 Conector TIG/WIG

20 Conector acionado por pedal

21 Conector para eletroduto

22 Conexdo de gés/ar na parte traseira da maquina de solda

23 Aterramento: Na parte traseira de cada maquina de solda, hd um parafuso com marcacao

de aterramento. Antes de iniciar, o equipamento deve ser aterrado com um eletroduto
cuja segdo transversal ndo pode ser menor que 6 mm.

Diagramas de conexao

6.1. TIG

1- Queimador TIG
2- Peca de trabalho
3- Grampo de solda
4- gas
5- Fonte de alimentagdo
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6.2. TIG com pedal

5Tz
}’”\j .
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i
N

1- Queimador TIG
2- pega
3- Grampo de massa
4- Pedal
5- gas
6- Fonte de alimentagao

6.3. MMA

1- Porta-eletrodo MMA
2- pega
3- Grampo de massa
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6.4. CONEXAO DA TOCHA TIG
Conecte a tocha ao inversor conectando o tubo de ar que estd acoplado na extremidade da tocha ao
conector da tocha na parte frontal da maquina. Certifique-se de que a conexdo esteja segura
apertando-a levemente com uma chave. No entanto, ndo aperte demais.

1 ——

4

=/
6 ————

| =

1. Tampa longa, traseira
2. Tampa curta, traseira
3. Pinga
4. Cabo do soprador
5. Pinga na carcaga
6. Bocal de ceramica

7. Operagao do dispositivo

7.1. Inicializagao
Desembalagem

Desembale todos os itens da embalagem e certifique-se de que todos os itens especificados no escopo
da entrega estejam presentes.

Ambiente de trabalho

E necessario garantir uma boa ventilagdo na area de trabalho. O dispositivo é resfriado pelo ventilador,
que garante o resfriamento de todos os subconjuntos internos do dispositivo. (Dica! As prote¢des
devem ser instaladas de forma que os orificios de ventilagdo fiquem na parte frontal do aparelho.) Para
permitir espaco para limpeza e resfriamento, o aparelho deve ser posicionado a uma distancia minima
de 15 cm (de cada lado) de outros objetos. Se o aparelho nado for resfriado de forma eficiente, o tempo
de comutagdo diminui.

Conexao dos conduites

Cada dispositivo esta equipado com um cabo de alimentagao que lhe fornece tensdo elétrica. Se o
dispositivo for conectado a uma fonte de corrente com tensao superior a tensdao nominal de
alimentagdo ou se a fase estiver invertida, isso poderd resultar em danos graves a maquina. O
dispositivo que tiver sido danificado durante esse periodo ndo estara sujeito a reparo nos termos da
garantia.

SOLDAGEM DE PERUCAS

A alca deve ser segurada com a mao. Até a tampa de fechamento preta. Em seguida, é necessario inserir
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o eletrodo de tungsténio na pin¢a. Em seguida, coloque a carcaga na pinga e aperte a cabeca do suporte
(bocal).

7.2. Instrugoes de operagao

Soldagem TIG
Limpar a drea de trabalho antes da soldagem.

A soldagem TIG é muito sensivel a contaminac¢do da superficie (a ser soldada). Por esse motivo, antes
de soldar, é necessdrio remover os residuos de tinta e graxa, bem como a camada oxidada da superficie
que serd soldada.

Soldagem TIG DC

° Conecte a mangueira de gas a tomada de fornecimento de gds para a maquina de solda.

° Conecte a mangueira de gas a pistola de solda e a tomada de suprimento de argonio (da pistola).
° Conecte a peca de solda a bragadeira de massa na soldadora, saida (+).

° Conecte o plugue da al¢a de soldagem a vareta de controle do arco e do argonio.

Teste de gas: Verifique a conexdo da fonte de alimentacdo elétrica e ligue a tensdo. Abra a
valvula (regulador) do cilindro de argonio e ligue o fluxometro. Pressione o botdo de
acionamento da pistola e selecione o fluxo de gas apropriado. Solte o botdo de entrada de gds
e o fluxo sera interrompido automaticamente apds alguns segundos. No caso de igni¢do por
alta frequéncia, o eletrodo de tungsténio deve ser afastado de 2 a 3 mm da peca a ser
soldada. Em seguida, apos ligar

o botdo de acionamento, o arco serd acionado. Desligar o botdo resultara na redugdo da
intensidade da corrente elétrica e o arco ndo estard mais ativo. O eixo de sopro ndo pode se
apagar antes do desligamento do arco elétrico. O gds deve resfriar a solda por fusdo para
evitar a oxidagdo. Apds concluir o processo de soldagem, desligue o botdo de fornecimento de
argonio no cilindro e a fonte de alimentag¢do da maquina de solda. E proibido desconectar o
plugue da fonte de alimentagdo elétrica com o interruptor ligado.

Soldagem manual com eletrodo

. Conecte o cabo de alimentagao da pistola ao polo negativo (-).

° Ajuste o regulador de intensidade de corrente para a intensidade adequada (o regulador de
intensidade de corrente de impulso estd na posi¢cdo mais baixa). Selecione a corrente de acordo
com a férmula empirica: | = 40d, onde d é o diametro do eletrodo.

° Conecte os polos positivo e negativo durante o processo de soldagem.

° A maquina de solda deve ser conectada a tomada elétrica e o interruptor principal deve ser ligado.
A lampada indicadora acendera.

° E necessario atentar para a intensidade relativa da corrente de soldagem e o tempo de pulso do
soldador.

° A sobrecarga pode resultar em danos. Evite isso.

° Ap0ds o término da operagdo do equipamento, deixe-o esfriar e, em seguida, desligue a
alimentagao.

8. Descarte da embalagem

Guarde todo o material da embalagem (papeldo, tiras de plastico e espuma de poliestireno) para
garantir a protecao do equipamento durante o transporte, caso seja necessario envia-lo para uma
assisténcia técnica!
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9.

Transporte e armazenamento

Ao transportar o equipamento, proteja-o contra impactos e tombamentos e nao o coloque de
cabeca para baixo. Armazene o equipamento em um local bem ventilado, com ar seco e sem gases

Corrosivos.
10. Limpeza e manutencao
a) Desconecte o cabo de alimentagdo antes de cada limpeza e quando o equipamento ndo estiver em

uso, aguardando o resfriamento completo.

b) Utilize apenas produtos de limpeza ndo corrosivos para limpar as superficies.

c) N&o jogue agua diretamente no equipamento nem o mergulhe em agua.

d) Certifique-se de que ndo entre dgua pelas aberturas de ventilacdo da carcaca.

e) Limpe as aberturas de ventilagdo com uma escova e ar comprimido.

f)  Apds cada limpeza, todas as pegas devem ser bem secas antes de o aparelho ser usado novamente.

g) Guarde o aparelho em local seco e fresco, protegido da umidade e da luz solar direta.

h) Remova a poeira regularmente com ar comprimido seco e limpo.

i) O aparelho deve ser protegido da dgua e da umidade.

j) O aparelho ndo deve ser colocado sobre uma superficie aquecida.

k) Armazene a maquina em um local seco e limpo.

I) A pistola deve ser verificada quanto a desgaste, rachaduras ou condutores expostos. Todos os
elementos desgastados devem ser reparados ou substituidos antes da préxima utilizagdo do
equipamento. Um bico da pistola muito desgastado pode resultar na diminuicdo da velocidade de
soldagem, queda de tensdo e corte irregular do material. Um sintoma de desgaste acentuado do bico
da pistola é um orificio alargado ou muito grande.

m) A parte externa do eletrodo ndo deve estar localizada a uma profundidade superior a 3,2 mm.
Verifique a rosca do parafuso caso haja problemas com o aperto da tampa de protecao.

n) Verifique semanalmente se a ventilagdo do ambiente estd funcionando corretamente.

11. Inspecao regular do equipamento

A manutencdo periddica é necessaria para o funcionamento adequado da unidade.

CUIDADO: Desligue a unidade e desconecte-a da fonte de alimentagdo antes de realizar a manutencgao.

Inspegdes regulares Manutencdo de rotina a cada 6 meses

- Substitua etiquetas ilegiveis - Limpe a unidade com ar seco e limpo sob

- Verifique o funcionamento de todos os pressdo.

interruptores. - Verifique as conexdes elétricas da régua de

- Verifique se o ventilador estd funcionando entrada/saida para apertar parafusos soltos ou
corretamente e se o ar estd saindo pela parte substituir parafusos enferrujados.

traseira da maquina

- Observe se ha vibragdo excessiva, ruido, cheiro e
vazamento de gds durante o funcionamento

- Verifique se os fios do queimador ou de
aterramento ndo estdo queimados

- Verifique se as conexdes elétricas ndo estao
gueimadas

- Verifique se o cabo de alimentagdo nao esta
danificado.
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Tato pouzivatelska priru¢ka bola prelozend pomocou strojového prekladu. Vynalozili sme
maximalne UGsilie, aby sme zabezpedili presnost prekladu, ale upozoriiujeme, Ze automatické
preklady nie su dokonalé a nie su uréené na nahradenie ludskych prekladatelov. Oficidlna
verzia pouzivatelskej prirucky je v anglictine. Akékolvek rozdiely medzi prelozenou verziou a
origindlnou anglickou verziou nie su pravne zdvazné. Ak mate akékolvek otdzky tykajuce sa
presnosti prekladu, pozrite si anglicku verziu, ktora je oficialnym referen¢nym dokumentom.
Dalsie jazykové verzie su k dispozicii na poZiadanie prostrednictvom info@expondo.com.

1. Symboly

Preditajte si ndvod na obsluhu.

Recyklovatelny vyrobok.

Vyrobok spifia poziadavky prislu$nych bezpe&nostnych noriem.

Noste ochranny odev, ktory chrani celé telo

Pozor! Noste ochranné rukavice.

Noste ochranné okuliare.

Noste ochrannu obuv.

Pozor! Horuci povrch méze spodsobit popéleniny!

Pozor! Riziko poziaru alebo vybuchu.

>EHOSDN

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpeéenstvo otravy. Plyny a vypary mdzu byt nebezpeéné pre
vase zdravie. Pri zvdrani vznikaju zvaracie plyny a vypary. Vdychnutie tychto latok mbze
byt zdraviu skodlivé.

oy

Pouzivajte zvaraésku masku s vhodnym filtrom.

POZOR! Skodlivé Ziarenie zo zvaracieho oblika
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% Nedotykajte sa Zivych Casti.

é POZOR! Obrazky v tomto navode na poutzitie sltizia len na ilustraciu a v niektorych
detailoch sa mézu lisit od skutoéného produktu.

2. Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Zvaracka TIG AC DC
Model S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Napédjacie napatie Jednofazové AC 230V+10%
Frekvencia (Hz) 60
Menovity vstupny prud (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Regulacia vystupného prudu (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Sirka impulzu (%) 10-90
Doplyn (s) I-10
Frekvencia impulzov (nizka frekvencia) Hz 0,5-5
Zakladny prad (A) 10-220
Startovaci prad (A) 10-220
Koneény prud (A) 10-220
Impulzny prud (A) 10-220
Rezim zapalenia oblika Vysoka frekvencia
Ucinnost’ (%) 80
Pracovny cyklus (%) 60
Uinnik 0,73
Trieda izolacie F
Krytie IP IP21S
Kabel MMA (m) 3 8
Kabel TIG (m) 4 8

3. VSeobecny popis

Tato prirucka ma pomact pri bezpec¢nom a spolahlivom pouZzivani. Produkt je navrhnuty a vyrobeny prisne podla
technickych Specifikacii s pouzitim najnovsich technoldgii a komponentov a pri dodrziavani najvyssich Standardov
kvality.

PRED ZACATiM PRACE S| POZORNE PRECITAJTE A POCHOPTE TENTO NAVOD.

Aby ste zabezpecili dlhd a spolahlivy prevadzku zariadenia, uistite sa, Ze ho obsluhujete a udrziavate spravne
podla pokynov v tomto ndvode na obsluhu. Technické udaje a Specifikacie vtomto ndvode su aktualne. Vyrobca
si vyhradzuje pravo na zmeny za Uc¢elom zlepSenia kvality. S ohladom na technicky pokrok a moZnost znizenia

moznu uroven.
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4. Bezpecnost pouzivania

APOZOR! Preditajte si vSetky bezpecnostné upozornenia a pokyny. NedodrZzanie upozorneni a pokynov
mbze mat za nasledok Uraz elektrickym priudom, poziar a/alebo vazne zranenie alebo smrt.

Pojem ,zariadenie” alebo ,vyrobok” v upozorneniach a popise pokynov sa vztahuje na: SPAWARKA AC DC
220.

4.1. Vseobecné informdcie

a) Starajte sa o svoju vlastnli bezpelnost a bezpecnost tretich stran precitanim a dodrZiavanim pokynov
uvedenych v tejto prirucke.

b) Zariadenie smu spustat, obsluhovat, manipulovat a opravovat iba kvalifikované osoby.

c) Zariadenie sa nesmie pouZivat na iné ucely, ako na ktoré je uréené.

d) Pocas prevadzky zariadenie vytvara okolo seba elektromagnetické pole, ktoré moéze sposobit poruchu
lekarskych implantdatov, napr. kardiostimulatorov atd.

e) Je zakazané smerovat zvaraciu rukovit na seba, iné osoby a zvierata.

f)  Dbajte na pravidelny servis a udrzbu.

g) Pred akymkolvek nastavovanim, udrzbou, vymenou trysky atd. odpojte zariadenie od zdroja napajania.

h) NepouZivajte vyrobok bez krytu.

i)  VSetok zvaracsky odpad zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi.

4.2. Pokyny na zabezpecenie prac s nebezpecenstvom poziaru

Priprava budovy a miestnosti na prace s nebezpecenstvom poZiaru spociva v:

a) vycisteni miestnosti alebo miest, kde sa budl prace vykonavat, od akychkolvek horlavych materidlov a
necistot;

b) premiestneni vsetkych horlavych a nehorlavych predmetov v horlavych obaloch do bezpecnej vzdialenosti;

c) chranit materialy, ktoré sa nedaju odstranit ich zakrytim, napriklad plechmi, sadrokarténovymi doskami atd',
pred ucinkami napriklad zvaracich rozstrekov;

d) kontrola, ¢i materialy alebo predmety nachylné na vznietenie v susednych miestnostiach nevyzaduju lokalnu
ochranu;

e) utesnite nehorlavymi materidlmi vsetky priechodné otvory v instalacii, vetrani atd., ktoré sa nachadzaju v
blizkosti miesta prace;

f)  chranit pred zvéracimi rozstrekmi alebo mechanickym poskodenim vsetky elektrické, plynové a instalaéné
kable s horlavou izolaciou za predpokladu, Ze sa nachdadzaju v rozsahu rizika spdsobeného poziarne
nebezpecnymi pracami;

g) skontrolovat, ¢i sa v dany defi nevykonavali maliarske alebo iné prace s pouZitim horlavych latok.

Iskry mdZu spdsobit poZiar

Iskry zo zvarania mozu spdsobit poZiare, vybuchy a popaleniny nechrdnenej pokozky. Pri zvarani noste zvaracské
rukavice a ochranny odev. Z pracovného priestoru odstrante alebo zabezpecte vsetky horlavé materidly a latky.
Nezvarajte uzavreté nadoby alebo nddrze, ktoré obsahovali horlavé kvapaliny. Takéto nadoby alebo nadrze by
sa mali pred zvaranim preplachnut, aby sa odstranili horlavé kvapaliny. Nezvarajte v blizkosti horlavych plynov,
par alebo kvapalin. ProtipoZiarne vybavenie (hasiace deky a praskové alebo snehové hasiace pristroje) by malo
byt umiestnené v  blizkosti  pracoviska na viditelnom a l[ahko  dostupnom  mieste.

Valce mézu explodovat

Pouzivajte iba schvélené plynové flase a spravne fungujuci regulator. Flase by sa mali prepravovat, skladovat a
umiestriovat vo zvislej polohe. Chrarite flae pred teplom, prevratenim a mechanickym poskodenim. UdrZiavajte
vSetky Casti plynovej instaldcie v dobrom stave: flasu, hadicu, armatury, regulator.

Zvarané materialy mézu spésobit popaleniny
Nikdy sa nedotykajte zvaranych ¢asti nechranenymi ¢astami tela. Pri manipuldcii so zvaranym materidlom alebo
jeho premiestfiovani vzdy noste zvaracské rukavice a klieste.
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4.3. Priprava pracoviska na zvaranie

Pozor! Zvaranie mdze spdsobit poziar alebo vybuch.

a)

b)
c)

d)

e)
f)

g)
h)

i)
j)

DodrZiavajte predpisy o bezpecénosti a ochrane zdravia pri zvaracskych pracach a vybavte pracovisko
vhodnym hasiacim pristrojom.

Zvaranie na miestach, kde sa mézu vznietit horlavé materialy, je zakazané.

Zvaranie v atmosfére obsahujucej vybusnu zmes horlfavych plynov, par, hmly alebo prachu so
vzduchom je zakazané.

Odstrante vsetky horlavé materidly v okruhu 12 m od miesta zvarania a ak to nie je mozné, prikryte
horlavé materidly nehorlavym krytom.

Urobte preventivne opatrenia proti iskram a Zeravym kovovym ¢asticiam.

Upozorriujeme, Ze iskry alebo hortce kovové triesky mézu preniknut cez strbiny alebo otvory v
ochrannych krytoch, krytoch alebo sietniciach.

Nezvarajte nadrze ani sudy, ktoré obsahuju alebo obsahovali horlavé latky. V ich blizkosti tiez
nezvarajte.

Nezvarajte tlakové nadrze, tlakové potrubia ani tlakové nadoby.

Vidy zabezpecte dostatoCné vetranie.

Pred zacatim zvarania sa uistite, Ze ste v stabilnej polohe.

4.4. Osobné ochranné prostriedky

Pozor! Ziarenie oblika méze poskodit oéi alebo pokozku tela.

a)

b)

f)

g)

Pri zvarani noste Cisty, olejom neskodny ochranny odev vyrobeny z nehorlavého a nevodivého
materidlu (koza, hruba bavina), koZzené rukavice, vysoké ¢izmy a ochrannu kapucnu.

Pred zvdranim sa zbavte vsetkych horlavych alebo vybusnych predmetov, ako su propan-butanové
zapalovace a zapalky.

Pouzivajte ochranu tvare (prilbu alebo stit) a zakryte si o¢i odtieiom zodpovedajucim zraku zvaraca a
zvaraciemu prudu. Bezpecnostné normy odporucaju odtien €. 13 pre akykolvek prud pod 300 A. Nizsie
odtiene Stitu sa m6zZu poutzit, ak je obluk zakryty obrobkom.

Vidy pouzivajte schvalené ochranné okuliare s bo¢nym Stitom pod prilbou alebo inym Stitom.
PouZzivajte Stity na pracovisku na ochranu ostatnych pred oslnenim alebo rozstrekom.

Vzdy noste Stuple do usi alebo ind ochranu sluchu pred nadmernym hlukom a na zabrdnenie vniknutia
rozstreku do usi.

Okoloiduce osoby by mali byt varované pred pohladom na elektricky obluk.

4.5. Ochrana pred urazom elektrickym oblukom

Pozor! Uraz elektrickym pradom méze byt smrtelny.

a)

Zapojte napdjaci kabel do najblizsej zasuvky a vedte ho praktickym a bezpeénym spdsobom. Zabrarite
neopatrnému rozmiestneniu kabla po miestnosti na nepreskimanom povrchu, mohlo by ddjst k trazu
elektrickym prddom alebo poziaru.

Kontakt s elektricky nabitymi ¢astami mozZe spdsobit Uraz elektrickym priudom alebo tazké popaleniny.
Elektricky obluk a pracovna plocha su pri pretekani pradu elektricky nabité.

Vstupny obvod a vnutorné obvody jednotky su tiez pod napatim, ked' je napajanie zapnuté.
Nedotykajte sa Zivych suciastok.

Noste suché, nepustajice vlakna, izolované rukavice a ochranny odev.

Na podlahe pouzivajte izolacné rohoze alebo iné izola¢né natery, ktoré su dostatocne velké, aby
zabranili kontaktu medzi telom a predmetom alebo podlahou.

Nedotykajte sa elektrického obluka.

Pred manipuldciou, Cistenim alebo vymenou elektrdody vypnite napajanie.

Uistite sa, Ze uzemnovaci kabel je spravne pripojeny a Ze zastrcka je spravne zasunuta do uzemnenej
zadsuvky. Nespravne uzemnenie jednotky moze viest k ohrozeniu Zivota alebo zdravia.

Pravidelne kontrolujte napajacie kable, ¢i nie su poskodené alebo ¢i nemaju dostatocnu izolaciu.
Poskodeny kéabel by sa mal vymenit. Neopatrna oprava izoldcie moze viest k smrti alebo zraneniu
osob.

Vypnite zariadenie, ked  ho nepouzivate.

Kabel nesmie byt omotany okolo tela.

Obrobok musi byt riadne uzemneny.
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v)

Pouzivat sa smie iba prislusenstvo, ktoré je v dobrom stave.

Poskodené Casti zariadenia sa musia opravit alebo vymenit. Pri praci vo vyskach pouZivajte
bezpecnostné pdsy.

Vsetko vybavenie a bezpecnostné predmety by mali byt uloZené na jednom mieste.

Pri aktivacii spuste drzte hrot rukovéate dalej od tela.

Uzemnovaci kabel pripojte k obrobku alebo ¢o najblizSie k nemu (napr. k pracovnému stolu).
Pracovna svorka musi byt izolovana, ak nie je pripojena k obrobku, aby sa zabranilo kontaktu s kovom.
Vyrobok je uréeny na poutZitie v interiéri. Ak vak bol vystaveny vihkosti alebo dazdu, je potrebné
skontrolovat, ¢i sa dovnutra nedostali kvapky vody, ¢o by mohlo spdsobit nehodu.

Nedovolte, aby jednotka navlhla.

Pozor! Stroj méze byt stdle pod napitim, aj ked' je napajaci kabel odpojeny.

a)

Po vypnuti jednotky a odpojeni napatového kabla skontrolujte napatie na vstupnom kondenzatore a
uistite sa, Ze hodnota napatia je nulova, inak sa nedotykajte komponentov jednotky.

A POZOR Hoci bol spotrebi¢ navrhnuty tak, aby bol bezpecny, s primeranymi ochrannymi opatreniami a
napriek pouzitiu dodatoénych bezpecnostnych prvkov pre pouZivatela, stile existuje mierne riziko nehody
alebo zranenia pri manipulacii so spotrebi¢om. Pri jeho pouzivani je vhodné postupovat opatrne a pouzivat
zdravy rozum.

4.6. Plyny a vypary

Pozor! Plyn méze byt zdraviu $kodlivy alebo mdze viest k smrti!

a)
b)
c)

d)

Vzdy dodrziavajte odstup od vystupu plynu.

Pri zvarani dbajte na vymenu vzduchu a vyhybajte sa vdychnutiu plynu.

Z povrchu obrobkov odstrarnte chemické latky (masti, rozpustadld), pretoze horia pri vysokej teplote a
uvolfiuju jedovaté vypary.

Zvaranie pozinkovanych dielov je povolené len s Gcinnym odsavanim s filtraciou a privodom Cistého
vzduchu. Zinkové vypary su velmi toxické a priznakom otravy je takzvand zinkova horucka.

4.7. BEZPECNOSTNE OPATRENIA V PRACOVNOM OBLASTI

Udrzujte si pracovny priestor Cisty a dobre osvetleny. Preplnené lavicky a tmavé miesta pozyvaju
nehody.

Nepouzivajte elektrické ndradie vo vybusnom prostredi, napriklad v pritomnosti horlavych kvapalin,
plynov alebo prachu. Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré mézu zapalit prach alebo vypary.

Pocas prace s elektrickym naradim drzte okoloiduce, deti a navstevnikov v bezpecnej vzdialenosti.
Rozptylenie mdze spbsobit stratu kontroly. Chrarite ostatné osoby v pracovnom priestore pred
Ulomkami, ako su triesky a iskry. Podla potreby zabezpecte bariéry alebo Stity.

4.8. Elektricka bezpeénost
Uzemnené naradie musi byt zapojené do zasuvky, ktora je spravne nainstalovana a uzemnena v sulade
so vsetkymi predpismi a nariadeniami. Nikdy neodstranujte uzemnovaci kolik ani zastrcku nijako
neupravujte. NepouZivajte Ziadne adaptéry. Ak mate pochybnosti o spravnom uzemneni zasuvky,
obratte sa na kvalifikovaného elektrikara. Ak by doslo k elektrickej poruche alebo poruche néradia,
uzemnenie poskytuje cestu s nizkym odporom na odvedenie elektriny od pouzivatela.
Dvojito izolované naradie je vybavené polarizovanou zastrckou (jeden kolik je Sirsi ako druhy). Tato
zastrcka sa do polarizovanej zasuvky zmesti iba jednym sp6sobom. Ak zdstrcéka Uplne nezapada do
zasuvky, otocte ju. Ak stdle nesedi, kontaktujte kvalifikovaného elektrikara, aby nainstaloval
polarizovanu zasuvku. Zastrcku nijakym sposobom nemerite. Dvojitd izolacia eliminuje potrebu
trojvodicového uzemneného napajacieho kabla a uzemneného systému napajania.
Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnicky. Ak
je vase telo uzemnené, existuje zvysené riziko Urazu elektrickym priadom.
Nevystavujte elektrické naradie dazdu alebo vihku
Vniknutie vody do elektrického naradia zvysuje riziko urazu elektrickym prddom.
Nezneuzivajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte napajaci kabel na prendsanie naradia ani na
vytahovanie zastrcky zo zasuvky. Uchovavajte napajaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran
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alebo pohyblivych Casti. PoSkodené napajacie kdble ihned vymerite. PoSkodené napajacie kable
zvysuju riziko drazu elektrickym pradom.

Pri prevadzke elektrického ndradia vonku pouZzivajte vonkajsi predlzovaci kdbel oznaceny ako ,, WA“
alebo ,,W*“. Tieto predlZovacie kdble su uréené na vonkajsie pouzitie a znizuju riziko Urazu elektrickym
pradom.

4.9. Osobna bezpeénost
Budte ostraziti. Sledujte, Co robite, a pri obsluhe elektrického naradia pouzivajte zdravy rozum.
NepouZzivajte elektrické ndradie, ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilka
nepozornosti pri obsluhe elektrického naradia méze viest k vaZznemu zraneniu osob.
Oblecte sa spravne. Nenoste volné oblecenie ani Sperky. Majte dlhé vlasy. Udrzujte vlasy, oblecenie a
rukavice v dostato¢nej vzdialenosti od pohyblivych ¢asti. Volné oblecenie, Sperky alebo dlhé vlasy sa
mdzu zachytit o pohyblivé ¢asti.
Zabrante nahodnému pohladu. Pred zapojenim elektrického naradia sa uistite, Ze je hlavny vypinac
vypnuty. Prenasanie elektrického naradia s prstom na hlavnym vypinaci alebo zapojenie elektrického
naradia do zdsuvky so zapnutym hlavnym vypinatom moze viest k nehodam.
Pred zapnutim elektrického naradia odstrante nastavovacie kluce alebo kltce. Klu¢ alebo klu¢, ktory
zostane pripevneny k rotujlcej Casti elektrického naradia, mozZe spdsobit zranenie.
Neprehybajte sa. Vidy udrZiavajte spravny postoj a rovnovahu. Spravny postoj a rovnovaha umoznuju
lepsiu kontrolu nad elektrickym naradim v neocakavanych situaciach.
Pouzivajte bezpecnostné vybavenie. Vidy noste ochranu oci. V prislusnych podmienkach sa musi
pouzivat protiprachova maska, protismykova bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana
sluchu.

4.10. Pouzivanie a starostlivost o naradie
Pouzivajte svorky (nie su suéastou balenia) alebo iné praktické spésoby na upevnenie a podopretie
obrobku na stabilnej plosine. Drzanie obrobku rukou pri tele je nestabilné a méze viest k strate
kontroly.
Netlacte na naradie silou. Pouzivajte spravny nastroj na danu aplikaciu
Spravny nastroj vykona pracu lepsie a bezpecnejsie pri rychlosti, na ktoru je uréeny.
Nepouzivajte elektrické ndradie, ak ho hlavny vypina¢ nezapne alebo nevypne. Akykolvek ndstroj,
ktory sa nedd ovladat hlavnym vypinacom, je nebezpeény a musi sa vymenit.
Pred vykonanim akychkolvek nastaveni, vymenou prislusenstva alebo uskladnenim ndradia odpojte
zastrcku napajacieho kabla od zdroja napdjania. Takéto preventivne bezpecnostné opatrenia znizuju
riziko ndhodného spustenia naradia.
Nepouzivané naradie skladujte mimo dosahu deti a inych neskolenych os6b. Naradie je v rukach
neskolenych pouzivatelov nebezpecné.
S naradim sa starajte opatrne. Udrziavajte rezné nastroje udrziavané v Cistote a v dobrom stave.
Spravne udrziavané nastroje sa menej zaseknu a lahsie sa ovladaju. Nepouzivajte poskodeny nastroj.
Poskodené nastroje oznacte Stitkom ,,NepouZzivajte”, kym nebudu opravené
Skontrolujte, ¢i pohyblivé Casti nie su nespravne zarovnané alebo zaseknuté, ¢i nie su poskodené alebo
¢i nie st iné, ¢o by mohlo ovplyvnit prevadzku néstroja. Ak je nastroj poskodeny, nechajte ho pred
pouzitim opravit. Mnoho nehdd je spésobenych nespravne udrziavanym nastrojom.
Pouzivajte iba prislusenstvo, ktoré vyrobca odporuca pre vas model. Prislusenstvo, ktoré méze byt
vhodné pre jeden néstroj, sa moze stat nebezpeénym pri pouZiti na inom nastroji.

4.11. Servis

Servis nastroja musi vykonavat iba kvalifikovany opravarsky persondl. Servis alebo Udrzba vykonavana
nekvalifikovanym persondlom moéze viest k riziku zranenia.

Pri servise ndstroja pouzivajte iba identické nahradné diely. Pouzitie neschvalenych dielov alebo
nedodrZiavanie pokynov na Udrzbu méZe predstavovat riziko Urazu elektrickym prddom alebo
zranenia.

4.12. Specifické bezpecnostné pravidla
Uchovavaijte Stitky a typové Stitky na ndstroji. Tieto obsahuju délezité informdacie. Ak su necitatelné
alebo chybaju, kontaktujte nas servisny tim so Ziadostou o vymenu.
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2. Pripouzivani nastroja vidy noste schvalené ochranné okuliare a tazké pracovné rukavice. PouZivanie
osobnych ochrannych prostriedkov zniZuje riziko zranenia. Ochranné okuliare a tazké pracovné
rukavice su k dispozicii od spolo¢nosti Harbor Freight Tools.

3. Udrziavajte bezpecné pracovné prostredie. Udrzujte pracovny priestor dobre osvetleny. Uistite sa, ze
je okolo dostatocny pracovny priestor. Pracovny priestor vzdy udrziavajte bez prekazok, mastnoty,
oleja, odpadkov a inych necistét. NepouZivajte elektrické naradie v blizkosti horlavych chemikalii,
prachu a vyparov. Nepouzivajte tento vyrobok vo vlhkom alebo mokrom prostredi.

4, Zabrante neiumyselnému spusteniu. Pred zapnutim nastroja sa uistite, Ze ste pripraveni zacat pracovat.

5. Nikdy nenechdvajte naradie bez dozoru, ked je zapojené do elektrickej zasuvky. Pred odchodom
naradie vypnite a odpojte ho od elektrickej zasuvky.

6. Pred vykonavanim kontroly, udrzby alebo cistenia vZdy odpojte naradie od elektrickej zasuvky.

7. Zabrante poraneniu oci a popaleninam. Nosenie a pouZzivanie schvaleného osobného ochranného
odevu a bezpecnostnych prostriedkov znizuje riziko zranenia.

a. Noste schvalené ochranné okuliare proti ndrazu so zvaracskou prilbou s zornikom s minimadlne
¢islom odtieria 10.

b.Pri pouZivani tohto vyrobku by sa mali nosit koZené leginy, ohfiovzdorna obuv alebo &izmy.
Nenoste nohavice s manzetami, kosele s otvorenymi vreckami ani Ziadne oblecenie, ktoré by
mohlo zachytit a udrzat roztaveny kov alebo iskry.

c. Udrzujte odev bez mastnoty, oleja, rozpustadiel alebo akychkolvek horlavych latok. Noste

d.suché, izolaéné rukavice a ochranny odev.

e.Noste schvalenu pokryvku hlavy na ochranu hlavy a krku. PouZivajte zastery, plaste, rukavy,
kryty ramien a naprsniky ur¢ené a schvdlené na zvaranie a rezanie.

f. Pri zvarani/rezani nad hlavou alebo v stiesnenych priestoroch noste ohriovzdorné

g.Stuple do usi alebo chranice sluchu, aby sa do usi nedostali iskry.

8. Zabrante ndhodnym poziarom. Odstrante z pracovného priestoru vsetky horlavé materidly.

h.Ak je to moZné, premiestnite pracu na miesto dostatoéne daleko od horlavych materidlov;
chrante horlavé materialy krytom z ohfiovzdorného materialu.

i. Odstrante alebo zabezpecte vietky horlavé materialy v okruhu 10 metrov (35 stdp) okolo
pracovnej oblasti. Na zakrytie alebo zablokovanie vsetkych otvorenych dveri, okien, prasklin a
inych otvorov pouZzite ohfovzdorny material.

j. Pracovny priestor ohradte prenosnymi ohriovzdornymi zastenami. Chrante horlavé steny,
stropy, podlahy atd. pred iskrami a teplom pomocou ohnovzdornych krytov.

k. Ak pracujete na kovovej stene, strope atd', zabréfite vznieteniu horlavin na druhej strane ich
odnesenim na bezpeéné miesto. Ak nie je mozné premiestnit horlavé materialy, urcte niekoho,
kto bude pocas zvarania a najmenej pol hodiny po jeho ukonceni sltzit ako poZiarna hliadka
vybavena hasiacim pristrojom.

|. Nezvarajte ani nereZte materialy s horlavym naterom alebo horlavou vnutornou $truktdrou,
ako su steny alebo stropy, bez schvalenej metddy na odstranenie nebezpecenstva.

m. Nevyhadzujte horucu trosku do nddob s horlavymi materidlmi.

n.Po zvarani alebo rezani dokladne skontrolujte, ¢i sa nevyskytuju znamky poziaru. Uvedomte si,
Ze lahko viditelny dym alebo plamen nemusia byt pritomné nejaky ¢as po vzniku poZiaru.
Nezvarajte ani nerezte v prostrediach obsahujucich

0.nebezpeclne reaktivne alebo horlavé plyny, pary, kvapaliny a prach.

p.Zabezpecte dostatocné vetranie v pracovnych priestoroch, aby ste predisli hromadeniu
horlavych plynov, pdr a prachu. Neohrievajte nddobu, v ktorej sa nachadzala nezndma latka
alebo horlavy material, ktorého obsah moze pri zahrievani vytvarat horlavé alebo vybusné
pary. Pred zahrievanim nddoby vycistite a preplachnite. Pred predhrievanim, zvaranim alebo
rezanim vetrajte uzavreté nadoby vratane odliatkov.

4.13. UPOZORNENIE
NEBEZPECENSTVO VDYCHNUTIA: ZVARANIE A PLAZMOVE REZANIE PRODUKUJU TOXICKE VYPARY.
Vystavenie vyfukovym plynom zo zvarania alebo rezania moze zvysit’ riziko vzniku urcitych druhov
rakoviny, ako je rakovina hrtana a rakovina plic. Medzi choroby, ktoré moézu suvisiet’ s vystavenim
vyfukovym plynom zo zvarania alebo plazmového rezania, patria:
a.Skory nastup Parkinsonovej choroby
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b.Srdcové choroby

c. Vredy

d.Poskodenie reprodukénych organov

e.Zapal tenkého creva alebo zaludka

f. Poskodenie obliciek

g. Respiracné choroby, ako je emfyzém, bronchitida alebo zapal plic

Na ochranu pred produkovanymi vyparmi pouzivajte prirodzené alebo nutené vetranie a noste
respirator schvaleny NIOSH na ochranu pred vznikajicimi vyparmi, aby ste znizili riziko vzniku
vyssie uvedenych ochoreni.

9.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

Zabrante nadmernému vystaveniu sa vyparom a plynom. VZdy drzte hlavu mimo dosahu vyparov.
Nevdychujte vypary. Pouzivajte dostatocné vetranie alebo odsavanie, alebo oboje, aby ste zabranili
vniknutiu vyparov a plynov do dychacej zény a okolia.

. Ak je vetranie otazne, nechajte kvalifikovaného technika odobrat vzorku vzduchu, aby urdil
potrebu napravnych opatreni. Na zlepSenie kvality ovzdusia pouzivajte mechanické vetranie. Ak
nie je mozné poufzit technické kontroly, pouZivajte schvaleny respirator.

° Pracujte v uzavretom priestore iba vtedy, ak je dobre vetrany, alebo s nasadenym respirdtorom s
privodom vzduchu.

° Dodrziavajte pokyny OSHA pre pripustné limity expozicie (PEL) pre r6zne vypary a plyny.

° Dodrziavajte odporucania Americkej konferencie vlddnych priemyselnych hygienikov pre prahové
hodnoty (TLV) pre vypary a plyny.

° Nechajte si skontrolovat prevadzku a kvalitu ovzdu$ia uzndvanym $pecialistom v oblasti
priemyselnej hygieny alebo environmentalnych sluzieb a vydat odporucania pre konkrétnu
situdciu zvdrania alebo rezania.

Hadice vZdy udrZiavajte mimo miesta zvarania/rezania. Pred kaZzdym pouzitim skontrolujte vietky

hadice a kable, ¢i nie sU porezané, spalené alebo opotrebované. Ak zistite akékolvek poskodené

miesta, hadice alebo kable ihned vymerite.

Precitajte si a pochopte vSetky pokyny a bezpecnostné opatrenia uvedené v navode na obsluhu

materialu, ktory budete zvarat alebo rezat.

Spravna starostlivost o flage. Flade upevnite na vozik, stenu alebo stip, aby ste predili ich padu. Vietky

flase by sa mali pouzivat a skladovat vo zvislej polohe. Nikdy flasu nepustajte ani do nej neudierajte.

Nepouzivajte flase, ktoré su preliacené. Pri premiestrfiovani alebo skladovani flias by sa mali pouZzivat

uzavery flias. Prazdne flase by sa mali skladovat na uréenych miestach a jasne oznacené ako

,prazdne”.

Nikdy nepouZivajte olej ani mazivo na Ziadny vstupny konektor, vystupny konektor ani na ventily flias.

Na tejto invertorovej vzduchovej plazmovej rezacke pouZivajte iba dodany horak. Pouzitie

komponentov z inych systémov moze spdsobit zranenie oséb a poskodenie vnutornych komponentov.

Ludia s kardiostimulatormi by sa mali pred pouZitim tohto produktu poradit so svojim lekarom

(lekdrmi). Elektromagnetické polia v tesnej blizkosti kardiostimulatora mézu spdsobit rusenie alebo

poruchu kardiostimulatora.

POUZIVAJTE SPRAVNY PREDLZOVACI KABEL. Uistite sa, 7e va$ predlZovaci kabel je v dobrom stave. Pri

pouzivani predlZzovacieho kabla sa uistite, Ze je dostatocne silny, aby uniesol prad, ktory bude vas

vyrobok odoberat. Nedostatocne dimenzovany kabel spésobi pokles napétia v sieti, o bude mat za

nasledok stratu vykonu a prehriatie. PredlZovaci kibel s dizkou 15 metrov musi mat priemer aspoi 3,8

mm a predlZovaci kabel s dizkou 30 metrov musi mat priemer aspofi 10 mm. V pripade pochybnosti

DODAVANE VYBAVENIE:

Kabel s hromadnou svorkou.

Kabel s horakom TIG WP-26 spolu s prislusenstvom:
Kliestiny: 1,6 mm /2,4 mm / 3,2 mm.

Keramické trysky €. 5, 6, 7.

Dlhy uzaver.

Volfram.

Kabel s drziakom elektrody MMA.

Plynova hadica.

Maska.
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h)
i)
j)

k)

1)

m)

6.

C

Kladivo.
Kefa.

Navod na pouzitie

5.1. VSeobecné pokyny
Zariadenie by sa malo pouzZivat v stlade s jeho uréenym tcelom, v stlade s predpismi o zdravi a
bezpecnosti a obmedzeniami vyplyvajucimi z Udajov na vykonnostnom Stitku (Uroven IP, pracovny
cyklus, napajacie napatie atd.).
Neotvarajte zariadenie, pretoze by to viedlo k strate zaruky; explodujice odkryté ¢asti mozu tiez
sposobit zranenie.
Vyrobca nezodpoveda za technické zmeny zariadenia ani za materialne Skody vyplyvajuce zo
zavedenia tychto zmien.
Ak zariadenie nefunguje spravne, kontaktujte servisné stredisko.
Nezakryvajte vetracie otvory zariadenia - zvaracku umiestnite do vzdialenosti 30 cm od okolitych
predmetov.
Zvaracka sa nesmie drzat pod pazuchou ani blizko tela.
Zariadenie neinstalujte v miestnostiach s agresivnym prostredim, vysokou prasnostou a v blizkosti
zariadeni s vysokym vyZarovanim elektromagnetického pola.
UdrZujte prsty, vlasy a oble¢enie mimo dosahu rotujiceho ventilatora.
Pocas prevadzky musi byt zariadenie uzemnené.
Ked' sa pocas prevadzky zariadenia rozsvieti LED didda tepelného pretaZenia, okamzite zastavte
prevadzku a pockajte, kym zariadenie vychladne.
Ak sa spotrebi¢ pouziva dlhsi ¢as alebo s vysokym prddom, vypnite napdjanie az po vychladnuti
spotrebica.
Nevypinajte zariadenie pocas zvarania!
Pravidelne vykonavajte udrzbu a Cistite vnutro spotrebica od prachu.

Prehlad produktu

ROHS CERTIFIKATY — zvéaracka bola vyrobend v sulade s certifikatmi CE a RoHS. To

€ ﬁ zarucuje dlhu Zivotnost a vysoku kvalitu zariadenia.

OS FeT Zvaracka vyuziva technoldgiu MOSFET. Tato technoldgia (ako Ziadna ind)

zaistuje najvys$siu Géinnost. V porovnani so spotrebou pradu ziskavame
w neproporcionalne velké mnozZstvo energie. Vysledkom je Gc¢innost 93 %!

Zvaraci prad je velmi stabilny a zaistuje dokonaly tavny zvar. Vdaka technolégii
MOSFET je stroj lahky a kompaktny.

Standardné napajacie napétie = zvaracka je napajand napitim 230 V
z jednofazovej zasuvky (230 V +/- 10 %).

INERTNY PLYN = pre zvaranie WIG / TIG je potrebné pouzit
AS inertny plyn (napr. argdn).

VENTILATORY = velmi G&inné ventilatory zabezpecuju optimalne uvolfiovanie
tepla
pocas prevadzky zvaracky.

q
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LEGENDA:
1 LED displej = zobrazuje aktudlnu hodnotu intenzity prddu.
Indikator napajania = po zapnuti stroja sa rozsvieti tato kontrolka.
3 Pretazenie / porucha = kontrolka sa rozsvieti v dvoch pripadoch:

a) Porucha stroja, nie je mozné ho prevadzkovat.
b) Zvaracka prekrocila standardny ¢as pretazenia, prepne sa do nidzového rezimu a

nasledne sa vypne. To znamena, Ze sa zariadenie vypne v dbsledku kontroly teploty a
prehriatia.
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Pocas tohto procesu sa na prednom paneli rozsvieti vystrazna kontrolka. V takom pripade
nie je potrebné vytahovat zastréku zo zasuvky. Aby sa zariadenie ochladilo, ventilator
modze stale bezat. Ak sa ¢ervend kontrolka nerozsvieti, znamena to, Ze zariadenie sa
ochladilo na pracovnu teplotu a je mozné ho znova pouzit.

STARTOVACI PRUD = potiato¢ny prud. Funguje iba pri zapnutej funkcii 4T. Tato funkcia sa
pouziva na nastavenie pociato¢ného pruadu pre spravne zapalenie elektrického obluka.
10-220A

SPICKOVY PRUD. Této funkcia funguje iba pri zapnutej pulzacii. PouZiva sa na prepinanie
pradu medzi hlavnhym prddom (PRUD) a nizkym pridom pocas pulzaéného zvarania.
10-220A

ZAKLADNY PRUD = prud podporujuci oblik v reZzime PULSE.
10-220 A

KONECNY PRUD = Funguje iba pri zapnutej funkcii 4T. T4to funkcia sa pouZiva na vyber
spravneho koncového prudu zvarania pre spravne vytvorenie tavného zvaru.
10-220 A

PULZNA FREKVENCIA = tato funkcia znamena frekvenciu v ¢asovej jednotke (pre impulzné
zvaranie) 0,5-5 Hz

PRACOVNY CYKLUS = splnenie impulzu; pomer trvania impulzu k periéde impulzu. 10-90%

10

POST GAS = cas pristupu plynu po doznievani elektrického oblika sa nastavuje v
sekundovych intervaloch. Nastavovacia funkcia pre tuto ¢asovu hodnotu je vyznamna pre
taveny zvar, ktory sa musi po ukonceni zvarania ochladit a chranit pred oxidaciou.

1-10s

11

CISTA SiRKA = percentudlny rozdiel €asu medzi kladnym a zdpornym smerom pruadu v
jednej peridde zvaracieho prudu -5 / +5

12

WIG/TIG = v protiklade ku kovom pri zvarani plynovou clonou MIG/MAG sa pocas zvarania
metddou WIG objavuje elektricky oblik medzi netavitelnou wolframovou elektrédou a
zvaranym materidlom. Na ochranu wolfrdmovej elektrédy a tavného zvaru sa pouZzivaju
neutrdlne plyny ako argdén alebo hélium alebo neoxidovatelné zmesi plynov. Zvéranie
metddou WIG je mozné pouzit pre vietky zvarané kovy. Vyber typu pridu, polarizacie a
clony zavisi od typu zvaraného kovu. Toto zariadenie pouziva zvaraciu rukovit (horak) —
WIG, ktord je vybavena wolfrdmovou elektrédou, tryskou na uvolfiovanie argénového
plynu a tavidlom v zavislosti od zvaraného materialu. Nasi Specialisti na zvaraciu techniku
odporucaju cervené wolfrdmové elektrédy pre ocel a uslachtild ocel, zelené pre hlinik,
¢ierne pre ocel a liatinu, zlaté a sivé pre univerzalne pouzitie. V zavislosti od hrubky
kovového plechu sa odporucaju nasledujice wolframové elektrody:

e tenky kovovy plech 0,5 — 1 mm = elektréda 1,6 mm

¢ kovovy plech s hrubkou 1 — 6 mm = elektréda 2,4 mm

¢ hruby kovovy plech — 6 mm = elektrdda 3,2 mm

V pripade plynovych trysiek odporic¢ame velkost 7 v oblasti univerzélneho pouzitia a
velkost 5 v oblasti presného zvarania.

MMA = zvaranie elektrickym oblikom (E-Hand/MMA) je jednou z najstarsich metdd
zvarania kovovych predmetov; pouZiva sa aj dnes. Zvaracia energia sa generuje
elektrickym oblukom medzi tavitelnou elektrédou a zvaranym prvkom

13

AC/DC = pri poutziti invertora je mozné zvarat jednosmernym pridom (DC) alebo
striedavym pridom (AC). Vdaka tomu moze stroj zvarat takmer kazdy kov. Striedavy prad
sa pouZiva na zvaranie fahkych kovov (ako je hlinik alebo titan). Na zvaranie vacsiny
ostatnych kovov (ako je konstrukénd ocel a lahko obrabatelna ocel) pouzivame
jednosmerny prud.

14

Tladidlo vyberu ,4T/2T“: Vyberom funkcii postupu ,,4T/2T“ sa zvéranie TIG rozdeluje na
¢innost ,,2T“ (bez samosvornosti) a ¢innost ,, 4T (samosvornost).
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15 Prepinac funkcie pulzacie = Dodato¢na funkcia pulzacie umozriuje dodat viac energie bez
nutnosti vyrazne zvysit teplotu zvaraného prvku.

16 Prepinad/istic¢

17 Konektor TIG/WIG

18 Pripojenie MMA

19 Konektor TIG/WIG

20 NoZne ovladany konektor

21 Konektor hromadného potrubia

22 Pripojenie plynu/vzduchu na zadnej strane zvaracky

23 Uzemnenie = na zadnej strane kazdej zvaracky sa nachadza skrutka s oznacenim

uzemnenia. Pred spustenim musi byt zariadenie uzemnené pomocou potrubia, ktorého
prierez nesmie byt mensi ako 6 mm.

Schémy zapojenia

6.1. TIG

1- TIG horak
2- Obrobok
3- hromadny svorka
4-  Plyn
5- Napdjaci zdroj
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6.2. TIG S NOZNYM PEDALOM
N 5]

=)\ AL 3

1- TIG hordk
2- Obrobok
3- Hmotnostna svorka
4- Nozny pedal
5- Plyn
6- Napajaci zdroj

6.3. MMA

1- Drziak elektrédy MMA
2- Obrobok
3- Hmotnostna svorka
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6.4. PRIPOJENIE TIG HORAKA
Pripojte horak k menicu pripojenim vzduchovej trubice, ktora je pripojena na konci horaka, ku
konektoru horaka na prednej Casti stroja. Uistite sa, Ze pripojenie je bezpecné, a to miernym
utiahnutim klfdé¢om. Nemali by ste to vsak prilis utahovat.

1 ——

4

=/
6 ————

| =

1. Dlha ¢iapka, zadna
2. Kratka ¢iapka, zadna
3. Kliestina
4. Rukovat fukacky
5. KlieStina v puzdre
6. Keramicka tryska

7. Obsluha zariadenia

7.1. Spustenie

Vybalenie

Vybalte vSetky polozky z balika a uistite sa, Ze suU pritomné vSetky polozky uvedené v rozsahu dodavky.

Pracovné prostredie

Je potrebné zabezpedit dobré vetranie v pracovnom priestore. Zariadenie je chladené ventilatorom,
ktory zabezpecuje chladenie vSetkych vnutornych podskupin zariadenia. (Tip!) Ochranné kryty musia
byt nainstalované tak, aby vetracie otvory boli umiestnené na prednej strane zariadenia. Aby bol
ponechany priestor na Cistenie a chladenie, zariadenie by malo byt umiestnené vo vzdialenosti

najmenej 15 cm (z kazdej strany) od ostatnych predmetov. Ak zariadenie nie je efektivne chladené, cas
zapnutia sa skracuje.

Pripojenie potrubi

Kazdé zariadenie je vybavené napdjacim kablom, ktory ho napaja elektrickym napéatim. Ak je zariadenie
pripojené k zdroju prudu s napatim presahujicim menovité napatie siete alebo je pripojend nespravna
faza, moze to viest k vaZnemu poskodeniu stroja. Zariadenie, ktoré bolo tymto sp6sobom poskodené,
nepodlieha oprave v rdmci zaru¢nych podmienok.

ZVARANIE WIG

Rukovat sa musi uchopit rukou. Za &ierny uzatvaraci kryt. Dalej je potrebné vlozit wolframovu elektrédu
do klieStiny. Potom nasadte puzdro na kliestinu a utiahnite hlavu drZiaka (trysku).
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7.2. Navod na obsluhu

zvarania TIG
Vycistenie stanice pred zvaranim.

Zvaranie TIG je velmi citlivé na kontamindciu povrchu (ktory sa ma zvarat). Z tohto dévodu musite pred
zvaranim odstranit zvysky farieb a mastnoty, ako aj oxidovanu vrstvu zo zvaraného povrchu.

Zvaranie DC TIG

° Pripojte plynovu hadicu k privodnej zdsuvke plynu do zvaracky.

° Pripojte plynovu hadicu k zvaracej pistoli a k privodnej zdsuvke argénu (do pistole).
° Pripojte zvareny kus k svorke na zvaracke, vystup (+).

° Pripojte zastrcku zvaracej rukovéte k riadiacej tyci obluka a argénu.

Skuska plynu: Skontrolujte pripojenie elektrického napajania a zapnite napétie. Otvorte ventil
(regulator) flase s argdnom a zapnite prietokomer. Musite stladit tladidlo prepinaca pistole a
zvolit vhodny prietok plynu. Tlacdidlo prepinaca privodu musite uvolnit a privod plynu sa po
niekolkych sekundach automaticky zastavi. V pripade pouZitia vysokofrekven¢ného
zapalovania musi byt wolframova elektréda odsunuta 2-3 mm od zvarového kusu. Dalej, po
zapnuti

Stlacdenim tlacidla sa spusti obluk. Vypnutim sa zniZi intenzita elektrického priddu a obluk uz
nebude aktivny. Dichadlo nesmie zhasnut predtym, ako sa elektricky oblik vypne. Plyn musi
ochladit taveny zvar, aby sa zabranilo jeho oxidacii. Po ukonéeni zvarania musite vypnut
tlacidlo privodu argénu na flasi a napajanie zvaracky. Vytahovanie zastrcky zo zasuvky, ked je
zapnuty elektricky vypinac, je zakazané.

Ruéné zvaranie elektrodou

o Pripojte elektroinstalacny kabel k zdpornému podlu (-).

° Nastavte reguldtor intenzity prddu na spravnu intenzitu (regulator intenzity impulzného prudu je v
spodnej polohe). Prud zvolte podla empirického vzorca: 1=40d, kde d je priemer elektrédy.

° Kladné a zaporné pripojenie pocas zvaracieho procesu.

° Zvaractka musi byt zapojena do elektrickej zasuvky a zapnuta hlavnym vypinacom. Kontrolka sa
rozsvieti.

° Je potrebné upriamit pozornost na relativnu intenzitu zvaracieho pradu a relativny ¢as zapinania
zvaracky.

° PretaZzenie moze viest k poskodeniu. Tomuto sa mdzZete vyhnut.

° Po ukonéeni prevadzky zariadenia je potrebné nechat zariadenie vychladnut a potom vypnut
napajanie.

8. Likvidacia obalu
Uschovajte si vSetok obalovy material (karton, plastové pasy a polystyrénovu penu), aby ste

zabezpedili ochranu zariadenia pocas prepravy pre pripad, ze by bolo potrebné ho poslat’ do
servisného strediska!

9. Preprava a skladovanie

Pri preprave zariadenia ho chrante pred narazmi a prevratenim a neumiestiujte ho ,,hore nohami*.
Zariadenie skladujte v dobre vetranej miestnosti, kde je suchy vzduch a nie s pritomné korozivne

plyny.
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10. Cistenie a udrzba

a) Pred kazdym Cistenim a ked'sa zariadenie nepouziva, vytiahnite sietovu zastréku a nechajte zariadenie
Uplne vychladnut.

b) Na Cistenie povrchov pouZivajte iba nekorozivne Cistiace prostriedky.

c) Zariadenie nestriekajte pridom vody ani ho nepondrajte do vody.

d) Uistite sa, Ze cez vetracie otvory v kryte neprenikla voda.

e) Vetracie otvory Cistite kefou a stlacenym vzduchom.

f)  Po kaZzdom Cisteni by mali byt vSetky Casti pred opatovnym pouZitim zariadenia dobre vysusené.

g) Zariadenie skladujte na suchom a chladnom mieste chranenom pred vlihkostou a priamym slne¢nym
Ziarenim.

h) Prach pravidelne odstranujte suchym a Cistym stla¢enym vzduchom.

i)  Stroj musi byt chraneny pred vodou a vihkostou.

j)  Stroj nesmie byt umiestneny na vyhrievanom povrchu.

k) Stroj skladujte v suchej a Cistej miestnosti.

I)  Zvaraciu pistol je potrebné skontrolovat, ¢i nie je opotrebovana, praskliny alebo holé potrubia. Pred
dalsim pouZitim zariadenia je potrebné opravit alebo vymenit vietky opotrebované prvky. Silne
opotrebovana tryska pistole moze viest k zniZeniu rychlosti zvarania, poklesu napitia a nerovhomernej
linii rezu materialu. Priznakom silne opotrebovanej trysky pistole je predizeny alebo prili§ velky otvor.

m) Vonkajsia Cast elektrody by nemala byt umiestnena hlbsie ako 3,2 mm. Ak je problém s utiahnutim
ochranného krytu, skontrolujte zavit skrutky.

n) Kazdy tyzden skontrolujte, ¢i vetranie miestnosti funguje spravne.

11. Pravidelna kontrola zariadenia

Pre spravne fungovanie jednotky je nevyhnutna pravidelna udrzba.

POZOR: Pred vykonanim udrzby jednotku vypnite a odpojte od zdroja napajania.

Pravidelné kontroly 6-mesacnd beind udrzba

- Vymerite necitatelné stitky - Prefuknite jednotku suchym, cistym tlakovym
- Skontrolujte funkénost vietkych spinacdov. vzduchom.

- Skontrolujte, ¢i ventilator funguje spravne a ¢i zo | - Skontrolujte elektrické pripojenia vstupno-
zadnej Casti zariadenia unika vzduch vystupného pdsu a utiahnite uvolnené skrutky
- Pocas prevadzky davajte pozor na nadmerné alebo vymente hrdzavé skrutky.

vibracie, hluk, zapach a unik plynu

- Skontrolujte, ¢i nie su prepalené vodice hordka
alebo uzemnovacie vodice

- Skontrolujte, €i nie su prepalené Ziadne
elektrické pripojenia

- Skontrolujte, ¢i nie je poskodeny privodny kabel.
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ToBa pbKOBOACTBO 3a noTpebuTens e npesedeHO C MOMOLLTa Ha MalWHEH MPeBoA.
MONOKUAM CME BCUUKM YCUANA, 33 Aa FapaHTMpame TOYHOCTTA Ha NpeBoAa, HO MOAA, UMaiiTe
npeasua, Ye aBToMaTM3MPaHWUTE NPeBOAM He ca nepdeKkTHM M He ca npeaHasHadeHn aa
3aMeHAT YoBeLKuTe npesogaun. OduumanHaTta Bepcma Ha PbKOBOACTBOTO 3a NoTpebuTens
€ Ha aHI/IMACKM e3UK. BCAKaKBM PasNuKM mexay npeseaeHaTta BEpCUA U OPUrMHaAHUA
aHIIMACKM e3MK He ca NpaBHO 06BbP3BaALLM. AKO MMaTe BHMPOCKM OTHOCHO TOYHOCTTA Ha
npesoda, MOAsA, BMXKTE aHrAMiCKaTa BepcusA, KoATOo e oduumanHata cnpaska. lMosede
€3MKOBM BEPCUM Ca Ha/IMYHK NpK NoncKBaHe Ypes info@expondo.com.

1. Cumsonu

MpoyeTeTe MHCTPYKUMMUTE 33 eKCnaoaTauus.

Peunknmnpyem npoaykr.

MpoayKTbT OTroBapA Ha N3MCKBAHUATA HA CbOTBETHUTE CTAaHAAPTU 3a 6e3onacHocT.

HoceTte 3aWwmTHO o0bnekno, Koeto npeanasea LANOTO TANO

BHMmaHuMe! HoceTe 3alUTHU pbKaBULM.

HoceTe 3awwunTHM oumna.

HoceTe 3aWMTHU 06YBKU.

BHMMaHwMe! MopewtaTa NOBbPXHOCT MOXKE A3 NPUYUHK M3rapsaHus!

BHMMaHMe! PUCK OT noxkap namn ekcnaosus.

BHMmaHMe! BpegHu nsnapeHus, onacHocT OT oTpaBsHe. [a3oBeTe U U3napeHunaTa morat
Aa 6baaT onacHM 3a BaleTo 3apase. MpouechT Ha 3aBapABaHe OTAENA 3aBapPbYHM ra3ose
W U3napeHua. BoMiuBaHeTo Ha Te3M BelecTBa MOXe Aa 6bae onacHo 3a 34paBeTo.

M3non3BaliTe 3aBapbyHa Macka C NoaxoaAL, GUATbPEH CNON.

BHMUMAHMWE! BpeaHo n3nbyBaHe OT 3aBapbyHaTa Abra
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% He gokocsanTe yactu nog, HanpexeHue.

é BHMMAHMUE! UniocTpauunTe B TOBa PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba ca camo 3a cnpaBKa U
MOXe Aa ce pa3/qinvyasart oT p,eﬁcmwrenuml NPOAYKT B HAKOU p,eTaﬁnM.

2. TeXHU4YeCKM AaHHU

OnucaHue Ha napameTbpa CTOMHOCT Ha NapameTbpa
Mme Ha npoayKTa TIG 3aBapbyeH anapat AC DC
Mogen S-ALU 220 | S-ALU220 PRO
3axpaHBaLLO HanpeXeHue EaHodasHo AC 230V£10%
YecroTa (Hz) 60
HomwuHaneH BxogeH Tok (A) TIG 23.7
MMA 36.3

PerynupaHe Ha usxogHua Tok (A) TIG 10-220

MMA 10-220
WupnHa Ha umnynca (%) 10-90
JonbaHuteneH ras (s) I-10
YectoTa Ha umnyncute (HUCKa YyecToTa) Hz 0,5-5
BasoBa cTOMHOCT Ha ToKa (A) 10-220
HauaneH Tok (A) 10-220
KpaeH Tok (A) 10-220
MmnynceH Tok (A) 10-220
PexXMm Ha 3anmasBaHe Ha gbrata Bucoka vectoTa
KN4 (%) 80
KoeduumeHT Ha 3anbnBaHe (%) 60
KoeduumneHT Ha moLHOCT 0,73
Knac Ha nsonauus F
IP 3awmTa IP21S
MMA kaben (m) 3 8
TIG kaben (m) 4 8

3. O6w,0 onucaHue

PbKOBOACTBOTO € NpeAHa3HavYeHo Aa NoMorHe 3a 6e3onacHa M HagexaHa ynotpeba. MNpoayKTbT € NPpoeKTUpaH
M NPOU3BELEH CTPMKTHO B CbOTBETCTBUE C TEXHUYECKUTE cneundrKaummn, M3non3Baikn Hal-HOBUTE TEXHOIOTUN
M KOMMOHEHTU 1 NOAAbPKANKM Hall-BUCOKUTE CTaHAAPTU 33 KAYeCTBo.

BHUMATE/IHO NPOYETETE U PASBEPETE TOBA PbKOBO/ACTBO, NPEAU AA 3ANOYHETE
PABOTA.

3a ga ocurypute gbarata M HagexaHa paboTta Ha yCTPOMCTBOTO, yBEPETE Ce, Ye ro M3Mo/3BaTe M Nnoaabpikare
NpaBuaHO, C/ieABalikM yKa3aHUATa B TOBa PbKOBOACTBO 3a ynotpeba. TexHUYecknte gaHHU 1 cneumdukaumm s
TOBa PbKOBOACTBO Ca aKTyasiHW. [[pOM3BOAMTENAT CM 3aMa3Ba NPaBoTo A4a NpPasu NPOMEHM 3a nogobpsasaHe Ha
KayecTBOTO. B3eMaliku NpeaBna TEXHUYECKUA NPOrpec 1 Bb3MOXKHOCTTA 338 HamMaABaHe Ha LWYMa, YCTPOMCTBOTO
€ NPOEKTUPAHO U KOHCTPYMPAHO MO TaKbB HaYMH, Ye PUCKOBETE, NPOM3TUYALLM OT LUYMOBUTE EMUCUM, Aa BbaaT
CBeZleHU A0 Hall-HUCKOTO Bb3MOMKHO HUBO.



EH

4. be3onacHOCT npu ynotpeba

ABHMMAHME! MpoyeTeTe BCUMYUKM NpeaynperKaeHUa U MHCTPYKUMK 3a besonacHocT. HecnasBaHeTo Ha
npeaynpexaeHnaTa U WHCTPYKUMUTE MOMKe Aa [OOBede OO0 TOKOB yaap, MnoXap W/uamM cepuosHM
HapaHABAHMA UAN CMBPT.

TepMUHBT ,,yCTPONCTBO” MK ,NPOAYKT” B NpeaynpexaeHnATa U ONUCAHUETO Ha MHCTPYKLUUUTE ce OTHAcA
no: SPAWARKA AC DC 220.

4.1. O6wm nonoxKeHusa

a) MNorpwkeTe ce 3a cobcTBeHaTa cM 6E30MACHOCT M TasW Ha TPETU CTPaHM, KaTo npouyeTeTe M ciensaTe
YKa3aHWATa, CbAbPKaLLM ce B TOBA PbKOBOACTBO.

b) Camo KBanuduuMpaHu nvua morat Aa MMmaT NpaBoO Aa NyckaT B eKcnjoatauma, paboTat, 6opasaT u
PEMOHTUPAT YCTPOMCTBOTO.

c) VYcTpoWncTBoTO He TpAGBA Aa ce U3M03Ba 3a LeNIn, Pa3IMYyHK OT Te3u, 38 KOUTO e NpegHa3HavyeHo.

d) Mo Bpeme Ha paboTa yCTPOMCTBOTO reHepupa eNeKTPOMArHUTHO NoJsie oKono cebe cu, KOETO MOXe Aa
NPUYNHU HEU3NPABHOCT HA MEOUUMHCKU MMNIAHTU, HANpUMep Nerncmenkbpu 1 ap.

e) 3abpaHeHo e HacoYBaHETO HAa ApPbXKKaTa 33 3aBapsABaHe Kbm cebe cu, APYrr XOopa U KUBOTHM.

f)  NorpuxkeTe ce 3a peaoBHO 06CAYKBaHE N NOAAPDBKKA.

g) W3KnwoueTe yCTPOMCTBOTO OT 3aXpaHBAHETO NpeAM KaKBaTo M Aa € HACcTPOlKa, No4apbiKKa, CMAHa Ha Ato3a
n ap.

h) He nsnonssaiTe NpoayKTa C OTCTPaHEH Kopnyc.

i) WU3xBbpneTe BCMUKM OTNAAbLIM OT 3aBapsABaHETO B CbOTBETCTBME C MECTHUTE pa3snopendu.

4.2. YKa3aHuA 3a obe3onacaBaHe Ha NoXapoonacHu paboTtu

HOLI,FOTOBKaTa Ha Crpagata U NOMeLWEeHNATA 3a NOXKapoonaCHU pa6OTM ce CbCTOM B:

a) noYymncTreaHe Ha NOMeLWeHNATa NN MmecCtaTa, Kb4eTo We Cce U3BbpLUBa pa60TaTa, OT BCAKaKBW 3aNainmu
mMaTepuanan n 3ambpcAaBaHnA;

b) npemecrtBaHe Ha BCUYKM 3anaMMnN U He3anaammum npegmeTun B 3ana/MMU OMNAKOBKU Ha 6e3onacHo
pPa3CcTtoAaHue,

C) 3awmTeTe maTepuannTe, KOUTO He MmoraT Aa 6baaT OTCTPaHEeHM Ype3 MOKPMBAHE, HanpUMep C MeTasiHU
JINCTOBE, TMMNCOKAPTOH U Ap., CPELLy Bb3AEeNCTBMETO Ha Hanpumep NPbCKM OT 3aBapsABaHe;

d) nposepete gann matepunann nam npegmeTn, noAatiInBU Ha 3anasiBaHe B CbCeAHUN NOMelleHnA, He USNCKBaAT
JIOKa/1Ha 3aWnTa;

e) 3aneyaTtaiTe c He3anaanmm mMaTepuanan BCUYKKU NPOXoaHU OTBOPU B UHCTanauunte, BeEHTUNaAUNATA U 4.,
Pa3nosoXXeHn B 6ausoct Ao pa6OTHOTO MACTO,

f) 3awmTeTe OT nNpPbCKM OT 3aBapABaHE WAM MEeXaHWUYHW MNOoBpPeAM BCUYKM E/IeKTPUYECKM, [a30BU MU
WMHCTa/laUMOHHK Kabenu cbec 3anaavma 13o/sauma, npu ycioBue Yye ca B 06xBaTa Ha pucKa, NPUYMHEH OT
noxapoonacHu pabotu;

g) npoBsepeTe Aanu Npes TO3U AeH He ca U3BbpLUBaHM bosanceaHe nau apyru paboTtu, M3Nnon3BaLy 3anaanmm
BeulecTBa.

UcKkpute morat ga NpUYUHAT NOXKapKU

UckpuTe OT 3aBapaBaHe MOraT Aa NPUYMHAT NOXKapW, EKCNI03UN U U3rapsaHUA Ha Hes3alwuTeHa KoxKa. Hocete
3aBapbYHM PbKABMLM U 3aLWMTHO 061EKN0, KoraTo 3aBapasaTe. OTcTpaHeTe nam obesonacere BCMUYKM 3anaiMmm
MaTepuanu u Bellectsa oT paboTHaTa 30Ha. He 3aBapsBaiiTe 3aTBOPEHN KOHTEMHEPU UM pe3epBoapu, KOUTO ca
CbObPXKANM 3anaMMM TeYHOCTU. TaKuMBa KOHTEWHEPU WAM pe3epBoapu TpabBa fa ce NPoOMUMAT npeau
3aBapsBaHe, 3a Aa Ce OTCTPAHAT 3anaiMmu Te4HOCTU. He 3aBapABaliTe B 61130CT 40 3aNa MMM rasose, Napu Uam
Te4yHocTU. MpoTuBONOXKapHOTO 06opyABaHe (MPOTMBOMOMKAPHWU OAeAna M NPaxoBM WAW CHEronoracutesnu)
TpAbBa pa ce Hamupa 6aM30 g0 paboTHaTa 30Ha Ha BUMAMMO W NIECHOAOCTBLMHO  MACTO.

ByTunKute morar ga ekcnaogmpar
M3non3BaiTe camo o406peHM ra3oBm BYTUIKK M NPaBUNHO GYHKLUMOHMPaALL perynatop. bytunkure Tpsbea aa ce
TPaAHCMOPTMPAT, CbXPaHABAT M MO3MLMOHMPAT M3NpaBeHW. MaseTe BYTUAKUTE OT TOMAMHA, NpeobpbliaHe U
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MexaHMyHM nospean. MNopabprkaliTe BCMUYKM YacTM Ha rasoBaTa MHCTanauusa B Ao6po cbcToAHMe: BYTUAKa,
Mapky4, GUTUHTK, perynaTop.

3aBapeHUTe maTepuanmn MoraT ga NPUYMHAT U3rapAHUA
HuKora He LOKOCBaiTe 3aBapeHUTE HaCTU C HE3ALWMTEHN YaCTM Ha TANOTO. BUHarM HoceTe 3aBapbyHM PbKaBULM
W KNelwm, KoraTo AOKOCBaTe UM NpemecTBaTe 3aBapeH matepuan.

4.3. MoarotosKa Ha paboTHOTO MACTO 3a 3aBapABaHe

BHumaHue! 3aBapABaHeETO MOXKe Aa NPUYMHU NOXKAP UAU EKCNN03UA.

a)

b)
c)

d)

e)
f)

g)
h)

i)
)

CnasBaliTe npaBuiaTa 3a 34paBe 1 6e30MacHOCT Npu 3aBapbYHM paboTn 1 0bopyaBaliTe paboTHOTO
MACTO C NMOAXO0AALL, NOXKaporacuTen

3aBapABaHETO Ha MECTa, KbAEeTOo 3anaiMmMyM MaTepuanm MoraT Aa ce Bb3naameHsAT, e 3abpaHeHo.
3aBapsaBaHeTo B aTMOCdepa, CbAbpiKalLa eKCrnA03MBHA CMeC OT 3anaiMmu rasose, napu, Mbrav Uam
NpaxoBe C Bb3AyX, € 3abpaHeHo.

OTcTpaHeTe BCMUYKM 3aMaMMM MaTepMany B paguyc oT 12 m oT MACTOTO Ha 3aBapABaHe U, aKo ToBa e
HEBBH3MOKHO, MOKPUITE 3anaMMMTe MaTepMany ¢ Hesanaanm Kanak.

B3emeTe NpeAnasHN MepKU CpeLly UCKPY U HaXKeXKeHN MeTaNHWN YacTULM.

O6bpHeTe BHUMaHMWE, Ye UCKPU UM TOPELLM META/IHM TPECKM MOraT A4a NPOHMKHAT Npes npopesu uam
OTBOPM B 3aLUMTHM Kanauu, Kanauu Mam ekpaHu.

He 3aBapsnBaiiTe pesepBoapu UM Bapen, KOUTO CbAbPMKAT MK Ca CbAbPXKaau 3anaMmm BeLLecTsa.
He 3aBapsABaiiTe 1 B 611M30CT A0 TAX.

He 3aBapsnBaiiTe pesepBoapw Nog HanAraHe, TPbOONPOBOAM UK PE3ePBOAPU NOA, HAaNATaHe.

BuHaru ocurypsasainTe AoCTaTbyHa BEHTUAALMA.

YBeperTe ce, ye cTe B CTabuAHa NO3MLUMA, NPpeay Aa 3anoYyHeTe Aa 3aBapsABarTe.

4.4. JIvyHM npeanasHu cpeacTea

BHumaHue! U3nbuBaHeTo OT Abrata Mmoxxe Aaa yspeaun ounte Uin KoxXata Ha TAN0TO.

a)

b)

c)

d)
f)

g)

Mpw 3aBapaABaHe HoceTe YNCTO, 0be3MacieHo 3alUTHO 06/1eKN0, M3PaboTEHO OT He3anaanum u
HenpoBsoAALL MaTepuan (Koxa, aeben namyk), KOXKeHU PbKaBULM, BUCOKM BOTYLLM U 3aLLUTHA
Kauvy/iKa.

Mpeay 3aBapsABaHe ce OTbPBETE OT BCUYKM 3aMaIMMU UK EKCNI03UBHU NPeaMETH, KaTo Hanpumep
3ana/ik1 ¢ NponaH-byTaH U KN6PUT.

M3nonsgaliTe 3awwmTa 3a Mue (Kacka UAW LWUT) M NOKPUINTE OYMTE C LBAT, CbOTBETCTBALL, HA 3PEHUETO
Ha 3aBapyuMKa M 3aBapbUYHMA TOK. CTaHAapTUTe 3a HesonacHocT npeanarat HroaHe Ne 13 3a Bceku
amnepax noz 300 A. Morat Aa ce U3MnoA3BaT NO-HUCKM HIDAHCK HA 3allMTaTa, ako AbraTa € NoKpuTa oT
netaiina.

BuHarn nsnonssaite ofobpeHn NpeanasHn 04MAa CbC CTPAHUYEH LKT NOA WAEMa UAN APYT LWKT.
M3nonsgaliTe wuToBe Ha paboTHOTO MACTO, 3a Aa NpeanasuTe Apyrute oT oT6AACHUMN UAU MPBCKMU.
BuHaru HoceTe Tanu 3a ywu Uan Apyru CpeAcTBa 3a 3alumMTa Ha C/yxa cpeLly NpeKkoMepeH Wym U 3a Aa
npeaoTBpaTMTE NONagaHeTo Ha NMPbCKM B yLIUTE BU.

MuHyBawmTe Mua TpAbBa Aa 6baaT NpeaynpeseHm Aa He rneaaT efleKTpuyecka abra.

4.5. 3awmTa OT TOKOB yaap

BHumaHue! TokoBMAT yaap moxe aa 6bvae dataneH.

a)

BKntouyeTe 3axpaHBalma Kaben B Hall-6/1M3KNA KOHTAKT U O NpoKapaiTe No npakTuyeH u 6esonaceH
HauuMH. U3bareaiTe HebpeKHO pasnpbCcKkBaHe HA Kabena M3 CTaATa BbpXy HEMPOyYeHa NOBBbPXHOCT,
Tbil KaTo TOBA MOXKe A3 AoBeAe A0 TOKOB yAap Waun noxap.

KOHTaKTbT C eNeKTPUYECKM 3apesleHN YacTU MOKE Aa NPUYMHU TOKOB YAAP AW TEXKKU U3rapsaHUs.
Enektpuyeckata gbra v paboTHaTa 30Ha Ce 3apexKaaT eNIeKTPUYECKM, KOraTo NPOTUYA TOK.
BxoaHaTa Bepura v BbTpeLLHUTE e/IeKTPUYECKM BEPUTM Ha YCTPOMCTBOTO CbLUO Ca NOA HaNpeKeHue,
KOraTo 3aXpaHBaHETO e BK/OYEHO.

He gokocBaliTe KOMNOHEHTUTE NOJ HaNpeXKeHue.

Hocete cyxu, 6€3 BAaCUHKK, U30/IMPaHM PbKaBULM U 3aLWUTHO 0baeko.

M3nonssaliTe N301aLMOHHU NOANONKKM UAN APYTM U30NALMOHHU NOKPUTUA HA NoAa, KOUTO ca
[0CTaTbYyHO rofiemu, 3a Aa NPeAOTBPATAT KOHTAKT MeXAy TAN0TO U NpeamMeTa Uan noaa.
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h)
i)
)

k)

3 3=
=

T O
- = =

v)

He gokocBaliTe enekTpuyeckarta gbra.

M3KAtloyeTe 3axpaHBaHeTo, Npean Aa bopaBuTe C eNeKTPoAa, Aa ro NoYUCTBATE UM 43 FO CMEHATe.
YBepeTe ce, Ye 3a3eMUTENHUAT Kaben e NPaBUIHO CBBP3aH U Ye LWEeNCensT e NPaBUIHO NOCTaBEH B
33a3eMeHMA KOHTaKT. HenpaBMAHOTO 3a3emABaHe Ha YCTPOMCTBOTO MOMXKeE Aa AOBEAE A0 PUCK 33
YKMBOTa UK 34paBETO.

PepnoBHO NpoBepsBaiTe 3axpaHBaLLMTe Kabenun 3a noBpean AN nunca Ha nsonaums. NMospeseH kaben
TpabBa Aa ce cmeHU. HeBpeXKHUAT PEMOHT Ha M301aLMATa MOXKE A3 A0BeAE A0 CMBbPT UK
HapaHsABaHe.

M3KntouBanTe yCTPOMCTBOTO, KOraTo He ro M3no/si3BarTe.

KabenbT He TpAbBa Aa ce yBMBa OKOJIO TANOTO.

OeTtalinbT TpsabBa ga 6bae NpaBUIHO 3a3eMEH.

MoraT fa ce u3non3saT caMo aKcecoapu, KOMTO ca B 06PO CbCTOAHME.

MoBpeseHUTe YacTu HA YCTPOMCTBOTO TPAOBA Aa 6bAAT PEMOHTUPAHM UM NnogMeHeHU. M3nonssaliTe
npeanasHW KoNaHu, Korato pabotute Ha BUCOYMHA.

Lisnoto obopyaBaHe 1 NpeanasHu CpeacTBa TpAbBa Aa Ce CbXpaHABAT Ha e4HO MACTO.

[pbrKTe Bbpxa Ha ApbiKKaTa Aaney OT TAN0TO, KOraTo CMyCbKbT e 3a4elcTBaH.

3aKpeneTe 3a3eMaABallLMa Kaben KbM AeTaina Uan Bb3MOXKHO Han-611M30 A0 Hero (Hanp. Kbm
paboTHaTa maca).

PaboTHaTa ckoba TpsbBa ga 6bae U301MpaHa, ako He e CBbP3aHa KbM AeTalina, 3a Aa ce usberHe
KOHTAKT C MmeTan.

MpoAyKTbT e NpeAHasHavyeH 3a ynotpeba Ha 3aKkpuTo. AKO 0baye e 61N U3NOXKEH Ha Bara Uan AbXKA,
TpsabBa Aa ce NpoBepu AanN BbTPE He ca NonagHa M BOgHWU Kanku, Koeto 6 morno fa gosege Ao
WMHUNAOEHT.

He no3BonsBaiTe Ha ypeaa Aa ce HaMOKpW.

BHumaHue! MalwmHaTa MoXKe Bce olle Aa e nog, HanpeXxeHue, Korato 3axpaHBawuaT Kaben e
U3K/IIOYEeH.

a)

Cnep, KaTo U3K/OUUTE YCTPOMCTBOTO U pasKaumnTe Kabena 3a HanperKeHWe, NPoBepeTe HaMNpeKeHNeTo
Ha BXOZHWSA KOHAEH3ATOP U Ce YBEPETE, Ye CTOMHOCTTA HA HAaNpPeXEeHUETO e Hy/a, B NPOTUBEH C/yyal
He LOKOCBaWTE KOMMNOHEHTUTE HA YCTPOMUCTBOTO.

A BHMMAHWE Bbnpeku Ye ypeabT e NpoeKkTUpaH Aa 6bae 6e3onaceH, ¢ ageKkBaTHW NpeanasHu MepKu u
BbNPEKM U3MON3BAHETO Ha AONbAHUTENHU GYHKUMM 3a Be3onacHOCT 3a noTpebuTens, Bce oLe CbluecTByBa
MaNbK PUCK OT 3/10M0JIYKa UK HapaHABaHe npu bopaseHe ¢ ypeaa. MpenopbyunTenHo e Aa ce NpoaBABa
npeanasAnBOCT U 34pas pasym npu ynotpebarta my.

4.6. F'asoBe U usnapeHus

BHumaHue! Ma3bT moxKe Aa 6bae onaceH 3a 3apaBeTo UM Aa goseae A0 CMmbpT!

a)
b)
c)

d)

BuHaru cnassaiite pascTosiHMe OT M3X0A4a 3a ras.

Mpw 3aBapaBaHe 06bpHeTe BHUMaHMe Ha obMAHaTa Ha Bb3AyX, KaTo u3bAreate BaMLLBAHE Ha ras.
OTCcTpaHeTe XMMUYECKUTe BeLLEecTBa (rpecu, pasTBopuTesIv) OT MOBBLPXHOCTTA Ha AeTaiiuTe, Tbil KaTo
Te ropaT NpU BUCOKa TeMNepaTypa, OTAENANKN OTPOBHM U3NapeHus.

3aBapABaHETO Ha MNOLMHKOBAHM YacTU e paspeLleHo camo Npu eGeKTUBHO M3CMYKBaHe ¢ GUATpaLma 1
nogasaHe Ha YMCT Bb3ayX. LIMHKOBMTE Napyn ca MHOMO TOKCMYHK, @ CUMNTOMDBT Ha OTPaBAHE € TaKa
Hape4yeHaTa LUMHKOBa TPecka.

4.7. NPEANA3HU MEPKU B PABOTHATA 30HA

MNoaabpKaiTe paboTHOTO CU MACTO YNCTO U Jobpe ocBeTeHO. MpeTpynaHUTe Nemkn U TbMHUTE 30HU
npuKaHBaT

3/10MONYKM.

He paboTeTe ¢ eNeKTPUYECcKM MHCTPYMEHTU B EKCNI03UBHa aTMocdepa, Hanpumep B MPUCHCTBUETO Ha
3anasnMmMm TeYHOCTU, FTa3oBe UK Npax. ENeKTPOUHCTPYMEHTUTE Cb3AaBaT UCKPU, KOMTO MoraT 4a
3ananAT npaxa WA M3napeHuaTa.

[pbKTe cTpaHMYHKM HabaogaTenu, geua U NoceTUTeNn ganed, JoKato paboTute ¢ eneKkTpUYeckm
MHCTPYMeHT. Pa3celiBaHeTo MOXe Aa foBede A0 3aryba Ha KOHTpoA. 3awuTteTe Apyrute B paboTHaTa
30Ha OT OT/IOMKM, KaTo CTPYKKM U UcKpK. OcurypeTe Nperpagy UamM ekpaHu, ako e Heobxoamnmo.
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4.8. EnektpuuecKa 6esonacHoct

3a3eMeHunTe MHCTPYMeEHTU TpAbBa Aa 6bAaT BKAOYEHW B NPABUIHO MHCTAIMPAH U 3a3€MEeH KOHTAKT B
CbOTBETCTBME C BCUYKM KOAEKCU U Hapenou. HMKora He oTcTpaHABaiTe 3a3emaABalLmA WHUT U He
moandbumumnpanTe Werncena No HAKAKbB HaunH. He nsnonseaiite agantepHu wencenu. MposepeTe ¢
KBaNMOULMPAH eNEeKTPOTEXHMK, aKO Ce CbMHABATE A4a/IM KOHTAKTLT € NPaBUIHO 3a3eMeH. AKO
WMHCTPYMEHTBT Ce NoBpeayn eNeKTPUYECKM, 3a3eMABAHETO OCUTYPABA NbT C HUCKO CbNPOTUBAEHME 32
OTBEXAaHe HA eIeKTPUYeCTBOTO Aaney oT notpebutens.

[BOWMHO M30AMpPaHUTE MHCTPYMEHTU ca 060opyaBaHM C NOAAPU3UPaH Liencen (eAUHUAT WKUoT e no-
LWMPOK OT Apyrusa). To3u Lencen e nacHe B NONAAPU3MPAH KOHTAKT Camo Mo eAuH HauuH. AKO
LencenbT He NacBa HaNb/IHO B KOHTAKTa, 06bpHeTe ro. AKO BCe OLLEe He NacBa, CBbPIKeTe ce C
KBaNMOULMPAH eNEKTPOTEXHMK, 33 Aa MHCTAAMPA NOAAPM3MPAH KOHTAKT. He cmeHalTe wencena no
HWKaKbB HauYMH. [JBoliHATa U3onauma eNMMUHUPA HEOBXOAMMOCTTA OT TPUNKMIEH 3a3eMEH 3axpaHBalL,
Kaben 1 3a3emeHa cMCTeMa 3a 3aXpaHBaHe.

N36arsaliTe KOHTAKT Ha TANOTO CbC 3a3EMEHM NOBBLPXHOCTU, KaTo TPbOU, pagmaTopu, NeYKn m
XNagunHnum. CbLLecTByBa NOBULIEH PUCK OT TOKOB yAap, ako TAOTO BM € 3a3eMeHO.

He nsnaraite enekTpuyecknTe MHCTPYMEHTU Ha AbXKA, UM MOKPU YCI0BUA

MonagaHeTo Ha BOZa B €/1eKTPUYECKMA MHCTPYMEHT LLLEe YBE/IMYM PUCKA OT TOKOB yaap.

He 3noynoTtpebsaBaliTe cbe 3axpaHBalLmaA Kaben. HuKora He nsnon3BaiTe 3axpaHBalLmaA Kaben, 3a aa
HOCUTE MHCTPYMEHTa WM A3 U3abprBaTe Lencena oT KOHTaKTa. [pbiKTe 3axpaHBawma kaben ganey
OT TOM/IMHA, MacN0, OCTPU pbOOBE MK ABMKELLM ce YacTh. CMeHATe NoBpeseHUTE 3axXpaHBaLLm
Kabenun He3abasHo. MoBpeaeHUTe 3axpaHBallM Kabenun ysennyasaT pMcka OT TOKOB yaap.

KoraTo paboTtute c eNeKTprUYeCcKn MHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, M3NOA3BaNTe YAbAXKUTENEH Kaben 3a
BbHLWHa ynoTpeba c o6o3HaveHune ,WA” nan ,,\W*. Tesan yab/xKuTenHU Kabenu ca npegHasHavyeHu 3a
ynoTpeba Ha OTKPMTO M HaManABaT PUCKA OT TOKOB yaap.

4.9. JinyHa 6e3onacHocT
bbaete 6auTenHU. BHMMaBaliTe KakBO NpaBuTe U U3MON3BalTe 34paBuA pasym, KoraTto paboTtute c
€NeKTPUYECKN MHCTPYMEHT. He n3non3BaitTe eNekTpuIYeckn MHCTPYMEHT, LOKATO CTEe YMOPEHU UK
noJ BAMAHMETO Ha HAPKOTULM, AJIKOXON UK NeKapcTBa. MOMEHT Ha HEBHMMaHWe, JoKaTo paboTuTe ¢
€N1eKTPUYECKN MHCTPYMEHTHM, MOXKE A3 S0BEAE 40 CEPUO3HU TEIECHM HapaHABaHUA.
Ob6nunyalite ce npaBu/HO. He HoceTe WNPOKK apexun nnmn 6uxKyTa. He HoceTe gbara Koca. ApbXKTe
KocaTa, ApexuTe U PbKaBULUTE CU Jasied OT ABMKelumTe ce YacTu. LLnpokute gpexu, buxkytata uam
Ab/rata Koca morat ga 6b4aT 3aKaueHUn B ABUNKELLMTE Ce YacTu.
M3barealiTe cnyyaiiHo B3npaHe. YBepeTe Ce, Ye 3aXPaHBaLLUAT KoY € U3K/IoYeH, Npeau A3 BKAYUTe
wencena. HoceHeTo Ha eNEKTPUYECKM MHCTPYMEHTU C NMPBCT BbPXY NPEBKAOYBATENA HA 3aXPaHBAHETO
WY BKHOYBAHETO HA €IEKTPUYECKU MHCTPYMEHTM, KOFraTo NPEBK/IOYBATENAT HA 3aXPaHBAHETO e
BK/IIOYEH, BOAM [0 UHLMAEHTU.
OTCTpaHeTe peryanpaLmTe KAUYOBeE UK Fa€YHU KOYOBE, MPEAN Aa BKAOUUTE ENEKTPUYECKUA
WMHCTPYMEHT. FaeueH KoY WM K/toY, OCTaBEH MPUKPENEH KbM BbPTALLA CE YACT HA eNeKTPUYECKUA
WMHCTPYMEHT, MOKe [ia loBefie A0 HapaHABaHe.
He ce npeHaTtaranTe. MoaabprKanTe NnpaBuaHaTa CTOMKa M banaHc npes uanoTo Bpeme. MNpaBuaHaTa
CTOMKa 1 6anaHc No3BoABAT NO-406bP KOHTPON HAA, e/IEKTPUYECKMA NHCTPYMEHT B HEOYaKBaHMU
cUTyaumu.
M3nonsgaliTe npeanasHu cpeacTsa. BuHaru HoceTe npeanasHy oumna. 3a NoAXoAALM yCnoBus Tpabaa
[a ce M3M0/3BaT MacKa 3a npax, npeanasHu 0byBKM NPOTUB XTb3raHe, 3alMTHA Kacka UKW NpeanasHu
CpeAacTBa 3a cyxa.

4.10. MU3non3sBaHe u rpuKa 3a MHCTPYMEHTA
M3nonsBalite cKOOM (He ca BKAKOYEHM) UM APYTM MPAKTUUYHW HAaUYMHU 3@ 3aKPENBaHe U NoAAbpKaHe
Ha geTaina Bbpxy ctabuaHa nnatdopma. JbpKaHETO Ha AeTalina C pbKa KbM TSN0TO BM € HecTabuiHo
M MOXKe Aa gosege g0 3aryba Ha KOHTPo.
He HacunBanTe MHCTpymeHTa. M3non3saiite npaBUAHUA MHCTPYMEHT 3a BaLLETO NPUIoXKeHue
ﬂpaBVIﬂHMFlT MHCTPYMEHT Lie CBbPpLKn pa60TaTa FIO-LI,06pe 1 no-6e3onacHo cbe CKOPOCTTa, 3a KOATO €
NPOEKTUpPaH.
He nanonspaiTte enekTpUYECKUA MHCTPYMEHT, aKO NPEBK/I0YBATENAT 32 3aXpaHBaHEe He ro BK/IOYBa
WM U3KNOYBA. BCEKM MHCTPYMEHT, KOMTO HE MOXKe Aa Ce ynpas/iABa C NpeBKAoYBaTe A 3a
3axpaHBaHe, e onaceH 1 Tpsbea Aa 6bae NogMeHeH.
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M3Kao4eTe Wwencena Ha 3axpaHsalima Kaben oT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, npeau Aa npasute
KaKBUTO M [1a € HAaCTPOIKM, a CMEHATE aKCecoapmu WamM Aa cbxpaHaBaTe MHCTPYmeHTa. TakuBa
NpeBaHTUBHM MePKK 3a 6e30NacHOCT HaMaABaT PMUCKa OT CNyYaMHO CTapTUpaHe Ha MHCTPYMEHTa.
CbxpaHaBaiTe HeM3noa3BaHUTE MHCTPYMEHTM Ha MACTO, HEAOCTbMNHO 3a AeLa M APYrn HeobyyeHu
nmua. MHCTpYMEHTUTE ca onacHu B pblLeTe Ha HeobydeHu notpebuTenn.

MoaabpsKanTe MHCTPYMEHTUTE BHUMATENHO. oaabpKaiTe peKeLmnTe MHCTPYMEHTU YNCTU U
noaabp>KaHu. NpaBuMAHO NOAAbPHKAHUTE UHCTPYMEHTU € NO-MasIko BEPOATHO A3 Ce 3aK/IMHBAT U ca
no-sIeCHM 3a ynpasaeHue. He nsnonssaiTte nospeaeH MHCTpymeHT. O6o3HavyeTe nospeaeHnTe
WMHCTPYMEHTM C eTUKeT ,,He nsnonssante”, AokaTo He 6bAAT NONpaBeHn

MpoBepeTe 3a HenpasBuWAHO NOAPaBHABAHE MK 3aLlenBaHe Ha ABMMKELLMTE Ce YacTu, cHynBaHe Ha
YacTU U BCAKAKBM APYr1 CbCTOAHWUA, KOUTO MOraT Aa NOBAUAAT Ha paboTaTa Ha MHCTPYMeHTa. AKO
WHCTPYMEHTBT € NoBpeAeH, 3aHeceTe ro B cepsu3 npeam ynoTtpeda. MHOro MHUMAEHTU ca NPUYMHEHM
OT /10O NOAABPMKAHU UHCTPYMEHTM.

M3nonsealiTe camo aKcecoapu, NpenopbyaHu OT MPOU3BOAMTENA 33 BaMA MoAeN. AKCeCcoapu, KOUTO
MOXe [1a ca NoAXOAALLM 33 eANH MHCTPYMEHT, MOraT Aia CTaHaT OnacHK, Korato ce U3nonssaT ¢ Apyr
NHCTPYMEHT.

4.11. Ycnyra

O6cny:KBaHETO Ha MHCTPYMEHTa TpabBa Aa ce M3BBbPLUBA CamMO OT KBaandULMPaH PEMOHTEH
nepcoHan. O6cnyKBaHETO MK NOAAPBIKKATA, M3BbPLUEHN OT HeKBaAndULMpaH NepcoHan, moraT 4a
[0BefaT A0 PUCK OT HapaHsBaHe.

KoraTto ob6cnyKBaTe MHCTPYMEHT, U3N0N3BalTe CamMo UAEHTUYHM pe3epBHM YacTU. M3noa3BaHeTo Ha
HEOTOPM3NPAHM YaCTU UK HECNA3BAHETO HAa MHCTPYKLMUTE 33 NOAAPDBIKKA MOXKE Aa Cb34aLe PUCK OT
TOKOB yAap WAKN HapaHABaHe.

4.12. CneunduruHu npaBuna 3a 6esonacHocT
MNoanbpKanTe eTukeTUTE M PUpMeHnTe Tabenn Ha MHCTPYMeHTa. Te CbabpIKaT BaxkHa MHGopmaLms.
AKO e HeYeT/IMB UNIN JINCBA, CBbPIKETE CE C HALLMA CEPBU3EH €KUM 3a NoAMSAHA.
BuHarn HoceTe ogo6peHUTe NpeanasHM oumnia 3a 3almTa oT yaap v gebenv paboTHM pbKaBuLM,
KoraTo paboTuTe ¢ MHCTPYMEHTA. M3N0A13BaHETO Ha IMYHM NpeAnasHu cpeacTBa HamansBa pUCcKa oT
HapaHsBaHe. MpeanasHuK ounaa 3a 3aLuMTa OT YA4ap U TEXKM paboTHM pbKaBUUM ce NpeanaraT oT
Harbor Freight Tools.
Nopapbprkaiite 6e3onacHa paboTHa cpeaa. MoaabprKaiTe paboTHOTO MACTO A0bpe ocBeTeHo. YBepeTe
ce, Ye UMa J0CTaTbYHO CBOBOAHO NPOCTPAHCTBO OKOI0 Hero. BuHarm noaabpikante paboTHOTO MACTO
cB06OAHWN OT NPENATCTBUA, MAa3HUHKU, Macna, BOKAYK U ApYyrK OTNOMKW. He nsnonssalite
€N1eKTPUYECKN MHCTPYMEHT B 61M30CT A0 3anaZ MMM XMMUKAAKM, Npax v napu. He nsnonssaite T03u
NPOAYKT Ha BAAXKHO WA MOKPO MSACTO.
M3barealiTe HEBONHO CTapTUPaHe. YBepeTe ce, Ye CTe roToBM Aa 3anoyHete paboTa, npean Aa
BK/IIOYMTE MHCTPYMEHTA.
HuKora He ocTaBsiiTe MHCTPYMeHTa 6e3 HaZ30p, KOraTo e BK/IOYEH B €1eKTPUYECKM KOHTAKT.
M3KAtoUEeTE MHCTPYMEHTA U TO U3BAAETE OT e/IeKTPUUECKMA KOHTAKT, Npeau Aa ro HanycHeTe.
BuHarn nsknouBainTe MHCTPYMEHTa OT ENEKTPUYECKUA KOHTAKT, Npean Aa U3BbpLuBaTe NpoLeaypu no
NpoBepKa, NOAAPBKKA AN NOYUCTBAHE.
MNpepoTBpaTeTe HapaHABaHe HA OYMTe U U3rapaHUA. HoceHeTo 1 M3N0A3BAHETO Ha 0A06pPEHO INYHO
npeanasHo 061ekN0 1 NpeanasHM YyCTPOMCTBA HaMasisiBa PUCKA OT HapaHsABaHe.
a.Hocete 0n06peHM NpeanasHM 0YnAa CbC 3aBapbyHa Kacka ¢ noHe Homep 10 3aTbMHEHWe Ha
newmTe.
b.Mpwu ynotpeba Ha To3n NpoayKT TpAGBaA [a Ce HOCAT KOKEHM KAMHOBE, OTHEYNOPHM 0BYBKM
nan 60Ty, He HOCeTe NaHTaNIoHN C MAHLWETH, PU3M C OTBOPEHU AXKOOOBE UAN APEXU, KOUTO
MOraT fa Y/I0BAT U 3a4bp¥KaT PasToneH MeTan Uam UCKpu.
C. MNaseTe gpexuTe cM OT Ma3HUHKU, Macsa, Pa3TBOPUTENIN MW 3aMaMMK BeLLecTBa
d.Hocete cyxu, n30ampalm pbKaBMLM U 3aLMUTHO 061EKNO.
e.Hocete of06peHO NOKpMBano 3a r1aBsa, 3a Aa NpeanasuTe rnasaTa v BpaTa. M3nonssaiTte
NPecTUKKW, HameTana, pbKasK, Kanbdu 3a pameHe W rallepusoH, NpegHasHayeHn n og06peHu
3a npoueaypu No 3aBapsaBaHe U pA3aHe.
f. KoraTo 3aBapsBate/peskeTe Ha rnasa UM B 3aTBOPEHM NPOCTPAHCTBA, HOCETE OrHEYMOopPHM
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g.Tanu 3a yLWn UAM aHTMHOHM, 3a Aa NpeanasuTe ylmTe oT UCKPHU.
8. MpepoTepaTeTe cayyaliHu noxapu. OTCTpaHeTe BCUYKM rOPUMM MaTepuanm oT paboTHaTa 30Ha.
h.KoraTo e Bb3mMO0XHO, NpemecTteTe 06paboTBaHNA MaTepman Ha MACTO, Aasied OT 3anaanmm
MaTepuanu; 3alumMTeTe rOpUMUTE MaTePUAnM C NOKPUBANO, U3PaboTeHO OT OrHeyrnopeH
maTtepuan.

i. OTcTpaHeTe uam obesonacete BCUUYKMU rOpMMU MaTepmanm B paauyc ot 10 meTpa oKosio
paboTHaTa 30Ha. Mi3non3BaiTe orHeynopeH matepuran, 3a 4a NOKpUeTe Uau 6NoKnpaTe BCUUKK
OTBOPEHW BPaTK, NPO30pPLM, MYKHATUHU U APy OTBOPW.

j. Orpagete paboTHaTta 30Ha C NPEHOCMMM OTHEYMOPHM eKpPaHU. 3alimMTeTe rOpMMMTE CTEHM,
TaBaHW, NOA0BE U AP. OT UCKPU M TONIMHA C OTHEYNOPHM NOKpUBana.

k. Ako paboTuTe BbpXy MeTanHa CTeHa, TaBaH U Ap., NpeAoTBpaTeTe 3anasBaHETO Ha FopPMMM
mMaTepuanu oT gpyraTa CTpaHa, KaTo r'm npemecTuTe Ha 6e3onacHo MACTo. AKO MpemMecTBaHeTo
Ha ropMMMUTE MaTepuanu He e Bb3MOXKHO, onpesenieTe HAKOW, KOMTO Aa CNYXKM KaTo No¥KapeH
HabatogaTen, obopyasaH C No¥KaporacuTes, No BpemMe Ha 3aBapbyHUA NPOLEC U NOHe
NMOJIOBMH Yac cnes NpuKoYBaHe Ha 3aBapaBaHeTo.

|. He 3aBapsBaiiTe 1 He pexkeTe maTepmasnm ¢ ropuMo NOKPUTHE MU TOPMMA BbTPeLLHa
CTPYKTYpPa, KaTo Hanpumep CTeHU MU TaBaHW, 6e3 ogobpeH meToa 3a eNMMUHMpPaAHe Ha
onacHocTTa.

m. He 13xBbpAAiTE ropeLLa LWNaKa B KOHTEMHEPU, CbAbpXKaLLY TOPUMM MATEPUANN.

n.Cnep 3aBapsBaHe WK psisaHe, HanpaBeTe LWaTe/iHa NPOBEepKa 3a NPU3HALM Ha noxap. MmaiTte
npeasua, Ye N1ecHO BUAUM AUM UK MNaMbK MOXKEe Aa He ce NOSBAT U3BECTHO Bpeme cnej,
KaTo NOKapbT e 3ano4Han. He 3aBapsBaiTe U He pexkeTe B aTMochepa, CbAbprKaLla

0.0MacHO PEaKTUBHM WY 3anaanuMKM rasoBe, Napu, TEYHOCTU U Npax.

p.OcurypeTte ageKkBaTHa BEHTMNALMA B PaBOTHUTE 30HM, 33 43 NPeAOTBPaTMTE HAaTPyNBaHETO Ha
3anaanMMmM rasose, Napu 1 npax. He npunarante TONJMHA KbM KOHTEIHEP, KOMTO € CbAbprKan
HEen3BECTHO BELLEeCTBO WM FOPUM MaTepuas, YMeTo CbabpKaHMe NPU HAarpABaHe MoXKe Aa
oTAeNu 3anaMMm MU eKCNN03UBHKU Napu. MouncteTe U NpoayxsaliTe KOHTEHepUTe Npeam
npunaraHe Ha TonauHa. MpoBeTpeTe 3aTBOPEHUTE KOHTEMHEPY, BKNHOUMTEIHO OTIMBKM, Npeam
npeaBapuTeNHO HarpaBaHe, 3aBapsABaHe UK pA3aHe.

4.13. NPEAYNPEXAEHUE
ONMACHOCT OT BAULLBAHE: 3ABAPABAHETO U NJIASMEHOTO PA3AHE MPOU3BOAAT TOKCUYHU
U3NAPEHUA.

M3naraHeTo Ha oTpaboTeHW ra3oBe OT 3aBapsiBaHe UM pPsA3aHe MOXKE A YBEe/MUYM PUCKa OT
pasBuTME Ha HAKOW BUA0BE paK, KaTo pak Ha NapuHKca M pak Ha 6enusa apob. Cblyo Taka, HAKOM
3abonsaBaHMA, KOUTO MoraT Aa 6bAaT CBbP3aHM C U3naraHe Ha oTpaboTeHU ra3oBe OT 3aBapsABaHe
WAY NNasMeHo pasaHe, ca:

a.PaHHO Hayano Ha 6onectTa Ha MapKUHCOH

b.CbpaeyHun 3abonssaHua

c. fizBu

d.YBpexaaHe Ha penpoayKTUBHUTE OpraHu

e. Bb3naneHue Ha TbHKWUTE YepBa UM CTOMaxa

f. YBpexpaHe Ha 6b6peunTe

g. PecnupaTtopHu 3abonsBaHuns KaTo emoumsem, BPOHXUT UAU MHEBMOHUA
M3nonsBaiiTe ecTecTBEHa MAW NPUHYAUTENHA BEHTUAALMA U HOCETE pecnupaTop, ogobpeH oT
NIOSH, 3a fa ce npesnasuTe oT NPoU3BeAEHUTE U3NAPEHUA U Aa HAMANUTE PUCKA OT pasBUTUE HA
ropenocoyeHuTe 3abonaBaHuUA.

9. W3bsarsaiiTe NPEeKOMEPHOTO M3/1araHe Ha U3napeHus 1 rasose. BuHaru apbiKTe rnasarta cu gasned ot
nsnapeHusTa. He sauwBeaiTte nsnapeHunsTa. M3nosissaiTe 4OCTaTbyHa BEHTMAALMA MAN OTBEXKAAHE Ha
Bb34yXa, WU 1 ABETe, 3a [la AbPKUTE U3NapeHMATa U ra3oBeTe M3BbH 30HaTa Ha AuwaHe n obuiaTta Bu
30Ha.

. KoraTo BeHTMNauMATa e Nog, BbMnpoc, nomosieTe KBaanduLmpaH TeXHUK ga Beme npoba oT
Bb3AyXa, 33 Aa onpejenn HeobxoAMMOCTTa OT KopUrmpalwm Mmepku. M3nonseaiite mexaHUYHa
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

BEHTM/IAUMA, 33 Aa NOA06PUTE KAUeCTBOTO Ha Bb3AyXa. AKO UHKEHEPHUTE KOHTPOJIHU MEPKU He
Ca OCbLLECTBMMMU, U3M0J13BaNTe 0400peEH pecnmnpaTop.

° PaboTeTe B 3aTBOPEHO NPOCTPAHCTBO CaMO aKo e f06pe NPOBETPUBO UAN AOKATO HOCUTE
pecnupaTtop ¢ NogaBaHe Ha Bb3AyX.

° CneppaliiTe yKasaHusaTa Ha OSHA 3a gonyctMmu rpaHmMum Ha ekcnosuuma (PEL) 3a pasanyxm
M3NapeHns u rasose.

° CnepBaiiTe NnpenopbKuUTe Ha AMEpUKaHCKaTa KOHGEepPEHUUA HA NPaBUTENCTBEHUTE
WMHAYCTPUANHU XUTMEHWUCTU 3a Nparosu ctoiHocTh (TLV) 3a u3napeHua v rasose.

° MomoneTe NPMU3HAT CNELMAZINCT NO MHAYCTPUAHA XUTUEHA UM EKOIOTUYHU YCYTU Aa NPOBEpU
paboTaTa M KaYeCTBOTO Ha Bb34yXa M @ HanpaBu NPENOPbKM 32 KOHKPETHaTa CUTyaLma Ha
3aBapABaHe UK pasaHe.

BuHaru apbKTe mapKyuuTe ganed oT MACTOTO Ha 3aBapsBaHe/pasaHe. NpoBepaBaliTe BCUUKM MapKyin

M Kabenu 3a NopAsBaHUA, U3rapAHUA AN U3HOCEHM YYaCTbLM Npeam BcAKa ynotpeba. Ao 6baaT

OTKPWUTM NOBPEAEHU y4acTblM, He3abaBHO CMeHeTe MapKyunTe uam kabenute.

MpoueTteTe 1 pasbepeTe BCUUKMU UHCTPYKLMU U NPeLna3HN MepKM 3a 6e30NacHOCT, KaKTO ca NocoYeHU

B PbKOBOACTBOTO Ha NPOM3BOAMUTENA 32 MaTepuana, KOWTO e 3aBapABaATE UM PEXKETE.

MpaBuAHa rpuKa 3a byTUaKKTe. 3aKkpeneTe BYTUAKUTE KbM KOIMYKA, CTEHA UK CTbAD, 3a Aa

npesoTBpaTMTe NagaHeTo UM. Bcuukm ByTUAKKM TpabBa Aa ce M3N0a3BaT U CbXPaHABAT B U3NPaBEHO

nonoxeHune. HUKora He n3nyckawTe u He yapanTte 6yTuaka. He nsnonssaite 6yTuaKM, KOUTO ca

BANBbOHaTU. Kanaukute Ha ByTunkute Tpabsa Aa ce M3N0a3BaT NPY NPEeMeCcTBaHe UM CbXPaHeHUe Ha

6yTuAKK. MpasHuTe ByTUAKK TPAOBA Aa ce CbXpaHABAT Ha onpeaeneHn mecta 1 ga 6baaT ACHO

0603HayeHn KaTo ,,npasHn”.

HuWKora He N3Mnon3BalTe MAc/I0 UK FPec BbPXY BXOAHUTE KOHEKTOPU, U3XOLAHUTE KOHEKTOPU UK

BEHTU/IUTE HA ByTUNKMUTE.

M3non3saliTe camo npegocTaBeHaTa ropenka Ha Ta3u MHBEPTOPHA NiasmeHa pesayka. ManonssaHeTo

Ha KOMMOHEHTU OT APYTM CUCTEMM MOKE A3 NPUYMHN HapaHABaHE U Aa NOBPeAU KOMMOHEHTUTe

BbTpE.

XopaTa ¢ neicmerikbpy TpAbBa Aa ce KOHCYATUPAT CbC CBOA JiIeKap(1), Npeam 4a U3nonssaT T03u Npo-

OYKT. ENeKTpoMarHMTHUTE NoJsieTa B HenocpeacTeHa 61M30CT A0 CbpAeyeH NeNCMenKbp moraT Aa

NPUYMHAT CMYLLEHWUA UAW NOBPeAa Ha NecMenKbpa.

M3MON3BAMTE NOAXOAALL YAB/THKUTENEH KABE/L. YBepeTe ce, Ye BalUMAT yab/KUTeNeH Kaben e B

£06po cbeToAHMe. Korato M3non3sate yab/KUTeNeH Kaben, yBepeTe ce, Ye e AOCTaTbYHO TEXbK, 3a

02 U34bPXKU TOKA, KOWTO BaLLMAT NPOAYKT Le KOHCYyMUpa. HenogxogawmaT kaben we aoseae Ao

crnag, B MPeXKoOBOTO HaMpeXKeHMe, KOeTo Lie aoBeae A0 3aryba Ha MOLLHOCT U NperpsaBaHe.

YaobnkuteneH kaben ¢ gbaxuHa 15 metpa (50 ¢pyTa) Tpsbea Aa e ¢ guameTbp noHe 12 Kannbpa (12

Kanmbpa), a yabakutTeneH kaben c gbamkmHa 30 metpa (100 ¢pyTa) Tpabsa aa e ¢ guameTbp noHe 10

Kanmbpa (10 kannbpa). AKo ce CbMHABATE, U3MNOA3BaNTe CAeABalLMA NO-TONAM Kannbbp. KoakoTo no-

Ma/TbK € HOMEePBT Ha KaMbpa, TONIKOBA MO-TEXKbBK € KabenbT.

NPEAOCTABEHO OBOPYABAHE:
Kaben cbe ckoba.

Kab6en c TIG ropenka WP-26 3aegHo c akcecoapu:
UaHru: 1,6 mm / 2,4 mm / 3,2 mm.
Kepamununun aro3m Ne 5, 6, 7.

[Obara kanayka.

Bondpam.

Kaben c gbprKay 3a enektpoan MMA.
[a30B MapKyu.

Macka.

Yyk.

YeTKa.
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5.

a)

b)

1)

MHCTpyKuumn 3a ynotpeba

5.1. O6wu nonoxeHums
YcTpolicTBoTo TpsAbBa Aa ce M3M0/13Ba B CbOTBETCTBME C NpeaHa3HauYeHNeTo My, B CbOTBETCTBUE C
pasnopenbuTe 3a 3apase M 6€30MaCHOCT U OrPaHUYEeHNATA, NPOU3TUYALLM OT AaHHUTE HA TabenKkaTa ¢
AaHHu (IP HMBO, paboTeH UMKbA, 3aXpaHBaLL0 HanpexKeHue u ap.).
He oTBapAiTe yCTPOMCTBOTO, Tl KAaTo TOBA e aHYAMPa rapaHLMATA; CbLLO TaKa, EKCNAoAMPaLLm
OTKPUTM YacTU MOraT Aa NPUYMHAT HapaHABaAHeE.
Mpon3BoANTENAT HE HOCU OTFOBOPHOCT 33 TEXHUYECKM NPOMEHUN Ha 060pYABaHETO UM MaTepUanHu
LLLETU, NPOU3TUYALLM OT BbBEKAAHETO HA TE3U NPOMEHMW.
Ako 060pyAaBaHeTo paboTh HEM3NPABHO, CE CBbP}KETE CbC CEPBMU3EH LIEHTLP.
He nokpuBaliTe BEHTUNALMOHHMUTE OTBOPU HA YCTPOMCTBOTO - MOCTAaBETE 3aBapbyHMA anapar Ha
pasctosHue 30 CM OT OKONHUTE NpegMeTH.
3aBapbYHMAT anapaT He TpsAabBa Aa ce AbPXKKM No4 MULIHMLA AN 6AK30 A0 TANOTO.
He uHcTannpaiTe 060pyaBaHETO B MOMELLEHUSA C arpecMBHa Cpefa, BUCOKA 3anpaLleHocT 1 B 6an3ocT
[0 YCTPOMCTBA C BUCOKO €NEKTPOMArHUTHO U3NbYBaHE.
[pbiKTe NpbCTUTE, KocaTa U ApexuTe Aasied OT BbPTALLMA ce BEHTUNATOP.
YpenuT TpabBa ga 6bae 3a3eMeH o Bpeme Ha paboTa.
KoraTto cBeToAMOABbT 32 TEPMUMYHO NPETOBapBaHE CBETHE Mo Bpeme Ha paboTa Ha ypeaa, HesabasBHO
cnpeTe paboTaTta U U34aKaiTe ypeabT Aa ce OXNaaum.
KoraTo ypeZbT ce n3non3Ba NPOAb/KUTENHO BPEME UMW C BUCOK TOK, U3K/IOYBANTE 3axpaHBaHETO
caMo c/sieg, KaTo ce oxnaam.
He uskntousaliTe ypesa no speme Ha 3aBapsBaHe!

m) MNopabprKaliTe ypeaa pefoBHO M o MOYMCTBANTE OT Npax.

6.

O6w, npernea Ha NPOAYKTa

CEPTUOUKATU — 3aBapbYHUAT anapaT € npou3BeseH B CbOTBETCTBME CbC
ceptuomkatute CE n RoHS. ToBa rapaHTMpa Ab/Abr X KMBOT U BUCOKO KauyecTBO
Ha YCTPOWMCTBOTO.

3aBapbyHMAT anapaT u3nonsea MOSFET TexHonoruaA. Tasu TexHonorma (Kakto
HWKOA Apyra) ocurypsBa Han-BUCOKA ePeKTUBHOCT. B cpaBHeHMe C
KOHCYMUPaHWA TOK, HWE NoJly4aBame HenponopLMoHa HO roAsMO KOJIMYeCcTBO
MOLLHOCT. ToBa BoAM A0 edeKTUBHOCT 0T 93%! 3aBapbUYHUAT TOK € MHOTO
cTabuneH n ocurypssa nepdeKTHo 3aBapaBaHe. bnarogapeHne Ha MOSFET
TEXHO/IOTMATA, anapaTbT € IeK M KOMNAKTEH.

CTaHAapTHO 3axpaHBaLLO HaMpeXKeHne = 3aBapbYHMAT anapaT ce 3axpaHBa C
HanpekeHue 230 V
oT eaHodaseH KOHTaKT (230V +/- 10%).

MHEPTEH A3 = 3a WIG / TIG 3aBapsABaHe e Heo6X04MMO M3MON3BaHETO Ha
WMHepTeH ras (Hanp. aproH).

BEHTUNNATOPU = mHOro epeKTUBHN BEHTUNATOPU OCUTYPABAT ONTUMATHO
oTAensHe Ha TON/IMHA
no Bpeme Ha paboTa Ha 3aBapbYHMA anapar.

KOHTPOJIEH NAHEN:
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NETEHOA:

LED AVICI'I.HEVI = NOKa3Ba TEKyLWlaTa CTOMHOCT Ha MHTEH3UTETa Ha TOKa.

MHOMKaTop 3a 3axpaHBaHe = c/aef BK/IOYBAHE Ha anapaTa, Ta3n KOHTPOJIHA JaMna CBeTBa.

MNpeToBapBaHe / noBpeaa = namnara CBeTBa B ABa C/yyan:

a) MoBpeaa Ha MalUMHaTa, TA He MOKe Aa Ce U3MNon3Ba.

6) 3aBapbYHMAT anapaT e NPEBULWN CTaHAAPTHOTO BpeMe 33 NPeToBapBaHe, TOM
NPEeBKAOYBA B aBapMeH PeXkuM U1 ciej, ToBa Ce M3K/toYBa. TOBA 03HAYaBa, Ye
YCTPOMCTBOTO Ce M3K/0YBA B PE3YATAT HAa KOHTPOA Ha TeMnepaTypaTta U NperpasaHeTo.
Mo Bpeme Ha To3M npouec, NpeaynpeavTesiHaTa Jamna CBETBa Ha NpeaHus naHes. B
TaKbB C/lyyaii He e HeoHX0AMMO [a U3BaXKAaTe LLencesa OT KOHTaKTa. 3a 4a ce oxnaam
YCTPOMCTBOTO, BEHTMIATOPBT MOKe BCe oLle Aa PaboTn. AKO yepBeHaTa 1amna He CBeTH,
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TOBa O3Ha4aBa, 4ve YCTpOVICTBOTO € oXnaaeHo 4o pa60THa TeEMNepaTtypa n MoXxe aa ce
n3non3sa OTHOBO.

CTAPTOB TOK = HayaneH ToK. [leicTBa camo npwu BKAtouYeHa PyHKums 4T. Tasmn PyHKLMA
ce M3MoJi3Ba 3a pery/MpaHe Ha Haya/HMA TOK, 3a A3 Ce MHULUMPA NPaBUJIHO
e/leKTpmyecKa gbra.

10-220A

MMKOB TOK. Ta3sun GpyHKLUMA gelcTBa camo Npu BKAOYEHO nyscMpaHe. M3non3Ba ce 3a
NnpeBK/loYBaHe Ha ToKa mexay ocHoBeH TOK (CURRENT) 1 HUCBK TOK No Bpeme Ha
nyacupaLlo 3aBapsaBaHe.

10-220A

BA30B TOK = noaabprKau, ToK Ha gbrata 8 UMIMYJ/ICEH pexum.
10-220 A

KPAMEH TOK = leiicTBa camo npu BKAtOUeHa PpyHKLMA 4T. Tasn pyHKLMA ce M3non3sa 3a
n360p Ha NPaBWU/IHUA KPAeH TOK Ha 3aBapABaHe, 3a [a Ce M3BJeYe NPaBUIHO
cTOonABaHeTO.

10-220A

YECTOTA HA UMMNY/ICUTE = Ta3n dyHKUMA 03HAYaBa YecToTaTa BbB BpeMeBa eanHM1LA
(3a umnyncHo 3aBapaBaHe) 0,5-5 Hz

PABOTEH LUMKDBJT = u3nbaHeHUE Ha UMMYACA; CbOTHOLWEHMETO Ha NPOABLAKUTENHOCTTA
Ha UMMyAca Kbm nepuoga Ha nmnynca. 10-90%

10

POST GAS = BpemeTo 3a AOCTbMN Ha ras cnef 3aTUXBaHe Ha efleKTpMYyecKkaTa gbra ce
perynvmpa Ha MHTepPBaAn OT CeKyHAU. PYHKLUMATA 3a perynpaHe Ha Ta3m BpeMeBa
CTOMHOCT € BaXKHa 3a 3aBapeHus LWeB, KOMUTO TpAbBa Aa ce ox/1aam 1 3almUTN OT
OKUCNIABaHe c/e 3aBbpLUBaHe Ha NpoLueca Ha 3aBapaABaHe.

1-10s

11

YUCTA LWUMPUHA = npoueHTHa pa3/iMKa BbB BpeMeTO MeXay NoJIoXUTenHaTa u
oTpuLaTeHaTa NOCOKa Ha TOKa B eAWH Nepuo Ha 3aBapb4HMA TOK -5 / +5

12

WIG/TIG = B NpOTUBOMO/IOKHOCT Ha MmeTanuTe, 3asapasalm ce npu MIG/MAG rasosa
3aBeca, No Bpeme Ha 3aBapsaBaHe ¢ WIG meToa, enekTpuyeckaTa Abra ce nosaBsBa mexay
HennaeAWmMs ce BoNdPamMOB e/IeKTPo U 3aBapaBaHUA maTepman. 3a 3alimnTa Ha
BOAIGpPaMOBMSA eN1EKTPOA U 3aBapKaTa Ypes CToNABaHE Ce M3M0A3BaT HeYTpasiHU ra3ose
KaTo aproH Uan XeNnin Uan HEOKUCABALLM ce ra3oBM cmecK. 3aBapaBaHeTo ¢ WIG meToz,
MOKe [la Ce U3M0/13Ba 3a BCUUYKM 3aBapABaHM meTanu. M360pbT Ha BUAA Ha TOKa,
nonapusaumaAaTa 1 rasa Ha 3aBecaTa 3aBMCU OT BUAa Ha 3aBapABaHMA MeTa/l. ToBa
YCTPOICTBO M3M0A3Ba 3aBapbyHa ApbKKa (ropenka) — WIG, KosiTo e obopyasaHa ¢
BO/1GPaMOB efleKTpoa, Ato3a 338 0cBobOOKgaBaHe Ha rasa Ha aproHoBaTa 3aBeca U ¢Atoc, B
3aBMCUMOCT OT 3aBapABaHUA MmaTepuan. Hawurte cneumannct no 3aBapbyHa TEXHONOIMA
npenopbYBaT YepBeEHU BOPPaMOB €/1eKTPOAMN 38 CTOMaHa M baaropogHa CTOmaHa,
3e/1eHM 33 alYyMUHWUIA, YEPHWM 32 CTOMaHa M YyryH, 311aTHM U CUBM 33 YHUBEPCA/IHO
npunoxeHue. B 3aBucMMocT oT gebennHaTa Ha MeTasiHaTa NJioYa ce npenopbYBaT
cnegHuTe BOAGPamMOBU eNeKTPOaM:

® TbHKa meTanHa naoya 0,5-1 mm = enektpog 1,6 mm

® MeTa/iHa nnoYa c gebenunHa 1-6 mm = enektpog, 2,4 mm

e nebena meTanHa naoya - 6 MM = enekTpog 3,2 mm

B cnyyailt Ha ra3oBu At03u, NpenopbyBame pasmep 7 B 061acTTa Ha yHMBEpPCaNHUTE
NPUNOXKeHUs U pasmep 5 B ob6nacTTa Ha NpeLM3HOTO 3aBapaBaHe.

MMA = eneKkTpoabroso 3asapsasaHe (E-Hand/MMA) e eanH oT Hal-paHHUTE MeToAM 3a
3aBapABaHe Ha MeTa/lHM NpPeaMeTH; TOM ce U3NoN3Ba U AHecC. 3aBapbyHaTa eHeprua ce
reHepupa oT efleKTpUYecKaTa Abra Mexay roaHua eNekTpos 1 3aBapABaHMA eleMeHT
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13 AC/DC = npv U3non3BaHe Ha MHBEPTOP € Bb3MOXHO Aa ce 3aBapaBa Cc noctosHeH Tok (DC)
nnu npomeHnme Tok (AC). bharogapeHve Ha TOBa MallMHATa MOKe Aa 3aBapsBa NoyTm
BCEKM meTas. [IPOMEHIMBUAT TOK Ce M3M03Ba 3a 3aBapsABaHe Ha IeKN meTanu (Kato
aNYMUHUIM UK TUTaH). 3a 3aBapsiBaHe Ha NOBEYETO APYrYU MeTanu (KaTo KOHCTPYKLLMOHHA
cToMaHa 1 cBobogHo06paboTBaLLa ce CTOMaHa) M3Mon3Bame NOCTOAHEH TOK.

14 ByToH 3a n36op ,,4T/2T“: Npu n3bop Ha GyHKUMK Ha nNpoueaypaTa ,4T/2T“, TIG
3aBapABaHEeTO ce pasgensa Ha gencreune ,, 2T (6e3 camosaKkntouBaHe) U gencTene
,4T“ (camo3akntouBaHe).

15 ByTOH 3a npeBKAtoYBaHe Ha GyHKUMATA 3a Nyacauma = lonbaHuTenHaTa GyHKUMA 3a
nyncawuma No3BosiBa 4a Ce OCUrypu noeeye eHeprus, 6es3 Aa e Heob6XoAMMO 3HAYNTENHO
noBuLaBaHe Ha TemnepaTypaTa B 3aBapABaHUA €/IEMEHT.

16 Kntou/npexkbeeay

17 TIG / WIG KoHeKTop

18 MMA Bpb3Ka

19 TIG / WIG KoHeKTop

20 KOHEKTOp € KpayHO ynpasaeHue

21 KoHeKTop 3a macoBa Tpbba

22 Bpb3Kka 3a ras/Bb3ayx OT 3afHaTa CTpaHa Ha 3aBapbyHMA anapar

23 3asemnaBaHe = OT 3aZHaTa CTPaHa Ha BCEKM 3aBapbyeH anapaTt Mma 60T C MapKMPOBKa 3a
3asemsBaHe. MNpegu cTapTupaHe ycTponcTBoTo Tpsabea Aa 6bae 3a3emeHo ¢ Tpbba, umeTo
HaMNpeyYyHo ceyeHne He MoKe ga 6bae No-ManKko oT 6 Mm.

Cxemu Ha cBbp3BaHe

6.1. TIG

1- TIG ropenka
2- 3aroToBKa
3- Macosa ckoba
4- Tas
5- 3axpaHBaHe
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6.2. BUI 3BABAPAHE CNMEAAN

6.3. MM A

=

1- BMWI ropenka
2-  [Oetaiin
3- Macosa ckoba
4- llepan
5- Tas
6- 3axpaHBaHe

1- [Ovpkay 3a MMA enektpogm
2- [etain
3- MacoBa ckoba
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6.4. BPBH3KA 3A BUI TOPEJIKA
CBbprKeTe ropesikata KbM MHBEPTOPA, KaTO CBbPXKETe Bb3AylwHaTa Tpbba, KOATO e NpUKpeneHa B
Kpas Ha ropenkaTa, KbM KOHEKTOpA Ha rope/ikaTa B NpeAHaTa YacT Ha MalwuHaTa. YBepeTe ce, Ye
BPb3KaTa e 34paBa, KaTo A 3aTerHeTe JIeKO C raeyeH Kwou. Bbnpeku Toea, He b1Ba Aa ro crtaraTte
TBbPAE MHOTO.

4
4

&/

1. [vbnara kanadka, 3agHa
2. Kwbca Kanayka, 3agHa
3. UaHros
4. [1pbrKKa 3a Ayxanka
5. UaHros Kopnyc
6. KepamwnyHa grosa

7. PaboTta Ha yCTPOMUCTBOTO

71.CtapTtnpaHe

Pa3onakoBaHe

PasonakoBaiiTe BCUUYKM apTMKY/IM OT OMaKoBKaTa M ce yBEPETE, Ye BCUUKM apTUKY/IN, MOCOYEHU B
06xBaTa Ha 40CTaBKaTa, Ca Ha/IMYHMW.

PaboTtHa cpega

Heobxoaumo e ga ce ocurypu Aobpa BeHTUNaLMA B paboTHATa 30Ha. YCTPOMCTBOTO Ce OX/1axKaa oT
BEHTU/1IATOP, KOWTO OCUTYPABa OXNAaXKLaHe Ha BCUYKM BbTPELLUHM KOMMNOHEHTU Ha YCTPOMCTBOTO.
(Cveet!) NMpeanasutenute Tpsbea Aa 6bAAT MOHTMPAHU Taka, Ye BEHTUIALMOHHUTE OTBOPU Aa ca
Pa3nonoXKeHW OT NpefHaTa CTPaHa Ha YCTPOMCTBOTO. 33 @ Ce OCTaBM U3BECTHO MACTO 3@ MOYUCTBAHE U
oxnaxkaaHe, yCTPOMUCTBOTO TpaAbBa Aa 6bAe pPa3no/0XKeHO Ha pa3CToOssHWE Hal-Manko 15 cm (oT BcAKa
CTpaHa) oT Apyrn npeameTu. AKO YCTPOMCTBOTO He e epeKTUBHO OX/1afeHO, BpEMETO 3a paboTa
HamannBa.

Cebp3BaHe Ha Tpbbonposogu

BcsAKo ycTpoincTBo e 060pyABaHO CbC 3axpaHBaLL, Kaben, KOMTO ro 3axpaHBa C eNeKTPUYECKO
HanpexeHue. AKO YCTPOMCTBOTO € CBbP3aHO KbM M3TOYHUK Ha TOK C HampeKeHune, NpesuLLIaBaLlo
HOMMWHANHOTO 3aXpPaHBalLO HanNpeXeHWe, UK e CBbP3aHa HenpasuHa $asa, ToBa MoXKe fa foBese A0
CEepMO3HM NoBPEAN HA MalLMHaTa. YCTPOMCTBOTO, NOBPEAEHO MO TO3M HAUYMUH, HE NOANEKN HA PEMOHT
Nno rapaHLMOHHUTE YCNOBUS.



EH

WIG-3ABAPABAHE

[pbxKata TpAbBa Aa ce xBaHe C pbKa. [lo YepHaTa 3aTBapALa Kanadka. Cnen TosBa e HeobxoaMmo A4a
nocrasuTe BoNGPaMOB eNeKTpos B LaHrata. Cnef ToBa nocTaBeTe Koprnyca BbpXy LiaHrata v 3aTterHerte
rnaBaTa Ha Abpikada (grosara).

7.2. UHCTpYKUuMumM 3a paborta
TIG-3aBapaBaHe
MouncTBaHe Ha CTaHUMATa Npeau 3aBapsaBaHe.

TIG-3aBapsABaHETO € MHOTO YyBCTBUTE/IHO KbM 3aMbPCABAaHE HA NOBbPXHOCTTA (KOATO e ce 3aBapABa).
Mopaau Tasu NpuyMHa, Npeau 3aBapasaHe, TpAOBa Aa OTCTPAHWUTE OCTaTbLMUTE OT 6OU U MA3HUHM,
KaKTO M OKMCIIEHUA CNI0I OT NOBBPXHOCTTA, KOATO LUe ce 3aBapsBa.

DC TIG 3aBapaBaHe

° CBbprKeTe ra3oBMA MapKyy KbM rHe340TO 33 3aXpaHBaHe € ra3 Kbm 3aBapbyHMA anapar.

° CBbprKeTe ra3oBMA MapKyy KbM 3aBapbyYHMUA NUCTONET U KbM FHe30TO 33 3aXpaHBaHe C aproH
(kbm nNUcToneta).

° CBbprKeTe 3aBapbyHMA AeTain Kbm ckobaTa 3a maca B 3aBapbyHMA anapaT, usxos (+).

° CebprKeTe Wencesa Ha ApbiKKaTa 3a 3aBapsABaHe KbM KOHTPO/IHWA NPbT 33 Abra M aprox.

Tecr c ras: [lpoBepeTe CBbP3BAHETO HA €/IEKTPMYECKOTO 3aXpaHBaHe U BKAOYETe
HanpexeHueTo. OTBOpeTe BeHTU/A (perynaTopa) Ha 6yTUAKaTa C aproH 1 BKAKOYeTe
pasxogomepa. TpabBa Aa ce HaTUCHe BYTOHBT 3a NPEBK/OYBaAHE Ha NUCTOM1eTa U Aa u3bepete
noAxXoAAL, ra30B NOTOK. ByTOHBT 33 NPeBK/OYBaHe Ha NoAaBaHeTo Ha ra3 Tpabsa fa ce
ocBo60AM M NOAABAHETO Ha ras Lie ce Crpe aBTOMAaTUYHO /e, HAKOIKO CeKyHau. B cayyai
Ha M3no/a3BaHe Ha BUCOKOYECTOTHO 3anasiBaHe, BONGpPaMOBUAT enekTpos Tpabsa aa ce
n3abpna Ha 2-3 MM OT 3aBapbyHuA aeTain. Ches TOBa, Cef BKAOYBAHE Ha KAtoYa, Abrata
LLe ce 3ageicTBa

M3KkAouBaHeTo e foBeae A0 HaManABaHe HAa MHTEH3UTETA Ha eIeKTPUYECKUA TOK U AbraTa
BeYe HAMa [a e akTMBHa. O6AyXBaLLMAT Ban He MOKe [a 3aracHe, Npeau eflekTpuyeckaTa abra
Aa ce u3KNouK. MasbT TpAbBa Aa oxnaZum 3aBapKaTa, 3a Aa He ce okucan. Cneg 3aBbpluBaHe Ha
npoLeca Ha 3aBapaBaHe, TpA6BA Aa U3KAOUUTE BYTOHA 3a NoAaBaHe Ha aproH Ha byTuakaTta u
3axpaHBaHeTO Ha 3aBapbYHMA anapaT. M34bpnBaHeTo Ha LWencena Ha eNeKTPUYECKOTo
3axpaHBaHe, KOraTo NPEeBK/OYBATENAT 33 E/IEKTPUYECKO 3aXPaHBAHE € BK/OYEH, €
3abpaHeHo.

PbuyHO 3aBapsABaHe C eNeKTpoaa

. CebprkeTe TpbbaTa E-Hand Kbm oTpuuaTenHus nontoc (-).

° HacTpoiiTe perynatopa Ha MHTEH3MTETa Ha TOKA Ha NpPaBMAHATa CTOMHOCT (perynaTopsbT Ha
WMHTEH3MTETa Ha UMMY/ICHWUA TOK € B fl0/IHa No3uuus). M3bepeTe TOKa CbrnacHO eMnuMpuyHaTa
dopmyna: 1=40d, KbaeTo d e AMamMeTbpPbT Ha enekTpoaa.

° MONOXKUTENHO M OTPULATENHO CBBP3BAHE NO BPEME Ha 3aBapbYHMA NpPOLLec.

° 3aBapbUYHMAT anapaT TpsbBa Aa 6bae CBbP3aH KbM €/IeKTPUYECKMA KOHTAKT U Aa € BKAKYEH
rNaBHUAT NPeKbCcBay. KOHTPOIHATa 1IaMna e CBeTHe.

° Heobxoaumo e ga ce ob6bpHEe BHMUMaHME HA OTHOCUTENHATA MHTEH3UBHOCT Ha 3aBapbYyHUA TOK U
OTHOCUTE/THOTO BPEME Ha MyCKaHe Ha 3aBapyuKa.

° MpeToBapBaHETO MOXKe Aa AoBeae A0 nospesn. MoxeTe fa usberHere ToBa.

° Cnep, npuKkaoyBaHe Ha paboTaTta Ha YCTPOMCTBOTO € HeobX0AMMO Aa ro OCTaBuUTe fa ce OX/1aam U
cnep, TOBA A U3KAOUNTE 3aXpaHBaHETO.
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8. N3xBbpaAHe Ha ONAaKOBKaTa

Mons, 3anaseTe BCMUYKMU OMAKOBBYHU MaTepuanu (KapToH, N1acTMacoBW IEHTU U NOANCTUPOIOBA
nAHa), 33 Ja OCUTypUTE 3alLMTa Ha YCTPOMCTBOTO MO BpemMe Ha TPaHCNopTUpaHe, B Cayyail Ye ce
Ha/N0XM 43 ro U3NpaTUTE B CEPBM3EH LEHTLP!

9. TpaHCNOpPT U CbXpaHeHue
Mpw TpaHCNOpPTUPAHE Ha YCTPOMCTBOTO ro NpeanasBainTe oT yaapu 1 NpeobpbliaHe n He ro

nocrasanTe ,,Cc rnasata Hagonay*. CbxpaHaBanTe yCTPOMCTBOTO B A06pe NPOBETPMBO NOMELLEHME,
KbAETO MMa CyX Bb3AyX U HAMA KOPO3MBHU ra3oBe.

10. NMouncrteaHe U NnoAAPDBIKKA

a) M3KkntouBalite uencesia OT KOHTaKTa npegn BCAKO NOYNUCTBAHE U KOraTto yCTpOl:ICTBOTO He Ce n3non3sa

noxnagete yCTpOl:ICTBOTO HaMb/IHO.

b) W3nonssaliTe camo HEKOPO3MBHM NOYMCTBALLM NPENAPATH 32 MOYMUCTBAHE HA MOBBPXHOCTUTE.
c) He npbckaiiTe yCTPOMCTBOTO C BOAHA CTPYA U He ro noTansaiiTe BbB BoAa.

d) VYBeperte ce, ye Nnpes BEHTUNALMOHHMTE OTBOPU B KOpMyca He BAM3a BOAa.

e) [MouuncreTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU C YETKA M CIbCTEH Bb3AyX.

f)  Cnepn BcaKko noumncTBaHe, BCMUKM YacT TpsabBa Aa ce noAcywat gobpe, npeay ypeabT 4a ce u3nonassea

OTHOBO.

g) CobxpaHsABaiTe ypena Ha Cyxo W XJ1afHO MACTO, 3aLMTEHO OT B/1ara U NpsKa CbHYeBa CBET/IMHA.
h) PepnoBHO OTCTpaHABalTe NPaxa CbC CYX U YNCT CIbCTEH Bb3AYX.

i) MawwnHaTa TpabBa aa 6bae 3awMTeHa OT BoAa M BAara.

j)  MawwuHaTa He TpAbBa Aa ce NOCTaBA BbPXy HarpsATa NOBBLPXHOCT.

k) CobxpaHsBaliTe malLuMHaTa B CyX0O WU YUCTO NOMeELLIEHMeE.

I) MuctoneTsbT TpsbBa Aa ce NpoOBEPU 33 U3HOCBAHE, MYKHATUHM UAK roau Tpbbonposoaun. Bcuukn

MU3HOCEHWN eNNeMeHTHU Tpﬂ6Ba Aa 6'bp,aT PEMOHTUPAHN AN NOgMeHeHU nNpean cneasallaTta yn0Tpe6a

Ha YCTDOVICTBOTO. CnnHO N3HOCeHaTa At03a Ha NMCTO1IeTa MOXe Aa AoBeae 40 HaManABaHe Ha

CKOPOCTTa Ha 3aBapABaHe, Cnaj Ha HanpeXeHNeTo N HepaBHOMEPHA JIMHNA Ha pA3aHe Ha mMaTepuana.

CMMNTOM Ha CMNHO U3HOCEHA At03a HA MUCTONETA € YAL/IXKEH UK TBbPAE roam OTBOP.

m) BwbHLWHATa YacT Ha eNeKkTpoa He TpsAbBa Aa e pa3nosioXKeHa No-aAbaboko oT 3,2 mm. MposepaBaliTe

pe36aTa, dKO MMa I'IpOGI'IEM CbC 3aTANAHeTO Ha 3alWNTHATa Kana4dKa.
n) ﬂposepﬂBaVlTe AaNnn BEHTUNAUMNATA Ha NOMeLlLeHNeTo paGOTM NpaBUIHO BCAKa cegmuia.

11.

PenoBHa npoBepKa Ha YyCTPOMUCTBOTO

Heobxogyma e nepuroamyHa NOAAPBIKKA, 33 Aa GYHKLMOHMPA NPABUIHO YCTPOMCTBOTO.

BHUMAHME: MU3KAoueTe YyCTPOMCTBOTO M Fo M3K/OYETE OT 3aXpaHBaHeTo, Npeam Aa U3BbpLUBaTE NOAAPbIKKA.

PenoBHM NpoBepKu

6-meceyHa pyTMHHA NoaApbiKKa

- CMeHeTe HeYeT/IMBUTE ETUKETU

- NpoBepeTe paboTaTa Ha BCUYKK
npeBK/oYBaTeNN.

- MpoBepeTe Aann BEHTUNATOPBT paboTu
NpPaBWIHO M Aann Bb3L4yX U3/1M3a OT 3aZ4HaTa YacT
Ha MaWwwuHaTa

- BHMMmaBaiTe 3a npekomepHu BUBpaUmK, LWym,
MMPM3Ma U U3TUYAHE Ha ra3 No Bpeme Ha paboTa
- MpoBepeTe fanu ropeakaTa Uan 3a3emaBalLLUTe
Kabenu He ca nsropenmu

- MpoBepeTe Aann HAKAKBU €NEKTPUYECKN BPBH3IKM
He ca u3ropenmu

- MpoayxalTe yCTPOMUCTBOTO CbC CYX, YUCT Bb3AYX
noA, HansraHe.

- [lpoBepeTe enekTprMyeckmTe BPb3KK Ha
BXOAHO/M3X04HaTa /IeHTa, 3a Aa 3aTerHerte
pasxnabeHnTe NAKM Aa CMEHUTE pbiKaAcanute
BMHTOBE.
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- NposepeTe ganu 3axpaHBalMAT Kaben He e
nospeaeH.
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AuTO to Eyyxelpiblo Xprnotn €xel petadpaotel pe pnxavikn petadpaocn. Exoupes kotaBaAet
A kaBe Suvatn mpoomdbela ya va Stachalicouvpe TNV akpifela tng petddpacng, oAAd
AaBete umoyn OTL oL AUTOMATOTIOLNMEVEG uUeTadpdoel dev eival TéAelec kol Oev
TipoopilovTal va aVIIKATOOTHO0UV Toug avBpwrivoug petadpaotéc. H emionun ékdoan tou
Eyxelptbiou Xpriotn eivat ota AyyAika. Omoleabnmote Sladop£g LeTAL TNG LETAPPACUEVNG
£k600NG KaL TOU TPWTOTUTIOU ayyAKoU KeLPEVou Sev eival VoK SeoUEUTIKEG. Edv €xete
OTIOLEGONTIOTE EPWTIOELG OXETLKA [LE TNV aKPIBELX TNG LETADPACNG, AVATPELETE OTNV AYYALKN
£€kboon, n onola anoteAel tnv enionun avadopd. Neplocdtepes YAWCOKEG ekSOOELS Elval

SLOBECLUEG KATOTILY aLT LaTOG PEow Tou info@expondo.com.

AlaBdote tic 0dnyieg Asttoupyiag.

AVOKUKAWGLUO TPOLOV.

To mpoidv MANPOL TIG ATALTHOELG TWV OXETIKWY MPOTUNWV acdaAeiag.

Noa dopdte MPOOTATEVTIKA POUXA TIOU TIPOOTATEUOUV OAOKANPO TO CWHA

Mpocoxn! Na popdte MPOCTATEVUTIKA YAVTLA.

Na ¢popdte MPOCTATEVUTIKA YUOALJ.

Na ¢popdte MPOCTATEVUTIKA UTIOSALOTA.

Mpoooxn! H kautn enipavela pnopet va mpokaAéoet eykavpatal

Mpocoxn! Kivduvog mupkayldg rj €kpnénc.

Mpoooxn! EmPAapeic atpoli, kivbuvog SnAntnpiaong. Ta aépla Kot oL avaBuULACELG
pmopet va elval emikivéuva yia tnv vyeia cac. H Stadikacio cuykOAAnong ekAUEL aépla
Kall avaBuuLdoelc cuyKOAANGNG. H LOTIVON QUTWYV TWV OUCLWV UMopEt va elval
erukivéuvn yla tnv vyeia.

XpNoLUOTOoLoTE HAoKa cUYKOAANONG He KatdAAnAo diAtpo.

MPOZOXH! EmPAaPng aktivoBolio and to t16€o cuykoAAnong
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:Ii]
% Mnv ayyilete ta nAektpodopa HéPN.

é MPOZOXH! Ou skdveg 0 QUTO TO £yXEPiSLo 0dnywwv eival povo ya avodopd Ko
evbExeTau va Stad£pouv amo TO MPAYHATLKO TPOIOV O OPLOUEVEG AEMTOUEPELEG.

2. Texvika dedopéva

Nepypadn Mapapétpou Tuur) ToPAMETPOU
‘Ovopa TTPoiovTog ZuykoAAntig TIG AC DC
Movtého S-ALU 220 | S-ALU220 PRO
Taon tpododociag Movodaoikdo AC 230V+10%
Zuyvotnta (Hz) 60
OvopaoTko pevpa elcddou (A) TIG 23,7
MMA 36,3

PUBuLon pelipatog e§0dou (A) TIG 10-220

MMA 10-220
MAdtog TTaApou (%) 10-90
Aéplo peta tnv €6060 (s) 1-10
Zuxvotnta MaApou (xapnAng ocuxvotntoag) Hz 0,5-5
Pevpa Baong (A) 10-220
Pevpa ekkivnong (A) 10-220
Pevpa teppatiopou (A) 10-220
PeUpa TaApoU (A) 10-220
Nettoupyia avadpAe€ng e td€o YynAn cuyvotnta
ATTo6o0n (%) 80
KukAog Aettoupylag (%) 60
JUVTEAEDTNG LOYXVUOC 0,73
KAdon povweong F
Mpootacia IP IP21S
KoAwdio MMA (m) 3 8
KoAwdo TIG (m) 4 8

3. F'evikn teptypadn

To eyxelpidlo mpoopiletal va Bonbrnost otnv acdhaln kat aflomotn xprion. To mpoldv €xel oxedlaotel Kot
KOTOOKEVAOTEL QUOTNPA cUUDWVA UE TIG TEXVIKEG TTpoSlaypadEg, XpnOLUOTOLWVTAS TNV TEAeuTaia TexvoAoyia
Kol e€aptruata Kat dtatnpwvtog ta VPnAdtepa MpOTUNA TOLOTNTAG.

AIABAZTE NMPOZEKTIKA KAl KATANOHZTE AYTO TO ErXEIPIAIO MPIN ZEKINHZETE THN
EPTAZIA.

Ma va SltaodaAiocste tn pakpd kot aflomotn Asttoupyla TG CUOKEUNG, GPOVTIOTE va TN XPNOLUOTIOLELTE KalL va
TN oUVTNPEITE oWOTA, akoAoUBWVTAG TG 08NYyleg auToU Tou eyxelpLldiou odnylwv. Ta TeXVIKA dedopéva Kal oL
npoSiaypadEg autol Tou eyxeLpLdiou elval evnuepwpéva. O KATAOKEUAOTAG SLatnpel To SiKalwpo va KAVEL
oMayég yla t BeAtiwon tg moldtntag. Aappavovtag urtoyn TV TEXVIKA TPO0odo Kal T duvatotnta Peiwong
tou BopUBou, n povada £xel oxeSLAOTEL KOl KATOLOKEUAOTEL [IE TETOLO TPOTIO WOTE OL KivéuvoL Tou TTPOKUTTTOUV
artd TIG eKopEG BopUBoU va PEeELWVOVTAL 0TO XapnAotepo Suvato eninedo.
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a)
b)
c)
d)

e)
f)
g)

h)
i)

4. AopaAewia xpriong

AHPOZOXH! Awafdaote OAeg TIq mpoeldomolnoelg Kot T odnyieg aodaAeiag. H pn tipnon twv
TIPOELSOTOLACEWV Kal Twv odnywwv pmopsl va mpokaléosl nAektponmAnéio, mupkayld n/kat cofapd
TPAUUATIONO R Bdvarto.
O 0pOoC «OUOKEUN» I «TIPOIOV» OTIC TIPOELSOTOLACELG KAl TNV Tieplypacdr Twv odnylwv avadépetal oto:
SPAWARKA AC DC 220.

4.1. l'evika
Opovrtiote yla tn ik oag aopalela kot Tnv achaAela tpitwy, dtapalovrag kat akodouBwvtag Tig odnyleg
TIOU TIEPLEXOVTOL OE OUTO TO EYXELPLSLO.
Movo €elSIKEVUEVA ATOUA ETUTPETETAL Vo BE00UV 0g AelToupyia, va XELPLOTOUV, va XELPLOTOUV Kal va
ETILOKEUAOOUV TN GUOKEUN.
H ocuokeun 8gv TPEMEL va XpnOLUOTIOLE(TAL Yla OKOTIOUG SLadpopeTIKOUC amo autoUg ylo Toug omoioug
nipoopiletal.
Kata tn Asttoupyia, n cuokeun mapayel €va NAEKTpOUAyvNTIKO mebio yupw TNG, TO Omoio Umopel va
TipoKaA£ael SUCAELTOUPYLA LATPLKWY EUPUTEUUATWY, TL.X. BNUATOSOTEC K.ATL.
AnayopeUetal va otpédete tn Ao cuykOAANGNG PO ToV EAUTO 00, AAAa dtopa Kat {wa.
DOpovtioTe yLa TOKTIKN ouvtipnon Kat o€pPL.
Anoouvééote Tn povada amd TNV mapoyn PEUMATOC TP oamd omoladnmote pubulon, ouvtpnon,
avTikataotacn akpoduaiou K.ATL.
MnV XpNOLUOTIOLE(TE TO TTPOLOV XWPLiG To epiPAnUa.
Amnoppite 6Aa ta andfAnta cuykoAAnong clUdWVA LLE TOUC TOTILKOUG KOVOVIOHOUC.

4.2. 08nyigg yia tnv acPpaAeia Twv MKivOuVwy yLa mupkayLa
EPyaocLwV

H mpoeTtolpacio Tou KTLpilou Kal Twv SwHATIWY yla eMLKIVEUVEC yLa TTUPKAYLA EPYACLEC cuvioTatal ota £ENC:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

g)

KaBapLopo Twv Swpatiwv f Twv Xwpwv omou Ba ekteAectolv ol epyacieg and tuxov eUPAeKTO UAKA Kat
MOAUGLOTIKEG ouaiec:

peTakivnon OAwv Twv eVPAEKTWY Kot N eVDAEKTWY AVTIKELUEVWY O EUPAEKTEG CUOKEUAGOLEC 08 aodan
anootaon:

MNpootatéPte Ta UALKA TTou Sev pumopolv va adatpebolv KAAUTITOVTAG Ta, YLa TAPASELYUO, UE UETOAALKA
dUAQ, YyUuPooaviSeg K. AT, Ao TIG EMUTTWOELG, Yo TIAPASELYUA, TWV TIUTCIALWY GUYKOANONG:

eAéyte Av Ta UAKA 1) TA aVTIKE(PEVA TIoU €ival evaicBnta os avadAeén oe mapakeipevoug xwpoug dev
arattolV TomIKr tpootacia-

obpaylote pe pun evdAeKTA UALKA TUXOV OTIEG OTNV EYKATAOTOGCN, TOV £€AEPLOUO K.ATL., TTOU Bplokovtal Kovtd
oTOV XWpo £pyacioc:

TPOOTOTEVOTE MO TUTOLALEG GUYKOAANGNG 1 UNXAVLKEG BAABEC OAa Ta NAEKTPIKA KaAwdia, Ta KaAwdia
oepiou Kot Ta KaAwsLa eykatdotaong pe e0GAEKTN LOVWON, UTIO TNV PoUnoBeon OTL BplokovTal evioc Tou
g€Upoug KLvdUVou Tou mpokaAeiTal amod eMIKIVOUVEC Epyacieg mupKayLAG:

ehéy€te eav bev mpaypatonolnBnkav epyacieg Badng n AAAeg epyacieg pe xpron eUPAEKTWY OUCLWV EKELVN
™V NUéPQL.

Ot oTuvOpEG UITOPEL VOL TTPOKAAECOUV TIUPKAYLEG

OL oruwvBrpeg cUYKOAANGNG UITOPOUV VA TIPOKAAECOUV TIUPKAYLEG, EKPNEELG KAL EYKOUATO OE OMPOCTATEUTO
S6épua. Na dopdte yavtia cuykOAANONG Kol TPOCTATEUTIKO POUXLOUO KOTA T ouykoAAnon. Adalpéote N
aodadiote OAa ta e0dAeKTA UALKA KoL OUGLEG QMO ToV Xwpo £pyaciog. Mnv cuykoAAdte KAsloTd Soxeia N
Sefapeveg mou mepleiyav evdAekta vypd. Tétola Soxela | Se€apevég mpénel va EemAévovtal mpwv amod th
GUYKOAANGN yla TNV AmOpAKpuVon eUPAEKTWY UYPWV. MnV cuyKoAAATe Kovtd o eUbAeKTa aépla, atuolg I
uypa. O MupooBeoTikOG £€OMALOUOC (TtupooBeaTrpeg TUpAGdAAELOC KOL TTUPOCBECTIPEG OKOVNG 1] Xloviou) Ba
TMPENMEL vo. BPLOKETAL KOVIA OTOV XWPO €pyaciog oe o0patd Kal €eUKOAA TPOOPBACLHO onuelo.

O KUAWv8poL unopei va ekpayolv
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XPNOLUOTIOLELTE HOVO EYKEKPLUEVEG DLAAECG agplou Kal Evav puBbuLotn ou Asltoupyel cwotd. OL GLAAEC PETEL
va petadEpovral, va amobnkevovtal Kal va tomoBetovvial ce opBla Béon. MpootatéPte T GLAAEC amod
BepuoTNTA, AVOTPOTN Kol UNXAVIKEC BAABec. Alatnpeite OAa Ta PEPN TNG EYKATAOTOONG AEPIOU Of KaAAN
Katdotaon: Lain, cwAnvag, e€aptripata, pubULOTAG.

To cUYKOAANHEVA UALKA UITOPOUV VO TIPOKAAECOUV EYKOU LOLTOL

Moté punv ayyilete Ta CUYKOAANUEVA HEPN UE N TIPOCTATEVUEVA PEPN TOU owpatog. Na dopdte mavta yavia
OGUYKOAANGONG KOl TIEVoa OTaV ayYIlETE 1] LETAKLVELTE GUYKOAANUEVO UALKO.

4.3. Mpostolpacia Tou Xwpou epyaciag yio GUYKOAANnon

Npoooxn! H cuykOAAnon pnopei va mpokaAéosL mupKayLld R ékpnén.

a)

e)
f)

g)

Tnpelte TOUG KAVOVIOUOUG LYEiag Kot aohAAELOG yLa TIG Epyaoieg cUYKOAANGONG Kal e€omALOTE TOV
Xwpo gpyaciag pe kataAAnlo nupocBeotrpa

AmnayopeUeTaL N GUYKOAANGN o€ pPépn Omou pmopoUlVv va avadAeyolv eOPAEKTA UALKA.
AmayopeUeTal N GUYKOAANGN o€ aTOodhaLPa TIOU TIEPLEXEL EKPNKTLKO UElyUa EUPAEKTWY agpiwy,
OTHWVY, OUIXANG | OKOVNG e a£pal.

Adatlpéote OAa ta eUPAeKTA UALKA O€ akTiva 12 HETpWV amo to onueio cuykGAANGNG Katl, Edv autd
gilvatl aduvato, kKaAUte To eUPAEKTA UALKA pE Eval N EUPAEKTO KAAUUUA.

NABETE MPOANTITIKA LETPA KATA TWV OTILVONpWV KAL TWV MUPAKTWHEVWY LETOAALKWY CWHATLIOLWV.
INUELWOTE OTL oTLVONpEeG 1 Bepud HeToAALKA Bpalopata Umopouv va SLEloSUCOoUV HECO OO OXLOUEG
I avolyHaTo O€ MPOOTATEUTIKA KATIAKLO, KOAUUHATA i} KOOKLVAL.

Mnv cuykoAAdte de€apeveg i BapéAla ou TtepLlEYouV N Tepleixav eUPAeKTEG ouaieg. Mnv Kavete
OUYKOAANGELG KOVTA TOUG.

Mnv cuykoAAdte de€apeveg umo Tiieon, cwAnveg tieong ) Se€apevég misong.

No apéxeTe mAvTa ENAPKr AEPLOUO.

BeBalwbeite o011 Bplokeote oe otabepr) BEon mpLv EEKIVAOETE TN GUYKOAANGN).

4.4. ATOMLKOG TTPOOTATEVUTLKOG EEOTTALOMOG

Npoooxn! H aktivoBolia td§ou pnopei va npokalécel BAGPN ota LATLA ) TO S£PLLO TOU CWHATOG.

a)

b)

c)

d)

f)

g)

Katd tn ouykdAAnon, dopdte kabapd, Xwpig AASL mTPooTATEUTIKA pouXa amo Un eUGAEKTO Kal Un
OYWYLHO UALKO (6€ppa, xovipo BapPakt), Sepudtiva yavria, PnAEG UMOTEC KAL TIPOCTATEUTLKNA
KOUKOUAQ.

MpLv amo tn cuykOAANnon, amaAAayeite amo TUXOV eUGAEKTA ) EKPNKTLKA OVTLKELPEVO, OTIWG
OVATTHPEG TIPOTAVioU-BouTOVioU Kal omipTa.

Xpnotlpomnotote mpootacia mpoowmnou (Kpdvog f acmida) Kat KAV TE Ta HATia LE £va OKLOGTPO TIoU
VOl TAULPLALEL UE TNV OPOCN KAL TO PEUA GUYKOAANGNG TOoUu cuyKoAANTH. Ta mpotuna achaleiag
nipoteivouv pa anoxpwaon No. 13 yia onoladnmote £viaon Katw amd 300 A. Mmopouv va
XpnotpomnotnBouv XapunAOTeEPEC AMOXPWOEL; BwPAKLONG €AV TO TOEO KOAUTITETOL OO TO TEUAXLO
gpyoaoiag.

XpNOLUOTOLELTE TTAVTA EYKEKPLUEVA YUOALA aodaleiag e TTAsUpLK BwPAKLoN KATW Ao To KpAvocg h
GAAN Bwpdkion.

XPNOLUOTOLAOTE AOTIOEG EpYACIag YLO VO TIPOOTATEUCGETE TOUG GAAOUG Ao TNV avtavakiaon f ta
muto\ioparta.

Na dopdrte nmavra wrtooomideg | AANA TTPOOTATEUTIKA OKON G amd uttepBoAiko B6puBo Kkat yla va
amoTpEPETE TNV £10080 MUTCIALOUATWY OTA QUTLA OAC.

OL MOPEVPLOKOUEVOL TIPETIEL VAL TIPOELSOTIOLOUVTAL VA NV KOLTALOUV TO NAEKTPLKO TOEO.

4.5. Npootaocia and nAektponAnéia

Npoooxn! H nAektponAnéia pnopei va eivar Oavatndopa.

a)

b)
c)

Juvbéote To KaAwdlo tpododoaciag atnv mAnoLéotepn mpila Kol SpoOAOYHOTE TO HE TIPAKTIKO KoL
aodain Tpomno. AmodUyeTe TNV AMPOOCEKTN OMAWGT TOU KOAWSIOU 0TO SWHATLO O ULa PN UEAETNUEVN
emupavela, kaBwg pmopet va mpokAnBet nAektpomAnéia ) mupkayLd.

H emadn pe nAekTplka poptiopéva pépn Unopel va mpokaAéoel nAektpomAnéia ) cofapd sykavpato.
To NAeKTPLKO TOEO Kal N ePLoXr| epyaociog poptilovtal NAEKTPLKA OTAV PEEL PEULAL.
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d)
f)
g)

h)
i)

k)

v)

To KUKAWHA EL0OS0U KAl TA E0WTEPLKA KUKAWMOTO TNG povadag eival emiong umo taon otav n
tpodobdoacia eival evepyomolnuévn.

Mnv ayyilete Ta e€optripoTa o Bplokovtal UTO Taon.

Dopdrte OTEYVA, LOVWHLEVA YAVTLO XWPLG XVOUSL KOl TIPOOTATEUTLKA poUXOQ.

XPNOLUOTIOLAOTE MOVWTIKA XOAAKLA 1] GAAEG LOVWTLKEC ETILOTPWOELG OTO MATWLA TIOU ELVaL APKETA
LEYAAEC WOTE VA ATIOTPETIOUV TNV €madr) HETOEY TOU CWUATOC KOL TOU QVTLKELUEVOU 1) Tou Samédou.
Mnv ayyilete 10 NAeKkTpLKO TOEO.

ATIEVEPYOTIOLIOTE TNV TTAPOXH PEULATOC TPLV ATIO TO XELPLOUO, TOV KABAPLOUO ) TNV OVTLKATAOTAON
Tou nAektpodiou.

BeBalwOeite 0Tl TO KAAWSLO YelwoNG gival cwotd cuvdedepévo Kot OTL To Pig £xeL elcayOel cwota
oTnV Yelwpévn Tipila. H akatdAnAn yeiwon tng povadag propel va mpokaiéaoel kivbuvo yia th {wn
™Tv uyeia.

EAéyyete TakTika Ta KoAwdla tpododoaiag yia {nuég i ENewn povwonge. Eva kateotpapuévo
KaAwdLo mpémel va avtikabiotatal. H anpdoektn eMOKEUN TNG LOVWONG UTTOPEL va TipoKOAEDEL
BAvato ) TPAUUATIOUO.

ATIEVEPYOTIOLIOTE TN GUCGKEUT OTavV S€V XPNOLUOTIOLELTAL.

To kaAwdLo Sev mpémel va TUAlyeTal yUpw Ao TO CWHA.

To TepdyLo epyaciog mMPEMeL va £lvol OwoTdA YELWHUEVO.

ETutpénetal va xpnotuomnololvtol Lovo aeEcoudp Tou €ival og KaAn Katdotaon.

Ta KaTeoTpappéva PéPN TNG CUOKEUNG TIPETIEL val eLoKeLAovTal ) va avtikabiotavral.
Xpnotpomnotiote {wveg aodaleiog dtav epydleote o UPoG.

‘OMog 0 e€omALoMOG KoL Ta 16N aodpaleioag npenel va duldooovtal og Eva LEPOG.

Kpatrote tnv akpn tng AaPng LakpLd amo To cwipa étav evepyomoleital n okavSaAn.

Juvbéote To KaAwdLo yelwong oto TepA)Lo epyaciag i 600 To SUVATOV TILO KOVTA G AUTO (T.X. OTOV
TIAYKO Epyaciag).

O oodlyktipag epyaciog mpémel va eival povwpévog edv Sev eival ouvdedepévog 0To TEUAXLO
gpyaoiag, yla va anodeuxBel n emadr pe pétailo.

To mpoiov €xel oxeSLAOTEL Yla ecWTEPLKN Xpron. QoTooo, edv éxel ekteOel o uypaaoia f Bpoxn, TPEMEL
va ylvel éAeyxoc yla va StaodaAlotel 6tL Sev Ba eloéABouv oTaydveg veEPOU OTO ECWTEPLKO, KATL TTOU
Ba unopouoe va MPOKAAETEL aTtUXN Q.

Mnv adrivete tn povada va Bpaxet.

Npoooxn! To unxavnua evééxetat va e§akoAouBei va ivat unto tdon otav anocuvdeOei to KaAwdio
tpododoaoiag.

a)

AdoU amevepyomoLoeTe TN LovASa KAl ATOCUVOECETE TO KaAwSLO TAoNC, EAEYETE TNV TAON OTOV
TIUKVWTH £10060U Kol BeBatwBdeite OTL N TLUA Tdong elval undév, dtadopeTikd Unv ayyilete ta
e€aptrpara tng povadag.

A MPOZOXH MapoAo mou n cuokeur €xeL oxeblaoTel yla va elval aocdaAng, He emapkeis dStaopalioelg kat

TIAPA TN XPron MPOCOETWY XapaKTNPLOTIKWVY aodalelag yia tov xprotn, e§akoAouBel va UTLAPXEL EVaG PLKPOG
KLvdUVOC aTUXMOTOC i TPOUATIOMOU KATA TOV XELPLOUO TNG CUOKEUNG. ZUVLOTATAL VA ETILSEIKVUETE TPOCOXH
Kol Kowvr AoyLKr KaTd tn Xprion tnge.

4.6. AépLa KoL oLVOLOULAOELG

Npoooxn! To aéplo pmopet va gival emikivéuvo yia tnv vysia f va odnynost os Bavarto!

a)
b)
c)

d)

Na Statnpeite mavra andotacn ano tnv €€060 aepiou.

Kata tn ouykoA\non, mpooé€te tnv avtaAlayn aépa, amodelyoviag TV ELOTIVON agpiou.

Adalpéote xnULKEG ouaieg (Aimn, SLallTec) amod tnv emipavela Twy Tepaxiwv epyaciag kabwg
kailyovtat oe uPnAn Beppokpacia, ekméumovrag SNANTNPLWSEELS aVaBUULAOELG.

H ouykoAAncn yaABaviopEvwy e€apTnUATWY EMITPETIETAL LOVO UE ATIOTEAECUATLKY e€aywyr) HE
d\tpaplopa kat mapoxn kabapol aépa. Ot atpol Peudapyvpou gival oAU To€lkol Kal TO CUUTTTWHOL
dnAntnpilaong elvat o Asyopevog mupetog Peudapyvpou.

4.7. NPOOYANAZEIZ ZTON XQPO EPTAZIAZ

Alatnprote Tov XWpPo gpyaciag cag kabapd kal KaAd GwTlopévo. OL aKATAOTOTOL TTAYKOL KOl oL
OKOTELVEC TIEPLOXEG TIPOKAAOUV
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otTuxAuoTa.

MnV XpnoLUOTOLE(TE NAEKTPLKA Epyaleia 08 EKPNKTIKEG ATUOOPALPEG, OTwE tapouaia eUdAEKTWY
vypwv, aepiwv n okovne. Ta nAektplkd epyadeia Snuioupyolv omvOnpeg mou pmopel va avapAeéouv
TN oKOVN 1 TOUG ATUOUC.

Kpatote HakpLd TOUG MEPAOTIKOUC, To TTOLSLA KOlL TOUG ETTLOKETITEG KOTA T XPON EVOC NAEKTPLKOU
epyaleiou. OL meplomacyol UMopel va oag KAVoUV va XAoeTe Tov €Aey)o. Mpootatéte Toug AAAOUG
OTOV XWPO £pYAOLag amo UTTOAsippaTa O0nwe Bpalopata Kal omvernpeg. Mapéxete dpayuata
OOTILOEC OTIWC armalteital.

4.8. HAektpikn) aodpaiela
Ta yewwpéva epyaleia mpémel va eival ouvdedepéva oe pLa mipila mou £XeL eykatootadel cwotd Kot
va elval yelwpéva olpdwva pe OAoug Toug KWOLKES Kal TG Statdtels. Moté punv adatpeite tnv akida
yelwaong n unv tpomomnoleite To ¢Lg e omolovrmote Tpomo. Mnv xpnolpomnoleite kavéva Buopa
ipocappoyEa. Emkolvwvnote pe évayv €el8IKEUUEVO NAEKTPOADOYO AV €xeTe apdLBOALEG yLo TO €V n
npila eival cwoTtd yelwpEévn. I mepimtwon nAekTplkng SucAettoupyiag ) BAABNG Tou epyaleiou, n
velwon mapéxel pia Stadpopn xaunAng aviiotaong ylo tn Hetadopd tou NAEKTPLKOU PEUOTOG
MOKPLA Ao Tov XpRoTn.
Ta gpyadeia SUTANG povwaong eival e€omAlopéva e moAwpévo Buopa (n pia Aemida sival o dapdld
ard tnv aAAn). Autd to Buoua talpldlel o€ o ToAwpévn mpila Lovo e Evav Tpomo. Edv to ¢ig Sev
TalpLalel mAnpwce otnv mpila, avtiotpéPte to Pig. Eav e€akolouBel va unv edapudlel, emkolvwvnoTe
LE évav e€LEIKEUEVO NAEKTPOAOYO YLa VO EYKOTAOTAOEL Lo TTOAWEVN Tipila. Mnv aANAleTe To dLg
Ue kavévav tpdmo. H SmAn povwon e€aheidel TV avaykn yla To TPLOUPHUATO YELWHUEVO KOAWSLO
tpododoaoiag kat To yelwpévo cuotnua tpododociag.
AnoduUyete TNV enad TOU CWHATOC LE YELWUEVEG ETUPAVELEC OTIWC CWANVECS, KaAopLdEpP, EOTIEG KaL
Yuyeia. Yapyet avénuévoc kivbuvog nAektpomAnéiag edv To cWHA oag ival YELWUEVO.
Mnv ekBETeTE TA NAEKTPLKA Epyadeia o€ Bpoxn N UYPEC GUVONKEG
H elood0¢ vepol o €va NAeKTPLKO gpyaleio aufavel Tov kivbuvo nAsktponAnéiag.
Mnv KAVETE Kakr) xprion Tou KaAwdiou pelpatog. NMoTé unv XxpnoLUomnoleite To KaAwslo pelpaTog yla
va HeTadEpeTe To epyaleio ) va to tpaBdate and tnv npila. Kpatriote To KAAWSL0 pEUUATOG LOKPLA
oo OepuodTnTa, AadL, alpUnpEG AKPEC N KIVOUHEVO UEPN. AVTLKOTOOTIOTE AUECWE TA KATECTPOUUEVA
KoAwdLa peVPOTOG. Ta KATECTPAUEVO KAAWSLA peVHATOC auEdvouv Tov Kivbuvo nAektpomAnéiag.
‘Otav xpnotuoroleite £éva NAeKTPLKO epyaAelo Og eEWTEPLKO XWPO, XPNOLLOTIOLNOTE Lo EEWTEPLKN)
£€v6elén yla to kKaAwdlo eméktaong Ke tnv evdetén "WA" 1 "W". Autd to KaAwdLa eMEKTOONG £XOUV
oxeblaotel yla xprion og e€wTtePKOUG XWPOUG KAl PELWVOUV ToV Kivduvo nAektpomAnéiag.

4.9. Npoowruikn achAAela
Na elote og eypriyopan. MpooéETe TL KAVETE KAl XPNGOLLOTIOLOTE TNV Kowvh AoyLkr otav xelpileote éva
NAEKTPLKO gpyaleio. Mnv xpnoLpomoleite NAEKTPLIKO EpYAAELD EVW ELOTE KOUPAGHEVOL ) UTIO TNV
EMAPELA VOPKWTIKWY, AAKOOA 1] popuakwv. Mia oty anpooefiog Katd tn Asltoupylo NAEKTPLKWV
epyoAelwv pmopel va 08nyroetL o€ coBopo TPAULATIOUO.
NtuBeite cwotda. Mnv ¢popdte dapSila pouxa f koopnpata. Kpoatrote pakpld paAALld. Kpatrote ta
MOAALG, Ta pOUXQL KOL TAL YAVTLOL COG OKPLA Ao KIvoUpeva pépn. Ta ¢papdld polxa, To KOGUAATA H
TO LAKPLA LAAALG YTtopel va TilaoTtoUV G KLVoUEVA PEPN.
AmnodUyete to tuxailo BAEppa. BeBawwOeite otL 0 Slakdmtng Asttoupylog elval amevepyonoLnuévog
Tipv ouvdEaoete To epyaleio otnv mpila. H petadopd nAektplkwy epyaleiwv pe to §AXTUAG oo oTov
Slakomtn Asttoupyiog i N cUvéeon NAEKTPIKWY Epyaleiwv e ToV SLAKOMTN AsLToupylag
EVEPYOTOLNUEVO, TIPOKAAEL aTUXLOTA.
Adalpéote ta KAELSLA pUBULONG 1 Ta KAELSLA TIPLV EVEPYOTIOLGETE TO NAEKTPLKO epyaleio. Eva KAelSL A
KAELSL TTOU €XEL PEelvel TpOOAPTNEVO O £Vl TIEPLOTPEDOUEVO UEPOC TOU NAEKTPLKOU gpYaAEiou
UTopel vo TPOKAAECEL TPAUUOTIOUO.
Mnv To apakAavete. Alatnpeite mavta cwotn BAaon Kal .wopporia. H cwoth Bdon Kal .oopporia
ETUTPETEL TOV KAAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPLKOU £pyaAeiou o ampOPAENTEC KATAOTACELC.
Xpnoipomnotrote e€onmAlopd aodpareioc. Na ¢popdAte MAVTA MPOCTATEUTIKA YUALA. MpEmeL va
XPNOLUOTIOLEITE HAOKA OKOVNG, OVTLOALOONTLKA TtamouTola aopaAeiag, KpAvog ) TPOoTACLO OKONG yLal
TIG KATAAANAEG CUVONKEG.
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4.10. Xprion ko ppovtida tou epyaleiov
Xpnotpomnotnote adlyktrpeg (6ev meplhapBavovtatl) | AAAOUC TPAKTLKOUG TPOTIOUG yLla va acdhalicete
Kol va otnpiete to TepdyLo epyaciag o pla otabepr mAatdopua. To Kpdtnpa Tou tepayiov epyaciag
JLE TO XEPL TTAVW OTO CWHA 0a¢ €ival 0oTaB£¢ Kal prmopet va o8nynoeL og anwAsLa eAEyxou.
Mnv TiéleTe To epyaleio. XpnOLUOTOLNOTE TO CWOTO €PYAAEio yla TNV epopUoyn 0OG
To owoto gpyaleio Ba kAvel Tnv epyacia kaAUtepa Kal achaAéoTepa e TOV pUBUO yLa Tov omolo xel
oxedlaotel.
Mnv XPNOLUOTIOLELTE TO NAEKTPLKO £pyaleio €av 0 SLakOmTNG Aettoupylag ev To evepyomolel 1) dev To
amnevepyornolel. Omolodnmote epyaleio Sev unopei va eheyxBel pe tov Stakomtn Asttoupyiog elvat
ETUKIVOUVO KaL TIPETIEL VA AVTIKATAOTAOEL.
Anocuvééate to ¢L¢ Tou kKalwbdiov Tpododoaciag amod tnv nnyn tpododoaciag mpLv KAVETE
omnolecdnmnote pubuioelg, aAAagete afeooudp i amoBnkeUoeTe To pyaAsio. AUTA TO TPOANTITIKA
METPpa aodaAsiag PLELWVOUV TOV Kivouvo tuxaiag ekkivnong tou epyaleiou.
QuAdooete ta adpavr] epyodeia pakpld anod nodid kol AN pn ekmaldeupéva dtopa. Ta epyaleia
elval emikivbuva ota x€pla pn eKMaLSEUUEVWV XPNOTWV.
Awatnpeite ta epyaleia pe mpoooxn. Alatnpeite ta epyadeia Komng cuvtnpnuéva kat kabopad. Ta
gpyaleia mov cuvtnpouvtal cwotd eivat Atlydtepo mibavo va koAAGouv Kal eivatl o eUKkoAo va Ta
eAéy€ete. Mnv XpNOLUOTIOLEITE KATECTPAUUEVO EPYaAEio. ETLONUAVETE Ta KATECTPAUUEVA EpyaAeia e
NV €vbelén «Mnv Ta XPNOLLOTIOLELTE» LEXPL VOL ETILOKEUQLOTOUV
EA€yEte yLa TUXOV Kakr) eUBUYPAUULON 1 LITAOKAPLOMO KLVOUUEVWY HEPWY, Bpalion eaptnuaTwy Kal
omoladnmote AAAn KOTAoTOON IOV UIMopEl va emnpedcel Tn Aettoupyia Tou epyadeiou. Edv €xel
unootel {nuLd, INTROTE EMLOKEUN TOU gpYaAEiou TipLV amo tn xprion. MoAAd atuynuota mpokaAouvtal
ano epyaleia mou Sev cuvtnpolvTaL CWOoTA.
Xpnolpomnoleite povo a€ecoudp OV CUVIOTWVTAL QMO TOV KOTAOKEUAOTH YLa TO HOVTEAO oag. Ta
afeocouap mou umopei va eivatl kataAAnAa yla €va epyaleio pmopei va yivouv emikivbuva étav
Xpnolpomnolouvtal o éva AAAo gpyaleio.

4.11. Ynnpeoia
To 0£pBLg TwV epyadeiwy MPEMEL va eKTEAEITAL LOVO a0 €EELSIKEUEVO TIPOOWTTLKO ETILOKEVWV. H
eKTEAEON GEPPLG 1 ouVTAPNONG aTto N eEELBIKEUEVO TIPOOWTTILKO EVOEXETOL VO TIPOKAAECEL KIvOUVO
TPAUUATIONOU.
Katd tn ouvtripnon evog epyaleiou, XpNOLUOTIOLELTE LOVO TTOVOUOLOTUTIA AVTOAAQKTIKA. H Xxprion un
gfouolodotnuévwy €€apTNUATWY N N KN TAPNGCN TWV 08NYLWV cuVTpPNong evoExeTal va SnULoupyrosL
kivbuvo nAektpomAnéiag f TpauATIOHOU.

4.12. Ewdikol kavoveg aopaAeiog
ALaTN PELTE TIG ETIKETEC KOL TLG TTLVAKIOEG OVOLATOC 0TO epyaleio. AUTEC EPOUV ONUAVTLKEG
mAnpodopieg. EGv Sev gival avayvwaolpo f AElmEL, EMKOWVWVYAOTE e TNV opdda e€umnpétnong
TEAOTWYV HOG YL AVTIKATAOTAOH.
Na popdte mAvVTa Ta EYKEKPLUEVA TIPOOTATEUTLKA YUAALA KOl TOL YOVTLO EPYOOLAC KATA TNV Epyacia pe
To gpyaleio. H xprion OTOULKWY TIPOCTATEUTIKWY LECWVY LELWVEL TOV Kivouvo tpaupatiopol. NuaAld
aodaldelag yla TNV MpooTacio amnod KPoUOELS Kal YavTla epyaciag pe avOektikotnta Statibevral ano
tnv Harbor Freight Tools.
Awatnpriote éva aodalég epyactako meptBAAov. AloTnproTe Tov XWpo epyaciog Kald dwTlopévo.
BeBalwbeite OTL UTTAPYEL EMOPKAE XWPOG EPYACLOC YUpW amd aUTOV. AlaTnPEiTe TAVTA TOV XWPO
epyaociag amalaypévo and epnodia, ypaoa, Aadia, okoumnidia kat GAAa uTtoAsippata. Mnv
XpnoLlpomoleite NAEKTPLIKO epyaleio oe EPLOXEC KOVTA 08 eUDAEKTEC XNILKEC OUOLEC, OKOVEG KOl
OTUOUC. MnV XpNOLUOTIOLELTE AUTO TO TIPOLOV O UYPO N BPEYUEVO HEPOC.
AnodUyete TNV akoloLa EKKivnon. BeBatlwbeite OTL eloTe MPOETOLHACUEVOL VO EEKLVIOETE TV Epyacia
TIPLV EVEPYOTIOLNOETE TO £pyalsio.
Moté unv adrvete 1o epyaleio xwpig emifAedn dtav eival cuvdedepévo ae nAektpikn mpila.
ATeVEPYOTIOLNOTE TO £pYaAsio Kal amoouvEECTE TO o TNV NAEKTPLKN Tou Tipila pLv GUYETE.
Mavta va amocuvoEeTe To epyaleio amd TNV NAEKTPLKN Tou Tipila mpLv ekTeAéoeTe SLadikacieg
emBewpnong, ouvtripnong n kabaplopou.
ATOTPEYTE TPAUKATIONOUC OTA HLATLOL KO EYKOU AT, H Xprion EYKEKPLUEVWV EVEULATWY TIPOCWTTLKAG
a0dAAELOG KL CUOKEUWV aohaAeiag LELWVEL TOV KIVOUVO TPAUKATIOMOU.

a. DopéoTe Ta eYKEKPLUEVA YUAALA aodadeiag e KpAvog CUYKOAANoNG pe Baduoloyia pakol
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TtouAaytotov 10.

b.Kotd tn xprion autol tou mpoidvtog npénel va popdte Sepudtiva KOAGY, Tupavioxa
namoUTtola 1 UdteG. Mnv dpopdte mavieAOVLA UE LOVOETEG, TTOUKAULOO UE AVOLXTEG TOETIEC N
poUYa IOV UTIoPOoUV VAl TILACOUV KL VOL CUYKPATHO0UV AlwEVO PETAANO 1) oTivOr peg.

C. Kpatrjote ta pouxa ocag kabapd and ypdoco, Aadt, SlaAlteg | e0DAEKTEG ouaieg

d.Na popdte oTEYVA, HOVWTLKA YAVTLA KOL TIPOCTOTEUTLKA pouxaL.

e.Na dopdrte eykekplpuévo KAAU PP KeDAANG yLa TNV pootacia Tou KedhaAloU Kol Tou AALpou.
Xpnolpomnotrote MoSLEG, KATA, LOVIKLA, KOAUUUOTO WUWV KoL COALAPEC OXESLAOUEVEG Kall
EYKEKPLUEVEC YLa SLadikaoieg cuyKOAANGONG Kal KOTIAC.

f. Katd th ouykdAAnon/komr anod ndvw fi o€ TEPLOPLOUEVOUG XWPOUE, Va loTe avBOekTIKol 0Th
dAoya

g. WToNOoTI6EG I WTOAOTISEG YLO VAL KPATATE TOUG OTILVONPEC LOKPLA atd TOL AUTLA.

8. Amnotpete Tuxaieg mupkaylec. Adalpéote onolodNmoTe eUPAEKTO UALKO Ao TOV XWwPo epyaciag.
h.Otav sivat Suvatdv, peTakviote Ty epyocia oe pla TormoBeoia pakpLd and eVbAeKTa UMKE:
nipootatEPTE Ta EVPAEKTA UALKA PE €VA KAAUUA Ao TIUPLHAX0 UALKO.

i. Abaipéote | aohaiiote OAa ta eUdAekta UALKA og aktiva 10 pETpwy yUpw ard TV mePLoxN
epyooiag. XpnoLUOTOLoTE £va TUPLUOXO UALKO yLla va KAAUETE 1) va UTTAOKAPETE OAEG TLC
QVOLXTEG TIOPTEC, TtaPABupa, PWYUEC Katl GAAQ avolyuota.

j. Nepuppdtte Tov xwpo epyaociag pe dopntd mupipaxa mAéyuata. Mpootaté Pte Toug
gUdAeKTOUG TOlXOUG, TIG 0podEG, Ta dameda K.Am. ard omvOrpeg kaL BeppodtnTa pe
TIUPAVTOXA KAAUUATA.

k. Edv epydleote og peToAALKO TOix0, opodr] K.AT., anoTtpePTe TNV avadAeEn eOPAEKTWY UAKWV
0TV AAAN TAELPA, LETAKWVWVTAG Ta EVDAEKTA UALKA 0 aodalég LEpoG. EQv n petakivnon
gudAektwv VAWV dev elval duvartr, oplote kamolov mou Ba Asttoupyel wg mupooBéatng,
eEomMALOUEVOG pe TTupooBeaTrhpa, Katd tn Stapkela TnG Stadikaoiag cuykOAANGNC Kal yLa
TOUAQXLOTOV ULOH WA UETA TNV OAOKARpWON TNG GUYKOAANONG.

|. Mnv ouykoA\dTe | KOBeTE UALKA pe 0dAeKTN entioTpwon f eVPAEKTN EOWTEPLKR Sopr|, OTWG
Toixoug i opodEg, xwplc eykekpLpévn uEBodo yla tnv e€dAewdn Tou Kwvduvou.

m. Mnv anoppintete Bepun okwpia og Soxeia mou neptéxouv eVdAekTa UALKA.

N.Metd Tn GUYKOAANGN A TNV KOT, KAVTE pLa evEelexn e€€taon yla eVOEIEELS TTUPKAYLAG.
NdBete umodn OtL 0 eUKOA 0pATOG KATIVOC 1) GAOYQ EVOEXETAL VAL NV UTIAPXEL YL KATIOLO
XPOVLKO SLACTNUA UETA TNV €vapEn TNG TTUPKOYLAG. MV cUYKOAAATE N KOPBETE 08 ATUOOPALPEC
TIOU TIEPLEXOUV

0.emikivbuva avtidpaotika f eVdAeKTa aépla, atpols, Uypa Kot oKovn.

p.MopéXeTe EMAPKN AEPLOLO OTOUG XWPOUG EPYACLAG YLa va amOTPEPETE T CUCCWPELON
geUdAeKTWV 0EPlWY, ATUWV KaL 0KOVNG. Mnv ebapuolete Bepudtnta o SoXelo TTOU TEPLEXEL
ayvwotn ouoia ] eGAEKTO UALKO TOU OTIOLOU TO TTEPLEXOMEVO, OTOV BepualveTal, Umopel va
Tapayetl eUGAEKTOUG 1] EKPNKTLKOUG aToUC. KaBapiote kal ekkevwote ta doxela mpLv amo tnv
edappoyn Beppodtntag. Aepiote ta kKAeloTd Soxela, CUMMEPIAQUBAVOUEVWY TWV XUTWV, TIPLV
oo tnv npoBgpuavaon, Tn cUYKOAANGN 1 TNV Kor).

4.13. MPOEIAONOIHZH

KINAYNOZ EIZNMNOHZ: H ZYTKOAAHZH KAI H KONMH ME NMAAZMA NMAPATOYN TO=ZIKOYZ ATMOYz.
H ékBeon oe kavoaépla cUYKOAANGNG 1 KOTING UITopEl va au€AoeL Tov Kivouvo avartuéng
OPLOUEVWVY KAPKiVwy, OTTWG 0 KapKivog Tou Adpuyya Kot o Kapkivog Tou Tivelpova. Etiong,
OPLOUEVEG 0BEVELEG TTOU UTTOPEL val cuvdEovTal Ue TNV €kBeoN 0g KAUoaEPLo CUYKOAANONG N
KOTTAG e TTAAoUa elval:

a. Mpwun gpdavion vooou Mapkivoov

b. Kapbiakég mabnoelg

c. EAkn

d.BAGBN ota avamopaywyLka opyova

e. DAeypovr) Tou Aemtol EVIEPOU 1) TOU CTOUAXOU

f. Nedpwkr) BAGBN

g. AvamveuoTtikég mabnoelg onwe epdvonpa, Bpoyxitda f mveupovia
XpnoLuotiol|ote GuUOLKO N EEAVAYKACUEVO AEPLOUO KAl POPECTE AVATIVEUOTHPA EYKEKPLUEVO ATTO
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to NIOSH yua Tipootacia armd Toug TapayOUeEVOUC KATIVOUG, WOTE va PELwBEeL o kivouvog
eudaviong Twv TTapATTAVW 0oOEVELWV.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

AnodUyete tnv untepPolikn £kBeon og avabupLldoelg kot agpla. Kpatdte mavta 1o KeDAAL oag pakpLd
oo TG avaBUULACELS. MV ELOTIVEETE TIG AVABUULACELG. XPNOLUOTIOLOTE EMAPKI) EEQEPLOUO N
cUOTNUO aImaywync, A Kat ta 800, yLa va KPATACETE TIC aVOOUULACELG KOL TOL O€PLA LOKPLA Ao T
{wvn avarmvor¢ oag Kol Tov EUPUTEPO XWPO.

. ‘Otav o e€aeplopog eivat apdLopntiotpog, Intnote anod Evav e€eLSLIKEUPEVO TEXVIKO va AABEL
Selypa agpa yla va mpoodloploel TNV avaykn yla SLopOwTikd HETPA. XPNOLLLOTIOLNOTE UNXOVIKO
€€aEPLOUO yLO VO BEATLWOETE TNV MOLOTNTA ToU aépa. EGv oL pnxavikol éAeyyol dev elval ediktol,
XPNOLUOTIOLNOTE EYKEKPLUEVO QVOTTVEUCTHPA.

° Epyaoteite o MePLOPLOUEVO XWPO LOVO €GV aeplleTal KaAd 1 eVW GOPATE AVATIVEUCTAPA UE
mapoyn agpa.

° AkolouBnote TG 08nyieg tg OSHA yla ta Emtpenopeva Opla EkBeong (PEL) yia Stadopoug
avaBUHLACELS KoL OEpLa.

° AKOAOUBNOTE TLG CUCTACELG TNG ALEPLKAVIKAG Atdokepng KuBepvnTikwy Blopnxavikwv
YyLlewvoAOywv yLa tig Oplakeg Tipég KatwdAiou (TLV) yia avaBuptldosts kot agpLa.

° ZNTAOTE Ao £Vav avVayVwpLoUEVO L8LKO ot Blopnxavikn Yylewn 1 tg NeptBaAAovTikeg
Yrinpeoieg va eAéyel tn Aettoupyla Kot TNV OLOTNTA TOU OEPA KL VA KAVEL CUCTACELS YLaL TN
GUYKEKPLUEVN KATAOTACN GUYKOAANGNG A} KOTIAG.

Na KpaTATe TAVTA TOUG EVKOUITOUE OWANVES MOKPLA amto To onpeio ouykOAAnong/komng. E€stdote

OAOUC TOUC EUKOUMTOUC CWANVEC Kal To KAAWSLA yLla Ko ipata, eykoupota 1) $pOapUEVES TTEPLOXEG

TPV Ao Kabe xprion. EAV eVIOMIOTOUV KATECTPAUUEVES TIEPLOXEG, AVTLKOTOOTIOTE OUECWE TOUG

€UKOUMTOUG OWANVEG | TA KaAwdLa.

AlaBAote KAl KATavonoTe OAEG TIG 0dnyieg Kal TG mpoduAdtels achaleiag OMwE Meplypddovral oTo

EYXELPLOLO TOU KATOOKELAOTH YL TO UALKO Tou Ba cuykoAAroete ) Ba KO eTE.

Jwoth dpovtida twv KUAivepwv. Acdaliote Toug KUAIVEpoOUG ag £va KapOTaL, Toixo f 6TUAO, yLa va

anotpéPeTe TNV NTWon touc. OAoL ot KUALVEPOL TIPETTEL VAL XPNOLUOTIOLOUVTAL KAl Vo armoBnkevovtal

og 0pOia B€on. MoTE PNV PIXVeTE 1] XTUTIATE évav KUALVSpo. Mnv xpnotpomnoleite KUAivdpoucg mou

£€xouv BaBouAwOel. Ta KamAKLA TwWV KUAIVEpWV MPETIEL VA XPNOLUOTOLOUVTAL KATA TN METakivnon n

v anoBrkeuon KUAlvEpwv. OL adelol KUAWVEpoL ipEmel va GUAGooovVTaL 0 KOBOPLOUEVEG TIEPLOXES

KaL va pépouv oaodn évdelén "adelol".

Moté unv xpnoluoroleite AddL ) ypdoo oe Kavévav ouveeopo elcodou, cuvdeopo e€6dou 1 BaABideg

KUALVSpwv.

Xpnotpomnotnote HOVOo ToV APEXOUEVO PaKO o€ aUTOV ToV KODTN MAAoUaTOG agpa Inverter. H xprion

€€opTNUATWY Ao GAAQ CUCTHMOTA UITOPEL VA TIPOKOAAECEL TPOUATLOUO KaL VA TIPOKOAETEL {NULA OTA

€€0PTALLATO OTO ECWTEPLKO.

Atopa pe Bnuotodoteg Oa mpénel va ouBOUAEUTOUV TOV yLATPd/TOUC YLOTPOUC TOUG TIPLY

XPNOLUOTIOL00UV QUTO TO TPOoidv. Ta NAEKTPOUOYVNTIKA Ttedia o€ KovTLvr amootoon anod évav

Bnuatodotn kapdldg Ba pumopovcav va pokaAécouv apePorég i BAAPN atov Bnuatodotn.

XPHZIMOMOIHETE KATAAAHAO KAAQAIO ENEKTAZHS. BeBalwBeite 6Tl To KOAWSLO EMEKTOONC GOC

elval og kaAr kataotaon. Otav xpnollonoleite KOAWSLO eMEKTAONG, GPOVTIOTE VA XPNOLLOTIOL|CETE

€va apKETA Bapl yla va avteéel To pelpa ou Ba tpafréel To mpoidv oag. Eva KaAwSLo pikpoTepoU
pey€Boug Ba MPOoKAAETEL TTWON TNG TAONG YPOAUMNG, LE AMOTEAECHO TNV ATWAELX LOXVOG KOL TNV
unepBéppavon. Eva kahwdlo eméktaong 50 modLwv TpEMEeL va €xel SLAUETPO TouAAyLoTov 12 gauges

Kol éva kaAwdio eméktaong 100 moduwv mpemnel va €xetl SLapeTpo Touldytotov 10 gauges. 3¢

nepintwon apdiBoliag, xpnoLpomnotrote to endpuevo peyohUtepo gauge. Ooo ULKPOTEPOG lval O

aplBuog gauge, téoo Bapltepo eival To KaAwSLo.

NAPEXOMENOZ EZONAIZMOZ:

KaAwdlo pe aduyktnpa palag.

KaAwdio pe kavotnpa TIG WP-26 pall pe aéecoudp:
AaktOAot: 1,6mm / 2,4mm/ 3,2mm.

Kepapuikd akpodlola ap. 5, 6, 7.

MaKkpU KamaKL.

BoAdpayto.

KaAwdtio pe Baon nAektpodiou MMA.
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JwAnvag aspiou.
Mdoka.

Ydupl.

BoUptoa.

5. 06nyieg xpong

5.1. levika

a) H ouokeun mMpéneL va xpnotpomnoleital cUUdwWva PEe ToV TPOBAEMOUEVO GKOTIO TNG, cUUGWVA LE TOUG
KOVOVLOMOUG UYELOG Kal aodAAELAG KAL TOUG TIEPLOPLOUOUG TTOU TIPOKUTTOUV amod ta Sedouéva otnv
mivakida tumovu (emimedo IP, kUkAog Aettoupyiag, taon tpododoaiog K.Am.).

b) Mnv avolyete tn povada, kabBw¢ auto Ba akupwael TNV eyyunon. Eniong, n ékpnén exteBelpuévwy
UEPWV UTOPEL VA TTPOKAAECEL TPOUUATLOUO.

c) O katackeuaotng dev pEpel euBUVN yLa TEXVIKEC AAAAYEC OTOV EEOTIALOMO 1 UALKEC {NULEC TTOU
T(POKUTITOUV QTIO TNV EL0AYWYH OUTWV TWV ANy WV.

d) ZIenepintwon SucAsltoupylag Tou eEOMALOUOU, EMKOWVWVAOTE LUE TO KEVTPO GEPPLG.

e) Mnv KOAUTITETE TIC OXLOMEG EEAEPLOUOU TNG CUOKEUNG - TOTIOBETAOTE TN UnXavr cuUYKOAANonG oe
andotacn 30 cm amod Ta yUPW OVILKELEVA.

f)  H unxavr cuykOAAnong 6gv MPEMEL va KPATIETOL KATW Ao TO UMPATOO 1) KOVTA 0TO CWHA.

g) Mnv eykablotdrte Tov e€onMALOUO o€ Swudtia pe emBeTIkO TteptBailov, uPnAn okOVN Kol KOVTA O
OUOKEUEC e uPNAN EKTTOUTIH NAEKTPOUAYVNTIKOU TESIOU.

h) Kpatrote ta §AxTuAa, Ta LaAALd Kot Ta poUXa LAKPLA OO TOV TIEPLOTPEDOEVO AVEWLOTH PA.

i) Houokeun mpémel va elval yelwpévn Katd tn Aettoupyia.

j)  Otav n Auxvia LED Bepuikng umepdpoptwong avael Katd tn AsLlToupyia TG oUOKEUNG, Sltakote
OUECWC TN AsLToUpyla KOL TIEPLUEVETE VA KPUWOEL N GUOKEUN).

k) Otav n ouokeun xpnoluomnoleital yla LeyaAo Xpoviko Staotnpa i e uPnAo pebpa, SlakoYte TNV
Tapox PEVLATOG LOVO apoU KPUWOEL N CUOKEUN.

[)  Mnv amevepyomoleite Tn CUOKEUT KOTA TN SLAPKELA TNG GUYKOAANONG!

m) ZuvTnpeite TAKTIKA TN povada Kal KabaplleTe To EOWTEPLKO TNG ATO TN OKOVN.

6. Emuokomnnon npoiovtog

q

ROHS MNIZTONOIHTIKA — n unxavr) GUYKOAANGNG €XEL KATAOKELAOTEL cUUDWVA UE TA
muotorointik@ CE kat RoHS. Eyyuatal peydln Siapketo {wng kat vdnAn
TOLOTNTA TNG CUOKEUNC.

H unxavr) cuykoAAnong xpnotpomnolei texvoloyia MOSFET. Autr) n tTexvoAoyia
(600 kapia aA\n) e€aadalilel tnv uPnAdtepn anddoon. e cUyKPLON UE TNV
TPEXOUCO KOTOVAAWGT, CUYKEVTPWVYOUE UTIEPPBOALKA LEYAAN TTOCOTNTA
LoxV0G. AuTO €xel we amotéAeopa anodoon 93%! To pevpa cuykOGAAnGNG sivatl
ToAU otaBepo Kat e€aodalilel TEAela cUYKOAANGN pe cuvtnén. Xapn otnv
texvoloyia MOSFET, n unxavn eivat ehadpld kat cupmaync.

Daj: Tutukn taon tpododoaiag = n unxavr) cuykoAAnong tpododorteital pe taon 230
\Y
1 PH armno tnv povodaoikr rpila (230V +/- 10%).

o

AAPANEZ AEPIO = yia cuykoAAnon WIG / TIG eival anapaitnto va
AS xpnotuornotndet
adpavég agplo (rm.x. apyo).
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aneAeuBépwaon Bepuotntag
Kata t Aettoupyia TNG LnxXowvng cuykOAAnong.

NINAKAZ EAETXOY:

S TAIVI

2 ; PO
X X
POWER QC

+ iT4 + l_;m_ + 16
4T oFF J=l
S-ALU 220 INVERTER

ANEMIZTHPEZ = OL oAU amodoTtikol avepotnpes eaodalifouv tn BEATIoTN

—22
23

YNOMNHMA:

1

006vn LED = gpudavilel tnv TpEXOUOA TN TNG £VTAONG TOU PEUOTOG.

‘Evdelén tpododoaoiag = HETA TNV EVEPYOTIOLNGN TNG KNXOVAC, auTh N Auxvia eAéyxou
avapel.
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Yrniepdpoptwon / BAABN = n Auxvia avaBet og S0 TEPUTTWOELG:

a) BAGBn tou punxavhpoatog, Sev punopel va AsltoupynosL.

B) H ouykoAANTIKA pnxavr UTtEPERN TOV TUTILKO XpOVo uTepdOpTwong, LetaBaivel o
AeLToupyla EKTAKTNG AVAYKNG KAL OTN CUVEXELO amevepyoTmoleital. AuTO onpaivel OTL n
OUOKEUH OUMEVEPYOTIOLELTAL WE ATOTEAECHA TOU EAEYXOU TNG OEPUOKPACLAG KAL TNG
unepBépuavong.

Katd tn Stdpkela autng tng dtadikaoiag, n mpoeldomotnTikr) Auxvia oTov UImpooTLvo
Tivaka avaBeL. Ze autnyv tnv nepinmtwon, dev elval anapaitnto va tpafnéete 1o dLg ano
v npia. Ma va KPUWOEL N GUCKEUT, O AVEULOTNPAG UItopel va ouvexioel va Aettoupyel.
Eav n kokkwvn Auyvia dev avayel, onuaivel otL n cuokeun £xel Puxbel otn Beppokpacia
AelTtoupylog KoL umopel va xpnotpomnotlnBet Eava.

PEYMA ENAPZHZ = apyikd peUpa. Aeltoupyel HOvo e evepyomolnpévn tn Aettoupyia 4T.
AuTn n Aewtoupyla xpnoLpomoLe(tal yia Tn puBuLon Tou apxtkol peUATOC TTPOKELUEVOU
va EEKLVNOEL CWOTA TO NAEKTPLKO TOEO.

10-220 A

METIZTO PEYMA. Auti n Asltoupyia AELTOUPYEL LOVO LE EVEPYOTIOLNEVN TTAALLKI por).
Xpnolpomoleital yla tnv evaAlayr Tou peupatog Letafl kUpLou pevuatoc (PEYMA) kat
XapnAoU peUPATOC KATA TN SLAPKELA TNG MAAULKAG CUYKOAANONG.

10-220 A

BAZIKO PEYMA = pevpa untootrpléng to€ou os Aettoupyio MAAMIKHE ENEPTEIAS.
10-220 A

TEAIKO PEYMA = Aettoupyel povo pe evepyomolnpeévn tn Asttoupyia 4T. Auti n
AElToupyla XpNoLUOTIOLE(TAL Yo TNV ETTAOYT TOU KATAAANAOU TEAIKOU peUUATOC
OUYKOA\NONG TTPOKELUEVOU va e€axBel owotad n cuykOAAnon tHENC.

10-220 A

SYXNOTHTA NAAMOY = auTtr n ouvaptnon onUaivel Tn cuxvotnta os povada xpovou
(yta ouykOAAnon pe wbnon) 0,5-5 Hz

KYKAOZ EPTAZIAY = ekmAfRpwon MaAoU- 0 AGYoG TG XPOVIKNG SLAPKELAC TOU TTAALOU
npog tnv epiodo tou maApou. 10-90%

10

META TO AEPIO = o xpovog mpooBacng 0To 0EPLO LETA TNV AnocUVOEan Tou NAEKTPLKOU
To¢ou pubuiletal os dlaotrpata Seutepoleéntwy. H cuvdptnon puBULoNG yla autiv TV
TLUN XPOVOU €lval ONUOVTIKN yla TN cUYKOAANON He TAEN, n omola mpénel va PuxOetl kat
va ipootateuBel ano tnv ofeldwon petd tnv oAokAnpwon tng Stadikaciog cuykOAAnong.
1-10s

11

KAGAPO MNAATOZ = mocooTtiaia Stadopd xpovou PeTal BETIKAG KOL OPVNTIKAG
KatevBuvong pevpatog o pia mepiodo pepatog cUYKOAANONG -5 / +5

12

WIG/TIG = o€ avtiBeon pe tn cuykOAAnon petdMwv og kouptiva agpiou MIG/MAG, katd
TN oUyKOAANoN e TN HEBodo WIG, epdaviletal nAekTpko TO€o HeTafY TOU EUTNKTOU
BoAdpapikol nAektpodiou kot Tou cuyKoAANUEVOU UALKOU. Ma TV mpootacia Tou
BoAdpapikol nAektpodiou Kot TNG CUYKOAANGNG cUVTNENG, XPNOLLOToLOUVTOL OUSETEPA
aépla OTwWG apyo 1 AALo N un ofeldwotpa pelypata agpiwv. H cuykoAnon e tn pébodo
WIG pmopel va xpnouomnotnBei yia 6Aa ta suykoAAnpéva petalla. H emiloyr) tou tumou
PeLUATOG, TNE MOAWGCNC KaL TOU aepiou Kouptivag e€aptdtal amno tov TUTOo Tou
OUYKOAANEVOU PETAAAOU. AUTH N GUCKEUH XpNnoLuoTolel Tn Aafn cuykoAAnong
(kavotnpa) - WIG, n omola sivat e€omAtopévn e to BoAdpaptkd nAektpddio, o
akpodualo aneAeuBEpwaong agpiou KoupTivag apyol KoL TO PEUCTOTIOLNTIKO HETO,
avaAoya e To GUYKOAANUEVO UALKOG. OL elSIKOL pag otnv texvoloyia cuykOAAnong
TPOTELVOUV KOKKLVA BOADPa LKA NAEKTPOSLA yia XAAUBa Kot TIOAUTIUO XGAUBa, mpdoiva
yla aAoupivio, pavpa yio xaAupa Kot xutooidnpo, xpuod Kot yKPL yla KABOALKEC
edappoyEg. Avaloya e TO TTAX0G TNG LETOAALKN G TAGKAC, CUVIOTWVTOL Ta 0kOAouBa
BoAdpapikd nAektpodia:
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e Aemth petalAikn mAdka 0,5-1mm = nAektpddio 1,6 mm

o LeTaAALKNA TTAGKQ, Ttdxoug 1-6mm = nAektpodio 2,4 mm

o AL LETAAALKA TIAGKO - 6 mm = NAEKTPOSLO 3,2 mm

TNV nepintwon akpopuoilwv aepiou, CUVICTOUUE HEYEDOG 7 LVTOEG EVTOC TNG TIEPLOXNG
KaBoAlkwv edpapuoywyv Kol LEYeBOg 5 evtog TNG MePLoXNC akpLBol¢ cuykoAAnonc.

H MMA = nAektpoouykoAAnon pe to€o (E-Hand/MMA) gival pio amo Tig mpuwrteg
HEBOS0UG CUYKOAANONG LETAAALKWV QVTIKELWEVWV. XpnoLomoleital eniong oiuepa. H
EVEPYELA GUYKOAANONG TTOPAYETOL OO TO NAEKTPLKO TOEO LETAEY TOU AVOAWGCLLLOU
nAektpobiou Kal Tou ouykoAAnUEVOU oTolyeiou

13 AC/DC = evw XpnOLUOTOLEITE LETOTPOTED, Elval Suvatr N CUYKOAANON LLE CUVEXEG pEL A
(DC) n evalhaccopevo pevpa (AC). Xapn og auto, n pnxovn Unopel va cuykoAAnoeL
oxeb0V KABe PETAANO. To eVOAANOCOOOUEVO PEV LA XPNOLLOTIOLELTAL YL TN GUYKOAANON
ehadppwv HeETAA WY (OTIWE AAOUULVLO 1 TITAVLO). M TN GUYKOAANGN TWV MEPLOCOTEPWV
OAAWV PETAAAWV (OTIWG KOTOOKEUAOTIKOG XAAUBaG kol xaAuBag eAelBepn¢ katepyaaiag)
XPNOLLLOTIOLOUE CUVEXEG PEVUAL.

14 Koupuni emidoyng "4T/2T": Emhéyovtog Tig Asttoupyieg Sadikaoiag "4T/2T", n
ouykoAnon TIG ywpiletal og Spaon "2T" (un avto-kKAewdbwpatog) kat Spaon "4T" (auto-
KAeldbwpatog).

15 MAnktpo &lakomtn Asttoupyiag maApwy = H mpdobetn Asttoupyia moApwyv kablotd
duvatn TNV mapoxn MEPLOGOTEPNG EVEPYELAG XWPLE TNV AVAYKN ONUAVTIKAG avgnong tng
Bepuokpaciag oTo cuykoAANUEVO oTOLXELO.

16 Alakomtng-kAELSL / Alakomtng Stakormn

17 TUvbeon TIG / WIG

18 Juvdéeon MMA

19 TUvbeon TIG / WIG

20 Modokivntog cUVSEGHOG

21 JUvdeon aywyoul palag

22 TUvbeon aegpiou / agpa otnv micw TMAEUPA TNG KNXAVAC CUYKOAANGNG

23 lelwon = otnv iow MAeUPA KABE pnxavng cUyKOAANCNG UTIAPXEL Lo Bida pe onpovon

velwaong. MpLv amo tnv EKKivnon, N CUCKEUH TIPEMEL va VELWBEL e Tov aywyo, n Slatoun
NG omolag dev pmnopei va sival pikpdtepn and 6 mm.
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Awaypapporta ouvéeon
6.1. TIG

1- kavothpa TIG
2- Ttepayiou epyaoiag
3-  Zdyktipag palag
4-  Aéplo
5- Tpodobdotikd

6.2. TIG ME NMENTAA NOAIOY

A
O s
S o
s
N

1- Kavotipoag TIG
2-  Tepdylo epyaciog
3-  2duwktipag pdgag

4- MobomobdnAato

5-  Aéplo
6- Tpodobdotikd
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63 M KTEGQUAXNTIKEGC MA Y EC (MMA)
H:L_‘.

1- Bdon nAektpodiou MMA
2- Tepaylo epyaociog
3- 2duyktrpog pagog
6.4. ZYNAEZH OAKOY TIG
JuvEQTE TOV MUPCO OTOV LETATPOTEN CUVSEOVTAG TOV CWANVA A€Pa TTOU €lval TPOcapTNEVOS OTO
AKPO TOU MUPCOU TNV UTIOS0)XH TOU MUPCOU OTO UITPOOTIVO LEPOG TOU UNXavAUOTOG. BeBalwbeite
OTL n cuvdeon elvat achalng odiyyovtag tnv ehadpad pe Eva KAELSL. Qotoco, dev mMpEMeL va TO

KAVETE TIOAU oPLYTO.

4
—/

b 4

1. MakpU Kamaki, miow
2. Kovto kamdkt, miow
3. KoAAét
4. Aopn duontripa
5. KoAdpo ot otéyaon
6. Kepauiko akpoduiolo
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7. Aertoupyia TNG CUOKEUNG

7M. EvapénAleirtovpyiac

ATloouoKevaoia

ATTOCUCKEUAOTE OAQ TA AVTIKELEVA Ao T cuokeuacia kat BeBalwBelte 6tL umdpyouv OAa ta
QVTIKELPEVA TTOU avadEpovtal otnv mapadoaon.

Epyaoiako meptBaAiov

Eivat amapaitnto va Sltacdallotel 0 KAAOG OEPLOUOG EVTOC TOU Xwpou gpyaciag. H cuokeun Puxetat
ard Tov avepLoThpa, o onoiog e€acdalilel TNV PUEN OAWV TWV ECWTEPLKWV UTTOGUOTNHATWY TNG
OUOKeUNG. (ZupBouln! Ta MPOOCTATEVTIKA TIPETIEL VA TOTIOBETNOOUV LE TETOLO TPOTIO WOTE Ol OTIEG
g€aeplopov va umopouv va Bplokovtal oTNV UmpooTivh TAEUPA TNG GUCKEUNG. Ma va UTTAPXEL XWPOG
yla kaBaplopd kat Puén, n cuokeun TPEMEL va BPLOKETAL O AMOOTACH TOUAA)LoTOV 15 cm (ard kabe
TMAELPA) amo aAa aviikeipeva. EGv n cuokeur gv PUXETAL AMOTEAECUATIKA, O XPOVOC TIPOETOLUACLOC
UELWVETOL.

Z0vdeon aywywv

KaBe ouokeun eival e€omAlopévn pe KaAwdilo tpododoaciag mou tnv Ttpododotel Le NAeKTpLKN TAON.
Edv n ocuokeur ouvdeBel otnv Ny PEUUATOC LLE TAON TIOU UTEPPBALVEL TNV OVOUACTIKH TAON
tpododoaciag f eav n cuvdeon yivel pe akatdAnAn daon, evééxetal va tpokAnBel coPapn {nuLd oto
pnxavnuo. H cuokeur) mou €xeL UTTOOTEL {NULA KOTA TN SLApKeLA AUTHG TNG Stadlkaciog dev UTIOKELTAL
O€ EMLOKEUN oUWV LLE TOUG OPOUC TNG EyyUNONG.

2YTKOAAHZH NMEPOYKQN

H AaPn mpEmel va TaoTel amo to xEpL. MEXpL TO HaUPO KATIAKL KAELOlMATOC. TN GUVEXELD, elval
anapaitnto va tonoBetroete Eva BoAbpako NAEKTPOSLO 0TO KOAAPO. TN CUVEXELQ, TOTODETNOTE TO
niepiBAnpa oto KOAET Kal adifte tnv keban tng Brkng (akpoduolo).

7.2. 06nyieg Asttoupyiag
ZuykoAAnon TIG
KaBaplopog tou otabuou mpLv amo tn cuykoAAnon.

H ouykoA\non TIG eival moAU euaioBntn otn poAuveon tng endavelag (n omola mPOKeLTal va
OUYKOAANBE(). Mo auTOV TOV AGYO, TIPLV ATTO TN CUYKOAANGN TIPETIEL VO OLPALPECETE UTIOAELUH AT
XPWHATWV KoL ypAoou, KaBwg Kot To 0EelOWUEVO OTPWHO oo TNV enidavela tou Ba cuykoAAnOeL.

ZuykoAAnon DC TIG

° Juvb£aoTe ToV eUKAUTITO CWARVA agpiou otnVv mpila mMapoxr g aepiov MPOg TN Unxavn
OGUYKOAANGNG.

° JUVOEOTE TOV EUKAUTITO CWANVO 0EPlOU OTO TILOTOAL CUYKOAANGNG Kal otnv urtodoyxr tpododoaiag
apyoU (oTo TLOTOAL).

° JUVOEOTE TO TEUAXLO CUYKOAANGNG oToV odLykTipa Halog otn Unxavr cuykoAAnong, otnv €é€odo
(+).

° Juvbéote to BUopa ¢ AaBng cuykoAAnong otn papdo eAéyxou toou Kat apyou.

Aok agpiou: EAEyEte TN oUVEeON TNG NAEKTPLKAG TTAPOXAG KL EVEPYOTIOLOTE TNV TAON.
Avoiéte ) BaABida (puBuLotn) TS GLAANG LE 0PYOV KOl EVEPYOTIOLOTE TO POOUETPO. MpETEL
VOl TTOTHOETE TO KAELS-8LaKOMTN TOU TILOTOALOU Kat val eTAEEETE TNV KATAAANAN por agplou.
To KAelS-6LaKkOMTNG €LOpON|G TIPEMEL va ameAeuBepwOel kat n elopor agpiov Ba ctapatrost
OUTOLATO LETA OO HEPLKA SEUTEPOAEMTA. € TEPLMTTWON XPoNS TG UPNANG cUXVOTNTOG
avadAe€ng, To BoAdppapiko nAektpddlo mpemnel va amocupBel 2-3 mm armnod to TePd)Lo
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GUYKOAANGNG. 3TN CUVEXELQ, LETA TNV EVEPYOTIOLNON

Tou KA£LSLloU-6lakomTn, Ba evepyomolnBel to to€o. H amevepyomnoinon Ba £xel wg anotéAeoua
N pelwon NG évtaong Tou NAEKTPLKOU PEVUATOC Kal To Too Sev Ba eival mA£ov evepyo. O
afovag epduonong dev unopei va pBapet pLv anevepyornolnBel to NAeKTPLKO TO€0. To a€pLo
TIPEMEL VA KPUWOEL TN oUYKOAANon ouvtnéng, kabwg dev Ba ofelbwBel. Adol oAokAnpwoete
™ Stadkaoia cuYKOAANGNC, TIPETIEL VOl ATIEVEPYOTIOLOETE TO KOU Ui Tpododoaiag apyol otn
dLAAN kot TN tpododoacia TNG PNxavnG cuykOAANonG. ArayopeleTal va TpaBAte To dLg
NAEKTPLKNG TTOPOXNG OTAV 0 SLAKOTITNG NAEKTPLKNG TTOPOXNG EVAL EVEPYOTIOLNUEVOC.

Xeipokivntn cuykOAAnon pe to NAeKTPOSLO

Yuvbéote Tov aywyo E-Hand otov apvntikd oo (-).

PuBuiote Tov pubuiotn évtacng peuATOG oTNV KATAAANAN £vtacn (o puBuLoTAG EvTaong
TIAALKOU peUOTOG BPLoKETAL 0TNV KATW B€0n). EMAEETE TO pelUA CUUPWVA LLE TOV EUTTELPLKO
tumo: 1=40d, 6mou d eival n Stapetpog tou nAektpodiou.

OeTIKN Kal apvnTIkA cUVSeon Katd tn Sldpkela TNG Sladikaciog cuykOAAnong.

H unxavr) cuykOAAnong mpemel va eivat cuvdedepévn otnv mpila peUUATOC KL VOL EVEPYOTIOLELTE
Tov KUpLo Slakormtn. H Auyvia eAéyxou Ba avayet.

Elval amapaitnto va eNLOTHOETE TNV MTPOCOXN OOC OTN OXETIKN €VTOON TOU PEVUATOC CUYKOAANONG
KOLL OTOV OXETLKO XPOVO AELTOUPYLOC TOU GUYKOAANTH).

H unepdoptwon pnopet va mpokaléoet InuLEG. Mmopeite va to anoduUyeTe aUTO.

AdoU 0AoOKANPWOETE TN AELTOUPYLA TNC CUOKEUNG, ELVOL AMaPOLTNTO Vo apr)CETE T CUOKEUN VAl
KPUWOEL KL OTN CUVEXELD va. SLAKOWETE TNV TTAPOXI) PEVUATOG.

8. Anoppwn TnG CUCKEVAGLOG

MoapakahoUpe Ppulaste OAa ta UALKA ouokeuaaoiog (XapTOVL, TTAAOTIKEG Tatvieg Kat appo
TToAuotepivng) yla va Stacdaiioete OTL N povAada TTPOOTATEVETAL KATA TNV ATTOOTOAN, O€
TIEPUITTwOoN TTOU XPELOOTEL va TNV oteilete os Kévtpo o£pPic!

9.

Metadopa kot arnobrikevon

Katd tn petadopd tng povadag, TpootateloTe TNV ATTO KpadaopoUg Kal avaTpoTIEG KAl [NV TNV
tormoBeteite "avaroda". AmoBnkelote TN Lovada oe KaAd aepL{OUEVO XWPO OTTOU UTTAPXEL ENPOC
a£pag Kal 6ev UTIAPYOUV SLAPPWTIKA aEpLa.

10. KaBaplopog kat ouvtripnon

a)

TpaBréte to ¢pig amo v mpila mpv and kabe kabaplouo kat étav n povasda dev xpnolonoLeital Kat
KPUWOTE TNV EVIEAWC.

XpNoLUOTOLOTE HOVO N SLoBPWTIKA KABAPLOTIKA Lo TOV KABAPLOUO TWV EMLPAVELWV.

Mnv Pekalete tn povada pe por vepou N tn Bubilete os vepod.

BeBalwbeite otL Sev eloépyeTal VEPO Ao TA avolypata e€aeplopol oto mepiPAnua.

KaBapiote ta avolypata e€aeplopol e BolpToa Kot TIEMIEGUEVO aEpal.

Meta ano kabe kaBaplopo, OAa Ta e€APTHATA TTPETIEL VAL OTEYVWVOUV KOAAQ TIPLV QO TNV €K VEOU
Xprion tng povadag.

AmnoBnkelote Tn povada os ENpo Kal 5pocepo PEPOC, TTPOOTATEUPEVO ATtd TNV UYPACLO KOL TO AUECO
NALaKO pwc.

AdaLpeite TAKTIKA TN oKOVN PE ENpo Kal KaBapd TEMIECUEVO aépal.

H pnxavr) mpéEmeL va TpooTateVETAL Ao TO VEPO KAl TV Lypaaoia.

H unxavn dev mpénel va tonobeteital og Oeppalvopevn emudpavela.

AmoBnkelote To phxavnua os €npd kat kabapod Swuadtio.

To TLoTOAL TipETEL va eleyxBel yia $Bopd, pwyHEG 1) YUUVOUC aywyouc. OAa ta ¢pBappéva otolyeia
TPEMEL VAL EMIOKEVAOTOUV N VA AVTIKATAOTAO0UV TIPLV amo Thv EMOUEVN AELlTOUpYLa TNG CUOKEUNC. Eva
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£vtova ¢pBapuévo akpodUaolo oToAloU prmopel va odnynoeL og pelwaon tng TaxlTNTog cUYKOAANONG,
TITWON TAONG KOL OVOROLOHopdN YPOUUN KOG UALKOU. To cUumtwpa £viovng $Bopdg tou
0KPodUGCLOU TILOTOALOU ElvOlL N EKTETAPEVN ) TTIOAU UEYAAN TpUTIA.

m) To ewteplkd PEpog tou nAektpodiou dev mpénel va Bploketal Babutepa and 3,2 mm. EAEyEte To
oneipwpa g Bidag edv umdpxel mpoBANUA e To odIfLLO TOU TPOCTATEUTIKOU KATTAKLOU.

n) EAéy€te edv 0 aeplopog tou dwpatiou Asttoupyel cwotd os eBdopadlaia Baon.

11. TaKTkn eMOEWPNON TNG CUOKEUNG

H meplodikr ouvtrpnon eival anapaitntn yla th cwoth Asttoupyla tng povadag.

MPOZOXH: AntevepyomolioTe TN HovASa KOl ATTOGUVSESTE TV Ao TNV TaPoXH PEVUOTOC TIPLY Ao T
cuvtnpnon.

TakTikol £Aeyyol 6UNVN TAKTLKI cuVTHPNON

- AVTIKOTALOT OTE TIC SUCOVAYVWOTEG ETLKETEC - Quonéte Tn povada pe Enpod, kabapo agpa umd
- EAéy€te T Aettoupyia OAwV TWV SLOKOTTTWV. niieon.

- EAéy€te OTL 0 aveploTAPaG AELTOUpYEL OWOTA KOl | - EAEyETe TIC NAEKTPIKEG OUVOEDELG TNG TALVIAC
otL 0 agpac Sladelyel amo To niow HEPOC Tou €10060u/e€060u yla va T adifete xalapd n
UNXOVALLOTOG QVTLKATOOTIOTE TG OKOUPLAOUEVEG BLOEC.

- Mpoo£€te yla unepPoAkolc kpadaaopoug,
B0puPo, ooun Kal SLappoEG aepiou KATA TN
Aettoupyia

- EAéy€te OTL Ta KaAWSLA TOU KawoTAPA 1 TG
velwong Sev €xouv kael

- EAéy€te OTL TUXOV NAEKTPLKEG OUVEEDELG BV
£€XouV Kol

- EAéy€te OtL To KoAwdLo Tpododoaoioag dev €xel
UTIOOTEL {NULA.
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Ovaj korisnicki priru¢nik preveden je pomocu strojnog prevodenja. UloZili smo maksimalan
napor kako bismo osigurali tocnost prijevoda, ali imajte na umu da automatizirani prijevodi
nisu savrseni i nisu namijenjeni zamjeni ljudskih prevoditelja. Sluzbena verzija korisnickog
priruc¢nika je na engleskom jeziku. Bilo kakve razlike izmedu prevedene verzije i izvornog
engleskog jezika nisu pravno obvezujuée. Ako imate bilo kakvih pitanja o to¢nosti prijevoda,
molimo pogledajte englesku verziju koja je sluzbena referenca. Vise jezicnih verzija dostupno
je na zahtjev putem info@expondo.com.

1. Simboli

Procitajte upute za uporabu.

Proizvod koji se moze reciklirati.

Proizvod ispunjava zahtjeve relevantnih sigurnosnih standarda.

Nosite zastitnu odjecu koja stiti cijelo tijelo

Oprez! Nosite zastitne rukavice.

Nosite zastitne naocale.

Nosite zastitnu obudu.

Oprez! Vruéa povrsina moze uzrokovati opekline!

Oprez! Opasnost od pozara ili eksplozije.

>EHOSDN

Oprez! Stetne pare, opasnost od trovanja. Plinovi i pare mogu biti opasni za vase zdravlje.
Proces zavarivanja oslobada plinove i pare za zavarivanje. Udisanje ovih tvari moze biti
opasno za zdravlje.

oy

Koristite masku za zavarivanje s odgovarajuéim zasjenjenjem filtera.

OPREZ! Stetno zradenje iz zavarivackog luka
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% Ne dodirujte dijelove pod naponom.

é OPREZ! llustracije u ovom priru¢niku s uputama sluze samo kao referenca i mogu se u
nekim detaljima razlikovati od stvarnog proizvoda.

2. Tehnicki podaci

Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda TIG aparat za zavarivanje AC DC
Model S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Napon napajanja Jednofazni AC 230V+10%
Frekvencija (Hz) 60
Nazivna ulazna struja (A) TIG 23.7
MMA 36.3

Regulacija izlazne struje (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Sirina impulsa (%) 10-90
Zavrsni plin (s) I-10
Frekvencija impulsa (niska frekvencija) Hz 0,5-5
Osnovna vrijednost struje (A) 10-220
Pocetna struja (A) 10-220
Zavrsna struja (A) 10-220
Pulsna struja (A) 10-220
Nacin paljenja luka Visoka frekvencija
Ucinkovitost (%) 80
Radni ciklus (%) 60
Faktor snage 0,73
Klasa izolacije F
IP zastita IP21S
MMA kabel (m) 3 8
TIG kabel (m) 4 8

3. Opci opis

Prirucnik je namijenjen kao pomoc¢ u sigurnoj i pouzdanoj upotrebi. Proizvod je dizajniran i proizveden strogo u
skladu s tehni¢kim specifikacijama koriStenjem najnovije tehnologije i komponenti te odrzavanjem najvisih
standarda kvalitete.

PAZLJIVO PROCITAJTE | RAZUMIJEVAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE POCETKA RADA.

Kako biste osigurali dugotrajan i pouzdan rad uredaja, provjerite da li ga pravilno koristite i odrzavate slijededi
smjernice u ovom priruc¢niku s uputama. Tehnicki podaci i specifikacije u ovom priru¢niku su azurni. Proizvodac
zadrzava pravo na promjene radi poboljSanja kvalitete. Uzimajuéi u obzir tehni¢ki napredak i moguénost
smanjenja buke, uredaj je projektiran i izraden na nacin da se rizici koji proizlaze iz emisija buke svedu na najnizu
mogucu razinu.



EN

4. Sigurnost upotrebe

AOPREZ! Procitajte sva sigurnosna upozorenja i upute. NepoSstivanje upozorenja i uputa moze uzrokovati
strujni udar, pozar i/ili teske ozljede ili smrt.
Izraz "uredaj" ili "proizvod" u upozorenjima i opisu uputa odnosi se na: SPAWARKA AC DC 220.

4.1. Opcenito

a) Brinite o vlastitoj sigurnosti i sigurnosti trecih strana Citanjem i pridrzavanjem smjernica sadrzanih u ovom
prirucniku.

b) Samo kvalificirane osobe smiju pokretati, koristiti, rukovati i popravljati uredaj.

c) Uredaj se ne smije koristiti u druge svrhe osim onih za koje je namijenjen.

d) Tijekom rada uredaj stvara elektromagnetsko polje oko sebe, Sto moze uzrokovati kvar medicinskih
implantata, npr. pacemakera itd.

e) Zabranjeno je usmjeravati ruc¢ku za zavarivanje prema sebi, drugim ljudima i Zivotinjama.

f)  Vodite rauna o redovitom servisiranju i odrzavanju.

g) Iskljucite uredaj iz napajanja prije bilo kakvog podesavanja, odrZzavanja, zamjene mlaznice itd.

h) Ne koristite proizvod s uklonjenim kuéistem.

i)  Zbrinite sav otpad od zavarivanja u skladu s lokalnim propisima.

4.2. Smjernice za osiguranje radova opasnih od pozara

Priprema zgrade i prostorija za radove opasne od poZara sastoji se od:

a) (ciSéenja prostorija ili mjesta gdje ¢e se radovi izvoditi od zapaljivih materijala i oneciséenja;

b) premjestanja svih zapaljivih i nezapaljivih predmeta u zapaljivoj ambalazi na sigurnu udaljenost;

c) zastitite materijale koji se ne mogu ukloniti pokrivanjem, na primjer metalnim limovima, gipsanim plo¢ama
itd. od ucinaka, na primjer, prskanja zavarivanja;

d) provjeravajte trebaju li materijali ili predmeti osjetljivi na paljenje u susjednim prostorijama lokalnu zastitu;

e) zatvorite nezapaljivim materijalima sve prolazne rupe u instalacijama, ventilaciji itd., koje se nalaze u blizini
mjesta rada;

f)  zastitite od prskanja zavarivanja ili mehanickih osteéenja sve elektri¢ne, plinske i instalacijske kabele sa
zapaljivom izolacijom, pod uvjetom da se nalaze unutar raspona rizika uzrokovanog radovima opasnim po
pozar;

g) provijerite jesu li tog dana izvedeni bilo kakvi radovi na bojanju ili drugi radovi koji koriste zapaljive tvari.

Iskre mogu uzrokovati pozar

Iskre zavarivanja mogu uzrokovati poZare, eksplozije i opekline nezasticene koZe. Prilikom zavarivanja nosite
rukavice za zavarivanje i zastitnu odjec¢u. Uklonite ili osigurajte sve zapaljive materijale i tvari iz radnog podrucja.
Ne zavarujte zatvorene spremnike ili spremnike koji su sadrzavali zapaljive tekucine. Takve spremnike ili
spremnike treba isprati prije zavarivanja kako bi se uklonile zapaljive tekucine. Ne zavarujte u blizini zapaljivih
plinova, paraili tekucina. Oprema za gasSenje poZzara (protivpozarne deke i aparati za gasenje prahom ili snijegom)
trebaju  biti smjeSteni u blizini radnog podruéja na vidljivom i lako dostupnom mjestu.

Boce mogu eksplodirati

Koristite samo odobrene plinske boce i ispravan regulator. Boce treba prevoziti, skladistiti i postavljati uspravno.
Zastitite boce od topline, prevrtanja i mehanickih osteéenja. Odrzavajte sve dijelove plinske instalacije u dobrom
stanju: bocu, crijevo, spojnice, regulator.

Zavareni materijali mogu uzrokovati opekline
Nikada ne dodirujte zavarene dijelove nezastiéenim dijelovima tijela. Uvijek nosite rukavice za zavarivanje i
klijesta prilikom dodirivanja ili premjestanja zavarenog materijala.

4.3. Priprema radnog mjesta za zavarivanje
Oprez! Zavarivanje moze uzrokovati pozar ili eksploziju.
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e)
f)

g)

i)
i)

Pridrzavajte se propisa o zdravlju i sigurnosti za zavarivacke radove i opremite radno mjesto
odgovarajuéim aparatom za gasenje pozara

Zabranjeno je zavarivanje na mjestima gdje se zapaljivi materijali mogu zapaliti.

Zabranjeno je zavarivanje u atmosferi koja sadrzi eksplozivnu smjesu zapaljivih plinova, para, magle ili
prasine sa zrakom.

Uklonite sve zapaljive materijale u radijusu od 12 m od mjesta zavarivanja i, ako je to nemoguce,
pokrijte zapaljive materijale nezapaljivim pokrovom.

Poduzmite mjere opreza protiv iskri i uzarenih metalnih cestica.

Imajte na umu da iskre ili vruéi metalni iverji mogu prodrijeti kroz proreze ili otvore u zastitnim
kapama, poklopcima ili zaslonima.

Nemojte zavarivati spremnike ili bacve koje sadrze ili su sadrzavale zapaljive tvari. Takoder nemojte
zavarivati u njihovoj blizini.

Ne zavarujte tlacne spremnike, tlatne vodove ili tlacne spremnike.

Uvijek osigurajte dovoljnu ventilaciju.

Prije pocetka zavarivanja provjerite jeste li u stabilnom polozaju.

4.4, Osobna zastitna oprema

Oprez! Zracenje luka moZe ostetiti odi ili kozu tijela.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

g)

Prilikom zavarivanja nosite Cistu, bez ulja zastitnu odjecu izradenu od nezapaljivog i neprovodljivog
materijala (koZa, debeli pamuk), koZne rukavice, visoke ¢izme i zastitnu kapuljacu.

Prije zavarivanja rijeSite se svih zapaljivih ili eksplozivnih predmeta poput propan-butan upaljaca i
Sibica.

Koristite zastitu za lice (kacigu ili §tit) i pokrijte o¢i nijansom koja odgovara vidu zavarivaca i struji
zavarivanja. Sigurnosni standardi predlazu nijansu br. 13 za bilo koju amperaZu ispod 300 A. Nize
nijanse zastite mogu se koristiti ako je luk prekriven obratkom.

Uvijek koristite odobrene zastitne naocale s bocnim Stitnikom ispod kacige ili drugog Stitnika.
Koristite stitnike na radnom mjestu kako biste zastitili druge od odsjaja ili prskanja.

Uvijek nosite ¢epice za usi ili drugu zastitu za sluh od prekomjerne buke i kako biste sprijecili ulazak
prskanja u usi.

Promatrace treba upozoriti da ne gledaju u elektri¢ni luk.

4.5. Zastita od udara

Oprez! Elektri¢ni udar moze biti fatalan.

a)

b)
d)
e)

f)
g)

>

T O
- =

Ukljucite kabel za napajanje u najblizu uti¢nicu i provedite ga na prakti¢an i siguran nacin. Izbjegavajte
nepatzljivo Sirenje kabela po prostoriji na neprovjerenoj povrsini, jer to moze uzrokovati strujni udar ili
pozar.

Kontakt s elektricno nabijenim dijelovima moZze uzrokovati strujni udar ili teske opekline.

Elektricni luk i radno podrucje su elektricno nabijeni kada tece struja.

Ulazni strujni krug i unutarnji strujni krugovi uredaja takoder su pod naponom kada je napajanje
ukljuceno.

Ne dodirujte komponente pod naponom.

Nosite suhe, izolirane rukavice bez dlacica i zastitnu odjecu.

Koristite izolacijske prostirke ili druge izolacijske premaze na podu koji su dovoljno veliki da sprijece
kontakt izmedu tijela i predmeta ili poda.

Ne dodirujte elektricni luk.

Iskljucite napajanje prije rukovanja, ¢is¢enja ili zamjene elektrode.

Provjerite je li kabel za uzemljenje pravilno spojen i je li utikac pravilno umetnut u uzemljenu uticnicu.
Nepravilno uzemljenje uredaja moZe dovesti do opasnosti po Zivot ili zdravlje.

Redovito provjeravajte kabele za napajanje na oStecdenja ili nedostatak izolacije. Osteceni kabel treba
zamijeniti. NepaZljiv popravak izolacije mozZe rezultirati smrcu ili tjelesnim ozljedama.

Iskljucite uredaj kada se ne koristi.

Kabel se ne smije omotavati oko tijela.

Radni komad mora biti pravilno uzemljen.

Smiju se koristiti samo pribor koji je u dobrom stanju.

Ostedeni dijelovi uredaja moraju se popraviti ili zamijeniti. Koristite sigurnosne pojaseve pri radu na
visini.
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a)
r)
s)
t)

u)

v)

Sva oprema i sigurnosni predmeti trebaju biti pohranjeni na jednom mjestu.

Drzite vrh rucke dalje od tijela kada je okidac aktiviran.

PriCvrstite kabel za uzemljenje na radni komad ili Sto blize njemu (npr. na radni stol).

Radna stezaljka mora biti izolirana ako nije spojena na radni komad, kako bi se izbjegao kontakt s
metalom.

Proizvod je namijenjen za unutarnju upotrebu. Medutim, ako je bio izlozen vlazi ili kisi, potrebno je
provjeriti da kapljice vode ne udu unutra, sto bi moglo uzrokovati nesrecu.

Ne dopustite da se uredaj smoci.

Oprez! Uredaj moze jos$ uvijek biti pod naponom kada je kabel za napajanje iskljucen.

a)

Nakon iskljucivanja uredaja i odspajanja naponskog kabela, provjerite napon na ulaznom
kondenzatoru i uvjerite se da je vrijednost napona nula, u suprotnom ne dodirujte komponente
uredaja.

A PAZNJA lako je uredaj dizajniran da bude siguran, s odgovarajuéim zastitnim mjerama i unato¢ koristenju
dodatnih sigurnosnih znacajki za korisnika, i dalje postoji mali rizik od nezgode ili ozljede prilikom rukovanja
uredajem. Preporucljivo je biti oprezan i koristiti zdrav razum prilikom koriStenja.

4.6. Plinovi i pare

Oprez! Plin moze biti opasan za zdravlje ili dovesti do smrti!

a)
b)
c)

d)

Uvijek drzite razmak od izlaza plina.

Prilikom zavarivanja obratite pozornost na izmjenu zraka, izbjegavajuéi udisanje plina.

Uklonite kemijske tvari (masti, otapala) s povrsine obradaka jer gore na visokoj temperaturi,
ispustajudi otrovne pare.

Zavarivanje pocincanih dijelova dopusteno je samo uz ucinkovito usisavanje s filtracijom i dovod Cistog
zraka. Cinkove pare su vrlo otrovne, a simptom trovanja je takozvana cinkova groznica.

4.7. MJERE OPREZA U RADNOM PODRUCJU

Odrzavajte svoje radno mjesto Cistim i dobro osvijetljenim. Pretrpane klupe i tamna mjesta pozivaju
nesrece.

Ne koristite elektricne alate u eksplozivnim atmosferama, kao Sto je prisutnost zapaljivih tekucina,
plinova ili prasine. Elektri¢ni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Drzite prolaznike, djecu i posjetitelje podalje dok radite s elektricnim alatom. Ometanja mogu
uzrokovati gubitak kontrole. Zastitite druge osobe u radnom podrucju od krhotina poput strugotine i
iskri. Po potrebi osigurajte barijere ili Stitove.

4.8. Elektri¢na sigurnost
Uzemljeni alati moraju biti uklju€eni u pravilno instaliranu i uzemljenu uti¢nicu u skladu sa svim
propisima i propisima. Nikada ne uklanjajte uzemljenje niti na bilo koji nacin mijenjajte utika¢. Ne
koristite nikakve adaptere za utikace. Ako niste sigurni je li uticnica pravilno uzemljena, obratite se
kvalificiranom elektric¢aru. U slucaju elektricnog kvara ili kvara alata, uzemljenje osigurava put niskog
otpora za odvodenje elektricne energije od korisnika.
Dvostruko izolirani alati opremljeni su polariziranim utikacem (jedan kontakt je Siri od drugog). Ovaj
utikac odgovara polariziranoj uticnici samo na jedan nacin. Ako utikac¢ ne stane u potpunosti u
uti¢nicu, okrenite ga. Ako i dalje ne odgovara, obratite se kvalificiranom elektri¢aru da instalira
polariziranu uti¢nicu. Ni na koji nac¢in ne mijenjajte utika¢. Dvostruka izolacija eliminira potrebu za
trozilnim uzemljenim kabelom za napajanje i uzemljenim sustavom napajanja.
Izbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim povrsinama poput cijevi, radijatora, Stednjaka i hladnjaka.
Postoji povecani rizik od strujnog udara ako je vase tijelo uzemljeno.
Ne izlazite elektricne alate kisi ili vlaznim uvjetima
Ulazak vode u elektri¢ni alat poveéat ée rizik od strujnog udara.
Ne zloupotrebljavajte kabel za napajanje. Nikada ne koristite kabel za napajanje za nosSenje alata ili
izvladenje utikaca iz uti¢nice. Drzite kabel za napajanje dalje od topline, ulja, ostrih rubova ili pokretnih
dijelova. Odmah zamijenite oStecene kabele za napajanje. Osteceni kabeli za napajanje povecavaju
rizik od strujnog udara.
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Kada koristite elektri¢ni alat na otvorenom, koristite produzni kabel za vanjsku upotrebu oznaéen s
"WA" ili "W". Ovi produzni kabeli namijenjeni su za vanjsku upotrebu i smanjuju rizik od strujnog
udara.

4.9. Osobna sigurnost
Budite oprezni. Pazite Sto radite i koristite zdrav razum prilikom rada s elektri¢nim alatom. Ne koristite
elektri¢ni alat dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje tijekom
rada s elektri¢nim alatima moze uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede.
Odjenite se prikladno. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Sakrijte dugu kosu. Drzite kosu, odjecu i
rukavice dalje od pokretnih dijelova. Siroka odjeéa, nakit ili duga kosa mogu se uhvatiti u pokretne
dijelove.
Izbjegavajte slu¢ajno zurenje. Prije uklju¢ivanja elektri¢nog alata provjerite je li prekidac za napajanje
isklju¢en. Nosenje elektricnog alata s prstom na prekidacu za napajanje ili ukljucivanje elektri¢nog
alata dok je prekidac za napajanje uklju¢en, moze uzrokovati nesrece.
Uklonite kljuc¢eve za podesavanje ili klju¢eve prije ukljucivanja elektri¢nog alata. Kljuc ili klju¢ koji je
ostavljen pri¢vrséen na rotirajudi dio elektricnog alata moze uzrokovati tjelesne ozljede.
Nemojte se previSe naginjati. Uvijek odrzavajte pravilan oslonac i ravnotezu. Pravilan oslonac i
ravnoteza omogucuju bolju kontrolu elektri¢nog alata u neocekivanim situacijama.
Koristite sigurnosnu opremu. Uvijek nosite zaStitu za o€i. Za odgovarajuce uvjete morate koristiti
masku za prasinu, protuklizne zastitne cipele, zastitnu kacigu ili zastitu za sluh.

4.10. Koristenje i njega alata
Koristite stezaljke (nisu ukljucene) ili druge prakti¢ne nacine za pricvrséivanje i podupiranje obratka na
stabilnu platformu. DrZanje obratka rukom uz tijelo je nestabilno i moZe dovesti do gubitka kontrole.
Nemojte forsirati alat. Koristite ispravan alat za svoju primjenu
Ispravan alat ¢e bolje i sigurnije obavljati posao brzinom za koju je dizajniran.
Nemojte koristiti elektri¢ni alat ako ga prekidac za napajanje ne ukljucuje ili iskljucuje. Bilo koji alat koji
se ne moze kontrolirati prekidacem za napajanje je opasan i mora se zamijeniti.
Iskljucite utikac kabela za napajanje iz izvora napajanja prije bilo kakvih podesavanja, promjene
pribora ili skladistenja alata. Takve preventivne sigurnosne mjere smanjuju rizik od slucajnog
pokretanja alata.
Nekoristene alate ¢uvajte izvan dohvata djece i drugih neobucenih osoba. Alati su opasni u rukama
neobucenih korisnika.
Pazljivo odrzavajte alate. Alate za rezanje odrzavajte Cistim i redovitim. Pravilno odrzavani alati rjede
¢e se zaglaviti i lakse ih je kontrolirati. Ne koristite osteéeni alat. Oznacite oSteceni alat oznakom "Ne
koristiti" dok se ne popravi
Provjerite ima li neuskladenosti ili zaglavljivanja pokretnih dijelova, loma dijelova i bilo kojeg drugog
stanja koje moZe utjecati na rad alata. Ako je alat oStecen, servisirajte ga prije upotrebe. Mnoge
nesrece uzrokovane su loSe odrZavanim alatima.
Koristite samo pribor koji je proizvodac preporucio za vas model. Pribor koji moze biti prikladan za
jedan alat moZe postati opasan kada se koristi na drugom alatu.

4.11. Servisiranje
Servisiranje alata mora obavljati samo kvalificirano osoblje. Servisiranje ili odrzavanje koje obavlja
nekvalificirano osoblje moze rezultirati rizikom od ozljeda.
Prilikom servisiranja alata koristite samo identi¢ne zamjenske dijelove. KoriStenje neovlastenih
dijelova ili nepostivanje uputa za odrzavanje moze stvoriti rizik od strujnog udara ili ozljeda.

4.12. Posebna sigurnosna pravila
Odrzavajte naljepnice i natpisne plocice na alatu. One sadrze vazne informacije. Ako su necitljive ili
nedostaju, obratite se naSem servisnom timu za zamjenu.
Uvijek nosite odobrene zastitne naocale za zastitu od udara i debele radne rukavice prilikom upotrebe
alata. KoriStenje osobnih zastitnih uredaja smanjuje rizik od ozljeda. Zastitne naocale za zastitu od
udara i debele radne rukavice dostupne su od Harbor Freight Tools.
Odrzavajte sigurno radno okruzenje. Radno podrudje odrzavajte dobro osvijetljenim. Osigurajte
dovoljno prostora oko sebe. Radno podrucje uvijek odrzavajte bez prepreka, masti, ulja, smeca i drugih
ostataka. Ne koristite elektri¢ni alat u blizini zapaljivih kemikalija, prasine i para. Ne koristite ovaj
proizvod na vlaznom ili mokrom mjestu.
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4. lzbjegavajte nenamjerno pokretanje. Prije ukljucivanja alata provjerite jeste li spremni za pocetak
rada.

5. Nikada ne ostavljajte alat bez nadzora kada je ukljucen u elektri¢nu uti¢nicu. Iskljucite alat i iskopcajte
ga iz elektri¢ne uticnice prije odlaska.

6. Uvijek iskopcajte alat iz elektricne uticnice prije izvodenja pregleda, odrzavanja ili ¢iséenja.

7. Sprijecite ozljede oka i opekline. NosSenje i koriStenje odobrene osobne zastitne odjece i sigurnosnih
uredaja smanjuje rizik od ozljeda.

a.Nosite odobrene zastitne naocale s kacigom za zavarivanje s najmanje brojem zasjenjenja
staklom 10.

b.Prilikom kori$tenja ovog proizvoda treba nositi koZne tajice, vatrootporne cipele ili ¢éizme. Ne
nosite hlace s manzetama, kosulje s otvorenim dzepovima ili bilo kakvu odje¢u koja moze
uhvatiti i zadrzati rastaljeni metal ili iskre.

C. Odjecu drzite C¢istom od masnoce, ulja, otapala ili bilo kojih zapaljivih tvari

d.Nosite suhe, izolacijske rukavice i zastitnu odjecu.

e.Nosite odobrenu pokrivalu za glavu kako biste zastitili glavu i vrat. Koristite pregace, ogrtace,
rukave, naramenice i podbradnike dizajnirane i odobrene za postupke zavarivanja i rezanja.

f. Prilikom zavarivanja/rezanja iznad glave ili u skuéenim prostorima, nosite vatrootporne

8. Sprijecite slucajne pozare. Uklonite sve zapaljive materijale iz radnog podrucja.

h.Kad god je mogucée, premjestite rad na mjesto dalje od zapaljivih materijala; zastitite zapaljive
materijale pokrovom od vatrootpornog materijala.

i. Uklonite ili osigurajte sve zapaljive materijale u radijusu od 10 metara oko radnog podrudja.
Upotrijebite vatrootporni materijal za pokrivanje ili blokiranje svih otvorenih vrata, prozora,
pukotina i drugih otvora.

j. Ogradite radni prostor prijenosnim vatrootpornim zaslonima. Zastitite zapaljive zidove,
stropove, podove itd. od iskri i topline vatrootpornim poklopcima.

k. Ako radite na metalnom zidu, stropu itd., sprijecite paljenje zapaljivih materijala s druge strane
tako da ih odnesete na sigurno mjesto. Ako premjestanje zapaljivih materijala nije moguce,
odredite nekoga tko ce biti opremljen aparatom za gasenje poZara i nadzirati pozar tijekom
zavarivanja te najmanje pola sata nakon zavrsetka zavarivanja.

|. Ne zavarujte ili ne reZite materijale koji imaju zapaljivi premaz ili zapaljivu unutarnju strukturu,
kao $to su zidovi ili stropovi, bez odobrene metode za uklanjanje opasnosti.

m. Ne odlagati vrucu trosku u posude sa zapaljivim materijalima.

n.Nakon zavarivanja ili rezanja, temeljito pregledajte ima li znakova pozara. Imajte na umu da
lako vidljiv dim ili plamen mozda nece biti prisutni neko vrijeme nakon Sto je pozar izbio.
Nemojte zavarivati ili rezati u atmosferama koje sadrze

0.opasno reaktivne ili zapaljive plinove, pare, tekucine i prasinu.

p.Osigurajte odgovarajucu ventilaciju u radnim prostorima kako biste sprijecili nakupljanje
zapaljivih plinova, para i prasine. Nemojte zagrijavati spremnik u kojem se nalazila nepoznata
tvar ili zapaljivi materijal Ciji sadrzaj, kada se zagrije, moZe proizvesti zapaljive ili eksplozivne
pare. Ocistite i prozracite spremnike prije zagrijavanja. Prozracite zatvorene spremnike,
ukljucujuci odljevke, prije predgrijavanja, zavarivanja ili rezanja.

4.13. UPOZORENIJE

OPASNOST OD UDISANJA: ZAVARIVANIJE | REZANJE PLAZMOM STVARAJU OTROVNE ISPUNE.
Izlozenost ispusnim plinovima zavarivanja ili rezanja moze povecati rizik od razvoja odredenih vrsta
raka, poput raka grkljana i raka pluca. Takoder, neke bolesti koje mogu biti povezane s izlozenosc¢u
ispusnim plinovima zavarivanja ili plazma rezanja su:

a.Rani pocetak Parkinsonove bolesti

b.Bolesti srca

c. Cirevi

d. Ostecenje reproduktivnih organa

e. Upala tankog crijevaili Zzeluca

f. OSteéenje bubrega

g. Bolesti disSnog sustava poput emfizema, bronhitisa ili upale pluca
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Koristite prirodnu ili prisilnu ventilaciju i nosite respirator odobren od strane NIOSH-a za zastitu
od proizvedenih ispusnih plinova kako biste smanijili rizik od razvoja gore navedenih bolesti.

9.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

Izbjegavajte pretjerano izlaganje parama i plinovima. Uvijek drzite glavu podalje od para. Ne udisite

pare. Koristite dovoljnu ventilaciju ili ispuh, ili oboje, kako biste sprijecili ulazak para i plinova u vase

podrucje disanja i op¢e podrucje.

. Tamo gdje je ventilacija upitna, neka kvalificirani tehni¢ar uzme uzorak zraka kako bi utvrdio
potrebu za korektivnim mjerama. Koristite mehanicku ventilaciju za poboljSanje kvalitete zraka.
Ako inZenjerske kontrole nisu izvedive, koristite odobreni respirator.

° Radite u zatvorenom prostoru samo ako je dobro prozracen ili dok nosite respirator s dovodom
zraka.

° Slijedite smjernice OSHA-e za dopustene granice izloZzenosti (PEL) za razlicite pare i plinove.

° Slijedite preporuke Americke konferencije vladinih industrijskih higijenicara za granicne
vrijednosti (TLV) za pare i plinove.

° Neka priznati strucnjak za industrijsku higijenu ili usluge zastite okoliSa provjeri rad i kvalitetu
zraka te da da preporuke za specifi¢nu situaciju zavarivanja ili rezanja.

Uvijek drZite crijeva dalje od mjesta zavarivanja/rezanja. Prije svake upotrebe pregledajte sva crijeva i

kabele na posjekotine, opekline ili istroSena podrucja. Ako se pronadu osStecena podrucja, odmah

zamijenite crijeva ili kabele.

Procitajte i razumite sve upute i sigurnosne mjere opreza navedene u priru¢niku proizvodaca za

materijal koji ¢ete zavarivati ili rezati.

Pravilna njega boca. Pricvrstite boce na kolica, zid ili stup kako biste sprijecili njihov pad. Sve boce

treba koristiti i skladistiti u uspravnom poloZaju. Nikada ne ispustajte ili udarajte bocu. Nemojte

koristiti boce koje su udubljene. Prilikom premjestanja ili skladistenja boca treba koristiti poklopce

boca. Prazne boce treba ¢uvati na odredenim mjestima i jasno oznaciti kao "prazno".

Nikada ne koristite ulje ili mast na ulaznim ili izlaznim konektorima ili ventilima boca.

Koristite samo isporuceni plamenik na ovom inverterskom zra¢no-plazma rezacu. Koristenje

komponenti iz drugih sustava moze uzrokovati tjelesne ozljede i oSte¢enje komponenti unutra.

Osobe s pacemakerima trebaju se posavjetovati sa svojim lijecnikom/lijecnicima prije upotrebe ovog

proizvoda. Elektromagnetska polja u neposrednoj blizini pacemakera mogu uzrokovati smetnje ili kvar

pacemakera.

KORISTITE ODGOVORNI PRODUZNI KABEL. Provjerite je li vag produzni kabel u dobrom stanju. Prilikom

koristenja produznog kabela, provjerite je li dovoljno teZzak da podnese struju koju ée vas$ proizvod

povudi. Premali kabel uzrokovat ¢e pad napona u mrezi $to ée rezultirati gubitkom snage i

pregrijavanjem. Produzni kabel od 15 metara mora imati promjer od najmanje 3,5 mm, a produzni

kabel od 30 metara mora imati promjer od najmanje 10 mm. U sluéaju sumnje, upotrijebite sljededi

vedi promjer. Sto je maniji broj promjera, to je kabel tezi.

ISPORUCENA OPREMA:

Kabel s masom.

Kabel s TIG plamenikom WP-26 zajedno s priborom:
Stezne ¢ahure: 1,6 mm /2,4 mm /3,2 mm.
Keramicke mlaznice br. 5, 6, 7.

Duga kapa.

Volfram.

Kabel s drzacem elektrode MMA.

Crijevo za plin.

Maska.

Cekic.

Cetka.
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5. Upute za uporabu

5.1. Opcenito

a) Uredaj treba koristiti u skladu s njegovom namjenom, u skladu sa zdravstvenim i sigurnosnim
propisima i ogranicenjima koja proizlaze iz podataka na natpisnoj plocici (IP razina, radni ciklus, napon
napajanja itd.).

b) Ne otvarajte uredaj jer e to ponistiti jamstvo; takoder, eksplodirajuci izloZeni dijelovi mogu uzrokovati
ozljede.

c) Proizvodac nece biti odgovoran za tehnicke promjene opreme ili materijalnu Stetu nastalu uvodenjem
tih promjena.

d) U sludaju kvara opreme, obratite se servisnom centru.

e) Ne prekrivajte ventilacijske otvore uredaja - postavite aparat za zavarivanje na udaljenosti od 30 cm od
okolnih predmeta.

f)  Aparat za zavarivanje ne smije se drzati pod rukom ili blizu tijela.

g) Ne postavljajte opremu u prostorije s agresivnim okruzenjem, visokom prasinom i u blizini uredaja s
visokim elektromagnetskim poljem.

h) Drizite prste, kosu i odjecu dalje od rotirajuéeg ventilatora.

i)  Uredaj mora biti uzemljen tijekom rada.

j) Kada se LED dioda za termicko preopterecenje upali tijekom rada uredaja, odmah prekinite rad i
pri¢ekajte da se uredaj ohladi.

k) Kada se uredaj koristi dulje vrijeme ili s visokom strujom, iskljuite napajanje tek nakon sto se uredaj
ohladi.

I)  NeiskljuCujte uredaj tijekom zavarivanja!

m) Redovito odrZzavajte uredaj i Cistite unutrasnjost uredaja od prasine.

6. Pregled proizvoda

ROHS CERTIFIKATI — aparat za zavarivanje proizveden je u skladu s CE i RoHS

( € ﬁ certifikatima. To jamdi dugi vijek trajanja i visoku kvalitetu uredaja.

OS FeT Aparat za zavarivanje koristi MOSFET tehnologiju. Ova tehnologija (kao nijedna
druga) osigurava najvecu ucinkovitost. U usporedbi s potrosnjom struje,
w dobivamo neproporcionalnu koli¢inu snage. To rezultira u¢inkovito$¢u od 93%!
Struja zavarivanja je vrlo stabilna i osigurava savrSeno zavarivanje taljenjem.
Zahvaljujuc¢i MOSFET tehnologiji, aparat je lagan i kompaktan.

Standardni napon napajanja = aparat za zavarivanje napaja se naponom od 230
\Y
iz jednofazne uticnice (230 V +/- 10%).

INERTNI PLIN = za WIG / TIG zavarivanje potrebno je koristiti
inertni plin (npr. argon).

VENTILATORI = vrlo ucinkoviti ventilatori osiguravaju optimalno oslobadanje
topline
tijekom rada aparata za zavarivanje.

UPRAVLIACKA PLOCA:
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LEGENDA:

LED zaslon = prikazuje trenutnu vrijednost jakosti struje.

Indikator napajanja = nakon ukljucivanja aparata, ova kontrolna lampica svijetli.

Preopteredenje / kvar = lampica svijetli u dva slucaja:

a) Kvar stroja, ne moZe se koristiti.

b) Aparat za zavarivanje je prekoracio standardno vrijeme preopterecenja, prebacuje se u
nacin rada za nuZdu, a zatim se iskljucuje. To znaci da se uredaj iskljuCuje kao rezultat
kontrole temperature i pregrijavanja.

Tijekom ovog procesa, lampica upozorenja svijetli na prednjoj ploci. U tom slucaju nije
potrebno izvlaciti utikac iz uticnice. Kako bi se uredaj ohladio, ventilator moze i dalje
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raditi. Ako se crvena lampica ne upali, to znaci da se uredaj ohladio na radnu temperaturu
i da se moZe ponovno koristiti.

POCETNA STRUJA = pocetna struja. Djeluje samo s uklju¢enom funkcijom 4T. Ova funkcija
se koristi za podeSavanje pocetne struje kako bi se pravilno pokrenuo elektri¢ni luk.
10-220 A

VRSNA STRUJA. Ova funkcija djeluje samo pri ukljuéenom pulsiranju. Koristi se za
prebacivanje struje izmedu glavne struje (STRUJA) i niske struje tijekom pulsirajuéeg
zavarivanja.

10-220 A

OSNOVNA STRUIJA = struja podrske luku u PULSNOM nacinu rada.
10-220 A

ZAVRSNA STRUJA = Djeluje samo s uklju¢enom funkcijom 4T. Ova funkcija se koristi za
odabir odgovarajuée zavrsne struje zavarivanja kako bi se pravilno izvukao taljeni zavar.
10-220 A

FREKVENCIJA IMPULSA = ova funkcija oznacava frekvenciju u vremenskoj jedinici (za
impulsno zavarivanje) 0,5-5 Hz

RADNI CIKLUS = ispunjenje impulsa; omjer trajanja impulsa i perioda impulsa. 10-90%

10

NAKON PLINA = vrijeme pristupa plinu nakon gasenja elektricnog luka podeSava se u
sekundnim intervalima. Funkcija podeSavanja za ovu vremensku vrijednost znacajna je za
zavareni spoj koji se mora ohladiti i zastititi od oksidacije nakon zavrSetka procesa
zavarivanja.

1-10s

11

CISTA SIRINA = postotna razlika vremena izmedu pozitivnog i negativnog smjera struje u
jednom periodu struje zavarivanja -5 / +5

12

WIG/TIG = suprotno od metala pri zavarivanju MIG/MAG plinskom zavjesom, tijekom
zavarivanja WIG metodom, elektri¢ni luk se pojavljuje izmedu netaljive volframske
elektrode i zavarenog materijala. Za zastitu volframske elektrode i zavara taljenjem
koriste se neutralni plinovi poput argona ili helija ili neoksidiraju¢e smjese plinova.
Zavarivanje WIG metodom moze se koristiti za sve zavarene metale. Odabir vrste struje,
polarizacije i plina zavjese ovisi o vrsti zavarenog metala. Ovaj uredaj koristi rucku za
zavarivanje (plamenik) — WIG, koja je opremljena volframskom elektrodom, mlaznicom za
ispustanje plina argonske zavjese i sredstvom za fluks, ovisno o zavarenom materijalu.
Nasi stru¢njaci za tehnologiju zavarivanja preporucuju crvene volframske elektrode za
Celik i plemeniti Celik, zelene za aluminij, crne za Celik i lijevano Zeljezo, te zlatne i sive za
univerzalnu primjenu. Ovisno o debljini metalne ploce, preporucuju se sljedeée
volframske elektrode:

¢ tanka metalna ploc¢a 0,5-1 mm = elektroda 1,6 mm

¢ metalna ploca debljine 1-6 mm = elektroda 2,4 mm

¢ debela metalna ploca - 6 mm = elektroda 3,2 mm

U slucaju plinskih mlaznica preporucujemo veli¢inu 7 u podrucju univerzalne primjene i
veli¢inu 5 u podrucju preciznog zavarivanja.

MMA = elektroluc¢no zavarivanje (E-Hand/MMA) jedna je od najranijih metoda zavarivanja
metalnih predmeta; koristi se i danas. Energija zavarivanja generira se elektri¢cnim lukom
izmedu potrosne elektrode i zavarenog elementa

13

AC/DC = koristenjem invertera moguce je zavarivanje istosmjernom strujom (DC) ili
izmjeni¢nom strujom (AC). Zahvaljujuci tome, stroj moze zavarivati gotovo svaki metal.
Izmjenicna struja koristi se za zavarivanje lakih metala (kao $to su aluminij ili titan). Za
zavarivanje vecine ostalih metala (kao Sto su konstrukcijski ¢elik i lakoobradivacki celik)
koristimo istosmjernu struju.
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14 Tipka za odabir ,4T/2T“: Odabirom funkcija postupka ,4T/2T“, TIG zavarivanje se dijeli na
djelovanje ,,2T"“ (bez samoblokiranja) i djelovanje ,,4T“ (samoblokiranje).

15 Prekidac za funkciju pulsiranja = Dodatna funkcija pulsiranja omogucuje dobijanje vece
energije bez potrebe za znacajnim poveéanjem temperature u zavarenom elementu.

16 Prekidac/klju¢ za prekidac

17 TIG/WIG priklju¢ak

18 MMA prikljucak

19 TIG/WIG priklju¢ak

20 Nozni prikljucak

21 Prikljucak za cijev za uzemljenje

22 Prikljucak za plin/zrak na straznjoj strani aparata za zavarivanje

23 Uzemljenje = na straznjoj strani svakog aparata za zavarivanje nalazi se vijak s oznakom za

uzemljenje. Prije pokretanja, uredaj mora biti uzemljen cijevi iji presjek ne smije biti
manji od 6 mm.

Dijagrami spajanja

6.1. TIG

1- TIG plamenik
2- Obradak
3- Stezaljka za cijev
4- Plin
5- Napajanje
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6.2. TIG S NOZNOM PAPRIKOM
N 5]

A\ 5 i

1- TIG plamenik
2- Obradak
3- Stezaljka za masu
4- NoZna pedala
5- Plin
6- Napajanje

6.3. MMA

1- Drza¢ MMA elektrode
2- Obradak
3- Stezaljka za masu
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6.4. PRIKLJUCAK TIG PLAMENIKA
Spojite plamenik na inverter spajanjem zracne cijevi koja je pricvrséena na kraju plamenika na
priklju¢ak plamenika na prednjem dijelu stroja. Provjerite je li spoj siguran tako da ga lagano
zategnete klju¢em. Medutim, ne biste ga trebali previse zategnuti.

1 ——

4

=/
6 ————

| =

1. Duga kapa, straznja
2. Kratka kapa, straznja
3. Stezna ¢ahura
4. Rucka za puhalo
5. Stezna ¢ahura u kucistu
6. Keramicka mlaznica

7. Rad uredaja

7.1. Pokretanje
Raspakiranje

Raspakirajte sve predmete iz paketa i provjerite jesu li prisutni svi predmeti navedeni u opsegu
isporuke.

Radno okruzenje

Potrebno je osigurati dobru ventilaciju unutar radnog prostora. Uredaj se hladi ventilatorom koji
osigurava hladenje svih unutarnjih podsklopova uredaja. (Savjet!) Zastitnici moraju biti postavljeni na
nacin da se otvori za ventilaciju nalaze na prednjoj strani uredaja. Kako bi se ostavio prostor za ¢iséenje i
hladenje, uredaj treba biti smjesten na udaljenosti od najmanje 15 cm (sa svake strane) od drugih
predmeta. Ako uredaj nije u€inkovito hladen, vrijeme rada se smanjuje.

Spajanje cijevi

Svaki uredaj opremljen je dovodnim kabelom koji ga napaja elektricnim naponom. Ako je uredaj spojen
na izvor struje s naponom koji prelazi nazivni napon napajanja ili je spojena nepravilna faza, to moze
dovesti do ozbiljnog ostecenja stroja. Uredaj koji je na taj nacin oStec¢en ne podlijeze popravku u okviru
jamstvenih uvjeta.

WIG-ZAVARIVANJE

Rucku treba uhvatiti rukom. Do crnog poklopca. Zatim je potrebno umetnuti volframsku elektrodu u
steznu Cahuru. Zatim stavite kuciste na steznu Cahuru i zategnite glavu drzaca (mlaznicu).
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7.2. Upute za rukovanje
TIG-zavarivanjem
CiS¢enje stanice prije zavarivanja.

TIG-zavarivanje je vrlo osjetljivo na oneciséenje povrsine (koja se zavaruje). Iz tog razloga, prije
zavarivanja morate ukloniti ostatke boja i masnoca, kao i oksidirani sloj s povrsine koja ce se zavarivati.

DC TIG zavarivanje

° Spojite crijevo za plin na uti¢nicu za dovod plina aparata za zavarivanje.

° Spojite crijevo za plin na pistolj za zavarivanje i na uti¢nicu za dovod argona (pistolju).
° Spojite zavareni komad na stezaljku mase u aparatu za zavarivanje, izlaz (+).

° Spojite utikac rucke za zavarivanje na Sipku za upravljanje lukom i argonom.

Ispitivanje plinom: Provjerite prikljucak elektri¢cnog napajanja i ukljucite napon. Otvorite
ventil (regulator) boce s argonom i ukljucite mjerac protoka. Mora se pritisnuti prekidac za
pistolj i odabrati odgovarajudi protok plina. Prekida¢ za dovod mora se otpustiti i dovod plina
¢e se automatski zaustaviti nakon nekoliko sekundi. U slucaju koriStenja visokofrekventnog
paljenja, volframska elektroda mora se uvuci 2-3 mm od zavarenog komada. Zatim, nakon
ukljucivanja

prekidaca, luk ¢e se aktivirati. IskljuCivanje e rezultirati smanjenjem jakosti elektri¢ne struje i
luk vise nece biti aktivan. Osovina za upuhivanje ne smije se ugasiti prije iskljucivanja
elektricnog luka. Plin mora ohladiti zavareni spoj kako se ne bi oksidirao. Nakon zavrsetka
procesa zavarivanja, morate iskljuciti gumb za dovod argona na boci i napajanje aparata za
zavarivanje. Zabranjeno je izvlacenje elektri¢nog utikaca kada je prekidac za elektri¢no
napajanje ukljucen.

Ruéno zavarivanje elektrodom

. Spojite E-Hand cijev na negativni pol (-).

° Podesite regulator jacine struje na odgovarajucu jacinu (regulator jacine impulsne struje je u
donjem poloZaju). Odaberite struju prema empirijskoj formuli: 1=40d, gdje je d promjer elektrode.

° Pozitivan i negativan prikljucak tijekom procesa zavarivanja.

° Aparat za zavarivanje mora biti spojen na elektri¢nu uti¢nicu i ukljuciti glavni prekidac. Kontrolna
lampica ce svijetliti.

° Potrebno je obratiti pozornost na relativni intenzitet struje zavarivanja i relativno vrijeme rada
zavarivaca.

° Preopterecenje moze uzrokovati osSte¢enja. To mozZete izbjedi.

° Nakon zavrSetka rada uredaja, potrebno ga je ostaviti da se ohladi, a zatim iskljuciti napajanje.

8. Odlaganje ambalaze

Molimo sacuvajte sav ambalazni materijal (karton, plasti¢ne trake i polistirensku pjenu) kako biste
osigurali da je uredaj zasti¢en tijekom transporta, u slucaju potrebe da ga posaljete u servisni centar!

9. Transport i skladistenje

Prilikom transporta uredaja zastitite ga od udaraca i prevrtanja te ga nemojte postavljati "naopacke".
Uredaj Cuvajte u dobro prozracenoj prostoriji gdje je prisutan suh zrak i nema korozivnih plinova.

v
.

10. Cis¢enje i odrzavanje

a) lzvucite utikac iz struje prije svakog CiS¢enja i kada se uredaj ne koristi te ga potpuno ohladite.
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b) Za c¢iséenje povrsina koristite samo nekorozivna sredstva za Cis¢enje.

c) Nemojte prskati uredaj mlazom vode niti ga uranjati u vodu.

d) Pazite da voda ne ude kroz ventilacijske otvore na kudéistu.

e) Ocistite ventilacijske otvore ¢etkom i komprimiranim zrakom.

f)  Nakon svakog Ciséenja, sve dijelove treba dobro osusiti prije ponovne upotrebe uredaja.

g) Uredaj Cuvajte na suhom i hladnom mjestu, zasti¢enom od vlage i izravne sunceve svjetlosti.
h) Redovito uklanjajte prasinu suhim i ¢istim komprimiranim zrakom.

i)  Stroj mora biti zasti¢en od vode i vlage.

j)  Stroj se ne smije postavljati na zagrijanu povrsinu.

k) Stroj pohranite u suhu i Cistu prostoriju.

I)  Pistolj treba provjeriti na istroSenost, pukotine ili gole cijevi. Sve istroSene elemente treba popraviti ili

zamijeniti prije sljedeceg koristenja uredaja. Jako istroSena mlaznica pistolja moze rezultirati

smanjenjem brzine zavarivanja, padom napona i neravnomjernom linijom rezanja materijala. Simptom

jako istroSene mlaznice piStolja je prosirena ili prevelika rupa.

m) Vanjski dio elektrode ne smije biti smjesten dublje od 3,2 mm. Provjerite navoj vijka ako postoji
problem sa zatezanjem zastitne kapice.

n) Provjerite radi li ventilacija prostorije ispravno svaki tjedan.

11. Redoviti pregled uredaja

Redovito odrzavanje je potrebno kako bi uredaj ispravno funkcionirao.

OPREZ: Iskljucite uredaj i odspojite ga iz napajanja prije izvodenja odrzavanja.

Redoviti pregledi 6-mjesecno rutinsko odrzavanje

- Zamijenite necitljive naljepnice - Ispusite uredaj suhim, Cistim zrakom pod

- Provjerite rad svih prekidaca. tlakom.

- Provjerite radi li ventilator ispravno i izlazi li zrak | - Provjerite elektri¢ne spojeve ulazno/izlazne
sa straznje strane stroja letve kako biste zategnuli labave ili zamijenili
- Pazite na prekomjerne vibracije, buku, miris i zahrdale vijke.

curenje plina tijekom rada

- Provjerite jesu li plamenik ili Zice za uzemljenje
pregorjele

- Provjerite jesu li elektri¢ni spojevi pregorjeli

- Provjerite je li kabel za napajanje ostecen.
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Sis naudotojo vadovas idverstas naudojant masininj vertima. Déjome visas pastangas, kad
vertimas bty tikslus, taciau atkreipkite démesj, kad automatiniai vertimai néra tobuli ir
neturi pakeisti Zmoniy vertéjy. Oficiali naudotojo vadovo versija yra angly kalba. Bet kokie
skirtumai tarp iSverstos versijos ir originalo angly kalba néra teisiSkai jpareigojantys. Jei turite
klausimy dél vertimo tikslumo, zr. angliSka versijg, kuri yra oficiali nuoroda. Daugiau kalby
versijy galite gauti paprase el. pastu info@expondo.com.

1. Simboliai

Perskaitykite naudojimo instrukcijas.

Perdirbamas produktas.

Produktas atitinka atitinkamy saugos standarty reikalavimus.

Déveékite apsauginius drabuzius, kurie apsaugoty visg kiing

Atsargiai! Mvékite apsaugines pirstines.

Dévékite apsauginius akinius.

Avékite apsauginius batus.

Atsargiai! Karstas pavirSius gali nudeginti!

Atsargiai! Gaisro ar sprogimo pavojus.

Atsargiai! Kenksmingi garai, apsinuodijimo pavojus. Dujos ir garai gali bGti pavojingi jasy
sveikatai. Suvirinimo proceso metu issiskiria suvirinimo dujos ir ddmai. Siy medziagy
jkvépimas gali blti pavojingas sveikatai.

Naudokite suvirinimo kauke su tinkamu filtro uztamsinimu.

ATSARGIAI! Kenksminga suvirinimo lanko spinduliuoté

Nelieskite daliy, kuriomis teka srové.
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ﬁ ATSARGIAI! Sioje naudojimo instrukcijoje pateiktos iliustracijos yra tik informacinio
pobiidZio ir kai kuriomis detalémis gali skirtis nuo tikrojo gaminio.

2. Techniniai duomenys

Parametro aprasymas Parametro reikSmeé
Produkto pavadinimas TIG suvirinimo aparatas AC DC
Modelis S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Maitinimo jtampa Vienfazis kintamasis 230 V + 10 %
Daznis (Hz) 60
Nominali jéjimo srove (A) TIG 23.7
MMA 36.3

ISéjimo srovés reguliavimas (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Impulso plotis (%) 10-90
Dujos po isleidimo (-y) [-10
Impulsy daznis (Zemas daznis) Hz 0,5-5
Bazinés sroveés verté (A) 10-220
Paleidimo srové (A) 10-220
Galutiné srové (A) 10-220
Impulsiné srové (A) 10-220
Lankinio uzdegimo rezimas Auksto daznio
Efektyvumas (%) 80
Darbo ciklas (%) 60
Galios koeficientas 0,73
Izoliacijos klasé F
IP apsauga IP21S
MMA kabelis (m) 3 8
TIG kabelis (m) 4 8

3. Bendras aprasymas

Sis vadovas skirtas padeéti saugiai ir patikimai naudoti. Produktas yra suprojektuotas ir pagamintas grieztai
laikantis techniniy specifikacijy, naudojant naujausias technologijas ir komponentus bei iSlaikant auksciausius
kokybés standartus.

PRIES PRADEDAMI DARBA ATIDZIAI PERSKAITYKITE IR SUPRATE 5] VADOVA.

Kad prietaisas veikty ilgai ir patikimai, jj reikia tinkamai eksploatuoti ir prizitreéti, laikantis Sioje naudojimo
instrukcijoje pateikty nurodymy. Siame vadove pateikti techniniai duomenys ir specifikacijos yra naujausi.
Gamintojas pasilieka teise atlikti pakeitimus, siekdamas pagerinti kokybe. Atsizvelgiant j technine pazangg ir
triukSmo mazinimo galimybes, jrenginys suprojektuotas ir pagamintas taip, kad triukSmo skleidziamo triukSmo
keliama rizika bty kuo mazesné.
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4. Naudojimo saugumas

AATSARGIAI! Perskaitykite visus saugos jspéjimus ir instrukcijas. Nesilaikant jspéjimy ir instrukcijy, gali
kilti elektros smagis, gaisras ir (arba) sunkis suZalojimai ar mirtis.
Terminas ,prietaisas” arba ,,gaminys” jspéjimuose ir instrukcijy aprasyme reiskia: SPAWARKA AC DC 220.

4.1. Bendroji informacija

a) Rdpinkités savo ir treciyjy Saliy saugumu, perskaitydami ir laikydamiesi Siame vadove pateikty nurodymy.

b) Tik kvalifikuoti asmenys gali paleisti, valdyti, tvarkyti ir remontuoti jrenginj.

c) Jrenginys negali bati naudojamas kitiems, nei numatyta, tikslams.

d) Veikimo metu jrenginys aplink save sukuria elektromagnetinj laukg, kuris gali sukelti medicininiy implanty,
pvz., Sirdies stimuliatoriy ir kt., gedimus.

e) Draudziama nukreipti suvirinimo rankeng j save, kitus Zmones ir gyvinus.

f)  Reguliariai atlikite technine priezitrg ir aptarnavima.

g) Pries atlikdami bet kokius reguliavimo, techninés priezitros, antgalio keitimo ir kt. darbus, atjunkite jrenginj
nuo maitinimo Saltinio.

h) Nenaudokite gaminio nuémus korpusa.

i)  Visas suvirinimo atliekas iSmeskite pagal vietinius reikalavimus.

4.2. Gaisrui pavojingy darby apsaugos gairés

Pastato ir patalpy paruosimas gaisrui pavojingiems darbams apima:

a) patalpy ar viety, kuriose bus atliekamas darbas, valymg nuo degiy medziagy ir uzterstumo;

b) visy degiy ir nedegiy daikty, esanciy degiose pakuotése, perkélimg saugiu atstumu;

c) Apsaugoti medzZiagas, kuriy negalima pasalinti, uZzdengiant jas, pavyzdZiui, metalo lakstais, gipso kartono
plokstémis ir kt., nuo, pavyzdziui, suvirinimo pursly poveikio;

d) patikrinti, ar gretimose patalpose esancioms lengvai uzsidegancioms medziagoms ar objektams nereikia
vietinés apsaugos;

e) uZsandarinti nedegiomis medziagomis visas kiaurymes montavimo, ventiliacijos ir kt., esancias Salia darbo
vietos;

f)  apsaugoti nuo suvirinimo pursly ar mechaniniy pazeidimy visus elektros, dujy ir montavimo kabelius su degia
izoliacija, jei jie yra gaisro pavojingy darby keliamos rizikos zonoje;

g) patikrinti, ar tg dieng nebuvo atliekami dazymo ar kiti darbai, kuriuose naudojamos degios medziagos.

Kibirkstys gali sukelti gaisrag

Suvirinimo kibirkstys gali sukelti gaisrg, sprogimg ir neapsaugotos odos nudegimus. Suvirinimo metu mavékite
suvirinimo pirstines ir apsauginius drabuzius. Pasalinkite arba pritvirtinkite visas degias medZiagas ir medziagas
iS darbo zonos. Nevirinkite uzdary talpykly ar rezervuary, kuriuose buvo degiy skysciy. Pries suvirinimg tokius
konteinerius ar rezervuarus reikia praplauti, kad blty pasalinti degis skysciai. Nevirinkite Salia degiy dujy, gary
ar skysciy. Gaisro gesinimo jranga (gesintuvai ir milteliniai arba sniego gesintuvai) turi bati Salia darbo vietos,
matomoje ir lengvai prieinamoje vietoje.

Balionai gali sprogti

Naudokite tik patvirtintus dujy balionus ir tinkamai veikiantj reguliatoriy. Balionus reikia transportuoti, laikyti ir
pastatyti vertikaliai. Saugokite balionus nuo karscio, apvirtimo ir mechaniniy pazeidimy. Visas dujy instaliacijos
dalis laikykite geros biklés: baliong, Zarng, jungiamasias detales, reguliatoriy.

Suvirintos medziagos gali nudeginti
Niekada nelieskite suvirinty daliy neapsaugotomis kiino dalimis. Liesdami ar judindami suvirintg medziagg, visada
maveékite suvirinimo pirstines ir mavékite reples.

4.3. Darbo vietos paruosimas suvirinimui
Démesio! Suvirinimas gali sukelti gaisrg arba sprogima.
a) Laikykités suvirinimo darby saugos taisykliy ir aprapinkite darbo vietg tinkamu gesintuvu
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b)

d)

f)

g)
h)
i)
)

Draudziama suvirinti vietose, kur gali uzsidegti degios medziagos.

Draudziama suvirinti atmosferoje, kurioje yra sprogus degiy dujy, gary, riko ar dulkiy miSinys su oru.
Pasalinkite visas degias medziagas 12 m spinduliu nuo suvirinimo vietos ir, jei tai nejmanoma,
uzdenkite degias medziagas nedegia danga.

Imkités atsargumo priemoniy nuo kibirksciy ir jkaitusiy metalo daleliy.

Atminkite, kad kibirkstys ar karSto metalo skeveldros gali prasiskverbti pro apsauginiy dangteliy,
dangciy ar ekrany plysius ar angas.

Nevirinkite talpykly ar statiniy, kuriuose yra arba buvo degiy medziagy. Taip pat nevirinkite Salia jy.
Nevirinkite sléginiy baky, sléginiy linijy ar sléginiy baky.

Visada uztikrinkite pakankama védinima.

Prie$ pradédami suvirinti, jsitikinkite, kad esate stabilioje padétyje.

4.4. Asmeninés apsaugos priemoneés

Atsargiai! Lanko spinduliuoté gali paZeisti akis ar kiino oda.

a)

c)

f)

g)

Suvirinimo metu dévékite Svarius, neriebius apsauginius drabuzius, pagamintus i$ nedegios ir
nelaidZios medZiagos (odos, storos medvilnés), odines pirstines, aukstakulnius batus ir apsauginj
gobtuva.

Pries suvirinimg atsikratykite visy degiy ar sprogiy daikty, tokiy kaip propano-butano Ziebtuvéliai ir
degtukai.

Naudokite veido apsaugos priemones (Salmg arba skydg) ir uzdenkite akis suvirintojo regéjimg ir
suvirinimo srove atitinkanciu atspalviu. Saugos standartai rekomenduoja naudoti Nr. 13 atspalvj bet
kokiai srovei, mazesnei nei 300 A. Jei lankg dengia ruosinys, galima naudoti Zemesnio atspalvio
ekranus.

Visada naudokite patvirtintus apsauginius akinius su Sonine apsauga po Salmu ar kitu skydeliu.
Naudokite darbo vietoje esancius skydelius, kad apsaugotumeéte kitus nuo akinimo ar taskymosi.
Visada dévékite ausy kistukus ar kitas klausos apsaugos priemones nuo per didelio triukSmo ir kad j
ausis nepatekty pursly.

Pasalinius asmenis reikia jspéti nezidréti j elektros lanka.

4.5. Apsauga nuo smugio

Atsargiai! Elektros smugis gali bati mirtinas.

a)

Prijunkite maitinimo laidg prie artimiausio lizdo ir nutieskite jj praktiskai bei saugiai. Venkite
neatsargiai pakloti laidg po kambarj ant neapZzilréto pavirSiaus, nes tai gali sukelti elektros smugj arba
gaisra.

Kontaktas su jelektrintais elektra jkrautais gabalais gali sukelti elektros smigj arba sunkius nudegimus.
Elektros lankas ir darbo zona jkraunami elektra, kai teka srové.

Jjungus maitinima, jrenginio jvesties grandiné ir vidinés grandinés taip pat yra jjungtos.

Nelieskite jtampingyjy komponenty.

Muvékite sausas, nepukuotas, izoliuotas pirstines ir apsauginius drabuZius.

Ant grindy naudokite izoliacinius kilimélius ar kitas izoliacines dangas, kurios blty pakankamai didelés,
kad klinas nesiliesty su objektu ar grindimis.

Nelieskite elektros lanko.

Pries liesdami, valydami ar keisdami elektrodg, iSjunkite maitinima.

Jsitikinkite, kad jZzeminimo laidas tinkamai prijungtas, o kiStukas tinkamai jkiStas j jZeminta lizda.
Netinkamas jrenginio jZeminimas gali kelti pavojy gyvybei ar sveikatai.

Reguliariai tikrinkite maitinimo laidus, ar néra pazeidimy ar izoliacijos trikumo. PaZeistg laidg reikia
pakeisti. Neatsargus izoliacijos taisymas gali sukelti mirtj arba kQino suzalojima.

ISjunkite jrenginj, kai jo nenaudojate.

Laidas neturi bati vyniojamas aplink kaina.

RuoSinys turi bati tinkamai jZemintas.

Galima naudoti tik geros biuklés priedus.

PaZeistas jrenginio dalis reikia suremontuoti arba pakeisti. Dirbdami aukstyje, naudokite saugos dirzus.
Visa jranga ir saugos priemonés turi biti laikomos vienoje vietoje.

Kai aktyvuojamas gaidukas, laikykite rankenos galiukg atokiau nuo kino.

Pritvirtinkite jZeminimo laida prie ruosSinio arba kuo arciau jo (pvz., prie darbastalio).
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t) Darbinis spaustukas, jei néra prijungtas prie ruosinio, turi bati izoliuotas, kad bty iSvengta sglycio su
metalu.

u) Produktas skirtas naudoti patalpose. Taciau, jei jis buvo veikiamas drégmeés ar lietaus, reikia patikrinti,
ar j vidy nepateko vandens laseliy, nes tai gali sukelti avarija.

v) Neleiskite jrenginiui suslapti.

Atsargiai! Atjungus maitinimo laidg, jrenginys vis dar gali bati jjungtas.
a) ISjunge jrenginj ir atjunge jtampos kabelj, patikrinkite jéjimo kondensatoriaus jtampg ir jsitikinkite, kad
jtampos verté lygi nuliui, kitaip nelieskite jrenginio komponenty.

& DEMESIO Nors prietaisas suprojektuotas taip, kad bty saugus, su tinkamomis apsaugos priemonémis ir
nepaisant papildomy naudotojo saugos funkcijy, naudojant prietaisg vis tiek islieka nedidelé nelaimingo
atsitikimo ar suzalojimo rizika. Naudojant patartina bati atsargiems ir vadovautis sveiku protu.

4.6. Dujos ir dumai

Atsargiai! Dujos gali buti pavojingos sveikatai arba sukelti mirtj!

a) Visada laikykités atstumo nuo dujy isleidimo angos.

b) Suvirinimo metu atkreipkite démesj j oro apykaitg, venkite jkvépti dujy.

c) Pasalinkite chemines medziagas (riebalus, tirpiklius) nuo ruosiniy pavirSiaus, nes jos dega aukstoje
temperatdroje ir iSskiria nuodingus garus.

d) Cinkuoty detaliy suvirinimas leidZiamas tik esant efektyviam iStraukimui su filtravimu ir Svaraus oro
tiekimui. Cinko garai yra labai toksiski, o apsinuodijimo simptomas yra vadinamoji cinko karstiné.

4.7. DARBO ZONOS ATSARGUMO PRIEMONES

e Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apsSviesta. Netvarkingi suolai ir tamsios vietos kviecia

e nelaimingy atsitikimy.

e Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplinkoje, pavyzdZziui, esant degiy skysciy, dujy ar dulkiy.
Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes ar garus.

o  Dirbdami su elektriniu jrankiu, laikykite pasalinius asmenis, vaikus ir lankytojus atokiai. Démesio
blaskymasis gali sukelti kontrolés praradima. Apsaugokite kitus darbo zonoje esancius asmenis nuo
Siuksliy, tokiy kaip drozlés ir kibirkstys. Jei reikia, jrenkite uztvaras arba skydus.

4.8. Elektros sauga

e |Zeminti jrankiai turi bati jjungti j tinkamai jrengtg ir jZemintg lizdg pagal visus kodeksus ir potvarkius.
Niekada nenuimkite jZeminimo kontakto ir jokiu bidu nemodifikuokite kistuko. Nenaudokite jokiy
adapteriy kistuky. Jei abejojate, ar lizdas tinkamai jzemintas, pasitarkite su kvalifikuotu elektriku. Jei
jrankis sugesty, jZeminimas suteikia mazos varzos kelig elektros srovei nuvesti nuo naudotojo.

e Dvigubai izoliuoti jrankiai turi poliarizuotg kiétuka (vienas kontaktas platesnis uz kita). Sis kistukas j
poliarizuota lizdg telpa tik vienu badu. Jei kiStukas iki galo nejeina j lizda, apverskite jj. Jei jis vis tiek
netelpa, kreipkités j kvalifikuotg elektrikg, kad sumontuoty poliarizuotg lizda. Jokiu badu nekeiskite
kiStuko. Dviguba izoliacija panaikina trijy laidy jZeminto maitinimo laido ir jZemintos maitinimo
sistemos poreik;.

e Venkite kiino kontakto su jZemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, radiatoriai, viryklés ir Saldytuvai.
Jei jasy kinas jZemintas, padidéja elektros smugio rizika.

e Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus ar drégmés

e | elektrinj jrankj patekes vanduo padidina elektros smigio rizikg.

o Neperdirbkite maitinimo laido. Niekada neneskite maitinimo laido jrankiui nesti ir neistraukite kiStuko
i$ lizdo. Laikykite maitinimo laidg atokiau nuo karscio, alyvos, astriy briauny ar judanciy daliy.
Nedelsdami pakeiskite pazeistus maitinimo laidus. PaZeisti maitinimo laidai padidina elektros smigio
rizika.

e Naudojant elektrinj jrankj lauke, naudokite lauko ilgintuva, pazyméta , WA arba ,W*. Sie ilgintuvai
skirti naudoti lauke ir sumazina elektros smugio rizika.
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4.9. Asmeniné sauga
Bikite budris. Stebékite, kg darote, ir dirbdami su elektriniu jrankiu vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty.
Akimirksnis neatidumas dirbant su elektriniais jrankiais gali sukelti rimtg klino suzalojima.
Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabuziy ar papuosaly. Laikykite ilgus plaukus. Laikykite
plaukus, drabuzius ir pirStines atokiau nuo judandiy daliy. Laisvi drabuZiai, papuosalai ar ilgi plaukai gali
jstrigti judanciose dalyse.
Venkite atsitiktinio zvilgsnio. Prie$ jjungdami elektrinj jrankj, jsitikinkite, kad maitinimo jungiklis yra
iSjungtas. NeSant elektrinius jrankius pirstu ant maitinimo jungiklio arba jjungiant elektrinius jrankius,
kai maitinimo jungiklis jjungtas, kyla nelaimingy atsitikimy pavojus.
Pries jjungdami elektrinj jrankj, iSimkite reguliavimo raktus arba verzliarakcius. Raktas arba
verzliaraktis, paliktas pritvirtintas prie besisukancios elektrinio jrankio dalies, gali sukelti suzalojima.
Nesilenk per daug. Visada iSlaikykite tvirtg pagrindg ir pusiausvyra. Tinkamas pagrindas ir pusiausvyra
leidZia geriau valdyti elektrinj jrankj netikétose situacijose.
Naudokite apsaugines priemones. Visada dévékite akiy apsaugos priemones. Esant tinkamoms
sglygoms, bitina naudoti dulkiy kauke, neslystancius apsauginius batus, Salmg arba klausos apsaugos
priemones.

4.10. Jrankio naudojimas ir priezitra
Naudokite spaustukus (nepridedami) arba kitus praktiskus badus, kad pritvirtintuméte ir paremtumeéte
ruosinj ant stabilios platformos. RuoSinio laikymas ranka prispaustas prie kiino yra nestabilus ir gali
lemti kontrolés praradima.
Nenaudokite jrankio per jéga. Naudokite tinkamg jrankj savo darbui. Tinkamas jrankis
atliks darbg geriau ir saugiau tokiu greiciu, kuriam jis skirtas.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei maitinimo jungiklis jo nejjungia arba neiSjungia. Bet kuris jrankis,
kurio negalima valdyti maitinimo jungikliu, yra pavojingas ir turi bGti pakeistas.
Pries atlikdami bet kokius pakeitimus, keisdami priedus arba laikydami jrankj, atjunkite maitinimo laidg
nuo maitinimo $altinio. Tokios prevencinés saugos priemonés sumazina jrankio atsitiktinio paleidimo
rizika.
Nenaudojamus jrankius laikykite vaikams ir kitiems neapmokytiems asmenims nepasiekiamoje vietoje.
Jrankiai yra pavojingi neapmokyty naudotojy rankose.
Atsargiai priziGrékite jrankius. Pjovimo jrankius palaikykite Svarius ir tvarkingus. Tinkamai priziGrimi
jrankiai maziau stringa ir juos lengviau valdyti. Nenaudokite pazeisty jrankiy. Pazymékite pazeistus
jrankius uzrasu ,Nenaudoti“, kol jie nebus sutaisyti
Patikrinkite, ar judancios dalys néra islygiuotos ar strigusios, ar néra sultGzusiy daliy ir ar néra kity
gedimy, galinCiy turéti jtakos jrankio veikimui. Jei dalys pazeistos, pries naudodami jrankj atlikite
technine priezilra. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai priziGrimi jrankiai.
Naudokite tik tuos priedus, kuriuos gamintojas rekomenduoja jasy modeliui. Priedai, kurie gali tikti
vienam jrankiui, gali tapti pavojingi, kai naudojami su kitu jrankiu.

4.11. Techniné priezitira
Jrankio technine priezilrg turi atlikti tik kvalifikuoti remonto darbuotojai. Nekvalifikuoty darbuotojy
atliekama techniné priezitra gali sukelti suzalojimo rizika.
Atlikdami jrankio technine prieZilirg, naudokite tik identisSkas pakaitines dalis. Neautorizuoty daliy
naudojimas arba techninés priezitros instrukcijy nesilaikymas gali sukelti elektros smagio ar
suzalojimo rizika.

4.12. Konkrecios saugos taisyklés
PriziGrékite jrankio etiketes ir lenteles. Jose pateikiama svarbi informacija. Jei jy nejskaitoma arba jy
triksta, kreipkités j masy techninés priezitiros komandg, kad jas pakeistuméte.
Naudodami jrankj visada maveékite patvirtintus apsauginius smuginius akinius ir tvirtas darbines
pirstines. Asmeniniy apsaugos priemoniy naudojimas sumazina suzalojimo rizikg. Apsauginius
smuginius akinius ir tvirtas darbines pirstines galite jsigyti iS ,,Harbor Freight Tools”.
Uztikrinkite saugig darbo aplinkg. Darbo vieta turi biti gerai apsviesta. Jsitikinkite, kad aplink jg yra
pakankamai vietos. Darbo vietoje visada neturi bati klitic¢iy, riebaly, alyvos, Siuksliy ir kity Siuksliy.
Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy cheminiy medziagy, dulkiy ir gary. Nenaudokite Sio gaminio
drégnoje ar Slapioje vietoje.
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4. Venkite netycinio jjungimo. Prie$ jjungdami jrankj, jsitikinkite, kad esate pasiruose pradéti darba.

5. Niekada nepalikite jrankio be prieZilros, kai jis jjungtas j elektros lizdg. Pries iSeidami iSjunkite jrankj ir
atjunkite jj nuo elektros lizdo.

6. Pries atlikdami patikros, techninés priezidiros ar valymo proceddras, visada atjunkite jrankj nuo
elektros lizdo.

7. Venkite akiy suzalojimy ir nudegimy. Dévédami ir naudodami patvirtintus asmeninius apsauginius
drabuZius ir saugos jtaisus, sumazinate suzalojimo rizika.

a. Déveékite patvirtintus apsauginius smiginius akinius su suvirinimo Salmu, kurio lesiy atspalvis
yra bent 10.

b.Naudojant §j gaminj, reikia avéti odines tampreés, ugniai atsparius batus ar aulinukus.
Nedévékite kelniy su rankogaliais, marskiniy su atviromis kiSenémis ar kity drabuziy, kurie gali
sugauti ir iSlaikyti iSsilydZiusj metalg ar kibirkstis.

C. Saugokite drabuzius nuo riebaly, alyvos, tirpikliy ar kity degiy medziagy

d.Mavékite sausas, izoliuojancias pirstines ir apsauginius drabuZius.

e.Dévékite patvirtintg galvos apdangala, kad apsaugotuméte galvg ir kaklg. Naudokite prijuostes,
apsiausty, rankoves, peciy apdangalus ir seilinukus, skirtus ir patvirtintus suvirinimo ir pjovimo
procediroms.

f. Virinant / pjaunant vir$ galvos arba uzdarose erdvése, dévékite ugniai atsparius

g.ausy kamstukus arba ausines, kad kibirkstys nepatekty j ausis.

8. Venkite atsitiktinio gaisro. Pasalinkite visas degias medzZiagas i$ darbo zonos.

h.Kai jmanoma, perkelkite darbg j vietg, esancig atokiau nuo degiy medzZiagy; apsaugokite degias
medZziagas ugniai atsparios medZiagos uzdanga.

i. Pasalinkite arba pasirapinkite, kad visos degios medzZiagos buty saugios 10 metry (35 pédy)
spinduliu aplink darbo zong. Naudokite ugniai atsparig medziagg, kad uzdengtumeéte arba
uzblokuotumeéte visas atviras duris, langus, plySius ir kitas angas.

j. Apsaugokite darbo zong nesiojamais ugniai atspariais ekranais. Apsaugokite degias sienas,
lubas, grindis ir kt. nuo kibirksciy ir kars¢io ugniai atspariais uzdangalais.

k.Jei dirbate su metaline siena, lubomis ir kt., uzkirskite kelig degiy medZiagy uZzsidegimui kitoje
puséje, perkeldami degias medziagas j saugia vieta. Jei degiy medziagy perkelti nejmanoma,
paskirkite asmenj, kuris suvirinimo proceso metu ir bent pusvalandj po suvirinimo baty
budintis prieSgaisrine sauga.

|. Nevirinkite ir nepjaustykite medziagy, turinéiy degig dangg arba degig vidine konstrukcija, pvz.,
sieny ar luby, be patvirtinto pavojaus pasalinimo metodo.

m. NeiSmeskite karsto Slako j talpyklas, kuriose laikomos degios medziagos.

Nn.Po suvirinimo ar pjovimo atlikite iSsamy patikrinima, ar néra gaisro pozymiy. Atminkite, kad
kurj laikg po gaisro pradzios gali nebiti lengvai matomy dimy ar liepsnos. Nevirinkite ir
nepjaustykite atmosferoje, kurioje yra

0.Pavojingai reaktyvios arba degios dujos, garai, skysciai ir dulkés.

p.Darbo vietose uztikrinkite tinkamga védinima, kad nesikaupty degios dujos, garai ir dulkés.
Nekaitinkite talpyklos, kurioje buvo laikoma neZinoma medziaga arba degi medziaga, kurios
turinys, kaitinamas, gali sudaryti degius ar sprogius garus. Pries kaitinimg iSvalykite ir iSvalykite
talpyklas. Pries kaitinima, virinimg ar pjovimg iSleiskite org iS uzdaryty talpykly, jskaitant
ligjinius.

4.13. ISPEJIMAS

JKVEPIMO PAVOJUS: VIRINIMO IR PLAZMINIO PJAUSTYMO METU ISSISAKYJA TOKSINIAI DARAI.
Suvirinimo ar pjovimo iSmetamyjy dujy poveikis gali padidinti tam tikry vézio rasiy, pavyzdziui,
gerkly ir plauciy vézio, iSsivystymo rizika. Taip pat kai kurios ligos, kurios gali bati susijusios su
suvirinimo ar plazminio pjovimo iSmetamuyjy dujy poveikiu, yra Sios:

a.Ankstyva Parkinsono ligos pradzia

b.Sirdies ligos

c. Opos

d.Zala reprodukciniams organams

e.Plonosios zZarnos arba skrandzio uzdegimas

f. Inksty pazeidimas
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g. Kvépavimo taky ligos, tokios kaip emfizema, bronchitas ar pneumonija

Naudokite natiiralia arba priversting oro ventiliacijg ir dévékite NIOSH patvirtinta respiratoriy, kad
apsisaugotuméte nuo susidarandiy gary, taip sumazindami minéty ligy iSsivystymo rizika.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Venkite per ilgo gary ir dujy poveikio. Visada laikykite galvg atokiau nuo gary. Nejkvépkite gary.
Naudokite pakankamg ventiliacijg arba isStraukiamajg ventiliacijg, arba abu, kad garai ir dujos
nepatekty j kvépavimo zong ir bendrg aplinka.

. Jei ventiliacija abejotina, kreipkités j kvalifikuotg specialistg, kad jis atlikty oro méginj, kad
nustatyty, ar reikia imtis taisomyjy priemoniy. Naudokite mechanine ventiliacijg, kad
pagerintumeéte oro kokybe. Jei inZinerinés kontrolés priemonés nejmanomos, naudokite
patvirtintg respiratoriy.

° Dirbkite uzdaroje patalpoje tik gerai védinamoje patalpoje arba dévékite oro tiekimo
respiratoriy.

° Laikykités OSHA gairiy dél leistiny poveikio riby (PEL) jvairiems garams ir dujoms.

° Laikykités Amerikos vyriausybiniy pramonés higienisty konferencijos rekomendacijy dél dimy ir
dujy ribiniy verciy (TLV).

° Pasitikrinkite pripazintg pramonés higienos arba aplinkosaugos paslaugy specialistg, kad
patikrinty veikimg ir oro kokybe bei pateikty rekomendacijas konkreciai suvirinimo ar pjovimo
situacijai.

Visada laikykite Zarnas atokiau nuo suvirinimo / pjovimo vietos. Pries kiekvieng naudojimg patikrinkite

visas Zarnas ir kabelius, ar néra jpjovimy, nudegimy ar susidévéjusiy viety. Jei randama paZzeisty viety,

nedelsdami pakeiskite Zarnas ar kabelius.

Perskaitykite ir supraskite visas gamintojo vadove pateiktas instrukcijas ir saugos priemones, skirtas

medziagai, kurig suvirinsite arba pjaustysite.

Tinkama cilindro priezilra. Pritvirtinkite balionus prie vezimélio, sienos ar stulpo, kad jie nenukristy.

Visi balionai turi bGti naudojami ir laikomi vertikalioje padétyje. Niekada nemeskite ir netrenkite

cilindro. Nenaudokite jlenkty cilindry. Baliony dangtelius reikia naudoti juos pervezant arba

sandéliuojant. Tuscius balionus reikia laikyti tam skirtose vietose ir aiskiai pazyméti uzrasu ,tuscéia“.

Niekada nenaudokite alyvos ar tepalo ant jokios jleidimo jungties, iSleidimo jungties ar cilindro

voztuvy.

Su Siuo inverteriniu oro plazminiu pjaustytuvu naudokite tik pridedama degiklj. Naudojant kity sistemy

komponentus, galima susizaloti ir sugadinti vidinius komponentus.

Zmonés su Sirdies stimuliatoriais prie$ naudodami §j gaminj turéty pasitarti su savo gydytoju (-ais).

Elektromagnetiniai laukai arti Sirdies stimuliatoriaus gali sukelti trikdZius arba sukelti Sirdies

stimuliatoriaus gedima.

NAUDOKITE TINKAMA ILGINIMO LAIDA. Jsitikinkite, kad jasy ilgintuvas yra geros biklés. Naudodami

ilgintuva, jsitikinkite, kad jis pakankamai stiprus, kad praleisty jlsy gaminio tiekiama srove. Per mazo

dydzio laidas sukels linijos jtampos kritimg, dél to sumazés galia ir prietaisas perkais. 50 pédy (15

metry) ilgintuvo skersmuo turi blti ne mazesnis kaip 12 matuokliy, o 100 pédy (30 metry) ilgintuvo —

ne mazesnis kaip 10 matuokliy. Kilus abejoniy, naudokite kitg storesnj matuoklj. Kuo mazesnis kalibro
numeris, tuo laidas storesnis.

PATEIKIAMA JRANGA:

Kabelis su masés spaustuku.
Kabelis su TIG degikliu WP-26 ir priedais:
Jvorés: 1,6 mm /2,4 mm /3,2 mm.
Keraminiai antgaliai Nr. 5, 6, 7.

lliga kepuré.

Volframas.

MMA laidas su elektrody laikikliu.
Dujy Zarna.

Kauké.

Plaktukas.

Sepetys.
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5.

a)

b)

6.

Naudojimo instrukcijos

5.1. Bendra

Jrenginys turi bati naudojamas pagal paskirtj, laikantis sveikatos ir saugos taisykliy bei apribojimy,
nurodyty ant duomeny plokstelés (IP apsaugos lygis, darbo ciklas, maitinimo jtampa ir kt.).
Neatidarykite jrenginio, nes tai panaikins garantijg; be to, sprogusios atviros dalys gali sukelti
suzalojimy.

Gamintojas neatsako uz techninius jrangos pakeitimus ar materialine Zalg, atsiradusia dél Siy
pakeitimy jdiegimo.

Jei jranga sugenda, kreipkités j techninés prieziiros centra.

Neuzdenkite prietaiso ventiliacijos angy — pastatykite suvirinimo aparatg 30 cm atstumu nuo aplinkiniy
objekty.

Suvirinimo aparato negalima laikyti po ranka ar arti kiino.

Nemontuokite jrangos patalpose, kuriose yra agresyvi aplinka, didelis dulkiy kiekis ir $alia prietaisy,
skleidzianciy stipry elektromagnetinj lauka.

Laikykite pirstus, plaukus ir drabuZius atokiai nuo besisukancio ventiliatoriaus.

Eksploatacijos metu prietaisas turi bati jZemintas.

Kai prietaiso veikimo metu uZsidega Siluminés perkrovos Sviesos diodas, nedelsdami nutraukite
veikimg ir palaukite, kol prietaisas atvés.

Kai prietaisas naudojamas ilgg laikg arba esant didelei srovei, iSjunkite maitinima tik jam atvésus.
NeiSjunkite jrenginio suvirinimo metu!

Reguliariai prizitreékite jrenginj ir iSvalykite jo vidy nuo dulkiy.

Produkto apzvalga

ROHS SERTIFIKATAI — suvirinimo aparatas pagamintas pagal CE ir RoHS sertifikatus.
ﬁ Tai garantuoja ilgg jrenginio tarnavimo laikg ir aukstg kokybe.

Suvirinimo aparatas naudoja MOSFET technologija. Si technologija (kaip jokia
kita) uztikrina didziausig efektyvuma. Palyginti su dabartiniu suvartojamu
kiekiu, gaunamas neproporcingas energijos kiekis. Dél to efektyvumas siekia 93
%! Suvirinimo srové yra labai stabili ir uztikrina tobulg suvirinimg. Dél MOSFET
technologijos aparatas yra lengvas ir kompaktiskas.

Daj: Standartiné maitinimo jtampa = suvirinimo aparatas maitinamas 230 V jtampa
jtampa i$ vienfazio lizdo (230 V +/- 10 %).

INERTINES DUJOS = WIG / TIG suvirinimui batina naudoti
inertinés dujos (pvz., argonas).

VENTILIATORIAI = labai efektyvis ventiliatoriai uztikrina optimaly Silumos
iSskyrima
suvirinimo aparato darbo metu.

VALDYMO PULTAS:
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LEGENDA:

LED ekranas = rodo dabartine srovés stiprio verte.

Maitinimo indikatorius = jjungus jrenginj, uzsidega si kontroliné lemputé.

Perkrova / gedimas = lemputé uzsidega dviem atvejais:

a) Masinos gedimas, jos negalima valdyti.

b) Suvirinimo aparatas virsijo standartinj perkrovos laika, persijungia j avarinj rezimg ir
véliau iSsijungia. Tai reiskia, kad prietaisas iSsijungia dél temperatiros ir perkaitimo
valdymo.

Sio proceso metu priekiniame skydelyje uZsidega jspéjamoji lemputé. Tokiu atveju
nereikia iStraukti kiStuko is lizdo. Norint atvésinti prietaisg, ventiliatorius gali vis tiek veikti.
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Jei raudona lemputé neuZsidega, tai reiskia, kad prietaisas atvéso iki darbinés
temperatdros ir jj vél galima naudoti.

PRADINE SROVE = pradiné srové. Veikia tik jjungus 4T funkcija. Si funkcija naudojama
pradinei srovei reguliuoti, kad bity tinkamai inicijuota elektros lankas.
10-220A

DIDZI0JI SROVE. Si funkcija veikia tik jjungus pulsacija. Ji naudojama srovei perjungti tarp
pagrindinés srovés (SROVES) ir silpnos srovés pulsacinio suvirinimo metu.
10-220A

BAZINE SROVE = lanko palaikymo srové PULSE reZzimu.
10-220 A

GALUTINE SROVE = Veikia tik jjungus 4T funkcija. Si funkcija naudojama tinkamai
suvirinimo pabaigos srovei pasirinkti, kad bty tinkamai iStrauktas suvirinimo sidlas.
10-220A

IMPULSO DAZNIS = i funkcija rei$kia daznj laiko vienetu (impulsiniam suvirinimui) 0,5-5
Hz

DARBO CIKLAS = impulso jvykdymo laikas; impulso trukmés ir impulso periodo santykis.
10-90 %

10

POST GAS = dujy prieigos laikas po elektros lanko uzgesimo, reguliuojamas sekundziy
intervalais. Sios laiko vertés reguliavimo funkcija yra svarbi lydyto suvirinimo sidlei, kuria
reikia ausinti ir apsaugoti nuo oksidacijos baigus suvirinimo procesa.

1-10s

11

SVARUS PLOTUS = procentinis laiko skirtumas tarp teigiamos ir neigiamos srovés krypties
per vieng suvirinimo srovés periodg -5 / +5

12

WIG/TIG = priesingai nei metaly suvirinimas MIG/MAG dujy uzuolaidoje, suvirinant WIG
metodu, tarp nelydaus volframo elektrodo ir suvirinamos medZziagos atsiranda elektros
lankas. Volframinio elektrodo ir suvirinimo sitlés apsaugai naudojamos neutralios dujos,
tokios kaip argonas, helis arba neoksiduojami dujy misiniai. WIG metodu galima suvirinti
visus metalus. Sroves tipo, poliarizacijos ir uzuolaidiniy dujy pasirinkimas priklauso nuo
suvirinamo metalo tipo. Sis prietaisas naudoja suvirinimo rankena (degiklj) — WIG, kuri yra
aprapinta volframo elektrodu, argono uZuolaidos dujy isleidimo antgaliu ir fliusu,
priklausomai nuo suvirinamos medziagos. Msy suvirinimo technologijy specialistai
rekomenduoja raudonus volframinius elektrodus plienui ir tauriajam plienui, Zalius —
aliuminiui, juodus — plienui ir ketui, o universaliems pritaikymams — auksinius ir pilkus.
Priklausomai nuo metalinés plokstés storio, rekomenduojami Sie volframiniai elektrodai:
¢ plona metaliné plokstelé 0,5-1 mm = elektrodas 1,6 mm

¢ metaliné ploksté, 1-6 mm storio = elektrodas 2,4 mm

e stora metaliné ploksté - 6 mm = elektrodas 3,2 mm

Dujy purkstuky atveju universaliems pritaikymams rekomenduojame 7 coliy dydj, o
tiksliam suvirinimui — 5 coliy dyd;.

MMA = elektrinis lanko suvirinimas (E-Hand/MMA) yra vienas i$ seniausiy metaliniy
objekty suvirinimo metody; jis naudojamas ir Siandien. Suvirinimo energija generuojama
elektros lanku tarp suvirinamo elektrodo ir suvirinamo elemento

13

AC/DC = naudojant keitiklj, galima suvirinti nuolatine (DC) arba kintama srove (AC). Dél to
aparatas gali suvirinti beveik bet kokj metalg. Kintamoji srové naudojama lengviesiems
metalams (pvz., aliuminiui ar titanui) suvirinti. Daugumai kity metaly (pvz.,
konstrukciniam plienui ir automatiniam apdirbimui skirtam plienui) suvirinti naudojame
nuolatine srove.

14

LA4T/2T“ pasirinkimo mygtukas: Pasirinkus ,,4T/2T“ procediros funkcijas, TIG suvirinimas
skirstomas j ,,2T“ rezimg (nesavaiminis uZsifiksavimas) ir ,4T“ rezimg (savaiminis
uzsifiksavimas).
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15 Pulsavimo funkcijos perjungimo mygtukas = Papildoma pulsavimo funkcija leidZia tiekti
daugiau energijos, nereikalaujant Zymiai padidinti suvirinamo elemento temperatiros.

16 Jungiklis-raktelis / pertraukiklis

17 TIG / WIG jungtis

18 MMA jungtis

19 TIG / WIG jungtis

20 Kojiné jungtis

21 Masés kabelio jungtis

22 Dujy / oro jungtis suvirinimo aparato gale

23 JZeminimas = kiekvieno suvirinimo aparato gale yra varztas su jZeminimo Zyme. Pries

pradedant darbg, jrenginj reikia jZzeminti kabeliu, kurio skerspjavis negali bati maZesnis nei
6 mm.

Prijungimo schemos

6.1. TIG

1- TIG degiklis
2- Ruosinys
3- Masé Spaustukas
4-  Dujos
5- Maitinimo Saltinis
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6.2. TIG SU KOJINIU PEDALIU

=

1- TIG degiklis
2-  Ruosinys
3- Masés spaustukas
4- Kojos pedalas
5- Dujos
6- Maitinimo Saltinis

6.3. MMA

1- MMA elektrody laikiklis
2- Ruosinys
3- Masés spaustukas
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6.4. TIG DEGIKLIO JUNGIMAS
Prijunkite degiklj prie keitiklio, prijungdami oro vamzdelj, kuris yra pritvirtintas degiklio gale, prie
degiklio jungties jrenginio priekinéje dalyje. Jsitikinkite, kad jungtis tvirta, Siek tiek priverzdami jg
verzliarakciu. Tacdiau nereikéty to per daug suverzti.

1 ——

4

s—

6 ————

| =

1. llgas dangtelis, galinis
2. Trumpas galinis dangtelis
3. |voré
4. Patimo vamzdzio rankena
5. )voré korpuse
6. Keraminis antgalis

7. Jrenginio veikimas

7.1. Paleidimas
ISpakavimas
ISpakuokite visus daiktus i$ pakuotés ir jsitikinkite, kad yra visi pristatyme nurodyti daiktai.
Darbo aplinka

Batina uztikrinti gerg védinima darbo zonoje. Jrenginj vésina ventiliatorius, kuris uztikrina visy vidiniy
jrenginio mazgy ausinima. (Patarimas!) Apsauginiai skydai turi bati jrengti taip, kad ventiliacijos angos
blty jrenginio priekyje. Kad baty vietos valymui ir ausinimui, jrenginys turi biti pastatytas bent 15 cm
atstumu (is kiekvienos pusés) nuo kity objekty. Jei prietaisas néra efektyviai ausinamas, jo veikimo
laikas sutrumpéja.

Vamzdyny jungtis

Kiekvienas jrenginys turi maitinimo kabelj, kuris tiekia jam elektros jtampa. Jei jrenginys prijungiamas
prie sroves Saltinio, kurio jtampa virsija vardine maitinimo jtampa, arba prijungiama netinkama fazé, tai
gali smarkiai sugadinti jrenginj. Tokiu bladu paZeistas jrenginys pagal garantijg neremontuojamas.

SUVIRINIMAS PERUKINIU VIRINIMU

Rankeng reikia paimti ranka. Prie juodo uzdarymo dangtelio. Tada j jvore reikia jdéti volframo elektroda.
Tada uzdékite korpusg ant jvorés ir priverzkite laikiklio galvute (antgalj).

7.2. Naudojimo instrukcija

TIG suvirinimas
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Stoties iSvalymas pries suvirinima.

TIG suvirinimas yra labai jautrus pavirsiaus (kuris bus suvirinamas) uzterStumui. Dél Sios priezasties pries
suvirinima reikia pasalinti dazy ir riebaly likucius, taip pat oksiduotg sluoksnj nuo suvirinamo pavirsiaus.

TIG suvirinimas nuolatine srove

° Prijunkite dujy zarng prie dujy tiekimo lizdo, jungiamo prie suvirinimo pistoleto.

° Prijunkite dujy zZarna prie argono tiekimo (prie pistoleto) lizdo.

° Prijunkite suvirinimo detale prie suvirinimo aparato masés spaustuko, iSleidimo angos (+).
° Prijunkite suvirinimo rankenos kiStukg prie lanko ir argono valdymo strypo.

Dujy bandymas: patikrinkite elektros maitinimo jungtj ir jjunkite jtampa. Atidarykite argono
baliono voztuva (reguliatoriy) ir jjunkite srauto matuoklj. Paspauskite pistoleto jungiklio
mygtuka ir pasirinkite tinkama dujy srautg. Atleiskite tiekimo jungiklio mygtuka ir dujy
tiekimas automatiskai sustos po keliy sekundZiy. Naudojant auksto daZnio uzdegima,
volframinj elektroda reikia atitraukti 2—3 mm nuo suvirinimo detalés. Jjungus jungiklj, uzsidegs
lankas

ISjungus sumazés elektros srovés intensyvumas ir lankas nebebus aktyvus. PGtimo velenas
negali sugesti, kol neissijungs elektros lankas. Dujos turi atvésinti suvirinimo sidle, kad ji
neoksiduoty. Baigus suvirinimo procesg, reikia iSjungti argono tiekimo mygtuka ant baliono ir
suvirinimo aparato maitinimg. Draudziama traukti elektros maitinimo kistuka, kai jjungtas
elektros maitinimo jungiklis.

Rankinis suvirinimas elektrodu

8.

. prijunkite E-Hand laidg prie neigiamo poliaus (-).

° Nustatykite srovés intensyvumo reguliatoriy ties reikiamu intensyvumu (impulsinés srovés
intensyvumo reguliatorius yra apatinéje padétyje). Pasirinkite srove pagal empirine formule:
1=40d, kur d yra elektrodo skersmuo.

° Teigiamas ir neigiamas jungimas suvirinimo proceso metu.

° Suvirinimo aparatas turi bati prijungtas prie elektros maitinimo lizdo ir jjungtas pagrindinis
jungiklis. UZsidegs kontroliné lempute.

° Batina atkreipti démesj j santykinj suvirinimo srovés intensyvumag ir santykinj suvirintojo jjungimo
laika.

° Perkrova gali sukelti Zalos. To galite iSvengti.

° Baigus naudoti jrenginj, bltina jj atvésinti, o tada iSjungti maitinima.

Pakuotés iSmetimas

Prasome iSsaugoti visas pakavimo medziagas (kartona, plastikines juosteles ir polistireninj putplastj),
kad jrenginys blty apsaugotas transportavimo metu, jei prireikty jj siysti j techninés priezilros
centra!

9.

Transportavimas ir sandéliavimas

Transportuodami jrenginj, apsaugokite jj nuo smigiy ir apvirtimo, nedékite jo ,,aukstyn kojomis*.
|renginj laikykite gerai védinamoje patalpoje, kurioje yra sausas oras ir néra koroziniy dujy.

10. Valymas ir prieziiira

a)

b)

Pries kiekvieng valyma ir kai prietaisas nenaudojamas, iStraukite maitinimo kistuka is elektros lizdo ir
leiskite prietaisui visiSkai atvesti.

PavirSiams valyti naudokite tik nekorozines valymo priemones.

Nepurkskite jrenginio vandens srove ir nemerkite jo j vanden;.
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d) Jsitikinkite, kad pro korpuso ventiliacijos angas nepatenka vanduo.

e) Ventiliacijos angas valykite Sepeciu ir suslégtu oru.

f)  Po kiekvieno valymo, pries vél naudojant jrenginj, visas dalis reikia gerai iSdZiovinti.

g) Jrenginj laikykite sausoje ir vésioje vietoje, apsaugotoje nuo drégmes ir tiesioginiy saulés spinduliy.

h) Reguliariai valykite dulkes sausu ir Svariu suslégtu oru.

i)  Masina turi bati apsaugota nuo vandens ir drégmeés.

j)  Masinos negalima statyti ant jkaitusio pavirSiaus.

k) Laikykite jrenginj sausoje ir Svarioje patalpoje.

I)  Batina patikrinti, ar pistoletas néra susidévéjes, ar néra jtrakimy ar pliky vamzdziy. Pries kitg kartg
naudojant jrenginj, visus susidévéjusius elementus reikia suremontuoti arba pakeisti. Dél stipriai
susidévéjusio pistoleto antgalio gali sumazéti suvirinimo greitis, nukristi jtampa ir netolygiai pjauti
medZziaga. Stipriai susidévéjusio pistoleto antgalio poZymis yra iStiesta arba per didelé skylé.

m) ISoriné elektrodo dalis neturéty bati gilesné nei 3,2 mm. Patikrinkite sriegius, jei kyla problemy

priverziant apsauginj dangtel;.

n) Kas savaite patikrinkite, ar tinkamai veikia patalpos védinimas.

11. Reguliariai tikrinkite jrenginj

Kad jrenginys tinkamai veikty, bltina periodiné priezidra.

ATSARGIAI: Pries atlikdami technine priezilrg, iSjunkite jrenginj ir atjunkite jj nuo maitinimo $altinio.

Reguliaris patikrinimai

Kas 6 ménesius atliekama jprastiné priezitra

- Pakeiskite nejskaitomas etiketes

- Patikrinkite visy jungikliy veikima.

- Patikrinkite, ar tinkamai veikia ventiliatorius ir ar
oras pucia i$ jrenginio galo

- Eksploatacijos metu atkreipkite démesj j per
didele vibracijg, triukSma, kvapg ir dujy nuotékj

- Patikrinkite, ar neperdege degiklio ar jZzeminimo
laidai

- Patikrinkite, ar neperdege jokie elektros jungtys
- Patikrinkite, ar nepaZeistas maitinimo kabelis.

- Prapdiskite jrenginj sausu, Svariu slégiu oru.

- Patikrinkite jvesties/iSvesties bloko elektros
jungtis, kad priverztuméte atsilaisvinusius arba
pakeistumeéte suriadijusius varztus.
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Acest Manual de utilizare a fost tradus folosind traducerea automata. Am depus toate

A eforturile pentru a ne asigura cd traducerea este corectd, dar retineti ca traducerile
automate nu sunt perfecte si nu sunt menite sa inlocuiasca traducatorii umani. Versiunea
oficiala a Manualului de utilizare este in limba engleza. Orice diferente dintre versiunea
tradusa si originalul in limba engleza nu sunt obligatorii din punct de vedere juridic. Daca
aveti intrebari cu privire la acuratetea traducerii, va rugam sa consultati versiunea in limba
engleza, care este referinta oficiald. Mai multe versiuni lingvistice sunt disponibile la cerere
prin intermediul adresei info@expondo.com.

1. Simboluri

Cititi instructiunile de utilizare.

Produs reciclabil.

Produsul indeplineste cerintele standardelor de siguranta relevante.

Purtati imbracaminte de protectie care protejeaza intregul corp

Atentie! Purtati manusi de protectie.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati incaltaminte de protectie.

Atentie! Suprafata fierbinte poate provoca arsuri!

Atentie! Risc de incendiu sau explozie.

Atentie! Vapori nocivi, pericol de otravire. Gazele si vaporii pot fi periculosi pentru
sanatate. Procesul de sudare elibereaza gaze si fum de sudura. Inhalarea acestor
substante poate fi periculoasa pentru sanatate.

Folositi o masca de sudura cu o nuanta de filtru adecvata.

ATENTIE! Radiatii nocive de la arcul de sudura
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:Ii] . . . .
% Nu atingeti piesele sub tensiune.

é ATENTIE! llustratiile din acest manual de instructiuni sunt doar cu titlu de referinta si pot
diferi de produsul real in anumite detalii.

2. Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului Aparat de sudura TIG AC DC
Model S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Tensiune de alimentare Monofazata CA 230V+10%
Frecventa (Hz) 60
Curent nominal de intrare (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Reglarea curentului de iesire (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Latime impuls (%) 10-90
Post gaz (s) I-10
Frecventa impuls (frecventa joasa) Hz 0,5-5
Valoare de baza a curentului (A) 10-220
Curent de pornire (A) 10-220
Curent de sfarsit (A) 10-220
Curent impuls (A) 10-220
Mod de aprindere a arcului {nalti frecventi
Randament (%) 80
Ciclu de functionare (%) 60
Factor de putere 0,73
Clasa de izolatie F
Protectie IP IP21S
MMA Cablu (m) 3 8
Cablu TIG (m) 4 8

3. Descriere generala

Manualul este destinat sa ajute la utilizarea sigura si fiabila. Produsul este proiectat si fabricat strict conform
specificatiilor tehnice, utilizdnd cele mai noi tehnologii si componente si mentinand cele mai inalte standarde de
calitate.

CITITI SI INTELEGETI CU ATENTIE ACEST MANUAL TNAINTE DE A INCEPE LUCRARILE.

Pentru a asigura functionarea indelungata si fiabila a dispozitivului, asigurati-va ca il utilizati si il Intretineti corect,
respectand instructiunile din acest manual de instructiuni. Datele tehnice si specificatiile din acest manual sunt
actualizate. Producatorul isi rezerva dreptul de a efectua modificari pentru a imbunatati calitatea. Tinand cont
de progresul tehnic si de posibilitatea reducerii zgomotului, unitatea este proiectatd si construita astfel incat
riscurile rezultate din emisiile de zgomot sa fie reduse la cel mai scazut nivel posibil.
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4. Siguranta utilizarii

AATENTIE! Cititi toate avertismentele si instructiunile de siguranta. Nerespectarea avertismentelor si
instructiunilor poate duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave sau deces.

Termenul ,,dispozitiv” sau ,produs” din avertismente si descrierea instructiunilor se refera la: SPAWARKA AC
DC 220.

4.1. Generalitati

a) Avetigrija de propria siguranta si de cea a tertilor citind si urmand instructiunile continute in acest manual.

b) Doar persoanelor calificate li se permite sa porneasca, sa opereze, sa manipuleze si sa repare dispozitivul.

c) Dispozitivul nu trebuie utilizat in alte scopuri decat cele pentru care este destinat.

d) T1n timpul functionarii, dispozitivul genereazi un cdmp electromagnetic in jurul siu, care poate provoca
functionarea defectuoasa a implanturilor medicale, de exemplu stimulatoarelor cardiace etc.

e) Este interzisa indreptarea manerului de sudura spre dumneavoastrd, alte persoane si animale.

f)  Aveti grija la revizia si intretinerea regulata.

g) Deconectati unitatea de la sursa de alimentare inainte de orice reglare, intretinere, inlocuire a duzei etc.

h) Nu utilizati produsul cu carcasa indepartata.

i)  Eliminati toate deseurile de sudura in conformitate cu reglementarile locale.

4.2. Instructiuni pentru securizarea lucrarilor periculoase de incendiu

Pregatirea cladirii si a Tncaperilor pentru lucrari periculoase de incendiu consta in:

a) curatarea incaperilor sau locurilor in care se vor efectua lucrarile de orice materiale inflamabile si
contaminare;

b) mutarea tuturor obiectelor inflamabile si neinflamabile din ambalaje inflamabile la o distanta sigur3;

c) protejati materialele care nu pot fi indepartate prin acoperirea lor, de exemplu, cu foi metalice, placi de gips-
carton etc. impotriva efectelor, de exemplu, ale stropilor de sudurg;

d) verificati daca materialele sau obiectele susceptibile de aprindere din incaperile adiacente nu necesita
protectie local3;

e) etansati cu materiale neinflamabile orice orificii de trecere din instalatii, ventilatie etc., situate in vecinadtatea
locului de munca;

f)  protejati impotriva stropilor de sudurd sau a deteriorarii mecanice toate cablurile electrice, de gaz si de
instalatii cu izolatie inflamabild, cu conditia ca acestea sa se afle in raza de risc cauzata de lucrari periculoase
de incendiu;

g) verificati daca in ziua respectiva nu s-au efectuat lucrari de vopsire sau alte lucrari care utilizeaza substante
inflamabile.

Scanteile pot provoca incendii

Scanteile de sudura pot provoca incendii, explozii si arsuri ale pielii neprotejate. Purtati manusi de sudura si
imbracaminte de protectie la sudura. indepartati sau fixati toate materialele si substantele inflamabile din zona
de lucru. Nu sudati recipiente sau rezervoare inchise care au continut lichide inflamabile. Astfel de recipiente sau
rezervoare trebuie clatite Thainte de sudare pentru a indeparta lichidele inflamabile. Nu sudati in apropierea
gazelor, vaporilor sau lichidelor inflamabile. Echipamentele de stingere a incendiilor (paturi antifoc si stingatoare
cu pulbere sau zapada) trebuie amplasate in apropierea zonei de lucru, intr-un loc vizibil si usor accesibil.

Buteliile pot exploda

Folositi numai butelii de gaz omologate si un regulator functional. Buteliile trebuie transportate, depozitate si
pozitionate in pozitie verticald. Protejati buteliile de caldura, rasturnare si deteriorari mecanice. Pastrati toate
partile instalatiei de gaz in stare buna: butelie, furtun, fitinguri, regulator.

Materialele sudate pot provoca arsuri
Nu atingeti niciodata piesele sudate cu parti ale corpului neprotejate. Purtati intotdeauna manusi de sudura si
un cleste atunci cand atingeti sau mutati material sudat.
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4.3. Pregatirea locului de munca pentru sudare

Atentie! Sudarea poate provoca un incendiu sau o explozie.

a)

b)
c)

d)

e)
f)

g)
h)

i)
i)

Respectati reglementarile de sanatate si securitate pentru lucrarile de sudura si dotati locul de munca
cu un stingator adecvat

Sudura in locuri unde materialele inflamabile se pot aprinde este interzisa.

Sudura intr-o atmosfera care contine un amestec exploziv de gaze, vapori, ceti sau prafuri inflamabile
cu aerul este interzisa.

Indepartati toate materialele inflamabile pe o razi de 12 m de la locul de sudur3 si, dacs acest lucru
este imposibil, acoperiti materialele inflamabile cu o invelisd neinflamabila.

Luati masuri de precautie impotriva scanteilor si a particulelor metalice incandescente.

Retineti ca scanteile sau aschiile de metal fierbinte pot patrunde prin fantele sau deschiderile
capacelor, capacelor sau ecranelor de protectie.

Nu sudati rezervoare sau butoaie care contin sau au continut substante inflamabile. Nu sudati nici in
vecindtatea lor.

Nu sudati rezervoare sub presiune, conducte de presiune sau rezervoare sub presiune.

Asigurati intotdeauna o ventilatie suficienta.

Asigurati-va ca va aflati intr-o pozitie stabila inainte de a incepe sudarea.

4.4. Echipament individual de protectie

Atentie! Radiatiile arcului electric pot deteriora ochii sau pielea corpului.

a)
b)

c)

d)

e)
f)

g)

La sudare, purtati imbracaminte de protectie curata, fara ulei, confectionata din material neinflamabil
si neconductor (piele, bumbac gros), manusi din piele, cizme Tnalte si o gluga de protectie.

Tnainte de sudare, indepértati orice obiecte inflamabile sau explozive, cum ar fi brichetele si
chibriturile cu propan-butan.

Folositi echipament de protectie a fetei (casca sau viziera) si acoperiti ochii cu o nuanta care se
potriveste cu vederea si curentul de sudare al sudorului. Standardele de siguranta sugereaza o nuanta
nr. 13 pentru orice amperaj sub 300 A. Se pot utiliza nuante de protectie inferioare daca arcul este
acoperit de piesa de lucru.

Folositi intotdeauna ochelari de protectie omologati, cu o protectie laterald sub casca sau alta
protectie.

Folositi viziere la locul de munca pentru a-i proteja pe ceilalti de stralucire sau stropi.

Purtati intotdeauna dopuri de urechi sau alte dispozitive de protectie auditiva impotriva zgomotului
excesiv si pentru a preveni patrunderea stropilor in urechi.

Trecatorii trebuie avertizati sa nu se uite la arcul electric.

4.5. Protectie impotriva socurilor electrice

Atentie! Socul electric poate fi fatal.

a)

e)
f)
g)

Conectati cablul de alimentare la cea mai apropiata priza si directionati-I intr-un mod practic si sigur.
Evitati sa intindeti cablul in mod neglijent prin camera pe o suprafata neexaminatd, deoarece poate
provoca electrocutare sau incendiu.

Contactul cu componentele incarcate electric poate provoca electrocutare sau arsuri grave.

Arcul electric si zona de lucru se incarca electric atunci cand circula curentul.

Circuitul de intrare si circuitele interne ale unitatii sunt, de asemenea, sub tensiune atunci cand
alimentarea este pornita.

Nu atingeti componentele sub tensiune.

Purtati manusi uscate, fara scame, izolate si imbracaminte de protectie.

Folositi pe podea covorase izolatoare sau alte acoperiri izolatoare suficient de mari pentru a preveni
contactul dintre corp si obiect sau podea.

Nu atingeti arcul electric.

Opriti alimentarea cu energie electrica inainte de a manipula, curata sau inlocui electrodul.
Asigurati-va ca cablul de impamantare este conectat corect si ca stecherul este introdus corect in priza
Tmpdmantats. Impdmantarea necorespunzatoare a unitatii poate duce la un risc pentru viata sau
sanatate.
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v)

Verificati periodic cablurile de alimentare pentru a vedea daca existd deteriorari sau lipsa de izolatie.
Un cablu deteriorat trebuie inlocuit. Repararea neglijenta a izolatiei poate duce la deces sau vatamari
corporale.

Opriti dispozitivul atunci cand nu este utilizat.

Cablul nu trebuie infasurat in jurul corpului.

Piesa de prelucrat trebuie impamantata corespunzator.

Pot fi utilizate doar accesorii in stare buna.

Partile deteriorate ale dispozitivului trebuie reparate sau inlocuite. Folositi centuri de siguranta atunci
cand lucrati la inaltime.

Toate echipamentele si articolele de siguranta trebuie depozitate intr-un singur loc.

Tineti varful manerului departe de corp atunci cand tragaciul este actionat.

Conectati cablul de impamantare la piesa de lucru sau cat mai aproape de aceasta (de exemplu, la
masa de lucru).

Clema de lucru trebuie izolata dacd nu este conectata la piesa de lucru, pentru a evita contactul cu
metalul.

Produsul este conceput pentru utilizare in interior. Cu toate acestea, daca a fost expus la umezeala sau
ploaie, trebuie verificat daca nu patrund picaturi de apa in interior, ceea ce ar putea provoca un
accident.

Nu permiteti udarea unitatii.

Atentie! Aparatul poate fi inca sub tensiune atunci cand cablul de alimentare este deconectat.

a)

Dupa oprirea unitatii si deconectarea cablului de tensiune, verificati tensiunea pe condensatorul de
intrare si asigurati-va ca valoarea tensiunii este zero, in caz contrar nu atingeti componentele unitatii.

A ATENTIE Desi aparatul a fost proiectat pentru a fi sigur, cu masuri de siguranta adecvate si in ciuda
utilizarii unor caracteristici suplimentare de siguranta pentru utilizator, exista totusi un mic risc de accident sau
vatamare corporala la manipularea aparatului. Se recomanda prudenta si bun simt atunci cand 1l utilizati.

4.6. Gaze si vapori

Atentie! Gazul poate fi periculos pentru sanatate sau poate duce la deces!

a)
b)
c)

d)

Pastrati intotdeauna distanta fata de iesirea de gaz.

La sudare, acordati atentie schimbului de aer, evitand inhalarea gazului.

Indepartati substantele chimice (grasimi, solventi) de pe suprafata pieselor de lucru, deoarece acestea
ard la temperaturi ridicate, degajand vapori otravitori.

Sudarea pieselor galvanizate este permisa numai cu o extractie eficienta cu filtrare si o alimentare cu
aer curat. Vaporii de zinc sunt foarte toxici, iar simptomul otravirii este asa-numita febra a zincului.

4.7. PRECAUTII IN ZONA DE LUCRU

Mentineti zona de lucru curata si bine iluminata. Bancile de lucru aglomerate si zonele intunecate
provoaca

accidente.

Nu utilizati scule electrice Tn atmosfere explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau prafului
inflamabile. Sculele electrice produc scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

Tineti la distanta trecatorii, copiii si vizitatorii in timp ce utilizati o unealta electrica. Distragerile te pot
face sa pierzi controlul. Protejati-i pe ceilalti din zona de lucru de resturi precum aschii si scantei.
Asigurati bariere sau ecrane, dupa cum este necesar.

4.8. Siguranta electrica
Uneltele impamantate trebuie conectate la o priza instalata si impamantata corespunzator, in
conformitate cu toate codurile si ordonantele. Nu scoateti niciodata pinul de impamantare si nu
modificati niciodata stecherul in niciun fel. Nu folositi adaptoare. Consultati un electrician calificat
daca aveti dubii daca priza este impamantata corect. Daca unealta se defecteaza sau se defecteaza din
punct de vedere electric, impamantarea ofera o cale de rezistenta scazuta pentru a transporta
electricitatea departe de utilizator.
Sculele cu izolatie dubla sunt echipate cu un stecher polarizat (o lama este mai lata decat cealalta).
Acest stecher se va potrivi intr-o priza polarizata intr-un singur sens. Daca stecherul nu intrd complet
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in priza, inversati-l. Daca tot nu se potriveste, contactati un electrician calificat pentru a instala o priza
polarizatd. Nu schimbati stecherul in niciun fel. Izolatia dubla elimina necesitatea unui cablu de
alimentare cu trei fire impamantat si a unui sistem de alimentare cu Tmpamantare.

Evitati contactul corpului cu suprafete impamantate, cum ar fi tevi, calorifere, aragazuri si frigidere.
Exista un risc crescut de electrocutare daca corpul dumneavoastra este impamantat.

Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau la conditii de umezeala

Apa care patrunde intr-o unealta electrica va creste riscul de electrocutare.

Nu utilizati abuziv cablul de alimentare. Nu utilizati niciodata cablul de alimentare pentru a transporta
unealta sau pentru a scoate stecherul din priza. Tineti cablul de alimentare departe de caldura, ulei,
muchii ascutite sau piese in miscare. inlocuiti imediat cablurile de alimentare deteriorate. Cablurile de
alimentare deteriorate cresc riscul de electrocutare.

Cand utilizati o unealta electrica in exterior, utilizati un prelungitor de exterior marcat ,WA” sau , W”.
Aceste prelungitoare sunt concepute pentru utilizare in exterior si reduc riscul de electrocutare.

4.9. Siguranta personala
Fiti atenti. Fiti atenti la ceea ce faceti si dati dovada de bun simt atunci cand utilizati o unealta
electrica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie in timp ce utilizati unelte electrice poate duce la vatamari
corporale grave.
imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Purtati par lung. Tineti parul, hainele si
manusile departe de piesele in miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse in piesele
in miscare.
Evitati sa va uitati accidental la ea. Asigurati-va ca intrerupatorul de alimentare este oprit Thainte de a
conecta unealta electrica. Transportul sculelor electrice cu degetul pe intrerupatorul de alimentare sau
conectarea sculelor electrice cu intrerupatorul de alimentare pornit poate provoca accidente.
Scoateti cheile de reglare sau cheile fixe inainte de a porni unealta electrica. O cheie fixa sau o cheie
Iasata atasatd de o parte rotativa a sculei electrice poate provoca vatamari corporale.
Nu depasiti limitele. Mentineti o pozitie corecta si un echilibru in orice moment. O pozitie corecta si un
echilibru permit un control mai bun al sculei electrice in situatii neasteptate.
Folositi echipament de siguranta. Purtati intotdeauna echipament de protectie a ochilor. Trebuie
folosite masca de praf, incaltaminte de siguranta antiderapanta, casca de protectie sau protectie
auditiva Tn conditii adecvate.

4.10. Utilizarea si ingrijirea sculei
Folositi cleme (nu sunt incluse) sau alte modalitati practice de a fixa si sustine piesa de lucru pe o
platforma stabild. Tinerea piesei de lucru cu mana lipita de corp este instabila si poate duce la
pierderea controlului.
Nu fortati unealta. Folositi unealta corecta pentru aplicatia dumneavoastra
Unealta corecta va face lucrarea mai bine si mai sigur la viteza pentru care a fost proiectata.
Nu utilizati scula electrica daca intrerupatorul de alimentare nu o porneste sau nu o opreste. Orice
unealta care nu poate fi controlata cu intrerupatorul de alimentare este periculoasa si trebuie
inlocuita.
Deconectati stecherul cablului de alimentare de la sursa de alimentare Thainte de a efectua orice
reglaje, schimba accesorii sau depozita unealta. Astfel de masuri de siguranta preventive reduc riscul
de pornire accidentala a sculei.
Depozitati sculele neutilizate Tntr-un loc ferit de copii si de alte persoane neinstruite. Uneltele sunt
periculoase in mainile utilizatorilor neinstruiti.
Intretineti uneltele cu grij. Mentineti uneltele tiietoare intretinute si curate. Uneltele intretinute
corespunzator sunt mai putin susceptibile de a se bloca si sunt mai usor de controlat. Nu utilizati o
unealta deteriorata. Etichetati uneltele deteriorate cu ,,Nu utilizati” pana la reparare
Verificati daca existd nealiniere sau blocare a pieselor mobile, daca exista piese sparte si daca exista
orice alta problema care ar putea afecta functionarea uneltei. Daca este deteriorata, solicitati service-
ul inainte de utilizare. Multe accidente sunt cauzate de unelte prost intretinute.
Folositi doar accesorii recomandate de producator pentru modelul dumneavoastra. Accesoriile care
pot fi potrivite pentru o unealta pot deveni periculoase atunci cand sunt utilizate la o alta unealta.
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4.11. Serviciu
e Service-ul uneltelor trebuie efectuat numai de catre personal de reparatii calificat. Operatiunile de
service sau intretinere efectuate de personal necalificat pot duce la un risc de vatamare corporala.
e Cand reparati o unealtd, folositi doar piese de schimb identice. Utilizarea de piese neautorizate sau
nerespectarea instructiunilor de intretinere poate crea risc de electrocutare sau vatamare corporala.

4.12. Reguli specifice de siguranta

1. Pastrati etichetele si placutele de identificare de pe unealta. Acestea contin informatii importante.
Daca este ilizibil sau lipseste, contactati echipa noastra de service pentru un inlocuitor.

2. Purtati intotdeauna ochelari de protectie impotriva impactului si manusi de lucru rezistente
omologate atunci cand utilizati unealta. Utilizarea dispozitivelor de protectie individuala reduce riscul
de ranire. Ochelari de protectie impotriva impactului si manusi de lucru rezistente sunt disponibile de
la Harbor Freight Tools.

3. Mentineti un mediu de lucru sigur. Mentineti zona de lucru bine iluminata. Asigurati-va ca exista un
spatiu de lucru adecvat in jur. Pastrati intotdeauna zona de lucru libera de obstructii, grasime, ulei,
gunoi si alte resturi. Nu utilizati o unealta electrica in zone aflate in apropierea substantelor chimice
inflamabile, a prafului si a vaporilor. Nu utilizati acest produs intr-un loc umed sau ud.

4. Evitati pornirea accidentald. Asigurati-va ca sunteti pregatit sa incepeti lucrul Thainte de a porni
unealta.

5. Nu lasati niciodata unealta nesupravegheata atunci cand este conectata la o priza electrica. Opriti
unealta si deconectati-o de la priza electrica inainte de a pleca.

6. Deconectati intotdeauna unealta de la priza electrica inainte de a efectua proceduri de inspectie,
intretinere sau curatare.

7. Preveniti leziunile oculare si arsurile. Purtarea si utilizarea imbracamintei de protectie personala si a
dispozitivelor de siguranta aprobate reduc riscul de ranire.

a. Purtati ochelari de protectie impotriva impactului aprobati, cu o cascad de sudura cu lentile de
cel putin numarul 10.

b.La utilizarea acestui produs, trebuie purtate jambiere din piele, incaltdminte sau cizme
ignifuge. Nu purtati pantaloni cu mansete, cdmasi cu buzunare deschise sau orice alte articole
de imbracaminte care pot prinde si retine metal topit sau scantei.

C. Pastrati hainele fara grasime, ulei, solventi sau orice substante inflamabile

d.Purtati manusi uscate, izolante si imbracdminte de protectie.

e.Purtati o acoperitoare de cap omologata pentru a proteja capul si gatul. Folositi sorturi,
pelerine, maneci, huse de umeri si bavete proiectate si omologate pentru proceduri de sudare
si taiere.

f. Cand sudati/taiati deasupra capului sau in spatii inchise, purtati materiale rezistente la flacara

g.dopuri de urechi sau casti pentru a impiedica scanteile sa intre Tn urechi.

8. Prevenirea incendiilor accidentale. indepartati orice material combustibil din zona de lucru.

h.Pe cat posibil, mutati lucrarea intr-un loc departe de materiale combustibile; protejati
materialele combustibile cu o husa din material ignifug.

i. Indepartati sau puneti in siguranta toate materialele combustibile pe o razd de 10 metri (35 de
picioare) in jurul zonei de lucru. Folositi un material rezistent la foc pentru a acoperi sau bloca
toate usile, ferestrele, crapaturile si alte deschideri deschise.

j. Inchideti zona de lucru cu ecrane portabile rezistente la foc. Protejati peretii, tavanele,
podelele etc. combustibile de scantei si caldura cu invelisuri rezistente la foc.

k. Dac3 lucrati pe un perete, tavan etc. metalic, preveniti aprinderea combustibililor pe cealalta
parte prin transportarea acestora intr-un loc sigur. Daca relocarea combustibililor nu este
posibild, desemnati o persoana care sa actioneze ca supraveghetor de incendiu, echipata cu un
stingator, in timpul procesului de sudare si timp de cel putin o jumatate de ord dupa
finalizarea sudurii.

|. Nu sudati sau taiati materiale cu un invelis combustibil sau o structurd interna combustibila,
cum ar fi peretii sau tavanele, fara o metoda aprobata pentru eliminarea pericolului.

m. Nu aruncati zgura fierbinte in recipiente care contin materiale combustibile.

n.Dupa sudare sau taiere, efectuati o examinare amanuntita pentru a depista semne de
incendiu. Retineti ca este posibil ca fumul sau flacara usor vizibile sa nu fie prezente o perioada
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de timp dupa ce incendiul a Tnceput. Nu sudati si nu taiati in atmosfere care contin

0.gaze, vapori, lichide si praf periculos reactive sau inflamabile.

p.Asigurati o ventilatie adecvata in zonele de lucru pentru a preveni acumularea de gaze, vapori
si praf inflamabile. Nu aplicati caldura unui recipient care a continut o substanta necunoscuta
sau un material combustibil al carui continut, atunci cand este incalzit, poate produce vapori
inflamabili sau explozivi. Curatati si goliti recipientele inainte de a aplica caldura. Aerisiti
recipientele inchise, inclusiv piesele turnate, inainte de preincalzire, sudare sau tdiere.

4.13. AVERTISMENT

PERICOL DE INHALARE: SUDURA SI TAIEREA CU PLASMA PRODUC VAPORI TOXICI.
Expunerea la gazele de esapament de la sudura sau taiere poate creste riscul de a dezvolta anumite
tipuri de cancer, cum ar fi cancerul laringelui si cancerul pulmonar. De asemenea, unele boli care pot
fi legate de expunerea la gazele de esapament de la sudura sau taiere cu plasma sunt:

a. Debutul precoce al bolii Parkinson

b.Boli de inima

c. Ulcere

d.Leziuni ale organelor de reproducere

e.Inflamatia intestinului subtire sau a stomacului

f. Afectari renale

g. Boli respiratorii, cum ar fi emfizemul, bronsita sau pneumonia
Folositi ventilatie naturala sau fortata cu aer si purtati un respirator aprobat de NIOSH pentru a va
proteja impotriva fumurilor produsi pentru a reduce riscul de a dezvolta bolile mentionate mai sus.

9. Evitati supraexpunerea la vapori si gaze. Tineti intotdeauna capul departe de vapori. Nu inhalati
vaporii. Folositi suficiente sisteme de ventilatie sau evacuare, sau ambele, pentru a tine vaporii si
gazele departe de zona de respiratie si de zona generala.

° n cazul in care ventilatia este indoielnica, rugati un tehnician calificat s& preleveze o proba de
aer pentru a determina necesitatea unor masuri corective. Folositi ventilatia mecanica pentru a
Tmbunatati calitatea aerului. Daca controalele ingineresti nu sunt fezabile, utilizati un respirator
aprobat.

° Lucrati intr-o zona inchisa numai daca este bine ventilata sau purtand un respirator cu
alimentare cu aer.

° Respectati instructiunile OSHA pentru Limitele de Expunere Permise (PEL) pentru diversi vapori si
gaze.

° Urmati recomandarile Conferintei Americane a Igienistilor Industriali Guvernamentali pentru
Valorile Limita de Prag (TLV) pentru vapori si gaze.

° Rugati un specialist recunoscut in Igiena Industriala sau Servicii de Mediu sa verifice functionarea
si calitatea aerului si sa faca recomandari pentru situatia specificd de sudare sau taiere.

10. Tineti intotdeauna furtunurile departe de locul de sudare/tdiere. Examinati toate furtunurile si
cablurile pentru taieturi, arsuri sau zone uzate inainte de fiecare utilizare. Daca se gdsesc zone
deteriorate, Tnlocuiti imediat furtunurile sau cablurile.

11. Cititi si intelegeti toate instructiunile si masurile de siguranta descrise in manualul producatorului
pentru materialul pe care il veti suda sau taia.

12. ingrijirea adecvati a cilindrilor. Fixati cilindrii pe un carucior, perete sau stlp pentru a preveni ciderea
lor. Toti cilindrii trebuie utilizati si depozitati in pozitie verticald. Nu scapati si nu loviti niciodata un
cilindru. Nu utilizati cilindri care au fost indoiti. Capacele cilindrilor trebuie utilizate la mutarea sau
depozitarea cilindrilor. Cilindrii goi trebuie pastrati in zonele specificate si marcati clar ca ,goli”.

13. Nu utilizati niciodata ulei sau vaselinad pe niciun conector de intrare, conector de iesire sau supape ale
cilindrului.

14. Folositi numai torta furnizatd pentru acest taietor cu plasma cu invertor de aer. Utilizarea
componentelor din alte sisteme poate provoca vatamari corporale si deteriorarea componentelor din
interior.

15. Persoanele cu stimulatoare cardiace trebuie sa consulte medicul/medicii Thainte de a utiliza acest pro-
dus. Campurile electromagnetice Tn imediata apropiere a unui stimulator cardiac pot provoca
interferente sau defectarea stimulatorului cardiac.
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16.

a)

b)

f)
g)

h)
i)
j)
k)

1)

m)

6.

FOLOSITI UN CABLU DE PRELUNGIRE ADECVAT. Asigurati-va ca prelungitorul este in stare buna. Cand
utilizati un prelungitor, asigurati-va ca utilizati unul suficient de greu pentru a transporta curentul pe
care 1l va consuma produsul. Un cablu subdimensionat va provoca o scadere a tensiunii de linie,
rezultand pierderi de energie si supraincalzire. Un prelungitor de 15 metri trebuie sa aiba un diametru
de cel putin 12 calibri, iar un prelungitor de 30 metri trebuie sa aiba un diametru de cel putin 10
calibri. Tn caz de dubiu, utilizati urmé&torul calibru mai mare. Cu cat numarul calibrului este mai mic, cu
atat cablul este mai greu.

ECHIPAMENTE FURNIZATE:

Cablu cu clema de masa.

Cablu cu arzator TIG WP-26 Tmpreuna cu accesorii:
Pini: 1,6 mm /2,4 mm/ 3,2 mm.

Duze ceramice nr. 5, 6, 7.

Capac lung.

Wolfram.

Cablu cu suport pentru electrod. MMA.
Furtun de gaz.

Masca.

Ciocan.

Perie.

Instructiuni de utilizare

5.1. Generalitati

Dispozitivul trebuie utilizat in conformitate cu scopul sau, in conformitate cu reglementarile de
sanatate si siguranta si cu restrictiile rezultate din datele de pe placuta cu caracteristicile tehnice
(nivelul IP, ciclul de functionare, tensiunea de alimentare etc.).

Nu deschideti unitatea, deoarece acest lucru va anula garantia; de asemenea, explozia pieselor expuse
poate provoca vatamari corporale.

Producatorul nu este raspunzator pentru modificarile tehnice ale echipamentului sau daunele
materiale rezultate din introducerea acestor modificari.

Daca echipamentul functioneaza defectuos, contactati centrul de service.

Nu acoperiti fantele de ventilatie ale dispozitivului - asezati aparatul de sudura la o distanta de 30 cm
de obiectele din jur.

Aparatul de sudura nu trebuie tinut sub brat sau aproape de corp.

Nu instalati echipamentul in incaperi cu mediu agresiv, cu mult praf si in apropierea dispozitivelor cu
emisie mare de camp electromagnetic.

Tineti degetele, parul si imbracamintea departe de ventilatorul rotativ.

Aparatul trebuie impamantat in timpul functionarii.

Cand LED-ul de suprasarcina termica se aprinde in timpul functionarii aparatului, opriti imediat
functionarea si asteptati ca aparatul sa se raceasca.

Cand aparatul este utilizat pentru o perioada lunga de timp sau cu curent mare, opriti alimentarea cu
energie electricd numai dupa ce aparatul s-a rdcit.

Nu opriti dispozitivul in timpul sudurii!

Intretineti unitatea in mod regulat si curatati interiorul unitatii de praf.

Prezentare generala a produsului

CERTIFICATE —aparatul de sudura a fost fabricat in conformitate cu certificatele

RoHS € fost fabr ! ificat
CE si RoHS. Garanteaza o duratd lunga de viata si o calitate Tnaltd a

ﬂ dispozitivului.
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MOS FeT Aparatul de sudura foloseste tehnologia MOSFET. Aceasta tehnologie (ca nicio
alta) asigura cea mai inalt3 eficienta. in comparatie cu consumul actual,
w acumuldm o cantitate de energie supraproportionala. Aceasta are ca rezultat o

eficienta de 93%! Curentul de sudare este foarte stabil si asigura o sudura
perfectd prin fuziune. Datorita tehnologiei MOSFET, aparatul este usor si
compact.

Tensiune standard de alimentare = aparatul de sudura este alimentat la 230 V
tensiune de la priza monofazata (230V +/- 10%).

GAZ INERT = pentru sudarea WIG / TIG este necesar sa se utilizeze
gaz inert (de exemplu, argon).

VENTILATOARE = ventilatoare foarte eficiente care asigura o eliberare optima a
caldurii
n timpul functionarii aparatului de sudura.

PANOU DE CONTROL:

STAMOS
POWER
| 2 3
-+ &
POWER QC

Mulse Freguency Dty Cyrle Posl Gas Clean wadth

MMA AC 2T nr
+ 2 |13 |(1a |15 |16
TIG DC 4T oFf I=l

S-ALU 220 INVERTER




‘E ok A= |n
17 18 19 20 21

LEGENDA:

Afisaj LED = afiseaza valoarea curenta a intensitatii curentului.

2 Indicator de alimentare = dupa pornirea masinii, acest bec de control se aprinde.

3 Supraincarcare / defectiune = lampa se aprinde in doua cazuri:
a) Defectiunea masinii, aceasta nu poate fi pusa in functiune.
b) Aparatul de sudura a depasit timpul standard de supraincarcare, acesta trece in modul
de urgent3 si apoi se opreste. Inseamna cd dispozitivul se opreste ca urmare a controlului
temperaturii si supraincalzirii.
n timpul acestui proces, martorul luminos de pe panoul frontal se aprinde. Tn acest caz,
nu este necesar sa scoateti stecherul din priza. Pentru a raci dispozitivul, ventilatorul
poate functiona in continuare. Daca becul rosu nu se aprinde, inseamna ca dispozitivul s-a
racit la temperatura de functionare si poate fi utilizat din nou.

4 CURENT DE INITIAL = curent initial. Actioneaza doar cu functia 4T activata. Aceasta functie
este utilizata pentru reglarea curentului initial pentru a initia corect arcul electric.

10-220 A

5 CURENT DE VARF. Aceast3 functie actioneazd numai la pulsatii pornite. Este utilizat
pentru comutarea curentului intre curentul principal (CURENT) si curentul redus in timpul
sudarii prin pulsatii.

10-220 A

6 CURENT DE BAZA = curent de sustinere a arcului in modul PULSE.
10-220 A

7 CURENT FINAL = Actioneaza numai cu functia 4T activata. Aceasta functie este utilizata
pentru a selecta curentul final adecvat al sudurii, pentru a extrage corect sudura prin
fuziune.

10-220 A

8 FRECVENTA IMPULSI = aceastd functie reprezints frecventa in unitatea de timp (pentru
sudarea cu impulsuri) 0,5-5 Hz

9 CICLU DE FUNCTIONARE = indeplinirea impulsului; raportul dintre durata impulsului si
perioada impulsului. 10-90%

10 POST GAZ = timpul de acces la gaz dupa descresterea arcului electric este ajustat in
intervale de secunde. Functia de ajustare pentru aceasta valoare de timp este importanta
pentru sudura topitd, care trebuie racita si protejata impotriva oxidarii dupa finalizarea
procesului de sudare.

1-10 secunde
11 LATIME CURATA = diferenta procentuald de timp dintre directia pozitiva si negativa a

curentului intr-o perioada de curent de sudare -5 / +5
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12

WIG/TIG = spre deosebire de metalele care se sudeaza in perdea de gaz MIG/MAG, in
timpul sudarii cu metoda WIG, arcul electric apare intre electrodul wolframic infuzibil si
materialul sudat. Pentru protejarea electrodului wolframic si a sudurii prin topire, se
utilizeaza gaze neutre precum argon sau heliu sau amestecuri de gaze neoxidabile.
Sudarea cu metoda WIG poate fi utilizatd pentru toate metalele sudate. Alegerea tipului
de curent, a polarizarii si a gazului perdelei depinde de tipul de metal sudat. Acest
dispozitiv utilizeaza méanerul de sudura (arzatorul) — WIG, care este echipat cu electrodul
wolframic, duza de eliberare a gazului perdelei de argon si agentul de flux, in functie de
materialul sudat. Specialistii nostri in tehnologia sudarii recomanda electrozi wolframici
rosii pentru otel si otel pretios, verzi pentru aluminiu, negri pentru otel si fonta, aurii si gri
pentru aplicatii universale. Tn functie de grosimea plicii metalice, se recomandd urmétorii
electrozi wolframici:

¢ placa metalica subtire 0,5-1 mm = electrod 1,6 mm

¢ placa metalica, grosime 1-6 mm = electrod 2,4 mm

¢ placa metalica groasa - 6 mm = electrod 3,2 mm

n cazul duzelor de gaz, recomandam dimensiunea de 7 inch in domeniul aplicatiilor
universale si dimensiunea de 5 inch in domeniul sudarii precise.

MMA = sudarea cu arc electric (E-Hand/MMA) este una dintre cele mai vechi metode de
sudare a obiectelor metalice; este utilizata si in zilele noastre. Energia de sudare este
generata de arcul electric dintre electrodul consumabil si elementul sudat

13

AC/DC = atunci cand se utilizeaza invertor, este posibila sudarea cu curent continuu (DC)
sau curent alternativ (AC). Datorita acestui fapt, masina poate suda aproape orice metal.
Curentul alternativ este utilizat pentru sudarea metalelor usoare (cum ar fi aluminiul sau
titanul). Pentru sudarea majoritatii celorlalte metale (cum ar fi otelul de constructii si
otelul prelucrabil liber) folosim curentul continuu.

14

Buton de selectare ,,4T/2T”: Selectand functiile procedurii ,,4T/2T”, sudarea TIG se
imparte Tn actiunea ,,2T” (fard autoblocare) si actiunea ,4T” (autoblocare).

15

Tasta de comutare a functiei de pulsatie = Functia suplimentara de pulsatie face posibila
furnizarea unei cantitati mai mari de energie fara a fi necesara cresterea semnificativa a
temperaturii Tn elementul sudat.

16

Comutator cu cheie / intrerupator

17

Conector TIG / WIG

18

Conector MMA

19

Conector TIG / WIG

20

Conector actionat cu picior

21

Conector conducta de masa

22

Conector gaz / aer in partea din spate a aparatului de sudura

23

Tmpamantare = in partea din spate a fiecdrui aparat de sudurd exista un surub cu marcaj
de iImpdmantare. inainte de pornire, dispozitivul trebuie impdmantat cu conducta a cirei
sectiune transversala nu poate fi mai mica de 6 mm.
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Diagrame de conectare
6.1. TIG

1- Arzdtor TIG
2- Piesa de prelucrat
3- Clema de masa
4- Gaz
5- Alimentare electrica

6.2. TIG CU PEDALA DE PICIOARA

LTE
—
O s
S o
s
N

1- ArzatorTIG
2- Piesa de prelucrat
3- Clema de masa
4- Pedala de picior
5- Gaz
6- Alimentare electrica
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1- Suport electrod MMA
2- Piesa de prelucrat
3- Clema de masa

6.4. CONEXIUNE TORTATIG
Conectati torta la invertor conectand tubul de aer atasat la capatul tortei la conectorul tortei din
partea frontala a masinii. Asigurati-va ca conexiunea este sigura strangand-o usor cu o cheie fixa.

Totusi, nu ar trebui sa il strangi prea tare.

3——

| 4
5_’?&—

g

4

1. Capac lung, spate
2. Capac scurt, spate
3. Pina
4. Maner de suflanta
5. Pinain carcasa
6. Duza ceramica
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7. Functionarea dispozitivului

7.1. Lansare

Despachetare

Despachetati toate articolele din colet si asigurati-va ca sunt prezente toate articolele specificate in
cadrul livrarii.

Mediul de lucru

Este necesar sa se asigure o buna ventilatie in zona de lucru. Dispozitivul este racit de un ventilator,
care asigura rdcirea tuturor subansamblurilor interne ale dispozitivului. (Sfat! Aparatorile trebuie
instalate astfel incat orificiile de ventilatie sa poata fi amplasate in partea frontala a dispozitivului.
Pentru a lasa spatiu pentru curatare si racire, dispozitivul trebuie amplasat la o distanta de cel putin 15
cm (de fiecare parte) fata de alte obiecte. Daca dispozitivul nu este racit eficient, timpul de preparare
scade.

Conexiune conducte

Fiecare dispozitiv este echipat cu cablu de alimentare care 1l alimenteaza cu tensiune electrica. Daca
dispozitivul este conectat la sursa de curent cu o tensiune care depaseste tensiunea nominala de
alimentare sau daca este conectata o faza necorespunzatoare, acest lucru poate duce la deteriorarea
grava a masinii. Dispozitivul care a fost deteriorat in acest sens nu face obiectul reparatiilor in termenii
garantiei.

SUDURA WIG

Manerul trebuie luat manual. La capacul negru de inchidere. Apoi, este necesar sa introduceti electrodul
wolframic in clema. Apoi, puneti carcasa pe clema si strangeti capul de sustinere (duza).

7.2. Instructiuni de utilizare
Sudare TIG
Curatarea statiei Thainte de sudare.

Sudarea TIG este foarte sensibild la contaminarea suprafetei (care urmeaza sa fie sudata). Din acest
motiv, inainte de sudare, trebuie sa indepartati resturile de vopsele si grasimi, precum si stratul oxidat
de pe suprafata care va fi sudata.

Sudare TIG DC

° Conectati furtunul de gaz la priza de alimentare cu gaz a aparatului de sudura.

° Conectati furtunul de gaz la pistolul de sudura si la priza de alimentare cu argon (a pistolului).
° Conectati piesa sudabila la clema de masa din aparatul de sudura, iesire (+).

° Conectati stecherul manerului de sudura la tija de control al arcului si argonului.

Test de gaz: Verificati conexiunea alimentarii electrice si porniti tensiunea. Deschideti supapa
(regulatorul) buteliei cu argon si porniti debitmetrul. Trebuie apasata tasta de comutare a
pistolului si trebuie sa selectati un debit de gaz adecvat. Tasta de comutare a fluxului de gaz
trebuie eliberat, iar fluxul de gaz se va opri automat dupa cateva secunde. in cazul utilizarii
aprinderii de inalta frecventa, electrodul wolframic trebuie retras 2-3 mm de piesa sudata.
Apoi, dupa pornirea cheii, arcul va fi declansat

Oprirea va duce la reducerea intensitatii curentului electric, iar arcul nu va mai fi activ.
Arborele de suflare nu se poate descompune inainte de oprirea arcului electric. Gazul trebuie
sa raceasca sudura prin topire, deoarece aceasta nu se va oxida. Dupa finalizarea procesului de
sudare, trebuie sa opriti butonul de alimentare cu argon de pe butelie si de pe alimentarea
aparatului de sudura. Scoaterea stecherului de alimentare electrica atunci cand intrerupatorul
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de alimentare este pornit este interzisa.

Sudarea manuala cu electrodul

8.

. Conectati conducta E-Hand la polul negativ (-).

° Setati regulatorul de intensitate a curentului la intensitatea corecta (regulatorul de intensitate a
curentului de impuls este in pozitia inferioara). Selectati curentul in conformitate cu formula
empirica: 1=40d, unde d este diametrul electrodului.

° Conexiune pozitiva si negativa in timpul procesului de sudare.

° Aparatul de sudura trebuie conectat la priza electrica si pornit intrerupatorul principal. Lampa de
control se va aprinde.

° Este necesar sa se acorde atentie intensitatii relative a curentului de sudura si timpului relativ de
realizare al sudorului.

° Supraincdrcarea poate duce la daune. Puteti evita acest lucru.

° Dupa terminarea functionarii dispozitivului, este necesar sa lasati dispozitivul sa se raceasca si apoi
—sa il opriti de la sursa de alimentare.

Eliminarea ambalajului

Va rugam sa pastrati toate materialele de ambalare (carton, benzi de plastic si polistiren spumat)
pentru a va asigura ca unitatea este protejata in timpul transportului, in cazul in care este necesara
trimiterea acesteia la un centru de service!

9.

Transport si depozitare

Cand transportati unitatea, protejati-o de socuri si rasturnare si nu o asezati ,,cu susul in jos”.
Depozitati unitatea intr-o incapere bine ventilata, unde exista aer uscat si nu exista gaze corozive.

10. Curatare si intretinere

a)

Scoateti stecherul de la retea inainte de fiecare curatare si cand unitatea nu este utilizata si raciti
complet unitatea.

b) Folositi numai agenti de curdtare necorozivi pentru curatarea suprafetelor.

c) Nu pulverizati unitatea cu un jet de apa si nu o scufundati in apa.

d) Asigurati-va ca nu patrunde apa prin orificiile de ventilatie ale carcasei.

e) Curatati orificiile de ventilatie cu o perie si aer comprimat.

f)  Dupa fiecare curatare, toate componentele trebuie uscate bine nhainte de a utiliza din nou unitatea.

g) Depozitati unitatea intr-un loc uscat si racoros, ferit de umiditate si de lumina directa a soarelui.

h) Tndepartati praful in mod regulat cu aer comprimat uscat si curat.

i) Masina trebuie protejatd de apa si umiditate.

j)  Masina nu trebuie asezata pe o suprafata incalzita.

k) Depozitati masina intr-o incapere uscata si curata.

I)  Pistolul trebuie verificat pentru uzura, crapaturi sau conducte goale. Toate elementele uzate trebuie
reparate sau inlocuite Thainte de urmatoarea utilizare a dispozitivului. O duza a pistolului puternic
uzata poate duce la scaderea vitezei de sudare, cadere de tensiune si linie de taiere neuniforma a
materialului. Simptomele unei uzuri puternice a duzei pistolului sunt o gaurd extinsa sau prea mare.

m) Partea exterioara a electrodului nu trebuie sa fie situata la o adancime mai mare de 3,2 mm. Verificati
filetul daca exista probleme la strangerea capacului de protectie.

n) Verificati saptamanal daca ventilatia incaperii functioneaza corect.

11. Inspectie regulata a dispozitivului

intretinerea periodic este necesara pentru ca unitatea s functioneze corect.

ATENTIE: Opriti unitatea si deconectati-o de la sursa de alimentare inainte de a efectua intretinerea.
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Inspectii regulate

Intretinere de rutina la fiecare 6 luni

- Inlocuiti etichetele ilizibile

- Verificati functionarea tuturor intrerupatoarelor.
- Verificati daca ventilatorul functioneaza corect si
daca iese aer din spatele masinii

- Aveti grija la vibratii excesive, zgomot, miros si
scurgeri de gaz in timpul functionarii

- Verificati daca firele arzatorului sau de
impamantare nu sunt arse

- Verificati daca nicio conexiune electrica nu este
arse

- Verificati daca cablul de alimentare nu este
deteriorat.

- Suflati unitatea cu aer uscat, curat, sub presiune.
- Verificati conexiunile electrice ale regletei de
intrare/iesire pentru a strénge suruburile slabite
sau pentru a le inlocui.
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Ta uporabniski priroénik je bil preveden s strojnim prevajanjem. Potrudili smo se zagotoviti
toCnost prevoda, vendar upostevajte, da avtomatizirani prevodi niso popolni in niso
namenjeni nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradna razli¢ica uporabniskega priro¢nika je
v anglescini. Morebitne razlike med prevedeno razliCico in izvirno anglescino niso pravno
zavezujoce. Ce imate kakrina koli vprasanja o to¢nosti prevoda, glejte anglegko razlicico, ki
je uradna referenca. Vec jezikovnih razlicic je na voljo na zahtevo prek info@expondo.com.

1. Simboli

Preberite navodila za uporabo.

Izdelek je primeren za recikliranje.

Izdelek izpolnjuje zahteve ustreznih varnostnih standardov.

Nosite zascitna oblacila, ki scitijo celotno telo

Pozor! Nosite zascitne rokavice.

Nosite zascitna ocala.

Nosite zascitno obutev.

Pozor! Vroca povrsina lahko povzroci opekline!

Pozor! Nevarnost pozara ali eksplozije.

Pozor! Skodljivi hlapi, nevarnost zastrupitve. Plini in hlapi so lahko nevarni za vase zdravje.
Varjenje sprosca varilne pline in hlape. Vdihavanje teh snovi je lahko nevarno za zdravje.

Uporabljajte varilsko masko z ustreznim filtrom.

POZOR! Skodljivo sevanje varilnega obloka

Ne dotikajte se delov pod napetostjo.
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ﬁ POZOR! llustracije v teh navodilih za uporabo so zgolj informativne in se lahko v nekaterih
podrobnostih razlikujejo od dejanskega izdelka.

2. Tehnicni podatki

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka Varilni aparat TIG AC DC
Model S-ALU 220 S-ALU 220 PRO
Napajalna napetost Enofazni AC 230V+10%
Frekvenca (Hz) 60
Nazivni vhodni tok (A) TIG 23,7
MMA 36,3

Regulacija izhodnega toka (A) TIG 10-220

MMA 10-220
Sirina impulza (%) 10-90
Koncni plin (s) [-10
Frekvenca impulzov (nizka frekvenca) Hz 0,5-5
Osnovni tok (A) 10-220
Zacetni tok (A) 10-220
Koncni tok (A) 10-220
Impulzni tok (A) 10-220
Nacin vziga obloka Visoka frekvenca
Izkoristek (%) 80
Delovni cikel (%) 60
Faktor moci 0,73
Razred izolacije F
IP zascita IP21S
MMA kabel (m) 3 8
TIG kabel (m) 4 8

3. Splosni opis

Navodila so namenjena varni in zanesljivi uporabi. lzdelek je zasnovan in izdelan strogo v skladu s tehni¢nimi

PRED ZACETKOM DELA POZORNO PREBERITE IN RAZUMEJTE TA PRIROCNIK.

Da bi zagotovili dolgo in zanesljivo delovanje naprave, jo pravilno upravljajte in vzdrzujte v skladu z navodili v tem
priro¢niku. Tehni¢ni podatki in specifikacije v tem priro¢niku so posodobljeni. Proizvajalec si pridrzuje pravico do
sprememb za izboljSanje kakovosti. Ob upostevanju tehni¢nega napredka in moznosti zmanjsanja hrupa je enota
zasnovana in izdelana tako, da so tveganja, ki izhajajo iz emisij hrupa, ¢im manjsa.

4. Varnost uporabe

APOZOR! Preberite vsa varnostna opozorila in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko povzroci
elektri¢ni udar, poZar in/ali hude poskodbe ali smrt.
Izraz "naprava" ali "izdelek" v opozorilih in opisu navodil se nanasa na: SPAWARKA AC DC 220.
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4.1. Splosno

a) Poskrbite za svojo varnost in varnost tretjih oseb tako, da preberete in upostevate smernice vtem priro¢niku.

b) Napravo lahko zaZenejo, upravljajo, rokujejo in popravljajo le usposobljene osebe.

c) Naprave ne smete uporabljati za druge namene, kot za tiste, za katere je namenjena.

d) Med delovanjem naprava ustvarja elektromagnetno polje okoli sebe, ki lahko povzroci okvaro medicinskih
vsadkov, npr. srénih spodbujevalnikov itd.

e) Prepovedano je usmerjati varilni rocaj proti sebi, drugim ljudem in Zivalim.

f)  Poskrbite za redno servisiranje in vzdrzevanje.

g) Pred kakr$nim koli nastavljanjem, vzdrZzevanjem, zamenjavo Sobe itd. napravo izkljucite iz elektricnega
omrezja.

h) lzdelka ne uporabljajte z odstranjenim ohisjem.

i)  Vse varilne odpadke zavrzite v skladu z lokalnimi predpisi.

4.2. Smernice za zavarovanje pozarno nevarnih del

Priprava stavbe in prostorov za pozarno nevarna dela obsega:

a) CciSCenje prostorov ali mest, kjer se bodo dela izvajala, vseh vnetljivih materialov in onesnazenja;

b) odstranitev vseh vnetljivih in nevnetljivih predmetov v vnetljivi embalaZi na varno razdaljo;

c) zascitite materiale, ki jih ni mogoce odstraniti s prekrivanjem, na primer s kovinskimi plos¢ami, mavcénimi
ploscami itd., pred ucinki, na primer varilnih brizg;

d) preverite, ali materiali ali predmeti, ki so dovzetni za vZig v sosednjih prostorih, ne potrebujejo lokalne
zascite;

e) zatesnite z nevnetljivimi materiali vse skoznje luknje v instalacijah, prezracevaniju itd., ki se nahajajo v bliZini
delovnega mesta;

f)  zasditite pred varilnimi brizgi ali mehanskimi poskodbami vse elektri¢ne, plinske in instalacijske kable z
vnetljivo izolacijo, pod pogojem, da so znotraj obmocja tveganja, ki ga povzrocajo pozarno nevarna dela;

g) preverite, ali na ta dan niso bila izvedena kaksna pleskarska ali druga dela z vnetljivimi snovmi.

Iskre lahko povzroéijo poZare

Iskre pri varjenju lahko povzrocijo pozare, eksplozije in opekline nezascitene koze. Pri varjenju nosite varilne
rokavice in zascitna oblacila. Odstranite ali zavarujte vse vnetljive materiale in snovi z delovnega obmocja. Ne
varite zaprtih posod ali rezervoarjev, ki so vsebovali vnetljive tekocine. TaksSne posode ali rezervoarje je treba
pred varjenjem sprati, da odstranite vnetljive tekocCine. Ne varite v blizini vnetljivih plinov, hlapov ali tekocin.
Oprema za gasenje pozarov (gasilne odeje in gasilni aparati na prah ali sneg) mora biti namescena v blizZini
delovnega obmocja na vidnem in lahko dostopnem mestu.

Jeklenke lahko eksplodirajo

Uporabljajte samo odobrene plinske jeklenke in pravilno delujo¢ regulator. Jeklenke je treba prevazati,
shranjevati in postavljati pokonci. Jeklenke zascéitite pred vrocino, prevrnitvijo in mehanskimi poskodbami. Vse
dele plinske napeljave vzdrzujte v dobrem stanju: jeklenko, cev, prikljucke, regulator.

Varjeni materiali lahko povzrocijo opekline
Nikoli se ne dotikajte varjenih delov z nezascitenimi deli telesa. Pri dotikanju ali premikanju varjenega materiala
vedno nosite varilske rokavice in klesce.

4.3. Priprava delovnega mesta za varjenje

Pozor! Varjenje lahko povzroci pozar ali eksplozijo.

a) Upostevajte zdravstvene in varnostne predpise za varilna dela in delovno mesto opremite z ustreznim
gasilnim aparatom

b) Varjenje na mestih, kjer se lahko vZgejo vnetljivi materiali, je prepovedano.

c) Varjenje v atmosferi, ki vsebuje eksplozivno mesanico vnetljivih plinov, hlapov, meglic ali prahu z
zrakom, je prepovedano.

d) Odstranite vse vnetljive materiale v polmeru 12 m od mesta varjenja in e to ni mogoce, vnetljive
materiale pokrijte z nevnetljivim pokrovom.

e) Sprejmite previdnostne ukrepe protiiskram in zZarec¢im kovinskim delcem.
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f)

g)

i)
i)

Upostevajte, da lahko iskre ali vroci kovinski drobci prodrejo skozi reze ali odprtine v zascitnih
pokrovih, pokrovih ali zaslonih.

Ne varite rezervoarjev ali sodov, ki vsebujejo ali so vsebovali vnetljive snovi. Prav tako ne varite v
njihovi bliZini.

Ne varite tlac¢nih rezervoarjev, tla¢nih cevi ali tla¢nih posod.

Vedno zagotovite zadostno prezracevanje.

Preden zaénete variti, se prepricajte, da ste v stabilnem polozaju.

4.4, Osebna zascitna oprema

Pozor! Sevanje obloka lahko poskoduje oci ali koZo telesa.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

g)

Pri varjenju nosite Cista, oljna zascitna oblacila iz nevnetljivega in neprevodnega materiala (usnje,
debel bombaz), usnjene rokavice, visoke skornje in zascitno kapuco.

Pred varjenjem se znebite vseh vnetljivih ali eksplozivnih predmetov, kot so vzigalniki na propan-butan
in vzigalice.

Uporabite zascito za obraz (Celado ali $¢it) in pokrijte oci z odtenkom, ki ustreza varilcevemu vidu in
varilnemu toku. Varnostni standardi priporoc¢ajo odtenek st. 13 za katero koli amperazo pod 300 A.
Nizji odtenki zascite se lahko uporabijo, ¢e je oblok prekrit z obdelovancem.

Vedno uporabljajte odobrena zascitna ocala s stranskim S¢itom pod celado ali drugim $¢itom.
Uporabljajte s¢itnike na delovnem mestu, da zascitite druge pred bles¢anjem ali brizganjem.

Vedno nosite ¢epke za usesa ali drugo zascito sluha pred prekomernim hrupom in da preprecite vdor
brizganja v usesa.

Mimoidoce je treba opozoriti, naj ne gledajo v elektri¢ni oblok.

4.5. Zascita pred udarom

Pozor! Elektri¢ni udar je lahko smrten.

a)

>

T O
- = =

Napajalni kabel prikljucite v najblizjo vti¢nico in ga napeljite na praktic¢en in varen nacin. lzogibajte se
neprevidnemu razporejanju kabla po prostoru na nepreverjeni povrsini, saj lahko to povzroci elektri¢ni
udar ali pozar.

Stik z elektri¢no nabitimi deli lahko povzroci elektri¢ni udar ali hude opekline.

Elektri¢ni oblok in delovno obmocje sta med tokom elektri¢no nabita.

Vhodni tokokrog in notranje vezje enote sta pod napetostjo, ko je napajanje vklopljeno.

Ne dotikajte se komponent pod napetostjo.

Nosite suhe, izolirane rokavice, ki ne puscajo vlaken, in zas¢itna oblacila.

Na tleh uporabite izolacijske podloge ali druge izolacijske premaze, ki so dovolj veliki, da preprecijo stik
med telesom in predmetom ali tlemi.

Ne dotikajte se elektricnega obloka.

Preden se lotite dela, Cistite ali zamenjate elektrodo, jo izklopite.

Prepricajte se, da je ozemljitveni kabel pravilno prikljucen in da je vti¢ pravilno vstavljen v ozemljeno
vticnico. Nepravilna ozemljitev enote lahko povzroci tveganje za Zivljenje ali zdravje.

Redno preverjajte napajalne kable glede poskodb ali pomanjkanja izolacije. PoSkodovan kabel je treba
zamenjati. Nepazljivo popravilo izolacije lahko povzroci smrt ali telesne poskodbe.

Izklopite napravo, ko je ne uporabljate.

Kabel ne sme biti ovit okoli telesa.

Obdelovanec mora biti pravilno ozemljen.

Uporabljajte lahko le dodatke, ki so v dobrem stanju.

Poskodovane dele naprave je treba popraviti ali zamenjati. Pri delu na visSini uporabljajte varnostne
pasove.

Vso opremo in varnostne predmete je treba shraniti na enem mestu.

Ko je sproZzilec aktiviran, drzite konico rocaja stran od telesa.

Ozemljitveni kabel pritrdite na obdelovanec ali ¢im bliZje njemu (npr. na delovno mizo).

Delovna spona mora biti izolirana, ¢e ni priklju¢ena na obdelovanec, da se prepreci stik s kovino.
Izdelek je zasnovan za uporabo v zaprtih prostorih. Ce pa je bil izpostavljen vlagi ali deZju, je treba
preveriti, ali vanj vdrejo kapljice vode, kar bi lahko povzrocilo nesreco.

Ne dovolite, da se enota zmodi.

Pozor! Naprava je lahko Se vedno pod napetostjo, ko je napajalni kabel izklopljen.
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a)

Po izklopu enote in odklopu napetostnega kabla preverite napetost na vhodnem kondenzatorju in se
prepricajte, da je vrednost napetosti nic, sicer se ne dotikajte komponent enote.

A POZOR Ceprav je bila naprava zasnovana varno, z ustreznimi za$¢itnimi ukrepi in kljub uporabi dodatnih
varnostnih funkcij za uporabnika, obstaja pri rokovanju z napravo Se vedno manjse tveganje za nesreco ali
poskodbo. Pri uporabi je priporocljivo biti previden in uporabljati zdrav razum.

4.6. Plini in hlapi

Pozor! Plin je lahko nevaren za zdravje ali celo smrtno nevaren!

a)
b)
c)

d)

Vedno vzdrzujte razdaljo od plinske odprtine.

Pri varjenju bodite pozorni na izmenjavo zraka in se izogibajte vdihavanju plinov.

S povrsine obdelovancev odstranite kemicne snovi (masti, topila), saj gorijo pri visoki temperaturi in
sproscajo strupene hlape.

Varjenje pocinkanih delov je dovoljeno le z u€inkovitim odsesovanjem s filtracijo in dovodom Ccistega
zraka. Cinkovi hlapi so zelo strupeni, simptom zastrupitve pa je tako imenovana cinkova mrzlica.

4.7. PREVIDNOSTNI UKREPI NA DELOVNEM OBMOCJU

Delovno obmocje naj bo Cisto in dobro osvetljeno. Natrpane klopi in temni koticki vabijo

nesrece.

Elektricnega orodja ne uporabljajte v eksplozivnih okoljih, na primer v prisotnosti vnetljivih tekocin,
plinov ali prahu. Elektri¢no orodje ustvarja iskre, ki lahko vigejo prah ali hlape.

Med uporabo elektriénega orodja naj se mimoidoce, otroci in obiskovalci ne priblizujejo. Zaradi motenj
lahko izgubite nadzor. Zas¢itite druge v delovhem obmocju pred odpadki, kot so ostruzki in iskre. Po
potrebi zagotovite ovire ali S¢ite.

4.8. Elektri¢na varnost
Ozemljeno orodje mora biti prikljuceno v vticnico, ki je pravilno namescena in ozemljena v skladu z
vsemi predpisi in uredbami. Nikoli ne odstranjujte ozemljitvenega kontakta ali kakor koli spreminjajte
vti¢a. Ne uporabljajte adapterjev za vtice. Ce ste v dvomih, ali je vti¢nica pravilno ozemljena, se
posvetujte z usposobljenim elektri¢arjem. Ce pride do elektri¢ne okvare ali okvare orodja, ozemljitev
zagotavlja pot z nizkim uporom za odvajanje elektri¢ne energije stran od uporabnika.
Dvojno izolirano orodje je opremljeno s polariziranim vtiCem (en kontakt je SirSi od drugega). Ta vtic se
prilega v polarizirano vti¢nico samo na en nacin. Ce vti¢ ne ustreza popolnoma vtic¢nici, ga obrnite. Ce
Se vedno ne ustreza, se obrnite na usposobljenega elektri¢arja, da vam namesti polarizirano vticnico.
Vtica ne spreminjajte na noben nacin. Dvojna izolacija odpravlja potrebo po trizilnem ozemljenem
napajalnem kablu in ozemljenem napajalnem sistemu.
Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi povrsinami, kot so cevi, radiatorji, Stedilniki in hladilniki.
Ce je vase telo ozemljeno, obstaja povecano tveganje elektri¢nega udara.
Elektricnega orodja ne izpostavljajte dezju ali mokrim razmeram
Vdor vode v elektri¢no orodje poveca tveganje elektricnega udara.
Ne zlorabljajte napajalnega kabla. Nikoli ne uporabljajte napajalnega kabla za prenasanje orodja ali za
izvleCenje vtica iz vtiCnice. Napajalni kabel hranite stran od vrocine, olja, ostrih robov ali gibljivih delov.
Poskodovane napajalne kable takoj zamenjajte. Poskodovani napajalni kabli povecajo tveganje
elektri¢nega udara.
Pri uporabi elektri¢cnega orodja na prostem uporabite zunanji podaljSek z oznako »WA« ali »W«. Ti
podaljski so namenjeni za uporabo na prostem in zmanjSujejo tveganje elektri¢cnega udara.

4.9. Osebna varnost
Bodite pozorni. Pazite, kaj pocnete, in pri uporabi elektricnega orodja uporabljajte zdrav razum. Ne
uporabljajte elektricnega orodja, ko ste utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil. Trenutek
nepazljivosti med uporabo elektricnega orodja lahko povzroci resne telesne poskodbe.
Primerno se oblecite. Ne nosite ohlapnih obladil ali nakita. Zadrzujte dolge lase. Lase, oblacila in
rokavice naj bodo stran od gibljivih delov. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zataknejo v
gibljive dele.
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Izogibajte se nenamernemu strmenju. Preden prikljucite elektriéno orodje, se prepricajte, da je stikalo
za vklop izklopljeno. Ce nosite elektri¢no orodje s prstom na stikalu za vklop ali ga priklapljate, ko je
stikalo za vklop vklopljeno, lahko pride do nesrec.

Preden vklopite elektri¢no orodje, odstranite nastavitvene kljuce ali izvijace. Klju¢ ali izvija¢, ki ostane
pritrjen na vrte¢em se delu elektriénega orodja, lahko povzroci telesne poSkodbe.

Ne se pretiravajte. Vedno ohranjajte ustrezno oporo in ravnotezje. Pravilna oporo in ravnotezje
omogocata boljSi nadzor nad elektri¢nim orodjem v nepri¢akovanih situacijah.

Uporabljajte varnostno opremo. Vedno nosite zasc¢ito za oci. Za ustrezne pogoje uporabite protiprasno
masko, nedrsece zascitne Cevlje, zascitno ¢elado ali zascito za sluh.

4.10. Uporaba in nega orodja
Uporabite objemke (niso priloZene) ali druge prakti¢ne nacine za pritrditev in podporo obdelovanca na
stabilno povrsino. Drzanje obdelovanca z roko ob telesu je nestabilno in lahko povzroci izgubo
nadzora.
Ne silite orodja. Uporabite pravilno orodje za svojo uporabo
Pravilno orodje bo delo opravilo bolje in varneje s hitrostjo, za katero je zasnovano.
Ne uporabljajte elektri¢nega orodja, Ce ga stikalo za vklop/izklop ne vklopi ali izklopi. Vsako orodje, ki
ga ni mogoce upravljati s stikalom za vklop/izklop, je nevarno in ga je treba zamenjati.
Pred kakrsnimi koli nastavitvami, menjavo pribora ali shranjevanjem orodja izkljucite napajalni kabel iz
vira napajanja. Taksni preventivni varnostni ukrepi zmanjsujejo tveganje nenamernega zagona orodja.
Neuporabljeno orodje shranjujte izven dosega otrok in drugih neusposobljenih oseb. Orodje je
nevarno v rokah neusposobljenih uporabnikov.
Orodje vzdrzujte skrbno. Rezalno orodje vzdrzZujte in ga vzdrzujte Cisto. Pravilno vzdrzevano orodje se
manj verjetno zatika in ga je lazje upravljati. Ne uporabljajte poSkodovanega orodja. Poskodovano
orodje oznacite z "Ne uporabljajte", dokler ga ne popravite
Preverite, ali so gibljivi deli neporavnani ali zatikani, ali so deli zlomljeni ali ali obstajajo druge tezave,
ki lahko vplivajo na delovanje orodja. Ce je orodje poskodovano, ga pred uporabo servisirajte. Slabo
vzdrzevano orodje povzroci veliko nesrec.
Uporabljajte samo pribor, ki ga proizvajalec priporoc¢a za vas model. Pribor, ki je primeren za eno
orodje, lahko postane nevaren, ¢e ga uporabljate na drugem orodju.

4.11. Servis

Servis orodja sme izvajati le usposobljeno osebje. Servis ali vzdrzevanje, ki ga izvaja nekvalificirano
osebje, lahko povzroci nevarnost poskodb.

Pri servisiranju orodja uporabljajte samo identi¢ne nadomestne dele. Uporaba nepooblaséenih delov
ali neupostevanje navodil za vzdrzevanje lahko povzroci nevarnost elektricnega udara ali poskodb.

4.12. Posebna varnostna pravila
Na orodju hranite nalepke in imenske ploscice. Te vsebujejo pomembne informacije. Ce so neberljive
ali manjkajo, se za zamenjavo obrnite na naso servisno ekipo.
Pri uporabi orodja vedno nosite odobrena zascitna ocala in debele delovne rokavice. Uporaba osebne
varnostne opreme zmanjsa tveganje za poskodbe. Zascitna ocala in debele delovne rokavice so na
voljo pri podjetju Harbor Freight Tools.
Vzdrzujte varno delovno okolje. Delovno obmocje naj bo dobro osvetljeno. Poskrbite za zadosten
delovni prostor v okolici. Delovno obmocje vedno vzdrzujte brez ovir, masti, olja, smeti in drugih
odpadkov. Elektricnega orodja ne uporabljajte v bliZini vnetljivih kemikalij, prahu in hlapov. Tega
izdelka ne uporabljajte v vlaznem ali mokrem prostoru.
Izogibajte se nenamernemu zagonu. Preden vklopite orodje, se prepricajte, da ste pripravljeni na
zaCetek dela.
Orodja nikoli ne pusc¢ajte brez nadzora, ko je priklju¢eno v elektri¢no vti¢nico. Preden zapustite orodje,
ga izklopite in ga izkljucite iz elektri¢ne vticnice.
Pred izvajanjem insSpekcijskih, vzdrzevalnih ali Cistilnih postopkov orodje vedno izkljucite iz elektri¢ne
vticnice.
Preprecite poskodbe oci in opekline. NoSenje in uporaba odobrenih osebnih zascitnih obladil in
varnostnih naprav zmanjsuje tveganje za poskodbe.
a. Nosite odobrena zascitna ocala za zascito pred udarci z varilsko ¢elado z le¢ami stopnje
zatemnitve vsaj 10.
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8.

b.Pri uporabi tega izdelka je treba nositi usnjene pajkice, ognjevarne evlje ali $kornje. Ne nosite
hlac¢ z mansetami, srajc z odprtimi Zepi ali oblacil, ki lahko ujamejo in zadrzijo staljeno kovino
ali iskre.

C. Oblacila naj bodo cCista od masti, olja, topil ali kakrsnih koli vnetljivih snovi. Nosite

d.suhe, izolacijske rokavice in zas¢itna obladila.

€.Za zascito glave in vratu nosite odobreno pokrivalo za glavo. Uporabljajte predpasnike,
ogrinjala, rokave, naramnice in slincke, ki so zasnovani in odobreni za postopke varjenja in
rezanja.

f. Privarjenju/rezanju nad glavo ali v zaprtih prostorih nosite negorljive

g. Cepke za usesa ali gludnike, da preprecite vdor isker v usesa.

Preprecite nenamerne pozare. Odstranite vse vnetljive materiale z delovnega obmocja.

h.Kadar je mogoce, premaknite delovno mesto na mesto, ki je dovolj stran od vnetljivih snovi;
vnetljive snovi zasCitite s pokrovom iz negorljivega materiala.

i. Odstranite ali zavarujte vse vnetljive materiale v polmeru 10 metrov okoli delovhega obmo¢ja.
Z negorljivim materialom pokrijte ali blokirajte vsa odprta vrata, okna, razpoke in druge
odprtine.

j. Delovno obmocdje zaprite s prenosnimi negorljivimi zasloni. Zascitite vnetljive stene, strope, tla
itd. pred iskrami in vrocino z negorljivimi pokrovi.

k. Ce delate na kovinski steni, stropu itd., preprecite vzig vnetljivih snovi na drugi strani tako, da
vnetljive snovi prestavite na varno mesto. Ce premestitev vnetljivih snovi ni mogoca, dolocite
nekoga, ki bo med varjenjem in vsaj pol ure po kon¢anem varjenju opravljal funkcijo
pozarnega nadzora, opremljenega z gasilnim aparatom.

|. Ne varite ali reZite materialov z vnetljivim premazom ali vnetljivo notranjo strukturo, kot so
stene ali stropi, brez odobrene metode za odpravo nevarnosti.

m. Vroce zlindre ne odlagajte v posode z vnetljivimi materiali.

n.Po varjenju ali rezanju temeljito preglejte prostor glede morebitnih znakov poZara. Zavedajte
se, da lahko viden dim ali plamen nekaj ¢asa po izbruhu pozara ne bo prisoten. Ne varite ali
rezite v okoljih, ki vsebujejo

0.nevarno reaktivne ali vnetljive pline, hlape, tekocine in prah.

p.Zagotovite ustrezno prezraCevanje v delovnih prostorih, da preprecite kopic¢enje vnetljivih
plinov, hlapov in prahu. Ne segrevajte posode, v kateri je bila neznana snov ali vnetljiv
material, katerega vsebina lahko pri segrevanju povzroci vnetljive ali eksplozivne hlape. Pred
uporabo toplote odistite in prezracite posode. Pred predgrevanjem, varjenjem ali rezanjem
prezracite zaprte posode, vklju¢no z ulitki.

4.13. OPOZORILO

NEVARNOST VDIHAVANJA: VARJENJE IN PLAZEMSKO REZANJE POVZROCATA STRUPENE HLAPE.
Izpostavljenost izpusnim plinom pri varjenju ali rezanju lahko poveca tveganje za razvoj nekaterih
vrst raka, kot sta rak grla in pljucni rak. Nekatere bolezni, ki so lahko povezane z izpostavljenostjo
izpusnim plinom pri varjenju ali plazemskem rezanju, so:

a.zgodnji pojav Parkinsonove bolezni

b.sréne bolezni

c. razjede

d.poskodbe reproduktivnih organov

e.vnetje tankega ¢revesa ali Zelodca

f. poskodbe ledvic

g. bolezni dihal, kot so emfizem, bronhitis ali pljucnica

Za zascito pred nastalimi hlapi uporabljajte naravno ali prisilno prezracevanje in nosite respirator, ki
ga je odobril NIOSH, da zmanjsate tveganije za razvoj zgoraj omenjenih bolezni.

9.

Izogibajte se prekomerni izpostavljenosti hlapom in plinom. Vedno imejte glavo stran od hlapov. Ne
vdihavajte hlapov. Uporabite zadostno prezracevanje ali izpusne sisteme ali oboje, da preprecite vdor
hlapov in plinov v vase dihalno obmocje in splosno obmocje.
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

a)

b)

. Kjer je prezracevanje vprasljivo, naj usposobljen tehnik odvzame vzorec zraka, da ugotovi
potrebo po korektivnih ukrepih. Za izboljSanje kakovosti zraka uporabite mehansko
prezracevanje. Ce inzenirski nadzor ni izvedljiv, uporabite odobren respirator.

° Delajte v zaprtem prostoru le, ¢e je dobro prezracen, ali z noSenjem respiratorja z dovodom
zraka.

° Upostevajte smernice OSHA za dovoljene mejne vrednosti izpostavljenosti (PEL) za razlicne hlape
in pline.

° Upostevajte priporocila Ameriske konference vladnih industrijskih higienikov za mejne vrednosti
(TLV) za hlape in pline.

° Naj priznani strokovnjak za industrijsko higieno ali okoljske storitve preveri delovanje in kakovost
zraka ter poda priporocila za specifi¢cne varilne ali rezalne situacije.

Cevi vedno drZite stran od mesta varjenja/rezanja. Pred vsako uporabo preglejte vse cevi in kable

glede ureznin, ozganin ali obrabljenih obmodij. Ce najdete kakrina koli poskodovana obmogja, cevi ali

kable takoj zamenjajte.

Preberite in razumite vsa navodila in varnostne ukrepe, kot so opisani v priro¢niku proizvajalca za

material, ki ga boste varili ali rezali.

Pravilna nega jeklenk. Jeklenke pritrdite na vozicek, steno ali steber, da preprecite njihov padec. Vse

jeklenke je treba uporabljati in shranjevati v pokonénem poloZzaju. Jeklenke nikoli ne spuscajte in je ne

udarjajte. Ne uporabljajte jeklenk, ki so poskodovane. Pri premikanju ali shranjevanju jeklenk

uporabite pokrovcke jeklenk. Prazne jeklenke je treba hraniti na dolo¢enih mestih in jih jasno oznaditi z

"prazno".

Nikoli ne uporabljajte olja ali masti na vhodnih ali izhodnih prikljuckih ali ventilih jeklenk.

Na tem inverterskem zra¢no-plazemskem rezalniku uporabljajte samo priloZeni gorilnik. Uporaba

komponent iz drugih sistemov lahko povzroci telesne poSkodbe in poskoduje notranje komponente.

Osebe s srénimi spodbujevalniki se morajo pred uporabo tega izdelka posvetovati z zdravnikom.

Elektromagnetna polja v neposredni bliZini srénega spodbujevalnika lahko povzrocijo motnje ali okvaro

srénega spodbujevalnika.

UPORABLIAITE PRAVILEN PODALISEK. Prepricajte se, da je va$ podaljsek v dobrem stanju. Pri uporabi

podaljska se prepricajte, da je dovolj mocan, da prenese tok, ki ga bo izdelek porabljal. Premajhen

kabel bo povzrocil padec omreZne napetosti, kar bo povzrocilo izgubo modi in pregrevanje. Podaljsek
dolZine 15,5 metra mora imeti premer vsaj 32,7 mm, podaljSek dolZine 30,7 metra pa mora imeti
premer vsaj 11,7 mm. V primeru dvoma uporabite naslednji, debelejsi premer. Manjsa kot je Stevilka
premera, debelejsi je kabel.

PRILOZENA OPREMA:

Kabel z objemko.

Kabel z gorilnikom TIG WP-26 skupaj s priborom:
Vti¢ne puséice: 1,6 mm /2,4 mm /3,2 mm.
Keramic¢ne Sobe §t. 5, 6, 7.

Dolga kapica.

Volfram.

Kabel z drzalom elektrode MMA.

Plinska cev.

Maska.

Kladivo.

Krtaca.

Navodila za uporabo

5.1. Splosno
Napravo je treba uporabljati v skladu z njenim predvidenim namenom, v skladu z zdravstvenimi in
varnostnimi predpisi ter omejitvami, ki izhajajo iz podatkov na napisni ploscici (stopnja IP, delovni
cikel, napajalna napetost itd.).
Ne odpirajte enote, saj bo to razveljavilo garancijo; prav tako lahko eksplozija izpostavljenih delov
povzroci poskodbe.
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c) Proizvajalec ne odgovarja za tehnic¢ne spremembe opreme ali materialno skodo, ki bi nastala zaradi
teh sprememb.

d) V primeru okvare opreme se obrnite na servisni center.

e) Ne prekrivajte prezracevalnih rez naprave — varilni aparat postavite na razdaljo 30 cm od okoliskih
predmetov.

f)  Varilnega aparata ne smete drzati pod pazduho ali blizu telesa.

g) Opreme ne namescajte v prostorih z agresivnim okoljem, visoko prasnostjo in v bliZini naprav z visokim
elektromagnetnim oddajanjem.

h) Prste, lase in oblacila drZite stran od vrtecega se ventilatorja.

i) Naprava mora biti med delovanjem ozemljena.

j) Ko med delovanjem naprave zasveti LED za toplotno preobremenitev, takoj prenehajte z delovanjem
in poCakajte, da se naprava ohladi.

k) Ce napravo uporabljate dlje ¢asa ali z visokim tokom, izklopite napajanje $ele, ko se ohladi.

I)  Naprave ne izklapljajte med varjenjem!

m) Redno vzdrZujte napravo in Cistite njeno notranjost prahu.

6. Pregled izdelka

CERTIFIKATI — varilni aparat je izdelan v skladu s certifikatoma CE in RoHS. To

RoHS
c € zagotavlja dolgo Zivljenjsko dobo in visoko kakovost naprave.

&

OSF T Varilni aparat uporablja tehnologijo MOSFET. Ta tehnologija (kot nobena
druga) zagotavlja najvisjo ucinkovitost. V primerjavi s porabo toka pridobimo
w nesorazmerno veliko mo¢. To pomeni izkoristek 93 %! Varilni tok je zelo
stabilen in zagotavlja popolno talilno varjenje. Zahvaljujo¢ tehnologiji MOSFET
je aparat lahek in kompakten.

Standardna napajalna napetost = varilnik se napaja z napetostjo 230 V
iz enofazne vti¢nice (230 V +/- 10 %).

INERTNI PLIN = za WIG/TIG varjenje je potrebna uporaba
AS inertnega plina (npr. argona).

VENTILATORII = zelo ucinkoviti ventilatorji zagotavljajo optimalno sproscanje
toplote
med delovanjem varilnega aparata.

o

NADZORNA PLOSCA:
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LEGENDA:
1 LED zaslon = prikazuje trenutno vrednost jakosti toka.
Indikator napajanja = po vklopu aparata zasveti ta kontrolna lucka.
3 Preobremenitev / okvara = lucka zasveti v dveh primerih:

a) Okvara stroja, ni ga mogoce upravljati.

b) Varilni aparat je presegel standardni ¢as preobremenitve, preklopi v zasilni nacin in se
nato izklopi. To pomeni, da se naprava izklopi zaradi nadzora temperature in pregrevanja.
Med tem postopkom se na sprednji plosci prizge opozorilna lucka. V takem primeru ni
treba izvle¢i vti¢a iz vti¢nice. Za hlajenje naprave lahko ventilator $e vedno deluje. Ce
rdeca lucka ne zasveti, to pomeni, da se je naprava ohladila na delovno temperaturo in jo
je mogoce ponovno uporabiti.
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4 ZAGONSKI TOK = zacetni tok. Deluje samo, e je vklopljena funkcija 4T. Ta funkcija se
uporablja za nastavitev zaCetnega toka, da se pravilno vige elektri¢ni oblok.
10-220 A

5 VRHUNSKI TOK. Ta funkcija deluje samo pri vklopljenem pulziranju. Uporablja se za
preklapljanje toka med glavnim tokom (TOK) in nizkim tokom med pulzacijskim varjenjem.
10-220 A

6 OSNOVNI TOK = tok za podporo obloka v nac¢inu PULSE.

10-220 A

7 KONCNI TOK = Deluje samo, &e je vklopljena funkcija 4T. Ta funkcija se uporablja za izbiro
ustreznega koncnega toka varjenja, da se pravilno izvede talilni zvar.
10-220 A

8 FREKVENCA IMPULZQV = ta funkcija pomeni frekvenco v ¢asovni enoti (za impulzno
varjenje) 0,5-5 Hz

9 DELOVNI CIKEL = izpolnitev impulza; razmerje med trajanjem impulza in periodo impulza.
1090 %

10 POST GAS = ¢as dostopa plina po ugasnitvi elektricnega obloka se nastavlja v sekundnih
intervalih. Nastavitvena funkcija za to ¢asovno vrednost je pomembna za taljeni zvar, ki ga
je treba po kon¢anem varjenju ohladiti in zascititi pred oksidacijo.
1-10s

11 CISTA SIRINA = odstotna razlika v €asu med pozitivno in negativno smerjo toka v enem
intervalu varilnega toka -5 / +5

12 WIG/TIG = v nasprotju z varjenjem kovin pri MIG/MAG plinski zavesi se med varjenjem z
metodo WIG pojavi elektri¢ni oblok med netaljivo volframsko elektrodo in varjenim
materialom. Za zascito volframske elektrode in taljenega zvara se uporabljajo nevtralni
plini, kot sta argon ali helij, ali neoksidirajoce plinske mesanice. Varjenje z metodo WIG se
lahko uporablja za vse varjene kovine. Izbira vrste toka, polarizacije in plina zavese je
odvisna od vrste varjene kovine. Ta naprava uporablja varilni rocaj (gorilnik) — WIG, ki je
opremljen z volframsko elektrodo, Sobo za sproscanje plina argonske zavese in talilom,
odvisno od varjenega materiala. Nasi strokovnjaki za varilno tehnologijo priporocajo rdece
volframske elektrode za jeklo in plemenito jeklo, zelene za aluminij, ¢rne za jeklo in lito
Zelezo ter zlate in sive za univerzalno uporabo. Glede na debelino kovinske plosce se
priporocajo naslednje volframske elektrode:

e tanka kovinska plos¢a 0,5-1 mm = elektroda 1,6 mm

¢ kovinska plosca debeline 1-6 mm = elektroda 2,4 mm

e debela kovinska plos¢a — 6 mm = elektroda 3,2 mm

Pri plinskih Sobah priporo¢amo velikost 7 na podrocju univerzalne uporabe in velikost 5 na
podrocju natancnega varjenja.

MMA = elektrooblo¢no varjenje (E-Hand/MMA) je ena najzgodnejsih metod varjenja
kovinskih predmetov; uporablja se tudi danes. Varilno energijo ustvarja elektri¢ni oblok
med taljivo elektrodo in varjenim elementom

13 AC/DC = pri uporabi inverterja je mogoce variti z enosmernim (DC) ali izmeni¢nim tokom
(AC). Zahvaljujoc temu lahko stroj vari skoraj vse kovine. Izmenicni tok se uporablja za
varjenje lahkih kovin (kot sta aluminij ali titan). Za varjenje vecine drugih kovin (kot sta
konstrukcijsko jeklo in avtomatsko jeklo) uporabljamo enosmerni tok.

14 Izbirni gumb »4T/2T«: Z izbiro funkcij postopka »4T/2T« se TIG varjenje deli na delovanje
»2T« (brez samodejnega zaklepanja) in delovanje »4T« (samodejno zaklepanje).

15 Stikalo za funkcijo pulziranja = Dodatna funkcija pulziranja omogoca doseganje vecje
energije brez potrebe po znatnem zviSanju temperature v varjenem elementu.

16 Stikalo s klju¢em/odklopnikom

17 Prikljucek TIG/WIG
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18 Priklju¢ek MMA

19 Prikljucek TIG/WIG

20 Prikljucek Nozni prikljucek

21 Prikljucek za ozemljitveni vod

22 Prikljucek za plin/zrak na zadnji strani varilnega aparata

23 Ozemljitev = na zadnji strani vsakega varilnega aparata je vijak z oznako za ozemljitev.

Pred zagonom je treba napravo ozemljiti s cevjo, katere presek ne sme biti manjsi od 6
mm.

Prikljucne sheme

6.1. TIG

1- TIG Gorilnik
2- Obdelovanec
3- Masovna spona
4- splinom
5- Napajalnik
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6.2. TIG Z NOZNIM PEDALOM
__ 6

A\ 5 i

1- TIG gorilnik
2- Obdelovanec
3- Masa Spona

4- Nozni pedal
5- s plinom
6- Napajalnik

6.3. MMA

1- Drzalo elektrode MMA
2- Obdelovanec
3- Masa Spona
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6.4. PRIKLJUCEK TIG GORILNIKA
Gorilnik prikljucite na razsmernik tako, da zracno cev, ki je pritrjena na koncu gorilnika, prikljucite na
prikljucek gorilnika na sprednjem delu naprave. Prepricajte se, da je povezava varna, tako da jo rahlo
privijete s klju¢em. Vendar je ne smete pretesno zategniti.

1 ——

4

=/
6 ————

| =

1. Dolgi pokrov, zadnja stran
2. Kratki pokrov, zadnja stran
3. Vpenjalna cev
4. Rocaj gorilne cevi
5. Vpenjalna cev v ohisju
6. Keramicna Soba

7. Delovanje naprave

7.1. Zagon
Razpakiranje

Vzemite vse predmete iz embalaZe in se prepricajte, da so prisotni vsi predmeti, navedeni v obsegu
dobave.

Delovno okolje

Zagotoviti je treba dobro prezracevanje v delovhem obmocju. Napravo hladi ventilator, ki zagotavlja
hlajenje vseh notranjih podsklopov naprave. (Nasvet! Zascite morajo biti namescene tako, da so
prezracevalne odprtine namescene na sprednji strani naprave.) Da bi zagotovili prostor za ¢is¢enje in
hlajenje, mora biti naprava namescena vsaj 15 cm (na vsaki strani) od drugih predmetov. Ce naprava ni
ucinkovito hlajena, se ¢as vklopa skrajsa.

Prikljucitev vodov

Vsaka naprava je opremljena z napajalnim kablom, ki jo napaja z elektri¢no napetostjo. Ce je naprava
priklju¢ena na vir toka z napetostjo, ki presega nazivno napetost napajanja, ali ¢e je priklju¢ena
nepravilna faza, lahko to povzroci resno poskodbo naprave. Naprava, ki je bila pri tem poskodovana, ni
predmet popravila v skladu z garancijskimi pogoji.

VARJENJE LACUL

Rocaj je treba prijeti z roko. Do ¢rnega zapiralnega pokrovcka. Nato je treba v vpenjalno strocnico vstaviti
volframsko elektrodo. Nato namestite ohisje na vpenjalno strocnico in privijte glavo drzala (Sobo).
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7.2. Navodila za uporabo
TIG varjenje
Ci$¢enje postaje pred varjenjem.

TIG varjenje je zelo obcutljivo na kontaminacijo povrsine (ki jo je treba variti). Zaradi tega je treba pred
varjenjem odstraniti ostanke barv in masti ter oksidirano plast s povrsine, ki jo bomo varili.

DC TIG varjenje

° Plinsko cev prikljucite na dovod plina za varilni aparat.

° Plinsko cev prikljucite na varilno pistolo in na vti¢nico za dovod argona (na pistolo).
° Varilni kos prikljucite na objemko v varilnem aparatu, izhod (+).

° Prikljucite vti¢ varilne rocice na krmilno palico za oblok in argon.

Preizkus plina: Preverite prikljucek elektricnega napajanja in vklopite napetost. Odprite ventil
(regulator) jeklenke z argonom in vklopite merilnik pretoka. Pritisniti je treba stikalo za pistolo
in izbrati ustrezen pretok plina. Sprostiti je treba stikalo za dovod in dovod plina se bo po
nekaj sekundah samodejno ustavil. V primeru uporabe visokofrekvencnega vZiga je treba
volframsko elektrodo umakniti 2-3 mm od varjenega kosa. Nato se po vklopu stikala sproZi
oblok

Izklop bo povzrodil zmanjsanje jakosti elektricnega toka in oblok ne bo vec aktiven. Pihalna
gred ne sme ugasniti, preden se elektri¢ni oblok izklopi. Plin mora ohladiti talilni zvar, da se ne
oksidira. Po kon¢anem varjenju morate izklopiti gumb za dovod argona na jeklenki in
napajanje varilnega aparata. IzvleCenje elektricnega vtica, ko je stikalo za elektri¢no napajanje
vklopljeno, je prepovedano.

Ro¢no varjenje z elektrodo

. Prikljucite cev E-Hand na negativni pol (-).

° Regulator jakosti toka nastavite na ustrezno jakost (regulator jakosti impulznega toka je v
spodnjem poloZaju). Izberite tok v skladu z empiri¢no formulo: I=40d, kjer je d premer elektrode.

° Med varjenjem sta priklopljena pozitivna in negativna pol.

° Varilni aparat mora biti prikljucen na elektri¢no vticnico in vklopljeno glavno stikalo. Kontrolna
lucka bo zasvetila.

° Pozornost je treba usmeriti na relativno jakost varilnega toka in relativni ¢as varjenja varilca.

° Preobremenitev lahko povzroci skodo. Temu se lahko izognete.

° Po koncanem delovanju naprave jo je treba pustiti, da se ohladi, in nato izklopiti napajanje.

8. Odstranjevanje embalaze

Prosimo, shranite ves embalazni material (karton, plasti¢ne trakove in polistirensko peno), da
zagotovite zascito enote med prevozom, ce jo boste morali poslati v servisni center!

9. Prevoz in skladis¢enje

Med prevozom enote jo zascitite pred udarci in prevrnitvijo ter je ne postavljajte "na glavo navzdol".
Napravo shranjujte v dobro prezracevanem prostoru, kjer je prisoten suh zrak in ni prisotnih
korozivnih plinov.

10. Cis¢enje in vzdrievanje

a) Pred vsakim ciscenjem in ko enote ne uporabljate, izvlecite omrezni vti¢ in jo popolnoma ohladite.

b) Za c¢isenje povrsin uporabljajte samo Cistilna sredstva, ki ne povzrocajo korozije.
c) Enote ne prsite s curkom vode in je ne potapljajte v vodo.
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d) Pazite, da skozi prezracevalne odprtine v ohisju ne vstopi voda.

e) Prezracevalne odprtine ocistite s krtaco in stisnjenim zrakom.

f)  Po vsakem cis¢enju je treba vse dele dobro posusiti, preden enoto ponovno uporabite.

g) Napravo shranjujte na suhem in hladnem mestu, zasciteno pred vlago in neposredno soncno svetlobo.

h) Redno odstranjujte prah s suhim in Cistim stisnjenim zrakom.

i)  Stroj mora biti zasciten pred vodo in vlago.

j)  Stroja ne smete postaviti na vroco povrsino.

k) Napravo shranjujte v suhem in ¢istem prostoru.

I) PiStolo je treba preveriti glede obrabe, razpok ali golih cevi. Pred naslednjo uporabo naprave je treba
vse obrabljene elemente popraviti ali zamenjati. Moc¢no obrabljena Soba pistole lahko povzroci
zmanjsanje hitrosti varjenja, padec napetosti in neenakomerno linijo reza materiala. Simptom mocno
obrabljene Sobe pistole je podaljSana ali prevelika luknja.

m) Zunanji del elektrode ne sme biti nameséen globlje od 3,2 mm. Ce pride do te7av z zategovanjem
zascitnega pokrovcka, preverite navoj vijaka.

n) Enkrat tedensko preverite, ali prezradevanje prostora deluje pravilno.

11. Redni pregled naprave

Za pravilno delovanje enote je potrebno redno vzdrzevanje.

POZOR: Pred vzdrzevanjem izklopite enoto in jo odklopite iz elektricnega omrezja.

Redni pregledi

6-mesecno redno vzdrZevanje

- Zamenjajte neberljive nalepke

- Preverite delovanje vseh stikal.

- Preverite, ali ventilator deluje pravilno in ali zrak
uhaja iz zadnje strani naprave

- Med delovanjem bodite pozorni na prekomerne
vibracije, hrup, vonj in uhajanje plina

- Preverite, ali so Zice gorilnika ali ozemljitve
prezgane

- Preverite, ali so morebitne elektricne povezave
prezgane

- Preverite, ali je napajalni kabel poskodovan.

- Enoto spihajte s suhim, Cistim zrakom pod
tlakom.

- Preverite elektri¢ne povezave vhodno/izhodne
letve, da privijete zrahljane vijake ali zamenjate
zarjavele vijake.




Environmental and disposal information

Producer to customer

Dear Sir or Madam,

Let’s take care of the environment! The product you own should not be disposed of with
household waste. According to applicable regulations (Directive 2012/19/EU and other local
regulations), used equipment must be taken to designated collection points for proper
disposal and recycling.

How to Handle the Product at the End of Its Lifecycle?
1. Electrical and Electronic Equipment: Products marked with the crossed-out wheeled
bin symbol must not be disposed of with household waste. You can:
o Take it to your local collection point for electrical and electronic equipment.
o Use the “one-for-one” system (returning the old device when purchasing a
new one, if available in your region).
2. Batteries and Accumulators: If the product contains batteries, remove them before
recycling and take them to designated battery collection points.
3. Packaging Materials: Packaging, such as cardboard or plastic, should be sorted and
placed in recycling bins.

Why is This Important?

Proper disposal of equipment and packaging materials:
e Protects the environment from harmful substances.
e Enables the recovery of valuable resources.
e Reduces the amount of waste sent to landfills.

Where to Find Information?

Information about waste collection points can be found on local authorities' websites or
through your recycling service provider. If needed, contact our customer service team, who
will gladly provide further details.

Thank you for your care for the environment and commitment to recycling!

Contact

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.
ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Gora | Poland, EU
info@expondo.com
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