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DE Produktname

Schweilgerat

EN Product name Welding Machine
PL Nazwa produktu Spawarka

cz Nazev vyrobku Svéarecka

FR Nom du produit Poste a souder

IT Nome del prodotto Saldatrice

ES Nombre del producto Maquina de soldar
HU Termék neve Hegeszt6gép

DA Produktnavn Svejsemaskine

Fl Tuotteen nimi Hitsauskone

NL Productnaam Lasapparaat

NO Produktnavn Sveiseapparat

SE Produktnamn Svetsmaskin

PT Nome do produto

Midquina de soldar

SK Nazov produktu

Zvaracka

BG Mme Ha npoaykTa

3aBapbyeH anapat

EL Ovopa npoidvtog Mnxavnua cuykOAAnong
HR Naziv proizvoda Aparat za zavarivanje

LT Produkto pavadinimas Suvirinimo aparatas

RO Numele produsului Aparat de sudura

SL Ime izdelka Varilni aparat

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modele |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | Fl Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Moaen Ha NpoayKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

S-MIGMA-250.1GBT

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU TermelG |

DA Producent | Fl Valmistaja |

NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MNpowussoauten |
EL Kataokevaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyartd cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Aapec Ha npoussoauTens |
EL: AleUBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Gdra | Poland, EU




BEDIENUNGSANLEITUNG
SYMBOLE

Die Bedienungsanleitung muss sorgfiltig gelesen werden.
Entsorgen Sie Elektrogerite niemals zusammen mit dem Hausmiill.
Dieses Gerit entspricht den CE-Erklarungen

Tragen Sie Schutzkleidung, die den gesamten Korper bedeckt.
Achtung! Es sind Schutzhandschuhe zu tragen.

Eine Schutzbrille muss getragen werden.

Schutzschuhe miissen getragen werden.

Achtung! Heie Oberflichen kénnen Verbrennungen verursachen
Achtung! Brand- oder Explosionsgefahr.

Achtung! Gesundheitsschadliche Dampfe, Vergiftungsgefahr. Gase und Dampfe konnen
gesundheitsschadlich sein. Beim SchweiBen werden SchweiBgase und -dampfe freigesetzt. Das
Einatmen dieser Stoffe kann gesundheitsschadlich sein.

PN @D R ®

Verwenden Sie eine SchweiBmaske mit entsprechender Filterstufe.

ACHTUNG! Schadliche Strahlung des SchweiBlichtbogens.

W > @

Beriihren Sie keine Teile, die unter Spannung stehen.

A HINWEIS! Die Abbildungen in dieser Anleitung dienen nur zur Veranschaulichung und
konnen in einigen Details vom tatsachlichen Produkt abweichen.

Die Original-Bedienungsanleitung ist in deutscher Sprache verfasst. Bei den anderen Sprachfassungen

handelt es sich Ubersetzungen aus dem Deutschen.

|. ANWENDUNGSSICHERHEIT

I.I ALLGEMEINE HINWEISE

. Achten Sie auf lhre eigene Sicherheit und die von Dritten, indem Sie die Anweisungen in der
Bedienungsanleitung des Gerits lesen und strikt befolgen.

. Nur qualifiziertes und geschultes Personal darf die Maschine in Betrieb nehmen, bedienen, warten
und reparieren.

. Die Maschine darf niemals zweckentfremdet betrieben werden.

1.2 VORBEREITUNG DES SCHWEISSARBEITSPLATZES

SCHWVEISSARBEITEN KONNEN BRAND ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN

. Halten Sie sich strikt an die fiir SchweiBarbeiten geltenden Arbeitsschutzvorschriften und stellen Sie
sicher, dass am SchweiBarbeitsplatz geeignete Feuerldscher vorhanden sind.

. Fiihren Sie niemals SchweiBarbeiten an brennbaren Orten durch, an denen die Gefahr einer
Materialentziindung besteht.

. Fiihren Sie niemals SchweiBarbeiten in einer Atmosphire durch, die brennbare Partikel oder Dampfe
explosiver Stoffe enthalt.

. Entfernen Sie alle brennbaren Materialien im Umkreis von 12 Metern um den SchweiBarbeitsplatz; ist
eine Entfernung nicht moglich, decken Sie brennbare Materialien mit einer feuerhemmenden

Abdeckung ab.
. Treffen Sie Sicherheitsvorkehrungen gegen Funken und gliihende Metallpartikel.
. Stellen Sie sicher, dass keine Funken oder heiBen Metallsplitter durch die Schlitze oder Offnungen in

den Abdeckungen, Abschirmungen oder Schutzgittern dringen konnen.
. SchweifBen Sie keine Tanks oder Fisser, die brennbare Stoffe enthalten oder enthalten haben.
SchweiBen Sie nicht in der
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Naihe solcher Behilter und Fisser.
. SchweiBen Sie keine Druckbehalter, Rohre von Druckanlagen oder Druckwannen.

. Sorgen Sie stets fiir ausreichende Beliiftung.
. Es wird empfohlen, vor dem SchweiBen eine stabile Position einzunehmen.
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I.3 PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG
STROMLICHTSTRALUNG KANN SCHADEN AN AUGEN UND HAUT VERURSACHEN

Tragen Sie beim Schweilen saubere, olfreie Schutzkleidung aus nicht brennbarem und nicht leitendem
Material (Leder, dicke Baumwolle), Lederhandschuhe, hohe Stiefel und eine Schutzhaube.

Entfernen Sie vor dem SchweiBen alle brennbaren oder explosiven Gegenstinde, wie z. B. Propan-
Butan-Feuerzeuge oder Streichholzer.

Tragen Sie einen Gesichtsschutz (Helm oder Schutzvisier) sowie eine Schutzbrille mit einem Filter,
dessen Schutzstufe auf das Sehvermogen des SchweiBlers und den SchweiBstrom abgestimmt ist.Die
Sicherheitsnormen empfehlen die Schutzstufe Nr. 9 (mindestens Nr. 8) fiir alle Strome unter 300 A.
Eine niedrigere Schutzstufe des SchweiBschutzschilds kann verwendet werden, wenn der Lichtbogen
vom Werkstiick verdeckt wird.

Tragen Sie unter dem Helm oder einer anderen Kopfbedeckung stets eine zugelassene Schutzbrille mit
Seitenschutz.

Verwenden Sie Abschirmungen am SchweiBarbeitsplatz, um andere Personen vor blendender
Lichtstrahlung oder Spritzern zu schiitzen.

Tragen Sie stets Ohrstopsel oder einen anderen Gehdrschutz, um sich vor ibermaBigem Lirm zu
schiitzen und zu verhindern, dass Spritzer in die Ohren gelangen.

Umstehende sollten darauf hingewiesen werden, nicht in den Lichtbogen zu blicken.

|.4 SCHUTZ VOR STROMSCHLAG
EIN STROMSCHLAG KANN TODLICH SEIN

Das Netzkabel muss an die nachstgelegene Steckdose angeschlossen und an einer praktischen und
sicheren Stelle verlegt werden. Eine nachlassige Verlegung des Kabels im Raum und auf einer nicht
gepriften Oberflache ist zu vermeiden, da dies zu einem Stromschlag oder einem Brand fiihren kann.
Das Berlhren elektrisch geladener Teile kann zu einem Stromschlag oder schweren Verbrennungen
fiihren.

Der Lichtbogen und der Arbeitsbereich stehen wahrend des Stromflusses unter Spannung.

Auch der Eingangs- und der interne Stromkreis der Gerite stehen unter Spannung, wenn die
Stromversorgung eingeschaltet ist.

Die unter Spannung stehenden Teile diirfen nicht beriihrt werden.

Es missen stets trockene, isolierte Handschuhe ohne Locher sowie Schutzkleidung getragen werden.
Auf dem Boden miissen Isoliermatten oder andere Isolierschichten ausgelegt werden, die groB genug
sind, um einen Kérperkontakt mit einem Gegenstand oder dem Boden zu verhindern.

Der Lichtbogen darf nicht beriihrt werden.

Vor der Reinigung oder dem Austausch der Elektroden muss die Stromversorgung unterbrochen
werden.

Es muss tberpriift werden, ob das Erdungskabel ordnungsgemaB angeschlossen ist oder der Erdungsstift
korrekt in die

geerdete Steckdose eingesteckt ist. Ein falscher Anschluss der Erdung kann eine Gefahr fiir Leben oder
Gesundheit darstellen.

Die Stromkabel miissen regelmaBig auf Beschadigungen oder fehlende Isolierung iiberpriift werden.
Beschidigte Kabel miissen ausgetauscht werden. Eine unsachgemaBe Reparatur der Isolierung kann
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

Das Gerat muss ausgeschaltet werden, wenn es nicht in Gebrauch ist.

Das Kabel darf nicht um den Korper gewickelt werden.

Ein zu schweiBendes Werkstiick muss ordnungsgemaB geerdet sein.

Es diirfen nur Gerate in einwandfreiem Zustand verwendet werden.

Beschidigte Geriteteile miissen repariert oder ausgetauscht werden. Bei Arbeiten in

der Hohe miissen Sicherheitsgurte verwendet werden.

Alle Befestigungs- und Sicherheitselemente missen an einem Ort aufbewahrt werden.

Ab dem Moment des Einschaltens des Auslosers muss das Griffende vom Korper ferngehalten werden.
Die Gehdusemasse muss am geschweilten Werkstiick oder so nah wie moglich daran (z. B. an einem
Arbeitstisch) angebracht werden.

DAS GERAT KANN AUCH NACH DEM TRENNEN DER STROMVERSORGUNG NOCH
UNTER SPANNUNG STEHEN

Die Spannung im Eingangskondensator muss nach dem Ausschalten des Gerits und dem Trennen von
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der Stromquelle {iberpriift werden. Es muss sichergestellt werden, dass die Spannung gleich Null ist.
Andernfalls diirfen die Gerateteile nicht beriihrt werden.

I.5 GASE UND DAMPFE

HINWEIS! GAS KANN TODLICH ODER GESUNDHEITSSCHADLICH SEIN!

. Halten Sie stets einen gewissen Abstand zum Gasauslass ein

. Sorgen Sie beim SchweiBen fiir eine gute Belliftung. Vermeiden Sie das Einatmen des Gases.
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. Chemische Substanzen (Schmiermittel, Losungsmittel) miissen von den Oberflichen der zu
schweiBenden Objekte entfernt werden, da sie unter Temperatureinfluss verbrennen und giftige
Dampfe abgeben.

. Das SchweiBlen von verzinkten Werkstiicken ist nur zuldssig, wenn eine wirksame Beliiftung mit
Filterung und Frischluftzufuhr gewihrleistet ist. Zinkdimpfe sind sehr giftig; ein Symptom einer
Vergiftung ist das sogenannte Zinkfieber.

2.TECHNISCHE DATEN

Produktname SCHWVEISSGERAT
Modell S-MIGMA 250.IGBT
Spannung / Frequenz 230 V~ /50 Hz
Nenn-Eingangsstrom [A] 33 (MMA)

22,5 (WIG)

29,5 (MIG)
Leerlaufspannung [V] 62 (MMA / WIG / MIG)
MMA-SchweiBstrom [A] 10-250
WIG-SchweiBstrom [A] 10-250
MIG-SchweiBstrom [A] 50-250

3. BETRIEB

3.1 ALLGEMEINE HINWVEISE

. Das Gerit muss bestimmungsgemaB unter Einhaltung der Arbeitsschutzvorschriften und der sich aus
den Angaben auf dem Typenschild ergebenden Einschrankungen (IP-Schutzart, Einschaltdauer,
Versorgungsspannung usw.) verwendet werden.

. Das Gerit darf nicht gedffnet werden, da dies zum Verlust der Gewihrleistung fiihrt und zudem
explodierende, ungeschiitzte Bauteile schwere Verletzungen verursachen konnen.

. Der Hersteller {ibernimmt keine Haftung fiir technische Anderungen am Gerit oder fiir Sachschiden
die durch die Einfiihrung dieser Anderungen verursacht werden.

. Bei unsachgemaBem Betrieb des Gerits wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.

. Die Liftungsschlitze durfen nicht verdeckt werden — das SchweiBgerdt muss in einem Abstand von 30
cm zu umgebenden Gegenstanden
aufgestellt werden.

. Das SchweiBgerdt darf nicht unter dem Arm oder in Kérpernihe gehalten werden.

. Das Gerit darf nicht in Riumen mit aggressiver Umgebung, hoher Staubbelastung oder in der Nahe
von Geridten mit starker elektromagnetischer Strahlung aufgestellt werden.

3.2 LAGERUNG DES GERATS

. Das Gerat muss vor Wasser und Feuchtigkeit geschiitzt werden.

. Das SchweiBgerit darf nicht auf erhitzten Oberflichen abgestellt werden.
. Das Gerat muss in einem trockenen und sauberen Raum gelagert werden.

3.3 ANSCHLUSS DES GERATS

3.3.1 Stromanschluss

. Der Anschluss des Gerats muss von einer qualifizierten Person durchgefiihrt werden. Dariiber hinaus
sollte eine Person mit der erforderlichen Qualifikation Uberpriifen, ob die Erdung oder die
elektrische Installation mit Schutzvorrichtung den Sicherheitsvorschriften entspricht und
ordnungsgemaB funktioniert.

. Das Gerat muss in der Nihe des Arbeitsplatzes aufgestellt werden.

. Der Anschluss iibermaBig langer Kabel an das Gerat ist zu vermeiden.

. Einphasige Schweif3gerite sollten an eine Steckdose mit Erdungsstift angeschlossen werden.
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. SchweiBgerite, die liber ein dreiphasiges Netz betrieben werden, werden ohne Stecker geliefert; der
Stecker muss separat beschafft werden, und die Installation sollte einer qualifizierten Person
Ubertragen werden.

HINWEIS! DAS GERAT DARF NUR NACH ANSCHLUSS AN EINE INSTALLATION MIT

EINER ORDNUNGSGEMASS FUNKTIONIERENDEN SICHERUNG VERWENDET

WERDEN!

4. BETRIEB
S-MIGMA 250.IGBT-SCHWEISSGERAT

Geritebeschreibung:
Vorderansicht: Hinteransicht

— 8 MIG-Brenner:
i l. Diise
! 2. Klemmhiilse

3. MIG-SchweiBbrenner
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Nr.  Funktion und Beschreibung

l. FEHLERANZEIGE = Die Anzeige leuchtet in den folgenden zwei Situationen auf:

a) Wenn das Gerit eine Storung aufweist und nicht betrieben werden kann.

b) Wenn das Schneidgerit die normale Betriebszeit iiberschritten hat, wird der Schutzmodus
aktiviert und die Maschine stellt ihren Betrieb ein. Das bedeutet, dass die Maschine nun gekiihlt
wird, um die Temperaturregelung nach einer Uberhitzung des Gerits wiederherstellen zu
konnen. Daher wird die Maschine angehalten. Wahrend dieses Vorgangs leuchtet die rote
Warnleuchte auf der Vorderseite auf. In diesem Fall ist es nicht erforderlich, das Gerit vom
Stromnetz zu trennen. Das Beliiftungssystem kann eingeschaltet bleiben, um die Kiihlung der
Maschine zu unterstiitzen. Wenn die rote Leuchte erlischt, bedeutet dies, dass die Temperatur
wieder auf das normale Niveau gesunken ist und das Gerit wieder in Betrieb genommen werden
kann.

Betriebsanzeige

Einstellknopf fiir die Drahtvorschubgeschwindigkeit
Einstellknopf fiir die MIG-Spannung

Einstellknopf fiir den TIG-/MMA-Schweistrom
TIG/MIG — MMA-Umschalter

N o v N wp

INCHING — Beim Driicken dieser Taste startet das Schwei3gerat mit dem Drahtvorschub. Der
Draht wird so lange zugefiihrt, bis die Taste losgelassen wird. Diese Funktion dient zum Zufiihren
des Drahtes, z. B. beim Wechseln der Spule.

8. Anschluss fiir TIG-Steuertaste

Buchse fiir TIG-Brenner-Strom-Gas-Kabel
10.  ,-“ Minus-Ausgang
Il. ,+“Plus-Ausgang

12.  Buchse zur Umschaltung der SchweiBpolaritat.
Anschluss an den Pluspol — MIG-Schweien
Anschluss an den Minuspol — FLUX-SchweiBen

13.  MIG-Anschlussbuchse

14. Ein-/Aus-Schalter

I15. 230 V~ CO,-Heizungsbuchse

16.  TIG-SchweiBgasanschluss

17.  MIG-SchweiBgasanschluss

18.  Netzkabel

19.  Drahtrolle

20.  Drahtfiihrung

2|.  Kabel zur Umschaltung der SchweiBpolaritat (MIG/FLUX)

| — TIG-Griff:

) l. Hintere Kappe, lang

3 / 2 Klemmhiise
4 ,* 3 Brennergriff
/ 4 Spannzange im Gehduse
29— 5 Keramikdiise
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5. KABELANSCHLUSSE

ANWEISUNGEN ZU DEN KABELANSCHLUSSEN:

Beschrinken Sie die Anzahl der Kabel, die gleichzeitig an das Gerdt angeschlossen sind. Beispielsweise
diirfen beim MIG-SchweiBen keine anderen SchweiBkabel (z. B. WIG) angeschlossen sein, da sonst das
MIG-SchweiBen nicht funktioniert. Diese Vorgehensweise gewihrleistet die ordnungsgemaBe Funktion des
Gerits und die Sicherheit des Bedieners.

MMA-SCHWEISSBETRIEB

I. Stellen Sie den Schalter (6) auf den MMA-SchweiBbetrieb ein.

2. SchlieBen Sie das Massekabel an die mit ,,+* gekennzeichnete Buchse (I 1) an.

3.  SchlieBen Sie anschlieBend das Kabel mit dem MMA-Elektrodenhalter an die mit dem ,,-“ Zeichen
gekennzeichnete Buchse (10) an. WARNUNG: Die Polaritdt der Kabel kann unterschiedlich sein! Alle
Angaben zur Polaritit sollten auf der vom Elektrodenhersteller mitgelieferten Verpackung angegeben
sein.

4. Nun konnen Sie das Netzkabel anschlieBen und das Gerat einschalten; sobald das Massekabel am
Werkstiick angeschlossen ist, konnen Sie mit der Arbeit beginnen.

WIG-SCHWEISSMODUS

Bevor Sie mit dem WIG-SchweiBen beginnen, schlieBen Sie die Gasflasche an die Buchse auf der Riickseite

des Gerits an, die in der Abbildung mit der Nummer 16 gekennzeichnet ist (WIG-GAS).

I. Stellen Sie den Schalter (6) auf den MIG/WIG-SchweiBmodus ein.

2. SchlieBen Sie das Massekabel an die mit ,,+* gekennzeichnete Buchse (I 1) an.

3. SchlieBen Sie das TIG-Brenner-Strom-Gas-Kabel an den Stecker (9) und das TIG-Steuerkabel an den
Stecker (8) an.

4. Nun konnen Sie das Netzkabel anschlieBen und das Gerat einschalten. Sobald das Massekabel am
Werkstiick angeschlossen ist, konnen Sie mit der Arbeit beginnen.

MIG-SCHWEISSMODUS

Bevor Sie mit dem MIG-SchweiBen beginnen, schlieBen Sie die Gasflasche an die mit der Nummer 17 (MIG

GAS) gekennzeichnete Buchse an der Riickseite des Geridts an. SchlieBen Sie anschlieBend das Kabel zur

Umschaltung der SchweiBpolaritit an die Plus-Buchse (I1) und an die mit der Nummer 12 gekennzeichnete

Buchse an.

I. Stellen Sie den Schalter (6) auf den MIG-/WIG-SchweiBmodus ein.

2. SchlieBen Sie das Massekabel an die mit ,,-* (10) gekennzeichnete Buchse an.

3. Legen Sie anschlieBend den richtigen Schweidraht ein, schlieBen Sie das Netzkabel an und schalten
Sie das Gerdit ein. Sobald das Massekabel am Werkstiick angeschlossen ist, konnen Sie mit der Arbeit
beginnen.

FLUX-SCHWEISSBETRIEB
Bevor Sie mit dem FLUX-SchweiBen beginnen, schlieBen Sie das Kabel zur Umschaltung der SchweiBpolaritat
an die Minusbuchse
(10) und an die mit der Nummer 12 gekennzeichnete Buchse an.
I. Stellen Sie den Schalter (6) auf den MIG/TIG-SchweiBmodus ein.
2. SchlieBen Sie das Massekabel an die mit ,,+* gekennzeichnete Buchse (I 1) an.
3. Legen Sie anschlieBend den richtigen Schweildraht ein, schlieBen Sie das Netzkabel an und schalten
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Sie das Gerit ein. Sobald das Massekabel am Werkstiick angeschlossen ist, konnen Sie mit der Arbeit
beginnen.
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6. ENTSORGUNG DER VERPACKUNG

Die verschiedenen Verpackungsmaterialien (Pappe, Kunststoffbander, Polyurethanschaum) sollten
aufbewahrt werden, damit das Gerat im Falle von Problemen in bestméglichem Zustand an das
Servicecenter zuriickgeschickt werden kann!

7.TRANSPORT UND LAGERUNG
Beim Transport sollten Erschiitterungen, StoBe und das Umdrehen des Geridts vermieden werden. Lagern
Sie es in einer gut bellifteten Umgebung mit trockener Luft und ohne korrosive Gase.

8. REINIGUNG UND WARTUNG

. Ziehen Sie vor der Reinigung und bei Nichtgebrauch immer den Netzstecker.

. Verwenden Sie zur Reinigung der Oberfliache ein Reinigungsmittel ohne dtzende Substanzen.

. Trocknen Sie alle Teile griindlich ab, bevor Sie das Gerat wieder in Betrieb nehmen.

. Bewahren Sie das Gerdt an einem trockenen, kiihlen Ort auf, der vor Feuchtigkeit und direkter
Sonneneinstrahlung geschiitzt ist.

9. UBERPRUFEN SIE DAS GERAT REGELMASSIG

Uberpriifen Sie das Gerit regelmiBig auf Beschidigungen. Sollten Schiden vorliegen, stellen Sie bitte die

Nutzung des Gerats ein. VWenden Sie sich bitte an lhren Kundendienst, um das Problem zu beheben.

Was ist bei einem Problem zu tun?

Bitte wenden Sie sich an Ihren Kundendienst und halten Sie folgende Informationen bereit:

. Rechnungsnummer und Seriennummer (letztere finden Sie auf dem Typenschild am Gerat).

. Gegebenenfalls ein Foto des beschidigten, defekten oder fehlerhaften Teils.

. Es erleichtert lhrem Kundendienstmitarbeiter die Ermittlung der Problemursache, wenn Sie eine
detaillierte und prazise Beschreibung des Sachverhalts liefern. Je detaillierter lhre Angaben sind, desto
besser kann der Kundendienst Ihr Problem schnell und effizient I6sen!

ACHTUNG: Offnen Sie das Gerit niemals ohne die Genehmigung Ihres Kundendienstes. Dies kann zum
Verlust der Garantie fithren!
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USER MANUAL
SYMBOLS
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The operation manual must be read carefully.

Never dispose of electrical equipment together with household waste.
This machine conforms to the CE declarations

Use full body protective clothes.

Attention! Wear protective gloves.

Safety goggles must be worn.

Protective footwear must be worn.

Attention! Hot surface may cause burns

Attention! Risk of fire or explosion.

Attention! Harmful fumes, danger of poisoning. Gases and vapours may be hazardous to health.
Welding gases and vapours are released during welding. Inhalation of these substances may be
hazardous to health.

Use a welding mask with appropriate filter shading.
CAUTION! Harmful radiation of welding arc.

Do not touch the parts that are under voltage/power.

PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for illustration purposes only and in some details it
may differ from the actual product.

The original operation manual is in German. Other language versions are translations from German.

1. SAFETY OF USE
I.1 GENERAL NOTES

Take care of your own safety and the one of third parties by reviewing and strictly following the
instructions, included in the operating manual of the device.

Only qualified and skilled personnel can be allowed to start, operate, maintain and repair the machine.
The machine must never be operated contrary to its intended purpose.

1.2 PREPARATION OF WELDING WORK SITE
WELDING OPERATIONS MAY CAUSE FIRE OR EXPLOSION

Strictly follow the occupational health and safety regulations applicable to welding operations and make
sure to provide appropriate fire extinguishers at the welding work site.

Never carry out welding operations in flammable places that pose the risk of material ignition.

Never carry out welding operations in an atmosphere containing flammable particles or vapours of
explosive substances.

Remove all flammable materials within 12 meters from the welding operations site and if removal is not
possible cover flammable materials with fire retardant covering.

Use safety measures against sparks and glowing particles of metal.

Make sure that sparks or hot metal splinters do not penetrate through the slots or openings in the
coverings, shields or protective screens.

Do not weld tanks or barrels that contain or have contained flammable substances. Do not weld in the
vicinity of such containers and barrels.

Do not weld pressure vessels, pipes of pressurised installations or pressure trays.

Always ensure adequate ventilation.

It is recommended to take a stable position prior to welding.
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|.3 PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT

ELECTRIC ARC RADIATION CAN CAUSE DAMAGE TO EYES AND SKIN

. When welding, wear clean, oil stain free protective clothing made of non-flammable and non-conductive
material (leather, thick cotton), leather gloves, high boots and protective hood.

. Before welding remove all flammable or explosive items, such as propane butane lighters or matches.

. Use facial protection (helmet or shield) and eye protection, with a filter featuring a shade level matching
the sight of the welder and the welding current.The safety standards suggest colouring No. 9 (minimum
No. 8) for each current below 300 A. A lower colouring of the shield can be used if the arc is covered
by the workpiece.

. Always use approved safety glasses with side protection under the helmet or any other cover.

. Use guards for the welding operations site in order to protect other people from the blinding light
radiation or projections.

B Always wear earplugs or another hearing protection to protect against excessive noise and to avoid
spatter entering the ears.

. Bystanders should be warned to not look at the arc.

|.4 PROTECTION AGAINST ELECTRIC SHOCK

ELECTRIC SHOCK CAN BE LETHAL

. The power cable must be connected to the nearest socket and placed in a practical and secure position.
Positioning the cable negligently in the room and on a surface which was not checked must be avoided
as it can lead to electrocution or fire.

. Touching electrically charged elements can cause electrocution or serious burns.
. Electrical arc and the working area are electrically charged during the power flow.
. Input circuit and inner power circuit of the devices are also under voltage charge when the power

supply is turned on.

. The elements under the voltage charge must not be touched.

. Dry, insulated gloves without any holes and protective clothing must be worn at all times.

. Insulation mats or other insulation layers, big enough as not to allow for body contact with an object
or the floor, must be placed on the floor.

. The electrical arc must not be touched.

. Electrical power must be shut down prior to cleaning or electrode replacement.

. It must be checked if the earthing cable is properly connected or the pin is correctly connected to the
earthed socket. Incorrect connection of the earthing can cause life or health hazard.

. The power cables must be regularly checked for damage or lack of insulation. Damaged cables must be
replaced. Negligent insulation repair can cause death or serious injury.

. The device must be turned off when it is not in use.

. The cable mustn’t be wrapped around the body.

. A welded object must be properly grounded.

. Only equipment in good condition can be used.

. Damaged device elements must be repaired or replaced. Safety belts must be used when working at
height.

. All fitting and safety elements must be stored in one place.

. From the moment of turning on the release, the handle end must be kept away from the body.

. The chassis ground must be mounted to the welded element or as close to it as possible (e.g.to a work
table).

THE DEVICE CAN STILL BE UNDERVOLTAGE UPON FEEDER DISCONNECTION

. The voltage in the input capacitor must be checked upon turning off the device and disconnecting it

from the power source. One must make sure that the voltage value is equal to zero. Otherwise, the
device elements must not be touched.

I.5 GASES AND FUMES

PLEASE NOTE! GAS MAY BE LETHAL OR DANGEROUSTO HUMAN HEALTH!
. Always keep a certain distance from the gas outlet

. When welding, ensure good ventilation. Avoid inhalation of the gas.
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Chemical substances (lubricants, solvents) must be removed from the surfaces of welded objects as
they burn and emit toxic smokes under the influence of temperature.

The welding of galvanised objects is permitted only when efficient ventilation is provided with filtration
and access to fresh air. Zinc fumes are very toxic, an intoxication symptom is the so called zinc fever.

2. TECHNICAL DATA

Product name WELDING MACHINE
Model S-MIGMA 250.IGBT
Voltage / frequency 230V~ / 50 Hz
Rated input current [A] 33 (MMA)
22.5 (TIG)
29.5 (MIG)
No-load voltage [V] 62 (MMA /TIG / MIG)
MMA welding current [A] 10-250
TIG welding current [A] 10-250
MIG welding current [A] 50-250
3. OPERATION

3.1 GENERAL NOTES

The device must be applied according to its purpose, with observance of OHS regulations and
restrictions resulting from data included in the rating plate (IP level, operation cycle, supply voltage,
etc.).

The machine must not be opened as it will cause warranty loss and, in addition, exploding, unshielded
elements can cause serious injuries.

The producer does not bear any responsibility for technical changes in the device or material losses
caused by the introduction of the said changes.

In case of incorrect device operation, contact the service centre.

Louvers must not be shielded — the welder must be positioned at 30 cm distance from objects
surrounding it.

The welder must not be kept under your arm or near to your body.

The machine must not be installed in rooms with aggressive environments, high dustiness and near
devices with high electromagnetic field emission.

3.2 DEVICE STORAGE

The machine must be protected against water and moisture.
The welder must not be positioned on heated surfaces.
The device must be stored in a dry and clean room.

3.3 CONNECTING THE DEVICE
3.3.1 Connecting the power

Connection of the device must be performed by a qualified person. In addition, a person with required
qualifications should check if the earthing or electrical installation with protection system is in line with
the safety regulations and if they operate correctly.

The device must be placed near the work station.

Connection of excessively long conduits to the machine must be avoided.

One-phase welders should be connected to the socket fitted with an earthing prong.
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. Welders powered from a 3-Phase network are delivered without a plug, the plug must be obtained
independently and installation should be assigned to a qualified person.

PLEASE NOTE! THE DEVICE MAY ONLY BE USED UPON CONNECTION TO AN

INSTALLMENT WITH A PROPERLY FUNCTIONING FUSE!

4. OPERATION

S-MIGMA 250.IGBT WELDING MACHINE

Machine description:

Front view: Rear view:

— 3 MIG torch:
i l. Nozzle
! 2. Collet

3. MIG welding torch
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No.  Function and description
l. ERROR INDICATOR = The indicator lights in the following two situations:
a) If the machine has malfunctioned and cannot be operated.
b) If the cutting device has exceeded the standard working time, the protection mode is initiated
and the machine will stop functioning. This means that the machine is now being cooled in order
to be able to restore the temperature control again after the device has overheated. Therefore,
the machine is stopped. During this process, the red warning light on the front panel lights up. In
this case it is not necessary to unplug the device.The ventilation system may be left on in order to
enhance the cooling of the machine.VWhen the red light goes dark, this means that the temperature
is set to the normal level and the unit can be put back into operation.
2. Power on indicator
3 Wire feed rate adjustment knob
4. MIG voltage adjustment knob
5. TIG / MMA welding current adjustment knob
6. TIG/MIG — MMA switch
7. INCHING — upon pressing this button, the welder starts with the wire feed. The wire will be fed
until the button is released. It is used to feed the wire, e.g. upon the reel replacement.
8. TIG control button connector
TIG torch current-gas cable socket
10. »~ Negative output
Il.  ,,+“Positive output
12. Welding polarisation change socket.
Connected to the positive pole — MIG welding
Connected to the negative pole — FLUX welding
13.  MIG connection socket
14, On/off switch
I5. 230V~ CO2 heater socket
16.  TIG welding gas connector
17.  MIG welding gas connector
18.  Power cable
19.  Wire reel
20. Wire guide
2l.  Welding polarisation change cable (MIG/FLUX)
h— TIG Griff:
2 ’ I Back cap, long
—/
D . * 2 Collet
s 3 Torch handle
o—/
‘ 4 Collet inside housing
5—§ 5 Ceramic nozzle
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5. CABLE CONNECTIONS

INSTRUCTIONS FOR CABLE CONNECTIONS:

Limit the number of cables connected to the unit at the same time. For example, during MIG welding,
no other welding cables (e.g. TIG) may be connected, because then the MIG welding will not work. This
procedure ensures proper functioning of the machine and the safety of the worker.

MMAWELDING MODE

I. Set the switch (6) to MMA welding mode.

2. Connect the mass cable to the socket marked with ,,+“ (11).

3. Then connect the cable with MMA electrode holder to socket marked with the ,,-“ sign (10).
WARNING! The polarization of the cables can be different! All polarisation information should be
shown on the packaging supplied by the electrode manufacturer.

4. Now you can connect the power cord and turn the power on, once the mass cable is connected to the
workpiece, you can start working.

TIG WELDING MODE

Before commencing with the TIG welding, connect the gas bottle to the socket in the rear of the machine,

marked with the number 16 on the diagram (TIG GAS).

I. Set the switch (6) to MIG/TIG welding mode.

2. Connect the mass cable to the socket marked with ,,+* (1 ).

3. Connect the TIG torch current-gas cable to the connector (9) and the TIG control cable to the
connector (8).

4. Now you can connect the power cord and turn the power on, once the mass cable is connected to the
workpiece, you can start working.

MIG WELDING MODE

Before commencing with the MIG welding, connect the gas bottle to the socket in the rear of the machine,

marked with the number 17 (MIG GAS). Then connect the welding polarisation change cable to positive

socket (11) and to the socket marked with the number 2.

. Set the switch (6) to MIG/TIG welding mode.

2. Connect the mass cable to the socket marked with ,,-“ (10).

3. Theninsert the correct welding wire, connect the power cord and turn the power on, once the mass
cable is connected to the workpiece, you can start working.

FLUX WELDING MODE

Before commencing with the FLUX welding, connect welding polarisation change cable to negative socket

(10) and to the socket marked with the number 12.

I. Set the switch (6) to MIG/TIG welding mode.

2. Connect the mass cable to the socket marked with ,,+* (I1).

3. Then insert the correct welding wire, connect the power cord and turn the power on, once the mass
cable is connected to the workpiece, you can start working.
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6. DISPOSING OF PACKAGING

The various items used for packaging (cardboard, plastic straps, polyurethane foam) should be kept, so that
the device can be sent back to the service centre in the best possible condition in case of any problems!

7.TRANSPORTATION AND STORAGE
Shaking, crashing and turning upside down of the device should be prevented when it is transported. Store it
in a properly ventilated surrounding with dry air and without any corrosive gas.

8. CLEANING AND MAINTENANCE

. Always unplug the device before cleaning it and when the device is not in use.

. Use cleaner without corrosive substances to clean surface.

. Dry all parts well before the device is used again.

. Store the unit in a dry, cool place, free from moisture and direct exposure to sunlight.

9. CHECK REGULARLY THE DEVICE

Check regularly that the device doesn 't present any damage. If there is any damage, please stop using the
device. Please contact your customer service to solve the problem.

What to do in case of a problem?

Please contact your customer service and prepare following information:

. Invoice number and serial number (the latter is to be found on the technical plate on the device).
. If relevant, a picture of the damaged, broken or defective part.
. It will be easier for your customer service clerk to determine the source of the problem if you give

a detailed and precise description of the matter. The more detailed your information, the better the
customer service will be able to answer your problem rapidly and efficiently!

CAUTION: Never open the device without the authorization of your customer service. This can lead to
a loss of warranty!
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INSTRUKCJA OBSLUGI

SYMBOLE

Nalezy uwaznie zapoznac sig z niniejsza instrukcja obstugi.
Nigdy nie wyrzuca¢ sprzetu elektrycznego wraz z odpadami komunalnymi.
Urzadzenie to jest zgodne z deklaracjami CE

Nalezy nosi¢ odziez ochronng zakrywajaca cate ciato.
Uwaga! Stosowac rekawice ochronne.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga! Goraca powierzchnia moze spowodowac oparzenia
Uwaga! Ryzyko pozaru lub wybuchu.

Uwaga! Szkodliwe opary, niebezpieczenstwo zatrucia. Gazy i opary moga by¢ niebezpieczne dla
zdrowia. Podczas spawania uwalniaja sig gazy i opary spawalnicze. Wdychanie tych substancji moze
by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

PN @D R ®

Nalezy uzywa¢ maski spawalniczej z filtrem o odpowiednim stopniu zaciemnienia.
UWAGA! Szkodliwe promieniowanie tuku spawalniczego.
Nie dotykac czesci znajdujacych si¢ pod napigciem.
PAMIETA)! Rysunki zawarte w niniejszej instrukcji maja charakter wytacznie pogladowy i
w niektorych szczegdtach moga roéznic sig od rzeczywistego produktu.

Oryginalna instrukcja obstugi zostata sporzadzona w jezyku niemieckim. Wersje w innych jezykach sa
tlumaczeniami z jezyka niemieckiego.

B> WB>®

I. SAFETY OF USE

I.1 UWAGI OGOLNE

. Nalezy zadba¢ o wiasne bezpieczenstwo oraz bezpieczenstwo oséb postronnych poprzez zapoznanie
sie z instrukcjami zawartymi w instrukcji obstugi urzadzenia i Sciste ich przestrzeganie.

. Tylko wykwalifikowany i przeszkolony personel moze uruchamia¢, obstugiwa¢, konserwowac i
naprawia¢ urzadzenie.

. Urzadzenia nie wolno nigdy uzywaé w sposéb niezgodny z jego przeznaczeniem.

1.2 PRZYGOTOWANIE MIEJSCA PRAC SPawalniczych

PRACE SPAWALNICZE MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH

. Nalezy Scisle przestrzega¢ przepiséw BHP dotyczacych prac spawalniczych oraz zapewnic¢
odpowiednie gasnice w miejscu wykonywania prac spawalniczych.

. Nigdy nie nalezy wykonywa¢ prac spawalniczych w miejscach tatwopalnych, w ktérych istnieje ryzyko
zapalenia si¢ materiatow.

. Nigdy nie nalezy wykonywac¢ prac spawalniczych w atmosferze zawierajacej tatwopalne czastki lub
opary substancji wybuchowych.

. Nalezy usuna¢ wszystkie materiaty tatwopalne znajdujace sie w odlegtosci do 12 metréw od miejsca
spawania, a jesli usuniecie nie jest mozliwe, przykry¢ je ostong ognioodporna.

. Nalezy stosowac srodki bezpieczenstwa chroniace przed iskrami i Zarzacymi sie czastkami metalu.

. Nalezy upewnic¢ sig, ze iskry lub gorace odtamki metalu nie przedostaja sie przez szczeliny lub otwory
w ostonach, ekranach ochronnych lub ostonach zabezpieczajacych.

. Nie wolno spawac zbiornikow ani beczek, ktore zawieraja lub zawieraty substancje tatwopalne. Nie
wolno spawac w
poblizu takich zbiornikow i beczek.
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. Nie spawac zbiornikéw cisnieniowych, rur instalacji cisnieniowych ani tac cisnieniowych.
. Zawsze zapewni¢ odpowiednia wentylacje.
. Przed rozpoczeciem spawania zaleca sig przyjecie stabilnej pozyciji.
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1.3 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE]

PROMNIENIE LtUKU ELEKTRYCZNEGO MOGA SPOWODOWAC USZKODZENIA OCZU |

SKORY

. Podczas spawania nalezy nosi¢ czysta, wolng od plam oleju odziez ochronng wykonana z materiatu
niepalnego i nieprzewodzacego (skora, gruba bawetna), rekawice skorzane, wysokie buty oraz kaptur
ochronny.

. Przed rozpoczeciem spawania nalezy usuna¢ wszystkie przedmioty fatwopalne lub wybuchowe, takie jak
zapalniczki propanowo-butanowe lub zapatki.

. Nalezy stosowac¢ ochrone twarzy (kask lub ostone) oraz ochrone oczu z filtrem o stopniu
zaciemnienia dostosowanym do wzroku spawacza i natezenia pradu spawania.Normy bezpieczenstwa
zalecajj filtr nr 9 (minimum nr 8) dla kazdego pradu ponizej 300 A. Mozna zastosowac filtr o nizszym
stopniu zaciemnienia, jesli tuk jest zastoniety przez obrabiany element.

. Pod kaskiem lub innym nakryciem gtowy nalezy zawsze nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z
ostonami bocznymi.

. Nalezy zastosowac ostony w miejscu wykonywania prac spawalniczych, aby chronic inne osoby przed
oslepiajagcym promieniowaniem $wietlnym lub odpryskami.

. Zawsze nalezy nosic¢ zatyczki do uszu lub inng ochrone stuchu, aby zabezpieczy¢ sig przed
nadmiernym hatasem i unikna¢ przedostawania si¢ odpryskéw do uszu.

. Osoby postronne nalezy ostrzec, aby nie patrzyty na tuk spawalniczy.

|.4 OCHRONA PRZED PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM MOZE BYC SMIERTELNE

. Kabel zasilajacy nalezy podfaczy¢ do najblizszego gniazdka i utozy¢ w praktycznym i bezpiecznym
miejscu. Nalezy unika¢ niedbatego uktadania kabla w pomieszczeniu oraz na powierzchni, ktéra nie
zostata sprawdzona, poniewaz moze to prowadzi¢ do porazenia pradem lub pozaru.

. Dotknigcie elementéw pod napigciem moze spowodowac porazenie pradem lub powazne oparzenia.

. tuk elektryczny i obszar roboczy sa pod napigciem podczas przeptywu pradu.

. Obwaod wejsciowy i wewnetrzny obwdd zasilajacy urzadzen réwniez znajduja sie pod napigciem po
wihaczeniu zasilania.

. Nie wolno dotykac elementéw znajdujacych sie pod napigciem.

. Nalezy zawsze nosi¢ suche, izolowane rekawice bez zadnych dziur oraz odziez ochronna.

. Na podtodze nalezy roztozy¢ maty izolacyjne lub inne warstwy izolacyjne o wymiarach
wystarczajacych, aby uniemozliwi¢ kontakt ciata z przedmiotem lub podtoga.
. Nie wolno dotykac tuku elektrycznego.

. Przed przystapieniem do czyszczenia lub wymiany elektrody nalezy odfaczy¢ zasilanie elektryczne.
. Nalezy sprawdzi¢, czy kabel uziemiajacy jest prawidtowo podfaczony, a wtyk prawidtowo podtaczony do
gniazda uziemionego. Nieprawidtowe podfaczenie uziemienia moze stanowic zagrozenie dla zycia lub

zdrowia.

. Kable zasilajace nalezy regularnie sprawdza¢ pod katem uszkodzen lub braku izolacji. Uszkodzone
kable nalezy wymieni¢. Nieostrozna naprawa izolacji moze spowodowa¢ $mier¢ lub powazne
obrazenia.

. Urzadzenie nalezy wytaczy¢, gdy nie jest uzywane.

. Kabel nie moze by¢ owinigty wokot ciata.

. Spawany przedmiot musi by¢ prawidtowo uziemiony.

. Mozna uzywac wytacznie sprzetu w dobrym stanie.

. Uszkodzone elementy urzadzenia nalezy naprawi¢ lub wymieni¢. Podczas pracy na
wysokosci nalezy uzywac paséw bezpieczenstwa.

. Wszystkie elementy montazowe i zabezpieczajace nalezy przechowywaé w jednym miejscu.

. Od momentu wiaczenia mechanizmu zwalniajacego koniec uchwytu nalezy trzymac z dala od ciafa.

. Uziemienie podwozia nalezy zamontowac na spawanym elemencie lub jak najblizej niego (np. do stotu
roboczego).

URZADZENIE MOZE NADAL BYC POD NAPIECIEM PO ODLACZENIU KABLA

ZASILAJACEGO

. Po wylfaczeniu urzadzenia i odtaczeniu go od zrédta zasilania nalezy sprawdzi¢ napiecie w
kondensatorze wejsciowym. Nalezy upewnic sig, Ze wartos$¢ napigcia wynosi zero. W przeciwnym
razie nie wolno dotyka¢ elementow urzadzenia.
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I.5 GAZY | DYMY

PAMIETAJ! GAZ MOZE BYC SMIERTELNY LUB STANOWIC ZAGROZENIE DLA
ZDROWIA CZLOWIEKA!

. Zawsze zachowuj odpowiednia odlegtos¢ od wylotu gazu

. Podczas spawania zapewnij dobra wentylacje. Unikaj wdychania gazu.
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. Substancje chemiczne (smarownice, rozpuszczalniki) nalezy usuna¢ z powierzchni spawanych
przedmiotow, poniewaz pod wptywem temperatury ulegaja one spaleniu i wydzielaja toksyczne
opary.

. Spawanie elementdw ocynkowanych jest dozwolone wylacznie przy zapewnieniu skutecznej

wentylacji z filtracja i doptywem swiezego powietrza. Opary cynku sa bardzo toksyczne, a objawem
zatrucia jest tzw. goraczka cynkowa.

2.DANE TECHNICZNE

Nazwa produktu SPAWARKA
Model S-MIGMA 250.IGBT
Napigcie / czgstotliwos¢ 230 V~ /50 Hz
Znamionowy prad wejsciowy [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Napiecie jatowe [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Prad spawania MMA [A] 10-250
Prad spawania TIG [A] 10-250
Prad spawania MIG [A] 50-250

3. EKSPLOATACJA

3.1 UWAGI OGOLNE

. Urzadzenie nalezy uzytkowaé zgodnie z jego przeznaczeniem, z zachowaniem przepiséw BHP oraz
ograniczen wynikajacych z danych podanych na tabliczce znamionowej (stopien ochrony IP, cykl
pracy, napigcie zasilania itp.).

B Nie wolno otwiera¢ urzadzenia, poniewaz spowoduje to utratg¢ gwarancji, a ponadto wybuchajace,
nieostonigte elementy moga spowodowac powazne obrazenia.

. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany techniczne w urzadzeniu ani za straty materialne
spowodowane wprowadzeniem wspomnianych zmian.

. W przypadku nieprawidtowego dziatania urzadzenia nalezy skontaktowac sig z centrum serwisowym.

. Zaluzje nie moga by¢ zastoniete — spawarka musi znajdowa¢ sie w odlegtosci 30 cm od otaczajacych ja
przedmiotow.

. Spawarki nie wolno trzymac pod pachg ani blisko ciata.

B Urzadzenia nie wolno instalowaé w pomieszczeniach o agresywnym srodowisku, o wysokim zapyleniu
ani w poblizu urzadzen emitujacych silne pole elektromagnetyczne.

3.2 PRZECHOWYWANIE URZADZENIA

. Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wodg i wilgocia.

. Spawarki nie wolno ustawia¢ na rozgrzanych powierzchniach.

. Urzadzenie nalezy przechowywac w suchym i czystym pomieszczeniu.

3.3 PODLACZANIE URZADZENIA

3.3.1 Podiaczanie zasilania

. Podtaczenie urzadzenia musi zosta¢ wykonane przez wykwalifikowana osobg. Ponadto osoba
posiadajaca wymagane kwalifikacje powinna sprawdzi¢, czy uziemienie lub instalacja elektryczna z
systemem zabezpieczen s3 zgodne z przepisami bezpieczenstwa oraz czy dziataja prawidtowo.

. Urzadzenie nalezy umiesci¢ w poblizu stanowiska pracy.

. Nalezy unika¢ podtaczania do urzadzenia zbyt dtugich przewodow.

. Spawarki jednofazowe nalezy podtacza¢ do gniazdka wyposazonego w bolc uziemiajacy.
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. Spawarki zasilane z sieci trojfazowej sa dostarczane bez wtyczki; wtyczke nalezy naby¢ we wtasnym
zakresie, a montaz powierzy¢ wykwalifikowanej osobie.

PAMIETAJ! URZADZENIE MOZNA UZYWAC WYLACZNIE PO PODLACZENIU DO

INSTALAC]I Z PRAWIDLOWO DZIALAJACYM BEZPIECZNIKIEM!

4. EKSPLOATACJA

SPAWARKA S-MIGMA 250.IGBT

Opis urzadzenia:

Widok z przodu: Widok z tytu

Widok

21

/
— 3 Palnik MIG:
i I Dysza
! 2. Tuleja zaciskowa

3. Palnik spawalniczy MIG
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Nr  Funkcja i opis

l. WSKAZNIK BLEDU = Wskaznik zapala sie w nastepujacych dwéch sytuacjach:

a) Gdy urzadzenie ulegto awarii i nie mozna go obstugiwac.

b) Jesli urzadzenie tnace przekroczyto standardowy czas pracy, uruchamia sie tryb ochronny i
maszyna przestaje dziata¢. Oznacza to, ze maszyna jest obecnie chtodzona, aby po przegrzaniu
urzadzenia mozna bytlo ponownie przywroci¢ kontrole temperatury. W zwiazku z tym maszyna
zostaje zatrzymana. Podczas tego procesu zapala sie czerwona lampka ostrzegawcza na panelu
przednim. W takim przypadku nie ma potrzeby odtaczania urzadzenia od zasilania. System
wentylacji mozna pozostawi¢ wiaczony, aby usprawni¢ chtodzenie urzadzenia. Gdy czerwona
lampka zgasnie, oznacza to, ze temperatura powrocita do normalnego poziomu i urzadzenie
mozna ponownie uruchomic.

Wskaznik zasilania

Pokretto regulacji predkosci podawania drutu
Pokretto regulacji napiecia MIG

Pokretto regulacji pradu spawania TIG / MMA
Przefacznik TIG/MIG — MMA

INCHING - po nacisnieciu tego przycisku spawarka rozpoczyna podawanie drutu. Drut bedzie
podawany do momentu zwolnienia przycisku. Stuzy to do podania drutu, np. podczas wymiany
szpuli.

N o v A wN

Ztacze przycisku sterujacego TIG

Gniazdo kabla pradowo-gazowego palnika TIG
10. - Wyjscie ujemne
Il. »+“ Wyjscie dodatnie

12.  Gniazdo zmiany polaryzacji spawania.
Podtaczone do bieguna dodatniego — spawanie
metoda MIG
Podtaczone do bieguna ujemnego — spawanie metoda FLUX

13.  Gniazdo przytaczeniowe MIG
14.  Przetacznik on/off

15.  Gniazdo grzatki CO, 230 V~
16.  Zfiacze gazu spawalniczego TIG
17.  Ziacze gazu spawalniczego MIG
18.  Kabel zasilajacy

19.  Szpula drutu

20. Prowadnica drutu

2l.  Kabel zmiany polaryzacji spawania (MIG/FLUX)

— Uchwyt TIG:

I Tylna nasadka, dtuga

3 _* 2 Tuleja zaciskowa
- 3 Uchwyt palnika
o / 4 Tuleja zaciskowa wewnatrz obudowy
—§ 5 Dysza ceramiczna
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5. POLACZENIA KABLOWE

INSTRUKCJA PODLACZANIA KABLI:

Nalezy ograniczy¢ liczbe kabli podtaczonych jednoczesnie do urzadzenia. Na przyklad podczas spawania
metoda MIG nie wolno podtacza¢ zadnych innych kabli spawalniczych (np. do spawania metoda TIG),
poniewaz w takim przypadku spawanie metoda MIG nie bedzie dziata¢. Procedura ta zapewnia prawidtowe
dziatanie urzadzenia oraz bezpieczenstwo pracownika.

TRYB SPAWANIA MMA

I. Ustaw przetacznik (6) w trybie spawania MMA.

2. Podtacz kabel masowy do gniazda oznaczonego symbolem ,,+” (I 1).

3. Nastepnie podtacz kabel z uchwytem elektrody MMA do gniazda oznaczonego symbolem ,,-” (10).
OSTRZEZENIE: Polaryzacja kabli moze byé¢ rézna! Wszystkie informacje dotyczace polaryzacji
powinny znajdowac si¢ na opakowaniu dostarczonym przez producenta elektrod.

4.  Teraz mozna podiaczy¢ przewdd zasilajacy i whaczy¢ zasilanie; po podtaczeniu przewodu masowego
do obrabianego elementu mozna rozpoczaé prace.

TRYB SPAWANIA TIG

Przed rozpoczeciem spawania metoda TIG nalezy podtaczy¢ butle z gazem do gniazda z tytu urzadzenia,

oznaczonego na schemacie numerem 16 (TIG GAS).

. Ustaw przetacznik (6) w trybie spawania MIG/TIG.

2. Podtacz kabel masowy do gniazda oznaczonego symbolem ,,+” (I 1).

3. Podtacz kabel pradowo-gazowy palnika TIG do ztacza (9), a kabel sterujacy TIG do ztacza (8).

4.  Teraz mozna podiaczy¢ przewdd zasilajacy i wiaczy¢ zasilanie; po podtaczeniu kabla masowego do
obrabianego elementu mozna rozpocza¢ prace.

TRYB SPAWANIA MIG

Przed rozpoczeciem spawania metoda MIG nalezy podtaczy¢ butle z gazem do gniazda z tytu urzadzenia,

oznaczonego numerem |7 (MIG GAS). Nastepnie nalezy podtaczy¢ kabel zmiany polaryzacji spawania do

gniazda dodatniego (I |) oraz do gniazda oznaczonego numerem |2.

. Ustaw przetacznik (6) w trybie spawania MIG/TIG.

2. Podtacz kabel masowy do gniazda oznaczonego symbolem ,,-” (10).

3.  Nastepnie zatéz odpowiedni drut spawalniczy, podtacz przewdd zasilajacy i wiacz zasilanie; po
podtaczeniu kabla masowego do obrabianego elementu mozna rozpoczac prace.

TRYB SPAWANIA FLUX

Przed rozpoczeciem spawania w trybie FLUX podtacz kabel zmiany polaryzacji spawania do gniazda ujemnego

(10) oraz do gniazda oznaczonego numerem 2.

I. Ustaw przetacznik (6) w trybie spawania MIG/TIG.

2. Podtaczy¢ kabel masowy do gniazda oznaczonego symbolem ,,+” (I 1).

3. Nastepnie wtozy¢ odpowiedni drut spawalniczy, podiaczy¢ przewéd zasilajacy i wiaczy¢ zasilanie; po
podtaczeniu kabla masowego do obrabianego elementu mozna rozpoczac prace.

Wersja z dnia 17



6. UTYLIZACJA OPAKOWANIA

Roézne elementy uzyte do pakowania (karton, tasmy plastikowe, pianka poliuretanowa) nalezy zachowac,
aby w razie jakichkolwiek probleméw urzadzenie mogto zosta¢ odestane do centrum serwisowego w jak
najlepszym stanie!

7. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Podczas transportu nalezy unika¢ wstrzaséw, uderzen i odwracania urzadzenia do gory nogami. Urzadzenie
nalezy przechowywa¢ w odpowiednio wentylowanym pomieszczeniu, w ktérym powietrze jest suche i nie
ma gazéw korozyjnych.

8. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

. Przed czyszczeniem oraz gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy zawsze odtaczy¢ je od zasilania.

. Do czyszczenia powierzchni nalezy uzywac srodka czyszczacego niezawierajacego substancji
korozyjnych.

. Przed ponownym uzyciem urzadzenia nalezy dokfadnie osuszy¢ wszystkie czesci.

. Urzadzenie nalezy przechowywac w suchym, chtodnym miejscu, z dala od wilgoci i bezposredniego
nastonecznienia.

9. NALEZY REGULARNIE SPRAWDZAC URZADZENIE

Nalezy regularnie sprawdza¢, czy urzadzenie nie wykazuje zadnych uszkodzen. W przypadku stwierdzenia

jakichkolwiek uszkodzen nalezy zaprzesta¢ uzytkowania urzadzenia. W celu rozwiazania problemu nalezy

skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta.

Co zrobi¢ w razie wystapienia problemu?

Nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta i przygotowac nastepujace informacje:

. Numer faktury oraz numer seryjny (ten ostatni znajduje si¢ na tabliczce znamionowej urzadzenia).

. W razie potrzeby zdjecie uszkodzonej, zepsutej lub wadliwej czesci.

. Pracownik dziatu obstugi klienta bedzie mogt tatwiej ustali¢ przyczyne problemu, jesli podasz
szczegdtowy i precyzyjny opis sytuaciji. Im bardziej szczegotowe beda Twoje informacje, tym szybciej i
skuteczniej dziat obstugi klienta bedzie w stanie rozwiaza¢ Twoj problem!

UWAGA: Nigdy nie otwieraj urzadzenia bez zgody dziatu obstugi klienta. Moze to spowodowac utrate
gwarancji!
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NAVOD K POUZITI
SYMBOLY

Navod k pouziti je nutné peclivé prostudovat.

Elektricka zarizeni nikdy nevyhazujte spolu s komunalnim odpadem.
Tento stroj spliiuje pozadavky prohlaseni o shodé CE

Pouzivejte ochranny odév zakryvajici celé télo.

Pozor! Pouzivejte ochranné rukavice.

Je nutné nosit ochranné bryle.

Je nutné nosit ochrannou obuv.

Pozor! Horky povrch muze zpUsobit popéleniny

Pozor! Nebezpedi pozaru nebo vybuchu.

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpei otravy. Plyny a vypary mohou byt zdravi skodlivé. Béhem
svarovani se uvolfiuji svarovaci plyny a pary. Vdechovani téchto latek muze byt zdravi Skodlivé.

PN @D R ®

Pouzivejte svarovaci masku s filtrem odpovidajiciho stupné zatmaveni.
UPOZORNEN!I! Skodlivé zareni svarovaciho oblouku.
Nedotykejte se ¢asti, které jsou pod napétim.
NEZAPOMENTE! Vykresy v tomto navodu slouzi pouze pro ilustraéni Giéely a v nékterych

detailech se mohou lisit od skutecného vyrobku.
Origindlni navod k obsluze je v némciné. Ostatni jazykové verze jsou preklady z némeckého jazyka.

B> WB>®

I. BEZPECNOST POUZiVANI

I.I OBECNE POZNAMKY

. Dbejte na svou vlastni bezpecnost i bezpecnost tretich osob tim, Ze si prostudujete a budete
disledné dodrzovat pokyny uvedené v navodu k obsluze zarizeni.

. Spoustét, obsluhovat, provadét Gdrzbu a opravy stroje smi pouze kvalifikovany a vyskoleny personal.

. Stroj nesmi byt nikdy pouzivan v rozporu s jeho uréenym Gcelem.

.2 PRIPRAVA MISTA SVARENI

SVARECSKE PRACE MOHOU ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH

. Dusledné dodrzujte predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pri praci platné pro svarovaci prace a
zajistéte, aby na misté svarovani byly k dispozici vhodné hasici pristroje.

. Nikdy neprovadéjte svarovaci prace v hoflavych prostorech, kde hrozi nebezpeci vzniceni materialu.

. Nikdy neprovadéjte svarovaci prace v prostredi obsahujicim horlavé ¢astice nebo vypary vybusnych
latek.

. Odstrante veskeré horlavé materialy v okruhu 12 metrd od mista svarovacich praci a pokud to neni
mozné, zakryjte horlavé materialy nehorlavym krytem.

. PouZivejte bezpecnostni opatreni proti jiskram a Zzhavym kovovym casticim.

. Zajistéte, aby jiskry nebo zhavé kovové Ulomky nepronikaly skrz Stérbiny nebo otvory v krytech,
Stitech nebo ochrannych clonach.

. Nesvarujte nadrze ani sudy, které obsahuji nebo obsahovaly horlavé latky. Nesvarujte v

blizkosti takovych néddob a sudd.
. Nesvarujte tlakové nadoby, potrubi tlakovych zafizeni ani tlakové vanicky.
. Vidy zajistéte dostatecné vétrani.
. Pred svarovanim se doporucuje zaujmout stabilni polohu.
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1.3 OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

ZAR ELEKTRICKEHO OBLOUKU MUZE ZPUSOBIT POSKOZENI OCi A KUZE

. Pri svarovani noste Cisty ochranny odév bez olejovych skvrn, vyrobeny z nehorlavého a nevodivého
materialu (kUZe, silnd bavina), koZené rukavice, vysoké boty a ochrannou kuklu.

. Pred svarovanim odstrante vSechny horlavé nebo vybusné predméty, jako jsou propan-butanové
zapalovace nebo zapalky.

. Pouzivejte ochranu obli¢eje (helmu nebo stit) a ochranu odi s filtrem, jehoz stupen zatmaveni
odpovida zraku svarece a svarecimu proudu.Bezpecnostni normy doporucuji stupen ténovani €. 9
(minimalné ¢. 8) pro kazdy proud pod 300 A. NiZsi stupen ténovani stitu Ize pouzit, pokud je oblouk
zakryt obrobkem.

. Pod prilbou nebo jakymkoli jinym krytem vzdy pouzivejte schvalené ochranné bryle s bo¢ni ochranou.

. V misté svarovacich praci pouzivejte ochranné kryty, abyste ochranili ostatni osoby pred osliujicim
svételnym zarenim nebo odletujicimi Glomky.

. Vidy noste usni zatky nebo jinou ochranu sluchu, abyste se chranili pred nadmérnym hlukem a
zabranili vniknuti rozstfiki do usi.

. Okolni osoby by mély byt varovany, aby se nedivaly na oblouk.

|.4 OCHRANA PROTI URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE BYT SMRTELNY

. Napajeci kabel musi byt pripojen k nejblizsi zasuvce a umistén na praktickém a bezpecném misté. Je
treba se vyvarovat nedbalému umisténi kabelu v mistnosti a na povrchu, ktery nebyl zkontrolovan,
protoze to muze vést k Grazu elektrickym proudem nebo pozaru.

. Dotek elektricky nabitych prvkd muize zpusobit Uraz elektrickym proudem nebo vazné popaleniny.

. Béhem prichodu proudu jsou elektricky oblouk a pracovni prostor pod napétim.

. Vstupni obvod a vnitfni napajeci obvod zarizeni jsou rovnéz pod napétim, kdyz je napajeni zapnuto.

. Prvky pod napétim se nesmi dotykat.

. Je nutné vidy nosit suché, izolované rukavice bez jakychkoli dér a ochranny odév.

. Na podlahu je nutné polofzit izola¢ni rohoze nebo jiné izolacni vrstvy, které musi byt dostate¢né
velké, aby nedoslo ke kontaktu téla s predmétem nebo podlahou.

. Elektrického oblouku se nesmite dotykat.

. Pred cisténim nebo vyménou elektrod je nutné vypnout napajeni.

. Je nutné zkontrolovat, zda je uzemnovaci kabel spravné pripojen nebo zda je kolik spravné zasunut do
uzemnéné zasuvky. Nespravné pripojeni uzemnéni muze predstavovat ohroZeni Zivota nebo zdravi.

. Napajeci kabely je nutné pravidelné kontrolovat, zda nejsou poskozené nebo zda nemaji poskozenou
izolaci. Poskozené kabely je nutné vyménit. Nedbald oprava izolace muze zpUsobit smrt nebo vézné
zranéni.

. Pokud se zaFizeni nepouziva, musi byt vypnuté.

. Kabel nesmi byt omotan kolem téla.

. Svarovany predmét musi byt Fadné uzemnén.

. Lze pouzivat pouze zarizeni v dobrém technickém stavu.

. Poskozené soucasti zaFizeni je nutné opravit nebo vyménit. PFi praci ve
vysce je nutné pouzivat bezpecnostni postroje.

. Vsechny montazni a bezpecnostni prvky musi byt uloZzeny na jednom misté.

. Od okamziku zapnuti spousté musi byt konec rukojeti drzen v bezpeéné vzdalenosti od téla.

. Uzemnéni podvozku musi byt pripojeno ke svarfovanému prvku nebo co nejblize k nému (napr. k
pracovnimu stolu).

ZARIZENi MUZE BYT | PO ODPOJENi NAPAJECIHO KABELU STALE POD NAPETIM

. Po vypnuti zafizeni a odpojeni od zdroje napdjeni je nutné zkontrolovat napéti ve vstupnim
kondenzatoru. Je nutné se ujistit, Ze hodnota napéti je rovna nule. V opa¢ném pripadé se nesmi
dotykat Zadnych soucasti zaFizeni.

1.5 PLYN A KOUR

NEZAPOMENTE! PLYN MUZE BYT SMRTELNY NEBO NEBEZPECNY PRO LIDSKE
ZDRAViI!

. Vzdy dodrzujte urcitou vzdalenost od vystupu plynu

. Pri svarovani zajistéte dobré vétrani. Vyhnéte se vdechovani plynu.
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. Z povrchi svarovanych predmétl je nutné odstranit chemické latky (maziva, rozpoustédla), protoze
se pri vysokych teplotach spaluji a uvolfiuji toxické vypary.

. Svarovani pozinkovanych predméti je povoleno pouze za predpokladu G¢inného vétrani s filtraci a
privodem cerstvého vzduchu. Zinkové vypary jsou velmi toxické, priznakem otravy je tzv. zinkova
horecka.

2. TECHNICKE UDAJE

Nazev vyrobku SVARECKA
Model S-MIGMA 250.IGBT
Napéti / frekvence 230 V~/ 50 Hz
Jmenovity vstupni proud [A] 33 (MMA)
22,5 (TIG)
29,5 (MIG)
Napéti bez zatéze [V] 62 (MMA/ TIG / MIG)
Svarovaci proud MMA [A] 10-250
Svarovaci proud TIG [A] 10-250
Svarovaci proud MIG [A] 50-250
3. PROVOZ )
3.1 OBECNE POZNAMKY
. Zarizeni musi byt pouzivano v souladu s jeho urcenim, pri dodrzeni predpisi BOZP a omezeni
vyplyvajicich z (daju uvedenych na typovém Stitku (stuper kryti IP, pracovni cyklus, napijeci napéti
atd.).

. Zarizeni nesmi byt otevirano, nebot’ to ma za nasledek ztratu zaruky a navic mohou explodujici,
nechranéné soucasti zpusobit vazna zranéni.

. Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za technické zmény na zarizeni ani za materialové ztraty
zpusobené zavedenim uvedenych zmén.

. V pripadé nespravného provozu zafizeni se obratte na servisni stredisko.

. Vétraci mrizky nesmi byt zakryty — svarovaci pfistroj musi byt umistén ve vzdalenosti 30 cm od
predmétu
v jeho okoli.

. Svarecku nesmite drzet pod pazi ani v tésné blizkosti téla.

. Pristroj nesmi byt instalovan v mistnostech s agresivnim prostredim, vysokym prasnym zatizenim ani v
blizkosti zarizeni s vysokym elektromagnetickym vyzarovanim.

3.2 SKLADOVANI ZARIZENI

. Stroj musi byt chranén pred vodou a vlhkosti.

. Svarovaci pristroj nesmi byt umistén na vyhrivanych povrsich.
. Zarizeni musi byt skladovano v suché a cisté mistnosti.

3.3 PRIPOJENI ZARIZENI

3.3.1 Pripojeni k napajeni

. Pripojeni zarizeni musi provést kvalifikovana osoba. Kromé toho by osoba s pozadovanou kvalifikaci
méla zkontrolovat, zda je uzemnéni nebo elektrickd instalace s ochrannym systémem v souladu s
bezpecnostnimi predpisy a zda spravné funguii.

. Zarizeni musi byt umisténo v blizkosti pracovisté.

. Je tfeba se vyvarovat pripojeni nadmérné dlouhych kabell ke stroji.

. Jednofazové svarecky by mély byt pripojeny k zasuvce vybavené uzemnovacim kolikem.
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. Svarecky napajené z trifazové sité se dodavaji bez zastrcky; zastrcku je nutné obstarat samostatné a
jeji instalaci by méla provést kvalifikovana osoba.

NEZAPOMENTE! ZARIZENi SMi BYT POUZiVANO POUZE PO PRIPOJENI K INSTALACI

S SPRAVNE FUNKCNI POJISTKOU!

4. PROVOZ
SVARECKA S-MIGMA 250.1GBT

Popis stroje: Pohled
zepredu: Pohled zezadu

Pohled

21

/
— @ MIG horak:
i I Tryska
! 2. Upinaci klestina
3. MIG svarovaci horak
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C.  Funkee a popis

l. INDIKATOR CHYBY = Indiktor se rozsviti v nasledujicich dvou situacich:

a) Pokud doslo k poruse stroje a nelze jej provozovat.

b) Pokud rezaci zarizeni prekrocilo standardni dobu provozu, spusti se ochranny rezim a stroj
prestane fungovat. To znamena, ze se stroj nyni ochlazuje, aby bylo mozné po prehrati zarizeni
znovu obnovit regulaci teploty. Z tohoto duvodu je stroj zastaven. Béhem tohoto procesu se
rozsviti cervend vystrazna kontrolka na prednim panelu. V tomto pripadé neni nutné zarizeni
odpojovat ze sité. Ventilacni systém lze nechat zapnuty, aby se zlepsilo chlazeni stroje. Jakmile
cervena kontrolka zhasne, znamena to, Ze teplota se vratila na normalni Groven a zarizeni Ize
znovu uvést do provozu.

2. Indikator zapnuti

3 Ovlada¢ nastaveni rychlosti podavani dratu

4. Ovladaé nastaveni napéti MIG

5. Ovladac nastaveni svarovaciho proudu TIG / MMA

6. Prepina¢ TIG/MIG — MMA

7. INCHING - po stisknuti tohoto tlacitka se svarovaci stroj spusti s podavanim dratu. Drat se bude
podavat, dokud nebude tlacitko uvolnéno. Slouzi k podavani dratu, napr. pri vyméné civky.

8. Konektor ovladaciho tlacitka TIG
Zasuvka pro kabel proudu a plynu horaku TIG

10.  ,-“ Zaporny vystup

Il.  ,+“Kladny vystup

12.  Zasuvka pro zménu polarity svarovani.
Pripojeno k kladnému pélu — svarovani MIG
Pripojeno k zapornému poélu — svarovani FLUX

13.  Zasuvka pro pripojeni MIG

14.  Vypinac

I15.  Zasuvka pro ohriva¢ CO2 230 V~

16.  Konektor pro svarovaci plyn TIG

17.  Konektor pro svarovaci plyn MIG

18.  Napajeci kabel

19.  Civka na drat

20. Voditko dratu

2l.  Kabel pro zménu polarizace svarovani (MIG/FLUX)

| —— Rukojet’ TIG:
2 ) I Zadni kryt, dlouhy
—
3 ¢ 2 Upinaci klestina
,* 3 Rukojet’ horaku
o—/
‘ 4 Upinaci pouzdro uvnitr krytu
55— 4 5 Keramicka tryska

14 Rev. 23.05.2022



5. PRIPOJENi KABELU

POKYNY PRO PRIPOJENI KABELU:

Omezte pocet kabelG pripojenych k pristroji soucasné. Napriklad pfi svafovani metodou MIG nesmi byt
pripojeny zadné dalSi svarovaci kabely (napf. pro svarovani metodou TIG), protoze v takovém pripadé
nebude svarovani metodou MIG fungovat. Tento postup zajistuje spravnou funkci stroje a bezpecnost
pracovnika.

REZIM SVAROVANI MMA

I. Nastavte prepinac (6) do rezimu svarovani MMA.

2. Pripojte zemnici kabel k zasuvce oznacené znakem ,,+* (11).

3. Poté pFipojte kabel s drzikem elektrody MMA k zaisuvce oznalené znakem ,,-* (10). VAROVANI:
Polarita kabeli se muze lisit! Veskeré informace o polarité by mély byt uvedeny na obalu dodaném
vyrobcem elektrod.

4. Nyni mazete pripojit napajeci kabel a zapnout napajeni; jakmile je zemnici kabel pripojen k obrobku,
muZete zacit pracovat.

REZIM SVAROVANI TIG

Pred zahajenim svarovani metodou TIG pripojte plynovou ldhev k zasuvce na zadni strané stroje, oznacené na

schématu cislem 16 (TIG GAS).

I. Nastavte prepina¢ (6) do rezimu svarovani MIG/TIG.

2. Pripojte zemnici kabel k zasuvce oznacené symbolem ,,+“ (I 1).

3. Pripojte kabel pro proud a plyn svarecky TIG ke konektoru (9) a ovladaci kabel svarecky TIG ke
konektoru (8).

4. Nyni mizete pripojit napajeci kabel a zapnout napajeni; jakmile pFipojite zemnici kabel k obrobku,
muZete zadit pracovat.

REZIM SVAROVANI MIG

Pred zahajenim svarovani metodou MIG pripojte plynovou lahev k zasuvce na zadni strané stroje, oznacené

cislem 17 (MIG GAS). Poté pripojte kabel pro zménu polarity svarovani k kladné zasuvce (11) a k zasuvce

oznacené Cislem 12.

I. Nastavte prepinac (6) do rezimu svarovani MIG/TIG.

2. Pripojte zemnici kabel k zasuvce oznacené ,,-“ (10).

3. Poté vlozte spravny svarovaci drat, pripojte napajeci kabel a zapnéte napajeni; jakmile je zemnici kabel
pripojen k obrobku, muzete zacit pracovat.

REZIM SVAROVANI FLUX

Pred zahajenim svarovani v rezimu FLUX pripojte kabel pro zménu polarizace svarovani k zaporné zasuvce

(10) a k zasuvce oznacené cislem 12.

I. Nastavte prepina¢ (6) do rezimu svarovani MIG/TIG.

2. Pripojte zemnici kabel k zasuvce oznacené ,,+* (I 1).

3. Poté vlozte spravnou svarovaci drat, pripojte napajeci kabel a zapnéte napajeni; jakmile je zemnici
kabel pripojen k obrobku, mizete zacit pracovat.
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6. LIKVIDACE OBALU

Razné obalové materialy (karton, plastové pésky, polyuretanova péna) je tieba uschovat, aby bylo mozné v
pripadé jakychkoli problému zaslat zarizeni zpét do servisniho strediska v co nejleps$im stavu!

7.PREPRAVA A SKLADOVANI

Pri prepravé je tfeba zabranit otresim, narazim a prevraceni pristroje. Skladujte jej v radné vétraném
prostredi se suchym vzduchem a bez pritomnosti korozivnich plyna.

8. CISTENi A UDRZBA

. Pred cisténim a kdyz pristroj nepouzivate, jej vzdy odpojte ze zasuvky.

. K ¢isténi povrchu pouzijte Cistici prostredek bez korozivnich latek.

. Pred dal$im pouzitim zaFizeni vSechny ¢éasti dukladné osuste.

. Zarizeni skladujte na suchém a chladném misté, chranéném pred vlhkosti a primym slunec¢nim
zafenim.

9. ZARIZENi PRAVIDELNE KONTROLUJTE

Pravidelné kontrolujte, zda zafizeni nevykazuje zadné poskozeni. Pokud néjaké poskozeni zjistite, prestante

zafizeni pouzivat. Pro vyreSeni problému se obrat'te na zakaznicky servis.

Co délat v pripadé problému?

Obrat'te se na zakaznicky servis a pripravte si nasledujici informace:

. Cislo faktury a sériové &islo (to najdete na typovém $titku na zafizeni).

. V pripadé potreby fotografii poskozené, rozbité nebo vadné soucasti.

. Pracovnikovi zdkaznického servisu bude snazsi urcit pricinu problému, pokud poskytnete podrobny a
presny popis situace. Cim podrobnéjsi informace poskytnete, tim Iépe bude zikaznicky servis
schopen vyresit vas problém rychle a efektivné!

UPOZORNENI: Nikdy neotevirejte zarizeni bez souhlasu zakaznického servisu. Mohlo by to vést ke
ztraté zaruky!
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MANUEL D’UTILISATION
SYMBOLES

Le manuel d'utilisation doit étre lu attentivement.

®

,
]

Ne jetez jamais les équipements électriques avec les ordures ménageres.
Cette machine est conforme aux déclarations CE

Portez des vétements de protection couvrant tout le corps.

Attention ! Porter des gants de protection.

Le port de lunettes de protection est obligatoire.

Le port de chaussures de sécurité est obligatoire.

Attention ! Les surfaces chaudes peuvent provoquer des brilures
Attention ! Risque d’incendie ou d’explosion.

Attention ! Fumées nocives, risque d'intoxication. Les gaz et les vapeurs peuvent étre dangereux
pour la santé. Des gaz et des vapeurs de soudage sont libérés pendant le soudage. L’inhalation de
ces substances peut étre dangereuse pour la santé.

PO D R -

Utilisez un masque de soudage muni d’un filtre de teinte appropriée.

ATTENTION ! Rayonnement nocif de I'arc de soudage.

W > @

Ne touchez pas les pieces sous tension.

A N’OUBLIEZ PAS ! Les schémas figurant dans ce manuel sont fournis a titre indicatif uniquement
et peuvent, sur certains détails, différer du produit réel.

Le manuel d'utilisation original est rédigé en allemand. Les autres versions linguistiques sont des

traductions de 'allemand.

I. SECURITE DE L’EXPLOITATION

I.I REMARQUES GENERALES

. Veillez a votre propre sécurité et a celle des tiers en prenant connaissance et en respectant
scrupuleusement les instructions figurant dans le manuel d’utilisation de I'appareil.

. Seul un personnel qualifié et compétent est autorisé a mettre en service, a utiliser, a entretenir et a
réparer la machine.

. La machine ne doit en aucun cas étre utilisée a des fins autres que celles pour lesquelles elle a été
congue.

1.2 PREPARATION DU CHANTIER DE SOUDAGE

LES OPERATIONS DE SOUDAGE PEUVENT PROVOQUER UN INCENDIE OU UNE EXPLOSION

. Respectez scrupuleusement les réglementations en matiere de santé et de sécurité au travail
applicables aux opérations de soudage et veillez a mettre a disposition des extincteurs adaptés sur le
lieu des travaux de soudage.

. N’effectuez jamais d’opérations de soudage dans des lieux inflammables présentant un risque
d’inflammation des matériaux.

. N’effectuez jamais d’opérations de soudage dans une atmospheére contenant des particules
inflammables ou des vapeurs de substances explosives.

. Retirez tous les matériaux inflammables situés a moins de 12 metres du lieu des opérations de
soudage et, si cela n’est pas possible, recouvrez-les d’une protection ignifuge.
. Prenez des mesures de sécurité contre les étincelles et les particules métalliques incandescentes.

. Veillez a ce que les étincelles ou les éclats de métal incandescents ne puissent pas pénétrer par les
fentes ou les ouvertures des revétements, des écrans ou des protections.
. Ne soudez pas de réservoirs ou de flits contenant ou ayant contenu des substances inflammables. Ne
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soudez pas a
proximité de tels conteneurs et fits.

Ne soudez pas de récipients sous pression, de tuyaux d’installations sous pression ou de plateaux
sous pression.

. Veillez toujours a une ventilation adéquate.
. Il est recommandé d’adopter une position stable avant de souder.
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1.3 EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

LE RAYONNEMENT DE L’ARC ELECTRIQUE PEUT CAUSER DES LESIONS AUX YEUX ET

A LA PEAU

. Lors du soudage, portez des vétements de protection propres, exempts de taches d’huile, fabriqués dans
un matériau ininflammable et non conducteur (cuir, coton épais), des gants en cuir, des bottes hautes et
une cagoule de protection.

. Avant de souder, retirez tous les objets inflammables ou explosifs, tels que les briquets au propane-
butane ou les allumettes.

. Utilisez une protection faciale (casque ou écran) et une protection oculaire, équipée d'un filtre dont
le niveau de teinte est adapté a la vue du soudeur et au courant de soudage.Les normes de sécurité
recommandent un indice de protection n® 9 (n° 8 au minimum) pour tout courant inférieur a 300 A.
Un indice de protection inférieur peut étre utilisé si 'arc est masqué par la piéce a souder-.

. Utilisez toujours des lunettes de sécurité homologuées avec protection latérale sous le casque ou tout
autre équipement de protection.

. Installez des protections sur le lieu des opérations de soudage afin de protéger les autres personnes
contre le rayonnement lumineux aveuglant ou les projections.

. Portez toujours des bouchons d’oreille ou une autre protection auditive pour vous protéger contre
le bruit excessif et pour éviter que des projections ne pénétrent dans les oreilles.

. Les personnes présentes doivent étre averties de ne pas regarder |'arc.

|.4 PROTECTION CONTRE LES CHOCS ELECTRIQUES

LES CHOCS ELECTRIQUES PEUVENT ETRE MORTELS

. Le cable d’alimentation doit étre branché a la prise la plus proche et placé dans une position pratique
et sire. |l faut éviter de positionner le cable de maniére négligente dans la piece et sur une surface qui
n’a pas été vérifiée, car cela peut entrainer une électrocution ou un incendie.

. Le contact avec des éléments sous tension peut provoquer une électrocution ou de graves brilures.

. L’arc électrique et la zone de travail sont sous tension pendant le passage du courant.

B Le circuit d’entrée et le circuit d’alimentation interne des appareils sont également sous tension
lorsque I'alimentation est activée.

. Les éléments sous tension ne doivent pas étre touchés.

. Il est impératif de porter en permanence des gants secs et isolants, sans aucun trou, ainsi que des
vétements de protection.

. Des tapis isolants ou d’autres couches isolantes, suffisamment grands pour empécher tout contact du
corps avec un objet ou le sol, doivent étre posés sur le sol.

. Il ne faut pas toucher 'arc électrique.
. L’alimentation électrique doit étre coupée avant tout nettoyage ou remplacement d’électrode.
. Il faut vérifier que le cable de mise a la terre est correctement raccordé ou que la broche est

correctement branchée dans la
prise mise a la terre. Un mauvais raccordement de la mise a la terre peut présenter un danger pour la
vie ou la santé.

. Les cables d’alimentation doivent étre régulierement contrélés pour détecter d’éventuels dommages
ou une isolation défectueuse. Les cables endommagés doivent étre remplacés. Une réparation
négligente de I'isolation peut entrainer la mort ou des blessures graves.

. L’appareil doit étre mis hors tension lorsqu’il n’est pas utilisé.

. Le cable ne doit pas étre enroulé autour du corps.

. Un objet a souder doit étre correctement mis a la terre.

. Seul un équipement en bon état peut étre utilisé.

. Les éléments endommagés de I'appareil doivent étre réparés ou remplacés. Des ceintures de sécurité
doivent étre utilisées lors de travaux en

hauteur.
. Tous les éléments de fixation et de sécurité doivent étre rangés au méme endroit.
. Des l'activation du déclencheur, I'extrémité de la poignée doit étre maintenue a 'écart du corps.

. La mise a la terre du chissis doit étre réalisée sur I’élément soudé ou aussi prés que possible de
celui-ci (par exemple, sur une table de travail).

L'APPAREIL PEUT ENCORE ETRE SOUS TENSION APRES LA DECONNEXION DE
L'ALIMENTATION
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. La tension dans le condensateur d'entrée doit é&tre vérifiée lors de la mise hors tension de |'appareil
et de sa déconnexion de la source d'alimentation. Il faut s'assurer que la valeur de la tension est égale
a zéro. Dans le cas contraire, les éléments de I'appareil ne doivent pas étre touchés.

1.5 GAZ ET FUMEES

N’OUBLIEZ PAS ! LES GAZ PEUVENT ETRE MORTELS OU DANGEREUX POUR LA
SANTE HUMAINE !

. Gardez toujours une certaine distance par rapport a la sortie de gaz

. Lors du soudage, veillez a assurer une bonne ventilation. Evitez d'inhaler les gaz.
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Les substances chimiques (lubrifiants, solvants) doivent étre éliminées de la surface des objets a
souder, car elles brilent et dégagent des fumées toxiques sous l'effet de la chaleur.

Le soudage d'objets galvanisés n'est autorisé que si une ventilation efficace est assurée, avec filtration
et apport dair frais. Les fumées de zinc sont trés toxiques ; I'un des symptomes d'intoxication est ce
qu'on appelle la « fiévre du zinc ».

2.CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Nom de produit POSTE A SOUDER
Modeéle S-MIGMA 250.IGBT
Tension / fréquence 230 V~/ 50 Hz
Courant nominal d'entrée [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tension a vide [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Courant de soudage MMA [A] 10-250
Courant de soudage TIG [A] 10-250
Courant de soudage MIG [A] 50-250

3. EXPLOITATION
3.1 REMARQUES GENERALES

L'appareil doit étre utilisé conformément a sa destination, dans le respect des réglementations en
matiére de santé et de sécurité au travail et des restrictions découlant des données figurant sur la
plaque signalétique (indice de protection IP, cycle de fonctionnement, tension d'alimentation, etc.).
L'appareil ne doit pas étre ouvert, car cela entrainerait la perte de la garantie ; de plus, I'explosion
d'éléments non protégés peut causer des blessures graves.

Le fabricant décline toute responsabilité quant aux modifications techniques apportées a I'appareil ou
aux pertes matérielles

résultant de I'introduction desdites modifications.

En cas de dysfonctionnement de I'appareil, contactez le centre de service aprés-vente.

Les grilles d’aération ne doivent pas étre obstruées — le poste a souder doit étre placé a une distance
de 30 cm des objets

qui I'entourent.

La soudeuse ne doit pas étre tenue sous le bras ni a proximité du corps.

La machine ne doit pas étre installée dans des locaux présentant un environnement agressif, une forte
concentration de poussiére ou a proximité d’appareils émettant des champs électromagnétiques
puissants.

3.2 STOCKAGE DE L’APPAREIL

La machine doit étre protégée contre I'eau et '’humidité.
La soudeuse ne doit pas étre posée sur des surfaces chaudes.
L'appareil doit étre stocké dans un local sec et propre.

3.3 BRANCHEMENT DE L'APPAREIL
3.3.1 Mise sous tension

Le branchement de |'appareil doit étre effectué par une personne qualifiée. De plus, une personne
disposant des qualifications requises doit vérifier si la mise a la terre ou l'installation électrique avec
systéme de protection est conforme aux reégles de sécurité et si ces éléments fonctionnent
correctement.

L'appareil doit étre placé a proximité du poste de travail.

Il faut éviter de raccorder des cables trop longs a la machine.

Les poste-soudeurs monophasés doivent étre branchés sur une prise équipée d'une broche de mise a la
terre.
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. Les postes a souder alimentés par un réseau triphasé sont livrés sans fiche ; celle-ci doit étre

procurée séparément et son installation doit étre confiée a une personne qualifiée.
N’OUBLIEZ PAS ! L'APPAREIL NE PEUT ETRE UTILISE QU'APRES AVOIR ETE
RACCORDE A UNE INSTALLATION EQUIPEE D'UN FUSIBLE EN BON ETAT DE
FONCTIONNEMENT !

4. EXPLOITATION

POSTE A SOUDER S-MIGMA 250.IGBT

Description de la

machine : Vue de Vue arriere
face :

) | TIGGAS

0:

Vue

21

[/
— 8 Torche MIG :
? l. Buse
I 2. Manchon de serrage

3. Torche de soudage MIG
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N°  Fonctionnement et description

l. VOYANT D'ERREUR = Le voyant s'allume dans les deux situations suivantes :

a) Si la machine présente un dysfonctionnement et ne peut pas étre utilisée.

b) Si I'appareil de découpe a dépassé la durée de fonctionnement normale, le mode de
protection se déclenche et la machine cesse de fonctionner. Cela signifie que la machine est alors
en cours de refroidissement afin de pouvoir rétablir le controle de la température apres une
surchauffe de l'appareil. La machine est donc arrétée. Pendant ce processus, le voyant
d'avertissement rouge situé sur le panneau avant s'allume. Dans ce cas, il n’est pas nécessaire de
débrancher I'appareil. Le systéme de ventilation peut rester en marche afin de favoriser le
refroidissement de la machine. Lorsque le voyant rouge s’éteint, cela signifie que la température
est revenue a son niveau normal et que |'appareil peut étre remis en service.

2. Témoin d'alimentation

3 Bouton de réglage de la vitesse d'alimentation du fil

4. Bouton de réglage de la tension MIG

5. Bouton de réglage du courant de soudage TIG / MMA

6. Commutateur TIG/MIG — MMA

7. INCHING - lorsque vous appuyez sur ce bouton, la soudeuse démarre avec |'alimentation en fil.
Le fil sera alimenté jusqu’a ce que le bouton soit relaché. Cette fonction sert a alimenter le fil, par
exemple lors du remplacement de la bobine.

8. Connecteur du bouton de commande TIG

9. Prise pour le cable de courant et de gaz de la torche TIG

10.  « - » Sortie négative
Il.  «+ » Sortie positive

12.  Prise de changement de polarité de soudage.
Raccordée au péle positif — soudage MIG
Raccordée au péle négatif — soudage FLUX

13.  Prise de raccordement MIG

14.  Bouton marche/arrét

I5.  Prise pour chauffage CO, 230 V~
16.  Raccord de gaz pour soudage TIG
17.  Raccord de gaz pour soudage MIG

18. Cable d’alimentation
19. Dévidoir de fil
20.  Guide-fil

2|.  Cable de changement de polarité de soudage (MIG/FLUX)

| — Poignée TIG :

I Capuchon arriere, long

D 2 Manchon de serrage
- l - 3 Poignée de la torche
3 / 4 Pince de serrage a l'intérieur du boitier
5—§ 5 Buse céramique
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5. RACCORDEMENTS DES CABLES

INSTRUCTIONS POUR LES RACCORDEMENTS DES CABLES :

Limitez le nombre de cables raccordés simultanément a l'appareil. Par exemple, lors du soudage MIG,
aucun autre cable de soudage (par exemple pour le soudage TIG) ne doit étre raccordé, car cela
empécherait le soudage MIG de fonctionner. Cette procédure garantit le bon fonctionnement de la
machine et la sécurité de I'opérateur.

MODE DE SOUDAGE MMA

. Réglez le commutateur (6) sur le mode de soudage MMA.

2. Branchez le cable de masse a la prise marquée d’un « + » (11).

3. Branchez ensuite le cdble muni du porte-électrode MMA a la prise marquée d'un « - » (10).
AVERTISSEMENT : La polarité des cables peut varier ! Toutes les informations relatives a la polarité
doivent figurer sur 'emballage fourni par le fabricant de I'électrode.

4. Vous pouvez maintenant brancher le cordon d’alimentation et mettre I'appareil sous tension ; une
fois le cable de masse connecté a la piéce a souder, vous pouvez commencer a travailler.

MODE DE SOUDAGE TIG

Avant de commencer le soudage TIG, raccordez la bouteille de gaz a la prise située a I'arriére de 'appareil,

marquée du numéro 16 sur le schéma (TIG GAS).

. Réglez le commutateur (6) sur le mode de soudage MIG/TIG.

2. Raccordez le cible de masse a la prise marquée d'un « + » (I 1).

3. Branchez le cable courant-gaz de la torche TIG au connecteur (9) et le cable de commande TIG au
connecteur (8).

4. Vous pouvez maintenant brancher le cordon d'alimentation et mettre |'appareil sous tension. Une fois
le cable de masse raccordé a la piéce a souder, vous pouvez commencer a travailler.

MODE DE SOUDAGE MIG

Avant de commencer le soudage MIG, raccordez la bouteille de gaz a la prise située a l'arriére de la
machine, marquée du numéro 17 (MIG GAS). Raccordez ensuite le cable de changement de polarité de
soudage a la prise positive (I 1) et a la prise marquée du numéro 12.

I.  Réglez le commutateur (6) sur le mode de soudage MIG/TIG.

2. Branchez le cible de masse a la prise marquée d’'un « - » (10).

3. Insérez ensuite le fil de soudage approprié, branchez le cordon d’alimentation et mettez I'appareil
sous tension ; une fois le cable de masse connecté a la piece a souder, vous pouvez commencer a
travailler.

MODE DE SOUDAGE FLUX

Avant de commencer le soudage FLUX, connectez le cable de changement de polarité de soudage a la prise

négative

(10) et a la prise marquée du numéro 2.

I.  Réglez le commutateur (6) sur le mode de soudage MIG/TIG.

2. Branchez le cable de masse a la prise marquée d'un « + » (I1).

3. Insérez ensuite le fil de soudage approprié, branchez le cordon d’alimentation et mettez I'appareil
sous tension. Une fois le cable de masse connecté a la piéce a souder, vous pouvez commencer a
travailler.
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6. ELIMINATION DE L'EMBALLAGE

Les différents éléments utilisés pour I'emballage (carton, sangles en plastique, mousse de polyuréthane)
doivent étre conservés afin que I'appareil puisse étre renvoyé au centre de service dans les meilleures
conditions possibles en cas de probléme !

7. TRANSPORT ET STOCKAGE
Evitez de secouer, de heurter ou de retourner I'appareil pendant son transport. Stockez-le dans un
environnement correctement ventilé, a I'air sec et exempt de tout gaz corrosif.

8. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

. Débranchez toujours I'appareil avant de le nettoyer et lorsqu’il n’est pas utilisé.
. Utilisez un produit nettoyant sans substances corrosives pour nettoyer la surface.
. Séchez soigneusement toutes les piéces avant de réutiliser |'appareil.

. Rangez I'appareil dans un endroit sec et frais, a l'abri de I'humidité et de I'exposition directe au soleil.

9. VERIFIEZ REGULIEREMENT L'APPAREIL

Vérifiez régulierement que l'appareil ne présente aucun dommage. En cas de dommage, veuillez cesser
d’utiliser I'appareil. Veuillez contacter votre service client pour résoudre le probleme.

Que faire en cas de probléme ?

Veuillez contacter votre service client et préparer les informations suivantes :

. Le numéro de facture et le numéro de série (ce dernier se trouve sur la plaque signalétique de
I'appareil).

. Le cas échéant, une photo de la piece endommagée, cassée ou défectueuse.

. Il sera plus facile pour votre conseiller du service client de déterminer I'origine du probleme si vous

fournissez une description détaillée et précise de la situation. Plus vos informations seront détaillées,
plus le service client sera en mesure de répondre a votre probléme rapidement et efficacement !

ATTENTION : n’ouvrez jamais I'appareil sans I'autorisation de votre service client. Cela pourrait
entrainer la perte de la garantie !
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MANUALE D'USO
SIMBOLI

Il manuale d'uso deve essere letto attentamente.

®

,
]

Non smaltire mai le apparecchiature elettriche insieme ai rifiuti domestici.
Questa macchina & conforme alle dichiarazioni CE

Indossare indumenti protettivi che coprano tutto il corpo.

Attenzione! Indossare guanti di protezione.

E obbligatorio indossare occhiali di protezione.

E obbligatorio indossare calzature protettive.

Attenzione! La superficie calda puo causare ustioni

Attenzione! Rischio di incendio o esplosione.

PO D R -

Attenzione! Fumi nocivi, pericolo di avvelenamento. | gas e i vapori possono essere pericolosi per
la salute. Durante la saldatura vengono rilasciati gas e vapori di saldatura. L’inalazione di queste
sostanze puo essere pericolosa per la salute.

@ Utilizzare una maschera da saldatura con filtro di protezione adeguato.
/N\  ATTENZIONE! Radiazioni nocive dell’arco di saldatura.
2

Non toccare le parti sotto tensione.

& ATTENZIONE! | disegni contenuti nel presente manuale hanno solo scopo illustrativo e in
alcuni dettagli potrebbero differire dal prodotto reale.
Il manuale d’'uso originale ¢ in tedesco. Le altre versioni linguistiche sono traduzioni dal tedesco.

I. SICUREZZA DI UTILIZZO

I.1 NOTE GENERALI

. Garantire la propria sicurezza e quella di terzi leggendo attentamente e seguendo scrupolosamente le
istruzioni contenute nel manuale d’uso dell’apparecchio.

. Solo il personale qualificato e addestrato € autorizzato ad avviare, utilizzare, effettuare la
manutenzione e riparare la macchina.
. La macchina non deve mai essere utilizzata in modo contrario alla sua destinazione d’uso.

|.2 PREPARAZIONE DEL LUOGO DI SALDATURA

LE OPERAZIONI DI SALDATURA POSSONO CAUSARE INCENDI O ESPLOSIONI

. Attenersi rigorosamente alle norme di salute e sicurezza sul lavoro applicabili alle operazioni di
saldatura e assicurarsi di disporre di estintori adeguati sul luogo di lavoro.

. Non eseguire mai operazioni di saldatura in luoghi infiammabili che comportino il rischio di incendio

dei materiali.

. Non eseguire mai operazioni di saldatura in un’atmosfera contenente particelle inflammabili o vapori
di sostanze esplosive.

. Rimuovere tutti i materiali inflammabili entro un raggio di |12 metri dal luogo delle operazioni di
saldatura e, qualora cio non fosse possibile, coprire i materiali infiammabili con un rivestimento
ignifugo.

. Adottare misure di sicurezza contro scintille e particelle metalliche incandescenti.

. Assicurarsi che scintille o schegge di metallo incandescente non penetrino attraverso le fessure o le
aperture presenti nelle coperture, negli schermi o nelle protezioni.

. Non saldare serbatoi o fusti che contengano o abbiano contenuto sostanze infiammabili. Non saldare
in
prossimita di tali contenitori e fusti.
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. Non saldare recipienti a pressione, tubazioni di impianti pressurizzati o vassoi a pressione.
. Garantire sempre un’adeguata ventilazione.
. Si raccomanda di assumere una posizione stabile prima di iniziare la saldatura.
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1.3 DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

LE RADIAZIONI DELL’ARCO ELETTRICO POSSONO CAUSARE DANNI AGLI OCCHI E

ALLA PELLE

. Durante la saldatura, indossare indumenti protettivi puliti e privi di macchie d’olio, realizzati in materiale
non infiammabile e non conduttivo (pelle, cotone pesante), guanti di pelle, stivali alti e cappuccio
protettivo.

. Prima di saldare, rimuovere tutti gli oggetti infiammabili o esplosivi, quali accendini a propano-butano o
fiammiferi.

. Utilizzare una protezione per il viso (casco o visiera) e una protezione per gli occhi, dotata di un
filtro con un grado di oscuramento adeguato alla vista del saldatore e alla corrente di saldatura.Le
norme di sicurezza raccomandano il grado di oscuramento n. 9 (minimo n. 8) per ogni corrente
inferiore a 300 A. E possibile utilizzare un grado di oscuramento inferiore se I'arco & coperto dal
pezzo da lavorare.

. Utilizzare sempre occhiali di sicurezza omologati con protezione laterale sotto il casco o qualsiasi altra
copertura.

. Utilizzare protezioni per I'area di lavoro di saldatura al fine di proteggere le altre persone dalla
radiazione luminosa accecante o dalle proiezioni.

. Indossare sempre tappi auricolari o un’altra protezione acustica per proteggersi dal rumore eccessivo

ed evitare che gli spruzzi entrino nelle orecchie.
. Avvertire le persone presenti di non guardare 'arco.

|.4 PROTEZIONE CONTRO LE SCOSSE ELETTRICHE

LE SCOSSE ELETTRICHE POSSONO ESSERE LETALI

. Il cavo di alimentazione deve essere collegato alla presa pit vicina e posizionato in modo pratico e
sicuro. E necessario evitare di posizionare il cavo in modo negligente nella stanza e su una superficie
non controllata, poiché cio puo causare folgorazione o incendio.

. Il contatto con elementi sotto tensione puo causare folgorazione o gravi ustioni.
. L’arco elettrico e I'area di lavoro sono sotto tensione durante il passaggio della corrente.
. Anche il circuito di ingresso e il circuito di alimentazione interno dei dispositivi sono sotto tensione

quando 'alimentazione ¢ accesa.

. Gli elementi sotto tensione non devono essere toccati.

. E necessario indossare sempre guanti asciutti, isolanti e privi di fori, nonché indumenti protettivi.

. Sul pavimento devono essere posizionati tappetini isolanti o altri strati isolanti, di dimensioni
sufficienti a impedire il contatto del corpo con oggetti o con il pavimento stesso.

. Non toccare 'arco elettrico.

. Prima di procedere alla pulizia o alla sostituzione degli elettrodi, € necessario disattivare I'alimentazione
elettrica.

. E necessario verificare che il cavo di messa a terra sia collegato correttamente o che la spina sia inserita
correttamente nella
presa con messa a terra. Un collegamento errato della messa a terra puo causare pericoli per la vita o
la salute.

. | cavi di alimentazione devono essere controllati regolarmente per verificare I'assenza di danni o di
isolamento insufficiente. | cavi danneggiati devono essere sostituiti. Una riparazione negligente
dell’isolamento puo causare la morte o gravi lesioni.

. L’apparecchio deve essere spento quando non € in uso.

. Il cavo non deve essere avvolto attorno al corpo.

. L’'oggetto da saldare deve essere correttamente collegato a terra.

. E consentito utilizzare solo apparecchiature in buone condizioni.

. Le parti danneggiate dellapparecchio devono essere riparate o sostituite. E obbligatorio utilizzare le
cinture di sicurezza quando si lavora in
altezza.

. Tutti gli accessori e i dispositivi di sicurezza devono essere conservati in un unico luogo.

. Dal momento dell’attivazione del dispositivo di sgancio, I'estremita dell'impugnatura deve essere tenuta
lontana dal corpo.

. La messa a terra del telaio deve essere collegata all’elemento saldato o il piu vicino possibile ad esso
(ad es. a un banco di lavoro).
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IL DISPOSITIVO POTREBBE ESSERE ANCORA SOTTO TENSIONE DOPO LA

DISCONNESSIONE DELL’ALIMENTATORE

. E necessario verificare la tensione nel condensatore di ingresso dopo aver spento il dispositivo e
averlo scollegato dalla fonte di alimentazione. E necessario assicurarsi che il valore della tensione sia
pari a zero. In caso contrario, non si devono toccare i componenti del dispositivo.

1.5 GAS E FUMI

ATTENZIONE! IL GAS PUO ESSERE LETALE O PERICOLOSO PER LA SALUTE UMANA!
. Mantenere sempre una certa distanza dall'uscita del gas

. Durante la saldatura, garantire una buona ventilazione. Evitare l'inalazione del gas.
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Le sostanze chimiche (lubrificanti, solventi) devono essere rimosse dalle superfici degli oggetti da
saldare poiché, sotto I'effetto della temperatura, bruciano ed emettono fumi tossici.

La saldatura di oggetti zincati € consentita solo se € garantita una ventilazione efficiente con filtraggio
e accesso allaria fresca. | fumi di zinco sono molto tossici; un sintomo di intossicazione ¢ la
cosiddetta “febbre da zinco”.

2.DATI TECNICI

Nome del prodotto SALDATRICE
Modello S-MIGMA 250.IGBT
Tensione / frequenza 230 V~/ 50 Hz
Corrente nominale in ingresso [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tensione a vuoto [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Corrente di saldatura MMA [A] 10-250
Corrente di saldatura TIG [A] 10-250
Corrente di saldatura MIG [A] 50-250

3. FUNZIONAMENTO
3.1 NOTE GENERALI

L’'apparecchio deve essere utilizzato conformemente alla sua destinazione d’uso, nel rispetto delle
norme di sicurezza sul lavoro e delle limitazioni derivanti dai dati riportati sulla targhetta identificativa
(grado di protezione IP, ciclo di funzionamento, tensione di alimentazione, ecc.).

Non aprire I'apparecchio in quanto cio comportera la perdita della garanzia; inoltre, gli elementi non
protetti potrebbero esplodere e causare gravi lesioni.

Il produttore non si assume alcuna responsabilita per modifiche tecniche apportate all’apparecchio o
per danni materiali

causati dall'introduzione di tali modifiche.

In caso di funzionamento anomalo dell’apparecchio, contattare il centro assistenza.

Le feritoie di ventilazione non devono essere ostruite — la saldatrice deve essere posizionata a una
distanza di 30 cm dagli oggetti

che lo circondano.

Il saldatore non deve essere tenuto sotto il braccio o vicino al corpo.

La macchina non deve essere installata in ambienti aggressivi, molto polverosi o in prossimita di
dispositivi che emettono forti campi elettromagnetici.

3.2 CONSERVAZIONE DELL’APPARECCHIO

La macchina deve essere protetta dall’acqua e dall’'umidita.
La saldatrice non deve essere posizionata su superfici riscaldate.
L’apparecchio deve essere conservato in un locale asciutto e pulito.

3.3 COLLEGAMENTO DELL’APPARECCHIO
3.3.1 Collegamento all’alimentazione

Il collegamento dell’apparecchio deve essere effettuato da una persona qualificata. Inoltre, una
persona in possesso delle qualifiche richieste deve verificare che la messa a terra o limpianto
elettrico con sistema di protezione siano conformi alle norme di sicurezza e funzionino
correttamente.

L’apparecchio deve essere collocato vicino alla postazione di lavoro.

E necessario evitare il collegamento alla macchina di cavi eccessivamente lunghi.

Le saldatrici monofase devono essere collegate a una presa dotata di polo di terra.
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. Le saldatrici alimentate da una rete trifase vengono fornite senza spina; la spina deve essere procurata
separatamente e l'installazione deve essere affidata a una persona qualificata.

ATTENZIONE! IL DISPOSITIVO PUO ESSERE UTILIZZATO SOLO SE COLLEGATO A UN

IMPIANTO DOTATO DI UN FUSIBILE CORRETTAMENTE FUNZIONANTE!

4. FUNZIONAMENTO

S-MIGMA 250.IGBT SALDATRICE

Descrizione della

macchina: Vista Vista posteriore
frontale:

Vista

21

//
— 3 Torcia MIG:
i l. Ugello
: 2. Pinza di serraggio

3. Torcia di saldatura MIG
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N. Funzionamento e descrizione

l. INDICATORE DI ERRORE = L’indicatore si accende nelle seguenti due situazioni:

a) Se la macchina presenta un malfunzionamento e non puo essere utilizzata.

b) Se il dispositivo di taglio ha superato il tempo di funzionamento standard, si attiva la modalita
di protezione e la macchina smette di funzionare. Cio significa che la macchina viene ora
raffreddata per poter ripristinare il controllo della temperatura dopo il surriscaldamento del
dispositivo. Pertanto, la macchina viene arrestata. Durante questo processo, si accende la spia
rossa di avvertimento sul pannello frontale. In questo caso non & necessario scollegare il
dispositivo. |l sistema di ventilazione puo essere lasciato in funzione per favorire il
raffreddamento della macchina. Quando la spia rossa si spegne, significa che la temperatura e
tornata al livello normale e I'unita puo essere rimessa in funzione.

2. Indicatore di accensione

3 Manopola di regolazione della velocita di avanzamento del filo

4. Manopola di regolazione della tensione MIG

5. Manopola di regolazione della corrente di saldatura TIG / MMA

6. Selettore TIG/MIG — MMA

7. INCHING — premendo questo pulsante, la saldatrice avvia I'avanzamento del filo. Il filo verra
alimentato fino al rilascio del pulsante. Viene utilizzato per alimentare il filo, ad esempio in
occasione della sostituzione della bobina.

8. Connettore del pulsante di comando TIG

9. Presa per cavo corrente-gas della torcia TIG

10.  ,,-“ Uscita negativa

Il.  ,+“ Uscita positiva

12.  Presa per il cambio di polarita di saldatura.
Collegata al polo positivo — saldatura MIG
Collegata al polo negativo — saldatura FLUX

13.  Presa di collegamento MIG

14.  Interruttore di accensione/spegnimento
I5. Presa riscaldatore CO, 230 V~

16.  Connettore per gas di saldatura TIG

17.  Connettore per gas di saldatura MIG

18. Cavo di alimentazione
19. Bobina del filo
20. Guida filo

2l.  Cavo per il cambio di polarita di saldatura (MIG/FLUX)

h— Impugnatura TIG:

I Tappo posteriore, lungo

B . ’ 2 Pinza di serraggio
- l - 3 Impugnatura della torcia
3 / 4 Pinza all'interno dell’alloggiamento
5—§ 5 Ugello in ceramica
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5. COLLEGAMENTI DEI CAVI

ISTRUZIONI PER | COLLEGAMENTI DEI CAVI:

Limitare il numero di cavi collegati contemporaneamente all’'unita. Ad esempio, durante la saldatura MIG,
non & possibile collegare altri cavi di saldatura (ad es. TIG), poiché in tal caso la saldatura MIG non
funzionera. Questa procedura garantisce il corretto funzionamento della macchina e la sicurezza
dell'operatore.

MODALITA DI SALDATURA MMA

I. Impostare linterruttore (6) sulla modalita di saldatura MMA.

2. Collegare il cavo di massa alla presa contrassegnata con il segno ,,+“ (11).

3. Quindi collegare il cavo con il portaelettrodo MMA alla presa contrassegnata con il segno ,,-“ (10).
AVVERTENZA! La polarita dei cavi puo variare! Tutte le informazioni relative alla polarita devono
essere riportate sulla confezione fornita dal produttore degli elettrodi.

4. Ora ¢ possibile collegare il cavo di alimentazione e accendere la macchina; una volta collegato il cavo
di massa al pezzo da lavorare, ¢ possibile iniziare a lavorare.

MODALITA DI SALDATURA TIG

Prima di iniziare la saldatura TIG, collegare la bombola del gas alla presa sul retro della macchina,

contrassegnata con il numero 16 nello schema (TIG GAS).

. Impostare l'interruttore (6) sulla modalita di saldatura MIG/TIG.

2. Collegare il cavo di massa alla presa contrassegnata con ,,+“ (I ).

3. Collegare il cavo corrente-gas della torcia TIG al connettore (9) e il cavo di comando TIG al
connettore (8).

4.  Ora ¢ possibile collegare il cavo di alimentazione e accendere la macchina; una volta collegato il cavo
di massa al pezzo da lavorare, € possibile iniziare a lavorare.

MODALITA DI SALDATURA MIG

Prima di iniziare la saldatura MIG, collegare la bombola del gas alla presa situata sul retro della macchina,

contrassegnata dal numero 17 (MIG GAS). Quindi collegare il cavo di inversione della polarita di saldatura

alla presa positiva (11) e alla presa contrassegnata dal numero 12.

I. Impostare linterruttore (6) sulla modalita di saldatura MIG/TIG.

2. Collegare il cavo di massa alla presa contrassegnata con ,,-“ (10).

3. Inserire quindi il filo di saldatura corretto, collegare il cavo di alimentazione e accendere la macchina;
una volta collegato il cavo di massa al pezzo da lavorare, & possibile iniziare a lavorare.

MODALITA DI SALDATURA FLUX

Prima di iniziare la saldatura FLUX, collegare il cavo di inversione di polarita di saldatura alla presa negativa

(10) e alla presa contrassegnata con il numero 12.

I. Impostare linterruttore (6) sulla modalita di saldatura MIG/TIG.

2. Collegare il cavo di massa alla presa contrassegnata con «+» (I 1).

3. Inserire quindi il filo di saldatura corretto, collegare il cavo di alimentazione e accendere
I"apparecchio; una volta collegato il cavo di massa al pezzo da lavorare, € possibile iniziare a lavorare.
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6. SMALTIMENTO DELL’IMBALLAGGIO

| vari elementi utilizzati per I'imballaggio (cartone, fascette di plastica, schiuma di poliuretano) devono
essere conservati, in modo che 'apparecchio possa essere rispedito al centro di assistenza nelle migliori
condizioni possibili in caso di eventuali problemi!

7.TRASPORTO E CONSERVAZIONE
Durante il trasporto, evitare di scuotere, urtare o capovolgere I'apparecchio. Conservarlo in un ambiente
adeguatamente ventilato, con aria secca e privo di gas corrosivi.

8. PULIZIA E MANUTENZIONE

. Scollegare sempre I'apparecchio dalla presa di corrente prima di pulirlo e quando non ¢ in uso.

. Utilizzare un detergente privo di sostanze corrosive per pulire la superficie.

. Asciugare bene tutte le parti prima di riutilizzare il dispositivo.

. Conservare I'unita in un luogo asciutto e fresco, al riparo dall’'umidita e dall’esposizione diretta alla
luce solare.

9. CONTROLLARE REGOLARMENTE IL DISPOSITIVO

Verificare regolarmente che il dispositivo non presenti alcun danno. In caso di danni, interrompere I'utilizzo

del dispositivo. Contattare il servizio clienti per risolvere il problema.

Cosa fare in caso di problemi?

Contattare il servizio clienti e tenere a portata di mano le seguenti informazioni:

. Numero di fattura e numero di serie (quest’ultimo & riportato sulla targhetta tecnica del dispositivo).

. Se del caso, una foto della parte danneggiata, rotta o difettosa.

. Sara piu facile per I'addetto del servizio clienti individuare la causa del problema se fornite una
descrizione dettagliata e precisa della situazione. Piu le vostre informazioni saranno dettagliate, piu il
servizio clienti sara in grado di risolvere il vostro problema in modo rapido ed efficiente!

ATTENZIONE: Non aprire mai il dispositivo senza I'autorizzazione del servizio clienti. Cio potrebbe
comportare la perdita della garanzia!
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MANUAL DE USUARIO
siMBOLOS

Es imprescindible leer atentamente el manual de instrucciones.

®

,
]

Nunca deseche los equipos eléctricos junto con la basura doméstica.
Esta maquina cumple con las declaraciones CE

Utilice ropa de proteccién que cubra todo el cuerpo.

Atencion! Usar guantes de proteccion.

Es obligatorio el uso de gafas de seguridad.

Es obligatorio el uso de calzado de proteccion.

Atencion! Las superficies calientes pueden provocar quemaduras

Atencion! Riesgo de incendio o explosion.

PO D R -

Atencion! Humos nocivos, peligro de intoxicacion. Los gases y vapores pueden ser peligrosos para
la salud. Durante la soldadura se liberan gases y vapores de soldadura. La inhalacion de estas
sustancias puede ser peligrosa para la salud.

Utilice una mascara de soldadura con el filtro de proteccion adecuado.
iADVERTENCIA! Radiacién nociva del arco de soldadura.

No toque las piezas que estén bajo tension o conectadas a la red eléctrica.

B> WB>®

{RECUERDE! Los dibujos de este manual tienen nicamente fines ilustrativos y, en algunos
detalles, pueden diferir del producto real.

El manual de instrucciones original esta en aleman. Las versiones en otros idiomas son traducciones del

aleman.

|. SEGURIDAD DE USO

I.1 NOTAS GENERALES

. Vele por su propia seguridad y la de terceros revisando y siguiendo estrictamente las instrucciones
incluidas en el manual de instrucciones del dispositivo.

. Solo el personal cualificado y capacitado estd autorizado a poner en marcha, manejar, mantener y
reparar la maquina.

. La maquina nunca debe utilizarse de forma contraria a su finalidad prevista.

1.2 PREPARACION DEL LUGAR DE TRABA|O DE SOLDADURA

LAS OPERACIONES DE SOLDADURA PUEDEN PROVOCAR INCENDIOS O EXPLOSIONES

. Siga estrictamente la normativa de seguridad y salud en el trabajo aplicable a las operaciones de
soldadura y asegurese de disponer de extintores adecuados en el lugar de trabajo.

. Nunca realice operaciones de soldadura en lugares inflamables que supongan un riesgo de ignicién de
los materiales.

. Nunca realice operaciones de soldadura en una atmosfera que contenga particulas inflamables o
vapores de sustancias explosivas.

. Retire todos los materiales inflamables situados en un radio de 12 metros del lugar de las
operaciones de soldadura y, si no es posible retirarlos, cubralos con una cubierta ignifuga.

. Adopte medidas de seguridad contra las chispas y las particulas de metal incandescentes.

. Asegurese de que las chispas o las astillas de metal incandescentes no penetren a través de las
ranuras o aberturas de las cubiertas, los protectores o las pantallas de proteccion.

. No suelde depositos o barriles que contengan o hayan contenido sustancias inflamables. No suelde
en las
proximidades de dichos contenedores y barriles.
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. No suelde recipientes a presion, tuberias de instalaciones presurizadas ni bandejas a presion.
. Aseglrese siempre de que haya una ventilacién adecuada.
. Se recomienda adoptar una posicién estable antes de soldar.
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1.3 EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

LA RADIACION DEL ARCO ELECTRICO PUEDE CAUSAR DANOS EN LOS OJOS Y LA

PIEL

. Al soldar, utilice ropa de proteccion limpia y sin manchas de aceite, fabricada con material no inflamable
y no conductor (cuero, algodon grueso), guantes de cuero, botas altas y capucha protectora.

. Antes de soldar, retire todos los objetos inflamables o explosivos, como mecheros de propano-butano
o cerillas.
. Utiliza proteccion facial (casco o pantalla) y proteccion ocular, con un filtro cuyo nivel de

oscurecimiento se adapte a la vista del soldador y a la corriente de soldadura.Las normas de
seguridad recomiendan el tono n.° 9 (minimo n.° 8) para cualquier corriente inferior a 300 A. Se
puede utilizar un tono mas claro en la pantalla si el arco queda oculto por la pieza de trabajo.

. Utilice siempre gafas de seguridad homologadas con proteccion lateral debajo del casco o cualquier
otra proteccion.

. Utilice protecciones en el lugar de las operaciones de soldadura para proteger a otras personas de la
radiacion luminosa cegadora o de las proyecciones.

. Lleve siempre tapones para los oidos u otra proteccion auditiva para protegerse del ruido excesivo y
evitar que las salpicaduras entren en los oidos.

. Se debe advertir a las personas que se encuentren cerca que no miren al arco.

|.4 PROTECCION CONTRA DESCARGAS ELECTRICAS

LAS DESCARGAS ELECTRICAS PUEDEN SER MORTALES

. El cable de alimentacién debe conectarse a la toma de corriente mas cercana y colocarse en una
posicion practica y segura. Debe evitarse colocar el cable de forma descuidada en la sala y sobre una
superficie que no haya sido comprobada, ya que puede provocar electrocucion o un incendio.

. Tocar elementos bajo tension eléctrica puede provocar electrocucion o quemaduras graves.

. El arco eléctrico y la zona de trabajo estan bajo tension eléctrica mientras circula la corriente.

. El circuito de entrada y el circuito de alimentacion interno de los dispositivos también estan bajo
tension cuando la fuente de alimentacion esta conectada.

. No se deben tocar los elementos que se encuentran bajo tension.

. Se deben llevar en todo momento guantes secos, aislantes y sin agujeros, asi como ropa de proteccion.

. Se deben colocar en el suelo alfombrillas aislantes u otras capas aislantes, lo suficientemente grandes
como para evitar el contacto corporal con cualquier objeto o con el suelo.

B No se debe tocar el arco eléctrico.

. Se debe cortar la alimentacion eléctrica antes de proceder a la limpieza o a la sustitucion de los
electrodos.
. Debe comprobarse que el cable de puesta a tierra esté correctamente conectado o que la clavija esté

bien enchufada en la
toma con toma de tierra. Una conexion incorrecta de la puesta a tierra puede suponer un peligro para
la vida o la salud.

. Los cables de alimentacion deben revisarse peridédicamente para detectar posibles dafios o falta de
aislamiento. Los cables dafiados deben sustituirse. Una reparacion negligente del aislamiento puede
provocar la muerte o lesiones graves.

. El dispositivo debe apagarse cuando no se utilice.

. El cable no debe enrollarse alrededor del cuerpo.

. El objeto soldado debe estar correctamente conectado a tierra.

. Solo se puede utilizar equipo en buen estado.

. Los elementos dafiados del dispositivo deben repararse o sustituirse. Deben utilizarse cinturones de
seguridad al trabajar en
altura.

. Todos los accesorios y elementos de seguridad deben guardarse en un mismo lugar.

. Desde el momento en que se acciona el disparador, el extremo del mango debe mantenerse alejado del
cuerpo.

. La toma de tierra del chasis debe conectarse al elemento soldado o lo mas cerca posible de él (por
ejemplo, a una mesa de trabajo).

EL DISPOSITIVO PUEDE SEGUIR BAJO TENSION TRAS LA DESCONEXION DE LA
ALIMENTACION
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. Se debe comprobar la tension en el condensador de entrada al apagar el dispositivo y desconectarlo
de la fuente de alimentacion. Hay que asegurarse de que el valor de la tension sea igual a cero. De lo
contrario, no se deben tocar los componentes del dispositivo.

I.5 GASES Y HUMOS

i{RECUERDE! EL GAS PUEDE SER LETAL O PELIGROSO PARA LA SALUD HUMANA!
. Mantén siempre una cierta distancia respecto a la salida de gas

. Durante la soldadura, aseglrate de que haya una buena ventilacion. Evita inhalar el gas.
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. Las sustancias quimicas (lubricantes, disolventes) deben eliminarse de las superficies de los objetos
soldados, ya que, bajo la influencia de la temperatura, se queman y emiten humos téxicos.
. La soldadura de objetos galvanizados solo esta permitida cuando se dispone de una ventilacion eficaz

con filtracion y acceso a aire fresco. Los humos de zinc son muy téxicos; un sintoma de intoxicacion
es la denominada «fiebre del zincy.

2.CARACTERISTICAS TECNICAS

Nombre del producto MAQUINA SOLDADORA
Modelo S-MIGMA 250.IGBT
Tension / frecuencia 230 V~/ 50 Hz
Corriente nominal de entrada [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tension en vacio [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Corriente de soldadura MMA [A] 10-250
Corriente de soldadura TIG [A] 10-250
Corriente de soldadura MIG [A] 50-250

3. FUNCIONAMIENTO

3.1 NOTAS GENERALES

. El dispositivo debe utilizarse de acuerdo con su finalidad, respetando la normativa de seguridad y
salud en el trabajo y las restricciones derivadas de los datos que figuran en la placa de caracteristicas
(grado de proteccion IP, ciclo de funcionamiento, tension de alimentacion, etc.).

. No se debe abrir la maquina, ya que ello supondra la pérdida de la garantia y, ademas, los elementos
no protegidos podrian explotar y causar lesiones graves.

. El fabricante no asume ninguna responsabilidad por los cambios técnicos en el dispositivo ni por las
pérdidas materiales
causadas por la introduccién de dichos cambios.

. En caso de funcionamiento incorrecto del dispositivo, pongase en contacto con el centro de servicio
técnico.
. Las rejillas de ventilacién no deben cubrirse; la soldadora debe colocarse a una distancia de 30 cm de

cualquier objeto
a su alrededor.

. No se debe llevar la soldadora bajo el brazo ni cerca del cuerpo.

. La maquina no debe instalarse en locales con entornos agresivos, con mucho polvo ni cerca de
dispositivos que emitan campos electromagnéticos intensos.

3.2 ALMACENAMIENTO DEL DISPOSITIVO

. La maquina debe protegerse contra el agua y la humedad.
. La soldadora no debe colocarse sobre superficies calientes.
. El dispositivo debe almacenarse en una habitacion seca y limpia.

3.3 CONEXION DEL DISPOSITIVO

3.3.1 Conexion a la red eléctrica

. La conexion del dispositivo debe ser realizada por una persona cualificada. Ademas, una persona con
la cualificacion necesaria debe comprobar si la puesta a tierra o la instalacion eléctrica con sistema de
proteccion cumplen con la normativa de seguridad y si funcionan correctamente.

. El dispositivo debe colocarse cerca del puesto de trabajo.

. Debe evitarse la conexion de cables excesivamente largos a la maquina.
. Las soldadoras monofasicas deben conectarse a una toma de corriente provista de una clavija de puesta
a tierra.
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. Las soldadoras alimentadas por una red trifasica se suministran sin enchufe; este debe adquirirse por
separado y su instalacién debe encargarse a una persona cualificada.

{RECUERDE! EL DISPOSITIVO SOLO PUEDE UTILIZARSE S| ESTA CONECTADO A UNA

INSTALACION CON UN FUSIBLE QUE FUNCIONE CORRECTAMENTE!

4. FUNCIONAMIENTO
MAQUINA SOLDADORA S-MIGMA

250.IGBT

Descripcion de la Corte transversal por plano de referencia Dimensiones
maquina: Vista en milimetros

frontal:

Vista

2]

/]
— 8 Soplete MIG:
ﬁﬁ I Boquilla
! 2, Mordaza

3. Soplete de soldadura MIG
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Nr.  Funcién y descripcion

l. INDICADOR DE ERROR = El indicador se ilumina en las dos situaciones siguientes:

a) Si la maquina ha sufrido una averia y no puede funcionar.

b) Si el dispositivo de corte ha superado el tiempo de funcionamiento estandar, se activa el
modo de proteccion y la maquina deja de funcionar. Esto significa que la maquina se estd
enfriando para poder restablecer el control de temperatura una vez que el dispositivo se haya
sobrecalentado. Por lo tanto, la maquina se detiene. Durante este proceso, se enciende la luz
roja de advertencia del panel frontal. En este caso, no es necesario desenchufar el dispositivo. Se
puede dejar encendido el sistema de ventilacion para mejorar la refrigeracion de la maquina.
Cuando la luz roja se apague, significara que la temperatura ha vuelto al nivel normal y que la
unidad puede volver a ponerse en funcionamiento.

Indicador de encendido

Mando de ajuste de la velocidad de alimentacion del alambre
Mando de ajuste de tension MIG

Mando de ajuste de corriente de soldadura TIG / MMA
Interruptor TIG/MIG — MMA

INCHING: al pulsar este botodn, la soldadora inicia la alimentacion del alambre. El alambre se
alimentara hasta que se suelte el boton. Se utiliza para alimentar el alambre, por ejemplo, al
cambiar la bobina.

N o v A wN

Conector del botéon de control TIG

Toma para el cable de corriente y gas de la antorcha TIG
10.  «-» Salida negativa
Il.  «+» Salida positiva

12 Toma de cambio de polarizacion de soldadura.
Conectada al polo positivo: soldadura MIG
Conectada al polo negativo: soldadura FLUX

13.  Toma de conexion MIG

14.  Interruptor de encendido/apagado

I5.  Toma del calentador de CO, de 230 V~

16.  Conector de gas para soldadura TIG

17.  Conector de gas para soldadura MIG

18.  Cable de alimentacion

19.  Carrete de alambre

20.  Guia de alambre

2|.  Cable de cambio de polarizacion de soldadura (MIG/FLUX)

| —— Mango TIG:

I Tapa trasera, larga

D / 2 Mordaza
- l - 3 Mango de la antorcha
3 / 4 Pinza de sujecion dentro de la carcasa
5—§ 5 Copa ceramica
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5. CONEXIONES DE CABLE

INSTRUCCIONES PARA LAS CONEXIONES DE CABLE:

Limita el nimero de cables conectados a la unidad al mismo tiempo. Por ejemplo, durante la soldadura
MIG, no se deben conectar otros cables de soldadura (p. ej., TIG), ya que, de lo contrario, la soldadura
MIG no funcionara. Este procedimiento garantiza el correcto funcionamiento de la maquina y la seguridad
del operario.

MODO DE SOLDADURA MMA

. Coloca el interruptor (6) en el modo de soldadura MMA.

2. Conecta el cable de masa a la toma marcada con «+» (I1).

3. A continuacion, conecta el cable con el portaelectrodos MMA a la toma marcada con el signo «-»
(10). ADVERTENCIA: La polaridad de los cables puede variar! Toda la informacién sobre la polaridad
debe figurar en el embalaje suministrado por el fabricante de los electrodos.

4.  Ahora puede conectar el cable de alimentacion y encender la maquina; una vez conectado el cable de
masa a la pieza de trabajo, puede comenzar a trabajar.

MODO DE SOLDADURA TIG

Antes de comenzar con la soldadura TIG, conecte la botella de gas a la toma situada en la parte trasera de la

maquina, marcada con el nimero 16 en el esquema (TIG GAS).

. Coloca el interruptor (6) en el modo de soldadura MIG/TIG.

2. Conecta el cable de masa a la toma marcada con «+» (I 1).

3. Conecta el cable de corriente y gas de la antorcha TIG al conector (9) y el cable de control TIG al
conector (8).

4. Ahora ya puedes conectar el cable de alimentacion y encender la maquina; una vez conectado el
cable de masa a la pieza de trabajo, puedes empezar a trabajar.

MODO DE SOLDADURA MIG

Antes de comenzar con la soldadura MIG, conecta la bombona de gas a la toma situada en la parte trasera

de la maquina, marcada con el nimero |7 (MIG GAS). A continuacion, conecta el cable de cambio de

polaridad de soldadura a la toma positiva (1 1) y a la toma marcada con el nimero |2.

. Coloca el interruptor (6) en el modo de soldadura MIG/TIG.

2. Conecta el cable de masa a la toma marcada con «-» (10).

3. A continuacién, inserta el alambre de soldadura adecuado, conecta el cable de alimentacion y
enciende la maquina; una vez que el cable de masa esté conectado a la pieza de trabajo, ya puedes
empezar a trabajar.

MODO DE SOLDADURA FLUX

Antes de comenzar con la soldadura FLUX, conecte el cable de cambio de polarizacion de soldadura a la

toma negativa

(10) y a la toma marcada con el nimero 12.

I. Ajuste el interruptor (6) al modo de soldadura MIG/TIG.

2. Conecte el cable de masa a la toma marcada con «+» (I1).

3. A continuacion, inserte el alambre de soldadura adecuado, conecte el cable de alimentacion y
encienda el aparato; una vez conectado el cable de masa a la pieza de trabajo, ya puede empezar a

trabajar.
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6. ELIMINACION DEL EMBALAJE

Se deben conservar los distintos elementos utilizados para el embalaje (carton, correas de plastico, espuma
de poliuretano), de modo que el dispositivo pueda devolverse al centro de servicio en las mejores
condiciones posibles en caso de que surja algun problema.

7. TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO
Durante el transporte, se debe evitar que el dispositivo sufra sacudidas, golpes o se coloque boca abajo.
Almacénelo en un entorno debidamente ventilado, con aire seco y sin gases corrosivos.

8. LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

. Desenchufe siempre el dispositivo antes de limpiarlo y cuando no esté en uso.

. Utiliza un limpiador sin sustancias corrosivas para limpiar la superficie.

. Seca bien todas las piezas antes de volver a utilizar el dispositivo.

. Guarda el dispositivo en un lugar seco y fresco, libre de humedad y sin exposicion directa a la luz
solar.

9. REVISAR PERIODICAMENTE EL DISPOSITIVO

Comprueba periédicamente que el dispositivo no presente ninglin dano. Si detecta alglin dafo, deje de

utilizar el dispositivo. Pongase en contacto con el servicio de atencion al cliente para resolver el problema.

Qué hacer en caso de problema?

Pdngase en contacto con el servicio de atencion al cliente y tenga a mano la siguiente informacion:

. Numero de factura y nimero de serie (este Ultimo se encuentra en la placa técnica del dispositivo).

. Si procede, una fotografia de la pieza dafiada, rota o defectuosa.

. Al agente del servicio de atencion al cliente le resultara mas facil determinar el origen del problema si
le proporciona una descripcion detallada y precisa del mismo. Cuanto mas detallada sea la
informacion que facilite, mejor podra el servicio de atencion al cliente resolver su problema de forma
rapida y eficaz.

PRECAUCION: Nunca abras el dispositivo sin la autorizacién del servicio de atencion al cliente. Esto
puede suponer la pérdida de la garantia!
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HASZNALATI UTMUTATO
SZIMBOLUMOK

PN @D R ®

B> WB>®

A hasznalati utmutatot figyelmesen el kell olvasni.

Az elektromos berendezéseket soha ne dobja a haztartasi hulladékkal egyiitt.
Ez a gép megfelel a CE-nyilatkozatoknak

Viseljen teljes testet fedé védéruhazatot.

Figyelem! Hasznaljon véddkesztydit.

Védészemiiveget kell viselni.

Védécipét kell viselni.

Figyelem! A forro feliilet égési sériiléseket okozhat

Figyelem! T(z vagy robbanas veszélye.

Figyelem! Karos flistok, mérgezésveszély. A gazok és gézok egészségre karosak lehetnek.
Hegesztés kozben hegesztégazok és gézok szabadulnak fel. Ezen anyagok belélegzése egészségre
karos lehet.

Hasznaljon megfeleld szliréarnyalati hegeszt&alarcot.
VIGYAZAT! A hegesztdiv kiros sugarzisa.

Ne érintse meg a fesziiltség alatt all6 alkatrészeket.

NE FELEDJE! A kézikonyvben szerepld abrak kizarolag illusztracios célokat szolgalnak, és
egyes részletekben eltérhetnek a tényleges terméktdl.

Az eredeti haszndlati Gtmutatd német nyelv(i. A tobbi nyelvi verzié az eredeti német forditasa.

I. A FELHASZNALO BIZTONSAGA
I.I ALTALANOS MEGJEGYZESEK

Gondoskodjon sajat és harmadik személyek biztonsagarol azaltal, hogy attekinti és szigortan betartja
a késziilék hasznalati Gtmutatojaban szerepld utasitasokat.

A gépet kizarodlag képzett és szakképzett személyzet indithatja be, lizemeltetheti, karbantarthatja és
javithatja.

A gépet soha nem szabad a rendeltetésétdl eltéré modon ilizemeltetni.

1.2 A HEGESZTESI MUNKATERULET ELOKESZITESE
A HEGESZTESI MUNKAK TUZT VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK

Kovesse szigoruan a hegesztési munkakra vonatkozé munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi
eléirasokat, és gondoskodjon arrdl, hogy a hegesztési munkateriileten megfeleld tlizoltd késziilékek
alljanak rendelkezésre.

Soha ne végezzen hegesztési munkakat olyan gyulékony helyeken, ahol fennall az anyagok
meggyulladasanak veszélye.

Soha ne végezzen hegesztési munkakat olyan légkorben, amely gyulékony részecskéket vagy
robbandsveszélyes anyagok gézeit tartalmazza.

Tavolitson el minden gyulékony anyagot a hegesztési munkateriilettdl szamitott |2 méteres
korzetbdl, és ha ez nem lehetséges, fedje le a gyulékony anyagokat tiizgatld burkolattal.
Alkalmazzon biztonsagi intézkedéseket a szikrak és a izzé fémrészecskék ellen.

Gondoskodjon arrél, hogy a szikrak vagy a forré fémforgacsok ne hatolhassanak at a burkolatok,
pajzsok vagy védéképernydk résein vagy nyilasain.

Ne hegesztsen olyan tartalyokat vagy horddkat, amelyek gyulékony anyagokat tartalmaznak vagy
tartalmaztak. Ne hegesztsen az

ilyen tartalyok és hordok kozelében.

10 Frissitve: 2022.



Ne hegesztsen nyomastarté edényeket, nyomas alatt allé berendezések csoveit vagy nyomastartod

télcakat.
. Mindig gondoskodjon megfelel szell6zésrdl.
A hegesztés megkezdése eldtt ajanlott stabil testhelyzetet felvenni.
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.3 SZEMELY! VEDELMI FELSZERELES

AZ ELEKTROMOS iV SUGARZASA KAROSITHATJA A SZEMET ES A BORT

. Hegesztéskor viseljen tiszta, olajfoltmentes, nem gyllékony és nem vezeté anyagbdl késziilt
véddruhazatot (bdr, vastag pamut), bérkeszty(it, magas szar( csizmat és védékapucnit.

. A hegesztés megkezdése eldtt tavolitson el minden gyulékony vagy robbanasveszélyes targyat, példaul
propan-butan ongyujtokat vagy gyufakat.

. Hasznaljon arcvéddt (sisakot vagy véddpajzsot) és szemvéddt, amelynek szinarnyalata a hegesztd
latasélességéhez és a hegesztési aramhoz igazodik.A biztonsagi szabvanyok 300 A alatti aramértékek
esetén a 9-es szinszintet (minimum 8-as) javasoljak. Alacsonyabb szinszint{i védSpajzs hasznalhato, ha
az ivet a munkadarab takarja.

. A sisak vagy barmely mas véddfelszerelés alatt mindig haszndljon oldalvéddvel ellatott, jovahagyott
védészemiiveget.

. A hegesztési munkaterileten védSburkolatokat kell hasznalni, hogy masokat megvédjenek a vakitod
fénysugarzastol vagy a kilokédé daraboktol.

. Mindig viseljen fiilvédSt vagy mas hallasvéddt a tulzott zaj elleni védelem érdekében, valamint hogy
megakadalyozza a fréccsend anyagok fiilbe jutasat.

. A kozelben tartdzkodokat figyelmeztetni kell, hogy ne nézzenek az ivre.

|.4 VEDELEM AZ ARAMUTES ELLEN

AZ ARAMUTES HALALOS LEHET

. A tapkabelt a legkozelebbi aljzathoz kell csatlakoztatni, és praktikus, biztonsagos helyen kell
elhelyezni. Keriilni kell a kabel gondatlan elhelyezését a helyiségben és olyan feliileten, amelyet nem
ellendriztek, mivel ez aramiitéshez vagy tlizh6z vezethet.

. Az aram alatt all6 elemek megérintése aramiitést vagy sulyos égési sériiléseket okozhat.

. Az aramaramlas ideje alatt az elektromos iv és a munkaterilet aram alatt all.

. A késziilékek bemeneti aramkore és belsé taparamkore is fesziiltség alatt all, amikor a tapegységet
bekapcsoljak.

. A fesziiltség alatt allo elemeket tilos megérinteni.

. Mindig szaraz, lyukmentes, szigetelt keszty(it és védéruhazatot kell viselni.

. A padlora olyan méretii szigetel8sz&nyegeket vagy egyéb szigetel&rétegeket kell elhelyezni, amelyek
megakadalyozzak, hogy a test barmilyen targyhoz vagy a padléhoz érintkezzen.

. Az elektromos ivet tilos megérinteni.
. A tisztitas vagy az elektroda cseréje elétt le kell kapesolni az aramellatast.
. Ellenérizni kell, hogy a foldelékabel megfeleléen van-e csatlakoztatva, illetve hogy a csatlakozé

megfelelSen illeszkedik-e a
foldelt aljzathoz. A foldelés helytelen csatlakoztatasa életveszélyt vagy egészségkarosodast okozhat.

. A tapkabeleket rendszeresen ellendrizni kell sériilés vagy szigeteléshiany szempontjabdl. A sériilt
kabeleket ki kell cserélni. A szigetelés gondatlan javitasa halalt vagy stlyos sérilést okozhat.
. A késziiléket ki kell kapcsolni, ha nem hasznaljak.

. A kabelt nem szabad a test koré tekerni.

. A hegesztendd targyat megfelelSen foldelni kell.

. Csak jo allapott berendezéseket szabad hasznalni.

. A sériilt készulékalkatrészeket meg kell javitani vagy ki kell cserélni. Magassagban végzett munkak soran
biztonsagi 6veket kell hasznalni.

. Minden szerelvényt és biztonsagi elemet egy helyen kell tarolni.

. A kioldd bekapcsolasatol kezdve a foganty( végét tavol kell tartani a testtdl.

. A vazfoldelést a hegesztett elemre vagy ahhoz a lehetd legkozelebb (pl. egy munkaasztalra) kell
felszerelni.

A KESZULEK A TAPLALOKABEL LEVALASZTASA UTAN IS FESZULTSEG ALATT

ALLHAT

. A késziilék kikapcsolasakor és az aramforrasrdl vald levalasztaskor ellendrizni kell a bemeneti
kondenzator fesziiltségét. Meg kell gy6zddni arrdl, hogy a fesziiltség értéke nulla. Ellenkezé esetben a
késziilék alkatrészeit tilos megérinteni.

1.5 GAZOK ES FUSTOK
NE FELEDJE! A GAZ HALALOS VAGY AZ EMBERI EGESZSEGRE VESZELYES LEHET!
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. Mindig tartson megfeleld tavolsagot a gazkimenettd|
. Hegesztés kozben gondoskodjon megfeleld szellézésrdl. Keriilje a gaz belélegzését.
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A hegesztett targyak feliiletérdl el kell tavolitani a vegyi anyagokat (kendanyagokat, olddszereket),
mivel azok hé hatasara meggyulladnak és mérgezd fiistot bocsatanak ki.

Horganyzott targyak hegesztése csak akkor megengedett, ha hatékony szell6zés biztositott sziiréssel
és friss levegd bedaramlassal. A cinkflist nagyon mérgezd, a mérgezés tiinete az lgynevezett cinklaz.

2.MUSZAKI ADATOK

Precizios mérleg HEGESZTOGEP
Modell S-MIGMA 250.IGBT
Fesziiltség / frekvencia 230 V~/ 50 Hz
Névleges bemeneti aram [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Uresjarati fesziiltség [V] 62 (MMA/ TIG / MIG)
MMA hegesztési aram [A] 10-250
TIG hegesztési aram [A] 10-250
MIG hegesztési aram [A] 50-250

3. HASZNALAT
3.1 ALTALANOS MEGJEGYZESEK

A késziiléket rendeltetésszeriien kell hasznalni, betartva a munkavédelmi elSirasokat és a tipustablan
szerepld adatokbdl (IP-fokozat, lizemi ciklus, tapfesziiltség stb.) eredé korlatozasokat.

A gépet tilos kinyitni, mivel ez a jotallas elvesztését vonja maga utan, raadasul a szabadon all6, nem
védett alkatrészek stlyos sériiléseket okozhatnak.

A gyartd nem villal felel8sséget a késziilék mUszaki valtoztatasaiért, illetve az

emlitett valtoztatasok bevezetése miatt bekovetkezd anyagi karokért.

A késziilék helytelen miikodése esetén vegye fel a kapcsolatot a szervizkozponttal.

A szell8z8nyilasokat nem szabad eltakarni — a hegesztégépet 30 cm-es tavolsagra kell elhelyezni a
koérnyezé targyaktol.

A hegesztdgépet tilos a honalj alatt vagy a test kozelében tartani.

A gépet tilos agressziv kornyezeti feltételekkel rendelkezd, erdsen poros helyiségekben, valamint
erds elektromagneses mezét kibocsatd eszkozok kozelében elhelyezni.

3.2 A KESZULEK TAROLASA

A gépet viz és nedvesség ellen kell védeni.
A hegesztSgépet tilos fiitott fellletekre helyezni.
A késziiléket szaraz és tiszta helyiségben kell tarolni.

3.3 A KESZULEK CSATLAKOZTATASA
3.3.1 Aramellitas csatlakoztatisa

A késziilék csatlakoztatasat szakképzett személynek kell elvégeznie. Ezen felil egy megfeleld
képesitéssel rendelkezé személynek ellenériznie kell, hogy a foldelés vagy a védelmi rendszerrel
ellatott elektromos halézat megfelel-e a biztonsagi elSirasoknak, és hogy azok megfeleléen
miikodnek-e.

A késziiléket a munkadllomas kozelében kell elhelyezni.

Kerdlni kell a tul hossza vezetékek csatlakoztatasat a késziilékhez.

Az egyfazisu hegesztégépeket foldel6kapoccsal ellatott aljzathoz kell csatlakoztatni.
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. A haromfazisi halézatrdl taplalt hegesztégépeket dugasz nélkiil szallitjuk; a dugaszt kiilon kell
beszerezni, és a beszerelést szakképzett személyre kell bizni.

NE FELEDJE! A KESZULEKET CSAK MEGFELELOEN MUKODO BIZTOSITEKKAL

ELLATOTT HALOZATHOZ CSATLAKOZTATVA LEHET HASZNALNI!

4. HASZNALAT

S-MIGMA 250.IGBT HEGESZTOGEP

A gép leirasa:

Elolnézet: Hatsé nézet

Belsé

21

3 MIG-hegesztépisztoly:

i I Favoka

2. Nyomorud

3. MIG hegesztdpisztoly
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N o v AW

13.

I5.
16.
17.

19.
20.
21.

Mikodés és leiras

HIBAJELZO = A jelzéfény a kévetkezd két esetben vildgit:

a) Ha a gép meghibasodott és nem iizemeltethetd.

b) Ha a vagoberendezés tllépte a szabvanyos lizemidét, bekapcsol a védelmi lizemmad, és a gép
ledll. Ez azt jelenti, hogy a gépet jelenleg hiitik, hogy a berendezés tilmelegedése utin ujra
helyreallhasson a hémérséklet-szabalyozas. Ezért a gép ledll. A folyamat soran az elSlapon
talalhato piros figyelmeztetd lampa kigyullad. Ebben az esetben nem sziikséges kihtzni a késziilék
dugaszat. A szell6zérendszert bekapcsolva lehet hagyni a gép hiitésének elSsegitése érdekében.
Amikor a piros lampa kialszik, az azt jelenti, hogy a hémérséklet visszatért a normal szintre, és a
késziilék Gjra lizembe helyezhetd.

Bekapcsolasjelzé

Huzaladagolasi sebesség beallité gomb
MIG fesziiltség beallitd gomb

TIG / MMA hegesztési aram beallité gomb
TIG/MIG — MMA kapcsolo

INCHING — ennek a gombnak a megnyomasara a hegesztdgép elinditja a huzaladagolast. A huzal
addig adagolédik, amig a gombot el nem engedik. A huzal adagolasara szolgal, pl. a tekercs cseréje
soran.

TIG vezérlégomb csatlakozoja
TIG-hegesztopisztoly aram- és gazkabel aljzata
»~ Negativ kimenet

,»+ Pozitiv kimenet

Hegesztési polaritasvalté aljzat. A pozitiv
polushoz csatlakoztatva — MIG hegesztés
A negativ polushoz csatlakoztatva — FLUX hegesztés

MIG csatlakozoaljzat
Be-/kikapcsolé gomb

230 V~ CO2iit6 aljzat
TIG hegesztégaz-csatlakozo
MIG hegesztdgaz-csatlakozo
Tapkabel

Huzaltekercs

Huzalvezeté

Hegesztési polaritasvaltd kabel (MIG/FLUX)

| —— TIG markolat:

l. Hatsé fedél, hosszu

a . / 2. Nyomorid
. / — 3 Fényforras fogantyuja
‘ 4 A haz belsejében Iévé befogdhiively
o—§ 5 Keramiafivoka
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5. KABELCSATLAKOZASOK

UTASITASOK A KABELCSATLAKOZASOKHOZ:

Korlatozza a késziilékhez egyszerre csatlakoztatott kabelek szamat. Példaul MIG-hegesztés kozben mas
hegesztékabeleket (pl. TIG) nem szabad csatlakoztatni, mert ilyenkor a MIG-hegesztés nem fog miikodni.
Ez az eljaras biztositja a gép megfelel6 miikodését és a munkavallalé biztonsagat.

MMA-HEGESZTES| UZEMMOD

I.  Allitsa a kapcsolot (6) MMA-hegesztési iizemmodra.

2. Csatlakoztassa a foldelSkabelt a ,,+” jeloléssel ellatott aljzathoz (11).

3. Ezutan csatlakoztassa az MMA elektrodatartéval ellatott kabelt a ,,-” jeldléssel ellatott aljzathoz (10).
VIGYAZAT: A kabelek polaritisa eltérd lehet! Az elektrodagyartd altal mellékelt csomagolison
minden polaritasi informaciot fel kell tlintetni.

4.  Most csatlakoztathatja a tapkabelt és bekapcsolhatja a késziiléket; miutan a foldelSkabelt a
munkadarabhoz csatlakoztatta, megkezdheti a munkat.

TIG HEGESZTESI MOD

A TIG-hegesztés megkezdése elStt csatlakoztassa a gazpalackot a késziilék hatuljan talalhatd, az abran 16-os

szammal jelolt aljzathoz (TIG GAS).

I.  Allitsa a kapcsolét (6) MIG/TIG hegesztési iizemmédra.

2. Csatlakoztassa a foldelSkabelt a ,,+” jeloléssel ellatott aljzathoz (11).

3.  Csatlakoztassa a TIG-hegesztSpisztoly aram- és gazkabelét a (9) csatlakozohoz, a TIG-vezérl$ kabelt
pedig a (8) csatlakozohoz.

4. Most mar csatlakoztathatja a tapkabelt és bekapcsolhatja a késziiléket; miutan a foldelSkabelt
csatlakoztatta a munkadarabhoz, megkezdheti a munkat.

MIG-HEGESZTES| UZEMMOD

A MIG-hegesztés megkezdése el6tt csatlakoztassa a gazpalackot a késziilék hatuljan talalhato, 17-es

szammal (MIG GAS) jelolt csatlakozoaljzathoz. Ezutan csatlakoztassa a hegesztési polaritasvaltd kabelt a

pozitiv csatlakozoéaljzathoz (1 1) és a |2-es szammal jelolt csatlakozoaljzathoz.

I.  Allitsa a kapcsolét (6) MIG/TIG hegesztési iizemmédra.

2. Csatlakoztassa a foldeld kabelt a ,,-” jeldléssel ellatott aljzathoz (10).

3. Ezutan helyezze be a megfelel6 hegesztéhuzalt, csatlakoztassa a tapkabelt, és kapcsolja be a
késziiléket; miutan a foldeld kabelt csatlakoztatta a munkadarabhoz, megkezdheti a munkat.

FLUX HEGESZTES| UZEMMOD

A FLUX hegesztés megkezdése elStt csatlakoztassa a hegesztési polaritasvaltd kabelt a negativ aljzathoz

(10) és a 12-es szammal jelolt aljzathoz.

I.  Allitsa a kapcsolét (6) MIG/TIG hegesztési iizemmédra.

2.  Csatlakoztassa a foldelékabelt a ,,+” jeloléssel ellatott aljzathoz (11).

3. Ezutan helyezze be a megfelel6 hegesztdhuzalt, csatlakoztassa a tapkabelt, és kapcsolja be a
késziiléket; miutan a foldelSkabelt csatlakoztatta a munkadarabhoz, megkezdheti a munkat.
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6. A CSOMAGOLAS ARTALMATLANITASA

A csomagolashoz hasznalt kiilonbozé anyagokat (karton, miianyag pantok, poliuretan hab) meg kell Srizni,
hogy probléma esetén a késziiléket a lehetd legjobb allapotban lehessen visszakiildeni a szervizkozpontba!

7.SZALLIiTAS ES TAROLAS
A késziilék szillitasa soran keriilni kell a razkodast, az iitéseket és a fejjel lefelé forditast. A késziiléket jol
szell6z8, szaraz levegdji, korroziv gazoktdl mentes kornyezetben tarolja.

8. TISZTITAS ES KARBANTARTAS
. Tisztitas elStt és a késziilék hasznalaton kiviili allapotaban mindig hizza ki a késziilék dugaszat a

konnektorbal.
. A felllet tisztitasahoz korroézids anyagokat nem tartalmazo tisztitdszert hasznaljon.
. A késziilék Ujboli hasznalata elétt minden alkatrészt alaposan szaritson meg.

. A készliléket szaraz, hlivos helyen tarolja, nedvességtdl és kozvetlen napfénytdl védve.

9. RESZESEN ELLENORIZZE A KESZULEKET

Rendszeresen ellendrizze, hogy a késziiléken nincs-e sérilés. Ha barmilyen sérulést észlel, kérjiik, ne

haszndlja tovabb a késziiléket. A probléma megoldasa érdekében vegye fel a kapcsolatot az

lgyfélszolgalattal.

Mit kell tennie probléma esetén?

Kérjiik, vegye fel a kapcsolatot az tigyfélszolgalattal, és készitse el6 a kovetkezd informaciokat:

. Szamlaszam és sorozatszam (ez utdbbi a készilék miszaki tablajan talalhato).

. Adott esetben a sériilt, torott vagy hibas alkatrész fényképe.

. Az ligyfélszolgalat munkatarsanak konnyebb lesz megallapitani a probléma okat, ha részletes és pontos
leirast ad az esetrdl. Minél részletesebb az informacioja, annal gyorsabban és hatékonyabban tud az
lgyfélszolgalat megoldast talalni a problémajara!

FIGYELEM: Soha ne nyissa ki a késziiléket az tigyfélszolgalat engedélye nélkil. Ez a jotallas elvesztéséhez
vezethet!
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BRUGERVEJLEDNING

SYM

PN @D R ®

BOLER

Brugsanvisningen skal lases grundigt igennem.

Elektrisk udstyr ma aldrig bortskaffes sammen med husholdningsaffald.

Denne maskine overholder CE-erklaringerne

Brug beskyttelsestgj, der daekker hele kroppen.

OBS! Brug beskyttelseshandsker.

Der skal bares sikkerhedsbriller.

Der skal baeres beskyttelsesfodtgj.

OBS! Varme overflader kan forarsage forbrandinger

OBS! Risiko for brand eller eksplosion.

OBS! Skadelige dampe, fare for forgiftning. Gasser og dampe kan vare sundhedsfarlige. Der frigives
svejse-gasser og -dampe under svejsning. Indanding af disse stoffer kan vare sundhedsfarligt.
Brug en svejsehjelm med passende filtermgrkhed.

OBS! Skadelig straling fra svejsebuen.

Ror ikke ved dele, der star under spznding/strem.

OBS! Tegningerne i denne vejledning er udelukkende til illustrative formal og kan i
nogle detaljer afvige fra det faktiske produkt.

Den originale betjeningsvejledning er pa tysk. De andre sprogversioner er oversattelser fra tysk.

|. BRUGSSIKKERHED

1.1 G

ENERELLE BEMARKNINGER

Serg for din egen sikkerhed og tredjemands sikkerhed ved at gennemga og ngije folge anvisningerne i
enhedens betjeningsvejledning.

Kun kvalificeret og uddannet personale ma starte, betjene, vedligeholde og reparere maskinen.
Maskinen ma aldrig anvendes i strid med dens tilsigtede formal.

1.2 FORBEREDELSE AF SVEJSEARBEJDSSTEDET
SVEJSEARBEJDE KAN FORARSAGE BRAND ELLER EKSPLOSION

Overhold ngje de galdende arbejdsmiljg- og sikkerhedsbestemmelser for svejsearbejde, og serg for,
at der er passende brandslukkere til radighed pa svejsearbejdsstedet.

Udfor aldrig svejsearbejde pa brandfarlige steder, hvor der er risiko for, at materialer antandes.
Udfer aldrig svejsearbejde i en atmosfaere, der indeholder brandfarlige partikler eller dampe fra
eksplosive stoffer.

Fiern alle brandfarlige materialer inden for 12 meter fra svejsearbejdsstedet, og hvis det ikke er
muligt at fjerne dem, skal de brandfarlige materialer deekkes med brandhaemmende afdaekning.

Tref sikkerhedsforanstaltninger mod gnister og gladende metalpartikler.

Sorg for, at gnister eller varme metalsplinter ikke traenger igennem spraekker eller dbninger i
afdzkninger, afskarmninger eller beskyttelsesskarme.

Svejse ikke pa tanke eller tender, der indeholder eller har indeholdt brandfarlige stoffer. Svejse ikke i
nzrheden af sidanne beholdere og tender.

Svejse ikke trykbeholdere, ror i trykanlaeg eller trykbakker.

Serg altid for tilstraekkelig ventilation.

Det anbefales at indtage en stabil stilling inden svejsning.
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|.3 PERSONLIGT BESKYTTELSESUDSTYR

STRALING FRA ELEKTRISK LYSBUE KAN FORARSAGE SKADER PA @JNE OG HUD

. Baer under svejsning rent, oliefrit beskyttelsestgj af ikke-braendbart og ikke-ledende materiale (lder, tyk
bomuld), leederhandsker, hgje stovler og beskyttelseshatte.

. Fiern alle brazndbare eller eksplosive genstande, sasom propan-butan-lightere eller tendstikker, inden
svejsning.

. Brug ansigtsbeskyttelse (hjelm eller ansigtsskerm) og gojenbeskyttelse med et filter, hvis
morkhedsgrad passer til svejserens syn og svejsestrammen.Sikkerhedsstandarderne anbefaler farve
nr. 9 (minimum nr. 8) for alle stremstyrker under 300 A. Der kan anvendes et beskyttelsesglas med
lavere farve, hvis lysbuen er dekket af emnet.

. Brug altid godkendete sikkerhedsbriller med sidebeskyttelse under hjelmen eller anden hovedbekladning.
. Anvend afskarmninger pa svejsearbejdsstedet for at beskytte andre mod bleendende lysstraling eller
sprojt.
. Bar altid grepropper eller anden hgrebeskyttelse for at beskytte mod overdreven stgj og for at
undg, at sprejt trenger ind i grerne.
. Tilsynsferende skal advares om ikke at se pa lysbuen.

1.4 BESKYTTELSE MOD ELEKTRISK ST@D

ELEKTRISK ST@D KAN V/ARE LIVSFARLIGT

. Stromkablet skal tilsluttes den narmeste stikkontakt og placeres pa en praktisk og sikker made.
Undga at placere kablet uforsigtigt i rummet eller pa en overflade, der ikke er blevet kontrolleret, da
dette kan fore til elektrisk sted eller brand.

. Bergring af stromfaerende dele kan forarsage elektrisk stad eller alvorlige forbrendinger.

. Lysbuen og arbejdsomradet er stremfarende, mens der Igber strom.

. Enhedernes indgangskredsleb og indre stromkredslgb star ogsa under spanding, nar
stremforsyningen er tendt.

. Elementer, der star under spanding, ma ikke bergres.
. Der skal altid bares torre, isolerede handsker uden huller samt beskyttelsestgj.
. Der skal lzgges isoleringsmatter eller andre isoleringslag pa gulvet, som er store nok til at forhindre,

at kroppen kommer i kontakt med et objekt eller gulvet.

. Den elektriske lysbue ma ikke bergres.

. Strommen skal slds fra, inden der foretages rengering eller udskiftning af elektroder.

. Det skal kontrolleres, om jordkablet er korrekt tilsluttet, eller om stikbenet er korrekt sat i den
jordforbundne stikkontakt. Forkert tilslutning af jordforbindelsen kan udgere en fare for liv eller
helbred.

. Stremkablerne skal regelmassigt kontrolleres for beskadigelse eller manglende isolering. Beskadigede
kabler skal udskiftes. Uagtsom reparation af isoleringen kan medfgre dad eller alvorlig personskade.

. Enheden skal vare slukket, nar den ikke er i brug.

. Kablet ma ikke vikles omkring kroppen.

. Et svejset emne skal vaere korrekt jordforbundet.

. Der ma kun anvendes udstyr i god stand.

. Beskadigede enhedsdele skal repareres eller udskiftes. Sikkerhedsbzlter skal anvendes ved arbejde i
hgjden.

. Alle monterings- og sikkerhedselementer skal opbevares pa ét sted.

. Fra det gjeblik, udlgseren aktiveres, skal handtagsenden holdes vk fra kroppen.

. Chassiset skal jordforbindes til det svejste element eller sa tzt pa det som muligt (f.eks. til et
arbejdsbord).

ENHEDEN KAN FORTSAT VARE UNDER SPANDING, NAR STROMFORSYNINGEN

AFBRYDES

. Spendingen i indgangskondensatoren skal kontrolleres, nar enheden slukkes og afbrydes fra

stromkilden. Man skal sikre sig, at spendingen er lig med nul. Ellers ma enhedens dele ikke bergres.

I.5 GASSER OG R@G

OBS! GAS KAN VZARE LIVSFARLIG ELLER FARLIG FOR MENNESKERS SUNDHED!
. Hold altid en vis afstand til gasudlgbet

. Serg for god udluftning under svejsning. Undga at indande gassen.
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Kemiske stoffer (smaremidler, oplgsningsmidler) skal fiernes fra overfladerne pa de svejste emner, da
de brander og afgiver giftig rog under indflydelse af varmen.

Svejsning af galvaniserede emner er kun tilladt, hvis der er effektiv ventilation med filtrering og
tilfersel af frisk luft. Zinkdampe er meget giftige; et symptom pa forgiftning er den sakaldte zinkfeber.

2. TEKNISKE DATA

Produktnavn SVEJSEAPPARAT
Model S-MIGMA 250.IGBT
Spanding / frekvens 230 V~/ 50 Hz
Nominel indgangsstrem [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tomgangsspaending [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
MMA-svejse strom [A] 10-250
TIG-svejse strem [A] 10-250
MIG-svejse strom [A] 50-250

3. UDNYTTELSE
3.1 GENERELLE BEMARKNINGER

Enheden skal anvendes i overensstemmelse med dens formdl under overholdelse af
arbejdsmiljgbestemmelser og begransninger, der falger af oplysningerne pa typeskiltet (IP-klasse,
driftscyklus, forsyningsspaending osv.).

Maskinen ma ikke abnes, da dette medferer tab af garantien, og desuden kan eksploderende,
uafskeermede elementer forarsage alvorlige personskader.

Producenten patager sig intet ansvar for tekniske andringer i apparatet eller materielle tab

forarsaget af indferelsen af de naevnte &ndringer.

Ved forkert betjening af apparatet skal du kontakte servicecentret.

Luftindtagene ma ikke afskaermes — svejsemaskinen skal placeres i en afstand pa 30 cm fra genstande

i dens omgivelser.

Svejsemaskinen ma ikke holdes under armen eller tzt pa kroppen.

Maskinen ma ikke opstilles i rum med aggressive miljgforhold, hgjt stevindhold eller i nerheden af
udstyr, der udsender sterke elektromagnetiske felter.

3.2 OPBEVARING AF UDSTYRET

Maskinen skal beskyttes mod vand og fugt.
Svejsemaskinen ma ikke placeres pa varme overflader.
Enheden skal opbevares i et tort og rent rum.

3.3 TILSLUTNING AF ENHEDEN
3.3.1 Tilslutning af strem

Tilslutning af enheden skal udferes af en kvalificeret person. Desuden skal en person med de
nedvendige kvalifikationer kontrollere, om jordforbindelsen eller den elektriske installation med
beskyttelsessystem overholder sikkerhedsbestemmelserne, og om de fungerer korrekt.

Enheden skal placeres tet pa arbejdsstationen.

Tilslutning af for lange ledninger til maskinen skal undgas.

Enfasede svejsemaskiner skal tilsluttes en stikkontakt, der er udstyret med en jordforbindelsesstift.
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. Svejsemaskiner, der forsynes fra et 3-faset net, leveres uden stik; stikket skal anskaffes separat, og
installationen skal udfgres af en kvalificeret person.

OBS! ENHEDEN MA KUN BRUGES, NAR DEN ER TILSLUTTET ET ANLAG MED EN

KORREKT FUNKTIONERENDE SIKRING!

4. UDNYTTELSE

S-MIGMA 250.IGBT SVEJSEAPPARAT

Beskrivelse af

maskinen: Set forfra: Udsigt bagfra

— 3 MIG-brender:

i I Dyse

2. Klembgsning

3. MIG-svejsebrander
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Nr.  Funktion og beskrivelse

l. FEJLINDIKATOR = Indikatoren lyser i falgende to situationer:

a) Hvis maskinen har en fejl og ikke kan betjenes.

b) Hvis skaereanlzgget har overskredet den normale driftstid, aktiveres beskyttelsestilstanden, og
maskinen standser. Det betyder, at maskinen nu afkgles, sa temperaturreguleringen kan
genoprettes, efter at anlegget er blevet overophedet. Derfor standser maskinen. Under denne
proces lyser den rgde advarselslampe pa frontpanelet. | dette tilfelde er det ikke ngdvendigt at
traekke stikket ud af stikkontakten. Ventilationssystemet kan sta tendt for at fremme afkglingen
af maskinen. Nar det rede lys slukkes, betyder det, at temperaturen er tilbage pa det normale
niveau, og enheden kan tages i brug igen.

Tend/sluk-indikator

Justeringsknap til tradfremferingshastighed
Justeringsknap til MIG-spanding
Justeringsknap til TIG/MMA-svejse strem
TIG/MIG — MMA-omskifter

INCHING - nar denne knap trykkes ned, starter svejsemaskinen med tradfremferingen. Traden
fores frem, indtil knappen slippes. Den bruges til at fore traden frem, f.eks. ved udskiftning af
tradrullen.

8. TIG-kontrolknapstik
TIG-branderstik til strom- og gaskabel

N o v AW

10.  ,-“ Negativ udgang
Il. ,,+“ Positiv udgang

12.  Stik til ndring af svejsepolaritet. Tilsluttet
den positive pol — MIG-svejsning
Tilsluttet den negative pol — FLUX-svejsning

13.  MIG-tilslutningsstik

14.  Teend-/slukknap

15. 230 V~ CO2-varmerstik

16.  TIG-svejsegasstik

17.  MIG-svejsegasstik

18.  Stremkabel

19.  Tradrulle

20.  Tradguide

2|.  Kabel til skift af svejsepolarisation (MIG/FLUX)

h— TIG-handtag:

l. Bagkappe, lang

3 / 2 Klembgsning
4 ,* 3 Branderhandtag
/ 4 Spandetang inde i huset
2§ 5 Keramisk dyse
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5. KABELTILSLUTNINGER

VEJLEDNING TIL KABELTILSLUTNINGER:

Begraens antallet af kabler, der er tilsluttet enheden pa samme tid. Ved MIG-svejsning ma der f.eks. ikke
tilsluttes andre svejsekabler (f.eks. TIG), da MIG-svejsningen ellers ikke vil fungere. Denne fremgangsmade
sikrer, at maskinen fungerer korrekt, og at arbejdstageren er i sikkerhed.

MMA-SVEJSEFUNKTION

I. Indstil kontakten (6) til MMA-svejsefunktion.

2. Tilslut jordkablet til stikket maerket med ,,+* (11).

3. Tilslut derefter kablet med MMA-elektrodeholderen til stikket maerket med ,,- (10). OBS! Kablerne
kan have forskellig polaritet! Alle oplysninger om polaritet skal fremga af emballagen fra
elektrodeproducenten.

4. Nu kan du tilslutte netledningen og tende for stremmen. Sa snart jordkablet er tilsluttet emnet, kan
du begynde at arbejde.

TIG-SVEJSETILSTAND

Inden du pabegynder TIG-svejsning, skal du tilslutte gasflasken til stikket bag pa maskinen, der er markeret

med tallet 16 pa diagrammet (TIG GAS).

I. Indstil kontakten (6) til MIG/TIG-svejsetilstand.

2. Tilslut jordkablet til stikket maerket med ,,+“ (11).

3. Tilslut TIG-braenderens strem- og gaskabel til stikket (9) og TIG-styrekablet til stikket (8).

4. Nu kan du tilslutte stremkablet og tende for stremmen. Sa snart jordkablet er tilsluttet emnet, kan
du begynde at arbejde.

MIG-SVEJSEFUNKTION

Inden du pabegynder MIG-svejsningen, skal du tilslutte gasflasken til stikket bag pa maskinen, der er market

med tallet 17 (MIG GAS). Tilslut derefter kablet til skift af svejsepolaritet til det positive stik (I1) og til

stikket maerket med tallet 12.

I. Indstil kontakten (6) til MIG/TIG-svejsetilstand.

2. Tilslut jordkablet til stikket maerket med ,,-*“ (10).

3. Indszt derefter den korrekte svejsetrad, tilslut stremkablet og tend for stremmen. Nar jordkablet er
tilsluttet emnet, kan du begynde at arbejde.

FLUX-SVEJSEFUNKTION

Inden du pabegynder FLUX-svejsning, skal du tilslutte kablet til skift af svejsepolaritet til den negative

stikbgsning

(10) og til stikbasningen market med nummer 2.

I. Indstil kontakten (6) til MIG/TIG-svejsetilstand.

2. Tilslut jordkablet til stikket market med ,,+* (11).

3. Indszt derefter den korrekte svejsetrad, tilslut stremkablet og teend for stremmen. Nar jordkablet er
tilsluttet emnet, kan du begynde at arbejde.
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6. BORTSKAFFELSE AF EMBALLAGE

De forskellige emballagematerialer (pap, plastband, polyurethanskum) ber opbevares, sa apparatet kan
returneres til servicecentret i bedst mulig stand i tilfelde af eventuelle problemer!

7.TRANSPORT OG OPBEVARING
Undga at ryste, stede eller vende enheden pa hovedet under transport. Opbevar den i et godt ventileret
milje med ter luft og uden ®tsende gasser.

8. RENGQRING OG VEDLIGEHOLDELSE

. Treek altid stikket ud af stikkontakten, for enheden renggres, og nar den ikke er i brug.
. Brug et rengeringsmiddel uden =tsende stoffer til at rengare overfladen.

. Tor alle dele grundigt af, inden enheden tages i brug igen.

. Opbevar enheden pa et tort, keligt sted, fri for fugt og direkte sollys.

9. KONTROLLER ENHEDEN REGELMASSIGT

Kontroller regelmassigt, at enheden ikke viser tegn pa skader. Hvis der er skader, skal du stoppe med at

bruge enheden. Kontakt venligst din kundeservice for at lgse problemet.

Hvad skal du gere, hvis der opstar et problem?

Kontakt venligst din kundeservice og hav falgende oplysninger klar:

. Fakturanummer og serienummer (sidstnavnte findes pa den tekniske plade pa enheden).

. Hvis det er relevant, et billede af den beskadigede, gdelagte eller defekte del.

. Det vil vare lettere for kundeservicemedarbejderen at fastsla arsagen til problemet, hvis du giver en
detaljeret og pracis beskrivelse af sagen. Jo mere detaljerede dine oplysninger er, desto bedre vil
kundeservicen kunne Igse dit problem hurtigt og effektivt!

ADVARSEL: Abn aldrig enheden uden tilladelse fra kundeservice. Dette kan medfgre tab af garantien!
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KAYTTOOHJE
SYMBOLIT

Kayttoohje on luettava huolellisesti.

®

,
]

Ali koskaan haviti sihkolaitteita yhdessi kotitalousjitteen kanssa.
Tama laite on CE-vaatimusten mukainen

Kayta koko vartalon suojaavia vaatteita.

Huomio! Kayta suojakasineitd

Kayta suojalaseja.

Kayta suojajalkineita.

Huomio! Kuuma pinta voi aiheuttaa palovammoja

PO D R -

Huomio! Haitallisia hoyryja, myrkytysvaara. Kaasut ja hoyryt voivat olla terveydelle vaarallisia.
Hitsauksen aikana vapautuu hitsauskaasuja ja -hoyryja. Naiden aineiden hengittiminen voi olla
terveydelle vaarallista.

Kayta hitsausnaamaria, jossa on sopiva suodatintaso.
HUOMIO! Hitsauskaaren haitallinen sateily.

Ali kosketa jannitteisia osia.

B> WB>®

HUOM! Tamin kayttoohjeen piirrokset ovat vain havainnollistavia, ja ne voivat joiltakin
osin poiketa todellisesta tuotteesta.
Alkuperiinen kayttoohje on saksankielinen. Muut kieliversiot ovat kaannoksia saksan kielesta.

I. KAYTTOTURVALLISUUS

I.1 YLEISET HUOMAUTUKSET

. Huolehdi omasta ja kolmansien osapuolten turvallisuudesta lukemalla ja noudattamalla tarkasti
laitteen kayttoohjeessa annettuja ohjeita.

. Vain pdtevan ja ammattitaitoisen henkiloston saa kaynnistdd, kayttad, huoltaa ja korjata konetta.

. Konetta ei saa missdan tapauksessa kayttaa sen kayttotarkoituksen vastaisesti.

1.2 HITSAUSTYOPAIKAN VALMISTELU
HITSAUSTYOT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN

. Noudata tarkasti hitsaustoihin sovellettavia tyoterveys- ja tyoturvallisuusmaarayksia ja varmista, etta
hitsauspaikalla on kaytettavissa asianmukaiset sammuttimet.
. Ala koskaan suorita hitsaustoita syttyvissa tiloissa, joissa on materiaalin syttymisvaara.

. Al koskaan suorita hitsaustdita ilmassa, jossa on syttyvid hiukkasia tai rajihtivien aineiden hdyryja.

. Poista kaikki syttyvat materiaalit 12 metrin siteelld hitsaustyopaikasta, ja jos niiden poistaminen ei ole
mahdollista, peitd syttyvat materiaalit palonkestavalld suojalla.

. Kayta suojatoimenpiteita kipinoitd ja hehkuvia metallihiukkasia vastaan.

. Varmista, etta kipinat tai kuumat metallisirpaleet eivat padase tunkeutumaan suojapeitteiden, suojien tai
suojaseinien rakojen tai aukkojen lapi.

. Al hitsaa siilidita tai tynnyreitd, jotka sisiltivit tai ovat sisiltineet palavia aineita. Ali hitsaa
tallaisten siilididen ja tynnyrien laheisyydessa.

. Al hitsaa paineastioita, paineistettujen laitteistojen putkia tai painekoteloita.

. Varmista aina riittava ilmanvaihto.

. On suositeltavaa ottaa vakaa asento ennen hitsaamista.

10 Piivitetty



1.3 HENKILOKOHTAISET SUOJAVARUSTEET

SAHKOKAARISATEILY VOI VAURIOITTAA SILMIA JA IHOA

. Kayta hitsaamisen aikana puhtaita, Oljytahroista vapaita suojavaatteita, jotka on valmistettu
palamattomasta ja sihkod johtamattomasta materiaalista (nahka, paksu puuvilla), nahkakasineita,
korkeavartisia saappaita ja suojahuppua.

. Poista ennen hitsaamista kaikki syttyvat tai rdjahtavit esineet, kuten propaani-butaanisytyttimet tai
tulitikut.

. Kayta kasvosuojaa (kyparaa tai suojavisiirid) ja silmasuojaimia, joiden suodattimen tummuusaste vastaa
hitsaajan nakokykya ja hitsausvirtaa. Turvallisuusstandardien mukaan suojan tummuusluokan tulee olla
nro 9 (vdhintddn nro 8) kaikilla alle 300 A:n virroilla. Suojan tummuusluokkaa voidaan alentaa, jos
tyokappale peittaa valokaaren.

. Kayta aina hyviksyttyja suojalaseja, joissa on sivusuojat, kyparan tai muun suojan alla.

. Kayta suojauksia hitsauspaikalla muiden ihmisten suojaamiseksi sokaisevalta valosateilylta tai roiskeilta.

. Kaytd aina korvatulppia tai muuta kuulonsuojausta liialliselta melulta suojautumiseksi ja roiskeiden
paasyn estamiseksi korviin.
. Sivullisia on varoitettava, etteivat he katso valokaarta.

I.4 SUOJAUTUMINEN SAHKOISKULTA

SAHKOISKU VOI OLLA HENGENVAARALLINEN

. Virtajohto on kytkettava lahimpaan pistorasiaan ja sijoitettava kaytannolliseen ja turvalliseen paikkaan.
Johtoa ei saa sijoittaa huolimattomasti huoneeseen tai pinnalle, jota ei ole tarkastettu, silld se voi
johtaa siahkoiskuun tai tulipaloon.

B Sahkoisesti jannitteellisten osien koskettaminen voi aiheuttaa sahkoiskun tai vakavia palovammoja.

. Sahkokaari ja tyoalue ovat jannitteellisia virran kulkiessa.
. Laitteiden tulopiiri ja sisdinen virtapiiri ovat myos jannitteenalaisia, kun virransyotto on kytketty
paille.

. Jannitteenalaisia osia ei saa koskettaa.

. Kayta aina kuivia, eristettyja ja reikdttomia kasineita seka suojavaatetusta.

. Lattialle on asetettava eristysmatot tai muut eristyskerrokset, jotka ovat riittavan suuria estimaan
kehon kosketuksen esineisiin tai lattiaan.

. Sdhkokaarta ei saa koskettaa.

. Sahkovirta on katkaistava ennen puhdistusta tai elektrodin vaihtoa.

. On tarkistettava, onko maadoituskaapeli kytketty oikein tai onko maadoituspistoke kytketty oikein
maadoitettuun pistorasiaan. Maadoituksen virheellinen kytkenta voi aiheuttaa hengenvaaran tai
terveysriskin.

. Virtakaapelit on tarkastettava saannollisesti vaurioiden tai eristyksen puuttumisen varalta.
Vaurioituneet kaapelit on vaihdettava. Huolimaton eristyksen korjaus voi aiheuttaa kuoleman tai
vakavan loukkaantumisen.

. Laite on kytkettiva pois paalta, kun sitd ei kayteta.

. Kaapelia ei saa kietoa kehon ymparille.

. Hitsattava kohde on maadoitettava asianmukaisesti.

. Vain hyvakuntoisia laitteita saa kayttaa.

. Vaurioituneet laitteen osat on korjattava tai vaihdettava. Turvavoitd on kdytettava tyoskenneltdessa

korkealla.
. Kaikki kiinnitys- ja turvaosat on siilytettava yhdessa paikassa.
. Vapautusmekanismin kytkemisesta lahtien kahvan paita on pidettava poissa kehosta.
. Rungon maadoitus on kiinnitettava hitsattavaan kappaleeseen tai mahdollisimman lihelle sitd (esim.
tyopoytaan).
LAITE VOI OLLA EDELLEEN JANNITTEELLINEN SYOTTOJOHDON IRROTTAMISEN
JALKEEN

. Tulokondensaattorin jannite on tarkistettava laitteen sammuttamisen ja virtaldhteesta irrottamisen
yhteydessa. On varmistettava, ettd jannitearvo on nolla. Muussa tapauksessa laitteen osiin ei saa
koskea.

1.5 KAASUT JA SAVUT
HUOM! KAASU VOI OLLA HENGENVAARALLISTA TAI VAARALLISTA IHMISTEN
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TERVEYDELLE!
. Pida aina tietty etaisyys kaasun ulostuloaukkoon
. Varmista hitsaamisen aikana hyva ilmanvaihto. Valtd kaasun hengittimista.
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. Hitsattavien esineiden pinnoilta on poistettava kemialliset aineet (voiteluaineet, liuottimet), silli ne
palavat ja tuottavat myrkyllisia savukaasuja lampétilan vaikutuksesta.
. Galvanoitujen kappaleiden hitsaus on sallittua vain, jos ilmanvaihto on tehokasta ja siind on suodatus

sekd raitisilman tulo. Sinkkihoyryt ovat erittdin myrkyllisid; myrkytysoireena esiintyy ns. sinkkikuume.

2. TEKNISET TIEDOT

Tuotteen nimi HITSAUSKONE
Malli S-MIGMA 250.IGBT
Jannite / taajuus 230 V~/ 50 Hz
Nimellinen tulovirta [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tyhjakayntijannite [V] 62 (MMA/ TIG / MIG)
MMA-hitsausvirta [A] 10-250
TIG-hitsausvirta [A] 10-250
MIG-hitsausvirta [A] 50-250

3. KAYTTO

3.1 YLEISET HUOMAUTUKSET

. Laitetta on kaytettdva sen kayttotarkoituksen mukaisesti noudattaen tyoturvallisuusmaarayksia seka

. Laitetta ei saa avata, silld se johtaa takuun menettamiseen ja lisdksi rajahtavat, suojaamattomat osat
voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

. Valmistaja ei ole vastuussa laitteeseen tehdyistd teknisista muutoksista tai aineellisista menetyksista
jotka johtuvat mainittujen muutosten kayttoonotosta.

. Jos laite ei toimi oikein, ota yhteytta huoltokeskukseen.

. limanottoaukkoja ei saa peittad — hitsauslaite on sijoitettava 30 cm:n etdisyydelle sitd
ymparoivista esineista.
. Hitsauslaitetta ei saa pitaa kainalossa tai lahelld kehoa.

. Laitetta ei saa asentaa tiloihin, joissa on syovyttava ympiristo tai joissa on paljon polya, eika laitteiden
lahelle, joista lahtee voimakkaita sahkomagneettisia kenttia.

3.2 LAITTEEN SAILYTTAMINEN

. Laite on suojattava vedeltd ja kosteudelta.

. Hitsauslaitetta ei saa sijoittaa kuumille pinnoille.
. Laite on sdilytettdva kuivassa ja puhtaassa tilassa.

3.3 LAITTEEN LITTAMINEN

3.3.1 Virransyotto

. Laitteen liittdmisen on suoritettava pdtevan henkilon toimesta. Lisdksi patevan henkilon on
tarkistettava, ettd maadoitus tai suojajarjestelmalld varustettu sahkéasennus on turvallisuusmairaysten
mukainen ja ettd ne toimivat oikein.

. Laite on sijoitettava tyopisteen ldhelle.

. Liian pitkien johtojen liittdmista laitteeseen on valtettava.

. Yksivaiheiset hitsauslaitteet on kytkettava pistorasiaan, jossa on maadoitusnasta.
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. Kolmivaiheverkosta syotettavat hitsauskoneet toimitetaan ilman pistoketta; pistoke on hankittava
erikseen ja asennus on annettava patevan henkilon tehtavaksi.

HUOM! LAITETTA SAA KAYTTAA VAIN, JOS SE ON LIITETTY ASENNUKSEEN, JOSSA

ON OIKEIN TOIMIVA SUOJAKATKAISIJA!

4. KAYTTO

S-MIGMA 250.IGBT-HITSAUSKONE

Koneen kuvaus:

Etunakyma: Takanakyma:

— 3 MIG-poltin:

i l. Suutin

2. Kiinnityshollkki
3. MIG-hitsauspoltin
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Jarj.  Toiminta ja kuvaus

nro

l. VIRHEILMAISIN = llmaisin syttyy seuraavissa kahdessa tilanteessa:
a) Jos laitteessa on toimintahdirio eika sita voi kayttaa.
b) Jos leikkuulaite on ylittinyt normaalin kdyttcajan, suojatila aktivoituu ja kone lakkaa
toimimasta. Tama tarkoittaa, ettd konetta jaahdytetdan, jotta lampotilan sddto voidaan palauttaa
laitteen ylikuumenemisen jilkeen. Siksi kone pysahtyy. Taman prosessin aikana etupaneelin
punainen varoitusvalo syttyy. Tassd tapauksessa laitetta ei tarvitse irrottaa pistorasiasta.
limanvaihtojarjestelma voidaan jattaa paalle koneen jaahdytyksen tehostamiseksi. Kun punainen
valo sammuu, lampétila on palautunut normaalitasolle ja laite voidaan ottaa uudelleen kayttoon.

2. Virran merkkivalo

3 Langan syottonopeuden saatonuppi

4. MIG-jannitteen saatonuppi

5, TIG-/MMA-hitsausvirran saatonuppi

6. TIG/MIG — MMA-kytkin

7. INCHING - tdta painiketta painettaessa hitsauslaite aloittaa langan syoton. Lankaa syotetaan,

kunnes painike vapautetaan. Sita kaytetdan langan syottamiseen esimerkiksi kelan vaihdon
yhteydessa.

8. TIG-ohjauspainikkeen liitin
TIG-polttimen virta- ja kaasukaapelin liitin

10.  ,-“ Miinusnapa

. ,»+* Plusnapa

12.  Hitsauspolarisaation vaihtoliitin. Kytkettyna
positiiviseen napaan — MIG-hitsaus
Kytkettynd negatiiviseen napaan — FLUX-hitsaus

13.  MIG-liitin

14.  Virtakytkin

15. 230 V~ CO2-lammittimen liitin

16.  TIG-hitsauskaasun liitin

17.  MIG-hitsauskaasun liitin

18.  Virtakaapeli

19.  Lankakela

20. Lankajohtaja

2|.  Hitsauspolarisaation vaihtokaapeli (MIG/FLUX)

| —— TIG-kahva:

l. Takakansi, pitka

D—/

D e 2. Kiinnitysholkki
o / - 3. Polttimen kahva
‘ 4. Kiinnitysholkki kotelon sisalla
35— ¢ 5. Keraaminen suutin
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5. KAAPELILITANNAT

OHJEET KAAPELILITANNOILLE:

Rajoita laitteeseen samanaikaisesti kytkettyjen kaapelien maaraa. Esimerkiksi MIG-hitsauksen aikana muita
hitsauskaapeleita (esim. TIG) ei saa kytked, koska silloin MIG-hitsaus ei toimi. Tama menettelytapa
varmistaa laitteen moitteettoman toiminnan ja tyontekijan turvallisuuden.

MMA-HITSAUSTILA

I. Aseta kytkin (6) MMA-hitsaustilaan.

2. Liita massakaapeli ,,+“-merkittyyn liittimeen (I 1).

3. Liitd sitten MMA-elektrodipidikkeen kaapeli ,,-“-merkittyyn liittimeen (10). VAROITUS! Kaapeleiden
polariteetti voi olla erilainen! Kaikki polariteettitiedot on ilmoitettava elektrodin valmistajan
toimittamassa pakkauksessa.

4. Nyt voit kytkea virtajohdon ja kytkead virran paille; kun maadoitusjohto on kytketty tydkappaleeseen,
voit aloittaa tyon.

TIG-HITSAUSTILA

Ennen TIG-hitsauksen aloittamista kytke kaasupullo koneen takana olevaan liittimeen, joka on merkitty

kaaviossa numerolla 16 (TIG GAS).

I. Aseta kytkin (6) MIG/TIG-hitsaustilaan.

2. Liitd massakaapeli liitantaan, joka on merkitty symbolilla ,,+* (I1).

3. Liitd TIG-polttimen virta- ja kaasukaapeli littimeen (9) ja TIG-ohjauskaapeli liittimeen (8).

4. Nyt voit kytked virtajohdon ja kytkea virran paille. Kun maakaapeli on kytketty tyokappaleeseen, voit
aloittaa tyon.

MIG-HITSAUSTILA

Ennen MIG-hitsauksen aloittamista liita kaasupullo laitteen takana olevaan, numerolla |7 (MIG GAS)

merkittyyn liitintadan. Liitd sitten hitsauksen polarisaationvaihtokaapeli positiiviseen liitintaan (I1) ja

numerolla 12 merkittyyn liitantaan.

. Aseta kytkin (6) MIG/TIG-hitsaustilaan.

2. Liitd maakaapeli liittimeen, joka on merkitty ,,- (10).

3. Aseta sitten oikea hitsauslanka paikalleen, liitd virtajohto ja kytke virta paille. Kun maakaapeli on
liitetty tyokappaleeseen, voit aloittaa tyon.

FLUX-HITSAUSTILA

Ennen FLUX-hitsauksen aloittamista liitd hitsauspolarisaation vaihtokaapeli negatiiviseen liittimeen

(10) ja liittimeen, joka on merkitty numerolla 12.

I. Aseta kytkin (6) MIG/TIG-hitsaustilaan.

2. Liita maadoituskaapeli ,,+“-merkittyyn liittimeen (I ).

3. Aseta sitten oikea hitsauslanka paikalleen, kytke virtajohto ja kytke virta paille. Kun maadoituskaapeli
on kytketty tyokappaleeseen, voit aloittaa tyon.
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6. PAKKAUKSEN HAVITTAMINEN
Pakkaukseen kaytetyt eri materiaalit (pahvi, muovinauhat, polyuretaanivaahto) on sdilytettéva, jotta laite
voidaan ldhettad takaisin huoltokeskukseen mahdollisimman hyvissa kunnossa, jos ongelmia ilmenee!

7.KULJETUS JA SAILYTY
Laitteen kuljetuksen aikana on valtettdva sen ravistelua, kolhiintumista ja ylosalaisin kaantamista. Sailyta

8. PUHDISTAMINEN JA HUOLTO

. Irrota laite aina pistorasiasta ennen puhdistusta ja silloin, kun laitetta ei kayteta.

. Puhdista pinta syovyttamattomalla puhdistusaineella.

. Kuivaa kaikki osat huolellisesti ennen laitteen uudelleenkayttoa.

. Laite on sailytettava kuivassa ja viiledssa paikassa suojassa kosteudelta ja suoralta auringonvalolta.

9. TARKISTA LAITE SAANNOLLISESTI

Tarkista saannollisesti, ettei laitteessa ole vaurioita. Jos laitteessa on vaurioita, lopeta sen kaytto. Ota

yhteytta asiakaspalveluun ongelman ratkaisemiseksi.

Mita tehds, jos ilmenee ongelmia?

Ota yhteytta asiakaspalveluun ja valmistele seuraavat tiedot:

. Laskun numero ja sarjanumero (sarjanumero |8ytyy laitteen tyyppikilvesta).

. Tarvittaessa kuva vaurioituneesta, rikkoutuneesta tai viallisesta osasta.

. Asiakaspalvelijan on helpompi selvittdd ongelman syy, jos annat asiasta yksityiskohtaisen ja tarkan
kuvauksen. Mitd tarkempia tiedot ovat, sitd paremmin asiakaspalvelu pystyy ratkaisemaan ongelmasi
nopeasti ja tehokkaasti!

VAROITUS: Ali koskaan avaa laitetta ilman asiakaspalvelun lupaa. Se voi johtaa takuun menettimiseen!
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GEBRUIKERSHANDLEIDING
SYMBOLEN

De gebruiksaanwijzing moet zorgvuldig worden gelezen.

Gooi elektrische apparatuur nooit weg bij het huishoudelijk afval.
Dit apparaat voldoet aan de CE-verklaringen

Draag beschermende kleding die het hele lichaam bedekt.

Let op! Draag veiligheidshandschoenen.

Er moet een veiligheidsbril worden gedragen.

Er moet veiligheidsschoenen worden gedragen.

Let op! Hete oppervlakken kunnen brandwonden veroorzaken
Let op! Brand- of explosiegevaar.

Let op! Schadelijke dampen, gevaar voor vergiftiging. Gassen en dampen kunnen schadelijk zijn
voor de gezondheid. Tijdens het lassen komen lasgassen en -dampen vrij. Het inademen van deze
stoffen kan schadelijk zijn voor de gezondheid.

PN @D R ®

Gebruik een lasmasker met een filter met de juiste filterfactor.

LET OP! Schadelijke straling van de lasboog.

W > @

Raak geen onderdelen aan die onder spanning staan.

A LET OP! De tekeningen in deze handleiding dienen uitsluitend ter illustratie en kunnen
in sommige details afwijken van het daadwerkelijke product.
De originele bedieningshandleiding is in het Duits. Alle uitgaven in andere talen zijn vertaald uit het Duits.

I. VEILIGHEID Bl GEBRUIK

I.1 ALGEMENE OPMERKINGEN
Zorg voor uw eigen veiligheid en die van derden door de instructies in de bedieningshandleiding van
het apparaat door te nemen en strikt op te volgen.

. Alleen gekwalificeerd en bekwaam personeel mag de machine starten, bedienen, onderhouden en
repareren.
. De machine mag nooit worden gebruikt voor andere doeleinden dan waarvoor deze is bedoeld.

1.2 VOORBEREIDING VAN DE LASWERKPLEK

LASWERKZAAMHEDEN KUNNEN BRAND OF EEN EXPLOSIE VEROORZAKEN

. Houd u strikt aan de voorschriften inzake gezondheid en veiligheid op het werk die van toepassing
zijn op laswerkzaamheden en zorg ervoor dat er op de laswerkplek geschikte brandblussers aanwezig
zijn.

. Voer nooit laswerkzaamheden uit op brandbare plaatsen waar het risico bestaat dat materiaal vlam
vat.

. Voer nooit laswerkzaamheden uit in een omgeving waarin brandbare deeltjes of dampen van
explosieve stoffen aanwezig zijn.

. Verwijder alle brandbare materialen binnen een straal van 12 meter rond de laswerkplek; indien
verwijdering niet mogelijk is, bedek brandbare materialen dan met brandvertragende afdekking.
. Neem veiligheidsmaatregelen tegen vonken en gloeiende metaaldeeltjes.

. Zorg ervoor dat vonken of hete metaalsplinters niet door de spleten of openingen in de afdekkingen,
afschermingen of beschermende schermen kunnen dringen.

. Las geen tanks of vaten die ontvlambare stoffen bevatten of hebben bevat. Las niet in de
nabijheid van dergelijke containers en vaten.

. Las geen drukvaten, leidingen van onder druk staande installaties of drukbakken.
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. Zorg altijd voor voldoende ventilatie.
. Het wordt aanbevolen om voor het lassen een stabiele houding aan te nemen.
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|.3 PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

STRALING VAN DE ELEKTRISCHE BOOG KAN SCHADE AAN OGEN EN HUID

VEROORZAKEN

. Draag tijdens het lassen schone, olievlekvrije beschermende kleding van niet-brandbaar en niet-geleidend
materiaal (leer, dik katoen), leren handschoenen, hoge laarzen en een beschermende kap.

. Verwijder voor het lassen alle brandbare of explosieve voorwerpen, zoals propaan-butaan-aanstekers of
lucifers.
. Draag gezichtsbescherming (helm of gezichtsscherm) en oogbescherming, met een filter waarvan de

donkerheidsgraad is afgestemd op het gezichtsvermogen van de lasser en de lasstroom.De
veiligheidsnormen adviseren filterklasse nr. 9 (minimaal nr. 8) voor elke stroomsterkte onder 300 A.
Een lagere filterklasse van het scherm kan worden gebruikt als de boog door het werkstuk wordt
afgeschermd.

. Gebruik altijd een goedgekeurde veiligheidsbril met zijbescherming onder de helm of een andere
hoofdbedekking.

. Plaats afschermingen rond de laswerkplek om andere mensen te beschermen tegen verblindende
lichtstraling of rondvliegende deeltjes.

. Draag altijd oordopjes of een andere vorm van gehoorbescherming om u te beschermen tegen
overmatig lawaai en om te voorkomen dat lasspatten in de oren terechtkomen.

. Omstanders moeten worden gewaarschuwd om niet naar de lasboog te kijken.

|.4 BESCHERMING TEGEN ELEKTRISCHE SCHOKKEN

EEN ELEKTRISCHE SCHOK KAN DODELIJK ZIJN

. De voedingskabel moet worden aangesloten op het dichtstbijzijnde stopcontact en op een praktische
en veilige plaats worden gelegd. Het onzorgvuldig neerleggen van de kabel in de ruimte en op een
oppervlak dat niet is gecontroleerd, moet worden vermeden, aangezien dit kan leiden tot
elektrocutie of brand.

. Het aanraken van onder spanning staande onderdelen kan leiden tot elektrocutie of ernstige
brandwonden.

. De elektrische boog en de werkruimte staan onder spanning zolang er stroom vloeit.

. Het ingangscircuit en het interne stroomcircuit van de apparaten staan ook onder spanning wanneer
de stroomtoevoer is ingeschakeld.

. De onder spanning staande onderdelen mogen niet worden aangeraakt.

B Er moeten te allen tijde droge, geisoleerde handschoenen zonder gaten en beschermende kleding
worden gedragen.

. Er moeten isolatiematten of andere isolatielagen op de vloer worden gelegd die groot genoeg zijn om
te voorkomen dat het lichaam in contact komt met een voorwerp of de vloer.

. De elektrische boog mag niet worden aangeraakt.

. De stroomtoevoer moet worden uitgeschakeld voordat er wordt schoongemaakt of de elektrode
wordt vervangen.

. Er moet worden gecontroleerd of de aardingskabel goed is aangesloten of dat de aardingspen correct is
aangesloten op het
geaarde stopcontact. Een onjuiste aansluiting van de aarding kan levensgevaar of gevaar voor de
gezondheid opleveren.

. De voedingskabels moeten regelmatig worden gecontroleerd op beschadigingen of gebrekkige
isolatie. Beschadigde kabels moeten worden vervangen. Onzorgvuldig herstel van de isolatie kan de
dood of ernstig letsel tot gevolg hebben.

. Het apparaat moet worden uitgeschakeld wanneer het niet in gebruik is.

. De kabel mag niet om het lichaam worden gewikkeld.

. Een te lassen voorwerp moet goed geaard zijn.

. Alleen apparatuur in goede staat mag worden gebruikt.

. Beschadigde onderdelen van het apparaat moeten worden gerepareerd of vervangen. Bij
werkzaamheden op
hoogte moeten veiligheidsgordels worden gebruikt.

. Alle bevestigings- en veiligheidsonderdelen moeten op één plek worden opgeborgen.

. Vanaf het moment dat de ontgrendeling wordt ingeschakeld, moet het handvatuiteinde uit de buurt van
het lichaam worden gehouden.

. De chassis-aarding moet op het gelaste onderdeel worden bevestigd of zo dicht mogelijk daarbij
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(bijvoorbeeld aan een werktafel).

HET APPARAAT KAN NOG STEEDS ONDER SPANNING STAAN NA HET

LOSKOPPELEN VAN DE VOEDING

. De spanning in de ingangscondensator moet worden gecontroleerd bij het uitschakelen van het
apparaat en het loskoppelen van de voedingsbron. Men moet ervoor zorgen dat de spanningswaarde
gelijk is aan nul. Anders mogen de onderdelen van het apparaat niet worden aangeraakt.

I.5 GASSEN EN DAMPEN

LET OP! GAS KAN DODELIJK OF GEVAARLIJK ZIJN VOOR DE GEZONDHEID!
. Houd altijd voldoende afstand tot de gasuitlaat

. Zorg bij het lassen voor goede ventilatie. Vermijd het inademen van het gas.
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. Chemische stoffen (smeermiddelen, oplosmiddelen) moeten van de oppervlakken van te lassen
voorwerpen worden verwijderd, aangezien deze onder invloed van de temperatuur verbranden en
giftige dampen afgeven.

. Het lassen van gegalvaniseerde voorwerpen is alleen toegestaan wanneer er gezorgd wordt voor
efficiénte ventilatie met filtering en toevoer van verse lucht. Zinkdampen zijn zeer giftig; een
symptoom van vergiftiging is de zogenaamde zinkkoorts.

2. TECHNISCHE GEGEVENS

Productnaam LASAPPARAAT
Model S-MIGMA 250.IGBT
Spanning / frequentie 230 V~ /50 Hz
Nominale ingangsstroom [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Nullastspanning [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
MMA-lasstroom [A] 10-250
TIG-lasstroom [A] 10-250
MIG-lasstroom [A] 50-250

3. GEBRUIK

3.1 ALGEMENE OPMERKINGEN

. Het apparaat moet worden gebruikt voor het beoogde doel, met inachtneming van de voorschriften
inzake gezondheid en veiligheid op het werk en de beperkingen die voortvloeien uit de gegevens op
het typeplaatje (IP-klasse, inschakelduur, voedingsspanning, enz.).

B Het apparaat mag niet worden geopend, aangezien dit leidt tot verval van de garantie en bovendien
kunnen ontploffende, onbeschermde onderdelen ernstig letsel veroorzaken.

. De fabrikant aanvaardt geen enkele aansprakelijkheid voor technische wijzigingen aan het apparaat of
materiéle schade
die het gevolg is van de invoering van genoemde wijzigingen.

. Neem bij onjuiste werking van het apparaat contact op met de klantenservice.

. De ventilatieroosters mogen niet worden afgeschermd — het lasapparaat moet op een afstand van 30
cm van omringende voorwerpen
worden geplaatst.

. Het lasapparaat mag niet onder uw arm of dicht tegen uw lichaam worden gehouden.

. Het apparaat mag niet worden geinstalleerd in ruimtes met een agressieve omgeving, veel stof of in
de buurt van apparaten die een sterk elektromagnetisch veld uitstralen.

3.2 OPSLAG VAN HET APPARAAT

. Het apparaat moet worden beschermd tegen water en vocht.
. Het lasapparaat mag niet op verwarmde oppervlakken worden geplaatst.
. Het apparaat moet in een droge en schone ruimte worden opgeslagen.

3.3 HET APPARAAT AANSLUITEN

3.3.1 De stroom aansluiten

. Het aansluiten van het apparaat moet worden uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon.
Bovendien moet een persoon met de vereiste kwalificaties controleren of de aarding of de
elektrische installatie met beveiligingssysteem voldoet aan de veiligheidsvoorschriften en of deze
correct functioneert.

. Het apparaat moet in de buurt van de werkplek worden geplaatst.

. Het aansluiten van te lange kabels op de machine moet worden vermeden.

. Eenfasige lasapparaten moeten worden aangesloten op een stopcontact dat is voorzien van een
aardingspen.
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. Lasapparaten die worden gevoed door een driefasig netwerk worden zonder stekker geleverd; de
stekker moet apart worden aangeschaft en de installatie moet worden uitgevoerd door een
gekwalificeerde persoon.

LET OP! HET APPARAAT MAG ALLEEN WORDEN GEBRUIKT NA AANSLUITING OP

EEN INSTALLATIE MET EEN GOED FUNCTIONERENDE ZEKERING!

4. GEBRUIK

S-MIGMA 250.IGBT-LASAPPARAAT

Beschrijving van het

apparaat: Achteraanzicht:
Vooraanzicht:

) | TIGGAS

0:

— @ MIG-lastoorts:
i I Spuitmond
I 2. Spantang
3. MIG-lastoorts
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Nr.  Functie en beschrijving

l. FOUTINDICATOR = De indicator gaat branden in de volgende twee situaties:

a) Als de machine een storing vertoont en niet kan worden bediend.

b) Als het snijapparaat de standaard bedrijfstijd heeft overschreden, wordt de beveiligingsmodus
geactiveerd en stopt de machine met werken. Dit betekent dat de machine nu wordt gekoeld
om de temperatuurregeling weer te kunnen herstellen nadat het apparaat oververhit is geraakt.
Daarom wordt de machine uitgeschakeld. Tijdens dit proces gaat het rode waarschuwingslampje
op het voorpaneel branden. In dit geval is het niet nodig om de stekker uit het stopcontact te
halen. Het ventilatiesysteem mag aan blijven staan om de afkoeling van de machine te
bevorderen. Wanneer het rode lampje uitgaat, betekent dit dat de temperatuur weer op het
normale niveau is en het apparaat weer in gebruik kan worden genomen.

Inschakelindicator
Draadaanvoersnelheid-instelknop
MIG-spanningsinstelknop
TIG/MMA-lasstroominstelknop
TIG/MIG — MMA-schakelaar

N o v A wN

INCHING - bij het indrukken van deze knop start het lasapparaat met de draadaanvoer. De
draad wordt aangevoerd totdat de knop wordt losgelaten. Deze wordt gebruikt om de draad aan
te voeren, bijvoorbeeld bij het vervangen van de haspel.

Aansluiting voor TIG-bedieningsknop

Aansluiting voor stroom- en gaskabel van de TIG-toorts
10. - Negatieve uitgang
Il.  ,+“ Positieve uitgang

12.  Aansluiting voor het wijzigen van de
laspolariteit. Aangesloten op de positieve pool
— MIG-lassen
Aangesloten op de negatieve pool — FLUX-lassen

13.  MIG-aansluiting

14.  Aan/uit-schakelaar

15. 230 V~ CO,-verwarmingsaansluiting

16.  Aansluiting voor TIG-lasgas

17.  Aansluiting voor MIG-lasgas

18.  Voedingskabel

19.  Draadhaspel

20. Draadgeleider

2l.  Kabel voor het wijzigen van de laspolariteit (MIG/FLUX)

— TIG-handgreep:

I Achterkap, lang

3. / 2 Spantang
- l - 3 Handgreep van de toorts
o / 4 Spantang in de behuizing
35— 5 Keramisch mondstuk
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5. KABELAANSLUITINGEN

INSTRUCTIES VOOR KABELAANSLUITINGEN:

Beperk het aantal kabels dat tegelijkertijld op het apparaat is aangesloten. Bij MIG-lassen mogen
bijvoorbeeld geen andere laskabels (bijv. TIG) worden aangesloten, omdat het MIG-lassen dan niet werkt.
Deze procedure garandeert de juiste werking van de machine en de veiligheid van de werknemer.

MMA-LASMODUS

I. Zet de schakelaar (6) in de MMA-lasmodus.

2. Sluit de aardkabel aan op de aansluiting gemarkeerd met ,,+“ (I I).

3. Sluit vervolgens de kabel met de MMA-elektrodehouder aan op de aansluiting gemarkeerd met het ,,-
*“ teken (10). WAARSCHUWING! De polariteit van de kabels kan verschillen! Alle informatie over
de polariteit moet vermeld staan op de verpakking van de elektrodefabrikant.

4. Nu kunt u het netsnoer aansluiten en de machine inschakelen; zodra de massakabel op het werkstuk
is aangesloten, kunt u aan de slag.

TIG-LASMODUS

Voordat u begint met TIG-lassen, sluit u de gasfles aan op de aansluiting aan de achterzijde van de machine,

gemarkeerd met het nummer |6 op het schema (TIG GAS).

I. Zet de schakelaar (6) in de MIG/TIG-lasmodus.

2. Sluit de massakabel aan op de aansluiting gemarkeerd met ,,+* (11).

3. Sluit de stroom- en gaskabel van de TIG-toorts aan op de connector (9) en de TIG-besturingskabel
op de connector (8).

4. Nu kunt u de netsnoer aansluiten en het apparaat inschakelen. Zodra de aardingskabel op het
werkstuk is aangesloten, kunt u aan de slag.

MIG-LASMODUS

Voordat u begint met MIG-lassen, sluit u de gasfles aan op de aansluiting aan de achterzijde van het

apparaat, gemarkeerd met het nummer 17 (MIG GAS). Sluit vervolgens de kabel voor het wisselen van de

laspolariteit aan op de positieve aansluiting (I 1) en op de aansluiting gemarkeerd met het nummer 12.

. Zet de schakelaar (6) in de MIG/TIG-lasmodus.

2. Sluit de aardingskabel aan op de aansluiting gemarkeerd met ,,-** (10).

3. Plaats vervolgens de juiste lasdraad, sluit het netsnoer aan en schakel de stroom in; zodra de
aardingskabel is aangesloten op het werkstuk, kunt u aan de slag.

FLUX-LASMODUS

Voordat u begint met FLUX-lassen, sluit u de kabel voor het omschakelen van de laspolariteit aan op de

negatieve aansluiting

(10) en op de aansluiting gemarkeerd met het nummer 12.

I. Zet de schakelaar (6) in de MIG/TIG-lasmodus.

2. Sluit de aardingskabel aan op de aansluiting gemarkeerd met ,,+* (11).

3. Plaats vervolgens de juiste lasdraad, sluit het netsnoer aan en schakel de stroom in. Zodra de
aardingskabel op het werkstuk is aangesloten, kunt u aan de slag.
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6. AFVOER VAN DE VERPAKKING

De verschillende verpakkingsmaterialen (karton, plastic banden, polyurethaanschuim) moeten worden
bewaard, zodat het apparaat bij eventuele problemen in de best mogelijke staat naar het servicecentrum
kan worden teruggestuurd!

7. TRANSPORT EN OPSLAG

Tijdens het transport moet worden voorkomen dat het apparaat wordt geschud, gestoten of
ondersteboven wordt gehouden. Sla het op in een goed geventileerde omgeving met droge lucht en
zonder corrosieve gassen.

8. REINIGING EN ONDERHOUD
. Haal altijd de stekker uit het stopcontact voordat u het apparaat reinigt en wanneer het niet in

gebruik is.
. Gebruik een reinigingsmiddel zonder bijtende stoffen om het oppervlak schoon te maken.
B Laat alle onderdelen goed drogen voordat het apparaat weer wordt gebruikt.
. Bewaar het toestel op een droge, koele plaats, vrij van vocht en directe blootstelling aan zonlicht.

9. CONTROLEER HET APPARAAT REGELMATIG

Controleer regelmatig of het apparaat geen schade vertoont. Als er schade is, stop dan met het gebruik

van het apparaat. Neem contact op met de klantenservice om het probleem op te lossen.

Wat te doen bij een probleem?

Neem contact op met de klantenservice en houd de volgende informatie bij de hand:

. Factuurnummer en serienummer (dit laatste staat vermeld op het typeplaatje op het apparaat).

. Indien van toepassing, een foto van het beschadigde, kapotte of defecte onderdeel.

. Het is voor de medewerker van de klantenservice gemakkelijker om de oorzaak van het probleem
vast te stellen als u een gedetailleerde en nauwkeurige beschrijving van de situatie geeft. Hoe
gedetailleerder uw informatie, hoe beter de klantenservice uw probleem snel en efficiént kan
oplossen!

LET OP: Open het apparaat nooit zonder toestemming van de klantenservice. Dit kan leiden tot verval
van de garantie!
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BRUKERHANDBOK

SYM

PN @D R ®

BOLER

Bruksanvisningen ma leses noye.

Elektrisk utstyr ma aldri kastes sasmmen med husholdningsavfall.

Denne maskinen er i samsvar med CE-erklaringene

Bruk heldekkende vernekler.

OBS! Bruk vernehansker.

Vernebriller ma baeres.

Vernesko ma bares.

OBS! En varm overflate kan forarsake brannsar

OBS! Fare for brann eller eksplosjon.

OBS! Skadelige gasser, fare for forgiftning. Gasser og damper kan vare helsefarlige. Sveisegasser og
-damper frigjgres under sveising. Innanding av disse stoffene kan vzre helsefarlig.
Det bar brukes en sveisemaske med et passende morkt filter.

OBS!!! Skadelig straling fra sveisebuen.

Ikke bergr deler som er under spenning/strem.

OBS! Tegningene i denne handboken er kun ment som illustrasjoner, og enkelte
detaljer kan avvike fra det faktiske produktet.

Den originale bruksanvisningen er pa tysk. De andre sprakversjonene er oversettelser fra tysk.

. SIKKERHET VED BRUK

1.1 G

ENERELLE MERKNADER

Ta vare pa din egen sikkerhet og andres sikkerhet ved a gjennomga og ngye folge instruksjonene i
enhetens bruksanvisning.

Kun kvalifisert og fagkyndig personell kan tillates a starte, betjene, vedlikeholde og reparere maskinen.
Maskinen ma aldri brukes i strid med sitt tiltenkte formal.

1.2 FORBEREDELSE AV SVEISEARBEIDSSTED
SVEISEOPERASJONER KAN FORARSAKE BRANN ELLER EKSPLOSJON

Folg noye de gjeldende arbeidsmilje- og sikkerhetsforskriftene for sveiseoperasjoner, og sorg for a ha
egnede brannslukningsapparater tilgjengelig pa sveisearbeidsstedet.

Utfor aldri sveiseoperasjoner pa brennbare steder som utgjer risiko for antennelse av materialer.
Utfor aldri sveiseoperasjoner i en atmosfaere som inneholder brennbare partikler eller damper av
eksplosive stoffer.

Fiern alle brennbare materialer innenfor 12 meter fra sveisearbeidsstedet, og hvis fjerning ikke er
mulig, dekk brennbare materialer med brannsikkert dekke.

Bruk sikkerhetstiltak mot gnister og gledende metallpartikler.

Serg for at gnister eller varme metallsplinter ikke trenger gjennom sprekker eller apninger i deksler,
skjold eller beskyttelsesskjermer.

Ikke sveis tanker eller fat som inneholder eller har inneholdt brennbare stoffer. Ikke sveis i
nzrheten av slike beholdere og fat.

Ikke sveis trykkbeholdere, rer i trykkinstallasjoner eller trykkbrett.

Serg alltid for tilstrekkelig ventilasjon.

Det anbefales a innta en stabil posisjon for sveising.
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I.3 PERSONLIG VERNEUTSTYR

STRALING FRA SVEISEBUEN KAN FORARSAKE SKADE PA @YNE OG HUD

. Bruk rene, oljefrie vernekler av ikke-brennbart og ikke-ledende materiale (lzr, tykk bomull), lerhansker,
hoye stavler og beskyttelseshette nar du sveiser.

. Fiern alle brennbare eller eksplosive gjenstander, som propan-butan-lightere eller fyrstikker, for
sveising.

. Bruk ansiktsbeskyttelse (hjelm eller skjold) og @yebeskyttelse med et filter som har et markhetsniva
som passer til sveiserens syn og sveisestremmen. Sikkerhetsstandardene anbefaler fargenummer 9
(minimum nr. 8) for alle stremmer under 300 A. Et lavere markhetsniva pa skjoldet kan brukes hvis
buen er dekket av arbeidsstykket.

. Bruk alltid godkjente vernebriller med sidebeskyttelse under hjelmen eller annet deksel.

. Bruk skjermer for sveisearbeidsstedet for a beskytte andre personer mot blendende lysstraling eller
projeksjoner.

. Bruk alltid grepropper eller annen harselvern for a beskytte mot overdreven stey og for a unnga at
sveisesgl kommer inn i grene.
. Tilskuere bar advares om ikke a se pa buen.

|.4 BESKYTTELSE MOT ELEKTRISK ST@T

ELEKTRISK STOT KAN VARE D@DELIG

. Stromkabelen ma kobles til nermeste stikkontakt og plasseres i en praktisk og sikker posisjon.
Uaktsom plassering av kabelen i rommet og pa en overflate som ikke er kontrollert, ma unngas, da
dette kan fore til elektrokusjon eller brann.

B Bergring av elektrisk ladede elementer kan forarsake elektrokusjon eller alvorlige brannskader.

. Lysbuen og arbeidsomradet blir elektrisk ladet under stremflyten.

. Inngangskretsen og den indre stremkretsen i enhetene er ogsa spenningssatt nar stremforsyningen er
slatt pa.

. Elementer under spenning ma ikke bergres.

. Torre, isolerte hansker uten hull og verneklaer ma bares til enhver tid.

. Isolasjonsmatter eller andre isolasjonslag, store nok til a forhindre kroppskontakt med et objekt eller

gulvet, ma plasseres pa gulvet.

. Lysbuen ma ikke bergres.

. Stremmen ma slds av for rengjoring eller elektrodeskifte.

. Det ma kontrolleres at jordingskabelen er riktig tilkoblet eller at pinnen er korrekt koblet til
jordet stikkontakt. Feil tilkobling av jording kan fordrsake fare for liv eller helse.

. Stremkabler ma jevnlig kontrolleres for skader eller manglende isolasjon. Skadede kabler ma
erstattes. Uaktsom isolasjonsreparasjon kan forarsake ded eller alvorlig skade.

. Enheten ma slas av nar den ikke er i bruk.

. Kabelen ma ikke vikles rundt kroppen.

. Et sveist objekt ma vare ordentlig jordet.

. Kun utstyr i god stand kan brukes.

. Skadede enhetselementer ma repareres eller erstattes. Sikkerhetsseler ma brukes ved arbeid i
hayder.

. Alt utstyr og sikkerhetselementer bar oppbevares pa ett sted.

B Fra det gyeblikket utlgseren aktiveres, ma handtakets ende holdes borte fra kroppen.

. Chassisjordingen ma monteres pa det sveiste elementet eller sa naer det som mulig (f.eks. til et
arbeidsbord).

UTSTYRET KAN FORTSATT VZARE UNDER SPENNING VED FRAKOBLING AV MATER
. Spenningen i inngangskondensatoren ma kontrolleres nar utstyret slas av og kobles fra stremkilden.
Man ma forsikre seg om at spenningsverdien er lik null. Ellers ma ikke utstyrets elementer bergres.

I.5 GASSER OG R@YK

OBS! GASS KAN VARE DODELIG ELLER FARLIG FOR MENNESKERS HELSE!
. Hold alltid en viss avstand til gassuttaket

. Serg for god ventilasjon under sveising. Unnga innanding av gass.
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. Kjemiske stoffer (smeremidler, lasemidler) ma fiernes fra overflatene pa sveisede gjenstander, da de
brenner og avgir giftig reyk under pavirkning av temperatur.
. Sveising av galvaniserte gjenstander er kun tillatt nar effektiv ventilasjon med filtrering og tilgang til

frisk luft er sikret. Sinkdamp er svart giftig; et forgiftningssymptom er den sakalte sinkfeberen.

2. TEKNISKE OPPLYSNINGER

Produktnavn SVEISEMASKIN
Modell S-MIGMA 250.IGBT
Spenning / frekvens 230V~ / 50 Hz
Nominell inngangsstrem [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tomgangsspenning [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
MMA-sveisestrom [A] 10-250
TIG-sveisestrom [A] 10-250
MIG-sveisestrom [A] 50-250

3. BRUK

3.1 GENERELLE MERKNADER

. Utstyret ma brukes i henhold til sitt formal, med overholdelse av HMS-forskrifter og begrensninger
som folger av data pa typeskiltet (IP-nivd, driftssyklus, forsyningsspenning osv.).

. Maskinen ma ikke apnes, da dette vil medfere tap av garanti, og i tillegg kan eksploderende,
uskjermede elementer forarsake alvorlige skader.

. Produsenten patar seg ikke noe ansvar for tekniske endringer i utstyret eller materielle tap
forarsaket av innfgringen av nevnte endringer.

. Ved feil drift av utstyret, kontakt servicesenteret.

. Lufteapninger ma ikke tildekkes — sveiseren ma plasseres i 30 cm avstand fra omgivende gjenstander
rundt det.

. Sveiseren ma ikke bares under armen eller nzr kroppen.

. Maskinen ma ikke installeres i rom med aggressive miljger, hgy stgvtetthet og nar utstyr med hgy
elektromagnetisk feltemisjon.

3.2 OPPBEVARING AV UTSTYR

. Maskinen ma beskyttes mot vann og fuktighet.

. Sveiseren ma ikke plasseres pa oppvarmede overflater.
. Utstyret ma oppbevares i et tart og rent rom.

3.3 TILKOBLING AV UTSTYRET

3.3.1 Tilkobling av strem

. Tilkobling av utstyret ma utferes av en kvalifisert person. | tillegg ber en person med ngdvendige
kvalifikasjoner kontrollere om jordingen eller den elektriske installasjonen med beskyttelsessystem er
i samsvar med sikkerhetsforskriftene og om de fungerer korrekt.

. Utstyret ma plasseres nar arbeidsstasjonen.

. Tilkobling av altfor lange ledninger til maskinen ma unngas.

. Enfase-sveisere bgr kobles til stikkontakt utstyrt med jordingspinne.
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. Sveisere drevet fra et 3-fase nettverk leveres uten stopsel; stopselet ma skaffes separat, og
installasjonen bar overlates til en kvalifisert person.

OBS! UTSTYRET MA KUN BRUKES VED TILKOBLING TIL ET ANLEGG MED EN

KORREKT FUNGERENDE SIKRING!

4. BRUK

S-MIGMA 250.IGBT SVEISEMASKIN

Maskinkbeskrivelse:

Sett forfra: Sett bakfra:

Sett fra

21

/I
— 3 MIG-brenner:
i I Dyse
! 2. Hylse
3. MIG-sveisebrenner
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Nr.  Funksjon og beskrivelse

l. FEILINDIKATOR = Indikatoren lyser i falgende to situasjoner:

a) Hvis maskinen har en funksjonsfeil og ikke kan betjenes.

b) Hvis kutteenheten har overskredet standard arbeidstid, aktiveres beskyttelsesmodusen og
maskinen slutter a fungere. Dette betyr at maskinen na kjgles ned for a kunne gjenopprette
temperaturkontrollen igjen etter at enheten har blitt overopphetet. Derfor er maskinen stoppet.
Under denne prosessen lyser den rede varsellampen pa frontpanelet. | dette tilfellet er det ikke
nedvendig a koble fra enheten. Ventilasjonssystemet kan forbli pa for a forbedre kjslingen av
maskinen. Nar det rade lyset slukkes, betyr det at temperaturen er tilbake pa normalt niva og
enheten kan tas i bruk igjen.

Stremindikator

Justeringsknapp for tradmating
Justeringsknapp for MIG-spenning
Justeringsknapp for TIG / MMA-sveisestram
TIG/MIG — MMA-bryter

INCHING - ved a trykke pa denne knappen starter sveiseren tradmatingen. Traden mates helt til
knappen slippes. Den brukes til @ mate traden, f.eks. ved bytte av spole.

N o v AW

o

Kontakt for TIG-kontrollknapp

Kontakt for TIG-brennerens strem-gasskabel
10.  ,-“ Negativ utgang

Il.  ,+“ Positiv utgang

12.  Kontakt for endring av sveisepolaritet. Koblet
til den positive polen — MIG-sveising
Koblet til den negative polen — FLUX-sveising

13.  MIG-tilkoblingskontakt

14.  Av/pa-bryter

I5. 230V~ CO2-varmerkontakt

16.  Gasskobling for TIG-sveising

17.  Gasskobling for MIG-sveising

18.  Stremkabel

19.  Tradspole

20.  Tradleder

2l.  Kabel for endring av sveisepolarisasjon (MIG/FLUX)

| —— TIG-handtak:
2 ’ I Bakre hette, lang
—/
3 ¢ 2 Klemhylse
,* 3 Brennerhandtak
o—/
‘ 4 Klemhylsehus
5—§ 5 Keramisk dyse
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5. KABELTILKOBLINGER

INSTRUKSJONER FOR KABELTILKOBLINGER:

Begrens antall kabler som er koblet til enheten samtidig. For eksempel, under MIG-sveising kan ingen andre
sveisekabler (f.eks. TIG) veare tilkoblet, da MIG-sveisingen ikke vil fungere. Denne prosedyren sikrer
korrekt funksjon av maskinen og arbeidstakerens sikkerhet.

MMA-SVEISEMODUS

I. Still bryteren (6) til MMA-sveisemodus.

2. Koble massakabelen til kontakten merket med «+» (I1).

3. Koble deretter kabelen med MMA-elektrodeholderen til kontakten merket med «-»-tegnet (10).
ADVARSEL! Polariseringen av kablene kan vare forskjellig! All informasjon vedrgrende polarisasjon
skal vises pa emballasjen levert av elektrodeprodusenten.

4. Na kan du koble til stremledningen og sla pa stresmmen. Nar massakabelen er koblet til
arbeidsstykket, kan du begynne 3 arbeide.

TIG SVEISING-MODUS

For du begynner med TIG-sveising, kobler du gassbeholderen til kontakten pa baksiden av maskinen, merket

med nummer |6 pa diagrammet (TIG GAS).

I. Still bryteren (6) til MIG/TIG-sveisemodus.

2. Koble massakabelen til kontakten merket med «+» (I1).

3.  Koble TIG-brennerens strem-gasskabel til kontakten (9) og TIG-styrekabelen til kontakten (8).

4. Na kan du koble til stremledningen og sla pa stremmen. Nar massakabelen er koblet til
arbeidsstykket, kan du begynne a arbeide.

MIG-SVEISEMODUS

For du begynner med MIG-sveising, kobler du gassbeholderen til kontakten pa baksiden av maskinen,

merket med nummer 17 (MIG GAS). Koble deretter kabelen for endring av sveisepolarisasjon til positiv

kontakt (1) og til kontakten merket med nummer 12.

I. Still bryteren (6) til MIG/TIG-sveisemodus.

2. Koble massakabelen til kontakten merket med «-» (10).

3. Sett deretter inn riktig sveisetr a d, koble til stramledningen og sla pa stremmen. Nar massakabelen
er koblet til arbeidsstykket, kan du begynne a arbeide.

FLUX-SVEISEMODUS

For du begynner med FLUX-sveising, kobler du kabelen for endring av sveisepolarisasjon til negativ kontakt

(10) og til kontakten merket med nummer 2.

I. Still bryteren (6) til MIG/TIG-sveisemodus.

2. Koble massakabelen til kontakten merket med «+» (I1).

3. Sett deretter inn riktig sveisetr a d, koble til stremledningen og sla pa stremmen. Nar massakabelen
er koblet til arbeidsstykket, kan du begynne a arbeide.
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6. KASSERING AV EMBALLASJEN
De ulike elementene som brukes til emballasje (papp, plaststrips, polyuretanskum) ber oppbevares, slik at
enheten kan sendes tilbake til servicesenteret i best mulig stand ved eventuelle problemer!

7.TRANSPORT OG OPPBEVARING
Risting, stot og opp-ned-vending av enheten bar unngas under transport. Oppbevar den i omgivelser med
god ventilasjon, terr luft og uten korrosive gasser.

8. RENGJQRING OG VEDLIKEHOLD

. Trekk alltid ut stgpselet for rengjering og nar enheten ikke er i bruk.

. Bruk rengjsringsmiddel uten korrosive stoffer til a rengjore overflaten.

. Tork alle deler godt for enheten tas i bruk igjen.

. Oppbevar enheten pa et tort og kjslig sted, uten fuktighet og direkte sollys.

9. KONTROLLER ENHETEN REGELMESSIG

Kontroller regelmessig at enheten ikke har noen skader. Hvis det er noen skade, vennligst slutt & bruke

enheten. Vennligst kontakt din kundeservice for a lgse problemet.

Hva skal du gjore ved et problem?

Vennligst kontakt din kundeservice og forbered falgende informasjon:

. Fakturanummer og serienummer (sistnevnte finnes pa det tekniske skiltet pa enheten).

. Hvis relevant, et bilde av den skadede, adelagte eller defekte delen.

. Det vil vare lettere for din kundeservicemedarbeider & fastsla kilden til problemet hvis du gir en
detaljert og presis beskrivelse av saken. Jo mer detaljert informasjonen din er, desto bedre vil
kundeservicen kunne svare pa problemet ditt raskt og effektivt!

FORSIKTIG: Apne aldri enheten uten tillatelse fra din kundeservice. Dette kan ugyldiggjere garantien!
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ANVANDARHANDBOK

SYM

PN @D R ®

W > @

A

BOLER

Anvindarhandboken maste ldsas noggrant.

Kasta aldrig elektrisk utrustning tillsammans med hushallsavfall.

Denna maskin uppfyller kraven i CE-forklaringarna

Anvand skyddsklader som tacker hela kroppen.

Obs! Anvind skyddshandskar.

Skyddsglaségon maste anviandas.

Skyddsskor maste anvandas.

Obs! Heta ytor kan orsaka brannskador

Obs! Risk for brand eller explosion.

Obs! Skadliga angor, risk for forgiftning. Gaser och angor kan vara halsofarliga. Svetsgaser och
angor frigors under svetsning. Inandning av dessa amnen kan vara hilsofarligt.
Anvand en svetsmask med lamplig filtertoning.

OBS! Skadlig stralning fran svetsbagen.

Ror inte delar som star under spanning/ar stromforande.

OBSERVERA! Ritningarna i denna bruksanvisning ar endast avsedda som illustrationer och
kan i vissa detaljer skilja sig fran den faktiska produkten.

Den ursprungliga bruksanvisningen ar pa tyska. De andra sprakversionerna ar 6versattningar fran tyska.

I. SAKER ANVANDNING
I.1 ALLMANNA ANMARKNINGAR

Sakerstall din egen sakerhet och sikerheten for tredje part genom att lasa igenom och noggrant folja
anvisningarna i enhetens bruksanvisning.

Endast kvalificerad och utbildad personal far starta, anvianda, underhalla och reparera maskinen.
Maskinen far aldrig anvindas pa ett sitt som strider mot dess avsedda dandamal.

1.2 FORBEREDELSE AV SVETSARBETSPLATSEN
SVETSAKTIVITETER KAN ORSAKA BRAND ELLER EXPLOSION

Folj noggrant de arbetsmiljobestimmelser som galler for svetsarbeten och se till att det finns lampliga
brandslackare pa svetsarbetsplatsen.

Utfor aldrig svetsarbeten pa brandfarliga platser dir det finns risk for att material antidnds.

Utfor aldrig svetsarbeten i en atmosfar som innehaller brandfarliga partiklar eller angor av explosiva
amnen.

Avligsna allt brandfarligt material inom 12 meter fran svetsarbetsplatsen och, om detta inte ar
moijligt, tick over det brandfarliga materialet med ett brandhammande skydd.

Vidta sikerhetsitgirder mot gnistor och glédande metallpartiklar.

Se till att gnistor eller heta metallspan inte tranger igenom springor eller dppningar i skydd, skarmar
eller skyddsgaller.

Svetsa inte tankar eller fat som innehaller eller har innehallit brandfarliga dmnen. Svetsa inte i
narheten av sadana behallare och fat.

Svetsa inte tryckkarl, ror i tryckledningar eller tryckplattor.

Sorj alltid for tillracklig ventilation.

Det rekommenderas att inta en stabil stallning fore svetsningen.
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I.3 PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

STRALNING FRAN ELBAGEN KAN ORSAKA SKADOR PA ®GON OCH HUD

. Bar vid svetsning rena, oljefria skyddsklader av icke-brandfarligt och icke-ledande material (lader, tjock
bomull), liderhandskar, héga stovlar och skyddshuva.

. Avligsna fore svetsning alla brandfarliga eller explosiva foremal, sisom propan-butan-tindare eller
tandstickor.

. Anvand ansiktsskydd (hjalm eller skirm) och 6gonskydd med ett filter vars morkhetsgrad ar anpassad
efter svetsarens synférmaga och svetsstrommen.Sikerhetsstandarderna rekommenderar skiarmfirg
nr 9 (minst nr 8) for alla stromstyrkor under 300 A. En skdrm med lagre firg kan anvandas om
ljusbagen tacks av arbetsstycket.

. Anvind alltid godkanda skyddsglasogon med sidoskydd under hjialmen eller annat huvudskydd.

. Anvand skyddsavskarmningar vid svetsarbetsplatsen for att skydda andra personer fran blindande
ljusstralning eller sprut.

. Anvind alltid 6ronproppar eller annat horselskydd for att skydda dig mot overdrivet buller och for
att undvika att svetsstank tranger in i 6ronen.
. Omgivande personer bor varnas for att inte titta pa ljusbagen.

|.4 SKYDD MOT ELSTOT

ELSTOT KAN VARA LIVSFARLIGT

. Stromkabeln maste anslutas till nirmaste uttag och placeras pa ett praktiskt och sikert stille. Man
maste undvika att placera kabeln slarvigt i rummet och pa en yta som inte har kontrollerats, eftersom
det kan leda till elstotar eller brand.

. Att vidrora elektriskt laddade delar kan orsaka elchock eller allvarliga brannskador-.

. Ljusbagen och arbetsomradet ar elektriskt laddade under stromflodet.

. Enheternas ingangskrets och inre stromkrets star ocksa under spanning nar stromforsorjningen ar
paslagen.

. Delar som star under spinning far inte vidroras.

. Torra, isolerade handskar utan hal och skyddsklider maste biras hela tiden.

. Isoleringsmattor eller andra isoleringsskikt, som ar tillrackligt stora for att forhindra att kroppen

kommer i kontakt med ett foremal eller golvet, maste placeras pa golvet.

. Den elektriska ljusbagen far inte vidréras.

. Stréommen maste stingas av innan rengoring eller byte av elektrod.

. Det maste kontrolleras att jordkabeln ir korrekt ansluten och att stiftet sitter ordentligt i det
jordade uttaget. Felaktig anslutning av jordningen kan utgora en livsfara eller halsorisk.

. Stromkablarna maste regelbundet kontrolleras med avseende pa skador eller bristande isolering.
Skadade kablar maste bytas ut. Slarvig reparation av isoleringen kan leda till dodsfall eller allvarliga
skador.

. Enheten maste stingas av nir den inte anvands.

. Kabeln far inte lindas runt kroppen.

. Ett svetsobjekt maste vara korrekt jordat.

. Endast utrustning i gott skick far anvindas.

. Skadade delar pa enheten maste repareras eller bytas ut. Sakerhetsbilten maste anvandas vid arbete pa
hojd.

B Alla tillbehor och sakerhetskomponenter maste forvaras pa en och samma plats.

. Fran det 6gonblick som utlésaren slas pa maste handtagets dnde hallas borta fran kroppen.

. Chassiets jordning maste monteras pa det svetsade foremalet eller sa nira det som mojligt (t.ex. pa
ett arbetsbord).

ENHETEN KAN FORTFARANDE STA UNDER SPANNING NAR MATNINGEN KOPPLAS

FRAN

. Spanningen i ingangskondensatorn maste kontrolleras nar enheten stings av och kopplas bort fran
stromkallan. Man maste forsikra sig om att spanningsvardet ar lika med noll. | annat fall far enhetens
delar inte beroras.

I.5 GASER OCH ROK

OBSERVERA! GAS KAN VARA LIVSFARLIG ELLER FARLIG FOR MANNISKORS HALSA!
. Hall alltid ett visst avstand fran gasutloppet
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. Se till att ventilationen ar god vid svetsning. Undvik att andas in gasen.
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. Kemiska damnen (smorjmedel, [6sningsmedel) maste avlagsnas fran ytorna pa de féremal som ska
svetsas, eftersom de brinner och avger giftiga rokgaser vid hog temperatur.

. Svetsning av galvaniserade foremal ar endast tilliten om effektiv ventilation med filtrering och tillforsel
av frisk luft sakerstalls. Zinkangor ir mycket giftiga; ett symptom pa forgiftning ar den sa kallade
zinkfebern.

2. TEKNISKA DATA

Produktnamn SVETSmaskin
Modell S-MIGMA 250.IGBT
Spanning / frekvens 230 V~/ 50 Hz
Nominell ingangsstrom [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tomgangsspanning [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
MMA-svetsstrom [A] 10-250
TIG-svetsstrom [A] 10-250
MIG-svetsstrom [A] 50-250

3. ANVANDNING
3.1 ALLMANNA ANMARKNINGAR

. Enheten maste anvindas enligt sitt avsedda dndamal, med iakttagande av arbetsmiljobestimmelser och
begrinsningar som framgar av uppgifterna pa typskylten (IP-klass, driftscykel, matningsspanning etc.).
. Maskinen far inte dppnas, eftersom detta medfor forlust av garantin och dessutom kan exploderande,

oskyddade delar orsaka allvarliga personskador.
. Tillverkaren tar inget ansvar for tekniska andringar av enheten eller materialforluster
som orsakas av inforandet av namnda andringar.
. Vid felaktig drift av enheten, kontakta servicecentret.
. Luftgaller far inte tickas over — svetsmaskinen maste placeras pa 30 cm avstand fran foremal
i dess omgivning.
. Svetsmaskinen far inte hallas under armen eller nara kroppen.
. Maskinen far inte installeras i utrymmen med aggressiv miljo, hog dammhalt eller i nirheten av
utrustning som avger starka elektromagnetiska filt.

3.2 FORVARING AV MASKINEN

. Maskinen maste skyddas mot vatten och fukt.

. Svetsmaskinen far inte placeras pa uppvirmda ytor.
. Enheten maste forvaras i ett torrt och rent rum.

3.3 ANSLUTNING AV ENHETEN

3.3.1 Stromanslutning

. Anslutningen av enheten maste utforas av en behdrig person. Dessutom bdr en person med
erforderlig behorighet kontrollera att jordningen eller den elektriska installationen med skyddssystem
uppfyller siakerhetsforeskrifterna och att de fungerar korrekt.

. Enheten maste placeras nira arbetsstationen.

. Anslutning av alltfor langa kablar till maskinen maste undvikas.

. Enfas-svetsmaskiner ska anslutas till ett uttag forsett med jordstift.
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. Svetsmaskiner som drivs fran ett trefasndt levereras utan kontakt; kontakten maste anskaffas separat

och installationen bor utféras av en behorig person. . .
OBSERVERA! ENHETEN FAR ENDAST ANVANDAS NAR DEN AR ANSLUTEN TILL EN
INSTALLATION MED EN KORREKT FUNKTIONERANDE SAKRING!

4. ANVANDNING

S-MIGMA 250.IGBT SVETSmaskin

Maskinbeskrivning:

Framifran: Vy bakifran:

Insida:

21

— 3 MIG-brannare:

i I Munstycke

2. Spannhylsa

3. MIG-svetsbrinnare
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Nr.  Funktion och beskrivning

l. FELINDIKATOR = Indikatorn tands i foljande tva situationer:

a) Om maskinen har ett fel och inte kan anvindas.

b) Om skarenheten har Sverskridit den normala driftstiden aktiveras skyddslaget och maskinen
slutar fungera. Detta innebar att maskinen nu kyls ned for att temperaturregleringen ska kunna
aterstillas efter att enheten har éverhettats. Darfor stannar maskinen. Under denna process
tands den roda varningslampan pa frontpanelen. | detta fall behover enheten inte kopplas ur.
Ventilationssystemet kan limnas paslaget for att forbattra maskinens kylning. Nar den roda
lampan slocknar betyder det att temperaturen har atergatt till normal niva och att enheten kan
tas i drift igen.

Stromindikator

Justeringsratt for tradmatningshastighet
Justeringsratt for MIG-spanning
Justeringsratt for TIG-/MMA-svetsstrom
TIG/MIG — MMA-omkopplare

INCHING - ndr denna knapp trycks in startar svetsmaskinen med tradmatningen. Traden matas
fram tills knappen sldpps. Den anvands for att mata fram traden, t.ex. vid byte av tradrulle.

N o v AW

o

Anslutning for TIG-kontrollknapp

Uttag for TIG-brannarens strom- och gaskabel
10. - Negativ utgang

Il.  ,+“ Positiv utgang

12. Uttag for byte av svetspolaritet. Ansluten till
pluspolen — MIG-svetsning
Ansluten till minuspolen — FLUX-svetsning

13.  MIG-anslutningsuttag

14.  Pa/av-brytare

15. 230 V~ CO2-vdarmaruttag

16.  TIG-svetsgasanslutning

17.  MIG-svetsgasanslutning

18.  Natkabel

19.  Tradrulle

20.  Tradstyrning

2l.  Kabel for byte av svetspolarisering (MIG/FLUX)

| —— TIG-handtag:

2 ’ I Bakre lock, langt

D . ¢ 2. Spannhylsa
- I - 3. Brannarhandtag
o / 4. Spannhylsa inuti holjet
5—§ 5. Keramiskt munstycke
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5. KABELANSLUTNINGAR

ANVISNINGAR FOR KABELANSLUTNINGAR:

Begrinsa antalet kablar som ar anslutna till enheten samtidigt. Vid MIG-svetsning far till exempel inga andra
svetskablar (t.ex. TIG) vara anslutna, eftersom MIG-svetsningen da inte fungerar. Detta forfarande
sakerstiller att maskinen fungerar korrekt och att arbetstagarens sakerhet garanteras.

MMA-SVETSLAGE

I. Still omkopplaren (6) i MMA-svetslage.

2. Anslut masskabeln till uttaget markt med ,,+“ (11).

3. Anslut sedan kabeln med MMA-elektrodhallaren till uttaget mirkt med ,,-“ (10). VARNING!
Kablarnas polaritet kan variera! All information om polaritet ska framga av forpackningen fran
elektrodtillverkaren.

4. Nu kan du ansluta nitsladden och sla pa strommen. Nir masskabeln ir ansluten till arbetsstycket kan
du borija arbeta.

SVETSLAGE TIG

Innan du paborjar TIG-svetsningen ska du ansluta gasflaskan till uttaget pa maskinens baksida, markt med

siffran 16 pa diagrammet (TIG GAS).

I. Stéll omkopplaren (6) pa svetslaget MIG/TIG.

2. Anslut jordkabeln till uttaget markt med ,,+* (11).

3. Anslut TIG-brannarens strom- och gaskabel till kontakten (9) och TIG-styrkabeln till kontakten (8).

4. Nu kan du ansluta nitsladden och sla pa strommen. Nar jordkabeln 4r ansluten till arbetsstycket kan
du borja arbeta.

MIG-SVETSLAGE

Innan du pabérjar MIG-svetsningen ska du ansluta gasflaskan till uttaget pd maskinens baksida, markt med

siffran 17 (MIG GAS). Anslut sedan kabeln for polaritetsvaxling till det positiva uttaget (I1) och till uttaget

markt med siffran 12.

I. Stéll omkopplaren (6) pa svetslaget MIG/TIG.

2. Anslut jordkabeln till uttaget markt med ,,-“ (10).

3. Sdtt sedan i ratt svetstrad, anslut nitsladden och sld pa strommen. Nar jordkabeln ar ansluten till
arbetsstycket kan du borja arbeta.

FLUX-SVETSLAGE

Innan du pabérjar FLUX-svetsningen ska du ansluta kabeln for polaritetsvaxling till det negativa uttaget

(10) och till uttaget markt med siffran 12.

I. Still omkopplaren (6) pa svetsliaget MIG/TIG.

2. Anslut jordkabeln till uttaget markt med ,,+“ (11).

3. Sitt sedan i ratt svetstrad, anslut natsladden och sla pa strommen. Nar jordkabeln 4r ansluten till
arbetsstycket kan du borja arbeta.
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6. AVFALLSHANTERING AV FORPACKNING
De olika forpackningsmaterialen (kartong, plastband, polyuretanskum) bor sparas, sa att enheten kan
skickas tillbaka till servicecentret i basta mojliga skick om problem skulle uppsta!

7.TRANSPORT OCH FORVARING
Undvik att skaka, stota eller vanda enheten upp och ner under transport. Forvara den i en vil ventilerad
miljé med torr luft och utan korrosiva gaser.

8. RENGORING OCH UNDERHALL

. Koppla alltid ur enheten innan du rengor den och nar den inte anvands.

. Anvind ett rengoringsmedel utan fratande amnen for att rengora ytan.

. Torka alla delar noggrant innan enheten anvinds igen.

. Forvara apparaten pa en torr och sval plats som ar skyddad mot fukt och direkt solljus.

9. KONTROLLERA ENHETEN REGELBUNDET

Kontrollera regelbundet att enheten inte uppvisar nagra skador. Om det finns nagra skador, sluta anvanda

enheten. Kontakta kundtjinst for att 16sa problemet.

Vad ska du géra om ett problem uppstar?

Kontakta kundtjanst och ha féljande information till hands:

. Fakturanummer och serienummer (det senare finns pa typskylten pa enheten).

. Om det ar relevant, en bild av den skadade, trasiga eller defekta delen.

. Det blir littare for kundtjanstmedarbetaren att faststilla orsaken till problemet om du ger en
detaljerad och precis beskrivning av drendet. Ju mer detaljerad information du ger, desto battre kan
kundtjansten |6sa ditt problem snabbt och effektivt!

VARNING: Oppna aldrig enheten utan tillstand fran kundtjinsten. Detta kan leda till att garantin upphdr
att gilla!
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MANUAL DO UTILIZADOR
siMBOLOS

O manual de utilizagdo deve ser lido com atengéo.

Nunca deite fora equipamento elétrico juntamente com o lixo doméstico.
Esta maquina esta em conformidade com as declaragoes CE

Utilize vestuario de protegdo que cubra todo o corpo.

Atencao! Coloque luvas de protegao.

E obrigatério o uso de éculos de protecio.

E obrigatério o uso de calcado de protegao.

Atencao! Superficies quentes podem causar queimaduras

Atencdo! Risco de incéndio ou explosao.

PN @D R ®

Atencgao! Fumos nocivos, perigo de intoxicagdo. Os gases e vapores podem ser perigosos para a
saude. Durante a soldadura, sao libertados gases e vapores de soldadura. A inalagao destas
substdncias pode ser perigosa para a saude.

Utilize uma mascara de soldadura com filtro de tonalidade adequada.
CUIDADO! Radiagdo nociva do arco de soldadura.

Nao toque nas pegas que estejam sob tensdo/alimentagao.

W > @

A POR FAVOR, OBSERVE! Os desenhos neste manual tém apenas fins ilustrativos e, em
alguns detalhes, podem diferir do produto real.

O manual de instrugdes original esta em alemao. As versdes nas restantes linguas consistem em tradugdes

da lingua alema.

I. SEGURANGA DA UTILIZAGAO

I.1 NOTAS GERAIS

. Zele pela sua propria seguranga e pela de terceiros, lendo e seguindo rigorosamente as instrugdes
incluidas no manual de instruges do aparelho.

. Apenas pessoal qualificado e com competéncias especificas pode ser autorizado a ligar, operar,
manter e reparar a maquina.

. A maquina nunca deve ser utilizada de forma contraria a sua finalidade prevista.

1.2 PREPARACAO DO LOCAL DE TRABALHO DE SOLDADURA

AS OPERAGOES DE SOLDADURA PODEM PROVOCAR INCENDIO OU EXPLOSAO

. Cumpra rigorosamente os regulamentos de salde e seguranga no trabalho aplicaveis as operagdes de
soldadura e certifique-se de que existem extintores adequados no local de trabalho.

. Nunca realize operagdes de soldadura em locais inflamaveis que apresentem risco de ignigdo dos
materiais.

. Nunca realize operagdes de soldadura numa atmosfera que contenha particulas inflamaveis ou
vapores de substancias explosivas.

. Remova todos os materiais inflamaveis num raio de 12 metros do local das operagSes de soldadura
e, caso a remogao nao seja possivel, cubra os materiais inflamaveis com uma cobertura ignifuga.
. Adote medidas de seguranga contra faiscas e particulas incandescentes de metal.

. Certifique-se de que faiscas ou lascas de metal quente nido penetrem pelas fendas ou aberturas nas
coberturas, protegbes ou ecras de protegao.

. Naio soldar cisternas ou barris que contenham ou tenham contido substancias inflamaveis. Nao soldar
nas
proximidades desses recipientes e barris.
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. Nao soldar recipientes sob pressao, tubagens de instalagdes pressurizadas ou bandejas sob pressao.
. Assegure sempre uma ventilagdo adequada.
. Recomenda-se assumir uma posigdo estavel antes de soldar.
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1.3 EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL
A RADIACAO DO ARCO ELETRICO PODE CAUSAR DANOS AOS OLHOS E A PELE

. Durante a soldadura, use vestudrio de protecao limpo e sem manchas de dleo, feito de material nao
inflamavel e ndo condutor (couro, algoddo grosso), luvas de couro, botas de cano alto e capuz de
protegao.

. Antes de soldar, remova todos os itens inflamaveis ou explosivos, tais como isqueiros de propano-
butano ou fosforos.

. Utilize protecio facial (capacete ou viseira) e protegdo ocular, com um filtro cujo nivel de

escurecimento corresponda a visdo do soldador e a corrente de soldadura.As normas de seguranga
recomendam a tonalidade n.° 9 (minimo n.® 8) para qualquer corrente inferior a 300 A. Pode utilizar-
se uma tonalidade mais baixa da viseira se o arco estiver coberto pela pega de trabalho.

. Utilize sempre oculos de protecao homologados com protecdo lateral sob o capacete ou qualquer
outra protegao.

. Utilize protegSes no local das operagdes de soldadura, a fim de proteger outras pessoas da radiagao
de luz ofuscante ou de projegdes.

. Utilize sempre tampdes para os ouvidos ou outro tipo de protegao auditiva para se proteger contra
o ruido excessivo e para evitar que salpicos entrem nos ouvidos.

. As pessoas que se encontrem nas proximidades devem ser avisadas para nao olharem para o arco.

I.4 PROTEGAO CONTRA CHOQUE ELETRICO

O CHOQUE ELETRICO PODE SER MORTAL

. O cabo de alimentagdo deve ser ligado a tomada mais préxima e colocado numa posi¢do pratica e
segura. Deve evitar-se o posicionamento negligente do cabo na sala e sobre uma superficie que nio
tenha sido verificada, uma vez que tal pode provocar electrocussao ou incéndio.

. Tocar em elementos sob tensdo elétrica pode causar electrocussdo ou queimaduras graves.

. O arco elétrico e a drea de trabalho ficam sob tensao elétrica durante o fluxo de corrente.

. O circuito de entrada e o circuito de alimentagao interno dos dispositivos também se encontram sob
tensdo quando a fonte de alimentagio esta ligada.

. Os elementos sob tensdo nao devem ser tocados.

. Devem ser usadas, em todos os momentos, luvas secas e isoladas, sem buracos, e vestuario de
protegao.

. Devem ser colocados no chao tapetes isolantes ou outras camadas isolantes, suficientemente grandes
para impedir o contacto do corpo com um objeto ou com o chio.

. Nao se deve tocar no arco elétrico.

. A alimentagio elétrica deve ser desligada antes da limpeza ou da substituicdao dos elétrodos.

. Deve verificar-se se o cabo de ligagdo a terra esta devidamente ligado ou se o pino esta corretamente
ligado a
tomada com ligagdo a terra. Uma ligagdo incorreta a terra pode representar um risco para a vida ou a
salde.

. Os cabos de alimentagdo devem ser verificados regularmente quanto a danos ou falta de isolamento.
Os cabos danificados devem ser substituidos. Uma reparagao negligente do isolamento pode causar a
morte ou ferimentos graves.

. O dispositivo deve ser desligado quando ndo estiver a ser utilizado.

. O cabo nao deve ser enrolado a volta do corpo.

. Um objeto soldado deve estar devidamente ligado a terra.

. Apenas pode ser utilizado equipamento em bom estado.

. Os elementos danificados do dispositivo devem ser reparados ou substituidos. Devem ser utilizados
cintos de seguranga ao trabalhar em
altura.

. Todos os acessérios e elementos de seguranga devem ser guardados num unico local.

. A partir do momento em que o gatilho for acionado, a extremidade da alavanca deve ser mantida
afastada do corpo.

. O aterramento do chassi deve ser fixado ao elemento soldado ou o mais préximo possivel deste
(por exemplo, a uma mesa de trabalho).

O DISPOSITIVO PODE AINDA ESTAR SOB TENSAO APOS A DESLIGAGCAO DA
ALIMENTACAO
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. A tensdo no condensador de entrada deve ser verificada ao desligar o dispositivo e ao desliga-lo da
fonte de alimentagio. Deve-se certificar de que o valor da tensdo é igual a zero. Caso contrario, os
componentes do dispositivo nao devem ser tocados.

1.5 GASES E FUMOS
POR FAVOR, OBSERVE! O GAS PODE SER LETAL OU PERIGOSO PARA A SAUDE

HUMANA!
. Mantenha sempre uma certa distancia da saida de gas
. Durante a soldadura, assegure uma boa ventilagio. Evite a inalagao do gas.
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. As substancias quimicas (lubrificantes, solventes) devem ser removidas das superficies dos objetos a
soldar, uma vez que, sob a influéncia da temperatura, estas substincias ardem e emitem fumos
toxicos.

. A soldadura de objetos galvanizados s6 é permitida quando for assegurada uma ventilagdo eficaz, com
filtragem e acesso a ar fresco. Os fumos de zinco sdo muito toxicos; um sintoma de intoxicagao € a
chamada «febre do zincoy.

2.DADOS TECNICOS

Nome do produto MAQUINA DE SOLDAGEM
Modelo S-MIGMA 250.IGBT
Tensao / frequéncia 230 V~ /50 Hz
Corrente nominal de entrada [A] 33 (MMA)
22,5 (TIG)
29,5 (MIG)
Tensao em vazio [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Corrente de soldadura MMA [A] 10-250
Corrente de soldadura TIG [A] 10-250
Corrente de soldadura MIG [A] 50-250

3. UTILIZAGAO

3.1 NOTAS GERAIS

. O aparelho deve ser utilizado de acordo com a sua finalidade, respeitando as normas de seguranga e
satide no trabalho e as restrigdes decorrentes dos dados indicados na placa de caracteristicas (nivel
IP, ciclo de funcionamento, tensdo de alimentagdo, etc.).

B A maquina nio deve ser aberta, pois isso implicara a perda da garantia e, além disso, a explosio de
elementos ndo protegidos pode causar ferimentos graves.

. O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por alteragées técnicas no aparelho ou por perdas
materiais
causadas pela introdugéo das referidas alterages.

. Em caso de funcionamento incorreto do aparelho, contacte o centro de assisténcia.

. As aberturas de ventilagdo ndo devem ser obstruidas — o aparelho de soldadura deve ser posicionado a
uma distancia de 30 cm dos objetos
que o rodeiam.

. O aparelho de soldadura nao deve ser mantido debaixo do brago nem junto ao corpo.

. O aparelho ndo deve ser instalado em locais com ambientes agressivos, com elevada concentragao
de poeira e perto de dispositivos com elevada emissio de campos eletromagnéticos.

3.2 ARMAZENAMENTO DO APARELHO

. O aparelho deve ser protegido contra a agua e a humidade.
. O aparelho de soldadura ndo deve ser colocado sobre superficies quentes.
. O aparelho deve ser armazenado num local seco e limpo.

3.3 LIGAGAO DO APARELHO

3.3.1 Ligagdo a rede elétrica

. A ligagdo do aparelho deve ser efetuada por uma pessoa qualificada. Além disso, uma pessoa com as
qualificages necessarias deve verificar se a ligagdo a terra ou a instalagdo elétrica com sistema de
protecdo estd em conformidade com as normas de seguranca e se funciona corretamente.

. O aparelho deve ser colocado perto do local de trabalho.

. Deve evitar-se a ligagdo de cabos excessivamente longos a maquina.

. Os soldadores monofasicos devem ser ligados a uma tomada equipada com um pino de ligagdo a terra.
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. As maquinas de soldadura alimentadas por uma rede trifasica sao fornecidas sem ficha; a ficha deve
ser adquirida separadamente e a instalagdo deve ser confiada a uma pessoa qualificada.

POR FAVOR, OBSERVE! O APARELHO SO PODE SER UTILIZADO APOS A LIGAGAO A

UMA INSTALACAO COM UM FUSIVEL EM PERFEITO FUNCIONAMENTO!

4. UTILIZACAO
MAQUINA DE SOLDAGEM S-MIGMA
250.IGBT

Descricao da Vista traseira:
maquina: Vista
frontal:

Vista

2]

Tocha MIG:

i l. Bocal

2. Pinga de fixagao
3. Tocha de soldadura MIG
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N.°  Funcio e descrigio

l. INDICADOR DE ERRO = O indicador acende-se nas duas situagoes seguintes:

a) Se a maquina apresentar uma avaria e nao puder ser utilizada.

b) Se o dispositivo de corte tiver excedido o tempo de funcionamento normal, o modo de
protecio é ativado e a maquina deixa de funcionar. Isto significa que a maquina esta agora a
arrefecer, para que seja possivel restabelecer o controlo da temperatura apés o
sobreaquecimento do dispositivo. Por conseguinte, a maquina é desligada. Durante este
processo, a luz vermelha de aviso no painel frontal acende-se. Neste caso, nio é necessario
desligar o dispositivo da tomada. O sistema de ventilagao pode ser mantido ligado para melhorar
o arrefecimento da maquina. Quando a luz vermelha se apagar, isso significa que a temperatura
esta no nivel normal e a unidade pode ser colocada novamente em funcionamento.

2. Indicador de alimentagiao

3 Botdo de regulagdo da velocidade de alimentagao do fio

4. Botao de regulagao da tensao MIG

5. Botao de regulagao da corrente de soldadura TIG / MMA

6. Interruptor TIG/MIG — MMA

7. INCHING — ao premir este botio, a maquina de soldar inicia a alimentacio do fio. O fio sera
alimentado até que o botio seja solto. E utilizado para alimentar o fio, por exemplo, aquando da
substituicao do carretel.

8. Conector do botio de controlo TIG

9. Tomada do cabo de corrente e gas da tocha TIG

10.  ,-“ Saida negativa

Il. ,»+ Saida positiva

12.  Tomada para alteracdo da polarizagio de
soldadura. Ligada ao pélo positivo — soldadura
MIG

Ligada ao polo negativo — soldadura FLUX
13.  Tomada de ligagio MIG

14.  Interruptor de ligar/desligar

15. Tomada do aquecedor de CO, de 230 V~

16.  Conector de gas para soldadura TIG

17.  Conector de gas para soldadura MIG

18. Cabo de alimentagio

19.  Bobina de fio

20.  Guia de fio

2|.  Cabo de mudanga de polarizagao de soldadura (MIG/FLUX)

| —— Punho TIG:

I Tampa traseira, longa

3. ’ 2 Pinca de fixacao
- l - 3 Pega da tocha
) / 4 Alojamento interior da pinga de fixacao
o—§ 5 Bocal ceramico
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5. LIGAGCOES DE CABOS

INSTRUGOES PARA AS LIGAGCOES DE CABOS:

Limite o nimero de cabos ligados a unidade ao mesmo tempo. Por exemplo, durante a soldadura MIG, nao
podem ser ligados outros cabos de soldadura (por exemplo, TIG), pois, nesse caso, a soldadura MIG nao
funcionara. Este procedimento garante o bom funcionamento da maquina e a seguranga do trabalhador.

MODO DE SOLDAGEM MMA

I. Colocar o interruptor (6) no modo de soldadura MMA.

2. Ligue o cabo de massa a tomada marcada com «+» (I1).

3. Em seguida, ligue o cabo com o porta-eletrodo MMA a tomada marcada com o sinal «-» (10).
CUIDADO! A polarizagio dos cabos pode ser diferente! Todas as informagdes relativas a
polarizagdo devem constar na embalagem fornecida pelo fabricante do eletrodo.

4.  Agora pode ligar o cabo de alimentagdo e ligar a maquina; assim que o cabo de massa estiver ligado a
pegca de trabalho, pode comegar a trabalhar.

MODO DE SOLDADURA TIG

Antes de iniciar a soldadura TIG, ligue a garrafa de gas a tomada na parte traseira da maquina, marcada com

o niimero 16 no esquema (GAS TIG).

I. Coloque o interruptor (6) no modo de soldadura MIG/TIG.

2.  Ligue o cabo de massa a tomada marcada com «+» (11).

3. Ligue o cabo de corrente e gas da tocha TIG ao conector (9) e o cabo de controlo TIG ao conector
(8).

4.  Agora pode ligar o cabo de alimentagao e ligar a maquina; assim que o cabo de massa estiver ligado a
pegca de trabalho, pode comegar a trabalhar.

MODO DE SOLDADURA MIG

Antes de iniciar a soldadura MIG, ligue a garrafa de gis a tomada na parte traseira da maquina, marcada

com o nimero 17 (MIG GAS). Em seguida, ligue o cabo de mudanca de polarizagao de soldadura a tomada

positiva (1 1) e a tomada marcada com o nimero 12.

. Coloque o interruptor (6) no modo de soldadura MIG/TIG.

2. Ligue o cabo de massa a tomada marcada com «-» (10).

3. Em seguida, insira o fio de soldadura adequado, ligue o cabo de alimentagao e ligue a maquina; assim
que o cabo de massa estiver ligado a peca de trabalho, pode comegar a trabalhar.

MODO DE SOLDADURA FLUX

Antes de iniciar a soldadura FLUX, ligue o cabo de mudanca de polarizagio de soldadura a tomada negativa

(10) e a tomada marcada com o nimero 12.

I. Defina o interruptor (6) para o modo de soldadura MIG/TIG.

2. Ligue o cabo de massa a tomada marcada com «+» (I ).

3. Em seguida, insira o fio de soldadura adequado, ligue o cabo de alimentagao e ligue o aparelho; assim
que o cabo de massa estiver ligado a pega de trabalho, pode comegar a trabalhar.

Rev. 23.05.2022 17



6. ELIMINAGAO DA EMBALAGEM

Os diversos materiais utilizados na embalagem (cartdo, fitas de plastico, espuma de poliuretano) devem ser
guardados, para que o aparelho possa ser devolvido ao centro de assisténcia nas melhores condi¢des
possiveis, caso surjam quaisquer problemas!

7.TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO
Deve evitar-se agitar, bater ou virar o aparelho de cabega para baixo durante o transporte. Armazene-o
num ambiente devidamente ventilado, com ar seco e sem gases corrosivos.

8. LIMPEZA E MANUTENGAO

. Desligue sempre o aparelho da tomada antes de o limpar e quando nio estiver a ser utilizado.
. Utilize um produto de limpeza sem substancias corrosivas para limpar a superficie.

. Seque bem todas as pegas antes de voltar a utilizar o aparelho.

. Guarde a unidade num local seco e fresco, sem humidade e sem exposi¢io direta a luz solar.

9. VERIFIQUE REGULARMENTE O APARELHO

Verifique regularmente se o aparelho nio apresenta quaisquer danos. Caso exista algum dano, pare de

utilizar o aparelho. Contacte o servigo de apoio ao cliente para resolver o problema.

O que fazer em caso de problema?

Contacte o servigo de apoio ao cliente e tenha a mao as seguintes informagdes:

. Nudmero da fatura e nimero de série (este Ultimo encontra-se na placa técnica do dispositivo).

. Se for relevante, uma fotografia da peca danificada, partida ou com defeito.

. Sera mais facil para o funcionario do servigo de apoio ao cliente determinar a origem do problema se
fornecer uma descrigdo detalhada e precisa da situagdo. Quanto mais detalhadas forem as suas
informagdes, melhor o servico de apoio ao cliente podera responder ao seu problema de forma
rapida e eficiente!

ATENGAO: Nunca abra o aparelho sem a autorizagio do servico de apoio ao cliente. Isso pode implicar
na perda da garantia!
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NAVOD NA POUZITIE

SYM

PN @D R ®

W > @

A

BOLY
Navod na pouzitie si pozorne precitajte.
Elektrickeé zariadenia nikdy nevyhadzujte spolu s komunalnym odpadom.
Tento stroj spiia poziadavky vyhlaseni CE
Pouzivajte ochranny odev zakryvajlci celé telo.
Pozor! Pouzivajte ochranné rukavice.
Je nutné nosit’ ochranné okuliare.
Je nutné nosit’ ochrannu obuv.
Pozor! Hortci povrch méze sposobit’ popaleniny
Pozor! Nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu.
Pozor! Skodlivé vypary, nebezpedenstvo otravy. Plyny a vypary mézu byt nebezpeéné pre zdravie.

Pocas zvarania sa uvolfiuju zvaracie plyny a vypary. Vdychovanie tychto latok méze byt’ nebezpecné
pre zdravie.

Pouzivajte zvaracskd masku s filtrom s vhodnym stupnom zatienenia.
UPOZORNENIE! Skodlivé Ziarenie zvaracieho oblika.

Nedotykajte sa casti, ktoré su pod napatim/pod pridom.

UPOZORNENIE! Vykresy v tomto navode sluzia iba na ilustracné tcely a v niektorych detailoch
sa mézu liSit’ od skutoéného vyrobku.

Povodny navod na obsluhu je v nemcine. Verzie v inych jazykoch st preklady z nemciny.

I. BEZPECNOST POUZiVANIA
I.1 VSEOBECNE POZNAMKY

Dbajte na svoju vlastni bezpecnost’ a bezpecnost’ tretich osob tym, Ze si preditate a prisne
dodrziavate pokyny uvedené v navode na obsluhu zariadenia.

Spustanie, obsluhu, Udrzbu a opravy stroja smie vykonavat' iba kvalifikovany a vyskoleny personal.
Stroj sa nesmie nikdy pouzivat’ v rozpore s jeho uréenym ucelom.

1.2 PRIPRAVA MIESTA ZVARANIA
ZVARACIE PRACE MOZU SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH

Prisne dodrziavajte predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci platné pre zvaracie prace a
zabezpecte, aby na mieste zvaracich prac boli k dispozicii vhodné hasiace pristroje.

Nikdy nevykonavajte zvaracie prace na miestach s nebezpecenstvom vznietenia, kde hrozi riziko
vznietenia materialu.

Nikdy nevykonavajte zvaracie prace v prostredi obsahujucom horlavé castice alebo vypary vybusnych
latok.

Odstrante vsetky horlavé materialy v okruhu 12 metrov od miesta zvarania a ak ich odstranenie nie
je mozné, zakryte ich nehorlavym krytom.

Pouzivajte bezpecnostné opatrenia proti iskram a Zeravym casticiam kovu.

Zabezpecte, aby iskry alebo horuce tlomky kovu neprenikali cez Strbiny alebo otvory v krytoch,
Stitoch alebo ochrannych clonach.

Nezvarajte nadrze alebo sudy, ktoré obsahuju alebo obsahovali horlavé latky. Nezvarajte v

blizkosti takychto nadrzi a sudov.

Nezvarajte tlakové nadoby, potrubia tlakovych zariadeni ani tlakové podnosy.

Vzdy zabezpelte dostatocné vetranie.

Pred zvaranim sa odporuca zaujat’ stabilni polohu.
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.3 OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY

ZIARENIE ELEKTRICKEHO OBLUKA MOZE sPOSOBIT POSKODENIE OCi A KOZE

. Pri zvarani noste Cisty ochranny odev bez olejovych Skvrn, vyrobeny z nehorlavého a nevodivého
materidlu (koza, hruba bavina), kozené rukavice, vysoké topanky a ochrannu kapuciu.

. Pred zvaranim odstrante vsetky horlavé alebo vybusné predmety, ako su propan-butanové zapalovace
alebo zapalky.

. Pouzivajte ochranu tvare (prilbu alebo stit) a ochranu odi s filtrom, ktorého stupen zatienenia
zodpoveda zraku zvaraca a zvaraciemu pridu.Bezpecnostné normy odporucaju stupen ténovania ¢. 9
(minimalne ¢. 8) pre kazdy prad nizsi ako 300 A. Ak je oblik zakryty obrobkom, je mozné pouzit’ stit
s niz§im stupnom ténovania.

. Pod prilbou alebo akymkolvek inym krytom vzdy pouzivajte schvalené ochranné okuliare s bocnou
ochranou.

. Na mieste zvarania pouzivajte ochranné kryty, aby ste chranili ostatné osoby pred oslepujtcim
svetelnym Ziarenim alebo odletujlcimi Glomkami.

. Vzdy noste usné zatky alebo int ochranu sluchu, aby ste sa chranili pred nadmernym hlukom a
zabranili vniknutiu rozstrekov do usi.

. Okolostojace osoby by mali byt’ upozornené, aby nepozerali na obluk.

|.4 OCHRANA PRED URAZOM ELEKTRICKYM PRUDOM

URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE BYT SMRTELNY

. Napajaci kabel musi byt’ pripojeny k najblizSej zasuvke a umiestneny na praktickom a bezpecnom
mieste. Je potrebné zabranit’ nedbanlivému umiestiovaniu kabla v miestnosti a na povrchu, ktory
nebol skontrolovany, pretoze to méze viest' k urazu elektrickym pridom alebo poziaru.

. Dotknutie sa elektricky nabitych casti moze sposobit’ Graz elektrickym pridom alebo vazne popaleniny.

. Elektricky oblik a pracovna oblast’ si pocas prudenia elektrického pridu pod napatim.

. Vstupny obvod a vnUtorny napajaci obvod zariadeni su tiez pod napatim, ked’ je napajanie zapnuté.

. Prvky pod napatim sa nesmu dotykat'.

. Vidy je potrebné nosit’ suché, izolované rukavice bez dier a ochranny odev.

. Na podlahu je potrebné polozit’ izolaéné podlozky alebo iné izolacné vrstvy, ktoré musia byt’
dostatocne velké, aby nedoslo k kontaktu tela s predmetom alebo podlahou.

. Elektricky oblik sa nesmie dotykat'.

. Pred cistenim alebo vymenou elektrédy je potrebné vypnut’ napajanie.
. Je potrebné skontrolovat), ¢i je uzemnovaci kabel spravne pripojeny alebo ¢i je kolik spravne zapojeny
do

uzemnenej zasuvky. Nespravne pripojenie uzemnenia moze spdsobit’ ohrozenie Zivota alebo zdravia.

. Napajacie kable je potrebné pravidelne kontrolovat), ¢i nie sl poskodené alebo ¢i nemaji poskodent
izolaciu. Poskodené kable je potrebné vymenit. Nedbanliva oprava izolacie méze sposobit’ smrt’ alebo
vazne zranenie.

. Zariadenie musi byt’ vypnuté, ked’ sa nepouziva.

. Kébel sa nesmie ovijat’ okolo tela.

. Zvarany predmet musi byt’ riadne uzemneny.

. Pouzivat’ sa smie iba zariadenie v dobrom stave.

. Poskodené casti zariadenia je potrebné opravit’ alebo vymenit’. Pri praci vo
vyske je potrebné pouzivat’ bezpecnostné pasy.

. Vsetky montazne a bezpecnostné prvky sa musia skladovat’ na jednom mieste.
. Od momentu zapnutia spuste sa koniec rukovite musi drzat’ dalej od tela.
. Uzemnenie podvozku sa musi pripevnit’ k zvaranému prvku alebo o najblizsie k nemu (napr. k

pracovnému stolu).

ZARIADENIE MOZE BYT AJ PO ODPOJENiI OD ZASOBNIKA NADALE) POD NAPATIM

. Po vypnuti zariadenia a odpojeni od zdroja napajania je potrebné skontrolovat’ napatie vo vstupnom
kondenzatore. Je potrebné sa uistit, Ze hodnota napitia je rovna nule. V opaénom pripade sa nesmie
dotykat’ Ziadnych casti zariadenia.

1.5 PLYNY A VYPARY
UPOZORNENIE! PLYN MOZE BYT SMRTELNY ALEBO NEBEZPECNY PRE LUDSKE
ZDRAVIE!
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. Vzdy dodrziavajte urcitd vzdialenost’ od vystupu plynu
. Pri zvarani zabezpecte dobré vetranie. Vyhnite sa vdychovaniu plynu.
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Z povrchov zvaranych predmetov je potrebné odstranit’ chemické latky (maziva, rozpustadla),
pretoze sa pod vplyvom teploty vznietia a uvolfiuju toxické vypary.

Zvaranie pozinkovanych predmetov je povolené len v pripade, ak je zabezpecené (cinné vetranie s
filtraciou a privodom &erstvého vzduchu. Zinkové vypary st velmi toxické, priznakom otravy je tzv.
zinkova horucka.

2. TECHNICKE UDAJE

Nazov produktu ZVARACKA
Model S-MIGMA 250.IGBT
Napatie / frekvencia 230 V~/ 50 Hz
Menovity vstupny prid [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Napatie bez zatazenia [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Zvaraci prud MMA [A] 10-250
Zvaraci prud TIG [A] 10-250
Zvaraci prud MIG [A] 50-250

3. PREVADZKA
3.1 VSEOBECNE POZNAMKY

Zariadenie sa musi pouzivat' v sulade s jeho urcenim, pri dodrziavani predpisov BOZP a obmedzeni
vyplyvajucich z Gdajov uvedenych na typovom Stitku (stupen krytia IP, prevadzkovy cyklus, napajacie
napitie atd’).

Zariadenie sa nesmie otvarat, pretoze to ma za nasledok stratu zaruky a navySe moézu explodujice,
nechranené prvky sposobit’ vazne zranenia.

Vyrobca nenesie zZiadnu zodpovednost’ za technické zmeny v zariadeni ani za materialové Skody
sposobené zavedenim uvedenych zmien.

V pripade nespravnej prevadzky zariadenia kontaktujte servisné stredisko.

Ventilacné mriezky nesmu byt zakryté — zvaracka musi byt umiestnena vo vzdialenosti 30 cm od
predmetov

ktoré ju obklopuju.

Zvaracku nesmie drzat’ pod pazuchou ani v blizkosti tela.

Zariadenie nesmie byt’ inStalované v priestoroch s agresivnym prostredim, vysokou prasnost'ou a v
blizkosti zariadeni s vysokym elektromagnetickym polom.

3.2 SKLADOVANIE ZARIADENIA

Zariadenie musi byt’ chranené pred vodou a vlhkost'ou.
Zvaracka nesmie byt’ umiestnena na vyhrievanych povrchoch.
Zariadenie musi byt’ skladované v suchych a cistych priestoroch.

3.3 PRIPOJENIE ZARIADENIA
3.3.1 Pripojenie napajania

Pripojenie zariadenia musi vykonat' kvalifikovand osoba. Okrem toho by osoba s pozZadovanou
kvalifikiciou mala skontrolovat, ¢i uzemnenie alebo elektricka inStalacia s ochrannym systémom
spifajii bezpegnostné predpisy a & spravne funguju.

Zariadenie musi byt umiestnené v blizkosti pracoviska.

Je potrebné zabranit’ pripojeniu prili§ dlhych kablov k zariadeniu.

Jednofazové zvaracky by mali byt’ pripojené k zasuvke vybavenou uzemnovacim kolikom.

Rev. 23.05.2022 13



. Zvaracky napajané z trojfazovej siete sa dodavaju bez zastrcky; zastrcku je potrebné zaobstarat
samostatne a jej instalaciu by mala vykonat’ kvalifikovana osoba.

UPOZORNENIE! ZARIADENIE SMIE BYT POUZiVANE IBA PO PRIPOJENI K INSTALACII

S SPRAVNE FUNKENOU POISTKOU!

4. PREVADZKA

ZVARACKA S-MIGMA 250.IGBT

Popis zariadenia:

Pohlad z prednej Pohlad zozadu
strany:

Pohlad

21

— @ MIG horak:

i l. Tryska

2. Upinaci krazok
3. MIG zvaraci horak
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C.  Funkcia a popis

l. INDIKATOR CHYBY = Indiktor sa rozsvieti v tychto dvoch situaciach:

a) Ak doslo k poruche stroja a nie je mozné ho prevadzkovat.

b) Ak rezacie zariadenie prekrocilo Standardnu prevadzkovl dobu, aktivuje sa ochranny rezim a
stroj prestane fungovat. To znamena, Ze stroj sa teraz chladi, aby bolo mozné po prehriati
zariadenia opat’ obnovit’ regulaciu teploty. Preto je stroj zastaveny. Pocas tohto procesu svieti
cervena kontrolka na prednom paneli. V tomto pripade nie je potrebné odpojit’ zariadenie zo
zasuvky. Ventilacny systém moze zostat’ zapnuty, aby sa zlepsilo chladenie stroja. Ked' cervena
kontrolka zhasne, znamena to, Ze teplota sa vratila na normalnu Uroven a zariadenie je mozné
opit’ uviest’ do prevadzky.

2. Kontrolka zapnutia

3 Ovladac nastavenia rychlosti podavania drétu

4. Ovladaé nastavenia napitia MIG

5. Ovladac nastavenia zvaracieho prudu TIG / MMA

6. Prepina¢ TIG/MIG — MMA

7. INCHING - po stlaceni tohto tlacidla sa zvaracka spusti s podavanim drétu. Drot sa bude
podavat’, kym sa tlacidlo neuvolni. Pouziva sa na podavanie drétu, napr. pri vymene cievky.

8. Konektor ovladacieho tlacidla TIG
Zasuvka pre kabel pradu a plynu horaka TIG

10.  ,-“ Zaporny vystup

Il.  ,+“Kladny vystup

12.  Zasuvka na zmenu polarity zvarania. Pripojené
k kladnému polu — zvaranie MIG
Pripojené k zapornému poélu — zvaranie FLUX

13.  Zasuvka pre pripojenie MIG

14.  Vypinac

I15.  Zasuvka pre ohrieva¢ CO2 230 V~

16.  Pripojenie zvaracského plynu TIG

17.  Pripojenie plynu pre zvaranie MIG

18.  Napajaci kabel

19.  Navijak na drot

20. Voditko drotu

2|.  Kabel na zmenu polarizacie zvarania (MIG/FLUX)

| —— Rukoviat’ TIG:

2 j I.  Zadny kryt, dihy

D . * 2. Upinacie puzdro
- 3. Rukovat’ horaka
5 / 4. Vnutorné puzdro upinacieho puzdra
5—§ 5. Keramicka tryska
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5. PRIPOJENIE KABLOV

POKYNY NA PRIPOJENIE KABLOV:

Obmedzte pocet kablov pripojenych k zariadeniu sicasne. Napriklad pocas zvarania metédou MIG nesmu
byt’ pripojené Ziadne iné zvaracie kable (napr. TIG), pretoze v takom pripade zvaranie metédou MIG
nebude fungovat. Tento postup zabezpecuje spravnu funkciu zariadenia a bezpecnost’ pracovnika.

REZIM ZVARANIA MMA

I. Nastavte prepinac¢ (6) do rezimu zvarania MMA.

2. Pripojte zemniaci kabel do zasuvky oznacenej znakom ,,+“ (I 1).

3. Potom pripojte kabel s drziakom elektrody MMA do zasuvky oznacenej znakom ,-“ (10).
VYSTRAHA! Polarita kablov sa méze Iisit! Vietky informacie o polarite by mali byt’ uvedené na obale
dodanom vyrobcom elektrod.

4.  Teraz moézete pripojit’ napajaci kabel a zapnat’ prid; akonahle je zemniaci kabel pripojeny k obrobku,
mozZete zacat’ pracovat’.

REZIM ZVARANIA TIG

Pred zacatim zvarania TIG pripojte plynovu flasu k zasuvke v zadnej Casti zariadenia, ktora je na schéme

oznacena cislom 16 (TIG GAS).

I. Nastavte prepinac (6) do rezimu zvarania MIG/TIG.

2. Pripojte zemniaci kabel k zdsuvke oznacenej znakom ,,+* (11).

3. Pripojte kabel TIG horaka pre prud a plyn k konektoru (9) a ovladaci kabel TIG k konektoru (8).

4.  Teraz mozete pripojit’ napajaci kabel a zapnut’ zariadenie; akonahle pripojite masovy kabel k obrobku,
mozete zacat’ pracovat’.

REZIM ZVARANIA MIG

Pred zacatim zvarania metédou MIG pripojte plynovi flasu k zasuvke na zadnej strane zariadenia, oznacenej

cislom 17 (MIG GAS). Nasledne pripojte kabel na zmenu polarity zvarania k kladnej zasuvke (11) a k

zasuvke oznacenej cislom 12.

I. Nastavte prepinac (6) do rezimu zvarania MIG/TIG.

2. Pripojte zemniaci kabel k zasuvke oznacenej znakom ,,-“ (10).

3. Potom vloZte spravny zvaraci drét, pripojte napajaci kabel a zapnite prid. Akonahle je zemniaci kabel
pripojeny k obrobku, mozete zacat’ pracovat.

REZIM ZVARANIA FLUX

Pred zacatim zvarania v rezime FLUX pripojte kabel na zmenu polarizacie zvarania k zdpornému konektoru

(10) a k konektoru oznacenému cislom 12.

I. Nastavte prepinac (6) do rezimu zvarania MIG/TIG.

2. Pripojte zemniaci kabel k zasuvke oznacenej znakom ,,+* (11).

3. Potom vloZte spravnu zvaraciu drot, pripojte napajaci kabel a zapnite prud; akonahle je zemniaci kabel
pripojeny k obrobku, mozete zacat’ pracovat’
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6. LIKVIDACIA OBALOV
Rézne obalové materidly (lepenka, plastové pasky, polyuretianova pena) si uchovajte, aby bolo mozné v
pripade akychkolvek problémov zaslat’ zariadenie spat’ do servisného strediska v o najlepSom stave!

7.PREPRAVA A SKLADOVANIE
Pri preprave zariadenia je potrebné zabranit’ jeho otrasom, narazom a prevrateniu. Uchovavajte ho v
riadne vetranom prostredi so suchym vzduchom a bez pritomnosti korozivnych plynov.

8. CISTENIE A UDRZBA
. Pred cistenim a ked’ zariadenie nepouzivate, vzdy ho odpojte zo zasuvky.

. Na cistenie povrchu pouzivajte Cistiaci prostriedok bez korozivnych latok.
. Pred d'alsim pouzitim zariadenia vsetky Casti dokladne vysuste.
. Pristroj skladujte na suchom a chladnom mieste, bez pristupu vlhkosti a priameho slnecného Ziarenia.

9. PRAVIDELNE KONTROLUJTE ZARIADENIE

Pravidelne kontrolujte, ¢i zariadenie nevykazuje Ziadne poskodenia. Ak zistite akékolvek poskodenie,

prestante zariadenie pouzivat. Na vyrieSenie problému kontaktujte zakaznicky servis.

Co robit’v pripade problému?

Obrat'te sa na zakaznicky servis a pripravte si nasledujice informacie:

. Cislo faktiry a sériové &islo (to najdete na typovom Stitku na zariaden).

. Ak je to relevantné, fotografiu poskodenej, zlomené alebo vadnej casti.

. Pracovnikovi zakaznickeho servisu bude lahSie urcit’ pri¢inu problému, ak poskytnete podrobny a
presny popis situicie. Cim podrobnejsie buda vase informacie, tym lep3ie bude zikaznicky servis
schopny rychlo a efektivne vyriesit’ vas problém!

UPOZORNENIE: Nikdy neotvarajte zariadenie bez povolenia zakaznickeho servisu. Mohlo by to viest’ k
strate zaruky!
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PBbKOBOACTBO 3A YIOTPEBA
CUMBOJIU

®

PbKOBOACTBOTO 3a eKcnioatauma Tpn63a Aa ce npo4vyeTe BHUMATE/HO.

-
]

HuKora He U3XBbP/IANTE ENEKTPUYECKO 060OpYABaHE 3aeAHO C BUTOBUTE OTNAADBLM.
Tasu MalwKnHa OTroBapsA Ha M3UCKBAHWUATA Ha AeKnapauuuTe 3a cboteetcteue ¢ CE
HoceTe 3aWwuTHO 06/1€K10, MOKPMBALLO LANOTO TANO.

BHumaHKe! HoceTe 3alwuTHY pbKaBULY.

3a4b/IKUTENIHO € HOCEHeTO Ha 3aLUMUTHU ounna.

33 b/IKUTENHO € HOCEHETO HA 3aluWTHa 0byBKa.

BHuMMaHue! Fopellata MOBbPXHOCT MOXKE Aa NPUYUHU U3rapaHua

BHMMaHWe! PUCK OT NoKap WM eKCrnao3us.

R IO EINE

BHuMaHwe! BpeaHu n3napeHus, onacHoCT OT oTpaBsHe. Fa30BeTe M u3napeHusTa morat Aa 6baat
onacHu 3a 3apaseto. Mo Bpeme Ha 3aBapsiBaHe Ce OTAENAT 3aBapbyHu ra3oBe U U3MNapeHus.
BAMwBaHeTO Ha Te3u BellecTBa MoXe Aa 6bae onacHo 3a 34paBeTo.

M3non3gaiite 3aBapbyHa Macka ¢ NOAXoAAL, GUATBP.
BHUMAHWE! BpegHo nM3nbyBaHe OT 3aBapbyHaTa Abra.

He noKOCBalTe YacTuTe, KOMTO Ca MoA, HanpeXKeHne/3axpaHBaHe.

W > @

& MO, OBbPHETE BHUMAHUE! YepTexkuTe B TOBa PHbKOBOACTBO Ca CaMO C MKOCTPaTUBHA Len n

B HAKOW AETalin MoraT Aa ce pas/iyaBaT OT AeNCTBUTESIHUA MPOAYKT.
OpWrMHaNHOTO PBbKOBOACTBO 3a EKCM/I0ATALMA € HA HEMCKM e31K. Bepcumnte Ha Apyrv esuum ca npesoau
OT HEMCKM.

|I. BE3OMACHOCT MNMPU YNOTPEBA

1.1 OBLLW 3ABEJTIEXKN

. MorpuskeTe ce 3a cobcTBeHaTa cu 6e30MacHOCT M Ta3u Ha TPETU MLa, KaTo MpoyYeTeTe 1 cnasgare
CTPUKTHO MHCTPYKLMUTE, BKIIOYEHW B PbKOBOACTBOTO 3@ €KCM/I0aTaLmMa Ha YCTPOMCTBOTO.

. Camo KBannduumMpaH M oNuTeH NepcoHan Mma Npaso Aa Nycka B eKcnjoataums, 4a ynpasisasa, 4a
NoOAAbPMKA M A3 PEMOHTUPA MalUMHaTA.

. MalumHaTta HUKora He TpsbBa Aa ce U3M03Ba 3@ Leu, PasIMYHU OT NPeLHa3HaYEeHNeTo M.

1.2 NOArOTOBKA HA MACTOTO 3A 3ABAPABAHE

3ABAPABAHETO MOXE OA NMPUYUHU NMOXKAP NN EKCNNO3UA

. Ctporo cnassaiiTe npasuiarta 3a 6e30NacHOCT U 34pase Npu paboTa, NPUIOKMMM 33 3aBaPbBUYHU
onepaumu, 1 ce yBepeTe, 4e Ha MACTOTO Ha 3aBapsABaHe Ca OCUTYPEHU NOAXOAALLM
nosaporacuTenu.

. HuKora He M3BbPLLUBaNTE 3aBapbyHM ONepaummn Ha MecTa, KbAEeTO MMa ONacHoOCT OT
Bb3MnNameHsBaHe Ha MaTepuanu.

. HuKora He M3BbPLUBAITE 3aBapbyHM Onepaummn B aTmochepa, CbAbpIKaLLa 3anaavmMm YacTUumM Uam
mapwv oT B3pMBOOMACHM BeLLecTsa.

. MpemaxHeTe BCUYKM 3anasummn matepuanu B paguyc ot |2 meTpa oT MACTOTO Ha 3aBapsABaHe, a ako
TOBa He € Bb3MOXXHO, MOKPMIATE 3anaiMmMuTe MaTepUasn C OrHeYCTOMYMBO NMOKPUTHE.

. MpunaraiTe NpeanasH1 MEepPKU CPeLLy UCKPU M HAXKEXEHU METasIHU YacTULM.

. YBepeTe ce, 4e UCKPU W/IM TOpeLLy METaHM OTIOMKM He NPOHMKBAT Npes NpoLenuTe uiaM oTBopute
B MOKPUTUATA, WUMUTOBETE UM 3ALUMUTHUTE EKPaHMU.

. He 3aBapsBaiiTe pe3epBOapun Wav Bapesin, KOUTO CbAbPIKAT UM Ca CbAbPHKANM 3aMNasUMM
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BelecTsa. He 3aBapsBaiite B
61130CT 1O TaKMBA KOHTeWHepU 1 Bapenu.

° He SaBapﬂBaVITe CbAoBe Nnoja HandaraHe, Tp'b6VI Ha UHCTazauunun nog HanAaraHe Uam nognoxkKu nona
HanAaraHe.

. BuHaru ocurypsasaiite ageksaTHa BeHTUAALMA.
. Mpenopbusa ce Aa 3aemeTe cTabuaHa NO3MUMA NPeaM 3anoysaHe Ha 3aBapABaHeTo.
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1.3 INYHO 3ALLUTHO OBOPY/BAHE

JTbYMOBATA EHEPIMA OT ENNEKTPUYECKATA AibrA MOXE AA NMPUYMHU YBPEXAAHUA HA OUUTE U

KOXATA

. Mo Bpeme Ha 3aBapsABaHe HoceTe yucTW, 6e3 MmacieHu neTHa 3alWWTHU obnekna, u3paboTeHu oT
He3anaaMm M HenpoBoALL maTepuan (KoXa, Aeben Mamyk), KOKeHU PbKaBuLM, BUCOKM GOTywM U
3aLUMTHA KauyJiKa.

. Mpean 3aBapsBaHe OTCTpPaHeTe BCWYKWM 3amaZMMu WM B3PUBOOMACHM MPEAMETH, KaTo 3amasku C
nponaH-6byTaH UAN KUBPUTEHU KNEUKM.

. M3nonsBaiiTe 3awWwmTa 3a AMLETO (Kacka WK LWMT) U 3aliuTa 3a ounTe, C GUATHP, YMATO CTeMeH Ha
3aTbMHsBaHe CbOTBETCTBA HA 3PEHMETO Ha 3aBapuyuMKa M Ha 3aBapbyHWA Tok.CTaHZapTwTe 3a
6e3onacHOCT npenopbyBaT cTeneH Ha 3aTbmHABaHe N2 9 (muHumym Ne 8) 3a Bcekun Tok nog 300 A.
Mose fa ce M3MoN3Ba MO-HWCKA CTeMeH Ha 3aTbMHABAHE Ha LUTA, aKo Abrata e Nokputa oT
3aBapsABaHaTa JeTalina.

. BuHaru usnonsgaiite ofob6peHM 3aWMTHM OuMNa CbC CTPaHWMYHA 3aluuTa MOA Kackata wau apyra
3aLMTHA Kacka.

. M3non3BaiiTe NnpeAnasHu eKpaHu Ha MACTOTO Ha 3aBapABaHe, 3a Aa NpeAnasuTe Apyrute xopa oT
OC/NIENUTENIHOTO CBET/NIMHHO M3/TbYBAHE U/ OT M3XBbPYALLM YaCTULM.

. BuHaru HoceTe Tanw 3a yluM WK Apyra 3almTa 3a CNyxa, 33 4a ce NpeAnasuTe oT MPeKoMepeH LWym
“ fa nsberHeTe NonagaHeTo Ha PasnpPbCKBAHUA B yLIMTE.

. Hacrtoawmre Habaun3o amua Tpabsa fa 6baat npeaynpeseHun Aa He raefaT Kbm Abrata.

1.4 3ALLMTA CPELLY ENEKTPUYECKU YOAP

ENEKTPUYECKUNAT YOAP MOXE OA BbE CMBbPTOHOCEH

. 3axpaHBalWMAT Kaben Tpabsa Aa 6bae cBbp3aH Kbm Hal-6/1M3KaTa KOHTAKTHA KyTusa M da 6bae
pasnosoxeH Ha yaobHo u 6e3onacHo maActo. Tpabsa aa ce n3barsa HebpeKHOTO pasnonaraHe Ha
Kabena B MOMELLEHMETO M BbPXY MOBBPXHOCT, KOATO HE € MPOBEPeHa, Tbil KaTo TOBa MOXe Aa
[oBese A0 TOKOB yAap Wav noxap.

. [IOKOCBAaHETO Ha e/IeMEHTU MO HanpexeHue MoXKe fa fLoBefe A0 TOKOB yAap WAW CEepUo3HM
n3rapsHus.

. Enektpuyeckata gbra v paboTHaTta 30Ha Ca MoA, HanpesKeHne No Bpeme Ha NPOoTUYaHETO Ha TOKa.

. BxoaHaTa Bepura 1 BbTpeLLUHaTa 3axpaHBalla BepUra Ha yCTPOMCTBATa CbLLO Ca MO HanpexeHue,
KOraTo 3aXpaHBaHETO € BK/YEHO.

. He TpsabBa Aa ce LOKOCBAT e/IEMEHTUTE, KOMTO Ca NOA, HanpeskeHue.

. Mo BcAKo Bpeme TpsabBa 4a Ce HOCAT Cyxu, M30IMPaHN pbKaBuum 6e3 AynKu 1 3amTHO 061eKN0.

. Ha noga TpsabBea fa ce NOCTaBAT M30ALMOHHW NOANOXKKM UAU APYTU M30NALMOHHN CNOEBE,
[,0CTaTbYyHO rofieMu, 3a Aa He NO3BO/IABAT KOHTAKT Ha TANIOTO C NPeaMeTV UK C NoAa.

. He TpsabBa fa ce 4OKOCBA efleKTpuyecKaTa Agbra.

. Mpeayn nouncTBaHe UAM CMAHA HA €1EKTPOAA e/IeKTPO3axpaHBaHeTo TpsabBa Aa 6bae U3KYEHO.

. Tpsabea Aa ce NpoBepu Aasnn 3a3eMUTENHUAT Kabesn e NPaBuIHO CBbP3aH WK Aanu WUTLT e
NPaBUIHO CBbP3aH KbM
3a3emeHaTa KOHTaKTHa KyTua. HenpasBuaHOTO CBbp3BaHe HA 3a3eMABAHETO MOXKe a3 AoBeAe 40
OMaCHOCT 33 XXMBOTA WU 34PaBeTO.

. 3axpaHBaluTe Kabenun TpabBa pefOBHO Aa Ce NpoBepABaT 3a MOBPEAM WM NUNCa Ha U30aaumA.
MoBpeaeHuTe Kabenn TpabBa fa ce 3ameHAT. HebpeKHOTO NonpaBaHe Ha M30aauMATa MOXe Aa
[0Befile A0 CMBPT UK CEPUO3HU HAPaAHABAHUSA.

. YcTpoiictBoTo Tpsabea Aa 6bae M3KNOYEHO, KOraTo He ce M3MNo03Ba.

. KabenwT He TpabBa fa ce yBMBa OKONO TANOTO.

. 3aBapaBaHMAT 06eKT TpAabBa Aa 6bae NPaBUIHO 3a3eMeEH.

. Moxe ga ce U3nosi3ea camo obopyasaHe B LOBPO CbCTOAHME.

. MoBpeaeHWTE eNeMeHTM Ha YCTPOMCTBOTO TPAbBa Aa 6bAaT PEMOHTUPAHM UAK NogMeHEHU. TMpu
paboTa Ha
BUCOYMHa TPsAGBaA Aa ce U3M0N3BaT NPeanasHu KolaHu.

. BCMUYKM MOHTaXHM U NpeanasHu enemeHTn Tpabea Aa ce CbXpaHABaT Ha eAHO MACTO.

. OT MOMEHTA Ha BK/OYBAHE Ha CMyCcbKa KPalbT Ha ApbiKKaTa TpAGBA 4a ce AbPMKU Aaney oT TANOoTO.
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. 3a3emMABaHETO Ha LWacKUTo TpA6Ba Aa 6bAe MOHTUPAHO KbM 3aBapABAHUA €1EMEHT MU Bb3MOXKHO
Hali-61130 [0 Hero (Hanpumep Kbm paboTHa maca).

YPEADBT MOXE AA OCTAHE NOA4 HAMNPEXEHUE U CNEA U3KNHOYBAHE HA 3AXPAHBAHETO

. HanpeskeHWeTo BbB BXOA4HWUSA KOHAEH3aTop TpAbBa Aa ce MpoBepu Mpu U3K/KYBaHE Ha ypeaa u
OTK/IIOYBAHETO MYy OT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe. TpAbBa Aa ce yBepwTe, Ye CTOMHOCTTA Ha
HanpeXXeHWeTo e paBHa Ha Hysna. B npoTuBeH cayuyait He TpabBa Aa ce JOKOCBAT efemMeHTUTe Ha
ypeza.

1.5 TA30BE U M

BHUMAHME! FA3bT MOME A BbAE CMbPTOHOCEH W/ ONACEH 3A 3[1PABETO HA YOBEKA!
. BuHaru nogabpiaiite onpefeneHo pascTtoaHue OT U3XOAa Ha rasa

. Mo Bpeme Ha 3aBapsABaHe ocurypete gobpa BeHTUNauMA. N3bareaitTe BAMLWBAHETO Ha rasa.
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M XuMnyHuTe BelLecTsa (CM330‘-IHM maTepuann, pa3TBOpMTeI1M) Tpﬂ6Ba Aa 6'b,CI,aT OTCTPaHeHu oT
NOBBbPXHOCTUTE Ha 3aBapABaHUTE 06eKTH, Tbi1 KaTo npu BBSAEVICTBMETO Ha TemnepaTtypaTta Te ce
Bb3n/slaMeHABaAT U OTAENAT TOKCUYHU OUMHU rasose.

M 3aBapABaHETO Ha MOUMHKOBaHU obeKktn e paspeweHo CamMoO npu ocurypAasaHe Ha ed)eKTMBHa
BeHTMAauuAa c d)VIﬂTpaLI,VIFl n A0CTbN A0 CBEX Bb3AyX. LnHkoBUTE M3napeHna ca MHOrFo TOKCUYHU, a
CMMNTOM Ha OTpaBAHEe e T.Hap. UMHKOBa TpecCKa.

2. TEXHUYECKN OAHHU

Mme Ha npoaykTta 3ABAPBYHA MALLUNHA
Mogen S-MIGMA 250.IGBT
HanpeskeHue / yectoTa 230 V~ /50 Hz
HomunnaneH BxoaeH Tok [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
HanpeeHune npu npaseH xog, [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
3aBapbyeH Tok npu MMA [A] 10-250
3aBapbyeH Tok npu TIG [A] 10-250
Tok 3a 3aBapsBaHe MIG [A] 50-250

3. EKCMJIOATAUMUA

3.1 OBLLUM 3ABENEXKN

. YcTpoiicTBoTO TpsAbBa [a Ce M3MN0/A3Ba CbINACHO NPeAHA3HAYEHMETO My, MpW ChasBaHe Ha
npasunata 3a 6e3onacHoCT M 3apase npu paboTa, KaKTO M Ha OrpaHWYeHMsTa, MPoOMU3TUYALLM OT
[aHHUTe, NOCOYEHM Ha TabesikaTa C TEXHWYECKUTe XapaKTepUCTUKKM (cTeneH Ha 3awwTa IP, paboTteH
LIMKBJ1, 3aXPaHBALLO HampeXeHWe u ap.).

. YcTpoiicTBOTO He TpabBa Aa ce OTBaps, Tbi KaTo ToBa lWie AoBeAe A0 3aryba Ha rapaHuuaTta, a
0CBEeH TOBa eKCM/IoAMpaLLnTe, He3aLWMUTEHN eIeMEHTM MOraT 4a NPUUMUHAT CEPUO3HU HapaHABaHUA.

. Mpon3BOAMTENAT HE HOCKM HUKAKBA OTFOBOPHOCT 33 TEXHMYECKM NPOMEHU B YCTPOWMCTBOTO MAM 3a
maTtepuanHu 3arybu
NPUYMHEHN OT BbBEX/AAHETO HA MOCOYEHUTE MPOMEHMU.

. B cnyuyait Ha HenpaBuaHa paboTa Ha YCTPOMCTBOTO, CBbPIKETE CE CbC CEPBU3HUA LEHTHP.

. BeHTUnauMOHHWUTE peleTkn He Tpabsa Aa 6baaT 3anylweHu — 3aBapbyHUAT anapar Tpsabsa aa 6bae
pa3nonoxeH Ha pasctoaHue 30 cm OT 0beKkTUTe
KOWTO ro 3a06MKanAaT.

. 3aBapbYHMAT anapaT He TPA6Ba Aa Ce AbPXKM Mo MULWHKULATA Uan 61130 40 TANOTO.

. AnapaTbT He TpsabBa Aa Cce MHCTaAMpa B NMOMELLEeHWs C arpecuBHa cpesa, BUCOKa NPaxoBOCT U B
6/1M30CT 10 YCTPOWCTBA C BUCOKA €NEKTPOMArHUTHa eMUCKA.

3.2 CbXPAHEHME HA YPEJOA

. YpeabT Tpabea Aa 6bae 3almMTeH OT BOAA U BAara.

. 3aBapbYHMAT anapaT He TpA6Ba Aa ce NOCTaBA BbPXy HarpeTy NOBbPXHOCTU.
. YpeabT TpAabea Aa ce CbxpaHABa B CYXO M YMCTO MOMELLEHME.

3.3 CBbP3BAHE HA YPEJA

3.3.1 CBbp3BaHE KbM e1eKTpO3axpaHBaHETo

. Cebp3BaHeTo Ha ypesa Tpabsa ga ce M3BbpwBa OT KBasuduumpaHo auue. OcBeH ToBa AuLe C
Heobxogumata KBanudukauua TpabBa fa NpoBepu Aanv 3a3eMABAHETO WAM efNeKTpuyeckata
MHCTaNauUMa CbC CUCTEMa 3a 3almTa OTroBapAaT Ha WM3UCKBaHMATa 3a 6esonacHocT W ganu
DYHKUMOHMPAT NPaBUAHO.

. YpensT TpabBa Aa 6bae noctaBeH B 6AM30CT A0 paboOTHOTO MACTO.

. Tpsabea Aa ce 13b6Area CBbP3BAHETO Ha MPEKaNeHo AbAru Kabeanm Kbm malmHaTa.
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. EaHodasHWTe 3aBapbyHM anapatv TpsabBa fa ce CBbP3BaT KbM KOHTaKT, CHabAeH CbC 3a3eMuTesIeH
n3goA.
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. 3aBapbyHUTe anapaTi, 3axpaHBaHM OT TpMda3Ha Mpexa, ce JOCTaBAT 6e3 wencen; Wencenst

TpAbBa Aa ce 3aKynu OTAENHO, @ MOHTaXbT [ja Ce Bb3/I0XKM Ha KBaMOULMPAHO uLe.
BHUMAHME! YPEQBT MOXE AIA CE U3NO/ZI3BA CAMO MPU CBbP3BAHE KbM UHCTANALMUA C
MPABU/IHO ®YHKUUOHUPALLIA NPEAU3BUKATE/IHA MPEBBP3KA!

4. EKCNJIOATAUMA

3ABAPBYHA MALLUNHA S-MIGMA

250.IGBT

OnucaHue Ha WU3rnep ot3aa;
MalumHaTa: Usrnes

otnpea;

— § MIG ropenka:
i l. [Oio3a
| 2. LaHra
3. MIG 3aBapbyHa ropesika
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Ne  ®yHKuuA 1 onucaHue

l. MHOWMKATOP 3A TPELLUKA = MHAMKaTOPBLT CBETBA B C/leAHUTE ABEe CUTyaLuu:

a) AKO MalUMHaTa e NPeTbpnaaa HeM3MPaABHOCT U He MOXKe Aa bbae eKcnioaTMpaHa.

b) AKO peeLloTo YCTPOWCTBO € HaABWLIMAO CTaHAAPTHOTO PaboTHO Bpeme, ce 3afeicTsa
3aLMTHUAT PEXUM M MallMHaTa cnupa Aa OyHKUMOHMpA. ToBa O3HAyaBa, Ye MaluMHaTa ce
OXN1aXKA4a, 32 Aa MOXe Aa Cce Bb3CTaHOBM KOHTPOABLT Ha TemnepaTypata cinef nperpssaHe Ha
ycTpoiictBoTo. [lopaau ToBa MalwuMHata e cnpsHa. Mo Bpeme Ha TO3M npouec YepBeHaTa
npegynpeautenHa famna Ha npegHWa maHen ceetBa. B To3u ciyyaih He e Heobxoaumo aa
W3K/IloYBaTE YCTPOMCTBOTO OT eNeKTpuyeckata mpexka. BeHTUnaumoHHaTa cuctema moxke Aa
OCTaHe BK/IOYEHA, 3@ [a Ce YCKOpU Ox/NaxAaHeTo Ha mawwuHata. KoraTo yepseHaTta samna
yracHe, TOBa O3HayaBa, 4Ye TemnepaTypata € Bb3CTAaHOBEHAa [0 HOPMANHOTO HMBO U
YCTPOICTBOTO MOXe Aa 6bAe MycHaTo OTHOBO B eKCMn/ioaTauus.

2. MHAaMKaTop 3a BK/OYBaHe

3 Konye 3a perynnpaHe Ha CKOpPOCTTa Ha NOAABaHe Ha Ten

4. Konue 3a perynupaHe Ha HanpexeHueto npu MIG

5. Konue 3a peryanpaHe Ha 3aBapbyHuA ToK npu TIG / MMA

6. Mpeskntousaten TIG/MIG — MMA

7. INCHING — npu HaTucKaHe Ha To3M B6YTOH 3aBapbyYHMAT anapar 3anoysa NnogaBaHeTo Ha Ten.
TensT We ce nofasa, AOKATO BYTOHBLT He 6bae ocBoboAeH. M3non3sa ce 3a nogasaHe Ha Tes,
Hanpumep Npu cmMaHa Ha Makapara.

8. KoHeKTop 3a 6yToH 3a ynpasneHue Ha TIG

9. lHe340 3a Kaben 3a ToK 1 ras Ha TIG ropenkata

10. - OTpULATENEH M3XOZ,

Il.  ,+“ Monoxutenex nsxon

12, THe3po 3a NnpomsHa Ha MOMAPHOCTTA Npu
3aBapsaBaHe. CBbp3aH KbM NONOKUTENHUA
nostoc — MIG 3aBapsBaHe
CBbp3aH KbM oTpuuatenHua nontoc — FLUX 3aBapsasaHe

13. l'He3po 3a MIG cBbp3BaHe

14.  MpeBkatouBaTes 33 BKAOUBAHE/U3K/IOUYBaHe
15. lHe3no 3a Harpesaten Ha CO2 230V~

16. CbeauHuTen 3a ras 3a TIG 3aBapaBaHe

17. CveauHuten 3a ras npv MIG 3aBapsBsaHe
18.  3axpaHBaLy Kaben

19. Makapa 3a Ten

20. Hanpasnasalua 3a Ten

21. Kaben 3a npomsAHa Ha nonapmsaumsaTa npu 3asapasaHe (MIG/FLUX)

— Opbikka 3a TIG:

) l. 3agHa Kanadka, gbara
¢ 2. LaHra

[pbKa Ha ropesikara
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4. LlaHra BbB BbTPELIHOCTTA Ha Kopnyca

5. KepamwnuHa arosa
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5. KABEJIHU CBbP3BAHUA

MHCTPYKUMW 3A KABETHN CBbP3BAHUA:

OrpaHuyeTte 6pos Ha Kabenute, CBbP3aHW KbM YCTPOWCTBOTO efHOBPeMeHHO. Hanpumep, no Bpeme Ha
MIG 3aBapsBaHe He TpAbBa Aa 6bAaT CBbP3BAHM ApYrK 3aBapbyHU Kabenu (Hanpumep TIG), Tvit KaTo B
TakbB cnyvair MIG 3aBapsBaHeTo HAMa pAa pabotv. Tasu npouedypa rapaHTMpa NpaBWUIHOTO
dYHKUMOHMpPaHe Ha anapaTa u 6e3onacHocTTa Ha PaboTHWMKa.

PEXWMM HA 3ABAPABAHE MMA

I. HacTpoiite npeBkatouBatens (6) Ha pexkum Ha 3aBapasaHe MMA.

2.  CsbpKeTe 3a3eMABaLUMA Kabes KbM rHe340To, MapkupaHo ¢ ,,+*“ (11).

3. Cnep ToBa cBbpKeTe Kabena ¢ AbpKaya 3a MMA enektpog KbM rHe3L0TO, MapKMPaHO CbC 3HaKa ,,-
“ (10). BHUMAHWE! Monapusaumnata Ha Kabenute moxke fda e pasnuuHa! Bcaka mHdopmauma 3a
nonapusaumaTa Tpabea 4a e NocoYeHa BbPXy OMAKOBKaTa, MpPefocTaBeHa OT NPOU3BOAWUTENA HA
enekTpoaa.

4.  Cera moxeTe [Ja CBbp)KeTe 3axpaHBaliMa Kaben v Aa BKIOUMTE 3aXpaHBAHETO; Clef KaTo KabenbT
3a 3a3emsBaHe e CBbP3aH KbM 3aBapsABaHaTa feTaiifia, MOXeTe fa 3arnoyHeTe pabora.

PEXWMM HA 3ABAPABAHE C TIG

Mpeav Aa 3anoyHeTe 3aBapsABaHeTo ¢ TIG, cBbpKeTe ByTW/IKaTa € ras3 KbM rHe340TO B 3afHaTa YacT Ha

amapata, MapkupaHo ¢ Homep |6 Ha cxemata (TIG GAS).

. Hactpoiite npeskatoysatens (6) Ha pexxum Ha 3aBapsasaHe MIG/TIG.

2.  CBbpKeTe Kabena 3a 3a3emsBaHe KbM rHe3foTo, obo3HaueHo ¢ ,,+* (I 1).

3.  CebpkeTe Kabena 3a Tok u ras Ha TIG ropesnikata Kbm KoHekTopa (9), a kabena 3a ynpasieHue Ha
TIG — kbMm KoHekTOpa (8).

4.  Cera moXeTe fja CBbpKETE 3axpaHBalLua Kaben v Aa BKAUUTE YCTPOICTBOTO; CNef, KaTo CBbpIKeTe
Kabesa 3a 3a3emABaHe KbM AeTaiina, MOXKeTe Ja 3anoyHeTe pabota.

PEXXWM MIG 3ABAPABAHE

Mpean pa 3anoyHete MIG 3aBapsABaHeTo, CBbpKETe BYTWAKATa C ra3 Kbm FHE3f0TO B 3a4HATa 4acT Ha

anaparta, mapkupaHo ¢ Homep |7 (MIG GAS). Cneps ToBa cBbpKeTe Kabena 3a NpoMAHa Ha MNONAPHOCTTA

Ha 3aBapsABaHe KbM MonoxuTenHoto riesso (I 1) n kbm rHesfoTo, MapkupaHo ¢ Homep |2.

I. HacTpoitte npeBk/toysatens (6) Ha pexxum Ha 3asapasaHe MIG/TIG.

2. CsbprKeTe 3a3emABalMA Kaben Kbm rHe30TO, MapKkupaHo ¢ - (10).

3. Cnep ToBa noctaBeTe NoOAXoAsLiaTa 3aBapbyHa Te/, CBbP)KeTe 3axpaHBalyma Kaben u BKAoueTe
3axpaHBaHETO; C/leA, KaTo 3a3eMABALLMAT Kaben e CBbP3aH KbM 3aBapsBaHaTa feTaina, moxeTte fa
3ano4Herte paborta.

PEXMM HA 3ABAPABAHE C ®JTYKC

Mpeaun aa 3anoyHeTe 3aBapaBaHe ¢ GAYKC, CBbPrKETe Kabena 3a NPOMAHA Ha MOMIAPHOCTTA Ha 3aBapABaHETO
KbM OTPULLATENIHMA KOHEKTOP

(10) 1 KbM KOHekTOpa, MapkupaH ¢ Homep 2.

I. Hactpoiite npeBkatousatens (6) Ha pexkum Ha 3aBapsasaHe MIG/TIG.

2. CebpiKeTe 3a3eMABaLLMA Kabes KbM rHe3f0To, MapkupaHo ¢ ,,+“ (11).
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3. Cnep ToBa noctaseTe NOAXOAALLATA 3aBapbyHa TeJl, CBbPIKeTe 3axpaHBalymsa Kaben v BrouveTe
3axpaHBaHeTo; CAef, KaTo 3a3eMABalUMAT Kaben e CBbp3aH KbM 3aBapbyHMA AeTaiin, moxeTe aa
3anouHeTe pabora.
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6. U3XBBPNIAHE HA ONAKOBKUTE

Pa3nnuHMTe enemeHTH, M3Noa3BaHM 3a onakoBaHeTo (KapTOH, NaCTMACOBM IEHTH, NONYPETAaHOBA
nsAHa), TpAbBa Aa ce CbXPaHAT, 33 @ MOXKe YCTPOICTBOTO Aa 6bAe BbpHATO B CEPBU3HUA LEHTHP B
Bb3MOXHO Hai-106pO CbCTOAHME B C/Iy4alt Ha Bb3HUKBaHE Ha npobnemu!

7.TPAHCNOPTUPAHE N CbXPAHEHUE

Mo Bpeme Ha TpaHcnopTupaHeTo TpA6Ba Aa ce M3bArsa paskiallaHeTo, yaapuTe U 06pbLLAHETO Ha
YCTPOWCTBOTO C rnaBaTa Hagony. CbxpaHaBaiiTe ro B fo6pe NpoBeTpeHa cpesa CbC CyX Bb3ayX U be3
Ha/ZMuMe Ha KOPO3MBHM rasose.

8. MOYMUCTBAHE U NOAAPBKKA

. BvHaru M3KnouBaiTe yCTPOWCTBOTO OT eNEeKTPMUYECKATa MPEeXKa NPeamn NOYMCTBAHE U KOraTo He ro
nsnonssare.

. M3non3gaiite noumncTeaLy, npenapat 6€3 KOPO3MBHM BELLECTBA 3@ NOYMCTBAHE Ha MOBbPXHOCTTA.

. M3cyweTe fobpe BCUYKM YacTu, Npeam yCTPOMCTBOTO Aa 6bae M3N0N3BaHO OTHOBO.

. CbxpaHsABaiTe yCTPOMCTBOTO Ha CyXO M MPOX/IafAHO MACTO, 3alMTEHO OT BAara v NpsAKa CbHYEBa
CBET/IMHA.

9. NPOBEPAABAMTE PErY/IAPHO YCTPOMCTBOTO

MpoBepsBaiiTe peAoBHO AanW YCTPOMCTBOTO He e noBpeAeHO0. AKO MMa HAKAKBU NOBPeau, MOAs, cripeTe

[a 13nos3eaTe ycTpoicTBoTo. Mois, CBbpKETE ce ¢ 06CAYKBAHETO HA KAMEHTH, 3a @ paspeLlunTe

npobnema.

KakBo aa HanpaswuTe B c/yyait Ha npobnem?

Mons, cBbpIKeTe ce ¢ 06CNYKBAHETO Ha KAMEHTU M NoAroTBeTe cneAHaTa MHGopmaLma:

. Homep Ha ¢dakTypaTa 1 cepmeH Homep (MOCNEAHUAT Ce HAMMPA Ha TeXHUYeckaTa Tabenka Ha
YCTPOWCTBOTO).

. AKO e YMeCTHO, CHUMKa Ha noBpejeHara, cuyneHa unm gedekTHa yacr.

. 3a cNyKuTens OT OTAeNa 33 0B6CNy:KBAHe Ha KAMEHTU Le 6bae No-NecHo Aa onpeaeny npuyvHarta
3a npobsema, ako NpeaocTasuTe NOAPOBHO M TOUYHO OMUCaHWe Ha cydasn. KonkoTo no-noapobHa e
nHGopmaumaATa BY, TOSKOBA No-A06pe oTaena 3a obCayKBaHe Ha KAWEHTU Le MOXe A3 OTroBOpU
Ha Balwua nNpobiem 6bp30 1 epeKTUBHO!

BHUMAHME: Hukora He oTBapsiiTe ycTpoicTBOTO 6€3 paspelueHune oT otaena 3a obcay»KBaHe Ha
KnneHTH. ToBa Moe Aa foBefe A0 3aryba Ha rapaHuuATal
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ErXEIPIAIO XPHZTH
ZYMBOAA

MpémeL va SLaBACETE TIPOOEKTIKA TO EYXELPLSLO XPrionG.

®

-
]

Mnv armoppiTtete TTOTE NAEKTPLKO €EOTALOUO Ol UE TOL OLKLOKA QTTOPPLMOTOL.
AUTO TO pnxdvnpa cuppopdwvetal e tg dnAwoelg CE

XPNOLUOTTOLOTE TIPOOTATEVTIKY EVEUMACia TTOU KOAUTITEL OAOKANPO TO CWHAL.
Mpoooxn! Gopdte TIPOCTATEUTIKA YAVTLO.

MpémeL va. dopdte TTPOCTATEUTLKA YUAALA.

MpéMel va. bopdte TTPOCTATEUTIKA UTTOSHATA.

Mpoooxn! H kauth emddvela pmopel va TIPOKOAECEL EyKaU AT

Mpoooyn! Kivéuvog TTupkaytdg rj €kpnéng.

R IO EINE

Mpoooxn! EmpPAafeic avaBuptdoelg, kivbuvog dnAntnpiaong. Ta aépla KoL oL aTHOL eVOEXETAL VO
elval emkivéuva yla tnv vyeia. Katd th cuykoAAnon ekAbovtal aépla kat atpoi ouykoAAnong. H
£LOTIVOI QUTWV TWV OUCLWV EVEEXETAL VaL eival eMkivuvn yLa tThv uyela.

XPNOLUOTTOLROTE LAOKA GUYKOAANGNG pe KataAAnAo Babud okiaong diktpou.

MPOZOXH! EmPAaBrig aktvoBolia Tou T6¢ou cuYKOAANGONG.

W > @

Mnv ayyilete ta pépn Tou Bplokovrtal utto tdon/tpododooia.

& IHMEIQZH! Ta ox£6L0 0TO TTOPOV EYXELPISLO €XOUV OTTOKAELOTIKA ETTEENYNULATLKO
XOPOKTAPO KL OE OPLOUEVEC AETTTOUEPELEG EVOEXETAL VO SladEpouv aTTd TO
TIPAYLOTLKO TTPOLOV.

To MpwtoTUTTO gYXELPiSLo Asttoupyiag eival ota yeppavikd. Ot ek§Ooelg o AAAEC YAWOOEG elvat

METADPACELS OTTO TAL YEPHUAVLKA.

I. AZOANEIA XPHZHZ

I.1 TENIKEZ ZHMEIQZEIZ

. DOpovrtiote yla tn Sikn oag aopdalela kat tnv aoddalela tpitwy, Stafdalovrag kat akoAouBwvtog
auoTNPEA TG 08nYyieg TTou TrepAapBAavovtal oTo EyXELPISLO AELTOUPYIAG TG CUOKEUNG.

. M&vo €§€LSIKEVEVO KAl KATOPTIOMEVO TIPOOWTTLKO ETTLTPETETAL Vo BETeL o€ Asttoupyia, va
XelpileTal, va cuvinpel KaL va €MOKEVATEL TN LYoV

. H unxawvr 8ev TPETTeL TIOTE va XpnoLpoTToteital avtiBeta Tpog Tov TIPoOoPLoUO TNG.

1.2 MPOETOIMAZIA TOY XQPOY ZYTKOAAHZHE

Ol EPTAZIES SYTKOAAHZHZ ENAEXETAI NA NMPOKAAEZOYN MYPKATIA'H EKPH=H

. Tnpelte auotnpd Toug KAVoVvIopoUG Uyelag kat acdaAelag otnv epyacia TTou LoXUOUV yLa TG
epyaoieg ouykOAANONG Katl GPovTioTe va UTTAPXoUV KOTAAANAOL TTUPOGRECTAPES GTOV XWPO
epyaociag tng cuykOAAnong.

. Moté unv TpaypatoTioteite epyacieg cuYKOAANONG o€ eUMAEKTOUG XWPOUG TTOU EVEXOULV Kivouvo
avAadAEENG UALKWV.

. MoTé pnv TTpayuatoTIoLE(TE Epyacie cuykOAANONG oe atpdodalpa TTou TTepLEXeL eVdPAeKTA
owHaTISLA ) ATHOUG EKPNKTIKWY OUCLWV.

. ATTopakpUVeTe OAa ta eVPAeKTA UAKA og aktiva |2 pétpwy arfd Tov XWPo TwV EPYOCLWV
OUYKOAANONG Kat, €&v N arfopdkpuvon dev eivat Suvatr, KaAUPTE ta eUdAEKTA UALKA pE
TTUPAVTOXO KAAUUMAL.

. NGBete pétpa aodaleiag Katd Twy oTVONPWY Kat TwV TTUPOKTWHEVWY CWHATSIwV LETAAAOU.

. BeBatwbeite OtL oMvOnpeg 1 kautd Bpavopata petdA\ou Sev SLELGSVOUV HECW TWV OXLOMWY i

10 Ava®. 23.05.2022



TWV QVOLYUATWY ota KaAUPUATA, TG 0OTTSEG i TIG TTIPOOTATEVTIKEG 0OOVEG.

Mnv cuykoA\dte Sefapeveg 1) BapEALa TTOU TTIEPLEXOULV 1| €XOUV TTEPLEXEL EVDAEKTEG OUaieG. Mnv
OUYKOAAQTE oTNV

TEpLOXK YUPW aTTO TéTolou £idouc oxeia kat BapéAla.

Mnv cuykoA\dte Soxeia UTTO TTieon, CWANVEG EYKATAOTACEWY UTTO TTieon i diokoug utd Trieon.
. E€aodaliote TTAvTa €TTAPKN AEPLOUO.

. Juviotatal va Aappavete otabepr) oTdon TPV oo T GUYKOAANGN.
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1.3 EZONAIZMOZ ATOMIKHZ MNPOITAZIAZ

H AKTINOBOAIA TOY HAEKTPIKOY TO=OY MIMOPEI NA NMPOKAAEZEI BAABEZ ZTA MATIA KAl £TO AEPMA

. Katd t ouykdA\non, dopdte kabapd, xwpic AekESeg AadLoU, TTPOOTATEUTIKA POUXO KATACKEUNOUEVQL
armo pn eUPAEKTO Kat pn aywyyto VAo (S€ppa, xovtpo PoapBaxt), Seppdtva yavtia, YnAég UmoTeg
KaL TIPOOTATEUTIKF) KOUKOUAQL

. Mpwv arté tn cuyKOAANGH, ATTORAKPUVETE OAa Ta EUGAEKTA 1 EKPNKTIKA QVTIKEIMEVA, OTTWG AVATTTPES
TIpotTaviou-Boutaviou f oTTipta.

. Xpnouotiotote Tpootacio TTpoowTiou (Kpdvog 1 aoTTida) kat Tpootacia patuwy, e ¢iltpo Tou
SaBétel Babud okiaong katdAAnlo yla tnv 6pacn Tou cUYKOAANTH Kot To peUpa cUYKOAAnonG.Ta
Tpdtutia. acodadeiag Tpoteivouv xpwpatiké Babpé No. 9 (eAdyioto No. 8) yla kdBe pevpa Kdtw
twv 300 A. Mropel va xpnowpotiotnBel xapunAotepog XpWHATIKOG BaBuUog tng aoTTidag edv To To¢o
KQAUTITETAL QTTO TO TEUAXLO EPYOTLAC.

. XpnoLuoTToLeite TTAvVTA EYKEKPLUEVA YUAALA aodaleiag pe TTAEUPLKN TIpooTaciot KATW ATTO TO KPAVOG N
oTToLo8ATIOTE AAAO KAAUMMQL

. XPNOLUOTTOLROTE TTIPOOTATEVUTIKA OTO XWPO TWV EPYACLWY GUYKOAANCNG, TIPOKELUEVOU Va
TipootateVoeTe AANQ ATopa ATTO TNV EKTUPAWTLKA akTvoBoAla ) ta ektofeudpeva cwpatidla.

. Dopdrte TAvta WtoaoTiSeg  dAAn TTpootacia akong yla Tipootacia armé tov utiepPBoAtkd B6pupo
KaL ylo va arfopUYETE TV (0080 TILTOALWY 0T QUTLAL

. OL TTapeUPLOKOUEVOL TTPETTEL VaL TTPOELSoTToLOUVTAL VA NV KOLTA{ouv To Togo.

1.4 MPOZTAZIA AMO HAEKTPOMAHZIA

H HAEKTPONAHZIA MMOPEI NA EINAI GANATHOOPH

. To kaAwdlo tpododooiag TPEMEL va cUVSEETAL OTNV TTANCLECTEPN TIpi{a Kot vo toTToBeteital oe
Tpaktikh Kot aohain B€on. MpETel va amodelyetat n apuelng tormobetnon tou kahwdiou oto XWpPo
KaL o emMdadvela Tou Sev €xel eleyxBel, kKaBwg autd umopel va odnynoetl oe nAektpomAngia n
TTUPKOYLAL.

. H emadn pe nAektpkd doptiopéva otolxeio pmopei va mpokoAéoel nAektpoTAnéia 1 coBapd
gykavpaTa.

. To NAEKTPLKO TOEO Kal 0 XWPOG epyaciog elval NAEKTPLKA GOPTIOUEVOL KATA TN POr) TOU PEUNATOC.

. To KUKAWUA €L0OSOU KOL TO ECWTEPLKO KUKAWUA Tpododooiag Twv cUOKELWY Bpiokovtal eTiong
uTIé Tdon otav n tpododoacia eivat evepyorrotnuévn.

. Agv TIPETIEL va ayyileTe Ta oToLXElQ TTOU Bplokovtal UTTO Ttdon.

. MpéMel va. dopdte TTAVTA OTEYVE, LOVWHEVA YAVTLO XWPLG TPUTTEC KAl TIPOOTATEUTIKA evéupacia.

. Mpémel va toTToBeToUvVTaL 0TO SATTESO LOVWTIKA OTPWHATA ) GAAX LOVWTLKA UALKQ, OPKETA PEYAAQ
WOTE VO NV ETTITPETTOUV TNV €MAdI TOU CWHATOG LUE KATTOLO QVTIKEIMEVO 1) HEe To SATTeSO.

. Agv TIPETTEL va ayyileTaL TO NAEKTPLKO TOEO.

. MpéMeL va SLaKOTTTETAL N TTAPoX) PEUMATOC TTPLYV ATTO TOV KABAPLOUO f TNV QVTIKATACTACH TWV
nAektpodiwv.

. MpETTeL va eAéyxeTal dv To KOAWSLO Yelwong eival cwoTtd cuvEeSepévo 1) €AV 0 AKPOSEKTNG Elvat
OwoTd ouveedepévog oTnV
Mpia yelwong. H AavBaopévn olvdeon tng yelwong pmopei va MpokaAéoet kivbuvo yia t {wn A tv
uyeia.

. Ta kaAwdia tpododoaciag TTPETEL va EAEyxovTaL TAKTIKA Yyl INULEG i ENewdn povwone. Ta
KaTeoTpappéVa KaAwSLa TIPETTEL va avTikadiotavtat. H apeNng eTOKEUR TG LOVWONG HITopel va
TIpokoAéoel BAvato 1} coBapod TPAUUATIOMO.

. H cuokeun TIPETIEL VoL aTTevepyoTToLe{tal 6tav Sev xpnotuoTToteital.

. To KaAwSLo Sev TIPETTEL va TUALYETAL YUpW aTTd TO CWHAL.

. ‘Eva ouyKOAANEVO QVTIKEILEVO TTPETTEL VAl £Vl CWOTA YELWUEVO.

. MrTopel va xpnotpoTToteitat povo e€0TALOUOG O KAAN Katdotaon.

. Ta KATECTPAUUEVA OTOLXELQ TNG CUOKEUNG TTIPETTEL va eTTLoKEUGTovVTAL 1) va avtikabiotavtal. MpEmMmeL va
Xpnotpotrotouvrat {wveg achaleiag Katd tnv epyacia o
uyog.

. ‘O\a ta e€aptripata otepéwong Kat aohaAeLlag TIPETEL val GUAGooOVTaL O £val LEPOG.

. ATIO TN OTLYUA TNG EVEPYOTTOLNONG TOU HNXavIopoU aTTeAeuBEpwaong, To dkpo TG AaBng TTPETIEL va
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Slatnpeital pakpld arméd to cwua.
. H yelwon tou TMAaLoiou TTIPETTEL val CUVEEETOL E TO CUYKOAANKEVO oTOLXELO 1 G0 TOo Suvatdv T
KOVTA o€ auTO (TT.X. O€ éva TPATTEYL Epyaciag).

H ZYZKEYH ENAEXETAI NA EINAI AKOMA YNO TAZH META THN AMOZYNAEZH TOY TPOOOAOTH

. H tdon otov TTUKVWTA €10080U TIPETTEL VoL EAEYXETAL KATA TNV AITEVEPYOTTOINGN TNG CUCKEUNG Kat
™V armocUvdeaor tng arod v Tnyr tpododooiag. Mpémel va BeBatwBeite 6TL N TLUA TG TAONG €lvat
{on pe undév. Atadopetikd, Sev TIPETEL va ayyileTe Ta OTOLXELQ TG CUOKEUNAG.

1.5 AEPIA KAl ANAGEPMATA

NMPOZOXH! TA AEPIA MMOPOYN NA EINAI OANATH®OPA 'H EMIKINAYNA A THN ANOPQIINH YTEIA!
. Alotnpeite TTAVTA UL OPLOPEVN ATTOOTOON ATTo TV £€060 TOL agpiou

. Katd tn ouykdAAnon, e€acdaliote Kahd agplopo. ATTodUyeTe TNV €LOTIVON TOU agpiou.
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. Ot XnHikéG ouoieg (AUTavtikd, SlaAUTeG) TIPETEL va oTTOpaKpUVOVTOL QIO TG €TMHAVELEG TWV
OUYKOMNUEVWY  QVTIKELMEVWY, KaBWEG Kaiyovtal Kal eKTTEUTTOUV TOELkOUG Karmvolg UTio tnv
eMiSpaon tng Beppokpaociag.

. H ouykOAANon YOABQVIOMEVWY QVTIKELUEVWY ETTITPETIETAL HOVO OTOV TTOPEXETAL ATTOTEAECUATIKOG
QEPLONOG pe dATpapLlopa kat TTpocPacn oe kabapd aépa. Ou avabuptdoelg beudapylpou eivat
TTOAU TOEIKEG * €va cUMTTTWHA SnAntnpiaong eival o Aeyopevog «TTUPETOG Tou PeudapyUpoun.

2.TEXNIKA ZTOIXEIA

‘Ovopa Tpoidvrog MHXANH 2YTKOAAHZHE
Movtého S-MIGMA 250.IGBT
Taon / ouxvotnta 230V~ / 50 Hz
OvopaoTIko pevpa elcodou [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Taon xwplg dpoptio [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
PeUpa ouykoAnong MMA [A] 10-250
PeUpa ouykoAnong TIG [A] 10-250
Pelpa ouykoAAnong MIG [A] 50-250

3. AEITOYPIA

3.1 TENIKEZ SHMEIQZEIZ

. H ouokeun TIpEMeL va xpnoldorioleital cUpdwva HE TOV TIPOOPLOHd TNG TNPWVTONG TOUG
KQVOVIOMOUG yla thv Uyeia kat thv acddlela otnv gpyaocia Kabwe Kol Toug TEPLopLopols TTou
TPoKUTITOUV  QTTd Tol OTolEla TTou  avaypddovial otnv Tvakida Xapaktnplotikwy (Babpog
Tpootaciag IP, kUkAog Aettoupyiag, Taon tpododociog K.ATT.).

. H ocuokeun Sev Tipémel va avolxtel, kaBwg autd Ba odnynoeL oe amMWAELA TNG €yyunong Kal,
ETUTA0V, TA €KPNKTIKA, HN TIPOOTOTEUMEVA OTOlXelo WITopoUv va TIpokaAéoouv cofapolg
TPOUHATIOHOUG.

. O kataokevaotng 6ev hEpeL Kapia euBUVN yLa TEXVIKEG OANQYEG OTN GUOKEUN 1 Lol UAIKEG Inuieg
TTou TipokahoUvTal aTtd Ty edappoyn Twv v Adyw aAAaywv.

. Se Tieplmtwon eopaApévng AeLToupyiag TG CUOKEUNG, ETTKOWWVAOTE UE TO KEVTPO OEPPLG.

. Ou aepaywyoi Sev TPEMeL va KAAUTITOVTAL — N OGUCKEUR OUYKOAnong TIpEMeL va Bploketal o€
ammootaon 30 cm arTé ta avikeipeva
TTou tnv TrEpLBAAAoUV.

. H cuokeur cuykOAANonG Sev TIPETTEL VO KPATLETOL KATW OTTO TOV Bpaxiova fj KOVIQ 0TO CWO COG.

. H ouokeun Sev TIPETIEL va eykabiotatal oe XWPOUG e EMBOETIKO TIeptBAANov, UPnAN cuykévipwaon
oKOVNG KAl KOVTA 0€ CUOKEUEG e UPNAR EKTTOUITA NAEKTPOLOYVNTIKOU TTeS{ou.

3.2 AMIOOHKEYZH THZ ZYZKEYHZ

. H ouokeun TIPETTEL vaL TTIPOOTATEVETAL ATTO TO VEPO KaL TNV Uypacia.

. O ouykoAANTAG Sev TTPETEL va ToTToBeTe(TaL TTAVW OE BEPUALVOUEVEG ETTLDAVELEG.
. H cuokeun TTPETIEL va aTToBnkeVeTaL 0 ENPO Kal KaBapo Xwpo.

3.3 ZYNAEZH THZ 2YZKEYHZ

3.3.1 TUvbeon otnv TTapoxn PeUATOC

. H oUv&eon TG CUOKELNG TIPETTEL vat TTpaypatoTToteital armd e€eldikeupévo dropo. EMImAéoy, dtopo
ME TO QTTQUTOUMEVA TTIPOCOVTA TIPETTEL Vo AEVEEL €AV N yelwon | N NAEKTPIKN €yKATAOTAON UE TO
olOoTNUO TTPOOTOGIOG CUMMOPDWVETAL HE TOUG KavoviopoUg aodaleiog kot €dv Agttoupyolv
oWoTA.

. H cuokeun TIPETTEL VoL TOTTOBETETAL KOVTA OTOV XWPO £PYACiag.

. MpéTeL va amodpelyetat N cVvdeon UTTEPPROAKA LOKPWY KAAWSIWY e TN HnXavn.
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. Ot povodaactkoi UYKOAANTEG TTPETTEL va cuvSEovtal oe TIpila e€oTTALOpEVN e akiba yelwaong.
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. Ot ouyKOA\NTEG TTou Tpododotolvtal artod TpLdactkd Siktuo apasdiSovral xwpig Buopa - to Buoua
TIPETIEL va TIpOpUNBEeUTEL EEXWPLOTA KL N EYKATACTOOT TOU TIPEMeL va avateBel o e€elSikeupévo
dtopo.

NMPOZOXH! H ZYZKEYH MMNOPEI NA XPHZIMOMOIHOEI MONO OTAN EINAI XYNAEAEMENH ZE

EFKATAZTAZH ME ZQZITA AEITOYPTOYNTA AZMAAEIA!

4. AEITOYPIA

MHXANH ZYTKOAAHZHZ S-MIGMA

250.IGBT

MNepypadn MNiow oYn:
Hnxavrc: NMpocoyn:

— @ Mupoog MIG:

i l. Akpoduolo

2. SbykTnpag
3. MNupodg cuykoAAnong MIG
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Ap.  Aewtoupyia Kat Treplypadn

l. AEIKTHZ SOAAMATOS = O Seiktng avaBel otig akoAouBeg U0 TTEPUTIWOELG:

a) Edv to pnxdvnpa Tapouctdiel SucAettoupyia kot Sev PITOpEL va Aeltoupynoet.

b) EGv n ocuokeur KOTTAG €XeL UTTEPPEL TOV KOWVOVIKO XpOvo Aeltoupyiog, evepyorToteital n
Aettoupyia TIPOOTOGIAG KOl TO MNYAVAUO OTOMOTA Vo Aettoupyeil. Autd onpaivel OtL TO
punxavnuo Yuxetal TTpokelévoy va attokataotabel o éleyxog tng Bepuokpaciag META TV
uTTEPOEPavVOn TNG OUOKELNG. Q¢ €K TOUTOU, TO PNXAvVNUA oTopoatd. Katd tn Stdpkela autng
™G Stadikaoiag, avaBet n KOKKN TIPoeLSoTTolnTkr Auxvia oTov UITPOoTVO TTvaKa. L€ auth
Vv Tepimtwon Sev eival amapaitnTto va armocuvsEéceTe T cUoKeL. To cUoTNUA EEQEPLONOU
UTTOpEl va TTOpapEIVEL EVEPYOTTOLNUEVO TTPOKELMEVOU va evioxuBel n Yugn tou pnxavripatog.
‘Otav n KOKKLvN eVEELKTIKA Auxvia oBroel, auTO onpaivel OtL n Beppokpacia €xeL MaveEABeL
OTO KOWOVLKO €TTiTTeS0 Kat n povada pmmopet va tebei Eava oe Aettoupyia.

Ev8elktiki Auxvia tpododooiag pevpatog

MopoAo puBuLong taxUTNTog TPododoaoiag cupuatog

Mopoho pubuiong tadong MIG

Mouolo pubuiong pevpatog cuykoAAnong TIG / MMA

Awakormng TIG/MIG — MMA

N o v N wp

INCHING — étav matn8el autod to KouuTti, 0 cUyKOAANTAG Eekva thv tpododoacia cuppatog. To
oUppa Ba tpododoteital £wg dtou armeAeuBepwOei To KOUUTTL. XpnoluoToLeital yia thv
TPod0dooia Tou CUPUATOG, TT.X. KOTA TNV AVILKATACTOON TOU KAPOUALOU.

8. YmoSoxr kouprou eléyxou TIG

9. Ymoboxr kahwdiou pevpatog-agpiov MupooL TIG
10. - ApvnTikn €€0606

Il.  ,+“ Oetkn €odog

12.  Ymodoyr aAhayrc MOAwang cuykOAANoNG.
SUvbeon otov BeTIKO TTOAO — CUYKOAANGN
MIG
YUvbeon otov apvnTiko TTOAo — cuykoAnon FLUX

13.  Ymodoxn ouvdeong MIG

14. ALaKOTTTNG EVepyoTToinong/arevepyoTtoinang

15.  Ymodoxn Beppavtripa CO2 230V~

16.  Ymodoxn aepiou cuykdAAnong TIG

17.  3IUvbeopog agpiou cuykoAnang MIG

18. KaAwdo tpododoaciag

19.  Tpoxog cuppatog

20. 0O6nyodg cupuatog

21. KoAwdto oAMayrg MoAwaong cuykoAAnong (MIG/FLUX)

D— AaBi TIG:

l. MNiow KOTTAaKL, HaKkpL

D ‘=- 2. SdLyktrpag
3.

Ao TTupcov
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4. Ecwteptko TiepiBAnpa obLyktripo

5. Kepapiko akpoduoto

18 Ava®. 23.05.2022



5. ZYNAEZEIZ KAAQAIQN

OAHTIEZ TIA TIZ ZYNAEZEIZ KAAQAIQN:

Meplopiote tov aplBuod twv Kahwdiwv TTou cuvdéovtal Tautdypova otn povada. Ma Tapddelypa, Katd
ouykoAAnon MIG, 8ev empémetal n ovvdeon dMwv koAwdiwv ouykoMnong (mx. TIG), ot o auth
v Tepilmwon n ouyk6Anon MIG dev Ba Asttoupyeil. Aut n Swadikacio eaodalilel T owoth
Aettoupyia TG PNXavng Kot thv aohAaleLla Tou epyalopévou.

AEITOYPTIA 2YTKOAAHZIHZ MMA

I. PuBuiote tov SLakormtn (6) otn Aettoupyia cuykoAAnong MMA.

2. Zuvdéote T0 koAwdLo yeiwong otnv uttodoxn pe to cUpPoAo «+» (I 1).

3. Ztn ouvéxela, ouvbéote To KaAwdio pe t Aapr nAektpodiou MMA otnv uttodoxn pe o cUUPBOAO «-
» (10). MPOEIAOMNOIHZH! H ToAwon twv kaAwdiwv prmopel va Stadpépel! OAeg oL MAnpodopieg
OXETIKA HE TNV TOAwon TIPEMeL va avaypadovtal otn CUCKEUOGia TTou TTaPEXETAL ATTO TOoV
KATAOKELAOTH Tou nAektpodiou.

4,  Twpa propeite va cuvdéoete to KaAwdlo tpododoaciag Kal va EVEPYOTTOLHOETE TN CUOKEUR. MOALG
oUVOEoETE TO KOAWSLO YELWONG OTO TEMAXLO EPYAOLAG, MITOPELTE va EEKLVAOETE TNV €pyaoia.

AEITOYPTIA 2YTKOAAHZHZ TIG

Mpuw &ekvroete t ocuykOAAnon TIG, cuvdéote tn dLEAn agpiou otnv UTTOSOXN OTO oW UEPOG TNG

pnxavng, mou dépet Tov aplBpod 16 oto Siaypappa (TIG GAS).

I. PuBuiote to Stakorn (6) otn Aettoupyia cuykdAAnong MIG/TIG.

2. Zuvdéote To kaAwdLo yelwong otnv uttodoxn TTou depet tnv €vdel§n «+» (11).

3. Zuvdéote T0 kaAwdLO pevpaTog-aepiou tou TTupool TIG otov cuvdetripa (9) kat To koAwdilo
ehéyyou TIG otov cuvdetripa (8).

4,  Twpa uropeite va cuvdeoete T0 KAAWSLO TpodoSoaiag Kat va EVEPYOTTOLOETE T GUCKEUH. MOALG
oUVOECETE TO KOAWSLO YELWEONG OTO TEMAXLO EPYACLAG, MITOPELTE va EEKLVAOETE TNV Epyacia.

AEITOYPTIA 2YTKOAAHZIHZ MIG

Mpwv &ekwnoete t ouykOAAnon MIG, cuvééote tn ¢LdAn aeplou otnv uTOSOXA OTO THOW MEPOG TNG

pnxavng, mou dépet v évdetn 17 (MIG GAS). 2tn ouvéxela, ouvdéote To KoAwdlo ailayng TTOAwong

ouykOAAnong otn Betikr uttodoxn (I 1) kat otnv utmodoxn pe tnv €vdelgn 12.

I. PuBpiote to dtakorn (6) otn Aettoupyia cuykdAAnong MIG/TIG.

2. Zuvdéote to KOAWSLO yelwaong otnv utTodoxn TTou pépet TNV Evdetgn «-» (10).

3. Ztn ouvéxela, TOTTOBETAOTE TO KATAAANAO cUppa CUYKOAANONG, cuvdéate To KaAwdLlo tpododooiag
KOl €VEPYOTTOLAOTE T OUOKeUR. MOAG ouvdeBel TO0 KOAWSLWO yelwong oto TEMAXLO TIPOG
emefepyaoia, prmopeite va EekvnoeTe tnv epyacia.

AEITOYPTIA 2YTKOAAHZIHZ FLUX

Mpuv &ekvroete t cuykdAAnon FLUX, cuvééote to kaAwdio alayng TTOAwoNng cUYKOAAnong otnv
apvnTkn uttodoxn

(10) kot otnV UTTod0XN pE ToV aplOud |2.

I. PuBuiote to Stakorn (6) otn Aettoupyia cuykdAAnong MIG/TIG.

2. Zuvbéote to KaAwdlo yelwong otnv uttodoxr Tou dépel TV Evdelen «+» (11).
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3. 3tn ouvéxela, TOTTOBEeTAOTE TO KAtdAAnAo cUpua cuykOAANnong, cuvdéote to kaAwdlo tpododoaciag
KOl EVEPYOTIOLAOTE TN OUOKEUT. MOALG ouvbebel To KaAwSLo yelwong oto TepdxLlo epyaciag,
UITOPELTE vV EEKLVIOETE TNV Epyacia.
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6. AMIOPPIWH THZ ZYZIKEYAZIAZ

Ta Stddpopa UAKE TTOU XPNOLULOTTOLOUVTAL YLa T CUCKEUAGia (XapTdvL, TTAAOTIKOL LAVTES, adpdg
TToAuoupeBAvng) TIPETTEL va. pUAGCOOVTAL, WOTE N CUCKELN Vo UTTopel va armootalel TTiow oTo KEVTPO
0€pPLg otnv kaAUtepn Suvatr Katdotaon o€ TepiMmtwon Tuxov TTPoPAnpdTwy!

7. METADOPA KAI ANMOOHKEYZH
Katd tn petadopd TG CUOKEUNG TIPETTEL va aTTodeUyeTal n avatdpadn, n TTPAoKpouon KAl N avoTpoTih
™G ATToBnkeVoTE TN 0 KATAAANAQ aePL{OPEVO XWPO UE ENpd a€pa KOl XwPLg SLaPBPWTIKA aépLa.

8. KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

. ATTOGUVSEETE TTAVTA TN CUOKELT AT TNV TTpila TPV Tov KaBapLlopd tng kat 6tav Sev
XPNOLUOTTOLELTE.

. XpNOLUOTTOLROTE KABAPLOTIKO XWPIG SLaBpWTIKEG OUTieg yla Tov KaBaplopod tng eMbAveLag.

. STEYVWOTE KOAQ OAQL TaL PPN TIPLV XPNOLUOTIOLOETE VA TN CUCKEUN.

. ATToOnkeVOTE TN CUOKEUN O ENpd, Spoocepd HEPOC, XWPIG uypacia kol xwpig dueon €kBeon oto
NALaKo dwg.

9. EAETXETE TAKTIKA TH ZYZKEYH

EA€YXETE TAKTIKA OTL N CUOKELT SeV TTapoUoLAleL Kapia Inutd. EGv uTTapyel ommoladnTToTeE {NLd,

TTApAKAAOUHE OTOUATHOTE VAL XPNOLLOTIOLE(TE TN CUOKEUR. MapaKAAOUE ETTIKOWVWVHOTE WE TNV

€€UTTNPETNON TTEAQTWY yLa TNV MMAUGCN TOU TIPOBAAATOC.

TLva KAveTe o€ TepiTTwaon TTPoBARUATOG;

MopakaAoUUE ETIKOWVWVACTE [E TNV €EUTTNPETNON TTEAQTWY KAl ETOLUACTE TIG akOAouBeg TTAnpodopiec:

. AptOud TipoAoyiou Kat oelplako aptBpo (o teheutaiog BplokeTal oTnv MvaAKISO TEXVIKWY
XOPAKTNPLOTIKWY TNG OCUCKEUNG).

. Edv eival amapaitnto, pla ¢wrtoypadio ToU KOATECTPAUUEVOU, OTTAOUEVOU 1} EAATTWHATIKOU
€€apTANATOG.

. Oa eival eukoAOTEPO yLa Tov UTTAAANAO g g€uTTnpETnong TTEAATWV va TIpocSLopicel tnv TNy tou
TpoPAAUATOG €dv SWOETE Wl AETITOMEP KAl akplBry Tepypadrn tou {ntripatoc. Oco Tio
AeTTtopepeic eival oL TTAnpodopieg oag, t6oo KaAUtepa Ba prmopel n efumnpétnon TeAatwv va
QTTAVTAOEL 0TO TTIPORANUA COG YPryopa KAl ATTOTEAECHATIKA!

MPOZOXH: Mnv avoiyete TOTE T CUOKELH XWPLG TNV €yKPLon TG €EUTTNPETNONG TTEAXTWY. AUTO UTTopEl
va 08nynoeL og amwAela tng eyyunong!
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KORISNICKI PRIRUENIK
SIMBOLI

Upute za rukovanje moraju se pazljivo procitati.

Nikada ne odlazite elektricnu opremu zajedno s ku¢anskim otpadom.
Ovaj stroj je u skladu s CE deklaracijama

Koristite zastitnu odjecu koja pokriva cijelo tijelo.

Paznja! Nosite zastitne rukavice.

Moraju se nositi zastitne naocale.

Moraju se nositi zastitne cipele.

Paznja! Vruca povrsina moze uzrokovati opekline

Paznja! Opasnost od pozara ili eksplozije.

Paznja! Stetne pare, opasnost od trovanja. Plinovi i pare mogu biti 3tetni za zdravlje. Plinovi i pare
od zavarivanja oslobadaju se tijekom zavarivanja. Udisanje ovih tvari moze biti Stetno za zdravlje.

PN @D R ®

Koristite masku za zavarivanje s odgovarajuc¢im stupnjem zastitnog filtera.
OPREZ! Stetno zralenie luka za zavarivanje.

Ne dodirujte dijelove koji su pod naponom/strujom.

NAPOMENA! Crtezi u ovom prirucniku sluze samo u svrhu ilustracije i u nekim detaljima
mogu se razlikovati od stvarnog proizvoda.

Originalne upute za rukovanje su na njemackom jeziku. Verzije na ostalim jezicima su prijevodi s

njemackog.

B> WB>®

I. SIGURNOST KORISTENJA

I.1 OPCE NAPOMENE

. Brinite o vlastitoj sigurnosti i sigurnosti trecih osoba pregledavanjem i strogim pridrzavanjem uputa
sadrzanih u prirucniku za rukovanje uredajem.

. Samo kvalificirano i struéno osoblje smije pokretati, upravljati, odrzavati i popravljati stroj.

. Stroj se nikada ne smije koristiti suprotno njegovoj namjeni.

|.2 PRIPREMA RADNOG MJESTA ZA ZAVARIVANJE

OPERACIJE ZAVARIVANJA MOGU UZROKOVATI POZAR ILI EKSPLOZIJU
Strogo se pridrzavajte propisa o zastiti na radu koji se primjenjuju na operacije zavarivanja i pobrinite
se da na radnom mjestu za zavarivanje budu dostupni odgovarajuci aparati za gasenje pozara.

. Nikada ne obavljajte operacije zavarivanja na zapaljivim mjestima koja predstavljaju rizik od paljenja

materijala.

. Nikada ne obavljajte operacije zavarivanja u atmosferi koja sadrzi zapaljive Cestice ili pare eksplozivnih
tvari.

. Uklonite sve zapaljive materijale u krugu od 12 metara od mjesta zavarivanja, a ako uklanjanje nije

moguce, prekrijte zapaljive materijale vatrostalnim pokrivacem.
. Koristite sigurnosne mjere protiv iskri i uzZarenih cestica metala.

. Pobrinite se da iskre ili vru¢i metalni odlomci ne prodiru kroz utore ili otvore u poklopcima,
Stitnicima ili zastitnim ekranima.
. Ne zavarujte spremnike ili bacve koje sadrze ili su sadrzavale zapaljive tvari. Ne zavarujte u

blizini takvih spremnika i bacvi.
. Ne zavarujte tlacne posude, cijevi tlacnih instalacija ili tlaéne posude.
. Uvijek osigurajte odgovarajucu ventilaciju.
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. Preporucuje se zauzeti stabilan polozaj prije zavarivanja.
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1.3 OSOBNA ZA§TITNAVOPREMA . . . .
ZRACENJE ELEKTRIENOG LUKA MOZE UZROKOVATI OSTECENJE OCIJU | KOZE

Prilikom zavarivanja nosite Cistu zastitnu odjecu bez mrlja od ulja, izradenu od nezapaljivog i
neprovodljivog materijala (koza, debeli pamuk), kozne rukavice, visoke ¢izme i zastitnu kapu.

Prije zavarivanja uklonite sve zapaljive ili eksplozivne predmete, kao $to su upaljaci na propan-butan ili
Sibice.

Koristite zastitu za lice (kacigu ili Stitnik) i zaStitu za odi s filterom koji ima stupanj zasjenjenja koji
odgovara vidu zavarivaca i struji zavarivanja. Sigurnosni standardi preporucuju zasjenjenje br. 9
(minimalno br. 8) za svaku struju ispod 300 A. Moze se koristiti nize zasjenjenje Stitnika ako je luk
prekriven radnim komadom.

Uvijek koristite odobrene zastitne naocale sa bocnom zastitom ispod kacige ili bilo kojeg drugog
pokrivala.

Koristite zastitne pregrade na radnom mjestu zavarivanja kako biste zastitili druge osobe od
zasljepljujuceg svjetlosnog zracenja ili projiciranih cestica.

Uvijek nosite Cepice za usi ili drugu zastitu sluha kako biste se zastitili od prekomjerne buke i sprijecili
ulazak prskotina u usi.

Prolaznici trebaju biti upozoreni da ne gledaju u luk.

1.4 ZASTITA OD ELEKTRICNOG UDARA
ELEKTRICNI UDAR MOZE BITI SMRTONOSAN

Kabel za napajanje mora biti priklju¢en na najblizu uticnicu i postavljen na praktican i siguran polozaj.
Treba izbjegavati nemarno postavljanje kabela u prostoriji i na povrsini koja nije provjerena jer moze
dovesti do strujnog udara ili pozara.

Dodirivanje elektri¢no nabijenih elemenata moze uzrokovati strujni udar ili teSke opekline.

Elektri¢ni luk i radno podrudje elektri¢no su nabijeni tijekom protoka struje.

Ulazni krug i unutarnji strujni krug uredaja takoder su pod naponom kada je napajanje ukljuceno.
Elementi pod naponom ne smiju se dodirivati.

U svakom trenutku moraju se nositi suhe, izolirane rukavice bez rupa i zastitna odjeca.

Na podu moraju biti postavljene izolacijske prostirke ili drugi izolacijski slojevi, dovoljno veliki da ne
dopuste kontakt tijela s predmetom ili podom.

Elektri¢ni luk ne smije se dodirivati.

Elektricno napajanje mora se iskljuciti prije ¢iScenja ili zamjene elektrode.

Mora se provijeriti je li uzemljujuéi kabel pravilno spojen ili je utika¢ ispravno priklju¢en na

uzemljenu uti¢nicu. Nepravilno spajanje uzemljenja moze uzrokovati opasnost po zivot ili zdravlje.
Kabeli za napajanje moraju se redovito provjeravati radi ostecenja ili nedostatka izolacije. OSteceni
kabeli moraju se zamijeniti. Nemarno popravljanje izolacije moze uzrokovati smrt ili teske ozljede.
Uredaj mora biti isklju¢en kada se ne koristi.

Kabel se ne smije omotavati oko tijela.

Zavareni predmet mora biti pravilno uzemljen.

Moze se koristiti samo oprema u dobrom stanju.

Osteceni elementi uredaja moraju se popraviti ili zamijeniti. Sigurnosni pojasevi moraju se koristiti pri
radu na

visini.

Svi prikljucni i sigurnosni elementi moraju biti pohranjeni na jednom mijestu.

Od trenutka ukljucivanja okidaca, kraj rucke mora biti udaljen od tijela.

Uzemljenje Sasije mora biti montirano na zavareni element ili Sto blize njemu (npr. na radni stol).

UREDA] MOZE | DALJE BITI POD NAPONOM NAKON ISKLJUCIVANJA NAPAJANJA

Napon u ulaznom kondenzatoru mora se provjeriti nakon iskljuéivanja uredaja i odvajanja od izvora
napajanja. Mora se osigurati da je vrijednost napona jednaka nuli. U suprotnom, elementi uredaja ne
smiju se dodirivati.

1.5 PLINOVI | PARE
NAPOMENA! PLIN MOZE BITI SMRTONOSAN ILI OPASAN PO ZDRAVLJE LJUDI!

Uvijek odrzavajte odredenu udaljenost od izlaza plina
Prilikom zavarivanja osigurajte dobru ventilaciju. Izbjegavajte udisanje plina.
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Kemijske tvari (maziva, otapala) moraju se ukloniti s povrsina zavarenih predmeta jer sagorijevaju i
emitiraju otrovne dimove pod utjecajem temperature.

Zavarivanje pocincanih predmeta dopusteno je samo uz osiguranu ucinkovitu ventilaciju s filtracijom i
pristupom svjezem zraku. Pare cinka vrlo su otrovne, a simptom trovanja je tzv. cinkova groznica.

2. TEHNICKI PODACI

Naziv proizvoda APARAT ZA ZAVARIVANJE
Model S-MIGMA 250.IGBT
Napon / frekvencija 230V~ / 50 Hz
Nazivna ulazna struja [A] 33 (MMA)
22,5 (TIG)
29,5 (MIG)
Napon praznog hoda [V] 62 (MMA/ TIG / MIG)
Struja zavarivanja MMA [A] 10-250
Struja zavarivanja TIG [A] 10-250
Struja zavarivanja MIG [A] 50-250

3. RUKOVANJE
3.1 OPCE NAPOMENE

Uredaj se mora koristiti u skladu s njegovom namjenom, uz postivanje propisa o zastiti na radu i
ogranicenja koja proizlaze iz podataka navedenih na natpisnoj plocici (razina IP, radni ciklus, napon
napajanja itd.).

Stroj se ne smije otvarati jer ¢e to uzrokovati gubitak jamstva, a osim toga, eksplodirajuci, nezasti¢eni
elementi mogu uzrokovati ozbiljne ozljede.

Proizvodac ne snosi nikakvu odgovornost za tehnicke izmjene uredaja ili materijalne gubitke
uzrokovane uvodenjem navedenih izmjena.

U sluéaju nepravilnog rada uredaja, obratite se servisnom centru.

Resetke za ventilaciju ne smiju biti zasticene — zavarivac mora biti postavljen na udaljenosti od 30 cm od
predmeta

koji ga okruzuju.

Zavarivac se ne smije drzati pod rukom ili blizu tijela.

Stroj se ne smije instalirati u prostorijama s agresivnim okruzenjima, visokom prasnjavoscu i u blizini
uredaja s visokim elektromagnetskim emisijama polja.

3.2 SKLADISTENJE UREDAJA

Stroj mora biti zasticen od vode i vlage.
Zavarivac se ne smije postavljati na zagrijane povrsine.
Uredaj se mora Cuvati u suhoj i Cistoj prostoriji.

3.3 PRIKLJUCIVANJE UREDAJA
3.3.1 Prikljucivanje napajanja

Prikljucivanje uredaja mora obaviti kvalificirana osoba. Osim toga, osoba s potrebnim kvalifikacijama
trebala bi provjeriti je li uzemljenje ili elektri¢na instalacija sa sustavom zastite u skladu s propisima o
sigurnosti i rade i ispravno.

Uredaj mora biti postavljen u blizini radnog mjesta.

Treba izbjegavati prikljucivanje predugo dugih vodica na stroj.

Jednofazni zavarivaci trebaju biti prikljuceni na uti¢nicu opremljenu uzemljenim kontaktom.
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. Zavarivaci koji se napajaju iz trofazne mreze isporucuju se bez utikaca, utikac se mora nabaviti
samostalno, a instalaciju treba povijeriti kvalificiranoj osobi.

NAPOMENA! UREDA] SE SMIJE KORISTITI SAMO NAKON PRIKLJUCIVANJA NA

INSTALACIJU S ISPRAVNO FUNKCIONIRAJUCIM OSIGURACEM!

4. RUKOVANJE
S-MIGMA 250.IGBT UREDA] ZA
ZAVARIVANJE

Opis stroja: Pogled Pogled straga:
sprijeda:

3 MIG pistolj:
i l. Mlaznica
! 2. Stezna cahura
3. MIG pistolj za zavarivanje
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Funkcija i opis

INDIKATOR GRESKE = Indikator se ukljuéuje u sliedeée dvije situacije:

a) Ako je uredaj neispravan i ne moze se koristiti.

b) Ako je uredaj za rezanje premasio standardno radno vrijeme, pokrece se zastitni nacin rada i
uredaj ce prestati s radom. To znaci da se uredaj sada hladi kako bi se nakon pregrijavanja
ponovno mogla uspostaviti kontrola temperature. Zbog toga je uredaj zaustavljen. Tijekom tog
procesa ukljucuje se crveno upozoravajuce svjetlo na prednjoj ploci. U tom slucaju nije potrebno
iskljucivati uredaj iz elektricne mreze. Ventilacijski sustav moze ostati ukljucen kako bi se
poboljsalo hladenje uredaja. Kada se crveno svjetlo ugasi, to znaci da je temperatura vra¢ena na
normalnu razinu i da se uredaj moze ponovno staviti u rad.

Indikator ukljuéenosti

Gumb za podesavanje brzine uvlacenja Zice

Gumb za podesavanje MIG napona

Gumb za podesavanije struje zavarivanja TIG / MMA
Prekida¢ TIG/MIG — MMA

INCHING — pritiskom na ovu tipku zavariva¢ zapo€inje s uvlaéenjem Zice. Zica ¢e se uvlaéiti dok
se tipka ne otpusti. Koristi se za uvlacenje Zice, npr. prilikom zamjene koluta.

Prikljucak za TIG upravljacku tipku

Uticnica za kabel struje-plina TIG plamenika
»~ Negativni izlaz

,,+ Pozitivni izlaz

Uti¢nica za promjenu polarizacije zavarivanja.
Spojeno na pozitivni pol — MIG zavarivanje
Spojeno na negativni pol — FLUX zavarivanje

MIG prikljucna uticnica

Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
Uticnica za CO2 grija¢ 230 V~
Prikljucak za plin TIG zavarivanja
Prikljucak za plin MIG zavarivanja
Kabel za napajanje

Kolut Zice

Vodilica zice

Kabel za promjenu polarizacije zavarivanja (MIG/FLUX)

h— TIG rucka:

I Straznji poklopac, dugi

?

Stezna cahura

2.

3. Rucka plamenika

4. Kudéiste unutarnjeg steznog elementa
& 5, Keramicka mlaznica
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5. SPAJANJE KABELA

UPUTE ZA PRIKLJUCIVANJE KABELA:

Ogranicite broj kabela prikljuenih na uredaj istodobno. Na primjer, tijekom MIG zavarivanja ne smiju biti
prikljuceni drugi zavarivacki kabeli (npr. TIG), jer MIG zavarivanje tada nece raditi. Ovaj postupak osigurava
ispravan rad stroja i sigurnost radnika.

NACIN ZAVARIVANJA MMA

I. Prebacite prekidac (6) u nacin MMA zavarivanja.

2. Spojite masu kabela na uticnicu oznacenu s ,,+” (I 1).

3. Zatim spojite kabel s drzaéem MMA elektrode na uticnicu oznacenu znakom ,-" (l10).
UPOZORENJE! Polaritet kabela moze biti razlicit! Sve informacije o polaritetu trebaju biti navedene
na ambalazi koju isporucuje proizvodac elektrode.

4.  Sada mozete prikljuciti kabel za napajanje i ukljuditi napajanje; nakon Sto je masa kabela spojena na
obradak, mozete poceti s radom.

NACIN ZAVARIVANJA TIG

Prije pocetka TIG zavarivanja, spojite plinsku bocu na priklju¢ak na straznjoj strani stroja, oznacen brojem 16

na dijagramu (TIG GAS).

I. Prebacite prekidac (6) u nacin MIG/TIG zavarivanja.

2. Spojite masu kabela na uti¢nicu oznacenu s ,,+” (I 1).

3. Spojite strujno-plinski kabel TIG plamenika na prikljucak (9), a upravljacki kabel TIG-a na prikljucak
(8).

4.  Sada mozete prikljuditi kabel za napajanje i ukljuciti napajanje; nakon Sto je masa kabela spojena na
obradak, mozete poceti s radom.

NACIN ZAVARIVANJA MIG

Prije pocetka MIG zavarivanja, spojite plinsku bocu na priklju¢ak na straznjoj strani stroja, oznacen brojem
17 (MIG GAS). Zatim spojite kabel za promjenu polariteta zavarivanja na pozitivnu utiénicu (1) i na
uti¢nicu oznacenu brojem 2.

I. Prebacite prekidac (6) u nacin MIG/TIG zavarivanja.

2. Spojite masu kabela na uti¢nicu oznacenu s ,,-” (10).

3.  Zatim umetnite odgovarajucu zavarivacku Zzicu, prikljucite kabel za napajanje i ukljucite napajanje;

nakon Sto je masa kabela spojena na obradak, mozete poceti s radom.

NACIN ZAVARIVANJA FLUX

Prije pocetka FLUX zavarivanja, spojite kabel za promjenu polariteta zavarivanja na negativnu utic¢nicu

(10) i na uticnicu oznacenu brojem 12.

I. Prebacite prekidac (6) u nacin MIG/TIG zavarivanja.

2. Spojite masu kabela na uti¢nicu oznacenu s ,,+” (11).

3. Zatim umetnite odgovarajucu zavarivacku Zicu, prikljucite kabel za napajanje i ukljucite napajanje;
nakon Sto je masa kabela spojena na obradak, mozete poceti s radom.
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6. ODLAGANJE AMBALAZE

Razlicite vrste materijala koristenih za pakiranje (karton, plasti¢ne trake, poliuretanska pjena) treba sacuvati
kako bi se uredaj u slucaju bilo kakvih problema mogao vratiti u servisni centar u najboljem moguc¢em
stanju!

7.PRIJEVOZ | SKLADISTENJE
Prilikom prijevoza uredaj treba zastititi od tresenja, udaraca i prevrtanja. Skladistite ga u dobro
prozracenom prostoru sa suhim zrakom i bez ikakvih korozivnih plinova.

8. CISCENJE | ODRZAVAN]JE

. Uvijek iskljucite uredaj iz struje prije ciS¢enja i kada se ne koristi.
. Za &iscenje povrsine koristite sredstvo za ¢is¢enje bez korozivnih tvari.
. Sve dijelove dobro osusite prije ponovne uporabe uredaja.

. Uredaj Cuvajte na suhom, hladnom mjestu, zasticenom od vlage i izravnog izlaganja suncevoj svjetlosti.

9. REDOVITO PROVJERAVAJTE UREDA)

Redovito provjeravajte ne pokazuje li uredaj osteéenja. Ako postoji bilo kakvo oStecenje, prestanite

koristiti uredaj. Molimo kontaktirajte korisnicku sluzbu kako biste rijesili problem.

Sto uiniti u sluéaju problema?

Molimo kontaktirajte korisnicku sluzbu i pripremite sljedece informacije:

. Broj racuna i serijski broj (potonji se nalazi na tehnickoj plocici na uredaju).

. Ako je primjenjivo, fotografiju oste¢enog, slomljenog ili neispravnog dijela.

. Vasem ce djelatniku korisnicke sluzbe biti lakse utvrditi izvor problema ako navedete detaljan i
precizan opis problema. Sto su vase informacije detaljnije, to ¢e korisnicka sluzba brie i ucinkovitije
moci odgovoriti na vas problem!

OPREZ: Nikada ne otvarajte uredaj bez odobrenja korisnicke sluzbe. To moze dovesti do gubitka
jamstva!
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NAU

DOJIMO INSTRUKCHIA

SIMBOLIAI

PN @D R ®

W > @

A

Naudojimo instrukcija biitina atidziai perskaityti.

Elektros jrangos jokiu bidu negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis.
Si masina atitinka CE deklaracijas

Naudokite visa kiing dengiancius apsauginius drabuzius.

Démesio! Muavékite apsaugines pirstines.

Bitina maveti apsauginius akinius.

Bitina muveti apsauging avalyne.

Démesio! Karstas pavirsius gali sukelti nudegimus

Démesio! Gaisro ar sprogimo pavojus.

Démesio! Kenksmingi garai, apsinuodijimo pavojus. Dujos ir garai gali biti pavojingi sveikatai.
Suvirinimo metu iSsiskiria suvirinimo dujos ir garai. Siy medziagy jkvépimas gali biti pavojingas
sveikatai.

Naudokite suvirinimo kauke su tinkamo tamsumo filtru.
ISPEJIMAS! Zalinga suvirinimo lanko spinduliuoté.
Nelieskite daliy, kuriose yra jtampa.

ATSIZVELGKITE! §io]e instrukcijoje pateikti bréZiniai yra tik iliustraciniai ir kai kuriais detalémis
gali skirtis nuo tikrojo gaminio.

Originali naudojimo instrukcija yra vokieciy kalba. Kity kalby versijos yra vertimai i§ vokieciy kalbos.

1. NAUDOJIMO SAUGA
I.1 BENDROSIOS PASTABOS

Rapinkités savo ir trediyjy asmeny sauga, perskaite ir grieztai laikydamiesi instrukcijy, pateikty
prietaiso naudojimo instrukcijoje.

Masing paleisti, eksploatuoti, prizilreéti ir remontuoti gali tik kvalifikuotas ir patyres personalas.
Masina jokiu bldu neturi bati naudojama ne pagal paskirtj.

1.2 SUDEJIMO DARBO VIETOS PARUOSIMAS
SUDEJIMO DARBAI GALI SUKELTI GYVENIMA ARBA SPROGIMA

Grieztai laikykités suvirinimo darbams taikomy darbo saugos ir sveikatos taisykliy bei uztikrinkite, kad
suvirinimo darbo vietoje bity tinkami gesintuvai.

Niekada nevykdykite suvirinimo darby degiose vietose, kuriose kyla medziagy uzsidegimo pavojus.
Niekada nevykdykite suvirinimo darby aplinkoje, kurioje yra degiy daleliy ar sprogiy medziagy gary.
Pasalinkite visas degias medziagas iS 12 metry spindulio aplink suvirinimo darbo vieta, o jei to padaryti
nejmanoma, uzdenkite degias medziagas ugniai atspariu apdangalu.

Taikykite saugos priemones, apsaugancias nuo kibirksciy ir zérinéiy metalo daleliy.

Uztikrinkite, kad kibirkstys ar karStos metalo skeveldros nepatekty pro dangciy, skydy ar apsauginiy
ekrany plysius ar angas.

Nesuvirinkite talpykly ar statiniy, kuriuose yra arba buvo laikomos degios medziagos. Nesuvirinkite
Salia tokiy talpykly ir statiniy.

Nesuvirinkite sléginiy indy, sléginiy jrenginiy vamzdziy ar sléginiy padékly.

Visada uztikrinkite tinkama védinima.

Pries pradedant suvirinti, rekomenduojama uzimti stabilia padét;j.

10 Atnaujinta 2022



1.3 ASMENINE APSAUGOS JRANGA

ELEKTRINES LANKOS SPINDULIAVIMAS GALI SUZALOTI AKIS IR ODA

. Suvirinant dévékite Svarius, be aliejaus démiy apsauginius drabuzius, pagamintus iS nedegiy ir elektros
sroves nelaidziy medziagy (odos, storos medvilnés), odines pirstines, aukstus batus ir apsauging kauke.

. Pries suvirinima pasalinkite visus degius ar sprogstamus daiktus, pvz., propano-butano Ziebtuvélius ar
degtukus.

. Naudokite veido apsauga (Salma arba skyda) ir akiy apsauga su filtru, kurio tamsumo lygis atitinka
suvirintojo regéjima ir suvirinimo srove.Saugos standartai rekomenduoja naudoti 9-ojo laipsnio
(maziausiai 8-ojo laipsnio) tamsuma, kai srovés stipris yra mazesnis nei 300 A. Jei lanka uzdengia
apdirbamas ruosinys, galima naudoti mazesnio tamsumo skydelj.

. Po Salmu ar bet kokia kita galvos apsauga visada dévékite patvirtintus apsauginius akinius su Sonine
apsauga.

. Naudokite apsaugines pertvaras suvirinimo darbo vietoje, kad apsaugotuméte kitus Zmones nuo akis
apakinancios Sviesos spinduliavimo ar iSsviesty daleliy.

. Visada dévékite ausy kamstukus ar kita klausos apsauga, kad apsisaugotuméte nuo pernelyg didelio
triukSmo ir iSvengtuméte suvirinimo pursly patekimo j ausis.

. Salia esantys Zmonés turi bati jspéti nezilréti j lanka.

|.4 APSAUGA NUO ELEKTROS SMUGIO

ELEKTROS SMUGIS GALI BUTI MIRTINAS

. Maitinimo kabelis turi bati prijungtas prie artimiausios rozetés ir iSdéstytas patogioje bei saugioje
vietoje. Reikia vengti neatsargaus kabelio iSdéstymo patalpoje ir ant nepatikrintos pavirsiaus, nes tai
gali sukelti elektros smigj ar gaisra.

. Prisilietus prie jtampa turinéiy elementy galima gauti elektros smlgj arba patirti sunkius nudegimus.

. Elektros lankas ir darbo zona yra jtampoje, kai teka srové.

. Jjungus maitinima, jrenginiy jéjimo grandiné ir vidiné maitinimo grandiné taip pat yra jtampos
veikiamos.

. |Jtampos veikiamy elementy liesti negalima.

. Visa laika butina dévéti sausas, izoliuotas pirstines be skyliy ir apsauginius drabuzius.

. Ant grindy batina pakloti izoliacinius kilimélius ar kitus izoliacinius sluoksnius, pakankamai didelius,
kad kidnas nesiliesty su daiktu ar grindimis.

. Negalima liesti elektros lanko.

. Pries valant ar keiciant elektrodus batina iSjungti elektros maitinima.

. Reikia patikrinti, ar jzeminimo kabelis yra tinkamai prijungtas, o kiStukas — teisingai jkistas j
izeminta lizda. Netinkamas jZzeminimo prijungimas gali kelti pavojy gyvybei ar sveikatai.

. Maitinimo kabelius reikia reguliariai tikrinti, ar néra pazeidimy ar izoliacijos trikumo. Pazeistus
kabelius reikia pakeisti. Neatsargus izoliacijos remontas gali sukelti mirtj ar sunky suzalojima.

. Kai prietaisas nenaudojamas, jj bitina iSjungti.

. Kabelio negalima apvynioti aplink kiina.

. Suvirinamas objektas turi bati tinkamai jzemintas.

. Naudoti galima tik geros buklés jranga.

. PazZeisti prietaiso elementai turi biti suremontuoti arba pakeisti. Dirbant aukstyje bitina naudoti
saugos dirzus.

B Visi tvirtinimo ir saugos elementai turi bati laikomi vienoje vietoje.

. Nuo to momento, kai jjungiamas isjungiklis, rankenos galas turi bati laikomas atokiau nuo kiino.

. Korpuso jzeminimas turi bati pritvirtintas prie suvirinamojo elemento arba kuo arciau jo (pvz., prie
darbo stalo).

ATJUNGUS MAITINIMO KABEL}, JRENGINYS VIS DAR GALI BUTI PO ]TAMPOS
. ISjungus jrenginj ir atjungus jj nuo maitinimo Saltinio, bltina patikrinti jéjimo kondensatoriaus jtampa.
Reikia jsitikinti, kad jtampos verté yra lygi nuliui. Priesingu atveju jrenginio elementy liesti negalima.

1.5 DUJOS IR GARAI

ATSIZVELGKITE! DUJOS GALI BUTI MIRTINOS ARBA PAVOJINGOS ZMOGAUS
SVEIKATAI!
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. Visada laikykités tam tikro atstumo nuo dujy iSéjimo vietos
. Suvirinant uztikrinkite gera védinima. Venkite jkvépti dujy.
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. Cheminés medziagos (tepalo, tirpikliai) turi biti pasalintos nuo suvirinamy objekty pavirsiy, nes
veikiant temperatirai jos dega ir skleidzia toksiskus dimus.

. Cinkuoty objekty suvirinimas leidziamas tik tuomet, kai uztikrinama veiksminga ventiliacija su
filtravimu ir SvieZio oro prieiga. Cinko garai yra labai toksiski, apsinuodijimo simptomas — vadinamasis
cinko karstligé.

2. TECHNINIAI DUOMENYS

Produkto pavadinimas SUVIRINIMO APARATAS
Modelis S-MIGMA 250.IGBT
Jtampa / daznis 230 V~ /50 Hz
Nominali jéjimo srove [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tusciosios eigos jtampa [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
MMA suvirinimo srové [A] 10-250
TIG suvirinimo sroveé [A] 10-250
MIG suvirinimo srove [A] 50-250

3. EKSPLOATACIJA

3.1 BENDRI PASTABOS

. Prietaisa reikia naudoti pagal jo paskirtj, laikantis darbo saugos ir sveikatos reikalavimy bei apribojimy,
nurodyty techniniy duomeny ploksteléje (IP laipsnis, darbo ciklas, maitinimo jtampa ir kt.).

. Jrenginio negalima atidaryti, nes tai lems garantijos praradima, be to, sprogstantys, neapsaugoti
elementai gali sukelti rimtus suZalojimus.

. Gamintojas neprisiima jokios atsakomybés uz techninius jrenginio pakeitimus ar materialinius nuostolius
sukeltus minéty pakeitimy jdiegimo.

. Jei jrenginys veikia netinkamai, kreipkités j aptarnavimo centra.

. Ventiliacijos grotelés neturi biti uzdengtos — suvirinimo aparatas turi biti pastatytas 30 cm atstumu nuo
ii
aplinkiniy daikty.

. Suvirinimo aparato negalima laikyti po pazastimi ar arti kiino.

. Aparato negalima montuoti patalpose, kuriose vyrauja agresyvi aplinka, didelis dulkétumas, taip pat
salia jrenginiy, skleidzianciy stipry elektromagnetinj lauka.

3.2 JRENGINIO LAIKYMAS

. Jrenginys turi blti apsaugotas nuo vandens ir drégmes.

. Suvirinimo aparatas neturi biti statomas ant jkaitusiy pavirsiy.
. Jrenginys turi biti laikomas sausoje ir Svarioje patalpoje.

3.3 JRENGINIO PRIJUNGIMAS

3.3.1 Maitinimo prijungimas

. Jrenginj turi prijungti kvalifikuotas asmuo. Be to, reikiama kvalifikacija turintis asmuo turéty patikrinti,
ar jZzeminimas arba elektros instaliacija su apsaugos sistema atitinka saugos reikalavimus ir ar jie veikia
tinkamai.

. |renginys turi bati pastatytas Salia darbo vietos.

. Reikia vengti prijungti pernelyg ilgus laidus prie aparato.

. Vienfaziai suvirinimo aparatai turi bati prijungti prie lizdo su jzeminimo kontakty.
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. IS trifazés elektros tinklo maitinami suvirinimo aparatai tiekiami be kistuko; kiStuka reikia jsigyti
atskirai, o jo montavima turi atlikti kvalifikuotas asmuo.

DEMESIO! JRENGIN] LEIDZIAMA NAUDOTI TIK PRIJUNGUS J| PRIE INSTALIACIJOS SU

TINKAMAI VEIKIANCIU SAUGIKLIU!

4. EXPLOATACIJA
S-MIGMA 250.IGBT SUVIRINIMO
APARATAS

Aparato aprasymas: Vaizdas i$ galo:
Vaizdas i$ priekio:

— @ MIG degiklis:
i l. Antgalis
I 2. Spyruokliné spaustuvé

3. MIG suvirinimo degiklis
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Nr.  Funkcija ir aprasymas

l. KLAIDY INDIKATORIUS = Indikatorius uzsidega Siomis dviem aplinkybémis:

a) Jei jrenginys sugedo ir jo nejmanoma naudoti.

b) Jei pjovimo jrenginys virSijo standartinj darbo laika, jsijungia apsaugos rezimas ir jrenginys
nustoja veikti. Tai reiskia, kad jrenginys dabar ausinamas, kad po perkaitimo bity galima vél
atkurti temperatiiros kontrole. Todél jrenginys sustabdomas. Sio proceso metu uzsidega raudona
jspéjamoiji lempute priekinéje plokitéje. Siuo atveju nereikia iSjungti jrenginio i§ elektros tinklo.
Ventiliacijos sistema galima palikti jjungta, kad pagreitinty masinos ausinima. Kai raudona lemputé
uzgesta, tai reiskia, kad temperatiira pasieké normali verte ir jrenginj galima vél paleisti.

2. Jjungimo indikatorius

3 Vielos padavimo greicio reguliavimo rankenélé

4. MIG jtampos reguliavimo rankenélé

5. TIG / MMA suvirinimo srovés reguliavimo rankenélé

6. TIG/MIG — MMA jungiklis

7. INCHING — paspaudus sj mygtuka, suvirinimo aparatas pradeda tiekti viela. Viela bus tiekiama tol,
kol mygtukas bus atleistas. Jis naudojamas vielai paduoti, pvz., keiciant rite.

8. TIG valdymo mygtuko jungtis

TIG degiklio sroveés ir dujy kabelio lizdas
10. »- Neigiamas iséjimas
Il. ,+“ Teigiamas iséjimas
12.  Suvirinimo poliarizacijos keitimo lizdas.
Prijungus prie teigiamojo poliaus — MIG
suvirinimas
Prijungus prie neigiamojo poliaus — FLUX suvirinimas
13.  MIG jungties lizdas
14.  Jjungimol/isjungimo jungiklis
I5. 230 V~ CO; kaitintuvo lizdas
16.  TIG suvirinimo dujy jungtis
17. MIG suvirinimo dujy jungtis
18.  Maitinimo kabelis
19.  Vielos rité
20.  Vielos kreiptuvas
2l.  Suvirinimo poliarizacijos keitimo kabelis (MIG/FLUX)

| —— TIG rankena:

2 P I Galinis dangtelis, ilgas

3. ¢ 2. Spyruokliné jvoré
o - 3. Degiklio rankena
4 / 4. Spyruokliné jvoré korpuso viduje
o—§ 5. Keraminis antgalis
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5. KABELIY PRIJUNGIMAI

KABELIY PRJUNGIMO INSTRUKCIJOS:

Ribokite vienu metu prie jrenginio prijungiamy kabeliy skaiciy. Pavyzdziui, atliekant MIG suvirinima,
negalima prijungti jokiy kity suvirinimo kabeliy (pvz, TIG), nes tuomet MIG suvirinimas neveiks. Si
procedira uztikrina tinkama jrenginio veikima ir darbuotojo sauga.

MMA SUVIRINIMO REZIMAS

I. Nustatykite jungiklj (6) j MMA suvirinimo rezima.

2. Prijunkite masés kabelj prie lizdo, pazyméto zenklu ,,+“ (I1).

3. Tada prijunkite kabelj su MMA elektrody laikikliu prie lizdo, pazyméto Zenklu ,,- (10). |SPEJIMAS!
Kabeliy poliariskumas gali skirtis! Visa informacija apie poliariSkuma turéty buti nurodyta ant
elektrody gamintojo pateiktos pakuotés.

4.  Dabar galite prijungti maitinimo laida ir jjungti maitinima; kai masés kabelis bus prijungtas prie
apdirbamojo ruosinio, galite pradéti dirbti.

TIG SUVIRINIMO REZIMAS

Pries pradédami TIG suvirinima, prijunkite dujy baliong prie lizdo, esancio aparato gale ir pazyméto schemoje

numeriu 16 (TIG GAS).

I. Nustatykite jungiklj (6) j MIG/TIG suvirinimo rezima.

2. Prijunkite masés kabelj prie lizdo, pazyméto zenklu ,,+“ (11).

3. Prijunkite TIG degiklio srovés-dujy kabelj prie jungties (9), o TIG valdymo kabelj — prie jungties (8).

4.  Dabar galite prijungti maitinimo laida ir jjungti maitinima; kai masés kabelis bus prijungtas prie
apdirbamojo ruosinio, galésite pradéti darba.

MIG SUVIRINIMO REZIMAS

Pries pradédami MIG suvirinima, prijunkite dujy baliona prie aparato gale esancios lizdo, pazyméto numeriu

17 (MIG GAS). Tada prijunkite suvirinimo poliarizacijos keitimo laida prie teigiamojo lizdo (I1) ir prie lizdo,

paZyméto numeriu |2.

I. Perjunkite jungiklj (6) i MIG/TIG suvirinimo rezima.

2. Prijunkite masés laida prie lizdo, pazyméto zenklu ,,-* (10).

3. Tada jdékite tinkama suvirinimo viela, prijunkite maitinimo laida ir jjunkite maitinima; kai masés laidas
bus prijungtas prie apdirbamojo ruosinio, galite pradéti darba.

FLUX SUVIRINIMO REZIMAS

Pries pradédami FLUX suvirinima, prijunkite suvirinimo poliarizacijos keitimo laida prie neigiamos lizdo

(10) ir prie lizdo, pazyméto numeriu |2.

I. Nustatykite jungiklj (6) j MIG/TIG suvirinimo rezima.

2. Prijunkite masés laida prie lizdo, pazyméto Zenklu ,,+* (11).

3. Tada jdékite tinkama suvirinimo viela, prijunkite maitinimo laida ir jjunkite maitinima; kai masés laidas
bus prijungtas prie ruosinio, galésite pradéti darba.

16 Atnaujinta 2022



6. PAKAVIMO MEDZIAGY SALINIMAS
Jvairias pakavimui naudotas medziagas (kartona, plastikines juostas, poliuretano putas) reikia iSsaugoti, kad
kilus problemoms prietaisa blty galima grazinti j aptarnavimo centra kuo geresnéje bikléje!

7.TRANSPORTAVIMAS IR LAIKYMAS
Vezant prietaisa, reikia uztikrinti, kad jis nebiity kratomas, nekristy ir neapsiversty aukstyn kojomis.
Laikykite jj tinkamai védinamoje aplinkoje, kurioje oras sausas ir néra korozija sukelianciy dujy.

8. VALYMAS IR PRIEZIORA

. Pries valydami prietaisa ir kai jis nenaudojamas, visada isjunkite jj is elektros tinklo.

. Pavirsiui valyti naudokite valiklj be ésdinanciy medziagy.

. Pries vél naudodami prietaisa, gerai iSdziovinkite visas jo dalis.

. Prietaisg laikykite sausoje, vésioje vietoje, apsaugotoje nuo drégmés ir tiesioginiy saulés spinduliy.

9. REGULIARIAI PATIKRINKITE PRIETAISA

Reguliariai tikrinkite, ar prietaisas néra pazeistas. Jei pastebite kokiy nors pazeidimy, nustokite naudoti

prietaisa. Kreipkités j klienty aptarnavimo tarnyba, kad problema bty iSspresta.

Ka daryti, jei kyla problemy?

Kreipkités j klienty aptarnavimo tarnyba ir pasiruoskite pateikti Sig informacija:

. Saskaitos faktliros numerj ir serijos numerj (pastarasis nurodytas ant prietaiso techninés plokstelés).

. Jei taikoma, pateikite pazeistos, sulizusios ar defektuotos dalies nuotrauka.

. Klienty aptarnavimo tarnybos darbuotojui bus lengviau nustatyti problemos priezastj, jei pateiksite
iSsamy ir tiksly problemos aprasyma. Kuo iSsamesné informacija, tuo greiciau ir efektyviau klienty
aptarnavimo tarnyba galés iSspresti jlsy problema!

ISPEJIMAS: Niekada neatidarykite prietaiso be klienty aptarnavimo skyriaus leidimo. Tai gali lemti
garantijos praradima!
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MANUAL DE UTILIZARE
SIMBOLURI

Manualul de utilizare trebuie citit cu atentie.

®

,
]

Nu aruncati niciodatad echipamentele electrice impreuna cu deseurile menajere.
Acest aparat este conform cu declaratiile CE

Utilizati imbracaminte de protectie care acopera intregul corp.

Atentie! Purtati manusi de protectie.

Trebuie purtate ochelari de protectie.

Trebuie purtata inciltaminte de protectie.

Atentie! Suprafata fierbinte poate provoca arsuri

Atentie! Risc de incendiu sau explozie.

PO D R -

Atentie! Fumuri nocive, pericol de intoxicatie. Gazele si vaporii pot fi periculosi pentru sinitate. in
timpul sudarii se elibereaza gaze si vapori de sudura. Inhalarea acestor substante poate fi
periculoasa pentru sanatate.

Folositi o masca de sudura cu filtru de protectie adecvat.
ATENTIE! Radiatii nocive ale arcului de sudura.

Nu atingeti piesele aflate sub tensiune/alimentate cu curent.

W > @

& VA RUGAM SA RETINETI! Desenele din acest manual au doar scop ilustrativ si, in anumite
detalii, pot diferi de produsul real.

Manualul de utilizare original este in limba germana. Versiunile in alte limbi sunt traduceri din limba

germana.

I. SIGURANTA UTILIZARII

I.I NOTA GENERALA

. Asigurati-va propria siguranta si cea a tertilor, citind si respectand cu strictete instructiunile incluse in
manualul de utilizare al aparatului.

. Numai personalul calificat si instruit are permisiunea de a porni, opera, intretine si repara masina.

. Masina nu trebuie niciodata utilizatd in mod contrar scopului pentru care a fost conceputa.

1.2 PREGATIREA LOCULUI DE LUCRU PENTRU SUDARE

OPERATIUNILE DE SUDARE POT PROVOCA INCENDII SAU EXPLOZI|

. Respectati cu strictete normele de sanatate si siguranta in munca aplicabile operatiunilor de sudare si
asigurati-va cd la locul de lucru sunt disponibile stingatoare de incendiu adecvate.

. Nu efectuati niciodatd operatiuni de sudare in locuri inflamabile care prezinta riscul de aprindere a
materialelor.

. Nu efectuati niciodatd operatiuni de sudare intr-o atmosfera care contine particule inflamabile sau
vapori de substante explozive.

. Indepirtati toate materialele inflamabile aflate la o distantd de pani la |2 metri de locul operatiunilor
de sudare si, daci indepdrtarea nu este posibild, acoperiti materialele inflamabile cu o invelitoare
ignifuga.

. Luati masuri de siguranta impotriva scanteilor si a particulelor incandescente de metal.

. Asigurati-va ci scanteile sau aschiile de metal incandescente nu patrund prin fantele sau deschiderile
din invelisuri, ecrane de protectie sau paravane.

. Nu sudati rezervoare sau butoaie care contin sau au continut substante inflamabile. Nu sudati in
apropierea unor astfel de recipiente si butoaie.

10 Rev. 23.05.2022



. Nu sudati recipiente sub presiune, conducte ale instalatiilor sub presiune sau tavi sub presiune.
. Asigurati-va intotdeauna de o ventilatie adecvata.
B Se recomanda adoptarea unei pozitii stabile nainte de sudare.
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1.3 ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

RADIATIA ARCULUI ELECTRIC POATE PROVOCA LEZIUNI LA OCHI sl PE PIELE

. in timpul sudarii, purtati imbriciminte de protectie curati, firi pete de ulei, confectionati din material
neinflamabil si neconductiv (piele, bumbac gros), manusi de piele, cizme inalte si gluga de protectie.

. inainte de sudare, indepirtati toate obiectele inflamabile sau explozive, cum ar fi brichetele cu propan-
butan sau chibriturile.

. Folositi echipament de protectie faciala (casca sau viziera) si de protectie a ochilor, cu un filtru al
carui grad de intunecare si corespundd vederii sudorului si curentului de sudare.Standardele de
siguranta recomanda gradul de protectie nr. 9 (minimum nr. 8) pentru fiecare curent sub 300 A. Se
poate utiliza un grad de protectie mai mic al vizierii daca arcul este acoperit de piesa de lucru.

. Utilizati intotdeauna ochelari de protectie omologati, cu protectie laterald, sub casca sau orice altd
protectie.

. Utilizati paravane de protectie la locul operatiunilor de sudare pentru a proteja alte persoane de
radiatia luminoasa orbitoare sau de proiectii.

. Purtati intotdeauna dopuri pentru urechi sau alta protectie auditiva pentru a va proteja impotriva
zgomotului excesiv si pentru a evita patrunderea stropilor in urechi.

. Persoanele aflate in apropiere trebuie avertizate sa nu priveasca arcul electric.

I.4 PROTECTIE IMPOTRIVA SOCULUI ELECTRIC

SOCUL ELECTRIC POATE FI LETAL

. Cablul de alimentare trebuie conectat la cea mai apropiata priza si asezat intr-o pozitie practica si
sigura. Trebuie evitata asezarea neglijenta a cablului in incapere si pe o suprafatd care nu a fost
verificata, deoarece aceasta poate duce la electrocutare sau incendiu.

. Atingerea elementelor sub tensiune poate provoca electrocutare sau arsuri grave.

. Arcul electric si zona de lucru sunt sub tensiune in timpul trecerii curentului.

. Circuitul de intrare si circuitul intern de alimentare al dispozitivelor sunt, de asemenea, sub tensiune
atunci cand sursa de alimentare este pornita.

. Elementele aflate sub tensiune nu trebuie atinse.

. Trebuie purtate in permanenta manusi uscate, izolate, fard gauri, precum si imbracaminte de protectie.
. Pe podea trebuie asezate covorase izolante sau alte straturi izolante, suficient de mari inct sa nu
permitd contactul corpului cu un obiect sau cu podeaua.

. Arcul electric nu trebuie atins.

. Alimentarea cu energie electrica trebuie oprita inainte de curatare sau de inlocuirea electrodului.

. Trebuie verificat daca cablul de impamantare este conectat corespunzator sau daca pinul este conectat
corect la
priza impamantata. Conectarea incorecta a impamantarii poate pune in pericol viata sau sanatatea.

. Cablurile de alimentare trebuie verificate periodic pentru a depista eventualele deteriorari sau lipsa

izolatiei. Cablurile deteriorate trebuie inlocuite. Repararea neglijenta a izolatiei poate provoca
decesul sau vatamari grave.

. Aparatul trebuie oprit cind nu este utilizat.

. Cablul nu trebuie infasurat in jurul corpului.

. Un obiect sudat trebuie impamantat corespunzator.

. Se pot utiliza numai echipamente in stare buna.

. Elementele deteriorate ale aparatului trebuie reparate sau inlocuite. Centurile de siguranta trebuie
utilizate atunci cand se lucreaza la

indltime.
. Toate elementele de fixare si de siguranta trebuie depozitate intr-un singur loc.
. Din momentul activarii declansatorului, capatul manerului trebuie tinut la distanta de corp.
. impamantarea sasiului trebuie montati pe elementul sudat sau cit mai aproape de acesta (de

exemplu, pe o masa de lucru).

DISPOZITIVUL POATE FI INCA SUB TENSIONARE DUPA DECONECTAREA DE LA

SURSA DE ALIMENTARE

. Tensiunea din condensatorul de intrare trebuie verificata la oprirea dispozitivului si la deconectarea
acestuia de la sursa de alimentare. Trebuie si va asigurati ci valoarea tensiunii este egali cu zero. In
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caz contrar, elementele dispozitivului nu trebuie atinse.

1.5 GAZE S| FUMURI

ATENTIE! GAZUL POATE FI LETAL SAU PERICULOS PENTRU SANATATEA UMANA!
. Pastrati intotdeauna o anumita distanta fata de iesirea gazului

. in timpul sudarii, asigurati o ventilatie adecvata. Evitati inhalarea gazului.
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. Substantele chimice (lubrifianti, solventi) trebuie indepartate de pe suprafetele obiectelor sudate,
deoarece acestea ard si emit fum toxic sub influenta temperaturii.

. Sudarea obiectelor zincate este permisa numai atunci cand se asigura o ventilatie eficienta, cu filtrare
si acces la aer proaspat. Fumurile de zinc sunt foarte toxice, un simptom al intoxicatiei fiind asa-
numita ,febra de zinc”.

2.DATE TEHNICE

Denumirea produsului APARAT DE SUDURA
Model S-MIGMA 250.IGBT
Tensiune / frecventa 230 V~ /50 Hz
Curent nominal de intrare [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tensiune in gol [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Curent de sudare MMA [A] 10-250
Curent de sudare TIG [A] 10-250
Curent de sudare MIG [A] 50-250

3. FUNCTIONARE

3.1 NOTA GENERALA

B Aparatul trebuie utilizat conform destinatiei sale, respectand normele de securitate si sinatate la locul
de munca, precum si restrictiile care decurg din datele indicate pe placuta de identificare (grad de
protectie IP, ciclu de functionare, tensiune de alimentare etc.).

. Aparatul nu trebuie deschis, deoarece acest lucru va duce la pierderea garantiei si, in plus, elementele
neizolate pot provoca leziuni grave in cazul unei explozii.

. Producdtorul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru modificarile tehnice aduse aparatului sau pentru
pierderile materiale
cauzate de introducerea modificarilor mentionate.

. in cazul functionrii incorecte a aparatului, contactati centrul de service.

. Orrificiile de ventilatie nu trebuie acoperite — aparatul de sudura trebuie amplasat la o distanta de 30 cm
fata de obiectele

din jur.
. Aparatul de sudura nu trebuie tinut sub brat sau aproape de corp.
. Aparatul nu trebuie instalat in incaperi cu medii agresive, cu nivel ridicat de praf si in apropierea

dispozitivelor care emit cdmpuri electromagnetice puternice.

3.2 DEPOZITAREA APARATULUI

. Aparatul trebuie protejat impotriva apei si umezelii.

. Aparatul de sudura nu trebuie asezat pe suprafete incalzite.
. Aparatul trebuie depozitat intr-o incapere uscata si curata.

3.3 CONECTAREA APARATULUI

3.3.1 Conectarea la reteaua electrica

. Conectarea aparatului trebuie efectuati de o persoani calificati. in plus, o persoani cu calificirile
necesare trebuie sa verifice daca impamantarea sau instalatia electrica cu sistem de protectie respecta
normele de siguranta si daca acestea functioneaza corect.

. Aparatul trebuie amplasat in apropierea statiei de lucru.

. Trebuie evitata conectarea la aparat a cablurilor excesiv de lungi.

. Aparatele de sudura monofazate trebuie conectate la o priza prevazuta cu un pin de impamantare.
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. Aparatele de sudura alimentate de la o retea trifazata sunt livrate fara stecher; stecherul trebuie
procurat separat, iar instalarea trebuie incredintata unei persoane calificate.

ATENTIE! APARATUL POATE FI UTILIZAT DOAR DUPA CONECTAREA LA O

INSTALATIE CU UN SIGURANTA CARE FUNCTIONEAZA CORECT!

4. FUNCTIONARE
APARAT DE SUDURA S-MIGMA
250.1GBT

Descrierea Vedere din spate:
aparatului: Vedere
frontala:

Vedere

21

/
— @ Torta MIG:
i l. Duza
: 2. Mandrina

3. Torta de sudura MIG
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Nr.  Functie si descriere

l. INDICATOR DE EROARE = Indicatorul se aprinde in urmatoarele doua situatii:

a) Daca masina a prezentat o defectiune si nu poate fi pusa in functiune.

b) Daca dispozitivul de taiere a depasit timpul standard de functionare, se activeaza modul de
protectie si masina isi inceteaza functionarea. Aceasta inseamna ca masina este acum in curs de
racire pentru a putea restabili controlul temperaturii dupa ce dispozitivul s-a supraincalzit. Prin
urmare, masina este opriti. In timpul acestui proces, se aprinde lumina rosie de avertizare de pe
panoul frontal. in acest caz, nu este necesar si deconectati aparatul de la prizi. Sistemul de
ventilatie poate fi ldsat pornit pentru a imbunatati racirea aparatului. Cand lumina rosie se stinge,
aceasta inseamna ca temperatura a revenit la nivelul normal si aparatul poate fi repus in

functiune.

2. Indicator de alimentare

3 Buton de reglare a vitezei de alimentare a sarmei

4. Buton de reglare a tensiunii MIG

5. Buton de reglare a curentului de sudare TIG / MMA

6. Comutator TIG/MIG — MMA

7. INCHING - la apasarea acestui buton, aparatul de sudura incepe alimentarea cu sairma. Sirma va
fi alimentata pana la eliberarea butonului. Se utilizeaza pentru alimentarea cu sairma, de exemplu la
inlocuirea bobinei.

8. Conector buton de comanda TIG

9. Priza cablu curent-gaz torta TIG

10.  ,-“ lesire negativa

Il.  ,+“lesire pozitiva

12.  Prizd schimbare polaritate sudare. Conectat la
polul pozitiv — sudare MIG
Conectat la polul negativ — sudare FLUX

13.  Priza de conectare MIG

14. Comutator pornit/oprit

15. Priza incalzitor CO2 230 V~

16.  Conector gaz de sudare TIG

17.  Conector pentru gaz de sudare MIG

18.  Cablu de alimentare

19. Bobina de sirma

20.  Ghidaj pentru sarma

21.  Cablu pentru schimbarea polaritatii de sudare (MIG/FLUX)

| —— Maner TIG:
2 ’ I Capac posterior, lung
’ 2 Mandrina
3 — =4
4 - 3 Manerul tortei
/ 4 Carcasa interioara a mandrinei
5 LY 5 Duza ceramica
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5. CONEXIUNI CABLURI

INSTRUCTIUNI PENTRU CONEXIUNILE CABLURILOR:

Limitati numarul de cabluri conectate simultan la aparat. De exemplu, in timpul sudarii MIG, nu se pot
conecta alte cabluri de sudura (de exemplu, TIG), deoarece in acest caz sudarea MIG nu va functiona.
Aceasta procedura asigura functionarea corecta a aparatului si siguranta lucratorului.

MODUL DE SUDARE MMA

I.  Setati comutatorul (6) pe modul de sudare MMA.

2. Conectati cablul de masa la priza marcata cu ,,+” (11).

3. Apoi conectati cablul cu suportul de electrod MMA la priza marcatd cu semnul ,,-” (10). ATENTIE!
Polaritatea cablurilor poate fi diferitd! Toate informatiile privind polaritatea trebuie s fie indicate pe
ambalajul furnizat de producatorul electrodului.

4. Acum puteti conecta cablul de alimentare si porni aparatul; odata ce cablul de masa este conectat la
piesa de lucru, puteti incepe lucrul.

MODUL DE SUDARE TIG

inainte de a incepe sudarea TIG, conectati butelia de gaz la priza din partea din spate a aparatului, marcati cu

numarul 16 pe schema (TIG GAS).

I.  Setati comutatorul (6) pe modul de sudare MIG/TIG.

2. Conectati cablul de masa la priza marcata cu ,,+* (11).

3. Conectati cablul de curent-gaz al tortei TIG la conectorul (9) si cablul de comanda TIG la conectorul
(8).

4. Acum puteti conecta cablul de alimentare si porni aparatul; odata ce cablul de masa este conectat la
piesa de prelucrat, puteti incepe lucrul.

MODUL DE SUDARE MIG

Inainte de a incepe sudarea MIG, conectati butelia de gaz la priza din partea din spate a aparatului, marcati

cu numarul 17 (MIG GAS). Apoi conectati cablul de schimbare a polaritatii de sudare la priza pozitiva (I1)

si la priza marcata cu numarul 12.

I. Setati comutatorul (6) pe modul de sudare MIG/TIG.

2. Conectati cablul de masa la priza marcata cu ,,-” (10).

3. Apoi introduceti sairma de sudura corespunzitoare, conectati cablul de alimentare si porniti aparatul;
odata ce cablul de masa este conectat la piesa de prelucrat, puteti incepe lucrul.

MODUL DE SUDARE FLUX

inainte de a incepe sudarea FLUX, conectati cablul de schimbare a polarititii de sudare la priza negativi

(10) si la priza marcata cu numarul 12.

I. Setati comutatorul (6) pe modul de sudare MIG/TIG.

2. Conectati cablul de masa la priza marcata cu ,,+* (11).

3. Apoiintroduceti sirma de sudura corespunzatoare, conectati cablul de alimentare si porniti aparatul;
odata ce cablul de masa este conectat la piesa de lucru, puteti incepe lucrul.
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6. ELIMINAREA AMBALA]JULUI

Diferitele elemente utilizate pentru ambalare (carton, benzi de plastic, spuma de poliuretan) trebuie
pastrate, astfel incat aparatul sa poata fi trimis inapoi la centrul de service in cele mai bune conditii posibile,
in cazul aparitiei unor probleme!

7.TRANSPORT S| DEPOZITARE
In timpul transportului, trebuie evitate zguduiturile, loviturile si rasturnarea dispozitivului. Depozitati-l intr-
un mediu bine ventilat, cu aer uscat si fara gaze corozive.

8. CURATARE sl iNTRETINERE
. Deconectati intotdeauna dispozitivul de la priza inainte de curatare si atunci cand nu este utilizat.

. Folositi un produs de curitare fard substante corozive pentru a curata suprafata.

. Uscati bine toate piesele inainte de a folosi din nou dispozitivul.

. Depozitati aparatul intr-un loc uscat si racoros, ferit de umiditate si de expunerea directa la lumina
soarelui.

9. VERIFICATI REGULAT DISPOZITIVUL

Verificati regulat daca dispozitivul nu prezinta vreo deteriorare. Daca exista vreo deteriorare, va rugam sa

incetati utilizarea dispozitivului. Va rugam sa contactati serviciul de asistenta clienti pentru a rezolva

problema.

Ce trebuie sa faceti in cazul unei probleme?

Va rugam sa contactati serviciul de asistenta clienti si sa pregatiti urmatoarele informatii:

. Numarul facturii si numarul de serie (acesta din urma se gaseste pe placuta tehnica a dispozitivului).

. Daca este cazul, o fotografie a piesei deteriorate, sparte sau defecte.

. Va fi mai usor pentru reprezentantul serviciului de asistenta pentru clienti sa identifice cauza
problemei dacd oferiti o descriere detaliata si precisa a situatiei. Cu cat informatiile dvs. sunt mai
detaliate, cu atat serviciul de asistenta pentru clienti va putea sa va rezolve problema mai rapid si mai
eficient!

ATENTIE: Nu deschideti niciodata dispozitivul fara autorizarea serviciului de asistenta clienti. Acest lucru
poate duce la pierderea garantiei!
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UPORABNISKI PRIROCNIK
SIMBOLI

Navodila za uporabo je treba pozorno prebrati.

Elektricne naprave nikoli ne odlagajte skupaj z gospodinjskimi odpadki.
Ta naprava je v skladu z izjavami CE

Uporabljajte zascitna oblacila, ki pokrivajo celotno telo.

Pozor! Nosite zascitne rokavice.

Nositi je treba zascitna ocala.

Nositi je treba zascitno obutev.

Pozor! Vroca povrsina lahko povzroci opekline

Pozor! Nevarnost pozara ali eksplozije.

Pozor! Skodljivi hlapi, nevarnost zastrupitve. Plini in hlapi so lahko nevarni za zdravje. Med
varjenjem se sproscajo varilni plini in hlapi. Vdihavanje teh snovi je lahko nevarno za zdravje.

PN @D R ®

Uporabljajte varilno masko z ustreznim filtrom.

PREVIDNO! Skodljivo sevanje varilnega loka.

W > @

Ne dotikajte se delov, ki so pod napetostjo/pod napajanjem.

& OPOZORILO! Risbe v tem prirocniku so zgolj ilustrativne in se v nekaterih podrobnostih
lahko razlikujejo od dejanskega izdelka.
Izvirni navodila za uporabo so v nemskem jeziku. Razli¢ice v drugih jezikih so prevodi iz nemscine.

I. VARNOST PRI UPORABI

1.1 SPLOSNA NAVODILA

. Poskrbite za svojo varnost in varnost tretjih oseb tako, da preberete in strogo upostevate navodila,
vkljucena v navodila za uporabo naprave.

. Stroj smejo zagnati, upravljati, vzdrzevati in popravljati le usposobljeno in izkuSeno osebje.

. Stroja nikoli ne smete uporabljati v nasprotju z njegovim namenom.

1.2 PRIPRAVA MESTU VARJENJA
VARJENJE LAHKO POVZROCI POZAR ALI EKSPLOZIJO

. Strogo upostevajte predpise o varnosti in zdravju pri delu, ki veljajo za varilna dela, ter poskrbite, da
so na mestu varjenja na voljo ustrezni gasilni aparati.

. Nikoli ne izvajajte varilnih del na vnetljivih mestih, kjer obstaja nevarnost vziga materiala.

. Nikoli ne izvajajte varilnih del v ozradju, ki vsebuje vnetljive delce ali hlape eksplozivnih snovi.

. Odstranite vse vnetljive materiale v radiju |2 metrov od mesta varjenja; ¢e odstranitev ni mogoca,
vnetljive materiale prekrijte z ognjevzdrznim pokrovom.

. Uporabite varnostne ukrepe proti iskram in zarecim kovinskim delcem.

. Poskrbite, da iskre ali vroci kovinski odlomki ne prodrejo skozi reze ali odprtine v prekrivnih ploscah,
scitih ali zascitnih zaslonih.

. Ne varite rezervoarjev ali sodov, ki vsebujejo ali so vsebovali vnetljive snovi. Ne varite v
bliZini taksnih posod in sodov.

. Ne varite tlaéne posode, cevi tla¢nih naprav ali tlacne plosce.

. Vedno poskrbite za ustrezno prezracevanje.

. Pred varjenjem je priporocljivo zavzeti stabilen polozaj.
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.3 OPREMA ZA OSEBNO ZASCITO

SEVANJE ELEKTRICNEGA LUKA LAHKO POSKODUJE OCI IN KOZO

. Med varjenjem nosite Cista, brez oljnih madezev zas¢itna obladila iz negorljivega in neprevodnega
materiala (usnje, debel bombaz), usnjene rokavice, visoke skornje in zas¢itno kapuco.

. Pred varjenjem odstranite vse vnetljive ali eksplozivne predmete, kot so vzigalniki na propan-butan ali
vzigalice.

. Uporabljajte zascito obraza (Celado ali 5¢it) in zascito odi s filtrom, katerega stopnja zatemnjenosti
ustreza vidu varilca in varilnemu toku.Varnostni standardi priporocajo stopnjo zatemnjenosti st. 9
(najmanj $t. 8) za vsak tok pod 300 A. Ce oblok zakriva obdelovanec, se lahko uporabi nizja stopnja
zatemnjenosti zascitnega Scita.

. Pod celado ali katerim koli drugim pokrivalom vedno uporabljajte odobrena varnostna ocala s stransko
zascito.

. Na mestu varjenja uporabljajte zascitne pregrade, da zascitite druge osebe pred slepecim svetlobnim
sevanjem ali odletavajocimi delci.

. Vedno nosite usesne cepke ali drugo zas¢ito sluha, da se zascitite pred prekomernim hrupom in
preprecite vstop brizgov v usesa.

. Opozorite prisotne, naj ne gledajo v oblok.

.4 ZASCITA PRED ELEKTRICNIM UDAROM

ELEKTRICNI UDAR JE SMRTNO NEVAREN

. Napajalni kabel je treba prikljuciti na najblizjo vticnico in ga namestiti na prakti¢no in varno mesto.
Izogibajte se neprevidnemu polaganju kabla po prostoru in na povrsine, ki niso bile pregledane, saj
lahko to povzroci elektricni udar ali pozar.

. Dotikanje elementov pod napetostjo lahko povzroci elektricni udar ali hude opekline.

. Elektri¢ni oblok in delovno obmodje sta med pretokom toka pod napetostjo.

. Tudi vhodni tokokrog in notranji napajalni tokokrog naprav sta pod napetostjo, ko je napajanje

vklopljeno.
. Elementov pod napetostjo se ne sme dotikati.
. Vedno je treba nositi suhe, izolirane rokavice brez lukenj in zas¢itna obladila.

. Na tla je treba poloziti izolacijske podloge ali druge izolacijske plasti, ki morajo biti dovolj velike, da
preprecijo stik telesa s predmetom ali tlemi.

. Elektri¢nega obloka se ne sme dotikati.

. Pred ciscenjem ali zamenjavo elektrod je treba izklopiti napajanje.

. Preveriti je treba, ali je ozemljitveni kabel pravilno prikljucen ali pa je ozemljitveni konektor pravilno
vstavljen v
ozemljeno vti¢nico. Nepravilna ozemljitev lahko ogrozi Zivljenje ali zdravije.

. Napajalne kable je treba redno pregledovati, ali so poskodovani ali imajo poskodovano izolacijo.
Poskodovane kable je treba zamenjati. Nepravilno popravilo izolacije lahko povzroci smrt ali hude
poskodbe.

. Napravo je treba izklopiti, ko se ne uporablja.
. Kabla se ne sme oviti okoli telesa.
. Varjeni predmet mora biti pravilno ozemljen.
. Uporabljati je mogoce le opremo v dobrem stanju.
. Poskodovane dele naprave je treba popraviti ali zamenjati. Pri delu na
visini je treba uporabljati varnostne pasove.
. Vse pritrdilne in varnostne elemente je treba shraniti na enem mestu.
. Od trenutka vklopa sprofilca je treba konec rocaja drzati stran od telesa.
. Ozemljitev Sasije mora biti pritrjena na varjeni element ali ¢im blizje njemu (npr. na delovno mizo).

NAPRAVA LAHKO OSTANE POD NAPETOST)O TUDI PO ODKLOPU NAPAJALNEGA

KABLA

. Ob izklopu naprave in odklopu od vira napajanja je treba preveriti napetost v vhodnem
kondenzatorju. Prepricati se je treba, da je vrednost napetosti enaka ni¢. V nasprotnem primeru se
elementov naprave ne sme dotikati.

1.5 PLINI'IN DIMI
POZOR! PLIN JE LAHKO SMRTNO NEVAREN ALI NEVAREN ZA ZDRAVJE!
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. Vedno ohranjajte doloceno razdaljo od izhoda plina
. Med varjenjem poskrbite za dobro prezracevanje. Izogibajte se vdihavanju plina.

12 Rev. 23.05.2022



. Kemicne snovi (maziva, topila) je treba odstraniti s povrsin varjenih predmetov, saj se pod vplivom
temperature vigejo in oddajajo strupene hlape.
. Varjenje pocinkanih predmetov je dovoljeno le, ce je zagotovljeno ucinkovito prezracevanje s

filtriranjem in dotokom svezega zraka. Cinkovi hlapi so zelo strupeni, simptom zastrupitve pa je tako
imenovana cinkova mrzlica.

2. TEHNIENI PODATKI

Ime izdelka VARILNI APARAT
Model S-MIGMA 250.IGBT
Napetost / frekvenca 230 V~/ 50 Hz
Nazivni vhodni tok [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Napetost v prostem teku [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Varilni tok MMA [A] 10-250
Varilni tok TIG [A] 10-250
Varilni tok MIG [A] 50-250

3. DELOVANJE

3.1 SPLOSNA NAVODILA

. Napravo je treba uporabljati v skladu z njenim namenom, ob uposStevanju predpisov o varnosti in
zdravju pri delu ter omejitev, ki izhajajo iz podatkov na tipski ploscici (stopnja zascite IP, delovni cikel,
napetost napajanja itd.).

. Naprave se ne sme odpirati, saj to povzroCi izgubo garancije, poleg tega pa lahko eksplozivni,
nezasciteni elementi povzrocijo hude poskodbe.

. Proizvajalec ne prevzema nobene odgovornosti za tehnicne spremembe na napravi ali materialne izgube
ki jih povzroci uvedba navedenih sprememb.

. V primeru nepravilnega delovanja naprave se obrnite na servisni center.

. Zracne reze ne smejo biti zakrite — varilni aparat mora biti namescen v razdalji 30 cm od predmetov
ki ga obdajajo.

. Varilnega aparata ne smete drzati pod pazduho ali blizu telesa.

. Aparata ne smete namestiti v prostorih z agresivnim okoljem, visoko prasnostjo ter v blizini naprav z
visokim sevanjem elektromagnetnega polja.

3.2 SKLADISCENJE NAPRAVE

. Napravo je treba zas¢ititi pred vodo in vlago.

. Varilnik ne sme biti nameséen na ogrevanih povrsinah.
. Napravo je treba shraniti v suhem in cistem prostoru.

3.3 PRIKLJUCEVANJE NAPRAVE

3.3.1 Prikljucitev napajanja

. Prikljucitev naprave mora opraviti usposobljena oseba. Poleg tega mora oseba z ustreznimi
kvalifikacijami preveriti, ali je ozemljitev ali elektri¢na napeljava z zascitnim sistemom v skladu z
varnostnimi predpisi in ali deluje pravilno.

. Napravo je treba postaviti v blizino delovnega mesta.

. Izogibajte se priklju¢evanju prevec dolgih kablov na napravo.

. Enofazne varilne naprave je treba prikljuciti na vticnico, opremljeno z ozemljitvenim kontaktom.
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. Varilne naprave, ki se napajajo iz trifaznega omrezja, se dobavljajo brez vtica; vtic je treba priskrbeti
samostojno, namestitev pa mora opraviti usposobljena oseba.

OPOZORILO! NAPRAVO JE DOVOLJENO UPORABLJATI LE, CE JE PRIKLJUCENA NA

INSTALACIJO S PRAVILNO DELUJOCO VAROVALKO!

4. DELOVANJE
VARILNI STROJ S-MIGMA 250.IGBT

Opis stroja: Pogled
od spredaj: Pogled od zadaj:

— 3 MIG-gorilnik:
i I.  Soba
! 2. Prijemalo

3. MIG-varilni gorilnik
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St.  Funkcija in opis

l. INDIKATOR NAPAKE = Indikator se prizge v naslednjih dveh primerih:

a) Ce je prislo do okvare stroja in ga ni mogoée uporabljati.

b) Ce je rezalna naprava presegla standardni delovni &as, se sprozi zaséitni nadin in naprava
preneha delovati. To pomeni, da se naprava zdaj ohlaja, da bo po pregrevanju naprave mogoce
ponovno vzpostaviti nadzor temperature. Zato je naprava ustavljena. Med tem postopkom se na
sprednji plosci prizge rdeca opozorilna lucka. V tem primeru ni potrebno izklopiti naprave iz
omrezja. Ventilacijski sistem lahko ostane vklopljen, da se izboljsa hlajenje stroja. Ko rdeca luc¢ka
ugasne, to pomeni, da se je temperatura vrnila na normalno raven in da je mogoce napravo
ponovno zagnati.

2. Kazalnik vklopa

3 Gumb za nastavitev hitrosti podajanja zice

4. Gumb za nastavitev napetosti MIG

5. Gumb za nastavitev varilnega toka TIG / MMA

6. Stikalo TIG/MIG — MMA

7. INCHING — ob pritisku na ta gumb varilnik zaéne z dovajanjem Zice. Zica se dovaja, dokler gumb
ni sproscen. Uporablja se za podajanje Zice, npr. ob zamenjavi bobina.

8. Prikljucek za gumb za krmiljenje TIG
Vti¢nica za kabel za tok in plin TIG gorilnika

10. »~ Negativni izhod

Il. ,,+“ Pozitivni izhod

12.  Vticnica za spremembo polarizacije varjenja.
Prikljuceno na pozitivni pol — varjenje MIG
Prikljuceno na negativni pol — varjenje FLUX

13.  Vticnica za prikljucitev MIG

14.  Stikalo za vklop/izklop

I5.  Vticnica za grelnik CO2 230 V~
16.  Prikljucek za plin za varjenje TIG
17. Prikljucek za plin pri varjenju MIG
18.  Napajalni kabel

19.  Vijacnica za Zico

20. Vodilo za zico

2|.  Kabel za spremembo polarizacije pri varjenju (MIG/FLUX)

h— Rocaj za TIG:

2 ’ I Zadniji pokroyv, dolg

D . ¢ 2. Vpenjalna glava
- I - 3. Rocaj gorilnika
o / 4. Vpenjalna glava znotraj ohisja
—§ 5. Keramiéna Soba
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5. PRIKLJUCKI KABLOV

NAVODILA ZA PRIKLJUCEVANJE KABLOV:

Omejite Stevilo kablov, ki so hkrati prikljuceni na napravo. Na primer, med varjenjem MIG ne smete
prikljuciti nobenih drugih varilnih kablov (npr. TIG), saj v tem primeru varjenje MIG ne bo delovalo. Ta
postopek zagotavlja pravilno delovanje naprave in varnost delavca.

NACIN VARJENJA MMA

I.  Stikalo (6) nastavite na nacin varjenja MMA.

2. Masicni kabel prikljucite na vticnico, oznaceno z znakom ,,+* (11).

3.  Nato kabel z drzalom za MMA-elektrodo prikljucite na vti¢nico, oznaceno z znakom ,-“ (I10).
OPOZORILO! Polarizacija kablov se lahko razlikuje! Vse informacije o polarizaciji morajo biti
navedene na embalazZi, ki jo prilozi proizvajalec elektrod.

4.  Sedaj lahko prikljucite napajalni kabel in vklopite napajanje; ko je ozemljitveni kabel prikljucen na
obdelovanec, lahko zaénete z delom.

NACIN VARJENJA TIG

Preden zacnete z varjenjem TIG, prikljucite jeklenko s plinom na vticnico na zadniji strani naprave, ki je na

shemi oznacena s Stevilko 16 (TIG GAS).

I. Stikalo (6) nastavite na nacin varjenja MIG/TIG.

2. Masicni kabel prikljucite na vti¢nico, oznaceno z ,,+“ (I 1).

3. Kabel za tok in plin TIG-gorilnika priklju¢ite na konektor (9), krmilni kabel TIG pa na konektor (8).

4.  Sedaj lahko prikljucite napajalni kabel in vklopite napravo; ko prikljucite masni kabel na obdelovanec,
lahko zacnete z delom.

NACIN MIG VARJENJA

Preden zacnete z MIG varjenjem, prikljucite jeklenko s plinom na vticnico na zadnji strani naprave,

oznadeno s Stevilko 17 (MIG GAS). Nato prikljucite kabel za spremembo polarizacije varjenja na pozitivho

vti¢nico (1) in na vti¢nico, oznaceno s Stevilko |2.

I. Stikalo (6) nastavite na nacin varjenja MIG/TIG.

2. Masicni kabel prikljucite na vti¢nico, oznaéeno z ,,-“ (10).

3. Nato vstavite ustrezno varilno Zico, prikljucite napajalni kabel in vklopite napajanje; ko je masicni
kabel priklju¢en na obdelovanec, lahko zacnete z delom.

NACIN VARJENJA FLUX

Pred zacetkom varjenja FLUX prikljucite kabel za spremembo polarizacije varjenja na negativno vticnico

(10) in na vti¢nico, oznaceno s Stevilko 12.

I. Stikalo (6) nastavite na nacin varjenja MIG/TIG.

2. Masicni kabel prikljucite na vticnico, oznaceno s simbolom ,,+* (11).

3. Nato vstavite ustrezno varilno Zico, prikljucite napajalni kabel in vklopite napajanje; ko je masicni
kabel priklju¢en na obdelovanec, lahko zacnete z delom.
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6. ODLAGANJE EMBALAZE
Razlicne embalazne materiale (karton, plasti¢ni trakovi, poliuretanska pena) je treba shraniti, da se naprava
v primeru morebitnih tezav lahko vrne v servisni center v ¢im boljSem stanju!

7.PREVOZ IN SKLADISCENJE
Med prevozom je treba prepreciti tresenje, udarce in prevracanje naprave. Shranjujte jo v ustrezno
prezracenem prostoru s suhim zrakom, brez korozivnih plinov.

8. CISCENJE IN VZDRZEVANJE
. Napravo vedno odklopite iz omrezja pred cis¢enjem in kadar je naprava izven uporabe.

. Za ciscenje povrsine uporabite Cistilo brez jedkih snovi.
. Vse dele dobro osusite, preden napravo ponovno uporabite.
. Napravo shranjujte na suhem, hladnem mestu, zascitenem pred vlago in neposredno soncno svetlobo.

9. REDNO PREVERJAJTE NAPRAVO

Redno preverjajte, ali naprava ni poskodovana. Ce opazite kakr$no koli poskodbo, prenehajte z uporabo

naprave. Za resitev problema se obrnite na sluzbo za podporo strankam.

Kaj storiti v primeru tezav?

Obrnite se na sluzbo za podporo strankam in pripravite naslednje podatke:

. Stevilko racuna in serijsko $tevilko (slednjo najdete na tehniéni tablici na napravi).

. Ce je to ustrezno, sliko poskodovanega, zlomljenega ali okvarjenega dela.

. Sluzbi za podporo strankam bo laZje ugotoviti vzrok tezave, ¢e podate podroben in natancen opis
problema. Cim podrobnejie so vase informacije, tem bolje bo sluzba za podporo strankam lahko
hitro in ucinkovito resila vaso tezavo!

OPOZORILO: Naprave nikoli ne odpirajte brez odobritve sluzbe za podporo strankam. To lahko
povzrodi izgubo garancije!
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STAMOS | sotdesi

UMWELT- UND ENTSORGUNGSHINWEISE: Bitte beachten und befolgen Sie bei der Entsorgung des Gerats die nationalen und
ortlichen Vorschriften und Bestimmungen.

s ENVIRONMENTAL AND DISPOSAL INSTRUCTIONS: For the disposal of the device please consider and act according to the
national and local rules and regulations.

INFORMACJE DOTYCZACE SRODOWISKA | UTYLIZACJI: Przy utylizacji urzadzenia nalezy przestrzega¢ krajowych i lokalnych przepisow
oraz regulagji.

INFORMACE O ZIVOTNiM PROSTREDI A LIKVIDACI: Pfi likvidaci zafizeni dodrzujte prosim narodni a mistni pravidla a predpisy.

CONSIGNES DE PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT ET D'ELIMINATION : Pour |'élimination de I'appareil, veuillez respecter les régles
et réglementations nationales et locales en vigueur.

INFORMAZIONI AMBIENTALI E SULLO SMALTIMENTO: Per lo smaltimento del dispositivo, si prega di osservare e agire in conformita con
le norme e i regolamenti nazionali e locali.

INSTRUCCIONES DE MEDIO AMBIENTE Y ELIMINACION: Para la eliminacion del dispositivo, tenga en cuenta y actle de acuerdo con las
normas y regulaciones nacionales y locales.

KORNYEZETVEDELMI ES ARTALMATLANITASI TUDNIVALOK: A késziilék artalmatlanitasakor kérjiik, vegye figyelembe és kovesse a
nemzeti és helyi szabélyokat és el6irasokat.

MILJ@- OG BORTSKAFFELSESANVISNINGER: Ved bortskaffelse af apparatet bedes du overholde og handle i overensstemmelse med de
nationale og lokale regler og bestemmelser.

YMPARISTO- JA HAVITTAMISOHJEET: Laitteen havittamisessd on noudatettava kansallisia ja paikallisia saantoja ja maarayksia.

MILIEU- EN AFVALVERWERKINGSINSTRUCTIES: Neem bij het weggooien van het apparaat de nationale en lokale regels en voorschriften
in acht.

MILJG- OG AVFALLSHANDTERINGSINSTRUKSJONER: Ved avhending av enheten, vennligst fglg nasjonale og lokale lover og regler.

MILJO- OCH AVFALLSHANTERINGSANVISNINGAR: Vid kassering av enheten, vénligen beakta och f&lj nationella och lokala lagar och
bestammelser.

INSTRUGCOES AMBIENTAIS E DE ELIMINAGAO: Para a eliminacdo do dispositivo, por favor, considere e aja de acordo com as normas e
regulamentos nacionais e locais.

INFORMACIE O ZIVOTNOM PROSTREDI A LIKVIDACII: Pri likvidacii zariadenia dodrziavajte vnitroétatne a miestne pravidla a predpisy.

YKA3AHUA 3A OKOJIHATA CPEAA U U3XBDBPNAHE: 3a v3xBbpAsHETO Ha YCTPOMCTBOTO, MOAs, cbobpaseTe ce U AelicTBailTe B
CbOTBETCTBME C HaLIMOHANHUTE U MECTHWUTE NpaBuaa 1 pasnopeadu.

YRAOAEIZEIZ TIA TO NEPIBAAAON KAI THN AMOPPIWH: Ta TV amoppuyn TG CUOKEVAG, TIOPAKOAEIOTE Vo AdPETE UTIOYN KO VOl
EVEPYNOETE CURPWVA PE TOUG EBVIKOUG KOL TOTILKOUG KAVOVEG KOl KAVOVIGOUG.

NAPOMENE O ZASTITI OKOLISA I ZBRINJAVANJU: Prilikom zbrinjavanja uredaja molimo pridrzavajte se nacionalnih i lokalnih pravila i
propisa.

APLINKOSAUGOVOS IR SALINIMO NURODYMAI: Salindami prietaisa, laikykités nacionaliniy ir vietiniy taisykliy bei taisykliy.

INSTRUCTIUNI PRIVIND MEDIUL SI ELIMINAREA: Pentru eliminarea dispozitivului, va rugam sa tineti cont si sa actionati in conformitate
cu regulile si reglementarile nationale si locale.

NAVODILA ZA OKOLJE IN ODSTRANJEVANJE: Pri odstranjevanju naprave upostevajte nacionalna in lokalna pravila ter predpise.

CONTACT

expondo Polska sp.z 0.0. sp. k.
ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU
e-mail: info@expondo.com

expondo.com
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