STAMOS \ WELDING GROUP

BEDIENUNGSANLEITUNG

USER MANUAL | INSTRUKCJA OBSLUGI | NAVOD K POUZITi | MANUEL DUTILISATION | ISTRUZIONI PER L'USO | MANUAL DE INSTRUCCIONES | HASZNALATI UTMUTATO |
BRUGSANVISNING | KAYTTOOHJE | GEBRUIKSAANWIZING | BRUKSANVISNING | INSTRUGOES DE UTILIZAGAO | POUZIVATELSKA PRIRUCKA | PBKOBOJICTBO 3A YITOTPEBA | OAHTIES
XPHEHE | UPUTE ZA UPORABU | NAUDOJIMO INSTRUKCIJA | MANUAL DE UTILIZARE | NAVODILA ZA UPORABO

WELDING MACHINE

£
o
(%
o
o
=
o
a
X
v




DE Produktname

SchweiRgerat

EN Product name Welding Machine
PL Nazwa produktu Spawarka

cz Nazev vyrobku Svérecka

FR Nom du produit Poste a souder

IT Nome del prodotto Saldatrice

ES Nombre del producto Mdquina de soldar
HU Termék neve Hegeszt6gép

DA Produktnavn Svejsemaskine

Fl Tuotteen nimi Hitsauskone

NL Productnaam Lasapparaat

NO Produktnavn Sveiseapparat

SE Produktnamn Svetsmaskin

PT Nome do produto

Mdquina de soldar

SK Nazov produktu

Zvaracka

BG Mme Ha npoayKkTta

3aBapbyeH anapart

EL ‘Ovopa npoiovrog Mnxavnua cuykOAAnong
HR Naziv proizvoda Aparat za zavarivanje

LT Produkto pavadinimas Suvirinimo aparatas

RO Numele produsului Aparat de sudura

SL Ime izdelka Varilni aparat

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modele |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Moaen Ha npoaykT |
EL Movtélo mpoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

S-MIGMA-250.1GBT

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termel6 |

DA Producent | Fl Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MpoussoguTten |
EL Kataokevaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | FI Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoauTens |
EL: AleUBuvon kataokevaoth | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU




USSERMANUAL
SYMBOLE

Die Bedienungsanleitung muss sorgfiltig gelesen werden.
Entsorgen Sie elektrische Gerite niemals mit dem Hausmiill.
Diese Maschine entspricht den CE-Erklarungen

Verwenden Sie Ganzkorperschutzkleidung.

Achtung! Es sind Schutzhandschuhe zu tragen.

Eine Schutzbrille muss getragen werden.

Schutzschuhe missen getragen werden.

Achtung! HeiBe Oberfliche kann Verbrennungen verursachen
Achtung! Brand- oder Explosionsgefahr.

Achtung! Gesundheitsschadliche Dampfe, Vergiftungsgefahr. Gase und Dampfe konnen
gesundheitsgefihrdend sein. Beim SchweiBen werden Schweif3gase und -dampfe freigesetzt. Das
Einatmen dieser Stoffe kann gesundheitsgefahrdend sein.

PN @2 R ®

Verwenden Sie eine SchweiBerschutzmaske mit geeigneter Filterabdeckung.

ACHTUNG! Schadliche Strahlung des SchweiB3lichtbogens.

W > @

Beriihren Sie keine Teile, die unter Spannung/ Strom stehen.

& HINWEIS! Die Zeichnungen in dieser Anleitung dienen nur zur Veranschaulichung und
konnen in einigen Details vom tatsachlichen Produkt abweichen.

Die Originalbetriebsanleitung ist in deutscher Sprache. Bei den anderen Sprachfassungen handelt es sich
Ubersetzungen aus dem Deutschen.

I. ANWENDUNGSSICHERHEIT
I.1 ALLGEMEINE HINWEISE

. Achten Sie auf lhre eigene Sicherheit und die von Dritten, indem Sie die Anweisungen in der
Bedienungsanleitung des Gerits lesen und genau befolgen.
. Nur qualifiziertes und geschultes Personal darf die Maschine in Betrieb nehmen, bedienen, warten

und reparieren.
. Die Maschine darf niemals zweckentfremdet betrieben werden.

|.2 VORBEREITUNG DES SCHWEISSARBEITSPLATZES

SCHWVEISSARBEITEN KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN

. Halten Sie sich strikt an die fiir SchweiBarbeiten geltenden Arbeitsschutzvorschriften und sorgen Sie
dafiir, dass am SchweiBarbeitsplatz geeignete Feuerléscher vorhanden sind.

. Fiihren Sie niemals SchweiBarbeiten an brennbaren Orten durch, die die Gefahr einer
Materialentziindung bergen.

. Fiihren Sie niemals SchweiBarbeiten in einer Atmosphare durch, die brennbare Partikel oder Dampfe
explosiver Stoffe enthalt.

. Entfernen Sie alle brennbaren Materialien im Umkreis von |2 Metern um den SchweiBarbeitsplatz,
und wenn dies nicht moglich ist, decken Sie brennbare Materialien mit einer feuerhemmenden
Abdeckung ab.

. Treffen Sie SchutzmaBnahmen gegen Funken und glithende Metallteilchen.

. Achten Sie darauf, dass keine Funken oder heiBen Metallsplitter durch die Schlitze oder Offnungen in
den Abdeckungen, Schirmen oder Schutzgittern eindringen.

. SchweiBen Sie keine Tanks oder Fisser, die brennbare Stoffe enthalten oder enthalten haben.
SchweiBen Sie nicht in der
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in der Nahe von solchen Behaltern und Fassern.
. SchweiBen Sie keine Druckbehilter, Rohre von Druckanlagen oder Druckwannen.

. Sorgen Sie immer fiir ausreichende Beliiftung.
. Es wird empfohlen, vor dem SchweiBen eine stabile Position einzunehmen.
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I.3 PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

LICHTBOGENSTRAHLUNG KANN AUGEN UND HAUT SCHADIGEN

. Tragen Sie beim SchweiBen saubere, Olfleckenfreie Schutzkleidung aus nicht brennbarem und nicht
leitfihigem Material (Leder, dicke Baumwolle), Lederhandschuhe, hohe Stiefel und eine Schutzhaube.

. Entfernen Sie vor dem SchweiBen alle brennbaren oder explosiven Gegenstinde, wie z. B. Propan-
Butan-Feuerzeuge oder Streichholzer.

. Benutzen Sie einen Gesichtsschutz (Helm oder Schild) und einen Augenschutz mit einem Filter,
dessen Farbton der Sehkraft des SchweiBlers und dem Schweistrom angepasst ist: Die
Sicherheitsnormen empfehlen die Einfirbung Nr. 9 (mindestens Nr. 8) fiir jeden Strom unter 300 A.
Eine geringere Einfirbung des Schildes kann verwendet werden, wenn der Lichtbogen durch das
Werkstiick verdeckt wird.

. Verwenden Sie immer eine zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz unter dem Helm oder einer
anderen Abdeckung.

. Verwenden Sie Schutzvorrichtungen fiir den SchweiBarbeitsplatz, um andere Personen vor
blendender Lichtstrahlung oder Projektionen zu schiitzen.

. Tragen Sie immer Ohrstopsel oder einen anderen Gehorschutz, um sich vor iibermaBigem Larm zu
schiitzen und um zu verhindern, dass Spritzer in die Ohren gelangen.

. Umstehende Personen sollten gewarnt werden, nicht in den Lichtbogen zu schauen.

|.4 SCHUTZ GEGEN STROMSCHLAG

EIN ELEKTRISCHER SCHLAG KANN TODLICH SEIN

. Das Netzkabel muss an die nichstgelegene Steckdose angeschlossen und in einer praktischen und
sicheren Position verlegt werden. Eine nachlissige Verlegung des Kabels im Raum und auf einer nicht
gepriften Oberfliche ist zu vermeiden, da dies zu einem Stromschlag oder Brand fithren kann.

. Das Beriihren von elektrisch geladenen Elementen kann zu einem Stromschlag oder schweren
Verbrennungen fiihren.

. Der Lichtbogen und der Arbeitsbereich sind wahrend des Stromflusses elektrisch geladen.

. Der Eingangsstromkreis und der innere Stromkreis des Gerits stehen ebenfalls unter Spannung,
wenn die Stromversorgung eingeschaltet wird.

. Die unter Spannung stehenden Elemente diirfen nicht berlihrt werden.

. Es miissen stets trockene, isolierte Handschuhe ohne Locher und Schutzkleidung getragen werden.

. Auf dem Boden miissen Isoliermatten oder andere Isolierschichten ausgelegt werden, die so groB

sind, dass kein Korperkontakt mit einem Gegenstand oder dem Boden moglich ist.
. Der Lichtbogen darf nicht beriihrt werden.
. Vor der Reinigung oder dem Austausch der Elektroden muss die Stromzufuhr unterbrochen werden.
. Es ist zu priifen, ob das Erdungskabel richtig angeschlossen ist oder der Stift richtig mit dem Erdungsstift
verbunden ist.
geerdete Steckdose. Ein falscher Anschluss der Erdung kann Leben oder Gesundheit gefahrden.
. Die Stromkabel miissen regelmiBig auf Schaden oder fehlende Isolierung iiberpriift werden.
Beschadigte Kabel miissen ersetzt werden. Eine unsachgemaBe Reparatur der Isolierung kann zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

. Das Gerat muss ausgeschaltet werden, wenn es nicht in Gebrauch ist.

. Das Kabel darf nicht um den Korper gewickelt werden.

. Ein geschweilter Gegenstand muss ordnungsgemaB geerdet sein.

. Es durfen nur Gerate in gutem Zustand verwendet werden.

. Beschadigte Gerateelemente miissen repariert oder ersetzt werden. Sicherheitsgurte miissen angelegt
werden bei Arbeiten an
Hohe.

. Alle Befestigungs- und Sicherheitselemente miissen an einem Ort aufbewahrt werden.

. Ab dem Moment, in dem der Ausloser eingeschaltet wird, muss das Griffende vom Korper ferngehalten
werden.

. Die Fahrwerksmasse muss am geschweil3ten Element oder so nahe wie moglich daran (z. B. an einem
Arbeitstisch) angebracht werden.

DAS GERAT KANN NACH DEM ABSCHALTEN DER HEURAUFE IMMER NOCH UNTER
SPANNUNG STEHEN

. Die Spannung des Eingangskondensators muss beim Ausschalten des Gerits und beim Trennen von
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der Stromquelle tberpriift werden. Man muss darauf achten, dass der Spannungswert gleich Null ist.
Ansonsten diirfen die Gerateelemente nicht beriihrt werden.

I.5 GASE UND DAMPFE

HINWEIS! GAS KANN TODLICH ODER GESUNDHEITSGEFAHRDEND SEIN!

. Halten Sie immer einen gewissen Abstand zum Gasauslass

. Sorgen Sie beim SchweiBen fiir eine gute Belliftung. Vermeiden Sie das Einatmen des Gases.
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. Chemische Substanzen

(Schmiermittel,

Losungsmittel) miissen von den Oberflichen der

geschweifiten Gegenstinde entfernt werden, da sie unter Temperatureinfluss brennen und giftige

Rauchgase freisetzen.

. Das Schweilen von verzinkten Gegenstinden ist nur zulidssig, wenn eine wirksame Beliiftung mit

Filterung und Zugang zu

Frischluft vorhanden ist.

Zinkdampfe sind sehr giftig, eine

Vergiftungserscheinung ist das so genannte Zinkfieber.

2. TECHNISCHE DATEN
Produktname
Modell
Spannung / Frequenz

Eingangsnennstrom [A]

Leerlaufspannung [V]

MMA-SchweiBstrom [A]
WIG-SchweiBstrom [A]
MIG-SchweiBstrom [A]

SchweiBstrom bei 60% Einschaltdauer [A]
SchweiBstrom bei 100% Einschaltdauer [A]

3. BETRIEB
3.1 ALLGEMEINE ANMERKUNGEN

SchweiBgerat
S-MIGMA 250.IGBT
230V~ / 50 Hz

33 (MMA)

22,5 (WIG)

29,5 (MIG)

62 (MMA / TIG / MIG)
15-250

15-250

50-250

250 (MMA/TIG/MIG)
193 (MMA/TIG/MIG)

. Das Gerit muss entsprechend seiner Bestimmung eingesetzt werden, unter Beachtung der
Arbeitsschutzvorschriften und der Einschrankungen, die sich aus den Angaben auf dem Typenschild
ergeben (IP-Schutzart, Betriebszyklus, Versorgungsspannung usw.).

. Das Gerit darf nicht gedffnet werden, da dies zum Verlust der Garantie fiihrt und dariber hinaus
explodierende, nicht abgeschirmte Elemente schwere Verletzungen verursachen konnen.

. Der Hersteller trigt keine Verantwortung fiir technische Anderungen am Gerit oder fiir

Materialverluste

die durch die Einfiihrung dieser Anderungen verursacht werden.
. Bei fehlerhaftem Betrieb des Gerates wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.
. Die Liiftungsschlitze diirfen nicht abgeschirmt werden - das SchweiB3gerat muss in einem Abstand von

30 cm zu Gegenstinden
Umgebung sein.

. Das SchweiBgerit darf nicht unter dem Arm oder in Kérperniahe gehalten werden.
. Das Gerit darf nicht in Raumen mit aggressiver Umgebung, starker Staubentwicklung und in der
Nahe von Geriten mit hoher elektromagnetischer Feldemission aufgestellt werden.

3.2 GERATELAGERUNG

. Das Gerat muss vor Wasser und Feuchtigkeit geschiitzt werden.
. Das SchweiBgerit darf nicht auf erhitzten Flichen aufgestellt werden.
. Das Gerat muss in einem trockenen und sauberen Raum gelagert werden.

3.3 ANSCHLUSS DES GERATS
3.3.1 AnschlieBen der Stromversorgung

. Der Anschluss des Gerits muss von einer qualifizierten Person vorgenommen werden. Dariiber
hinaus sollte eine Person mit den erforderlichen Qualifikationen iiberprifen, ob die Erdung oder die
elektrische Installation mit Schutzsystem den Sicherheitsvorschriften entspricht und ob sie korrekt

funktioniert.

. Das Gerat muss sich in der Nahe des Arbeitsplatzes befinden.
. Der Anschluss von libermaBig langen Leitungen an die Maschine ist zu vermeiden.
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. Einphasige Schweillgerdte miissen an eine mit einem Erdungsstift versehene Steckdose angeschlossen
werden.
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. Schweilgerite, die aus einem 3-Phasen-Netz gespeist werden, werden ohne Stecker geliefert, der
Stecker muss selbst besorgt werden und die Installation sollte einer qualifizierten Person tibertragen
werden.

HINWEIS! DAS GERAT DARF NUR BEI ANSCHLUSS AN EINE ANLAGE MIT

ORDNUNGSGEMASS FUNKTIONIERENDER SICHERUNG VERWENDET WERDEN!

4. BETRIEB

S-MIGMA 250.IGBT SchweiBgerit

Beschreibung der

Maschine: Hinteransicht

Vorderansicht:

o § MIG-SchweiBbrenner:

i l. Dise

2. Klemmbhiilse
3. MIG-SchweiBbrenner
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Nr.  Funktion und Beschreibung

l. FEHLERANZEIGE = Die Anzeige leuchtet in den folgenden zwei Situationen auf:

a) Wenn die Maschine eine Storung hat und nicht betrieben werden kann.

b) Wenn das Schneidegerat die Standardarbeitszeit iiberschritten hat, wird der Schutzmodus
eingeleitet und die Maschine stoppt den Betrieb. Das bedeutet, dass die Maschine jetzt gekiihlt
wird, um die Temperaturregelung nach einer Uberhitzung des Gerits wiederherstellen zu
konnen. Deshalb wird die Maschine angehalten. Wahrend dieses Vorgangs leuchtet die rote
Warnleuchte an der Frontplatte auf. Die Liiftungsanlage kann eingeschaltet bleiben, um die
Kihlung des Gerats zu verbessern. Wenn die rote Leuchte erlischt, bedeutet dies, dass die
Temperatur auf den normalen Wert eingestellt ist und das Gerat wieder in Betrieb genommen
werden kann.

2. Einschaltanzeige

B Einstellknopf fiir die Drahtvorschubgeschwindigkeit

4. Einstellknopf fiir die MIG-Spannung

5. Drehknopf zur Einstellung des WIG/MMA-SchweiBstroms

6. WIG/MIG - MMA-Schalter

7. EINSCHNEIDEN - Wenn Sie diese Taste driicken, beginnt das Schweilgerat mit dem
Drahtvorschub. Der Draht wird so lange zugefiihrt, bis die Taste losgelassen wird. Er wird
verwendet, um den Draht vorzuschieben, z.B. bei einem Spulenwechsel.
WIG-Steuertastenanschluss
WIG-Brenner Strom-Gas-Kabelbuchse

10.  "-" Negativer Ausgang

Il.  "+" Positiver Ausgang

12.  Buchse zur Anderung der SchweiBpolarisation.
Anschluss an den positiven Pol - MIG-
SchweiBen
Anschluss an den Minuspol - FLUX-Schweien

13.  MIG-Anschlussbuchse

14.  Ein/Aus-Schalter

15. 230V~ CO2-Heizbuchse

16.  Anschluss fiir WIG-SchweiBgas

17.  MIG-SchweiB3gasanschluss

18.  Stromkabel

19.  Drahtspule

20.  Drahtfiihrung

2|.  SchweiBpolarisationswechselkabel (MIG/FLUX)

— WIG-Griff:
2.7 I Hintere Kappe, lang
3, 4 2. Klemmhiilse
4 _.‘/I _ 3. Brennergriff
: 4. Spannzange im Gehause
29— § 5. Keramikdiise
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5. KABELANSCHLUSSE

ANWEISUNGEN FUR KABELANSCHLUSSE:

Begrenzen Sie die Anzahl der gleichzeitig an das Gerat angeschlossenen Kabel. Wahrend des MIG-
SchweiBens diirfen z. B. keine anderen SchweiBkabel (z. B. WIG) angeschlossen werden, da sonst das MIG-
SchweiBen nicht funktioniert. Dieses Verfahren gewahrleistet das ordnungsgemiBe Funktionieren der
Maschine und die Sicherheit des Arbeiters.

MMA-SCHWEISSMODUS

I. Stellen Sie den Schalter (6) auf den MMA-SchweiBmodus.

2. SchlieBen Sie das Massekabel an die mit "+" gekennzeichnete Buchse (11) an.

3. Dann das Kabel mit dem MMA-Elektrodenhalter an die mit dem "-"-Zeichen gekennzeichnete Buchse
(10) anschlieBen. WARNUNG: Die Polarisierung der Kabel kann unterschiedlich sein! Alle
Informationen zur Polarisierung sollten auf der vom Elektrodenhersteller gelieferten Verpackung
angegeben sein.

4.  Sobald das Massekabel an das Werkstiick angeschlossen ist, konnen Sie mit der Arbeit beginnen.

WIG-SCHWEISSMODUS

Bevor Sie mit dem WIG-SchweiBen beginnen, schlieBen Sie die Gasflasche an die Buchse auf der Riickseite

der Maschine an, die auf der Abbildung mit der Nummer 16 gekennzeichnet ist (TIG GAS).

I. Stellen Sie den Schalter (6) auf den SchweiBmodus MIG/TIG.

2. SchlieBen Sie das Massekabel an die mit "+" gekennzeichnete Buchse (11) an.

3. SchlieBen Sie das WIG-Brenner-Strom-Gas-Kabel an den Anschluss (9) und das WIG-Steuerkabel an
den Anschluss (8) an.

4.  Sobald das Massekabel mit dem Werkstiick verbunden ist, kdnnen Sie mit der Arbeit beginnen.

MIG-SCHWEISSMODUS

Bevor Sie mit dem MIG-SchweiB3en beginnen, schlieBen Sie die Gasflasche an die mit der Nummer 17 (MIG
GAS) gekennzeichnete Buchse auf der Riickseite der Maschine an. SchlieBen Sie dann das
SchweiBpolarisationswechselkabel an die positive Buchse (I1) und an die mit der Nummer [2
gekennzeichnete Buchse an.

. Stellen Sie den Schalter (6) auf den SchweiBmodus MIG/TIG.

2. SchlieBen Sie das Massekabel an die mit "-" gekennzeichnete Buchse (10) an.

3. Legen Sie dann den richtigen SchweiBdraht ein, schlieBen Sie das Netzkabel an und schalten Sie das
Gerit ein; sobald das Massekabel mit dem Werkstiick verbunden ist, konnen Sie mit der Arbeit
beginnen.

FLUSSMITTELSCHWEISSMODUS

Bevor Sie mit dem FLUX-SchweiBen beginnen, schlieBen Sie das Kabel zur Anderung der SchweiBpolarisation

an die negative Buchse

(10) und an die mit der Nummer 12 gekennzeichnete Buchse anschlieBen.

I. Stellen Sie den Schalter (6) auf den SchweiBmodus MIG/TIG.

2. SchlieBen Sie das Massekabel an die mit "+" gekennzeichnete Buchse (11) an.

3. Legen Sie dann den richtigen SchweiBdraht ein, schlieBen Sie das Netzkabel an und schalten Sie das
Gerit ein; sobald das Massekabel mit dem Werkstiick verbunden ist, konnen Sie mit der Arbeit

beginnen.
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6. ENTSORGUNG DER VERPACKUNG
Die verschiedenen Verpackungsmaterialien (Karton, Kunststoffbander, Polyurethanschaum) sollten
aufbewahrt werden, damit das Gerat bei eventuellen Problemen im bestmoglichen Zustand an das
Servicezentrum zuriickgeschickt werden kann!

7.TRANSPORT UND LAGERUNG
Wihrend des Transports sollte das Gerit nicht geschiittelt, gestiirzt oder auf den Kopf gestellt werden.
Lagern Sie das Gerdt in einer gut beliifteten Umgebung mit trockener Luft und ohne korrosive Gase.

8. REINIGUNG UND WARTUNG
. Ziehen Sie immer den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie das Gerit reinigen oder wenn es nicht in
Gebrauch ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen der Oberflache einen Reiniger ohne atzende Substanzen.
. Trocknen Sie alle Teile gut ab, bevor Sie das Gerat wieder benutzen.
. Lagern Sie das Geradt an einem trockenen, kiihlen Ort, frei von Feuchtigkeit und direkter

Sonneneinstrahlung.

9. REGELMASSIG DAS GERAT UBERPRUFEN

Uberpriifen Sie regelmiBig, dass das Gerit keine Schiden aufweist. Sollte ein Schaden vorliegen,

verwenden Sie das Gerit bitte nicht mehr. Wenden Sie sich bitte an lhren Kundendienst, um das Problem

zu losen.

Was ist im Falle eines Problems zu tun?

Wenden Sie sich bitte an lhren Kundendienst und halten Sie folgende Informationen bereit:

. Rechnungsnummer und Seriennummer (letztere finden Sie auf dem technischen Schild am Gerit).

. Gegebenenfalls ein Foto des beschadigten, gebrochenen oder defekten Teils.

. Es wird Ihrem Kundendienstmitarbeiter leichter fallen, die Ursache des Problems zu ermitteln, wenn
Sie eine ausfiihrliche und genaue Beschreibung der Angelegenheit abgeben. Je genauer Ihre Angaben
sind, desto besser kann der Kundendienst lhr Problem schnell und effizient 16sen!

ACHTUNG: Offnen Sie das Gerit niemals ohne die Genehmigung lhres Kundendienstes. Dies kann zum
Verlust der Garantie fiihren!

Rev. 23.05.2022 19



USER MANUAL
SYMBOLS

The operation manual must be read carefully.

Never dispose of electrical equipment together with household waste.
This machine conforms to the CE declarations

Use full body protective clothes.

Attention! Wear protective gloves.

Safety goggles must be worn.

Protective footwear must be worn.

Attention! Hot surface may cause burns

Attention! Risk of fire or explosion.

Attention! Harmful fumes, danger of poisoning. Gases and vapours may be hazardous to health.
Welding gases and vapours are released during welding. Inhalation of these substances may be
hazardous to health.

PN @2 R ®

Use a welding mask with appropriate filter shading.

CAUTION! Harmful radiation of welding arc.

W > @

Do not touch the parts that are under voltage/power.

& PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for illustration purposes only and in some details it
may differ from the actual product.
The original operation manual is in German. Other language versions are translations from German.

I. SAFETY OF USE

I.I GENERAL NOTES

. Take care of your own safety and the one of third parties by reviewing and strictly following the
instructions, included in the operating manual of the device.

. Only qualified and skilled personnel can be allowed to start, operate, maintain and repair the machine.

. The machine must never be operated contrary to its intended purpose.

1.2 PREPARATION OF WELDING WORK SITE

WELDING OPERATIONS MAY CAUSE FIRE OR EXPLOSION

. Strictly follow the occupational health and safety regulations applicable to welding operations and make
sure to provide appropriate fire extinguishers at the welding work site.

. Never carry out welding operations in flammable places that pose the risk of material ignition.

. Never carry out welding operations in an atmosphere containing flammable particles or vapours of
explosive substances.

. Remove all flammable materials within 12 meters from the welding operations site and if removal is not
possible cover flammable materials with fire retardant covering.

. Use safety measures against sparks and glowing particles of metal.

. Make sure that sparks or hot metal splinters do not penetrate through the slots or openings in the
coverings, shields or protective screens.

. Do not weld tanks or barrels that contain or have contained flammable substances. Do not weld in the
vicinity of such containers and barrels.

. Do not weld pressure vessels, pipes of pressurised installations or pressure trays.

. Always ensure adequate ventilation.

. It is recommended to take a stable position prior to welding.
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|.3 PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT

ELECTRIC ARC RADIATION CAN CAUSE DAMAGE TO EYES AND SKIN

. When welding, wear clean, oil stain free protective clothing made of non-flammable and non-conductive
material (leather, thick cotton), leather gloves, high boots and protective hood.

. Before welding remove all flammable or explosive items, such as propane butane lighters or matches.

. Use facial protection (helmet or shield) and eye protection, with a filter featuring a shade level matching
the sight of the welder and the welding current.The safety standards suggest colouring No. 9 (minimum
No. 8) for each current below 300 A. A lower colouring of the shield can be used if the arc is covered
by the workpiece.

. Always use approved safety glasses with side protection under the helmet or any other cover.

. Use guards for the welding operations site in order to protect other people from the blinding light
radiation or projections.

. Always wear earplugs or another hearing protection to protect against excessive noise and to avoid
spatter entering the ears.

. Bystanders should be warned to not look at the arc.

1.4 PROTECTION AGAINST ELECTRIC SHOCK

ELECTRIC SHOCK CAN BE LETHAL

. The power cable must be connected to the nearest socket and placed in a practical and secure position.
Positioning the cable negligently in the room and on a surface which was not checked must be avoided
as it can lead to electrocution or fire.

. Touching electrically charged elements can cause electrocution or serious burns.

. Electrical arc and the working area are electrically charged during the power flow.

. Input circuit and inner power circuit of the devices are also under voltage charge when the power
supply is turned on.

. The elements under the voltage charge must not be touched.

. Dry, insulated gloves without any holes and protective clothing must be worn at all times.

. Insulation mats or other insulation layers, big enough as not to allow for body contact with an object
or the floor, must be placed on the floor.

. The electrical arc must not be touched.

. Electrical power must be shut down prior to cleaning or electrode replacement.

. It must be checked if the earthing cable is properly connected or the pin is correctly connected to the
earthed socket. Incorrect connection of the earthing can cause life or health hazard.

. The power cables must be regularly checked for damage or lack of insulation. Damaged cables must be
replaced. Negligent insulation repair can cause death or serious injury.

. The device must be turned off when it is not in use.

. The cable mustn’t be wrapped around the body.

. A welded object must be properly grounded.

. Only equipment in good condition can be used.

. Damaged device elements must be repaired or replaced. Safety belts must be used when working at
height.

. All fitting and safety elements must be stored in one place.

. From the moment of turning on the release, the handle end must be kept away from the body.

. The chassis ground must be mounted to the welded element or as close to it as possible (e.g. to a work
table).

THE DEVICE CAN STILL BE UNDERVOLTAGE UPON FEEDER DISCONNECTION

. The voltage in the input capacitor must be checked upon turning off the device and disconnecting it
from the power source. One must make sure that the voltage value is equal to zero. Otherwise, the
device elements must not be touched.

1.5 GASES AND FUMES

PLEASE NOTE! GAS MAY BE LETHAL OR DANGEROUS TO HUMAN HEALTH!
. Always keep a certain distance from the gas outlet

. When welding, ensure good ventilation. Avoid inhalation of the gas.
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. Chemical substances (lubricants, solvents) must be removed from the surfaces of welded objects as
they burn and emit toxic smokes under the influence of temperature.

. The welding of galvanised objects is permitted only when efficient ventilation is provided with filtration
and access to fresh air. Zinc fumes are very toxic, an intoxication symptom is the so called zinc fever.

2. TECHNICAL DATA
Product name
Model
Voltage / frequency
Rated input current [A]

No-load voltage [V]

MMA welding current [A]

TIG welding current [A]

MIG welding current [A]

Welding current at 60% duty cycle [A]
Welding current at 100% duty cycle [A]

WELDING MACHINE
S-MIGMA 250./GBT
230V~ /50 Hz

33 (MMA)

225 (TIG)

29.5 (MIG)

62 (MMA /TIG / MIG)
15-250

15-250

50-250

250 (MMA/TIG/MIG)
193 (MMA/TIG/MIG)

3. OPERATION

3.1 GENERAL NOTES

. The device must be applied according to its purpose, with observance of OHS regulations and
restrictions resulting from data included in the rating plate (IP level, operation cycle, supply voltage,
etc.).

. The machine must not be opened as it will cause warranty loss and, in addition, exploding, unshielded

elements can cause serious injuries.

. The producer does not bear any responsibility for technical changes in the device or material losses
caused by the introduction of the said changes.

. In case of incorrect device operation, contact the service centre.

. Louvers must not be shielded — the welder must be positioned at 30 cm distance from objects
surrounding it.

. The welder must not be kept under your arm or near to your body.

. The machine must not be installed in rooms with aggressive environments, high dustiness and near
devices with high electromagnetic field emission.

3.2 DEVICE STORAGE

. The machine must be protected against water and moisture.
. The welder must not be positioned on heated surfaces.

. The device must be stored in a dry and clean room.

3.3 CONNECTING THE DEVICE

3.3.1 Connecting the power

. Connection of the device must be performed by a qualified person. In addition, a person with required
qualifications should check if the earthing or electrical installation with protection system is in line with
the safety regulations and if they operate correctly.

. The device must be placed near the work station.

. Connection of excessively long conduits to the machine must be avoided.

. One-phase welders should be connected to the socket fitted with an earthing prong.
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. Welders powered from a 3-Phase network are delivered without a plug, the plug must be obtained
independently and installation should be assigned to a qualified person.

PLEASE NOTE! THE DEVICE MAY ONLY BE USED UPON CONNECTION TO AN

INSTALLMENT WITH A PROPERLY FUNCTIONING FUSE!

4. OPERATION

S-MIGMA 250.IGBT WELDING MACHINE

Machine description:

Front view: Rear view:

8 MIG torch:
i l. Nozzle
! 2. Collet

3. MIG welding torch
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No.  Function and description

l. ERROR INDICATOR =The indicator lights in the following two situations:

a) If the machine has malfunctioned and cannot be operated.

b) If the cutting device has exceeded the standard working time, the protection mode is initiated
and the machine will stop functioning. This means that the machine is now being cooled in order
to be able to restore the temperature control again after the device has overheated. Therefore,
the machine is stopped. During this process, the red warning light on the front panel lights up. In
this case it is not necessary to unplug the device.The ventilation system may be left on in order to
enhance the cooling of the machine.When the red light goes dark, this means that the temperature
is set to the normal level and the unit can be put back into operation.

Power on indicator

Wire feed rate adjustment knob

MIG voltage adjustment knob

TIG / MMA welding current adjustment knob
TIG/MIG — MMA switch

INCHING — upon pressing this button, the welder starts with the wire feed. The wire will be fed
until the button is released. It is used to feed the wire, e.g. upon the reel replacement.

N o v s W

®

TIG control button connector

TIG torch current-gas cable socket
10.  ,,-“ Negative output

Il.  ,+* Positive output

12. Welding polarisation change socket.
Connected to the positive pole — MIG welding
Connected to the negative pole — FLUX welding

13.  MIG connection socket

14. On/off switch

I5. 230V~ CO2 heater socket

16.  TIG welding gas connector

17.  MIG welding gas connector

18.  Power cable

19.  Wire reel

20.  Wire guide

2l.  Welding polarisation change cable (MIG/FLUX)

| —— TIG Griff:
2 / I Back cap, long
3, ! 2 Collet
4 b _ 3 Torch handle
f 4 Collet inside housing
o—§ 5 Ceramic nozzle
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5. CABLE CONNECTIONS

INSTRUCTIONS FOR CABLE CONNECTIONS:

Limit the number of cables connected to the unit at the same time. For example, during MIG welding,
no other welding cables (e.g. TIG) may be connected, because then the MIG welding will not work. This
procedure ensures proper functioning of the machine and the safety of the worker.

MMA WELDING MODE

I. Set the switch (6) to MMA welding mode.

2. Connect the mass cable to the socket marked with ,,+* (11).

3. Then connect the cable with MMA electrode holder to socket marked with the ,-* sign (10).
WARNING! The polarization of the cables can be different! All polarisation information should be
shown on the packaging supplied by the electrode manufacturer.

4. Now you can connect the power cord and turn the power on, once the mass cable is connected to the
workpiece, you can start working.

TIG WELDING MODE

Before commencing with the TIG welding, connect the gas bottle to the socket in the rear of the machine,

marked with the number 16 on the diagram (TIG GAS).

I. Set the switch (6) to MIG/TIG welding mode.

2. Connect the mass cable to the socket marked with ,,+* (11).

3.  Connect the TIG torch current-gas cable to the connector (9) and the TIG control cable to the
connector (8).

4. Now you can connect the power cord and turn the power on, once the mass cable is connected to the
workpiece, you can start working.

MIG WELDING MODE

Before commencing with the MIG welding, connect the gas bottle to the socket in the rear of the machine,

marked with the number 17 (MIG GAS). Then connect the welding polarisation change cable to positive

socket (1) and to the socket marked with the number 12.

. Set the switch (6) to MIG/TIG welding mode.

2. Connect the mass cable to the socket marked with ,,-* (10).

3. Then insert the correct welding wire, connect the power cord and turn the power on, once the mass
cable is connected to the workpiece, you can start working.

FLUX WELDING MODE

Before commencing with the FLUX welding, connect welding polarisation change cable to negative socket

(10) and to the socket marked with the number 2.

I. Set the switch (6) to MIG/TIG welding mode.

2. Connect the mass cable to the socket marked with ,,+“ (11).

3. Then insert the correct welding wire, connect the power cord and turn the power on, once the mass
cable is connected to the workpiece, you can start working.
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6. DISPOSING OF PACKAGING
The various items used for packaging (cardboard, plastic straps, polyurethane foam) should be kept, so that
the device can be sent back to the service centre in the best possible condition in case of any problems!

7.TRANSPORTATION AND STORAGE
Shaking, crashing and turning upside down of the device should be prevented when it is transported. Store it
in a properly ventilated surrounding with dry air and without any corrosive gas.

8. CLEANING AND MAINTENANCE

. Always unplug the device before cleaning it and when the device is not in use.

. Use cleaner without corrosive substances to clean surface.

. Dry all parts well before the device is used again.

. Store the unit in a dry, cool place, free from moisture and direct exposure to sunlight.

9. CHECK REGULARLY THE DEVICE

Check regularly that the device doesn t present any damage. If there is any damage, please stop using the
device. Please contact your customer service to solve the problem.

What to do in case of a problem?

Please contact your customer service and prepare following information:

. Invoice number and serial number (the latter is to be found on the technical plate on the device).
. If relevant, a picture of the damaged, broken or defective part.
. It will be easier for your customer service clerk to determine the source of the problem if you give

a detailed and precise description of the matter. The more detailed your information, the better the
customer service will be able to answer your problem rapidly and efficiently!

CAUTION: Never open the device without the authorization of your customer service. This can lead to
a loss of warranty!
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INSTRUKCJA OBSLUGI

SYMBOLE

Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

Nigdy nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego razem z odpadami domowymi.
To urzadzenie jest zgodne z deklaracjami CE

Uzywaj petnej odziezy ochronnej.

Uwaga! Stosowac rekawice ochronne.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga! Goraca powierzchnia moze spowodowac oparzenia
Uwaga! Ryzyko pozaru lub wybuchu.

Uwaga! Szkodliwe opary, niebezpieczenstwo zatrucia. Gazy i opary moga by¢ niebezpieczne dla
zdrowia. Podczas spawania uwalniaja si¢ gazy i opary spawalnicze. Wdychanie tych substancji moze
by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

PN @2 R ®

Uzywaj maski spawalniczej z odpowiednim filtrem zacieniajacym.

UWAGA! Szkodliwe promieniowanie tuku spawalniczego.

W > @

Nie dotykaj czesci znajdujacych si¢ pod napigciem/zasilaniem.

& PAMIETA]! Rysunki w tej instrukgji stuza wytacznie celom ilustracyjnym i w niektorych
szczegotach moga roéznic sig od rzeczywistego produktu.

Oryginalna instrukcja obstugi jest w jezyku niemieckim. Inne wersje jezykowe sa ttumaczeniami z jezyka

niemieckiego.

I. SAFETY OF USE
1.1 UWAGI OGOLNE

. Dbaj o bezpieczenstwo wihasne i 0séb trzecich, zapoznajac sig z instrukcja obstugi urzadzenia i Scisle ja
przestrzegajac.
. Tylko wykwalifikowany i doswiadczony personel moze uruchamia¢, obstugiwac, konserwowac i

naprawia¢ maszyne.
. Nigdy nie uzywaj maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem.

I.2 PRZYGOTOWANIE MIEJSCA PRAC SPAWALNICZYCH

CZYNNOSCI SPAWALNICZE MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH

. Nalezy scisle przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy obowiazujacych przy pracach
spawalniczych oraz upewnic sig, ze w miejscu prowadzenia prac spawalniczych dostepne sa
odpowiednie gasnice.

. Nigdy nie nalezy wykonywac¢ prac spawalniczych w miejscach zagrozonych zaptonem materiatu.

. Nigdy nie nalezy wykonywa¢ prac spawalniczych w atmosferze zawierajacej tatwopalne czasteczki lub
opary substancji wybuchowych.

. Usun wszystkie materiaty fatwopalne znajdujace si¢ w promieniu |2 metréw od miejsca prac
spawalniczych. Jesli usunigcie ich nie jest mozliwe, przykryj je materiatem ognioodpornym.

. Stosuj Srodki ostroznosci chroniace przed iskrami i zarzacymi si¢ czastkami metalu.

. Nalezy upewnic sig, ze iskry lub gorace odtamki metalu nie przedostang sig przez szczeliny lub
otwory w ostonach, ekranach lub ekranach ochronnych.

. Nie spawaj zbiornikow ani beczek, ktore zawieraja lub zawieraty substancje tatwopalne. Nie spawa¢ w
w poblizu takich pojemnikow i beczek.

. Nie spawac zbiornikéw cisnieniowych, rur instalacji cisnieniowych ani tac cisnieniowych.
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. Zawsze nalezy zadba¢ o odpowiednia wentylacje.
. Zaleca sig zajecie stabilnej pozycji przed spawaniem.
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1.3 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE]

PROMIENIOWANIE £UKU ELEKTRYCZNEGO MOZE USZKODZIC OCZU | SKORE

. Podczas spawania nalezy nosi¢ czysta, wolna od plam oleju odziez ochronna wykonana z materiatu
niepalnego i nieprzewodzacego pradu (skoéra, gruba bawetna), rekawice skorzane, wysokie buty i kaptur
ochronny.

. Przed spawaniem nalezy usuna¢ wszystkie przedmioty tatwopalne lub wybuchowe, takie jak zapalniczki
propan-butanowe lub zapatki.

. Stosuj ochrong twarzy (kask lub ostong) i ochrong oczu, z filtrem o poziomie zaciemnienia
dopasowanym do wzroku spawacza i pradu spawania. Normy bezpieczenstwa sugeruja kolor nr 9
(minimum nr 8) dla kazdego pradu ponizej 300 A. Nizszy kolor ostony mozna zastosowac, jesli tuk
jest przykryty przedmiotem spawanym.

. Zawsze uzywaj zatwierdzonych okularéw ochronnych z ochrona boczna pod kaskiem lub inng ostona.

. Uzywaj oston w miejscu spawania, aby chronic inne osoby przed oslepiajacym promieniowaniem
Swietlnym lub odpryskami.

. Zawsze nos zatyczki do uszu lub inne $rodki ochrony stuchu, aby chroni¢ sig przed nadmiernym

hatasem i aby zapobiec przedostawaniu si¢ odpryskéw do uszu.
. Osoby postronne powinny zosta¢ ostrzezone, aby nie patrzyty na fuk.

|.4 OCHRONA PRZED PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM MOZE BYC SMIERTELNE

. Kabel zasilajacy musi by¢ podiaczony do najblizszego gniazdka i umieszczony w praktycznym i
bezpiecznym miejscu. Nalezy unika¢ nieostroznego umieszczania kabla w pomieszczeniu i na
powierzchni, ktdra nie zostafa sprawdzona, poniewaz moze to doprowadzi¢ do porazenia pradem lub
pozaru.

. Dotykanie elementéw pod napigciem moze spowodowac porazenie pradem lub powazne oparzenia.

. tuk elektryczny i obszar roboczy s3 natadowane elektrycznie podczas przeptywu pradu.

. Obwadd wejsciowy i wewnetrzny obwad zasilania urzadzen réwniez znajduja sie pod napigciem po
wiaczeniu zasilania.

. Nie wolno dotykac elementéw pod napigciem.

. Nalezy zawsze nosi¢ suche, izolowane rekawice bez dziur oraz odziez ochronna.

. Na podtodze nalezy potozy¢ maty izolacyjne lub inne warstwy izolacyjne na tyle duze, aby nie
dopuszczaty do kontaktu ciata z przedmiotem lub podtoga.

. Nie wolno dotykac tuku elektrycznego.

. Przed czyszczeniem lub wymiana elektrody nalezy odfaczy¢ zasilanie elektryczne.

. Nalezy sprawdzi¢, czy przewdd uziemiajacy jest prawidtowo podtaczony lub czy pin jest prawidtowo
podtaczony do
gniazdko z uziemieniem. Nieprawidtowe podtaczenie uziemienia moze stanowic zagrozenie dla zycia lub
zdrowia.

. Kable zasilajace nalezy regularnie sprawdzac¢ pod katem uszkodzen i braku izolacji. Uszkodzone kable
nalezy wymieni¢. Zaniedbania w naprawie izolacji moga spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia.

. Urzadzenie musi by¢ wyfaczone, jesli nie jest uzywane.

. Kabel nie moze by¢ owinigty wokot ciata.

. Obiekt spawany musi by¢ prawidtowo uziemiony.

. Mozna uzywac wytacznie sprzetu w dobrym stanie.

. Uszkodzone elementy urzadzenia musza zosta¢ naprawione lub wymienione. Podczas pracy w
pomieszczeniach zamknigtych nalezy uzywac pasow bezpieczenstwa.
wysokos¢.

. Wszystkie elementy wyposazenia i bezpieczenstwa musza by¢ sktadowane w jednym miejscu.

. Od momentu wiaczenia spustu koniec uchwytu musi by¢ oddalony od ciata.

. Uziemienie podwozia musi by¢ zamontowane do elementu spawanego lub jak najblizej niego (np. do
stotu roboczego).

URZADZENIE MOZE BYC NADAL POD NAPIECIEM PO ODLACZENIU ZASILANIA

. Napiecie w kondensatorze wejsciowym nalezy sprawdzac¢ po wylaczeniu urzadzenia i odtaczeniu go
od 7rodta zasilania. Nalezy upewnic sig, ze wartos¢ napigcia jest rowna zeru. W przeciwnym razie nie
wolno dotykac elementéw urzadzenia.
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1.5 GAZY | DYMY

PAMIETAJ! GAZ MOZE BYC SMIERTELNY LUB NIEBEZPIECZNY DLA ZDROWIA
CZLOWIEKA!

. Zawsze zachowaj odpowiednia odlegtos¢ od wylotu gazu

. Podczas spawania zapewnij dobra wentylacje. Unikaj wdychania gazu.
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. Substancje chemiczne (smary, rozpuszczalniki) nalezy usuwac z powierzchni spawanych przedmiotow,
poniewaz pod wptywem temperatury pala sig i wydzielaja toksyczne dymy.

. Spawanie ocynkowanych przedmiotow jest dozwolone tylko wtedy, gdy zapewniona jest sprawna
wentylacja z filtracja i dostgpem do $wiezego powietrza. Opary cynku s3a bardzo toksyczne, a
objawem zatrucia jest tzw. goraczka cynkowa.

2.DANE TECHNICZNE

Nazwa produktu SPAWARKA
Model S-MIGMA 250.IGBT
Napigcie / czestotliwosé 230V~ /50 Hz
Znamionowy prad wejsciowy [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Napigcie biegu jatowego [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Prad spawania MMA [A] 15-250
Prad spawania TIG [A] 15-250
Prad spawania MIG [A] 50-250

Prad spawania przy 60% cyklu pracy [A] 250 (MMA/TIG/MIG)
Prad spawania przy 100% cyklu pracy [A] 193 (MMA/TIG/MIG)

3. EKSPLOATACJA

3.1 UWAGI OGOLNE

. Urzadzenie nalezy stosowac zgodnie z jego przeznaczeniem, przestrzegajac przepisow BHP i
ograniczen wynikajacych z danych zamieszczonych na tabliczce znamionowej (stopien ochrony IP, cykl
pracy, napiegcie zasilania itp.).

. Nie wolno otwiera¢ urzadzenia, poniewaz spowoduje to utratg gwarancji, a ponadto eksplodujace,
nieostonigte elementy moga spowodowac¢ powazne obrazenia.

. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany techniczne w urzadzeniu ani straty materialne
spowodowane wprowadzeniem tych zmian.

. W przypadku nieprawidtowej pracy urzadzenia nalezy skontaktowac sig z serwisem.

. Nie wolno zastania¢ zaluzji — spawarke nalezy ustawi¢ w odlegtosci 30 cm od przedmiotow
otaczajace go.

. Spawarki nie nalezy trzyma¢ pod pacha ani blisko ciafa.

. Urzadzenia nie wolno instalowa¢ w pomieszczeniach, w ktorych wystepuje agresywne srodowisko,
duze zapylenie oraz w poblizu urzadzen emitujacych silne pole elektromagnetyczne.

3.2 PAMIEC MASOWA URZADZENIA

. Maszynge nalezy chroni¢ przed woda i wilgocia.

. Spawarki nie wolno ustawia¢ na nagrzanych powierzchniach.

. Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu suchym i czystym.

3.3 PODLACZANIE URZADZENIA

3.3.1 Podtaczanie zasilania

. Podtaczenie urzadzenia musi zosta¢ wykonane przez osobe wykwalifikowana. Ponadto osoba
posiadajaca odpowiednie kwalifikacje powinna sprawdzi¢, czy uziemienie lub instalacja elektryczna z
systemem zabezpieczajacym sa zgodne z przepisami bezpieczenstwa i dziataja prawidtowo.

. Urzadzenie musi by¢ umieszczone w poblizu stanowiska pracy.

. Nalezy unika¢ podtaczania do maszyny przewodéw o zbyt duzej dtugosci.

. Spawarki jednofazowe nalezy podtacza¢ do gniazdka wyposazonego w bolec uziemiajacy.
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. Spawarki zasilane z sieci trojfazowej dostarczane sa bez wtyczki, wtyczke nalezy naby¢ we wiasnym
zakresie, a instalacje nalezy powierzy¢ osobie wykwalifikowanej.

PAMIETAJ! URZADZENIE MOZE BYC UZYWANE WYLACZNIE PO PODLACZENIU DO

INSTALAC]I ZE SPRAWNYM BEZPIECZNIKIEM!

4. EKSPLOATACJA
SPAWARKA S-MIGMA 250.IGBT

Opis maszyny:
Widok z przodu: Widok z tytu

8 Palnik MIG:
i 8 Dysza
! 2. Tuleja zaciskowa

3. Palnik spawalniczy MIG
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Nr  Funkcja i opis

l. WSKAZNIK BLEDU = Kontrolka zapala sie w nastepujacych dwéch sytuacjach:
a) Jesli urzadzenie ulegto awarii i nie mozna go obstugiwac.
b) Jesli urzadzenie tnace przekroczyto standardowy czas pracy, uruchamia si¢ tryb ochronny, a
urzadzenie przestaje dziata¢. Oznacza to, ze urzadzenie jest teraz chtodzone, aby moc
przywroci¢ kontrole temperatury po przegrzaniu urzadzenia. Dlatego urzadzenie zostaje
zatrzymane. Podczas tego procesu zapala sig czerwona kontrolka ostrzegawcza na panelu
przednim. W takim przypadku nie ma potrzeby odtaczania urzadzenia od zasilania. System
wentylacji moze pozosta¢ wiaczony w celu lepszego chtodzenia urzadzenia. Gdy czerwona
kontrolka zgasnie, oznacza to, ze temperatura zostata ustawiona na normalny poziom i
urzadzenie moze by¢ ponownie uruchomione.

Wskaznik zasilania

Pokretto regulacji predkosci podawania drutu
Pokretto regulacji napigcia MIG

Pokretto regulacji pradu spawania TIG/MIG
przefacznik MMA

N o AW

INCHING - po nacisnigciu tego przycisku spawarka rozpoczyna podawanie drutu. Drut bedzie
podawany do momentu zwolnienia przycisku. Stuzy do podawania drutu, np. po wymianie szpuli.

©

Ztacze przycisku sterowania TIG

Gniazdo przewodu pradowo-gazowego uchwytu TIG
10. - Wyjscie ujemne

1. ,»+“ Wyjscie dodatnie

12.  Gniazdo zmiany polaryzacji spawania.
Podtaczone do bieguna dodatniego — spawanie
MIG

Podtaczone do bieguna ujemnego — spawanie FLUX

13.  Gniazdo przylaczeniowe MIG

14. Przetacznik on/off

I15. 230V~ Gniazdo podgrzewacza CO2
16.  Ziacze gazu spawalniczego TIG

17.  Ziacze gazu spawalniczego MIG

I18.  Kabel zasilajacy

19.  Szpula drutu

20.  Prowadnica drutu

2|.  Kabel spawalniczy zmieniajacy polaryzacje (MIG/FLUX)

— TIG Griff:
2 ) I Czapka tylna, dtuga
3 s 2 Tuleja zaciskowa
f— 3. Uchwytlarki
4 '/ wyt
! 4 Zacisk wewnatrz obudowy
9— e 5 Dysza ceramiczna
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5. POLACZENIA KABLOWE

INSTRUKCJA PODLACZENIA KABLI:

Ogranicz liczbe kabli podfaczonych jednoczesnie do urzadzenia. Przykladowo podczas spawania metoda
MIG nie wolno podtaczaé innych kabli spawalniczych (np. TIG), gdyz wéwczas spawanie metoda MIG nie
bedzie dziata¢. Procedura ta zapewnia prawidtowe funkcjonowanie maszyny i bezpieczenstwo pracownika.

TRYB SPAWANIA MMA

I. Ustaw przetacznik (6) na tryb spawania MMA.

2. Podftacz przewdd masowy do gniazda oznaczonego ,,+” (11).

3. Nastepnie nalezy podfaczy¢ kabel z uchwytem elektrody MMA do gniazda oznaczonego znakiem ,,-
(10). OSTRZEZENIE: Polaryzacja kabli moze by¢ rézna! Wszystkie informacje dotyczace polaryzacji
powinny by¢ podane na opakowaniu dostarczonym przez producenta elektrody.

4.  Teraz mozesz podiaczyé przewdd zasilajacy i whaczy¢ zasilanie. Po podtaczeniu przewodu masowego
do przedmiotu obrabianego mozesz rozpoczac prace.

TRYB SPAWANIA TIG

Przed rozpoczeciem spawania metoda TIG nalezy podtaczy¢ butle z gazem do gniazda znajdujacego sig z tylu

urzadzenia, oznaczonego na schemacie numerem 16 (TIG GAS).

I. Ustaw przetacznik (6) na tryb spawania MIG/TIG.

2. Podtacz przewdd masowy do gniazda oznaczonego ,,+” (11).

3. Podtacz przewdd pradowo-gazowy palnika TIG do zlacza (9), a przewdd sterujacy TIG do ztacza (8).

4.  Teraz mozesz podtaczy¢ przewdd zasilajacy i whaczy¢ zasilanie. Po podtaczeniu przewodu masowego
do przedmiotu obrabianego mozesz rozpocza¢ prace.

TRYB SPAWANIA MIG

Przed rozpoczeciem spawania metoda MIG podiacz butle z gazem do gniazda z tylu urzadzenia

oznaczonego numerem |7 (MIG GAS). Nastepnie podtacz przewdd zmiany polaryzacji spawania do gniazda

dodatniego (1 1) oraz do gniazda oznaczonego numerem 2.

I. Ustaw przetacznik (6) w pozycji spawania MIG/TIG.

2.  Podtacz przewdd masowy do gniazda oznaczonego ,,-” (10).

3. Nastepnie wiéz odpowiedni drut spawalniczy, podtacz przewod zasilajacy i wiacz zasilanie. Po
podtaczeniu przewodu masowego do elementu spawanego mozesz rozpoczac prace.

TRYB SPAWANIA TOPNIKIEM

Przed rozpoczeciem spawania metoda TOPNIKA podiacz przewdd zmiany polaryzacji spawania do gniazda

ujemnego

(10) oraz do gniazda oznaczonego numerem 2.

I. Ustaw przetacznik (6) w pozycji spawania MIG/TIG.

2. Podftacz przewdd masowy do gniazda oznaczonego ,,+” (11).

3. Nastepnie wtoz odpowiedni drut spawalniczy, podtacz przewod zasilajacy i wiacz zasilanie. Po
podtaczeniu przewodu masowego do elementu spawanego mozesz rozpoczac prace.
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6. UTYLIZACJA OPAKOWANIA
Roézne elementy uzyte do opakowania (karton, paski plastikowe, pianka poliuretanowa) nalezy zachowac,
aby w razie jakichkolwiek problemoéw urzadzenie mozna byto odesta¢ do serwisu w jak najlepszym stanie!

7. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE
Podczas transportu nalezy unika¢ wstrzasow, uderzen i przewrocenia urzadzenia. Przechowywad w
odpowiednio wentylowanym pomieszczeniu, z suchym powietrzem i bez gazéw zracych.

8. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

. Zawsze odfaczac urzadzenie od zasilania przed czyszczeniem i gdy nie jest uzywane.

. Do czyszczenia powierzchni nalezy uzywac srodka czyszczacego bez substancji zracych.

. Przed ponownym uzyciem urzadzenia nalezy doktadnie wysuszy¢ wszystkie czesci.

. Przechowywa¢ urzadzenie w suchym, chtodnym miejscu, z dala od wilgoci i bezposredniego $wiatta
stonecznego.

9. REGULARNIE SPRAWDZA] URZADZENIE

Regularnie sprawdzaj, czy urzadzenie nie wykazuje zadnych uszkodzen. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek uszkodzen nalezy zaprzesta¢ korzystania z urzadzenia. W celu rozwiazania problemu nalezy
skontaktowac sig z obstuga klienta.

Co zrobi¢ w razie wystapienia problemu?

Skontaktuj sig¢ z obstugg klienta i przygotuj nastepujace informacje:

. Numer faktury i numer seryjny (ten ostatni znajduje sig na tabliczce znamionowej urzadzenia).
. W razie potrzeby zdjecie uszkodzonej, zepsutej lub wadliwej czesci.
. Pracownikowi obstugi klienta bedzie fatwiej ustali¢ zrodto problemu, jesli podasz szczegotowy i

precyzyjny opis problemu. Im bardziej szczegdtowe informacje podasz, tym sprawniej i szybciej dziat
obstugi klienta bedzie mégt odpowiedzie¢ na Twoj problem!

UWAGA: Nigdy nie otwieraj urzadzenia bez zgody dziatu obstugi klienta. Moze to doprowadzi¢ do
utraty gwarancji!
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NAVOD K POUZITI
SYMBOLY

Navod k obsluze si peclivé prectéte.

Elektricka zarizeni nikdy nevhazujte do domovniho odpadu.
Tento stroj spliuje prohlaseni CE

Pouzivejte celotélovy ochranny odév.

Pozor! Pouzivejte ochranné rukavice.

Je nutné nosit ochranné bryle.

Je nutné nosit ochrannou obuv.

Pozor! Horky povrch muze zpusobit popaleniny

Pozor! Nebezpeci pozaru nebo vybuchu.

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpeéi otravy. Plyny a pary mohou byt zdravi 3kodlivé. Béhem svafovani
se uvolnuji svarovaci plyny a pary. Vdechovani téchto latek mize byt zdravi skodlivé.

PN @2 R ®

Pouzivejte svarecskou masku s vhodnym filtrem.

UPOZORNENI! Skodlivé zifeni svarovaciho oblouku.

W > @

Nedotykejte se casti, které jsou pod napétim.

& NEZAPOMENTE! Vykresy v tomto navodu slouzi pouze pro ilustraéni Géely a v nékterych
detailech se mohou liSit od skutecného produktu.
Pivodni navod k obsluze je v némdéiné. Ostatni jazykové verze jsou preklady z némeckého jazyka.

I. BEZPECNOST POUZiVANI

I.I OBECNE POZNAMKY

. Dbejte na svou vlastni bezpecnost a bezpecnost tretich stran tim, Ze si prectete a presné dodrzujete
pokyny uvedené v navodu k obsluze zafizeni.

. Stroj smi spoustét, obsluhovat, udrZovat a opravovat pouze kvalifikovany a zkuseny personal.

. Stroj nesmi byt nikdy provozovan v rozporu s jeho zamyslenym Gcelem.

1.2 PRIPRAVA SVARENI NA STAVENISTE

SVARENI MUZE ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH

. Prisné dodrzujte predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci platné pro svarecské prace a
zajistéte, aby na pracovisti byly k dispozici vhodné hasici pFistroje.

. Nikdy neprovadéjte svarovani v horlavych prostredich, kde hrozi riziko vzniceni materialu.

. Nikdy neprovadéjte svarovani v atmosfére obsahuijici horlavé castice nebo vypary vybusnych latek.

. Odstrante vSechny horlavé materialy do 12 metri od mista svarovani a pokud odstranéni neni
mozné, zakryijte horlavé materialy nehorlavou natérem.

. Pouzivejte bezpecnostni opatreni proti jiskram a zhavym casticim kovu.

. Zajistéte, aby jiskry nebo horké kovové trisky nepronikly Stérbinami nebo otvory v krytech, Stitech
nebo ochrannych mrizkach.

. Nesvarujte nadrze ani sudy, které obsahuji nebo obsahovaly horlavé latky. Nesvarujte v
blizkosti takovych kontejnert a sudu.

. Nesvarujte tlakové nadoby, potrubi tlakovych zafizeni ani tlakové vany.

. Vzdy zajistéte dostatecné vétrani.

. Pred svarovanim se doporucuje zaujmout stabilni polohu.
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1.3 OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

ZARENi ELEKTRICKEHO OBLOUKU MUZE ZPUSOBIT POSKOZENIi OCi A KUZE

. Pri svarovani pouzivejte Cisty ochranny odév bez olejovych skvrn z nehoflavého a nevodivého materialu
(kiZe, silnd bavlna), koZené rukavice, vysoké boty a ochrannou kuklu.

. Pred svafovanim odstrante vSechny horlavé nebo vybusné predméty, jako jsou propan-butanové
zapalovace nebo zapalky.

. Pouzivejte ochranu obliceje (prilbu nebo $tit) a ochranu odi s filtrem s Urovni ztmaveni odpovidajici
zornému poli svarece a svarovacimu proudu. Bezpecnostni normy doporucuji pro kazdy proud pod
300 A barvu €. 9 (minimalné ¢. 8). Pokud je oblouk zakryty svafencem, Ize pouzit nizsi barvu Stitu.

. Vzdy pouzivejte schvalené ochranné bryle s bocni ochranou pod prilbou nebo jinym krytem.

. Na pracovisti svarovani pouzivejte ochranné stity, abyste chranili ostatni osoby pred oslepujicim
svételnym zarenim nebo projekcemi.

. Vzdy pouzivejte Spunty do usi nebo jinou ochranu sluchu, abyste se chranili pred nadmérnym hlukem
a zabranili vniknuti rozstriku do usi.

. Prihlizejici by mély byt upozornény, aby se nedivaly na oblouk.

|.4 OCHRANA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE BYT SMRTELNY

. Napajeci kabel musi byt pripojen k nejblizsi zasuvce a umistén na praktickém a bezpeéném misté. Je
treba se vyvarovat nedbalostniho umisténi kabelu v mistnosti a na povrchu, ktery nebyl zkontrolovan,
protoze muze vést k Urazu elektrickym proudem nebo poZaru.

. Dotyk s elektricky nabitymi prvky muze zpusobit uraz elektrickym proudem nebo vazné popaleniny.
. Elektricky oblouk a pracovni prostor se béhem pruchodu proudu elektricky nabijeji.
. Vstupni obvod a vnitFni napajeci obvod zarizeni jsou také pod napétim, kdyz je napajeni zapnuto.

. Prvkd pod napétim se nesmite dotykat.

. Vzdy je nutné nosit suché, izolované rukavice bez dér a ochranny odév.

. Na podlahu musi byt umistény izolacni rohoze nebo jiné izolacni vrstvy dostatecné velké, aby nedoslo
ke kontaktu téla s Zadnym predmétem nebo podlahou.

. Elektrického oblouku se nesmite dotykat.

. Pred cisténim nebo vyménou elektrody je nutné vypnout elektrické napajeni.

. Je nutné zkontrolovat, zda je uzemnovaci kabel spravné pripojen nebo zda je kolik spravné pripojen k
uzemnéna zasuvka. Nespravné pfipojeni uzemnéni muzZe zpusobit ohroZeni Zivota nebo zdravi.

. Napajeci kabely je nutné pravidelné kontrolovat, zda nejsou poskozené nebo zda nedochazi k
nedostatku izolace. Poskozené kabely musi byt vyménény. Nedbala oprava izolace mize zpusobit
smrt nebo vazné zranéni.

. Zarizeni musi byt vypnuto, kdyz se nepouziva.

. Kabel nesmi byt omotany kolem téla.

. Svarovany predmét musi byt Fadné uzemnén.

. Lze pouzit pouze vybaveni v dobrém stavu.

. Poskozené prvky zarizeni musi byt opraveny nebo vyménény. Pfi praci je nutné pouzivat bezpecnostni
pasy
vyska.

. Vsechny kovani a bezpecnostni prvky musi byt ulozeny na jednom misté.

. Od okamziku zapnuti spousté musi byt konec rukojeti drzan v odstupu od téla.

. Uzemnéni podvozku musi byt namontovano na svarovany prvek nebo co nejblize k nému (napf. na
pracovni stul).

ZARIZENi MUZE BYT | PO ODPOJENi NAPAJECE STALE POD NAPETIM
. Napéti na vstupnim kondenzatoru je nutné zkontrolovat po vypnuti zarizeni a odpojeni od zdroje
napajeni. Je tfeba se ujistit, Ze hodnota napéti je rovna nule. Jinak se prvkud zafizeni nesmi dotykat.

1.5 PLYN A KOUR
NEZAPOMENTE! PLYN MUZE BYT SMRTELNY NEBO NEBEZPECNY PRO LIDSKE

ZDRAViI!
. Vzdy dodrzujte urcitou vzdalenost od vystupu plynu
. Pri svarovani zajistéte dobré vétrani. Zabrante vdechovani plynu.
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. Chemické latky (maziva, rozpoustédla) musi byt odstranény z povrchi svafovanych predmétd,
protoze vlivem teploty hofi a uvolriuji toxické koure.

. Svarovani pozinkovanych predmétl je povoleno pouze tehdy, je-li zajisténo Uéinné vétrani s filtraci a
pristupem cerstvého vzduchu. Zinkové vypary jsou velmi toxické, priznakem intoxikace je tzv.
zinkova horecka.

2. TECHNICKE UDAJE

Nazev vyrobku SVARECKA
Model S-MIGMA 250.IGBT
Napéti / frekvence 230V~ /50 Hz
Jmenovity vstupni proud [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Napéti naprazdno [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Svarovaci proud MMA [A] 15-250
Svarovaci proud TIG [A] 15-250
Svarovaci proud MIG [A] 50-250
Svarovaci proud pri 60% pracovnim cyklu 250 (MMA/TIG/MIG)
[Al
Svarovaci proud pri 100% pracovnim cyklu 193 (MMA/TIG/MIG)
[A]

3. PROVOZ

3.1 OBECNE POZNAMKY

. Zarizeni musi byt pouzivino v souladu s jeho Gcelem, s dodrzovanim predpisi BOZP a omezeni
vyplyvajicich z (daja uvedenych na vykonovém Stitku (stupen kryti, pracovni cyklus, napajeci napéti
atd.).

. Stroj nesmi byt otevren, jinak by to vedlo ke ztraté zaruky a exploduijici, nechranéné prvky mohou
navic zpusobit vazna zranéni.

. Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za technické zmény v zafizeni ani za materialni Skody
zpusobené zavedenim uvedenych zmén.

. V pripadé nespravné funkce zarizeni se obrat'te na servisni stredisko.

. Zaluzie nesmi byt stinény — svifecka musi byt umisténa ve vzdalenosti 30 cm od predmétd
obklopuijici ho.

. Svarecku nesmite drzet pod pazi ani blizko téla.

. Stroj nesmi byt instalovan v mistnostech s agresivnim prostfedim, vysokou prasnosti a v blizkosti

zafizeni s vysokym vyzarovanim elektromagnetického pole.

3.2 ULOZISTE ZARIZEN|

. Stroj musi byt chranén pred vodou a vlhkosti.
. Svarecka nesmi byt umisténa na vyhrivanych povrsich.
. Zarizeni musi byt skladovano v suché a Cisté mistnosti.

3.3 PRIPOJENI ZARIZENI

3.3.1 Pripojeni napajeni

. Pripojeni zarizeni musi byt provedeno kvalifikovanou osobou. Kromé toho by méla osoba s
pozadovanou kvalifikaci zkontrolovat, zda je uzemnéni nebo elektrickd instalace s ochrannym
systémem v souladu s bezpecnostnimi prredpisy a zda funguje spravné.

. Zarizeni musi byt umisténo v blizkosti pracovni stanice.

. Je treba se vyhnout pripojeni prilis dlouhych potrubi ke stroji.

. Jednofazové svarecky by mély byt pripojeny k zasuvce vybavené uzemnovacim kolikem.
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. Svarecky napajené z trifazové sité se dodavaji bez zastrcky, zastrcku je nutné ziskat samostatné a
instalaci by méla provést kvalifikovana osoba.

NEZAPOMENTE! PRISTROJ SMI BYT POUZiVAN POUZE PO PRIPOJENI K INSTALACI S

FUNKCNI POJISTKOU!

4. OPERACE

S-MIGMA 250.IGBT SVARECKA

Popis stroje: Pohled

zepredu: Pohled zezadu

Pohled

21

l/
R— MIG horak:
i l. Tryska
! 2. Upinaci klestina
3. MIG svarovaci horak
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C.  Funkce a popis

l. INDIKATOR CHYBY = Kontrolka se rozsviti v nasledujicich dvou situacich:
a) Pokud doslo k poruse stroje a nelze jej provozovat.
b) Pokud rezaci zarizeni prekrocilo standardni pracovni dobu, spusti se ochranny rezim a stroj
prestane fungovat. To znamend, ze se stroj nyni chladi, aby bylo mozné po prehrati zarizeni
znovu obnovit regulaci teploty. Stroj se proto zastavi. BEhem tohoto procesu se na prednim
panelu rozsviti Cervena kontrolka. V tomto pripadé neni nutné zarizeni odpojovat od sité.
Ventilaéni systém muze byt ponechan zapnuty, aby se zlepSilo chlazeni stroje. Kdyz éervena
kontrolka zhasne, znamena to, ze teplota je nastavena na normalni troven a jednotku Ize znovu
uvést do provozu.

2. Kontrolka zapnuti

3 Knoflik pro nastaveni rychlosti podavani dratu

4. Knoflik pro nastaveni napéti MIG

5 Knoflik pro nastaveni svarovaciho proudu TIG / MMA

6. Prepina¢ TIG/MIG — MMA

7.  POSTUPNE PODAVANI — po stisknuti tohoto tlacitka svarecka zahaji podavani dratu. Drat bude
podavan, dokud tlacitko neuvolnite. Slouzi k podavani dratu, napr. pri vymeéné civky.

8. Konektor ovladaciho tlacitka TIG
Zzsuvka kabelu proudu a plynu horaku TIG

10.  ,,-“ Zaporny vystup

1.+ Kladny vystup

12.  Zasuvka pro zménu polarizace svarovani.
Pripojeno ke kladnému polu — svarovani MIG
Pripojeno k zapornému pélu — svarovani FLUX

13.  Zasuvka pro pripojeni MIG

14.  Vypinac

5.  Zasuvka pro ohriva¢ CO2 230V~
16.  Konektor svarovaciho plynu TIG
17.  Konektor svarovaciho plynu MIG
18.  Napajeci kabel

19.  Bubna s dratem

20. Vodici drat

2|.  Kabel pro zménu polarizace svarovani (MIG/FLUX)
| —— TIG Griff:
2 7 . Zadni kryt, dlouha
3 / 2 Upinaci klestina
‘E- B rukojet’ horaku
4— ) ° ;
4 Klestina uvnitr krytu
—§ 5 Keramicka tryska
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5. PRIPOJENi KABELU

POKYNY PRO PRIPOJENI KABELU:

Omezte pocet kabelu pripojenych k jednotce soucasné. Napriklad béhem svafovani MIG nesmi byt
pripojeny zadné jiné svarovaci kabely (napf. TIG), protoze pak svarovani MIG nebude fungovat. Tento
postup zajist'uje spravnou funkci stroje a bezpecnost pracovnika.

REZIM SVAROVANI MMA

I. Nastavte prepinac (6) do rezimu svarovani MMA.

2. Pripojte hromadny kabel do zasuvky oznacené ,,+* (11).

3. Poté pripojte kabel s drzikem elektrody MMA do zisuvky oznacené znaménkem ,-“ (10).
VAROVANI: Polarizace kabelti se miize li3it! Viechny informace o polarizaci by mély byt uvedeny na
obalu dodaném vyrobcem elektrody.

4. Nyni muzZete pripojit napdjeci kabel a zapnout napajeni. Jakmile je hromadny kabel pripojen k
obrobku, mizete zait pracovat.

REZIM SVAROVANI TIG

Pred zahajenim svarovani metodou TIG pripojte plynovou lahev do zasuvky v zadni casti stroje, oznacené na

schématu cislem 16 (TIG PLYN).

I.  Prepinac (6) nastavte do rezimu svarovani MIG/TIG.

2.  Pripojte hromadny kabel do zasuvky oznacené ,,+* (11).

3.  Pripojte proudovy kabel horaku TIG ke konektoru (9) a ovladaci kabel TIG ke konektoru (8).

4. Nyni mizZete pfipojit napijeci kabel a zapnout napajeni. Jakmile je hromadny kabel pFipojen k
obrobku, mizete zait pracovat.

REZIM SVAROVANI MIG

Pred zahdjenim svarovani MIG pripojte plynovou lahev do zasuvky v zadni casti stroje oznacené cislem 17

(MIG PLYN). Poté pripojte kabel pro zménu polarizace svarovani do kladné zasuvky (11) a do zasuvky

oznacené Cislem 12.

I. Nastavte prepinac (6) do rezimu svarovani MIG/TIG.

2. Pripojte hromadny kabel do zasuvky oznacené ,,-*“ (10).

3. Poté vloite spravny svarovaci drat, pripojte napajeci kabel a zapnéte napajeni. Jakmile je hromadny
kabel pFipojen k obrobku, mizZete zaéit pracovat.

REZIM SVAROVANI TADIVEM

Pred zahajenim svarovani TADIVEM pripojte kabel pro zménu polarizace svarovani do zaporné zasuvky

(10) a do zasuvky oznacené cislem 12.

I. Nastavte prepinac (6) do rezimu svarovani MIG/TIG.

2. Pripojte hromadny kabel do zasuvky oznacené ,,+* (11).

3. Poté vlozZte spravny svarovaci drat, pripojte napajeci kabel a zapnéte napajeni. Jakmile je hromadny
kabel pripojen k obrobku, muzete zadit pracovat.
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6. LIKVIDACE OBALU
Rizné predméty pouzité k baleni (karton, plastové pasky, polyuretanova péna) by mély byt uschovany, aby
bylo moZné zafizeni v pFipadé jakychkoli problémi odeslat v co nejlep§im stavu do servisniho stfediska!

7.DOPRAVA A SKLADOVANI
Béhem prepravy je tfeba zabranit otfesim, nirazim a prevraceni zafizeni dnem vzhuru. Skladuijte jej v
radné vétraném prostredi se suchym vzduchem a bez korozivnich plynu.

8. CISTENi A UDRZBA

. Pred ¢isténim a pokud zafizeni nepouzivate, vzdy jej odpojte ze zasuvky.

. K ¢isténi povrchu pouzivejte Cisti¢ bez korozivnich latek.

. Pred opétovnym pouzitim zafizeni v§echny ¢asti dikladné osuste.

. Zarizeni skladujte na suchém a chladném misté, mimo dosah vlhkosti a pfimého sluneéniho zareni.

9. PRAVIDELNE KONTROLUJTE ZARIZENi

Pravidelné kontrolujte, zda zarizeni neni poskozeno. Pokud dojde k poskozeni, prestante zafizeni pouzivat.

Pro vyreseni problému se obratte na zakaznicky servis.

Co délat v pripadé problému?

Kontaktujte zakaznicky servis a pripravte si nasledujici informace:

. Cislo faktury a sériové &islo (toto &islo naleznete na technickém 3titku na zafizeni).

. V pripadé potreby fotografii poskozené, rozbité nebo vadné soucasti.

. Pro pracovnika zakaznického servisu bude snazsi urcit zdroj problému, pokud poskytnete podrobny a
piresny popis problému. Cim podrobnéjsi informace budou vase informace, tim lépe bude zakaznicky
servis schopen vas problém rychle a efektivné vyresit!

POZOR: Nikdy neotevirejte zarizeni bez souhlasu zékaznického servisu. Muze to vést ke ztraté zaruky!
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MANUEL D'UTILISATION
SYMBOLES

Le manuel d'utilisation doit étre lu attentivement.

®

,
]

Ne jetez jamais les appareils électriques avec les ordures ménageres.
Cette machine est conforme aux déclarations CE.

Portez des vétements de protection intégrale.

Attention! Porter des gants de protection.

Le port de lunettes de sécurité est obligatoire.

Le port de chaussures de protection est obligatoire.

Attention! La surface chaude peut provoquer des brilures.
Attention! Risque d’incendie ou d’explosion.

Attention! Emanations nocives, risque d'empoisonnement. Les gaz et les vapeurs peuvent étre
dangereux pour la santé. Des gaz et des vapeurs de soudage sont libérés lors du soudage.
L'inhalation de ces substances peut étre dangereuse pour la santé.

PO D X -

Utilisez un masque de soudage avec un filtre de teinte approprié.

ATTENTION ! Rayonnement nocif de l'arc de soudage.

W > @

Ne touchez pas les pieces sous tension/alimentation.

& N’OUBLIEZ PAS! Les illustrations de ce manuel sont données a titre indicatif uniquement et
peuvent différer légerement du produit réel.

Le manuel d'utilisation original est en allemand. Les autres versions linguistiques sont des traductions de

I'allemand.

I. SECURITE DE L’EXPLOITATION
I.1 NOTES GENERALES

. Veillez a votre propre sécurité et a celle des tiers en consultant et en suivant scrupuleusement les
instructions figurant dans le manuel d'utilisation de I'appareil.

. Seul le personnel qualifié et compétent est autorisé a démarrer, utiliser, entretenir et réparer la
machine.

. La machine ne doit jamais étre utilisée a des fins contraires a celles pour lesquelles elle a été congue.

1.2 PREPARATION DU CHANTIER DE SOUDAGE

LES OPERATIONS DE SOUDAGE PEUVENT PROVOQUER UN INCENDIE OU UNE EXPLOSION

. Respectez scrupuleusement la réglementation en matiére de santé et de sécurité au travail applicable
aux opérations de soudage et assurez-vous de disposer d'extincteurs appropriés sur le lieu de travail.

. N’effectuez jamais d’opérations de soudage dans des endroits inflammables présentant un risque
d’inflammation des matériaux.

. Ne jamais effectuer d'opérations de soudage dans une atmosphére contenant des particules
inflammables ou des vapeurs de substances explosives.

. Eliminez tous les matériaux inflammables situés a moins de 12 métres du site des opérations de
soudage et, si leur élimination est impossible, recouvrez-les d'une bache ignifuge.

. Prenez des mesures de sécurité contre les étincelles et les particules métalliques incandescentes.

. Veillez a ce que des étincelles ou des éclats de métal incandescent ne pénétrent pas a travers les
fentes ou les ouvertures des revétements, des écrans ou des protections.

. Ne soudez pas les réservoirs ou les flits qui contiennent ou ont contenu des substances inflammables.

Ne soudez pas dans le
a proximité de ces conteneurs et barils.
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. Ne soudez pas les récipients sous pression, les tuyaux des installations sous pression ni les bacs de
rétention sous pression.

. Veillez toujours a assurer une ventilation adéquate.

. Il est recommandé d'adopter une position stable avant de souder-.
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1.3 EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Les rayonnements des arcs électriques peuvent causer des dommages aux yeux et a la peau.

. Lors du soudage, portez des vétements de protection propres et exempts de taches d'huile, fabriqués
dans un matériau ininflammable et non conducteur (cuir, coton épais), des gants en cuir, des bottes
hautes et une cagoule de protection.

. Avant de souder, retirez tous les objets inflammables ou explosifs, tels que les briquets a propane ou a
butane ou les allumettes.

. Utilisez une protection faciale (casque ou écran) et une protection oculaire avec un filtre dont le
niveau de teinte correspond a la vision du soudeur et a l'intensité du courant de soudage. Les normes
de sécurité recommandent une teinte n° 9 (minimum n° 8) pour tout courant inférieur a 300 A. Une
teinte moins foncée peut étre utilisée si I'arc est masqué par la piéce a souder-.

. Portez toujours des lunettes de sécurité homologuées avec protection latérale sous le casque ou tout
autre dispositif de protection.
. Installez des protections sur le lieu de soudage afin de protéger les autres personnes des

rayonnements lumineux éblouissants ou des projections.

. Portez toujours des bouchons d'oreilles ou une autre protection auditive pour vous protéger du
bruit excessif et des projections.

. Avertissez les personnes présentes de ne pas regarder l'arc.

I.4 PROTECTION CONTRE LES CHOCS ELECTRIQUES

UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ETRE MORTEL

. Le céble d'alimentation doit étre branché a la prise la plus proche et placé dans un endroit pratique et
str. Evitez de positionner le cable de maniére négligente dans la piéce ou sur une surface non vérifiée,
car cela peut entrainer une électrocution ou un incendie.

. Le contact avec des éléments chargés électriquement peut provoquer une électrocution ou de graves

brilures.

. Lors du passage du courant, |'arc électrique et la zone de travail sont électrifiés.

. Le circuit d'entrée et le circuit d'alimentation interne des appareils sont également sous tension des
la mise sous tension.

. Il est impératif de ne pas toucher les éléments sous tension.

. Le port de gants isolants secs et sans trous, ainsi que de vétements de protection, est obligatoire.

. Des tapis isolants ou autres couches isolantes, suffisamment grandes pour ne pas permettre de
contact corporel avec un objet ou le sol, doivent étre placés sur le sol.

. Il ne faut surtout pas toucher I'arc électrique.

. L'alimentation électrique doit étre coupée avant tout nettoyage ou remplacement d'électrode.

. Il faut vérifier si le cable de mise a la terre est correctement connecté ou si la broche est correctement

connectée a la terre.

Prise de terre. Un raccordement incorrect a la terre peut engendrer des risques pour la vie ou la santé.
. Les cables d'alimentation doivent étre réguliérement vérifiés afin de détecter tout dommage ou

défaut d'isolation. Les cibles endommagés doivent étre remplacés. Des réparations d'isolation

négligées peuvent entrainer la mort ou des blessures graves.

. L'appareil doit étre éteint lorsqu'il n'est pas utilisé.

. Le cable ne doit pas étre enroulé autour du corps.

. Un objet soudé doit étre correctement mis a la terre.

. Seul le matériel en bon état peut étre utilisé.

. Les éléments endommagés de I'appareil doivent étre réparés ou remplacés. Le port de la ceinture de
sécurité est obligatoire lors de travaux a
hauteur.

. Tous les éléments de fixation et de sécurité doivent étre rangés au méme endroit.

. Deés l'instant ou le déclencheur est actionné, I'extrémité de la poignée doit étre maintenue éloignée du
corps.

. La masse du chissis doit étre montée sur I'élément soudé ou aussi prés que possible de celui-ci (par
exemple sur une table de travail).

L'APPAREIL PEUT ENCORE ETRE SOUS TENSION APRES LA DECONNEXION DE
L'ALIMENTATION.

. Il convient de vérifier la tension du condensateur d'entrée apreés avoir mis I'appareil hors tension et
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I'avoir débranché de la source d'alimentation. Il faut s'assurer que la valeur de la tension est égale a
zéro. Autrement, il ne faut pas toucher les éléments de I'appareil.

1.5 GAZ ET FUMEES

N’OUBLIEZ PAS ! CE GAZ PEUT ETRE MORTEL OU DANGEREUX POUR LA SANTE !
. Maintenez toujours une distance de sécurité avec la sortie de gaz

. Lors du soudage, assurez une bonne ventilation. Evitez d’inhaler le gaz.
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. Les substances chimiques (lubrifiants, solvants) doivent étre éliminées des surfaces des objets soudés
car elles brillent et dégagent des fumées toxiques sous I'effet de la chaleur.

. Le soudage d’objets galvanisés n’est autorisé que si une ventilation efficace, avec filtration et accés a
de l'air frais, est assurée. Les fumées de zinc sont trés toxiques ; un symptdme d’intoxication est la
fievre du zinc.

2.CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Nom de produit Poste a souder
Modele S-MIGMA 250.IGBT
Tension / fréquence 230 V~ /50 Hz
Courant d'entrée nominal [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tension a vide [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Courant de soudage MMA [A] 15-250
Courant de soudage TIG [A] 15-250
Courant de soudage MIG [A] 50-250
Courant de soudage a 60 % de facteur de 250 (MMA/TIG/MIG)
marche [A]
Courant de soudage a 100 % de facteur de 193 (MMA/TIG/MIG)
marche [A]

3. EXPLOITATION

3.1 REMARQUES GENERALES

. L'appareil doit étre utilisé conformément a sa destination, dans le respect des réglementations et
restrictions en matiére de santé et sécurité au travail découlant des données figurant sur la plaque
signalétique (niveau IP, cycle de fonctionnement, tension d'alimentation, etc.).

. L'ouverture de la machine est interdite sous peine d'annulation de la garantie et, de plus, la présence
d'éléments non protégés susceptibles d'exploser peut entrainer des blessures graves.

. Le fabricant décline toute responsabilité quant aux modifications techniques apportées a I'appareil ou
aux dommages matériels
résultant de ces modifications.

. En cas de dysfonctionnement de l'appareil, veuillez contacter le centre de service.

. Les persiennes ne doivent pas étre protégées ; le soudeur doit se positionner a 30 cm des objets.
I'entourant.

. Le poste a souder ne doit pas étre tenu sous le bras ni prés du corps.

. La machine ne doit pas étre installée dans des piéces a environnement agressif, trés poussiéreux ou a

proximité d'appareils a forte émission de champs électromagnétiques.

3.2 STOCKAGE DE L'APPAREIL

. La machine doit étre protégée contre I'eau et I'humidité.

. Le poste a souder ne doit pas étre positionné sur des surfaces chaudes.
. L'appareil doit étre stocké dans une piéce seche et propre.

3.3 CONNEXION DE L'APPAREIL

3.3.1 Branchement de l'alimentation

. Le raccordement de |'appareil doit étre effectué par une personne qualifiée. De plus, une personne
possédant les qualifications requises doit vérifier si la mise a la terre ou l'installation électrique avec
systéme de protection est conforme aux normes de sécurité et si elle fonctionne correctement.

. L'appareil doit étre placé prés du poste de travail.

. Il convient d'éviter de raccorder a la machine des conduits excessivement longs.

. Les postes a souder monophasés doivent étre raccordés a une prise munie d'une broche de mise a la
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terre.
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. Les postes a souder alimentés par un réseau triphasé sont livrés sans prise ; celle-ci doit étre obtenue
séparément et |'installation doit étre confiée a une personne qualifiée.

N’OUBLIEZ PAS ! L'APPAREIL NE PEUT ETRE UTILISE QU'APRES AVOIR ETE

CONNECTE A UNE INSTALLATION DONT LE FUSIBLE FONCTIONNE CORRECTEMENT

!

4. EXPLOITATION

Poste a souder S-MIGMA 250.IGBT

Description de la

machine : Vue de Vue arriére

face :

o § Torche MIG :
i l. Buse
! 2, Manchon de serrage

3. torche de soudage MIG
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N°

N o v s W

5)—

—/

Fonction et description

INDICATEUR D'ERREUR = Ce voyant s'allume dans les deux situations suivantes :

a) en cas de dysfonctionnement de la machine et d'impossibilité de fonctionnement ;

b) si le dispositif de coupe a dépassé sa durée de fonctionnement standard, le mode de
protection est activé et la machine s'arréte. Cela signifie que la machine est en cours de
refroidissement afin de rétablir la régulation de température aprés une surchauffe. Par
conséquent, la machine est arrétée. Pendant ce processus, le voyant rouge d'avertissement du
panneau avant s'allume. Dans ce cas, il n'est pas nécessaire de débrancher |'appareil. Le systéme
de ventilation peut rester allumé pour optimiser le refroidissement. Lorsque le voyant rouge
s'éteint, la température est revenue a la normale et I'appareil peut étre remis en marche.

Voyant de mise sous tension

Bouton de réglage de la vitesse de dévidage du fil
Bouton de réglage de la tension MIG

Bouton de réglage du courant de soudage TIG/IMMA
Commutateur TIG/MIG — MMA

DEROULEMENT PAR INSTANTANE : lorsque vous appuyez sur ce bouton, le poste a souder
démarre le dévidage du fil. Le fil est dévidé jusqu'a ce que vous relachiez le bouton. Cette
fonction permet de dévider le fil, par exemple lors du remplacement de la bobine.

Connecteur du bouton de commande TIG
prise du cable courant-gaz de la torche TIG
sortie négative (« - »)

sortie positive (« + »)

prise d'inversion de polarité de soudage.
Connecté au pole positif — soudage MIG
connecté au pole négatif — soudage au flux

prise de connexion MIG

bouton marche/arrét

230 V~

prise pour élément chauffant CO2, connecteur de gaz de soudage TIG
connecteur de gaz de soudage MIG

cable d'alimentation

enrouleur de fil

guide-fil

Cable de changement de polarisation pour soudage (MIG/FLUX)

| —— Griff TIG :
.7 I Casquette arriere, longue
3, ! 2. Manchon de serrage
_ B Poignée de torche
4. Collet a l'intérieur du logement
& 5. Buse céramique
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5. CONNEXIONS DE CABLES

INSTRUCTIONS POUR LE BRANCHEMENT DES CABLES :

Limitez le nombre de cibles connectés simultanément a I'appareil. Par exemple, lors du soudage MIG,
aucun autre cable de soudage (par exemple TIG) ne doit étre connecté, car le soudage MIG ne
fonctionnera alors pas. Cette procédure garantit le bon fonctionnement de la machine et la sécurité du
travailleur.

MODE DE SOUDAGE MMA

. Réglez le commutateur (6) sur le mode de soudage MMA.

2. Connectez le cable de masse a la prise marquée « + » (11).

3.  Connectez ensuite le cdble avec le porte-électrode MMA a la prise marquée du signe « - » (10).
AVERTISSEMENT : La polarité des cables peut étre différente ! Toutes les informations relatives a la
polarisation doivent figurer sur I'emballage fourni par le fabricant des électrodes.

4. Vous pouvez maintenant brancher le cordon d'alimentation et mettre I'appareil sous tension. Une fois
le cable de masse connecté a la piéce a usiner, vous pouvez commencer a travailler.

MODE DE SOUDAGE TIG

Avant de commencer le soudage TIG, connectez la bouteille de gaz a la prise située a l'arriére de la machine,

marquée du numéro |6 sur le schéma (GAZ TIG).

I.  Réglez le commutateur (6) sur le mode de soudage MIG/TIG.

2. Connectez le cable de masse a la prise marquée « + » (11).

3. Connectez le cable courant-gaz de la torche TIG au connecteur (9) et le cable de commande TIG au
connecteur (8).

4. Vous pouvez maintenant brancher le cordon d'alimentation et mettre I'appareil sous tension. Une fois
le cable de masse connecté a la piéce a usiner, vous pouvez commencer a travailler.

MODE DE SOUDAGE MIG

Avant de commencer le soudage MIG, connectez la bouteille de gaz a la prise située a l'arriére de la
machine, marquée du numéro 17 (MIG GAS). Connectez ensuite le cble de changement de polarisation de
soudage a la prise positive (I 1) et a la prise marquée du numéro 12.

I.  Réglez le commutateur (6) sur le mode de soudage MIG/TIG.

2. Connectez le cable de masse a la prise marquée « - » (10).

3. Insérez ensuite le fil de soudage approprié, branchez le cordon d'alimentation et mettez l'appareil
sous tension. Une fois le cdble de masse connecté a la piéce a souder, vous pouvez commencer a
travailler.

MODE DE SOUDAGE PAR FLUX

Avant de commencer le soudage au flux, branchez le cable d'inversion de polarité de soudage a la prise

négative.

(10) et a la prise marquée du numéro 2.

I.  Réglez le commutateur (6) sur le mode de soudage MIG/TIG.

2. Connectez le cable de masse a la prise marquée « + » (11).

3. Insérez ensuite le fil de soudage approprié, branchez le cordon d'alimentation et mettez |'appareil
sous tension. Une fois le cable de masse connecté a la piéce a souder, vous pouvez commencer a

travailler.
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6. ELIMINATION DES EMBALLAGES

Les différents éléments utilisés pour I'emballage (carton, sangles en plastique, mousse de polyuréthane)
doivent étre conservés, afin que I'appareil puisse étre renvoyé au centre de service dans le meilleur état
possible en cas de probléme !

7. TRANSPORT ET STOCKAGE
Il convient d'éviter de secouer, de faire tomber ou de retourner I'appareil lors de son transport.
Conservez-le dans un endroit bien ventilé, a |'air sec et exempt de gaz corrosifs.

8. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

. Débranchez toujours I'appareil avant de le nettoyer et lorsqu'il n'est pas utilisé.

. Utilisez un nettoyant sans substances corrosives pour nettoyer la surface.

. Séchez soigneusement toutes les piéces avant de réutiliser |'appareil.

. Rangez-le dans un endroit sec et frais, a |'abri de I'humidité et de la lumiére directe du soleil.

9. CONTROLEZ REGULIEREMENT L'APPAREIL

Vérifiez réguliérement que I'appareil ne présente aucun dommage. En cas de dommage, cessez

immédiatement de |'utiliser. Contactez votre service client pour résoudre le probléme.

Que faire en cas de probleme ?

Contactez votre service client et munissez-vous des informations suivantes :

. numéro de facture et numéro de série (ce dernier se trouve sur la plaque signalétique de I'appareil).

. Si nécessaire, une photo de la piece endommagée, cassée ou défectueuse.

. Une description détaillée et précise du probleme permettra a votre conseiller clientéle de
déterminer plus facilement son origine. Plus vos informations seront détaillées, plus le service client
pourra vous répondre rapidement et efficacement !

ATTENTION : N'ouvrez jamais I'appareil sans |'autorisation de votre service client. Cela pourrait
entrainer la perte de la garantie !
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MANUALE D'USO
SIMBOLI

Leggere attentamente il manuale d'uso.

®

,
]

Non smaltire mai le apparecchiature elettriche insieme ai rifiuti domestici.
Questa macchina & conforme alle dichiarazioni CE

Utilizzare indumenti protettivi completi.

Attenzione! Indossare guanti di protezione.

Indossare occhiali di sicurezza.

Indossare calzature di protezione.

Attenzione! Le superfici calde possono causare ustioni

Attenzione! Rischio di incendio o esplosione.

Attenzione! Fumi nocivi, pericolo di avvelenamento. Gas e vapori possono essere pericolosi per la
salute. Durante la saldatura vengono rilasciati gas e vapori di saldatura. L'inalazione di queste
sostanze puo essere pericolosa per la salute.

PO D X -

Utilizzare una maschera per saldatura con filtro di protezione adeguato.

ATTENZIONE! Radiazioni nocive dell'arco di saldatura.

W > @

Non toccare le parti sotto tensione/potenza.

& ATTENZIONE! | disegni in questo manuale sono solo a scopo illustrativo e in alcuni dettagli
potrebbero differire dal prodotto reale.
Il manuale d'uso originale & in tedesco. Le altre versioni linguistiche sono traduzioni dal tedesco.

I. SICUREZZA DI UTILIZZO

I.1 NOTE GENERALI

. Prendersi cura della propria sicurezza e di quella di terzi esaminando e seguendo scrupolosamente le
istruzioni incluse nel manuale operativo del dispositivo.

. Solo personale qualificato e qualificato puo essere autorizzato ad avviare, utilizzare, manutenere e
riparare la macchina.
. La macchina non deve mai essere utilizzata in modo non conforme alla sua destinazione d'uso.

|.2 PREPARAZIONE DEL LUOGO DI SALDATURA
LE OPERAZIONI DI SALDATURA POSSONO CAUSARE INCENDI O ESPLOSIONI

. Rispettare scrupolosamente le normative in materia di salute e sicurezza sul lavoro applicabili alle
operazioni di saldatura e assicurarsi di disporre di estintori adeguati nel luogo di lavoro.
. Non effettuare mai operazioni di saldatura in luoghi infiammabili che presentano il rischio di

accensione del materiale.

. Non effettuare mai operazioni di saldatura in un'atmosfera contenente particelle infiammabili o vapori
di sostanze esplosive.

. Rimuovere tutti i materiali inflammabili entro 12 metri dal luogo delle operazioni di saldatura e, se la
rimozione non ¢ possibile, coprirli con un rivestimento ignifugo.

. Adottare misure di sicurezza contro scintille e particelle metalliche incandescenti.

. Assicurarsi che scintille o schegge di metallo caldo non penetrino attraverso le fessure o le aperture
delle coperture, degli schermi o degli schermi protettivi.

. Non saldare serbatoi o barili che contengono o hanno contenuto sostanze infiammabili. Non saldare
nel
nelle vicinanze di tali contenitori e barili.

. Non saldare recipienti a pressione, tubi di impianti a pressione o vasche a pressione.
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. Assicurare sempre una ventilazione adeguata.
. Si consiglia di assumere una posizione stabile prima di procedere alla saldatura.
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1.3 DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

LE RADIAZIONI DELL'ARCO ELETTRICO POSSONO CAUSARE DANNI AGLI OCCHI E

ALLA PELLE

. Durante la saldatura, indossare indumenti protettivi puliti, privi di macchie d'olio, realizzati in materiale
non infiammabile e non conduttivo (pelle, cotone spesso), guanti di pelle, stivali alti e cappuccio
protettivo.

. Prima di saldare, rimuovere tutti gli oggetti infiammabili o esplosivi, come accendini a propano e butano
o fiammiferi.

. Utilizzare una protezione per il viso (casco o schermo) e per gli occhi, con un filtro con un livello di
oscuramento corrispondente alla vista del saldatore e alla corrente di saldatura. Le norme di
sicurezza suggeriscono la colorazione n. 9 (minimo n. 8) per ogni corrente inferiore a 300 A. E
possibile utilizzare una colorazione inferiore dello schermo se l'arco é coperto dal pezzo in

lavorazione.

. Utilizzare sempre occhiali di sicurezza omologati con protezione laterale sotto il casco o qualsiasi altra
copertura.

. Utilizzare protezioni per il luogo delle operazioni di saldatura per proteggere le altre persone dalle
radiazioni luminose accecanti o dalle proiezioni.

. Indossare sempre tappi per le orecchie o altre protezioni acustiche per proteggersi dal rumore
eccessivo ed evitare che gli schizzi entrino nelle orecchie.

. Gli astanti devono essere avvertiti di non guardare l'arco.

|.4 PROTEZIONE CONTRO LE SCOSSE ELETTRICHE

LE SCOSSE ELETTRICHE POSSONO ESSERE LETALI

. Il cavo di alimentazione deve essere collegato alla presa piu vicina e posizionato in una posizione
pratica e sicura. Evitare di posizionare il cavo in modo negligente nella stanza e su una superficie non
controllata, poiché puo causare folgorazione o incendio.

. Toccare elementi elettricamente carichi puo causare folgorazione o gravi ustioni.

. L'arco elettrico e l'area di lavoro sono elettricamente carichi durante il flusso di corrente.

. Anche il circuito di ingresso e il circuito di alimentazione interno dei dispositivi sono sotto tensione
quando I'alimentatore ¢ acceso.

. Gli elementi sotto tensione non devono essere toccati.

. Indossare sempre guanti asciutti e isolati, senza fori, e indumenti protettivi.

. Sul pavimento devono essere posizionati tappetini isolanti o altri strati isolanti, sufficientemente
grandi da non consentire il contatto del corpo con un oggetto o con il pavimento.

. L'arco elettrico non deve essere toccato.

. L'alimentazione elettrica deve essere interrotta prima della pulizia o della sostituzione degli elettrodi.

. E necessario verificare che il cavo di messa a terra sia correttamente collegato o che il perno sia
correttamente collegato alla
presa di terra. Un collegamento errato della messa a terra puo causare pericoli per la vita o la salute.

. | cavi di alimentazione devono essere controllati regolarmente per verificare la presenza di danni o
mancanza di isolamento. | cavi danneggiati devono essere sostituiti. Una riparazione negligente
dell'isolamento puo causare morte o lesioni gravi.

. Il dispositivo deve essere spento quando non ¢ in uso.

. Il cavo non deve essere avvolto intorno al corpo.

. Un oggetto saldato deve essere correttamente messo a terra.

. E possibile utilizzare solo attrezzature in buone condizioni.

. Gli elementi del dispositivo danneggiati devono essere riparati o sostituiti. Le cinture di sicurezza
devono essere utilizzate quando si lavora in
quota.

. Tutti gli elementi di fissaggio e di sicurezza devono essere riposti in un unico luogo.

: Dal momento in cui si attiva il dispositivo di sblocco, I'estremita della maniglia deve essere tenuta
lontana dal corpo.

. La massa del telaio deve essere montata sull'elemento saldato o il pit vicino possibile ad esso (ad
esempio su un tavolo da lavoro).

IL DISPOSITIVO PUO ESSERE ANCORA SOTTO TENSIONE DOPO LA
DISCONNESSIONE DELLA MANGIATOIA
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. La tensione nel condensatore di ingresso deve essere controllata dopo aver spento il dispositivo e
averlo scollegato dalla fonte di alimentazione. E necessario assicurarsi che il valore della tensione sia
uguale a zero. In caso contrario, gli elementi del dispositivo non devono essere toccati.

1.5 GAS E FUMI

ATTENZIONE! IL GAS PUO ESSERE LETALE O PERICOLOSO PER LA SALUTE UMANA!
. Mantenere sempre una certa distanza dall'uscita del gas

. Durante la saldatura, garantire una buona ventilazione. Evitare I'inalazione del gas.
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. Le sostanze chimiche (lubrificanti, solventi) devono essere rimosse dalle superfici degli oggetti saldati
poiché bruciano ed emettono fumi tossici sotto I'influenza della temperatura.

. La saldatura di oggetti zincati € consentita solo se e fornita una ventilazione efficiente con filtraggio e
accesso all'aria fresca. | fumi di zinco sono molto tossici, un sintomo di intossicazione ¢ la cosiddetta
febbre da zinco.

2.DATI TECNICI

Nome del prodotto SALDATRICE
Modello S-MIGMA 250.IGBT
Tensione / frequenza 230V~ /50 Hz
Corrente nominale di ingresso [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tensione a vuoto [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Corrente di saldatura MMA [A] 15-250
Corrente di saldatura TIG [A] 15-250
Corrente di saldatura MIG [A] 50-250
Corrente di saldatura al 60% del ciclo di 250 (MMA/TIG/MIG)
lavoro [A]
Corrente di saldatura al 100% del ciclodi 193 (MMA/TIG/MIG)
lavoro [A]

3. FUNZIONAMENTO

3.1 NOTE GENERALI

. L'apparecchio deve essere utilizzato secondo lo scopo per cui é stato progettato, nel rispetto delle
normative OHS e delle restrizioni derivanti dai dati riportati sulla targhetta identificativa (livello IP,
ciclo di funzionamento, tensione di alimentazione, ecc.).

. L'apparecchio non deve essere aperto, poiché cid causerebbe la perdita della garanzia e, inoltre,
I'esplosione di elementi non schermati potrebbe causare gravi lesioni.

. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per modifiche tecniche apportate all'apparecchio o
per perdite materiali
causate dall'introduzione di tali modifiche.

. In caso di funzionamento non corretto del dispositivo, contattare il centro assistenza.
. Le feritoie non devono essere schermate: il saldatore deve essere posizionato a 30 cm di distanza dagli
oggetti

che lo circondano.

. La saldatrice non deve essere tenuta sotto il braccio o vicino al corpo.

. La macchina non deve essere installata in ambienti con atmosfere aggressive, elevata polvere e in
prossimita di dispositivi con elevata emissione di campi elettromagnetici.

3.2 MEMORIZZAZIONE DEL DISPOSITIVO

. La macchina deve essere protetta dall'acqua e dall'umidita.

. La saldatrice non deve essere posizionata su superfici calde.

. Il dispositivo deve essere conservato in un luogo asciutto e pulito.

3.3 COLLEGAMENTO DEL DISPOSITIVO

3.3.1 Collegamento dell'alimentazione

. Il collegamento del dispositivo deve essere eseguito da una persona qualificata. Inoltre, una persona in
possesso delle qualifiche richieste dovrebbe verificare se la messa a terra o l'impianto elettrico con
sistema di protezione sono conformi alle norme di sicurezza e se funzionano correttamente.

. Il dispositivo deve essere posizionato vicino alla postazione di lavoro.

. Evitare di collegare alla macchina condotti eccessivamente lunghi.
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. Le saldatrici monofase devono essere collegate alla presa dotata di un polo di messa a terra.
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. Le saldatrici alimentate da una rete trifase vengono fornite senza spina; la spina deve essere procurata
autonomamente e l'installazione deve essere affidata a una persona qualificata.

ATTENZIONE! IL DISPOSITIVO PUO ESSERE UTILIZZATO SOLO SE COLLEGATO A UN

IMPIANTO CON UN FUSIBILE CORRETTAMENTE FUNZIONANTE!

4. OPERAZIONE

SALDATRICE S-MIGMA 250.IGBT

Descrizione della

macchina: Vista Vista posteriore
frontale:

Vista

21

l/
— Torcia MIG:
i 8 Ugello
! 2. Pinza di serraggio
3. Torcia per saldatura MIG
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N o AW

10.

12.

13.
14.
I5.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Funzione e descrizione

INDICATORE DI ERRORE = L'indicatore si accende nelle due seguenti situazioni:

a) Se la macchina ha un malfunzionamento e non puo essere utilizzata.

b) Se il dispositivo di taglio ha superato il tempo di lavoro standard, viene avviata la modalita di
protezione e la macchina smette di funzionare. Cio significa che la macchina viene ora raffreddata
per poter ripristinare il controllo della temperatura dopo il surriscaldamento del dispositivo.
Pertanto, la macchina viene arrestata. Durante questo processo, la spia rossa sul pannello
frontale si accende. In questo caso non & necessario scollegare il dispositivo. Il sistema di
ventilazione puo essere lasciato acceso per migliorare il raffreddamento della macchina. Quando
la spia rossa si spegne, significa che la temperatura € impostata al livello normale e I'unita puo
essere rimessa in funzione.

Indicatore di alimentazione

Manopola di regolazione della velocita di avanzamento del filo
Manopola di regolazione della tensione MIG

Manopola di regolazione della corrente di saldatura TIG / MMA
Interruttore TIG/MIG - MMA

AVANZAMENTO A PASSO - premendo questo pulsante, la saldatrice inizia con I'avanzamento
del filo. Il filo verra alimentato finché il pulsante non viene rilasciato. Viene utilizzato per
alimentare il filo, ad esempio durante la sostituzione della bobina.

Connettore pulsante di controllo TIG
Presa cavo corrente-gas torcia TIG
- Uscita negativa

.+ Uscita positiva

Presa cambio polarizzazione saldatura.
Collegata al polo positivo — Saldatura MIG
Collegata al polo negativo — Saldatura FLUX

Presa di collegamento MIG

Interruttore di accensione/spegnimento

230V~ Presa riscaldatore CO2

Connettore gas saldatura TIG

Connettore gas saldatura MIG

Cavo di alimentazione

Bobina filo

Guida filo

Cavo di cambio polarizzazione di saldatura (MIG/FLUX)

— TIG Impugnatura:
2 / I Cappuccio posteriore, lungo
3 ’ 2. Pinza di serraggio
‘=_ 3. Impugnatura torcia
o—/
4 4. Pinza all'interno dell'alloggiamento
29— § 5. Ugello in ceramica
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5. COLLEGAMENTI CAVI

ISTRUZIONI PER | COLLEGAMENTI CAVI:

Limitare il numero di cavi collegati all'unita contemporaneamente. Ad esempio, durante la saldatura MIG,
non possono essere collegati altri cavi di saldatura (ad esempio TIG), perché in tal caso la saldatura MIG
non funzionera. Questa procedura garantisce il corretto funzionamento della macchina e la sicurezza del
lavoratore.

MODALITA DI SALDATURA MMA

I. Impostare l'interruttore (6) in modalita di saldatura MMA.

2.  Collegare il cavo di massa alla presa contrassegnata con "+" (I1).

3. Quindi collegare il cavo con il portaelettrodo MMA alla presa contrassegnata con il segno "-" (10).
AVVERTENZA! La polarizzazione dei cavi puo essere diversa! Tutte le informazioni sulla
polarizzazione devono essere riportate sulla confezione fornita dal produttore dell'elettrodo.

4. Ora é possibile collegare il cavo di alimentazione e accendere I'alimentazione, una volta collegato il
cavo di massa al pezzo in lavorazione, € possibile iniziare a lavorare.

MODALITA DI SALDATURA TIG

Prima di iniziare la saldatura TIG, collegare la bombola del gas alla presa sul retro della macchina,

contrassegnata con il numero 16 sullo schema (TIG GAS).

I.  Impostare l'interruttore (6) in modalita di saldatura MIG/TIG.

2.  Collegare il cavo di massa alla presa contrassegnata con "+" (I1).

3. Collegare il cavo corrente-gas della torcia TIG al connettore (9) e il cavo di controllo TIG al
connettore (8).

4.  Ora e possibile collegare il cavo di alimentazione e accendere la macchina, una volta collegato il cavo
di massa al pezzo da saldare, € possibile iniziare a lavorare.

MODALITA DI SALDATURA MIG

Prima di iniziare la saldatura MIG, collegare la bombola del gas alla presa situata nella parte posteriore della

macchina, contrassegnata dal numero |7 (MIG GAS). Collegare quindi il cavo di cambio polarizzazione della

saldatura alla presa positiva (1 1) e alla presa contrassegnata con il numero 12.

. Impostare l'interruttore (6) sulla modalita di saldatura MIG/TIG.

2. Collegare il cavo di massa alla presa contrassegnata con ,,-*“ (10).

3. Quindi inserire il filo di saldatura corretto, collegare il cavo di alimentazione e accendere
I'alimentazione. Una volta collegato il cavo di massa al pezzo in lavorazione, & possibile iniziare a
lavorare.

MODALITA DI SALDATURA A FLUSSO

Prima di iniziare la saldatura FLUX, collegare il cavo di cambio polarizzazione della saldatura alla presa

negativa

(10) e alla presa contrassegnata con il numero 12.

I. Impostare l'interruttore (6) sulla modalita di saldatura MIG/TIG.

2. Collegare il cavo di massa alla presa contrassegnata con ,,+“ (11).

3. Quindiinserire il filo di saldatura corretto, collegare il cavo di alimentazione e accendere
I'alimentazione. Una volta collegato il cavo di massa al pezzo in lavorazione, € possibile iniziare a

lavorare.
18 Rev. 23.05.2022



6. SMALTIMENTO DEGLI IMBALLAGGI

Si consiglia di conservare i vari elementi utilizzati per I'imballaggio (cartone, reggette in plastica, schiuma di
poliuretano), in modo che in caso di problemi il dispositivo possa essere rispedito al centro di assistenza
nelle migliori condizioni possibili!

7.TRASPORTO E STOCCAGGIO
Durante il trasporto, evitare che il dispositivo subisca scosse, urti o capovolgimenti. Conservarlo in un
ambiente adeguatamente ventilato, con aria secca e senza gas corrosivi.

8. PULIZIA E MANUTENZIONE

. Scollegare sempre il dispositivo prima di pulirlo e quando non ¢ in uso.

. Utilizzare un detergente privo di sostanze corrosive per pulire la superficie.

. Asciugare bene tutte le parti prima di riutilizzare il dispositivo.

. Conservare |'unita in un luogo asciutto e fresco, al riparo dall'umidita e dall'esposizione diretta alla
luce solare.

9. CONTROLLARE REGOLARMENTE IL DISPOSITIVO

Controllare regolarmente che il dispositivo non presenti danni. In caso di danni, interrompere I'utilizzo del
dispositivo. Contattare il servizio clienti per risolvere il problema.

Cosa fare in caso di problemi?

Contattare il servizio clienti e preparare le seguenti informazioni:

. numero di fattura e numero di serie (quest'ultimo si trova sulla targhetta tecnica del dispositivo).
. Se pertinente, una foto della parte danneggiata, rotta o difettosa.
. Sara piu facile per l'addetto al servizio clienti determinare la fonte del problema se si fornisce una

descrizione dettagliata e precisa del problema. Piu dettagliate sono le informazioni, meglio il servizio
clienti sara in grado di rispondere al problema in modo rapido ed efficiente!

ATTENZIONE: non aprire mai il dispositivo senza l'autorizzazione del servizio clienti. Cio puo
comportare la perdita della garanzia!
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MANUAL DE USUARIO
siMBOLOS

Lea atentamente el manual de instrucciones.

Nunca deseche equipos eléctricos junto con la basura doméstica.
Esta maquina cumple con las declaraciones CE

Utilice ropa de proteccion corporal completa.

Atencion! Usar guantes de proteccion.

Deben usarse gafas de seguridad.

Debe usarse calzado de proteccion.

Atencion! La superficie caliente puede causar quemaduras
Atencion! Riesgo de incendio o explosion.

Atencion! Humos nocivos, peligro de intoxicacion. Los gases y vapores pueden ser peligrosos para
la salud. Durante la soldadura se liberan gases y vapores de soldadura. La inhalacion de estas
sustancias puede ser peligrosa para la salud.

PN @2 R ®

Utilice una mascara de soldadura con un filtro de sombreado adecuado.
i{ADVERTENCIA! Radiacién dafina del arco de soldadura.
No toque las piezas que estén bajo tension/corriente.
i{RECUERDE! Los dibujos de este manual son solo para fines ilustrativos y en algunos

detalles pueden diferir del producto real.

El manual de instrucciones original esta en aleman. Las versiones en otros idiomas son traducciones del
aleman.

B> WB>®

1. SEGURIDAD DE USO
I.1 NOTAS GENERALES

. Proteja su propia seguridad y la de terceros revisando y siguiendo estrictamente las instrucciones
incluidas en el manual de funcionamiento del dispositivo.

. Solo personal cualificado y capacitado puede poner en marcha, operar, mantener y reparar la
maquina.

. La maquina nunca debe utilizarse para fines distintos a los previstos.

1.2 PREPARACION DEL LUGAR DE TRABAJO DE SOLDADURA

LAS OPERACIONES DE SOLDADURA PUEDEN CAUSAR INCENDIO O EXPLOSION

. Siga estrictamente las normas de seguridad y salud ocupacional aplicables a las operaciones de
soldadura y aseglrese de proporcionar extintores de incendios adecuados en el lugar de trabajo de

soldadura.

. Nunca realice operaciones de soldadura en lugares inflamables que supongan riesgo de ignicion del
material.

. Nunca realice operaciones de soldadura en una atmosfera que contenga particulas inflamables o
vapores de sustancias explosivas.

. Retire todos los materiales inflamables dentro de un radio de 12 metros del sitio de operaciones de

soldadura y, si la eliminacion no es posible, cubra los materiales inflamables con una cubierta
retardante de fuego.

. Utilice medidas de seguridad contra chispas y particulas metalicas incandescentes.

. Aseglrese de que no entren chispas ni astillas metdlicas calientes a través de las ranuras o aberturas
de las cubiertas, blindajes o pantallas protectoras.

. No soldar tanques o barriles que contengan o hayan contenido sustancias inflamables. No soldar en
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el

proximidades de dichos contenedores y barriles.
. No soldar recipientes a presion, tuberias de instalaciones a presion ni bandejas a presion.
. Aseglrese siempre de que haya una ventilaciéon adecuada.
. Se recomienda tomar una posicion estable antes de soldar.
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1.3 EQUIPO DE’PROTECCION PERSONAL
LA RADIACION DEL ARCO ELECTRICO PUEDE CAUSAR DANOS EN LOS OJOS Y LA
PIEL

Al soldar, utilice ropa protectora limpia y sin manchas de aceite, hecha de material no inflamable y no
conductor (cuero, algodon grueso), guantes de cuero, botas altas y capucha protectora.

Antes de soldar, retire todos los elementos inflamables o explosivos, como encendedores de propano
o butano o fésforos.

Utilice proteccion facial (casco o pantalla) y proteccion ocular con un filtro con un nivel de sombra
que coincida con la vision del soldador y la corriente de soldadura. Las normas de seguridad sugieren

el color n.° 9 (minimo n.° 8) para cada corriente inferior a 300 A. Se puede utilizar un color de
pantalla mas bajo si el arco esta cubierto por la pieza de trabajo.

Utilice siempre gafas de seguridad homologadas con proteccion lateral debajo del casco o cualquier
otra cubierta.

Utilice protectores en el lugar de trabajo para proteger a otras personas de la radiacion o

proyecciones de luz cegadora.

Utilice siempre tapones para los oidos u otra proteccion auditiva para protegerse del ruido excesivo

y evitar que las salpicaduras entren en los oidos.

Se debe advertir a las personas presentes que no miren directamente al arco.

I.4 PROTECCION CONTRA DESCARGAS ELECTRICAS
LAS DESCARGAS ELECTRICAS PUEDEN SER LETAL

El cable de alimentacion debe estar conectado a la toma de corriente mas cercana y colocado en un
lugar practico y seguro. Debe evitarse la colocacion negligente del cable en la habitacion o sobre una
superficie que no haya sido revisada, ya que puede provocar electrocucion o incendio.

Tocar elementos con carga eléctrica puede causar electrocuciéon o quemaduras graves.

El arco eléctrico y el area de trabajo se cargan eléctricamente durante el flujo de energia.

El circuito de entrada y el circuito de alimentacion interno de los dispositivos también se cargan con
tension al conectar la fuente de alimentacion.

No se deben tocar los elementos con tension.

Se deben usar guantes secos, aislantes y sin agujeros, y ropa protectora en todo momento.

Se deben colocar sobre el suelo esteras aislantes u otras capas aislantes, lo suficientemente grandes
como para no permitir el contacto del cuerpo con un objeto o el suelo.

No se debe tocar el arco eléctrico.

Se debe cortar la energia eléctrica antes de limpiar o reemplazar los electrodos.

Se debe verificar si el cable de tierra esta conectado correctamente o si el pasador estd conectado
correctamente a la

toma de tierra. La conexion incorrecta de la puesta a tierra puede provocar peligro para la salud o la
vida.

Los cables de alimentacion deben revisarse periddicamente para detectar posibles dafios o falta de
aislamiento. Los cables dafiados deben reemplazarse. La reparacion negligente del aislamiento puede
causar la muerte o lesiones graves.

El dispositivo debe estar apagado cuando no esté en uso.

El cable no debe enrollarse alrededor del cuerpo.

Un objeto soldado debe estar conectado a tierra adecuadamente.

Solo se podra utilizar equipo en buen estado.

Los elementos del dispositivo dafiados deben repararse o reemplazarse. Se deben utilizar cinturones de
seguridad cuando se trabaja en

altura.

Todos los elementos de montaje y seguridad deben almacenarse en un solo lugar.

Desde el momento de activar el desbloqueo, el extremo del mango debe mantenerse alejado del
cuerpo.

La conexion a tierra del chasis debe estar montada en el elemento soldado o lo mas cerca posible de
él (por ejemplo, en una mesa de trabajo).

EL DISPOSITIVO PUEDE ESTAR TODAVIA BAJO TENSION AL DESCONECTAR EL
COMEDERO

La tension en el capacitor de entrada debe verificarse al apagar el dispositivo y desconectarlo de la
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fuente de energia. Hay que asegurarse de que el valor de la tension sea igual a cero. De lo contrario,
no se deben tocar los elementos del dispositivo.

I.5 GASES Y HUMOS

i{RECUERDE! EL GAS PUEDE SER LETAL O PELIGROSO PARA LA SALUD HUMANA!
. Manténgase siempre a cierta distancia de la salida de gas

. Al soldar, aseglrese de que haya una buena ventilacion. Evite la inhalacion del gas.
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Las sustancias quimicas (lubricantes, disolventes) deben eliminarse de las superficies de los objetos
soldados, ya que arden y emiten humos toxicos con la temperatura.

La soldadura de objetos galvanizados solo esta permitida si se cuenta con una ventilacion eficaz con
filtracion y acceso a aire fresco. Los humos de zinc son muy téxicos; un sintoma de intoxicacion es la
llamada fiebre del zinc.

2.CARACTERISTICAS TECNICAS

Nombre del producto
Modelo

Tension / frecuencia

Corriente nominal de entrada [A]

Tension en vacio [V]

Corriente de soldadura MMA [A]
Corriente de soldadura TIG [A]
Corriente de soldadura MIG [A]

Corriente de soldadura al 60% del ciclo de

trabajo [A]

Corriente de soldadura al 100% del ciclo

de trabajo [A]

maquina soldadora
S-MIGMA 250.IGBT
230V~ /50 Hz

33 (MMA)

22.5 (TIG)

29.5 (MIG)

62 (MMA / TIG / MIG)
15-250

15-250

50-250

250 (MMA/TIG/MIG)

193 (MMA/TIG/MIG)

3. OPERACION
3.1 NOTAS GENERALES

El dispositivo debe aplicarse de acuerdo con su propésito, con la observancia de las regulaciones
OHS vy las restricciones resultantes de los datos incluidos en la placa de caracteristicas (nivel IP, ciclo
de operacion, tension de suministro, etc.).

No se debe abrir la maquina, ya que esto provocara la pérdida de la garantia. Ademas, la explosion de
elementos sin proteccion puede causar lesiones graves.

El fabricante no se responsabiliza de los cambios técnicos en el dispositivo ni de las pérdidas materiales
causadas por la introduccién de dichos cambios.

En caso de funcionamiento incorrecto del dispositivo, pongase en contacto con el centro de servicio
técnico.

Las rejillas de ventilacion no deben estar protegidas: el soldador debe colocarse a 30 cm de distancia de
los objetos.

que lo rodea.

El soldador no debe mantenerse debajo del brazo ni cerca del cuerpo.

La maquina no debe instalarse en habitaciones con ambientes agresivos, con mucho polvo y cerca de
dispositivos con alta emision de campos electromagnéticos.

3.2 ALMACENAMIENTO DEL DISPOSITIVO

La maquina debe estar protegida contra el agua y la humedad.
El soldador no debe colocarse sobre superficies calientes.
El dispositivo debe almacenarse en un lugar seco y limpio.

3.3 CONEXION DEL DISPOSITIVO
3.3.1 Conectando la alimentacién

La conexion del dispositivo debe ser realizada por una persona cualificada. Ademas, una persona con
la cualificacion requerida debe comprobar si la puesta a tierra o la instalacion eléctrica con sistema de
proteccion cumple las normas de seguridad y funciona correctamente.

El dispositivo debe colocarse cerca de la estacion de trabajo.

Se debe evitar la conexion de conductos excesivamente largos a la maquina.
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. Los soldadores monofasicos deben conectarse a una toma equipada con una clavija de puesta a tierra.
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. Los soldadores alimentados por una red trifasica se entregan sin enchufe, el enchufe debe obtenerse
de forma independiente y la instalacion debe encargarse a una persona calificada.

;{RECUERDE! {EL DISPOSITIVO SOLO PUEDE UTILIZARSE S| ESTA CONECTADO A UNA

INSTALACION CON UN FUSIBLE QUE FUNCIONE CORRECTAMENTE!

4. OPERACION
MAQUINA SOLDADORA $-MIGMA

250.1GBT

Descripcién de la Corte transversal por plano de referencia Dimensiones
maquina: Vista en milimetros

frontal:

Vista

21

3 Antorcha MIG:

8 Boquilla
2. Mordaza
3. Antorcha de soldadura MIG
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Funcioén y descripcion

INDICADOR DE ERROR = El indicador se ilumina en las dos situaciones siguientes:

a) Si la maquina ha fallado y no puede operarse.

b) Si el dispositivo de corte ha excedido el tiempo de trabajo estandar, se inicia el modo de
proteccion y la maquina dejara de funcionar. Esto significa que la maquina ahora se esta enfriando
para poder restaurar el control de temperatura nuevamente después de que el dispositivo se
haya sobrecalentado. Por lo tanto, la maquina se detiene. Durante este proceso, se enciende la
luz roja de advertencia en el panel frontal. En este caso, no es necesario desenchufar el
dispositivo. El sistema de ventilacion puede dejarse encendido para mejorar la refrigeracion de la
magquina. Cuando la luz roja se apaga, significa que la temperatura esta ajustada al nivel normal y
la unidad puede volver a ponerse en funcionamiento.

Indicador de encendido

Perilla de ajuste de la velocidad de alimentacion del alambre
Perilla de ajuste de tension MIG

Perilla de ajuste de corriente de soldadura TIG / MMA
Interruptor TIG / MIG - MMA

INCHING: al presionar este boton, el soldador comienza con la alimentacién del alambre. El
alambre se alimentara hasta que se suelte el boton. Se utiliza para alimentar el alambre, p. €j., al
reemplazar el carrete.

Conector del botédn de control TIG

Toma del cable de corriente-gas de la antorcha TIG
Salida negativa "-"
Salida positiva "+"

Toma de cambio de polarizacién de soldadura.
Conectado al polo positivo (soldadura MIG)
Conectado al polo negativo (soldadura FLUX)

Toma de conexion MIG

Interruptor de encendido/apagado

Toma del calentador de CO2 de 230 V~

Conector de gas para soldadura TIG

Conector de gas para soldadura MIG

Cable de alimentacion

Carrete de alambre

Guia de alambre

Cable de cambio de polarizacion de soldadura (MIG/FLUX)

D— TIG Griff

7 I Tapa trasera larga

y

3 ’ 2. Mordaza
.E- 3. Mango de la antorcha
4. Pinza dentro de la carcasa
Y 5 Copa ceramica
2022 17
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5. CONEXIONES DE CABLE

INSTRUCCIONES PARA CONEXIONES DE CABLES:

Limite la cantidad de cables conectados a la unidad al mismo tiempo. Por ejemplo, durante la soldadura
MIG, no se pueden conectar otros cables de soldadura (por ejemplo, TIG), porque entonces la soldadura
MIG no funcionara. Este procedimiento garantiza el correcto funcionamiento de la maquina y la seguridad
del trabajador.

MODO DE SOLDADURA MMA

. Coloque el interruptor (6) en modo de soldadura MMA.

2. Conecte el cable de masa al conector marcado con ,,+“ (I1).

3. A continuacion, conecte el cable con el portaelectrodos MMA al conector marcado con el signo ,,-*
(10). ADVERTENCIA: jLa polarizacion de los cables puede ser diferente! Toda la informacion de
polarizacion debe mostrarse en el embalaje suministrado por el fabricante del electrodo.

4.  Ahora puede conectar el cable de alimentacion y encender la unidad; una vez que el cable de masa
esté conectado a la pieza de trabajo, puede comenzar a trabajar.

MODO DE SOLDADURA TIG

Antes de comenzar con la soldadura TIG, conecte la botella de gas al conector ubicado en la parte trasera de

la maquina, marcado con el nimero 16 en el diagrama (TIG GAS).

I.  Coloque el interruptor (6) en modo de soldadura MIG/TIG.

2. Conecte el cable de masa al conector marcado con ,,+* (11).

3. Conecte el cable de corriente-gas de la antorcha TIG al conector (9) y el cable de control TIG al
conector (8).

4. Ahora puede conectar el cable de alimentacién y encender la unidad; una vez que el cable de masa
esté conectado a la pieza de trabajo, puede comenzar a trabajar.

MODO DE SOLDADURA MIG

Antes de comenzar con la soldadura MIG, conecte la botella de gas al conector ubicado en la parte trasera

de la maquina, marcado con el nimero 17 (MIG GAS). A continuacién conectar el cable de cambio de

polarizacion de soldadura al enchufe positivo (11) y al enchufe marcado con el nimero 12.

I.  Coloque el interruptor (6) en modo de soldadura MIG/TIG.

2. Conecte el cable de masa al conector marcado con ,,-“ (10).

3. Luego inserte el cable de soldadura correcto, conecte el cable de alimentacién y encienda la maquina;
una vez que el cable de masa esté conectado a la pieza de trabajo, puede comenzar a trabajar.

MODO DE SOLDADURA POR FUNDENTE

Antes de comenzar con la soldadura FLUX, conecte el cable de cambio de polarizacién de soldadura al

conector negativo.

(10) y al zécalo marcado con el nimero 12.

I. Coloque el interruptor (6) en modo de soldadura MIG/TIG.

2. Conecte el cable de masa al conector marcado con ,,+* (I 1).

3. Luego inserte el cable de soldadura correcto, conecte el cable de alimentacion y encienda la maquina;
una vez que el cable de masa esté conectado a la pieza de trabajo, puede comenzar a trabajar.
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6. ELIMINACION DE EMBALAJES

Los distintos elementos utilizados para el embalaje (carton, correas de plastico, espuma de poliuretano)
deben conservarse para poder devolver el dispositivo al centro de servicio en las mejores condiciones
posibles en caso de que surja algiin problema.

7.TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO
Se debe evitar que el dispositivo se sacuda, se golpee o se vuelque durante el transporte. Guardelo en un
entorno adecuadamente ventilado, con aire seco y sin gases corrosivos.

8. LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

. Desenchufe siempre el dispositivo antes de limpiarlo y cuando no esté en uso.

. Utilice un limpiador sin sustancias corrosivas para limpiar la superficie.

. Seque bien todas las piezas antes de volver a utilizar el dispositivo.

. Guarde la unidad en un lugar seco y fresco, libre de humedad y exposicion directa a la luz solar.

9. REVISE EL DISPOSITIVO REGULARMENTE

Compruebe regularmente que el dispositivo no presente ninglin dafio. Si hay algin dafo, deje de utilizar el

dispositivo. Pongase en contacto con el servicio de atencion al cliente para resolver el problema.

Qué hacer en caso de problema?

Pdngase en contacto con el servicio de atencion al cliente y prepare la siguiente informacion:

. Namero de factura y nimero de serie (este Ultimo se encuentra en la placa técnica del dispositivo).

. Si corresponde, una imagen de la pieza danada, rota o defectuosa.

. Sera mas facil para su empleado de atencion al cliente determinar el origen del problema si
proporciona una descripcion detallada y precisa del asunto. Cuanto mas detallada sea su informacion,
mejor podra el servicio de atencion al cliente responder a su problema de forma rapida y eficiente.

PRECAUCION: Nunca abra el dispositivo sin la autorizacion del servicio de atencion al cliente. Esto
puede provocar la pérdida de la garantia!
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USERMANUAL
SZIMBOLUMOK

A kezelési Gtmutatot gondosan el kell olvasni.

Soha ne dobja ki az elektromos berendezéseket a haztartasi hulladékkal egytitt.
Ez a gép megfelel a CE-nyilatkozatoknak

Hasznaljon teljes testet védd ruhazatot.

Figyelem! Haszndljon véddkesztyit.

Véddszemiiveget kell viselni.

Védélabbelit kell viselni.

Figyelem! A forro felllet égési sériiléseket okozhat

Figyelem! T(z vagy robbanas veszélye.

Figyelem! Artalmas g6zok, mérgezésveszély. A gizok és gézok veszélyesek lehetnek az egészségre.
A hegesztés soran hegesztési gazok és g6zok szabadulnak fel. Ezen anyagok belélegzése
egészségkarosito lehet.

PN @2 R ®

Hasznaljon megfelel sziiréarnyékolasu hegesztémaszkot.

VIGYAZAT! A hegesztSiv kiros sugarzasa.

W > @

Ne érintse meg a fesziiltség/aram alatt allé részeket.

& NE FELEDJE! A jelen kézikonyvben talalhato rajzok csak illusztracios célokat szolgalnak, és
egyes részletekben eltérhetnek a tényleges terméktdl.
Az eredeti kezelési Utmutatd német nyelvl. A tobbi nyelvi verzié az eredeti német forditasa.

I. A FELHASZNALO BIZTONSAGA

I.I ALTALANOS MEGJEGYZESEK

. Gondoskodjon sajat és harmadik személyek biztonsagardl a késziilék kezelési Gtmutatdjaban talalhatod
utasitasok atolvasasaval és szigoru betartasaval.

. A gépet csak képzett és szakképzett személyzetnek szabad beinditani, miikodtetni, karbantartani és
javitani.
. A gépet soha nem szabad a rendeltetésével ellentétesen iizemeltetni.

1.2 A HEGESZTESI MUNKATERULET ELOKESZITESE
A HEGESZTESI MUVELETEK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK

. Szigortan tartsa be a hegesztési miiveletekre vonatkozé munkavédelmi el6irasokat, és gondoskodjon
megfeleld tlizolto késziilékekrdl a hegesztési munkahelyen.

. Soha ne végezzen hegesztési miveleteket olyan gyilékony helyeken, ahol fennall az anyaggyulladas
veszélye.

. Soha ne végezzen hegesztési miveleteket olyan légkorben, amely gytlékony részecskéket vagy
robbanasveszélyes anyagok gézét tartalmazza.

. Tavolitson el minden gyulékony anyagot a hegesztési mUveletek helyétdl 12 méteres tavolsagon beliil,
és ha az eltavolitdas nem lehetséges, fedje le a gyldlékony anyagokat tlizgatld burkolattal.

. Alkalmazzon biztonsagi intézkedéseket a szikrak és izz6 fémrészecskék ellen.

. Ugyeljen arra, hogy a szikrak vagy forré fémszilinkok ne hatoljanak at a burkolatok, pajzsok vagy
véddernydk résein vagy nyilasain.

. Ne hegesszen olyan tartalyokat vagy hordokat, amelyek gytlékony anyagokat tartalmaznak vagy
tartalmaztak. Ne hegeszteni a
ilyen tartalyok és hordok kozelében.

. Ne hegeszteni nyomastartd edényeket, nyomas alatt allé berendezések csoveit vagy nyomastarto
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talcakat.
. Mindig gondoskodjon a megfeleld szell&zésrdl.
. A hegesztés eldtt ajanlott stabil poziciot elfoglalni.
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1.3 EGYENI VEDOFELSZERELES

AZ ELEKTROMOS iV SUGARZASA SZEM- ES BORKAROSODAST OKOZHAT

. Hegesztéskor viseljen tiszta, olajfoltoktdl mentes, nem gyulékony és nem vezetd anyagbdl (bdr, vastag
pamut) késziilt védéruhazatot, bérkesztylit, magas csizmat és véddsisakot.

. Hegesztés eldtt tavolitson el minden gyulékony vagy robbanasveszélyes targyat, példaul propan-butan
ongyujtot vagy gyufat.

. Hasznéljon arcvéddt (sisakot vagy pajzsot) és szemvéddt, a hegesztd latasmodjanak és a hegesztési
aramnak megfelelé arnyalati szlrdvel. A biztonsagi szabvanyok a 9-es (minimum 8-as) szinezést
javasoljak minden 300 A alatti aramnal. A pajzs alacsonyabb szinezése is haszndlhato, ha az ivet a
munkadarab eltakarja.

. A sisak vagy barmilyen mas védéburkolat alatt mindig haszndljon jovahagyott, oldalsé védelemmel
ellatott védészemiiveget.

. Hasznaljon védéburkolatot a hegesztési miveletek helyszinén, hogy megvédije a tobbi személyt a
vakito fénysugarzastol vagy a vetiilékektdl.

. Mindig viseljen fiildugot vagy mas hallasvédelmet a tulzott zaj ellen, és a froccsend anyagok fiilbe
jutasanak elkeriilése érdekében.

. A bamészkododkat figyelmeztetni kell, hogy ne nézzenek az ivre.

|4 VEDELEM AZ ARAMUTES ELLEN

AZ ARAMUTES HALALOS LEHET

. A tapkabelt a legkozelebbi konnektorba kell csatlakoztatni, és praktikus és biztonsagos helyre kell
helyezni. Kerlilni kell a kidbel hanyag elhelyezését a helyiségben és a nem ellenérzott feliileten, mert
aramiités vagy tlizveszélyes lehet.

. Az elektromosan feltdltott elemek megérintése aramiitést vagy sulyos égési sériiléseket okozhat.

. Az elektromos iv és a munkateriilet az aramaramlas soran elektromosan feltoltédik.

. A tapegység bekapcsolasakor a késziilékek bemeneti aramkore és belsé taparamkore is fesziiltség
alatt all.

. A fesziiltség alatt all6 elemeket nem szabad megérinteni.

. Mindig szaraz, lyukmentes, szigetelt keszty(it és véddruhazatot kell viselni.

. A padléra szigetel6szényegeket vagy mas szigetelSrétegeket kell helyezni, amelyek elég nagyok ahhoz,
hogy a test ne érintkezhessen egy targgyal vagy a padloval.

. Az elektromos ivhez nem szabad hozzaérni.

. Az elektromos aramot tisztitas vagy elektrodacsere elétt le kell kapesolni.

. Ellendrizni kell, hogy a foldelS kabel megfeleléen van-e csatlakoztatva, illetve a csap helyesen van-e
csatlakoztatva a
foldelt csatlakozoéaljzathoz. A foldelés helytelen csatlakoztatasa élet- vagy egészségkarosodast okozhat.

. A tapkabeleket rendszeresen ellendrizni kell a sériilések vagy a szigetelés hianya miatt. A sérilt
kabeleket ki kell cserélni. A hanyag szigetelésjavitas halalt vagy stlyos sértilést okozhat.

. A késziiléket hasznalaton kiviil ki kell kapcsolni.

. A kabelt nem szabad a test koré tekerni.

. A hegesztett targyat megfeleléen foldelni kell.

. Csak jo allapotban 1évé berendezés hasznalhato.

. A sériilt késziilékelemeket meg kell javitani vagy ki kell cserélni. Biztonsagi oveket kell hasznalni, amikor

a kovetkezd helyeken dolgoznak
magassagban torténé munkavégzéskor.
B Minden szerelvény- és biztonsagi elemet egy helyen kell tarolni.
. A kioldé bekapcsolasatol kezdve a fogantyd végét tavol kell tartani a testtdl.
. Az alvazfoldet a hegesztett elemre vagy ahhoz a lehetd legkozelebb (pl. munkaasztalra) kell szerelni.

A KESZULEK A TAPFESZULTSEG LEKAPCSOLASAKOR MEG MINDIG FESZULTSEG

ALATT LEHET

. A késziilék kikapcsolasakor és a tapforrasrdl valo levélasztasakor ellendrizni kell a bemeneti
kondenzatorban 1évé fesziiltséget. Meg kell gy6zSdni arrdl, hogy a fesziiltség értéke egyenld nullaval.
Ellenkezd esetben a késziilék elemeihez nem szabad hozzanyulni.

1.5 GAZOK ES FUSTOK
NE FELEDJE! A GAZ HALALOS VAGY VESZELYES LEHET AZ EMBERI EGESZSEGRE!
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. Mindig tartson bizonyos tavolsagot a gazkivezetéstd|
. Hegesztés kozben gondoskodijon a jo szellézésrdl. Kerlilje a gaz belégzését.
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. A hegesztett targyak fellletérdl el kell tavolitani a vegyi anyagokat (kendanyagok, oldészerek), mivel
ezek a hémeérséklet hatasara égnek és mérgezd fiistot bocsatanak ki.

. A horganyzott targyak hegesztése csak akkor megengedett, ha hatékony szell6zés biztositott,
sziiréssel és friss levegéhoz vald hozzaféréssel. A cinkfiist nagyon mérgezdé, mérgezési tiinet az
ugynevezett cinklaz.

2.MUSZAKI ADATOK

Preciziés mérleg HEGESZTOGEP
Modell S-MIGMA 250.IGBT
Fesziiltség / frekvencia 230V~ /50 Hz
Névleges bemeneti aram [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Terheletlen fesziiltség [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
MMA hegesztési aram [A] 15-250
TIG-hegesztési aram [A] 15-250
MIG hegesztési aram [A] 50-250
Hegesztési aram 60%-os munkaciklus 250 (MMA/TIG/MIG)
mellett [A]
Hegesztési aram 100%-o0s munkaciklusnal 193 (MMA/TIG/MIG)
[A]

3. HASZNALAT

3.1 ALTALANOS MEGJEGYZESEK

. A késziiléket rendeltetésének megfeleléen kell alkalmazni, a munkavédelmi el8irasok és a cimtablan
szerepld adatokbdl (IP-szint, mikodési ciklus, tapfesziiltség stb.) eredd korlatozasok betartasaval.

. A késziiléket nem szabad kinyitni, mivel ez garanciavesztéssel jar, raadasul a felrobban, arnyékolatlan
elemek stlyos sériiléseket okozhatnak.

. A gyartd nem vallal felelSsséget a késziilék miiszaki valtozasaiért vagy az anyagveszteségért
amelyek az emlitett valtoztatasok bevezetése miatt keletkeztek.

. A késziilék helytelen mikodése esetén forduljon a szervizkdzponthoz.

. A lamellakat nem szabad arnyékolni - a hegeszté késziiléket 30 cm tavolsagra kell elhelyezni a targyaktol
a koriilotte 1évé targyaktdl.

. A hegesztd késziiléket nem szabad a hona alatt vagy a teste kozelében tartani.

. A késziiléket nem szabad agressziv kornyezetl, nagy porral terhelt helyiségekben és nagy
elektromagneses mezdt kibocsatd késziilékek kozelében felallitani.

3.2 A KESZULEK TAROLASA

. A gépet védeni kell a viztd| és a nedvességtdl.

. A hegesztégépet nem szabad flitott feliiletekre helyezni.
. A késziiléket szaraz és tiszta helyiségben kell tarolni.

3.3 A KESZULEK CSATLAKOZTATASA

3.3.1 A tapegység csatlakoztatasa

. A késziilék csatlakoztatasat szakképzett személynek kell elvégeznie. Ezenkiviil az el8irt képesitéssel
rendelkezé személynek ellendriznie kell, hogy a foldelés vagy a védelmi rendszerrel ellatott
elektromos berendezés megfelel-e a biztonsagi eléirasoknak, és hogy azok megfeleléen miikodnek-e.

. A késziiléket a munkaallomas kozelében kell elhelyezni.

. Keriilni kell a tdl hosszl vezetékek csatlakoztatasat a géphez.

. Az egyfazisi hegesztogépeket foldeld tiiskével ellatott aljzatra kell csatlakoztatni.
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. A 3-fazisu halozatrol taplalt hegesztégépeket dugd nélkiil szallitjak, a dugot onalldan kell beszerezni,
és a beszerelést szakképzett személyre kell bizni.

NE FELEDJE! A KESZULEKET CSAK MEGFELELOEN MUKODO BIZTOSITEKKAL

ELLATOTT INSTALLACIOHOZ CSATLAKOZTATVA SZABAD HASZNALNI!

4. HASZNALAT

S-MIGMA 250.IGBT HEGESZTOGEP

A gép leirasa:

ElSInézet: Hatso nézet

Belsé

21

P | MIG faklya:

i 8 Favoka

2. Nyomérud

3. MIG hegesztdpisztoly
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Nr  Funkcio6 és leiras

l. HIBAINDIKATOR = A jelzé a kovetkezd két esetben vilagit:

a) Ha a gép meghibasodott és nem mikodtethetd.

b) Ha a vagoberendezés tillépte a szabvanyos munkaidét, a védelmi izemmod beindul, és a gép
ledll. Ez azt jelenti, hogy a gépet most leh(tik, hogy a késziilék tilmelegedése utin ismét
visszadllithatod legyen a hémérséklet-szabalyozas. Ezért a gép ledll. E folyamat soran az elélapon
Iévé piros figyelmeztetd lampa vilagit. Ebben az esetben nem sziikséges kihuzni a késziiléket a
halézatbdl, a szell6ztetd rendszer bekapcsolva maradhat, hogy a gép hiitését fokozza. amikor a
piros lampa elsotétiil, ez azt jelenti, hogy a hémérséklet a normal szintre allt, és a késziilék djra
lizembe helyezhetd.

2. Bekapcsolas jelzéje

3 Huzal elétolasi sebességének beallitasi gombja

4. MIG-fesziiltségbeallitd gomb

5 TIG / MMA hegesztési arambeallitd gomb

6. TIG/MIG - MMA kapcsold

7. HEGESZTES - ennek a gombnak a megnyomésakor a hegesztd elinditja a huzaladagolast. A huzal
addig adagolodik, amig a gombot el nem engedi. A huzal adagolasara szolgal, pl. az orsé
cseréjekor.
TIG vezérlégomb csatlakozoja
TIG faklya aram-gaz kabelcsatlakozoja

10.  "-" negativ kimenet

Il.  "+" Pozitiv kimenet

12.  Hegesztési polarizaciovalto aljzat. A pozitiv

polusra csatlakoztatva - MIG hegesztés
A negativ polushoz csatlakoztatva - FLUX hegesztés

13.  MIG csatlakozoaljzat

14.  Be-/kikapcsolo

I5. 230V~ CO2 f(it6 aljzat

16.  TIG hegesztd gazcsatlakozo
17.  MIG hegeszt6 gazcsatlakozo
18.  Tapkabel

19.  Huzaltekercs

20. Huzalvezetd

2l.  Hegesztési polarizaciovalto kabel (MIG/FLUX)

| —— TIG Griff:
.7 . Hatso sapka, hosszu
3, ! 2 Nyomoruad
b _ B Faklya fogantyt
4 _./ 4 Nyakorv a haz belsejében
—§ 5. Keramiafivoka
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5. KABELCSATLAKOZASOK

A KABELCSATLAKOZASOKRA VONATKOZO UTASITASOK:

Korlatozza a késziilékhez egyszerre csatlakoztatott kabelek szamat. Példaul MIG hegesztés kozben nem
szabad mas hegesztékabelt (pl. TIG) csatlakoztatni, mert akkor a MIG hegesztés nem fog miikodni. Ez az
eljaras biztositja a gép megfelelé miikddését és a dolgozd biztonsagat.

MMA HEGESZTESI UZEMMOD

I.  Allitsa a kapcsolot (6) MMA hegesztési iizemmédba.

2.  Csatlakoztassa a tdmegkabelt a "+" jelzés( aljzathoz (I ).

3. Ezutan csatlakoztassa az MMA elektrodatartéval ellatott kabelt a jellel jelolt aljzathoz (10).
VIGYAZAT: A kébelek polariziciéja eltérd lehet! Minden polariziciés informaciét fel kell tiintetni az
elektroda gyartoja altal szallitott csomagolason.

4. Most mar csatlakoztathatja a tapkabelt és bekapcsolhatja a késziiléket, amint a tdmegkabel csatlakozik
a munkadarabhoz, elkezdheti a munkat.

TIG HEGESZTESI MOD

Miel6tt elkezdené a TIG hegesztést, csatlakoztassa a gazpalackot a gép hatsé részén 1évé, az abran |16-os

szammal jelolt aljzathoz (TIG GAS).

I.  Allitsa a kapcsolot (6) MIG/TIG hegesztési iizemmodba.

2.  Csatlakoztassa a tdmegkabelt a "+" jelzés( aljzathoz (I 1).

3.  Csatlakoztassa a TIG-égé aram-gaz kabelét a csatlakozohoz (9) és a TIG-vezérld kabelt a
csatlakozohoz (8).

4. Most mar csatlakoztathatja a tapkabelt és bekapcsolhatja a késziiléket, amint a tomegkabelt a
munkadarabhoz csatlakoztatta, elkezdheti a munkat.

MIG HEGESZTESI MOD

A MIG-hegesztés megkezdése eldtt csatlakoztassa a gazpalackot a gép hatuljan 1évé, 17-es szammal (MIG
GAS) jelolt csatlakozoaljzathoz. Ezutan csatlakoztassa a hegesztési polarizaciovaltéd kabelt a pozitiv aljzathoz
(I'1) és a 12-es szammal jelolt aljzathoz.

I.  Allitsa a kapcsolét (6) MIG/TIG hegesztési izemmodba.

2.  Csatlakoztassa a tdmegkabelt a "-" jelzés( aljzathoz (10).

3. Ezutan helyezze be a megfelel6 hegesztShuzalt, csatlakoztassa a halozati kabelt és kapcsolja be a

készliléket, miutan a tomegkabelt a munkadarabhoz csatlakoztatta, megkezdheti a munkat.

FLUXUSHEGESZTESI UZEMMOD

A FLUX hegesztés megkezdése el6tt csatlakoztassa a hegesztési polarizaciovalto kabelt a negativ aljzathoz

(10) és a 12-es szammal jelolt aljzathoz.

I.  Allitsa a kapcsolot (6) MIG/TIG hegesztési lizemmédba.

2.  Csatlakoztassa a tdmegkabelt a "+" jelzés( aljzathoz (I 1).

3. Ezutan helyezze be a megfelel6 hegesztShuzalt, csatlakoztassa a halozati kabelt és kapcsolja be a
késziiléket, miutan a tomegkabelt a munkadarabhoz csatlakoztatta, elkezdheti a munkat.
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6. A CSOMAGOLAS ARTALMATLANITASA

A csomagolashoz hasznalt kiilonb6zé elemeket (kartonpapir, mianyag pantok, poliuretan hab) meg kell
Srizni, hogy a késziiléket a lehetd legjobb allapotban lehessen visszakiildeni a szervizkézpontba, ha
barmilyen probléma meriilne fel!

7.SZALLITAS ES TAROLAS
A késziilék szallitasakor meg kell akadalyozni a késziilék razasat, osszelitkdzését és fejjel lefelé forditasat.
Megfeleléen szelléz8, szaraz levegdjli, mard gazoktdl mentes kornyezetben tarolja.

8. TISZTITAS ES KARBANTARTAS

. Tisztitas el6tt és hasznalaton kiviil mindig hizza ki a késziiléket a halézatbdl.

. Hasznaljon maré hatast anyagokat nem tartalmazé tisztitoszert a feliilet tisztitasahoz.

. A késziilék ujboli haszndlata elétt minden alkatrészt jol szaritson meg.

. Tarolja a késziiléket szaraz, hlivos, nedvességtdl és kozvetlen napfénytdl mentes helyen.

9. ELLENORIZZE RENDSZERESEN A KESZULEKET

Ellendrizze rendszeresen, hogy a késziilék nem mutat-e semmilyen sériilést. Ha barmilyen sériilést észlel,
kérjiik, hagyja abba a késziilék hasznalatat. A probléma megoldasa érdekében forduljon az
lgyfélszolgalathoz.

Mi a teendd probléma esetén?

Kérijlik, lépjen kapcsolatba az lgyfélszolgalattal, és készitse el6 a kovetkezd informaciokat:

. Szamlaszam és sorozatszam (ez utobbi a késziiléken taldlhatd miszaki tablan taldlhato).
. Adott esetben egy képet a sérlilt, torott vagy hibas alkatrészrél.
. Az Ugyfélszolgalat munkatarsa konnyebben tudja meghatarozni a probléma forrasat, ha részletes és

pontos leirast ad a problémardl. Minél részletesebbek az informacioi, annal gyorsabban és
hatékonyabban tudja majd az ligyfélszolgalat megvalaszolni a problémajat!

FIGYELMEZTETES: Soha ne nyissa ki a késziiléket az iigyfélszolgalat engedélye nélkiil. Ez a garancia
elvesztéséhez vezethet!
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BESTYRINGSMANUAL
SYMBOLER

Betjeningsvejledningen skal lzses omhyggeligt.

Bortskaf aldrig elektrisk udstyr sammen med husholdningsaffald.
Denne maskine er i overensstemmelse med CE-erklaringerne
Brug heldazkkende beskyttelsestgj.

Vzr opmarksom pa dette! Brug beskyttelseshandsker.
Sikkerhedsbriller skal bares.

Der skal baeres beskyttende fodtg;j.

Var opmaerksom! Varm overflade kan forarsage forbraendinger
Var opmaerksom pa! Risiko for brand eller eksplosion.

Pas pa! Skadelige dampe, fare for forgiftning. Gasser og dampe kan vere sundhedsskadelige.
Svejsegasser og -dampe frigares under svejsning. Indanding af disse stoffer kan vare
sundhedsskadelig.

PN @2 R ®

@ Brug en svejsemaske med passende filterskygge.
/N\  OBS! Skadelig straling fra svejsebuen.
D

Reor ikke ved de dele, der er under spanding/strem.

& OBS! Tegningerne i denne manual er kun til illustration, og nogle detaljer kan afvige
fra det faktiske produkt.
Den originale betjeningsvejledning er pa tysk. De andre sprogversioner er oversattelser fra tysk.

I. BRUGSSIKKERHED
I.1 GENERELLE BEMARKNINGER
Serg for din egen og tredjeparters sikkerhed ved at gennemga og ngje folge instruktionerne i
enhedens betjeningsvejledning.
. Kun kvalificeret og faglert personale ma starte, betjene, vedligeholde og reparere maskinen.
. Maskinen ma aldrig betjenes i strid med dens tilsigtede formal.

|.2 FORBEREDELSE AF SVEJSEARBEJDSSTEDET

SVEJSEARBEJDE KAN FORARSAGE BRAND ELLER EKSPLOSION
Folg noje de arbe]dsmlljcaregler, der gelder for svejsearbejde, og sorg for, at der er passende
brandslukkere pa svejsearbejdspladsen.

. Udfer aldrig svejsearbejde pa brandfarlige steder, hvor der er risiko for antzndelse af materialet.

. Udfor aldrig svejsearbejde i en atmosfere, der indeholder brandfarlige partikler eller dampe af
eksplosive stoffer.

. Fjern alle breendbare materialer inden for |2 meter fra svejsestedet, og hvis det ikke er muligt at
fierne dem, skal de dzkkes til med brandheemmende materiale.

. Brug sikkerhedsforanstaltninger mod gnister og gladende metalpartikler.

. Sorg for, at der ikke tranger gnister eller varme metalsplinter ind gennem dbningerne i afdaekninger,
skjolde eller beskyttelsesskarme.

. Svejs ikke tanke eller tander, der indeholder eller har indeholdt brandfarlige stoffer. Du ma ikke
svejse i

i nzrheden af sadanne beholdere og tender.
. Svejs ikke trykbeholdere, ror i tryksatte installationer eller trykbakker.
. Serg altid for tilstrakkelig ventilation.
. Det anbefales at indtage en stabil position fer svejsning.
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|.3 PERSONLIGE VARNEMIDLER

LYSBUESTRALING KAN FORARSAGE SKADER PA @JNE OG HUD

. Brug rent, oliefrit beskyttelsestgj af ikke-braendbart og ikke-ledende materiale (leeder, tyk bomuld),
lzderhandsker, hgje stovler og beskyttelseshaette, nar du svejser.

. Fiern alle braendbare eller eksplosive genstande, f.eks. propan- og butanlightere eller tendstikker, for du
svejser.

. Brug ansigtsbeskyttelse (hjelm eller skjold) og @jenbeskyttelse med et filter med et farveniveau, der
passer til svejserens syn og svejsestremmen. Sikkerhedsstandarderne foreslar farve nr. 9 (minimum
nr. 8) for hver strem under 300 A. En lavere farve pa skjoldet kan bruges, hvis lysbuen er dakket af
arbejdsemnet.

. Brug altid godkendte sikkerhedsbriller med sidebeskyttelse under hjelmen eller anden afdaekning.

. Brug afskarmninger pa svejsepladsen for at beskytte andre personer mod blendende lysstraler eller
projektioner.

. Brug altid grepropper eller andet hgrevaern for at beskytte mod overdreven stgj og for at undga
sprojt i grerne.

. Tilskuere skal advares om ikke at kigge pa lysbuen.

|4 BESKYTTELSE MOD ELEKTRISK ST@D

ELEKTRISK ST@D KAN VARE DODELIGT

. Stromkablet skal tilsluttes den nzrmeste stikkontakt og placeres pa en praktisk og sikker made. Det
skal undgas at placere kablet uagtsomt i rummet og pa en overflade, der ikke er blevet kontrolleret,
da det kan fore til elektrisk sted eller brand.

. Bergring af elektrisk ladede elementer kan medfere elektrisk sted eller alvorlige forbraendinger.

. Lysbuen og arbejdsomradet er elektrisk opladet under stremforsyningen.

. Indgangskredslabet og det indre streomkredslgb i enhederne er ogsa under spzndingsopladning, nar
stremforsyningen taendes.

. Elementerne under spandingsopladning ma ikke bergres.

. Der skal altid bzeres torre, isolerede handsker uden huller og beskyttelsestgj.

. Der skal lzgges isoleringsmatter eller andre isoleringslag pa gulvet, som er store nok til, at kroppen

ikke kan komme i kontakt med en genstand eller gulvet.
. Den elektriske lysbue ma ikke bergres.
. Den elektriske strem skal afbrydes for rengering eller udskiftning af elektroder.

. Det skal kontrolleres, om jordingskablet er korrekt tilsluttet, eller om stiften er korrekt tilsluttet den
jordet stikkontakt. Forkert tilslutning af jordforbindelsen kan medfgre livs- eller sundhedsfare.
. Stremkablerne skal regelmassigt kontrolleres for skader eller manglende isolering. Beskadigede

kabler skal udskiftes. Uagtsom reparation af isolering kan medfere ded eller alvorlig personskade.

. Apparatet skal vare slukket, nar det ikke er i brug.

. Kablet ma ikke vikles rundt om kroppen.

y En svejset genstand skal vare korrekt jordet.

y Kun udstyr i god stand ma bruges.

y Beskadigede apparatdele skal repareres eller udskiftes. Sikkerhedsbzlter skal bruges ved arbejde i
hgjde.

y Alle monterings- og sikkerhedselementer skal opbevares pa ét sted.

y Fra det gjeblik, hvor udlgseren tendes, skal handtagets ende holdes vk fra kroppen.

. Chassisets jordforbindelse skal monteres pa det svejsede element eller sa tat pa det som muligt
(f.eks. pa et arbejdsbord).

ENHEDEN KAN STADIG VZARE UNDER SPANDING EFTER AFBRYDELSE AF FGDEREN

. Spzndingen i indgangskondensatoren skal kontrolleres, nar enheden slukkes og kobles fra
stromkilden. Man skal sikre sig, at spazndingsvaerdien er lig med nul. | modsat fald ma enhedens
elementer ikke bergres.

I.5 GASSER OG RQOG

OBS! GAS KAN V/ARE DODELIG ELLER FARLIG FOR MENNESKERS SUNDHED!
. Hold altid en vis afstand til gasudtaget

. Serg for god ventilation ved svejsning. Undga indanding af gassen.
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. Kemiske stoffer (smeremidler, oplasningsmidler) skal fiernes fra de svejsede genstandes overflader,
da de brender og udsender giftig rog under pavirkning af temperaturen.

. Svejsning af galvaniserede genstande er kun tilladt, hvis der er effektiv ventilation med filtrering og
adgang til frisk luft. Zinkdampe er meget giftige, og et forgiftningssymptom er den sakaldte zinkfeber.

2. TEKNISKE DATA
Produktnavn
Model
Spanding / frekvens

Nominel indgangsstrem [A]

Spanding uden belastning [V]
MMA-svejsestrom [A]
TIG-svejsestrom [A]

MIG-svejsestrom [A]

Svejsestrom ved 60 % intermittens [A]

Svejsestream ved 100 % intermittens [A]

SVEJSEMASKINE
S-MIGMA 250.IGBT
230V~ /50 Hz

33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)

62 (MMA / TIG / MIG)
15-250

15-250

50-250

250 (MMA/TIG/MIG)
193 (MMA/TIG/MIG)

3. UDNYTTELSE

3.1 GENERELLE BEMARKNINGER

. Apparatet skal anvendes i overensstemmelse med dets formal, under overholdelse af
arbejdsmiljgbestemmelser og begrznsninger som folge af data pa typeskiltet (IP-niveau, driftscyklus,
forsyningsspaending osv.).

. Maskinen ma ikke abnes, da det vil medfere tab af garanti, og desuden kan eksploderende,
uafskermede elementer forarsage alvorlige kvastelser.

. Producenten bzrer ikke noget ansvar for tekniske andringer i enheden eller materielle tab
forarsaget af indferelsen af de nzvnte &ndringer.

. Kontakt servicecentret i tilfelde af forkert betjening af enheden.

. Lamellerne ma ikke vare afskermet - svejseren skal placeres i 30 cm afstand fra genstande
ombkring den.

. Svejseren ma ikke holdes under armen eller tat pa kroppen.

. Maskinen ma ikke installeres i rum med aggressive miljger, meget stev og i nerheden af enheder med
hgj elektromagnetisk feltudstraling.

3.2 OPBEVARING AF ENHEDEN

. Maskinen skal beskyttes mod vand og fugt.

. Svejseren ma ikke placeres pa opvarmede overflader.
. Apparatet skal opbevares i et tgrt og rent rum.

3.3 TILSLUTNING AF ENHEDEN

3.3.1 Tilslutning af strem

. Tilslutning af enheden skal udferes af en kvalificeret person. Desuden skal en person med de
nedvendige kvalifikationer kontrollere, om jordingen eller den elektriske installation med
beskyttelsessystem er i overensstemmelse med sikkerhedsforskrifterne, og om de fungerer korrekt.

. Apparatet skal placeres i nzrheden af arbejdsstationen.

. Tilslutning af alt for lange ledninger til maskinen skal undgas.

. Enfasede svejsere skal tilsluttes stikkontakten, der er udstyret med en jordforbindelse.
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. Svejsere, der far strom fra et 3-faset netvaerk, leveres uden stik, stikket skal anskaffes selvstandigt, og
installationen skal overdrages til en kvalificeret person.

OBS! ENHEDEN MA KUN BRUGES VED TILSLUTNING TIL EN INSTALLATION MED EN

KORREKT FUNGERENDE SIKRING!

4. UDNYTTELSE

S-MIGMA 250.IGBT SVEJSEMASKINE

Beskrivelse af

maskinen: Set forfra: Udsigt bagfra

3 MIG-brander:

i 8 Dyse

2. Klembgsning
3. MIG-svejsebraender
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Nr.  Funktion og beskrivelse

I FEJLINDIKATOR = Indikatoren lyser i falgende to situationer:

a) Hvis maskinen har en funktionsfejl og ikke kan betjenes.

b) Hvis skareenheden har overskredet standardarbejdstiden, aktiveres beskyttelsestilstanden, og
maskinen holder op med at fungere. Det betyder, at maskinen nu bliver afkglet for at kunne
genoprette temperaturkontrollen igen, efter at enheden er blevet overophedet. Derfor stoppes
maskinen. Under denne proces lyser den rgde advarselslampe pa frontpanelet. | dette tilfelde er
det ikke ngdvendigt at tage stikket ud af stikkontakten. Ventilationssystemet kan vare tendt for
at forbedre afkglingen af maskinen. Nar det rede lys slukkes, betyder det, at temperaturen er
indstillet til det normale niveau, og at enheden kan tages i brug igen.

2. Indikator for taendt maskine

3 Knap til justering af tradfremferingshastighed

4. Knap til justering af MIG-spanding

5 Knap til justering af TIG/MMA-svejsestram

6. TIG/MIG - MMA-kontakt

7. INCHING - nar du trykker pa denne knap, starter svejseren med tradfremferingen. Traden vil
blive fremfert, indtil knappen slippes. Den bruges til at fremfere traden, f.eks. ved udskiftning af
spolen.
TIG-kontrolknappens stik
TIG-brenderens strom- og gaskabelstik

10.  "-" Negativ udgang

I "+

12.  Svejsepolariseringsaendringsstik. Tilsluttet den
positive pol - MIG-svejsning
Tilsluttet den negative pol - FLUX-svejsning

13.  MIG-tilslutningsstik

14.  taend-/slukknap

I5. 230V~ CO2-varmestik

16.  TIG-svejsegas-stik

17.  Tilslutning til MIG-svejsegas

18.  Stremkabel

19.  Tradrulle

20.  Tradguide

2|.  Kabel til ndring af svejsepolarisation (MIG/FLUX)

h— TIG Griff:
.7 I Baghztte, lang
B . ! 2 Klembgsning
: _ 3 Handtag til breender
4 _./ 4 Spandetang inde i huset
—§ 5 Keramisk dyse
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5. KABELFORBINDELSER

INSTRUKTIONER FOR KABELTILSLUTNINGER:

Begrzns antallet af kabler, der er tilsluttet enheden pa samme tid. Under MIG-svejsning ma der f.eks. ikke
tilsluttes andre svejsekabler (f.eks. TIG), da MIG-svejsningen sa ikke vil fungere. Denne procedure sikrer, at
maskinen fungerer korrekt, og at medarbejderen er sikker.

MMA-SVEJSETILSTAND

I. Indstil kontakten (6) til MMA-svejsetilstand.

2. Tilslut massekablet til stikket markeret med "+" (11).

3. Tilslut derefter kablet med MMA-elektrodeholderen til stikket markeret med "-" (10). OBS!
Kablernes polarisering kan veare forskellig! Alle oplysninger om polarisering skal fremgd af den
emballage, som elektrodeproducenten har leveret.

4. Nu kan du tilslutte netledningen og tende for stremmen, og nar massekablet er tilsluttet
arbejdsemnet, kan du begynde at arbejde.

TIG-SVEJSETILSTAND
For du gar i gang med TIG-svejsningen, skal du tilslutte gasflasken til stikket bag pa maskinen, der er markeret
med tallet 16 pa diagrammet (TIG GAS).
I.  Sat kontakten (6) i MIG/TIG-svejsetilstand.
2. Tilslut massekablet til stikket markeret med "+" (11).
3. Tilslut TIG-braenderens strem- og gaskabel til stikket (9) og TIG-kontrolkablet til stikket (8).
4. Nu kan du tilslutte netledningen og tende for stremmen, og nar massekablet er tilsluttet
arbejdsemnet, kan du begynde at arbejde.

MIG-SVEJSETILSTAND

For MIG-svejsningen pabegyndes, skal gasflasken tilsluttes stikket bag pa maskinen, som er markeret med

tallet 17 (MIG GAS). Tilslut derefter svejsepolariseringsandringskablet til det positive stik (I |) og til stikket

markeret med tallet 12.

. Indstil kontakten (6) til MIG/TIG-svejsetilstand.

2. Tilslut massekablet til stikket markeret med "-" (10).

3.  Indszt derefter den korrekte svejsetrad, tilslut netledningen, og tend for stremmen. Nar
massekablet er tilsluttet arbejdsemnet, kan du begynde at arbejde.

FLUX-SVEJSETILSTAND
For du gar i gang med FLUX-svejsning, skal du tilslutte svejsepolariseringsendringskablet til det negative stik
(10) og til stikket markeret med tallet 12.
I. Indstil kontakten (6) til MIG/TIG-svejsetilstand.
2. Tilslut massekablet til stikket markeret med "+" (11).
3. Indszt derefter den korrekte svejsetrad, tilslut netledningen, og tend for strammen. Nar
massekablet er tilsluttet arbejdsemnet, kan du begynde at arbejde.
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6. BORTSKAFFELSE AF EMBALLAGE
De forskellige ting, der er brugt til indpakning (pap, plastikstropper, polyuretanskum), skal gemmes, sa
apparatet kan sendes tilbage til servicecentret i bedst mulig stand i tilfeelde af problemer!

7.TRANSPORT OG OPBEVARING
Det skal undgas, at enheden rystes, valter eller vendes pa hovedet, nar den transporteres. Opbevar den i
korrekt ventilerede omgivelser med ter luft og uden ®tsende gas.

8. RENGQRING OG VEDLIGEHOLDELSE

. Tag altid stikket ud af stikkontakten, fer du renger den, og nar den ikke er i brug.
. Brug et renggringsmiddel uden atsende stoffer til at rengere overfladen.

. Tor alle dele godt af, for enheden tages i brug igen.

. Opbevar enheden pa et tart, koligt sted, fri for fugt og direkte sollys.

9. TIEK REGELMASSIGT ENHEDEN

Kontrollér regelmassigt, at enheden ikke er beskadiget. Hvis der er skader, skal du holde op med at bruge

enheden. Kontakt din kundeservice for at lgse problemet.

Hvad skal jeg gore i tilfelde af et problem?

Kontakt din kundeservice og forbered falgende oplysninger:

. Fakturanummer og serienummer (sidstnavnte findes pa den tekniske plade pa enheden).

. Hvis det er relevant, et billede af den beskadigede, @delagte eller defekte del.

. Det vil vere lettere for din kundeservicemedarbejder at finde frem til kilden til problemet, hvis du
giver en detaljeret og precis beskrivelse af sagen. Jo mere detaljerede dine oplysninger er, jo bedre
kan kundeservicen besvare dit problem hurtigt og effektivt!

FORSIGTIG: Abn aldrig enheden uden tilladelse fra din kundeservice. Det kan fre til tab af garantien!
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KAYTTOOHJE

SYM

PN @2 R ®

W > @

A

BOLIT

Kayttoohje on luettava huolellisesti.

Al koskaan hiviti sihkolaitteita talousjitteen mukana.
Tama laite on CE-merkintéjen mukainen

Kayta koko kehon suojavaatetusta.

Huomio! Kayta suojakasineitd

Suojalaseja on kaytettava.

Suojajalkineita on kaytettava.

Huomio! Kuuma pinta voi aiheuttaa palovammoja
Huomio! Tulipalo- tai rajahdysvaara.

Huomio! Haitallisia hoyryja, myrkytysvaara. Kaasut ja hoyryt voivat olla terveydelle vaarallisia.
Hitsauksen aikana vapautuu hitsauskaasuja ja -hdyryja. Naiden aineiden hengittiminen voi olla
terveydelle vaarallista.

Kayta hitsausmaskia, jossa on asianmukainen suodatin.
HUOMIO! Hitsausvalokaaren haitallinen sateily.
Al koske jannitteellisiin/virtaan liittyviin osiin.

HUOM! Taman kayttoohjeen piirrokset ovat vain havainnollistavia ja joissakin
yksityiskohdissa ne voivat poiketa todellisesta tuotteesta.

Alkuperiinen kayttoohje on saksaksi. Muut kieliversiot ovat kadnnoksia saksan kielesta.

I. KAYTTOTURVALLISUUS
I.1 YLEISIA HUOMAUTUKSIA

I12H

Huolehdi omasta ja kolmansien osapuolten turvallisuudesta lukemalla ja noudattamalla tarkasti
laitteen kayttoohjeessa annettuja ohjeita.

Vain pateva ja ammattitaitoinen henkilosto saa kdaynnistaa, kayttad, huoltaa ja korjata konetta.
Konetta ei saa koskaan kayttad vastoin sen aiottua kayttotarkoitusta.

ITSAUSTYOPAIKAN VALMISTELU

HITSAUSTOIMENPITEET VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN

Noudata tarkasti hitsaustoihin sovellettavia tyoterveys- ja tyoturvallisuusmaarayksia ja varmista, etta
hitsaustyomaalla on asianmukaiset sammuttimet.

Al koskaan suorita hitsaustditi syttyvissi tiloissa, joissa on materiaalin syttymisvaara.

Al koskaan suorita hitsaustditi ilmakehassa, jossa on syttyvid hiukkasia tai rijahtivien aineiden
hoyryja.

Poista kaikki syttyvat materiaalit 12 metrin sateella hitsaustyopaikasta ja jos poistaminen ei ole
mahdollista, peitd syttyvat materiaalit palonestoaineella.

Kaytad suojatoimenpiteita kipindita ja hehkuvia metallihiukkasia vastaan.

Varmista, etteivat kipinat tai kuumat metallinsirpaleet paase suojakuorten, suojien tai verkkojen
raoista tai aukoista lapi.

Al3 hitsaa sailiditd tai tynnyreits, jotka sisiltivit tai ovat sisiltineet palavia aineita. Ali hitsaa
tillaisten sailididen ja tynnyrien ldheisyydessa.

Al4 hitsa paineastioita, paineistettujen jirjestelmien putkia tai paineastioita.

Varmista aina riittava ilmanvaihto.

On suositeltavaa ottaa vakaa asento ennen hitsausta.
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1.3 HENKILOKOHTAISET SUOJAIMET

SAHKOKAARIN SATEILY VOI VAHINGOITTAA SILMIA JA IHOA

. Hitsatessasi kdytd puhdasta, Oljytonta ja palamattomasta ja sahkod johtamattomasta materiaalista (nahka,
paksu puuvilla) valmistettua suojavaatetusta, nahkakasineita, korkeavartisia saappaita ja suojahuppua.

. Ennen hitsausta poista kaikki syttyvat tai rajahtavat materiaalit, kuten propaani-butaanisytyttimet tai
tulitikut.

. Kaytd kasvosuojainta (kyparaa tai suojavisiirid) ja silmadsuojainta, jonka suodattimen tummuusaste
vastaa hitsaajan nakokenttid ja hitsausvirtaa. Turvallisuusstandardit suosittelevat varia nro 9
(vdhintaan 8) alle 300 A:n virroille. Suojavisiirin heikompaa viria voidaan kayttaa, jos tyokappale
peittad valokaarin.

. Kayta aina hyvaksyttyja suojalaseja, joissa on sivusuoja, kyparan tai muun suojuksen alla.

. Kayta hitsaustyomaalla suojia suojataksesi muita ihmisia sokaisevalta valosateilylta tai heijastuksilta.

. Kayta aina korvatulppia tai muita kuulonsuojaimia suojataksesi heiti liialliselta melulta ja valttaaksesi
roiskeiden paasyn korviin.

. Sivullisia on varoitettava katsomasta valokaarta.

I.4 SAHKOISKUA VASTAAN

SAHKOISKU VOI OLLA TAPPAVA

. Virtajohto on liitettava lahimpaan pistorasiaan ja asetettava kaytinnolliseen ja turvalliseen paikkaan.
Johdon huolimatonta sijoittamista huoneeseen ja tarkastamattomalle pinnalle on valtettava, koska se
voi johtaa sahkoiskuun tai tulipaloon.

. Sahkoisesti varautuneiden elementtien koskettaminen voi aiheuttaa sahkoiskun tai vakavia palovammoja.
. Sahkokaari ja tyoalue latautuvat sahkovirran aikana.
. My®s laitteiden tulopiiri ja sisdinen virtapiiri ovat jannitteisia, kun virtalahde kytketaan paalle.

. Jannitteisia elementteja ei saa koskea.

. Kayta aina kuivia, eristettyja, reikia sisaltavia kasineitd ja suojavaatetusta.

. Lattialle on asetettava eristysmatot tai muut eristyskerrokset, jotka ovat riittdvan suuria, jotta keho ei
paase kosketuksiin esineiden tai lattian kanssa.

. Sahkokaarta ei saa koskea.

. Sahkovirta on katkaistava ennen puhdistusta tai elektrodin vaihtoa.

. On tarkistettava, onko maadoituskaapeli kytketty oikein tai onko tappi kytketty oikein
maadoitettu pistorasia. Maadoituksen virheellinen kytkenta voi aiheuttaa hengenvaaran tai

terveysvaaran.

. Virtajohdot on tarkastettava saannollisesti vaurioiden tai eristyksen puutteiden varalta. Vaurioituneet
kaapelit on vaihdettava. Huolimaton eristyskorjaus voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan vamman.

. Laite on sammutettava, kun sitd ei kayteta.

. Kaapelia ei saa kiertya rungon ympirille.

. Hitsattu kappale on maadoitettava asianmukaisesti.

. Vain hyvassa kunnossa olevia laitteita saa kayttaa.

. Vaurioituneet laiteosat on korjattava tai vaihdettava. Turvavoita on kiytettdva tyoskenneltiessa
korkeus.

. Kaikki asennus- ja turvaelementit on sailytettiva yhdessa paikassa.

. Laukaisun kytkemisen jilkeen kahvan pai on pidettava poissa kehosta.

. Alustan maadoitus on asennettava hitsattuun elementtiin tai mahdollisimman ldhelle sita (esim.
tyopoytaan).

LAITE VOI OLLA YHA JANNITTEINEN SYOTTOJOHTO IRROTETTUNA

. Tulokondensaattorin jannite on tarkistettava laitteen sammuttamisen ja virtalihteesta irrottamisen
yhteydessd. On varmistettava, ettd jinnitearvo on nolla. Muussa tapauksessa laitteen osiin ei saa
koskea.

1.5 KAASUT JA SAVUT

HUOM! KAASU VOI OLLA TAPPAVAA TAI VAARALLISTA IHMISTEN TERVEYDELLE!
. Pida aina tietty etiisyys kaasun ulostuloon

. Hitsatessasi varmista hyva ilmanvaihto. Valta kaasun hengittamista.
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Kemialliset aineet (voiteluaineet, liuottimet) on poistettava hitsattujen kappaleiden pinnoilta, koska ne
palavat ja vapauttavat myrkyllisia savuja lampétilan vaikutuksesta.
Sinkittyjen kappaleiden hitsaus on sallittua vain, jos kdytossd on tehokas ilmanvaihto suodatuksella ja

raittiilla ilmalla. Sinkkihoyryt ovat erittdin myrkyllisia, ja myrkytysoire on niin kutsuttu sinkkikuume.

2. TEKNISET TIEDOT
Tuotteen nimi
Malli
Jannite / taajuus

Nimellistulovirta [A]

Tyhjakayntijannite [V]
Puikkohitsausvirta [A]

TIG-hitsausvirta [A]

MIG-hitsausvirta [A]

Hitsausvirta 60 %:n kayttosuhteella [A]
Hitsausvirta 100 %:n kayttosuhteella [A]

3. KAYTTO
3.1 YLEISET HUOMAUTUKSET

HITSAUSKONE

S-MIGMA 250.IGBT

230V ~/50 Hz

33 (Vapaaehtoistyd)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)

62 (puikkohitsaus / TIG / MIG)
15-250

15-250

50-250

250 (puikko/TIG/MIG)

193 (puikkohitsaus/TIG/MIG)

Laitetta on kaytettivd sen kayttotarkoituksen mukaisesti noudattaen tyoterveys- ja
tyoturvallisuusmaarayksia seka arvokilvessa olevien tietojen (IP-luokka, kayttojakso, syottojannite jne.)
mukaisia rajoituksia.

Konetta ei saa avata, koska se aiheuttaa takuun raukeamisen ja lisaksi rajahtavat, suojaamattomat osat
voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

Valmistaja ei ole vastuussa laitteen teknisistd muutoksista tai materiaalivahingoista

mainittujen muutosten kayttoonoton aiheuttama.

Jos laite toimii virheellisesti, ota yhteyttd huoltokeskukseen.

Sileikkoja ei saa suojata — hitsauslaitteen on oltava 30 cm:n etdisyydella esineistd

sitd ymparoivat.

Hitsauskonetta ei saa pitaa kainalossa tai lahelld kehoa.

Konetta ei saa asentaa aggressiiviseen ymparistoon, erittdin polyisiin tiloihin eika lahelle laitteita, joilla
on voimakas sahkomagneettinen kenttapaasto.

3.2 LAITTEEN TALLENNUS

Kone on suojattava vedelta ja kosteudelta.
Hitsauslaitetta ei saa asettaa kuumille pinnoille.
Laite on sdilytettava kuivassa ja puhtaassa tilassa.

3.3 LAITTEEN LITTAMINEN
3.3.1 Virran kytkeminen

Laitteen liitannan saa suorittaa vain pateva henkilo. Lisaksi vaadittavan patevyyden omaavan henkilon
tulee tarkistaa, ettd maadoitus tai sdhkoasennus suojausjirjestelmalld on turvallisuusmaaraysten
mukainen ja toimiiko se oikein.

Laite on sijoitettava tyopisteen lahelle.

Liian pitkien putkien liittamistd koneeseen on valtettava.

Yksivaiheiset hitsauslaitteet tulee kytkea maadoituspiikkiin varustettuun pistorasiaan.
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. Kolmivaiheverkosta virtaa saavat hitsauskoneet toimitetaan ilman pistoketta. Pistoke on hankittava
erikseen ja asennus on annettava patevan henkilon tehtavaksi.

HUOM:! LAITETTA SAA KAYTTAA VAIN LITETTYNA ASENNUKSEEN, JOSSA ON

TOIMIVA SULAKE!

4. KAYTTO

S-MIGMA 250.IGBT-hitsauskone

Koneen kuvaus:

Nakyma edesta: Takanakyma:

8 MIG-poltin:
i 8 Suutin
! 2. Holkki

3. MIG-hitsauspoltin
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Jari.  Toiminto ja kuvaus

nro

l. VIRHEILMOITUS = Merkkivalo syttyy seuraavissa kahdessa tilanteessa:
a) Jos koneessa on toimintahdirio eika sitd voida kayttaa.
b) Jos leikkauslaite on ylittanyt normaalin kayttoajan, suojaustila kaynnistyy ja kone lakkaa
toimimasta. Tama tarkoittaa, ettd konetta jadhdytetdan nyt, jotta limpotilan sadto voidaan
palauttaa laitteen ylikuumenemisen jilkeen. Siksi kone pysaytetaan. Taman prosessin aikana
etupaneelin  punainen varoitusvalo syttyy. Tassa tapauksessa laitetta ei tarvitse irrottaa
pistorasiasta. llmanvaihtojarjestelma voidaan jattda paille koneen jaahdytyksen tehostamiseksi.
Kun punainen valo sammuu, limpotila on asetettu normaalille tasolle ja laite voidaan ottaa
uudelleen kayttoon.

2. Virran merkkivalo

3 Langansyottonopeuden sdatonuppi

4. MIG-jannitteen saatonuppi

5 TIG / MMA -hitsausvirran saatonuppi

6. TIG/MIG — MMA-kytkin

7. INCHING - tata painiketta painettaessa hitsauslaite aloittaa langansyoton. Lankaa syotetaan,

kunnes painike vapautetaan. Sita kaytetaan langan syottamiseen esimerkiksi kelan vaihdon
yhteydessa.

8. TIG-ohjauspainikkeen liitin
TIG-polttimen virta-kaasukaapelin liitin

10.  ,,-“ Negatiivinen lahto

Il.  ,+* Positiivinen lihto

12.  Hitsauspolarisaation vaihtoliitin. Liitetty
positiiviseen napaan — MIG-hitsaus
Liitetty negatiiviseen napaan — FLUX-hitsaus

13. MIG-liitanta

14.  Virtakytkin

I15. 230V~ CO2-lammittimen liitin

16.  TIG-hitsauskaasuliitin

17. MIG-hitsauskaasuliitin

I18.  Virtakaapeli

19.  Lankakela

20.  Vaijeriohjain

2l.  Hitsauspolarisaation vaihtokaapeli (MIG/FLUX)

| —— TIG-hitsaus:
2 / . Takakansi, pitka
3 ! 2 Holkki
s - 3 Polttimen kahva
o—/
4 Holkki kotelon sisalla
»— o 5 Keraaminen suutin
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5. KAAPELILIITANNAT

OHJEET KAAPELILITANTOJEN KYTKENTAAN:

Rajoita laitteeseen samanaikaisesti kytkettyjen kaapeleiden maaraa. Esimerkiksi MIG-hitsauksen aikana ei saa
kytked muita hitsauskaapeleita (esim. TIG), koska silloin MIG-hitsaus ei toimi. Timad menettely varmistaa
koneen moitteettoman toiminnan ja tyontekijan turvallisuuden.

MMA-hitsaustila

I. Aseta kytkin (6) puikkohitsaustilaan.

2. Kytke massakaapeli ,,+“-merkilla merkittyyn liittimeen (11).

3. Kytke sitten MMA-elektrodinpitimelld varustettu kaapeli ,,-“-merkilld merkittyyn liittimeen (10).
VAROITUS! Kaapeleiden polarisaatio voi vaihdella! Kaikkien polarisaatiotietojen tulee nakya
elektrodin valmistajan toimittamassa pakkauksessa.

4. Nyt voit kytked virtajohdon ja kytked virran paille. Kun massakaapeli on kytketty tyokappaleeseen,
voit aloittaa tyoskentelyn.

TIG-HITSAUSTILA

Ennen TIG-hitsauksen aloittamista liitd kaasupullo laitteen takana olevaan pistorasiaan, joka on merkitty

kaaviossa numerolla 16 (TIG-KAASU).

I.  Aseta kytkin (6) MIG/TIG-hitsaustilaan.

2. Kytke massakaapeli ,,+“-merkilla merkittyyn liittimeen (11).

3. Kytke TIG-polttimen virta-kaasukaapeli liittimeen (9) ja TIG-ohjauskaapeli liittimeen (8).

4. Nyt voit kytkea virtajohdon ja kytkea virran paille. Kun massakaapeli on kytketty tyokappaleeseen,
voit aloittaa tyoskentelyn.

MIG-HITSAUSTILA

Ennen MIG-hitsauksen aloittamista kytke kaasupullo laitteen takana olevaan liittimeen, joka on merkitty

numerolla 17 (MIG-KAASU). Kytke sitten hitsauspolarisaation vaihtokaapeli positiiviseen liittimeen (11) ja

numerolla 12 merkittyyn liittimeen.

. Aseta kytkin (6) MIG/TIG-hitsaustilaan.

2. Kytke massakaapeli ,,-*-merkittyyn liittimeen (10).

3. Aseta sitten oikea hitsauslanka, kytke virtajohto ja kytke virta paalle. Kun massakaapeli on kytketty
tyokappaleeseen, voit aloittaa tyoskentelyn.

FLUX-HITSAUSTILA

Ennen FLUX-hitsauksen aloittamista kytke hitsauspolarisaation vaihtokaapeli negatiiviseen liittimeen

(10) ja numerolla 12 merkittyyn liittimeen.

I. Aseta kytkin (6) MIG/TIG-hitsaustilaan.

2. Kytke massakaapeli ,,+“-merkittyyn liittimeen (I1).

3. Aseta sitten oikea hitsauslanka, kytke virtajohto ja kytke virta paille. Kun massakaapeli on kytketty
tyokappaleeseen, voit aloittaa tyoskentelyn.
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6. PAKKAUKSEN HAVITTAMINEN
Pakkauksen havittiminen Pakkausmateriaalit (pahvi, muovinauhat, polyuretaanivaahto) tulee siilyttis, jotta
laite voidaan lahettda takaisin huoltokeskukseen parhaassa mahdollisessa kunnossa ongelmien ilmetessa!

7.KULJETUS JA SAILYTYS
Laitteen tirina, kolhiintuminen ja kaatuminen yldsalaisin on estettava kuljetuksen aikana. Sailyta sitd hyvin
ilmastoidussa tilassa, jossa on kuiva ilma ja jossa ei ole syovyttavia kaasuja.

8. PUHDISTAMINEN JA HUOLTO

. Irrota laite aina pistorasiasta ennen sen puhdistamista ja kun laitetta ei kayteta.

. Kayta pinnan puhdistamiseen puhdistusainetta, joka ei sisalla syovyttavia aineita.

. Kuivaa kaikki osat hyvin ennen laitteen seuraavaa kayttoa.

. Laite on sdilytettdva kuivassa ja viiledssa paikassa suojassa kosteudelta ja suoralta auringonvalolta.

9. TARKISTA LAITE SAANNOLLISESTI

Tarkista saannollisesti, ettei laitteessa ole vaurioita. Jos vaurioita on, lopeta laitteen kaytto. Ota yhteytta

asiakaspalveluun ongelman ratkaisemiseksi.

Mita tehda ongelman ilmetessa?

Ota yhteytta asiakaspalveluun ja valmistele seuraavat tiedot:

. Laskun numero ja sarjanumero (jalkimmainen Ioytyy laitteen teknisestd kilvesta).

B Tarvittaessa kuva vaurioituneesta, rikkoutuneesta tai viallisesta osasta.

. Asiakaspalvelun on helpompi selvittdd ongelman ldhde, jos annat yksityiskohtaisen ja tarkan kuvauksen
asiasta. Mita yksityiskohtaisempia tietoja annat, sitd paremmin asiakaspalvelu pystyy vastaamaan
ongelmaasi nopeasti ja tehokkaasti!

VAROITUS: Ali koskaan avaa laitetta ilman asiakaspalvelun lupaa. Timi voi johtaa takuun
menettimiseen!
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GEBRUIKERSHANDLEIDING
SYMBOLEN

De gebruiksaanwijzing moet zorgvuldig worden gelezen.

Gooi elektrische apparatuur nooit weg met het huisvuil.

Deze machine voldoet aan de CE-verklaringen

Gebruik beschermende kleding die het hele lichaam beschermt.
Let op! Draag veiligheidshandschoenen.

Draag een veiligheidsbril.

Draag beschermend schoeisel.

Let op! Een heet oppervlak kan brandwonden veroorzaken

Let op! Brand- of explosiegevaar.

PN @2 R ®

Let op! Schadelijke dampen, vergiftigingsgevaar. Gassen en dampen kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid. Tijdens het lassen komen lasgassen en dampen vrij. Inademing van deze stoffen kan
schadelijk zijn voor de gezondheid.

Gebruik een lasmasker met geschikte filterbescherming.
LET OP! Schadelijke straling van de lasboog.

Raak de onderdelen die onder spanning staan niet aan.

W > @

& LET OP! De tekeningen in deze handleiding dienen slechts ter illustratie en kunnen in
sommige details afwijken van het daadwerkelijke product.
De originele gebruiksaanwijzing is in het Duits. Alle uitgaven in andere talen zijn vertaald uit het Duits.

I. VEILIGHEID Bl) GEBRUIK

I.1 ALGEMENE OPMERKINGEN
Zorg voor uw eigen veiligheid en die van derden door de instructies in de gebruiksaanwijzing van het
apparaat te lezen en strikt op te volgen.

. Alleen gekwalificeerd en bekwaam personeel mag de machine starten, bedienen, onderhouden en
repareren.
. De machine mag nooit worden gebruikt in strijd met het beoogde doel.

|.2 VOORBEREIDING VAN LASWERKZAAMHEDEN OP DE LOCATIE

LASWERKZAAMHEDEN OP DE LOCATIE KUNNEN BRAND OF EXPLOSIE VEROORZAKEN

. U dient zich strikt te houden aan de voorschriften inzake gezondheid en veiligheid op het werk die
van toepassing zijn op laswerkzaamheden en ervoor te zorgen dat er op de laslocatie geschikte
brandblussers aanwezig zijn.

. Voer nooit laswerkzaamheden uit op brandbare plaatsen waar het risico bestaat dat het materiaal
ontbrandt.

. Voer nooit laswerkzaamheden uit in een atmosfeer die brandbare deeltjes of dampen van explosieve
stoffen bevat.

. Verwijder alle brandbare materialen binnen een straal van 12 meter van de laslocatie. Als
verwijdering niet mogelijk is, bedek brandbare materialen dan met brandvertragende afdekking.

. Neem veiligheidsmaatregelen tegen vonken en gloeiende metaaldeeltjes.

. Zorg ervoor dat er geen vonken of hete metaalsplinters door de sleuven of openingen in de
afdekkingen, afschermingen of beschermschermen heen kunnen dringen.

. Las geen tanks of vaten die ontvlambare stoffen bevatten of hebben bevat. Niet lassen in de
nabijheid van dergelijke containers en vaten.

. Las geen drukvaten, leidingen van drukinstallaties of drukbakken.
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. Zorg altijd voor voldoende ventilatie.
. Het is aan te raden om voor het lassen een stabiele positie in te nemen.
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|.3 PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

STRALING VAN ELEKTRISCHE BOOG KAN SCHADE AAN OGEN EN HUID

VEROORZAKEN

. Draag tijdens het lassen schone, olievlekvrije beschermende kleding van niet-ontvlambaar en niet-
geleidend materiaal (leer, dikke katoen), leren handschoenen, hoge laarzen en een beschermende kap.

. Verwijder voor het lassen alle brandbare of explosieve voorwerpen, zoals propaanaanstekers of
lucifers.
. Gebruik gezichtsbescherming (helm of schild) en oogbescherming, met een filter met een tintniveau

dat overeenkomt met het zicht van de lasser en de lasstroom. De veiligheidsnormen adviseren
kleurnummer 9 (minimaal nummer 8) voor elke stroomsterkte onder 300 A. Een lagere kleur van het
schild kan worden gebruikt als de boog wordt bedekt door het werkstuk.

. Gebruik altijd een goedgekeurde veiligheidsbril met zijbescherming onder de helm of een andere
afdekking.

. Gebruik afschermingen voor de laslocatie om andere mensen te beschermen tegen verblindende
lichtstraling of projecties.

. Draag altijd oordopjes of andere gehoorbescherming ter bescherming tegen overmatig lawaai en om
te voorkomen dat er spatten in de oren komen.

. Omstanders moeten worden gewaarschuwd om niet in de boog te kijken.

|.4 BESCHERMING TEGEN ELEKTRISCHE SCHOKKEN

ELEKTRISCHE SCHOKKEN KUNNEN DODELIJK ZIJN

. De stroomkabel moet worden aangesloten op het dichtstbijzijnde stopcontact en op een praktische
en veilige plaats worden geplaatst. Het onzorgvuldig plaatsen van de kabel in de ruimte en op een
oppervlak dat niet is gecontroleerd, moet worden vermeden, aangezien dit kan leiden tot
elektrocutie of brand.

. Het aanraken van elektrisch geladen elementen kan elektrocutie of ernstige brandwonden veroorzaken.

. Een elektrische boog en het werkgebied staan elektrisch geladen tijdens de stroomtoevoer.

. Het ingangscircuit en het interne stroomcircuit van de apparaten staan ook onder spanning wanneer
de voeding wordt ingeschakeld.

. De elementen die onder spanning staan, mogen niet worden aangeraakt.

. Draag te allen tijde droge, geisoleerde handschoenen zonder gaten en beschermende kleding.

. Isolatiematten of andere isolatielagen die groot genoeg zijn om geen lichaamscontact met een
voorwerp of de vloer toe te laten, moeten op de vloer worden geplaatst.

. De elektrische boog mag niet worden aangeraakt.

. Voordat u begint met reinigen of het vervangen van de elektroden, moet de elektrische stroom worden

uitgeschakeld.

B Er moet gecontroleerd worden of de aardingskabel goed is aangesloten of de pen goed is aangesloten
op de
geaard stopcontact. Een onjuiste aansluiting van de aarding kan levensgevaarlijk zijn of een gevaar voor
de gezondheid opleveren.

. Controleer de stroomkabels regelmatig op beschadigingen en gebrekkige isolatie. Beschadigde kabels
moeten vervangen worden. Nalatig onderhoud aan de isolatie kan de dood of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

. Wanneer het apparaat niet in gebruik is, moet het worden uitgeschakeld.

. De kabel mag niet om het lichaam gewikkeld zijn.

. Een gelast object moet goed geaard zijn.

. Er mag uitsluitend gebruik worden gemaakt van apparatuur die in goede staat verkeert.

. Beschadigde onderdelen van het apparaat moeten worden gerepareerd of vervangen. Veiligheidsgordels
moeten worden gebruikt bij werkzaamheden aan

hoogte.

. Alle montage- en veiligheidselementen moeten op één plaats worden bewaard.

. Vanaf het moment dat u de ontgrendeling inschakelt, moet het uiteinde van de handgreep van uw
lichaam af worden gehouden.

. De chassisaarde moet aan het gelaste element of zo dicht mogelijk daarbij (bijvoorbeeld op een

werktafel) worden gemonteerd.

HET APPARAAT KAN NOG STEEDS ONDER SPANNING STAAN BI) HET
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ONTKOPPELEN VAN DE VOEDING

. De spanning in de ingangscondensator moet worden gecontroleerd wanneer u het apparaat
uitschakelt en loskoppelt van de stroombron. Men moet er zeker van zijn dat de spanningswaarde
gelijk is aan nul. Anders mogen de elementen van het apparaat niet worden aangeraakt.

I.5 GASSEN EN DAMPEN

LET OP! GAS KAN DODELIJK OF GEVAARLIJK ZIJN VOOR DE GEZONDHEID!
. Houd altijd voldoende afstand tot de gasaansluiting

. Zorg tijdens het lassen voor goede ventilatie. Vermijd inademing van gas.
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. Chemische stoffen (smeermiddelen, oplosmiddelen) moeten van de oppervlakken van gelaste
objecten worden verwijderd, aangezien deze branden en onder invloed van de temperatuur giftige
rook afgeven.

. Het lassen van gegalvaniseerde objecten is alleen toegestaan bij goede ventilatie met filtratie en
toegang tot frisse lucht. Zinkdampen zijn zeer giftig; een vergiftigingsverschijnsel is de zogenaamde
zinkkoorts.

2. TECHNISCHE GEGEVENS

Productnaam LASAPPARAAT
Model S-MIGMA 250.IGBT
Spanning / frequentie 230V~ /50 Hz
Nominale ingangsstroom [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Spanning zonder belasting [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
MMA-lasstroom [A] 15-250
TIG-lasstroom [A] 15-250
MIG-lasstroom [A] 50-250
Lasstroom bij 60% inschakelduur [A] 250 (MMA/TIG/MIG)
Lasstroom bij 100% inschakelduur [A] 193 (MMA/TIG/MIG)

3. GEBRUIK

3.1 ALGEMENE OPMERKINGEN

. Het apparaat moet worden toegepast overeenkomstig het doel waarvoor het is bedoeld, met
inachtneming van de Arbo-voorschriften en beperkingen die voortvloeien uit de gegevens op het
typeplaatje (IP-niveau, bedrijfscyclus, voedingsspanning, enz.).

. Het apparaat mag niet worden geopend, aangezien dit tot verlies van de garantie leidt en bovendien
kunnen exploderende, niet-afgeschermde elementen ernstig letsel veroorzaken.

. De fabrikant aanvaardt geen enkele aansprakelijkheid voor technische wijzigingen aan het apparaat of
materiéle schade die
voortvloeit uit de invoering van dergelijke wijzigingen.

. Neem contact op met het servicecentrum als het apparaat niet goed functioneert.

. Jaloezieén mogen niet worden afgeschermd — de lasser moet op 30 cm afstand van objecten worden
geplaatst
eromheen.

. Het is niet toegestaan om het lasserapparaat onder uw arm of dicht bij uw lichaam te houden.
. Het apparaat mag niet worden geinstalleerd in ruimten met agressieve stoffen, veel stof en in de
buurt van apparaten met een hoge elektromagnetische emissie.

3.2 APPARAATOPSLAG

. De machine moet beschermd worden tegen water en vocht.

. Het lasapparaat mag niet op hete oppervlakken worden geplaatst.

. Het apparaat moet in een droge en schone ruimte worden bewaard.

3.3 HET APPARAAT AANSLUITEN

3.3.1 De stroom aansluiten

. Het aansluiten van het apparaat moet worden uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon.
Bovendien moet een persoon met de vereiste kwalificaties controleren of de aarding of de
elektrische installatie met beschermingssysteem voldoet aan de veiligheidsvoorschriften en of deze
correct functioneert.

. Het apparaat moet in de buurt van de werkplek worden geplaatst.

. Het aansluiten van te lange leidingen op de machine moet worden vermeden.
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. Eénfaselasapparaten moeten worden aangesloten op een stopcontact dat is voorzien van een
aardingspen.
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. Lasapparaten die op een 3-fasennetwerk worden aangesloten, worden zonder stekker geleverd. De
stekker moet u zelf aanschaffen en de installatie moet worden toevertrouwd aan een gekwalificeerd

persoon.
LET OP! HET APPARAAT MAG ALLEEN WORDEN GEBRUIKT WANNEER HET IS
AANGESLOTEN OP EEN INSTALLATIE MET EEN CORRECT WERKENDE ZEKERING!

4. GEBRUIK

S-MIGMA 250.IGBT lasapparaat

Beschrijving van de

machine: Achteraanzicht:

Vooraanzicht:

o § MIG-toorts:
i l. Mondstuk
! 2, Spantang

3. MIG-lasbrander
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Nee. Functie en beschrijving

l. FOUTINDICATOR = De indicator licht op in de volgende twee situaties:

a) Als de machine defect is en niet kan worden bediend.

b) Als het snijapparaat de standaard werktijd heeft overschreden, wordt de beveiligihngsmodus
geactiveerd en stopt de machine met werken. Dit betekent dat de machine nu wordt gekoeld
om de temperatuurregeling weer te kunnen herstellen nadat het apparaat oververhit is geraakt.
Daarom wordt de machine gestopt. Tijdens dit proces gaat het rode waarschuwingslampje op
het voorpaneel branden. In dit geval is het niet nodig om het apparaat los te koppelen. Het
ventilatiesysteem kan ingeschakeld blijlven om de koeling van de machine te verbeteren.
Wanneer het rode lampje uitgaat, betekent dit dat de temperatuur op het normale niveau is
ingesteld en het apparaat weer in gebruik kan worden genomen.

Voeding aan indicator
Draadaanvoersnelheidsregelknop
MIG-spanningsregelknop

TIG / MMA lasstroomregelknop
TIG / MIG - MMA-schakelaar

INCHING - door op deze knop te drukken, begint de lasser met de draadaanvoer. De draad
wordt aangevoerd totdat de knop wordt losgelaten. Het wordt gebruikt om de draad aan te
voeren, bijvoorbeeld bij het vervangen van de spoel.

N o AW

Aansluiting TIG-bedieningsknop
Aansluiting TIG-toortsstroom-gaskabel
10.  ,,-“ Negatieve uitgang
1. ,»+* Positieve uitgang

12.  Aansluiting laspolarisatieomschakeling.
Aangesloten op de positieve pool — MIG-
lassen
Aangesloten op de negatieve pool — FLUX-lassen

13.  Aansluiting MIG-aansluitpunt

14.  Aan/uit-schakelaar

I5.  Aansluiting CO2-verwarmingselement 230V~
16.  Aansluiting TIG-lasgas

17. Aansluiting MIG-lasgas

I18.  Aansluiting stroomkabel

19.  Draadhaspel

20. Draadgeleider

2|.  Laspolarisatiewisselkabel (MIG/FLUX)

| —— TIG Griff:
2 / I Achterkap, lang
3, ’ 2. Spantang
4 : I _ 3. Toortsgreep
-./ 4. Spantang in behuizing
—§ 5. Keramisch mondstuk
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5. KABELAANSLUITINGEN

INSTRUCTIES VOOR KABELAANSLUITINGEN:

Beperk het aantal kabels dat tegelijkertijd op het apparaat is aangesloten. Tijdens MIG-lassen mogen
bijvoorbeeld geen andere laskabels (bijv. TIG) worden aangesloten, omdat het MIG-lassen dan niet werkt.
Deze procedure zorgt voor een goede werking van de machine en de veiligheid van de werknemer.

MMA-LASMODUS

I. Zet de schakelaar (6) op de MMA-lasmodus.

2. Sluit de massakabel aan op de aansluiting gemarkeerd met ,,+* (11).

3. Sluit vervolgens de kabel met MMA-elektrodehouder aan op de aansluiting gemarkeerd met het ,,-*
teken (10). WAARSCHUWING! De polarisatie van de kabels kan verschillen! Alle polarisatie-
informatie moet op de door de elektrodefabrikant meegeleverde verpakking staan.

4. Nu kunt u het netsnoer aansluiten en de stroom inschakelen. Zodra de massakabel op het werkstuk
is aangesloten, kunt u beginnen met werken.

TIG-LASMODUS

Voordat u begint met TIG-lassen, sluit u de gasfles aan op de aansluiting aan de achterkant van het apparaat,

gemarkeerd met nummer |6 op het schema (TIG GAS).

I.  Zet de schakelaar (6) op de MIG/TIG-lasmodus.

2. Sluit de massakabel aan op de aansluiting gemarkeerd met ,,+* (11).

3. Sluit de TIG-toortsstroom-gaskabel aan op connector (9) en de TIG-stuurkabel op connector (8).

4. Sluit nu het netsnoer aan en schakel de machine in. Zodra de massakabel op het werkstuk is
aangesloten, kunt u beginnen met werken.

MIG-LASMODUS

Voordat u begint met MIG-lassen, sluit u de gasfles aan op de aansluiting aan de achterkant van het

apparaat, gemarkeerd met nummer |7 (MIG-GAS). Sluit vervolgens de laspolarisatiewisselkabel aan op de

positieve aansluiting (1 I) en op de aansluiting gemarkeerd met nummer 12.

I. Zet de schakelaar (6) op de MIG/TIG-lasmodus.

2. Sluit de massakabel aan op de aansluiting gemarkeerd met ,,-“ (10).

3. Plaats vervolgens de juiste lasdraad, sluit het netsnoer aan en schakel de stroom in. Zodra de
massakabel op het werkstuk is aangesloten, kunt u beginnen met werken.

FLUX-LASMODUS

Voordat u begint met FLUX-lassen, sluit u de laspolarisatiewisselkabel aan op de negatieve aansluiting

(10) en op de aansluiting gemarkeerd met nummer 2.

I. Zet de schakelaar (6) op de MIG/TIG-lasmodus.

2. Sluit de massakabel aan op de aansluiting gemarkeerd met ,,+* (11).

3. Plaats vervolgens de juiste lasdraad, sluit het netsnoer aan en schakel de stroom in. Zodra de
massakabel op het werkstuk is aangesloten, kunt u beginnen met werken.
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6. VERPAKKING AFVOEREN

De verschillende verpakkingsmaterialen (karton, plastic banden, polyurethaanschuim) moeten worden
bewaard, zodat het apparaat in geval van problemen in de best mogelijke staat naar het servicecentrum kan
worden teruggestuurd!

7.TRANSPORT EN OPSLAG
Schudden, stoten en omkeren van het apparaat moet tijdens transport worden voorkomen. Bewaar het in
een goed geventileerde omgeving met droge lucht en zonder bijtende gassen.

8. REINIGING EN ONDERHOUD
. Haal altijd de stekker van het apparaat uit het stopcontact voordat u het reinigt en wanneer het
apparaat niet in gebruik is.

. Gebruik een reinigingsmiddel zonder bijtende stoffen om het oppervlak te reinigen.
. Droog alle onderdelen goed af voordat u het apparaat weer gebruikt.
. Bewaar het toestel op een droge, koele plaats, vrij van vocht en directe blootstelling aan zonlicht.

9. CONTROLEER REGELMATIG HET APPARAAT

Controleer regelmatig of het apparaat geen schade vertoont. Als er schade is, stop dan met het gebruik
van het apparaat. Neem contact op met uw klantenservice om het probleem op te lossen.

Wat te doen bij een probleem?

Neem contact op met uw klantenservice en houd de volgende informatie bij de hand:

. Factuurnummer en serienummer (dit laatste staat op het technische plaatje op het apparaat).
. Indien van toepassing, een foto van het beschadigde, kapotte of defecte onderdeel.
. Het is voor uw klantenservicemedewerker gemakkelijker om de oorzaak van het probleem te

bepalen als u een gedetailleerde en precieze beschrijving van het probleem geeft. Hoe gedetailleerder
uw informatie, hoe beter de klantenservice uw probleem snel en efficiént kan beantwoorden!

LET OP: Open het apparaat nooit zonder toestemming van uw klantenservice. Dit kan leiden tot verlies
van garantie!
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BRUKERHANDBOK

SYM

PN @2 R ®

BOLER

Bruksanvisningen ma leses ngye.

Kast aldri elektrisk utstyr sammen med husholdningsavfallet.

Denne maskinen er i samsvar med CE-erklaringene

Bruk heldekkende kleer.

Forsiktig! Bruk vernehansker.

Vernebriller ma brukes.

Vernesko ma brukes.

Forsiktig! Varm overflate kan forarsake brannskader

Forsiktig! Fare for brann eller eksplosjon.

Forsiktig! Skadelige gasser, fare for forgiftning. Gasser og damp kan vare helsefarlige. Sveisegasser
og -damp frigjgres under sveising. Innanding av disse stoffene kan vare helsefarlig.
Bruk en sveisemaske med passende filterskjerming.

OBS: Skadelig straling fra sveisebuen.

Ikke bergr delene som er under spenning/strem.

OBS! Tegningene i denne handboken er kun ment som illustrasjon, og kan i noen
detaljer avvike fra det faktiske produktet.

Den originale bruksanvisningen er pa tysk. De andre sprakversjonene er oversettelser fra tysk.

I. SIKKERHET VED BRUK

IIG

ENERELLE MERKNADER

Ta vare pa din egen og tredjeparts sikkerhet ved a lese og folge instruksjonene i bruksanvisningen til
enheten noye.

Kun kvalifisert og erfarent personell har tillatelse til 4 starte, betjene, vedlikeholde og reparere
maskinen.

Maskinen ma aldri brukes i strid med dens tiltenkte formal.

|.2 FORBEREDELSER TIL SVEISEARBEID
SVEISING PA STEDET KAN FORARSAKE BRANN ELLER EKSPLOSJON

Folg noye de gjeldende forskriftene for helse og sikkerhet pa arbeidsplassen, og serg for at det er
egnede brannslukningsapparater tilgjengelig pa sveisestedet.

Utfor aldri sveisearbeid pa brennbare steder som utgjer fare for materialantennelse.

Utfor aldri sveisearbeid i en atmosfere som inneholder brennbare partikler eller damper av
eksplosive stoffer.

Fjern alt brennbart materiale innenfor 12 meter fra sveisestedet, og hvis fjerning ikke er mulig, dekk
til brennbart materiale med brannhemmende tildekking.

Bruk sikkerhetstiltak mot gnister og gledende metallpartikler.

Pass pa at gnister eller varme metallsplinter ikke trenger gijennom sporene eller apningene i deksler,
skjold eller beskyttelsesskjermer.

Ikke sveis tanker eller fat som inneholder eller har inneholdt brennbare stoffer. Ikke sveis i

i nzrheten av slike beholdere og tonner.

Ikke sveis trykkbeholdere, ror i trykksatte installasjoner eller trykkbrett.

Serg alltid for tilstrekkelig ventilasjon.

Det anbefales a innta en stabil stilling for sveising.
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I.3 PERSONLIG VERNEUTSTYR

ELEKTRISK BUESTRALING KAN FORARSAKE SKADE PA YNE OG HUD

. Bruk rene, oljefrie vernekler laget av ikke-brennbart og ikke-ledende materiale (skinn, tykk bomull),
skinnhansker, hoye stovler og beskyttelseshette nar du sveiser.

. Fiern alle brennbare eller eksplosive gjenstander, som propan-butan-lightere eller fyrstikker, for
sveising.

. Bruk ansiktsbeskyttelse (hjelm eller visir) og gyebeskyttelse, med et filter med en skyggelegging som
samsvarer med sveiserens syn og sveisestrommen. Sikkerhetsstandardene foreslar farge nr. 9
(minimum nr. 8) for hver strem under 300 A. En lavere farge pa skjermen kan brukes hvis lysbuen er
dekket av arbeidsstykket.

. Bruk alltid godkjente vernebriller med sidebeskyttelse under hjelmen eller annet deksel.

. Bruk verneutstyr pa sveisestedet for a beskytte andre personer mot blendende lysstraling eller
lysprojeksjoner.

. Bruk alltid grepropper eller annet herselsvern for a beskytte mot overdreven stgy og for a unnga at
sprut kommer inn i grene.

*  Tilskuere ber advares mot a se pa lysbuen.

|4 BESKYTTELSE MOT ELEKTRISK ST@T

ELEKTRISK ST@T KAN VARE D@DELIG

. Stremkabelen ma kobles til nzrmeste stikkontakt og plasseres pa en praktisk og sikker mate.
Uaktsom plassering av kabelen i rommet og pa en overflate som ikke er kontrollert, ma unngas, da
det kan fore til elektrisk stot eller brann.

. Berering av elektrisk ladede elementer kan forarsake elektrisk stot eller alvorlige brannskader.

. Elektrisk lysbue og arbeidsomradet blir elektrisk ladet under stremflyten.

. Inngangskretsen og den indre stremkretsen til enhetene er ogsa under spenning nar
stremforsyningen er slatt pa.

. Elementene som er under spenning ma ikke bergres.

. Torre, isolerte hansker uten hull og verneklzer ma brukes til enhver tid.

. Isolasjonsmatter eller andre isolasjonslag, store nok til at kroppen ikke kommer i kontakt med en

gjenstand eller gulvet, ma plasseres pa gulvet.
. Den elektriske lysbuen ma ikke bergres.
. Stremmen ma slas av for rengjoring eller elektrodebytte.

. Det ma kontrolleres om jordingskabelen er riktig tilkoblet, eller om pinnen er riktig koblet til den
jordede stikkontakten. Feil tilkobling av jordingen kan forarsake liv- eller helsefare.
. Stremkablene ma kontrolleres regelmessig for skader eller mangel pa isolasjon. Skadede kabler ma

skiftes ut. Uaktsom reparasjon av isolasjon kan forarsake ded eller alvorlig skade.

. Apparatet ma slas av nar det ikke er i bruk.

. Kabelen ma ikke vikles rundt kroppen.

. En sveiset gjenstand ma vaere forsvarlig jordet.

. Kun utstyr i god stand kan brukes.

. Skadede apparatelementer ma repareres eller skiftes ut. Sikkerhetsbelter ma brukes ved arbeid i
hayden.

. Alle beslag og sikkerhetselementer ma oppbevares pa ett sted.

. Fra det gyeblikket utlgseren slas pa, ma handtaksenden holdes unna kroppen.

. Chassisjordingen ma monteres pa det sveisede elementet eller sa ner det som mulig (f.eks. et
arbeidsbord).

ENHETEN KAN FORTSATT VARE UNDER SPENNING VED FRAKOBLING AV

MATERIALE

. Spenningen i inngangskondensatoren ma kontrolleres nar enheten slis av og kobles fra strgmkilden.
Man ma serge for at spenningsverdien er lik null. Ellers ma ikke enhetens elementer bergres.

I.5 GASSER OG R@YK

OBS! GASS KAN V/ARE DODELIG ELLER FARLIG FOR MENNESKER!
. Hold alltid en viss avstand fra gassutlgpet

. Serg for god ventilasjon ved sveising. Unnga innanding av gassen.
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. Kjemiske stoffer (smgremidler, lesemidler) ma fiernes fra overflatene pa sveisede gjenstander, da de
brenner og avgir giftig reyk under pavirkning av temperatur.

. Sveising av galvaniserte gjenstander er kun tillatt nar effektiv ventilasjon er gitt med filtrering og
tilgang til frisk luft. Sinkdamp er svart giftige, et russymptom er den sakalte sinkfeberen.

2. TEKNISKE OPPLYSNINGER
Produktnavn
Modell
Spenning / frekvens

Nominell inngangsstrem [A]

Tomgangsspenning [V]
MMA-sveisestrom [A]
TIG-sveisestrem [A]

MIG-sveisestrom [A]

Sveisestrom ved 60 % intermittens [A]

Sveisestream ved 100 % intermittens [A]

SVEISEMASKIN
S-MIGMA 250.IGBT
230V~ /50 Hz

33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)

62 (MMA / TIG / MIG)
15-250

15-250

50-250

250 (MMA/TIG/MIG)
193 (MMA/TIG/MIG)

3. BRUK
3.1 GENERELLE MERKNADER
. Apparatet ma brukes i henhold til formalet, i samsvar med HMS-forskrifter og restriksjoner som folge

av data pa typeskiltet (IP-niva, driftssyklus, forsyningsspenning osv.).
. Apparatet ma ikke apnes, da dette vil fore til tap av garantien, og i tillegg kan eksploderende,
uskjermede elementer forarsake alvorlige skader.

. Produsenten har intet ansvar for tekniske endringer i enheten eller materielle tap
forarsaket av innfaringen av nevnte endringer.
. Ved feilaktig bruk av enheten, kontakt servicesenteret.
. Lameller ma ikke skjermes — sveiseapparatet ma plasseres 30 cm fra gjenstander
som omgir det.
. Sveiseapparatet ma ikke holdes under armen eller i nzrheten av kroppen.
. Maskinen ma ikke installeres i rom med aggressive miljger, mye stov og i nzerheten av apparater med

hoy elektromagnetisk feltutslipp.

3.2 ENHETSLAGRING

. Maskinen ma beskyttes mot vann og fuktighet.

. Sveiseapparatet ma ikke plasseres pa varme overflater.
*  Apparatet ma oppbevares i et tart og rent rom.

3.3 TILKOBLING AV ENHETEN

3.3.1 Koble til stremmen

. Tilkobling av enheten ma utferes av en kvalifisert person. | tillegg bar en person med nedvendige
kvalifikasjoner kontrollere om jordingen eller det elektriske anlegget med beskyttelsessystem er i
samsvar med sikkerhetsforskriftene og om de fungerer som de skal.

. Enheten ma plasseres i nerheten av arbeidsstasjonen.

. Tilkobling av for lange ror til maskinen ma unngas.

. Enfase-sveiseapparater skal kobles til stikkontakten med jordingsplugg.
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. Sveisemaskiner som drives av et 3-fasenettverk leveres uten stgpsel. Stopselet ma skaffes separat, og
installasjonen bgr overlates til en kvalifisert person.

OBS! ENHETEN MA KUN BRUKES VED KOBLING TIL ET INSTALLASJE MED EN SIKRING

SOM FUNGERER ORDENTLIG!

4. BRUK

S-MIGMA 250.IGBT SVEISEMASKIN

Maskinbeskrivelse:

Sett forfra: Sett bakfra:

Innsidevisni

21

l/
8 MIG-brenner:
i 8 Dyse
! 2. Hylse
3. MIG-sveisebrenner
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Nr.  Funksjon og beskrivelse

I FEILINDIKATOR = Indikatoren lyser i falgende to situasjoner:

a) Hvis maskinen har en funksjonsfeil og ikke kan brukes.

b) Hvis skjereenheten har overskredet standard arbeidstid, startes beskyttelsesmodus og
maskinen slutter a virke. Dette betyr at maskinen na kjgles ned for @ kunne gjenopprette
temperaturkontrollen igjen etter at enheten har blitt overopphetet. Derfor stoppes maskinen.
Under denne prosessen lyser den rede varsellampen pa frontpanelet. | dette tilfellet er det ikke
nedvendig a koble fra enheten. Ventilasjonssystemet kan sta pa for @ forbedre kjolingen av
maskinen. Nar den rgde lampen slukkes, betyr dette at temperaturen er satt til normalt niva og
enheten kan tas i bruk igjen.

Strgmindikator

Justeringsknapp for tradmatingshastighet
Justeringsknapp for MIG-spenning
Justeringsknapp for TIG/MMA-sveisestrom
TIG/MIG — MMA-bryter

TRYKKFORMATING — nar du trykker pa denne knappen, starter sveisemaskinen med
tradmatingen. Traden mates inntil knappen slippes. Den brukes til @ mate traden, f.eks. ved bytte
av spole.

Kontakt for TIG-kontrollknapp

N o v s W

Kontakt for TIG-brennerstrem-gasskabel
10.  ,,-“ Negativ utgang
Il.  ,+* Positiv utgang

12.  Kontakt for endring av sveisepolarisasjon.
Koblet til positiv pol — MIG-sveising
Koblet til negativ pol — FLUX-sveising

13.  MIG-tilkoblingskontakt

14.  Av/pa-bryter

I5.  Kontakt for 230V~ CO2-varmer

16.  TIG-sveisegasskobling

17.  MIG-sveisegasskobling

18.  Stremkabel

19.  Tradspole

20. Tradfering

2|.  Sveisepolarisasjonsendringskabel (MIG/FLUX)

| —— TIG Griff:
D ./ I Bakkappe, lang
e
4 > 3 Brennerhandtak
j/ 4 Hylsekolbe inni huset
= Y 5 Keramisk dyse
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5. KABELKOBLINGER

INSTRUKSJONER FOR KABELKOBLINGER:

Begrens antall kabler som er koblet til enheten samtidig. For eksempel, under MIG-sveising, ma ingen andre
sveisekabler (f.eks. TIG) kobles til, for da vil ikke MIG-sveisingen fungere. Denne prosedyren sikrer at
maskinen fungerer som den skal og at arbeideren er trygg.

MMA-SVEISEMODUS

I.  Sett bryteren (6) til MMA-sveisemodus.

2. Koble massekabelen til kontakten merket med «+» (I1).

3.  Koble deretter kabelen med MMA-elektrodeholderen til kontakten merket med et «-»-tegn (10).
ADVARSEL! Polariseringen av kablene kan vare forskjellig! All polarisasjonsinformasjon skal vises pa
emballasjen som leveres av elektrodeprodusenten.

4. Na kan du koble til stremledningen og sla pa stremmen. Nar massekabelen er koblet til
arbeidsstykket, kan du begynne a arbeide.

TIG SVEISING-MODUS
For du begynner med TIG-sveising, koble gassflasken til stikkontakten bak pa maskinen, merket med nummer
16 pa diagrammet (TIG-gass).
I. Sett bryteren (6) til MIG/TIG-sveisemodus.
2. Koble massekabelen til kontakten merket med «+» (I1).
3. Koble TIG-brennerens streom-gasskabel til kontakten (9) og TIG-kontrollkabelen til kontakten (8).
4. Na kan du koble til stremledningen og sla pa stremmen. Nar massekabelen er koblet til
arbeidsstykket, kan du begynne a arbeide.

MIG-SVEISEMODUS

For du begynner med MIG-sveising, kobler du gassflasken til kontakten bak pa maskinen, merket med

nummer |7 (MIG-GAS). Koble deretter sveisepolarisasjonskabelen til den positive kontakten (I 1) og til

kontakten merket med nummer 2.

. Sett bryteren (6) til MIG/TIG-sveisemodus.

2. Koble massekabelen til kontakten merket med ,,-“ (10).

3. Sett deretter inn riktig sveisetrad, koble til stremledningen og sla pa stremmen. Nar massekabelen er
koblet til arbeidsstykket, kan du begynne & arbeide.

FLUX-SVEISEMODUS

For du begynner med FLUX-sveising, kobler du sveisepolarisasjonskabelen til den negative kontakten

(10) og til kontakten merket med nummer 2.

I. Sett bryteren (6) til MIG/TIG-sveisemodus.

2. Koble massekabelen til kontakten merket med ,,+“ (I1).

3. Sett deretter inn riktig sveisetrad, koble til stremledningen og sla pa stremmen. Nar massekabelen er
koblet til arbeidsstykket, kan du begynne a arbeide.
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6. AVHENDING AV EMBALLASJE

De forskjellige gjenstandene som brukes til emballasje (papp, plaststropper, polyuretanskum) bar
oppbevares, slik at enheten kan sendes tilbake til servicesenteret i best mulig stand dersom det oppstar
problemer!

7.TRANSPORT OG LAGRING
Unnga risting, krasj og at enheten snus opp ned under transport. Oppbevar den i et godt ventilert miljz
med terr luft og uten etsende gass.

8. RENGJQRING OG VEDLIKEHOLD

. Trekk alltid ut stopselet til enheten for du rengjer den og nar enheten ikke er i bruk.
. Bruk rengjeringsmiddel uten etsende stoffer for a rengjore overflaten.

. Tork alle deler godt for enheten brukes igjen.

. Oppbevar enheten pa et tort og kjolig sted, uten fuktighet og direkte sollys.

9. KONTROLLER ENHETEN REGELMESSIG

Kontroller regelmessig at enheten ikke har noen skader. Hvis det er noen skader, ma du slutte a bruke

enheten. Kontakt kundeservice for a lase problemet.

Hva skal du gjere hvis det oppstar et problem?

Kontakt kundeservice og forbered folgende informasjon:

. Fakturanummer og serienummer (sistnevnte finnes pa den tekniske platen pa enheten).

. Hvis relevant, et bilde av den skadede, delagte eller defekte delen.

. Det vil vaere lettere for kundeservicemedarbeideren a finne kilden til problemet hvis du gir en
detaljert og presis beskrivelse av saken. Jo mer detaljert informasjonen din er, desto bedre vil
kundeservicen kunne svare pa problemet ditt raskt og effektivt!

FORSIKTIG: Apne aldri enheten uten tillatelse fra kundeservice. Dette kan fore til tap av garanti!
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BRUKSANVISNING
SYMBOLER

Bruksanvisningen maste ldsas noggrant.

Kassera aldrig elektrisk utrustning tillsammans med hushallsavfallet.
Denna maskin uppfyller CE-deklarationerna

Anvand helkroppsskydd.

Varning! Anvand skyddshandskar.

Skyddsglaségon maste baras.

Skyddsskor maste baras.

Varning! Het yta kan orsaka brannskador

Varning! Risk for brand eller explosion.

Varning! Skadliga angor, férgiftningsrisk. Gaser och angor kan vara halsofarliga. Svetsgaser och
angor frigors vid svetsning. Inandning av dessa amnen kan vara halsofarligt.

PN @2 R ®

Anvand en svetsmask med lamplig filterskydd.

OBS! Skadlig stralning fran svetsbagen.

W > @

Ror inte vid de delar som ar under spanning/strom.

& OBSERVERA! Ritningar i denna manual ar endast avsedda som illustrationer och kan i vissa
detaljer skilja sig fran den faktiska produkten.
Den ursprungliga bruksanvisningen ar pa tyska. De andra sprakversionerna ar dversittningar fran tyska.

I. SAKER ANVANDNING
I.I ALLMANNA ANMARKNINGAR
Var forsiktig med din egen och tredje parts sikerhet genom att lasa igenom och strikt folja
instruktionerna i enhetens bruksanvisning.
. Endast kvalificerad och skicklig personal far starta, anvanda, underhalla och reparera maskinen.
. Maskinen far aldrig anvindas i strid med dess avsedda dndamal.

I.2 FORBEREDELSE FOR SVETSARBETET

SVETSNING PA PLATSEN KAN ORSAKA BRAND ELLER EXPLOSION

. Folj noggrant de arbetsmiljo- och sakerhetsforeskrifter som giller for svetsarbeten och se till att
lampliga brandslickare finns tillgangliga pa svetsarbetsplatsen.

. Utfor aldrig svetsarbeten i brandfarliga utrymmen som utgor risk for materialantandning.

. Utfor aldrig svetsarbeten i en atmosfir som innehaller brandfarliga partiklar eller angor av explosiva
amnen.

. Avligsna allt brandfarligt material inom 12 meter fran svetsplatsen och om borttagning inte ir majlig,
tack over brandfarligt material med flamskyddsmedel.

. Anvind sikerhetsatgirder mot gnistor och glddande metallpartiklar.

. Se till att gnistor eller heta metallflisor inte tranger igenom springor eller oppningar i skydd, skoldar
eller skyddsgaller.

. Svetsa inte tankar eller fat som innehaller eller har innehallit brandfarliga &mnen. Svetsa inte i
i nirheten av sadana behallare och tunnor.

. Svetsa inte tryckkarl, ror i trycksatta installationer eller trycktrag.

. Se alltid till att ventilationen ar tillracklig.

. Det rekommenderas att inta en stabil position fore svetsning.
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|.3 PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

ELEKTRISK BAGSTRALNING KAN ORSAKA SKADOR PA 6GON OCH HUD

. Vid svetsning, anvind rena, oljefria skyddsklader gjorda av icke-brandfarligt och icke-ledande material
(lader, tjock bomull), liderhandskar, hoga stovlar och skyddshuva.

. Ta bort alla brandfarliga eller explosiva foremal, sasom propan-butantindare eller tindstickor, fore
svetsning.

. Anvand ansiktsskydd (hjalm eller skyddsglasogon) och 6gonskydd med ett filter med en nyans som
matchar svetsarens syn och svetsstrommen. Sakerhetsnormerna foreslar firg nr 9 (minst nr 8) for
varje strom under 300 A. En ligre firg pa skyddet kan anvindas om ljusbagen ticks av arbetsstycket.

. Anvind alltid godkanda skyddsglaségon med sidoskydd under hjalmen eller annat skydd.

. Anvind skydd pa svetsplatsen for att skydda andra personer fran blandande ljusstralning eller
projektioner.

. Anvand alltid éronproppar eller annat horselskydd for att skydda mot Gverdrivet buller och for att
undvika att stink kommer in i oronen.

«  Askidare bor varnas for att inte titta pa ljusbigen.

|.4 SKYDD MOT ELEKTRISKA STOTAR

ELEKTRISKA STOTAR KAN VARA DODLIGA

. Natkabeln maste anslutas till nirmaste uttag och placeras pa ett praktiskt och sakert stille. Undvik att
placera kabeln oaktsamt i rummet och pa en yta som inte har kontrollerats, eftersom det kan leda till
elchock eller brand.

. Att vidrora elektriskt laddade element kan orsaka elchock eller allvarliga brannskador-.

. Ljusbagen och arbetsomradet laddas elektriskt under stromflodet.

. Ingangskretsen och den inre stromkretsen i enheterna dr ocksa under spanning nir
stromforsorjningen ar paslagen.

. Elementen som ar under spanning far inte vidroras.

. Torra, isolerade handskar utan hal och skyddsklider maste alltid béras.

. Isoleringsmattor eller andra isoleringslager, tillrickligt stora for att inte tillita kroppskontakt med ett
foremal eller golvet, maste placeras pa golvet.

. Den elektriska ljusbagen far inte vidroras.

. Stréommen maste stingas av fore rengoring eller elektrodbyte.

. Det maste kontrolleras om jordkabeln ar korrekt ansluten eller om stiftet ar korrekt anslutet till
jordat uttag. Felaktig anslutning av jordningen kan orsaka liv- eller halsorisk.

. Stromkablarna maste regelbundet kontrolleras for skador eller bristande isolering. Skadade kablar
maste bytas ut. Frsumlig reparation av isoleringen kan orsaka dddsfall eller allvarliga skador-.

. Enheten maste vara avstingd ndr den inte anvénds.

. Kabeln far inte lindas runt kroppen.

. Ett svetsat foremal maste vara ordentligt jordat.

. Endast utrustning i gott skick far anvandas.

. Skadade apparatelement maste repareras eller bytas ut. Sikerhetsbilten maste anvandas vid arbete pa
hojd.

. Alla beslag och sikerhetselement maste forvaras pa ett stille.

. Fran det 6gonblick da utldsningen slas pa maste handtagsinden hallas borta fran kroppen.

. Chassijorden maste monteras pa det svetsade elementet eller sa nira det som majligt (t.ex. pa ett
arbetsbord).

ENHETEN KAN FORTFARANDE VARA SPANNANDE VID FRANKOPPLING AV

MATSTRANKEN

. Spanningen i ingangskondensatorn maste kontrolleras nar enheten stings av och kopplas bort fran
stromkallan. Man maste se till att spanningsvirdet ar lika med noll. Annars far enhetens delar inte
vidroras.

I.5 GASER OCH ROK

OBSERVERA! GAS KAN VARA DODLIG ELLER FARLIG FOR MANNISKORS HALSA!
. Hall alltid ett visst avstand fran gasutloppet

. Sakerstill god ventilation vid svetsning. Undvik inandning av gasen.
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. Kemiska dmnen (smorjmedel, losningsmedel) maste avlagsnas fran ytorna pa svetsade foremal
eftersom de brinner och avger giftig rok under temperaturpaverkan.

. Svetsning av galvaniserade foremal ar endast tillaten nar effektiv ventilation med filtrering och tillging
till frisk luft finns. Zinkangor ar mycket giftiga, ett berusningssymptom ar den sa kallade zinkfebern.

2. TEKNISKA DATA

Produktnamn SVETSASKIN
Modell S-MIGMA 250.IGBT
Spanning / frekvens 230V~ /50 Hz
Nominell ingangsstrom [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Tomgangsspanning [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
MMA-svetsstrom [A] 15-250
TIG-svetsstrom [A] 15-250
MIG-svetsstrom [A] 50-250
Svetsstrom vid 60 % intermittens [A] 250 (MMA/TIG/MIG)
Svetsstrom vid 100 % intermittens [A] 193 (MMA/TIG/MIG)

3. ANVANDNING
3.1 ALLMANNA ANVANDNINGAR

. Enheten maste anvindas enligt sitt dndamal, med iakttagande av arbetsmiljoféreskrifter och
begrinsningar som foljer av data pa typskylten (IP-klass, driftscykel, matningsspanning etc.).

. Maskinen far inte dppnas eftersom det kommer att leda till forlust av garantin och dessutom kan
exploderande, oskirmade element orsaka allvarliga skador.

. Tillverkaren bar inget ansvar for tekniska forandringar i enheten eller materialforluster
som orsakas av inforandet av namnda férandringar.

. Vid felaktig anvandning av enheten, kontakta servicecentret.

. Lamellerna far inte vara avskiarmade — svetsen maste placeras pa 30 cm avstind fran foremal
omger det.

. Svetsmaskinen far inte héllas under armen eller nara kroppen.

. Maskinen far inte installeras i rum med aggressiva miljoer, mycket damm och nira apparater med hog

elektromagnetisk faltemission.

3.2 ENHETSLAGRING

. Maskinen maste skyddas mot vatten och fukt.
. Svetsmaskinen far inte placeras pa uppvirmda ytor.
. Apparaten maste forvaras i ett torrt och rent utrymme.

3.3 ANSLUTA ENHETEN

3.3.1 Anslutning av strommen

. Anslutning av enheten maste utforas av en kvalificerad person. Dessutom bdr en person med
erforderliga kvalifikationer kontrollera om jordningen eller den elektriska installationen med
skyddssystem overensstammer med sikerhetsforeskrifterna och om de fungerar korrekt.

. Enheten maste placeras nira arbetsstationen.

. Anslutning av alltfor langa ror till maskinen maste undvikas.

. Enfassvetsar ska anslutas till ett uttag som ar utrustat med en jordstift.
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. Svetsar som drivs av ett 3-fasnit levereras utan stickkontakt. Stickkontakten maste anskaffas separat
och installationen bor utforas av en kvalificerad person.

OBSERVERA! APPARATEN FAR ENDAST ANVANDAS VID ANSLUTEN TILL EN

INSTALLATION MED EN FUNGERANDE SAKRING!

4. ANVANDNING

S-MIGMA 250.IGBT-SVETSMASKIN

Maskinbeskrivning:

Framifran: Vy bakifran:

Inifranvy:

21

l/
8 MIG-brannare:
i 8 Munstycke
! 2. Hylsa
3. MIG-svetsbrannare

Rev. 23.05.2022 13



Nr.  Funktion och beskrivning

l. FELINDIKATOR = Indikatorn lyser i foljande tva situationer:

a) Om maskinen har ett fel och inte kan anvindas.

b) Om skarenheten har 6verskridit standardarbetstiden initieras skyddslaget och maskinen slutar
fungera. Detta innebar att maskinen nu kyls ner for att kunna aterstilla temperaturkontrollen
efter att enheten har overhettats. Darfor stoppas maskinen. Under denna process tands den
roda varningslampan pa frontpanelen. | detta fall ar det inte nodvandigt att koppla ur enheten.
Ventilationssystemet kan limnas pa for att forbattra maskinens kylning. Nar den roda lampan
slocknar betyder det att temperaturen ar instilld pa normal niva och enheten kan tas i drift igen.

Stromindikator

Justeringsratt for tradmatningshastighet
Justeringsratt for MIG-spanning
Justeringsratt for TIG/MMA-svetsstrom
TIG/MIG — MMA-brytare

TRYCKMATNING — nar du trycker pa denna knapp borjar svetsen med tradmatningen. Traden
matas fram tills knappen slapps. Den anvinds for att mata traden, t.ex. vid byte av rulle.

N o v s W

®

TIG-kontrollknappskontakt
TIG-brannarens strom-gaskabeluttag
10. - Negativ utgang

Il. ,+ Positiv utgang

12.  Uttag for andring av svetspolarisering.
Ansluten till pluspolen — MIG-svetsning
Ansluten till minuspolen — FLUX-svetsning

13.  MIG-anslutningsuttag

14.  Pa/av-brytare

I15.  Uttag for 230V~ CO2-varmare

16.  TIG-svetsgasanslutning

17.  MIG-svetsgasanslutning

18.  Natkabel

19.  Tradvinda

20. Tradledare

2l.  Polariseringsvaxlingskabel for svetsning (MIG/FLUX)

| —— TIG-grepp:
2 / I Lang bakre hylsa
3, ! 2 Hylsa
h _ 3 Brannarhandta
4— ) &
4 Hylsa inuti holjet
— Y 5 Keramiskt munstycke
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5. KABELANSLUTNINGAR

INSTRUKTIONER FOR KABELANSLUTNINGAR:

Begrinsa antalet kablar som ar anslutna till enheten samtidigt. Till exempel, under MIG-svetsning far inga
andra svetskablar (tex. TIG) anslutas, eftersom MIG-svetsningen da inte fungerar. Denna procedur
sakerstiller att maskinen fungerar korrekt och arbetarens sikerhet.

MMA-SVETSLAGE

Still omkopplaren (6) pa MMA-svetslige.

2. Anslut masskabeln till uttaget markt med "+" (11).

3. Anslut sedan kabeln med MMA-elektrodhallaren till uttaget markt med "-"-tecknet (10). VARNING!
Kablarnas polarisering kan vara olika! All polariseringsinformation ska visas pa forpackningen som
tillhandahalls av elektrodtillverkaren.

4. Nu kan du ansluta nitsladden och sla pa strommen. Nar massakabeln ar ansluten till arbetsstycket
kan du bérja arbeta.

SVETSLAGE TIG

Innan du bérjar med TIG-svetsningen, anslut gasflaskan till uttaget pa baksidan av maskinen, markerat med
siffran 16 pa diagrammet (TIG GAS).

2.
3.
4.

Stall omkopplaren (6) i MIG/TIG-svetslage.

Anslut massakabeln till uttaget markerat med "+" (11).

Anslut TIG-brannarens strom-gaskabel till kontakten (9) och TIG-styrkabeln till kontakten (8).

Nu kan du ansluta natsladden och sla pa strommen. Nar masskabeln &r ansluten till arbetsstycket kan
du borja arbeta.

MIG-SVETSLAGE

Innan du bérjar med MIG-svetsning, anslut gasflaskan till uttaget pa baksidan av maskinen, mirkt med siffran
17 (MIG GAS). Anslut sedan svetspolarisationskabeln till det positiva uttaget (I 1) och till uttaget markt
med siffran 12.

l.
2.
3.

Stall omkopplaren (6) i MIG/TIG-svetslage.

Anslut masskabeln till uttaget markt med "-" (10).

Satt sedan i ratt svetstrad, anslut nitsladden och sld pa strommen. Nir masskabeln &r ansluten till
arbetsstycket kan du borja arbeta.

FLUX-SVETSLAGE
Innan du borjar med FLUX-svetsning, anslut svetspolarisationskabeln till det negativa uttaget
(10) och till uttaget markt med siffran 12.

I
2.
3.

Stall omkopplaren (6) i MIG/TIG-svetslage.

Anslut masskabeln till uttaget markt med "+" (11).

Satt sedan i ritt svetstrad, anslut natsladden och sla pa strémmen. Nar masskabeln ar ansluten till
arbetsstycket kan du borja arbeta.
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6. AVFALLSHANTERING
De olika foremalen som anvants for forpackning (kartong, plastremmar, polyuretanskum) bor sparas sa att
enheten kan skickas tillbaka till servicecentret i bista majliga skick om problem skulle uppsta!

7. TRANSPORT OCH FORVARING
Undvik att enheten skakar, kraschar eller vander upp och ner under transport. Forvara den i en
valventilerad miljo med torr luft och utan fratande gaser.

8. RENGORING OCH UNDERHALL

. Koppla alltid ur enheten innan du rengor den och nar den inte anvands.

. Anvind rengoringsmedel utan fritande damnen for att rengéra ytan.

. Torka alla delar vil innan enheten anvands igen.

. Fdrvara apparaten pa en torr och sval plats som ar skyddad mot fukt och direkt solljus.

9. KONTROLLERA REGELBUNDET ENHETEN

Kontrollera regelbundet att enheten inte uppvisar nagra skador. Om det finns nagra skador, sluta anvinda

enheten. Kontakta din kundtjanst for att I6sa problemet.

Vad ska man géra om det uppstar ett problem?

Kontakta din kundtjanst och forbered féljande information:

. Fakturanummer och serienummer (det senare finns pa enhetens markskylt).

. Om relevant, en bild pa den skadade, trasiga eller defekta delen.

. Det blir littare for din kundtjanstmedarbetare att faststdlla killan till problemet om du ger en
detaljerad och exakt beskrivning av drendet. Ju mer detaljerad din information ar, desto battre kan
kundtjansten |6sa ditt problem snabbt och effektivt!

VARNING: Oppna aldrig enheten utan tillstand fran din kundtjinst. Detta kan leda till att garantin
upphor att gilla!
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MANUAL DO USUARIO
siMBOLOS

O manual de operagdo deve ser lido atentamente.

Nunca descarte equipamentos elétricos junto com o lixo doméstico.
Esta maquina esta em conformidade com as declaragées CE

Use roupas de prote¢ao para todo o corpo.

Atencao! Coloque luvas de protegio.

E obrigatério o uso de éculos de seguranca.

E obrigatério o uso de calcados de seguranca.

Atencao! Superficie quente pode causar queimaduras

Atengao! Risco de incéndio ou explosio.

PN @2 R ®

Atencdo! Fumos nocivos, perigo de envenenamento. Gases e vapores podem ser prejudiciais a
satde. Gases e vapores de soldagem sdo liberados durante a soldagem. A inalagio dessas
substdncias pode ser prejudicial a satde.

Use uma mascara de soldagem com filtro de protegiao adequado.
CUIDADO! Radiagao nociva do arco de soldagem.

Nao toque nas partes que estio sob tensio/energia.

W > @

& POR FAVOR, OBSERVE! Os desenhos neste manual sao apenas para fins ilustrativos e, em
alguns detalhes, podem diferir do produto real.

O manual de operagio original esta em alemao. As versdes nas restantes linguas consistem em tradugdes

da lingua alema.

I. SEGURANGA DA UTILIZACAO

I.I NOTAS GERAIS

. Zele pela sua seguranca e pela seguranca de terceiros, revisando e seguindo rigorosamente as
instrugoes incluidas no manual de operagiao do equipamento.

. Somente pessoal qualificado e experiente pode ligar, operar, realizar manutengao e reparar a
maquina.

. A maquina nunca deve ser operada de forma contraria a sua finalidade.

1.2 PREPARACAO DO LOCAL DE TRABALHO DE SOLDAGEM

OPERACOES DE SOLDAGEM PODEM CAUSAR INCENDIO OU EXPLOSAO
Siga rigorosamente as normas de salide e seguranga ocupacional aplicaveis as operagdes de soldagem
e certifique-se de fornecer extintores de incéndio adequados no local de trabalho.

. Nunca realize operagdes de soldagem em locais inflamaveis que apresentem risco de ignigdo do

material.

. Nunca realize operagoes de soldagem em uma atmosfera que contenha particulas inflamaveis ou
vapores de substincias explosivas.

. Remova todos os materiais inflamaveis num raio de 12 metros do local das operages de soldagem e,
caso a remogao nao seja possivel, cubra os materiais inflamaveis com uma cobertura retardante de
chamas.

. Utilize medidas de seguranga contra faiscas e particulas metélicas incandescentes.

. Certifique-se de que faiscas ou lascas de metal quente nao penetrem pelas fendas ou aberturas das

coberturas, protegoes ou telas de protegao.
. Nao soldar cisternas ou barris que contenham ou tenham contido substancias inflamaveis. Nao solde
no
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proximidade desses contéineres e barris.
. Nao solde vasos de pressao, tubulagdes de instalagdes pressurizadas ou bandejas de pressao.
. Assegure-se sempre de que haja ventilagao adequada.
. Recomenda-se assumir uma posigao estavel antes de soldar.
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1.3 EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL

A radiacdo do arco elétrico pode causar danos aos olhos e a pele.

. Ao soldar, use roupas de protecdo limpas e sem manchas de dleo, feitas de material ndo inflamavel e ndo
condutor (couro, algodado grosso), luvas de couro, botas altas e capuz de protegao.

. Antes de soldar, remova todos os itens inflamaveis ou explosivos, como isqueiros a propano ou butano,
ou fésforos.

. Utilize protecao facial (capacete ou escudo) e protegdao ocular, com filtro de tonalidade adequada a
visao do soldador e a corrente de soldagem. As normas de seguranga sugerem a cor n° 9 (minimo n°
8) para cada corrente abaixo de 300 A. Uma tonalidade mais baixa do escudo pode ser utilizada se o
arco estiver coberto pela peca de trabalho.

. Utilize sempre 6culos de seguranga aprovados com protecao lateral sob o capacete ou qualquer outra
protegao.

. Utilize protegdes no local de soldagem para proteger outras pessoas da radiagdo luminosa ofuscante
ou projegoes.

. Utilize sempre protetores auriculares ou outro tipo de protecao auditiva para se proteger contra
ruidos excessivos e evitar a entrada de respingos nos ouvidos.

. As pessoas proximas devem ser alertadas para nao olharem diretamente para o arco.

|.4 PROTECAO CONTRA CHOQUE ELETRICO

CHOQUE ELETRICO PODE SER LETAL

. O cabo de alimentagio deve ser conectado a tomada mais proxima e posicionado de forma pratica e
segura. Deve-se evitar posicionar o cabo de forma negligente no ambiente ou sobre uma superficie
nao verificada, pois isso pode causar eletrocussio ou incéndio.

. O contato com elementos eletricamente carregados pode causar eletrocussio ou queimaduras graves.

. O arco elétrico e a area de trabalho ficam eletricamente carregados durante a passagem da corrente.

. O circuito de entrada e o circuito de alimentagdo interno dos dispositivos também ficam sob carga
quando a fonte de alimentagao ¢ ligada.

. Os elementos sob carga nio devem ser tocados.

. Luvas isolantes secas e sem furos, além de roupas de prote¢io, devem ser usadas o tempo todo.

. Tapetes isolantes ou outras camadas isolantes, suficientemente grandes para impedir o contato do
corpo com objetos ou com o chdo, devem ser colocados no chao.

. O arco elétrico nao deve ser tocado.

. A energia elétrica deve ser desligada antes da limpeza ou substituicdo do eletrodo.

. Deve-se verificar se o cabo de aterramento esta conectado corretamente ou se o pino esta conectado
corretamente a
tomada aterrada. A conexao incorreta do aterramento pode causar riscos a vida ou a satde.

. Os cabos de alimentagao devem ser verificados regularmente quanto a danos ou falta de isolamento.
Cabos danificados devem ser substituidos. Reparos negligentes no isolamento podem causar morte
ou ferimentos graves.

. O dispositivo deve ser desligado quando nao estiver em uso.

. O cabo nao deve ser enrolado ao redor do corpo.

. Um objeto soldado deve ser devidamente aterrado.

. Somente equipamentos em boas condigdes podem ser usados.

. Elementos danificados do dispositivo devem ser reparados ou substituidos. Cintos de seguranca devem
ser usados ao trabalhar em
altura.

B Todos os acessorios e elementos de seguranga devem ser armazenados em um Unico local.

. A partir do momento em que o disparador é acionado, a extremidade da alavanca deve ser mantida
afastada do corpo.

. O aterramento do chassi deve ser montado no elemento soldado ou o mais proximo possivel dele
(por exemplo, em uma bancada de trabalho).

O DISPOSITIVO PODE PERMANECER TENSAO APOS O DESCONECAMENTO DA

ALIMENTACAO

. A tensdo no capacitor de entrada deve ser verificada ao desligar o dispositivo e desconecti-lo da
fonte de alimentagdo. Deve-se garantir que o valor da tensdo seja igual a zero. Caso contrario, os
componentes do dispositivo nao devem ser tocados.
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1.5 GASES E FUMAGA ] )
POR FAVOR, OBSERVE! O GAS PODE SER LETAL OU PERIGOSO PARA A SAUDE

HUMANA!
. Mantenha sempre uma distancia segura da saida de gas
. Ao soldar, assegure uma boa ventilagdo. Evite a inalagao do gas.
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. Substdncias quimicas (lubrificantes, solventes) devem ser removidas das superficies dos objetos
soldados, pois queimam e emitem fumaga toxica sob a influéncia da temperatura.

. A soldagem de objetos galvanizados é permitida somente quando houver ventilagio eficiente com
filtragem e acesso a ar fresco. Os fumos de zinco sio muito toxicos; um sintoma de intoxicagao é a

chamada febre do zinco.

2.DADOS TECNICOS
Nome do produto
Modelo
Tensao/frequéncia

Corrente de entrada nominal [A]

Tensao sem carga [V]

Corrente de soldagem MMA [A]
Corrente de soldagem TIG [A]
Corrente de soldagem MIG [A]

Corrente de soldagem com ciclo de
trabalho de 60% [A]

Corrente de soldagem com ciclo de

MAQUINA DE SOLDA
S-MIGMA 250.IGBT
230V~ / 50 Hz

33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)

62 (MMA / TIG / MIG)
15-250

15-250

50-250

250 (MMA/TIG/MIG)

193 (MMA/TIG/MIG)

trabalho de 100% [A]

3. UTILIZACAO

3.1 NOTAS GERAIS

. O dispositivo deve ser aplicado de acordo com sua finalidade, observando as normas de SST (Satde e
Seguranga no Trabalho) e as restrigdes decorrentes dos dados incluidos na placa de identificagiao
(nivel IP, ciclo de operagao, tensao de alimentagao, etc.).

. A maquina nao deve ser aberta, pois isso acarretara a perda da garantia e, além disso, a explosdo de
elementos desprotegidos pode causar ferimentos graves.

. O fabricante ndo se responsabiliza por alteragoes técnicas no aparelho ou por perdas materiais
decorrentes da implementacao de tais alteragoes.

. Em caso de funcionamento incorreto do dispositivo, entre em contato com a assisténcia técnica.

. As grelhas de ventilagdo ndo devem ser protegidas — o soldador deve estar posicionado a 30 cm de

distancia dos objetos.
ao redor dele.

. A maquina de solda niao deve ser mantida debaixo do brago nem préxima ao corpo.

. A maquina nao deve ser instalada em salas com ambientes agressivos, alta concentragao de poeira e
perto de dispositivos com alta emissao de campo eletromagnético.

3.2 ARMAZENAMENTO DO DISPOSITIVO

. A maquina deve ser protegida contra agua e umidade.

. A maquina de solda nio deve ser posicionada sobre superficies aquecidas.
. O dispositivo deve ser armazenado em local seco e limpo.

3.3 CONECTANDO O DISPOSITIVO

3.3.1 Conectando a energia

. A conexao do dispositivo deve ser realizada por uma pessoa qualificada. Além disso, uma pessoa com
as qualificagdes necessarias deve verificar se o aterramento ou a instalagdo elétrica com sistema de
protegio esta em conformidade com as normas de seguranga e se funciona corretamente.

. O dispositivo deve ser colocado préximo a estagao de trabalho.

. Deve-se evitar a ligagdo de condutas excessivamente longas a maquina.

. As maquinas de solda monofasicas devem ser conectadas a tomada equipada com um pino de
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aterramento.
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. As maquinas de solda alimentadas por uma rede trifasica sao fornecidas sem ficha; a ficha deve ser
adquirida separadamente e a instalagdo deve ser feita por um profissional qualificado.

POR FAVOR, OBSERVE! O dispositivo s6 podera ser utilizado ap6s ser conectado a uma

instalacdio com um fusivel em perfeito funcionamento!

4. UTILIZAGAO

Maquina de solda S-MIGMA 250.IGBT

Descrigao da

maquina: Vista Vista traseira:
frontal:

Vista

21

l/
— Tocha MIG:
i l. Bocal
! 2. Collet

3. Tocha de soldagem MIG
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Nao. Funcio e descrigiao

l. INDICADOR DE ERRO = O indicador acende nas seguintes duas situagoes:

a) Se a maquina apresentar mau funcionamento e nao puder ser operada.

b) Se o dispositivo de corte exceder o tempo de trabalho padrio, o modo de protegio é
iniciado e a maquina para de funcionar. Isso significa que a maquina esta sendo resfriada para que
o controle de temperatura possa ser restaurado apés o superaquecimento. Portanto, a maquina
¢é desligada. Durante esse processo, a luz de adverténcia vermelha no painel frontal acende.
Nesse caso, ndo é necessario desconectar o dispositivo da tomada. O sistema de ventilagio
pode ser deixado ligado para auxiliar no resfriamento da maquina. Quando a luz vermelha
apagar, significa que a temperatura retornou ao nivel normal e a unidade pode ser colocada em
operagao novamente.

Indicador de alimentagao

Botdo de ajuste da taxa de alimentagdo do arame
Botdo de ajuste da tensdo MIG

Botdo de ajuste da corrente de soldagem TIG/MMA
Chave TIG/MIG — MMA

N o AW

AVANCO INCHING - ao pressionar este botdo, a maquina de solda inicia a alimentagdo do
arame. O arame sera alimentado até que o botao seja liberado. E utilizado para alimentar o
arame, por exemplo, na substituigao do carretel.

8. Conector do botio de controle TIG

9. Soquete do cabo de corrente/gas da tocha TIG
10.  Saida negativa "-

Il.  Saida positiva "+

12. Soquete de mudanga de polarizagio de
soldagem. Conectado ao polo positivo —
soldagem MIG
Conectado ao polo negativo — soldagem FLUX

13.  Soquete de conexio MIG

14.  Interruptor liga/desliga

I5.  Soquete do aquecedor de CO2 230V~

16.  Conector de gas para soldagem TIG

17.  Conector de gas para soldagem MIG

18.  Cabo de alimentagio

19.  Carretel de fio

20.  Guia de fio

2|.  Cabo de mudanga de polarizagio para soldagem (MIG/FLUX)

| —— TIG Griff:
2 / I Tampa traseira, longa
3, ’ 2. Collet
4 b I _ 3. Cabo da tocha
-./ 4. Pinga dentro da caixa
5—§ 5. Bocal de ceramica
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5. CONEXOES DE CABO

INSTRUGCOES PARA CONEXOES DE CABOS:

Limite o nimero de cabos conectados a unidade simultaneamente. Por exemplo, durante a soldagem MIG,
nenhum outro cabo de soldagem (como o TIG) pode ser conectado, pois, nesse caso, a soldagem MIG nao
funcionara. Este procedimento garante o funcionamento adequado da maquina e a seguranga do
trabalhador.

MODO DE SOLDAGEM MMA

. Coloque a chave (6) no modo de soldagem MMA.

2. Conecte o cabo de massa ao soquete marcado com ,,+“ (I1).

3. Em seguida, conecte o cabo com o suporte do eletrodo MMA ao soquete marcado com o sinal ,,-*
(10). CUIDADO! A polarizagio dos cabos pode ser diferente! Todas as informages sobre
polarizagdo devem estar indicadas na embalagem fornecida pelo fabricante do eletrodo.

4.  Agora vocé pode conectar o cabo de alimentagio e ligar a maquina. Assim que o cabo de alimentagao
estiver conectado a peca de trabalho, vocé pode comegar a trabalhar.

MODO DE SOLDAGEM TIG

Antes de iniciar a soldagem TIG, conecte o cilindro de gas a tomada na parte traseira da maquina, marcada

com o nimero |6 no diagrama (TIG GAS).

I. Ajuste a chave (6) para o modo de soldagem MIG/TIG.

2. Conecte o cabo de massa ao soquete marcado com ,,+“ (I1).

3. Conecte o cabo de corrente-gas da tocha TIG ao conector (9) e o cabo de controle TIG ao
conector (8).

4.  Agora vocé pode conectar o cabo de alimentagio e ligar a maquina. Assim que o cabo de alimentagao
estiver conectado a peca de trabalho, vocé pode comegar a trabalhar.

MODO DE SOLDAGEM MIG

Antes de iniciar a soldagem MIG, conecte o cilindro de gas a tomada na parte traseira da maquina, marcada

com o numero 17 (MIG GAS). Em seguida, conecte o cabo de mudanga de polarizagdo de soldagem ao

soquete positivo (I |) e ao soquete marcado com o niimero 2.

. Ajuste a chave (6) para o modo de soldagem MIG/TIG.

2. Conecte o cabo de massa ao soquete marcado com ,,-*“ (10).

3. Em seguida, insira o fio de solda correto, conecte o cabo de alimentacio e ligue a maquina. Assim
que o cabo de solda estiver conectado a pega de trabalho, vocé pode comegar a trabalhar.

MODO DE SOLDAGEM POR FLUXO

Antes de iniciar a soldagem FLUX, conecte o cabo de inversao de polaridade ao terminal negativo.

(10) e ao soquete marcado com o niimero |2.

I. Ajuste a chave (6) para o modo de soldagem MIG/TIG.

2. Conecte o cabo de massa ao soquete marcado com ,,+“ (I ).

3. Em seguida, insira o fio de solda correto, conecte o cabo de alimentagao e ligue a maquina. Assim
que o cabo de solda estiver conectado a pega de trabalho, vocé pode comegar a trabalhar.
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6. DESCARTE DE EMBALAGENS

Os diversos itens utilizados na embalagem (papeldo, fitas plasticas, espuma de poliuretano) devem ser
guardados, para que o aparelho possa ser enviado de volta a assisténcia técnica nas melhores condigoes
possiveis em caso de problemas!

7.TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO
Ao transportar o aparelho, evite sacudi-lo, quebra-lo ou vira-lo de cabega para baixo. Guarde-o em local
bem ventilado, seco e livre de gases corrosivos.

8. LIMPEZA E MANUTENGAO

. Desligue o aparelho da tomada antes de limpa-lo e quando nao estiver em uso.

. Use um produto de limpeza sem substancias corrosivas para limpar a superficie.

. Seque bem todas as pegas antes de usar o aparelho novamente.

. Guarde a unidade num local seco e fresco, sem humidade e sem exposicdo direta a luz solar.

9. VERIFIQUE O APARELHO REGULARMENTE

Verifique regularmente se o aparelho ndo apresenta danos. Caso encontre algum dano, pare de usa-lo.

Entre em contato com o servigo de atendimento ao cliente para resolver o problema.

O que fazer em caso de problema?

Entre em contato com o servi¢o de atendimento ao cliente e tenha em maos as seguintes informagdes:

. Namero da nota fiscal e nimero de série (este Gltimo pode ser encontrado na placa de identificagdo
do aparelho).

. Se aplicavel, envie uma foto da pega danificada, quebrada ou defeituosa.

. Uma descrigao detalhada e precisa da situagdo facilitara a identificagdo do problema pelo atendente.
Quanto mais detalhadas forem as informagoes, mais rapido e eficiente sera o atendimento ao cliente!

ATENCAO: Nunca abra o dispositivo sem a autorizagao do seu servigo de atendimento ao cliente. Isso
pode resultar na perda da garantia!
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V NAVODE NA POUZITIE
SYMBOLE

PN @2 R ®
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Navod na obsluhu si musi byt pozorne preditany.

Nikdy nevhadzuijte elektrické zariadenia spolu s domovym odpadom.

Tento stroj zodpoveda vyhlaseniam CE

Pouzivajte celotelovy ochranny odev.

Pozor! Pouzivajte ochranné rukavice.

Musia sa nosit’ ochranné okuliare.

Musi sa nosit’ ochranna obuv.

Pozor! Hortci povrch méze sposobit’ popaleniny

Pozor! Nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu.

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpecenstvo otravy. Plyny a vypary mézu byt zdraviu $kodlivé. Pocas
zvarania sa uvolfuju zvaracie plyny a vypary. Vdychnutie tychto latok méze byt zdraviu Skodlivé.
Pouzivajte zvaracski masku s vhodnym tienenim filtra.

UPOZORNENIE! Skodlivé Ziarenie zvaracieho oblika.

Nedotykajte sa casti, ktoré su pod napatim.

UPOZORNENIE! Vykresy v tomto navode sluzia len na ilustracné ucely a v niektorych detailoch
sa moézu liSit’ od skutocného produktu.

Povodny navod na obsluhu je v nemdéine. Ostatné jazykové verzie st preklady z nemdiny.

I. BEZPECNOST POUZiVANIA

.1V

SEOBECNE POZNAMKY

Starajte sa o svoju vlastnu bezpecnost’ a bezpecnost’ tretich stran precitanim a prisnym dodrziavanim
pokynov uvedenych v navode na obsluhu zariadenia.

Spustaanie, obsluhu, Gdrzbu a opravy stroja smu vykonavat’ iba kvalifikovani a odborni pracovnici.
Stroj sa nesmie nikdy prevadzkovat' v rozpore s jeho uréenym Gcelom.

1.2 PRIPRAVA ZVARACICH PRAC NA MIESTE
ZVARACIE OPERACIE MOZU SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH

Prisne dodrziavajte predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci platné pre zvaraéské prace a
zabezpeclte, aby boli na pracovisku zvaraéskych prac k dispozicii vhodné hasiace pristroje.

Nikdy nevykonavajte zvaracie prace v horlavych priestoroch, kde existuje riziko vznietenia materialu.
Nikdy nevykonavajte zvaracie prace v atmosfére obsahujucej horlavé castice alebo vypary vybusnych
latok.

Odstrante vSetky horlavé materialy do vzdialenosti |2 metrov od miesta zvarania a ak ich
odstranenie nie je mozné, prikryte ich horlavou naterovou hmotou.

Pouzivajte bezpecnostné opatrenia proti iskram a Zeravym casticiam kovu.

Dbajte na to, aby iskry alebo horuce kovové triesky neprenikli cez strbiny alebo otvory v krytoch,
Stitoch alebo ochrannych clonach.

Nezvarajte nadrze alebo sudy, ktoré obsahuju alebo obsahovali horlavé latky. Nezvarajte v

blizkosti takychto kontajnerov a sudov.

Nezvarajte tlakové nadoby, potrubia tlakovych instalacii ani tlakové vane.

Vzdy zabezpecte dostatocné vetranie.

Pred zvaranim sa odporuca zaujat’ stabilni polohu.
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.3 OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY

ZIARENIE ELEKTRICKEHO OBLUKA MOZE SPOSOBIT POSKODENIE OCi A POKOZKY

. Pri zvarani noste Cisty ochranny odev bez olejovych skvin vyrobeny z nehorlavého a nevodivého
materialu (koza, hruba bavina), kozené rukavice, vysoké ¢izmy a ochrannu kapuciu.

. Pred zvaranim odstrante vSetky horlavé alebo vybusné predmety, ako su propanbutanové zapalovace
alebo zapalky.

. Pouzivajte ochranu tvare (prilbu alebo Stit) a ochranu oci s filtrom s (roviou zatienenia
zodpovedajlcou zraku zvaraca a zvaraciemu prudu. Bezpecnostné normy odporuicaju pre kazdy prad
pod 300 A sfarbenie €. 9 (minimalne ¢. 8). Ak je oblik zakryty obrobkom, je mozné pouzit’ nizsie
sfarbenie Stitu.

. Vzdy pouzivajte schvalené ochranné okuliare s bocnou ochranou pod prilbou alebo inym krytom.

. Na mieste zvarania pouzivajte ochranné kryty, aby ste chranili ostatné osoby pred oslepujicim
svetelnym Ziarenim alebo projekciami.

. Vzdy noste Stuple do usi alebo inli ochranu sluchu, aby ste sa chranili pred nadmernym hlukom a
zabranili vniknutiu rozstrekov do usi.

. Okoloidtce osoby by mali byt’ upozornené, aby sa nepozerali na oblik.

| .4 OCHRANA PRED URAZOM ELEKTRICKYM PRUDOM

URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE BYT SMRTELNY

. Napajaci kabel musi byt’ pripojeny k najblizsej zasuvke a umiestneny na praktickom a bezpecnom
mieste. Je potrebné sa vyhnit nedbalostnému umiestneniu kabla v miestnosti a na povrchu, ktory
nebol skontrolovany, pretoze to moze viest’ k trazu elektrickym priadom alebo poziaru.

. Dotyk s elektricky nabitymi prvkami méze sposobit’ traz elektrickym pridom alebo vazne popaleniny.
. Elektricky oblik a pracovna plocha si pocas toku energie elektricky nabité.

. Vstupny obvod a vnUtorny napajaci obvod zariadeni st tiez pod napatim, ked’ je napajanie zapnuté.

. Prvkov pod napatim sa nesmie dotykat’.

. Vzdy je potrebné nosit’ suché, izolované rukavice bez otvorov a ochranny odev.

. Na podlahu musia byt umiestnené izolacné rohoze alebo iné izolac¢né vrstvy dostatocne velké, aby

neumoznili kontakt tela s predmetom alebo podlahou.
. Elektrického obllka sa nesmie dotykat'.

. Pred cistenim alebo vymenou elektrody je potrebné vypnt’ elektrické napajanie.

. Musi sa skontrolovat, ¢i je uzemnovaci kabel spravne pripojeny alebo ¢i je kolik spravne pripojeny k
uzemnenu zasuvku. Nespravne pripojenie uzemnenia moze sposobit’ ohrozenie Zivota alebo zdravia.

. Napajacie kable sa musia pravidelne kontrolovat), ¢i nie si poskodené alebo ¢i chyba izolacia.
Poskodené kable sa musia vymenit. Nedbala oprava izolacie moze sposobit’ smrt’ alebo vazne
zranenie.

. Zariadenie musi byt’ vypnuté, ked’ sa nepouziva.

. Kabel nesmie byt’ omotany okolo tela.

. Zvarany predmet musi byt riadne uzemneny.

. Pouzivat’ sa méze iba vybavenie v dobrom stave.

. Poskodené prvky zariadenia musia byt’ opravené alebo vymenené. Pri praci sa musia pouzivat’
bezpecnostné pasy
vyska.

. Vsetky kovania a bezpecnostné prvky musia byt’ ulozené na jednom mieste.

. Od okamihu zapnutia spiste musi byt’ koniec rukovite v bezpecnej vzdialenosti od tela.

pracovnom stole).

ZARIADENIE MOZE BYT STALE POD NAPATIM PO ODPOJENi ZAVODA

. Napatie na vstupnom kondenzatore je potrebné skontrolovat’ po vypnuti zariadenia a odpojeni od
zdroja napdjania. Je potrebné sa uistit, Ze hodnota napatia je rovna nule. V opacnom pripade sa
prvkov zariadenia nesmiete dotykat'.

1.5 PLYNY A VYPARY

UPOZORNENIE! PLYN MOZE BYT SMRTELNY ALEBO NEBEZPECNY PRE LUDSKE
ZDRAVIE!

. Pri zvarani vzdy dodrziavajte urciti vzdialenost’ od vystupu plynu
Rev. 23.05.2022 11



. Pri zvarani zabezpecte dobré vetranie. Zabrante vdychnutiu plynu.
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Chemické latky (maziva, rozpustadld) musia byt odstranené z povrchov zvaranych predmetov,
pretoze vplyvom teploty horia a uvolfiuju toxicky dym.

Zvaranie pozinkovanych predmetov je povolené len vtedy, ak je zabezpecené (cinné vetranie s
filtraciou a pristupom cerstvého vzduchu. Zinkové vypary st velmi toxické, priznakom intoxikacie je
tzv. zinkova horucka.

2. TECHNICKE UDAJE

Nazov produktu
Model

Napatie / frekvencia

ZVARACI STROJ
S-MIGMA 250.1GBT
230V~ / 50 Hz

Menovity vstupny prud [A] 33 (MMA)
22,5 (TIG)
29,5 (MIG)
Napatie naprazdno [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Zvaraci prud MMA [A] 15-250
Zvaraci prud TIG [A] 15-250
Zvaraci prud MIG [A] 50-250

Zvaraci prud pri 60 % pracovnom cykle [A]

Zvaraci prud pri 100 % pracovnom cykle

[A]

250 (MMA/TIG/MIG)
193 (MMA/TIG/MIG)

3. PREVADZKA
3.1 VSEOBECNE POZNAMKY

Zariadenie sa musi pouzivat podla jeho ucelu, s dodrzanim predpisov BOZP a obmedzeni
vyplyvajucich z Gdajov uvedenych na vykonnostnom Stitku (stupen krytia, pracovny cyklus, napajacie
napitie atd’.).

Stroj sa nesmie otvarat, pretoze to sposobi stratu zaruky a okrem toho explodujuce, netienené prvky
mozu sposobit’ vazne zranenia.

Vyrobca nenesie ziadnu zodpovednost’ za technické zmeny na zariadeni ani za materialne Skody
sposobené zavedenim uvedenych zmien.

V pripade nespravnej prevadzky zariadenia kontaktujte servisné stredisko.

Zaltzie nesmu byt tienené — zvaracka musi byt’ umiestnena vo vzdialenosti 30 cm od predmetov.
obklopujuce ho.

Zvaracku nesmiete drzat’ pod pazuchou ani blizko tela.

Stroj sa nesmie instalovat’ v miestnostiach s agresivnym prostredim, vysokou prasnostou a v blizkosti
zariadeni s vysokym vyZarovanim elektromagnetického pola.

3.2 ULOZISKO ZARIADENIA

Stroj musi byt’ chraneny pred vodou a vlhkost'ou.
Zvaracka sa nesmie umiestiiovat’ na vyhrievané povrchy.
Zariadenie musi byt’ skladované v suchej a Cistej miestnosti.

3.3 PRIPOJENIE ZARIADENIA
3.3.1 Pripojenie napajania

Rev. 23.05.2022

Pripojenie zariadenia musi vykonat' kvalifikovana osoba. Okrem toho by osoba s pozadovanou
kvalifikiciou mala skontrolovat, ¢i je uzemnenie alebo elektricka instalacia s ochrannym systémom v
sulade s bezpecnostnymi predpismi a ¢i funguje spravne.

Zariadenie musi byt umiestnené v blizkosti pracovnej stanice.

Je potrebné sa vyhnut’ pripojeniu nadmerne dlhych potrubi k stroju.

Jednofazové zvaracky by mali byt pripojené k zasuvke vybavenej uzemnovacim kolikom.
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. Zvaracky napajané z trojfazovej siete sa dodavaju bez zastrcky, zastrcku je potrebné zaobstarat’
samostatne a instaldciu by mala zverit’ kvalifikovanej osobe.

UPOZORNENIE! ZARIADENIE SA MOZE POUZIVAT IBA PO PRIPOJENI K INSTALACII S

FUNKCNOU POISTKOU!

4. PREVADZKA

Zvaraci stroj S-MIGMA 250.IGBT

Popis stroja: Pohlad

spredu: Pohlad zozadu

R— MIG horak:
i l. Tryska
! 2. Kliestina

3. Zvaraci horak MIG
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C.  Funkcia a popis

l. INDIKATOR CHYBY = Indikétor sa rozsvieti v nasledujucich dvoch situacidch:
a) Ak doslo k poruche zariadenia a nie je mozné ho ovladat’.
b) Ak rezacie zariadenie prekrocilo Standardny pracovny cas, aktivuje sa ochranny rezim a
zariadenie prestane fungovat. To znamena, Ze zariadenie sa teraz chladi, aby sa po prehriati
zariadenia mohla obnovit’ regulacia teploty. Preto sa zariadenie zastavi. Pocas tohto procesu sa
na prednom paneli rozsvieti Cervené vystrazné svetlo. V tomto pripade nie je potrebné
zariadenie odpajat’ zo siete. Vetraci systém moze zostat' zapnuty, aby sa zlepsilo chladenie
zariadenia. Ked’ cervené svetlo zhasne, znamena to, ze teplota je nastavena na normalnu Groven
a zariadenie sa méze opat’ uviest’ do prevadzky.

2. Indikator zapnutia

3 Gombik nastavenia rychlosti podavania drétu

4. Gombik nastavenia napatia MIG

5 Gombik nastavenia zvaracieho pruadu TIG / MMA

6. Prepina¢ TIG/MIG — MMA

7. POSUVANIE — po stlaceni tohto tlacidla zvracka spusti podavanie drétu. Drét bude podavany,
kym sa tlacidlo neuvolni. Pouziva sa na podavanie drétu, napr. pri vymene cievky.

8. Konektor ovladacieho tlacidla TIG
Zasuvka kabla prudu a plynu TIG horaka

10.  ,,-“ Zaporny vystup

1.+ Kladny vystup

12.  Zasuvka pre zmenu polarizdcie zvarania.
Pripojena ku kladnému poélu — zvaranie MIG
Pripojena k zapornému polu — zvaranie tavidlom

I13.  Zasuvka pre pripojenie MIG

14.  Hlavny vypina¢

I5.  Zasuvka pre ohrieva¢ CO2 230V~
16.  Konektor zvaracieho plynu TIG
17.  Konektor zvaracieho plynu MIG
18.  Napajaci kabel

19.  Cievka s drotom

20. Vodidlo drotu

2|.  Kabel na zmenu polarizacie zvarania (MIG/FLUX)
| —— TIG Griff:
2 7 . Zadny kryt, dlhy

3, / 2. Kliestina
a I _ 3. Rukovat’ horaka
= f 4. Kliestina vo vnutri krytu
—§ 5. Keramicka tryska
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5. PRIPOJENIE KABLOV

POKYNY PRE PRIPOJENIE KABLOV:

Obmedzte pocet kablov pripojenych k jednotke stcasne. Napriklad pocas zvarania MIG nesmu byt
pripojené ziadne iné zvaracie kable (napr. TIG), pretoze potom zvaranie MIG nebude fungovat. Tento
postup zaistuje spravnu funkciu stroja a bezpecnost’ pracovnika.

REZIM ZVARANIA MMA

I. Nastavte prepinac (6) do rezimu zvarania MMA.

2. Pripojte hromadny kabel do zasuvky oznacenej ,,+* (11).

3. Potom pripojte kabel s drziakom elektrédy MMA do zasuvky oznacenej znamienkom - (10).
VYSTRAHA! Polarizicia kablov sa méze Ii§it! Vsetky informacie o polarizacii by mali byt uvedené na
obale dodanom vyrobcom elektrody.

4.  Teraz mozete pripojit’ napajaci kabel a zapnUt' napajanie. Po pripojeni hromadného kabla k obrobku
mozZete zacat’ pracovat’.

REZIM ZVARANIA TIG

Pred zacatim zvarania TIG pripojte plynovu flasu do zasuvky v zadnej Casti stroja, ktora je na schéme

oznacena cislom 16 (TIG PLYN).

I. Prepinac (6) prepnite do rezimu zvarania MIG/TIG.

2. Pripojte hromadny kabel do zasuvky oznacenej ,,+* (11).

3. Pripojte kabel prudu a plynu horaka TIG do konektora (9) a ovladaci kabel TIG do konektora (8).

4.  Teraz mozete pripojit’ napajaci kabel a zapnut’ napajanie. Po pripojeni hromadného kabla k obrobku
mozZete zacat’ pracovat’.

REZIM ZVARANIA MIG
Pred zacatim zvarania MIG pripojte plynovt flaSu do zasuvky v zadnej casti stroja oznacenej cislom 17 (MIG
PLYN). Potom pripojte kabel na zmenu polarizacie zvarania do kladnej zasuvky (I |) a do zasuvky oznacenej

Cislom 12.
I. Prepinac (6) prepnite do rezimu zvarania MIG/TIG.
2. Pripojte hromadny kabel do zasuvky oznacenej ,,-“ (10).

3. Potom vlozte spravny zvaraci drot, pripojte napajaci kabel a zapnite napdjanie. Po pripojeni
hromadného kabla k obrobku mozete zacat’ pracovat.

REZIM ZVARANIA TAVIDLOM

Pred zacatim zvarania FLUX pripojte kabel na zmenu polarizacie zvarania do zapornej zasuvky

(10) a do zasuvky oznacenej ¢islom 12.

I. Prepinac (6) prepnite do rezimu zvarania MIG/TIG.

2. Pripojte hromadny kabel do zasuvky oznacenej ,,+* (11).

3. Potom vlozte spravny zvaraci drot, pripojte napajaci kabel a zapnite napajanie. Po pripojeni zvaracieho
kabla k obrobku mozete zacat' pracovat.
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6. LIKVIDACIA OBALU

Roézne predmety pouzité na balenie (karton, plastové pasky, polyuretanova pena) by sa mali uschovat,, aby
bolo mozné zariadenie v pripade akychkolvek problémov v co najlepsom stave odoslat’ spat’ do servisného
strediska!

7.PREPRAVA A SKLADOVANIE
Pocas prepravy sa zabrante traseniu, narazom a prevrateniu zariadenia. Skladujte ho v dobre vetranom
prostredi so suchym vzduchom a bez korozivnych plynov.

8. CISTENIE A UDRZBA

. Pred &istenim a ked' sa zariadenie nepouziva, vzdy odpojte zariadenie zo siete.

. Na cistenie povrchu pouzivajte Cistiaci prostriedok bez korozivnych latok.

. Pred opatovnym pouzitim zariadenia dékladne osuste vsetky Casti.

. Pristroj skladujte na suchom a chladnom mieste, bez pristupu vihkosti a priameho sIne¢ného Ziarenia.

9. PRAVIDELNE KONTROLUJTE ZARIADENIE

Pravidelne kontrolujte, ¢i zariadenie nie je poskodené. Ak déjde k poSkodeniu, prestarite zariadenie

pouzivat’ Pre vyrieSenie problému kontaktujte zakaznicky servis.

Co robit’ v pripade problému?

Kontaktujte zakaznicky servis a pripravte si nasledujuce informacie:

. Cislo faktiry a sériové &islo (toto &islo ndjdete na technickom 3titku na zariadeni).

. Ak je to relevantné, fotografiu poskodenej, rozbitej alebo chybnej casti.

. Pre pracovnika zakaznickeho servisu bude jednoduchsie uréit’ zdroj problému, ak poskytnete
podrobny a presny popis problému. Cim podrobnejsie su vase informacie, tym lepsie bude zakaznicky
servis schopny rychlo a efektivne odpovedat’ na vas problém!

UPOZORNENIE: Nikdy neotvarajte zariadenie bez sthlasu zakaznickeho servisu. Moze to viest’ k strate
zaruky!
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B PbKOBOACTBOTO 3A MOTPEBUTE/A
CUmMBOIN

®

PbKOBOACTBOTO 3a eKcrioaTaumsa Tpabsa Aa ce NpoYeTe BHUMATENHO.

-
]

HuKora He U3XBBP/IANTE eNeKTpMUYecko 0bopyaBaHe 3aefiHO C BUTOBUTE OTNALbLM.
Tasu malunHa oTroBapAa Ha Aeknapauuute Ha CE

M3nonsgaiite 3alWMTHO 061€KN0 33 LANOTO TANO.

BHumaHue! HoceTe npeanasHu pbKaBuuy.

TpabBa fa ce HOCAT MpeAnasHu ouunna.

TpabBa fa ce HOCAT NpeanasHu 06yBKM.

BHumaHwue! FopelaTa NOBbPXHOCT MOXKEe Aa MPUYUHU U3rapaHUA

BHumaHMe! OnacHocT oT noXap Uan ekcnaosuna.

R IO EINE

BHumaHue! BpegHu M3napeHus, omacHOCT OT OTpaBsaHe. [a3oBeTe M Napute moraT Aa 6baat
onacHu 3a 3gpaseTo. 1o Bpeme Ha 3aBapABaHe ce OTAENAT 3aBapbYyHU rasoBe U Napu.
BauwBaHeTo Ha Te3u BellecTBa MOXe Aa bbJe onacHo 3a 34paBeTo.

M3non3BaiiTe 3aBapbyHa MacKa ¢ NoAX0AALWO GUATBPHO 3aTbMHEHME.

€
A BHUMAHWE! BpegHo u3nbuBaHe OT 3aBapbyHa Abra.
:g He pokocBaliTe YacTUTe, KOUTO Ca MOA HanpexKeHue.
& MONA, O6bPHETE BHUMAHUE! YepTexxute B ToBa pbKOBOACTBO Ca CaMO C MIOCTPATUBHA Lien U
B HAKOW AETalan MOXKe Aa Ce pasnnyasaT OT AeNCTBUTENIHUA NPOAYKT.
OpUIMHANHOTO PbKOBOACTBO 3a E€KCMIoaTaLMA € Ha HEMCKM e3uK. [pyrute e3vkoBu BepcuM ca npesoam
OT HEMCKM.

|. BE3OMACHOCT NMPU YNOTPEBA

I.1 OBLLUW BENEXKKN

. MorpukeTe ce 3a cobcTBEHaTa cu 6€30MacHOCT M Tasu Ha TPETU CTPaHu, KaTo nperaesaTe u
CTPUKTHO CnasBaTe MHCTPYKLMUTE, BKIOYEHU B PbKOBOACTBOTO 3a eKCM/0aTauusa Ha YCTPOMCTBOTO.

. Camo KBanubuLmMpaH 1 onuTeH nNepcoHan Moxe Aa 6bae fonycHaT 40 nyckaHe, pabora,
NoOAAPBIKKA M PEMOHT Ha MallMHaTa.

. MatumHaTa HMKora He TpsAbBa fa ce U3MoN3Ba B MPOTUBOPEUME C MpeAHa3HAYEeHNETOo M.

1.2 NOArOTOBKA 3A 3ABAPABAHE HA MACTOTO

3ABAPABAHETO MOXE OA NMPUYUHU MOXAP UJTN EKCN103MA

. CTPMKTHO Cna3BaiiTe npasuiaTta 3a 34PaBOC/NOBHM 1 6€30MacHM YCA0BUA Ha TPYA, NPUNOKUMM 33
3aBapbyHKUTE ONEPaLUK, U ce yBepeTe, Ye Ha PabOTHOTO MACTO Ca OCUTYPeHU MOAXOAALLM
nosaporacutenu.

. HuKora He U3BbLPLLBaliTE 3aBapbUHM OMepaLuu B 1eCHO3anaanMm MecTa, KOUTO KPUAT PUCK OT
3anasBaHe Ha maTepuana.

. HuKora He M3BbpLLBalTe 3aBapbYHM OnepaLumn B aTMocdepa, CbAbPKALLA 3aNaAvMmU YacTULY UAu
napwu OT eKCM/I03UBHU BELLEeCTBa.

. OTcTpaHeTe BCUYKM 3ananvmm matepuany B paguyc ot |2 metpa oT MACTOTO Ha 3aBapbyHUTe
onepauum 1 ako OTCTPAHABAHETO UM HE € Bb3MOXKHO, MOKPUINTE 3ananumute matepuany ¢
OrHeynopHo MoKpuTHe.

. M3nonsBaitTe npeanasHu MepKU CpeLLy UCKPU U HaXKeXKeHU MeTaNHU YacTULM.

. yBepeTe ce, Ye UCKPU U/IN HAropeLLeH MEeTaH1 TPECKM He NPOHUKBAT Npes3 npopesute uau
OTBOPMUTE B KanauuTe, eKpaHUTe UAK 3aLUTHUTE eKpaHU.

1 O Bepcua



M He 3aBapﬂBaﬁTe pe3epBoapn NN Bapean, KOUTO CbAbPHKaAT UNKU Ca CbAbPXKajn 3anaimmmn
BewecTtsa. He 3aBapHBaﬁTe B
6am3ocT A0 Takuea KOHTeﬁHepM u Bapenu.

M He SBBapﬂBaVITe CbAoBe Noj HanAaraHe, Tp'b614 Ha MHCTasauuun noa HanAraHe Uiau TaBu nog
HanAaraHe.

M BuHarun OCMprﬂBaﬁTe afleKBaTHa BeHTUIauuA.

M MpenopbunTenHo e aa 3aemeTe cTabunHa nosnumAa npeauv 3aBapasaHe.

Bepcua 1 1



1.3 INYHW NPEANA3HW CPEACTBA

ENEKTPMYECKOTO U3NTBbYBAHE MOXKE AOA NMPUYUHU YBPEXKXAEHUE HA OHYUTE U KOXKATA

. lMpwv 3aBapsABaHe HoceTe uMCTO, 6€3 MacneHn NeTHa 3alMTHO 061eK10, M3PaboTeHO OT Hesanmanum u
HenpoBoAALL, maTepuan (Koxa, Aeben namyk), KOXKeHU PbKaBULY, BUCOKM BOTYLLM U 3aLLMTHA KauyJiKa.

. Mpean 3aBapsBaHe OTCTPaHeTe BCWMYKM 3aMa/MMW MAWM EKCMIO3MBHWM NPeAMeTH, KaTo Hanpumep
3anasnku ¢ nponaH-byTaH U KMbpwmT.

. M3nonsgaitTe 3awmTa 3a AMLETO (Kacka MAM LWWT) M 3aliMTa 33 ouuTe, ¢ GUATBP CbC CTeneH Ha
3aTbMHeHMe, CbOTBETCTBALLA HA 3PEHMETO Ha 3aBapuMKa M 3aBapbyHMA TOK. CTaHAapTWTe 3a
6e3onacHocT npenopbysat ousetaBaHe N2 9 (MuHMMym Ne 8) 3a Bcekm Tok nog 300 A. Moxke aa ce
M3M0N3Ba MO-HWUCHK LBAT HA LUMTA, aKo Abrata e NoKpuTa oT AeTtaina.

. BuHaru n3nonssaiite ofobpeHn NpeAnasHU O4Mla CbC CTPAHMYHA 3alMTa MoA LAemMa WAU Apyro
nokputue.

. M3nonsBaiiTe NnpesnasnuTeny Ha MACTOTO Ha 3aBapsBaHe, 3a Aa NpeAnasuTe Apyrute xopa oT
OC/IENUTENHOTO CBETIMHHO U3TbYBAHE UMW UBCTPESN.

. BuHaru HoceTe Tanu 3a ylum UM Apyra 3alLMTa 3a CyXa, 33 4a ce NpeanasuTe oT MPeKOMePEH LWym
1 fa usberHeTe nonagaHe Ha NPbCKU B yLIUTE.

. OuwnTte TpabBa Aa 6bAAT NpefynpefeHn Aa He refaT Abrata.

|4 3ALLMTA OT TOKOB YAP

TOKOBUAT YOAP MOXE A BbAE CMbPTOHOCEH

. 3axpaHBaWMAT Kaben TpsabBa Aa Obae CBbpP3aH KbM Hal-6AM3KMA KOHTAKT M MOCTaBeH Ha
NPaKTMYHO W CUTYPHO MACTO. HebpeXHOTO mnocTaBsHe Ha Kabena B MOMELLEHMETO M BbpXY
NOBbPXHOCT, KOATO He e npoBepeHa, TpabBa Aa ce m3bArea, Tbii KaTo TOBA MOXe Ja AoBeje [0
TOKOB yZap Waun noxap.

. [IOKOCBAHETO Ha eNeKTPUYECKU 3apefeHn eNemMeHTU MOKe 43 MPUYMHKU TOKOB yAap WU Cepuo3HM
n3rapaHus.

. Enektpuueckata Abra v paboTHaTa 30Ha Ce 3apeskaaT eNeKTPUYECKM Mo Bpeme Ha MPOTUYAHETO Ha
3axpaHBaHeTo.

. BxogHaTa Bepura v BbTpelHaTa 3aXpaHBallia Bepura Ha yCTPOWCTBaTa CbLUO Ca MoA HanpexeHue,
KOraTo 3axpaHBaHETO e BK/IUEHO.

. EnemeHTUTE Nog, HanpeskeHne He Tpabea Aa ce 4OKOCBaT.

. Mpe3 uanoTo Bpeme TpAbBa Aa Ce HOCAT CyXW, U30/IMPaHKN PbKaBuLm 6e3 AynKM K 3alWMTHO 06aeKo.

. Bbpxy noga TpabBa Aa ce NOCTaBAT M30/1aLMOHHM POrO3KMN UAM APYrM MU301aLMOHHK CloeBe,
[,0CTaTbyHO rO/IEMM, 3 [a@ He Ce LOMYyCKa KOHTAKT Ha TANI0TO C NpeaMeT WauM € noaa.

. Enektpuyeckata gbra He Tpabsa Aa ce AOKOCBa.

. ENeKTpuyeckoTo 3axpaHBaHe TpA6Ba Aa ce U3KAYM NPeamn NMoYUCTBaHE UAK CMAHA Ha eNeKTPOAM.

. TpabBa fa ce NPOBEpPU AANMN 3a3eMUTETHUAT Kaben e NPaBMIHO CBbP3aH UK WUOTHT e NPaBUIHO
CBbp3aH Kbm
3a3eMeH KOHTaKT. HenpaBuAHOTO CBbp3BaHe Ha 3a3eMABaHETO MOXKE Aa NMPUYMHM ONacHOCT 3a
KMBOTA UM 34paBeTo.

. 3axpaHBalumTe Kabenu Tpabsa peoBHO Aa ce NpoBepABaT 3a MOBPeAM MM IMNCa Ha U30aaLms.
MospeaeHuTe Kabenn Tpsabea Aa 6bAaT cMeHeHU. HeBPeKHUAT PEMOHT Ha M30/1aumATa MOXe 4a
MNPUYUHM CMBPT AU CEPUO3HO HapaHsABaHe.

. YcTpoiicTBoTo TpsabBa 4a Ce U3K/0YBA, KOraTo He ce U3Mo3Ba.

. KabenbT He TpsbBa Aa ce yBMBa OKONO TANOTO.

. 3aBapeHunaT 06eKT TpsabBa Aa 6bae NPaBUAHO 3a3eMEH.

. Moe aa ce “3nonssa camo obopyasaHe B LOBPO CbCTOAHME.

. MNoBpeaeHNTe efleMeHTH Ha YCTPOMCTBOTO TPABBa Aa 6bAaT PEMOHTUPAHU UM MOAMEHEHMN.
MpeanasHute KonaHu TpabBa Aa ce M3noa3BaT nNpu paborta Ha
BMCOYMHA.

. Bcuukm enemeHTM 3a 063aBexaaHe 1 6esonacHocT TpAbBa Aa ce CbXpaHABaT Ha e4HO MACTO.

. OT MOMEHTA Ha BK/ItoYBaHe Ha 0CBOBOXKAABAHETO, KPaAT Ha ApbiKKaTa TpAGBa Aa Ce AbPKM Aaney ot
TANOTO.

. 3a3eMABaHETO Ha WACKUTO TPA6BA Aa CE MOHTUPA KbM 3aBapeHNsa e1eMEHT M/IM Bb3MOXKHO Haii-
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61130 A0 Hero (Hanpumep KbM paboTHa maca).

YCTPOUCTBOTO MOME LA OCTAHE NOZA, HAMPEXEHUE MPU U3K/TIOYBAHE HA 3AXPAHBALLLOTO

MPEXA

. HanpexeHneTo BbB BXOAHWA KOHAEH3aTOop TpAbBa [Ja Ce MpoBepu C/ef W3K/IYBAaHE Ha
YCTPOMCTBOTO M pas3KkayBaHETO My OT M3TOYHWMKA Ha 3axpaHBaHe. TpabBa fa ce yBepuTe, ue
CTOMHOCTTa Ha HanpeXeHMeTo e paBHa Ha Hyna. B NpoTUBEH cnyyalt enemeHTUTE Ha YCTPOICTBOTO
He Tpa6Ba Aa ce LOKOCBAT.

1.5 TA3OBE U U3MNAPEHUA

MONA, O6bPHETE BHUMAHMUE! TA3bT MOXE OA BbAE CMBbPTOHOCEH U/IN OMACEH 3A YOBELLKOTO
3[PABE!

. BuHaru cToiiTe Ha onpeaeneHo pascTosHue OT U3Xoaa 3a ras

. Mpwu 3aBapasaHe ocurypete fobpa BeHTUNaLUMA. V3bsarsaiiTe BAWULIBAHETO Ha rasa.
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° XvmuueckuTe BelLecTsa (CMaBO"IHVI matepuann, pa3TBOpVITeJ'IVI) Tpﬂ6Ba Aa Ce OTCTpaHABaT OT
NOBBPXHOCTUTE Ha 3aBapABaHUTE MpeameTu, Tbi KaTo Te ropAaT U oTAENAT TOKCUYHU OAMMOBE NonL
BbS,D,el‘;ICTBVIeTO Ha TemnepaTtyparta.

M SaBapﬂBaHeTO Ha MOUMHKOBaHW npegmeTn e paspeleHO CaMO KOorato e ocurypeHa ed)eKTMBHa
BeHTunauunAa c d)VU'ITpaLI,VIFI M AOoCTbN A0 YUCT Bb3AyX. LunHkosuTe n3napeHmna ca MHOro TOKCUYHW,
CMMNTOM Ha MHTOKCUKaUMA e T.Hap. UMHKOBaA TpecCKa.

2. TEXHNYECKU JAHHU

Mme Ha npoaykTa 3ABAPUTENIEH AMNAPAT
Mogen S-MIGMA 250.IGBT
HanpeskeHue / yectoTa 230V~ /50 Hz
HomuHanen BxogeH Tok [A] 33 (MMA)

22.5 (TIG)

29.5 (MIG)
HanpexeHwue 6e3 Tosap [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
MMA 3aBapbueH Tok [A] 15-250
TIG 3aBapbueH Tok [A] 15-250
MIG 3aBapbyeH Tok [A] 50-250
3aBapbyeH Tok npu 60% paboTeH LUKbA 250 (MMA/TIG/MIG)
[A]
3aBapbueH Tok npu 100% paboteH umkbn 193 (MMA/TIG/MIG)
[A]

3. PABOTA

3.1 OBLUM BEJIEXKKN

. YcTpoiicTBoTO TpsbBa Aa ce wM3nonssBa Mo npeAHasHayeHue, KaTo ce crmassaT pasnopenbute 3a
3paBOCNOBHM W 6Ge30MacHM YCNOBUA Ha TPYA M OrpaHUYEHUsATa, MNPOM3TUYALLM OT [JaHHUTe,
nocoyeHu B Tabenkata ¢ faHHU (HMBO Ha 3awwmTa IP, paboTeH LMKBLA, 3aXpaHBaALLO HaMpeXeHWe U
ap.).

. MawwuHaTa He TpsAbBa Aa ce OTBaps, Tbi KaTo TOBA e foBefe A0 3aryba Ha rapaHUWATa, a OCBeH
TOBa EKCMIOAMPALLM, He3aLUWUTEHWN €/IEMEHTU MOraT Aa NPUUMHAT CEPUO3HU HapaHABaHWA.

. Mpou3BOAUTENAT HE HOCM OTTOBOPHOCT 3a TEXHWYECKM NMPOMEHWU B YCTPOWCTBOTO WAWM MaTepuasHu
wetn
NMPUYMHEHW OT BbBEXKAAHETO HA TE3U NPOMEHMU.

. B cnyyalt Ha HenpaBuaHa paboTa Ha yCTPOMICTBOTO, CBBbPKETE CE CbC CEPBU3HUA LIEHTBHP.

. anysute He TpabBa fa 6bAAT eKpaHUPaHW — 3aBaPBUYHUAT anapaT TpAbea Aa 6bae pasnosoXkeH Ha
pasctosHue 30 cm oT npeameTn
OKOJI0 Hero.

. 3aBapbYHUAT anapat He TpAbBa Aa ce AbPKU No4 MULLHMLATA UAKM 61130 A0 TAOTO.

. MawmuHaTa He TpabBa fa ce MHCTaNMpa B MOMELLEHUA C arpecuBHa Cpesa, BUCOKA 3anpalleHocT U B
61M30CT [0 YCTPOMCTBA C BUCOKO M3/TbYBAHE HA €1eKTPOMArHUTHO nose.

3.2 CbXPAHEHME HA YCTPOMCTBOTO

. MawmwHaTa Tpabea fa 6bae 3aluTeHa oT BoAa v BAara.

. 3aBapbyHMAT anapat He TpAbBa A3 Ce NOCTaBA BbPXY HArpATU NOBBPXHOCTU.
. YCTpoicTBOTO TPABBA a Ce CbXPaHABa B CYXO M YNCTO NMOMeELLEeHME.

3.3 CBbP3BAHE HA YCTPOWCTBOTO
3.3.1 CBbp3BaHe Ha 3axpaHBaHETO
. CBbP3BaHETO Ha YCTPOICTBOTO TpAbBa Aa ce M3BbPLIM OT KBanuduumparo nvue. OcBeH ToBa, Iuue
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C Heobxoaumata KBasudukauma Tpabsa Aa MpoBepu [anu 3a3eMABAHETO WAW efleKTpuyeckaTa
MHCTaNauua CbC 3allMTHA CUCTemMa Ca B CbOTBETCTBME C MpaBwiaTta 3a bGesonacHocT W famm
bYHKLMOHUPAT NPaBUIHO.

. YcTpoiicTBoTo TpsabBa Aa 6bae noctaBeHo 6/1M30 40 PabOTHOTO MACTO.

. Tpabsa fa ce U3bArsa cBbP3BaHETO Ha NMpeKaneHo AbArM TPbOONPOBOAK KbM MalUMHATA.

. EaHodasHUTe 3aBapbyHM anapaty TpAbea Aa 6bAaT CBbP3aHM KbM KOHTAKT, CHabAeH CbCe
3a3emuTeneH WudT.
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. 3aBapbyHMTE anapaTu, 3axpaHBaHK OT TpudasHa mpexa, ce AocTaBAT 6e3 wencen. Lencenst

TpabBa Aa ce HabaBM CaMOCTOATENIHO, @ MOHTAXbT [ja Ce Bb3/I0XKM Ha KBaMPULMPaAHO nLe.
MONA, OBbPHETE BHUMAHMUE! YCTPOMCTBOTO MOME [IA CE U3MOJI3BA CAMO MPU CBbP3BAHE KbM
WHCTANALMA C U3NPABEH NMPEANA3UTEN!

4. ONEPALMA

S-MIGMA 250.IGBT 3ABAPUTE/THA

MALLUMHA

OnucaHue Ha WU3rnep oT3an:
MalwmHata: Usrnes

oTnpea;

M3rnep,

21

/]
o § MWT ropenka:
i l. [Oioza
! 2. LlaHros
3. MW 3aBapbyHa ropesnka
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N o s we

10.

12.

13.
14.
I5.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

CDVHKLI,VIH n onucaHue

WHAWKATOP 3A ITPELLKA = MHAMKaTOPBT CBETBA B C/IeAHUTE ABe CUTyauuu:

a) AKO MalUMHaTa e NoBpeAeHa U He MOXKe [a Ce MU3Mo/I3Ba.

b) AKo peKeloTo YCTPOICTBO € MPEeBULIWIO CTaHAAPTHOTO PaboTHO Bpeme, ce 3afeicTBa
peXMm Ha 3alMTa U MallMHaTa We cnpe Aa ¢yHKUMOHWPA. ToBa O3HaYaBa, Ye MaluuHaTa ce
OX/1aXKAa, 33 Aa MOXKe [a Ce Bb3CTaHOBM OTHOBO KOHTPOABT HAa TemnepaTypaTta, cief Kato
YCTPOWCTBOTO € nperpano. CnefoBaTesIHO MalmHaTta ce cnupa. Mo Bpeme Ha To3M npouec
CBETBa YepBeHaTa npeaynpeauTesiHa CBETAMHA Ha MpeaHMA naHen. B T1o3um ciayyalh He e
HEeobX0AMMO Aa U3KNKYBaATe YCTPOWCTBOTO OT KOHTaKTa. BeHTUNaUMOHHATa cucTeMa MoXe Aa
6bAe ocTaBeHa BK/KOYEHa, 3a Aa ce nNofobpu oxnaxaaHeTo Ha MalwuHaTa. Korato yepseHaTa
CBET/IMHA M3racHe, TOBa O3HayaBa, Ye TemrnepaTypata € HacTpoeHa Ha HOPMA/NHO HUBO M
YCTPOWMCTBOTO MOXKE Aa Ce NMyCHe OTHOBO B EKCM/0aTaLms.

MHAMKaTOp 3a BKAKOYBaHE

Konue 3a perysvpaHe Ha CKOPOCTTa Ha NojaBaHe Ha Tenta
Konue 3a perynnpaHe Ha MUT HanpexeHneTo

Konue 3a peryanpaHe Ha 3aBapbyHua Tok TIG / MMA
MNpeskntousaten TIG/MIG — MMA

WHYUHI — npu HaTUcKaHe Ha TO3M BYTOH 3aBAapYMKbBT 3aMo4yBa C NoAaBaHeTo Ha TenTa. Tenta
e ce NoAasa, AoKaTo ByToHbT He 6bae ocBoboaeH. M3nonssa ce 3a nogaBaHe Ha Ten,
Hampumep Npu CMAHA Ha MakapaTa.

KoHekTop 3a 6yToH 3a TIG ynpasneHue

KoHekTop 3a Kaben 3a Tok u ra3 Ha TIG ropenkara
- OTpULaTeNeH MU3X04

1 NonoxuTeneH nsxos

KoHeKTop 3a cmMfAHa Ha noasApu3aumaTa Ha

3aBapaBaHeTo. CBbp3BaHe KbM

nonoxutenHua nontoc — MIG 3asapssaHe

CBbp3BaHe KbM oTpuuatenHusa nontoc — FLUX 3aBapsasaHe

KoHekTop 3a MIG cBbp3BaHe

Kntou 3a BKAtOUBaHE/M3K/IlOUBaHe
KoHekTop 3a HarpesaTten 230V~ CO2
KoHekTop 3a TIG 3aBapbueH ras
KoHekTtop 3a MUT 3aBapbueH ras
3axpaHBaLy kaben

Makapa 3a Ten

Bogau 3a Ten

Kaben 3a cmAHa Ha nosnspusaumaTa npu 3asapasaHe (MIG/FLUX)

— BUT Tpud:

2 » I 3aaHa Kanauka, Abira

B . .=- 2. LlaHros
3.

JpbXKKa Ha ropeskata
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4. LlaHroB BbTpe B Koprnyca

5. KepamuyHa ato3a
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5. KABE/IHU BPB3KU

MHCTPYKLUMWM 3A KABE/THU BPB3KU:

OrpaHuyete 6pos Ha Kabenute, CBbP3aHM KbM YCTPOMCTBOTO efHOBpeMeHHo. Hanpumep, no Bpeme Ha
MWT 3aBapsaBaHe He TpAbBa Aa ce CBbP3BAT APYrv 3aBapbyHM Kabenn (Hanp. TUN), 3awoTo Torasa MUT
3aBapABaHeTo HAMa Aa pabotu. Tasu npoueaypa ocurypasa NPaBUIHOTO PYHKUMOHMPAHE Ha MaluMHaTa
1 6e3onacHocTTa Ha paboTHMKa.

Pexmm Ha 3aBapsaBaHe ¢ pbyHO enektpog (MMA)

. MNocraBeTte npeskatoyBaTtens (6) B pexkum Ha 3aBapsasaHe c enektpos (MMA).

2. CsbprKeTe Kabesia 32 Maca KbM rHe3f0To, 06o3HaueHo ¢ ,,+“ (1 1).

3. Cnep ToBa cBbprKeTe Kabena ¢ gbpxaya 3a MMA enekTpos KbM rHe340To, MapKMPaHO CbC 3HAKa ,,-
“ (10). NPEAYMPEXAEHME! Monapusaumata Ha Kabenute moxe Aa 6bae pasnvuHa! Lanata
nHbopmauma 3a nonapusaumAta Tpabsa Aa 6bae NoKasaHa Ha OMaKkoBKaTa, MpeaocTaBeHa oT
NpoV3BOAMUTENA HA €NEeKTPOAA.

4. Cera moxKeTe [a CBbpKeTe 3axpaHBaliva Kaben v Aa BKAOUMTE 3axpaHBaHeTo, C/ief KaTo Kabenbt
3a Maca e CBbp3aH KbM AeTaiifia, MOXKeTe Aa 3anoyHere pabora.

PEXWM HA BUTI 3ABAPABAHE

Mpeayn pa 3anoyHete TIG 3aBapsBaHe, CBbpXKETe razoBaTa 6yTUAKa KbM rHe340TO B 3afjHaTa YacT Ha

MallKHaTa, o6o3HayeHo ¢ Homep |6 Ha auarpamarta (TIG FA3).

I.  TMoctasete npeskatouBatens (6) B pexkum Ha MIG/TIG 3aBapsBaHe.

2.  CsbprkeTe Kabesa 3a maca KbM rHe3foTo, obo3HaueHo ¢ ,,+ (1 1).

3. CBbprKeTe Kabena 3a Tok-ras Ha TIG ropesnikata kbMm KoHekTopa (9) v kabena 3a ynpasnexue Ha TIG
KbM KOHekTopa (8).

4.  Cera moxeTe Aa CBbpKeTe 3axpaHBaliua Kaben v Aa BKAuMTe 3axpaHeaHeto. Cnea Kato
CBbP3BALLMAT Kaben KbM AeTaiina, MoxKeTe Aa 3anoyHete pabora.

PEXMM HA MUT 3ABAPABAHE

Mpean pa 3anodHete MUT 3aBapaBaHe, CBbp)KeTe rasosata byTUIKa Kbm rHe30TO B 3afHaTa 4acT Ha

MallKHaTa, MapkupaHo ¢ Homep 17 (MUT TA3). Cnep ToBa cBbpKeTe Kabena 3a CMAHa Ha nonApusaumaTa

Ha 3aBapABAHETO KbM MNONOXKUTENHUA KOHTAKT (1 1) M KbM rHe3f0TO, MapKupaHo ¢ Homep 12.

I. Hactpoitte npeBskatouBatens (6) Ha pexxum Ha MUT/TUT 3aBapsaBaHe.

2. CsbpKeTe CBbP3BaALLMA Kaben KbM rHe340TOo, MapKupaHo ¢ ,,- (10).

3. Cnep ToBa nocTaBeTe NpaBW/HATa 3aBapbyHa Tes, CBbPXKETe 3axpaHBalwma Kaben u BkAOYeTe
3axpaHBaHeTo. Cnej KaTo CBbP3BALLMAT Kaben Kbm AeTaiina, MoxeTe Aa 3anoyHeTe paboTa.

PEXWUM HA ®1HOC 3ABAPABAHE

Mpean aa 3anouHete MUT 3aBapaBaHe, CBbpXKeTe Kabesna 3a cMAHa Ha NOAAPU3aLMATA Ha 3aBapABaHETO
KbM OTPULLIATENHUA KOHTAKT

(10) 1 Kbm rHe340TO, MapKMUpaHo ¢ Homep 2.

. Hactpoitte npeskatouBatena (6) Ha pexxum Ha MUT/TUT 3aBapABaHe.

2. CebpeTe CBbP3BaALLMA Kaben KbM rHe30TO, MapkupaHo ¢ ,+* (11).

3. Cnep ToBa nocTaBeTe NpaBU/IHaTa 3aBapbyHa Te/, CBbPXKETE 3axXpaHBalLua Kaben u BraoYeTe
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3axpaHBaHeTo. Cnies KaTo Kabe/bT 3a 3aBapsBaHe e CBbP3aH KbM [eTaiia, MOXKeTe [a 3anoyHeTe
pabora.
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6. U3SXBbPNIAHE HA ONAKOBKATA

PassiMyHWTE NpeameTy, U3N0N3BaHM 33 ONaKoBaHe (KapTOH, NNAacTMAcoBM IEHTU, NONNYPETAHOBA MAHA),
TpsabBa fa ce 3anasAT, 3a Aa MOXe YCTPOWCTBOTO Aa 6ble M3npaTeHo 06paTHO B CEPBU3HUA LIEHTBLP B
Hait-006p0 Bb3MOMKHO CbCTOAHME B CAy4Yait Ha npobaemm!

7.TPAHCNOPT U CbXPAHEHUE

PasknalaHe, cuynsBaHe 1 obpblyaHe Ha YCTPOMCTBOTO € rnaBaTa Hajony TpabBa Aa ce M3bArsa no sBpeme
Ha TpaHcnopTupaHe. CbxpaHsABaiiTe ro B 406pe NpoBeTpMBa cpesa CbC CyX Bb3AyX U 6e3 Kopo3nBHU
rasose.

8. MOYUCTBAHE U NOAAPDBIKKA

M BuHaru uskitousaiTe yCTpOﬁCTBOTO OT KOHTaKTa npean no4YncrteaHe M KOrato He ro u3nonsssarte.
° M3nonssalite noyucrTealy npenapat 6e3 KOPO3MBHU BeLLECTBA 3a MOYNCTBAHE HA NOBBbPXHOCTTA.
° I'Iop,cyLueTe ,qo6pe BCUYKM HYacCTu, npean oa Uusnonssarte yCTpOVICTBOTO OTHOBO.

° CbXpaHﬂBaﬁTe yCTpOl‘;ICTBOTO Ha Cyx0 U XnagHO MACTO, 6e3 Bnara u npAKa chbHYeBa CBET/IMHA.

9. MPOBEPETE PEJOBHO YCTPOMCTBOTO

MpoBepsBaiTe pefOBHO AaNU YCTPOMCTBOTO HAMA NOBpesun. AKO MMa HAKaKBU NOBPeaM, MO, CripeTe

[a 13nosi3eaTe ycTpoicTBOTO. Mosisi, CBbPXKETE Ce C Balima OTAen 3a 06C/y:KBaHe Ha KAWEHTH, 3a Aa

paspelwunTe npobiema.

KakBo fa HanpasuTe B cayyait Ha npobnem?

Mons, cBbprKeTe ce C BaluWA OTAEN 33 06CNYKBaHe Ha KNIMEHTU U NOATOTBETE CAeAHaTa MHGopMaLmA:

. Homep Ha daKTypa u cepmeH Homep (MOCNEAHMAT MOXKe [ia Ce HaMepW Ha TexHW4YeckaTa Tabena Ha
YCTPOMCTBOTO).

. AKO e NpUIoKMMO, CHUMKA Ha NoBpeseHaTa, cuyneHa uam gedbextHa yact.

. Llle 6bae no-necHo 3a BalWA CAYXKUTEN 3a 0OC/y:KBaHe Ha KAMEHTU Aa Onpefeny U3TOYHMKA Ha
npobnema, ako NpeAocTaBuTe NOAPOGHO M TOUHO onucaHue Ha npobaema. KonkoTo no-nogpobHa e
BalwaTta MHbopmauusA, TONAKOoBa Mo-A06pe Lie MOXe OTAeNnbT 3a 0bC/ly)KBaHe Ha K/AMEeHTU Aa
OTroBOpM Ha npobsiema Bv 6bp30 1 edheKTUBHO!

BHUMAHME: Hukora He oTBapAiTe ycTpoMCcTBOTO 6e3 paspelleHne oT oTAesa 3a 0b6CnyKBaHe Ha
KnneHTU. ToBa MoXe Ja AoBeae A0 3aryba Ha rapaHuums!
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ErXEIPIAIOY XPH2HZ
ZYMBOAA

To eyxelpiblo Aettoupyiog TIPETEL va SLaBaoTel TIPOCEKTIKA.

®

-
]

Mnv TIETATE TTOTE NAEKTPLKO £EOTTALOMO pall LE TA OLKLAKA QTTOPPILHATOL.
AUTO TO pnxavnua cuppopdwvetal pe tig dnAwoetg CE
XPNOLUOTIOOTE TIPOOTATEVUTIKA poUXa Yiol OAOKANPO TO CWHAL.

Mpoooxr! Na ¢popdte TIPOCTATEUTIKA YAVTLOL.

MpémeL va opdTe TIPOOTATEUTIKA YUAALA.

Mpémel va GopdTe TIPOOTATEVTLKA UTTOSLOTAL.

Mpocoyn! H Beppn emdavela Umopel va TIPOKAAECEL EYKAULOTOL

Mpoocoyn! Kivéuvog TTupkaytdg f £kpnénc.

R IO EINE

Mpoooyn)! EmpBAaBeic avabupidoelg, kivbuvog dnAntnpiaong. Ta aépla KaL oL aTHOL UITOPEL vau
elvat emkivéuva yla tnv vyeio. Katd tn cuykoAAnon armeAeuBepwvovTat aépLa KoL aTpol
OUYKOAANGNG. H €L0TIVON QUTWV TWV OUCLWV UITOPEL va gival emMkivéuvn yla tnv vyeia.

Xpnotporol|ote ok oUYKOAANONG He KatdAAnAo diltpo okiaong.

MPOzOXH! EmpBAafrig aktvoBolia to§ou cuykOAANGnG.

W > @

Mnv ayyilete ta pépn Tou Bpiokovtat utto tdon/toxv.

& ZHMEIQZH! Ta oxédla 0 aUTO TO EYXELPISLO Elval LOVO yLa AOYOUG QTTELKOVLONG KAl OE
OPLOUEVEG AETTTOUEPELEG eVEEXETAL VA SLadpEPOUV ATTO TO TIPAYHATIKO
TIPOLOV.

To TTpwtoTUTIO £YXELPiSLo Aettoupyiag eival ota yeppavikd. Ot GAEC yYAWOOLIKEG EKBOOELG Elvat

HeTadpAOELG ATTO TA YEPUAVIKA.

I. AZOANEIA XPHZIHZ

I.1 TENIKEZ SHMEIQZEIX

. Mepuviote yla tn Sikr) ocag aoddAela kat tnv acdhdlela tpitwy, StaBdlovrag kot akohoubwvrag
auotnpd TG odnyieg ou TreplapBAavovtal oTo eyxeLpidlo Aettoupyiag TG CUGKEUNG.

. Movo e€eLl8IKEVMEVO Kal EEELEIKEVEVO TIPOOWTTLKO ETTLTPETIETAL v B€oeL og Aeltoupyia, va
AELTOUPYNOEL VoL CUVTNPAOEL KOL VA ETTLOKEVACEL TO UNXAVN AL

. To pnxavnua Sev TIPEMeL TTOTE va Aettoupyel avtiBeta pe Tov TIPOBAETTOUEVO OKOTIO TOU.

1.2 NPOETOIMAZIA EPTAZIQN SYTKOAAHZHZ

TO EPTAZIEZ SYTKOAAHZHZ ENAEXETAI NA MPOKAAEZOYN NYPKATIAH EKPH=H

. Tnpeite auotnpd Toug KaVoVIoHoUE Uyeiag kat acdEAelag otnv epyacia TTou LoXUOUV yLa TG
epyaociec ouykOANnong kat BeBatwbeite Ot €xete TTapdoxel kATAANAOUG TTUPOORECTHPES OTO XWPO
epyooiag ocuykOAnong.

. Mnv ekteleite TIOTE £pyacieg cUYKOAANoNG o€ eUdAeKTa UéEPN TTou eVEXOUV Kivbuvo avadAeéng
UAKoU.

. Mnv ekteleite TIOTE Epyacieg cUYKOAANONG o€ atoodaLlpa TToU TTepLEXEL EUDAEKTA cwHATISL 1
ATHOUG EKPNKTLKWY OUCLWV.

. Adatpéote OAa Ta eUPAEKTA UAIKA 0 armfootaon 12 HEtpwy aTTd ToV XWPO TWV EPYACLWV
OUYKOAANONG Kay, €av n adaipeor toug dev eivat Suvatr), kaAUPTE ta eVbAEKTA UAKA pe
eMPBPASLVTIKO GWTLAG KAAUMHAL.

. Xpnotporiotote pétpa aodpateiog KATA Twv oTIVORPWY Kot TWV TTUPOKTWHEVWY HETOANLKWY
CWHATLSIWV.
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. BeBalwbeite OtL oTTVONpeG N KAUTA HETOAIKA Bpavopata Sev SielcdUouv PECa ATTO TIG OXLOMEG )
Ta avolypata ota KAAUUOTA, TIG 0oTTBEG 1) TIG TIPOOTATEVUTIKEG 0OOVEG.

. Mnv cuykoAAdte Sefapeveg i BapéAla TTou TTepLEXOLV N TiepLleixav eUdAEKTEG ouoieg. Mnv KAvete
OUYKOAANON oTo
Kovtd oe tétola Soyxeia kot BapéAia.

. Mnv cuykoAAdte Soxeia TIieonG, OWANRVEG EYKATAOTACEWY UTIO TTieon 1) lokoug TTieonc.

. Na g€aodalilete TAvTa EMAPKT AEPLOUO.

. Juviotatal va AapBdavete pla otabepr) B£on Tipwv aTmo tn ouykOAAnon.
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1.3 ATOMIKOZ NPO:TAZIAZ

H AKTINOBOAIA HAEKTPIKOY TO=0OY MIMOPEI NA NMPOKAAEZEI BAABH ITA MATIA KAl TO AEPMA

. Katd t ouykoAnon, va dopdte kabopd, xwpilq Aekédeg Aadlol TTPOOTOTEUTIKA poUuxa OTTo Un
€UPAEKTO KOl UN Ooywyo UAKO (8éppa, Xovtpo PBapPdky), Sepudtva ydavtia, PnAég pImoteg kat
TIPOCTOTEUTIKH KOUKOUAQ.

. Mpw ammo T cUYKOAANon, adalpéote OAa Ta eUPAEKTA 1 EKPNKTIKA QVTIKEIMEVQ, OTTWEG QVOTTTAPEG
TpotTaviou-Boutaviou 1 oTTipTa.

. Xpnoworoujote Tpootacio TIpoowriou (KpAvog f aoTiida) kat Tipootacia potiwy, pe GIATPO pe
€Mimedo okiaong TMou va TapLdlel e TV OpACh TOU GUYKOAANTHA Kal To peUpa ouykOAAnong. Ta
potuTia acdpaleiag Mpoteivouv to xpwpa No. 9 (ehdxioto No. 8) yia k&Be peUpa katw améd 300 A.
Mropei va xpnoworotnBei xapunAotepo xpwpa NG Bwpdkilong €dv to TOEO KOAUTITETAL ATTO TO
TePdyLo Epyaoiag.

. XpnoLuoTIoLEiTe TTAVTA EYKEKPLUEVA YUOALA aodadeiag pe TIAEUPLKA TTpooTacia KATw aTfd To KpAvog A
oTtolo8ATote AAAO KAAUHUA.

. XPNOLUOTIO|OTE TIPOOTATEVUTIKA YLOL TOV XWPO TWV EPYACLWV GUYKOAANGNG, TIPOKELUEVOU Va
TipootateVoeTe AANA dTtopa aTTd TNV EKTUPAWTIKA akTvoBoAia dwTog 1 TG TIPOBOAEC.

. Na popdte TTavta wrtoaoTideg i AAAN TTpootacia akong yla TTPooTAGia oo ToV UTTEPPBOALKO
B806puPo Kat yLa va arrodpUyeTe TNV €(0080 TMICMOUATWY OTA AUTLA.

. OL TTApEUPLOKOWEVOL TIPETTEL VAL TIPOELSOTTOLOUVTAL VA NV KOLTAZOLV To TOEO.

1.4 MPOZTAZIA AMO HAEKTPOMAHZIA

H HAEKTPOMAHZIA MMOPEI NA EINAI QANATHOOPA

. To kohwdlo tpododooiag TPEMeL va ouvdeBel otnv TIAnoléotepn Tipila kal va torobetnbei oe
Tipaktiki kot acdain Béon. H apéleta tommobétnong tou KaAwdiou oto SwHATIO Kal o€ eMbAveLd
mou 8ev £xelL eheyxBel TpEmeL va amodelyetal, Kabwg prmopel va odnyroet oe nhektpomAnéia n
TIUpKAYLAL.

. H emadn pe nAektpikd doptiopéva otoyeio prmopel va TpokaAécel nAektpomAnéia n coPapd
sykavpata.

. To nAektpkd T6€0 KaL N Treploxn epyaciog poptifovral NAEKTPIKA KATA T por L.oxVoG.

. To KUKAWHA €L0GS0U KaL TO ECWTEPIKO KUKAWHO LOXVOG TWV CUCKELWVY BplokovTal ETTONG UTTO
TAon otav n Tapoxn PEVHATOG Elval evepyoTToLNUEVN.

. Agv TIPETTEL VoL ayyileTe Ta oTolkeia TTou Bpiokovtal uTiéd tdon.

. Mpémel va popdTe TIAVTA OTEYVA, LOVWHEVA YAVTLA XWPLE TPUTIEC Kot TIPOOTATEUTIKA POUXQL.

. Mpémel va tormoBeTouvTal 0To SATTESO LOVWTIKA OTPWHATA ) GAAQ LOVWTIKA CTPWHATA, APKETA
UEYGAQ WOTE VOl NV ETTLTPETTOUV TNV ETTAdH TOU CWHOTOG UE KATTOLO VTIKEILEVO 1) TO SATTESO.

. To NAEKTPLKO TOEO Sev TIPETEL va ayyiletal.

. H nAextpikn TTapoxn TIPETTEL val SLakoTTeL TIpLV arTd Tov KaBaPLoUO 1 TNV AVTIKATACTACH TWV
NAEKTPOSIWV.

. Mpémel va eheyxBel edv 1o KaAwSL0 yeiwong eival cwotd cuvEedepévo r GV 0 aKPOSEKTNG Elvat
owoTA ouvSeSeUEVOC OTO
Yewpévn Tpila. H AavBaopévn cuvbeon tng yelwong ummopei va mpokaléoet kivduvo yia t {wn f tThv
uyeia.

. Ta kaAwdia Tpododoaciag TTPEMEL var EAEYXOVTOL TAKTIKA Yo TUXOV {NpLEG i EMeuwbn povwong. Ta
KATECTPAMMEVA KAAWSLA TIPETTEL VO AVTIKOTAOTAO0UV. H aéNELD OTNV ETTLOKELT TNG LOVWONG
propei va TipokaAéoel BAvato 1) copapod TPAUUATIOUO.

. H ouokeun TIPETTEL va lval arfevepyoTTotnpévn Otav §ev XpnotporToteital.

. To KOAWSLO Sev TIPETTEL VAL Elvat TUALYHEVO YUPW OTTO TO CWHA.

. ‘Eva. GUYKOAANEVO QVTIKEEVO TIPETTEL VAL £lVOL CWOTA YELWUEVO.

. Movo €§0TTALOUOG O€ KaA KATAoTaon UITopel va xpnotporotnOei.

. Ta KATECTPAUUEVA OTOLKELQ TNG CUOKELNG TTIPETTEL va €TTLOKEVATovVTaL 1) va avtikaBiotavtat. Ot {wveg
aodaleiog TTPETTEL va XpnoLpoTTolovvTal KAtd thv epyacio og
udog.

. OAa ta egaptripata Kal ta otoeia aodaleiag Tpémet va puhdooovtal o€ Eva HEPOG.

. ATIO TN oTypn TTou Ba evepyoTTOLOETE TNV aTTEAEUBEPWON, TO GKPO TNG AP TIPETTEL VOl KPATIETAL
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HaKPLA aTTd TO CWHA.
H yelwon tou caot TTPETTeL va TottoBetnBel 0To CUYKOANKEVO OTOLKELD 1} OGO TO SUVATOV TTLO KOVTA
o€ aUTO (TT.X. OE €va TPATTE(L Epyaoiag).

H ZYZKEYH MMNOPEI NA BPIZKETAI AKOMA YNO TAZH ME THN AMOZYNAEZH TOY TPO®OAOTH

. H tdon otov TTUKVwTH €L0050U TIPETTEL val eEAeyXBEl KATA TNV ATTEVEPYOTTOINGN TG CUCKEUNG KL TNV
armooVvdeon TG armo tnv Tnyn tpododoaciag. Mpémel va Befatwbolpe OTL n T TG Taong eival
lon pe undév. AladopeTiKd, Sev ETTITPETTETAL VO QYYI{ETE TA OTOXELD TNG CUCKEUNG.

1.5 AEPIA KAl ANAMNNEYZTHPEZ

ZHMEIQZH! TO AEPIO MMNOPEI NA EINAI ©ANATHOOPO 'H ENIKINAYNO A THN ANOGPQMINH YTEIA!

. Na Siatnpeite Mavta pla oplopévn armdéotacn armo tnv €§0do agpiou

. Katd tn ouykoAAnon, BeBawwBeite dtL uTdpxel KaAdG aeplopog. ATTodUyeTe TV €LOTIVON TOU aegpiou.
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. Ou xnukég ouoleg (AUTavtika, SLOAUTEG) TIPETIEL Vo QTTOMAKPUVOVTOL QTTO TG EMGAVELEG TwV
OUYKOANUEVWVY  QVTLKELHEVWY, KABWEG Kalyovtol Kot EKTTEUTTOUV TOEKOUG KarmvoUug UuTio Tnv
eMidpacn tng Beppokpaoiag.

. H ouykOAANon yaABQVIOUEVWY QVTIKELUEVWY ETTITPETIETAL HUOVO OTAV TTAPEXETOL ATTOTEAECUATIKOG
AEPLONOG e DATpApLopa Kal TIpocBacn o€ kabapd aépa. Ot avabuuidoels Yeudapylpou ival
TMOAU To€IKEG, £va cuumtwua SnAntnpiaong eival o Aeydpevog TTupetog Peudapylpou.

2. TEXNIKA ZTOIXEIA
MHXANH ZYTKOAAHZHZ

S-MIGMA 250.IGBT
230V~ /50 Hz

‘Ovopa Tpoidvrog
Movtého

Taon / ouxvétnta

Ovopaotikd pevpa eloddou [A] 33 (MMA)
22,5 (TIG)
29,5 (MIG)
Tdon avev doptiov [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Pebpa ouykoAAnong MMA [A] 15-250
Pebpa ouykoAnong TIG [A] 15-250
Pevpa ouykdAAnong MIG [A] 50-250

Pelpa cuykoAAnong oto 60% tou KUKAou
Aewtoupyiag [A]

Pebpa cuykoAAnong oto 100% tou kUkAou

250 (MMA/TIG/MIG)

193 (MMA/TIG/MIG)

Aettoupyiag [A]

3. AEITOYPIA

3.1 TENIKEZ SHMEIQZEIZ

. H ouokeun TIpEmeL va edappdletal cUpbwWVO Pe TOV OKOTIO TNG, TNPWVTAG TOug Kavoviopoug OHS
KaL TOUG TTEPLOPLOMOUG TTou TTIPOKUTITouV ammd ta Sedopéva TTou TepthapBdvovtal otnv Tvakida
tutTou (emimedo IP, kUkAog Aettoupyiag, Taon tpododooiag, K.ATT.).

. H ouokeur) 8gv TpEMel va avoiyetal, Kabwg autod Ba TIpokaA€éoel amWAsld TG €yyvunong Kal,
€MUTA£0V, N €kpnén, Un BWPAKIOUEVWY OTOLXELWVY UTTOPEL VO TIPOKAAEGEL GOBAPOUC TPAUUATIOUOUC,.

. O kataokevaotrg Sev pEpeL kapia euBUVN yLa TEXVIKEG OAAQYEG OTN CUOKEUT 1} UAIKEG OTTWAELEG
TTou TipokaAoUvTaL aTTd TNV eloaywyn TwV v Adyw aAlaywv.

. Y& Tiepimtwon AavBaouévng Aettoupylag TG CUCKEUNG, ETTLKOWWVHOTE UE TO KEVTPO GEPPLC.

. OL TTepoideg Sev TPEMeL va eival BwPOKIOUEVEG — N UNXavh cUYKOAANnonNG TTPETIEL val ToTToBste(tal o
arootaon 30 cm amméd avtkeipeva
TTou To TTEPLBAAAEL.

. H unxavr) cuykOAAnong Sev TPEMeL va BplokeTal KATw armd To HIPAToo oag f KOVTA 0TO CWHA 00G.

. H ouokeun 8ev TIpEMeL va eykabiotatal os xWPoug Ue €MOeTkO TeptB&ANov, ubnAf okovn Kot
KOVTA 0€ GUOKEUEG He LPNAN EKTTOUTTH NAeKTpOpAyvVNTIKOU TIESiou.

3.2 ANOOHKEYZH ZYZKEYHZ

. To unxd&vnua TIPETIEL va TIpooTateUETAL ATTO VEPO Kol uypacia.

. H unxavr cuykOAAnong Sev TpETeL va toTTobeteital o Bepuatvopeveg eMdAVELEC.
. H ouokeun TIpETEeL va duAdooetat og €npod kal kabapd Swudrtio.

3.3 ZYNAEZH THZ ZYIKEYHZ

3.3.1 ZUvbeon pevpartog

. H oUv8eon tng CUOKEUNG TIPETEL va TTpaypatorToteitatl amd e€elSikevpévo drtopo. EMImAgoy, éva
ATOpO ME TA arattoUpeva Tipoodvta Ba TIpEMel va eAéyéel edv n yeiwon | n nAekTpikn
gykatdotoon pPe cloTnua Tpootaciag sival cupdWYN PE TOUG Kavoviopoug acdaleiag kat v

14
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Aettoupyei owotd.

H ouokeun TIPETIEL va ToTToBeTN Bl KOVTA oTOoV oTABUO gpyaciag.

Mpémel va amodevyetal n cUVEecn aywywv UTIEPBOALKA HEYAAOU UAKOUG OTO UNXAvNUa.

OL povodaotkég ouykoANTEG Ba TIPETEL va cuvSéovtal os Tipila TTou SLabétel akpodéktn yeiwong.

Ava®. 23.05.2022
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. Ot ouyKOANTEG TTou Tpododotolvtal aTto TpLdpactkd Siktuo MapadiSovral xwpig BUoua, To Buoua
TIPETTEL VA TIPOUNBEUTELTE AVEEAPTNTA KAL N EYKATACTOON TIPETTEL VoL avaTeDEl 0€ £§ELOIKEUEVO
Atopo.

NAPAKANAQ THMEIQZTE! H 2YZKEYH MMOPEI NA XPHZIMOMOIHOEI MONO ME XYNAEZH ZE

EFKATAZTAZH ME Q3TH AEITOYPIIA AZ®AAEIAZ!

4. NEITOYPTIA
Mnyxavr) cuykoAAnong S-MIGMA 250.IGBT

Nepypadn
MNXQVAHOTOG: Niow oyn:
Mpdoon:

R | Dakog MIG:
i l. STOULO
: 2. KoMét

3. DOAoyLoTpo cuykoAnong MIG
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Ap.  Aewtoupyia Kat Treplypadn

l. ENAEIZH SOAAMATOS = H évdelgn avapel otig akdAouBeg SU0 TTEPUTTWOELG:

a) Edv To pnxavnua €xeL SucAeltoupynoeL kKat Sgv UITopel va AeLToupyroeL.

b) EGv n ouokeur) KoTng éxeL uTepPel Tov TUTKO XPOVO Aettoupylag, evepyorioleitat n
Aewtoupyia TTpootaciog Kot To pnxdvnua Ba otapatioel va Aettoupyel. Autd onpaivel OtL to
punxavnuo YUxeTaL Twpa yla va HITopécel va arokatootabel o €Aeyxog tng Bepuokpaciag
UETA TV UTTEPBEPUOVON TNG CUOKEUNG. EMopévwe, To pnxdvnpa otapoatd. Katd tn Sidpkela
autng TG Stadkaotiag, avaBeL n KOKKLVN TIPOELSOTTONTIKY) AUXViot OTOV UTTPOCTLVO TTivaKa. e
QUTAV TV Tepilmtwaon, Sev elval ammapaitnto va aTooUVSECETE Tt OCUCKEUR. To cUotnua
e€oeplopol pmmopei va Tmapaypeivel evepyorotnpévo yia va BeAtiwBel n YHEn Tou pnxavpaTog.
Otav n kOkKvn Auxvia oBrjogl, autd onuaivel OtL n Beppokpacia EXeL pUBLLLOTEL OTO KAVOVIKO
emime6o kot n povada prmopei va tebel Eava oe Aettoupyia.

‘Ev6el€n evepyorttoinong

Koupri puBuiong pubpol tpododooiag cUpratog
Koupmi puBuiong taong MIG

Koupri puBuiong pevpatog cuykoAAnong TIG / MMA
TIG/MIG - Awakértng MMA

INCHING — pe to TTdtnpo autol Tou KOUUTTLOU, N Unxavr cuyKOAANoNG EEKVA e TV
Tpododoaia cuppatog. To cUppa Ba tpododoteital péxpL va ameAeuBepwOEel To KOUTTL.
Xpnotporoleital yia TNV tpododocia Tou cUPHATOG, TT.X. KATA TNV QVILKATACTACH TOU
KQPOUALOU.

N o s we

JUv8eopOG KOUUTTLOU gAéyxou TIG
Yrodoxr kaAdwdiou pevpatog-agpiov TMupool TIG

10.  Apvntikn €§060¢ ,,-

Il.  O@etkn €§0d0g ,,+

12.  Ymodoxn oaA\ayng MTOAwong cLYKOAANoNG.
JUvbeon otov BeTkd TTOAO — ZuykOAAnon MIG
JUvbeon otov apvnTiko TOAo — ZuykdAnon FLUX

13.  Ymodoxn ouvéeong MIG

14.  Awokorng on/off

15.  Ymodoxn Beppavtipa CO2 230V~

16.  ZUvdeopog aegpiov cuykoAAnong TIG

17.  SUvdeopog aegpiov cuykoAAnong MIG

18.  KaAwébio tpododoaiag

19.  Tuliya cuppatog

20. 08nyog cupuaTOg

2l.  KoAwdo aAhayng ToAwaong cuykoAAnang (MIG/FLUX)

| —— Iowktipag TIG:
2 / I Miow KaTTAaKL, HoKPY
’ 2. AakTtUALOG

3 lenan
3. Ao TTupooy

AS — 17



4. AaKTUALOG péoa oTo TTepiBANpa

5. Kepapiko akpopuolo
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5. ZYNAEZEIZ KANQAIQN

OAHTIEZ TIA ZYNAEZEIZ KAAQAIQN:

Meplopiote Tov aptBud Twv KaAwSiwv TTou cuvdéovtal otn povada tautdxpova. Ma Mapddelypa, Katd T
ouykoAnan MIG, 8ev emurpémetat v ouvdeBolv dAla kadwdia cuykoAAnong (.. TIG), emedn tote n
ouykoMnon MIG 8ev Ba Aettoupynosl. Aut n Swadikacio Stacdalilel tv opbr Asttoupyia tou
pnxavAipatog Kat thv acdAAela Tou epyalopévou.

AEITOYPTIA 2YTKOAAHZIHZ MMA

I. PuBpiote tov Stakomn (6) otn Aettoupyia cuykdAAnong MMA.

2. Zuvbéote To kaAwdLo palag otnv urrodoxr Tou onpetwvetat pe "+" (11).

3. Itn ouvéyela, ouvdéote to KaAwSLo pe tn Bdon nhektpodiou MMA otnv uttoSoxr TTOU CNUELWVETAL
pe to ouppohro "-" (10). MPOEIAOMOIHZH! H MOAwon twv kaAwdiwv propet va eival Stadopetikn!
‘O\eg oL MAnpodopieg TTOAwoNG Ba TIPETEL va epdavifovtal otn cuokeuaoia TTou TTApEXETAL ATTO TOV
KQTALOKEUAOTH Tou NAekTpodiou.

4. Twpa propeite va ouvdécete 10 KaAwdlo tpododooiag Kal va €VePYOTTOLOETE TNV TTAPOXH
pevpatog. MOAG To kKaAwdlo palag ouvseBel oTto TEUAXLO Epyaoiag, UITOPELTE va EEKWVOETE TNV
epyoaotia.

AEITOYPTIA 2YTKOAAHZIHZ TIG

Mpw &ekvroete tn cuykOAAnon TIG, cuvdéote tn GLAAn aepiou otV UTTOSOXN OTO TTHOW HEPOG TOU

uUnxavripatog, n oroia dpEpetL tov aptBud 16 oto Swdypappa (TIG GAS).

I. PuBuiote tov Stakorn (6) otn Aettoupyio cuykoAAnong MIG/TIG.

2. Zuvdéote To kaAwdio padag otnv utodoxr Tou dépet tnv évdelgn "+" (11).

3. Zuvdéote To kaAwdLo pevpaTOG-aepiou Tou TTupoou TIG otov cUvdeopo (9) Kat To kaAwSLo
eléyxou TIG otov ouvdeopo (8).

4. Twpa uropeite va cuvdéoete 10 Kahwdlo tpododoaoiag Kal va evepyoTiotoete ty tpododoaia.
MOALG To KaAWSLO palag ouvdeBel oTo TEUAXLO Epyaaiag, UTTOPELTE Vol EKLVAOETE TNV epyacia.

NAEITOYPTIA $YTKOAAHZHE MIG

Mpw ekwoete tn ouykOAnon MIG, ocuvdéote tn GLaAn agpiou otnv uTodoxf oto Tiow WEPOC TOU

pnxavnpatog, n oroia dpepet tnv évdeln 17 (MIG GAS). tn ocuvéxela, ouvdéote To kaAwdio allayng

TMOAwoNGg cuykOAAnong otn Betikr uttodoxn (1 1) kat otnv umodoxr Tou dépeL tnv Evoelen 12.

. PuBuiote tov SLakormtn (6) otn Aettoupyia cuykdAAnong MIG/TIG.

2. Zuvbéote to kaAwSLo padag otnv utodoxn Tou dépet tnv €véeten "-" (10).

3. 3tn ouvéxela, TOTTOBETAOTE TO 0WOTO KAAWSLO GUYKOAANONG, cuvbéote to KaAwdlo tpododoaiag
KaL evepyoriojote thv tpododocia. MOAG to koAwbdlo palag cuvbebel oto tepdylo epyaoiag,
uropeite va ekwvoste tnv epyacia.

AEITOYPTIA LYTKOAAHZHZ POHX

Mpwv Eekvrioete TN ouykOAnon FLUX, cuvSéote to kaAwblo adayng TTOAwong cuykOAAnong otnv
apvntki uttodoxn

(10) kat otnv uttoSoX! TToU PEPeL TV Evdet§n 2.

I. PuBuiote tov Stakorn (6) otn Aettoupyio cuykoAnong MIG/TIG.
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2. Zuvbéote to KOAWSLO padag otnv uttodoxr Tou dépet tnv évdelén "+" (11).

3. ZTn ouVEXELQ, TOTTOBETNOTE TO OWOTO KAAWSLO GUYKOAANONG, cuvdéate To kKaAwdLo Tpododoaiag
Kat evepyorroliote tnv tpododoacia. MOALG To kKaAwdlo palag cuvdeBel oTo TEUAXLO EpyATiag,
uropeite va EeKvnoETe TNV epyacia.
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6. AMOPPIWH ZYZKEYAZIAZ

Ta Suadopa €i6n TTou xpnotporTololvTal yla T cuokeuaoia (Xaptovy, TTAACTIKOL LUAVTEG, adppdg
TToAuoupeBAvNG) TTPETTEL va GUAGCOOVTAL, WOTE N CUCKEUT va UTTopel va emMotpadel oTo kEVIpo o€pPLg
otnv KoAUTepN Suvatr Katdotaon o€ Teplmtwaon TPoBANpdtwy!

7. META®OPA KAI ANTOGHKEYZH

Oa TIPETTEL va aTTodEVYETE TO TPAVTAYLQ, TNV TTTWON KAL TNV QvVATTOS0YUPLOUEVN QVATPOTTH TNG CUCKEUNG
Katd tn petadopd. ATToBnKeVUOTE TNV 0 CWOTA aEePL{OpUEVO TTEPBAAAOV pE ENPO agpa Kat Xwpig
SlaPpwtikd aéplo.

8. KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPH:H

. Mavta va armoouvSEETe T CUOKELH OTTO TNV TIpila TPV TNV KaBapioete kal dtav Sev tn
XPNOLOTTOLE(TE.

. Xpnotporoote kabaploTiko xwpic SlaBpwTikég ouaieg yla va kabapioste Ty eMmdavela.

. STEYVWOTE KOAQ OAa Ta €PN TIPLV T XPNoLoTTooete Eavda.

. AmoBnkelote tn cuokeun og Enpd, Spooepd UEPOC, pakpLd armd vypaocia kat dueon £kBeon oto
NALKO Ppwg.

9. EAETXETE TAKTIKA TH ZYZKEYH

EAEyxETE TAKTIKA OTL N CUOKEUN S€V TTAPOUGCLATEL Kapia {nutd. EGv uttdpxel karmola InpLd, StakoWTte tn

XPrion tng oUOKEUNG. ETTIKOWWVAOTE e TNV g€UTINPETNON TTEAATWVY yLa v AUCETE TO TIPORANUQL.

TL va KAVETE o€ Tepimtwaon TPoPARATOG;

ETIIKOWVWVAOTE Pe TNV €EUTINPETNON TTEAQTWY Kal TIPOETOLUAOTE TIG akOAouBeg TTAnpodopieg:

. ApBp6G Tipohoyiou Kat oelplakdg aptdpog (o tedeutaiog BpiokeTal otnv TEXVIKA TIvakida Tng
GUOKEUNG).

. Edv eival amapaitnto, pla dwrtoypadict TOU KATECTPAUUEVOU, OTTACHEVOU ) EAATTWUATIKOU
egaptriparoc.

. Oa eivat Mo gUkoho yla Tov UTTAANAO €€UTINPETNONG TTEAATwV va TTIpoodLopioel TNV TINyr Tou
TIPOPBANATOG GV SWOETE pLa AETTTOMEPT Kot akpLpr TTeplypadn tou Bépatog. Oco o AeTTtopEpE(g
elvat oL MAnpodopieg oag, TG00 kaAUtepa Ba elval oe BEan n eEUTNPETNON TTEAQTWY VA ATTAVTHOEL
oTO TTPOPANUA OaG YPYOPQA KL ATTOTEAECUATIKG!

MPOXOXH: Mnv avolyete TTOTE T CUOKELN XWPLG TNV §ouclodotnon tng e§uTinpétnong MeAatwy. Auto
umopei va o8nyroetL og amwAela tng gyyvnong!
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KORISNICKOM PRIRUCNIKU

SIMBOLI

Pazljivo procitajte upute za uporabu.

Nikada ne odlazite elektricnu opremu zajedno s ku¢nim otpadom.
Ovaj stroj je u skladu s CE deklaracijama
Koristite zastitnu odjecu za cijelo tijelo.

Paznja! Nosite zastitne rukavice.

Moraju se nositi zastitne naocale.

Mora se nositi zastitna obuca.

Paznja! Vruca povrsina moze uzrokovati opekline
Paznja! Opasnost od pozara ili eksplozije.

Paznja! Stetni isparenja, opasnost od trovanja. Plinovi i pare mogu biti opasni za zdravlje. Tijekom
zavarivanja oslobadaju se plinovi i pare za zavarivanje. Udisanje ovih tvari moze biti opasno za
zdravlje.

PN @2 R ®

Koristite masku za zavarivanje s odgovaraju¢im filterom za zatvaranje.
OPREZ! Stetno zracenje luka za zavarivanje.
Ne dodirujte dijelove koji su pod naponom.
NAPOMENA! Crtezi u ovom prirucniku sluze samo u ilustrativne svrhe i u nekim detaljima

mogu se razlikovati od stvarnog proizvoda.
Izvorni prirucnik za uporabu je na njemackom jeziku. Ostale jezicne verzije su prijevodi s njemackog jezika.

B> WB>®

1. SIGURNOST UPORABE

I.I OPCE NAPOMENE

. Brinite o vlastitoj sigurnosti i sigurnosti trecih strana tako Sto cete procitati i strogo slijediti upute
navedene u prirucniku za uporabu uredaja.

. Samo kvalificirano i vjieSto osoblje smije pokretati, upravljati, odrzavati i popravljati stroj.

. Stroj se nikada ne smije koristiti suprotno njegovoj namjeni.

1.2 PRIPREMA RADOVA ZAVARIVANJA NA GRADILISTU

ZAVARIVANJE MOZE UZROKOVATI POZAR ILI EKSPLOZIJU

. Strogo se pridrzavajte propisa o zastiti zdravlja i sigurnosti na radu koji se primjenjuju na zavarivanje i
osigurajte odgovarajuce aparate za gaSenje pozara na mjestu zavarivanja.

. Nikada ne izvodite zavarivanje u zapaljivim mjestima koja predstavljaju rizik od paljenja materijala.

. Nikada ne izvodite zavarivanje u atmosferi koja sadrzi zapaljive Cestice ili pare eksplozivnih tvari.

. Uklonite sve zapaljive materijale unutar 12 metara od mjesta zavarivanja, a ako uklanjanje nije
moguce, prekrijte zapaljive materijale vatrostalnom prevlakom.

. Koristite sigurnosne mjere protiv iskri i uzarenih cestica metala.

. Pazite da iskre ili vruc¢i metalni komadici ne prodru kroz utore ili otvore na poklopcima, Stitovima ili
zastitnim ekranima.

. Ne zavarujte spremnike ili bacve koje sadrze ili su sadrzavale zapaljive tvari. Ne zavarujte u
blizini takvih kontejnera i bacvi.

. Ne zavarujte tlacne posude, cijevi tlacnih instalacija ili tla¢ne ladice.

. Uvijek osigurajte odgovarajucu ventilaciju.

. Preporucuje se zauzimanje stabilnog polozaja prije zavarivanja.
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.3 OPREMA ZA OSOBNU ZASTITU

ZRACENJE ELEKTRICNOG LUKA MOZE OSTETITI OCI | KOZU

. Prilikom zavarivanja nosite distu zaStitnu odjecu bez mrlja od ulja, izradenu od nezapaljivog i
neprovodljivog materijala (koza, debeli pamuk), kozne rukavice, visoke ¢izme i zastitnu kapuljacu.

. Prije zavarivanja uklonite sve zapaljive ili eksplozivne predmete, poput propan-butanskih upaljaca ili
Sibica.

. Koristite zastitu za lice (kacigu ili Stitnik) i zaStitu za odi, s filterom Ccija razina zasjenjenja odgovara
vidnom polju zavarivaca i struji zavarivanja. Sigurnosni standardi preporucuju boju br. 9 (minimalno
br. 8) za svaku struju ispod 300 A. Ako je luk prekriven obratkom, moze se koristiti i niza boja

Stitnika.

. Uvijek koristite odobrene zastitne naocale s bocnom zaStitom ispod kacige ili bilo kojeg drugog
pokrivala.

. Koristite Stitnike na mjestu zavarivanja kako biste zastitili druge osobe od zasljepljujuce svjetlosti ili
projekcija.

. Uvijek nosite Cepice za usi ili drugu zastitu za sluh kako biste se zastitili od prekomjerne buke i izbjegli
ulazak prskanja u usi.
. Promatrace treba upozoriti da ne gledaju u luk.

I.4 ZASTITA OD STRUJNOG UDARA

STRUJNI UDAR MOZE BITI SMRTONOSAN

. Kabel za napajanje mora biti spojen na najblizu uticnicu i postavljen na prakti¢no i sigurno mijesto.
Treba izbjegavati nemarno postavljanje kabela u prostoriji i na povrsinu koja nije provjerena jer moze
dovesti do strujnog udara ili pozara.

. Dodirivanje elektricno nabijenih elemenata moze uzrokovati strujni udar ili teske opekline.

. Elektricni luk i radno podrugje se elektri¢no nabijaju tijekom protoka energije.

. Ulazni krug i unutarnji strujni krug uredaja takoder su pod naponom kada je napajanje ukljué¢eno.

. Elementi pod naponom ne smiju se dodirivati.

. Uvijek se moraju nositi suhe, izolirane rukavice bez ikakvih rupa i zastitna odjeca.

. Na pod moraju se postaviti izolacijske prostirke ili drugi izolacijski slojevi, dovoljno veliki da ne
dopustaju kontakt tijela s predmetom ili podom.

. Elektricni luk se ne smije dodirivati.

. Prije ciS¢enja ili zamjene elektroda mora se iskljuditi elektri¢na struja.

. Mora se provijeriti je li kabel za uzemljenje ispravno spojen ili je li pin ispravno spojen na
uzemljenu uti¢nicu. Nepravilno spajanje uzemljenja moze uzrokovati opasnost po zivot ili zdravlje.

. Kabele za napajanje treba redovito provjeravati na ostecenja ili nedostatak izolacije. OStecene
kablove treba zamijeniti. Nepazljiv popravak izolacije moze uzrokovati smrt ili teske ozljede.

. Uredaj mora biti isklju¢en kada se ne koristi.

. Kabel ne smije biti omotan oko tijela.

. Zavareni predmet mora biti pravilno uzemljen.

. Moze se koristiti samo oprema u dobrom stanju.

. Ostecene elemente uredaja potrebno je popraviti ili zamijeniti. Sigurnosni pojasevi moraju se koristiti

pri radu na
visina.
. Svi elementi armature i sigurnosti moraju biti pohranjeni na jednom mjestu.
. Od trenutka ukljucivanja otpustanja, kraj ru¢ke mora biti dalje od tijela.
. Uzemljenje Sasije mora biti montirano na zavareni element ili $to blize njemu (npr. na radni stol).
UREDA) MOZE | DALJE BITI POD NAPONOM NAKON ISKLJUCENJA DOVODNOG
MREZA
. Napon na ulaznom kondenzatoru mora se provjeriti nakon iskljucivanja uredaja i odspajanja s izvora
napajanja. Mora se osigurati da je vrijednost napona jednaka nuli. Inace, elementi uredaja se ne smiju
dodirivati.

1.5 PLINOVI | ISPARE

NAPOMENA! PLIN MOZE BITI SMRTONOSAN ILI OPASAN ZA LJUDSKO ZDRAVLJE!
. Uvijek drzite odredenu udaljenost od izlaza plina

. Prilikom zavarivanja osigurajte dobru ventilaciju. Izbjegavajte udisanje plina.

Rev. 23.05.2022 11



Kemijske tvari (maziva, otapala) moraju se ukloniti s povrsina zavarenih predmeta jer gore i ispustaju
otrovne dimove pod utjecajem temperature.

Zavarivanje pocincanih predmeta dopusteno je samo kada je osigurana ucinkovita ventilacija s
filtracijom i pristupom svjezem zraku. Cinkove pare su vrlo otrovne, simptom trovanja je tzv. cinkova

groznica.

2. TEHNICKI PODACI
Naziv proizvoda
Model

Napon / frekvencija

APARAT ZA ZAVARIVANJE
S-MIGMA 250.IGBT
230V~ /50 Hz

Nazivna ulazna struja [A] 33 (MMA)
22,5 (TIG)
29,5 (MIG)
Napon bez opterecenja [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Struja MMA zavarivanja [A] 15-250
Struja TIG zavarivanja [A] 15-250
Struja MIG zavarivanja [A] 50-250

Struja zavarivanja pri 60% radnog ciklusa

[A]

Struja zavarivanja pri 100% radnog ciklusa

[A]

250 (MMA/TIG/MIG)

193 (MMA/TIG/MIG)

3. RAD
3.1 OPCE NAPOMENE

Uredaj se mora koristiti u skladu sa svojom namjenom, uz postivanje propisa o zastiti na radu i
ogranicenja koja proizlaze iz podataka navedenih na natpisnoj plocici (IP razina, radni ciklus, napon
napajanja itd.).

Stroj se ne smije otvarati jer ¢e to uzrokovati gubitak jamstva, a osim toga, eksplodirajudi, nezasticeni
elementi mogu uzrokovati ozbiljne ozljede.

Proizvodac ne snosi nikakvu odgovornost za tehnicke promjene na uredaju ili materijalne gubitke
uzrokovane uvodenjem navedenih promjena.

U slucaju nepravilnog rada uredaja, obratite se servisnom centru.

Zaluzije ne smiju biti zasti¢ene — aparat za zavarivanje mora biti postavljen na udaljenosti od 30 cm od
predmeta

okruzujudi ga.

Aparat za zavarivanje ne smije se drzati pod rukom ili blizu tijela.

Stroj se ne smije postavljati u prostorijama s agresivnim okruzenjem, visokom prasinom i u blizini
uredaja s visokim elektromagnetskim zracenjem.

3.2 POHRANA UREDAJA

Stroj mora biti zasti¢en od vode i vlage.
Aparat za zavarivanje ne smije biti postavljen na zagrijane povrsine.
Uredaj se mora Cuvati u suhoj i Cistoj prostoriji.

3.3 SPAJANJE UREDAJA
3.3.1 Spajanje napajanja

Spajanje uredaja mora izvrsiti kvalificirana osoba. Osim toga, osoba s potrebnim kvalifikacijama trebala
bi provjeriti je li uzemljenje ili elektricna instalacija sa zastitnim sustavom u skladu sa sigurnosnim
propisima i radi li ispravno.
Uredaj mora biti postavljen blizu radne stanice.
Treba izbjegavati spajanje predugih cijevi na stroj.
Jednofazni aparati za zavarivanje trebaju biti spojeni na uti¢nicu opremljenu uzemljenjem.
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. Aparati za zavarivanje napajani iz trofazne mreze isporucuju se bez utikaca, utikac se mora nabaviti
samostalno, a instalaciju treba prepustiti kvalificiranoj osobi.

MOLIMO VAS DA OBAZRETE PAZNJU! UREDA| SE SMIJE KORISTITI SAMO NAKON

PRIKLJUCIVANJA NA INSTALACIJU S ISPRAVNIM OSIGURACEM!

4. OPERACIJA
S-MIGMA 250.IGBT STROJ ZA
ZAVARIVANJE

Opis stroja: Predniji Straznji pogled:
pogled:

P MIG plamenik:
i l. Mlaznica
! 2. Stezna ¢ahura
3. MIG plamenik za zavarivanje
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Br.  Funkcija i opis
l. INDIKATOR GRESKE = Indikator svijetli u sliedeée dvije situacije:
a) Ako je uredaj neispravan i ne moze se koristiti.
b) Ako je uredaj za rezanje prekoracio standardno radno vrijeme, pokrece se zastitni nacin rada i
uredaj ce prestati raditi. To znaci da se uredaj sada hladi kako bi se ponovno mogla uspostaviti
kontrola temperature nakon Sto se uredaj pregrije. Stoga se uredaj zaustavlja. Tijekom ovog
procesa svijetli crveno svjetlo upozorenja na prednjoj ploc¢i. U tom slucaju nije potrebno
iskljucivati uredaj iz struje. Ventilacijski sustav moze se ostaviti uklju¢en kako bi se poboljsalo
hladenje uredaja. Kada se crveno svjetlo ugasi, to znaci da je temperatura postavljena na
normalnu razinu i da se uredaj moze ponovno pokrenuti.
2. Indikator uklju¢enosti
3 Gumb za podesavanje brzine dodavanja zice
4. Gumb za podesavanje MIG napona
5 Gumb za podesavanije struje zavarivanja TIG / MMA
6. Prekida¢ TIG/MIG — MMA
7. INCHING — pritiskom na ovaj gumb, aparat za zavarivanje poéinje s dodavanjem zice. Zica ¢e se
dodavati dok se gumb ne otpusti. Koristi se za dovod Zice, npr. prilikom zamjene kalema.
8. Prikljucak za TIG upravljacki gumb
Uticnica za kabel struje i plina TIG plamenika
10.  ,,-“ Negativni izlaz
Il. .+ Pozitivni izlaz
12.  Uticnica za promjenu polarizacije zavarivanja.
Spajanje na pozitivni pol — MIG zavarivanje
Spajanje na negativni pol — FLUX zavarivanje
13.  MIG prikljucna uti¢nica
14.  Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
5. Uticnica za grija¢ CO2 230V~
6. Prikljucak za TIG plin za zavarivanje
17.  Prikljucak za MIG plin za zavarivanje
18.  Kabel za napajanje
19.  Kolut za Zicu
20. Vodilica zice
2|.  Kabel za promjenu polarizacije zavarivanja (MIG/FLUX)
| —— TIG Griff:
2 ) I Straznji poklopac, dugi
3 ! 2 Stezna ¢ahura
._ B Rucka plamenika
—/ . e
: 4 Stezna cahura unutar kudista
4§ 5 Keramigka mlaznica
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5. SPAJANJE KABELOVA

UPUTE ZA SPAJANJE KABELOVA:

Ogranicite broj kabela istovremeno spojenih na uredaj. Na primjer, tijekom MIG zavarivanja, ne smiju se
spajati drugi kabeli za zavarivanje (npr. TIG), jer tada MIG zavarivanje nece raditi. Ovaj postupak osigurava
pravilan rad stroja i sigurnost radnika.

NACIN RADA MMA ZAVARIVANJA

I.  Postavite prekidac (6) na nacin rada MMA zavarivanja.

2. Spojite kabel mase na uti¢nicu oznacenu s ,,+* (11).

3. Zatim spojite kabel s drzatem MMA elektrode na uticnicu oznacenu znakom - (10).
UPOZORENJE! Polarizacija kabela moze biti razli¢ita! Sve informacije o polarizaciji trebaju biti
prikazane na pakiranju koje je isporucio proizvodac elektrode.

4.  Sada mozete spojiti kabel za napajanje i ukljuditi napajanje. Nakon sto je kabel za masu spojen na radni
komad, mozete zapoceti s radom.

TIG NACIN ZAVARIVANJA

Prije pocetka TIG zavarivanja, spojite bocu s plinom na uticnicu na straznjoj strani stroja, oznacenu brojem 16

na dijagramu (TIG PLIN).

I.  Postavite prekidac (6) na MIG/TIG nacin zavarivanja.

2. Spojite kabel za masu na uticnicu oznacenu s ,,+“ (I 1).

3. Spojite TIG kabel struje i plina na konektor (9) i TIG upravljacki kabel na konektor (8).

4.  Sada mozete spojiti kabel za napajanje i ukljuciti napajanje. Nakon $to je kabel za masu spojen na radni
komad, mozete poceti raditi.

MIG NACIN ZAVARIVANJA

Prije pocetka MIG zavarivanja, spojite bocu s plinom na uti¢nicu na straznjoj strani stroja, oznacenu brojem

17 (MIG PLIN). Zatim spojite kabel za promijenu polarizacije zavarivanja na pozitivnu uti¢nicu (11) i na

utinicu oznacenu brojem 12.

I.  Postavite prekidac (6) na MIG/TIG nacin zavarivanja.

2. Spojite kabel za masu na uticnicu oznacenu s ,,-“ (10).

3. Zatim umetnite ispravnu Zicu za zavarivanje, spojite kabel za napajanje i ukljucite napajanje. Nakon Sto
je kabel za masu spojen na radni komad, mozete poceti raditi.

NACIN ZAVARIVANJA FLUX-om

Prije pocetka FLUX zavarivanja, spojite kabel za promjenu polarizacije zavarivanja na negativnu uti¢nicu

(10) i na uticnicu oznacenu brojem 2.

I.  Postavite prekidac (6) na MIG/TIG nacin zavarivanja.

2. Spojite kabel za masu na uticnicu oznacenu s ,,+“ (I 1).

3. Zatim umetnite odgovarajucu Zicu za zavarivanje, spojite kabel za napajanje i ukljucite napajanje.
Nakon $to je kabel za masu spojen na radni komad, mozete zapoceti s radom.
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6. ODLAGANJE AMBALAZE
Razli¢ite predmete koristene za pakiranje (karton, plasticne trake, poliuretanska pjena) treba sacuvati kako
bi se uredaj u slucaju bilo kakvih problema mogao vratiti u servisni centar u najboljem mogué¢em stanju!

7. TRANSPORT | SKLADISTENJE
Prilikom transporta treba sprijeciti tresenje, lomljenje i okretanje uredaja. Cuvajte ga u pravilno
prozracenom okruzenju sa suhim zrakom i bez korozivnih plinova.

8. CISCENJE | ODRZAVANJE

. Uvijek iskljucite uredaj iz struje prije CiS¢enja i kada se ne koristi.

. Za Ciscenje povrsine koristite sredstvo za CiSéenje bez korozivnih tvari.

. Dobro osusite sve dijelove prije ponovne upotrebe uredaja.

. Uredaj Cuvajte na suhom, hladnom mijestu, zasticenom od vlage i izravne sunceve svjetlosti.

9. REDOVITO PROVJERAVA|TE UREDA)

Redovito provjeravajte da uredaj nije osStecen. Ako postoji bilo kakva Steta, prestanite koristiti ureda;.

Obratite se sluzbi za korisnike kako biste rijesili problem.

Sto uginiti u slu¢aju problema?

Obratite se sluzbi za korisnike i pripremite sljede¢e podatke:

. Broj racuna i serijski broj (potonji se nalazi na tehnickoj plocici na uredaju).

. Ako je potrebno, sliku oste¢enog, slomljenog ili neispravnog dijela.

. Vasem djelatniku sluzbe za korisnike bit ¢e lakSe utvrditi izvor problema ako date detaljan i precizan
opis problema. Sto su vasi podaci detaljniji, to ¢e korisni¢ka sluzba mo¢i brze i u€inkovitije odgovoriti
na vas problem!

OPREZ: Nikada ne otvarajte uredaj bez odobrenja korisnicke sluzbe. To moze dovesti do gubitka
jamstva!
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NAUDOTOJO VADOVAS

SIMBOLIAI

Bitina atidziai perskaityti naudojimo instrukcija.

Niekada nemeskite elektros jrangos kartu su buitinémis atliekomis.
Si masina atitinka CE deklaracijas

Naudokite visa kiing dengiancius apsauginius drabuzius.

Démesio! Mavékite apsaugines pirstines.

Bitina déveti apsauginius akinius.

Bitina aveti apsauging avalyne.

Démesio! Karstas pavirsius gali nudeginti

Démesio! Gaisro ar sprogimo pavojus.

PN @2 R ®

Démesio! Kenksmingi garai, apsinuodijimo pavojus. Dujos ir garai gali biti pavojingi sveikatai.
Suvirinimo metu i$siskiria suvirinimo dujos ir garai. Siy medziagy jkveépimas gali bati pavojingas
sveikatai.

Naudokite suvirinimo kauke su tinkamu filtro uztamsinimu.

ATSARGIAI! Kenksminga suvirinimo lanko spinduliuoté.

W > @

Nelieskite daliy, kurios yra jtampos veikiamos.

& PASTABA! Siame vadove pateikti bréZiniai yra tik iliustraciniai ir kai kuriose detalése jie
gali skirtis nuo tikrojo gaminio.
Originalus naudojimo vadovas yra vokieciy kalba. Kity kalby versijos yra vertimai is vokieciy kalbos.

I. NAUDOJIMO SAUGUMAS

I.1 BENDROSIOS PASTABOS

. Rapinkités savo ir treciyjy Saliy saugumu, perziGrédami ir grieztai laikydamiesi jrenginio naudojimo
instrukcijoje pateikty nurodymy.

. |renginj paleisti, valdyti, prizitréti ir remontuoti gali tik kvalifikuoti ir jgude darbuotojai.

. Jrenginio niekada negalima naudoti kitaip nei numatyta.

1.2 SUVIRINIMO DARBY PASIRUOSIMAS
SUVIRINIMO OPERACIJ) VIETOJE DEL GAISRO ARBA SPROGIMO

. Grieztai laikykités suvirinimo darbams taikomy darbuotojy saugos ir sveikatos taisykliy ir
pasirpinkite, kad suvirinimo darbo vietoje bity tinkami gesintuvai.

. Niekada neatlikite suvirinimo darby degiose vietose, kuriose kyla medziagy uzsidegimo pavojus.

. Niekada neatlikite suvirinimo darby atmosferoje, kurioje yra degiy daleliy ar sprogstamyjy medziagy
gary.

. Pasalinkite visas degias medziagas |2 metry atstumu nuo suvirinimo darby vietos, o jei pasalinti
nejmanoma, uzdenkite degias medziagas ugniai atsparia danga.

. Naudokite saugos priemones nuo kibirksciy ir jkaitusiy metalo daleliy.

. Jsitikinkite, kad kibirkstys ar karsto metalo skeveldros nepatekty pro dangéiy, skydy ar apsauginiy
ekrany plySius ar angas.

. Nevirinkite talpykly ar statiniy, kuriuose yra arba buvo degiy medziagy. Nevirinkite
tokiy konteineriy ir statiniy aplinkoje.

. Nevirinkite sléginiy indy, sléginiy jrenginiy vamzdziy ar sléginiy padékly.

. Visada uztikrinkite tinkama védinima.

. Pries suvirinima rekomenduojama uzimti stabilia padét;.
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1.3 ASMENINES APSAUGOS |JRANGA
ELEKTROS LANKO SPINDULIUOTE GALI PAZEISTI AKIS IR ODA

Suvirinimo metu dévékite Svarius, be alyvos démiy apsauginius drabuzius, pagamintus i§ nedegios ir
nelaidZios medziagos (odos, storos medvilnés), odines pirstines, aukstakulnius batus ir apsauginj gobtuva.
Pries suvirinima pasalinkite visus degius ar sprogius daiktus, tokius kaip propano, butano, Ziebtuvéliai ar
degtukai.

Naudokite veido apsaugos priemones (Salma arba skyda) ir akiy apsaugos priemones su filtru, kurio
uztamsinimo lygis atitinka suvirintojo matymo lauka ir suvirinimo srove. Saugos standartai
rekomenduoja 9 spalvos apsauga (maziausiai 8) kiekvienai srovei, mazesnei nei 300 A. Jei lanka dengia
ruosinys, galima naudoti Zemesnés spalvos skyda.

Po Salmu ar kita danga visada naudokite patvirtintus apsauginius akinius su Sonine apsauga.

Suvirinimo darby vietoje naudokite apsaugas, kad apsaugotuméte kitus Zzmones nuo akinancios Sviesos
spinduliuotés ar issklaidymy.

Visada dévékite ausy kistukus ar kitas klausos apsaugos priemones, kad apsisaugotuméte nuo per
didelio triukSmo ir iSvengtuméte pursly patekimo j ausis.

Pasalinius asmenis reikia jspéti nezitréti j lanka.

1.4 APSAUGA NUO ELEKTROS SMUGIO
ELEKTROS SMUGIS GALI BUTI MIRTINA

Maitinimo laidas turi bati prijungtas prie artimiausio lizdo ir padétas praktiskoje ir saugioje vietoje.
Reikia vengti neatsargaus laido iSdéstymo patalpoje ir ant nepatikrinto pavirSiaus, nes tai gali sukelti
elektros smugj arba gaisra.

Prisilietimas prie jkrauty elementy gali sukelti elektros smigj arba sunkius nudegimus.

Elektros lankas ir darbo zona tekant elektrai jsielektrina.

Jjungus maitinima, jrenginiy jvesties grandiné ir vidiné maitinimo grandiné taip pat yra jkraunamos.
|krauty elementy negalima liesti.

Visada reikia mlvéti sausas, izoliuotas pirstines be skyliy ir apsauginius drabuZius.

Ant grindy turi biti patiesti izoliaciniai kiliméliai arba kiti izoliacijos sluoksniai, pakankamai dideli, kad
kiinas nesiliesty su jokiu daiktu ar grindimis.

Elektros lanko negalima liesti.

Pries valant arba keiciant elektrodus, bitina iSjungti elektros srove.

Reikia patikrinti, ar jZeminimo laidas tinkamai prijungtas, o kistukas tinkamai prijungtas prie

izemintas lizdas. Neteisingas jZzeminimo prijungimas gali sukelti pavojy gyvybei ar sveikatai.

Maitinimo laidus reikia reguliariai tikrinti, ar néra pazeidimy ar izoliacijos trikumo. Pazeistus kabelius
reikia pakeisti. Neatsargus izoliacijos remontas gali sukelti mirtj ar sunky suzalojima.

|renginys turi bati iSjungtas, kai juo nesinaudojama.

Kabelis neturi biti apvyniotas aplink kiina.

Suvirintas objektas turi biti tinkamai jZemintas.

Galima naudoti tik geros buklés jranga.

Sugadinti jrenginio elementai turi biti suremontuoti arba pakeisti. Dirbant privaloma naudoti saugos
dirzus

aukstis.

Visi tvirtinimo ir saugos elementai turi bati laikomi vienoje vietoje.

Nuo atleidimo mechanizmo jjungimo momento rankenos galas turi biti laikomas atokiau nuo kiino.
Vaziuoklés jzeminimas turi bati pritvirtintas prie suvirinto elemento arba kuo arciau jo (pvz., prie
darbo stalo).

Atjungus tiektuva, jrenginys vis dar gali biiti jkaitintas

|éjimo kondensatoriaus jtampa reikia patikrinti iSjungus jrenginj ir atjungus jj nuo maitinimo Saltinio.
Reikia jsitikinti, kad jtampos verté lygi nuliui. PrieSingu atveju, prietaiso elementy negalima liesti.

1.5 DUJOS IR DUMAI
DEMESIO! DUJOS GALI BUTI MIRTINOS ARBA PAVOJINGOS ZMONIY SVEIKATALI!

Visada laikykités tam tikro atstumo nuo dujy isleidimo angos
Virinant uztikrinkite gera védinima. Venkite jkvépti dujy.
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. Cheminés medziagos (tepalai, tirpikliai) turi buti pasalintos nuo suvirinamy objekty pavirsiy, nes jos
dega ir veikiamos temperatros iSskiria toksiskus dimus.

. Cinkuoty objekty virinimas leidziamas tik tada, kai uztikrinamas efektyvus védinimas su filtravimu ir
prieiga prie gryno oro. Cinko garai yra labai toksiski, apsinuodijimo simptomas yra vadinamoji cinko

karstiné.

2. TECHNINIAI DUOMENYS
Gaminio pavadinimas
Modelis
Jtampa / daznis

Nominali jéjimo srove [A]

Jtampa be apkrovos [V]
MMA suvirinimo srové [A]
TIG suvirinimo srové [A]
MIG suvirinimo sroveé [A]

Suvirinimo srové esant 60 % darbo ciklui
[A]
Suvirinimo srové esant 100 % darbo ciklui

SUVIRINIMO APARATAS
S-MIGMA 250.IGBT
230V~ /50 Hz

33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)

62 (MMA / TIG / MIG)
15-250

15-250

50-250

250 (MMA/TIG/MIG)

193 (MMA/TIG/MIG)

[Al

3. NAUDOJIMAS

3.1 BENDROSIOS PASTABOS

. |renginys turi bti naudojamas pagal paskirtj, laikantis DSS taisykliy ir apribojimuy, kylanciy i§ duomeny,
pateikty duomeny lenteléje (IP apsaugos lygis, darbo ciklas, maitinimo jtampa ir kt.).

. |renginio negalima atidaryti, nes tai gali panaikinti garantija, o sprogstantys, neapsaugoti elementai gali
sukelti sunkius suzalojimus.

. Gamintojas neprisiima jokios atsakomybés uz techninius jrenginio pakeitimus ar materialinius nuostolius
atsiradusius dél minéty pakeitimy jdiegimo.

. Jei prietaisas veikia netinkamai, kreipkités j techninés priezitiros centra.

. Zaliuzés neturi biti uzdengtos — suvirinimo aparatas turi biti pastatytas 30 cm atstumu nuo objekty.
ji supantis.

. Suvirinimo aparato negalima laikyti po ranka ar salia kiino.

. |renginio negalima montuoti patalpose, kuriose yra agresyvi aplinka, didelis dulkiy kiekis ir Salia
prietaisy, skleidzZianciy stipry elektromagnetinj lauka.

3.2 JRENGINIO SAUGOJIMAS

. Masina turi bti apsaugota nuo vandens ir drégmés.
. Suvirinimo aparato negalima statyti ant jkaitusiy pavirsiy.
. |renginys turi bati laikomas sausoje ir Svarioje patalpoje.

3.3 JRENGINIO PRIJUNGIMAS

3.3.1 Maitinimo prijungimas

. |renginio prijungima turi atlikti kvalifikuotas asmuo. Be to, asmuo, turintis reikiama kvalifikacija, turéty
patikrinti, ar jZeminimas arba elektros instaliacija su apsaugos sistema atitinka saugos taisykles ir ar ji
veikia tinkamai.

. |renginys turi bati pastatytas Salia darbo vietos.

. Reikia vengti prie masinos jungti pernelyg ilgus vamzdzius.

. Vienfaziai suvirinimo aparatai turéty bati jungiami prie lizdo su jzeminimo kontaktu.
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. Suvirinimo aparatai, maitinami is trifazio tinklo, tiekiami be kistuko, jj reikia jsigyti atskirai, o
montavima turéty atlikti kvalifikuotas asmuo.

PRASOME ATKREIPTI DEMES)! |IRENGIN] GALIMA NAUDOTI TIK PRIJUNGUS PRIE

JRENGINIO SU TINKAMAI VEIKIANCIU SAUGIKLIU!

4. OPERACIJA

S-MIGMA 250.IGBT suvirinimo aparatas

Masinos aprasymas:

Vaizdas is priekio: Vaizdas i$ galo:

| MIG degiklis:
i l. Antgalis
! 2. |voré

BY MIG suvirinimo degiklis
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Nr.  Funkcija ir aprasymas

l. KLAIDOS INDIKATORIUS = Indikatorius uzsidega Siais dviem atvejais:

a) Jei jrenginys sugedo ir jo negalima naudoti.

b) Jei pjovimo jtaisas virsijo standartinj darbo laika, jsijungia apsaugos rezimas ir jrenginys nustoja
veikti. Tai reiskia, kad jrenginys dabar vésinamas, kad bity galima atkurti temperatiros valdyma
po to, kai jrenginys perkaito. Todél jrenginys sustabdomas. Sio proceso metu priekiniame
skydelyje uzsidega raudona jspéjamoji lemputé. Tokiu atveju nereikia atjungti jrenginio nuo
elektros tinklo. Ventiliacijos sistema galima palikti jjungta, kad bity pagerintas jrenginio ausinimas.
Kai raudona lemputé uzgesta, tai reiskia, kad temperatiira nustatyta j normalia padétj ir jrenginj
galima vél paleisti.

2. Jjungimo indikatorius

3 Vielos padavimo greicio reguliavimo rankenélé

4. MIG jtampos reguliavimo rankenélé

5. TIG / MMA suvirinimo sroveés reguliavimo rankenélé

6. TIG / MIG — MMA jungiklis

o SVIRIMO POKYCIAI — paspaudus 3] mygtuka, suvirinimo aparatas pradeda tiekti viela. Viela bus
tiekiama tol, kol mygtukas bus atleistas. Jis naudojamas vielai tiekti, pvz., keiciant rite.

8. TIG valdymo mygtuko jungtis

TIG degiklio sroveés ir dujy kabelio lizdas

10.  ,,-“ neigiamas iSéjimas

I, ,+* teigiamas iSéjimas

12. Suvirinimo poliarizacijos keitimo lizdas.
Prijungtas prie teigiamo poliaus — MIG
suvirinimas
Prijungtas prie neigiamo poliaus — FLUX suvirinimas

13.  MIG jungties lizdas

14.  Jjungimo/isjungimo jungiklis

I5. 230V ~ CO2 sildytuvo lizdas

16.  TIG suvirinimo dujy jungtis

17. MIG suvirinimo dujy jungtis

18.  Maitinimo kabelis

19.  Vielos rité

20. Vielos kreiptuvas

2|.  Suvirinimo poliarizacijos keitimo kabelis (MIG/FLUX)

| —— TIG Griff:
2 / I liges galinis dangtelis
3, / 2 Jvoré
4 : I _ 3 Degiklio rankena
/ 4 |voreé korpuso viduje
D—§ 5 Keraminis antgalis
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5. KABELIY JUNGIMAS

KABELIY JUNGIMO INSTRUKCIJOS:

Apribokite vienu metu prie jrenginio prijungty kabeliy skai¢iy. Pavyzdziui, MIG suvirinimo metu negalima
prijungti jokiy kity suvirinimo kabeliy (pvz., TIG), nes tada MIG suvirinimas neveiks. Si procediira uztikrina
tinkama aparato veikimg ir darbuotojo sauguma.

MMA SUVIRINIMO REZIMAS

I. Nustatykite jungiklj (6) j MMA suvirinimo rezima.

2. Prijunkite masés kabelj prie lizdo, pazyméto ,,+“ (I 1).

3. Tada prijunkite kabelj su MMA elektrodo laikikliu prie lizdo, pazyméto ,,-** Zenklu (10). |SPEJIMAS!
Kabeliy poliarizacija gali skirtis! Visa poliarizacijos informacija turéty biti nurodyta ant elektrodo
gamintojo pateiktos pakuotés.

4.  Dabar galite prijungti maitinimo laida ir jjungti maitinima, kai masés kabelis prijungtas prie ruosinio,
galite pradéti dirbti.

TIG VIRINIMO REZIMAS

Pries pradédami TIG suvirinima, prijunkite dujy baliona prie lizdo, esancio aparato gale, schemoje pazyméto

numeriu 16 (TIG DUJOS).

I. Nustatykite jungiklj (6) j MIG/TIG suvirinimo rezima.

2. Prijunkite masés kabelj prie lizdo, pazyméto ,,+“ (I ).

3. Prijunkite TIG degiklio srovés ir dujy kabelj prie jungties (9), o TIG valdymo kabelj — prie jungties (8).

4.  Dabar galite prijungti maitinimo laida ir jjungti maitinima. Kai masés kabelis prijungtas prie ruosinio,
galite pradéti dirbti.

MIG SUVIRINIMO REZIMAS

Pries pradédami MIG suvirinima, prijunkite dujy baliona prie jrenginio gale esancio lizdo, pazyméto numeriu
17 (MIG DUJOS). Tada prijunkite suvirinimo poliarizacijos keitimo laida prie teigiamo lizdo (11) ir prie
lizdo, pazyméto numeriu 12.

I. Nustatykite jungiklj (6) j MIG/TIG suvirinimo rezima.

2. Prijunkite masés kabelj prie lizdo, pazyméto ,,-“ (10).

3. Tada jkiskite tinkama suvirinimo viela, prijunkite maitinimo laida ir jjunkite maitinima. Kai masés

kabelis prijungtas prie ruosinio, galite pradéti dirbti.

FLUKSO SUVIRINIMO REZIMAS

Pries pradédami suvirinima FLUKSU, prijunkite suvirinimo poliarizacijos keitimo laida prie neigiamo lizdo

(10) ir prie lizdo, pazyméto numeriu 12.

I. Nustatykite jungiklj (6) j MIG/TIG suvirinimo rezima.

2. Prijunkite masés kabelj prie lizdo, pazyméto ,,+“ (I ).

3. Tada jkiskite tinkama suvirinimo viela, prijunkite maitinimo laida ir jjunkite maitinima. Kai masés
kabelis bus prijungtas prie ruosinio, galésite pradéti dirbti.
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6. PAKUOTES ISMETIMAS

|vairias pakavimo medziagas (kartona, plastikinius dirzelius, poliuretano putas) reikia iSsaugoti, kad kilus
problemoms jrenginj bity galima grazinti j techninés priezilros centra geriausios jmanomos biklés!

7.TRANSPORTAVIMAS IR SAUGOJIMAS
Transportuojant jrenginj, saugokite jj nuo drebéjimo, dauzymo ir apvertimo. Laikykite jj tinkamai
védinamoje aplinkoje, kurioje yra sausas oras ir néra jokiy koroziniy dujy.

8. VALYMAS IR PRIEZIORA

. Pries valydami jrenginj ir kai jo nenaudojate, visada atjunkite jj nuo elektros tinklo.

. Pavirsiui valyti naudokite valiklj be koroziniy medziagy.

. Pries vél naudodami jrenginj, gerai iSdziovinkite visas dalis.

. Jrenginj laikykite sausoje, vésioje vietoje, apsaugotoje nuo drégmeés ir tiesioginiy saulés spinduliy.

9. REGULIARIAI TIKRINKITE JRENGIN]

Reguliariai tikrinkite, ar jrenginys nepazeistas. Jei yra kokiy nors pazeidimy, nustokite jj naudoti. Norédami
iSspresti problema, susisiekite su klienty aptarnavimo tarnyba.

Ka daryti kilus problemai?

Susisiekite su klienty aptarnavimo tarnyba ir paruoskite Sig informacija:

. Saskaitos faktliros numerj ir serijos numerj (pastarajj rasite ant jrenginio techninés plokstelés).
. Jei taikoma, pazeistos, suliizusios ar defektinés dalies nuotrauka.
. Klienty aptarnavimo specialistui bus lengviau nustatyti problemos Saltinj, jei pateiksite iSsamy ir tiksly

problemos apraSyma. Kuo iSsamesné jusy informacija, tuo geriau, greiciau ir efektyviau klienty
aptarnavimo tarnyba galés iSspresti jlsy problema!

ISPEJIMAS: Niekada neatidarykite jrenginio be klienty aptarnavimo tarnybos leidimo. Dél to galite
prarasti garantija!

16 Rev. 23.05.2022



MANUAL DE UTILIZARE
SIMBOLURI

Manualul de utilizare trebuie citit cu atentie.

®

,
]

Nu aruncati niciodatd echipamentele electrice impreuna cu deseurile menajere.
Acest aparat este conform cu declaratiile CE

Purtati imbracaminte de protectie pentru intregul corp.

Atentie! Purtati manusi de protectie.

Trebuie purtate ochelari de protectie.

Trebuie purtata inciltaminte de protectie.

Atentie! Suprafata fierbinte poate provoca arsuri

Atentie! Risc de incendiu sau explozie.

PO D X -

Atentie! Vaporii nocivi, pericol de otrivire. Gazele si vaporii pot fi periculosi pentru sinitate. In
timpul sudarii se elibereaza gaze si vapori de sudura. Inhalarea acestor substante poate fi
periculoasa pentru sanatate.

Folositi o masca de sudura cu filtru de protectie adecvat.
ATENTIE! Radiatii nocive ale arcului de sudura.

Nu atingeti piesele care sunt sub tensiune/alimentare.

W > @

A ATENTIE! Desenele din acest manual sunt doar cu titlu ilustrativ si, in anumite detalii,
pot diferi de produsul real.

Manualul de utilizare original este in limba germana. Alte versiuni lingvistice sunt traduceri din limba

germana.

I. SIGURANTA UTILIZARII

I.1 NOTE GENERALE

. Aveti grija de propria siguranta si de cea a tertilor, citind si urmand cu strictete instructiunile incluse
in manualul de utilizare al dispozitivului.

. Doar personalului calificat si specializat i se poate permite sa porneascd, sa opereze, sa intretina si sa
repare masina.

. Masina nu trebuie niciodata utilizata contrar scopului prevazut.

1.2 PREGATIREA LOCULUI DE SUDURA

OPERATIUNILE DE SUDURA POT CAUZA INCENDII SAU EXPLOZII

. Respectati cu strictete reglementirile de sanatate si securitate in munca aplicabile operatiunilor de
sudura si asigurati-va ca la locul de munca sunt prevazute stingatoare de incendiu adecvate.

. Nu efectuati niciodatd operatiuni de sudurd in locuri inflamabile care prezintd riscul de aprindere a
materialului.

. Nu efectuati niciodatd operatiuni de sudura intr-o atmosfera care contine particule inflamabile sau
vapori de substante explozive.

. indepért:a’gi toate materialele inflamabile la o distantd de 12 metri de locul de desfasurare a
operatiunilor de suduri si, dacd indepartarea nu este posibild, acoperiti materialele inflamabile cu o
folie ignifuga.

. Utilizati masuri de siguranta impotriva scanteilor si a particulelor metalice incandescente.

. Asigurati-va ca scanteile sau aschiile de metal fierbinte nu patrund prin fantele sau deschiderile din
capace, ecrane sau ecrane de protectie.

. Nu sudati rezervoare sau butoaie care contin sau au continut substante inflamabile. Nu sudati in
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vecinatatea unor astfel de containere si butoaie.

. Nu sudati recipiente sub presiune, tevi ale instalatiilor sub presiune sau tavi sub presiune.
. Asigurati intotdeauna o ventilatie adecvata.
. Se recomanda adoptarea unei pozitii stabile inainte de sudare.
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1.3 ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

RADIATIA ARCULUI ELECTRIC POATE CAUZA LEGATURI OCHILOR $l PIELII

. La sudura, purtati imbraciminte de protectie curat, fird pete de ulei, confectionatd din material
neinflamabil si neconductor (piele, bumbac gros), manusi din piele, cizme inalte si gluga de protectie.

. inainte de sudare, indepirtati toate obiectele inflamabile sau explozive, cum ar fi brichetele cu propan si
butan sau chibriturile.

. Folositi protectie faciald (casca sau viziera) si protectie pentru ochi, cu un filtru cu un nivel de nuanta
potrivit pentru vederea sudorului si curentul de sudare. Standardele de siguranta sugereaza colorarea
nr. 9 (minim nr. 8) pentru fiecare curent sub 300 A. Se poate utiliza o colorare mai scazuta a vizorului
daca arcul este acoperit de piesa de lucru.

. Folositi intotdeauna ochelari de protectie omologati cu protectie lateralda sub casca sau orice alta
acoperire.
. Folositi dispozitive de protectie pentru locul de desfasurare a operatiunilor de sudare pentru a

proteja alte persoane de radiatiile sau proiectiile luminii orbitoare.

. Purtati intotdeauna dopuri de urechi sau o altd protectie auditiva pentru a va proteja impotriva
zgomotului excesiv si pentru a evita patrunderea stropilor in urechi.

. Trecatorii trebuie avertizati sa nu se uite la arc.

1.4 PROTECTIE IMPOTRIVA ELECTROCUTARII ELECTRICE

ELECTROCUTAREA POATE FI LETALA

. Cablul de alimentare trebuie conectat la cea mai apropiata priza si plasat intr-o pozitie practica si
sigura. Pozitionarea neglijenta a cablului in camera si pe o suprafatd care nu a fost verificatd trebuie
evitatd, deoarece poate duce la electrocutare sau incendiu.

. Atingerea elementelor incircate electric poate provoca electrocutare sau arsuri grave.

. Arcul electric si zona de lucru se incarca electric in timpul fluxului de energie.

. Circuitul de intrare si circuitul intern de alimentare al dispozitivelor sunt, de asemenea, sub incarcare
de tensiune atunci cand alimentarea este pornita.

. Elementele aflate sub incarcare de tensiune nu trebuie atinse.

. Trebuie purtate in permanenta manusi uscate, izolate, fard gauri, si imbracaminte de protectie.

. Pe podea trebuie asezate covorase izolatoare sau alte straturi izolatoare, suficient de mari pentru a
nu permite contactul corpului cu un obiect sau cu podeaua.

. Arcul electric nu trebuie atins.

. Alimentarea electrica trebuie oprita inainte de curatare sau inlocuirea electrodului.

. Trebuie verificat daca cablul de impamantare este conectat corect sau daca pinul este conectat corect la
prizd cu impamantare. Conectarea incorecta a impamantarii poate cauza pericole pentru viata sau
sanatate.

. Cablurile de alimentare trebuie verificate periodic pentru a depista eventualele deteriorari sau lipsa
de izolatie. Cablurile deteriorate trebuie inlocuite. Repararea neglijenta a izolatiei poate cauza decesul
sau vatamari grave.

. Aparatul trebuie oprit atunci cand nu este utilizat.

. Cablul nu trebuie sa fie infasurat in jurul corpului.

. Un obiect sudat trebuie sa fie impamantat corespunzator.

. Se poate folosi doar echipamentul in stare bund.

. Elementele deteriorate ale dispozitivului trebuie reparate sau inlocuite. Centurile de siguranta trebuie
utilizate obligatoriu atunci cand se lucreaza la
inaltime.

. Toate elementele de montaj si siguranta trebuie depozitate intr-un singur loc.

. Din momentul actionarii mecanismului de eliberare, capatul manerului trebuie tinut departe de corp.

. Masa sasiului trebuie montata pe elementul sudat sau cit mai aproape de acesta (de exemplu, pe o
masa de lucru).

DISPOZITIVUL POATE FI INCA SUB TENSIUNE LA DECONECTAREA

ALIMENTATORULUI

. Tensiunea din condensatorul de intrare trebuie verificata la oprirea dispozitivului si la deconectarea
acestuia de la sursa de alimentare. Trebuie si ne asiguram ci valoarea tensiunii este egali cu zero. in

caz contrar, elementele dispozitivului nu trebuie atinse.
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1.5 GAZE S| FUMURI

ATENTIE! GAZUL POATE FI LETAL SAU PERICULOS PENTRU SANATATEA UMANA!
. Pastrati intotdeauna o anumita distanta fata de orificiul de evacuare a gazului

. La sudare, asigurati o buna ventilatie. Evitati inhalarea gazului.
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. Substantele chimice (lubrifianti, solventi) trebuie indepartate de pe suprafetele obiectelor sudate,
deoarece acestea ard si emit fum toxic sub influenta temperaturii.

. Sudarea obiectelor galvanizate este permisa numai atunci cand este asiguratd o ventilatie eficienta cu
filtrare si acces la aer proaspat. Vaporii de zinc sunt foarte toxici, un simptom al intoxicatiei este asa-

numita febra a zincului.

2.DATE TEHNICE
Denumire produs
Model
Tensiune / frecventa

Curent nominal de intrare [A]

Tensiune la mers in gol [V]
Curent de sudare MMA [A]
Curent de sudare TIG [A]
Curent de sudare MIG [A]

Curent de sudare la un ciclu de functionare
de 60% [A]
Curent de sudare la un ciclu de functionare

APARAT DE SUDURA
S-MIGMA 250.1GBT
230V~ / 50 Hz

33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)

62 (MMA / TIG / MIG)
15-250

15-250

50-250

250 (MMA/TIG/MIG)

193 (MMA/TIG/MIG)

de 100% [A]

3. DE FUNCTIONARE

3.1 NOTE GENERALE

. Dispozitivul trebuie utilizat conform destinatiei sale, cu respectarea reglementarilor si restrictiilor de
SSM care rezultd din datele incluse pe placuta cu caracteristicile tehnice (nivelul IP, ciclul de
functionare, tensiunea de alimentare etc.).

. Masina nu trebuie deschisd, deoarece acest lucru va duce la pierderea garantiei si, in plus, elementele
neprotejate care explodeaza pot provoca vatimari corporale grave.

. Producdtorul nu fsi asuma nicio responsabilitate pentru modificirile tehnice ale dispozitivului sau
pierderile materiale
cauzate de introducerea acestor modificari.

. in cazul functionirii incorecte a dispozitivului, contactati centrul de service.

. Jaluzelele nu trebuie ecranate — aparatul de sudura trebuie pozitionat la o distantd de 30 cm fatd de
obiecte.
inconjurand-o.

. Aparatul de sudura nu trebuie tinut sub brat sau aproape de corp.

. Aparatul nu trebuie instalat in incaperi cu medii agresive, cu mult praf si in apropierea dispozitivelor
cu emisie mare de camp electromagnetic.

3.2 DEPOZITARE DISPOZITIV

. Masina trebuie protejatd impotriva apei si a umezelii.
. Aparatul de sudura nu trebuie pozitionat pe suprafete incalzite.
. Aparatul trebuie depozitat intr-o incapere uscata si curata.

3.3 CONECTAREA DISPOZITIVULUI

3.3.1 Conectarea alimentarii

. Conectarea dispozitivului trebuie efectuati de citre o persoani calificati. in plus, o persoani cu
calificarile necesare ar trebui sd verifice dacad instalatia de impamantare sau electrica cu sistem de
protectie este conforma cu reglementarile de siguranta si daca functioneaza corect.

. Dispozitivul trebuie amplasat langa statia de lucru.
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. Trebuie evitata conectarea conductelor excesiv de lungi la masina.
. Aparatele de sudura monofazate trebuie conectate la priza prevazuta cu un stift de impamantare.
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. Aparatele de sudura alimentate de la o retea trifazata sunt livrate fara stecher, stecherul trebuie
obtinut separat, iar instalarea trebuie atribuitd unei persoane calificate.

VA RUGAM SA RETINETI! DISPOZITIVUL POATE FI UTILIZAT NUMAI DUPA

CONECTAREA LA O INSTALATIE CU O SIGURANTA FUNCTIONALA!

4. OPERATIUNE
S-MIGMA 250.APARAT DE SUDURA
IGBT

Descrierea masinii: Vedere din spate:

Vedere frontala:

| Torta MIG:
i l. Duza
! 2. Pina

3. Pistolet de sudura MIG
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Nr.  Functie si descriere

I INDICATOR EROARE = Indicatorul se aprinde in urmatoarele doua situatii:

a) Daca aparatul a functionat defectuos si nu poate fi utilizat.

b) Daca dispozitivul de tdiere a depasit timpul standard de functionare, modul de protectie este
initiat si aparatul se va opri din functionare. Aceasta inseamna ca aparatul este acum racit pentru
a putea restabili controlul temperaturii dupa ce dispozitivul s-a supraincilzit. Prin urmare,
aparatul este oprit. In timpul acestui proces, se aprinde martorul rosu de avertizare de pe panoul
frontal. Tn acest caz, nu este necesar si deconectati dispozitivul. Sistemul de ventilatie poate fi
lasat pornit pentru a imbunatati ricirea aparatului. Cand martorul rosie se stinge, inseamna ca
temperatura este setatd la nivelul normal si unitatea poate fi repusa in functiune.

2. Indicator de pornire

B Buton de reglare a vitezei de alimentare a sirmei

4. Buton de reglare a tensiunii MIG

5. Buton de reglare a curentului de sudare TIG / MMA

6. Comutator TIG/MIG — MMA

o AVANZARE INCALZITA - la apasarea acestui buton, aparatul de suduri porneste cu
alimentarea cu sarma. Sarma va fi alimentatd pana cand butonul este eliberat. Se foloseste pentru
alimentarea sarmei, de exemplu la schimbarea bobinei.

8. Conector buton de control TIG

9. Mufa cablu curent-gaz torta TIG

10.  lesire negativa ,,-

Il.  lesire pozitiva ,,+

12.  Mufa schimbare polarizare sudura. Conectat la
polul pozitiv — Sudura MIG
Conectat la polul negativ — Sudura FLUX

13.  Mufa conexiune MIG

14.  intrerupitor pornit/oprit

I15.  Mufa incélzitor CO2 230V~

16.  Conector de gaz pentru sudura TIG

17.  Conector de gaz pentru sudura MIG

18.  Cablu de alimentare

19.  Bobina de sairma

20.  Ghidaj de sarma

2|.  Cablu de schimbare a polarizarii pentru sudura (MIG/FLUX)

| —— Grifa TIG:

7 I Capac spate, lung

2—

a . / 2. Pim
4 .E- 3. Manerul tortei
-./ 4. Pinsa in interiorul carcasei
5— 16 5. Duza ceramica
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5. CONEXIUNI CABLURI

INSTRUCTIUNI PENTRU CONEXIUNILE CABLURILOR:

Limitati numarul de cabluri conectate simultan la unitate. De exemplu, in timpul sudarii MIG, nu se pot
conecta alte cabluri de sudura (de exemplu, TIG), deoarece in acest caz sudarea MIG nu va functiona.
Aceasta procedura asigura buna functionare a masinii si siguranta lucratorului.

MOD DE SUDARE MMA

I. Setati comutatorul (6) pe modul de sudare cu electrod armat.

2. Conectati cablul de masa la mufa marcata cu ,,+” (I1).

3.  Apoi conectati cablul cu suportul electrodului MMA la mufa marcatd cu semnul ,-” (10).
AVERTIZARE! Polarizarea cablurilor poate fi diferitd! Toate informatiile privind polarizarea trebuie sa
fie afisate pe ambalajul furnizat de producatorul electrodului.

4. Acum puteti conecta cablul de alimentare si porni alimentarea, odata ce cablul de masa este conectat
la piesa de lucru, puteti incepe lucrul.

MOD DE SUDURA TIG

inainte de a incepe sudarea TIG, conectati butelia de gaz la mufa din spatele aparatului, marcati cu numirul

16 pe diagrama (TIG GAZ).

. Setati comutatorul (6) pe modul de sudare MIG/TIG.

2. Conectati cablul de masa la mufa marcata cu ,,+” (I1).

3. Conectati cablul de curent-gaz al tortei TIG la conectorul (9) si cablul de control TIG la conectorul
(8).

4. Acum puteti conecta cablul de alimentare si porni alimentarea, odata ce cablul de masa este conectat
la piesa de lucru, puteti incepe lucrul.

MODUL DE SUDARE MIG

Inainte de a incepe sudarea MIG, conectati butelia de gaz la mufa din spatele aparatului, marcati cu numirul

17 (MIG GAZ). Apoi conectati cablul de schimbare a polarizarii sudurii la mufa pozitiva (11) si la mufa

marcata cu numarul 12.

. Setati comutatorul (6) pe modul de sudare MIG/TIG.

2. Conectati cablul de masa la mufa marcata cu ,,-“ (10).

3. Apoi introduceti firul de sudura corect, conectati cablul de alimentare si porniti alimentarea, odata ce
cablul de masa este conectat la piesa de lucru, puteti incepe lucrul.

MODUL DE SUDARE CU FLUX

inainte de a incepe sudarea cu FLUX, conectati cablul de schimbare a polarizirii sudurii la mufa negativa (10

si la mufa marcata cu numarul 12.

I.  Setati comutatorul (6) pe modul de sudare MIG/TIG.

2. Conectati cablul de masa la mufa marcata cu ,,+“ (I1).

3. Apoiintroduceti firul de sudura corect, conectati cablul de alimentare si porniti alimentarea. Odata
ce cablul de masa este conectat la piesa de lucru, puteti incepe lucrul.

18 Rev. 23.05.2022



6. ARUNCAREA AMBALAJULUI

Diversele articole utilizate pentru ambalare (carton, benzi de plastic, spuma poliuretanica) trebuie pastrate,
astfel incat dispozitivul sa poata fi trimis inapoi la centrul de service n cea mai buna stare posibila in caz de
probleme!

7. TRANSPORT Sl DEPOZITARE
Scuturarea, lovirea si rasturnarea dispozitivului trebuie evitata in timpul transportului. Depozitati-l intr-un
mediu bine ventilat, cu aer uscat si fara gaze corozive.

8. CURATARE sl INTRETINERE

. Deconectati intotdeauna dispozitivul de la priza inainte de a-l curata si cand nu este utilizat.

. Folositi un produs de curatare fara substante corozive pentru a curata suprafata.

. Uscati bine toate componentele nainte de a reutiliza dispozitivul.

. Deporzitati unitatea intr-un loc uscat i racoros, ferit de umiditate si expunere directa la lumina
soarelui.

9. VERIFICATI REGULAT DISPOZITIVUL

Verificati periodic daca dispozitivul nu prezinta deteriorari. Daca existd deteriorari, va rugam sa incetati sa
utilizati dispozitivul. Va rugam sa contactati serviciul clienti pentru a rezolva problema.

Ce trebuie facut in caz de problema?

Vi rugam sa contactati serviciul clienti si sa pregatiti urmatoarele informatii:

. Numarul facturii si numarul de serie (acesta din urma se gaseste pe placuta tehnica de pe dispozitiv).
. Daca este cazul, o imagine a piesei deteriorate, sparte sau defecte.
. Va fi mai usor pentru functionarul serviciului clienti sa determine sursa problemei daca oferiti o

descriere detaliata si precisda a problemei. Cu cit informatiile dumneavoastra sunt mai detaliate, cu
atat serviciul clienti va putea raspunde mai rapid si eficient la problema dumneavoastra!

ATENTIE: Nu deschideti niciodata dispozitivul fara autorizatia serviciului clienti. Acest lucru poate duce
la pierderea garantiei!
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UPORABNISKEM PRIROCNIKU
SIMBOLI

Natanéno preberite navodila za uporabo.

Elektricne opreme nikoli ne odvrzite med gospodinjske odpadke.
Ta naprava je skladna z deklaracijami CE

Uporabljajte zascitna oblacila za celo telo.

Pozor! Nosite zascitne rokavice.

Nosite zascitna ocala.

Nosite zascitno obutev.

Pozor! Vroca povrsina lahko povzroci opekline

Pozor! Nevarnost pozara ali eksplozije.

Pozor! Skodljivi hlapi, nevarnost zastrupitve. Plini in hlapi so lahko nevarni za zdravje. Med
varjenjem se sproscajo varilni plini in hlapi. Vdihavanje teh snovi je lahko nevarno za zdravije.

PN @2 R ®

Uporabljajte varilno masko z ustreznim filtrom za zascito pred svetlobo.

POZOR! Skodljivo sevanje varilnega obloka.

W > @

Ne dotikajte se delov, ki so pod napetostjo.

& OPOMBA! Risbe v teh navodilih so zgolj ilustrativne in se lahko v nekaterih podrobnostih
razlikujejo od dejanskega izdelka.
Izvirni prirocnik za uporabo je v nems¢ini. Druge jezikovne razli¢ice so prevodi iz nemscine.

I. VARNOST UPORABE

.1 SPLOSNE OPOMBE

. Poskrbite za lastno varnost in varnost tretjih oseb tako, da preberete in dosledno upostevate
navodila v priro¢niku za uporabo naprave.

. Stroj lahko zazene, upravlja, vzdrzuje in popravlja le usposobljeno in izkuSeno osebje.

. Stroja se nikoli ne sme uporabljati v nasprotju z njegovim predvidenim namenom.

1.2 PRIPRAVA VARILNIH DELOV

VARILNA DELA LAHKO POVZROCIJO POZAR ALl EKSPLOZIJO

. Strogo upostevajte predpise o varnosti in zdravju pri delu, ki veljajo za varilna dela, in poskrbite, da so
na varilnem mestu na voljo ustrezni gasilni aparati.

. Varjenja nikoli ne izvajajte v vnetljivih prostorih, kjer obstaja nevarnost vziga materiala.

. Varjenja nikoli ne izvajajte v atmosferi, ki vsebuje vnetljive delce ali hlape eksplozivnih snovi.

. Odstranite vse vnetljive materiale v radiju 12 metrov od mesta varjenja, in ¢e odstranitev ni mogoca,
pokrijte vnetljive materiale z ognjevarno prevleko.

. Uporabljajte varnostne ukrepe proti iskram in zarec¢im delcem kovine.

. Pazite, da iskre ali vroci kovinski drobci ne prodrejo skozi reze ali odprtine v pokrovih, $¢itih ali
zascitnih zaslonih.

. Ne varite rezervoarjev ali sodov, ki vsebujejo ali so vsebovali vnetljive snovi. Ne varite v
blizini takSnih zabojnikov in sodov.

. Ne varite tlacnih posod, cevi tlacnih naprav ali tlacnih pladnjev.

. Vedno zagotovite ustrezno prezracevanje.

. Priporocljivo je, da pred varjenjem zavzamete stabilen polozaj.
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1.3 OSEBNA ZASCITNA OPREMA

SEVANJE ELEKTRICNEGA OBLKA LAHKO POVZROCI POSKODBE OCI IN KOZE

. Pri varjenju nosite Cista, oljna zas¢itna oblacila iz negorljivega in neprevodnega materiala (usnje, debel
bombaz), usnjene rokavice, visoke skornje in zascitno kapuco.

. Pred varjenjem odstranite vse vnetljive ali eksplozivne predmete, kot so vzigalniki s propanom ali
butanom.

. Uporabljajte zascito za obraz (Celado ali §¢it) in zascito za odi s filtrom, ki ima stopnjo zatemnitve, ki
ustreza vidnemu polju varilca in varilnemu toku. Varnostni standardi priporocajo barvo st. 9 (najmanj
$t. 8) za vsak tok pod 300 A. Ce je oblok prekrit z obdelovancem, lahko uporabite nizjo barvo §ita.

. Vedno uporabljajte odobrena zascitna ocala s stransko zascito pod celado ali katerim koli drugim

pokrovom.

. Na varilnem mestu uporabljajte $citnike, da zascitite druge ljudi pred zaslepljujocim svetlobnim
sevanjem ali projekcijami.

. Vedno nosite cepke za usesa ali drugo zascito sluha, da se zascitite pred prekomernim hrupom in
preprecite vdor brizg v usesa.

. Mimoidoce je treba opozoriti, naj ne gledajo v oblok.

1.4 ZASCITA PRED ELEKTRICNIM UDAROM

ELEKTRICNI UDAR JE LAHKO SMRTNO NEVAREN

. Napajalni kabel mora biti priklju¢en na najblizjo vti¢nico in namescen na prakticnem in varnem mestu.
Izogibajte se malomarni namestitvi kabla v prostoru in na nepreverjeni povrsini, saj lahko to povzrodi
elektricni udar ali pozar.

. Dotikanje elektricno nabitih elementov lahko povzrodi elektricni udar ali hude opekline.

. Elektricni oblok in delovno obmodje se med pretokom energije elektricno nabijeta.

. Vhodni tokokrog in notranji napajalni tokokrog naprav sta prav tako pod napetostjo, ko je napajanje
vklopljeno.

. Elementov pod napetostjo se ne smete dotikati.

. Vedno je treba nositi suhe, izolirane rokavice brez lukenj in zas¢itna obladila.

. Na tla je treba poloZiti izolacijske podloge ali druge izolacijske plasti, ki so dovolj velike, da ne
omogocajo stika telesa s predmeti ali tlemi.

. Elektricnega loka se ne sme dotikati.

. Pred ¢iscenjem ali zamenjavo elektrod je treba izklopiti elektriéno napajanije.

. Preveriti je treba, ali je ozemljitveni kabel pravilno prikljuéen oziroma ali je pin pravilno priklju¢en na
ozemljena vti¢nica. Nepravilna ozemljitev lahko povzroéi smrtno ali zdravstveno nevarnost.

. Napajalne kable je treba redno pregledovati glede poskodb ali pomanikljive izolacije. Poskodovane
kable je treba zamenjati. Malomarno popravilo izolacije lahko povzroci smrt ali hude poskodbe.

. Naprava mora biti izklopljena, ko ni v uporabi.

. Kabel ne sme biti ovit okoli telesa.

. Varjeni predmet mora biti pravilno ozemljen.

. Uporablja se lahko samo oprema v dobrem stanju.

. Poskodovane elemente naprave je treba popraviti ali zamenjati. Pri delu je treba uporabljati varnostne

pasove
visina.

. Vsi elementi okovja in varnosti morajo biti shranjeni na enem mestu.

. Od trenutka vklopa sprozilca mora biti konec rocaja stran od telesa.

. Ozemljitev Sasije mora biti namescena na varjeni element ali ¢im blizje njemu (npr. na delovno mizo).

NAPRAVA JE LAHKO SE VEDNO POD NAPETOSTJO PO ODKLOPU DAVILNIKA

. Napetost na vhodnem kondenzatorju je treba preveriti po izklopu naprave in odklopu iz vira
napajanja. Prepricati se je treba, da je vrednost napetosti enaka nic. Sicer se elementov naprave ne
sme dotikati.

1.5 PLINI'IN HLAPI

OPOMBA! PLIN JE LAHKO SMRTONOSNO NEVAREN ALI NEVAREN ZA ZDRAVJE

CLOVEKOV!

. Vedno ohranjajte doloceno razdaljo od izhoda plina
. Med varjenjem zagotovite dobro prezracevanije. Izogibajte se vdihavanju plina.
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. Kemicne snovi (maziva, topila) je treba odstraniti s povrsin varjenih predmetov, saj pod vplivom
temperature gorijo in oddajajo strupene dime.

. Varjenje pocinkanih predmetov je dovoljeno le, e je zagotovljeno ucinkovito prezracevanje s
filtracijo in dostopom do svezega zraka. Cinkovi hlapi so zelo strupeni, simptom zastrupitve pa je
tako imenovana cinkova mrzlica.

2. TEHNICNI PODATKI

Ime izdelka VARILNI STRO]J
Model S-MIGMA 250.IGBT
Napetost / frekvenca 230V~ /50 Hz
Nazivni vhodni tok [A] 33 (MMA)

22,5 (TIG)

29,5 (MIG)
Napetost brez obremenitve [V] 62 (MMA / TIG / MIG)
Varilni tok MMA [A] 15-250
Varilni tok TIG [A] 15-250
Varilni tok MIG [A] 50-250

Varilni tok pri 60 % delovnem ciklu [A] 250 (MMA/TIG/MIG)
Varilni tok pri 100 % delovnem ciklu [A] 193 (MMA/TIG/MIG)

3. DELOVANJE

3.1 SPLOSNA OPOMBA

. Napravo je treba uporabljati v skladu z njenim namenom, ob upostevanju predpisov o varnosti in
zdravju pri delu ter omejitev, ki izhajajo iz podatkov na napisni ploscici (stopnja zascite IP, delovni
cikel, napajalna napetost itd.).

. Naprave ne smete odpirati, saj boste s tem izgubili garancijo, poleg tega pa lahko eksplodirajoci,
nezasciteni elementi povzrocijo resne poskodbe.

. Proizvajalec ne prevzema nobene odgovornosti za tehnicne spremembe naprave ali materialno skodo
ki bi nastala zaradi uvedbe omenjenih sprememb.

. V primeru nepravilnega delovanja naprave se obrnite na servisni center.

. Zaluzije ne smejo biti zasCitene — varilec mora biti name$cen na razdalji 30 cm od predmetov.
ki ga obdaja.

. Varilnega aparata ne smete drzati pod pazduho ali blizu telesa.

. Stroja ne smete namescati v prostorih z agresivnim okoljem, visoko prasnostjo in v bliZini naprav z
visokim oddajanjem elektromagnetnega polja.

3.2 SHRANJEVANJE NAPRAVE

. Stroj mora biti zasciten pred vodo in vlago.

. Varilnega aparata ne smete namescati na segrete povrsine.
. Napravo je treba shranjevati v suhem in Cistem prostoru.

3.3 PRIKLJUCITEV NAPRAVE

3.3.1 Prikljucitev napajanja

. Priklju¢itev naprave mora opraviti usposobljena oseba. Poleg tega mora oseba z zahtevanimi
kvalifikacijami preveriti, ali je ozemljitev ali elektricna napeljava z zascitnim sistemom v skladu z
varnostnimi predpisi in ali deluje pravilno.

. Naprava mora biti namescena v bliZini delovne postaje.

. Izogibati se je treba priklopu predolgih cevi na stroj.

. Enofazne varilne aparate je treba prikljuditi na vti¢nico, opremljeno z ozemljitvenim kontaktom.
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. Varilni aparati, ki se napajajo iz trifaznega omrezja, so dobavljeni brez vtica, vtic je treba pridobiti
neodvisno, namestitev pa prepustiti usposobljeni osebi.

PROSIMO, UPOSTEVAJTE! NAPRAVO DOVOLJNO UPORABLJATI SAMO OB

PRIKLJUCITVI NA ELEKTROINSTALACIJO S PRAVILNO DELUJOCO VAROVALKO!

4. DELOVANJE

S-MIGMA 250.IGBT VARILNI STRO]

Opis stroja: Pogled

od spredaj: Pogled od zadaj:

11
Pogled v

21

l/
8 MIG gorilnik:
i I Soba
! 2. Collet
3. MIG varilni gorilnik
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St.  Funkcija in opis

l. INDIKATOR NAPAKE = Indikator zasveti v naslednjih dveh situacijah:
a) Ce je naprava v okvari in je ni mogoce upravljati.
b) Ce je rezalna naprava presegla standardni delovni &as, se sprozi zaiéitni nain in naprava
preneha delovati. To pomeni, da se naprava zdaj hladi, da se lahko po pregrevanju naprave
ponovno vzpostavi nadzor temperature. Zato se naprava ustavi. Med tem postopkom zasveti
rdeca opozorilna lucka na spredniji ploséi. V tem primeru naprave ni treba izklopiti iz elektri¢nega
omrezja. Prezracevalni sistem lahko ostane vklopljen, da se izboljsa hlajenje naprave. Ko rdeca
lucka ugasne, to pomeni, da je temperatura nastavljena na normalno raven in da lahko napravo
ponovno zazenete.

Indikator vklopa

Gumb za nastavitev hitrosti podajanja zice
Gumb za nastavitev napetosti MIG

Gumb za nastavitev varilnega toka TIG/MMA
Stikalo TIG/MIG — MMA

PALENO PODAVJANIJE — s pritiskom na ta gumb varilec zaéne s podajanjem Zice. Zica se bo
podajala, dokler gumba ne spustite. Uporablja se za podajanje Zice, npr. pri zamenjavi koluta.

N o v s W

®

Priklju¢ek gumba za upravljanje TIG
Vticnica za kabel toka in plina gorilnika TIG
10.  ,,-“ Negativni izhod

Il. .+ Pozitivni izhod

12.  Vti¢nica za spremembo polarizacije varjenja.
Priklju¢ena na pozitivni pol — MIG varjenje
Prikljucena na negativni pol — FLUX varjenje

I13.  Priklju¢na vti¢nica MIG

14.  Stikalo za vklop/izklop

I15.  Vticnica za grelec CO2 230 V~

16.  Prikljucek za TIG varilni plin

17.  Priklju¢ek za MIG varilni plin

18.  Napajalni kabel

19.  Ziéni kolut

20.  Zicni vodnik

2|.  Kabel za spremembo polarizacije varjenja (MIG/FLUX)

| —— TIG Griff:
2 / I Zadnja kapa, dolga
3, ! 2 Collet
4 h _ B Rocdaj gorilnika
f 4 Vpenjalna stroénica znotraj ohisja
—§ 5 Keramiéna Soba
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5. KABELSKI PRIKLJUCKI

NAVODILA ZA KABELSKE POVEZAVE:

Omejite Stevilo kablov, ki so hkrati prikljuceni na enoto. Na primer, med MIG varjenjem ne smejo biti
prikljuceni nobeni drugi varilni kabli (npr. TIG), ker potem MIG varjenje ne bo delovalo. Ta postopek
zagotavlja pravilno delovanje stroja in varnost delavca.

NACIN VARJENJA MMA

I. Stikalo (6) nastavite na nacin varjenja MMA.

2. Prikljucite kabel za maso na vticnico, oznaceno s ,,+“ (I 1).

3. Nato priklju¢ite kabel z drzalom elektrode MMA na vti¢nico, ozna¢eno z znakom ,-* (10).
OPOZORILO! Polarizacija kablov je lahko razlicna! Vse informacije o polarizaciji morajo biti
navedene na embalazi, ki jo dobavi proizvajalec elektrod.

4.  Zdaj lahko prikljuéite napajalni kabel in vklopite napajanje, ko je masni kabel prikljuéen na
obdelovanec, lahko zacnete delati.

TIG VARJENJE

Preden zacnete z varjenjem TIG, prikljucite plinsko jeklenko na vticnico na zadnji strani aparata, ki je na

diagramu oznacena s Stevilko 16 (TIG PLIN).

I.  Stikalo (6) nastavite na nacin varjenja MIG/TIG.

2. Prikljucite kabel za maso na vti¢nico, oznaceno s ,,+* (11).

3. Prikljucite kabel za tok in plin gorilnika TIG na prikljuc¢ek (9) in krmilni kabel TIG na prikljucek (8).

4.  Sedaj lahko prikljucite napajalni kabel in vklopite napravo. Ko je kabel za maso prikljucen na
obdelovanec, lahko zacnete z delom.

NACIN MIG VARJENJA

Preden zacnete z MIG varjenjem, prikljucite plinsko jeklenko v vticnico na zadniji strani naprave, oznaceno s

Stevilko 17 (MIG PLIN). Nato prikljucite kabel za spremembo polarizacije varjenja v pozitivno vti¢nico (I 1)

in v vti¢nico, oznaceno s Stevilko 12.

. Stikalo (6) nastavite na nacin varjenja MIG/TIG.

2. Prikljucite kabel za maso v vti¢nico, oznaceno z "-" (10).

3. Nato vstavite pravilno varilno Zico, prikljucite napajalni kabel in vklopite napravo. Ko je kabel za maso
prikljucen na obdelovanec, lahko zacnete z delom.

NACIN VARJENJA S TAPOM

Preden zacnete z varjenjem s TAPOM, prikljucite kabel za spremembo polarizacije varjenja v negativno

vticnico

(10) in v vti¢nico, oznaceno s Stevilko 12.

I.  Stikalo (6) nastavite na nacin varjenja MIG/TIG.

2. Prikljucite kabel za maso v vti¢nico, oznaceno z "+" (11).

3. Nato vstavite pravilno varilno zZico, prikljucite napajalni kabel in vklopite napravo. Ko je masni kabel
prikljucen na obdelovanec, lahko zacnete z delom.
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6. ODSTRANJEVANJE EMBALAZE
Razli¢ne predmete, ki se uporabljajo za embalazo (karton, plasti¢ne trakove, poliuretansko peno), je treba
shraniti, da boste napravo v primeru tezav lahko v najboljSem moznem stanju vrnili v servisni center!

7. TRANSPORT IN SKLADISCENJE
Med transportom se je treba izogniti tresenju, tréenju in obracanju naprave. Shranjujte jo v ustrezno
prezracevanem prostoru s suhim zrakom in brez korozivnih plinov.

8. CISCENJE IN VZDRZEVAN]JE

. Napravo vedno izkljucite iz elektri¢nega omrezja pred ciS¢enjem in kadar je ne uporabljate.

. Za ciscenje povrsine uporabite Cistilo brez korozivnih snovi.

. Pred ponovno uporabo vse dele dobro posusite.

. Napravo shranjujte na suhem in hladnem mestu, zas¢iteno pred vlago in neposredno son¢no
svetlobo.

9. REDNO PREVERJAJTE NAPRAVO

Redno preveriajte, ali je naprava poskodovana. Ce je kakrina koli poskodba, jo prenehajte uporabljati. Za
resitev teZave se obrnite na sluzbo za stranke.

Kaj storiti v primeru tezave?

Obrnite se na sluzbo za stranke in pripravite naslednje podatke:

. Stevilko racuna in serijsko Stevilko (slednjo najdete na tehnicni ploscici na napravi).
. Po potrebi sliko poskodovanega, zlomljenega ali okvarjenega dela.
. Usluzbenec sluzbe za stranke bo laZje ugotovil vir tezave, ce boste podrobno in natancno opisal

tezavo. Podrobnejse kot so vase informacije, bolje bo sluzba za stranke lahko hitro in ucinkovito
odgovorila na vaso tezavo!

POZOR: Naprave nikoli ne odpirajte brez dovoljenja sluzbe za stranke. To lahko povzroci izgubo
garancije!
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STAMOS \ WELDING GROUP

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

|

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczo-
nego punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segre-
gacji i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz sie do ochrony zasobow naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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