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DE Produktname

SchweiRgerat

EN Product name Welding machine
PL Nazwa produktu Spawarka

cz Nazev vyrobku Svérecka

FR Nom du produit Poste a souder
IT Nome del prodotto Saldatrice

ES Nombre del producto Soldadora

HU Termék neve Hegesztégép
DA Produktnavn Svejsemaskine
Fl Tuotteen nimi Hitsauskone
NL Productnaam Lasapparaat
NO Produktnavn Sveiseapparat
SE Produktnamn Svetssmaskin

PT Nome do produto

Maquina de solda

SK Nazov produktu

Zvaracka

BG Mme Ha npoayKkTta

3aBapbyeH anapart

EL ‘Ovopa npoiovrog Mnxavnua cuykOAAnong
HR Naziv proizvoda Aparat za zavarivanje

LT Produkto pavadinimas Suvirinimo aparatas

RO Numele produsului Aparat de sudura

SL Ime izdelka Varilni aparat

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NpoayKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

S-MMA 250.1GBT

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | Fl Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MpoussoguTten |
EL Kataokevaotig | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccién del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npoussoanTens |
EL: AlevBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Géra | Poland, EU




SYMBOLE

@ Die Bedienungsanleitung muss sorgfaltig gelesen werden.
9 Entsorgen Sie elektrische Gerate niemals mit dem Hausmiill.
Diese Maschine entspricht den CE-Erklarungen.

Tragen Sie Ganzkorperschutzkleidung.

Achtung! Es sind Schutzhandschuhe zu tragen.

Es muss eine Schutzbrille getragen werden.

Es missen Schutzschuhe getragen werden.

Achtung! Heie Oberflache kann Verbrennungen verursachen.

Achtung! Brand- oder Explosionsgefahr.

Vorsicht! Gesundheitsschadliche Dampfe, Vergiftungsgefahr. Gase und Dampfe konnen
gesundheitsgefahrdend sein. Beim Schweien werden SchweiBgase und -dimpfe freigesetzt. Das
Einatmen dieser Stoffe kann gesundheitsgefahrdend sein.

RPN @D 9

Verwenden Sie eine SchweiBerschutzmaske mit geeigneter Filterabdeckung.

B> @

ACHTUNG! Schadliche Strahlung des SchweiBlichtbogens.

A HINWE Die Zeichnungen in diesem Handbuch dienen nur zur Veranschaulichung und konnen
IS! in einigen Details
vom tatsachlichen Produkt abweichen.
Die Originalbetriebsanleitung ist in deutscher Sprache. Bei den anderen Sprachfassungen handelt es sich
Ubersetzungen aus dem Deutschen.

I. ANWENDUNGSSICHERHEIT

I.1 ALLGEMEINE HINWEISE

. Achten Sie auf lhre eigene Sicherheit und die von Unbeteiligten, indem Sie die Anweisungen in der
Bedienungsanleitung des Gerits lesen und genau befolgen,
die in der Betriebsanleitung des Gerats enthalten sind.

. Nur qualifiziertes und geschultes Personal darf die Maschine in Betrieb nehmen, bedienen, warten und
reparieren.

. Die Maschine darf niemals zweckentfremdet betrieben werden.

1.2 VORBEREITUNG DES SCHWEISSARBEITSPLATZES

SCHWVEISSARBEITEN KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN

. Halten Sie sich streng an die fiir SchweiBarbeiten geltenden Arbeitsschutzvorschriften und stellen Sie
Stellen Sie sicher, dass am SchweiBarbeitsplatz geeignete Feuerloscher vorhanden sind.

. Fiihren Sie niemals SchweiBarbeiten an brennbaren Orten durch, an denen die Gefahr einer
Materialentziindung besteht.

. Niemals SchweiBarbeiten in einer Atmosphare durchfiihren, die brennbare Partikel oder Dampfe von
explosiven Stoffen.

. Entfernen Sie alle brennbaren Materialien im Umkreis von |2 Metern um den SchweiBarbeitsplatz,
und wenn dies nicht moglich ist, decken Sie brennbare Materialien mit einer feuerhemmenden
Abdeckung ab.

. Treffen Sie SicherheitsmaBnahmen gegen Funken und gliihende Metallpartikel.

. Achten Sie darauf, dass Funken oder heiBe Metallsplitter nicht durch die Schlitze oder Offnungen in den
Abdeckungen, Abschirmungen oder Schutzschirmen eindringen.

. SchweiBen Sie keine Tanks oder Fisser, die brennbare Stoffe enthalten oder enthalten haben. Nicht
schweiBen in der
der Nihe solcher Behilter und Fasser.

10



. SchweiBen Sie keine Druckbehilter, Rohre von Druckanlagen oder Druckwannen.
. Stets fiir ausreichende Beliiftung sorgen.
. Es wird empfohlen, vor dem SchweiBen eine stabile Position einzunehmen.

1.3 PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

LICHTBOGENSTRAHLUNG KANN AUGEN UND HAUT SCHADIGEN

. Tragen Sie beim SchweiBen saubere, Olfleckenfreie Schutzkleidung aus nicht brennbarem und nicht
leitendem Material (Leder, dicke Baumwolle), Lederhandschuhe, hohe Stiefel und eine Schutzhaube.

. Entfernen Sie vor dem SchweiBen alle brennbaren oder explosiven Gegenstinde, wie z. B. Propan-Butan-
Feuerzeuge oder Streichholzer.

. Benutzen Sie einen Gesichtsschutz (Helm oder Schild) und einen Augenschutz mit einem Filter, dessen
Farbton der Sehkraft des SchweiBers und dem Schweistrom angepasst ist: Die Sicherheitsnormen
empfehlen die Einfirbung Nr. 9 (mindestens Nr. 8) fiir jeden Strom unter 300 A. Eine geringere
Einfarbung des Schildes kann verwendet werden, wenn der Lichtbogen durch das Werkstiick verdeckt

wird.

. Verwenden Sie immer eine zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz unter dem Helm oder einer anderen
Abdeckung.

. Verwenden Sie Schutzvorrichtungen fiir den SchweiBarbeitsplatz, um andere Personen vor der Blendung
durch Licht
Strahlung oder Projektionen zu schiitzen.

. Tragen Sie immer Ohrstopsel oder einen anderen Gehorschutz, um sich vor iibermaBigem Larm zu
schiitzen und um zu verhindern, dass Spritzer in die Ohren gelangen.

. Umstehende Personen sollten gewarnt werden, nicht in den Lichtbogen zu schauen.

|.4 SCHUTZ GEGEN STROMSCHLAG

EIN ELEKTRISCHER SCHLAG KANN TODLICH SEIN

. Das Netzkabel muss an die nachstgelegene Steckdose angeschlossen und in einer praktischen und
sicheren Position verlegt werden. Eine nachlissige Verlegung des Kabels im Raum und auf einer nicht
gepriften Oberflache ist zu vermeiden, da dies zu einem Stromschlag oder Brand fithren kann.

. Das Beriihren von elektrisch geladenen Elementen kann zu einem Stromschlag oder schweren
Verbrennungen fiihren.

. Der Lichtbogen und der Arbeitsbereich sind wahrend des Stromflusses elektrisch geladen.

. Der Eingangsstromkreis und der innere Stromkreis des Gerits stehen ebenfalls unter Spannung,
wenn die Stromversorgung eingeschaltet wird.

. Die unter Spannung stehenden Elemente diirfen nicht beriihrt werden.

. Es miissen stets trockene, isolierte Handschuhe ohne Locher und Schutzkleidung getragen werden.

. Auf dem Boden miissen Isoliermatten oder andere Isolierschichten ausgelegt werden, die so grof3
sind, dass kein Korperkontakt mit einem Gegenstand oder dem Boden moglich ist.

. Der Lichtbogen darf nicht beriihrt werden.

. Vor der Reinigung oder dem Austausch der Elektroden muss die Stromzufuhr unterbrochen werden.

. Es muss gepriift werden, ob das Erdungskabel richtig angeschlossen ist und der Stift korrekt mit der
geerdeten Steckdose verbunden ist. Ein falscher Anschluss der Erdung kann Leben oder Gesundheit
gefahrden.

. Die Stromkabel mussen regelmaBig auf Beschadigungen oder fehlende Isolierung tberpriift werden.
Beschadigte Kabel miissen ersetzt werden. Eine unsachgemaBe Reparatur der Isolierung kann zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

. Das Gerat muss ausgeschaltet werden, wenn es nicht benutzt wird.

. Das Kabel darf nicht um den Korper gewickelt werden.

. Ein geschweiBter Gegenstand muss ordnungsgemal3 geerdet sein.

. Es diirfen nur Gerate in gutem Zustand verwendet werden.

. Beschadigte Gerateelemente miissen repariert oder ersetzt werden. Sicherheitsgurte miissen angelegt
werden bei Arbeiten an
Hohe.

. Alle Montage- und Sicherheitselemente missen an einem Ort aufbewahrt werden.

. Ab dem Moment, in dem der Ausldser eingeschaltet wird, muss das Griffende vom Korper ferngehalten
werden.

. Die Fahrwerksmasse muss am geschweil3ten Element oder so nahe wie moglich daran (z. B. an einem
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Arbeitstisch) angebracht werden.
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DAS GERAT KANN NACH DEM ABSCHALTEN DER HEURAUFE IMMER NOCH UNTER

SPANNUNG STEHEN

. Die Spannung im Eingangskondensator muss beim Ausschalten des Gerdts und beim Trennen von der
Stromquelle iberprift werden. Man muss darauf achten, dass der Spannungswert gleich <span
class="glossary">Spannung</span> Null ist. Ansonsten diirfen die Geriteelemente nicht beriihrt
werden.

I.5 GASE UND DAMPFE

HINWEIS! GAS KANN TODLICH ODER GESUNDHEITSGEFAHRDEND SEIN!

. Es muss auf eine gute Beliiftung des Arbeitsbereichs geachtet werden, um das Einatmen von Gasen zu
vermeiden.

. Chemische Substanzen (Schmiermittel, Losungsmittel) miissen von den Oberflichen der
geschweiBten Teile entfernt werden, da sie unter Temperatureinfluss brennen und giftige Rauchgase
freisetzen.

. Das SchweiBen von verzinkten Teilen ist nur zuldssig, wenn eine wirksame Beliiftung mit Filterung
und Zugang zu Frischluft vorhanden ist. Zinkdampfe sind hochgiftig, eine Vergiftungserscheinung ist
das sogenannte Metallfieber.

2.TECHNISCHE DATEN

Produktname SchweiBgerat
Modell S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Spannung / Frequenz 230V~ 50 Hz
Leerlaufspannung 56V
MMA-SchweiBstrom 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Einschaltdauer 60 %
SchweiB3strom [A] bei 93 A 139 A 155 A 193 A
Einschaltdauer 100%
IP-Schutzklasse P21

3. BETRIEB

3.1 ALLGEMEINE ANMERKUNGEN

. Das Gerat muss entsprechend seiner Bestimmung verwendet werden, unter Beachtung der

Arbeitsschutzvorschriften und der Einschrankungen, die sich aus den Angaben auf dem Typenschild
ergeben (IP-Schutzart, Betriebszyklus, Versorgungsspannung usw.).

. Das Gerat darf nicht geoffnet werden, da dies zum Verlust der Garantie fiihrt und dariiber hinaus
explodierende, nicht abgeschirmte Elemente schwere Verletzungen verursachen konnen.

. Der Hersteller trigt keine Verantwortung fiir technische Anderungen am Gerit oder fiir
Materialverluste, die durch die Einfiihrung dieser Anderungen verursacht werden.

. Bei fehlerhaftem Betrieb des Gerats wenden Sie sich bitte an das Service-Center.

. Die Liiftungsschlitze dirfen nicht abgeschirmt werden - das Schwei3gerdt muss in einem Abstand von
30 cm zu Gegenstanden
Umgebung sein.

. Das SchweiBgerit darf nicht unter dem Arm oder in Kérperniahe gehalten werden.

. Das Gerat darf nicht in Raumen mit aggressiver Umgebung, starker Staubentwicklung und in der
Nzhe von Geriten mit hoher elektromagnetischer Feldemission aufgestellt werden.

3.2 GERATELAGERUNG

. Das Gerat muss vor Wasser und Feuchtigkeit geschiitzt werden.

. Das SchweiBgerit darf nicht auf erhitzten Flichen aufgestellt werden.

. Das Gerat muss in einem trockenen und sauberen Raum gelagert werden.
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3.3 ANSCHLUSS DES GERATS

3.3.1 Anschluss an die Stromversorgung

. Der Anschluss des Geridts muss von einer qualifizierten Person vorgenommen werden. Dariiber hinaus
sollte eine Person mit den erforderlichen Qualifikationen iberprifen, ob die Erdung oder die
elektrische Installation mit Schutzsystem den Sicherheitsvorschriften entspricht und ob sie korrekt
funktioniert.

. Das Gerat muss sich in der Nahe des Arbeitsplatzes befinden.

. Der Anschluss von libermaBig langen Leitungen an die Maschine ist zu vermeiden.

. Einphasige Schweifigerite missen an eine mit einem Erdungsstift versehene Steckdose angeschlossen
werden.

. Schweil3gerite, die aus einem 3-Phasen-Netz gespeist werden, werden ohne Stecker geliefert, der
Stecker muss selbst besorgt werden und die Installation sollte einer qualifizierten Person Ubertragen
werden.

HINWEIS! DAS GERAT DARF NUR BEI ANSCHLUSS AN EINE ANLAGE MIT ORDNUNGSGEMASS

FUNKTIONIERENDER SICHERUNG VERWENDET WERDEN

4. BETRIEB
Deckt alle Modelle ab:

I Masseverbindungsleitung

2. MMA = Lichtbogenschweien (MMA) ist eines der altesten und auch heute noch gebrauchlichen
Verfahren zum SchweiBen von Metallgegenstanden, bei dem die SchweiBenergie durch den
Lichtbogen zwischen der abschmelzenden Elektrode und dem geschweiBten Element erzeugt
wird.

3. FEHLERANZEIGE = Die Anzeige leuchtet in den folgenden zwei Situationen auf:
a) Wenn das Gerdt eine Storung aufweist und nicht mehr bedient werden kann.
b) Das bedeutet, dass die Maschine jetzt gekiihlt wird, um die Temperaturkontrolle
wiederherzustellen, nachdem das Gerit iiberhitzt ist, und dass die Maschine angehalten wird.
Wahrend dieses Vorgangs leuchtet die rote Warnleuchte an der Frontplatte auf. Das
Beltiftungssystem kann eingeschaltet bleiben, um die Kiihlung des Gerits zu verbessern, und
wenn die rote Lampe erlischt, bedeutet dies, dass die Temperatur nun auf das normale Niveau
gesunken ist und das Gerit wieder in Betrieb genommen werden kann.

4. Stromversorgungsanzeige
CURRENT = Einstellung des Hauptstroms
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6. Ein/Aus-Schalter - auf der Riickseite des Gerats
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5. KABELVERBINDUNGEN

Jedes Gerdt ist mit einem Hauptstromkabel ausgestattet, das fiir die Versorgung des Gerits mit Strom und

Spannung verantwortlich ist. Wenn das Gerat an eine Spannung angeschlossen wird, die die erforderliche

Spannung Uberschreitet, oder wenn die falsche Phase eingestellt wird, kann dies zu schweren Schiaden am

Gerdit fiihren, die nicht von der Garantie fiir das Gerat abgedeckt werden und fiir die der Benutzer

verantwortlich ist.

. SchlieBen Sie den MMA-Schlauch an den Minuspol (-) an.

. Stellen Sie den Stromstarkeregler auf die richtige Stirke ein (der Impulsstromstarkeregler befindet sich
in der unteren Position). Wahlen Sie den Strom gemaB der empirischen Formel: 1=40d, wobei d der
Elektrodendurchmesser ist.

. Das SchweiBgerat muss an die Steckdose angeschlossen werden. Dann den Hauptschalter einschalten.
Die Kontrolllampe leuchtet auf.

. Achten Sie bitte auf die relative Starke des SchweiBstroms und die relative Einschaltdauer des
SchweiBgerits.
. Eine Uberlastung kann zu Schiden fiihren und sollte vermieden werden.

. Nach Beendigung des Betriebes ist das Gerat zum Abkiihlen eingeschaltet zu lassen und dann
die Stromversorgung abzuschalten.

6. ENTSORGUNG DER VERPACKUNG

Die verschiedenen fiir die Verpackung verwendeten Teile (Karton, Kunststoffbiander, Polyurethanschaum)
sollten aufbewahrt werden, damit

das Gerat im Falle von Problemen in bestmoglichem Zustand an das Servicezentrum zuriickgeschickt werden
kann!

7. TRANSPORT UND LAGERUNG

Das Gerit sollte beim Transport nicht geschiittelt, gestiirzt oder auf den Kopf gestellt werden. Lagern Sie es
in einer

in einer gut beliifteten Umgebung mit trockener Luft und ohne korrosive Gase.

8. REINIGUNG UND WARTUNG

. Trennen Sie das Gerdt vom Stromnetz, wenn Sie es reinigen.

. Verwenden Sie zum Reinigen der Oberfliche Reinigungsmittel ohne dtzende Substanzen.

. Trocknen Sie alle Teile nach der Reinigung gut ab, bevor Sie das Gerat wieder benutzen.

. Lagern Sie das Gerat an einem trockenen, kiihlen Ort, frei von Feuchtigkeit und direkter
Sonneneinstrahlung.

9. REGELMASSIGE KONTROLLE DES GERATS

Kontrollieren Sie regelmaBig, dass das Gerit keine Schiaden aufweist. Sollte ein Schaden vorhanden sein,
verwenden Sie das Gerit bitte nicht mehr. Wenden Sie sich bitte an lhren Kundendienst, um das Problem zu
losen.

Was ist im Falle eines Problems zu tun?

Wenden Sie sich bitte an lhren Kundendienst und halten Sie folgende Informationen bereit:

. Rechnungsnummer und Seriennummer (letztere finden Sie auf dem technischen Schild am Gerat).
. Gegebenenfalls ein Foto des beschadigten, gebrochenen oder defekten Teils.
. Es wird lhrem Kundendienstmitarbeiter leichter fallen, die Ursache des Problems zu ermitteln, wenn

Sie eine ausfiihrliche und genaue Beschreibung der Angelegenheit abgeben. Je genauer Ihre Angaben
sind, desto besser kann der Kundendienst lhr Problem schnell und effizient |6sen!
ACHTUNG: Offnen Sie das Gerit niemals ohne die Genehmigung lhres Kundendienstes. Dies kann zum
Verlust der Garantie fiihren!
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10. FEHLERBEHEBUNG
Fehler

Stromquellenanzeige leuchtet nicht.
Lifter lauft nicht. Keine SchweiBleistung

Die Stromquellenanzeige leuchtet, aber das
Geblase lauft nicht oder bleibt eine Weile
stehen. Keine SchweiBleistung.

Der Liifter lauft, aber der Ausgangsstrom
ist instabil oder kann nicht mit dem
Potentiometer geregelt werden.

Lufter lauft, aber Problemanzeige nicht
Licht. Keine SchweiBleistung.

Die Storungsanzeige und das Geblase sind
lauft, aber keine SchweiBleistung.

Fehlerbehebung

I. Netzschalter prifen.
2. Eingangsdrahte priifen.

. Mit falscher Stromquelle verbunden. Andern Sie den

Anschluss auf 230V um.

2. Das 230V-Netz ist instabil.

3. Ausschalten und Einschalten in kurzer Zeit und

Auslésen des Uberspannungsschutzes.

4.Das Kabel, das den Schalter mit der Stromquelle
verbindet, ist

locker. Reparieren Sie es.

|. Probleme mit dem Potentiometer;
2. Einige Anschlussklemmen sind nicht richtig befestigt.

| Priifen Sie, ob alle Plug-ins richtig angeschlossen sind.
2. Prifen Sie, ob die Ausgangsklemmen offen oder
lose angeschlossen sind.

|. Uberstromschutz aktiviert. Erst ausschalten, dann
wieder einschalten.

2. Uberhitzungsschutz aktiviert. Der Normalbetrieb
wird nach einer Wartezeit von 2 bis 3 Minuten wieder
aufgenommen.
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SYMBOLS

@ The operation manual must be read carefully.
9 Never dispose of electrical equipment together with household waste.
This machine conforms to CE declarations.

Use full body protective clothes.

Attention! Wear protective gloves.

Safety goggles must be worn.

Protective footwear must be worn.

Attention! Hot surface may cause burns.

Attention! Risk of fire or explosion.

Attention! Harmful fumes, danger of poisoning. Gases and vapours may be hazardous to health.
Welding gases and vapours are released during welding. Inhalation of these substances may be
hazardous to health.

RPN @D 9

Use a welding mask with appropriate filter shading.

B> @

CAUTION! Harmful radiation of welding arc.

A PLEASE Drawings in this manual are for illustration purposes only and in some details may
NOTE! differ from the actual product.

The original operation manual is in German. Other language versions are translations from German.

I. SAFETY OF USE

I.I GENERAL NOTES

. Take care of your own safety and that of bystanders by reviewing and strictly following the instructions,
included in the operating manual of the device.

. Only qualified and skilled personnel can be allowed to start, operate, maintain and repair the machine.

. The machine must never be operated contrary to its intended purpose.

1.2 PREPARATION OF WELDING WORK SITE
WELDING OPERATIONS MAY CAUSE FIRE OR EXPLOSION

. Strictly follow the occupational health and safety regulations applicable to welding operations and make
sure to provide appropriate fire extinguishers at the welding work site.

. Never carry out welding operations in flammable locations posing the risk of material ignition.

. Never carry out welding operations in an atmosphere containing flammable particles or vapours of

explosive substances.
. Remove all flammable materials within 12 meters from the welding operations site and if removal is not
possible cover flammable materials with fire retardant covering.

. Use safety measures against sparks and glowing particles of metal.

. Make sure that sparks or hot metal splinters do not penetrate through the slots or openings in the
coverings, shields or protective screens.

. Do not weld tanks or barrels that contain or have contained flammable substances. Do not weld in the

vicinity of such containers and barrels.
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. Do not weld pressure vessels, pipes of pressurised installations or pressure trays.
. Always ensure adequate ventilation.
. It is recommended to take a stable position prior to welding.

1.3 PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT

ELECTRIC ARC RADIATION CAN DAMAGE EYES AND SKIN

. When welding, wear clean, oil stain free protective clothing made of non-flammable and non-conductive
material (leather, thick cotton), leather gloves, high boots and protective hood.

. Before welding remove all flammable or explosive items, such as propane butane lighters or matches.

. Use facial protection (helmet or shield) and eye protection, with a filter featuring a shade level matching
the sight of the welder and the welding current.The safety standards suggest colouring No. 9 (minimum
No. 8) for each current below 300 A. A lower colouring of the shield can be used if the arc is covered
by the workpiece.

. Always use approved safety glasses with side protection under the helmet or any other cover.

. Use guards for the welding operations site in order to protect other people from the blinding light
radiation or projections.

. Always wear earplugs or another hearing protection to protect against excessive noise and to avoid
spatter entering the ears.

. Bystanders should be warned to not look at the arc.

1.4 PROTECTION AGAINST ELECTRIC SHOCK

ELECTRIC SHOCK CAN BE LETHAL

. The power cable must be connected to the nearest socket and placed in a practical and secure position.
Positioning the cable negligently in the room and on a surface which was not checked must be avoided
as it can lead to electrocution or fire.

. Touching electrically charged elements can cause electrocution or serious burns.

. Electrical arc and the working area are electrically charged during the power flow.

. Input circuit and inner power circuit of the devices are also under voltage charge when the power
supply is turned on.

. The elements under the voltage charge must not be touched.

. Dry, insulated gloves without any holes and protective clothing must be worn at all times.

. Insulation mats or other insulation layers, big enough as not to allow for body contact with an object
or the floor, must be placed on the floor.

. The electrical arc must not be touched.

. Electrical power must be shut down prior to cleaning or electrode replacement.

. It must be checked if the earthing cable is properly connected and the pin is correctly connected to the
earthed socket. Incorrect connection of the earthing can cause life or health hazard.

. Power cables must be regularly checked for damage or lack of insulation. Damaged cables must be
replaced. Negligent insulation repair can cause death or serious injury.

. The device must be turned off when not in use.

. The cable mustn’t be wrapped around the body.
. A welded object must be properly grounded.

. Only equipment in good condition can be used.

. Damaged device elements must be repaired or replaced. Safety belts must be used when working at
height.

. All fitting and safety elements must be stored in one place.

. From the moment of turning on the release, the handle end must be kept away from the body.

. The chassis ground must be mounted to the welded element or as close to it as possible (e.g. to a
work table).
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THE DEVICE CAN STILL BE UNDERVOLTAGE UPON FEEDER DISCONNECTION

. Voltage in the input capacitor must be checked upon turning off the device and disconnecting it from
the power source. One must make sure that the voltage value is equal to zero. Otherwise, the device
elements must not be touched.

I.5 GASES AND FUMES

PLEASE NOTE! GAS MAY BE LETHAL OR DANGEROUS TO HUMAN HEALTH!

. Attention must be paid to proper ventilation in the work area, concurrently avoiding gas inhalation.

. Chemical substances (lubricants, solvents) must be removed from the surfaces of welded details as they
burn and emit toxic smokes under the influence of temperature.

. Welding galvanised details is permitted only when efficient ventilation is provided with filtration and
access to fresh air. Zinc fumes are highly toxic, an intoxication symptom is so-called metal fever.

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Product name Welding machine
Model S-MMA 120.IGBT S-MMA [80.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.1GBT
Voltage / frequency 230V~ 50 Hz
No load voltage 56V
MMA welding current 20-120A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Duty cycle 60 %
Welding current [A] at 93A 139A I55A 193 A
duty cycle 100%
IP protection class P21
3. OPERATION

3.1 GENERAL NOTES

. The device must be used according to its purpose, with observance of OHS regulations and restrictions
resulting from data included in the rating plate (IP level, operation cycle, supply voltage, etc.).

. The machine must not be opened as it will cause warranty loss and, in addition, exploding, unshielded
elements can cause serious injuries.

. The producer does not bear any responsibility for technical changes in the device or material losses
caused by the introduction of the said changes.

. In case of incorrect device operation, contact the service centre.

. Louvers must not be shielded - the welder must be positioned at 30 cm distance from objects
surrounding it.

. The welder must not be kept under your arm or near to your body.

. The machine must not be installed in rooms with aggressive environments, high dustiness and near
devices with high electromagnetic field emission.

3.2 DEVICE STORAGE

. The machine must be protected against water and moisture.
. The welder must not be positioned on heated surfaces.

. The device must be stored in a dry and clean room.
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3.3 CONNECTING THE DEVICE

3.3.1 _Connecting the power

. Connection of the device must be performed by a qualified person. In addition, a person with required
qualifications should check if the earthing or electrical installation with protection system is in line with
the safety regulations and if they operate correctly.

. The device must be placed near the work station.

. Connection of excessively long conduits to the machine must be avoided.

. One-phase welders should be connected to the socket fitted with an earthing prong.

. Welders powered from a 3-Phase network are delivered without a plug, the plug must be obtained
independently and installation should be assigned to a qualified person.

PLEASE NOTE! THE DEVICE MAY ONLY BE USED UPON CONNECTION TO AN INSTALLMENT WITH

A PROPERLY FUNCTIONING FUSE

4. OPERATION
Covers all models:

l. Mass conduit connector

2. MMA = electric arc welding (MMA) is one of the earliest methods of metal objects welding; it is
also in use nowadays.Welding energy is generated by the electric arc between the consumable
electrode and welded element.

3. ERROR INDICATOR = The indicator lights in the following two situations:
a) If the machine has malfunctioned and cannot be operated.
b) If the cutting device has exceeded the standard working time the protection mode is initiated
and the machine will stop functioning.This means that the machine is now being cooled in order
to be able to restore temperature control again after the device has overheated.Therefore the
machine is stopped. During this process, the red warning light on the front panel lights up. In this
case it is not necessary to remove the power plug from the socket.The ventilation system may
be left on in order to enhance the cooling of the machine.When the red light goes dark, this
means that the temperature is now down to the normal level and the unit can be put back into
operation.

4. Power supply indicator
CURRENT = main current adjustment
6. On/off switch— at the back of the device
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5. CABLE CONNECTIONS

Each unit is equipped with a main power cable, which is responsible for providing current and voltage to the

device. If the device is connected to power which exceeds the required voltage, or if the wrong phase is set,

it may lead to severe damage to the unit.This is not covered by the warranty for the equipment and the user
will be responsible for such situations.

. Connect the MMA conduit to the negative pole (-).

. Set the current intensity regulator at the proper intensity (the impulse current intensity regulator is in
lower position). Select current in accordance with empirical formula: 1=40d, where d is the electrode
diameter.

. The welder has to be connected to the electric supply socket. Then turn main switch on. The control
lamp will light.

. Please pay attention to the relative intensity of the welding current and the welder’s relative duty cycle.

. Overloading may result in damages and should be avoided.

. After finishing the device operation, it is necessary to leave the device on for cooling and then switch
off the supply.

6. DISPOSING OF PACKAGING
The various items used for packaging (cardboard, plastic straps, polyurethane foam) should be kept, so that
the device can be sent back to the service centre in the best possible condition in case of any problems!

7.TRANSPORTATION AND STORAGE
Shaking, crashing and turning upside down of the device should be prevented when transported. Store it in a
properly ventilated surrounding with dry air and without any corrosive gas.

8. CLEANING AND MAINTENANCE

. Disconnect from electricity when cleaning equipment.

. Use cleaner without corrosive substances to clean surface.

. Dry all parts well after cleaning, before the device is used again.

. Store the unit in a dry, cool location, free from moisture and direct exposure to sunlight.

9. REGULAR CONTROL OF THE DEVICE

Check regularly that the device doesn’t present any damage. If there is any damage, please stop using the
device. Please contact your customer service to solve the problem.

What to do in case of a problem?

Please contact your customer service and prepare following information:

. Invoice number and serial number (the latter is to be found on the technical plate on the device).
. If relevant, a picture of the damaged, broken or defective part.
. It will be easier for your customer service clerk to determine the source of the problem if you give

a detailed and precise description of the matter. The more detailed your information, the better the
customer service will be able to solve your problem rapidly and efficiently!
CAUTION: Never open the device without the authorization of your customer service. This can lead to a
loss of warranty!
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10. TROUBLESHOOTING
Problem

Electric source indicator doesn’t light.
Fan doesn’t run. No welding output

Electric source indicator lights but the fan
doesn’t run or stop for a while. No welding
output.

Fan is running but output current is
unstable or cannot been controlled by
potentiometer.

Fan runs but problem indicator doesn’t
light. No welding output.

The problem indicator light and fan are
running, but no welding output.

Troubleshooting

I. Check power switch.
2. Check input wires.

|. Connected with wrong electric source. Change the
connection into single 230V.

2. 230V power system is unstable.

3. Power off and power on continuously in a short time
and cause the over-voltage protection.

4.Wire which connects switch and electrical source is
loose. Fix it.

|. Problems with the potentiometer;
2. Some connecting terminals aren’t fixed correctly.

I. Check all plug-ins are in good connection.
2. Check if the output terminals are open or loosely
connected.

|. Over-current protection activated. Power off first then
power on again.

2. Overheat protection activated. Normal operation will
resume after waiting for 2 minutes to 3 minutes
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SYMBOLE

@ Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.
/%\ Nigdy nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego wraz z odpadami domowymi.
Maszyna ta jest zgodna z deklaracjami CE.

Nalezy uzywac odziezy ochronnej obejmujacej cate ciato.

Uwaga! Stosowac¢ rekawice ochronne.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga! Goraca powierzchnia moze spowodowac oparzenia.

Uwaga! Ryzyko pozaru lub wybuchu.

Uwaga! Szkodliwe opary, niebezpieczenstwo zatrucia. Gazy i opary moga by¢ szkodliwe dla
zdrowia. Podczas spawania uwalniaja sie gazy i opary spawalnicze. Wdychanie tych substancji moze
by¢ szkodliwe dla zdrowia.

RPN @D 9

Nalezy uzywa¢ maski spawalniczej z odpowiednim filtrem zacieniajacym.

B> @

UWAGA\! Szkodliwe promieniowanie tuku spawalniczego.

A PAMIET Rysunki w niniejszej instrukcji stuza wytacznie celom ilustracyjnym i w niektérych
A)! szczegotach moga sie roznic.
réznié sig od rzeczywistego produktu.
Oryginalna instrukcja obstugi jest w jezyku niemieckim. Pozostate wersje jezykowe sa ttumaczeniami z jezyka
niemieckiego.

I. SAFETY OF USE

I.I UWAGI OGOLNE

. Zadbaj o whasne bezpieczenstwo i bezpieczenstwo oséb postronnych, zapoznajac sig z instrukcjami i
Scisle je przestrzegajac.
znajduje si¢ w instrukcji obstugi urzadzenia.

. Tylko wykwalifikowany i doswiadczony personel moze uruchamia¢, obstugiwac, konserwowac i
naprawia¢ maszyne.

. Nigdy nie wolno uzywa¢ maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem.

|.2 PRZYGOTOWANIE MIEJSCA PRACY SPAWALNICZE]

DZIALANIA SPAWALNICZE MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH

. Nalezy scisle przestrzegac¢ przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy obowiazujacych przy pracach
spawalniczych i
nalezy upewnic sig, ze w miejscu prowadzenia prac spawalniczych dostepne s3 odpowiednie gasnice.

. Nigdy nie nalezy wykonywac¢ prac spawalniczych w miejscach zagrozonych zaptonem.
. Nigdy nie nalezy wykonywac prac spawalniczych w atmosferze zawierajacej tatwopalne czastki lub
opary.

substancje wybuchowe.

. Usun wszystkie materiaty fatwopalne znajdujace si¢ w promieniu |2 metréw od miejsca prac
spawalniczych. Jesli usunigcie ich nie jest mozliwe, przykryj je materiatem ognioodpornym.

. Stosuj srodki ostroznosci chroniace przed iskrami i zarzacymi sig czastkami metalu.

. Upewnij sig, ze iskry lub gorace odtamki metalu nie przedostang sig¢ przez szczeliny lub otwory w
ostony, tarcze lub ekrany ochronne.

. Nie spawaj zbiornikow ani beczek, ktére zawieraja lub zawieraty substancje tatwopalne. Nie spawaé¢ w
w poblizu takich pojemnikow i beczek.
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. Nie spawac zbiornikéw cisnieniowych, rur instalacji cisnieniowych ani tac cisnieniowych.
. Zawsze nalezy zadba¢ o odpowiednia wentylacje.
. Zaleca sig zajecie stabilnej pozycji przed spawaniem.

1.3 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE]

PROMIENIOWANIE £LUKU ELEKTRYCZNEGO MOZE USZKODZIC OCZY | SKORE

. Podczas spawania nalezy nosi¢ czysta, wolna od plam oleju odziez ochronna wykonana z materiatu
niepalnego i nieprzewodzacego pradu (skora, gruba bawetna), rekawice skorzane, wysokie buty i kaptur
ochronny.

. Przed spawaniem nalezy usuna¢ wszystkie przedmioty fatwopalne lub wybuchowe, takie jak zapalniczki
propan-butanowe lub zapatki.

. Nalezy stosowac ochrong twarzy (kask lub ostone) oraz ochrong oczu z filtrem o stopniu zaciemnienia
dobranym do wzroku spawacza i natezenia pradu spawania. Normy bezpieczenstwa zalecaja kolor nr
9 (minimum nr 8) dla kazdego natezenia pradu ponizej 300 A. Mozna zastosowac nizszy kolor ostony,
jesli tuk jest przykryty przedmiotem spawanym.

. Pod kaskiem lub inng ostong nalezy zawsze uzywac atestowanych okularéw ochronnych z bocznymi
ostonami.

. Stosuj ostony w miejscu wykonywania prac spawalniczych, aby chroni¢ inne osoby przed oslepiajacym
Swiattem.
promieniowanie lub projekcje.

. Zawsze nos$ zatyczki do uszu lub inne $rodki ochrony stuchu, aby chroni¢ sie przed nadmiernym
hatasem i unikna¢ przedostawania sie odgtoséw do uszu.

. Osoby postronne powinny zosta¢ ostrzezone, aby nie patrzyly na fuk.

|.4 OCHRONA PRZED PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM

PORAZENIE PRADEM MOZE BYC SMIERTELNE

. Kabel zasilajacy nalezy podiaczy¢ do najblizszego gniazdka i umiesci¢é w miejscu praktycznym i
bezpiecznym. Nalezy unika¢ nieostroznego utozenia kabla w pomieszczeniu lub na powierzchni, ktéra
nie zostata sprawdzona, poniewaz moze to doprowadzi¢ do porazenia pradem lub pozaru.

. Dotknigcie elementow pod napigciem moze spowodowac porazenie pradem lub powazne oparzenia.

. tuk elektryczny i obszar roboczy zostaja natadowane elektrycznie podczas przeptywu pradu.

. Obwadd wejsciowy | wewnetrzny obwod zasilania urzadzenia réwniez znajduja si¢ pod napigciem, gdy
zasilacz jest whaczony.

. Nie wolno dotyka¢ elementéw znajdujacych si¢ pod napigciem.

. Nalezy zawsze nosic suche, ocieplane rekawice bez dziur i odziez ochronna.

. Na podtodze nalezy potozy¢ maty izolacyjne lub inne warstwy izolacyjne na tyle duze, aby nie
dopuszczaty do kontaktu ciata z przedmiotem lub podtoga.

. Nie wolno dotykac tuku elektrycznego.

. Przed czyszczeniem lub wymiang elektrody nalezy odfaczy¢ zasilanie elektryczne.

. Nalezy sprawdzi¢, czy przewod uziemiajacy jest prawidtowo podtaczony i czy bolec jest prawidtowo

podtaczony do uziemionego gniazdka. Nieprawidtowe podtaczenie uziemienia moze stanowic
zagrozenie dla zycia lub zdrowia.

. Kable zasilajace nalezy regularnie sprawdzac¢ pod katem uszkodzen i braku izolacji. Uszkodzone kable
nalezy wymieni¢. Zaniedbania w naprawie izolacji moga spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia.

. Urzadzenie musi by¢ wytaczone, jesli nie jest uzywane.

. Kabel nie moze by¢ owinigty wokof ciata.

. Obiekt spawany musi by¢ prawidtowo uziemiony.

. Mozna uzywac wylacznie sprzetu w dobrym stanie.

B Uszkodzone elementy urzadzenia musza zosta¢ naprawione lub wymienione. Podczas pracy w
pomieszczeniach zamknigtych nalezy uzywac pasow bezpieczenstwa.

wysokos¢.
. Wszystkie elementy wyposazenia i bezpieczenstwa musza by¢ skladowane w jednym miejscu.
. Od momentu wiaczenia spustu koniec uchwytu musi by¢ oddalony od ciata.

. Uziemienie podwozia musi by¢ zamontowane do elementu spawanego lub jak najblizej niego (np. do
stotu roboczego).
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URZADZENIE MOZE BYC NADAL POD NAPIECIEM PO ODLACZENIU ZASILANIA

. Napigcie w kondensatorze wejsciowym nalezy sprawdzi¢ po wylaczeniu urzadzenia i odfaczeniu go od
zrodfa zasilania. Nalezy upewnic sig, ze wartos¢ napigcia jest rowna zeru. W przeciwnym razie nie
wolno dotyka¢ elementéw urzadzenia.

I.5 GAZY | DYMY

PAMIETA)! GAZ MOZE BYC SMIERTELNY LUB NIEBEZPIECZNY DLA ZDROWIA

CZLOWIEKA!

. Nalezy zadba¢ o odpowiednig wentylacje w miejscu pracy, unikajac jednoczesnie wdychania gazu.

. Substancje chemiczne (smary, rozpuszczalniki) nalezy usuwac z powierzchni spawanych detali,
poniewaz pod wptywem temperatury pala sig i wydzielaja toksyczne dymy.

. Spawanie ocynkowanych detali jest dozwolone tylko przy zapewnieniu sprawnej wentylacji z filtracja i

dostepem Swiezego powietrza. Opary cynku sa silnie toksyczne, a objawem zatrucia jest tzw.
goraczka metaliczna.

2.DANE TECHNICZNE

Nazwa produktu Spawarka

Model S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Napigcie / czgstotliwosé 230V~ 50 Hz

Napiecie biegu jatowego 56V

Prad spawania MMA 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Cykl pracy 60 %

Prad spawania [A] 93 A 139 A 155 A 193 A

przy cyklu pracy 100%
Stopien ochrony IP P21

3. EKSPLOATACJA

3.1 UWAGI OGOLNE

. Urzadzenie nalezy stosowac zgodnie z jego przeznaczeniem, przestrzegajac przepisow BHP i
ograniczen wynikajacych z danych zamieszczonych na tabliczce znamionowej (stopien ochrony IP, cykl
pracy, napiecie zasilania itp.).

. Urzadzenia nie wolno otwiera¢, gdyz spowoduje to utrate gwarancji, a ponadto wybuchajace,
nieostonigte elementy moga spowodowac powazne obrazenia.

. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany techniczne w urzadzeniu ani straty materialne
spowodowane wprowadzeniem tych zmian.

. W przypadku nieprawidtowego dziatania urzadzenia nalezy skontaktowac sig z serwisem.

. Nie wolno zastania¢ zaluzji — spawarke nalezy ustawi¢ w odlegtosci 30 cm od przedmiotow
otaczajace go.

. Spawarki nie nalezy trzyma¢ pod pacha ani blisko ciafa.

. Urzadzenia nie wolno instalowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych wystepuje agresywne srodowisko,
duze zapylenie oraz w poblizu urzadzen emitujacych silne pole elektromagnetyczne.

3.2 PAMIEC MASOWA URZADZENIA

. Maszyng nalezy chroni¢ przed woda i wilgocia.

. Spawarki nie wolno ustawia¢ na nagrzanych powierzchniach.

. Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu suchym i czystym.
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3.3 PODLACZANIE URZADZENIA

3.3.1 Podfaczanie zasilania

. Podtaczenie urzadzenia musi zosta¢ wykonane przez osobe wykwalifikowana. Ponadto osoba
posiadajaca odpowiednie kwalifikacje powinna sprawdzi¢, czy uziemienie lub instalacja elektryczna z
systemem zabezpieczajacym sa zgodne z przepisami bezpieczenstwa i dziataja prawidtowo.

. Urzadzenie musi by¢ umieszczone w poblizu stanowiska pracy.

. Nalezy unika¢ podtaczania do maszyny przewodéw o zbyt duzej dtugosci.

. Spawarki jednofazowe nalezy podtacza¢ do gniazdka wyposazonego w bolec uziemiajacy.

. Spawarki zasilane z sieci trojfazowej dostarczane sa bez wtyczki, wtyczke nalezy naby¢ we wiasnym
zakresie, a instalacje nalezy powierzy¢ osobie wykwalifikowanej.

PAMIETAJ! URZADZENIE MOZE BYC UZYWANE WYLACZNIE PO PODLACZENIU DO INSTALAC)I

ZE SPRAWNYM BEZPIECZNIKIEM

4. EKSPLOATACJA
Obejmuje wszystkie modele:

I Ztacze przewodu masowego

2. MMA = spawanie tukiem elektrycznym (MMA\) to jedna z najstarszych metod spawania
przedmiotow metalowych; jest rowniez stosowana do dzis. Energia spawalnicza jest generowana
przez tuk elektryczny miedzy elektroda topliwa a elementem spawanym.

3. WSKAZNIK BLEDU = Kontrolka zapala sie w nastepujacych dwoch sytuacjach:
a) Jesli urzadzenie ulegto awarii i nie mozna go obstugiwac.
b) Jesli urzadzenie tnace przekroczyto standardowy czas pracy, uruchamia sig tryb ochronny, a
urzadzenie przestaje dziata¢. Oznacza to, ze urzadzenie jest teraz chtodzone, aby moc
przywrocic kontrole temperatury po przegrzaniu urzadzenia. W zwiazku z tym urzadzenie
zostaje zatrzymane. Podczas tego procesu swieci sig czerwona kontrolka ostrzegawcza na
panelu przednim. W takim przypadku nie ma potrzeby wyjmowania wtyczki zasilania z gniazdka.
System wentylacji moze pozosta¢ wiaczony w celu lepszego chtodzenia urzadzenia. Gdy
czerwona kontrolka zgasnie, oznacza to, ze temperatura spadfa do normalnego poziomu i
urzadzenie mozna ponownie uruchomic.

4. Wskaznik zasilania
PRAD = regulacja pradu gtéwnego
6. Przetacznik on/off — z tytu urzadzenia
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5. POLACZENIA KABLI

Kazda jednostka wyposazona jest w gtéwny kabel zasilajacy, ktory odpowiada za dostarczanie pradu i napigcia

do urzadzenia. Podtaczenie urzadzenia do zrodfa zasilania o napieciu przekraczajacym wymagane lub

ustawienie niewtasciwej fazy moze doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia urzadzenia. Zdarzenia te nie s3
objete gwarancja sprzetu, a odpowiedzialnos¢ za takie sytuacje ponosi uzytkownik.

. Podtacz przewdd MMA do bieguna ujemnego (-).

. Ustaw regulator natezenia pradu na odpowiednia wartos¢ (regulator natezenia pradu impulsowego
znajduje si¢ w pozycji dolnej). Dobér pradu nalezy wykona¢ zgodnie ze wzorem empirycznym: 1=40d,
gdzie d jest srednica elektrody.

. Spawarke nalezy podfaczy¢ do gniazdka elektrycznego. Nastepnie wiacz gtdwny wytacznik. Zapali sie
lampka kontrolna.

. Nalezy zwroci¢ uwage na wzgledne natezenie pradu spawania i wzgledny wspdtczynnik wypetnienia

spawarki.

. Przeciazenie moze spowodowac uszkodzenia, dlatego nalezy go unikac.

. Po zakonczeniu pracy urzadzenia nalezy pozostawic je wiaczone w celu schtodzenia, a nastgpnie
wytaczyé.

odtaczone od zasilania.

6. UTYLIZACJA OPAKOWAN
Nalezy zachowac¢ rézne materiaty uzyte do pakowania (karton, paski plastikowe, pianke poliuretanowsa), aby
W razie jakichkolwiek probleméw urzadzenie mozna odestaé¢ do serwisu w najlepszym mozliwym stanie!

7.TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Podczas transportu nalezy unika¢ wstrzasow, upadkow i przewrocenia sig urzadzenia. Przechowuj w
odpowiednio wentylowane pomieszczenie, w ktorym panuje suche powietrze i nie ma gazow powodujacych
korozje.

8. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

. Odtacz urzadzenie od zasilania podczas czyszczenia.

. Do czyszczenia powierzchni uzywaj srodka czyszczacego bez substancji zracych.

. Doktadnie osusz wszystkie czesci po czyszczeniu, przed ponownym uzyciem urzadzenia.

. Przechowuj urzadzenie w suchym, chtodnym miejscu, wolnym od wilgoci i bezposredniego $wiatta
stonecznego.

9. REGULARNA KONTROLA URZADZENIA

Regularnie sprawdzaj, czy urzadzenie nie wykazuje zadnych uszkodzen. W przypadku stwierdzenia

jakichkolwiek uszkodzen, zaprzestan uzytkowania urzadzenia. Skontaktuj sig z obstuga klienta w celu

rozwigzania problemu.

Co zrobi¢ w przypadku wystapienia problemu?

Skontaktuj sig z obstuga klienta i przygotuj nastepujace informacje:

. Numer faktury i numer seryjny (ten ostatni znajduje sig na tabliczce znamionowej urzadzenia).

. W razie potrzeby zdjecie uszkodzonej, zepsutej lub wadliwej czesci.

. Pracownikowi obstugi klienta bedzie fatwiej ustali¢ zrodto problemu, jesli podasz szczegotowy i
precyzyjny opis problemu. Im bardziej szczegétowe informacje, tym lepiej obstuga klienta bedzie mogta
szybko i skutecznie rozwiaza¢ Twéj problem!

UWAGA: Nigdy nie otwieraj urzadzenia bez zgody obstugi klienta. Moze to doprowadzi¢ do utraty

gwarancji!
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10. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
Problem
Wskaznik zrédta zasilania nie $wieci sie.
Wentylator nie dziata. Brak mocy spawania
Kontrolka zrodia zasilania swieci, ale

wentylator nie dziata lub zatrzymuije si¢ na
chwile. Brak mocy spawania.

Wentylator dziata, ale prad wyjsciowy jest
niestabilny lub nie mozna go kontrolowaé
potencjometrem.

Wentylator dziata, ale wskaznik problemu
nie

swiatto. Brak mozliwosci spawania.
Kontrolka problemu i wentylator sa
wilaczone.

dziata, ale nie ma wyjscia spawalniczego.

Rozwiazywanie problemow

|. Sprawdz wiacznik zasilania.
2. Sprawdz przewody wejsciowe.

|. Podtaczony do niewtasciwego zrodta zasilania. Zmien
podtaczenie na pojedyncze 230 V.

2. Sie¢ 230 V jest niestabilna.

3. Wytaczanie i ponowne wiaczanie napigcia na krotko
powoduje zadziatanie zabezpieczenia
przeciwprzepigciowego.

4.Przewdd faczacy przefacznik ze zrodtem pradu to
luzny. Napraw to.

|. Problemy z potencjometrem;
2. Niektore zaciski pofaczeniowe nie sa prawidtowo
Zamocowane.

|. Sprawdz, czy wszystkie wtyczki sa dobrze podiaczone.
2. Sprawdz, czy zaciski wyjsciowe nie s otwarte lub
luzno podtaczone.

|. Zadziatato zabezpieczenie nadpradowe. Najpierw wytacz
zasilanie, a potem

wilacz ponownie.

2. Zabezpieczenie przed przegrzaniem zostato

aktywowane. Normalna praca zostanie wznowiona po

odczekaniu od 2 do 3 minut
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SYMBOLY

@ Navod k obsluze je nutné peclivé precist.

/%\ Nikdy nevhazuijte elektrické spotrebice do domovniho odpadu.
Tento stroj spliuje prohlaseni CE.

Pouzivejte celotélové ochranné odévy.

Pozor! Pouzivejte ochranné rukavice.

Je nutné nosit ochranné bryle.

Je nutné nosit ochrannou obuv.

Pozor! Horky povrch muze zpusobit popaleniny.

Pozor! Nebezpeci pozaru nebo vybuchu.

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpedi otravy. Plyny a pary mohou byt zdravi $kodlivé. Béhem svafovani
se uvolniuji svarovaci plyny a pary. Vdechovani téchto latek muaze byt zdravi Skodlivé.

RPN @D 9

Pouzivejte svarecskou masku s vhodnym stinénim filtrem.

B> @

UPOZORNEN!! Skodlivé zéfeni svafovaciho oblouku.

A NEZAP Vykresy v této prirucce slouzi pouze pro ilustracni cely a v nékterych detailech
OMENT mohou
E! lisit se od skutec¢ného produktu.

Pivodni ndvod k obsluze je v néméiné. Ostatni jazykové verze jsou preklady z némeckého jazyka.

I. BEZPECNOST POUZIiVANI

I.I OBECNE POZNAMKY

. Dbejte na svou vlastni bezpecnost a bezpecnost kolemjdoucich tim, Ze si prectete a budete presné
dodrzovat pokyny,
uvedeno v navodu k obsluze zafizeni.

. Stroj spoustét, obsluhovat, udrzovat a opravovat smi pouze kvalifikovany a zkuseny personal.

. Stroj nesmi byt nikdy provozovan v rozporu s jeho urcenim.

.2 PRIPRAVA SVARECSKEHO PRACOVISTE

SVARENI MOZE ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH

. Prisné dodrzujte predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci platné pro svarecské prace a
provadéjte
Ujistéte se, Ze na pracovisti svarecskych praci mate k dispozici vhodné hasici pristroje.

. Nikdy neprovadéjte svarovani v horlavych prostredich, kde hrozi riziko vzniceni materialu.

. Nikdy neprovadéjte svarovani v atmosfére obsahujici horlavé castice nebo vypary
vybusné latky.

. Odstrarite vSechny horlavé materialy do 12 metrt od mista svarovani a pokud odstranéni neni
mozné, zakryijte horlavé materialy nehorlavou natérem.

. Pouzivejte bezpecnostni opatreni proti jiskram a zhavym ¢asticim kovu.

. Dbejte na to, aby jiskry nebo horké kovové trisky nepronikly Stérbinami nebo otvory v
kryty, Stity nebo ochranné clony.

. Nesvarujte nadrze ani sudy, které obsahuji nebo obsahovaly horlavé latky. Nesvarujte v
blizkosti takovych kontejnert a sudu.
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. Nesvarujte tlakové nadoby, potrubi tlakovych zafizeni ani tlakové vany.
. Vzdy zajistéte dostatecné vétrani.
. Pred svarovanim se doporucuje zaujmout stabilni polohu.

1.3 OSOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

ZARENI ELEKTRICKEHO OBLOUKU MUZE POSKOZIT OCI A KUZI

. Pri svarovani pouzivejte Cisty ochranny odév bez olejovych skvrn z nehoflavého a nevodivého materialu
(ktiZe, silna bavina), kozené rukavice, vysoké boty a ochrannou kuklu.

. Pred svarovanim odstranite vSechny horlavé nebo vybusné predméty, jako jsou propan-butanové
zapalovace nebo zapalky.

. Pouzivejte ochranu obliceje (prilbu nebo Stit) a ochranu odi s filtrem s Grovni zatemnéni odpovidajici
zornému poli svarece a svarovacimu proudu. Bezpecnostni normy doporucuji pro kazdy proud pod
300 A barvu €. 9 (minimalné ¢. 8). Pokud je oblouk zakryt svafovanym materialem, Ize pouzit nizsi barvu

Stitu.

. Vzdy pouzivejte schvalené ochranné bryle s bocni ochranou pod helmou nebo jinym krytem.

. Pouzivejte ochranné kryty na pracovisti svarovani, abyste ochranili ostatni osoby pred oslepujicim
svétlem.
zareni nebo projekce.

. Vzdy pouzivejte Spunty do usi nebo jinou ochranu sluchu, abyste se chranili pred nadmérnym hlukem

a zabranili vniknuti rozstriku do usi.
. Prihlizejici by méli byt varovani, aby se nedivali na oblouk.

|.4 OCHRANA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE BYT SMRTELNY

. Napajeci kabel musi byt pripojen k nejblizsi zasuvce a umistén na praktickém a bezpecném misté.
Nedbalému umisténi kabelu v mistnosti a na nezkontrolovaném povrchu je treba se vyhnout, protoze
to muze vést k urazu elektrickym proudem nebo pozaru.

. Dotyk elektricky nabitych prvki muze zpusobit Uraz elektrickym proudem nebo vazné popaleniny.

. Elektricky oblouk a pracovni plocha se béhem toku energie elektricky nabijeji.

. Vstupni obvod a vnitfni napajeci obvod zafizeni jsou také pod napétim, kdyzZ je napajeni zapnuto.

. Prvki pod napétim se nesmi dotykat.

. Vzdy je nutné nosit suché, izolované rukavice bez dér a ochranny odév.

. Na podlahu musi byt umistény izolacni rohoze nebo jiné izolacni vrstvy dostatecné velké, aby nedoslo
ke kontaktu téla s Zadnym predmétem nebo podlahou.

. Elektrického oblouku se nesmite dotykat.

. Pred ¢isténim nebo vyménou elektrody je nutné vypnout elektrické napijeni.

. Je nutné zkontrolovat, zda je uzemnovaci kabel spravné pripojen a zda je kolik spravné pripojen k
uzemnéné zasuvce. Nespravné pripojeni uzemnéni muze zpusobit ohroZeni Zivota nebo zdravi.

. Napajeci kabely je nutné pravidelné kontrolovat, zda nejsou poskozené nebo zda nedochazi k
nedostatku izolace. Poskozené kabely musi byt vyménény. Nedbald oprava izolace muze zpusobit
smrt nebo vazné zranéni.

. Zarizeni musi byt vypnuto, kdyz se nepouziva.

. Kabel nesmi byt omotany kolem téla.

. Svarovany predmét musi byt Fadné uzemnén.

. Lze pouzit pouze vybaveni v dobrém stavu.

. Poskozené prvky zafizeni musi byt opraveny nebo vyménény. Pfi praci je nutné pouzivat bezpecnostni

pasy
vyska.
. Vsechny kovani a bezpecnostni prvky musi byt ulozeny na jednom misté.
. Od okamziku zapnuti spousté musi byt konec rukojeti drzan v odstupu od téla.
. Uzemnéni podvozku musi byt namontovano na svarovany prvek nebo co nejblize k nému (napf. na

pracovni stal).
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ZARIZENi MUZE BYT | PO ODPOJENi NAPAJECE STALE POD NAPETIM
. Napéti na vstupnim kondenzitoru je nutné zkontrolovat po vypnuti zafizeni a odpojeni od zdroje
napéjeni. Je tieba se ujistit, Ze hodnota napéti je rovna nule. Jinak se prvka zafizeni nesmi dotykat.

1.5 PLYN A KOUR

NEZAPOMENTE! PLYN MUZE BYT SMRTELNY NEBO NEBEZPECNY PRO LIDSKE

ZDRAVi!

. V pracovnim prostoru je tfeba dbat na radné vétrani a zaroven se vyvarovat vdechovani plynu.

. Chemické latky (maziva, rozpoustédla) musi byt odstranény z povrcha svarovanych dild, protoze
vlivem teploty hofi a uvolnuji toxické koure.

. Svarovani pozinkovanych dilt je povoleno pouze tehdy, je-li zajiSténo Ucinné vétrani s filtraci a
pristupem cerstvého vzduchu. Zinkové vypary jsou vysoce toxické, priznakem intoxikace je tzv.
kovova horecka.

2. TECHNICKE UDAJE

Nazev vyrobku Svarecka
Model S-MMA 120.1GBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Napéti / frekvence 230V~ 50 Hz
Napéti naprazdno 56V
Svarovaci proud MMA 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Zatézovatel 60 %
Svarovaci proud [A] 93 A 139 A 155 A 193 A
pri zatézovateli 100 %
Trida ochrany IP P21
3. PROVOZ
3.1 OBECNE POZNAMKY
. Zarizeni musi byt pouZivano v souladu s jeho Uelem, s dodrzovanim predpisi BOZP a omezeni
vyplyvajicich z Gdaju uvedenych na vykonovém stitku (stupen kryti IP, provozni cyklus, napajeci napéti
atd.).
. Zarizeni nesmi byt otevirano, jinak by to vedlo ke ztraté zaruky a navic exploduijici, nestinéné prvky
mohou zpUsobit vaZna zranéni.
. Vyrobce nenese zddnou odpovédnost za technické zmény zafizeni ani za materidlni $kody zpUsobené
zavedenim uvedenych zmén.
. V pripadé nespravné funkce zarizeni se obrat'te na servisni stredisko.
. Zaluzie nesmi byt stinény - svarecka musi byt umisténa ve vzdalenosti 30 cm od predmétu
obklopuijici ho.
. Svarecku nesmite drzet pod pazi ani blizko téla.
. Stroj nesmi byt instalovan v mistnostech s agresivnim prostredim, vysokou prasnosti a v blizkosti

zafizeni s vysokym vyzarovanim elektromagnetického pole.

3.2 ULOZISTE ZARIZENI

. Stroj musi byt chranén pred vodou a vlhkosti.

. Svarecka nesmi byt umisténa na horkych povrsich.

. Zarizeni musi byt skladovano v suché a ¢isté mistnosti.

12



3.3 PRIPOJENI ZARIZENI

3.3.1 Pripojeni napajeni

. Pripojeni zafizeni musi byt provedeno kvalifikovanou osobou. Kromé toho by méla osoba s
pozadovanou kvalifikaci zkontrolovat, zda je uzemnéni nebo elektricka instalace s ochrannym systémem
v souladu s bezpecnostnimi predpisy a zda funguje spravné.

. Zarizeni musi byt umisténo v blizkosti pracovni stanice.

. Je trreba se vyhnout pripojeni prilis dlouhych potrubi ke stroji.

. Jednofazové svarecky by mély byt pripojeny k zasuvce vybavené uzemnovacim kolikem.

. Svarecky napajené z trifaizové sité se dodavaji bez zastrcky, zastrcku je nutné ziskat samostatné a
instalaci by méla provést kvalifikovana osoba.

NEZAPOMENTE! ZARIZENi MUZE BYT POUZIVANO POUZE PO PRIPOJENI K INSTALACI S RADNE

FUNKCNI POJISTKOU.

4. OPERACE
Zahrnuje vSechny modely:

I Spojka hromadného potrubi

2. MMA = svarovani elektrickym obloukem (MMA) je jednou z nejstarsich metod svarovani
kovovych predméty; pouziva se i dnes. Svarovaci energie je generovana elektrickym obloukem
mezi tavitelnou elektrodou a svarovanym prvkem.

3. INDIKATOR CHYBY = Kontrolka se rozsviti ve dvou nasleduijicich situacich:
a) Pokud doslo k poruse stroje a nelze jej provozovat.
b) Pokud rezaci zarizeni prekrocilo standardni pracovni dobu, spusti se ochranny rezim a stroj
prestane fungovat. To znamena, Ze se stroj nyni chladi, aby bylo mozné po prehrati zarizeni
znovu obnovit regulaci teploty. Stroj se proto zastavi. BEhem tohoto procesu se na prednim
panelu rozsviti ¢ervena kontrolka. V tomto pripadé neni nutné vytahovat zastrcku ze zasuvky.
Ventilaéni systém muze byt ponechdn zapnuty, aby se zlepsilo chlazeni stroje. Kdyz cervena
kontrolka zhasne, znamena to, ze teplota klesla na normalni droven a jednotku Ize znovu uvést
do provozu.

4. Kontrolka napajeni
PROUD = nastaveni hlavniho proudu

6. Vypinac — na zadni strané zarizeni
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5. KABELOVE PRIPOJENI

Kazda jednotka je vybavena hlavnim napajecim kabelem, ktery je zodpovédny za dodavku proudu a napéti do

zarizeni. Pokud je zafizeni pripojeno k napdjeni, které prekracuje pozadované napéti, nebo pokud je nastavena

nespravna faze, muze to vést k viznému poskozeni jednotky. Na to se nevztahuje ziruka na zafizeni a za

takové situace bude zodpovédny uzivatel.

. Pripojte MMA trubici k zapornému pdlu (-).

. Nastavte regulator intenzity proudu na spravnou intenzitu (regulator intenzity impulsniho proudu je v
dolni poloze). Proud zvolte podle empirického vzorce: 1=40d, kde d je prumér elektrody.

. Svarecka musi byt pripojena k elektrické zasuvce. Poté zapnéte hlavni vypinaé. Kontrolka se rozsviti.
. Vénujte prosim pozornost relativni intenzité svarovaciho proudu a relativnimu pracovnimu cyklu
svarecky.

. Pretizeni muze vést k poskozeni a je tfeba se mu vyhnout.
. Po ukonceni provozu zafizeni je nutné nechat zafizeni zapnuté, aby vychladlo, a poté jej zapnout.
mimo dodavku.

6. LIKVIDACE OBALU

Rizné predméty pouzivané k baleni (karton, plastové pasky, polyuretanova péna) by mély byt uchovévany tak,
aby

V pripadé jakychkoli problému Ize zafizeni v nejlepSim mozném stavu zaslat zpét do servisniho stfediska!

7.DOPRAVA A SKLADOVANI
Béhem prepravy je tfeba zabranit otfesiim, narazim a prevraceni zafizeni dnem vzhuru. UloZte ho do
radné vétraném prostredi se suchym vzduchem a bez korozivnich plynu.

8. CISTENi A UDRZBA

. Pri Cisténi zarizeni odpojte od elektrické sité.

. K ¢isténi povrchu pouzijte Cistici prostiedek bez korozivnich latek.

. Po &isténi viechny &asti dikladné osuste, nezZ zafizeni znovu pouZzijete.

. Pristroj skladujte na suchém a chladném misté, mimo dosah vlhkosti a pfimého slunecniho zareni.

9. PRAVIDELNA KONTROLA ZARIZENi

Pravidelné kontrolujte, zda zarizeni neni poskozené. Pokud dojde k jakémukoli poskozeni, prestante zarizeni
pouzivat. Pro vyreseni problému kontaktujte prosim zakaznicky servis.

Co délat v pripadé problému?

Kontaktujte prosim zakaznicky servis a pripravte si nasledujici informace:

. Cislo faktury a sériové &islo (to druhé naleznete na technickém Stitku zafizeni).
. V pripadé potreby obrazek poskozené, rozbité nebo vadné soucasti.
. Pro pracovnika zakaznického servisu bude snazsi urcit zdroj problému, pokud poskytnete podrobny a

prresny popis zalezitosti. Cim podrobné&jsi informace poskytnete, tim lépe bude zékaznicky servis
schopen vas problém vyresit rychle a efektivné!
UPOZORNENI: Nikdy neotevirejte zafizeni bez souhlasu zikaznického servisu. To muze vést ke ztraté
zaruky!
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10. RESENi PROBLEMU
Problém

Kontrolka elektrického zdroje nesviti.
Ventilator nebézi. Zadny svarovaci vykon
Kontrolka elektrického zdroje sviti, ale

ventilator nebézi nebo se chvili zastavi.
Zadny svarovaci vykon.

Ventilator bézi, ale vystupni proud je
nestabilni nebo jej nelze regulovat
potenciometrem.

Ventilator bézi, ale indikator problému
nesviti
svétlo. Zadny svarovaci vykon.

Kontrolka problému a ventilator sviti
bézi, ale Zadny svarovaci vykon.

Reseni probléma
|. Zkontrolujte vypinac.
2. Zkontrolujte vstupni vodice.

|. Pripojeno k nespravnému zdroji elektriny. Zménte
pripojeni do jediné zasuvky 230V.

2. Napajeci systém 230 V je nestabilni.

3. Kratkodobé nepretrzité vypnuti a zapnuti napajeni
aktivuje ochranu proti prepéti napéti.

4.Vodic, ktery spojuje spinac a zdroj elektrické energie, je
volny. Oprav to.

|. Problémy s potenciometrem;
2. Nékteré pripojovaci svorky nejsou spravné upevnény.

|. Zkontrolujte, zda jsou vSechny pluginy dobre pripojeny.
2. Zkontrolujte, zda nejsou vystupni svorky
otevrené nebo volné pripojené.

|. Aktivovana ochrana proti nadproudu. Nejdrive vypnéte a
pak

Znovu zapnéte napajeni.

2. Aktivovana ochrana proti prehrati. Normalni provoz

se obnovi po 2 az 3 minutach cekani.
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SYMBOLES

Le manuel d'utilisation doit étre lu attentivement.

®

.
]

Ne jetez jamais les appareils électriques avec les ordures ménageéres.

e
>

Cette machine est conforme aux déclarations CE.

Portez des vétements de protection intégrale.

Attention! Porter des gants de protection.

Le port de lunettes de sécurité est obligatoire.

Le port de chaussures de protection est obligatoire.
Attention! La surface chaude peut provoquer des brilures.

Attention! Risque d'incendie ou d’explosion.

RPN @D 9

Attention! Emanations nocives, risque d'empoisonnement. Les gaz et les vapeurs peuvent étre
dangereux pour la santé. Des gaz et des vapeurs de soudage sont libérés lors du soudage.
L'inhalation de ces substances peut étre dangereuse pour la santé.

@ Utilisez un masque de soudage avec un filtre de teinte approprié.

ATTENTION ! Rayonnement nocif de I'arc de soudage.

A N’OUB Les dessins de ce manuel sont fournis a titre indicatif uniquement et certains détails
LIEZ peuvent varier.
PAS'! différer du produit réel.

Le manuel d'utilisation original est en allemand. Les autres versions linguistiques sont des traductions de
I'allemand.

I. SECURITE DE L’'EXPLOITATION

I.I NOTES GENERALES

. Veillez a votre propre sécurité et a celle des personnes présentes en prenant connaissance des
instructions et en les suivant scrupuleusement.
inclus dans le manuel d'utilisation de I'appareil.

. Seul le personnel qualifié et compétent est autorisé a démarrer, utiliser, entretenir et réparer la
machine.

. La machine ne doit jamais étre utilisée a des fins contraires a celles pour lesquelles elle a été congue.

1.2 PREPARATION DU CHANTIER DE SOUDAGE

LES OPERATIONS DE SOUDAGE PEUVENT PROVOQUER UN INCENDIE OU UNE EXPLOSION

. Respectez scrupuleusement les réglementations en matiere de santé et de sécurité au travail applicables
aux opérations de soudage et assurez-vous qu'elles soient conformes aux normes.
Veillez a fournir des extincteurs appropriés sur le lieu de travail de soudure.

. Ne jamais effectuer d'opérations de soudage dans des endroits inflammables présentant un risque
d'inflammation des matériaux.

. Ne jamais effectuer d'opérations de soudage dans une atmosphére contenant des particules ou des
vapeurs inflammables.
substances explosives.

. Eliminez tous les matériaux inflammables situés a moins de 12 métres du site des opérations de
soudage et, si leur élimination est impossible, recouvrez-les d'une bache ignifuge.

. Prenez des mesures de sécurité contre les étincelles et les particules métalliques incandescentes.

. Veillez a ce que des étincelles ou des éclats de métal incandescent ne pénétrent pas par les fentes ou

les ouvertures du
revétements, boucliers ou écrans de protection.
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. Ne soudez pas les réservoirs ou les flits qui contiennent ou ont contenu des substances inflammables.
Ne soudez pas dans le
a proximité de ces conteneurs et barils.
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. Ne soudez pas les récipients sous pression, les tuyaux des installations sous pression ni les bacs de
rétention sous pression.

. Veillez toujours a assurer une ventilation adéquate.

. Il est recommandé d'adopter une position stable avant de souder-.

1.3 EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Les rayonnements des arcs électriques peuvent endommager les yeux et la peau.

. Lors du soudage, portez des vétements de protection propres et exempts de taches d'huile, fabriqués
dans un matériau ininflammable et non conducteur (cuir, coton épais), des gants en cuir, des bottes hautes
et une cagoule de protection.

. Avant de souder, retirez tous les objets inflammables ou explosifs, tels que les briquets a propane ou a
butane ou les allumettes.

. Utilisez une protection faciale (casque ou écran) et des lunettes de protection, avec un filtre dont le
niveau de teinte correspond a la vision du soudeur et a l'intensité du courant de soudage. Les normes
de sécurité recommandent une teinte n° 9 (minimum n° 8) pour tout courant inférieur a 300 A. Une
teinte moins foncée peut étre utilisée si I'arc est masqué par la piéce a souder-.

. Portez toujours des lunettes de sécurité homologuées avec protection latérale sous le casque ou toute
autre protection.

. Utilisez des protections sur le site des opérations de soudage afin de protéger les autres personnes de la
lumiere aveuglante.
rayonnement ou projections.

. Portez toujours des bouchons d'oreille ou une autre protection auditive pour vous protéger du bruit
excessif et éviter que des projections ne pénétrent dans les oreilles.
. Il convient d'avertir les passants de ne pas regarder l'arc électrique.

I.4 PROTECTION CONTRE LES CHOCS ELECTRIQUES

UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ETRE MORTEL

. Le céble d'alimentation doit étre branché a la prise la plus proche et placé dans un endroit pratique et
sar. Il faut éviter de positionner le cable de maniére négligente dans la piece et sur une surface non
vérifiée, car cela peut entrainer une électrocution ou un incendie.

. Le contact avec des éléments chargés électriquement peut provoquer une électrocution ou de graves
briilures.

. L'arc électrique et la zone de travail sont chargés électriquement lors du passage du courant.

. Le circuit d'entrée et le circuit d'alimentation interne des appareils sont également mis sous tension
lorsque I'alimentation est activée.

. Les éléments sous tension ne doivent pas étre touchés.

. Des gants secs et isolants sans trous ainsi que des vétements de protection doivent étre portés en
permanence.

. Des tapis isolants ou autres couches isolantes, suffisamment grandes pour ne pas permettre de
contact corporel avec un objet ou le sol, doivent étre placés sur le sol.

. Il ne faut surtout pas toucher I'arc électrique.

. L'alimentation électrique doit étre coupée avant tout nettoyage ou remplacement d'électrode.

. Il convient de vérifier que le cable de mise a la terre est correctement connecté et que la broche est

correctement branchée a la prise de terre. Un raccordement incorrect a la terre peut engendrer des
risques pour la vie ou la santé.

. Les cébles d'alimentation doivent étre réguliérement vérifiés afin de détecter tout dommage ou
défaut d'isolation. Les cibles endommagés doivent étre remplacés. Des réparations d'isolation
négligées peuvent entrainer la mort ou des blessures graves.

. L'appareil doit étre éteint lorsqu'il n'est pas utilisé.

. Le cable ne doit pas étre enroulé autour du corps.

. Un objet soudé doit étre correctement mis a la terre.

. Seul le matériel en bon état peut étre utilisé.

. Les éléments endommagés de I'appareil doivent étre réparés ou remplacés. Le port de la ceinture de
sécurité est obligatoire lors de travaux a

hauteur.
. Tous les éléments de fixation et de sécurité doivent étre rangés au méme endroit.
. Deés l'instant ou le déclencheur est actionné, I'extrémité de la poignée doit étre maintenue éloignée du
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corps.
La masse du chissis doit é&tre montée sur |'élément soudé ou aussi prés que possible de celui-ci (par
exemple sur une table de travail).
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L'APPAREIL PEUT ENCORE ETRE SOUS TENSION APRES LA DECONNEXION DE

L'ALIMENTATION.

. La tension aux bornes du condensateur d'entrée doit étre vérifiée lors de la mise hors tension de
I'appareil et de sa déconnexion de la source d'alimentation. Il faut s'assurer que la valeur de la tension
est égale a zéro. Autrement, il ne faut pas toucher les éléments de I'appareil.

1.5 GAZ ET FUMEES
N’OUBLIEZ PAS ! CE GAZ PEUT ETRE MORTEL OU DANGEREUX POUR LA SANTE!

. Une ventilation adéquate de la zone de travail est impérative, tout en évitant d’inhaler le gaz.

. Les substances chimiques (lubrifiants, solvants) doivent étre éliminées des surfaces des pieces
soudées car elles briilent et dégagent des fumées toxiques sous I'effet de la température.

. Le soudage de pieces galvanisées est autorisé uniquement si une ventilation efficace, avec filtration et

acces a de l'air frais, est assurée. Les fumées de zinc sont extrémement toxiques ; un symptome
d’intoxication est la fiévre du métal.

2.CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Nom de produit Poste a souder

Modéle S-MMA 120.1GBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Tension / fréquence 230V ~ 50 Hz

Tension a vide 56V

Courant de soudage 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
MMA

Facteur de marche 60 %

Courant de soudage 93 A 139 A 155 A 193 A

[A] a facteur de
marche de 100 %

Indice de protection IP P21

3. EXPLOITATION

3.1 REMARQUES GENERALES

. L'appareil doit étre utilisé conformément a sa destination, dans le respect des réglementations et
restrictions en matiere de santé et sécurité au travail, conformément aux données figurant sur la
plaque signalétique (niveau IP, cycle de fonctionnement, tension d'alimentation, etc.).

. L'ouverture de la machine entraine la perte de la garantie et, de plus, la projection d'éléments non
protégés peut provoquer des blessures graves.

. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de modifications techniques apportées a |'appareil ou
de pertes matérielles résultant de l'introduction de ces modifications.

. En cas de dysfonctionnement de I'appareil, veuillez contacter le centre de service.

. Les persiennes ne doivent pas étre protégées ; le soudeur doit se positionner a 30 cm des objets.
I'entourant.

. Le poste a souder ne doit pas étre tenu sous le bras ni prés du corps.

. La machine ne doit pas étre installée dans des piéces a environnement agressif, trés poussiéreux ou a
proximité d'appareils a forte émission de champs électromagnétiques.

3.2 STOCKAGE DE L'APPAREIL

. La machine doit étre protégée contre I'eau et I'humidité.

. Le poste a souder ne doit pas étre positionné sur des surfaces chaudes.
. L'appareil doit étre stocké dans une piéce séche et propre.
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3.3 CONNEXION DE L'APPAREIL

3.3.1 Branchement de l'alimentation

. Le raccordement de l'appareil doit étre effectué par une personne qualifiée. De plus, une personne
possédant les qualifications requises doit vérifier si la mise a la terre ou l'installation électrique avec
systéme de protection est conforme aux normes de sécurité et si elle fonctionne correctement.

. L'appareil doit étre placé prés du poste de travail.

. Il convient d'éviter de raccorder a la machine des conduits excessivement longs.

. Les postes a souder monophasés doivent étre raccordés a une prise munie d'une broche de mise a la
terre.

. Les postes a souder alimentés par un réseau triphasé sont livrés sans prise ; celle-ci doit étre obtenue

séparément et l'installation doit étre confiée a une personne qualifiée.
N'OUBLIEZ PAS ! L'APPAREIL NE PEUT ETRE UTILISE QU'APRES AVOIR ETE CONNECTE A UNE
INSTALLATION DONT LE FUSIBLE FONCTIONNE CORRECTEMENT.

4. EXPLOITATION
Compatible avec tous les modéles :

l. Connecteur de conduit de masse

2. Le soudage a I'arc électrique (MMA) est I'une des plus anciennes méthodes de soudage d'objets
métalliques ; il est toujours utilisé aujourd'hui. L'énergie de soudage est générée par |'arc
électrique entre I'électrode fusible et I'élément a souder.

3. Voyant d'erreur : ce voyant s'allume dans les deux situations suivantes :
a) si la machine présente un dysfonctionnement et ne peut pas étre utilisée ;
b) si le dispositif de coupe a dépassé sa durée de fonctionnement standard, le mode de
protection est activé et la machine s'arréte. Cela signifie que la machine est en cours de
refroidissement afin de rétablir la régulation de température apres une surchauffe. Par
conséquent, la machine est arrétée. Pendant ce processus, le voyant rouge d'avertissement sur
le panneau avant s'allume. Dans ce cas, il n'est pas nécessaire de débrancher la prise. Le
systéme de ventilation peut rester allumé pour optimiser le refroidissement. Lorsque le voyant
rouge s'éteint, cela signifie que la température est revenue a la normale et que I'appareil peut
&tre remis en marche.

4. Voyant d'alimentation
réglage du courant principal

6. bouton marche/arrét a l'arriére de I'appareil
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5. connexions des cables

Chaque unité est équipée d'un cable d'alimentation principal, qui assure l'alimentation en courant et en

tension de I'appareil. Si I'appareil est branché sur une alimentation dont la tension dépasse celle requise, ou

si la phase est incorrecte, cela peut entrainer des dommages importants. La garantie de I'équipement ne
couvre pas ce type de situation, et |'utilisateur en sera responsable.

. Raccordez le conduit MMA au pdle négatif (-).

. Réglez le régulateur d'intensité du courant a l'intensité appropriée (le régulateur d'intensité du courant
d'impulsion est en position basse). Sélectionnez le courant conformément a la formule empirique :
1=40d, ou d est le diamétre de |'électrode.

. Le poste a souder doit étre branché sur la prise électrique. Ensuite, mettez I'interrupteur principal sur
marche. Le voyant de contrdle s'allumera.

. Veuillez préter attention a l'intensité relative du courant de soudage et au facteur de marche relatif du

soudeur.
. La surcharge peut entrainer des dommages et doit étre évitée.
. Une fois l'utilisation de I'appareil terminée, il est nécessaire de le laisser refroidir avant de I'éteindre.

hors approvisionnement.

6. ELIMINATION DES EMBALLAGES

Les différents éléments utilisés pour I'emballage (carton, sangles en plastique, mousse de polyuréthane)
doivent étre conservés, afin que

En cas de probléme, I'appareil peut étre renvoyé au centre de service dans le meilleur état possible !

7. TRANSPORT ET STOCKAGE

Il convient d'éviter de secouer, de faire tomber ou de retourner I'appareil lors de son transport. Conservez-
le dans un

environnement correctement ventilé, avec de l'air sec et sans gaz corrosif.

8. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

. Débranchez I'appareil de I'alimentation électrique avant de le nettoyer.

. Utilisez un nettoyant sans substances corrosives pour nettoyer la surface.

. Bien sécher toutes les piéces aprés le nettoyage, avant de réutiliser |'appareil.

. Conservez |'appareil dans un endroit sec et frais, a I'abri de I'humidité et de la lumiére directe du soleil.

9. CONTROLE REGULIER DE L'APPAREIL

Vérifiez réguliérement que I'appareil ne présente aucun dommage. En cas de dommages, veuillez cesser
d'utiliser I'appareil. Veuillez contacter votre service client pour résoudre le probléme.

Que faire en cas de probleme ?

Veuillez contacter votre service client et préparer les informations suivantes :

. Numéro de facture et numéro de série (ce dernier se trouve sur la plaque technique de I'appareil).
. Si nécessaire, une photo de la piece endommagée, cassée ou défectueuse.
. Il sera plus facile pour votre agent du service clientéle de déterminer la source du probléme si vous lui

fournissez une description détaillée et précise de celui-ci. Plus vos informations seront détaillées, plus

le service client sera en mesure de résoudre votre probleme rapidement et efficacement !
ATTENTION : N’ouvrez jamais I'appareil sans I'autorisation de votre service client. Cela peut entrainer
la perte de la garantie !
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10. DEPANNAGE
Probléeme

Le voyant d'alimentation électrique ne
s'allume pas.

Le ventilateur ne fonctionne pas. Aucun
résultat de soudage

Le voyant d'alimentation électrique s'allume,
mais le ventilateur ne démarre pas ou ne
s'arréte pas pendant un certain temps.
Aucune production de soudage.

Le ventilateur fonctionne, mais le courant
de sortie est instable ou ne peut pas étre
controlé par le potentiomeétre.

Le ventilateur tourne mais le voyant
d'erreur ne s'allume pas.
lumiere. Aucune production de soudage.

Le voyant et le ventilateur défectueux
sont...
Fonctionnement, mais pas de soudage.

Résolution de problemes

|. Vérifiez l'interrupteur d'alimentation.
2. Vérifiez les cables d'entrée.

I. Branché sur une source électrique incorrecte. Changez
le

raccordement sur une alimentation unique de 230 V.

2. Le systéme d'alimentation 230V est instable.

3. L'arrét et le redémarrage successifs en peu de temps

provoquent le déclenchement de la protection contre

les surtensions de tension.

4.Le fil qui relie I'interrupteur et la source électrique est

lache. Réparez-le.

|. Problemes avec le potentiometre ;
2. Certains terminaux de connexion ne sont pas
correctement fixés.

|. Vérifiez que tous les branchements sont correctement
connecteés.

2. Vérifiez si les bornes de sortie sont ouvertes ou

mal connectées.

I. Protection contre les surintensités activée. Eteignez
d'abord puis

Rallumez-vous.

2. Protection contre la surchauffe activée. Le

fonctionnement normal reprendra apres une attente de

2 a 3 minutes.
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SIMBOLI

®

Leggere attentamente il manuale d'uso.

.
]

Non smaltire mai apparecchiature elettriche insieme ai rifiuti domestici.

e
>

Questa macchina & conforme alle dichiarazioni CE.
Utilizzare indumenti protettivi completi.

Attenzione! Indossare guanti di protezione.

Indossare occhiali di sicurezza.

Indossare calzature di protezione.

Attenzione! Le superfici calde possono causare ustioni.

Attenzione! Rischio di incendio o esplosione.

RPN @D 9

Attenzione! Fumi nocivi, pericolo di avvelenamento. Gas e vapori possono essere pericolosi per la
salute. Durante la saldatura vengono rilasciati gas e vapori di saldatura. L'inalazione di queste
sostanze puo essere pericolosa per la salute.

@ Utilizzare una maschera per saldatura con un filtro di protezione adeguato.

A ATTENZIONE! Radiazioni nocive dell'arco di saldatura.

A ATTEN | disegni in questo manuale sono solo a scopo illustrativo e in alcuni dettagli possono
ZIONE! differire dal prodotto reale.

Il manuale d'uso originale ¢ in tedesco. Le altre versioni linguistiche sono traduzioni dal tedesco.

I. SICUREZZA DI UTILIZZO

I.I NOTE GENERALI

. Proteggere la propria sicurezza e quella delle persone presenti leggendo e seguendo scrupolosamente
le istruzioni,
) . s
incluse nel manuale d'uso del dispositivo.

. Solo personale qualificato e qualificato puo essere autorizzato ad avviare, utilizzare, manutenere e

riparare la macchina.
. La macchina non deve mai essere utilizzata in modo non conforme alla sua destinazione d'uso.

|.2 PREPARAZIONE DEL LUOGO DI SALDATURA

LE OPERAZIONI DI SALDATURA POSSONO CAUSARE INCENDI O ESPLOSIONI

. Attenersi scrupolosamente alle normative sulla salute e sicurezza sul lavoro applicabili alle operazioni di
saldatura e assicurarsi
di fornire estintori adeguati nel luogo di lavoro.

. Non effettuare mai operazioni di saldatura in luoghi infammabili che comportano il rischio di
accensione del materiale.

. Non effettuare mai operazioni di saldatura in un'atmosfera contenente particelle inflammabili o vapori di
sostanze esplosive.

. Rimuovere tutti i materiali inflammabili entro 12 metri dal luogo delle operazioni di saldatura e, se la
rimozione non & possibile, coprirli con un rivestimento ignifugo.

. Adottare misure di sicurezza contro scintille e particelle metalliche incandescenti.

. Assicurarsi che scintille o schegge di metallo caldo non penetrino attraverso le fessure o le aperture del
coperture, scudi o schermi protettivi.

. Non saldare serbatoi o barili che contengono o hanno contenuto sostanze infiammabili. Non saldare nel

nelle vicinanze di tali contenitori e barili.
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Non saldare recipienti a pressione, tubi di impianti a pressione o vasche a pressione.
Assicurare sempre una ventilazione adeguata.
Si consiglia di assumere una posizione stabile prima di procedere alla saldatura.

1.3 DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE
LE RADIAZIONI DELL'ARCO ELETTRICO POSSONO DANNEGGIARE GLI OCCHI E LA PELLE

Durante la saldatura, indossare indumenti protettivi puliti, privi di macchie d'olio, realizzati in materiale
non infiammabile e non conduttivo (pelle, cotone spesso), guanti di pelle, stivali alti e cappuccio protettivo.
Prima di saldare, rimuovere tutti gli oggetti infiammabili o esplosivi, come accendini a propano e butano
o fiammiferi.

Utilizzare una protezione per il viso (casco o schermo) e per gli occhi, con un filtro con un livello di
gradazione adatto alla vista del saldatore e alla corrente di saldatura. Le norme di sicurezza
suggeriscono la colorazione n. 9 (minimo n. 8) per ogni corrente inferiore a 300 A. E possibile utilizzare
una colorazione inferiore dello schermo se I'arco & coperto dal pezzo in lavorazione.

Utilizzare sempre occhiali di sicurezza omologati con protezione laterale sotto il casco o qualsiasi altra
protezione.

Utilizzare protezioni per il sito delle operazioni di saldatura per proteggere le altre persone dalla luce
accecante

radiazioni o proiezioni.

Indossare sempre tappi per le orecchie o altre protezioni acustiche per proteggersi dai rumori eccessivi

e per evitare che gli schizzi entrino nelle orecchie.

Si raccomanda agli astanti di non guardare l'arco.

1.4 PROTEZIONE CONTRO LE SCOSSE ELETTRICHE
LA SCOSSA ELETTRICA PUO ESSERE LETALE

Il cavo di alimentazione deve essere collegato alla presa piu vicina e posizionato in una posizione pratica
e sicura. Si deve evitare di posizionare il cavo in modo negligente nella stanza e su una superficie non
controllata, poiché cio potrebbe causare folgorazione o incendio.

Toccare elementi elettricamente carichi puo causare folgorazione o gravi ustioni.

Durante il flusso di corrente, I'arco elettrico e I'area di lavoro vengono caricati elettricamente.
Anche il circuito di ingresso e il circuito di alimentazione interno dei dispositivi sono sotto tensione
quando l'alimentatore € acceso.

Gli elementi sotto tensione non devono essere toccati.

E obbligatorio indossare sempre guanti asciutti e isolanti, senza fori, e indumenti protettivi.

Sul pavimento devono essere posizionati materassini isolanti o altri strati isolanti, sufficientemente
grandi da non consentire il contatto del corpo con un oggetto o con il pavimento.

L'arco elettrico non deve essere toccato.

Prima di procedere alla pulizia o alla sostituzione degli elettrodi, & necessario interrompere
I'alimentazione elettrica.

E necessario verificare che il cavo di messa a terra sia collegato correttamente e che il perno sia
correttamente collegato alla presa di terra. Un collegamento errato della messa a terra puo mettere
a repentaglio la vita o la salute.

| cavi di alimentazione devono essere controllati regolarmente per verificare che non siano
danneggiati o privi di isolamento. | cavi danneggiati devono essere sostituiti. Una riparazione
negligente dell'isolamento pud causare morte o lesioni gravi.

Il dispositivo deve essere spento quando non ¢ in uso.

Il cavo non deve essere avvolto attorno al corpo.

Un oggetto saldato deve essere adeguatamente messo a terra.

Possono essere utilizzate solo attrezzature in buone condizioni.

Gli elementi danneggiati del dispositivo devono essere riparati o sostituiti. Le cinture di sicurezza
devono essere utilizzate quando si lavora a

altezza.

Tutti gli elementi di montaggio e di sicurezza devono essere conservati in un unico posto.

Dal momento in cui si attiva il rilascio, I'estremita della maniglia deve essere tenuta lontana dal corpo.
La massa del telaio deve essere montata sull'elemento saldato o il piu vicino possibile ad esso (ad
esempio su un tavolo da lavoro).
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IL DISPOSITIVO PUO ESSERE ANCORA SOTTO TENSIONE DOPO LA

DISCONNESSIONE DELLA MANGIATOIA

. La tensione nel condensatore di ingresso deve essere controllata dopo aver spento il dispositivo e
averlo scollegato dalla fonte di alimentazione. Bisogna assicurarsi che il valore della tensione sia uguale
a zero. In caso contrario, gli elementi del dispositivo non devono essere toccati.

1.5 GAS E FUMI

ATTENZIONE! IL GAS PUO ESSERE LETALE O PERICOLOSO PER LA SALUTE UMANA!

. Prestare attenzione alla corretta ventilazione dell'area di lavoro, evitando al contempo l'inalazione di
gas.

. Le sostanze chimiche (lubrificanti, solventi) devono essere rimosse dalle superfici dei particolari
saldati poiché bruciano ed emettono fumi tossici sotto l'influenza della temperatura.

. La saldatura di particolari zincati & consentita solo se & presente un'efficiente ventilazione con

filtraggio e accesso all'aria fresca. | fumi di zinco sono altamente tossici, un sintomo di intossicazione
¢ la cosiddetta febbre da metallo.

2.SPECIFICHE TECNICHE

Nome del prodotto Saldatrice

Modello S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Tensione / frequenza 230V~ 50 Hz

Tensione a vuoto 56V

Corrente di saldatura 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
MMA

Ciclo di lavoro 60 %

Corrente di saldatura 93 A 139 A 155 A 193 A
[A] al ciclo di lavoro

100%

Classe di protezione IP P21

3. FUNZIONAMENTO

3.1 NOTE GENERALI

. L'apparecchio deve essere utilizzato secondo la sua destinazione d'uso, nel rispetto delle normative
OHS e delle restrizioni risultanti dai dati riportati sulla targhetta identificativa (livello IP, ciclo di
funzionamento, tensione di alimentazione, ecc.).

. L'apparecchio non deve essere aperto poiché cio causerebbe la perdita della garanzia e, inoltre,
I'esplosione di elementi non schermati pud causare gravi lesioni.

. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per modifiche tecniche al dispositivo o perdite
materiali causate dall'introduzione di tali modifiche.

. In caso di funzionamento non corretto del dispositivo, contattare il centro di assistenza.

. Le feritoie non devono essere schermate: la saldatrice deve essere posizionata a 30 cm di distanza dagli
oggetti

che lo circondano.

. La saldatrice non deve essere tenuta sotto il braccio o vicino al corpo.

. La macchina non deve essere installata in ambienti con atmosfere aggressive, elevata polvere e in
prossimita di dispositivi con elevata emissione di campi elettromagnetici.

3.2 MEMORIZZAZIONE DEL DISPOSITIVO

. La macchina deve essere protetta dall'acqua e dall'umidita.

. La saldatrice non deve essere posizionata su superfici calde.

. Il dispositivo deve essere conservato in un luogo asciutto e pulito.
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3.3 COLLEGAMENTO DEL DISPOSITIVO
3.3.1_Collegamento dell'alimentazione

Il collegamento del dispositivo deve essere eseguito da una persona qualificata. Inoltre, una persona in
possesso delle qualifiche richieste dovrebbe verificare se la messa a terra o l'impianto elettrico con
sistema di protezione sono conformi alle norme di sicurezza e se funzionano correttamente.

Il dispositivo deve essere posizionato vicino alla postazione di lavoro.

Evitare di collegare alla macchina condotti eccessivamente lunghi.

Le saldatrici monofase devono essere collegate alla presa dotata di un polo di messa a terra.

Le saldatrici alimentate da una rete trifase vengono fornite senza spina; la spina deve essere procurata
autonomamente e l'installazione deve essere affidata a una persona qualificata.

ATTENZIONE! IL DISPOSITIVO PUO ESSERE UTILIZZATO SOLO SE COLLEGATO A UN IMPIANTO
CON UN FUSIBILE CORRETTAMENTE FUNZIONANTE

4. OPERAZIONE
Copre tutti i modelli:

Connettore del condotto di massa

MMA = saldatura ad arco elettrico (MMA) & uno dei primi metodi di saldatura di oggetti metallici;
¢ in uso anche oggi. L'energia di saldatura e generata dall'arco elettrico tra |'elettrodo
consumabile e |'elemento saldato.

INDICATORE DI ERRORE = L'indicatore si accende nelle due seguenti situazioni:

a) Se la macchina ha un malfunzionamento e non puo essere utilizzata.

b) Se il dispositivo di taglio ha superato il tempo di lavoro standard, viene attivata la modalita di
protezione e la macchina smette di funzionare. Cio significa che la macchina viene raffreddata
per poter ripristinare il controllo della temperatura dopo il surriscaldamento del dispositivo.
Pertanto la macchina viene arrestata. Durante questo processo, la spia rossa di avvertimento
sul pannello frontale si accende. In questo caso non € necessario rimuovere la spina di
alimentazione dalla presa. Il sistema di ventilazione puo essere lasciato acceso per migliorare il
raffreddamento della macchina. Quando la spia rossa si spegne, significa che la temperatura e
scesa al livello normale e I'unita puo essere rimessa in funzione.

Indicatore di alimentazione
CURRENT = regolazione della corrente principale

Interruttore di accensione/spegnimento - sul retro del dispositivo
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5. COLLEGAMENTI CAVI

Ogni unita € dotata di un cavo di alimentazione principale, che fornisce corrente e tensione al dispositivo. Se

il dispositivo viene collegato a una tensione superiore a quella richiesta o se viene impostata una fase errata,

I'unita potrebbe subire gravi danni. Cio non é coperto dalla garanzia dell'apparecchiatura e l'utente sara

responsabile di tali situazioni.

. Collegare il condotto MMA al polo negativo (-).

. Impostare il regolatore di intensita di corrente sull'intensita corretta (il regolatore di intensita di
corrente impulsiva € nella posizione inferiore). Selezionare la corrente in base alla formula empirica:
1=40d, dove d ¢ il diametro dell'elettrodo.

. La saldatrice deve essere collegata alla presa di corrente. Quindi accendere l'interruttore principale. La
spia di controllo si accendera.

B Prestare attenzione all'intensita relativa della corrente di saldatura e al ciclo di lavoro relativo della

saldatrice.
. Il sovraccarico puo causare danni e deve essere evitato.
. Dopo aver terminato il funzionamento del dispositivo, € necessario lasciarlo acceso per raffreddarlo e

poi spegnerlo
fuori dalla fornitura.

6. SMALTIMENTO DEGLI IMBALLAGGI

| vari elementi utilizzati per I'imballaggio (cartone, reggette in plastica, schiuma di poliuretano) devono essere
conservati, in modo che

In caso di problemi, il dispositivo puo essere rispedito al centro di assistenza nelle migliori condizioni
possibili!

7. TRASPORTO E STOCCAGGIO
Durante il trasporto, evitare che il dispositivo subisca scosse, urti o capovolgimenti. Conservalo in un
ambiente adeguatamente ventilato con aria secca e senza gas corrosivi.

8. PULIZIA E MANUTENZIONE

. Scollegare I'apparecchio dalla corrente elettrica durante la pulizia.

. Utilizzare un detergente privo di sostanze corrosive per pulire la superficie.

. Asciugare bene tutte le parti dopo la pulizia, prima di riutilizzare I'apparecchio.

. Conservare |'apparecchio in un luogo asciutto e fresco, al riparo dall'umidita e dall'esposizione diretta

alla luce solare.

9. CONTROLLO REGOLARE DELL'APPARECCHIO

Verificare regolarmente che I'apparecchio non presenti danni. In caso di danni, interrompere |'utilizzo

dell'apparecchio. Contattare il servizio clienti per risolvere il problema.

Cosa fare in caso di problemi?

Contattare il servizio clienti e fornire le seguenti informazioni:

. numero di fattura e numero di serie (quest'ultimo riportato sulla targhetta tecnica dell'apparecchio).

. Se pertinente, una foto del componente danneggiato, rotto o difettoso.

. Sara piu facile per I'operatore del servizio clienti determinare la fonte del problema se si fornisce una
descrizione dettagliata e precisa del problema. Piu dettagliate saranno le informazioni, migliore sara la
capacita dell'assistenza clienti di risolvere il problema in modo rapido ed efficiente!

ATTENZIONE: non aprire mai l'apparecchio senza l'autorizzazione dell'assistenza clienti. Cid puo

comportare la perdita della garanzia!
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10. RISOLUZIONE DEI PROBLEMI
Problema

L'indicatore di alimentazione elettrica non si
accende.

La ventola non funziona. Nessuna uscita di
saldatura

La spia della fonte elettrica si accende ma la
ventola non funziona o si ferma per un po".
Nessuna uscita di saldatura.

La ventola funziona ma la corrente di uscita
¢ instabile o non puo essere controllata dal
potenziometro.

La ventola funziona ma l'indicatore del
problema non si accende
leggero. Nessuna uscita di saldatura.

La spia luminosa del problema e la ventola
sono
in funzione, ma nessuna uscita di saldatura.

Risoluzione dei problemi

|. Controllare l'interruttore di alimentazione.
2. Controllare i cavi di ingresso.

I. Collegato alla fonte elettrica sbagliata. Cambiare il
collegamento in un singolo 230 V.

2. Il sistema di alimentazione a 230 V ¢ instabile.

3. Spegnere e riaccendere continuamente in breve
tempo e causare la protezione da sovratensione.

4.1l filo che collega l'interruttore e la fonte elettrica &
sciolto. Risolvilo.

|. Problemi con il potenziometro;
2. Alcuni terminali di collegamento non sono fissati
correttamente.

|. Verificare che tutti i plug-in siano ben collegati.
2. Controllare se i terminali di uscita sono aperti o
collegati in modo lasco.

|. Protezione da sovracorrente attivata. Prima spegni
I'alimentazione, poi

riaccendere.

2. Protezione contro il surriscaldamento attivata. ||

normale funzionamento riprendera dopo aver atteso da

2 a 3 minuti

15



siMBOLOS

El manual de operacion debe leerse atentamente.

®

.
]

Nunca deseche equipos eléctricos junto con la basura doméstica.

e
>

Esta maquina cumple con las declaraciones CE.

Utilice ropa protectora que cubra todo el cuerpo.

jAtencion! Usar guantes de proteccion.

Es obligatorio utilizar gafas de seguridad.

Se debe utilizar calzado protector.

jAtencion! La superficie caliente puede provocar quemaduras.

jAtencion! Riesgo de incendio o explosion.

RPN @D 9

jAtencion! Humos nocivos, peligro de intoxicacion. Los gases y vapores pueden ser peligrosos para
la salud. Durante la soldadura se liberan gases y vapores de soldadura. La inhalacion de estas
sustancias puede ser peligrosa para la salud.

Utilice una mascara de soldar con un filtro de sombreado adecuado.

B> @

jADVERTENCIA! Radiacion nociva del arco de soldadura.

A iRECUE Los dibujos de este manual son solo para fines ilustrativos y en algunos detalles pueden
RDE! difieren del producto real.

El manual de instrucciones original esta en aleman. Las versiones en otros idiomas son traducciones del
aleman.

1. SEGURIDAD DE USO
I.1 NOTAS GENERALES

. Cuide su propia seguridad y la de los transetintes revisando y siguiendo estrictamente las instrucciones,
incluido en el manual de funcionamiento del dispositivo.

. Solo personal calificado y capacitado podra poner en marcha, operar, realizar mantenimiento y reparar
la maquina.

. La maquina nunca debe utilizarse para un fin contrario al previsto.

1.2 PREPARACION DEL LUGAR DE TRABAJO DE SOLDADURA

LAS OPERACIONES DE SOLDADURA PUEDEN CAUSAR INCENDIO O EXPLOSION

. Cumplir estrictamente las normas de seguridad y salud ocupacional aplicables a las operaciones de
soldadura y hacer
Aseglrese de proporcionar extintores de incendios adecuados en el lugar de trabajo de soldadura.

. Nunca realice operaciones de soldadura en lugares inflamables que representen riesgo de ignicion del
material.

. Nunca realice operaciones de soldadura en una atmosfera que contenga particulas inflamables o
vapores de

sustancias explosivas

. Retire todos los materiales inflamables dentro de un radio de 12 metros del sitio de operaciones de
soldadura y, si la eliminacion no es posible, cubra los materiales inflamables con una cubierta
retardante de fuego.

. Utilice medidas de seguridad contra chispas y particulas metdlicas incandescentes.

. Aseglrese de que no entren chispas ni astillas metélicas calientes a través de las ranuras o aberturas del
cubiertas, escudos o pantallas protectoras.

. No soldar tanques o barriles que contengan o hayan contenido sustancias inflamables. No soldar en el

proximidades de dichos contenedores y barriles.
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. No soldar recipientes a presion, tuberias de instalaciones a presion ni bandejas a presion.
. Aseglrese siempre de que haya una ventilaciéon adecuada.
. Se recomienda tomar una posicion estable antes de soldar.

1.3 EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

LA RADIACION DEL ARCO ELECTRICO PUEDE DANAR LOS OJOS Y LA PIEL

. Al soldar, utilice ropa protectora limpia y sin manchas de aceite, hecha de material no inflamable y no
conductor (cuero, algodon grueso), guantes de cuero, botas altas y capucha protectora.

. Antes de soldar, retire todos los elementos inflamables o explosivos, como encendedores de propano o
butano o fésforos.

. Utilice proteccion facial (casco o pantalla) y proteccion ocular con un filtro cuyo nivel de sombra
coincida con la vista del soldador y la corriente de soldadura. Las normas de seguridad sugieren un
color n.° 9 (minimo n.° 8) para cada corriente inferior a 300 A. Se puede utilizar un color de pantalla
mas bajo si el arco esta cubierto por la pieza de trabajo.

. Utilice siempre gafas de seguridad homologadas con proteccion lateral debajo del casco o cualquier otra
cubierta.

. Utilice protectores en el lugar de las operaciones de soldadura para proteger a otras personas de la luz
cegadora.

radiacion o proyecciones.

. Utilice siempre tapones para los oidos u otro tipo de proteccion auditiva para protegerse contra el
ruido excesivo y evitar que entren salpicaduras en los oidos.

. Se debe advertir a los transelintes que no miren el arco.

I.4 PROTECCION CONTRA DESCARGAS ELECTRICAS

LA DESCARGA ELECTRICA PUEDE SER LETAL

. El cable de alimentacién debe estar conectado a la toma de corriente mas cercana y colocado en una
posicion practica y segura. Se debe evitar colocar el cable de forma negligente en la habitacion y sobre
una superficie no controlada, ya que puede provocar electrocucion o incendio.

. Tocar elementos cargados eléctricamente puede provocar electrocuciéon o quemaduras graves.

. El arco eléctrico y el area de trabajo se cargan eléctricamente durante el flujo de energia.

. El circuito de entrada y el circuito de alimentacion interno de los dispositivos también estan bajo
carga de tension cuando se enciende la fuente de alimentacion.

. Los elementos bajo carga de tension no deben tocarse.

. Se deben utilizar en todo momento guantes secos, aislantes y sin agujeros, asi como ropa protectora.

. Se deben colocar sobre el suelo esteras aislantes u otras capas aislantes, lo suficientemente grandes
como para no permitir el contacto del cuerpo con un objeto o el suelo.

. No se debe tocar el arco eléctrico.

. Se debe cortar la energia eléctrica antes de limpiar o reemplazar los electrodos.

. Se debe comprobar si el cable de tierra esta conectado correctamente y si la clavija estd conectada

correctamente a la toma de tierra. La conexion incorrecta de la puesta a tierra puede provocar
peligro para la salud o la vida.

. Los cables de alimentacion deben revisarse periddicamente para detectar dafios o falta de
aislamiento. Los cables dafiados deben reemplazarse. La reparacion negligente del aislamiento puede
causar la muerte o lesiones graves.

. El dispositivo debe estar apagado cuando no esté en uso.

. El cable no debe enrollarse alrededor del cuerpo.

. Un objeto soldado debe estar conectado a tierra adecuadamente.

. Sdlo se podra utilizar equipo en buen estado.

. Los elementos del dispositivo dafiados deben repararse o reemplazarse. Se deben utilizar cinturones de
seguridad cuando se trabaja en

altura.

. Todos los elementos de montaje y seguridad deben almacenarse en un solo lugar.

. Desde el momento de activar el desbloqueo, el extremo del mango debe mantenerse alejado del
cuerpo.

. La conexion a tierra del chasis debe montarse en el elemento soldado o lo mas cerca posible de él

(por ejemplo, en una mesa de trabajo).
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EL DISPOSITIVO PUEDE ESTAR TODAVIA BAJO TENSION AL DESCONECTAR EL

COMEDERO

. La tension en el capacitor de entrada debe verificarse al apagar el dispositivo y desconectarlo de la
fuente de energia. Hay que asegurarse de que el valor de la tension sea igual a cero. De lo contrario,
no se deben tocar los elementos del dispositivo.

1.5 GASES Y HUMOS
iRECUERDE! EL GAS PUEDE SER LETAL O PELIGROSO PARA LA SALUD HUMANA!

. Es fundamental garantizar una ventilacion adecuada en el area de trabajo, evitando al mismo tiempo la
inhalacion de gas.

. Las sustancias quimicas (lubricantes, disolventes) deben eliminarse de las superficies de las piezas
soldadas, ya que arden y emiten humos tdxicos con la temperatura.

. La soldadura de piezas galvanizadas solo esta permitida si se cuenta con una ventilacion eficiente con

filtracion y acceso a aire fresco. Los humos de zinc son altamente toxicos; un sintoma de intoxicacion
es la llamada fiebre del metal.

2.ESPECIFICACIONES TECNICAS

Nombre del producto Magquina soldadora

Modelo S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Tension / frecuencia 230V~ 50 Hz

Tension sin carga 56V

Corriente de soldadura 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
MMA

Ciclo de trabajo 60 %

Corriente de 93 A 139 A 155 A 193 A

soldadura [A] en ciclo
de trabajo 100%

Clase de proteccion IP P21

3. OPERACION

3.1 NOTAS GENERALES

. El dispositivo debe usarse de acuerdo con su propésito, con la observancia de las regulaciones OHS
y las restricciones resultantes de los datos incluidos en la placa de caracteristicas (nivel IP, ciclo de
operacion, tension de suministro, etc.).

. La maquina no debe abrirse ya que causara la pérdida de la garantia y, ademas, la explosion de
elementos sin blindaje puede causar lesiones graves.

. El fabricante no se responsabiliza de los cambios técnicos en el dispositivo ni de las pérdidas
materiales causadas por la introduccion de dichos cambios.

. En caso de funcionamiento incorrecto del dispositivo, pongase en contacto con el centro de servicio.

. Las rejillas de ventilacion no deben estar protegidas: el soldador debe colocarse a 30 cm de distancia de
los objetos.

que lo rodea.

. El soldador no debe mantenerse debajo del brazo ni cerca del cuerpo.

. La maquina no debe instalarse en habitaciones con ambientes agresivos, con mucho polvo y cerca de
dispositivos con alta emision de campos electromagnéticos.

3.2 ALMACENAMIENTO DEL DISPOSITIVO

. La maquina debe estar protegida contra el agua y la humedad.
. El soldador no debe colocarse sobre superficies calientes.

. El dispositivo debe almacenarse en un lugar seco y limpio.
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3.3 CONEXION DEL DISPOSITIVO

3.3.1 Conectando la energia

. La conexion del dispositivo debe ser realizada por una persona cualificada. Ademas, una persona con
la cualificacion requerida debe comprobar si la puesta a tierra o la instalacion eléctrica con sistema de
proteccion cumple las normas de seguridad y funciona correctamente.

. El dispositivo debe colocarse cerca de la estacion de trabajo.

. Se debe evitar la conexion de conductos excesivamente largos a la maquina.

. Los soldadores monofasicos deben conectarse a una toma equipada con una clavija de puesta a tierra.

. Los soldadores alimentados por una red trifasica se entregan sin enchufe, el enchufe debe obtenerse
de forma independiente y la instalacion debe encargarse a una persona calificada.

iRECUERDE! EL DISPOSITIVO SOLO PUEDE UTILIZARSE TRAS CONECTARLO A UNA

INSTALACION CON UN FUSIBLE QUE FUNCIONE CORRECTAMENTE

4. OPERACION
Cubre todos los modelos:

l. Conector de conducto de masa

2. MMA = soldadura por arco eléctrico (MMA) es uno de los primeros métodos de soldadura de
objetos metalicos; todavia se utiliza en la actualidad. La energia de soldadura se genera mediante
el arco eléctrico entre el electrodo consumible y el elemento soldado.

3. INDICADOR DE ERROR = El indicador se ilumina en las dos situaciones siguientes:
a) Si la maquina presenta una averia y no puede utilizarse.
b) Si el dispositivo de corte ha excedido el tiempo de trabajo estandar, se activa el modo de
proteccion y la maquina deja de funcionar. Esto significa que la maquina se estd enfriando para
poder restablecer el control de temperatura tras el sobrecalentamiento. Por lo tanto, la
maquina se detiene. Durante este proceso, se enciende la luz roja de advertencia del panel
frontal. En este caso, no es necesario desenchufar el aparato. El sistema de ventilacion puede
dejarse encendido para mejorar la refrigeracion de la maquina. Cuando la luz roja se apaga,
significa que la temperatura ha bajado a su nivel normal y la unidad puede volver a funcionar.

4. Indicador de alimentacion
CORRIENTE = ajuste de la corriente principal

6. Interruptor de encendido/apagado en la parte posterior del dispositivo
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5. CONEXIONES DE CABLES

Cada unidad esta equipada con un cable de alimentacién principal, que es responsable de proporcionar

corriente y tension al dispositivo. Si el dispositivo se conecta a una fuente de alimentacién que excede la

tension requerida, o si se configura la fase incorrecta, puede provocar dafos graves a la unidad. Esto no esta
cubierto por la garantia del equipo y el usuario sera responsable de tales situaciones.

. Conecte el conducto MMA al polo negativo (-).

. Ajuste el regulador de intensidad de corriente a la intensidad adecuada (el regulador de intensidad de
corriente de impulso esta en la posicion inferior). Seleccione la corriente de acuerdo con la férmula
empirica: 1=40d, donde d es el diametro del electrodo.

. El soldador debe estar conectado a la toma de corriente eléctrica. Luego encienda el interruptor
principal. La lampara de control se encendera.

. Preste atencion a la intensidad relativa de la corriente de soldadura y al ciclo de trabajo relativo del

soldador.
. La sobrecarga puede provocar dafios y debe evitarse.
. Después de terminar la operacion del dispositivo, es necesario dejarlo encendido para que se enfrie y

luego apagarlo.
fuera del suministro.

6. ELIMINACION DE EMBALAJES

Los distintos elementos utilizados para el embalaje (carton, flejes de plastico, espuma de poliuretano) deben
conservarse de forma que

iEn caso de cualquier problema, el dispositivo puede devolverse al centro de servicio en las mejores
condiciones posibles!

7. TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO
Se debe evitar que el dispositivo se sacuda, se golpee o se vuelque durante el transporte. Guardalo en un
Entorno adecuadamente ventilado con aire seco y sin gases corrosivos.

8. LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

. Desconecte el aparato de la red eléctrica al limpiarlo.

. Utilice un limpiador sin sustancias corrosivas para limpiar la superficie.

. Seque bien todas las piezas después de limpiarlo y antes de volver a utilizarlo.

. Guarde el aparato en un lugar seco y fresco, alejado de la humedad y de la luz solar directa.

9. CONTROL REGULAR DEL DISPOSITIVO

Compruebe periddicamente que el aparato no presente dafos. Si observa algun dafio, deje de usarlo.
Pdngase en contacto con el servicio de atencion al cliente para solucionar el problema.

Qué hacer en caso de problema?

Pdngase en contacto con el servicio de atencion al cliente y prepare la siguiente informacion:

. numero de factura y nimero de serie (este ultimo se encuentra en la placa técnica del aparato).
. Si procede, una foto de la pieza dafnada, rota o defectuosa.
. Para que el personal de atencion al cliente pueda determinar el origen del problema, le resultard mas

facil si proporciona una descripcion detallada y precisa del mismo. Cuanto mas detallada sea la
informacion, mejor podra el servicio de atencion al cliente resolver su problema de forma rapida y
eficiente.
PRECAUCION: Nunca abra el aparato sin la autorizacién del servicio de atencién al cliente. Esto puede
conllevar la pérdida de la garantia.

14



10. RESOLUCION DE PROBLEMAS
Problema

El indicador de alimentacion no se enciende.
El ventilador no funciona. No hay salida de
soldadura

El indicador de la fuente de alimentacion se
enciende, pero el ventilador no funciona o
se detiene por un rato. No hay salida de
soldadura.

El ventilador esta funcionando pero la
corriente de salida es inestable o no se
puede controlar con el potenciémetro.

El ventilador funciona pero el indicador de
problema no
luz. Sin salida de soldadura.

La luz indicadora de problemas y el
ventilador estan

funcionando pero no hay salida de
soldadura.

Resolucion de problemas

I. Revise el interruptor de encendido.
2. Revise los cables de entrada.

I. La fuente de alimentacién esta conectada
incorrectamente. Cambie la

conexion a 230 V.

2. El sistema de alimentacion de 230 V es inestable.

3. Apagar y encender continuamente en un corto

periodo de tiempo y provocar la proteccién contra

sobretension.

4.El cable que conecta el interruptor y la fuente eléctrica
es

perder. Arreglalo

|. Problemas con el potenciémetro;
2. Algunos terminales de conexién no estan fijados
correctamente.

|. Compruebe que todos los complementos tengan buena
conexion.

2. Compruebe si los terminales de salida estan

abiertos o mal conectados.

|. Proteccion contra sobrecorriente activada. Apague
primero y luego

Encienda de nuevo.

2. Proteccion contra sobrecalentamiento activada. El

funcionamiento normal se reanudara después de

esperar de 2 a 3 minutos.
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SZIMBOLUMOK

@ A kezelési utmutatot gondosan el kell olvasni.

/%\ Soha ne dobja ki az elektromos berendezéseket a haztartasi hulladékkal egyiitt.
Ez a gép megfelel a CE-nyilatkozatnak.

Hasznaljon teljes testet védd ruhazatot.

Figyelem! Hasznaljon véddkesztyiit.

Védészemiiveget kell viselni.

Véddlabbelit kell viselni.

Figyelem! A forro feliilet égési sériiléseket okozhat.

Figyelem! Tiiz vagy robbanas veszélye.

RPN @D 9

Figyelem! Artalmas g6zok, mérgezésveszély. A gazok és g6zok veszélyesek lehetnek az egészségre.
A hegesztés soran hegesztési gazok és g6zok szabadulnak fel. Ezen anyagok belélegzése
egészségkarosito lehet.

Hasznaljon megfeleld sziiréarnyékolast hegesztémaszkot.

B> @

VIGYAZAT! A hegesztSiv kiros sugarzasa.

A NE A jelen kézikonyvben taldlhaté rajzok csak illusztracios célokat szolgalnak, és egyes
FELED) részletekben eléfordulhat, hogy
E! eltérhetnek a tényleges terméktdl.

Az eredeti kezelési utmutatd német nyelvi. A tobbi nyelvi verzié az eredeti német forditasa.

I. A FELHASZNALO BIZTONSAGA

I.I ALTALANOS MEGJEGYZESEK

. Gondoskodjon sajat és a kozelben tartdzkodok biztonsagardl az utasitasok atolvasasaval és szigoru
betartasaval,
amelyeket a késziilék kezelési Gtmutatdja tartalmaz.

. A gépet csak képzett és szakképzett személyzetnek szabad beinditani, miikddtetni, karbantartani és
javitani.

. A gépet soha nem szabad a rendeltetésével ellentétesen iizemeltetni.

1.2 A HEGESZTES| MUNKATERULET ELOKESZITESE

A HEGESZTESI MUVELETEK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK

. Szigoruan tartsa be a hegesztési miveletekre vonatkozé munkavédelmi el8irasokat, és tegyen
gondoskodjon megfeleld tlizoltd késziilékrdl a hegesztési munkateriileten.

. Soha ne végezzen hegesztési miveleteket olyan gydlékony helyeken, ahol fennall az anyag
meggyulladasanak veszélye.

. Soha ne végezzen hegesztési miveleteket olyan légkorben, amely gyltlékony részecskéket vagy gézoket
tartalmaz
robbanasveszélyes anyagok gézei.

. Tavolitson el minden gyulékony anyagot a hegesztési miveletek helyétdl 12 méteres tavolsagon belil,

és ha az eltavolitds nem lehetséges, fedje le a gytlékony anyagokat tlizgatld burkolattal.

. Alkalmazzon biztonsagi intézkedéseket a szikrak és izz6 fémrészecskék ellen.

. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a szikrak vagy forré fémszilankok nem hatolnak at a réseken vagy
nyilasokon keresztiil a
burkolatokon, pajzsokon vagy védéernydkon.

. Ne hegesszen olyan tartalyokat vagy hordokat, amelyek gyulékony anyagokat tartalmaznak vagy
tartalmaztak. Ne hegeszteni a
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ilyen tartalyok és hordok kozelében.
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. Ne hegeszteni nyomastartd edényeket, nyomas alatt allé berendezések csoveit vagy nyomastartd
talcakat.

. Mindig gondoskodjon a megfeleld szell&zésrdl.

. A hegesztés eldtt ajanlott stabil poziciot elfoglalni.

1.3 EGYENI VEDOFELSZERELES

AZ ELEKTROMOS iV SUGARZASA KAROSITHATJA A SZEMET ES A BORT

. Hegesztéskor viseljen tiszta, olajfoltoktdl mentes, nem gyulékony és nem vezetd anyagbdl (bdr, vastag
pamut) késziilt védSruhazatot, bérkeszty(it, magas csizmat és véddsisakot.

. Hegesztés elétt tavolitson el minden gydlékony vagy robbanasveszélyes targyat, példaul propan-butan
dngyUjtot vagy gyufat.
. Hasznéljon arcvéddt (sisakot vagy pajzsot) és szemvéddt, a hegesztd latasmodjanak és a hegesztési

aramnak megfelelé arnyalati szlrével. A biztonsagi szabvanyok a 9-es (minimum 8-as) szinezést
javasoljak minden 300 A alatti aramnal. A pajzs alacsonyabb szinezése is haszndlhato, ha az ivet a
munkadarab eltakarja.

. A sisak vagy barmilyen mas véddburkolat alatt mindig hasznaljon joévahagyott, oldalsé védelemmel ellatott
védSszemiiveget.

. Hasznaljon védéburkolatot a hegesztési miiveletek helyszinén, hogy megvédje a tobbi személyt a vakitd
fénytdl
sugarzastol vagy a vetiilékektdl.

. Mindig viseljen fiildugot vagy mas hallasvédelmet a tulzott zaj ellen és a froccsend anyagok fiilbe
jutasanak elkeriilése érdekében.

. A bamészkodokat figyelmeztetni kell, hogy ne nézzenek az ivre.

|4 VEDELEM AZ ARAMUTES ELLEN

AZ ARAMUTES HALALOS LEHET

. A halozati kabelt a legkozelebbi aljzathoz kell csatlakoztatni, és praktikus és biztonsagos helyen kell
elhelyezni. Kerdilni kell a kabel hanyag elhelyezését a helyiségben és a nem ellenérzott feliileten, mert
aramlités vagy tlizveszélyes lehet.

. Az elektromosan feltoltott elemek megérintése aramiitést vagy sulyos égési sériiléseket okozhat.

. Az elektromos iv és a munkateriilet az aramaramlas soran elektromosan feltoltédik.

. A tapegység bekapcsolasakor a késziilékek bemeneti aramkore és belsé taparamkore is fesziiltség
alatt all.

. A fesziiltség alatt 4ll6 elemeket nem szabad megérinteni.

. Mindig szaraz, lyukmentes, szigetelt keszty(it és védéruhazatot kell viselni.

. A padlora szigetel6szényegeket vagy mas szigetelSrétegeket kell helyezni, amelyek elég nagyok ahhoz,

hogy a test ne érintkezhessen egy targgyal vagy a padloval.
. Az elektromos ivhez nem szabad hozzaérni.

. Az elektromos aramot tisztitas vagy elektrodacsere elétt le kell kapesolni.

. Ellendrizni kell, hogy a foldel6 kabel megfeleléen van-e csatlakoztatva, és a csap helyesen van-e
csatlakoztatva a foldelt aljzathoz. A foldelés helytelen csatlakoztatasa élet- vagy egészségkarosodast
okozhat.

. A tapkabeleket rendszeresen ellendrizni kell a sériilések vagy a szigetelés hianya miatt. A sériilt
kabeleket ki kell cserélni. A gondatlan szigetelésjavitas halalt vagy stlyos sériilést okozhat.

. A késziiléket hasznalaton kiviil ki kell kapcsolni.

. A kabelt nem szabad a test koré tekerni.

. A hegesztett targyat megfeleléen foldelni kell.

. Csak jo allapotban 1évé berendezés hasznalhato.

. A sériilt késziilékelemeket meg kell javitani vagy ki kell cserélni. Biztonsagi veket kell hasznalni, amikor
a kovetkezé helyeken dolgoznak
magassagban torténé munkavégzéskor.

. Minden szerelvény- és biztonsagi elemet egy helyen kell tarolni.
. A kioldo bekapcsolasatol kezdve a fogantyd végét tavol kell tartani a testtdl.
. Az alvazfoldet a hegesztett elemre vagy ahhoz a lehetd legkozelebb (pl. munkaasztalra) kell szerelni.
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A KESZULEK A TAPFESZULTSEG LEKAPCSOLASAKOR MEG MINDIG FESZULTSEG

ALATT LEHET

. A késziilék kikapcsolasakor és a tapforrasrdl valo levalasztasakor ellendrizni kell a bemeneti
kondenzator fesziiltségét. Meg kell gy6z8dni arrdl, hogy a fesziiltség értéke egyenld nullaval. Ellenkezd
esetben a késziilék elemeihez nem szabad hozzanylni.

1.5 GAZOK ES FUSTOK
NE FELEDJE! A GAZ HALALOS VAGY VESZELYES LEHET AZ EMBERI EGESZSEGRE!

. Figyelmet kell forditani a munkateriilet megfelel6 szell6ztetésére, egyidejlileg elkeriilve a gaz
belélegzését.

. A hegesztett részletek felliletérdl el kell tavolitani a vegyi anyagokat (kendanyagok, oldoszerek), mivel
ezek a hémeérséklet hatasara égnek és mérgezd fiistot bocsatanak ki.

. A horganyzott részletek hegesztése csak akkor megengedett, ha hatékony szellézés biztositott,
sziiréssel és friss levegdhoz valo hozzaféréssel. A cinkfiist erésen mérgezd, mérgezési tiinet az un.
fémlaz.

2.MUSZAKI ELOIRASOK

Preciziés mérleg Hegesztégép

Modell S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Fesziiltség / frekvencia 230V~ 50 Hz

Terheletlen fesziiltség 56V

MMA hegesztési aram 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Munkaciklus 60 %

Hegesztési aram [A] 93 A 139 A 155 A 193 A

100 %-o0s munkamenet

mellett%

IP védelmi osztaly P21

3. HASZNALAT

3.1 ALTALANOS MEGJEGYZESEK

. A késziiléket rendeltetésének megfeleléen, a munkavédelmi el8irasok és a cimtablan szerepld
adatokbdl (IP-szint, mikodési ciklus, tapfesziiltség stb.) eredd korlatozasok betartasaval kell hasznalni.

. A késziiléket nem szabad kinyitni, mivel ez garanciavesztéssel jar, tovabba a felrobband, arnyékolatlan
elemek sulyos sériiléseket okozhatnak.

. A gyartod nem vallal felelSsséget a késziilék miszaki valtoztatasaiért, illetve az emlitett valtoztatasok
bevezetése altal okozott anyagi veszteségekért.

. A késziilék hibas miikodése esetén forduljon a szervizkdzponthoz.

. A lamellakat nem szabad arnyékolni - a hegesztgépet 30 cm tavolsagra kell elhelyezni a targyaktol
a korilotte 1évé targyaktdl.

. A hegesztd késziiléket nem szabad a hona alatt vagy a teste kozelében tartani.

. A gépet nem szabad agressziv kornyezet(, nagy porral terhelt helyiségekben és nagy elektromagneses
mezét kibocsato késziilékek kozelében felallitani.

3.2 A KESZULEK TAROLASA

. A gépet védeni kell a viztd| és a nedvességtdl.

. A hegesztégépet nem szabad flitott feliiletekre helyezni.
. A késziiléket szaraz és tiszta helyiségben kell tarolni.
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3.3 A KESZULEK CSATLAKOZTATASA

3.3.1 A tapegység csatlakoztatasa

. A késziilék csatlakoztatasat szakképzett személynek kell elvégeznie. Ezenkiviil az el8irt képesitéssel
rendelkezd személynek ellendriznie kell, hogy a foldelés vagy a védelmi rendszerrel ellatott elektromos
berendezés megfelel-e a biztonsagi elirasoknak, és hogy azok megfeleléen miikodnek-e.

. A késziiléket a munkaallomas kozelében kell elhelyezni.

. Keriilni kell a tul hosszu vezetékek csatlakoztatasat a géphez.

. Az egyfazisi hegesztdgépeket foldeld tiskével ellatott aljzatra kell csatlakoztatni.

. A 3-fazisu halozatrdl taplalt hegesztdgépeket dugd nélkiil szallitjak, a dugodt 6nalldan kell beszerezni,
és a beszerelést szakképzett személyre kell bizni.

NE FELEDJE! A KESZULEKET CSAK MEGFELELOEN MUKODO BIZTOSITEKKAL ELLATOTT

SZERELVENYHEZ CSATLAKOZTATVA SZABAD HASZNALNI

4. HASZNALAT
Minden modellre vonatkozik:

I TomegcesSesatlakozd

2. Az MMA = elektromos ivhegesztés (MMA) a fémtargyak hegesztésének egyik legkorabbi,
napjainkban is hasznalatos modszere.A hegesztési energiat a fogyoelektroda és a hegesztett elem
kozotti elektromos iv generalja.

3. HIBAINDIKATOR = A jelzé a kdvetkezé két helyzetben vilagit:
a) Ha a gép meghibasodott és nem mikodtethetd.
b) Ha a vagoberendezés tullépte a szabvanyos munkaidét, a védelmi lizemmaod beindul, és a gép
ledll. ez azt jelenti, hogy a gépet most hiitik, hogy a tulmelegedés utan Ujra vissza tudja allitani a
hémérséklet-szabalyozast. ezért a gép ledll. E folyamat soran az elSlapon 1évé piros
figyelmeztetd lampa vilagit. Ebben az esetben nem sziikséges kihuzni a halézati csatlakozot a
konnektorbdl. a szell6zérendszer bekapcsolva maradhat, hogy a gép hiitését fokozza. amikor a
piros lampa elsotétiil, ez azt jelenti, hogy a hémérséklet mar a normal szintre csokkent, és a
késziilék ujra lizembe helyezhetd.

4. A tapellatas jelz6je
CURRENT = féaram beallitasa
6. Be-/kikapcsolo- a késziilék hatuljan talalhatd
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5. KABELCSATLAKOZASOK

Minden egység egy f6 tapkabellel van ellatva, amely a késziilék aram- és fesziiltségellatasaért felelés. Ha a

késziiléket a sziikséges fesziiltséget meghalado fesziiltséghez csatlakoztatjak, vagy ha rossz fazist allitanak be,

az a késziilék stlyos karosodasahoz vezethet, amelyre a késziilékre vonatkozo garancia nem terjed ki, és az
ilyen esetekért a felhasznalo felel.

. Csatlakoztassa az MMA vezetéket a negativ polushoz (-).

. Allitsa az dramintenzitas-szabalyozét a megfeleld intenzitsra (az impulzusaram intenzitas-szabalyozéja
alsé allasban van). Valassza ki az aramot az empirikus képletnek megfeleléen: 1=40d, ahol d az elektréda
atmérdje.

. A hegesztégépet csatlakoztatni kell az elektromos csatlakozodaljzathoz. Ezutan kapcsolja be a
fékapesolot. A vezérlélampa kigyullad.

. Kérijlk, figyeljen a hegesztéaram relativ intenzitasara és a hegesztd relativ munkasziinetére.

. A tllterhelés karokat okozhat, ezért keriilni kell.

. A késziilék miikddésének befejezése utan a késziiléket bekapcsolva kell hagyni a lehdléshez, majd
kapcsolja be a
kikapcsolni a tapellatast.

6. A CSOMAGOLAS ARTALMATLANITASA

A csomagolashoz hasznalt kiilonbozé elemeket (kartonpapir, miianyag pantok, poliuretan hab) meg kell
&rizni, hogy

a késziiléket barmilyen probléma esetén a lehetd legjobb allapotban lehessen visszakiildeni a
szervizkozpontba!

7.SZALLITAS ES TAROLAS
Szillitaskor meg kell akadalyozni a késziilék razasat, osszelitkozését és fejjel lefelé forditasat. Tarolja a

késziiléket
megfeleléen szellézd, szaraz levegdjl, korrozids gazoktdl mentes kornyezetben.

8. TISZTIiTAS ES KARBANTARTAS

. A berendezés tisztitasakor valassza le az aramrol.

. Hasznaljon maré hatdst anyagokat nem tartalmazoé tisztitoszert a feliilet tisztitasahoz.

. Tisztitas utdn jol szaritsa meg az Osszes alkatrészt, mielStt a késziiléket Gjra hasznalna.

. Tarolja a késziiléket szaraz, hiivos helyen, nedvességtdl és kozvetlen napfénytdl védett helyen.

9. A KESZULEK RENDSZERES ELLENORZESE

Ellendrizze rendszeresen, hogy a késziilék nem mutat-e semmilyen sériilést. Ha barmilyen sériilést észlel,
kérjiik, hagyja abba a késziilék hasznalatat. A probléma megoldasa érdekében forduljon az tigyfélszolgalathoz.
Mi a teendd probléma esetén?

Kérijlik, lépjen kapcsolatba az lgyfélszolgalattal, és készitse el6 a kovetkezd informaciokat:

. Szamlaszam és sorozatszam (ez utobbi a késziiléken taldlhatd miszaki tablan taldlhato).
. Adott esetben egy képet a sérlilt, torott vagy hibas alkatrészrél.
. Az Ugyfélszolgalat munkatarsa konnyebben tudja meghatarozni a probléma forrasat, ha részletes és

pontos leirast ad a problémardl. Minél részletesebbek az On adatai, annal jobban tudja az ligyfélszolgalat
gyorsan és hatékonyan megoldani a problémajat!
FIGYELMEZTETES: Soha ne nyissa ki a késziiléket az ligyfélszolgalat engedélye nélkiil. Ez a garancia
elvesztéséhez vezethet!
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10. HIBAELHARITAS

Probléma Hibaelharitas

Az elektromos forrasjelzé nem vilagit. |. Ellendrizze a halozati kapcsolot.

A ventilator nem mukodik. Nincs hegesztési 2. Ellendrizze a bemeneti vezetékeket.

kimenet

Az elektromos forrasjelzé vilagit, de a |. Rossz elektromos forrassal csatlakoztatva. Cserélje ki a
ventilator nem miikodik vagy egy ideig nem  csatlakozast egyszer(i 230 V-osra.

all le. Nincs hegesztési kimenet. 2. A 230V-os elektromos halézat instabil.

3. Rovid id6n beliil folyamatosan ki- és bekapcsolja a
késziiléket, és tllfesziiltség-védelmet okoz.
4.A kapcsolot és az elektromos forrast osszekotd vezeték

laza. Javitsa ki.
A ventilator m(ikodik, de a kimeneti aram |. Problémak a potenciométerrel;
instabil, vagy nem szabalyozhaté a 2. Néhany csatlakozé kapocs nincs megfelelen rogzitve.
potenciométerrel.
A ventilator m(ikodik, de a problémajelzé | Ellendrizze, hogy minden csatlakozé csatlakozé jol van-e
nem csatlakoztatva.
nem vilagit. Nincs hegesztési kimenet. 2. Ellendrizze, hogy a kimeneti csatlakozok nem

nyitottak vagy lazan vannak-e csatlakoztatva.
A problémajelzé lampa és a ventilator |. Talaramvédelem aktivalva. EI&szor kapcsolja ki a
miikodik, de nincs hegesztési kimenet. késziiléket, majd

kapcsolja be Ujra.
2. T4lmelegedés elleni védelem aktivalva. A normal
miikodés 2-3 perc varakozas utan folytatodik

16



SYMBOLER

®

\.K”z}/
P

RPN @D 9

B> @

A

Betjeningsvejledningen skal leeses omhyggeligt.

Bortskaf aldrig elektrisk udstyr sasmmen med husholdningsaffald.
Denne maskine er i overensstemmelse med CE-deklarationer.
Brug beskyttende tgj til hele kroppen.

Ver opmearksom pa dette! Brug beskyttelseshandsker.
Sikkerhedsbriller skal baeres.

Der skal bares beskyttende fodtg;j.

Ver opmarksom! Varm overflade kan forarsage forbrandinger.
Vzr opmaerksom pa! Risiko for brand eller eksplosion.

Pas pa! Skadelige dampe, fare for forgiftning. Gasser og dampe kan veaere sundhedsskadelige.
Svejsegasser og -dampe frigares under svejsning. Indanding af disse stoffer kan vare
sundhedsskadelig.

Brug en svejsemaske med passende filterskygge.

OBS! Skadelig straling fra svejselysbuen.

OBS! Tegningerne i denne manual er kun til illustration og kan i nogle detaljer afvige
afvige fra det faktiske produkt.

Den originale betjeningsvejledning er pa tysk. De andre sprogversioner er oversttelser fra tysk.

I. BRUGSSIKKERHED
I.1 GENERELLE BEMARKNINGER

Sorg for din egen og andres sikkerhed ved at lzse og fglge instruktionerne ngje,

der er inkluderet i betjeningsvejledningen til enheden.

Kun kvalificeret og uddannet personale ma starte, betjene, vedligeholde og reparere maskinen.
Maskinen ma aldrig betjenes i strid med dens tilsigtede formal.

|.2 FORBEREDELSE AF SVE|SEARBEJDSSTEDET
SVEJSEARBEJDE KAN FORARSAGE BRAND ELLER EKSPLOSION

Folg naje de regler for sundhed og sikkerhed pa arbejdspladsen, der gzlder for svejsearbejde, og serg
for

Serg for, at der er passende brandslukkere pa svejsearbejdspladsen.

Udfer aldrig svejsearbejde pa brandfarlige steder, hvor der er risiko for antzndelse af materialet.
Udfor aldrig svejsearbejde i en atmosfere, der indeholder brandfarlige partikler eller dampe af
eksplosive stoffer.

Fjern alle breendbare materialer inden for |2 meter fra svejsestedet, og hvis det ikke er muligt at
fierne dem, skal de daekkes til med brandheemmende materiale.

Brug sikkerhedsforanstaltninger mod gnister og gledende metalpartikler.

Serg for, at gnister eller varme metalsplinter ikke treenger ind gennem abninger i

afdekninger, skjolde eller beskyttelsesskaerme.

Svejs ikke i tanke eller tgnder, der indeholder eller har indeholdt brandfarlige stoffer. Svejs ikke i
naerheden af

nzrheden af sadanne beholdere og tender.
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. Svejs ikke trykbeholdere, ror i tryksatte installationer eller trykbakker.
. Sorg altid for tilstraekkelig ventilation.
. Det anbefales at indtage en stabil position fer svejsning.

|.3 PERSONLIGE VARNEMIDLER

LYSBUESTRALING KAN SKADE @JNE OG HUD

. Brug rent, oliefrit beskyttelsestgj af ikke-brandbart og ikke-ledende materiale (leder, tyk bomuld),
lederhandsker, hgje stavler og beskyttelseshztte, nar du svejser.

. Fijern alle breendbare eller eksplosive genstande, f.eks. lightere med propan eller taendstikker, for du
svejser.

. Brug ansigtsbeskyttelse (hjelm eller skjold) og ojenbeskyttelse med et filter med et farveniveau, der
passer til svejserens syn og svejsestrgmmen. Sikkerhedsstandarderne foreslar farve nr. 9 (minimum nr.
8) for hver strom under 300 A. En lavere farve pa skjoldet kan bruges, hvis lysbuen er dakket af
arbejdsemnet.

. Brug altid godkendte sikkerhedsbriller med sidebeskyttelse under hjelmen eller anden afdaekning.

. Brug afskarmninger pa svejsepladsen for at beskytte andre personer mod blendende lys
straling eller projektioner.

. Brug altid grepropper eller andet hgrevarn for at beskytte mod overdreven stgj og for at undga sprejt
i grerne.

. Tilskuere skal advares om ikke at kigge pa lysbuen.

|4 BESKYTTELSE MOD ELEKTRISK ST@D

ELEKTRISK ST@D KAN VARE DODELIGT

. Stremkablet skal tilsluttes den nazrmeste stikkontakt og placeres pa en praktisk og sikker made. Det
skal undgas at placere kablet uagtsomt i rummet og pa en overflade, der ikke er blevet kontrolleret, da
det kan fore til elektrisk sted eller brand.

. Bergring af elektrisk ladede elementer kan medfere elektrisk sted eller alvorlige forbrandinger.

. Lysbuen og arbejdsomradet er elektrisk opladet under stremforsyningen.

. Indgangskredslabet og det indre stromkredslgb i enhederne er ogsa under spzndingsopladning, nar
stremforsyningen tendes.

. Elementerne under spandingsopladning ma ikke bergres.

. Der skal altid bzeres torre, isolerede handsker uden huller og beskyttelsestgj.

. Der skal lzgges isoleringsmatter eller andre isoleringslag pa gulvet, som er store nok til, at kroppen

ikke kan komme i kontakt med en genstand eller gulvet.

. Den elektriske lysbue ma ikke bergres.

. Den elektriske strem skal afbrydes fer rengering eller udskiftning af elektroder.

. Det skal kontrolleres, at jordingskablet er korrekt tilsluttet, og at stiften er korrekt tilsluttet den
jordede stikkontakt. Forkert tilslutning af jordforbindelsen kan medfare livs- eller sundhedsfare.

. Stremkabler skal regelmassigt kontrolleres for skader eller manglende isolering. Beskadigede kabler
skal udskiftes. Uagtsom reparation af isolering kan medfere ded eller alvorlig personskade.

. Apparatet skal vare slukket, nar det ikke er i brug.

. Kablet ma ikke vikles rundt om kroppen.

y En svejset genstand skal vare korrekt jordet.

y Kun udstyr i god stand ma bruges.

. Beskadigede apparatdele skal repareres eller udskiftes. Sikkerhedsseler skal bruges ved arbejde i
hgjde.

. Alle monterings- og sikkerhedselementer skal opbevares pa ét sted.

. Fra det gjeblik, hvor udlgseren tendes, skal handtagets ende holdes vk fra kroppen.

. Chassisets jordforbindelse skal monteres pa det svejsede element eller sa tet pa det som muligt
(f.eks. pa et arbejdsbord).
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ENHEDEN KAN STADIG VZARE UNDER SPANDING EFTER AFBRYDELSE AF FGDEREN

Spxndingen i indgangskondensatoren skal kontrolleres, nar enheden slukkes og kobles fra stremkilden.
Man skal sikre sig, at spandingsvardien er lig med nul. Ellers ma enhedens elementer ikke bergres.

I.5 GASSER OG ROG
OBS! GAS KAN V/ARE D@DELIG ELLER FARLIG FOR MENNESKERS SUNDHED!

Man skal vaere opmzarksom pa korrekt ventilation i arbejdsomradet og samtidig undga indanding af gas.
Kemiske stoffer (smgremidler, oplasningsmidler) skal fiernes fra overfladerne pa svejsede detaljer, da
de brander og udsender giftig reg under pavirkning af temperaturen.

Svejsning af galvaniserede detaljer er kun tilladt, hvis der er effektiv ventilation med filtrering og
adgang til frisk luft. Zinkdampe er meget giftige, og et forgiftningssymptom er sakaldt metalfeber.

2. TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Produktnavn Svejsemaskine

Model S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Spanding/frekvens 230V~ 50 Hz

Spznding uden 56V

belastning

MMA-svejsestrom 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Arbejdscyklus 60 %

Svejsestrem [A] ved 93 A 139 A 155 A 193 A
arbejdscyklus 100%

IP-beskyttelsesklasse P21

3. UDNYTTELSE
3.1 GENERELLE BEMARKNINGER

Apparatet skal anvendes i overensstemmelse med dets formal, under overholdelse af
arbejdsmiljgbestemmelser og begraensninger som folge af data pa typeskiltet (IP-niveau, driftscyklus,
forsyningsspaending osv.).

Maskinen ma ikke abnes, da det vil medfare tab af garanti, og desuden kan eksploderende,
uafskeermede elementer forarsage alvorlige kvastelser.

Producenten patager sig intet ansvar for tekniske &ndringer i enheden eller materielle tab, der
skyldes indferelsen af de nzvnte &ndringer.

Kontakt servicecentret i tilfeelde af forkert betjening af enheden.

Lameller ma ikke vare afskarmet - svejseren skal placeres i 30 cm afstand fra genstande

der omgiver den.

Svejseren ma ikke holdes under armen eller tet pa kroppen.

Maskinen ma ikke installeres i rum med aggressive miljger, meget stgv og i nerheden af enheder med
hoj elektromagnetisk feltudstraling.

3.2 OPBEVARING AF ENHEDEN

Maskinen skal beskyttes mod vand og fugt.
Svejseren ma ikke placeres pa opvarmede overflader.
Apparatet skal opbevares i et tert og rent rum.
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3.3 TILSLUTNING AF ENHEDEN

3.3.1 Tilslutning af strem

. Tilslutning af enheden skal udferes af en kvalificeret person. Desuden skal en person med de
nedvendige kvalifikationer kontrollere, om jordingen eller den elektriske installation med
beskyttelsessystem er i overensstemmelse med sikkerhedsforskrifterne, og om de fungerer korrekt.

. Apparatet skal placeres i nzrheden af arbejdsstationen.

. Tilslutning af alt for lange ledninger til maskinen skal undgas.

. Enfasede svejsere skal tilsluttes stikkontakten, der er udstyret med en jordforbindelse.

. Svejsere, der far strom fra et 3-faset netvaerk, leveres uden stik, stikket skal anskaffes selvstandigt, og
installationen skal overdrages til en kvalificeret person.

OBS! ENHEDEN MA KUN BRUGES VED TILSLUTNING TIL EN INSTALLATION MED EN KORREKT

FUNGERENDE SIKRING

4. UDNYTTELSE
Dazkker alle modeller:

I Masseledningsstik

2. MMA = elektrisk lysbuesvejsning (MMA) er en af de tidligste metoder til svejsning af
metalgenstande; den bruges ogsa i dag. Svejseenergien genereres af den elektriske lysbue mellem
den forbrugte elektrode og det svejsede element.

3. FEJLINDIKATOR = Indikatoren lyser i falgende to situationer:
a) Hvis maskinen har en funktionsfejl og ikke kan betjenes.
b) Hvis skereenheden har overskredet standardarbejdstiden, aktiveres beskyttelsestilstanden,
og maskinen holder op med at fungere. Det betyder, at maskinen nu afkgles for at kunne
genoprette temperaturkontrollen igen, efter at enheden er blevet overophedet. Derfor stoppes
maskinen. Under denne proces lyser den rede advarselslampe pa frontpanelet. | dette tilfelde
er det ikke ngdvendigt at tage stikket ud af stikkontakten. Ventilationssystemet kan vaere tandt
for at forbedre afkglingen af maskinen. Nar den rede lampe slukkes, betyder det, at
temperaturen nu er nede pa det normale niveau, og at enheden kan tages i brug igen.

4. Indikator for stremforsyning
CURRENT = justering af hovedstrem
6. Tznd-/slukknap - pa bagsiden af enheden

13



5. KABELFORBINDELSER

Hver enhed er udstyret med et hovedstromkabel, som er ansvarlig for at levere strom og spaending til

enheden. Hvis enheden tilsluttes strem, der overskrider den kraevede spanding, eller hvis den forkerte fase

er indstillet, kan det fore til alvorlig skade pa enheden. Dette er ikke dzkket af garantien for udstyret, og
brugeren er ansvarlig for sadanne situationer.

. Tilslut MMA-ledningen til den negative pol (-).

. Indstil stremintensitetsregulatoren til den korrekte intensitet (impulsstremintensitetsregulatoren er i
nederste position). Valg strem i overensstemmelse med den empiriske formel: 1=40d, hvor d er
elektrodens diameter.

. Svejseren skal tilsluttes stikkontakten. Teend derefter for hovedafbryderen. Kontrollampen vil lyse.

. Var opmarksom pa den relative intensitet af svejsestrammen og svejserens relative arbejdscyklus.

. Overbelastning kan resultere i skader og bgr undgas.

. Nar enheden er ferdig med at arbejde, er det ngdvendigt at lade den veere tendet til afkgling og derefter
slukke for stremmen
slukke for forsyningen.

6. BORTSKAFFELSE AF EMBALLAGE
De forskellige dele, der er brugt til indpakning (pap, plastikstropper, polyuretanskum), skal opbevares, sa
apparatet kan sendes tilbage til servicecentret i den bedst mulige stand i tilfeelde af problemer!

7. TRANSPORT OG OPBEVARING
Det skal undgas, at enheden rystes, valter eller vendes pa hovedet under transport. Opbevar den i et
korrekt ventilerede omgivelser med ter luft og uden =tsende gas.

8. RENGQRING OG VEDLIGEHOLDELSE

. Afbryd stremmen, nar du renggr udstyret.

. Brug renggringsmiddel uden atsende stoffer til at rengere overfladen.
. Tor alle dele godt efter renggring, for enheden bruges igen.

. Opbevar enheden pa et tort, keligt sted, fri for fugt og direkte sollys.

9. REGELM/ESSIG KONTROL AF ENHEDEN

Kontrollér regelmassigt, at enheden ikke er beskadiget. Hvis der er skader, skal du holde op med at bruge
enheden. Kontakt din kundeservice for at lgse problemet.

Hvad skal jeg gore i tilfelde af et problem?

Kontakt din kundeservice og forbered falgende oplysninger:

. Fakturanummer og serienummer (sidstnavnte findes pa den tekniske plade pa enheden).
. Hvis det er relevant, et billede af den beskadigede, gdelagte eller defekte del.
. Det vil vaere lettere for din kundeservicemedarbejder at finde frem til kilden til problemet, hvis du giver

en detaljeret og precis beskrivelse af sagen. Jo mere detaljerede dine oplysninger er, jo bedre kan
kundeservicemedarbejderen lgse dit problem hurtigt og effektivt!
FORSIGTIG: Abn aldrig enheden uden tilladelse fra din kundeservice. Dette kan fgre til tab af garanti!
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10. PROBLEMLGSNING
Problem

Indikatoren for elektrisk kilde lyser ikke.
Ventilatoren kerer ikke. Ingen svejseoutput

Indikatoren for elektrisk kilde lyser, men
bleseren karer ikke eller stopper i et
stykke tid. Ingen svejseoutput.

Ventilatoren kerer, men udgangsstremmen
er ustabil eller kan ikke styres af
potentiometeret.

Ventilatoren kerer, men
problemindikatoren
lyser ikke. Ingen svejseoutput.

Problemindikatorlampen og ventilatoren
kerer, men der er ingen svejseudgang.

Problemlgsning

|. Kontroller stremkontakten.
2. Kontrollér indgangskablerne.

|. Forbundet med forkert elektrisk kilde. Skift forbindelsen

forbindelsen til enkelt 230V.

2. 230V-strgmsystemet er ustabilt.

3. Sluk og tend kontinuerligt pa kort tid og forarsager

overspzndingsbeskyttelse.

4.Ledningen, der forbinder kontakten og den elektriske
kilde, er

lgs. Las det.

|. Problemer med potentiometeret;
2. Nogle forbindelsesterminaler er ikke fastgjort korrekt.

|. Kontrollér, at alle stik er i god forbindelse.
2. Kontrollér, om udgangsterminalerne er abne
eller lgst forbundet.

|. Overstremsbeskyttelse aktiveret. Sluk ferst og teend
derefter

teend igen.

2. Beskyttelse mod overophedning aktiveret. Normal

drift genoptages efter 2 til 3 minutters ventetid
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Kayttoohje on luettava huolellisesti.

Ali koskaan hivitd sahkolaitteita talousjitteen mukana.
Tama kone on CE-merkintojen mukainen.

Kaytd koko kehon suojaavia vaatteita.

Huomio! Kayta suojakasineita

Suojalaseja on kaytettava.

Suojaavia jalkineita on kaytettava.

Huomio! Kuuma pinta voi aiheuttaa palovammoja.
Huomio! Tulipalo- tai rajahdysvaara.

Huomio! Haitallisia hoyryja, myrkytysvaara. Kaasut ja hoyryt voivat olla terveydelle vaarallisia.
Hitsauksen aikana vapautuu hitsauskaasuja ja -hoyryja. Naiden aineiden hengittaminen voi olla
terveydelle vaarallista.

Kaytd hitsausmaskia, jossa on asianmukainen suodatinsavy.
HUOMIO! Hitsausvalokaaren haitallinen sateily.
HUOM! Tamin kayttoohjeen kuvat ovat vain havainnollistamistarkoituksessa, ja joissakin

yksityiskohdissa voi olla
erota todellisesta tuotteesta.

Alkuperiinen kayttoohje on saksankielinen. Muut kieliversiot ovat kaannoksia saksan kielesta.

I. KAYTTOTURVALLISUUS
I.1 YLEISET HUOMAUTUKSET

Huolehdi omasta ja sivullisten turvallisuudesta lukemalla ohjeet ja noudattamalla niitd tarkasti.
sisaltyvat laitteen kayttoohjeeseen.

Vain pateva ja ammattitaitoinen henkilosto saa kdynnistaa, kayttad, huoltaa ja korjata konetta.
Konetta ei saa koskaan kayttad vastoin sen aiottua kayttotarkoitusta.

1.2 HITSAUSTYOPAIKAN VALMISTELU
HITSAUSTOIMENPITEET VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN

Noudata tarkasti hitsaustoihin sovellettavia tyoterveys- ja tyoturvallisuusmaarayksia ja tee
Varmista, ettd hitsaustyomaalla on asianmukaiset ssmmuttimet.

Al koskaan suorita hitsaustditi syttyvissi tiloissa, joissa on materiaalin syttymisvaara.

Al koskaan suorita hitsaustditi ilmakehassa, jossa on syttyvid hiukkasia tai hoyryji
rajahtavid aineita.

Poista kaikki syttyvat materiaalit 12 metrin siteelld hitsaustyopaikasta ja jos poistaminen ei ole
mahdollista, peita syttyvat materiaalit palonestoaineella.

Kaytd suojatoimenpiteita kipindita ja hehkuvia metallihiukkasia vastaan.

Varmista, ettd kipinat tai kuumat metallinsirut eivat paase laitteen raoista tai aukoista.
suojuksia, kilpid tai suojaverhoja.

Al3 hitsaa sailiditd tai tynnyreits, jotka sisiltivat tai ovat sisiltineet palavia aineita. Ali hitsaa
tallaisten sailididen ja tynnyrien ldheisyydessa.
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. Al hitsa paineastioita, paineistettujen jirjestelmien putkia tai paineastioita.
. Varmista aina riittava ilmanvaihto.
. On suositeltavaa ottaa vakaa asento ennen hitsausta.

1.3 HENKILOKOHTAISET SUOJAIMET

SAHKOKAARIN SATEILY VOI VAHINGOITTAA SILMIA JA IHOA

. Hitsatessasi kdytd puhdasta, oljytonta ja palamattomasta ja sahkod johtamattomasta materiaalista (nahka,
paksu puuvilla) valmistettua suojavaatetusta, nahkakisineita, korkeavartisia saappaita ja suojahuppua.

. Ennen hitsausta poista kaikki syttyvat tai rajahtavat materiaalit, kuten propaani-butaanisytyttimet tai
tulitikut.

. Kayta kasvosuojainta (kyparaa tai suojavisiiria) ja silmasuojainta, jonka suodattimen tummuusaste vastaa
hitsaajan nakokenttia ja hitsausvirtaa. Turvallisuusstandardit suosittelevat varid nro 9 (vahintidan nro 8)
alle 300 A:n virroille. Himmedmpaa suojavisiirin varid voidaan kayttas, jos tyokappale peittad valokaari.

. Kayta aina hyvaksyttyja suojalaseja, joissa on sivusuoja kyparan tai muun suojuksen alla.

. Kayta hitsaustyomaalla suojia suojataksesi muita ihmisia haikaisevalta valolta.
sateilya tai projektioita.

. Kayta aina korvatulppia tai muita kuulonsuojaimia suojautuaksesi liialliselta melulta ja valttaaksesi
roiskeiden paasyn korviin.

. Sivullisia on varoitettava katsomasta valokaarta.

I.4 SAHKOISKUA VASTAAN SUOJAUS

SAHKOISKU VOI OLLA TAPPAVA

. Virtajohto on liitettava lahimpaan pistorasiaan ja sijoitettava kaytinnolliseen ja turvalliseen paikkaan.
Kaapelin huolimatonta sijoittamista huoneeseen ja tarkastamattomalle pinnalle on valtettava, koska se
voi johtaa sahkoiskuun tai tulipaloon.

. Sahkoisesti varautuneiden elementtien koskettaminen voi aiheuttaa sahkoiskun tai vakavia palovammoja.
. Sdhkokaari ja tyoalue latautuvat sahkovirran aikana.

. Laitteiden tulopiiri ja sisdinen virtapiiri ovat myos jannitteellisia, kun virtalahde on paalla.

. Jannitteen alaisia elementteja ei saa koskea.

. Kuivia, eristettyja, reikia sisaltimattomia kasineita ja suojavaatetusta on kaytettava aina.

. Lattialle on asetettava eristysmatot tai muut eristyskerrokset, jotka ovat riittdvan suuria, jotta keho ei
paase kosketuksiin esineiden tai lattian kanssa.

. Sahkokaarta ei saa koskea.

. Sahkovirta on katkaistava ennen puhdistusta tai elektrodin vaihtoa.

. On tarkistettava, ettd maadoituskaapeli on kytketty oikein ja ettd pistoke on kytketty oikein
maadoitettuun pistorasiaan. Maadoituksen virheellinen kytkenta voi aiheuttaa hengenvaaran tai

terveysvaaran.

. Virtakaapelit on tarkastettava saannollisesti vaurioiden tai eristyksen puutteiden varalta. Vaurioituneet
kaapelit on vaihdettava. Huolimaton eristyskorjaus voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan vamman.

. Laite on sammutettava, kun sita ei kayteta.

. Kaapelia ei saa kiertya rungon ympirille.

. Hitsattu kappale on maadoitettava asianmukaisesti.

. Vain hyvassa kunnossa olevia laitteita saa kayttaa.

. Vaurioituneet laiteosat on korjattava tai vaihdettava. Turvavoita on kdytettdva tyoskenneltiessa
korkeus.

. Kaikki asennus- ja turvaelementit on sailytettiva yhdessa paikassa.

. Laukaisun kytkemisen jalkeen kahvan paa on pidettava poissa kehosta.

. Alustan maadoitus on asennettava hitsattuun elementtiin tai mahdollisimman ldhelle sita (esim.
tyopoytaan).
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LAITE VOI OLLA YHA JANNITTEINEN SYOTTOJOHTO IRROTETTUNA

Tulokondensaattorin jannite on tarkistettava laitteen sammuttamisen ja virtalihteesta irrottamisen
yhteydessa. On varmistettava, ettd jannitearvo on nolla. Muussa tapauksessa laitteen osiin ei saa koskea.

.5 KAASUT JA SAVUT

HUOM! KAASU VOI OLLA TAPPAVAA TAI VAARALLISTA IHMISTEN TERVEYDELLE!

Tyoalueella on huolehdittava asianmukaisesta ilmanvaihdosta ja samalla valtettiava kaasun hengittamista.
Kemialliset aineet (voiteluaineet, liuottimet) on poistettava hitsattujen osien pinnoilta, koska ne
palavat ja vapauttavat myrkyllisia savuja lampétilan vaikutuksesta.

Sinkittyjen osien hitsaus on sallittua vain, jos kdytossa on tehokas ilmanvaihto suodatuksella ja
raittiiseen ilmaan paasy. Sinkkihoyryt ovat erittdin myrkyllisia, ja myrkytysoire on ns. metallikuume.

2.TEKNISET TIEDOT

3

Tuotteen nimi Hitsauslaite

Malli S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Jannite/taajuus 230V~ 50 Hz

Tyhjakayntijannite 56V

MMA-hitsausvirta 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Kayttojakso 60 %

Hitsausvirta [A] 93 A 139 A 155 A 193 A
kayttojaksolla 100 %

IP-suojausluokka P21

.KAYTTO

3.1 YLEISIA HUOMAUTUKSIA

3

Laitetta on kaytettava sen kayttotarkoituksen mukaisesti noudattaen tyoterveys- ja
tyoturvallisuusmaarayksia seka arvokilvessa olevia rajoituksia (IP-luokka, kayttojakso, syottojannite
jne.).

Laitetta ei saa avata, koska se aiheuttaa takuun menetyksen ja lisaksi rdjahtavat, suojaamattomat osat
voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

Valmistaja ei ole vastuussa laitteen teknisistd muutoksista tai nadiden muutosten aiheuttamista
aineellisista menetyksista.

Jos laite toimii virheellisesti, ota yhteytta huoltokeskukseen.

Sileikkoja ei saa suojata - hitsauslaite on sijoitettava 30 cm:n etdisyydelle esineistd

sitd ymparoivat.

Hitsauskonetta ei saa pitaa kainalossa tai lahella kehoa.

Konetta ei saa asentaa aggressiiviseen ymparistoon, erittdin polyisiin tiloihin eika ldhelle laitteita, joilla
on voimakas sahkomagneettinen kenttapaasto.

2 LAITTEEN TALLENNUS

Kone on suojattava vedelti ja kosteudelta.
Hitsauslaitetta ei saa asettaa kuumille pinnoille.
Laite on sdilytettdva kuivassa ja puhtaassa tilassa.
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3.3 LAITTEEN LITTAMINEN
3.3.1 Virran kytkeminen

Laitteen liitannan saa suorittaa vain pateva henkilo. Lisaksi vaadittavan patevyyden omaavan henkilon
tulee tarkistaa, ettd maadoitus tai sdahkoasennus suojausjarjestelmalla on turvallisuusmaaraysten
mukainen ja toimiiko se oikein.

Laite on sijoitettava tyopisteen lahelle.

Liian pitkien putkien liittimista koneeseen on valtettava.

Yksivaiheiset hitsauslaitteet tulee kytkea maadoituspiikkiin varustettuun pistorasiaan.
Kolmivaiheverkosta virtaa saavat hitsauskoneet toimitetaan ilman pistoketta. Pistoke on hankittava
erikseen ja asennus on annettava patevan henkilon tehtavaksi.

HUOM! LAITETTA SAA KAYTTAA VAIN KYTKETTYNA ASENNUKSEEN, JOSSA ON TOIMIVA
SULAKE.

4. KAYTTO
Kattaa kaikki mallit:

Massaputken liitin

MMA = sahkokaarihitsaus (MMA) on yksi varhaisimmista metalliesineiden hitsausmenetelmista;
sitd kdytetadan myos nykyaan. Hitsausenergia syntyy hitsauselektrodin ja hitsattavan elementin
valisesta sahkokaarista.

VIRHEILMAISIN = Merkkivalo syttyy seuraavissa kahdessa tilanteessa:

a) Jos koneessa on toimintahairio eika sitd voida kayttaa.

b) Jos leikkauslaite on ylittanyt normaalin tyoajan, suojaustila kaynnistyy ja kone lakkaa
toimimasta. Tama tarkoittaa, etta konetta jadhdytetadn nyt, jotta lampotilan saato voidaan
palauttaa laitteen ylikuumenemisen jalkeen. Siksi kone pysaytetdan. Taman prosessin aikana
etupaneelin punainen varoitusvalo syttyy. Tassa tapauksessa virtapistoketta ei tarvitse irrottaa
pistorasiasta. lImanvaihtojarjestelman voi jattaa paalle koneen jaahdytyksen tehostamiseksi. Kun
punainen valo sammuu, lampatila on nyt laskenut normaalille tasolle ja laite voidaan ottaa
uudelleen kayttoon.

Virtaldhteen merkkivalo
VIRTA = paavirran saato

Paalle/pois-kytkin — laitteen takana
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5. KAAPELILIITANNAT
Jokainen yksikko on varustettu paavirtakaapelilla, joka vastaa laitteen virran ja jannitteen syottamisesta. Jos

. Kytke MMA-kaapeli negatiiviseen napaan (-).

. Aseta virran voimakkuuden saadin oikeaan voimakkuuteen (impulssivirran voimakkuuden saadin on ala-
asennossa). Valitse virta empiirisen kaavan mukaisesti: 1=40d, jossa d on elektrodin halkaisija.

. Hitsauslaite on kytkettava sahkoverkkoon. Kytke sitten paakytkin paalle. Merkkivalo syttyy.

. Kiinnita huomiota hitsausvirran suhteelliseen voimakkuuteen ja hitsaajan suhteelliseen kayttosuhteeseen.
. Ylikuormitus voi aiheuttaa vaurioita ja sitd on valtettava.
. Laitteen kayton lopettamisen jalkeen on tarpeen antaa laitteen jaahtya ja kytkea se sitten paalle.

pois tarjonnasta.

6. PAKKAUKSEN HAVITTAMINEN

Pakkausmateriaaleina kaytetyt erilaiset materiaalit (pahvi, muovinauhat, polyuretaanivaahto) tulee sailyttaa,
jotta

Laite voidaan lahettda takaisin huoltokeskukseen parhaassa mahdollisessa kunnossa mahdollisten ongelmien
ilmetessa!

7.KULJETUS JA SAILYTYS
Laitteen tirina, putoaminen ja kaatuminen ylosalaisin on estettava kuljetuksen aikana. Sdilyta sitd
asianmukaisesti tuuletetussa tilassa, jossa on kuiva ilma ja jossa ei ole syovyttavia kaasuja.

8. PUHDISTAMINEN JA HUOLTO

. Irrota sahkolaitteet puhdistettaessa.

. Kayta pinnan puhdistamiseen puhdistusainetta, joka ei sisalla syovyttavia aineita.

. Kuivaa kaikki osat hyvin puhdistuksen jilkeen ennen laitteen uudelleenkayttoa.

. Sailyta laitetta kuivassa, viiledssa paikassa, suojassa kosteudelta ja suoralta auringonvalolta.

9. LAITTEEN SAANNOLLINEN TARKASTUS

Tarkista saanndllisesti, ettei laitteessa ole vaurioita. Jos laitteessa on vaurioita, lopeta sen kiytté. Ota yhteyttd

asiakaspalveluun ongelman ratkaisemiseksi.

Mita tehda ongelman ilmetessa?

Ota yhteytta asiakaspalveluumme ja valmistele seuraavat tiedot:

. Laskun numero ja sarjanumero (jalkimmainen Ioytyy laitteen teknisesta kilvesta).

. Tarvittaessa kuva vaurioituneesta, rikkoutuneesta tai viallisesta osasta.

. Asiakaspalvelijan on helpompi selvittdd ongelman lihde, jos annat yksityiskohtaisen ja tarkan kuvauksen
asiasta. Mitd yksityiskohtaisempia tietoja annat, sitd paremmin asiakaspalvelu pystyy ratkaisemaan
ongelmasi nopeasti ja tehokkaasti!

VAROITUS: Ali koskaan avaa laitetta ilman asiakaspalvelun lupaa. Timi voi johtaa takuun menetykseen!
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10. Ongelmien ratkaiseminen
Ongelma

Virtaldhteen merkkivalo ei pala.
Tuuletin ei pyori. Ei hitsaustehoa

Virtaldahteen merkkivalo palaa, mutta
tuuletin ei kdy tai pysahtyy vahaan aikaan. Ei
hitsaustehoa.

Tuuletin kay, mutta lahtovirta on epavakaa
tai sitd ei voida saatad potentiometrilla.

Tuuletin pyorii, mutta ongelman merkkivalo
ei pala
valo. Ei hitsaustehoa.

Ongelman merkkivalo ja tuuletin ovat
kaynnissa, mutta hitsaustehoa ei ole.

Ongelmien ratkaiseminen

|. Tarkista virtakytkin.
2. Tarkista tulojohdot.

|. Liitetty vadraan virtalihteeseen. Vaihda

liitantd yhteen 230 V:n pistorasiaan.

2. 230 V:n sahkojarjestelma on epavakaa.

3. Virran katkaiseminen ja kytkeminen paalle jatkuvasti
lyhyen ajan sisalld aiheuttaa ylijannitesuojan.

4.Johto, joka yhdistad kytkimen ja virtalahteen, on
loysa. Korjaa se.

|. Ongelmia potentiometrin kanssa;
2. Jotkin liitantanastat eivat ole kunnolla kiinni.

|. Tarkista, ettd kaikkien laajennusten yhteydet ovat
kunnossa.

2. Tarkista, ovatko lahtoliittimet auki tai [Oysasti

kytkettyja.

I. Ylikuormitussuoja aktivoitunut. Katkaise ensin virta ja
sitten

kytke virta uudelleen paalle.

2. Ylikuumenemissuoja aktivoitu. Normaali toiminta

jatkuu 2-3 minuutin odotuksen jalkeen
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SYMBOLEN

@ De gebruiksaanwijzing dient zorgvuldig gelezen te worden.
f{\ Gooi elektrische apparaten nooit weg bij het huisvuil.

Deze machine voldoet aan de CE-verklaringen.

Draag beschermende kleding die het hele lichaam bedekt.
Aandacht! Draag veiligheidshandschoenen.

Het dragen van een veiligheidsbril is verplicht.

Draag beschermende schoenen.

Aandacht! Het hete oppervlak kan brandwonden veroorzaken.

Aandacht! Brand- of explosiegevaar.

Aandacht! Schadelijke dampen, gevaar voor vergiftiging. Gassen en dampen kunnen schadelijk zijn
voor de gezondheid. Bij het lassen komen lasgassen en dampen vrij. Het inademen van deze stoffen
kan schadelijk zijn voor de gezondheid.

RPN @D 9

Gebruik een lasmasker met geschikte filterbescherming.

B> @

LET OP! Schadelijke straling van lasboog.

A LET De tekeningen in deze handleiding zijn uitsluitend bedoeld ter illustratie en kunnen in
OP! sommige details afwijken.
afwijken van het daadwerkelijke product.
De originele gebruiksaanwijzing is in het Duits. Alle uitgaven in andere talen zijn vertaald uit het Duits.

I. VEILIGHEID Bl) GEBRUIK
I.1 ALGEMENE OPMERKINGEN

. Zorg voor uw eigen veiligheid en die van de omstanders door de instructies te lezen en strikt op te
volgen,
opgenomen in de gebruiksaanwijzing van het apparaat.

. Alleen gekwalificeerd en vakkundig personeel mag de machine starten, bedienen, onderhouden en
repareren.

. De machine mag nooit op een manier worden bediend die in strijd is met het beoogde doel.

|.2 VOORBEREIDING VAN DE LASWERKPLAATS

LASWERKZAAMHEDEN KUNNEN BRAND OF EXPLOSIE VEROORZAKEN

. Volg strikt de voorschriften inzake gezondheid en veiligheid op de werkplek die van toepassing zijn op
laswerkzaamheden en zorg ervoor dat:
Zorg ervoor dat er op de laslocatie geschikte brandblussers aanwezig zijn.

. Voer nooit laswerkzaamheden uit op plaatsen waar brandgevaar bestaat, omdat er dan een risico
bestaat op ontbranding van het materiaal.

. Voer nooit laswerkzaamheden uit in een atmosfeer die ontvlambare deeltjes of dampen bevat.
explosieve stoffen.

. Verwijder alle brandbare materialen binnen een straal van 12 meter van de laslocatie. Als
verwijdering niet mogelijk is, bedek brandbare materialen dan met brandvertragende afdekking.

. Neem veiligheidsmaatregelen tegen vonken en gloeiende metaaldeeltjes.

. Zorg ervoor dat er geen vonken of hete metaalsplinters door de sleuven of openingen in de
bedekkingen, schilden of beschermende schermen.

. Las geen tanks of vaten die ontvlambare stoffen bevatten of hebben bevat. Niet lassen in de

nabijheid van dergelijke containers en vaten.
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. Las geen drukvaten, leidingen van drukinstallaties of drukbakken.
. Zorg altijd voor voldoende ventilatie.
. Het is aan te raden om voor het lassen een stabiele positie in te nemen.

|.3 PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

STRALING VAN ELEKTRISCHE BOOG KAN OGEN EN HUID BESCHADIGEN

. Draag tijdens het lassen schone, olievlekvrije beschermende kleding van niet-ontvlambaar en niet-
geleidend materiaal (leer, dikke katoen), leren handschoenen, hoge laarzen en een beschermende kap.

. Verwijder voor het lassen alle brandbare of explosieve voorwerpen, zoals propaanaanstekers of lucifers.

. Gebruik gezichtsbescherming (helm of schild) en oogbescherming, met een filter met een tintniveau
dat overeenkomt met het zicht van de lasser en de lasstroom. De veiligheidsnormen adviseren
kleurnummer 9 (minimaal nummer 8) voor elke stroomsterkte onder de 300 A. Een lagere kleur van
het schild kan worden gebruikt als de boog wordt bedekt door het werkstuk.

. Gebruik altijd een goedgekeurde veiligheidsbril met zijbescherming onder de helm of een andere

afdekking.

. Gebruik afschermingen op de laslocatie om andere mensen te beschermen tegen het verblindende licht
straling of projecties.

. Draag altijd oordopjes of andere gehoorbescherming om uzelf te beschermen tegen overmatig lawaai
en om te voorkomen dat er spatwater in uw oren komt.

. Omstanders moeten gewaarschuwd worden dat ze niet naar de boog mogen kijken.

|.4 BESCHERMING TEGEN ELEKTRISCHE SCHOK

ELEKTRISCHE SCHOK KAN DODELIJK ZIJN

. De stroomkabel moet worden aangesloten op het dichtstbijzijnde stopcontact en moet op een
praktische en veilige plaats worden bewaard. Het onzorgvuldig plaatsen van de kabel in de ruimte en
op een oppervlak dat niet is gecontroleerd, moet worden vermeden, omdat dit kan leiden tot
elektrocutie of brand.

. Het aanraken van elektrisch geladen elementen kan elektrocutie of ernstige brandwonden veroorzaken.

. Tijdens de stroomtoevoer worden de elektrische boog en het werkgebied elektrisch geladen.

. Het ingangscircuit en het interne stroomcircuit van de apparaten staan ook onder spanning wanneer
de voeding wordt ingeschakeld.

. De elementen die onder spanning staan, mogen niet worden aangeraakt.

. Draag altijd droge, geisoleerde handschoenen zonder gaten en beschermende kleding.

. Isolatiematten of andere isolatielagen die groot genoeg zijn om geen lichaamscontact met een
voorwerp of de vloer toe te laten, moeten op de vloer worden geplaatst.

. De elektrische boog mag niet worden aangeraakt.

. Voordat u begint met reinigen of het vervangen van de elektroden, moet de elektrische stroom worden
uitgeschakeld.

. Controleer of de aardingskabel goed is aangesloten en of de pen goed is aangesloten op het geaarde
stopcontact. Een onjuiste aansluiting van de aarding kan levensgevaarlijk zijn of een gevaar voor de
gezondheid opleveren.

. Stroomkabels moeten regelmatig worden gecontroleerd op beschadigingen en gebrekkige isolatie.
Beschadigde kabels moeten vervangen worden. Nalatig onderhoud aan de isolatie kan de dood of
ernstig letsel tot gevolg hebben.

. Wanneer het apparaat niet in gebruik is, moet het worden uitgeschakeld.

. De kabel mag niet om het lichaam gewikkeld zijn.

. Een gelast object moet goed geaard zijn.

. Er mag uitsluitend gebruik worden gemaakt van apparatuur die in goede staat verkeert.

. Beschadigde onderdelen van het apparaat moeten worden gerepareerd of vervangen. Veiligheidsgordels
moeten worden gebruikt bij werkzaamheden aan
hoogte.

. Alle montage- en veiligheidselementen moeten op één plaats worden bewaard.

. Vanaf het moment dat u de ontgrendeling inschakelt, moet het uiteinde van de handgreep van uw
lichaam af worden gehouden.

. De chassisaarde moet aan het gelaste element of zo dicht mogelijk daarbij (bijvoorbeeld op een
werktafel) worden gemonteerd.
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HET APPARAAT KAN NOG STEEDS ONDER SPANNING STAAN BIJ HET

ONTKOPPELEN VAN DE VOEDING

. De spanning in de ingangscondensator moet worden gecontroleerd wanneer u het apparaat uitschakelt
en loskoppelt van de stroombron. Men moet er zeker van zijn dat de spanningswaarde gelijk is aan nul.
Anders mogen de elementen van het apparaat niet worden aangeraakt.

|.5 GASSEN EN DAMPEN

LET OP! GAS KAN DODELIJK OF GEVAARLIJK ZIJN VOOR DE GEZONDHEID!

. Zorg voor goede ventilatie in de werkruimte en vermijd tegelijkertijd het inademen van gas.

. Chemische stoffen (smeermiddelen, oplosmiddelen) moeten van de oppervlakken van gelaste
onderdelen worden verwijderd, aangezien deze branden en onder invloed van de temperatuur giftige
rook afgeven.

. Het lassen van gegalvaniseerde onderdelen is alleen toegestaan bij goede ventilatie met filtratie en
toegang tot frisse lucht. Zinkdampen zijn zeer giftig; een vergiftigingsverschijnsel is de zogenaamde
metaalkoorts.

2. TECHNISCHE SPECIFICATIES

Productnaam Lasapparaat
Model S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Spanning / frequentie 230V~ 50 Hz
Onbelaste spanning 56V
MMA-lasstroom 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Inschakelduur 60%
Lasstroom [A] bij 93 A 139 A I55A 193 A
inschakelduur 100%
IP-beschermingsklasse P21

3. GEBRUIK

3.1 ALGEMENE OPMERKINGEN

. Het apparaat moet worden gebruikt overeenkomstig het doel waarvoor het is bedoeld, met

inachtneming van de Arbo-voorschriften en beperkingen die voortvloeien uit de gegevens op het
typeplaatje (IP-niveau, bedrijfscyclus, voedingsspanning, enz.).

. Het apparaat mag niet worden geopend, omdat dit tot garantieverlies leidt en bovendien
exploderende, niet-afgeschermde elementen ernstig letsel kunnen veroorzaken.

. De fabrikant aanvaardt geen enkele aansprakelijkheid voor technische wijzigingen aan het apparaat of
materiéle schade die voortvloeit uit de invoering van dergelijke wijzigingen.

. Neem bij een onjuiste werking van het apparaat contact op met het servicecentrum.

. Jaloezieén mogen niet worden afgeschermd - de lasser moet op 30 cm afstand van objecten worden

geplaatst
eromheen.
. Het is niet toegestaan om het lasserapparaat onder uw arm of dicht bij uw lichaam te houden.
. Het apparaat mag niet worden geinstalleerd in ruimtes met agressieve stoffen, veel stof en in de

buurt van apparaten met een hoge elektromagnetische emissie.

3.2 APPARAATOPSLAG

. De machine moet beschermd worden tegen water en vocht.

. Het lasapparaat mag niet op hete oppervlakken worden geplaatst.

. Het apparaat moet in een droge en schone ruimte worden bewaard.
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3.3 HET APPARAAT AANSLUITEN

3.3.1 De stroom aansluiten

. Het aansluiten van het apparaat moet worden uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon. Bovendien
moet een persoon met de vereiste kwalificaties controleren of de aarding of de elektrische installatie
met beschermingssysteem voldoet aan de veiligheidsvoorschriften en of deze correct functioneert.

. Het apparaat moet in de buurt van de werkplek worden geplaatst.

. Het aansluiten van te lange leidingen op de machine moet worden vermeden.

. Eénfaselasapparaten moeten worden aangesloten op een stopcontact dat is voorzien van een
aardingspen.

. Lasapparaten die op een 3-fasennetwerk worden aangesloten, worden zonder stekker geleverd. De
stekker moet u zelf aanschaffen en de installatie moet worden toevertrouwd aan een gekwalificeerd
persoon.

LET OP! HET APPARAAT MAG ALLEEN WORDEN GEBRUIKT NA AANSLUITING OP EEN

INSTALLATIE MET EEN CORRECT WERKENDE ZEKERING

4. GEBRUIK
Geschikt voor alle modellen:

l. Massabuisconnector

2. MMA = elektrisch booglassen (MMA) is een van de oudste methoden voor het lassen van metalen
voorwerpen; het wordt ook tegenwoordig nog steeds gebruikt. Lasenergie wordt opgewekt door
de elektrische boog tussen de verbruikselektrode en het laselement.

3. FOUTINDICATOR = De indicator licht op in de volgende twee situaties:
a) Als de machine defect is en niet kan worden bediend.
b) Als het snijapparaat de standaardwerktijd heeft overschreden, wordt de beschermingsmodus
geactiveerd en stopt de machine met werken. Dit betekent dat de machine nu wordt gekoeld
om de temperatuurregeling te kunnen herstellen nadat het apparaat oververhit is geraakt.
Daarom wordt de machine gestopt. Tijdens dit proces gaat het rode waarschuwingslampje op
het frontpaneel branden. In dit geval is het niet nodig om de stekker uit het stopcontact te
halen. Het ventilatiesysteem kan ingeschakeld blijven om de koeling van de machine te
verbeteren. Wanneer het rode lampje uitgaat, betekent dit dat de temperatuur weer normaal is
en dat het apparaat weer in gebruik kan worden genomen.

4. Voedingsindicator
STROOM = hoofdstroominstelling
6. Aan/uit-schakelaar — aan de achterkant van het apparaat
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5. KABELAANSLUITINGEN

Elke unit is voorzien van een hoofdstroomkabel, die verantwoordelijk is voor de levering van stroom en

spanning aan het apparaat. Als het apparaat wordt aangesloten op een spanning die de vereiste spanning

overschrijdt of als de verkeerde fase is ingesteld, kan dit leiden tot ernstige schade aan het apparaat. Dit valt
niet onder de garantie op het apparaat en de gebruiker is verantwoordelijk voor dergelijke situaties.

. Sluit de MMA-leiding aan op de negatieve pool (-).

. Stel de stroomsterkteregelaar in op de juiste sterkte (de impulsstroomsterkteregelaar staat in de
laagste stand). Selecteer de stroom volgens de empirische formule: I=40d, waarbij d de diameter van
de elektrode is.

. Het lasapparaat moet op het stopcontact worden aangesloten. Zet vervolgens de hoofdschakelaar aan.
Het controlelampje gaat branden.

. Let op de relatieve intensiteit van de lasstroom en de relatieve inschakelduur van de lasser.

. Overbelasting kan schade veroorzaken en dient vermeden te worden.

. Nadat het apparaat is gebruikt, moet u het apparaat aan laten staan om af te koelen en vervolgens
uitschakelen.
van de voorraad af.

6. VERWIJDEREN VAN VERPAKKINGEN

De verschillende materialen die voor de verpakking worden gebruikt (karton, plastic banden,
polyurethaanschuim) moeten worden bewaard, zodat

Bij eventuele problemen kan het apparaat in de best mogelijke staat worden teruggestuurd naar het
servicecentrum!

7.TRANSPORT EN OPSLAG

Tijdens het vervoeren moet worden voorkomen dat het apparaat schudt, valt of ondersteboven kantelt.
Bewaar het in een

in een goed geventileerde omgeving met droge lucht en zonder bijtende gassen.

8. REINIGING EN ONDERHOUD

. Koppel de apparatuur los van de elektriciteit wanneer u deze reinigt.

. Gebruik een reinigingsmiddel zonder bijtende stoffen om het oppervlak te reinigen.

. Droog alle onderdelen goed af na het reinigen, voordat u het apparaat opnieuw gebruikt.
. Bewaar het apparaat op een droge, koele plaats, vrij van vocht en direct zonlicht.

9. REGELMATIGE CONTROLE VAN HET APPARAAT

Controleer regelmatig of het apparaat geen schade vertoont. Als er schade is, stop dan met het gebruik van
het apparaat. Neem contact op met uw klantenservice om het probleem op te lossen.

Wat te doen in geval van een probleem?

Neem contact op met uw klantenservice en houd de volgende informatie bij de hand:

. Factuurnummer en serienummer (dit laatste staat op het technische plaatje op het apparaat).
. Indien van toepassing, een foto van het beschadigde, kapotte of defecte onderdeel.
. Het zal voor uw klantenservicemedewerker gemakkelijker zijn om de oorzaak van het probleem te

bepalen als u een gedetailleerde en nauwkeurige beschrijving van het probleem geeft. Hoe

gedetailleerder uw informatie, hoe beter de klantenservice uw probleem snel en efficiént kan oplossen!
LET OP: Open het apparaat nooit zonder toestemming van uw klantenservice. Dit kan leiden tot verlies
van garantie!
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10. PROBLEMEN OPLOSSEN
Probleem

Stroombronindicator brandt niet.
Ventilator draait niet. Geen lasvermogen

De stroombronindicator brandt, maar de
ventilator draait niet of stopt even. Geen
lasvermogen.

De ventilator draait, maar de
uitgangsstroom is instabiel of kan niet met
de potentiometer worden geregeld.

Ventilator draait, maar probleemindicator
niet

licht. Geen lasresultaat.

Het probleemindicatielampje en de

ventilator zijn
draait, maar geen lasresultaat.

Problemen oplossen

I. Controleer de aan/uit-schakelaar.
2. Controleer de ingangsdraden.

|. Aangesloten op de verkeerde stroombron. Vervang de

aansluiting door een enkele 230V-aansluiting.

2. Het 230V-voedingssysteem is instabiel.

3. Continue uit- en inschakelen in korte tijd en

overspanningsbeveiliging activeren.

4.De draad die de schakelaar en de elektrische bron
verbindt is

loszittend. Los het op.

|. Problemen met de potentiometer;
2. Sommige aansluitklemmen zijn niet goed bevestigd.

|. Controleer of alle plug-ins een goede verbinding hebben.
2. Controleer of de uitgangsklemmen open zijn of
losjes aangesloten.

|. Overstroombeveiliging geactiveerd. Eerst uitschakelen
en dan

weer aanzetten.

2. Oververhittingsbeveiliging geactiveerd. Na 2 tot 3

minuten wachten wordt de normale werking hervat
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SYMBOLER

@ Bruksanvisningen ma leses ngye.
9 Kast aldri elektrisk utstyr sammen med husholdningsavfallet.
Denne maskinen er i samsvar med CE-erkleringene.

Bruk heldekkende beskyttelsesklzer.

Oppmerksomhet! Bruk vernehansker.

Vernebriller ma brukes.

Vernesko ma brukes.

Oppmerksomhet! Varm overflate kan forarsake brannskader.

Oppmerksomhet! Fare for brann eller eksplosjon.

Oppmerksomhet! Skadelige gasser, fare for forgiftning. Gasser og damper kan vaere helsefarlige.
Sveisegasser og -damper frigjgres under sveising. Innanding av disse stoffene kan vare helsefarlig.

RPN @D 9

Bruk en sveisemaske med passende filterskygge.

B> @

OBS: Skadelig straling fra sveisebuen.

A OBS! Tegningene i denne handboken er kun ment som illustrasjon, og kan inneholde noen
detaljer.
avvike fra det faktiske produktet.

Den originale bruksanvisningen er pa tysk. De andre sprakversjonene er oversettelser fra tysk.

I. SIKKERHET VED BRUK
I.1 GENERELLE MERKNADER

. Ta vare pa din egen og tilskuernes sikkerhet ved a lese og falge instruksjonene noye,
inkludert i bruksanvisningen til enheten.

. Kun kvalifisert og erfarent personell har tillatelse til a starte, betjene, vedlikeholde og reparere
maskinen.

. Maskinen ma aldri brukes i strid med dens tiltenkte formal.

|.2 FORBEREDELSE AV SVEISEARBEIDSSTED

SVEISING KAN FORARSAKE BRANN ELLER EKSPLOSJON

. Folg noye de gjeldende forskriftene for helse og sikkerhet pa arbeidsplassen og serg for at
Serg for a ha egnede brannslukningsapparater pa sveisestedet.

. Utfor aldri sveisearbeid i brennbare omrader som kan utgjere en risiko for materialantennelse.

. Utfor aldri sveisearbeid i en atmosfere som inneholder brennbare partikler eller damper av
eksplosive stoffer.

. Fjern alt brennbart materiale innenfor 12 meter fra sveisestedet, og hvis fjerning ikke er mulig, dekk

til brennbart materiale med brannhemmende tildekking.
. Bruk sikkerhetstiltak mot gnister og gledende metallpartikler.

. Pass pa at gnister eller varme metallsplinter ikke trenger inn gjennom sporene eller apningene i
tildekning, skjold eller beskyttelsesskjermer.
. Ikke sveis tanker eller fat som inneholder eller har inneholdt brennbare stoffer. Ikke sveis i

i nerheten av slike beholdere og tenner.
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. lkke sveis trykkbeholdere, ror i trykksatte installasjoner eller trykkbrett.
. Sorg alltid for tilstrekkelig ventilasjon.
. Det anbefales 4 innta en stabil stilling for sveising.

I.3 PERSONLIG VERNEUTSTYR

ELEKTRISK BUESTRALING KAN SKADE @YNE OG HUD

. Bruk rene, oljefrie vernekler laget av ikke-brennbart og ikke-ledende materiale (skinn, tykk bomull),
skinnhansker, haye stavler og beskyttelseshette nar du sveiser.

. Fjern alle brennbare eller eksplosive gjenstander, som propan-butan-lightere eller fyrstikker, for sveising.

. Bruk ansiktsbeskyttelse (hjelm eller visir) og oyebeskyttelse, med et filter med en skyggelegging som
samsvarer med sveiserens syn og sveisestremmen. Sikkerhetsstandardene foreslar fargelegging nr. 9
(minimum nr. 8) for hver strem under 300 A. En lavere fargelegging av skjermen kan brukes hvis lysbuen
er dekket av arbeidsstykket.

. Bruk alltid godkjente vernebriller med sidebeskyttelse under hjelmen eller annet deksel.

. Bruk vern pa sveisestedet for a beskytte andre personer mot det blendende lyset.
straling eller projeksjoner.

. Bruk alltid erepropper eller annen hgrselsbeskyttelse for a beskytte mot overdreven stey og for a
unnga at sprut kommer inn i grene.

. Tilskuere bor advares om ikke a se pa buen.

|.4 BESKYTTELSE MOT ELEKTRISK STOT

ELEKTRISK STOT KAN VARE D@DELIG

. Stremkabelen ma kobles til nermeste stikkontakt og plasseres pa et praktisk og sikkert sted. Uaktsom
plassering av kabelen i rommet og pa en overflate som ikke er kontrollert, ma unngas, da det kan fore
til elektrisk stot eller brann.

. Bergring av elektrisk ladede elementer kan forarsake elektrisk stot eller alvorlige brannskader-.

. Elektrisk lysbue og arbeidsomradet blir elektrisk ladet under strgmflyten.

. Inngangskretsen og den indre stremkretsen til enhetene er ogsa under spenning nar
stremforsyningen er slatt pa.

. Elementene under spenning ma ikke bergres.

. Torre, isolerte hansker uten hull og vernekler ma brukes til enhver tid.

. Isolasjonsmatter eller andre isolasjonslag, store nok til at de ikke tillater kroppskontakt med en
gjenstand eller gulvet, ma plasseres pa gulvet.

. Den elektriske lysbuen ma ikke bergres.

. Stremmen ma slas av for rengjering eller utskifting av elektroder.

. Det ma kontrolleres om jordingskabelen er riktig tilkoblet og om pinnen er riktig koblet til den
jordede stikkontakten. Feil tilkobling av jordingen kan forarsake liv- eller helsefare.

. Stremkabler ma kontrolleres regelmessig for skader eller manglende isolasjon. Skadede kabler ma
byttes ut. Uaktsom reparasjon av isolasjon kan forarsake dad eller alvorlig skade.

*  Apparatet ma vaere slatt av nar det ikke er i bruk.

. Kabelen ma ikke vikles rundt kroppen.

. En sveiset gjenstand ma vere skikkelig jordet.

. Kun utstyr i god stand kan brukes.

. Skadede enhetselementer ma repareres eller skiftes ut. Sikkerhetsbelter ma brukes ved arbeid pa
hoyde.

. Alle beslag og sikkerhetselementer ma oppbevares pa ett sted.

. Fra det oyeblikket utlgseren slas pa, ma handtaksenden holdes unna kroppen.

. Chassisjordingen ma monteres pa det sveisede elementet eller sa naert det som mulig (f.eks. pa et
arbeidsbord).
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ENHETEN KAN FORTSATT VARE UNDER SPENNING VED FRAKOBLING AV
MATERIALE

Spenningen i inngangskondensatoren ma kontrolleres nar enheten slas av og kobles fra strgmkilden.
Man ma serge for at spenningsverdien er lik null. Ellers ma ikke apparatets elementer bergres.

1.5 GASSER OG R@YK
OBS! GASS KAN V/ARE D@DELIG ELLER FARLIG FOR MENNESKER!

Det ma tas hensyn til tilstrekkelig ventilasjon i arbeidsomradet, samtidig som man unngar innanding av
gass.

Kjemiske stoffer (smeremidler, lesemidler) ma fiernes fra overflatene pa sveisede detaljer, da de
brenner og avgir giftig reyk under pavirkning av temperatur.

Sveising av galvaniserte detaljer er kun tillatt nar effektiv ventilasjon er gitt med filtrering og tilgang til
frisk luft. Sinkdamp er svert giftige, et russymptom er sikalt metallfeber.

2. TEKNISKE SPESIFIKASJONER

Produktnavn Sveisemaskin
Modell S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Spenning/frekvens 230V~ 50 Hz
Tomgangsspenning 56V
MMA-sveisestrem 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Driftssyklus 60 %
Sveisestrem [A] ved 93 A 139 A 155 A 193 A
driftssyklus 100 %
IP-beskyttelsesklasse P21

3. BRUK

3.1 GENERELLE MERKNADER

Enheten ma brukes i henhold til formélet, i samsvar med HMS-forskrifter og restriksjoner som folge
av data pa typeskiltet (IP-niva, driftssyklus, forsyningsspenning osv.).

Maskinen ma ikke apnes, da dette vil fore til tap av garantien, og i tillegg kan eksploderende,
uskjermede elementer forarsake alvorlige skader.

Produsenten har intet ansvar for tekniske endringer i enheten eller materielle tap forarsaket av
innfgringen av nevnte endringer.

Ved feil bruk av enheten, kontakt servicesenteret.

Lameller ma ikke skjermes — sveiseapparatet ma plasseres 30 cm fra gjenstander

som omgir det.

Sveiseapparatet ma ikke holdes under armen eller i nzrheten av kroppen.

Maskinen ma ikke installeres i rom med aggressive miljger, mye stov og i nerheten av apparater med
hoy elektromagnetisk feltutslipp.

3.2 ENHETSLAGRING

Maskinen ma beskyttes mot vann og fuktighet.
Sveiseapparatet ma ikke plasseres pa varme overflater.
Apparatet ma oppbevares i et tert og rent rom.
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3.3 TILKOBLING AV ENHETEN
3.3.1 Tilkobling av stremmen

Tilkobling av enheten ma utferes av en kvalifisert person. | tillegg ber en person med ngdvendige
kvalifikasjoner kontrollere om jordingen eller det elektriske anlegget med beskyttelsessystem er i
samsvar med sikkerhetsforskriftene og om de fungerer som de skal.

Enheten ma plasseres i nzrheten av arbeidsstasjonen.

Tilkobling av for lange ror til maskinen ma unngas.

Enfase-sveiseapparater skal kobles til stikkontakten med jordingsplugg.

Sveisemaskiner som drives av et 3-fasenettverk leveres uten stopsel. Stopselet ma skaffes separat, og
installasjonen ber overlates til en kvalifisert person.

OBS! ENHETEN MA KUN BRUKES VED KOBLING TIL ET INSTALLASJON MED EN SIKRING SOM
FUNGERER ORDENTLIG

4. BRUK
Dekker alle modeller:

Masseledningskobling

MMA = elektrisk lysbuesveising (MMA) er en av de tidligste metodene for sveising av
metallgjenstander; den er ogsa i bruk i dag. Sveiseenergi genereres av den elektriske lysbuen
mellom den slitbare elektroden og det sveisede elementet.

FEILINDIKATOR = Indikatoren lyser i falgende to situasjoner:

a) Hvis maskinen har en feil og ikke kan brukes.

b) Hvis skjeereenheten har overskredet standard arbeidstid, startes beskyttelsesmodusen og
maskinen vil slutte a fungere. Dette betyr at maskinen na kjgles ned for a kunne gjenopprette
temperaturkontrollen igjen etter at enheten har overopphetet seg. Derfor stoppes maskinen.
Under denne prosessen lyser den rgde varsellampen pa frontpanelet. | dette tilfellet er det ikke
nedvendig a trekke ut stremstapselet fra stikkontakten. Ventilasjonssystemet kan sta pa for a
forbedre kjolingen av maskinen. Nér den rgde lampen slukkes, betyr dette at temperaturen na
er nede pa normalt niva, og enheten kan tas i bruk igjen.

Stremforsyningsindikator
STR@M = justering av hovedstrem
Av/pa-bryter — bak pa enheten
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5. KABELKOBLINGER

Hver enhet er utstyrt med en hovedstremkabel, som er ansvarlig for a forsyne enheten med strem og

spenning. Hvis enheten er koblet til en stremforsyning som overstiger den nedvendige spenningen, eller hvis

feil fase er stilt inn, kan det fare til alvorlig skade pa enheten. Dette dekkes ikke av garantien for utstyret, og

brukeren vil vaere ansvarlig for slike situasjoner.

. Koble MMA-rgret til den negative polen (-).

. Still stremintensitetsregulatoren til riktig intensitet (impulsstremintensitetsregulatoren er i laveste
posisjon). Velg strem i samsvar med den empiriske formelen: I=40d, hvor d er elektrodediameteren.

. Sveiseapparatet ma vare koblet til stikkontakten. Sla deretter pa hovedbryteren. Kontrollampen vil
lyse.

. Ver oppmerksom pa den relative intensiteten til sveisestremmen og sveiserens relative driftssyklus.

. Overbelastning kan fgre til skader og bgr unngas.

. Etter at enheten er ferdig i drift, er det nedvendig 4 la den sti pa for avkjgling og deretter sla den pa
av forsyningen.

6. AVHENTING AV EMBALLASJE

De ulike gjenstandene som brukes til emballasje (papp, plaststropper, polyuretanskum) ber oppbevares, slik
at

Apparatet kan sendes tilbake til servicesenteret i best mulig stand dersom det skulle oppsta problemer!

7. TRANSPORT OG LAGRING
Unnga risting, krasj og at enheten snus opp ned under transport. Oppbevar den i en
godt ventilerte omgivelser med terr luft og uten etsende gass.

8. RENGJQRING OG VEDLIKEHOLD

. Koble fra strammen nar du rengjer utstyr.

. Bruk rengjeringsmiddel uten etsende stoffer for a rengjore overflaten.

. Tork alle delene godt etter rengjering, for apparatet brukes igjen.

. Oppbevar enheten pa et tort, kjslig sted, fritt for fuktighet og direkte sollys.

9. REGELMESSIG KONTROLL AV ENHETEN

Sjekk regelmessig at enheten ikke har noen skader. Hvis det er noen skade, ma du slutte a bruke enheten. Ta
kontakt med kundeservice for a lase problemet.

Hva skal man gjore hvis det oppstar et problem?

Ta kontakt med kundeservice og forbered falgende informasjon:

. Fakturanummer og serienummer (sistnevnte finnes pa den tekniske platen pa enheten).
. Hvis relevant, et bilde av den skadede, odelagte eller defekte delen.
. Det vil vaere enklere for kundeservicemedarbeideren din a finne drsaken til problemet hvis du gir en

detaljert og presis beskrivelse av saken. Jo mer detaljert informasjonen din er, desto bedre vil
kundeservicen kunne lgse problemet ditt raskt og effektivt!
FORSIKTIG: Apne aldri enheten uten tillatelse fra kundeservice. Dette kan fgre til tap av garanti!
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10. PROBLEMLGSNING
Problem

Indikatoren for stremkilde lyser ikke.
Viften gar ikke. Ingen sveiseeffekt

Indikatoren for stremkilde lyser, men viften
gar ikke eller stopper pa en stund. Ingen
sveiseeffekt.

Viften gar, men utgangsstremmen er
ustabil eller kan ikke kontrolleres av
potensiometeret.

Viften gar, men problemindikatoren virker
ikke

lys. Ingen sveiseeffekt.
Problemindikatorlampen og viften er
kjorer, men ingen sveiseeffekt.

Losning av problemer

I. Sjekk strembryteren.
2. Sjekk inngangskablene.

|. Koblet til feil stremkilde. Endre

tilkobling til enkelt 230V.

2. 230V stremnettet er ustabilt.

3. SIa av og pa kontinuerlig i lgpet av kort tid og
forarsake overspenningsvern.

4.Ledningen som forbinder bryteren og stremkilden er
los. Fiks det.

|. Problemer med potensiometeret;
2. Noen tilkoblingsterminaler er ikke riktig festet.

I. Sjekk at alle plugin-moduler er i god kontakt.
2. Sjekk om utgangsterminalene er apne eller last
tilkoblet.

|. Overstremsvern aktivert. SIa av forst, deretter
stremmen pa igjen.

2. Overopphetingsvern aktivert. Normal drift vil
gjenopptas etter venting i 2 til 3 minutter
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Bruksanvisningen maste ldsas noggrant.

Slang aldrig elektrisk utrustning tillsammans med hushallsavfallet.

Denna maskin uppfyller CE-forklaringarna.

Anvind skyddsklader som skyddar hela kroppen.

Uppmarksamhet! Anvand skyddshandskar.

Skyddsglasogon maste baras.

Skyddsskor maste baras.

Uppmarksamhet! Het yta kan orsaka brannskador.

Uppmarksamhet! Risk for brand eller explosion.

Uppmarksamhet! Skadliga angor, risk for forgiftning. Gaser och angor kan vara halsofarliga.
Svetsgaser och angor frigérs under svetsning. Inandning av dessa amnen kan vara hilsofarligt.
Anvind en svetsmask med lamplig filterskydd.

OBS! Skadlig stralning fran svetsbagen.

OBSER Ritningarna i denna manual ar endast avsedda som illustration och kan i vissa detaljer
VERA! skilja sig fran den faktiska produkten.

Den ursprungliga bruksanvisningen ar pa tyska. De andra sprakversionerna dr dversattningar fran tyska.

I. SAKER ANVANDNING
I.I ALLMANNA ANMARKNINGAR

Var ridd om din egen och askadares sikerhet genom att lisa igenom och strikt fdlja instruktionerna,
ingar i enhetens bruksanvisning.

Endast kvalificerad och utbildad personal far starta, anvinda, underhalla och reparera maskinen.
Maskinen far aldrig anvindas i strid med dess avsedda dndamal.

1.2 FORBEREDELSE AV SVETSARBETSPLATSEN
SVETSNINGAR KAN ORSAKA BRAND ELLER EXPLOSION

Folj noggrant de arbetsmiljo- och sakerhetsforeskrifter som giller for svetsarbeten och se till att
Se till att tillhandahalla limpliga brandslickare pa svetsarbetsplatsen.

Utfor aldrig svetsarbeten i brandfarliga omraden som kan orsaka materialantandning.

Utfor aldrig svetsarbeten i en atmosfar som innehaller brandfarliga partiklar eller dngor av
explosiva amnen.

Avldgsna allt brandfarligt material inom 12 meter fran svetsplatsen och om borttagning inte ar mojlig,
tack over brandfarligt material med flamskyddsmedel.

Anvind sikerhetsatgirder mot gnistor och glodande metallpartiklar.

Se till att gnistor eller heta metallflisor inte tranger igenom springorna eller 6ppningarna i
tacken, skoldar eller skyddsskarmar.

Svetsa inte tankar eller fat som innehaller eller har innehallit brandfarliga dmnen. Svetsa inte i

i ndrheten av sadana behallare och tunnor.
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. Svetsa inte tryckkarl, ror i trycksatta installationer eller trycktrag.
. Se alltid till att ventilationen ar tillracklig.
. Det rekommenderas att inta en stabil position fore svetsning.

|.3 PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

ELEKTRISK BAGSTRALNING KAN SKADA OGON OCH HUD

. Vid svetsning, anvind rena, oljefria skyddsklader gjorda av icke-brandfarligt och icke-ledande material
(lader, tjock bomull), liderhandskar, hoga stévlar och skyddshuva.

. Ta bort alla brandfarliga eller explosiva foremal, sasom propan-butantindare eller tindstickor, fore
svetsning.

. Anvind ansiktsskydd (hjalm eller skyddsglasogon) och dgonskydd, med ett filter med en nyansniva som
matchar svetsarens syn och svetsstrommen. Sikerhetsstandarderna foreslar firgning nr 9 (minst nr 8)
for varje strom under 300 A. En lagre fargning av skyddet kan anvindas om ljusbdgen ticks av

arbetsstycket.

. Anvind alltid godkanda skyddsglasogon med sidoskydd under hjalmen eller annat skydd.

. Anvind skydd pa svetsplatsen for att skydda andra personer fran det blandande ljuset.
stralning eller projektioner.

. Anvand alltid oronproppar eller annat horselskydd for att skydda mot overdrivet buller och for att
undvika att stank kommer in i 6ronen.

«  Askidare bér varnas for att inte titta pa ljusbagen.

|.4 SKYDD MOT ELEKTRISKA STOTAR

ELEKTRISK STOT KAN VARA DODLIG

. Nitkabeln maste anslutas till nirmaste uttag och placeras pa en praktisk och siker plats. Att placera
kabeln oaktsamt i rummet och pé en yta som inte har kontrollerats maste undvikas eftersom det kan
leda till elektriska stotar eller brand.

. Att vidrora elektriskt laddade element kan orsaka elektriska stotar eller allvarliga brannskador.

. Ljusbagen och arbetsomradet laddas elektriskt under stromflodet.

. Ingangskretsen och enhetens inre stromkrets ar ocksa under spanning nar stromforsorjningen ar
paslagen.

. Elementen under spanningsladdning far inte vidroras.

. Torra, isolerande handskar utan hal och skyddsklider maste baras hela tiden.

. Isoleringsmattor eller andra isoleringslager, tillrackligt stora for att inte tillita kroppskontakt med ett

foremal eller golvet, maste placeras pa golvet.

. Den elektriska ljusbagen far inte vidroras.

. Stréommen maste stingas av fore rengéring eller elektrodbyte.

. Det maste kontrolleras om jordkabeln ar korrekt ansluten och att stiftet ar korrekt anslutet till det
jordade uttaget. Felaktig anslutning av jordningen kan orsaka liv- eller halsorisk.

. Kraftkablar maste regelbundet kontrolleras for skador eller bristande isolering. Skadade kablar maste
bytas ut. Forsumlig reparation av isoleringen kan orsaka dodsfall eller allvarliga skador.

. Apparaten maste vara avstingd nar den inte anvands.

. Kabeln far inte lindas runt kroppen.

. Ett svetsat foremal maste vara ordentligt jordat.

. Endast utrustning i gott skick far anviandas.

. Skadade apparatelement maste repareras eller bytas ut. Sikerhetsbalten maste anvandas vid arbete pa
hojd.

. Alla beslag och sikerhetselement maste forvaras pa ett stille.

. Fran det dgonblick da utlésningen slas pa maste handtagsinden hallas borta fran kroppen.

. Chassijorden maste monteras pa det svetsade elementet eller sa nira det som majligt (t.ex. pa ett
arbetsbord).
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ENHETEN KAN FORTFARANDE VARA SPANNANDE VID FRANKOPPLING AV

MATSTRANKEN

. Spanningen i ingangskondensatorn maste kontrolleras nar enheten stings av och kopplas bort fran
stromkallan. Man maste se till att spanningsvirdet ar lika med noll. Annars far enhetens delar inte
vidroras.

I.5 GASER OCH ROK
OBSERVERA! GAS KAN VARA DODLIG ELLER FARLIG FOR MANNISKORS HALSA!

. Man maste vara noggrann med ventilationen i arbetsomradet och samtidigt undvika inandning av gas.

. Kemiska amnen (smorjmedel, I6sningsmedel) maste avldgsnas fran ytorna pa svetsade detaljer
eftersom de brinner och avger giftig rok under temperaturpaverkan.

. Svetsning av galvaniserade detaljer 4r endast tilliten nar effektiv ventilation med filtrering och tillgang

till frisk luft finns. Zinkangor ar mycket giftiga, ett berusningssymptom ar sa kallad metallfeber.

2. TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Produktnamn Svetsmaskin

Modell S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Spanning/frekvens 230V~ 50 Hz

Tomgangsspanning 56V

MMA-svetsstrom 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Intermittenscykel 60 %

Svetsstrom [A] vid 93 A 139 A 155 A 193 A
intermittenscykel 100

%

IP-skyddsklass P21

3. ANVANDNING
3.1 ALLMANNA ANVANDNINGAR

. Enheten maste anvindas i enlighet med sitt andamal, med iakttagande av arbetsmiljoforeskrifter och
begrinsningar som foljer av data pa typskylten (IP-niva, driftscykel, matningsspanning etc.).

. Maskinen far inte Oppnas eftersom det kommer att leda till férlust av garantin och dessutom kan
exploderande, oskirmade element orsaka allvarliga skador.

. Tillverkaren ansvarar inte for tekniska forandringar av enheten eller materialforluster som orsakas av
inforandet av namnda forandringar.

. Vid felaktig anvandning av enheten, kontakta servicecentret.

. Lameller far inte vara avskdrmade — svetsen maste placeras pa 30 cm avstand fran féremal
omger det.

. Svetsmaskinen far inte héllas under armen eller nara kroppen.

. Maskinen far inte installeras i rum med aggressiva miljoer, mycket damm och nira apparater med hog

elektromagnetisk faltemission.

3.2 ENHETSLAGRING

. Maskinen maste skyddas mot vatten och fukt.
. Svetsmaskinen far inte placeras pa uppvirmda ytor.
. Apparaten maste forvaras i ett torrt och rent utrymme.
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3.3 ANSLUTA ENHETEN
3.3.1 Anslutning av strémmen

Anslutning av enheten maste utforas av en kvalificerad person. Dessutom bor en person med
erforderliga kvalifikationer kontrollera om jordningen eller den elektriska installationen med
skyddssystem overensstimmer med sikerhetsforeskrifterna och om de fungerar korrekt.

Enheten maste placeras nira arbetsstationen.

Anslutning av alltfor langa ror till maskinen maste undvikas.

Enfassvetsar ska anslutas till ett uttag som ar utrustat med en jordstift.

Svetsar som drivs av ett 3-fasnit levereras utan stickkontakt. Stickkontakten maste anskaffas separat
och installationen bor utforas av en kvalificerad person.

OBSERVERA! APPARATEN FAR ENDAST ANVANDAS VID ANSLUTNING TILL EN INSTALLATION
MED EN FUNGERANDE SAKRING

4. ANVANDNING
Tacker alla modeller:

Massledningskoppling

MMA = elektrisk bagsvetsning (MMA) ar en av de tidigaste metoderna for svetsning av
metallforemal; den anvénds dven idag. Svetsenergi genereras av den elektriska bagen mellan den
forbrukningsbara elektroden och det svetsade elementet.

FELINDIKATOR = Indikatorn lyser i foljande tva situationer:

a) Om maskinen har ett fel och inte kan anvindas.

b) Om skaranordningen har overskridit standardarbetstiden initieras skyddslaget och maskinen
slutar fungera. Detta innebar att maskinen nu kyls ner for att kunna aterstilla
temperaturkontrollen efter att enheten har 6verhettats. Darfor stoppas maskinen. Under
denna process tinds den roda varningslampan pa frontpanelen. | detta fall ir det inte nodvandigt
att dra ut natkontakten ur uttaget. Ventilationssystemet kan limnas paslaget for att forbattra
maskinens kylning. Nar den réda lampan slocknar betyder det att temperaturen nu ar nere pa
normal niva och enheten kan tas i drift igen.

Stromforsorjningsindikator
STROM = huvudstrémjustering

Pa/av-brytare — pa baksidan av enheten
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5. KABELANSLUTNINGAR

Varje enhet ar utrustad med en huvudstromkabel som ansvarar for att forse enheten med stréom och

spanning. Om enheten ansluts till en stromkalla som overstiger den erforderliga spanningen, eller om fel fas

ar installd, kan det leda till allvarliga skador pa enheten. Detta ticks inte av garantin for utrustningen och

anvindaren ir ansvarig for sadana situationer.

. Anslut MMA-roret till den negativa polen (-).

. Still in stromstyrkesregulatorn pa ritt intensitet (impulsstromstyrkesregulatorn ar i det nedre laget).
Vilj strom i enlighet med den empiriska formeln: 1=40d, dar d ar elektroddiametern.

. Svetsmaskinen maste vara ansluten till eluttaget. Sla sedan pa huvudstrombrytaren. Kontrollampan
kommer att tiandas.

. Var uppmarksam pa svetsstrommens relativa intensitet och svetsens relativa intermittenscykel.

. Overbelastning kan orsaka skador och bor undvikas.

. Efter att enheten har anvints ar det nodvandigt att lata den svalna och sedan sla pa den.
av tillforseln.

6. KASSERING AV FORPACKNING
De olika foremalen som anvands for forpackning (kartong, plastremmar, polyuretanskum) bor forvaras, sa att
Apparaten kan skickas tillbaka till servicecentret i basta mojliga skick om det skulle uppsta problem!

7. TRANSPORT OCH FORVARING
Undvik att enheten skakar, kraschar och viands upp och ner under transport. Forvara den i en
ordentligt ventilerad omgivning med torr luft och utan fritande gaser.

8. RENGORING OCH UNDERHALL

. Koppla ur strommen vid rengoring av utrustningen.

. Anvind rengoringsmedel utan fritande damnen for att rengéra ytan.

. Torka alla delar noggrant efter rengdring innan enheten anvands igen.
. Forvara enheten pa en torr, sval plats, fri fran fukt och direkt solljus.

9. REGELBUNDEN KONTROLL AV ENHETEN

Kontrollera regelbundet att enheten inte uppvisar nagra skador. Om det finns nagra skador, sluta anvinda

enheten. Kontakta din kundtjanst for att I6sa problemet.

Vad ska man géra om det uppstar ett problem?

Kontakta din kundtjanst och férbered féljande information:

. Fakturanummer och serienummer (det senare finns pa enhetens markskylt).

. Om relevant, en bild pa den skadade, trasiga eller defekta delen.

. Det blir lattare for din kundtjinstmedarbetare att faststilla killan till problemet om du ger en detaljerad
och exakt beskrivning av drendet. Ju mer detaljerad din information ar, desto battre kan kundtjansten
|6sa ditt problem snabbt och effektivt!

VARNING: Oppna aldrig enheten utan tillstand fran din kundtjinst. Detta kan leda till att garantin upphor

att galla!

14



10. FELSOKNING
Problem

Elindikatorn lyser inte.
Flakten gar inte. Ingen svetsutgang

Indikatorn for stromkallan lyser men flakten
gar inte eller stannar pa ett tag. Ingen
svetsutgang.

Flakten gar men utstrémmen ar instabil
eller kan inte styras av potentiometern.

Flakten gar men problemindikatorn gor det
inte
ljus. Ingen svetsutgang.

Problemindikatorlampan och flakten ar
igang, men ingen svetsutgang.

Felsokning

|. Kontrollera strombrytaren.
2. Kontrollera ingangskablarna.

I. Ansluten till fel stromkalla. Andra

anslutningen till en enda 230V.

2. 230V-stromsystemet ar instabilt.

3. Stdng av och strommen pa kontinuerligt under en

kort tid och orsaka overspanningsskydd.

4.Ledningen som forbinder strombrytaren och stromkallan
ar

|0sa. Fixa det.

|. Problem med potentiometern;
2. Vissa anslutningsterminaler ar inte korrekt monterade.

|. Kontrollera att alla plugin-program ar i god kontakt.
2. Kontrollera om utgangsterminalerna ar dppna
eller 16st anslutna.

I. Overstromsskydd aktiverat. Sting av forst sedan
sla pa strommen igen.

2. Overhettningsskydd aktiverat. Normal drift
aterupptas efter en vantan pa 2 till 3 minuter
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siMBOLOS

O manual de instrucdes deve ser lido atentamente.

®

.
]

Nunca descarte equipamentos elétricos junto com o lixo doméstico.

e
>

Esta maquina estd em conformidade com as declaragées CE.
Use roupas de protegao que cubram todo o corpo.
Atencao! Coloque luvas de protegao.

E obrigatério o uso de éculos de protegio.

E obrigatério o uso de calcado de protegio.

Atencao! Superficies quentes podem causar queimaduras.

Atengdo! Risco de incéndio ou explosao.

RPN @D 9

Atencao! Fumos nocivos, perigo de envenenamento. Gases e vapores podem ser prejudiciais a
saude. Durante o processo de soldagem, gases e vapores sao liberados. A inalagdo dessas
substincias pode ser prejudicial a satde.

Utilize uma mascara de soldagem com filtro de tonalidade adequada.

CUIDADO! Radiagao nociva do arco de soldagem.

B @

POR As ilustragoes neste manual sdo apenas para fins ilustrativos e, em alguns detalhes,
FAVOR, podem apresentar variagoes.

OBSER diferir do produto real.

VE!

O manual de instrugdes original esta em alemao. As versdes nas restantes linguas consistem em tradugdes da
lingua alema.

I. SEGURANCA DA UTILIZACAO
I.I NOTAS GERAIS
. Zele pela sua seguranga e pela seguranga de quem estiver por perto, revisando e seguindo
rigorosamente as instrugoes.
incluido no manual de instrugées do aparelho.
. Somente pessoal qualificado e especializado pode ligar, operar, manter e reparar a maquina.
. A maquina nunca deve ser operada de forma contraria a sua finalidade.

I.2 PREPARAGAO DO LOCAL DE TRABALHO DE SOLDAGEM

OPERAGOES DE SOLDAGEM PODEM CAUSAR INCENDIO OU EXPLOSAO

. Siga rigorosamente as normas de salide e seguranga ocupacional aplicaveis as operagoes de soldagem e
certifique-se de que...
Certifique-se de fornecer extintores de incéndio adequados no local de trabalho de soldagem.

. Nunca realize operagdes de soldagem em locais inflamaveis que apresentem risco de ignigdo do

material.

. Nunca realize operagdes de soldagem em uma atmosfera que contenha particulas ou vapores
inflamaveis.
substancias explosivas.

. Remova todos os materiais inflamaveis num raio de |2 metros do local das operagdes de soldagem e,
caso a remogao nao seja possivel, cubra os materiais inflamaveis com uma cobertura retardante de
chamas.

. Utilize medidas de seguranga contra faiscas e particulas metélicas incandescentes.

. Certifique-se de que faiscas ou lascas de metal quente nao penetrem nas ranhuras ou aberturas do

coberturas, escudos ou telas de protegio.
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. Nao soldar cisternas ou barris que contenham ou tenham contido substancias inflamaveis. Nao solde
no
proximidade desses contéineres e barris.

11



. Naio solde vasos de pressao, tubulagdes de instalages pressurizadas ou bandejas de pressao.
. Assegure-se sempre de que haja ventilagao adequada.
. Recomenda-se assumir uma posi¢ao estavel antes de soldar.

1.3 EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL

A radiacdo do arco elétrico pode danificar os olhos e a pele.

. Ao soldar, use roupas de protecdo limpas e sem manchas de dleo, feitas de material nao inflamavel e ndo
condutor (couro, algoddo grosso), luvas de couro, botas altas e capuz de protegio.

. Antes de soldar, remova todos os itens inflamaveis ou explosivos, como isqueiros a propano ou butano,
ou fosforos.

. Utilize protecao facial (capacete ou escudo) e protegao ocular, com filtro de tonalidade adequada a
visdo do soldador e a corrente de soldagem. As normas de segurancga sugerem a cor n° 9 (minimo n°
8) para cada corrente abaixo de 300 A. Uma tonalidade mais baixa no escudo pode ser utilizada se o
arco for coberto pela peca de trabalho.

. Use sempre 6culos de seguranga aprovados com protecao lateral sob o capacete ou qualquer outra
cobertura.

. Utilize protegGes na area de soldagem para proteger outras pessoas da luz ofuscante.
radiagdo ou projegdes.

. Use sempre tampoes de ouvido ou outro tipo de protecio auditiva para se proteger contra ruidos

excessivos e evitar que respingos entrem nos ouvidos.
. Os espectadores devem ser avisados para nao olharem diretamente para o arco.

|.4 PROTECAO CONTRA CHOQUE ELETRICO

CHOQUE ELETRICO PODE SER LETAL

. O cabo de alimentagdo deve ser conectado a tomada mais préxima e colocado em um local pratico e
seguro. E preciso evitar posicionar o cabo de forma negligente no cémodo e sobre uma superficie que
ndo tenha sido verificada, pois isso pode causar eletrocussao ou incéndio.

. O contato com elementos eletricamente carregados pode causar eletrocussio ou queimaduras graves.

. Durante a passagem da corrente elétrica, o arco elétrico e a area de trabalho ficam eletricamente

carregados.

. O circuito de entrada e o circuito de alimentagao interno dos dispositivos também ficam sob carga
de tensdo quando a fonte de alimentagao ¢ ligada.

. Os elementos sob carga elétrica ndo devem ser tocados.

. E obrigatério o uso constante de luvas secas e isolantes, sem furos, e roupas de protecio.

. Tapetes isolantes ou outras camadas isolantes, suficientemente grandes para impedir o contato do
corpo com objetos ou com o chdo, devem ser colocados no piso.

. O arco elétrico nao deve ser tocado.

. A energia elétrica deve ser desligada antes da limpeza ou substituicao do eletrodo.

. Deve-se verificar se o cabo de aterramento esta conectado corretamente e se o pino esta conectado
corretamente a tomada aterrada. A conexao incorreta do aterramento pode causar riscos a vida ou
a salde.

. Os cabos de alimentagdo devem ser verificados regularmente quanto a danos ou falta de isolamento.

Cabos danificados devem ser substituidos. Reparos negligentes no isolamento podem causar morte
ou ferimentos graves.

. O dispositivo deve ser desligado quando nao estiver em uso.

. O cabo ndo deve ser enrolado ao redor do corpo.

. Um objeto soldado deve ser devidamente aterrado.

. Somente equipamentos em boas condigdes podem ser usados.

. Elementos danificados do dispositivo devem ser reparados ou substituidos. Cintos de seguranga devem
ser usados ao trabalhar em

altura.

. Todos os acessorios e elementos de seguranga devem ser armazenados em um Unico local.

. A partir do momento em que o disparador ¢ acionado, a extremidade da alavanca deve ser mantida
afastada do corpo.

. O aterramento do chassi deve ser montado no elemento soldado ou o mais proximo possivel dele

(por exemplo, em uma bancada de trabalho).
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O DISPOSITIVO PODE PERMANECER ENERGIZADO APOS O DESCONECAMENTO DA

ALIMENTACAO

. A tensdo no capacitor de entrada deve ser verificada ao desligar o dispositivo e desconecta-lo da fonte
de alimentagdo. Deve-se garantir que o valor da tensdo seja igual a zero. Caso contrario, os
componentes do dispositivo ndo devem ser tocados.

1.5 GASES E FUMACA
POR FAVOR, OBSERVE! O GAS PODE SER LETAL OU PERIGOSO PARA A SAUDE

HUMANA!

. E imprescindivel garantir a ventilagio adequada na 4rea de trabalho, evitando-se a inalagio do gas.

. Substédncias quimicas (lubrificantes, solventes) devem ser removidas das superficies das pecas
soldadas, pois queimam e emitem fumaca toxica sob a influéncia da temperatura.

. A soldagem de pegas galvanizadas s6 é permitida quando houver ventilagao eficiente com filtragem e

acesso a ar fresco. Os fumos de zinco s3o altamente toxicos, e um dos sintomas de intoxicagio é a
chamada febre do metal.

2.ESPECIFICACOES TECNICAS

Nome do produto Maquina de solda

Modelo S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Tensao/frequéncia 230V~ 50 Hz

Tensao sem carga 56V

Corrente de soldagem 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
MMA

Ciclo de trabalho 60 %

Corrente de soldagem 93 A 139 A 155 A 193 A

[A] com ciclo de
trabalho de 100%

Classe de protegao IP P21

3. UTILIZACAO

3.1 NOTAS GERAIS

. O dispositivo deve ser utilizado de acordo com sua finalidade, observando as normas de SST (Saude
e Segurancga no Trabalho) e as restrigdes decorrentes dos dados contidos na placa de identificagdo
(nivel IP, ciclo de operagio, tensdo de alimentagdo, etc.).

. A maquina nao deve ser aberta, pois isso acarretard a perda da garantia e, além disso, a explosdo de
elementos ndo blindados pode causar ferimentos graves.

. O fabricante ndo se responsabiliza por alteragoes técnicas no dispositivo ou por perdas materiais
causadas pela implementagdo de tais alteragdes.

. Em caso de funcionamento incorreto do dispositivo, entre em contato com a assisténcia técnica.

. As grelhas de ventilagao nao devem ser protegidas - o soldador deve estar posicionado a 30 cm de

distancia dos objetos.
ao redor dele.

. A maquina de solda nao deve ser mantida debaixo do brago nem préxima ao corpo.

. A maquina nao deve ser instalada em salas com ambientes agressivos, alta concentragio de poeira e
perto de dispositivos com alta emissio de campo eletromagnético.

3.2 ARMAZENAMENTO DO DISPOSITIVO

. A maquina deve ser protegida contra agua e umidade.

. A maquina de solda nio deve ser posicionada sobre superficies aquecidas.
. O dispositivo deve ser armazenado em local seco e limpo.
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3.3 CONECTANDO O DISPOSITIVO

3.3.1 Conectando a energia

. A conexido do dispositivo deve ser realizada por uma pessoa qualificada. Além disso, uma pessoa com
as qualificages necessarias deve verificar se o aterramento ou a instalagdo elétrica com sistema de
protegao esta em conformidade com as normas de seguranga e se funciona corretamente.

. O dispositivo deve ser colocado proximo a estagao de trabalho.

. Deve-se evitar a ligagdo de condutas excessivamente longas a maquina.

. As maquinas de solda monofasicas devem ser conectadas a tomada equipada com um pino de
aterramento.

. As maquinas de solda alimentadas por uma rede trifasica sdo fornecidas sem ficha; a ficha deve ser
adquirida separadamente e a instalagao deve ser feita por um profissional qualificado.

POR FAVOR, OBSERVE! O dispositivo s6 podera ser utilizado apos ser conectado a uma instalagdo com

um fusivel em perfeito funcionamento.

4. UTILIZACAO
Abrange todos os modelos:

l. Conector de conduto em massa

2. MMA = soldagem a arco elétrico (MMA) é um dos métodos mais antigos de soldagem de objetos
metalicos e ainda ¢ utilizado atualmente. A energia de soldagem é gerada pelo arco elétrico entre
o eletrodo consumivel e o elemento a ser soldado.

3. INDICADOR DE ERRO = O indicador acende nas seguintes duas situagoes:
a) Se a maquina apresentar mau funcionamento e nao puder ser operada.
b) Se o dispositivo de corte exceder o tempo de trabalho padrao, o modo de protegio é
ativado e a maquina para de funcionar. Isso significa que a maquina esta sendo resfriada para
que o controle de temperatura seja restabelecido apds o superaquecimento. Portanto, a
maquina é desligada. Durante esse processo, a luz vermelha de adverténcia no painel frontal
acende. Nesse caso, ndo é necessario desconectar o cabo de alimentagdo da tomada. O sistema
de ventilagao pode ser deixado ligado para auxiliar no resfriamento da maquina. Quando a luz
vermelha se apagar, significa que a temperatura retornou ao nivel normal e a unidade pode ser
colocada em operagiao novamente.

4. Indicador de alimentagao
CORRENTE = ajuste da corrente principal

6. Interruptor liga/desliga — na parte traseira do dispositivo
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5. CONEXOES DE CABOS

Cada unidade é equipada com um cabo de alimentagao principal, responsavel por fornecer corrente e tensao

ao dispositivo. Se o dispositivo for conectado a uma fonte de alimentagio com voltagem superior a

necessaria, ou se a fase estiver configurada incorretamente, podera sofrer danos graves. Esses danos nio siao

cobertos pela garantia do equipamento e o usuario sera responsavel por tais situagoes.

. Conecte o conduite MMA ao polo negativo (-).

. Ajuste o regulador de intensidade de corrente para a intensidade adequada (o regulador de intensidade
de corrente de impulso estd na posicdo mais baixa). Selecione a corrente de acordo com a férmula
empirica: 1=40d, onde d é o didmetro do eletrodo.

. A maquina de solda precisa ser conectada a tomada elétrica. Em seguida, ligue o interruptor principal.
A lampada de controle acendera.

. Por favor, preste atengio a intensidade relativa da corrente de soldagem e ao ciclo de trabalho relativo
do soldador.

. A sobrecarga pode causar danos e deve ser evitada.
. Apo6s finalizar a operagao do dispositivo, é necessario deixa-lo ligado para resfriar e, em seguida,
desliga-lo.

fora do fornecimento.

6. DESCARTE DE EMBALAGENS

Os diversos itens utilizados para embalagem (papeldo, fitas plasticas, espuma de poliuretano) devem ser
guardados, para que

Em caso de problemas, o aparelho podera ser devolvido a assisténcia técnica nas melhores condigdes
possiveis!

7.TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Durante o transporte, o dispositivo deve ser evitado ser transportado de forma brusca, sem risco de cair ou
ser virado de cabega para baixo. Guarde-o em um

Ambiente devidamente ventilado com ar seco e sem gases corrosivos.

8. LIMPEZA E MANUTENGAO

. Desligue o aparelho da tomada ao limpa-lo.

. Use um produto de limpeza sem substancias corrosivas para limpar a superficie.

. Seque bem todas as pegas apos a limpeza, antes de usar o aparelho novamente.

. Guarde o aparelho em local seco e fresco, livre de umidade e da exposicao direta a luz solar.

9. CONTROLE REGULAR DO APARELHO

Verifique regularmente se o aparelho ndo apresenta nenhum dano. Se houver algum dano, pare de usar o

aparelho. Entre em contato com o servigo de atendimento ao cliente para resolver o problema.

O que fazer em caso de problema?

Entre em contato com o servigo de atendimento ao cliente e tenha em maos as seguintes informagdes:

. Namero da nota fiscal e nimero de série (este Gltimo pode ser encontrado na placa técnica do
aparelho).

. Se relevante, uma foto da peca danificada, quebrada ou defeituosa.

. Sera mais facil para o atendente do servigo de atendimento ao cliente determinar a origem do problema
se voceé fornecer uma descrigao detalhada e precisa da situagdo. Quanto mais detalhadas forem as suas
informagdes, melhor o servigco de atendimento ao cliente podera resolver o seu problema de forma
rapida e eficiente!

CUIDADO: Nunca abra o aparelho sem a autorizagao do servico de atendimento ao cliente. Isso pode

levar a perda da garantia!
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10. SOLUCAO DE PROBLEMAS
Problema

O indicador de fonte de alimentacao nao
acende.

O ventilador n3o funciona. Sem saida de
solda

A luz indicadora da fonte de alimentagao
acende, mas o ventilador nao funciona ou
para por um tempo. Sem saida de solda.

O ventilador esta funcionando, mas a
corrente de saida esta instavel ou nio
pode ser controlada pelo potencidmetro.

A ventoinha funciona, mas o indicador de
problema nao acende.
luz. Sem saida de soldagem.

A luz indicadora de problema e o ventilador
estio

Estd funcionando, mas sem saida de
soldagem.

Resolugao de problemas

I. Verifique o interruptor de energia.
2. Verifique a fiagdo de entrada.

|. Conectado a fonte de alimentagao incorreta. Altere a

conexao para 230V.

2. O sistema de alimentacao de 230V esta instavel.

3. Desligar e ligar continuamente em um curto periodo

de tempo aciona a protegao contra sobretensao.

4.0 fio que conecta o interruptor a fonte de energia
elétrica é

solto. Corrija isso.

|. Problemas com o potenciémetro;
2. Algumas conexdes nao estdo fixadas corretamente.

I. Verifique se todos os plug-ins estdo conectados
corretamente.

2. Verifique se os terminais de saida estio abertos

ou mal conectados.

|. Protecdo contra sobrecorrente ativada. Primeiro
desligue, depois

Ligue novamente.

2. Protegdo contra superaquecimento ativada. O

funcionamento normal sera retomado apés uma espera

de 2 a 3 minutos.
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SYMBOLY

@ Navod na obsluhu si treba pozorne preditat’.

/%\ Elektrické zariadenia nikdy nevyhadzujte spolu s domovym odpadom.
Tento stroj spifia vyhlasenia CE.

Pouzivajte odev na ochranu celého tela.

Pozor! Pouzivajte ochranné rukavice.

Musia sa nosit’ ochranné okuliare.

Musi sa nosit’ ochranna obuv.

Pozor! Horuci povrch méze sposobit’ popaleniny.

Pozor! Nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu.

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpedenstvo otravy. Plyny a vypary mézu byt nebezpeéné pre zdravie.
Pocas zvarania sa uvolfujui zvaracie plyny a vypary. Vdychnutie tychto latok méze byt zdraviu
Skodlivé.

RPN @D 9

Pouzivajte zvaracskd masku s vhodnym filtrom.

B> @

UPOZORNENIE! Skodlivé Ziarenie zvaracieho obliika.

A UPOZO Vykresy v tejto prirucke sluzia len na ilustracné tcely a v niektorych detailoch mézu

RNENIE liSia sa od skutocného produktu.
!

Originalny navod na obsluhu je v nemcine. Ostatné jazykové verzie su preklady z nemciny.

I.BEZPECNOST POUZIVANIA

.1 VSEOBECNE POZNAMKY

. Dbajte na svoju vlastni bezpecnost’ a bezpecnost’ okoloiducich tym, Ze si precitate a prisne budete
dodrziavat’ pokyny,
st uvedené v navode na obsluhu zariadenia.

. Stroj spustiat, obsluhovat,, udrziavat’ a opravovat’ smie iba kvalifikovany a odborny personal.

. Stroj sa nikdy nesmie prevadzkovat' v rozpore s jeho uréenym Gcelom.

1.2 PRIPRAVA ZVARACIEHO PRACA

ZVARACIE OPERACIE MOZU SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH

. Prisne dodrziavajte predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci platné pre zvaraéské prace a
uistite sa, Ze
Uistite sa, Ze na mieste zvarania su k dispozicii vhodné hasiace pristroje.

. Nikdy nevykonavajte zvaracie prace v horlavych priestoroch, kde hrozi riziko vznietenia materialu.

. Nikdy nevykonavajte zvaracie prace v atmosfére obsahujicej horlavé castice alebo vypary
vybusné latky.

. Odstrante vsetky horlavé materialy do vzdialenosti |2 metrov od miesta zvarania a ak ich
odstranenie nie je mozné, prikryte ich horlavou naterovou hmotou.

. Pouzivajte bezpecnostné opatrenia proti iskram a Zeravym casticiam kovu.

. Dbajte na to, aby iskry alebo horuce kovové triesky neprenikli cez strbiny alebo otvory v
kryty, Stity alebo ochranné clony.

. Nezvarajte nadrze alebo sudy, ktoré obsahuju alebo obsahovali horlavé latky. Nezvarajte v
blizkosti takychto kontajnerov a sudov.
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Nezvarajte tlakové nadoby, potrubia tlakovych instalacii ani tlakové vane.
Vzdy zabezpecte dostatocné vetranie.
Pred zvaranim sa odporuca zaujat’ stabiln polohu.

1.3 OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
ZIARENIE ELEKTRICKEHO OBLUKA MOZE POSKODIT OCI A POKOZKU

Pri zvarani noste Eisty ochranny odev bez olejovych Skvin vyrobeny z nehorlavého a nevodivého materialu
(koza, hruba bavina), kozené rukavice, vysoké ¢izmy a ochrannt kapucriu.

Pred zvaranim odstrante vSetky horlavé alebo vybusné predmety, ako s propanbutanové zapalovace
alebo zapalky.

Pouzivajte ochranu tvare (prilbu alebo Stit) a ochranu odci s filtrom s G(roviou zatienenia
zodpovedajlcou zraku zvaraca a zvaraciemu prudu. Bezpecnostné normy odporuicaju pre kazdy prud
pod 300 A sfarbenie €. 9 (minimalne ¢. 8). Ak je oblik zakryty obrobkom, je mozné pouzit’ nizsie
sfarbenie Stitu.

Vidy pouzivajte schvalené ochranné okuliare s bocnou ochranou pod prilbou alebo akymkolvek inym
krytom.

Na mieste zvarania pouzivajte ochranné kryty, aby ste chranili ostatné osoby pred oslepujicim svetlom.
Ziarenie alebo projekcie.

Vzdy noste Stuple do usi alebo inG ochranu sluchu, aby ste sa chranili pred nadmernym hlukom a
zabranili vniknutiu rozstrekov do usi.

Okoloidtci by mali byt upozorneni, aby sa nepozerali na obluk.

| .4 OCHRANA PRED URAZOM ELEKTRICKYM PRUDOM
URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE BYT SMRTELNY

Napajaci kabel musi byt’ pripojeny k najblizSej zasuvke a umiestneny na praktickom a bezpe¢nom mieste.
Nedbalému umiestneniu kabla v miestnosti a na neskontrolovanom povrchu sa treba vyhnut, pretoze
to moéze viest k Urazu elektrickym prudom alebo poziaru.

Dotyk elektricky nabitych prvkov méze sposobit’ Uraz elektrickym prudom alebo vazne popaleniny.
Elektricky oblik a pracovna plocha su pocas toku energie elektricky nabité.

Vstupny obvod a vnUtorny napajaci obvod zariadeni st tiez pod napatim, ked’ je napdjanie zapnuté.
Prvky pod napatim sa nesmu dotykat'.

Vzdy sa musia nosit’ suché, izolované rukavice bez dier a ochranny odev.

Na podlahu musia byt umiestnené izolacné rohoze alebo iné izolac¢né vrstvy dostatocne velké, aby
neumoznili kontakt tela s predmetom alebo podlahou.

Elektrického obllka sa nesmie dotykat'.

Pred &istenim alebo vymenou elektrody je potrebné vypnut’ elektrické napajanie.

Je potrebné skontrolovat), ¢i je uzemnovaci kabel spravne pripojeny a ¢i je kolik spravne pripojeny k
uzemnenej zasuvke. Nespravne pripojenie uzemnenia méze sposobit’ ohrozenie zivota alebo zdravia.
Napajacie kable je potrebné pravidelne kontrolovat), ¢i nie si poskodené alebo ¢i chyba izolacia.
Poskodené kable sa musia vymenit. Nedbala oprava izolacie méze sposobit’ smrt’ alebo vazne
zranenie.

Zariadenie musi byt’ vypnuté, ked’ sa nepouziva.

Kabel nesmie byt’ omotany okolo tela.

Zvarany predmet musi byt riadne uzemneny.

Pouzivat’ sa moze iba vybavenie v dobrom stave.

Poskodené prvky zariadenia musia byt’ opravené alebo vymenené. Pri praci sa musia pouzivat’
bezpecnostné pasy

vyska.

Vsetky kovania a bezpecnostné prvky musia byt’ ulozené na jednom mieste.

Od okamihu zapnutia spiste musi byt’ koniec rukovite v bezpecnej vzdialenosti od tela.

Uzemnenie podvozku musi byt’ namontované na zvaranom prvku alebo ¢o najblizSie k nemu (napr. na
pracovnom stole).
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ZARIADENIE MOZE BYT STALE POD NAPATIM PO ODPOJENi ZAVODA

. Napitie na vstupnom kondenzatore je potrebné skontrolovat’ po vypnuti zariadenia a odpojeni od
zdroja napdjania. Je potrebné sa uistit, Ze hodnota napatia je rovna nule. V opa¢nom pripade sa prvkov
zariadenia nesmiete dotykat.

1.5 PLYNY A VYPARY ) ) )
UPOZORNENIE! PLYN MOZE BYT SMRTELNY ALEBO NEBEZPECNY PRE LUDSKE

ZDRAVIE!

. V pracovnom priestore je potrebné dbat’ na spravne vetranie a zaroven sa vyhybat' vdychnutiu plynu.

. Chemické latky (maziva, rozpustadld) musia byt odstranené z povrchov zvaranych casti, pretoze
vplyvom teploty horia a uvolfiuju toxické dymy.

. Zvaranie pozinkovanych casti je povolené len vtedy, ak je zabezpecené Gcinné vetranie s filtraciou a

pristupom cerstvého vzduchu. Zinkové vypary su vysoko toxické, priznakom intoxikacie je tzv.
kovova horucka.

2. TECHNICKE SPECIFIKACIE

Nazov produktu Zvaraci stroj

Model S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Napatie / frekvencia 230V~ 50 Hz

Napitie bez zatazenia 56V

Zvaraci prid MMA 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Zatazitelnost’ 60 %

Zvaraci prud [A] pri 93 A 139 A 155 A 193 A

zat’azitelnosti 100 %
Trieda ochrany IP P21

3. PREVADZKA

3.1 VSEOBECNE POZNAMKY

. Zariadenie sa musi pouzivat’ podla jeho ucelu, s dodrziavanim predpisov BOZP a obmedzeni
vyplyvajlcich z dajov uvedenych na vykonovom stitku (Groven krytia IP, prevadzkovy cyklus,
napdjacie napitie atd’).

. Stroj sa nesmie otvarat, pretoze to sposobi stratu zaruky a okrem toho explodujuce, netienené prvky
mozZu sposobit’ vazne zranenia.

. Vyrobca nenesie ziadnu zodpovednost’ za technické zmeny v zariadeni ani za materialne Skody
sposobené zavedenim uvedenych zmien.

. V pripade nespravnej obsluhy zariadenia kontaktujte servisné stredisko.

. Zaltzie nesmu byt’ tienené - zvaracka musi byt umiestnena vo vzdialenosti 30 cm od predmetov.
obklopujuce ho.

. Zvaracku nesmiete drzat’ pod pazuchou ani blizko tela.

. Stroj sa nesmie inStalovat’ v miestnostiach s agresivnym prostredim, vysokou prasnost'ou a v blizkosti
zariadeni s vysokym vyZarovanim elektromagnetického pola.

3.2 ULOZISKO ZARIADENIA

. Stroj musi byt’ chraneny pred vodou a vlhkost'ou.

. Zvaracka sa nesmie umiestiiovat’ na vyhrievané povrchy.

. Zariadenie musi byt’ skladované v suchej a Cistej miestnosti.
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3.3 PRIPOJENIE ZARIADENIA

3.3.1 Pripojenie napajania

. Pripojenie zariadenia musi vykonat' kvalifikovand osoba. Okrem toho by osoba s pozadovanou
kvalifikiciou mala skontrolovat), ¢i je uzemnenie alebo elektricka instaldcia s ochrannym systémom v
sulade s bezpecnostnymi predpismi a ¢i funguje spravne.

. Zariadenie musi byt umiestnené v blizkosti pracovnej stanice.

. Je potrebné sa vyhnut’ pripajaniu nadmerne dlhych potrubi k stroju.

. Jednofazové zvaracky by mali byt pripojené k zasuvke vybavenej uzemnovacim kolikom.

. Zvaracky napajané z trojfazovej siete sa dodavaju bez zastrcky, zastrcku je potrebné zaobstarat’
samostatne a inStaldciu by mala zverit’ kvalifikovanej osobe.

UPOZORNENIE! ZARIADENIE SA MOZE POUZIVAT IBA PO PRIPOJENI K INSTALACII S FUNKCNOU

POISTKOU.

4. PREVADZKA
Zahrna vsetky modely:

I Spojka hromadného potrubia

2. MMA = zvaranie elektrickym oblikom (MMA\) je jednou z najstarsich metéd zvarania kovovych
predmetov; pouziva sa aj v sucasnosti. Zvaracia energia sa generuje elektrickym oblikom medzi
tavnou elektrodou a zvaranym prvkom.

3. INDIKATOR CHYBY = Indikator sa rozsvieti v nasledujticich dvoch situaciach:
a) Ak doslo k poruche zariadenia a nie je mozné ho ovladat’.
b) Ak rezacie zariadenie prekrocilo Standardny pracovny cas, aktivuje sa ochranny rezim a
zariadenie prestane fungovat. To znamena, Ze zariadenie sa teraz chladi, aby sa po prehriati
zariadenia mohla obnovit’ regulacia teploty. Preto sa zariadenie zastavi. Pocas tohto procesu sa
na prednom paneli rozsvieti cervené vystrazné svetlo. V tomto pripade nie je potrebné
vytahovat zastréku zo zasuvky. Vetraci systém moze zostat' zapnuty, aby sa zlepsilo chladenie

zariadenia. Ked’ cervené svetlo zhasne, znamena to, ze teplota klesla na normalnu droven a
zariadenie sa méze opat’ uviest’ do prevadzky.

4. Indikator napdjania
PRUD = nastavenie hlavného pridu

6. Hlavny vypinac — na zadnej strane zariadenia
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5. KABLOVE PRIPOJENIA

Kazda jednotka je vybavena hlavnym napajacim kablom, ktory je zodpovedny za dodavanie pridu a napitia

do zariadenia. Ak je zariadenie pripojené k napdjaniu, ktoré presahuje pozadované napitie, alebo ak je

nastavena nespravna fiza, moze to viest' k vaznemu poskodeniu zariadenia. Toto nie je kryté zarukou

zariadenia a za takéto situacie bude zodpovedny pouzivatel.

. Pripojte MMA kablovod k zapornému pélu (-).

. Nastavte regulator intenzity pridu na spravnu intenzitu (regulator intenzity impulzného pradu je v
spodnej polohe). Prid zvol'te podla empirického vzorca: 1=40d, kde d je priemer elektrody.

. Zvaracka musi byt’ pripojena k elektrickej zasuvke. Potom zapnite hlavny vypinac. Kontrolka sa
rozsvieti.

. Venujte pozornost’ relativnej intenzite zvaracieho pridu a relativnemu pracovnému cyklu zvaracky.

. Pret'azenie moze viest’ k poskodeniu a je potrebné sa mu vyhnut'.

. Po ukonceni prevadzky zariadenia je potrebné nechat’ zariadenie zapnuté, aby vychladlo, a potom ho
zapnut'.
mimo dodavky.

6. LIKVIDACIA OBALOV

Roézne predmety pouzivané na balenie (karton, plastové pasky, polyuretanova pena) by sa mali uchovavat’ tak,
aby

V pripade akychkolvek problémov je mozné zariadenie v co najlepSom stave poslat’ spat’ do servisného
strediska!

7.DOPRAVA A SKLADOVANIE
Pocas prepravy je potrebné zabranit traseniu, narazom a prevrateniu zariadenia hore nohami. Uskladnite ho v
riadne vetranom prostredi so suchym vzduchom a bez akychkolvek korozivnych plynov.

8. CISTENIE A UDRZBA

. Pri isteni zariadenia odpojte od elektrickej siete.

. Na cistenie povrchu pouzivajte Cistiaci prostriedok bez korozivnych latok.

. Po vycisteni a pred opatovnym pouzitim zariadenia vSetky casti dokladne osuste.

. Zariadenie skladujte na suchom a chladnom mieste bez vlhkosti a priameho slneéného Ziarenia.

9. PRAVIDELNA KONTROLA ZARIADENIA

Pravidelne kontrolujte, ¢i zariadenie nie je poskodené. Ak déjde k poskodeniu, prestarite zariadenie pouzivat’.

Pre vyrieSenie problému kontaktujte zakaznicky servis.

Co robit'v pripade problému?

Kontaktujte zakaznicky servis a pripravte si nasledujuce informacie:

. Cislo faktiry a sériové &islo (toto &islo ndjdete na technickom 3titku na zariadeni).

. Ak je to relevantné, fotografiu poskodenej, rozbitej alebo chybnej casti.

. Pre pracovnika zakaznickeho servisu bude jednoduchsie urcit’ zdroj problému, ak poskytnete podrobny
a presny popis problému. Cim podrobnejsie bud(i vase informacie, tym lepsie bude zakaznicky servis
schopny vas problém vyriesit' rychlo a efektivne!

POZOR: Nikdy neotvarajte zariadenie bez suhlasu zakaznickeho servisu. Méze to viest’ k strate zaruky!
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10. RIESENIE PROBLEMOV
Problém

Kontrolka zdroja elektrickej energie
nesvieti.
Ventilator nebezi. Ziadny zvaraci vystup

Kontrolka elektrického zdroja svieti, ale

ventilator nebezi alebo sa na chvilu zastavi.

Ziadny zvaraci vystup.

Ventilator bezi, ale vystupny prud je
nestabilny alebo ho nemozno regulovat’
potenciometrom.

Ventilator bezi, ale indikator problému sa
nesvieti
svetlo. Ziadny zvaraci vystup.

Kontrolka problému a ventilator svietia
bezi, ale ziadny zvaraci vystup.

Riesenie problémov

|. Skontrolujte hlavny vypinac.
2. Skontrolujte vstupné vodice.

I. Pripojeny k nespravnemu elektrickému zdroju. Zmente
pripojenie na jeden zdroj 230 V.

2. Napdjaci systém 230 V je nestabilny.

3. Kratkodobé nepretrzité vypnutie a zapnutie

napajania sposobi prepatovi ochranu.

4.Vodi¢, ktory spaja vypinac a elektricky zdroj, je

volné. Oprav to.

|. Problémy s potenciometrom;
2. Niektoré pripojovacie svorky nie st spravne upevnené.

|. Skontrolujte, ¢i st vSetky pluginy v dobrom spojeni.
2. Skontroluijte, €i nie s vystupné svorky otvorené
alebo volne pripojené.

I. Aktivovana ochrana proti nadprddu. Najprv vypnite a
potom

Znova zapnite napajanie.

2. Aktivovana ochrana proti prehriatiu. Normalna

prevadzka sa obnovi po 2 az 3 minutach cakania.
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CnmvBoOIN

®

PBKOBOACTBOTO 33 eKcrnioaTaumsa Tpabea Aa ce npoyeTe BHUMATEHO.

.
]

HuvKora He 3XBbPAANTE eNeKTPUYECKUTE Ypeay 3aeHO C BUTOBUTE OTMAAbLIM.

p
-

Tasu mawuHa oTroBaps Ha aeknapauuute Ha CE.

M3nonsBaiite 3alWnUTHO 06/1€KN0 3a LANOTO TANO.

BHMmaHMe! HoceTe 3aLliMTHM pbKaBULM.

TpabBa fa ce HOCAT NpeAnasHu ouuna.

TpabBa fa ce HOCAT 3aLWMUTHU 0BYBKM.

BHMMaHKe! MopeLiata NOBbPXHOCT MOXKE Aa NMPUYMHU U3rapsAHUS.
BHMMaHKe! PUCK OT moKap Uau eKcrnaosus.

BHuMMaHKe! BpegHu M3napeHus, onacHOCT OT oTpaBaHe. Fa3oBeTe v Napute morat Aa 6baat
onacHu 3a 3apaseTo. o Bpeme Ha 3aBapABaHe ce OTAE/NAT 3aBapbYHM ra3oBe U napw.
BAMLBaHeTO Ha Te3u BelecTBa MOXe Aa 6bje onacHo 3a 34paBeTo.

RPN @D 9

M3non3Baiite 3aBapbyHa Macka C NOAXOAALLO 3aceH4YBaHe Ha GpuATbpa.

BHUMAHME! BpegHo M3nbyBaHe OT 3aBapbyHaTa Abra.

B @

MonA, YepTeKuTe B TOBA PbKOBOZACTBO Ca CAMO C U/IKOCTPATUBHA Liea U B HAKOU AeTanamn
OBbPHET MoXe

E pasnuyaBaT ce OT AeNCTBUTENHUA NPOAYKT.

BHUMAH

ME!

OpMI'VIHaJ'IHOTO PBKOBOACTBO 33 eKcnaoatauuAa € Ha HEMCKU e3UK. ,CI,perTe €3MKOBU BepCuK ca npesBoaun oT
HEeMCKMW.

I. BE3ONMACHOCT HA YNOTPEBA

I.1 OBLLW BENEXKN

. MorpuxeTe ce 3a cobcTBeHaTa c1 6€30NaCcHOCT M Tasu Ha MUHYBauWTe, KaTo Nperneaarte U CTPUKTHO
cnassaTe MHCTPYKUuuTe,
BK/IIOYEHM B PbKOBOACTBOTO 3@ EKCM/0aTalMA Ha YCTPOCTBOTO.

. Camo KBanuouLMpaH 1 onuTeH nepcoHan Moxe Ja 6bae AonycHaT Ao CTapTUpaHe, eKcnioaTauus,
NoAAPBIKKA M PEMOHT Ha MaluMHaTa.

. MalumHaTa HMKora He TpAbBa fa ce M3MON3Ba B MPOTUMBOPEUME C NpeAHa3HaYeHNeTo M.

1.2 NTOAFOTOBKA HA MACTOTO 3A 3ABAPAIBAHE

3ABAPUTE/THUTE OMEPAUNKU MOTAT OA MPUYUHAT NOXAP UJTN EKCIN103UA

. CnasBaiiTe CTPMKTHO MpaBuiaTa 3a 34PaBOC/NOBHM U 6€30MacHM YCA0BUA Ha TPYA, NPUNOKUMM 33
3aBapbyHKUTE onepauuu, 1
He 3abpaBaiiTe Aa OCUrypuTe NOAXOAALLM MOXKAPOracCUTeNIN Ha MACTOTO Ha 3aBapbyHUTE paboTy.

. HuKora He U3BbpLUBaliTe 3aBapbYHM ONepaLyu B 1eCHO3anaarMmn MecTa, KbAEeTo MMa PUCK OT
3anasBaHe Ha maTepuana.

. HuKora He U3BbpLUBalTe 3aBapbYHM onepaLumn B aTMocdepa, CbAbPKALLA 3aNaAvMKU YacTULM UK
napwv ot
EKCMN03M1BHM BeLLecTBa.

. OTcTpaHeTe BCUYKM 3anainumMn maTepuany B paguyc ot |2 meTpa oT MACTOTO Ha 3aBapbyuHUTE
onepaLyuy U ako OTCTPAHABAHETO MM HE € Bb3MOXKHO, NOKPUIiTE 3anaMmMnTe maTepuanu ¢
OrHeynopHO MOKpUTUE.
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. /13nonsBaiiTe NpesnasHu MepKM CpeLLy UCKPU M HaXKeXXeHU MeTaNHU YacTULM.

. YBepeTe ce, Ye UCKPW N HaropeLLeH MeTaHW TPECKM He MPOHUKBAT Npe3 npopesunTe Uan
oTBOpuTE B
MOKPUTMA, LUMTOBE WU 3aLUUTHU EKPaHK.

. He 3aBapnBaiiTe pe3epBoapu UK Bapenu, KOUTO CbAbPIKAT UK Ca CbAbPXKAAM 3aNaNUMKM BellecTsa.
He 3aBapsBaiite B
6/1M30CT 10 TaKMBa KOHTEMHEPU U Bapenu.
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° He SaBapHBaﬁTe CbAoBe noj HandaraHe, Tp'b6VI Ha UHCTanauumn nog HanAraHe nam TaBu nog HanAaraHe.
M BuHarun OCMprﬂBaﬁTe aleKBaTHa BeHTUIauuA.
° MpenopbunTenHo e aa 3aemeTe cTabunHa nosnumAa npeauv 3aBapasaHe.

1.3 INYHU NPELANA3HM CPEACTBA

ENEKTPUYECKOTO M3NBYBAHE MOXE OA YBPEAU OYUTE N KOXKATA

. Mpu 3aBapsBaHe HoceTe YncTo, 6€3 MacneHn NeTHa 3alMTHO 06/1eKIo, 3pPaboTeHO OT Hesamanum u
HEeNpoBOAALL, MaTepuasn (Koxa, Aebes namyK), KOXKEHU PbKaBWLIM, BUCOKM BOTYLLIM M 3aLLUMTHA KauysiKa.

. Mpeay 3aBapsBaHe OTCTPAHETE BCUYKM 3aMasvuMU WMAM EKCTIO3MBHU MPEAMETH, KaTto Hanpumep
3anaku ¢ nponaH-6yTaH Uau Kubpurt.

. M3non3Baiite npesnasHa macka 3a mvue (Kacka Wau LWWT) U NpeanasHy CPpeacTsa 3a ounte ¢ GUTbp
CbC CTeneH Ha 3aTbMHEHMEe, CbOTBETCTBALLA HA 3PEHMETO Ha 3aBapyMKa W 33aBapbyHWA TOK.
CraHgapTuTe 3a 6e3onacHocT npenopbysat ouseTtaBaHe N2 9 (muHumym Ne 8) 3a Bcekun Tok nog, 300
A. Moxe aa ce U3nos3Ba No-HUCKO OLBETABAHE Ha LLMTa, aKOo AbraTa e NoKpWTa oT AeTaiiia.

. BuHarm usnonssaite ogobpeHy npesnasHU ounia CbC CTPAHUYHA 3aLLMTa MOZ KackaTta Uau Apyr BUA,
noKpuTHe.

. M3non3Baiite npesnasHu cCpescTBa Ha MACTOTO Ha 3aBapbyHUTE Onepauuu, 3a Aa nNpeanasurte gpyrure
XOpa OT OCNenuTesiHaTa CBeTANHa.
pagMaums A NpoexkLmm.

. BuHarm HoceTe Tanu 3a ywu UAM Apyra 3alimMTa 3a C/yxa, 3a Aa Ce Npeanasute oT NPeKomepeH Lym
1 Aa usberHete nonagaHe Ha NPbCKMU B yLIUTE.

. MuHyBauuTe TpabBa Aa 6bAaT NpeaynpeseHn Aa He resat Abrata.

1.4 3ALLITA OT TOKOB YOAP

ENEKTPUYECKMAT YOAP MOXE OA BbAE CMbPTOHOCEH

. 3axpaHBalmAT Kaben TpabBa Aa 6bae CBbP3aH KbM Hal-6/IM3KUA KOHTAKT M NOCTaBeH Ha NPaKTUYHO
M cUTypHO MAcTo. HebpexkHOTo nocTaBfHe Ha Kabesna B MOMELLEHUETO U BbPXY HenpoBepeHa
NoBbPXHOCT TPA6Ba fAa ce M3bArsa, Tbil KATO TOBa MOXKeE Aa A0Beje [0 TOKOB yAap WU noxap.

. [lOKOCBaHeTO Ha eNeKTPUYECKU 3apefeHn eNeMEHTU MOXe [a NPUYMHM TOKOB yAap WAWU CepUo3HM
n3rapaHus.

. EnekTpuuyeckata gbra 1 paboTHaTa 30Ha Ce 3aPEKAAT €/IEKTPUYECKU MO BPEME Ha MPOTUYAHETO Ha
eHeprus.

. BxoaHaTa Bepura v BbTpeluHaTa 3axpaHBalla Bepura Ha yCTPOMCTBATa ChLLO Ca MOJ HanpexeHue,
KOraTo 3axpaHBaHETO € BKJ/IHYEHO.

. EnemeHTuUTE Nog, HanpesxkeHve He TpabBa Aa ce AOKOCBaT.

. Cyxu, U30MpaHn pbKaBuLmM 6e3 AynKu 1 3almTHO 06/1eK10 TpA6Ba Aa Ce HOCAT Npes LAIoTO Bpeme.

. Bbpxy nopa Tpabsa Aa ce NOCTaBAT M301aLMOHHU POrO3KM UK APYTY U30ALMOHHM CNOEBE,
[LOCTaTbYHO ro/IeMK, 3a Aa He Ce AOMYCKa KOHTAKT Ha TANOTO C NpeaMeT Uau ¢ noaa.

. EnekTpuueckaTta abra He TpsabBa Aa ce AOKOCBa.

. EnekTpuueckoTo 3axpaHBaHe TpAGBa Aa Ce M3K/UM Npeay NoYUCTBAHE UM CMSAHA Ha eIeKTPOAM.

. TpsabBa fa ce NpoBepy Aanu 3a3eMUTENHUAT Kaben e NPaBUIHO CBbP3aH U Aanu WUGTLT e
NpaBWIHO CBbP3aH KbM 3a3eMeHUA KOHTaKT. HenpaBMIHOTO CBbP3BaHe Ha 3a3eMABAaHETO MOXKe Ja
NMPUYMHM ONACHOCT 3a KMBOTA WM 34PABETO.

. 3axpaHBalmMTe Kabenn TpabBa pefOBHO Aa ce MPOBEPABAT 33 NOBPEAU UM IUNCa HA U30NaLMA.
MoBpepeHuTe Kabenwu TpAabea Aa 6bAAT cMeHEeHW. HeBpeKHUAT PEMOHT Ha U30/1auMATa MOXe Aa
NPUYUHU CMBPT UM CEPUO3HO HapaHABaHe.

. YcTpoicTBoTo TpsabBa Aa ce U3KYBA, KOraTo He Ce M3Mosi3Ba.

. KabenbT He TpabBa fa ce yBMBA OKOO TA/OTO.

. 3aBapeHuAT 06eKT Tpsbea Aa 6bae NPaBUIHO 3a3eMeH.

. Moke fa ce u3nonsea camo obopyaBaHe B 406PO CbCTOAHME.

. MoBpeaeHUTE eNIeMEHTU Ha YCTPOICTBOTO TPABBa Aa 6bAAT PEMOHTUPAHW UM NOAMEHEHW.
MpeanasHuTe KonaHu TpabBa Aa ce M3Nosi3BaT nNpu paboTa Ha
BUCOUMHA.

. Bcuuku enemeHTH 3a 063aBeaaHe M 6e30macHOCT TpABBa Aa ce CbXPaHABAT Ha efHO MACTO.
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. OT MOMeHTa Ha BK/IlOYBaHEe Ha O0CBOOOXKAaBaHETO, KPAAT Ha APbKKaTa TpAbBa fa ce AbPXKK Aaney oT
TANOTO.

. 3a3emsABaHETO Ha WacuTo TpA6Ba 4a ce MOHTUPA KbM 3aBapEHUs /1IEMEHT UM Bb3MOMXKHO Hall-
61130 A0 Hero (Hanpumep KbM paboTHa maca).
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YCTPOMCTBOTO MOME LA OCTAHE NOZA HAMPEXEHUE NMPU U3K/TIOYBAHE HA 3AXPAHBALLLOTO

MPEXO

. HanpeeHneTo BbB BXOAHMA KOHAEH3aTop TpA6Ba Aa ce NpoBepw Cnej U3KIoUBaHe Ha YCTPOMCTBOTO
M pasKauyBaHeTO My OT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe. TpabBa Aa ce yBepuTe, Ye CTOMHOCTTA Ha
Hanpe)eHWeTo e paBHa Ha Hy/a. B NpoTUBEH C/lyyail eleMeHTUTe Ha YCTPOMCTBOTO He TpabBa Aa ce
[lOKOCBaT.

1.5 TA30BE N U3MNAPEHUA

MO/A, OBbPHETE BHUMAHME! TA3bT MOMKE AIA BbAE CMBPTOHOCEH W/IN OMACEH 3A YOBELLKOTO

3 PABE!

. Tpabsa aa ce obbpHe BHMMaHMe Ha NpaBuWIHaTa BeHTMNaLMA B paboTHaTa 30Ha, KaTo CbleBpeMeHHO
ce n3bArea BAMLLBAHETO Ha ras.

. Xumunueckute Bellectsa (CMa3o4YHU MaTepuanu, pasTeoputenn) Tpabea ga ce OTCTPaHABAT OT
NOBBPXHOCTUTE HA 3aBapeHUTe JeTalNn, Tbil KaTo Te FrOPAT M OTAENAT TOKCMYHU JUMOBE NOoJ,
Bb3/e/CTBMETO Ha TemnepaTypara.

. 3aBapABaHeTO Ha NOLUMHKOBaHM JEeTallIn e pa3peLleHo caMo KOraTo e ocurypeHa edpekTvBHa
BEHTUNAUMA € GUATPALIMA U AOCTBM A0 YMCT Bb3AyX. LIMHKOBMUTE M3NapeHnA ca CUTHO TOKCUYHM,
CMMMTOM Ha MHTOKCMKaLMA e T.Hap. MeTasiHa TpeckKa.

2. TEXHUYECKW CNEUNOUKALNU

Mime Ha npoayKkTa 3aBapbyHa MaLLMHa

Mogen S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
HanpeskeHue / yectota 230V~ 50 Hz

HanpeskeHue 6e3 ToBap 56 V

MMA 3aBapbyeH TOK 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A

KoeduumeHT Ha 60 %
3anb/iBaHe

3aBapbueH Tok [A] 93 A 139 A 155 A 193 A
npu paboTeH LuKbA
100%

Knac Ha 3awumTa IP P21

3. PABOTA

3.1 OBLLUM BENEXKN

. YcTpoiicTBoTo TpsabBa Aa ce M3nosi3Ba No npegHasHayeHue, KaTo ce cnassart pasnopesbure 3a
3/1paBOC/I0BHU M 6€30MacHU YCI0BUA Ha TPYA U OrpaHUYeHUATa, NPOM3TUYALLM OT AaHHMTE,
BK/IlOYEHM B TabesikaTa ¢ faHHW (HMBO Ha 3awwmTa IP, paboTeH LyKbI, 3aXpaHBaLL0 HampexXeHue 1
Aap.).

. MalumHaTta He TpsbBa fa ce OTBaps, Tbi KaTo TOBA Lie AoBeae A0 3aryba Ha rapaHumMsATa, a OCBEH
TOBA EKCM/I0AMPALLM, HEEKPAHUPAHM eNeMEHTU MOraT Aa NPUYUHAT CEPUO3HM HapaHABaHUs.

. MpPOW3BOAUTENAT HE HOCKM HUKaKBa OTFOBOPHOCT 3a TEXHUYECKM NMPOMEHU B YCTPOMCTBOTO MU
MaTepUasHU LWETH, MPUUMHEHM OT BbBEXAAHETO Ha Te3U NMPOMEHMU.

. B cnydalt Ha HenpasuaHa paboTta Ha yCTPOMCTBOTO, ce 06bpHETE KbM CEPBU3EH LIEHTBP.

. anysute He TpsbBa Aa 6blaT eKpaHMPaHK - 3aBapbUYHUAT anapar Tpsabsa Aa 6bae pa3nonoxKeH Ha
pasctosHue 30 cm OT npeameTu
OKOJI0 HEro.

. 3aBapbyHMAT anapar He TpsbBa Aa ce AbpXKM NoA MULWIHMLATA uam 6aKM30 A0 TANOTO.

. MalwmHaTa He TpsabBa fa ce MHCTanMpa B MOMELLEHUs C arpectBHa Cpesa, BUCOKA 3anpallueHocT v B
61130CT 0 YCTPOICTBA C BUCOKO M3/TbYBaHE HA €/IEKTPOMArHUTHO nose.

3.2 CbXPAHEHWE HA YCTPOMCTBOTO
. MawmHaTa TpsabBa aa 6bae 3aluTeHa oT BoAa v BAara.
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° 3aBap'b"lHVIFIT anapart He TpH6Ba Aa Ce NoCTaBA BbpPXy HArpATM NOBBbPXHOCTU.
° yCTpOl’ICTBOTO TpH6Ba Aa Ce CbXpaHABa B CyXO M YNCTO NomelleHune.
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3.3 CBbP3BAHE HA YCTPOMCTBOTO

3.3.1 Cbp3BaHe Ha 3axpaHBaHETO

. CBbp3BaHETO Ha YCTPOMCTBOTO TPAGBA Aa Ce M3BbPLUM OT KBanuduumpaHo auue. OcBeH TOBa, L C
HeobxoaumaTa KBanudMKauusa TpsbBa Aa NpoBepu [asu 3a3eMABAHETO WM eNeKkTpuyeckata
MHCTanauMa CbC 3allMTHA CUCTemMa ca B CbOTBETCTBME C MpaBusiata 3a 6e3omacHocT M Janu
bYHKUMOHMPAT NPaBUHO.

. YcTporictBoTo Tpabea Aa 6bae noctaBeHo 64130 40 PaboTHOTO MACTO.

. TpnabBa Aa ce U3bArBa CBbP3BAHETO Ha MPeKaseHO AbArM TPbOONPOBOAM KbM MaLLUMHATA.

. EpHodasHUTe 3aBapbyHM anapaTtv Tpabea Aa 6bAaT CBbP3aHM KbM KOHTAKT, CHabAeH CbC
3azemuteneH WuobT.

. 3aBapbyHUTE anapaTu, 3axpaHBaHu OT TpUpasHa Mpexka, ce AocTaBaT 6e3 wences. LLencenst
TpsAbBa Aa ce HabaBy CaMOCTOATE/IHO, @ MOHTAXbT fja Ce Bb3/IOXKM Ha KBaudULMpaHo auue.

MOJ1A, OBbPHETE BHUMAHME! YCTPOMCTBOTO MOXE AA CE M3MON3BA CAMO CNEL CBBP3BAHE KbM

MHCTANALMA C U3MPABEH NPEANA3SUTEN

4. ONEPALMUA
06xBalLa BCUYKM MOAENM:

l. CbeguHUTEN 33 MAcoB TPHOHONPOBOS,

2. MMA = enektpoabroso 3aBapasaHe (MMA) e eanH oT Hall-paHHMTe MeToAM 3a 3aBapABaHe Ha
MeTa/IHW NPeAMETU; TOM ce U3M0oA3Ba U AHec. 3aBapbyHaTa eHeprus ce reHepupa ot
e/leKTpUYEecKaTa Abra Mexay rogHuA eneKkTpos, U 3aBapeHns eNemMeHT.

3. WHAWKATOP 3A TPELLKA = MHAMKATOPBT CBETBA B C/IeAHUTE [BE CUTYauuu:
a) AKO MalUMHaTa e NoBpeAeHa U He MOXe Ja Ce M3M0/I3Ba.
b) AKo peeLLoTo YCTPOIMCTBO € NPEBULLNAO CTaHAAPTHOTO PaboTHO Bpeme, ce 3a4eicTBa
PeXMM Ha 3almMTa M MaliMHaTa e cnpe Aa GyHKUMOHMpa. ToBa 03Ha4aBa, Ye MalluHaTa cera
ce ox/1laXAa, 3a Ja MOXe Ja Ce Bb3CTaHOBM OTHOBO KOHTPOTLT Ha TemnepaTtypaTta cnej,
nperpasaHe Ha ycTpolcTBoTo. CnefoBaTeNIHO MaluMHaTa ce cnupa. Mo Bpeme Ha To3u npoLec
CBETBa YepBeHaTa NnpeaynpeauTesiHa CBET/IMHA Ha NPeAHUA naHen. B T03u cayyait He e
HeobXoAMMO [a U3KKOYBATE Lencena OT KOHTaKTa. BeHTUNaUMOHHATa cucTema MoXKe Aa
6bae ocTaBeHa BK/IOYEHa, 33 4@ ce NoA06pM OXNaxKAaHETO Ha MalumHaTa. KoraTo YyepBeHata
CBET/INHA M3racHe, TOBa O3HayaBa, Ye TemnepaTypaTa Beye e cnajgHana 4o HOPMaAHOTO HUBO
1 YCTPOMCTBOTO MOXeE [a Ce NMyCHe OTHOBO B eKCrioaTauma.

4. MHauKkaTop 3a 3axpaHBaHe
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5. TOK = perynmpaHe Ha OCHOBHWSA TOK

6. Kntoy 3a BK/IOYBaHe/M3K/It04YBaHe — Ha rbpba Ha yCTPOMCTBOTO
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5. KABE/IHU BPDB3KU

BcsAKo ycTpoicTBO e 060pyABaHO C rnaBeH 3axpaHBaLl, Kabes, KOMTO e OTTOBOPEH 33 OCUTYPABAHETO Ha TOK

M HanpeXXeHWe KbM YCTPOMCTBOTO. AKO YCTPOICTBOTO € CBbP3aHO KbM 3axpaHBaHe, KOETO HajBWLLaBa

HeobX0AMMOTO HampeXeHue, AN aKo e HacTpoeHa rpelHa ¢asa, ToBa MOXe [a A0BeAe A0 CepUO3HM

nospeay Ha ypega. ToBa He ce MOKpPWBA OT rapaHuuaTa Ha obopyasaHeTo M notpebutenat we 6bae

OTroBOPEH 3a NOAOGHU CUTYaLLUH.

. Cebprkete MMA TpbbaTa KbM OTpuLUaTENHUA nontoc (-).

. HacTtpoiiTe perynatopa Ha MHTEH3MTETa Ha TOKa Ha MNpPaBMIHATA MHTEH3WUTET (perynatopbT Ha
MHTEH3UTETa Ha MMMY/ACHUA TOK e B A0AHAa nosuuus). U3bepeTe cunata Ha TOKa CbIIACHO
emnupuyHata popmyna: 1=40d, kbaeTo d e AMamMeTbpbT Ha enekTpoaa.

. 3aBapbyHMAT anapat Tpabsa Aa 6bae CBbp3aH KbM enekTpuyeckata mpexka. Cnes ToBa BKloYeTe
rnaBHUA npekbcsad. KOHTPoO/HaTa amna Lie CBeTHe.

. Mons, o6bpHeTe BHUMaHME Ha OTHOCUTE/IHATa MHTEH3UBHOCT Ha 3aBapbYHUA TOK U OTHOCUTENHUA
paboTeH LMKbA Ha 3aBapumKa.

. MpeToBapBaHeTO MoKe A3 AOBeAe A0 NoBpeay U Tpabea Aa ce usbsarsa.

. Cnep, npuKkatoYBaHe Ha paboTaTa Ha yCTPOWCTBOTO, € HeobXoAMMO TO @ Ce OCTaBW BKJIIOYEHO, 3a A3
ce ox1agu, U cief, ToBa Aa Ce BKIIOUM.

M3BbH 3axpaHBaHeTo.

6. U3SXBbPNIAHE HA ONAKOBKATA

Pas/iMyHWTE NpeameTy, U3N0N3BaHM 33 ONaKoBaHe (KapTOH, NNAacTMAcoBM IEHTU, NONNYPETAHOBA MAHA),
TpsAbBa fa ce CbXpaHABAT, Taka ye

YCTPOMCTBOTO MOXKe Aa 6bae U3npateHo 06paTHO B CEPBU3HMA LLEHTHP B Haii-406P0 Bb3MOKHO CbCTOAHME
B CNlyyai Ha npobnemu!

7.TPAHCNOPT U CbXPAHEHUE

Mpwu TpaHcnopTMpaHe TpAbBa Aa ce u3baArea pasknallaHe, cbbckBaHe U 06pbLLAHE HA YCTPOICTBOTO €
rnasarta Hagony. CbxpaHsBaiite ro 8

NpaBW/IHO NPOBETPMBO NMOMELLEHME CbC CYX Bb3AyX M 6e3 KOpo3MBHU rasose.

8. MOYUCTBAHE U NOAAPDBIKKA

° M3KkntouBalite yCTpOﬁCTBOTO OT eNeKTpMnYecTBoTo, KOraTo noyncreaTte o6opyp,BaHeTo.

° M3nonssaiite noyuncTeall, npenapat 6e3 KOPO3MBHU BeLLECTBA 3a MOYNCTBAHE HA NOBBbPXHOCTTA.

° I'Iop,cyu.leTe ,q06pe BCUYKM HaCTU cnieq noyvyncTeaHe, npeau yCTpOVICTBOTO Aa ce n3nonsesa OTHOBO.
° C'bXpaHﬂBal‘;ITe yCTpOi/lICTBOTO Ha CyXx0 U XNnagHO MACTO, 6e3 Bnara u npAKa chbHYeBa CBET/INHA.

9. PEAOBEH KOHTPOJ1 HA YCTPOMCTBOTO

MpoBepABaiiTe pefoBHO Aa/M YCTPOMCTBOTO HAMA NOBpean. AKO UMa HAKAKBY NoBpean, MOAA, cnpeTe Aa

n3nonssate ycTpoucTBoTo. MONA, CBbPIKETE Ce C BallMA OTAEN 3a 0BCNYKBaHe Ha KAWEHTH, 3a Aa

paspelwunTe npobnema.

KakBo fa HanpasuTe B cayyait Ha npobnem?

Mons, cBbpKeTe ce ¢ BalwumA OTAeN 33 06CNyKBaHEe Ha KAMEHTU U NoAroTBeTe ceAHaTa MHGopMaLmA:

. Homep Ha dakTypa 1 cepueH Homep (MOCAEHMAT Ce HaMMPa Ha TexHUYeckaTa Tabena Ha
YCTPOMCTBOTO).

. AKO e NPUIOoKMMO, CHUMKa Ha NoBpejeHaTa, cyyneHa nuam gedekTHa yacrt.

. Llle 6bae no-necHo 3a BalWA CAYXWUTEN OT OTAeNa 3a ObCNy)KBaHe Ha KAWEHTM Ja onpejenu
M3TOYHMKa Ha npobaema, ako NpeaocTaBuTe NOAPOOHO M TOYHO onucaHue Ha npobaema. Konkoto
no-nogpobHa e Bawarta MHGOPMaLMA, TONKOBA No-Aobpe oTAeNdbT 3a 06CNyKBaHE Ha KANEHTU Lie
MOMKe 3 pelm npobaema Bu 6bp30 1 edheKTMBHO!

BHUMAHME: Hukora He oTBapAaiTe yCTpoMCTBOTO 6e3 paspelleHMeTo Ha BawuA OTAeN 3a 06Cny»KBaHe Ha

KnAnMeHTU. ToBa MoXe Aa poseae A0 3aryba Ha rapaHuma!
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10. OTCTPAHABAHE HA HEM3MNPABHOCTU
Mpobnem

MNHAMKATOPBT 33 eNeKTPUYECKO 3axpaHBaHe
He cBeTu.

BeHTUnaTopbT He paboTu. Hama 3aBapbyHa
MOLLHOCT

NHAMKATOPBT 338 NeKTPUYECKU USTOUHUK
CBETW, HO BEHTW/IATOPBT HE PaboTn KUu
Cnupa 3a M3BeCTHO Bpeme. Hama
3aBapbyHa MOLLHOCT.

BeHTMNATOPBLT paboTh, HO U3XOLHUAT TOK
e HectabuieH UM He MoXKe Ja ce
KOHTPOAIMPa OT NOTEHLMOMETbPA.

BeHTuNaTOPBLT paboTh, HO MHAMKATOPBT 3a
npobaem He cBeTu
cBeT/MHa. HAama 3aBapbyHa MOLLHOCT.

MHAMKaTopHaTa IaMnuyKa 3a npobaem u
BEHTMATOPDBT ca
paboTy, HO HAMa 3aBapbYeH U3XOA,

OTcTpaHABaHe Ha HEM3MPABHOCTM

|. NMpoBepeTe npeBKk/tOYBaTENSA HA 3aXPAHBAHETO.
2. MpoBepeTe BXOAHWUTE Kabenu.

|. CBBbp3aH € C rpelleH eNeKTPUIECcKN U3TOUYHUK.
lNpomeHeTe

Bpb3KaTa Ha eanHuuyeH 230V.

2. 3axpaHBauarta cuctema 230V e HecTabuaHa.

3. Mi3k/ito4BaiiTe U BKAKOYBATE 3aXpaHBAHETO

HEMNpPeKbCHATO 33 KPaTKO Bpeme 1 3aJeicTeanTe

3alMTaTa oT NpeHanpexKeHune.

4.TpOBOAHMKDBT, KOWTO CBBP3BA NPEBK/OYBATENA U
eNEKTPUYECKUA USTOYHUK, e

xnabas. Monpasw ro.

|. Mpobaemu c noTeHUMOMETBLPA;
2. HsiKon cBbP3BaLLYM KIEMM He Ca NPaBUIHO GUKCUPAHW.

|. MpoBepeTe fanu BCMUKM NAbIMHM ca B £o6pa Bpb3Ka.
2. MpoBepeTe Aann U3XOLHWUTE KIEMMU Ca OTBOPEHMU
MU XN1abaBo CBbP3aHU.

|. AKTMBMpPAHa e 3aLLMTa OT CBPBXTOK. MbpBO U3K/IOYETE
3axpaHBaHeTo, cies ToBa

BK/IlOYETE OTHOBO 3aXpaHBaHeTo.

2. AKTVMBMpaHa e 3alyMTaTa oT NperpsaBaHe.

HopmasnHata pabora Lie ce Bb306HOBU Cries

W34aKBaHe OT 2 A0 3 MUHYTU
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ZYMBOAA

To eyxelpiblo Aettoupyiag TPETTEL v SLaBaoTEL TIPOCEKTIKA.

.

@

Mnv TIETATE TTOTE NAEKTPLKO £EOTTALOMO LAl LE TA OLKLOKA QTTOPPLLATOL.
AuTé T0 pnxavnua cuppopdwvetal pe tig dnAwoelg CE.
XPNOLUOTIOLOTE TIPOOTATEVUTIKA poUXa yLot OAOKANPO TO CWHLAL.

Mpoooxn! Na Gpopdte TIPOCTATEUTIKA YAVTLAL.

MpémeL va popdte TTPOOTATEUTIKA YUAALA.

MpémeL va popdte TTPOOTATEUTIKA UTTOSNLaTA.

Mpoacoxn! H Bepun emdadvela umopel va TIpokaAEoEL eykaU AT,
Mpoacoxn! Kivbuvog TTupkayLdg rj €kpnéng.

Mpoaooxn! EmpBAaBeic avaBuptaoelg, kivduvog dSnAntnpiacng. Ta agpta KoL oL aTol MITopEL va
elvat emkivbuva yla tnv vyeia. Katd t cuykoAAnon armeAeuBepwvovtat aépLa Kat atpol
OUYKOAANONG. H €L0TIVOR aUTWV TwV 0UCLWV UITopEei va gival emMkivéuvn yla tnv uvyeio.

RPN @D 9

XPNOLUOTTOLOTE HAOKA GUYKOAANONG e KatdAAnAn okiaon diltpou.

MPOZOXH! EmBAaBrg aktvoBoliia T6§ou cuykOAAnonG.

B @

MAPAKA Ta oxédla 0 aUTO TO EYXELPISLO Elval LOVO yLa AOYOUG QTTELKOVLONG KAl OE OPLOMEVES
NOYME AeTTtopépeleg evEEXETAL VL

IHMEIQZ Sladépouv aTtd To TIPAYUATIKO TTPOLOV.

TE!

To TTpwtoTUTIO gYXELPiblo Aettoupyiag eival ota yeppavikd. Ot GAEC yYAWOOLKEG EKBOOELG Elvat
HeTadpAOELG ATTO TA YEPUAVIKA.

I. AZOAANEIA XPHZIHZ

I.1 TENIKEZ ZHMEIQZEIZ

. ®povtiote yla T Sikn cag aopAAela KaL TNV AoPAAELX TwV TTAPEVPLOKOUEVWY, StaBdlovtag Kot
akohouBwvtag auotnpd tig odnyieg,
TTou TeptAapBdvovtal oto eyxelpidlo Aeltoupyiag TG CUOKEUNG.

. Movo e€eLSIKEVEVO Kl EEELEIKEUEVO TIPOOWTTIKO ETTLTPETIETAL vV B€oeL og Aettoupyia, va
AELTOUPYNOEL VoL CUVTNPAOEL KOL VA ETTLOKEVAOEL TO UNXAVN AL

. To pnxavnua Sev TIPEMEeL TTOTE va Asttoupyel avtiBeta pe Tov TIPoPAETTOUEVO OKOTIO TOU.

1.2 MPOETOIMAZIA EPTAZION ZYTKOAAHZHZE ZYTKOAAHZHZ

TOMOGEZIA Ol EPTAZIEZ ZYTKOAAHZHE MMOPEI NA MPOKAAEZOYN NYPKATIA'H EKPH=H

. Tnpeite auotnpd Toug KaVoVIoRoUE Uyeiag kal acdAAeLag oTnv epyacia TTou LoXUOUV yLa TIG EPYACIEC
GUYKOAANONG Kot
BeBalwbeite Ot éxete Mapdoxel KATAANAOUG TTUPOOPBECTHPES OTO XWPO TWV EPYACLWY CUYKOAANONG.

. Mnv ekteleite TTOTE epyacieg cUYKOANonG oe eVdAekTa pépn, KaBwE uTTapxeL kivbuvog avadAeéng
TOU UAWKOU.

. Mnv ekteleite TTOTE Epyacieg CUYKOAANONG O€ aTLOohaLpa TTOU TIEPLEXEL EUDAEKTA CwHATISL A
aTHOUG
EKPNKTIKEG OUOILEG.

. Adatpéote OAa Ta eUPAEKTA UAIKA O amfooTtaon 12 PETpwy aTTo TOV XWPO TWV EPYACLWV
OUYKOAANONG Kat, €av N adaipeor toug dev elvat Suvatr), KAAUPTE ta eUPAEKTA UAKA e
EMPBPaAdUVTIKO GWTLAG KAAUpHQL.

. Xpnotporowjote pétpa acdaleiag Katd Twy oTVORPWY Kol TwV TTUPAKTWHEVWY UETOAAKWV
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CWHATISLwV.

. BeBawwBeite ot ommvOnpeg i Bpavopata Beppol petdMou dev StelodUouv péoa attd TG UTTOSOXEG
Ta avolypota oto
KAAUUUOTA, OOTTOEG 1) TIPOOTATEUTIKA TIAEyATOL.

. Mnv cuykoAAdte Sefapeveg i BapéAia TTou TTepléxouv A Tiepleixav eUdAeKTeG ouaieg. Mnv KAvete
OUYKOAANGON oTO
Kovtd oe tétola Soxeia kat BapéAia.
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. Mnv cuykoA\drte Soxela TTieong, CWANVEG EYKATACTACEWV UTIO TTieon 1y diokoug Trieong,.
. Na eaodalilete TAvTa ETAPK AEPLOUO.
. Juviotdtat va AapBavete pa otabepr B€on TpLy armo t cuYKOAANoN.

1.3 ATOMIKOZ NPO:TAZIAZ

H AKTINOBOAIA HAEKTPIKOY TO=OY MIMOPEI NA MPOKAAEZEI BAABH XTA MATIA KAl TO AEPMA

. Katd tn ouykoAAnon, va popdte kabapd, xwpig AekéSeg AaSLoU TIPOCTATEUTIKA poUXQL OTTO [N EUBAEKTO
KOL N oywyLllo UAWKO (8€ppa, Xovtpd BapBdky), Seppdtiva yaviia, PnAég UIOTeG Kat TIPOOTATEUTIKNA
KOUKOUAQL

. Mpw ammo tn ouykOAAnon, adaipéote OAa ta €UPAEKTA I EKPNKTIKA QVTIKEIMEVA, OTIWG QVATTTHPES
TTpoTTaviou-Boutaviou 1 oTTipTa.

. Xpnowloroujote Tipootacia TpoowTiou (kpAavog i aoTTida) Kat Tpootacia potwwy, pe ¢iktpo Tou
Slabétel emimedo amdxpwong ToOu va TAPLAlEL PE TNV OPACH TOU OUYKOAANTH KOl TO peupa
ouykOAAnonG. Ta Tipotutia acdadeiag Mpoteivouv to xpwpa No. 9 (ehdxioto No. 8) yia k&b pevpa
Kdtw twv 300 A. MTTopel va xpnotuoriotnBel xapunAoTepo xpwiLa TG aoTiidag edv To TOE0 KAAUTTTETAL
aTTo TO TEUAXLO Epyaciag.

. Na xpnotuoroleite TTAvta eykekpLpéva YuaAld aodaleiag pe TTAEUPLKA TIpooTtacio KATtw armd to KpAvog
1) OTTOLOSATTIOTE GANO KAAUMUOL.

. XPNOLUOTIOL)OTE  TIPOOTOTEUTIKA Yl TOV XWPO TWV EPYACLWY OCUYKOAANONG, TIPOKELUEVOU Vo
TIPOOTATEVOETE QAN ATOMA ATTO TO EKTUGAWTLKO WG,
aktwoBoAia 1) TTpoBoAEg.

. Na dopdte Tavta wrtoaoTTideg | GAAn TTpootacio aKong yLa va TIPOOTATEVETE ATTO TOV UTTEPBOAKO
B0puBo Kat va aTTOTPETIETE TNV {0050 TTC\WY OTA AUTLA.

. OL TTapeupLOKOpEVOL Ba TIPETTEL val TIPOELSOTTOLOUVTAL VA NV KOLTA{ouV To TOEo.

|.4 NPOZTAZIA ANO HAEKTPOMAHZIA

H HAEKTPOMAHZIA MIMOPEI NA EINAI ©ANATHOOPA

. To kaAwbLo tpodobdooiag Mpémel va cuvbeBel otnv TAncLéotepn Tpila Kot va toTtoBetnBel o pia
Tpaktiky Kat aopadny Bgon. H apéAela otnv tomobétnon tou kaAwdiou oto SwHATO KOl OF
embadvelo Tou bev €xel eheyxBel Tpémel va ommodevyetal, kabwg umopsl va odnyfioel oe
nAektpomAnéia A TTUpKayLd.

. H emadn pe nAektpikd doptiopéva otoxeio prmopel va TpokoAéoel nAektpommAnéia f cofapd
gykavparta.

. To nAeKTPIKO TOLO KaL n TiepLoxr epyaciag doptilovtal NAEKTPLIKA KaTd Tt SLAPKELX TNG PONG LOXVOG.

. To KUKAWUA €L0O60U KaL TO E0WTEPLKO KUKAWUA LoXUOG TWV CUCKEUWY Bplokovtal eMiong utto
Taon otav n Tapoxn PEVUHATOG Elval evepyoTToLtnUEYN.

. Ta otoleia TTou Bpiokovtat uTo tdon Sev MPEMEeL va ayyilovtal.

. Mpémel va Gpopdte TTAvVTa OTEYVA, LOVWTIKA yAVTLO XWwPIg TPUTTEG Kol TIPOOTATEVUTIKA pouxa.

. Mpémel va tormofeTolvTal 0To SATESO HOVWTIKA OTPWHATA f AAAA LOVWTIKGE OTPWHATA, APKETA
UEYAAQ WOTE VAL NV ETTITPETTOUV TNV €A TOU OWHOTOG LE KATTOLO QVTIKEILEVO 1) TO SdTTedo.

. To nAekTpkd TO€0 Sev TIPETEL va ayyiletat.

. H nAektpki TTapoxn TIPEMEL va SLOKOTTEL TIpLY AT Tov KABapLoPO f TNV AVTIKATACTACH TWV
nNAeKTpOSiwv.

. Mpémel va eheyxBel €dv to KOAWSLO yelwong gival cwotd cuvSeSeUEVO Kal EQV 0 OKPOSEKTNG Elvat
owoTA ouVEeSeP£EVOC 0TV YelwPEvn TIpila. H AavBaopévn oUvSeon tng yeiwong pmopei va
TipokaAéoel kivduvo yla t {wh f TV vyeia.

. Ta kaAwdia Tpododoaiag TTPEMEL var EAEYXOVTOL TAKTIKA Yo TUXOV {NpLEG i ENewbn povwong. Ta
KATeEoTpappéva KoAwdLa TIpETeL va avtikatootabouv. H apélela otny eMOKEU TNG LOVWONG
umopei va pokaAéoel Bdvarto r) coPapod TPAUUATIOUO.

. H cuokeun TIPETIEL va eival arfevepyoTTotnpévn otav Sev xpnotuorioteital.

. To KaAwSLo Sev TIPETIEL val lvat TUALYHEVO YUPW ATTO TO CWUA.

. ‘Eva 6UYKOAANUEVO QVTIKE{EVO TIPETTEL va gival CWOTA YELWUEVO.

. Movo g€0TTALOUOG O KaAR KaTdotaon Umopei va xpnotporonOei.

. Ta KATECTPOAUUEVA OTOLKELX TNG CUOKEUNG TIPETTEL var eTTloKevalovtal iy va avtikaBiotavrat. Ot {wveg
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aodaleiog TTPETTEL va XPNOLUOTTOLOUVTAL KATA TNV EPYACI O
ugoc.

. ‘O\a ta e€aptripata kot Ta otoxeio acdpaheiog TPEMEeL va GUAGOCOVTAL OE €Va HEPOG.

. ATT6 TN oTypn TTou Ba evepyoTTOLOETE TNV OTTEAEUBEPWON, TO AKPO TNG AaPNG TIPETTEL VAl KPOTLETAL
HaKpLA arTd To cwia.

. H yelwon tou caotl TpéTeL va tormoBetnBel 0To cuyKoAANLEVO OTOLKE(D 1} OGO TO SUVATOV TTLO KOVTA
og auTo (TT.X. O€ €va TPATTENL Epyaciag).
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H ZYZKEYH MMNOPEI NA BPIZKETAI AKOMA YNO TAZH ME THN AMOZYNAEZH TOY TPODOAOTH

. H tdon otov TTUKVWTH €L00S0U TIPETTEL VO EAEYXETAL KATA TNV QTIEVEPYOTIOINGN TNG CUCKEUNG KOL TNV
armooVvdean g armé tnv Tnyr tpododoaiag. Mpémet va BeBatwbolpe OTL N TN TNG TAoNG gival ion
HE undEv. ALladOopeTIKA, SV ETTITPETTETAL VO QYYI{ETE TA OTOXELD TNG CUCKEUNG.

1.5 AEPIA KAI ANATNEYZTHPEZ

MAPAKAAQ THMEIQZTE! TO AEPIO MIMOPEI NA EINAI ©ANATH®OPO 'H EMIKINAYNO TA THN

ANOPQMINH YTEIA!

. Mpémel va §00ei TTpoooxr otov KatdAAnAo aEeplopd Tou Xwpou epyaciag, amodelyovtag tautdypova
Vv €loTivor aepiou.

. OL XnMKEG ouoieg (AUTavTIKA, SLAAUTEG) TIPETTEL VOl QTTORLOKPUVOVTAL OTTO TIG ETTLGAVELEG TWV
GUYKOANUEVWVY AETTTOUEPELWY KABWE KalyovTal Kot EKTTEUTTOUV TOELKOUG KATTVOUG UTIO TV
€Midpaon tng Beppokpaoiac.

. H ouykOAAnon yoABavIopEVWY AETTTOUEPELWV ETTITPETTETAL LOVO OTAV TIAPEXETAL ATTOTEAECUATIKOG
aEPLOPOG pe GTpapLlopa Kat TipdoPaon oe kabapo agpa. Ot avabuuidoslg Peudapylpou gival
EALPETIKA TOEIKEG, Eval CUMTTTWHA SnANtnpiacng eivat o Aeyopevog LeTAAALKOG TTUPETOG.

2. TEXNIKEZ NPOAIATPADEZ

‘Ovopa Tpoidvtog Mnxawvr) cuykdAANong

Movtélo S-MMA [20.IGBT S-MMA [80.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Tdon / ouxvotnta 230V~ 50 Hz

Tdon xwpig doptio 56 V

PeUpa ocuykOAAnong 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
MMA

KukAog Aettoupyiag 60 %

Pebpa cuykOAAnong 93 A 139 A 155 A 193 A

[A] otov kbkAo
Aettoupyiag 100%

Katnyopia Mpootaciog P21
IP

3. AEITOYPTIA

3.1 TENIKEZ ZHMEIQZEIZ

. H ouokeun TIPETIEL val XpnotpoTToteital oUWV e TOV OKOTIO TNG, TRPWVTAC TOUG KOVOVIOUOUG yLa
v Yyeia kat Aopdieia (OHS) kat Toug TTEpLOPLoUOUG TTOU TIPOKUTTTOUV aTTo Ta SeSouéva TTou
TepthapBdavovtat otnv Mvakido tUTou (eTimedo IP, kUkAog Aettoupyiag, Tdon tpododooiag K.ATL).

. To pnxavnua Sev TIPETEL va avolytel, KaBwg auTtod Ba TTpokaAEoeL AMWAELD TG EyyUNONG Kal,
ETUTAE0V, N €KpNén, KN BwPAKIOPEVWY OTOLXEIWV UTTOPEL VOl TIPOKAAETEL GOBAPOUG TPAUUATIOHOUG.

. O kataokevaotg Sev pEpeL Kapia euBUVN yLa TEXVIKEG AAAQYEG OTN CUOKEUN 1 Lot ATTWAELEG
UALKWV TTou TTPOKaAOUVTAL ATTO TNV ELCAYWYT TWV €V AOYW aAAaywv.

. Y& Teplmwon AavBaopévng Aettoupylag TNG CUCKEUNG, ETTLKOWVWVHAOTE UE TO KEVIPO GEPPLC.

. OL TTepoideg Sev TIPETTEL val lval BWPAKIOMEVEG - N UNXAVH GUYKOAANONG TTPETTEL vaL ToTToBEeTE T 08
arootaon 30 cm améd avtkeipeva
TTou To TIEpIBAAAEL

. H unxavr) cuykOAAnong Sev TpEMeL va BpilokeTal KATw armd To UIMPAEToo oag i KOVTA 0TO WA 00G.

. H ouokeun Sev TIPETEL va eykaBioTatal o XWpoug pe eMBETIKO TeptBAaAov, uPnAr TTEPLEKTIKOTNTA
0€ OKOVN KOl KOVTA 0€ CUOKEVEG e UPNAR EKTTOUTTA NAEKTpOUAyvVNTIKOU TTediou.

3.2 ANOOHKEYZH ZYIKEYHZ

. To pnxd&vnpa TIPETTEL vaL TipooTateVETAL ATTO VEPO KAl Lypaacia.

. H unxavr cuykOAAnong Sev TpETTeL va ToTToBeTe(tal oe BepUavopeveg eMdAVELEG.
. H ouokeun TIpETeL va duAdooetat o€ Enpod katl kabapd Swudrtio.
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3.3 ZYNAEZH THZ ZYZKEYHZ

3.3.1 ZUvbdeon tou pevuoToc

. H olUvdeon TnG cuokeung TIPEMeL va Tipayuatormoteitatl amd e§elSikeupévo dtopo. EMIméoy, éva
ATOMO LE TO ATTALTOUKEVA TIPOCOVTA Ba TIPETTEL VoL EAEYEEL GV N yELWON 1 N NAEKTPLKI EYKATAOTOON
He ovoTnpa Tipootaciag ival cUPdWVN Pe TOUG KAVOVIoHOUG acdalelag Kat Qv AelToupyel cwoTA.

. H ouokeun TIpETTEL va ToTToBeTN Bl KOVTA oTOoV oTABUO €pyaciog.

. Mpémel va amodpevyetal n cUVEEaN aywywv UTTEPBOALKA HEYAAOU UAKOUG OTO UNXAvVN AL

. OL povodaotkég ouykoANTEG Ba TIPETTEL v cuvSéovtal o€ TIpila TTou Slabétel akpodéktn yelwong.

. Ol ouyKOA\NTEG TTou Tpododotouvtal aTmo tpidactkd Siktuo MapadiSovral xwpig Buoua, To Buoua
TIpETEeL va TipopunBeuteite avefdptnta KAl n eykatdotaon TPEMeL va avatebel o e€elSIKeLEVO
dtopo.

MAPAKAAQ SHMEIQSTE! H YZKEYH MMNOPEI NA XPHZIMOTMOIHOEI MONO ME $YNAEZH ZE EFKATASTASH

ME 2Q3TH AEITOYPTIA AZDAAEIAZ

4. NEITOYPTIA
KaAUTTTEL OAa Ta poVTEAQL:

l. Juvdetrpag aywyou palog

2. MMA = H nAektpoouykoAAnon pe to§o (MMA) eival pla armo Tig Tpwteg peodoug cuykoAAnong
UETAAAKWY OVTIKELLEVWY. XpNoLOTIoLE(TaL eTTioNG ofpepPa. H evépyela cuyKOAANGNG TTapAysTat
QITO TO NAEKTPLKO TOEO METAELY TOU AVOAWOLUOU NAEKTPOSiOU KOl TOU GUYKOAANKEVOU OTOLKELOU.

3. ENAEIZH SOAAMATOZ = H evdelktikr) Auxvio avaBet ot akoAouBeg U0 TTEPUTTWOELG:
a) Edv To pnxavnua €xet SucAettoupynoet kat Sev UITopel va AeLToupyroeL.
b) EQv n cuokeun KoTTrG £XeL UTIEPPBEL TOV TUTTLKO XPOVO AELTOUPYLOG, EVEPYOTTOLELTAL N
Aetoupyia Tpootactiag Kat To pnxavnua Ba otapatioet va Aettoupyel. Autd onpaivel otL to
punxavnuo WUXETOL TWPA Lo VO WTTOPECEL VoL OTTOKOTALOTIOEL TOV EAeyX0 TNG Beppokpaaiag
UETA TNV UTTEPBEPPAVON TNG CUCKEUNG. ETopéVwE, To pnxdvnua otapatd. Katd t Siapkela
auTAG NG Stadkaoiag, avaBeL n KOKKLVN TIPOELSOTTONTLKY) AUXViol OTOV UITPOCTLVO TTVaKa. €
QUTAV TNV Tepimtwon, Sev eival armapaitnto va adatpgoete To dLg amméd Tty Mpila. To
oloTnua eaeplopol UTTopei va TTapapeivel evepyortonuévo yia va BeAttwbei n Yuén tou
unxaviporog. Otav n KOkkwvn Auxvia 6BARoeL, autd onuaivel ot n Bepuokpacia gxel TTAEoV
UelwBel oTo KAVOVIKO eTTIMESO KaL n povasda prmopei va tebel Eava oe Aettoupyio.

4. ‘Evéelen tpododoaiag

PEYMA = pUBuion kUpLou peupOTog
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6. ALOKOTTTNG EVEPYOTTOLNONG/QTTEVEPYOTTOINGNG — OTO THOW WEPOG TNG CUCKEUNG
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5. ZYNAEZEIZ KANQAIQN

Ka&Be povada eival e€omAlopévn pe éva kKUpLo kaAwdio tpododooiag, To ofoio gival umevBuvo yla tnv

TTapoxr PEVUATOG KAl TAONG OTn OUCKEUN. EAv n ouokeun eival ouvdeSepévn oe pevpa TTou UTTEPBaivel

™MV armoutoVpevn taon f €dv éxel pubuiotel AdBog dadon, evééxetal va TTpokAnBel coBapn {nud otn

pHovada. Autd Sev KOAUTTTETAL QTTO TNV €yyunon tou €E0TTALOMOU Kat 0 Xpriotng Ba eivat uTievBuvVOC Yl

TETOLEG KATOOTAOELG.

. Suvbéote Tov aywyo MMA otov apvntiko TTOAO (-).

. PuBpiote Tov pubuLoTr évtaong peVATOG OTNV KATAAANAN évtaon (o pUBLOTAG évtaong PEUHATOG
wlnong Bpioketal otnv xapunAotepn B€on). EMAELTE To pelpa CUMPWVA PE TOV EMUTTELPLKO TUTTO:
1=40d, omou d gival n Stapetpog tou nAektpodiou.

. H pnxavr ouykdAnong TIpEMeL va cuvSeBel otnv Tpila peUATOG. 2T CUVEXELQ, EVEPYOTTOLOTE TOV
KUpLo Stakorrn. H Auxvia ehéyxou Ba avapel

. MapakahoUpe SWOTE TIPOCOXN OTN OXETIKN €VTOON TOU PEVURATOG GUYKOANNGONG KOL OTOV OXETIKO
KUKAO AELTOUPYLAG TOU GUYKOAANTH.

. H uTtepdoptwon UITopel va TIPoKaAETEL {NILEG KaL Ba TIPETTEL Vo aTTodpeVyETaL.

. AdoU ohokAnpwBel n Aettoupyia TNG CUCKEUNG, eival amapaitnTo va tnv adproeTe EVEPYOTTOLNHEVN
yla PUEn Kat oTn CUVEXELD VOL TNV EVEPYOTTOLOETE.
£KTOG Tpododooiac.

6. ANOPPIWH ZYIKEYAZIAZ

Ta Suadopa €i6n TTou xpnotpormololval yla T cuokeuaoia (Xaptovy, TTAAOTIKOL LUAVTEG, adppdg
TToAuoupeBAavng) Ba TTPETTEL va. pUAdCOOVTAL, ETOL WOTE

H ouokeun pmopei va emotpadel oto kévipo oépPLg otnv KahUtepn duvatr Katdotacn o Tepitwon
oroloudnTTote TMPoBArHaTog!

7. META®OPA KAI ANTOGHKEYZH

Katd tn petadopd Ba mpémel va amodpelyetal to Tivaypa, n cUYKpoUan Kot n avarroSoyupLopévn
Aettoupyia tng cUOKEUNG. ATTOBNKEVOTE TO OF éva

owotd aepldpevo MepBArov pe Enpd agpa Kal xwpig SLaBpwTtikod agplo.

8. KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPH:H

. ATTOCUVSECTE TNV NAEKTPLKI) EVEPYELA KATA TOV KaBapLopod Tou €§OTTALOOU.

. Xpnotwuoroote KabaploTiko Xwpig SLaBpwTikéG ouaieg yia Tov Kabaplopd tng eMmdaveLlag.

. STEYVWOTE KOAQ OAa Ta PPN META TOV KOBaPLopd, TIPV XpNOLULOTTOLOETE §aVA T GUOKEUN.

. AmmoBnkeVoTe tn povada oe §npod, SpPOcEPO PHEPOG, LAKPLA AT uypacia Kat dpeon €kBeon oto nAlakd

dwg.

9. TAKTIKOZ EAEMXOZ THZ ZYZKEYHZ

EAEYYXETE TAKTIKA OTL N CUCKEUR SV TTAPoUoLAleL kKapia Inuid. EGv uttdpxel ommoladntote nuLd, Stakoyte

™ XPAoN TNG CUOKEUNG. MapakaAOUUE ETTKOWVWVACTE LE TNV EEUTTNPETNON TIEAATWV yLla va AUCETE TO

TIPORANpL.

TL TTPETTEL VAL KAVETE O€ TTepUTtwon TIPoPARUATOG;

ETTIKOWWVAOTE e TNV €EUTTNPETNON TTEAQTWY 0aG KL TIPOETOLUAOTE TLG akdAouBeg TTAnpodopies:

. ApLlOUOG TIHOAOYIOU KO CELPLAKOG apLOpOG (0 TEAeUTALOG BPLOKETAL OTNV TEXVLKN TTVaKiSa TG
GUOKEUNG).

. EQv gival oxetikd, pa dwtoypadia Tou KATECTPAUUEVOU, OTTACUEVOU i EAATTWHATIKOU e€QPTHUATOG.

. Oa gival Mo €VUKOAO yLa Tov UTTGAANAO €§UTTNPETNONG TTEAQTWY 0ag va TIPOaSLopIicEL TNV TNy Tou
TIPOPBANATOG GV SWOETE pLa AETTTOMEPT Kot akpLpr TTeplypadn tou Bépatog. Oco o AeTTtopepE(
elvat oL MAnpodopieg oag, toco kaAltepn Ba eival n g§utinpétnon Melatwv oe B€on va AUoeL TO
TIPORANUA cag Ypryopa Kol ATTOTEAECUOTIKA!

NPOZOXH: Mnv avoiyete TTOTE T CUOKEUN XWPIG TNV Adela tng €€UTTNPETNONG TTEAOTWV. AuTd UTTopEL vau

odnynoet o amwAeLa TnG eyyunong!
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10. ANTIMETQMIZH MPOBAHMATQN

MpoBANpa

H €vdelgn nAeKTPLKNG TINYNG dev avaBeL.
O aveptotnpag Sev Aettoupyei. Kapio
€€060G oUYKOAANGNG

H ev8eiktikn Auxvia nAeKTPLKAG TINYNG
avaBel, aAAd o aveplotipag dev
Aeltoupyei /) otapaTd yia Aiyo. Aev
UTTapxeL £€060¢ GUYKOAANGNC.

O aveptotrpog Asttoupyel aAAd to pelpa
€€0bou eival aotaBEég 1) Sev pImopel va
e\eyxBel aTTO TO TTOTEVOLOUETPO.

O aveptotpog Aettoupyel aAAd n évbelgn
TpoPAfpatog Sev avaBet

dwg. Aev uttapyet £€080G¢ CUYKOANNGNG.

H evdeiktikry Auxvia TTpoBARpatog KaL o
QVEWULOTAPOG Elvat

Aewtoupyel, aAAG Sev uTTApXEL £€060G
GUYKOAANONG.

AVTLETWITLON TTPORANHATWY

|. EAéy€te Tov SLokoTTtn tpododooiag.
2. EAéyéte Ta kaAwSLa el06S0u.

|. Zuvbedepévo pe AaBog Tinyr pelpatog. AANGETE To

ouvéeon og pia povo tdon 230V.

2. To cbotnua tpododooiag 230V eivat aotabeg.

3. ATTeVEPYOTTOLHOTE KOl EVEPYOTTOLOTE OUVEXWG OF

OUVTOLO XPOVIKO Slaotnua Kal TIpokaAéote

TIpooTOCia ATTo UTIEPTAON.

4.To kaAwSLo TTou cUVSEEL TOV SLaKOTTTN Kot TV
NAEKTPLKN TINyN €ival

XUpa. Abpbwoe To.

I. MpoBAApaTA UE TO TTOTEVOLOUETPO.

2. Oplopévol akpodekteg cUVSeanG Sev eival cwotd
OTEPEWHEVOL.

|. EAéyéte 0Tl OAa Ta TTpdoBeta (plug-ins) eivat o€ Kan
ouvéeon.

2. ENéyéte €dv oL akpodékteg e€660u elval avolytol

1 xoAapd cuvdedepévol.

|. EvepyorToliBnke n TMpootacia UTTEPEVTACNG.
ATIEVEPYOTTOLAOTE TIPWTO KOL LETA

evepyortroljote Eava tnv tpododoacia.

2. EvepyortotiBnke n Tpootaocia utiepBeppavong. H

KaVOVIKN Aettoupyia Ba cuVEXLOTEL LETA QTTO avapovh

2 £wg 3 AemTWV
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SIMBOLI
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Upute za uporabu treba pazljivo proditati.

Nikada ne odlazite elektricne uredaje zajedno s ku¢nim otpadom.
Ovaj stroj je u skladu s CE deklaracijama.

Koristite zastitnu odjecu za cijelo tijelo.

Paznja! Nosite zastitne rukavice.

Obavezno je nositi zastitne naocale.

Mora se nositi zastitna obuca.

Paznja! Vruéa povrsina moze uzrokovati opekline.

Paznja! Opasnost od pozara ili eksplozije.

Paznja! Stetni isparenja, opasnost od trovanja. Plinovi i pare mogu biti opasni za zdravlje. Tijekom
zavarivanja oslobadaju se plinovi i pare za zavarivanje. Udisanje ovih tvari moze biti opasno za
zdravlje.

Koristite masku za zavarivanje s odgovarajuc¢im filterom za zasjenjivanje.

OPREZ! Stetno zraenje zavarivackog luka.

MOLIM Crtezi u ovom prirucniku sluze samo u ilustrativne svrhe i u nekim detaljima mogu
O VAS razlikuju od stvarnog proizvoda.

DA

OBAZR

ETE

PAZN)

u!

Izvorni prirucnik za uporabu je na njemackom jeziku. Ostale jezicne verzije su prijevodi s njemackog jezika.

1. SIGURNOST UPORABE
I.I OPCE NAPOMENE

Vodite racuna o vlastitoj sigurnosti i sigurnosti prolaznika tako Sto ¢ete procitati i strogo slijediti upute,
ukljucen u upute za uporabu uredaja.

Samo kvalificirano i vjieSto osoblje smije pokretati, upravljati, odrzavati i popravljati stroj.

Stroj se nikada ne smije koristiti suprotno njegovoj namjeni.

1.2 PRIPREMA RADNOG MJESTA ZA ZAVARIVANJE
ZAVARIVANJE MOZE UZROKOVATI POZAR ILI EKSPLOZIJU

Strogo se pridrzavajte propisa o zdravlju i sigurnosti na radu koji se primjenjuju na zavarivanje i
obavezno osigurajte odgovarajuce aparate za gaSenje pozZara na mjestu zavarivanja.

Nikada ne izvodite zavarivanje u zapaljivim prostorima gdje postoji rizik od paljenja materijala.
Nikada ne izvodite zavarivanje u atmosferi koja sadrzi zapaljive Cestice ili pare

eksplozivne tvari.

Uklonite sve zapaljive materijale unutar 12 metara od mjesta zavarivanja, a ako uklanjanje nije
moguce, prekrijte zapaljive materijale vatrostalnom prevlakom.

Koristite sigurnosne mjere protiv iskri i uzarenih cestica metala.

Pazite da iskre ili vruc¢i metalni komadici ne prodru kroz utore ili otvore u

pokrivaci, Stitovi ili zastitni zasloni.

Ne zavarujte spremnike ili bacve koje sadrze ili su sadrzavale zapaljive tvari. Ne zavarujte u
blizini takvih kontejnera i bacvi.
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Ne zavarujte tlacne posude, cijevi tlacnih instalacija ili tla¢ne ladice.
Uvijek osigurajte odgovarajucu ventilaciju.
Preporucuje se zauzimanje stabilnog polozaja prije zavarivanja.

1.3 OPREMA ZA OSOBNU ZASTITU
ZRACENJE ELEKTRICNOG LUKA MOZE OSTETITI OCl | KOZU

Prilikom zavarivanja nosite €istu zastitnu odjecu bez mrlja od ulja izradenu od nezapaljivog i neprovodljivog
materijala (koza, debeli pamuk), kozne rukavice, visoke ¢izme i zastitnu kapuljacu.

Prije zavarivanja uklonite sve zapaljive ili eksplozivne predmete, poput propan-butanskih upaljaca ili Sibica.
Koristite zastitu za lice (kacigu ili Stitnik) i zaStitu za odi, s filterom Cija razina zasjenjenja odgovara
vidnom polju zavarivaca i struji zavarivanja. Sigurnosni standardi preporucuju boju br. 9 (minimalno br.
8) za svaku struju ispod 300 A. Ako je luk prekriven obratkom, moze se koristiti i niza boja Stitnika.
Uvijek koristite odobrene zastitne naocale s bo¢nom zastitom ispod kacige ili bilo kojeg drugog pokrivala.
Koristite Stitnike na mjestu zavarivanja kako biste zastitili druge osobe od zasljepljujuce svjetlosti

ili projekcija.

Uvijek nosite Cepice za usi ili drugu zastitu za sluh kako biste se zastitili od prekomjerne buke i izbjegli
ulazak prskanja u usi.

Promatrace treba upozoriti da ne gledaju u luk.

1.4 ZASTITA OD STRUJNOG UDARA
STRUJNI UDAR MOZE BITI SMRTONOSAN

Kabel za napajanje mora biti spojen na najblizu uticnicu i postavljen na prakti¢no i sigurno mjesto. Treba
izbjegavati nemarno postavljanje kabela u prostoriji i na povrsinu koja nije provjerena jer moze dovesti
do strujnog udara ili pozara.

Dodirivanje elektricno nabijenih elemenata moze uzrokovati strujni udar ili teske opekline.

Elektricni luk i radno podrudje se elektri¢no nabijaju tijekom protoka energije.

Ulazni krug i unutarnji strujni krug uredaja takoder su pod naponom kada je napajanje ukljué¢eno.
Elementi pod naponom ne smiju se dodirivati.

Uvijek se moraju nositi suhe, izolirane rukavice bez rupa i zastitna odjeca.

Na pod moraju se postaviti izolacijske prostirke ili drugi izolacijski slojevi, dovoljno veliki da ne
dopustaju kontakt tijela s predmetom ili podom.

Elektricni luk se ne smije dodirivati.

Prije ciS¢enja ili zamjene elektroda mora se iskljuditi elektri¢na struja.

Mora se provjeriti je li kabel za uzemljenje ispravno spojen i je li pin ispravno spojen na uzemljenu
uticnicu. Nepravilno spajanje uzemljenja moze uzrokovati opasnost po Zivot ili zdravlje.

Energetske kabele treba redovito provjeravati na ostecenja ili nedostatak izolacije. Ostecene kablove
treba zamijeniti. Nepazljiv popravak izolacije moze uzrokovati smrt ili teske ozljede.

Uredaj mora biti isklju¢en kada se ne koristi.

Kabel ne smije biti omotan oko tijela.

Zavareni predmet mora biti pravilno uzemljen.

Moze se koristiti samo oprema u dobrom stanju.

Ostecene elemente uredaja potrebno je popraviti ili zamijeniti. Sigurnosni pojasevi moraju se koristiti
pri radu na

visina.

Svi elementi armature i sigurnosti moraju biti pohranjeni na jednom mjestu.

Od trenutka ukljucivanja otpustanja, kraj rucke mora biti dalje od tijela.

Uzemljenje sasije mora biti montirano na zavareni element ili Sto blize njemu (npr. na radni stol).
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UREDA) MOZE | DALJE BITI POD NAPONOM NAKON ISKLJUCENJA DOVODNOG

MREZA

. Napon na ulaznom kondenzatoru mora se provjeriti nakon iskljucivanja uredaja i odspajanja s izvora
napajanja. Mora se osigurati da je vrijednost napona jednaka nuli. Inade, elementi uredaja se ne smiju
dodirivati.

1.5 PLINOVI I ISPARE
NAPOMENA! PLIN MOZE BITI SMRTONOSAN ILI OPASAN ZA LJUDSKO ZDRAVLJE!

. Potrebno je obratiti pozornost na pravilnu ventilaciju u radnom prostoru, istovremeno izbjegavajudi
udisanje plina.

. Kemijske tvari (maziva, otapala) moraju se ukloniti s povrsina zavarenih dijelova jer gore i ispustaju
otrovne dimove pod utjecajem temperature.

. Zavarivanje pocincanih dijelova dopusteno je samo kada je osigurana ucinkovita ventilacija s filtracijom

i pristupom svjezem zraku. Cinkove pare su vrlo otrovne, simptom trovanja je tzv. metalna groznica.

2. TEHNICKE SPECIFIKACIJE

Naziv proizvoda Aparat za zavarivanje
Model S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Napon / frekvencija 230V~ 50 Hz
Napon praznog hoda 56V
MMA struja zavarivanja 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Radni ciklus 60 %
Struja zavarivanja [A] 93 A 139 A 155 A 193 A
pri radnom ciklusu
100%
IP zastita P21
3.RAD
3.1 OPCE NAPOMENE
. Uredaj se mora koristiti u skladu s namjenom, uz postivanje propisa o zastiti na radu i ogranicenja

koja proizlaze iz podataka navedenih na natpisnoj plocici (IP razina, radni ciklus, napon napajanja itd.).

. Uredaj se ne smije otvarati jer ¢e to uzrokovati gubitak jamstva, a osim toga, eksplodirajudi,
nezastic¢eni elementi mogu uzrokovati ozbiljne ozljede.

. Proizvodaé ne snosi nikakvu odgovornost za tehnicke promjene na uredaju ili materijalne gubitke
uzrokovane uvodenjem navedenih promjena.

. U sluéaju nepravilnog rada uredaja, obratite se servisnom centru.

. Zaluzije ne smiju biti zasticene - aparat za zavarivanje mora biti postavljen na udaljenosti od 30 cm od

predmeta
okruzujudi ga.
. Aparat za zavarivanje ne smije se drzati pod rukom ili blizu tijela.
. Stroj se ne smije postavljati u prostorijama s agresivnim okruzenjem, visokom prasinom i u blizini

uredaja s visokim elektromagnetskim zracenjem.

3.2 POHRANA UREDAJA

. Stroj mora biti zasti¢en od vode i vlage.
. Aparat za zavarivanje ne smije biti postavljen na zagrijane povrsine.
. Uredaj se mora cuvati u suhoj i Cistoj prostoriji.
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3.3 SPAJANJE UREDAJA

3.3.1 Spajanje napajanja

. Spajanje uredaja mora izvrsiti kvalificirana osoba. Osim toga, osoba s potrebnim kvalifikacijama trebala
bi provjeriti je li uzemljenje ili elektricna instalacija sa zastitnim sustavom u skladu sa sigurnosnim
propisima i radi li ispravno.

. Uredaj mora biti postavljen blizu radne stanice.

. Treba izbjegavati spajanje predugih cijevi na stroj.

. Jednofazni aparati za zavarivanje trebaju biti spojeni na uticnicu opremljenu uzemljenjem.

. Aparati za zavarivanje napajani iz trofazne mreze isporucuju se bez utikaca, utikac se mora nabaviti
samostalno, a instalaciju treba prepustiti kvalificiranoj osobi.

MOLIMO VAS DA OBAZRETE PAZNJU! UREDA] SE SMIJE KORISTITI SAMO NAKON PRIKLJUCIVANJA

NA INSTALACIJU S ISPRAVNIM OSIGURACEM

4. OPERACIJA
Pokriva sve modele:

I Spojnica masovnog kanala

2. MMA = elektrolucno zavarivanje (MMA) jedna je od najranijih metoda zavarivanja metalnih
predmeta; koristi se i danas. Energija zavarivanja generira se elektricnim lukom izmedu potrosne
elektrode i zavarenog elementa.

3. INDIKATOR GRESKE = Indikator svijetli u sliedece dvije situacije:
a) Ako je stroj neispravan i ne moze se koristiti.
b) Ako je uredaj za rezanje prekoracio standardno radno vrijeme, pokrece se zastitni nacin rada
i stroj ¢e prestati raditi. To znaci da se stroj sada hladi kako bi se ponovno mogla uspostaviti
kontrola temperature nakon sto se uredaj pregrije. Stoga se stroj zaustavlja. Tijekom ovog
procesa svijetli crveno svjetlo upozorenja na prednjoj ploci. U tom slucaju nije potrebno
iskljuciti utikac iz uticnice. Ventilacijski sustav moze se ostaviti ukljucen kako bi se poboljsalo
hladenije stroja. Kada se crveno svjetlo ugasi, to znaci da je temperatura sada pala na normalnu
razinu i da se uredaj moze ponovno pokrenuti.

4. Indikator napajanja
STRUJA = podesavanje glavne struje

6. Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje — na straznjoj strani uredaja
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5. KABELSKE PRIKLJUCKE

Svaka jedinica opremljena je glavnim kabelom za napajanje koji je odgovoran za dovod struje i napona do

uredaja. Ako je uredaj spojen na napajanje koje prelazi potreban napon ili ako je postavljena pogresna faza,

to moze dovesti do ozbiljnog ostecenja uredaja. To nije pokriveno jamstvom za opremu i korisnik ¢e biti

odgovoran za takve situacije.

. Spojite MMA cijev na negativni pol (-).

. Podesite regulator jadine struje na odgovarajudi intenzitet (regulator jacine impulsne struje je u donjem
polozaju). Odaberite struju prema empirijskoj formuli: 1=40d, gdje je d promjer elektrode.

. Aparat za zavarivanje mora biti spojen na elektri¢nu uticnicu. Zatim ukljucite glavni prekidac. Kontrolna
lampica ce se upaliti.

. Molimo obratite pozornost na relativni intenzitet struje zavarivanja i relativni radni ciklus zavarivaca.

. Preoptereéenje moze uzrokovati ostecenja i treba ga izbjegavati.

. Nakon zavrsetka rada uredaja, potrebno ga je ostaviti uklju¢enim da se ohladi, a zatim ga ukljuiti
izvan opskrbe.

6. ODLAGANJE AMBALAZE
Razli¢iti predmeti koristeni za pakiranje (karton, plasticne trake, poliuretanska pjena) trebaju se Cuvati tako da
U sluéaju bilo kakvih problema, uredaj se moze vratiti u servisni centar u najboljem moguéem stanju!

7.PRIJEVOZ | SKLADISTENJE
Prilikom transporta treba sprijeciti tresenje, pad i okretanje uredaja naopako. Pohranite ga u
pravilno prozracenom okruzenju sa suhim zrakom i bez korozivnih plinova.

8. CISCENJE | ODRZAVANJE

. Iskljucite uredaj iz struje prilikom ¢iscenja.

. Za Ciscenje povrsine koristite sredstvo za CiSéenje bez korozivnih tvari.

. Nakon ciSéenja dobro osusite sve dijelove prije ponovne upotrebe uredaja.

. Uredaj spremite na suhom, hladnom mjestu, zasticenom od vlage i izravne sunceve svjetlosti.

9. REDOVITA KONTROLA UREDAJA

Redovito provjeravajte da uredaj nije osStecen. Ako dode do bilo kakvih ostecenja, prestanite koristiti uredaj.

Obratite se sluzbi za korisnike kako biste rijesili problem.

Sto uginiti u slu¢aju problema?

Obratite se sluzbi za korisnike i pripremite sljede¢e podatke:

. Broj racuna i serijski broj (potonji se nalazi na tehnickoj plocici na uredaju).

. Ako je potrebno, sliku oste¢enog, slomljenog ili neispravnog dijela.

. Vasem djelatniku sluzbe za korisnike bit ¢e lakse utvrditi izvor problema ako date detaljan i precizan
opis problema. Sto su vasi podaci detaljniji, to e sluzba za korisnike modi brzo i uéinkovito rijesiti vas
problem!

OPREZ: Nikada ne otvarajte uredaj bez odobrenja sluzbe za korisnike. To moze dovesti do gubitka jamstva!

14



10. RjE§AVANjE PROBLEMA
Problem

Indikator izvora elektri¢ne energije ne
svijetli.

Ventilator ne radi. Nema izlaza zavarivanja
Indikator elektri¢nog izvora svijetli, ali
ventilator ne radi ili se zaustavlja neko
vrijeme. Nema izlaza zavarivanja.

Ventilator radi, ali izlazna struja je
nestabilna ili se ne moze kontrolirati
potenciometrom.

Ventilator radi, ali indikator problema ne
svjetlo. Nema izlaza zavarivanja.

Indikatorska lampica problema i ventilator
su
radi, ali nema izlaza zavarivanja.

Rjesavanje problema

|. Provjerite prekidac za napajanje.
2. Provjerite ulazne Zice.

|. Spojen s pogresnim elektriénim izvorom. Promijenite
priklju¢ak na jedan 230 V.

2. Sustav napajanja od 230 V je nestabilan.

3. Neprekidno iskljucite i ukljucite napajanje u kratkom
vremenu i aktivirajte zastitu od prenapona.

4.Zica koja spaja prekidaé i izvor elektri¢ne energije je

labav. Popravi to.

|. Problemi s potenciometrom;
2. Neki prikljuéni terminali nisu ispravno pricvrséeni.

|. Provjerite jesu li svi dodaci dobro povezani.
2. Provijerite jesu li izlazni terminali otvoreni ili
labavo spojeni.

|. Aktivirana je zastita od prekomjerne struje. Prvo
iskljucite napajanje, a zatim

ponovno ukljudite napajanje.

2. Aktivirana je zastita od pregrijavanja. Normalan rad

¢e se nastaviti nakon cekanja od 2 do 3 minute
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SIMBOLIAI

@ Batina atidziai perskaityti naudojimo instrukcija.
%\ Niekada nemeskite elektros jrangos kartu su buitinémis atliekomis.
Si masina atitinka CE deklaracijas.

Déveékite visa kiing dengiancius apsauginius drabuzius.

Démesio! Muveékite apsaugines pirstines.

Batina dévéti apsauginius akinius.

Privaloma avéti apsauging avalyne.

Démesio! Karstas pavirsius gali nudeginti.

Démesio! Gaisro ar sprogimo pavojus.

RPN @D 9

Démesio! Kenksmingi garai, apsinuodijimo pavojus. Dujos ir garai gali buti pavojingi sveikatai.
Suvirinimo metu iSsiskiria suvirinimo dujos ir garai. Siy medziagy jkvepimas gali bati pavojingas
sveikatai.

Naudokite suvirinimo kauke su tinkamu filtro uztamsinimu.

B> @

ATSARGIAI! Kenksminga suvirinimo lanko spinduliuoté.

A PRASO Sio vadovo bréziniai yra skirti tik iliustraciniams tikslams ir kai kuriose detalése gali biiti
ME skiriasi nuo tikrojo gaminio.
ATKREI
PTI
DEMES)!

Originali naudojimo instrukcija yra vokieciy kalba. Kitos kalbinés versijos yra vertimai i$ vokieciy kalbos.

I. NAUDOJIMO SAUGUMAS

|.1 BENDROSIOS PASTABOS

. Ripinkités savo ir pasaliniy asmeny saugumu, perzitrédami ir grieztai laikydamiesi instrukcijy,
jtraukta j jrenginio naudojimo instrukcija.

. Tik kvalifikuoti ir jgude darbuotojai gali paleisti, valdyti, prizilreéti ir remontuoti masina.

. Masina niekada negali bti naudojama kitaip nei numatyta jos paskirtis.

1.2 Suvirinimo darby vietos paruosimas

SUVIRINIMO OPERACIJOS GALI SUKELTI GAISRA ARBA SPROGIMA

. Grieztai laikykités suvirinimo darbams taikomy darbuotojy saugos ir sveikatos taisykliy ir atlikite
suvirinimo darby vietoje bitinai pasirlpinkite tinkamais gesintuvais.

. Niekada neatlikite suvirinimo darby degiose vietose, kuriose kyla medziagy uzsidegimo pavojus.

. Niekada neatlikite suvirinimo darby atmosferoje, kurioje yra degiy daleliy ar gary
sprogstamuyjy medziagy.

. Pasalinkite visas degias medziagas |2 metry atstumu nuo suvirinimo darby vietos, o jei pasalinti
nejmanoma, uzdenkite degias medziagas ugniai atsparia danga.

. Naudokite saugos priemones nuo kibirksciy ir jkaitusiy metalo daleliy.

. Jsitikinkite, kad kibirkstys ar karsto metalo skeveldros nepatenka j prietaiso plySius ar angas.
dangos, skydai arba apsauginiai ekranai.

. Nevirinkite talpykly ar statiniy, kuriuose yra arba buvo degiy medziagy. Nevirinkite
tokiy konteineriy ir statiniy aplinkoje.
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. Nevirinkite sléginiy indy, sléginiy jrenginiy vamzdziy ar sléginiy padékly.
. Visada uztikrinkite tinkama védinima.
. Pries suvirinima rekomenduojama uzimti stabilia padét;.

1.3 ASMENINES APSAUGOS |RANGA

ELEKTROS LANKO SPINDULIUOTE GALI PAZEISTI AKIS IR ODA

. Suvirinimo metu dévékite Svarius, be alyvos démiy apsauginius drabuzius, pagamintus i§ nedegios ir
nelaidZios medziagos (odos, storos medvilnés), odines pirstines, aukstakulnius batus ir apsauginj gobtuva.

. Pries suvirinima pasalinkite visus degius ar sprogius daiktus, tokius kaip propano, butano, zZiebtuvéliai ar
degtukai.

. Naudokite veido apsaugos priemones (Salma arba skydelj) ir akiy apsaugos priemones su filtru, kurio
uztamsinimo lygis atitinka suvirintojo matymo lauka ir suvirinimo srove. Saugos standartai
rekomenduoja 9 spalvos skydelj (maziausiai 8) kiekvienai srovei, mazesnei nei 300 A. Jei ruosinys dengia
lanka, galima naudoti Sviesesnés spalvos skydelj.

. Visada naudokite patvirtintus apsauginius akinius su Sonine apsauga po Salmu ar kita danga.

. Suvirinimo darby vietoje naudokite apsaugas, kad apsaugotuméte kitus Zmones nuo akinanéios Sviesos.
spinduliuoté arba projekcijos.

. Visada dévékite ausy kiStukus arba kitas klausos apsaugos priemones, kad apsisaugotuméte nuo per
didelio triukSmo ir iSvengtuméte pursly patekimo j ausis.

. Praeiviai turéty bati jspéti nezitreéti j lanka.

1.4 APSAUGA NUO ELEKTROS SMUGIO

ELEKTROS SMUGIS GALI BUTI MIRTINAS

. Maitinimo laidas turi bati prijungtas prie artimiausio lizdo ir padétas praktiskoje bei saugioje vietoje.
Reikia vengti neatsargaus kabelio iSdéstymo patalpoje ir ant nepatikrinto pavirSiaus, nes tai gali sukelti
elektros smugj arba gaisra.

. Prisilietimas prie jelektrinty elementy gali sukelti elektros smigj arba sunkius nudegimus.

. Elektros lankas ir darbo zona elektros srovés metu jkraunami.

. Jjungus maitinima, jrenginiy jvesties grandiné ir vidiné maitinimo grandiné taip pat yra jkraunamos
jtampos.

. Elementy, esanciy po jtampos jkrova, negalima liesti.

. Visada reikia mivéti sausas, izoliuotas pirstines be skyliy ir dévéti apsauginius drabuzius.

. Ant grindy turi bati patiesti izoliaciniai kiliméliai arba kiti izoliacijos sluoksniai, pakankamai dideli, kad
kinas nesiliesty su jokiu daiktu ar grindimis.

. Elektros lanko negalima liesti.

. Pries valant arba keiciant elektrodus, bitina isjungti elektros srove.

. Reikia patikrinti, ar jzeminimo laidas tinkamai prijungtas, o kistukas teisingai jkiStas j jzeminta lizda.
Neteisingas jzeminimo prijungimas gali sukelti pavojy gyvybei ar sveikatai.

. Maitinimo kabelius reikia reguliariai tikrinti, ar néra pazeidimy ar izoliacijos triikumo. Pazeistus
kabelius reikia pakeisti. Neatsargus izoliacijos remontas gali sukelti mirtj ar sunky suzalojima.

. Nenaudojamas prietaisas turi buti iSjungtas.

. Kabelis neturi biti apvyniotas aplink kiing.

. Suvirintas objektas turi biti tinkamai jZemintas.

. Galima naudoti tik geros buklés jranga.

. Sugadinti jrenginio elementai turi blti suremontuoti arba pakeisti. Dirbant privaloma naudoti saugos
dirzus
aukstis.

. Visi tvirtinimo ir saugos elementai turi bati laikomi vienoje vietoje.

. Nuo atleidimo mechanizmo jjungimo momento rankenos galas turi bti laikomas atokiau nuo kiino.

. Vaziuoklés jzeminimas turi bGti pritvirtintas prie suvirinto elemento arba kuo ardiau jo (pvz., prie
darbo stalo).
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Atjungus tiektuva, jrenginys vis dar gali buti jkaitintas
. |éjimo kondensatoriaus jtampa reikia patikrinti iSjungus jrenginj ir atjungus ji nuo maitinimo Saltinio.
Reikia jsitikinti, kad jtampos verté lygi nuliui. PrieSingu atveju, prietaiso elementy negalima liesti.

1.5 DUJOS IR DUMAI
DEMESIO! DUJOS GALI BUTI MIRTINOS ARBA PAVOJINGOS ZMONIY SVEIKATAL!
. Darbo vietoje batina uztikrinti tinkama védinima, kartu vengiant jkvépti dujy.

. Nuo suvirinty detaliy pavirsiy reikia pasalinti chemines medziagas (tepalus, tirpiklius), nes jos dega ir
veikiamos temperatiros iSskiria toksiSkus diimus.

. Cinkuoty detaliy suvirinimas leidziamas tik tada, kai uztikrinamas efektyvus védinimas su filtravimu ir
gryno oro tiekimu. Cinko garai yra labai toksiski, apsinuodijimo simptomas — vadinamoji metalo
karstiné.

2. TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Gaminio pavadinimas Suvirinimo aparatas

Modelis S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Jtampa / daznis 230V~ 50 Hz

|tampa be apkrovos 56V

MMA suvirinimo srove 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Darbo ciklas 60 %

Suvirinimo srové [A] 93 A 139 A 155 A 193 A
esant darbo ciklui 100

%

IP apsaugos klasé P21

3. NAUDOJIMAS

3.1 BENDROSIOS PASTABOS

. Jrenginys turi bti naudojamas pagal paskirtj, laikantis darbo saugos taisykliy ir apribojimy, kylanciy is
duomeny, pateikty duomeny lenteléje (IP lygis, darbo ciklas, maitinimo jtampa ir kt.).

. Jrenginio negalima atidaryti, nes tai gali prarasti garantija, o sprogstantys, neekranuoti elementai gali
sukelti sunkius suzalojimus.

. Gamintojas neprisiima jokios atsakomybés uz techninius jrenginio pakeitimus ar materialinius
nuostolius, atsiradusius dél Siy pakeitimy.

. Netinkamo jrenginio veikimo atveju kreipkités j techninés prieZiliros centra.

. Zaliuzés neturi biti uzdengtos — suvirinimo aparatas turi biti pastatytas 30 cm atstumu nuo objekty.
ji supantis.

. Suvirinimo aparato negalima laikyti po ranka ar salia kino.

. Jrenginio negalima montuoti patalpose, kuriose yra agresyvi aplinka, didelis dulkiy kiekis ir salia

prietaisy, skleidziandiy stipry elektromagnetinj lauka.

3.2 JRENGINIO SAUGOJIMAS

. Masina turi bUti apsaugota nuo vandens ir drégmés.

. Suvirinimo aparato negalima statyti ant jkaitusiy pavirsiy.
. |renginys turi bati laikomas sausoje ir Svarioje patalpoje.
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3.3 JRENGINIO PRIJUNGIMAS
3.3.1 _Maitinimo prijungimas.

|renginio prijungima turi atlikti kvalifikuotas asmuo. Be to, asmuo, turintis reikiama kvalifikacija, turéty
patikrinti, ar jzeminimas arba elektros instaliacija su apsaugos sistema atitinka saugos taisykles ir ar ji
veikia tinkamai.

Jrenginys turi biti pastatytas Salia darbo vietos.

Reikia vengti prie masinos jungti pernelyg ilgus vamzdynus.

Vienfaziai suvirinimo aparatai turéty bati jungiami prie lizdo su jzeminimo kontaktu.

Suvirinimo aparatai, maitinami i$ trifazio tinklo, tiekiami be kistuko, jj reikia jsigyti atskirai, o
montavima turéty atlikti kvalifikuotas asmuo.

PRASOME ATKREIPTI DEMES)! JRENGINYS GALIMA NAUDOTI TIK PRIJUNGTAS PRIE JRENGINIO SU
TINKAMAI VEIKIANCIU SAUGIKLIU

4. OPERACIJA
Apima visus modelius:

Masinio vamzdzio jungtis

MMA = elektrinis lankinis suvirinimas (MMA) yra vienas i$ seniausiy metaliniy objekty suvirinimo
metoduy; jis naudojamas ir Siandien. Suvirinimo energija generuojama elektros lanku tarp
sunaudojamojo elektrodo ir suvirinamo elemento.

KLAIDOS INDIKATORIUS = Indikatorius uzsidega Siais dviem atvejais:

a) Jei jrenginys sugedo ir jo negalima valdyti.

b) Jei pjovimo jtaisas virsijo standartinj darbo laika, jjungiamas apsaugos rezimas ir jrenginys
nustoja veikti. Tai reiskia, kad jrenginys dabar ausinamas, kad bity galima atkurti temperatiiros
valdyma po to, kai jrenginys perkaito. Todél jrenginys sustabdomas. Sio proceso metu
priekiniame skydelyje uzsidega raudona jspéjamoji lemputé. Tokiu atveju nereikia iStraukti
maitinimo kistuko is lizdo. Ventiliacijos sistema galima palikti jjungta, kad bty pagerintas
jrenginio ausinimas. Kai raudona lemputé uzgesta, tai reiskia, kad temperatiira nukrito iki
normalaus lygio ir jrenginj galima vél paleisti.

Maitinimo indikatorius
SROVE = pagrindinés sroveés reguliavimas

Jjungimo / iSjungimo jungiklis — jrenginio gale
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5. LAIDY JUNGTYS

Kiekvienas jrenginys turi pagrindinj maitinimo kabelj, kuris yra atsakingas uz srovés ir jtampos tiekima

jrenginiui. Jei jrenginys prijungtas prie maitinimo Saltinio, kurio jtampa virsija reikiama, arba jei nustatyta

neteisinga fazé, jrenginys gali bati smarkiai sugadintas. Tai neapima jrangos garantija ir uz tokias situacijas

atsako naudotojas.

. Prijunkite MMA laida prie neigiamo poliaus (-).

. Nustatykite srovés intensyvumo reguliatoriy ties reikiamu intensyvumu (impulsinés sroveés
intensyvumo reguliatorius yra apatinéje padétyje). Srove pasirinkite pagal empiring formule: 1=40d, kur
d yra elektrodo skersmuo.

. Suvirinimo aparatas turi buti prijungtas prie elektros tinklo. Tada jjunkite pagrindinj jungiklj. Uzsidegs
kontroliné lemputé.

. Atkreipkite démesj j santykinj suvirinimo sroveés intensyvuma ir suvirintojo santykinj darbo cikla.

. Perkrovimas gali sukelti Zala ir jo reikéty vengti.

. Baigus naudoti jrenginj, jj reikia palikti jjungta, kad atvésty, o tada vél jj iSjungti.
nuo tiekimo.

6. PAKUOTES ISMETIMAS
|vairs pakavimo reikmenys (kartonas, plastikinés juostelés, poliuretano putos) turéty bti saugomi, kad
Kilus problemu, jrenginj galima grazinti j aptarnavimo centra geriausios jmanomos buklés!

7. TRANSPORTAVIMAS IR SANDELIAVIMAS
Transportuojant jrenginj, reikia saugoti, kad jis nedrebéty, nedauzyty ir nevirty aukstyn kojomis. Laikykite jj
tinkamai védinamoje aplinkoje, kurioje oras sausas ir néra jokiy koroziniy dujy.

8. VALYMAS IR PRIEZIORA

. Valydami jranga, atjunkite ja nuo elektros.

. Pavirsiui valyti naudokite valiklj be ésdinanciy medziagy.

. Pries vél naudodami jrenginj, gerai iSdziovinkite visas dalis po valymo.

. Jrenginj laikykite sausoje, vésioje vietoje, apsaugotoje nuo drégmeés ir tiesioginiy saulés spinduliy.

9. REGULIARI PRIETAISO KONTROLE

Reguliariai tikrinkite, ar jrenginys nepazeistas. Jei yra kokiy nors pazeidimy, nustokite jj naudoti. Norédami

iSspresti problema, susisiekite su klienty aptarnavimo tarnyba.

Ka daryti kilus problemai?

Susisiekite su klienty aptarnavimo tarnyba ir paruoskite Sia informacija:

. Saskaitos faktliros numerj ir serijos numerj (pastarajj rasite ant jrenginio techninés plokstelés).

. Jei taikoma, pazeistos, suliizusios ar brokuotos dalies nuotrauka.

. Klienty aptarnavimo darbuotojui bus lengviau nustatyti problemos 3altinj, jei pateiksite iSsamy ir tiksly
problemos aprasyma. Kuo iSsamesné jisy informacija, tuo geriau klienty aptarnavimo tarnyba galés
greitai ir efektyviai iSspresti jUsy problema!

ATSARGIALI: Niekada neatidarykite jrenginio be klienty aptarnavimo tarnybos leidimo. Dél to galite

prarasti garantija!
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10. TRIKCIY SALINIMAS
Problema

Nesviedia elektros saltinio indikatorius.
Ventiliatorius neveikia. Néra suvirinimo
galios

Elektros saltinio indikatorius Sviecia, bet
ventiliatorius neveikia arba kurj laika sustoja.
Néra suvirinimo galios.

Ventiliatorius veikia, bet iSéjimo srové
nestabili arba jos negalima valdyti
potenciometru.

Ventiliatorius veikia, bet gedimo indikatorius
nedega
Sviesa. Néra suvirinimo galios.

Problemos indikatoriaus lemputé ir
ventiliatorius yra
veikia, bet néra suvirinimo galios.

Trikciy salinimas

| Patikrinkite maitinimo jungiklj.
2. Patikrinkite jvesties laidus.

|. Prijungtas prie netinkamo elektros $altinio. Pakeiskite
jungtj j vieng 230 V.

2. 230 V maitinimo sistema yra nestabili.

3. Isjunkite ir jjunkite maitinima nuolat per trumpa laika
ir suveikia apsauga nuo virsjtampio.

4.Laidas, jungiantis jungiklj ir elektros saltinj, yra

laisvas. Pataisyk tai.

|. Problemos su potenciometru;

2. Kai kurie jungiamieji gnybtai néra tinkamai pritvirtinti.

I. Patikrinkite, ar visi papildiniai yra gerai prijungti.

2. Patikrinkite, ar iSvesties gnybtai néra atviri arba

laisvai prijungti.

|. Suaktyvinta apsauga nuo virssrovés. Pirmiausia isjunkite
maitinima, tada

vel jjunkite.

2. Suaktyvinta apsauga nuo perkaitimo. |prastas veikimas

bus atnaujintas palaukus 2—-3 minutes
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SIMBOLURI

®

Manualul de utilizare trebuie citit cu atentie.

.
]

Nu aruncati niciodatd echipamentele electrice impreund cu gunoiul menajer.

e
>

Aceasta masina este conforma cu declaratiile CE.
Folositi imbracaminte de protectie pentru intregul corp.
Atentie! Purtati manusi de protectie.

Trebuie purtati ochelari de protectie.

Trebuie purtata incaltaminte de protectie.

Atentie! Suprafata fierbinte poate provoca arsuri.

Atentie! Risc de incendiu sau explozie.

RPN @D 9

Atentie! Vapori nocivi, pericol de otravire. Gazele si vaporii pot fi periculosi pentru sanatate. in
timpul sudarii se elibereaza gaze si vapori de sudura. Inhalarea acestor substante poate fi
periculoasa pentru sanatate.

Folositi o masca de sudura cu filtru de umbrire adecvat.

ATENTIE! Radiatii nocive ale arcului de sudura.

B @

VA . Desenele din acest manual sunt doar cu titlu ilustrativ si, in anumite detalii,
RUGAM difera de produsul real.

SA

RETINE

T

Manualul de utilizare original este in limba germana. Alte versiuni lingvistice sunt traduceri din germana.

I. SIGURANTA UTILIZARII

I.1 NOTE GENERALE

. Aveti grija de propria siguranta si de cea a trecatorilor, citind si respectand cu strictete instructiunile,
incluse Tn manualul de utilizare al dispozitivului.

. Doar personalului calificat si calificat i se poate permite sa porneasci, sa opereze, sa intretina si sa
repare masina.

. Masina nu trebuie niciodata utilizata contrar scopului pentru care a fost conceputa.

.2 PREGATIREA LOCULUI DE SUDURA

OPERATIUNILE DE SUDURA POT CAUZA INCENDII SAU EXPLOZII

. Respectati cu strictete reglementarile de sanatate si securitate in munca aplicabile operatiunilor de
sudare si asigurati-va ca
Asigurati-va ca aveti la dispozitie stingatoare de incendiu adecvate la locul de munca in care se
efectueaza lucrarile de sudura.

. Nu efectuati niciodatd operatiuni de sudura in locuri inflamabile care prezintd riscul de aprindere a

materialului.

. Nu efectuati niciodata operatiuni de sudura intr-o atmosfera care contine particule inflamabile sau
vapori de
substante explozive.

. indepirtati toate materialele inflamabile la o distanta de 12 metri de locul de desfasurare a
operatiunilor de suduri si, daca indepartarea nu este posibild, acoperiti materialele inflamabile cu o
folie ignifuga.

. Utilizati masuri de siguranta impotriva scanteilor si a particulelor metalice incandescente.
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Asigurati-va ca scanteile sau aschiile de metal fierbinte nu patrund prin fantele sau deschiderile din
invelisuri, scuturi sau ecrane de protectie.

Nu sudati rezervoare sau butoaie care contin sau au continut substante inflamabile. Nu sudati in
vecinatatea unor astfel de containere si butoaie.
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Nu sudati recipiente sub presiune, tevi ale instalatiilor sub presiune sau tavi sub presiune.
Asigurati intotdeauna o ventilatie adecvata.
Se recomanda adoptarea unei pozitii stabile inainte de sudare.

1.3 ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA
RADIATIA ARCULUI ELECTRIC POATE DAUNA OCHILOR S| PIELEI

La sudurd, purtati imbracaminte de protectie curatd, fara pete de ulei, confectionata din material
neinflamabil si neconductor (piele, bumbac gros), manusi din piele, cizme inalte si gluga de protectie.
inainte de sudare, indepirtati toate obiectele inflamabile sau explozive, cum ar fi brichetele cu propan si
butan sau chibriturile.

Folositi protectie faciala (casca sau ecran de protectie) si protectie pentru ochi, cu un filtru cu un nivel
de nuanta potrivit pentru campul vizual al sudorului si curentul de sudare. Standardele de siguranta
recomanda colorarea nr. 9 (minim nr. 8) pentru fiecare curent sub 300 A. Se poate utiliza o colorare
mai slaba a ecranului de protectie daca arcul este acoperit de piesa de lucru.

Folositi intotdeauna ochelari de protectie omologati cu protectie laterala sub cascia sau orice alta
acoperire.

Folositi protectii la locul de desfasurare a operatiunilor de sudura pentru a proteja alte persoane de
lumina orbitoare.

radiatii sau proiectii.

Purtati intotdeauna dopuri de urechi sau alte dispozitive de protectie auditiva pentru a va proteja
Tmpotriva zgomotului excesiv si pentru a evita patrunderea stropilor in urechi.

Trecatorii trebuie avertizati sa nu se uite la arc.

|.4 PROTECTIE IMPOTRIVA ELECTROCURARII
SOCUL ELECTRIC POATE FI LETAL

Cablul de alimentare trebuie conectat la cea mai apropiata priza si plasat intr-o pozitie practica si sigura.
Trebuie evitatd amplasarea neglijenta a cablului in camera si pe o suprafata neverificata, deoarece poate
duce la electrocutare sau incendiu.

Atingerea elementelor incdrcate electric poate provoca electrocutare sau arsuri grave.

Arcul electric si zona de lucru se incarca electric in timpul fluxului de energie.

Circuitul de intrare si circuitul intern de alimentare al dispozitivelor sunt, de asemenea, sub sarcina
de tensiune atunci cand alimentarea este pornita.

Elementele aflate sub sarcina de tensiune nu trebuie atinse.

Manusi uscate, izolate, fara gauri si imbracaminte de protectie trebuie purtate in permanenta.

Pe podea trebuie asezate covorase izolatoare sau alte straturi izolatoare, suficient de mari pentru a
nu permite contactul corpului cu un obiect sau cu podeaua.

Arcul electric nu trebuie atins.

Alimentarea electrica trebuie oprita inainte de curatare sau inlocuirea electrodului.

Trebuie verificat dacd cablul de impamantare este conectat corect si daca pinul este conectat corect
la priza cu impamantare. Conectarea incorectd a impamantarii poate cauza pericole pentru viatd sau
sanatate.

Cablurile de alimentare trebuie verificate periodic pentru a depista eventuale deteriorari sau lipsa de
izolatie. Cablurile deteriorate trebuie inlocuite. Repararea neglijenta a izolatiei poate cauza decesul
sau vatamari grave.

Aparatul trebuie oprit atunci cand nu este utilizat.

Cablul nu trebuie sa fie infasurat in jurul corpului.

Un obiect sudat trebuie sa fie impamantat corespunzator.

Se poate folosi doar echipamentul in stare bund.

Elementele deteriorate ale dispozitivului trebuie reparate sau inlocuite. Centurile de siguranta trebuie
utilizate obligatoriu atunci cand se lucreaza la

inaltime.

Toate elementele de montaj si siguranta trebuie depozitate intr-un singur loc.

Din momentul actionarii mecanismului de eliberare, capatul manerului trebuie tinut departe de corp.
Masa sasiului trebuie montata pe elementul sudat sau cit mai aproape de acesta (de exemplu, pe o
masa de lucru).
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DISPOZITIVUL POATE FI INCA SUB TENSIUNE LA DECONECTAREA

ALIMENTATORULUI

. Tensiunea din condensatorul de intrare trebuie verificata la oprirea dispozitivului si la deconectarea
acestuia de la sursa de alimentare. Trebuie si ne asiguram ci valoarea tensiunii este egali cu zero. in
caz contrar, elementele dispozitivului nu trebuie atinse.

1.5 GAZE S| FUMURI
ATENTIE! GAZUL POATE FI LETAL SAU PERICULOS PENTRU SANATATEA UMANA!

. Trebuie acordata atentie unei ventilatii adecvate in zona de lucru, evitind in acelasi timp inhalarea
gazelor.

. Substantele chimice (lubrifianti, solventi) trebuie indepartate de pe suprafetele detaliilor sudate,
deoarece acestea ard si emit fum toxic sub influenta temperaturii.

. Sudarea detaliilor galvanizate este permisa numai atunci cand este asigurata o ventilatie eficienta cu

filtrare si acces la aer proaspat. Vaporii de zinc sunt foarte toxici, un simptom al intoxicatiei fiind asa-
numita febra a metalelor.

2.SPECIFICATII TEHNICE

Denumire produs Aparat de sudura

Model S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Tensiune / frecventa 230V~ 50 Hz

Tensiune la mers in gol 56V

Curent de sudare MMA 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Ciclu de functionare 60 %

Curent de sudare [A] 93 A 139 A 155 A 193 A

la ciclul de functionare

100%

Clasa de protectie IP P21

3. FUNCTIONARE

3.1 NOTE GENERALE

. Dispozitivul trebuie utilizat conform destinatiei sale, cu respectarea reglementarilor SSM si a
restrictiilor rezultate din datele incluse pe placuta cu caracteristicile tehnice (nivelul IP, ciclul de
functionare, tensiunea de alimentare etc.).

. Aparatul nu trebuie deschis, deoarece acest lucru va duce la pierderea garantiei si, in plus, elementele
neecranate care explodeaza pot provoca vatamari corporale grave.

. Producatorul nu fsi asuma nicio responsabilitate pentru modificarile tehnice ale dispozitivului sau
pierderile materiale cauzate de introducerea acestor modificari.

. In cazul functionirii incorecte a dispozitivului, contactati centrul de service.

. Jaluzelele nu trebuie ecranate - aparatul de sudura trebuie pozitionat la o distanta de 30 cm fata de
obiecte.
inconjurand-o.

. Aparatul de sudura nu trebuie tinut sub brat sau aproape de corp.

. Aparatul nu trebuie instalat in incaperi cu medii agresive, cu mult praf si in apropierea dispozitivelor
cu emisie mare de cadmp electromagnetic.

3.2 DEPOZITARE DISPOZITIV

. Masina trebuie protejatd impotriva apei si a umezelii.

. Aparatul de sudura nu trebuie pozitionat pe suprafete incalzite.
. Aparatul trebuie depozitat intr-o incdpere uscata si curata.
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3.3 CONECTAREA DISPOZITIVULUI

3.3.1 _Conectarea alimentarii

. Conectarea dispozitivului trebuie efectuati de citre o persoani calificati. in plus, o persoani cu
calificarile necesare ar trebui sa verifice daca instalatia de impamantare sau electrica cu sistem de
protectie este conforma cu reglementarile de siguranta si daca functioneaza corect.

. Dispozitivul trebuie amplasat langa statia de lucru.

. Trebuie evitatd conectarea conductelor excesiv de lungi la masina.

. Aparatele de sudura monofazate trebuie conectate la priza prevazuta cu un stift de impamantare.
. Aparatele de sudura alimentate de la o retea trifazata sunt livrate fara stecher, stecherul trebuie

obtinut separat, iar instalarea trebuie atribuitd unei persoane calificate.
VA RUGAM SA RETINETI! DISPOZITIVUL POATE FI UTILIZAT NUMAI DUPA CONECTAREA LA O
INSTALATIE CU O SIGURANTA FUNCTIONALA

4. OPERATIUNE
Acopera toate modelele:

I Conector pentru conducte de masa

2. MMA = sudarea cu arc electric (MMA) este una dintre cele mai vechi metode de sudare a
obiectelor metalice; este utilizata si in zilele noastre. Energia de sudare este generatd de arcul
electric dintre electrodul consumabil si elementul sudat.

3. INDICATOR DE EROARE = Indicatorul se aprinde in urmatoarele doua situatii:
a) Daca masina a functionat defectuos si nu poate fi actionata.
b) Daca dispozitivul de taiere a depasit timpul standard de functionare, modul de protectie este
initiat si masina se va opri din functionare. Aceasta inseamna ca masina este acum racita pentru
a putea restabili controlul temperaturii dupd ce dispozitivul s-a supraincalzit. Prin urmare,
masina este oprita. in timpul acestui proces, se aprinde martorul luminos rosu de avertizare de
pe panoul frontal. in acest caz, nu este necesar si scoateti stecherul din prizi. Sistemul de
ventilatie poate fi lasat pornit pentru a imbunatati racirea masinii. Cand martorul luminos rosie
se stinge, inseamna ca temperatura a scazut acum la nivelul normal si unitatea poate fi repusa in
functiune.

4. Indicator de alimentare
CURENT = reglarea curentului principal

6. Intrerupitor pornit/oprit — in spatele dispozitivului
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5. CONEXIUNI CABLURI

Fiecare unitate este echipata cu un cablu principal de alimentare, care este responsabil pentru furnizarea de

curent si tensiune dispozitivului. Daca dispozitivul este conectat la o sursa de alimentare care depaseste

tensiunea necesara sau daca este setata o faza gresita, acest lucru poate duce la deteriorarea grava a unitatii.

Acest lucru nu este acoperit de garantia echipamentului, iar utilizatorul va fi responsabil pentru astfel de

situatii.

. Conectati conducta MMA la polul negativ (-).

. Setati regulatorul de intensitate a curentului la intensitatea corectd (regulatorul de intensitate a
curentului impulsiv este in pozitia inferioara). Selectati curentul conform formulei empirice: 1=40d, unde
d este diametrul electrodului.

. Aparatul de sudurd trebuie conectat la priza de alimentare electricd. Apoi porniti intrerupatorul
principal. Lampa de control se va aprinde.

. Vi rugam sd acordati atentie intensitatii relative a curentului de sudare si ciclului de functionare relativ
al aparatului de sudura.

. Supraincarcarea poate duce la daune si trebuie evitata.
. Dupa finalizarea functionarii dispozitivului, este necesar sa il lasati pornit pentru racire si apoi sa il
reporniti.

de la alimentare.

6. ELIMINAREA AMBALAJULUI

Diversele articole folosite pentru ambalare (carton, benzi de plastic, spuma poliuretanica) trebuie pastrate,
astfel incat

Dispozitivul poate fi trimis inapoi la centrul de service in cea mai buna stare posibila in caz de probleme!

7. TRANSPORT Sl DEPOZITARE
Trebuie evitate scuturarea, lovirea si rasturnarea dispozitivului in timpul transportului. Depozitati-l intr-un
intr-un mediu ventilat corespunzator, cu aer uscat si fara gaze corozive.

8. CURATARE Sl INTRETINERE

. Deconectati de la reteaua electrica atunci cand curatati echipamentul.

. Folositi un produs de curitare fara substante corozive pentru a curata suprafata.

. Uscati bine toate componentele dupa curatare, inainte de a utiliza din nou dispozitivul.

. Depozitati unitatea intr-un loc uscat si racoros, ferit de umiditate si expunere directd la lumina soarelui.

9. CONTROLUL REGULAT AL DISPOZITIVULUI

Verificati periodic daca dispozitivul nu prezinta deteriorari. Daca exista deteriorari, va rugam sa incetati sa
utilizati dispozitivul. Va rugam sa contactati serviciul clienti pentru a rezolva problema.

Ce trebuie facut in caz de problema?

Vi rugam sa contactati serviciul clienti si sa pregatiti urmatoarele informatii:

. Numarul facturii si numarul de serie (acesta din urma se gaseste pe placuta tehnica de pe dispozitiv).
. Daca este cazul, o imagine a piesei deteriorate, sparte sau defecte.
. Va fi mai usor pentru functionarul serviciului clienti sa determine sursa problemei daca oferiti o

descriere detaliata si precisa a problemei. Cu cat informatiile sunt mai detaliate, cu atét serviciul clienti
va putea rezolva problema rapid si eficient!
ATENTIE: Nu deschideti niciodata dispozitivul fara autorizatia serviciului clienti. Acest lucru poate duce la
pierderea garantiei!
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10. DEPANARE
Problema Depanare
Indicatorul sursei de curent nu se aprinde.  |. Verificati intrerupatorul de alimentare.
Ventilatorul nu functioneaza. Nu exista 2. Verificati firele de intrare.
curent de sudura
Indicatorul sursei electrice se aprinde, dar  |. Conectat la o sursa electrica gresita. Schimbati
ventilatorul nu functioneaza sau nu se conexiunea la o singura priza de 230V.
opreste pentru o perioada de timp. Nu 2. Sistemul de alimentare de 230V este instabil.
exista curent de sudura. 3. Opriti si porniti continuu pentru o perioada scurta

de timp si activati protectia la supratensiune.
4.Firul care conecteaza intrerupatorul si sursa electrica
este
slabit. Repara-I.
Ventilatorul functioneaza, dar curentul de |. Probleme cu potentiometrul;
iesire este instabil sau nu poate fi controlat 2. Unele terminale de conectare nu sunt fixate corect.
cu potentiometru.

Ventilatorul functioneaza, dar indicatorul de |. Verificati daca toate pluginurile sunt conectate corect.

problema nu functioneaza 2. Verificati daca terminalele de iesire sunt deschise
aprinde. Nicio putere de sudare. sau conectate slab.

Indicatorul luminos de problema si |. Protectia la supracurent este activata. Apoi opriti mai
ventilatorul sunt intai

functioneaza, dar nu exista iesire de sudare. porniti din nou alimentarea.
2. Protectia la supraincdlzire activata. Functionarea
normala se va relua dupa o asteptare de 2 pana la 3
minute
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SIMBOLI

@ Navodila za uporabo je treba natancno prebrati.
/%\ Elektri¢ne opreme nikoli ne odlagajte skupaj z gospodinjskimi odpadki.
Ta stroj je skladen z deklaracijami CE.

Uporabljajte zascitna oblacila za celotno telo.

Pozor! Nosite zascitne rokavice.

Nositi je treba zascitna ocala.

Nositi je treba zascitno obutev.

Pozor! Vroca povrsina lahko povzroci opekline.

Pozor! Nevarnost pozara ali eksplozije.

RPN @D 9

Pozor! Skodljivi hlapi, nevarnost zastrupitve. Plini in hlapi so lahko nevarni za zdravje. Med
varjenjem se sproscajo varilni plini in hlapi. Vdihavanje teh snovi je lahko nevarno za zdravje.

Uporabite varilsko masko z ustreznim zascitnim filtrom.

B> @

POZOR! Skodljivo sevanje varilnega obloka.

A PROSI Risbe v tem prirocniku so zgolj ilustrativne in v nekaterih podrobnostih lahko
MO, razlikujejo od dejanskega izdelka.
UPOST
EVAJTE
!

Originalni prirocnik za uporabo je v nems¢ini. Druge jezikovne razliCice so prevodi iz nemscine.

I. VARNOST UPORABE

.1 SPLOSNE OPOMBE

. Poskrbite za lastno varnost in varnost mimoidocih tako, da preberete in dosledno upostevate navodila,
vkljuéeno v navodila za uporabo naprave.

. Stroj lahko zazene, upravlja, vzdrzuje in popravlja le usposobljeno in izkuSeno osebje.

. Stroja se nikoli ne sme uporabljati v nasprotju z njegovim predvidenim namenom.

1.2 PRIPRAVA VARILNEGA GRADISCA

VARJENJE LAHKO POVZROCI POZAR ALI EKSPLOZIJO
Strogo upostevajte predpise o zdravju in varnosti pri delu, ki veljajo za varilne operacije, in poskrbite,
Na varilnem mestu poskrbite za ustrezne gasilne aparate.

. Nikoli ne izvajajte varjenja v vnetljivih prostorih, kjer obstaja nevarnost vziga materiala.

. Nikoli ne izvajajte varjenja v atmosferi, ki vsebuje vnetljive delce ali hlape
eksplozivne snovi.

. Odstranite vse vnetljive materiale v radiju 12 metrov od mesta varjenja, in ¢e odstranitev ni mogoca,
pokrijte vnetljive materiale z ognjevarno prevleko.

. Uporabljajte varnostne ukrepe proti iskram in zarec¢im delcem kovine.

. Pazite, da iskre ali vroci kovinski drobci ne prodrejo skozi reze ali odprtine v
pokrovi, s¢iti ali zascitni zasloni.

. Ne varite rezervoarjev ali sodov, ki vsebujejo ali so vsebovali vnetljive snovi. Ne varite v
blizini taksnih zabojnikov in sodov.
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. Ne varite tlacnih posod, cevi tlacnih naprav ali tlacnih pladnjev.
. Vedno zagotovite ustrezno prezracevanje.
. Priporodljivo je, da pred varjenjem zavzamete stabilen polozaj.

1.3 OSEBNA ZASCITNA OPREMA

SEVANJE ELEKTRICNEGA OBLKA LAHKO POSKODUJE OCI IN KOZO

. Pri varjenju nosite dista, oljna zas¢itna oblacila iz negorljivega in neprevodnega materiala (usnje, debel
bombaz), usnjene rokavice, visoke Skornje in zascitno kapuco.

. Pred varjenjem odstranite vse vnetljive ali eksplozivne predmete, kot so vzigalniki s propanom ali
butanom.

. Uporabljajte zascito za obraz (Celado ali §¢it) in zasCito za o€i s filtrom, katerega stopnja zatemnitve
ustreza vidnemu polju varilca in varilnemu toku. Varnostni standardi priporocajo barvo st. 9 (najmanj
§t. 8) za vsak tok pod 300 A. Ce je oblok prekrit z obdelovancem, se lahko uporabi nizja barva ¢ita.

. Vedno uporabljajte odobrena zascitna ocala s stransko zas¢ito pod celado ali katero koli drugo zas¢ito.

. Na varilnem mestu uporabljajte zascite, da zas¢itite druge ljudi pred zaslepljujoco svetlobo.
sevanje ali projekcije.

. Vedno nosite ¢epke za usesa ali drugo zaséito sluha, da se zascitite pred prekomernim hrupom in
preprecite vdor brizganja v usesa.

. Mimoidoce je treba opozoriti, naj ne gledajo v lok.

1.4 ZASCITA PRED ELEKTRICNIM UDAROM

ELEKTRICNI UDAR JE LAHKO SMRTONOSEN

. Napajalni kabel mora biti priklju¢en na najblizjo vti¢nico in namescen na prakticnem in varnem mestu.
Malomarne namestitve kabla v prostoru in na nepreverjeni povrsini se je treba izogibati, saj lahko to
povzrodi elektri¢ni udar ali pozar.

. Dotikanje elektri¢no nabitih elementov lahko povzrodi elektricni udar ali hude opekline.

. Elektricni oblok in delovno obmocje se med pretokom energije elektricno nabijeta.

. Vhodni tokokrog in notranji napajalni tokokrog naprav sta prav tako pod napetostjo, ko je napajanje
vklopljeno.

. Elementov pod napetostjo se ne sme dotikati.

. Vedno je treba nositi suhe, izolirane rokavice brez lukenj in zas¢itna obladila.

. Na tla je treba poloziti izolacijske podloge ali druge izolacijske plasti, ki so dovolj velike, da ne
omogocajo stika telesa s predmeti ali tlemi.

. Elektricnega loka se ne sme dotikati.

. Pred ciscenjem ali zamenjavo elektrod je treba izklopiti elektri¢no napajanije.

. Preveriti je treba, ali je ozemljitveni kabel pravilno prikljucen in ali je pin pravilno prikljuc¢en na
ozemljeno vticnico. Nepravilna ozemljitev lahko povzroci smrtno ali zdravstveno nevarnost.

. Napajalne kable je treba redno pregledovati glede poskodb ali pomanjkanja izolacije. PoSkodovane
kable je treba zamenjati. Malomarno popravilo izolacije lahko povzroci smrt ali hude poskodbe.

. Naprava mora biti izklopljena, ko ni v uporabi.

. Kabel ne sme biti ovit okoli telesa.

. Varjeni predmet mora biti pravilno ozemljen.

. Uporablja se lahko samo oprema v dobrem stanju.

. Poskodovane elemente naprave je treba popraviti ali zamenjati. Pri delu je treba uporabljati varnostne
pasove
visina.

. Vsi elementi okovja in varnosti morajo biti shranjeni na enem mestu.
. Od trenutka vklopa sprozilca mora biti konec rocaja stran od telesa.
. Ozemljitev Sasije mora biti namescena na varjeni element ali ¢im blizje njemu (npr. na delovno mizo).
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NAPRAVA JE LAHKO SE VEDNO POD NAPETOSTJO PO ODKLOPU DAVILNIKA
. Napetost na vhodnem kondenzatoriju je treba preveriti po izklopu naprave in odklopu iz vira napajanja.
Prepricati se je treba, da je vrednost napetosti enaka nic. Sicer se elementov naprave ne sme dotikati.

1.5 PLINI'IN HLAPI

POZOR! PLIN JE LAHKO SMRTONOSNO NEVAREN ALI NEVAREN ZA ZDRAVJE

CLOVEKOV!

. Pozornost je treba nameniti ustreznemu prezracevanju delovnega prostora in se hkrati izogibati
vdihavanju plina.

. Kemicne snovi (maziva, topila) je treba odstraniti s povrsin varjenih delov, saj pod vplivom
temperature gorijo in oddajajo strupene dime.
. Varjenje pocinkanih delov je dovoljeno le, e je zagotovljeno ucinkovito prezracevanje s filtracijo in

dostopom do svezega zraka. Cinkovi hlapi so zelo strupeni, simptom zastrupitve pa je tako
imenovana kovinska mrzlica.

2. TEHNICNE SPECIFIKACIJE

Ime izdelka Varilni aparat

Model S-MMA 120.IGBT S-MMA 180.IGBT S-MMA 200.IGBT S-MMA 250.IGBT
Napetost/frekvenca 230V~ 50 Hz

Napetost brez 56 V

obremenitve

Varilni tok MMA 20-120 A 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Delovni cikel 60 %

Varilni tok [A] pri 93 A 139 A 155 A 193 A

delovnem ciklu 100 %

Stopnja zascite IP P21

3. DELOVANJE

3.1 SPLOSNA OPOMBA

. Napravo je treba uporabljati v skladu z njenim namenom, ob upostevanju predpisov o varnosti in
zdravju pri delu ter omejitev, ki izhajajo iz podatkov na napisni ploscici (stopnja zascite IP, delovni
cikel, napajalna napetost itd.).

. Naprave ne smete odpirati, saj boste s tem izgubili garancijo, poleg tega pa lahko eksplozija
nezascitenih elementov povzroci resne poskodbe.

. Proizvajalec ne prevzema nobene odgovornosti za tehnic¢ne spremembe naprave ali materialno Skodo,
ki bi nastala zaradi uvedbe omenjenih sprememb.

. V primeru nepravilnega delovanja naprave se obrnite na servisni center.

. Zaluzije ne smejo biti zaCitene - varilec mora biti name$&en na razdalji 30 cm od predmetov.
ki ga obdaja.

. Varilnega aparata ne smete drzati pod pazduho ali blizu telesa.

. Stroja ne smete namescati v prostorih z agresivnim okoljem, visoko prasnostjo in v bliZini naprav z
visokim elektromagnetnim sevanjem.

3.2 SHRANJEVANJE NAPRAVE

. Stroj mora biti zasciten pred vodo in vlago.
. Varilnega aparata ne smete namescati na segrete povrsine.
. Napravo je treba shranjevati v suhem in cistem prostoru.
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3.3 PRIKLJUCITEV NAPRAVE

3.3.1 Prikljuéitev napajanja

. Priklju¢itev naprave mora opraviti usposobljena oseba. Poleg tega mora oseba z zahtevanimi
kvalifikacijami preveriti, ali je ozemljitev ali elektricna napeljava z zascitnim sistemom v skladu z
varnostnimi predpisi in ali deluje pravilno.

. Naprava mora biti namescena v blizini delovne postaje.

. Izogibati se je treba priklopu predolgih cevi na stroj.

. Enofazne varilne aparate je treba prikljuciti na vti¢nico, opremljeno z ozemljitvenim kontaktom.

. Varilni aparati, ki se napajajo iz trifaznega omrezja, so dobavljeni brez vtica, vti¢ je treba pridobiti
neodvisno, namestitev pa prepustiti usposobljeni osebi.

PROSIMO, UPOSTEVA|TE! NAPRAVO LAHKO UPORABLJATE SAMO, CE JE PRIKLJUCENA NA

ELEKTROINSTALACIJO S PRAVILNO DELUJOCO VAROVALKO

4. DELOVANJE
Zajema vse modele:

I Priklju¢ek za masovni vod

2. MMA = elektrooblo¢no varjenje (MMA) je ena najzgodnejsih metod varjenja kovinskih predmetov;
uporablja se tudi danes. Varilno energijo ustvarja elektricni oblok med taljivo elektrodo in
varjenim elementom.

3. INDIKATOR NAPAKE = Indikator zasveti v naslednjih dveh situacijah:
a) Ce je naprava v okvari in je ni mogoce upravljati.
b) Ce je rezalna naprava presegla standardni delovni ¢as, se sprozi zasitni nacin in naprava
preneha delovati. To pomeni, da se naprava zdaj hladi, da se lahko po pregrevanju naprave
ponovno vzpostavi nadzor temperature. Zato se naprava ustavi. Med tem postopkom zasveti
rdeca opozorilna lu¢ka na spredniji plos¢i. V tem primeru ni treba izvleci vti¢a iz vticnice.
Prezracevalni sistem lahko ostane vklopljen, da se izboljSa hlajenje naprave. Ko rdeca lucka
ugasne, to pomeni, da je temperatura zdaj padla na normalno raven in da lahko napravo
ponovno zazenete.

4. Indikator napajanja
TOK = nastavitev glavnega toka

6. Stikalo za vklop/izklop — na zadniji strani naprave
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5. KABELSKI PRIKLJUCKI

Vsaka enota je opremljena z glavnim napajalnim kablom, ki je odgovoren za zagotavljanje toka in napetosti

napravi. Ce je naprava priklju¢ena na napajanje, ki presega zahtevano napetost, ali ¢e je nastavljena napaéna

faza, lahko to povzrodi resno Skodo na enoti. To ni krito z garancijo za opremo in za taksne situacije je

odgovoren uporabnik.

. Prikljucite MMA cev na negativni pol (-).

. Regulator jakosti toka nastavite na ustrezno jakost (regulator jakosti impulznega toka je v spodnjem
polozaju). Izberite tok v skladu z empiri¢no formulo: 1=40d, kjer je d premer elektrode.

. Varilni aparat mora biti prikljuen na elektri¢no vticnico. Nato vklopite glavno stikalo. Kontrolna lucka
bo zasvetila.

. Bodite pozorni na relativno jakost varilnega toka in relativni delovni cikel varilca.

. Preobremenitev lahko povzrodi skodo in se ji je treba izogniti.

. Po koncanem delovanju naprave jo je treba pustiti vklopljeno, da se ohladi, in jo nato vklopiti
izklopljeno iz oskrbe.

6. ODSTRANJEVANJE EMBALAZE

Razli¢ne predmete, ki se uporabljajo za embalazo (karton, plasti¢ne trakove, poliuretansko peno), je treba
shraniti, da

Napravo lahko v primeru kakrsnih koli tezav vrnemo v servisni center v najboljSem moznem stanju!

7. TRANSPORT IN SKLADISCENJE
Med prevozom je treba prepreciti tresenje, trcenje in obracanje naprave na glavo. Shranite ga v
pravilno prezrac¢evanem prostoru s suhim zrakom in brez korozivnih plinov.

8. CISCENJE IN VZDRZEVANJE

. Med ciscenjem opreme izklopite elektri¢no napeljavo.

. Za ciscenje povrsin uporabite Cistilo brez korozivnih snovi.

. Po ciScenju vse dele dobro posusite, preden napravo ponovno uporabite.

. Napravo shranite na suhem in hladnem mestu, zasciteno pred vlago in neposredno soncno svetlobo.

9. REDNI KONTROLNI KONTROLNI UKREPI NAPRAVE

Redno preveriajte, ali je naprava poskodovana. Ce pride do poskodb, prenehajte z uporabo naprave. Za
resitev teZave se obrnite na sluzbo za stranke.

Kaj storiti v primeru tezave?

Obrnite se na sluzbo za stranke in pripravite naslednje podatke:

. Stevilko racuna in serijsko Stevilko (slednjo najdete na tehnicni ploscici na napravi).

. Po potrebi sliko poskodovanega, zlomljenega ali okvarjenega dela.

. Usluzbenec sluzbe za stranke bo lazje ugotovil vir tezave, ¢e boste podrobno in natancno opisal tezavo.
Podrobnejse kot so vase informacije, bolje bo sluzba za stranke lahko hitro in ucinkovito resila vaso
tezavo!

POZOR: Naprave nikoli ne odpirajte brez dovoljenja sluzbe za stranke. To lahko povzrodi izgubo garancije!
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10. ODPRAVLJANJE TEZAV

Tezava Odpravljanje tezav

Indikator elektri¢nega vira ne sveti. | Preverite stikalo za vklop.

Ventilator ne deluje. Ni varilnega izhoda 2. Preverite vhodne Zice.

Indikator elektri¢nega vira sveti, vendar I. Prikljuen na napacen elektricni vir. Spremenite
ventilator ne deluje ali se nekaj ¢asa ustavi.  prikljucek na enojni 230 V.

Ni varilnega izhoda. 2. Napajalni sistem 230 V je nestabilen.

3. Izklopite in vklopite napajanje neprekinjeno v
kratkem casu ter sprozite zascito pred prenapetostjo.
4.Zica, ki povezuie stikalo in elektricni vir, je
ohlapno. Popravi to.

Ventilator deluje, vendar je izhodni tok |. TeZave s potenciometrom;
nestabilen ali pa ga potenciometer ne more 2. Nekateri prikljuéni prikljucki niso pravilno pritrjeni.
nadzorovati.

Ventilator deluje, vendar indikator tezave ne |.Preverite, ali so vsi vti¢niki dobro povezani.
svetloba. Ni varilnega izhoda. 2. Preverite, ali so izhodni prikljucki odprti ali
ohlapno prikljuceni.

Indikatorska lucka tezave in ventilator sta |. Aktivirana je zascita pred preobremenitvijo. Najprej
deluje, vendar ni varilnega izhoda. izklopite, nato
ponovno vklopite napajanje.
2. Aktivirana je zascita pred pregrevanjem. Normalno
delovanije se bo nadaljevalo po 2 do 3 minutah cakanja
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STAMOS \ WELDING GROUP

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

|

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczo-
nego punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segre-
gacji i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz sie do ochrony zasobow naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com




	LV cover Stamos Welding Group
	LV cover Stamos Welding Group.pdf
	10021361 preview LV.pdf


	0 Product info_21 languages
	10020203(de)
	SYMBOLE
	CE
	HINWEIS!
	1. ANWENDUNGSSICHERHEIT
	DAS GERÄT KANN NACH DEM ABSCHALTEN DER HEURAUFE IMMER NOCH UNTER SPANNUNG STEHEN
	HINWEIS! GAS KANN TÖDLICH ODER GESUNDHEITSGEFÄHRDEND SEIN!
	2. TECHNISCHE DATEN
	4. BETRIEB
	5. KABELVERBINDUNGEN
	6. ENTSORGUNG DER VERPACKUNG
	7. TRANSPORT UND LAGERUNG
	8. REINIGUNG UND WARTUNG
	9. REGELMÄSSIGE KONTROLLE DES GERÄTS

	10020203 (en)
	SYMBOLS
	CE
	PLEASE NOTE!
	1. SAFETY OF USE
	THE DEVICE CAN STILL BE UNDER VOLTAGE UPON FEEDER DISCONNECTION
	PLEASE NOTE! GAS MAY BE LETHAL OR DANGEROUS TO HUMAN HEALTH!
	2. TECHNICAL SPECIFICATIONS
	4. OPERATION
	5. CABLE CONNECTIONS
	6. DISPOSING OF PACKAGING
	7. TRANSPORTATION AND STORAGE
	8. CLEANING AND MAINTENANCE
	9. REGULAR CONTROL OF THE DEVICE

	10020203(pl)
	SYMBOLE
	CE
	PAMIĘTAJ!
	1. SAFETY OF USE
	URZĄDZENIE MOŻE BYĆ NADAL POD NAPIĘCIEM PO ODŁĄCZENIU ZASILANIA
	PAMIĘTAJ! GAZ MOŻE BYĆ ŚMIERTELNY LUB NIEBEZPIECZNY DLA ZDROWIA CZŁOWIEKA!
	2. DANE TECHNICZNE
	4. EKSPLOATACJA
	5. POŁĄCZENIA KABLI
	6. UTYLIZACJA OPAKOWAŃ
	7. TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE
	8. CZYSZCZENIE I KONSERWACJA
	9. REGULARNA KONTROLA URZĄDZENIA

	10020203(cs)
	SYMBOLY
	CE
	NEZAPOMEŇTE!
	1. BEZPEČNOST POUŽÍVÁNÍ
	ZAŘÍZENÍ MŮŽE BÝT I PO ODPOJENÍ NAPÁJEČE STÁLE POD NAPĚTÍM
	NEZAPOMEŇTE! PLYN MŮŽE BÝT SMRTELNÝ NEBO NEBEZPEČNÝ PRO LIDSKÉ ZDRAVÍ!
	2. TECHNICKÉ ÚDAJE
	4. OPERACE
	5. KABELOVÉ PŘIPOJENÍ
	6. LIKVIDACE OBALU
	7. DOPRAVA A SKLADOVÁNÍ
	8. ČIŠTĚNÍ A ÚDRŽBA
	9. PRAVIDELNÁ KONTROLA ZAŘÍZENÍ

	10020203(fr)
	SYMBOLES
	CE
	N’OUBLIEZ PAS !
	1. SÉCURITÉ DE L’EXPLOITATION
	L'APPAREIL PEUT ENCORE ÊTRE SOUS TENSION APRÈS LA DÉCONNEXION DE L'ALIMENTATION.
	N’OUBLIEZ PAS ! CE GAZ PEUT ÊTRE MORTEL OU DANGEREUX POUR LA SANTÉ !
	2. CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES
	4. EXPLOITATION
	5. connexions des câbles
	6. ÉLIMINATION DES EMBALLAGES
	7. TRANSPORT ET STOCKAGE
	8. NETTOYAGE ET ENTRETIEN
	9. CONTRÔLE RÉGULIER DE L'APPAREIL

	10020203(it)
	SIMBOLI
	CE
	ATTENZIONE!
	1. SICUREZZA DI UTILIZZO
	IL DISPOSITIVO PUÒ ESSERE ANCORA SOTTO TENSIONE DOPO LA DISCONNESSIONE DELLA MANGIATOIA
	ATTENZIONE! IL GAS PUÒ ESSERE LETALE O PERICOLOSO PER LA SALUTE UMANA!
	2. SPECIFICHE TECNICHE
	4. OPERAZIONE
	5. COLLEGAMENTI CAVI
	6. SMALTIMENTO DEGLI IMBALLAGGI
	7. TRASPORTO E STOCCAGGIO
	8. PULIZIA E MANUTENZIONE
	9. CONTROLLO REGOLARE DELL'APPARECCHIO

	10020203(es)
	SÍMBOLOS
	CE
	¡RECUERDE!
	1. SEGURIDAD DE USO
	EL DISPOSITIVO PUEDE ESTAR TODAVÍA BAJO TENSIÓN AL DESCONECTAR EL COMEDERO
	¡RECUERDE! EL GAS PUEDE SER LETAL O PELIGROSO PARA LA SALUD HUMANA!
	2. ESPECIFICACIONES TÉCNICAS
	4. OPERACIÓN
	5. CONEXIONES DE CABLES
	6. ELIMINACIÓN DE EMBALAJES
	7. TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO
	8. LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO
	9. CONTROL REGULAR DEL DISPOSITIVO

	10020203(hu)
	SZIMBÓLUMOK
	CE
	NE FELEDJE!
	1. A FELHASZNÁLÓ BIZTONSÁGA
	A KÉSZÜLÉK A TÁPFESZÜLTSÉG LEKAPCSOLÁSAKOR MÉG MINDIG FESZÜLTSÉG ALATT LEHET
	NE FELEDJE! A GÁZ HALÁLOS VAGY VESZÉLYES LEHET AZ EMBERI EGÉSZSÉGRE!
	2. MŰSZAKI ELŐÍRÁSOK
	4. HASZNÁLAT
	5. KÁBELCSATLAKOZÁSOK
	6. A CSOMAGOLÁS ÁRTALMATLANÍTÁSA
	7. SZÁLLÍTÁS ÉS TÁROLÁS
	8. TISZTÍTÁS ÉS KARBANTARTÁS
	9. A KÉSZÜLÉK RENDSZERES ELLENŐRZÉSE

	10020203(da)
	SYMBOLER
	CE
	OBS!
	1. BRUGSSIKKERHED
	ENHEDEN KAN STADIG VÆRE UNDER SPÆNDING EFTER AFBRYDELSE AF FØDEREN
	OBS! GAS KAN VÆRE DØDELIG ELLER FARLIG FOR MENNESKERS SUNDHED!
	2. TEKNISKE SPECIFIKATIONER
	4. UDNYTTELSE
	5. KABELFORBINDELSER
	6. BORTSKAFFELSE AF EMBALLAGE
	7. TRANSPORT OG OPBEVARING
	8. RENGØRING OG VEDLIGEHOLDELSE
	9. REGELMÆSSIG KONTROL AF ENHEDEN

	10020203(fi)
	SYMBOLIT
	CE-koodi
	HUOM!
	1. KÄYTTÖTURVALLISUUS
	LAITE VOI OLLA YHÄ JÄNNITTEINEN SYÖTTÖJOHTO IRROTETTUNA
	HUOM! KAASU VOI OLLA TAPPAVAA TAI VAARALLISTA IHMISTEN TERVEYDELLE!
	2. TEKNISET TIEDOT
	4. KÄYTTÖ
	5. KAAPELILIITÄNNÄT
	6. PAKKAUKSEN HÄVITTÄMINEN
	7. KULJETUS JA SÄILYTYS
	8. PUHDISTAMINEN JA HUOLTO
	9. LAITTEEN SÄÄNNÖLLINEN TARKASTUS

	10020203(nl)
	SYMBOLEN
	CE
	LET OP!
	1. VEILIGHEID BIJ GEBRUIK
	HET APPARAAT KAN NOG STEEDS ONDER SPANNING STAAN BIJ HET ONTKOPPELEN VAN DE VOEDING
	LET OP! GAS KAN DODELIJK OF GEVAARLIJK ZIJN VOOR DE GEZONDHEID!
	2. TECHNISCHE SPECIFICATIES
	4. GEBRUIK
	5. KABELAANSLUITINGEN
	6. VERWIJDEREN VAN VERPAKKINGEN
	7. TRANSPORT EN OPSLAG
	8. REINIGING EN ONDERHOUD
	9. REGELMATIGE CONTROLE VAN HET APPARAAT

	10020203(no)
	SYMBOLER
	CE
	OBS!
	1. SIKKERHET VED BRUK
	ENHETEN KAN FORTSATT VÆRE UNDER SPENNING VED FRAKOBLING AV MATERIALE
	OBS! GASS KAN VÆRE DØDELIG ELLER FARLIG FOR MENNESKER!
	2. TEKNISKE SPESIFIKASJONER
	4. BRUK
	5. KABELKOBLINGER
	6. AVHENTING AV EMBALLASJE
	7. TRANSPORT OG LAGRING
	8. RENGJØRING OG VEDLIKEHOLD
	9. REGELMESSIG KONTROLL AV ENHETEN

	10020203(sv)
	SYMBOLER
	CE
	OBSERVERA!
	1. SÄKER ANVÄNDNING
	ENHETEN KAN FORTFARANDE VARA SPÄNNANDE VID FRÅNKOPPLING AV MATSTRÄNKEN
	OBSERVERA! GAS KAN VARA DÖDLIG ELLER FARLIG FÖR MÄNNISKORS HÄLSA!
	2. TEKNISKA SPECIFIKATIONER
	4. ANVÄNDNING
	5. KABELANSLUTNINGAR
	6. KASSERING AV FÖRPACKNING
	7. TRANSPORT OCH FÖRVARING
	8. RENGÖRING OCH UNDERHÅLL
	9. REGELBUNDEN KONTROLL AV ENHETEN

	10020203(pt)
	SÍMBOLOS
	CE
	POR FAVOR, OBSERVE!
	1. SEGURANÇA DA UTILIZAÇÃO
	O DISPOSITIVO PODE PERMANECER ENERGIZADO APÓS O DESCONECAMENTO DA ALIMENTAÇÃO
	POR FAVOR, OBSERVE! O GÁS PODE SER LETAL OU PERIGOSO PARA A SAÚDE HUMANA!
	2. ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS
	4. UTILIZAÇÃO
	5. CONEXÕES DE CABOS
	6. DESCARTE DE EMBALAGENS
	7. TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO
	8. LIMPEZA E MANUTENÇÃO
	9. CONTROLE REGULAR DO APARELHO

	10020203(sk)
	SYMBOLY
	CE
	UPOZORNENIE!
	1. BEZPEČNOSŤ POUŽÍVANIA
	ZARIADENIE MÔŽE BYŤ STÁLE POD NAPÄTÍM PO ODPOJENÍ ZÁVODA
	UPOZORNENIE! PLYN MÔŽE BYŤ SMRTEĽNÝ ALEBO NEBEZPEČNÝ PRE ĽUDSKÉ ZDRAVIE!
	2. TECHNICKÉ ŠPECIFIKÁCIE
	4. PREVÁDZKA
	5. KÁBLOVÉ PRIPOJENIA
	6. LIKVIDÁCIA OBALOV
	7. DOPRAVA A SKLADOVANIE
	8. ČISTENIE A ÚDRŽBA
	9. PRAVIDELNÁ KONTROLA ZARIADENIA

	10020203(bg)
	СИМВОЛИ
	CE
	МОЛЯ, ОБЪРНЕТЕ ВНИМАНИЕ!
	1. БЕЗОПАСНОСТ НА УПОТРЕБА
	УСТРОЙСТВОТО МОЖЕ ДА ОСТАНЕ ПОД НАПРЕЖЕНИЕ ПРИ ИЗКЛЮЧВАНЕ НА ЗАХРАНВАЩОТО МРЕЖО
	МОЛЯ, ОБЪРНЕТЕ ВНИМАНИЕ! ГАЗЪТ МОЖЕ ДА БЪДЕ СМЪРТОНОСЕН ИЛИ ОПАСЕН ЗА ЧОВЕШКОТО ЗДРАВЕ!
	2. ТЕХНИЧЕСКИ СПЕЦИФИКАЦИИ
	4. ОПЕРАЦИЯ
	5. КАБЕЛНИ ВРЪЗКИ
	6. ИЗХВЪРЛЯНЕ НА ОПАКОВКАТА
	7. ТРАНСПОРТ И СЪХРАНЕНИЕ
	8. ПОЧИСТВАНЕ И ПОДДРЪЖКА
	9. РЕДОВЕН КОНТРОЛ НА УСТРОЙСТВОТО

	10020203(el)
	ΣΥΜΒΟΛΑ
	CE
	ΠΑΡΑΚΑΛΟΥΜΕ ΣΗΜΕΙΩΣΤΕ!
	1. ΑΣΦΑΛΕΙΑ ΧΡΗΣΗΣ
	Η ΣΥΣΚΕΥΗ ΜΠΟΡΕΙ ΝΑ ΒΡΙΣΚΕΤΑΙ ΑΚΟΜΑ ΥΠΟ ΤΑΣΗ ΜΕ ΤΗΝ ΑΠΟΣΥΝΔΕΣΗ ΤΟΥ ΤΡΟΦΟΔΟΤΗ
	ΠΑΡΑΚΑΛΩ ΣΗΜΕΙΩΣΤΕ! ΤΟ ΑΕΡΙΟ ΜΠΟΡΕΙ ΝΑ ΕΙΝΑΙ ΘΑΝΑΤΗΦΟΡΟ Ή ΕΠΙΚΙΝΔΥΝΟ ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΝΘΡΩΠΙΝΗ ΥΓΕΙΑ!
	2. ΤΕΧΝΙΚΕΣ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ
	4. ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑ
	5. ΣΥΝΔΕΣΕΙΣ ΚΑΛΩΔΙΩΝ
	6. ΑΠΟΡΡΙΨΗ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑΣ
	7. ΜΕΤΑΦΟΡΑ ΚΑΙ ΑΠΟΘΗΚΕΥΣΗ
	8. ΚΑΘΑΡΙΣΜΟΣ ΚΑΙ ΣΥΝΤΗΡΗΣΗ
	9. ΤΑΚΤΙΚΟΣ ΕΛΕΓΧΟΣ ΤΗΣ ΣΥΣΚΕΥΗΣ

	10020203(hr)
	SIMBOLI
	CE
	MOLIMO VAS DA OBAZRETE PAŽNJU!
	1. SIGURNOST UPORABE
	UREĐAJ MOŽE I DALJE BITI POD NAPONOM NAKON ISKLJUČENJA DOVODNOG MREŽA
	NAPOMENA! PLIN MOŽE BITI SMRTONOSAN ILI OPASAN ZA LJUDSKO ZDRAVLJE!
	2. TEHNIČKE SPECIFIKACIJE
	4. OPERACIJA
	5. KABELSKE PRIKLJUČKE
	6. ODLAGANJE AMBALAŽE
	7. PRIJEVOZ I SKLADIŠTENJE
	8. ČIŠĆENJE I ODRŽAVANJE
	9. REDOVITA KONTROLA UREĐAJA

	10020203(lt)
	SIMBOLIAI
	CE
	PRAŠOME ATKREIPTI DĖMESĮ!
	1. NAUDOJIMO SAUGUMAS
	Atjungus tiektuvą, įrenginys vis dar gali būti įkaitintas
	DĖMESIO! DUJOS GALI BŪTI MIRTINOS ARBA PAVOJINGOS ŽMONIŲ SVEIKATAI!
	2. TECHNINĖS SPECIFIKACIJOS
	4. OPERACIJA
	5. LAIDŲ JUNGTYS
	6. PAKUOTĖS IŠMETIMAS
	7. TRANSPORTAVIMAS IR SANDĖLIAVIMAS
	8. VALYMAS IR PRIEŽIŪRA
	9. REGULIARI PRIETAISO KONTROLĖ

	10020203(ro)
	SIMBOLURI
	CE
	VĂ RUGĂM SĂ REȚINEȚI!
	1. SIGURANȚA UTILIZĂRII
	DISPOZITIVUL POATE FI ÎNCĂ SUB TENSIUNE LA DECONECTAREA ALIMENTATORULUI
	ATENȚIE! GAZUL POATE FI LETAL SAU PERICULOS PENTRU SĂNĂTATEA UMANĂ!
	2. SPECIFICAȚII TEHNICE
	4. OPERAȚIUNE
	5. CONEXIUNI CABLURI
	6. ELIMINAREA AMBALAJULUI
	7. TRANSPORT ȘI DEPOZITARE
	8. CURĂȚARE ȘI ÎNTREȚINERE
	9. CONTROLUL REGULAT AL DISPOZITIVULUI

	10020203(sl)
	SIMBOLI
	CE
	PROSIMO, UPOŠTEVAJTE!
	1. VARNOST UPORABE
	NAPRAVA JE LAHKO ŠE VEDNO POD NAPETOSTJO PO ODKLOPU DAVILNIKA
	POZOR! PLIN JE LAHKO SMRTONOSNO NEVAREN ALI NEVAREN ZA ZDRAVJE ČLOVEKOV!
	2. TEHNIČNE SPECIFIKACIJE
	4. DELOVANJE
	5. KABELSKI PRIKLJUČKI
	6. ODSTRANJEVANJE EMBALAŽE
	7. TRANSPORT IN SKLADIŠČENJE
	8. ČIŠČENJE IN VZDRŽEVANJE
	9. REDNI KONTROLNI KONTROLNI UKREPI NAPRAVE

	LV cover Stamos Welding Group
	LV cover Stamos Welding Group.pdf
	LV cover Stamos Welding Group.pdf
	10021506 print 20231114 QS.pdf




