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DE Produktname

Alu schweiBgerat

EN Product name

Aluminium welder

PL Nazwa produktu

Spawarka TIG AC/DC

cz Nazev vyrobku

Svarecka hliniku

FR Nom du produit

Soudeur d'aluminium

IT Nome del prodotto Saldatore di alluminio
ES Nombre del producto Soldador de aluminio
HU Termék neve Aluminium hegeszté
DA Produktnavn Svejser i aluminium

Fl Tuotteen nimi Alumiinin hitsauskone
NL Productnaam Aluminium lasser

NO Produktnavn Aluminium sveiser
SE Produktnamn Aluminium svetsare

PT Nome do produto

Soldador de aluminio

SK Nazov produktu

Zvarac hlinika

BG Mme Ha npoaykTa

3aBapymK Ha aNyMUHUI

EL ‘Ovopa Tpoidvtog JuyKoAANTAC athoupviou
HR Naziv proizvoda Zavarivac aluminija

LT Produkto pavadinimas Aliuminio suvirintojas
RO Numele produsului Sudor aluminiu

SL Ime izdelka Varilec aluminija

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NpoayKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

ENTRIX 315A
ENTRIX 315AW

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | FI Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MpoussoguTen |
EL Kataokeuaoti¢ | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npousBoauTens |
EL: AleUBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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Dieses Benutzerhandbuch wurde mithilfe einer maschinellen Ubersetzung erstellt. Wir
haben uns nach Krédften bemiiht, die Genauigkeit der Ubersetzung zu gewihrleisten. Bitte

>

beachten Sie jedoch, dass automatische Ubersetzungen nicht perfekt sind und menschliche
Ubersetzer nicht ersetzen kénnen. Die offizielle Version des Benutzerhandbuchs ist in
Englisch. Etwaige Unterschiede zwischen der Ubersetzten Fassung und dem englischen
Original sind rechtlich nicht bindend. Sollten Sie Fragen zur Richtigkeit der Ubersetzung
haben, beziehen Sie sich bitte auf die englische Version, die die offizielle Referenz ist.
Weitere Sprachversionen sind auf Anfrage lber info@expondo.com erhaltlich.

1. Symbole

Die Betriebsanleitung muss sorgfaltig gelesen werden.
Das Produkt muss recycelt werden.

Erfullt die Anforderungen der einschlagigen Sicherheitsnormen.

Es muss Schutzkleidung verwendet werden, die den gesamten Korper schiitzt.

Achtung! Es sind Schutzhandschuhe zu tragen.

Es muss eine Schutzbrille getragen werden.

Das Tragen von Schutzschuhen ist Pflicht.

Achtung! HeiRe Oberflache kann Verbrennungen verursachen!

Achtung! Brand- oder Explosionsgefahr.

Achtung! Giftige Dampfe, Vergiftungsgefahr. Gase und Dampfe kénnen
gesundheitsschadlich sein. Beim SchweilRen werden Schweillgase und -dampfe freigesetzt.
Das Einatmen dieser Substanzen kann gesundheitsschadlich sein.

Eine SchweiRmaske mit entsprechender Filterschattierung muss verwendet werden.

ACHTUNG! Schéadliche Schweillichtbogenstrahlung.

s > QB O® @D 2 1:1[F)

Beriihren Sie keine Teile, die unter Spannung/ Strom stehen.
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HINWEIS! Die Zeichnungen in diesem Handbuch dienen nur zur Veranschaulichung und kénnen
in einigen Details vom tatsachlichen Produkt abweichen.

2. Technische Daten

Beschreibung des Parameters Wert der Parameter
Produktname Aluminium-SchweilRer
Modell ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Nennspannung [Spannung~]/ Frequenz [Hz] 400/50
Max. Eingangsstrom [A] WIG: 21 MMA-24
Leerlaufspannung [Spannung] 59
MMA 20-280
Ausgangsstrom [A] DC WIG 5-315
AC WIG 10-315

Ausgangsspannung [V] MMA 20.8-31.2

I - WIG 10.2-22.6
Funktionsfahigkeit >0.85
Gasvorstromzeit [s] 0.1-1
Gasnachstromzeit [s] 0-15
Aktuelle Fallzeit [s] 0-25
Schutzklasse F
Schutzart IP IP21S

. 50 (WECHSELSTROM-WIG, GLEICHSTROM-WIG)
0,

Nennarbeitszyklus [%] 60 (MMA)
Kihlung keine ja

Versorgungsspannung des Strahlers [Spannung ~]
/ Frequenz [Hz]

Strahlerleistung [W] - 370
Fassungsvermogen des Heizkdrperwassertanks
(1

Wasserdurchfluss im Kiihler

= 230/50

- Min. 3,2/Max. 5.2

[ltr/min] ) E
Drehzahl der Kiihlerpumpe [U/min] - 2860
Gesamthohe [m] - 30
Dimensions [mm] 560x245x585 920x430x1130

74/56

et L) ohne Heizkorper

3. Allgemeine Beschreibung

Das Benutzerhandbuch dient der sicheren und problemlosen Nutzung. Das Produkt wird nach strengen
technischen Richtlinien, unter Verwendung modernster Technologien und Komponenten und unter Einhaltung
strengster Qualitdtsstandards entwickelt und hergestellt.

VERWENDEN SIE DAS GERAT NUR, WENN SIE DIE VORLIEGENDE
BEDIENUNGSANLEITUNG SORGFALTIG GELESEN UND VERSTANDEN HABEN.

Um die Lebensdauer des Geréts zu verldangern und einen stérungsfreien Betrieb zu gewéhrleisten, verwenden
Sie es und flihren Sie Wartungsarbeiten gemal dieser Bedienungsanleitung durch. Die technischen Daten und
Spezifikationen in diesem Benutzerhandbuch sind aktuell. Der Hersteller behalt sich das Recht vor, im Rahmen
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von Qualititsverbesserungen Anderungen vorzunehmen. Unter Beriicksichtigung des technischen Fortschritts
und der Moglichkeiten zur Lirmminderung wurde das Gerét so konzipiert, dass das Risiko von Larmemissionen
auf ein Minimum reduziert wird.

4. Anwendungssicherheit

A ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Die Nichtbeachtung der
Warnhinweise und Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen oder zum Tod fuhren.

Der Begriff "Gerat" oder "Produkt" in den Warnhinweisen und in der Beschreibung der Gebrauchsanweisung
bezieht sich auf:

Aluminium-SchweiRer

4.1. Allgemeine Hinweise

a) Sorgen Sie fir lhre eigene Sicherheit und die von Dritten, indem Sie die Anweisungen in der
Bedienungsanleitung des Gerats lesen und genau befolgen.

b) Nur qualifiziertes und geschultes Personal darf die Maschine in Betrieb nehmen, bedienen, warten und
reparieren.

c) Die Maschine darf niemals zweckentfremdet betrieben werden.

4.2. Richtlinien flr die Sicherung feuergefahrlicher Arbeiten

Gebdude und Raumlichkeiten, in denen feuergefahrliche Arbeiten ausgefiihrt werden sollen, werden durch
folgende Schritten fir diese Arbeiten vorbereitet:

a) Entfernung aller brennbaren Materialien und Abfille aus den Rdumen und Riumlichkeiten, in denen die
Arbeiten durchgefuhrt werden.

b) Entfernen von brennbaren Gegenstianden und nicht brennbaren Gegenstinden in brennbaren
Verpackungen in eine sichere Entfernung.

c) Materialien, die nicht entfernt werden kdnnen, miissen gegen z. B. SchweiRspritzer gesichert werden, indem
sie z. B. mit Blechen, Trockenbauwadnden usw. abgedeckt werden.

d) Priifen Sie, ob Materialien oder brennbare Gegenstdande in den umliegenden Rdumen geschiitzt werden
missen.

e) VerschlieRen Sie alle Offnungen in Anlagen, Liiftungssystemen oder dhnlichen Bereichen in der Nihe der
Baustelle mit nicht brennbaren Materialien.

f)  Sichern Sie elektrische Kabel, Gas- oder Installationsrohre, die mit einer brennbaren Isolierung versehen sind,
gegen Schweilspritzer, wenn sie sich im Bereich von Arbeiten befinden, die eine Brandgefahr darstellen.

g) Vergewissern Sie sich, dass die geplanten Arbeiten nicht in Rdumen durchgefiihrt werden, die mit
brennbaren Stoffen gestrichen wurden oder in denen am Tag der geplanten Arbeiten andere brennbare
Stoffe verwendet wurden.

Funken kdonnen Briande verursachen.

Beim SchweiRen entstehende Funken kénnen Briande, Explosionen und Verbrennungen auf ungeschitzter Haut
verursachen. Wahrend der Ausfiihrung von SchweilRarbeiten missen Schweilerhandschuhe und Schutzkleidung
getragen werden. Alle leicht brennbaren Materialien und Stoffe miissen aus dem Arbeitsbereich entfernt oder
abgesichert werden. Schweif3en Sie nicht an Behdltern oder Tanks, die brennbare Flissigkeiten enthalten haben.
Solche Behalter oder Tanks miissen vor dem Schweif3en ausgespllt werden, um leicht brennbare Fliissigkeiten
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zu entfernen. Das SchweilRen ist in der Ndhe von leicht brennbaren Gasen, Dampfen oder Fllssigkeiten untersagt.
Feuerldschgerate (Loschdecken und Pulver- oder Schneeldscher) sollten in der Nahe des Arbeitsbereichs an einer
gut sichtbaren und leicht zuganglichen Stelle angebracht werden.

Die Flasche kann explodieren.

Verwenden Sie nur zugelassene Gasflaschen und ein ordnungsgemaR funktionierendes Reduzierstiick. Die
Flasche sollte in vertikaler Position transportiert, gelagert und aufgestellt werden. Schitzen Sie die Zylinder vor
Warmequellen, Umkippen und mechanischen Beschadigungen. Halten Sie alle Elemente der Gasinstallation in
gutem Zustand: Flasche, Schlauch, Armaturen, Reduzierstiick.

Die geschweilRten Werkstiicke konnen Verbrennungen verursachen.

GeschweiBte Werkstlicke diirfen niemals mit ungeschitzten Korperteilen beriihrt werden. Es miissen immer
SchweiRerhandschuhe und eine Zange verwendet werden, wenn geschweilRte Werkstlicke berihrt oder bewegt
werden sollen.

4.3. Vorbereitung des Arbeitsplatzes fur das SchweiRen
Achtung! Das SchweiBen kann einen Brand oder eine Explosion verursachen.

a) Halten Sie sich strikt an die fir SchweiRarbeiten geltenden Arbeitsschutzvorschriften und sorgen Sie
dafiir, dass am SchweiRRarbeitsplatz geeignete Feuerldscher vorhanden sind.

b) Fihren Sie niemals SchweiRarbeiten an brennbaren Orten durch, die die Gefahr einer
Materialentziindung bergen.

c) Esistverboten, in Gegenwart eines explosiven Gemisches aus brennbaren Gasen, Dampfen, Nebeln
oder Stauben mit Luft zu schweilRen.

d) Entfernen Sie alle brennbaren Materialien im Umkreis von 12 Metern um den SchweiRarbeitsplatz,
und wenn dies nicht moglich ist, decken Sie brennbare Materialien mit einer feuerhemmenden
Abdeckung ab.

e) Treffen Sie SchutzmalRnahmen gegen Funken und gliihende Metallpartikel.

f)  Achten Sie darauf, dass keine Funken oder heiBen Metallsplitter durch die Schlitze oder Offnungen in
den Abdeckungen, Schirmen oder Schutzgittern eindringen.

g) Schweilen Sie keine Tanks oder Fasser, die brennbare Stoffe enthalten oder enthalten haben.
SchweiBen Sie nicht in der Nahe von solchen Behaltern und Fassern.

h) SchweiBen Sie keine Druckbehalter, Rohre von unter Druck stehenden Anlagen oder Druckwannen.
i)  Sorgen Sie immer fiir ausreichende BelUftung.

j)  Es wird empfohlen, vor dem Schweien eine stabile Position einzunehmen.

4.4, Personliche Schutzausristung
Achtung! Lichtbogenstrahlung kann das Sehvermdgen oder die Haut schadigen.

a) Tragen Sie beim SchweiBen saubere, 6lfleckenfreie Schutzkleidung aus nicht brennbarem und nicht
leitfahigem Material (Leder, dicke Baumwolle), Lederhandschuhe, hohe Stiefel und eine Schutzhaube.

b) Entfernen Sie vor dem Schweilen alle brennbaren oder explosiven Gegenstdnde, wie z. B. Propan-
Butan-Feuerzeuge oder Streichholzer.

c) Tragen Sie einen Gesichtsschutz (Helm oder Schild) und einen Augenschutz mit einem Filter, dessen
Tonungsgrad der Sehkraft des Schweiers und dem Schweillstrom entspricht. Die Sicherheitsnormen
empfehlen die Farbgebung Nr. 9 (mindestens Nr. 8) fiir jeden Strom unter 300 A. Wenn der Lichtbogen
durch das Werkstiick verdeckt wird, kann eine niedrigere Abschirmungsfarbe verwendet werden.
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d)

f)

k)

m)
n)
o)

p)

q)

s)

Tragen Sie immer eine zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz unter dem Helm oder einer anderen
Abdeckung. Verwenden Sie Schutzvorrichtungen fiir SchweiRarbeitspldtze, um andere Personen vor
blendender Lichtstrahlung oder Projektionen zu schiitzen.

Tragen Sie immer Ohrstopsel oder einen anderen Gehoérschutz, um sich vor ibermaRigem Larm zu
schitzen und um zu verhindern, dass Spritzer in die Ohren gelangen.

Umstehende sollten gewarnt werden, nicht auf den Lichtbogen zu schauen.

4.5. Schutz gegen elektrischen Schlag
Achtung! Ein Stromschlag kann tédlich sein.

Das Netzkabel muss an die ndchstgelegene Steckdose angeschlossen und an einer praktischen und
sicheren Stelle angebracht werden. Eine nachlassige Verlegung des Kabels im Raum und auf einer
nicht gepriften Flache ist zu vermeiden, da dies zu einem Stromschlag oder Brand fiihren kann.

Das Berilihren von elektrisch geladenen Elementen kann zu einem Stromschlag oder schweren
Verbrennungen fiihren.

Der Lichtbogen und der Arbeitsbereich werden wahrend des Stromflusses elektrisch aufgeladen.

Der Eingangsstromkreis und der innere Stromkreis des Geréts stehen ebenfalls unter Spannung, wenn
die Stromversorgung eingeschaltet ist.

Die unter Spannung stehenden Elemente diirfen nicht berihrt werden.
Es missen stets trockene, isolierte Handschuhe ohne Locher und Schutzkleidung getragen werden.

Auf dem Boden miissen Isoliermatten oder andere Isolierschichten ausgelegt werden, die so grof3 sind,
dass kein Korperkontakt mit einem Gegenstand oder dem Boden moglich ist.

Der Lichtbogen darf nicht beriihrt werden.
Vor der Reinigung oder dem Austausch der Elektroden muss die Stromzufuhr unterbrochen werden.

Es ist zu priifen, ob das Erdungskabel richtig angeschlossen ist oder der Stift richtig mit der geerdeten
Steckdose verbunden ist. Ein falscher Anschluss der Erdung kann zu Lebens- oder Gesundheitsrisiken
fahren.

Die Stromkabel miissen regelmaRig auf Schaden oder fehlende Isolierung tiberprift werden.
Beschadigte Kabel missen ersetzt werden. Eine unsachgemaRe Reparatur der Isolierung kann zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fihren.

Das Gerat muss ausgeschaltet werden, wenn es nicht in Gebrauch ist.
Das Kabel darf nicht um den Korper gewickelt werden.

Ein geschweilSter Gegenstand muss ordnungsgemaR geerdet sein.

Es dirfen nur Geréate in gutem Zustand verwendet werden.

Beschadigte Gerateelemente miissen repariert oder ersetzt werden. Bei Arbeiten in der Hohe miissen
Sicherheitsgurte angelegt werden.

Alle Beschldge und Sicherheitselemente miissen an einem Ort aufbewahrt werden.

Ab dem Moment, in dem der Ausl6ser eingeschaltet wird, muss das Griffende vom Kérper
ferngehalten werden.

Die Fahrwerksmasse muss am geschweiten Element oder so nahe wie moglich daran (z. B. an einem
Arbeitstisch) angebracht werden.

Achtung! Nach Abtrennung des Netzkabels kann das Gerdt noch unter Spannung stehen.
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a)

Die Spannung im Eingangskondensator muss nach dem Ausschalten des Gerats und dem Trennen von
der Stromquelle Gberprift werden. Man muss darauf achten, dass der Wert der Spannung gleich Null
ist. Ansonsten diirfen die Gerdteelemente nicht berihrt werden.

A ACHTUNG! Obwohl das Gerat so konstruiert wurde, dass es sicher ist, mit angemessenen
Sicherheitsvorkehrungen und trotz der Verwendung zusétzlicher Sicherheitsmerkmale fiir den Benutzer,
besteht dennoch ein geringes Unfall- oder Verletzungsrisiko bei der Handhabung des Gerats. Es ist ratsam, bei
der Verwendung Vorsicht und gesunden Menschenverstand walten zu lassen.

4.6. Gase und Dampfe

Achtung! Das Gas kann gesundheitsgefdhrdend sein oder zum Tod fiihren!

a)
b)

<)

d)

a)

b)

<)

d)

e)

f)

g)

h)

Halten Sie immer einen gewissen Abstand zum Gasauslass
Achten Sie beim SchweilRen auf eine gute Beliiftung. Vermeiden Sie das Einatmen des Gases.

Chemische Substanzen (Schmiermittel, Losungsmittel) missen von den Oberfldchen der geschweilSten
Gegenstande entfernt werden, da sie unter Temperatureinfluss brennen und giftigen Rauch
entwickeln.

Das SchweiRRen von verzinkten Gegenstanden ist nur zuldssig, wenn eine wirksame Belliftung mit
Filterung und Zugang zu Frischluft gewahrleistet ist. Zinkdampfe sind sehr giftig, eine
Vergiftungserscheinung ist das so genannte Zinkfieber.

Anweisungen fir den Gebrauch

5.1. Allgemeine Hinweise

Das Gerat muss seiner Bestimmung entsprechend eingesetzt werden, unter Beachtung der
Arbeitsschutzvorschriften und der Einschrankungen, die sich aus den Angaben auf dem Typenschild
ergeben (IP-Schutzart, Betriebszyklus, Versorgungsspannung usw.).

Das Gerat darf nicht gedffnet werden, da dies zum Verlust der Garantie fihrt und auBerdem
explodierende, nicht abgeschirmte Elemente schwere Verletzungen verursachen kénnen.

Der Hersteller triagt keine Verantwortung fiir technische Anderungen am Gerit oder Materialverluste,
die durch die Einfiihrung dieser Anderungen verursacht werden.

Bei fehlerhaftem Betrieb des Gerats wenden Sie sich an das Service-Center.

Die Luftungsschlitze diirfen nicht abgeschirmt werden - das SchweilRgerdt muss in einem Abstand von
30 cm zu den umgebenden Gegenstianden aufgestellt werden.

Das Schweillgerat darf nicht unter dem Arm oder in Kérperndhe gehalten werden.

Die Maschine darf nicht in RGumen mit aggressiver Umgebung, starker Staubentwicklung und in der
Ndhe von Gerdten mit hoher elektromagnetischer Feldemission aufgestellt werden.

Flllen Sie den Heizkorper nicht mit ungeeigneten Flussigkeiten. Verwenden Sie sauberes,
schadstofffreies Wasser.

Das Wasser im Kihler sollte regelmaRig Gberpriift und ausgetauscht werden, um die Ansammlung von
Verunreinigungen zu vermeiden, die den Kihler und das SchweiRgerat mit Zubehér beschadigen
kénnen.

Wenn das Gerét bei einer Temperatur von <10 °C verwendet wird, sollte der Flissigkeit ein
Frostschutzmittel zugesetzt werden. Zu diesem Zweck werden Mittel auf Glykolbasis empfohlen.
Verwenden Sie keine propylenhaltigen Mittel.
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k)

a)

Eine unzureichende Flissigkeitsmenge im Kiihlertank kann die Pumpe beschadigen. Achten Sie immer
darauf, dass der Wasserstand tiber dem Mindestwert liegt.

Achten Sie beim Auffullen des Kithlers mit Wasser besonders darauf, dass die Anschlussbuchsen und
(im Falle vonENTRIX 315AW ) das SchweiRgerit nicht Giberflutet werden.

5.2. Speicherung von Gerdten
Die Maschine muss vor Wasser und Feuchtigkeit geschiitzt werden.
Das SchweiRgerat darf nicht auf erhitzten Flachen aufgestellt werden.

Das Gerat muss in einem trockenen und sauberen Raum gelagert werden.
5.3. AnschlieRen des Gerats

5.3.1. Anschluss an die Stromversorgung

Der Anschluss des Gerats muss von einer qualifizierten Person durchgefiihrt werden. AuRerdem sollte
eine Person mit der erforderlichen Qualifikation priifen, ob die Erdung oder die elektrische Anlage mit
Schutzsystem den Sicherheitsvorschriften entspricht und ob sie ordnungsgemaR funktioniert.

Das Gerdt muss in der Nahe des Arbeitsplatzes aufgestellt werden.
Der Anschluss von zu langen Leitungen an die Maschine muss vermieden werden.

Einphasige Schweillgerdte missen an die mit einem Erdungsstift versehene Steckdose angeschlossen
werden.

SchweiRgerate, die aus einem 3-Phasen-Netz gespeist werden, werden ohne Stecker geliefert, der
Stecker muss selbst besorgt werden und die Installation sollte von einer qualifizierten Person
vorgenommen werden.

ACHTUNG! Das Gerat darf nur betrieben werden, wenn es an eine Anlage mit funktionsfahiger
Absicherung angeschlossen ist.

a)

b)

c)

6.

5.3.2. Anschluss der Gasversorgung

Gasflaschen miissen weit entfernt vom geschweiten Objekt aufgestellt und gegen Herunterfallen
gesichert werden.

Der Gasanschluss des SchweiRgerats muss mit dem Tank oder der Gasanlage Uber die richtige Leitung
und den Regler mit Gasdurchflussregelung verbunden werden. Hinweis! Der Anschluss von
Leitungsreglern an den Tank und umgekehrt ist verboten. Eine solche Anderung kann zu
regulatorischen Schaden und schweren Verletzungen fihren.

Sparsamer Gaseinsatz verlangert die SchweiRzeit.

ProduktlUbersicht

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

90 00O

1. Steuerfeld
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2.  Griffe
3. Stromkabel fur Schweiler
4, Taste SchweiRgerat ein/aus
5.  Ventilator
6.  Anschluss der Gasversorgung
7.  Steckdose (+)
8.  WIG-Brenner-Steuerbuchse / Steuerpedal-Buchse
9. Gassteckdose
10. Buchse (-)
11. Taste Heizkorper ein/aus
12. Wasserstandsanzeige im Heizkorper
13. Fahrgestell mit Rddern
14. Wasserausgabeoffnung
15. Heizkorperauslass
16. Kuhlereinlass

17. Wassereinfillstutzen Kiihler

18. Netzkabel des Heizkorpers

Schalttafel (beide Modelle)
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MMA / WIG-Modus-Schalter

LED

B1. MMA aktiv Modus

B2. WIG-Aktiv-Modus

Display

LED - die Einheit des aktuell angezeigten Wertes

LED - Fehler, thermische Uberlast

LED - Pedalkontrolle (aktiviert sich automatisch nach Anschluss des Pedals)

Verschiebung nach links bei der Auswahl eines Parameters zum Einstellen / Speichern von Parametern
nach 3s Halten

LED - Parameter speichern
LED - Laden gespeicherter Parameterwerte

Verschieben nach rechts bei der Auswahl eines Parameters zum Einstellen / Laden gespeicherter
Parameter nach 3s Halten

LEDs - zeigen den Typ des angezeigten Parameters an:

. Vorlauf - Gasvorlaufzeit

. Start Ampere - Ausgangsstrom nach Ziindung des Lichtbogens

. Steigung - Zeit des Anstiegs der Stromintensitat

d Peak Amps - Spitzenstrom

. Peak On Time - das Verhaltnis der Dauer des Spitzenstromimpulses zum Basisstromimpuls
. Basis-Ampere - Basisstrom zur Unterstitzung des Lichtbogens

. Pulsfrequenz - Pulsfrequenz beim SchweiRRen

. AC Gleichgewicht

. AC-Frequenz

. Gefélle - Zeit des aktuellen Gefilles

. End Ampere - Wert des Ausgangsstroms vor dem Ende der Schweiflung.
. Post Flow - Gasnachstromzeit

2T / 4T Betriebsartenschalter

LED

M1. 2T-Modus - durch Driicken der Taste am Brenner wird der SchweilRvorgang eingeleitet, durch
Loslassen der Taste wird der Vorgang beendet

M2. 4T-Modus - durch Driicken der Taste am Brenner wird der SchweilRvorgang eingeleitet, durch
Loslassen der Taste wird der Vorgang nicht beendet. Durch erneutes Driicken und Loslassen der Taste
wird der Schweillvorgang beendet.

Werteinstellungsknopf (driicken Sie den Knopf fiir eine grobe Einstellung)
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0. Schalter fur Impuls-/Nicht-Impuls-Modus
P. LED
P1. Impuls-Modus
P2. Kein Impulsmodus
Q. AC/DC-Schalter
R. LED
R1. AC-Modus

R2. DC-Modus

6.1. Vorbereiten des Geréts fir den Gebrauch / Verwendung des Geréts

Jedes Gerat ist mit einem Hauptstromkabel ausgestattet, das fiir die Strom- und Spannungsversorgung des
Gerats verantwortlich ist. Wenn das Gerat an eine Spannung angeschlossen wird, die die erforderliche
Spannung lberschreitet, oder wenn die falsche Phase eingestellt wird, kann dies zu schweren Schaden am
Gerat fuhren. Dies ist nicht durch die Garantie flir das Gerat abgedeckt und der Benutzer ist fir solche
Situationen verantwortlich.

6.2. Verwendung des Gerats

SchliefRen Sie vor dem SchweiRen das SchweiRkabel und andere Teile je nach Betriebsart (WIG oder MMA)
ordnungsgemal’ an; beachten Sie die nachstehenden Zeichnungen.

6.2.1. Anschlussplan - WIG-SchweilSmodus

ENTRIX 315A



ENTRIX 315AW
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WIG-Brenner

A.  Kabel mit WIG-Halterung
B.  Werkstiick
C. Massekabel
D. Druckregler

E. Gasflasche

1. Kappe, lang

2. Mitze, kurz

3.  Klemmbhiilse
4.  Griff der Taschenlampe
5. Spannzange im Gehduse

6. Keramikdise

6.2.2. Anschlussplan - MMA-SchweilSmodus

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

A.  Kabel mit Elektrodenhalter

B.  Werkstlick

C. Massekabel
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6.2.3. Betrieb des Gerats

SchlieBen Sie das Gerit an eine Stromquelle an und schalten Sie es durch Driicken der Ein-/Aus-TastelLL
ein. erscheint auf dem Display.

Stellen Sie den SchweiRmodus mit den Moduswahltasten (A), (L), (O) und (Q) ein.

Einstellung der SchweiBparameter fiir einen bestimmten Modus (die Einstellungen sind nur fir den
ausgewdhlten MMA- oder WIG-Modus verfligbar, der Rest ist inaktiv):

. Verwenden Sie die Men(taste (G) oder (J), um nach links/rechts zwischen den Parametern zu
wechseln; stellen Sie die Parameterwerte mit dem Drehknopf (N) ein.

. Um die gewadhlten Parameter im Speicher des Gerats zu speichern, halten Sie die Taste (G) ca. 3
Sekunden lang gedriickt, auf dem Display wird "P01" angezeigt, die LED (H) leuchtet auf. Wahlen Sie
mit dem Rad (N) einen der Speicherpladtze (P01 bis P10) aus und driicken Sie erneut die Taste Menu
(G). Die LED (H) erlischt, die Parameter wurden gespeichert.

. Um die zuvor gespeicherten Schweiparameter zu laden, driicken Sie die Taste (J) und halten Sie sie
ca. 3 Sekunden lang gedriickt. Auf dem Display wird "P01" angezeigt und die LED (1) leuchtet auf.
Wahlen Sie mit dem Drehknopf (N) einen Speicherplatz aus und driicken Sie dann erneut die Taste
Menu (J), die LED (I) erlischt, die Parameter wurden geladen.

Wenn der Wiarmeschutz aktiviertErr ist, wird auf dem Display angezeigt und die Diode (E) leuchtet auf.
Lassen Sie das Gerit abkiihlen und beheben Sie, wenn méglich, die Ursache der Uberhitzung.

Betriebsart mit FuBpedal. Nach Anschluss des FuRRpedals an die Buchse (8) am SchweilRgerat schaltet das
Geréat automatisch in den REM-Modus, die LED (F) leuchtet auf. Im REM-Modus wird der Spitzenstrom
(Peak Amps) liber das FuRpedal gesteuert.

Wenn Sie mit dem Gerat im WIG-Modus schweiBen wollen, befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen:

Lift WIG-SchweifRmodus

1.

2.

Wahlen Sie die Funktion WIG-SchweilRen auf der Schalttafel (8).

SchlieRen Sie das Massekabel an den mit "+" gekennzeichneten Anschluss (5) an und drehen Sie den
Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern.

SchliefRen Sie dann das WIG-SchweilRkabel an den mit "-" (2) gekennzeichneten Anschluss an und drehen
Sie den Kabelstecker, um die Verbindung zu sichern. SchlieRen Sie die Gasleitung direkt an die Gasflasche
an. Der Gasfluss wird mit dem Drehknopf am SchweiRbrenner eingestellt.

Jetzt konnen Sie das Netzkabel anschlieRen und den Strom einschalten; sobald das Massekabel mit dem
SchweilRgerat verbunden ist, kbnnen Sie mit der Arbeit beginnen.

. Drehen Sie das Gas nach dem Schweilen immer am Flaschenventil ab.

Bedienung des Strahlers (Teil desENTRIX 315AW SchweiBgerites)

1.

SchlieRen Sie die WIG-Schlduche an die entsprechenden Anschliisse im Kiihler an (den Kiihlerausgang an
den WIG-Eingang; den Kihlereinlass an den Schlauch des WIG-Wasserauslasses).

GieRen Sie sauberes Wasser durch den Wassereinlass (17) und kontrollieren Sie den Wasserstand mit
Hilfe der Anzeige (12). Der Hochstwert darf nicht iberschritten werden.

Um das verbrauchte Wasser aus dem Kihlertank abzulassen, verwenden Sie den Wasserauslass (14).

Hinweis: Beachten Sie die ortlichen Vorschriften zur Abwasserbehandlung.
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Das mit Wasser gefiillte und ordnungsgemal an das WIG-Kabel angeschlossene SchweilRgerat wird an die
Stromversorgung angeschlossen und durch Driicken der Taste (11) On / Off eingeschaltet.

Schalten Sie das Gerat nach dem SchweiRen mit der Taste (11) Ein / Aus aus und trennen Sie es vom
Stromnetz.

Hinweise zur Verwendung

Die Umgebungstemperatur darf nicht hoher als 40°C sein und die relative Luftfeuchtigkeit sollte weniger
als 90% betragen.

Vermeiden Sie das SchweiRen bei direkter Sonneneinstrahlung und/oder Regen.
Verwenden Sie das Gerat nicht in Umgebungen mit Staub oder korrosiven Gasen.
Vermeiden Sie WIG-SchweilRen bei starkem Wind.

Wenn die Spannung, der Ausgangsstrom und die Maschinentemperatur die Nennwerte tUberschreiten,
schaltet sich das Gerat automatisch ab. Eine Stromuberlastung kann Schaden verursachen und das Gerat
zerstoéren.

Nach Uberschreitung des Betriebszyklus stellt das Gerat seinen Betrieb ein. Wenn der Hauptschalter auf
"ON" steht und die Maschine liberlastet wird, leuchtet die Uberlastungsanzeige auf (rote LED). Ziehen Sie
nicht den Stecker aus der Steckdose, damit der Lifter das Gerat abkihlen kann. Wenn die Temperatur
sinkt, schaltet sich die Uberlastungsanzeige aus und Sie kénnen weiterschweiRRen.

7. Beseitigung der Verpackung

Bewahren Sie die Verpackungselemente (Karton, Kunststoffbdander und Styropor) bitte auf, damit das Gerat bei
einer eventuellen Riicksendung an den Service so gut wie moglich wahrend des Versands geschiitzt werden
kann!

8. Transport und Lagerung

Das Gerat muss wahrend des Transports vor StéRen und dem Umkippen gesichert werden, auRerdem darf es
nicht mit der Unterseite nach oben (auf dem Kopf stehend) aufgestellt werden. Das Gerat muss in einem gut
geliifteten Raum mit trockener Luft und ohne korrosive Gase gelagert werden.

9. Reinigung und Wartung

Trennen Sie das Gerdt vom Stromnetz, wenn Sie es reinigen.
Verwenden Sie zur Reinigung der Oberflache einen Reiniger ohne atzende Substanzen.
Trocknen Sie alle Teile nach der Reinigung gut ab, bevor Sie das Gerat wieder benutzen.

Lagern Sie das Gerat an einem trockenen, kiihlen Ort, der frei von Feuchtigkeit und direkter
Sonneneinstrahlung ist.

Entfernen Sie den Staub regelmaRig mit trockener und sauberer Druckluft.

Lagern Sie das Schweillgerat nicht, wenn der Kiihler mit Flussigkeit gefillt ist. Leeren Sie den Tank immer
vor der Lagerung.
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10. Regelmalige Kontrolle des Gerats

Uberpriifen Sie regelmaRig, dass das Gerat keine Schaden aufweist. Sollte das Gerat beschadigt sein,
verwenden Sie es bitte nicht mehr. Bitte wenden Sie sich an Ihren Kundendienst, um das Problem zu l6sen.

Was ist im Falle eines Problems zu tun?

Bitte wenden Sie sich an Ihren Kundendienst und halten Sie folgende Informationen bereit:

. Rechnungsnummer und Seriennummer (letztere ist auf dem technischen Schild des Gerats zu finden).
. Gegebenenfalls ein Bild des beschadigten, gebrochenen oder defekten Teils.

o Es ist flir den Kundendienstmitarbeiter einfacher, die Ursache des Problems zu ermitteln, wenn Sie den
Sachverhalt detailliert und prazise beschreiben. Je detaillierter Ihre Angaben sind, desto besser kann
lhnen der Kundendienst bei lhrem Problem schnell und effizient helfen!

ACHTUNG: Offnen Sie das Gerat niemals ohne die Genehmigung Ihres Kundendienstes. Dies kann zum Verlust
der Garantie fiihren!
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This User Manual has been translated using machine translation. We have made every effort
to ensure the translation is accurate, but please note that automated translations are not
perfect and are not meant to replace human translators. The official version of the User
Manual is in English. Any differences between the translated version and the original English
are not legally binding. If you have any questions about the accuracy of the translation,
please refer to the English version, which is the official reference. More language versions
are available upon request via info@expondo.com.
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The operation manual must be read carefully.

The product must be recycled.

The product meets the requirements of relevant safety standards.

Wear protective clothing that protects the entire body

Caution! Wear protective gloves.

Safety goggles must be worn.

Protective footwear must be worn.

Caution! Hot surface can cause burns!

Caution! Risk of fire or explosion.

Caution! Harmful vapors, danger of poisoning. Gases and fumes can be hazardous to your
health. Welding process gives off welding gases and fumes. Inhalation of these substances
can be hazardous to health.

Use a welding mask with an appropriate filter shade.

CAUTION! Harmful welding arc radiation.

s > OB @@ 2 1:14[F

Do not touch the parts that are under voltage/ power.



c PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for illustration purposes only and in some details

may differ from the actual product.

2. Technical data

Parameter description
Product name

Model
Rated voltage [V~]/ Frequency [Hz]

Max. input current [A]

Parameter value
Aluminium welder

ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
400/50

TIG: 21 MMA-24

Idling voltage [V] 59

MMA 20-280
Output current [A] DCTIG 5-315

ACTIG 10-315

MMA 20.8-31.2
Output voltage [V] T1G 10.2-22.6
Efficiency >0.85
Gas pre-flow time [s] 0.1-1
Gas post-flow time [s] 0-15
Current fall time [s] 0-25
Protection class F
Protection rating IP IP21S
50 (ACTIG, DCTIG)
0,
Rated work cycle [%] 60 (MMA)
Cooling no yes
Radiator supply voltage [V ~] / Frequency [Hz] - 230/50
Radiator power [W] - 370
Radiator water tank capacity [Itr] - Min 3.2/max. 5.2
Water flow in the radiator
. - 8
[Itr/min]
Radiator pump speed [rev/ min] - 2860
Total height [m] - 30
Dimensions [mm)] 560x245x585 920x430x1130
74/56

Weight [kg]

3. General Description

without radiator

The user manual is designed to aid safe and trouble-free use. The product is designed and manufactured in
accordance with strict technical guidelines, using state of the art technologies and components and in compliance
with the most stringent quality standards.

DO NOT USE THE DEVICE UNLESS YOU HAVE THOROUGHLY READ AND UNDERSTOOD
THE PRESENT USER MANUAL.

To extend the shelf life of the device and to ensure trouble free operation, use it and perform maintenance tasks
in accordance with this user manual. The technical data and specifications in this user manual are current. The
manufacturer reserves the right to make changes associated with quality improvements. Taking into account
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technological progress and noise reduction opportunities, the device was designed to reduce noise emission
risk to the minimum.

4. Safety of use

ACAUTION! Read all safety warnings and instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire, and/or serious injury or death.

The term "device" or "product" in the warnings and the description of the instructions refers to:

Aluminium welder

4.1. General

a) Take care of your own safety and the one of third parties by reading and strictly following the instructions,
included in the operating manual of the device.

b) Only qualified and skilled personnel can be allowed to start, operate, maintain and repair the machine.

c¢) The machine must never be operated contrary to its intended purpose.

4.2. Guidelines for securing fire hazardous work
Preparing the building and rooms for fire hazardous works consists in:
a) Removal of all flammable materials and waste from rooms and premises where work will be carried out.
b) Moving any flammable objects and non-flammable objects in flammable packages away to a safe distance.

c) Materials that cannot be removed must be secured against e.g. welding spatter by covering them with e.g.
metal sheets, drywall, etc.

d) Check if materials or flammable objects in surrounding rooms require protection.

e) Close any openings in installations, ventilation systems, or similar areas near the worksite using non-
flammable materials.

f)  Secure electric cables, gas, or installation pipes covered with flammable insulation against welding spatter if
they are within the range of work that constitutes a fire hazard.

g) Check that the planned work will not be carried out in rooms that were painted using flammable substances
or where other flammable substances were used on the day of planned work.

Sparks may cause fires

Welding sparks can cause fires, explosions and burns to unprotected skin. Wear welding gloves and protective
clothing when welding. Remove or secure all flammable materials and substances from the work area. Do not
weld close containers or tanks that have contained flammable liquids. Such containers or tanks should be flushed
before welding to remove flammable liquids. Do not weld near flammable gases, vapors or liquids. Firefighting
equipment (fire blankets and powder or snow extinguishers) should be located near the work area in a visible
and easily accessible location.

Cylinders can explode

Use only approved gas cylinders and a properly working reducer. The cylinder should be transported, stored and
placed in a vertical position. Protect the cylinders from heat sources, tipping over and mechanical damage.
Maintain all gas installation elements: cylinder, hose, fittings, reducer in good condition.

Welded materials can cause burns
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Never touch welded parts with unprotected body parts. Always wear welding gloves and pliers when touching
or moving welded material.

a)

b)

<)

d)

e)

f)

g)

d)

f)

b)

4.3. Preparation of the workplace for welding
Caution! Welding can cause a fire or explosion.

Strictly follow the occupational health and safety regulations applicable to welding operations and
make sure to provide appropriate fire extinguishers at the welding work site.

Never carry out welding operations in flammable places that pose the risk of material ignition.

It is prohibited to weld in the presence of an explosive mixture of combustible gases, vapours, mists or
dust with air.

Remove all flammable materials within 12 meters from the welding operations site and if removal is
not possible, cover flammable materials with fire retardant covering.

Use safety measures against sparks and glowing metal particles.

Make sure that sparks or hot metal splinters do not penetrate through the slots or openings in the
coverings, shields or protective screens.

Do not weld tanks or barrels that contain or have contained flammable substances. Do not weld in the
vicinity of such containers and barrels.

Do not weld pressure vessels, pipes of pressurized installations or pressure trays.
Always ensure adequate ventilation.

It is recommended to take a stable position prior to welding.

4.4. Personal protective equipment
Caution! Arc radiation can damage the eyes or skin of the body.

When welding, wear clean, oil stain free protective clothing made of non-flammable and
nonconductive materials (leather, thick cotton), leather gloves, high boots and protective hood.

Before welding remove all flammable or explosive items, such as propane butane lighters or matches.

Use facial protection (helmet or shield) and eye protection, with a filter featuring a shade level
matching the sight of the welder and the welding current. The safety standards suggest coloring No. 9
(minimum No. 8) for each current below 300A. A lower shield coloring can be used if the arc is covered
by the workpiece.

Always use approved safety glasses with side protection under the helmet or any other cover. Use
guards for welding operation sites in order to protect other people from blinding light radiation or
projections.

Always wear earplugs or another hearing protection to protect against excessive noise and to avoid
spatter entering the ears.

Bystanders should be warned not to look at the arc.

4.5. Protection against electric shock
Caution! Electric shock can be fatal.

The power cable must be connected to the nearest socket and placed in a practical and secure
position. Positioning the cable negligently in the room and on a surface which was not checked must
be avoided, as it can lead to electrocution or fire.

Touching electrically charged elements can cause electrocution or serious burns.



EN

d)

e)
f)

g)

The electrical arc and the working area are electrically charged during the power flow.

The device’s input circuit and inner power circuit are also under voltage charge when the power
supply is turned on.

The elements under the voltage charge must not be touched.
Dry, insulated gloves without any holes and protective clothing must be worn at all times.

Insulation mats or other insulation layers, big enough as not to allow for body contact with an object
or the floor, must be placed on the floor.

The electrical arc must not be touched.
Electrical power must be shut down prior to cleaning or electrode replacement.

It must be checked if the earthing cable is properly connected or the pin is correctly connected to the
earthed socket. Incorrectly connecting the earthing can cause life or health hazard.

The power cables must be regularly checked for damage or lack of insulation. Damaged cables must be
replaced. Negligent insulation repair can cause death or serious injury.

The device must be turned off when it is not in use.
The cable mustn’t be wrapped around the body.

A welded object must be properly grounded.

Only equipment in good condition can be used.

Damaged device elements must be repaired or replaced. Safety belts must be used when working at
height.

All fittings and safety elements must be stored in one place.
From the moment of turning on the release, the handle end must be kept away from the body.

The chassis ground must be mounted to the welded element or as close to it as possible (e.g. to a
work table).

Caution! The machine may still be live when the power cord is disconnected.

a)

The voltage in the input capacitor must be checked upon turning off the device and disconnecting it
from the power source. One must make sure that the voltage value is equal to zero. Otherwise, the
device elements must not be touched.

A ATTENTION! Although the appliance has been designed to be safe, with adequate safeguards, and despite
the use of additional safety features for the user, there is still a slight risk of accident or injury when handling
the appliance. It is advisable to exercise caution and common sense when using it.

4.6. Gases and fumes

Caution! Gas can be hazardous to health or lead to death!

a)
b)

<)

d)

Always keep a certain distance from the gas outlet
When welding, ensure good ventilation. Avoid inhaling the gas.

Chemical substances (lubricants, solvents) must be removed from the surfaces of welded objects as
they burn and emit toxic smoke under the influence of temperature.

The welding of galvanized objects is permitted only when efficient ventilation is provided with
filtration and access to fresh air. Zinc fumes are very toxic, an intoxication symptom is the so-called
zinc fever.
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a)
b)

c)

b)
c)

d)

Instructions for use

5.1. General

The device must be applied according to its purpose, with observance of OHS regulations and
restrictions resulting from data included in the rating plate (IP level, operation cycle, supply voltage,
etc.).

The machine must not be opened as it will cause warranty loss and, in addition, exploding unshielded
elements can cause serious injuries.

The producer does not bear any responsibility for technical changes in the device or material losses
caused by the introduction of the said changes.

In case of incorrect device operation, contact the service center.

Louvers must not be shielded — the welder must be positioned at 30 cm distance from the objects
surrounding it.

The welder must not be kept under your arm or near your body.

The machine must not be installed in rooms with aggressive environments, high dustiness and near
devices with high electromagnetic field emission.

Do not fill the radiator with unsuitable liquids. Use clean water free of contaminants.

The water in the radiator should be regularly checked and replaced in order to avoid accumulation of
contaminants that may cause damage to the radiator and the welder with accessories.

If the device is used at a temperature of <10 °C, an anti-freeze agent should be added to the liquid.
Glycol-based agents are recommended for this purpose. Do not use agents containing propylene.

Insufficient amount of liquid in the radiator tank can damage the pump. Always make sure that the
water level is above the minimum.

When topping up the radiator with water, take extra care not to flood the connection sockets and (in
the case of ENTRIX 315AW) the welder.

5.2. Device storage
The machine must be protected against water and moisture.
The welder must not be positioned on heated surfaces.

The device must be stored in a dry and clean room.
5.3. Connecting the unit

5.3.1. Electrical connection

The connection of the device must be performer by a qualified person. In addition, a person with
required qualifications should check if the earthing or electrical installation with protection system is
in line with the safety regulations and if they operate correctly.

The device must be placed near the work station.
Connecting excessively long conduits to the machine must be avoided.

One-phase welders should be connected to the socket fitted with an earthing prong.
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e) Welders powered from a 3-Phase network are delivered without a plug, the plug must be obtained
independently and installation should be assigned to a qualified person.

CAUTION! The device may only be operated if connected to an installation with a functional fuse.

5.3.2. Gas connection

a) Gas tanks must be placed far from the welded object and be protected against falling.

b) The gas connector of the welder must be connected with the tank or gas installation by means of the
correct pipe and regulator with gas flow regulation. Please note! Connection of line regulators to the
tank and the other way round is prohibited. Such a change can result in regulatory damage and serious
injuries.

c) Economic gas use extends the welding time.

6. Product overview

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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8.

1. Control panel
2. Handles
3.  Welder power cord
4. Welder on / off button
5. Fan
6.  Gas connection

7. Socket (+)

TIG torch control socket / Control pedal socket

9.  Gas socket
10. Socket (-)

11. Radiator on / off button
12. Radiator water level indicator
13. Undercarriage with wheels
14. Water outlet
15. Radiator outlet

16. Radiator inlet
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17. Radiator water filler

18. Radiator power cord

Control panel (Both models)

Pulse TIG AC TIG PRESS AND HOLD 3
SECONDS TO LOAD

PRESSAND HOLD |

SECONDS TO SAVE

Peak Amps

—0-

I
| Peak OnTime BaseAmps |
I -

|
I—‘ ~—@ —@—
— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._
1 Pre Flow A e Post Flow I

L’ {\@’ g&%

A.  MMA/TIG mode switch

Si
s Up Slope

B. LED
B1. MMA active mode
B2. TIG active mode
C. Display
D. LED —the unit of currently displayed value
E. LED - error, thermal overload
F.  LED - pedal control (activates automatically after connecting the pedal)
G. Shift to the left when choosing a parameter to set / save parameters after holding for 3s
H. LED - saving parameters
l. LED - loading saved parameter values
J.  Shift to the right when choosing a parameter to set / load saved parameters after holding for 3s
K.  LEDs - show the type of parameter being displayed:
. Pre Flow - gas pre-flow time

. Start Amps - output current after arc ignition
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. Up Slope - time of current intensity increase
. Peak Amps - peak current
. Peak On Time - the ratio of the peak current pulse duration to the base current pulse
. Base Amps - base current supporting the arc
. Pulse Frequency - pulse frequency during welding
. AC Balance
. AC Frequency
. Down Slope - time of current descent
. End Amps - value of output current before the end of welding.
. Post Flow — gas post-flow time
L. 2T /4T mode switch
M. LED

M1. 2T mode - pressing the button on the burner initiates the welding process, releasing the button ends
the process

M2. AT mode - pressing the button on the burner initiates the welding process, releasing the button does
not end the process. Pressing and releasing the button again ends the welding process.

N. Value adjustment knob (press the knob for rough adjustment)
0. Pulse / No Pulse mode switch
P. LED
P1. Pulse mode
P2. No Pulse mode
Q. AC/DC switchss
R. LED
R1. AC mode

R2. DC mode

6.1. Preparing the device for use / Device use

Each unit is equipped with a main power cable, which is responsible for providing current and voltage to the
device. If the device is connected to power which exceeds the required voltage, or if the wrong phase is set, it
may lead to severe damage to the unit. This is not covered by the warranty for the equipment and the user will
be responsible for such situations.

6.2. Device use

Before welding, properly connect the welding cable and other parts depending on the mode (TIG or MMA);
follow the drawings below.

6.2.1. Connection diagram-TIG welding mode

ENTRIX 315A



ENTRIX 315AW
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A. Cable with TIG holder
B. Workpiece
C. Ground wire
D. Pressure regulator
E. Gascylinder

TIG Torch

1. Cap,long
2. Cap, short
3. Collet
4.  Torch handle
5. Collet inside housing

6. Ceramic nozzle

6.2.2. Connection diagram-MMA welding mode

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

A. Cable with electrode holder

B. Workpiece

C. Ground wire
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6.2.3. Device operation

Connect the device to a power source and turn it on by pressing the On / Off button. LL will appear on
the display.

Set the welding mode using the mode selection buttons (A), (L), (O) and (Q).

Set welding parameters for a given mode (settings are available only for the selected MMA or TIG mode,
the rest is inactive):

. Use the (G) or (J) menu button to move left / right between the parameters; set the parameter
values using the (N) knob.

. To save the selected parameters in the device’s memory, press and hold the (G) button for about 3
seconds, the display will show “P01”, the (H) LED will light up. Use the (N) dial to select one of the
memory positions (P01 to P10) and press the Menu (G) button again. The (H) LED will go off, the
parameters have been saved.

. To load the previously saved welding parameters, press and hold the (J) button for approx. 3
seconds. “P01” will appear on the display and the (I) LED will light up. Use the (N) knob to select a
memory position, then press the Menu (J) button again, the (1) LED will go out, the parameters have
been loaded.

If the thermal protection is activated, Err will appear on the display, and the diode (E) will light up. Allow
the device to cool down and, if possible, eliminate the cause of the overheating.

Operation mode with foot pedal. After connecting the foot pedal to the (8) socket on the welder, the
device will automatically switch to REM mode, the (F) LED will light up. In the REM mode, the peak
current (Peak Amps) is controlled with the foot pedal.

When starting to weld with the device in TIG mode, follow the instructions below:

Lift TIG welding mode

1.

2.

Select the TIG welding function on the control panel (8).

Connect the ground cable to the connector marked “+” (5) and turn the cable plug to secure the
connection.

Then connect the TIG welding cable to the connector marked “-” (2) and turn the cable plug to secure the
connection. Connect the gas lead directly to the gas canister. Gas flow is adjusted using the knob on the
welding torch.

Now you can connect the power lead and turn the power on; once the ground cable is connected to the
welder, you can start working.

. Always turn off the gas at the cylinder valve after welding.

Operating the radiator (part of the ENTRIX 315AW welding set)

1.

Connect the TIG tubing to the appropriate sockets in the radiator (the radiator outlet to the TIG inlet; the
radiator inlet to the tube of the TIG water outlet).

Pour clean water through the (17) water inlet, control the water level using the (12) indicator. Do not
exceed the maximum level.

To drain the used water from the radiator tank, use the (14) water outlet.

Note: Follow local regulations regarding wastewater treatment.
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The welder, filled with water and properly connected to the TIG cable, should be connected to the power
supply and switched on by pressing the (11) On / Off button.

After welding is done, switch off the device with the (11) On / Off button and disconnect it from power
supply.

Advice for use

The temperature of environment must not be higher than 40°C and the relative humidity should be less
than 90%.

Avoid welding in direct sunlight and/or rain.
Do not use the machine in environments containing dust or corrosive gas.
Avoid TIG welding in a strong wind.

When the voltage, output current and machine temperature exceed the nominal values, the unit will
automatically switch off. Current overload can cause damage and destroy the machine.

After exceeding the operating cycle, the unit will stop working. When the main switch is in the “ON”
position and the machine overloads, the overload indicator lights up (red LED). Do not pull the plug from
the power supply so that the fan can cool the machine down. When the temperature drops, the overload
indicator turns off and you can continue welding.

7. Disposal of the packaging

Please keep all packaging material (cardboard, plastic strips and polystyrene foam) to ensure that the unit is
protected during shipment, should it become necessary to send it to a service center!

8. Transport and storage

When transporting the unit, protect it from shocks and tipping over, and do not place it "upside down". Store
the unit in a well-ventilated room where dry air is present and corrosive gases are not present.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

9. Cleaning and maintenance

Disconnect from electricity when cleaning equipment.

Use cleaner without corrosive substances to clean the surface.

Dry all parts well after cleaning before the device is used again.

Store the unit in a dry, cool location, free from moisture and direct exposure to sunlight.
Regularly remove dust with dry and clean compressed air.

Do not store the welder with the radiator filled with liquid. Always empty the tank before storage.

10. Regular control of the device

Check regularly that the device doesn’t present any damage. If there is any damage, please stop using the
device. Please contact your customer service to solve the problem.
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What to do in case of a problem?

Please contact your customer service and prepare following information:

. Invoice number and serial number (the latter is to be found on the technical plate on the device).
. If relevant, a picture of the damaged, broken or defective part.
. It will be easier for your customer service clerk to determine the source of the problem if you give a

detailed and precise description of the matter. The more detailed your information, the better the
customer service will be able to help you with your problem rapidly and efficiently!

CAUTION: Never open the device without the authorization of your customer service. This can lead to a loss of
warranty!
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Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona za pomocga ttumaczenia maszynowego.
Dotozylismy wszelkich staran, aby zapewni¢ dokfadnos¢ ttumaczenia. Nalezy jednak

>

pamietaé, ze ttumaczenia automatyczne nie sg doskonate i nie majg na celu zastgpienia
ttumaczy. Oficjalna wersja instrukcji obstugi jest w jezyku angielskim. Wszelkie rdznice
miedzy wersjg przettumaczong a oryginatem w jezyku angielskim nie sg prawnie wigzace.
Jesli masz jakiekolwiek pytania dotyczgce doktadnosci ttumaczenia, zapoznaj sie z wersjg
angielska, ktdra jest wersjg oficjalng. Wiecej wersji jezykowych jest dostepnych na zyczenie
pod adresem info@expondo.com.

1. Symbole

Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.
Produkt nalezy poddac recyklingowi.

Spetnia wymagania odpowiednich norm bezpieczenstwa.

Nalezy stosowac odziez ochronng zabezpieczajgcg cate ciato.

Uwaga! Stosowac rekawice ochronne.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga! Gorgca powierzchnia moze spowodowac oparzenia!

Uwaga! Ryzyko pozaru lub wybuchu.

Uwaga! Szkodliwe opary, niebezpieczenstwo zatrucia. Gazy i opary mogg byc¢
niebezpieczne dla zdrowia. Podczas procesu spawania wydobywajg sie gazy i opary
spawalnicze. Wdychanie tych substancji moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

Nalezy stosowa¢ maske spawalniczg z odpowiednim stopniem zaciemnienia filtra.

UWAGA! Szkodliwe promieniowanie tuku spawalniczego.

s > QB O® @D 2 1:1[F)

Nie dotykaj czesci znajdujacych sie pod napieciem/zasilaniem.



niektérych szczegétach moga réznic sie od rzeczywistego produktu.

c PAMIETAJ! Rysunki zawarte w niniejszej instrukcji stuza wytacznie celom pogladowym i w

2. Dane techniczne

Opis parametru
Nazwa produktu

Model
Napiecie znamionowe [V~]/ Czestotliwos¢ [Hz]
Maksymalny prad wejsciowy [A]

Napiecie biegu jatowego [V]

Prad wyjsciowy [A]

Wartos$¢ parametru
Spawacz aluminium

ENTRIX 315A ENTRIX 315AW

400/50

TIG: 21 MMA-24

59
MMA 20-280
Prad staty TIG 5-315

Prad zmienny TIG 10-315

Napiecie wyjsciowe [V] MMA-20.8-31.2
TIG 10,2-22,6
Sprawnos¢ >0.85
Czas wstepnego przeptywu gazu [s] 0.1-1
Czas przeptywu gazu po zakoriczeniu procesu [s] 0-15
Aktualny czas opadania [s] 0-25
Klasa ochrony F
Stopien ochrony IP IP21S
T e ————— 50 (prad przemge()nF“\//ll'\;IE; prad staty TIG)
Chtodzenie NIE tak
Napiecie zasilania grzejnika [V ~] / Czestotliwosé i 230/50
[Hz]
Moc grzejnika [W] - 370

Pojemnos¢ zbiornika na wode chtodnicy [I] - Min. 3,2/maks. 5,2

Przeptyw wody w chtodnicy

[I/min] i 8
Predkos¢ pompy chtodnicy [obr./min] - 2860
Wysokos¢ catkowita [m] - 30
Wymiary [mm] 560x245x585 920x430x1130
Ciezar [kg] e

bez grzejnika

3. Ogdlny opis

Instrukcja obstugi ma na celu pomdc w bezpiecznym i bezproblemowym uzytkowaniu urzadzenia. Produkt
zaprojektowano i wyprodukowano zgodnie ze Scistymi zasadami uzytkowania technicznymi, przy uzyciu
najnowoczesniejszych technologii i komponentéw oraz zgodnie z najbardziej rygorystycznymi standardami
jakosci.

NIE UZYWAJ URZADZENIA, JESLI NIE PRZECZYTALES DOKLADNIE | NIE ZROZUMIALES
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBStUGI.

Aby przedtuzy¢ okres uzytkowania urzadzenia i zapewnic¢ jego bezawaryjng prace, nalezy go uzytkowac i
wykonywacé prace konserwacyjne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi. Dane techniczne i specyfikacje zawarte
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w niniejszej instrukcji obstugi sg aktualne. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian zwigzanych
z poprawg jakosci. Bioragc pod uwage postep technologiczny i mozliwosci redukcji hatasu, urzgdzenie
zaprojektowano tak, aby ryzyko emisji hatasu ograniczy¢ do minimum.

4. Bezpieczenstwo uzytkowania

AUWAGA! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa. Niedostosowanie sie
do ostrzezen i instrukcji moze skutkowac¢ porazeniem pradem, pozarem i/lub powaznymi obrazeniami lub
Smiercia.

Termin ,,urzadzenie” lub ,produkt” w ostrzezeniach i opisie instrukcji odnosi sie do:

Spawacz aluminium

4.1. Uwagi ogdlne

a) Zadbaj o swoje bezpieczenstwo i bezpieczeristwo oséb trzecich, czytajgc i $cisle stosujac sie do instrukc;ji
zawartych w instrukcji obstugi urzadzenia.

b) Tylko wykwalifikowany i doswiadczony personel moze uruchamia¢, obstugiwac, konserwowac i naprawiac
maszyne.

¢) Nigdy nie wolno uzywaé maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem.
4.2. Wytyczne zabezpieczenia prac niebezpiecznych pozarowo

Przygotowanie budynku i pomieszczen do prowadzenia prac niebezpiecznych pozarowo polega na:

a) Usuniecie wszystkich materiatéw tatwopalnych i odpaddw z pomieszczen i pomieszczen, w ktérych beda
wykonywane prace.

b) Przeniesienie wszystkich przedmiotéw tatwopalnych i niepalnych w opakowaniach tatwopalnych na
bezpieczng odlegtosé.

c) Materialy, ktérych nie mozna usungé, nalezy zabezpieczy¢ np. przed odpryskami spawalniczymi,
przykrywajac je np. blachg, ptyta gipsowo-kartonowg itp.

d) Sprawdz, czy materiaty lub przedmioty tatwopalne w otaczajgcych pomieszczeniach wymagajg ochrony.

e) Zamknij wszystkie otwory w instalacjach, systemach wentylacyjnych i podobnych obszarach w poblizu
miejsca pracy za pomocg materiatéw niepalnych.

f) Jesli w obrebie prac stwarzajacych zagrozenie pozarowe prowadzone s3 prace, nalezy zabezpieczy¢ kable
elektryczne, gazowe lub rury instalacyjne izolacjg tatwopalng przed odpryskami spawalniczymi.

g) Sprawdz, czy planowane prace nie bedg wykonywane w pomieszczeniach, w ktérych w dniu planowanych
prac stosowano substancje tatwopalne lub inne substancje tatwopalne.

Iskry moga spowodowac pozar

Iskry powstajgce podczas spawania moga powodowac pozar, wybuch i oparzenia nieostonietej skory. Podczas
spawania nalezy mie¢ na sobie rekawice spawalnicze i ubranie ochronne. Usuwaé lub zabezpiecza¢ wszelkie
tatwopalne materiaty i substancje z miejsca pracy. Nie spawac i nie zamyka¢ pojemnikéw ani zbiornikow, w
ktorych znajdowaty sie fatwopalne ciecze. Pojemniki lub zbiorniki takie powinny by¢ przeptukane przed
spawaniem w celu usuniecia tatwopalnych cieczy. Nie spawac¢ w poblizu tatwopalnych gazéw, oparéow lub cieczy.
Sprzet przeciwpozarowy (koce gasnicze oraz gasnice proszkowe lub $niezne) powinien znajdowac sie w poblizu
miejsca pracy, w widocznym i fatwo dostepnym miejscu.

Butla moze wybuchngé
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Uzywaj wyltgcznie zatwierdzonych butli z gazem i sprawnego reduktora. Butle nalezy transportowad,
przechowywac i ustawia¢ w pozycji pionowej. Chron butle przed zréodtami ciepta, przewrdceniem sie i
uszkodzeniami mechanicznymi. Utrzymuj wszystkie elementy instalacji gazowej: butle, waz, ztgczki, reduktor w
dobrym stanie.

Spawane materiaty mogg poparzy¢

Nigdy nie dotyka¢ spawanych elementow niezabezpieczonymi czesciami ciata. Podczas dotykania i
przemieszczania spawanego materiatu, nalezy zawsze stosowac rekawice spawalnicze i szczypce.

4.3. Przygotowanie stanowiska pracy do spawania
Uwaga! Spawanie moze spowodowac pozar lub wybuch.

a) Nalezy Scisle przestrzegac przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujacych przy pracach
spawalniczych oraz upewnié sie, ze w miejscu wykonywania prac spawalniczych dostepne sa
odpowiednie gasnice.

b) Nigdy nie nalezy wykonywac prac spawalniczych w miejscach zagrozonych zaptonem.

c) Zabrania sie spawania w obecnosci mieszaniny wybuchowej gazéw, par, mgiet lub pytow palnych z
powietrzem.

d) Usun wszystkie materiaty tatwopalne w promieniu 12 metrow od miejsca prac spawalniczych, a jesli
ich usuniecie nie jest mozliwe, przykryj je materiatem ognioodpornym.

e) Stosuj Srodki ostroznosci chronigce przed iskrami i zarzgcymi sie czastkami metalu.

f)  Nalezy upewnié sie, ze iskry lub gorgce odtamki metalu nie przedostang sie przez szczeliny lub otwory
w ostonach, ekranach lub ekranach ochronnych.

g) Nie spawaj zbiornikow i beczek, ktére zawierajg lub zawieraty substancje tatwopalne. Nie nalezy
spawac w poblizu takich pojemnikéw i beczek.

h) Nie wolno spawac zbiornikéw cisnieniowych, rur instalacji ciSnieniowych ani tac cisnieniowych.
i) Zawsze nalezy zadbac¢ o odpowiednig wentylacje.
j)  Zaleca sie przyjecie stabilnej pozycji przed spawaniem.

4.4. Srodki ochrony osobiste;j

Uwaga! Promieniowanie tuku elektrycznego moze uszkodzi¢ wzrok lub skore ciata.

a) Podczas spawania nalezy nosi¢ czystg, wolng od plam oleju odziez ochronng wykonang z materiatéw
niepalnych i nieprzewodzacych pradu (skéra, gruba bawetna), rekawice skérzane, wysokie buty i
kaptur ochronny.

b) Przed spawaniem nalezy usung¢ wszystkie przedmioty tatwopalne lub wybuchowe, takie jak
zapalniczki propan-butanowe i zapatki.

c) Stosuj ochrone twarzy (kask lub ostone) i oczu, z filtrem o stopniu zaciemnienia dostosowanym do
wzroku spawacza i pragdu spawania. Normy bezpieczenstwa sugerujg oznaczenie nr 9 (minimum nr 8)
dla kazdego pradu ponizej 300A. Jesli tuk jest przykryty przedmiotem obrabianym, mozna zastosowac
nizszy kolor ostony.

d) Pod kaskiem lub inng ostong nalezy zawsze uzywac atestowanych okularéw ochronnych z bocznymi
ostonami. W miejscach wykonywania prac spawalniczych nalezy stosowac ostony w celu ochrony
innych oséb przed oslepiajgcym promieniowaniem lub odblaskami swietlinymi.

e) Zawsze no$ zatyczki do uszu lub inne $rodki ochrony stuchu, aby zabezpieczy¢ sie przed nadmiernym
hatasem i zapobiec przedostawaniu sie odpryskéw do uszu.
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f)

b)

d)

e)
f)

g)

k)

m)
n)
o)

p)

q)

s)

Osoby postronne powinny zostac¢ ostrzezone, aby nie patrzyty na tuk.

4.5. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym
Uwaga! Porazenie pragdem elektrycznym moze byc¢ Smiertelne.

Kabel zasilajgcy nalezy podtaczy¢ do najblizszego gniazdka i umiesci¢ w miejscu praktycznym i
bezpiecznym. Nalezy unikaé nieostroznego utozenia kabla w pomieszczeniu i na powierzchni, ktéra nie
zostata sprawdzona, poniewaz moze to doprowadzic¢ do porazenia prgdem lub pozaru.

Dotkniecie elementéw pod napieciem moze spowodowac porazenie prgdem lub powazne oparzenia.
tuk elektryczny oraz obszar roboczy zostajg natadowane elektrycznie podczas przeptywu pradu.

Obwadd wejsciowy urzadzenia oraz wewnetrzny obwad zasilania réwniez znajdujg sie pod napieciem,
gdy zasilacz jest wigczony.

Nie wolno dotyka¢ elementéw bedacych pod napieciem.
Nalezy zawsze nosi¢ suche, ocieplane rekawice bez dziur oraz odziez ochronng.

Na podtodze nalezy potozy¢ maty izolacyjne lub inne warstwy izolacyjne na tyle duze, aby nie
dopuszczaty do kontaktu ciata z przedmiotem lub podtoga.

Nie wolno dotykac tuku elektrycznego.
Przed czyszczeniem lub wymiang elektrody nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

Nalezy sprawdzi¢, czy przewdd uziemiajacy jest prawidtowo podtgczony lub czy bolec jest prawidtowo
podtaczony do uziemionego gniazda. Nieprawidtowe podtgczenie uziemienia moze stanowic
zagrozenie dla zycia lub zdrowia.

Nalezy regularnie sprawdzadé, czy kable zasilajgce nie sg uszkodzone lub czy nie brakuje izolacji.
Uszkodzone kable nalezy wymienic. Zaniedbania w naprawie izolacji mogg spowodowac smier¢ lub
powazne obrazenia.

Urzadzenie musi byé wytgczone, jesli nie jest uzywane.
Kabel nie moze byé owiniety wokét ciata.

Obiekt spawany musi by¢ prawidtowo uziemiony.
Mozna uzywac wyfacznie sprzetu w dobrym stanie.

Uszkodzone elementy urzgdzenia muszg zosta¢ naprawione lub wymienione. Podczas pracy na
wysokosci nalezy uzywac pasow bezpieczeristwa.

Wszystkie elementy wyposazenia i bezpieczenstwa muszg by¢ sktadowane w jednym miejscu.
0Od momentu wtgczenia spustu koniec uchwytu musi znajdowac sie z dala od ciata.

Uziemienie podwozia musi by¢ zamocowane do elementu spawanego lub jak najblizej niego (np. do
stotu roboczego).

Uwaga! Po odtaczeniu kabla zasilajgcego urzadzenie moze by¢ jeszcze pod napieciem.

a)

Napiecie w kondensatorze wejsciowym nalezy sprawdzi¢ po wytgczeniu urzadzenia i odtgczeniu go od
Zrédta zasilania. Nalezy upewnié sie, ze warto$¢ napiecia jest rowna zeru. W przeciwnym razie nie
wolno dotykac¢ elementéw urzadzenia.

A UWAGA! Mimo ze urzadzenie zaprojektowano tak, aby byto bezpieczne, z odpowiednimi
zabezpieczeniami i pomimo zastosowania dodatkowych zabezpieczen dla uzytkownika, istnieje niewielkie
ryzyko wypadku lub obrazen podczas obstugi urzagdzenia. Zaleca sie zachowanie ostroznosci i zdrowego
rozsgdku przy jego stosowaniu.
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4.6. Gazy i dymy

Uwaga! Gaz moze by¢ niebezpieczny dla zdrowia lub doprowadzi¢ do smierci!

a)
b)

<)

d)

f)

g)

h)

a)

b)

Zawsze zachowuj pewng odlegtos¢ od wylotu gazu
Podczas spawania nalezy zadbac o dobrg wentylacje. Unikaj wdychania gazu.

Z powierzchni przedmiotéw spawanych nalezy usungc substancje chemiczne (smary, rozpuszczalniki),
poniewaz pod wptywem temperatury palg sie i wydzielajg toksyczne dymy.

Spawanie elementéw ocynkowanych jest dopuszczalne wytgcznie przy zapewnieniu sprawnej
wentylacji z filtrami i dostepem Swiezego powietrza. Opary cynku sg bardzo toksyczne, objawem
zatrucia jest tzw. gorgczka cynkowa.

. Zasady uzytkowania

5.1. Uwagi ogblne

Urzadzenie nalezy stosowac zgodnie z jego przeznaczeniem, przestrzegajgc przepiséw BHP i
ograniczen wynikajgcych z danych zamieszczonych na tabliczce znamionowe;j (stopien ochrony IP, cykl
pracy, napiecie zasilania itp.).

Nie wolno otwierac¢ urzadzenia, gdyz spowoduje to utrate gwarancji, a ponadto wybuch nieostonietych
elementéw moze spowodowac powazne obrazenia.

Producent nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci za zmiany techniczne w urzadzeniu lub straty
materialne powstate w wyniku wprowadzenia tych zmian.

W przypadku nieprawidtowej pracy urzagdzenia nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Zaluzje nie moga by¢ ostoniete — spawarka musi znajdowad sie w odlegtosci 30 cm od otaczajacych jg
obiektow.

Nie wolno trzymac spawarki pod pachg lub blisko ciata.

Urzadzenia nie wolno instalowa¢ w pomieszczeniach, w ktdrych wystepuje agresywne srodowisko,
duze zapylenie oraz w poblizu urzgdzen emitujacych silne pole elektromagnetyczne.

Nie nalezy napetniaé chtodnicy nieodpowiednimi ptynami. Uzywaj czystej wody, wolnej od
zanieczyszczen.

Nalezy regularnie sprawdzad i wymienia¢ wode w chtodnicy, aby unikng¢ gromadzenia sie
zanieczyszczen, ktdre mogg uszkodzi¢ chtodnice oraz spawarke i akcesoria.

Jezeli urzadzenie bedzie uzytkowane w temperaturze <10°C, do cieczy nalezy dodac srodek
zapobiegajgcy zamarzaniu. W tym celu zaleca sie stosowanie srodkdw na bazie glikolu. Nie nalezy
stosowacd srodkéw zawierajacych propylen.

Niedostateczna ilo$¢ ptynu w zbiorniku chtodnicy moze uszkodzi¢ pompe. Zawsze upewnij sie, ze
poziom wody jest powyzej minimum.

Podczas uzupetniania wody w chtodnicy nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé, aby nie zalaé gniazd
przytaczeniowych oraz (w przypadku ) ENTRIX 315AWspawarki.

5.2. Pamiec¢ urzadzenia
Maszyne nalezy chroni¢ przed wodg3 i wilgociag.

Spawarki nie wolno umieszcza¢ na nagrzanych powierzchniach.
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a)

b)
c)
d)

e)

Urzadzenie nalezy przechowywaé w pomieszczeniu suchym i czystym.
5.3. Podfaczanie urzadzenia

5.3.1. Podfgczenie pradu

Podtaczenie urzagdzenia musi zosta¢ wykonane przez osobe wykwalifikowang. Ponadto osoba
posiadajgca odpowiednie kwalifikacje powinna sprawdzi¢, czy uziemienie lub instalacja elektryczna z
systemem zabezpieczajgcym sg zgodne z przepisami bezpieczenstwa i dziatajg prawidtowo.

Urzadzenie nalezy umiesci¢ w poblizu stanowiska pracy.
Nalezy unika¢ podtgczania do maszyny przewodow o zbyt duzej dtugosci.
Spawarki jednofazowe nalezy podfgczaé do gniazdka wyposazonego w bolc uziemiajacy.

Spawarki zasilane z sieci tréjfazowej dostarczane sg bez wtyczki, wtyczke nalezy naby¢ we witasnym
zakresie, a instalacje nalezy powierzy¢ osobie wykwalifikowane;j.

UWAGA! Urzadzenie moze by¢ uzytkowane wytgcznie po podtaczeniu do instalacji wyposazonej w
sprawny bezpiecznik.

a)

b)

c)

6.

5.3.2. Podtaczenie gazu

Zbiorniki z gazem muszg by¢ umieszczone z dala od spawanego przedmiotu i zabezpieczone przed
upadkiem.

Przytgcze gazowe spawarki nalezy potgczy¢ ze zbiornikiem lub instalacjg gazowa za pomocga
odpowiedniego przewodu i reduktora z regulacjg przeptywu gazu. Uwaga! Podtgczanie regulatoréw
liniowych do zbiornika i odwrotnie jest zabronione. Taka zmiana moze skutkowac naruszeniami
przepis6w i powaznymi obrazeniami.

Ekonomiczne wykorzystanie gazu wydtuza czas spawania.

Opis urzadzenia

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

90 00O

1.  Panel sterujacy
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2. Uchwyty
3.  Przewdd zasilajacy spawarke
4.  Przycisk wtgczania/wytgczania spawarki

5. Wentylator

6. Podtgczenie gazu
7. Gniazdo (+)

8.  Gniazdo sterowania palnikiem TIG / Gniazdo pedatu sterujgcego

9. Gniazdo gazowe
10. Gniazdo (-)

11. Przycisk wigczania/wytaczania grzejnika
12. Wskaznik poziomu wody w grzejniku
13. Podwozie z kotami
14. Otwor wylotowy wody
15. Wyjscie grzejnika
16. WIlot chtodnicy

17. Wlew wody do chtodnicy

18. Przewdd zasilajgcy kaloryfer

Panel sterowania (oba modele)

50 0 AR
(B2 e @',o.cmnm]

[ pressanoroLD3 | Pulse TIG ACTIG PRESS AND HOLD 3
SECONDSTO SAVE

SECONDS TO LOAD
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Przetgcznik trybu MMA/TIG

Dioda LED

B1. Aktywny tryb MMA

B2. Tryb aktywny TIG

Wyswietlacz

LED - jednostka aktualnie wyswietlanej wartosci

LED - btad, przecigzenie termiczne

LED - sterowanie pedatem (aktywuje sie automatycznie po podtgczeniu pedatu)

Przesun w lewo podczas wybierania parametru, aby ustawié¢/zapisaé parametry po przytrzymaniu przez 3

sekundy

LED - zapisywanie parametrow

LED - tadowanie zapisanych wartosci parametréw

Przesun w prawo podczas wybierania parametru, aby ustawié¢/wczyta¢ zapisane parametry po
przytrzymaniu przez 3 sekundy

Diody LED - pokazujg typ wyswietlanego parametru:

Pre Flow - czas wstepnego przeptywu gazu

Prad poczatkowy - prgd wyjsciowy po zajarzeniu tuku
Zbocze w gore - czas wzrostu natezenia pradu
Maksymalne natezenie pradu - szczytowy prad

Czas szczytowy — stosunek czasu trwania impulsu pradu szczytowego do czasu trwania impulsu
pradu bazowego

Ampery bazowe - prad bazowy wspomagajacy tuk

Czestotliwos¢ pulsu - czestotliwos¢ pulsu podczas spawania

Réwnowaga AC

Czestotliwos$¢ pradu przemiennego

Down Slope - czas biezgcego zejscia

Prad koncowy — wartos¢ pradu wyjsciowego przed zakonczeniem spawania.

Post Flow — czas post-flow gazu

Przetacznik trybu 2T / 4T

Dioda LED

M1. Tryb 2T - nacisniecie przycisku na palniku inicjuje proces spawania, puszczenie przycisku konczy
proces

M2. Tryb 4T - naci$niecie przycisku na palniku inicjuje proces spawania, puszczenie przycisku nie konczy

procesu. Ponowne nacisniecie i zwolnienie przycisku konczy proces spawania.

Pokretto regulacji wartosci (nacisnij pokretto, aby dokonac przyblizonej regulacji)
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O. Przetacznik trybu Pulse / No Pulse
P. DiodaLED
P1. Tryb pulsacyjny
P2. Brak trybu pulsacyjnego
Q. Przetaczniki AC/DC
R. Dioda LED
R1. Tryb AC

R2. Tryb pradu statego

6.1. Przygotowanie urzadzenia do uzycia / Uzytkowanie urzadzenia

Kazda jednostka wyposazona jest w gtdwny kabel zasilajgcy, ktéry odpowiada za dostarczanie prgdu i napiecia
do urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie podtgczone do Zrédta zasilania o napieciu przekraczajgcym wymagane
lub jezeli zostanie ustawiona niewtasciwa faza, moze to doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia urzadzenia.
Gwarancja sprzetu nie obejmuje tego typu zdarzen i odpowiedzialnos$¢ za takie sytuacje ponosi uzytkownik.

6.2. Uzycie urzadzenia

Przed spawaniem nalezy prawidtowo podtgczy¢ kabel spawalniczy i inne czesci, zaleznie od trybu (TIG lub
MMA); nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi rysunkami.

6.2.1. Schemat pofaczen - tryb spawania metoda TIG

ENTRIX 315A



ENTRIX 315AW




PL

A. Kabel z uchwytem TIG
B. Przedmiot obrabiany
C. Przewdd masowy
D. Regulator ci$nienia

E. Butlazgazem

Palnik TIG

1. Czapka, dtuga
2.  Czapka krétka
3.  Tuleja zaciskowa
4.  Uchwyt palnika
5.  Tuleja zaciskowa wewnatrz obudowy

6. Dysza ceramiczna

6.2.2. Schemat pofaczen - tryb spawania MMA

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

A.  Kabel z uchwytem elektrody

B. Przedmiot obrabiany

C. Przewdd masowy
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6.2.3. Dziatanie urzadzenia

1.  Podfacz urzadzenie do zZrédta zasilania i wigcz je, naciskajac przyciskLL Wigcz/Wytacz. na wyséwietlaczu
pojawi sie .

2.  Ustaw tryb spawania za pomocg przyciskdw wyboru trybu (A), (L), (O) i (Q).

3.  Ustaw parametry spawania dla danego trybu (ustawienia dostepne sg tylko dla wybranego trybu MMA
lub TIG, pozostate sg nieaktywne):

. Do poruszania sie pomiedzy parametrami w lewo/prawo stuzg przyciski menu (G) i (J); wartosci
parametrow mozna ustawi¢ za pomocg pokretta (N).

. Aby zapisa¢ wybrane parametry w pamieci urzgdzenia nalezy nacisngc i przytrzymac przycisk (G)
przez okoto 3 sekundy, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,,P01”, a dioda LED (H) zaswieci sie. Za
pomocy pokretta (N) wybierz jedng z pozycji pamieci (od PO1 do P10) i ponownie nacisnij przycisk
Menu (G). Dioda LED (H) zgasnie, parametry zostaty zapisane.

. Aby zatadowaé wczesniej zapisane parametry spawania nalezy nacisngc¢ i przytrzymac przycisk (J)
przez ok. 3 sekundy. Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,,P01” i zaswieci sie dioda LED (). Uzyj
pokretta (N), aby wybraé pozycje pamieci, a nastepnie nacisnij ponownie przycisk Menu (J), dioda
LED (1) zgasnie, co oznacza, ze parametry zostaty zatadowane.

4. lezeli zabezpieczenie termiczne jest wiaczoneErr, na wyswietlaczu pojawi sie symbol i zaswieci sie dioda
(E). Pozostaw urzadzenie do ostygniecia i jesli to mozliwe, usun przyczyne przegrzania.

5.  Tryb pracy z pedatem noznym. Po podtgczeniu pedatu noznego do gniazda (8) spawarki urzadzenie
automatycznie przetgczy sie w tryb REM, zaswieci sie dioda LED (F). W trybie REM szczytowy prad
(szczytowe natezenie pradu) kontrolowany jest za pomocg pedatu noznego.

Rozpoczynajgc spawanie urzgdzeniem w trybie TIG nalezy postepowacd zgodnie z ponizszg instrukcja:
Podnies tryb spawania TIG
1.  Wybierz funkcje spawania metodg TIG na panelu sterowania (8).

2.  Podtacz przewdd uziemiajacy do ztgcza oznaczonego ,,+” (5) i przekreé wtyczke przewodu, aby
zabezpieczy¢ potgczenie.

3. Nastepnie podtacz kabel spawalniczy TIG do ztgcza oznaczonego ,,-” (2) i przekrec¢ wtyczke kabla, aby
zabezpieczyc¢ potgczenie. Podtgcz przewdd gazowy bezposrednio do butli z gazem. Przeptyw gazu reguluje
sie za pomocg pokretta na palniku spawalniczym.

4. Teraz mozesz podtgczy¢ przewdd zasilajacy i wigczy¢ zasilanie; po podtgczeniu przewodu uziemiajgcego
do spawarki mozesz rozpoczgé prace.

. Po spawaniu nalezy zawsze zakrecic¢ zawér butli z gazem.
Obstuga grzejnika (cze$é zestawu ENTRIX 315AW spawalniczego)

1. Podfacz rurke TIG do odpowiednich gniazd w chtodnicy (wyjscie chtodnicy do wlotu TIG; wlot chtodnicy do
rurki wylotu wody TIG).

2. WIlej czystg wode przez otwoér wlotowy (17), kontroluj poziom wody za pomocg wskaznika (12). Nie
przekracza¢ maksymalnego poziomu.

3.  Aby spusci¢ zuzytg wode ze zbiornika chtodnicy nalezy uzy¢ odptywu wody (14).

Uwaga: Nalezy stosowac sie do lokalnych przepiséw dotyczgcych oczyszczania sciekow.
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4. Spawarke napetniong wodg i prawidtowo podtgczong do kabla TIG nalezy podtgczy¢ do zasilania i wtgczyc
poprzez nacisniecie przycisku (11) Wigcz/Wytacz.

Po zakonczeniu spawania nalezy wytaczy¢ urzgdzenie przyciskiem (11) Wtgcz/Wytacz i odtgczyé je od
zasilania.

Porady dotyczgce stosowania

. Temperatura otoczenia nie moze przekraczac 40°C, a wilgotno$¢ wzgledna powinna byé mniejsza niz 90%.
. Unikaj spawania w bezposrednim $wietle stonecznym i/lub deszczu.

. Nie nalezy uzywac urzadzenia w Srodowiskach, w ktorych wystepuje pyt lub gazy zrace.

. Unikaj spawania metodg TIG przy silnym wietrze.

. Gdy napiecie, prad wyjsciowy i temperatura maszyny przekroczg wartosci znamionowe, urzgdzenie
wyfaczy sie automatycznie. Przecigzenie pragdowe moze spowodowac uszkodzenie i zniszczenie maszyny.

. Po przekroczeniu cyklu operacyjnego urzadzenie przestanie pracowac. Gdy gtéwny wytgcznik znajduje sie
w pozycji ,ON” i nastgpi przecigzenie maszyny, zaswieci sie kontrolka przecigzenia (czerwona dioda LED).
Nie odtgczaj wtyczki od zasilania, aby wentylator mégt schtodzi¢ maszyne. Gdy temperatura spadnie,
wskaznik przecigzenia wylaczy sie i bedziesz mégt kontynuowac spawanie.

7. Utylizacja opakowania

Prosimy o zachowanie elementéw opakowania (tektury, plastikowych tasm oraz styropianu), aby w razie
koniecznosci oddania urzadzenia do serwisu mozna go byto jak najlepiej ochronic na czas przesytki!

8. Transport i magazynowanie

Podczas transportu urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed wstrzgsami i przewrdceniem sie oraz nie ustawiac go
,,do gdry nogami”. Urzadzenie nalezy przechowywac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, w ktorym
obecne jest suche powietrze i nie wystepujg gazy powodujgce korozje.

9. Czyszczenie i konserwacja

a) Odtaczaj sprzet od zasilania podczas czyszczenia.
b) Do czyszczenia powierzchni nalezy uzywac srodkéw czyszczgcych bez substancji zracych.
c) Po wyczyszczeniu doktadnie osusz wszystkie czesci przed ponownym uzyciem urzadzenia.

d) Przechowywac urzgdzenie w suchym i chtodnym miejscu, chronigc je przed wilgocig i bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych.

e) Regularnie usuwaj kurz suchym i czystym sprezonym powietrzem.

f)  Nie nalezy przechowywac spawarki z chtodnicg wypetniong ptynem. Przed przechowywaniem zawsze
opraznij zbiornik.
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10. Regularna kontrola urzadzenia

Regularnie sprawdzaj, czy urzadzenie nie nosi sladow uszkodzen. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
uszkodzen nalezy zaprzestac korzystania z urzadzenia. Aby rozwigzac problem, skontaktuj sie z obstugg klienta.

Co zrobi¢ w razie wystgpienia problemu?

Skontaktu;j sie z dziatem obstugi klienta i przygotuj nastepujgce informacje:

. Numer faktury i numer seryjny (ten ostatni znajduje sie na tabliczce znamionowej urzadzenia).
. W stosownych przypadkach zdjecie uszkodzonej, zepsutej lub wadliwej czesci.

J Pracownikowi obstugi klienta bedzie tatwiej ustali¢ Zzrédto problemu, jesli podasz szczegdtowy i precyzyjny
opis problemu. Im bardziej szczegétowe beda Twoje informacje, tym sprawniej i szybciej obstuga klienta
bedzie mogta pomdc Ci rozwigzaé¢ Twéj problem!

UWAGA: Nigdy nie otwieraj urzadzenia bez zgody dziatu obstugi klienta. Moze to skutkowac utratg gwarancji!
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Tato uZivatelska prirucka byla preloZzena pomoci strojového prekladu. VynaloZili jsme
A maximalni Usili, aby byl preklad presny, ale uvédomte si, Ze automatické preklady nejsou
dokonalé a nejsou urceny k tomu, aby nahradily lidské prekladatele. Oficialni verze
uZivatelské prirucky je v anglictiné. Jakékoli rozdily mezi preloZenou verzi a pudvodni
angli¢tinou nejsou pravné zavazné. Mate-li jakékoli dotazy ohledné presnosti prekladu,
podivejte se prosim na anglickou verzi, ktera je oficidlnim odkazem. Dalsi jazykové verze jsou

k dispozici na vyzadani na adrese info@expondo.com.

1. Symboly

Navod k obsluze je tfeba peclivé predist.
Vyrobek musi byt recyklovan.

Vyrobek splfiuje pozadavky pfislusnych bezpecnostnich norem.

Pouzivejte ochranny odév chranici celé télo.

Upozornéni! Pouzivejte ochranné rukavice.

Je nutné nosit ochranné bryle.

Je nutné nosit ochrannou obuv.

Upozornéni! Horky povrch mize zpUsobit popéleniny!

Upozornéni! Nebezpeci pozaru nebo vybuchu.

Upozornéni! Skodlivé vypary, nebezpedi otravy. Plyny a vypary mohou byt zdravi
nebezpecné. Béhem svarovani se uvolnuji svareci plyny a vypary. Vdechovani téchto latek
muzZe byt zdravi nebezpecné.

Pouzivejte svarecskou kuklu s odpovidajicim stupném zatemneéni filtru.

UPOZORNENI! Skodlivé zareni svafovaciho oblouku.

s > OB eO®@D 2 1:1[F

Nedotykejte se ¢asti, které jsou pod napétim/napajenim.



se mohou lisit od skutecného produktu.

c NEZAPOMENTE! Vykresy v tomto nivodu jsou pouze pro ilustraéni Géely a v nékterych detailech

2. Technické udaje

Popis parametru
Nazev vyrobku

Model
Jmenovité napéti [V~]/ Frekvence [Hz]

Max. vstupni proud [A]
Napéti naprazdno [V]

Vystupni proud [A]

Vystupni napéti [V]
Uginnost

Doba predfuku plynu [s]
Doba dofuku plynu [s]
Aktualni ¢as padu [s]
Trida ochrany

Kryti IP

Jmenovity pracovni cyklus [%]

Chlazeni

Napajeci napéti radiatoru [V ~] / Frekvence [Hz]
Vykon radiatoru [W]

Kapacita nadrze na vodu chladice [ltr]

Prutok vody v radiatoru

[Itr/min]

Rychlost ¢erpadla chladiée [ot/min]
Celkova vyska [m]

Dimensions [mm]

Hmotnost [kg]

3. VSeobecny popis

Hodnota parametru

Svarecka hliniku

ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
400/50
TIG: 21 MMA-24
59
MMA 20-280
DCTIG 5-315
ACTIG 10-315
MMA 20.8-31.2
TIG 10.2-22.6
>0.85
0.1-1
0-15
0-25
F
IP21S
50 (ACTIG, DCTIG)
60 (MMA)
Zadny ano
- 230/50
- 370
- Min 3,2/max. 5.2
- 8
- 2860
- 30
560x245x585 920x430x1130
74/56

bez radidtoru

Uzivatelskd prirucka je navrzena tak, aby napomahala bezpeénému a bezproblémovému pouzivani. Vyrobek je
navrzen a vyroben v souladu s ptisnymi technickymi zasadami pouZivani, za pouziti nejmodernéjsich technologii

a komponentu a v souladu s nejpfisnéjsimi standardy kvality.

NEPOUZIVEJTE ZARIZENi, POKUD JSTE DUKLADNE PRECETLI A POROZUMELI TENTO
NAVOD K OBSLUZE.

Chcete-li prodlouzit Zivotnost zafizeni a zajistit bezproblémovy provoz, pouzivejte jej a provadéjte ukony udrzby
v souladu s timto navodem k pouziti. Technické udaje a specifikace v této uZivatelské ptirucce jsou aktualni.
Vyrobce si vyhrazuje prdvo na zmény spojené se zlepSenim kvality. S ohledem na technologicky pokrok a
moznosti snizeni hluku bylo zafizeni navrzeno tak, aby sniZilo riziko emisi hluku na minimum.




Ccz

4. Bezpeclnost pouzivani

AUPOZORNENI'! Prectéte si vSechna bezpecnostni varovani a pokyny. NedodrZeni varovani a pokynl
muzZe mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, poZzar a/nebo vaziné zranéni nebo smrt.

Termin ,,zafizeni” nebo , produkt” ve varovanich a v popisu pokynu se tyka:
Svarecka hliniku
4.1. VSeobecné informace

a) Dbejte na svou vlastni bezpecnost a bezpecnost tretich stran tim, Ze si prectete a budete ptisné dodrZovat
pokyny uvedené v navodu k obsluze zafizeni.

b) Pouze kvalifikovany a zkuSeny personal smi spoustét, obsluhovat, udrZovat a opravovat stroj.

c) Stroj nesmi byt nikdy provozovan v rozporu s jeho uréenim.
4.2. Smérnice pro zajisténi pozarné nebezpecnych praci
Ptiprava budovy a prostor k provadéni pozarné nebezpecnych praci spociva ve:
a) Odvoz vsech hoflavych materiald a odpadu z mistnosti a prostor, kde budou provadény prace.

b) Premisténi jakychkoli hoflavych pfedmétl a nehoflavych predmétl v hoflavych obalech do bezpecné
vzdalenosti.

c) Materialy, které nelze odstranit, musi byt zajiStény proti napt. rozsttiku pfi svarovani zakrytim napft. plechy,
sadrokartonem atd.

d) Zkontrolujte, zda materiadly nebo hoflavé predméty v okolnich mistnostech nevyZzaduji ochranu.

e) Uzavrete vSechny otvory v instalacich, ventilacnich systémech nebo podobnych oblastech v blizkosti
pracovisté pomoci nehoflavych materialG.

f)  Elektrické kabely, plynové nebo instalaéni potrubi pokryté hoflavou izolaci zajistéte proti rozstfiku pfi
svarovani, pokud jsou v rozsahu praci, které predstavuji nebezpeci pozaru.

g) Zkontrolujte, Ze planované prace nebudou v den planované prace provadény v mistnostech, které byly
vymalovany hoflavymi latkami nebo kde byly pouzity jiné horlavé latky.

Jiskry mohou zpisobit pozar

Jiskry vznikajici pfi svafovani mohou zpUsobit poZar, vybuch a popaleniny nechranéné klze. P¥i svafovani je tieba
mit na sobé svarec¢ské rukavice a ochranny odév. Odstrante z pracovisté nebo zabezpecte veskeré horlavé
materidly a latky. Nesvarujte uzaviené nadoby nebo nadrze, které obsahuji hotlavé kapaliny. Tyto nadoby ¢i
nadrze musi byt pred svafovanim proplachnuty, aby se horlavé kapaliny odstranily. Nesvafujte v blizkosti
hoflavych plyna, vyparu ¢i kapalin. Hasi¢ské vybaveni (pozarni ptikryvky a praskové nebo snéhové hasici pfistroje)
by mélo byt umisténo v blizkosti pracovniho prostoru na viditelném a snadno dostupném misté.

Lahev maze vybuchnout

Pouzivejte pouze schvalené plynové ldhve a spravné fungujici reduktor. Ldhev by méla byt prepravovana,
skladovana a umisténa ve svislé poloze. Chranite lahve pfed zdroji tepla, pfevracenim a mechanickym poskozenim.
Udrzujte vSechny prvky plynové instalace: lahev, hadici, armatury, redukci v dobrém stavu.

Svafované materialy mohou zptisobit popaleniny

Nikdy se nedotykejte svafovanych dili nechranénymi ¢astmi téla. Pokud potfebujete manipulovat se svafovanym
materidlem, vzdy pouzivejte svarecské rukavice a klesté.
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a)

b)

<)

d)

e)

f)

a)

b)

c)

4.3. PFiprava pracovisté pro svarovani
Upozornéni! Svafovani mlze zplsobit poZar nebo vybuch.

Ptisné dodrzujte predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci platné pro svarecské prace a
zajistéte na misté svarecskych praci vhodné hasici pfistroje.

Nikdy neprovadéjte svareci operace na horlavych mistech, ktera predstavuji riziko vzniceni materialu.

Je zakdzano svarovat v pfitomnosti vybusné smési hoflavych plynt, par, mlhy nebo prachu se
vzduchem.

Odstrarite vsechny hoflavé materidly do vzdalenosti 12 metrl od mista svarovani a pokud odstranéni
neni mozné, zakryjte hoflavé materialy protipozarni krytinou.

Pouzivejte bezpecnostni opatfeni proti jiskram a Zhavym kovovym casticim.

Dbejte na to, aby jiskry nebo horké kovové tlomky nepronikly Stérbinami nebo otvory v krytech,
Stitech nebo ochrannych clonach.

Nesvarujte nadrze nebo sudy, které obsahuji nebo obsahovaly hoflavé latky. V blizkosti takovych
nadob a sudl nesvafujte.

Nesvarujte tlakové nadoby, trubky tlakovych instalaci nebo tlakové vanicky.
Vzdy zajistéte dostatecné vétrani.

Pred svafovanim se doporucuje zaujmout stabilni polohu.

4.4. Osobni ochranné prostredky
Upozornéni! Zafeni elektrického oblouku maze poskodit zrak nebo ki na téle.

Pti svafovani pouzivejte Cisty ochranny odév bez olejovych skvrn vyrobeny z nehoflavych a nevodivych
materiald (kdze, silnd bavina), koZené rukavice, vysoké boty a ochrannou kapuci.

Ptfed svafovanim odstrarnte vSechny hoflavé nebo vybusné predméty, jako jsou propanbutanové
zapalovace nebo zapalky.

Pouzivejte ochranu obliceje (helmu nebo stit) a ochranu odi s filtrem s Urovni odstinu odpovidajicimu
pohledu svérece a svafovacimu proudu. Bezpecnostni normy doporucuji zbarveni €. 9 (minimum ¢. 8)
pro kazdy proud pod 300A. Pokud je oblouk zakryty obrobkem, Ize pouzit nizsi zbarveni stitu.

Vzdy pouzivejte schvalené ochranné bryle s bo¢ni ochranou pod pfilbou nebo jakymkoli jinym krytem.
Pouzivejte ochranné kryty pro svarecska pracovisté, abyste chranili ostatni osoby pfed oslfiujicim
svételnym zarenim nebo projekcemi.

Vzdy pouzivejte Spunty do usi nebo jinou ochranu sluchu, abyste se chranili pred nadmérnym hlukem
a zabrdnili vniknuti rozstfiku do usi.

Prihlizejici by méli byt varovani, aby se nedivali do oblouku.

4.5. Ochrana proti Urazu elektrickym proudem
Upozornéni! Uraz elektrickym proudem miize byt smrtelny.

Napadjeci kabel musi byt pfipojen k nejblizsi zasuvce a umistén v praktické a bezpecné poloze. Je tfeba
se vyhnout nedbalému umisténi kabelu v mistnosti a na povrchu, ktery nebyl zkontrolovan, protoze
mUZe vést k Urazu elektrickym proudem nebo poZaru.

Dotyk elektricky nabitych prvk( muzZe zpUsobit traz elektrickym proudem nebo vazné popaleniny.

Elektricky oblouk a pracovni plocha se béhem toku energie elektricky nabijeji.
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d) Vstupni obvod zafizeni a vnitfni napajeci obvod jsou také pod napétim, kdyzZ je zdroj napdjeni zapnuty.
e) Prvky pod napétim se nesmi dotykat.
f)  Vidy je tfeba nosit suché, izolované rukavice bez otvor( a ochranny odév.

g) Na podlaze musi byt umistény izola¢ni rohoZe nebo jiné izola¢ni vrstvy, dostatecné velké, aby
neumoznovaly télesny kontakt s predmétem nebo podlahou.

h) Elektricky oblouk se nesmi dotykat.
i)  Pred Cisténim nebo vyménou elektrody je nutné vypnout elektrické napajeni.

j)  Je tfeba zkontrolovat, zda je spravné pfipojen zemnici kabel nebo zda je kolik spravné zapojen do
uzemnéné zasuvky. Nespravné pfipojeni uzemnéni mlze zpUsobit ohroZeni Zivota nebo zdravi.

k) Napajeci kabely je tfeba pravidelné kontrolovat, zda nejsou poskozené nebo zda nejsou izolované.
Poskozené kabely je nutné vymeénit. Nedbala oprava izolace mize zpUsobit smrt nebo vazné zranéni.

1)  Zafizeni musi byt vypnuto, kdyZ se nepouziva.
m) Kabel nesmi byt omotany kolem téla.

n) Svarovany predmét musi byt fadné uzemnén.
0) Lze pouZivat pouze zafizeni v dobrém stavu.

p) Poskozené prvky zafizeni je nutné opravit nebo vyménit. Pfi praci ve vyskach je nutné pouzivat
bezpecnostni pasy.

q) Veskeré kovani a bezpecnostni prvky musi byt uloZzeny na jednom misté.
r)  Od okamZiku zapnuti uvolnéni musi byt konec rukojeti drZzen daleko od téla.

s) Uzemnéni podvozku musi byt namontovano ke svafovanému prvku nebo co nejblize k nému (napft. k
pracovnimu stolu).

Upozornéni! Po odpojeni napajeciho kabelu mazZe byt zafizeni jesté pod napétim.
a) Napéti na vstupnim kondenzatoru je nutné zkontrolovat po vypnuti zafizeni a odpojeni od zdroje

napajeni. Je tfeba se ujistit, Ze hodnota napéti je rovna nule. Jinak se nesmi dotykat prvk( zafizeni.

A POZOR! PrestozZe byl spotiebi¢ navrzen tak, aby byl bezpecny, s odpovidajicimi bezpecnostnimi prvky, a
navzdory poufZiti dalSich bezpeénostnich prvkl pro uZivatele, stéle existuje mirné riziko nehody nebo zranéni pfi
manipulaci se spotrebicem. Pfi jeho pouzivani je vhodné dbat opatrnosti a zdravého rozumu.

4.6. Plyn a kour
Upozornéni! Plyn muzZe byt zdravi nebezpecny nebo zplsobit smrt!
a) Vidy udrZujte urcitou vzdalenost od vystupu plynu
b) Pfi svarovani zajistéte dobré vétrani. Vyvarujte se vdechovani plynu.

c) Chemické latky (maziva, rozpoustédla) musi byt z povrch(l svafovanych predmétld odstranény, protoze
vlivem teploty hofi a uvolnuji toxicky kour.

d) Svarovani pozinkovanych pfedmétu je povoleno pouze pfi U¢inném vétrani s filtraci a pristupem
Cerstvého vzduchu. Zinkové vypary jsou velmi toxické, priznakem intoxikace je tzv. zinkova horecka.
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Navod k pouziti

5.1. VSeobecné informace

Zarizeni musi byt pouZivano v souladu s jeho uréenim, s dodrZenim predpisti BOZP a omezeni
vyplyvajicich z Gdajl uvedenych na typovém stitku (Uroven IP, provozni cyklus, napdjeci napéti atd.).

Stroj se nesmi otevirat, protoze by doslo ke ztraté zaruky a navic explodujici nestinéné prvky mohou
zpUsobit vazna zranéni.

Vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za technické zmény na zafizeni nebo vécné ztraty zplsobené
zavedenim uvedenych zmén.

V ptripadé nespravné funkce zafizeni kontaktujte servisni stredisko.
Zaluzie nesmi byt stinéné — svarec¢ka musi byt umisténa ve vzdalenosti 30 cm od okolnich predméta.
Svarecka nesmi byt drzena pod pazi nebo blizko téla.

Stroj nesmi byt instalovan v mistnostech s agresivnim prostifedim, vysokou prasnosti a v blizkosti
zafizeni s vysokym vyzafovanim elektromagnetického pole.

Neplrite radidtor nevhodnymi kapalinami. Pouzivejte Cistou vodu bez necistot.

Voda v chladi¢i by méla byt pravidelné kontrolovana a vyménovana, aby se zabranilo hromadéni
necistot, které by mohly zplsobit poskozeni chladice a svarecky s prislusenstvim.

Pokud je zafizeni pouzivano pfi teploté <10 °C, je treba do kapaliny pfidat nemrznouci prostfedek. Pro
tento ucel se doporucuji prostfedky na bazi glykolu. Nepouzivejte prostiedky obsahujici propylen.

Nedostate¢né mnozstvi kapaliny v nadrzi chladice mize poskodit ¢erpadlo. VZdy se ujistéte, Ze hladina
vody je nad minimem.

Pti doplriovani vody do chladic¢e dbejte zvySené opatrnosti, abyste nezaplavili pfipojovaci hrdla a (v
piipadé ) ENTRIX 315AWSsy3arecku.

5.2. UloZité zatizeni
Stroj musi byt chranén pred vodou a vlhkosti.

Svarecka nesmi byt umisténa na vyhtivanych plochach.

Zatizeni musi byt skladovano v suché a Cisté mistnosti.
5.3. Zapojeni zafizeni

5.3.1. Pripojeni proudu

Ptipojeni zatizeni musi provést kvalifikovana osoba. Kromé toho by osoba s poZzadovanou kvalifikaci
méla zkontrolovat, zda uzemnéni nebo elektricka instalace s ochrannym systémem je v souladu s
bezpecnostnimi predpisy a zda spravné funguiji.

Zarizeni musi byt umisténo v blizkosti pracovni stanice.
Je tfeba se vyvarovat ptipojeni pfilis dlouhych vedeni ke stroji.
Jednofazové svarecky by mély byt pfipojeny do zasuvky opatiené uzemnovacim kolikem.

Svarecky napajené z 3-fazové sité jsou doddvany bez zastrcky, zastréku je nutné ziskat samostatné a
instalaci svérte kvalifikované osobé.

UPOZORNEN:I! Zafizeni smi byt provozovano pouze v pfipadé, Ze je pfipojeno k instalaci s funkéni
pojistkou.
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5.3.2. Zapojeni plynu
a) Plynové nadrZe musi byt umistény daleko od svafovaného predmétu a musi byt chranény proti padu.

b) Plynova pripojka svarecky musi byt propojena s nadrzi nebo plynovou instalaci pomoci spravného
potrubi a regulatoru s regulaci pratoku plynu. Nezapomerite! Pfipojeni regulator potrubi k nadrzi a
naopak je zakazano. Takova zména miZe mit za nasledek regulacni poskozeni a vazna zranéni.

c) Ekonomické pouZiti plynu prodluZuje dobu svarovani.

6. Prehled produktd

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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1. Ovladaci panel
2. Rukojeti
3. Svarovaci napajeci kabel
4. Tlacitko zapnuti/vypnuti svafecky

5. Ventildtor

6. Zapojeni plynu
7.  Zasuvka (+)

8.  Zasuvka ovladani hotaku TIG / Zasuvka ovladaciho pedalu

9. Plynova zasuvka
10. Zasuvka (-)

11. Tladitko zapnuti / vypnuti radiatoru
12. Ukazatel hladiny vody v radiatoru
13. Podvozek s koly
14. Vystupni otvor vody
15. Vyvod radiatoru

16. Vstup do radiatoru
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17. PInicka vody do radiatoru

18. Napajeci kabel radiatoru

Ovladaci panel (oba modely)

Pulse TIG AC TIG PRESS AND HOLD 3

PRESSAND HOLD I

SECONDSTO SAVE I_ SECONDS TO LOAD
ﬂ | Peak Amps J T \
Save I _I Load
l Up Slope . |<—.-> i | —. . Down Slope l
J | Peak OnTime Base Amps [ AC Balancel
L I

@ —@ —@— o
—_— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._

Post Flow 1

0T O%

A. Pfepinac rezimu MMA / TIG

e on 1

B. LEDdioda
B1. Aktivni rezim MMA
B2. Aktivni rezim TIG
C. Displej
D. LED -jednotka aktualné zobrazené hodnoty
E. LED -chyba, tepelné pretizeni
F.  LED - ovladani pedalu (aktivuje se automaticky po pfipojeni pedalu)
G. Shift doleva p¥i vybéru parametru pro nastaveni / uloZzeni parametr( po pridrzeni po dobu 3s
H.  LED - ukladani parametr(
I LED - nacitani uloZzenych hodnot parametru
J.  Shift doprava pfi vybéru parametru pro nastaveni / na¢teni uloZzenych parametr( po pfidrzeni po dobu 3s
K.  LED diody - ukazuji typ zobrazeného parametru:
. Pre Flow - doba predfuku plynu

U Start Amps - vystupni proud po zapaleni oblouku
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. Up Slope - doba nar(stu intenzity proudu
. Peak Amps - Spickovy proud
. Peak On Time - pomér trvani $pickového proudového pulzu k zakladnimu proudovému pulzu
. Base Amps - zakladni proud podporujici oblouk
. Pulse Frequency - frekvence pulz( pfi svarovani
. AC Balance
. Frekvence stfidavého proudu
. Down Slope - ¢as aktudlniho klesani
. End Amps - hodnota vystupniho proudu pred koncem svarovani.
. Post Flow — doba dofuku plynu
L.  Pfepinacrezimu 2T /4T
M. LED dioda

M1. ReZim 2T - stisknutim tlacitka na horaku se zahaji proces svarovani, uvolnénim tlacitka se proces
ukon¢i

M2. ReZim 4T - stisknutim tlacitka na horaku se zahaji proces svarovani, uvolnénim tlacitka proces
nekonci. Opétovnym stisknutim a uvolnénim tlacitka proces svarovani ukoncite.

N. Knoflik nastaveni hodnoty (stisknutim knofliku hrubé nastaveni)
0. Prepinac pulzniho / zadného pulzniho rezimu
P. LED dioda
P1. Pulzni rezim
P2. Z4dny pulzni reZim
Q. Prepinace AC/DC
R.  LED dioda
R1. AC rezim

R2. DC rezim

6.1. Pfiprava zafizeni k pouziti / PouZiti zafizeni

Kazda jednotka je vybavena hlavnim napajecim kabelem, ktery je zodpovédny za dodavku proudu a napéti do
zafizeni. Pokud je zafizeni pfipojeno k napdjeni, které pfekracuje pozadované napéti, nebo pokud je nastavena
nespravna faze, mliZe to vést k vaZznému poskozeni jednotky. Na toto se nevztahuje zaruka na zafizeni a za
takové situace ponese odpovédnost uZivatel.

6.2. Pouziti zafizeni

Pred svafovanim radné pfripojte svarovaci kabel a dalsi dily v zavislosti na rezimu (TIG nebo MMA); postupujte
podle nakresl nize.

6.2.1. Schéma zapojeni-rezim svafovani TIG

ENTRIX 315A



ENTRIX 315AW
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A.  Kabel s drzdkem TIG
B. Zpracovdvany predmét
C. Uzemnovaci vodi¢
D. Regulator tlaku

E. Lahevs plynem

Pochoden TIG

1. Cepice, dlouhd
2. Cepice, kratka
3. Upinaci klestina
4.  Rukojet svitilny
5.  Klestina uvnitf pouzdra

6. Keramicka tryska
6.2.2. Schéma zapojeni-rezim svarfovani MMA

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

A.  Kabel s drzdkem elektrody

B. Zpracovavany predmét

C. Uzemnovaci vodic
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6.2.3. Provoz zafizeni
Ptipojte zafizeni ke zdroji napdjeni a zapnéte jej stisknutim tla¢itkaLL On/Off. se na displeji objevi.
Nastavte rezim svarovani pomoci tlacitek volby rezimu (A), (L), (O) a (Q).

Nastavte parametry svarovani pro dany rezim (nastaveni jsou dostupnd pouze pro zvoleny rezim MMA
nebo TIG, zbytek je neaktivni):

. Pouzijte tlac¢itko nabidky (G) nebo (J) pro pohyb doleva/doprava mezi parametry; nastavte hodnoty
parametr(i pomoci ovladace (N).

. Pro uloZeni vybranych parametr do paméti zafizeni stisknéte a podrzte tlacitko (G) po dobu asi 3
sekund, na displeji se zobrazi ,,P01“, rozsviti se LED (H). Pomoci ovladace (N) vyberte jednu z
pamétovych pozic (P01 aZz P10) a znovu stisknéte tlacitko Menu (G). LED (H) zhasne, parametry byly
ulozZeny.

. Chcete-li nacist dfive uloZzené parametry svarovani, stisknéte a podrzte tlacitko (J) po dobu cca. 3
sekundy. Na displeji se objevi ,P01“ a rozsviti se LED (I). Pomoci ovladace (N) vyberte pozici pameéti,
poté stisknéte znovu tlacitko Menu (J), LED dioda (I) zhasne, parametry byly nacteny.

Pokud je aktivovanaErr tepelna ochrana, na displeji se zobrazi a rozsviti se dioda (E). Nechte pFistroj
vychladnout a pokud moZno odstrarite pFic¢inu prehfati.

Provozni rezim s noznim pedalem. Po pfipojeni nozniho pedalu do (8) zasuvky na svarecce se pfistroj
automaticky prepne do REM rezimu, rozsviti se (F) LED. V rezimu REM je Spickovy proud (Peak Amps)
ovladan noznim pedalem.

Pfi zahajeni svarovani se zafizenim v reZzimu TIG postupujte podle nasledujicich pokyn(:

Zvednéte rezZim svarovani TIG

1.

2.

Na ovladacim panelu (8) zvolte funkci svarovani TIG.
Pfipojte zemnici kabel ke konektoru oznacenému ,,+“ (5) a otocenim zastrcky kabelu zajistéte pripojeni.

Poté pripojte svarovaci kabel TIG ke konektoru oznacenému ,,-“ (2) a otocenim zastrcky kabelu zajistéte
spojeni. Pripojte plynové vedeni pfimo k plynové nadobce. Pritok plynu se nastavuje pomoci knofliku na
svafovacim horaku.

Nyni mlZete pripojit napajeci kabel a zapnout napajeni; jakmile je zemnici kabel pfipojen ke svarecce,
mUZete zacit pracovat.

. Po svafovani vidy vypnéte pfivod plynu na ventilu lahve.

Obsluha chladi¢e (sou¢ast ENTRIX 315AW syafovaci soupravy)

1.

Pfipojte hadicku TIG k prislusnym zditkdm v chladici (vystup chladice ke vstupu TIG; vstup chladice k
trubce vystupu vody TIG).

Nalijte Cistou vodu pres pfivod vody (17), hladinu vody kontrolujte pomoci indikatoru (12). Neprekracujte
maximalni hladinu.

K vypusténi pouZzité vody z nadrze chladice pouzijte vyvod vody (14).
Poznamka: Dodrzujte mistni predpisy tykajici se ¢isténi odpadnich vod.

Svdarecka, naplnénd vodou a spravné pfipojena ke kabelu TIG, by méla byt pfipojena k napajeni a zapnuta
stisknutim tlacitka (11) On / Off.

Po dokonceni svafovani vypnéte zafizeni tlacitkem (11) On / Off a odpojte jej od napajeni.
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Rady k pouziti

. Teplota prostfedi nesmi byt vyssi nez 40°C a relativni vihkost nizsi nez 90%.
. Vyvarujte se svafovani na pfimém slunci a/nebo desti.

. Nepouzivejte stroj v prostredich obsahujicich prach nebo korozivni plyny.
. Vyhnéte se svarovani TIG v silném vétru.

J Kdyz napéti, vystupni proud a teplota stroje prekro¢i nominalni hodnoty, jednotka se automaticky vypne.
Proudové pretizeni mize zpUsobit poskozeni a zniceni stroje.

. Po prekroceni provozniho cyklu jednotka prestane pracovat. Kdyz je hlavni vypinac v poloze ,,ON“ a stroj
se pretizi, rozsviti se indikator pretizeni (Cervena LED). Nevytahujte zastrcku ze zdroje napajeni, aby
ventilator mohl stroj ochladit. KdyzZ teplota klesne, indikator pretiZzeni zhasne a miZete pokracovat ve
svarovani.

7. Likvidace obalu

Uschovejte prosim soucasti obalu (kartony, plastové pasky a polystyren), aby v pfipadé, Ze bude nutné predat
zafizeni do servisu, bylo mozné ho na dobu prepravy co nejlépe ochranit!

8. Doprava a skladovani

Pti pfepravé by zafizeni mélo byt zajisténo proti otfesim a prevraceni a nemélo by stat vzhlru nohama.
Zarizeni by mélo byt skladovano v dobre vétrané mistnosti se suchym vzduchem a bez korozivnich plynd.

9. CISTENI A UDRZBA
a) Pri Cisténi zafizeni odpojte od elektfiny.
b) K cisténi povrchu pouZijte Cisti¢ bez korozivnich latek.
c) Po vycisténi vSechny ¢dsti dobre osuste, neZ zafizeni znovu pouZijete.
d) Skladujte jednotku na suchém, chladném misté, bez vihkosti a pfimého slunecniho zareni.

e) Prach pravidelné odstranujte suchym a ¢istym stlacenym vzduchem.

f)  Neskladujte svarecku s chladi¢em naplnénym kapalinou. Pfed uskladnénim vZdy vyprazdnéte nadrz.

10. Pravidelna kontrola zarizeni

Pravidelné kontrolujte, zda zatizeni nevykazuje Zzadné poskozeni. Pokud dojde k jakémukoli poskozeni,
prestanite zafizeni pouzivat. Chcete-li problém vyfesit, kontaktujte prosim svij zakaznicky servis.

Co délat v pripadé problému?
Kontaktujte prosim svUj zakaznicky servis a pfipravte si nasledujici informace:
. Cislo faktury a sériové &islo (toto sériové &islo naleznete na technickém &titku zafizeni).

o Pokud je to relevantni, obrazek poskozené, rozbité nebo vadné ¢asti.
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J Pro pracovnika zakaznického servisu bude snazsi urcit zdroj problému, pokud uvedete podrobny a presny
popis zaleZitosti. Cim podrobné;jsi jsou vase informace, tim |épe vam bude zakaznicky servis schopen
rychle a efektivné pomoci s vasim problémem!

POZOR: Nikdy neotevirejte zatizeni bez povoleni vaseho zdkaznického servisu. To mize vést ke ztraté zaruky!
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Ce manuel d'utilisation a été traduit a I'aide d'une traduction automatique. Nous avons fait
tout notre possible pour garantir I'exactitude de la traduction, mais veuillez noter que les
traductions automatiques ne sont pas parfaites et ne sont pas destinées a remplacer les
traducteurs humains. La version officielle du manuel d'utilisation est en anglais. Les
éventuelles différences entre la version traduite et I'original anglais ne sont pas
juridiqguement contraignantes. Si vous avez des questions sur |'exactitude de la traduction,
veuillez vous référer a la version anglaise, qui est la référence officielle. D'autres versions
linguistiques sont disponibles sur demande via info@expondo.com.

1. Symboles

i > OB @O @D ~1:1[F)

Le manuel d'utilisation doit étre lu attentivement.

Le produit doit étre recyclé.

Ce produit répond aux exigences des normes de sécurité applicables.

Portez des vétements de protection qui couvrent tout le corps.

Attention ! Porter des gants de protection.

Le port de lunettes de sécurité est obligatoire.

Le port de chaussures de protection est obligatoire.

Attention ! La surface chaude peut provoquer des brllures !

Attention ! Risque d’incendie ou d’explosion.

Attention ! Vapeurs nocives, risque d’intoxication. Les vapeurs et les gaz peuvent étre
dangereux pour la santé. Les gaz et vapeurs de soudage qui s’échappent pendant le
processus de soudage. L'inhalation de ces substances peut étre dangereuse pour la santé.

Portez un masque de soudage avec un degré d’obscurité approprié.

ATTENTION ! Rayonnement nocif de I'arc de soudage.

Ne touchez pas les piéces qui sont sous tension/alimentation.
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N’OUBLIEZ PAS! Les dessins de ce manuel sont fournis a titre d'illustration uniquement et
peuvent différer du produit réel dans certains détails.

2. Caractéristiques techniques

Description du paramétre

Nom de produit

Valeur du parameétre

Soudeur d'aluminium

Modele ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Tension nominale [V~]/Fréquence [Hz] 400/50
Courant d'entrée max. [A] TIG : 21 MMA-24
Tension de ralenti [V] 59
MMA 20-280
Courant de sortie [A] TIG CC 5-315
TIG CA 10-315
. . MMA 20.8-31.2
Tension de sortie [V] TIG 10.2-22.6
Efficacité >0.85
Temps de pré-écoulement du gaz [s] 0.1-1
Temps de post-écoulement du gaz [s] 0-15
Heure de chute actuelle [s] 0-25
Classe de protection F
Indice de protection IP IP21S
. . 50 (TIG CA, TIG CC)
()
Cycle de travail nominal [%] 60 (MMA)
Refroidissement Non oui
TeInS|on d'alimentation du radiateur [V ~] / i 230/50
Fréquence [Hz]
Puissance du radiateur [W] - 370
; . Mini 32 .
Capacité de la cuve d'eau du radiateur [ltr] - inimum 5 2/maX|mum
Débit d'eau dans le radiateur
. - 8
[ltr/min]
Vitesse de la pompe du radiateur [tr/min] - 2860
Hauteur totale [m] - 30
Dimensions [mm] 560x245x585 920x430x1130
74/56

Poids [kg] sans radiateur

3. Description générale

Le manuel d'utilisation est congu pour permettre une utilisation slre et sans probléme. Le produit est congu et
fabriqué conformément a des régles d’utilisation techniques strictes, en utilisant des technologies et des
composants de pointe et dans le respect des normes de qualité les plus strictes.

N'UTILISEZ PAS L'APPAREIL A MOINS D'AVOIR LU ET COMPRIS ATTENTIVEMENT LE
PRESENT MANUEL D'UTILISATION.

Pour prolonger la durée de vie de I'appareil et garantir un fonctionnement sans probléme, utilisez-le et effectuez
les taches de maintenance conformément a ce manuel d'utilisation. Les caractéristiques techniques et
spécifications contenues dans ce manuel d'utilisation sont actuelles. Le fabricant se réserve le droit d'apporter
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des modifications liées a des améliorations de la qualité. Tenant compte des progrés technologiques et des
possibilités de réduction du bruit, I'appareil a été congu pour réduire au minimum le risque d’émission de bruit.

4. Sécurité de I'exploitation

AATTENTION I'Lire tous les avertissements et instructions de sécurité. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves, voire mortelles.

Le terme « appareil » ou « produit » dans les avertissements et la description des instructions fait référence
a:

Soudeur d'aluminium
4.1. Remarques générales

a) Prenez soin de votre propre sécurité et de celle des tiers en lisant et en suivant strictement les instructions
incluses dans le manuel d'utilisation de |'appareil.

b) Seul un personnel qualifié et compétent peut étre autorisé a démarrer, utiliser, entretenir et réparer la
machine.

c) La machine ne doit jamais étre utilisée a des fins contraires a sa destination.

4.2. Recommandations de sécurité pendant les travaux par points
chauds

La préparation du batiment et des locaux pour les travaux par points chauds consiste a :

a) Elimination de tous les matériaux et déchets inflammables des locaux et locaux ot seront effectués les
travaux.

b) Déplacez tous les objets inflammables et les objets non inflammables dans des emballages inflammables a
une distance s(re.

c) Les matériaux qui ne peuvent pas étre retirés doivent étre protégés contre les projections de soudure, par
exemple, en les recouvrant de toles, de cloisons seches, etc.

d) Vérifiez si les matériaux ou objets inflammables dans les pieces environnantes nécessitent une protection.

e) Fermer toutes les ouvertures dans les installations, les systemes de ventilation ou les zones similaires a
proximité du chantier en utilisant des matériaux ininflammables.

f)  Fixezles cables électriques, les tuyaux de gaz ou les tuyaux d’installation recouverts d’un isolant inflammable
contre les projections de soudure s'ils se trouvent dans la zone de travail qui constitue un risque d’incendie.

g) Vérifiez que les travaux prévus ne seront pas réalisés dans des locaux qui ont été peints avec des substances
inflammables ou dans lesquels d’autres substances inflammables ont été utilisées le jour des travaux prévus.

Les étincelles peuvent provoquer un incendie

Les étincelles générées pendant le soudage peuvent provoquer un incendie, une explosion et des brilures de la
peau non protégée. Pendant le soudage, portez des vétements de protection et des gants de soudure. Retirez
tous les matériaux et substances inflammables de la zone de travail ou protégez-les correctement. Ne pas souder
des récipients ou des réservoirs fermés ayant contenu des liquides inflammables. De tels récipients doivent étre
rincés avant le soudage pour éliminer les liquides inflammables. Il est interdit de souder a proximité de gaz, de
vapeurs ou de liquides inflammables. Le matériel de lutte contre I'incendie (couvertures anti-incendie et
extincteurs a poudre ou a neige) doit étre placé a proximité de la zone de travail, dans un endroit visible et
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facilement accessible.
La bouteille peut exploser

Utilisez uniquement des bouteilles de gaz homologuées et un réducteur en bon état de fonctionnement. Le
cylindre doit étre transporté, stocké et placé en position verticale. Protégez les cylindres des sources de chaleur,
du basculement et des dommages mécaniques. Maintenir en bon état tous les éléments de I'installation de gaz :
bouteille, tuyau, raccords, détendeur.

Les pieces soudées peuvent causer des brilures

Ne touchez jamais les piéces soudées avec des parties du corps non protégées. Utilisez toujours des gants de
soudure ou des pinces si vous voulez toucher ou déplacer les pieces.

4.3. Préparation du poste de travail pour le soudage
Attention ! Le soudage peut provoquer un incendie ou une explosion.

a) Respectez strictement les regles de santé et de sécurité au travail applicables aux opérations de
soudage et veillez a fournir des extincteurs appropriés sur le chantier de soudage.

b) N'effectuez jamais d'opérations de soudage dans des endroits inflammables présentant un risque
d'inflammation du matériau.

c) Il estinterdit de souder en présence d'un mélange explosif de gaz, vapeurs, brouillards ou poussiéres
combustibles avec l'air.

d) Retirez tous les matériaux inflammables dans un rayon de 12 meétres du site des opérations de
soudage et, si le retrait n’est pas possible, recouvrez les matériaux inflammables d’un revétement
ignifuge.

e) Utilisez des mesures de sécurité contre les étincelles et les particules métalliques incandescentes.

f)  Veillez a ce que des étincelles ou des éclats de métal chaud ne pénétrent pas dans les fentes ou les
ouvertures des revétements, boucliers ou écrans de protection.

g) Ne pas souder des réservoirs ou des barils qui contiennent ou ont contenu des substances
inflammables. Ne pas souder a proximité de tels conteneurs et flts.

h) Ne pas souder des récipients sous pression, des tuyaux d'installations sous pression ou des bacs sous
pression.

i)  Assurez toujours une ventilation adéquate.

j) Il est recommandé de prendre une position stable avant de souder.

4.4, Equipements de protection individuelle
Attention ! Le rayonnement de I’arc électrique peut endommager les yeux ou la peau.

a) Lors du soudage, portez des vétements de protection propres, sans taches d'huile, fabriqués a partir
de matériaux non inflammables et non conducteurs (cuir, coton épais), des gants en cuir, des bottes
hautes et une cagoule de protection.

b) Avant de souder, retirez tous les objets inflammables ou explosifs, tels que les briquets au propane-
butane ou les allumettes.

c) Utiliser une protection faciale (casque ou écran) et une protection des yeux, avec un filtre présentant
un niveau de teinte correspondant a la vue du soudeur et au courant de soudage. Les normes de
sécurité suggerent une coloration n°9 (minimum n°8) pour chaque courant inférieur a 300A. Une
coloration de bouclier inférieure peut étre utilisée si I'arc est couvert par la piéce.
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d)

f)

f)

g)

k)

m)
n)
o)

p)

qa)

s)

Utilisez toujours des lunettes de sécurité homologuées avec protection latérale sous le casque ou
toute autre protection. Utiliser des protections sur les lieux d'opérations de soudage afin de protéger
les autres personnes des rayonnements lumineux aveuglants ou des projections.

Portez toujours des bouchons d’oreilles ou une autre protection auditive pour vous protéger du bruit
excessif et éviter que des éclaboussures ne pénéetrent dans les oreilles.

Les spectateurs doivent étre avertis de ne pas regarder I'arc.

4.5. Protection contre les chocs électriques
Attention ! Un choc électrique peut entrainer la mort !

Le cable d'alimentation doit étre branché a la prise la plus proche et placé dans une position pratique
et sécurisée. Il faut éviter de positionner le cable de maniere négligente dans la piéce et sur une
surface non contrélée, car cela peut entrainer une électrocution ou un incendie.

Toucher des éléments chargés électriquement peut provoquer une électrocution ou des bralures
graves.

L'arc électrique et la zone de travail sont chargés électriquement pendant le flux de puissance.

Le circuit d'entrée et le circuit d'alimentation interne de I'appareil sont également sous charge de
tension lorsque I'alimentation est allumée.

Les éléments sous tension ne doivent pas étre touchés.

Des gants secs et isolants sans trous ainsi que des vétements de protection doivent étre portés a tout
moment.

Des tapis isolants ou d’autres couches isolantes, suffisamment grandes pour ne pas permettre le
contact du corps avec un objet ou le sol, doivent étre placés sur le sol.

L'arc électrique ne doit pas étre touché.
L’alimentation électrique doit étre coupée avant le nettoyage ou le remplacement des électrodes.

Il faut vérifier si le cable de mise a la terre est correctement connecté ou si la broche est correctement
connectée a la prise de terre. Une connexion incorrecte a la terre peut entrainer un danger pour la vie
ou la santé.

Les cables d'alimentation doivent étre régulierement vérifiés pour détecter tout dommage ou manque
d'isolation. Les cables endommagés doivent étre remplacés. Une réparation d’isolation négligée peut
entrainer la mort ou des blessures graves.

L'appareil doit étre éteint lorsqu'il n'est pas utilisé.
Le cable ne doit pas étre enroulé autour du corps.
Un objet soudé doit étre correctement mis a la terre.
Seul le matériel en bon état peut étre utilisé.

Les éléments endommagés de I'appareil doivent étre réparés ou remplacés. Les ceintures de sécurité
doivent étre utilisées lors de travaux en hauteur.

Tous les équipements et éléments de sécurité doivent étre stockés au méme endroit.

Deés le moment ou le déclencheur est activé, I'extrémité de la poignée doit étre maintenue éloignée du
corps.

La masse du chassis doit étre montée sur I'élément soudé ou le plus pres possible de celui-ci (par
exemple sur une table de travail).

Attention ! L’appareil peut rester sous tension apres la déconnexion du cable d’alimentation.
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a)

La tension dans le condensateur d'entrée doit étre vérifiée lors de la mise hors tension de I'appareil et
de sa déconnexion de la source d'alimentation. Il faut s'assurer que la valeur de la tension est égale a
zéro. Dans le cas contraire, les éléments de I'appareil ne doivent pas étre touchés.

A ATTENTION! Bien que l'appareil ait été congu pour étre slr, avec des mesures de protection adéquates, et
malgré I'utilisation de dispositifs de sécurité supplémentaires pour l'utilisateur, il existe toujours un léger risque
d'accident ou de blessure lors de la manipulation de I'appareil. Il est conseillé de faire preuve de prudence et
de bon sens lors de son utilisation.

4.6. Gaz et fumées

Attention ! Le gaz peut étre dangereux pour la santé ou provoquer la mort !

a)
b)

<)

d)

a)

b)

<)

d)

e)

f)

g)

h)

k)

Gardez toujours une certaine distance par rapport a la sortie de gaz
Lors du soudage, assurez une bonne ventilation. Evitez d'inhaler le gaz.

Les substances chimiques (lubrifiants, solvants) doivent étre éliminées des surfaces des objets soudés
car elles brilent et émettent des fumées toxiques sous l'influence de la température.

Le soudage d'objets galvanisés n'est autorisé que si une ventilation efficace est prévue avec filtration
et acces a l'air frais. Les fumées de zinc sont tres toxiques, un symptome d'intoxication est ce qu'on
appelle la fievre du zinc.

Mode d'emploi

5.1. Remarques générales

L'appareil doit étre utilisé conformément a sa destination, dans le respect des réglementations OHS et
des restrictions résultant des données figurant sur la plaque signalétique (niveau IP, cycle de
fonctionnement, tension d'alimentation, etc.).

La machine ne doit pas étre ouverte car cela entrainerait une perte de garantie et, de plus, |'explosion
d'éléments non protégés peut provoquer des blessures graves.

Le producteur n'assume aucune responsabilité pour les modifications techniques de I'appareil ou les
pertes matérielles causées par l'introduction desdites modifications.

En cas de fonctionnement incorrect de I'appareil, contactez le centre de service.

Les persiennes ne doivent pas étre protégées — le soudeur doit étre positionné a 30 cm de distance
des objets qui I'entourent.

Le soudeur ne doit pas étre conservé sous votre bras ou prés de votre corps.

La machine ne doit pas étre installée dans des locaux présentant un environnement agressif, une forte
teneur en poussiere et a proximité d'appareils a forte émission de champ électromagnétique.

Ne remplissez pas le radiateur avec des liquides non adaptés. Utilisez de I'eau propre et exempte de
contaminants.

L'eau du radiateur doit étre régulierement vérifiée et remplacée afin d'éviter I'accumulation de
contaminants pouvant endommager le radiateur et le soudeur avec accessoires.

Si I'appareil est utilisé a une température < 10 °C, un agent antigel doit étre ajouté au liquide. Des
agents a base de glycol sont recommandés a cet effet. N'utilisez pas d'agents contenant du propyléne.

Une quantité insuffisante de liquide dans le réservoir du radiateur peut endommager la pompe.
Assurez-vous toujours que le niveau d’eau est supérieur au minimum.
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a)

b)
c)
d)

e)

Lors du remplissage du radiateur en eau, veillez & ne pas inonder les prises deENTRIX 315AW
raccordement et (le cas échéant) le soudeur.

5.2. Stockage de I'appareil
La machine doit étre protégée contre I'eau et I'humidité.
Le soudeur ne doit pas étre positionné sur des surfaces chauffées.

L'appareil doit étre stocké dans un local sec et propre.
5.3. Connexion de |'appareil

5.3.1. Connexion électrique

Le raccordement de I'appareil doit étre effectué par une personne qualifiée. De plus, une personne
possédant les qualifications requises doit vérifier si la mise a la terre ou l'installation électrique avec
systeme de protection est conforme aux regles de sécurité et si elle fonctionne correctement.

L'appareil doit étre placé a proximité du poste de travail.
Il faut éviter de raccorder des conduits trop longs a la machine.
Les soudeurs monophasés doivent étre connectés a une prise équipée d'une broche de mise a la terre.

Les soudeuses alimentées par un réseau triphasé sont livrées sans prise, la prise doit étre obtenue
indépendamment et l'installation doit étre confiée a une personne qualifiée.

ATTENTION ! L'appareil ne doit étre utilisé que s'il est raccordé a une installation dotée d'un fusible
fonctionnel.

b)

6.

5.3.2. Connexion au gaz
Les réservoirs de gaz doivent étre placés loin de I'objet soudé et étre protégés contre les chutes.

Le connecteur de gaz du soudeur doit étre relié au réservoir ou a l'installation de gaz au moyen du
tuyau et du régulateur appropriés avec régulation du débit de gaz. N'oubliez pas ! Le raccordement
des régulateurs de ligne au réservoir et inversement est interdit. Un tel changement peut entrainer
des dommages réglementaires et des blessures graves.

L'utilisation économique du gaz prolonge le temps de soudage.

Présentation du produit

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

90 00O

1. Panneau de commande
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2.  Poignées
3.  Cordon d'alimentation pour soudeuse
4. Bouton marche/arrét du soudeur
5. Ventilateur
6. Connexion au gaz
7.  Prise (+)
8.  Prise de commande torche TIG / Prise de commande pédale

9. Prise de gaz
10. Prise (-)

11. Bouton marche/arrét du radiateur
12. Indicateur de niveau d'eau du radiateur
13. Train de roulement avec roues
14. Trou de sortie d’eau
15. Sortie de radiateur
16. Entrée du radiateur
17. Remplissage d'eau du radiateur
18. Cordon d'alimentation du radiateur

Panneau de commande (les deux modeles)
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Commutateur de mode MMA / TIG

Voyant LED

B1. Mode actif MMA

B2. Mode actif TIG

Afficheur

LED — 'unité de la valeur actuellement affichée

LED - erreur, surcharge thermique

LED - controle de la pédale (s'active automatiquement apres avoir connecté la pédale)

Déplacez-vous vers la gauche lors du choix d'un paramétre pour définir/enregistrer les paramétres aprés
avoir maintenu le bouton enfoncé pendant 3 s

LED - sauvegarde des parameétres
LED - chargement des valeurs du paramétre enregistrées

Déplacez-vous vers la droite lors du choix d'un paramétre pour définir/charger les parameétres enregistrés
apres avoir maintenu le bouton enfoncé pendant 3 s

LED - indiquent le type de parameétre affiché :

. Pré-flux - temps de pré-flux de gaz

. Amperes de démarrage - courant de sortie aprées I'allumage de I'arc
. Pente ascendante - temps d'augmentation de l'intensité du courant
. Amperes de créte - courant de créte

. Peak On Time - le rapport entre la durée de |I'impulsion de courant de créte et I'impulsion de courant
de base

. Amperes de base - courant de base supportant l'arc

. Fréquence d'impulsion - fréquence d'impulsion pendant le soudage
e Equilibre CA

. Fréquence CA

. Down Slope - heure de descente actuelle

. End Amps - valeur du courant de sortie avant la fin du soudage.

. Post Flow — temps de post-écoulement du gaz

Commutateur de mode 2T / 4T

Voyant LED

Mode M1. 2T - appuyer sur le bouton du brileur lance le processus de soudage, relacher le bouton met
fin au processus

Mode M2. 4T - appuyer sur le bouton du brileur lance le processus de soudage, relacher le bouton ne
termine pas le processus. Appuyer et relacher a nouveau le bouton met fin au processus de soudage.

Bouton de réglage de la valeur (appuyez sur le bouton pour un réglage approximatif)
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0. Commutateur de mode impulsion / sans impulsion
P.  Voyant LED
P1. Mode pulsé
P2. Mode sans impulsion
Q. Interrupteurs AC/DC
R.  Voyant LED
R1. Mode AC

R2. Mode CC

6.1. Préparation de I'appareil a I'utilisation / Utilisation de |'appareil

Chaque unité est équipée d'un cable d'alimentation principal, chargé de fournir du courant et de la tension a
I'appareil. Si I'appareil est connecté a une alimentation dépassant la tension requise ou si une phase incorrecte
est définie, cela peut entrainer de graves dommages a I'appareil. Ceci n'est pas couvert par la garantie de
I'équipement et I'utilisateur sera responsable de telles situations.

6.2. Utilisation de 'appareil

Avant de souder, connectez correctement le cable de soudage et les autres pieces en fonction du mode (TIG ou
MMA) ; suivez les dessins ci-dessous.

6.2.1. Schéma de connexion - Mode de soudage TIG

ENTRIX 315A



ENTRIX 315AW
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A. Cable avec support TIG
B.  Piéce asouder
C. Cable de masse

D. Régulateur de pression
E. Bouteille de gaz

Torche TIG

1. Casquette longue
2. Casquette, courte
3.  Manchon de serrage
4.  Manche de torche
5.  Pince de serrage a l'intérieur du boitier

6. Buse céramique

6.2.2. Schéma de connexion - Mode de soudage MMA

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

A. Cable avec porte-électrode

B. Piéce a souder

C. Cable de masse
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6.2.3. Fonctionnement de I'appareil

Connectez I'appareil & une source d'alimentation et allumez-le en appuyant sur le boutonLL
Marche/Arrét. apparaitra sur I'écran.

Réglez le mode de soudage a I'aide des boutons de sélection de mode (A), (L), (O) et (Q).

Définir les parameétres de soudage pour un mode donné (les parametres ne sont disponibles que pour le
mode MMA ou TIG sélectionné, le reste est inactif) :

. Utilisez le bouton de menu (G) ou (J) pour vous déplacer vers la gauche/droite entre les parametres ;
définissez les valeurs des paramétres a I'aide du bouton (N).

. Pour enregistrer les parameétres sélectionnés dans la mémoire de I'appareil, appuyez et maintenez
enfoncé le bouton (G) pendant environ 3 secondes, I'écran affichera « P01 », la LED (H) s'allumera.
Utilisez la molette (N) pour sélectionner I'une des positions de mémoire (P01 a P10) et appuyez a
nouveau sur le bouton Menu (G). La LED (H) s'éteint, les parameétres ont été enregistrés.

. Pour charger les parameétres de soudage précédemment enregistrés, appuyez sur le bouton (J) et
maintenez-le enfoncé pendant environ 3 secondes. « PO1 » apparaitra sur I'écran et la LED (1)
s’allumera. Utilisez le bouton (N) pour sélectionner une position de mémoire, puis appuyez a
nouveau sur le bouton Menu (J), la LED (I) s'éteint, les parametres ont été chargés.

Si la protection thermique est activéeErT, apparaitra sur I'écran et la diode (E) s'allumera. Laissez
I'appareil refroidir et, si possible, éliminez la cause de la surchauffe.

Mode de fonctionnement avec pédale. Aprés avoir connecté la pédale a la prise (8) du soudeur, I'appareil
passera automatiquement en mode REM, la LED (F) s'allumera. En mode REM, le courant de créte (Peak
Amps) est contrélé avec la pédale.

Lorsque vous commencez a souder avec |'appareil en mode TIG, suivez les instructions ci-dessous :

Mode de soudage TIG avec élévateur

1.

2.

Sélectionnez la fonction soudage TIG sur le panneau de commande (8).

Connectez le cible de terre au connecteur marqué « + » (5) et tournez la fiche du cable pour sécuriser la
connexion.

Connectez ensuite le cable de soudage TIG au connecteur marqué « - » (2) et tournez la fiche du cable
pour sécuriser la connexion. Connectez le cable de gaz directement a la bouteille de gaz. Le débit de gaz
est réglé a 'aide du bouton situé sur la torche de soudage.

Vous pouvez maintenant connecter le cordon d'alimentation et mettre I'appareil sous tension ; une fois le
cable de terre connecté au soudeur, vous pouvez commencer a travailler.

. Fermez toujours le gaz au niveau du robinet de la bouteille apres le soudage.

Utilisation du radiateur (partie du poste deENTRIX 315AW soudage)

1.

Connectez le tube TIG aux prises appropriées du radiateur (la sortie du radiateur a I'entrée TIG ; I'entrée
du radiateur au tube de sortie d'eau TIG).

Versez de |'eau propre par l'arrivée d'eau (17), contrélez le niveau d'eau a I'aide de l'indicateur (12). Ne
pas dépasser le niveau maximum.

Pour vidanger I'eau usée du réservoir du radiateur, utilisez la sortie d'eau (14).

Remarque : respectez les réglementations locales concernant le traitement des eaux usées.
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4.  Le soudeur, rempli d'eau et correctement connecté au cable TIG, doit étre connecté a l'alimentation
électrique et allumé en appuyant sur le bouton (11) Marche / Arrét.

Une fois le soudage terminé, éteignez |'appareil a I'aide du bouton Marche/Arrét (11) et débranchez-le de
I'alimentation électrique.

Conseils d'utilisation

. La température ambiante ne doit pas étre supérieure a 40°C et I'humidité relative doit étre inférieure a
90%.

. Evitez de souder en plein soleil et/ou sous la pluie.
. N'utilisez pas la machine dans des environnements contenant de la poussiére ou du gaz corrosif.
. Evitez le soudage TIG par vent fort.

. Lorsque la tension, le courant de sortie et la température de la machine dépassent les valeurs nominales,
I'appareil s'éteint automatiquement. Une surcharge de courant peut endommager et détruire la machine.

. Aprés avoir dépassé le cycle de fonctionnement, I'unité cessera de fonctionner. Lorsque I'interrupteur
principal est en position « ON » et que la machine est en surcharge, l'indicateur de surcharge s'allume
(LED rouge). Ne débranchez pas la fiche du secteur afin que le ventilateur puisse refroidir la machine.
Lorsque la température baisse, I'indicateur de surcharge s'éteint et vous pouvez continuer a souder.

7. Elimination de I'emballage

Veuillez garder 'emballage de I'appareil (carton, plastique, polystyréne) afin de pouvoir le renvoyer dans les
meilleures conditions en cas de besoin.

8. Transport et stockage

Pendant le transport, I'appareil doit étre protégé contre les vibrations et le basculement et ne doit pas étre
placé a I'envers. L'appareil doit étre stocké dans un endroit bien ventilé, avec de I'air sec et exempt de gaz
corrosifs.

9. Nettoyage et entretien

a) Débrancher I'alimentation électrique lors du nettoyage de I'équipement.

b) Utiliser un nettoyant sans substances corrosives pour nettoyer la surface.

c) Séchez soigneusement toutes les pieces aprées le nettoyage avant de réutiliser I'appareil.

d) Conservez I'appareil dans un endroit sec et frais, a I'abri de I’'humidité et de I'exposition directe au soleil.
e) Eliminer régulierement la poussiére avec de I'air comprimé sec et propre.

f)  Ne stockez pas le soudeur avec le radiateur rempli de liquide. Toujours vider le réservoir avant le stockage.
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10. Controle régulier de I'appareil

Vérifiez régulierement que I'appareil ne présente aucun dommage. En cas de dommage, veuillez cesser
d’utiliser I'appareil. Veuillez contacter votre service client pour résoudre le probleme.

Que faire en cas de probléme ?

Veuillez contacter votre service client et préparer les informations suivantes :

. Numéro de facture et numéro de série (ce dernier se trouve sur la plaque technique de I'appareil).
J Le cas échéant, une photo de la piece endommagée, cassée ou défectueuse.

J Il sera plus facile pour votre représentant du service clientéle de déterminer la source du probleme si
vous lui donnez une description détaillée et précise du probléme. Plus vos informations seront détaillées,
plus le service client pourra vous aider a résoudre votre probléeme rapidement et efficacement !

ATTENTION : N'ouvrez jamais |'appareil sans |'autorisation de votre service client. Cela peut entrainer une perte
de garantie !



Questo manuale utente e stato tradotto utilizzando la traduzione automatica. Abbiamo fatto

A ogni sforzo per garantire I'accuratezza della traduzione, ma tieni presente che le traduzioni
automatiche non sono perfette e non intendono sostituire i traduttori umani. La versione
ufficiale del Manuale d'uso € in inglese. Eventuali differenze tra la versione tradotta e quella
originale in inglese non sono giuridicamente vincolanti. In caso di dubbi sull'accuratezza della
traduzione, fare riferimento alla versione inglese, che ¢ il riferimento ufficiale. Versioni in
altre lingue sono disponibili su richiesta scrivendo a info@expondo.com.

1. Simboli

E necessario leggere attentamente il manuale d'uso.

Il prodotto deve essere riciclato.

Soddisfa i requisiti delle norme di sicurezza pertinenti.

Indossare indumenti protettivi che proteggano tutto il corpo.

Attenzione! Indossare guanti di protezione.

E obbligatorio indossare occhiali protettivi.

E obbligatorio indossare calzature protettive.

Attenzione! La superficie calda pud causare ustioni!

Attenzione! Rischio di incendio o esplosione.

Attenzione! Vapori nocivi, pericolo di avvelenamento. | gas e i fumi possono essere
pericolosi per la salute. Durante il processo di saldatura vengono rilasciati gas e fumi di
saldatura. L'inalazione di queste sostanze puo essere pericolosa per la salute.

Usare una maschera per saldatura con il livello appropriato di oscuramento del filtro.

ATTENZIONE! Radiazioni nocive dell'arco di saldatura.

s > OB @@ Q@D - 117

Non toccare le parti sotto tensione/potenza.



differire in alcuni dettagli dal prodotto reale.

c ATTENZIONE! | disegni presenti nel presente manuale hanno solo scopo illustrativo e potrebbero

2. Dati tecnici

Descrizione del parametro
Nome del prodotto

Modello
Tensione nominale [V~]/ Frequenza [Hz]

Corrente di ingresso massima [A]

Valore del parametro

Saldatore di alluminio

ENTRIX 315A ENTRIX 315AW

400/50

Tiro a segno: 21 MMA-24

Tensione di minimo [V] 59
Arti Marziali Miste 20-280
Corrente di uscita [A] TIG CC 5-315
ACTIG 10-315
. L Arti Marziali Miste 20.8-31.2
Tensione di uscita [V] T1G 10.2-22.6
Efficienza >0.85
Tempo di preflusso del gas [s] 0.1-1
Tempo di post-flusso del gas [s] 0-15
Tempo di caduta attuale [s] 0-25
Classe di protezione F
Grado di protezione IP IP21S

50 (TIG CA, TIG CC)
60 (arti marziali miste)
Raffreddamento NO si
Tensione di alimentazione del radiatore [V ~] /

Ciclo di lavoro nominale [%]

Frequenza [Hz] i ZENED
Potenza del radiatore [W] - 370
ﬁtarp])aata del serbatoio dell'acqua del radiatore i Minimo 3,2/massimo 5,2
Flusso d'acqua nel radiatore

R - 8
[litri/min]
Velocita della pompa del radiatore [giri/min] - 2860
Altezza totale [m] - 30

. . . . Dimensioni:
Dimensions [mm)] Dimensioni: 560x245x585 920x430x1130

74/56

Peso [kg] /

senza radiatore

3. Descrizione generale

Il manuale utente & concepito per garantire un utilizzo sicuro e senza problemi. Il prodotto e progettato e
realizzato secondo rigidi principi di utilizzo tecnici, utilizzando tecnologie e componenti all'avanguardia e nel
rispetto dei pil severi standard qualitativi.

NON UTILIZZARE IL DISPOSITIVO SE NON S| E LETTO E COMPRESO ATTENTAMENTE IL
PRESENTE MANUALE D'USO.

Per prolungare la durata di conservazione del dispositivo e garantirne un funzionamento senza problemi,
utilizzarlo ed eseguire le operazioni di manutenzione in conformita con il presente manuale utente. | dati tecnici
e le specifiche riportati nel presente manuale utente sono aggiornati. Il produttore si riserva il diritto di apportare




modifiche volte a migliorare la qualita. Tenendo conto del progresso tecnologico e delle opportunita di riduzione
del rumore, il dispositivo & stato progettato per ridurre al minimo il rischio di emissione di rumore.

4. Sicurezza d'uso

AATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze e le istruzioni di sicurezza. La mancata osservanza delle
avvertenze e delle istruzioni pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi o mortali.

Il termine "dispositivo" o "prodotto" nelle avvertenze e nella descrizione delle istruzioni si riferisce a:

Saldatore di alluminio

4.1. Indicazioni generali

a) Prendersi cura della propria sicurezza e di quella di terzi leggendo e seguendo scrupolosamente le istruzioni
contenute nel manuale d'uso dell'apparecchio.

b) Solo personale qualificato e specializzato puo essere autorizzato ad avviare, utilizzare, manutenere e riparare
la macchina.

c) La macchina non deve mai essere utilizzata per scopi diversi da quelli per cui e stata progettata.

4.2. Linee guida per la messa in sicurezza dei lavori a rischio di incendio
La preparazione dell'edificio e dei locali per i lavori a rischio di incendio consiste in:
a) Rimozione di tutti i materiali e rifiuti inflammabili dai locali e dai locali in cui verranno svolti i lavori.

b) Spostare a una distanza di sicurezza tutti gli oggetti inflammabili e non infiammabili contenuti in imballaggi
infiammabili.

c) I materiali che non possono essere rimossi devono essere protetti contro gli spruzzi di saldatura, ad esempio
coprendoli con lamiere, cartongesso, ecc.

d) Controllare se materiali o oggetti inflammabili presenti nelle stanze adiacenti necessitano di protezione.

e) Chiudere tutte le aperture negli impianti, nei sistemi di ventilazione o in aree simili in prossimita del luogo
di lavoro utilizzando materiali non inflammabili.

f)  Proteggere i cavi elettrici, i tubi del gas o i tubi di installazione ricoperti con isolamento infiammabile dagli
spruzzi di saldatura se si trovano nell'area di lavoro che costituisce un rischio di incendio.

g) Verificare che i lavori programmati non vengano eseguiti in locali che sono stati verniciati con sostanze
inflammabili o in cui sono state utilizzate altre sostanze infiammabili il giorno del lavoro programmato.

Le scintille possono causare incendi

Le scintille della saldatura possono causare incendi, esplosioni e ustioni alla pelle non protetta. Indossare guanti
da saldatore e indumenti protettivi durante la saldatura. Rimuovere o mettere in sicurezza tutti i materiali e le
sostanze inflammabili dall'area di lavoro. Non saldare contenitori o cisterne chiusi che hanno contenuto liquidi
inflammabili. Tali contenitori o serbatoi devono essere lavati prima della saldatura per rimuovere i liquidi
inflammabili. Non saldare vicino a gas, vapori o liquidi inflammabili. Le attrezzature antincendio (coperte
antincendio ed estintori a polvere o neve) devono essere posizionate in prossimita dell'area di lavoro, in un luogo
visibile e facilmente accessibile.

La bombola puo esplodere

Utilizzare solo bombole di gas omologate e un riduttore correttamente funzionante. La bombola deve essere
trasportata, immagazzinata e posizionata in posizione verticale. Proteggere i cilindri da fonti di calore,



ribaltamenti e danni meccanici. Mantenere in buone condizioni tutti gli elementi dell'impianto del gas: bombola,
tubo flessibile, raccordi, riduttore.

| materiali saldati possono bruciare

Non toccare mai le parti saldate con parti del corpo non protette. Usare sempre guanti da saldatore e pinze
guando si tocca e si sposta il materiale saldato.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

d)

f)

4.3. Preparazione del posto di lavoro per la saldatura
Attenzione! La saldatura puo causare incendi o esplosioni.

Rispettare scrupolosamente le norme di salute e sicurezza sul lavoro applicabili alle operazioni di
saldatura e assicurarsi di disporre di estintori adeguati nel luogo di lavoro.

Non effettuare mai operazioni di saldatura in luoghi inflammabili che presentano il rischio di
accensione del materiale.

E vietato saldare in presenza di una miscela esplosiva di gas, vapori, nebbie o polveri combustibili con
aria.

Rimuovere tutti i materiali inflammabili entro 12 metri dal luogo delle operazioni di saldatura e, se la
rimozione non & possibile, coprirli con un rivestimento ignifugo.

Adottare misure di sicurezza contro scintille e particelle metalliche incandescenti.

Assicurarsi che scintille o schegge di metallo caldo non penetrino attraverso le fessure o le aperture
delle coperture, degli schermi o degli schermi protettivi.

Non saldare serbatoi o barili che contengono o hanno contenuto sostanze infiammabili. Non
effettuare saldature in prossimita di tali contenitori e barili.

Non saldare recipienti a pressione, tubi di impianti a pressione o vasche a pressione.
Garantire sempre una ventilazione adeguata.

Si consiglia di assumere una posizione stabile prima di procedere alla saldatura.

4.4. Dispositivi di protezione personale
Attenzione! Le radiazioni dell'arco elettrico possono danneggiare la vista o la pelle del corpo.

Durante la saldatura, indossare indumenti protettivi puliti, privi di macchie d'olio, realizzati con
materiali non inflammabili e non conduttivi (pelle, cotone spesso), guanti di pelle, stivali alti e
cappuccio protettivo.

Prima di procedere alla saldatura, rimuovere tutti gli oggetti inflammabili o esplosivi, come accendini a
propano e butano o fiammiferi.

Utilizzare una protezione per il viso (casco o visiera) e per gli occhi, con un filtro con un livello di
intensita adatto alla vista del saldatore e alla corrente di saldatura. Le norme di sicurezza suggeriscono
la colorazione n. 9 (minimo n. 8) per ogni corrente inferiore a 300 A. Se |'arco e coperto dal pezzo in
lavorazione, € possibile utilizzare una colorazione dello schermo inferiore.

Utilizzare sempre occhiali di sicurezza omologati con protezione laterale sotto il casco o qualsiasi altra
protezione. Utilizzare protezioni nei luoghi in cui si svolgono le operazioni di saldatura per proteggere
le altre persone dalle radiazioni luminose accecanti o dalle proiezioni.

Indossare sempre tappi per le orecchie o altre protezioni acustiche per proteggersi dai rumori
eccessivi e per evitare che schizzi entrino nelle orecchie.

Si raccomanda agli astanti di non guardare I'arco.



f)

g)

h)

k)

m)
n)
o)

p)

qa)

s)

4.5. Protezione contro le scosse elettriche

Attenzione! La scossa elettrica puo essere fatale.

Il cavo di alimentazione deve essere collegato alla presa piu vicina e posizionato in una posizione
pratica e sicura. Si deve evitare di posizionare il cavo in modo negligente nella stanza e su una
superficie non controllata, poiché cio potrebbe causare folgorazione o incendio.

Toccare elementi elettricamente carichi puo causare folgorazione o gravi ustioni.
Durante il flusso di corrente, I'arco elettrico e I'area di lavoro vengono caricati elettricamente.

Anche il circuito di ingresso e il circuito di alimentazione interno del dispositivo sono sotto tensione
quando I'alimentatore & acceso.

Gli elementi sotto tensione non devono essere toccati.
E obbligatorio indossare sempre guanti asciutti, isolanti e senza buchi, nonché indumenti protettivi.

Sul pavimento devono essere posizionati materassini isolanti o altri strati isolanti, sufficientemente
grandi da non consentire il contatto del corpo con un oggetto o con il pavimento.

L'arco elettrico non deve essere toccato.

Prima di procedere alla pulizia o alla sostituzione degli elettrodi, € necessario interrompere
I'alimentazione elettrica.

E necessario controllare che il cavo di messa a terra sia collegato correttamente o che il perno sia
correttamente collegato alla presa di terra. Un collegamento errato della messa a terra pud mettere a
repentaglio la vita e la salute.

| cavi di alimentazione devono essere controllati regolarmente per verificare che non siano
danneggiati o privi di isolamento. | cavi danneggiati devono essere sostituiti. Una riparazione
negligente dell'isolamento puo causare morte o lesioni gravi.

Quando non & in uso, il dispositivo deve essere spento.

Il cavo non deve essere avvolto attorno al corpo.

Un oggetto saldato deve essere adeguatamente messo a terra.
E possibile utilizzare solo attrezzature in buone condizioni.

Gli elementi danneggiati del dispositivo devono essere riparati o sostituiti. Quando si lavora in quota &
obbligatorio utilizzare le cinture di sicurezza.

Tutti gli accessori e gli elementi di sicurezza devono essere conservati in un unico posto.

Dal momento in cui si attiva lo sblocco, I'estremita della maniglia deve essere tenuta lontana dal
corpo.

La massa del telaio deve essere montata sull'elemento saldato o il piu vicino possibile ad esso (ad
esempio su un tavolo da lavoro).

Attenzione! Quando il cavo di alimentazione é scollegato, il dispositivo potrebbe essere ancora sotto
tensione.

a)

La tensione nel condensatore di ingresso deve essere controllata spegnendo il dispositivo e
scollegandolo dalla fonte di alimentazione. Bisogna assicurarsi che il valore della tensione sia uguale a
zero. In caso contrario, gli elementi del dispositivo non devono essere toccati.

A ATTENZIONE! Sebbene I'apparecchio sia stato progettato per essere sicuro, con adeguate misure di
sicurezza e nonostante l'impiego di ulteriori funzioni di sicurezza per I'utente, sussiste comunque un leggero



rischio di incidenti o lesioni durante la manipolazione dell'apparecchio. Si consiglia di usare cautela e buon
senso durante il suo utilizzo.

4.6. Gas e fumi

Attenzione! Il gas puo essere pericoloso per la salute o portare alla morte!

a)
b)

c)

d)

a)

Mantenere sempre una certa distanza dall'uscita del gas
Durante la saldatura, garantire una buona ventilazione. Evitare di inalare il gas.

Le sostanze chimiche (lubrificanti, solventi) devono essere rimosse dalle superfici degli oggetti saldati
poiché bruciano ed emettono fumi tossici sotto I'effetto della temperatura.

La saldatura di oggetti zincati € consentita solo se & garantita un'efficace ventilazione con filtraggio e
accesso all'aria fresca. | fumi di zinco sono molto tossici, un sintomo di intossicazione & la cosiddetta
febbre da zinco.

Istruzioni per l'uso

5.1. Indicazioni generali

L'apparecchio deve essere utilizzato conformemente alla sua destinazione d'uso, nel rispetto delle
norme di sicurezza e di sicurezza sul lavoro e delle limitazioni risultanti dai dati riportati sulla targhetta
identificativa (livello IP, ciclo di funzionamento, tensione di alimentazione, ecc.).

La macchina non deve essere aperta poiché cio causerebbe la perdita della garanzia e, inoltre,
I'esplosione di elementi non schermati potrebbe causare gravi lesioni.

Il produttore non si assume alcuna responsabilita per eventuali modifiche tecniche apportate al
dispositivo o per perdite materiali causate dall'introduzione di tali modifiche.

In caso di funzionamento non corretto del dispositivo, contattare il centro assistenza.

Le persiane non devono essere schermate: il saldatore deve essere posizionato a 30 cm di distanza
dagli oggetti circostanti.

La saldatrice non deve essere tenuta sotto il braccio o vicino al corpo.

La macchina non deve essere installata in locali con atmosfere aggressive, elevata polvere e in
prossimita di apparecchi con elevata emissione di campi elettromagnetici.

Non riempire il radiatore con liquidi non idonei. Utilizzare acqua pulita, priva di contaminanti.

L'acqua nel radiatore deve essere controllata e sostituita regolarmente per evitare I'accumulo di
contaminanti che potrebbero danneggiare il radiatore e la saldatrice con i relativi accessori.

Se il dispositivo viene utilizzato a una temperatura <10 °C, & necessario aggiungere un agente antigelo
al liquido. A questo scopo si consigliano agenti a base di glicole. Non utilizzare agenti contenenti
propilene.

Una quantita insufficiente di liquido nel serbatoio del radiatore pud danneggiare la pompa. Assicurarsi
sempre che il livello dell'acqua sia superiore al minimo.

Quando si rabbocca acqua nel radiatore, fare particolare attenzione a non allagare le prese di
collegamento e (nel caso diENTRIX 315AW) |3 saldatrice.

5.2. Archiviazione del dispositivo

La macchina deve essere protetta dall'acqua e dall'umidita.



b)

c)

a)

La saldatrice non deve essere posizionata su superfici calde.

Il dispositivo deve essere conservato in un luogo asciutto e pulito.
5.3. Collegamento del dispositivo

5.3.1. Collegare la corrente

Il collegamento dell'apparecchio deve essere eseguito da personale qualificato. Inoltre, una persona in
possesso delle qualifiche richieste dovrebbe verificare se la messa a terra o lI'impianto elettrico con
sistema di protezione sono conformi alle norme di sicurezza e se funzionano correttamente.

Il dispositivo deve essere posizionato in prossimita della postazione di lavoro.
Si deve evitare di collegare alla macchina condotti eccessivamente lunghi.
Le saldatrici monofase devono essere collegate alla presa dotata di un terminale di messa a terra.

Le saldatrici alimentate da una rete trifase vengono fornite senza spina; la spina deve essere procurata
autonomamente e l'installazione deve essere affidata a una persona qualificata.

ATTENZIONE! L'apparecchio puo essere utilizzato solo se collegato a un impianto dotato di fusibile
funzionante.

a)

b)

6.

5.3.2. Collegamento del gas

| serbatoi del gas devono essere posizionati lontano dall'oggetto saldato ed essere protetti contro la
caduta.

Il connettore del gas della saldatrice deve essere collegato al serbatoio o all'impianto del gas tramite il
tubo e il regolatore corretti con regolazione del flusso del gas. Attenzione! E vietato collegare i
regolatori di linea al serbatoio e viceversa. Un cambiamento di questo tipo puo causare danni
normativi e lesioni gravi.

L'uso economico del gas prolunga il tempo di saldatura.

Panoramica del Prodotto

ENTRIX 315A



ENTRIX 315AW

90 00O

1.  Pannello di controllo



2. Maniglie
3. Cavo dialimentazione per saldatrice
4.  Pulsante di accensione/spegnimento della saldatrice
5. Ventilatore
6. Collegamento del gas
7. Presa(+)
8.  Presa di controllo torcia TIG / Presa pedale di controllo
9. Presagas
10. PRESA(-)
11. Pulsante di accensione/spegnimento del radiatore
12. Indicatore del livello dell'acqua del radiatore
13. Telaio con ruote
14. Foro d’uscita dell'acqua
15. Uscita del radiatore
16. Ingresso radiatore
17. Riempitore d'acqua per radiatore
18. Cavo di alimentazione del radiatore

Pannello di controllo (entrambi i modelli)
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Interruttore modalita MMA/TIG

Diodo LED

Italiano: Modalita attiva MMA

Italiano: Modalita attiva TIG

Display

LED — I'unita del valore attualmente visualizzato

LED - errore, sovraccarico termico

LED - controllo pedale (si attiva automaticamente dopo aver collegato il pedale)

Spostarsi a sinistra quando si sceglie un parametro per impostare/salvare i parametri dopo aver tenuto
premuto per 3 secondi

LED - parametri di salvataggio
LED - caricamento dei valori del parametro salvati

Spostarsi verso destra quando si sceglie un parametro da impostare/caricare i parametri salvati dopo aver
tenuto premuto per 3 secondi

LED: mostrano il tipo di parametro visualizzato:

. Pre Flow - tempo di preflusso del gas

. Corrente di avviamento - corrente di uscita dopo I'accensione dell'arco

. Pendenza in salita - tempo di aumento dell'intensita della corrente

. Ampere di picco - corrente di picco

. Peak On Time: rapporto tra la durata dell'impulso di corrente di picco e I'impulso di corrente di base
. Ampere di base - corrente di base che supporta I'arco

. Frequenza degli impulsi - frequenza degli impulsi durante la saldatura

. Equilibrio AC

. Frequenza CA

. Down Slope - tempo di discesa attuale

. Ampere finali: valore della corrente di uscita prima della fine della saldatura.
. Post Flow — tempo di post-flusso del gas

Interruttore modalita 2T / 4T

Diodo LED

Modalita M1. 2T - premendo il pulsante sul bruciatore si avvia il processo di saldatura, rilasciando il
pulsante il processo termina

Modalita M2. 4T: premendo il pulsante sul bruciatore si avvia il processo di saldatura, rilasciando il
pulsante il processo non viene terminato. Premendo e rilasciando nuovamente il pulsante si termina il
processo di saldatura.

Manopola di regolazione del valore (premere la manopola per una regolazione approssimativa)



0. Interruttore modalita Pulse/No Pulse
P. Diodo LED
La prima. Modalita impulso
Lato 2. Nessuna modalita Pulse
Q. Interruttori AC/DC
R. Diodo LED
Italiano: R1. Modalita AC

Italiano: Modalita CC

6.1. Preparazione del dispositivo per |'uso / Utilizzo del dispositivo

Ogni unita e dotata di un cavo di alimentazione principale, che fornisce corrente e tensione al dispositivo. Se il
dispositivo viene collegato a una tensione superiore a quella richiesta o se viene impostata una fase errata,
I'unita potrebbe subire gravi danni. Cio non e coperto dalla garanzia dell'apparecchiatura e I'utente sara
ritenuto responsabile di tali situazioni.

6.2. Utilizzo del dispositivo

Prima di saldare, collegare correttamente il cavo di saldatura e le altre parti a seconda della modalita (TIG o
MMA); seguire gli schemi sottostanti.

6.2.1. Schema di collegamento - Modalita di saldatura TIG

ENTRIX 315A



ENTRIX 315AW




A. Cavo con supporto TIG
B. Pezzo dalavorare
C. Cavodimassa
D. Regolatore di pressione
E. Bombola del gas

Torcia TIG

1. Berretto, lungo
2. Berretto, corto
3. Pinza diserraggio
4.  Manico della torcia
5. Collet all'interno dell'alloggiamento

6. Ugelloin ceramica

6.2.2. Schema di collegamento - Modalita di saldatura MMA
ENTRIX 315A



ENTRIX 315AW

A. Cavo con portaelettrodo

B. Pezzo dalavorare

C. Cavodimassa



6.2.3. Funzionamento del dispositivo

Collegare il dispositivo a una fonte di alimentazione e accenderlo premendo il pulsanteLL On/Off. Sul
display apparira .

Impostare la modalita di saldatura tramite i pulsanti di selezione della modalita (A), (L), (O) e (Q).

Imposta i parametri di saldatura per una determinata modalita (le impostazioni sono disponibili solo per
la modalita MMA o TIG selezionata, il resto & inattivo):

. Utilizzare il pulsante del menu (G) o (J) per spostarsi a sinistra/destra tra i parametri; impostare i
valori dei parametri utilizzando la manopola (N).

. Per salvare i parametri selezionati nella memoria del dispositivo, tenere premuto il pulsante (G) per
circa 3 secondi, sul display verra visualizzata la scritta “P01”, il LED (H) si accendera. Utilizzare la
manopola (N) per selezionare una delle posizioni di memoria (da PO1 a P10) e premere nuovamente
il pulsante Menu (G). Il LED (H) si spegnera, i parametri sono stati salvati.

. Per caricare i parametri di saldatura salvati in precedenza, tenere premuto il pulsante (J) per circa 3
secondi. Sul display apparira la scritta “P01” e si accendera il LED (l). Utilizzare la manopola (N) per
selezionare una posizione di memoria, quindi premere nuovamente il pulsante Menu (J), il LED (l) si
spegnera, i parametri sono stati caricati.

Se la protezione termica & attivataErr, sul display apparira la scritta e si accendera il diodo (E). Lasciare
raffreddare |'apparecchio e, se possibile, eliminare la causa del surriscaldamento.

Modalita di funzionamento con pedale. Dopo aver collegato il pedale alla presa (8) della saldatrice, il
dispositivo passera automaticamente alla modalita REM, il LED (F) si accendera. Nella modalita REM, la
corrente di picco (Peak Amps) e controllata tramite il pedale.

Per iniziare a saldare con |'apparecchio in modalita TIG, seguire le istruzioni sottostanti:

Modalita di saldatura TIG Lift

1.

2.

Selezionare la funzione di saldatura TIG sul pannello di controllo (8).

Collegare il cavo di terra al connettore contrassegnato con “+” (5) e ruotare la spina del cavo per fissare la
connessione.

Quindi collegare il cavo di saldatura TIG al connettore contrassegnato con “-” (2) e ruotare la spina del
cavo per fissare la connessione. Collegare il tubo del gas direttamente alla bombola del gas. La
regolazione del flusso del gas avviene tramite la manopola posta sulla torcia di saldatura.

Ora puoi collegare il cavo di alimentazione e accendere la saldatrice; una volta collegato il cavo di terra
alla saldatrice, puoi iniziare a lavorare.

. Dopo la saldatura, chiudere sempre il gas dalla valvola della bombola.

Funzionamento del radiatore (parte del set diENTRIX 315AW saldatura)

1.

Collegare il tubo TIG alle prese appropriate nel radiatore (l'uscita del radiatore all'ingresso TIG; I'ingresso
del radiatore al tubo di uscita dell'acqua TIG).

Versare acqua pulita attraverso I'ingresso dell'acqua (17), controllare il livello dell'acqua utilizzando
I'indicatore (12). Non superare il livello massimo.

Per scaricare I'acqua usata dal serbatoio del radiatore, utilizzare I'uscita dell'acqua (14).

Nota: attenersi alle normative locali in materia di trattamento delle acque reflue.



4. Lasaldatrice, riempita d'acqua e correttamente collegata al cavo TIG, deve essere collegata alla rete
elettrica e accesa premendo il pulsante On/Off (11).

Dopo aver effettuato la saldatura, spegnere I'apparecchio con il pulsante On/Off (11) e scollegarlo
dall'alimentazione elettrica.

Consigli per I'uso

. La temperatura ambiente non deve essere superiore a 40°C e I'umidita relativa deve essere inferiore al
90%.

. Evitare di saldare sotto la luce diretta del sole e/o sotto la pioggia.
. Non utilizzare la macchina in ambienti contenenti polvere o gas corrosivi.
. Evitare la saldatura TIG in caso di vento forte.

. Quando la tensione, la corrente di uscita e la temperatura della macchina superano i valori nominali,
I'unita si spegne automaticamente. Il sovraccarico di corrente puo causare danni e distruggere la
macchina.

. Dopo aver superato il ciclo operativo, I'unita smettera di funzionare. Quando l'interruttore principale & in
posizione "ON" e la macchina € in sovraccarico, si accende la spia di sovraccarico (LED rosso). Non
staccare la spina dalla presa di corrente per consentire alla ventola di raffreddare la macchina. Quando la
temperatura scende, l'indicatore di sovraccarico si spegne ed € possibile continuare a saldare.

7. Smaltimento dell'imballaggio

Si prega di conservare tutto il materiale di imballaggio (cartone, fasce di plastica e polistirolo) in modo che il
dispositivo possa essere protetto al meglio durante la consegna, qualora fosse necessario restituirlo per la
manutenzione!

8. Trasporto e stoccaggio

Durante il trasporto, proteggere il dispositivo dagli urti e dal ribaltamento e non metterlo "a testa in giu".
Conservare il dispositivo in una stanza ben ventilata dove sia presente aria secca e non ci siano gas corrosivi.

9. Pulizia e manutenzione

a) Scollegare I'elettricita durante la pulizia dell'attrezzatura.
b) Per pulire la superficie utilizzare un detergente privo di sostanze corrosive.
c) Dopo la pulizia, asciugare bene tutte le parti prima di riutilizzare il dispositivo.

d) Conservare l'unita in un luogo asciutto e fresco, al riparo dall'umidita e dall'esposizione diretta alla luce
solare.

e) Rimuovere regolarmente la polvere con aria compressa asciutta e pulita.

f)  Nonriporre la saldatrice con il radiatore pieno di liquido. Svuotare sempre il serbatoio prima di riporre
I'auto.



10. Controllo regolare del dispositivo

Controllare regolarmente che il dispositivo non presenti danni. In caso di danni, interrompere I'utilizzo del
dispositivo. Contatta il servizio clienti per risolvere il problema.

Cosa fare in caso di problemi?

Si prega di contattare il servizio clienti e di preparare le seguenti informazioni:

. Numero di fattura e numero di serie (quest'ultimo riportato sulla targhetta tecnica dell'apparecchio).
. Se pertinente, una foto della parte danneggiata, rotta o difettosa.

J Sara pil facile per I'addetto al servizio clienti determinare I'origine del problema se fornisci una
descrizione dettagliata e precisa della questione. Piu dettagliate saranno le tue informazioni, meglio il
servizio clienti sara in grado di aiutarti a risolvere il tuo problema in modo rapido ed efficiente!

ATTENZIONE: non aprire mai il dispositivo senza I'autorizzazione del servizio clienti. Cido pud comportare la
perdita della garanzia!
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Este manual de usuario ha sido traducido mediante traducciéon automatica. Hemos hecho
todo lo posible para garantizar que la traduccidn sea precisa, pero tenga en cuenta que las
traducciones automaticas no son perfectas y no estan destinadas a reemplazar a los
traductores humanos. La versién oficial del Manual del Usuario esta en inglés. Cualquier
diferencia entre la version traducida y el original en inglés no es legalmente vinculante. Si
tiene alguna pregunta sobre la exactitud de la traduccién, consulte la version en inglés, que
es la referencia oficial. Estan disponibles versiones en mas idiomas previa solicitud a
info@expondo.com.

1. Simbolos

i > OB @O @D ~1:1[F)

El manual de instrucciones debe leerse atentamente.

El producto debe ser reciclado.

Cumple los requisitos de las normas de seguridad pertinentes.

Debe utilizarse ropa de proteccién para todo el cuerpo.

jadvertencia! Usar guantes de proteccion.

Se deben utilizar gafas de seguridad.

Se debe utilizar calzado protector.

jadvertencial jTocar la superficie caliente puede provocar quemaduras!

jadvertencia! Riesgo de incendio o explosion.

jadvertencia! Vapores nocivos, riesgo de intoxicacion. Gases y vapores pueden ser
peligrosos para la salud. Durante el proceso de soldadura se liberan gases y vapores de
soldadura. La inhalacion de estas sustancias puede ser peligroso para la salud.

Se debe usar una mascara de soldar con el filtros de oscurecimiento adecuado.

iADVERTENCIA! Radiacion dafiina del arco de soldadura.

No toque las partes que estén bajo tensidon/energia.



iRECUERDE! Los dibujos de este manual son sélo para fines ilustrativos y en algunos detalles
pueden diferir del producto real.

2. Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro
Nombre del producto

Modelo
Tensién nominal [V~]/ Frecuencia [Hz]

Corriente maxima de entrada [A]

Valor del parametro
Soldador de aluminio

ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
400/50

TIG: 21 MMA-24

Tensién de ralenti [V] 59
MMA 20-280
Corriente de salida [A] Soldadura TIG CC 5-315
TIG CA 10-315
., . MMA 20.8-31.2
Tension de salida [V] Soldadura TIG 10.2-22.6
Eficiencia >0.85
Tiempo de preflujo de gas [s] 0.1-1
Tiempo de postflujo de gas [s] 0-15
Tiempo de caida actual [s] 0-25
Clase de proteccion F
Grado de proteccion IP IP21S
Ciclo de trabajo nominal [%] =L (Tég (Cl\ﬁll\/IT,L? )
Refrigeracion No si

Tensidén de alimentacion del radiador [V ~] /
Frecuencia [Hz]

Potencia del radiador [W]

Capacidad del tanque para agua del radiador
[Itr]

Flujo de agua en el radiador

= 230/50
> 370

- Minimo 3,2/méaximo 5,2

[ltr/min] ) E

Velocidad de la bomba del radiador [rev/min] - 2860

Altura total [m] - 30

Dimensions [mm] 560x245x585 920x430x1130
74/56

e e Sin radiador

3. Descripcion general

El manual del usuario esta disefiado para facilitar su uso de forma segura y sin problemas. El producto esta
disefiado y fabricado de acuerdo con estrictas instrucciones de uso técnicas, utilizando tecnologias y
componentes de Ultima generacion y en cumplimiento con los mas estrictos estandares de calidad.

NO UTILICE EL DISPOSITIVO A MENOS QUE HAYA LEIDO Y ENTENDIDO COMPLETAMENTE
EL PRESENTE MANUAL DEL USUARIO.

Para prolongar la vida util del dispositivo y garantizar un funcionamiento sin problemas, Uselo y realice las tareas
de mantenimiento de acuerdo con este manual del usuario. Los datos técnicos y especificaciones contenidos en
este manual de usuario son actuales. El fabricante se reserva el derecho de realizar cambios asociados a mejoras
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de calidad. Teniendo en cuenta el progreso tecnoldgico y las posibilidades de reduccién de ruido, el dispositivo
fue disefiado para reducir al minimo el riesgo de emisidn de ruido.

4. Seguridad de uso

AiADVERTENCIA! Lea todas las advertencias e instrucciones de seguridad. No seguir las advertencias e
instrucciones puede provocar descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves o la muerte.

El término "dispositivo" o "producto” en las advertencias y la descripcion de las instrucciones se refiere a:

Soldador de aluminio

4.1. Observaciones generales

a) Cuide su propia seguridad y la de terceros leyendo y siguiendo estrictamente las instrucciones incluidas en
el manual de uso del dispositivo.

b) Sélo personal calificado y especializado podra poner en marcha, operar, mantener y reparar la maquina.

¢) La maquina nunca debe utilizarse de forma contraria a su finalidad prevista.

4.2. Directrices de seguridad contra incendios
La preparacion del edificios y las habitaciones para la realizacion de los trabajos peligrosos es la siguiente:
a) Retiradade todos los materiales y residuos inflamables de las salas y locales donde se realizaran los trabajos.
b) Mover cualquier objeto inflamable y no inflamable en paquetes inflamables a una distancia segura.

c¢) Los materiales que no se puedan retirar deben protegerse, por ejemplo, contra salpicaduras de soldadura,
cubriéndolos con laminas de metal, paneles de yeso, etc.

d) Verifique si los materiales u objetos inflamables en las habitaciones circundantes requieren proteccion.

e) Cerrar cualquier abertura en instalaciones, sistemas de ventilacién o dreas similares cercanas al lugar de
trabajo utilizando materiales no inflamables.

f)  Proteja los cables eléctricos, tuberias de gas o de instalacion cubiertos con aislamiento inflamable contra
salpicaduras de soldadura si se encuentran dentro del rango de trabajo que constituye un peligro de incendio.

g) Compruebe que los trabajos previstos no se realizaran en estancias que hayan sido pintadas con sustancias
inflamables o en las que el dia del trabajo previsto se hayan utilizado otras sustancias inflamables.

Las chispas pueden provocar un incendio

Las chispas que saltan durante el proceso de soldeo puede provocar fuego, explosion y quemaduras de la piel sin
proteccién. Durante el proceso de soldeo se debe llevar los guantes de soldadura y la ropa de proteccion. En el
lugar de trabajo se debe eliminar o asegurar todos los materiales y sustancias inflamables. No soldar
contenedores o tanques cerrados que hayan contenido liquidos inflamables. Antes de soldar se debe enjuagar
dichos recipientes o depdsitos para eliminar los liquidos inflamables. No se debe soldar cerca de gases, humos o
liquidos inflamables. Los equipos contra incendios (mantas ignifugas y extintores de polvo o nieve) deben estar
ubicados cerca del area de trabajo en un lugar visible y de facil acceso.

La botella puede explotar

Utilice dnicamente cilindros de gas aprobados y un reductor que funcione correctamente. El cilindro debe
transportarse, almacenarse y colocarse en posicidn vertical. Proteja los cilindros de fuentes de calor, vuelcos y
dafios mecdnicos. Mantener todos los elementos de la instalacion de gas: cilindro, manguera, accesorios,
reductor en buen estado.
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Los materiales soldados pueden quemar

Nunca se debe tocar los elementos soldados con las partes del cuerpo sin proteccidn. Al tocar y mover el material
soldado siempre debe utilizarse los guantes de soldadura y alicates.

a)

b)

<)

d)

e)

f)

4.3. Preparacion del puesto de trabajo para la soldadura
jadvertencia! La soldadura puede provocar un incendio o una explosion.

Siga estrictamente las normas de seguridad y salud ocupacional aplicables a las operaciones de
soldadura y asegurese de proporcionar extintores de incendios adecuados en el lugar de trabajo de
soldadura.

Nunca realice operaciones de soldadura en lugares inflamables que supongan riesgo de ignicién del
material.

Estd prohibido soldar en presencia de una mezcla explosiva de gases, vapores, nieblas o polvos
combustibles con el aire.

Retire todos los materiales inflamables dentro de los 12 metros del sitio de operaciones de soldadura
y, si la eliminacidn no es posible, cubra los materiales inflamables con una cubierta retardante de
fuego.

Utilice medidas de seguridad contra chispas y particulas metalicas incandescentes.

Asegurese de que no entren chispas ni astillas metalicas incandescentes a través de las ranuras o
aberturas de las cubiertas, blindajes o pantallas protectoras.

No soldar tanques o barriles que contengan o hayan contenido sustancias inflamables. No se debe
realizar soldadura cerca de dichos contenedores y barriles.

No soldar recipientes a presion, tuberias de instalaciones presurizadas ni bandejas a presion.
Asegurese siempre de que haya una ventilacién adecuada.

Se recomienda adoptar una posicion estable antes de soldar.

4.4. Equipos de proteccién individual
iadvertencia! Radiacion del arco eléctrico puede daiiar los ojos o la piel.

Al soldar, use ropa protectora limpia y sin manchas de aceite, hecha de materiales no inflamables y no
conductores (cuero, algoddn grueso), guantes de cuero, botas altas y capucha protectora.

Antes de soldar, retire todos los elementos inflamables o explosivos, como encendedores de propano
o butano o fésforos.

Utilice proteccidn facial (casco o pantalla) y proteccién ocular, con filtro cuyo nivel de sombra coincida
con el de la vista del soldador y la corriente de soldadura. Las normas de seguridad sugieren el color
n.° 9 (minimo n.° 8) para cada corriente inferior a 300 A. Se puede utilizar una coloracién de
proteccidn inferior si el arco esta cubierto por la pieza de trabajo.

Utilice siempre gafas de seguridad homologadas con proteccién lateral debajo del casco o cualquier
otra cubierta. Utilice protectores en los lugares donde se realizan operaciones de soldadura para
proteger a otras personas de la radiacién luminosa o de proyecciones cegadoras.

Utilice siempre tapones para los oidos u otro tipo de proteccion auditiva para protegerse contra el
ruido excesivo y evitar que entren salpicaduras en los oidos.

Se debe advertir a los transelntes que no miren el arco.
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f)

g)

k)

m)
n)
o)

p)

q)

s)

4.5. Proteccién contra descargas eléctricas
iadvertencia! La descarga eléctrica puede ser mortal.

El cable de alimentacion debe estar conectado a la toma de corriente mas cercana y colocado en una
posicidn practica y segura. Se debe evitar colocar el cable de forma negligente en la habitacién y sobre
una superficie no controlada, ya que puede provocar electrocucidn o incendio.

Tocar elementos cargados eléctricamente puede provocar electrocucién o quemaduras graves.
El arco eléctrico y el area de trabajo se cargan eléctricamente durante el flujo de potencia.

El circuito de entrada del dispositivo y el circuito de alimentacién interno también estan bajo carga de
tensién cuando se enciende la fuente de alimentacidn.

Los elementos bajo carga de tension no deben tocarse.
Se deben utilizar en todo momento guantes secos, aislantes y sin agujeros, asi como ropa protectora.

Se deben colocar sobre el suelo esteras aislantes u otras capas aislantes, lo suficientemente grandes
como para no permitir el contacto del cuerpo con un objeto o el suelo.

No se debe tocar el arco eléctrico.
Se debe cortar la energia eléctrica antes de limpiar o reemplazar el electrodo.

Se debe comprobar si el cable de tierra esta conectado correctamente o si el pasador esta conectado
correctamente a la toma de tierra. La conexion incorrecta de la puesta a tierra puede provocar peligro
de muerte o de salud.

Los cables de alimentacidn deben revisarse periédicamente para detectar dafios o falta de
aislamiento. Los cables dafados deben reemplazarse. La reparacion negligente del aislamiento puede
causar la muerte o lesiones graves.

El dispositivo debe estar apagado cuando no esté en uso.

El cable no debe enrollarse alrededor del cuerpo.

Un objeto soldado debe estar correctamente conectado a tierra.
Sélo se podra utilizar equipo en buen estado.

Los elementos del dispositivo dafiados deben repararse o reemplazarse. Se deben utilizar cinturones
de seguridad cuando se trabaja en altura.

Todos los herrajes y elementos de seguridad deben almacenarse en un solo lugar.

Desde el momento de activar el mecanismo de liberacién, el extremo del mango debe mantenerse
alejado del cuerpo.

La conexidn a tierra del chasis debe estar montada en el elemento soldado o lo mas cerca posible de él
(por ejemplo, en una mesa de trabajo).

jadvertencia! Después de desconectar el cable de alimentacion el equipo atlin puede estar bajo tension.

a)

La tension en el capacitor de entrada debe verificarse al apagar el dispositivo y desconectarlo de la
fuente de energia. Hay que asegurarse de que el valor de la tensidn sea igual a cero. De lo contrario,
no se deben tocar los elementos del dispositivo.

A iATENCION! Aunque el aparato ha sido disefiado para ser seguro, con las protecciones adecuadas, y a
pesar del uso de caracteristicas de seguridad adicionales para el usuario, todavia existe un ligero riesgo de
accidente o lesidn al manipular el aparato. Es aconsejable tener precaucion y sentido comun al utilizarlo.
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4.6. Gases y humos

jadvertencia! jEl gas puede ser peligroso para la salud o provocar la muerte!

a)
b)

c)

d)

a)
b)

c)

Mantenga siempre cierta distancia de la salida de gas.
Al soldar, asegurese de que haya una buena ventilacidn. Evite inhalar el gas.

Las sustancias quimicas (lubricantes, disolventes) deben eliminarse de las superficies de los objetos
soldados, ya que arden y emiten humo toéxico bajo la influencia de la temperatura.

La soldadura de objetos galvanizados sdlo estd permitida si se proporciona una ventilacion eficaz con
filtracion y acceso a aire fresco. Los vapores de zinc son muy toxicos, un sintoma de intoxicacién es la
llamada fiebre del zinc.

Instrucciones de uso

5.1. Observaciones generales

El dispositivo debe utilizarse de acuerdo con su finalidad, teniendo en cuenta las normas de seguridad
y salud en el trabajo y las restricciones resultantes de los datos incluidos en la placa de caracteristicas
(nivel IP, ciclo de funcionamiento, tension de alimentacion, etc.).

La maquina no debe abrirse ya que se perdera la garantia y, ademas, la explosion de elementos no
blindados puede causar lesiones graves.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por cambios técnicos en el dispositivo ni por pérdidas
materiales causadas por la introduccién de dichos cambios.

En caso de funcionamiento incorrecto del dispositivo, pédngase en contacto con el centro de servicio.

Las rejillas de ventilacién no deben estar protegidas: el soldador debe colocarse a 30 cm de distancia
de los objetos que lo rodean.

El soldador no debe mantenerse debajo del brazo o cerca del cuerpo.

La maquina no debe instalarse en habitaciones con ambientes agresivos, con mucho polvo y cerca de
dispositivos con alta emisién de campos electromagnéticos.

No llene el radiador con liquidos inadecuados. Utilice agua limpia y libre de contaminantes.

El agua del radiador debe revisarse y reemplazarse periédicamente para evitar la acumulacién de
contaminantes que puedan causar dafios al radiador y a la soldadora con accesorios.

Si el dispositivo se utiliza a una temperatura <10 °C, se debe afiadir un agente anticongelante al
liqguido. Para este propdsito se recomiendan agentes a base de glicol. No utilice agentes que
contengan propileno.

Una cantidad insuficiente de liquido en el tanque del radiador puede dafiar la bomba. Asegurese
siempre de que el nivel del agua esté por encima del minimo.

Al rellenar el radiador con agua, tenga especial cuidado de no inundar las tomas de conexion y (en el
caso deENTRIX 315AW) |3 soldadora.

5.2. Almacenamiento del dispositivo
La maquina debe estar protegida contra el agua y la humedad.
El soldador no debe colocarse sobre superficies calientes.

El dispositivo debe almacenarse en una habitacién seca y limpia.
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5.3. Conexidn del equipo

5.3.1. Conexion eléctrica

a) La conexidn del dispositivo debera ser realizada por una persona cualificada. Ademas, una persona
con la cualificacién requerida debe comprobar si la puesta a tierra o la instalacidn eléctrica con
sistema de proteccidon cumple las normas de seguridad y su correcto funcionamiento.

b) El dispositivo debe colocarse cerca del puesto de trabajo.
c) Se debe evitar conectar conductos excesivamente largos a la maquina.
d) Los soldadores monofasicos deben conectarse a una toma equipada con una clavija de puesta a tierra.

e) Las soldadoras alimentadas por una red trifdsica se entregan sin enchufe, el enchufe debe obtenerse
de forma independiente y la instalacion debe encargarse a una persona calificada.

iADVERTENCIA! El dispositivo sélo puede utilizarse si esta conectado a una instalacion con un fusible
funcional.

5.3.2. Conexion de gas
a) Lostanques de gas deben colocarse lejos del objeto a soldar y estar protegidos contra caidas.

b) El conector de gas de la soldadora debe estar conectado con el tanque o instalacién de gas mediante
la tuberia adecuada y el regulador con regulacion del caudal de gas. iRecordatorio! Esta prohibida la
conexion de reguladores de linea al tanque y viceversa. Un cambio de este tipo puede dar lugar a
daios regulatorios y lesiones graves.

¢) Elusoecondmico de gas prolonga el tiempo de soldadura.

6. Descripcion del producto

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

90 00O

1. Panel de control
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2. Agarraderos
3.  Cable de alimentacidn del soldador
4. Botdn de encendido y apagado del soldador
5. Ventilador
6. Conexioén de gas
7. Zbcalo (+)
8. Toma de control de antorcha TIG / Toma de pedal de control

9. Tomade gas
10. Zocalo (-)

11. Botodn de encendido/apagado del radiador
12. Indicador de nivel de agua del radiador
13. Tren de rodaje con ruedas
14. Boca de salida de agua
15. Salida del radiador
16. Entrada del radiador
17. Llenado de agua del radiador
18. Cable de alimentacién del radiador

Panel de control (Ambos modelos)
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Interruptor de modo MMA/TIG

Diodo LED

B1. Modo activo de MMA

B2. Modo activo TIG

Pantalla

LED: la unidad del valor mostrado actualmente

LED - error, sobrecarga térmica

LED - control del pedal (se activa automaticamente después de conectar el pedal)

Desplazarse hacia la izquierda al elegir un parametro para configurar/guardar parametros después de
mantener presionado durante 3 segundos

LED - pardmetros de guardado
LED: carga de valores de parametros guardados

Desplazarse hacia la derecha al elegir un parametro para configurar/cargar parametros guardados
después de mantener presionado durante 3 segundos

LED: muestran el tipo de parametro que se muestra:

. Preflujo - tiempo de preflujo de gas

. Amperios de arranque: corriente de salida después del encendido del arco
. Pendiente ascendente: tiempo de aumento de intensidad de la corriente

. Amperios de pico - corriente de pico

. Tiempo de pico activo: la relacién entre la duracion del pulso de corriente pico y el pulso de
corriente base

. Amperios base: corriente base que sustenta el arco

. Frecuencia de pulso: frecuencia de pulso durante la soldadura

. Equilibrio de CA

o Frecuencia CA

. Pendiente de bajada: tiempo de descenso actual

. Amperios finales: valor de la corriente de salida antes del final de la soldadura.
. Postflujo — tiempo de postflujo de gas

Interruptor de modo 2T/4T

Diodo LED

Modo M1.2T: al presionar el botdn en el quemador se inicia el proceso de soldadura, al soltar el botén se
finaliza el proceso.

Modo M2. 4T: al presionar el botdn en el quemador se inicia el proceso de soldadura, al soltar el boton no
finaliza el proceso. Al presionar y soltar nuevamente el botdn finaliza el proceso de soldadura.

Perilla de ajuste de valor (presione la perilla para un ajuste aproximado)
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O. Interruptor de modo de pulso/sin pulso
P. Diodo LED
P1. Modo pulso
P2. Sin modo de pulso
Q. Interruptores CA/CC
R. Diodo LED
R1. Modo CA

R2. Modo DC

6.1. Preparacion del dispositivo para su uso / Uso del dispositivo

Cada unidad esta equipada con un cable de alimentacion principal, que es responsable de proporcionar
corriente y tensidn al dispositivo. Si el dispositivo esta conectado a una fuente de alimentacidn que excede la
tension requerida o si se configura la fase incorrecta, puede provocar dafos graves a la unidad. Esto no esta
cubierto por la garantia del equipo y el usuario serd responsable de tales situaciones.

6.2. Uso del dispositivo

Antes de soldar, conecte correctamente el cable de soldadura y otras piezas segin el modo (TIG o MMA); siga
los dibujos a continuacion.

6.2.1. Diagrama de conexién-Modo de soldadura TIG

ENTRIX 315A



ENTRIX 315AW




ES

A. Cable con soporte TIG
B. Pieza de trabajo
C. Cablede masa

D. Regulador de presion
E. Botellacon gas

Antorcha TIG

1. Gorralarga
2. Gorracorta
3.  Mordaza
4. Mango de la antorcha
5. Pinza dentro de la carcasa

6. Copaceramica

6.2.2. Diagrama de conexidn - Modo de soldadura MMA

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

A. Cable con portaelectrodos

B. Pieza de trabajo

C. Cable de masa



ES

6.2.3. Funcionamiento del dispositivo

Conecte el dispositivo a una fuente de alimentacién y enciéndalo presionando el boténLL On/Off.
aparecera en la pantalla.

Configure el modo de soldadura utilizando los botones de seleccion de modo (A), (L), (O) y (Q).

Establecer los parametros de soldadura para un modo determinado (las configuraciones estan disponibles
solo para el modo MMA o TIG seleccionado, el resto esta inactivo):

. Utilice el boton de menu (G) o (J) para moverse hacia la izquierda/derecha entre los parametros;
configure los valores de los parametros utilizando la perilla (N).

. Para guardar los parametros seleccionados en la memoria del dispositivo, mantenga presionado el
botdn (G) durante aproximadamente 3 segundos, el display mostrara “P01”, el LED (H) se
encendera. Utilice el dial (N) para seleccionar una de las posiciones de memoria (P01 a P10) y
presione nuevamente el botdn Menu (G). EI LED (H) se apagar3d, los parametros se habran guardado.

. Para cargar los parametros de soldadura guardados previamente, mantenga presionado el botén (J)
durante aprox. 3 segundos. En la pantalla aparecera “P01” y el LED (I) se iluminara. Utilice la perilla
(N) para seleccionar una posicion de memoria, luego presione nuevamente el botén Menu (J), el LED
() se apagara, los pardmetros se han cargado.

Si la proteccion térmica estd activadaErT, aparecera en el display y se iluminara el diodo (E). Deje que el
dispositivo se enfrie y, si es posible, elimine la causa del sobrecalentamiento.

Modo de funcionamiento con pedal. Después de conectar el pedal al conector (8) de la soldadora, el
dispositivo cambiara automaticamente al modo REM y el LED (F) se iluminara. En el modo REM, la
corriente maxima (amperios maximos) se controla con el pedal.

Al comenzar a soldar con el dispositivo en modo TIG, siga las siguientes instrucciones:

Modo de soldadura TIG por elevacion

1.

2.

Seleccione la funcién de soldadura TIG en el panel de control (8).

Conecte el cable de tierra al conector marcado “+” (5) y gire el enchufe del cable para asegurar la
conexion.

Luego conecte el cable de soldadura TIG al conector marcado “-” (2) y gire el enchufe del cable para
asegurar la conexién. Conecte el cable de gas directamente a la bombona de gas. El flujo de gas se ajusta
mediante la perilla del soplete de soldadura.

Ahora puede conectar el cable de alimentacion y encender el equipo; una vez que el cable de tierra esté
conectado al soldador, puede comenzar a trabajar.

. Cierre siempre el gas en la valvula del cilindro después de soldar.

Manejo del radiador (parte del equipo deENTRIX 315AW soldadura)

1.

Conecte los tubos TIG a las tomas correspondientes en el radiador (la salida del radiador a la entrada TIG;
la entrada del radiador al tubo de la salida de agua TIG).

Vierta agua limpia a través de la entrada de agua (17), controle el nivel de agua mediante el indicador
(12). No exceda el nivel maximo.

Para drenar el agua usada del tanque del radiador, utilice la salida de agua (14).

Nota: Siga las regulaciones locales respecto al tratamiento de aguas residuales.
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La soldadora, llena de agua y correctamente conectada al cable TIG, debe conectarse a la red eléctrica y
encenderse presionando el botén (11) On/Off.

Una vez finalizada la soldadura, apague el dispositivo con el botén de encendido/apagado (11) y
desconéctelo de la fuente de alimentacion.

Consejos de uso

La temperatura del ambiente no debe ser superior a 40°C y la humedad relativa debe ser inferior al 90%.
Evite soldar bajo la luz solar directa y/o la lluvia.

No utilice la maquina en entornos que contengan polvo o gases corrosivos.

Evite soldar TIG con viento fuerte.

Cuando la tensidn, la corriente de salida y la temperatura de la maquina exceden los valores nominales, la
unidad se apagara automaticamente. La sobrecarga de corriente puede causar dafios y destruir la
maquina.

Después de exceder el ciclo de funcionamiento, la unidad dejara de funcionar. Cuando el interruptor
principal esta en la posicion “ON” y la maquina se sobrecarga, el indicador de sobrecarga se enciende (LED
rojo). No desconecte el enchufe de la fuente de alimentacion para que el ventilador pueda enfriar la
maquina. Cuando la temperatura baja, el indicador de sobrecarga se apaga y puedes continuar soldando.

7. Eliminacién del embalaje

Le recomendamos mantener el embalaje original (cartdn, bridas de plastico y poliestireno) para poder devolver
el equipo lo mejor protegido posible, en caso de que fuera necesaria una reparacion.

8. Transporte y almacenamiento

Durante el transporte, el equipo debe estar protegido contra las vibraciones y el vuelco y no debe colocarse
boca abajo. El equipo debe almacenarse en un lugar bien ventilado, con aire seco y libre de gases corrosivos.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

9. Limpieza y mantenimiento

Desconéctese de la electricidad cuando limpie el equipo.

Utilice limpiador sin sustancias corrosivas para limpiar la superficie.

Seque bien todas las piezas después de limpiarlas antes de volver a utilizar el dispositivo.
Guarde la unidad en un lugar seco y fresco, libre de humedad y exposicién directa a la luz solar.
Elimine periddicamente el polvo con aire comprimido seco y limpio.

No guarde la soldadora con el radiador lleno de liquido. Vacie siempre el tanque antes de guardarlo.

10. Control periddico del dispositivo

Compruebe periddicamente que el dispositivo no presente ninglin dafo. Si hay algin dafio, deje de utilizar el
dispositivo. Por favor, pdngase en contacto con su servicio de atencién al cliente para solucionar el problema.
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¢Qué hacer en caso de problema?

Por favor, pdngase en contacto con su servicio de atencion al cliente y prepare la siguiente informacion:
. Numero de factura y nimero de serie (este ultimo se encuentra en la placa técnica del dispositivo).
. Si es pertinente, una fotografia de la pieza dafiada, rota o defectuosa.

. Serd mas facil para su empleado de atencidn al cliente determinar el origen del problemasi le
proporciona una descripcion detallada y precisa del asunto. Cuanto mas detallada sea su informacidn,
mejor podra el servicio de atencion al cliente ayudarle con su problema de forma rapida y eficiente!

PRECAUCION: Nunca abra el dispositivo sin la autorizacién de su servicio de atencién al cliente. jEsto puede
provocar la pérdida de la garantia!
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Ezt a felhasznaldi kézikonyvet gépi forditassal forditottak le. Minden eréfeszitést megtettiink
a forditas pontossaganak biztositasa érdekében, de kérjik, vegye figyelembe, hogy az
automatizalt forditdésok nem tokéletesek, és nem az emberi forditok helyettesitésére
szolgdlnak. A felhasznaldi kézikdnyv hivatalos valtozata angol nyelvd. A leforditott valtozat
és az eredeti angol nyelvii valtozat kozotti eltérések nem jogilag kotelez6 érvényliek. Ha
barmilyen kérdése van a forditds pontossagaval kapcsolatban, kérjik, olvassa el az angol
nyelvi véltozatot, amely a hivatalos hivatkozasi alap. Tovabbi nyelvi valtozatok kérésre a
info@expondo.com cimen érhetdk el.

1. Szimbdlumok

i > OB @O @D ~1:1[F)

A kezelési utmutatdt gondosan el kell olvasni.

A terméket ujra kell hasznositani.

A termék teljesiti a vonatkozd biztonsagi szabvanyok kovetelményeit.

Az egész testet 6vo védbruhdazatot hasznaljon.

Vigyazat! Hasznaljon védGkesztydit.

Véddszemiveget kell viselni.

Védé labbelit kell viselni.

Vigyazat! A forro fellilet égési sériilést okozhat!

Vigyazat! T(iz vagy robbanas veszélye.

Vigyazat! Karos fustgazok és mérgezés veszélye. A felszabaduld gazok és flistok
veszélyesek lehetnek az egészségre. A hegesztési folyamat soran gazok és fiistok
szabadulnak fel. Ezen anyagok belégzése karos lehet az egészségre.

Megfelel§ fénysz(irGvel ellatott hegesztémaszkot kell hasznalni.

VIGYAZAT! Artalmas hegesztési ivsugarzas.

Ne érintse meg a fesziltség/aram alatt allé részeket.
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NE FELEDJE! A jelen kézikonyvben talalhato rajzok csak illusztracios célokat szolgalnak, és egyes
részletek eltérhetnek a tényleges terméktal.

2. M(szaki adatok

Paraméter leirdsa Paraméter értéke
Preciziés mérleg Aluminium hegeszt6
Modell ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Névleges feszultség [V~]/ Frekvencia [Hz] 400/50
Max. bemeneti dram [A] TIG: 21 MMA-24
Uresjarati fesziiltség [V] 59

MMA 20-280
Kimeneti aram [A] DCTIG 5-315

ACTIG 10-315

. . e s MMA 20.8-31.2
Kimeneti fesziiltség [V] TIG 10.2-22.6
Hatdsfok >0.85
Gaz el6aramlasi id6 [s] 0.1-1
Gaz utdéaramlasi idS [s] 0-15
Jelenlegi esésiid6 [s] 0-25
Védelmi osztaly F
Védelmi fokozat IP IP21S
, . 50 (ACTIG, DCTIG)
0,
Névleges munkaciklus [%] 60 (MMA)
Hlités nincs igen
Sugarzo tapfesziltség [V ~] / Frekvencia [Hz] - 230/50
Sugarzo teljesitmény [W] - 370
Radiator viztartaly kapacitasa [ltr] - Min. 3.2/max. 5.2
Vizaramlas a radidtorban
. - 8
[Itr/min]
H(it6szivattyd fordulatszam [fordulat/perc] - 2860
Teljes magassag [m] - 30
Dimensions [mm] 560x245x585 920x430x1130
74

saly [kg] /56

radiator nélkil

3. Altaldnos leiras

A felhasznaldéi kézikonyv a biztonsagos és problémamentes hasznalatot hivatott segiteni. A terméket szigoru
mUszaki iranyelvek szerint, a legmodernebb technoldgiak és alkatrészek felhasznalasaval, a legszigorubb
mindségi elGirasoknak megfelel6en tervezik és gyartjak.

NE HASZNALJA A KESZULEKET, HA NEM OLVASTA ES ERTETTE MEG ALAPOSAN A JELEN
HASZNALATI UTMUTATOT.

A készilék élettartamanak meghosszabbitasa és a problémamentes m(ikodés biztositasa érdekében hasznadlja a
késziiléket és végezze el a karbantartasi feladatokat a jelen haszndlati utmutaténak megfelel6en. A jelen
felhasznaldi kézikbnyvben szereplé mlszaki adatok és specifikaciok aktualisak. A gyartd fenntartja a jogot a
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mindségjavitassal kapcsolatos valtoztatasokra. A technoldgiai fejlédést és a zajcsokkentési lehetGségeket
figyelembe véve a késziiléket Ugy tervezték, hogy a zajkibocsatas kockazatat a lehetd legkisebbre csokkentse.

4. A felhasznalas biztonsaga

AVIGYAZAT! Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmeztetést és utasitast. A figyelmeztetések és utasitdsok
be nem tartdsa aramiitést, tlizet és/vagy sulyos sérulést vagy halalt okozhat.

A figyelmeztetésekben és az utasitasok leirasaban szerepld "eszkdz" vagy "termék" kifejezés a kovetkezbkre
vonatkozik:

Aluminium hegeszt6

4.1. Altaldnos megjegyzések

a) Gondoskodjon sajat és harmadik személyek biztonsagdrdl azéltal, hogy elolvassa és szigortian betartja a
késziilék haszndlati utmutatéjaban talalhatd utasitasokat.

b) A gépet csak képzett és gyakorlott személyzet indithatja el, kezelheti, karbantarthatja és javithatja.

c) A gépet soha nem szabad a rendeltetésével ellentétesen lizemeltetni.

4.2. Utmutatd tlizveszélyes munka biztonsigos végzéséhez
Az épiilet és a helyiségek el6készitése a tlizveszélyes munkak elvégzéséhez:

a) Minden gyulékony anyag és hulladék eltavolitasa azokbdl a helyiségekbdl és helyiségekbdl, ahol a munkat
végzik.

b) A gyulékony csomagokban Iévé gyulékony targyak és nem gyulékony targyak biztonsagos tavolsagra torténd
elszallitasa.

c) Azokat az anyagokat, amelyeket nem lehet eltavolitani, példaul hegesztési froccsenések ellen kell védeni,
példaul fémlemezzel, gipszkartonnal stb. valé lefedéssel.

d) Ellenérizze, hogy a kornyezd helyiségekben |évé anyagok vagy gyulékony targyak nem igényelnek-e
védelmet.

e) Zarja le a munkaterilet kozelében 1év6 berendezések, szell6z6rendszerek vagy hasonld teriletek nyilasait
nem gyulékony anyagokkal.

f) Biztositsa az elektromos kabeleket, gaz- vagy szerelvénycséveket, amelyeket gyulékony szigeteléssel
boritottak, a hegesztési permetek ellen, ha azok a tlizveszélyt jelenté munka hatésugaraban vannak.

g) Ellenérizze, hogy a tervezett munka nem olyan helyiségekben torténik-e, amelyeket gyulékony anyagokkal
festettek, vagy ahol a tervezett munka napjan mas gyulékony anyagokat hasznaltak.

A szikrak tuzet okozhatnak

A hegesztés kozben keletkez§ szikrak tlizet, robbanast és a csupasz b6ron égési sériilést okozhatnak. Hegesztés
kozben viseljen hegesztbkesztylit és védbéruhdzatot. Tavolitson el vagy biztositsa minden gyulékony anyag
biztonsdgos tdroldsat a munkavégzés helyén. Ne hegeszsze le olyan tartdlyokat vagy tartalyokat, amelyekben
gyulékony folyadékok voltak. Az ilyen edényeket vagy tartdlyokat hegesztés el6tt ki kell obliteni a gyulékony
folyadékok eltavolitasa érdekében. Ne hegesszen gyulékony gazok, g6zok vagy folyadékok kdzelében. A tlizoltd
felszereléseket (tlzoltotakardkat és por- vagy hooltd késziilékeket) a munkaterilet kozelében, jol lathatd és
kénnyen hozzaférhet6 helyen kell elhelyezni.

A palack felrobbanhat
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Csak jovahagyott gazpalackokat és megfeleléen mikods reduktort hasznaljon. A palackot fliggéleges helyzetben
kell szallitani, tarolni és elhelyezni. Védje a palackokat a héforrasoktdl, a felborulastol és a mechanikai
sérilésektdl. Tartsa jo allapotban az 6sszes gazszerelési elemet: palack, tomlG, szerelvények, reduktor.

A hegesztett anyagok égési sériilést okozhatnak

Soha ne érjen a hegesztett alkatrészekhez fedetlen testrészekkel. A munkadarab érintésekor és mozgatasakor
mindig hansznaljon hegeszt6keszty(it és fogot.

d)

e)

f)

g)

h)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

4.3. Amunkahely el6készitése a hegesztéshez
Vigyazat! A hegesztés tiizet vagy robbanast okozhat.

Szigoruan tartsa be a hegesztési m(iveletekre vonatkozé munkavédelmi elGirdsokat, és gondoskodjon
megfelels tlizoltd készilékekrdl a hegesztési munkahelyen.

Soha ne végezzen hegesztési m(iveleteket olyan gyulékony helyeken, ahol fennall az anyag
meggyulladasanak veszélye.

Tilos hegeszteni éghetd gazok, g6zok, kodok vagy por leveg6vel alkotott robbandasveszélyes keveréke
jelenlétében.

Tavolitson el minden gyulékony anyagot a hegesztési m(iveletek helyszinétdl 12 méteres kdrzetben, és
ha az eltavolitds nem lehetséges, fedje le a gyulékony anyagokat t(izgatlé burkolattal.

Alkalmazzon biztonsagi intézkedéseket a szikrak és izz6 fémrészecskék ellen.

Ugyeljen arra, hogy szikrak vagy forré fémszilankok ne hatoljanak at a burkolatok, pajzsok vagy
védbernydk résein vagy nyilasain.

Ne hegeszteni olyan tartalyokat vagy horddkat, amelyek gyulékony anyagokat tartalmaznak vagy
tartalmaztak. Ne hegeszteni ilyen tartalyok és horddk kozelében.

Ne hegeszteni nyomastartd edényeket, nyomas alatt allé berendezések cséveit vagy nyomastartéd
talcakat.

Mindig gondoskodjon a megfeleld szell6zésrél.

A hegesztés el6tt ajanlott stabil poziciét felvenni.

4.4, Személyes védelmi eszkdzok
Vigyazat! Az elektromos hegesztGiv sugarzasa karosithatja a szemet vagy a bort.

Hegesztéskor viseljen tiszta, olajfoltoktdl mentes, nem gyulékony és nem vezetd anyagbdl (bér, vastag
pamut) késziilt védéruhazatot, b6rkeszty(t, magas csizmat és véddsisakot.

Hegesztés elG6tt tavolitson el minden gyulékony vagy robbanasveszélyes targyat, példaul propan-butan
ongyujtot vagy gyufat.

Hasznaljon arcvédét (sisakot vagy védGpajzsot) és szemvédét, a hegesztd latdsmadjanak és a
hegesztési aramnak megfelel drnyalatu szlirével. A biztonsagi szabvanyok minden 300A alatti
aramnal a 9-es (minimum 8-as) szinezést javasoljak. Alacsonyabb arnyékolo szinezés hasznalhatd, ha
az ivet a munkadarab eltakarja.

Mindig hasznaljon jovahagyott, oldalsé véddvel ellatott véd&szemiiveget a sisak vagy barmilyen mas
védG6burkolat alatt. Hasznaljon véddéburkolatokat a hegesztési miiveletek helyszinein, hogy megvédje a
tobbi embert a vakité fénysugarzastél vagy a vetiilékektdl.

Mindig viseljen fuldugot vagy mas hallasvéd6t a tulzott zaj ellen és a filbe jutd froccsenések elkeriilése
érdekében.

A jarokelGket figyelmeztetni kell, hogy ne nézzenek az ivre.
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4.5. Védelem aramités ellen
Vigyazat! Az aramutés halalos lehet!

a) A tapkabelt a legkdzelebbi aljzathoz kell csatlakoztatni, és praktikus és biztonsagos helyre kell helyezni.
Kerilni kell a kdbel hanyag elhelyezését a helyiségben és a nem ellendrzétt fellileten, mivel ez
aramitéshez vagy tlizh6z vezethet.

b) Az elektromosan toltott elemek megérintése aramuitést vagy sulyos égési sériiléseket okozhat.
c) Azelektromos iv és a munkaterilet az energiaaramlas soran elektromosan feltéltédik.

d) Akészilék bemeneti aramkore és bels6 taparamkore is fesziiltség alatt all, amikor a tapegység be van
kapcsolva.

e) Afesziltség alatt all6 elemeket nem szabad megérinteni.
f)  Mindig szédraz, lyukmentes, szigetelt keszty(it és véd6ruhazatot kell viselni.

g) A padldra szigetel6sz6nyegeket vagy mas szigetelGrétegeket kell helyezni, amelyek elég nagyok ahhoz,
hogy a test ne érintkezhessen egy targgyal vagy a padldval.

h) Az elektromos ivhez nem szabad hozzanyulni.
i)  Tisztitas vagy elektrodacsere el6tt le kell kapcsolni az elektromos aramot.

j)  Ellendrizni kell, hogy a foldel6 kabel megfelelGen van-e csatlakoztatva, vagy a csap helyesen van-e
csatlakoztatva a foldelt aljzathoz. A foldelés helytelen csatlakoztatdsa élet- vagy egészségkarosodast
okozhat.

k) A tdpkabeleket rendszeresen ellendrizni kell a sériilések vagy a szigetelés hianya miatt. A sériilt
kabeleket ki kell cserélni. A gondatlan szigetelésjavitas halalt vagy sulyos sériilést okozhat.

1) Akészuléket hasznalaton kivil ki kell kapcsolni.
m) A kabelt nem szabad a test koré tekerni.

n) A hegesztett targyat megfelelGen foldelni kell.
o) Csak jo allapotban |évé felszerelés hasznalhatd.

p) Asérilt készulékelemeket meg kell javitani vagy ki kell cserélni. Magasban végzett munka esetén
biztonsagi oveket kell hasznalni.

g) Minden szerelvényt és biztonsagi elemet egy helyen kell tarolni.
r) Akioldd bekapcsolasanak pillanatatdl kezdve a fogantya végét tavol kell tartani a testtél.

s) Az alvaz féldelését a hegesztett elemre vagy ahhoz a lehet legkdzelebb (pl. egy munkaasztalra) kell
felszerelni.

Vigyazat! A tapkabel levalasztasa utan a késziilék még mindig fesziiltség alatt lehet.

a) A bemeneti kondenzator fesziltségét a készulék kikapcsoldsakor és az aramforrasrol valo
levélasztasakor ellendrizni kell. Meg kell gy6z6dni arrdl, hogy a fesziiltség értéke egyenld nullaval.
Ellenkezé esetben a késziilék elemeit nem szabad megérinteni.

A FIGYELEM! Bar a késziiléket ugy tervezték, hogy biztonsagos legyen, megfeleld biztonsagi
intézkedésekkel, és annak ellenére, hogy a felhasznalé szamdra tovabbi biztonsdagi funkcidkat alkalmaznak, a
késziilék kezelése soran még mindig fennall a baleset vagy sériilés veszélye. Haszndlatakor tanacsos
Ovatossagot és jozan észt tanusitani.
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4.6. Gazok és fustok

Vigyazat! A gaz karos lehet az egészségre, vagy halalt is okozhat!

a)
b)

<)

d)

d)

e)

f)

g)

a)
b)

c)

Mindig tartson bizonyos tavolsagot a gazkijarattol
Hegesztéskor gondoskodjon a jo szell6zésrdl. Kerlilje a gaz belélegzését.

A hegesztett targyak fellletérdl el kell tavolitani a vegyi anyagokat (kendanyagok, olddszerek), mivel
ezek a hGmérséklet hatasara égnek és mérgez6 fiistot bocsatanak ki.

A horganyzott targyak hegesztése csak akkor megengedett, ha hatékony szell6zés biztositott, sz(iréssel
és friss leveg6hoz vald hozzaféréssel. A cinkg6zok nagyon mérgezGek, mérgezési tiinet az Ugynevezett
cinklaz.

Hasznalati utasitas

5.1. Altaldnos megjegyzések

A késziléket rendeltetésének megfelel6en kell alkalmazni, a munkavédelmi elGirasok és a cimtablan
szerepl6 adatokbdl (IP-szint, m(ikodési ciklus, tapfesziiltség stb.) eredé korlatozadsok betartasaval.

A gépet nem szabad kinyitni, mivel ez garanciavesztéssel jar, rdadasul az arnyékolatlan elemek
felrobbanasa sulyos sériléseket okozhat.

A gyarté nem villal felelGsséget a késziilék technikai valtozasaiért vagy az emlitett valtozasok
bevezetése altal okozott anyagi veszteségekért.

A késziilék helytelen mikodése esetén forduljon a szervizkézponthoz.

A lamellakat nem szabad arnyékolni - a hegeszt6gépet 30 cm tdvolsagra kell elhelyezni a korulotte 1évé
targyaktol.

A hegesztGkésziiléket nem szabad a hdna alatt vagy a teste kozelében tartani.

A gépet nem szabad agressziv kdrnyezetben, nagy porral terhelt helyiségekben és nagy
elektromagneses mezGt kibocsatd készilékek kdzelében felallitani.

Ne toltse fel a radiatort nem megfelel6 folyadékkal. Hasznaljon tiszta, szennyez&désektSl mentes vizet.

A radiatorban |évé vizet rendszeresen ellendrizni és cserélni kell a szennyezédések felhalmozddasanak
elkertlése érdekében, amelyek karosithatjak a radiatort és a tartozékokkal ellatott hegeszt6gépet.

Ha a késziiléket <10 °C-os h6mérsékleten hasznaljak, a folyadékhoz fagyallé anyagot kell hozzaadni.
Erre a célra glikol alapu szerek ajanlottak. Ne hasznaljon propiléntartalmu szereket.

A hit6tartalyban [évé elégtelen mennyiségl folyadék karosithatja a szivattyut. Mindig gy6z6djon meg
arrdl, hogy a vizszint a minimum felett van.

A radiator vizzel valo feltoltésekor fokozottan ligyeljen arra, hogy ne arassza el a csatlakozdaljzatokat
és (aENTRIX 315AW ) hegesztéberendezést.

5.2. Eszkdz tarolasa
A gépet védeni kell a viz és a nedvesség ellen.
A hegeszt6gépet nem szabad f(itott fellletekre helyezni.

A késziléket szaraz és tiszta helyiségben kell tarolni.
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5.3. A készUlék csatlakoztatasa

5.3.1. Aramra csatlakoztatds

a) Akészilék csatlakoztatasat szakképzett személynek kell elvégeznie. Ezenkivil egy elGirt képesitéssel
rendelkez6 személynek ellenériznie kell, hogy a foldelés vagy a védelmi rendszerrel ellatott elektromos
berendezés megfelel-e a biztonsagi elGirasoknak, és hogy azok megfelel6en miikddnek-e.

b) A késziléket a munkadllomas kozelében kell elhelyezni.
c) Kerulni kell a tul hosszu vezetékek csatlakoztatdsat a géphez.
d) Az egyfazisu hegeszt6gépeket foldeld tiskével ellatott aljzatra kell csatlakoztatni.

e) A 3-fazisu haldzatrdl taplalt hegeszt6készilékeket dugd nélkil szallitjak, a dugdt onalldan kell
beszerezni, és a beszerelést szakképzett személyre kell bizni.

VIGYAZAT! A késziiléket csak akkor szabad {izemeltetni, ha olyan berendezéshez csatlakoztatva van,
amely rendelkezik miikod6képes biztositékkal.

5.3.2. Gaz csatlakoztatasa
a) A gaztartadlyokat a hegesztett targytdl tavol kell elhelyezni, és leesés ellen védeni kell.

b) A hegeszt6 gazcsatlakozdjat a megfelel6 csével és gazaram-szabalyozodval ellatott szabalyozéval kell a
tartalyhoz vagy a gazkésziilékhez csatlakoztatni. Ne feledd! A vezetékszabdlyozdk tartalyhoz valé
csatlakoztatdsa és forditva tilos. Egy ilyen valtozdas szabdlyozasi karokat és sulyos sériiléseket okozhat.

¢) A gazdasagos gazhaszndlat meghosszabbitja a hegesztési id6t.

6. Termék attekintés

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW
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8.

1. KezelGpanel

2. Fogantyu
3. Hegeszt6gép tapkabel
4. Hegeszt6 be / kikapcsolé gomb
5. Ventilldtor
6. Gaz csatlakoztatdsa
7. Aljzat (+)
TIG faklya vezérlGaljzat / vezérl6pedal aljzat
9. Gazaljzat
10. Aljzat (-)
11. Radiator be / kikapcsolé gomb
12. Radiator vizszintjelz6
13. Kerekes futém(
14. Vizkivezetés

15. Radiator kivezetés
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16. Radiator bemenet

17. Radiator vizbetoltd

18. Radiator tapkabel

Kezel6panel (mindkét modell)

Pulse TIG ACTIG PRESS AND HOLD 3

PRESS AND HOLD 3

ECONDSTOSAVE I_ SECONDS TO LOAD
Peak Amps T
I —I
o l Up Slope |<—‘-> | —. . Down Slope l Load
| Peak OnTime Base Amps | AC Balancel
|

|_ =
—_— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._

Pre Flow 0 Post Flow 1

{Dm
@= @

‘o0 I
W welbach’

DIGITAL WELDING SYSTEMS

A.  MMA /TIG tzemmdd kapcsold
B. LED didda
B1. MMA aktiv izemmadd
B2. TIG aktiv lzemmdd
C. Kijelz6
D. LED - az aktudlisan megjelenitett érték egysége
E. LED - hiba, termikus tulterhelés
F.  LED - pedalvezérlés (automatikusan aktivalodik a pedal csatlakoztatdsa utéan)

G. Balra valtas a paraméter kivalasztasakor a paraméterek beallitdsa / mentése 3s hosszan térténd lenyomva
tartds utan

H. LED - paraméterek mentése
l. LED - mentett paraméterértékek betoltése

J. A beadllitasi paraméter kivalasztasakor jobbra tolja a bedllitandé paramétert / a mentett paraméterek
betodltése 3 masodperces nyomva tartas utan

K.  LED-ek - a megjelenitett paraméter tipusat jelzik:
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. Pre Flow - gaz el6aramlasi id6

. Start Amper - kimeneti dram az ivgyujtas utan

. Up Slope - az dram intenzitdasanak ndvekedési ideje
. Cslcs amper - csucsaram

. Csucs bekapcsolasi id6 - a csicsaramu impulzus idGtartamanak és az alaparamud impulzusnak az
aranya.

. Base Amps - az ivet tamogato alaparam

. Impulzusfrekvencia - impulzusfrekvencia hegesztés kozben
. AC egyensuly

. AC frekvencia

. Lejtmenet - az aktudlis sillyedés ideje

. End Amps - a kimeneti dram értéke a hegesztés vége el6tt.
. Post Flow - gdz utdéaramlasi idé

2T / AT Gzemmodvaltd

LED diéda

M1. 2T Gizemméd - az égén Iévé gomb megnyomasa elinditja a hegesztési folyamatot, a gomb
felengedése befejezi a folyamatot.

M2. 4T Gizemméd - az égén Iévé gomb megnyomasa elinditja a hegesztési folyamatot, a gomb
felengedése nem zarja le a folyamatot. A gomb ismételt megnyomasdval és elengedésével a hegesztési
folyamat befejezédik.

Ertékbeallitd gomb (a durva beallitdshoz nyomja meg a gombot)
Impulzus / nincs impulzus Gzemmad kapcsold

LED didda

P1. Impulzus zemmad

P2. Nincs impulzus tizemmaod

AC / DC kapcsoldk

LED didda

R1. AC izemmodd

R2. DC izemmoad

6.1. A készulék hasznalatra vald el6készitése / A készulék hasznalata

Minden egység egy f6 tapkabellel van ellatva, amely a késziilék dram- és fesziiltségellatasaért felelSs. Ha a
késziiléket a szlikséges fesziiltséget meghaladd fesziltségre csatlakoztatja, vagy ha rossz fazist allit be, az a
késziilék sulyos karosodasahoz vezethet. Erre nem terjed ki a berendezésre vonatkozd garancia, és az ilyen
helyzetekben a felhasznald a felel6s.
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6.2. Eszkd6zhasznalat

Hegesztés el6tt megfelelGen csatlakoztassa a hegesztGkabelt és az egyéb alkatrészeket az lizemmaddtdl fliggben
(TIG vagy MMA); kovesse az alabbi rajzokat.

6.2.1. Csatlakozasi diagram - TIG hegesztési méd

ENTRIX 315A

O
|
|

S

ENTRIX 315AW
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A.  Kabel TIG tartdval
B. A munkadarab
C. Tomegkabel
D. Nyomadsszabalyozé
E. Gazpalack

TIG faklya
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1.  Sapka, hosszu
2. Sapka, rovid
3. Nyomérud
4.  Faklya fogantyu
5.  Nyakorv a haz belsejében

6. Keramiafuvoka

6.2.2. Csatlakozasi diagram-MMA hegesztési méd
ENTRIX 315A

-

=n) (B

ENTRIX 315AW
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A. Kabel elektrédatartéval

B. A munkadarab

C. Tomegkabel

6.2.3. A késziulék mlkodése

Csatlakoztassa a késziiléket egy aramforrashoz, és kapcsolja be a késziiléket a Be / Ki gombLL
megnyomasaval. megjelenik a kijelzén.

Allitsa be a hegesztési médot az lizemmadvalaszté gombok (A), (L), (O) és (Q) segitségével.

Hegesztési paraméterek beallitadsa egy adott izemmaddhoz (a beallitasok csak a kivalasztott MMA vagy TIG
Uzemmadhoz allnak rendelkezésre, a tobbi nem aktiv):

o A (G) vagy (J) menligombbal balra/jobbra mozoghat a paraméterek k6zo6tt; a paraméterértékeket az
(N) gombbal allithatja be.

. A kivalasztott paraméterek elmentéséhez a késziilék memdriajaba, nyomja meg és tartsa lenyomva a
(G) gombot kb. 3 masodpercig, a kijelz6n megjelenik a "P01", a (H) LED vilagit. Valassza ki a tarcsaval
(N) az egyik memériapoziciot (P01-P10), majd nyomja meg ismét a Meni (G) gombot. A (H) LED
kialszik, a paraméterek mentése megtortént.

. A korabban elmentett hegesztési paraméterek bet6ltéséhez tartsa lenyomva a (J) gombot kb. 3
masodpercig. A kijelz6n megjelenik a "P01" felirat, és az (1) LED vilagit. Valasszon ki egy
memdriapoziciot az (N) gombbal, majd nyomja meg ismét a Menu (J) gombot, a (I) LED kialszik, a
paraméterek betolt6dtek.

Ha a h6védelem aktivalédottErr, megjelenik a kijelzén, és a didda (E) vilagit. Hagyja a késziiléket lehilni,
és ha lehetséges, sziintesse meg a tulmelegedés okat.

M(koddési mad labpedallal. Miutan csatlakoztatta a labpedalt a hegeszt6 (8) aljzatdhoz, a készulék
automatikusan REM Gzemmadba kapcsol, a (F) LED vilagit. REM Gzemmaddban a csicsaram (Peak Amps) a
labpedallal szabalyozhato.
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Amikor a késziilékkel TIG lzemmaddban kezd hegeszteni, kovesse az alabbi utasitasokat:
Lift TIG hegesztési mod
1. Valassza ki a TIG-hegesztési funkcidt a kezel6panelen (8).

2.  Csatlakoztassa a foldkabelt a "+" (5) feliratu csatlakozdhoz, és a kadbel dugojat elforditva biztositsa a
csatlakozdst.

3. Ezutan csatlakoztassa a TIG hegesztGkabelt a "-" (2) jelzés(i csatlakozohoz, és a csatlakozas rogzitéséhez
forditsa el a kabel dugdjat. Csatlakoztassa a gazvezetéket kézvetlenil a gazpalackhoz. A gazaramot a
hegeszt6pisztolyon |év6 gombbal lehet beallitani.

4.  Most mar csatlakoztathatja a tapkabelt, és bekapcsolhatja a késziiléket; amint a féldkabel csatlakozik a
hegeszt6hoz, elkezdheti a munkat.

. Hegesztés utan mindig zarja el a gazt a palackszelepnél.
A radiator miikddtetése (a hegesztSkészletENTRIX 315AW része)

1. Csatlakoztassa a TIG-csoveket a radidtor megfeleld aljzataihoz (a radidtor kivezetését a TIG-bemenethez; a
radidtor bemenetét a TIG-vizkivezetés csovéhez).

2. Ontson tiszta vizet a (17) vizbedmI6n keresztiil, ellendrizze a vizszintet a (12) kijelz6vel. Ne 1épje tul a
maximalis szintet.

3.  Avradidtortartalybdl a hasznalt viz leeresztéséhez hasznalja a (14) vizkivezet6 nyilast.
Megjegyzés: Kbvesse a szennyvizkezelésre vonatkozé helyi elGirdsokat.

4.  Avizzel feltoltott és a TIG-kabelhez megfelelGen csatlakoztatott hegesztégépet csatlakoztatni kell a
tapegységhez, és a (11) On / Off gomb megnyomasaval be kell kapcsolni.

A hegesztés befejezése utan kapcsolja ki a késziiléket a (11) On / Off gombbal, és valassza le az
aramforrasrol.

Hasznalati tanacsok

. A kornyezet h6mérséklete nem lehet magasabb 40 °C-nal, a relativ paratartalom pedig nem haladhatja
meg a 90%-ot.

. Kerllje a hegesztést kdzvetlen napfényben és/vagy es6ben.
. Ne hasznalja a gépet poros vagy maro gazokat tartalmazo kérnyezetben.
. Kerilje a TIG-hegesztést erds szélben.

. Ha a fesziiltség, a kimeneti dram és a gép h6mérséklete meghaladja a névleges értékeket, a késziilék
automatikusan kikapcsol. Az dramtulterhelés kart okozhat és tonkreteheti a gépet.

. A mikaodési ciklus tullépése utan a késziilék leall. Ha a f6kapcsold "ON" allasban van, és a gép
tulterhelédik, a tulterhelésjelz6 vilagit (piros LED). Ne hizza ki a dugdt a tapegységbdl, hogy a ventilator
leh(itse a gépet. Amikor a h6mérséklet csokken, a tulterhelésjelzé kikapcsol, és folytathatja a hegesztést.

7. A csomagolas artalmatlanitasa

Kérjik, hogy a csomagoldelemeket (karton, miianyag szalagok és polisztirol) 6rizze meg, hogy amennyiben a
késziiléket szervizelésre vissza kell vinni, az a lehet6 legjobban védve legyen a szallitas soran!
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8. Szallitas és tarolas

Szallitas kdzben a késziiléket régziteni kell titések és felborulas ellen, és nem szabad fejjel lefelé helyezni. A
késziléket jol szell6z6 helyiségben kell tarolni, ahol széraz a levegd és nincsenek korroziv gazok.

9. Tisztitas és karbantartas

a) A berendezés tisztitdsakor valassza le az aramrél.

b) Hasznaljon maré hatdsu anyagokat nem tartalmazé tisztitdszert a felllet tisztitasahoz.
c) Tisztitas utdan minden alkatrészt jol szaritson meg, miel6tt a késziiléket Gjra hasznalna.
d) Akésziléket szaraz, hlivos, nedvességtdl és kdzvetlen napfénytél védett helyen tarolja.
e) Rendszeresen tavolitsa el a port szdraz és tiszta s(ritett levegdvel.

f)  Ne tdrolja a hegesztGgépet Ugy, hogy a radiator tele van folyadékkal. Tarolas el6tt mindig Uritse ki a
tartalyt.

10. A készilék rendszeres ellen6rzése

Rendszeresen ellendrizze, hogy a késziilék nem mutat-e sériléseket. Ha barmilyen sérilést észlel, kérjik,
hagyja abba a készilék hasznalatat. Kérjik, forduljon az tGgyfélszolgalathoz a probléma megoldasa érdekében.

Mi a teendd probléma esetén?

Kérjuk, Iépjen kapcsolatba az ligyfélszolgdlattal, és készitse el6 a kovetkezs informacidkat:

. Szdmlaszam és sorozatszam (ez utébbi a késziiléken talalhaté mdszaki tablan talalhatd).
. Ha szlikséges, egy képet a sériilt, torott vagy hibas alkatrészrél.

. Az ligyfélszolgalati Ggyintézének kdnnyebb lesz meghatarozni a probléma forrasat, ha részletesen és
pontosan leirja az ligyet. Minél részletesebb informacidkat ad meg, annal jobban tud az ligyfélszolgalat
gyorsan és hatékonyan segiteni a problémajan!

FIGYELMEZTETES: Soha ne nyissa ki a késziiléket az igyfélszolgalat engedélye nélkiil. Ez a garancia
elvesztéséhez vezethet!
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Denne brugervejledning er blevet oversat ved hjaelp af maskinoverszettelse. Vi har gjort alt
for at sikre, at overseettelsen er ngjagtig, men vaer opmarksom pa, at automatiserede
oversattelser ikke er perfekte og ikke er beregnet til at erstatte menneskelige overseaettere.
Den officielle version af brugervejledningen er pa engelsk. Eventuelle forskelle mellem den
oversatte version og den originale engelske er ikke juridisk bindende. Hvis du har spgrgsmal
om ngjagtigheden af overszettelsen, bedes du henvise til den engelske version, som er den
officielle reference. Flere sprogversioner er tilgeengelige efter anmodning via
info@expondo.com.

1. Symboler

s > QB O® @D 2 1:1[F)

Betjeningsvejledningen skal laeses omhyggeligt.

Produktet skal genbruges.

Produktet opfylder kravene, angivet i de relevante sikkerhedsstandarder.

Brug beskyttelsesbeklaedning, der beskytter hele kroppen.

Obs! Brug beskyttelseshandsker.

Sikkerhedsbriller skal baeres.

Der skal baeres beskyttende fodtgi.

Obs! Varm overflade kan forarsage forbrandinger!

Obs! Risiko for brand eller eksplosion.

Obs! Giftige dampe, fare for forgiftning. Gasser og dampe kan vaere sundhedsfarlige.
Svejsegas og dampe frigives under svejseprocessen. Indanding af disse stoffer kan vaere
sundhedsfarligt.

Der bgr anvendes en svejsemaske med den passende filtermgrkhedsgrad.

OBS! Skadelig svejsebue-straling.

Ror ikke ved de dele, der er under spaending/strom.
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OBS! Tegningerne i denne manual er kun til illustration, og nogle detaljer kan afvige fra det
faktiske produkt.

2. Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parametervaerdi
Produktnavn Svejser i aluminium
Model ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Nominel spaending [V~]/ Frekvens [Hz] 400/50
Maks. indgangsstrgm [A] TIG: 21 MMA-24
Spaending i tomgang [V] 59

MMA 20-280
Udgangsstrgm [A] DCTIG 5-315

ACTIG 10-315

. . MMA 20,8-31,2
Forsyningsspaending [V] TIG 10.2-22.6
Effektivitet >0.85
Tid for gasforstrgmning [s] 0.1-1
Tid for efterstrgmning af gas [s] 0-15
Aktuel faldtid [s] 0-25
Beskyttelsesklasse F
Beskyttelsesgrad IP IP21S
. . 50 (ACTIG, DCTIG)
0,

Nominel arbejdscyklus [%] 60 (MMA)
Kgling nej ja
Radiatorens forsyningsspaending [V ~] / Frekvens i 230/50
[Hz]
Radiatorens effekt [W] - 370
Radiatorens vandbeholderkapacitet [Itr] - Min. 3,2/max. 5.2
Vandgennemstrgmning i radiatoren i 3
[Itr/min]
Radiatorpumpens hastighed [omdr./min] - 2860
Samlet hgjde [m] - 30
Dimensions [mm] 560x245x585 920x430x1130
el 74/56

uden radiator

3. Generel beskrivelse

Brugervejledningen er designet til at hjaelpe med sikker og problemfri brug. Produktet er designet og fremstillet
i overensstemmelse med strenge tekniske brugsbetingelser, ved hjzelp af de nyeste teknologier og komponenter
og i overensstemmelse med de strengeste kvalitetsstandarder.

BRUG IKKE ENHEDEN, MEDMINDRE DU HAR LAEST OG FORSTAET DENNE

BRUGERVEJLEDNING GRUNDIGT.
For at forleenge apparatets holdbarhed og sikre problemfri drift skal du bruge det og udfgre
vedligeholdelsesopgaver i overensstemmelse med denne brugervejledning. De tekniske data og specifikationer i
denne brugervejledning er aktuelle. Producenten forbeholder sig ret til at foretage @ndringer i forbindelse med
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kvalitetsforbedringer. Under hensyntagen til teknologiske fremskridt og muligheder for stgjreduktion blev
enheden designet til at reducere risikoen for stgjemission til et minimum.

4. Brugssikkerhed

AOBS! Laes alle sikkerhedsadvarsler og instruktioner. Hvis advarslerne og instruktionerne ikke fglges, kan
det medfgre elektrisk stgd, brand og/eller alvorlig personskade eller dgd.

Udtrykket "enhed" eller "produkt" i advarslerne og beskrivelsen af instruktionerne henviser til:

Svejser i aluminium

4.1. Generelle bemaerkninger

a) Pas pa din egen og tredjeparters sikkerhed ved at lase og ngje fglge instruktionerne i enhedens
betjeningsvejledning.

b) Kun kvalificeret og uddannet personale ma starte, betjene, vedligeholde og reparere maskinen.

c¢) Maskinen ma aldrig bruges pa en made, der strider mod dens formal.

4.2. Retningslinjer for beskyttelse af brandfarlige veerker
Forberedelse af bygningen og lokaler til brandfarlige arbejder bestar af:
a) Fjernelse af alle breendbare materialer og affald fra rum og lokaler, hvor arbejdet skal udfgres.

b) Flyt alle brandfarlige genstande og ikke-brandfarlige genstande i brandfarlige emballager vk til en sikker
afstand.

¢) Materialer, derikke kan fjernes, skal sikres mod f.eks. svejsesprgjt ved at daekke dem med f.eks. metalplader,
gipsvaegge osv.

d) Tjek, om materialer eller breendbare genstande i de omkringliggende rum kraever beskyttelse.

e) Luk eventuelle dbninger i installationer, ventilationssystemer eller lighende omrader i naerheden af
arbejdsstedet med ikke-breendbare materialer.

f)  Fastggr elektriske kabler, gas- eller installationsrgr, der er deekket af braendbar isolering, mod svejsesprgit,
hvis de er inden for raekkevidde af arbejde, der udggr en brandfare.

g) Kontroller, at det planlagte arbejde ikke udfgres i rum, der er malet med brandfarlige stoffer, eller hvor der
er brugt andre brandfarlige stoffer pa dagen for det planlagte arbejde.

Gnister kan forarsage brand

Svejsegnister kan forarsage brand, eksplosion og forbraendinger pa bar hud. Brug svejsehandsker og
beskyttelsestgj under svejsning. Fiern eller beskyt alle brandfarlige materialer og stoffer pa arbejdspladsen. Svejs
ikke teet pd beholdere eller tanke, der har indeholdt brandfarlige vaesker. Sddanne beholdere eller tanke bgr
skylles fgr svejsning for at fjerne braendbare vasker. Svejs ikke i naerheden af brandfarlige gasser, dampe eller
vaesker. Brandslukningsudstyr (brandteepper og pulver- eller sneslukkere) skal vaere placeret i neerheden af
arbejdsomradet pa et synligt og let tilgaengeligt sted.

Gasflasken kan eksplodere

Brug kun godkendte gasflasker og en korrekt fungerende reduktionsventil. Flasken skal transporteres, opbevares
og placeres i lodret position. Beskyt flaskerne mod varmekilder, vaeltning og mekaniske skader. Hold alle
gasinstallationselementer: flaske, slange, fittings, reducer i god stand.

Svejsede materialer kan medfgrer forbrandinger
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Rer aldrig ved svejsede dele med ubeskyttede kropsdele. Svejsehandsker og teenger bgr altid bruges ved bergring
og flytning af emnet.

a)

b)

<)

d)

e)

f)

g)

d)

f)

4.3. Forberedelse af arbejdspladsen til svejsning
Obs! Svejsning kan forarsage brand eller eksplosion.

Felg ngje de arbejdsmiljgregler, der gaelder for svejsearbejde, og sgrg for, at der er passende
brandslukkere pa svejsearbejdspladsen.

Udfgr aldrig svejsearbejde pa brandfarlige steder, hvor der er risiko for anteendelse af materialet.

Det er forbudt at svejse i naerheden af en eksplosiv blanding af braendbare gasser, dampe, tager eller
stgv med luft.

Fjern alle breendbare materialer inden for 12 meter fra svejsestedet, og hvis det ikke er muligt at
fijerne dem, skal du daekke de braendbare materialer til med brandhaeammende materiale.

Brug sikkerhedsforanstaltninger mod gnister og glgdende metalpartikler.

Se¢rg for, at gnister eller varme metalsplinter ikke traenger ind gennem abningerne i afdaekninger,
skjolde eller beskyttelsesskaerme.

Svejs ikke tanke eller tgnder, der indeholder eller har indeholdt brandfarlige stoffer. Svejs ikke i
naerheden af sddanne beholdere og tgnder.

Svejs ikke trykbeholdere, rgr i tryksatte installationer eller trykbakker.
Se¢rg altid for tilstreekkelig ventilation.

Det anbefales at indtage en stabil position f@r svejsning.

4.4. Personlige beskyttelsesforanstaltninger
Obs! Lysbuestraling kan skade synet eller kroppens hud.

Brug rent, oliefrit beskyttelsestgj af ikke-braendbare og ikke-ledende materialer (laeder, tyk bomuld),
lederhandsker, hgje stgvler og beskyttelseshaette, nar du svejser.

Fjern alle breendbare eller eksplosive genstande, f.eks. propan- og butanlightere eller teendstikker, fgr
du svejser.

Brug ansigtsbeskyttelse (hjelm eller skjold) og @jenbeskyttelse med et filter med en skygge, der passer
til svejserens syn og svejsestremmen. Sikkerhedsstandarderne foreslar farve nr. 9 (minimum nr. 8) for
hver strgmstyrke under 300A. En lavere skeermfarve kan bruges, hvis lysbuen er daekket af
arbejdsemnet.

Brug altid godkendte sikkerhedsbriller med sidebeskyttelse under hjelmen eller anden afdaekning.
Brug afskaermninger til svejsepladser for at beskytte andre mennesker mod bleendende lysstraler eller
projektioner.

Brug altid grepropper eller andet hgrevaern for at beskytte mod for meget stgj og for at undga, at der
kommer sprgjt i grerne.

Tilskuere bgr advares om ikke at se pd buen.

4.5. Beskyttelse mod elektrisk stgd
Obs! Et elektrisk stgd kan veere dgdeligt.

Strgmkablet skal tilsluttes den naermeste stikkontakt og placeres pa et praktisk og sikkert sted. Det
skal undgas at placere kablet uagtsomt i rummet og pa en overflade, der ikke er blevet kontrolleret, da
det kan fgre til elektrisk stgd eller brand.
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b) Bergring af elektrisk ladede elementer kan medfgre elektrisk stgd eller alvorlige forbraendinger.
c) Den elektriske lysbue og arbejdsomradet er elektrisk opladet under stremgennemgangen.

d) Enhedensindgangskredslgb og indre strgmkredslgb er ogsa under spaendingsopladning, nar
stremforsyningen er teendt.

e) Elementerne under spaendingsopladning ma ikke bergres.
f) Terre, isolerede handsker uden huller og beskyttelsestgj skal baeres hele tiden.

g) Der skal legges isoleringsmatter eller andre isoleringslag pa gulvet, som er store nok til ikke at give
mulighed for kropskontakt med en genstand eller gulvet.

h) Den elektriske lysbue ma ikke bergres.
i)  Strgmmen skal afbrydes f@r renggring eller udskiftning af elektroder.

j)  Det skal kontrolleres, om jordkablet er korrekt tilsluttet, eller om stiften er korrekt tilsluttet det
jordede stik. Forkert tilslutning af jordforbindelse kan medfgre fare for liv eller helbred.

k) Strgmkablerne skal regelmaessigt kontrolleres for skader eller manglende isolering. Beskadigede
kabler skal udskiftes. Uagtsom reparation af isolering kan forarsage dgd eller alvorlig personskade.

I)  Enheden skal slukkes, nar den ikke er i brug.
m) Kablet ma ikke vikles rundt om kroppen.

n) En svejset genstand skal veere korrekt jordet.
o) Kun udstyrigod stand kan bruges.

p) Beskadigede enhedselementer skal repareres eller udskiftes. Sikkerhedsseler skal bruges ved arbejde i
hgjden.

g) Alle beslag og sikkerhedselementer skal opbevares pa ét sted.
r) Fradet gjeblik, man teender for udigseren, skal handtagets ende holdes vaek fra kroppen.

s) Chassisjordingen skal monteres pa det svejsede element eller sa teet pa det som muligt (f.eks. pa et
arbejdsbord).

Obs! Apparatet kan stadig veere under spaending efter afbrydelse af stremkablet.

a) Speendingen iindgangskondensatoren skal kontrolleres, nar der slukkes for enheden, og den kobles fra
strgmkilden. Man skal sgrge for, at spaendingsveaerdien er lig med nul. Ellers ma enhedens elementer
ikke bergres.

A OBS! Selvom apparatet er designet til at vaere sikkert, med tilstraekkelige sikkerhedsforanstaltninger, og
pa trods af brugen af ekstra sikkerhedsfunktioner for brugeren, er der stadig en lille risiko for ulykker eller
skader ved handtering af apparatet. Det er tilradeligt at udvise forsigtighed og sund fornuft, nar man bruger
det.

4.6. Gasser og rgg
Obs! Gas kan vaere sundhedsfarligt eller fgre til dgden!
a) Hold altid en vis afstand til gasudtaget
b) Serg for god ventilation ved svejsning. Undga at indande gassen.

c) Kemiske stoffer (smgremidler, oplgsningsmidler) skal fiernes fra overfladerne pa svejsede genstande,
da de braender og udsender giftig reg under pavirkning af temperaturen.
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d)

a)
b)

c)

b)

c)

Svejsning af galvaniserede genstande er kun tilladt, hvis der er effektiv ventilation med filtrering og
adgang til frisk luft. Zinkdampe er meget giftige, og et forgiftningssymptom er den sakaldte zinkfeber.

Brugsanvisning

5.1. Generelle bemaerkninger

Enheden skal anvendes i overensstemmelse med dens formal, under overholdelse af
arbejdsmiljgbestemmelser og begraensninger, der fglger af data pa typeskiltet (IP-niveau, driftscyklus,
forsyningsspaending osv.).

Maskinen ma ikke abnes, da det vil medfgre tab af garanti, og desuden kan eksploderende
uafskaermede elementer forarsage alvorlige kvaestelser.

Producenten bzerer ikke noget ansvar for tekniske sendringer i enheden eller materielle tab, der
skyldes indfgrelsen af de naevnte aendringer.

Kontakt servicecentret i tilfaelde af forkert betjening af enheden.

Lameller ma ikke afskeermes - svejseren skal placeres i en afstand af 30 cm fra de omgivende
genstande.

Svejseapparatet ma ikke holdes under armen eller taet pa kroppen.

Maskinen ma ikke installeres i rum med aggressive miljger, hgj stgvbelastning og i neerheden af
enheder med hgj elektromagnetisk feltudstraling.

Fyld ikke radiatoren med uegnede vaesker. Brug rent vand uden forurenende stoffer.

Vandet i radiatoren skal kontrolleres og udskiftes regelmaessigt for at undga ophobning af forurenende
stoffer, der kan forarsage skade pa radiatoren og svejseren med tilbehgr.

Hvis enheden bruges ved en temperatur pa <10 °C, skal der tilszettes et frostbeskyttelsesmiddel til
vaesken. Glykolbaserede midler anbefales til dette formal. Brug ikke midler, der indeholder propylen.

Utilstraekkelig maengde vaeske i radiatortanken kan beskadige pumpen. Sgrg altid for, at vandstanden
er over minimumsgrasnsen.

Nar du fylder vand pa radiatoren, skal du vaere ekstra opmaerksom pa ikke at oversvgmme
tilslutningsdaserne og (i tilfeelde afENTRIX 315AW ) svejseren.

5.2. Opbevaring af enheder
Maskinen skal beskyttes mod vand og fugt.
Svejseren ma ikke placeres pa opvarmede overflader.

Apparatet skal opbevares i et t@grt og rent rum.
5.3. Tilslutning af apparatet

5.3.1. Eltilslutning

Tilslutningen af enheden skal udfgres af en kvalificeret person. Derudover skal en person med de
ngdvendige kvalifikationer kontrollere, om jordingen eller den elektriske installation med
beskyttelsessystem er i overensstemmelse med sikkerhedsforskrifterne, og om de fungerer korrekt.

Apparatet skal placeres i naerheden af arbejdsstationen.

Man skal undga at tilslutte for lange ledninger til maskinen.
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d) Enfasede svejsere skal tilsluttes stikkontakten, der er udstyret med en jordforbindelse.

e) Svejsere, der far strgm fra et 3-faset netvaerk, leveres uden stik, stikket skal anskaffes selvstaendigt, og
installationen bgr overdrages til en kvalificeret person.

OBS! Apparatet ma kun bruges, hvis det er tilsluttet en installation med en funktionsdygtig sikring.

5.3.2. Gastilslutning

a) Gastanke skal placeres langt fra den svejsede genstand og vaere beskyttet mod at falde ned.

b) Svejserens gastilslutning skal forbindes med tanken eller gasinstallationen ved hjzelp af det korrekte
rgr og regulator med gasflowregulering. OBS! Det er forbudt at tilslutte ledningsregulatorer til tanken
og omvendt. En sadan andring kan resultere i regulatoriske skader og alvorlige kvastelser.

c) @konomisk gasforbrug forlaenger svejsetiden.

6. Produktoversigt

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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1. Kontrolpanel

2.  Handtag
3.  Svejserens netledning
4.  Svejserens taend/sluk-knap
5.  Ventilator
6. Gastilslutning
7.  Stikkontakt (+)
8.  TIG-braenderkontrolstik / Kontrolpedalstik
9. Gasudtag
10. Stikkontakt (-)
11. Teend/sluk-knap til radiator
12. Indikator for radiatorens vandstand
13. Undervogn med hjul
14. Vandudtag
15. Radiatorudligb

16. Radiatorindlgb
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17. Pafyldning af radiatorvand
18. Radiatorens netledning

Kontrolpanel (begge modeller)

:g:l

[ pressanDHOLD3 | Pulse TIG ACTIG PRESSANDHOLD3 |
SECONDS TO SAVE SECONDSTO LOAD
o /% . O

s J
e Up Slope |<— . - . .

|
! | Peak OnTime BaseAmps |

¥
e —@— —@—~ 0—|_’f
—_— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._

A.  Kontakt til MMA/TIG-tilstand

B. LED -diode
B1. MMA aktiv tilstand
B2. TIG aktiv tilstand
C. Skeaerm
D. LED - enheden for den aktuelt viste vaerdi
E. LED - fejl, termisk overbelastning
F.  LED - pedalstyring (aktiveres automatisk efter tilslutning af pedalen)
G.  Skift til venstre, nar du veelger en parameter for at indstille / gemme parametre efter at have holdt i 3s
H. LED - gemmer parametre
I LED - indlaesning af gemte parameterveaerdier

J.  Skift til hgjre, nar du vaelger en parameter, der skal indstilles / indlees gemte parametre efter at have
holdt i 3 sek.

K.  LED'er - viser den type parameter, der vises:

. Pre Flow - tid fgr gasflow
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. Start Ampere - udgangsstrgm efter lysbuetaending
. Up Slope - tid for stigning i strgmintensitet
. Peak Amps - spidsstrgm
. Peak On Time - forholdet mellem spidsstrgmspulsens varighed og basisstrgmspulsen
. Base Amps - basisstrgm, der understgtter lysbuen
. Pulsfrekvens - pulsfrekvens under svejsning
. AC-balance
. AC-frekvens
. Down Slope - tid for aktuel nedstigning
. End Amps - vaerdien af udgangsstremmen fgr afslutningen af svejsningen.
. Post Flow - tid efter gasflow
L. 2T/ 4T-tilstandskontakt
M. LED -diode

M1. 2T-tilstand - tryk pa knappen pa braenderen for at starte svejseprocessen, slip knappen for at afslutte
processen

M2. 4T-tilstand - hvis du trykker pa knappen pa branderen, starter svejseprocessen, og hvis du slipper
knappen, afsluttes processen ikke. Hvis du trykker pa knappen og slipper den igen, afsluttes
svejseprocessen.

N. Veerdijusteringsknap (tryk pa knappen for grov justering)
0. Kontakt til puls-/ikke-pulstilstand
P. LED -diode
P1. Pulstilstand
P2. Ingen pulstilstand
Q. AC/DC-afbrydere
R.  LED -diode
R1. AC-tilstand

R2. DC-tilstand

6.1. Klarggring af enheden til brug / Brug af enheden

Hver enhed er udstyret med et hovedstrgmkabel, som er ansvarlig for at levere strgm og spaending til enheden.
Hvis enheden tilsluttes strgm, der overstiger den kraevede spaending, eller hvis den forkerte fase er indstillet,
kan det fgre til alvorlige skader pa enheden. Dette er ikke deekket af udstyrets garanti, og brugeren er ansvarlig
for sddanne situationer.

6.2. Brug af enhed

F@r svejsning skal svejsekablet og andre dele tilsluttes korrekt afhaengigt af tilstanden (TIG eller MMA); fglg
tegningerne nedenfor.
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6.2.1. Forbindelsesdiagram - TIG-svejsetilstand

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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A. Kabel med TIG-holder
B. Arbejdsemne
C. Jordkabel
D. Trykregulator
E.  Gasflaske

TIG-braender
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1. Kasket, lang
2.  Kasket, kort
3.  Klembgsning
4.  Handtag til fakkel
5. Spaendetanginde i huset

6. Keramisk dyse

6.2.2. Forbindelsesdiagram - MMA-svejsetilstand

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW

-

=n) (B
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A. Kabel med elektrodeholder

B. Arbejdsemne

C. Jordkabel

6.2.3. Betjening af enheden
1. Slut enheden til en strgmkilde, og teend den ved at trykke p& On/Off-knappenLL. vises p3 displayet.
2. Indstil svejsetilstanden med knapperne til valg af tilstand (A), (L), (O) og (Q).

3. Indstil svejseparametre for en given tilstand (indstillingerne er kun tilgeengelige for den valgte MMA- eller
TIG-tilstand, resten er inaktive):

. Brug menuknappen (G) eller (J) til at flytte til venstre/hgjre mellem parametrene; indstil parameter
vaerdierne med knappen (N).

. For at gemme de valgte parametre i enhedens hukommelse skal du trykke pa (G)-knappen og holde
den nede i ca. 3 sekunder, sa viser displayet "P01", og (H)-LED'en lyser. Brug drejeknappen (N) til at
vaelge en af hukommelsespositionerne (P01 til P10), og tryk pa knappen Menu (G) igen. (H)-LED'en
slukkes, og parametrene er gemt.

. For at indlaese de tidligere gemte svejseparametre skal du trykke pa (J)-knappen og holde den nede i
ca. 3 sekunder. "P01" vises pa displayet, og (1)-LED'en lyser. Brug knappen (N) til at veelge en
hukommelsesposition, og tryk derefter pa knappen Menu (J) igen, LED'en (l) slukkes, og
parametrene er indlaest.

4.  Hvis den termiske beskyttelse er aktiveretErr, vises det pa displayet, og dioden (E) lyser. Lad enheden kgle
af, og fjern om muligt drsagen til overophedningen.

5.  Betjeningstilstand med fodpedal. Nar fodpedalen er sluttet til (8)-stikket pa svejseren, skifter enheden
automatisk til REM-tilstand, og (F)-LED'en lyser. | REM-tilstand styres spidsstrgmmen (Peak Amps) med
fodpedalen.

Nar du begynder at svejse med enheden i TIG-tilstand, skal du fglge instruktionerne nedenfor:



DA

Lgft TIG-svejsningstilstand

1.

2.

Veelg TIG-svejsefunktionen pa kontrolpanelet (8).
Tilslut jordkablet til stikket maerket "+" (5), og drej kabelstikket for at sikre forbindelsen.

Tilslut derefter TIG-svejsekablet til stikket maerket "-" (2), og drej kabelstikket for at sikre forbindelsen.
Tilslut gasledningen direkte til gasbeholderen. Gasflowet justeres ved hjaelp af knappen pa
svejsebraenderen.

Nu kan du tilslutte strgmkablet og teende for stremmen; nar jordkablet er tilsluttet svejseren, kan du
begynde at arbejde.

. Luk altid for gassen ved flaskeventilen efter svejsning.

Betjening af radiatoren (del af ENTRIX 315AW syejsesaettet)

1.

Tilslut TIG-slangerne til de relevante udtag i radiatoren (radiatorudigbet til TIG-indlgbet; radiatorindlgbet
til rgret i TIG-vandudIgbet).

Hzeld rent vand gennem vandindtaget (17), og kontroller vandstanden ved hjzlp af indikatoren (12).
Overskrid ikke det maksimale niveau.

Brug vandudlgbet (14) til at draene det brugte vand fra radiatortanken.
Bemeerk: Fglg de lokale regler for behandling af spildevand.

Svejseren, der er fyldt med vand og korrekt tilsluttet TIG-kablet, skal tilsluttes strégmforsyningen og
taendes ved at trykke pa (11) Teend/sluk-knappen.

Nar svejsningen er feerdig, skal du slukke for enheden med (11) Taend/sluk-knappen og koble den fra
strgmforsyningen.

Gode rad til brug

Omgivelsernes temperatur ma ikke vaere hgjere end 40 °C, og den relative luftfugtighed skal vaere mindre
end 90 %.

Undga at svejse i direkte sollys og/eller regn.
Brug ikke maskinen i omgivelser, der indeholder stgv eller atsende gas.
Undga TIG-svejsning i staerk vind.

Nar spaendingen, udgangsstrgmmen og maskinens temperatur overskrider de nominelle vaerdier, slukker
enheden automatisk. Stremoverbelastning kan fordrsage skader og gdelaegge maskinen.

Nar driftscyklussen er overskredet, holder enheden op med at fungere. Nar hovedafbryderen star i
positionen "ON", og maskinen overbelastes, lyser overbelastningsindikatoren (rgd LED). Traek ikke stikket
ud af strémforsyningen, sa blaeseren kan kgle maskinen ned. Nar temperaturen falder, slukker
overbelastningsindikatoren, og du kan fortsaette med at svejse.

7. Bortskaffelse af emballagen

Opbevar venligst emballageelementerne (pap, plastiktape og polystyren), sa det, hvis det er ngdvendigt at
returnere enheden til service, kan beskyttes sa meget som muligt under forsendelsen!
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8. Transport og opbevaring

Apparatet skal sikres mod stgd og veeltning og ma ikke placeres pa "hovedet". Apparatet skal opbevares i et
godt ventileret rum med tgr luft og ingen atsende gasser.

9. Renggring og vedligeholdelse

a) Afbryd stremmen, nar du renggr udstyret.

b) Brug et renggringsmiddel uden aetsende stoffer til at renggre overfladen.
c) Tor alle dele godt efter renggring, for enheden bruges igen.

d) Opbevar enheden pa et tgrt, kgligt sted, fri for fugt og direkte sollys.

e) Fjern jeevnligt stgv med tgr og ren trykluft.

f)  Opbevar ikke svejseren med kgleren fyldt med vaeske. Tgm altid tanken fgr opbevaring.

10. Regelmaessig kontrol af enheden

Kontroller regelmaessigt, at enheden ikke er beskadiget. Hvis der er skader, skal du holde op med at bruge
enheden. Kontakt venligst din kundeservice for at Igse problemet.

Hvad skal jeg g@re, hvis der opstar et problem?

Kontakt venligst din kundeservice og forbered fglgende oplysninger:

. Fakturanummer og serienummer (sidstnaevnte findes pa den tekniske plade pa apparatet).
. Hvis det er relevant, et billede af den beskadigede, gdelagte eller defekte del.

. Det bliver lettere for din kundeservicemedarbejder at finde frem til kilden til problemet, hvis du giver en
detaljeret og praecis beskrivelse af sagen. Jo mere detaljerede dine oplysninger er, jo bedre vil
kundeservice kunne hjzlpe dig med dit problem hurtigt og effektivt!

FORSIGTIG: Abn aldrig enheden uden tilladelse fra din kundeservice. Dette kan fgre til tab af garanti!
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Tama kayttbopas on kaannetty konekdannokselld. Olemme tehneet kaikkemme
varmistaaksemme kdannoksen tarkkuuden, mutta huomaa, ettd automaattiset kdannokset
eivat ole taydellisia eivatkd ne ole tarkoitettu korvaamaan ihmiskaantajia. Kayttéoppaan
virallinen versio on englanninkielinen. Erot kdannetyn version ja alkuperdisen
englanninkielisen version valilla eivat ole oikeudellisesti sitovia. Jos sinulla on kysyttavaa
kaannoksen tarkkuudesta, katso englanninkielinen versio, joka on virallinen viite. Lisaa
kieliversioita on saatavilla pyynnosta osoitteesta info@expondo.com.

1. Symbolit

s > OB @@ Q@D - 117

Kayttoohje on luettava huolellisesti.

Tuote on kierratettava.

Tuote tayttaa sita koskevien turvallisuusstandardien vaatimukset.

Kayta koko kehoa suojaavaa suojavaatetusta.

Huomio! Kayta suojakasineita

Suojalaseja tulee kayttaa.

Suojakenkid on kaytettava.

Huomio! Kuuma pinta voi aiheuttaa palovammoja.

Huomio! Tulipalo- tai rdjahdysvaara.

Huomio! Haitalliset héyryt, myrkytysvaara. Kaasut ja hoyryt voivat olla terveydelle
vaarallisia. Hitsausprosessin aikana vapautuu hitsauskaasuja ja -hoyryja. Naiden aineiden
hengittdminen voi olla terveydelle vaarallista.

Kayta sopivalla tummuusasteella varustettua hitsausmaskia.

HUOMIO! Haitallista hitsauskaaren sateilya.

Al3 kosketa jannitteen/virran alaisia osia.



c HUOM! Taman kayttoohjeen piirustukset ovat vain havainnollistavia, ja ne voivat joiltakin osin

poiketa todellisesta tuotteesta.

2. Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus
Tuotteen nimi

Malli
Nimellisjannite [V~] / taajuus [Hz]

Max. tulovirta [A]

Tyhjakayntijannite [V]

Lahtovirta [A]

Lahtojannite [V]

Tehokkuus

Kaasun esivirtausaika [s]
Kaasun jalkivirtausaika [s]
Nykyinen syksyn aika [s]
Suojausluokka
Suojausluokka IP

Mitoitettu tyokierto [%]

Jaahdytys

Jaahdyttimen syottojannite [V ~] / taajuus [Hz]
Jadhdyttimen teho [W]

Jaahdyttimen vesisailion tilavuus [Itr]

Veden virtaus jadhdyttimessa

[Itr/min]

Jaahdyttimen pumpun nopeus [rp/min]
Kokonaiskorkeus [m]

Mitat [mm]

Paino [kg]

3. Yleiskuvaus

Parametrin arvo
Alumiinin hitsauskone

ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
400/50

TIG: 21 MMA-24

59
MMA 20-280
DCTIG 5-315
ACTIG 10-315
MMA 20.8-31.2
TIG 10.2-22.6
>0.85
0.1-1
0-15
0-25
F
IP21S
50 (ACTIG, DCTIG)
60 (MMA)
ei kylla
- 230/50
- 370
- Min 3,2/max. 5.2
- 8
- 2860
- 30
560x245x585 920x430x1130
74/56

ilman jadahdytinta

Kayttdopas on suunniteltu auttamaan turvallista ja ongelmatonta kadyttoa. Tuote on suunniteltu ja valmistettu
tiukkojen teknisten ohjeiden mukaisesti, kdyttamalld uusinta teknologiaa ja komponentteja sekd noudattaen

tiukimmat laatustandardit.

ALA KAYTA LAITETTA, ellet OLE LUKENUT TAMAN KAYTTOOHJEEN HUOLELLISESTI JA
YMMARTANYT.

Pidentadksesi laitteen kayttoikaa ja varmistaaksesi hairiottoman toiminnan, kdyta sitd ja suorita huoltotoimet
tdman kayttdoohjeen mukaisesti. Taman kdyttéoppaan tekniset tiedot ja tekniset tiedot ovat ajan tasalla.
Valmistaja pidattaa oikeuden tehda muutoksia, jotka liittyvat laadun parantamiseen. Tekniikan kehitys ja melun
vahentamismahdollisuudet huomioiden laite on suunniteltu vahentamaan melupaastoriskia minimiin.
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4. Kayttoturvallisuus

A HUOMIO! Lue kaikki turvallisuutta koskevat varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon, vakaviin vammoihin tai kuolemaan.

Varoituksissa ja ohjeiden kuvauksessa kaytetty termi "laite" tai "tuote" tarkoittaa:

Alumiinin hitsauskone

4.1. Yleista

a) Huolehdi omasta ja kolmansien osapuolten turvallisuudesta lukemalla ja noudattamalla tarkasti laitteen
kayttdohjeessa olevia ohjeita.

b) Vain pateva ja ammattitaitoinen henkilokunta saa kdynnistaa, kdyttaa, huoltaa ja korjata koneen.

c) Konetta ei saa koskaan kayttaa vastoin sen kayttotarkoitusta.

4.2. Ohjeet paloturvallista tydskentelya varten
Suorita seuraavat toimenpiteet paloturvallisen tydskentelyn takaamiseksi:
a) Kaikkien syttyvien materiaalien ja jatteiden poistaminen huoneista ja tiloista, joissa tyota tehdaan.
b) Siirra kaikki syttyvéat ja palamattomat esineet palavissa pakkauksissa turvalliselle etdisyydelle.

c) Materiaalit, joita ei voida poistaa, tulee suojata esim. hitsausroiskeilta peittamallad ne esim. metallilevyilla,
kipsilevylla jne.

d) Tarkista, tarvitsevatko ymparéivan huoneen materiaalit tai syttyvat esineet suojaa.

e) Sulje kaikki aukot asennuksissa, ilmanvaihtojarjestelmissa tai vastaavissa tydmaan lahellad olevissa tiloissa
palamattomilla materiaaleilla.

f)  Suojaa sdhkokaapelit, kaasu- tai asennusputket, jotka on peitetty syttyvalla eristeella, hitsausroiskeilta, jos
ne ovat palovaarallisen tyon alueella.

g) Tarkista, ettd suunniteltua ty6ta ei tehda tiloissa, jotka on maalattu palavilla aineilla tai joissa on kaytetty
muita syttyvia aineita suunniteltuna tyopaivana.

Kipinat voivat aiheuttaa tulipaloja

Hitsauskipinat voivat aiheuttaa tulipaloja ja rdjahdyksid sekd palovammoja suojaamattomalle iholle. Kayta
leikatessa hitsauskasineitd ja suojavaatetusta. Poista kaikki syttyvat materiaalit ja aineet tydalueelta tai huolehdi
niiden paloturvallisuudesta. Al3 hitsaa suljettuja sailidita tai sailidits, joissa on ollut syttyvid nesteitd. Tallaiset
s3ilidt tai tankit on huuhdeltava ennen niiden hitsaamista syttyvien nesteiden poistamiseksi. Ald hitsaa syttyvien
kaasujen, hoyryjen tai nesteiden ldhellda. Sammutusvilineet (palosammuttimet ja jauhe- tai lumisammuttimet)
tulee sijoittaa tyoalueen lahelle ndkyvaan ja helposti saatavilla olevaan paikkaan.

Kaasupullot voivat rajahtaa

Kayta vain hyvaksyttyja kaasupulloja ja asianmukaisesti toimivaa supistusventtiilia. Sylinteri on kuljetettava,
varastoitava ja asetettava pystyasentoon. Suojaa sylinterit lammonlahteiltd, kaatumiselta ja mekaanisilta
vaurioilta. Pida kaikki kaasuasennusosat: sylinteri, letku, liittimet, alennusventtiili hyvassa kunnossa.

Hitsatut materiaalit voivat aiheuttaa palovammoja

Al3 koskaan koske hitsattuihin osiin suojaamattomilla ruumiinosilla. K3yta aina hitsauskasineit3 ja pihteja, kun
kosketat hitsattua materiaalia tai siirrat sita.
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a)

b)

c)

d)

e)

f)

a)

b)

c)

4.3. Tyopisteen valmistelu hitsausta varten
Huomio! Hitsaus voi aiheuttaa tulipalon tai rdjahdyksen.

Noudata tarkasti hitsaukseen sovellettavia tyoterveys- ja turvallisuusmaarayksia ja varmista, etta
hitsaustydmaalla on asianmukaiset sammuttimet.

Ala koskaan suorita hitsaustoimenpiteita tulenaroissa paikoissa, jotka voivat aiheuttaa materiaalin
syttymisvaaran.

Hitsaus on kielletty palavien kaasujen, hoyryjen, sumujen tai pélyn ja ilman kanssa rajahtavan seoksen
Iasna ollessa.

Poista kaikki syttyvat materiaalit 12 metrin sateella hitsaustydpaikasta ja jos poistaminen ei ole
mahdollista, peitd palavat materiaalit paloa hidastavalla pinnoitteella.

Kayta suojatoimenpiteita kipindita ja hehkuvia metallihiukkasia vastaan.

Varmista, etta kipinat tai kuumat metallisirut eivat pdaase tunkeutumaan paallysteiden, suojusten tai
suojaverkkojen raoista tai aukoista.

Al3 hitsaa s3ilidita tai tynnyreita, jotka sisaltavat tai ovat sisiltineet palavia aineita. Al4 hitsaa
tallaisten sdilididen ja tynnyrien ldheisyydessa.

Al3 hitsaa paineastioita, paineistettujen laitteistojen putkia tai paineastioita.
Varmista aina riittava ilmanvaihto.

On suositeltavaa ottaa vakaa asento ennen hitsausta.

4.4. HENKILONSUOJAIMET

Huomio! Kaaresta tuleva sateily voi vahingoittaa silmia ja ihoa.

Kayta hitsattaessa puhdasta, oljytahratonta suojavaatetusta, joka on valmistettu syttymattomista ja
johtamattomista materiaaleista (nahka, paksu puuvilla), nahkakasineita, korkeita saappaita ja
suojahuppua.

Ennen hitsaamista poista kaikki syttyvat tai rajahtavat esineet, kuten propaanibutaanisytyttimet tai
tulitikkuja.

Kayta kasvonsuojainta (kyparaa tai suojusta) ja silmadsuojaimia, joissa on suodatin, jonka savytaso
vastaa hitsaajan ndkoa ja hitsausvirtaa. Turvallisuusstandardit suosittelevat varitysta nro 9 (vahintaan
8) jokaiselle alle 300 A:n virralle. Alempaa suojavaria voidaan kayttas, jos tyckappale peittaa kaaren.

Kayta aina hyvaksyttyja suojalaseja, joissa on sivusuoja kypardn tai muun suojan alla. Kayta suojuksia
hitsauskohteissa suojataksesi muita ihmisid sokaisevalta valosateilylta tai heijastuksilta.

Kayta aina korvatulppia tai muita kuulonsuojaimia suojataksesi liialliselta melulta ja valttadksesi
roiskeiden paasyn korviin.

Sivullisia tulee varoittaa olemasta katsomatta kaaria.

4.5. Suojaus sahkoiskua vastaan
Huomio! Sdhkoisku voi olla hengenvaarallinen.

Virtajohto on kytkettava lahimpaan pistorasiaan ja asetettava kaytannolliseen ja turvalliseen
asentoon. Kaapelin huolimattomasti sijoittamista huoneeseen ja tarkastamattomalle pinnalle on
valtettava, koska se voi johtaa sahkdiskuun tai tulipaloon.

Sahkovarattujen elementtien koskettaminen voi aiheuttaa sdhkdiskun tai vakavia palovammoja.

Sahkokaari ja tydalue latautuvat sahkoisesti tehovirran aikana.
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d) Myos laitteen tulopiiri ja sisdinen virtapiiri ovat jannitteen alaisia, kun virta kytketaan paalle.
e) Jannitevarauksen alla olevia elementteja ei saa koskea.
f)  Kuivia, eristettyja kdsineitd, joissa ei ole reikia ja suojavaatetusta, on kaytettava aina.

g) Lattialle on asetettava eristysmatot tai muut eristekerrokset, jotka ovat riittdvan suuria, jotta ne eivat
padse koskettamaan esinetta tai lattiaa.

h) Sahkokaareen ei saa koskea.
i)  Sahkovirta on katkaistava ennen puhdistusta tai elektrodin vaihtoa.

j)  On tarkastettava, ettd maadoituskaapeli on kunnolla kytketty tai nasta on kytketty oikein
maadoitettuun pistorasiaan. Maadoituksen virheellinen kytkeminen voi aiheuttaa hengen- tai
terveysvaaran.

k) Virtakaapelit on tarkastettava sdannoéllisesti vaurioiden tai eristyksen puutteen varalta. Vaurioituneet
kaapelit on vaihdettava. Huolimaton eristeen korjaus voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan vamman.

I) Laite on sammutettava, kun sita ei kdyteta.

m) Kaapelia ei saa kiertya vartalon ympérille.

n) Hitsatun esineen on oltava kunnolla maadoitettu.
0) Vain hyvdssa kunnossa olevia laitteita saa kayttaa.

p) Vaurioituneet laitteen osat on korjattava tai vaihdettava. Turvavoitad on kaytettava korkealla
tyoskennellessa.

q) Kaikki varusteet ja turvaelementit on sailytettdava yhdessa paikassa.
r) Vapauttamishetkesta ldhtien kahvan p&a on pidettava poissa vartalosta.

s) Alustan maadoitus on asennettava hitsauselementtiin tai mahdollisimman lahelle sit3 (esim.
tyopoytaan).

Huomio! Kone voi olla edelleen jannitteinen, kun virtajohto on irrotettu.
a) Tulokondensaattorin jannite on tarkastettava, kun laite sammutetaan ja se irrotetaan virtaldhteesta.

On varmistettava, ettd jannitteen arvo on nolla. Muussa tapauksessa laitteen osiin ei saa koskea.

A HUOMIO! Vaikka laite on suunniteltu turvalliseksi, riittdvalla suojauksella ja huolimatta siitd, etta
kayttajalle on kdytetty lisdturvaominaisuuksia, laitetta kasiteltdessa on silti olemassa pieni onnettomuuden tai
loukkaantumisen vaara. Laitetta kdytettdessa tulee noudattaa varovaisuutta ja tervetta jarkea.

4.6. Kaasut ja hoyryt
Huomio! Kaasu voi olla terveydelle vaarallista tai johtaa kuolemaan!
a) Pida aina tietty etdisyys kaasun ulostuloaukkoon
b) Varmista hitsauksen aikana hyva ilmanvaihto. Valta kaasun hengittamista.

c¢) Kemialliset aineet (voiteluaineet, liuottimet) on poistettava hitsattujen esineiden pinnoilta, koska ne
palavat ja synnyttavat myrkyllista savua lampétilan vaikutuksesta.

d) Galvanoitujen esineiden hitsaus on sallittua vain, kun tehokas ilmanvaihto, suodatus ja raitista ilmaa
on taattu. Sinkkihoyryt ovat erittdin myrkyllisia, myrkytysoireena on ns. sinkkikuume.
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a)

b)

<)

d)
e)
f)

g)

a)
b)

c)

a)

b)
c)
d)

e)

Kayttdohjeet
5.1. Yleista

Laitetta tulee kdyttaa kayttotarkoituksensa mukaisesti noudattaen tyoterveys- ja
tyoturvallisuusmaarayksia ja arvokilvessa olevista tiedoista (IP-taso, kayttojakso, syottéjannite jne.)
johtuvia rajoituksia.

Konetta ei saa avata, koska se aiheuttaa takuun menettamisen ja lisaksi rajahtavat suojaamattomat
elementit voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

Valmistaja ei ota vastuuta laitteen teknisistda muutoksista tai materiaalivahingoista, jotka aiheutuvat
mainittujen muutosten kayttéonotosta.

Jos laite toimii vaarin, ota yhteytta huoltokeskukseen.
Sadleikkoja ei saa suojata — hitsaaja on sijoitettava 30 cm:n etdisyydelle sitd ymparoivista esineista.
Hitsauskonetta ei saa pitaa kasivartesi alla tai lahella kehoa.

Konetta ei saa asentaa tiloihin, joissa on aggressiivinen ymparisto, erittdin pdlyinen tai lahella laitteita,
joissa on korkea sahkdmagneettinen kentta.

Al3 tayts jaahdyttimeen sopimattomia nesteits. Kayta puhdasta vettd, jossa ei ole epdpuhtauksia.

Jaahdyttimen vesi on tarkastettava ja vaihdettava saannodllisesti, jotta valtetddan epapuhtauksien
kerdadntyminen, jotka voivat vahingoittaa jadhdytinta ja hitsauslaitetta lisdvarusteineen.

Jos laitetta kdytetdan alle 10 °C:n lampotilassa, nesteeseen tulee lisdta jaatymisenestoainetta.
Glykolipohjaisia aineita suositellaan tihan tarkoitukseen. Ald kiyta propeenia siséltivia aineita.

Riittdmaton nestemaara jadhdyttimen sdiliossa voi vaurioittaa pumppua. Varmista aina, etta veden
taso on vahimmaistason yldapuolella.

Kun taytat jadhdyttimen vedelld, ole erityisen varovainen, ettet peita liitdntapistorasioita ja (jos
kyseessd) ENTRIX 315AWhitsauskonetta.

5.2. Laitteen tallennustila
Kone on suojattava vedeltd ja kosteudelta.
Hitsauskonetta ei saa sijoittaa kuumille pinnoille.

Laitetta tulee sdilyttda kuivassa ja puhtaassa tilassa.
5.3. Laitteen kytkeminen

5.3.1. Sdhkdliitanta

Laitteen liittdminen on suoritettava patevan henkilon toimesta. Lisaksi vaaditun patevyyden omaavan
henkilon tulee tarkistaa, onko suojajarjestelmalla varustettu maadoitus tai sdhkdasennus
turvallisuusmaaraysten mukainen ja toimiiko ne oikein.

Laite tulee sijoittaa tyopisteen lahelle.
Liian pitkien putkien liittamista koneeseen tulee valttaa.
Yksivaiheiset hitsaajat tulee kytkea pistorasiaan, joka on varustettu maadoituspiikilla.

3-vaiheverkosta saatavat hitsauskoneet toimitetaan ilman pistoketta, pistoke on hankittava
itsendisesti ja asennus tulee antaa patevan henkilon tehtavaksi.

HUOMIO! Laitetta saa kadyttaa vain, jos se on kytketty laitteistoon, jossa on toimiva sulake.
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5.3.2. Kaasuliitanta
a) Kaasusdiliot on sijoitettava kauas hitsatusta kohteesta ja suojattava putoamiselta.

b) Hitsauslaitteen kaasuliitin on liitettava sailioon tai kaasuasennukseen oikean putken ja
kaasuvirtauksen saatimella varustetun saatimen avulla. Huomaal! Linjan saatimien liittdminen sailioon
ja painvastoin on kielletty. Tallainen muutos voi johtaa sadntelyn aiheuttamiin vahinkoihin ja vakaviin
vammoihin.

c) Taloudellinen kaasun kaytto pidentaa hitsausaikaa.

6. Tuotteen yleiskatsaus

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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1. Ohjauspaneeli
2. Kiinnityspisteet
3.  Hitsauskoneen virtajohto
4. Hitsauskoneen virtapainike
5. Puhallin
6. Kaasuliitdnta
7.  Pistorasia (+)
8.  TIG-polttimen ohjauspistoke / ohjauspolkimen liitdnta

9. Kaasupistoke
10. Pistorasia (-)

11. Jaahdyttimen paalle/pois-painike
12. Jaahdyttimen vesitason ilmaisin
13. Alavaunu pyorilla
14. Veden poisto
15. Jaadhdyttimen ulostulo

16. Jaahdyttimen sisdantulo
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17. Jaahdyttimen veden tayttdaine

18. Jaahdyttimen virtajohto

Ohjauspaneeli (molemmat mallit)

Pulse TIG AC TIG PRESS AND HOLD 3

PRESSAND HOLD I

SECONDSTO SAVE I_ SECONDS TO LOAD
ﬂ | Peak Amps J T \
Save I _I Load
l Up Slope . |<—.-> i | —. . Down Slope l
J | Peak OnTime Base Amps [ AC Balancel
L I

@ —@ —@— o
—_— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._

(@,@g@%

W welbach’

DIGITAL WELDING SYSTEMS

A.  MMA / TIG-tilan kytkin
B. LED
B1. MMA aktiivinen tila
B2. TIG aktiivinen tila
C.  Naytto
D. LED —talla hetkella naytettavan arvon yksikko
E. LED -virhe, lamp6 ylikuormitus
F.  LED - polkimen ohjaus (aktivoituu automaattisesti polkimen kytkemisen jalkeen)

G. Siirrd vasemmalle, kun valitset parametrin parametrien asettamiseksi/tallentamiseksi, kun pidat sita
painettuna 3 sekunnin ajan

H. LED - parametrien tallennus
l. LED - ladataan tallennettuja parametriarvoja

). Siirré oikealle, kun valitset parametrin tallennettujen parametrien asettamiseksi/lataamiseksi, kun pidat
sitd painettuna 3 sekunnin ajan

K.  LEDit - ndyttavat naytettavan parametrin tyypin:

. Pre Flow - kaasun esivirtausaika
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. Kaynnistysampeerit - [ahtovirta valokaaren sytytyksen jalkeen
. Up Slope - virran voimakkuuden kasvuaika
. Peak Amps - huippuvirta
. Peak On Time - huippuvirran pulssin keston suhde perusvirtapulssiin
. Base Amps - kaaria tukeva perusvirta
. Pulssitaajuus - pulssitaajuus hitsauksen aikana
. AC-tasapaino
. AC-taajuus
. Down Slope - nykyisen laskeutumisen aika
. End Amps - [ahtOvirran arvo ennen hitsauksen paattymista.
. Post Flow — kaasun jalkivirtausaika
L. 2T/ 4T-tilan kytkin
M. LED

M1. 2T-tila - polttimen painikkeen painaminen kdynnistaa hitsausprosessin, painikkeen vapauttaminen
lopettaa prosessin

M2. 4T-tila - polttimen painikkeen painaminen kdynnistaa hitsausprosessin, painikkeen vapauttaminen ei
lopeta prosessia. Painikkeen painaminen ja vapauttaminen uudelleen lopettaa hitsausprosessin.

N. Arvonsaatonuppi (paina nuppia karkeaa saatoa varten)
O. Pulssi/ Ei Pulssitilan kytkin
P. LED
P1. Pulssitila
P2. Ei pulssitilaa
Q. AC/DC kytkimet
R. LED
R1. AC-tila

R2. DC-tila

6.1. Laitteen valmistelu kayttéon / Laitteen kayttod

Jokainen yksikko on varustettu pdavirtakaapelilla, joka vastaa laitteen virran ja jannitteen tuottamisesta. Jos
laite kytketaan verkkovirtaan, joka ylittaa vaaditun jannitteen, tai jos vaihe on asetettu vaarin, se voi johtaa
laitteen vakavaan vaurioitumiseen. Tama ei kuulu laitteen takuun piiriin, ja kdyttdja on vastuussa téllaisista
tilanteista.

6.2. Laitteen kaytto

Ennen hitsaamista liitd hitsauskaapeli ja muut osat kunnolla tilasta riippuen (TIG tai MMA); seuraa alla olevia
piirustuksia.
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6.2.1. Kytkentdkaavio - TIG-hitsaustila
ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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A.  Kaapeli TIG-pitimella
B. Tyokappale
C. Maadoitusjohto
D. Paineen saadin
E. Kaasupullo

TIG-poltin
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1. Lippis, pitka
2. Lippalakki, lyhyt
3. Collet
4. Taskulamppu kahva
5. Holkki kotelon sisalla

6. Keraaminen suutin

6.2.2. Kytkentdkaavio - puikkohitsaustila
ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW



Fl

N\

LAY

| AL

A. Kaapeli elektrodipidikkeella
B. Tyokappale

C. Maadoitusjohto

6.2.3. Laitteen toiminta
1.  Liit3 laite virtaldhteeseen ja kdynnistd se painamalla virtapainiketta LL. tulee nikyviin naytélle.
2. Aseta hitsaustila tilan valintapainikkeilla (A), (L), (O) ja (Q).

3.  Aseta hitsausparametrit tietylle tilalle (asetukset ovat kaytettavissa vain valitulle MMA- tai TIG-tilalle,
loput eivat ole aktiivisia):

. Kayta (G) tai (J) valikkopainiketta liikkuaksesi parametrien vililla vasemmalle/oikealle; aseta
parametriarvot (N) -saatimella.

. Tallentaaksesi valitut parametrit laitteen muistiin, paina (G)-painiketta noin 3 sekuntia, ndytossa
nakyy “P01”, (H) LED syttyy. Valitse (N) -valitsimella yksi muistipaikoista (PO1 - P10) ja paina
valikkopainiketta (G) uudelleen. LED (H) sammuu, parametrit on tallennettu.

. Lataa aiemmin tallennetut hitsausparametrit painamalla (J) -painiketta n. 3 sekuntia. "P01" ilmestyy
naytolle ja (I) LED syttyy. Kayta (N) -nuppia valitaksesi muistipaikan ja paina sitten Menu (J) -
painiketta uudelleen, (1) -LED sammuu, parametrit on ladattu.

4. Jos lamposuoja on aktivoituErr, nakyy naytdssa ja diodi (E) syttyy. Anna laitteen jadhtya ja, mikéli
mahdollista, poista ylikuumenemisen syy.

5. Toimintatila jalkapolkimella. Kun jalkapoljin on liitetty hitsauskoneen liitantaan (8), laite siirtyy
automaattisesti REM-tilaan ja (F) LED syttyy. REM-tilassa huippuvirtaa (Peak Amps) ohjataan
jalkapolkimella.

Kun aloitat hitsauksen laitteella TIG-tilassa, noudata alla olevia ohjeita:

Nosto TIG-hitsaustila
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Valitse TIG-hitsaustoiminto ohjauspaneelista (8).

Liitd maadoituskaapeli liittimeen, jossa on merkintad “+” (5) ja kiinnita liitanta kadntamalla kaapelin
pistoketta.

Liita sitten TIG-hitsauskaapeli liittimeen, jossa on merkinta “-” (2) ja kiinnita liitanta kddntamalla kaapelin
pistoketta. Liitd kaasujohto suoraan kaasusdilioon. Kaasun virtausta sdadetaan hitsauspolttimen nupilla.

Nyt voit kytkea virtajohdon ja kytkea virran paalle; kun maadoituskaapeli on liitetty hitsaajaan, voit
aloittaa tydskentelyn.

. Katkaise aina kaasupullon venttiilistd hitsauksen jalkeen.

Jadhdyttimen kéytto (osa hitsaussarjaaENTRIX 315AW)

1.  Liita TIG-letku jadhdyttimen asianmukaisiin liitantoihin (jadhdyttimen ulostulo TIG-sisddntuloon; patterin
tuloaukko TIG-veden ulostulon putkeen).

2. Kaada puhdasta vettd (17) vedentulon |4pi, sddda veden tasoa (12) -ilmaisimen avulla. Al ylitd
enimmaistasoa.

3. Tyhjenna kaytetty vesi jadhdyttimen sailiosta kayttamalla (14) vedenpoistoa.
Huomautus: Noudata paikallisia jateveden kasittelya koskevia maarayksia.

4. Hitsauskone, joka on taytetty vedell ja liitetty oikein TIG-kaapeliin, tulee kytkea virtaldhteeseen ja kytkea
paalle painamalla (11) On / Off-painiketta.
Kun hitsaus on suoritettu, sammuta laite virtapainikkeella (11) ja irrota se virtaldhteesta.

Kayttéohje

Ympadriston |lampdtila ei saa olla yli 40°C ja suhteellisen kosteuden alle 90%.
Valta hitsausta suorassa auringonvalossa ja/tai sateessa.

Al3 kiyta konetta ymparistdissa, joissa on polya tai syévyttivid kaasuja.
Valta TIG-hitsausta kovalla tuulella.

Kun jannite, Iahtovirta ja koneen lampdtila ylittavat nimellisarvot, laite sammuu automaattisesti.
Nykyinen ylikuormitus voi aiheuttaa vaurioita ja tuhota koneen.

Kayttojakson ylittymisen jalkeen laite lakkaa toimimasta. Kun paakytkin on ON-asennossa ja kone
ylikuormitetaan, ylikuormituksen merkkivalo syttyy (punainen LED). Ald ved3 pistoketta virtaldhteest3,
jotta tuuletin voi jadhdyttaa konetta. Kun lampétila laskee, ylikuormituksen merkkivalo sammuu ja voit
jatkaa hitsausta.

7. Pakkauksen havittaminen

Sailyta pakkauksen osat (pahvi, muoviteipit ja polystyreeni), jotta laite voidaan tarvittaessa palauttaa huoltoon
mahdollisimman hyvin suojattuna kuljetuksen ajaksi!
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8. Kuljetus ja sailytys

Laite pitda suojata kuljetuksen aikana tarinalta ja kaatumiselta eika sitd saa asettaa ylosalaisin. Laitetta pitda
sailyttaa tilassa, jossa on hyva ilmanvaihto ja jonka ilma on kuiva, eiké siina esiinny korroosiota aiheuttavia
kaasuja.

9. Puhdistaminen ja huolto

Irrota sdhkoverkosta puhdistaessasi laitteita.

Kayta pinnan puhdistamiseen puhdistusainetta ilman sydvyttavia aineita.

Kuivaa kaikki osat hyvin puhdistuksen jalkeen, ennen kuin kaytat laitetta uudelleen.
Sailyta laitetta kuivassa, viiledssa paikassa, jossa ei ole kosteutta ja suoraa auringonvaloa.
Poista poly sadanndllisesti kuivalla ja puhtaalla paineilmalla.

Al3 sailyta hitsauskonetta jadhdyttimen ollessa tdynna nestettd. Tyhjenni siilié aina ennen varastointia.

10. Laitteen saanndllinen ohjaus

Tarkista saannollisesti, ettei laite ole vaurioitunut. Jos siind on vaurioita, lopeta laitteen kaytto. Ota yhteytta
asiakaspalveluumme ongelman ratkaisemiseksi.

Mita tehda ongelman sattuessa?

Ota yhteytta asiakaspalveluumme ja laadi seuraavat tiedot:

Laskun numero ja sarjanumero (jalkimmainen I6ytyy laitteen teknisesta kilvesta).
Tarvittaessa kuva vaurioituneesta, rikki tai viallisesta osasta.

Asiakaspalvelijan on helpompi selvittda ongelman ldhde, jos annat asiasta yksityiskohtaisen ja tarkan
kuvauksen. Mita yksityiskohtaisemmat tietosi ovat, sitd paremmin asiakaspalvelu pystyy auttamaan
ongelmaasi nopeasti ja tehokkaasti!

VAROITUS: Al4 koskaan avaa laitetta ilman asiakaspalvelun lupaa. Tdma3 voi johtaa takuun menettdmiseen!
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Deze gebruikershandleiding is vertaald met behulp van machinevertaling. Wij hebben er
alles aan gedaan om ervoor te zorgen dat de vertaling nauwkeurig is, maar houd er rekening
mee dat automatische vertalingen niet perfect zijn en niet bedoeld zijn om menselijke
vertalers te vervangen. De officiéle versie van de gebruikershandleiding is in het Engels.
Eventuele verschillen tussen de vertaalde versie en de originele Engelse versie zijn niet
juridisch bindend. Als u vragen hebt over de juistheid van de vertaling, raadpleeg dan de
Engelse versie; dit is de officiéle referentie. Versies in andere talen zijn op aanvraag
verkrijgbaar via info@expondo.com.

1. Symbolen

s > QB O® @D 2 1:1[F)

De gebruiksaanwijzing moet zorgvuldig worden gelezen.

Het product moet worden gerecycled.

Het product voldoet aan de eisen van relevante veiligheidsnormen.

Lichaamsbedekkende beschermingskleding dient te worden gebruikt.

Let op! Draag veiligheidshandschoenen.

Het dragen van een veiligheidsbril is verplicht.

Draag beschermende schoenen.

Let op! Het hete oppervlak kan voor verbranding (en) zorgen!

Let op! Brand- of explosiegevaar.

Let op! Schadelijke dampen, vergiftigingsgevaar. Gassen en dampen kunnen de
gezondheid schaden. Tijdens het lassen ontstaan gassen en lasdampen. Het inademen van
deze substanties kan schadelijk zijn voor de gezondheid.

Gebruik een lasmasker met een geschikt filterscherm.

LET OP! Schadelijke straling bij het lassen.

Raak de onderdelen die onder spanning staan niet aan.
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2. Technische gegevens

Beschrijving parameter

LET OP! De tekeningen in deze handleiding dienen uitsluitend ter illustratie en kunnen in
sommige details afwijken van het werkelijke product.

Waarde parameter

Productnaam Aluminium lasser
Model ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Nominale spanning [V~]/ Frequentie [Hz] 400/50
Max. ingangsstroom [A] TIG-21 MMA-24
Stationair draaiende spanning [V] 59
MMA 20-280
Uitgangsstroom [A] DCTIG 5-315
Wisselstroom TIG 10-315
Uitgangsspanning [V] MMA 20.8-31.2
Sl T1G-10.2-22.6
Efficiéntie >0.85
Gasvoorstroomtijd [s] 0.1-1
Gasnastroomtijd [s] 0-15
Huidige valtijd [s] 0-25
Beschermingsklasse F
Beschermingsgraad IP IP21S
50 (wisselstroom-TIG, gelijkstroom-TIG)
0,
Beoordeelde werkcyclus [%] 60 (MMA)
Koeling Nee ja
Radiatorvoedingsspanning [V ~] / Frequentie [Hz] - 230/50
Radiatorvermogen [W] - 370
Capaciteit radiatorwatertank [ltr] - et ?;,Zz/mammaal
Waterstroom in de radiator
. . - 8
[liter/min]
Snelheid radiatorpomp [omw/min] - 2860
Totale hoogte [m] - 30
Dimensioner [mm] 560x245x585 920x430x1130
74/56

Gewicht [kg] zonder radiator

3. Algemene beschrijving

De gebruikershandleiding is bedoeld om veilig en probleemloos gebruik te bevorderen. Het product is ontworpen
en vervaardigd volgens strikte technische richtlijnen, met gebruikmaking van de modernste technologieén en
componenten en in overeenstemming met de strengste kwaliteitsnormen.

GEBRUIK HET APPARAAT NIET TENZIJ U DEZE GEBRUIKSAANWUZING ZO GOED MOET
HEBBEN GELEZEN EN BEGREPEN.

Om de levensduur van het apparaat te verlengen en een probleemloze werking te garanderen, dient u het

apparaat te gebruiken en onderhoudswerkzaamheden uit te voeren conform deze gebruikershandleiding. De

technische gegevens en specificaties in deze gebruikershandleiding zijn actueel. De fabrikant behoudt zich het
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recht voor om wijzigingen door te voeren ter verbetering van de kwaliteit. Het apparaat is ontworpen om het
risico op geluidsemissie tot een minimum te beperken, rekening houdend met de technologische vooruitgang en
de mogelijkheden voor geluidsreductie.

a)

b)

4. Veiligheid bij gebruik

ALET OP! Lees alle veiligheidswaarschuwingen en instructies. Het niet opvolgen van de waarschuwingen
en instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig of dodelijk letsel.

De term "apparaat" of "product” in de waarschuwingen en de beschrijving van de instructies verwijst naar:

Aluminium lasser

4.1. Algemeen

Zorg voor uw eigen veiligheid en die van derden door de instructies in de gebruiksaanwijzing van het apparaat
te lezen en strikt op te volgen.

Alleen gekwalificeerd en vakkundig personeel mag de machine starten, bedienen, onderhouden en
repareren.

De machine mag nooit op een manier worden gebruikt die in strijd is met het beoogde doel.

4.2. Richtlijnen voor het beveiligen van brandgevaarlijk werk

Het gebouw en de ruimten voorbereiden op brandgevaarlijke werkzaamheden bestaat uit:

a)

b)

<)

d)

f)

g)

Verwijderen van alle brandbare materialen en afval uit ruimtes en gebouwen waar werkzaamheden worden
uitgevoerd.

Verplaats alle brandbare voorwerpen en niet-brandbare voorwerpen in brandbare verpakkingen naar een
veilige afstand.

Materialen die niet verwijderd kunnen worden, moeten worden beveiligd tegen bijvoorbeeld lasspatten
door ze af te dekken met bijvoorbeeld metalen platen, gipsplaat, etc.

Controleer of materialen of brandbare voorwerpen in de omliggende ruimten bescherming nodig hebben.

Sluit alle openingen in installaties, ventilatiesystemen en vergelijkbare ruimtes in de buurt van de werkplek
af met niet-brandbare materialen.

Beveilig elektrische kabels, gas- of installatiebuizen die bedekt zijn met brandbare isolatie tegen lasspatten
als deze zich binnen het bereik van werkzaamheden bevinden die een brandgevaar vormen.

Controleer of de geplande werkzaamheden niet worden uitgevoerd in ruimtes die zijn geverfd met
brandbare stoffen of waar op de dag van de geplande werkzaamheden andere brandbare stoffen zijn
gebruikt.

Vonken kunnen brand veroorzaken

Lasvonken kunnen brand, explosies en brandwonden op onbeschermde huid veroorzaken. Draag
lashandschoenen en beschermende kleding tijdens het lassen. Verwijder alle brandbare materialen en stoffen
uit het werkgebied of zet ze vast. Las geen gesloten containers of tanks die ontvlambare vloeistoffen hebben
bevat. Dergelijke containers of tanks moeten voor het lassen worden doorgespoeld om brandbare vioeistoffen
te verwijderen. Las niet in de buurt van ontvlambare gassen, dampen of vloeistoffen. Brandblusapparatuur
(branddekens en poeder- of sneeuwblussers) moet zich op een zichtbare en gemakkelijk bereikbare plaats in de
buurt van het werkgebied bevinden.

Cilinders kunnen exploderen
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Gebruik uitsluitend goedgekeurde gasflessen en een goed werkende reduceerventiel. De cilinder moet verticaal
worden vervoerd, opgeslagen en geplaatst. Bescherm de cilinders tegen hittebronnen, omvallen en mechanische
schade. Zorg ervoor dat alle elementen van de gasinstallatie (cilinder, slang, koppelingen, reduceerventiel) in
goede staat zijn.

Gelaste materialen kunnen brandwonden veroorzaken

Raak gelaste onderdelen nooit aan met onbeschermde lichaamsdelen. Draag altijd lashandschoenen en een
lastang bij het aanraken of verplaatsen van gelast materiaal.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

a)

b)

c)

d)

e)

4.3. Voorbereiding van de laswerkplek
Let op! Lassen kan brand of een explosie veroorzaken.

Houd u strikt aan de voorschriften voor gezondheid en veiligheid op het werk die van toepassing zijn
op laswerkzaamheden en zorg ervoor dat er op de laslocatie geschikte brandblussers aanwezig zijn.

Voer nooit laswerkzaamheden uit op brandbare plaatsen waar het risico bestaat dat het materiaal
ontbrandt.

Het is verboden om te lassen in de aanwezigheid van een explosief mengsel van brandbare gassen,
dampen, nevels of stof met lucht.

Verwijder alle brandbare materialen binnen een straal van 12 meter van de laslocatie. Als verwijdering
niet mogelijk is, bedek de brandbare materialen dan met brandvertragende afdekking.

Neem veiligheidsmaatregelen tegen vonken en gloeiende metaaldeeltjes.

Zorg ervoor dat er geen vonken of hete metaalsplinters door de sleuven of openingen in de
afdekkingen, afschermingen of beschermroosters heen dringen.

Las geen tanks of vaten die ontvlambare stoffen bevatten of hebben bevat. Las niet in de buurt van
dergelijke containers en vaten.

Las geen drukvaten, leidingen van drukinstallaties of drukbakken.
Zorg altijd voor voldoende ventilatie.

Het is raadzaam om voor het lassen een stabiele positie in te nemen.

4.4, Persoonlijke beschermingsmiddelen
Let op! Boogstraling kan de ogen of de huid van het lichaam beschadigen.

Draag bij het lassen schone, olievlekvrije beschermende kleding van niet-ontvlambare en niet-
geleidende materialen (leer, dikke katoen), leren handschoenen, hoge laarzen en een beschermende
kap.

Verwijder voor het lassen alle brandbare of explosieve materialen, zoals propaanaanstekers of lucifers.

Draag gezichtsbescherming (helm of schild) en oogbescherming, met een filter met een
schaduwniveau dat past bij het gezichtsvermogen van de lasser en de lasstroom. De
veiligheidsnormen adviseren kleurnummer 9 (minimaal nummer 8) voor elke stroomsterkte onder de
300A. Als de boog door het werkstuk wordt bedekt, kan een lagere afschermingskleur worden
gebruikt.

Draag altijd een goedgekeurde veiligheidsbril met zijbescherming onder de helm of een andere
afdekking. Gebruik afschermingen op laslocaties om andere mensen te beschermen tegen
verblindende lichtstraling of projecties.

Draag altijd oordopjes of een andere gehoorbescherming om u te beschermen tegen overmatig lawaai
en om te voorkomen dat er spatten in uw oren komen.
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f)

k)

m)
n)
o)

p)

q)

s)

Omstanders moeten gewaarschuwd worden dat ze niet naar de boog mogen kijken.

4.5. Bescherming tegen elektrische schokken
Let op! Elektrische schokken kunnen dodelijk zijn.

De stroomkabel moet worden aangesloten op het dichtstbijzijnde stopcontact en op een praktische en
veilige plaats worden bewaard. Het onzorgvuldig plaatsen van de kabel in de ruimte en op een
oppervlak dat niet is gecontroleerd, moet worden vermeden, omdat dit kan leiden tot elektrocutie of
brand.

Het aanraken van elektrisch geladen elementen kan elektrocutie of ernstige brandwonden
veroorzaken.

De elektrische boog en het werkgebied worden elektrisch geladen tijdens de stroomtoevoer.

Het ingangscircuit en het interne stroomcircuit van het apparaat staan ook onder spanning wanneer
de voeding wordt ingeschakeld.

De elementen die onder spanning staan, mogen niet worden aangeraakt.
Draag te allen tijde droge, geisoleerde handschoenen zonder gaten en beschermende kleding.

Isolatiematten of andere isolatielagen, die groot genoeg zijn om geen lichaamscontact met een
voorwerp of de vloer toe te staan, moeten op de vloer worden geplaatst.

De elektrische boog mag niet worden aangeraakt.

Voordat u begint met reinigen of het vervangen van de elektroden, moet de elektrische stroom
worden uitgeschakeld.

Controleer of de aardingskabel goed is aangesloten en of de pen goed is aangesloten op het geaarde
stopcontact. Als de aarding niet correct wordt aangesloten, kan dit levensgevaarlijk zijn of een gevaar
voor de gezondheid opleveren.

Controleer de stroomkabels regelmatig op beschadigingen en gebrekkige isolatie. Beschadigde kabels
moeten vervangen worden. Nalatig onderhoud aan de isolatie kan de dood of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Wanneer u het apparaat niet gebruikt, moet u het uitschakelen.

De kabel mag niet om het lichaam gewikkeld zijn.

Een gelast object moet goed geaard zijn.

Er mag uitsluitend gebruik worden gemaakt van apparatuur die in goede staat verkeert.

Beschadigde onderdelen van het apparaat moeten worden gerepareerd of vervangen. Bij
werkzaamheden op hoogte is het gebruik van veiligheidsgordels verplicht.

Alle fittingen en veiligheidselementen moeten op één plaats worden bewaard.

Vanaf het moment dat u de ontgrendeling inschakelt, moet het uiteinde van de handgreep uit de
buurt van het lichaam worden gehouden.

De chassisaarding moet aan het gelaste element of zo dicht mogelijk daarbij (bijvoorbeeld op een
werktafel) worden gemonteerd.

Let op! De machine kan nog onder spanning staan als het netsnoer is losgekoppeld.

a)

De spanning in de ingangscondensator moet worden gecontroleerd wanneer u het apparaat
uitschakelt en loskoppelt van de stroombron. Men moet er zeker van zijn dat de spanningswaarde
gelijk is aan nul. Anders mogen de elementen van het apparaat niet worden aangeraakt.
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A ATTENTIE! Hoewel het apparaat zo is ontworpen dat het veilig is, met voldoende beveiligingen, en
ondanks het gebruik van extra veiligheidsvoorzieningen voor de gebruiker, bestaat er nog steeds een klein
risico op een ongeval of letsel bij het hanteren van het apparaat. Het is raadzaam om voorzichtig te zijn en
gezond verstand te gebruiken.

4.6. Gassen en dampen

Let op! Gas kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid of tot de dood leiden!

a)
b)

c)

d)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Houd altijd een bepaalde afstand tot de gasaansluiting
Zorg tijdens het lassen voor een goede ventilatie. Adem het gas niet in.

Chemische stoffen (smeermiddelen, oplosmiddelen) moeten van de oppervlakken van gelaste
voorwerpen worden verwijderd, omdat deze branden en onder invloed van de temperatuur giftige
rook afgeven.

Het lassen van gegalvaniseerde objecten is alleen toegestaan als er sprake is van een goede ventilatie
met filtering en toegang tot frisse lucht. Zinkdampen zijn zeer giftig. Een vergiftigingsverschijnsel is de
zogenaamde zinkkoorts.

Gebruiksaanwijzing

5.1. Algemeen

Het apparaat moet worden toegepast overeenkomstig het beoogde doel, met inachtneming van de
Arbo-voorschriften en de beperkingen die voortvloeien uit de gegevens op het typeplaatje (IP-niveau,
bedrijfscyclus, voedingsspanning, enz.).

Het apparaat mag niet worden geopend, omdat hierdoor de garantie vervalt. Bovendien kunnen
ontploffende, niet-afgeschermde elementen ernstig letsel veroorzaken.

De producent aanvaardt geen enkele aansprakelijkheid voor technische wijzigingen in het apparaat of
voor materiéle schade die voortvloeit uit de invoering van dergelijke wijzigingen.

Neem contact op met het servicecentrum als het apparaat niet goed functioneert.

Jaloezieén mogen niet worden afgeschermd. De lasser moet op een afstand van 30 cm van de
omringende objecten worden geplaatst.

Het is niet toegestaan om het lasserapparaat onder uw arm of dicht bij uw lichaam te houden.

Het apparaat mag niet worden geinstalleerd in ruimtes met een agressieve omgeving, veel stof en in
de buurt van apparaten met een hoge elektromagnetische veldemissie.

Vul de radiator niet met ongeschikte vloeistoffen. Gebruik schoon water, vrij van verontreinigingen.

Het water in de radiator moet regelmatig worden gecontroleerd en vervangen om te voorkomen dat
er zich verontreinigingen ophopen die schade aan de radiator en het lasapparaat met accessoires
kunnen veroorzaken.

Indien het apparaat bij een temperatuur <10 °C wordt gebruikt, dient er een antivriesmiddel aan de
vloeistof te worden toegevoegd. Voor dit doel worden middelen op basis van glycol aanbevolen.
Gebruik geen middelen die propyleen bevatten.

Als er te weinig vloeistof in het radiatorreservoir zit, kan de pomp beschadigd raken. Zorg er altijd voor
dat het waterpeil boven het minimum staat.

Wanneer u de radiator bijvult met water, moet u extra voorzichtig zijn om te voorkomen dat de
aansluitbussen en (in het geval vanENTRIX 315AW) het |lasapparaat overstromen.
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a)

b)
c)

d)

e)

5.2. Apparaatopslag
De machine moet beschermd worden tegen water en vocht.
Het lasapparaat mag niet op hete oppervlakken worden geplaatst.

Het apparaat moet in een droge en schone ruimte worden bewaard.
5.3. Het apparaat aansluiten

5.3.1. Elektrische aansluiting

De aansluiting van het apparaat moet door een gekwalificeerd persoon worden uitgevoerd. Bovendien
moet een persoon met de vereiste kwalificaties controleren of de aarding of de elektrische installatie
met beveiligingssysteem voldoet aan de veiligheidsvoorschriften en of deze correct functioneert.

Het apparaat moet in de buurt van de werkplek worden geplaatst.
Het aansluiten van te lange leidingen op de machine moet worden vermeden.

Eénfaselasapparaten moeten worden aangesloten op een stopcontact dat is voorzien van een
aardingspen.

Lasapparaten die op een 3-fasennetwerk worden aangesloten, worden zonder stekker geleverd. De
stekker moet u zelf aanschaffen en de installatie moet worden toevertrouwd aan een gekwalificeerd
persoon.

LET OP! Het apparaat mag alleen worden gebruikt als het is aangesloten op een installatie met een
functionele zekering.

a)

b)

c)

6.

5.3.2. Gasaansluiting

Gastanks moeten op ruime afstand van het gelaste object worden geplaatst en tegen omvallen
worden beveiligd.

De gasaansluiting van het lasapparaat moet met de tank of gasinstallatie worden verbonden door
middel van de juiste leiding en regelaar met gasstroomregeling. Let op! Het is verboden om
lijnregelaars op de tank aan te sluiten en omgekeerd. Een dergelijke verandering kan leiden tot
regelgevingsschendingen en ernstige verwondingen.

Zuinig gasgebruik verlengt de lastijd.

Productoverzicht

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

90 00O

1. Besturingspaneel



NL

2. Handgrepen
3. Lassnoer voor lasapparaat
4.  Aan/uit-knop voor lasser
5.  Ventilator
6. Gasaansluiting
7. Stopcontact (+)
8. TIG-toortsbedieningsaansluiting / Bedieningspedaalaansluiting
9. Gasaansluiting
10. Stopcontact (-)
11. Radiator aan/uit knop
12. Radiator waterniveau-indicator
13. Onderstel met wielen
14. Waterafvoer
15. Radiatoruitlaat
16. Radiator inlaat
17. Radiator watervuller
18. Radiator netsnoer

Bedieningspaneel (beide modellen)

.
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MMA / TIG-modusschakelaar

LED

B1. MMA actieve modus

B2. TIG actieve modus

Display

LED — de eenheid van de momenteel weergegeven waarde

LED - fout, thermische overbelasting

LED - pedaalbediening (wordt automatisch geactiveerd na het aansluiten van het pedaal)

Verschuif naar links bij het kiezen van een parameter om parameters in te stellen/op te slaan na 3
seconden vasthouden

LED - parameters opslaan
LED - opgeslagen parameterwaarden laden

Verschuif naar rechts bij het kiezen van een parameter om opgeslagen parameters in te stellen/laden na 3
seconden vasthouden

LED's - geven aan welk type parameter wordt weergegeven:

. Pre Flow - gasvoorstroomtijd

. Start Amps - uitgangsstroom na boogontsteking

. Up Slope - tijd van toename van de stroomsterkte

. Piek Ampere - piekstroom

. Piek-aan-tijd - de verhouding van de piekstroompulsduur tot de basisstroompuls
. Basisversterkers - basisstroom die de boog ondersteunt

. Pulsfrequentie - pulsfrequentie tijdens het lassen

. AC-balans

. AC-frequentie

. Down Slope - tijd van huidige afdaling

. Eind Ampére - waarde van de uitgangsstroom véor het einde van het lassen.
. Post Flow — gasnastroomtijd

2T / 4T-modusschakelaar

LED

M1. 2T-modus - door op de knop op de brander te drukken start het lasproces, door de knop los te laten
wordt het proces beéindigd

M2. 4T-modus: door op de knop op de brander te drukken start u het lasproces, door de knop los te laten
stopt u het proces niet. Door nogmaals op de knop te drukken en deze weer los te laten, wordt het
lasproces beéindigd.

Waarde-aanpassingsknop (druk op de knop voor grove aanpassing)
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O. Puls/ Geen puls-modusschakelaar
P. LED
P1. Pulsmodus
P2. Geen pulsmodus
Q. AC/DC-schakelaars
R. LED
R1. AC-modus

R2. DC-modus

6.1. Het apparaat gereedmaken voor gebruik / Apparaatgebruik

Elke unit is voorzien van een hoofdstroomkabel, die ervoor zorgt dat het apparaat van stroom en spanning
wordt voorzien. Als het apparaat wordt aangesloten op een spanning die hoger is dan de vereiste spanning, of
als de verkeerde fase is ingesteld, kan dit ernstige schade aan het apparaat veroorzaken. Dit valt niet onder de
garantie op het apparaat en de gebruiker is verantwoordelijk voor dergelijke situaties.

6.2. Gebruik van het apparaat

Sluit voor het lassen de laskabel en andere onderdelen op de juiste manier aan, afhankelijk van de lasmodus
(TIG of MMA); volg de onderstaande tekeningen.

6.2.1. Aansluitschema - TIG-lasmodus

ENTRIX 315A



ENTRIX 315AW
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A.  Kabel met TIG-houder
B.  Werkstuk
C. Aardingsdraad
D. Drukregelaar
E. Gasfles

TIG-toorts

1. Pet, lang
2.  Pet, kort
3. Spantang

4. Handvat van de toorts

5. Spantang binnenin de behuizing

6. Keramische sproeier

6.2.2. Aansluitschema - MMA-lasmodus

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

A. Kabel met elektrodehouder

B. Werkstuk

C. Aardingsdraad
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6.2.3. Apparaatbediening

Sluit het apparaat aan op een stroombron en schakel het in door opLL de aan/uit-knop te drukken.
verschijnt op het display.

Stel de lasmodus in met de modusselectieknoppen (A), (L), (O) en (Q).

Stel lasparameters in voor een bepaalde modus (instellingen zijn alleen beschikbaar voor de
geselecteerde MMA- of TIG-modus, de rest is inactief):

. Gebruik de menuknop (G) of (J) om naar links/rechts te bewegen tussen de parameters; stel de
parameterwaarden in met de knop (N).

. Om de geselecteerde parameters in het geheugen van het apparaat op te slaan, houdt u de knop (G)
ongeveer 3 seconden ingedrukt. Op het display verschijnt "PO1" en de LED (H) gaat branden. Gebruik
de draaiknop (N) om een van de geheugenposities (P01 tot P10) te selecteren en druk nogmaals op
de Menuknop (G). De (H) LED gaat uit, de parameters zijn opgeslagen.

. Om de eerder opgeslagen lasparameters te laden, houdt u de knop (J) ongeveer 3 seconden
ingedrukt. Op het display verschijnt “P01” en de (I) LED gaat branden. Gebruik de (N)-knop om een
geheugenpositie te selecteren en druk vervolgens nogmaals op de Menu (J)-knop. De (l)-led gaat uit
en de parameters zijn geladen.

Als de thermische beveiliging is geactiveerdErr, verschijnt op het display en licht de diode (E) op. Laat het
apparaat afkoelen en verhelp indien mogelijk de oorzaak van de oververhitting.

Bedieningsmodus met voetpedaal. Nadat u het voetpedaal op de (8) aansluiting van het lasapparaat hebt
aangesloten, schakelt het apparaat automatisch over naar de REM-modus en gaat de (F) LED branden. In
de REM-modus wordt de piekstroom (Peak Amps) geregeld met het voetpedaal.

Wanneer u begint met lassen met het apparaat in de TIG-modus, volgt u de onderstaande instructies:

Lift TIG-lasmodus

1.

2.

Selecteer de TIG-lasfunctie op het bedieningspaneel (8).

Sluit de aardingskabel aan op de connector gemarkeerd met “+” (5) en draai de kabelstekker om de
verbinding vast te zetten.

Sluit vervolgens de TIG-laskabel aan op de connector gemarkeerd met “-” (2) en draai de kabelstekker om
de verbinding vast te zetten. Sluit de gaskabel rechtstreeks aan op de gasfles. De gasstroom wordt
geregeld met de knop op de lastoorts.

Nu kunt u de stroomkabel aansluiten en de stroom inschakelen. Zodra de aardingskabel op het
lasapparaat is aangesloten, kunt u aan de slag.

. Draai na het lassen altijd het gas dicht bij de gaskraan.

Bediening van de radiator (onderdeel van deENTRIX 315AW [asset)

1.

Sluit de TIG-slang aan op de juiste aansluitingen op de radiator (de radiatoruitlaat op de TIG-inlaat; de
radiatorinlaat op de buis van de TIG-wateruitlaat).

Giet schoon water door de waterinlaat (17) en controleer het waterniveau met behulp van de indicator
(12). Overschrijd het maximumniveau niet.

Om het gebruikte water uit de radiator af te voeren, gebruikt u de wateruitlaat (14).

Let op: Volg de plaatselijke regelgeving met betrekking tot afvalwaterbehandeling.
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Het lasapparaat, gevuld met water en correct aangesloten op de TIG-kabel, moet worden aangesloten op
de voeding en worden ingeschakeld door op de (11) Aan/Uit-knop te drukken.

Nadat het lassen is voltooid, schakelt u het apparaat uit met de aan/uit-knop (11) en koppelt u het los van
de stroomvoorziening.

Advies voor gebruik

De omgevingstemperatuur mag niet hoger zijn dan 40°C en de relatieve luchtvochtigheid moet lager zijn
dan 90%.

Vermijd lassen in direct zonlicht en/of regen.
Gebruik het apparaat niet in omgevingen met stof of bijtende gassen.
Vermijd TIG-lassen bij sterke wind.

Wanneer de spanning, uitgangsstroom en machinetemperatuur de nominale waarden overschrijden,
schakelt het apparaat automatisch uit. Een overbelasting van de stroom kan schade veroorzaken en de
machine vernietigen.

Zodra de bedrijfscyclus is overschreden, stopt het apparaat met werken. Wanneer de hoofdschakelaar in
de stand “AAN” staat en de machine overbelast raakt, gaat de overbelastingsindicator branden (rode
LED). Trek de stekker niet uit het stopcontact, zodat de ventilator het apparaat kan afkoelen. Zodra de
temperatuur daalt, schakelt de overbelastingsindicator uit en kunt u doorgaan met lassen.

7. Verwijdering van de verpakking

Bewaar al het verpakkingsmateriaal (karton, plastic strips en piepschuim) om ervoor te zorgen dat het apparaat
beschermd is tijdens verzending, mocht het nodig zijn om het naar een servicecentrum te sturen!

8. Transport en opslag

Tijdens transport dient het apparaat beschermd te worden tegen schokken en omvallen en dient deze niet
'ondersteboven’ te staan. Het apparaat dient te worden opgeslagen in een goed geventileerde ruimte met
droge lucht en waar geen gassen voorkomen die corrosie kunnen veroorzaken.

9. Reiniging en onderhoud

Haal de stekker uit het stopcontact wanneer u de apparatuur schoonmaakt.

Gebruik een reinigingsmiddel zonder bijtende stoffen om het oppervlak schoon te maken.

Droog alle onderdelen na het reinigen goed af voordat u het apparaat opnieuw gebruikt.

Bewaar het apparaat op een droge, koele plaats, waar het niet wordt blootgesteld aan direct zonlicht.
Verwijder regelmatig stof met droge en schone perslucht.

Berg het lasapparaat niet op terwijl de radiator gevuld is met vioeistof. Maak de tank altijd leeg voordat u
het product opbergt.
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10. Regelmatige controle van het apparaat

Controleer regelmatig of het apparaat geen schade vertoont. Als er schade is, stop dan met het gebruik van het
apparaat. Neem contact op met onze klantenservice om het probleem op te lossen.

Wat te doen bij een probleem?

Neem contact op met uw klantenservice en houd de volgende informatie bij de hand:

. Factuurnummer en serienummer (dit laatste vindt u op het technische plaatje op het apparaat).
. Indien relevant, een foto van het beschadigde, kapotte of defecte onderdeel.

. Het is voor uw klantenservicemedewerker gemakkelijker om de oorzaak van het probleem te achterhalen
als u een gedetailleerde en nauwkeurige beschrijving van het probleem geeft. Hoe gedetailleerder uw
informatie, hoe beter de klantenservice u snel en efficiént kan helpen met uw probleem!

LET OP: Open het apparaat nooit zonder toestemming van uw klantenservice. Dit kan leiden tot verlies van
garantie!
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Denne brukerhandboken er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Vi har gjort vart
ytterste for a sikre at oversettelsen er ngyaktig, men vaer oppmerksom pa at automatiserte

>

oversettelser ikke er perfekte og ikke er ment a erstatte menneskelige oversettere. Den
offisielle versjonen av brukerhandboken er pd engelsk. Eventuelle forskjeller mellom den
oversatte versjonen og den originale engelske versjonen er ikke juridisk bindende. Hvis du
har spgrsmal om ngyaktigheten av oversettelsen, vennligst se den engelske versjonen, som
er den offisielle referansen. Flere sprakversjoner er tilgjengelig pa forespgrsel via
info@expondo.com.

1. Symboler

Bruksanvisningen ma leses ngye.
Produktet ma resirkuleres.

Produktet oppfyller kravene i relevante sikkerhetsstandarder.

Bruk verneklzer som beskytter hele kroppen.

OBS!!! Bruk vernehansker.

Vernebriller ma brukes.

Det skal brukes vernesko.

OBS!!! En varm overflate kan forarsake brannsar.

OBS!!! Fare for brann eller eksplosjon.

OBS!!! Skadelige gasser, fare for forgiftning. Gasser og damper kan veere helsefarlige.
Under sveising frigjgres det sveisegass og rgyk. Innanding av disse stoffene kan vaere
helsefarlig.

Det bgr brukes en sveisemaske med et passende mgrkt filter.

OBS!!! Skadelig sveisebuestraling.

Ikke bergr delene som er under spenning/strgm.

s > QB O® @D 2 1:1[F)



OBS! Tegningene i denne handboken er kun ment som illustrasjoner, og enkelte detaljer kan
avvike fra det faktiske produktet.

2. Tekniske data

Beskrivelse av parameter

Parameterverdi

Produktnavn Aluminium sveiser
Modell ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Nominell spenning [V~]/ frekvens [Hz] 400/50
Maks. inngangsstrgm [A] TIG: 21 MMA-24
Tomgangsspenning [V] 59

MMA 20-280
Utgangsstrgm [A] DCTIG 5-315

ACTIG 10-315

. MMA 20.8-31.2
Utgangsspenning [V] TIG 10.2-22.6
Effektivitet >0.85
Forstrgmningstid for gass [s] 0.1-1
Gass etterstrgmningstid [s] 0-15
Navaerende hgsttid [s] 0-25
Beskyttelsesklasse F
Kapslingsgrad IP IP21S
. 50 (ACTIG, DCTIG)
()

Vurdert arbeidssyklus [%] 60 (MMA)
Avkjgling ingen ja
Radiatorens forsyningsspenning [V ~] / Frekvens i 230/50
[Hz]
Radiatoreffekt [W] - 370

Radiator vanntank kapasitet [ltr] - Min 3,2/maks. 5.2

Vannstrgm i radiatoren

[Itr/min] ) E
Radiatorpumpehastighet [rev/min] - 2860
Total hgyde [m] - 30

Mal [mm] 560 x 245 x 585 920 x430x 1130
Vekt [kg] TERID

uten radiator

3. Generell beskrivelse

Brukerhandboken er laget for a hjelpe til med sikker og problemfri bruk. Produktet er designet og produsert i
henhold til strenge tekniske retningslinjer, ved bruk av toppmoderne teknologier og komponenter og i samsvar
med de strengeste kvalitetsstandarder.

IKKE BRUK ENHETEN MED MINDRE DU HAR LEST OG FORSTATT DEN NAVARENDE
BRUKERVEILEDNING N@YE.

For a forlenge enhetens holdbarhet og for & sikre problemfri drift, bruk den og utfgr vedlikeholdsoppgaver i
samsvar med denne brukerhdandboken. De tekniske dataene og spesifikasjonene i denne brukerhandboken er
aktuelle. Produsenten forbeholder seg retten til 3 gjgre endringer knyttet til kvalitetsforbedringer. Med tanke pa
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teknologisk fremgang og stgyreduksjonsmuligheter, ble enheten designet for a redusere risikoen for stgyutslipp
til et minimum.

4. Sikkerhet ved bruk

AOBS!!! Les alle sikkerhetsadvarsler og instruksjoner. Hvis advarslene og instruksjonene ikke fglges, kan
det fgre til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlig personskade eller dgd.

Begrepet "enhet" eller "produkt" i advarslene og beskrivelsen i bruksanvisningen refererer til:

Aluminium sveiser

4.1. Generelt

a) Ta vare pa din egen og tredjeparts sikkerhet ved & lese og fglge instruksjonene som er inkludert i
bruksanvisningen til enheten.

b) Kun kvalifisert og dyktig personell kan tillates a starte, betjene, vedlikeholde og reparere maskinen.

c¢) Maskinen ma aldri brukes i strid med det tiltenkte formalet.

4.2. Retningslinjer for sikring av brannfarlig arbeid
Forberedelse av bygningen og rommene for brannfarlige arbeider bestar i:
a) Fjerning av alle brennbare materialer og avfall fra rom og lokaler hvor det skal utfgres arbeid.
b) Flytting av brennbare gjenstander og ikke-brennbare gjenstander i brennbare pakker til sikker avstand.

c) Materialer som ikke kan fjernes, skal sikres mot f.eks sveisesprut ved a dekke dem med f.eks metallplater,
gipsplater o.l.

d) Sjekk om materialer eller brennbare gjenstander i omkringliggende rom krever beskyttelse.

e) Lukk eventuelle apninger i installasjoner, ventilasjonssystemer eller lignende omrader i naerheten av
arbeidsstedet med ikke-brennbare materialer.

f)  Sikre elektriske kabler, gass eller installasjonsrgr dekket med brennbar isolasjon mot sveisesprut hvis de er
innenfor arbeidsomradet som utgjgr en brannfare.

g) Kontroller at det planlagte arbeidet ikke skal utfgres i rom som er malt med brannfarlige stoffer eller hvor
det er brukt andre brennbare stoffer pa dagen for planlagt arbeid.

Gnister kan forarsake brann

Sveisegnister kan forarsake brann, eksplosjoner og brannskader pa ubeskyttet hud. Bruk sveisehansker og
verneklzar nar du sveiser. Fjern eller sikre alle brennbare materialer og stoffer fra arbeidsomradet. lkke sveis tett
beholdere eller tanker som har inneholdt brennbare vasker. Slike beholdere eller tanker bgr spyles fgr sveising
for & fjerne brennbare vaesker. lkke sveis i naerheten av brennbare gasser, damper eller vaesker.
Brannslokkingsutstyr (branntepper og pulver- eller sngslukkere) bgr plasseres i naerheten av arbeidsomradet pa
et synlig og lett tilgjengelig sted.

Sylindere kan eksplodere

Bruk kun godkjente gassflasker og en skikkelig fungerende reduksjonsventil. Sylinderen skal transporteres, lagres
og plasseres i vertikal stilling. Beskytt sylindrene mot varmekilder, velting og mekanisk skade. Vedlikehold alle
gassinstallasjonselementer: sylinder, slange, beslag, reduksjon i god stand.

Sveisede materialer kan forarsake brannskader
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Bergr aldri sveisede deler med ubeskyttede kroppsdeler. Bruk alltid sveisehansker og tang nar du bergrer eller
flytter sveiset materiale.

a)

b)

<)

d)

e)

f)

g)

f)

b)

4.3. Klargjgring av arbeidsplassen for sveising
OBS!!! Sveising kan forarsake brann eller eksplosjon.

Folg strengt de helse- og sikkerhetsbestemmelsene som gjelder for sveiseoperasjoner, og sgrg for a
skaffe passende brannslukningsapparater pa sveisearbeidsstedet.

Utfgr aldri sveiseoperasjoner pa brennbare steder som medfgrer fare for materialantennelse.

Det er forbudt & sveise i naervaer av en eksplosiv blanding av brennbare gasser, damper, take eller stgv
med luft.

Fjern alle brennbare materialer innen 12 meter fra sveiseoperasjonsstedet, og hvis fjerning ikke er
mulig, dekk brennbare materialer med brannhemmende belegg.

Bruk sikkerhetstiltak mot gnister og glgdende metallpartikler.

Pass pa at gnister eller varme metallsplinter ikke trenger gjennom sporene eller apningene i deksler,
skjold eller beskyttelsesskjermer.

Ikke sveis tanker eller fat som inneholder eller har inneholdt brennbare stoffer. Ikke sveis i naerheten
av slike beholdere og fat.

Ikke sveis trykkbeholdere, rgr fra trykkinstallasjoner eller trykkbrett.
Se¢rg alltid for tilstrekkelig ventilasjon.

Det anbefales a innta en stabil posisjon f@r sveising.

4.4. Personlig verneutstyr

OBS!!! Lysbuestraling kan skade gynene eller huden pa kroppen.

Ved sveising, bruk rene, oljeflekkerfrie verneklzer laget av ikke-brennbare og ikke-ledende materialer
(skinn, tykk bomull), skinnhansker, hgye stgvler og beskyttelseshette.

Fjern alle brennbare eller eksplosive gjenstander fgr sveising, for eksempel propan-butan-lightere eller
fyrstikker.

Bruk ansiktsbeskyttelse (hjelm eller skjold) og gyebeskyttelse, med et filter som har et skyggeniva som
matcher sveiserens syn og sveisestrgmmen. Sikkerhetsstandardene foreslar farging nr. 9 (minimum nr.
8) for hver strgm under 300A. En nedre skjermfarging kan brukes hvis lysbuen er dekket av
arbeidsstykket.

Bruk alltid godkjente vernebriller med sidebeskyttelse under hjelmen eller annet deksel. Bruk vern pa
sveiseoperasjonssteder for a beskytte andre mennesker mot blendende lysstraling eller projeksjoner.

Bruk alltid grepropper eller annet hgrselsvern for a beskytte mot overdreven stgy og for a unnga at
sprut kommer inn i grene.

Tilskuere bgr advares mot a se pa buen.

4.5. Beskyttelse mot elektrisk stgt

OBS!!! Elektrisk stgt kan vaere livsfarlig.

Stregmkabelen skal kobles til naermeste stikkontakt og plasseres i en praktisk og sikker posisjon. Det ma
unngas a plassere kabelen uaktsomt i rommet og pa en overflate som ikke er kontrollert, da det kan
fore til elektrisk stgt eller brann.

Bergring av elektrisk ladede elementer kan forarsake elektrisk stgt eller alvorlige brannskader.
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d)

e)
f)

g)

Den elektriske lysbuen og arbeidsomradet lades elektrisk under strgmflyten.

Enhetens inngangskrets og indre strgmkrets er ogsa under spenningslading nar strgmforsyningen er
slatt pa.

Elementene under spenningsladningen ma ikke bergres.
Torre, isolerte hansker uten hull og verneklaer ma brukes til enhver tid.

Isolasjonsmatter eller andre isolasjonslag, store nok til 3 ikke tillate kroppskontakt med en gjenstand
eller gulvet, skal legges pa gulvet.

Den elektriske lysbuen ma ikke bergres.
Elektrisk strém ma slas av for rengjgring eller elektrodeskifting.

Det ma kontrolleres om jordingskabelen er riktig tilkoblet eller pinnen er riktig koblet til jordet
stikkontakt. Feil tilkobling av jordingen kan fgre til livs- eller helsefare.

Stregmkablene ma kontrolleres regelmessig for skader eller manglende isolasjon. Skadede kabler ma
skiftes. Uaktsom isolasjonsreparasjon kan forarsake dgd eller alvorlig skade.

Enheten ma slas av nar den ikke er i bruk.
Kabelen ma ikke vikles rundt kroppen.

En sveiset gjenstand ma veere skikkelig jordet.
Kun utstyr i god stand kan brukes.

Skadede enhetselementer ma repareres eller skiftes ut. Sikkerhetsbelter skal brukes ved arbeid i
hgyden.

Alle beslag og sikkerhetselementer skal oppbevares pa ett sted.
Fra gyeblikket du slar pa utlgseren, ma handtaket holdes borte fra kroppen.

Understellets jord skal monteres til det sveisede elementet eller sa naert det som mulig (f.eks. til et
arbeidsbord).

OBS!!! Maskinen kan fortsatt vaere stremfgrende nar stremledningen er frakoblet.

a)

Spenningen i inngangskondensatoren ma kontrolleres nar du slar av enheten og kobler den fra
strgmkilden. Man ma sgrge for at spenningsverdien er lik null. Ellers ma enhetens elementer ikke
bergres.

A OBS! Selv om apparatet er designet for a vaere trygt, med tilstrekkelige sikkerhetstiltak, og til tross for
bruk av tilleggssikkerhetsfunksjoner for brukeren, er det fortsatt en liten risiko for ulykke eller skade ved
handtering av apparatet. Det anbefales a utvise forsiktighet og sunn fornuft ved bruk.

4.6. Gasser og rgyk

OBS!!! Gass kan vare helsefarlig eller fgre til dgdsfall!

a)
b)

<)

d)

Hold alltid en viss avstand fra gassuttaket
Se¢rg for god ventilasjon ved sveising. Unnga a inhalere gassen.

Kjemiske stoffer (smgremidler, Igsemidler) ma fjernes fra overflatene til sveisede gjenstander da de
brenner og avgir giftig reyk under pavirkning av temperatur.

Sveising av galvaniserte gjenstander er kun tillatt nar effektiv ventilasjon er utstyrt med filtrering og
tilgang til frisk luft. Sinkdamp er sveert giftig, et russymptom er sakalt sinkfeber.
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a)

b)

<)

d)

e)

f)

g)

a)
b)

c)

a)

b)
c)
d)

e)

Bruksanvisning

5.1. Generelt

Enheten ma pafgres i henhold til formalet, med overholdelse av OHS-forskrifter og begrensninger som
folge av data pa typeskiltet (IP-niva, driftssyklus, forsyningsspenning osv.).

Maskinen ma ikke apnes, da det vil fgre til tap av garantien, og i tillegg kan eksploderende uskjermede
elementer forarsake alvorlige skader.

Produsenten har ikke noe ansvar for tekniske endringer i enheten eller materielle tap forarsaket av
innfgringen av nevnte endringer.

Ved feil bruk av enheten, kontakt servicesenteret.

Lamellene ma ikke vaere skjermet — sveiseren ma plasseres i 30 cm avstand fra gjenstandene som
omgir den.

Sveiseren ma ikke holdes under armen eller naer kroppen.

Maskinen ma ikke installeres i rom med aggressive miljger, mye stgv og i nerheten av enheter med
hgy elektromagnetisk feltemisjon.

Ikke fyll radiatoren med uegnede vaesker. Bruk rent vann fritt for forurensninger.

Vannet i radiatoren bgr kontrolleres og skiftes regelmessig for a8 unnga opphopning av forurensninger
som kan forarsake skade pa radiatoren og sveiseren med tilbehgr.

Hvis enheten brukes ved en temperatur pa <10 °C, bgr et frostvaeske tilsettes vaesken. Glykolbaserte
midler anbefales til dette formalet. Ikke bruk midler som inneholder propylen.

Utilstrekkelig mengde vaeske i radiatortanken kan skade pumpen. Sgrg alltid for at vannstanden er
over minimum.

Nar du fyller pa radiatoren med vann, vaer ekstra forsiktig sa du ikke oversvgmmer
tilkoblingskontaktene og (nar det gjelder ) ENTRIX 315AWsyeiseren.

5.2. Enhetslagring
Maskinen ma beskyttes mot vann og fuktighet.
Sveiseren ma ikke plasseres pa varme overflater.

Enheten ma oppbevares i et tgrt og rent rom.
5.3. Tilkobling av enheten
5.3.1. Elektrisk tilkobling

Tilkoblingen av enheten ma utfgres av en kvalifisert person. | tillegg bgr en person med ngdvendige
kvalifikasjoner sjekke om jording eller elektrisk installasjon med beskyttelsessystem er i trad med
sikkerhetsforskriftene og om de fungerer som de skal.

Enheten ma plasseres i naerheten av arbeidsstasjonen.
Det ma unngas a koble for lange rgr til maskinen.
Enfase sveisere skal kobles til stikkontakten som er utstyrt med en jordingsstift.

Sveisere drevet fra et 3-faset nettverk leveres uten stgpsel, stgpselet ma skaffes uavhengig og
installasjonen bgr tildeles en kvalifisert person.

OBS!!! Apparatet ma bare brukes hvis det er koblet til en installasjon med en fungerende sikring.
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5.3.2. Gasstilkobling

a) Gasstanker skal plasseres langt fra den sveisede gjenstanden og vaere beskyttet mot fall.

b) Gasskoblingen til sveiseren ma kobles til tanken eller gassinstallasjonen ved hjelp av riktig rgr og
regulator med gassstrgmregulering. Vennligst merk! Tilkobling av linjeregulatorer til tanken og
omvendt er forbudt. En slik endring kan resultere i regulatoriske skader og alvorlige skader.

c) @konomisk gassbruk forlenger sveisetiden.

6. Produktoversikt

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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90 00O

1. Styrepanel

2. Handtak
3. Sveiser strgmledning
4.  Sveiser av/pa-knapp
5.  Vifte
6. Gasstilkobling
7.  Sokkel (+)
8.  TIG lommelyktkontrollkontakt / Kontrollpedaluttak
9.  Gassuttak
10. Stikkontakt (-)

11. Radiator pa/av-knapp
12. Radiator vannstandsindikator
13. Understell med hjul
14. Vannutlgp
15. Radiator uttak

16. Radiatorinntak
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17. Radiator vannfyller
18. Radiator strgmledning

Kontrollpanel (begge modeller)

A"

Pulse TIG AC TIG PRESS AND HOLD 3
SECONDS TO LOAD

PRESSAND HOLD |

SECONDS TO SAVE

Peak Amps

—0-

I
| Peak OnTime BaseAmps |
I -

|
I—‘ ~—@ —@—
— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._
1 Pre Flow A e Post Flow I

L’ {\@’ g&%

A.  MMA /TIG-modusbryter

Si
s Up Slope

B. LED
B1. MMA aktiv modus
B2. TIG aktiv modus
C. Skjerm
D. LED-enheten med gjeldende verdi
E. LED - feil, termisk overbelastning
F.  LED - pedalkontroll (aktiveres automatisk etter tilkobling av pedalen)
G.  Skift til venstre nar du velger en parameter for 3 angi / lagre parametere etter & ha holdt innei3s
H. LED - lagre parametere
I LED - laster lagrede parameterverdier

). Skift til hgyre nar du velger en parameter for 3 stille inn / laste inn lagrede parametere etter 3 ha holdt
innei3s

K.  LED - viser hvilken type parameter som vises:

. Pre Flow - gass pre-flow tid
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. Start Amps - utgangsstrgm etter lysbuetenning
. Up Slope - tidspunkt for gkning i strgmintensitet
. Peak Amps - toppstrgm
. Peak On Time - forholdet mellom varigheten av toppstrempulsen og basisstrgmpulsen
. Base Amps - basisstrgm som stgtter lysbuen
. Pulsfrekvens - pulsfrekvens under sveising
. AC balanse
. AC frekvens
. Nedoverbakke - tidspunkt for gjeldende nedstigning
. End Amps - verdi av utgangsstrgm fgr slutt pa sveising.
. Post Flow — gass etterstrgmningstid
L. 2T /4T modusbryter
M. LED

M1. 2T-modus - trykk pa knappen pa brenneren starter sveiseprosessen, a slippe knappen avslutter
prosessen

M2. 4T-modus - a trykke pa knappen pa brenneren starter sveiseprosessen, a slippe knappen avslutter
ikke prosessen. Trykk og slipp knappen igjen avslutter sveiseprosessen.

N. Verdijusteringsknapp (trykk pa knappen for grovjustering)
0. Bryter for puls / ingen pulsmodus
P. LED
P1. Pulsmodus
P2. Ingen pulsmodus
Q. AC/DC brytere
R. LED
R1. AC-modus

R2. DC-modus

6.1. Klargjgring av enheten for bruk / Bruk av enheten

Hver enhet er utstyrt med en hovedstrgmkabel, som er ansvarlig for a gi strem og spenning til enheten. Hvis
enheten er koblet til stram som overstiger ngdvendig spenning, eller hvis feil fase er stilt inn, kan det fgre til
alvorlig skade pa enheten. Dette dekkes ikke av garantien for utstyret og brukeren vil vaere ansvarlig for slike
situasjoner.

6.2. Bruk av enheten

F@r sveising, koble til sveisekabelen og andre deler, avhengig av modus (TIG eller MMA); fglg tegningene
nedenfor.
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6.2.1. Tilkoblingsskjema-TIG sveisemodus

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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A. Kabel med TIG-holder
B. Arbeidsstykke
C. Jordledning
D. Trykkregulator
E.  Gassflaske

TIG-brenner




NO

1. Cap,lang
2. Cap, kort
3. Collet

4.  Lommelykthandtak
5.  Hylsespenne inne i huset

6. Keramisk munnstykke

6.2.2. Tilkoblingsskjema - MMA sveisemodus

ENTRIX 315A
-

Evawily
i o

ENTRIX 315AW
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A. Kabel med elektrodeholder

B.  Arbeidsstykke

C. Jordledning

6.2.3. Drift av enheten
1. Koble enheten til en strgmkilde og sla den p& ved 3 trykke pa av/pa-knappenlLL. vil vises pa displayet.
2. Stillinn sveisemodus med modusvalgknappene (A), (L), (O) og (Q).

3.  Stillinn sveiseparametere for en gitt modus (innstillingene er kun tilgjengelige for den valgte MMA- eller
TIG-modusen, resten er inaktiv):

. Bruk (G) eller (J) menyknappen for & flytte til venstre/hgyre mellom parameterne; Still inn
parameterverdiene med (N)-knappen.

. For a lagre de valgte parameterne i enhetens minne, trykk og hold nede (G)-knappeniica. 3
sekunder, displayet vil vise “P01”, (H) LED vil lyse. Bruk (N)-hjulet for a velge en av minneposisjonene
(PO1 til P10) og trykk pa Menu (G)-knappen igjen. (H) LED-en vil slukke, parametrene er lagret.

. For a laste inn de tidligere lagrede sveiseparametrene, trykk og hold inne (J)-knappeni ca. 3
sekunder. "P01" vil vises pa displayet og (I) LED vil lyse. Bruk (N)-knappen for a velge en
minneposisjon, trykk deretter pa Menu (J)-knappen igjen, (1)-LED-en vil slukke, parametrene er lastet
inn.

4.  Hvis termisk beskyttelse er aktivertErr, vises pa displayet, og dioden (E) vil lyse. La enheten kjgle seg ned,
og eliminer om mulig arsaken til overopphetingen.

5. Driftsmodus med fotpedal. Etter a ha koblet fotpedalen til (8)-kontakten pa sveiseren, vil enheten
automatisk bytte til REM-modus, (F)-LED-en vil lyse. | REM-modus styres toppstrgmmen (Peak Amps) med
fotpedalen.

Nar du begynner a sveise med enheten i TIG-modus, fglg instruksjonene nedenfor:
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Lgft TIG-sveisemodus

1.

2.

Velg TIG-sveisefunksjonen pa kontrollpanelet (8).
Koble jordkabelen til kontakten merket "+" (5) og vri kabelpluggen for a sikre forbindelsen.

Koble deretter TIG-sveisekabelen til kontakten merket "-" (2) og vri kabelpluggen for a sikre forbindelsen.
Koble gassledningen direkte til gassbeholderen. Gassstrgmmen justeres med knappen pa
sveisebrenneren.

Na kan du koble til strgmledningen og sla pa stremmen; nar jordkabelen er koblet til sveiseren, kan du
begynne & jobbe.

. Sla alltid av gassen ved sylinderventilen etter sveising.

Betjening av radiatoren (del av ENTRIX 315AW syeisesettet)

1. Koble TIG-slangen til de riktige stikkontaktene i radiatoren (radiatorutlgpet til TIG-inntaket;
radiatorinntaket til rgret til TIG-vannuttaket).

2. Hell rent vann gjennom (17) vanninntaket, kontroller vannstanden ved hjelp av (12)-indikatoren. lkke
overskrid det maksimale nivaet.

3. For a tsmme det brukte vannet fra radiatortanken, bruk (14) vannutlgpet.
Merk: Fglg lokale forskrifter angaende behandling av avigpsvann.

4. Sveiseren, fylt med vann og riktig koblet til TIG-kabelen, skal kobles til streamforsyningen og slas pa ved a
trykke pa (11) On/Off-knappen.
Etter at sveisingen er ferdig, sla av enheten med (11) Pa/Av-knappen og koble den fra strgmforsyningen.

Rad for bruk

Omgivelsestemperaturen ma ikke vaere hgyere enn 40 °C og den relative luftfuktigheten bgr veere mindre
enn 90 %.

Unnga sveising i direkte sollys og/eller regn.
Ikke bruk maskinen i miljger som inneholder stgv eller etsende gass.
Unnga TIG-sveising i sterk vind.

Nar spenningen, utgangsstrgmmen og maskintemperaturen overstiger de nominelle verdiene, vil enheten
automatisk sla seg av. Stremoverbelastning kan forarsake skade og gdelegge maskinen.

Etter & ha overskredet driftssyklusen, vil enheten slutte a fungere. Nar hovedbryteren er i "ON"-posisjon
og maskinen overbelaster, lyser overbelastningsindikatoren (r@d LED). Ikke trekk stgpselet ut av
strgmforsyningen slik at viften kan kjgle ned maskinen. Nar temperaturen synker, slas
overbelastningsindikatoren av og du kan fortsette sveisingen.

7. Avhending av emballasjen

Vennligst oppbevar emballasjens elementer (papp, plastband og isopor), slik at du kan beskytte utstyret sa mye
som mulig under forsendelsen, hvis det skal returneres til service!
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8. Transport og lagring

Under transport skal utstyret sikres mot stgt og velting, og ikke plasseres “opp ned”. Utstyret skal oppbevares i
et godt ventilert rom med tgrr luft og ingen gasser som forarsaker korrosjon.

9. Rengjgring og vedlikehold

a) Koble fra stremmen ved rengjgring av utstyr.

b) Bruk rengjgringsmiddel uten etsende stoffer for a rengjgre overflaten.

c) Tork alle deler godt etter rengjgring for enheten brukes igjen.

d) Oppbevar enheten pa et tart, kjglig sted, fri for fuktighet og direkte sollys.
e) Fjern regelmessig stgv med tgrr og ren trykkluft.

f)  lkke oppbevar sveiseren med radiatoren fylt med vaeske. Tgm alltid tanken f@r lagring.

10. Regelmessig kontroll av enheten

Kontroller regelmessig at enheten ikke har noen skade. Hvis det er skader, ma du slutte a bruke enheten. Ta
kontakt med kundeservice for a Igse problemet.

Hva skal jeg gjgre i tilfelle et problem?

Ta kontakt med kundeservice og klargjgr felgende informasjon:

. Fakturanummer og serienummer (sistnevnte finnes pa teknisk skilt pa enheten).
. Hvis relevant, et bilde av den skadede, gdelagte eller defekte delen.

J Det vil vaere lettere for kundeservicemedarbeideren din a fastsla kilden til problemet hvis du gir en
detaljert og presis beskrivelse av saken. Jo mer detaljert informasjonen din er, desto bedre vil
kundeservicen hjelpe deg med problemet ditt raskt og effektivt!

FORSIKTIG: Apne aldri enheten uten godkjenning fra kundeservice. Dette kan fgre til tap av garanti!
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Denna anvandarmanual har éversatts med maskindversattning. Vi har anstrangt oss for att
A sakerstalla att 6versattningen ar korrekt, men observera att automatiska éversattningar inte
ar perfekta och inte ar avsedda att ersatta manskliga dverséattare. Den officiella versionen av
anvandarmanualen ar pa engelska. Eventuella skillnader mellan den 6versatta versionen och
den engelska originalversionen ar inte juridiskt bindande. Om du har nagra fragor om
oversattningens riktighet, se den engelska versionen, som ar den officiella referensen. Fler

sprakversioner finns tillgangliga pa begéaran via info@expondo.com.

1. Symboler

Bruksanvisningen maste lasas noggrant.
Produkten maste atervinnas.

Denna produkt uppfyller kraven for relevanta sdkerhetsstandarder.

Skyddsklader som skyddar hela kroppen ska anvandas.

OBS! Anvand skyddshandskar.

Skyddsglaségon maste béras.

Skyddsskor ska baras.

OBS! Heta ytor kan orsaka brannskador!

OBS! Risk for brand eller explosion.

OBS! Skadliga angor, forgiftningsrisk. Gaser och angor kan vara halsofarliga. Svetsgaser
och angor slapps ut vid svetsprocessen. Inandning av dessa amnen kan vara halsofarlig.

Svetshjalm med lamplig moérkhetsgrad ska anvandas.

OBS! Skadlig svetsbagsstralning.

Ror inte de delar som ar under spanning/strom.

s > OB H @@ 2 1:14[&
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OBSERVERA! lllustrationerna i denna bruksanvisning dr endast avsedda som referens och vissa
detaljer kan skilja sig fran den faktiska produkten.

2. Tekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn Aluminium svetsare
Modell ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Markspanning [V~]/ Frekvens [Hz] 400/50
Max. ingangsstrom [A] TIG: 21 MMA-24
Tomgangsspanning [V] 59
MMA 20-280
Utstrém [A] DC TIG 5-315
ACTIG 10-315
R MMA 20.8-31.2
Utspanning [V] TIG 10.2-22.6
Effektivitet >0.85
Gasforflodestid [s] 0.1-1
Gas efterflodestid [s] 0-15
Aktuell hosttid [s] 0-25
Isolationsklass F
IP-skyddsklass (Kapslingsklass) IP21S
.. 50 (ACTIG, DCTIG)
0,
Beddmd arbetscykel [%] 60 (MMA)
Kyl inga ja
Kylarens matningsspanning [V ~] / Frekvens [Hz] - 230/50
Kylareffekt [W] - 370
Kylarens vattentankkapacitet [ltr] - Min 3,2/max. 5.2
Vattenflode i radiatorn
. - 8
[Itr/min]
Kylarpumpens hastighet [varv/min] - 2860
Total hojd [m] - 30
Matt [mm] 560x245x585 920x430x1130
. 74/56
Vikt k] utan kylare

3. Allman beskrivning

Anvandarmanualen ar utformad for att underlatta saker och problemfri anvandning. Produkten ar designad och
tillverkad i enlighet med strikta tekniska riktlinjer, med anvandning av den senaste tekniken och komponenterna
och i enlighet med de strangaste kvalitetsstandarderna.

ANVAND INTE ENHETEN OM DU INTE HAR LAST OCH FORSTATT DEN NUVARANDE
ANVANDARHANDBOK.

For att forlanga enhetens hallbarhet och for att sdkerstdlla problemfri drift, anvand den och utfér
underhallsuppgifter i enlighet med denna bruksanvisning. De tekniska data och specifikationer i denna
bruksanvisning ar aktuella. Tillverkaren forbehaller sig ratten att gbra &ndringar i samband med
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kvalitetsforbattringar. Med hansyn till tekniska framsteg och mdjligheter till bullerreducering har enheten
utformats for att minska bullerrisken till ett minimum.

4. Sakerhet vid anvandning

AOBS! Las alla sdakerhetsvarningar och instruktioner. Om varningarna och instruktionerna inte féljs kan
det leda till elektriska stdtar, brand och/eller allvarliga personskador eller dodsfall.

Termen "maskin" eller "produkt" i varningarna och beskrivningen av instruktionerna avser:

Aluminium svetsare

4.1. Allmant

a) Ta hand om din egen och tredje parts sdkerhet genom att lasa och strikt félja instruktionerna i enhetens
bruksanvisning.

b) Endast kvalificerad och kunnig personal kan tillatas starta, anvinda, underhalla och reparera maskinen.

c) Maskinen far aldrig anvandas i strid med dess avsedda syfte.

4.2. Riktlinjer for sakring vid brandfarligt arbete
Forberedande av byggnader och rum infér brandfarliga arbeten bestar av féljande:
a) Avlagsnande av allt brandfarligt material och avfall fran lokaler och lokaler dar arbeten kommer att utforas.

b) Flytta bort eventuella brandfarliga féremal och icke brandfarliga foremal i brandfarliga férpackningar till ett
sakert avstand.

c¢) Material som inte kan tas bort ska sdkras mot t ex svetsstank genom att tidcka dem med t ex plat, gipsskivor
etc.

d) Kontrollera om material eller brandfarliga féremal i omgivande rum kraver skydd.

e) Stang alla 6ppningar i installationer, ventilationssystem eller liknande omraden i ndrheten av arbetsplatsen
med hjalp av icke brannbara material.

f)  Sakra elkablar, gas eller installationsror tackta med brandfarlig isolering mot svetsstank om de ligger inom
det arbetsomrade som utgoér en brandrisk.

g) Kontrollera att det planerade arbetet inte kommer att utféras i lokaler som malats med brandfarliga amnen
eller dar andra brandfarliga amnen anvants pa dagen for planerat arbete.

Gnistor kan orsaka briander

Svetsgnistor kan orsaka brdnder, explosioner och briannskador pd oskyddad hud. Anvdnd svetshandskar och
skyddsklader vid svetsning. Avldgsna eller sikra alla brannbara material och dmnen fran arbetsomradet. Svetsa
inte tata behallare eller tankar som har innehallit brandfarliga vatskor. Sddana behallare eller tankar ska spolas
rent fore svetsning for att avlagsna brandfarliga vatskor. Svetsa inte i narheten av brandfarliga gaser, angor eller
vatskor. Brandslackningsutrustning (brandfiltar och pulver- eller snoslackare) bor placeras nédra arbetsomradet
pa en synlig och lattillganglig plats.

Gasflaskor kan explodera

Anvand endast godkanda gasolflaskor och en korrekt fungerande reducering. Cylindern ska transporteras,
forvaras och placeras i vertikalt lage. Skydda cylindrarna fran varmekallor, véltning och mekaniska skador.
Underhall alla gasinstallationselement: cylinder, slang, kopplingar, reducering i gott skick.

Svetsade material kan orsaka brannskador



SE

Vidror aldrig svetsade delar med oskyddade kroppsdelar. Anvand alltid svetshandskar och tang vid beroring eller
forflyttning av svetsat material.

a)

b)

<)

d)

e)

f)

g)

d)

f)

b)

4.3. Forberedelse av arbetsplatsen for svetsning
OBS! Svetsning kan orsaka brand eller explosion.

Folj strikt de arbetsmiljoféreskrifter som galler for svetsoperationer och se till att tillhandahalla
lampliga brandslackare pa svetsarbetsplatsen.

Utfor aldrig svetsarbeten pa brandfarliga platser som medf6r risk for materialantdndning.

Det ar forbjudet att svetsa i ndrvaro av en explosiv blandning av brannbara gaser, angor, dimma eller
damm med luft.

Avlagsna allt brandfarligt material inom 12 meter fran svetsningsplatsen och om borttagning inte ar
moijlig, tack brandfarligt material med brandskyddande skydd.

Anvand sakerhetsatgarder mot gnistor och glédande metallpartiklar.

Se till att gnistor eller heta metallsplitter inte tranger in genom skarorna eller 6ppningarna i hdljena,
skoldarna eller skyddsskarmarna.

Svetsa inte tankar eller fat som innehaller eller har innehallit brandfarliga @mnen. Svetsa inte i
narheten av sadana behallare och fat.

Svetsa inte tryckkarl, ror fran trycksatta installationer eller trycktrag.
Se alltid till att ventilationen ar tillracklig.

Det rekommenderas att inta en stabil position innan svetsning.

4.4. Personlig skyddsutrustning
Obs! Stralning fran ljusbagen kan skada 6gonen eller huden pa kroppen.

Vid svetsning, bar rena, oljeflacksfria skyddsklader gjorda av icke bréannbara och icke-ledande material
(lader, tjock bomull), laderhandskar, hoga stévlar och skyddshuva.

Ta bort alla brandfarliga eller explosiva féremal, sdsom propanbutantindare eller tandstickor innan
svetsning.

Anviand ansiktsskydd (hjalm eller skold) och 6gonskydd, med ett filter med en nyansnivd som matchar
svetsarens syn och svetsstrommen. Sdkerhetsstandarderna féreslar farg nr 9 (minst nr 8) fér varje
strom under 300A. En nedre skdarmfargning kan anvandas om ljusbagen tacks av arbetsstycket.

Anvand alltid godkdnda skyddsglaségon med sidoskydd under hjalmen eller annat skydd. Anvand
skydd for svetsoperationsplatser for att skydda andra manniskor fran blandande ljusstralning eller
projektioner.

Bar alltid 6ronproppar eller andra hérselskydd for att skydda mot 6verdrivet ljud och for att undvika
att stank kommer in i 6ronen.

Askadare bér varnas for att inte titta pa bagen.

4.5. Skydd mot elektriska stétar
OBS! Elektriska stotar kan orsaka dodsfall.

Stromkabeln ska anslutas till ndrmaste uttag och placeras i ett praktiskt och sakert lage. Att placera
kabeln oaktsamt i rummet och pa en yta som inte kontrollerats maste undvikas, eftersom det kan leda
till elstot eller brand.

Beroring av elektriskt laddade element kan orsaka elektriska stotar eller allvarliga brannskador.
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d)

e)
f)

g)

Den elektriska ljusbagen och arbetsomradet laddas elektriskt under kraftflodet.

Enhetens ingadngskrets och inre stromkrets dr ocksa under spanningsladdning nar stromforsorjningen
slas pa.

Elementen under spanningsladdningen far inte vidroras.
Torra, isolerade handskar utan nagra hal och skyddsklader maste alltid baras.

Isoleringsmattor eller andra isoleringsskikt, tillrackligt stora for att inte tillata kroppskontakt med ett
foremal eller golvet, ska placeras pa golvet.

Den elektriska ljusbagen far inte vidréras.
Elektrisk strom maste stingas av fore rengoring eller elektrodbyte.

Det maste kontrolleras om jordkabeln ar korrekt ansluten eller om stiftet ar korrekt anslutet till det
jordade uttaget. Felaktig anslutning av jordningen kan orsaka livs- eller hilsofara.

Elkablarna maste kontrolleras regelbundet for skador eller bristande isolering. Skadade kablar maste
bytas ut. Forsumlig isoleringsreparation kan orsaka dodsfall eller allvarliga skador.

Enheten maste stidngas av nar den inte anvands.
Kabeln far inte lindas runt kroppen.

Ett svetsat foremal maste vara ordentligt jordat.
Endast utrustning i gott skick kan anvédndas.

Skadade enhetselement maste repareras eller bytas ut. Sdkerhetsbélten maste anvdndas vid arbete pa
hojden.

Alla beslag och sakerhetselement ska férvaras pa ett stélle.
Fran det 6gonblick du slar pa frigéringen maste handtagsanden hallas borta fran kroppen.

Chassijorden maste monteras pa det svetsade elementet eller s3 ndra det som majligt (t.ex. ett
arbetsbord).

OBS! Maskinen kan fortfarande vara strémforande nar stromkabeln ar frankopplad.

a)

Spanningen i ingangskondensatorn maste kontrolleras nar du stanger av enheten och kopplar bort den
fran stromkallan. Man maste se till att spanningsvérdet ar lika med noll. | annat fall far enhetens
element inte vidroras.

A OBS! Aven om apparaten har utformats for att vara saker, med adekvata skyddsatgarder, och trots
anvandningen av ytterligare sakerhetsfunktioner for anvandaren, finns det fortfarande en liten risk fér olyckor
eller skada vid hantering av apparaten. Det ar rekommenderat att iaktta forsiktighet och sunt fornuft nar den
anvands.

4.6. Gaser och rok

OBS! Gas kan vara farlig for halsan eller leda till dodsfall!

a)
b)

<)

Hall alltid ett visst avstand fran gasuttaget
Se till god ventilation vid svetsning. Undvik att andas in gasen.

Kemiska @mnen (smorjmedel, 16sningsmedel) maste avldagsnas fran ytorna pa svetsade féremal
eftersom de brinner och avger giftig rok under paverkan av temperatur.



SE

d)

a)
b)

c)

b)

c)

Svetsning av galvaniserade foremal ar endast tillaten nar effektiv ventilation ar forsedd med filtrering
och tillgang till frisk luft. Zinkangor ar mycket giftiga, ett berusningssymptom ar den sa kallade
zinkfebern.

Instruktioner for anvandning

5.1. Allmant

Enheten maste appliceras enligt dess syfte, med iakttagande av OHS-foreskrifter och begransningar
som harror fran data som finns pa typskylten (IP-niva, driftscykel, matningsspanning, etc.).

Maskinen far inte 6ppnas eftersom det kommer att orsaka garantiforlust och dessutom kan
exploderande oskdarmade element orsaka allvarliga skador.

Tillverkaren tar inget ansvar for tekniska foérandringar i enheten eller materiella forluster orsakade av
inforandet av ndamnda dndringar.

Vid felaktig anvandning av enheten, kontakta servicecentret.

Galler far inte vara skdrmade — svetsaren maste placeras pa 30 cm avstand fran féremalen som omger
den.

Svetsaren far inte hallas under armen eller nara kroppen.

Maskinen far inte installeras i rum med aggressiv miljo, hég dammighet och nara apparater med hog
elektromagnetisk faltemission.

Fyll inte kylaren med olampliga vatskor. Anvand rent vatten fritt fran féroreningar.

Vattnet i kylaren bor regelbundet kontrolleras och bytas ut for att undvika ansamling av fororeningar
som kan orsaka skador pa kylaren och svetsaren med tillbehor.

Om enheten anvands vid en temperatur pa <10 °C, bor ett frostskyddsmedel tillsattas vatskan.
Glykolbaserade medel rekommenderas fér detta &ndamal. Anvand inte medel som innehaller propen.

Otillracklig mangd vatska i kylartanken kan skada pumpen. Se alltid till att vattennivan ar éver
minimum.

Nar du fyller pa kylaren med vatten, var extra forsiktig sa att du inte svammar 6ver anslutningsuttagen
och (vidENTRIX 315AW ) svetsaren.

5.2. Enhetslagring
Maskinen maste skyddas mot vatten och fukt.
Svetsaren far inte placeras pa uppvarmda ytor.

Enheten maste forvaras i ett torrt och rent rum.
5.3. Anslutning av maskinen

5.3.1. Elektrisk anslutning

Anslutningen av enheten maste utforas av en kvalificerad person. Dessutom boér en person med
erforderliga kvalifikationer kontrollera om jordningen eller den elektriska installationen med
skyddssystem 6verensstimmer med sakerhetsforeskrifterna och om de fungerar korrekt.

Enheten maste placeras nara arbetsstationen.

Att ansluta alltfor 1anga ledningar till maskinen maste undvikas.
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d) Enfassvetsare ska anslutas till uttaget forsett med en jordad stift.

e) Svetsare som drivs fran ett 3-fasnat levereras utan stickpropp, stickkontakten maste erhallas
oberoende och installationen ska dverlatas till en kvalificerad person.

OBS! Maskinen far endast anvindas om den dr ansluten till en installation med fungerande sikring.
5.3.2. Gasanslutning

a) Bensintankar ska placeras langt fran det svetsade féremalet och skyddas mot fall.

b) Svetsarens gaskoppling maste anslutas till tanken eller gasinstallationen med hjalp av ratt rér och
regulator med gasflodesreglering. Observera! Anslutning av ledningsregulatorer till tanken och
tvartom ar forbjuden. En sddan férandring kan resultera i regulatoriska skador och allvarliga skador.

c) Ekonomisk gasanvandning forlanger svetstiden.

6. Produktoversikt

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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1. Kontrollpanel

2. Handtag
3.  Svetsare natsladd
4,  Svetsare pa/av-knapp
5.  Flakt
6. Gasanslutning
7. Sockel (+)
8. TIG-brénnares kontrolluttag / Kontrollpedaluttag
9. Gasuttag
10. Sockel (-)

11. Kylare pa/av-knapp
12. Kylarens vattennivaindikator
13. Underrede med hjul
14. Vattenuttag
15. Kylaruttag

16. Kylarinlopp
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17. Kylare vattenpafyllare
18. Kylarens natsladd

Kontrollpanel (bada modellerna)

A"

Pulse TIG AC TIG PRESS AND HOLD 3
SECONDS TO LOAD

PRESSAND HOLD |

SECONDS TO SAVE

Peak Amps

—0-

I
| Peak OnTime BaseAmps |
I -

|
I—‘ ~—@ —@—
— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._
1 Pre Flow A e Post Flow I

L’ {\@’ g&%

A.  MMA/TIG lagesomkopplare

Si
s Up Slope

B. LED
B1. MMA aktivt lage
B2. TIG aktivt lage
C. Visning
D. LED-enheten for det aktuella vardet
E. LED - fel, termisk 6verbelastning
F.  LED - pedalkontroll (aktiveras automatiskt efter anslutning av pedalen)
G.  Skift till vanster nar du véljer en parameter for att stalla in / spara parametrar efter att ha hallit i 3s
H. LED - spara parametrar
l. LED - laddar sparade parametervarden

). Skift till hoger nar du véljer en parameter for att stélla in / ladda sparade parametrar efter att ha hallits i
3s

K.  Lysdioder - visar vilken typ av parameter som visas:

. Pre Flow - gasforflodestid
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. Start Amps - utstrom efter ljusbagetandning
. Up Slope - tid for 6kning av stromintensiteten
. Peak Amps - toppstrom
. Peak On Time - forhallandet mellan toppstrémpulsens varaktighet och basstrémpulsen
. Base Amps - basstrom som stoder ljusbagen
. Pulsfrekvens - pulsfrekvens under svetsning
. AC Balans
. AC-frekvens
. Down Slope - tid for aktuell nedstigning
. End Amps - varde pa utgangsstrém fore slutet av svetsningen.
. Post Flow — gasefterflodestid
L. 2T/ 4T lagesomkopplare
M. LED

M1. 2T-ldge - genom att trycka pa knappen pa brénnaren initieras svetsprocessen, genom att slappa
knappen avslutas processen

M2. 4T-lage - att trycka pa knappen pa brdnnaren initierar svetsprocessen, att slappa knappen avslutar
inte processen. Genom att trycka och slappa knappen igen avslutas svetsprocessen.

N. Vardejusteringsratt (tryck pa knappen for grovjustering)
0. Omkopplare for puls/ingen pulslage
P. LED
P1. Pulslage
P2. Inget pulslage
Q. AC/DC omkopplare
R. LED
R1. AC-lage

R2. DC-lage

6.1. Forbereda enheten fér anvandning / Enhetens anvandning

Varje enhet ar utrustad med en huvudstréomkabel, som ansvarar for att ge strom och spanning till enheten. Om
enheten ar ansluten till strom som overstiger den erforderliga spanningen, eller om fel fas ar instélld, kan det
leda till allvarlig skada pa enheten. Detta tacks inte av garantin for utrustningen och anvandaren &r ansvarig for
sadana situationer.

6.2. Anvandning av apparaten

Fore svetsning, anslut ordentligt svetskabeln och andra delar beroende pa laget (TIG eller MMA); f6lj
ritningarna nedan.
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6.2.1. Kopplingsschema-TIG-svetslage
ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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A. Kabel med TIG-hallare
B. Arbetsstycke
C. Jordtrad
D. Tryckregulator
E. Gasflaska

TIG-brannare
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1. Keps, lang
2. Keps, kort
3. Hylsa
4. Fackelhandtag
5.  Spannhylsa inuti holjet

6.  Keramiskt munstycke

6.2.2. Anslutningsschema-MMA svetslage

ENTRIX 315A
-

Evawily
i o

ENTRIX 315AW
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A. Kabel med elektrodhallare

B.  Arbetsstycke

C. Jordtrad

6.2.3. Enhetens funktion

1.  Anslut enheten till en strémkalla och sl& pa den genom att trycka pa P&/Av-knappenLL. visas p& displayen.
2. Stallin svetslaget med lagesvalsknapparna (A), (L), (O) och (Q).

3.  Stéllin svetsparametrar for ett givet lage (installningarna ar endast tillgingliga for det valda MMA- eller
TIG-laget, resten ar inaktivt):

. Anvand menyknappen (G) eller (J) for att flytta at vanster/héger mellan parametrarna; stéll in
parametervardena med (N)-ratten.

. For att spara de valda parametrarna i enhetens minne, tryck och hall ned (G)-knappen i cirka 3
sekunder, displayen kommer att visa “P01”, (H) lysdioden tands. Anvand (N)-ratten for att vélja en
av minnespositionerna (P01 till P10) och tryck pa Menu (G)-knappen igen. Lysdioden (H) slocknar,
parametrarna har sparats.

. For att ladda de tidigare sparade svetsparametrarna, tryck och hall ned (J)-knappen i ca. 3 sekunder.
"PO1" visas pa displayen och (1) lysdioden tdnds. Anvand (N)-ratten for att vélja en minnesposition,
tryck sedan pa Menu (J)-knappen igen, lysdioden (I) slocknar, parametrarna har laddats.

4. Om det termiska skyddet &r aktiveratErr, visas pa displayen och dioden (E) tinds. Lat enheten svalna och,
om moajligt, eliminera orsaken till dverhettningen.

5.  Driftlage med fotpedal. Efter att ha anslutit fotpedalen till (8) uttaget pa svetsaren, kommer enheten
automatiskt att vaxla till REM-lage, (F) lysdioden tands. | REM-laget styrs toppstrommen (Peak Amps) med
fotpedalen.

Nar du borjar svetsa med enheten i TIG-lage, f6lj instruktionerna nedan:
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Lyft TIG-svetsldge

1.

2.

3.

Valj TIG-svetsfunktionen pa kontrollpanelen (8).
Anslut jordkabeln till kontakten markt "+" (5) och vrid kabelkontakten for att sdkra anslutningen.

Anslut sedan TIG-svetskabeln till kontakten markt "-" (2) och vrid kabelkontakten for att sakra
anslutningen. Anslut gasledningen direkt till gasbehallaren. Gasflodet justeras med vredet pa
svetsbrannaren.

Nu kan du ansluta stromkabeln och sla pa strémmen; nar jordkabeln &r ansluten till svetsaren kan du
borja arbeta.

. Stang alltid av gasen vid cylinderventilen efter svetsning.

Manaovrering av kylaren (del av ENTRIX 315AW syetssetet)

1.

Anslut TIG-slangen till lampliga uttag i radiatorn (kylarutloppet till TIG-inloppet; radiatorinloppet till roret
pa TIG-vattenutloppet).

Hall rent vatten genom (17) vatteninloppet, kontrollera vattennivdn med (12) indikatorn. Overskrid inte
maxnivan.

For att tomma det anvanda vattnet fran kylartanken, anvand vattenutloppet (14).
Obs: Folj lokala foreskrifter angaende avloppsvattenrening.

Svetsaren, fylld med vatten och korrekt ansluten till TIG-kabeln, ska anslutas till strémforsérjningen och
slas pa genom att trycka pa (11) P&/Av-knappen.

Nar svetsningen ar klar, stang av enheten med (11) Pa/Av-knappen och koppla bort den fran
stromforsérjningen.

Rad for anvindning

Omgivningens temperatur far inte vara hogre an 40°C och den relativa luftfuktigheten bor vara lagre én
90%.

Undvik att svetsa i direkt solljus och/eller regn.
Anvand inte maskinen i miljéer som innehaller damm eller fratande gas.
Undvik TIG-svetsning i stark vind.

Nar spanningen, utstrommen och maskintemperaturen 6verstiger de nominella vardena, stangs enheten
av automatiskt. Stromoverbelastning kan orsaka skada och forstéra maskinen.

Efter att ha Overskridit driftscykeln slutar enheten att fungera. Nar huvudstrombrytaren ar i lage "ON" och
maskinen dverbelastas, tdnds éverbelastningsindikatorn (réd lysdiod). Dra inte ut kontakten ur eluttaget
sa att flakten kan kyla ner maskinen. Nar temperaturen sjunker slocknar éverbelastningsindikatorn och du
kan fortsatta svetsningen.

7. Avfallshantering av férpackningen

Behall alla forpackningsdelar (kartong, plastremsor och frigolit) sa att maskinen kan skyddas sa mycket som
mojligt under transporten om den behdver [dmnas in till ett servicecenter!
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8. Transport och lagring

Utrustningen ska sdkras mot stotar och valtning och inte placeras "upp och ner" under transport. Utrustningen
ska foérvaras i ett val ventilerat rum dar luften &r torr och inga korrosiva gaser férekommer.

9. Rengoring och underhall

Koppla bort strommen nar du rengoér utrustning.

Anvand rengoringsmedel utan fratande @mnen for att rengéra ytan.

Torka alla delar val efter rengoring innan enheten anvands igen.

Forvara enheten pa en torr, sval plats, fri fran fukt och direkt exponering for solljus.
Avlagsna regelbundet damm med torr och ren tryckluft.

Forvara inte svetsaren med kylaren fylld med vatska. Tom alltid tanken fore forvaring.

10. Regelbunden kontroll av enheten

Kontrollera regelbundet att enheten inte uppvisar nagra skador. Om det finns nagon skada, sluta anvénda
enheten. Kontakta din kundtjanst for att 16sa problemet.

Vad ska man gora vid problem?

Kontakta din kundtjanst och férbered féljande information:

Fakturanummer och serienummer (det senare finns pa den tekniska skylten pa enheten).
Om det ar relevant, en bild pa den skadade, trasiga eller defekta delen.

Det blir lattare for din kundtjanstmedarbetare att faststalla kallan till problemet om du ger en detaljerad
och exakt beskrivning av saken. Ju mer detaljerad information du har, desto battre kommer kundtjansten
att kunna hjalpa dig med ditt problem snabbt och effektivt!

VARNING: Oppna aldrig enheten utan tillstand fran din kundtjanst. Detta kan leda till att garantin gar férlorad!
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Este Manual do Usudrio foi traduzido usando traducdo automdtica. Fizemos todos os
esforcos para garantir que a traducdo seja precisa, mas observe que as tradugdes
automatizadas ndo sdo perfeitas e ndo tém como objetivo substituir tradutores humanos. A
versdo oficial do Manual do Usuario estd em inglés. Quaisquer diferengas entre a versao
traduzida e o original em inglés ndo sdo juridicamente vinculativas. Caso tenha alguma
duvida sobre a precisdo da tradugdo, consulte a versdao em inglés, que é a referéncia oficial.
VersGes em outros idiomas estdo disponiveis mediante solicitacdo através de
info@expondo.com.

1. Simbolos

i > OB @O @D ~1:1[F)

O manual de operagao deve ser lido com atengdo.

O produto deve ser reciclado.

O produto cumpre os requisitos das normas de seguranca aplicaveis.

Deve usar-se vestuario de prote¢dao em todo o corpo.

Atencdo! Coloque luvas de protecdo.

E necessario usar éculos de seguranca.

E necessario usar calcados de protegdo.

Atencdo! A superficie quente pode provocar queimaduras.

Atencdo! Risco de incéndio ou explosdo.

Atencdo! Vapores nocivos, perigo de intoxicacdo. Os gases e vapores podem ser nocivos
para a saude. Durante o processo de soldadura sao libertados gases e vapores de
soldadura. A inalagdo destas substancias pode ser perigosa para a saude.

E necessario usar uma mascara de soldadura com o devido nivel de escurecimento do

filtro.

ATENCAO! Radiacdo prejudicial do arco de soldagem.

N3o toque nas pecas que estdo sob tensdo/energia.



alguns pormenores, podem diferir do produto real.

c POR FAVOR, OBSERVE! Os desenhos deste manual servem apenas para fins ilustrativos e, em

2. Dados técnicos

Descri¢dao do parametro

Nome do produto

Valor do parametro

Soldador de aluminio

Modelo ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Tensdo nominal [V~]/ Frequéncia [Hz] 400/50
Corrente maxima de entrada [A] TIG: 21 MMA-24
Tensdo de marcha lenta [V] 59
MMA 20-280
Corrente de saida [A] Corrente Continua TIG 5-315
CATIG 10-315
~ , MMA 20.8-31.2
Tensdo de saida [V] TIG 10.2-22.6
Eficiéncia >0.85
Tempo de pré-fluxo de gas [s] 0.1-1
Tempo de pds-fluxo de gas [s] 0-15
Tempo de queda atual [s] 0-25
Classe de protecdo F
Grau de protegao IP IP21S
. . 50 (CATIG, CCTIG)
()

Ciclo de trabalho avaliado [%] 60 (MMA)
Resfriamento nao sim
Tensa? de.z alimentagdo do radiador [V ~] / i 230/50
Frequéncia [Hz]
Poténcia do radiador [W] - 370
Capacidade do tanque de dgua do radiador [ltr] - Min. 3,2/max. 5,2
Fluxo de 4dgua no radiador i 3
[litros/minuto]
Velocidade da bomba do radiador [rev/min] - 2860
Altura total [m] - 30
Dimensdes [mm] 560x245x585 920x430x1130

74/56

Peso [kg]

3. Descrigao geral

sem radiador

O manual do usuario foi elaborado para auxiliar no uso seguro e sem problemas. O produto é projetado e
fabricado de acordo com rigorosas diretrizes técnicas, utilizando tecnologias e componentes de ultima geragao
e em conformidade com os mais rigorosos padr&es de qualidade.

NAO USE O DISPOSITIVO A MENOS QUE TENHA LIDO E ENTENDIDO COMPLETAMENTE O
PRESENTE MANUAL DO USUARIO.

Para prolongar a vida util do dispositivo e garantir uma operagdo sem problemas, utilize-o e execute tarefas de
manutencdo de acordo com este manual do usuario. Os dados técnicos e especificacGes neste manual do usudrio
sdo atuais. O fabricante reserva-se o direito de fazer altera¢Ges associadas a melhorias de qualidade. Levando
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em consideragdo o progresso tecnoldgico e as oportunidades de reducdo de ruido, o dispositivo foi projetado
para reduzir o risco de emissado de ruido ao minimo.

4. Seguranca da utilizacao

AATENCAO! Ler todos os avisos e instrugdes de seguranga. O ndo cumprimento dos avisos e instrugdes
pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves ou morte.

O termo "dispositivo" ou "produto" nas adverténcias e na descri¢cdo das instrucgdes refere-se a:

Soldador de aluminio

4.1. Geral

a) Cuide da sua seguranca e da de terceiros lendo e seguindo rigorosamente as instrugdes contidas no manual
de operacdo do aparelho.

b) Somente pessoal qualificado e capacitado pode dar partida, operar, manter e reparar a maquina.
¢) A maquina nunca deve ser operada de forma contraria a sua finalidade.
4.2. Orientagdes para a protegao de trabalhos perigosos em caso de
incéndio
A preparacdo do edificio e dos compartimentos para as obras de risco de incéndio consiste em
a) Remocdo de todos os materiais e residuos inflamaveis das salas e instalagGes onde o trabalho sera realizado.
b) Mover todos os objetos inflamaveis e ndo inflamaveis em embalagens inflamdveis para uma distancia segura.

c) Materiais que ndo podem ser removidos devem ser protegidos contra respingos de solda, por exemplo,
cobrindo-os com chapas de metal, drywall, etc.

d) Verifique se materiais ou objetos inflamaveis nos comodos ao redor precisam de prote¢do.

e) Feche todas as aberturas em instalagGes, sistemas de ventilagdo ou areas similares préximas ao local de
trabalho usando materiais ndo inflamdaveis.

f)  Proteja cabos elétricos, gas ou canos de instalacdo cobertos com isolamento inflamavel contra respingos de
solda se estiverem dentro da area de trabalho que constitui risco de incéndio.

g) Verifique se o trabalho planejado ndo sera realizado em salas que foram pintadas com substancias
inflamaveis ou onde outras substancias inflamaveis foram usadas no dia do trabalho planejado.

As faiscas podem provocar incéndios

As faiscas de soldadura podem causar incéndios, explosdes e queimaduras na pele desprotegida. Usar luvas de
soldadura e vestuario de protec¢do ao soldar. Retirar ou proteger todos os materiais e substancias inflamaveis da
zona de trabalho. Ndo solde recipientes ou tanques préximos que contenham liquidos inflamaveis. Esses
contentores ou tanques devem ser lavados antes da soldadura para remover os liquidos inflamaveis. Ndo soldar
perto de gases, vapores ou liquidos inflamaveis. Equipamentos de combate a incéndio (cobertores de incéndio e
extintores de pd ou neve) devem estar localizados perto da area de trabalho em um local visivel e de facil acesso.
Os cilindros podem explodir

Utilize somente cilindros de gas aprovados e um redutor funcionando corretamente. O cilindro deve ser
transportado, armazenado e colocado na posigdo vertical. Proteja os cilindros de fontes de calor, tombamentos
e danos mecanicos. Manter todos os elementos da instalagdo de gas: cilindro, mangueira, conexdes, redutor em
boas condigdes.
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Os materiais soldados podem causar queimaduras

Nunca tocar nas pegas soldadas com partes desprotegidas do corpo. Utilizar sempre luvas de soldadura e alicates
quando tocar ou deslocar material soldado.

d)

e)

f)

g)

a)

b)

<)

d)

e)

f)

4.3. Preparacdo do local de trabalho para a soldadura
Atencao! A soldadura pode provocar um incéndio ou uma explosao.

Siga rigorosamente as normas de saude e seguranga ocupacional aplicaveis as operagGes de soldagem
e certifique-se de fornecer extintores de incéndio apropriados no local de trabalho de soldagem.

Nunca realize operacdes de soldagem em locais inflamaveis que oferecam risco de ignicdo do material.

E proibido soldar na presenca de uma mistura explosiva de gases combustiveis, vapores, névoas ou
poeiras com ar.

Remova todos os materiais inflamaveis em um raio de 12 metros do local das operac¢ées de soldagem
e, se a remogao nao for possivel, cubra-os com uma cobertura retardante de fogo.

Use medidas de seguranca contra faiscas e particulas metdlicas incandescentes.

Certifique-se de que faiscas ou lascas de metal quente ndao penetrem pelas ranhuras ou aberturas nas
coberturas, escudos ou telas de protecao.

N3o soldar cisternas ou barris que contenham ou tenham contido substancias inflamaveis. Ndo solde
perto de tais recipientes e barris.

N3o solde vasos de pressdo, tubos de instalagdes pressurizadas ou bandejas de pressao.
Garanta sempre ventilacdo adequada.

E recomendavel assumir uma posic3o estavel antes de soldar.

4.4. Equipamento de protegao individual
Atencao! A radiagdo do arco pode danificar os olhos ou a pele do corpo.

Ao soldar, use roupas de protecdo limpas, sem manchas de dleo, feitas de materiais ndo inflamaveis e
ndo condutores (couro, algod3o grosso), luvas de couro, botas altas e capuz de protegéo.

Antes de soldar, remova todos os itens inflamaveis ou explosivos, como isqueiros de propano, butano
ou fésforos.

Utilize protecdo facial (capacete ou viseira) e protec¢do ocular, com filtro com nivel de tonalidade
adequado a visdo do soldador e a corrente de soldagem. As normas de segurancga sugerem a coloragdo
n2 9 (minimo n2 8) para cada corrente abaixo de 300A. Uma coloragdo de blindagem inferior pode ser
usada se o arco estiver coberto pela peca de trabalho.

Utilize sempre dculos de seguranga aprovados com protecdo lateral sob o capacete ou qualquer outra
cobertura. Utilize protec¢des nos locais de operagdo de soldagem para proteger outras pessoas da
radiacdo ou projegdes de luz ofuscante.

Use sempre protetores auriculares ou outro tipo de protecdo auditiva para se proteger contra ruidos
excessivos e evitar que respingos entrem nos ouvidos.

Os espectadores devem ser avisados para ndo olharem para o arco.

4.5. Protecdo contra choque elétrico

Atencao! Os choques elétricos podem ser fatais.
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b)

d)

e)
f)

g)

k)

m)
n)
o)

p)

q)

s)

O cabo de alimentagdo deve ser conectado a tomada mais proxima e colocado em um local pratico e
seguro. Deve-se evitar posicionar o cabo de forma negligente no ambiente e sobre uma superficie ndo
verificada, pois pode causar choque elétrico ou incéndio.

Tocar em elementos eletricamente carregados pode causar eletrocussao ou queimaduras graves.
O arco elétrico e a area de trabalho sdo eletricamente carregados durante o fluxo de energia.

O circuito de entrada do dispositivo e o circuito de energia interno também ficam sob carga de tensdo
guando a fonte de alimentagdo é ligada.

Os elementos sob carga de tensdao nao devem ser tocados.
Luvas secas e isoladas, sem furos, e roupas de protecdo devem ser usadas o tempo todo.

Tapetes isolantes ou outras camadas de isolamento, grandes o suficiente para ndo permitir o contato
do corpo com um objeto ou com o piso, devem ser colocados no chao.

O arco elétrico ndo deve ser tocado.
A energia elétrica deve ser desligada antes da limpeza ou substituicdo do eletrodo.

Deve-se verificar se o cabo de aterramento esta conectado corretamente ou se o pino estd conectado
corretamente a tomada aterrada. A conexao incorreta do aterramento pode causar riscos a vida ou a
saude.

Os cabos de alimentagdo devem ser verificados regularmente quanto a danos ou falta de isolamento.
Cabos danificados devem ser substituidos. O reparo negligente do isolamento pode causar morte ou
ferimentos graves.

O dispositivo deve ser desligado quando nao estiver em uso.

O cabo ndo deve ficar enrolado no corpo.

Um objeto soldado deve ser devidamente aterrado.

Somente equipamentos em boas condi¢des podem ser utilizados.

Elementos danificados do dispositivo devem ser reparados ou substituidos. E obrigatério o uso de
cintos de seguranca ao trabalhar em altura.

Todos os acessorios e elementos de seguranca devem ser armazenados em um so lugar.

A partir do momento em que o gatilho é acionado, a extremidade da manopla deve ser mantida
afastada do corpo.

O aterramento do chassi deve ser montado no elemento soldado ou o mais préximo possivel dele (por
exemplo, em uma mesa de trabalho).

Atenc¢ao! A maquina pode ainda estar sob tensao quando o cabo de alimentagao é desligado.

a)

A tensdo no capacitor de entrada deve ser verificada ao desligar o dispositivo e desconecta-lo da fonte
de alimentagdo. E preciso certificar-se de que o valor da tensdo seja igual a zero. Caso contrario, os
elementos do dispositivo ndo devem ser tocados.

A ATENCAO! Embora o aparelho tenha sido projetado para ser seguro, com prote¢des adequadas e apesar
do uso de recursos de segurancga adicionais para o usudrio, ainda ha um pequeno risco de acidente ou
ferimento ao manusear o aparelho. E aconselhavel ter cuidado e bom senso ao utiliza-lo.

4.6. Gases e fumos

Atencao! O gas pode ser perigoso para a saude ou levar a morte!

a)

Mantenha sempre uma certa distancia da saida de gas
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b)

d)

a)
b)

<)

Ao soldar, garanta uma boa ventilacdo. Evite inalar o gas.

Substancias quimicas (lubrificantes, solventes) devem ser removidas das superficies dos objetos
soldados, pois elas queimam e emitem fumaca tdxica sob a influéncia da temperatura.

A soldagem de objetos galvanizados é permitida somente quando houver ventilagdo eficiente com
filtragem e acesso a ar fresco. Os vapores de zinco sdo muito toxicos, um sintoma de intoxicagdo é a
chamada febre do zinco.

Instrucdes de utilizacao

5.1. Geral

O dispositivo deve ser aplicado de acordo com sua finalidade, observando as normas de SST e as
restricGes resultantes dos dados contidos na placa de classificagdo (nivel IP, ciclo de operagéo, tensdo
de alimentacdo, etc.).

A maquina ndo deve ser aberta, pois isso causara perda de garantia e, além disso, a explosdo de
elementos ndo blindados pode causar ferimentos graves.

O fabricante ndo se responsabiliza por altera¢Ges técnicas no dispositivo ou perdas materiais causadas
pela introducdo das referidas alteragGes.

Em caso de operagdo incorreta do dispositivo, entre em contato com o centro de servigo.

As venezianas ndo devem ser blindadas — o soldador deve ser posicionado a 30 cm de distancia dos
objetos ao seu redor.

O soldador ndo deve ser mantido debaixo do brago ou préximo ao corpo.

A maquina nao deve ser instalada em ambientes agressivos, com alto teor de poeira e perto de
dispositivos com alta emissdo de campos eletromagnéticos.

Ndo encha o radiador com liquidos inadequados. Use agua limpa e livre de contaminantes.

A agua do radiador deve ser verificada e substituida regularmente para evitar o acumulo de
contaminantes que podem causar danos ao radiador e ao soldador com acessaorios.

Se o dispositivo for usado em uma temperatura <10 °C, um agente anticongelante deve ser adicionado
ao liquido. Agentes a base de glicol sdo recomendados para essa finalidade. Nao utilize agentes que
contenham propileno.

Quantidade insuficiente de liquido no tanque do radiador pode danificar a bomba. Certifique-se
sempre de que o nivel da agua esteja acima do minimo.

Ao encher o radiador com agua, tome cuidado extra para ndo inundar as tomadas de conexdo e (no
caso deENTRIX 315AW) o soldador.

5.2. Armazenamento do dispositivo
A maquina deve ser protegida contra dgua e umidade.
O soldador n3do deve ser posicionado sobre superficies aquecidas.

O dispositivo deve ser armazenado em local seco e limpo.
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a)

b)
c)
d)

e)

5.3. Ligar a unidade

5.3.1. Ligacao elétrica

A conexdo do dispositivo deve ser realizada por uma pessoa qualificada. Além disso, uma pessoa com
as qualificacGes necessarias deve verificar se o aterramento ou a instalagdo elétrica com sistema de
protegdo estdo de acordo com as normas de seguranca e se funcionam corretamente.

O dispositivo deve ser colocado préximo a estagdo de trabalho.
Deve-se evitar conectar conduites excessivamente longos a maquina.
Soldadores monofasicos devem ser conectados a tomada equipada com um pino de aterramento.

Soldadores alimentados por uma rede trifasica sdao entregues sem plugue; o plugue deve ser obtido de
forma independente e a instalagdo deve ser atribuida a uma pessoa qualificada.

ATENCAO! O aparelho sé pode ser operado se estiver ligado a uma instalagdo com um fusivel funcional.

a)

b)

6.

5.3.2. Ligacao de gas
Os tanques de gas devem ser colocados longe do objeto soldado e protegidos contra quedas.

O conector de gds do soldador deve ser conectado ao tanque ou instalagdo de gds por meio de tubo e
regulador corretos com regulagem de fluxo de gas. Observe! E proibida a conexio de reguladores de
linha ao tanque e vice-versa. Tal mudanga pode resultar em danos regulatérios e ferimentos graves.

O uso econdmico de gds aumenta o tempo de soldagem.

Visao geral do produto

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

8.

90 00O

1. Painel de controlo

2. Algas
3. Cabo de alimentagao do soldador
4. Botdo liga/desliga do soldador
5. Ventilador
6. Ligacdo de gas
7. Soquete (+)
Tomada de controle da tocha TIG / Tomada do pedal de controle
9. Tomada de gas
10. Soquete (-)
11. Botéo liga/desliga do radiador
12. Indicador de nivel de agua do radiador
13. Trem de pouso com rodas
14. Saida de agua

15. Saida do radiador
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16. Entrada do radiador
17. Enchedor de dgua do radiador
18. Cabo de alimentagdo do radiador

Painel de controle (ambos os modelos)

izl £ 1) \oc Q@ rem

Pulse TIG ACTIG PRESS AND HOLD 3

| PRESS AND HOI.D 3

SECONDS TO SAVE I_ SECONDS TO LOAD
Peak Amps T
I J
o l Up Slope |<—‘-> | —. . Down Slope l Load
| AC BalanceI
1<

I
| Peak OnTime Basellmps |
|

| () o—
Pulse Frequency AC Frequency End Amps_|_ '_

—_— . jan Amps

1 Pre Flow A 0 Post Flow 1
L, >

A. Interruptor de modo MMA / TIG

B. LIDERADO
B1. Modo ativo MMA
B2. Modo ativo TIG
C. Mostrador
D. LED-aunidade do valor exibido atualmente
E. LED-erro, sobrecarga térmica
F.  LED - controle do pedal (ativa automaticamente apds conectar o pedal)
G. Deslocar para a esquerda ao escolher um pardmetro para definir/salvar pardmetros apds segurar por 3s
H. LED - parametros de economia
l. LED - carregando valores de parametros salvos

J. Desloque para a direita ao escolher um pardmetro para definir/carregar parametros salvos apds segurar
por 3s

K.  LEDs - mostram o tipo de parametro que esta sendo exibido:
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. Pré-fluxo - tempo de pré-fluxo de gas
. Amperes de partida - corrente de saida apds a igni¢ao do arco
. Up Slope - tempo de aumento da intensidade da corrente
. Amperes de pico - corrente de pico
. Peak On Time - a relagdo entre a duracdo do pulso de corrente de pico e o pulso de corrente de base
. Amperes de base - corrente de base que suporta o arco
. Frequéncia de pulso - frequéncia de pulso durante a soldagem
. Equilibrio CA
. Frequéncia CA
. Declive - hora da descida atual
. Amperes Finais - valor da corrente de saida antes do final da soldagem.
. P&s-fluxo — tempo de pés-fluxo de gas
L.  Interruptor de modo 2T / 4T
M. LIDERADO

Modo M1. 2T - pressionar o botdo no queimador inicia o processo de soldagem, soltar o botao encerra o
processo

Modo M2. 4T - pressionar o botdo no queimador inicia o processo de soldagem, soltar o botdo ndo
finaliza o processo. Pressionar e soltar o botdo novamente encerra o processo de soldagem.

N. Botdo de ajuste de valor (pressione o botdo para um ajuste aproximado)
O. Interruptor de modo Pulso / Sem Pulso
P. LIDERADO
P1. Modo de pulso
P2. Sem modo de pulso
Q. Interruptores CA/CC
R. LIDERADO
R1. Modo CA

R2. Modo DC

6.1. Preparando o dispositivo para uso / Uso do dispositivo

Cada unidade é equipada com um cabo de alimentacdo principal, que é responsavel por fornecer corrente e
voltagem ao dispositivo. Se o dispositivo for conectado a uma energia que exceda a voltagem necessaria, ou se
a fase errada for definida, isso podera causar danos graves a unidade. Isso ndo é coberto pela garantia do
equipamento e o usuario sera responsavel por tais situacoes.

6.2. Utilizacao do dispositivo

Antes de soldar, conecte corretamente o cabo de soldagem e outras pe¢as dependendo do modo (TIG ou
MMA); siga os desenhos abaixo.
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6.2.1. Diagrama de conexdo - modo de soldagem TIG

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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A. Cabo com suporte TIG
B. Peca de trabalho
C. Fioterra
D. Regulador de pressdo
E. Cilindro de gas

Tocha TIG
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1. Boné, longo
2. Boné, curto
3. Pinga
4. Cabodatocha
5. Pinca dentro do alojamento
6. Bico ceramico
6.2.2. Diagrama de conexao - modo de soldagem MMA

ENTRIX 315A

-

=n) (B

ENTRIX 315AW
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A. Cabo com porta eletrodo

B. Peca de trabalho

C. Fioterra

6.2.3. Operacdo do dispositivo

Conecte o dispositivo a uma fonte de energia e ligue-o pressionando o botdoLL Ligar/Desligar. aparecera
no visor.

Defina o modo de soldagem usando os botdes de sele¢do de modo (A), (L), (O) e (Q).

Defina os parametros de soldagem para um determinado modo (as configuracGes estdo disponiveis
apenas para o modo MMA ou TIG selecionado, o restante fica inativo):

U Use o botdo de menu (G) ou (J) para mover para a esquerda/direita entre os parametros; defina os
valores dos parametros usando o botdo (N).

. Para salvar os pardmetros selecionados na memoaria do dispositivo, pressione e segure o botdo (G)
por cerca de 3 segundos, o display mostrard “P01”, o LED (H) acendera. Use o dial (N) para
selecionar uma das posi¢cGes de memaria (P01 a P10) e pressione o botdo Menu (G) novamente. O
LED (H) apagara, os parametros foram salvos.

. Para carregar os parametros de soldagem salvos anteriormente, pressione e segure o botdo (J) por
aproximadamente 3 segundos. “P01” aparecera no display e o LED (l) acendera. Use o botdo (N)
para selecionar uma posi¢cdo de memoria e pressione o botdo Menu (J) novamente, o LED (l)
apagara, os parametros foram carregados.

Se a protecido térmica estiver ativadaEr", aparecera no display e o diodo (E) acendera. Deixe o aparelho
esfriar e, se possivel, elimine a causa do superaquecimento.

Modo de operagdo com pedal. Apés conectar o pedal ao soquete (8) do soldador, o dispositivo mudara
automaticamente para o modo REM, o LED (F) acendera. No modo REM, a corrente de pico (Peak Amps) é
controlada com o pedal.
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Ao iniciar a soldagem com o dispositivo no modo TIG, siga as instrucdes abaixo:
Modo de soldagem TIG Lift
1. Selecione a fungdo de soldagem TIG no painel de controle (8).

2.  Conecte o cabo de aterramento ao conector marcado com “+” (5) e gire o plugue do cabo para proteger a
conexao.

3. Em seguida, conecte o cabo de soldagem TIG ao conector marcado com “-” (2) e gire o plugue do cabo
para proteger a conexdo. Conecte o cabo de gas diretamente ao botijdo de gas. O fluxo de gas é ajustado
usando o botdo na tocha de soldagem.

4.  Agora vocé pode conectar o cabo de alimentacdo e ligar a maquina; depois que o cabo terra estiver
conectado ao soldador, vocé pode comecar a trabalhar.

. Sempre feche o gds na valvula do cilindro apds a soldagem.
Operacio do radiador (parte do conjunto deENTRIX 315AW soldagem)

1. Conecte o tubo TIG aos soquetes apropriados no radiador (a saida do radiador a entrada TIG; a entrada do
radiador ao tubo de saida de agua TIG).

2. Despeje agua limpa através da entrada de agua (17), controle o nivel de dgua usando o indicador (12).
N3o exceda o nivel maximo.

3. Paradrenar a dgua usada do tanque do radiador, utilize a saida de agua (14).
Observacdo: siga as regulamentacgdes locais relativas ao tratamento de aguas residuais.

4. Asoldadora, cheia de 4gua e devidamente conectada ao cabo TIG, deve ser conectada a rede elétrica e
ligada pressionando o botdo (11) Liga/Desliga.

Apds a soldagem, desligue o aparelho com o bot&o (11) Liga/Desliga e desconecte-o da rede elétrica.
Conselhos de utilizagao
. A temperatura ambiente ndo deve ser superior a 40°C e a umidade relativa deve ser inferior a 90%.
. Evite soldar sob luz solar direta e/ou chuva.
. N3do utilize a maquina em ambientes que contenham poeira ou gas corrosivo.
. Evite soldar TIG com vento forte.

o Quando a tensdo, a corrente de saida e a temperatura da maquina excederem os valores nominais, a
unidade desligara automaticamente. Sobrecarga de corrente pode causar danos e destruir a maquina.

. Ap0s exceder o ciclo operacional, a unidade deixara de funcionar. Quando o interruptor principal estd na
posicdo “ON” e a maquina sofre sobrecarga, o indicador de sobrecarga acende (LED vermelho). N3o retire
o plugue da tomada para que o ventilador possa resfriar a maquina. Quando a temperatura cai, o
indicador de sobrecarga desliga e vocé pode continuar soldando.

7. Eliminagao da embalagem

Guarde todo o material de embalagem (cartdo, tiras de plastico e espuma de poliestireno) para garantir a
protecdo da unidade durante o transporte, caso seja necessario envia-la para um centro de assisténcial



PT

8. Transporte e armazenamento

Durante o transporte, o dispositivo deve ser protegido de choques e quedas, bem como ndo se deve coloca-lo
"de pernas para o ar". O dispositivo deve ser mantido numa divisdo bem ventilada onde haja ar seco e ndo haja
gases corrosivos.

9. Limpeza e manutencao

Desconecte-o da eletricidade ao limpar o equipamento.

Utilize um produto de limpeza sem substancias corrosivas para limpar a superficie.
Seque bem todas as pecas apos a limpeza antes de usar o dispositivo novamente.
Guarde a unidade em local seco e fresco, livre de umidade e exposicdo direta a luz solar.
Remova regularmente a poeira com ar comprimido seco e limpo.

N&o guarde a maquina de solda com o radiador cheio de liquido. Sempre esvazie o tanque antes de
armazena-lo.

10. Controle regular do dispositivo

Verifique regularmente se o dispositivo ndo apresenta nenhum dano. Se houver algum dano, pare de usar o
dispositivo. Entre em contato com o servico de atendimento ao cliente para resolver o problema.

O que fazer em caso de problema?

Entre em contato com o servico de atendimento ao cliente e prepare as seguintes informacoes:

Numero da fatura e nimero de série (este Gltimo encontra-se na placa técnica do dispositivo).
Se for o caso, uma foto da pega danificada, quebrada ou com defeito.

Serd mais facil para o seu atendente determinar a origem do problema se vocé der uma descri¢do
detalhada e precisa do assunto. Quanto mais detalhadas forem suas informacgdes, melhor o servico de
atendimento ao cliente podera ajuda-lo com seu problema de forma rapida e eficiente!

CUIDADO: Nunca abra o dispositivo sem a autorizacdo do seu servico de atendimento ao cliente. Isso pode
levar a perda da garantia!
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Tato pouzivatelska prirucka bola preloZzend pomocou strojového prekladu. Vyvinuli sme

A maximalne Usilie, aby bol preklad presny, ale upozorfiujeme, Ze automatické preklady nie su
dokonalé a nie su uréené na to, aby nahradili ludskych prekladatelov. Oficidlna verzia
pouzivatelskej prirucky je v anglictine. Akékolvek rozdiely medzi preloZenou verziou a
origindlnou angli¢tinou nie su pravne zavazné. Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa
presnosti prekladu, pozrite si anglicky verziu, ktora je oficidlnou referenciou. Dalsie jazykové
verzie su k dispozicii na vyZiadanie na adrese info@expondo.com.

1. Symboly

Navod na obsluhu si treba pozorne preditat.
Vyrobok sa musi recyklovat.

Produkt spifia poziadavky prislu$nych bezpe&nostnych noriem.

Noste ochranny odev, ktory chrani celé telo.

Pozor! Pouzivajte ochranné rukavice.

Musia sa nosit ochranné okuliare.

Je potrebné nosit ochrannu obuv.

Pozor! Horuci povrch moze spdsobit popéleniny!

Pozor! Nebezpecenstvo poZziaru alebo vybuchu.

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpecenstvo otravy. Plyny a vypary mdzu byt nebezpeéné pre
vasSe zdravie. Pri zvarani vznikaju zvaracie plyny a vypary. Vdychovanie tychto latok méze
byt nebezpecéné pre zdravie.

Pouzivajte zvaracsku masku s vhodnym odtieriom filtra.

POZOR! Skodlivé Ziarenie zvaracieho obluka.

s > OB H @@ 2 1:14[&

Nedotykajte sa Casti, ktoré si pod napatim/napatim.
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UPOZORNENIE! Nakresy v tejto prirucke sluZia len na ilustraciu a niektoré detaily sa mézu lisit
od skutocného vyrobku.

2. Technické udaje

Popis parametra Hodnota parametra
Nazov produktu Zvarac hlinika
Model ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Menovité napatie [V~]/ Frekvencia [Hz] 400/50
Max. vstupny prud [A] TIG: 21 MMA-24
Napatie naprazdno [V] 59

MMA 20-280
Vystupny prud [A] DCTIG 5-315

ACTIG 10-315

, . s MMA 20.8-31.2
Vystupné napatie [V] TIG 10.2-22.6
Efektivnost >0.85
Cas predtoku plynu [s] 0.1-1
Cas po prude plynu [s] 0-15
Aktudlny jesenny cas [s] 0-25
Trieda ochrany F
Stupen ochrany IP IP21S
. , 50 (ACTIG, DCTIG)
0,
Menovity pracovny cyklus [%] 60 (MMA)
Chladenie ¢ ano
Napajacie napatie radiatora [V ~] / Frekvencia i 230/50
[Hz]
Vykon radiatora [W] - 370
Kapacita nadrze na vodu chladica [ltr] - Min 3,2/max. 5.2
Priddenie vody v radiatore i 3
[ltr/min]
Otacky cerpadla chladica [ot./min] - 2860
Celkova vyska [m] - 30
Rozmery [mm] 560 x 245 x 585 920x430x1130
74/56

Hmotnost [kg] bez radiatora

3. VSeobecny popis

Navod na poutzitie je navrhnuty tak, aby pomohol bezpecnému a bezproblémovému pouzivaniu. Vyrobok je
navrhnuty a vyrobeny v sulade s prisnymi technickymi smernicami, s pouZitim najmodernejsich technoldgii a
komponentov a v sulade s najprisnejSimi normami kvality.

NEPOUZIVAITE ZARIADENIE, POKUD STE DOKLADNE PRECITALI A NEPOrozumeli tomuto
NAVODU NA POUZIVANIE.

Aby ste prediZili Zivotnost zariadenia a zabezpetili bezproblémovu prevadzku, pouZivajte ho a vykonavajte
udrzbarske prace v sulade s tymto ndvodom na pouZzitie. Technické Udaje a Specifikacie v tejto pouzivatelskej
prirucke su aktualne. Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny spojené so zlepSenim kvality. S ohladom na
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technologicky pokrok a moznosti znizenia hluku bolo zariadenie navrhnuté tak, aby zniZilo riziko emisii hluku na
minimum.

4. Bezpecnost pri pouzivani

APOZOR! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia a pokyny. NedodrZzanie upozorneni a pokynov
méze mat za nasledok uraz elektrickym pridom, poZiar a/alebo vazne zranenie alebo dokonca smrt.

Vyraz ,zariadenie” alebo , produkt”, resp. "vyrobok" v upozorneniach a v popise pokynov sa vztahuje na:

Zvarac hlinika
4.1. VSeobecné informéacie

a) Postarajte sa o svoju vlastnu bezpec¢nost a bezpecnost tretich stran precitanim a déslednym dodrZiavanim
pokynov uvedenych v navode na obsluhu zariadenia.

b) Stroj mbzZe spustat, obsluhovat, udrZiavat a opravovat iba kvalifikovany a kvalifikovany personal.

c) Stroj sa nikdy nesmie prevadzkovat v rozpore s Géelom, na ktory je urceny.

4.2. Pokyny na zabezpecenie prac s nebezpecenstvom poziaru
Priprava budovy a miestnosti na prace, pri ktorych existuje nebezpecenstvo poziaru, spociva v tychto krokoch:
a) Odstranenie vsetkych horlavych materidlov a odpadu z miestnosti a priestorov, kde sa budd vykonévat prace.
b) Premiestnite vSetky horlavé predmety a nehorlavé predmety v horlavych obaloch do bezpecénej vzdialenosti.

c) Materidly, ktoré nemozno odstranit, je potrebné zabezpedit proti napr. rozstreku pri zvarani prekrytim napr.
plechmi, sadrokarténom atd.

d) Skontrolujte, ¢i materialy alebo horlavé predmety v okolitych miestnostiach nevyzaduju ochranu.

e) Zatvorte vsetky otvory v instalaciach, ventilaénych systémoch alebo podobnych priestoroch v blizkosti
pracoviska pomocou nehorlavych materialov.

f)  Zabezpecte elektrické kable, plynové alebo instalaéné potrubia pokryté horlavou izolaciou proti rozstreku zo
zvarania, ak sa nachadzaju v rozsahu prac, ktoré predstavuju nebezpecenstvo poziaru.

g) Skontrolujte, ¢i sa planované prace nebudu vykondvat v miestnostiach, ktoré boli v defi planovanych prac
vymalované horfavymi latkami alebo kde sa pouZzivali iné horlavé latky.

Iskry mdZu spésobit poziar

Zvaracie iskry mozu spbsobit poziar, vybuch a popaleniny pokozky, ktord je nechranena. Pri zvarani pouZivajte
zvaracské rukavice a ochranny odev. Zabezpecte alebo odstrante z pracovného priestoru vsetky horlavé
materialy. Nezvarajte uzavreté nadoby alebo nadrze, ktoré obsahuju horlavé kvapaliny. Takéto nadoby alebo
nadrze by sa mali pred zvaranim vyplachnut, aby sa odstranili horlavé kvapaliny. Nezvarajte v blizkosti horlavych
plynov, vyparov alebo kvapalin. Hasiace zariadenia (poziarne prikryvky a praskové alebo snehové hasiace
pristroje) by mali byt umiestnené v blizkosti pracovného priestoru na viditelnom a lahko dostupnom mieste.
Tlakové flase mdzu vybuchnut.

Pouzivajte iba schvalené plynové flase a spravne fungujuci reduktor. Valec by mal byt prepravovany, skladovany
a umiestneny vo zvislej polohe. Chrante flase pred zdrojmi tepla, prevratenim a mechanickym poskodenim.
Udrziavajte vSetky prvky plynovej instaldcie: flasu, hadicu, armatury, redukciu v dobrom stave.

Zvarané materidly mdzu spdsobit popaleniny.
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Nikdy sa nedotykajte zvaranych ¢asti nechranenymi ¢astami tela. Pri dotyku alebo premiestfiovani zvaraného
materialu vZzdy pouzivajte zvaracské rukavice a klieste.

a)

b)

<)

d)

e)

f)

g)

d)

f)

4.3. Priprava pracoviska na zvaranie
Pozor! Zvaranie mdZe spdsobit poziar alebo vybuch.

Doésledne dodrziavajte predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci platné pre zvaracské prace a
zabezpecte, aby ste na mieste zvarania zabezpecili vhodné hasiace pristroje.

Nikdy nevykonavajte zvaracie operacie na horlavych miestach, ktoré predstavuju riziko vznietenia
materialu.

Je zakdzané zvérat v pritomnosti vybusnej zmesi horlavych plynov, par, hmly alebo prachu so
vzduchom.

Odstrante vsetky horlavé materialy do vzdialenosti 12 metrov od miesta zvarania a ak odstranenie nie
je mozné, prikryte horlavé materialy protipoZiarnym krytom.

PouZivajte bezpecnostné opatrenia proti iskrdm a Zeravym kovovym casticiam.

Dbajte na to, aby cez Strbiny alebo otvory v krytoch, stitoch alebo ochrannych mriezkach neprenikli
iskry alebo horuce kovové ulomky.

Nezvérajte nadrze alebo sudy, ktoré obsahuju alebo obsahovali horlavé latky. Nezvarajte v blizkosti
takychto nadob a sudov.

Nezvdrajte tlakové nadoby, potrubia tlakovych zariadeni alebo tlakové vanicky.
Vzdy zabezpecte dostatocné vetranie.

Pred zvaranim sa odporuca zaujat stabilnd polohu.

4.4. Osobné ochranné prostriedky
Pozor! Oblikové Ziarenie mdze poskodit oi alebo pokozku tela.

Pri zvdrani noste Cisty ochranny odev bez olejovych Skvin vyrobeny z nehorlavych a nevodivych
materialov (koza, hruba bavina), koZené rukavice, vysoké topanky a ochrannu kapucriu.

Pred zvdranim odstrante vsetky horlavé alebo vybusné predmety, ako su propan-butanové zapalovace
alebo zapalky.

Pouzivajte ochranu tvare (prilba alebo Stit) a ochranu o¢i s filtrom s Uroviiou odtiefia zodpovedajicou
pohladu zvdraca a zvaracieho pridu. Bezpecnostné normy odporucaju zafarbenie ¢. 9 (minimalne €. 8)
pre kazdy prud pod 300A. Ak je obluk zakryty obrobkom, moze sa pouzit spodné zafarbenie Stitu.

Vzdy pouzivajte schvalené ochranné okuliare s boc¢nou ochranou pod prilbou alebo akymkolvek inym
krytom. PouZzivajte ochranné kryty na miestach zvarania, aby ste chranili ostatnych ludi pred
oslepujucim svetelnym Ziarenim alebo vycnelkami.

Vzdy pouzivajte Stuple do usi alebo inu ochranu sluchu, aby ste sa chranili pred nadmernym hlukom a
aby ste zabranili vniknutiu rozstreku do usi.

Okoloiduci by mali byt upozorneni, aby sa nepozerali do obluka.

4.5. Ochrana pred Urazom elektrickym prddom
Pozor! Uraz elektrickym pradom méze byt smrtelny.

Napajaci kabel musi byt pripojeny k najblizSej zasuvke a umiestneny v praktickej a bezpeénej polohe.
Je potrebné sa vyhnut nedbalému umiestneniu kabla v miestnosti a na nekontrolovanom povrchu,
pretoze to moze viest k Urazu elektrickym priddom alebo poziaru.
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b) Dotyk elektricky nabitych prvkov méze spdsobit usmrtenie elektrickym pridom alebo vazne
popaleniny.

c) Elektricky obluk a pracovna plocha su pocas toku energie elektricky nabité.

d) Vstupny obvod zariadenia a vnutorny napajaci obvod su tieZ pod napatim, ked' je zdroj napajania
zapnuty.

e) Prvky pod napatim sa nesmu dotykat.
f)  Vidy je potrebné nosit suché, izolované rukavice bez otvorov a ochranny odev.

g) Na podlahu musia byt poloZené izolatné rohoze alebo iné izola¢né vrstvy, dostatoéne velké, aby
neumoznili telesny kontakt s predmetom alebo podlahou.

h) Elektricky obluk sa nesmie dotykat.
i)  Pred ¢istenim alebo vymenou elektrédy sa musi vypnut elektrické napajanie.

j)  Je potrebné skontrolovat, ¢i je spravne pripojeny uzemnovaci kadbel alebo ¢i je kolik spravne zapojeny
do uzemnenej zasuvky. Nespravne pripojenie uzemnenia moze spbsobit ohrozenie Zivota alebo
zdravia.

k) Napdjacie kable je potrebné pravidelne kontrolovat, ¢i nie si poSkodené alebo ¢i nie st izolované.
Poskodené kable je potrebné vymenit. Nedbalad oprava izolacie méze spdsobit smrt alebo vazne
zranenie.

I)  Zariadenie musi byt vypnuté, ked' sa nepouZziva.
m) Kabel nesmie byt omotany okolo tela.

n) Zvéarany predmet musi byt riadne uzemneny.
o) Je mozné poutzit iba zariadenie v dobrom stave.

p) Poskodené prvky zariadenia sa musia opravit alebo vymenit. Pri praci vo vyskach sa musia pouzivat
bezpecnostné pasy.

q) Vsetky armatury a bezpecnostné prvky musia byt uloZzené na jednom mieste.
r)  Od okamihu zapnutia uvolnenia musi byt koniec rukovéte vzdialeny od tela.

s) Uzemnenie podvozku musi byt namontované k zvaranému prvku alebo ¢o najblizsie k nemu (napr. k
pracovnému stolu).

Pozor! Stroj mdze byt pod napitim aj po odpojeni napajacieho kabla.

a) Napdtie na vstupnom kondenzatore je potrebné skontrolovat po vypnuti zariadenia a odpojeni od
zdroja napajania. Je potrebné zabezpecit, aby sa hodnota napatia rovnala nule. V opa¢nom pripade sa
prvkov zariadenia nesmiete dotykat.

A POZOR! Hoci bol spotrebi¢ navrhnuty tak, aby bol bezpecny, s primeranymi bezpecnostnymi opatreniami
a napriek pouzitiu dodatocnych bezpecnostnych prvkov pre pouzivatela, stale existuje mierne riziko nehody
alebo zranenia pri manipulacii so spotrebi¢om. Pri jeho pouzivani sa odporuca zachovavat opatrnost a pouzivat
zdravy rozum.

4.6. Plyny a vypary
Pozor! Plyn méze byt nebezpeény pre zdravie alebo spdsobit smrt!
a) Vidy dodrziavajte urcitu vzdialenost od vystupu plynu

b) Prizvarani zabezpecte dobré vetranie. Vyvarujte sa vdychovaniu plynu.
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d)

a)
b)

<)

b)

Chemické latky (maziva, rozpustadla) musia byt z povrchov zvaranych predmetov odstranené, pretoze
vplyvom teploty horia a vyddavaju toxicky dym.

Zvaranie pozinkovanych predmetov je povolené len vtedy, ked' je zabezpecené ucinné vetranie s
filtraciou a pristupom cerstvého vzduchu. Zinkové vypary su velmi toxické, priznakom intoxikacie je
takzvana zinkova horucka.

Navod na obsluhu

5.1. VSeobecné informdcie

Zariadenie sa musi pouzivat v sulade s jeho Géelom, s dodrzanim predpisov BOZP a obmedzeni
vyplyvajucich z tdajov na typovom Stitku (Uroven IP, prevadzkovy cyklus, napajacie napatie atd’).

Stroj sa nesmie otvarat, pretoZe by to spdsobilo stratu zaruky a navyse explodujice netienené prvky
mozu spdsobit vazne zranenia.

Vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost za technické zmeny na zariadeni alebo materialne straty
sposobené zavedenim uvedenych zmien.

V pripade nespravneho fungovania zariadenia kontaktujte servisné stredisko.

Zaltzie nesmu byt tienené — zvara¢ musi byt umiestneny vo vzdialenosti 30 cm od predmetov, ktoré
ho obklopuju.

Zvéracka sa nesmie drzat pod pazou alebo blizko tela.

Stroj nesmie byt inStalovany v miestnostiach s agresivnym prostredim, vysokou prasnostou a v
blizkosti zariadeni s vysokou emisiou elektromagnetického pola.

Neplrite radidtor nevhodnymi kvapalinami. Pouzivajte Cistu vodu bez necistot.

Voda v chladiéi by sa mala pravidelne kontrolovat a vymienat, aby sa predislo hromadeniu necistot,
ktoré by mohli poskodit chladi¢ a zvaracku s prislusenstvom.

Ak sa zariadenie pouziva pri teplote <10 °C, je potrebné do kvapaliny pridat nemrznicu zmes. Na tento
ucel sa odporucaju Cinidla na baze glykolu. NepouZivajte prostriedky obsahujice propylén.

Nedostatocné mnoistvo kvapaliny v nadrzi chladi¢a moze poskodit erpadlo. VZdy sa uistite, Ze hladina
vody je nad minimom.

Pri dopifiani vody do radidtora dbajte na zvy$enu opatrnost, aby ste nezaplavili pripojovacie hrdld a (v
pripade ) ENTRIX 315AWzv3racku.

5.2. Ulozisko zariadenia
Stroj musi byt chraneny pred vodou a vihkostou.
Zvaracka nesmie byt umiestnend na vyhrievanych povrchoch.

Zariadenie sa musi skladovat v suchej a ¢istej miestnosti.
5.3. Pripojenie zariadenia

5.3.1. Elektrické pripojenie

Zapojenie zariadenia musi vykonat kvalifikovana osoba. Okrem toho by osoba s pozadovanou
kvalifikdciou mala skontrolovat, ¢i je uzemnenie alebo elektrickd instalacia s ochrannym systémom v
sulade s bezpecnostnymi predpismi a ¢i spravne funguju.

Zariadenie musi byt umiestnené v blizkosti pracovnej stanice.
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c) Je potrebné vyhnut sa pripdjaniu prilis dlhych potrubi k stroju.
d) Jednofazové zvéaracky by mali byt pripojené k zdsuvke s uzemrovacim kolikom.

e) Zvaracky napdjané z 3-fazovej siete sa doddvaju bez zastrcky, zastrcku si treba zaobstarat samostatne
a instalaciu zverte kvalifikovanej osobe.

POZOR! Zariadenie sa méze prevadzkovat len vtedy, ak je pripojené k instalacii s funkénou poistkou.
5.3.2. Plynova pripojka

a) Plynové nadrie musia byt umiestnené daleko od zvaraného predmetu a musia byt chranené proti
padu.

b) Plynova pripojka zvaracky musi byt spojend s nadrzou alebo plynovou instaldciou pomocou spravneho
potrubia a regulatora s regulaciou prietoku plynu. Vezmite prosim na vedomie! Pripojenie regulatorov
potrubia k nadrzi a naopak je zakdzané. Takato zmena méze mat za nasledok regulaéné poskodenie a
vaine zranenia.

c) Ekonomické pouZitie plynu predlZuje ¢as zvarania.

6. Prehlad produktu

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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1. Ovladaci panel

2. Rukovite
3.  Napajaci kdbel zvaracky
4. Tlacidlo zapnutia / vypnutia zvaracky

5.  Ventildtor

6.  Plynova pripojka
7.  Zasuvka (+)

8.  Zasuvka ovladania horédka TIG / Zasuvka ovladacieho pedalu

9.  Zasuvka na plyn
10. Zasuvka (-)

11. Tladidlo zapnutia / vypnutia radiatora
12. Indikdtor hladiny vody v radiatore
13. Podvozok s kolesami
14. Vyvod vody
15. Vyvod radidtora

16. Vstup do radiatora
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17. PInicka vody do radiatora

18. Napdjaci kdbel radiatora

Ovladaci panel (oba modely)

Pulse TIG AC TIG PRESS AND HOLD 3
SECONDS TO LOAD

PRESSAND HOLD |

SECONDS TO SAVE

Peak Amps

—0-

I
| Peak OnTime BaseAmps |
I -

|
I—‘ ~—@ —@—
— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._
1 Pre Flow A e Post Flow I

L’ {\@’ g&%

A. Prepinac rezimu MMA / TIG

Si
s Up Slope

B. LED
B1. Aktivny rezim MMA
B2. Aktivny rezim TIG
C. Displej
D. LED -jednotka aktualne zobrazenej hodnoty
E. LED - chyba, tepelné pretazenie
F.  LED - ovladanie pedalu (aktivuje sa automaticky po pripojeni pedalu)
G. Posunutim dolava pri vybere parametra na nastavenie / uloZenie parametrov po podrzani na 3 sekundy
H.  LED - ukladanie parametrov
l. LED - nacitanie uloZzenych hodndt parametrov

J. Posunutim doprava pri vybere parametra na nastavenie / nacitanie uloZzenych parametrov po podrzani na
3s

K.  LED - zobrazuju typ zobrazovaného parametra:

. Pre Flow - ¢as predfuku plynu
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. Start Amps - vystupny prud po zapaleni oblika
. Up Slope - ¢as narastu intenzity prudu
. Peak Amps - Spickovy prud
. Peak On Time - pomer trvania impulzu Spickového pradu k impulzu zakladného pradu
. Base Amps - zadkladny prud podporujuci oblik
. Pulse Frequency - frekvencia impulzov pocas zvarania
. AC Balance
. Frekvencia striedavého prudu
. Down Slope - ¢as aktuadlneho zostupu
. End Amps - hodnota vystupného pradu pred koncom zvérania.
. Post Flow — ¢as po prude plynu
L. Prepinac rezimu 2T / 4T
M. LED
M1. Rezim 2T - stlacenim tlacidla na horaku sa spusti proces zvarania, uvolnenim tlacidla sa proces ukonci

M2. Rezim 4T - stlacenim tlacidla na hordku sa spusti proces zvarania, uvolnenim tlacidla sa proces
nekonci. Opatovnym stladenim a uvolnenim tlacidla sa proces zvarania ukonci.

N. Gombik nastavenia hodnoty (stlacenim gombika pre hrubé nastavenie)
O. Prepinac pulzného / Ziadneho pulzného rezimu
P. LED
P1. Pulzny rezim
P2. Ziadny pulzny rezim
Q. Prepinace AC/DC
R. LED
R1. AC rezim

R2. DC rezim

6.1. Priprava zariadenia na pouZzitie / PouZitie zariadenia

Kazda jednotka je vybavend hlavnym napajacim kablom, ktory je zodpovedny za dodavku pridu a napétia do
zariadenia. Ak je zariadenie pripojené k napajaniu, ktoré prekracuje poZadované napatie, alebo ak je nastavena
nespravna faza, moze to viest k vaznemu poskodeniu jednotky. Na toto sa nevztahuje zaruka na zariadenie a za
takéto situacie bude zodpovedny pouzivatel.

6.2. Pouzivanie zariadenia

Pred zvaranim spravne pripojte zvaraci kabel a ostatné Casti v zavislosti od rezimu (TIG alebo MMA); postupujte
podla nakresov nizsie.
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6.2.1. Schéma zapojenia-rezim zvarania TIG

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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A. Kabel s drziakom TIG
B.  Obrobok
C. Zemniaci drét
D. Regulator tlaku
E. Plynovy valec

TIG horak
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1.  Ciapka, dlha
2. Ciapka, kratka
3. Collet
4.  Rukovat baterky
5.  Kliestina vo vnutri krytu

6. Keramicka tryska

6.2.2. Schéma zapojenia-rezim zvarania MMA

ENTRIX 315A
-
Evawily
i o
s 0

ENTRIX 315AW
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A.  Kabel s drziakom elektrody

B. Obrobok

C. Zemniaci drot

6.2.3. Prevadzka zariadenia
1.  Pripojte zariadenie k zdroju napéjania a zapnite ho stlatenim tla¢idlaLL On/Off. sa zobrazi na displeji.
2.  Nastavte rezim zvarania pomocou tlacidiel volby rezimu (A), (L), (O) a (Q).

3.  Nastavte parametre zvarania pre dany rezim (nastavenia su dostupné len pre zvoleny rezim MMA alebo
TIG, zvysok je neaktivny):

. Pouzite tlacidlo (G) alebo (J) na pohyb medzi parametrami dolava/doprava; nastavte hodnoty
parametrov pomocou ovladaca (N).

. Pre uloZenie zvolenych parametrov do paméate zariadenia stlacte a podrzte tlacidlo (G) asi 3 sekundy,
na displeji sa zobrazi ,,P01“, rozsvieti sa LED didéda (H). Pomocou ovladaca (N) vyberte jednu z pozicii
pamadte (P01 aZ P10) a znova stlacte tlacidlo Menu (G). LED didda (H) zhasne, parametre st uloZené.

. Ak chcete naditat predtym uloZené parametre zvarania, stlacte a podrzte tladidlo (J) na cca. 3
sekundy. Na displeji sa zobrazi ,,P01“ a rozsvieti sa LED diéda (l). Pomocou ovladaca (N) vyberte
pamatovu poziciu, potom znova stlaéte tlacidlo Menu (J), LED didda (1) zhasne, parametre su
nacitané.

4. Ak je tepelnd ochrana aktivovandErTr, na displeji sa zobrazi a rozsvieti sa didda (E). Nechajte pristroj
vychladnut a ak je to mozné, odstrarite pricinu prehriatia.

5.  Prevadzkovy rezim s noznym pedalom. Po pripojeni nozného pedalu do (8) zasuvky na zvaracke sa pristroj
automaticky prepne do REM rezimu, rozsvieti sa (F) LED. V reZime REM sa Spickovy prud (Peak Amps)
ovlada noZznym pedalom.

Ked' zacnete zvérat so zariadenim v reZime TIG, postupujte podla nizsie uvedenych pokynov:
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Zdvihnite reZim zvarania TIG

1.

2.

Na ovladacom paneli (8) zvolte funkciu zvarania TIG.
Pripojte uzemnovaci kabel ku konektoru oznacenému ,,+“ (5) a oto¢enim zastrcky kdbla zaistite spojenie.

Potom pripojte zvaraci kabel TIG ku konektoru oznacenému ,,-“ (2) a otocte zastrcku kabla, aby ste zaistili
spojenie. Pripojte vedenie plynu priamo k plynovej nadobe. Prietok plynu sa nastavuje pomocou gombika
na zvaracom horaku.

Teraz mbzete pripojit napajaci kabel a zapnuit napajanie; akonahle je uzemriovaci kabel pripojeny k
zvaracke, mozete zalat pracovat.

. Po zvarani vzdy vypnite plyn na ventile flase.

Obsluha chladi¢a (suéast ENTRIX 315AW zvaracej sipravy)

1.

Pripojte hadic¢ku TIG k prislusnym zasuvkam na radiatore (vystup radiatora k vstupu TIG; vstup radiatora k
hadici vystupu vody TIG).

Nalejte Cistu vodu cez privod vody (17), kontrolujte hladinu vody pomocou indikatora (12). Neprekracdujte
maximalnu hladinu.

Na vypustenie pouzitej vody z nadrze chladica pouzite vytok vody (14).
Poznamka: Dodrziavajte miestne predpisy tykajuce sa Cistenia odpadovych vod.

Zvaracka naplnend vodou a spravne pripojend ku kablu TIG by mala byt pripojena k zdroju napajania a
zapnuta stlacenim tlacidla (11) On / Off.

Po dokonéeni zvarania vypnite zariadenie tlac¢idlom (11) On / Off a odpojte ho od napajania.

Rady na pouzitie

Teplota prostredia nesmie byt vysSia ako 40°C a relativna vlhkost vzduchu by mala byt nizsia ako 90%.
Vyhnite sa zvéaraniu na priamom slne¢nom svetle a/alebo dazdi.

Nepouzivajte stroj v prostrediach s prachom alebo korozivnymi plynmi.

Vyhnite sa zvaraniu TIG v silnom vetre.

Ked' napatie, vystupny prud a teplota stroja prekrocia menovité hodnoty, jednotka sa automaticky vypne.
Prudové pretazenie mbze spOsobit poskodenie a znicenie stroja.

Po prekroceni prevadzkového cyklu jednotka prestane pracovat. Ked je hlavny vypina¢ v polohe ,,ON“ a
stroj sa pretazi, rozsvieti sa indikator pretazenia (¢ervena LED). Nevytahujte zastrcku zo zdroja napajania,
aby ventilator mohol stroj ochladit. Ked' teplota klesne, indikator pretazenia zhasne a mézete pokracovat
Vo zvarani.

7. Likvidacia obalov

Ponechajte si vSetok obalovy material (kartdn, plastové pasy a penovy polystyrén), aby ste zabezpecili ochranu
zariadenia pocas prepravy v pripade, ak ho bude potrebné poslat do servisného strediska!
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8. Preprava a skladovanie

Pri preprave zariadenie chrante pred narazmi a prevratenim a neumiestnujte ho ,hore nohami”. Zariadenie
skladujte v dobre vetranej miestnosti so suchym vzduchom, kde nie st pritomné korozivne plyny.

9. Cistenie a udrzba

Pri Cisteni zariadenia odpojte od elektriny.

Na Cistenie povrchu poutzite Cisti¢ bez korozivnych latok.

Pred opatovnym pouzitim zariadenia po vycisteni vsetky Casti dobre vysuste.

Jednotku skladujte na suchom a chladnom mieste, bez vihkosti a priameho sInecného Ziarenia.
Prach pravidelne odstranujte suchym a istym stlacenym vzduchom.

Neskladujte zvaracku s chladi¢om naplnenym kvapalinou. Pred uskladnenim vzdy vyprazdnite nadrz.

10. Pravidelna kontrola zariadenia

Pravidelne kontrolujte, ¢i zariadenie nie je poskodené. Ak d6éjde k akémukolvek poskodeniu, prestarite
zariadenie pouzivat. Ak chcete problém vyriesit, kontaktujte svoj zakaznicky servis.

Co robit v pripade problému?

Kontaktujte prosim svoj zakaznicky servis a pripravte si nasledujuce informacie:

Cislo faktury a sériové ¢islo (posledné néjdete na technickom $titku na zariadeni).
Ak je to relevantné, obrazok poskodenej, zlomenej alebo chybnej ¢asti.

Vasmu pracovnikovi zakaznickeho servisu bude jednoduchsie ur¢it zdroj problému, ak poskytnete
podrobny a presny popis zaleZitosti. Cim podrobnejiie informacie budete mat, tym lepsie vdm bude
zékaznicky servis schopny rychlo a efektivne pomdct s vasim problémom!

UPOZORNENIE: Nikdy neotvarajte zariadenie bez povolenia vasho zakaznickeho servisu. To moze viest k strate
zaruky!



BG

ToBa pbKOBOACTBO 3a MoTpebuTena e npesBeaeHO ypes MawuHeH npesog. lMonoxKuxme
BCUYKM YCUAUA, 33 Oa rapaHTMpame, Ye MpeBOAbT € TOYeH, HO UMmalTe npeasu, 4e
aBTOMaTM3NpaHMTE NPEBOAM He ca NnepdeKTHU 1 He ca NpegHasHaYeH Aa 3aMEHAT YOBELLKK
npesogaun. OpuumanHaTa Bepcmsa Ha PbKOBOACTBOTO 33 MOTPEBUTENS € Ha aHT/IMICKU e3UK.
BCMUKM pasavky mexkay npesegeHaTa BEPCUA M OPUTMHANHUA aHMAUACKM He ca NpasHO
06BbpP3BaLLU. AKO MMATe HAKAKBU BbNPOCU OTHOCHO TOYHOCTTa HA MPEBOAA, MOJIA, BUKTE
aHrMACKaTa Bepcua, KoaTo e oduumanHaTta cnpaska. loseye e3sMKOBM BEPCUM Ca AOCTbMHM
npw 3asBKa ypes info@expondo.com.

1. CvumBonu

i > OB @O @D ~1:1[F)

PbKOBOACTBOTO 3a eKcnioataums TpA6Ba 4a ce npoyeTe BHUMATE/HO.

MpoayKTbT TpabBa Aa 6bae pPeunKanpaH.

MpoAyKTHLT OTrOBapA Ha M3UCKBAHWUATA HAa CbOTBETHUTE CTaHAaPTU 3a 6e3omnacHoCT.

HoceTe 3aWwmTHO obnekno, Koeto npeanassa LAAO0TO TANO

BHumaHMe! HoceTe 3aWmTHU pbKasuLm.

TpHGBa Aa ce HOCAT npeana3Hn ovunna.

TpsabBa Aa ce HOCAT 3alLUTHU 0OYBKM.

BHMMaHue! TopelaTa NOBBbPXHOCT MOXKe 43 NPUUNHK U3rapsaHua!

BHMMaHuMe! PUCK OT nokap unu ekcnnaosus.

BHuMmaHue! BpeaHu n3napeHunsa, onacHocT oT oTpasaHe. [a3oBeTe 1 U3napeHuaTa morat
[a 6baaT onacHu 3a BalweTo 3apase. MpouechT Ha 3aBapABaHe OTAeNA 3aBapbYHM ra3ose
¥ OUM. BAMWBaHETO Ha Te3u BellecTBa Moxe aa 6bae onacHo 3a 3paBeTo.

M3non3saiiTe Macka 3a 3aBapsABaHe ¢ noaxoasall, GUATbPeH HIoaHC.

BHUMAHME! BpegHo nbyeHMe Ha 3aBapbyHaTa Abra.

He lCI,OKOCB:’:\I\/‘ITE 4acCTH, KOUTO Ca noa, HanpemeHme/3axpaHBaHe.
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MO/, OBbPHETE BHUMAHME! YepTekute B TOBa pPbKOBOACTBO Ca CamMO 3a WAIOCTPaUuA U B
HAKOM AeTaln MOXKe Aa Ce pa3nnuyaBar oT AeUCTBUTENIHUA NPOAYKT.

2. TexHn4yecKn aaHHu

OnucaHue Ha NapameTbpa CTOMHOCT Ha NapameTbpa
Mme Ha npoagyKTa 3aBapymK Ha anyMUHUI
Mopgen ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
HomuHanHo HanpeskeHwue [V~]/ YectoTa [Hz] 400/50
Makc. BxogeH Tok [A] TIG: 21 MMA-24
HanpeeHue Ha npaseH xoz [V] 59
MMA 20-280
M3xoneH Tok [A] DCTIG 5-315
ACTIG 10-315
M3xoaHo HanpeskeHue [V] BMA 20.8-31.2
& 2 TIG 10.2-22.6
EdektnBHoCT >0.85
Bpeme 3a npegnogasaHe Ha ras [s] 0.1-1
Bpeme 3a nocneagall, NoToK Ha rasa [s] 0-15
TekyLo Bpeme Ha nagaHe [s] 0-25
Knac Ha 3awuTa F
CreneH Ha 3awwmTa IP IP21S
50 (ACTIG, DCTIG)
0,

HomunHaneH paboTteH unkbA [%)] 60 (MMA)
OxnaxkgaHe He JiF:]
3axpaHBallo HanpeXkeHue Ha paguartopa [V ~] / i 230/50
YecrtoTa [Hz]
MouHocT Ha paanaTtopa [W] - 370
KanauuTeT Ha BOgHUA pe3epBoap Ha paguartopa i Muh. 3,2/makc. 5.2
[Itr]
BoaeH NoTok B paguatopa

- 8
[n/muH]
CKOpOCT Ha nomnara Ha paguatopa [06/muH] - 2860
06ua BncoumHa [m] - 30
Pasmepwn [mm] 560x245x585 920x430x1130
Terno [kg] e

6e3 paguatop

3. Obuwo onucaHue

PbKkoBOACTBOTO 33 I'IOTpE6VITe}'IF| € npeaHasHa4yeHo Aa nognomorHe 6esonacHaTa u 663I'Ip06116MHa yn0Tpe6a.
MpoayKTbT € NPOEKTUPAH N NPOM3BEAEH B CbOTBETCTBME CbC CTPOrM TEXHMYECKN YKA3aHUA, M3MNoN3BalKN Ha-
CbBpPEMEHHUN TEXHO/TIOTMN N KOMNOHEHTU N B CbOTBETCTBUE C Haﬁ-CTpOFMTe CTaHOdapPTU 3a Ka4ecTBo.

HE U3MNON3BAMUTE YCTPOMCTBOTO, OCBEH AKO HE CTE MPOYE/NIN U PASEPANU
HACTOALWOTO PbKOBOACTBO 3A NOTPEBUTE/IA.

3a 4a yAbAKMTE CPOKa Ha rOAHOCT Ha YCTPOMCTBOTO M Aa ocurypute 6e3npobiemHa paboTa, M3N0ON3BaNTE O U
M3BbpLLBalTE A4EMHOCTM NO NOAAPBIKKATA B CbOTBETCTBME C TOBA PbKOBOACTBO 3a NoTpebuTens. TexHuyeckuTe
OaHHM M cneumduUKaumMmM B ToBa PBKOBOACTBO 3a MoTpebuTena ca akTyanHu. Mpous3sogmuTensaT cu 3anassa
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NnpaBoToO Aa NpaBu NPOMeHU, CBbP3aHU C I'IO,CI,06pF|BaHe Ha KayecTBoTo. KaTto ce uma npeasuna TeXHONOTUYHUAT
nporpec " Bb3MOXHOCTUTE 3a HaMa/iABaHe Ha Wyma, yCTpOVICTBOTO € NPOEKTUPaHO Aa Hama/M PUCKa OT
n3nbyBaHe Ha Wym 40 MUHUMYM.

a)

b)

<)

4, be3onacHOCT Npu U3Non3BaHe

ABHMMAHME! MpoyeTeTe BCUUKM NpeaynpeKaeHna U MHCTPYKUMKM 33 Be3onacHocT. Hecna3BaHeTo Ha
npesynpesKAeHUATa U MHCTPYKLMUTE MOMKE Aa AOBEAE A0 TOKOB yAap, Noxap u/uav cepuosHo HapaHasaHe
WM CMBPT.

TepmuHbT "ycTporcTBo" uamn "npoayKt" B npesynpexaeHMATa U ONMCAHNETO HA UHCTPYKUMMTE ce OTHacA
no:

3aBapyuMK Ha aNyMUHUN
4.1. reHepan

MorpusKkeTe ce 3a cobcTBeHaTa cv 6€30MacHOCT M Tasu Ha TPETU LA, KaTo NpoYeTeTe U crassaTte CTPUKTHO
WHCTPYKLMUTE, BKIKOYEHUN B PbKOBOACTBOTO 33 EKCM/I0aTaLmMa Ha ypeaa.

Camo Ha KBasmouumpaH u KBanudbuumpaH rnepcoHan moxke aga 6bae nNo3BosieHO Aa cTaptupa, paboty,
NoAAbPMKA U PEMOHTMPA MalLMHaTa.

MalwmnHaTa HMKora He TpH6Ba Aa ce n3nonassa NnpoTus HeMHoTo npeaHasHavyeHume.

4.2. YKa3aHusa 3a ocurypsABaHe Ha norkapoonacHu pabotum

MNoarotoBKaTa Ha crpagaTta M NoMeLLeHUATA 3a NOXapoonacHU pa6om ce CbCTOU B:

a)

b)

c)

d)

g)

MpemaxBaHe Ha BCUYKM 3aMaivMmmn MaTepmany U oTnagbLUy OT NOMeLLEeHNATa, KbAEeTO Wwe ce paboTy.

anMECTBaHe Ha BCAKaAKBU 3anManauvmMmun npegmeTtn U HesanaiMmun npeametn B 3anaMMU ONaKOBKU Ha
6e3sonacHo pa3cTtoAHue.

MaTtepuanute, KOUTO He MoraT Aa 6bAaT OTCTpaHeHu, TPA6Ba Aa 6bAAT 3aLMTEHM CPELLY HaNPUMEpP NPbCKM
OT 3aBapsABaHe, KaTo Ce MOKPUAT C HAaNPUMEpP MEeTa/IHU JIMCTOBE, TMMNCOKAPTOH U Ap.

MpoBepeTe ganu matepuanmTe Uam 3ananmmmTe NnpegmMeTn B OKOJIHUTE CTan U3MCKBAT 3alLuTa.

3aTBOpeTe BCMYKWU OTBOPU B MHCTaNauMu, BEHTUIALMOHHU CUCTEMU WU I'IO,L'J,06HVI 30HM B 6amM30CT pale]
pa60THaTa naouwaaka, Kato n3nos3eate HesanaanMmm matepunanun.

Ocurypete enekTpuyeckute Kabenu, rasoBuTe WAM MHCTaNALMOHHWUTE TPbOM, MOKPUTU CbC 3ananuMma
M301auma cpeLly NPbCKMU NPK 3aBapsBaHe, ako ca B 06xBaTa Ha paboTa, KOATO NpeAcTaB/faBa ONAaCHOCT OT
noxap.

MNpoBepeTe ganu naaHupaHaTa pa60Ta HAMa Oa Ce M3BbplwBa B nomeuleHnAa, KONTo Ca 6OH,CI,MC3HVI CbC
3anaammum BewecTtsa NN KbAeTo Ca U3N0N3BaHU APYTrK 3anaiMMiK BellecTea B AeHA Ha NJ1aHNWPaHaTa pa60Ta.

Uckpute morat ga NPUUYMHAT NOXKapu

NcKkpute npu 3aBapaBaHe MoraT Aa NPUYMHAT NOXKapKU, EKCNI03UU U U3rapaHUA Ha He3alwuTeHa Koxa. Hocete
3aBapbYHM PbKABULM M 3aWUTHO 061EKNO, KoraTo 3aBapsaBaTe. OTcTpaHeTe nam obesonacete BCUYKM 3anainmm
MmaTepuanu 1 BelLecTsa oT paboTHaTa 30Ha. He 3aBapsBaiiTe 3aTBOPEHU KOHTEMHEPU UM pe3epBoapu, KOUTO ca
CbAbPKaANAW 3anaMMM TeYHOCTU. TaKMBa KOHTEMHEpU WAM pe3epBoapu TpabBa Aa ce NpoMMAT npeau
3aBapsABaHe, 3a Aa Ce OTCTPAHAT 3ana MMM TeYHOCTU. He 3aBapsaBsaliTe B 61M30CT 40 3aNa MMM ra3oBe, Napu Uam
TeyHocTu. MpoTrBonoOXapHOTO obopyaBaHe (NOXKaPHM O4enANa U NPAXOBU UM CHEXHU NOXKaporacutTenu) Tpabea
Aa 6bae pasnonoxeHo B 61M30CT Ao paboTHaTa 30Ha HA BUAMMO U JIECHO AOCTbMNHO MACTO.

LUunauHapute morat ga ekcnaoaupar
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M3nonseaiiTe camo ogobpeHn rasosu 6yTUAKKM U npasuaHo paboTtew, peaykTop. UnamHabpbT Tpabea aa ce
TpaHCNOPTMPA, CbXPaHABa M NOCTaBA BbB BEPTUKANHO NoA0XKeHUe. [aseTe BYTUAKUTE OT M3TOYHMLLM Ha TOMJIMHA,
npeobpblyaHe U MexaHUYHW nospean. MopabprKaiiTe B A06PO CbCTOAHME BCUYKM €/1EMEHTU Ha rasosara
WHCTanauma: 6yTUaKa, mapkyd, GUTUHIM, peayKTop.

3aBapeHUTe maTepmManm morat aa NpUYUHAT U3rapAaHUA

Hukora He ,EI,OKOCBaﬁTe 3aBapeHM YaCcTU C He3aLWMTEHM YACTU Ha TANOTO. BMHArn HoceTe 3aBapbyHM pPbKaBuLM U
Kneuwn, Korato goKkocsaTte UM MeCTUTe 3aBapeH maTtepnan.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

a)

b)

c)

d)

4.3. Noarotoska Ha paboOTHOTO MACTO 3a 3aBapsBaHe
BHumaHue! 3aBapaBaHeTo MoOXXe a NPUYUHUN NoXKap Uam eKcnao3una.

CnasBaiite CTPUKTHO NpaBuiaTa 3a 34PpaBOCNOBHU U 6e3onacHu YyCnoBuA Ha TpyA, NPUNOKMMU KbM
3aBapb4yHUTE onepauuun, n ce yeepete, 4e Cte ocurypmnam nogxoaAawm noxKaporacnutesim Ha MACTOTO Ha
3aBapABaHe.

Hukora He VI3B'prIJBaVITe 3aBapbyHM onepaLnn Ha 3anaiMMm MmecCTta, KOUTO KPUAT PUCK OT 3anaiBaHe
Ha maTepunana.

3abpaHsBa ce 3aBapABaHETO MPU HAIMUME Ha EKCMI03MBHA CMEC OT FOPMMM ra3oBe, Napu, Mbraa uam
npax c Bb3ayx.

OTcTpaHeTe BCUYKM 3ananMmMmn maTepmanm B pamKmnTe Ha 12 meTpa OT MACTOTO HA 3aBapbyHUTE
onepaunn n ako OTCTpaHABAHETO HE € Bb3MOXHO, I'IOKpVIﬁTE 3anaimmuTe matepnanum ¢ OrHeynopHo
nokputune.

M3nonseaiiTe npegnasHy MEPKM CPeLLY UCKPU U CBETELLM METa/IHM YacTULM.

YBeperTe ce, 4e UCKPU AN HAropeLLeHN MeTaHN TPECKM He NPOHMKBAT Npe3 CN0TOBETE UIN OTBOPUTE
B MNOKPUTUATA, LWLUTOBETE UIN 3alLLUTHUTE EKPaHW.

He 3aBapsBaiiTe pesepBoapu Wan Bapen, KOUTO CbAbPMKAT UK Ca CbAbPXKaAM 3aMnaMMM BellecTsa.
He 3aBapsBaiite B 61M30CT 40 TaKMBA KOHTEMHEPU 1 Bapeu.

He 3aBapsBaiiTe cbaoBe Nofa HanAraHe, TpbbY OT MHCTaNaUMM NOA HaAraHe UV TaBy MoA, HafsAraHe.
BuHaru ocurypasanTte noaxoaaila BeHTUNALMA.

MNpenopbynTenHo e Aa 3aemeTe CTabunHa nosnuunAa npeau 3aBapAaBaHe.

4.4, lnyHm npegnasHu cpeacTtsea
BHumaHue! U3nbuBaHETO Ha Abrata MOXKe Aa yBpeau ounTe Uau KoxKarta Ha TANOTO.

Mpwu 3aBapABaHe HOCETE YMCTO 3aWNUTHO 061ekN0 6e3 NeTHa OT Mac/io OT He3anaaAnmm u
HEeNpPoBOAMMM MaTepPUanu (KOXKa, NIbTEH MaMyK), KOXXEHU PbKaBMLU, BUCOKM BOTYLIM 1 NpeanasHa
Kauy/iKa.

Mpean 3aBapABaHe OTCTPaHeTe BCUYKM 3anasvuMm MU eKCNN03MBHU NpeaMeTH, KaTo 3anasku c
nponaH 6yTaH uan KMbpuT.

M3nonsealiTe NnpeanasHu cpesCcTBa 3a UL (LWIem UK LWKT) U NpesnasHu cpeacTsa 3a ounTe ¢
dnNTHP, BKAKOYBALL HABO Ha CAHKA, CbOTBETCTBALLO HA 3PEHMETO Ha 3aBapPUMKA M HA 3aBapbYHMA TOK.
CtaHaapTuTe 3a 6esonacHocT npeanonarat ougetasaHe N2 9 (MmHUMym Ne 8) 3a Bcekum ToK noa 300A.
Morke aa ce U3non3Ba NO-HUCKO OLBETABAHE HA EKPaHa, ako Abrata e NOKpWTa OT AeTaina.

BuHarm nsnonseaite ogobpeHmn npeanasHy oUnaa CbC CTPAHNYHA 3aLLMTa NO4 KackaTa uam 4Apyro
nokputue. M3nonseaiiTte npegnasuTesnv 3a MectaTa Ha 3aBapsiBaHe, 3a 4a npegnasure 4pyrute xopa
OT OC/IeNUTENHO CBET/IMHHO TbYEHNE NN NPOMKEKLUN.
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f)

f)

g)

h)

k)

m)
n)
o)

p)

a)

s)

BrHaru HoceTe Tanu 3a ywu Uan gpyra 3awmrta Ha Cyxa, 3a Aa ce npeanasnte OT NPEKOMEPEH LWYM U
Aaa nsberHeTe HaBNIM3aHETO Ha NPBCKU B yliuTe.

CnyyaitHUTe MUHYyBaun TpsbBa ga 6baat npeaynpeneHun 4a He rneaat KbM Abrata.

4.5. 3awuTa cpelly TOKoB yaap
BHumaHue! EnektpuueckuaT ygap moxe ga 6bae ¢paraneH.

3axpaHBawmAaT Kaben TpH6Ba Aa 6bp,e CBbpP3aH KbM Hal-6/IM3KMA KOHTAKT M NOCTaBEH Ha MPaKTUYHO U
6e3onacHO MACTO. Tpﬂ6Ba Aa ce nsbsrea He6pe>+<Ho noctaBsiHe Ha Kabena B cTanTa U BbpXy
NMOBBPXHOCT, KOATO HE € NPOoBEpPEHa, TblA KaTo MOXKe Aa aosene A0 TOKOB yaap Uan noxap.

JlOKOCBaHeTO Ha eNleKTPMYECKN 3apefeHn eleMeHTN MOoXKe A3 NPUYMHM TOKOB yaap Un CepUO3HU
n3rapAaHunA.

EnekTpuyecKkaTa Abra u pa60THaTa 30Ha Ce 3apexaaT eNeKkKTpnu4eCkn no speme Ha NoToKa Ha
MOLHOCTTa.

BxogHaTa Bepura Ha yCTpOVICTBOTO M BbTPELWHATa 3aXpaHBalla Bepura Cvo Ca Nnoj HanpexeHue,
KOraTo 3axXxpaHBaHETO € BK/II0YEHO.

EnemeHTUTE Nog HanpexeHune He TpAabBa Aa ce AOKOCBaT.
Mpe3s usanoTo Bpeme TpAbGBa Aa ce HOCAT CyXM, U30AMPAHUN PbKaBuLM 6e3 AynKK U 3aLWMTHO 06/1eK0.

Ha nopga Tpsbea fa ce NOCTaBAT U301aLMOHHM POTO3KW UAWN APYTN U301aLLMOHHKN CNOEBe, AOCTaTbYHO
roaemu, 3a 4a He N0O3BO/IABAT KOHTAKT Ha TANOTO C NpeaMeT UK noaa.

EnekTpuyecKkaTa Abra He TpFl6Ba Aa ce OOKOoCBa.

EneKkTpMyeckoTo 3axpaHBaHe TpFI6Ba Aa 6'b£|,e U3KNKOYEHO npean no4YncrteaHe nam CMAHa Ha
e/lekTpoada.

TpabBa fa ce NpoBepu Aanun 3a3eMUTENHUAT Kaben e NPaBUIHO CBBbP3aH MW WUPTHT e NPaBUIHO
CBbP3aH KbM 3a3eMeHusA KOHTAKT. HenpaBunaHOTO CBbp3BaHe Ha 3a3eMABAHETO MOXKE A4a NPUYMHK
OMacHOCT 3a }KMBOTA WU 34paBETO.

3axpaHBawmTe Kabenn Tpabea peAOBHO Aa ce NPOBEPABAT 33 MOBPEAW WM IMNCA Ha M30/1aLMA.
MospeaeHute Kabenn TpAbBa Aa ce CMeHAT. HeBPEXKHMAT PEMOHT Ha M301aUMATa MOXKE 43 NMPUYMHK
CMBPT UK CEPUO3HO HapaHABaHe.

YcTpoiicTBOTO TPsAbBa Aa 6bAe U3K/OUYEHO, KOraTo He ce M3MNo/13Ba.
KabenbT He TpabBa Aa ce yBMBA OKOJ/IO TANOTO.

3aBapeHnsaT 06eKT TpabBa Aa 6bae NPaBMAHO 3a3EMEH.

Morke aa ce usnonsea camo obopyasaHe B ,06po cbCcToAHME.

MoBpeseHUTe eNeMeHTH Ha YCTPOICTBOTO TpAbBa Aa 6bAAT peMOHTUPAHU UK 3ameHeHMU. Mpu paboTa
Ha BMCOYMHa TpAbBa Aa ce 13Moa3BaT NPeAnas3HN KoNaHW.

Bcmuku CbVITVIHI'VI M npeanasHn enemeHTn Tpﬂ6Ba Aa ce CbXpaHABAT Ha e4HO MACTO.

OT MOMEHTa Ha BK/IOYBAHE Ha OCBOﬁO)K,D,aBaHeTO KpaAaT Ha APbXKKaTa Tpﬂ6Ba Aa ce ObPXKKU ganed ot
TANOTO.

3a3emsABaHEeTO Ha WacuKTo TpabBa fa 6bAe MOHTUPAHO KbM 3aBapEHMUS e/1IeMEHT UAN Bb3MOXKHO Hal-
621130 0 Hero (Hanp. Kbm paboTHa maca).

BHMMmaHue! MawmHaTa MOJKe BCe OLLe Aa e NoA HanpeXKeHue, KoraTo 3aXpaHBaLLMAT Kaben e
M3K/IIOUEH.
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a)

HanpeeHMeTo Ha BXO4HUA KOHAEeH3aTop TPA6BA A4a ce NPoBepu NPU U3KAKYBaHE Ha YCTPOMCTBOTO U
M3K/IOYBaHE OT M3TOYHMKA HA 3axpaHBaHe. TpabBa fa ce yBepuTe, Ye CTOMHOCTTA Ha HanpeKeHWeTo e
paBHa Ha Hy/a. B NpoTUBEH Cyyail enemMeHTUTE Ha YCTPOWMCTBOTO He TpsAbBa Aa ce 4OKOCBaT.

A BHUMAHME! Bbnpeku ye ypeabT e NpoekTMpaH Aa 6bae 6e3onaceH, ¢ noaxo4awm npeanasHu MepKu u
BBMNPEKN U3MON3BAHETO HAa AONBAHUTENHM GYHKUMM 33 Be30onacHOCT 3a NoTpebuTens, Bce oLe CblyecTByBa
MasTbK PUCK OT 3/10M0YyKa UM HapaHABaHe Npu paboTa ¢ ypeaa. NpenopbynTenHo e Aa NpoasaBaTe
npeanasnBoCT M 34,0aB Pa3yM, KOraTo ro 13nonasearte.

4.6. a30Be 1 U3nNapeHua

BHumaHue! Fa3bT moxKe ga 6bae onaceH 3a 34paBeTo Uau ga poseae A0 CMbpT!

a)
b)

c)

d)

a)

b)

<)

d)

e)

f)

g)

h)

k)

BuHaru cnaseaiite onpeaeneHo pascTosHMe OT M3X0A4a 3a ras
Mpu 3aBapABaHe ocurypete Aobpa BeHTUNaumA. U36AreaiTe BayLWBaHETO Ha rasa.

XMMMyeckuTe BelecTBa (NybpuKaHTH, pasTBopuTenn) Tpabea Aa 6b4aT OTCTPAHEHM OT NOBLPXHOCTUTE
Ha 3aBapeHuTe NPeaMEeTH, TbiA KaTo Te FOPAT U OTAENAT TOKCMUYEH UM NOA, Bb3AeNCTBMETO Ha
Temneparypara.

3aBapABaHeTO Ha NOUMHKOBAHM NpeaMeTH e paspeLleHo camo Npu OcUrypeHa edDEKTMBHa BeHTUNaumnA
C d)VII'ITpMpaHe M A0CTbMN Ha YMCT Bb3AyX. LIMHKOBUTE n3napeHmna ca MHOro TOKCUYHU, CUMNTOM Ha
WHTOKCUKaAUMA € TaKa HapevyeHaTa UMHKOBa TpecCKa.

YKa3aHuA 3a ynotpeba

5.1. reHepan

YcTtpoicTBoTo TpsibBa Aa ce npuaara cnopes npeaHasHayeHMeTo My, Npu cna3BaHe Ha pasnopenbuTe
3a 36YT v orpaHnYeHmnATa, NPOU3TMYALLM OT AaHHUTE, BK/tOYEHW B TabesikaTa ¢ gaHHu (IP HMBO,
paboTeH LMK/, 3aXpaHBaLL0 HanpexKeHne n ap.).

MawwnHaTa He TpsbBa Aa ce 0TBapsA, Tbil KaTo TOBa Lie AoBeAe A0 3aryba Ha rapaHuMATa U B
AOMbAHEHME eKCNI0AMPaLUM HEEKPaHUPaHN eIeMeHTM MOraT Aa NPUYUHAT CEPUO3HN HapaHABaHMUA.

MponssoanTeNAT He HOCU OTFTOBOPHOCT 3a TEXHUYECKM NPOMEHU B yCTpOVICTBOTO UIn matepunanHu
3ary6V|, NPUYNHEHUN OT BbBEXAAHETO Ha Te3n NPOMEHMN.

B cnyyait Ha HenpaBuWaHa paboTa Ha YCTPOMCTBOTO, CBbPIKETE Ce CbC CEPBU3HMUA LLEHTDBP.

anysute He Tpabea Aa 6bAAT eKpaHMPaHM — 3aBapUMKBLT TPA6GBa Aa e pa3nonoxkeH Ha 30 cm
pascTosHWe OT 3a06MKanALWmTe ro npegmeTu.

3aBapumKbT He TpAbBa Aa Ce AbPXKM Mo MULLHWLATA UAK 61130 A0 TANOTO BU.

MalumnHaTa He TpabBa A4a ce MOHTUPA B MOMELL,EHMSA C arpecMBHa cpeaa, BUCOKa 3amnpalleHocT U B
6211M30CT [0 YCTPOMCTBA C BUCOKO M3/TbYBAHE Ha €/IEKTPOMArHUTHO MnoJie.

He nbnHeTe pagmnatopa ¢ HENOAXOAALUM TEYHOCTW. M3nonsBalite yncTa BOAa 6es 3amMbpCcuUTeENn.

Bogara B paguaTopa Tpsabsa pefloBHO Aa ce NPoBepsABa 1 NOAMEHS, 3a Aa ce u3berHe HaTpynsaHeTo
Ha 3aMbPCUTENN, KOUTO MOraT Aa NPUYMHAT NoBPea Ha paamnaTopa 1 3aBapumKa C akcecoapuTe.

AKO yCTPOMCTBOTO ce U3noa3Ba nNpu TemnepaTtypa <10 °C, Kbm TeyHocTTa TpabBa Aa ce Ao6asK
aHTMdpPK3. 3a Tasu Les ce NPenopbYBaT CPeACTBa Ha OCHOBATA Ha MMKOA. He n3nonsgaiite
npenapaTtu, CbabpMKaLLM NPONUIEH.

Hefo0CTaTbY4HOTO KOIMHYECTBO TEYHOCT B pe3epBOapa Ha paAMaTopa MOXe Aa NoBpeam nomnara.
BuHaru ce yBepsBaiiTe, 4e HUBOTO Ha BOAaTa € HaZ MUHUMYMa.
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a)

b)
c)
d)

e)

KoraTo gonbasaTe paguaTopa ¢ BoAa, BHUMaBaliTe fja He HaBOAHWTe rHe3/aTa 3a CBbp3BaHe U (B
cnyyait HaENTRIX 315AW ) 33gapunka.

5.2. CbXpaHeHWe Ha YCTPOMUCTBOTO
MawwuHaTa TpabBa Aa 6bae 3almTeHa oT Bo4a M BAara.
3aBap‘-il4K'bT He Tpﬂ6Ba Aa Cce NOCTaBA BbpXy HaropeuweH NoBbpPXHOCTH.

YcTpoiicTeoTo TpAbBa Aa ce CbXpaHABa B CYXO M YMCTO NMOMeLLeHMeE.

5.3. Cebp3BaHe Ha ypeaa

5.3.1. EneKkTpuuecka Bpb3Ka

CBbp3BaHETO Ha YCTPOMCTBOTO TPAGBA A4a ce U3BBbPLLM OT KBaAndULMpPaHo avue. B gonbaHeHune, nnue
C HeobxoanmaTa KBannduKauma Tpabea ga NPOBEPU AaNM 3a3EMABAHETO UM eNleKTpUYecKaTa
MHCTaNaumMA CbC 3alLMTHA CUCTEMA OTFOBAPAT Ha NpaBuMaaTa 3a 6e30nacHoOCT U Aanun paboTtaT
npaBuIHO.

YcTpoicTBoTo TpsibBa Aa ce nocTtasm 61130 A0 paboTHaTa CTaHUMA.
Tpabea Aa ce n3barea cBbP3BaHETO HA TBbPAE AbATN TPHOONPOBOAN KbM MalLMHaTA.
EpHodasHuTe 3aBapumum TpabBa fa 6bAAT CBbP3aHM KbM KOHTAKTa, CHabAeH CbC 3a3eMUTeNEH LWMOT.

3aBapuMunTe, 3aXpaHBaHKU OT TPUdA3Ha MpeKa, ce A0CTaBAT 6e3 wencen, wencensbT Tpabsa ga 6vae
NoJyYeH CAMOCTOATE/THO M MOHTAXKbT TPA6BA Aa 6bae Bb3/0XKeEH Ha KBaanduULMpaHo auue.

BHUMAHME! YcTpoiicTBOTO MOXKe Aa paboTy camo aKo e CBbP3aHO KbM MHCTaslauma ¢ paborely,
npegnasuren.

a)

b)

c)

6.

5.3.2. [a30Ba Bpb3Ka

PesepsoapuTe 3a ra3 TpaAbBa Aa ce NOCTaBAT Aasiey OT 3aBapaBaHMA 06eKT 1 Aa 6baaT 3aWmuTeHn oT
nagaHe.

[a30BMAT KOHEKTOP Ha 3aBapyuKa TpsbBa Aa 6bae CBbP3aH C pesepsoapa WM rasoBaTta MHCTanaumA
upes npasuaHaTa Tpbba 1 perynatop c peryampaHe Ha rasosua Nnotok. Mons, obbpHete BHUMaHMe!
CBbp3BaHeTo Ha TPHOONPOBOAHMN PErynaTopu Kbm pesepBoapa M 06paTHOTO e 3abpaHeHo. Takasa
NpoMAHa MOXe 4a A0Beae A0 Pery/aTopHU LeTU U CEPMO3HM HapaHABaHMA.

MKOHOMWYHOTO M3MN0A3BAHE Ha ra3 yAbNXKaBa BPEMETO 3a 3aBapABaHe.

[pernep Ha NpoAyKTa

ENTRIX 315A
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2. [pbXKKn
3.  3axpaHBaly Kaben 3a 3aBapymK
4.  BYTOH 3a BKAKOYBaHe / U3KNKOUYBAHE Ha 3aBapuuKa
5. BeHTtunatop
6. [a3oBa Bpb3Ka
7. THe3pno (+)
8. THe3mo 3a ynpassieHve Ha ropenkata TIG / THe3ao 3a ynpasnieHue Ha negana

9. bykcasaras

10. THe3go (-)

11. bByToH 3a BKAlOYBaHEe/M3KAOUYBAHE Ha paguaTopa
12. WHAMKaTOp 33 HMBOTO HA BOZaATa B pagmatopa
13. XopoBa 4acT c Konena
14. W3xop 3a BoAa
15. MW3xog 3a pagmatop
16. Bxop Ha pagnatopa
17. BoponbnHWTen 3a pagmnatop
18. 3axpaHBall Kaben Ha paguaTtopa

KoHTponeH naHen (1 aBata mogena)

.

PRESSAND uowa Pulse TIG ACTIG | PRESSANDHOLD3 |
SECONDS TO SAVE [_ SECONDS TO LOAD
0 i N O
a Load
Up Slope |<—.-> — .— . Down Slope l

T

I
I | el
| | AC Balanc
11

| Peak OnTime Base Amps

J_ ! @ —@—
Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._

1 Pre Flow

@ @
(o) oo

l!'! welbach’

DIGITAL WELDING SYSTEMS
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MpeskatoysaTen 3a pexum MMA / TIG

LED

B1l. MMA aKTuBEH peXknum

B2. TIG aKTMBEH pexknm

Oucnnen

LED — mepHaTa eAnHMLA Ha TEKYLLO NoKa3BaHaTa CTOMHOCT

LED -

LED -

rpeLKa, TepMUYHO NpeToBapBaHe

ynpasaeHWe Ha neaana (aKTVIBMpa Ce aBTOMaTU4HO Ccne CBbp3BaHE Ha nep,ana)

MpemecTeTe HaNABO, KOraTo M3bupaTte NapameTbp 3a 3a4aBaHe/3anasBaHe Ha MapameTpu cnep,
3a4bprKaHe 3a3 s

LED -

LED -

3aMna3BaHe Ha NapameTpuTte

3apexaaHe Ha 3anameTeHn CTOMHOCTM Ha NapameTpu

MpemecTeTe HagACHO, KOraTo M3bUpaTe NapameTbp 3a 3a4aBaHe/3apexaaHe Ha 3anaseHn napameTpu
cnen 3agbpKaHe 3a3's

CeeToanoam - NOKa3BaT BUAA Ha NOKAa3BaHMA NapameTbp:

Pre Flow - Bpeme 3a npeanogasaHe Ha ras

Start Amps - U3xo4eH TOK cneg, 3anasiBaHe Ha AbraTa

Up Slope - Bpeme Ha yBenMyaBaHe Ha MHTEH3WUTETa Ha TOKa
Peak Amps - nMKoB ToK

Peak On Time - cboTHOWEHMETO Ha npPoAb/IKUTE/THOCTTA Ha NNMKOBUA TOKOB MMNY/IC KbM 6asoBus
TOKOB mmnyJsic

Base Amps - 6a30B TOK, NoAAbpsKall, Abrata

Pulse Frequency - yectoTa Ha MMMyJica NO BpeMe Ha 3aBapsiBaHe

AC 6anaHc

AC yecToTa

Down Slope - Bpeme Ha TeKYLLLOTO CMyCKaHe

End Amps - CTOMHOCT Ha U3X04HUA TOK Npeaum Kpas Ha 3aBapsiBaHeTo.

Post Flow — Bpeme 3a nocsieaBall, NOTOK Ha ras

Mpeskatousaten 3a pexxkum 2T / 4T

LED

M1. 2T pexum - HaTUCKaHEeTO Ha ByTOHa Ha ropesikata MHUUMMPA NPoLEeca Ha 3aBapABaHe, OTMYCKAHETO
Ha byTOHa 3aBbpLUBa NpoLeca

M2. Pexkum 4T - HaTUCKaHEeTO Ha ByTOHa Ha ropenkaTa MHMUMMPA NPoLEca Ha 3aBapAaBaHe, OTNYCKaHeTo
Ha byToHa He nNpekpaTABa npoueca. OBTOPHOTO HaTUCKaHe U OTNyCKaHe Ha byToHa 3aBbpLUBa Npoueca
Ha 3aBapsBaHe.
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N. Konue 3a peryavpaHe Ha CTOMHOCTTa (HaTUCHETe Kon4YeTo 3a rpyba HacTpoiika)
0. T[peBkatoyBaTen 3a UMNyAceH / 6€3 UMNYNCEH PeXUM
P. LED

P1. UmnynceH pexxum

P2. bes umnynceH pexxmm
Q. AC/DC npesKkntousatenu
R. LED

R1. AC pexkum

R2. DC pexum

6.1. MoAroToBKa Ha yCTPOMCTBOTO 3a ynoTpeba / M3nonssaHe Ha
YCTPOMCTBOTO

BcsAka eanHmua e obopyaBaHa ¢ OCHOBEH 3axpaHBaly, Kabes, KOWTO OTroBapsA 3a OCUryPABAHETO Ha TOK U
Hanpe)KeHne KbM yCTPOMCTBOTO. AKO YCTPOWCTBOTO € CBbP3aHO KbM 3axpaHBaHe, KOeTo HagBULLAaBa
HeobX04MMOTO HanpeXeHUe, UK aKo e 3aJajeHa rpewHa ¢pasa, ToBa MOXKe A3 AoBeJe 40 CepMo3Ha NoBpesa
Ha yCTpoicTBOTO. TOBa He Ce NOKPWBA OT rapaHLMATa 3a 060pyABaHETO M NOTPEBUTENAT HOCKM OTFOBOPHOCT 33
nogo6bHu cuTyaumm.

6.2. N3non3BaHe Ha YyCTPONCTBOTO

Mpeay 3aBapsBaHe CBbPMKETE NPABUIHO 3aBapbYHMA Kaben 1 apyrute 4acT B 3aBUCUMOCT OT pexkmnma (TIG
unn MMA); cneaBalite yepTexute no-4ony.

6.2.1. Cxema Ha CBbpP3BaHe-pesKMM Ha 3asapaBaHe TIG

ENTRIX 315A
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A.  Kaben c TIG abprKau
B. 3aroTtoBka
C. 3asemuTeneH NpoBOAHUK
D. Perynartop Ha HanAraHeTo
E. Ta3oBa byTunka

TIG ropenka

1. Kanauka, gbara
2. UWanka, Kbca
3.  Uanra
4.  [pbiKKa Ha deHepa
5. UaHra sbTpe B Kopnyca

6. KepamuuHa grosa

6.2.2. Cxema Ha cBbp3BaHe-pexxnum Ha MMA 3aBapaBaHe

ENTRIX 315A
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A.  Kaben c enekTpogoabprKay

B. 3arotoBKa

C. 3asemuTeneH NpoBOAHUK
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6.2.3. PaboTa Ha ycTpoiCTBOTO

CebpkeTe YCTDOVICTBOTO KbM U3TOYHUK Ha 3aXpaHBaHe U ro BKAKOYeETE, KaTO HAaTUCHETE 6yTOHa LL 3a
BK/ll0OYBaHEe / U3KNKOYBaHeE. We Cce NoABU Ha gucnnea.

3apaiiTe pexxMma Ha 3aBapABaHe, KaTo M3noni3BaTte byToHMTe 3a M36op Ha pexum (A), (L), (O) n (Q).

3apaiTe NapameTpy Ha 3aBapsABaHe 3a AaLEH PEXMM (HaCTPOMKUTE Cca HaJIMYHKU camo 3a u3bpaHua
pexxum MMA mnum TIG, ocTaHaNoTo e HeaKTUBHO):

. M3nonssaiite 6yToHa Ha meHIoTo (G) naum (J), 3a Aa ce NpuABUIKBaTE HANABO/HAAACHO MEXKaY
napameTpuTe; 3agalTe CTOMHOCTUTE Ha NapaMeTbpa C NomoLyTa Ha KonyeTo (N).

. 3a aa 3anasute u3bpaHuTe NapameTpu B NameTTa Ha YCTPOMCTBOTO, HAaTUCHETE U 3a4pbXKTe ByToHa
(G) 3a okono 3 cekyHAM, Ha Ancnes e ce nokaxe “P01”, ceetoamoast (H) we ceeTHe.
M3nonsBalite amcka (N), 3a aa nsbepete egHa ot nosuummte Ha nametTa (P01 go P10) n HaTUCHeTe
OTHOBO HyTOHa 3a meH1o (G). CBeToanoabT (H) Wwe nsracHe, napameTpuTe ca 3anaseHu.

. 3a Aa 3apeauTe NpeaBapuTe/IHO 3anameTeHTe 3aBapbyHM NapaMmeTpu, HaTUCHETE U 3a4PbiKTe
6yToHa (J) 3a npmnbn. 3 cekyHan. Ha ancnnes we ce noasu “P01” n ceetoanoast (1) we ceeTHe.
M3nonseaiiTe konyeTo (N), 3a Aa n3bepeTe NO3MLMA OT NAMETTa, Cej TOBa HaTUCHETE OTHOBO
6yToHa 3a meHto (J), ceeToamoasbT (1) We usracHe, napameTpuTe ca 3apeaeHu.

Ako Tepmo3alumMTaTa e 3ageictearHak!m, Ha gucnnes we ce nossu n gnoasT (E) we ceeTHe. OcTaBeTe
YCTPOWCTBOTO Aa Ce OX/1aAM M, aKO € Bb3MOXKHO, OTCTPaHeTe NpuYMHaTa 3a nperpasaHeTo.

Pexnm Ha paboTa c KpaueH negan. Cnes cBbP3BaHE HA KpayHMA Neaan KbM rHe3foTo (8) Ha mawmHaTa 3a
3aBapABaHe, YCTPOMCTBOTO aBTOMATUYHO Lie npemuHe B pexkum REM, ceeToamoabt (F) we ceetHe. B
pexxnum REM, nnkoBumAaT ToK (Peak Amps) ce KOHTPOMPa C KpayHMA negan.

KoraTo 3ano4HeTe Aa 3aBapsBate ¢ ypeaa B pexkum TIG, caeaBaiite MHCTPYKUMUTE NO-40NY:

BpurHete pexxum Ha 3aBapasaHe TIG

1.

2.

N3bepeTe dyHKUMATa 3a TIG 3aBapsiBaHE Ha KOHTPOIHUA naHen (8).

CBbprKeTe 3a3eMUTENHNA Kaben KbM KOHEKTOpa, 03HayeH ¢ ,+“ (5) M 3aBbpTeTe Wwencena Ha Kabena, 3a
[a ocurypuTte Bpb3KaTta.

Cnep ToBa cBbprKeTe BUT 3aBapbyHMA Kaben KbM KOHEKTOpa, 03HauYeH C ,-“ (2) v 3aBbpTeTe LWencena Ha
Kabena, 3a Aa 3aKpenuTe Bpb3KaTa. CBbprKETe ra3o8uA Kaben JUPEKTHO KbM rasoBata byTuaka. MoToKbT
Ha ras ce perysmpa c KonyeTo Ha 3aBapbyHaTa ropesika.

Cera morKeTe ga CBbpXKeTe 3axpaHBaLmA Kaben un Aa BKNKOYNTE 3aXpaHBAHETO,; cnel KaTo 3a3eMUTENTHUAT
Kaben e CBbP3aH KbM 3aBapbyHNA anapaT, MOXKeTe Aa 3anoYyHeTe pa60Ta.

hd BuHaru chpaﬁTe NnoAaBaHETO Ha ra3 Ha BeHTU/1a Ha 6yTMJ’IKaTa cnepn 3aBapABaHe.

Pa6orta c paguatopa (dact ot Komnnekra 3aENTRIX 315AW 3apapasaHe)

1.

CebpxeTe TIG TpbbaTa KbM NogxoAALLMTE FHE34a B paguaTopa (M3xo4a Ha paguaTopa Kbm Bxoga Ha TIG;
BXOZa Ha pagumaTtopa Kbm TpbbaTta Ha usxoza 3a Boaa TIG).

HaneiTe uncTta Boga npes Bxoga 3a Boga (17), KOHTpoAMpaliTe HUBOTO Ha BOAATA C MOMOLLTA Ha
nHguMKaTopa (12). He npesuwaBaiite MakCUManHOTO HUBO.

3a fa M3TouMTE M3MNON3BaHaTa BoAa OT pe3epBoapa Ha paanaTtopa, n3nosssakiTe M3xoaa 3a Boga (14).

3abenexkKa: Cﬂe,ﬂ,BaVlTe MecCTHUTe pa3nope,a,614 OTHOCHO NpPe4vyncTBaHEeTO Ha OTNaAb4YHU BOAWU.
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4.  3aBapuMKbT, HaMbJ/IHEH C BOAA U NPaBU/IHO CBbp3aH Kbm TIG Kabena, Tpabea Aa 6bae CBbp3aH KbM
3aXpaHBaHETO M BK/IOYEH Ypes HaTUCKaHe Ha (11) 6yToHa 3a BKAoYBaHe / U3KAOYBaHeE.

Cnepn npukaoyBaHe Ha 3aBapABaHeTo, U3KatoveTe ypeaa ¢ 6ytoHa (11) On / Off u ro uskaoyete ot
3axpaHBaHerTo.

CvbBeTn 3a ynotpeba

. TemnepaTypaTta Ha OKo/IHaTa cpesa He TpsAbBa fa 6bae no-BMcoKa oT 40°C, a OTHOCUTENHATA BAIAKHOCT
TpabBea ga 6bvae no-Hucka ot 90%.

. M3bAreaiiTe 3aBapsBaHe NpuU NPAKa CIbHYEBA CBETNHA U/UAU ObKA.
. He n3nonsealiTe malwmHaTa B cpesa, CbAbpiKallia Npax UM KOPO3MBEH ras.
. MN3bsareaiite BUT 3aBapsBaHe Npu CUAEH BATHLP.

. KoraTto HanpeskeHUeTo, 3XoAHUAT TOK 1 TemnepaTypaTa Ha MallMHaTa NpeBuLWaT HOMUHaHMTE
CTOMHOCTU, YCTPOMNCTBOTO aBTOMATMYHO LLLe Ce U3KoUN. [peToBapBaHETO MO TOK MOXe Aa NPUUNHMK
noBpeaa 1 4a YHULLOXM MalluMHaTa.

. Cnep, npesuLIaBaHe Ha PaboTHWA LUK/ ypeasT Lie cnpe Aa paboTu. KoraTo rnaBHUAT NpeBKOYBaTeN e
B nonoxeHue “ON” n mawmnHaTa ce NnpeToBapsa, MHAMKATOPBLT 3a NpeToBapBaHe CBeTBa (YepBeH
ceetoamoa). He abpnaiite wencena ot 3axpaHBaHETO, 3a A4a MOXe BEHTUNATOPbT 43 OXNa4M MalluHaTa.
KoraTto Temnepatypata cnagHe, MHAMKATOPbT 3a NPeTOBapBaHe Ce M3K/UYBA U MOMKETE Aa NPOAb/KUTE
[a 3aBapsABarte.

7. N3xBbpsiAsHe HA ONAKOBKATa

Mons, 3anaseTe Le/MA onakoBbYEeH maTepuan (KapToH, NNacTMacoBM IEHTU U NOIUCTMPOIOBA NAHA), 3a fa CTe
CUTYPHM, Ye YCTPOMCTBOTO € 3aLMTEHO MO BPEME Ha TPAHCMOPTMPAHE, aKO Ce HANO0XKM A3 o U3NpaTuTe A0
cepBU3EH UeHTbP!

8. TpaHCNopT U CbXxpaHeHue

KoraTo TpaHcnopTupaTe ypeaa, naseTe ro oT yaapu 1 npeobpbliaHe v He ro noctaeaiTe "'c rnaBaTa Hagony".
CbxpaHsABaiiTe ypesa B 06pe NPOBETPMBO NOMELLEHWNE, KbAETO MMA CYX Bb3ZyX M HAMA KOPO3WBHU rasoBse.

9. MouuncTBaHe N NoAAPbHIKKA

a) W3KnwoueTe OT eNeKTPUYECTBOTO, KoraTo noyncreate ob6opyasaHeTo.

b) WM3nonssaiiTe nouncTealy npenapat 6e3 KOPO3MBHM BELLLECTBA, 33 Aa NOYMUCTUTE MOBBPXHOCTTA.
c¢) NoacyweTe obpe BCUUYKM YaCTM cnel NoYMCTBaHe, Npeaun Aa U3non3saTe YCTPOMCTBOTO OTHOBO.
d) CobxpaHsBaliTe ypena Ha Cyxo U X1agHo MACTo, 6e3 Bnara u npsaKka cabHYeBa CBETAUHA.

e) PenoBHO OTCTpaHABAMTE Npaxa CbC CyX M YUCT Bb3AyX Noa, HanaraHe.

f) He cbxpaHaBaiiTe 3aBapumKa C pagmnaTop, MbaeH ¢ Te4YHocT. BuHaru nsnpassaiite pesepsoapa npeau
CbXpaHeHue.
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10. PenoBeH KOHTPO Ha YCTPOMUCTBOTO

MpoBepsABaiTe pegoBHO 4aAN YCTPOWCTBOTO HAMa nospeaun. AKO Mma HAKaKBa NoBpeaa, Mo, cnpeTe 4a
M3nos3BaTe yCTPOMCTBOTO. MO, CBbPIKETE Ce C 0TAeNa 33 06C/yKBaHE Ha KNMEHTH, 3a Aa pa3spelunTte
npobnema.

KakBo ga HanpasuTe B C/y4ant Ha npobaem?

Mons, cBbpKeTe ce ¢ oTaena 3a 06CayKBaHe Ha KAMEHTU U NoAroTeeTe caefHaTa MHPopmaLma:

. Homep Ha daKTypa 1 cepueH Homep (NocnegHUAT ce HaMMPa Ha TeEXHUYecKaTa Tabena Ha yCTPOMCTBOTO).
. AKO e NPUNOKMMO, CHUMKA Ha NoBpeseHaTa, cuyneHa uamn aedeKkTHa yacr.

. LLle 6b4e No-necHo 3a BaWmMA CAYKUTEN 3a 06CNyKBaHE HA KAWMEHTU 4a ONpesenn U3TOYHMKA Ha
npobnema, ako gagerte nogpPobHO U TOYHO ONMcaHWe Ha Bbnpoca. KoskoTo no-nogpobHa e BawaTta
MHPOPMALLMA, TONKOBA NO-[06pe 06CNYKBAHETO Ha KNMEHTU LLLE MOXKE Aa BM MOMOTHe ¢ npobaema Bu
6bp30 1 edpekTnBHO!

BHUMAHMWE: HuKora He oTBapsiiTe yCTPOMCTBOTO 6e3 paspelleHMeTo Ha BallmaA oTAeN 3a 0b6Cy»KBaHe Ha
KAneHTU. ToBa MOXKe Aa Aosefe A0 3aryba Ha rapaHums!
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AUTO TO eyXelpiSlo Xprotn €xel LeTadPAOTEL PE TN Xpron autopatng petadpaong. Exouvpue
katafBalel kaBe Suvartr) mpoondbela yia va Staagdalicoupe 0tLn petadpacn sival akplpng,
OAAGQ ONUELWOTE OTL OL QUTOMOTOTOLNUEVEG peTadpaoel; Sev eival TéAeleg kol Sev
Tipoopi{ovTal Vo aVTIKATOOTHO0UY Toug avBpwrivoug petadpaotés. H enionun ékdoon tou
Eyxelptdiou xprong eivat ota AyyAka. Tuxov Stadopég LeTall tng Letadppacpévng Ekdoong
KOl TNG apXIKAG ayYALKAG €kboong Sev elval vOULKA SeOUEUTIKEG. EQV €XETE €PWTNOELG
OXETIKA UE TNV aKpiPela TnG petadpacng, avatpéEte otnv ayyAlkn €kdoaon, n onolia gival n
enionun avadopd. Meplocotepeg YAWOGOLKEG EKOOOELG elval SLAOECIUEG KOTOTILY QLTAOTOG
péow tou info@expondo.com.

1. 20pBoia

> QP O @D - 1

To eyxelpidlo Aettoupyiog mpénel va S10BOOTEL TTPOCEKTIKA.

To TpoloV MPETEL VO AVOKUKAWVETALL.

To Tpolov MANPOL TIG ATALTACELS TWV OXETIKWY TPOTUTIWV aodaleiag.

Dopdte MPOOTATEVTLKN EVOUHAGLA TIOU TTIPOOTATEVEL OAOKANPO TO CWHA

Mpoooyr! ®opdte MPOOTATEUTIKA YAVTLAL.

Mpémel va $opATE MPOCTATEVTIKA YUAALA.

Mpénel va GopATE MPOOTATEUTIKA UTIOSAATA.

Mpocoxn! H kautr emupavela unopel va mpokaléoel eykavpata!

Mpocoxn! Kivéuvog mupkayldg r €kpnéng.
Mpocoxn! EmBAaBeig atpoi, kivbuvog SnAntnpiaonc. Ta aépla Kat oL avoOuULdoELg
pmopel va eival emikivbuva yla tnv vyeia oog. H dtadikacio cUyKOAANGONG EKTIEUTIEL OEPLAL

Kall avaBuLaoelg cuykOAANONG. H ELOTIVON QUTWYV TWV OUCLWVY UMOopPEL va elval
emkivduvn yla tnv vyeia.

Xpnotpomnolote pdoka cuyKOAANoNG pe KataAAnAn andxpwon diktpou.

MPOXOXH! EmiBAaPn¢ aktvoPolia to€ou cuykOAAnGNC.
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Mnv ayyilete ta pépn mou Bpiokovrat umod taon/Loxu.

D
NAPAKAAQ ZHMEIQITE! Ta oxédla o auto To gyXeLpiblo ival pdvo yia AGyoug amelkoviong
KOLL OE OPLOMEVEG AETTOUEPELEG UIOPEL VO SLadEPouV amod To MPAYUATIKO TTPOidv.

2. Texvika otolxela

Nepypadn MapapETpwy TN mapapéTpou
‘Ovopa mpoiovtog JUyKOAANTAG aAoupviou
Movtého ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Ovopaotikr tdon [V~]/ Zuxvotnta [Hz] 400/50
M¢éy. pebpa elcodou [A] TIG: 21 MMA-24
Tdon pehavrti [V] 59
MMA 20-280
PeUpa e€odou [A] DCTIG 5-315
ACTIG 10-315
] g MMA 20,8-31,2
Taon egodou [V] TIG 10.2-22.6
Anodotikotnta >0.85
Xpovog mpo-pong agpiou [s] 0.1-1
Xpovog peta tn pon agpiou [s] 0-15
Tpéxouoa wpa MTwaong [s] 0-25
Katnyopia mpootaaciag F
AwaBaBduion mpootaciag IP IP21S
, . , 50 (AC TIG, DC TIG)
0,
BaBuoloynuévog kUkAog epyaciog [%] 60 (MMA)
Wokn OxL Nat
Tdon tpododoaoiag kahopidép [V ~] / Zuxvotnta i 230/50
[Hz]
loxug kahopldep [W] - 370
Xwpntkotnta doxeiou vepou kahopldep [Itr] - EAady. 3,2/uéy. 5.2
Pon vepou oto kaAopldEp
. = 8
[It/min]
Tayutnta avtiiog Yuyeiov [otpodég/Aemto] - 2860
JUVOALKO Uog [m] - 30
Alaotaoelg [mm] 560x245x585 920x430x1130
] 74/56
Bapog [kg] Xwpic kohopidép

3. levikn Nepypadn

To eyxepidlo xpnotn £xeL oxedlaotel yla va SteukoAUvelL TNV acdalr] Kal anpookKomtn xpron. To mpoilov €xeL
oxeblaoTel Kal KATAOKEUAOTEL oUWV LE AUOTNPEG TEXVIKEG OONYLEC, XPNOLUOTIOLWVTAC TEXVOAOYLIEG KOl
efaptnuarta teAeutaiag Texvoloylag Kol 0€ CUUUOPPWON UE TA TILO AUOTNPA TPOTUTIA TTOLOTNTOC.

MH XPHZIMONOIHZETE TH 2Y2ZKEYH EKTOZ AN EXETE AIABAZEI KAl KATANOHZE NOAY
TO NAPONTA EIXEIPIAIO XPH2TH.
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Mo va mopateivete tn Sldpkela (WG TG CUOKEUNG Kat va dltachalioste tn Asttoupyia xwpic mpoBAnuoaTa,
XPNOLLOTIOLOTE TNV Kol EKTEAECTE €pyaoieg ouvtrpnong cUUdwWVA LLE AUTO TO EYXELPLOLO XpNoTh. Ta TEXVIKA
Sebopéva kal ol mpodlaypadéc o auTd To eYXELPLSLO XpAoTn eival emikalpa. O Kataokeuaothg dtatnpel To
Sikalwpa va kavel aAAayEg ou oxetilovral pe BeAtiwoelg moldtntag. AapBavovtag umon TV TEXVOAOYLKN
TPO0J0o Kal T evkalpleg peiwong BopUuBou, n CUCKEUN CXESLACTNKE YLa VA LLELWVEL OTO EAAXLOTO TOV Kivduvo
ekmounng BopuBou.

4. Aopalela xpriong

A NPOZOXH! AwaBdote OAeg TG mpoesldomolioelg kat oényieg aodaleiag. H pn tpnon twv
T(POELSOMOLOEWY KOl TwV odnyuwv pmopeil va odnynoel oe nhektpomAnéia, mupkayld n/kat coPfapd
TPAUUOTIONO 1 Bdvaro.

O 6po¢ "ouokeun" | "Mpolov" oTi¢ TPOELSOTOLCELC KAl 0TV TIEpLYpadr) TwV 0dnyLwv avadpEpeTal os:

ZUyKoAANTHG aloupviou

4.1. Tevikog

a) Opovtiote ya tn 8k oag acpalela kat Tpitwv Stapalovtag kal akoAouBwvtag moTtd TG odnylieg, mou
niepthapBavovrtol oto eyxelpidlo Aettoupyiog TG CUOKEUNAG.

b) Mobvo efelbikeupévo Kol £EELSIKEVUEVO TIPOOWTILKO Umopsl va emitparmnel vo EgKvoeL, va XELPLOTEL, va
OUVTNPIOEL KOL VO ETILOKEUAOEL TO UNXAVN L.

c) To pnxavnua Sev MPEMEL TOTE VoL AELTOUPYEL avTiBeTa e TOV TPOOPLOUO TOU.

4.2. 0dnylec yLa TNV acdaiion emnikivéuvwy epyaciLwy mupKayLAC
H mpoetolpacio Tou KTipiou Kot Twv SwHatiwv yla emikivéuveg mupKayLEG ouvioTaTal O€:

a) Amnopdkpuvon OAwv Twv gUGAEKTWY UAIKWY KOl QMOPPLUUATWY amo SwHATLo Kal Xwpoug ormou Ba
€KTEAEOTOUV OL EpYaciec.

b) Metakivrote tuxov e0dAekTa avtikeipeva Kat pn eVdAeKTa avtlkeipeva og eUPAEKTEC CUCKEUOIEC PaKpLA
o€ aopaAn anootaon.

c¢) Ta uAwka mou dev pumopouv va adalpebouv mpémnel va achaAilovtal and nitoliopata cuykOAAnong .x.
KOAUTITOVTAG TA UE TLY. METaAAIKA dUAAQ, yupooavideg K.ATL.

d) EA€y€re edv ta UALKA 1) TA EUPAEKTA QVTIKELEVO OTOUG TIEPLBAAAOVTEG XWPOUG amattolv mpootaacia.

e) KAelote TUXOV avolyuOTa O €YKATOOTAOELS, CUOTHUOTA €E0EPLOMOU 1] TTAPOHUOLOUG XWPOUG KOVTA OTO
€PYOTAELO XPNOLLOTIOLWVTOG 1N EUPAEKTA UALKA.

f)  Aodahiote nAektpikd KaAwdLa, CWARVEG aeplov N EYKATACTAONG KAAU LUEVOUG e EUDAEKTN LOVWON EVaVTL
TUTOAloPaTOG GUYKOAANGNG, EQV BploKoVTaL EVTOG TOU EUPOUG EPYOCLWV TIOU CUVLOTOUV KIVOUVO TIUPKAYLAG.

g) BePfawwbeite OTL oL MPOYyPAUUATIOUEVEG gpyacieg Sev Ba ektelecTouv oe Swuatia Tou Badtnkav pe
€UdAEKTEC oUGleg f} OTOU XpnoLomolBnkav AAeG eUPAEKTEG OUCLEG TNV NUEPA TWV TIPOYPOLUUATIOUEVWV
EPYACLWV.

OL orvOnpeg UOpPEL VoL TPOKAAECOUV TUPKAYLA

OL omvOrpeg GUYKOAANGNG UIMOPEL VO TIPOKAAEGOUV TTUPKAYLEG, EKPREELC KAL EYKOUOTO OE LN TIPOOTATEUUEVO
Sépua. Oopdte yavTLo CUYKOAANCNG KL TIPOOTATEUTLKO POUXLOUO KATA Th OUYKOAANoN. Adatpéate ) aopaliote
oMo ta eUPAeKTA UALKA KL 0UGLEG amtd TV MepLoxn epyaciag. Mnv cuykoA\dte kKAelotd Soxela i Se€apeveg mou
niepléxouv eVdAekta Lypd. Tétola Soxela r Se€apueveég MPEMEeL va EEMAEvovTal TipLV amd TN ouykOAANnon yla va
adalpebolv eldAekta uypd. Mnv CUYKOAATE KOvtd ot eUdAeKTA afpla, ATHOUG N uypd. O efomAlopdg
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TUPOoPeacng (MUPooPeCTIKEG KOUPBEPTEC KAl TUPOCPBECTAPEC OKOVNG I Xloviol) Ba mpémel va BplokeTal Kovtd
OTNV TIEPLOXN EPYACILAC O 0paTH Kol EUKOAX TtpoaPdotiun toroBeaia.
O kUAWVSpoL propei va ekpayolv

XpNOLUOTIOLE(TE HOVO EYKEKPLUEVOUC KUALVOPOUG agplou Kal Evav LELWTHPA o Asttoupyeil owotd. O KUAVEpOg
TPETEL va petadEpeTal, va amobnkeUetal Kol vo TortoBeteital og kABetn B£on. MpootatéPte Toug KUAIVEpoug
amnd mNyEG BepUOTNTAG, AVATPOT KAl UNXOVIKES BAABEG. Alatnpriote OAa Ta oTolXEla eykaTdoTacng agpiou:
KUAWVSpoC, cwAnvoc, e€aptruata, LELWTAPOC O KOAR Katdotoaon.

To GUYKOAANUEVA UALKA UIOPEL VoL TPOKAAECOUV EyKaULOTOL

Mnv ayyilete MOTé GUYKOAANUEVA UEPN UE LN TIPOCTOTEUMEVA UEPN TOU cwpatoc. Na popdte mavia yavia
OUYKOAANGNC KOL TTEVOEG OTAV ayyLIETE | LUETOKLVEITE CUYKOAANUEVO UALKO.

4.3. Mpoetolpacia Tou xwpou gpyaciac yla cuykOAAnon
Npoooxn! H cuykOAAnon pnopei va mpokaA£osL mupKayLld A EKpnén.

a) AkohouBnoTE QUOTNPA TOUC KAVOVIOUOUC EMAYYEALATLKNG UYELOC Kal aodANELAG TTOU LOXUOUV VLA TLG
gpyacieg ouykoAnong kat dppovtiote va mapéxete KATAAANAOUG MTUPOCPRECTHPEG OTO XWPO gpyaciag
OUYKOA\NGNG.

b) Moté unv ekteleite epyaocieg cuykOAANONG oe eUPAeKTA UEPN TIOU EVEXOULV KivOUVo avadAeéng Tou
UAWKOU.

c) AmnayopeUetol n cUYKOAANON Ue aépa mapoucio EKPNKTIKOU UEIYUOTOC EUPAEKTWY AEPLWY, ATUWY,
ouixAng n okdévng.

d) Adatpéote 6Aa ta eUdAekta UALIKA o€ amtdotacn 12 PETPWV ard TO ONUELD TWV EPYACLWY
OUYKOANGNG Kat eav n adaipeon dev elvat duvatr, kaAuPte ta e0dAeKTa UAKA e eEMPPaASUVTIKO
TIUPKOYLAG KAAU QL.

e) Xpnolpomolnote PETPA A0POAELOG KOTA TWV OTILVONPWVY KoL TwV AAUTIEPWY UETAAAKWY CWHATLOLWV.

f) BePBawwBeite ot oL omvOnpeg A ta Bepud petalhika Bpavopata dev Slamepvolv TIG UTTIOSOXEC H Tal
avolypato ota KAAUUOTA, TIG aoTiidEG ) TIG TIPOOTATEUTIKEG ONTEG.

g) Mnv ouykoA\dte Se€apevec i BapEALa TTOU TIEPLEXOUV N TIEPLEXOUV EUPAEKTEC ouaieg. Mnv
ouyKoAAQTe Kovta oe Tétola Soxeia kal BapéAla.

h) Mnv ouykoA\dte Soxela Tieong, CWANVEG EYKATOOTACEWY UTIO Ttieon 1) §lokoug Tieong.
i) Na dlacdalilete mAvTa EMAPKA AEPLOUO.
j)  Zuviotdral va maipvete pla otabepr) B€on mpLy and tn cuykOAAnon.
4.4, EEOMALOUOC ATOULKAC TipooTaciag
Npoooxn! H aktivoBolia té§ou pnopei va BAAYPEL T HATLA 1 TO SEPILOL TOU CWLATOG,.

a) Katd tn cuykoAAnon, popate kabBapd MPOOCTATEVTIKO POUXLOMO Xwpig AekéSeg amo Aadia
KOTAOKEVOOUEVO ATO N EUGAEKTA KAL N aywylLa UALKA (§€ppa, xovtpo Baupakl), Seppdtiva
yavtia, PnA€G UMOTEG Kol TTPOOTATEUTLKI) KOUKOUAQL.

b) Mpw and tn cuykdAAnon adalpéote OAa Ta EUPAEKTA 1) EKPNKTIKA AVTLIKEIUEVA, OTIWG AVOTTTIPEG
Boutaviou npomnaviou 1 onipta.

c) Xpnolpomoliote mpootacia mpoowmnou (Kpavog f acmiba) kat mpootacio pHoatiwy, Ye éva GpiAtpo ou
SlaBétel eminedo oKLAG MOV TALPLATEL LE TN OPOCN TOU GUYKOAANTH KAl TO pEURO CUYKOAANGNG. Ta
npotuna achadeiag npoteivouv xpwuatiopo No. 9 (eAdaxioto No. 8) yla kaBe pelpa katw and 300A.
Mrtopel va xpnotpomnotnBei £va xapnAotepo xpwpa Bwpdklong €dv To oo KAAUTITETAL Ao TO
TEMAXLO epyaciag.
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d)

f)

k)

m)
n)
o)

p)

q)

XPNOLOTIOLELTE TAVTA EYKEKPLUEVA YUOALA acdaleiag e TTAEUPLKA TpooTacio KATW Ao To KpAvog i
omoLodnmote AANO KAAU AL, XPNOLLOTIOL|OTE TTPOCTATEUTLKA yLa TLG TomoBeaieg Aettoupylag
OUYKOAANGNG, TIPOKELUEVOU VA TTPOOTATEVCETE AANO ATOUA OO EKTUGAWTLKA akTvoBoAia ¢dwTtog
TPoBOAEG.

Na popdrte nmavra wrtoaomnibeg j AANO MTPOCTATEVUTIKO OKONG YLa Tipootacia and unepBoAko Bopufo
Kal yLa va amodpUyeTe TV €i0080 MITGIAOUATOG OTA QUTLA.

Ol mepaotikoi Ba mpemeL va poeLdomoloUvTal va PNy KoLtouv to Tégo.

4.5. Npootacia and nAektpomAnéia
Npoooxn! H nAektponAnéia pnopei va sivar Bavatndopa.

To kaAwdlo tpododociag mpémel va ouvdebel otnv mAncléotepn nipila kot va tomoBetnBel oe
TPOKTLKN KaL acodaln Bon. MNpénel va anodelyetal n apeAng tonobETnon tou kaAwdiou oto
Swpatio kat o emudpavela mou Sev €xel eheyxBel, kabBwg pumopet va 0dnynoeL oe nAektpomAnéia
TWUPKAyLA.

H enadr pe nAekTplkd dopTiopéva oTolxela Umopel va mipokaléael nAektpomAnéia  cofapd
gykaUpaTa.

To nAekTpLkd TOEO Kal n meploxn epyaciog poptilovral NAEKTPLIKA KATA T SLAPKELA TNG PONG LOXVOG.

To KUKAWUO ELCOSOU Kol TO ECWTEPLKO KUKAWUA Tpododoaiag tng cuokeung eivat emiong und
dopTIoN TAONG OTAV Eival evepyormolnpévn n mapoxn peVATOC.

Ta otolyeia Katw amnod to dpoptio Tdong dev MpEMeL va ayyilovtal.
Mpénel va $opATe MAVTA OTEYVA, LOVWUEVA YAVTLA XWPLG TPUTIEC KAl TIPOOTATEVUTLKN evOUHaoiaL.

To LOVWTLIKA OTpWHATA I} AAAQ OTPWHATO LOVWONG, APKETA LEYAAQ WOTE VA NV ETITPEOUV TNV
enadn ToU CWHATOC LE €va aVTIKELPEVO N To Samedo, mpEmnel va tonobetolvtal oto damnedo.

To nAekTplkd T0E0 Sev MpEMeL va ayyiletal.

H nAektplkn tpododoacia mpémel va Slakomel mpLv anod tov Kabaplopd 1 TV avIlKaTtdotoon Tou
nAektpodiou.

Mpémnel va eAeyxBel edv To kKaAwSLo yelwong elvatl cwotd cuvdedepévo 1 o Telpog €xel cuvdebel
OWOoTA 0TN YelwUeévn Tpila. H eodalpévn olvdeon Tng yelwong Hmopel va mpokaAéael kivbuvo yla tn
{wn N v vyeia.

Ta kaAwdia tpododociog mMPEMeL va EAEyXovTal TAKTIKA yia {NULEG i EAAewpn povwone. Ta
KOTECTPAUUEVA KAOAWSLA TIPETEL VO OVTLKATOOTOO0UV. H apeAnC EMLOKEVNA TNG LOVWONG UITOPEL va
nipokaA€ael Bavato f cofapo TPAUUATIONO.

H cuoKeUr MPETEL VO ATIEVEPYOTIOLELTAL OTAV SEV XPNOLUOTOLELTAL.
To kaAwdlo Sev MPEMEL va TUALYETAL YUpW oo TO CWHAL.

‘Eva GUYKOAANUEVO OVTIKELUEVO TIPETIEL VA EIVAL CWOTA YELWUEVO.
Mmopeti va xpnotpomnolnBei povo eEomMALOUOC O KaAn Kotaotaon.

To KATECTPAUUEVA OTOLXELD TNG CUOKEUNG TIPETIEL VA EMLOKEUAOTOUV N VoL avtikataotaBbouv. Mpemnel
va xpnotpomnolouvtal {wveg aohadeiog otav epyaleote og UoC.

OAa ta efaptrpata Kot Ta otolxeia aodaleiog mpénetl va anobnkevovtal o€ €va HEPOG.

ATO TN OTLYUN TG EVEpyomolnong tng ameAeuBEépwaong, To akpo TNG AaPng mpénel va Statnpeital
MOKPLA OO TO CWHAL.
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s) H yeiwon tou mAatciou npémnel va tonobetnBei oto cuykoAAnpévo oTolyeio i 600 To Suvatov o
KOVTQA O€ aUTO (1.X. o€ Tpamell epyaciag).

Mpoocoyr! To unxavnuo unopei va givat akopa evepyo otav anocuvdedsi to kaAwdilo tpododooiag.

a) HTtaon otov Mukvwtr) eLl0080U MPEMEL vaL EAeyXOEeL KATA TNV ATTEVEPYOTOLNGN TNG CUCKEUNG KOL TV
arnocUvdean ¢ amd tnv nnyn pevpoatoc. Mpémet va BePalwOdeite OTL N TLUN ™G T@oNC gival ion pe
Un&£v. AladopeTIKA, TA OTOLXELD TNG CUCKEUNG eV MPEMEL val ayyilovtal.

A MNPOZOXH! Mapodlo nou n cuockeun £xeL oxedlaotel yla va elval achaAng, pe emapkeic Staopalioelg kat
TapA TN XPHon MPOCHETWY XaPAKTNPLOTIKWY alopaAEinG yLa Tov Xprotrn, e€akoAOUBEL val UTTAPXEL EVOC ULKPOG
Kiv6UVOG QTUXNLOTOG 1 TPOUUATIOHOU KATA TO XELPLOUO TNG CUCKEUNG. JUVIOTATAL Va £(0TE TTPOCEKTIKOL Kall
KON AOyLKH OTaV TO XPNOLLLOTOLE(TE.

4.6. AépLa KoL avolOU ULACELG

Npoooxn! To aéplo pnopei va givar enikivbuvo yia tTnv uyeia rj va odnyroel o Bavarto!
a) Kpatdrte mavrto pla CUYKEKPLUEVN ammooTaon amno thv £é€odo agpiou
b) Katd tn cuykoAAnon, e€aodaliote KaAo asplopd. AmopUYETE TNV ELCTIVON TOU QEPLOU.

c) OLXNULKEG ouoieg (Autavtikd, SLaAUTEC) MpETEeL va adalpolvTal amno TI¢ EMPAVELEC TWV
OUYKOAANUEVWV QVTIKELLEVWY KOBWE KOlyovTol KoL EKTIEUMOUV TOELKO KATVO UTIO TNV eNidpaon NG
Bepuokpaoiog.

d) H ouykoAAnon yoABaVICUEVWVY QVTIKELUEVWV ETUTPEMETAL LOVO OTAV MOPEXETAL OTOTEAECUOTLKOG
0epPLOPOC pe dNTpdplopa kot mpocPacn os kabapod agpa. Ot avabuptdoelg Peudapylpou sival moAl
TolKol, £va cUUMTWHA PEBNC elval 0 Asyopevog MUpeTog Peudapyupou.

5. Oényieg xpriong
5.1. Tevikog

a) Houokeun mpénel va epappoletal cUpbwvVa PE TO OKOTO TNE, UE TAPNON TwV Kavoviouwv OHS kat
TWV TIEPLOPLOUWY TIOU TIPOKUTITOUV artd Sedopéva Ttou mepAapBAvVOVTAL OTNV TIVOKIS A TEXVIKWY
XOPOKTNPLOTIKWY (otadun IP, kUkAog Aettoupyiag, taon tpodpodoaiog K.Am.).

b) To unxavnua dev mpénel va avoiyel, kabwg Ba mpokaléosl anwAsla eyylunong Kat, EMUTA£oV, N
£kpnén un BwpaKLOPEVWY OTOLYELWV UItopEl va TipoKaAEéael coBapolG TPAUUOTIOUOUC.

c) O mapaywyog dev pépet kopia eubUvn yLa TEXVIKEG OANAYEG OTN CUOKEUN 1) UAKEG OTTWAELEC TTOU
T(POKAAOUVTOL QIO TNV ELCOYWYN TWV €V AOYW aAAaywv.

d) ZIenepimtwon AavBaopévng AelToupylag tTnNG CUCKEUNG, ETILKOWVWVNOTE LE TO KEVTPO GEPPLG.

e) Ounepoibecg dev mpenel va Bwpakilovtal — o cuykoAANTNC TPENEL va BpilokeTal og anodotacn 30 cm
ard T AVTIKELMEVA TIOU TOV TIEPLBAAAOUV.

f) O ouykoA\nTAG dev Tpémel va PploKeTal KATW oo TO XEPL 1] KOVTA 0TO CWHA GOG.

g) To pnxavnua Sev mpenel va eykabioTatal o€ XwpPoug e emBeTIKO teplBaAAov, UPNAN oKovn Kal
KOVTQA 0 GUOKEUEC e uPNAR ekmopnr) nAektpopayvntikol mediou.

h) Mnv yeuilete to Yuyeio pe akatdAAnla vypad. Xpnotpomnotiote Kabapd vepd xwpic puToug.

i) Tovepd oto Puyeio Ba mpEmel va eEAEYXETOL TAKTLKA KL VA avTIKaBioTaTol TPOKELUEVOU Va
anodevxBel n cucgowpeuon pUTWY TIOU Pmopet va pokaAéoouv nULd oto Puyeio Kal otn
OUYKOA\NoON Ue Ta e€aptrparta.
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a)

b)
c)

d)

e)

Edv n cuokeun xpnolpormoleital og Bepuokpacia <10 °C, mpémel va mpooteBel avtupukTikd oto uypo.
ot TO OKOTIO QUTO GUVLOTWVTAL TIAPAYOVTEG PE BAch T YAUKOAN. Mn XpNOLLLOTIOLELTE TTAPAYOVTEG TTOU
TLEPLEXOUV TIPOTIUAEVLO.

H avenapkig moodtnta uypou otn defapevr tou Puyeiou pumopei va BAaPeL tnv avtiia. Na
BeBalwveote mavta OtL N otddun tou vepou gival avw arnod to eAdxLoTo.

‘Otav cupmAnpwveTe To Puyeio pe vepd, mpooilte 1blaitepa va unv MANUUUPLOETE TIC UTIOSOXEG
ouvdeong kat (otnv nepimtwon TouENTRIX 315AW ) to cuykoAAnTH.

5.2. AmoOrjkeuon oCUCKEUNG
To UNXAvNUa TPETIEL VAL TTPOOTATEVETAL aTtO TO VEPO KAl TNV uypacia.
O ouykoAANTAC Sev mpémnel va TonoBeteital o Oeppatvopeveg emdAveLEC.

H ouokeur) npémnel va puAGooeTaL O OTEYVO Kal KaBapo Swudrtlo.
5.3. Zuvdeon tng povadog

5.3.1. HAektplkA ouvbeon

H oUvbeon tn¢ oUOKEUNG IPEMEL va yiveTal amnod €elSIKEUUEVO ATOMO. EmmA€oy, €va ATOUO LE Ta
amnaltoVpeva mpoodvta Ba mpEmel va eAEyEeL eAv N yelwaon f N NAEKTPLKA EyKaTAoTAON LE cUOTNUA
npootoaotiag eival cuUdwWVN HE TOUG KAVOVIOUOUG acdaleiag Kal eav AsLToupyoUV CwOoTA.

H cuokeun mpémnel va tonoBetnBel kovtd oto otabuo epyacioag.
Mpémnel va anodevyetal N cUVOeon UTEPPOALKA LEYAAOU UNKOUG OYWYWV OTO NXAVN .

Ot povodaaotkol cuykoAANTEG Ba mpémel va cuvSéovtal otnv mpila mou eivat epodlaopévn e dévtio
yelwong.

Ot cuyKoAANTEG Tou Tpododotolvtal amnd diktuo 3 pacewv napadidovral xwpic fuoua, To Buoua
TPETEL vaL Ao BAVETOL AVEEAPTNTA KAL N EYKATACTACN TIPEMEL va avatebel og e€eldikeupévo dtopo.

MNPOZOXH! H ouokeun pnopei va AeltoupyrioeL LOVOo Qv €ival CUVSESEHNEVN OE EYKATAOTACN UE
Aettoupyki achaAera.

a)

b)

c)

6.

5.3.2. 2Uvbeon aepiov

OL 6e€apevég aepilou PEMEL va TOMOBETOUVTAL LOKPLA OTIO TO CUYKOAANUEVO OVTLKEILEVO KaL VOl
nipootatelovTal and nTtwaon.

O oUvbeopog aepiou Tou cuykoAANTr mpémel va cuvdebel pe t de€apevn) N TV eykatactacn aspiov
UECW TOU CWOTOU CWANRvVA Kal puBULoTH He puBULON pong asgpiou. MNapakalw onpelwote!
Anayopeletal n ouvdeon pubutotwy ypapung otn de€apevn kat avtiotpoda. Mia tétola arlayn
uropet va o6nynoet og puBuLotikeég BAABEC Kol coBapoug TPAUUATIOMOUC.

H olkovopLKkr Xpron agpiou mapateivel To XpOvo cUYKOAANONG.

Eriokomnon mpoioviog

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

90 00O

1. Nivakag eAéyxou
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2. NoPég
3.  KoAwdlo pevpatog NAEKTPOGUYKOAANTH
4.  Kouuri evepyomoinong / anevepyomnoinong NAeKTpoouyKoANTH
5.  Aveplotipog
6. XUvbeon aeplou
7.  Ymoboxn (+)
8.  Ymoboyxn ghéyxou dakou TIG / Yroboxn mevtdA eAéyxou
9. Mpila agpiov
10. Npita (-)
11. Kouumi evepyomnoinong/amnevepyomnoinong kahoplpép
12. 'Evéelén otdabung vepou kahopldép
13. Katw kapo e podeg
14. 'E€obog vepol
15. ‘E€odoc¢ kahopldpép
16. Eloodog kahopidép
17. Téuopa vepou kahopldép
18. KaAwdio tpododooiag kahopldpép

Nivakag eAéyxou (kat ta U0 poviéla)

50 0 AR
(B2 e @',o.cmnm]

[ pressanoroLD3 | Pulse TIG ACTIG PRESS AND HOLD 3
SECONDSTO SAVE
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O sl 0o
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Awakomtng Aettoupyiag MMA / TIG

LED

B1. Evepyn Aettoupyic MMA

B2. Evepyn Aettoupyia TIG

Emibelén

LED — n povada tng TpE€Xouoag TLUNG tou epdaviletat

LED - oddaApa, Oepuikn umepdpoptwaon

LED - £é\eyx0¢ TEVTAA (EVEPYOTIOLELTOL QUTOUATO LETA TN OUVOESCH TOU TIEVTAA)

MetakivnBeite mpog ta aplotepd dTav EMIAEYETE ULO TTOPAUETPO YL VA 0ploeTe / amoBnKeVOETE TIG
TAPAPETPOUG adoU KPATHOETE ylo 3 SeuTEpOAETTA

LED - e€olkovOpnGon MapapETpwy
LED - ¢pOpTwon amodnKeEVUEVWV TLLWV TTOPAUETPWY

MetakivnBeite mpog ta €L Otav ETUAEYETE LLa TTIOPAUETPO yLa Vo opioete / GOPTWOETE TLG
anoOnKeUUEVEG TAPAUETPOUG ool KpaTHOEeTE yla 3 SeutepOAenTa

LED - 6eilyvouv Tov TUTIO TNG MOPAUETPOU IOV epdavileTal:

. Pre Flow - xpdvocg mpo-porg agpiou

U EVIoXUTEC eKKivnong - peVpa e€660uU petd tnv avadAegn e toto
. Up Slope - xpovog al€nong tng Eviaong Tou pEUHUATOC

. Peak Amps - peUpa ALXUAG

. Xpovog evepyomoinong ayng - o AOyog tnG SLAPKELAC TOU TTOAUOU TOU PEUUATOC QLY G TTPOG TOV
TAALO TOU BOGLKOU PEUUATOG

. Baokol evioyUTEG - peUpa Baong mou unootnpilel To t6€o

o Juxvotnta maApol - cuxvoTnTa TTaApoU KoTd T cUYKOAANnon

. Yriohouro AC

. Juxvotnta AC

. Down Slope - xpovog TpExouoag kabddou

. End Amps - TLun tou pedpatog e€660u mpLy amod to TEAOG TG CUYKOAANGNG.
. Post Flow — xpovog peta tn por agpiou

Awakdrng Aettoupyiag 2T / 4T

LED

M1. Aettoupyia 2T - mOTWVTAG TO KOUUTL aToVv KauoTthpa EeKva n Stadikacia cuykOAANnong, adrvovtog
TO KOU i Teppatiletal n Stadikaoia

M2. Aettoupyia 4T - TO MATNUA TOU KOUWTILOU GTOV KouoTthpa EeKva tn Stadikaoio cuykoAAnong, n
aneAeuBEépwaon tou Koupmiov dev tepuartilel tn Stadikaoia. Matwvtag Kot adrvovtag Eava To kKou uri
teppatiletal n dtadikaoio cuykOAAnongG.
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N. Kouunmi puBuLong TG (taTnote To KoL T yla tpoxelpn pLBULON)
0. Awkomtng Pulse / No Pulse mode
P. LED
P1. MaAutkn Aettoupyia
P2. Xwpig maAuiki Asttoupyia
Q. Awkoémnrteg AC/DC
R. LED
R1. Aettoupyia AC

R2. Aettoupyia DC

6.1. Mpostowuaaoia tng CUCKEUNC yLa xprion / Xprion CUGKEUNG

KaBe povada eivat e€omAlopévn pe éva kUplo kalwdilo tpododoaoiag, To onoio elvat umelBUVO yLa TNV apoxn
peUATOC KOl TAONG OTN CUCGKEUR. EGv n cuokeun eival cuvdedepévn o peva ou umepPaivel tnv

amalToU Levn Taon ) eav €xeL pubuiotel AdBog paon, pnopel va mpokAnBel ooBapr {nud otn povada. Autd
Sev KAAUTITETAL ATIO TNV €YYUNOoN yla Tov e€0MALOMS Kal 0 XprRotng Ba eival urmteUBUVOC YL TETOLEG
KOTOOTAOELG.

6.2. Xprion oUCKEUNC

Mpw amo t cuykOAAnon, cuve£0Te CWOTA TO KAAWSL0 CUYKOAANONG Kal AA\a puépn avaloya Ue t Asttoupyia
(TIG  MMA). akoAouBrote ta mapakatw oxedia.

6.2.1. Aldypaupo cuvdeong-Asttoupyia cuykoAAnong TIG

ENTRIX 315A
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A.  KaAwdio pe Baon TIG
B. Tepadylo epyaciog
C. KoaAwédlo yelwong
D. PuBulotng mtieong
E. KOMwvbpocg aepiou

TIG Torch

1. Kamaki, pakpu
2.  Karmakt, kovto
3. Collet
4.  Nopn mupoou
5. KoM\éta péoa oto mepiBAnpa

6. Kepouwko akpoduaolo
6.2.2. Aldypappa cuvdeonc-Aettoupyia cuykdAAnong MMA

ENTRIX 315A
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ENTRIX 315AW

A.  KaAwdio pe Brkn nAektpobiou

B. Tepadywo epyaciog

C. KaAwdio yeiwong



EL

6.2.3. AelToupyio CUOKEUNG

JUVSEGTE TN GUGKEUN O€ Mo TNy PEUMATOC KOl EVEPYOTIOLOTE TNV atwvtog to koupriLL On / Off. Ba
eudaviotel otnv 0Bovn.

PuBuiote tn Aettoupyia GUYKOAANGNG XPNOLLOTIOLWVTAG T KOU UTLd emtthoyn g Aettoupyiag (A), (L), (O) kat
(Q).

Oplote tI¢ mapapétpoug cuyKOAANoNG yla pa dedopévn Asttoupyia (oL puBuioslg eivat StaBéotpeg pévo
yla TNV erheyuévn Asttoupyia MMA 1 TIG, oL UTIOAOUTTEG €lval AVEVEPYEC):

. Xpnotpomotote to kouurti pevoul (G) A (J) yia va petakivnBeite aplotepd / 5€ld petal twv
TAPAUETPWY. PUBULOTE TIG TIUEC TWV TTOPAUETPWY XPNOLUOTIOLWVTAG TO Kouprti (N).

. Ma va anoBnkeVCETE TIG ETUAEYUEVEC TIAPAUETPOUG OTN UVHLN TNG CUCKEUNG, TIATAOTE KAl KPOTHOTE
matnUévo to Koupuri (G) yia mepinou 3 deutepodenta, otnv 006vn Ba epdaviotei to "P01", to LED
(H) Ba avael. Xpnotpormotrote tov emtdoyéa (N) yia va emidé€ete pia amd tig 0ol pvaung (P01
£€w¢ P10) kot matnote Eava to Kouuni Mevou (G). To LED (H) 6a oBrosl, ol mapdeTpoL £Xouv
anoBnkeuTel.

. Mo vol GOPTWOETE TIG TTPONYOUEVWCE ATOBNKEUUEVES TTOPOUETPOUC GUYKOAANGNC, TTATAOTE Kal
KPOTNOTE matnUéVo To Koupni (J) yia mepimou. 3 SeutepdAenta. 2tnv 006vn Ba epdaviotei to “P01”
kaL to LED (1) Ba avael. Xpnotpomnotrjote to kouurti (N) yia va emAé€ete pia B€an pvrAung Kat, otn
OUVEXELQ, TATAOTE Eava To kouumi Mevou (J), To LED (1) Ba oBrjoel, ol mapdpeTpol €xouv popTwOEL.

Edv n Beppuikn mpootacia eivat evepyomoinuévnErr, Ba epdaviotel otnv 08vn kat n Siodog (E) Ba
avayet. ApnoTe TN CUCKEUN va KpUWOEL Kal, Qv eival duvatov, e€aleite tnv attia tng unepBépuavaonc.

Tpomog Aettoupyiag pe mevtdA odlol. Adol cuvS£oeTe To evtdA Tou modlol otnv umodoyn (8) tou
OUYKOAANTH, n cuokeur Ba petaBel avtopata otn Asettoupyia REM, to LED (F) Ba avael. ¥tn Asttoupyia
REM, o pevpa awung (Peak Amps) eAéyxetal pe to evtdA tou modlou.

‘Otav £ekwvdre TN oUYKOAANGN UE T cuokeun og Aettoupyia TIG, akoAouBrote TIg mapakdtw odnyiec:

Avuywote tn Asttoupyia cuykoAAnong TIG

1.

2.

EmuAé€te tn Aettoupyia cuykOAAnong TIG otov mivaka eAéyyou (8).

Juvdéate To KaAwSLo yelwaong otnv umodoxn He TNV £vdelen "+" (5) kal yuplote to BUopa Tou kahwbdiou
yla va aodaAioste tn ouvdeon.

3TN OUVEXELD, oUVEEDTE TO KOAWSLO cUYKOAANoNnG TIG otov oUvdeopo Pe tnv €vbelén "-" (2) kal yuplote to
BUopa tou kaAwdiou yla va acdpalioete Tn olvdeon. Tuvdéote To KaAwdlo aspiou aneubeiag oto Soxelo
aeplou. H por tou aepiou pubuiletal XpnoLLOTIOLWVTOC TO KOUUTIL 0TOV paKO GUYKOAANONG.

Twpa pnopeite va ouvdéoete to kahwdlo Tpododoaciag Kal va evepyomoLnoete TtV tpododocia. POALS
ouvoeBel To kKaAwbLo yelwang atn cUYKOAANTH, UMopeite va apyloete va epyaleote.

. Mavta va anevepyomnoleite To aéplo otn BaABida tou KUAIVEpoU HEeTA T cUYKOAANGN.

Aewtoupyia tou YPuyeiov (pépog TouENTRIX 315AW get cuykdAAnong)

1.

Juvbéote Tn ocwAnvwon TIG otig katdAAnAeg untodoxEc oto Yuyeio (n £€odog Tou Yuyeiou otnv elcodo
TIG, n eloodog tou Puyeiouv oto cwAnva tng e€6dou vepou TIG).

Pifte kaBapo vepod péoa amd TNV elcodo vepou (17), eAéyEte T oTABUN TOU VEPOU XPNOLUOTIOLWVTAG TNV
€véelén (12). Mnv unepBaivete 1o péyloto eninedo.

o Vo amooTpayyLloeTe TO XPNOLLOTIONUEVO VEPS amod tn defapevr) Tou Puyelou, XpNOLLOTOLOTE TNV
€€060 vepou (14).
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Inueilwon: AKoAouBroTE TOUG TOTILKOUC KAVOVIOHOUG OXETIKA UE TNV EMefepyaoio AUHATWVY.

4. O ouYKOAANTNG, YEUATOG LE VEPO KaL CWOTA ouvdedepévog oto kaAwdio TIG, Oa mpémel va cuvdeBel oto
tpododotikd Kal va evepyorolnBei matwvtag to kouprni On / Off (11).
AdoU ohokAnpwBel n cuykOAANGN, ATIEVEPYOTIOLOTE T CUOKEUN HE To Kouuri On / Off (11) kat
QIOCUVSECTE TNV A0 TNV APOo)!| PEVLATOG.

ZUMBOUAEG yLa Xprion

H Bepuokpaocia neptBaAlovtog Sev mpemel va eival peyautepn amod 40°C kol N OXETIKA vypacia
ULKpOTEPN amtd 90%.

AmodUyete TN cUYKOAANON og Apeco nAtako dwg n/kat Bpoxn.
Mn XpNOLUOTOLELTE TO punXAvNUa o€ TepBAANOVTO TTOU TIEPLEXOUV OKOVN 1) SLaBpwTIKA agpla.
Anoduyete tn ouykdAAnon TIG o Suvato Gvepo.

‘Otav n taon, to pelpa e€660u Kal n Bepuokpacio Tou UNXavAHATog UTEPPOUV TLG OVOLLACTIKEC TUIEG, N
povada Ba amevepyonolnOsl avtopata. H tpéxouvoa umepdpopTwaon UMoPEL va TPOKAAECEL {NLA KaL VoL
KOTAOTPEYPEL TO MNXAVNUQL.

Metad tnv untépBaon tou KUKAoU Aettoupylag, n povada Ba otapatroet va Asttoupyel. Otav o KeVTPLKOG
Slakomntng Bploketal otn B€on « ON» KAl TO Hnxavnua unteppopTwyeL, avapel n EvOelen unepdpoptwong
(kdkkwvn Auxvia LED). Mnv tpaBate 1o dLg amd 1o TpodpodOoTIKO £TCL WOTE O AVEULOTAPAG Va Umopel va
KPUWOEL TO punxavnua. Otav néoel n Beppokpacia, n véelén unepdopTwong ofrVeL KoL UMOPELTE Vol
ouvexLloeTe TN GUYKOAANGN.

7. Anoppupn tng ouokevaoiag

QOulagte 6Mo To UALIKO cuokeuaciag (xaptovy, MAAoTIKEG Awpideg kal adpd moAuctepivng) yla va BeBatwbeite
OTL N Hovada pooTaTeVETOL KOTA TN SLAPKELD TNG ATTOCTOANG, EAV XPELOOTEL val TNV oTteileTe o€ KévTpo o€pPLg!

8. Metadopad kal amobrkeuon

Katd tn petadopd thg povadag, mpootatéPte tnv anod KpadaopoUg Kol avaTporr] Kal Unv thv tonobeteite
«avanoda». AmoBnkelote T povada oe £éva KaAd aepl{OpeVo SWUATLO OTIOU UTTAPXEL ENPOC agpag Kol Sev
uTIApXOoUV SLOBPWTLKA apla.

a)
b)
c)
d)
e)

f)

9. KaBaplopog kot cuvtripnon

Amoouvéate To NAEKTPLKO pelpa dtav kabapilete e€OMALOUO.

Xpnouomnotrote KaBapLoTko Xwpig SLaBpwTIKEG OUTLEG yla va KabapiloeTte TNV emlpAveLa.
JTEYVWOTE KOAG OAat Ta €QAPTHATA LETA TOV KABapLopd TPLY XPNOLUOTOLNOETE £aVA T GUOKEUN.
AmoBnkelote tn povada oe €npod, 5pocepod PEPOG, XWPLG Lypacia Kal dpeon €kBeon oto nALaKko Gpwg.
Adalpeite TAKTIKA TN OKOVN LE OTEYVO Kal KABapO TIEMECUEVO AEPQ.

Mnv amoBnkeVEeTe TN CUOKEU CUYKOAANONG Ue To Yuyeio yepdTto pe vypo. Adslalete mavta tn Se€apevn
TpLV TNV amoBnkeuon.
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10. TOKTIKOC EAEYXOC TNC CUOKELNC

EA€yXETE TOKTIKA OTL N cuokeur Sev mapouoLalel kapia npLd. Eav umdpxet onoladnmote {NULd, OTAUOTHOTE
VO XPNOLLOTIOLELTE TN GUOKEUN. ETLKOWVWVNOTE e TNV EEUMNPETNON MEAATWY YLa va AUCETE TO TTPOBANUA.

TLva KAVeTe o€ MepimTwon mPoBARUATOG;

EMikowvwvrote pe TNV eEUMnPETNON MEAXTWY KOl TIPOETOLUAOTE TIC akOAouBeg mAnpodopiec:

. AplBudC TioAoyilou Kol OELPLAKOC aplOUOG (o tedeutaiog Bploketal otnv TEXVIKA TIVAKIS&A TNG CUCKEUNAG).
. Edv xpelaletal, pLa ELKOVA TOU KATECTPOUUEVOU, OTIOOUEVOU 1 EAATTWUATLKOU €QPTUATOC.

. Oa eival eEUKOAOTEPO yLa Tov UTAAANAO €EUTNPETNONG TEAQTWY VA TTPOCGSLOPLOEL TRV TNyr| TOU
TPOPANUATOG AV SWOETE UL AETITOMEPN Kal akplBn meplypadr tou B£patog. Ooo mio Aemtopepeic ot
mAnpodopiec oag, T6oo kaAUTepa n e€umnpétnon neAatwy Ba sival og B€on va oo Bondroel pe to
TPOPANUA COG yPHyopa KAl OMOTEAECHOTIKA!

MPOZOXH: Mnv avolyete MOTE TN CUOKEUT XWPLG TNV e€ouclodoTnon TG EEUNMNPETNONG TEAATWY OaG. AUTO
Uropel va 06nynoeL og anmwAsLa TnG eyyunong!
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Ovaj korisnicki prirucnik preveden je strojnim prijevodom. UloZili smo sve napore kako bismo

A osigurali to¢nost prijevoda, ali imajte na umu da automatizirani prijevodi nisu savr$eni i nisu
namijenjeni zamjeni ljudskih prevoditelja. Sluzbena verzija korisnickog prirucnika je na
engleskom jeziku. Sve razlike izmedu prevedene verzije i izvornog engleskog jezika nisu
pravno obvezujuée. Ako imate pitanja o to¢nosti prijevoda, pogledajte englesku verziju, koja
je sluzbena referenca. Verzije na vise jezika dostupne su na zahtjev putem
info@expondo.com.

1. Simboli

Mora se paZljivo procitati prirucnik za uporabu.

Proizvod se mora reciklirati.

Proizvod ispunjava zahtjeve relevantnih sigurnosnih standarda.

Nosite zastitnu odjecu koja stiti cijelo tijelo

Oprez! Nosite zastitne rukavice.

Moraju se nositi zastitne naocale.

Mora se nositi zastitna obuda.

Oprez! Vruéa povrsina moze uzrokovati opekline!

Oprez! Opasnost od pozara ili eksplozije.

Oprez! Stetna isparenja, opasnost od trovanja. Plinovi i pare mogu biti opasni za vase
zdravlje. Proces zavarivanja oslobada plinove i pare zavarivanja. Udisanje ovih tvari moze
biti opasno za zdravlje.

Koristite masku za zavarivanje s odgovarajucim sjenilom filtera.

OPREZ! Stetno zracenje luka zavarivanja.

s > OB @@ Q@D - 117

Ne dodirujte dijelove koji su pod naponom/naponom.



c NAPOMENA! Crtezi u ovom prirucniku sluze samo za ilustraciju i u nekim se detaljima mogu

razlikovati od stvarnog proizvoda.

2. Tehnicki podaci

Opis parametra
Naziv proizvoda
Model

Nazivni napon [V~]/ Frekvencija [Hz]

Maks. ulazna struja [A]

Vrijednost parametra
Zavarivac aluminija

ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
400/50

TIG: 21 MMA-24

Napon praznog hoda [V] 59
MMA 20-280
Izlazna struja [A] DCTIG 5-315
ACTIG 10-315
Izlazni napon [V] il A
: TIG 10.2-22.6
Ucinkovitost >0.85
Vrijeme predstrujanja plina [s] 0.1-1
Vrijeme naknadnog protoka plina [s] 0-15
Trenutno vrijeme pada [s] 0-25
Klasa zastite F
Stupanj zastite IP IP21S
. .. 50 (ACTIG, DCTIG)
0,
Nazivni radni ciklus [%] 60 (MMA)
Hladenje Ne Da
Napon napajanja radijatora [V ~] / Frekvencija i 230/50
[Hz]
Snaga radijatora [W] - 370
Kapacitet spremnika vode radijatora [ltr] - Min. 3,2/maks. 5.2
Protok vode u radijatoru i 3
[Itr/min]
Brzina pumpe hladnjaka [0/min] - 2860
Ukupna visina [m] - 30
Dimenzije [mm] 560x245x585 920x430x1130
74/56

Tezina [kg]

3. Opdi opis

bez radijatora

Korisnicki prirucnik osmisljen je za sigurnu i nesmetanu uporabu. Proizvod je dizajniran i proizveden u skladu sa
strogim tehni¢kim smjernicama, koriStenjem najsuvremenijih tehnologija i komponenti te u skladu s najstrozim
standardima kvalitete.

NEMOJTE KORISTITI UREDAJ OSIM AKO Niste TEMELJITO PROCITALI | RAZUMIJELI OVAJ
KORISNICKI PRIRUCNIK.

Kako biste produljili vijek trajanja uredaja i osigurali rad bez problema, koristite ga i obavljajte poslove odrzavanja
u skladu s ovim korisnickim priru¢nikom. Tehnicki podaci i specifikacije u ovom korisnickom priru¢niku su aktualni.
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Proizvodac zadrzava pravo promjena povezanih s poboljSanjem kvalitete. Uzimajuci u obzir tehnoloski napredak
i moguénosti smanjenja buke, uredaj je dizajniran da smaniji rizik od emisije buke na minimum.

a)

b)

c)

4. Sigurnost koristenja

AOPREZ! Proditajte sva sigurnosna upozorenja i upute. Nepostivanje upozorenja i uputa moze dovesti do
strujnog udara, poZara i/ili ozbiljne ozljede ili smrti.

Pojam "uredaj" ili "proizvod" u upozorenjima i opisu uputa odnosi se na:

Zavarivac aluminija

4.1. General

Vodite racuna o vlastitoj sigurnosti i sigurnosti trec¢ih osoba citanjem i striktnim pridrzavanjem uputa
sadrzanih u uputama za uporabu uredaja.

Samo kvalificirano i kvalificirano osoblje smije pokretati, rukovati, odrzavati i popravljati stroj.

Stroj se nikada ne smije koristiti protivno njegovoj namjeni.

4.2. Smjernice za osiguranje poslova opasnih od pozara

Priprema zgrade i prostorija za radove opasne od pozara sastoji se od:

a)
b)

c)

d)

e)

f)

g)

Uklanjanje svih zapaljivih materijala i otpada iz prostorija i prostora u kojima ¢e se izvoditi radovi.
Premjestanje zapaljivih predmeta i nezapaljivih predmeta u zapaljivoj ambalaZi na sigurnu udaljenost.

Materijali koji se ne mogu ukloniti moraju se zastititi od npr. prskanja od zavarivanja prekrivanjem npr.
metalnim plo¢ama, suhozidom itd.

Provjerite trebaju li materijali ili zapaljivi predmeti u okolnim prostorijama zastitu.

Zatvorite sve otvore u instalacijama, ventilacijskim sustavima ili slicnim podrucjima u blizini mjesta rada
nezapaljivim materijalima.

Osigurajte elektricne kablove, plinske ili instalacijske cijevi prekrivene zapaljivom izolacijom od prskanja od
zavarivanja ako su unutar podrucja rada koji predstavlja opasnost od pozara.

Provjerite da se planirani radovi nece izvoditi u prostorijama koje su bojane zapaljivim sredstvima ili u kojima
su koristene druge zapaljive tvari na dan planiranih radova.

Iskre mogu izazvati pozar

Iskre pri zavarivanju mogu uzrokovati pozZare, eksplozije i opekline nezasti¢ene koZe. Prilikom zavarivanja nosite
rukavice za zavarivanje i zastitnu odjecu. Uklonite ili osigurajte sve zapaljive materijale i tvari iz radnog podrucja.
Nemojte zavarivati zatvorene spremnike ili spremnike koji su sadrzavali zapaljive tekucine. Takve spremnike ili
spremnike treba isprati prije zavarivanja kako bi se uklonile zapaljive tekuéine. Nemojte zavarivati u blizini
zapaljivih plinova, para ili tekuéina. ProtupoZarna oprema (protivpozarne deke i aparati za gasenje prahom ili
snijegom) treba biti smjestena u blizini radnog prostora na vidljivom i lako dostupnom mjestu.

Cilindri mogu eksplodirati

Koristite samo odobrene plinske boce i ispravan reduktor. Cilindar treba transportirati, skladistiti i postaviti u
okomiti poloZzaj. Zastitite boce od izvora topline, prevrtanja i mehanickih ostecenja. Odrzavati u ispravnom stanju
sve elemente plinske instalacije: bocu, crijevo, armature, reduktor.

Zavareni materijali mogu izazvati opekline
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Nikada ne dodirujte zavarene dijelove nezasti¢enim dijelovima tijela. Uvijek nosite rukavice za zavarivanje i
klijesta kada dodirujete ili pomicete zavareni materijal.

4.3. Priprema radnog mjesta za zavarivanje
Oprez! Zavarivanje moze izazvati pozar ili eksploziju.

a) Strogo se pridrZavajte propisa o zastiti zdravlja i sigurnosti na radu koji se primjenjuju na zavarivanje i
osigurajte odgovarajuce aparate za gasenje poZara na mjestu zavarivanja.

b) Nikada nemojte izvoditi zavarivanje na zapaljivim mjestima koja predstavljaju opasnost od paljenja
materijala.

c) Zabranjeno je zavarivanje u prisutnosti eksplozivne smjese zapaljivih plinova, para, maglice ili prasine
sa zrakom.

d) Uklonite sve zapaljive materijale unutar 12 metara od mjesta zavarivanja, a ako uklanjanje nije
moguce, pokrijte zapaljive materijale vatrootpornim pokrivacem.

e) Koristite sigurnosne mjere protiv iskrenja i uzarenih metalnih Cestica.

f)  Pazite daiskre ili krhotine vru¢eg metala ne prodru kroz proreze ili otvore na oblogama, Stitovima ili
zastitnim ekranima.

g) Nemojte zavarivati spremnike ili bacve koje sadrZe ili su sadrZavale zapaljive tvari. Nemojte zavarivati u
blizini takvih spremnika i bacava.

h) Nemojte zavarivati posude pod tlakom, cijevi instalacija pod tlakom ili tlacne posude.
i)  Uvijek osigurajte odgovarajucu ventilaciju.

j)  Preporucljivo je zauzeti stabilan polozaj prije zavarivanja.

4.4. Osobna zastitna oprema
Oprez! Zracenje luka moze ostetiti oci ili koZu tijela.

a) Prilikom zavarivanja nosite Cistu zastitnu odjecu bez mrlja od ulja od nezapaljivih i neprovodljivih
materijala (koza, debeli pamuk), kozne rukavice, visoke ¢izme i zastitnu kapuljacu.

b) Prije zavarivanja uklonite sve zapaljive ili eksplozivne predmete, kao $to su propan butan upaljadi ili
Sibice.

c) Koristite zastitu za lice (kaciga ili stit) i zastitu za oci, s filtrom koji ima razinu zasjenjenja koja odgovara
pogledu zavarivaca i struji zavarivanja. Sigurnosni standardi predlazu bojanje br. 9 (minimalno br. 8) za
svaku struju ispod 300 A. Boja nizeg Stita moze se koristiti ako je luk prekriven obratkom.

d) Uvijek koristite odobrene zastitne naocale s bo¢nom zastitom ispod kacige ili bilo koje druge navlake.
Koristite Stitnike za radna mjesta zavarivanja kako biste zastitili druge ljude od zasljepljujuéeg
svjetlosnog zracenja ili projekcija.

e) Uvijek nosite Cepice za usi ili neku drugu zastitu za sluh kako biste se zastitili od prekomjerne buke i
sprijecili ulazak prskanja u usi.

f)  Promatrace treba upozoriti da ne gledaju u luk.
4.5. Zastita od strujnog udara

Oprez! Elektri¢ni udar moze biti smrtonosan.

a) Kabel za napajanje mora biti spojen na najbliZzu uti¢nicu i postavljen na praktican i siguran poloza;.
Izbjegavajte nemarno postavljanje kabela u prostoriju i na povrsinu koja nije provjerena jer moze
dovesti do strujnog udara ili pozara.
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b)
<)
d)
e)
f)

g)

Dodirivanje elektri¢no nabijenih elemenata moZe uzrokovati strujni udar ili ozbiljne opekline.
Elektri¢ni luk i radna povrsina su elektricki nabijeni tijekom protoka energije.

Ulazni krug uredaja i unutarnji strujni krug takoder su pod naponom kada je napajanje ukljuceno.
Elementi pod naponom se ne smiju dirati.

Uvijek se moraju nositi suhe, izolirane rukavice bez rupa i zastitna odjeca.

Na pod se moraju postaviti izolacijske prostirke ili drugi izolacijski slojevi, dovoljno veliki da ne
dopustaju kontakt tijela s predmetom ili podom.

Elektricni luk se ne smije dirati.
Prije ¢is¢enja ili zamjene elektroda mora se iskljuciti elektri¢na energija.

Mora se provijeriti je li kabel za uzemljenje pravilno spojen ili je igla ispravno spojena na uzemljenu
uti¢nicu. Neispravno spajanje uzemljenja moze uzrokovati opasnost po zivot ili zdravlje.

Napojni kabeli moraju se redovito provjeravati zbog ostecenja ili nedostatka izolacije. OSteéeni kabeli
moraju se zamijeniti. Nemaran popravak izolacije moZe uzrokovati smrt ili ozbiljne ozljede.

Uredaj mora biti isklju¢en kada se ne koristi.
Kabel ne smije biti omotan oko tijela.

Zavareni predmet mora biti pravilno uzemljen.
MoZe se koristiti samo oprema u dobrom stanju.

Osteceni elementi uredaja moraju se popraviti ili zamijeniti. Prilikom rada na visini potrebno je koristiti
sigurnosne pojaseve.

Sva oprema i sigurnosni elementi moraju biti pohranjeni na jednom mjestu.
Od trenutka ukljucivanja otpustanja, kraj rucke mora biti udaljen od tijela.

Uzemljenje Sasije mora biti montirano na zavareni element ili Sto blize njemu (npr. na radni stol).

Oprez! Stroj moze jos uvijek biti pod naponom kada je kabel za napajanje iskljucen.

a)

Napon u ulaznom kondenzatoru mora se provijeriti nakon iskljucivanja uredaja i odspajanja od izvora
napajanja. Treba paziti da vrijednost napona bude jednaka nuli. Inace, elementi uredaja se ne smiju
dirati.

A PAZNIJA! lako je uredaj dizajniran da bude siguran, s odgovarajucim zastitnim mjerama i unato¢ koristenju
dodatnih sigurnosnih znacajki za korisnika, jos uvijek postoji mali rizik od nezgode ili ozljede pri rukovanju
uredajem. Preporucljivo je biti oprezan i razuman pri koristenju.

4.6. Plinovi i pare

Oprez! Plin moze biti opasan po zdravlje ili dovesti do smrti!

a)
b)

c)

d)

Uvijek drzite odredenu udaljenost od izlaza plina
Prilikom zavarivanja osigurajte dobru ventilaciju. Izbjegavajte udisanje plina.

S povrsina zavarenih predmeta potrebno je ukloniti kemijske tvari (maziva, otapala) jer pod utjecajem
temperature gore i ispustaju otrovni dim.

Zavarivanje pocin¢anih predmeta dopusteno je samo ako je osigurana ucinkovita ventilacija s
filtracijom i pristupom svjeZzem zraku. Pare cinka su vrlo otrovne, simptom intoksikacije je takozvana
cinkova groznica.
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5.

a)
b)

c)

b)
c)

d)

Upute za uporabu

5.1. General

Uredaj se mora primjenjivati u skladu s njegovom namjenom, uz postivanje propisa o zastiti na radu i
ogranicenja koja proizlaze iz podataka navedenih na tipskoj plocici (IP razina, radni ciklus, napon
napajanja itd.).

Stroj se ne smije otvarati jer ¢e to uzrokovati gubitak jamstva, a osim toga, eksplozivni nezasticeni
elementi mogu uzrokovati ozbiljne ozljede.

Proizvodac ne snosi nikakvu odgovornost za tehnicke promjene na uredaju niti materijalne gubitke
nastale uvodenjem navedenih promjena.

U slucaju neispravnog rada uredaja obratite se servisnom centru.

Otvori ne smiju biti zasti¢eni — zavariva¢ mora biti postavljen na udaljenosti od 30 cm od predmeta koji
ga okruzuju.

Zavarivac se ne smije drzati ispod ruke ili blizu tijela.

Stroj se ne smije instalirati u prostorijama s agresivnim okruzenjima, visokom prasinom i blizu uredaja
s visokom emisijom elektromagnetskog polja.

Ne punite radijator neprikladnim tekuéinama. Koristite Cistu vodu bez zagadivaca.

Vodu u radijatoru treba redovito provjeravati i mijenjati kako bi se izbjeglo nakupljanje kontaminanata
koji mogu ostetiti radijator i aparat za zavarivanje s priborom.

Ako se uredaj koristi na temperaturi <10 °C, u tekucinu treba dodati sredstvo protiv smrzavanja. U tu
svrhu preporucuju se sredstva na bazi glikola. Nemojte koristiti sredstva koja sadrze propilen.

Nedovoljna koli¢ina tekuéine u spremniku radijatora moze ostetiti pumpu. Uvijek provjerite je li razina
vode iznad minimuma.

Prilikom dolijevanja vode u radijator, posebno pazite da ne poplavite priklju¢ne uti¢nice i (u slucaju )
ENTRIX 315AWzavarivad.

5.2. Pohrana uredaja
Stroj mora biti zasticen od vode i vlage.
Zavarivac se ne smije nalaziti na zagrijanim povrsSinama.

Uredaj se mora Cuvati u suhoj i Cistoj prostoriji.
5.3. Spajanje jedinice

5.3.1. Elektri¢ni prikljucak

Spajanje uredaja mora izvrsiti kvalificirana osoba. Osim toga, osoba s potrebnim kvalifikacijama treba
provijeriti jesu li uzemljenje ili elektricna instalacija sa zastitnim sustavom u skladu sa sigurnosnim
propisima i rade li ispravno.

Uredaj mora biti postavljen blizu radnog mjesta.
Mora se izbjegavati spajanje predugih vodova na stroj.

Jednofazne zavarivace treba spojiti na uti¢nicu opremljenu uzemljenjem.
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e) Aparati za zavarivanje koji se napajaju iz 3-fazne mreZe isporucuju se bez utikaca, utikac se mora
nabaviti samostalno, a montazu treba povjeriti kvalificiranoj osobi.

OPREZ! Uredaj smije raditi samo ako je priklju¢en na instalaciju s funkcionalnim osigurac¢em.

5.3.2. Plinski prikljucak

a) Spremnici plina moraju biti udaljeni od zavarenog predmeta i zasticeni od pada.

b) Plinski prikljucak zavarivaca mora biti povezan sa spremnikom ili plinskom instalacijom pomocu
odgovarajuce cijevi i regulatora s regulacijom protoka plina. Napomena! Zabranjen je prikljucak
regulatora vodova na spremnik i obrnuto. Takva promjena moZe dovesti do oStecenja propisa i
ozbiljnih ozljeda.

c¢) Ekonomicno koristenje plina produljuje vrijeme zavarivanja.

6. Pregled proizvoda

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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8.

90 00O

1. Upravljacka ploca

2. Rucke
3. Kabel za napajanje za zavarivanje
4.  Gumb za ukljucivanje/isklju¢ivanje zavarivaca
5.  Ventilator
6.  Plinski prikljucak

7.  Uticnica (+)

Uti¢nica za upravljanje TIG plamenikom / Uti¢nica za upravljacku papucicu

9.  Plinska uti¢nica
10. Uticnica (-)
11. Tipka za ukljuc¢ivanje/iskljucivanje radijatora
12. Pokazivac razine vode u radijatoru
13. Podvozje s kotacima
14. Otvor za vodu
15. lzlaz radijatora

16. Ulaz radijatora
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17. Punilo vode radijatora

18. Kabel za napajanje radijatora

Upravljacka ploca (oba modela)

Pulse TIG AC TIG PRESS AND HOLD 3

PRESSAND HOLD I

SECONDSTO SAVE I_ SECONDS TO LOAD
ﬂ | Peak Amps J T \
Save I _I Load
l Up Slope . |<—.-> i | —. . Down Slope l
J | Peak OnTime Base Amps [ AC Balancel
L I

@ —@ —@— o
—_— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._

Post Flow 1

0T O%

A.  MMA /TIG prekida¢ nacina rada

e on 1

B. LED
B1. MMA aktivni nacin
B2. TIG aktivni nacin rada
C.  Prikaz
D. LED —jedinica trenutno prikazane vrijednosti
E. LED - greska, toplinsko preopterecenje
F.  LED - kontrola pedale (automatski se aktivira nakon spajanja pedale)
G. Pomaknite ulijevo pri odabiru parametra za postavljanje/spremanje parametara nakon drzanja 3 s
H. LED - spremanje parametara
I LED - ucitavanje spremljenih vrijednosti parametara

J. Pomak udesno pri odabiru parametra za postavljanje/ucitavanje spremljenih parametara nakon drzanja 3
s

K.  LED diode - pokazuju vrstu parametra koji se prikazuje:

. Pre Flow - vrijeme prije protoka plina
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. Start Ampers - izlazna struja nakon paljenja luka
. Up Slope - vrijeme povecanja jakosti struje
. Peak Amps - vr$na struja
. Peak On Time - omjer trajanja impulsa vrsne struje i impulsa osnovne struje
. Base Amps - osnovna struja koja podrzava luk
. Pulse Frequency - frekvencija pulsa tijekom zavarivanja
. AC ravnoteza
. AC frekvencija
. Niz padinu - vrijeme trenutnog spustanja
. End Amps - vrijednost izlazne struje prije kraja zavarivanja.
. Post Flow — vrijeme naknadnog protoka plina
L.  Prekidac nacina rada 2T / 4T
M. LED

M1. 2T nacin rada - pritiskom tipke na plameniku zapocinje proces zavarivanja, otpustanjem tipke proces
se zavrSava

M2. 4T nacin rada - pritiskom tipke na plameniku zapocinje proces zavarivanja, otpustanjem tipke proces
se ne zavrSava. Ponovnim pritiskom i otpustanjem tipke zavrSava se postupak zavarivanja.

N. Gumb za podesavanje vrijednosti (pritisnite gumb za grubo podesavanje)
0. Prekidac¢ nacina rada Pulse / No Pulse
P. LED
P1. Pulsni nacin rada
P2. Bez pulsnog nacina rada
Q. AC/DC prekidaci
R. LED
R1. AC nacin rada

R2. DC nadin rada

6.1. Priprema uredaja za uporabu / Upotreba uredaja

Svaka jedinica opremljena je glavnim kabelom za napajanje, koji je odgovoran za opskrbu uredaja strujomi
naponom. Ako je uredaj priklju¢en na struju koja premasuje potrebni napon ili ako je podesSena kriva faza, to
moze dovesti do ozbiljnog oSteéenja jedinice. To nije pokriveno jamstvom za opremu i korisnik ¢e biti
odgovoran za takve situacije.

6.2. Upotreba uredaja

Prije zavarivanja pravilno spojite kabel za zavarivanje i ostale dijelove ovisno o nacinu (TIG ili MMA); slijedite
crteZe u nastavku.
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6.2.1. Shema spajanja-TIG nalin zavarivanja

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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A. Kabel s TIG drZacem
B. lzradak
C. Zicaza uzemljenje
D. Regulator pritiska
E.  Plinski cilindar

TIG plamenik
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1. Kapa, duga
2.  Kapa, kratka
3. Collet
4.  Drska svjetiljke
5. Stezna ¢ahura unutar kuéista
6. Keramicka mlaznica
6.2.2. Dijagram spajanja-MMA nacin zavarivanja

ENTRIX 315A

-

=n) (B

ENTRIX 315AW
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A. Kabel s drzacem elektrode

B. lzradak

C. Zica za uzemljenje

6.2.3. Rad uredaja
1.  Spojite uredaj na izvor napajanja i ukljutite ga pritiskom na tipkuLL On/Off. pojavit ée se na zaslonu.
2.  Postavite nacin zavarivanja pomoc¢u gumba za odabir nacina (A), (L), (0) i (Q).

3.  Postavite parametre zavarivanja za odredeni nacin (postavke su dostupne samo za odabrani MMA ili TIG
nacin, ostalo je neaktivno):

. Koristite (G) ili (J) gumb izbornika za pomicanje lijevo/desno izmedu parametara; podesite
vrijednosti parametara pomocu gumba (N).

. Za spremanje odabranih parametara u memoriju uredaja, pritisnite i drZite tipku (G) oko 3 sekunde,
na zaslonu ¢e se prikazati "P01", LED (H) ¢e zasvijetliti. Pomocu kotaci¢a (N) odaberite jednu od
memorijskih pozicija (P01 do P10) i ponovno pritisnite gumb Izbornik (G). (H) LED ¢e se ugasiti,
parametri su spremljeni.

. Za ucitavanje prethodno spremljenih parametara zavarivanja pritisnite i drzite tipku (J) cca. 3
sekunde. Na zaslonu ¢e se pojaviti “P01” i (1) LED e zasvijetliti. Pomocu kotaci¢a (N) odaberite
poziciju memorije, zatim ponovno pritisnite tipku Izbornik (J), LED (1) ¢e se ugasiti, parametri su
ucitani.

4.  Ako je toplinska zastita aktiviranaErr, na displeju ¢e se pojaviti, a dioda (E) ée svijetliti. Ostavite uredaj da
se ohladi i, ako je moguce, otklonite uzrok pregrijavanja.

5.  Nacin rada s noZznom pedalom. Nakon spajanja noZzne pedale na (8) uti¢nicu na aparatu za varenje, uredaj
¢e se automatski prebaciti u REM nacin rada, LED (F) ¢e svijetliti. U REM nacinu rada, vrsna struja (Peak
Amps) kontrolira se noZznom papucicom.

Kada pocnete zavarivati s uredajem u TIG nacinu rada, slijedite upute u nastavku:
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Podignite nacin rada TIG zavarivanja

1.

2.

Odaberite funkciju TIG zavarivanja na upravljackoj ploci (8).

Spojite kabel za uzemljenje na konektor oznacen s "+" (5) i okrenite utika¢ kabela kako biste osigurali
vezu.

Zatim spojite TIG kabel za zavarivanje na konektor oznacen sa “-” (2) i okrenite utikac kabela kako biste
osigurali spoj. Spojite plinski vod izravno na plinsku bocu. Protok plina se podesava pomocu gumba na
plameniku za zavarivanje.

Sada mozete spojiti kabel napajanja i ukljuciti napajanje; kada je kabel za uzemljenje spojen na zavarivac,
mozete poceti raditi.

o Nakon zavarivanja uvijek zatvorite plin na ventilu cilindra.

Rukovanje radijatorom (dio seta zaENTRIX 315AW zavarivanje)

1.

Spojite TIG cijev na odgovarajuce uticnice u radijatoru (izlaz radijatora na TIG ulaz; ulaz radijatora na cijev
izlaza TIG vode).

Ulijte Cistu vodu kroz (17) ulaz za vodu, kontrolirajte razinu vode pomocu indikatora (12). Nemojte
prekoraciti maksimalnu razinu.

Za ispustanje koristene vode iz spremnika radijatora koristite (14) ispust vode.
Napomena: Slijedite lokalne propise u vezi s prociS¢avanjem otpadnih voda.

Aparat za zavarivanje, napunjen vodom i pravilno priklju¢en na TIG kabel, potrebno je spojiti na napajanje
i ukljuditi pritiskom na tipku (11) On/Off.

Nakon obavljenog zavarivanja iskljucite uredaj tipkom za ukljucivanje/isklju¢ivanje (11) i odvojite ga od
napajanja.

Savjeti za koriStenje

Temperatura okoline ne smije biti visa od 40°C, a relativna vlaznost zraka manja od 90%.
Izbjegavajte zavarivanje na izravnoj sunéevoj svjetlosti i/ili kisi.

Ne koristite stroj u okruzenjima s prasinom ili korozivnim plinom.

Izbjegavajte TIG zavarivanje pri jakom vjetru.

Kada napon, izlazna struja i temperatura stroja prijedu nominalne vrijednosti, jedinica ¢e se automatski
iskljuciti. Strujno preopterecenje moze uzrokovati Stetu i unistiti stroj.

Nakon prekoracéenja radnog ciklusa, jedinica ¢e prestati raditi. Kada je glavni prekidac¢ u polozaju "ON" i
stroj se preopterecuje, indikator preopterecenja svijetli (crveni LED). Nemojte izvlaciti utikac iz napajanja
kako bi ventilator mogao ohladiti uredaj. Kada temperatura padne, indikator preopterecenja se gasi i
mozZete nastaviti sa zavarivanjem.

7. Zbrinjavanje ambalaze

Sacuvajte sav materijal za pakiranje (karton, plasti¢ne trake i polistirensku pjenu) kako biste bili sigurni da je
jedinica zasti¢ena tijekom transporta, ako bude potrebno poslati je u servisni centar!
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8. Transport i skladiStenje

Prilikom transporta jedinicu zastitite od udaraca i prevrtanja i nemojte je postavljati "naopako". Cuvajte
jedinicu u dobro prozracenoj prostoriji gdje je prisutan suh zrak i nema korozivnih plinova.

9. Cidéenje i odrzavanje
a) Iskljucite struju kada Cistite opremu.
b) Za Cis¢enje povrsine koristite sredstvo za ¢is¢enje bez korozivnih tvari.
c) Dobro osusite sve dijelove nakon ¢iséenja prije ponovne uporabe uredaja.
d) Cuvajte jedinicu na suhom, hladnom mjestu, bez vlage i izravnog izlaganja sunéevoj svjetlosti.
e) Redovito uklanjajte prasinu suhim i ¢istim komprimiranim zrakom.

f)  Nemojte spremati zavariva¢ s hladnjakom napunjenim teku¢inom. Uvijek ispraznite spremnik prije
skladistenja.

10. Redovita kontrola uredaja

Redovito provjeravajte da uredaj nema osStecenja. Ako postoji bilo kakvo osteéenje, prestanite koristiti uredaj.
Obratite se sluzbi za korisnike kako biste rijesili problem.

Sto udiniti u slu¢aju problema?

Obratite se korisnickoj sluzbi i pripremite sljedece podatke:

. Broj rac¢una i serijski broj (potonji se nalazi na tehnickoj plocici na uredaju).
. Ako je bitno, slika ostecenog, slomljenog ili neispravnog dijela.

J Vas sluzbenik sluzbe za korisnike ¢ée lakse utvrditi izvor problema ako detaljno i precizno opisete stvar. Sto
su vasi podaci detaljniji, to ¢e vam korisnicka sluzba moci brze i ucinkovitije pomodi s vasim problemom!

OPREZ: Nikada ne otvarajte uredaj bez odobrenja sluzbe za korisnike. To moZe dovesti do gubitka jamstva!
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Sis vartotojo vadovas buvo idverstas naudojant masininj vertima. Déjome visas pastangas,
A kad vertimas baty tikslus, taciau atminkite, kad automatiniai vertimai néra tobuli ir néra skirti
pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficiali vartotojo vadovo versija yra angly kalba. Bet kokie skirtumai
tarp iSverstos versijos ir originalo angly kalba néra teisiskai jpareigojantys. Jei turite klausimy
del vertimo tikslumo, Zr. versijg angly kalba, kuri yra oficiali nuoroda. Daugiau kalby versijy

galite gauti pateike uzklausg info@expondo.com.

1. Simboliai

Bdtina atidZiai perskaityti naudojimo vadova.

Produktas turi bati perdirbtas.

Gaminys atitinka atitinkamy saugos standarty reikalavimus.

Dévékite apsauginius drabuzius, kurie apsaugo visg kiing

Atsargiai! Mavékite apsaugines pirstines.

Bltina déveti apsauginius akinius.

Bdtina avéti apsaugine avalyne.

Atsargiai! Karstas pavirsius gali nudeginti!

Atsargiai! Gaisro ar sprogimo pavojus.

Atsargiai! Kenksmingi garai, apsinuodijimo pavojus. Dujos ir garai gali bti pavojingi jasy
sveikatai. Suvirinimo metu iSsiskiria suvirinimo dujos ir dimai. Siy medziagy jkvépimas gali
biti pavojingas sveikatai.

Naudokite suvirinimo kauke su atitinkamu filtro atspalviu.

ATSARGIAI! Kenksminga suvirinimo lanko spinduliuoté.

Nelieskite daliy, kuriose veikia jtampa / maitinimas.

ATKREIPKITE DEMES)! Sio vadovo bréZiniai yra tik iliustravimo tikslais ir kai kuriomis detalémis
gali skirtis nuo tikrojo gaminio.

>1s > QRPIE @O @D - 1<
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2. Techniniai duomenys

Parametry aprasymas
Produkto pavadinimas
Modelis

Nominali jtampa [V~] / daznis [Hz]

Maks. jvesties srove [A]

Tusciosios eigos jtampa [V]
ISéjimo srove [A]

ISéjimo jtampa [V]

Efektyvumas

ISankstinio dujy srauto trukme [s]
Dujy srauto laikas [s]

Dabartinis rudens laikas [s]
Apsaugos klasé

Apsaugos klasé IP

Nominalus darbo ciklas [%]

Ausinimas

Radiatoriaus maitinimo jtampa [V ~] / daznis [Hz]
Radiatoriaus galia [W]

Radiatoriaus vandens bako talpa [Itr]

Vandens srautas radiatoriuje

[ltr/min.]

Radiatoriaus siurblio greitis [apsuk./min.]
Bendras aukstis [m]

Matmenys [mm]

Svoris [kg]

3. Bendras aprasymas

Naudojimo vadovas sukurtas taip, kad jj blty galima saugiai ir be problemy naudoti. Gaminys suprojektuotas ir
pagamintas laikantis griezty techniniy nurodymy, naudojant naujausias technologijas ir komponentus bei

laikantis griezéiausiy kokybés standarty.

Parametry reikSmeé

Aliuminio suvirintojas

ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
400/50
TIG: 21 MMA-24
59
MMA 20-280
DCTIG 5-315
ACTIG 10-315
MMA 20,8-31,2
TIG 10,2-22,6
>0.85
0.1-1
0-15
0-25
F
IP21S
50 (ACTIG, DCTIG)
60 (MMA)
ne taip
- 230/50
- 370
- Min. 3,2/maks. 5.2
- 8
- 2860
- 30
560x245x585 920x430x1130
74/56

be radiatoriaus

NENAUDOKITE PRIETAISO, NES NESAUGAI PERSKAITYTE IR SUPRASTOJATE $)
NAUDOTOJIMO VADOVA.

Norédami prailginti jrenginio galiojimo laikg ir uztikrinti, kad jis veikty be problemy, naudokite jj ir atlikite
technineés prieZitros darbus pagal Sj naudotojo vadova. Techniniai duomenys ir specifikacijos Siame vartotojo
vadove yra naujausi. Gamintojas pasilieka teise daryti pakeitimus, susijusius su kokybés gerinimu. Atsizvelgiant j
technologijy pazangg ir triukSmo mazinimo galimybes, jrenginys sukurtas taip, kad triukSmo emisijos rizika baty

sumazinta iki minimumo.
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4. Naudojimo saugumas

AATSARGIAI! Perskaitykite visus saugos jspéjimus ir instrukcijas. Perspéjimy ir instrukcijy nesilaikymas
gali sukelti elektros smuagj, gaisrg ir (arba) rimtus suzalojimus arba mirtj.

Jspéjimy ir instrukcijy aprasyme esantis terminas ,,prietaisas” arba , produktas” reiskia:

Aliuminio suvirintojas

4.1. Generolas

a) PasirQpinkite savo ir treCiyjy Saliy saugumu perskaitydami ir grieztai laikydamiesi instrukcijy, pateikty
jrenginio naudojimo instrukcijoje.

b) Tik kvalifikuotas ir kvalifikuotas personalas gali paleisti, valdyti, priziGréti ir remontuoti masing.

¢) Masina niekada negali biti naudojama priesingai pagal paskirt;.

4.2. Gaisro pavojingy darby saugos gaires
Pastato ir patalpy paruosimas gaisro pavojingiems darbams susideda is:
a) Visy degiy medziagy ir atlieky iSvezimas i$ patalpy ir patalpy, kuriose bus atliekami darbai.
b) Degiyjy ir nedegiy daikty, esanciy degiose pakuotése, perkélimas j saugy atstuma.

c¢) Medziagos, kuriy negalima pasalinti, turi bGti apsaugotos nuo, pvz., suvirinimo pursly, padengiant jas, pvz.,
metalo lakstais, gipso kartonu ir pan.

d) Patikrinkite, ar aplinkinése patalpose esancios medZiagos ar degus daiktai reikalauja apsaugos.

e) Nedegiomis medZiagomis uzdarykite visas angas jrenginiuose, védinimo sistemose ar panasiose vietose $alia
darbo vietos.

f)  Elektros kabelius, dujas ar instaliacinius vamzdZius, padengtus degiaja izoliacija, apsaugokite nuo suvirinimo
pursly, jei jie yra gaisro pavojy kelianciy darby zonoje.

g) Patikrinkite, ar planuojami darbai nebus atliekami patalpose, kurios planiniy darby dieng buvo nudaZytos
degiosiomis medZiagomis arba buvo naudojamos kitos degiosios medziagos.

Kibirkstys gali sukelti gaisra

Suvirinimo kibirkstys gali sukelti gaisrg, sprogimg ir neapsaugotos odos nudegimus. Suvirindami mavékite
suvirinimo pirstines ir apsauginius drabuZzius. Pasalinkite arba pritvirtinkite visas degias medzZiagas i$ darbo zonos.
Nevirinkite uzdary talpykly ar rezervuary, kuriuose buvo degiy skysciy. Tokias talpyklas ar rezervuarus pries
suvirinima reikia iSplauti, kad bity pasalinti degls skysciai. Nevirinkite Salia degiy dujy, gary ar skysciy.
PrieSgaisriné jranga (gaisrinés antklodés ir milteliniai arba sniego gesintuvai) turi bati Salia darbo zonos,
matomoje ir lengvai pasiekiamoje vietoje.

Cilindrai gali sprogti

Naudokite tik patvirtintus dujy balionus ir tinkamai veikiantj reduktoriy. Baliong reikia transportuoti, laikyti ir
pastatyti vertikalioje padétyje. Saugokite balionus nuo Silumos 3altiniy, apvirtimo ir mechaniniy pazeidimy.
PriziGreéti visus dujy instaliacijos elementus: baliong, Zarng, jungiamasias detales, reduktoriy.

Suvirintos medziagos gali nudeginti

Niekada nelieskite suvirinty daliy neapsaugotomis kiino dalimis. Liesdami arba judindami suvirintg medziagg,
visada muveékite suvirinimo pirstines ir reples.
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e)

f)

g)

a)

b)

<)

d)

e)

f)

a)

b)

c)

4.3. Darbo vietos paruosimas suvirinimui
Atsargiai! Suvirinimas gali sukelti gaisra arba sprogima.

Grieztai laikykités suvirinimo darbams taikomy darbo saugos ir sveikatos taisykliy ir suvirinimo darby
vietoje pasirtpinkite tinkamais gesintuvais.

Niekada neatlikite suvirinimo darby degiose vietose, kurios kelia medziagy uzsiliepsnojimo pavojy.
DraudZiama virinti esant sprogiam degiyjy dujy, gary, riko ar dulkiy misiniui su oru.

Pasalinkite visas degias medZiagas 12 metry atstumu nuo suvirinimo darby vietos ir, jei pasalinti
nejmanoma, uzdenkite degias medZiagas antipirenu.

Naudokite apsaugos priemones nuo kibirks¢iy ir Svytin¢iy metalo daleliy.

Jsitikinkite, kad kibirkstys arba jkaitusios metalo atplaiSos nepatenka pro angas ar angas dangteliuose,
skyduose ar apsauginiuose ekranuose.

Nevirinkite baky ar statiniy, kuriuose yra arba buvo degiyjy medziagy. Nevirinkite Salia tokiy talpykly ir
statiniy.

Nevirinkite sléginiy indy, sléginiy jrenginiy vamzdziy ar sléginiy padékly.
Visada uztikrinkite tinkama védinima.

Pries suvirinant rekomenduojama uzimti stabilig padét;.

4.4, Asmeninés apsaugos priemonés
Atsargiai! Lanko spinduliuoté gali pazeisti akis arba kiino oda.

Suvirindami dévékite Svarius, alyvos démiy neturincius apsauginius drabuZzius i$S nedegiy ir nelaidziy
medZiagy (odos, storos medvilnés), odines pirstines, aukstus batus ir apsauginj gobtuva.

Pries suvirindami pasalinkite visus degius ar sprogius daiktus, pvz., propano butano Ziebtuvélius ar
degtukus.

Naudokite veido apsaugg (Salma arba skydg) ir akiy apsaugg su filtru, kurio atspalvio lygis atitinka
suvirintojo zvilgsnj ir suvirinimo srove. Saugos standartai sitilo spalvinti Nr. 9 (maziausiai Nr. 8)
kiekvienai srovei, Zzemesnei nei 300 A. Jei lankg dengia ruosinys, galima naudoti Zemesne ekrano
spalva.

Visada naudokite patvirtintus apsauginius akinius su Sonine apsauga po Salmu ar bet kokiu kitu
dangteliu. Suvirinimo vietose naudokite apsaugas, kad apsaugotumeéte kitus Zmones nuo akinancios
Sviesos spinduliuotés ar projekcijy.

Visada déveékite ausy kistukus ar kitg klausos apsaugg, kad apsisaugotuméte nuo per didelio triukSmo
ir iSvengtumeéte pursly patekimo j ausis.

Pasalinius reikia jspéti, kad nezilréty j lanka.
4.5. Apsauga nuo elektros smagio

Atsargiai! Elektros smugis gali biiti mirtinas.

Maitinimo laidas turi biti prijungtas prie artimiausio lizdo ir pastatytas praktiskoje bei saugioje vietoje.
Reikia vengti aplaidziai pastatyti kabelj patalpoje ir ant nepatikrinto pavirsiaus, nes tai gali sukelti
elektros smagj arba gaisra.

Palietus elektra jkrautus elementus, galite gauti elektros smagj arba rimtus nudegimus.

Elektros lankas ir darbo zona yra elektra jkraunami energijos srauto metu.
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Jrenginio jvesties grandinéje ir vidinéje maitinimo grandinéje taip pat yra jtampa, kai jjungtas
maitinimas.

Jtampos jkrovos elementai neturi bati liesti.
Visada reikia mavéti sausas, izoliuotas pirstines be skyliy ir dévéti apsauginius drabuZzius.

Ant grindy turi biti dedami izoliaciniai kiliméliai arba kiti izoliaciniai sluoksniai, pakankamai dideli, kad
neleisty kino liestis su daiktu ar grindimis.

Negalima liesti elektros lanko.
Pries valant arba keiciant elektroda, elektros maitinimas turi bati iSjungtas.

Batina patikrinti, ar jZeminimo kabelis tinkamai prijungtas, ar kaistis tinkamai prijungtas prie jZeminto
lizdo. Neteisingai prijungus jZeminimg, gali kilti pavojus gyvybei arba sveikatai.

Maitinimo kabeliai turi bGti reguliariai tikrinami, ar nepaZzeisti arba ar néra izoliacijos. Pazeistus
kabelius reikia pakeisti. Neatsargus izoliacijos remontas gali sukelti mirtj arba rimtus suZalojimus.

Prietaisas turi bati iSjungtas, kai jis nenaudojamas.
Kabelis neturi bati apvyniotas aplink king.
Suvirintas objektas turi bati tinkamai jzemintas.
Galima naudoti tik geros biklés jranga.

Pazeisti prietaiso elementai turi bGti suremontuoti arba pakeisti. Saugos dirzai turi biti naudojami
dirbant aukstyje.

Visos jungiamosios detalés ir saugos elementai turi bati laikomi vienoje vietoje.
Nuo atleidimo jjungimo momento rankenos galas turi bati atokiai nuo kiino.

Vaziuoklés jZzeminimas turi bati montuojamas prie suvirinamo elemento arba kuo arciau jo (pvz., prie
darbo stalo).

Atsargiai! Atjungus maitinimo laidg, masina vis tiek gali bati jtampa.

a)

Jvesties kondensatoriuje esanti jtampa turi bati patikrinta iSjungiant jrenginj ir atjungiant jj nuo
maitinimo Saltinio. Reikia jsitikinti, kad jtampos verté yra lygi nuliui. PrieSingu atveju negalima liesti
jrenginio elementuy.

A DEMESIO! Nors prietaisas buvo suprojektuotas taip, kad bty saugus, su tinkamomis apsaugos
priemonémis ir nepaisant to, kad vartotojui naudojamos papildomos saugos priemonés, naudojant prietaisg vis
dar yra nedidelis nelaimingo atsitikimo ar susizalojimo pavojus. Naudojant jj patartina bati atsargiems ir sveiku

protu.

4.6. Dujos ir dumai

Atsargiai! Dujos gali bati pavojingos sveikatai arba sukelti mirt;!

a)
b)

c)

d)

Visada laikykités tam tikro atstumo nuo dujy isleidimo angos
Suvirindami pasirlpinkite gera ventiliacija. Venkite jkvépti dujy.

Nuo suvirinty objekty pavirsiy turi bati pasalintos cheminés medziagos (tepalai, tirpikliai), nes jos dega
ir, veikiant temperatdrai, iSskiria toksiSkus dimus.

Cinkuoty objekty suvirinimas leidZiamas tik tada, kai uztikrinama efektyvi ventiliacija su filtravimu ir
prieiga prie gryno oro. Cinko garai yra labai toksiski, apsinuodijimo simptomas yra vadinamoji cinko
karstiné.
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a)
b)

<)

b)
c)

d)

Naudojimo instrukcijos

5.1. Generolas

Prietaisas turi bati naudojamas pagal paskirtj, laikantis DSS taisykliy ir apribojimy, nustatyty duomeny
lenteléje (IP lygis, veikimo ciklas, maitinimo jtampa ir kt.).

Masinos atidaryti negalima, nes tai sukels garantijos praradimg, be to, sproge neekranuoti elementai
gali rimtai susizaloti.

Gamintojas neprisiima jokios atsakomybés uz techninius jrenginio pakeitimus ar materialinius
nuostolius, atsiradusius dél minéty pakeitimy.

Jei jrenginys veikia netinkamai, susisiekite su aptarnavimo centru.

Zaliuzés neturi biti ekranuotos — suvirintojas turi biti pastatytas 30 cm atstumu nuo jj supandiy
objekty.

Suvirintojo negalima laikyti po ranka arba 3alia kiino.

Masinos negalima montuoti patalpose, kuriose yra agresyvi aplinka, daug dulkiy ir $alia jrenginiy,
skleidZianciy didelj elektromagnetinj lauka.

Nepildykite radiatoriaus netinkamy skysciy. Naudokite Svary vandenj be tersaly.

Vanduo radiatoriuje turi bati reguliariai tikrinamas ir keiciamas, kad nesikaupty tersalai, galintys
sugadinti radiatoriy ir suvirintuvg su priedais.

Jei prietaisas naudojamas <10 °C temperatiroje, j skyst] reikia jpilti antifrizo. Siuo tikslu
rekomenduojamos priemonés, kuriy pagrindg sudaro glikolis. Nenaudokite medziagy, kuriy sudétyje
yra propileno.

Nepakankamas skyscio kiekis radiatoriaus bake gali sugadinti siurblj. Visada jsitikinkite, kad vandens
lygis virsija minimuma.

Papildydami radiatoriy vandeniu bikite ypac atsargis, kad neuztvindyty jungciy lizdai ir (jeigu )
ENTRIX 315AWSsyyvirintuvas.

5.2. Jrenginio saugykla
Masina turi b{ti apsaugota nuo vandens ir drégmés.
Suvirintuvo negalima statyti ant jkaitusiy pavirsiy.

Prietaisas turi bati laikomas sausoje ir Svarioje patalpoje.
5.3. Jrenginio prijungimas

5.3.1. Elektros pajungimas

Prietaisg turi prijungti kvalifikuotas asmuo. Be to, reikiamg kvalifikacijg turintis asmuo turéty patikrinti,
ar jzeminimas ar elektros instaliacija su apsaugos sistema atitinka saugos reikalavimus ir ar tinkamai
veikia.

Prietaisas turi bati pastatytas Salia darbo vietos.
Reikia vengti prie masinos prijungti per ilgus vamzdZzius.

Vienfaziai suvirintuvai turi bati prijungti prie kistukinio lizdo su jzeminimo kistuku.
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e) Suvirintojai, maitinami i$ 3 faziy tinklo, pristatomi be kiStuko, kistuka reikia jsigyti savarankiskai, o
montavimg pavesti atlikti kvalifikuotam asmeniui.

ATSARGIAI! Prietaisg galima naudoti tik prijungus prie jrenginio su veikianciu saugikliu.
5.3.2. Dujy pajungimas

a) Dujy bakai turi biti pastatyti toliau nuo suvirinamo objekto ir apsaugoti nuo kritimo.

b) Suvirintojo dujy jungtis turi bati sujungta su baku arba dujy instaliacija tinkamu vamzdziu ir
reguliatoriumi su dujy srauto reguliavimu. Atkreipkite démesj! Draudziama linijinius reguliatorius
jungti prie bako ir atvirksciai. Dél tokio pakeitimo gali blti padaryta zala reglamentavimui ir rimtai
susizaloti.

c) Ekonomiskas dujy naudojimas prailgina suvirinimo laika.

6. Produkto apZvalga

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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1.  Valdymo skydelis

2. Rankenos
3. Suvirintojo maitinimo laidas
4.  Suvirintojo jjungimo/isjungimo mygtukas

5.  Ventiliatorius

6.  Dujy pajungimas
7.  Lizdas (+)

8.  TIG degiklio valdymo lizdas / valdymo pedalo lizdas

9. Dujylizdas
10. Lizdas (-)

11. Radiatoriaus jjungimo/isjungimo mygtukas
12. Radiatoriaus vandens lygio indikatorius
13. VaiZiuoklé su ratais
14. Vandens iSleidimo anga
15. Radiatoriaus iséjimas

16. Radiatoriaus jvadas
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17. Radiatoriaus vandens uZpildas

18. Radiatoriaus maitinimo laidas

Valdymo skydelis (abu modeliai)

A E3
Q0 oc @ v |

Pulse TIG AC TIG PRESS AND HOLD 3

PRESSAND HOLD I

SECONDSTO SAVE I_ SECONDS TO LOAD
ﬂ | Peak Amps J T \
Save I _I Load
l Up Slope . |<—.-> i | —. . Down Slope l
J | Peak OnTime Base Amps [ AC Balancel
L I

@ —@ —@— o
—_— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._

Post Flow 1

0T O%

A.  MMA /TIG rezimo jungiklis

e on 1

B. LED
B1. MMA aktyvus rezimas
B2. TIG aktyvusis rezimas
C.  Ekranas
D. LED -S$iuo metu rodomos vertés vienetas
E. LED - klaida, Siluminé perkrova
F.  LED - pedalo valdymas (jsijungia automatiskai, prijungus pedalg)

G. Perkelkite j kaire, kai pasirenkate parametrg, norédami nustatyti / iSsaugoti parametrus palaike 3
sekundes

H. LED - parametry taupymas
I LED — jkeliamos iSsaugotos parametry reikSmeés

J. Perkelkite j deSine, kai pasirenkate parametrg, norédami nustatyti / jkelti iSsaugotus parametrus, palaike 3
sekundes

K.  Sviesos diodai — rodo rodomo parametro tipa:

U Pre Flow — dujy iSankstinio srauto laikas
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. Start Amps — iséjimo srové po lanko uzdegimo
. Up Slope — srovés intensyvumo didéjimo laikas
. Peak Amps — didziausia srove
. Peak On Time — didzZiausios srovés impulso trukmés ir bazinés srovés impulso santykis
. Baziniai amperai — baziné srové, palaikanti lanka
. Impulsy daznis — impulsy daznis suvirinimo metu
. AC balansas
d AC daZnis
U Down Slope — dabartinio nusileidimo laikas
. End Amps - iSéjimo sroveés verté pries suvirinimo pabaiga.
U Post Flow — dujy post-flow laikas
L. 2T/ 4T rezimo jungiklis
M. LED

M1. 2T reZimas — paspaudus degiklio mygtuka pradedamas suvirinimo procesas, atleidus mygtukg
procesas baigiamas

M2. 4T reZimas — paspaudus degiklio mygtuka pradedamas suvirinimo procesas, mygtuko atleidimas
procesas nesibaigia. Dar kartg paspaudus ir atleidus mygtuka suvirinimo procesas baigiamas.

N. Vertés reguliavimo rankenélé (paspauskite rankenéle, kad apytiksliai sureguliuotumeéte)
0. Impulsinio / be impulsinio rezimo jungiklis
P. LED
P1. Pulso reZimas
P2. Néra impulsinio reZzimo
Q. AC/DC jungikliai
R. LED
R1. AC reZzimas

R2. DC rezimas

6.1. Prietaiso paruosimas naudoti / Jrenginio naudojimas

Kiekvienas jrenginys turi pagrindinj maitinimo laida, kuris yra atsakingas uz jrenginio srove ir jtampa. Jei
jrenginys prijungtas prie maitinimo Saltinio, virSijancio reikiama jtampa, arba jei nustatyta neteisinga faze,
jrenginys gali smarkiai sugesti. J[rangos garantija tam netaikoma ir vartotojas bus atsakingas uz tokias situacijas.

6.2. Prietaiso naudojimas

Prie$ suvirindami, tinkamai prijunkite suvirinimo kabelj ir kitas dalis, priklausomai nuo rezimo (TIG arba MMA);
vadovaukités toliau pateiktais bréZiniais.
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6.2.1. Sujungimo schema-TIG suvirinimo rezimas

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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A.  Kabelis su TIG laikikliu
B.  Ruosinys
C. JZeminimo laidas
D. Slégio reguliatorius
E. Dujy balionas

TIG Zibintuvélis
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1. Kepurélé,ilga
2.  Kepurélé, trumpa
3. Collet
4. Degiklio rankena
5. ]voreé korpuso viduje
6. Keraminis antgalis
6.2.2. Sujungimo schema-MMA suvirinimo rezimas

ENTRIX 315A

-

=n) (B

ENTRIX 315AW



LT

A.  Kabelis su elektrody laikikliu

B.  Ruosinys

C. JZzeminimo laidas

6.2.3. Prietaiso veikimas

Prijunkite jrenginj prie maitinimo $altinio ir jjunkite jj paspausdami jjungimo / idjungimo mygtukaLL.
pasirodys ekrane.

ReZimo pasirinkimo mygtukais (A), (L), (O) ir (Q) nustatykite suvirinimo rezima.

Nustatyti suvirinimo parametrus tam tikram rezimui (nustatymai galimi tik pasirinktam MMA arba TIG
rezimui, likusieji neaktyvas):

U Naudokite (G) arba (J) meniu mygtuka norédami pereiti j kaire / deSine tarp parametry; nustatykite
parametry reikSmes naudodami (N) rankenéle.

. Norédami iSsaugoti pasirinktus parametrus prietaiso atmintyje, paspauskite ir palaikykite (G)
mygtuka apie 3 sekundes, ekrane pasirodys ,P01“, uzsidegs (H) Sviesos diodas. Naudodami (N)
ratukg pasirinkite vieng is atminties pozicijy (P01-P10) ir dar kartg paspauskite meniu mygtuka (G).
(H) Sviesos diodas uzges, parametrai iSsaugoti.

U Norédami jkelti anksciau iSsaugotus suvirinimo parametrus, paspauskite ir palaikykite mygtuka (J)
mazdaug. 3 sekundes. Ekrane pasirodys ,,P01“ ir uzsidegs (l) Sviesos diodas. Naudodami (N)
rankenéle pasirinkite atminties vieta, tada dar kartg paspauskite meniu mygtuka (J), (1) Sviesos
diodas uZges, parametrai jkelti.

Jei iluminé apsauga jjungtaErr, ekrane pasirodys simbolis ir uisidegs diodas (E). Leiskite prietaisui atvésti
ir, jei jmanoma, pasalinkite perkaitimo priezast;.

Veikimo reZimas su pedalu. Prijungus kojinj pedalg prie (8) suvirintuvo lizdo, prietaisas automatiskai
persijungs j REM rezimga, uzsidegs (F) Sviesos diodas. REM reZimu didZiausia srové (Peak Amps) valdoma
kojiniu pedalu.
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Pradédami suvirinti prietaisu TIG reZimu, vadovaukités toliau pateiktomis instrukcijomis:

Lift TIG suvirinimo reZimas

1.

2.

Valdymo skydelyje (8) pasirinkite TIG suvirinimo funkcija.

Prijunkite jZeminimo kabelj prie jungties, pazymétos ,+“ (5), ir pasukite kabelio kistuka, kad
pritvirtintuméte jungt;j.

Tada prijunkite TIG suvirinimo kabelj prie jungties, pazymétos ,,-“ (2), ir pasukite kabelio kistuka, kad
pritvirtintuméte jungtj. Prijunkite dujy laidg tiesiai prie dujy balionélio. Dujy srautas reguliuojamas
suvirinimo degiklio rankenéle.

Dabar galite prijungti maitinimo laidg ir jjungti maitinimg; prijungus jZeminimo laidg prie suvirintuvo,
galite pradéti dirbti.

U Po suvirinimo visada iSjunkite dujas prie baliono voztuvo.

Radiatoriaus valdymas (ENTRIX 315AW suvirinimo komplekto dalis)

1.

Prijunkite TIG vamzdelius prie atitinkamy radiatoriaus lizdy (radiatoriaus iSéjimas prie TIG jleidimo angos;
radiatoriaus jéjimas prie TIG vandens iSleidimo angos vamzdZio).

Supilkite Svary vandenj per (17) vandens jleidimo angg, kontroliuokite vandens lygj naudodami indikatoriy
(12). Nevirsykite maksimalaus lygio.

Norédami isleisti panaudotg vandenj i$ radiatoriaus bako, naudokite (14) vandens isleidimo anga.
Pastaba: laikykités vietiniy nuoteky valymo taisykliy.

Suvirinimo aparatas, uzpildytas vandeniu ir tinkamai prijungtas prie TIG kabelio, turi bati prijungtas prie
maitinimo $altinio ir jjungiamas paspausdami (11) jjungimo / iSjungimo mygtuka.

Baige suvirinima, isjunkite jrenginj mygtuku (11) jjungimo / iSjungimo mygtuku ir atjunkite jj nuo
maitinimo Saltinio.

Patarimas dél naudojimo

Aplinkos temperatdira turi bati ne aukstesné kaip 40°C, o santykiné oro drégmé — mazesné nei 90%.
Venkite suvirinimo esant tiesioginiams saulés spinduliams ir (arba) lietui.

Nenaudokite masinos aplinkoje, kurioje yra dulkiy ar koroziniy dujy.

Venkite TIG suvirinimo esant stipriam véjui.

Kai jtampa, iSéjimo srové ir masinos temperatdra virsija vardines vertes, jrenginys automatiskai issijungs.
Srovés perkrova gali sugadinti ir sugadinti masing.

Virsijus veikimo ciklg, jrenginys nustos veikti. Kai pagrindinis jungiklis yra ,,ON“ padétyje ir masina
perkraunama, uzsidega perkrovos indikatorius (raudonas Sviesos diodas). Netraukite kistuko i$ maitinimo
Saltinio, kad ventiliatorius galéty atvésinti masing. Kai temperatiira nukrenta, perkrovos indikatorius
iSsijungia ir galite testi suvirinima.

7. Pakuotés iSmetimas

ISsaugokite visas pakavimo medzZiagas (kartong, plastikines juosteles ir puty polistireng), kad jrenginys bity
apsaugotas siuntimo metu, jei prireikty jj nusiysti j techninés priezitros centrg!
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8. Transportavimas ir sandéliavimas

Pervezdami jrenginj saugokite jj nuo smugiy ir apvirtimo, nestatykite ,, aukStyn kojomis“. Laikykite jrenginj gerai
védinamoje patalpoje, kurioje yra sausas oras ir néra koroziniy dujy.

9. Valymas ir prieziura

Valydami jrangg atjunkite nuo elektros.

Pavirsiui valyti naudokite valiklj be koroziniy medziagy.

ISvale visas dalis gerai iSdZiovinkite, prie$ vél naudodami prietaisg.

Laikykite jrenginj sausoje, vésioje vietoje, kurioje néra drégmés ir tiesioginiy saulés spinduliy.
Reguliariai valykite dulkes sausu ir Svariu suslégtu oru.

Nelaikykite suvirintuvo, kai radiatorius uzpildytas skysciu. Pries sandéliavimg visada istustinkite baka.

10. Reguliarus prietaiso valdymas

Reguliariai tikrinkite, ar prietaisas nepazeistas. Jei yra kokiy nors pazeidimy, nustokite naudoti jrengin;j.
Norédami iSspresti problemg, susisiekite su klienty aptarnavimo tarnyba.

Ka daryti iskilus problemai?

Susisiekite su savo klienty aptarnavimo tarnyba ir paruoskite Sig informacija:

Saskaitos numeris ir serijos numeris (pastargjj rasite jrenginio techninéje ploksteléje).
Jei reikia, sugadintos, sulGZusios ar sugedusios dalies nuotrauka.

Jasy klienty aptarnavimo tarnautojui bus lengviau nustatyti problemos saltinj, jei pateiksite iSsamuy ir
tiksly reikalo aprasyma. Kuo iSsamesné jlsy informacija, tuo geriau klienty aptarnavimo tarnyba galés
greitai ir efektyviai jums padeéti iSspresti jusy problema!

JSPEJIMAS: Niekada neatidarykite jrenginio be klienty aptarnavimo tarnybos leidimo. Tai gali sukelti garantijos
praradima!
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Acest manual de utilizare a fost tradus folosind traducerea automata. Am depus toate
eforturile pentru a ne asigura ca traducerea este exactd, dar va rugam sa retineti ca
traducerile automate nu sunt perfecte si nu sunt menite sa inlocuiasca traducatorii umani.
Versiunea oficiald a manualului de utilizare este in limba engleza. Orice diferenta intre
versiunea tradusa si versiunea originala in limba engleza nu este obligatorie din punct de
vedere juridic. Daca aveti intrebari despre acuratetea traducerii, va rugam sa consultati
versiunea in limba engleza, care este referinta oficiala. Mai multe versiuni lingvistice sunt
disponibile la cerere prin info@expondo.com.

1. Simboluri

i > OB @O @D ~1:1[F)

Manualul de utilizare trebuie citit cu atentie.

Produsul trebuie reciclat.

Produsul indeplineste cerintele standardelor de siguranta relevante.

Purtati imbracaminte de protectie care protejeaza intregul corp

Atentie! Purtati manusi de protectie.

Trebuie purtati ochelari de protectie.

Trebuie purtata incaltaminte de protectie.

Atentie! Suprafata fierbinte poate provoca arsuri!

Atentie! Risc de incendiu sau explozie.

Atentie! Vapori nocivi, pericol de otravire. Gazele si fumurile pot fi periculoase pentru
sandtatea dumneavoastra. Procesul de sudare emite gaze si fumuri de sudare. Inhalarea
acestor substante poate fi periculoasa pentru sanatate.

Utilizati o masca de sudura cu o nuanta de filtru adecvata.

ATENTIE! Radiatii nocive ale arcului de sudare.

Nu atingeti partile aflate sub tensiune/alimentare.



VA RUGAM SA RETINETI! Desenele din acest manual au doar scop ilustrativ si unele detalii pot
diferi de produsul real.

2. Date tehnice

Descrierea parametrilor

Numele produsului

Valoarea parametrului

Sudor aluminiu

Model ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Tensiune nominald [V~]/Frecventd [Hz] 400/50
Max. curent de intrare [A] TIG: 21 MMA-24
Tensiune la ralanti [V] 59

MMA 20-280
Curent de iesire [A] DCTIG 5-315

ACTIG 10-315

. . MMA 20,8-31,2
Tensiune de iesire [V] T1G 10,2-22.6
Eficientad >0.85
Timp de pre-curgere a gazului [s] 0.1-1
Timp post-curgere a gazului [s] 0-15
Ora actuala de toamna [s] 0-25
Clasa de protectie F
Grad de protectie IP IP21S
. . 50 (ACTIG, DCTIG)
0,
Ciclu de lucru nominal [%] 60 (MMA)
Racire nu Da
Tensiune de alimentare radiator [V ~] / Frecventa i 230/50
[Hz]
Puterea radiatorului [W] - 370
Capacitate rezervor apa radiator [Itr] - Min 3,2/max. 5.2
Curgerea apei in radiator i 3
[Itr/min]
Viteza pompei radiatorului [tur/min] - 2860
Inaltimea totald [m] = 30
Dimensiuni [mm] 560x245x585 920x430x1130
74/56

Greutate [kg]

3. Descriere generala

fara calorifer

Manualul de utilizare este conceput pentru a ajuta la o utilizare sigura si fara probleme. Produsul este proiectat
si fabricat in conformitate cu ghiduri tehnice stricte, folosind tehnologii si componente de ultima generatie si cu
respectarea celor mai stricte standarde de calitate.

NU UTILIZATI DISPOZITIVUL DECA DACA CITITI CU ATENTIE SI ATI iNI,:eles PREZENTUL
MANUAL DE UTILIZARE.

Pentru a prelungi durata de valabilitate a dispozitivului si pentru a asigura o functionare fara probleme, utilizati-

| si efectuati sarcinile de intretinere in conformitate cu acest manual de utilizare. Datele tehnice si specificatiile

din acest manual de utilizare sunt actuale. Producatorul isi rezerva dreptul de a face modificari asociate cu
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imbunatatirea calitatii. Luand in considerare progresul tehnologic si oportunitatile de reducere a zgomotului,
dispozitivul a fost proiectat pentru a reduce riscul de emisie de zgomot la minimum.

4. Siguranta utilizarii

AATEN]’IE! Cititi toate avertismentele si instructiunile de siguranta. Nerespectarea avertismentelor si
instructiunilor poate duce la soc electric, incendiu si/sau vdtamare grava sau deces.

Termenul ,dispozitiv” sau ,produs” din avertismente si descrierea instructiunilor se refera la:

Sudor aluminiu

4.1. General

a) Aveti grija de propria dumneavoastra sigurantd si de cea a tertilor citind si respectand cu strictete
instructiunile, incluse in manualul de utilizare al dispozitivului.

b) Numai personalul calificat si calificat poate fi permis sa porneasca, sa opereze, sa intretina si sa repare masina.

¢) Masina nu trebuie niciodata utilizata contrar scopului prevazut.

4.2. Ghid pentru asigurarea lucrarilor periculoase la incendiu
Pregatirea cladirii si incaperilor pentru lucrari cu pericol de incendiu consta in:

a) Indepértarea tuturor materialelor inflamabile si a deseurilor din incaperile si spatiile in care se vor efectua
lucrari.

b) Deplasarea oricaror obiecte inflamabile si obiecte neinflamabile in pachete inflamabile la o distanta sigura.

c¢) Materialele care nu pot fi indepartate trebuie asigurate impotriva stropilor de sudura, acoperindu-le, de
exemplu, cu foi de metal, gips-carton etc.

d) Verificati dacd materialele sau obiectele inflamabile din incaperile Tnconjuratoare necesita protectie.

e) inchideti orice deschidere in instalatii, sisteme de ventilatie sau zone similare din apropierea santierului,
folosind materiale neinflamabile.

f)  Asigurati cablurile electrice, gazul sau tevile de instalare acoperite cu izolatie inflamabild impotriva stropilor
de sudura daca se afla in raza de lucru care constituie un pericol de incendiu.

g) Verificati ca lucrdrile planificate sa nu fie efectuate n incaperi care au fost vopsite cu substante inflamabile
sau 1n care au fost utilizate alte substante inflamabile in ziua lucrarii planificate.

Scanteile pot provoca incendii

Scanteile de sudare pot provoca incendii, explozii si arsuri pe pielea neprotejata. Purtati manusi de sudura si
imbracaminte de protectie atunci cand sudati. indepartati sau asigurati toate materialele si substantele
inflamabile din zona de lucru. Nu sudati recipiente inchise sau rezervoare care au continut lichide inflamabile.
Astfel de recipiente sau rezervoare trebuie spalate inainte de sudare pentru a indeparta lichidele inflamabile. Nu
sudati 1anga gaze, vapori sau lichide inflamabile. Echipamentele de stingere a incendiilor (paturi de incendiu si
stingatoare cu pulbere sau zapada) trebuie amplasate in apropierea zonei de lucru intr-un loc vizibil si usor
accesibil.

Cilindrii pot exploda

Utilizati numai butelii de gaz omologate si un reductor care functioneaza corespunzator. Cilindrul trebuie
transportat, depozitat si asezat in pozitie verticala. Protejati cilindrii de sursele de caldura, rasturnari si deteriorari
mecanice. Mentine toate elementele instalatiei de gaz: butelie, furtun, fitinguri, reductor in stare buna.
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Materialele sudate pot provoca arsuri

Nu atingeti niciodata partile sudate cu parti ale corpului neprotejate. Purtati intotdeauna manusi de sudura si
cleste atunci cand atingeti sau mutati materialul sudat.

d)

e)

f)

g)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

4.3. Pregatirea locului de munca pentru sudare
Atentie! Sudarea poate provoca incendiu sau explozie.

Respectati cu strictete reglementarile privind sanatatea si securitatea in munca aplicabile operatiunilor
de sudare si asigurati-va ca furnizati stingatoare de incendiu adecvate la locul de munca de sudare.

Nu efectuati niciodata operatiuni de sudare in locuri inflamabile care prezinta riscul de aprindere a
materialului.

Este interzisa sudarea in prezenta unui amestec exploziv de gaze combustibile, vapori, ceata sau praf
cu aer.

Tndepartati toate materialele inflamabile pe o raza de 12 metri de locul operatiunilor de sudare si,
daca indepartarea nu este posibila, acoperiti materialele inflamabile cu un invelis ignifug.

Utilizati masuri de siguranta impotriva scanteilor si a particulelor de metal stralucitoare.

Asigurati-va ca scanteile sau aschiile metalice fierbinti nu patrund prin fante sau deschideri din
acoperiri, scuturi sau ecrane de protectie.

Nu sudati rezervoare sau butoaie care contin sau au continut substante inflamabile. Nu sudati in
apropierea unor astfel de recipiente si butoaie.

Nu sudati vase sub presiune, tevi ale instalatiilor sub presiune sau tavi de presiune.
Asigurati intotdeauna o ventilatie adecvata.

Se recomanda sa luati o pozitie stabila thainte de sudare.

4.4. Echipament individual de protectie
Atentie! Radiatia arcului poate deteriora ochii sau pielea corpului.

La sudare, purtati imbrdacaminte de protectie curata, fara pete de ulei, din materiale neinflamabile si
neconductoare (piele, bumbac gros), manusi de piele, cizme Tnalte si gluga de protectie.

Tnainte de sudare, indepértati toate obiectele inflamabile sau explozive, cum ar fi brichetele cu propan
butan sau chibriturile.

Utilizati protectie faciala (casca sau scut) si protectie pentru ochi, cu un filtru cu un nivel de umbra
care se potriveste cu vederea sudorului si cu curentul de sudare. Standardele de siguranta sugereaza
colorarea nr. 9 (minimum nr. 8) pentru fiecare curent sub 300A. O colorare inferioara a scutului poate
fi utilizata daca arcul este acoperit de piesa de prelucrat.

Utilizati intotdeauna ochelari de protectie aprobati cu protectie laterald sub casca sau orice alta husa.
Utilizati aparatoare pentru locurile de operare de sudare pentru a proteja alte persoane de radiatiile
sau proiectiile luminii orbitoare.

Purtati intotdeauna dopuri de urechi sau alta protectie auditiva pentru a va proteja impotriva
zgomotului excesiv si pentru a evita intrarea stropilor in urechi.

Trecatorii ar trebui avertizati sa nu se uite la arc.

4.5. Protectie impotriva socurilor electrice

Atentie! Socul electric poate fi fatal.
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b)

d)

e)
f)

g)

Cablul de alimentare trebuie conectat la cea mai apropiata priza si plasat intr-o pozitie practica si
sigura. Trebuie evitata pozitionarea neglijent a cablului in incapere si pe o suprafata care nu a fost
verificatad, deoarece poate duce la electrocutare sau incendiu.

Atingerea elementelor incarcate electric poate provoca electrocutare sau arsuri grave.
Arcul electric si zona de lucru sunt incarcate electric in timpul fluxului de putere.

Circuitul de intrare al dispozitivului si circuitul de alimentare interior sunt, de asemenea, sub tensiune
cand sursa de alimentare este pornita.

Elementele aflate sub sarcina de tensiune nu trebuie atinse.
Trebuie purtate in permanenta manusi uscate, izolate, fara gauri si imbracaminte de protectie.

Covorasele de izolare sau alte straturi de izolare, suficient de mari pentru a nu permite contactul
corpului cu un obiect sau podeaua, trebuie asezate pe podea.

Arcul electric nu trebuie atins.
Alimentarea electrica trebuie oprita tnainte de curatare sau inlocuire a electrodului.

Trebuie verificat daca cablul de impamantare este conectat corect sau pinul este conectat corect la
priza cu impamantare. Conectarea incorecta a impamantarii poate cauza pericole pentru viata sau
sanatate.

Cablurile de alimentare trebuie verificate regulat pentru deteriorari sau lipsa de izolatie. Cablurile
deteriorate trebuie inlocuite. Repararea neglijenta a izolatiei poate cauza moartea sau vatamari grave.

Dispozitivul trebuie oprit atunci cand nu este utilizat.
Cablul nu trebuie sa fie infasurat in jurul corpului.

Un obiect sudat trebuie sa fie impamantat corespunzator.
Se pot folosi doar echipamente in stare buna.

Elementele dispozitivului deteriorate trebuie reparate sau inlocuite. Centurile de siguranta trebuie
folosite cand se lucreaza la inaltime.

Toate fitingurile si elementele de siguranta trebuie depozitate intr-un singur loc.
Din momentul pornirii eliberarii, capatul manerului trebuie tinut departe de corp.

Masa sasiu trebuie montata pe elementul sudat sau cat mai aproape de acesta (de ex. la 0 masa de
lucru).

Atentie! Aparatul poate fi in continuare sub tensiune cand cablul de alimentare este deconectat.

a)

Tensiunea din condensatorul de intrare trebuie verificata la oprirea dispozitivului si deconectarea
acestuia de la sursa de alimentare. Trebuie s3 va asigurati c valoarea tensiunii este egald cu zero. Tn
caz contrar, elementele dispozitivului nu trebuie atinse.

A ATENTIE! Desi aparatul a fost proiectat pentru a fi in siguranta, cu masuri de protectie adecvate si in ciuda
utilizarii unor elemente de siguranta suplimentare pentru utilizator, exista totusi un mic risc de accident sau
ranire la manipularea aparatului. Este recomandabil sa fiti prudent si bunul simt atunci cand il utilizati.

4.6. Gaze si fumuri

Atentie! Gazul poate fi periculos pentru sanatate sau poate duce la moarte!

a)

b)

Pastrati intotdeauna o anumita distanta fata de orificiul de evacuare a gazului

La sudare, asigurati o buna ventilatie. Evitati inhalarea gazului.
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d)

d)

a)
b)

<)

Substantele chimice (lubrifianti, solventi) trebuie indepartate de pe suprafetele obiectelor sudate,
deoarece acestea ard si emit fum toxic sub influenta temperaturii.

Sudarea obiectelor galvanizate este permisa numai atunci cand este asigurata o ventilatie eficienta cu
filtrare si acces la aer proaspat. Vaporii de zinc sunt foarte toxici, un simptom de intoxicatie este asa-
numita febra de zinc.

Instructiuni de utilizare

5.1. General

Aparatul trebuie aplicat conform scopului sau, cu respectarea reglementarilor OHS si a restrictiilor
rezultate din datele cuprinse pe placuta cu date tehnice (nivel IP, ciclu de functionare, tensiune de
alimentare etc.).

Masina nu trebuie deschisa deoarece va cauza pierderea garantiei si, in plus, explozia elementelor
neecranate poate provoca rani grave.

Producatorul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru modificarile tehnice ale dispozitivului sau
pierderile materiale cauzate de introducerea modificarilor mentionate.

Tn caz de functionare incorectd a dispozitivului, contactati centrul de service.

Lambriurile nu trebuie ecranate — aparatul de sudura trebuie pozitionat la o distanta de 30 cm de
obiectele care il inconjoara.

Sudorul nu trebuie tinut sub brat sau langa corp.

Masina nu trebuie instalata in incaperi cu medii agresive, praf ridicat si in apropierea dispozitivelor cu
emisie mare de camp electromagnetic.

Nu umpleti radiatorul cu lichide nepotrivite. Utilizati apa curata, fara contaminanti.

Apa din calorifer trebuie verificata si inlocuita in mod regulat pentru a evita acumularea de
contaminanti care pot cauza deteriorarea radiatorului si a sudorului cu accesorii.

Daca dispozitivul este utilizat la o temperatura de <10 °C, trebuie addugat un agent antigel in lichid.
Agentii pe baza de glicol sunt recomandati in acest scop. Nu utilizati agenti care contin propilena.

Cantitatea insuficienta de lichid in rezervorul radiatorului poate deteriora pompa. Asigurati-va
intotdeauna ca nivelul apei este peste minim.

La completarea caloriferului cu apa, aveti grija sa nu inundati prizele de conectare si (in cazul )
ENTRIX 315AWsudorul.

5.2. Stocarea dispozitivului
Masina trebuie protejata impotriva apei si umezelii.
Sudorul nu trebuie pozitionat pe suprafete incalzite.
Aparatul trebuie depozitat intr-o camera uscata si curata.

5.3. Conectarea unitatii

5.3.1. Conexiune electrica

Conectarea dispozitivului trebuie efectuats de o persoani calificata. In plus, o persoani cu calificarea
necesara trebuie sa verifice daca instalatia de Tmpamantare sau instalatia electrica cu sistem de
protectie este conforma cu reglementarile de siguranta si daca functioneaza corect.
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b) Aparatul trebuie amplasat in apropierea statiei de lucru.
c) Trebuie evitatd conectarea conductelor excesiv de lungi la masina.
d) Sudorele monofazate trebuie conectate la priza prevazuta cu un stift de impamantare.

e) Sudorii alimentati dintr-o retea trifazata sunt livrati fara stecher, stecherul trebuie obtinut
independent, iar instalarea trebuie sa fie atribuita unei persoane calificate.

ATENTIE! Dispozitivul poate fi utilizat numai daca este conectat la o instalatie cu o siguranta functionala.

5.3.2. Racord la gaz
a) Rezervoarele de gaz trebuie amplasate departe de obiectul sudat si protejate impotriva caderii.

b) Racordul de gaz al sudorului trebuie conectat cu rezervorul sau instalatia de gaz prin intermediul
conductei si regulatorului corect cu reglare a debitului de gaz. Va rugam sa retineti! Conectarea
regulatoarelor de linie la rezervor si invers este interzisd. O astfel de modificare poate duce la daune
reglementate si vatamari grave.

c) Utilizarea economica a gazului prelungeste timpul de sudare.

6. Prezentare generala a produsului

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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1. Panou de control

2. Manere
3. Cablu de alimentare pentru sudor
4.  Buton pornit/oprit sudor
5.  Ventilator

6. Racord la gaz

7. priza (+)
8.  Priza de comanda lanterna TIG / Priza pedala de control

9. Prizade gaz
10. priza (-)

11. Buton pornire/oprire radiator
12. Indicator de nivel al apei la radiator
13. Tren de rulare cu roti
14. Priza de apa
15. Priza radiator

16. Admisia radiatorului
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17. Umplere cu apa pentru radiator
18. Cablu de alimentare al radiatorului

Panou de control (ambele modele)

Pulse TIG AC TIG PRESS AND HOLD 3

PRESSAND HOLD I

SECONDSTO SAVE I_ SECONDS TO LOAD
ﬂ | Peak Amps J T \
Save I _I Load
l Up Slope . |<—.-> i | —. . Down Slope l
J | Peak OnTime Base Amps [ AC Balancel
L I

@ —@ —@— o
—_— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._

(@,@g@%

W welbach’

DIGITAL WELDING SYSTEMS

A. Comutator de mod MMA / TIG
B. LED
B1. Modul activ MMA
B2. Mod activ TIG
C. Afisa
D. LED - unitatea de valoare afisata in prezent
E. LED - eroare, suprasarcina termica
F.  LED - control pedala (se activeaza automat dupa conectarea pedalei)

G. Schimbati la stdnga cand alegeti un parametru pentru a seta/salva parametrii dupa ce tineti apasat timp
de 3 secunde

H. LED - salvarea parametrilor
l. LED - se incarca valorile parametrilor salvate

J.  Schimbati la dreapta cand alegeti un parametru pentru a seta/incérca parametrii salvati dupa ce tineti
apasat timp de 3 secunde

K. LED-uri - arata tipul de parametru afisat:

o Pre Flow - timpul de pre-curgere a gazului
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. Start Amps - curent de iesire dupa aprinderea arcului
. Up Slope - timpul de crestere a intensitatii curentului
. Peak Amps - curent de varf
. Peak On Time - raportul dintre durata impulsului curent de varf si impulsul curent de baza
. Amperi de baza - curent de baza care sustine arcul
. Frecventa pulsului - frecventa pulsului in timpul sudarii
. Echilibrul AC
. Frecventa AC
U Down Slope - ora coborarii curente
. End Amps - valoarea curentului de iesire Thainte de sfarsitul sudurii.
U Post Flow — timpul post-flux al gazului
L. Comutator de mod 2T /4T
M. LED

M1. Modul 2T - apasarea butonului de pe arzator initiaza procesul de sudare, eliberarea butonului incheie
procesul

M2. Modul 4T - apasarea butonului de pe arzator initiaza procesul de sudare, eliberarea butonului nu
incheie procesul. Apasarea si eliberarea butonului din nou incheie procesul de sudare.

N. Buton de ajustare a valorii (apasati butonul pentru o reglare aproximativa)
0. Comutator pentru modul Puls / Fara puls
P. LED
P1. Modul puls
P2. Fara modul Pulse
Q. Comutatoare AC/DC
R. LED
R1. Modul AC

R2. Modul DC

6.1. Pregatirea dispozitivului pentru utilizare / Utilizarea dispozitivului

Fiecare unitate este echipata cu un cablu de alimentare principal, care este responsabil pentru furnizarea de
curent si tensiune dispozitivului. Daca dispozitivul este conectat la o putere care depdseste tensiunea necesara
sau daca este setatd o faza gresitd, aceasta poate duce la deteriorarea grava a unitatii. Acest lucru nu este
acoperit de garantia echipamentului si utilizatorul va fi responsabil pentru astfel de situatii.

6.2. Utilizarea dispozitivului

Inainte de sudare, conectati corect cablul de sudura si alte piese in functie de modul (TIG sau MMA); urmati
desenele de mai jos.
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6.2.1. Schema de conectare-mod sudare TIG

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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A. Cablucusuport TIG
B. Piesa de prelucrat
C. Sarma de impamantare
D. Regulator de presiune
E. Butelie de gaz

Torta TIG
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1.  Sapcd, lunga
2. Sapca, scurta
3. Colet
4. Maner torta
5.  Colier in interiorul carcasei

6. Duza ceramica

6.2.2. Schema de conectare-mod sudare MMA

ENTRIX 315A

-

L
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ENTRIX 315AW
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A.  Cablu cu suport pentru electrozi

B. Piesa de prelucrat

C. Sarma de impamantare

6.2.3. Functionarea dispozitivului

Conectati dispozitivul la o sursd de alimentare si porniti-l apdsand butonulLL Pornit/Oprit. va apirea pe
afisaj.

Setati modul de sudare folosind butoanele de selectare a modului (A), (L), (O) si (Q).

Setati parametrii de sudare pentru un anumit mod (setarile sunt disponibile numai pentru modul MMA
sau TIG selectat, restul este inactiv):

o Utilizati butonul de meniu (G) sau (J) pentru a va deplasa la stdnga/dreapta intre parametri; setati
valorile parametrilor folosind butonul (N).

. Pentru a salva parametrii selectati in memoria dispozitivului, apasati si mentineti apasat butonul (G)
timp de aproximativ 3 secunde, afisajul va afisa ,,P01”, LED-ul (H) se va aprinde. Folositi cadranul (N)
pentru a selecta una dintre pozitiile de memorie (de la P01 la P10) si apasati din nou butonul Meniu
(G). LED-ul (H) se va stinge, parametrii au fost salvati.

o Pentru a incarca parametrii de sudare salvati anterior, apasati si mentineti apasat butonul (J) timp de
aprox. 3 secunde. ,,P01” va aparea pe afisaj si LED-ul () se va aprinde. Folositi butonul (N) pentru a
selecta o pozitie de memorie, apoi apasati din nou butonul Meniu (J), LED-ul (I) se va stinge,
parametrii au fost Tncarcati.

Daci protectia termicd este activat3ErT, va apirea pe afisaj, iar dioda (E) se va aprinde. Lisati dispozitivul
sa se rdceasca si, daca este posibil, eliminati cauza supraincalzirii.

Mod de functionare cu pedala. Dupa conectarea pedalei de picior la priza (8) a aparatului de sudurs,
dispozitivul va trece automat in modul REM, LED-ul (F) se va aprinde. in modul REM, curentul de varf
(Peak Amps) este controlat cu pedala.
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Cand incepeti sa sudati cu dispozitivul in modul TIG, urmati instructiunile de mai jos:

Ridicati modul de sudare TIG

1.

2.

Selectati functia de sudare TIG de pe panoul de control (8).

Conectati cablul de impamantare la conectorul marcat ,,+” (5) si rotiti stecherul cablului pentru a asigura
conexiunea.

Apoi conectati cablul de sudare TIG la conectorul marcat ,,-” (2) si rotiti stecherul cablului pentru a asigura
conexiunea. Conectati cablul de gaz direct la recipientul de gaz. Debitul de gaz este reglat cu ajutorul
butonului de pe pistoletul de sudare.

Acum puteti conecta cablul de alimentare si porniti alimentarea; odata ce cablul de impamantare este
conectat la sudor, puteti incepe lucrul.

. Opriti intotdeauna gazul de la supapa cilindrului dupa sudare.

Functionarea radiatorului (parte a setului deENTRIX 315AW sydura)

1.

Conectati tubulatura TIG la prizele corespunzatoare din radiator (iesirea radiatorului la intrarea TIG;
admisia radiatorului la tubul de iesire a apei TIG).

Turnati apa curata prin orificiul de admisie a apei (17), controlati nivelul apei folosind indicatorul (12). Nu
depasiti nivelul maxim.

Pentru a evacua apa uzata din rezervorul radiatorului, utilizati orificiul de evacuare a apei (14).
Nota: Urmati reglementarile locale privind tratarea apelor uzate.

Sudorul, umplut cu apa si conectat corespunzator la cablul TIG, trebuie conectat la sursa de alimentare si
pornit prin apasarea butonului (11) Pornit/Oprit.

Dupa terminarea sudarii, opriti dispozitivul cu butonul (11) Pornit/Oprit si deconectati-l de la sursa de
alimentare.

Sfaturi de utilizare

Temperatura mediului nu trebuie sa fie mai mare de 40°C, iar umiditatea relativa trebuie sa fie mai mica
de 90%.

Evitati sudarea in lumina directa a soarelui si/sau ploaie.
Nu utilizati masina in medii care contin praf sau gaze corozive.
Evitati sudarea TIG in conditii de vant puternic.

Cand tensiunea, curentul de iesire si temperatura masinii depasesc valorile nominale, unitatea se va opri
automat. Supraincdrcarea curenta poate provoca deteriorarea si distrugerea masinii.

Dupa depasirea ciclului de functionare, unitatea va inceta sa functioneze. Cand intrerupatorul principal
este Tn pozitia ,,ON” si masina se supraincarca, indicatorul de suprasarcina se aprinde (LED rosu). Nu
trageti stecherul de la sursa de alimentare, astfel incat ventilatorul sa poata raci masina. Cand
temperatura scade, indicatorul de suprasarcina se stinge si puteti continua sudarea.
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7. Eliminarea ambalajului

Va rugam sa pastrati toate materialele de ambalare (carton, benzi de plastic si spuma de polistiren) pentru a va
asigura ca unitatea este protejata in timpul transportului, in cazul in care va fi necesar sa o trimiteti la un centru
de service!

8. Transport si depozitare

Cand transportati unitatea, protejati-o de socuri si rasturnari si nu o asezati ,cu susul in jos”. Depozitati
unitatea intr-o incapere bine ventilata, unde este prezent aer uscat si nu sunt prezente gaze corozive.

9. Curatare si intretinere

a) Deconectati-va de la curent electric atunci cand curatati echipamentul.

b) Utilizati detergent fara substante corozive pentru a curata suprafata.

c) Uscati bine toate piesele dupa curatare inainte ca dispozitivul sa fie utilizat din nou.

d) Depozitati unitatea intr-un loc uscat si racoros, ferit de umiditate si expunere directa la lumina soarelui.
e) Tndepértati in mod regulat praful cu aer comprimat uscat si curat.

f)  Nu depozitati aparatul de sudura cu radiatorul umplut cu lichid. Goliti intotdeauna rezervorul inainte de
depozitare.

10. Controlul regulat al dispozitivului

Verificati in mod regulat ca dispozitivul sa nu prezinte nicio deteriorare. Daca exista vreo deteriorare, va rugam
sa nu mai utilizati dispozitivul. Va rugam sa contactati serviciul pentru clienti pentru a rezolva problema.

Ce sa faci in caz de problema?

Va rugam sa contactati serviciul pentru clienti si sa pregatiti urmatoarele informatii:

. Numarul facturii si numarul de serie (cel din urma se gaseste pe placuta tehnica de pe dispozitiv).
. Daca este relevant, o imagine a piesei deteriorate, rupte sau defecte.

. Va fi mai usor pentru functionarul dumneavoastra de asistenta pentru clienti sa determine sursa
problemei daca oferiti o descriere detaliata si precisd a problemei. Cu cat informatiile dvs. sunt mai
detaliate, cu atat mai bine serviciul clienti va va putea ajuta cu problema dvs. rapid si eficient!

ATENTIE: Nu deschideti niciodata dispozitivul fara autorizarea serviciului dumneavoastra pentru clienti. Acest
lucru poate duce la pierderea garantiei!



SL

Ta uporabniski priro¢nik je bil preveden s strojnim prevajanjem. Potrudili smo se, da bi

A zagotovili to¢nost prevoda, vendar upostevajte, da avtomatizirani prevodi niso popolni in
niso namenjeni nadomestitvi Cloveskih prevajalcev. Uradna razlicica uporabniskega
prirocnika je v anglescini. Morebitne razlike med prevedeno razlicico in izvirno anglescino
niso pravno zavezujote. Ce imate kakréna koli vprasanja o toénosti prevoda, si oglejte
anglesko razlicico, ki je uradna referenca. Vec jezikovnih razlicic je na voljo na zahtevo preko
info@expondo.com.

1. Simboli

Navodila za uporabo je treba natan¢no prebrati.

Izdelek je treba reciklirati.

Izdelek izpolnjuje zahteve ustreznih varnostnih standardov.

Nosite zascitno obleko, ki sciti celotno telo

Pozor! Nosite zascitne rokavice.

Nositi je treba zascitna ocala.

Nositi je treba zas¢itno obutev.

Pozor! Vroca povrsina lahko povzroci opekline!

Pozor! Nevarnost poZara ali eksplozije.

Pozor! Skodljivi hlapi, nevarnost zastrupitve. Plini in hlapi so lahko nevarni za vade zdravje.

Pri varjenju se sprosc¢ajo varilni plini in hlapi. Vdihavanje teh snovi je lahko nevarno za
zdravje.

Uporabite varilno masko z ustreznim filtrirnim odtenkom.

POZOR! Skodljivo sevanje varilnega obloka.

Ne dotikajte se delov, ki so pod napetostjo.
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c UPOSTEVAITE! Risbe v tem priro¢niku so samo za ilustracijo in se lahko v nekaterih podrobnostih

razlikujejo od dejanskega izdelka.

2. Tehni¢ni podatki

Opis parametra

Vrednost parametra

Ime izdelka Varilec aluminija
Model ENTRIX 315A ENTRIX 315AW
Nazivna napetost [V~]/frekvenca [Hz] 400/50
maks. vhodni tok [A] TIG: 21 MMA-24
Napetost v prostem teku [V] 59

MMA 20-280
Izhodni tok [A] DC TIG 5-315

ACTIG 10-315

MMA 20.8-31.2
Izhodna napetost [V] T1G 10,2-22.6
Ucinkovitost >0.85
Cas predtoka plina [s] 0.1-1
Cas naknadnega pretoka plina [s] 0-15
Trenutni jesenski cas [s] 0-25
Zascitni razred F
Stopnja zascite IP IP21S

. .. 50 (ACTIG, DCTIG)
0,

Nazivni delovni cikel [%] 60 (MMA)
Hlajenje st ja
Napajalna napetost radiatorja [V ~] / frekvenca i 230/50
[Hz]
Moc radiatorja [W] - 370
Prostornina rezervoarja za vodo radiatorja [I] - Min. 3,2/maks. 5.2
Pretok vode v radiatorju i 3
[ltr/min]
Hitrost ¢rpalke hladilnika [vrt/min] - 2860
Skupna visina [m] - 30
Mere [mm)] 560x245x585 920x430x1130
Teza [kg] e

3. Splosni opis

brez radiatorja

Navodila za uporabo so oblikovana tako, da pomagajo pri varni in nemoteni uporabi. Izdelek je zasnovan in
izdelan v skladu s strogimi tehni¢nimi smernicami, z uporabo najsodobnejsih tehnologij in komponent ter v skladu
z najstrozjimi standardi kakovosti.

NAPRAVE NE UPORABLIAJTE, RAZEN, CE STE TEMELJITO PREBRALI IN RAZUMELI TEGA
PRIROCNIKA ZA UPORABO.

Da bi podaljsali Zivljenjsko dobo naprave in zagotovili nemoteno delovanje, jo uporabljajte in izvajajte vzdrZevalna
dela v skladu s tem uporabniskim priro¢nikom. Tehni¢ni podatki in specifikacije v tem uporabniskem priro¢niku
so aktualni. Proizvajalec si pridrzuje pravico do sprememb v zvezi z izboljSanjem kakovosti. Ob upoStevanju
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tehnoloskega napredka in moZnosti zmanjSevanja hrupa je bila naprava zasnovana tako, da zmanjsSa tveganje
emisije hrupa na minimum.

4. Varnost uporabe

APOZOR! Preberite vsa varnostna opozorila in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko povzroci
elektri¢ni udar, pozar in/ali resne poskodbe ali smrt.

Izraz "naprava" ali "izdelek" v opozorilih in opisu navodil se nanasa na:

Varilec aluminija

4.1. Splosno

a) Poskrbite za lastno varnost in varnost tretjih oseb tako, da preberete in dosledno upostevate navodila v
navodilih za uporabo naprave.

b) Samo kvalificirano in usposobljeno osebje lahko zaZene, upravlja, vzdrZuje in popravlja stroj.

c) Stroja nikoli ne smete uporabljati v nasprotju z njegovim namenom.

4.2. Navodila za varovanje pozarno nevarnih del
Priprava stavbe in prostorov za pozarno nevarna dela vkljucuje:
a) Odstranitev vseh vnetljivih materialov in odpadkov iz prostorov in lokalov, kjer se bodo izvajala dela.
b) Vse vnetljive predmete in nevnetljive predmete v vnetljivih embalazah odmaknite na varno razdaljo.

c) Materiale, ki jih ni mogoce odstraniti, je treba zavarovati pred npr. brizganjem pri varjenju tako, da jih
pokrijete s kovinskimi plos¢ami, suhomontaznimi plos¢ami itd.

d) Preverite, ali materiali ali vnetljivi predmeti v okoliskih prostorih zahtevajo zascito.

e) Zaprite vse odprtine v napravah, prezraCevalnih sistemih ali podobnih obmodjih v bliZini delovis¢a z
negorljivimi materiali.

f)  Zavarujte elektri¢ne kable, plinske ali inStalacijske cevi, prekrite z vnetljivo izolacijo, pred varilnimi brizgami,
¢e so v obmocju dela, ki predstavlja nevarnost pozara.

g) Preverite, da se nacrtovana dela ne bodo izvajala v prostorih, ki so bili pleskani z vnetljivimi sredstvi ali kjer
so bile na dan nacrtovanega dela uporabljene druge vnetljive snovi.

Iskre lahko povzrocijo pozar

Varilne iskre lahko povzrocijo pozZare, eksplozije in opekline nezascitene koZe. Pri varjenju nosite varilne rokavice
in zascitno obleko. Odstranite ali zavarujte vse vnetljive materiale in snovi z delovnega obmocja. Ne varite zaprtih
posod ali rezervoarjev, ki so vsebovali vnetljive tekocine. TakSne posode ali rezervoarje je treba pred varjenjem
sprati, da odstranimo vnetljive tekocine. Ne varite v blizini vnetljivih plinov, hlapov ali tekocin. Gasilska oprema
(pozarne odeje in gasilni aparati na prah ali sneg) naj bo v bliZzini delovnega prostora na vidnem in lahko
dostopnem mestu.

Cilindri lahko eksplodirajo

Uporabljajte samo odobrene plinske jeklenke in pravilno delujo¢ reduktor. Jeklenko je treba prevazati, skladisciti
in postaviti v navpicni polozaj. Zas¢itite jeklenke pred viri toplote, prevra¢anjem in mehanskimi poSkodbami.
VzdrZujte vse elemente plinske napeljave: jeklenko, cev, prikljuc¢ke, reduktor v dobrem stanju.

Varjeni materiali lahko povzrocijo opekline
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Nikoli se ne dotikajte varjenih delov z nezascitenimi deli telesa. Pri dotikanju ali premikanju varjenega materiala
vedno nosite varilne rokavice in klesce.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

d)

f)

b)

4.3. Priprava delovnega mesta za varjenje
Pozor! Varjenje lahko povzroci pozar ali eksplozijo.

Strogo upostevajte predpise o zdravju in varnosti pri delu, ki veljajo za varjenje, in zagotovite ustrezne
gasilne aparate na mestu varjenja.

Nikoli ne izvajajte varilnih postopkov na vnetljivih mestih, kjer obstaja nevarnost vZiga materiala.

Prepovedano je variti v prisotnosti eksplozivne mesanice gorljivih plinov, hlapov, meglic ali prahu z
zrakom.

Odstranite vse vnetljive materiale v krogu 12 metrov od mesta varjenja in ¢e odstranitev ni mogoca,
pokrijte vnetljive materiale z ognjevarno prevleko.

Uporabljajte varnostne ukrepe proti iskram in Zarec¢im kovinskim delcem.

Prepricajte se, da iskre ali vroci kovinski drobci ne prodrejo skozi reZe ali odprtine v pokrovih, scitih ali
zascitnih zaslonih.

Ne varite rezervoarjev ali sodov, ki vsebujejo ali so vsebovali vnetljive snovi. Ne varite v bliZini takih
posod in sodov.

Ne varite tlacnih posod, cevi instalacij pod tlakom ali tla¢nih kadov.
Vedno zagotovite ustrezno prezracevanje.
Pred varjenjem je priporocljivo zavzeti stabilen polozaj.

4.4. Osebna zascitna oprema

Pozor! Sevanje obloka lahko poskoduje oci ali koZo telesa.

Pri varjenju nosite Cista zascitna oblacila brez oljnih madeZzev iz negorljivih in neprevodnih materialov
(usnje, debel bombaz), usnjene rokavice, visoke skornje in zas¢itno kapuco.

Pred varjenjem odstranite vse vnetljive ali eksplozivne predmete, kot so propan butan vzigalniki ali
vzigalice.

Uporabljajte zascito za obraz (Celado ali $Cit) in zascito za oCi s filtrom, ki ima stopnjo sencenja, ki
ustreza pogledu varilca in varilnemu toku. Varnostni standardi predlagajo barvanje st. 9 (najmanj st. 8)
za vsak tok pod 300 A. Ce je lok prekrit z obdelovancem, lahko uporabite nizjo barvo §¢ita.

Vedno uporabljajte odobrena zascitna ocala s stransko zascito pod ¢elado ali katero koli drugo
prevleko. Uporabite varovala za mesta varjenja, da zascitite druge ljudi pred slepim svetlobnim
sevanjem ali projekcijami.

Vedno nosite Cepke za usesa ali drugo zascito za sluh, da se zascitite pred ¢ezmernim hrupom in
preprecite, da bi brizganje prislo v usesa.

Mimoidoce je treba opozoriti, naj ne gledajo v lok.

4.5. ZasCita pred elektri¢nim udarom
Pozor! Elektri¢ni udar je lahko usoden.

Napajalni kabel mora biti priklju¢en na najblizjo vti¢nico in namescen na prakti¢cnem in varnem mestu.
Izogibati se je treba malomarnemu polaganju kabla v prostoru in na povrsini, ki ni bila preverjena, saj
lahko povzroci elektri¢ni udar ali pozar.

Dotikanje elektricno nabitih elementov lahko povzroci elektri¢ni udar ali resne opekline.
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c) Elektri¢ni oblok in delovno obmocje sta med pretokom moci elektri¢no napolnjena.

d) Vhodno vezje naprave in notranje napajalno vezje sta prav tako pod napetostjo, ko je napajanje
vklopljeno.

e) Elementov pod napetostjo se ne sme dotikati.
f)  Ves Cas je treba nositi suhe, izolirane rokavice brez lukenj in zascitno obleko.

g) Natlaje treba polofZiti izolacijske podloge ali druge izolacijske plasti, ki so dovolj velike, da ne
omogocajo stika telesa s predmetom ali tlemi.

h) Elektricnega obloka se ne smete dotikati.
i)  Pred C¢is¢enjem ali zamenjavo elektrod je treba izkljuciti elektricno napajanje.

j)  Preveriti je treba, ali je ozemljitveni kabel pravilno prikljucen ali ¢e je zati¢ pravilno priklju¢en na
ozemljeno vti¢nico. Nepravilna ozemljitvena povezava lahko povzroci nevarnost za Zivljenje ali zdravje.

k) Napajalne kable je treba redno preverjati glede poskodb ali pomanijkljive izolacije. PoSkodovane kable
je treba zamenjati. Malomarno popravilo izolacije lahko povzroci smrt ali resne poskodbe.

I)  Naprava mora biti izklopljena, ko ni v uporabi.
m) Kabel ne sme biti ovit okoli telesa.

n) Varjeni predmet mora biti pravilno ozemljen.
o) Uporablja se lahko le oprema v dobrem stanju.

p) Poskodovane elemente naprave je treba popraviti ali zamenjati. Pri delu na visini je treba uporabljati
varnostne pasove.

g) Vsaoprema in varnostni elementi morajo biti shranjeni na enem mestu.

r)  Od trenutka vklopa sprostitve mora biti konec rocaja oddaljen od telesa.

s) Ozemljitev Sasije mora biti namescena na varjen element ali ¢im blizje njemu (npr. na delovno mizo).
Pozor! Stroj je morda Se vedno pod napetostjo, ko je napajalni kabel odklopljen.

a) Napetost v vhodnem kondenzatorju je treba preveriti, ko napravo izklopite in jo odklopite iz vira
napajanja. Paziti je treba, da je vrednost napetosti enaka ni¢. V nasprotnem primeru se elementov
naprave ne smete dotikati.

A POZOR! Ceprav je bil aparat zasnovan tako, da je varen, z ustreznimi zas¢itnimi ukrepi in kljub uporabi
dodatnih varnostnih elementov za uporabnika, pri rokovanju z aparatom $e vedno obstaja majhna nevarnost
nesrece ali poskodbe. Pri uporabi je priporocljiva previdnost in zdrav razum.

4.6. Plini in hlapi

Pozor! Plin je lahko nevaren za zdravje ali povzro¢i smrt!
a) Vedno imejte doloc¢eno razdaljo od odprtine za plin
b) Privarjenju poskrbite za dobro prezracevanje. lzogibajte se vdihavanju plina.

c) S povrsin zvarjenih predmetov je treba odstraniti kemi¢ne snovi (maziva, topila), ki pod vplivom
temperature gorijo in oddajajo strupen dim.

d) Varjenje pocinkanih predmetov je dovoljeno le, Ce je zagotovljeno ucinkovito prezracevanje s filtracijo
in dostopom sveZega zraka. Cinkovi hlapi so zelo strupeni, simptom zastrupitve je tako imenovana
cinkova vrocica.
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a)

b)

<)

d)
e)
f)

g)

a)
b)

<)

a)

b)
c)
d)

e)

Navodila za uporabo

5.1. Splosno

Napravo je treba uporabljati v skladu z njenim namenom, ob upostevanju predpisov o varnosti in
zdravju pri delu ter omejitev, ki izhajajo iz podatkov na tipski tablici (stopnja IP, cikel delovanja,
napajalna napetost itd.).

Stroja ne smete odpreti, ker lahko povzroci izgubo garancije, poleg tega pa lahko eksplozija
nezascitenih elementov povzrodi resne poskodbe.

Proizvajalec ne prevzema nikakrSne odgovornosti za tehni¢ne spremembe naprave ali materialno
Skodo, ki bi nastala zaradi uvedbe teh sprememb.

V primeru nepravilnega delovanja naprave se obrnite na servisni center.
Resetke ne smejo biti zas¢itene — varilec mora biti od predmetov, ki ga obdajajo, oddaljen 30 cm.
Varilnika ne smete drzati pod roko ali blizu telesa.

Stroja ne smete namestiti v prostorih z agresivnim okoljem, visoko prasnostjo in v bliZini naprav z
visoko emisijo elektromagnetnega polja.

Radiatorja ne polnite z neustreznimi tekocinami. Uporabljajte Cisto vodo brez onesnazevalcev.

Vodo v radiatorju je treba redno preverjati in zamenijati, da se izognete kopi¢enju kontaminantov, ki
lahko poskodujejo radiator in varilec z dodatki.

Ce napravo uporabljate pri temperaturi <10 °C, je treba teko¢ini dodati sredstvo proti zmrzovanju. V ta
namen se priporocajo sredstva na osnovi glikola. Ne uporabljajte sredstev, ki vsebujejo propilen.

Nezadostna koli¢ina tekocCine v rezervoarju radiatorja lahko poskoduje ¢rpalko. Vedno se prepricajte,
da je nivo vode nad minimumom.

Pri dolivanju vode v radiator bodite posebej previdni, da ne zalijete priklju¢nih vti¢nic in (v primeru )
varilnega ENTRIX 315AWaparata.

5.2. Shranjevanje naprave
Stroj mora biti zas¢iten pred vodo in vlago.
Varilec ne sme biti namescen na vrocih povrsinah.

Napravo je treba hraniti v suhem in ¢istem prostoru.
5.3. Prikljucitev enote

5.3.1. Elektriéni prikljucek

Priklop naprave mora izvesti usposobljena oseba. Poleg tega mora oseba s potrebnimi kvalifikacijami
preveriti, ali je ozemljitev ali elektricna napeljava z zascitnim sistemom v skladu z varnostnimi predpisi
in ali pravilno delujejo.

Naprava mora biti namescena v blizini delovne postaje.
Izogibati se je treba prikljucitvi predolgih vodov na stroj.
Enofazne varilce je treba prikljuciti na vti¢nico z ozemljitvenim vti¢em.

Varilni aparati, ki se napajajo iz 3-faznega omrezja, so dobavljeni brez vtica, vti€ je treba pridobiti
neodvisno, montazo pa prepustiti usposobljeni osebi.

POZOR! Napravo lahko uporabljate samo, ce je priklju¢ena na napeljavo s funkcionalno varovalko.
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5.3.2. Plinski prikljuc¢ek
a) Rezervoarji za plin morajo biti namesceni dale¢ od varjenega predmeta in zasciteni pred padcem.

b) Plinski konektor varilca mora biti povezan z rezervoarjem ali plinsko instalacijo s pravilno cevjo in
regulatorjem z regulacijo pretoka plina. Upostevajte! Prikljucitev regulatorjev voda na rezervoar in
obratno je prepovedana. TakSna sprememba lahko povzroci zakonsko $kodo in resne poskodbe.

c) Varcna uporaba plina podaljsa ¢as varjenja.

6. Pregled izdelka

ENTRIX 315A

daiwhWdwauih

ENTRIX 315AW
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1. Nadzorna plosca

2. Rodaji
3.  Napajalni kabel za varilec
4.  Gumb za vklop/izklop varilca
5.  ventilator
6.  Plinski prikljucek

7. Vticnica (+)

Vti¢nica za krmiljenje gorilnika TIG / vti¢nica za krmilni pedal

9.  Plinska vti€nica
10. Vticnica (-)

11. Gumb za vklop/izklop radiatorja
12. Indikator nivoja vode v radiatorju
13. Podvozje s kolesi
14. Odvod vode
15. Izhod radiatorja

16. Dovod radiatorja
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17. Polnilo vode za radiator

18. Napajalni kabel radiatorja

Nadzorna plos¢a (oba modela)

Pulse TIG AC TIG PRESS AND HOLD 3

PRESSAND HOLD I

SECONDSTO SAVE I_ SECONDS TO LOAD
ﬂ | Peak Amps J T \
Save I _I Load
l Up Slope . |<—.-> i | —. . Down Slope l
J | Peak OnTime Base Amps [ AC Balancel
L I

@ —@ —@— o
—_— . Start Amps Pulse Frequency AC Frequency End Amps ._

1 Pre Flow A e Post Flow 1
IO )

A. Stikalo za na¢in MMA / TIG

B. LED
B1. MMA aktivni nacin
B2. TIG aktivni nacin
C. Zaslon
D. LED-enota trenutno prikazane vrednosti
E. LED - napaka, toplotna preobremenitev
F.  LED - upravljanje s pedalom (samodejno se aktivira po prikljucitvi pedala)
G.  Priizbiri parametra premaknite v levo, da nastavite / shranite parametre, potem ko drzite 3 s
H. LED - varCevanje parametrov
l. LED - nalaganje shranjenih vrednosti parametrov
J. Premik v desno pri izbiri parametra za nastavitev/nalaganje shranjenih parametrov po drzanju 3 s
K.  LED - prikazujejo vrsto prikazanega parametra:
. Pre Flow - ¢as pred pretokom plina

U ZacCetni amperi - izhodni tok po vzigu obloka
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. Up Slope - ¢as povecanja jakosti toka
d Peak Amps - vrhovni tok

. Peak On Time - razmerje med trajanjem najvisjega tokovnega impulza in osnovnim tokovnim
impulzom

. Osnovni amperi - osnovni tok, ki podpira oblok
. Frekvenca impulza - frekvenca impulza med varjenjem
. AC Balance
. AC frekvenca
. Dol Slope - Cas trenutnega spusta
. Koncni amperi - vrednost izhodnega toka pred koncem varjenja.
. Post Flow — Cas po pretoku plina
L.  Stikalo za nacin 2T / 4T
M. LED

M1. 2T nacin - s pritiskom gumba na gorilniku se zacne postopek varjenja, spus¢anjem gumba se proces
zakljuci

M2. 4T nacin - s pritiskom na tipko na gorilniku se zacne postopek varjenja, spuscanje tipke pa ne konca
postopka. S ponovnim pritiskom in spus¢anjem tipke se postopek varjenja konca.

N.  Gumb za nastavitev vrednosti (pritisnite gumb za grobo nastavitev)
0. Stikalo za nacin impulza / brez impulza
P. LED
P1. Pulzni nacin
P2. Brez pulznega nacina
Q. AC/DCstikala
R. LED
R1. AC nacin

R2. DC nadin

6.1. Priprava naprave za uporabo / Uporaba naprave

Vsaka enota je opremljena z glavnim napajalnim kablom, ki je odgovoren za zagotavljanje toka in napetosti v
napravi. Ce je naprava priklju¢ena na napajanje, ki presega zahtevano napetost, ali ¢e je nastavljena napacna
faza, lahko pride do resne poskodbe enote. To ni zajeto v garanciji za opremo in za taksne situacije bo
odgovoren uporabnik.

6.2. Uporaba naprave

Pred varjenjem ustrezno prikljucite varilni kabel in ostale dele glede na nacin (TIG ali MMA); sledite spodnjim
risbam.
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6.2.1. Priklju¢na shema-TIG nacin varjenja

ENTRIX 315A

ENTRIX 315AW
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A. Kabel z drzalom TIG
B. Obdelovanec
C.  Ozemljitvena Zica
D. Regulator tlaka
E. Plinska jeklenka

TIG gorilnik
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1. Kapa, dolga
2.  Kapa, kratka
3. Collet
4. Rocaj svetilke
5. Vpenjanje znotraj ohisja

6. Keramicna soba

6.2.2. Shema povezave - MMA nacin varjenja

ENTRIX 315A
-
Evawily
i o
s 0

ENTRIX 315AW
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A. Kabel z drzalom za elektrode

B. Obdelovanec

C. Ozemljitvena Zica

6.2.3. Delovanje naprave

1. Napravo prikljutite na vir napajanja in jo vklopite s pritiskom na gumb zalL vklop / izklop. se prikaZe na
zaslonu.

2. Nacin varjenja nastavite z gumbi za izbiro nacina (A), (L), (O) in (Q).

3.  Nastavitev parametrov varjenja za dani nacin (nastavitve so na voljo samo za izbran nacin MMA ali TIG,
ostalo je neaktivno):

U Za premikanje levo/desno med parametri uporabite menijski gumb (G) ali (J); nastavite vrednosti
parametrov z gumbom (N).

. Ce Zelite izbrane parametre shraniti v pomnilnik naprave, pritisnite in drzite gumb (G) priblizno 3
sekunde, na zaslonu se bo prikazal "P01", LED (H) bo zasvetila. Z vrtljivim gumbom (N) izberite enega
od pomnilniskih polozajev (P01 do P10) in znova pritisnite gumb Meni (G). (H) LED bo ugasnila,
parametri so shranjeni.

U Za nalaganje predhodno shranjenih varilnih parametrov pritisnite in drzite tipko (J) pribl. 3 sekunde.
Na zaslonu se prikaze "P01" in zasveti (l) LED. Z gumbom (N) izberite poloZzaj pomnilnika, nato
ponovno pritisnite gumb Meni (J), LED (1) bo ugasnila, parametri so bili naloZeni.

4. Ceje toplotna zad¢ita aktiviranaErT, se na zaslonu izpise , dioda (E) pa zasveti. Pustite, da se naprava
ohladi in po moZnosti odpravite vzrok pregrevanja.

5. Nacin delovanja z noznim pedalom. Po prikljucitvi noZznega pedala na vticnico (8) na varilniku bo naprava

eves

noznim pedalom.

Ko za¢nete variti z aparatom v nacinu TIG, sledite spodnjim navodilom:
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Dvignite nacin varjenja TIG

1.

2.

Na nadzorni ploséi (8) izberite funkcijo varjenja TIG.
Prikljucite ozemljitveni kabel na konektor z oznako "+" (5) in zavrtite kabelski vti¢, da pritrdite povezavo.

Nato prikljucite TIG varilni kabel na konektor z oznako "-" (2) in obrnite kabelski vti¢, da pritrdite
povezavo. Plinski kabel prikljucite neposredno na plinsko posodo. Pretok plina se nastavlja z gumbom na
varilnem gorilniku.

Zdaj lahko prikljucite napajalni kabel in vklopite napajanje; ko je ozemljitveni kabel priklju¢en na varilec,
lahko za¢nete delati.

. Po varjenju vedno zaprite plin na ventilu jeklenke.

Delovanje radiatorja (del varilnegaENTRIX 315AW kompleta)

1.

Cev TIG prikljucite na ustrezne vti¢nice v radiatorju (izhod radiatorja na dovod TIG; dovod radiatorja na
cev izhoda vode TIG).

Skozi dovod vode (17) nalijte Cisto vodo, nivo vode nadzorujte z indikatorjem (12). Ne prekoracite najvisje
ravni.
Za izpust uporabljene vode iz rezervoarja radiatorja uporabite (14) izpust vode.

Opomba: Upostevajte lokalne predpise glede cis¢enja odpadne vode.

Varilnik, napolnjen z vodo in pravilno priklju¢en na TIG kabel, prikljucite na elektricno omrezje in vklopite s
pritiskom na (11) gumb za vklop / izklop.

Po kon¢anem varjenju izklopite napravo s tipko (11) za vklop / izklop in jo izklopite iz elektri¢nega
omrezja.

Nasveti za uporabo

Temperatura okolja ne sme biti viSja od 40°C, relativna vlaznost zraka pa ne sme biti nizja od 90%.
Izogibajte se varjenju na neposredni soncni svetlobi in/ali deZju.

Stroja ne uporabljajte v okoljih, ki vsebujejo prah ali jedke pline.

Izogibajte se TIG varjenju v mocnem vetru.

Ko napetost, izhodni tok in temperatura stroja presezejo nazivne vrednosti, se enota samodejno izklopi.
Tokovna preobremenitev lahko povzroci poskodbe in unici stroj.

Po prekoracitvi delovnega cikla bo enota prenehala delovati. Ko je glavno stikalo v poloZaju "ON" in se
stroj preobremeni, zasveti indikator preobremenitve (rdeca LED). Ne izvlecite vtica iz napajalnika, da lahko
ventilator ohladi stroj. Ko temperatura pade, indikator preobremenitve ugasne in lahko nadaljujete z
varjenjem.

7. Odstranitev embalaze

Prosimo, da shranite ves embalazni material (karton, plasti¢ne trakove in polistirensko peno), da zagotovite
zascito enote med posiljanjem, Ce jo boste morali poslati v servisni center!
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8. Transport in skladis¢enje

Pri transportu enoto zascitite pred udarci in prevracanjem ter je ne postavljajte "na glavo". Napravo shranjujte
v dobro prezrac¢enem prostoru, kjer je prisoten suh zrak in ni jedkih plinov.

9. Cis€enje in vzdrzevanje

Za cCis¢enje povrsine uporabite Cistilo brez jedkih snovi.

Pred ponovno uporabo naprave vse dele po ¢is¢enju dobro osusite.

Enoto hranite na suhem, hladnem mestu, kjer ni vlage in neposredne soncne svetlobe.
Prah redno odstranjujte s suhim in Cistim stisnjenim zrakom.

Varilnega stroja ne shranjujte z radiatorjem, napolnjenim s tekocino. Pred shranjevanjem vedno izpraznite
rezervoar.

10. Redna kontrola naprave

Redno preverjajte, da naprava ni pogkodovana. Ce pride do kakrénih koli pogkodb, prenehajte uporabljati
napravo. Za resitev tezave se obrnite na sluzbo za pomoc uporabnikom.

Kaj storiti v primeru tezave?

Obrnite se na sluzbo za stranke in pripravite naslednje podatke:

Stevilko racuna in serijsko $tevilko (slednja se nahaja na tehni¢ni plo¢ici na napravi).
Ce je primerno, slika poskodovanega, zlomljenega ali okvarjenega dela.

Vas referent za pomoc¢ uporabnikom bo laZje ugotovil izvor tezave, e boste podrobno in natanéno opisali
zadevo. Bolj kot so podrobni vasi podatki, bolje vam bo sluzba za pomoc strankam lahko hitro in
ucinkovito pomagala pri vasi tezavi!

POZOR: Nikoli ne odpirajte naprave brez dovoljenja vase sluzbe za stranke. To lahko vodi do izgube garancije!
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DIGITAL WELDING SYSTEMS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerite diirfen gemaB europiischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

|

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerit einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstriger (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstriger die Altgerite auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung iiber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie z dyrek-
tywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregaciji i utylizacji
w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz sie do ochrony zasobéw naturalnych i zmniejszasz
negatywny wptyw oddziatywania na Srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem, nieprawidtowe
usuwanie odpadéw elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin-Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: info@expondo.com

EXPONDO.COM
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